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2 - жадвал

Асосий ва ^ушимча форматларнинг белгиланнши ва улчамлари.
ГОСТ 2.301-68 (СТСЭВ 1181-78).

Асосий форматлар К?шнмча форматлар

Белгн-
ланнши Томоилар Улчами, ми Белгиланиши Томоилар ^лчами. мм

АО 8 4 1X 1189
А 0 Х 2
АОХЗ

1189X1682
1189X2523

А1 594X841 А 1 Х З
А 1 Х 4

8 4 1X 1783
841X 2378

А2 420X 5 9 4 А 2 Х З
А 2 Х 4

594X1261
594X 1682

АЗ 297X 4 2 0
А З х З
А З Х 4
А З Х 5

4 2 0 x 8 9 1
420X 1189
420X 1486

А4 210X 2 9 7

А 4 Х З
А 4 Х 4
А 4 Х 5
А 4 Х 6

297 X 6 3 0
297X841
297X1051
297X1261

А5 1 4 8 x 2 1 0 — —

2. МАСШ ТАБЛАР (ГОСТ 2.302-68) (СТ. СЭВ 1180-78)

Тасвнрлар цуиидаги масштабда чизиладн.
1. >^аци^ий катталнги— 1: 1.
2 . Кичрайтириш масштаблари— 1:2; 1:2,5; 1:4; 1:5; 1: 10; 

1:15; 1:20; 1:25; 1:40; 1:50; 1:75; 1:100; 1:200; 1:400; 1:500; 
1:800; 1:1000.

3. Катталаштирнш масштаблари—2:1; 2,5:1; 4:1; 5:1; 10:1; 
20:1; 40:1; 50:1; 100:1. Булардан ташцари ГОСТ 2.302—68 га 
кура йнрик объектлар учун ^уйидаги масштаблар тавсия эти- 
лади:

1. Кичрайтириш масштаби 1:2000; 1:5000; 1:10000; 1:20000; 
1:250000; 1:50000.

2. Купроц катталаштирнш учун (100Х п ):1 масштабидан 
фойдаланиш мумкин, бу ерда п — бутун сон. Агар масштаб 
асосий ёзувнинг бслгиланган графаснга ёзилса, М ^арфи ту- 
шнрнб цолдирнлиб, 1:1; 1:2; 5:1 курннншларда ёзилади. Бошка 
^олларда М 1:1, М 1:2; М 5:1 куринишда ёзнлади. Агар тас- 
вирнннг масштаби чизманннг асосий ёзувидаги масштабидан 
фарц цилса, унинг масштаби шу тасвирга тегишлн ёзув остида 
курсатилади, масалан: А (2:1) ёкн 1 (5:1).

Ж адвал чнзмаларда, шунингдек, эскизларда масштаб кур-
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3- ж адвалнинг давоми.

Ташци рамка чизиклари 
Тасаввур цилинадигаи ^тиш 

чизиклари

Туташ тул^нн чи 
знц

SU  "=* S /t Узилган жон чизиги

Куриниш ва циркимларни че- 
гаралаш чнзиклари

2, 4

Штрих чизик 1 г

2 Н

КУриимайдиган контур ва 
^тиш чизиклари

Ингичка штрих- 
пунктир чизиц

П^гои штрих- 
пунктир чизиц

s / i  -  SU У^ ва марказ чизиклари 
Четга чицарилган ёки устига 

чизилган кеснмларнннг симмет­
рия уц чизнцлари

J  в sit -г S l3 Кесувчи текислик олдида жой- 
лашган элементларни тасвир- 
лаш, турлича термик ишлов 
бериладиган ёки цопланадиган 
сиртларни чегаралаш чизицла- 
ри.

2 . 3 , 4

1 2 | 3 4 5 | 6
илпипг иавими

7 7 Узуц чизиц П  *•••" .
S + V / J Кесим чизицлари 2. 3

8 8 Ингичка туташ 
синик чизиц -VV— V V - S /j -г- S /a Узун деталларнинг узилган 

кисмини текнслаш чизиклари
2

9 9 Икки нуцтали ин­
гичка штрих-пунк­
тир ЧИЗИК ^ 4 -

s i , -Г s / t Ейилмадаги букилиш чизшу 
лари, куриинш билан устма-уст 
жойлаштирилгаи ёйилмани тас- 
вирлаш, буюм цисмларннннг 
энг четки ёки орали^даги ва- 
знятларнии тасвирлаш чизикла­
ри.

2, 3



сатилмайди. Уларда асосий ёзувнинг масштаб учун белгилан- 
ган графасига чизиц чизиб куйиладн.

3. ЧИ ЗИ К ЛА Р (ГОСТ 2.303-68) (СТ СЭВ 1178-78)

Чизн^лариннг турлари, вазнфаларн ва уларнинг йутонлик- 
лари орасидаги нисбатлар 3- жадвалда келтирилган. Чнзма- 
ларни чизишда цуйидагнларга амал цилиш лозим. 1. Айнан 
ушбу чнзма учун ^абул цилинган масштабда танлаб олинган 
чизн!^ йугонлнгн чнзманинг барча тасвнрларн учун бпр хил 
булнши керак.

2. Мураккаб цирцим ва кеснмлар учун узуц чизицларнинг 
учлари ннгичка штрих-пунктир чизнцлар билан туташтирили- 
ши мумкнн.

3. Айлана марказн барча ^олларда х.ам штрнхларнинг кеси- 
шиши билан белгнланади (2 -ш акл) .  Уц ва марказ чизшутари- 
нинг учлари тасвир контуридан купи билан 5 мм чи^иб турн- 
ши мумкин (3 ва 4- шакллар).

4. Айлана диаметри чизмада 12 мм дан кнчик булса, мар­
каз сифатида ^улланаётган штрих-пунктир чизнцлар урнига 
ингичка туташ чнзицлар утказиш лозим (3- шакл).

Эслатма: Ж адвалда цушнмча форматлар кисцартнрнб бе- 
рилган.

12



А- А

4- шакл. Четга чицарилган элементлар ва турли гадир- будирлнк- 
даги зоналаршшг чегара ва белги чизиклари

4. Ч И З М А  Ш Р И Ф Т Л А Р И .  ГОСТ 2.304-81 (СТ СЭВ 851-78-СТ СЭВ 855-78).

1. 1̂ урнлиш ва саноатнннг барча тармоцларига тегншли 
чнзмалардаги ва техникавий ^ужжатлардаги ёзувлар 
ГОСТ 2.304—81 да белгиланган стандарт ^арф ва рацамларда 
ёзнлади. Шрнфтларнинг А (энснз) ва Б (энлн) турлари жорий 
этнлган булиб, улар узаро параметрлари билан фарцланади-

13



лар. Сатр чизигига нисбатан перпендикуляр йуналишда ^л- 
чанган бош .\арфнинг миллиметр .\исобидагн h баландлиги, 
унинг а с о с и й  у л ч а м н  дейилади. Шрнфтнннг бошца улчам­
лари унннг баландлиги (h ) га нисбатан олинади (5—6 - жад- 
валлар).

2. Давлат стандартида ^арф ва рацамларнинг цуйидагн 
улчамлари белгиланган: (1,8)*; 2,5; 3,5; 5; 7; 10; 14; 20; 28; 40 
А ва Б турндагн шрифтлар, сатр чизигига нисбатан 75° цняла- 
тиб ёки 90° бурчак остида ёзилиши мумкин.

3. Ани^ шаклдагн харфлар олиш учун, уларнн ёрдамчи чи- 
зицлардан тузилган турлар устнга ёзиш керак. Тур чизи^ла- 
ринннг цадами А туридаги ^арфлар учун d = ( l /1 4 ) / i ,  Б тури 
учун эса d = ( l / l 0 ) l i  нисбатларда олинади. (5, 6 -ш акллар). 
\ а р ф  ва ра^амларнинг стандарт шакли 7 - 9 -  шаклларда ва 
улчамлари 5—6 - жадвалларда келтнрилган.

4. ^арф  ва сонлардаги муртаклар билан белгилар ^арфлар 
-\амда цаторлар орасидаги буш жойлар .^исобига цуйилади. 
(масалан, Д, Ц, К, Ш, Ъ, \  ^арфларн ва 4 разами .\амда у, й 
.^арфларининг белгилари).

а 5

5 -шакл. Цнялатмай ва ^ияллтиб ёзилган шрнфтлармннг 
^лчам белгилари

14



6-шакл. Ерданчи турлардан фойдаланнб шрнфтларнннг ёзнлиши:
а — киялатыай езнладиган шрифтлар учун; 
б — киялатнб  ёзиладиган шрифтлар учун;
» — шрифт пинг А тури; г  — шрифт пинг Б тури.





8- шакл. Б турдаги рус шрифтларининг ва араб ра^амларининг ёзилиши.



s
9- шак.1. Б турдаги лотни шрифтларининг ва рим ра^амларшшнг ёзилиши.

5. >^арф ва сонларнннг баландлнги, тушда бажариладиган 
чнзмалар учун камида 2,5 мм ва цаламда бажариладиганлари 
учун эса камида 3,5 мм булиши керак.

6 . Нзувлар кичик ^арфлар билан ёзилганда бош ^арф- 
лар чнзигининг йугонлиги кичик з^арф чизицларининг йугонлн- 
гнга тенг, яъни 1/14; 1/10 /г булиши керак.

7. Г, Т, Р бош .^арфлари А, Д,  J1 .^арфлари билан ёнма*ён 
(ГА, ТА, РА ва к.) келганида ёки айрнм кичик ^арфлар би­
лан ёнма-ён (Га, Гл  ва к.) келганида улар орасидаги масо- 
фа ^арф чизицларннинг йугонлигига тенг булиши керак.

8 . Рим ра^амларини ёзиш учун айрим лотни алфавитидаги 
.^арфлардан ва уларнинг цушилмасндан фойдаланиладн, ма- 
салан, I, V, L, С ва .\. к. (4 -ж адвал).

9. Рим ра^амларининг остига ва устига чизицлар чизиб 
ёзилади, масалан: /, II, III  ва к.

4- жадвалда рим ва араб рацамлари орасидаги муносабат 
берилган.

Бир неча рим рацамларидан тузилган сон шу сонлар йипшдиси- 
дан нборатдир. Бу йигинди араб ра^амларннинг тупламига тенг бу-

, ,  М СМ ЛХХХ IX ,  , поплад и. Масалан: —  —  —-—  ----  бу ифода 1989 ни билдиради.
1 9  8 9

Э с л а т м а :  1,8 ^лчамдан фацат ^арфнинг Б турида фойда- 
ланиш мумкин.

4• жадвал.

Рим ра^ам- 
лари I II III IV V VI VII VIII IX X L С D м

Араб рацам- 
ларн 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 50 100 500 1000



5- жадвал.

I. Шрнфтларнинг турлари ва улчамлари

Параметрларн. мм

тури
* 1 * в Ь « d

2 ,5 1,8 0 ,3 5 4 ,0 1.1 0 ,1 8
3 , 5 2 , 5 0 ,5 5 ,5 1.5 0 ,2 5
5 3 ,5 0 ,7 8 ,0 2.1 0 ,3 5

д 7 5 1,0 11 3 .0 0 ,5
10 7 1,4 16 4 .2 0 ,7
14 10 2 ,0 22 0 ,0 1,0
20 14 2 ,8 31 8 ,4 1,4

1 .8 1,3 0 ,3 5 3 ,1 1.1 0 ,1 8
2 , 5 1,8 0 , 5 4 ,3 1.5 0 ,2 5
3 , 5 2 ,5 0 ,7 6 , 0 2 .1 0 ,3 5

Б 5 3 ,5 1,0 8 ,5 3 ,0 0 , 5
7 5 1,4 12 4 .2 0 ,7
10 7 2 ,0 17 6 ,0 1,0
14 10 2 .8 24 8 ,4 1,4
20 14 4 , 0 34 12 2 ,0

Э с л а т и а: 1 белги^ардан: Л — шрифт ?лчами (бош *арф баландлиги); с— кичик харф- 
лар баландлиги; о — \арфлар орасидаги масофа; Ь — сатрлар каДами камида; *— с£злар 
орасидагн энг *ис*а масофа; d — ларф чизицларииинг йуюнлш и

2. Параметрлариинг цийматлари (Л — ^лчамга нисбатан олинган).

Параметрлар
Ниобий $лчамлар

А тури Б тури

h (14 /14)/> =  I4d (10/10V* =  Ш

с (10/14)Л =  10 d (7 / 10)/i =  Id

а (2/14)ft =  2d (2 / 10)Л =  2d

Ь (22/14)/» =  22 d (17/10)/* =  17 d

е (6 /14 )/i =  6d (6/l0)ft =  6d

Л (1/14)A =  d (1/10 )h =  d

5. ТУРЛИ М А ТЕРИ АЛЛА РНИ Н Г ГРАФИКАВИИ БЕЛГИЛАН ИШ И.
ГОСТ 2.306-68 (СТ СЭВ 6306-88)

Курнлиш ва саноат корхоналарининг барча тармоцлари 
чизмаларида тасвирланган материалларнинг кеснм юзалари 
унинг турига цараб, ГОСТ 2.303—68 талаб ва цоидаларига му- 
вофнц, графика куринишда белгнланади. Кеснм юзасннинг гра­
фика белгисн чизманн уцишни енгиллаштиради, деталь мате- 
ралининг турини аннклашга ёрдам беради.
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XXЩa 
t  

> 5 V x 
f |  
1 5Xa4* 5 = <

я*•

& J
!  s >  5
I  5  2. » i5 s  n u S 
2. £ 4 5 fc
"  o 2  5 s  s  

b .  « *  * 
£  i <  5 .S -S3 Й - § 5  *■& “ -a  §•■©• X
f  ><• ° - aЯ «• s  - “  —

i  C - N * f

Й Qa »
x - r f s - r ^ a u

& i .  £ ”. 2 = 
t  -■§• |
* 8 »  -  5  •* •*„ я  s S  X u Q. xr rz *  л ж

•e 3 *» 2 u 2
■6- S  О С  £ X 5 
“■ «. Cl x £ Д «
ft 1  1 1  f u « }
* s- i f  3 - B C ira ^ a. = Ь й:
*  « -fe e . - f t f i  *

•г* •> ci« со я 
cL« ^  3 з « ч » .

ч - X . ^-=" я
* r 5 4* a g  3  2 g - «
« * i a « t• S > u S у —Г > л о  х о  ж = X 5 о **



7- усадвал.
Материалларнинг турига караб уларнинг кесим юзаларини штрихлаш

Тартиб
К

Материаллариикг номи
Материалнинг гра­
фика куринишида 

белгиланиши
Штрих б?йича к^рсатмалар

М еталлар ва кат
тик котишмалаР

ж

Ж адвалдагилардан 
бошка, толали мо­
нолит, прессланган 
ва металлмас ма- 
териаллар.

Штрихлаш чизикларининг му- 
гонлнгн S/3, оралиги l-s-10 мм 
ва киялиги 45 .

Штрихлаш чизикларининг йу­
гонлиги S/3, оралиги 1 +  10 мм 
ва киялиги 45°.

Егоч

31lull
Штрихлаш чизиклари кУ'лда 

бажарилади. Чизиклар йугон­
лиги S/2, оралиги ихтиёрий. Бу 
белгидаи толалар йуналишнни 
курса гиш зарур бУлган жойда 
фойдаланиладн.

Табиий тош

Териладиган кера­
мик ва силикат 
материаллар

"SAY/.'/У,
Штрихлаш чизиклари й^гон- 

лигн S/3, оралиги 1 -Н 0  мм га- 
ча, киялиги 45°, штрихлар узун- 
лиги ва орасидаги масофаги 
чизмага караб ихтиёрий танлаб 
олинади.

Штрихлаш чизиклари йугон- 
лиги S/3, параллел чизиклар 
оралиги 2-т-З мм, киялиги 47°.

Бетон Кесим юзалари штрих-пунк- 
тир чизикларда штрихланади. 
Чизиклар йугонлиги S/3, кия­
лиги 45°.

Шиша ва бошка 
шаффоф материал­
лар

Штрихлаш чизикларининг йу- 
гонлнги S/3, киялиги 45°, ора- 
сидаги масофа ихтиёрий.

Суюкликлар Суюк,ликнинг кесим юзалари 
штрих чизикларда тасвирлана- 
ди, чизиклар йугонлиги S /3 -т- 
S /2, узунлиги ва орасидаги ма- 
софалар ихтиёрий.

Табиий грунт тпплпгшг Штрихлаш чизиклари кУлда 
бажарилади.
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7- жадвалнинг даво.т

1 2 3 | 4

10 Т^килган грунт ва 
бошца материал- 
лар

0 0  0  0  
Л< 0  0  i

/ Ш трихлаш чизиклари ва ну^- 
тачалари кулда бажарилади.

11 Т?Р Ш трихлаш чизицлари 90° бур. 
чак остида параллел цилиб чи- 
зилади. Чизи^лар й^тонлиги S/3

8- жадвал
в. Штрихлашии бажарнш юзасизан кушимча курсатмалар.

Тартиб
М КУрсатмалар Мнсоллар

1 Кеснм юзаларининг чизмада цан- 
дай жойлашувидан цатън назар, 
параллел штрихлаш чизиклари 
чизма рамкасига нисбатан 45° бур- 
чак остида циялатиб утказилнши 
керак.

1

2 Агар штрихлаш чизи^ларининг 
йуналиши контур ёки чизи^лар 
йуналишига т^гри келиб ^олса, 
штрихлаш чизиклари 30° ва 60° 
бурчак остида циялатиб ^тказили- 
ши мумкин. -

3 Четга чнцарнлган кеснм юзала- 
рн кеснм чизигига нисбатан 45° 
бурчак остида циялатиб штрихла- 
ниши мумкин.

а)

4 Чизмада эни 2 мм ва ундан кам 
булган кесим юзалари бир текис 
цорайтириб курсатилади, ёндош 
кесим юзалари орасида камида 
0,8 мм жой цолдирилиши лозим.

■ | рг 

_Л 1

..............
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Кесим юзасинн штрихлаш чизиклари контур ч и зи тга  ёки 
асосий ёзувга нисбатан 45°, 30°, 60° цнялатиб чизилади. Па- 
р а л л ел  штрихлаш чизиклари орасидаги масофа 1 - Н 0 мм, чи­
зи кл ар  йугонлиги 5/3. Енма-ён жойлашган турли материаллар- 
нинг кесим юзалари царама-карши томоига штрихлаиади, 
Ч и зм ад а ,  тушуитириш шарти билан материалларни цушимча 
графикавий белгиларндан фойдаланиш мумкин. Турли мате- 
риалларнннг графика белгиларн 7ч-8-жадвалларда келтирил- 
ган.

7. УЛЧАМЛАР КУИИШ. ГОСТ 2 307-68 (СТ. СЭВ 1976-79, СТ СЭВ 2180-80)

1. Улчамлар ва чекли четга чи^ишлар ГОСТ 2.307—68 та- 
лаб ва цоидаларн асосида бажарилади.

Улчамлар чизмаларда улчам чизиклари ва улчам сонлари 
ёрдамида курсатилади. Улчам сонлари тасвирланувчи буюм 
ва унинг элементларинннг катталигинн ани^лашга асос була- 
ди. Улчам сонларнни чизмада 3,5; 5 шрифт билан ёзиш тавсия 
этиладн.

2. Машинасозлнк чизмаларнда чизицлн улчамлар ,\амма 
вацт миллиметр .\нсобида цуйилади, бирок у чизмада курса- 
тилмайдн.

3. Чизманинг ^анчалик аник бажарилишидан ва масшта- 
бидан цатъи назар, хамма ва^т чизмада деталнинг ^а^и^ий 
улчами ёзилиши керак.

4. Чнзмадаги .\ар бнр улчам фацат бир марта курсатилади. 
Чизмада ^лчамлар мумкин цадар кам булиши ва шу билан 
бирга буюмни тайёрлаш .^амда назорат цилиш учун етарли 
булиши зарур.

5. Улчам сонлари улчам чизигн устнга 75° циялатиб ёзи- 
лади. Улчам чизигн стрелкалар билан тугалланади. Улчам 
чизипшинг стрелкалари узининг уткнр учи билан контур, чи- 
Кариш ва ук чизицларига тегиб турншп лозим. Стрелкалар 
улчами асосий туташ чизиклар иугонлигига нисбатан /=*(6 -*- 
~5-10) s; / i « 2s олннади ( 10-ш акл).

6 . Кесмаларга улчам куйишда улчам чизиклари бу кес- 
мага параллел равишда, чн^арнш чизиклари эса улчам чизиц- 
ларига перпендикуляр .\олда утказнлади ( 11-ш акл) .

7. Бурчаклар улчами шу бурчак учндан чицарилгап радиал 
чицариш чизикларнга утказилган ёнда курсатилади ( 12- 
шакл).

8 . Ей улчами, айлана ёйига параллел ^тказилган улчам 
чизигида курсатилади, чицариш чизиклари эса бурчак биссек- 
трнсасига параллел чизилади ва улчам сонн устига ёй бел- 
гис» « ^  » куйнлади (13- шакл).

Ей Улчамниннг чн^ариш чизиклари радиал равишда жой- 
лаштнрилиши мумкин. Агар шундай концентрнк ёйлар яна
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L =(6+K»S

1 5

I

lOmin

с 
6

£  * -9

lOmtn 
+-

7min

10- ш акл. Стрелканинг 
шаклн ва улчами

11-шакл. Чи^арнш ва улчам чизиклари 
оралши

булса, улчам цайсн ёй- 
га тегишли эканлиги 
курсатилишн зарур 
(14- шакл).

9. Чицариш чизи1у 
лари улчам чизицларн- 
нинг стрелкалари учн- 
дан 1—5 мм чициб ту- 
ришн керак. Улчам чи- 
зицлари тасвнр конту- 
рининг ташк,арисига 
чицариб цуйилганн, 
м а вдул.

10. Параллел улчам 
чизиклари оралигн 7 мм дан нам булмаслнги, шунингдек, ул­
чам чизнридан контур чнзнцларгача булган масофа эса 10 мм 
дан кам булмаслнги керак ( 11- шакл).

11. Улчам чизнрида кетма-кет жойлашган стрелкаларни цу- 
ииш учун жой етарлн булмаса стрелкалар ну^та ёки 45’ ости­
да утказнладиган штрнх чизи^чалари билан алмаштирилиши 
мумкин (15-шакл, а, в).

12. Диаметр белгисн « 0 »  барча .\олларда хам диаметр ул­
чамн сони олднга цуйнлади (16, 21 - шакллар).

Белгн айланасининг днаметрн айнан шу чизма учун цабул 
цнлинган улчам сонлари баландлнгинннг тахминан 5/7 И цис- 
мига тенг. Айлана уртасидан Утувчн чизнц асосий ёзувга ёки

50‘ *3'

12-шакл. Бурчак 
улчампни цумиш

13- шакл. Ей 
улчамини 

цуйиш
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14- ипкл. Айлан1 ёйчнинг ул- 
чамини цуйиш

15-ШЗК1. Жой егишмаган 
^олларда стрелкани нуцта ёкн 
чизицча билан алмаштириш

Улчам чнзигига нисбатан 75° циялатиб ут 
казилади (16-шакл).

13. Радиус улчами олдига барча з̂ ол 
ларда з^ам R  бош з^арфи куйилади (14, 17 
21- шаклларга царанг).

14. Айнаи 18- шаклда курсатилган з̂ ол 
лардагндек улчанаётган кесма билан чица 
риш чизицлари параллелограмм зфсил цил 
син.

15. Чизицли улчамларнинг улчам чизиц 
лари хар хил ^ияликда чизилган булса 
Улчам сонлари 19-шаклда курсатилгандек

16- шакл. Диаметр 
белгисининг шакли 

аа улчами

18- шакл. Улчам чизицла- 
рига перпендикуляр булмаган 
чицариш чизи^ларини утказиш

17-шакл. Улчамлар цуйнш



19- ш акл. Кия вазиятдаги 
Улчам чнзицларишшг ва 
сонларшшг жойлашуви

2 0 -шакл. Бурчак улчамлари

бурчаклар эса 20- шаклда курсатилгандек ёзилиши зарур. Агар 
чизицли ва бурчак улчамлари 20 - шаклда штрихлаб курсатил- 
ган зона оралигида ция вазиятда жойлашган булса, улчам сон- 
лари ва *арфли белгилари чн^ариш чнзигн токчаларнга ёзнб 
курсатилишн мумкин.

16. Агар улчам сониии ёзиш учун улчам стрелкаларн ора-

22- шакл. 
Штрихланган 

юзгга улчам со- 
нинииг ёзилиши

сида жой етарли булмаса, у ^олда улчам ра- 
цамларинп 21- шаклда курсатнлганидек жой- 
лаштириш керак.

17. Улчам соиларини бошца бирор чизма 
чизиклари билан кеснш ёки булиб куйишга 
йул куйнлмайди. Улчам чизиклари кесишган 
жойда улчам сонларини ёзиш мумкин эмас. 
Улчам сонлари ёзилган жойда уц ва штрих- 
ларини узиш лозим (22- шакл).

18. Бир неча улчам чизиклари чизилганда 
чикариш ва улчам чизицларининг узаро кеси-
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ш увига й?л ц^йилмайди. Улчам чизицлари контур марказ 
ёки  чикариш  чизикларининг давоми сифатида б^лмаслиги, 
х ам да  бнр-бнрларн билан кесншмасликлари зарур.

Бир цанча параллел улчам чизнцлари утказилганда улар 
орасидаги  улчам сонлари шахмат тартибида ёзнлпши лозим

(17-шакл).

19. Айлана ёйи марказининг 
вазиятини курсатиш зарур бул- 
маса, радиус улчам чнзиги узиб 
курсатилншн мумкин (23- шакл, 
а). Айлана радиуси катта булган 
^олларда унинг марказн ёйига 
яцннроц олинади. Бундай лол­
ларда радиус улчами чизиги, 90° 
бурчак остида синиб утувчн па­
раллел TyFpn чизи»^ кесмаси шак- 
лида курсатилади (23 -шакл, б).

а )

23- шак.1. Маркази чизмадан 
ташцари булган радиус у.гчам 

чизи^ларини утказиш

20. Юмалоцлаш раднуслари 
мазкур чизманинг барча жонида 
бир хил булса, ёки бнрор раднус 
бир неча марта такрорланса, бу 
радиусларнинг улчамларини бир 
жойда, яънн чизманинг очиц 
жойида (асосий ёзув юцориснда) 
^уйидагича курсатиш тавсия эти- 
лади: «Юмало^лаш радиуслари
4 мм», «Ички юмалоцлаш ради­
услари 8 мм»; «Курсатилмаган 
радиуслар 3 — 5» ва к. \

24- шакл. Сферанинг 
улчамларнни курсатиш

21. Сферанинг диаметри ёки 
радиусини курсатувчи улчам сон- 
ларининг олдига 0  (R) белгиси 
цуйилганда «Сфера» сузи ёзнл- 
майдн (24-шакл, а). Чнзмада 
сферани бошца снртлардан аж- 
ратнш цийин булса, улчам сон­

лари олдига: Сфера сузи ёки сфера белгиси «О» ^ушнб ёзилади, 
масалан: «Сфера 0  25», «Сфера R 10», «OR 10» Сфера белги- 
сининг «О» диаметри чнзмадаги улчам сонларининг баландли- 
гига тенг олинади.

о с  Квадрат ёки квадрат шаклли тешикларнннг улчамларн 
&'Шаклда кз?рсатилгандек цуйилади. Квадрат « □ »  белги бн-
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200*ч00 *00400 250*300

2 5 -шакл. Квадрат ва тугри бурчакли шаклларга 
улчамлар куйиш

О) Ь)

26- шакл. Мургккаб шаклларга 
^лчамлар куйиш

лап ифодаланади па 
у улчам сонидан ол- 
дин цуйилади. То- 
монлари тенг бул- 
маган тутрн бурчак- 
лнк шакллар ва те- 
шикларнинг улчам- 
ларини битта стрел- 
кали улчам чнка- 
рнш чизигининг ток- 
часнга икки томон- 
нинг купайтмаси 
тарзнда ёзиш мум­

кин. Улчам ч и з и р и ,  тугри 
бурчакнинг цансн томо- 
нига кадалиб турган бул- 
са, уша томоннинг улча­
ми биринчн буЛиб ёзи- 
лади (25 -шакл, б).

23. Л\ураккаб шаклда- 
ги цилиндрик буюмлар- 
нннг диаметр улчамлари- 
нн 26- шакл, а да курса- 
тилганидек куйиш мум­
кин. Бир марказдан чн- 

зилган турли радиусларнинг улчам чизикларини марказгача 
етказмаслик мумкин (26-шакл, б). Контур, ук, марказ ва чи- 
Кариш чизикларидан улчам чизицлари сифатида фойдаланишга 
рухсат этилмайди. Айлананинг тула (27- шакл, а) ёкн ^нсман 
(27- шакл, в) чизилишидан цатъи назар, диаметрининг улчам 
чизигн айлана марказидан бир оз утказиб курсатишга рухсат  
этиладн (27- шакл, а, в ).

24. Чизмада деталнинг бнр кнсми узиб тасвирланганда, 
унинг улчам чизицлари узилмасдан тули^ утказилади (28- 
шакл).

27- ufKJi. Л ил метр улчам чиэикларини 
узиб таевнрлаш
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25. Симметрии предметнинг куринишн ёки цир^ими узиб 
к С р с а т и л с а  ёки фацат симметрия уцигача чизилса, улчам чи- 
зиктаринн симметрия увидан ёки узиш чизигидаи бир оз ут- 
казиб узиб цуйилади (29 -шакл).

28- шакл. Узиб тасвирлан- 29- шакл. Узиб ёки цирциб тасвирланган
ган деталнинг улчам чнзиги симметрик деталнинг улчам чизиклари

26. Фацат бир элемеитга (арицча, ^овурга, тешиклар ва 
шунга ухшаш жойларга) тегишли улчамлар, шу элемент цайси 
тасвирда аннцроц куринаднгаи булса, уни уша жойнинг узида 
курсатиш тавсия этилади (30-шакл).

27. Стрелкалар ^уйиш учун контур чизиклари opa.iHFn тор- 
лик ^илса, стрелка утгаи жойда контур чизигнни узиб курса­
тиш мумкин (31-шакл).

28. Конуслнк улчами сони олдига, учининг йуналишн ко-

30-шакл. Улчамлар ни грунпалаб 
тасвирлаш

3 1 -шакл. Улчам стрелка- 
лари учун жой етарли 

булмагаиида контур 
чизигини узатиш
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нус учи томон нуналган шартли белги ^уйилади (32-
шакл).

29. Киялик улчами сони олдига, учининг йуналиши циялик 
учи томон йуналган « > »  белги цуйиш керак (33- шакл).

30. Киялик ва конусликлар: оддий нисбатларда; унлнк 
ннсбатда; градусда ва фонзда ифодаланиши мумкин. Маса- 
лан, княлнк, 1:10 =  2°51 '45" = 10% ; конуслик 1 :3=18°55'29" =  
33,5%.

33- шакл. Цияликнинг белгиланииш

9- жадвал.
Конуслик ва ^ияликлар (ГОСТ 8593-81 (СТ СЭВ 1632-79)

Конуслик Конуслик бурчаги 
2 а

Киялик бурчаги 
а Бошлаигич киймат- 

лар (К ёки 2 а)

1 200 0°17 '11* 0° 8 '3 6 " 1 200
1 100 0°34'23* 0° 17'11* 1 100
1 50 1°08'45* 0 34'23* 1 50
1 30 1°54'35' 0°57'17* 1 30
1 20 2 °5 Г 5 Г 1°25'56* 1 20
1 15 3°49'6 ' 1°54'33' 1 15
1 12 4°46' 19” 2°23 '09’ 1 12
1 10 5°43'29” 2*51 '45 ' 1 10
1 8 7°0Э'Ю" 3°34'35* 1 8
1 7 8°10'16" 4°05 '08 ' 1 7
1 5 14°25'16* 5°42°38' 1 5
1 3 18°55'29' 9°27344’ 1 3
1 1,866 30э 15° 30°
1 1,207 45° 22°30' 45°
1 0,866 60° 30° 60°
1 0,652 75° 37°30' 75°
1 0,500 90° 45° 90°
1 0,289 120* 60° 120°

ГОСТ 8593—81 га кура машинасозликда фойдаланиладнган 
Княлнк ва конусликлар 9- жадвалда курсатилган.

31. Княлиги 45° ли фаска улчамларн 34- шаклда курсатил- 
ганидек цуйилади. 1 мм дан кичик фаска улчамларн чицариш 
чнзиги токчаснда курсатнлади (34-шакл). Бундан узгача бур- 
чакли фаскаларнинг ^лчамлари умумий ^оидага биноан иккн- 
та чизицли улчам ёрдамнда ёки бири чизицли, иккинчиси бур- 
чак улчами орцали курсатнлади (35-шакл).
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J ’45"
к

05*45* -

В
2*45*

34- шакл. 45э бурчакли фаска- 35*шакл. 45° га'тенр бу л мага и
нинг белгиланишн бурчаклн фаска улчамиии куйиш

32. Деталнинг тасвирп бир проекцияда берилса, унннг ца- 
лннлиги чицариш чизигинннг токчасида курсатиладн (36- 
шакл, а. б; s 0,5).

33. Чизмада деталнинг бир неча хил элементлари (тешик, 
уйиц, паз, фаска ва к.) мавжуд булса, .\ар цайси элемент 
улчамини шундай элементлар сони билан бирга бериш лозим 
(36-шакл, а, б, в).

2 (риска.

6)

36- шакл. Деталь цалинлигининг ёки бир хил элементларининг 
белгиланишн

34. Чизмада бир хил тасвнрланган, аммо улчамлари тур- 
лича булган бир неча группа элементлари мавжуд булса, бир 
хил элементларни шартли белгилар билан курсатиб, ^ар бир 
турдагн элемент учун фацат бир марта улчам ^уйнш тавсия 
этилади (36- шакл, б).

35. Деталда баравар масофаларда жойлашган бир хил 
элементлар (масалан, паз ва тешиклар) орасига улчамлар цу- 
иишда, такрорланувчи узунлик (бурчак) улчамлари занжир 
шаклида эмас, балки купайтма тарзида ёзилиши лозим, бунда: 
биринчи уринда элементлар оралицлари сонини, нккинчн 
Уринда эса оралицлар улчами ёзилади (37-шакл, а ва в).

36. Предметда айлана буйлаб жойлашган бир хил элемент- 
ЛаР (масалан, тешиклар) оралнцларн узаро бир хил узоцлнк- 
Да булса, бу элементларнинг занжнрсимон (ёки бурчак) ул­
ч ам лари  урнига тешиклари сони ва улчамини курсатиш мум­
кин (38-шакл).
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37- шакл. Орали^лари бир хил булган элементларга улчам к,уйнш.

37. Деталлар талаб цилинган анн^лнкда тайёрланиши учун 
Улчамлар цуйидаги усулларда цуйилиши мумкин:

1. З а  н ж и р  у с у  л и — деталга 
тегишли барча элементларнинг улчам- 
лари кетма-кет занжир шаклида 
цуни б чи^нладн (39 -шакл, а).

2. К о о р д и н а т  у с у л и — бунда 
барча улчамлар танлаб олннган бн- 
рор нуцта, чизнц ёкн юзалар (база- 
лар) дан бошлаб цуйилади (39- 
шакл, б).

3. К о м б и н а ц и я  л а ш г а н у с у  л 
— бунда улчам цуйишнинг занжир ва 
координат усулларидан аралаш цолда 
фондаланиладн (3 9 -шакл, б). Улчам 
цуйншнинг бу усули — рационал хи- 
собланади.

38. Деталга ншлов беришда фой- 
даланилмайднган, аммо чизмани 
уцишни осонлаштирадиган ва унинг 
улчамини аницлашга ёрдам бераднган 
улчамлар справка улчамлари  дейила- 
ди. Чизмада справка улчамлари «*» 
юлдузча билан белгиланадн, техника- 
вий талабномаларда эса «справка ул­
чамлари» деб ёзиб цуйнладн. Справка 
Улчамларига ёпнц занжир усулида 
цуйиладиган улчамлардан бирортаси: 
айнан деталга нисбатан ншлов берил- 
майдиган деталь элементларининг ва- 
знятнни курсатувчн улчамлар; йигиШ 
чизмасидаги айрим вазиятларини бел- 
гиловчи ва шу каби Улчамлар (57- 
шаклга царанг) киради.

втеш ® 6

3 8 -шакл. АДлана бунлаб 
жойлашган бир хил те- 
шикларга улчам куйиш.

39- шакл. Улчам кукиш 
усуллари
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ЮЗАЛАРНИНГ ГАДИ Р-БУДУ РЛИ ГИ  ВА УЛАРНИ ЧИЗМ АЛАРДА
*  Б ЕЛ ГИЛ АШ (ГОСТ 2789-73 В А ГОСТ 2.309-73)

Иш ш арои ти га  ёкн бнрикиш характерига цараб деталлар- 
нИНГ юзалари маълум бир талабга жавоб бериши лознм.

Ю зал ар  сифатини, уларнннг гаднр-будурли (тозали)ги ха- 
пактерлапдн. Деталлар механик ишлов берпб ёкн бошца 
усуллар  бнлан танёрланганнда, улар юзаснда мнкронотекнс 
(м анда уйнц-чизиц) нзлар хосил буладн. Бу мнкронотекис- 
л и к лар  деталлар юзасннинг гадир-будурлнги хнсобланадн. 
ГОСТ 2789—73 га мувофиц юзаларнннг гадир-будурлнгн i^y- 
йидагн икки параметрдан бнрннннг ёрдамнда аннцланншн 
мумкнн.

1. Профилнинг уртача арифметик четга чик,ншн Ra ,
П

ёки
2 . Гадир-будурлнклар баландлигн Rz

п  _  M i4 - f t3 ‘ ................. +  /|,) -  ()|8 /14 - f  . . . .  4 - Лю).

Гадир-будурликнннг сонлн цнйматинн профиль урта чизнщ 
«т»  га нисбатан белгиланади (40-шакл). Урта чнзиги нхтиё- 
рин «/* база узунлиги чегараснда утказнлади ва бу чизманинг 
.'Sap иккн томоннда чизиодача жойлашган юзалар йигинднсн 
Узаро тенг булнши лозим.

база узунлиги I

0-шакл. Юзалар гаднр- будирлипшинг схематик тасвнрланиши
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F1 +  F ,+  . . . .  Fn^ ^ F t + F t + .  . . .  + F n

Юзаларнинг тозалик да] ажаси ундаги гаднр-будурлик параметр- 
ларининг (/?„ , R z ) катта-кичнклигн билан ифодаланади.

ГОСТ 2789—73 да 14 та тозалик класс» цабул цилинган. 
Юзаларнинг 6-М 4 тозалик классларн кушимча разрядларга 

. булинади (10-жадвал). Тозалик классларн юза гадир-будур. 
лигииинг сон циймати билан белгилаиади. Юзалар тозалигц 
махсус эталоиларга тац^ослаб аникланади. ГОСТ 2.309-73 да 
юзалар гадир-будурлнкларини чизмада белгилаш цоидаларн 
келтнрилган. Юзаларнинг гадир-будурлигини белгилаш учун 
4 1 -шаклда тасвирланган белгнларнинг биридан фойдаланнла- 
дн. Агар сиртларга ишлов бериш усулн конструктор томонидан 
белгиланмаган (яъни технологга ,\авола цилингаи) булса, 
41- шакл, а да курсатилгандек белги цулланади.

4 1 -шакл. Юзалар гадир- будурлигини курсатувчи белгилар

Йуниш, фрезалаш, пармалаш, протяжкалаш ва развёрт- 
калаш, жилвирлаш тоши билан пардозлаш ва шу каби усул* 
лар билан материал цатламинн олиб ташлаш натнжасида \о- 
сил булган бундай снртларнинг тозалиги 41-шакл, б да тас­
вирланган белги билан курсатилади.

Куйиш, болгалаш, штамплаш, прокатлаш ва шу каби усул- 
лар билан юзаларга ишлов берилганида снртлар гадир-будур- 
лигн, 41-шакл, в да курсатнлган белги билан курсатилади. 
Айнан шу белги билан мазкур чнзма буйича ишлов берилмай- 
диган сиртлар ^ам белгиланади.

Белгнларнинг баландлиги h айнан шу чизма учун цабул 
цилинган улчам сонларинннг баландлигнга тенг. Б ал ан д л и к  
Н = ( 1 ,5 —3) /I олинади (41-шакл).

Стандартга мувофиц ишлов бериш усулннн курсатиш ва 
тушунтириш тафсилотини ёзиш учун 42- шаклда тасвирланган 
токчали белгидан фойдаланнладн. Уцув чизмаларида токчали 
белгилардан фойдаланиш тавсня этилмайди.

Тозалик белгиларини контур, чицариш чизиклари ёки чика' 
риш чизицларининг токчаларига ^уйиш мумкин (43 -шакл).
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г  пет 2789-73 буйича гадир- 
параметра

пардо злаш тури Йа бошка 
цушипча курсатмалар

белгииинг токчаси

белги
база узунлигЪ

гад ир  - будурликнинг руна  - 
пиши ни курсатубии ша/?/гг/ги 

белги

42-шакл. Юэалар гадир- будурлипши курсатувчн токчали белги

Белги цуйилаётган чизицца то- 
залик белгисининг уткир учи тегиб 
туриши ва унинг бурчак биссектри- 
саси эса юза чизигига перпендику­
ляр булиши лозим. Сиртлар гадир- 
будурлигини ГОСТ 27ЬЭ — 73 га 
кура белгьлашда тегишли параметр 
цийматлари чизмада куйидагича кур­
сатилади, масалан: Ра параметри 
учун факат сонли цийматлари2,51./?г 
параметри учун харфли белгиси ва 
сонли цийматлар R  (43- шакл).

Параметрлар цнйматиЮ-жад- 
валдан олинади. Деталь юзала- 
рининг гадир-будурлиги улар- 
нинг иш шароитига ва бажа-
раднгаи вазифаенга цараб белгиланади. Уцув чизмаларида 
сиртлар гадир-будурлиги деталга ишлов бериш тури (44- 
шакл)га .\амда цуйидагн муло.\азаларга караб тубандагича 
аницланиши мумкин:

1- Деталлар енртн бир-бирига тегиб турса ва улар узаро 
силжиса, бундан сиртларнинг гадир-будурлиги тахминан 6 -*-9 
классга мос келадн.

2 - Деталлар сирти бир-бирига тегиб турса ва ^заро силжн-

43- шакл. Радир- будирлик пара- 
метрларининг ва белгиларининг 

чизмада тасвирланиши
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10- жадвал
Ю заларнинг тозалик класслари ва гадир-будирликлари 

(ГОСТ 2789-73)

Т«ртиб 
* №

Тоза­
лик

класс­
лари

Разряд
лари Гадир будурликлар параметр» База 

| узунлиги

1 1 * 3 4 5 6

1
1

1 8 0  дан 40  гача 320 д ан 160 гача 8 ,0
2 --- 40 20  » 160 » 80  »
3 --- 20 10 » 8 0  > 40  »

2 4 _ 10 5 ,0  » 40  » 20 » 2 .5
5 --- 5 ,0 2 ,5  » 20  » 10 »

3 6 2 .5 2 » 10 » 8 .0  »
2 1 ,6  » 8 , 0  » 7 .4  »
1 .6 1 ,2 5  » 7 , 5  » 6 , 3  «

4 7 1 ,2 5 1 ,0  » 6 , 3  » 5 .0  » 0 .8
0 ,1 0 , 8  » 5 .0  » 4 .0  »
0 ,8 0 ,6 3  » 4 .0  » 3 , 2  »

5 8 0 ,6 3 0 , 5  » 3 ,2  » 2 ,5  »
0 ,5 0 ,4  » 2 ,5  » 2 ,0  »
0 .4 0 ,3 2  » 2 ,0  » 1 ,6  »

6 9 0 ,3 2 0 ,2 5  » 1 ,6  » 1 ,2 5  »
0 ,2 5 0 ,2  » 1 ,2 5  » 1 ,0 0  »
0 ,2 0 ,1 6  » 1 ,0 0  » 0 ,8 0  »

7 10 0 ,1 6 0 ,1 2 5  * 0 ,8 0  » 0 ,6 3  »
0 ,1 2 5 0 ,1  » 0 ,6 3  » 0 ,5 0  »
0 .1 0 .0 8  » 0 ,5 0  » 0 ,4 0  »

8 11 0 .0 8 0 ,0 6 3  » 0 ,4 0  » 0 ,3 2  » 0 ,2 5
0 ,0 6 3 0 .0 5  » 0 ,3 2  » 0 ,2 5  »
0 ,0 5 0 ,0 4  » 0 ,2 5  » 0 ,2 0  »

9 12 0 ,0 4 0 ,0 3 2  » 0 ,2 0  » 0 .1 6 0  »
0 ,0 3 2 0 ,0 2 5  » 0 ,1 6  » 0 ,1 2 5  »
0 ,0 2 5 0 ,0 2  » 0 ,1 2 5 » 0 .1 0 0  »

10 13 а 0 ,0 2 0 0 ,1  > 0 ,0 8  » 0 ,0 8
b 0 ,0 1 6 0 ,0 8  » 0 ,0 6 3  »
в 0 ,0 1 0 0 ,0 6 3 » 0 ,0 5  »

11 14 а 0 ,0 1 0 0 ,0 5  » 0 ,0 4  »
b 0 ,0 0 8 0 ,0 4  » 0 ,0 3 2  »
в — 0 ,0 3 2 » 0 ,0 2 5 »
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44- шакл. Турли хил асбобларда ишланган юзаларнинг тахминий 
га^ир- будурлиги.

маса, бундам снртларнинг гаднр-бу- 
дурлиги тахминан 3-гб классга мос 
келади.

3. Боинга снртга тегнб турмайдиган 
деталлар сирти, тахминан 3—4 касс- 
га мос гадир-будурликка эга булиши 
мумкин.

4. Эстетнк жи^атдан куркам були­
ши учун сиртлар 5-^7 классга мос га- 
дир-будурликка эга булиши керак.

5. Резьбалар сиртинннг тдир-бу- 
дурлиги 4 -1-7 классга мос келади.

45- шакл, а, б да гадир-будурлик- 
нинг токчали ва токчасиз белгиларини 
чизмаларда курсатиш тасвирланган. 
Агар сиртлар 30° бурчакли штрихлан- 
ган зонада жойлашган булса, тозалик 
белгилари стрелкали чнцарнш чизи- 
гининг токчаси устига цуйнлади. Де- 
талнинг барча снртлари бир хил Fa- 
дир-будурликка эга булса, тозалик 
Массининг белгиси чизманинг ю^ори- 

Унг бурчагига цуйилади, (46-г и

шакл, а). Тасвирдагига цараганда
45- шакл. Турли вазиятдаги 
ю заларга гадир-будурлик 

белгнларининг ^уйилиши

vw vV v

Ппптвшкамш &__

Гшмшшш

Mu/iSucriutity 1 / Ц  

Резьба ovlllu ^___ j
.  *4.! I'l?.Ташки иуниш л?  ■ &

Пармапаш_
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чизманннг юцориги унг бурчагига цуйилган белгннинг улчам­
лари тахминан 1,5 марта катта ва рамка чизицларидан 
5... 10 мм нарида турншн керак (46- шакл, б).

Буюм сирти маълум цисминннг тозалнги бир хил булса, 
чнзманинг юцориги унг бурчагига сиртларнинг тозалигнни 
курсатувчи белги ва унинг ёнида цавсда курсатилгаи шартли 
Ю  белги ёзилади. К,авс ичидаги белги буюм тасвирида бел- 
гиланган сиртлардан ташцари цолган барча юзалар, цавс ол- 
дида тасвирланган белги раднр-будурлигидек тозаликка эга 
эканлигиии курсатадн (46-шакл, б).

К,авс ичидаги ва деталь тасвиридаги белгилар улчами бир 
хил булади. Агар буюм сиртининг маълум бир цисми поковка 
цолида цолиши зарур булса, тозалик белгиси 46- шакл, в да 
курсатилганидек чнзманинг унг бурчагига цуйилади. Ушбу 
чизмага мувофиц деталнннг бирор сиртига ишлов берилмай- 
диган булса, чнзманинг узида унинг тозалик белгиси курса­
тилади (46-шакл, г). Деталлардаги тиш, паз, тешик ва шу 
кабн элементларнинг тасвири чизмада неча бор такрорлани- 
шидан цатъи назар улар тозалиги бир жойда фацат бир марта 
курсатилади (47 -шакл, б). Шлнцалар, рнлднрак тишлари иш 
юзаларининг гадир-будурлнк белгилари булувчи айлана чи- 
зицларнга цуйиладн (47-шакл а, б, в). Глобоидал червяклар- 
да эса тозалик белгиси цисоблаш айланасига цуйилади (47-

46- шакл. Чизмаларда сиртлар каднр- будурлик белгиларининг 
Куйилиши
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т

47- шакл. Такрорлэнувчн элементлар юзаларинннг гадир- бу- 
дурлн 1 ининг белгиланиши

48- шакл. Битта юзг.нинг турли участкаларндаги 
га дир- будурлигииинг белгиланиши

шакл, г). Деталдаги маълум бпр сиртнинг турли цнсмларида 
тозалик турлича булса, бу участкалар бнр-биридан туташ ин- 
гичка чизи!^ бнлан ажратнб цуйилади. Хар бир участка учуй 
тегишли улчам ва тозалик белгилари ало\ида-ало\ида цуйиб 
чи^иладн (48-шакл, а). Зоналар чегара чнзиги штрихлангаи 
жондан утказилмаиди (48- шакл, б).

Деталь юзаси айрим ^нсмларинннг гаднр-будурлнги ^ар 
ХИл бУлса, бу участкалар ингичка чизи^ билаи чегараланнб, 
тегишли улчам ва тозалик классларн хар бир участка учуй 
ало\ида-ало.\ида куйилади (48 -шакл).
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Деталь контури б р и ч а  
тозалиги бир хил булса, 
сиртларнинг тозалик белги­
си бир жойда бир марта, 
контур буйича деган «О» 
белги билан белгиланади. 
(46- шакл, а). Ердамчи бол- 
гининг диаметри 4 -г5 мм 
олинади. Узаро равон эгри 
чизшупар билан туташган

5.3

а)

49- шакл. Контури буйича тозалиги бир 
хнл булган деталь сиртларкнинг 

белгиланиши

5 0 -шакл- Резьба сиртлари гадир- будурлигииинг белгиланиши

^ар хил тозаликдаги сиртларга «контур буйича» деган белги 
^уйилмайди.

Мураккаб шаклдаги сиртларнинг гадир-будурлнгн 49- шакл, б 
да курсатнлганидек тасвирланади. Бунда тозалик параметр- 
лари чизманинг техникавий шартларида: «А снртнинг гадир-
будурлнги А — *'f/ *> типида ёзиб к?йилади.

Резьба сиртларининг гадир-будурлиги шартли равишда чи- 
цариш ёкн улчам чизигига (50- шакл, б, в, г, д. е, ж), агар 
резьба профили орцалн тасвирланган булса, белги у м у м и й  
цоидага мувофиц цуйилади (50- шакл, а).

9. М А Ш И Н А С О З Л И К Д А  И Ш Л Д Т И Л А Д И Г А Н  М А Т Е Р И А Л Л А Р

Саноатнинг ва цурилншиинг барча со.^аларида материал- 
ларнннг жуда куп турларидан: пулат, чуян, рангли металлар . 
металлмас ва туцимачнлик саноатининг ма.\сулотларидан фой- 
даланнлади. Чизмаларда эса, материалларнинг номиии, бел- 
гнснни ва сифат курсаткичларинн асосий ёзувнннг махсус гра-
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/ / -  ж адвалнинг давоми
10. Машинасозликда ишлатиладиган материаллар характернстикаси

1 2 1 з 4

20 Тацсимлаш вали, тормоз ва тезлик цутисннинг валиги, у^и 
ва ричагн, подшипник да мл а клапанлар корпуси, шатун, пор­
шень бармоцчаси, втулка, штуцер, болт ва шайбалар

25
30

Цилиндр, шпиндель, вал, шток-вилка, болгалаб ва 
штамплаб ясалган ричаг дам да бош^алар

35
40

Вал, шпиндель, шток, тишли гилднрак, юлдузча, даста, Ур- 
натиш винти, масъулиятли болтлар ва бошцалар

45
50

Тпрсаклн вал, кардан вали, тишли гилдирак, поршень, ша­
тун, фиксатор, штифтлар ва бош ^алар

50Г Спираль пружина, шлицали вал, шестерня, фрикцион диск 
ва ишцаланншга ишлайдиган бош^а деталлар

(ЮГ
65Г

Спираль пружина, тормоз ^амда фрикцион диск, пружина 
шайбаси, тирак далца, тишли гилднрак, ута эластик пухталнгн 
ю^ори бошка деталлар

3 Углеродли пулат куймала- 
ри (ГОСТ 977-75)

20Л
25Л

Станина, рама ва подшипник корпуси, поршень, кронштейн, 
маховик, юцори иссикликда ишлайдиган арматура деталлари 
ва бош ^алар

ЗОЛ
35Л

Редукторлар корпуси, тишли гилдирак, ^ийин шароитда иш­
латиладиган деталлар ^амда умумий машинасозликда ишла­
тиладиган майда, Уртача ва йирик куйма деталь ва бошцалар

1 1
40Л
50Л

Тишли гилдирак, муфта, кранлар юргизиш гнлдираги, валик- 
лар

11- жадвалнинг давоми
10. Машинасозликда ишлатиладиган материаллар характернстикаси

1
1 2 1 з 4

4 Конструкцион легирланган 
пулат (ГОСТ 4543-71)

15Х
20 X

Тирсакли вал, кулачоклн муфта, тишли гилдирак, червяк, 
поршенлар ^алцаси билан бармо^чалари, шпннделлар, гильза 
ва бош^алар

«
40Х
45Х

Тирсакли вал, 5'К. тишли гилднрак, юлдузча, червяклар вали, 
кулачоклн муфта, кривошип, занжирлар звеноси, кулачок, рей­
ка ва бош^алар

20ХГР
20ХГНР

Тишли гилдирак, вал, червяк, кулачоклн муфта, валик, втул­
ка ва бошцалар

40ХНМА Тирсакли вал, клапан, шатун, тишли гилдирак, шакли мурак- 
каб цнйин шароитда ншлатиладпган деталь ва боин^алар

38ХЮ
38ХМЮА

Аник машинасозликда, турбина ва моторсозликда куллана- 
днган масъулиятли деталлар, тишли гилдирак, ички ёнув дви­
гатели цилиндрининг гильзаси, шпиндель, клапанлар штогн 
стакан ^амда бош^алар

5 Кул ранг ч^ян цуймалари 
ГОСТ 1412-85 (С Т С Э В
4560 84)

СЧОО
СЧ12

Муднм булмаган куймалар, плита, уступ, майда шкив, чам- 
барак, фланец ва бошцалар

СЧ15
СЧ20

Насос, вентиль, подшипник, клапанлар корпуси, коп^ок, 
шкив, маховик, тишли гилдирак, поршень ^ал^аси, арматура 
ва бошцалар

СЧ25
СЧЗО

Мудим куйма: цилиндр блоки, поршень, катта нагрузкада 
ишлайдиган тишли гилдирак, тирсакли вал, клапан ва бошца- 
лар



11- ж адвалнинг давоми
10. Машинасозликда ишлатиладиган материаллар характеристика»

' 1 2 1 3 | 4
6 Болгалаиувчан цуйма 

чуян (ГОСТ 1215-79)
КЧ30-6 М уфта, клапан, хомут ва кам нагрузка тушадиган деталлар

КЧЗЗ- 8 Коп^оцлар, цути, кронштейн, чангак, собачка ва Уртача наг­
рузка тушадиган деталлар

КЧ45-6 Тирсакли вал, муфта, вилка, юлдузча ва катта нагрузка ту­
шадиган деталлар

7 Калайли бронзалар 
(ГОСТ 631-79)

БрОЦСЗ- 12-5 Антнфрикцнон деталь, чучук сув ва 6yF му.^нтида ишлати­
ладиган арматура деталлари

БрОЦС5- 5- 5 
БрОЦСб- 6- 3

Арматура детали, сирпаннш подшипннгн ва боища антифрик­
цион деталлар

8 Калайсиз бронзалар 
(ГОСТ 493 79)

БрАЖ9-4 Чивикдан ясалган буюмлар, червяк гнлдираклари

БрЛЖ Н 10-4-4 Труба, поковка, шаклдор цуйма, чиви^ буюм ва бош^алар

БрАЖ 11-6-6 М асъулиятли жойда ишлатиладиган шаклдор куймалар

9 Латун (ж ез) лар (ГОСТ
1SR27-7m

Л62 Парчин мих, шайба, цистирма , чивиц ва бошцалар

Л68 Полоса лист, лента, труба, сим ва бош ^алар

ЛС59-1 Лист, чивиц, труба, сим, втулка, кран, штуцер, винтлар ва
коррозияланиб колиши мумкин булган мухнтларда ишлатила­
диган бош^а деталлар

1

11- жадвалнинг давоми
10. Машинасозликда ишлатиладиган материаллар характеристикаси

1 | 2 | 3 4

ГОСТ 17711-80

•

ЛМцС58- 2- 2 Подшипник, втулка ва бошца антифрикцион деталлар

ЛМцОС58- 2- 2 Тишли гилдираклар

ЛАЖ60- 1- 1Л 
ЛКС80- 3- 3

Арматура, подшипник, втулка ва бошцалар 
Куйма подшипник, вкладнш, тормоз золотнигининг детали 

ва бош^алар

Л К 80- ЗЛ Тишли гилдирак, куйма арматура, деигиз суви му^итида иш­
латиладиган асбобларнинг деталлари ва бош^алар

ЛАЖМцбб- 6- 3- 2 Винтлар гайкаси, цийин шароитда ишлатиладиган йирик чер- 
вяклар винти

10 Баббитлар (ГОСТ 1320-74) Б83, Б 16, БН , БТ 
ва ш.к.

Куйма подшипник учун

11

Яо.
СО
•=:со
3*
а
Яно
ссSX
Я
2
2

5

Деформацияланадиган 
(ГОСТ) 4784-74)

Д1
Д1П

Лист, сим, коррозияга чидамсиз, шакли мураккаб болгалаш 
ва штамплаш йули билан тайёрланган деталлар

АК2
АК4

Коррозияга бардоши ц о н и к а р л и ,  ута иссиц шароитда ишла­
тиладиган деталь ва боищалар

Куйма (ГОСТ 2685-75) АЛ2
АЛ4

Ш акли мураккаб коррозиябардош деталлар: картер, корпус, 
цилиндрлар блоки, двигатель поршенлари, ротор, ползун ва 
бошцалар



11- ж адвалнинг давоми

10. Машинасозликда ишлатиладиган материаллар характеристика™

1 2 3 4
12 Виннипласт (ГОСТ 9689- 

71)
вн, вп, в н э Насос ва вентилятор деталлари, тишли гилдирак, подшип­

ник, вкладиш, диск, шкив, цопцок, дасталар; турли хил элек­
трик изоляция деталлари: шайба, ^истнрма, втулка, кнопка ва 
бош^алар

13 Гстинакслар (ГОСТ 2718- 
74)

ОН, ОНТ, ТАТ Корпус деталлари, копцоги, панели; радиоаппаратура детал- 
ларн ва бошцалар

14 Пластик ёгоч клтламлари 
(ГОСТ 8797-58)

Д С П -г Втулка, подшипник вкладиши (баббит урнига)

15 Капрон — Вентилятор паррагн, сирпаниш подшипниги, червяклар, кор- 
пуссимон деталлар, трубаларни улаш муфтасн, труба, манжет, 
золотник ва бошцалар

16 Полиамидлар 68 Насослар паррагн, подшипник, вентиль, шкив, шестерня, кла­
пан эгари, винт, арматура ва бош^а ишцаланиш узелларинннг 
деталлари

17 Полиэтилен 
(ГОСТ 16337-70)

I
ПЭ150 
П 3.300 
ПЭ450 
ПЭ500

Насослар детали, кичик нагрузка тушадиган шестерня билан 
юлдузча, цимоя ^утиси ва цопцоги, трубаларни улаш муфтаси, 
кабеллар изоляцияси, трубалар, шланг ва бош^алар

18 Текстолит (ГОСТ 5-78) ПТ 
ПТ- 1
ПТК

Тутцич, з^алца, сирпаниш подшипниги, шов^инсиз ишлайди- 
ган шестерня, узатиш винтлари, электрик изоляция детали 
(цистирма билан шайба) ва бошцалар

II- ж адвалнинг давоми
10. Машинасозликда ишлатиладиган материаллар характеристикаси

1 1 2 3 4

19 Фенопластлар (ГОСТ 
5689-79)

К- 17- 2, 
К- 18- 2, 
К- 18-56

Улчов аппарати ва турли хил асбоблар корпуси, цопцоги, 
фланецлар, чамбарак, кистирма, тугма ва бош^алар

20 Фторопластлар (ГОСТ 
14906-77)

Ш, Л , Э, Т. Сирпаниш подшипниги, втулка, вкладиш, радиоаппаратлар- 
нинг изоляция деталлари ва бош^алар

21 Целлулоидлар (ГОСТ 
428-79)

— Асбобларнинг шаффоф детали ва бош^алар

22 Лист куринишидаги тех­
ник резина (ГОСТ 7338-77)

КШ, Т, М, МБ, П. Кистирма, клапан, эичлагич, амортизатор ва бош ^алар

23 Лист кУринишидаги фиб­
ра ва тУцима резиналар 
(ГОСТ 14163-79)

ФСВ, ФТ, ФЭ, ФП, ФПК. Химия машинасозлиги аппаратларинннг корпуси билан i^on- 
Коги туташган жойида герметиклик *осил цилиш учун ишла­
тиладиган деталлар

24 Поронитлар (ГОСТ 
481-80)

П О Н , НМ Б, ПА, ПЭ, Кистирма ва бош ^алар

25 Табиий техникавий чарм- 
лар (ГОСТ 1898-80)

КГ, КБ, КС. Кистирма, манжет ва бош ^алар

26 Сальник зичлагичи (ГОСТ 
5152-84)

ПС, ПП, АС, АП. Герметиклик ^осил кнлиш учун



фасига, материалларнн белгилашнинг ягона системасн (ЕСОМ 
СЭВ ) 1 талаблари асосида ёзилади.

Материаллар:

1. ЭУаМ да ишлов бериладиган хужжатлар учун, ма\сулот- 
нинг бутуннттнфоц класснфнкатори (ОКП ) 2 талабига муво- 
фи^ рацамли ёзувларда белгиланади;

2. Техникавий норматив хужжатларда эса х.арф ва ра- 
цамли белгилар ёрдамида белгиланади.

Матерналнннг белгисига: матерналнинг номн, маркаеи, 
кимёвнй таркиби, механик хоссаси ва стандарт номерн киради. 
Лгар материал шартли Ст, Сч, Бр ва ^оказо белгиларга эга 
булса, у ^олда матерналнинг номи тулнц ёзилмандн.

1. Пулат. Таркибида темнр ва 2% гача углерод ^амда бошца 
элементлар булган цотишма п у л а т  дениладн. Кимёвнй 
таркибнга цараб углеродли ва легирланган пулатларга, 
вазнфасига кура эса конструкцион, асбобсозлик ва махсус 
пулатларга булннадн. Оддий сифатлн пулатлар ГОСТ 308—71 
га мувсфиц ишланади. Углеродли конструкцион сифатлн пу­
латлар ГОСТ 1050—74 га мувофи!\, легирланган пулатлар эса 
ГОСТ 4543—71 га мувофнц тайёрланадн. Бундам пулатларнннг 
характеристнкаси ва ншлатнш жойлари i l -жадвалда келти- 
рилган.

II. Чуян. Таркибида темнр ва 2% дан орти^ (3...5% гача) 
углерод булган ^отншма ч у я н  дейиладн. Чуян цуйма- 
ларидан: кулранг чуян ГОСТ 1412—85 (СТ СЭВ 4560—84 
га мувофиц, болгаланувчи чуян ГОСТ 1215—79 га мувофнц, 
антнфрикцнон чуян ГОСТ 1585—79 га мувофпк ва ю^орн пух- 
таликдаги (ВЧ) чуян ГОСТ 7293—85 га мувофнц ишланади. 
Чуян белгнсн нкки хил ра^амдан нборат булиб, биринчнсн чу- 
зилишга булган муста.^камлнк чегараси (кгс/мм2), нккинчнси 
эса эгнлншга булган муста.\камлик чегараси (кгс/мм2). Чуян- 
ларнинг характеристнкаси, ишлатилнш жойлари ва белгнла- 
нишн 11- жадвалда келтнрилган.

III. Рангли металлар: 1. Ж ез (латун) — миснинг рух (39% 
гача) ва боил^а металлар билан цотншмасн. Бу металл 
ГОСТ 17711—80 га мувофиц ишланади.

2. Бронза. Куп компонентли цотишма булиб, уиинг таркн- 
бнда мис, рух, цалай, цургошин, темнр каби элементлар була- 
ди. Бу цотишма ГОСТ 493-79 ва ГОСТ 613-79 га мувофи^ 
ишланади.

3. Баббит. Кургошин ёки ^алайнинг мис ва сурьма кушил- 
ган цотншмаснднр. Баббит таркибида рух асосий цисмни таш- 
кил этади. Баббит ГОСТ 1320—74 га мувофи^ ншланади.

1 ЕСОМ — Единая система обозначения материалов.
* ОКП — общесоюзный классификатор продукции.
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4 . Алюминий. Бошка металларга цараганда енгил булгани 
учун тайёралар ясашда ишлатилади. Алюминнйнннг цуйма i^o- 
т и ш м ал а р и  ГОСТ 2685—75 га, лист курннишидаги цотишма- 
лари ГОСТ 4784—74 (СТСЭВ 730—77, 996—78) га мувофнц 
ишлаб чицарилади. Рангли металларнннг ишлатилиш жойлари 
ва белгиланиши 11-ж адвалда келтирилган.

IV. Металлмас материаллар. Бундай матерналларга пласт- 
массалар, пресс-материаллар, ёгоч, техник резииалар, волок- 
нитлар, шиша-пахталар ва шунга ухшашлар киради. Бу ма- 
териалларнинг стандартлари, ишлатилиш жойлари ва белги- 
ланиши 11-ж адвалда келтнрнлган.

I I .  АСОСИИ ЕЗУВ ВА УНИНГ ФОРМ АТЛАРДА ЖОПЛАШ УВИ.
ГОСТ 2.104-68 (СТ СЭВ 140-74, СТ СЭВ 365-76)

Ишлаб чицарншнииг асосий ва ёрдамчи буюмлари чизма- 
ларииннг .^амда бошца техникавнй .^ужжатларннинг асосий 
ёзувлари, шунннгдек, уларни тулдириш тартибн ГОСТ 2.104-68 
да белгиланган. Асосий ёзувларнннг мазмунн, жойлашуви ва 
графаларининг улчамларн, шунннгдек, схема ва чизмалар- 
нииг рамка улчамларн 1-намунага мувофиц (51-шакл), ёзма 
равишдаги конструкторлик ^ужжатларнннг асосий ёзувлари 
жойлашган биринчи (бош) лнсти 2-намунага мувофиц (52- 
шакл), кейинги листлари эса 2 а намунага мувофиц (53-шакл) 
тулдирилади.

Асосий ёзув хамда рамка чизн^лари ГОСТ 2.303-68 га кура 
асосий туташ ва ингичка туташ чизицларда (51—53-шакллар) 
бажарнлади. 54—55- шаклларда чизма лнстини форматларга 
булиш ва асосий ёзувларни жойлаштнриш курсатнлган.

ГОСТ 2.104-68 га мувофиц А4 форматли (297x210 мм) чнз- 
ма листидагн асосий ёзув листнииг фаь^ат цисца томони буйича 
жонлаштнрнлади (54-шакл), А4 форматдан катта листларнинг 
асосий ёзувлари, чизма листининг узун томони б$йлаб ,\ам 
(54—5 5 -шакл), цисца томони буйлаб ^ам жойлаштнрнлиши 
мумкин. Чизмада (схемаларда) буюм таркибий цисмларини тез 
топнш учун чизма сат^ини зоналарга булнш тавсия этилади. 
Чнзманн зоналарга ажратувчи белгилар оралиги А4 формат- 
нинг томонларндан бнрига тенг килиб олиниши тавсия этилади 
(56-шакл. а, б ). Зоналар белгиси горизонтал буйича араб сон- 
лари билан унгдан чапга цараб, вертикал буйича лотин алиф- 
бесндагн ^арфлар билан пастдан юцорига цараб цуйилади.

Зоналар >^арф ва сонлар билан бнргаликда белгиланади, 
масалан: А 1, А2, АЗ, В 1, В2, ВЗ ва х. к. Чизма майдонини че- 
гаралаб турган рамка чизип! цогоз четларидан 5 мм ичкарида 
асосий туташ чизицларда ^тказилади (55-шаклга царанг).Агар 
чизма альбом цилиб тикиладнган булса, рамка чизиги чизма 
Когозининг чап томонидан 20 мм, бошка томонларида 5 мм 
ичкарида утказнлади (54- шаклга ^аранг).
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6)

55-шакл. Альбом ^илиб тикилмайдиган форматлар 
ва асосий ёзувларини жойлаштириш

Асосий ёзув графаларининг тулдирилиши (графа номерла- 
рн чизмада ^авсда курсатилган).

1 -графа — ГОСТ 2.107-68 талабларига мувофиц буюмнннг, 
шунннгдек, шифрланган, техникавий -\ужжатларнинг номи:
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5 6 -шакл. Чизма мэйдошши зоналарга булиш

2 - графа — ГОСТ 2.201-80 га кура техннкавий ^ужжатнинг 
номи ёки белгиси.

3 - графа — деталь материалининг шартли номи (фацат де­
таль чизмалари учун тулдирилади).

4 - графа — ГОСТ 2.103-68 га мувофиц мазкур ^ужжатга бе- 
рилган литерн (чапки энг четки катакдан бошлаб тулдири­
лади).

5 - графа — ГОСТ 2.100-73 га к^ра буюмнинг массаси, кг.
6 - графа — айни буюмнинг ГОСТ 2.302-68 ва ГОСТ 2.100-73 

ларга кура масштабн.
7- графа — листнинг тартиб номери. Бнтта листда чизилган 

^ужжатлар учун ушбу графа тулднрнлмайдн.
8 - графа — ,\ужжат умумнй листларннинг сони фацат би- 

ринчи листда тулдирилади.
9 - графа — жужжат чнцарилган корхонанинг фар^ланишин- 

дексн (агар жужжат белгисида корхонанинг фар^ланиш индек- 
сн мавжуд булса, бу графа тулднрилмайдн).

10- г р а ф а — 1 ва 2 -намунага мувофиь;, х,ужжатга имзо цуй- 
ган шахслар мансаби. Буш ^аторлар ^ужжатни бажарувчи
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ташкилот хо^нши билан тулдириладн, масалан: «Булим бош- 
лиги», «Лаборатория бошлиги», «>^исоблаб чицди».

11- графа — цужжатга имзо цуйган шахсларнинг фамн- 
лияси.

12- гр а ф а — 11-графада фамилняси курсатилган шахслар 
нмзоси.

13-графа — з^ужжатга имзо цуйнлган сана (кун, ой ва йил).
1 4 - 1 8 - графа — узгартишлар жадвалининг графалари бу- 

либ, ГОСТ 2.503-74 га мувофнц тулдириладн.
19—25- графалар — узгаришлар ёзиб цуйиладн.
26-графа — -чужжатнинг белгиси ёзилади. Агар А4 ва ун- 

дан катта форматларнинг асосий ёзувн листнинг узун томонн 
буйлаб жойлаштирнлса, бу графа 180° га бурилган цолатда 
курсатилади.

27—3 0-графалар — буюртмачн томонидан тулдириладн.
31-графа — чизмани кучирган кишининг фамилияси.

12. Ч И З М А Л А Р Д А  БУЮ М Т А Р К И Б И П  Ц И С М Л А Р И Г А  П О З И Ц И Я  
Н О М Е Р Л А Р И Н Н  КУПИШ  (ГОСТ 2.109-73)

Йигиш чизмаларида йигма бирликнинг барча таркибий 
цисмлари айни йигма бирлик спецпфикацнясида курсатилган 
позиция номерларнга мувофиц номерлаб чнцнлади. Позиция 
номерлари таркибий цнсмлар тасвиридагн чицариш чизицла- 
рининг токчасида курсатилади (57 -шакл). Позиция иомерлари 
буюмнинг асосий куринишларида, шунннгдек, унинг таркибий 
цнсмлари яццол куринган цнрцим ёки четга чицариш элемеит- 
ларида курсатилади. Буюм таркибнга кирувчн ,\ар бир деталь 
ёки fniFMa бнрликлар позиция номери чизмада фацат бир мар­
та ёзилади.

Буюмнннг такрорланувчи бир хнлдаги таркибий цисмлари 
позиция билан бир хил булган номер ёки белги билан курса- 
тиладн, шунингдек, деталлар такрор курсатилганида позиция

номери токчасининг остига чизицча чи- 
зиб курсатиш тавсия этилади. Позиция- 
ларнинг номерларинн ёки белгиларини 
чнзманинг асосий ёзувига параллел 
>;олда горизонталига ёки вертикалига 
бир цатор цилиб жойлаштирилади. Де- 
талнинг позиция номерлари мазкур чиз- 
ма учун цабул цилинган улчам сонла- 
рининг шрифтларига цараганда бнр-ик- 
ки улчамга каттароц шрнфтда ёзилади. 
Чнцариш ва токча чизнцларн ингичка 
туташ (S/3) чизшутарда бажарилади. 
Чицариш чизицлари кесншмаслиги, 
штрихлаш чизицларига параллел бул- 
маслиги (агар штрнхланган юзадан ута-

Ю

а )

58- шакл. Ма.^камлаш 
группасига позиция 

номерларинн куйиш
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диган  булса) ^амда чизманинг улчам чизи^ларини ва буюм- 
нинг бош^а таркнбий цисмлари тасвирини мумкин цадар кесиб 
утмаслиги керак. Чицариш чизи^ларииииг бир учи деталнинг 
куринадиган тасвнрида нукта билан, иккничи учи эса чизма 
контуридан таш^арида токча учи билан бирлаштирилади. 
Ма.\камлаш жойига тегишли ма^камлаш деталлари группаси 
учун позиция номерлари чицариш чнзнгида (вертикал) устуи 
шаклида параллел токчаларга ёзилади (58- шакл).

13. С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

Саноатнинг барча тармоцлари ишлаб чицараётган буюм- 
ларнинг конструкторлик ^ужжатларидаги спецификация наму- 
наси ва уни тулдирнш тартиби ГОСТ 2.108-68 да белгиланган. 
Спецификацняси тузилаётган мазкур буюм таркибига кирувчи 
барча асосий таркибий цнсмларнинг руйхати, шу билан бирга 
буюм таркибий цисмларига тегишли булган конструкторлик 
^ужжатлари киритилган жадвал — спецификация денилади.

Спецификация ало.\ида А4 форматда тузилади. Пнгма бнр- 
лик, комплекс ва комплектлар спецификацняси 1-намуна (бош 
лист)га мувофиц ва долган листлар эса 1 а-намунага мувофи^ 
тузилади (59, 60-ш акллар). Бош листдаги асосий ёзув 2-на- 
муна буйича, кейннги листлардагн ёзув эса 2 а-намунага му- 
вофиц бажариладн (52, 53- шакллар).

Спецификация — йигма бирлик, комплекс ва ксмплектлар 
таркибнни ани^лаш, конструкторлик ^ужжатларини комплект- 
лаш, курсатилган буюмларни ишлаб чицарншга жорий этишни 
режалаштириш учун зарур.

Спецификация ^уйидагн булимлардан иборат: «Хужжат- 
лар», «Комплекслар», «Ингма бирликлар», «Деталлар», «Стан­
дарт буюмлар», «Бошца буюмлар», «Материаллар», «Комп­
лектлар». Спецификация жадвалида у ёки бу булимнинг 
мавжудлиги спецификациям тузилаётган буюмнннг таркибига 
боглиц. \ а р  бир булимнинг коми, спецификациянинг «Номи» 
графасида сарлав.\а -сифатида курсатилади ва остига ингичка 
чнзиц чизиб цуйилади (61-шаклда муфтанинг тасвнрн ^амда 
62- шаклда унинг спецификацнясини тулдирнш тартиби курса­
тилган). Хар бир сарлав.\а ости ва устида бнттадан буш цатор 
Колдириладн. Спецификация графаларн ю^оридан пастга ца- 
раб куйндаги тартибда тулдирилади.

I. «Формат» графаси. Бу графада специфнкацняда номи 
езилган ^ужжатларнииг формати келтнрнлади, унинг белгиси 
эса «Белгиси» графаснга ёзилади. Агар ^ужжатлар ^ар хил 
форматларда бир неча листларда бажарилса, бу графага юл- 
Дузча белгиси цуйнлнб, «Эслатма» графаснга эса >^амма фор­
матлар ёзилади.
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зоналарга булннса, буюмнинг таркибий цисмларн жойлаш- 
тирилган зоналари А I, СЗ каби -\арф ва рацамли белгиларда 
курсатилади.

3. «Позиция» (Поз) графаси. Бу графада спецнфнкацияси 
ёзилаётган буюм таркибига бевосита кирувчи цисмларнинг 
тартнб номерлари спецификацияда ёзилгаи тартибда курсати­
лади. « \уж ж атлар»  ва «Комплектлар» булимлари учун бу 
графа тулдирилмайди.

4. «Белгиси» графаси. Бу графада «Х,ужжатлар» булимида 
ГОСТ 2.201-68 га кура ёзнладигаи цужжатларнинг белгиси 
курсатилади. «Стандарт буюмлар», «Бошца буюмлар» ва «Ма­
териаллар» булимлари учун бу графа тулдирилмайди.

5. «Номн» графаси. Бу графада цуиндаги маълумотлар бе- 
рклади:

1) « \уж ж атлар»  булимида спецнфнкацияси тузилаётган 
буюмнинг асосий конструкторлик з^ужжатларн комплектига ки­
рувчи ва мазкур буюмнинг узн учун тузнлган .^ужжатларнипг 
номи, масалан, «Пигнш чизмасн», «Габарит чизмаси», «Мон- 
таж чизмаси», «Техникавий шартлар» ва шунга ухшашлар 
келтирилади;

2) сиецификациянннг «Комилекслар», «йигиш бнрликла- 
рн», «Деталлар» ва «Комплектлар» булимларида буюмнинг 
номн конструкторлик з^ужжатларининг асосий ёзувидагн коми- 
га кура тулдириладн, масалан, деталлар учун «Втулка», «Уц», 
«Кран корпуси», «Копцоц» ва ш. к.

Иккн ва ундан ортнц сузлардан тузилган номларни ёзишда 
«Колесо зубчатое» узбек тилида биринчи уринда сифат, кенин 
от ёзилади, масалан: «Тишли гилдирак».

Буюмнинг вазнфаси ва унинг тутган урни тугрисидаги маъ­
лумотлар, одатда, буюмнинг номига цушилмайди. Буюм чиз- 
масида унинг деталлари номи ва материали хам да ясаш учун 
керакли улчамлари берилади;

3) «Стандарт буюмлар» графасида стандартлар томонидан 
буюмга берилган номер ва белгнлар келтирилади, масалан:

Болт М 12X60. 58 ГОСТ 7085-70;
4) «Бошца буюмлар» графасида мазкур буюмлар билан 

таъминлаш тугрисидаги цужжатларга мувофиц уларнннг номи 
ва белгиси з^амда бу з^ужжатлар белгиси келтирилади;

5) «Материаллар» булимида стандарт ва техникавий шарт- 
ларда мазкур материалларга берилган белгилар ёзилади. Агар 
спецификациям ёзиладиган буюм ва материаллар битта уша 
цужжат буйнча утиб умумий номга эга булса, буюм ва мате- 
риалнинг умумий номи сарлав.^а снфатида спецнфнкацнянннг 
хар бир листида бир марта ёзилиши мумкин. Курсатилган буюм 
ва материаллардан .\ар бири учун фацат уларнннг параметр- 
лари ва улчамлари умумий (сарлав.\а) ном остида ёзилади. 
Агар буюм ёки материалнинг асосий параметрларн фацат бит­
та сон ёкн з^арф билан белгиламса, у .узлда курсатилган содда-
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лаштиришни цуллашга рухсат этилмайди. Бундай .\олларда 
‘ . йидагича ёзиш мумкин:

Ш а й б а л а р  ГОСТ 11371-80
Шайба 3
Шайба 4 ва 34. к.
Г а й к а л а р  ГОСТ 5915-70
M l0-5 Н
M l4-5 Н ва к.
6 . «Сони» графасида: 1. Буюмнинг таркибий цнсмлари учун 

спецификацняси ёзилаётган битта буюмдаги деталларнинг со­
ни курсатилади.

2. «Материаллар» графасида спецификацняси тузилаётган 
мазкур матерналнинг умумнй сони ва улчов бирлиги ёзиб кур­
сатилади. Улчов бирлигини «Сони» графаси я^инидаги «Эс- 
латма» графасида курсатишга рухсат этилади.

3 . «Хужжатлар» булимн учун бу графа тулдирилмайдн.
7. «Эслатма» графасида: ишлаб чицаришни ташкил этиш 

ва режалаштиришга оид цушимча маълумотлар ва шу билан 
бирга, спецификацняда ёзилган буюмлар, материаллар ^амда 
хужжатларга тегишли цолган маълумотлар, масалан, чизмасн 
берилмаган деталларнинг массаси ва шу каби турли маълу­
мотлар келтнрилади. Икки ва ундан ортиц листларда ва турли 
форматларда бажарилган ^ужжатлар учун бу графада фор­
матлар белгиси курсатилади. Бундай .^олларда формат белги- 
сининг юцорнги унг томонига юлдузча* цуйилади, масалан, 
А4*, АЗ*. Спецнфикациянинг ^ар бир булимидан кейин к^шим- 
ча ёзувлар учун буш цаторлар цолднрилади. Шунингдек, ре­
зерв позицняси номерлари ёзилади.

Агар йигиш бирлнклари А4 форматли цогозда бажарилган 
булса, тасвир билан спецификация бир листда жойлаштири- 
лиши мумкин. Бу лнстдагн асосий ёзув ГОСТ 2.104-68 га кура 
1-намунага мувофиц тулдирнлади. Унинг спецификацняси ало- 
^ида цогозда бажарилган спецификация каби тулдирнлади. 
Спецификацняси билан бир листда жойлаштирилган йигув чиз- 
масига шифр бернлмайди. Бу тутрида ГОСТ 2.108-68 дан му- 
каммал маълумот олиш мумкин.
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З - б о б .  Г Е О М Е Т Р И К  Я САШЛ АР

I .  П А Р А Л Л Е Л  ТУГРИ Ч И З И К Л А Р  У ТК А ЗИ Ш

Геометрик ясашлар: рейсшина, чизмачилик учбурчаклнкла- 
рн (45° бурчаклн, 30° ва 60° бурчакли), готовальня, пулат ли­
нейка ва бошца мослама з^амда машиналардан фойдаланиб 
бажарилади. Рейсшина ёрдамида горизонта.! параллел тугри 
чизиклар утказнлади. Вертикал ва цня чизнцларни эса чизма- 
чилик учбурчаклари воситасида утказнлади (■63-шакл).

63- шакл. Турли княликдп параллел тукрн чизиклар уткязиш

2. Б Е Р И Л Г А Н  М А С ОФ АДА КЕСМАГА П А Р А Л Л Е Л  ТУГРИ Ч И З И Ц
У ТКАЗИ Ш

Берилган ЛВ  тугри чнзицнинг исталган иккн нуцтасидан бе­
рилган масофада R  радиусга тенг айлана ёйлари чизилади 
(64- шакл). Ха Р иккала ёйга уринма цнлиб утказилган CD 
тугри чизиц А В га параллел булади.

3. П Е Р П Е Н Д И К У Л Я Р  ТУГРИ 
Ч И З И К Л А Р  У ТКАЗИ Ш

I. А В кесманинг у р т а с и д а н  
перпендикуляр тугри чизиц ут* 
казиш (65- шакл, а ). А ва В 
нуцталарини марказ цилнб о л н б ,  
АВ кесманинг ярмидан каттароК 
радиус билан ёй чизилади в3

64- шакл. Параллел тугри'чизицлар 
у т казиш
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А В А

б)

Ж

в

а) б)

65-шакл. Берилган тугри чизидо перпендикуляр утказиш

АВ  кесманинг >̂ ар икки томонида ёйларнинг кссишншндан С ва 
D нуцталар топнлади. Топилган нукталардан утказилган CD 
тугри чизик А В кесмага перпендикуляр ва уни тснг нккнга 
булади.

II. АВ тугри чизикда ётувчи С  нуктадан унга перпендику­
ляр утказиш (6 5 -шакл, б) .  М арказини берилган С нуцтада 
олнб, АВ  кесмани I ва 2 нуцталарда кеснб утувчи ихтиёрий R 
радиус билан айлана ёйи чизилади; 1 ва 2 иуцталарда / — С 
дан каттароц радиусда ёйлар утказилади. Бу ёйларнинг узаро 
кесишган D нуктасиии С нуцта билан туташтириб, CD тугри 
чнзнк коС|,л цилннади. У АВ  га перпендикуляр.

Il i .  С  нуктадан АВ  тугри ч и з и ^ а  перпендикуляр утказиш 
(6 5 -шакл, в). М арказини берилган С нуцтада олиб, АВ  кес- 
ыани 1 ва 2 нуцталарда кеснб утувчи ихтиёрий R радиуси бн- 
лан айлана ёйи утказилади. Топилган 1 ва 2 нуцталардан 12 
кесманинг ярмидан каттаро^ радиус билан айлана ёйлари чн- 
знлади ва бу ёйлар кесишган нуцта D  билан белгиланади. С 
ва D нукталарнн туташтириб ^оснл килган С D тугри чизиц 
АВ  кесмага перпендикулярдир.

4. УТКИР БУРЧАК ОСТИДА КЕСИШУВЧИ ТУРРИ ЧИЗИКНИНГ 
КЕСИШУВ НУКТАСИНИ ЯСАШ

Уткир бурчак остида кесишувчи АВ  ва CD тугри чизиц- 
ларнинг кесишув нуктаснни аншулаш учун АВ  кесманинг А ва 
В учларидан параллел тугри чизицлар утказилади.

Бу параллел тугри чизн^ларга CD кесманинг С учидан АС  
га тенг ва D учидан BD га тенг ихтиёрий кесмалар куйиб чи- 
Килади. Сунгра топилган бир номлн (масалан, 4— 4) нукталар 
туташтирилиб, берилган чизиклариинг кесишув ну^тасн топи- 
лад» (6 6 -ш акл).

б. ТУРРИ ЧИЗИК КЕСМАСИНИ ТЕНГ БУЛАКЛАРГА БУЛИШ

Берилган АВ  кесмани тенг булакларга булиш учун унинг 
бир учида ихтиёрий бурчак остида ёрдамчн АК  кесмаси ут­
казилади. А К  га ихтиёрий узунликда, лекин узаро тенг килиб
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66- шакл. Уткир бурчак остида 67 -шакл. Кесмани тенг 
кесишу ви чизиклар нуцтасини аниц- булакларга булиш

лаш

тал аб  цилинган мшуюрдаги кесмалар (масалан, 6 та кесма, 
6 7 - ш аклда) цуйнб чнцилади. Л/Сдаги 6' нуцтанн В нуцта би­
лан туташтнрнлади. Булувчи нуцталар ( / ' ,  2 \  3' ва к.) орца- 
ли 6' В га параллел чизицлар утказнлади. Улар ЛВ  ни 1, 2, 3 
ва к. нуцталарда кесадн. Бу нукталар ЛВ  нн тенг булак­
ларга  булувчи 1, 2, 3 ва к. нуцталарднр.

6. БУРЧАКЛАРНИ БУЛИШ

Бурчакни тенг иккига булиш (6 8 -ш акл).  ЛВ С  бурчакнинг 
В учндан ихтиёрий раднусда ЛВ С  нинг томонларинн 1 ва 2 
нуцталарда кеснб утувчн айлана ёйи утказнлади. Сунгра 1 ва 
2 нуцталарни марказ цилиб олиб, 1—2 ватар ярмидан катта- 
роц радиус билан узаро Е нуцтада кесншувчи айлана ёйларп 
чизилади. В ва Е нуцталардан утказнлган BE  биссектриса 
ЛВ С  бурчакни тенг нккита булади.

68- шакл. Бурчакни тенг 69- шакл. Учи чизмадан ташца-
иккига булиш рнда жойлашган бурчакни тенг

иккига булиш

Учи чизмадан таш карида жойлашган бурчакни тенг иккига 
булиш (6 9 -ш акл).  CD (ёкн ЛВ)  тугри чизицда ётувчи ихтнё- 
рнй Е нуцта орцалн ЛВ  га параллел EF кесма утказиладн. Шу 
Е нуцтадан ихтиёрий R радиус билан ёй чизнб Н ва F нуцта- 
лар  топилади. Н  ва F ларни туташ тирнб, уни G нуцтада Л В н и  
кеснб утгунча давом эттирилади. GH кесманинг уртасидан
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GH ra перпендикуляр ^тказилади, бу перпендикуляр АВ  ва 
CD чизи^лар орасидаги бурчакни тенг иккига булувчи чизи^дир.

7. АЙЛАНА МАРКАЗИНИ ВА ЕЙ РАДИУСИНИ АНИКЛАШ

Айлана марказини аницлаш учун айлана ичида ^заро па- 
раллел булмаган ихтиёрий АВ  ва CD ватарлар  ^тказилади 
(70- шакл, а ) .

J^ap бир ватарга уртасидан перпендикуляр утказилади, бу 
перпендикулярларнннг кесишган жойида айлананннг изланган 
маркази О ^осил буладн. Берилган айлана ёйининг радиусини 
аницлаш учун, бу ёйда ихтиёрий А, В, С нуцталар олинади 
(7 0 -шакл, б).  Бу нуцталар тугри чизи^лар билан туташти- 
рилса АВ  ва ВС  ватарлар  ^осил булади. В атарлар  уртасидан 
уларга утказилган перпендикулярларнинг кесншув ну^таси
О — ёй марказидир. R — берилган ёй радиусиднр.

70- шакл. Айлана ски айлана ёни марказини аницлаш

8. АЙЛАНА ЕИИНИ ТУРРИЛАШ

Айланадаги АВ  ёйнинг тахминий узунлиги / ни цуйидагича 
ани^лаш мумкин. АВ  ватарнинг уртасидан перпендикуляр ^т- 
казнладн ва перпендикуляр айлана ёйини К  нуцтада кесиб ут- 
гунча давом эттирнлади (7 1 -шакл, а).  Сунгра марказлари  С 
ва D нуцталарда ётувчи ва радиуси айлана диаметрнга тенг, 
шу билан бирга узаро М нуцтада кесишувчи ёйлар утказила­
ди. К  дан айланага утказилган уринма билан МА  ва MB  кес- 
маларнинг давоми кесишуви натижасида ^осил булган А\ В\ 
нуцталар орасидаги т)?грн чизи^ли масофа АВ  ёйнинг тахми­
ний узунлигига тенг. С\ ва D t нуцталар орасидаги масофа эса 
тахминан ярим айлана узунлигига тенг. Айлана маркази но- 
маълум булганда АВ  ёйнинг узунлиги 7 1 - шакл, б  да  курса- 
тилгандек, ватар АВ  ни тенг т^рт б^лакка булнш ор^али ани^- 
ланади. Бунинг учун А В кесманинг туртдан бир цисми В 
нуцтадан бошлаб А В ёйига цуйилади. )(осил булган С нуцта
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71-шакл. Айлана ёйини тугрилаш

булиш ну^таси 1 билан туташтирилади. 1— С  кесма АВ  ённинг 
ярмига, С Д  кесма эса тахминан АВ  ёйнннг бутун узунлигнга 
тенг.

АВ турри чизи!\нинг АС чизицца нисбатан циялиги i деб, А ва 
В ну^талар орасидаги h фарцнинг АС тугри чнзиц буйича улчанган
I га нисбатнга ёки ВС нинг АС катетга нисбатига айтилади (72- 

шакл).
h ВС

К,иялик i  билан белгиланади ва у i  — ~  = t g  а  ифода би­
лан аницланади, бу ерда а  — княлнк бурчаги.

К и я л и к н и  я с а ш . АВ  турри чизицда ётувчи А иуцта оркали 
А В га нисбатан берилган i =  l :n цияликда турри чизиц утказиш 
учун берилган кесманинг А учидан турри чизиц буйлаб узаро 
тенг бир нечта (я  та) кеснм Улчаб цуйнлади. М ну^тадан узун- 
лиги битта кесма узунлигига тенг булган перпендикуляр МС  
Утказилади. Курилган Д  MA C  нинг АС  гипотенузаси излан- 
гаи кияликни берадн (7 3 -ш акл).

К  нуцта оркали 1:п цияликда утувчи турри чизиц утка- 
зишнинг иккита усули 74- ш аклда курсатилган. Буни маркаси

9. КИЯЛИК ВА КОНУСЛИКЛАРНИ ЯСАШ

S

72- шакл. ^кялик 73-шакл. 1:я нисбатдаги цнялккин ясаш
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74- шакл. Ки ялик ясаш

Р50, токчасннинг циялнги 1:4 нисбатдаги темир йул рельси 
мисолнда куриб чицамиз.

1 - у с  у л. Асосннинг кенглиги В ва токчасннинг баланд- 
лиги т булган рельс чизмасини ясашда К  нуцта \оснл  булади. 
Асосининг давомига L нуцтадан бошлаб туртта т кесма улчаб 
цуйилади ва топилган охиргн нуцтаснни Е  билан белгиланадн. 
£  ва К  нуцталар орцали утказнлган чизнк берилган цияликнн 
ифодалайди.

2 - у с у  л. Чизмадан четроцда катетларнинг ннсбатн 1 : 4  
булган тугри бурчакли DMC  (ёки DM,C)  учбурчаклик ясала- 
дн. Сунгра К нуцта орцали М С  га (ёки рельснинг чап томонн 
учун DM  1 га) параллел чизиц утказнлади. Бу чизиц изланган 
циялнк чизигн булади (7 4 -ш акл).

К о н у с л и к деб конус икки 
та куидаланг кесимидаги диа- 
метрлар аннрмасининг улар о р а ­
сидаги масофага булган нисба- 
тига айтнлади (75- ш акл).

Конуслик К  билан белгила­
надн ва у цуйидагича аницла- 
нади:

D — d
К  — ---------- =  tg а .  К =  2 i

Конуслнкни ясаш. Берилган 
Уцца нисбатан 1 :п конуслнкни 
ясаш, конус уцининг .^ар бнр 
томонида 1:2 п цияликларни ясашдан нборатдир. Бирор детал- 
нинг конуслигини ясаш учун унинг конуслик нисбати диаметр- 
ларндан бнрн ва конусли деталнинг узунлигн I берилиши ло- 
зим. Иккинчи диаметрини эса конуслик формуласи буйнча 
аннцлаш мумкин. М асалан , конуслиги / (= 1 :5 ,  катта днаметрн 
^  =  40 мм ва узунлигн / =  60 мм булган конуссимон деталнинг 
(75- шакл) кичик днаметрн d  конуслик формуласнга биноан 
Кунидагнча апнцланади:

d — D  — К1 =  4а — -^--60 =  28 мм.
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о>uo 12- жадвал
II. МУНТАЗАМ КУПБУРЧ АКЛИ КЛАР ЯСАШ

Мунтазам купбурчакликлар ясаш айланаларни тенг булакларга булиш кондаларига асосланган (12-жадпал)

Тартиб
N, ЬУлаклар сони Купбурчакликлар чизмасн Бурчакликлар сони

' 2 3 •

1 Учта ва туртта

/  ж? 
f S  /

А 1 / / Ж

С Узаро перпендикуляр АВ ва СД диаметрлар уткази­
лади. Д  нуцтадан раднуси R га тенг *амда айланани 
/  ва 2 нуцталарда кесиб Утувчи ёй чизилади. 12 кесма 
нзланган учбурчакликнинг бир томонини, АС эса тУрт- 
бурчакликнинг бир томонини беради

/ У '
Y '

Бешта ва Унта В ну^тадан R радиус билан ёй утказилади. Бу ёй ай- 
ланани Е ва F нуцталарда кесади. EF кесма АВ ва К 
нуцтада кеснб утади; К дан раднуси С К га тенг булган 
ва АВ ни М ну^тада кесувчи ёй утказилади; МС чизиц 
беш бурчакликнинг бир томонини, МО — Ун бурчаклик 
нинг бир томонини беради

/2- жадвалнинг давоми

Олтита Марказлари Д  ва С ларда ётган ,\амда айланани / 
2, 3, 4 нуцталарда кесиб утувчи R радиус билан ёйлар 
утказилади. Д  ва С ларни топнлган нуцталар билан ту- 
таштирилади. Мунтазам олтибурчакликнинг томонлари 
айлана радиуснга тенг

Еттита
6  .С Айлананинг исталган, масалан, Д  нуцтасидан R ра­

диус билан ёй утказилади. Бу ёй айланани Е, F нукта- 
ларда кесади. EF ватарнинг ярми (FK кесма) тахминан 
мунтазам етти бурчакликнинг бир томонига тенг

2 'D

О<£>



12- жадвалнинг давоми

' I

п та 9 С , Айлана днаметри СД  ни п та тенг булакка булинади. 
Д  нуцтадан 2 R радиус билан ёй чизнлади. Бу ёй АВ 
нинг давомини К ва Ki да кесиб Утадн. К  ва Ki лардан 
СД ни тенг булакларга булувчи нурлар утказилади. Бу 
нурларнинг айлана билан кесишувилан изланган нуцта- 
лар з^осил булади

13- жадвал
12. УРИНМАЛАР ЯСАШ

Тартиб
%

Ясаладкган уринма Шакллар Урмнмалар ясаш

1 | 2 3 4

1 Айланага уринма тУгри 
чизи1< утказиш

•

Айлананинг уриниш нуцтасидан утказилган радиус 
билан уринма чизи1< 90° бурчакни ташкил этади. Уринма 
чизиц ясаш:

1. Айланада ётувчи К ну^тадан КР уринма КР 1  ОК 
Утказилади.

2. Берилган MN кесмага айлана маркази О дан туши- 
рилган перпендикуляр айланада уриниш нуцтаси К ни 
*осил цилади К дан утказилган КР уринма Af.V кесма­
га параллел цнлиб утказилади

2 Тугри чизиц^а уринма ай­
лана Утказиш

Берилган КК, кесмага параллел ва ундан R масофа- 
да утувчи 0 0 ,  кесмада КК\ га урнниб утувчи R ради- 
усли айланалар маркази ётади. Бу кесмада О ва О, мар. 
ка^лар белгилаб олинади ва улардан берилган кесмага 
перпендикуляр туширилиб уриниш нуцтаси К ёки К, 
тог нлади

к



13- жадвалнинг давоми

Ташци уринма айланалар 
утказиш

Айланалар ташци уринганида марказлари орасидаги 
масофа радиусларининг йигиндисига (/?+/?,) тенг. Улар- 
нинг уриниш нуцтаси К марказларни бирлаштирувчи
0 0 ,  т^гри чизикда ётади. R + R ,  радиусли ёрдамчи айла- 
нани ясашда унинг радиусларнни график усулда цушиш 
тавсия этнлади

Ички уринма айланалар 
Утказиш

Айланалар ички томондан уринганида улар марказла 
ри орасидаги масофа радиуслар айирмасига R—R, тенг. 
Айланаларнинг уриниш нуцтаси К  айлана марказлари- 
дан Утувчи 0 0 ,  тугри чнзицнинг давомида ётади. Ра- 
диуси R—R1 булган ёрдамчи айланани чизишда радиус 
лар айирмасини график усулда ясаш тавсия этнлади

13- жадвалнинг давоми

Тартиб
М Ясаладигаа уринма Шаклл ар Уринмалар ясаш

I
Айланадан ташцарида бе 

рнлган А нуцта орцали ай 
ланага уринма утказиш

Берилган ОА кесманинг Уртасини топиб, ундан ОА/2 
радиус билан айлана чизамиз. Бу айлана берилган R 
радиусли айланани К ва АС, нуцталарда кеснб. уриниш 
нуцталарнни ^осил цилади. Бу нуцталарии А билан ту- 
таштирса. АК  ва АК, уринмалар з^осил булади. ОК ва 
ОК\ радиуслар уринма чизицларга перпендикуляр бу- 
лади

Берилган икки айланага 
таш^и уринма утказиш

О марказдан радиуси R—Я, булган ёрдамчи айлана 
утказнлади. О, нуцтадан ёрдамчи айланага уринма Ут- 
казилиб, юцоридаги чнзмадагидек. К, ва Кг уриниш нуц- 
талари топилади. О марказ К, ва Кг уриниш нуцталари 
билан бирлаштирилади. Бу чизшушрнннг давоми R ра­
диусли айланани Кг ва /С« нуцталарда кеснб утади. То- 
пилган К-3 ва нуцталар R радиусли айланадаги ури­
ниш нуцталариднр. Шуиингдек. О, /С5ЦО/С3 ва 0 \  /Св||ОК4 
утказилиб R, радиусли айланадаги уриниш нуцталари 
топилади, сунгра КзКъ ва К*К» уринмалар утказиладн



13- жадвалнинг давоми

2 3 «

7 Берилган икки айланага 
ички уринма утказиш

0  марказ ор^али радиуси берилган айланалар радиус- 
ларннннг йигннднсн R + R, га тенг булган ёрдамчи айла. 
на утказилади Ясашларнинг долган ^исми эса олдинги 
мисолдагидек бажарилади

X I V /

Берилган анланага В нук- 
тада уринувчи ва А ну^та- 
дан утувчи айлана Утказиш

Айланалар икки хил урнииши мумкин: а) ташцн, 
б) ички. )^ар иккала уринманинг ясалиш тартиби бир 
хил. АВ тугри чизицнинг Уртасидан унга перпендикуляр 
утказилади: ОВ перпендикуляр чнзнц билан кесишгунча 
давом эттирнлади. Улар кесишган О\ нуцта изланган 
айлана маркази бУлади. Унинг радиуси 0 ,6  ёки 0\А  га 
тенг

14. жадвал
13. ТУТАШМАЛАР ЯСАШ

Курнладнгаи туташма Туташмалар чшмаси

Кесишувчи икки тУгри чи- 
зи^ни R раднусли ёй воси- 
тасида туташтириш

Туташмалар ясашнинг иэо.\и

Туташма маркази О берилган тугри чизнцларга па­
раллел ва улардан туташма ёйинннг радиуси R га тенг 
масофада Утувчи ёрдамчи кесмаларнинг кесишган нуц- 
тасида ётади. О марказдан. берилган тугри чизи^ларга 
перпендикуляр тушнриб, тута шиш нуцталари К, ва /С2 
аннцланади, сунгра туташма ёйи утказилади

Берилган туташиш иукта 
си М дан фойдаланнб, ту 
ташма радиуси R ни аник 
лаш

Изланаётган туташма маркази О берилган тугри чи- 
знцлар орасидаги бурчак биссектрисаси билан MS' пер 
пендикулярнинг кесишган нуцтасида ётади

~4«л



14- жадвалнинг давоми

1 | 2 3 4

3 Кесишувчи учта тугри чи- 
зицца уринувчи ёй радиуси 
R ни аницлаш

Изланган туташманинг 0  маркази ABC ва ВСД бур­
чакликлар биссектрнсаларининг кесишгаи нуцтасида 
ётадн. О пуцта орцали берилган кесмалардан бирига 
туширилган перпендикуляр ОК\ ёки ОКг ёй радиуси бу- 
лади

4 Иккита кесишувчи тУгри 
чизицни берилган R ва R , 
радиусли ёйлар билан ту- 
таштириш

. ft R.
АВ кесмага утказилган перпендикулярнинг В ну^таси- 

дан R радиус цуйилиб, О марказ топилади. R , га тенг 
масофада СД  га параллел EF утказилади. О марказдан 
R +R ,  радиус билан ёй чизилиб, унинг EF билан кесиш- 
ган жойида О, марказнннг вазияти белгиланади. Тута- 
шиш нуцтаси К2 марказлар орасидаги О 0 { тугри чизи^да 
ётади

Г

* к, D

14- жадвалнинг давоми

Т‘Г
Куриладиган туташма Туташмалар чизмасн Туташмалар асашнннг изо\н

1 | 2 3 | 4

5 1 Параллел т ^ р и  чпзиклар 
ни берилган R ва R i ради­
усли ёйлар воситасида ту- 
таштнриш

*
О: 

С -

0 ^  — L - J  vT
d

Агар параллел т ^ р и  чизицлар орасидаги масофа ту- 
ташма R + R , радиусларн йигиндненга тенг булса, улар- 
нинг туташмасини юкорнда баён этилган усул билан 
ясалади

6 Берилган В ва С туташиш 
нуцталари воситасида па­
раллел tJ fph чизнкларнн ту- 
таштирувчи иккита ей ра­
диусини ани^лаш

Берилган В ва С туташиш ну^талари бирлаштирила- 
ди. ВС да ихтиёрий 1 нуцта танлаб олинади. 1 В ва 1 С 
ларнинг Уртасидан уларга перпендикуляр чццарнлкб, бу 
перпендикулярни берилган кесмага в  ва С дан утказил­
ган перпендикуляр билан кесишгунча давом эттирилади. 
Улар кесишган О ва Oi ну^талар изланган марказ бу- 
лади



00 14- жадвалнинг давоми

1 2 3

7 Айлана билан тУгри чи- 
зикнинг ташки туташмасини 
R радиусли ёй ёрдамида & »л | \

Туташма маркази 0  радиус R +R ,  ёрдамида чизилган 
ёй билан R масофада берилган кесмага параллел равиш­
да утувчн тугри чизикнинг кесишган нуктасида ётади. 
0  ва О | нукталарии бирлаштириб, берилган кесма ATj 
ва 0  лардан перпендикуляр Утказиб, туташиш нуктаси 
/С| топилади

ясаш

* ^
1 У Л Х  ]  

i У

1 «
8 Айлана билан тугри чи- 

зикнинг ички туташмасини 
R радиусли ёй воситасида 
ясаш ( Л -

Ички урннмаларда R—R\ радиус билан ёрдамчи айла­
на ёйи утказнлади

\

Берилган А туташиш нук- 
таси воситасида айлана би­
лан тугри чизик ташки ту- 
ташмасининг радиуси R ни 
аниклаш

Берилган уриниш нуктаси А оркали айланага АВ 
уринма чизилади. АВ уринма билан MN кесма оралиги. 
да \осил булган бурчакни тенг иккига булувчи биссек­
триса Утказнлади. Туташма марказн О бурчак биссек- 
трисаси билан радиус О,А нинг давоми кесишган нукта- 
да ётади. R радиусли ёй билан тугри чизицнинг туташиш 
нуктаси К, О марказдан берилган тугри чизикка туташ- 
тнрилган перпендикулярда ётади

14- жадвалнинг давоми

TipriKJ
м КУРнллднпн туташма Тугашмилар чизмаси Туташмалар ясашнинг иэо̂ и

-1
ю

s<о.

Берилган А туташиш нук- 
таси воситасида айлана би 
лан тугри чизик ички ту 
ташмасининг радиуси R ни 
аниклаш

11 Тугри чизицда берилган 
А туташиш нуктаси восита­
сида тугри чизик билан ай 
лананинг туташма ёйи ра 
диуси R ни аниклаш

Берилган А нукта оркалн айланага АВ уринма утка- 
зилади. АВ уринма билан MN кесма орасида хосил бул- 
ган бурчак биссектрисаси чузилади. Бу биссектириса би­
лан радиус 0\А  нинг давоми кесишган нуктада туташ- 
манинг изланган О маркази ётади

El

А нуктадан ВС га перпендикуляр Утказнлади. Бу чи­
зикда айлана радиуси Rt га тенг АЕ кесма олннади. 
Унинг Е нуктаси О, билан туташтнрилади. А нуктадан 
0 \Е  га параллел АК кесма утказилган, у айланани К 
нуктадан кеснб утади. К туташиш нуктасидир. О туташ 
ма маркази О,К ва АЕ чизикларнииг давоми кесишган 
нуктада ётади

12 Икки айлананннг ташки 
туташмасини берилган R ра­
диусли ёй воситасида ясаш

О туташма маркази О, ва Ог лардан R+R\ 
ва R + R i  радиуслар билан Утказилган ёйлар- 
нинг кесишган нуктасида ётади. Туташиш нук­
таси /С, ва Ki лар О, ва 0 2 марказларни О би­
лан туташтирувчи чизикларда булади
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Берилган з^амда топилган улчамлардан фойдаланиб конус 
деталь чизмасини ясаш мумкин.

10. ТУТАШМАЛАР

Д еталларнинг чизмаларнни баж арнш да, купннча туташ м а­
лар  ясашга тугри келади. Бир чизикдан иккинчисига равон ут­
казилган эгри чизик туташма деб аталади. Туташмаларни аник 
ясаш учун аввало  туташтирувчи ёй маркази ва туташиш нук- 
тасини аниклаш, с^нгра туташ ма ёйини утказиш керак. Ту- 
ташувчи чизиклардан баробар узокликда турган нукта тута­
шиш маркази  деб аталади. Икки туташувчн чизикнинг уриниш 
иуктасн туташиш ну^тасн деб аталади.

Туташма ёйининг марказини ва туташиш нуктасини ясаш 
тугри чизикнинг айланага уриниши ва айланаларнинг Узаро 
уринишн хусусиятларнга асосланган. К>’йида турлича уринма- 
ларнинг (1 3 -ж адвал ) утказилишн билан сунгра ,\ар хил ту- 
таш маларнинг (1 4 -ж адвал ) ясалиш усуллари билан таништи- 
риб чикилади.

14. ЛЕКАЛО ЭГРИ ЧИЗИКЛАРИНИНГ ЯСАЛИШИ

Хар канДа й лекало эгри чизиги, эгри чизикнинг айрим 
участкаларига мос келади- 
ган ёй марказларини топиш 
йули билан циркулда чизи- 
лиши мумкин ( 7 6 - ш акл).
Утказиладиган ёйлар бири- 
дан иккинчисига равон ути­
ши учун уларнинг туташиш 
нукталари ёй марказларини 
бирлаштирувчи тугри чи- 
зикларда ётиши керак. Эг­
ри чизикнинг, масалан, АВ  
Кисми учун мос келаднган 
О! марказ топилади (7 6 - ш акл). ВС  кисми учун 0 2 марказ ВО\  
радиусининг давомида ётади. СД кисми учун олинган 0 3 м ар­
каз эса С 0 2 радиуснинг давомида мослаб топилади ва к.

15. ЦИРКУЛЬ ВА ЛЕКАЛО ЭГРИ ЧИЗИКЛАРИНИНГ ЯСАЛИШИ

Берилган катта А В, кичик CD уклар буйича овал ясаш 
мумкин (7 7 -ш акл).

Катта Укнинг ярмн А В /2 га тенг кесма кичик Ук буйлаб 
КУнилади. Катта ва кнчик ярим укларнинг айирмаси CF кес­
мани АС  га куйилади.

76- шакл. Лекало ёйларини циркулда 
чизиш
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)^осил булган АЕ  кесманннг 
уртасидан унга перпендикуляр 
утказилади. Перпендикуляр би­
лан у^ларнннг кесишувидан О i 
ва 0 2 марказлар  .укил булади. 
Колган 0 3 ва 0 4 м арказлар  х[ам 
О| ва 0 2 ларга симметрик жой- 
лаш ган нуцталардек топилади. 
Ейлар тегншлнча О х марказдан 
АО\  радиус ёрдамида, 0 2 дан 
С 0 2 радиус ёрдамида утказила- 
дн ва к. Туташиш ну^талари, 
марказлари туташтирувчн чизиц- 
ларда  ётади.

Икки уки буйича эллипс 
ясаш (78- ш акл ) .  Эллипсни ик­

кита уци буйича цунидаги икки усулда ясаш мумкин.
Биринчи усул (7 8 -шакл, а).  Эллипснннг берилган у^лари  

кесишган нуртасидан днаметри АВ  ва CD га тенг булган икки­
та  концентрнк айлана утказилади. Улардан бири бир неча 
тенг ёки тенг булмаган булакларга булинади. Булиш нуцта- 
лари орцалн радиус чизи^лари утказилади, улар уз навбатида 
иккинчи айланани .\ам шунча булакларга булади. Катта айла- 
надагн булиш ну^талари орцалн CD  га параллел, кичик айла- 
надигани булиш нуцталарн орцали эса АВ  га параллел чизиц- 
лар  Утказилади. Бу утказилган чизицлар кесишиб, эллипснннг 
тегишли нуцталарини ^осил циладн. Топилган бу ну^талар ва 
берилган А, В, С, D ну^талар узаро лекало ёрдамида равон 
туташтирилса, эллипс ^осил булади.

Иккинчи усул (7 8 -шакл, б ).  Эллипснннг исталган нуцтасн- 
дан фокусларигача булган масофалар йигинднси эллипснннг 
катта уцига тенг булган доимий катталикднр. Шуига кура С 
ёки D нуцтадан эллипснннг катта ярим у^ига тенг R =  AO  р а ­
диус билан ёй чизамиз. Бу ёйнинг эллипс катта Уци А В билан

78 -шакл. Эллипс ясаш усулларн
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кесишган F1 ва Fj нуцталарн фокуслар деб юритиладн. F | фо- 
кусдан уцлар кесишган О нуцтагача булган масофани узаро 
тенг булмаган, F i дан марказга томон ортиб борувчн нхтнё- 
рий (Л  2, 3, 4, 0 ) узунликдаги кесмаларга булнб чикамнз. 
Сунгра F | ва фокуслардан А1 радиус билан ва яна шу 
фокуслардан В1 радиус бнлан ёйлар чизамнз. Бу ёйлар ке­
сишган жойда эллипсга тегишли нуцталар з^осил булади. 
Сунгра фокуслардан А2  ва В2  радиус билан ёйлар чизиб, эл- 
липснинг навбатдаги нуцталарн топилади ва \  к. Тонилган 
барча нуцталар ва уцларнинг АВ, CD учлари лекало ёрдамида 
равон эгри чизиц билан бирлаштирнлса, изланган эллипс цоснл 
булади.

Парабола. Берилган АВ  Уцн,
А учи хамда С ва Д  иуцталари 
буйича парабола ясаш (79- 
шакл). АВ  уцни хамда СВ ва 
СД  кесмаларни бир хил узун­
ликдаги тенг булакларга булнб 
чицилади.

СВ  ва ВД  кесмалардаги /,
2, 3, ... нуцталардан АВ  уцца 
параллел чнзицлар утказнлади;
С ва Д  лардан  эса АВ  уцндаги 
1, 2, 3, ... нуцталар оркали утув- 
чи ва тегишлича параллел чн- 
зицларни кесувчи нурлар утка- 
зиладн. Уларнинг кесишувидан 
З^ОСИЛ булган I, II, III, ... нуцта- 79-шакл. Парабола ясаш 
лар  параболага тегишлиднр. I, II,
III нуцталарнн А, С, Д  лар  билан лекало ёрдамида равон бир- 
лаштирилса, парабола з^осил булади.

Гипербола. Тенг томонли гипербола ясаш (8 0 -ш акл). 
Аснмптоталарн jteapo перпендикуляр булган гипербола т е н г  
т о м о н л и  ёки т е н г  ё н л  и гипербола деб аталади.

Тенг ёнли гнперболанинг ОХ ва OZ асимптоталари .\амда 
гиперболага тегишли А нуцта берилган. А нуцта орцалн 
асимптоталарга параллел A1.V ва CD чизицлар утказнлади.

MN  да ихтиёрий /, 2, 3. 4, 5, 6 нуцталар танлаб  олинадн ва 
улар орцали горизонтал чизнцлар j/тказилади. Координаталар 
боши О  нуцтадан бошлаб, .W.V да танлаб олннган нуцталар 
орцалн Утувчи ва CD ни 1, 2, 3 ва .\. нуцталарда кесувчи нур­
лар  утказнлади. CD  чизицдаги нуцталардан бир хил номерлн 
горизонтал чизнцларга перпендикуляр тушириладн. Перпенди­
куляр ва горизонтал чизицларнннг кесишувидан з^осил булган
I. I I ......  VIII нуцталар лекало ёрдамида бирлаштирнлса, из­
ланган гипербола хосил буладн.

Синусоида ясаш (8 1 -ш акл).  Берилган айлана ихтиёрий 
тенг, масалан, 12 булакка б$лннади. Айлана узунлигн л d  га
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тенг булган А В кесма з^ам шундай тенг булакларга булиб 
чицилади. Були ниш нуцталаридан вертикал ва горизонтал чи- 
зи^лар  утказилади, уларнниг кесишув нуцталари лекало ёрда­
мида бирлаштирилса, синусоида ^осил булади.

Айлана эвольвентасини ясаш (8 2 -ш акл ) .  Аввал берилган 
айланани ихтиёрий тенг (масалан, 12) булакка булинадн. Бу- 
линнш нуцталари орцалн айлана радиусига перпендикуляр ва 
бир томонга йуналган уринмалар утказилади. Охирги нуцта- 
сидан утказилган уринмада айлана узунлиги nd  га тенг бул­
ган кесма олинади ва уни >̂ ам айланадаги кабн т^ 'Т  1? бу-

-_______________  ____________________________________________________________________  12
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82-шакл. Айлана эвольвентасинн ясаш

лакка булиб чицилади. Биринчи уринмага уриниш нуцтасидан 
бошлаб айлана узунлигннинг бнр б у л а г и —ОГ цуйилса, иккин­
чисига 02', учинчнсига —03' ва .\. булаклар  цуйилиши нати- 
жасида 0, 1, ... XII нуцталар ^осил булади Уларни лекало 
ёрдамида равон туташтирилса айлана эвольвентаси з^осил бу­
лади.

83- шакл. Циклоида ясаш

Циклоида ясаш (8 3 -ш акл).  Айлана нуцталаридан бирининг 
Кузгалмас тугри чизиц буйлаб, снрпанмасдан ю малаши 
иатижасида .\осил булган текис равон эгри чизи^ — ц и к ­
л о и д а  дейилади. Циклоида ясаш учун А нинг дастлабки ва- 
зиятидан бошлаб йуналтнрувчи тугри чизиц ОХ  буйича айлана 
узунлиги nd  га тенг булган A A t кесма цуйилади. Ясовчи ай-



ланани ва AAi  кесмани тенг, масалан, 12 булакка булиб 
чицнладн. ОХ да олинган 1, 2, 3, ... ну^талардан O0Oi2 га пер- 
пендикулярлар чнцарнлади. Утказилган перпендикуляр берил­
ган айлана маркази ор^али утувчи ва А А | га параллел булган 
О0О 12 тугри чизиц билан 0 \ ,  0 2, Оз ва ну^таларда кесишиб, 
ясовчн айлана сирпанмасдан ю малаганда шу айлана маркази- 
нинг кетма-кет узгарган вазиятнни ^осил цилади. Бу марказ-
л ардан  радиус ёрдамида чизилгаи айлана ёйлари билан
берилган айлананинг булиниш ну^таларидан АА\  га параллел 
Утказилган кесмаларнннг кесишган тегишли нуцталари белги- 
л аб  чи^илади. Бунда айлананинг /  нуцтаси орцали утувчи го- 
ризонтал чизиц билан 0 \  марказдан чизилган ёй кесишган 
жойда цнклонданинг 1 ну^таси з^осил булади; айнан шундай 
айлананинг 2 ну^таси орцали утувчи горизонтал чизиц билан 
0 2 марказдан  чизилган ёй кесишган жойда циклоиданинг / /  
ну^таси топилади ва ц. Топилган ну^талар лекало ёрдамида 
равон туташтирнлади. Циклоида ёйинииг узунлиги АVI A t =  4d, 
циклоида ва А А { тутри чизиц билан чегараланган майдон
j -  .’id2 га тенг.

Эпициклоида ва гипоциклоидалар ясаш. Эпициклоида ва 
гипоциклоидаларнн йуналтирувчи айлана ёйидан иборат бул­
ган циклоиданинг хусусий ^оллари деб цараш  мумкин.

Радиуси ~  булган ясовчн айланадаги  ихтиёрий бирор нуц- 
танинг R радиусли цузгалмас йуналтирувчи айлана таш ^и то-

84- шакл. Эпициклоида ясаш.
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85-шакл. Гипоциклоида ясаш.

мони буйича сирпанмай ю малашидан з^осил булган текис, очи^ 
ва равон эгри чнзн^ — э п и ц и к л о и д а  дейилади (84- ш акл). 
Ясовчи айланадаги ну^танинг йуналтирувчн айлана ички то- 
мони буйича сирпанмай ю малашидан з^осил булган текис, очнц 
ва равон эгри чизнц — г и п о ц и к л о и д а  дейилади (85- 
ш акл). А А 1 ёйнинг узунлигн марказий бурчак а  ор^али аниц- 
ланади:

а  =  X 360°.

Эпициклоида ва гнпоциклсндаларнннг нуцталарн хам айнан цик­
лоида сингари ясалади. Факат бу ерда АЛ,  га параллел тугри чи- 
зицлар концентрнк ёйлар билан, АА1 га перпендикуляр чизицлар 
эса радиус чизиклари билан алмаштирилади. Йуналтирувчн айлана- 

d
сининг радиуси R  =  ~  га тенг булган эпициклоида — к а р д и о и д а
деб аталади. Йуналтирувчн айланасннинг радиуси R =  2d га тенг 
булган гипоциклоида—а с т р о и д а  деб аталади. Радиуси R =  d бул­
ган гипоциклоида йуналтирувчн айлана диаметрини ифодаловчи туг­

ри чизицца айланади.

87



4 - б о б .  ТА С В И РЛ А Р, К У Р И Н И Ш Л А Р , Ц И Р К И М Л А Р ,
КЕСИ М Л А Р. ГОСТ 2.305—68 (СТ СЭВ 363—88)

I. АСОСИП КОИ ДАЛ АР

М ашинасозлнк чизмаларнда буюмлар (деталь, йигиш бир- 
лиги ва лар) тугри бурчакли проекциялаш усулида тасвир- 
ланади.

Бунда буюм (деталь) кузатувчи билан проекциялар текис- 
лиги орасида жойлашган деб царалади. Асосий проекциялар 
текислиги снфатнда олти ёцли куб томонлари олинади (86- 
ш акл). Кубда жойлашган буюмнинг олтита курнниши, кубнинг 
олти ёгида тасвирлаб курсатилади. Куб томонлари 87- шаклда 
курсатилганидек яхлит бир текислик вазиятига келтириб ца- 
ралади.

Куринишларда тасвирлар сонини камайтириш учун буюм­
нинг куринмас цисмлари штрих чизицлар билан курсатилиши 
мумкин (8 8 -ш акл).

86- шакл. Буюмнинг асосий прэекция текисликларига 
нисбатан жойлашуви

2. КУРИНИШЛАР

Буюмнинг кузатувчнга куриннб турган цисмларининг тас- 
вири — к у р и н н ш деб аталадн. Инженерлик графикасида: 
асосий, цушнмча ва ма^аллий куринншлар булади.
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Асосий куринишлар. ГОСТ 2.305-68* 
да олтита асосий проекциялар текисли- 
гида олннгаи курииншларнинг номлари 
^уйидагнча белгиланган (8 7 -ш акл):  / — 
олддан куриниш (бош куриниш); 2— 
устдан куриниш; 3— чапдан куриниш;
4 — унгдан куриниш; 5 — остдан курн- 
ниш; 6— ор^адан куриниш.

Чизмада буюмнинг фронтал проекция 
лар  текислигндагн тасвири б о ш  (асо­
сий) к у р и н и ш  дейилади. Бош кури­
ниш буюмнинг шакли ва улчамларн 
т^грисида тулароц тасаввур берадиган 
Килиб танлаб  олинади. М асалан, цилин­
дрик сиртли (вал, уц, втулка, шпнлка 
ва ш. к.) содда деталлар  учун битта 
бош куринишнинг узи етарли. Бош куринишда цилиндрик де- 
талнинг геометрик ^ци чизманинг асосий ёзувига параллел 
йуналиши керак (8 9 -ш акл).  Бундай деталлар чизмасининг 
вазняти уларнинг станокдаги технологнк ^олатнга мос булиши 
лозим,

Чизмада б ф чз  куринишлар прэекцнон богланишда тасвирланади. 
Агар куринтшпрдан бири прээкциэн бэгланишда жойлашмаган б у л ­
са. яъни бэш кури 'ишга нисбзтан силжнгиЗ таевнрлан ган булса, бу 
куринни шзмада « Ь  -  тл i ш г л  г5уз 5 ;ш ч  б э л г и и к и я  (ЭЭтакл, а).

88-шакл. Чизмада ку- 
ринмас контур чи- 

зипи'ш фойяаланнш
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Курннишлар рус алф авита бош 
(А, Б, В ва к.) ,\арфларн ?\ам- 
да ^араш  нуналншннн курсатувчи 
стрелка билан курсатилади. 1^араш 
йуналишини курсатувчи стрелка 
Улчамлари 90- шакл, б  да курса- 
тилгандек булиши лозим.

Кушимча куриниш. Агар буюм- 
нинг бирор цисмини асосий олтита 
куринишлардан бнрортасида ^ам 
аниц тасвирлаш имкони булмаса, 
цушимча куринишлардан фойдала- 
нилади. Асосий проекциялар текис- 

лигндан бирортасига параллел  булмаган ёрдамчи текисликка 
ироекциялаб ^осил цилинган тасвир — ц у ш и м ч а  к у р и н и ш  
дейилади. Буюм цушимча курннишининг тасвири цараш йуна­
лишини курсатувчи стрелка ва тегишли ^арф лар  билан белги­
ланади (91- шакл, 1 -вариант).

89- шакл. Айланиш сирт- 
ларини чизмада тасвирлаш

_2_

4---------------1---------------

D
Г

а)

L =8+23

(43+Q5)L
СЧ1

6)

90- шакл. Стрелка ва стрелка буйича куринишиииг жойлаштирилиши

А О

2-Вариант

9 1 -шакл. Кушимча куринишлар

90



Кушимча куринишлар чизма цогозининг буш жойига мумкин ца- 
дар асосий куринишга яцинроц жойлаштирнлиши керак. К,ушнмча 
куриниш буриб курсатилиши \ам мумкин, у .узлда бурилган курн-
нишни курсатувчи царф ёнига цушимча шартли график ( Q )  белги 

цуйилади. Бурилганликии курсатувчи ( ^ )  6t лгининг м;амда ёйилма.

ни курсатувчи белгннинг ( О т) днаметри камида 5 мм олинади (91-

шакл, 2 -вариант). Агар цушимча куриниш тегишли куринишлар би­
лан бевосита проекцион богланишда булса, куриниш \арф ва стрел­
ка билан белгиланмайди.

М а^аллий куриниш. Буюм сиртидаги айрим тор участкада 
чегараланган бир цисмининг ало^ида тасвирн — м а \  а л л и и 
к у р и н и ш  деб аталади. Бундай куриниш тулцинсимон узиш 
чизиги билан чегараланган (94- шаклдаги В куриниш) ёки че- 
гараланмаган  булиши мумкин (9 1 -ш акл).  М а^аллий куриниш 
чизмада цушимча куриниш каби тегишли стрелка ва ёзув би­
лан белгиланади. Куриниш з^арфи ёнига элементнинг номи ёзиб 
цуйилиши мумкин, масалан, А (фланец).

Чизмада тасвирлар сонини мумкин цадар кам булишига ва 
буюм элементларининг тула яццоллигини таъминлаш га з^ара- 
кат цилиш керак. Бунинг учун цирцим ва кесимлардан цамда 
шартлилик ва соддалаш тириш лардан тула фойдаланиш за- 
РУР-

3. КИРКИМЛАР

Ички тузилишини чизмада тасвирлаш учун буюм текислик 
билан фикран кесилади. Буюмнинг кесувчи текислик билан 
кузатувчи оралигидаги цисми фикран олиб таш ланади. К И Р- 
ц и м — предметнинг бир ёки бир неча текислик билан фикран 
кесиб курсатилган тасвиридир. Бунда предметнинг фикран 
цирцилишн айнан шу цирцим учун тегишли булиб, предметнинг 
бошца тасвнрларига цеч цандай таъсир цилмайди. Кирцимда 
деталнинг кесувчи текислик кесиб ^тган жойи ва текисликнинг 
орцасида кузатувчига куринган цисмлари курсатилади (92- 
ш акл). Кесувчи текислик ойна каби шаффоф деб царалади. 
Агар чнзманинг яццоллиги бузилмайдиган булса, буюмнинг 
кесувчи текислик орцасида жойлашган элементларининг ай- 
римларини тасвирлаш ш арт эмас. Кесувчи текисликнинг гори­
зонтал проекциялар текислигига нисбатан вазиятнга цараб 
цнрцимлар уч хил булади: горизонтал, вертикал ва ция.

Буюмнинг горизонтал проекциялар текислигига параллел 
текислик билан кесилишидан з^осил булган цирцими г о р и ­
з о н т а л  ц и р ц и м  денилади (9 2 -шакл, А —А цирцимга ца- 
ранг).

Буюмнинг горизонтал проекциялар текислигига перпенди-
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92- шакл. Н̂ ирким ва махаллий куринишларни 
тасвирлаш

куляр текислик билан кесилишидан ^осил булган цир^ими 
в е р т и к а л  ц н р ц и м  денилади. Вертикал цир^им фронтал 
ва профил б^лиши мумкин. Агар кесувчи текислик фронтал 
проекциялар текислигига параллел булса, ф р о н т а л  ц и р- 
ц и м  денилади (9 2 -ш акл). Кесувчн текислик профил проек­
циялар текислигига параллел булса, п р о ф и л ц и р ц и м деб 
аталади  (92- шакл, Б — Б цир^им).

92
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А -А

Буюмнинг горизонтал проекциялар текнслигнга нисбатан 
ция вазиятдагн тскислик билан кесишдан ,\осил булган цнр- 
цнмн ц и я ц и Р К и м дейилади (93- шакл. Б —Б цирцнм). Ке- 
сувчн текисликлар сонига цараб цирцимлар оддий ва мурак­
каб цирцнмларга булинади:

1. О д д и й  ц и р ц и м — буюмни битта кесувчи текислик 
билан кесишдан цосил булади (9 2 -ш акл).

2. М у р а к к а б  ц и р ц и м — 
буюмни иккнта ёки ундан ортнц 
кесувчи текислик билан кесиб цо- 
сил цилинади (94- ш акл).

М ураккаб цирцимлар и о f о- 
н а л и ва с и н и ц  цнрцимларга бу- 
линадн.

Погонали киркимлар мураккаб 
цирцим булиб, нарсаларни бир не­
ча параллел кесувчи текисликлар 
ёрдамида кеснб цосил цнлннади.
94- шаклда А — А мураккаб пого- 
налн фронтал цирцим тасвирлан­
ган. Синиц мураккаб цнрцнм ке­
сувчи текисликларнинг узаро кеси- 
шувидан цосил булади. Бундай 
цирцимни чизмада тасвирлаш учун 
текислнкка жойлашгунча шартли

бунда

94-шакл. Погонали мураккаб 
фронтал цир^им

А-А

кесувчи текисликлар бир 
равишда бурилади. Лекин 
буриш йуналиши цараш 

йуналишига мос булмаслиги мум­
кин. Агар бурнлган текисликлар 
асосий проекциялар ггекислигидан 
бирига параллел булиб цолса, си­
ниц цирцим уша текисликдаги те­
гишли куриниш урнида тасвирла- 
нади ( 9 5 -шакл, А — А цирцим).

Агар кесувчи текислик детал ­
нинг узунлиги ёки баландлиги бу­
йича кесиб утса, бундай цирцимни 
б ^ й  л а м а  ц и р ц и м  деб (96-

А-Л

9 5 -шакл. Синиц мураккаб 
цирцим 9 6 -шакл. Буйлама ва кундаланг киркцм
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шакл, бош куринишдаги цирцим), агар кесувчи текислик д етал ­
нинг узунлигига ёки баландлигига перпендикуляр йуналишда 
кесиб утса, бундай ц ирц н м — к у н д а л а н г  ц н р ц и м  деб 
аталади  (96- шакл, А — А цирцим).

Куриниш билан цирцимни аж ратиш  чизигн сифатида си­
ниц ва тулцинсимон чнзнцлардан ёки симметрия уцларидан 
фойдаланилади. Кесувчи текисликларнинг вазияти кесим чи- 
зицлар оркали курсатилади. Кесим чизицлари учун узуц чн- 
зицлардан фойдаланилади. Кесим чизицлари тасвир контури- 
нн кесмасдан, унга тегмасдан, унинг ташцарнсндан утказнлнши

Кирцимларни курсатувчи 
узуц чизицларга цараш йуна- 
лишинн курсатувчи стрелка­
лар  чизицнинг чекка учлари- 
дан 24-3 мм таш лаб  цуйила- 
ди (9 7 -ш акл).

М ураккаб цирцимлар учун 
кесувчи текисликнинг синнш 
чизигн тасвир контурининг 
нчида курсатилиб, бошлангич 

ва охнрги штрихлари эса оддий цирцимлардаги каби контур чи- 
знгидан таш царида тегишли стрелкалар билан курсатилади 
(94, 9 5 -ш ак л л ар ) .  С трелкалар туташ ингпчка чизицларда чи­
зилади. Кесим чизицларининг бошлаииш ва охнрги штрихла- 
рига .\амда зарур булган ^олларда унинг синнш жойларига 
рус алфавитинннг бир хил бош царфлари цуйиб чицилади. 
Кнрцим тепасига эса А —А куринишдаги ёзув ёзилади. Ч изма­
да цирцимларни (шунннгдек, кесим ва куринншларни) белги- 
лаш  учун рус алфавитидаги Я, О, X, Ъ, Ы харфлардан бошца 
барча бош ^арф лардан  фойдаланиш мумкин. >^арфли белгилар 
алфавит буйича аввал куринишларга, цнркимларга, сунгра 
кесимларга цуйнлади.

^ар ф л н  белгиларнинг улчамлари шу чизмадагн улчам сон- 
лари  шрифтидан тахминан икки марта катта булиши лозим 
(ГОСТ 2.316-68). Агар кесувчи текислик предметнинг симмет­
рия текислиги орцали утса, тегишли тасвирлари проекцнон 
богланишда булса, горизонтал, фронтал цамда профил цир- 
цимлар устига А —А, Б— Б каби ёзув ёзилмайди (9 2 -шаклнинг 
«Бош куриниши» урнидаги цирцим). Горизонтал, фронтал ва 
профиль кирцимларни тегишли куринишлар Урнида жойлаш- 
тирнш тавсия этилади (9 2 -ш акл). Агар цнрцнмлар асосий ку- 
ринишлар урнида жойлашмаган булса, у .\олда уларни м аз­
кур деталнинг бош куринишига хос вазиятида (93- шакл, Б —Б 
цирцим) тасвирлаш керак.

Кесувчи текислиги фронтал ёки профиль проекциялар текислиги­
га параллел булмаган вертикал цирцим, шунннгдек, кия цирцим 
стрелкалар билан курсатилган цараш йуналиши томонида ёки чизма-

94

«а
. 2 - 3

97- шакл. Кесувчи текисликнинг 
йуналишнни курсатиш

J



б - б

98-шакл. Куриниш- 
нинг бир цнсмн билан 
киркимнинг бир кис- 
мини цушиб жойлаш- 

тириш

нинг нсталган буш жойнда буриб тас- 
вирланишн мумкнн (93- шакл, Б —Б). 
Бунда цир^нм белгисннинг унг ённга
«бурнлган» белгисн 'ни цушиб ма_ 

салан: Ь —Б  тарзида ёзиладн. Ку-
ринншнннг бир цисминн тегншли цнр- 
■{имнииг бир кисмн билан цушиб чи- 
зиш мумкнн. Бунда уларни ук ёки 
тУлкинснмон туташ чизик, билан ажра- 
тиб цуйнлади (98-шакл). Симметрии 
шаклдаги курннншнинг ярми цнрци- 
мннннг ярми билан ^ушиб тасвирлан- 
са, симметрия уцларндан уларнн ажра- 
тиш чнзиги сифатида фондаланиладн 
(98- шаклдаги А—А, Б— Б  ^ирцимлар).

99- шакл. Тасвирнинг кон­
тур чизиги симметрия Уци 
билан устма-уст ту шиб цод- 
ганла деталь циркимининг ба- 

жарилиши

4. ЧИКЛРИШ ЭЛЕМЕНТЛАРИ

Четга чи^арилган элементлар — буюм бирор цисмининг 
шаклинн, улчамларини ва шу элементга тегншли боища 
маълумотларнн тушунтириш учун купинча катталаш тирнб ало- 
^нда баж арнлган  цушнмча тасвиридир (1 0 0 -ш акл).  Четга чи- 
царилган элементлар тегишли тасвирларда к^рсатилмаган 
маълумотларга эга булиши ва мазмун жи^атидан ундан фарц 
Цилиши мумкнн (масалан, тасвир — куриниш булиши, четга 
чицарилган элемент эса цирцим булиши мумкин). Чи^арнш 
элементлардан фойдаланилганда куриниш, ^ир^им ёки кесим- 
Да буюмнинг тегишли жойи ёпиц ингичка туташ чизиц (айла-
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/5- жадвал
6. КЕСИМЛАР КЛАССИФИКАЦИЯМ

1артиб
№ Кесимлар тури Шакллар Тавсифланиши

1 | 2 3 4

1 Киркнм таркибига кирув-
чи

98, 100- шаклларга царанг Кесимлар цирцимларнинг таркибий цнсми булиб, улар 
91—96- бетларда батафснл тушунтирилгаи. Кеснм коиту- 
рнасосий йугонликдаги туташ чизицларда чизилади

2
•

Куринишдан четга чица- 
рилган кесимлар

Кесимлар тасвир коитуридаи ташцарида, кесим чизи- 
р и н н н г  давомида (шакл, а) куринишнииг узилган цисм- 
лари оралигида тасвирлаииши мумкин (шакл, б)

#
а) Симметрии шаклдаги кесимлар, кесим чизиги билан 

белгиланмайди. Кесим чизманинг исталган буш жойида, 
лекин иложи борича буюм кесилаётган жойи яцииида

а - г ш кин. Бундай цолларда кесувчи текисликнинг йуналиши 
кесими тегишли ^арфлар билан белгиланади.

Агар шакл буриб тасвирланаётган булса, «бурилган» 
белгиси «О» цушиб ёзилади. Кесим контури асосий 
туташ чизи^ларда чизиб чизилади

ф

/  J (1
-4^ -

б>

Кесим куринишнииг Узида жойлаштирилади (шакл, в). 
Кесими берилган жойда тасвирининг контури узнлмай-

3 Бевосита кУринишнинг ( . 1 ]
узида чизилган кесимлар УУЛ 1

ди. Кесим шакли носимметрик булса, кесим чизиги ва 
цараш йуналиши стрелка билан курсатилади (шакл, б).а)<о



g 15- жадвалнинг давоми

j :.я !

Кесим контурн s/З йугонлнкда ннгичка туташ чизикларда 
чизилади

Айиаи бир деталга тегиш­
ли бир неча ухшаш кесим 
лар булганида

ч ч А - А

Кесувчи текислик, тешик 
ёки чукурчани чегараловчи 
айланиш сиртииинг уки ор- 
Кали утганида

Деталнинг кесим чизиклари факат бир хилдаги )^арф- 
лар билан белгиланади. Деталнинг факат битта кесими 
чизилади

Тешик ёки чукурча контурн киркимдагидек тулик кур­
сатилади

Эс л а т и а .  Кесувчи текисликнинг юмалок бСлмаган тешик оркали утишидан ало\ида жойлашган мустацил кесим бСлакларн косил б?лнб долгам 
колларида, кесим урнига киркимдан фойдаланилгани маъкул.

/б- жадвал
7. ЧИЗМАЛАРДАГИ АЯРИМ ШАРТЛИЛИК ВА СОДДАЛАШТИРИШЛАР

ч Куринишлар, киркнмлар ва кесимларни бажаришдя уларнннг айрич элемент.-.аринн шартлиликлар ва соддалаштиришлардан фойдала- 
ниб тасвирлаш тавсия этилади.

Тартиб
М Тавсифланиши

* I

Агар куриниш, кирки*», кесим симмстрик шакл булса, тасвирнинг ярмн 
чизиб курсатилиши (чапдан куриниш) ёки ярмидан бир оз купрогинн тулкин- 
симон чизик билан узнб курсатилиши мумкин (А — А кирким)

Агар деталь, ораликлари узаро баробар масофада жойлашган бир хил 
элементларни уз ичига олган булса, деталнинг тасвирида битта элементнинг 
тулик тасвири курсатилиб, к°лганлари эса соддалаштирилиб ёки шартли кур­
сатилиши тавсия этилади (фланецдаги тешикларга каранг)

Тешиклар цилиндрик фланецнинг айланаси буйича жойлашган булиб, улар- 
ни текислик кесиб утмаса, тешиклардаи биттасини шартли равишда киркимда 
курсатиш мумкин

Агар кесувчи текислик ковургаларга ухшаш юпка девор буйлаб йуиалган 
булса, юпка деворлар кнркимда штрихланмай курсатилади ва у деталнинг 
бошка кисмидан туташ контур чизигн билан ажратилади

Шакл.-ар

Винт, парчин мих, шпонка, вал, шпиндель, чамбарак кегайи, шкив, тншли 
гилдирак, шатун, болт, шпилька ва даста каби деталлар буйлама к»РКнмда 
кесмасдан курсатилади. Агар шу каби деталларда тешиклар ва чукурчалар 
мавжуд булса, улар ма^аллий киркам ёрдамида курсатилади. Шарларнн *ам- 
ма вакт кесмасдан курсатилади
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Агар деталларнннг ковурга, кегай ва шунга ухшаш элементларида уйнл- 
ган чуцурчалари булса, уларни ма\аллий ^ир^им сЭрцали курсатнлади

Унча катта булмаган циялик ва конусликларни катгалаштириб тасвирлаш 
мумкин. Циялнги ва конуслигини яццол аницлаб булмайдиган тасвирларда 
киялик ёки конусликнинг кичик улчамига мос келадиган фа^ат битта ингнчка 
туташ чизи^ утказилади taО

Квадрат тешик ёки квадрат стержень фацат бир куринишда тасвирланган 
булса, унинг текис юзаснни курсатиш учун ингичка туташ чизн^ларда квадрат 
диагоналларини утказиш тавсия этилади

16- жадвалнинг давоми

Доимий кеснмга ёки к°нуний узгарувчан кесимга эга булган узун детал- 
ларни (ёки элементларни) узиб тасвирлаш мумкин

Турсимон накаткали, турли на^шли ва шунга ухшаш элементларни чизма­
да ^исман ёки иложи борича соддалаштириб тасвирлаш мумкин X .

Тишли гилдиракдаги, шкивдаги, гупчакдаги тешикларни, шунннгдек, шпон­
ка пазларини курсатиш учун деталнинг иккинчи кУриниши урнида фа^ат тешик 
билан паз контури курсатилиши мумкнн

ш
Тасвирлаш сонини камантирнш мацсаднда кузатувчи билан кесувчи текис­

лик орасида жойлашган предметнинг бирор ^исми бевосита цирцимнинг Узида 
fiyFOH штрих-пунктир чизи^ (устига чизилган проекциялар) билан тасвирлани- 
ши мумкин



101-шакл. Тугри кегайли чамбараклар

1-вара ант 2-вариант ч

102- шакл. Я пробен мои чачблраклар 
А

6 - 6

ЮЗ-шакл. Мураккаб гардишлн чамбараклар
102



нади. Ч ам барак  (ш кнв)ларнннг диаметри: цунидаги сонлар 
каторндан танлаб  олинишн тавсня этилади (улчамлар мм ^и- 
собнда): G5, 80, 90, 100. 120, 125, 140, 160, 180, 225, 250, 280, 300, 
400 ва Ч ам барак  гупчагидаги квадрат кесимли тешикнннг 
улчамларннп гайка ва болт каллагинннг «калитбоп» улчамига 
мос келадиган цнлиб танлаб  олинади.

Ч ам бараклар  гарднши, кегайларлнинг тузилишига караб 
турлича куринншларда учрайди. Ш улардан айрнмларн 101, 
102, 103-ш аклларда ва улчамлари 17-жадвалда келтирнл- 
ган.

Кегайли чамбараклар
17- жадвалда машинасозликда ишлатиладиган чамбараклардаи бнрннинг 

МН 8-64 га мувофиц улчамлари келтирилган:
17- жадвал

Улчамлари. мм

мажбурий тавсия этилади

А бажарилиши — теши к л и (даста учун) 
Б бажарилиши — тешиксиэ

Г (2 D

D (2 О

103
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Тавсия этилади о.
I е.
” X
2 8

фасон даста
г о с т

14741-69
буйичаD Я. Я. г ' t г, Г1 К . К. Ь, с С|

125 12 5 ,5 3 ,5 3 .4 4 .1 8 9 11 8 1.5 0 ,8 39 3 1160X 16
160 16 6 4 3 .7 4 .5 10 10 12 9 2 1 44 3 1175X 16
200 20 7 4 4 .1 5 ,3 10 11 14 10 2 1 50 3 1175X 20
250 24 8 4 4 .5 6 12 12 16 II 2 ,5 1.5 61 3 1195X 20
320 28 9 5 5 ,3 6 ,8 13 14 18 12 2 ,5 1,5 73 3 1195X 20

Эслатма: Marepin.ni кул ранг чу ян ёки алюминий цоги и п си дп , улчамларн: 0  =  250 мм 
Bi d =  22 мм булгаи чамбараклариинг шартлн белгиланиши;

А бажарнлиши: Чамбарак А 250 X 22 MHS St:
Ь бажарилиши: Чамбарак Б 250 X 22 МНЗ-64

104



9. РЕЗЬБА Л А Р

I. Асосий тушунчалар. Резьбалар  бирикмаларнинг мустаv  
камлигинн таъмннланди. Шу билан бирга резьбалар ёрдамида 
бирикмаларни йигиш ва аж ратиш  жуда цулайдир.

Бундай бирикмаларнинг асосий элементи р е з ь б а д и р .
Р е з ь б а — бирор текис шаклнинг цилиндрик ёки конуссимон 

сирт буйлаб винтсимон чнзшуш харакатидан цосил булган 
сирт.

Цилиндрик сиртда >\оснл цнлингаи резьба — ц и л и н д р и к ,  
конуссимон снртдагн резьба к о н у с с и м о н  р е з ь б а  деб 
аталадн.

Болт, шпилька ва шу каби деталлардаги  резьбалар с и р т- 
ц н  р е з ь б а л а р ,  гайка билап втулка сингари деталлардаги  
резьбалар и ч к и  р е з ь б а л а р  дейилади.

Резьба кесувчи асбоб учинннг шаклнга цараб резьба про- 
филлари — тенг ёнлн учбурчаклик, трапециясимон, юмалоц ва 
тугри бурчаклик (квадрат) шаклида булиши мумкин.

Винтсимон енртларнинг йуналишига цараб резьбалар уна- 
цай ва чапацай булади. Агар винтсимон чизицлар уз уцн атро- 
фида соат стрелкасн .^аракатн йуналишига тескари кутарилса 
у н а ц а й  р е з ь б а  (1 0 4 -шакл, а, б, в) ёки соат стрелкасн 
харакати  йуналнши буйнча кутарилса ч а п а ц а й  р е з ь б а  
дейилади.

104 - шакл. Бир ва куп киримли резьбалар

Резьбалар  б и р  к и р и м л и  ва к у п  к и р и м л и булади. 
Битта профилинииг винтсимон ^аракатидан — б и р  к и р и м- 
л н  (1 0 4 -шакл, а) ,  иккита профилининг винтсимон з\аракати- 
дан — и к к и к и р и м л и (104- шакл, б) ва учта профилининг 
винтсимон ^ ар а к ат и д ан —у ч  к и р и м л и  резьба .\осил булади 
(104-шакл, в ) .  Куп киримли резьбаларда резьба цадами ва 
резьба йули бир-биридан фарц  кнлади. Ендош урам лар ораси­
даги ясовчи буйлаб улчанган масофа — р е з ь б а и и и г ц а- 
Д а м и деб аталади ва Р .\арфи билан белгиланадн.

105



Бир урамнинг узидагн икки нуцта ораснда ясовчн буйлаб 
улчанган масофа р е з ь б а  н и н г  й у л н  деб аталади  ва t 
.^арфи билан белгиланади (1 0 4 -ш акл).

Иш шаронтнга карл б резьбалар: б и р и к т и р и ш ва ю р- 
г н з и ш  резьбаларнга булинадн. Узининг конструктив хусу- 
снятларн билан турли температура режимларида, шунннгдек, 
статик ва динамик кучлар таъсирида деталларнинг цузгалмас, 
мустахкам бирнкмасинн тулиц таъмннлай оладиган резьба­
лар  — б и р н к т и р и ш  р е з ь б а  л а р  и дейнлади. Бу типдаги 
резьбаларга метрик, труба, дюймлн ва юмалоц резьбалар ки- 
радн.

Айлана .^аракатни тугри чизицлн харакатга айлантирувчи 
.^амда катта нагрузкаларни унча юцори булмаган тезлнкда 
силжишини таъминловчи резьбалар — ю р  г и з  и ш р е з ь б а -  
л а р и  дейнлади. Бу типдаги р е з ь б а л а р г а — траиециясимон, 
тирак, туFpи бурчакли профнлли резьбалар кпради.

Резьбаларнинг асосий элементлари ва параметрларн TyF- 
рисида тулароц маълумотларнн ГОСТ 11708-82 дан олиш мум­
кин.

II. Резьбаларнинг турлари ва белгиланиши.

1. Л\етрик резьбалар. Бундай резьбалардан техникада 
аж раладиган  бирнкмалар ясашда фойдаланнлади. Резьба- 
нинг профили тенг ёнли учбурчак булнб, учидагн бурчаги 
60° га тенг. Резьбанинг профили 105- шаклда ва элементларн- 
нинг улчамларн ГОСТ 9150-81 (СТ СЭВ 190-75) да  келтирил- 
ган. Умумий машинасозликда цулланиладиган метрик резьба-

Р

Р/в
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105-шакл. Метрик резьбанинг профиллари



нинг днаметрн ва цадами улчамлари ГОСТ 8724-81 
(СТ СЭВ 181-75) га мувофнц 28-жадвалда, резьбанннг ташци, 

урта ва ички днаметрларн эса ГОСТ 24705-81 (СТ СЭВ 182-79) 
да келтнрилган. Метрик резьбанннг аницлик д ар аж аси  ва до- 
пусклар майдопи ГОСТ 16093-81 (СТ СЭВ 640-77) га муво- 
фпц 29, 30-ж адвалларда келтнрилган.

Резьба профилининг чуцциси ва туби тугри чизиц буйнча 
кесилган ёки юмалоцланган булиб, v резьба очишни енгиллаш- 
тирадн цамда иш ж араёнида резьбаии шикастланишдан сац- 
ланди. Резьбалар  цилиндр ва конуссимон сиртларда очилганн 
учун уларни ц и л и н д р и к  ёки к о н у с с и м о н  дейилади. 
Чизмада цилиндрик резьбалар «М», конусснмонн эса «КМ»* 
,^арфлар билан белгиланадн.

Метрик резьбалар 1-ь68 мм ли диаметрлар учун йирик ца- 
дамли, 1-ь600 мм ли диаметрлар учун майда цадамли цилиб 
ясалади. Юпца деворлн деталларда майда цадамли резьба- 
лардан  фойдаланилади. Резьбанннг белгисида, майда цадам- 
лар  курсатилиб, йирик цадамлар эса курсатилмайди.

Метрик резьбалар асосан унацай, айрим цолларда эса ча- 
пацай йуналншларда тайёрланади. Чапацай резьбалар чизмада 
LH ^арфи билан белгиланадн. Резьбалар  белгнсида, унинг 
ташци днаметрн, цадами, йуналиши ва допусклар майдони бе- 
риладн. М асалан: ташци диаметри d = 30 мм булган метрик 
резьбанннг белгиланншн: ташци (стержендаги) резьба учун 
М30—6g; МЗО HL —6g\  М 3 0 Х 2 LH —6g; ички (тешикдаги) 
резьба учун М 3 0 - 6 Н ;  M 30LH—6Н; М 3 0 Х 2 —6Н; М 30Х2; 
L H —6Н ва

Материалнннг турнга ва ишлатилиш со^аларига цараб 
цилиндрик метрик резьбаларнинг асосий улчамлари давлат  
стандартларидан олинади; ж ум ладан, пластмассадан ишлан- 
ган деталларнинг резьбасн улчамлари ГОСТ 11709-81 
(СТ СЭВ 1158-78) дан, утцазншлари эса ГОСТ 24834-81, 
ГОСТ 4508-81 ва бошцалардан олинади.

2. Дюймли резьбалар. Бу резьбанннг профили тенг томон­
ли учбурчаклик булиб, учидаги бурчаги 55° га тенг (106- 
ш акл).

Чизмада резьбанннг шартли белгиси дюймда курсатилади, 
масалан, 1"Чг" (бир дюйм 1 " » 2 5 ,4  мм га тенг).

Дюймли резьбалар эскн машина деталларини Цайта тик- 
л аш да ишлатнлади. Янги машина деталлари  ф ацат метрик 
резьбали килиб лойн^аланадн.

Дюймли резьбаларнинг асосий улчамлари Н КТП  1260 га 
мувофнц 31- ж адвалд а  келтнрилган.

3. Цилиндрик труба резьбалар (ГОСТ 6357-81). Бундай 
резьбалар, сув-газ цувурларнда, уларни бириктирувчи муфта, 
тирсак каби цисмларда ва шунга ухшаш арм атураларда  иш-

* К — конус с^зидан олинган.
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10€- шакл. Дюймлн резьбанинг прэфилларн

латилади. Бу резьбанинг профили тенг томонли учбурчаклнк 
булиб, учидаги бурчаги 55°га тенг. Чизнцларнинг учи ва yfirn^- 
ларининг туби ю мало^лангаи (1 0 7 -ш акл).  Резьбанинг шарт- 
ли белгнсига: G харфн, резьбанинг дюймда нфодаланган улча- 
ми (дюйм «"»— белгисисиз); урта диаметрнинг аннцлик класси 
(А ёки В) ва резьбанинг узунлнк (агар ностандарт булса) ул- 
чамлари киради. Чапацай резьбалар учун эса, резьба белгиси- 
га LH  цушиб ёзнладн. Мнсоллар:

G11/* — Л; GIVjLtf — A; G l l/ t - B ~ 2 5 \  Gl ' l t L H - В - 4 , 0 ,
бу ерда 25, 40— резьба узунлиги мм да, А, В — аницлик класс- 
лари  ва I 1/ , — резьбанинг ташци диаметри улчамларн 
(дюймда).

Цилиндрик труба резьба улчамининг белгиси, чикариш чи- 
зигпнинг токчаси устнга 18- ж адвалда курсатилганидек ёзила- 
ди. Резьбали бирикмаларда утказишларнн касрли ^арф лар би­
лан  белгиланади.

4. Конуссимон труба резьбалар (ГОСТ 6211-81). Бу резь- 
баларнииг профили учбурчак булиб, учидаги бурчаги 55°, про- 
филининг учлари юмалоцланган. М азкур резьбанинг профили 
108-шакл, а да ва улчамларн ГОСТ 6211-81 (СТ СЭВ 1159-78) 
га мувофиц 33-ж адвалда келтирилган.

Бу резьбадан ю^ори н сащ лн к  ва боснм остнда ишлайдиган 
.^амда катта зичлнкни талаб  цилувчи найча ва цувурлар бн- 
рикмасида фойдаланилади. Резьба очиладнган деталлариинг 
конуслиги /С= 1:16 нисбатга ёкн конус учидаги бурчаги 
(р =  3°34'48" га тенг. Конуссимон резьбанинг диаметри доимий 
равишда узгариб турганлиги учун унинг улчаминн асосий те- 
кисликдаги кесимдан олинади. Асосий текислик, тахминан таш- 
цн резьба узунлигининг уртасидан утказилади, чизмада, труба 
учидан текисликкача булган масофа (/о) курсатнлади. Асосий 
текнслнкдаги резьбанинг диаметрн, цилиндрсимон труба резь­
ба диаметри билан бир хил булгани учун бундай резьбалар
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107- шакл. Цнлиидрик труба резьбанннг профиллари

О)
а/

........................................... Асосий
Аессии р ;  У / / / / /  р  '/////ш Ш 'Л  текислик

108-шакл. Конуссимон резьбаларнинг профиллари

бприкмасини тузиш мумкин. Конуссимон труба резьбалар *R» 
Э\арфн билан, ж ум ладан  стержендаги таш^н конуссимон резь­
ба «/?», тешикдаги ички конуссимон резьба *Rc > ва тешикдаги 
цилиндрик ва ташцн конуссимон труба резьба *R Р » ^арф лар 
билан белгиланадн. Бунда» резьбалар чизмада, масалан: R 1/ 1; 
ftc V*; Rр Чг куринншда, агар резьбалар чапацай йуналишда 
булса, улчам разам и  ёнига LH  цушнб R'^LH; Rc'^LH-, 
Rp '/2LH  куринншларида ёзилади. Бу ерда ‘/г— резьба ^лча-

текиспик
Асосий



ми — ярим дюйм. Конуссимон резьбалн бирикмалар улчамн 
каср куринишнда нфодаланадн, касрнинг суратида нчкн резь­
банинг белгиси, м ахраж да эса — ташци резьба белгиси ва 
резьбанинг улчам и курсатнлади. М асалан: 1. Ички ва таш^и 
конуссимон труба резьбалар бирнкмасннинг белгиланиши:
5 %  ГОСТ 6211-81.

2. ГОСТ 6357-81 га мувофиц А — класс аннцликдаги ички ци­
линдрик труба резьба ва ташки конуссимон труба резьбалар бирик-

0 G
масининг белгиланиши:*^ l l,2L H — А ёкн ~  I1/ ,  — А ГОСТ 6211-
81.

5. Конуссимон дюймли резьбалар ГОСТ 6111-52*. Бу резь- 
бадан сув, мой, ё^нлги ва >*аво утаднган машина ва ускуна- 
ларнннг кувур ва найчаларини бирнктиришда фондаланилади. 
Профили тенг ёнли учбурчак булиб, учидаги бурчаги 60°, хам- 
да конуслигн 1:16 нисбатда булган конуссимон дюймли резь­
баларнинг профили ва унннг улчамларн ГОСТ 6111-52 га му- 
вофиц 108- шакл, б да келтнрнлган. Резьба белгисига: 
резьбанинг шартли белгиси «К», дюймда нфодаланган улчамн 
(1" =  25,4 мм) ва давлат  стандарти киради. М асалан: К 3/*" 
ГОСТ 6111-52*. Резьба улчамн, чицариш чнзиги токчасн устн- 
га ёзиладн (1 8 -ж ад в ал ) .

6. Конуссимон метрик резьбалар. ГОСТ 25229-82. Бу резь­
банинг профилидагн бурчаги 60° булиб, конуслиги К =  1:16 
нисбатда ёкн бурчаги ф =  3°34/48" га тенг (1 0 8 -шакл, в) .  
ГОСТ 25229-82 га мувофнц асосий текислнкдаги резьбанинг 
профили ва улчамларн, ГОСТ 9150-81 даги метрик резьба бп- 
лан уму.мнй улчамга эга булгани учун, конуссимон таш^и ва 
цилиндрик ички резьбалар бирнкмасини ташкил этишн мум­
кин. Чизмада конуссимон метрик резьбалар: «КМ*— ^арфлари, 
резьбанинг таш^н диаметри, радами ва йуиалишини курсатув- 
чн белгилар орцали нфодаланадн. М асалан , КМ  3 6 x 2 ,  шунинг 
узи чапа^ай резьба учун КМ 3 6 x 2  LH, ГОСТ 25229-82.

Ички цилиндрик ва ташци конуссимон метрик резьбали би- 
рнкмалар, касрли М /КМ  белгиси, асосий текислнкдаги диамет­
ри ва радами орцали ифодаланади, масалан, М /КМ  3 6 X 2  
ГОСТ 25229-82. Бундай бирикмаларда тешнкдаги резьба бел­
гиси (М) суратда, стержендаги ташци резьба белгиси (КМ) 
м ахраж да ёзилади. Асосий текислик улчами (/2) чизмада кур- 
сатнлиши зарур (1 0 8 -шакл, г).

Конуссимон метрик резьбалар, конуссимон труба резьбалар 
каби юцори босим остида ишлайдиган ^увурларни бирнкти­
ришда ишлатилади. ГОСТ 25229-82 га мувофиц конуссимон 
метрик резьбанинг асосий улчамларн 34-ж адвалда келтнрнл­
ган.

7. Ю мало^ резьбалар. Унинг профили ва улчамларн

110



11. Стандарт резьбаларнинг белгиланиши
18. жадвал
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ГОСТ 13536-68 (СТ СЭВ 307-76) га мувофиц 109- шаклда 
келтирилган.

Мазкур резьбанинг профили юмалоцланганлиги учун уни 
юмолсц резьба дейилади. Бу резьбалардан, асосан сантехника, 
электр-ёрнтнш асбобларида, пластмасса ва чинии буюмларнн 
бирпктнришда фойдаланилади.

ГОСТ 13536-68 га мувсфиц фацат диаметрн d =  12 мм бул­
ган юмалсц резьбалар сантехника буюмлари (сув цувури ва 
цожатхона ж ум раклари  ,\амда цориштнриш вентилларининг 
шпннделларп) да ишлатилади. Резьбанинг шартли белгиси 
«К р»1 булиб, чизма белгиланишн: Кр 12x2,54  ГОСТ 1353668,

109- шакл. Юмалоц профил л и резьбалар

бунда 2,51 — резьбанинг цадами мм да. СТ СЭВ 3293-83 га 
кирган ва диаметри 8...200 мм гача булган юмалоц резьбалар 
юцорндагилар билан бир хил профилга (1 0 9 -шакл) эга булга- 
ни учун бу стандарт бевоента давлат  стандартн сифатнда ца- 
бул цнлннган ва муомалага жорий этнлган. Бу резьбанинг 
шартли белгиси «R d». Ташцн диаметрн 20 мм булган унацай 
ва чапацай резьбалар цуиидагнча белгиланади: Rd20  СТ 
СЭВ 3293-83; чап резьба Rd  20LH СТ СЭВ 3293-83. Электр 
чироцларида ва шу каби буюмларда ГОСТ 6042-83 (СТ 
СЭВ 3151-81) га мувофиц юмалоц Эднссон резьбалари цулла- 
нади. Улар чизмада Е 14 ГОСТ 6042-83 куринишда белгила­
нади, бунда Е — резьбанинг шартли белгиси, 14— ташцн диа­
метрн.

1 Кр — круглая резьба.

112



Юмалоц профнлли резьбалар ГОСТ 19681-83 га мувофиц 
турли улчамдаги цориштириш вентили шпинделнда .\амда 
ГОСТ 20275-74*га мувофиц сув кувури ж ум ракларида мшла- 
тилади. Бундай резьбанинг шартли белгиси «Кр» булиб, улар  
^уйндагича белгилаиади: Кр 4 0 x 3 ,1 7 5  ГОСТ 19681-83, Кр 40Х 
X 3,175 ГОСТ 20275-74.

8. Трапециясимон резьбалар — илгарнланма-кайтма ^а- 
ракатларни узатувчи винтларда цулланади. Резьбанинг про­
фили ГОСТ 9484-81 (СТ СЭВ 146-78) га мувофиц 110-ш аклда 
келтнрилган. Резьба бир ва куп киримли булади. Бир киримли 
резьбанинг диаметри ва ^адам лари  ГОСТ 24738-81 (СТ 
СЭВ 639-77) га мувофиц 35- ж адвалда ,  ани^лик класслари ва 
допусклар майдони ГОСТ 9562-84 (СТ СЭВ 836-78) га муво- 
фнц 37- ж адвалда  келтирнлган. Куп киримли резьбаларнинг 
асосий улчамларн, йули ва допусклар майдони ГОСТ 24739-81 
(СТ СЭВ 185-79) га мувофнц 36- ж адвалда  келтнрилган. Куп 
киримли резьбанинг му^нм элементларидан бнри р е з ь б а ­
н и н г  й у л и д н р  { t ) t  =  P n\ Р  — резьба цадами мм, п — ки- 
римлар сони. Трапециясимон резьбанинг шартли белгиси «Тг*. 
Бир киримли резьба белгиснга унннг улчамн, радами, допусклар 
майдони кнрадн. М асалан, диаметри 50 мм, цадами Р =  4 мм 
ва допусклар майдони 8 е булган ташци резьбанинг белгила- 
ниши; Г , 5 0 х 4 —8е ГОСТ 24738-81, ички резьба 7V 5 0 x 4 —8Н 
ГОСТ 24738-81, шунинг узи чапа^ай (LH)  резьба учун Т г5О х 
X 4 L H —8H  ГОСТ 24738-81.

Куп киримли резьбаларда ^ушимча равишда резьбанинг йули 
*ам курсатнлади. Масалан, Тг 50 х  8(Р4) — 8Н ГОСТ 24739-81; ча- 
пацай резьба учун Т г 50 х  8(P4)LH — 8Н ГОСТ 24739-81, резьба 
белгисндаги Р4- цадамлар, резьбанинг йули t — 8 мм, киримлар сони

8—2644 113



п =
9. Тирак резьбалар — куч бир томонга йуналган мослама- 

ларда: домкрат, пресс, исканжа ва шу каби сициш вннтларида 
ишлатилади. ГОСТ 10177-82 (СТ СЭВ 1781-79) га мувофиц, 
резьбанннг профили 111-шаклда ва асосий улчамлари 38-жад- 
валда келтнрилган. Тирак резьбалар э^ам бир ва куп киримли 
цилиб тайёрланади. ГОСТ 25096-82 (СТ СЭВ 2058-79) тирак 
резьбаларга тегишли аницлик классларини ва допусклар май- 
донинн белгилайдн (39, 4 0 - ж ад в ал л ар ) .  Тирак резьба «S» .\ар- 
фн билан белгиланадн.

Ташки диаметри d =  70 мм, цадамн Р =  10 мм ва допусклар 
майдони 7/t булган бир киримли ташци тирак резьбанннг 
белгиланиши: S 7 0 x 1 0 — 7/t ГОСТ 10177-82, чапацай резьба 
S 7 0 X 1 0  LH =  7h ГОСТ 10177-82. Куп киримли резьбалар бел- 
гнсига ц^шимча равишда резьба йулн (/) .\ам кирадн. М аса­
лан, номинал днаметрн d =  70 мм, резьба йули < =  20 мм ва 
цадами Р = 1 0  мм булган тирак резьбанннг белгиланиши: 
S /0 x 2 0 (P 1 0 )  ГОСТ 10177—82 шуни узи чапацай резьба учун 
S 70X 20  (Р10) LH  ГОСТ 10177-82. Ута катта юклар учун (дна-
метри 0  80 ......200 мм гача) ГОСТ 13535-87 га мувофиц ирофил-
даги бурчаги 45° булган, кучайтирилган тирак резьбалар  цул- 
ланади. Бу резьба фацат бир киримли ( п = 1 )  цилнб тайёр­
ланади. Бу резьбанннг белгиланиши: 5200 X 1 2 X 4 5 °  
ГОСТ 13535-87, бу ерда 200— резьба диаметри, 12-цадами ва 
45*— профнлдагн бурчаги (курсатиш ш арт).

Чз

I I I - шакл. Тирак резьбанннг профиллари
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112-шакл. Турри бурчакли резьбанинг профили

10. Турри бурчакли резьбалар  — му.\им булмаган жойларда 
масалан , вентил, задвиж ка шпинделларида, домкрат, пресс 
винтларида ишлатилади. Резьбанинг профили турри бурчакли 
(квадрат) булиб, стандартлаш маган  ва шартли белгиларга 
эга эмас. Чизмада резьбанинг профили, ички ва ташци дна- 
метри, цадами курсатилади (1 1 2 -ш акл). Стандарт профилли 
резьбаларнинг диаметрн ёки цадами стандарт улчамларидан 
ф арц цилса, м а х с у с  р е з ь б а  дейилади. Бундай резьбалар- 
иннг белгнсига «Махе» сузи цушиб ёзилади.

10. РЕЗЬБАЛАРНИНГ ТАСВИРЛАНИШИ ВА БЕЛГИЛАНИШН
(ГОСТ 2.311-68)

I. Резьбаларнинг тасвирланиши

1. Чизмада стержендаги резьбанинг сиртцн диаметрн асо­
сий туташ чизиц билан, ички диаметрн эса ингичка туташ чи- 
зиц билан тасвирланади. Стержень Уцига параллел булган 
текисликка проекциялаб олннган тасвирида, резьбанинг ичкн 
диаметрини ифодаловчи ингичка туташ чизиц резьбанинг бу- 
тун узунлиги буйича утказилади, стержень уцига перпендику­
ляр  текнеликдаги курннишида эса резьбанинг ички диаметрн 
айлананинг тахминан 3/< цисмига тенг булган ва исталган 
ернда узиладиган ёй билан чнзилади (113-шакл).

2. Тешикдаги резьбанинг ички диаметрн асосий туташ чи- 
знц билан ва сиртци диаметрн эса ингичка туташ чнзиц билан 
тасвирланади. Ингичка туташ чизицларни тешнк уцига п ар ал ­
лел  булган цирцимларида, резьба сиртци диаметрининг
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бутун узунлигн буйнча утка- 
зилади. Ингичка туташ чизнц 
асосий чизицдан камида 0,8 мм 
ва купи билан резьба кадами- 
га (Р)  тенг масофада уткази- 
лади. Тешик уцига перпенди­
куляр текисликдаги тасвирида 
эса резьбанннг сиртци диамет­
ри айлананинг тахминан 3/4 
цисмнга тенг булган ва ихти­
ёрий жойда узиладиган ёй 
билан утказнлади (114- шакл, 
а,  б ) .

3. Агар резьбали тешиклар куринмас цилиб тасвирланади- 
ган булса, ундаги резьбанннг ички ва сиртци диаметрларн бир 
хил йугонликдагн штрих чизицлар билан чизилади (115- 
шакл, в.) ,

4. Резьбанннг чегарасини белгиловчи чизиц, резьба ички 
ёки сиртци булншндан цатън назар унинг тулиц профили ту- 
гаган жойдан утказнлади. Чегара чизигн резьбанннг сиртцн 
диаметригача асосий туташ чизицларда (115— шакл а. б)  резь­
ба куринмас цилиб тасвнрланганида штрих чизицларда чизи­
лади.

113-шакл. Стержендаги резьбанннг 
тасаирлаииши

6)
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114- шакл. Тешнкда резьбанннг тасвнрланишн



Ре зоба етказий 
цирциямаган \исми

| | Ty/t/jK пио- ^  Q,
цоии и  tpu/1/ru к, и  сп и

115- шакл. Резьба чегарасинн белгилаш

Рсгьда
цсчими

P c iiQ j *,имси1
нзгаи «ис.ча

5. Ш трихлаш чизицлари цирцим ва кеснмларда стерженда- 
ги резьбанинг снрт^и днаметрнга, тешикдагн резьбанинг ички 
диаметрнга (асосий туташ ч изш до )  етказиб чизилади 
( 1 16-шакл).

6. Резьбали берк тешнк (уяча) ларнинг туби конус шаклн- 
да булиб, учидаги бурчаги 120° булади. Бу бурчак учн конус 
ш аклида чархланган пармадан .\осил булада (1 16-шакл, а, б).  
Чизмасига цараб резьба тайёрланмайдиган учи берк тешик- 
ларнинг туби ва резьбаси, тешик чуцурлиги билан резьба узун- 
лнгн узаро ф ар^ланганида ^ам 116-шакл а, б  ларда  курсатил- 
ганндек тасвирланншн мумкнн.

Стержень ва тешикдаги резьбанинг узунлнк улчамларн (/) 
одатда, резьба цочимигача курсатнлади (1 1 6 -шакл, в).

7. Конструктив ахамиятга эга булмаган ф аскалар  стержень 
ёкн тешнк у^ига перпендикуляр текнслнкда тасвнрланмасли-

Рвз*5а 1>иркил*аган

116-шакл. Уячада резьбанинг тсспнрлгжншн
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б)

117-шакл. Профили турри бурчакли резьбанинг тасвирла­
ниши ва белгиланишн

гн мумкнн (1 1 3 -шакл, а).  Стержендаги резьбани тасвнрловчи 
ингичка туташ чизиц стержень уцига параллел йуналиб фаска- 
иинг чегара чизишни кесиб утиши керак (115, 117-шакл- 
лар ) .

II . АКСОНОМЕТРИК ПРОЕКЦИЯЛАР
(ГОСТ 2.317-69) (СТ СЭВ 1979-79)

I. Асосий маълумотлар

Техникада буюмлар аксономстрнк проекцияларидан фойда- 
ланиб яц^ол тасвирланади. Координаталар бурчагида ж ойлаш ­
ган буюмнинг координата уцлари билан бирга бирор аксоно- 
метрик текисликка проекцияловчи параллел нурлар воситасида 
туширилган проекцняси шу буюмнинг а к с о н о  м е т р и к  т а с- 
в и р и ёки а к с о н о  м е т р  и я с и  деб аталади.

Проекцияловчи нурларнинг аксонометрик текисликка нис­
батан йуналишига цараб ва аксонометрик уцлар буйича чи- 
зшуш улчамларнинг узгарнш коэффициентлари (Кх,  К у ва
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Кг ) га цараб, аксонометрии проекциялар т у г р и  б у р ч а к -  
л и ва ц и й ш и ц б у р ч а к л и булади.

II. Тугри бурчакли аксонометрии проекциялар

Т>трн бурчакли аксонометрик проекцияларда проекцня- 
ловчи нурлар аксонометрик проекциялар текислигига перпен­
дикуляр йуналган булади. Бундай проекциялар и з о м е т р и к  
ва д и м с т р и к ироекцняларга булннади.

1. Изометрик проекция. Аксонометрик уцларнннг вазиятн 118- 
шакл, а да келтнрилган. Изометрик проекцняда ^акикнй узгариш 
коэффнциенти барча уцлари буйича бир хил Кх — К у =  к г — 0,82 га 
тенг булади.

Лекин, нзометрнк проекцияларни соддалаштириш мацсадида уз- 
гариш коэффициентларини Кх =  К у =  К г =  1 га тенг олинади. Бу 
буюмнинг нзометрик тасвири аслига Караганда 1,22 марта катта бу­
либ тасвирланади.

118-шакл. TJrpii бурчакли аксонометрик Уцлар вазияти

2. Диметрик проекция Аксонометрик уцларнинг вазиятн 118- 
шакл, б да келтнрилган. Уцлардагн эоди^ий узгариш коэффнциенти: 
у  уцида К у =  0,47, х ва г  уцларда К х =  К г =  0,94 га тенг. Амал- 
да диметрик проекцияларни соддалаштириш мак,саднда узгариш ко- 
эффициентларн у  укн буйнча К у =  0,5; х ва г уцларн буйича Кх =  
== К ,  — 1 га тенг олинади.

III. Кийши^ бурчакли аксонометрик проекциялар

Кпйшн^ бурчакли аксонометрик проекцияларда, проекцня- 
ловчи нурлар аксонометрик проекциялар текислигига У’ткир 
бурчак остида йуналган булади. 1\иншиц бурчакли аксономет­
рик проекциялар цуйидагича булади.

1. Фронтал изометрик проекция. Аксонометрик укларнинг вазияти 
119-шаклда келтнрилган. у  у^ннннг ^нялиги 30° ва 6 0 ' булган 
ф р о н т а л  н з о м е т р и к  п р о е к ц и я л а р д а н  \ам  фойдаланнш 
мумкин. Фронтал нзометрик проекниялар уцларнда х, у  ва г буйича
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а) 6) 6)
119- шакл. Кийшиц бурчакли фрэнта.1 

изометрик уцлар вазияти

7 Z Z

120-шакл. Кийшиц бурчакли горизонтал 
изометрик уклар вазияти

узгариш коэффициентларини ^ис^артмасдан (Кх — К у =  К х =  1) ба- 
жарилади.

2. Гори юнта л изомгтрик проекция. Аксонометрик уцларнннг ва­
зияти 120-шаклда келтирнлган. х ва у  уцлари ораснда 90 ли бур­
чак олиб, у  уцининг циялиги 45° аа 60° булган г о р и з о н т а л  и зо -  
м е т р и к  прэекциялардан .\ам фэйдаланиш мумкин. Горизонтал 
изометрик проекциялар х, у  ва z учлари бушиа узгариш коэффици- 
ентларини ^нсцартмасдан (Кх =  К у — К г =  1) бажарилади.

3. Фронтал диметрик проекция. Аксонометрик уцларнинг вазия- 
ти 121-шаклда келтирнлган. у  уцининг циялигн 39 ’ ва 60° булган 
ф р о н т а л  д и м е т р  и к проекциялардан хам фэйдаланиш мумкин.

Узгариш коэффициентлари у  уци буйича К и =  0,5; х  ва г  уцла- 
ри буйича Кх — К г — \ олинади. Бу ^ацда туларо^ маълумотлар 
зарур булса, ГОСТ 2.317-69 га царзлсин.

Z Z 2

X

121-шакл. КиЛишк бурчакли фрэнгал диаметрик 
уцлар пази.пн



Цуйида ГОСТ 2.317-69 га кура тугри бурчакли изометрня, 
т ^ р н  бурчакли диметрия ва цийшиц бурчакли фронтал ди­
метрия усулида турли шаклларнннг аксонометрик тасвирлари- 
ни ясаш курсатилган. 122- ш аклда аксонометрик уцлар вазня- 
тн ва узгариш коэффнцнентларннннг нисбати келтирнлган.

Тутри бурчакли аксонометрик тасвирлар келтирнлган Узга­
риш коэффициентларн буйича ясалгаи.

• у*/" чуцчакли Тугри бурчакли Кийшик бурчакли
изометрия диметрия (фронтал) дипетриа

IV. Акс онометрик т а св и р л ар  ясаш

122-шакл. Аксонэметрик Фцлар вазияти

Ортогона л Тугри бурчакли Тугри бурчакли Кии си и к, бурчакли
проекция изометрия диметрия (<рронтал) биметрия

124-шакл. Фазовий эгри чмзиц аксонометрмясини ясаш

121

123-шакл. Ну^та аксономотриясини ясаш

Ортогона л  
проекция

Тугри бурчакли 
изометрия

Тугри бурчакли K,uuuiu\ дурчами 
диметрия (фронтал) диметрия

А vVI
эти



Оптогонят проекциялар

Тугри бурчакли изометрик проекциялар

Ь^ийшик бурчакли диметрик проекциялар

ч < .

125- шакл. Куп бурчаклилар аксоиометриясини ясаш
122



1. Ну^та ва фазовий эгри чизикнинг аксонометрияси. Нуц- 
танинг берилган ортогонал проскциилари ёки унинг берилган 
координаталари буйича аксонометрик проекциясини ясаш, 
унинг фазовнй х, у,  г  синиц чизицларини ясашдан иборат 
(1 2 3 -ш акл). Бу тугри чизиц нсталган нуцтасининг, текис шакл- 
нинг ёки сиртнинг аксонометриясини ясашда асосий усул jyi- 
собланади. М асалан, фазовий эгри чизнцнинг аксонометриясн- 
ни ясаш учун унинг бир неча нуцтасини топнш ва уларни равон 
эгри чнзиц билан туташтириб чициш етарлндир (124-ш акл).

2. Текис ш акллар  аксонометрияси. Купгина геометрик шакл 
ва техникавий деталларнинг сиртларн, шунннгдек, уларнинг 
кесими текис ш акллардан иборатдир. Текис ш акллар  тугри 
чизнц, айлана .\амда текис эгри чнзицлар билан чсгараланган 
булиши мумкин. Проекциялар текнслигида етувчи ёки унга 
параллел булган текнслнкда жойлашган мунтазам купбурчак- 
ликлар аксонометриясини цуйидагича ясаш тавсия этилади 
(1 2 5 -ш акл).  Аввало аксонометрик уцларн утказилади, коор- 
динаталарн буйича куп бурчаклик учлари орцали утувчи ай ­
лана маркази 0 \  нинг аксонометрик проекциялари аницланади 
ва у  орцали шаклнинг аксонометрик уцларига параллел йунал- 
ган уц чизицлари утказилади. Сунгра купбурчаклик ортогонал 
проекциясннинг улчамлари буйича куп бурчаклик ^ар битта 
учининг аксонометрик вазияти аницланиб, уларни тугри чизиц- 
лар  билан туташтирилади.

Айлана аксонометриясини ясаш.
)^ар бир эллипс чизмаси катта (-45) ва кичик (CD)  уцлар- 

га эга булади. Эллипснинг катта уцн >̂ ар доим унинг кичик 
уцига ва узининг царшисида ётган координата уцига перпен­
дикуляр утади. М асалан, Н, V ва W текисликларда ётган айла- 
наларнинг т$три бурчакли изометрик проекцияларида эллипс 
катта уцннинг йуналиши х, у, г  координата уцларига перпен­
дикуляр, яън и CD A-AB-LOZ',  CD -LAB  _1_ОУ; CD _L/4flJL OK. 
Бошца усу'лларда цурнлгаи эллипс катта ^цларининг йуиалиш- 
ларн 126- шаклда келтирнлган. (Иловага царанг.) Тугри бур­
чакли изометрик проекцияларда эллипс уцларининг улчамлари 
келтирнлган цисцартиш коэффицненти билан айлана диаметри- 
нннг купайтмасидан аницланади, яъни: АВ =  l,22d; CP =  0,7d. 
Бошца усулда цурилган эллипс уцларининг улчамларн ?^ам 
юцоридаги каби айлана диаметрини цнсцартиш коэффпциент- 
ларига кунайтириш орцалн аницлаиади.

Айлананинг аксонометрияси умумий ^олда эллипс шаклида 
тасвирланади. 126 ва 127- ш аклларда  ХОУ, XOZ, y O Z  коорди­
ната текисликларида ётувчн айлана аксонометрик проекцняла- 
рннинг ясалиши ва эллипс уцларинннг вазияти ^амда ул чам л а­
ри курсатилган. Берилган айлана диаметрн буйича эллипс уцла- 
ри улчамини график усулда аницлаш аксонометрик оваллар  
ясашга дойр мнсоллар (1 2 7 -ш акл )да  келтирнлган.
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Амалда аксонометрияда эллипслар урнига оваллар чизила- 
ди. 0 \  ва Ог марказлардан  R радиус билан овалнинг катта 
ёйларн,  0 3 ва Оч м арказлардан  R i радиус билан кичик ёйларн 
утказилади. Аницланадиган ёйлар маркази, туташиш нуцтала- 
ри, чизнладиган ёй радиусларн .\ар бир овал учун алохида 
тасвнрда курсатилган (1 2 7 -ш акл).  Кийшиц бурчакли димет- 
риядаги эллипслар тугри бурчакли диметриядаги оваллар  ка- 
би чизилиши мумкин, фацат бунда эллипс уцларинииг йунали- 
ши ^исобга олинишн лозим.

Исталган аксонометрик эллипс (77- шаклда курсатилган) 
оваллар  кабн ясалиши мумкнн. Текис шаклли техник детал- 
ларнннг (фланец, даста, кулачок) аксонометрик проекцияла- 
рининг ясалишини цуйида куриб чицамиз.

Ортогонат проекция Тугри бурчакли изометрия

Лг
Тугри бурчакли диметрия

Кийшик бурчакли диметрия

128-шакл. Фланец контури аксонэметриясини ясаш
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Берилган текис шакл (фланец)  нинг тугри бурчакли изо- 
метриясини ьа диметриясини ясаш учун дастлаб унинг аксоно- 
метрик уцларн утказнлади (128-шакл), сунгра A'i ва Z\ коор- 
динаталарн буйича, 0 \  марказининг проекцияси белгиланадн 
ва бу проекциялар орцали аксонометрик уцларга параллел 
булган уцлар утказнлади. а, в ва с улчамлари буйнча 0 2, 0 3 
ва 0 4 марказларнинг проекцияси ани^ланадн ва улар  атрофн- 
да ички айлана .^амда ташцн контур овалларн чизилади. Сунг­
ра 1, 2, 3 ... 6 уриниш ну^талари ани^ланиб, овалларга урин­
м алар  утказнлади ва шакл контурн асосий туташ чизиклар

129-шакл. Дасга контури аксоиометриясини ясаш: а—ор- 
тогонал проекция, б—тугри бурчакли изометрия, в—tJ f -  
ри бурчакли диметрия, г— кийши^ бурчакли диметрия.



билан чизилади. Фланец шаклининг фронтал текисликда жон- 
лашган цнншиц бурчакли диметрик аксонометрияси унинг 
ортогонал проекцнясн кабн ясаладн.

Текис шаклли даста контурининг (1 2 9 -ш акл) аксонометрия- 
сини ясаш учун дастлаб  0 \  ва 0 2 марказларнинг проекциялари 
ани^ланади ва улар атрофида тегншлича айлана, квадрат ^ам- 
да R\ ва R.2 радиуслн ёйларнинг аксонометрик проекцияси чн- 
зилади. R3 ва /?4 радиусли ёйларинн эса координата усулнда 
ясаш ма^садга мувофиц, чунки уларни аксонометрик у^лар- 
дан ёки унга параллел булган тугри чизицлардан ^нсоблаб 

Ортогонал проекция Тусри бурчакли изометрия

ТУ'ри бурчакли диметрия ЦнГиниц бурчакли диметрия 

130- шакл. Кулачок кэитури аксж очегриясини ясаш
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чициш мумкин. Бунда дастанинг ортогонол проекциясинн тенг 
булакларга булувчи ва оу  уц^а параллел тутри чизиклар ут- 
казилади. Бу чизи^ларнннг аксонометрияси цурилади ва улар- 
га ортогонал проекциясидаги кесмаларга тенг (м асалан, А ва 
В нуцталар учун курсатилган АС =  ас, ВС —вс) кссмалар цуйнб 
чизилади .\амда ёй ясовчи нуцталар белгиланадн. Сунгра 1.
2 ва 3 туташиш нуцталари аницланиб, равон эгри чизицлар 
билан деталь контурн чнзиб чицилади.

Ортогонал проекция

Тугри бурчакли изометрия

Кийшиц бурчакли дичетрия

128

131-шакл. Геометрик сирт (цутб, олтиёцли призма, 
цилиндр)лар аксоиометриясини ясаш



Теине шаклли кулачок контурининг аксонометриясини
(1 3 0 -шакл) ясаш учун дастлаб  аксонометрия текислигида 0\ 
марказ белгилаб олинади. Шу марказдан  ички айлана билан 
паз b проекциясинннг контури чнзилади. 0 2 марказдан эса 
эгри чизицли туташ ма ёйи утказилади, сунгра кулачок долган 
цнемн (Архимед спирали) нинг аксонометрик проекцияси нуц- 
талар  буйича ясалади  ва тасвир контурлари устидан асосий 
туташ чизнцда юргнзнб чнзилади.

3. Геометрик жисмлар аксонометрияси. Геометрик жисм- 
ларнннг аксонометриясини ясашдан олдин, уларнинг ортого­
нал проекцияларида координата боши ва координата учлари 
белгилаб олинади. Сунгра аксонометрик проекция уцлари у т ­
казилади. Геометрик жисмлар аксонометрик проекцнясини ясаш 
тартиби шаклига боглиц эмас. Берилган ортогонал проекция- 
ларига кура, геометрнк жисмларнинг аксонометрик проекция- 
си цуйидагича ясалади.

Куб ва олти ёцли призма учун олдин улар  асосининг аксо­
нометрияси ясалади, сунгра ён цирралари утказилиб, улар  
тугри чизнцлар билан туташтирилса, ён ёцлари ^осил булади 
(131- ш акл) .

Цилиндр учун олдин иккала асосининг аксонометрияси яса- 
лнб, сунгра контур ясовчисини утказиб ён сиртлари цурилади 
(1 3 1 -ш акл) .

Конус учун олдин асосининг аксонометрияси курилади, 
сунгра унинг чуцциси ва конус ясовчиси орк,али ён сирти я с а ­
лади (132- ш акл).

Шарнинг тугри бурчакли изометрияси ва  диметриясини цу-
риш учун бир марказдан  координата текисликларида ётувчи 
эллипелар чнзилади. Сунгра радиуси эллипснинг катта  ярим 
Уцига тенг ва эллипелар атрофидан утувчи айлана утказилади 
(132- ш акл).

Шарнинг цийшиц бурчакли диметрияси параллел ёрдамчи 
текислик (Тн ...Ри) лар билан шарни кесиш усулидан фой- 
даланиб ясалади. Бунда шарнинг ортогонал проекциясида бир 
цанча фронтал кесимлар — айланалар ^осил булади. Сунгра 
бу кесимлар аксонометрияси ясалади  ва уларга  уриниб у т у в ­
чи шар сиртининг эгри чизиги (эллипс) чизилади. Эллипснинг 
катта  у ц и — 1,12 d га ,  кичик Уци эса — d га тенг.

Бочкасимон шаклдаги айланиш сирти (тор)иинг аксонометрияси 
ёрдамчи параллел текисликлар (Тн . . .  Р и) билан кесиш усулидан 
фойдаланиб ясалади (132-шакл).

4. Турли геометрик сиртлар ва машина деталларининг а к ­
сонометрияси. Турли геометрик сиртлар ва деталларнинг аксо­
нометриясини ясашдан олдин, ортогонал проекцияларига кура 
бу деталларнинг шаклинн урганиб чициш лозим: улар  цандай 
геометрик сиртларни уз ичига олганлигини, бу сиртлар узаро 
Кандай жойлашганлигини ва уларнинг цандай чизицлар буйи­
ча кесишаётганлигини аницлаш лозим. Сунгра геометрик сирт-
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Ортогонал проекциялар 

V/

Т\три бурчакли изомегрия

Т}три бурчакли диметрия

и = -

Кишпнк бурчакли диметрия

132- шакл. Геометрик сирт (тор, шар, конус)лар 
аксоиометриясини ясаш

лар ва деталлар вазияти .\амда аксонометрияда жисмни тула- 
роц курсатувчи шаклиииг ^ирцими ва курнннши танлаб 
олинади, шунннгдек, ортогонал проекцнясида координата ук  
х, у, г лари белгнлаб чицилади. Турли геометрнк сиртлар ёки 
деталлар шакли ^анчалик мураккаблигидан ^атъи назар улар- 
нинг аксонометрияси икки усулда  ясалиши мумкин.

Биринчи усул . Чизма майдонидан о^илона фойдаланш 
ма^садида, аввало  геометрик сиртлар ёки деталнинг габари 
Улчамлари буйича унинг аксонометрик параллелепипединин 
ясалгани маъцул. Сунгра бу параллелепипед ичида аксономет
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133- шакл. Турли геометрик сиртлардан тузилган буюмларнинг 
т^гри бурчакли изометриясини ясаш

рнк у^лари, айланиш сиртлари Уци утказилади ^амда деталь 
билан жисм асосий элементларининг нуцталари ва марказла- 
. н белгиланади (133, 134-ш акллар, I). Сунгра сиртлар ва де- 
толларнинг барча куринадиган асосий контурларн чнзиб 
-линади (133, 134-ш акллар, II) , зарур булган цир^ими баж а-  
'илади, кесувчи текисликда ётувчи шакл кесим чегаралаб чи- 

ф м ади  (133, 134-шакллар, III) ,  кесувчи текисликнинг оР^а
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134- шакл. Деталнинг тутри бурчакли изометриясини ясаш

томонида курннадиган ташци ва ички контур чизицлари чизиб 
чикилади (133, 134-шакллар, IV ), ни\оят ясовчн чизнцларн- 
иинг i “раксизлари учнриб ташланадн, кесим юзалари штрих- 
ланиб, барча куринадиган контур чизиклари устидан юргизиб 
чикилади ва тасвирга соя берилади (133, 134-ш акллар, V ) .

Иккинчи усул .  Аввало геометрик сиртлар ёки деталнинг г а ­
барит улчамларига к^ра унинг аксонометрик параллелепнпеди 
ясалади. Сунгра унинг ичида аксонометрик у^л а Р. айланиш 
сиртлари уци утказилади ^амда геометрик сирт ва деталь асо-
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135- шакл. Турли геометрик сиртлардаи туэилгаи буюмнинг 
тугри бурчакли димстрнясиии ясаш

сии элементларининг марказларн аникланадн (135, 136-шакл- 
лар, 1), кесувчи текисликда жойлашган шаклнинг кесим юзаси 
ясалади (1 3 5 -шакл, II ва 136-шакл, II). Кесувчи текиелнклар- 
нинг opi^a томонида куринадиган ички ва таш^и контурлари 
чизилади (135, 136-шакллар, III) ,  ясовчн чизикларининг ор- 
тицчаси учирнб таш ланади; кесим юзалари штрихланиб, барча 
куринадиган контур чизиклари устндан юргизнб чизилади ва 
тасвирга соя берилади (135, 136-шакллар, IV), турли кесувчи 
текнеликлардаги кесим юзалари турли томонга циялатнб 
штрихланади. Штрихлаш чизицлари ГОСТ 2.306-68 га мувофи^
138- шаклда курсатнлгандек бажарилади.

Д еталлар  цовургалари, кегайлари, юпца деворлари ва бош- 
ца элементларининг буйлама кесими ортогонал проекциялари-
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136- шакл. Дегалнинг турри бурчакли личегрнясини ясаш

да  штрихланмайди, аммо аксонометрняда улар штрихлаб кур- 
сатилади.

Аксонометрняда улчам ва чнцарнш чнзнцларп аксонометрия 
у^ларига параллел утказилади. Аксонометрик тасвирга соялар 
бериб яодоллиги кучайтирилади. Соя беришда жнем юцори ва 
чап томонидан ёритилган деб ^аралади. Соялаш ингичка чизн^- 
ларда  (133, 134-шакллар), йутонлигн тобора ортиб борувчи 
чизицларда (1 3 7 -шакл) ёки тур шаклидаги (1 3 5 -шакл) кесн- 
шувчи чизицларда бажарилиши мумкин.

Д еталлар  аксонометрняда иш вазнятнга мос равишда тас- 
внрланадн.

Тугри бурчакли Тугри б/упиокли Кийшик. бу/г/жт/ujonempue диютрся бижтриа

* ^  AJ
137- шакл. Аксонометрняда штрих чизнцларининг йуналишн
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Д еталь  конструктив хусусиятларини тулароц очиб бериш 
ва уларни аксонометрняда аиицрок курсатиш мацсадида, д е ­
талнинг иш вазиятидан бошцачароц вазиятларндан фойдала- 
ниш ^ам мумкин. Буюмни днметрик проекцияларда тасвирлаш 
учун деталнинг узун томонини ОХ ва OZ уци буйлаб жой- 
лаштириш керак; агар  айнан шу деталнинг узун томонини ОУ 
у^н буйлаб икки марта цнсцартирнб жойлаштирилса, тасвир- 
да деталь элементлари орасидаги пропорция бузилади.

Аксонометрик проекцияларда деталнинг куринишини тутри 
танлаш учун цуйидагиларни .\исобга олиш тавсия этн- 
лади:

тасвирланиши лозим булган деталнинг .\амма томонида т ах ­
минан бир хил сондаги элементлар бор булса, уларни изомет­
рия усулидан фойдаланиб тасвирлаш маъцул, айницса деталь 
устки цисмини нзометрияда тасвирлаш цулай. Деталнинг би- 
рор томонида бир хил элементлар купроц булса, бундай д етал ­
лар диметрик проекцияда ясалгани маъцул. Агар деталнинг 
айланалари ва бошца м ураккаб  текис контурлари параллел 
текнслнкларда ётган булса, бундай деталлар цнйшиц бурчакли 
(фронтал) диметрияда тасвирлангани маъцул. М азкур  лоллар­
да фронтал проекциялар текислигига параллел жойлашган чи- 
зицлар, цийшнц бурчакли фронтал диметрияда цисцармасдан 
проекцняланади. Аксонометриялар бажариш да деталнинг резь- 
балари ГОСТ 2.311-68 га мувофиц, шестерня, рейка, червяк- 
ларнинг тишлари ва шу каби бошца элементлари ГОСТ 2.402-68 
га мувофиц шартли тасвирланиши мумкин. Резьба профилини 
аксонометрняда тулиц ёки цисман тасвирлашга рухсат эти- 
лади.
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5 - б о б. ЧИЗМАЛАРДА ШАРТЛИ ГРАФИК 
ТАСВИРЛАР

1. п л п в л н д  БИРИКМЛЛЛР

Икки ёки ундан ортиц деталдан пайвандлаш нули билан 
з^осил цилинган аж рал м ас  бирикма п а й в а н д  б и р и к м а  
деб аталади.

Деталларнинг бирнкиш жойида электр ёйи ёки газ аланга- 
сида сую^ланиб цотган металл пайванд чок \оснл цилади. Д е ­
талларнинг пайванд бнрикмалари ^уйидаги нкки усулда : 
суюцлантириб пайвандлаш ва боснм остида пайвандлаш усул- 
ларида бажарилиши мумкин. Саноатда суюцлантириб пай­
вандлаш усулидан кенг кулам да  фойдаланилади. Суюцланти- 
риб пайвандлаш: электр ёйи, электр шлак, газ, газ-электрик, 
электронлар нури ва термит усулида пайвандлаш турларига 
булинади. Булардан электр ёйи билан пайвандлаш усули энг 
куп цулланади.

19- жадвал

Пайванд бирикманииг тури Харфли — сои белгилар

Учма-уч (Стыковое — С) С 1.С З . С5. С9, СЮ. ..

Бурчаклик (Угловое — У) У I, У2, УЗ, У6, У8, У10

Таврсиион (Тавровое — Т) TI, Т2, Тб. Т7, T9, Т10

Устма-уст (Внахлестку — Н) H I, Н2, НЗ

V

138-шакл. Пайванд бирикмаларнинг турлари
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Электр ёйи билан дастаки  пайааидлаш ор^али у>си,1 цилинган 
пайванд бирикма (ГОСТ 5264-80)

20- ж а два л
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Пайвандланувчн деталларнинг узаро вазиятнга цараб, пай- 
ванд бирикмалар: а )  учма-уч (1 3 8 -шакл, а), бурчакли (138- 
шакл, б ) ,  таврсимон (1 3 8 -шакл, в) ва устма-уст (1 3 8 -шакл, г) 
турларга булииади. Бундай бирикмалар турли чоклар билан 
бажарилиши мумкин. Бу чокларнинг .\арфнй-сон белгилари 
булади. Бу белгилар 19- ж ад вал д а  келтнрилган

Пайванд чоклар узунлигига цараб узлуксиз, узлукли ва 
нуцтали (1 3 8 -шакл, д, е), таш^и шаклига цараб эса ^аварнц, 
текис ва ботиц булади.

Пайванд чоклар бир ёцлама ва икки ёцлама цилиб баж а-  
рилади.

Пайвандлашга тайёрланган деталларнинг бирикиш жойла- 
рн « у »  шаклида ёкн «X» шаклнда кертилган ёхуд  мутла^о 
кертилмаган булиши мумкин.

20- ж ад вал д а  пайванд бирикма чокларинннг айрим турла- 
ри, конструктив элементларн ва .\арфий белгилари келтирнл- 
ган.

2. П АП ВАН Д  БИРИКМА ЧОКЛАРИНИНГ ШАРТЛИ ТАСВИРЛАНИШИ

Чизмада пайванд бирикма чокларини шартли тасвирлаш 
усуллари ГОСТ 2.312-72 да курсатнлади. Пайванд бирикма 
чокларинннг цандай усулда  бажарилншидан цатън назар: ку- 
ринадиган чоклар — асосий туташ чизи^лар билан (1 3 9 -ш акл ) ;  
куринмайдиган чоклар — штрих чизи^лар билан (1 4 0 -шакл) 
тасвирланади; куринадиган ну^тали якка  пайванд чоклар 
шартли равишда «  + » белги билан тасвирланади (1 4 1 -ш акл). 
Бу белги асосий туташ чизиц билан чнзилади. Куринмайдиган 
нуцтали якка  пайванд чоклар чизмада тасвнрланмайдн.

Чоклар бир 1\аторли ва куп цаторли булиши мумкин. К^п 
цаторли чоклар кесими тасвирида хар бир цатор кесимининг 
контури ало^ида аж ратиб тасвирланишн ва улар рус алфави- 
тннинг бош харфларн билан белгиланиши зарур (1 4 2 -ш акл).

Конструктив элементларининг улчамларн стандартларда 
белгиланмаган чоклар — ностандарт чоклар дейнлади. Чнзма-

да, ностандарт чокнннг кун- 
даланг кесими, уни бажариш 
ва назорат цилиш учун зарур 
булган улчамларн билан тас- 
вирланадн (1 4 3 -ш акл) . Чок 
асосий туташ чнзицлар билан 
чегараланади. Чок чегараси 
нчидаги кирраларнннг конст­
руктив элементларн эса ин-

139-шакл. Куринадиган чокларни гичка туташ чнзицлар билан 
шартли тасвирлаш чизнлади.

А-А
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140- шакл. Куринмлйднган 
чокларни шартли тасвирлаш

141-шакл. Нуцтали 
чокларни шартли тасвирлиш

142-шакл. Куп цаторли пайванд 143-шакл. Нестандарт чоклар- 
чокларнинг белгиланиши нинг конструктив элементлари­

нинг улчамларини курсатиш

3. ПАЙВАНД БИРИКМА ЧОКЛАРИНИНГ ШАРТЛИ БЕЛГИЛАНИШИ

Пайванд чоклар ГОСТ 2.312-72 га мувофи^ белгиланадн. 
Пайванд чокларни белгнлаш учун махсус ёрдамчи белгилар 
К а б у л  цилинган (2 1 -ж а д в а л ) .  Чокни белгилашда бу ёрдамчи 
б е л г и л а р  ингнчка туташ чизикларда чизилади. Ердамчи белги- 
ларнинг баландлнги чоклар белгисидагн ракам лар  баландлн- 
гига т е н г  булади.

144-шаклда стандарт ёки нуктали якка  пайванд чокларни 
шартли белгнлаш структурасн курсатилган. Чок шартли бел- 
гисинн тузишда чи^арнш чпзигидаги тегишли турт бурчаклик- 
лар Урн ига цуйидагилар жойлаштнрнлади:

1. Giiiik чизик буйича ишлангап чокнинг ва монтаж чок- 
нинг ёрдамчи белгилари (2 1 -ж а д в а л ) .

2. Пайванд бирикма чокларининг типлари ва конструктив 
элементларн стандартннинг (номери) белгиси (2 2 -ж а д в а л ) .

3. Пайванд бирикма чокларининг типлари ва конструктив 
элементларн стандартига мувофиц чокнинг .^арфли-сон белги- 
сн (19—2 0 - ж адвал л ар га  царанг).
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21■ ж а два л

Чокларнинг шартли ёрдамчи белгилари

т.м| 1. Ердамчи белгилар

Ердамчи бел- 
гииинг ш акли

Ердамчи бглгииниг мазмуни Ердамчи белгининг чькариш чиэши 
токчасига нисбатан жойлашувы

бет то мои дан орка томом дай

1| 2 з 1 4 5

1. п Чок кучайтиргичи олиб 
ташлансин

£L / *
2 . Чокнинг б^ртиб чикцан 

жойлари ва гадир-будурлик- 
лари асосий металлга сил- 
л и к утадиган ^илиб ишлан- 
син

ии.у
3 . 1 Чок буюмни монтаж 1̂ и- 

лнш. пайтида, яънн буюмни 
монтаж чнэмасн буйича иш- 
латнш жойига бнрнктирнш 
вацтида бажарнленн } -

4. / Узлукли нуцтали чок, чи- 
знкнннг киялик бурчаги * 6 0 °

/

/
г~г
V

5.

141 Ш ахмат тартибида жой­
лашган узлукли ёки нукталн 
чок

■ Z Z z
6 . О Епи^ чнзн^ буйлаб жой­

лашган чок. Белги диаметрн
3  . . .  5 мм Г -

7. ни Епнц булмаган чнзиц буй­
лаб жойлашган чок. Бу бел­
ги чизмада чокнинг жойла- 
шиши як,цол куриниб турган 
\олларда кулланади

= 1

/
\

П. чок катетнии белгилашда ^улланадиган график ш арт­
ли белги
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22. ж а два л
Пайвандлаш турлари аа  усулларининг царфли шартли белгилари

Пайяандлаш турлари Пайвандлаш усуллари

номи гост номи шартли
белгиса!

1 2 1 3 1 4

1. Д астаки электр ёйи 
билан пайвандлаш 5264—80 — —

2. Флюс цатлами ости- 
да автоматик пайванд­
лаш 11533-75

1. Ямоц таглик ва дас­
таки суюлтириб эмас бал­
ки флюс цатлами остнда 
автоматик пайвандлаш

А

2. Бир томонини дас­
таки суюлтириб флюс 
цатлами остнда автома­
тик пайвандлаш Ар

3. Электр-шлак усули- 
да пайвандлаш 15164-79

Металл электрод билан 
электр-шлак усулида пай­
вандлаш ШЭ

4. Электр-контакт усу- 
лида пайвандлаш 15878-79

Электр-контакт усули­
да:

а ) нуцтали пайвандлаш
б) роликли пайванд­

лаш
в) учма-уч пайвандлаш

Кт
Кр

КС

5. Газ билан пайванд­
лаш 16310-80

Флюс ишлатиб газ би­
лан пайвандлаш нгп

6. Электр ёйи усулида 
суюцланмайдиган элек­
трод билан дастаки пай­
вандлаш 14806-80

Суюцланмайдиган элек­
трод билан ^имоя гази 
муцитнда дастаки пай­
вандлаш РнЗ

7. Электр парчинлаш 
усулида пайвандлаш

14776-79

Электр парчинлаш ёр­
дамида: 

а) флюс цатлами ости- 
да пайвандлаш

ЭФЗ

4. Пайванд бирикма чокларинннг тнплари ва конструктив 
элементларининг стандартнга мувофик; пайвандлаш усулинннг 
(22- ж ад вал )  шартли белгиси (бу белгини курсатмаслик ^ам 
мумкнн).
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144- шакл. Стандарт ёки иуцтали якка пайванд чокларни 
шартли белгилаш структураси

5. Пайванд бирикма чокларининг типлари ва конструктив 
элементларининг стандартига мувофи^ чок белгиси (2 1 -ж а д ­
вал, 11 пункт) ва катетининг улчами (2 0 -ж ад вал )  курсатила­
ди. Бу белги ингичка туташ чизи^да бажарилади ва баланд- 
лиги чок белгисидаги сонлар баландлигига тенг ^нлиб олинади.

6. Куйида: а )  узлукли чок учун пайвандланадиган участка 
узунлиги чок белгиси (ёки Z) ва чок цадамининг улчами ёки
б) ну^тавин якка  пайванд чоклар учун нуцтанинг .^исоблаб 
олингаи диаметри, ёки в) электр-контакт усулида бажарилади- 
ган нуцтали пайванд чок ёки электр парчин чоклар учун — ну^- 
танинг ёки электр парчиннинг ^исоблаб олингаи улчами (ёки 
Z) ва радами ёки г) электр-контакт усулида баж ариладига«  
роликли пайванд чок учун — чокнинг ^исоблаб олинган эни, 
д) электр-контакт усулида узлукли ^илиб бажариладиган  ро­
ликли электр пайванд чоклар учун чокнинг ^исоблаб олинган 
эни, кучайтириш белгиси, пайвандланадиган участка узунлиги 
чок белгиси (ёки Z) ва цадамининг улчамлари курсати­
лади

7. Ердамчи белгилар (2 1 -ж ад вал га  царанг).
Ностандарт чоклар шартли белгисининг структураси

ГОСТ 2.312-72 га мувофиц бажарилади. Чоклар ностандарт 
булганида пайвандлаш усули чоклар ж адвали да  ёки чнзманинг 
техник талабномаларида ёзиб курсатилади.

Пайванд бирикма чокининг шартли белгиси бир томонлама 
стрелкали чи^ариш чизигининг горизонтал токчасига цуйилади. 
Чок бет томони билан тасвирланган булса, чок белгиси гори­
зонтал токча ч и з и р и  устига (1 4 5 -шакл, а), агар  орца томони 
билан тасвирланган булса, горизонтал чизиц остнга ёзилади 
(145- шакл, б).

Чицариш чизири токчасннинг устига ёки остига механик 
ишлов бериладигаи чок сиртининг тозалик белгисй чок ёрдам ­
чи белгисидан кейин цуйнлиши (1 4 6 -шакл, а, б), ёки чоклар- 
нинг махсус ж адвалларнда  курсатилиши, ёхуд  чизманинг 
техникавий талабномаларида, масалан : пайванд чоклар юзла-

рининг радир-будурлик параметрлари тарзида курсати­

лиши мумкин.
Чизмада бир хил чоклардан бир нечтаси тасвирланган бул-
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Idapm/w йе/килаиииш

a)

Хартли Л/нилоииши

3 V ..

f l
145- шакл. Чок шартли белгиларининг цуйилиши

л

146- шакл. Пайванд би­
рикма чокларига тозалик 

белгиларини цуниш

Цдргми бел?и/юиишиса, шартли белги фацат битта чок 
тасвирнга цуйилади, чокларнинг 
цолган бир хилдаги тасвиридан 
токчали чицариш чизицлари у т к а ­
зилади. Барча бир хилдаги чоклар- 
га битта тартнб иомери берилади 
ва у 147-шаклдагича курсатнлади:

а ) токчасига чок белгиси i^y- 
йилган чицариш чизигининг 1̂ ия ^ис- 
мига, масалан , «20 № 1» тарзида 
ёзиб ^уйилади (1 4 8 -шакл, а ) ,  бу 
мисолдаги № 1— бир хилдаги чок- 
ларнннг тартиб номери, 20— бир 
хилдаги чоклар сони;

б) чок тасвнрннинг бет томони- 
дан чицарилган чизицнинг белги 
Куйилмаган токчаси устига белги 
цуйнлади (1 4 7 -шакл, б ) ;

в) чок тасвирининг куринмас томонидан чицарилган чи- 
зи^нинг белги куйилмаган токчаси остига белги ^уйилади 
(147- шакл, в).

147-шакл. Бир хил 
чокларни белгилаш

4. ЦАЛАИЛАНГАН ВА ЕЛИМЛАНГАН БИРИКМАЛАР

Бу турдагн бирикмалар халц хужалигининг барча со.\ала- 
рнда ^улланадн. Ж умладан, радиотехника, электроника ва ас- 
бобсозликда ^аланлаб бирнктнриш, ёгоч, металл ва пластмас- 
садан  ишланган деталлар  ва цурнлмаларни елим ёрдамида 
бириктириш усуллари кенг тарцалган. ^алай лан ган  ва елим- 
ланган бирикмаларни шартли тасвирлаш ва белгилаш цоида- 
лари ГОСТ 2.313-82 (СТ СЭВ 138-81) да белгиланади. Бун- 
дай бирикмаларнинг чокларн чизмада, йугонлаштирилган
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148- шакл. Калайланган 
чокларни белгилаш

149- шакл. 
Елимланган чок­
ларни белгилаш

150- шакл. Епиц кон­
тур буйича елимланган 

чокни белгилаш

151-т а к т  Епиц 
контур буйича 

калайланган чокни 
белгилаш

( й? ро н л и ги  2 S) туташ 
чнзшутарда тасвирлана- 
дн. К,алайланган чоклар 
С харфнга ухшаш шарт- 
лн (С) белги билан бел- 
гиланади. Елимлашдан 
хосил булган чок эса К 
.\арфига ухшаш (К) 
шартли белги билан бел- 
гиланади.

Чокларни стрелка би­
лан тугалланувчи чнка- 
риш чнзиги ва асосий чн- 
знкда утказилган шартли 
белги билан белгилана- 
дн (148, 149-ш акллар). 
Агар чок спиц контури 
(чизиц) буйича бажарил- 
ган булса, чицариш чи- 
зипшннг учига, диамет­
ри 3 — 5 мм булган ингич- 
ка чнзшуш айлана чизиб 
цуйиладн (150, 151-ш акл­
лар ) .  Айрим участкада 
чегараланган чокларни 
хам 2S йугонликдагн чи- 
зикларда тасвирланади 
(1 5 2 -ш акл) . К3-131”1 ёкн 
елим моддаларининг бел- 
гнлари, тегишли техник-
норматив ^ уж ж атл ар га  
мувофиц, чизманинг тех ­
ник талабномаларида 
келтирилади. Анрнм хол­
ла рда калайланган чок 
турлари ГОСТ 19249-73 га 

мувофнц чи^арнш чнзиги токчасида курсатнлади (154-шакл). 
Калайланган ва елимланган чокларнинг белгиланиши: ПОС 40 
ГОСТ 21931-76; елими БФ-10Т ГОСТ 22345-77. Бир хил марка- 
даги  цалай ёки елим билан олинган чокларга бир хилдаги тар- 
тиб номери берилади ва у  чнцариш чнзиги устига ^амда чиз­
манинг техник талабларига ^уйндагнча ёзиб цуйилади: ПОС 
40 ГОСТ 21931-76 (№ 2).

5. ПАРЧИН МИХЛИ БИРИКМАЛАР

Парчин мнхлн бнрикмаларни шартли тасвирлаш ва белги­
лаш  цоидалари ГОСТ 2.313-82 (СТ СЭВ 138-81 )да келтирнлган.

Кпппй ПОС *0 ГОСТ V9S1-76

\ 3

152- шакл. Кичик 
участкадаги чокни 

белгилаш

153- шакл. Калай­
ланган чокни 

белгилаш
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Парчин михли бирикмалар аж рал м ас  бирикмаларнинг бир 
туридир. Парчин мнх уларнинг асосий элементндир. Парчин 
михли бирикмалар досил цнлнш жараёни цуйидагича: дастлаб  
бирикувчи деталларда  тешиклар пармаланади, бу тешиклар- 
дан парчин михлар утказилади. Сунгра парчин мих цалпоги 
остнга цалпогига мос келувчн уйицли таглик тиралади, иккин- 
чи учи эса парчинланади.

Амалда парчин михли бирикмаларнинг цуйидаги турлари 
ишлатилади: 1. Устма-уст бирикма, бунда бирикувчи элемент­
лар устма-уст цуйнладн (1 5 4 -ш акл) . 2. Таглик цунилган би­
рикма. Бундай бирикмаларда бирикувчи листларнинг бир ёки 
>̂ ар икки томонидан тагликлар цуйилади (1 5 5 -ш акл) .

Юпарчин мих 10* 26  -  011

154- шакл. Устма-уст парчинмихли бирикмалар

Парчин михлар бир цаторли ёки куп цаторлн булиши м ум ­
кин. Улар ш ахмат тартнбида ёки параллел (155 -ш акл ) жой- 
лаштнриладн. Кесувчи текислик парчин михлар уци орцали 
Утказилса, улар  цирцимда кесмасдан (штрихланмай) курсати­
лади.

Бир цаторда жойлашган парчин михларнинг марказий учлари орасн- 
даги масофа п а р ч и н  м и х  ч о к и н и н г  р а д а м и  / дейилади. Пар­
чин михли бирикма элементлари бирикувчи листлар цалинлиги 5  га 
нисбатан цуйидаги формулага кура .\исобланади (155-шакл): sH=0,8s.

Чизмада парчин михлар цуйидагича шартли белгиланади:
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155-шакл. Икки томонидан таглик цунилган 
учма- уч парчин михли бирикмалар

1. «Парчин мих» сузи. 2. Парчин мих диаметри. 3. Парчин мнх 
узунлиги. 4. Материалнинг группа номери (00 группа курса- 
тилмайди). 5. Материалнинг маркаси (00 группа учун курса- 
тилмайди). 6. Стандарт номери. Диаметри d*= 10 мм, узунлиги 
£ = 25 мм булган 00 группа материалидан цопламсиз ишланган 
парчин михнинг шартли белгиланиши: Парчин мих 10 x 2 5  
ГОСТ 10299-80.

Ушанннг узи, группасининг шартли белгиси 38, маркаси М3 
булган мисдан ишланган ва II группа буйича цопланган парчин 
мих: Парчин мих 10x25.38.М3.11 ГОСТ 10299-80.

Материалнинг шартли белгиси, шунннгдек, цопламнинг т у ­
ри ва шартли белгиси >^амда шу цопламнинг цалинлигн 
ГОСТ 10304-80 га мувофнк бажарнлади.

6. МАХ.КАМЛАШ ДЕТАЛЛАРИНИНГ СОДДАЛАШТИРИЛИБ ВА 
ШАРТЛИ ТАСВИРЛАНИШИ

(ГОСТ 2.315-68)

Иигув чизмаларида ма.\камлаш бирнкмаларн элементлари- 
нинг улчамларн ГОСТ га мувофиц олинади ёки тахминий ^и- 
собланадн. Бунда болт, гайка ва шайба элементларининг ул- 
чамлари болт резьбаси днаметрига нисбатан олинади (156, 
157-ш акллар). 157— 158-ш аклларда резьбалн бирикмалар 
курсатилган. Бирикма элементларн цуйидагича ^исобла- 
нади:

Болт резьбасинннг сиртци диаметри — d.
Болтнинг узунлиги —I.
Резьбанинг ички ди ам етри — cfj = 0,85rf.
Резьбалн цисмининг узунлиги — /0 = 2 й 4 -6м м .
Ганка ва болт каллагининг ташцн томонидан
чизилган айлана диаметри — D = 2d.
Болт каллагининг баландлигн h=0,7d.
Оддий гайканинг баландлигн — H = 0,8d.

148



156- шакл. Болтли бмрикмаллр

Гайка ва болт каллагннинг «калитбоп» улчам »  — S, ясаш 
нули билан аиикланадн.

Ганка ва болт каллагндаги ёй радиуси — R=l,5d.
Гайка ва болт каллагндаги ёй радиуси — R\=d.
Гайка ва болт каллагндаги ёй радиуси — /?2, ясаш йули би­

лан аиикланади.
Болт каллагн остидаги ёйлар (галтеллар) радиуси — 

/?з= 1 -5-3 мм.
Стержень учидагн фаскасининг баландлигн — C=0,15d.
Шайбанинг днаметрн — D = 2,2d.
Шанбанинг цалинлнги — S t = 0,\5d.
Болт резьбасининг гайкадан чнкнб турган кисми — 

К=  (0 ,25-s-0,5 )d.
Тешнк диаметри — d2— I , ld .
Болт узунлигини хнсоблаш L = m + n + Si + Н+К.

Шпилькалн бирнкмага киргаи элементларнинг улчамлари ^ам 
шпилька резьбасининг диаметрига цараб аницланади. Шпиль- 
канинг узунлиги ^уйидагнча аникланади: L = n + St + Н + К +1\.

Резьбали уяча чуцурлиги /2 = /j-t-0,5d олинади, 1\—уяча-

149



157-шакл. Шпильклли 
бирикмалар

158-шакл. Винтли бири.с- 
малар

а — цилиндрик яширин кал- 
лаклн винт; 0 — конуссимон 
яширин каллакли винт;*—кал- 
лаги ярим думолок ярим яши­
рин винт; е  — каллаги ярим 
(сфера) думалок винт; д — ци­
линдрик яширин каллакли ва 
каллаги олти цирралн «ключ- 
бон» ^йнкли винт; г — очи* 
цилиндрик каллакли ва кал­
лаги олти киррали «ключ бол» 
фйикли винт.

Бирикмадагн ма^камлаш деталларининг соддалаштириб \амда шартли 
тасвирлаинши (ГОСТ 2. 315*68)

24 ж адвал
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сига бураб кнритилган резьбалн цнсмининг узунлиги, у асосий 
деталь материалига караб : п^лат учун /[=rf; чуян, нулат, 
бронза учун 11 = (1,25 ёки 1,6) d; алюминий ёки магний цо- 
тишмалари учун Л = 2 (ёкн 2,5) d олинади. Шпильканннг таш- 
КИ цисмидаги резьба узунлиги /0 = 2</ + 6. Шпилькани бирик- 
манинг ннсбий улчамларида ясаш 158-шаклда келтнрилган.

Йнрув чизмаларида, чнзманинг масштабига караб, бирик- 
малардаги ма^камлаш  деталларини соддалаштириб ёки шарт­
ли тасвирлаш мумкин (24- ж ад в ал ) .

М а^камлаш  детали стерженининг диаметри 2 мм га тенг 
ёкн ундан кичик булса, чизмада шартли тасвирланади.

Шлицали бирикмаларнинг шартли тасвирланиши
(ГОСТ 2.409-74)

Шлицалар айланма сирт (вал , в тул ка )л ар да  жойлашган i^a- 
тор тишлардан иборат булиб, бу тншларнинг профили: учбур- 
чаклнк, тугри бурчаклик ва эвальвента шаклида булиши м ум ­
кин. Вал шлицаси втулка шлицасн билан тншлашиб айланма 
^аракатни узатади  ва уц буйлаб енгил силжийди. Шлицали 
бирикмалар чизмаси ГОСТ 2.409-74 га мувофнц бажарилади. 
Вал ва втулкадаги  шлица тишларининг ясовчилари ва тишлар 
профилининг айланаси асосий туташ чизикларда тасвирлана­
ди. Ушщлар айланаси ва ясовчилари ингичка туташ чизи^лар- 
да  курсатилади (159- шакл, а, б).

Шлица уйиги сиртларининг ясовчисн фаска чизигини кесиб

7. ШЛИЦАЛИ БИРИКМАЛАР

утиши лозим 159- ш а к л ,а ) .

А - А Г -А р
Вал ва втулканинг буйла- 

ма кирцимида уйиц сиртлар- 
иинг ясовчилари асосий туташ  
чизицларда тасвирланади 
(160— 162-ш акллар). Вал ва

К л

159- шакл. Шлица тишлари 
чизикларининг тасвирлшнпм

160- шакл. Втулка кирцимида 
шлицаларни тасвирлаш
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1
втулканннг уцига перпендикуляр кундаланг киркими ва кеси- 
м и д а у й и ^ л а р  айланаси ингичка туташ чизицларда тасвирла­
нади (1 6 0 -шакл А—А цнр^им). Вал тишли снртларининг чега- 
раси L ва тишлар тулиц профили билан, цочими орасидаги 
чегара L, ингичка туташ  чизи^ларда курсатнлади (159- 
шакл, о ) .

Профили учбурчаклик ва  эвальвента шаклли шлииалар- 
нннг булувчи айланаси ва ясовчи чизицлари чизмада ингичка 
штрих-пунктнр чизицларда чизилади (159, 160-ш акллар). 
Шлицалн бирикмалар буйлама цнрцимнда втулкадаги  тишлар- 
нинг фацат вал билан ёпилмай колган кнсмн курсатнлади 
(1 6 2 -ш акл) . Шлицалн деталларга улчамлар ГОСТ 1139-80га 
мувофиц цуйилади. М асалан , уцув чнзмаларида, тутрн бурчак­
ли шлицаларнинг сони (8 ) ,  ички ва ташци диаметрларн .\амда 
тншнипг эни (7) ни курсатиш бнлан чегараланилади. 8 х 3 6 х  
Х40Х7 ГОСТ 1139-80. Эвольвента профилли шлицалар 
бирикмаси ГОСТ 6033-80 га мувофиц цуйидагича белгила- 
нади: би рикм а—50x2 9Н/9д ГОСТ 6033-80; в а л —50х 2х 9д  
ГОСТ' 6033-80; втулка —50х2х9Н  ГОСТ 6033-80; белгндаги 
D = 50— номинал диаметри, ш = 2-модуль, 9Н ва 9д — допуск­
лар майдони. Тишлар сони курсатилмайди, уни D ва т  ^иймат- 
лар орцали аникланадн.

ж ж
. ■1"

1
----------------------------1

ХУ/Ш У/л

161* шакл. Шлицалн вал га улчам 
'! '•  цуйиш

162-шакл. Шлица ли бирикмалар

чизмаларида пружииаларии тасвирлаш
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7

Пружиналарнинг  шартли тасвирланиши
(ГОСТ 2.401-68)

8. ПРУЖИНАЛАР

3  'АР,

A max

Пружина — эластик деталь булиб, у  тзшци кучлар таъсн- 
рнда деформацняланади ва дастлабки шаклига цайтиш учун 
айнан шундай куч билан ташци кучга царама-царши йуналншг 
да ,\аракат цилади.

Ш аклига кура пружнналар: цилиндрик, конуссимон, спи- 
ралсимон, пластинкасимон ва тарелкасимон булади. Иш ха- 
рактерига кура пружи- 
налар: сицнлиш, чузи- 
лиш, буралиш, эгилнш 
пружиналарига були- 
надн ( 2 5 - ж а д в а л ) .

Пружнналар иш чиз- 
маларнда горизонтал 
вазиятда, урамлари эса 
фацат унг йулли ки- 
либ тасвирланади.
Урамларининг йунали­
ши техник талабнома- 
л арда  курсатилади.

Урамлари чап йул­
ли пружнналар зарур 
булган холларда, фа- 
цат йигиш чнзмалари- 
д а  тасвирланиши мум ­
кин.

Чизмада, урамлар  
сони туртдан ортик 
винтсимон пружина­
ларнинг .\ар икки то- 
монидаги таянч урам ­
лар и х нсобл а н м а га и и- 
Да, бир-икки урами 
курсатилиб, цолган ур- 
т а . Урамлари тасвнр- 
ланмайди (1 6 4 -шакл, 
о ) .  Винтсимон пружи- 
налар, цирцим берил- 
масдан тасвирланиши, 
йигув чизмаларида 
эса цирцилган холда 
(1 6 4 -шакл, а, б) ёки 
схематик равишда чи- 
зилиши мумкин (25- 
ж а д в а л ) .

С п р а в к а  у м п м л а р и

164-шакл. Пружиналарнинг иш чиэмалари

155



— 25- жадвалсл
Куриниш ва цирцимларда пружиналариинг шартли тасвирланиши

(ГОСТ 2.401-68)

Т. .V, Пружиианинг номи
Пружиианинг шартли таевири

к^ринитда циркимда кесим юзаси 2 мм яа ундаи 
кичик брлганда

1 2 1 3 4 | 5

Кесими юмалок симдан ишланган цилиндрик си^илиш 
пружиналари

i i

Кесими т^гри тУртбурчак шаклли цилиндрик сицилиш 
пружиналари

f I
_________  25- ж а два л н и н г да вом и

1 1 2 1 3 < 1  5

3 Кесими юмалоц симдан ишланган конуссимон сицилиш 
пружиналари

«

4 Кесими турри тУртбурчак шаклли конуссимон (телеско- 
копик) сш^илиш пружиналари

л  л  [
\

H z = E = h  Г ■

5 Кесими юмало^ симдан ишланган илмоцлари бир те- 
кисликда турли томонга очилган винтсимон чузилиш 
пружиналари

1  1  1



25- жадвалнинг давоми

' I

Юмалоц симдан ишланган илмоцлари 90° бурчак ости­
да жойлашган чузилиш пружиналари

т
Юмалоц симдан ишланган учлари 90° бурчак остида 

жойлашган буралиш пружиналари

Карама-^арши прилган  тарелкасимон пружнналар па­
кет и

&

ЯШ Ш Ш 11 щ ш ш ш ш ш я ш Ш

25 - ж адвал н и н г да вом и
1 2 1 з 5

9 Учлари цайрилган, лентасимон спираль пружнналар

«
ъ

--------

10 К,ирралари цня кертилиб, пластннкадан ясалган т а ­
релкасимон пружнналар / " Г N."f "

II Куп цатламли пластинкасимон эгилувчан пружнналар 
пкети (рессор) W •



Чизмада диаметри ёки калннлиги 2 мм ва ундан кам  бул- 
гаи пружина урамларининг кесим юзалари цорайтирнб ёки 
йутон туташ чизиц билан тасвирланишн мумкнн (2 5 -ж а д в а л ) .

Пигув чизмаларида фа^ат пружина урамлари кесимининг 
тасвирланишн етарлидир (1 6 4 -шакл, б ) .  Бунда пружина ор- 
цаснда жойлашган буюмнинг таркибнй кисмларн ва элемент­
ларн шартли равишда куринмас деб хисобланади ва чизмада 
курсатилмайди. Бннобарин, бунда пружина урамларининг у^ 
чнзиги куриниш чегараси булиб хизмат цнлади.

Текшириш кучлари параметрлари билан берилган пружи- 
наларнинг иш чизмаларида кучга синаш диаграммалари кур- 
сатилади. Бу диаграм маларда  пружинанинг эркин вазнятдаги 
баландлигн (узунлиги) Н0, энг катта  нш нагрузкаси Рг учун 
пружинанинг баландлигн Н2, энг катта  сннов нагрузкаси Р3 
учун пружинанинг баландлигн Н3 курсатнлади (1 6 4 -ш акл) .

Чизмада пружина параметрлари ^уйидагн шартли белги- 
лар ёрдамида курсатнлади:

1. Пружинанинг эркин вазиятидаги баландлигн (узунли­
ги )— Н0 мм.

2. Н агрузка остидаги пружина баландлигн (узунлиги) —
Hi, н 3.
3. Пружинанинг эркин вазиятида илмо^лари орасидаги ба­

ландлигн (узунлиги)— Н0\ мм.
4. Пружинанинг бурчак деформацияси — <р |, фг. <рз.
5. Пружина симининг диаметри — d, мм.
6. Пружинанинг сирт^и диаметри — D, мм.
7. Наэорат стерженинннг диаметри — Dc, мм.
8. Пружинанинг ички диаметри— Dlt мм.
9. Наэорат гильзасининг диаметри — Dr  мм.
10. Ёйилган пружинанинг узунлиги — L, мм.
11. Куч моменти — Мг, Мг, М3, кГм.
12. Силжиш модули — G, кГс/мм*.
13. Буралишдаги уринма кучланиш — тр т2, т,, кГс/мм2.
14. Эгилишдаги нормал кучланиш — Tlt  т„  тэ, кГс/мм1 .
15. Пружинанинг у^и буйлаб таъсир этувчн нагрузка — Рх, Р2. 

Р3, кг.
16. Пластинка пружина кесимининг цалинлиги (баландли- 

ги )— S , мм.
17. Иш урамларининг ёки пакетдаги тарелкасимон пластнн- 

каларнинг сони — л.
18. Тулиц урамлар сони — nt =  л +  1,5.
19. Пружина цадами — мм.
20. Пластинка пружина кесимининг эни— мм.

Э с л а т м  i :  I — индекси пружинанинг бошлангич деформация сига. 2 — иидекси ■“> 
деф орм ациясиг3 — индекс* аса максимал Деформация*-а мос келадигаи ммкдорларк 
к?рсатишда ишлатилади. Пружиналарпи ^исоблаш учун цуйида келтирнлган иисбатларда» 
фойдалаиилади. Юмалок кесимли цилиндрик пружинанинг радами — I:

t =  n(D — d) tg a ,
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а  — урамларнинг кутарилиш бурчаги (а  =  5° ч- 15°, купннча 65-т-9° 
олинади).

Ейилган пружиианинг узунлиги — L\ 1) сицилиш пружиналари 
учун:
3 . я  (D — d ) - n  .

L — •cos а
2) чузилиш ва бурилиш пружиналари учун:

. _  я (D — d) n .
cos а  “ »■'

La y — илмоц симнинг узунлигн. Си^илиш пружиналар нинг дна- 
метрларини назорат цилиш учун назорат стержени ва гильзасининг 
диаметрлари ^уйидаги ннсбатда олинади: De = 0 ,9 6  D,; Dt =  1,04 D‘ 
Сицилнш пружннасининг эркин вазнятдаги баландлиги (узун­
лиги )— //0: 1) таянч юзалари силлицланган пружина учун:

//„ =  m(t — d) +  (л, — 0,5 )d.
2) таянч юзалари силлицланмаган пружина учун:

Н0 =  n(t — d) - f  njd.
Пружиианинг иш чизмаларида симнинг диаметри dy р ад а ­

ми t ва узунлиги Н0 (Н0— маълумот учун) улчамлари курса­
тилади. Бошца маълумотлар, ж ум ладан : пружинанинг стандарт 
номери; урамнинг нуналиши; п — ишчи урамлар  сони; п,— ту- 
лнц урамлар  сони; пружина симининг ёйилмаси — L, мм; м аъ ­
лумот учун улчамлар ва бошцалар чнзманинг механик тал аб ­
номаларида курсатилади (165- шакл, а, б).

165- шаклда си^илишга ва чузилишга ишлайдиган пружи- 
наларнинг иш чизмалари тасвирланган. Пружиналар 65Г мар- 
кали пулатдан, латунь (ж ез )дан ,  бронзадан ва бош^а мате- 
риаллардан тайёрланиши мумкин.

9. ЮМАЛАШ ПОДШИПНИКЛАРИНИНГ ШАРТЛИ ТАСВИРЛАНИШИ

Юмалаш подшипникларининг турлари ва улчамлари тегиш­
ли стандартларда белгиланган. Энг куп ишлатиладиган под- 
шипниклар тури 26- ж ад вал ,  а д а  курсатилган. Юмалаш под- 
шипниклари куйидаги цисмлардан иборат: 1) сирт^и ва ички 
халцалар; 2) шарик ёкн роликлар; 3) шарик ёки роликларни 
бир-биридан аж ратиб турувчи сепараторлар.

Юмалаш подшипникларининг уц буйлаб цирцими, одатда, 
fiHFyB чизмаларида ГОСТ 2.420-69 га мувофи^ соддалаштирнб 
тасвирланади ва унинг типи .^амда конструкциясига хос хусу- 
сиятлари курсатилмайди.

Подшнпникнинг сиртци контурн асосий туташ чизикларда 
чизилади, ички цисмн эса шартли равишда ингичка туташ чи- 
зицлар ёрдамида диагоналлар билан курсатилади (26- ж ад- 
вал, б). Агар йигув чизмаларида подшипник турини (шарик- 
•чи, роликли) курсатиш зарур булса, ГОСТ 2.770-68 га мувофиц
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26. жадвал
Ю малаш подшипникларини чизмада тасвирлаш

унинг контури ичига шартли график белг« цуйилади (26-жад- 
вал, в ) .  Подшнпникларнинг цирцими ёки кесимини 2 6 - ж а д в а л ­
нинг г графасида курсатилгандек тасвирлаш мумкин. Бундай 
цолларда одатда, подши пникнинг тузилиши соддалаштириб 
курсатилади: фаскалари ва сепаратори тасвирланмайди.
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6 - б о б. ТИШЛИ УЗАТМАЛАР

I.  АСОСИИ ТУШУНЧАЛАР

Тишли узатм аларда  айлаима ,\аракат тишли гилдираклар 
воснтасида узатилади. Тишли узатм алар  машинасозликда кеиг 
тарцалган.

Тишли узатм алар  чизмасини тузиш учун аввало  зарур ул-

165- шакл. Цилиндрик тишли узатмалар

чамлар хисобланиши керак. Ку- 
йида айрим тишли узатм а  тур л а ­
ри учун конструктив нисбатлар ва 
^исоблаш формулалари келти- 
рилган.

Шпонка пази вал, гилдирак 
гупчагидаги тешик диаметрига 
цараб, тегишли стандартлар 
буйича танланади. Чизмада 
шпонка пазлари Ь ^арфн би­
лан белгиланган. Цилиндрик ва 
конуссимон узатм алар  чизмаси- 
нинг бош куринишдаги цирцими- 
Да тишлар илашмаси тасвирла- 
наётган зонага ало.\ида эътибор 
бермоц зарур, бунда етакчи гил- 
Дирак (шестерня) нинг тиши, 
етакланувчи гилдирак тиши ол- 
Дида тасвирланади (165, 166-1 
ш акллар). Бундай шартли т а с ­
вирлаш усулидан, етакчиси чер-

166- шакл. Цилиндрик тишли гил- 
диракнинг конструктив улчамлари
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вяк  булган червяклн узатм аларда  .^ам фойдалаиилади 
(167- ш акл).

2. ЦИЛ ИНД РИК  ТИШЛИ УЗАТМАЛАР

Цилиндрик тишли гилдираклар иш чизмасн ГОСТ 2.403- 75 (СТ 
СЭВ 853- 78)га кура бажарилади. К,уйида айланиш уцларн узаро 
параллел булган (166-шакл) тугри тишли цилиндрик гилдиракларни 
чизиш ва хисоблаш учун айрим маълумотлар келтирилган. Тишли 
узатма параметрларини хнсоблашда иккала тишли гилдирак учун 
умумнй булган илашиш модули (т г  мм) дан фойдалаиилади, у 
ГОСТ 16530-83 га мувофи^ тубандаги формула буйича анн^ланади:

Pt — илашиш цадами, булувчи айлана ёйи буйича икки цушнн тиш­
лар орасидан улчаб олинган ёй узунлиги, мм; л  =  3,14 — узгармас 
сон;

Zt — етакчн гилдирак (шестерня)даги тишлар сони;
Z2— етакланувчн гилдиракдаги тишлар сони;

Db| — етакчи гилдирак валининг диаметри, мм;
Db2 — етакланувчн гилдирак валининг днаметрн, мм;
В — гилднрак туганининг эни В =  (6 -^ 8 )т , , мм; 
ha — тиш каллагининг баландлигн, ha = mt, мм; 
hs — тиш ботигинннг баландлигн, hs =  1,25 m,, мм; 
h — тишнинг умумий баландлигн, h =  ha +  ht =  2,25 m, мм. 

\исоблаб топиладиган цийматлар. Етакчи ва етакланувчн гил­
дираклар бир хил формула буйича ^исобланади, лекин бу формула-

164

J



лар тегишли холларда «1» ва «2» иидекслар билан белгиланадн. Бу­
лувчи айлана диаметри ^уйидаги формула ёрдамида \исобланади:

d =  mt-г, мм.

Тиш чизиклари айланасининг днаметрн:
da =  d +  2ha =  т  ,г - f  2т , =  /н/г +  2), мм.

Тиш ботиклари айланасининг днаметрн:

dj =  d — 2h- =  т , г  — 2,5m;- =  m/z — 2,5), мм.

Чизмада d ва dj улчамлар курсатилмайди.
Уцлар оралиги:

d i  +  d 2 г , +  г2
аш =  2 =  г—  мм

Тншли гилдиракларнинг долган улчамлари конструктив ннсбат- 
ларда кабул цилинади (166-шакл).

1. Гуичак пулатдан ишланганнда диаметри D, =  l ,6 D b (мм) ёки 
чуяндан ишланганнда Dt — 1,8 Db (мм) олинади.

2. Гупчак узунлиги Lt >  1,5 Пь (мм), лекин Турин энидан кам 
булмаслигн лозим.

3. Гупчак бнлан тугин оралигидаги диск нинг калинлиги— С. 
С — тугин энининг 1/5 дан 1/3 кнсмигача булган чегарада танлаб оли­
нади: С =  (1/5 -г- 1/3) В.

4. Турин калинлиги тахминан б =  (1,5 -f- 2,5) т ,  килиб олинади.
ГОСТ 2.403-75 га мувофиц 167-шаклда тишли рилдиракнннг

конструктив улчамлари тасвирланган.

4. КОНУССИМОН ТИШЛИ УЗАТМАЛАР

168-шаклда конуссимон тишли узатмалар тасвирланган. Конус­
симон тншли гилдирак иш чизмаси ГОСТ 2.405-75 (СТ СЭВ 859- 
78)га мувофик бажарилади.

Гилдиракларнинг кесишувчи айланиш уклари орасидаги бурчаги 
90 булган тугри конуссимон тншли узатмаларнн хисоблаш ва чизиш 
учун куйида маълумотлар келтирилади.

Берилган цийматлар: т ,—илашиш модули иккала гилдирак учун 
-\ам умумий, мм хисобнда (27-жадвал).

Р, — илашиш радами у  булувчи конус асосидаги айлана ёйи 
буйнча икки кушни тиш орасидан улчаб олинган масофа, 
хар иккала тишли гилдирак учун бир хил, мм;

2 ,  — етакчн гилдирак тишларн сони;
Zt — етакланувчи гилдирак тишларн сони;

DbX — етакчн гилдирак вали (гупчагидаги тешиги)нннг диаметри;
Db2 — етакланувчи гилдирак ралн (гупчагидаги тешиги)нинг диа- 

метри;
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3. Тишли гилдираклар модули (ГОСТ 9563-60)

27- жадвал

Рлчанлар . ни

1 | 2 3 4 5 6 7 8
JViTOp I ^атор | цатор цатор цатор Катор цатор цатор

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 0 .4 1,5 6 25
2 0 ,45 — 1,75 — 7 — 28
3 0 ,5 — 2 -Г 8 — 32 —
4 .— 0 ,55 — 2,25 — 9 — 36
5 0 ,6 _ 2 ,5 — 10 — 40 —
6 — 0 .7 — 2,75 — И — 45
7 0 .8 3 — 12 — 50 —
8 — 0 ,9 — 3 ,5 — 14 — 55
9 1 _ 4 — 16 — — —

10 __ 0 ,125 — 4 ,5 — 18 — —
11 1,125 _ 5 — 20 — — —
12 — 1,379 — 5 ,5 — 22

Э с  л а т н  а : 0 .05 4 -0 .35  ва 6 0 - f -100 нн гача булган  иодуллар ж адвал га  кирктил- 
н агаи . Ьиринчи цатордаги цнйматлардан фойдалангаи ы а ъ к у л .

В — тишнинг булувчи конус ясовчиси буйлаб улчанган узун- 
лиги, В =  (0,25 -г- 0,4) L\

L — булувчи конус ясовчисининг узунлиги; 
ha — тиш каллагннинг баландлиги, у  цушимча конус ясовчиси- 

дан бошлаб улчанади; 
h[ — тиш оёцчасинннг баландлиги h j=  1,25 mt(ha каби улча­

нади);
h — тишнинг умумий баландлиги h =  ha +  =  2,25 m,.

Тишли гилдиракнинг хисоблаб топиладиган улчамлари. Булувчи 
конус асосидагн айлана диаметри:

d — rrifZ (мм)-

Тиш чицицлари айланасннинг диаметри:

da =  d +  2ha cos <p =  т,(г -f- 2 cos <p) мм.

Тиш ботицлари айланасннинг диаметри:

df =  d — 2fycos<p =  mt(z— 2,5 cos ф) мм.

Чизмада: d ва dj улчамлари курсатилмайди.
Айланиш уцлари орасидаги бурчак 90° га тенг булса, авва.Ю 

бошлангич конус асосининг d, ва d2 диаметрларн аникланади, <рг вз 
Ф» бурчак цийматлари чизмада график усулда ясалади.
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Агар уцлар орасидаги бурчак 
90 ' га тенг булмаса («г, <рг) Ф 
Ф 90 , у \олда куйидагиларни 
(|68-шаклда курсатилмаган) хам хи- 
собга м нш  зарур булади:

1. Булувчи конус ясовчнсннииг 
узунлиги L:

2 ) - ‘е А' = - г - -
2. Етакчи ва етакланувчн гал- 

дираклардаги тиш каллагининг бу­
лувчи конус ясовчнси билан хоснл 
^илган бурчаги А'.

3. Етакчи ва етакланувчн гилди- 
раклардаги тиш оёкчасинннг бош- 
лангнч конус ясовчнси билан хоснл 
килган бурчаги Л"

3) tg А" =  4) <ра =  ф , -  А'.

4. Чи^н^лари учндаги конус 
бурчаги фа (тшилар каллагндагн 
конусли сирт ясовчи билан гилдирак 
у^и орасидаги бурчак).

5. Боти^лар учидаги конус бурчаги ф;- (тишлар оёцчаси конус­
симон сирт ясовчнси билан гилдирак у^и орасидаги бурчак) ф; =  
= Ф! — А'. Долган улчамларн конструктив нисбатларда н,абул ь;и ли­
па ди. Конуссимон тишли гилдиракнинг улчамларн 168-шаклда кур- 
сатилгандек цуйилади.

5. ЧЕРВЯКЛИ УЗАТМАЛАР

Цилиндрик червяк билан червяк гилдирагининг иш чизмасн ГОСТ 
2.406-79 (СТ СЭВ 860 — 78)га мувофнк* бажарилади.

^йланиш у^лари орасидаги бурчаги 9 0 J булган червякли узат- 
маларни хисоблаш ва чизиш учун цуйида зарур булган маълумоть 
•lap келтириладн.

168-шаклда червякли узатманинг йигув чизмаларн ва улчамларн 
курсатилган._ р

Берилган кинматлар: mt =  , мм; уц буйлаб илашиш модули:
Л

— илашиш радами, мм; 
л — узгармас сон;
*ь — червяк винт чизигининг йули, мм; бир киримли червяк 

учун tb =  Р-

167
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Z, — червяк киримлари сони;
Z2 — червяк гилднраги тишларининг сони;

D~, — червяк гилдираги вали (гупчак тешиги)нинг диаметри. 
Тишлар улчами: ha =  mt\ hj — 1,25 m, h — ha -\-hf =  2,25rnr 
Червякнниг хисоблаб топиладигаи ций мат лари. Червяк булувчи 

цилиндрининг диаметри куйидагн чегарада цабул цилинади:
rf, = ( 1 0 -г 12)-^, , мм.

Винт чизи^нинг кутарилиш бурчаги Я,

169- шакл. Червякли узатмалар

Тиш чи^ицлари айланасининг диаметри
da =  dl +  2ha =  dl +  2 mt, мм.

Червяк тишлар ботитн айланасининг диаметри 

dfl =  d, — 2hj =  d, — 2,5 m,, мм.

Чизмада dy ва dj улчамлари курсатилмайди.
Червяк гилдирагининг хисоблаб топиладигаи цийматлари.
Булувчи айланаси диаметри dt — m; г , ,  мм.
Тиш чи^ицлари айланасининг диаметри:

dai =  d ,+  2ha— т ,  • ( г ,  +  г), мм.

Тиш ботицлари айланасининг диаметри:
d ^ - d , —2Ae=m,-(*t—2.5). мм.



Чизмада dt ва d^ улчамлар курсатилмайди. Уцлар оралиги

Уцлар орасидаги aw масофа dx ва dt диаметрлар аницлангандан 
сунг, чизмада график усулда ясалади. Червяк тишли гилдиракнинг 
айланнш уки буйлаб кесувчи текисликда тасвирланган тиш чицикла- 
ридаги эгри чизицли радиуси Re цуйидагича аницланади:

D  d iRe = — т .  , мм.
2 '•

Рилдирак тутинининг энн В,, червякдаги киримлар сони гх га цараб 
белгиланади, масалан, агар г, *5 3 булса, В <  0,75dal, мм; агар 
г1 — 4 булса, В >  0,75dct, мм олинади. Шартли уралиш бурчаги 2у

</„, +  0,5 mt

Червяк гилдиракнинг mr d2, dat pa d^ параметрлари бош кури- 
нишдаги червяк кундаланг кесимининг маркази орцали червяк гил­
диракнинг айланиш уцига перпендикуляр утувчи текисликдан улчаб 
олинади (169-шаклга царанг). Долган улчамлар цуйндаги ннсбатлар- 
да цабул цилинадн:

1. Червяк тишли цисмининг узунлиги L

Z . . .  . « 1 ва 2 3 ва 4

L, мм . . . > (11+ 0,062,).™ , (12,5 +  0,09Z2)-m,

2. Гилдиракнинг сирт^и диаметри

Z , . . . 1 2 ва 3 1

daH мм. < (da r \-2mt ) <  (d g j+ l.bm , ) < (da2+mt )

3. Червяк шлднрагн (пулатдан ишланган) гупчагинннг диаметри 
£>г1= 1 ,б  Dti ёки чуяндан ишланганида Д ,г=  1,8 Dt2 мм:

4. Рилдирак гупчагннинг узунлиги /г> 1 ,5  Det (лекин тугнн эни 
В дан кам булмаслаги лозим),

5. Тутиннинг цалинлиги б « ( 1 ,5 - 4 -  2,5) • mt.
6. Дискнинг калинлиги С « ( 1 / 5  -f- 1/3) В.
Червяк тишли кисми /.нинг узунлигидан бошца Z., узунликдагн 

вал буйинларининг улчами конструктив равишда кабул цилинадн 
(169- шакл).
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7 - б об .  РЕЗЬБА ПАРАМЕТРЛАРИ

Ушбу бобда давлат стандартларига кура метрик, дюймли, цилин­
дрик труба, конуссимон труба, конуссимон метрик, трапециясимон 
ва тирак резобаларнинг асосий улчамларн хамда ани^лик класслари 
келтирнлган.

28- жадвал
1. ЦИЛИНДРИК МЕТРИК РЕЗЬБАЛАРНИНГ УЛЧАМЛАРН
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28- ж а д ва л н и н г  да вом и

1 1 2 1 3 4 5

52 5 (4); 3 ; 2 ; 1 ,5 ; 1
— — 55 — (4); (3); 2 ; 1.5
56 — — 5 ,5 4; 3 ; 2 ; 1 ,5 ; 1
— — 58 — (4); (3); 2 ; 1,5
— 60 — (5,5) 4; 3 ; 2 ; 1 ,5 ; 1
— — 62 — (4); (3); 2 ; 1,5
64 — — 6 4; 3; 2 ; 1 ,5 ; 1
— — 65 — (4); (3); 2 ; 1,5
— 68 — 6 4; 3; 2 ; 1,5
— — 70 — (6); (4); (3); 2; 1 ,5
72 — — — 6 ; 4; 3 ; 2 ; 1 ,5 ; 1
— — 75 — (4); (3); 2 ; 1,5
— 76 — — 6 ; 4 ; 3 ; 2 ; 1 .5 ; 1
— — (78) — 2
80 — — 6; 4; 3 ; 2 ; 1 ,5 ; 1
— — 82 — 2
— 85 — — 6 ; 4 ; 3 ; 2 ; 1,5
90 — — — 6; 4; 3 ; 2 ; 1,5
— 95 — — 6; 4; 3 ; 2; 1,5

100 — — — 6; 4 ; 3 ; 2 ; 1,5

Э е л а т м а л а р :  I. Диаметри 100 мм дан ортик булган  резьбалар ж адвал  га кири- 
тилмаган.

2 . M U X I.25  резьбалар факат ут олдириш системаларининг свечаларида; М К  -1 .5  
резьбалар — шарикли подшипникларнннг. шунннгдек. енгил конструкцияларнинг стан ­
дарт гайкалари учун крллаиилиши мумкин.

3. Резьбалн бнрикмаларнинг аннклик класси ва допусклар майдони ГОСТ 16093-81 г 
мувофкк олинади (Ю -жадвал).

4. Майда кадамли метрик резьбалар учуй  6g. 6Н допусклар майдонидан фойдала- 
нишга рухеат этилади

5. Резьба диаметрларини танлашда 2-каторга Караганда I -катордаи ва 3-га Караганда 
2-катордаи фойдалаиган афзал.

6. Кавсга олингаи резьба диаметрларн ва кадамларк иложи борнча ишлатилмасин.
7. Йирик кадамли резьбаларнинг белгисида, у ж и г  кадамини ифодаловчи сон кур са­

тилмайди. майда кадамли резьбалар уч ун  эса кУрсатилади. Резьбаларни белгилашга 
мисоллар: .M/0: M I0XI.2SI МЗО. М30Х2 ва д .

8. Барча цоллапда \ам резьба белгисининг охирида стандарт иомериии курсатиш 
тавсия этилади. Масалан: ташки диаметри 30 мм. кадами Р-2  мм \амда допусклар 
маАдоми йд  булган метрик резьбанинг белгиланиши;
М30Х2—6g ГдСТ S724-SI; М30Х1=6Н ГОСТ 1)724—81.

2. МЕТРИК РЕЗЬБА ДОПУСКЛАРИ

ГОСТ 16093-81 да диаметри 1ч-600 мм гача булган метрик 
резьбалар учун асосий чекли четга чи^иш к аторлари белгилан- 
ган. Бу ^аторлар лотиича харфлар (болтлар учун — кичик 
^арфлар ва гайкалар  учун — бош .^арфлар) билан курсатилган: 

болтлар резьбаси учун — Л; g; е; d; f. 
ганка резьбаси учун — Н; G; Е; F.
ГОСТ 16093-81 га мувофнц бнриктириш деталлари учун 

Допусклар майдонининг циймати цуйидагича олиниши тавсия 
этилади:

гайкалар  учун —6 Н, болтлар учун —6g.
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Болт, ганка резьбаси диаметрларинннг допускларинн аник- 
ловчи ва сонлар билан белгнланган аннцлик классларн жорий 
этилган (2 9 -ж а д в а л ) .

29- жадвал
Метрик резьбанннг амиклнк классларн

Сиртлар Резьба диаметрлари Дниклнк классларн
Асосий чекли четга 

чикишлар

Болтлар
Ташци d 4; 6; 8

d: е; /; g .  ft.
Урта d t 3 :4 ;  5 ; 6 ; 7; 8 : 9 ; 10

Гайкалар Ички Dt 4; 5: 6 ; 7; 8; 9*
Е- £ ;  С; Н

У  рта 4; 5; 6 ; 7; 8

Э С л а т м а : Асосий чекли четга чикишлардаи Е : F фа цат >.имоя роллами калин 
булган жойларда кУлланиши мумкин.

• ф акат пласткассадаи ишланган деталлар  резьбаси учун.

Резьба допускларн майдонининг белгиси аницлик классла- 
рини курсатувчи сондан ва асосин чекли четга чицншнннг 
харфли белгнсндан иборат, масалан : 6h, 6g, 6И ( 3 0 -ж ад вал ) .

30- жадвал
Метрик резьбанннг допусклар майдони

ГОСТ 16093-81. (СТ СЭВ 640-77)

Резьба узунлиги Аниклик класси
Резьбанннг допусклар майдони

ташки ички

S
Аниц 
У рта 
Дагал

(3/1, 4/1)
5g :  6g; (oh. 6/i)

4H
(5G); 5H

N
Аник 
У рта 
Дагал

4g ; 4ft.
6d, 6e, 6/, 6g ,  6/i 

8g .  (8ft)

4 H. 5 H. 5H 
6G, 6H 
7G, 7H

Э с л а т м а л а р: 1. К авсга  олинган допусклар майдоиидаи фойдаланиш тавсия 
этилмайди.

2. Резьбанннг нормал узунлиги  Л', резьба белгисида курсатилмайди. (калта) 5  ва 
(узун) L узуиликлари эса резьба белгисида курсатилади 3 . Ж адвалга L узун ли к труп- 
паси киритнлмаган.

Д опусклар майдонининг белгилаиишига мисоллар:
Лирик кадамли резьба: Болт М20 — 6g. Гайка М20 — 6Н.
Майда кадам ли резьба: Болт М20 X 1 .5 — <!g. Гайка M20XI.5—(Н.

Бирикмаларда резьбалар утказилиши каср  сонлар курии ишнда белгиланадн. Каср 
соннинг суратида гай ка , махражида эса болт допусклар майдони курсатилади. М аса­
лан , М20 —
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3. П Р О Ф И Л И Н И Н Г  У Ч И Д А Г И  Б У Р Ч А Г И  55° Б У Л Г А Н  Ц И Л И Н Д Р И К  
Д Ю И М Л И  Р Е З Ь Б А Л А Р  (НКТП 1260)

31- ж а двал

Резьбанинг сиргци диаметрн. d Резьбанинг ички 
диаметри, di

Резьбанинг ра­
дами. Р 1"  уэунликдаг 

Урамлар сонни

дюймда мм мм мм мм
1 2 3 3 5

3/16" 
1/4' 
5/16" 
3/8' 
1/2 '  
5/8' 
3/4' 
7/8' 

Г  
1 1 /8 " 
11/4' 
И /2 " 
13/4" 

2 " 
21/4' 
2 1 /2 " 
23/4' 

3" 
31/4' 
31/2' 
33/4' 

4 '

4 ,762
6 .350
7,938
9 .525

12.700
15,875
19.050 
22,225 
25,400 
28,575 
31,750 
38,100 
44,450 
50,800
57.1.50 
63.500 
6б,850 
76,200 
82.550 
88,900 
95,250 

101,600

3 ,408
4,724
6.131
7,492
9,989

12,918
15,798
18,611
21,334
23,929
27,104
32.679
37,945
43,572
49,019
55,369
60,557
66,907
72,542
78,892
84,409
90,759

1,058
1,270
1,411
1,588
2,117
2,309
2.540
2,822
3,175
3.629
3.629 
4 ,233 
5,080 
5,644
6.350
6.350
7.257
7.257
7.815
7.815
8.467
8 .467

24
2 0
18
15
12
11
10

!  i 
7 
6  
5

41/2
4
4

31/2
31/2
31,4
31/4

3
3

Э с л а т м а л а р :  1. Дюйм л и резьбалардан факат э\тиёт кисмлар тайёрлашда фой- 
даланнш мумкин. лекин лойи^асн тузилаётган янги буюмлар учун бу резьбадан <Ьой- 
даланнш мумкин эмас.

2. Бир дюйм I "  =25.4 мм га тенг. 3. Резьбанинг аниклик класси— Кл. А ёки Кл. В.  
Диаметри / Ц2"  буаган А класс аннкликдаги резьбанинг шартли белгиланишн: 

1 1/2" Кл. А НКТП !Ъ0.

32 . ж а два л
4. Ц ИЛ ИНД РИК  ТРУБА РЕЗЬБА (ГОСТ 6357-81)

Шартли 
Утиш. 

Яш, мм
Резьба улча- 
мн. дюймда

Резьбаш 

сиртки d, мм

шг днаметри 

ички d |, v m

Резьбанинг 
кадами р , мм

25,4 мм узун- 
ликдаги ^рам- 

лар сони

I 2 2 1 5 1 6

_ ( 1 /8 ) 9 ,729 8,567 0 ,907 28
8 1/4 13,158 11,146 1.337 19

10 3/8 16,663 14,951 1,337 19
15 1/2 20,956 18,632 1,814 14
— (5/8) 22,912 20,588 1,814 14
2 0 3/4 26,442 24,119 1,814 14
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32- жадвалнинг давоми

25

32

40

50

70

80

100
125
150

(7/8)

(И/8)
11/4

(13/8
11/2

(13/4)
2

(21/4)
21/2

(23/4)
3

(31/2)
4
5
6

30,202 27,878 1,814
33,250 30,292 2,309
37,898 34,941 2.30Э
41,912 38,954 2,309
44,325 41,367 2.309
47,847 44,847 2 ,309
53,748 50,791 2,309
59,616 56,659 2,309
65,712 62,755 2,309
75,187 72,230 2,309
81,537 78,580 2,309
87,887 84,930 2,309

100,334 97,376 2,309
113,034 110,077 2,309
138.445 135,478 2,309
163.836 160,879 2,309

14

Э с л а т м а л а р :  1. Икки хил аниклик класси жорий угилган: А класс ва В  класс.
2. Резьбанинг анимик классларн. допусклар ушбу справочникка киритилмаган.
3 . Шартл и утиш диаметри Лш — 40 мм булгаи  А класс аиицликдаги резьбанинг 

шартли белгиланиши: U I 1/2 — А ГОСТ 63S7—81.

33- жадвал
5 КОНУССИМОН ТРУБА РЕЗЬБАНИНГ АСОСИЙ УЛЧАМЛАРН

ГОСТ 6211-81 (СТ СЭВ 1159-78)

Резьбанинг
улчами

d (дюймада)

25.4 узун- 
ликдагн 
Урамлар 
сони, п

Резьба ка- 
да ми Р. 

мм

Резьбанинг таш­
ки диаметри 

d. мм

Резьбанинг узунлиги. 
мм

/>

1/16
1/8

28 0,907 7,723
9,728

6 .5
6 .5

4 .0
4 .0

1/4
3/8

19 1,337 13,157
16.662

9 ,7
10,1

6 ,0
6 ,4

1/2
3/4

14 1,814 20.955
26,441

13,2
14,5

8 ,2
9 ,5

1
1 1/4
1 1/2
2
2 1/2
3
3 1/2
4
5
6

Э с л 
текислик!'

И

в т м а л а Р 
ача булган

2 ,309

1. Ii — ре 
масофа.

33,249
41,910
47,803
59,614
75,184
87,884

100,330
113,030
138,430
163,830

зьбанинг ишчи уз

16,8
19.1
19.1
23 .4
26 .7
29 .8
31.4
35.8
40.1
40.1

унлиги. 1, — куву!

10.4
12.7
12.7 
15,9
17.5
20 .6  
22,1 
25 ,4  
28 ,6  
28 ,6

учидаи асосий
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2 . Улчами I ‘ /t Дюйм булган конуссимон труба резьбанннг белгиланишиг.1 мисол- 
лар: ташки резьба—К I ■/,. ички резьба Rc  /*/»: шуни Узи. чалакай резьба—Rc  I •/ ,Г-Н: 
ички цилиндрсимои резьба — Р р  I 1/2: R 1 Ц2 ГОСТ t t l l - t l .

3. ГОСТ 6337-81 га муяофик. А класс аникликда ишланган ички цилиндрсимои труба 
резьба билан ташки конуссимон труба резьбалар бирикмасинирг белгиланиши:

/ */,—Д ГОСТ 6211 - 11; I */, LH—A. ГОСТ 621I S I .

4 . ГОСТ 6211-81 долускларига мувофи* ишланган ички циличдэсимэн р ? зь 5а билан 
ташки конуссимон труба резьбалар бирикмасининг белгиланиши:

^£_ / •/. ГОСТ 6211 I I :  ^£_ 1 ■/* Ш  ГОСТ 6211- и .
R R

34- жадвал
6 КОНУССИМОН МЕТРИК РЕЗЬБАЛАРНИНГ АСОСИЙ УЛЧАМЛАРИ.

ГОСТ 25229-82 (СТ СЭВ 304-76)

Резьб
диа"е-а.

1
цатор

анинг
грлари
мм

2
Катор

Xа
а!
3Iя<■

Асосий текисликдаги резьЗа улчамлари.
им.

Резьбанннг узунли­
ги. мм

d- Д d.-Л , <Л— Д| /
'■

6 1 6,000 5,350 4,917
8 — 8,000 7,350 6,917 8 2 ,5 3

10 — 10,000 9,350 8,917

12 _ 12,000 I 1.026 10,376
— 14 14,000 13,026 12,376
16 — 16,000 15,026 14,376 11 3 ,5 4
— 18 1.5 18,000 17,026 16,376
20 — 20,000 19,026 18,376
— 22 22,000 21,026 20,376
24 — 24,000 23,026 22,376

_ 27 27,000 25,701 24,835
30 — 30,000 28,701 27,835
— 33 33,000 31,701 30,835
36 — 36,000 34,701 33,835
— 39 39,000 37,701 36,835 16 5 6
42 — 2 42,000 40,701 39,835
— 45 45,000 43,701 42,835
48 — 48,000 46,701 45,835
— 52 52,000 50,701 49,835
56 — 56,000 54,701 53,835

60 60,000 58,701 57,835

Э с л а т м а л а р :  I. Резьба диаметрларини танлаш да 2- каторга Караганда I- к*- 
тордан фойдаланган аф зал.

2. / — резьбанннг ишчи узунлиги . /, — ташки резьбанннг сгержень учидаи асо ­
сий текисликкача булган  узунлиги . I, — ички резьбанннг ташки юзидан асосий те- 
кнеликкача узунлиги.

3 . Конуссимон метрик резьбанннг белгиланиши:
КМ 24 X 1.5 — 6ц ГОСТ 25229 =  )2. 

бу ерда резьбанннг диаметри 24 мм, кадамн 1,3 мм. допусклар майдони 6g.
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35- жадвал
7. БИР КИРИМЛИ ТРАПЕЦИЯСИМОН РЕЗЬБАЛАРНИНГ ДИАМЕТРИ

ВА КАДАМЛАРИ
ГОСТ 24738-81 (СТ СЭВ 639-77)

Резьбанинг но­
минал диамет­

ри d . мм.

Резьбанинг цадамла- 
рн Р . мм.

Резьбанинг но­
минал диамет­

ри d . мм.

Резьбанинг цадамла- 
ри Р. мм.

1
Каюр

2
катор Р Р- р . . 1

цатор
2

катор Р р .  | р . .

8

10
9 1 .5

1 .5

1.5
2
2

2
52

60

50

55

3 .12
3 .12
3 .14
3 .14

8
8
9
9

8 .12
8 ,12

11 3 2
12

14
2
2

3
3 —

70
65

75

4 .1 6
4 .1 6
4 .1 6

10
10

—

16 _ 2 4 _
— 18 2 4 ---

80 — 4 ,1 6 10
5 ,2 0

20 2 4 __ 90 — 4 ,1 8 12

— 22 3 .8 5 2
95 4 ,18 12 -

24
26

3 .8
3 .8

5
5

2
2

100
110

4 .2 0
4 .20

12
12

5
5

28

32
30

3 .1 0
3 .1 0
3 .1 0

6
6
6

— 120

140
130

150

6 ,2 2
6 ,22
6 .24
6 .2 4

14
14
14
16

16,24
24

16

34

38

3 .1 0
3 .1 0
3 .1 0

36 6
7 6

160
170

6 ,2 8
6 ,2 8

16
16

8 .24
8 .24

40

44
42

3 ,1 0
3 ,1 0
3 ,1 2

7
7
7

6
6
8

180

200
190

8 ,2 8
8 .3 2
8 .3 2

18
18
18

20 ,24
20
10,20

48
46 3 .1 2

3 .12
8
8

—

1. Э с л а т м а л а р :  Диаметри 20} мм дан ортиц булган резьбалар ушбу жадвалга 

**2. Винтнинг сиртци диаметри бир вактнинг Узида резьбанинг *ам номинал диамет-
ридир

3. Резьба Диаметрларинп таилашда 2-каторга Караганда 1-катордан фойдаланган

34*. Янги лойи'.а — конструкторлик цужжатларини туэганда, магкур резьба кадам- 
лариааи флйдал»нилеии.5*V Янги буюмлариинг лойицаларини тузишда. маэкур цадамлардаи фойдаланнлмасин. 
диаметрн d  10 мм ва кадами 6 мм. *амда допусклар майдонн бг  булган резьоаиннг оел- 
гипаиишн: Тр 40 X ГОСТ 24738 BI.
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36- жадвал
8. КУП КИРИМЛИ ТРАПЕЦИЯСИМОН РЕЗЬБАЛАРНИНГ 

ДИАМЕТРЛАРИ,  КАДАМЛАРИ ВА КИРИМЛАРИ.
__________  ГОСТ 24739-81 (СТ СЭВ 185-79)

Резьбанинг по­
пинал диамег- 

ри d, мм-

Резьбанинг кадами 
Р.  мм

Резьба урамининг к^тарилиш бурчагига караб 
киримлар сони

п

1
катор

2
Катор Р р* р . . > 10’ > 10°

1 2 3 4 5 6 4

10 — 1 .5 — — 2; 3 4; 6; 8;
— 2 — 2 3 ; 4 ; 6 ; 8

12 — 2 — — 2 ; 3 4 ; 6 ; 8
' " 3 — — 2 ; 3 ; 4 ; 6

16 — 2 — — 2 ; 3;4 6 ; 8
4 — 3; 4 ; 6 ; 8

2 0 — 2 _ — 2; 3 ; 4 6 ; 8
--- 4 — 2 3; 4 ; 6 ; 8

24 - 2 2 ; 3 ; 4 ; 6 8
3 --- — 2 ; 3 ; 4 ; 6 ; 8
— 5 — 2 3; 4 ; 6
8 --- 2 ; 3 ; 4

_ 2 2 ; 3 ; 4 ; 6 8
28 3 — --- 2 ; 3 ; 4 ; 6 6 ; 8 ‘

— 5 --- 2 3 : 4 ; 6 ; 8
8 2 ; 3 ; 4

3 _ 2 ; 3 ; 4 6 ; 8
32 — — 6 --- 2 ; 3; 4 ; 6 ; 8

10 2 ; 3 ; 4

3 . _ 2 ; 3 ; 4 ; 6 8
— 36 — 6 --- 2 ; 3 ; 4; 6 ; 8

10 — 2; 3 ; 4

3 _ _ 2 ; 3 ; 4 ; 6 840 — — — 6 2 ; 3 4; 6 ; 8
--- 7 — 2 3 ; 4 ; 6 ; 810 — — — 2; 3 ; 4 ; 6

3 — — 2 ; 3 ; 4 ; 6 8

44 — — 7 — 2; 3 4; 6 ; 8
— --- — 8 2 3; 4 ; 6 ; 8~ 12 — — — 2; 3 ; 4

1 2 -2 6 4 4 177



36- жадвалнинг давоми

' * 3 5 1 б 1 7
3 __ 2; 3 ; 4 ; 6 ; 8

48 — — 8 — 2; 3 4; 6 : 8
12 — — — 2; 3; 4 ; 6

3 _ 2; 3; 4; 6 ; 8
— 50 — 8 — 2; 3 4; 6 ; 8

12 — — — 2; 3; 4 ; 6

3 ___ 2; 3; 4; 6 ; 8
52 — — 8 — 2; 3 4: 6 : 8

12 —- — 2 3; 4; 6

_ 55 3 _ _ 2 ; 3; 4; 6 ; 8
— — 8 2; 3 4: 6 ; 8
— 9 — 2: 3 4; 6 ; 8
— — 12 2; 3 3: 4 ; 6
14 — — 2 2; 3 ; 4 ;

3 2; 3; 6 ; 8
60 — — — 8 2; 3 4; 6 ; 8

— 9 — 2: 3 4: 6 ; 8
— — 12 2; 3 3; 4 ; 6 ; 8
14 — — 2 3; 4; 6

2
4 — — 2; 3; 4; 6 ; 8 —

— 70 — 10 — 2: 3 4 ; 6 ; 8
16 — -- 2; 3 ; 4 ; 8

4 __ 2; 3; 4; 6 : 8
80 — — 10 — 2: 3; 4 6; 8

16 — — 2 3; 4 ; 6 ; 8

4 __ _ 2; 3; 4; 6 ; 8 -
— 90 — — 5 2; 3; 4; 6 ; 8 --

— 12 — 2; 3 4; 6 ; 8
18 — — 2 3; 4; 6 ; 8
— — 20 2 3; 4; 6

2; 3 ; 4: 6; 8
100 — 4 — 5 2; 3; 4; 6; 8 _

— 12 — 2; 3; 4 6; 8
20 2 3; 4; 6 ; 8

6 _ _ 2; 3;4; 6 ; 8
120 — — 14 — 2; 3 ;4 6; 8

— — 16 2; 3 4; 6 : 8
22 — — 2 3; 4 ; 6 ; 8

— 24 2 3; 4; 6 ; 8
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36. ж а д ва л н и н г  д а в ом и

' 2 3 « 5 6 7

6 2 : 3 : 4 ; 6 ;  8
— 140 -- 14 — 2 ; 3 ;  4 6 ;  8

-- — 16 2 ; 3 ;  4 6 ;  8
24 — — 2 ; 3 4 ; 6 ;  8

6 __ 2 ; 3 ;  4 ; 6 ;  8
160 — — — 8 2 ; 3 :  4 ; 6 ;  8 --

— 16 _ 2 ; 3 ;  4 6 ;  8
— — 24 2 ; 3 4; 6 ;  8
28 — — 2; 3 3 ; 4 ; 6 ; 8

Э с л а т м а л а р : 1. Диаметри 160 мм дан ортик резьбалар ж адвал га  кирнтнл*
магам

2. Бир киримли трапециясимон резьбаларнинг профили. к з (1 кирьмли резьбаларда
*ам кулланилади.3. Резьба диаметр ларинн танташ да 2- каторга Караганда 1-каюрдан фойдаланган
афзал4* Янги буюмларни ло(1и\алашда м аэкур  кадамлардан фоЛдаланиш кер ак .

5** Янги буюмларни лойи\алашда. м азкур  кадамлардаи  фойдаланилмасин.
Диаметри 20 мм. кадами 4 мм. резьба йрли 8 мм ва до п усклар  майдони 8 е  бСлган

куп киримли ташки трапециясимон резьбанинг белгиланишн:
Тр 20 х  * (Р 4 ) — 6е ГОСТ 24839- t l

9. ТРАПЕЦИЯСИМОН РЕЗЬБА ДОПУСКЛАРИ

ГОСТ 9562-82 (СТ СЭВ 836—78) да  бир киримли трапеиня- 
симон резьбаларнинг допусклар системаси белгиланган. Куп 
киримли трапециясимон резьбаларнинг допусклар системаси эса 
ГОСТ 2439—81 (СТ СЭВ 185—75) да  келтирнлган. Бир ва куп

37- жадвал
ГОСТ 9562-81 (СТ СЭВ 836-78) га  мувофи^ бир киримли тайней ва ички 
резьбанинг ва ГОСТ 24739-81 (СТ СЭВ 185-79) г а  мувофи^ куп киримли 

резьбанинг допусклар майдони.

Л ник, л ик классн Ташки резьба Ички резьба

.V L N L
КУйнмлар майдони

Бирикма.ih резьба

Аниц 6е; 6д 7е 6Н 7Н
У рта 7е; 7д (•е 7Н 8Н
Дагал 8 с; 8е 9с 8Н 9Н

Куп киримли резьба

Аник 7е; 7д 8д 7Н 7Н
У рта 8с; (8 е ) 9с (8Н) 8Н
Дагал 9с Юс 9Н 9Н

Э с л  а т м  а : К авсга  олинган допусклар майдоиидаи фойдаланиш чаксад га  му-
иофик-
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киримли резьбалар учун асосий чекли четга чицишлар: таш^н 
резьба учун кичик .\арфларда, ички резьба учун эса бош Н — 
харфда белгиланади.

Ани^лик класслари эса рацамларда : (4; 6; 7; 8; 9; 10) бел- 
гиланади. Резьбанинг допусклар майдони икки белгндаи: рацам 
билан ифодаланган аннклик класси ва ^арф билан белгиланган 
асосий чекли четга чицишдан иборат булади, масалан  6Л; 6g\ 
6 И ва Резьба узунликларн нормал (JV) ва узун ( L) rypy.yiap- 
га булинади. Трапециясимон резьбанинг, допусклар майдони 
31-ж адвал да  келтнрилган.

38- жадвал
10. ТИРАК РЕЗББАНИНГ ДИАМЕТРИ ВА ЦАДАМЛАРИ

ГОСТ 10177-82 (СТ СЭВ 1781-79) (бир киримли резьбалар учун)

Резьбанинг но­
минал Диамет­

ри d . мм.

Резьбанинг к а д а м л а р и
Я. мм.

1
Катор

2
К атор Р Р* р . .

10 2
12 _ 2 3 _
— 14 2 3 ---
16 — 2 4 _
— 18 2 4 ___
20 — 2 4 ---
— 22 3 ; 8 5 2
24 — 3; 8 5 2
— 26 3 :8 5 2
28 — 3 :8 5 —
— 30 3; 10 6 —
32 — 3; 10 6 —
— 34 3; 10 6 —
36 — 3; 10 6 _
— 38 3; 10 7 в
40 — 3: 10 7 6
— 42 3; 10 *71 6
44 — 3; 12 7 8
— 46 3; 12 8 —
48 — 3; 12 8 _

50 3; 12 8 —

Резьбанинг но­
минал диамет- 

рн d . мм

Резьбанинг кадамлари 
Р. нм

1
Катор

2
Катор Р р* р . .

52 3; 12 8
— 55 3; 14 9 8 ; 12
60 — 3; 14 9 8 ; 12
— 65 4; 16 10 __

70 — 4 ; 16 10 —
— 75 4; 16 10 —
80 — 4; 16 10 —
— 85 4; 18 12 5
90 — 4; 18 12 5
— 95 4; 18 12 5

100 — 4 :2 0 12 5
— 110 4 ;2 0 12 5

120 — 6 ; 2 2 14 16; 24
— 130 6 ; 2 2 14 16:24

140 _ 6 :2 4 14 16:
— 150 6 ; 24 16 —

160 — 6 :2 8 16 8 ; 24
— 170 — 16 8 :2 4

180 — 8 :2 8 18 20 ;32
— 190 8 :  32 18 2 0

2 0 0 8 ;  32 18 1 0 ; 2 0

Э с ч а т м а л а р :  I. Диаметр» 20Э мм дан ортик б^лгаи резьбалар ж ад вал га  кирн- 
тилмагаи.

2. Вннтнинг енрткн диаметри бир вацтнинг узида резьбанинг .\ам номинал дяамет- 
риднр.

3. Бир киримли ти рак резьбаларнинг профили кФп киримли тирак резьб аларда \ам  
КУллаиади.

4. Резьба д и ам етр лар ии и  тан лаш да 2- к а то р га  Ка р а ган д а  I- катордан фойдалан- 
гаи афзал.

5. *Я иги лоЙн\а \ужжатлариии тузиш да м азкур  кадамлардан фойдаланиш кер ак .
6. • •  Янги лойи*а куж ж атларпни  тузишда бу каданлардан фойдаланилмасии. 
Диаметри 36 мч. кодами 6 мм ва допусклар майдони 6g  булган  бир киримли тирак

резьбанинг белгиланиши:
.S 3“! X « — ГОСТ 10177-81: шуииш- узи икки киримли, чапакай резьба учун

S  И  X И  (Р'.> I.H — 6g ГОСТ 10177-82.
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I I . ТИРАК РЕЗЬБАНН Н Г ДОПУСКЛАРИ

ГОСТ 10177-82 (СТ СЭВ 1781-79) тирак резьбанннг профи- 
лини ва асосий улчамларинн белгнланди. М азкур  стандартда 
диаметри 10 дан 640 мм гача булган тирак резьба характерис- 
тикалари келтнрилган. Резьбанннг аницлик классларн, асосий 
чекли четга чицишлари, узунлик rypy.yiapH (Н, L) ва бошца 
параметрларн эса ГОСТ 25096-82 (СТ СЭВ 2058-79) га мувофи^ 
олинади. Тирак резьбаларнинг аницлик дараж алари  ва чекли 
четга чицишларн 39-ж адвалда , допусклар майдони 40 -ж адвалда  
келтнрилган.

39- жадвал
ТИРАК РЕЗЬБА ДИАМЕТРИНИНГ АНИКЛИК ДАРАЖАСИ 

ВА ЧЕТГА ЧИКИШЛАРИ.
ГОСТ 25096-82 (СТ СЭВ 2058-79)

Резьба тури Резьба диаметри Аннклнк даражаси
Асосий чекли 

четга чи^ишлар

Таш^и (i 4 h
d* 7; 8 ; 9 h
d i 7; 8 ; 9 h

Ички D H
Dt 7; 8; 9 AZ
D, 4 H

40- жадвал
ТИРАК РЕЗЬБАНИНГ ДОПУСКЛАР МАИДОНИ.

ГОСТ 25096-82 (СТ СЭВ 2058-79)

Ташки резьба Ички резьба

Аннцлмк класси узунлик группалари
N

1 L 1 L

Допусклар мпйлони

У рта 7 h 8Л 7А Z 8А г
Дагал 8Л 9 Л 8AZ

1
9А Z

Л’ — нормал узунлик группаси: L — катта  узунлик группаси.

8 - Б О Б .  АЖ РАЛАДИГАН БИРИКМАЛАР
I. АСОСИЙ ТУШУНЧАЛАР

Ажратиладиган бирикмалар ^зннинг универсаллиги, катта 
муста.^камликка эгалигн, элементларининг енгиллиги ва ихчам- 
лиги, тайёрлаш осонлигн каби хусуснятлари билан боии^а
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деталлардан фарц цилади. Ажраладнган  бирикмалар резьбали 
(болт, винт, шпилька, гайка) ёки резьбасиз (шпонка, шплинт, 
штифт) деталлар воситасида бажарилади.

ГОСТ 1759-70 (СТ СЭВ 607-77, СТ СЭВ 1018-78) да  резьба­
ли деталларнинг материали, механик хоссалари, копламасининг 
тури ва белгиланишн, рухсат этилган чекли четга чицнши, таш- 
ци эстетик куриниши, муста.^камликка синаш ва там галаш лар  
келтирнлган (85 -ж адвал ) .  Резьбалар ва резьбали деталлар 
белгиси ГОСТ 1759-70 га кура маълум тартибда ёзилади.

Резьбали буюмларни белгилаш

ГОСТ 1759-70 да  диаметрн 48 мм гача булган резьбали буюм- 
ларии белгилашнинг 2 хил схемаси тавсня этнлади. 1-схема 
буйича белгилаш:

I. Деталнинг номи Болт
2. Юцори аншушкда бажарилган П
3. Бажарилиши 2
4. Резьба диаметрн М20
5. Резьбаси май да ^адамли 1,5
6. Резьба диаметрининг допусклар майдони  ̂ 6g
7. Болтнинг узунлиги 60
8. Материал группасининг белгиси 02
9. Сокин (цайнамайдиган) пулатдан ишланганлиги тут- 

рисидаги курсатма С
10. ^оплама турининг белгиси 02

II. ^оплама ^алинлиги 6
12. Стандарт номери ГОСТ
Болт П2М 2 0 x 1 ,5  6gX60. 02. С. 026 ГОСТ 24671-84. Бел­

гилашнинг 2 - схемасида, 1-схемадаги 8,9 ва 1 0 -пунктларни 
цуйидагича ёзиш керак:

8. М уста^камлик класси (нуцтасиз) ёки группасн 88
9. П улат ёки бошца ^отишманинг белгиси 35Х.

ю Д о п л ам а  материалининг белгиси Ти.
Болтнинг 2- схема буйича белгиланишн: 88

35Х.
Ти.

Б олт  A M 20x l,5—6g x60. 38.35хТи6. ГОСТ 24671-84.
Бириктиш деталларининг метрик резьбаларн ГОСТ 9150-81 

га бнноан, резьбали буюмларнннг х.амда шайбанинг материал- 
лари ва цопламалари ГОСТ 1759-70 буйича олинади. ГОСТ 
16093-81 га мувофиц метрик резьбаларнинг допусклар майдонн- 
ни: болтлар, винтлар шпилькалар учун 6g ва 8g, гайкалар  учун 
6Н ва 7Н олиш тавсня этилади.
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2. КАЛЛАГИ ОЛТИ КИРРАЛИ  (В  К ЛАСС) НОРМАЛ АНИКЛИКДАГИ
БО ЛТЛАР.

41- жадвал

ГОСТ 7798-70 (СТ СЭВ 4728-84)

I бажарилиши — болт каллагнда ва стержеиида шплинт учун тешик
№■

11 бажарилиши — болт стержеиида шплинт учун rf, диаметрлн тешик 
очилган.

III бажарилиши — каллагнда шплинт учун </4 диаметрли тешик очил­
ган.

Улчамлари, мм

d
Резьбанннг 
*адами. Я

йирик J майда
1 /. 5 н л г d. е

1 2 з 1 « 1 5 1 6 1 7 8 9 1 10 11 12 13

6 1 14 X 10 4 11,5 0 ,5 1
6 1 --- 16ч-20 / -4 X 10 4 11,5 0 ,5 2 1.8 1
6 1 --- 22-г 75 / - 4 18 10 4 11,5 0 ,5 2 1.8 1
8 1,25 2 14 — X 14 5 ,5 16,2 0 ,5 1.2
8 1,25 1 164-25 / - 4 X 14 5 .5 16,2 0 .5 2 2 1.2
8 1,25 1 284-85 1 -4 22 14 5 .5 16,2 0 ,5 2 2 1,2

10 1,5 1,25 18 1—4 X 17 7 19,6 0 ,6 2 2 1.5
10 1.5 1,25 324-140 1 -4 26 17 7 19,6 0 ,6 2 2 1.5
12 1,75 1,25 254-32 1 -5 X 19 8 21,9 0 ,8 3 3 1.8
12 1,75 1.25 354-150 1 -5 30 19 8 21,9 0 ,8 3 3 1.8
(14) 2 1.5 254-38 1— 5 X 22 9 25,4 0 .8 3 3 ,5 2
(14) 2 1.5 404-150 1 -5 34 22 9 25,4 0 ,8

1
3 3 .5 2

16 2 1.5 304-42 1—6 X 24 10 27,7 4 4 2
16 2 1.5 454-150 1 - 6 38 24 10 27,7 1 4 4 2
(18) 2 ,5 1.5 354-48 1—6 X 27 12 31,2 1 4 4 2 ,5
(18) 2 .5 1 .5 504-150 1—6 42 27 12 31,2 1 4 4 2 ,5
20 2 ,5 1,5 384-50 1—6 X 30 13 34,6 1 4 4 2 ,5
20 2 ,5 1.5 554-150 1—6 46 30 13 34,6 1 4 4 2 .5
(22) 2 .5 1.5 404-55 1—7 X 32 14 36.9 1 5 4 2 .5
(22) 2 ,5 1 .5 604-150 1—7 50 32 14 36,9 1 5 4 2 ,5
24 3 2 484-60 1—7 X 36 15 41,6 1.5 5 4 3
24 3 2 654-150 1—7 54 36 15 41,6 1.5 5 4 3
(27) 3 2 604-65 1 - 8 X 41 17 47,3 1.5 5 4 3 ,5
(27) 3 2 704-150 1—8 60 41 17 47,3 1.5 5 4 3 .5
30 3 ,5 2 604-70 1 -9 X 46 19 53.1 1.5 6 4 —4
30 3 ,5 2 754-150 1—9 66 46 19 53,1 1.5 6 4 4
36 4 3 754-85 /— 10 X 55 23 63 ,5 2 6 5 4 ,5
36 4 3 904-150 /— 10 78 55 23 63 ,5 2 6 5 4 ,5
42 4 ,5 3 804-100 / -1 2 X 65 26 75,0 2 8 5 5
42 4 ,5 3 1054-150 / -1 2 90 65 26 75,0 2 8 5 5
48 5 3 904-1Ю / -1 2 X 75 30 86,5 2 8 5 6
48 5 3 1154-150 / -1 2 102 75 30 86,5 2 8 5 6

л а т м а л а р :  I .  I  нинг к м й ч а ти  у  шву ца то рдан  т а н л а б  о л и н а д и : 14, 16 (18). 20 
30> **)• К  (38). 40 (42). 45 (48), 50. 55 . 60. 65. 70. 75, 80 (85), 90 (90) 100 (105). 

0 (115). 120. 130. 140. 150 м ч  
2. < нннг 150 мм дан о р т и к  б у л г а н  к и й ч а т л а р и  ж а д в а л г а  к и р и ти л м а га н .
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3. X белги билан резьбаси б утуи  стержень буйича ишлан-аи болтлар белгилаигаи.
4. Болт калпагидя: и тешиклар ва шплинт Утадигаи тешиклар бурчаги i>0 -j-120 гача 

ва диаметри' а Караганда 1.2+1.5 гача катта зенкер билан зечкерланади.
5. Томон.-ар (буюртмачи ва ижрочи) нинг келиш увига мувофи* болт к ал л аги  бир 

тешиклн килиб ишлаииши мумкин.
6. Резьбанинг допусклари майдони Sg. I бажарилиши ва копламсиз 00—группача 

материали, болтлар белгисида курсатилмайди.
I бажарилиши диаметри </=16 мм. узунлиги /=50 мм. мустацкамлик'класси 5 .8 .  резь­

баси йирик кадамли , допусклар майдони 6g  булган копламсиз болтнинг белгиланиши;
й олт  М l f - t fX 5 0 —SS ГОСТ 7793-70

U бажарилиши. Ушанинг узи. резьбаси майда кадамли Р = ! мм муста*камлнк класси 
10.9, материали 40Х каркали гул  ат дан ишланган, 01 группа буйича копланган болтнинг 
белгиланиши:

Сол т !.\Ч6ХГСе х50. 109.40 х . 01 ГОСТ 77:8-70

* Куйидагича: I минус 12 ва \  к. деб у^илади.

42- жадвал
3. РЕЗЬБАЛИ ТЕШИКЛАР УЧУН УМУМИЛ КУЛЛАНИШГА 
МУЛ ЖАЛ Л АН ГАН ШПИЛЬКАНИНГ АСОСИЙ УЛЧАМЛАРН.

(ГОСТ 22032-76 ва ГОСТ 22033-76)

А т и п и 6 типи

ЕЕ
Vt20 
L,

~7ta20 d ,  ^ р е гь б а ч и м  урт а  
д и а н ет р и га  тем?

го ст
Бураб кирити- 
ллдиган резь- 
бали учининг 

узунлиги 
/1 , мм

в
Класс аннклик- 
даги шпилька 

учун

А
Класс аниклик- 
даги шгилька 

учуй

Ишлатилиш жоПи

/»=d 22032—76 22033—75 Нисбий узайиши 6$>8% булган п>’- 
лат, бронза, жез ва титан к;отишма- 
сидан ишланган деталлардаги резьба- 
ли тешиклар учун.

l t =\,2Sd 2 20 3 4 -76 22035—76 Кулраиг ва болгаланувчан ч?яндан 
ишланган деталлардаги тешиклар 
учун, шунннгдек нисбий узайиши ку ­

/j=  1 ,6d
1

22031—76 2 20 3 7 -76
пи билан 6s<8%  булган п?лат ва 
бронзадан ишланган деталларга з̂ ам 
цуллаш мумкин.
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42■ жадвалнинг давоми

1 2 | 3 | 4

l t = 2d 220 3 8 -76 2203 9-76 Енгил котишмалардан ишланган де- 
таллардаги резьбали тешиклар учуй. 
ГКлатдан ишланган деталларга ^ам 
куллаш мумкин/ ,= 2 ,54 22040—76 22041—76

— 2 2042 -76 2 2 0 1 3 -76 Силлщ  тешикли деталлар учун ик­
ки учидаги резьба узунлиги бир хил 
булган шпилькалар

Тубандаги ж ад вал д а  шпилька резьбасинннг диаметри d\, 
шпилька узунлиги / (бураб киритиладиган резьбали 1\ цнсмн- 
дан ташь^ари) ва резьбали цисмининг узунлиги /0 (резьба цо- 
чимидан ташкарн) келтирнлган.

Улчамлари. мм

d 1 /с

1 2 3

6 16 12
6 18 14
6 20 4-22 16
6 25 16-г 160

8 16 12
8 18 14
8 2 0 -г 2 2 16
8 25 18

8 28 2 0
8 £04-200 2 2

10 16 12
10 18 14
10 20-=-22 16
10 25 18
10 28 20
10 30 22
10 32 24
10 35-И  50 26
10 1604-200 32
12 25 18
12 28 20
12 30 22
12 32 24
12 35 26
12 38 28

£лчамльрг мм
d 1 / 1 L
1 \ 2 1 з

( И ) 1604-220 40
16 35 26
16 38 28
16 40 30
16 42 32
16 45 34
16 48-Ь 150 38
16 1604-220 44

(18) 35 26
(18) 38 28
(18) 40 30
(18) 42 32
(18) 45 34
(18) 454-50 38
(18) 55-ь 150 42
(18) 1604-220 48
20 40 30
20 42 32
20 45 34
20 484-50 38
20 55 42
20 004-150 46
20 160-^240 52

(22) 45 34
(22) 484-50 38
(22) 55 42
(22) 60 46
(22) 654-150 50
(22) 160 1-240 56
24 45 34
24 484-50 38
24 55 | 42
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42- ж а д ва л н и н г  да вом и

У лчамлари . мм
4 СИЛЛИК КОВАКЛИ ДЕ ТАЛ ЛАР  УЧУН НОРМАЛ АНИКЛИКДАГИ

ШПИЛЬКАЛАР
(ГОСТ 22042-76)

43- жадвал

Э с л а т м а л а р :  I . / нинг киймати уш бу цатордаи олинади: 16 (18), 20 (22). 23 (2*) J 
| 30 (32). 35 (38). 40 (42). 45 (48). 50. 55. 60 . 65 . 70. 75. 80 (85). <Ю (05). 100 (105). НО (П'>1

120. 130. 140. 150. 160. 170. 180. 190. 200. 220 . 240. 260. 280 . 300 мм.2. Резьба диаметрининг—8g; 6g допусклар майдонидан томокларнинг узаро келии:>

вига кУра фойдаланиш мумкин.3. Резьбаси накатка килии усулн билан олинган шпнлькалар фаскасиз ншланиш»

мумкин.* о.яьбасннинг диаметри й  =» 20 мм. йирик кадамли Р =  2 мм , допусклар майдсн' ’  -  ’ О мм. муста^камлнк класси 5 .8  б ул ган  копламасиэ ш пы »

ш> ш— —  - !032— 76.
Уша шпильканинг узи , маида ___и Р =  1.5 мх
класси 10 .У.4 0 х  маркалн пулатдан ишланган
-----«исан : -------- - 1ПЯ

2фоска

УЗ
i

▼ т
1 и в 1. ®г?0

С (k/ammputa /пене

А т ипи 6 типи

Улчамлари. мм

d / (U

6 144-42 X
6 454-150 18
6 1604-300 24
8 204-50 X
8 554-150 22
8 1604-300 28

10 304-60 X
10 654-150 26
10 1604-31» 32
12 404-70 X
12 754-150 30
12 1604-360 36

(14) 554-85 X
(14) 904-150 34
(И , 1604-360 40
16 554-90 X
16 9 5 - 1 5 0 38
16 1604-500 44

Улчамлари. мм

d - / и

(18) 704-95 X
(18) 1004-150 42
(18) 1604-500 48
20 804-105 X
20 1104-150 46
20 1604-500 52

(22) 1204-150 50
(22) 1604-500 56

24 1304-150 54
24 160 4  500 60
(27) 150 60
(27) 1604-500 66
(30) 1774-500 72
36 1904-500 84
42 2204-500 96
48 2404-500 108

ШПИЛЬп»..---- ,
СИ 10.У.40х маркалн нулатдаи -------

м »,лаи ган :Шпилька M 20xl.s-ligxl00.l09.40y.026 ГОСТ 22032—7 .Уша шпильканинг узи . Б типи, бураб киритиладигаи, узунлиги I ,—2</=40 мм. икки ‘ 
учидаги  резьба узунлиги / ,= 46  мм. допусклар майдони Нц. мустацкамлик класси 10.940 
маркалн пулатдан ишланган. 02-группа буйича 6 мкм калинликда копланган :

Шпилька Б М 2 0x 1 .5 -1 ^ X 10 0  —  109. 40х .026 ГОСТ 22032-76 .
46

м а  л а Р: !•  ̂ иинг КИЙмати у ш б у  каторж ан  т а и л а б  оли над и : 14. 16 (18). 20 
30 (32). 35 (38) 40 (42) 45 (58). 50, 55. 60. 65. 70. 75. 80. (85). !0 . (95). 100 (105) 

г а ° -  |3° .  |4°- |50' |6« .  170, 180. 1П0. 200. 220 . 2*0 . 2Ь0. 280. 300. 320. 340. 360. 
> 0 . 400. 420. 450. 4НО. 500 мм.

Резьба цадами ва фаскасиминг улчамлари 75-жадвалдан олинади. 
тилган* ®елги билан бутун / узунлиги  буйича резьба ишланган ш рилькалар курса-

, шпильканинг узунлиги / =  
шпильканинг бел»нланншига

РезьЛаси майда кадамли Я=1 »5 мм. муста\клмлик класси 8.8  булган . 
///»».: И Г|Ул *тдан ишлангаи « г р у п п а  буйича 9 мкм калинликда копланган шпилька; 
ш пи л ьк а  ь  М20х./>5—8 g x l0 0  30 М . 35X 029 ГОСТ 22042-76 .

"•чан.
 ̂ Резьбасиимиг диаметри d —20 мм. допусклар майдони 8g, 

i h c o t -  *а резьба-1и кисмининг узунлиги  /,=30 мм булган
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5. ЯРИМ ЯШИРИН КЛЛЛАКЛИ ВИНТЛАР
ГОСТ 17474-80 (СТ СЭВ 2655-80)______________________

44- жадвал

d

Резьб
када

йири к

аиниг 
ми. Я

майда 1 /„ О н Л. Ь Л Я»

X
*5
-  ч е

3 0 ,5 _ 4^-16 X 6 1 .6 0 , 8 0 , 8 0 ,9 6 0 . 2 0 .5
3 0 ,5 — 184-30 12 6 1 .6 0 . 8 0 . 8 0 ,9 6 0 . 2 0 .5
4 0 ,7 — 74-18 X 7 ,5 2 1 1 1 .2 7 .5 0 ,4 0 .7
4 0 ,7 — 204-35 14 7 ,5 2 1 1 1 .2 7 ,5 0 ,4 0 .7
5 0 , 8 — 84-20 X 9 2 ,5 1.3 1 .2 1 .8 8 .4 0 .4 0 , 8
5 0 . 8 — 224-45 16 9 2 .5 1.3 1 .2 1 .8 8 ,4 0 ,4 0 . 8
6 1 — 84-22 X 11 3 1.5 1 .6 2 1 0 ,8 0 .5 1
6 1 — 254-55 18 11 3 1.5 1 .6 2 1 0 ,8 0 ,5 1
8 1,25 1 124-30 X 15 4 2 2 2 .5 15 0 ,5 1,2
8 1,25 1 324-65 2 2 15 4 2 2 2 .5 15 0 ,5 1,2

10 1.5 1,25 184-35 X 18 4 .8 2 ,5 2 .5 3 .2 17.5 0 , 6 1.5
10 1.5 1,25 384-65 26 18 4 .8 2 .5 2 .5 3 .2 17.5 0 . 6 1.5
12 1,75 1,25 224-40 X 2 2 5 ,6 3 3 3 ,6 21,7 0 , 8 1 .8
12 1,75 1.25 424-85 30 2 2 5 ,6 3 3 3 ,6 21 ,7 0 . 8 1 .8

(14) 2 1.5 25-г-45 X 25 6 .5 3 ,5 3 4 .5 24.1 0 , 8 2
(14) 2 1.5 484-90 34 25 6 ,5 3 .5 3 4 ,5 24.1 0 . 8 2
16 2 1.5 3 0 - 5 5 X 29 7 4 4 4 .5 28 ,3 1 2
16 2 1.5 604-95 38 29 7 4 4 4 .5 28 ,3 1 2

(18) 2 ,5 1,5 354-55 X 32 8 4 ,5 4 5 ,5 30 ,7 1 2 .5
(18) 2 ,5 1,5 604-110 42 32 8 4 .5 4 5 ,5 30,7 1 2 .5
2 0 2 ,5 1,5 4O4- 6 O X 36 9 5 4 6 34,9 1 2 .5
2 0 2 .5 1,5 6 54- 120 46 36 9 5 4 6 34,8 1 2 .5

Э с л а т м а л а р: I нинг киймати уш бу каторлардан танлаб олинади: I, 5 . 6, (7). в.
9. Ю. 12. 14. 16 (18) 0 , 22. 25. (28) 30. 32 . 35 (38), 40. (42). 45 . 50, 60. 65. 70. 75, 80 ( 83) '.О 
(У5) 100. 120 мм.

2. 1-т-З мм гача булган а  нинг цийматлари ж а д в а л га  киритилмагаг.
3. х  белги билан б уту  и стержень б?йлаб резьба ишланган винтлар белгнланган.
4. х белги билан курсатилган вннтлар И Оажарилншида тайёрланмайди.
1. I бажарилиши. диаметри d —10 мм. резьбаси йирик кадамлм Я = 1.5 мч, допусклар 

майдони 8g. узунлиги ( = 50 мм, муста^камлик класси 5,8 булган  копламаснз вннтиимг 
белгиланиши:

Винт  МЮХ50 58 ГОСТ 17475—S0
2. &шанниг узн. II бажарилиши. резьбаси майда цадамли Р= 1,25 мм. допусклар май 

дон и 6g. муста^камлик класси 109. лигерланган 40 Л маркали пулатдан ишланган ва 
01-группа буйича У мкм калинликда колланган пинтнинг белгиланиши:

В инт  2М ЮХ1.25 —6gX5O lOi 40Х 019 ГОСТ 17474=110
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6. КЛЛЛАГИ ЯРИМ Ю МАЛОК ВИНТЛАР
ГОСТ (17437-80)

45■ жадвал

Улчамларн, мм

Резьбанинг 
кадамн. Р

г. купи 
биланd йнрик майда 1 1 О н Ь Н R с

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12

3 0 ,5 3 + 1 4 X 5 ,5 2 .5 0 .8 1.4 2 .8 0 .2 0 ,5
3 0 .5 — 164-70 12 5 .5 2 .5 0 .8 1.4 2 .8 0 .2 0 .5
4 0 .7 — 4 + 1 6 X 7 3,2 1 1.8 3 ,5 0 ,4 0 .7
4 0 .7 — 18+70 14 7 3,2 1 1.8 3 ,5 0 .4 0 ,7
5 0 ,8 — 64-18 X 9 4 1.2 2 .2 4 .5 0 ,4 0 .8
5 0 ,8 — ,20-7-70 16 9 4 1.2 2 ,2 4 ,5 0 ,4 0 .8
6 1 — 7 + 2 0 X 10,5 4 ,5 1.6 2 .5 5 .3 0 ,5 1
6 1 2 2 + 7 0 18 10.5 4 .5 1.6 2 ,5 5 ,3 0 ,5 1
8 1.25 1 12+25 X 13 6 2 3 ,2 6 ,5 0 .5 1.2
8 1,25 1 2 8 + 7 0 22 13 6 2 3 ,2 6 .5 0 ,5 1,2

10 1,5 1,25 118+30 X 16 7 ,5 2 .5 3 ,8 8 0 ,6 1.5
10 1,5 1,25 3 2 + 7 0 26 16 7.5 2 ,5 3 .8 8 0 ,6 1,5
12 1,75 1,25 >22+32 X 18,5 9 3 4 ,2 9 .3 0 ,8 1.8
12 1.75 1,25 3 5 - 8 5 30 18.5 9 3 4 ,2 9 .3 0 ,8 1.8

(14) 2 1,5 2 5 + 3 8 X 21 10 3 4 .5 10,5 0 ,8 2
(14) 2 1.5 404-90 34 21 10 3 4 .5 10,5 0 ,8

1
2

10 2 1,5 ;30 +  42 X 24 11 4 5 12
16 2 1.5 4 5 + 9 5 38 24 II 4 5 12 1 2

(18) 2 .5 1.5 35ч-48 X 27 12,5 4 5 .5 13,5 1 2
(18) 2 .5 1.5 50^-110 42 27 12,5 4 5 .5 13,5 1 2 ,5
20 2 ,5 1.5 4 0 + 5 0 X 30 14 4 5 15 1 2 ,5
20 2 .5 , .5 55+ 120 46 30 14 4 5 15 1 2 .5

2 .5
• a. т ¥ а л.а Р; '• 1 нинг кийчати уш5у цаторлардаи та н таб  олинади; 4. 5. 6. (7).

2,^ 4;п ?• i(^ K 25 <ie»' ЗЭ' (3 ’>- 35‘ <М >- « ■  <42>- <5- <«)• 50. 60. 65. 70. 75so (8о), 90 (95). 100. НО. 120 мм
2. 1^-3 мм гача б у л ган  d  нинг цийчзглари  ж адчзлга к и р ч ги тч аган
3. х  белги билаи бутун  стерж ен . б .й л а б  р и ,5 а  иш ланган винглар б м г и л а и г а н
4. X белги билан к?рсати лгаи  винглар II баж арилиш ида тайёр-п нчай ди .
5. Резьбанинг д о п у ск лар  майдони 8«. I бажарилиш и ва ц эллачаснз (0-гру ша) 0Э-гпул- 

нача материали ви лтлар  белгисида курсати лм ай ди .

Йг32/VU)
1 - бцж а/шлиши / I -  баж арилиши

(it  *< резьбанинг {/рт  диане.т.тига т*н?
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1. I бажарилиши. диаметри rf= 10 мм. резьбаси йирик *адамли Р = 1 ,5  мм, допусклар 
майдони 8g. узунлиги /**50 мм. муста^кпмлик класси 5.8 булгг.н цопламсиз вннтнннг 
белгиланиши:

Винт MlO—igxSO  SS ГОСТ 17473—80
2, II бажарилиши. ушанииг Узи. резьбаси майда кадамли Р — 1,2о мм. допусклгр 

майдони 6g. муста\камлик класси 10,9, лигерлангаи 4 0 X маркали пулатдан ишланган 
ва 01-группа буйича 9 мкм калннликда цопланган винтнннг белгиланиши:

Винт ?M tO xl.2S—fgxSO  109-40Х-01* ГОСТ 17473—80

46- жадвал
7. ЯШ ИРИН КАЛЛАКЛИ ВИНТЛАР

ГОСТ 17475-80 (СТ СЭВ 2652-80)

Улчамлари. мм

d

Резьбанннг 
радами, Р

йирик | майда / 1. D н Ь h
г, кУпи 

билан с

' 2 3 4 1 5 6 8 9 10 II

3 0 ,5 3 .5 - -16 X 6 1.6 0 ,8 0 .9 0 .2 o ,s
3 0 ,5 __ 18--70 12 6 1.6 0 ,8 0 ,9 0 ,2 0 ,5
4 0 ,7 — 7 --18 X 7,5 2 1 1.1 0 ,4 0 .7
4 0 ,7 __ 20--70 14 7 .5 2 1 1.1 0 ,4 0 ,7
5 0 ,8 __ 8--20 X 9 2 .5 1.2 1.2 0 .4 0 ,8
5 0 .8 — 22--70 16 9 2 .5 1.2 1.2 0,4 0 ,8
6 1 — 8 --22 X 11 3 1.6 1.5 0 ,5 1
6 1 — 25--70 18 11 3 1.6 1.5 0 ,5 1
8 1,25 1 12--30 X 15 4 2 2 0 ,5 1,2
8 1,25 1 32--70 22 15 4 2 2 0 ,5 1.2

10 1,5 1,25 20--35 X 18 4.8 2 .5 2 ,5 0 ,6 1,5
10 1.5 1,25 38--70 26 18 4 .8 2 .5 2 ,5 0 .6 1.5
12 1,75 1,25 22--40 X 22 5 ,6 3 2 .5 0 ,8 1.8
12 1,75 1,25 42--85 30 22 5 ,6 3 2 .5 0 ,8 1,8

(14) 2 1.5 25--45 X 25 6 ,5 3 3 0 ,8 2
(14) 2 1.5 48--90 34 25 6 ,5 3 3 0 ,8 2

16 2 1.5 30--50 X 29
t

7 4 3 .5 1 2

~ — 
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46. жадвалнинг давоми
1 | 2 3 4 S 6 8 9 .0 "

16 2 1.5 5 5+ 95 38 29 7 4 3 .5 1 2
(18) 2 ,5 1,5 35 4-50 X 32 8 4 4 1 2 .5
(18) 2 .5 1.5 (Юн-110 42 32 8 4 4 1 2 .5
20 2 .5 1.5 40^-60 X 36 9 4 4 1 2 ,5
20 2 ,5 1.5 65+120 46 36 9 4 4 1 2 ,5

Э с  л  а т м а л а р: I /  нннг кийчаги уш бу каторлардаи  таи лэб  олинади: (35). 4 .  5 . 6. 
(7). 8. 10. 12. 14. 16. (18). 20. (22). 25 ( 28). 30 (32). 35 (38), 40 ( 42). 45 ( 48). 50 . 55, 60. 65. 
70. 75. 80 (85). КО (95). 100. 110. 120 мм.

2. 1-^3 мм гача булган  d нинг кийматлари ж адвал г а киригилмаган.
3. X  белги билан бутун  стерж ень буйлаб резьба ишланган винтлар бел ги лан гаи .
1. I баж арилиш и. диам етри </=10 мм. резьбаси йирик кадамли Я —1,5 мм. доп усклар  

майдони 8){. узунлиги  / - 5 0  мм, м устачкам лик класси 5.8 булган  коллам ала  рсиз винт- 
нинг белгиланиш и:

Винт М Ю -Ч ц 5 0 -5 в  ГОСТ 17475—30.
2. У ш аякнг узи. I! б аж ари ли и и . р езьбаси  майдз кадамли Р=* 1.25 мм, доп усклар  

майдони 6?. м у ста \к ач л и к  класси  10,9, лигерлан гаи  40Х м аркали пулатдан иш ланган ва 
01- группа буйича 9 мкм калииликда копланган винтнинг белгиланиш и:

Винт 2МЮ-<1.25—6цк50.1О9 4}Х-ОП ГОСТ 17475—30

47- жадвал
8. ЦИЛИНДРИК КАЛЛАКЛИ ВИНТЛАР

ГОСТ 1491-84 (СТ СЭВ 2653-80)

Р.-Л?V(Vj
/  .V/» црилишц II 6а#ара/шши

£* О fftSO,
?  , Г-

Г,

1 L 1
' ^  i

%  Р1__
г

// « г
ri, *>,резьбанинг (>и‘tw p u e a  тенг

ари. мм

d

Резьбанинг 
ка дам  н, Я

йирик | м ай да 1 1о О н ь h
Г. К?Г1Н 

билан с

3 0,9 3— 14 X 5 2 0.8 1 0 ,2 0,5
3 0,5 — 16+70 12 5,5 2 0,8 1 0,2 0 .5
4 0,7 — 4 +  16 X 7 2,8 1 1.4 0.4 0 .7
4 0 ,7 — 18+70 14 7 2.8 1 1.4 0.4 0.7
5 0 ,8 — 6+ 18 X 8,5 3,5 1.2 1,7 0.4 0.8
5 0,8 — 20+70 16 8.5 3,5 1.2 1.7 0,4 0 .8
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9. Ц И Л И Н Д РИ К  КАЛЛАКЛИ ВА сКАЛИТБОП» ЧУЦУРЧАСИ ОЛТИ 
КИРРАЛИ ВИНТЛАР (ГОСТ 11738 72)

48- жадвал

“'JW>
/  <kr* припиши

I  ва И дашариш/юд 
учун винт каялагиии 
уииш Ладианттри

d, - J ,
Г’ “  7 >

t ь’г /ктУаним урта Оиапетриеа —• 
/пен*

Улчамлари. мм

d

Резьбанинг 
радам и. Р

1 1о п н с О , О» h АI
г, купи 

билан Я с f tАнрик | майда

' 2 3 4 5 6 7 • 9 10 » 12 13 ч 15 1 16

(4) 0 .7 8-Ь 16 X 7 4 3 3 ,5 4 2 .5 3 0 .4 2 ,3 0 ,7 0 ,3
(4) 0 ,7 — 8-ь 40 14 7 4 3 3 ,5 4 2 ,5 3 0 ,4 2 ,3 0 ,7 0 ,3
(5) 0 ,8 — 10-Ь18 X 8 ,5 5 4 4 .6 5 3 3 ,5 0 ,4 3 0 ,8 0 ,3
(б) 0 ,8 — 20-ь50 16 8 ,5 5 4 4 ,6 5 3 3 ,5 0,4 3 0 ,8 0 ,3
6 1 — 10-Ь 20 X 10 6 5 5 .8 6 3 .5 4 0 ,5 4 1 0 ,3
6 1 1 224-60 18 10 6 5 5 .8 6 3 ,5 4 0 ,5 4 1 0 ,3
8 1,25 1 12-ь25 X 12,5 8 7 8.1 8 ,5 4 5 0 ,5 4,75 1,2 0 ,3
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1 2 1 3 4 5 6 7 8  1

8 1,25 1,25 30+ 80 22 12,5 8 7
10 1.5 1,25 16+30 X 15 10 8
10 1.5 1,25 35+100 26 15 10 8
12 1,75 1,25 18+30 X 18 12 10
12 1,75 1.5 35+130 30 18 12 10

(14) 2 1.5 2 2+ 35 X 21 14 12
(14) 2 1.5 40+140 34 21 14 12

16 2 1.5 2 5 + 4 0 X 24 16 12
16 2 1,5 45+150 38 24 16 12

(18) 2 ,5 1.5 3 0+ 45 X 27 18 14
(18) 2 ,5 1.5 50+150 42 27 18 14
20 2 ,5 1.5 3 0+ 50 X 30 20 14
20 2 .5 1.5 55+150 46 30 20 14
(22) 2 .5 1.5 a •I- 5” СЛ X 33 22 17
(22) 2 ,5 1.5 60+150 50 33 22 17
24 3 2 3 5+ 60 X 36 24 17
24 3 2 65+ 150 54 36 24 17
(27) 3 2 5 0+ 65 X 40 27 19
(27) 3 2 70+150 60 40 27 19
30 3 ,5 2 55+ 60 X 42 30 19
30 3 ,5 2 75+150 60 42 30 19
36 4 3

S•I-
О

X 50 36 24
36 4 3 90+ 150 78 50 36 24
42 4 .5 3 80+ 95 X 58 42 27
42 4 ,5 3 100+150 90 58 42 27

Э с л а т м а л а р :
Я * | П  | ‘> 11 1Л / l o t  o n

. / H H l i r  K Hf lM JT и ушбу каторларда« танлаб ОЛИНЭДИ

s 1 10 " 12 13 1

8,1 8 ,5 4 5 0 ,5
9 ,2 9 ,5 5 6 0 ,6
9 ,2 9 ,5 5 6 0 ,6

11,5 12 7 8 0 ,8
11,5 12 7 8 0 ,8
1 3 ,8 . 14 9 10 0 ,8
13,8 14 9 10 0 .8
13,8 14 9 10 1
13,8 ' 14 9 10 1
16 ,2» 17 II 13 1
1 6 ,2 > 17 11 13 1
16,2 17 11 13 1
16,2 17 11 13 1
19,6 20 13 15 1
19,6 20 13 15 1
19,6 20 15 16 1,2
19,6 20 15 16 1.2
21 ,9 24 16 18 1.2
21 .9 24 16 18 1.2
21,9 24 16 18 1.2
21,9 24 16 18 1.2
27,7 28 20 23 1.5
27,7 28 20 23 1,5
31,2 32 28 26 1.5
31,2 32 23 26 1,5

90 (95). 100 (105). 1 0. 120. 130. 140. 150 мм.

14

4,75
6 .5
6 .5
8 .5
8 .5
9 .5
9 .5
9 .5
9 .5  
II 
II 
II 
II 
13 
13 
13 
13
15 
15 
15 
15

18.5
18.5 
20 
20

lr>

1.2
1.5
1.5 
1.8 
1.8 
2 
2 
2 
2

2 .5
2.5
2.5
2 .5
2 .5
2 .5  
3
3

3 .5
3 .5

4
4

4 .5
4 .5
5

I 16

- - - _  ----— . v w , v u ,  ж w . TV»» uw UUI U V l U J i I V i I  if  $ OV \ O if f ,  S
2. 160— 300 мм гача булган I нинг кийматлари жадвалга киритилмаган.
3. X белги билан бутун стержень буйлаб резьба ишланган винтлар белгиланган.
4. X белги билан курсатилган винтлар II бажярилишида тайёрланмайдн.
I. I бажарилиши. диаметри 4=10 мм. резьбаси йирик кадамли Я=1.5 мм. допусклар майдони 8g. узунлиги /= 5 0  мм. муста\ка млик класси 5.8 булган копламасиз винтнинг белгиланиши:

Винт МWxSO SS ГОСТ 11738• 72.
II бажарилиши. ушаиинг узн, резьбаси майда кадамли Р—1.25 мм. допусклар майдони ц. муста\камлнк класси 10.9. лигерланган 40Х маркали 

пулатдан ишланган ва 01 группа буйнча 9 мкм калинликаа копланган вннтнинг белгиланиши куйидагича: .
В инт 2МЮ X 1.2S 6g X 50. 109. 40Х 019 ГОСТ 11739■ 72. ]
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50- жадвал
I I .  КАЛЛАГИ ОЛТИ КИРРА ЛИ  ВА УЧИ ПОГОНАЛИ УРНАТИШ

ВИНТЛАРИ
(ГОСТ 1483-84)

?лчамлари, им

d 1

Рез ьбанинг 
кодами, Р

йирик | майда S Н D
г, купи 
билан d , 1, / .

1 2 3 4 5 « 1 8 9 1 10 | 11

6 12+35 1 8 5 9 ,2 0 .4 4 .5 4 2
8 14^-40 1,25 1 10 6 11,5 0 .4 6 5 2 ,5

10 16+50 1.5 1,25 12 7 13,8 0 ,5 7 6 3
12 2 0 + 6 0 1,75 1,25 14 9 16.2 0 ,6 9 7 3 ,5
16 2 5 + 8 0 2 1,5 17 11 19,6 0 ,8 12 8 4
20 35-г-100 2 .5 1.5 22 14 25,4 1 15 10 5— ■*

I. I нинг киймати ушбу каторлардаи танлаб олинади: 12, 14, 16.Э с л а т м а л а р  
25. 30. 35. 40. 45. 50. 55. 60, 65, 70. 75. 80.'90,'100

2. Резьбанинг аннклик класси tsg винтлар белгисида курсатилмайди.
3. 00- группача матерналидан колламаснз (0- группа) ишланган винтлар белгисида. 

материали ва колламаси курсатилмайди.
1. Диаметри <(=10 мм. узунлиги /--50 мм. резьбаси Йирик кадамли Р = 1 .5  мм, дрпуск- 

лар майдони 8g. мустаккамлик класси 5.8 булган копламасиз винтнинг белгиланиши:
Винт МЮХ.50-58 ГОСТ 1483- 34

Гшанинг узи. резьбаси майда кадамли Р =  1.25 мм. допусклар майдони 6g. му ставкам 
л и к  класси 8.8 лигерлаигаи 40Х маркали пулатдан ишланган. 01- группа буйича 9 мкм 
Калииликда коплаигаи винтнинг белгиланиши

Винт  МЮХ1.25. CgXS0-88-40X0l3 ГОСТ 14(3- 84
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66- жадвалнинг давоми

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 19 13

24+ 30 3 0+ 42 8 10 25 24,5 7 3.1 3 .5 7 ,5 2 .6 3 0 ,3
244-30 39+ 42 8 11 28 27,3 8 3,1 3 ,5 8 ,5 2 .6 3 0 .3
244-30 304-42 8 13 32 31,4 10 3,1 3 ,5 10.5 2 ,6 3 0 .3
24+ 30 3 0+ 42 8 15 38 37.1 12 3,1 3 ,5 12,5 2 ,6 3 0 ,3
24 -г 30 304-42 8 16 45 43,1 13 3,1 3 ,5 13.5 2 ,6 3 0 ,3
24+ 30 304-42 8 17 55 50,8 14 3,1 3 ,5 14,5 2 ,6 3 0 ,3
304-36 35+ 48 10 13 32 31,4 9 ,5 3 .6 4 ,2 10,2 2 .9 3 ,5 0 .3
3 0 ^ 3 6 36+ 48 10 15 38 37,1 П ,5 3 ,6 4,2 12,2 2 ,9 3 ,5 0 ,3
304-36 364-48 10 16 45 43,1 12,5 3 .6 4,2 13,2 2 ,9 3 ,5 0 .3
304-36 364-48 10 17 55 50,8 13,5 3 .6 4 ,2 14,2 2 ,9 3 ,5 0 ,3
30-3», 36+ 48 10 19 65 59,1 15,5 3 ,6 4.2 16,2 2,9 3 ,5 0 ,3
304-36 36 +  48 10 24 80 73,3 20.5 3.6 4 .2 21 ,2 2 ,9 3 ,5 0 ,3
364-42 4 2 -5 5 12 19 65 59,1 15,5 3 .6 4.4 16,2 2 ,9 3 .7 0 .3
364-42 42+ 55 12 24 80 73,3 20,5 3 ,6 4 .4 21 ,2 2 ,9 3 ,7 0 ,3

Э с л а т м а л а р :  1. I ва II бажарилиши. втулкаиииг материалига карай бирнкмада- 
ги элементлар тенг мустахкамлик шартларига му а/-фи к танлаб олинади.

2. Катта диаметрли (11 бажарилиши) ичи ковак поюна шаклидаги валлари учун 
кичик айлатириш  моментларини узатишда ва бошка лолларда кесим юэаси кичик ул- 
чамли шпонкаларни кУллашга рухеат чтилади.

3. Иш чизмаларида вал ва атулкаларнинг цилиндрик кисмларига ишлов бериш ва 
У Л чаш учун" кабул килннган базаларига карай битта улчам кСйилади: втулкалар учун 
D + / i .  валлар учун D— I ёки t. Конуссимон кисмларда жойлашган шпонка пазларига 
Улчам куйнш жадвал юкорисидаги чизмаларда курсатилган.

4. Шпонкали бирикмаларни эзилишга хнеоблашда К  дан маълумот Улчамн сифати- 
да фойдалаиилади.

67- жадвал
28. СЕГМЕНТ Ш ПОН КАЛАР

ГОСТ 24071-80 (СТ СЭВ 647-77)

S3

§

i —l
• ёки г

4 /риска
Улчамларн, мм

_ » ь - ' • с ёки г

1 2 3 5
1.0 1,4 4 3 ,8 —

1,5 2 ,6 7 6 ,8 —

2,0 2 ,6 7 6,8
3 ,7 10 9 ,7
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67 жадвалнинг давоми

1 2 3 4 5

2 ,5 3 ,7 10 9 ,7 0 ,1 6 - 0 ,2 5

3 ,7 10 9 ,7
3 .0 5 .0 13 12,6

6 ,5 16 15,7

5 ,0 13 12,6
4 ,0 6 ,5 16 15,7

7 ,5 19 18.6
9 ,0 22 21 ,6

6 ,5 16 15,7
7 .5 19 18,6

5 ,0 9 ,0 22 21 .6
10 25 24 ,5
11 28 27 ,3

п о ч_n dfiи , i J " “U ,чи
9 22 21,6

10 25 24 ,5
6 ,0 11 28 27 ,3

13 32 31,4
15 38 37,1

10 25 24,5
11 28 27,3

8 .0 13 32 31,4
15 38 37,1
16 45 43,1
17 55 50,8

13 32 31,4
15 38 37,1 0 ,4 0 -0 ,6 0

10 16 45 43,1
17 55 50,8
19 65 59,1
24 80 73,3

1 0 19 65 59,11 ~ 24 80 73,3

Улчамларн: мм. А=»15 мм булган. сегмент шпонканинг шартли белгклачиижга
мисол:

Сегм. шпонка 8xJ5  ГОСТ 2407!• ВО
Сегментсимон шпонкалар тоэа тортилган п^латлардан ёки вактинчалик каршили• и 60
кГс/мм* дан кам булмаган Сошка л?латлардан ишланиши мумкин.
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Т Р У Б О П  Р О В О Д Л А Р 1 Н И  H Г Б О Л Г А Л А Н У В Ч А Н  
Ч У Я Н Д А Н  И Ш Л А Н Г А Н  Ц И Л И Н Д Р И К  Р Е З Ь Б А Л И  

Б И Р И К Т И Р И Ш  К И С М Л А Р И
68- жадвал

1. УМУМИИ КОНСТРУКТИВ УЛЧАМЛАРИ
(ГОСТ 8945-75)

9 - Б О Б

“К йп
*»| Т W4-

' и 4** ■1 — -

Улчамлари. мм

2
х

и
Ss>,

X
81»

1

Резь

d

йа

3  я 
“  ч  • ж 

~Г *
* о  -

м 1 !| >1 6 Ь , ь, Л

1 | 2 3 Ч 5 6 8 9 10 11 12 13

8 G I/4 13,158 9 7 13,5 2 ,5 3 ,5 3 ,5 3 2 3 ,5 2
10 »3/8 16,663 10 8 17 2 ,5 3 ,5 3 ,5 3 2 3 ,5 2
15 »1/2 20,956 12 9 21,5 2 ,8 4.2 4,2 3 .5 2 4 2
20 »3/4 26,442 13,5 10,5 27 3 4,4 4 .2 4 2 4 2 ,5
25 »1 33,250 15 11 34 3 ,3 5 ,2 4 .8 4 2 ,5 4 .5 2 .5
32 »1 1п 41,912 17 13 42,5 3 ,6 5.4 4 ,8 4 2 .5 5 3
40 »1 1/т 47,805 19 15 48,5 4 5 ,8 4 ,8 4 3 5 3
50 >2 59,616 21 17 60,5 4 ,5 6.4 5,4 5 3 6 3
70 »2«/t 75,187 23 ,5 19,5 76 4 ,5 6.4 5 ,4 5 3 .5 6 .5 3 .5
80 »3 87,887 26 22 89 4 ,5 6 .5 6 6 4 7 4

100 »4 113,034 39,5 30 115 4 .5 8 7 1 5 8 ,5 4 .5

Э с л а !  м а: Резьба ih:i г цэчичи ГЭЗТ I0i О- 83 га муаэф I * олинади (75- жадвал

-
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2. TVFPH БУРЧАКЛИ ТИРСАКЛАР
(ГОСТ 8946-75)

69■ жадвал
3. КАЛ ТА T 5FPH  МУФТАЛАР

(ГОСТ 8954-75)

70- жадвал

Шартли Утиш, 
. ««•

Резьба, d L. мм

1 2 t 3

8 G */« 21
10 » »/. 25
15 » */* 28
20 » 3/« 33
25 » 1 38
32 » 1 хи 45
40 » 1 ‘/* 50
50 » 2 58

(70) » 2 »/, 69
(80) » 3 78

(100) » 4 96

Э с л а т и a: L—ясаш узунлиги, уму- 
мий конструктив улчамларн ГОСТ8945-75 
га мувофик. чУян маркаси ГОСТ 1215-79 
га кУра, резьбаси ГОСТ 6357- 81 га би- 
иоаи (резьбасининг аннклик класси—А).

1. Шартли утиш диаметри Ош —30 мм 
булгак рухлаимагаи тугри бурчакли 
тирсак куйндагича шартли белгиланади:

Тир сак 50 ГОСТ Я946- 75
2. Ушанинг Узи. рухланган

Тирсак 0—50 ГОСТ S94« - 75

Ш артли Утиш, 
Ош , мм.

Резьба, d L, мм Ковурга- 
лар сони, 

л
1 | 2 3 1 4

8 G ‘/4 22 2
10 » •» /. 24 2
15 » ' / . 28 2
20 » 3/4 31 2
25 » 1 35 4
32 » 1‘/« 39 4
40 » I 1/* 43 4
50 » 2 47 6

(70) » 2 ' / , 53 6
(80) » 3 59 6

(100) » 4 84 6

Э с л а т « a: L—ясаш узунлиги: у му­
мий конструктив Улчамларн ГОСТ8954- /5 
га мувофик чУ*и маркаси—ГОСТ I215-/9 
буйича, резьбаси ГОСТ 6357-81 га кура 
(резьбасининг аннклик класси—А).

I. Шартли утиш диаметри О ш=  50 мм 
булган рухлаимагаи калта тугри муф- 
таиинг шартли белгиланиши:

Калта муфта 50 ГОСТ S954- 75
2. Ушанииг Узи рухланган:
Калта муфта 0—50 ГОСТ S954- 75.
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It. КВАДРАТ КАЛЛ АКЛИ ВА УЧИ ПО! 044 АЛ И УРНАТИШ ВИНТЛАРИ
(ГОСТ 14в4 84)

51- жадвал

Улчамлари. > а

Л /

Резьбанинг 
МДаин. р

йирик | майда > н
г к^пя 
билан 1 d, 1, /•

G 124-35 1 — 7 6 0 .4 4 ,5 4 \ 2

8 14—40 1.25 1 8 7 0 ,4 6 5 2 .5

10 164-50 1,5 1,25 10 8 0 ,5 7 6 3

12 2 0+ 60 1,75 1,25 12 10 0 .6 9 7 3 .5

16 2 5 + 8 0 2 1.5 17 14 0 .8 12 8 4

20 35+100 2 ,5 1.5 22 18 1 15 10 5

Э с я а т м а л  а р :  I. I пинг кийчати ушбу каторлардан танлаб олинади: 12. 14. 16. 
2J. 23. .10 . 35. 40. 45. 50. 55. 60. 65. 70. 75 . 80. 90. 100 мы.

Резьбанинг допусклар майдони нннтлар белгисида кУрсатилмайди
3. 00- группача чатериалидаи колламасиз (0- группа) ишланган винтлар белгисида 

■•тсрнали в а роллами курсатнпмайдн
1. Диаметри i  =  10 мм. узунлиги /= 50  мм. резьбаси йирик *адамли Р  — 1,5 мм. до- 

лусклар майдоки Sg. мустадкамлик класси 5,в брлгам ^опламсиз винтиинг белгиланиши:
Винт M I0XS0-M  ГОСТ I4S4- S4

2. Ушаиинг ?зи. резьбаси майда цадамли Р  — 1.25 мч допусклар майдони 6*. мустаv  
камлик класси 8.8. лигерлаигаи 40Х маркали пулатдан ишланган. 0 1 -группа 6 f*m «  
9 мкм далииликда цоплаиган ниитнинг белгиланиши:

Вшит M IQ xt.I5 -6 iX .S 0  U  40X 019 ГОСТ I4S4- 14
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■ 1 3 .  Ц И Л И Н Д РИ К  К АЛЛА КЛИ  ВА КОНУС УЧЛИ УРНАТИШ *
ВИНТЛАРИ

(ГОСТ 10330-80)

.».« 52- жадвал

J - оажиии/ыип/ viW,

Улчамлари. мм

; Ч; 

d /

Резьбанинг 
кадами. Р

йирик|майда D н Н , Ь А А,

X
С *

i. l  ^  о
/

1 6 34-6 0 ,35 3 1.2 0 .4 0 ,6 0 ,2
2 34-8 0 .4 — 3 ,5 1,4 ---- 0 ,5 0 .7 — — 0 .2 £-----

2 5 44-12 0 .45 — 4 .5 1.7 ---- 0 ,6 0 .9 — ----- 0 .2 ----

.V 04-14 0 ,5 — 5 2 ---- 0,8 1 — ----- 0 .2 ----

4 64-16 0 ,7 — 7 2 .8 3.5 1 1.4 1.2 1.2 0.4 ---
5 84-20 0 .8 — 8.5 3 .5 4 .5 1,2 1.7 1.4 1.2 0.4 ---
fi 84-20 1 — 10 4 5 .5 1.6 2 1.6 1.2 о .ь
8 104-25 1,25 1 12,5 5 6 .5 2 2 .5 2 1.5 0 ,5 3

10
-

144-25
:

1,5 1,25 15 6 8 2 .5 3 2 ,5 1.5 0 .6 4

Э с л а т м а л а р :  1. / нинг кийматн ушбу цаторлардан танлаЛ олинади: 4. 5, 6. 8. 
10, 12. 14, 16. 20. 25 мм.

I Диаметри d=IO мм. узунлиги /= 25  мм. резьбанинг допусклар майдони 6*. м устау 
камлик класси 5,8 булган 0,1 группа буйича коплангаи пиит куйидагнча белгиланади:

I. Резьбаси Лирик цадамли Р= 1 .5 мм. I бажарилиши:
Винт М10—6цх25 М  01 ГОСТ 103i-80.

.Гг.. Ушанииг Узи. резьбаси маАда цадамли P--I.25 мм. I бажарилиши:
Винт .\ I IO x l .2 5 - i tX 2 i  5S OI ГОСТ 10339-80.

3. И бажарилиши. Ушанннг узи. резьбаси майда кадамлн Р  ~  1.25 мм, лигерллмган 
JiJw маркали пулатдан ишланган ва 01- группа буйнча 6 мкм Калинликда цоплангян 
винтнннг белгиланишн:

в* нт  A M l0xl.2S— 6 s x V  M U X  016 ГОСТ 10339- S0
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S3- жадвал
14. ОЛТИ К И РРЛ Л И  ( НОРМ АЛ А Н И КЛ И К ДА ГИ ) ГАЙКАЛАР

ГОСТ 5915-70 (СТ СЭВ 3683-82)

* Ъ м

& 1 н

D, =(0.90+ 0,95)S

Улчамларн. мм

i
Резьбанинг кадами. Р

D н »йи рик | майда

•»........ 2 1 з 1 * 1 i 6

а. 0 ,5 __ 6 ,3 2 ,4 5 .5
4 0 ,7 — 8.1 3 ,2 7
5» 0 ,8 — 9 ,2 4 8
6 1 — 11.5 5 10
8 1,25 1 16,2 6 14
10 1.5 1,25 19,6 8 17
12 1,75 1,25 21 ,9 10 19

(14) 2 1.5 25,4 11 22
16 2 1.5 27 ,7 13 24

(18) . 2 ,5 1,5 31,2 14 27
* ■ : 2 .5 1,5 34,6 16 30
Р2) 2 ,5 1.5 36 ,9 18 32
24’ 3 2 41 ,6 19 36

Щ 3 2 4 7 ,3 22 41
30( 3 .5 2 53,1 24 46

,5е ' 4 3 63 ,5  ’ 28 55
.42 •. 4 ,5 3 75 32 65

Ж  : 5 3 8 6 ,5 38 75

Э с л  а 1  м а л а р: 1. 2 - f  3 мм гача б£лган d нинг кзйматлари жадвалга киритилма-

'■ 1 .-Резьбанинг допусклар майдони 7Н. I бажарилиши ва материали гайканинг белги- 
снда курсатилмайди

1. 1 бажарилиши. диаметри /1- 10 мм, резьбаси йирик кадамли р =  1,5 мм. допусклар 
майдо1|и 7Н.  мустацкамлик класси i  б>л!ан цопла мае из гайканинг белгиланиши:

Гайка MJ0-S ГОСТ 5 H S -7 0 .;;*> • • v «# •
2. И бажарилиши. $шанииг у»и, резьбаси майда кадамли р =  1,25 мм. допусклар май- 

Ярии ь Н .  муста.\камлик класси 10. 40Х маркалн .|.$латдан ишланган. 01- группа б^Яяча 
б мкм калин линда копланган гайканинг белгиланиши:

Гайка 2М10Х1.25—6 Н ■ I0-40X 016 ГОСТ 59/S- 70.



54. жадвал
IS. ОЛТИ ЦИРРАЛИ. УПИКЛИ ВА ТОЖЛИ (НОРМАЛ 

АНИКЛИКДАГИ) ГАЯКАЛАР
ГОСТ 5918 73 (СТ СЭВ 2664-80)

Д -(Ц<Ю-ЦП)Ь

Рлчаилари. им

4

Резьбанинг 
яадаии. Р

О . О. н 1 Ь h

Гайкалар учун птляит 
Улчамларя dxl

Аярик|маАда 1 бажарилиши II бажаралишн

1 ■ 1 3 4 5 в 1 ’ ,1 в ' 9 'а

4 0.7 8.1 5 7 1.2 3.2 1X12 _  * 1
5 8,8 — 9.2 — 6 8 1.4 4 1.2 X 12 —
6 1 — 11.5 — 7.5 10 2 5 1,6X16 —-
8 1,25 1 16,2 __ 9 14 2.5 6 2 x 20 __

10 1.5 1.25 19,6 — 11 17 2.8 8 2 ,5 x 2 5 —
12 1,75 1.25 21.9 17 14 19 4 10 3 ,2x32 3 .2 x 8 5
(14) 2 1.5 25,4 20 16 22 4 It 3 ,2 x 3 2 3 ,2 x 2 6
16 2 1.5 27.7 22 19 24 5 13 4X36 4X38
(18) 2 .5 1.5 31,2 25 20 27 5 14 4X40 4 x 3 6
20 | 2 .5 1.5 34,6 28 22 30 5 16 4X40 4ХЭЬ
(22) 2.5 1.5 36,9 Ю 25 32 6 18 5X45 4X40
24 3 2 41,6 34 26 36 6 19 5X45 5X40
(27) 3 2 47.3 38 28 41 6 22 5x50 5X45
30 3.5 2 53,1 42 32 46 8 24 6 .3 x 6 0 6 ,3 x 5 0
36 4 3 63,5 50 38 55 8 28 6.3X 70 6 ,3 x 6 0
42 4,5 3 75 58 44 65 10 32 8 x 8 0 8X70
48 5 3 86.5 65 50 75 10 38 8X90 8X80

Э с л а т м а я а р .  I. А—таянч юладан уАик «а тожлэр асоснгача булган масофа.
2. Барча Улчамдаги гаАкалар учун уйнклар сонм—б.
3. Гайка учун шплинт танлашда кушиича равишда ГОСТ 397-79 дан (шплянтлар) 

фойдаланяладя
«. d -гсшик диаметрага тенг булган шплингнниг шаргли диаметра (ГОСТ 397— 79 дан 

оляиада).
5. <—шплииг узунлигн (ГОСТ 397—79 га *араиг).
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*• * V * f t ‘“*llr Допусклар майдсии 7Н, 1 Сажарилиши ка копламасиэ (0- гртвпа) К -  
rt>ynn»vi МГгериали, гайиалариииг белгисида курсатилмайди

1. 1 бажарилиши. диаметри d=  10 мм, резьбаси йирик кадамли Р=1.5 мм. допусклар
майдони 7 Н , му ста* к а мл ик класси S булган копламасиэ гайкаиииг б г л г и — в

гайка  М М хЗ  ГОСТ SSII- Г3.
2. Ушанинг узи. 11 бажарилиши. резьбаси майда кадамли />-=1.25- м , допусклар май- 

дона 6И, муста«.камлик класси 10, 35Х мпркали пулатдан ишлаигаи, 01- группа буйича 
9 мни калиилнкда коплаиган гайкаиииг белгиланиши:

Гайка 2MI0X1.23. 6H-10-3SX 01* ГОСТ 3913-73

16. К У Л О М И  ГАЙКАЛАР
(ГОСТ 3032-76)

55- жадвал

ари, мм

d D D, L н h Ь ». R - / и

4 8 7 24 10 4 1.5 2 4 ,5 2
5 10 8 28 12 5 2 2 ,5 5 ,5 2 .5 ---
6 ' 12 10 32 14 6 2 ,5 3 5 .5 3 1
8 15 13 40 18 8 3 3 ,5 6 4 1

10 18 15 48 22 10 3 .5 4 7 4 .5 1
12 22 19 58 27 12 5 5 8 ,5 5 1
>4 26 23 62 30 14 5 6 9 6 1
16 30 26 72 32 14 6 7 10 7 1
18 32 28 78 35 16 6 7 И 8 1.5
20 35 30 84 38 16 7 8 11,5 9 1.5
24 45 38 100 40 20 9 11 15 11 1.5

Э с  л  а т м а: Кулокли гай к ал ар  нинг шартли белгилаиишига мнеоллар:
1. 1 бажарилиши. диаметри Л ш - 10 мм. резьбаси йирик кадамли. Р  — 1,5 допусклар 

майдони 7Н, муста\ка млик класси 8 «Улгаи когламсиэ гайкаиииг белгиланиши:
Гайка МЮВ  ГОСТ 3033- 7S.

2. У танииг узи. I I  ба ж арильии , p e s b fo c H  иаГда кад-амли Р - =  1,25 мм. допусклар 
Майдони 6Н булган. 01 - гр у г г а  суйьча 9 а гм кгльь/.ькда доплаигаи гайкаьнвг белгила-

Гайка 2М10х 1.25. (Н-1019 ГОСТ 3032- 76.
3. II бажарилиши, {пик кулскли гайкалар жадвалга киритилмагаи.
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*17. Б Е Т  Т О М О Н И  « К А Л И Т Б О П »  У Н И К Л И  Ю М А Л О Ц  Г А ^ Д Л А Р
(ГОСТ 6393-73)

—66- жадвал

,„ч t.i
Л МИъ.

Улчамлари. мы

d
Резьбании г 
цадамн. Р D н D , dx А с С|

8 ! 1 18 6.5 13 8 3,5 0 .8 0,5
10 1,25 22 8 15 4 5 1.2 0,5
12 1,25 26 8 18 4 5 1.2 0.5
(14) 1,5 28 8 20 4 5 1.2 0.5
16 1.5 30 8 22 4 5 1.2 0.5
(18) 1,5 32 8 24 4 5 1.2 0,5
20 «.5 34 10 27 4 5 1.2 0,5
(22) 1.5 38 10 30 4 5 1.2 0,5
24 1,5 42 10 34 4 5 1.2 0,5
(27) 1.5 45 Ю 34 4 5 1.2 0 ,5
30 1.5 48 10 38 6 7 1.2 0.5
(33) 1.5 52 10 42 6 7 1.5 0,5
36 1,5 55 10 48 6 7 1.5 0 .5
(39) 1.5 60 10 48 6 7 1,5 0 .5
42 1.5 63 10 56 6 7 1,5 0 .5
(45) 1,5 70 10 56 6 7 1.5 0.5
48 1.5 75 12 64 6 7 2 0,5
(52) 2 80 12 64 6 7- 2 0 .5
56 2 85 12 72 8 10 2 1
(60) 2 90 12 72 8 10 2 1

Э е л а т и а л а р: I. Реэьбасининг диаметри 60 мч дан ортиц булган гэйкалар  улча- 
ыи жадвалга киритилмаган.

Диаметри 42 мм. резьбасинииг кодами Р=т 1.5 мм допусклар майдони 6Н, муста v  
каилнк класси 5. 03- группа буйича цоплачган гайка:

Гайка M 4 2 X 1 .5 -6 H S 0 3  ГОСТ 6393— 73.
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Ч».

57- жадвал
1 18 Ш ЛИЦ ЛИ  Ю МАЛОК ГАЙКАЛАР

(ГОСТ 11671-80)

Улчамлари. мм

Рсзьбаниг
■■■ Т —

Шлиц-
d кадами. Р D н ь А е e t лар со­

ни

10 1,25 24 8 4 2 0 ,5 0 ,5
12 1,25 26 8 4 2 0 ,5 0 ,5 4
(14) 1,5 28 8 4 2 0 ,5 0 ,5 4
16 1,5 30 8 5 2 .5 0 ,5 0 ,5 4
(18) 1,5 32 8 5 2 ,5 0 ,5 0 ,5
20 1,5 34 8 5 2 ,5 0 .5 0 ,5 4
(22) 1,5 38 10 5 2 .5 0 ,5 0 ,5
24 1,5 42 10 5 2 ,5 0 ,5 1 4
(27) 1,5 45 10 5 2 .5 0 ,5 1 а 4
30 1,5 48 10 5 2 .5 0 ,5 1
(33) 1,5 55 Ю 6 3 0 .5 1
36 1,5 55 10 6 3 0 ,5 1 4
(39) 1.5 60 10 6 3 0 .5 1 4
42 1,5 65 10 6 3 0 ,5 1 4
(45) 1,5 70 10 6 3 1 1 4
48 1.5 75 12 8 4 1 1 4

' Р
1.5
2

80
85

12
12

8
8

4
4

1
1

1
1

4
4

60 2 90 12 8 4 1 1 4

Э с л а т м а л а р :  1. Резьбасининг днаметрн 10 мм гача ва 60 мм дан орти* булган 
гайкалар жадвалга кирнтнлмаган.

Днаметрн d—60 мм. резьбасининг цадам и Р = 2  мм, допусклар майдони ЬН. мустаv  
камлик класс» 8. 03- группа буйича копланган нормал аниклгкдага шлицли гайканинг 
белгиланиши:

Гайка М 6 0 у 2 -6 Н -8 0 5  ГОСТ 11871- 80
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58- жадвал
19. Ш ЛЙБЛЛАР

ГОСТ 11371 80 (СТ СЭВ 280 76)

59 жадна.
20. ПРУЖ ИНА Ш АЙБАЛАР
ГОСТ 6402 70 (СТ СЭВ 2665 80)

Г/М,

-

ъ
Шу \  1

i
-

-

Улчамлари. мм

Стержш - 
даг» резьба 

■аметр и

1 2 i 3 4

3 3 ,2 7 0 ,5
4 4 ,3 9 0 ,8
5 5 ,3 10 1
6 6 ,4 12,5 1,2
8 8 ,4 17,5 1.6

10 10.5 21 2
12 13 24 2 .5
14 15 28 3
16 17 30 3
18 19 34 3
20 21 37 4
22 23 39 4
24 25 44 4
27 28 50 5
30 31 56 5
36 37 66 6
42 43 78 6
48 50 92 8

Э с л а т м а: I. .яаметри d It. m i
~ ,лган . 01- группача материалидан 
ишланган м  4-группа буйича коплап- 
ган станларт «алинликдагн шайба- 
нинг шартли белгиланишн:

Шайба 10.014 ГОСТ 11371 - 80

Болт, винт 
резьбасииинг 

диаметрн Л 1-Ъ

1 2 3

3 3,1 0 ,8
(3.5) 3 .6 0 .8

4 4,1 1
5 5,1 1,2
6 6 .1 1.4
8 8 .2 2

10 Ю.2 2 ,5
12 12,2 3
14 М ,2 3 ,2
16 16,3 3 .5
18 18,3 4
20 20 ,5 4 .5
22 22 ,5 5
24 24 ,5 5 .5
27 2 7 ,5 6
30 30 ,5 6 .5
36 3 6 ,5 8
42 42 ,5 9
48 48 ,5 10

Э с л  а т н а л а р: 1. Огмр ва г и г и  тай
валга киритилмаган.

2. Ш .йбалар, кесими трапеция шаклндагн 
65Г маркалн пулат симлардан (ГОСТ 10508Э) 
*ки сифат характеристнкаси шунга яцип Г.ош- 
М пулатлардан т.чйерланнши мумкин.

3. Ш айбаларга терчнк ишлов берилган 
(каттиклиги 11КС=40—50) ва эанглашдан сак- 
л и г и .

4. Болтлар, винтлар. ш пялькалар реэьба- 
сининг диаметрн d =  -’0мм булган ва 65 Г 
маркалн пулатдан ишланган *аида 02- груп­
па бейича 9 мкм калияликдагн кадмий билан 
цолланган пружина шайбанинг шартли бел- 
гиланнши:

Шайба 20. 65Г. 029 ГОСТ 6402-70
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21. БИР ВА ИККИ ПАНЖЛЛИ СТОПОР ШАПБАЛАР
ГОСТ 3693-76 (СТ СЭВ 2665-80)

tO жадвал

Стержеи- 
даги резь ­

банинг диа­
метри

I I *

3
4
5
6 
8 

10 
12 
14 
16 
18 
20 
22 
24 
27 
30 
36 
42 
48

3.2
4 .3
5 .3
6 .5
8 .5  
II 
13 
15 
17 
19 
21 
23 
25 
28 
32 
38 
44 
50

10
14
17
19
22
26
32
32
40
45
45
50
50
58
63
75
88

100

5
8
9

11
14
17
22
22
27
32
32
36
36
41
46
55
65
75

4
5
6
7
8 

10 
12 
12 
15 
18 
18 
20 
20 
24 
26 
30 
35 
40

7
9

11
12 
17 
20 
26 
26 
32 
38 
38 
42 
42 
48 
55 
65 
78 
90

8 | 9 10

12
14
16
18
20
22
28
28
32
36
36
42
42
46
52
62
70
80

5
7
8 
9 

II 
13 
16 
16 
20 
22 
22 
25 
25 
30 
32 
38 
44 
50

0 ,4
0 ,4
0 ,5
0 ,5
0 ,5
0 ,5

I
I
I
I
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

2 .5
2 .5
2 .5  

4 
4 
6 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
16 
16 
16 
16 
16

г I
"ТГ

1
1
1
1
2
2
2
2
2
3
3
3
3
3
3
3
4 
4

Дмамстпиа|л 1 .!:лв**ваЛар *' 10 *а S 2  1 “ аРь*ли пулат леиталардан тайёрлаиадв. л п т т "  6»лг.в стержень учун мулжаллакган стопор шаМаиинг шартли белгш-
Бир панжаля

стопор шайба 16 ГОСТ 3693- 76.
Иккм ганжалм

стопор шайба 16—2 ГОСТ 3693- 76.
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22. Ш П ЛИ Н ТЛАР
ГОСТ 397-79 (СТ СЭВ 220 75)

L - I  
; 'Я! 
'" 1

Улча*.-гри нм

Шплинт $тади- 
ган тсшикнннг 

(парманинг) 
шартли диамет­

ри. d
л А  — • 1.

* ~  » 
(.

• 1 2 3 1 4 } 5

0,6 0,4 1.0 2 1.6
0.8

1
0,6 1.4 2.4 1.6
0.8 1.8 2 .5 1.6

1,2 0,9 2.0 3 2 .5
1.6 1.3 2.8 3,2 2 .5
2 1.7 3.6 4 2.5

2,5 2.1 4.5 5 2 ,5
3,2 2.7 5,8 6.4 3 .2

4 3,5 7.4 8 4
5 4.5 9.2 10 4

6.3 5.7 11.8 12.6 4
8 7,5 15 16 4

Э с л а т м а л а р :  / нинг киймати ушбу каторлардан 
танлаб олинади. 4. э . 6. в. 10. 12. 14, 16. 18. 20. 22, 25. 28. 
32 . 36. 40 . 45 . 60. 55 . 60. 70 . 80. 90.

2. Шартли d , диаметри 8 мм дан ортиц булган шплинт 
Улчамлари ушбу жадяалга киритилмагаи.

3. / узунликни ГОСТ 5918—73 буйича гайкалар учуй 
берилган 54-жадвалдаи танлаб олиш мумкин.

4. 0 0 - группача материалидаи копламсиз (0 -группа) 
ишланган шплинтлар белгисида. материали ва коллами кур­
са тилмайди.

Шартли диаметри </,=5 мм. узунлиги /= 2 8  мм булган. 
0 0 -группача материалидаи ишланган ва I- групп» буйича 
цоплаиган шплинтиинг шартли белгиланиши:

Шплинт 5 X2S—OOI ГОСТ 397- 79
Ушанннг узи. 20 группача материалидаи ишланган ва 

7- группа буйича копланган шплинтиинг шартли белгила­
нишн:

Шплинт 5X23—237 ГОСТ 397—79



23. ПРИЗМ АТИК Ш ПОНКАЛАР УЧУН М УЛЖ АЛЛАНГАН ПАЗЛАР
ГОСТ 2336-78 (СТ СЭВ 189-79)

4v . r  v. , '  62- жадвал

D, -? в -а

Улчамлари. мм

Вал дкаме три,
О

t А

1 бажарилиши учун 
ЧУКУРЛИГИ

пазлар

f 
*

S'
? X

вал 1 втулка t, К +
1 2 3 4 5 6  ̂ 8

2 + 7 2 2 1.1 1 1 0 .2
7 +  10 3 3 2 1.1 1.2 0 ,2

10+14 4 4 2 .5 1.6 1.8 0 ,2
14 +  18 5 5 3 2.1 2 .3 0 .2
18+24 6 6 3 .5 2 .6 2 .9 0 .3
2 4 + 3 0 8 7 4 3.1 3 ,5 0 .3
3 0 + 3 0 10 8 4 .5 3 ,6 4.2 0 ,3
3 6+ 42 12 8 4 .7 3 .6 4 ,4 0 .3
4 2 + 4 8 14 7 5 4.1 5 0 .3
48+ 55 16 10 5 5 .1 6 .2 0 ,5
55+ 65 18 11 5 .5 5 .6 6 ,8 0 .5
6 5+ 75 20 12 6 6.1 7.4 0 ,5
75+ 90 24 14 7 7 .2 8 .7 0 .5
90— 105 28 16 8 8 .2 10 0 ,8

105+120 32 18 9 9 ,2 11.2 0 .8

207



62- жадвалнинг довели

I 6

120н-140 
140-f-170 
1704-200 
2004-230 
2304-260 
2604-290 
2904-330 
3304-380 
3804-440 
4404-500 
.4)04-560 
5604-630

36
40
45
50
55
60
70
80
90

100
110
120

20
22
25
28
30
32
36
40
45
50
55
60

10
И
13
14
15 
26 
18 
20 
23 
25 
28 
30

10.2
11,2
12,2
14.2
15.2
16.2 
18,2 
20.2 
22,2
25.2
27.2
30.2

12.3
13.4
14.6
16.7 
17,9 
10,1
21.8 
24,3 
26,6 
30,1
32.5 
35,8

0,8
0,8
0,8
1,2
1.2
1,2
1.2
2
2
2

2.5
2 .5

Э< л т ы а л а р :  1. I ёкн II бажарилиши. шпонкалн бирикмадаги алемеитларнииг 
Уэаро тенг мустаккамлнк шарти асосий а, атулканмнг матг рыалнга караС таилаб олинади

2. II бажарилиши учун м?лжаллаиган паалар чуцурлиги ж адаалга инрнтмлмаган.
3. Иш чизмаларида валлар ва атулкаларнинг цилиндрик цисмларига. ишлов бернш 

ва флчаш учуй кабул дилимган базалардан бошлаб. битта улчам кУвилади: втулкалар 
учун D + I,, валлар учун D — I inn I. Конусави! дисмларда жойлашган шпонка паз 
ларига улчам кУ1иш. жадвал юдорнендагн чизмаларда курсатилган.

4. Шпонкали бнрнкмаларни зэнлншга х,нсоблашда К дав справка улчамн енфатнда 
фойдалаиилади.

5. Прнзматнк шпоикаларнинг улчамларн ГОСТ 23360- 78 га мувофик олинади.

63- жадвал
24. О Д Д И Я  ПРИЗМ АТИК Ш ПОНКАЛАР

ГОСТ 23360-78 (СТ СЭВ 189-79)

A ia m a fk i/iu u iu

_____ /______  . . ,
1 " I f

fi /кнкааиющи

Г  - -  I г п - ........ .........
/X  R:i7 ■̂т / J

(  - ) -

Улчамларн, мм

Ь h ' * «кн г

1 2 3

2 2 64-20 0,25
3 3 64-28 0,25
4 4 84-36 0,25
5 5 104-45 0,25
6 6 144-56 0,4
8 7 184-70 0,4
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63. жадвалнинг даломи

• 2 3 4

10 8 S н- S 0 .4
12 8 28-i*l 10 0 4
14 9 364-140 0 .6
16 10 45-7-180 0 .6
18 II 504-200 0 ,6
20 12 564-220 0 .8
24 14 634-250 0 ,8
28 16 704-280 1.8

! 32 18 i 804-315 1.0
, 36 20 904-355 1.0

40 22 1004-400 1.0
45 25 1104-450 1.2
50 28 1254-500 1.2
55 30 1404-500 1.6
60 32 1604-500 1.6
70 36 1804-500 2 .0
80 40 2004-500 2 .0
90 45 2204-500 2 .5

100 50 2504-500 2 .5
ПО 55 2804-500 3 .0
120 * 60 3154-500 з .о

Э с л а т к а: / иииг киймлги ушбу «аторлардаи танлаб олинади: 6.
». 10. 12.1 4. 16. 1*. ->0 . 22. 23 . 2*. 32. 36. 40. 45. i) . 56. 61.70 . 80. 90. 100.
МО. 125. НО. 16). И). 2)0. 220. 250. 2S0 . 315 . 355. 400 . 450 . 500 мм

А бажаршлшт* b 20. Л =  12; <=56 улчамли. учлари юмало*-
«аиган шномканмнг иыргли белгилаиишига мисол :

Шпонка 20x12X56 ГОСТ 23360- Т»
Б бажарилишдаги. учлари текис уша шпоиканикг шартли бглгала

ниши:
I Шпонка Б—20Х.12Х Л ГОСТ 23360- 7$

64- жадвал
25 ПОНАСИМОН ШПОНКАЛАР УЧУН МУЛЖАЛЛАНГАН ПАЗЛАР

ГОСТ 24068 80 (СТ СЭВ 645-77)

Паэлар чукурлиги
Г, Kfll*

D ь h втулка билан
1 /.

1 2 3 4 5 6

54-7 2 2 1.1 0 .6 0 .2
74-10 3 3 2 0 ,7 0 .2

104-14 4 4 2 .5 1.1 0 .2



64- жадвалнинг давоми
1 2 ». « 5 6

144-18 5 5 3 1.6 0,2
18-^24 6 6 3.5 2.1 0,3
24-г-ЗО 8 1 7 4 2.6 0.3
30+36 10 ‘ 8 4.5 3 0 .3
36+42 12 1 8 4.5 3 0,3
424-48 14 9 5 3,5 0,3
48ч-55 16 Ю 5 4.5 0 .5
55+65 18 И 5,5  • 5 0.5
65+75 ■ 20 12 6 5.5 0 ,5
75+90 24 14 1 7 6,4 0 ,5
90^-105 28 16 8 7,4 0 ,8

105+120 32 18 9 8,1 0,8
1204-140 35 20 10 9.1 0,8
1404-170 • 40 22 11 8 10,3 0,8
1704-200 45 - 25 13 11,3 0,8
2004-230 50 ’ 28 14 13,3 1.2
230+260 • 55 30 15 14,3 1.2
2604-290 60 • 32 16 15,3 1,2
2904-330 70 1 36 18 17,2 1.2
3304-380 80 • 40 20 19,2 2
380+440 90 45 23 21,2 2
440+500 100 50 25 23,2 2
500+560 1J0 55 28 25.2 2
560-630 123 60 30 27 2

Э с л а т м а л а р :  I Каллаксиз понаеимои шпонкаларнинг улчамлари (справочники* 
кмритилмагаи) ГОСТ *792- 68 буйича олинади.

2. Каллакли лоиасимон шпонкаларнинг улчамлари ГОСТ 24068- 80 га мувофмк оли­
нади

3. Иш чизмаларида. ишлон бернш ва Улчаш учуй кабул килннган базалардаи бош- 
лаб  битта ^лчам кУйилади: втулка учун U +  I, ва вал учуй U — I ёки I.

,4 .  D 4- ва / , улчамлар втулка лазмнниг катта чудурлигига тегишли.• I I' •
I • •



n 'v 65- жадвал
2в. КАЛЛА КЛИ  ПОНАСИМОН Ш ПОНКАЛАР ■

ГОСТ 24068 80 (СТ СЭВ 645-77)

R r30.

^1-100

• <

V m
» ' С'АУ еии г

\
it ________ - i - -  - - J

Улчамлари. им

ь * i: * | t ёки r

1 2 3 4 *

4 4 14-т-Зв 7 0.25
5 5 144-45 8 0,2
6 " ‘6 14+56 9 0.4
8 7 18+70 10 0,4

itt 8 22+90 12 0,4
12 8 28+110 12 0,4

■  * i  U  ‘ • 9 36+140 14 0.6
J 6 10 45+180 16 0.6

Г >8 11 50+200 18 0.6
20 12 56+220 20 0.6
24 14 63+  250 22 0.8
28 16 70+280 25 0,8
32 18 80+315 28 0.6
36 20 90 +355 32 1,0
40 22 100 +400 36 1.0
45 25 110+450 40 1.2
50 28 125 +  500 45 1.2
55 30 140 +  500 48 1.6
CO 32 160-500 50 1.6
70 36. 180 +  500 56 2,0
80 40 200 +  500 65 2.0
90 45 220+500 71 2,5

100 50 250 +500 80 2.5
110 55 280 +500 90 3.0
120 66 315+500 100 3.0

Э с л а т м а. 1. I  м и и г  кийипн ушбу ка7срларлан танлаб олинади: 14, 16. 18. 20, 22. 
25. 28, 32. 36. 40. 45. 50. 56. 63. 70. 80. 90. 100. 110. 1ГБ. 140. 1€0. 180. 200, 220. 250, 280, 
315 . 355. 400. 450. 500 мм.

Матсриали на аактинчалик Карцилиги 60 >Г с/хм* дан кам Сулмаган тарахг юртил- 
гаи то м  пулат. Улчахлар»: Ь =  20. А = 1 2 . / — 100 булган каллакли гонасимон шпонка* 

Нинг шартли белгилаиишига мисол.
Шпонка iOX/2XIOO ГОСТ И Ш - (О
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27. С Е Г М Е Н Т  Ш П О Н К А Л А Р  УЧУН М У Л Ж А Л Л Л Н Г А Н  ПА ЗЛ  АР
ГОСТ 24071 80 (СТ СЭВ 547-Л )

66- жадвал

Улчамлари. ни

Вал днанстрлари, О Шпоиканинг иома- 
нал улчамларн

Пазлариииг чукурлиги

I баж ари­
лиши

II б * * , 
р мл иши

ь А i /«,

[ бажарилиши

—  |1 Г Ч
/ 1 /, \ «С» 1

II ба жар или ш«

-  т
t 1 /, 1 к -

■
1.3
* 5*-о

1 а 3 4 I s 6 7 * 9 10 "  i 13

3 4-4 4 --7 1 1.4 4 3 .8 1,9 0 ,6 0 .6 0.2
4 4-5 5 --10 1.5 2 ,6 7 6 .8 1,9 0 .8 0 .8 --- _ 0 .2
5 4-7 7 --14 2 2 .6 7 6 .8 1,7 1 1 __ _ — 0 ,2
5 4-7 7--14 2 3 .7 10 9 ,7 2 ,8 1 1 --- _ 0,2
7 4-Ю 10--18 2 .5 3 ,7 10 9 .7 2 ,7 1.1 1.1 -- -- 0 .2
7 -7-10 10--18 3 3 .7 10 9 .7 2 .7 1.1 1.2 --- _ -1 0 ,2
7 4-10 10--18 3 5 13 12,6 4 1,1 1.2 --- --- 0 ,2
7 4-10 10--18 3 6 .5 16 15.7 5 ,5 1.1 1.2 --- --- ттт 0 ,2

10 4-14 14--24 4 5 13 12,6 3 .5 1.6 1.8 --- _ 0 .2
104-14 14--24 4 6 .5 16 15,7 5 1,6 1.8 --- _ ( _ 0 ,2
10 4-14 14--24 4 7 .5 19 18,6 6 1.6 1.8 --- --- _ 0 .2
10 4-14 14--24 4 9 22 21 ,7 7.5 1,6 1.8 --- -- __ 0 ,2
14 4-18 18--30 5 6 ,5 16 15,7 4 .5 2.1 2 .3 4 ,7 1,9 2.1 0,2
14 4-18 18--30 5 7 .5 19 18,6 5 .5 2.1 2 .3 5 .7 1.9 2,1 0 ,2
14 4-18 18--30 5 9 22 21,6 7 .0 2.1 2 .5 7 ,2 1.9 2.1 0 ,2
14 4-18 18--30 5 10 25 24.5 8 .0 2.1 2.3 8 ,2 1.9 2.1 0 .2
14 4-18 18--30 5 II 28 27 ,3 9 .0 2,1 2.3 9 ,2 1.9 2.1 0 .2
18 4-24 24--36 6 9 22 21,6 6 ,5 2 ,6 2 .9 6 ,8 2 .3 2 ,6 0 .3
18-- 2 4 2 4 - -36 6 10 25 21,5 7.5 2,6 2 .9 7 ,8 2 .3 2 ,6 0 ,3
18 -:-24 24--36 6 11 28 27,3 8 .5 2 ,6 2 .9 8 ,8 2.3 2 ,6 0 ,3
18 4-24 24--36 6 13 32 31.4 10,5 2.6 2 ,9 10,8 2 .3 2 .6 0 ,3
18 4-24 24--36 6 15 38 37.1 12.5 2.6 2 .9 12,8 2 ,3 2 .6 0 .3
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4. УТИШ .МУФТАЛАРИ
(ГОСТ 8957-75)

71- жадвал

Шартли Утиш. 
®«, d,

10x 8 
15x8 
15х 10 
20 с 10 
20 < 15

G
»
»
»
»

25x15 » 1
25x20 » 1
32x15 » 1
32x20 > 1
32x25 » 1
40x20 » 1
40x25 » 1
40x32 » 1
50x25 » 2
50x32 > 2
50Х4О » 2

(70x32) » 2
(70 x  40) » 2
(70 x  50) > 2
80x40 » 3
80x50 » 3
80x70 » 3

100x50 » 4

Резьбаси

*/.
*/.
*/.
*/«
*/«

‘/4
*/«
*/«
V.
*/,
V.

*/*

ч<
•/.
V.

*/*
*/«
*/,
*/«1

!
1
1 
1 
1
2
1 V*
2
2 V, 
2

/  4
Чг
Ч,
Чг

L, мм

30
36
36
39
39
45
45
50
50
50
55
55
55
65
65
65
74
74
74
80
80
80
94

Ковургалар 
сони, л

2
2
2
2
2

6
6
6
6
в
6
6
6
6
6

в - .3. !  ЛЛ 1 -“  д а " '  У конструктив улчамлари—ГОСТ 8945-75
(резьбасининг а и ^ и к к л . ^ и - А ,  »>*<*»*.■ Резьбаси ГОСТ 6357-81 г .  биноан

1. Шартли Утиш днаметрлари D х  й ш -  40 X 20 Султан, рухлаимаган утиш муф- 
тасииииг шартли белгиланиши:

Муфта 40X20 ГОСТ 8957- 75
2. Ушаиинг узи. рухлаиган

Муфта 0—40 x 20 ГОСТ 8957-75



w
72- жадвал

5. СУВ-ГАЗ ПУЛАТ ЦУВУРЛАРИ
ГОСТ 3262-75 (СТ СЭВ 107-74,

1  
s  Z Ч S
&. - 
£  3
Э с

i i  X <

| ЬГ» Я" . о *> О

1 5 1
| | c i
S i s

i i  * 5
О *?
I 5

Резьба

! l ! |

<3 —
* s a
* * 5 -  £ * =-»■ >N C8 —
в  £ в я

узунлиги

цилиндрик
конус­
симон узун киска

1 2 з « 1 5 1 6 1 7 1 8 9

8 */« 13,5 2,2 . [ _
10 » / . 17 2,2 — — — --- —
15 */* 21,3 2 ,8 20,956 11 15 14 9
20 */« 26,8 2 .8 20,442 11 17 16 10,5
25 1 33,5 3,2 33,250 11 19 18 11
32 1 */« 42,3 3,2 41,912 11 22 20 13
40 I »/■ 48 3 ,5 47,805 11 23 22 15
50 2 60 3,5 59,616 11 26 24 17
70 2 V, 75,5 4 75,187 11 30 27 19,5
80 3 88,5 4 87,887 11 32 30 22

100 4 114 4 ,5 113,034 11 38 36 30
125 5 140 4,5 138,435 11 41 38 33
150 6 (165) 4,5 163,836 11 45 42 36

Э с л а т м а л а р :  I. Рухлаиган ва рухланмагаи (кора) п?лат кувурлардан  сув ва 
газларни уткаэишда *амда иситиш снстемаларн ва кострукцняларининг деталлари  учуй 
фойдаланилади.

2. Цилиндрик ёки конуссимон резьбали оддий сигиллаштирилган ва пишикланган 
кувурлар, шунингдек резьба очиш ёки пайвандлаш учун колдирилган резьбасиз (сил- 
лик) учли трубалар мавжуд. Жадвалдаги маълумотлар оддий кувурлар учун келтирил- 
гаи.

Шартли утиш диаметри й ш — 23 мм булган. оддий пулат кувурнннг белгиланиит: 
Рухланмаган. резьбасиз:

Труба 20 ГОСТ 3262- 75.
Рухланмагаи. цилиндрик резьбали:

Труба Ц20 ГОСТ 3262■ 75.
Рухлаиган, цилиндрик резьбали:

Труба о — Ц 20 ГОСТ 3262 75.

6.
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КУВУРЛАРНИНГ БОЛГАЛАНУВЧАН ЧУЯНДАН ИШЛАНГАН КОНТР
ГАПКАЛАРИ

(ГОСТ 8961-75)

73- жадва.1

Шартли
?тиш. Резьба

Н  | s | D j D,

Улчамлари. мм

8 G J/« 6 22 25.4 20
10 » * /. 7 27 31,2 25
15 > V . 8 32 36,9 30
20 > 3/« 9 36 41,6 33
25 » 1 10 46 53,1 43
32 » 1 ‘/4 11 55 63,5 52
40 » 1 V» 12 60 69 ,3 65
50 » 13 75 86,5 70

(70) » 2 V . 16 95 110 S0
(80) »3 19 105 121 100

(100) » 4 21 135 156 128

Э с л а т м а: Кавсга олинган й ш  диаметрли контр- 
гайкаларни ншлатиш тавсия этилмайди.

50 мм контргайка нинг шартли белгиланиши:

Контргайка 50 ГОСТ 6961• 75 
рухланган:
Контргайка 0—50 ГОСТ 8961- 75
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10- б о б

КУШИМЧА СПРАВКА Л\АЪЛУМ ОТЛАРИ
74- жадвал

1. М ЕТРИК РЕЗЬБА Л И  (Л И Р И К  КАДАМ ЛИ) Ш ПИЛЬКА ВА 
ВИ Н ТЛА РНИ НГ БУРАБ КИРИ ТИЛИШ  ЧУКУРЛИГИ

(ГОСТ 9150-81)

Улчамлари. мм

П£лат, бронза, латунь чуян Алюминий

d
А н Я, и , А Н W. н , А Н W. н .

в 8 6 8 12 10 8 10 14 20 12 15 20
8 10 8 10,5 16 12 10 12 16 22 16 20 28

10 12 10 13 19 15 13 15 20 32 20 26 34
12 15 12 16 24 20 15 18 25 34 24 30 40
14 18 14 18 26 22 18 22 30 38 28 34 44
16 20 16 20 28 24 20 24 32 45 32 38 48
18 22 18 24 34 28 23 26 36 50 36 42 55
20 24 20 25 36 30 25 30 40 55 40 48 58
22 26 22 28 38 32 28 34 44 60 41 52 66
24 30 24 30 42 38 30 34 46 65 48 58 72
27 32 27 34 45 42 35 40 52 75 54 64 78
30 36 30 38 52 46 38 45 60 80 60 70 85
36 42 36 45 60 50 44 52 70 90 72 90 110
42 48 42 52 70 60 53 62 80 100 84 100 120
48 55 48 58 80 70 60 70 90 115 96 110 130

Э с л  а т м а: / / —шпилька ва винтларнииг иормал бураб кирктиш чукурлиги: Н ,—т?- 
лик резьба профилининг (резьба кочимисиз) узунлиги; Н , —энг киска пармалаш чукурли- 
ги. бураб киритилиш чукурлигн Я  дан ортик брлмаган резьбалар учун; А — деталнинг 
э н г  КИЧИК Ка ЛИНЛИГИ.
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2. РЕ ЗЬБА  КОЧИМ ЛАРИ. АРИКЧАЛАРИ ВА ФАСКАЛАРИ
(ГОСТ 10549-80)

(СТАНДАРТ УРНАТИШ В ИН ТЛА РИН ИН Г УЧЛАРИГА ТАЪСИР
ЭТМ АИДИ).

75- жадвал

Улчамлари. ни

О.
X

Кочими
ТУлиц

киркил-
маган

Лрицчаси
фас-
каси.

с
Zт max *4 max I тили * •

я
X с X х г
и Кесувчи асбоб- С. нормал знсиз II типи х 5 о  ft

нинг кисиш Сур* ч s o s J = fi.те чаги 2 -г ;
о : я " U Ч

«чг.
~Э 20 30 45° § * я

* ' 1 о 1 '  1 * 1 г Л & £ * я — Д н и 5 С If X

| 2 3 « 5 1 6 7 1 8 19 1 1 10 I 11 1 12 1 13 | ч  1 15 | 10 I 17

0,2 0.4 0 ,3 0 .2 0 ,5 0.4 0 ,2
0,25 0 ,5 0 ,3 0 .2 0 ,6 0 ,5 — — --- — — — — — — — 0,2
0 .3 0 ,5 0,4 0 ,2 0 .7 0 ,5
0/35 0 ,6 0 ,4 0 ,3 0/8 0 ,6 0 ,3
0,4 0 ,7 0 ,5 0 ,3 1.0 0,8 1,0 0 .3 0 .2 — — — — — 0.6 — 0,3
0,45 0 ,8 0 ,5 0 ,3 1,0 0 ,8 1 .0 0 ,3 0 ,2 — — — — — 0.7 — 0 ,3
0,5 1,0 0 ,6 0 ,4 1.6 1,0 1,6 0 .5 0 ,3 1,0 0 .3 0 .2 — — 0 ,8 — 0 5
0,6 1,2 0.7 0 .4 1.6 1.0 1.6 0 .5 0,3 1,0 0 ,3 0 ,2 — — 0,9 . — 0 ,5
0,7 1.3 0 ,8 0 ,5 2 ,0 1,6 2 ,0 0 .5 о . з 1.6 0 .5 0 ,3 — — 1.0 — 0 ,5
0,75 1,5 0 .8 0 ,5 2 .0 1.6 2 ,0 0 ,5 0 .3 1,6 0 ,5 0 ,3 — — 1.2 — 1,0
0,8 1,5 0 ,9 0 ,6 3 ,0 1,6 3 ,0 1.0 0 ,5 1.6 0 .5 0 ,3 — — 1.2 — 1,0
1 1,8 1.2 0,7 3 ,0 2 .0 3 ,0 1.0 0 ,5 2 ,0 1.5 0 ,3 3 ,6 2 .0 1,5 2 .0 1,0
1.25 2 ,2 1,5 0 ,9 4 .0 2 .5 4 ,0 1.0 0 .5 2 .5 1.0 0 ,5 4,4 2 .5 1,8 2 ,5 1,6
1.5 2,8 1,6 1,0 4 .0 2 .5 4 ,0 1.0 0,5 2 ,5 1,0 0 ,5 4,6 2 .5 2 ,2 3 ,0 1.6
1.75 3,2 2 ,0 1.2 4 ,0 2 .5 4 ,0 1,0 0 .5 2 ,5 1,0 0 ,5 5,4 3 ,0 '■> 5 3 ,5 1,6
2 3 ,5 2 ,2 1,4 5 ,0 з . о 5 ,0 1,5 0 ,5 з.о 1.0 0 ,5 5 .6 3 ,0 3 0 3 ,5 2 .0
2/5 4 ,5 3 ,0 1.6 6 ,0 4 ,0 6 ,0 1.5 1.0 4 .0 1,0 0 ,5 7,3 4 ,0 3 5 5 ,0 2 ,5
3 5 .2 3 ,5 2 .0 6 ,0 4 ,0 6 ,0 1.5 1 ,0 4 ,0 1.0 0,5 7 ,6 4 ,0 4 ,5 6 ,5 2 ,5
3,5 6 .3 4 ,0 2 ,2 8 ,0 5 ,0 8 ,0 2 ,0 1,0 5 ,0 1,5 0 ,5 10,2 5 ,5 5 0 7 .5 2 ,5
4 7,1 4 ,5 2 .5 8 ,0 5 ,0 « .0 2 .0 1.0 5 ,0 1,5 0 ,5 10,3 5 ,5 6 0 8 ,0 3 .0
4.5 8 ,0 5,2 3 .0 10,0 6 ,0 10,0 3 ,0 1,0 6 ,0 1,5 1.0 >2,9 7 .0 6 ,5 9 ,5 3 ,0
5 9 .0 5 ,5 3 ,2 10,0 6 ,0 10,0 3 ,0 1,0 6 .0 1,5 1.0 13,1 7 ,0 7 ,0 10,5 4 ,0
ь.ь «0.0 6 ,0 3 .5 <2,0 8 ,0 12,0 3 .0 1.0 8 .0 2 ,0 1,0 15,0 8 ,0 8 ,0 10,5 4 ,0ь 11,0 6 ,0 4 ,0 12,0 8 .0 12,0 3 ,0 1.0 8 .0 2 ,0 1.0 16,0 8 ,5 9 ,0 10,5 4 ,0

• Тули* резьба кнркилмаган I, кисмнинг узунлиги резьба кочими билан резьба 
Очилмаган кисмннинг йигиндисига тенг.

Э с л а т м а л а р ;  I. Резьба очмлмаган кием резьба охнридан деталнинг таянч юза- 
сигача брлган масофа.

2. Сфераиинг радиуси R  резьбанинг номинал диаметрига тенг.
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II .  ИЧКИ М ЕТРИК РЕ ЗЬ Б А Л А Р  УЧУН
76- жадвал

/-типи

—

л

II-типи 
мустаккам/юнган

Улчамларн, мм

Q.
Sа«3•*(ваГ
с.
5

' i

Кочнми т$лик кир- 
килмаган

Арикчаси Фасчасн. с

*3 max *4 мах I типи

Итипи
п

i j

S. * * 
х — а

iX
св
О.
я
X5

й

3а,X*-
я

к
3Q.

аиS
сеш
Я  S

нормал эисиз

£ о а я X !— X я ак - Ь '  1 '■ 1 Ъг | '  1 Г| 0 1 г
2 S 2
z s t дг г

1 2 3 4 5 6  ̂ 1 8 9 10 11 12 | 13 15 | 16

0 .2 0 ,5 0 .3 1.2 1.0 0 ,2
0,25 0,6 0 .4 1.5 1.2 0 ,2
0 ,3 0 .7 0 ,5 1.5 1.2 0 ,2
0,35 0 .8 0 ,5 2 .0 1.8 0 ,3
0 ,4 0 .9 0 ,6 2 ,0 1.8 — — — __ — — _ — — — 0,3
0 .45 1.1 0,7 2 ,0 1,8 |0 ,3
0 ,5 1,2 0 ,8 3 ,5 3 .0 2.0* 0 ,5 0 ,3 1,0* 0 ,3 0 .2 — — 0 ,3 — 0,5
0 ,6 1,5 1.0 3 ,5 3 .0 0.Г,
0 ,7 1.8 1.2 3,5 3 ,0 — — — — — — __ — — — 0,5
0,75 1,9 1,3 4 .0 3 .2 3,0* 1,0 0 ,5 1.6* 0 ,5 0 .3 — — 0,4 — 1,0
0 ,8 2,1 1.4 4 ,0 3 .2 — — — — — — — 1,0
1 2,7 1,8 5 ,0 3 ,8  4 ,0 1.0 0 ,5 2 .0 0 ,5 0 ,3 3 .6 2 ,0 0 .5 2 ,0 1,0
1.25 3 ,3 2 .2 5 .0 3 .8 5 ,0 1,5 0 .5 3 .0 I ,0 0 ,5 4 .5 2 ,5 0 .5 2 ,5 1.0
1.5 4 ,0 2.7 6 .0 4 ,5 6 ,0 1.5 1,0 3 ,0 1.0 0 ,5 5,4 3 ,0 0 .7 2 .5 1,6
1,75 4 ,7 3.2 7 .0 5 ,2 7 ,0 1.5 1.0 4 .0 1.0 0 ,5 6 .2 3 ,5 0 ,7 3 ,0 1.6
о 5 ,5 3,7 8 ,0 6 ,0 8 ,0 2 .0 1.0 4 .0 1.0 0 .5 6 ,5 3 ,5 1.0 3 .0 2.0
2 ,5 7 .0 4 ,7 10,0 7 ,5 10,0 3 ,0 1.0 5 .0 1.5 0 ,5 8 ,9 5 ,0 1.0 4 .0 2 .5
3 — 5 .7 — 9 ,0 10,0 з .о 1.0 6 ,0 1,5 1,0 11,4 6 .5 1,2 4 ,0 2.5
3 ,5 — 6 ,6 — 10,5 10,0 3 .0 1,0 7 .0 1.5 1,0 13,1 7 ,5 1,2 5 ,5 2,5
4 — 7,6 — 12.5 12,0 3 ,0 1,0 8 ,0 2 .0 1.0 14,3 8 ,0 1,5 5 ,5 3,0
4 .5 — 8 ,5 — 14.0 14,0 3 ,0 1.0 10,0 3 ,0 1.0 16,6 9 ,5 1,5 7 ,0 3,0
5 — 9,5 — 16,0 16,0 3 ,0 1,0 10,0 3 ,0 1,0 18,4 10,5 1,8 7 ,0 4,0
5 .5 — — — — 16,0 3 ,0 1,0 12.0 3 ,0 1.0 18,7 10,5 1.8 8 ,0 4,0
6 16,0 3 ,0 1,0 12,0 3 ,0 1.0 18,9 10,5 2 ,0 8 ,5 4.0

Арикчалариинг эни диаметри 6 мм ва бундан ортик булган резьбалар учун берил­
ган.

Э с л а т м а .  1 Ь <  2 мм булганда 1 типдаги арикча Урнига кар иккала томони г ра 
диусм билан юмаломанган (фаскасиз) симметрик арикчаларнн кУллашга рухсат этила 
ДИ.
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77. жадвал
III. Бир киримли трапециясимон, сиртци ва ички резьбалар учун

Улчамларн. мм

Резьбанинг 
Кадами. Р

I

Арикчаси

Г| " л, с -с ,

2
3
4
5
6
8

10
12
16
20
24
32
40
48

3 1 0 .5 3 I 1,65 1.5 0 .5 4 ,2 1 2
6 1.5 1 5 .2 1.1 2 ,5
8 2 1 7 1,6 3

10 3 1 8 1,6 3 ,5
12 3 1 10,2 1,8 4 ,5
16 3 1 12,5 1.8 5 .5
18 3 1 14,5 2,1 6 .5
25 5 2 19,5 2 ,8 9
25 5 2 24 3 11
30 5 2 28 3 ,5 13
40 5 2 3 6 ,5 3 ,5 17
50 5 2 44 ,5 4 21
60 о 2 52 ,8 4 25

йип киримли трапециясимон резьбалар учун арикчаларнинг
нади резьбалар Арлига тенг булади; к°лгаи улчамларн эса 76- ж а два л дан wih-

киритилм^ацТУРАаГИ резьСа <труба 83 V) ларга тегишли маълумотлар ушбу жадвалга

Bi 78- жадвал
з. ГАЙКА, б о л т  в а  в и н т л а р  к а л л а г и  у т и р а д и г а н  у я ч а л а р .

■  ГОСТ 12876-67 (СТ СЭВ 213-82)
I. Нормал каллакли болтлар ва гайкалар учун уячалар.

Лап
Улчамларн, мм

d 6 8 10 12 16 20 24 30 36

D 16 20 25 30 40 45 50 60 75

h / Тозалангунча чизмада улчами курсатилмайди
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II. Тулиц ботиб турувчи нормал каллакли болтлар ва 
гайкалар учун уячалар

79- жадвал

Улчамлари. мм

d 6 8 10 12 16 20 24 30 36

D 25 30 35 40 55 55 60 75 85

h Конструкциясига к.араб

III. Яширин каллакли винтлар учун уячалар
80- жадвал

Улчамлари. мм

D

1-катор | 2-катор | 3-катор 1-Катор |2-катор W. 1 Н '
1 1 * 3 4 5 6 7 S 9

1 1,2 1,3 2 ,3 0 ,8 2 ,4
1,2 1,4 1.5 — 2 .6 — 0 ,9 2 ,8
1,4 1,6 1,7 — 2 ,9 — 1.1 3 .2
1,6 1,8 1,9 — 3 ,3 — 1.3 3 ,8
2 2 ,2 2 ,3 2 ,5 4 ,0 __ 1,6 4 ,6
2 ,5 2 ,7 2 ,8 3 5 ,0 , __ 2,0 5 .6
3 3 .2 3 .3 3 ,5 6 ,0 — 2 ,5 6 ,6

Rt20/У
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80- жадвалнинг давоми

! 2 3 4 5 в т в ] 9

4 4 ,2 4 ,5 5 ,0 7 ,5 8 4 .5 3 ,2 8 ,3
5 5 ,2 5 ,5 6 ,0 9 ,5 10 5 ,5 4 ,0 10,3
6 6 ,3 6 ,5 7 ,0 11,0 12 6 ,5 4 ,5 12,3
8 8 .4 9 ,0 10.0 14 15 8 ,5 5 ,5 16,5

10 10,5 U .0 12,0 17 18 11 7 ,0 20,0
12 12,5 13,0 14,0 19 20 13 8 ,0 24,0
14 14,5 15,0 17,0 22 24 15 9 ,0 28 ,0
16 16,5 17,0 19,0 26 28 17 10,0 3 1 ,0
18 18,5 19,0 21,0 28 30 19 11,0 35,0
20 21,0 22,0 2 4 ,0 32 34 21 12,0 39,0
22 23,0 24,0 26 ,0 36 38 23 — —
24 25,0 26,0 2 8 ,0 38 40 25 — —
27 28 ,0 29,0 32 ,0 42 45 28 — —
30 31,0 32,0 35,0 45 48 31 — —
36 37,0 38.0 42 ,0 52 55 37 — —
42 43.0 44,0  . 48 .0 60 63 43

Э с л а т м а :  £> нинг i - цаторини dt диаметрли очик тешикларнинг 1- каторига. D 
винг 2- каториии эса d , нинг 2 ва 3- каторларига куллаш тавсия этилади.

81- жадвал

4. ТАШКИ С ИРТЛАР НАКАТКАСИ
I. Тугри накаткаларнинг тавсия этилган кадамлари

(ГОСТ 21474-75).

Улчамлари, мм

Заготовка
Заготовкан инг эни, Ь

диаметри 2 гача | 2 + 6 6 - 1 4  | 14 +  30 | 30 дан 
ю*ори

8 гача 
8 + 1 6  

16+32 
32н-64 
64+100

0 ,5
0 ,5
0 ,5
0 .6
0 ,8

0 ,5
0 ,6
0 ,6
0 ,6
0 ,8

0 ,5
0 ,6
0 ,8
0 ,8
0 ,8

0 ,5
0 ,6
0 ,8
1.0
1.0

0 ,5
0 ,6
0 ,8
1.0
1.2
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II. Турсимон кия накаткаллр учун тавсня этилган накатка кадамлари
(ГОСТ 21474-75).

Улчамлари. мм

Заготовка
диаметри.О

Заготовканннг »нн. Ь

латунь, алюминий, фибра ва лар 
учун п улатлар  учун

6 гача в +1 14 14*30 30 лак 
юкорн 6 гача 6 - 1 4 1 4 - 3 0 30 дан 

юкори

8 гача 
8 + 1 6  

16+32 
32+ 64 
64+ 100

0 .6
0,6
0 .6
0 ,6
0,8

0 ,6
0 .6
0 ,8
0 .8
0 ,8

0 ,6
0 .6
0 ,8
1.0
1.0

0 .6
0 .6
0 .8
1.0
1.2

0 .6
0 ,8
0 .8

.0 .8
0 ,8

0 ,6
0 .8
1.0
1.0
1,0

0 .6
0 ,8
1,0
1 ,2
1 ,2

0 .6
0 ,8
1 .0
1 .2
1 ,6

Э с л а т м а л а р .  1. Н акатка килингандаи суиг буюмнинг диаметри заготовка О 
диаметрига Караганда Д («0.25+0.5) 1 кадар ортади.

2. Иш чизмаларига заготовканннг D диаметр улчями кУйнлади. Калами < =  0 .8 мм 
бУлган накаткаларнинг шартли белгиланишн:

Tyrru нагатка 0.8 ГОСТ 21474-75.
Турсимон накатка 0.8 ГОСТ 21474-75.
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11- б о б. УМУМИЙ И Ш Л А РН И  БА Ж А РА Д И ГА Н  АРМАТУРА 
З А Т В О Р Л А Р И Н И Н Г  Д Е Т А Л Л А Р И

1. БИРИ КТИ РИШ  КИСМЛАРИ

К,увурларда . \аракат цилувчи ^ар хил моддаларнинг мицдо- 
рини ростлайдиган, шунннгдек, уларнннг йуналишннн узгарти- 
раднган турли асбоб ва мосламалар а р м а т у р а  дейилади.

А рматуралардаги  утиш йулинн тулиц ёки цисман ёпишда 
(очишда) ишлатиладиган деталь з а т в о р  деб аталади. Кор­
пус ичида, затворларнинг йуналишига цараб арм атуралар  цу- 
йидаги типларга булинади:

1. Ж у м р ак  — утиш йули т и р н  ёрдамида ёпиладиган 
(очиладиган) арматурадир.

Т и к и  н — жумракнинг затвори булиб, у уз уци атрофнда 
айланма ^ ар акат  цнлади. Ти^инлар конуссимон (конуслик 

гП|1:20) ш аклда булади. Ч измада кранларниинг ^тиш йули очи^ 
холда тасвирланади.

2. Вентиль — утиш йули золотник (клапан) воситасида 
ёпиладиган арматурадир. З о л о т н и к  ёкн к л а п а н  — вен- 
тилнинг затвори булиб, у корпус уци буйлаб ^ар акат  цилади. 
Чизмада вентилларнннг утиш й^лн ёпнц ^олда тасвирланади.

3. З а д в и ж к а  — утиш йули пона ва диск воситасида ёпила- 
днган арматурадир.

П о н а  задвиж канинг затвори булиб, у утиш йулининг у^и- 
га нисбатан цайтма-илгарнлама ^ ар акат  циладиган конуссимон 
( к о н у с л и к / )  1:20) деталь. Чизмада задвнж каларнинг утиш 
йули ёпиц .\олда тасвирланади.

2. Ш П И НДЕЛГА  ЗО ЛО ТН И К  ВА ЧАМБАРАКЛАРНИ БИ РИ КТИ РИ Ш

Шпинделга золотникни бириктириш. Шпиндель каллагига 
бириктирилган золотннк ёки клапан шпиндель уцида эркин >̂ а- 
ракат цилиши лозим. Золотник ёки клапанлар шпиндель к а л л а ­
гига хар хил усулда бириктнрилади. М асалан, шартли ^тиш 
диаметри 0  55 мм гача булган вентилларда золотник ёки кла- 
панни шпинделга бириктириш учун сим-скоба (1 7 0 -шакл, а), 
снм-халца (170- шакл, г, б) ё шпиндель каллагинн золотникнинг 
учи билан кисиш (170- шакл, г) ёки шпиндель учи билан клапан 
(170-шакл, в) каллагини ^исиш усулларидан фойдаланилади.

Ш артли утиш диаметри 0  55 мм дан катта булган вентил­
ларда золотннк ёкн клапанни шпинделга бириктириш учун 
шплинт ёки штифт (1 7 1 -шакл, а ) ,  махсус пазга урнатиладиган 
конуссимон втулка (1 7 1 -шакл, б), стопор шайба ва резьбали 
втулка (1 7 1 -шакл, в), 2 та ярим >;ал^а, стопор шайба ва 
резьбали втулка (1 7 1 -шакл, г), ш арчалардан (171-шакл, д) 
фойдаланилади.
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170- 1!:акл. Кичик у гишли (диаметри 155 мм гача) 
вентилларда шпинделга золотиикмп бириктириш

Корпус ичида золотникни йуналтириш. Корпус ичидаги зо­
лотник харакатини золотник остида жойлашган туртта ковурга 
(1 7 2 -шакл, а, б), йуналтирувчн конуссимон сирт (172-шакл, в) 
.хамда золотник устида жойлашган учта ковурга (172-шакл, г) 
йуналтнради.

Шпинделга чамбаракни бириктириш. Чамбаракларнинг 
шпинделга бирикадиган кисми призматик, кесик пирамида ёки 
иилиндрик шаклда булади. Ч ам бараклар  шпинделга шайба ва 
гайка (1 7 3 -шакл, а, б) воситасида, шпиндель учини парчинлаб 
(173-шакл, в), шунннгдек, штифт ёки винт (1 7 2 -шакл, г) каби 
деталлар  ёрдамида махкамланади.
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J:

171-шакл. Катта утимлн (диаметри 0 5 5  мм дан катта) вентилларда 
шпинделга золотникни бириктириш

3. ЗИ ЧЛ А ГИ ЧЛ А Р

Зичлагич ^алкалар . Арматураларнннг нш магистралларидан 
бур, газ ва суюц моддаларнинг чицишига йул цунмаслик учун 
^ар хил зичлагич материаллардан фойдаланилади. Затворлар- 
Нинг зичлагич ^алцаларн  учун резина, чарм, эбонит каби юмшоц 
материаллардан ^амда Бр. О Ц  8-4-3, Бр. О Ц С  3-12-5 маркали
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а> 6) б)
172-шакл. Корпус ичида эолотникни йуналтириш

0: в) ю

175-шакл. Металл зичлагич ^ал^алярии махкамлаш

174-шакл. Ю чло^ зичлагич ^алцалгрни махкамлаш

173- шакл.

1/У ,

6) .— -

ш
Шпинделга чамбаракларни бириктириш

бронза ёки шунга яцин ^аттиц м атериаллардан ф о й д а л а н н ш  
мумкин. Юмшо^ материаллардан ишланган зичлагич э^алк3' 
лар шайба ва гайка (1 7 4 -шакл) воситасида ма.^камланади.

Узгармас температура режимида ишлайдиган арматурэ- 
ларда  зичлагич металл ^алцалар  корпуснинг узига прессла- 
нади (1 7 5 -шакл, а, б), узгарувчан температура режимида 
ишлайдиган арм атураларда  мис цотишмасидан ишланган зи ч -

230 1

лагич металл >;алцаларни бир томонга кериб ёки айри шак- 
лида деформациялаб, корпусга (1 7 5 -шакл, в. г) махкамлаш 
мумкин.

Катти^ ва ута цатти^ материаллардан ишланган зичлагич 
металл ^ал^аларни  корпусга (резьба воситасида (1 7 5 -шакл, 
d, е, ж) ма^камланадн. 1^узгалмас бирикмаларда зичлагич 
^алцалар  сифатида резина, чарм, картон, асбест, металл хо- 
шияли асбест, поронит ва шунга я^ин материаллардан ясал- 
ган цистирмалар ишлатилади.

Сальник зичлагичлар. Арматуранинг шпиндели билан 
сальник Koni^oFH оралигида зичлик ^осил цилиш учун юмшоц 
ти^илмалардан фондаланилади. Юмшоц тнцилмалар — каноп, 
зигир толаси ёки жундан, шунингдек, асбест, чарм, резина 
^алцалардан  тузилиши мумкин. М уста^кам зичлик ^осил 
КНлиш учун тицилмаларни: втулка ва устама гайка 
(1 7 6 -шакл, а), резьбали втулка (1 7 6 -шакл, б) ёки сальник
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76- шакл. Устама гайкалар ёрдамида 
пцилмаларни ^исиш

цопцоги (1 7 7 -шакл) ёрдамида 
цисиш мумкин. Сальник цоп- 
когн арм атура корпусига 
шпилькалар (1 7 7 -шакл, а, б), 
каллаги Т шаклидагн урнатма 
(закладной) (177-шакл, в) ёки 
таш лам а (1 7 8 -шакл) болтлар 
орцали махкамланади.

176—178-ш аклларда  каноп, 
зигир толалари ёкн жун би­
лан  тулдирилган тацилмалар, 
177-шакл, а да ало.^ида (ас ­
бест, чарм, резина) ,\алкалар- 
дан ишланган тицилмалар 
тасвирланган. Арматуралар- 

нинг йирув чизмаларида устама 
гайка ёкн сальник ^опкокларн 
176-=-178-ш аклларда тасвир- 
ланганидек кутарнлган вази- 
ятда чизилади.
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177- шакл. Сальник ^ о п ц о р и н и  урнатма (заклад­
ной) болт ёки шпилькалар воситасида ма^камлаш



178- шакл. Сальник копцогини ташлама болтлар воситасида 
дацкамлаш.

233



1 2 -б о б. П РО К А ТЛ А Н ГЛ Н  ПУЛАТ П Р О Ф И Л Л А Р

П рокат пулатлардан цурилнш иншоотларнда, автомобил- 
созлик ва кемасозлик саноатида, шунннгдек, халц  хужалнги- 
нинг бошца сох.аларида кенг фойдалаиилади.

1. Токчаларн тенг прокатланган пулат бурчаклик (ГОСТ 
8509-86)

П рокат пулатлар: Ст.О; СТ.2; Ст.З; Ст.4; Ст.5 маркали пу- 
латлардан  танёрланади (82—8 4 - ж а д в ал л ар ) .  П рокатлар  икки 
хил аницлнкда тайёрланади: А — юцорн аннклик, Б — нормал 
аннцлик (8 2 -ж ад в ал ) .

82• ж адвал

ТОКЧАЛАРИ ТЕНГ ПРОКАТЛАНГАН ПУЛАТ БУРЧАКЛИК
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82- жадвалнинг давоми

I
110
125

140
160

180
200

220
250

7; 8 
8: 9; 10 

12; 14; 16 
9; 10; 12 

10; 11; 12; 14 
16; 18; 20 
I I ;  12 
12; 13 
14; 16 
20; 25; 30 
14; 16 
16; 18 
22; 22; 25 
28; 30

12
52

14
16

16
18

21
24

4
4 .6

4 .6
5 .3

5 .3  
6

7
8

60
70

26,0
26,0

. . . . , .» " .5 ;.П Я И НИ мих ва б°лтлар учуй прокатлар профнлндаги теш иклар ?ри и 
МН- 1387-60 (ВНИИН маш) дан олииган. Улчамлари 50 x  50x4 мм. Ст. 3 маркали п?лат- 
дан тайёрланган нормал аникликдаги (Б) тенг ёнли бурчакликиинг шартли белгиланиши:

I  Бурчаклик B-5QXSOX4 ГОСТ 8509-86 ;
Ст.3  ГОСТ 5535- 7»

83- жадвал
2. К Я иТ А В Р Л И  БАЛКАЛАР

(ГОСТ 8239-89)
Пулат ^уштаврлар
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83- жадвалнинг давоми

1 | 2 * 5 5 6 7

18а 180 100 5,1 8 ,3 9 3 .5
20 *00 100 5 ,2 8 ,4 9 ,5 4
20а 200 н о 5 .2 8 ,6 9 ,5 4
20 220 110 5 .4 8 ,7 10 4
22а 220 120 5 ,4 8 ,9 10 4
24 240 115 5 .6 9 ,5 10,5 4
24а 240 125 5 .6 9 ,8 10,5 4
27 270 125 6 ,0 9 .8 11 4 .5
27а 270 135 6 ,0 10,2 11 4 .5
30 300 135 6 ,5 10,2 12 5
30а 300 145 6 , 5 . 10,7 12 5
33 330 140 7 ,0 11,2 13 5
36 360 145 7 ,5 12,3 14 6
40 400 155 8 ,3 13,0 15 6
45 450 160 9 ,0 14,2 16 7
50 500 170 10,0 15,2 17 7
55 550 180 11,0 16,5 18 7
60 600 190 12,0 17,8 20 8

Э с л а т м а :  Токчаларнинг киялиги 12% дан ортмасии. Ст.З  харкали 
таПёрлангаи NV10 крштаврли балканинг шартли белгиланиши:

30 ГОСТ 8239- 89Киштавр -------------------------------- -
Ст.З ГОСТ 535- 79

пулатдан

84- жадвал
3. Ш В Е Л Л Е РЛ А Р

(ГОСТ 8240-89)

Ш
ве

лл
ер

ла
р

но
ме

ри

Ички тохчалари кия швеллерлар Ички тонча­
ла рн парал­
лел швеллер­

лар, ммА ь < I R г Кесим 
юзаси. см*

Z0.
см

Улчамларн. мм г | г ,

5
6 .5
8
10

50
65
80

100

32
36
40
46

4 .4
4 .4
4 .5
4 .5

7 .0
7,2
7,4
7 ,6

6 ,0
6 ,0
6 ,5
7 ,0

2 .5
2 .5
2 .5  
з .о

6 ,16
7,51
8.98

10.90

1,16
1.24
1,31
1,44

3 .5
3 .5
3 .5  
4 .0

1.21
1,24
1,38
1,53
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I 84- жадвалнинг давоми

; 12 120 52 4 .8 7 .8 7 ,5 3 ,0 13,30 1,54 4 ,5 1.66
! и 140 58 4 .9 8.1 8 .0 3 .0 15,60 1,67 4 ,5 1,82

14а 140 62 4 .9 8,1 8 ,0 3 ,0 17,00 1,87 4 ,5 2,04
16 160 64 5 .0 8.4 8 .5 3 ,5 18,10 1,80 5 ,0 1.97

i 16а 160 68 5 .0 9 ,0 8 .5 3 ,5 19,50 2 ,00 5 ,0 2,19
18 180 70 5.1 8 .7 9 .0 3 ,5 20,70 1 ,94 5 ,0 2.14
18а 180 74 5,1 9 .3 9 .0 3 ,5 22 20 2,13 5 ,0 2 ,36
20 200 76 5 ,2 9 ,0 9 ,5 4 .0 23,40 2 .07 5 ,5 2 ,30

. 20а 200 80 5 .2 9 ,7 9 .5 4 .0 25,20 2 ,28 5 ,5 2,53
! 22 220 82 5,4 9 ,5 10,0 4 .0 26,70 2,21 6 ,0 2.47

22а 220 87 5 .4 10,2 10,0 4 .0 28,80 2,46 6 ,0 2,75
24 240 90 5 .6 10,0 10,5 4 .0 30,60 2,42 6 ,0 2,72
24 а 240 95 5 .6 Ю.7 10,5 4 .0 32,90 2 ,67 6 ,0 3,01
27 270 95 6 .0 10,5 11,0 4 ,5 35 ,20 2.47 6 5 2 ,78
30 300 100 6 .5 11,0 12,0 5 ,0 40,50 2,52 7 ,0 2,83
33 330 105 7 ,0 11.7 13,0 5 ,0 46,50 2 .59 7 .5 2,90
36 360 110 7 .5 12,6 14,1) 6 ,0 52 ,40 2 ,68 8 .5 2,99
40 400 115 8 .0 13,5 15,0 6 .0 61 ,50 2,75 9 .0 3,05

Э с л а т м а :  Ш веллерлар 4 —13 м узуиликда тайёрланади. Токчаларннинг ички сир­
ти кия. профили .NV30 ва Ст.З маркалн пулатдан тайёрланган швелларнииг шартли бел- 
Еипнишя:

30 ГОСТ 5240- S9 Ш веллер---------------------------------
Ст.З ГОСТ 535- 7о

Токчаларннинг ички сирти параллел (П) ва Ст. 3 маркалн пулатдан тайёрланган 
аЯнан юкоридагндек швеллериннг белгиланишн:

30 П ГОСТ S240-19
Ш веллер--------------------------------- .

Ст.З ГОСТ 535-79

:

85- жадвал
УМУМИЯ ВАЗИФАЛАРНИ БАЖАРУВЧИ БОЛТ. ВИНТ. ГАЙКА, 

Ш П И ЛЬКА Л А РН И Н Г М АТЕРИАЛЛАРИ ВА ЦОПЛАМАЛАРИ
(ГОСТ 1759-70) (ж адвал ^исцартириб олинган)

Материали Коллами

о.
«;2 = и U =

тури

, г
ру

пп
ал

ар
Ио

М
Ср

И

5 *-  * S& д * _ 
S 3  
* 5 *

кtvж
5 5Я X
a s .
S 2

с.пч
2 5 

с. -L. —

ГОСТ 9791-68 га 
мувофик номи ва 
белгиланишн 
Коплама калин- 
лиги регламент- 
ланыаган

материали ва 
Копламанинг 
умумий бел­
гиланишн

1 2 з « 5 6 8
0

Углеродли 
п<'лат (детал-

00 10 — 0 Копллмасиз Белгилан-
майди

ларга термин иш- 
лов бсрилмаган) 1 1 Рух-хромли 

Ц. хр.
001

II 4 Куп цатлам- 
лй:
хромли-ни- 

кель МНХ ёки 
хромли-МХ

001

III 6 Фосфатли-Хим
Фо:

000
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85- жадвалнинг давоми

1 2 3 4  1 5 1 6 7 8

01 * 20 — 0 К, опламасиз 010

I 1 Рух.хромли 
Ц. хр. 011

II 4 Куп цатламли: 
никель-хром- 
лй-МНХ ёки 
хромли-МХ 014

02 25 — 0 Копламасиз 020

1 3 Куп цатлам- 
ли никеллан- 
ган-МН

023

05 35 Копламасиз 050

Углеродли 
пулат (детал- 

ларга термик

I 1 Рух-хромли 
Ц. хр.

051

ишлов берилган- 
лан суш ) III 5 Химиявий ок­

сид-Хим. Оке
056

1 Лигерланган 
пулат(деталлао- 
га термин иш,:оз 
берилганда 
сунг)

10 35Х — 0 Цопламасиз 100

1 3 К Jn  цатлам- 
ли ннкеллан- 
ган—МН

103

12 ЗОХ
ГСА

I 1 Рух-хромлн- 
Ц . хр.

121

2 Зангламайди- 20 2X13 — 0 1 Копламасиз 200
ган пулат (де- 
талларга термик 
ишлов берилма- 
ган)

III 7 Мисли.М 207

III 8 1кумушли—Ср 208

3 Зангламайди- 23 2X13 —
1 0 Г\ опламасиз 230

ган пулат (де- 
талла'рга термик 
ишлов берил- 
ган)

III 7 | Мисли—М 237

III
1 8

Куму шли—С р 238

6 Рангли метал 
лар ва уларнннг

60 .ICS9-1 — 0 1\ опламасиз 600

котишмалари
III 7 Калайли 

(оцартиш)—0
607
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85- жадвалнинг давоми

7 Енгил метал­ 70 ДГТ III I Хромпик 701
лар ва уларнинг эршмаси би­
цотншмаларн лам тулдирил-

ган оксидли
^опллма—АН
ОКС. хр.

Э с л а т м а л а р :
1. Ж адвалда курсатилган котишмалардан камда механик хоссаларн кам булмаган 

бошка котишмалардан кам фойдаланиш мумкин.
2. Коплама категорияларини татбик этишга о»д тавсиялар:
I категория—енгил иш шароитлари учун:
II категория—Уртача ва огир иш шароитлари \амда тропик иклнмлар учун:
III категория—махсус иш шароитлари учун.
3. Болт, винт ва гайкаларнинг матерналлари ва копламалари жадвалда кУрсатилган- 

ларга мос булмоги лозим. Техник жикатдан асослаиган коллардагииа бу деталларни 
ранглн металлар ва зангламас пулатлардан тайёрлашга рухсат этилади.

4. Углеродлн ва лигерлаиган пулатлардан ишланган болт, винт, шпилькалар учун 
сонлар билан ифодалаиган куйитаги мустацкамлик класслари: 3-6: 4-6; 4-8; 5-6: 5-8: 
6 -6 : 6-8: 6-9: 8-8: 10-9; 12-9: 14-9 белгилаигаи.

Бундагн биринчи сонларнинг 10 га кУпайтмаси вактинчалнк каршилнкнинг кГс/мм* 
кисобидаги миннмал кийматини белгилайдн. иккинчи соннннг 10 га кУпайтмаси окувчан- 
лнк чегарасининг вактинчалнк каршиликка фоиз кнсобидаги нисбатнни беради. Берил­
ган сонлар кУпайтмаси кГс/мм* кнс°бид»ги оцарувчанлик чегарасинн белгилайдн.

Ж адвалда келтирнлган материаллардан ишланган гайкалар учун 4; 5; 6: 8; 10: 12: 
14 мустаккамлнк класслари белгиланган. Бу классдаги сонларнинг 10 га кУпайтмаси 
кГс/мм* кисобндагн синоачи нагрузкадан косил булган зурикиш кийматнни беради.

5. Оловбардош. иссикбардош ва коррозиябардош пУлатлардан ишланган болт, винт 
ва шпилькалар учуй уларнииг механик хоссаларнни белгнловчи 21: 22: 23: 24: 25: 26 
группалар жорнй этилган. Дйнан шундай материаллардан ишланган гайкалар учун кам 
21; 23; 25; 26 группалар жорий этилган. Д еталь (болт. винт, гайка ва к к ) ларнинг мус- 
таккамлик класслари ва механик хоссалари резьбалар белгисида курсатнлади.

Ажраладиган бирикмалар деталларнинг материалларн ва техник шартлари билан 
тУларок танншиш учуй ушбу ГОСТ 1759- 70 нинг мукаммал стандартига каралснн.

86- жадвал

ЕСКД СТАНДАРТЛАРНИНГ КИСКАРТИРИЛГАН РУИХАТИ

Т Л". Белгиланиши Вазифаси

! 1 ГОСТ 2.001-70 У мумий кондалар
2 ГОСТ 2.002-72 Л ойи\алаш да фойдаланнладиган моделларга 

вэ макетларга куйиладиган талаблар
3 ГОСТ 2.101-68 Буюмларнинг тури
4 ГОСТ 2.102-68 Конструкторлик ^ужжатларининг тури ва ком- 

плекти
5 ГОСТ 2.103-68 Лойи.^а тайёрлаш босцнчлари
6 ГОСТ 2.104-68 Асосий ёзувлар
7 ГОСТ 2.105-79 Езма ^уж ж атларга куйиладиган умумий та­

8
лаблар

ГОСТ 2.106-68 Езма ^уж ж атлар
9 ГОСТ 2.108-68 Спецификациялар

10 ГОСТ 2.109-73 Чизмаларга куйиладиган асосий талаблар
11 ГОСТ 2.110-68 Патент формуляри
12 ГОСТ 2.111-68 Н азорат нормативлари
13 ГОСТ 2.112-70 Асл нусха эгаларинннг ведомости
14 ГОСТ 2.113-75 Группа ва база конструкторлик ^уж ж атлари
15 ГОСТ 2.114-70 Техник шартларни тузиш, изо.у1аш ва расмий- 

лаштириш тартиби
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16 ГОСТ 2.115-70

17 ГОСТ 2.116-71

18 ГОСТ 2 117-71

19 ГОСТ 2.118-73
20 ГОСТ 2.119-73
21 ГОСТ 2.120-73
22 ГОСТ 2.121-73

23 ГОСТ 2.301-68
24 ГОСТ 2.302-68
25 ГОСТ 2.303-68
26 ГОСТ 2.304-81
27 ГОСТ 2.305-68
28 ГОСТ 2.306-68

29 ГОСТ 2.307-68

30 ГОСТ 2.308-79

31 ГОСТ 2.309-73
32 ГОСТ 2 310-68

32 ГОСТ 2.311-68
33 ГОСТ 2.312-72

34 ГОСТ 2.313 82

35 ГОСТ 2.314-68

36 ГОСТ 2.315-68

37 ГОСТ 2.316 68

38 ГОСТ 2.317-69
39 ГОСТ 2.318-81
40 ГОСТ 2.320-82

41 ГОСТ 2.401-68
42 ГОСТ 2.402-68

43 ГОСТ 2.403-75

44 ГОСТ 2.404-75

45 ГОСТ 2 405-75

46 ГОСТ 2.406-76

47 ГОСТ 2.407-75

Техник шартлар. Келншнш, тасдицлаш ва дав- 
лат руйхатига олиш тартиби 

Ма^сулотнинг сифати ва техникалашганлик да- 
ражасн картаси 

Сотиб олинадиган буюмлардан фойдаланиш кои 
даларини келншнб олиш тартиби 

Техник таклнфлар 
Эскиз лоГицалари 
Техник лойи \алар
Конструкторлик .\ужжатларининг технологик на- 

зорзти
Форматлар 
Масштаблар 
Чнзнцлар 
Чизма шрифтлари
Тасвирлар — куринишлар, кнрцимлар, кесимлар 
Матсриалларни шартли график белгнлаш цоида- 

лари
Улчамларни ва чекли четга чнцишларни цуйнш 

тартиби
Сиртларнинг вазнятини ва шаклнинг чекли четга 

чицишини чнзмаларда курсатиш тартиби 
Сиртлар гадир-будурлигининг белгиланиши 
Чизмаларга цопламалар, термик ^амда бошца 

.\ар хил ншлов берншларини цуйиш тартиби 
Резьбаларнинг тасвирланиши 
Пайвандлн бнрикмалардаги чокларнинг шартли 

тасвирланиши ва белгиланиши
Калайланган, елимланган ва парчин мнхли би­

рикма чокларининг шартли тасвирланиши ва бел- 
гиланиши

Чизмаларда буюмларни маркалаш  ва тамгалаш 
тартиби

Бириктириш деталларининг шартли ва содда- 
лаштирилган тасвнрлари

Чизмаларда ёзувларни, техник талабномаларнн 
ва жадвалларнинг курсатилиш тартиби 

Аксонометрик проекциялар 
Улчамларни соддалаштириб кУйиш цондалари 
Конуссимон бирикмаларда допусклар ва Утка- 

зишлар
Пружина чизмаларини бажариш цондалари 
Чизмада тишли гнлдираклар, рейкалар, червяк 

ва занжирли узатмалар юлдузчаларннинг шартли 
тасвирланиши

Цилиндрик тишли гилдиракларнинг иш чизма 
ларинннг бажарилиш тартиби 

Тншли рейкаларнинг иш чизмаларинннг баж ари­
лиш тартиби

Конуссимон тишли гилдиракларнинг иш чизма- 
ларининг бажарилиш тартиби

Цилиндрик червяклар ва червяк гилдираклари 
нинг иш чизмаларннинг бажарилиш цондалари 

Червяклн глобоидал узатмаларидаги червяк ва 
гнлдираклар иш чизмаларининг бажарилиш цои-1 
далари
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L 1 2 1 3

48 ГОСТ 2 408-68 Втулка л и занжирлар ва етакчи роликлн юлдуз-

49 ГОСТ 2.409-74
чаларнинг иш чизмалариии бажариш ^оидалари

Тишли (шлииали) бирикмалар чизмаларииииг

> 50 ГОСТ 2.410-68
бажарилиш коидалари

Металл коиструкциялар чизмалариии бажариш

51
Коидалари

ГОСТ 2.411-72 Кувур, трубопровод ва трубопровод системала-

52 ГОСТ 2.412-81
рииинг чизмалариии бажариш  коидалари

Оптик буюмларнинг схема ва чизмалариии ба­

| 5.3 ГОСТ 2.413-72
жариш цоидалари

Электр монтаж усулидан фойдаланнб тайёрла- 
надиган буюмларнииг конструкторлик ^уж ж атла-

1 54 ГОСТ 2.414-75
рини бажарнш коидалари

Симлар ва кабеллар чирмовининг чизмалариии

55 ГОСТ 2 415-68
бажариш коидалари

Электрик чулгамлн буюмларнииг чизмалариии

56 ГОСТ 2.416-68
бажариш цоидалари

Магнит утказгнч узакларининг шартли тасвир- 
ланиши

1 57 ГОСТ 2 418-77 Упаковка чизмалариии бажариш коидалари
1 58 ГОСТ 2 420 69 Ингиш чизмаларида юмалаш подшипннклари-

ГОСТ 2.421-75
нинг шартли тасвирланиши

[ 59 Юк узатишга мулжалланган пластинкалн зан ­
жирлар учун юлдузчалар иш чизмасинннг баж а­

ГОСТ 2.422-70
рилиш кондаси

60 Новиков узатмасидаги икки чнзиц буйича ила- 
шаднган, цилиндрик тишли гилднракларнинг иш

ГОСТ 2.423-73
чизмалариии бажариш коидалари

61 Цуймакорлик кол мила ри элементларинннг чизма-

ГОСТ 2.424-80
ларинн бажариш коидалари

62 Металл листларнн штампловчи штамплар чизма-

ГОСТ 2.425-74
синн бажарнш коидалари

63 Тишли занж ирлар учун юлдузчалар иш чизма-

ГОСТ 2.426-74
ларини бажариш коидалари

К 61 Занжирлн узатма юлдузларинннг иш чизмала-

ГОСТ 2.427-75
лариин бажариш коидалари

1 65 Ю малок звеноли занжирлар учун юлдузчалар-

ГОСТ 2.501-68
нинг иш чизмалариии бажариш коидалари

66 Х ужжатларни сак.лаш ва .\исобга олнш коида­

ГОСТ 2.502-68
лари

67 Х ужж атлардан нусха кучирнш тартиби
: 68 ГОСТ 2.503-74 Х уж ж атларга Фзгартишлар киритиш тартнблари
! 69 ГОСТ 2 504-81 Хужжатларнн расмнйлаштириш тартиби

70 ГОСТ 2 601-68 Эксплуатация цужж атлари
71 ГОСТ 2 602-68 Таъмирлаш ^уж жатлари

1 72 ГОСТ 2 603-68 Эксплуатация ва таъмирлаш дуж ж атларига fs -

ГОСТ 2.604-68
гартнш.пар киритиш тартиблари

1 73 Таъмирлаш чизмалари
* 74 ГОСТ 2.606 71 Маиший хнзмат техникаси буюмларининг экс­

плуатация \уж ж атлари . Умумтехннка талаблари
1 75 ГОСТ 2 607-72 1\ишлок хужалик техникасининг эксплуатация 

зд'жжатлари
76 ГОСТ 2.701-84 Схемалар классификацияси
77 ГОСТ 2 702-75 Электр схемаларини бажариш  коидалари
78 ГОСТ 2.703-68 Кинематик схемаларни бажарнш  тартиби

16—2644 241



86- жадвалнинг давоми
1 2 3

79 ГОСТ 2.704-76 Пневматик ва гидравлик схемаларнн бажариш

80 гост
тартибн

2.708-81 Рацамли хисоблаш техникасшшнг электр схема

81 гост
сини бажариш цоидалари

2.782-68 Пневматик ва гидравлик юритгичларнинг з^амда

82
насосларнинг шартли график белгиланиши

гост 2784-70 Трубопроводлар элементларииинг шартли гра­
фик белгиланиши

Сантехника цурилмалари элементларш:инг ш арт­

83
ли график белгиланиши

гост 2.785-70 Трубопровод арматуралари
85 гост 2.786-70 Сантехника цуриЛмаларининг элементларн
85 гост 2.850-75 Tof график хужжатларииннг турн ва ком п лект
86 гост 2.851-75 Тог чизмаларини бажаришнинг умумий ^оида-

87
лари

гост 2.852-75 Tof объектларнга тегишли элементларни тасвир- 
лаш

ЕСКД стандартларннинг тулик руйхати «Государственные стандарты» д а  келти­
рнлган (м., Стандарты 1991 й).
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