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А Н Н О Т А Ц И Я
Ушбу дарсликда саноат иншоотларини лойихалашнинг умумий 

к,оидалари, физик-техник масалалари, хажм-рсжавий ечимлари, 
корхоналарнинг бош режаси, ёрдамчи бино ва хоналарининг ечимлари, 
конструктив элементларни лойихалашнинг умумий тамойиллари, бир ва куп 
каватли саноат биноларининг темирбетон ва пулат каркаслари, саноат 
иншоотларининг деворлари, ёпма ва томлар, тепадан ёритиш ва аэрация 
курилмалари, енгил таищи тусиц конструкциялар, поллар, пардевор, эшик, 
дарвоза ва очик майдончаларга о ид маълумотлар келтирилган булиб, у 
Узбекистон Республикаси олий ва урта махсус вазирлиги кошидаги 
мувофиклаштирувчи кенгаш президумининг 2002 йил 30 ноябрдаги 3 1 -сонли 
мажлис карори билан олий укув юртларининг 5580200 «Бинолар ва 
ишпоотлар курилиши», 5140900 «Касбий таълим (Бинолар ва иншоотлар 
курилиши)» йуналшдлари буйича таълим олаёттан талабаларига «Саноат 
ишпоотлари» фанини урганиш учун тавсия этилган.
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КИРИШ
Маълумки, инсошшнг эркин ва фаровон яшашини таъминлашда 

иктисодистни ривожлантириш мухим урин тутади. Бу муаммонинг сними 
куп омиллар билан боглик. Дна шундай омиллар жумласига етарли 
даражада саноат махсулотларини ишлаб чицариш, уларни хорижга купрок 
экспорт дилиш, чет эл валютаси гушумини купайтириш сингари масалалар 
киради.

Ушбу масалаларни хал килищца эса саноат курилишини 
ривожлантириш, янгидан-янги саноат иншоеггларини барпо этиш, мавжуд 
саноат корхоналарини замон талаблари асосида реконструкция килиш каби 
вазифалар мухим урин тутади.

Тарихий кис^а муддат ичида Узбекистан Рсспубликасида кунлаб 
бинолар ва иншоотлар , уларнинг мажмуалари яратилди. Буларнинг барчаси 
Ватанимиз чиройига чирой куншб турибди. Йирик саноат иншоотлари 
жумласига Андижондага УзДЭУ енгил автомобиллар ишлаб чикариш 
корхонасини. Бухародаги нефти и кайта ишлаш _заводинит Хамарканддаги 
СамКочАвто мажмуасини, Зарафшондаги «Зарафшон-Нюьмснт» 
корхонасини, Кдшхадарёдаги Шуртан газ-кимё мажмуасини, Буюк ипак 
йулида барпо этилган Кдмчик довонини, Учкудук-Нукус темир йули 
курилишини, Тошкснт шахри ва вилоятларда яратилган куплаб 
мажмуаларни мисол келтириш мумкин.

Бинолар ва иншоотлар курилиши йуналиши буйича таил нм олаётган 
талабалар фаолиятига юрт равнаки узвий богликлигини ало.\ила таькидлаш 
жоиз. Шундай экан, олий укув юртларида пухта билим олган, уз касбини 
ссвиб, унинг сирларини кар томонлама чукур урганган, етарли касб 
махоратига эга булган ёшлар Ватанни янада гузал килишга салмокли хисса 
Куша оладилар. Бу масала эса куп жихатдан уларнинг билим олишлари учун
*У!ГШ!ПГЯ?Г П?ЯГТ-1!!ЯГ.лОТТТапГЯ тттл.* -апггегг*з гг'?!» ,Ктт«тт ~  р ... •I ............  Г - —“Г.......... Г " -» --J "V J .J,»* WiKltUli J U
адабистларга боглик.

Бинолар ва иншоотлар курилиши йуналиши буйича таълим олаётган 
олий укув юртлари талабалари саноат иншоотларини лойихалашни, уларнинг 
Хажм-режавий ечимлари ва конструкцияларини пухта ургапишлари зарур 
булади.

Дарслик саноат иншоотларини лойихалашнинг умумий коидалари, 
физик-техник масалапари, хажм-режавий ечимлари, саноат корхонасининг 
бош рсжаси, ёрдамчи бино ва хоналари, конструктив ечимлари ва 
элементларини урганишга багишланган.

Ушбу дарслик «Саноат иншоотлари» фани буйича узбек тилида 
биринчи марта ярагилаётганлиги учун камчиликлардан холи булмаслиги 
мумкин Шунинг учун камчиликлар укувчи томонидан муаллифга 
билдирилса, улар миннатдорпилик билан кабул килинади ва китобни кайта 
ишлашда унинг сифаз ини янада яхшилагп имкониятини беради.
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Т КИ СМ  С А Н О А Т  И Н Ш О О ТЛ А РИ Н И  Л О Й И Х А Л А Ш
А С О С Л А РИ

1. САНОАТ ИНШООТЛАРИНИ ЛОЙИХ.АЛАШНИНГ 

УМУМИЙ КОИДАЛАРИ

Иншоотларии барпо этиш максадида 1955 йилда биринчи марта 
куоилиш меъёрлари ва коидалари амалиётга тадбик этилган. Уша вактда 
ишлаб чикариш корхонапарини куришда унификациялаштирилган 
(б ирхиллаштирилган) хажм-режавий элсмснтлардан, турлашаи ёки
станлартлашган индустриал консгрукциялардан, технологик жихозларни 
эркин жойлаштириш имкониятини бералиган катта ораликли (пролётли) 
бинолар курипна оммавий Утилди. Купгина бинолар ва иншоотлар 
турланган йигма, купрок енгил темирбетон ва мсталли конструктив 
элемеитлардан тикландн. Ишлаб чикариш биноларининг камровли 
схемаларини тармок ва тармокдараро бир хиллаштириш ишларига утилди.

Сунгги саноатлаштириш асосида саноат курилишини ва металли 
конструкнияларни йириклаштириш, кул техник даражасини узлуксиз 
кутариш, йигма темирбетон мехнатини механизациялашгириш ишлари 
амалга оширила бошланди. Саноат корхонапарини бир жойда туплаш, яъни 
худудий - ишлаб чикариш мажмуаларини хулулий саноат бугинларида 
жойлаштириш (энергия, иссиклик, сув таъминоти, канализация, бинони 
мухандислик тармоклари ва жихозлардан кулай фойдаланиш эвазига) 
самарапи булишлиги исботланди. Кейинрок эса бинолар ва иншоогларни 
техник кайта жихозлаш саноат курилишининг мухим йуналишш а айланди.

Профессор В.М. Предтеченскийнинг Лойихалаш асослари китобида 
езилишича, иншоотларини лойихалаш ва куриш билан боглик барча
*'ПГ‘п:т'1'то̂ ;м. "лг,У!ГГч',ГГГ,.'Р9» TV7!rV?!4nC!? КЯМПЯб ОТГЯ Т'ЛПУЧ’ТЗСИ
асосан иншоотларни тиклаш ва техник масалаларни счишга карэтилади. 
Якин утмишда бу масалаларнинг хаммаси билан бир киши шугулланган эди. 
Кейинги даврла, фан ва тсхииканинг тез ривожланиши, бинолар 
улчамларинипг катталашуви, уларнинг конструктив формапарини ва 
жихозларини мураккаблашуви каби куп камровли ва мураккаб 
архитсктуравий ва мухандислик масалаларини бир касб эгаси малакали 
ечшии мумкин булмай колли. Шунинг учун хозирги даврла курсатилган 
масалаларни хал килишда турли мутахассисликлардаги муханлис ва 
архигекторлар жамоаси биргаликда иштирок этади.

Лойихалаш жараёнида архитектор булажак бино ски иншоогнинг 
режасини 1узади, хажмий - фазовий композицияси ва бадиий образини 
яратиди.

Курувчи бакалавр ва магистр бино ски иншоогнинг хажмий-режавий 
ечимини материал ва конструкцияларга айлантиради, уларнинг
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мустахкамликка, устииорликка ва хоказоларга хисоблайди, мухандислик 
ечимлари мутахассислари эса санитар-техник ва бошка жихозларни 
лойихалайди. Хажмий-режавий ечимни ишлаб чицишла гармоклар буйича 
мутахассис бакалавр ва магистрлар иштирок этадилар.

Бинолар ёки иншоотларни цуриш жпраснила. яыш конструкцияларпи 
тиклаш, санитар-техник ёки мухандислик жихозлармнм монтаж килншнн 
бошкарнб туришла юкорила курса! иб упитан барча мутахлеислар 
биргаликда иштирок этадилар.

Агар аввалги даврларда иншоотлар копструкпияси ортицча 
мустахкамлик эауирасига эта булган булса, замонавий давр конструкциялари 
ва уларнинг ривожланиш йуналиши материалнинг хоссаси ва материал жуда 
Кулай ишлайдиган конструкциялар формасидан хар томонлама
фойдаланишга асосланган.

Иншоотлар архигектураси, уларнинг ифодаси, ташки жалб этувчи 
куриниши ски интерьери мухандислар мехнат махсули булган 
конструкцияларга кунрок боглик булади. Шунингдек, бинонинг функционал, 
яъни инсон мехнат килиши ва дам олиши учун яратилган сунъий мухит 
сифати хам унинг конструктив ечимига боглик. Бу масалани ечишда хам 
архитектор ва мухандис узаро узвий алокада булади. Шунинг учун хам 
Курувчи бакалаврлар кулай, чиройли, мустахкам, иктисодли бинолар ва 
иншоотлар яратиш буйича ижодий масал гепарин счиш учун Ганоат 
интноотлари асосларини билишлари, унинг ривожланиш тснленнияларияи 
тушунишлари шарт.

Мухандис ва архитекторларнинг ижодий узаро узвий адокаси муунм 
сифатида мисол тарикасида Тошкент телсминораси илтоопш н кслтнриш 
жоиз. Шунга мос саноат иншоотлари фани иншоотлпрининг хажмий-режавий 
ечимлари, уларнин! гаищи ва ички куринишллрини конструктив счим билан 
узвий боглик холда урганишни уз ичига олади.

Профессор Н.А.Черкасовнинг фикрича, курилиш амалиётида «бино» 
деганда яшаш, маданий хизмат ёки ишлаб чикариш максадлари учун 
мулжалланган ва хоналардан ташкил топтан ер усти иншооти тушунилади. 
«иншоот» деганда инсон томонидан курилган хар кандай иморат хам 
тушунилади. Одатда, «мухандислик иншооти» деганда махсус вазифалар 
учун мулжалланган куприклар, шахталар, домна печлари, сув кувурлари, 
метрополитенлар каби иншоотлар тушунилади.

Профессор В.А.Бурениннинг ёзишича, кишилар томонидан тикланган 
хар кандай иморат кенг маънода «иншоот» деб кабул килинган. Хоналари 
булган ва инсоннинг аник фаолияти учун мулжалланган хар кандай иморат 
эса бино деб аталади. Бундам хоналари булмаган иншоотлар (куприклар, сув 
босимли миноралар, теле-миноралар...) мухандислик иншоотлари деб 
юритилади. Москвадаги Останкино телеминорасида ресторанлар (хоналар) 
борлигига карамай у хам иншоот деб юритилади.
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Демак, саноат иншоотлари деганда инсон томонидан курилган ва 
саноат максашири учун мулжалланган хар кандай иморатларни тушуниш 

КИн Саноат иншоотлари фанида ишлаб чикариш корхоналари, 
бинолари ва иншоотларининг хажм-фазовий ва конструктив ечимларини 
ишлаб чикиш, уларни лойихалаш ва конструкцияларини урганилади.

Саноат корхоналарини куриш ва реконструкция килишни
самарадорлитни янада ошириш куп жихатдан курилиш техникасини 
такомиллаштиришни, ишлаб чикариш биноларининг прогрессив турларини 
яратишни, курилиш материалларини (айникса махаллий ашёлар асосида 
олинадиганларини) кунрок ишлаб чикаришни, нархини ка-майтиришни, 
курилиш муддатини кискартиришни, мехнат унумдорлшпни оширишни, 
курилиш сифатини яхншлашни ва янада индустриаллаштиришни талаб 
этади.

Курилиш ва архитектуравий иншоотларниш хизмат муддатини 
ошириш, уларни эксплуатация килиш ва таъмирлаш учун кетади1ан сарф- 
харажатларни камайтиришга олиб кслиши туфайли кап а иктисодий
ахамиятга эта. Шунингдек, ишлаб чикариш корхоналарини прогрессив куп 
марта такрорланадиган лойихалар асосида куриш мухим ахамиятга эта. 
Ишлаб чикариш корхоналари цехларини бир бирига улаб куриш (бир том 
остида бирлаштириш) хам харажатларни анча кискартиришга олиб келади. 
Устунларнинг йирик катакларидан фойдаланиш, ишлаб чикариш 
корхоналарини бир каватли яхлит иморатга жойлаштириш, баъзи технологик 
жихозларни очик майдончаларга чикариш иншоотларнинг технологик 
узгартириш имкониятларини кснгайтиради, мехнат шаро-итларини 
яхшилайди ва курилиш нархини камайтиради.

Саноат иншоотларини куришда янги самарали курилиш материалларни, 
йигма элементларни куллашга, сифати яхшиланган енгил, иктисодли,
»” 'рИК УДЧГ:М£?7* зза.-.пттп T ' U т г.ггИг ~. т  т т- : т v.-. ■ г. г:-.:-

фоидаланишга зътибор берилса, курилишнинг нархи пасаяди, металл 
сарфи камаяди, ишноотнинг чидамлилиги ошади, архитектуравий ифодаси 
яхшиланади. Саноат иншоотларини лойихалаш ва куришда экологик 
муаммо-ларнинг ечимига хам алохида зътибор каратилиши лозим. 
Лтмосферага чикиндиларни ташлашни чеклаш ва тухтатиш, шовкин ва 
вибрадияга, электр ва магнит майдонлари, нурларни чикишш-а йул 
Куимаслик, иш жойларини ёригиш, нормал хароратни таъминлаш, хавони 
зозалащ Каби мухим масалалар доим диктат марказда туриши лозим.

ундаи килиб, юкорида келтирилган барча талабларга жавоб берадиган 
иншоогларни лойихалаш ва куришни амалга ошириш «Саноат иншоотлари» 

инг асосий вазифаларидан хисобланади. Укув кулланманинг асосий 
Учи хам ана шу масалаларни урганишга багишланган.
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1.1. Саноат иниюотларининг таснифи

Саноат корхоналарини ишлаб чикариш тармоклари буйича турларга 
ажратишади. Икгисодиётда каммаси булиб 15 дан ортик йирик тармоклар 
мавжуд. Буларга мисол тарикасида элеюр энергия, кора металлургия, 
рангли металлургия, машинасозлик, метални ишлаш ва бошка тармоклари и 
курсатиш мумкин. Йирик тармоклар уз навбатида 160 дан оргик кичик 
тармоцларга хам булинади. Масалан, машинасозликни караб чиксак, бу 
тармок автомобилсозлик, станоксозлик ва бошка кичик тармокларга булиниб 
кетган.

Курилиш иктисодиётнинг тармоги сифагида караладиган булса, бу 
сока кам саноат курилиши, транспорт курилиши, кишлок хужалик 
Курилиши, турар жой, коммунал хужалик курилиши кабиларга булинади. 
Саноат курилиши уз навбатида огир ма1Нинасозлик корхоналари курилиши, 
металлургия саноати корхоналари курилиши ва бошка ишлаб чикиладиган 
максулотлар тури ва технологик жараёнлар буйича булинади. Курилишда ва 
лойикалаш тизимларида тармокли турланиш асос килиб олинган. Шу 
асосда саноат иншоотлари турларга ажрагилади.

Саноат иншоотларини тармокланишидан кагьий назар, туртта асосий 
гурукга булинади: ишлаб чикариш, энергетика, транспорт-омбор хужалик 
ва ёрдамчи бинолар.

Ишлаб чикариш биноларига тайёр махсулот ски ярим фабрикат 
чикарадиган цехлар жойлашган бинолар киради. Масалан. металлга ишлов 
бериш, механик йигма, темирбетон конструкниялар ишлаб чикариш, озик- 
овкат максулотларини ишлаб чикариш, автомобилларни ишлаб чикариш 
цехлари ва бошкалар.

Энергетик биноларга саноат корхоналарини электр ва иссик-лик билан 
таъминловчи иссиклик электр марказлари, трансформатор кичик 
станциялари,компрессор станциялари мисол булади.

Транспорт-омбор хужалик бинолари таркибига саноат транспортлари 
тухташ жойлари, гаражлар, тайёр махсулотлар омборлари, ут учириш 
деполари кабилар киради. Ёрдамчи биноларга маъмурий-идоравий хоналар, 
жамоат ташкилотлари хоналари, маиший хизмат хоналари, овкатланиш ва 
медицина пунктларини мисол килиш мумкин.

Ёрдамчи биноларни ишлаб чикариш корхоналари таркибида 
лойикалаш мумкин.

Саноат иншоотларининг кажм-режавий ва конструктив ечимлари 
уларнинг вазифасига. жойлаштириладиган технологик жараенларга боглик 
булиб, жуда хилма-хилдир. Бундай биноларни куйидаги бел! иларига караб 
таснифлаш мумкин:

Я



1 Ораликлар сони буйича бир ораликли ва куп ораликли саноат
мавжуд БИР оралицлиси катта б^лмаган ишлаб чикариш, 

бинолари омбор бинолар учуй максадга мувофик. Шукингдск, улар 
ЭНСР' орллик (36 м ва ундан ортик) ва юкори баландлик (18м дан ортик) талаб 
КаТГЗи ишлаб чикариш бинолари учун кам кулланилади. Куп ораликли 
^ о а т  бинолари энг куп таркал!ан булиб, турли хилдаги саноат 
тармоклари учун кулланилади.

2 Каватлар сони буйича - бир каватли ва куп каватли бинолар. Цатор 
гЬзалликлари учуй замонавий саноат курилишининг гахминан 90 % бир

каватли бинолар ташкил килади. Уларла жикозларни жойлаштириш, ишлаб 
чикариш окимларини ташкил килиш, хилма-хил транспорт ва кутарувчи 
ускуналарни куллаш учун яхши шароитлар мавжуд.

Куп каватли саноат бинолари каватлараро ёпмаларда факат снгил 
технологик жикозларни урнатиш кулай булганлиги учун чекланган. Бундай 
бинолар асосан енгил саноат, асбобсозлик, полиграфия саиоати ва шуларга 
ухшаш корхоналар учун кулланилади. Шунингдек, ишлаб чикариш жараёни 
вертикал буйича мулжалланган холла кам куп каватли бинолардан 
фойдаланилади. Бундай биноларни чекланган хулудда куришади. Уларда 
албатта техник кават лойикаланади.

Куп каватли бинолар учун устунлар тури 6x6, 6x9 ёки 6x12 м кабул 
килинади Саноат иншоотлари баландликлари бир-биридан фарк килувчи 
бир каватли кисмлардан ёки бир ва куп каватли кисмлардан кам иборат 
булиши мумкин. Сунгиси аралашма каватли бинолар деб горитилади.

3. Кутариш - транспорт жикозларининг кулланилиши буйича крансиз 
ва краили бинолар мавжуд.

4. Ёпмаларнинг конструктив схемаси буйича каркасли текис, каркасли 
фазовий, осма, кесишувчан, пневматик саноат бинолари ишлатилади.

5. Асосий кутарувчи конструкнияларнинг материали буйича 
темирбетон каркасли ( йигма, куйма, йигма-куйма), пулат каркасли, г-иштли 
кутарувчи деворли ва том ёпмали конструкдиялар буйича темирбегонли, 
металли ва ёгочли иншоотлар мавжуд.

6. Иситиш тизими буйича иситиладиган ва иситнлмайдиган бинолар 
булади.

7. Вентиляция тизими буйича тусик конструкциялардаги махсус 
жоилар оркали табиий шамоллатиш, окувчи-тортма вентиляция билан 
сунъий Шамоллатиш ва хавони салкиилатиш (конденционерлаш).

8. Ёритиш тизими буйича табиий, сунъий ёки аралаш ёригиш.
9 Том ёпмалар кссими (профили) буйича фонусли ва фонуссиз 

оинолар.

Техника тараккиёти тезлашаётган хозирги даврда саноат биноларининг 
гилувчанлиги»ни ошириш, универсал иморатларни яратиш, саноат

ч



корхоналари цехларини бир том остида яхлит килиб куриш каби масалалар 
ало* ила эътибор талаб кил ал и. Кейинги вактларда технологик жихозларни 
очи* жойлаштириш кеш кулланилмокда. Саноат курилишида фонусли 
бинолар кулланилиши кенг таркалган.

Саноат корхонаси таркибида махсус иншоотлар хам барпо этилади. 
Булар жумласига саноат транспорти учун иншоотлар ( куприк кранлар 
учун эстакадалар, кия йулаклар, галереялар), коммуникация учун иншоотлар. 
ср ости йулаклари, сунъий арицлар, алох,ида таянчиклар, эстакадалар,..), 
жихозлар урнатиш учун курилмалар, жихозларни жойлаштириш учун 
махсус иншоотлар (машина ости пойдеворлари, этажеркалар, очик 
жавонлар), суюкликларини саклаш учун хажмлар, сочилувчан
материалларни саклаш учун бункерлар, тугун кувурлари, кайта 
ишлатиладиган сувларни совутгичлар - гредирнялар, сув босимли миноралар 
киради.

Таъкидлаш жоигки, саноат иншооти купинча бинонинг элементи булиб 
хам хисобланиши мумкин. Масалан, бир каватли саноат биносидаги куприк 
кранлар учун ишлатиладиган эстакадалар бинонинг кутарувчи
конструкциялари таркибига киради.

10. Ораликларнинг улчамларига кура кичик ораликли (6,9,12 м), уртача 
ораликди (18,24,30,36 м) ва йирик ораликли (36 м ва ундан оргик) 
иншоотлар курилади.

Назорат саволлари

1. Бино ва иншоот деганда нимани тушунасш?
2. Саноат иншоотларининг самарадорлиги кайси омилларш а боглик?
3. Саноат биноларининг таснифларини айтиб беринг?
4. Лойихалашда кайси экологик муаммоларга алохида эътибор бсриш 

керак?
5. Иншоотнинг конструктив ечими дш анда нимани тушунасиэ?
6. Саноат иншоотлари кайси конструктив схемаларда курилади?
7. Каркас деганда нимани тушунасиз?
8. Бирхиллаштириш нима?
9. Бирхиллаштиришни бажаришдан кузланган максадни тушунтириб
беринг?
10. Биноларнинг иситиш, шамоллатиш, сагщинлатиш, ёритиш буйича
турларини тушунтиринг?

Ю



1 2 Саноат иншоотларининг юк кутарувчи ва ташувчи жихозлари. Цех 
ичидаги рсльсли ва рельссиз транспорглар

Саноат иншоотлари ичида юкларни кучириш кутарувчи-ташувчи 
транспорт жихозлари ёрдамида амалга оигирилади. Транспорт тури саноат 
биносининг конструктив ва хажм- режавий ечимига таьсир курсатади. 
Кутарувчи-транспорт жихозларини тугри танлаш эса куп жихатдан саноат 
биносининг техник-иктисодий курсатгичларини олдиндан аниклайди.

Цехи ичи транспорти икки гурухга булинади:даврий харакатдагн 
транспорт, узлуксиз харакатдаги транспорт.

Биринчи гурухга ер усти рельссиз (автокара, автоюклагич...) ва 
рельсли транспорти, осма транспорт (чигир, лангарча, осма кранлар, куприк 
кранлар...) киради (1.1-1,3-расмлар).

1.1-раем. Осма кранлар
l-осма кран; 2-утувчи кУприкча;3-1аянчикли куприк кран; 4-монорсльс: 
5-кран ости тусини



t-'-

1.2-расм. Монорельсми мах,камлаш 
l -монорельс; 2-туси ннит пасеки тасмаси: 3-тусин; 4-осма

1.3-расм. Электрчигирлар
а,б-осма кучмас; в.г-улиюрар; д,е-илдирилган булимли; ж-^аракат булими



Йккинчи гурух»а барча турдаги конвейсрлар, пневматик ва гидравлик
транспортлар киради.

Цех ичи юк кутаргич ва ташигичларини танлаш бинодаги гехнологик 
.. юкнинг тавсифи ва ишлаб чикариш жараснини замонавийлаштириш 

Ж»салаларидан келиб чиххан холла амалга оширилади. Иложи борича 
биноиинг конструктив ва хажм-режавий ечимига таъсир этмайдиган юк 

.  вчи ва ташувчи жихозлар - пол усти рсльссиз, осма, конвейерли, 
пневматик ва гидравлик транспортлари хуллашга, куприк ва бошка бинони 
замонавийлаиггиришга тусхинлик хилиши мумкин булган транспорт 
воситаларидан воз кечишга харакат хилиш зарур.

Чигир. КУЛ ёкн электрик билан юритиладиган (тельфер), кучмас ва 
кучма, очик 83 сник булмали (хонали) чигирлар саноат биноларида 
ишлатилади.

Лангар. Бу аравага бириктгирилган чигир булиб, хуштаврли 
тусихнинг пастки токчаси (монорельс) буйлаб занжирли узатма ёрдамида 
кулда юритилади. Лангарларнинг юк кутариш хобилияти 1-10 т. Лангарлар 
асосан кутариш механизми, харакатланувчи механизмли аравача ва илмохли 
халка каби учта бугиндан иборат. Чигир ва лангарлар тор йулкали иш 
жойида монорельс буйлаб хизмат курсатади, бу уларнинг камчилиги 
хисобланади.

Осма кранлар (кран тусин) биноларнинг оралик улчами 30 м гача 
булган холларда хулланилади. Уларнинг асоси пулатдан ишланган ва 
чез лари галтакларга урнатилган хупггаврли балкадан иборат.

Том ёпма кутарувчи конструкцияларга осилган монорельсда бино 
узунлиги буйлаб кран тусин харакатланади. Кран гусиннинг пастки 
токчасида эса унинг узунлиги буйлаб илмогли юк кутаргич харакаг хилади.

Куприк кранлар. Ьулар асосан бир каватли саноат биноларида 
ишлатилади. Уларнинг бошхаруви содда булиб, оддий электр истеъмол 
тизимидан иборат. Бирох куприк кранлар урнатиладиган булса, унда 
биношннг баландлигини оширишга ва конструктив ечимини 
мураккаблаштиришга тугри келади.

Бундай кранларнинг юк кутариш хобилияти 630 т гача етади. Кичик 
юк кутарувчи кранлар 5 т гача, уртачаси - 5-50т, катгаси - 250 т ва ундан 
ортих юкка мулжалланади.

Куприк кранлар 50 м ораликхача урнатилади. Куприк кранлар 
илмоглар, юкли электромагнитлар, лампалар ва бошха махсус юк тутувчи 
жихозлардан иборат булади. Куприк кранлар галтакларга урнатилган 
туприкдан, кутарувчи ва кучувчи механизми булган аравадан ташкил топали.

Куприк кранлар каркас устунлари рафахига ёки девор пилясгрига 
таянгшг кутаргич ости тусини устида урнатилган рельсда цех узунлиги 

а Харакатланади, юк кутаришади ва ташишади.Улар мустакил электр



юритгичга (двигатель) эга. Куприк крайни бошк,ариш кранчи томонидан 
кунрикка урнаталтан ёки очилган кабинадан амалга оширилади.

Куприк кранларнинг металлургия саноати учун ишлатиладиган махсус 
турлари хам мавжуд.

Шунингдек, махсус кранлар хам булиб, уларга рафахли-айланма, 
рафак-галтакли, кран-тахламли, чорпояли кранлар мисол булади. Улар 
махсус вазифаларни бажаришга мулжалланган булиб, саноат иншоотларида 
хулланилади.

Хона хажмидан махсадли фойдаланиш ва кранни эркин 
харакатланишини таьминлаш учуи бино улчамлари ва кутарувчи-транспорт 
жихозларининг улчамлари узаро богланали.

Бинонинг хар бир оралиги учун факат битта асосий кран орали ги 
урнатилади. Бу ^лчам 1,5 м (1-гурух кранлар учун, яъни Q<50 т) - 2,0 м ( 2- 
гурух кранлар учун - Q>50 т) ташкил этади. Юк кутаргич нули буйлаб утиш 
йулаги урнатиладиган булса, бу улчам 2,0 м ни ташкил этади. Бино оралиги 
(L) ва кран оралиги (Lk) хуйидагича богланади:

L=Lk+2b,
бу ерда в - иншоот урнини белгиловчи Ухдан юк кутаргич ости рельси 

^хигача булган масофа; в нинг катгалиги куприк краннинг юк кутариш 
хобилиятига, унинг иш тартибига, утиш йулагининг бор йухлигига боглик 
Агар краннинг юк кутаргич михдори 50 т булса, в= 750 мм: 50 т дан оргих 
б^лса, в— 1000 мм ва ундан ортих ( 250 мм га каррали олинади)

Юк кутаргичларнинг харакатланиш-тухташ жараёнила бинода тик ва 
горизонтал йунатип!Дага юклар найло булади. Тик юкланишлар 
конструкцияларни хисоблаш даврида эъгиборга олинса, горизонтал юклар 
«богламалар» урнатиш нули билан нейгралланадн. Бундай «богламалар» 
бинонинг бикрлигини таьминлаш учун хизмат хилади.

Назорат саволлари
1. Цехи ичи транспорта неча rypyxi'a булинади ва унга нимапар киради?
2. Цехи ичи транспортани ганлаш нималарга боглих?
3. Чигир деганда нимани тушунасиз?
4. Лангар ханаха юк кутаргич булиб хисобланади, унинг камчилиги 

нимадан иборат?
5. Осма кранлар хайси холларда лойихаланади, уларнннг 

конструкциялари нималардан ташкил топган?
6. Куприк кранларнинг вазифаси ва танлаш тартиби хандай?
7. Махсус кранларга нималар киради?
8. Бино улчамлари билан куприк кран улчамлари орасидаги богланишни 

тушунтиринг?

м



1.3. Саноат ишпоотларидаги технологик жараён 

ва уларга куйнладиган асоснй талаблар

Ишлаб чикариш жараёни материаллар ва буюмлапт, 
буйлаб, цехлараро ва цех ичида харакагланишини ц е х д а ^ к Г  *£!УДИ 
сакланишини хамда технологик жараённи ( ишляият* омоорла
сифатий узгаришлар булишига олиб келувчи жараённи ) к 'ш " бМаГериаллан

Технологии жараён жуда хилма-хил булади. Масалан машина 
деталларини буяш еки пардозлаш технологик жараёни улапни тя„ 
куринишини узгариши. унта янги эстетик куриниш бериш била 
тавсифланади. Машиналарни иигиш жараёни эса машина консгоукциясшш 
ва ишлашини ташкил этиш учун деталларни узаро жойлаштириш ва Г  
таштириш билан тавсифланади. И

Технологии жараён дастлабки махсулотга, буюмлар ярим 
фабрикатларига ишлов бериш ва уларни кайта ишлаш усуллари тугрисидаш 
фан асосида тармокдар технологкялари конунларига биноан ишлаб 
чикилади.

Саноат корхонасини бутунлай ёки унинг алох,ида цехини лойихалашда 
лойиханинг технологии кием и тузилади. Бу киемда ишлаб чикариш усулини, 
жихоз турини, унинг мехнат унумдорлигини ва шунга ухшашларни танлаш 
билан боглик барча масалалар ечилади. Бу киемда лойихалашнинг биринчи 
боскичида технологии схема, технологии жараёнда кабул килинган иш 
бажариш кетма-кетлиги ва шундан кслиб чикиб эса жихозларнинг урнатиш 
кетма-кетлиги хамда ишлаб чикариши хоналарини жойлаштириш гартиби 
Хал этилади.

Архитектор ва курувчи-мухандис тармок мухандис-технологлари 
бшкв. -пумн-пятут "ЛГЯГИ илтятягеиптапи билан хзмкооликла
жихозларни берилган кетма-кетликда схема буйича куйишади. I ехнологик 
жараёнга жавоб берувчи шартларга асосан бино материали ва 
конструкциясини танлаб, цехларни уринларига жойлаштиришади. Бу 
масалани сифатли чикиши учун архитектор ва курувчи ишлаб чикаришнинг 
технологияси асосларини билишлари мухим хисобланади. Уз навбатида 
технолог хам саноат курилиши асосларини билиши шарт. Факат уларнинг 
узаро ижодий хамкорлиги булгандагина самарали лойихалар яратиш 
имконинги берилади.

Технологии жараён бу бинонинг ечими,‘“ ’ ̂ ^ г а ш к Г ^ р и н и ш ш  
шакпи, консзрукцияси, санитар-техник жих°злар 
аниклашнинг асосий омили хисобланади.

Ишлаб чикариш жараёни биноларни лойихалашда чикади:
риоя килишга ундайди Бу талаблар иккита асосий холатдз

IS



1. Мухитни шундай параметрлар билан таъминлаш зарурКи 
ма^сулотнинг юкори сифатга эта булишини таъминлаш учун технологик 
жараён кулай шарт-шароитларга эга булсин.
2. Мухитни шундай параметрлар билан таъминлаш лозимки, унда инсон 
иш фаолияти учун мухим хисобланган санитар-гигисник ( еогликнинг 
сакданиши, юкори мехнат махсулдорлигини таъминланиши. чарчашни 
камайтирилиши учун) кулайликлар яратилсин.

Бу шарт-шароитлардан келиб чикган холда ишлаб чицариш биноларига 
технологик, техник, меъморий-бадиий ва иктисодий талаблар куйилади.

Технологик талаблар жумласига иншоотнинг бушлигига ( ички 
фазосига), ишчи бушликка (фазога), хаво мухитига, ёруглик ва акустик 
тартибларига куйилган шартлар киради.

Иншоот конструкцияларининг мустахкам, уставор, узок муддатга 
чидамли, портлашга, ёнгинга хавфеиз булишлиги ва бошкалар техник 
талабларни ташкил этади.

Шахарсозлик, меъморий мажмуалар, бино архитектураси ва унинг 
интерьерига куйилган шартлар меъморий-композициявий ечим талабларини 
ташкил этади.

Иктисодий талаблар жумласша иншоот хажм-режавий, конструктив, 
меъморий-бадиий ечимларига сарф булувчи воситаларнинг иктисодли 
булишлиги киради.

Хар кандай саноат иншооти юкорида келтирн:п ап 1.аздблпрга жпвоб 
бериши шарт. Бу талабларга риоя килиш учун самоаi шшюотларини 
лойихапаганинг асосларини пухта эгаллаш зарур.

Назорат саволлари
1 Технология жапяёини тзчпунтипиб бепинг*>
2. Технологик жараеннинг лойихалашдаги ахамияти нимадан иборат?
3. Лойихалашдаги технологик, техник, меъморий-бадиий ва иктисодий 

талабларни тушунтиринг.

2. САНОАТ БИНОЛАРИНИ ЛОЙИХАЛАШНИНГ ФИЗИК-ТЕХНИК
МАСАЛАЛАРИ

2.1. Хоналардаги хаво мухити
Ишлаб чикариш хоналаридаги хаво мухити холати унинг харорати. 

намлиги ва харакат тезлиги, мухитдаги кимёвий ва механик аралашмалар 
билан тавсифланади. Хаво мухити уз парамстрлари билан технологик ва 
санитар-гигиеник талабларга жавоб бериши зарур.

Саноат корхоналарида хаво инсон организмидан иш жараёнида 
чицадиган иссикликни олиб кетиши зарур. Организмдан иссикликни 
узатилиши конвекция, нурланиш ва тери катламидан намликнинг



й» пяпи билан содир булади. Инсондан канча куп иссиклик чикса. 

6 > ““  ЩШ'Ш КСраК
у  харорати, намлиги ва харакат тезлиги доимо биргаликда 
* аво нки булар барчаси инсон организмига биргаликда таъсир этади. 

каралади, чункичг- " а„и, ми билан уни ураган мухит орасида тутри
" в а  намлик алмашувини таъминлаш зарур.

Кишиларнинг саноат биноларидаги ишлари огирлик даражаси буйича 
уч тоифага булинади:

тизимли физик зурикишсиз, енгил (асосан угириб ишлаш) -175 вт гача 
энергия йуксггилади.

уртача огирликдаги ( юриш, огир булмаган нарсаларни ташиш, тик 
риб иш бажариш) - 290 вт гача энергия Йукотилади.

огир (ишлар доимий физик зурикишлар билан боглик)- 290 вт дан 
ортик энергия йукотилади.

Хар кайси иш тоифаси у'гуи узининг кулаи харорати мавжуд. Очик 
иссиклик манбаининг катталигига боглик холда ишлаб чикариш хоналари 
икки гурухга булинади:

оз мивдорда очик иссиклик чикувчи (24 вт/м гача) хоналар. 
куп микдорда иссиклик чикувчи (24 вт/м дан ортик) хоналар.

Биринчи гурухга механик, механик йигув, тикув ва шунта ухшаш 
цехлар мисол булса, иккинчи гурухга куювчилик, пулат эритиш, прокат 
цехларини мисол кслтириш мумкин. Иккинчи гурух цехларини «иссик цех» 
лар деб аташади.

Саноат корхоналарини лойихалаш курилиш меъёрларида иш жойи 
доирасида хаво мухитини кулай ва рухсат этиладиган кийматларини 
таъминлаш курсатилган. Бунда иш тоифаси ва йил даври хисобга олинади.

ЛрОКС,*̂  ~-'.Pf'v ■ T-'.J.j'Ji' Л. .upi, vnyatn^u iuii, , j i ~ 11,4,1
ски бошка зарарли моддаларнинг чекланган микдорлари кабул килинган.

Хаво мухитининг ортикча намлигини тусик конструкциялар ички 
сиртларига таъсири уларнинг сифатини хар тарафлама пасайишига олиб 
келади. Таркибида гурли хил тузлар булган хавода намликни тусик 
конструкция ичи буйлаб ташки сиртига харакатланиши ва маълум даврда 
кристалланиши окибатида тусик конструкцияларнинг бузилиши ва 
снфатининг кескин насайиш холлари кузатилади. Шунга ухшаш жараёнлар 
конструкцияларни муддатидан олдин ишлан чикишга, ортикча сарф- 
харажатлар! а олиб келади.

Шунинг учун хам саноат корхоналарини лойихалаш жараёнида, хаво 
МПита™> ундаги агрессив моддаларининг тури ва микдорини, холатини 
жиддии тахлил килмок ва бу холатларнинг ишчиларга, бино ва 
конструкцияларга таъсирини йукотиш ёки кескин клмайтириш чораларини

I--------б и б л и о т е к а ” *" '
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Баъзи саноат корхоналарида инсон учун зарарли булган кимёвц- 
моддалар мавжуд булади. Зарарли кимёвий моддалар инсон организм» 1 
гаъсир этиши буйича турт синфга булинали:

1- синф - фавкулодда жуда зарарли;
2- синф - говори даражада зарарли;
3- синф - уртача хавфли;
4- синф - енгил хавфли.
Зарарли моддалар хоналарда рухсат этнпган концентрация чегарасида 

мавжуд булиши мумкин.Бу холат санитария меъёрларида белгиланган.
Саноат корхоналаридан чикадшан чанг суньий вентиляция оркали 

сурилиши ва махсус фильтрлардан олиниши мумкин.

Хаво мухитида портловчи-хавфли моддаларнинг пайдо булицш 
корхоналардаги энг хавфли холатлардан хисобланали. Лойихалашда бу 
Холатга жиддий эътибор берилиши зарур.

Саноат корхоналарида иш жойи учун кулай шароитни таъминлаш 
учун курашиш билан бир каторда хаво мухитини яхшилаш имкониятини 
берадиган технологик жараёнлар ва жихозларни такомиллаштириш 
ишларини амалга ошириш максадга мувофиклир.

2.2. Хпналар аэранияси
Ишлаб чикариш корхоналарида хаво мухитини харакатга кслтириш 

белгиси буйича хоналэр аэрацияси табиий ва сут.ий (механик) 
шамоллатишга булинали.

Табиий вентиляция куйилаги омнллар матжалари буйича кнага 
келади:

инфильтрация;
TulUKrlJiiin 6оШЦарг<ЛМДГип шймОЛЛа! mu,
тэшкилий бошкариладиган табиий хаво алмашуви (аэрация).
Хаво алмашинуви олдиндан берилган хажмда ички ва ташки 

шароитларга мое х°лда бошкариладиган булса, бундай хаво алмашинувига 
аэрация дейилади. Демак, хисоблар буйича аникланган хамда 
бошкариладиган окувчи ва тортувчи тешиклар тизими оркали аэрация 
таъминланади.

Аэрацияга эхтиёж айникса ёзга ойларда катта булади. Кишки шароит 
учун аэрация очик уринлари иш сатхидан тахминан 4-6 м баландда 
урнатилади. Аэрация хаво зичлиги, шамол таъсирида косил буладиган 
босимлар фарки эвазига амалга оширилади.

Табиий хаво алмашинувини амалга ошириш максадида томдаги 
аэрация очик уринлари ёзги ойлар шамолининг бош йуналишига тик булиши 
таъминланади. Шамолнинг бош йуналиши эса мстереологик кийматлар 
буйича курнлган шамол атир|-улидан аникланади (1.4-расм).

IX



а) Шамол йунзлиши

б) Шамол йуналиши

в) Зарарли ажратмалар манбаи

^-расм . Аэрация схемаси ва тортма тешиклар
бир оралшуш бино; б-бир цаватли куп оратнуш, баланд 
в-шундай, баланд фонарлар булганда

“-«up каватли 
°раликлар булганда;

Ю



Бинонинг аэрация жараёни так ли л кили пади ган булса, у уч кисмга 
булинади:

статик босим нолга якин будган бинонинг кисми;
аэролинамик соя косил буладиган кием;
мусбат босим кумтиладиган кием.

Том киялиги кескин булганда ёки биио томила кенг фонуслар 
урнаталганда аэрация самараси ошади.

Бинонинг мусбат босим пайдо буладиган томонидан аэрация очик 
уринларини, босимсизлик кузатиладиган бошка томонида эса шамолни 
чикариш уринларини лойикалаш асосли кисобланади.

Баъзи колларда, яъни бинонинг кенглиги 100 м гача булганда, кавони 
кириши босим остида турган деворнинг пастги кисмида урнатилган очик 
уринлар оркали таъминланса, томдаги фонарлар (фонуслар) оркали эса 
иссик ва ёкимсиз каво чикиб кетади. Бунинг самарали натижаси 50-60 м 
кенгликкача сезилади.

Аэрациядан кутилган натижага эришилмаган барча колларда сунъий 
шамоллатиш усулидан фойдаланилади.

Баъзи колларда аэрация тизимини ишончли ишлашини таъминлаш 
максадида бинонинг «фаоллаштирилган кесими»дан, яъни иссик ораликка 
катта баландлик берилган лойикавий счимдан фойлаланишади. Бу 
баланллик бино фонуслари конструкцияларини паст (каво кирувчи) ва 
баланд (каво чикувчи) килиш йули билан 2,5 4 м дан оргик. кам амалга
оширилади. Баланд фонуслар орали! и 24-40 м олинади.

Аэрация очик уринларини юзасини аник кисоблашпи «иситиш ва 
вентиляция» фани тулик урганади. Бирок шуни таъкидлаш лозимки, одатда 
очипятагаи яэратая очик чринтр м.яйдпни бицо ТЗТПОМОСИ тозапш'Г к^мида 1 
% ташкил этиши зарур.

Табиий ёритиш булмаган ёки ёритиш фонуслари очилмайдиган 
биноларда сунъий шамоллатишдан фойдаланилади.

2.3. Хоналарни ёритиш
Ишлаб чикариш шароитида инсонни ураб турувчи каво мукитининг 

сифатини аникловчи энг муким омиллардан бири булиб, саноат биноларини 
ёритиш тартиблари кисобланади. Купчилик ишлаб чикариш хоналари учун 
яхши ёруглик тартаблари зарур. Бунга эришиш учун иш жойини зарурий 
ёритилгаалик билан таъминлаш, мекнат объект ини текис ёригиш, мекнат 
предмета билан унинг таги орасида рангни кулай узтаршнига ва камда 
ёруглик манбаи камда унинг иш сиртидан ёругликнинг кайтиши 
натижасида ялтиламаслигига эришиш зарур.

Максадга эришиш эса уз навбатида, ёругликнинг спектрал таркиби, 
ишлаб Чикариш корхонасини ураб турувчи курилиш конструкииялариниш



жойлаштирилган жихоэларнинг рангларига боглик кулай 
Хамда ХОНа̂ и5лзри нафакаг хоналарда зарурий ишлаш шароитини «тратит 
ёруглик 1а^ | дек ИНСОННинг куриш орпшлари иа асаби учун х,ам капа
^ .^ „ г и е н и к а х а м и я т г а э г а л и р .

Ишлаб чикариш хоналари табиий. сунъий ва интеграл усулларда
ёритилиши мумкин.

Табиий ёритиш ташки тусик конструкцияларга урнатилган уринлар 
-яли амалга оширилади. Табиий тизимнинг ён томондан, тспадан ва 

арЁшмп ёритиш усуллари мавжуд.
Сунъий ёритиш электр ёритгичлар ёрдамила амалга оширилади.
Ёритиш ниш интеграл (аралаш) тизимида табиий ва сунъий ёритиш 

усуллари биргаликда кулланилади.
Аник ишларни бажаришда табиий ёругликдан фойдаланиш 

давомийлиги камаяди. Бир, икки ва уч смснали иш ташкил этилганда табиий 
ёругликдан фойдаланиш 50, 30 ва 25 % ташкил этиши мумкин. Демак, 
табиий ёритиш бор жойла сунъий ёритишнинг булиши хам зарур. Бундан 
ташкари, табиий ёритиш тизимини ташкил этишда томда фонусларни 
урнатиш кам ксрак буладиким, бу ечимни кал этиш кушимча маблаг(бино 
умумий нархидан 7 % микдорида) талаб кил ад и.

Шунингдск, фонусларнинг борлиги бир томондан эксплуатация 
харажатларини (тозалаб туриш учун) талаб этса, иккинчи томондан киш 
даврида бинодан иссикликнинг йукотилишига, ёзда эса бинони исишига кам 
сабаб булади

Таъкидланган холатлардан келиб чикадиган хулоса шуки, ишлаб 
чикариш биноларини лойихалаганда бу масалаларга жиддий эътибор бериш 
ва конструктив счимини асосли ишлаб чикмок зарур.

колларда эса яшдаб тнкарнш бикодаркш; табцнй ёругликдан 
фойлаланмайлиган ва фонуссиз килиб куриш максадга мувофик булмокда.

Шу билан бир каторда факат сунъий ёругликдан фойдаланиш \ам 
узининг салбий томонларини курсатди. Булар жумласига санитария-тигиеник 
шартларини тула конлирмаслик. рангларни ва сояларни ажратиш каби 
масалаларни келтириш мумкин. Табиий сритиш мавжуд булмаган колларда 
хоналарда улътрабинафша нур ’гакарувчи лампаларни урнатмок зарур.

^арама^Т™ * ^ тликнинг кишилар асабига таьсири тула урганилмаган. Шунта 
°РКали ' Дастла®ки таДКикотлар натижасидан маъдумки, кишиларнинг дсраза 

ташци мукит билан узвий алокада булиб туришлари уларнинг асаб 
Ф°йдала1 П ИЖо®ил таъсир этади. Факат сунъий сритиш тизимидан 
тазимини*1111 аСосан асабга зиён етказади. Лмалистда каР иккала сритиш 
Ургаиа члзшда ишлаб чикариш хоналаридаги иш тарггиблари чукур 

ва шу асосда табиий ёритиш усули кулланиб келинади.
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Баъзи лолларда, айникса куп иссикдик ажралиб чикадиган цеХла|
иморатларни замонавий куринишда фонуссиз куриш максадга 
б^лмай колади, чунки циммат кисобланган 
этиш бундай биноларда узин и окламайди.

МУ8Офи
сунъии шамоллатишни тащ^^

Ёритиш тизимини танлаш масаласи цал иилар жаи. бунда нктишщ- 
масалаларни четлаб утиб булмайли. Агар табиий срнгишда лсращ * 
фонуслар учун эксплуатация (тозалаш, заъмирлаб гуриш) харлжатлари саы 
этилса, суиъий ёритишда бундан ташкари ламмаларни сниб туриши ™ва
шамоллатиш тизимини ишлатиш учун катта микдордаги элсктр энергиясн 
сарф булади.

Шунинг учун хам мутахассисларнинг эътиборини ёритишнинг аралащ 
тизими купрок жалб этмокда. Бунда табиий ва сунъий ёритищ 
тизимларининг ижобий томонларидан фойдаланишга диккат кил ин ад и.

Табиий ёруглик етарли булмай колган вактдан бошлаб сунъий ёритиш 
тизимини автоматик ишга солиш а мал га оширилади. Амалиётда сунъий 
сритиш тизими билан энергегик бакалаврлар шугулланса, табиий ёритиш 
тизими масалаларини курувчи-мухандислар кал этадилар.

Табиий ёритиш тизимини кал килишнинг меъёрий жикатлари махсус 
Курилиш меъёрлари ва коидаларида (КМК[ «Табиий ва сунъий ёритиш») 
ёки ишлаб чикариш корхоналарининг тармок меъёрларида келт ирилган.

Меъёрлаш учун табиий ёритиш коэффициент (ксо)дан 
фойдаланишади. Бу коэффициент очик осмон остидт и ёрш илглнликнинг 
фоизи сифатида кабул цилинган.

Меъёрий кужжатла турли ёритиш учун мулжаяплтлп очик уринлар 
ёруглик техник тавсифлари келтирилган. Ён томонллн ёритиш учун 
мулжалланган очик уринлар хоналарни жула хам нотекис ёритали. Энг яхши 
СрИГГНЯГЭЧЯЙК ^vpi'.juJiup Я1уи1г1Ди GyjliahJitii И ссЮиили ИШ уриНИЯрИНИ шу 
ерда жойлаб туришади. Деразадан узокда (бино чукурида) эса утиш 
йулаклари ёки ёритилганлик унча талаб этмайдиган иш уризшари 
жойлаштирилади. Дераза якинини ёритиш учун деразалар деворнинг пасгида 
урнатилиши, бинонинг чукур кисмини ёритиш учун эса деразалар деворнинг 
тепа кисмида лойикаланади.

Томда урнатилган учбурчак курии ишидаги фонуслар бино урта 
Кисмини яхши ва нотекис ёритса, трапеция куринишидаги фонуслар сал 
камрок, лекин текисрок ёритиш имкониятини беради. Тугри бурчакяи 
фонуслар хоналарни янада камрок ёритипшга карамай, нотекислиги 
аввалгидан кура яхширок булади. Зенит типидаги фонуслар (айникса УлаР 
шахмат тартибида купрок урнатилса) хоналарни яхширок ва етарли 
даражала текисрок ёритади. Зенит фонуслари квадрат, тугри туртбурчак, 
айлана ва бошка шаклларда булади. Буларнинг ёруглик утказувчанлик 
коэффициенти анча юкори булиб, 0,8 ни ташкил этади. Кейипги вактдз 308 
фонусларнинг такомиллашган куринишлари ишлаб чикилди. Булар



“ турлардан самарадорликлари билан фарк кидали. Фонуслар 
анъанавии жойлаштирилиши кисоб буйича аникланали.
улчами, сонлари

2 4 Хоналарни шовкиндан му*,офаза килиш па вибрация 
Технологик ва мухандислик жихозларининг ишлаш жараёнида солир 

гитан шовкин ишлаб чикаришга жиддий зарар етказади. Агар шовкин 
бУлаДИГуП1Лган кийматидан ] 5-20 дб оргса, ишлаб чикариш унумдорлиг и 10- 
э ^ к а м а я д и , травматизм ортади, касбий касалликлар пайдо булади.

Шовкин куйидаги белгиларига кура таснифланади:
1 Пайдо булиш табиати буйича механик ва аэродинамик шовкинлар.
2 Спектр тавсифи буйича кенг тасмали ва тональ шовкинлар. Бу 

тавсиф буйича шовкинлар кичик частотали (20-25гц), урта частотали 
(500-1000ш), текис спектрли (63-8000щ), юкори частотали (1000- 
8000гц) каби турларга булинади.

3. Вактинчалик тавсифи буйича доимий (вакт буйича шовкиини 
узгариши 5 дб) ва доимий булмаган шовкинлар мавжуд. 
Шовкининнг доимий булмаган тури вакт буйича узгариб ёки 
узилибтуриши мумкин.

4. Шовкин босимининг даражаси буйича кучсиз (босими 40 дб 
гача), ургача босимдаги (40-80 дб) ва юкори босимли (80 дб дан 
ортик) турлари учрайди.

Шовкинни меъёрлаш корхоналарда у билан курашишнинг энг мухим 
тадбири хисобланади.

Шовкиннинг инсонга салбий таъсирини санитария-гигиена меъёрлари 
билан чеклаш, шунингдек, машиналарниш шовкин даражасини техник 
меъёрлар воситасила чеклаш хавфеизликни таъминлайди. Шовкиннинг 
киймата иш даврида эшитишни пасайтирмаслиги ва 1,5 м масофадан 
гапнрувчкнипг сузини ЯЧИК яттштшу ИМКОНИЯТЧЧ" ТЯЪМЧЧ.Г'ЯТТТ?̂  тяляб 
этилади.

Ишлаб чикаришда шовкиндан химоя килиш энг мухим масала 
Хисобланади. Агар шовкиндан химоя тадбирлари лойихалаш жараёнида 
Дмалга ошириладиган ва акустик хисобларга таяпадиган булса, унда катта 
самарадорликка эришилади (шовкиндан химоя килиш буйича К(МК 2.01-08-
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1.1-жадвал. Меъёрий хужжатда келгирилган шовкиннинг рухсат этилгац
босими

Иш
уринлари

Уртача геомстрик частота билан 
товуш босими даражаси Дб да Гц даги

Дба дац,
товушнинг 
эквивалент 

даражаси ва 
товуш 

даражаси

63 125 250 500 1000 2000 4000 8000

Корхоналар 
кудуди ва 
ишлаб 
чикариш 
хоналари 
доимий иш 
уринлари 
ва
б^лимлари

99 92 86 83 80 78 76 74 85

Шовкин манбаи битта булган холда ишлаб чикариш хонасининг 
хохлаган нукгасидаги дб да тавсифланадиган шовкин босими даражаси 
куйидаги формула оркали аникланиши мумкин:

L-L/r^-lOLg
Ф | 4(1- а )

as..
бунда:

L p -  манба шовкинининг товуш куввати октавли даражаси (дб). 
ф - манба шовкинининг йуналтирганлик омили, улчовсиз, тажриба 

нули билан аникпанади; бир хил говуш таркатувчи манбалар учун Ф_ I;

S - манба шовкинини ураб олган тугри геометрик шакл деб олинган 
сиртнинг майдони (м2): S=S2. r2,S2 - товуш гаркалишининг фазовий бурчаги: 
Манба устунда урнатилганда (фазода) Б2=4я: деворда булса S2=2tc; • г2

г - шовкин манбаидан хисобланаётган нуктагача булган масофа (м); 
SyMyM - ишлаб чикариш хонасини чекловчи тусик консрукцияларнинг 

умумий юзалари (м2)

L - шовкинни ютишнинг уртача коэффициента (тажрибада 
аникланади), улчовсиз ка гталик.

Логарифма белгиси остидаги кушилувчиларнинг биринчи кисми тугрй 
говушга, иккинчиси кайтиб келган товуш га мос тушади. Агар хонада бир 
нечта шовкин манбаи кабул килинса, хисоб кар бири учун алохида амалга 
оширилади ва берилган нукта учун кисобий кийматлар жамланади.



Ишлаб чикариш корхоналарида шовкиндан ХИмоя килиш икки 
асналишла бажарилади. Биринчи йуналиш шовкинни манбанинг узила 
пасайтириш булса, икинчиси шовкинни архитектуравий-режавнй ва 
курилиш-акустик усуллар билан камайтириш хисобланади

А м а л и с т д а  цехлардаги шовкинни камайтиришнииг самарали 
й ^ л л ар и д ан  бири цурилмаларни гилофлар билан уращ х,исобланади.

Гилофлар металлан, ёгочдан ёки полимер материаллардан ясалиб 
ички сирти товуш ютгичлар билан копланади.

Цехларда бу ечимни амалга ошириш имконияти булмаса, хизмат 
килувчи ишчилар учун шовкиндан урапган булмалар ташкил килиш мумкин. 
Ишчиларни тугрй таъсир этаётган товуш энергиясидан химоя килиш 
максадида акустик экранлар урнатиш мумкин. Бундай экранлар калинлиги 2- 
3 мм булган п^лат ёки алюмин вараклардан, калинлиги 4-10 мм булган 
фанерадан ёки 5-10 мм калинликдаги органик шишадан тайёрланади. 
Варакнинг шовкинга карата}) томони товуш ютгич материаллар билан 
копланади. Бу тадбир хонадаги товуш босимини 5-15 дб камайтириш 
имкониятини беради.

Шовкиндан кимоя килишда хоналар тусик конструкциялари 
сиртларини товушни ютувчи материаллар ва воситалар билан коплаш керак. 
Бу тадбирнинг акустик самарадорлиги 2-3 дб (тугрй тушувчи хона 
кисмида)гача булади.

Вибрация кам саноат корхоналарида фойлаланиладиган 
курилмаларнинг ишлаши натижасида пайдо булади. У учун шовкин ва 
титраш жараснлари тавсифли. Лгар бинолар консрукциялари ва Урнатилган 
жикозлар вибраиияларининг частоталари мос тушса, резонанс косил 
булади. Бу колат эса жуда хавфли кисобланади. Вибрациянинг инсонга

(JLiyiiifxIIjr учуй икбриц олпи Ка>!аи1ЙриШ
масалалари кам кал этилиши зарур. Виброизоляторлар сифатида металл 
пружина, резина каби материаллар ишлатилади. Вибрациянинг иш 
давомида рухсат этилган кийматлари давлат стандаргларида ((ГГ СЭВ 
1932-79 «Вибрация рухсат этилган даражаси») келтирилган.

Саноат корхоналарини лойикалашда вибрацияни ксскин камайтирувчи 
тадбирлардан фойдаланмок зарур.

Назорат саволлари
1 • Хонадаги каво мукитини изохдаб беринг?
2- Еруглик даражаси буйича ишнинг таснифи?
3 Иссик цех деганда нимани тушунасиз?
4- Хавонинг я роке из моддалари улчовларини тушунтиринг?
5- Хаво намлиги нима, у кайси колатларда ва даврда зарар етказади?
6- Хаво намлигининг зарар етказиш механизмини тушунтиринг?
2- Хоналар аэрацияси деганда нимани гушунасиз?

Хоналарда ка)!дай йуллар билан табиий каво алмашинуви булади?
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9. Бино кисмлари буйлаб \аво босимини таркалиш конунияти 
курсатинг?

10. Аэродинамик соя нима?
11. Бино кенглиги катгалашганда (100 м гача) кандай тадбирлар куриладцз
12. Бинолар фонуси кайси максадларда кулланилади?
О.Фонусларнинг анъанавий ва замонавий конструкцияларини изо^лангэ
14. Хона кисмлари буйлаб ёругликнинг таркалиш конуниятини к у реал ННГ9
15. Хоналарда ёритипши текислаш максадида кайси тадбирлар амалга 

оширилади?
16. Табиий ёритиш гизимининг афзалликлари ва камчиликлари 

нималардан иборат?
П.Сунъий ёритиш тизими кайси холларда кулай хисобланади?
18. Интеграл ёритиш усули кайси холларда кулланилади?
19. Ён томондан ёритиш кайси холларда, фонуслар билан ёритиш эса 

Кайси вактда кулай хисобланади?
20. Ёритиш самарадорлиги деганда нимани тушунасиз?
21. Шовкин нима? Товуш билан шовкиннинг фарки нимада?
22. Шовкиннинг босим даражасини тушунтиринг?
23. Шовкинни кисоблаш тартибини тушунтиринг?
24. Шовкиндан химояланиш усулларини тушунтиринг?
25. Вибрация нима?
26. Вибраииядан кимояланиш ечимларини тушунтиринг?

2.5. Саноат иншоотларннинг хажм-режавий ва конструктив ечимларини
бажаришда ишлаб чикариш гехнологияси ва мухитининг урни

Аввалги мавзулардан маълум булдики, саноат биноларининг \ажми- 
режавий ва конструктив ечимларини бажаришдл ишлаб чикариш 
тсхнологияси ва мухнг мухим урин тутади. Бу ерда ишлаб чикариш чухити 
деганда физик-техник аспект, яъни хоналарнинг ички фазосини тулдирувчи 
Хаво мухити, ёритиш ва товуш хамда товуш тартиблари тушунилади.

Шунингдск, ишлаб чикариш мухити хам хажм-режавий ва конструктив 
ечим оркали бинонинг ва ишлаб чикариш корхонасининг ташки киёфасига 
таъсир зтади.

Саноат корхонасининг ташки куриниши буйича унинг вазифасини ва 
К^лланилган конструкцияларни енгил аниклаш мумкин (1.5-расм). Бонда42 
килиб айтганда, саноат иншоотларини лойихалашда ва КУРйШ’па 
архитектуранинг технологии, техник ва бадиий томонларининг узар0 
богликлиги сезиларли булади.
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Одатда, технологик жараён урнатиладиган жихозлар ва бошца бук>\,п 1 
иншоотнинг улчамлари ва шаклини аниклайди. Масалан, самолёт ”«игищцехларида бинони улчамлари самолётнинг улчамларига бевосита f,0Fj] Щ 
булади. Бино фазоси технологик жараёндан кслиб чикиб аницланади. Бун^ 
жихозлар ашёвий матсриаллар ва тайёр махсулотлар улчамлари ва сон i * 
хам хисобга олинади. Инсон учун ишчи фазоси эса унинг иш жараёнитагн 
Холатларидан шу ишни бажариш учун кулай шароит яратиш \а м 1а 
санитария-гигиена коидаларига тула риоя килиш асосида аникланади

Умумий ишчи фазоси эса Уринлар сонининг йигиндиси сифатида 
аникданади. Шунингдек, иш жойларига бориш, жихозларни бошкариб турищ 
мацсадида у™ш йулаклари ва коммуникация хоналари лойихаланадн 
Бинонинг хажм-режавий ечимида ёрдамчи вазифаларни бажариш, маданий- 
маиший хизмат курсатиш, курилиш конструкциялари эгалланган хажмлар 
ва богщалар учун хоналар жойлацггирилади. Лойихалаш жараёнида бино 
Хажмини хисмларга ажратиш махсадга мувофиц булади.

Фермалар орасидаги хажм курилиш конструкциялари х°сил хилган 
хажмга киради. Бу срда мухандислик жихозлари (вентиляция ва бошкалар) 
жойлаштирилади. Уз-узидан ушбу ечим анча иктисодли хисобланади.

Саноат корхонасининг атроф мухитга салбий таъсири

Табиий ландшафтга 
кирнш ва 
гармониянинг 
бузилнши
Ецимсиз 
куч л и
ХИДНИНГ
ажралиши

■релшр1
ермин!
бузилиши

Микроихлимнинг
узгариши

Шовкии ва
ультратовушмииг
таркалиши

Атмосфера заноси, 
су в хавталари. ср ва 
ознк-овкат махсуло! за* 
риии иф.'юс запиши

I1m;inf> чмкар»им
чикнилиларипинг
rvn.iamnmi

Усимлик ва хайвоиот 
дунёсининг халокати

1.6-расм. Саноат корхонасининг инсонга салбий таъсири 
яшаш, ишлаш ва дам олиш шароитининг смонлашуви



да технологик жараёнда зарарли газлар, суюкликлар ёки 
Кун *оллар аЖрали6 чициши мумкин. Бунлай лолларда бинонинг 

катгик моДДаЛа̂ яи коррозиядан сакдашга эътибор бериш зарур. Турли 
консгр>к'11ИЯЛарогик ва К0НСТруктив тадбирлар бслгиланиши лозим. Бир 
хилдаги TexH° V уктив эдемеитларни тайёрлаш жараёнида чидамли ашёлар 
томондан кон зарур булса, иккинчи томондан емирилиши
ёки ечимлар К0Нструкниялар сиргларини ai-рессив мухитни
мумкин^^^ материаллар б план химоя килиш счимларидан

фойдапаяилада^г^^ мав3уларДан келиб чикиб, шуни алохида таъкидлаш 
саноэт корхоналарини лойихалаш масаласи куп диррали булиб, 

заРУР^ва.по бу ишни амалга ошириш даврида хоналарнинг ха во мухити, 
эНГ ия ёритиш тизими, шовкиндан химоя КИЛИШ, ишлаб чикаришнинг 
технологик жараёни ва мухити каби мухим масалаларни албатга хисобга 
олмок лозим.

Назорат саволлари
1 Ишлаб чикариш технологияси деганда нимани тушунасиз?

2. Ишлаб чикариш мухити нима?

3. Ишлаб чикариш технологияси бино хажми ва конструктив 
тизимига кандай таъсир курсатади?

4. Конструкциялар эгаллаган хажм нима ва ундан кандай 
максадларда фойдаланиш мумкин?

1
5. Иншоотлар конструкцияларини коррозиядан химоя килиш 

чораларини тушунтириш ?

3. САНОАТ ИНШООТЛАРИНИНГ ХАЖМ-РЕЖАВИЙ е ч и м л а р и

3.1. Модуль координациясининг узига хослиги. Бирхиллаштириш ва 
туркумлаштириш

Саноат корхоналарида руй бсрадиган технологик жараёнлар хилма- 
*ил булишига карамай лойихалашда модул тизимига асосланган 

Ирхиллаиггирилтап (унификациялаштирилган) рсжавий ва конструктив 
ечимлардан купчилик холларла фойдаланилади.

^^Х аж м -реж авий ва конструктив ечимларни бирхиллаштиришнипг 
т 3 Шакли мавжул: тармокли ва тармоклараро. Илгарилари факат 
бирхи^н 8ариант Кулланилган булса, хозирги вактда эса тармоклараро 

ВД1гаттиРиш купрок ишлагилади. Бу эса конс-гру кциядарнинг
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туркумлари сонини кискартиради, курилиш нархини камайтиради 
тармокни индустрлаштириш даражасини отпирали. ва

Бирхиллаштиришла кулайлик яратиш учун саноат иншооти хажм 
кисмлар ва элементларга ажратишали. Хажм-рсжавий элемент ёки фат - 
катакча (ячейка) дегаттда улчамларн бинонинг балаиллиги, оралиги " 
Каламит а тенг булган иншоот кисмига айтилали. Ва

Режавий элемент ёки катакча деганла кажм-режавий элементнин 
горизонтал сояси тушунилади. Режавий, х,ажм-режавий элемента 
жойлашувига караб, бинонинг бурчаги, чети, ёни, уртаси ва харорат чоки 
учун мулжалланади.

Бир нечта хажм-режавий элементлардан ташкил топган, буйлама ва 
кундаланг карорат чоклари оралигила жойлашган (шунингдек харорат 
чоклари ва бинонинг чегги ёки буйлама деворлари оралигида жойлашган) 
бинонинг кисмига карорат блоки дейилади.

Пайдо булиши давридан бошлаб бирхиллаштириш узининг чизикли 
фазовий ва хджмий боскичларини босиб утди.

Биноларнинг ораликлари ва баландликларитти, устунларниттг калами, 
куприк кранларнинг юк кутариши ва конструкциялари чизикли йул билан 
бирхиллагатирилган.

Фазовий бирхиллаштириш йули билан иншоотларниттг ораликлари, 
баландликлари ва устунларнинг кадамлари буйича ишланган вариантлар 
кискартирилган. Шу асосда бирхиллаштирилган керакли хажм-режавий 
элементлар кабул килинган. Бунинг амалда кулланилиши гурлн камровлаги 
саноат биноларининг куплаб схемаларини яратиш имкониятмии беради.

Саноат иншоотининг бирхиллаштирилган камровли схемаси 
технология жараён тавсифига караб, саноатнинг турли тармокларида 
ишлатилиши мумкин. Хажмий бирхиллаштириш бинолар конструкциялари
1>Q ДС’тГcU iJ iu p iiiir i, Т у р К у М Л а р й  СОНИгШ ti<i ш у  Й уЛ  ОИЛЛН уЛЗрНИ

тайёрлашнинг чекланганлигини к^ариш  *амда нархини камайтиришга 
олиб келди. Ижобий технлогик ечимларни яратиш ва татбик этишга шароит 
ярагади.

Саноатнинг баъзи тармокларида ишлаб чикариш бинолари йигма 
темир-бетонли каркасдан тайёрланиб, осма ёки юк кутариши 50 т булган 
куприк кранлар билан жихозланди. Бу тармокларда биноларнинг 
лойихаларини ишлаб чикиш бирхиллаштирилган туркумли булимлар (БТБ) 
ёки бирхиллаштирилган ораликлар (БО) асосида амалга оширилли.

Бирхиллаштирилган гуркумли булимлар бинонинг хажмий булаги 
булиб, доимий баландликдаги бир неча ораликлардан ташкил топал». 
Булимнинг улчамлари бинодаги тсхнологик жарасн ва конструктив 
ечимга боглик булади. Бундай булим купинча харорат булимидан иборат 
булали.



пггирилгап туркумли булимлар (Ы Б) ва ораликдар (Ю ) 
ЯЯЛа^ИЛса, технологик шароитларга жавоб берувчи улчамлардагиllUH-f----

калам, баландликдаги) саноат биносининг хажм-режавий ва 
в счими косил булади. ‘ ии ва

™  КТБяинг улчамлари 144x72м булади. Кушимча равишда 72x72 м, 
улчами булган булим ёки ораликлар юкорида курсатилган 

30* Маги булимга бирлаиггирилиши ва шу асосда бинонинг хажм-режавий 
уячамда* чикилиши мумкин булади.Техиик-икт исолий жихатдан
асосланганда бУ У^чамлардан четга хам чикиш мумкин.

Хар кандай БТБ ва БО учун иш чизмалари ишлаб чикилган ва куп 
япПЯ нашрдан чикарилган. Бундан фойдаланиш л ой их, а хужжатлариниш 
жмини кискартиришга, лойихалаш муддагини камайтиришга, лойи*а 

сифатини кутаришга ва кам сондаги конструктив элемснтларни куллашга 
щароит яратади. /•

БТБ ва БО ларнинг камчиликлари жумласига ишлаб чикариш 
бинолари юзаси ва хажмини талаб этилгандагидан ошиб кетишини 
келтириш мумкин. Хозирги даврдаги лойихачиларнннг асосий вазифаси 
тармоцлараро бирхиллашз ириптдан куринишлараро бирхиллаштиришга
Зпдш ва шу асосда лойихапаштириш ишларини такомиллаштиришдан 
иборат. Ишлаб чикариш, кишлок хужалик ва фукаролик бинолари учун 
умумий булган хажм-режавий ва конструктив ечимларни топиш 
куринишлараро бирхиллаштиришга мисол булади.

Шуни таъкидлаш лозимки, юкорида куриб чикилган масалалар факат 
биноларнинг ва конструкцияларнинг улчамларини мослаштириш йули 
билан ягона модул тизими асосида (йириклаштирилган модулларни 
Куллаган холла) амалга оширилиши мумкин.

ivOHCTpyKTKB сЧИКШИ СОДд^ЛоШТИрИШ б*ъ^ лДоаХЛИ C a iiuai
биносини асосан бир йуналишдаги оралик, бир хил кенглик ва баландликла 
лоиихалашади. Бу тартиблардан факат технолошк жараён талаб этган 
холлардагина чикилади. Куп ораликли биноларда баландликлар фарки 1,2 м 
Дан кичик булганда бинолар хар хил баландликла лойихаланмайди. 
Баландликлар фарки 1 ,2м ва ундан ортик булишлиги талаб этилганда, бу 
фарк хисобга олинади ва харорат булими чсгарасида амалга оширилади.

Каркаснинг устунлари калами 6 ёки 12м деб кабул килинади. Хона
баландлиги ва устунлар кран рафаки устки белгиси нафакат бино
ораликларига, балки краннинг юк кутариш микдори ва устунлар кадамига 
\ам боглик ( 1 .3-жадвал).
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1 -З-жадвад
Куприн кранлар билан жихозланган йигма тсмирбетон каркасли бир каватли 

биноларда уступ рафаки устги белгиси

Оралик
Ь,м

• 1

Хона
баландлиги

Н,м

Краннит юк 
кутариш 

кобилияти Q.T

Устунлар калами 
унинг кран р 
бслгиси h.M 

6м

а(м) булгандф 
афаки устги

12 м '

18;24 8,4 10 L 5,2 . 4,6
18;24 9,6 10;20 5,8 5,4 ■
18;24 10,8 10;20 7 6,6

18;24;30 12,6 10;20;30 8,5 8,1
18;24;30 14,4 10;20;30 10,3 9,9

24;30 16,2 30;50 11,5 11,1
24;30 18 30;50 13,3 L____ ш

Куп каватли саноат биноларида каркас устунлари тури 1м' юзага 
тушадиган юкка караб кабул килинади. Бунда бино ораликлари 3 м га, 
устунлар кадами 6 м га каррали олинади. Бир м" юзадаги юк микдори 10000 
н/м" ( 1000кт/м2)гача булса, устунлар тури 9x6 м, 20000-25000 н/мг булса - 6x6 
м кабул килинади. Бино баландлиги камида 3 м, кейинги баландликлар эса 
0,6 м га каррали олинади.

Куп каватли саноат биноларининг хажм-режавий егруктурлсини хосил 
килиш хам бир каватли биноларга ухшаш таргибда амалг п оширплади

Бинолар конструктив элеменгларининг турлари сонннн камайгиришда 
ва бирхиллаштиришда деворлар ва тунга ухшаш (юшка злементларни 
модулли булиш укларига нисбатан жойлаштириш масаласи мухим ахамияпа 
эга. Бунда конструктив тугунларнинг бир хил ечимипи олиш ва 
конструкцияларнинг узаро алмашинувини амалга ошириш имконияти 
яратилади.

^Конструктив элсментларни бир каватли каркасли саноат биноларининг 
булиш укларига боглашнинг бир нсча хиллари амалиётда кенг ишлатилади 
(1.7-расм). Шулардан бири «нолли богланиш» деб номланади. БУ 
богланишда четки каторлар устунларининг ташки кирраси биноларникг 
четки булиш укдари билан усгма-уст тушади. Агар четки каторлар 
усгуиларининг кирралари биноларнинг четки булишукларидан 250 ёки 
мм ташкарига силжитилса 250 ёки 500мм масофада боглаш деб айтилади.

Богланишларни у ёки бу хилини та>шаш куприк кранларнинг юк 
кутариш кобилияти, устунлар кадами ва бино баландлигига боглик-



Раем. Бир каватли каркасли саноат биноларининг булиш модуль укларига 
конструктив тлементларни боглаш йуллари
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Асосий каркас четки каторларнинг усгунларини геометрик уедарн 
бинонинг кундаланг булиш укларидан 500мм ичкарига сурилади. ЧегКи 
деворларнинг ички сиртлари эса кундаланг булиш уклари билан устма-уСг 
тушиши даркор (нолли богланиши). Шундай ечим кабул килинганда четки 
деворларнинг фахверк усгунларини эркин жойлаштиришга, Куши'мча 
ёпмаларисиз бино томини бажаришга имконият топилади.

Акс колда канча кийинчиликлар пайдо булиб колади. Х,арораi чоклари 
одатда, жуфт устунларда урнатилади. Кундаланг харорат чокининг у^н 
бинонинг кундаланг булиш уки билан устма-уст тушиши керак 
Устунларнинг геометрик уклари эса бинонинг булиш укидан 500 мм 
ичкарига силжитилади. Пулат ёки аралаш каркасли биноларда буйлама 
харорат чоки бир устунда силжувчи таянч урнатиш нули билан 
лойихаланади.

Бир йуналишдаги ораликдар орасидаги баландликлар фарки узаро так 
ораликларда жуфт устунлар урнатиш усули билан ёки ён каторлар четки 
устунлари учун кабул килинган коидата биноан амалга оширилади. 
Урнатмаларнинг кенглиш 300, 350, 400, 500 ёки 1000 мм 
кабул килинади. Улчамлари 300-400 мм булган урнатмалар бирхиллаштириш 
коидасита буйсунмайди.

Юк кутариш микдори 50 т булган куприк кранлар край ости 
рельслари укларининг бинолар буйлама булиш укдарига боглаш улчами 
750мм; кран ости йуллари буйлаб утиш жойлари лойихалаиганда эса 1000 
мм ни ташкил этади.

Ташки кутарувчи деворли бир каватли биноларда консгрукнияларни 
булиш укларига боглаш кутарувчи спма конструкииялприни етарли 
таянтириигаи таъминлаш хисобидан кслиб чикиб ( 120-400мм) амалга 
оширилади.

Куп каватли каркасли саноат биноларида урта каторлар усгунларининг 
геометрик уклари бинонинг булиш уки билан устма-уст тушади ( 1 .8-расм).

Деформация чоклари жойларида, баландликларнинг фарклари булган 
ваидда ёки устунлар таянчлари кар хил булган колларда бу коидадан четга 
чикилиши мумкин.

Четки каторлар устунлари ёки «нолли богланиш» коидаси буиича 
жойлаштирилади ёхуд устунларнинг ички кирраси модулли булиш 
укдаридан (устун калинлигининг ярми) маълум масофада жойлаштирилади.

Саноат бинолари асосий улчамларини координация килиш ^  
конструктив элементларни бинолар модули укларига боглаш ударна 
хажм-режавий ва конструктив ечимларини бирхиллаштириш ва КУРИЛИ 
янада саноатлаштириш1а имконият яратади.
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Юкорида курилган масалалар асосан иигма темирбетон ёки nv 
каркасли биноларга тегишлидир. Богланишиинг бошкача самарали ечим ia 
Хам йук эмас. Куйма темирбетон конструкциялар ёки фазолий ТИ1РИ 
куринишидаги ёпмалар кулланил ганда бино укдарига боглаш, деформ,-ш 
чокларини лойихалаш бошкача х,ал килиниши х,ам мумкин.

Назорат саволлари
1. Модуль координацияси нима?
2. Биноларни бирхиллаштиришнилг мохиятини тушунтиринг?
3. Гуркумлаштириш нима беради?
4. Х,арорат блоки нима?
5. Хджм-режавий элемент, фазовий ячейка деганда нимани 

туптунасиз?
6. Режавий элемент нима?
7. Чизикли бирхиллаштири1и нима максадларда кулланилали?
8. Фазовий бирхилланггириш нима?
9. Хджмий бирхиллаштириш кайси максадларда кулланилади?
10. Бирхиллаштиршпан туркумли булимнинг мохияти нимада?
11. Бирхиллапггирилган оралик деганда нима тушунилади?
12. Ягона модул тизими н и а зарур ва узига хослиш нимада?
13. Бир цавагли ва куп кдватли каркасли саноат биноларида модулли 

булиш укларига богланиш цандай амалга оширилади?

3.2. Хажм-режавий ва конструктив ечимларни ишляб чикишнииг 
умумий тартиблари

Замонавий ишлаб чикаришниг ва лемак тсхно.ичик жараенларнинг 
серкирралиги уз навбатида саноат биноларининг хнлма-хи.т хажм-режавий 
ва конструктив ечимларини яратитни такозо килади.

Лойихалашга кириша гуриб, энг аввало бинога жойлаштириладиган 
ишлаб чикариш жараёни урганилади. Сунгра технологик жараённи 
коникдирадиган ва бинонинг хажм-режавий хамда конструктив ечимлари 
жавоб берадиган талаблар аникланди.

Ишлаб чикариш турига кура бу талаблар турлича булиши мумкин. Бир 
холатда метереологик тартиб ва хаво таркибини, иккинчи холатда кУ,и1И 
аэрацияни таьминлаш (иссик цехларда), учинчи холатда тайёрланадигай 
буюмларнинг улчамларига мослаштириш (масалан, самолёт йигиш иехлар 
ва яна бир холатда урнатилган жихозлар улчамларига асосланиш (масалая, 
прокат цехи) талаб этилиши мумкин.

Y3JJ
Биноларнинг хажм-режавий ва конструктив ечимларини ■ 

килишнинг умумий нринциплари ажратилиши мумкин. Булар ичида 
ишлаб чикариш хоналари ёки цехларини битта саноат ° ИНзаВоЛ 
бирлаштириш ечими алохида урин эгаллайди. Бу усулни куллаи'



лини 30%гаяа, ташки деворлар исриметрини 50% гача, 
у̂ДУДИ 15-20% камайтириш имкониятини берадн. 1 LIy билам бир

^урили1Ч ”ар* ил шийпонли (павильонли) куриш усули хам уз ахамиятини 
каторда бино к-  МШуюрда иссиклик ва газ ажралиб чикадигансакламоклз (масал .
цехлар УЧУ11)' ,

Асбобсозлик саноати учун модулли принцип самарали хисобланади.
V 6v ечимлардан бирор усулни танлашда албатта иктисодий 

меъзонларга хам алохида диккат каратилиши зарур.
1Саватни танлаш хам лойихалаш жараёнида знг мухим масалалардан 

б анади Каватлар сони масаласи куппша омилларга боглик холла хал 
*и ади (юк микдори. буюм ва жихозларининг улчамлари, курилиш учун 
31411 тилган майдон. унинг рсльсфи, жойнинг иклимий тавсифи, техник 
^^ тги ч л ар , иктисодий курсатгичлар,...).

Яхши хажм-режавий ва конструктив ечимни танлаш бино ечимини 
бирхиллаштириш принципи йули билан хал этилади.

Бу масалани счими биноларниш универсаллигтнш ёки эгилувчанлигини 
ошириш1а имконият беради.

Бинони лойихалаб туриб, саноатнинг ушбу тармогини рнвожини 
башоратлай олиш самарали хисобланади (масалан, буюмларнинг улчамини 
ошиб бориши кутилаёттан холат).

Лойихалаш жараёнида саноат биноларининг узок муддатга чидамлилик 
масалаларни хам хал килмок зарур.

Саноат биноларнинг майдонлари ва хажмларидан самарали 
фойдаланиш масалалари эътибордан четда колмаслиги керак.

Бинонинт хажм-режавий счими, иложи борича, шакли буйича содда 
°>"Кши керак. Бино режада тутри туртбурчак шаклида Оулиши афзал. Ьир 
хилдаги параллсл ораликлар ва узгармас баландликларни кабул килиниши 
бино конструктив ечимини соддалаштиради, йигилиш даражасини оширади 
ва турлар сонини камайтиради. Лойихалаш жараёнида зарарли ишлаб 
чикариш хоналарини бошкаларидан химоялаш зарур.

Саноат биносининг хажм-режавий ва конструктив счимига табиий 
им шароитларини албатта гаъсир этишини хам хисобга олиш керак.

зойнАаТ б̂ б ХаВ<̂>СИЗЛИГИ талабларини бажармай туриб бинони тулаконли

в*Улотлаги холатлар булиши мумкинлитини ва бундай вактда 
ечищ п ,ИН1 *аИ,,0Лан «вф сиз чикишини таъминлаш масалаларини хам 
бинолари*,'1̂  «Ёнгинга карши меъсрлар», КМК «Ишлаб чикариш

Ни
схемада б ок-,1''"  ' 4 031,037 биноларининг конструктив тизимини каркасли 

арилиши к^п холларда максадга мувофик хисобланади. Демак,



бунга х,ам амал килмок; ксрак. Кичик оралик (12 м гача) талаб 
кутарувчиси девор булган иншоот конструкцияси кулланилади. 'ТИЛганда

Бир каватли саноат бииосининг юк кутарувчи синчи сифатида уНии ! 
кундаланг чорчупи (рама) ва у билаи алокадор булган буйлама элементла 
хизмат кил ад и.

Каркас устунларининг калами 12 м ва ундан орлиц булгащ» 
лойицалашда чордоц тусини ости конструкииялари кабул цилинади. [; 
конструкция устида кар 6 ёки 12 м да тусин ёки ферма урнатилади. Баъзв 
х,олларда эса 12 мм ёнмалар ишлатилади холос (кадам 12 м булиб, осма юк 
кутаргичлар ишлатилмаса).

Юнца деворли фазовий конструкциялар куринишидаги сималар 
(кобикли, гумбазли, букланувчан) жуда истикболли хисобланади.

Кун каватли саноат бинолари, одатда, тулик темирбетон каркас билан 
деворлари узини кутарувчи ёки осма килиб лойикаланади. Каркаснинг 
асосий элементлари булиб устунлар, тусинлар, ораёпмалар, томёпмалар ва 
богловчилар хизмат килади.

Йигма темирбетон каркаслар чорчушш, чорчупли-богламли ёки 
богламли тизим ечимида ишланиши мумкин. Каркаснинг чорчупли тизимида 
бинонинг фазовий бикрилиги цам тик, х,ам горизонтал юкларни кабул 
килувчи каркаснинг чорчупи томонидан таъминланади. Чорчуп богламли 
тизимда тик юклар каркас чорчупи томонидан кабул килинса, горизонтал 
юкларга чорчуплар ва тик богламалар тусиклик кидали

Богламали тизимда тик юкларни каркаснинг уступ лари кабул килез, 
горизонтал юкларни вертикал богламалар кабул кидали

Чорчуп-богламали тизимнинг баъзи афзалликлари бор. Бу афталликлар 
куйидагилардир: конырукгив ечимда злементларнин! lyiaiuian ryiуилари 
соддалашади, мегални икгисол килишга эришилади ва уларни 
бирхиллаштириш имконияти яратилади. Лйрим цодларда ушбу вариангнин! 
ечими тусинли ораёпма ёки бикр темирбетонли куйма узакли (ядроли) 
конструкцияда ишланади.

Биноларда ёнгин хавфини олдини олиш учун ёнгинга каршИ 
тусикдеворлар - брандмауэрлар, ёнгинга карши кисмлар, куп каватл» 
иншоотларда эса ёнгинга карши ораёпмалар урнатилади. Брандмауэр- 
томлан 0,6 м (томнинг бирор материали ёнувчи булса) ёки 0,3 м бал ^  
булиши зарур. Ёнгинга карши кисмларнинг эни 6м булиб, улар 6ИН 
бугун эни буйлаб булимларга ажратади.

Демак, саноат иншоотларининг цажм-режавий камда констрУ*®11* 
ечимлари юкорида баён этилган тартибда асосли ишлаб чикилиши лозиМ-



Назорат саволлари
Иншоотниш хажм-режавий ва конструктив ечимни ишлаб чикиш 
пфтибларини тушунтиринг?
Хажм-режавий ва конструктив ечимни ишлаб чикишда куйиладиган 

2 талаблар нималардан иборат?
С а н о а т  тармокларини башорат килишга мисоллар келтириш ?

Бинонинг шакли цандай булиши керак?
' Цаватлар сони кандай танланади?

Йигма темирбетон каркаслар счимлари кандай тизимда ишланиши 
мумкин?

7 Чорчуп-боглама каркасли ечимнинг афзалликлари нималардан 
иборат?

8 Ьинога бикр темирбетонли куйма узак урнатишдан максад нима?

3.3. Бир каватли саноат бинолари: оралицли, катакли, зал туридаги
бинолар

Бир каватли саноат бинолари режада содда ва мураккаб шаклда 
булиши мумкин. Хозирги вактда, куп холларда, режада катта улчамларни 
ташкил аз гаи тугритуртбурчак шаклидаги (яхлит курилиш) бинолар 
куллпнилмокда. Режада П-Ш каби мураккаб шаклда булган бинолар 
аэрация цилинадиган ишлаб чикариш корхоналарида куп иссиклик ва газ 
аралашма чиккан холларда ишлатилади, чунки ривожланган периметрлар 
хавони алмаштиришга ва тозалапна яхши имконият яратади.

1ехнологик жараённинг тавсифига кура бир каватли саноат 
биноларининг ечими оралик, зал, катак (хонача) ва бирлаштирилган турда

"гг; .'Упт»»р1»тт::пгт

Технологик жараён оралик буйлаб йуналган ва юк кутаргичлар билан 
хизм.11 килинган холларда оралик турдаги бинолар кабул килинади. 
ураэшклар улчами технологик жараёнга, жойлаштириладиган жихозлар ва 
С - рнинг камровларига боглик булиб, 12-36м кабул килинади.
M̂ Rnap ралами 6, 12м ва ундан ортик хам (бмга каррали) кабул килиниши 
конвей' ^ино буйлаб транспорт алокаси куприк, осма юк кутаргичлар, 

иеиРлар ва тушама усти транспортлари ёрдамида амалга оширилади.

Улчамл BBaJ7 ^ аТиб Ушлгаиидск, саноат биноларини лойихалашла 
а*>И 144x72 м булган БТБ ва БО лардан кенг фойдаланилади.

ЛаХа(кпап>ИК И1Илаб чикариш корпусларини катнов йуллари билан алохида 
Техноло1ик'Л )Л'^Га ®Улишади- Цехларни дахаларга жойлапггиришда 
Майдонларини ЖаРаенлаР шартларидан келиб чикиб, бино фойдалн 

КИсмларга ажратитади. Буйлама ва кундаланг кисмларга
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ажратиш усуллари лойихалашда кулланилади. 
самарали фойдаланиш имкониятини беради. Бу иш бино ^ЖМИ J

Индивидуал лойихалашда бир каватли крансиз ёки юк кутя 
кобилияти 5т гача булган (осма) бир каватли саноат биноларида устунд 
тури 12x6, 18x6, 24x6, 18x12, 24x12м кабул килинади. Агар иншоотда Куп df> 
кран лойикаланиб, унинг юк кутариш кобилияти 50 т гача булса. биноп К 
устунлар тури 18x12, 24x12, 30x12м кабул килинади.

Тсхнологик жараён йирик улчамли мах,сулогларни ишлаб чикариш ёки 
йирик жикозлар урнатилиш билан боглик булган х,олда зал туридаги бинола 
лойикаланади. Бундай биноларнинг ораликлари 100м ва ундан 0ргиц 
булиши мумкин. Одатда бундай бинолар фазовий конструкциялар билам 
ёпилади. Заллар бинода буйлама ёки кунлаланг йуналишда 
жойлапггирилиши мумкин.

Зал туридаги бинолар бошка турдаги бинолар билан битга бинога 
бирлаштирилиши хам мумкин. Яхлиг, бир кавагли квадрат устун турли 
саноат биноларида технологик жараённи тез-тез замонавийлаштириш 
масаласини амалга ошириш осон. Хажм-режавий ечимнинг бундай 
структураси катакли структура деб, иморатлар эса эгилувчан ёки универсал 
бинолар деб аталади. Ушбу турдаги биноларда устунлар тури 12x12, 
18x18, 24x24,30x30 ва 36x36м кабул килинади. Йирик устунлар туридан 
фойдаланиш ишлаб чикаришни замонавийлаштириш учун самарали 
хисобланади.

Назораз саволлари
1. Режада бино шакли канака булиши керак?
2. Оралицли бинолар кайси холларда кулланилади?
3. Залли бинолар кайси ишлаб чикариш тармоклари учун лойнхаланади?
4. Катакли бинолар деганда нимани тушунасиз?
5. Катзкгти 6инопяпт?т??тг пфэпчликлзрнян .
6. Кайси хажм-режавий ечимлар технологик жараснларни 

замонавийлаштиришга шароит яратади?

3.4. Куп каватли саноат бинолари
Куп каватли саноат биноларининг уч хилдапз асосий хажм-режавии 

структураси мавжуд: маромли; бир каватли бинолар билап
бирлаштирилган ёки охирги каватда жойлашган катта ораликли хоналари 
маро\гии; маромсиз. Хажмий-режавий счим хажмий-режавий элементлар  ̂
бирлаштириш нули билан косил килинади. Бундай бинолар одазда 
каватдан ташкил топади, рсжасининг шакли: тугри гурзбурчакли, бурч 
Ш ва П-га ухшаш, ички ёпик ковлили.

Катак типидаги элементлар асосида курилган ва режада 
туртбурчак шаклини олган маромли тузилишдаги кажм-режавии 
аиалиётда кенг кулланилади.
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^овлини шамолатиш учун хам хизмат килади.
Kvn каватли биноларнииг лойихалаш жараёни мехнатини хамда 

лиш нархини камвйтариш, уларнинг зилзилабардошлигини ошириш 
максадида режа тузишда оддий, ф р и  туртбурчакли шакллардан купрок
фойдаланилади. _ 4

Kvu каватли биноларни лойихалашда каватларни, баландликларни 
узаро боглашда зиналардан, пассажирлар ва юкларни кутаргичлардан ёки 
злевагорга ухшаш махАс транспорт курилмаларидан фойдаланилади.

Мэром туридаги куп каватли саноат бинолари устунлар тури 6x6 ёки 
9x6м ли ташкил этган|катакли ёки оралик тузилишига эга булади. Битта 
бинолаш каватлар балвндлиги бир хил кабул килинади. Бу коидадан факат 
биринчи кават баландлиги мустасно булиши мумкин.

Маъмурий ва маиший хоналар ишлаб чикариш кавати, болохона, 
ертула чегарасида ёки Йирлашган алохида бинода лойнхаланади.

Маромли хажм-режавий тузилишдаги бинолар (харорат булими) 
Куйидаги улчамларда .тойихаланади: эни 12-60 м (6м га каррали), буйи 60м 
ёки ундан кичик < 6м 1га каррали): баландлиги 3 6: 4.8: 6: 7.2 м 0 ,2  м гя 
каррали). )(арорат Кулимларини бирлаштириб туриб, куп каватли 
биноларнииг хилма-знл улчам ва шакллардаги лойихавий ечимларини 
ишлаб чикиш мумкин:. Биноларнииг энини ошириш уларнинг нархини 
камайтиради. Масалаи, устунлар тури 6x6 м булган биноларда уларнинг 
энини 18 м дан 30м гача опшриш нархини 14-15% га камайгириш имконини 
беради. Бинолар эш|ени танлашда иш жойларини табиий ёруглик билан 
еритишга хам эътибор берилиши зарур. Эни 30м гача бх'лган биноларни 
(кават баландлиги 5.4м) лентали деразалар оркали ёритиш кулай



Маромли хзжм-режавий тузилишдаги кун каватли биноларни би 
каватли бинолар ва тепа каватда жойлашган йирик ораликли хоналар била» 
бирлаштириш саноат курилишида кеш таркалган.

Саноат корхоналарининг хулулларини кискартириш. йуллар ^av7a 
тармоцлар узунликларнни камайтириш хамла кури лиш нархним камайтирищ 
максалида куп ва бир каватли биноларни бирлапиириб гуриб ях.пп тилимла 
лойихаланали

Тена каватдаги оралик биринчисилан кура ка п  арок бултан икки 
кавагли иишоотлар барпо этиш саноат курилишидан кснг урин згаллаган.

Биринчи каватда огир технологик жихозлар жойлаштирилса, иккинчи 
каватда эса енгил жихозлар урнатилади. Бундай биноларда технологик ва 
мухандислик тармоклари кулами камаяди.

Иккинчи каватда катта ораликларни куллаш, у ерла йирик улчамли 
буюмлар чикариш имкониятини яратади. Масалан: автомобиллар ишлаб 
чикаришда бундай счимни куллаш максадга мувофик кслиши мумкин.

Маромсиз хажм-режавий тузилишдаги куп каватли саноат бинолари, 
одатда, кумир, тог рудалари, целлюлоза-когоз ишлаб чикариш ва шунта 
ухшаш корхоналар учуй максадга мувофик келади.

Бундай тармокларда технологик жараён алохида турувчи жихозлар ёки 
иншоотлар билан боглик булади.

Маромсиз хажм-режавий тузимидаги куп каватли саноат бииолари 
купчилик холларда бир каватли бинолар билан бирлаштирн;;л;ш.

Караласзган тузилишдаги бинапарнинг ён томондзн куриниши 
балавдликларнинг кескин фарк килишлиги билам тавсифлаиади Оралик 
улчамлари 6,9,18м, каркас калами 3 ва 6м, бино балаиллиги 20 м гача ёки 
ундан ортик булиши мумкин. Бундай биноларнимг тузилиши катак 
кч’П'.типшдап! •»ТГИ Ь'ГГГ'ГПтг. \гш ’.пкктг f-.Trrv л*.-з BifMii. л..*........г; — ... j - - fUCHjxdil nuwpai ■

Кичик эгилувчан бинолар, одатда, устунлар тури 6x6м булган катак 
куринишидаги режадан иборат булади. Бино улчамлари 36x42 м булган 
булимдан ташкил топали. Булимнинг урта кисмида зина урнатилади. 
Биноиинг деразага якин кисми периметр буйлаб ишчи уринлари 
жойлаштиради. Биноиинг урта кисмида эса, одатда, хизмат хоналари 
лойихаланали. Зарур холларда бу жой хам ишлаб чикариш максадларида 
фойдаланилади. Биноиинг биринчи каватида маъмурий-хужапик хоналари, 
озик-овкат булими, тиббист булими, тайёр махсулотлар омбори ва ярим 
фабрикатлар жойлашгирилади. Каралаётган тузилишдаги бинолар 

/ улчамлари катта булмаган жихозлар билан кичик камровли махсулотлар 
ишлаб чикариш га мулжалланади.

Уртача эгилувчанликдаги иишоотлар массаси енгил. камрови урта’13 
ва йирик булган буюмлар ёки камрови йирик буюмлар ва сигал жихо3лаР 
урнатилишига мулжалланади. Устунлар тури 12x12, 18x18 ёки 12x6 м кабул
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Устунлар тури квадрат шаклида булганда ораёпма 
к,пинали няларИ кессон ёки т^сиксиз курннишда булади.
*°Я эшлувчанликка эта булган бинолар 24,30 ва 36м ли оралицлар

КГ^ГС^йяхаланади. Бундай бинолар баландликлари буйича
билан иган ишлаб чикариш ва техник каватлардан ташкил топали, 
гакрорла! ^аватларда ёрдамчи ишлаб чикариш хоналари, ашёлар. 
Техник ̂  тла_ ва Тайёр буюмлар омбори, маиший ва маъмурий хоналар
яримфа’Р техник хитмат курсатиш билан боглик булган хоналар 
хамда оиною
жойлаштирилади.

Катта эгилувчанликдаги биноларнинг кичик эгилувчанликдаги 
бинолардан энг асосий фаркларидан бири бу хам булса техник каватлар 
хисобида ёрдамчи майдонларнинг купайтирилиши хисобланади.

Саноатда герметикли (зич) хоналари булган бир ёки куп каватли 
ишлаб чикариш бинолари хам кулланилали, (масалан, радио саноати, 
асбобсозлик,...). Герметик хоналар ишлаб чикариш буюмларини чаш ва хар 
кандай бошка ифлослантирувчи моддалардан химоя килади. Бундай 
хоналардаги чанг заррачаларининг энг йирик улчами 0,3 мк дан, 
концентранияси 0,001 мг/мЗ дан ошмаслиги керак. Герметик хоналарда 
харорат курсатгичи 20°С, нисбий намлиги эса 40% ни ташкил этади. 
Х,ароратниш- узгариши 0,5°С, нисбий намликнинг узгаринги 0,5% дан 
ошмаслиги, хаво харакати тезлигининг эса 0,2 м/с гача булишлигига рухсат 
эталади. Бундай хоналарда совутиш тизими урнатилади. Натижада хосил 
булган ортикча босим четдан чангни киришига каршилик курсатади. 
Сунъий сритгич тизимидан фойдаланилади. Хоналар чангларни йигувчи 
мосламалар билан жихозланади.

Наэорат саволлари
1. Куп каватли ишлаб чикариш биноларининг фойдаланиш 

сохаларини тушунтиринг.
Маромли хажм-режавий тузилиш деганда нимани тушунасиз? 
Маромли хажм-режавий тузилишдаги бинолар кайси холларда 
кулланилали?
Бир каватли бинолар билан бирлаштирилган тузилишга мисол 
келтиринг?
Маромсиз хажм-режавий тузилишнинг узига хос хусусиятлари 
нималардан иборат?
Маромсиз хажм-режавий ечим кайси холларда кулланилаДи? 
Эгилувчап бинолар деганда нимани тушунасиз?
Кичик эгилувчанликка эга булган биноларга изох беринг?
Уртача эгилувчанликдаги биноларнинг мохияти нимада?
Катта эгилувчанликдаги биноларга мисоллар келтиринг?
Герметик хоналарнинг ахамиятини тушунтиринг?

2.
3.

5.

6.
7.
8.
9.
10. 
11.
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келтирилган харажатлар (i i,) оуиича хулоса килинади.
п - к + т „ с  ,

бу ерда К- смета нархи билан аниклануЬчи бинони куриш Уч
Учуисарфланадиган харажатлар;

С- бинони эксплуатация килиш даврида сарфланадиган йиллик харажатлар- 
Т„ - капитал маблагларни коплашниш меъсрий муддати.

Уз навбатида Тп куйидагича аникланади:

бу ерда Е„ - капитал маблаглар икдисодий самарадорлигининг мсъёрий 
коэффициента (саноатнинг барча тармоцлари учуй Ь„ -0,12).

Хисобланган П ниш- кийматани ГЬ (келтирилган харажатларнинг 
эталон кийматлари) билан солиштирилади ва иктисодий самарадорлик (Э) 
Куйидагича аникланади:Э-Пэ-П.

Демак, иншоотнинг лойикавий ечими самарали булиши учун К ва С 
нинг кийматларини камайтириш йулларини топиш зарур. Шу максадда 
биноларни лойихалаш жараснида кабул килинган ечимларни техник- 
икгисодий баколаш ишлари бажарилади. Сметани камайтиришга 
каратилган эксплуатация килиш шароитларини тула хисобга оладиган 
ечимлар кабул килинади.

Лойиканинг курилиш ва технологик кисмларини хисобга олувчи
VMYMH!?f Toyuifv- 4KT!J?Cf>7T?,V СИфпТТЩЗ &ПТО!:ИТ1Г ! м ИМГУЛ
майдонидан ишлаб чикариладиган максулот микдори хизмат килади. Дар 
м2 хона майдонидан канчалик куп максулот ишлаб чикарилса, ундан 
шунчалик самарали фойдаланади.

Саноат биноси хажм-рсжавий ечимига тавсиф берувчи хисобий бирлик 
булиб, 1м2 курилиш майдони, 1м2 фойдали майлон, 1м ' кажм хизмат килади.

Бинонинг пойпегаи (цоколь) саткида деворларниш ганщи периметри 
буйича аникланган майдонга курилиш майдони деб аталади. Курилиш 
майдони фойдали камда конструкциялар эгалла1-ан майдонлардан иборат 
булади.

Бинонинг фойдали майдони барча каватлар хоналари соф 
майдонларнинг йигиндисидан иборат. Фойдали майдонга, шунингдек. 
ёрдамчи хоналар, болохоналар, очик жавонлар, узун айвонлар, эстакадалар 
майдонлари ва конструктив майдонлар кам киради. Конструктив маидон 
Каватлар буйича аникланиб, унта зинапоя катаклари, ички деворлар, 
устунлар, парда деворлар, шахталар эгаллаб турган майдонлар киради.

Ти = -  йил,
Е.



айдон мадсулот ишлаб чидариладигэн хоналар юзаларининг 
Ишчи м Яримфабрикатларни жойлаштириш мадсадида

йигиндисн-тан^ хоналар майдони дам ишчи майдонга киради.

Ф°®ДаЛаИ санитар-техник ва энергетик жидозлар учун ажратилган
ТрЗНС дадлизлар (коридор), кириш жойлари, утиш йулаклари, техник 

майдонлар. ^  шунга ухшаш бошда майдонлар йигиндиси ёрдамчи

майДонлаРни ташкил этади.
Омбор майдони ашсларни, мадсулот ишлаб чидариш ва таъмирлаш 

ур булган хилма-хил материаллар ва буюмларни, тайёр 
отларни жойлаштириш мадсадида ишлатиладиган хоналар 

майдонлари йигиндисидан иборат.
Лойиданинг технологик дисми битганидан сунг иншоотнинг ишчи, 

_ _амчи ва омбор майдонлари белгиланади. Шунинг учуи 1 м'' ишчи майдон 
ИДжатгичи ордали бинонинг нархи, сермсднатлилиги ва асосий материаллар 
сарфи буйича дурилиш ва технологик дисмарига умумий бадо берилади.

Бинонинг дурилиш дажми унинг дурилиш майдонини биринчи дават 
поли сатдидан чордодли ёпманинг устигача (ёки том донламасининг устки 
дисми1ача) булган баландликка купайтириш нули билан анидланади. Бино 
дажми таркибига фонуслар ва ертулалар дажми дам киритилади.

Иншоотнинг дажм-режавий ва конструктив ечимини бадолаш ва уни 
мавжул яхши ечимлар билан таддослаш дуйидаги техник-идтисодий 
белгилар буйича амалга оширилади:

1. Саноат иншоотининг смета нархлари асосида анидланган 1м2 ва 1м3 
учун сарфланган пул воситалари харажатлари буйича (дисоблашда 
ертула дажми киритилмайди).

Ишлаб чидариш дулудини дурилиши-дурилиш зичлиги буйича Из. Из 
умумий дурилиш майдонининг ишлаб чидариши дудуди майдонига 
булиш ордали анидланади.

Бу курсатгичниш энг кичик миддори меъёрий дужжатларда 
кслтирилади. Масалан, мегаллургия заводлари учун Пз=28-35%, 
химия учун -30%, текстил, нефть саноати учун -50%, пахтадогоз ва 
атлас газмоллар корхоналари учун -60% ва доказо.

Бу курсатгич дам йуллар, мудандислик тармодлари, 
ободонлаштириш каби омиллар ордали саноат биносининг нархига 
таъсир курсагади.

К|,К2 ва К, коэффициентлар ордали анидланган 
ечимнин| сифати буйича:

I.

3. дажм-режавий

• К,- бино ишчи майдонининг умумий майдонига нисбати;

• К2-бино дажмининг ишчи майдонига нисбати;
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манданта нисбати.

Te X H m v-m s 1 и и » д и и  и  и [ л а  uv; |j<u h .

Курилиш материаллари v . ...... —р^лани '
буйича.

5. Иншоотнинг 1м’ хажми ёки 1м2 фойлали майдонини куриш vqvu 
сарфланган солиштирма ссрмехнатлилик буйича.

6. Бинонинг огирлиги буйича; енгил конструкцияларни куллаш била» 6v 
курсатгични яхшилашга эришилади (ташиш ва тиклаш харажатлари 
камаяди).

7. Йигма элемснтларни бирхиллаштириш даражасини тавсифловчи 
курсатгичлар буйича; бино учун танланган йигма элементлар сони 
турлари, маркаси, элсментнинг максимал ва уртача массаси бу 
меъзонни аниклайди.

Юкорида келтирилган лойиха ечимининг барча курсатгичлари 
Хуйилган талабларни коникдиргач, бинонинг якуний смета нархи (К) 
аницланади.

Бинонинг йиллик эксплуатация харажатлари таркибша. сани гар-техник 
тизимни, ёригишни, санитар-гигиеник ишларни, таьмнрлапши таъминлаш 
билан боглвд болтан ишлар киритилади. Бино учун шнлатилган 
матсриалларнинг сифати хам мухим урин тутадн. Баъзнла кимматроц 
булсада, лекин эксплуатация даврида таъмирлаш учун слрфланадиган 
харажатларни камайтириш имкониятини берувчи материаллар ва
'T f» Y H r'.rT f> rT T « rr» r?n r? JS T I ПЯТТЯТЛГГТГ Ь 'П Т Т т з  у л т м г л - . ч ; ;  V i l l......  - .......Г*- ------ ---------- - **• ---л — ................... “ Т 'ш‘
харажатлар михдори аникдангач, у эталон буйича сарфланадиган харажатлар 
билан такхосланади. Шу асосда лойихаланган иншоот хажм-режавий ва 
конструктив ечимларининг самарадорлиги аникланади.

Мисол тарихасида 1.4-жадвалда иншоотнинг сметасига нисбатан асос 
ва пойдеворларнинг нархи келтирилган.

Лекин шуни таъкидлаш лозимки, хамма вахт хам кичик нарх бинонинг 
яхши ечимини аникпаб беролмайди (масалан, бинонинг универсаллигини 
таъминлаш зарурияти булса). Шунинг учун хам бинони лойихалашда барча 
зарурий омилларни хисобга олиш зарур.



1.4-жадвал
асосий конструктив элемснтларининг мулжалланадиган 

О<озт иН" ^ у МКур„лиш ишлари умумий нархининг фоити хисобида

Бинолар
элементларн

Асослар ва 
пойлевррлар

Бинолар учун нарх %

Бир каватли бино ораликдари куйидагича 
булганда

12-18м крансиз 18-24 крапли

Куп каватли

4-5 6-8 7-8

Назорат сяволлари
j Лойиханинг техник-ицтисодий курсатгичлари деганда нима 

тушунилади?
2. Лойицалаш жараёнида келтирилган харажатлар кандэй 

аникланади ва нима билан таккосланади?
3. Йиллик эксплуатация харажатлари иималардан иборат?

4. Курилиш майдони, бинонинг ишчи ва фойдали майдонлари 
иималардан иборат?

5. Ёрдамчи, омбор майдонлари кайси хоналар майдонларидан таплсил 
топали?

6. Лойихани бахолаш учун зарур булган техник-иктисодий белгилар 
цайсилар?

7. Техник-иктисодий белгиларни тахлил килинг?
о. i\anCn ишла^ иажарил! ач, U ihohhhi' якуний cMeia харажатларини 

аниклашга киришилади?
9. Лойиханинг хажм-режавий ва конструктив ечимлари 

самарадорлигини аниклаш тартибини тушунтиринг?

4. СЛНОАТ КОРХОНАЛАРИНИНГ БОШ РЕЖАСИ

Саноат ишлаб чикариш корхоналари шахар ёки туманнинг аввалдан 
тайёрланган бош рсжасига биноан жойланггирилади. Ишлаб чикариш учун 
мулжалланган худудни тежаш, унда саноат корхонасини кулай 

оилаштириш катта самара беради. Ишни амалга оширишда курил и ш 
меьёрдари ва коидаларига ( УзРСТ 21.204-93. Бош режалар ва ... Т.Давлат 
Рхитектура ва курилиш кумитаси.1993,88 б.) тула риоя килиш зарур.

Ч(__ Бош режаларни (1.9-расм) ишлаб чикиш жараёнида ташки ишлаб 
аРиш, транспорт ва бошка ураб турувчи корхоналар ва мухандислик
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тармоцлари билан богланиш; яшаш
чик;индиларни ташлаш жоилари, сув таркатувчи ва тозаловчи иншоотл 
жойлаштириш; корхона ишлаб чикариш фаолияти билан боглиц 6у^" 
транспорт, мухандислик ва бошка объектларнинг борлигига эътибор беп . 
алохида корхоналарнинг келажаклаги ривожланиши каби мух,им масал ’ 
хисобга олинади.

1 9-расм. Енгил автомобиллар йирик заводининг бош режаси
а-умумий схема; б-псрспс1сгива: -

I-автозавод, 2-сув кувурларининг тозалаш иншоотлари; 3-шлам чуккич; 4-ахлатни К* ^ 
ншлаш заводи; S-асфальтбетон заводлари; 6-иссиклик электр маркази; 7 -цурилиШ иш- 
чикариш базаси; 8-юкли ховли; 9-саноат-коммунал булим
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тугунлари лойихаларини ишлаб чикишда курилиш уулудининг 
С аноат усиЯтлари (х,аво харорати, нисбий намлиги...) уам хисобга 

табиий иклим W

0,1 да бир ёки бир неча саноат худудпари булиши мумкин. Саноат
^ ^ л е н т а л и  (яшаш жойи буйлаб) ва чукурликли усулда 

^удудлар ' и_ Биринчи усул ишлаб чикариш корхоналари санитария 
^Гсифномаси буйича бир хил ёки як;ин синф булган х,олда кулланилади.

Бош рсжани тузиш жараёнида саноат худудини утиш йуллари ва 
магистраллар билан кварталларга булишади.

Буйлама утиш йуллари буйича бир неча кварталларнн бирлаштириш 
«панель» деб юритилали. Бундай курилишни квартал-панелли курилшп деб 
аташадн. Кварталлардан битирилган технологик жараёнлар кисмларини бир 
булимга бирлаштириш кварталли булимли курилиш деб аталади.

Кварталлар, панеллар ва булимлар камровлари ишлаб чикариш 
куринишига, унинг куввати ва санитарлик тавсифномасита боглик. 
Бирхиллаштириш максадила улчамларни йирик модулга каррали килиб 
олишади. Бирхиллаштирилган панеллар улчами модулли улчам (72м, 100м) 
асосида кабул килинади. Кварталлар камровларини 10,12,16 ва 20 га тент 
лойих,алаш амалиётдан кенг урин эгалламовда.

Саноат кудудида хизмат радиуси 1,5... 2,0 км булган бир ёки бир 
неча жамоатчилик маркази лойихдланади. Дулудларни ва ишлаб чикариш 
корхоналари бош режаларини ишлаб чикиш жараёнида кудудни технолштгк 
белгиларига караб булимларга ажратишга эътибор берилади.

Саноат кудуди туртта булимга ажратилади:
1. Завод олди булими;бу булимга маъмурий, согликни сакдаш, укув 

муассасалари, жамоат ташкилотлари, маданий окартув хоналарн, 
тажриба, илмий-тадкикот булимлари, кириш йуллари. транспорт 
турар жойлари ва шуларга ухшашлар киради.

2. Ишлаб чикариш булими; бу булимга асосий ва ёрдамчи цехлар 
тупланади.

3. Ёрдамчи булим; бу булимга энергетика, мухандиелнк тармокдари ва 
шунта Ухшаш иншоотлар лойихаланади.

4. Омбор булими; Омбор булимига материаллар, яримфабрикатлар ва 
тайёр махсулотларни саклаш бинолари, транспорт иншоотлари 
киради.

Бош режани тузиш даврида юкорида курсагиб утилган булимларни 
аб чикариш корхонасида амалга ошириладиган гехнологик жараёнга мос 

еЛадиган килиб жойлаштирилади.

Ху дуди и булимларга ажратиш вактида ниёдалар ва транспорт 
аРига эътибор берилади. Бу йуллар хавфеизлик коидаларига риоя



Килингам холда лойихаланади. Хдр икки хил йул бир-бирилан 
килинмоги лозим. Уларнинг кесишув жойлари турли хилдаги саткл^^
n n t n i w t t  ПО ТХ1П11 i - T H I /  ( \ \ !  n u i i n o t l l  ^ 1 ] п а и  ( л и п  У П Т ГЪ ГХ Л Я  T l l l f  ( з и п и » < п <1111 . . .лойихаланади. Ётик булимлаш билан бир ка горда тик булимлаш масалас 
диккат килинади. Тик булимлаш куйидагиларга булинади: ер усги, epj  
баландликдаги ва ср ости булинмапари. F.p устилан одамлар ва трацСГ|,,)'Н 
харакат килади, ердан баландликдаги булимла асосий ц е х ^  
жойлаштирилади, ер ости булимига омборлар ва бошца ёрдамчи ЦехлаР 
лойихаланади.

Ишлаб чикариш корхонасипинг хусусиятига дараб бош режадащ 
Курилиш зичлиги умумий майдоннииг 30-60% атрофида кабул килинади.

Бош режа лойихаси те! ишли техник-иктисодий курсатг ичлар буйича 
асосланади.

Назорат саволлари
1. Бош режани тузишда нималарга эътибор берилади?
2. Кдндай холларда бош режа лентали куринишда ишлаб чицилади?
3. Квартал, панель ва.булимлар деганда нимани тушунасиз?
4. Бош режани ишлаб чикишда хулудни булимларга ажратиш 

хилларини тушуитиринг?
5. Бинонинг тиклиги буйича булимлари нималардан иборат?

5. САПОАТ КОРХОНАЛАРИНИНГ ЁРДАМЧИ НИНО ВА ХОНАЛАРИ

Инсон соглигини саклаш, унинг мехнат килиш шароитларини 
яхшилаш, касб махоратини ошириш тугрисила гамхурлик килиш нировард 
максадларимизлан хисооланади. Саноаг ишлаб чикариш корхоналарйда 
ташкил этиладиган маданий-маиший хизмат курсатиш сифати корхонада 
кадрлар тизимини шакллантиришга, улар таркибининг доимийлигини 
саклашда, мехнаткашларнинг соглигига ва кайфиятига ижобий таъсир 
курсатиб, натижада ишчиларнииг мехнат махсулдорлигини ва ишлаб 
чикариш сифатини сезиларли оширади.

(\Саноат корхоналарининг ёрдамчи биноларида, одатда санитар- 
маиший, маданий ва спорт, коммунал-маиший, маъмурий-техник, савдо, 
техник хизмат курсатиш, согликни саклаш, умумий овкатланиш, ха 
Хунар урганиш ва жамоат ташкилотлари хоналарни жойлаштирилади (I 
раем). = 4

Саноат корхоналарига маданий-маиший хизмат курсатиш тизим 
боскичла амалга оширилади:

1. Биринчи боскич цех ичи хоналари ва иншоотларни к,амраиЛи 
Буларга хожатхона, чекиш жойи, сув ичиш жойи, савдо киоскалари
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] 0  с м  ц ехга туташ курилган ёрдамчи бинонинг функционал булимларга
булиш схсмаси

1 эркаклар маиший хоналари; 2-асллар маиший хоналари; 3-ошхона; 4-медицина пункти; 
5-муханлис-техник ходимлар хоналари; 6-ковструкторлик бюроси, укув машгулотлари ва 

жамоаг ташкилотлари хоналари; 7-маданий хизмат хоналари; 8-гардсроблар; 9-зиналар

ва аетоматлари, дам олиш хонаси каби бирламчи хизмат 
курсатиш тизими объектлари ( хизмат радиуси 75-100 м) киради.

2. Хизмат курсатишнинг 2-боскичига цех ва цехлараро хоналар ва 
цурилмалар киради. Буларнинг бариси кундалик хизмат 
курсатиш объектлари (хизмат курсатиш радиуси 300-400м) деб 
юритилади ва уларнинг таркибига уст кийимни ечиш хонаси 
(гардероб), душ хонаси, ювиниш хонаси, овкатланиш, 
фельдшерлик пунктлари, жамоат ташкилотлари хоналари киради.

3. Учинчи боскич даврий хизмат курсатиш объектлари булиб 
(хизмат радиуси 800-1000м). буларнинг таркибига умумзавод 
врачлик-согликни саклаш пунктлари, поликлиникапар 
филиаллари, ошхоналар, спорт затлари ва клублар киради.

4. Туртинчи боскич худудий ахамиятдаги объектлар булиб, хизмат 
курсатиш радиуси 1,5-2,0 км: Эпизодик хизмат курсатиш 
объектлари жумласига умумий овкатланиш корхоналари. 
поликлиникалар, тиббий-санитария цисмлари, санъат саройлари. 
мухандислик марказлари киради.

О'анитар-маиший хоналар умумий ва махсус хоналарга булинади.
КУИИЯларига гардероблар, ювиниш хоналари, хожатхоналар, чскиш 

илари, гудакларни эмириш хоналари ва бошкалар мисол булали. Махсус 
р жумласига душ хоналари, кир ювиш, кийим ва пойафзалларни 

иситити' чангсизлаштиРиш, куритиш, таъмирлаш хоналари, ишчиларни
таьыик 83 СШ1К'Инлатиш хоналари, оёк ванналари хонаси, ичимлик суви 
Хонала °ТИ' Тоза ва ИФЛ0С кийимларни жойлаштириш жихозлари урнатилган
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Каватлар буйича ёрдамчи бинолар бир ва куп 
бу ли над и.

Каватлиларига (<9^

С'аноат корхоналарининг цурилиш меъёрлари ва коидаларига г 
булмаса хилма-хил вазифалар учун м^лжалланган барча хоналар 
бинола жойлаштирилали. Ёрдамчи бинолар имкопняги борнча sj 
жойларига якин цилиб. турли хиллаш зарарли мо.чдалар кп.сипп я 
минимал булган ерда лойихаланали. Лойихала iiiiiMiciapiiiiin (шар уЛа_* I 
ерда ншламасалар) зарарли моддалар мавжул жойлан А. Н тоифадаги ёщцн 
портлаш руй бсрадиган ёки Е тоифадаги портлаш хавфи бор ердан утид 
кайтишларига рухсат чтил май дн.

Ёрдамчи бинолар, одатда, 2-синфга оид, хизмат муддати 50-100 йил 
этилиб, яхшиланган пардоз билан лойихаланали (КМ К 2.09.04-98 
Корхонапарнинг маъмурий ва маиший бинолари.Т,1998).

Конструктив схемаси буйича ёрдамчи бинолар 2 гурухга булинади: 
каркасли ва юк кутарувчи дсворли бинолар.

Ёрдамчи биноларнинг умумий фойдали майдони, одатда, саноэт 
корхонасининг умумий фойдали майдонини 20-30% ташкил этади. Хизмат 
курсагиш хоналарининг умумий руйхатдаги хар бир кишига тугри келадиган 
майдони 4 м2 деб кабул килинади. Аникланган умумий майдоннинг 65% 
санитар-маиший хизматга, 25% умумий овкатланишга, 2% медицина 
хизматига ва 8% маданий хизмат курсатиш хоналарига ажратилади.

Ёрдамчи бинолар барча кулайликларга зга булишлари. у нарда барча 
санитар-гигиеник тарзиблар ташкил этилиши талаб тишали

Юкорида курсатилган тапаблардан ташцари, мухаи.тпс- техник ва 
ёрдамчи ходимларга ишлаб чикариш жараёнини ташкил ниш ва таъминлаш 
билан боглик булган барча шароитлар’яратилишн кеппк !-рламчи биноларда 
танаффус вактларида ва ишдан кейин шпчилар ва ходимлариинг тулаконли 
дам олишлари учун барча шароитларнинг яратилиши уларнинг 
чарчашларини камайтиради, согликларини саклайди ва мехнат 
махсулдорлигиии оширишга имконият беради.

Ёрдамчи биноларни саноат корхонаси худудида жойлаштиришда 
одатда, бирлаштириш усулидан фойдаланишади. Бундай биноларда 
жойлаштириладиган хоналар таркиби, уларнинг улчамлари ва жихозлаш 
тартиблари корхонада ишлайдиганлар сонига ва ишлаб чикаРиШ 
жараёнларининг санитар-гигисник шароитларига боглик Лойихал 
жараёнида табиий иклим, санитар-гигиеник, ёнгинга карши ва бошка 
омиллар хисобга олиниши лозим. Биноларнинг хажм-режавии 
конструктив ечимлари меъморий-бадиий ва иктисодий талаблар 
кониктириши шарт.

•• * •» ■ * Tfll ДЗ
Ёрдамчи бинолар алохида ишлаб чикариш биноси ёнида скИ “ _

лойихаланиши мумкин. У ёки бу ечимни танлаш технологии жарзен



Лномасига, саноат корхонаси худудининг улчамларига, 
санитар"»* ю  Сошка омилларга боглик-
ищловчилар ^ алохида иншоот булганида ишлаб чикариш биноси

Ёрдамчи ^  ср усп1 ёки ер ости йулаклари оркали амалга 
билан П — - "  цуриладиган булса, у биио узунлиги ёки четки кисми 
оширилади- г-ни^ ^лойихаланали. Хар иккала ечимнищ- у™1"3 хос

S E E * . »
Г яоат корхоналаридаги ишлаб чикариш жараени саиитарлик 

тавсифномаси буйича турт lypyxra булинади:
• Биринчи гурух У3 навбатида 3 гурухчага булиниб, ишлаб 

чикариш жараёнларинииг нормал шароитда бориши ва зарарли 
газларнинг булмаслига билан тавсифланади.

• Иисинчи гурух У3 навбагида беш гурухчага (а,б,в,г,л) булинади 
ва ишлаб чикариш жараёнларинииг нокулай мегерологяк 
шароитда (ёки чанг ажралиш билан) бориши, onip физик мехнат 
билан тавсифланади.

• Учинчи гурух турт гурухчага (а, б, в, г) булинади ва ишлаб 
чикариш жараёнлари зарарли моддалар ажралиш и, хамда ишчи 
кийимларнинг ифлосланиши билан тавсифланади.

• Гуртинчи гурух уч гурухчага (а, б, в) булинади ва ишлаб 
чикариш жараёнлари махсулот сифатини таъминлаш учун 
махсус тартиблар талаб этади.

Ёрдамчи биноларни Лойихалаш жараёнида, одатда, уст кийимни 
ечиш, душ ва ювиниш хоналари «гардероб булимига» бирлаштирилади. 
Гардероблар куча, уй ва махсус кийимлар учун мулжалланадн (1.11-1.12- 
расм лап)

1,Па ишлаб чикариш жараснларида гардероб булими барча кийимлар 
учун умумий лойихаланса, бошка холларда хар кайси гурудлар учун 
алохида лойихаланади.

П(11а дан ташкари), III ва IV ишлаб чикариш жараёнлари гурухларида 
махсус кийимлар учун алохида гардероб лойихаланди.

jy  (энг кун сменадаги ишловчилар сони 30 дан ортик), ШаЛПб.Шг ва
булганда, хар кайси iypyx учун махсус кийимлар гардероби алохида 
ШИ шаРт Куча, куча ва уй кийимлари гардероби юкорндаги барча 

-Шар учун ишлаб чикариш жараёнлари гурухндан катьий назар умумий 
«улищи мумкин.

•Тойихата6 ^ Р ^ 3 *ам махсус кийимлар учун алохида гардероб
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5 то

1Л 2-расм. Жавонлар билан жих,озлар гардеробнинг счими 
а-режавий элементлар; б-умумий куриниш, в-йнпча булимли металли жавонлар. 

г-кийимлар учун ёгочли жавонлар

36
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и в  шароити юзасидан гула цайта кийиниш зарурияти пайдо 
пГПб ва IV гурухларда кийимларнинг хамма хиллари учун умумий

Ювияиш жойи махсус кииимлар гардероби еки умумии гардероб ёиила
"Лмаои. Душ *ам гардероб билан куш™ хонада жихозланади. Душ 

лойихал^ дуц, олди хонаси лойихаланади. Ьарча кииимлар учун
хоналар гарлероблар олдида кийимларни кайта кийиш жойи хам
**вмаланади. Куча ва уй кийимлари учун алохида, махсус кииимлар учун 
Л°охида гардероблар лойихаланадиган холларда улар орасида лушхона ва 
датоолди хонасижойлаштирилади.

Ишга келувчи ишчилар кийимларини (куча ва уй) ечгач, душ олди 
хон аси н и  четлаб у™б, махсус кийимлар гардеробига утадилар. Игадан 
ийхгач эса душхона ва душ олди хонаси оркали куча ва уй кийимлари 
гардеробига борадилар.

П ва Ш ишлаб чикариш жараёнлари учун ёрдамчи биноларга 
кийимларни куритиш, чангсизлантириш, тоза ва ифлос ич кийимларини 
сацлаш, респератор ( чангдан нафас йулларини химоя килувчи буюмлар) 
хоналарини лойихалаш талаб этилади.

Шундай цилиб, гардероб булимларини лойихалашда ишга келувчи ва 
ишдан цайтувчи ишчилар оцимини аник билиш, кишилар орасидаги 
учрашувни кискартиришга йуналтнрилган ечимлардан фойдаланиш зарур.

Хар бир хона учун функгшонал жараённи аниклагач, ишловчилар ва 
жихозлар сонини, бир киши ва жихозлар туплами згаллаган майдонни, утиш 
йуллари учун зарур булган юзаларни билиш зарур. Хар бир хонадаги ва 
хоналар орасидаги функционал жараённи бслгилаб булгач, бутун ёрдамчи 
бино хоналаршшнг узаро алокадорлик функционал схемаларини тузиш 
мумкин Бу зса Кп наибятидз бчночичг г,зжу. режзвий, конструктив за 
меъморий-бадиий ечимларини ишлаб чикиш учун хизмат килади.

/  Ёрдамчи биноларнинг хажм-режавий ечимлари, одатда,
ирхиллаштирилган камровли схемалар ёки гурланган рсжавий элемснтлар 

?СОСИДа ишлаб чикилади. Бундай схемаларнинг сони 12(ёнида курилган 
Нолар У*1 У11) ёки 18 м (алохида турган бинолар учун), узунлиги 36, 48, 60 

3 3- *аватдаР 00(111 иккидан-турттагача булади. Каватнинг баландлиги 3;
• . 4,2; ^4,8 м кабул килинади. Агар ошхона, йигилиш ва мажлислар 

area - ,м дан °ртик булиб майдонларнинг 60% дан ортигини ташкил 
баландликни талаб килувчи жихозлар урнатилиши билан 

Ган булса, бинонинг баландлиги 3,6 ски 4,2 м кабул килинади.

Килинса^ ёРдам,,и биноларнинг (масалан, маъмурий) эни 15 м кабул 
булади Я"а баьзи бир бинолар учун бу катгалик 24, 36 м ва ундан ортик хам
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Бинолар дахлизли (каридорли) ски дахлизсиз лойихаланиши мумки» I 
Дахлизлар ва утиш йулларининг энг кам улчами 1,4 (эвакуация Т, ИН' 
этилганда) ва 1,0 м (одамлар сонига кура) кабул килинади.

Курилитп меъёрлари талаблари буйича хар бир бинода камила иккит* 
эвакуация (чикиш) жойи булиши зарур. Чикиш эшиги билан энг уюц Хона 
эшиги орасидаги масофа бинонинг оловбардошлик даражаси бипан 
белгиланади. Зинапоя катаклари ски чикиш эшиклари орасидаги хонала 
учун энг узок чюрпп масофаси 20-50 м, бир томони ёпик дахдизларда 
жойлашган хоналар учун бу масофа 10-25 м ни ташки л этади.

Саноат корхоналарида ёрдамчи бинолар таркибига кирувчи умумий 
овкатланиш маиший хонапари, тиббий ва маданий окартув хоналари, цехлар 
жамоат ташкилотлари ва маъмурий хоналари, одатда, табиий ёруглик билан 
таъминланади.

Ёрдамчи бинолардаги хоналарни кам жой-жойига ишловчилар учун 
Кулай килиб лойихалаш зарур. Масалан, ошхона, сотайтириш пункт, 
маданий-одартув хоналари, гардероб-душхона булимлари биринчи каватда, 
утиш йулагига якин жойда жойлаштирилади.

Гарлеробларда кийимларни садлаш илгакда (1.13-расм), ёпик индивидуал 
жавонла, арапаш холла амалга оширилиши мумкин. Жавонлар очик ски ёпик 
куринишда бир ёки икки томонлама конструкцияда тайёрланади. Жавонлар 
булимларининг улчамлари куйидагича кабул килинади: чукурлш и 500 мм, 
эни 200-500 мм, баландлиги 1650 мм; жавондаги булимлар сони 2,3,4,5. 
Жавонлар тайёрланадиган материаллар намга чиламли булиши зарур. 
Шунинг учун улар металлдан, пластмассалардан. намга чиламли пардози 
булган ёгочдан тайёрланади.

1,13-расм. Очик илгаклар билан жихозланган гардероблар схемаси
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^«облар уриндиклар билан хам таъминланали Па гурух буша
ГарДсР°° дади^грш ш г кенглиги 250 мм булиб, жавонлар нагори 

1сярмайДИ>- Р 16 ва На гурунлардаги ишлаб чикариш жараёнлари 
буйлаб УРнаГ̂ на11арДа ердамчи хоналарлаги уриндиклар жавонлар 
мавжу'Д кор- П|Ш йулларининг бир гарафжз жойлаштирилади; нолган 
° С Г и к к и  тарафига жойлаштирилади.
* -онлар олд томонлари орасидаги масофа I м (уриндиклар булмаса);

Уриндиклар бир тарафда жойлаштирилса) ва 2 м (уриндиклар икки 
тарафлама жойлаштирилса) кабул килинди.

Г одероблар илгаклар билан жихозланадиган булса, 1 м узунликда 8 
6 та илгак кабул килинади. Илгак каторлари орасидаги масофа хизмат 

■  этил ганда 2 м, уз-узига хизмат булганда 2,4 м олинади. Илгаклар 
тик текисликда жойлашганда бу масофалар мос холда 1,2 м ва 1,5 м ни 
ташкил этади.

Цул-юз ювгичлар одатда гардероблар олдида жойлаштирилади. 
Уларнинг 40% микдори эса ишлаб чикариш цсхларн ёнида иш жойларига 
якин ерда лойикаланади. Маъмурий идора ходимлари учун кул-юз 
ювгичлар хожатхонага киришдаги хонада жойлаштирилади.

Кул-юз ювгич жумраклари технологик жараённинг тавсифи ва энг куп 
сопли смснадаги ишчилар сони буйича аникланади. Бунда ошхонадаги ва 
Хожатхопадаги жумраклар сони хисобга олинмайди. Жумраклар орасидаги 
масофа 0,65 м, каюр жумраклар урласидан утадиган йулакнинг кенглиги 2 
м, бир катор жумраклар ва девор орасидаги йулакнинг кенглиги эса 1,5 м 
лойикаланади. Айлана кул-юз ювгичлар кабул килинганда бу масофа мос 
Холла 1,2 ва 0,9 м кабул килинади.

Душларнинг сони хам кул-юз ювгичлар сонидай аникланади Битта 
i i i  Х СЦ йС Н Д а ур К ^Т И Л а Д И Гй Н  Д у Ш  Т у  р Л а р Ш  1 п и  Г м м ^д О р И  j k j  i  a i а ч а  

Килинади. Физик камчилиги бор шахслар учун индивидуал лушлар 
лойихаланади (10% мивдорида).

Душ хонасида хар каторда 6 ва ундан ортик душ тури жойлаштирилса, 
Душ каторлари орасидаги соф масофа 2 м, душ тури сопи 6 тадан кам 
булса 1,5 м кабул килинади. Девор билан душ катори орасидаги утиш 
масофаси мос холда 1,5 м ва 1 м кабул килинади. Душ олди хоналари 
Уриндиклар (эни 0,3 м, буйи хар уринга 0,4 м) билан таъминланали (1.14- 
расм). Уларнинг каторлари орасидаги масофа камида 1 м кабул килинади.
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1.14-расм. Душ хонасиниш счими ва жихозланшпи
а-зал тизимидаги гарлсробла жойлашгирши; О-булммлар) а аж раиппш  дми хоначаааря; в-

умумий куришпи

Санитарлик гугунлари (хожатхочл) мантий хонлдлрдл. бсвоснтп 
цехларла (иш жойидан узоги билан 75 м масофала) ёки очи к майлонларда ( 
иш жойилан узоги билан 150 м масофала) жойлаштирилади. Куп навязли 
ишлаб чикариш биноларининг хар каватида ски нават ташлаб (холимлар 
сонига боглин) хожагхона жойлаштирилади.

Санитарлик тугунида (1.15-расм) кириш жойида КУЛ*ЮЗ ЮВГЙЧ 
5фнатилади. Хар туртга хожатхона ту ваги га битта нул-юз юв1ич 
рсжалаштирилади. Хар 15 ишловчига битта тувак урнатилади.
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1 15 -расм.Санитария тугуни режаси

Х ож агхона туваклари жойлап1ган каторлар орасидаги масофа 2 м 
(туваклар сони 6 ва ундан ортик) ёки 1,5 Mf (туваклар сони 6 ладан кам) н;абул 
килинади. Бир томони девор булганда бу кенглик 1,3 м олинали. Куп 
каватли ишлаб чикариш корхоналарида хожагхона бинонинг зинапоя 
кзт аклари ёнила лойихаланса, бир каватли шундай корхоналарда у ертула 
кисмида, болохонада ёки уралган ёпик хоналарда жойлаштирилади. Энг куп 
сонли иш сменасила 15 ва ундан ортик аёл мехнат килганда, улар учун 
шахсий гигасна хоналари лойихаланади. Бундай хоналар аёллар 
хожатхоналари ёнида жойлаштирилади. Каралаётган хоналар ечиниш жойи 
(0,7 м2 хар бир кишига) ва шу алока булимидан (улчамлари 1,8х 1,2 м булган 
душ) иборат булади, Хар юзта аёлга 1та душ булими кабул килинади.

Умумий овкатланиш хоналаридаги уРинлаР энг КУП соили иш
г, uu^ios’iijiup'woijiu з бо,JiiiK.(1.1б~расглу.

■ Ишчиларнинг ошхонага булишига 20 минут, буфетла булишларига эса 
12 минут вахт ажратилали. Овкатланиш тизимини хисоблашда энг куп сонли 
смснадага 60% ишловчилар ошхоналан;' 20% буфетдан, 10% овкат кабул 
Килиш хонасидан фойдаланишади ва колган 10% кишилар таътилда еки 
турли хил сабаблар билан йук деб карадади. Жойларни хисоблашда смена 
учун купи билан турт марта угирилади деб каралиши мумкин. Баъзи 
лолларда корхонада битта танаффус овкатланишга деб кабул килинади.

Ундай холларла утириладиган уринлар сони смснадаги ишчилар сонига
Тенг деб кабул килинали. Овкатланиш уз-узига хизмат шаклида ташкил 
этилади.
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1.16-расм. 250 уринли ошхона режаси
а ва б-^олда 1-ва 2-каватлар режаси: 1-бош ошпаз хонаси; 2-таиер  ̂

хонаси; 3-кухня; 4-ювиш хонаси; 5-овцатланиш зали; 6-ходимлар хон
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мчи биноларда соглицни саклаш хоналари хам жойлаштирилади. 
^рла „„гпналаги ишлайдиганлар сони 300 дан ортик булганла

”  Бошкариш учуй мулжалланган хоналарга рах,бар ходимлар 
лари (иш хоналари), йигилишлар ва мажлислар зали, дахлизлар, 

* прпоблар конструкгорлик бюроси, укув машгулотлари ва жамоаг 
^шкитотлари каби хоналар мисол булади. Купчилик лолларда бир ходимга 
^  и келадиган майдон 4 м2 килиб олинади. Конструкторлик бюросида 
^ ^ 1  щлиига 6 м2 майдон меъёрланган. Укув машгулотлари хонаси майдони 
Vip кишига 1,75 м2 хисобдан аникланади.

Радбар таркибнинг кабинетлари майдони ишчи хоналар майдонига 
боглик (10-15% чегарасила). .. л

Мажлислар зали хонасининг (100 уринлшлча) аниклашда бир уринга
1 2м: майдон олинади. Уринлар сони 100дан ошса 0,9м2 кабул килинади.

Ёрдамчи биноларниг конструктив ечимларига хам ишлаб чикариш 
биноси счимига ухшаш талаблар куйилади. Купинча ИИС-04 конструкциялар 
ссрияси кулланилади. Устунлар тури 6x6 м олинади. Каркаснинг барча 
элементлари темирбетондан тайёрланади. Устунлар кесими 300x300 мм 
булиб, бир ёки икки каватлидир. Тусинларнинг устунлар билан бирлашган 
тугунлари «ёпик рафак» куринишида бажарилади. Тусинларнинг баландлиги 
400 мм булиб, токчалардан иборат. Кундаланг раманинг устиворлиги 
элементларни тугуига бикр килиб бирлаштириш оркали хал этилади. 
Бинонинг харорат чоклари жуфт устунлар кабул килиш нули билан хал
ЭТИЛАДИ

Каркас устунлари бино уклаРига нулли усулда богланади. Ташки 
деворлар узини кутарувчи ёки осилган конструкнияда бажарилади. Ташки 
Девор сифатида йирик панеллардан фойдаланиш гиштли деворга нисбатан 
*ар бир м юза учуй 10% микдорида фонда келтиради. Бино том лари 
чордокли ва чордоксиз конструкцияларда бажарилади.

Назорат саволлари
2 ^РДамчи бинолар ва ёрдамчи хоналарнинг ахамиятини тушунтиринг. 

Саноат корхоналарига маданий-маиший хизмат курсатиш тизими
j  ^"Кичларини тушунтиринг?
4 р Мумий 83 махсус хоналар нималардан ташкил топали?
5 РДамчи биноларнинг хизмат муддати неча йил?
6 РДамчи биноларнинг конструктив ечимини тушунтиринг?
7 ТДамчи биноларнинг умумий фойдали майдони кандай аникланади?

оналарнинг умумий фойдали майдони кандай таксимланади?

ж ойи- 8-ш ам олатиш  були м и ; 9 -с о в у п и ч  хонаси; 10 -ш иф окор
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8. Ёрдамчи биноларни саноат биносига бирлаштириш 
тушу! пиринг?

9. Саноат корхоналаридаги ишлаб чицариш жараёнини саннта 
тавсифномаси буйича гурухларини тушунтиринг?

10. Ёрдамчи биноларда буладиган функционал жараснни изоздапг?
11. Ёрдамчи биноларнинг хажм-рсжавий счимини ишлаб 

тушунтиринг?
12. Гардеробларни лойихалаш коидалари цайсилар?
13. Кул-юз ювгичларни, лушхоналарни танлаш ва 

коидаларига нималар киради?
14. Санитарлик тугунини изохланг?
15. Умумий овкатланиш хоналарини аниклаш

иринцшшарини тушунтирнг?
16. ИИС-04 конструкциялар сериясини тушунтирнг?

йУлларИщ,

'1ИКИ1Ш1И

жойлаштирищ

ва лойихалаш

6. САНОАТ ИНШ ООТЛАРИНИНГ МЕЪМОРИЙ-КОМПОЗИЦИЯ
ЕЧИМЛАРИ

Инсон тугрисида гамхурлик килиш, унинг мсхнат килиши учун 
соглом шароитларни таъминлайдиган атроф мухитни яратиш давлатимиз 
сиёсатининг энг мухим йуналиши хисобланади. Бу эса уз навбатида, 
замонавий саноат кэрхоналари ва уларнинг мажмуаларини архитектуравий 
ечимларини ишлаб чициш йуналишларини аниклаб беради.

Хозирги даврдаги саноат корхоналари узларининг ташки киёфаларн 
билан баьзи жамоат биноларилан (масалан, маьмурий. илмий-тадкикот 
муассалари биноларилан) деярли фарк килмайди.

Бирок бу якинликни бадиий ифодаларнинг ажралиб туриши билан 
арапаштирмаслик ксрак.

CuHoai иншотиниш бадиий ифодаси, jhi аввало, у epjiain icxhojioihk 
бслгилар билан аникланади. Бу белгилар бинонинг хажм-режавий ва 
конструктив счимларида уз аксини тонади (1.17-расм). Шунингдек, 
бинолар бадиий ечимида давр мазмуни хам акс эттирилиши максадга 
мувофик хисобланади.

Иншоотларнинг ташки киёфасига технологик белгилар билан бир 
Каторда махсус вазифалар учун мулжалланган мухандислик иншоотлари 
(масалан, хампа, яъни бункер, эстакада...), технологик жихозлар 
элементлари хам сезиларли таъсир курсатади.

Саноат иншоотларининг куринишлари фронтал-симмстрик ва 
фронтал-ассиметрик композиция счимларда ишлаб чикилади. Кении 
технологик жараёнлар учун кулайрок хисобланганлиги сабабли ку Р" 
Кулланилмокда. Саноат иншоотларининг хажм-режавий ва констру 
ечимлари к$чарувчи ва тусувчи конструкцияларнинг йирик u'aKJ  ̂
элсментларидан гашкил топганлиги билан тавсифланади ва композици 
аксини топади.
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17 раем. Нефтехимия саноат корхонаси мажмуининг меъморий-фазовий
ечими

а-тутун цувурлари ва очи к; технология жихозлар билан; 
б-градирнялар билан
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Саноат ишиоотлари купчилик лолларда узун булганликлари учун g ' 
хил шаклдаги элементларни куп марта такрорлашни такозо этади. Буцда- 
композицияларда ритмик, метрик каторлар усулидан фойдаланилади 
Фасадпи ритмик булиш деворнинг деразали ва деразасиз кисмларини ёки 
том элементларини такрорлаш оркали амалта оширилади

Лойихалашда архитектуравий иншоотлар конструктив элементларидан 
бадиий мацсадларда хам фойдаланишади (тектоника). Алохида 
элементларнинг узаро пропорцияси хам биионинг меъморий ифодасини
яхшилашга хизмат килади.

Замонавий бир каватли саноат бинолари учун фасадларни ётик 
(горизонтал) булиш яхши композицияга эришиш имкониятини яратади. 
Баъзи биноларда фасадларни яхлит шишалаш ишлари бажарилмокда, лекин 
бу ечимнинг хар тарафлама асосланган булиши талаб этилади.

Иншоотнинг меъморий ифодасини ошириш учуп фасадда рангнинг 
кескин узгаришига (контраст) харакат килинади. Меъморий-композициявий 
ечимда фасалнинг баъзи конструктив элементларига диктат килиш (акцент) 
усуллари хам ёмон натижа бермайди.

Саноат иншоотининг меъморий ифодаси шунингдек, кичик меъморий 
шакл бериш, материапга 3 цатлам фактура бериш, сунъий манументаль 
воситаларни куллаш йулпари билан амалга оширилади.

Иншоотларнинг мсъморий-бадиий ифодасини шакллантиришда янги 
Курилиш материалларини куллаш хам катта ахамиятга эта хисобланади.

Саноат корхоналарида биноларнинг ташки киёфасига эътибор бериш 
билан бир вактда уларнинг ички куринишларша (интерьсрига) хам диккат 
килинади (1.18-1.21 -расмлар).

Бинолар ичида барча кулайликлар, шарт-шароитларни яратиши, 
интерьерни замонавий усулда пардозлаш катта ахамиятга зга. Бундай 
хоналарда ишловчиларнинг рухияти кутарилади, соклиги йуколмайди, кам 
чарчайди ва уларнинг ишлаб чикарган махсулоти сифатли булади.

Бинолар интерьери хам технология жараёндан, табиий-иклим 
шароитларидан, метерологик тартиблардан ва санитар-гишеник
талаблардан келиб чиккан холда пардозланади. Бунда ички яхлитлик ва 
ташки мухит билан алока таъминланиши, конструктив элсментлар, 
жихозлар, баъзида ишлаб чикилаётган махсулотлардан ёруглик, рангдан 
фойдаланишга эътибор берилиши лозим. Кейинги вацтларда ичкарида Х»Р 
хил деворлар ва пардеворлар урнатишдан чекиниш холатлари кузатилМоКД3- 
Бу холатлар эса ички фазовий бирликни яратиш имкониятини бсрмокД^ 
Ритм, шакл, пропорция, масштаб, фактура, конструктив элементлар 
технологик жихозларга ранг ва ёруглик бериш интерьернинг меъмор
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„лига ижобий таъсир курсатади.

уУХ'аЛпи Ф°йдаланИШ каТ13 аХамИЯТ1а ,га

Шунинг учун бу усуллардан

1.18-расм. Шийпон (павильон) туридаги ишлаб чикариш биносининг
интерьери

^ *5асм' Интерьсрнинг фазовий куринишига бинолар ёпма кутарувчи
а-рама тУсинли mu . _элсментлаРи турларининг таъсири

ма, о-арра шаклидаги чорчуп; п-кобикли; г-т илерболик параболоида 
шаклйдягицобикларда

4  ,• . Ж -
; КГ.
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1.20-расм. Машинасозлик ва металлургия заводоари цехларининг ички 
куриниш вариантлари

а-йигма конвейер билан; 6-стаиокли жихозлар билан

1.21-раем. Йирик устунлар тури билан тикланадиган бир цаватли универсал 
саноат биносининг интерьери
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Назорат саволлари

3.
4.
5.
6.

7.
8.

2-

Иншоотларнинг меъморий композиция ечими деганда нимани

g S S -ои- ташки киёфасини меъморий композициясини ечишда кайси 
у с у л л а р д а н  фойдаланилади?
Р и т м и к  усулни тушунтиринг?
Т е к т о н и к а  деганда нимани тушунасиз?
Контраст, акцент деганда нимани тушунасиз?
Интерьернинг фазовий яхлитлигини таъмиилаш масаласи кандай кал 
килинади?
Т а ш к и  мукит билан алока урнатишнинг ахамияти нимада?
И н т е р ь е р д а  ритм, шакл, пропорция, масиггаблик деганда нимани 
т у ш у н а с и з ?  1 _ в

I IК И С М . И Н Ш О О Т Л А Р  К О Н С Т Р У К Ц И Я Л А Р И

7. КОНСТРУКТИВ ЭЛЕМЕНТЛАРНИ ЛОЙИХДЛАШНИНГ УМУМИЙ
ТАМОЙИЛЛАРИ

Иншоотларнинг тузилиши улар кайси максадларда мулжалланганли- 
ридан катъий назар, маълум тартибда узаро богланган бугун конструктив 
тизими, жумладан алох,ида олинган унсурларни мустаккамлиги, устиворлиги 
в а  узок муддатга чидамлилигини таъминлай оладиган турли конструктив 
элементлар тупламидан иборат (2.1-раем).

Конструктив элементлар ва уларнинг узаро бирлашув ту1унлари ташки 
кучларнинг киймати, йуналиши ва бошка тавсифларидан келиб чиккан холда 
лойихаланади. Шунингдек, конструктив элементларни танлашда бинода
wjjitvAn* iCXiiOJlOliiK  Ж араС Н Л ир, ,y\*13G y i i  iG L 'id p it, /\аЖ л! рС/КаБНи
ечим ва шуларга мое конструктив счим асос килиб олипади.

Конструктив элементлар эксплуатация даврида руй берадиган барча 
таъсирларга (2.2-расм) чидамли булишлари лозим. Улар саноатлаштириш 
Камда иктисодий талабларни хам кондиришлари керак.

Бинолар кар кандай элементининг конструктив ечимини танлашда 
унинг вазифаси, бинодаги урни, таъсир этувчи ташки кучлар аникланиши, 
ташки таъсирлар остида косил буладиган ходиса ва жарасилар урганилиши, 
0 и^алаш меъёрлари ва коидаларига тугри келувчи талаблар куйилиши, 

эет!**™ Султан ечим танланиши хамда бахоланиши ва нихоят элементнинг 
^^сунгги конструктив ечими кабул килиниши, зарурий хисоблар ва техник- 

дии асослашлар амалга оширилиши максадта мувофик хисобланади.



2.1-расм.Темирбетон каркасли бир каватли саноатбиноси (фрагмента) ниНГ
конструкцияси

1-устун ости пойдевори; 2-урта уступ; З-фопус; 4-чордок тусини ости Ферма‘̂ ф 11 
ёпмд фермаси; 6-ёнма плитаси; 7-дсвор панели; 8-кран ости тусини; 9-ташк»*-левор а 
тушамаси; 10-пойлевор тусини; 11-тик боглама; 12-чстки устун
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2.2-расм. Каркас элементларига 
таищи таъсирлар

1-доимий кжлар; 2-вактинчалик 
юклар; 3-ташки каво карорати; 4- 
иссиклик зарбаси; 5-суюклик ва 

буг колатидаги намлик; 6-салбий 
кимёвий моддалар; 7- 

микроорганизмлар; 8-адашган 
rcyyiap; 9-товуш

Бундай куриниб турибдики, иншоотнинг кулай конструктив элементни 
излаш мураккаб вазифа булиб, бир неча мезонлар бУйича таклил килинпа 
асосланган. Куп колларда бундай ишларни бажаришнинг иложи булмай 
колади. Н[унда изланиш баъзи кслишиладигал льни, битга мезон буйича 
яхши булмасада, мезонлар йигиндиси буйича кулай дисобланган ечимни 
танлашга каратилади. Бу вазифани кал этиш кар тарафлама ва чукур 

ияимлй булишни, жумладан ушбу фанни яхши узлаштиришни талаб этада. 
Курилищ техникасининг тарихий даврида бу муаммонинг кулай 

ечимини топиш ишлари буйича талайгина тажрибалар тупланган.
Лойикалашнинг биринчи боскичида бинода ишлатиладиган конс

труктив злементнинг вазифаси ва урни аникланади.
Иккинчи босцнчда лойикаланадиган унсурга уни тайёрлаш, ташиш, 

нтаж килиш ва кейинги эксплуатация килиш жараёнларида таьсир 
J r ’UjraH ®аРча таъсирларни схемага солиш ва оддий таъсирлар тизими 

ицшда тасвирлаш зарурияти тугилади. Бундай бажарилган ишлар 
^ и к а т га  якинбулиши зарур.
Далан к С°^ЛаНадИГан ечимни аниК тизимга солиш, уни компютердан фой- 

аниклашга киришишда элеменпа таъсир этадиган барча ташки
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таъсирларни юзага келиш табиати, таъсир вакти ва тавсифи 
таснифлашади.

Ташки таъсирлар юзага келиш табиати буйича куйидагиларга 
ажратилиши мумкин:

1. Бинонииг умумий контсруктив схемасида каралаётган элемент 
5фни билан аникданадиган таъсирлар.

2. Хоналарни эксплуатация килиш шароитлари ва уларда урнатит 
технология жихозларни игалашидан пайдо буладиган таъсирлар.

З.Элсментларни тайёрлаш, монтаж килиш ва курилиши ишларинн 
бажариш жараёнида хосил буладиган таъсирлар.

Эксплуатация жараёнида таъсирлар бир мартали ёки такрорланадшад, 
бири иккинчисига кутииладигап еки кушилмайдиган, сезилмас ёки жуда 
купли булиши мумкин.

Каралаётган конструктив элементларни ечишда асосий роль уд. 
найдиган барча таъсирларни аницлаш бу босхичнинг бош вазифаси 
хисобланади.

Барча купли ва купли б^лмаган (харорат, намлик, куёш радиацияси,...) 
таъсирлар каралаётган элементда хар хил деформациялар (шакл узгаришлар), 
кучишлар, материалнинг физик-механик хоссаларини узгартиришларига 
олиб келиши мумкин. Булар барчаси кайтадиган ва кайтмайдиган тавсифда 
булиши мумкин.

Окибатда биноларда ёриклар хосил булиши, чокларининг очилиб 
Колиши, иссиклик утказувчанлигиниш кутарилиши, коррозия жараёнининг 
ривожланиши, мустахкамликнинг камайиши, чиламлиликнинг пасайиши 
каби холлар руй беради. Нагижа эса конструкцияларнинг эксплуатациявий 
сифати ёмонлашганлш ини, хизмат муддати камайганлигини билдиради.

Таъсирларни турли хилда бирлашиши, бирини иккинчисига кушилиши 
натижасида конструкция ишлаши учуй жуда кулай шароит яратилиши ёки 
ярагилмаслиги мумкин.

Хосил булиши, такрорланиши ва усгма-уст тушишини хисобга олувчи 
таъсирларнинг асосий куринишлари билан шартланган барча окибатларни 
аниклаш конструкциялаш учинчи босцичининг асосий вазифаси 
Хисобланади.

Т^ртинчи бос^ичла конструкцияланаётган элемент к а н о а т л а н т и - 

радиган талаблар куйилади. Бу талаблар хизмат килиш шароитларидан келиб 
чикади. Талаблар рухсат этилган чекинишларни хизмат муддатини, ишлатиш 
сифатини, эстетик сифати ни ва саноатлаштириш даражасини курсатади.

Куйилган талаблар эса уз навбатида элементнинг мустахкамлиги, 
устиворлиги, химоялаш кобилияти, узок муддатга чидамлилиги, 
оловбардошлиги, гигиенихлиги, бадиий ифодаси, техник-икгисодий максаога 
мувофиклигини аниклайди.

Барча таъсирлар топилган холда схемага солиниб, уларнинг оки^аТЙ 
аниклангач, элемснтларга куйиладиган талаблар маълум булган энг сунггн 
бешинчи боскнчга, яъни турли вариантларни солиштириш оркали уйланган
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яни в а  унда фойдаланиладиган материалларни танлашга утилади 
ко«с:ТРУк1̂ ана щу Масалани ечишда мугахассиснинг касбий гайёргарлиги. 
ДЙНИТ си 'ва  ижодий кобилиятлари зарур булади.
ТаЖРИЮ орида элементларни конструкциялаш услубининг умумий 

куриб ЧИКИДДИ. Конструкциялаш билан боглик булган барча 
жИЛатлар <<к^ р и л и ш  конструкциялари» фанида чукур урганилади .

аник

Назорат саволлари 
. Иншсхггарнинг тузилиши нимадан иборат? 

л) Конструктив элементларни лойикалаш ва танлашда нималарга
таянилади?

К01ггрукцияларни танлашда канака меьзонлар бор?
4) Конструктив элементларни лойикалаш боскичларини тушунтиринг?
5) Конструкцияларни лойикалашнинг иккинчи боскичида нима иш 
бажарилади?
6 ) К о н с т р у к ц и я л а р н и  лойикалашнинг якуний босцичи нимадан иборат?

8. ИНШООЛАРНИНГ КАРКАСЛАРИ. БИР КАВАТЛИ САНОАТ 
БИНОЛАРИНИНГ ТЕМИРБЕТОН КАРКАСЛАРИ.

Бир каватли саноат биноларининг каркаслари, одатда, устунлар ва 
ёпмаларнинг кутарувчи конструкцияларидан иборат булган кундаланг 
чорчуп (рама)лар ва буйлама элементлар: пойдевор, кран ости, боглама 
тусинлари, тусин ости конструкциялари камда ёпма плиталардан ташкил 
топади (2.1-раем).

Каркас матсриали у кабул киладиган кучли ва кучли булмаган 
таьсирлар тавсифи, ораликдар улчамлари, устунлар кадами, бино 
баландлиги, курилиш жойи, утга чидамлилик талаблари камда техник- 
иктисодий курсатгичларга асосланиб кабул килинади.Замонавий курилиш 
саноатида асосан йигма темирбетонли каркаслар ишлатилади.

Каркас устунлари. Устунлар куприк кранли ва крансиз бинолар учун 
мулжалланади. Конструктив ечими буйича бир шохли ва икки шохли 
устунлар тайёрланади. Бинода жойлашган урни буйича четки, урта буйлама 
каторлар ва четки кундаланг каторларда кулланиладнган устунлар мавжуд
и.З-2.4-расмлар).
бал ^ ° Л тУшамасидан кутарувчи ёпма конструкциялар пастги саткигача 
УСТ~"ДЛИГИ м гача булган куприк крансиз биноларда кулланиладиган 
400х4одР1,,1НГ Кесими 460x400, 500x500, 600x500 мм кабул килинади. Кссими 
яхцщд ММ бУлг»н урта каторлар устунлари устида тусинлар таянишини 
балант ^ мак‘садида махсус рафакдар лойихаланади. Крансиз бино 
устуцт,ЛИГИ 9,6 м дан ошса’ бу вактда кранли бинолар учун мулжалланпш 

3 лаР ишлатилади.
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2.3-расм. Бир каватли ишлаб чик;ариш биноларининг темирбстон устунлари 
а-бир шохли туртбурчак кесимли -  четки ва урта; б-шундай, икки шохли
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2.4-расм. Йигма темирбетон 
устунда пулатли деталларни 

жойлашувк
1 -пулатли тахтача зулфинлар 

билан;
2- кран ости тусинини

мах,акмлаш детали;
3- устунни кутариш учуй 

кувурча;
4- кран ости тусинини

таянтириш учуй пулатли таянч 
тахтача;

5- ташки деворни махкамлаш 
учуй мулжапланган элементлар

Куприк кранли биноларда кулланиладиган устунлар кран усти ва кран 
ости кисмларидан иборат. Урта каторларнинг устунлари иккитадан, четги 
Каторларнинг устунлари биттадан рафадда эга булади.Четки ва урта даторлар

; i n r ' . t " r w r  zrr. п ы и г и  f \  хх  £\Х7ТТТ~*ЗТД n o  хттхъгхтзчлтгт- — г  s, ... J   -------- J  -f- 'T ...,

12 м булганда эса 500x800 мм кабул килинади.
Кранлар юк кутариш и 30 т гача ва бино баландлиги 10,8м дан ошганда 

ИККи шохли устунлар ишлатилади.Улар боскичли ва боскич-рафакли булиб, 
мос холла четки ва урта каторлар устунлари сифатида кабул килинадилар. 

стунлар баландлиги 10,8 дан 18м гача булади.
Устунни 0 бслгидан пастга чукурланттириш катталиги уни хили ва 

аландлиги, кранларнинг юк кутариш кобилияти, пол саткидан пастда 
^ - р н и н г  мавжуд булишлигига боглик холла кабул килинади. Осма 
^«хозлари булган ёки булмаган биноларда устунларнинг чукурлаштириш 
кесишИГИ 0,9 М олинади- Куприк кранли биноларда тугри туртбурчак 
Ш0ХЛ; И устунлаР Кабул килинса, чукурлапггиршп катталиги 1,0м; икки 
'2 6 устунлаР Кабул килиниб, уларнинг баландлиги 10,8 м булса-1,05 м; 
6УЛса, 1 М ®улса“1’35 м; юк кутариши 50 т дан ортик кран лойихаланган 
Н и л и н  ’6м ^ У Л  Килинади.Устунларнинг ижобий конструктив ечимларига 
сарфииП куринишдагилари мисол булади. Бу ечимни куллаш бетон 

°-50%, пулат - 20-30% га камайтириш имкониятини яратади.
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Устунлар ости пойдеворларн. Устунлар ости пойдеворларига 
буладиган бетон хджми саноат биноси учун ишлатидадиган 1 СЯрФ 
бетоннинг 20-35% ни, нархи эса бино нархининг 5-20% ни ташкил М̂ Ми” 
Демак, пойдеворлар конструкциясини асосли танлаш катта а^амияц-1̂ 4**’ 
Саноат ишиоотларида куйма ва йигма пойдеворлар ишлатилади (2 5 ЭГа

2.5-расм. Ишлаб чицариш биноларининг тсмирбетон пойдеворларн 
I-пойдеворлар турлари: а-куйма; б-йигма; в-шундай, кавклар билан; г-козикли; Н* 

пойдевор лусинлари; Ш-пойдевор гусинлариии таянтириш, бунда а-йигма устунча оркали* 
б-чикиб typyвчи арматура оркали; в-устунлар катори ташки томони буйича: I- Усту|^ \  
пойдевор; 3- пойдевор тусини; 4- бетон катлам; 5-ташки девор; 6- ташки левор атроф 
тушамаси (отмостка); 7-кумли ски шагалли тукма
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Пойдеворлар цапинлиги 100 мм ли шагалли (курук грунтларда) ёки 
П° (нам грунтларда) тайёрламалар устида урнатилади. Битга 

бет°нЛИ булимига турттагача (харорат чоки жойларида) устун Урнатиш
ПО!
МУМК*Массаси 12т гача булган бир булимии пойдеворлар заводларда йигма 

бошца ^олатларда эса курилиш майдончасида куйма тарзда 
' 0^^.»нали Йигма пойдеворларга хамма вакд ортикча бетон ва пУлат 
З ^ и ш и н и  унугмаслик керак.

^  Пойдевор устки сатх,ининг белгиси пол белгисидан 150 мм пастда 
булитпи керак.

Каркас устунини пойдевор билан бирлаштириш, одатда, бикр тугун 
куринишида бажарилади. Бунинг учун устун пойдеворда лойихаланган 
махсус жойга (стаканга) куйилади ва атрофидаги бушлик поналар билан 
аа^тинча зичлангач, бетонланади.

Пойдеворлар тусинлари. Иншоотнинг ташки ва ички узакларини 
кутарувчи деворлари пойдеворлар устида Урнатилади. Деворлар кжлари 
пойдеворлар тусинлари орцали пойдеворлар зинасига урнатилган махсус 
устунчаларга узатилади.

Асосий пойдеворлар тусинлари баландликлари, устунлар калами 6 м 
булганда 450 мм, 12 м булганда 600 мм кабул килиниб, энлари 260, 300, 400 
ва 520 мм ни ташкил этади (2.5-расм). Бу улчамлар саноат бинолари учун 
кенг таркалган деворлар калинликларига мос тушади.

Пойдеворлар тусинларининг кесимлари тавр, трапеция ва т^гри 
туртбурчак шаклида ишлаб чикарилади.

Тусинларнинг устки сатхлари пол саткидан 30-50 мм пастда, 
текисланган ер саткидан эса тахминан 150 мм баландда туриши лозим. 
Тусинлар буйлаб намдан мукофазалаш ишлари бажарилади. Бино атрофида 
тусинлао буйлаб отмаска уонатилали.

Богловчи тусинлар. Бундай тусинлар бино баландликлари уртасила 
фарк булган колларда ташки деворларни урнатиш (улар кичик элементлардан 
йигилган булганда) максадида кУлланилади. Богловчи тусинларнинг 
узунлиги 6 м, баландлиги 600 мм, эни эса 250, 300 мм ва бошка улчамларда 
лойикаланиши мумкин.

Темирбетон кран ости тусинлари. Куприн - кранлар хара- 
катланадиган релсларни таянтириш учун хизмат килади. Кран ости 
тусинлари шунингдек бинонинг узунлиги буйича унинг фазовий бикрлигини 
тлъминлайди (2.6-расм).



2.6-расм. Темирбетон кран ости тусинлари
а-оралиги 6 м; 6-оралиги 12 м; в-кран ости т^синини устунга таяитириш; г. 

рельсни тусиига мадкамлаш: 1-устунлар ичига урнатилган деталлар; 2-шунлай, кран 
ости тусининики; 3-пулат тахтача; 4-пулат булакча; 5-рельсни мадкамлаш учун тешиклар 
6-рсльс; 7-реаинали кистирма; 8-болт; 9-тусин; 10-пулат кистирма

Темирбетонли кран ости тусинлари тавр-трансция ёки кущ-тавр 
шаклида тайёрланади. Бундай тусинлар устунлар калами 6 ва 12м, куприк- 
краннинг кж кутариши 30т гача булганда дулланилади. Тусинларнинг пастки 
дисми устуннинг рафадига болтларга тортиш ва пайвандлаш оркали, устки 
дисми эса устуша (олдиндан урнатилган пулатга) пайвандлаш нули билан 
мадкамланади. Кран ости тусини устидан далинлиги 8-10 мм булган резина 
тасма ётдйзилгач, рельс урнатилади ва тусинларда дСйи.н пи тешиклардан 
Зпгказиладиган болтлар билан махсус кисувчи лапкалар ср.чамила уларга мар
кам л анад и. Юк чфариши 10-30 т булган кранлар остита Г-43. КГ-70, КГ-80 
маркали рельелар дулланилса, 5-10 т булганда - P-38 inii.ianrminn максадга 
муяофик делали.

Бино четларида кран ости тусинлари устига кранни тухтатувчи. 
тусидлар урнатилади.

Саноат бинолари том ёпмаларининг кутарувчи конструкииялари
тусинли, тусин остида дуйиладиган ёки ёпманинг тусувчи дисми кутарувчи 
элементлардан ташкил топтан булиши мумкин.

Тусинли кутарувчи конструкциялар текис (тусий, ферма, равок ва 
чорчуп) ва фазовий (добидли, букланган, гумбазли, дуббали, осма) 
тизимлардан иборат.

Темирбетон тусинлар (2.7-расм) оралидлари 6, 9 ,12 ва 18 м булган са- 
ноат биноларини ёпишда ишлатилади. Тусинлар бир нишабли, икки нишабли 
ёки параллель белбогли булиши мумкин. Оралидлари 6, 9, 12 м булганда 
тусинлар дадами 6 м, оралидлари 18м булганда - 6 ёки 12 м кабул дилинади. 
Осма транспорт булган барча долларда тусинлар дадами 6 м дабул дилинади- 
Тусинлар, одатда олдиндан зуридтирилган темир бетонлардан тайёрланади.

76



М П П г Я и

п т ; нам I *4 ,  • '------ -

а-чо 2 7'Расм- Йигма темирбетон ёпма тусин ва фермалар 
1-т с̂и0КЛ? уУснмлаР, б-фсрмалар; в-спма тусинини усгунга махкамлаш делали 

Пай»андлат V- 2<П“а Плитани пайвандлаш учун пулатли деталь; 3-ташки деворни 
^хтачасн- л ' а" пУлагли Деталь; 4-тусиннинг таяпч тахллчаси; 5-устуннинг таяич 

’ п^УДфинли болт; 7-устун

77



Тусинлар вазнини енгиллаштириш ил улар эгаллаган фазо 
мух,андислик тармокларини жойлаиггириш максадида фойдаланиш учун .43 
синлар деворларига тешиклар лойих,аланиши мумкии.

Бир нишабли тусинларнинг киялиги куйидагича лойикаланади: орали» 
6м булганда 1:10, 9м булганда 1:15, 12м булганда 1:20. Икки нишабли 
тусинларнинг устки киялиги 1:12 ни ташкил этади.

Устунлардан чикарилган зулфинли болтлар ёнма тусинларининг таянч 
кисмларига урнатилган пулах тахталарнинг тешикларидан утказилади ва 
уларга винт (мурват) буралади. Шу йул билан улар бир-бирларига 
маркам ланади.

Темирбегон фермалар (2.7-2.8-расмлар), одатда 18,24 ва 30 мм 
ораликдарда кулланилади. Улар 6 ёки 12мм калам билан жойлаштирилади. 
Орали «дари 24 ва 30 м буЛган биноларда фермалардан фойдаланиш тусик;- 
ларга нисбатан 30-40%миедорда материални тежашга имкон беради.

Саноат курилишининг замонавий амалиётида сегментли фермалар кенг 
таркалди. Фермалар хам тусинларга ухшаб олдиндан зуриктирилган тсмир 
бетондан тайёрланади.

Темирбетон равоклар (аркалар) ни оралиги 40 м ва ундан куп булган 
Колл ар да цуллаш максадга мувофик- Улар ошик-мошиксиз, икки ёки уч 
ошик-мошикли булиши мумкин. Улар1а таянч булиб бинолар усгунлари ски 
махсус пойдеворлар катга ораликларда хизмат килиши мумкин (2.9-расм).

Бинонинг том кисми ечимини мураккаблаштирилганлиги учун уч 
ошик-мошикди равоклар амалиётла унча кенг таркалмали.Курилиш ва 
эксплуатация даврлари учун кулай булган икки ошик-мошикли равоклар куп 
кулланилади. Бу хил равокларла косил буладнган буйлама кучларни махсус 
тортмалар кабул килади ва таянчга узатади. Ошик-мошиксиз равоклар учун 
кувватли пойдеворлар урнагилиши зарур булади.

Амалиётда асосан йигма равоклардан фойдаланилади.Узун равоклар 
курилиши майдончасида капта элементлардан йигилиб, косил килинади.

Темирбетон чорчуплар (рамалар) бир ораликли ва куп оралшуш 
килиб Урнатилади.Улар йигма ёки куйма вариантда тайёрланади.

Чорч5шлар геометрик узгармаслиги ва бикрлиги тугунларда 
таъминланган узакли конструкциядан ташкил тошан (2.10-расм).
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2.8.а-расм. Ёпмаларнинг темирбетон фермалари
а-кия тирговучсич; б-сегментли кия тирговучли

2 .8.6-расм. Йигма темирбетон фермалар 
а-пишабли спмаси булган бинолар учун; б-ясси томли бинолар учун, в епманинг 

Умумий яуринишн; г-иккита ярим фермалан иборат ранок 1-кушимча у ст у п и , -  сама 
П1Пгга; 3-чорлокли ферма; 4-чордок ости фермаси
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2.9-расм. Темирбстон равок(арка)лар
а-икки шарнирли; б-шарнирсит, пойлснорга таянган; в-шарнирсиз, устунлар'3 

таянган: 1-равок булими; 2-таянч тусин; 3-осма; 4-тортма; 5-ёпма плита; 6-каркас уступи; 
7-фпзовий турлаги осилган ёпма
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2.10-расм. Темирбетон чорчуп (рама)лар 
а, в-бир ораликли куйма; б-куп оралицли йигма

Чорчуп элемснтларини тугунларда бикр улаш ёпиладиган ораликнинг 
улчашипи ошириш имконини беради.

Кобиклар эгри чизикли сиртларга зга болтан фазовий юпка 
конструкциялардир. Уларга киска ва узун цилиндрик кобиклар, икки хил 
эфи чизикли сиртдан ташкил топган кобиклар, призмали кобиклар 
букламаларни мисол келтирса булади. Текис узакли конструктив тизимдан 
фаркли уларок, кобикларда фазовий кучланганлик холати косил булади ва 
шунинг учун булар купчилик колларда икрисодли хисобланади. 
Афзалликларидан яна бири шундан иборатки, бу конструкцияларда юк 
кутарувчи ва тусувчи элементлар узаро бирлашади. Шу сабабли материал 
иктисод булади, мустахкамлик ва бикрлик отади, ораликни кенгайтириш 
учун имконият яратилади.

Кобикларни тайёрлаш ва тиклаш жараёнида ссрмехнатлилик талаб 
этилиши уларнинг камчилиги хисобланади.

Цилиндрик цоби^лар 24-48 м ли ораликларни ёпиш учун ишла- 
гилади. Улар йигма ва куйма усулда тайёрланади. Кобиклар чеглари билан 
устунларга урнатилган диафрагмалар (тусинлар) га таянади.

Цилиндрик кобиклар бир ёки куп ораликли, бир ва куп тулкинли 
конструкцияларда булиши мумкин. Цобик тахталарининг режадаги 
Улчамлари 3x6 ёки 3x12 м булиши мумкин (2.11-2.12-расмлар).
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2.11-расм. Юнца деворли фазовий конструкпиялар
а-узун цилиндрик кобиц; б-кисца цилиндрик кобик, н-иккша мусбаг ч риликли 

кобик; г-режаси квадрат булгаи мусбаг гаусс ириликли цобнк; i-i \ лкннли |умба1; е- 
гиперболик параболоида шаклидаги кобик

2.12-расм. Йигма темирбетонли киска кобик 
а-умумий куриниши; б-туташув ryiyun:

1-ферма-диаграмма; 2-ёнма плита; 3-бетон иона; 4-ён элемент

П-1 ва 11-2 кобик ианеллари калинликлари 40 ва 50 мм булиб, четки 
элсмскти улчамлари 800x1300 мм, бирлаштирувчи ковургалар балаидлиги 
эса 250мм дан иборат (2.13-расм). Цилиндрик кобикдарни кия УРнатИ111 
асосида фонусли кобикларни косил килиши мумкин.



2.13-расм. Букланган ёпмалар 
а-купдалакг кирким; 5-нигма элемектлар;
П-1-буклама элемента; I -айлана дераэа;
П-2-буклама элемент; 2-кия шишаланган

Букланган турдаги конструкциялар иншоотлар ораликлари 18-36 м, 
устунлар кадами 12 м булган лолларда кулланилади. Цилиндрик кобиклардан 
кура текис элементлардан тайёрланган букламалар саноатлирок; хисобланади. 
01>лшнг учун буларни тайёрлаш, ташиш ва монтаж даврида нисбатан камрок 
ме^нат сарфланади.

Букламалар четки тусин, равок-диафрагма ва уч турдаги ковургади 
(баландлиги 200 мм) тахталардан иборат. Уступ кадами 12 м булганда, 
тулкин буйлаб букламалар улчамлари 3x6 м булган туртга элементдан 
ЙИПГТГЗЛК.

Ковургаларига кран йулларини осиш мумкин. Текис элементлардан 
КУрилган букламалар бетон куйилиб узаро бирланггирилади. Томнинг 
бикрлилиги элементларни бир-бирига пайвандлаш ва сунгра бетон куйиб 
ма.\камлаш нули билан амалга оширилади.

Гумбаз (кубба) лар режада айлана шаклда булган саноат биноларини 
СТ1ИЩ учун ишлатилади. Гумбазлар (2.14-расм), одатда, куйма (текис) ёки 

(ковургали) конструкцияда курилади. Амалиётда кулланнлган 
гумбазлар тахталарининг калинлиги 30мм ташкил этади. Гумбазли томлар 

гггиан ва калка таянчдан иборат булиб, бошка хилда1и кобикди 
амал!т^КЦИЯЛа̂ ЛаН ар:юн Хисобланади. Текис |умбазлар билан бир кагорда. 
тиклаи/^'1 боШК;а гумбазлар хдм кулланилади. Бундай конструкцияларни 
турини УЧУН панжарали туртбурчак, учбурчак, олтибурчак ва ромб 
^йлищ П,1̂ лаги гганеллардан фойдаланилади. Тепада сикувчи кучларни кабул 
кучлап У1УН °ЧИ,< ^ш ияловчи калка куйилади. Пастги калка чузувчи 

аРни кабул килишга мулжалланади.
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а-сирти радиал кесилган элементларлан иборат; б-сирти радиал-халца шаклила кссилган
элементлардан иборат;

1-устки таянч халка; 2-остхи таянч халка; 3-гумбаз элемента

Крансиз ёки 5 т.гача юкни кутаришга мулжаплашан кранлардан 
фойдаланилалиган саноат биноларини ёпиш учун циялама цобикдар \ам 
итлатилади. Бундай конструкциялар устунлар т^ри 18x18-36x36 м булган 
бинолар учун мацсадга мувофик кслади. Крбиклар йигма элементлардан 
иборат булиб, махсус ферма, равок; ёки деворларга таянади. КобикниНГ 
асосий кисми сикилишга, бурчак булимлари эса чузилишга ишлайди. Кобик 
у’лчамлари 3x6 м булган тахталардан (калинлиги 30-50 мм, диагонал 
ковургалари баландлиги 200 мм) йигилади.

Тахталардан чик^ан арматураларни узаро х,амда булар бирлашадиган 
фермаларга урнатилган металларга пайвандлаш, cjmrpa бетонлаш йули билан 
цобиклар маккамланади.
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Гиперболик параболоида шаклидаги цобицлар (куш манфий эгри- 
I «тор афзалликлари билан бошкаларидан фарк килади. Меъморий 

ЛИК ниятининг кенглиги, кичик хажм ва тугри-ясовчи булганлиги шулар
-д/умласидандир

У Б у н д а й  конструкциялар устунлар тури 18x6, 24x6 м ва кокало
туртбурчак. 18x18, 24x24, 30x30. 42x42 м ва ундан катга квадрат булган

ноат биноларида томларни ёпиш учун ишлатилади. Кутарувчи-ташувчи 
жикозларни жойлаштириш учун имконияг бор.

Устунлар тури 30x30 м ли саноат биносида турли сим билан 
арматураланган калинлиги 35-40 мм, ковургаларининг баландлиги120 мм, 
режадаги каирови 3x3 м булган тахталардан фойдаланилади. Чоклар 
пайвандланади, сунгра бетонланади.

Оралиги 30 м келадиган фсрмаларга кобиклар чсккалари буйлаб 
миндирилади ва маккамланади.

Икдисодий афзалликлари метални икдисод килшп билан, камчиликлари 
эса тайёрлашнинг сермекнатлилиги билан тавсифланади.

Гумбазлар ораликлари 100 м ва ундан ортик бинолар томларини ёпиш 
учун ишлатилади. Конструкдияларнинг энг яхши хусусиятларидан бири 
таянчларга узатиладиган торткичнинг борлиги кисобланади.

Гумбазлар бевосита пойдеворларга ёки бинонинг тик кутарувчи 
конструкцияларига таянади.

Тулкинли элементлардан йигиладиган биринчи гумбаз 1920 йилда 
Франдияда Э.Фрейссине томшшдан лойикаланган ва у ракбарлигида 
курилгап эди. Бу гумбазнинг оралиги 80,7 м, бапандлиги 54 м ва узунлиги 
300 м ни ташкил этган. Кулланилган тулкининнг узунлиги 7,5 м, баландлиги 
3-5,4 м. Ун1бу эллингнинг коботи 40 та тулкиндан иборат булиб, бир звено 
колинлар (каракатланувчи хавозада силжийдиган) ёрдамида 
бетонлаштирилган эди.

Ленинград уйсозлик комбинатини ёпишда оралиги 100 м булган гумбаз 
курилган. Бу гумбаз успей гасма ва пулат илгаклар ёрдамида маккамланган 
иккита олдиндан зуриктирилган торткичлардан ташкил топган. Успей тасма 
ун битга оралик ва иккита таянч темир бетон булимдан йигилган. Булимнинг 
режадаги улчами 7,5x8,36 м булиб, у чекка тусинли элементдан иборат 
цилиддрик кобик шаклига эга. Булимлар орасида калинлиги 60 мм булган 
текис диафрагмалзр урнатилган. Гумбазнинг элементлари арматуралар 
оркали пайвандланиб, бетонлаштирилган.

Равокли гумбазлар тусин ости кодструкциялари ёки пойдсворлар 
тусинларига таянтирилади. Равоклар икки хил, яъни уртада ва узунлиги 
хамда кагта киялик бурчаги 50-60 градус билан фарк киладиган, четда 
куииладиган элементлардан йигилади.

Пойдевор гусиггларига таянадиган равоклар кулланилганла курилиш 
РХИ *5-20%, пулат сарфи 10-15% ва бетон 35-40% камаяди.
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2.17-расм. Марказий таянчли осма ванталар
1-^уйма буЛим; 2-диаметри 65 мм ли ванталар; 3-пойлсворлар уки; 4-маркачий 
4 УКи; 5-иситувчи; 6-*алка чоки арматураси; 7-ёпма плита
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Бу конструкцияларнинг афзашшклари куйидагилар: асосий юк кУтат/ 
пулат арконлар (трослар) факат чузилишга ишлаганлиги сабабли, улаптГИ 
кесимларини факат мустах,камлик шартларидан келиб чиккан *0 НГ 
лойихаланади Осма томлар монтаж килиш учун содда хисобланади, бино 
режаси шакллари турлича булганда хам бундай конструкциялар бс'малол 
кулланилади. Конструкцияларнинг фазовий бикрлигини таъминлаш 
кийинлиги, тортхичларни кабул хил^вчи таянч кисмларининг 
мураккаблиги осма том ёималарниш' камчиликлари хисобланади.

Улар икки гурухга булинадилар: тугашган ва туташмаган контурли 
конструкциялар. Конструктив схемаси буйича осилувчи ёки осма, текис ёки 
фазовий, бир ёки куп ораликли булади.

Арконлар буйлаб йигма темир бетон плиталар ётхизилади. 
Дсформацияни камайтириш махсадида бетонлашдан оллин (юк ортиш нули 
билан) ёпма олдиндан зурикгирилади. Саноат курилишила чодир туридаги 
осма пулат арконли конструкциялар кенг тархалган. Мисол сифатида 
Красноярск шахрида хурилган 78м ораликли гаражни келгириш мумкин. 
Киевдаги автобус паркининг оралиги 161м дан иборат (2.17-расм). Айлана 
шаклидаги бу конструкция халка буйлаб балацдликлари 18 м келадиган 84 га 
устунг а таянади. Бино уртасида диаметри 8 м ва баландлиги 18 м келадиган 
темир бетон минора урнатилган булиб, марказий таянч вазифасини утайди. 
Зульфинли болтлар ёрдамида минорага марказий пулат халка махкамланган. 
Турт-бурчак шаклидаги режага эга булган биноларда бундай 
конструкцияларни куллаш унча самарали булмайди, чунки бунда торгкични 
Кабул хиладиган махсус таянч курилмаларни яратиш зарурняти iyi илади.

Чордок ости тусини (2.18-расм) конструкцияларн устунлар калами 
каркас тусинлари хадамидан ортих булган холла кулланилади. Улар 
баландлиги 1500мм булган тусин ёки баландлиги 2200 ва 3300 мм булган 
ферма шаклида лойихаланади. Чордок тусини ушбу конструкциянинг 
пэстги белбогига таянади

Том ёпмалар тусувчи кисмларининг кутарувчи элементлари сарров 
(прогоняли ва саровсиз конструкцияларда бажарилади. Сарровсиз 
конструкциялар йирик паиеллардан иборат булиб, амалиётда кенг 
кулланилади. Сарровли конструкциялар иситилмайдиган хоналарда уларнинг 
устидан асбсстцементли ёки шиша толали тунукалар бевосита ётхизиладиган 
холларла ишлатилади.

Темир бетондан тайёрланган том ёпма плиталаринипг улчамлари Зх , 
1,5x6, 3x12, 1,5x12 м кабул килинган. Кейинги вахтларда бу улчамларни 
оширишга эътибор берилмокда. Енгил бетонлар асосида тайёрланади 
плиталар улчами 1,5x6 м ни ташкил этади. Бундай плиталарнинг а 
шарглар буйича конструкцияларн темирбегон конструкциялари факил 
урганилади.
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2.18-расм. Темирбетонли чорлок ости тусини ва фермаси
Mâ KavijK0IICT̂ lr™R схемалаР’ в-умумий куриниш: I -1усин, 2-фсрма; 

аш учун Урпатма деталь; 4-фермани махкамллщ учун урнатма летал
З-нлитани

89



2.19-расм. Тик богламалар - рувчИ
1-тик хочли боглама; 2-диафрагма; 3-тортма; 4-ёпманинг  ̂ устуЯ 

консгрукциялари; 5-урнатма дсталлар; 6-дсформаиия чоки уки; 7-мсталли тахтача.
2.20-расм. Ёпмада богламаларни жойлаштириш схсмаси 4.

а-тусинли конструкцияла; б-фермали конструкцияда: 1-устун; 2-тусин; З-Ф^Р 
ёпма плита;5-богламали тик ферма; 6-боглама тортцич
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Барча турдаги йирик улчамли плиталар бурчакларига куйилган метал 
билан кУтарувчи тусинларга урнатилади ва тусинлар устки 

^богларининг белгилашан жойларига урнатилган металли деталларига
маркам пайвандлзнади.

Хом ёпмаларда йирик панелларни куллаш элементлар турлари, 
'тчамларини киск,артириш, бино дажмиии уртача 7% га камайтирии1,50 т 
гача кранлар ишлатилганда том сатхида богламаларни кулламаслик, 
пайвандли бирикмалар сонини 40%, бетонлаш чоклари узунлигини 20% га 
кИскартириш имконилгларини бериши мумкин.

Богламалар саноат биноларининг бикрлигини таъминлаш, ётик 
кучларни кабул килиш учуи хизмат кил ад и. Амалиётда тик ва ётик 
богламаклар кулланилади (2.19-2.21-расмлар). Биринчиси устунлар ва том 
ёпма конструкциялар урпгасида Урнатилади ва бино каркасининг 
геометрик узгармаслиги хамда бикрлигини таъминлайди.

а-бнно буйлама киркимила жойлаштириш; б-тик богловчи ферма; в-устунга

б Г К П а12; 1 2 4 0

2.21-расм. Каркас элементларига тик богламаларни махкамлаш
а-бино буйлама киркимила жойлаштириш; б-тик богловчи ферма; в-устунга 

“ЧИхячии маккамлаш: I устун; 2-кУтарувчи епмаиинг устки тасмаси; 3-урнатма; 4-тик 
"ОВ,,и Ферма; 5-фахвсркли устун; 6-металли тахтача; 7-пайванл чоклари; 8-ёпманинг 

*Утарувчи конструкнияси; 9-темирбетон торткич; 10-зулфинли болт

Конструкнияси RvKwua vna (vjvrr'mu ng пештокли ечимларда ишлаб 
I м ва кран ости рельсигача
^ аддпи* 6-12,6 м булганда, иккинчиси эса устунлар калами 12-18м,

Барча ётик кучларни кабул килиб, нойдеворга узатади. Тик богламалар 
*ар бир харораг булимида устунлар катори урпгасида урнатилади.

—«ндлик 6-12,6
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курсатнлган баландлик 8-14,6м булганда кулланилади. Иккинчи koiict 
куллангацца иол усти транспортами ишлатиш хам кулай хисобланади КЦИ’1

Крансиз саноат биноларида шамол таъсиридан уларнинг 
дсворларида хосил буладиган босим кучлари плиталар билан тусинлаЧСГП' 
бирлашган тугунларила урнатилгаи пайванд чоклари оркали кабул цигш,НИНГ 
Бу холда устунлар буйича Гюгламалар куйи.тмайли. l>oi дамалар. омагта' 
пулат прокатлардан тайсрланали.

Вино нишабли томлан иборат булса ва гусииниш таяич кисмита 
бапандлиги 900 мм дан ошмаса ёки чордокди гом гусини кулланилса 
иморатнинг ёпма кисмида тик богламалар урнатилмайди.

Тусин ёки фсрмаларнинг таянч кисмлардаги баландликлари 900 мм дан 
ошса, том ёпма конструкциялар харорат булими кисмининг чекка 
катакларида,ёпма сатхида,узун ух буйлаб богламалар урнатилади.

Буидай богламалар тасмалари параллел булган пулатли фермалардан 
иборат булади. Пулатли богламалар устуннинг ва том ёпма
конструкпиясининг устки кисмларига пайвандланади. Харорат булимининг 
урта кисмларида эса устунлар устки сатхида пулатли ёки темирбетонли 
горткичлар урнатилади.

Ёгик богламалар том ёпма кутарувчи конструкцияларининг устки ва 
остки тасмалари буйича урнатилади. Том ёималари сифатида йирик 
панеллар ишлатилса, кутарувчи тусин ёки ферманинг устки тасмаси буйича 
махсус богламалар урнатилмайди. Бу вазифани тусиплар устига
пайвандланиб махкамлантан плиталар бажаради Куприк кранлар 
урнаталган огир тартибли биноларда устки тасма сатхида. шунинглек крест 
шаклидаги богламалар хам урнатилади. Бунда плиталар горi кич вачифасини 
бажаради.

Бинода фонуслар лойихаланган холларда, харорат булимининг чекка 
ораликларида ферманинг кисилган тасмаси чегарасида, унннг устиворлита
й>тоямаслигини таъми??.пппт у«гут? боглзмлллр
бинонинг чекка ораликларигача чузилмаган булса, бу тадбир амалга 
оширилмайди.

Тусинларнинг пастки тасмаси буйича бинода крест шаклида параллел 
тасмали ферма куринишидаги пулат богламалар урнатилади.

Демак, богламалар бинонинг бикрлиги ва устиворлигини таъминлаиди 
Хамда барча ёгик кучларни кабул килиб, бино нойдеворларига узатиш учун 
хизмат килали.

Назорат саволлари

1) Саноат биносининг темирбстон каркаси деганда нимани тушунасиз?
2) Каркас материали нима асосда танланади?
3) Каркас устунларининг канака конструкциялари мавжуд?
4) Устунлар пойдеворларга кандай тартибларда махкамланади?
5) Усгун ости иойдеворларининг конструкцияси нимадан иборат?
6) Пойдевор тусинлари деганда нимани гушунасиз?

о?



Богловчи тусинлар нима мадсадда ишлатилади?
7 Кпян ости т^синларининг конструкцияси нималардан иборат?
* 'том  ё п м а л а р и  к у т а р у в ч и  конструкцияларининг тузилиши нимадан иборат? 
10) Том т у с и н л а р и  конструкцияларини тасвирланг?
, 1) Фермалар деганда нимани тушунасиз?
12) Раводпар дайси конструкцияларда бажарилади?
! 3 )  Ч о р ч у п л а р н и н г  данада конструкциялари бор?
14) Крбиклар нима ва улар дандай лолларда ишлатилади?
15) Цилиндрик добидларни тушунтиринг? ч
16) Букланган конструкциялар деганда нимани тушунасиз?
17) Г у м б а з л а р н и н г  конструкциясини ва афзалликларини тушунтириб беринг?
18) Киялама добидлар деганда нимани тушунасиз?
19) Гиперболик парабола шаклидаги добидлар деганда нимани тушунасиз?
20) Гумбазлар деганда нима тушунилади, улар амалиётда учрайдими?
21) Осма том ёпмалар конструкциясини тушунтиринг. Уларнинг 
афзалликлари ва камчиликлари нималардан иборат?

22) Чордод тусини ости конструкцияларни тушунтириб беринг?
23) Сарровли ва сарровсиз конструкциялар деганда нимани тушунасиз? Улар 
дайси долларда ишлатилади?
24) Богламалар дайси долларда дулланилади?
25) Тик богламалар конструкциясини тушунтириб беринг?
26) Нима мадсадда ётид богламалар дулланилади?

9. БИР КАВАТЛИ с а н о а т  б и н о л а р и н и н г  п у л а т  к а р к а с л а р и

Бино каркаслари учун пулат конструкциялардан фойдаланиш айнидса 
сейсмик дудудлар учун мадсалга мувофид хисобланади. Бундай 
конструкциялардан тайёрланган биноларнинг вазни анча енгил булади. 
Пулагли каркас темирбетонли каркасга ухшаш конструктив схемада 
бажарилади (2.22-расм).

Каркаснинг пулат устунлари яхлит, узгарувчан ва панжарали 
кесимлардан ташкил топган. Устунлар кранли ва крансиз бинолар учун 
мулжалланиб х-айерланади. Устунлар элементлари, одатда, пайвандлаш 
ордали бириктирилади. Материал сифатида устунларга швеллерлар, 
куштаврлар, бурчакликлар, тунукалар ишлатилади (2.23-2.24-расмлар).

Кран ости тусинлари устунларниш' рафаДларига ёки махсус 
погоналарига урнатилади. Яхлит кссимли устунларни гайёрлаш осон 

Улсада, ортидча метал сарф булади. Улардан крансиз ёки кутариш 
Кобилияти 20т гача булган цехларни дуришда фойдаланилади. 
Колган долларда узгарувчан кесимли устунлар ишлатилади. Кенглиги 800мм 
Гача болтан устунларнинг кран ости дисмлари одатда яхлит дилиб
таиёрланади.
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2.22-расм. Бир каватли саноатл^рининг пулат каркас схемалари 
I-бир орал и к л и: а-умумий куриниш; 6-чордок ости консгрукииясига фермаии 

таяниши: 1-ферма; 2-чорч?и устуни; 3-краности тусини; 4-гусин; 5-устунлар буйича тик 
6oi ламапар; 6-ёттмаларнинг тик богламапари; 7-ёпманинг ётик богламалари; 8-фонус, 
фонус богламаси; 10-кичик тУсин; 11-ёпма панеллари

П-к£п ораликли: а-енгил иш тартиби билан; б-шунлай. огир; в-фермалар буиича 
икки хил эгриликли кобик ёпма билан (умумий куриниш ва кирким)

0.1



2.23-раем. Пулат устунлар
а-яхлит Узгармас кесимли; б-узгарувчан кесимли; в-панжара кесимли; г-алохида 

турдаги: 1 -ферма; 2-чодирли шох; 3-шундай, кран ости; 4-кэттиклик лиафрагмаси

2.24-расм. Панжарапи устуннинг схемаси 
‘«хкамт Кранли °Р алиКЛар учун четки ва урта каторлар устунлари; в-устун панжараенни 
ХурИлмааИ1 г-устун таянчи;1-бошмок; 2-чодирли шох; 3-ферма; 4-тухтаттич

аРН, 5-кран ости тусини; 6-панжара; 7-кран шохи; 8-пойлевор
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нули 
урнатилади

Нойдеворларга болтлар билан ма^камланган таянч бошмоклап п  
оркали устунлар юки пасла узатилади. Таянч бошмоклар ^исоблатп»5' 
билан аникланади ва тушама (пол) сиртидан 500-600мм ~

Коррозияга учрамаслиги учун у бетонланади.Пойдевом-13
тусинлари темирбстондан тайёрланади. Богловчи тусинлар бИр Р ар
кесимдаги пулатлардан (швеллер, цуштавр,...) тайёрланади. хил

2.25-расм. Куйма темирбетон пойдевор ва мсталли устуннинг бошмоки 
а-доимий кссимли; б-икки шохли: 1-зулфинли болтлар; 2-эулфин тахтаси' 3 

траверса; 4-таянч плита; 5-цементли коришма; 6-устуннинг бетонламадигам кисми

Пулагли кран ости тусинлари (2.26-расм) яхлит ёки узгарувчан 
кесимли, кесишувчи ва кесилмас конструкцияларда бажарилади. Биринчиси 
амалиётда кенг тарнаяган булиб, тусин ёки ферма шаклида ясалади. 
Панжарали кран ости тусинлари устунлар радами 12 м ва краннинг юк 
кутариши 50 т дан кам булган х,олда ишлатилади.

V V b *71 т  Р Х Ш Ш Э

~ 1 Л 1 П | П Ч

2.26-расм. Пулатли крин ости тусинлари 
а-,б-,в-яхлкт кесимли; г-памжарали; д-яхлит кесимли тусин схемаси; е-устунга 

тяянапиш: 1-четки цовурга; 2-кран ости тусини; 3-каттицлик цовургаси; 4 -тахтачани 
махкамлапт; 5-устун усти элемепти; 6-фасонка; 7-траверсанинг таянч тахтаси; 8-9- 
устуннинг кран ости шохи



Кран юрадиган рельслар тусинларга пайвандлаш оркали ёки 
поужинали шайба билан шайба ёни илгаклар ёрдамила торгилиб ма*- 
^ п а в а д и  (2.27-расм).

2.27-расм. Пулатли кран ости тусинлари 
а-тусин кесими; б-кран нули ( Q - I O .J S t ); в.г-шундай, Q ^ 50т: 1-пайванд чоки; 2- 

рельс; 3-гайка ва пружина шайбали илгак; 4-рельс; S-кистирма; 6-болт; 7-бурчаклар 
элемента; 8-ирокат; 9-рельс (Q=5t )

Зи‘ 1-Н н

р.Т/ЧТУЧ1У\(у\1>^Г'
^  J  -  Зм>1? • Jl М

\  /  . т!г - \  1г __ и_

2.28-расм. Ёпмалар фсрмаларининг бирхиллаштирил! ан турлари 
ти» тасмали Ферма; б-икки нишабли ферма; в-устунлар орасиаа Урнатилган

4 бшламалар; r-шундай, порталли ,■
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2.29-расм. Ёпмалари тусинли конструкцияда бажарилган куп каватли саноат 
биносининг йигма тсмир-бстоп каркаси 

1-устун, 2-тусин; 3-ёпма плита; 4-так боглама; S-пойдевор гусини; 7-ёпмаяинг 
ку гарувчи конструкцияси; 9-ёпма плита
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Каркас элементларига юкори мустахкамлик, устиворлик, узок мудцатга 
илик, утга чидамлилик талаблари куй клади. Шунинг учун булар 

чЛ?аМ йигма-куйма ва йигма темирбетон элементларидан тайсрланади. 
к? има’ цаватларига динамик юклар таъсир этган холларда металли 
0рЗС слар лойихаланади. Пулатли тусинлар куипавр шаклда кабул килинади 
карК Ораёпмалар тусинсиз ёки т^синли конструкцияда бажарилади.

Иккинчи конструктив схема амалда кентрок кулланиладн. Бунлай 
хемалар устунлар тури 6x6 ва 9x6м булган 2...5 каватли биноларда

иголатилади.
Каркаснинг асосий элементлари булиб устунлар (пойдевори билан), 

тусинлар, ораёпма плиталар ва богламалар хисобланади (2.30-2.31-расмлар). 
б
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2.30-расм. Куп каватли саноат бинолари каркасининг бирхиллангтирилган 
йигма темирбетон элеметлари

а-устхи ва урта каватлар устунлари; б-устки, урта ва пастки каватлар устунлари; в- 
устхи кранли каватлар устунлари; г-ораёпма гусини; д-ораепма плитаси; 1-устун токчаси; 
2-туртбурчак шаклдаги гусин
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2.31-расм. Куп каватли саноат бинолари ораёнмалариниш конструкция лари 
а-тусинли ораёпма, 6-тУсинсит ораёпма: 1-устум: 2-rVcmi; 3-снма плита; 4- 

маркатлаштирувчн урнатма; 5-урпатма леталлар; 6-уступ боши (счоловпик); 7-микиб 
турувчи арматуралар; 8-тлемепт; 9-6иринчи галлати куйма; Ю-кашпсль. I I-уступ уста 
плитаси; 12-оарлиц панеллари

тусинлар гугри туртбурчак шаклида гокчали килиб тайёрланади. 
Тусинлар, одатда, бинонинг эни буйлаб ва баъзи лолларда эса бинонинг буйи 
буйлаб лойихаланади.

Иншоотнинг бикрлиги эни буйича тусинлар, буйи буйича ораёпма 
плиталар ва богламалар ёрдамида таъминланади. Агар бино буйи буйлаб 
катга ётик кучлар таъсир этадиган булса, тусинлар урнатилади.

Каркас устунлари четки ва урта каторлар учуй мулжалланиб 
тайёрланади. Тусинларни урнатиш учун устунларда рафаклар урнатилади. 
Устунларнинг кесими 400x400 ва 400x600 мм булиб, асосий баландлиги 
икки, кушимчаси бир кдватга мулжалланади. Устунлар пойдеворлар ичига 
урнатилади. Пойдеворларнинг устки сатхи тушама сатхидан 150 мм пастда 
урнатилади.Ораёпмалар сифатида кеш лиги 1500мм ли асосий ва кснглиги 
750 мм ли кушимча плиталар ишлагилади. Плитанинг баландлиги 400 мм 
кабул килинади. Бинолар харорат булимлари ва четларида узунлиги 5050 ва 
5550 мм булган киска плиталар ишлатилади. Плиталар тусиннинг усти ёки
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^ ^ а р и г а  миндирилади. Устунлар (узакларни уларнинг пулатли учлари)1а 
Т̂ йвандпаш йули билая бирлаштирилади. Сунгра тугун металл тур билан
р а д и в а  бетонланади.

Тусинларни устунларга бирлаштириш учун уларнинг учлари чикиб
w узаклар ва таянчла^да 5фнатилган деталлар устунлардаги детапларга 

пайвандланади, сунгра тугун бетонланади.
Ёпма плиталар тусин билан ва узаро уларда урнатилган деталларни 

пайвандлаш йули билан мах,камланади. Бундай бирлашиш каркаснинг 
буйлама бикрлигини ошириш максадида амалга оширилади. Плиталарнинг 
ораликларидаги бушликларга симли турлар жойлаштирилиб, бетонланади. 
Бу тадбирларни амалга ошириш куп каватли саноат биносининг бикрлигини
таъминлайди

Саноат курилишида икки кавати каркасли бинолар кенг таркалган. 
Масалан, машинасозлик саноатида. Биноларнинг биринчи каватли устунлар 
тури 12x6 м, иккинчи каватида эса 24x12 м кабул килинган. Енгил саноатда 
ишлатиладиган биноларнинг бу улчамлари мос холда 9x6 ва 18x12 м килиб 
кабул килинган.

Тусинсиз каркаслардан совук хоналар, гушт цехлари, омборлар ва 
бошка саноат биноларини куришда фойдаланилади.

Тусинсиз ёпмали темир бетон каркас устунлар, уларнинг 
коши(капители) ва уларга таянувчи каватлараро ёпмани ташкил килувчи 
штиталардан иборат. Устунлар коши кесилган шаклда, режада квадрат 
куринишида, уртасида тешикли пирамида сифатида булади. У устунларнинг 
чикиб турган жойига пайвандланади. Устунлар тури 6x6м кабул килинади.

Тусинсиз каркасларда устунлар коши нафакат туртта устунлар усти 
ёпмасининг миниши учун таянч, шунинтдек тепада урнатиладиган устунлар 
учун стакан туридаги халка вазифасини хам бажаради. Ушбу ёпмалар 
устунлар кошига пайвандлаш йули билан махкамланади. Устунлар усги 
ёпмаларига атрофи буйлаб оралик ёимал'ари хам тячнтт-:’ илад>»-

Сдатда оралик епмалари бир катламли, атрофи буйлаб ковуртали 
ечимда, 160-220 мм калинликда тайёрланади.

Ёпманинг бикрлигини таъминлаш максадида устунлар кошига те- 
падаги устунлар урнатилгач, тугун булими арматураланади ва бетонланади.

Устунлар усти ёпмалари гусин вазифасини бажаради. Бирок улар тусин 
шаклида аник куринмаганлиги учун бундай каркаслар конструкцияси шартли 
равишда тусинсиз номи билан аталади.

Устунлар коши бир йуналишда жойлашган йигма-куйма тусинсиз 
епмали каркас устунлар, текис капктедлар, устунлар усти ва ёпма 
плиталардан ташкил топади. Оралик плиталари устунла^ус|и плиталарига 
таянади. Бинонинг буйи ва эни буйича бикрлиги ораликнлитаЛарни устунлар 
Усти плиталарига, улардан чикиб турган узакларни пайвандлаш йули билан 
махкамлаш, металли тур ташлаш ва бетонлаш нули билан таъминланади.

УНДай каркас нисбатан одлий ечимга эга. Йигма элементлар гурларининг 
Сони кам Шу билан бирга, каркасни тайёрлашда ссрмехнат сарф булади, бу 

Унинг камчилиги хисобланади.
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Бундай каркасларла устунлар тури 6x12 ва 12x12 м кабул килинади 
Йирик устунлар туридан иборат булган биноларла технологии жикозлар 
эркин жойлаштирилади ва улар универсал тавсифга эта булади (2.32-расм).

Йирик устунлар т^ридан ташкил ю т  ан куп цавагли бинолар
каркаслари

2.32-раем. Фермалар оралиги кавати булган бинолар 
а-коиструктив схема; б, в-коиструктив ечим вариантлари
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Саноат курилишида бинолар орали кдарини ёииш учун куп холла 
фермалар ишлатилади. Ораликлар улчами 12, 18 ва 24 м булган холла 
баландликлари 3-3,6м ли фермалар кУлланилади. Натижада бинода фс: 
оралиги кавати хосил булади. Ферма оралиги ца ваги да хавони совутии: 
бошка санитар-маиший жихозларини урнатиш самарали ечимлар 
хисобланади. Каватнинг устки кисмида ковургали йигма темир бе 
плиталари, пастки хисмида эса махсус «санитар-техник» плита 
урнатилади. Бу бушлихдан фермалар ораси техник хавати сифат 
фойдаланиш амалиётда кенг тархалган.

Назорат саволлари

1) Куп хаватли саноат бинолари каркаслари нималардан ташкил ronrai
2) Куп хаватли саноат биноларида ишлатиладиган устунлар, тусинла]
плиталарнинг ханаха консгрукцияларини биласиз?
3) Тусинли ва тусинсиз ёпмали каркаслар конструкциялари нималар
иборат? 'j
4) Куп хаватли каркасли биноларда бикрлик кандай таъминланади?
5) Устунлар хоши (капители) конструкцияси хандай махкамланади?
6) Тусинсиз ёплама каркасда устунлар усти ва оралих нлиталар хаь
махкамланади?
7) Йирик устунлар тури булган бинолар кайси максадларда ишлатилад
8) Ферма оралиги хавати хандай хосил килинади?

ф е р м а л а р  оралиги цавати булган куп хаватли саноат бинолари
каркаслари

11. САНОАТ ИШПООТЛАРИНИНГ ДЕВОРЛАРИ

Саноат бинолари деворлари фукаролик бинолари деворларига нисбг 
куч ва атроф мухит таъсирларига купрок учрайди (2.33-расм). Шунинг у 
бундай деворларга нафахат умумий, шунингдек махсус талаблар 
Хуйилали.

Деворлар мустахкам, атроф мухит таъсирлари ва коррозияга чида 
булиши, талаб хилинган харораг, намлик, хаво, сув ва товушдан химоялак 
сифат лари га жавоб бериши, утга ва узох муддатга чидамли були' 
Кури лишни саноатлаштириш ва ихтисодий самарадорлик талаблар: 
Кондириши хамда бадиий-меъморий,эстетик жихатдан хулай булиши зару]

Деворларнинг узок муддатга чидамлилиги технологик ва конструк 
й^ллар орхали амалга оширилади.



2.33-расм. Деворларига ташки таъсирлар 
1-юкорила стувчи кисмдан тушувчи юк; 2-шамол босими; 3, 4-ташки ва ички хаво 

кароратининг таъсирлари; 5, 6-атмосфера ва хона каво намлигининг таъсирлари; 7, 8- 
ташки ва ички хавода мавжуд булган салбин кимёвий моддалар таъсирлари; 9-кусш 
радианияси; 10-иссиклик тарбаси; l l -товуш; 12-вибрация ва бошка динамик кучлар; 13- 
микроорганиэмлар

Бинонинг конструктив схемаси ва статик ишлаш турига боглик холла 
леворлар кутарувчи, узини кутарувчи ва осма (2.34-расм) хилларга бу- 
линади.
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2.34-расм. Куп каватли саноат биноси осма деворйдинг конструктив ечими
а-фасад детали; б-девор конструкиияси; 1-фахверк, 2-полистирОЛ; 3-газобетояли 

плита (50 мм); 4-ха во катлами (40 мм); 5-охакли сувок (20 мм); 6-гиштли терма; 7-тасм17" 
пулат; (20*5 мм); 8-продух; 9-тусин

Саноат курилишида кутарувчи деворлар жуда кам кулланилади. Узини 
кутарувчи деворлар уз массаси ва шамол босимини кабул килади ва уларнинг 
деформацияланишига халакит бермайдиган эгилувчи ёки сирпанувчи 

. богламалар оркали каркасга узатади.
. Деворнинг пастки кисмини грунт намларидан химоялаш максадида 

урама материаллар ёки цемент коришмасидан гидрохимоя катлами (пол 
саткидан 30 мм пастда) урнатилади.

Р.мгир ва эриган кор сувлари отмоска оркали девордан узок- 
ланпирилади. Иир'ик йигма девор элемснтлар тулик завод тайёргарлиги 
билан (яъни татки ва ички гомони пардозланган холла) ишлаб чикарилади.

Устунлар кадами ва било ораликлари улчамлари девор панеллари 
узунлигидан катга булган холда, девор панслларини урнатиш учун фахверк 
Деб аталувчи кушимча устунлар зрнатилади. Фахверк темирбетон ёки пулат 
тусинлардан, баьзида хавонлардан ташкил топади.

Иирик панелли деворлар ва йигма темир бетон каркасда фахверк факат 
тик элементлар - темирбетон ёки пулат устунлардан иборат булади. Фахверк 
элементлари девор массаси ва унта таъсир этувчи юкларни кабул килиб, 
каркасга узатади.

Фахверк элементлари пойдеворларга бикр урнатилади, тепа кисми эса 
каркасга шарнирли уланади. Фахверкдаги кучлар каркасга эркин 
еРИладиган ва каркасдаги юклар эса фахверкка берилмайдиган килиб, 

Уланищ конструкцияси амалга оширилади, яъни уланиш сирпанувчи таянч 
ечимида бажарилади.
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Баланд ишлаб дикариш иншоотларида фахверк устунларининг усти- 
ворлигини ошириш учун кран ости тусинлари сатхида ёгик шамол 
фермалари урнатилади.

Ташки деворлар иситиладиган ёки иситилмайдиган конструкиияда 
бажарилтди мумкин.

Саноат биноларининг гиштли ёки кичик тошлардан тикланадигаи 
деворларининг конструкциялари фукаролик бинолари деворларига утсш ащ  

булади.
Узини кутарувчи гишт деворларининг устиворлигини таъминлаш, 

уларни каркас устунларига зулфинлар ёрдамида маккамлаш нули билан 
амалга оширилали. Зулфинлар «Т» шаклидаги злементлар булиб, кар 1,2-2,4 
м баландликда тасма ёки айлана куринишидаги пулатдан тайёрланади. Бу 
злементлар бир томони билан 200-250 мм масофада деворларга кирса, 
иккинчи томони устунларга пайвандланади.

Блокли деворлар катор, бурчак, тепадон, тусик (паранед) ва пешток 
(карниз) блокларидан ташкил топали. Блокли деворларда кулланиладиган 
элементларнинг улчамлари куйидагича булади: узунлиги 500 мм га каррали, 
баландлиги 600 ва 1200мм камда калинлиги 300, 400 ва 500 мм кабул 
килинади (2.35-расм).

2.35-расм. Енгил бетондан тайёрланган йирик деворли блоклар турлари: 1- 
монтаж илгаклари; 2-ташки пардоз

Ётик чокларнинг калинлиги 15 мм, тик чокларнинг улчамлари эса 10 
мм кабул килинади.

Йирик блокли деворларда дарвоза жойи тсмир бетон чорчуп билан 
калкаланади. Чорчупнинг устуни алокида пойдеворга урнатилади ва девор 
билан зулфинланади. Темирбетон чорчупнинг баландлиги 1,2м га каррали 
кабул килинади. Деворлар билан маккамлаб турувчи каркасли 
богламаларнин)- коррозият-а учрашини олдини олиш учун улар буялади.

Иситилалиган бир катламли девор панеллари (2 .36-2 .37-расмлар) 
автоклавли катак бетондан (Ру=700-800кг/м3), енгил бетондан ( Р у ' 9 0 0 -  

1200кг/м3) аглопорит бетондан (Ру=1000-1200кг/м3) тайёрланади.



2.36-расм. Иситиладиган биноларнинг левор панеллари

Саноат иншоотларининг тулик йигилувчанлигини таъминлаш учун 
йирик панеллар кулланилади. Курилшп майдончасила сермех,натлиликни

« . j j i i u l  Li L I i t t u c v u w i k t t i i  n u n k u i l  1  t i p i u M  и и а ч м и ^ и р а о

латишнинг афзалликлари кисобланади.
Яхлит кссимли арматуралантан енгил ёки катакли бетонлардан, огир 

бетонлардан тайёрланган катламли, девор панеллари амалиётда кёнг 
Кулланилади.

Йирик панеллар узини кутарувчи ва осма деворларни тиклаш учуй 
ишлатилади. Урнатиш жойига кура катор, бурчак, тепадон, тусик, псшток ва 
пардевор панеллари мавжуд. Деворларга панеллар ётик колла 
Жойлаштирилади. Ьундай ечимда маккамлаш соддалашди, чокларнинг 
зичлиги ишончли булади.

Девор панслларининг буйлари 6 ёки 12м, баландликларн зса 0,9:1,2: 1,5 
83 1,8м (0,3м га каррали) кабул килинган. Бурчак панеллари 6,1 ва 6,35м 
Уаунликда тайёрланади.
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2.37-расм. Иситиладиган биноларнинг 12 м ли девор паиеллари
а-бир датламли керамзит бетонлан; б-комплексли темирбетон халда ва керамзит бетон 
плитадан

Конструктив ва иссидлик тсхникаси дисоблари буйича лсвор 
паиеллари далинлиги 160, 200, 240 ва 300мм олинади. Гнгил бетонлар 
хоналардаги нисбий намлик 75%, катак бетонлар - 60% дан наст булган
УПТТТТЛПДЯ jrJ?f?TTn«fWTin/TW.

Девор паиеллари пойдевор тусинлари устига урнатилали (сатди 1 
дават пол сиртидан 30 мм пастда).

Деразалар урнатиладиган ётид жойлар устки сагдида панеллар 
устунларга урнаталган махсус пулат стулчага миндирилади.

Стулчалар кесими дисоб ордали анидланади. Стулчалар довургаси 
панеллар чокларига мос тушади ва удар орасига киради.

Узини кутарувчи деворларда дераза усти паиеллари пардевор 
панелларига таянади. Бундай девориартгинт баландликлари эн г пастки 
панелни пойдевор тусини устига ^рнашадиган жойини ззялишга ишлаш ва 
пойдеворлар кесимларининг мустадкамлик шартларидан апидланади. Бундай 
деворларни усгунларга бириктириш эгилувчан богламалар ёрдамида 
бажарилади (2.39-2.41-расмлар).

но



2 Я8-расм Иситилмайдипш биноларнинг темирбетон ковургали паиеллари а- 
кесишувчи крвургали нанеся; б-буйлама цовургали панель

2.39-расм. Бурчакликлар ёрдамила девор панелларини устунларга ма^камлаш 
1‘Устун; 3-туташтирувчи бурчаклик; 4-панелнинг Урнатма детали; 5-6-панслга 
пайванлланадиган туташтирувчи бурчаклик; 7-фахваеркли устун; 8-бурчакли блок, 9- 
туташтирувчи элемент; 10-тешик оркали пайванд
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2.40-расм. Панелларни каркасга мах,камлаш ва дсвор панеллари орасидаги 
чокларнинг конструкцияси

а-стиц чок детали; б-так чок детали; в-панелни устунга ма*камлаш; г-дерачл 
уста панслини ^рнатиш; д-6 м ли панелин устунга малкамлаш; с-тиудай, 12 м ли: 1-девор 
панели; 2-зичлагич; 3-эластак кистарма; 4-цсментли цоришма; 5-устун; 6 - у с т у н д а г и  

уриатма; 7-малкамловчи бурчаклик; 8-тгилувчан боглама (в=10-12 мм), 9-пайванд чоки, 
10-ианеллардаги уриатма, 11-таянч курсиси

IP



2.41-раем. Девор панелларинингустунларга мадкамланишига дойр ечимлар

Девор панелларининг тик ва ётид чоклари эластик материаллар 
(поризол, гернит) ва гермстиклайдиган мастиклар (УМ-40,50) дан 
фойдаланиш ордали амалга оширилади. Чокларни тулдириш учун цемент- 
Кумли коришма факат алодида долатларда дулланилади.

Зарурий еритилганликка эришиш учун саноат биноларининг 
леворлари фударолик биноларининг улчамларига нисбатан анча катта 
булади. Деразалар юзалари ёрутлик техникаси дисоботи ордали анидланади. 
Деразаларни бирхиллаштириш мадсадида улар эни буйича 0,5м, баландлиги 
брйича 0,6м га каррали олинади. Дераза тавадалари тик ёки стид осидли 
булади. Саноат биноларила ётид уд атрофида айланувчан тавадалар кенг 
тардалган, чунки катта улчамли ойнаванл деворлар учун бу ечим дулай 
Дисобланлди (2.42-расм).
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2.42-расм. Бино деворларини панелларга кесиш схемаси

Дераза жойлари икки, бир ёки аралаш катламли тавакалар билан 
тулдирилади. Куп лолларда саноат биноларида бир датламдан иборат 
тавадали деразалар ишлатилади. Тавакалар металдан, ёгочдан, темир 
бетондан тайёрланиши мумкип. Дераза жойлари шунингдек, шиша блок, 
шиша тахлам ски шаффоф буюмлар билан тулдирилиши мумкин.

Ёгочли дераза блоклари 12506-81 ракамли Давлат стандартларига мое 
Кодла ишлаб чикарилаган. Булар фадат меъёрланган х,арорат-намлик 
тартиблари булган хоналарда ишлатилади.

Деразалар чорчуплари улар учуй мулжаллангаи жойларга дуйилади. 
Сунгра чорчуплар кар 1,2 м баландликла (камила икки жойилан) дсворга 
зичланади.

Дераза ташкарига очиладиган килиб тайёрлаиса уни пасгига ёмгир 
сувларини чстлатишга мулжалланган элемент (наплав) урнатилади. 
ТТТунИНГЛСК. ЛСП??Я ЖОИИНИМГ ПЯГТКИ ТН’ТМНГЛ. г м г и р  д с в о р г т

тегмаслигини ва пастга одиб кетишини таъминловчи нов дам урнатилади. 
Хонанинг ички тарафига дераза ости тахтаси урнатилади.

Дераза чорчупи билан девор орасидаги тирдиш толапи материаллар 
билан туш изилади, сунгра часпак (наличник) билан конланади.

Дераза жойи бир неча чорчуплар билан тулдириладиган булса, 
деразалар кар 1,2 м да болтлар билан узаро маккамланади. Агар деразалар 
никоят баланд буладиган булса, улар икки давагли килиб урнатилади.

Сунгти вактларда деворларни ойнаванд дисмларини тулдириш учун 
ёгочли дераза панеллари ишлаб чикарилмокда (2.43-расмлар). Уларнинг ба- 
ландлиги 1,2 ва 1,8 м, узунлиги эса 6м ташкил этади. Бу улчамлар девор 
панеллари улчамлари билан бирхиллаштирилган. Дераза панеллари чорчуп 
ва тавадалардан иборат.
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2.43-pacM. Ёгочлй дераза панеллари i ц .;
?-уч фрамугали, б-очилмайдиган; л-деразанинг девор панелига тугаш жойидата так 

яркими; г-деразанинг устунга; туташ жойидата «так цирками, 1-идгак, 2-кесаки 
каробка);3-жуфт тавака; 4-эластик кистярма; 5-чок ёпиш

Иссиц цехлар, катта намликка эта булган хоналар ва капитал 
эиноларда металли табакадан иборат деразалар ва панеллар ишлатилади. 
Улар ёгочга нисбатан узок муддатга чидайди ва эксплуатация килишга 
ишончли хисобланади.

Дераза жойи алокида табака ёки панеллар шаклидаги табакалар билан 
гулдирилади. Пулат табакалар метал прокатлардан гайёрланади. Улар 
очилмайдиган, тепадан, ёндан ёки пастдан очиладиган булади.

Пулат табакалар устки ( 25x35x3,3). ички ва ён (баландлиги 35мм) 
Камда пастки уламалардан ташкил топтан.
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Дераза жойи баландлиги 3,6 м гача булса, табакалар кар 1,5.2 
ораливда урнатиладиган тик импостларга маккамланади. Баландлик 4 8-6 м 
булса, устки, 6м дан ортик; булса, пастки уламалар бурчакликлардан 
тайёрланади. Агар баландлик 7,2 м ва ундан ортик булса, ётиц Шамол 
импостлари урнатилади. Куш табакали деразалар ишлатиладиган булса 
уларнинг пастки кисми устидан ётик импостлар (иккита бир-бирига 
пайвандлаш'ан бурчакликдан тайёрланади) билан ажратилади.

Пулат табакалар капка, илгак ва болтлар ёрдамида осилади. Пулат 
дераза панеллари такомиллашган ва замонавий ойнаванд деворлар 
кисобланади. Улар оддий ва бикр булиб, баландлиги 20 м гача булган 
жойларни тулдириш имкониятига эта. Панеллар кувур ёки катланган 
шаклдаги кесимлардан тайёрланади. Улчамлари девор панеллари 
улчамларига мос келади(узунлиги 6м, баландлш и 1200 ва 1800 мм). Дераза 
панеллари очилмайдиган ёки очиладиган килиб тайёрланади.

Панель умумий чорчуп ва бунга осиладиган ёки паёвандланади1 ан 
шишаланган элементлардан ташкил топади. Хар кайси панель каркас 
устунларига туртта нуктада болтлар билан маккамланади.

Темир бетон дераза панеллари утга чидамли, мустаккам, чиримайди, 
ишлатилиши иктисодий самарали, бирок тайёрланиши кийин. Уларга 
табакаларни урнатиш кийин. Шунинг учун, одатда, очилмайдиган килиниб 
тайёрланади.

2.44-расм. Шиша темирбетонли панеллардан деворлар урнатиш 
а-панеллар камрови; б-умумий куриниш; в-фрамугали панель буйича кирким: 1-панел 
уламаси; 2-шишаблок; 3-пулатли фрамуга; 4-икки каватли толь; 5-зичлама; 6-чокка 
урнатиш учу»чиккан арматура; 7-киришмайдиган нементли цорншма; 8-ёгоч гула (40*40 
мм); 9-сув кайлагич(слив); 10-илмок

Пб



Деразасиз герметик биноларда шиша, тсмирбетон панеллардан 
. . 0ф деворлар тайёрлаш мумкин. Дераза жойлари профилям шиша, шиша 
Филит билан хам тулдирилиши мумкин. Булар хам очилмайдиган ва 

очиладигаи конструкцияда ёки панел куринишида тайёрланади (2.44-2.45-
расмлар).

2 45-пасм. Дераззларни жпйлаоини шипта профилит билан тулпирии;
а-ёпик (глухой); б-очилувчи тавакалар билан; в-шиша профилит элементларини 

туташув жойи; г-элементлар тугуни; л-панелни тулдириш тугуни: 1-устки улама; 2- 
рухланган элемент; 3-зичлама; 4-урта устунчаси; 5-таянч курси; 6-говак резина; 7- 
гилрохимояловчи мастика; 8-пароизол; 9-пастки улама; 10-таглик -  белгилагич; 11- 
иситувчи; 12-фартук; 13-панел чорчупи; 14-шиша профилит; 15-устун урнатмаси; 16- 
хистирувчи бурчаклик; 17-поливинилхлорилли кесим (профиль)

пИУ - л
Деразаларни очиш ва ёпиш хулда (паст булса) ёки махсус асбоблар 

ёрдамида бажарилади.
Эксплуатация даврида ойнабанд дераза табацаларипи тозалаб 

турилишининг ахамияти катта булганлиги учун бу ишларни хам тартибга 
келгириб туриш лозим.
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2.47-расм. Ёпмага ташки таъсирлар
1-Лоимий юклар; 2-узгарувчан юклар; 3-шамол; 4-ва 10-уровчи мухит харорати 

таъсири; 5-атмосфера намлиги; 6-ва 11-ташки ва ички мухитда мавжул булган 
микроорт анизмлар таъсири; 8-куёш ралиацияси; 9-намлик; 13-иссиклик зарбаси; 14- 
динамик зарба _

Ёпмаларнинг ур°вчи конструкциялари барча таъсирларга яхши 
харшилик курсатиши, яъни етарли мустахкамлик, кичик деформация, яхши 
ураш сифати, ёнгинга чидамлилик, узок муддатга чидамлилик ва коррозияга 
чидамлиликка эга булиши зарур. Бундан ташкари улар хурилиш ва 
эксплуатация даврида иктисодли, индустриал булиши керак.

Саноат биноларининг ёпмалари, одатда чордоксиз конструкцияда 
бажарилади. Илгари таъкидланганидек, ёпмапар тусинсиз ва тусинли схемада 
бажарилади.

Ёпмаларнинг тусувчи хисмлари иссихлик изоляцияси даражаси буйича 
(яъни Etc, ,1ИНГ киймати буйича) иситиладиган ва совук хоналарда 
фойлаланиладиган ёпмаларга булинади. Функционал вазифаси буйича 
ёнмалар тусувчи ва кутарувчи хисмларга ажратилади.

Курилиш амалистида йигма тсмирбетон плиталар кснг тархалган. 
Массаларининг катталиги уларнинг камчилиги хисобланади. Енгил турдаги 
спмалар пулат профилли тушамалар ва янги самарали иситгичлар ёрдамида 
бажарилади.

Кейинги вакгларда енгил ва катакли бетондан тайёрланган, фазовий 
арматурапанган яхлит кесимли панеллардан фойдаланиш кенг йулга 
Куйилли.

Бундай панеллар бир вахтнинг узила хам кутарувчи, хам тусувчи 
вазифаларни бажаришади. Бирок бундай панелларни нисбий намлиги баланд 
(75% дан ортик) булган хоналарда куллаш махсалга мувофик кслмайди. 
Одлий тсмирбетон плиталардан кура енгил панелларнинг массаси 25%, 
Иархи эса 20% гача арзон чихали.
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Тусувчи ёпмалар конструкциялари бинонинг вазифаси, хоналарЛа 
талаб цилинган харораг ва намлик тартиблари, технологик жихоэларЛан 
ажралиб чикаётган иссиклик, ёмгир ва эриган кор сувларинииг Томд,зн 
окизиб юбориш омилларига боглик х,олда таиланали.

Иситиладиган хоналар ёпмаларила уларнинг тусувчи кисми 
кутарувчи конструкция, бугдан ва иссикликлан химоялаш катламлари, тскис- 
ловчи тушама ва том копламасилан (кровля) иборат булади.

Иситилмайдиган хоиалар ёпмалари кутарувчи конструкция, тскисловчи 
тушама ва том копламасилан ташкил топали.

Ёпманинг иссикликдан химоялаш кат лам и материалнинг физИк 
курсатгичлари, унинг ишлаш шароитлари ва талаб килинган термик 
каршиликка боглик булади.

12.2. Ёпма тусувчи цисмининг конструкциялари

Ёпманинг тусинсиз схемасида асосий кутарувчи конструкциялар 
буйича йирик улчамли плиталар-тушамалар ёщизилади. Бу плиталар 
тусувчи кисмининг кутарувчи элементлари ва кейинги катламларнинг асоси 
булиб хизмат килади. Тушамалар тсмир бстондан ва металлдан тайёрланади.

Кейинги вактларда пулат профилли тушамалар, алюмин, пластмасса, 
асбестцемент ва бошка ижобий курилиш матсриалларидан бундай 
конструкциялар ишлаб чикиш кенгаймокда.

Ёпманинг тусувчи кисми темир бетонли ва пулатли сарровлар 
кулланилган кичик элементлардан тузилган булиши мумкин (2.48-расм).

Сарровлар кутарувчиси тсмирбетонлн ёки пулатли 
конструкнияларнинг устида ёткизилали. Бу холагла епманинг тусувчи 
кисми сарровларга минлирилган темирбетон плиталар (бнно оралигига 
кундаланг), буг ва иссикликдан химоя килиш цйтламларн. коплама ва кровли- 
м-i. Т'борзт бупп.-’Л- (? 40-7.5! -пасмларУ.

Сарровлар 6 м гача ораликларга урнатилади. Плиталар (темирбетон) 
ковургали ва ковургасиз конструкцияда бажарилади.

Пулат сарровлар (швеллер, куштавР 83 бурчаклик кесимларда) устида 
темир бетонли плиталар ёки енгиллаштирилган асбестцеменгли, пластмасса 
асосидаги катламли, шиша пластикли тунукалар, пулатли ёки ашоминли 
копламалар ёткизиш холлари амалиётда учрайди.
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2.49-расм.Ёпма тусувчи цисмининг кртарувчи конструкпиялар 
а-сарровли ёпманипт цирками; б-сарровсиз ёпманинг циркими; ви.ж.итсмирбетон 

цовургали плитапар; д-армобетон плита (цовургаси огир бегоилаи); с-спгил армобетонли 
яхлит плита; к-гумбаз туридаги темирбстон плита

2.50-расм. Йигма темирбетонли ораёпма 
а-тусинлари токчали булган ораёпманинг кундаланг циркими; б-шундай, т у с и н л а р и  

зугри гуртбурчак шаклияа; в,г-тусинли ораёпманинг бУйлама циркими: 1 -токчали гусип, 
2-гокчасиз тусин; 3-цопургали ораёпма тушамаси; 4-устун; 5-цуйма бетон
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2.51-раем. Буйлама деворлар тепа (паралед) панелларини ёпманинг
кутарувчи конструкцияларига маккамлаш

а-ясси кровли ва паст парапедли вариант; б-нишабли том ва баланд парапедли 
вариант; 1-зулфин; 2-ёпма кутарувчи конструкциясининг усти; 3-рухланган том пулати; 4- 
яар 600 мм даги мих; 5-дюбели; 6-рубероиднинг кушимча кавати; 7-мум; 8-пулат тасма; 9- 
фартук

12.3.Томларнинг кдплама ва тарновлари

Саноат биноларини цуришда асосан урама кровли шунингдек, 
асбесгцементли тулкинли элементлар, шиша материаллар билан 
арматураланган мумли кровлилардан фойдаланилади.

Урама кровли рубероид, гидроизол, толь, изол сингари материаллардан 
тайёрланади. Материал цатламлари сони том пишабига бог ли к • Том ншпаби 
12% дан ортик булса (25%гача) материал 2 катлам, 2,5-12% булса - 3 катлам, 
1,5% дан 2,5% тана булса - 4 катлам ёткизилади. Урама кровли, яъни(томнинг 
устки сув утказмайдиган катлами) пемент-кумли ёки асфальтли коплама 
устида урнатилади. К,опламанинг калинлиги иссикликдан кимояловчи катлам 
материалига боглик колда 15-25 мм дан 25-30 мм гача кабул килинади.

Кровлининг гспа катламида шплатиладиган материаллар йирик 
донадор сепкили, пастки катламидаги материаллар эса кичик донадор 
сспкисиз булади.

Кровлида сепкили урама материаллар иссик ёки совук мумда, сеикисиз 
материаллар факат иссик мумда ёпиштирилади. Мумнинг иссйкка 
чидамлилиги 100° С дан кам булмаслиги керак.

Ёмгир ва эриган кор сувлари томдан ташки ва ички тизимда 
ташланади. Сувни ташкил этилмаган колда ташкарига четлатиш бино 
Кенглиги 72 м гача булганда кабул килинади. Бир томонга окадитан сувнинг 
энт узок нули 36 м дан ортмаслиги керак.

Куп ораликли ишлаб чикариш биноларинянг нишаб)ш: Ва: ясси ёп- 
маларида, одатда, ички сув четлатиш усули кулланилали. Томнинг четки
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нишабларидан сув ташкарига чстлатилади. Иситилмайдиган томлардан сув 
одатда, ташкарига четлатилади.
Нишабли томлардан сув окизиш варонкаси уларниш пасайтирилган 
кисмлари (ёндова) га урнатилади. Ясен томда х,ар цатор устунлар буйлаб 
камида битта воронка (ВР-9Б) урнатилади. Битта воронкага тугри келадиган 
сув ташлаш юзаси х,исоблар асосида кабул килинади.

Битта сув ташлаш воронкаси учуй кабул килинадиган юза,м2.

Том тавсифи Ёмгир интенсивлиги (q20) 
катгалиги, л/с 1га да

120дан 120-100 100 дан
зиёл кичик

нишабли 600 800 1200
ясси 900 1200 1800

Нишабли томларла воронкалар орасидаги масофа 48 м дан ортик 
булмаслиги зарур. Ясси епмаларда сув йулининг максимал узунлиги 15.0 м 
гача кабул килинади. Воронкалар бинонинг буйлама уклари билан 450, 
кундаланг уклари билан 500 мм ли масофада бирхиллаштириш тарзида 
богланади. Хар битта кувур (стояк)га имконияти борича ка.мрок воронкалар 
уланшпи тавсия этилади. Томнинг воронкалар урнатиладиган жойи кушимча 
2 катлам рубероид билан кучайтирилади.

Назорат саволлари

1) Саноат биноларида ишлатиладиган ёпмаларшшг фуцаролик бинолари 
ёпмаларидан фарки нимада?
2) Ёпмалар конструкцияси нималардан ташкил топган?
Т \  K v n J l l i  r z i  a -J tT T T T Z  Т Л 1 - ■ ' И п п г . г  т т л г г т л ' *  I M W i t T K
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4) Иситиладиган ва иситилмайдиган ёпмалар деганда нимани тушунасиз?
5) Ёпмаларнинг кутарувчи ва тусувчи конструкциялари нимадан иборат?
6) Тусувчи конструкциялар кайси матсриаллардан тайёрланади?
7) Кровли деганда нимани тушунасиз, унинг конструкцияларини 
тугаунтиринг?
8) Сарровларнинг вазифасини тушунтиринг?
9) Кровлида урама материаллар ишлатилса, катламлар сони кандаи 
танланади?
10) Кровлининг иссикка чидамлилиги кайси йул билан амалга оширилади.
11) Сувни ташкарига ва ичкарига окизиш тизимларини тушунтиринг?
12) Сув окизиш воронкаси сони кандай танланади?
13) Сув оцизиш воронкаси бинонинг каерида жойлаштирилади?

13. ТЕП АДАН ЁРИТИШ ВА АЭРАЦИЯ КУРИЛМАЛАРИ
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Хоналарни теиадан ёритиш бинолар фонуслари, шаффоф панел ва 
ёпмалар ёрламила амалга С^"^илали. Аэрация эса, томда урнатиладиган 
аэрация фонуслари оркали таъминланади.

Ёритиш, ёритиш-аэрация хамда аэрация кури„‘.'члаРига куйиладиган 
энг мухим масалалардан бири бу хам б^лса улар учун M aiJ^4aJI танлаш 
хисобланади.

Вазифасига кура ёритиш, ёритиш-аэрация фонуслари кулланилади. 
Фонуслар одатда, бино узунлиги б^йлаб урнатилади (2.52-2.56-расмлар).

2.52-расм. Бино фонусининг конструктив схемаси
а-фонуснинг умумий схемаси; б-кутарувчи конструкпиялар схсмаси: 1-фонуснинг 

кундаланг чорчупи; 2-ён плита; 3-ёпма плита; 4-оралик устунчаси; 5-тавацаларни 
махкамлаш учуй сарровлар; 6- ва 7-тик ва стик хоч богламалар; 8-тортхич

Фонуслар кутарувчи конструкция-каркас, тусувчи конструкция ёпма, 
Девор, ёритиш ва аэрация жойларидан таппсил топали.

Шаклига кура икки томонлама, бир томонлама ва зенитли фонуслар 
мавжуд. Икки томонлама ва бир томонлама фонуслар тик ёки к;ия ойнали 
булиши мумкин. Шунга кура улар тугри туртбурчакли, трапецияли, тишли 
еки арра шаклида лойихаланиши мумкин. Агар сритиш жойлари ёпмада ётик 
Холда лойихаланган булса, бундай панеллар ёритши панеллари дейилади.



2.53-расм. Фонус ва бино улчамлари орасидаги узаро боглтутикка лоир
(жадвал каранг )

Жадвал

ФО-НУС Н и с б а т
Фонус Кушни фонуслар Фонуслар Фонус ба-
кенглиги Ьф 
ва бино

укдари уртаси С ва 
баландлиги h, 
стик ишчи 
майдончасидан

шишалари ва 
фонус баландли
ги орасидаги

ланд-лиги 
Нф ва

оралиги 
L уртасидаги VpTacHaam

ёруглик жойи 
пастки четигача 
булганда

1Ф

Икки Ьф~(0,4-0,6)Ь С 4h дан катта в 1:5 Нф<11ф лан 11ф ---0,3,Ьф
T n lW W t.. 3mSC ким змас аммо и,4Э
лама дан катта
жой-
лашган Ьф=(0,4-0,6)Ь С 2h дан катга Ь> Нф + Нф

эмас

Трапе-
цияли

эмас
Ь> Нф+Нф

Зенит-ли С 2,5h дан катга
эмас -----—

Тепадан ёритиш ва аэрация фонуслари тизими цамровлари хоналарга 
куйиладиган ёритилганлик ва аэрация талаблари буйича аникланади. Шу 
билан бир цаторда улар ягона модулга асосан бирхиллаштирилади. Одатда, 
12 ва 18 м ли ораликлар учун фонуслар эни 6м, 24, 30 ва 36 м ли ораликлар 
учун -1 2  м цабул килииади. Фонус баландлиги эса хисоблар буйича цабул 
килинади. Фонусларни ишлатиш кулай булишлиги учун улар бино четидан о 
м ичкарида узилади.
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2.54-расм.Биноларнинг ёруглик фонуслари 
а-цор кучкиларини хосил булиши; 6-тугри цуёш нурларининг фонус орцали хонага 

кириши; в.г-цусш мурининг гушишидал химоя талбирлари: 1-цор кучкиси; 2- ва 3-ёруглик 
чархатувчи махсус ёпма ва элсмснтлар

•fFt-Jl "С
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2.55-расм. 'Гугри туртбурчакли ёруглик -аэрация фонусининг деталлари
а ва б-пулат кесим (профил) ли ва темирбетоили тушамаларлам тайсрлаш ан томла: 

1-рухланган кровли пулати; 2-швсллер; 3-профиллангап туша мл: 4-фоиус каркаси; 5- 
фонус панели; 6-тавада; 7-ёгоч гулача; 8-тулкинли пулат гупука; 9-снгиша карши тусик;; 
10-темир-бетонли плита; ! 1-карниэли панель; 12-махкамловчи тулфин.

Фонугяинг максимы узуялигк 84 м дабул дилинади; агар ундан ошса 
уртасига 6 м ли узилиш лойидаланади. Сувци четлатиш, одатда, шишага сув 
тсгмаслигини таъминлаш мадсадида ташди тизимда бажарилади.

Эни 12 м ли фонусда сув ички одизиш тизимига юборилади. Фонуслар 
вазифасидан дагьий назар бир хил конструктив схемада бажарилади.

Фонус каркаси кундаланг чорчуп ва буйлама элементлардан ташкил 
топади. Сунгиси ён деворлар, табадаларни мадкамлаш учун сарровлар, ёпма 
нлиталар ва богламалардан иборат булади.

Ён деворлар фонуснинг четки кундаланг чорчупи устунлари паст и га 
лойидаланган таянч курсиларга урнатилади. Булар енгил ёки катакли 
бетонлардан бир датламли ёки огир бетондан довургали конструкцияда 
ишлаб чидарилади. Ён деворлар, фонус устунларига, пайвандлаш йули билан 
мадкамланади.

Ьн деворлар плитаси.э булганида металл варадлар (баландлиги 900мм) 
дан ишланади. Фонуслар табадаларини мадкамлаш учун хизмат диладиган 
сарровлар профили метаплардан тайёрланади.
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фонус чорчупининг устки тасмасш-а улчамлари 1,5x6, 3x6 ёки 3x12м 
булган темир бетон плиталар урнатилади. Бу эса уз навбатида спманинг 
тусувчи кисми булиб, фонус каркасининг фазовий бикрлигини таъминлайди.

фонус каркасининг устиворлиги шунингдек богламалар урнатиш 
билан таьминланади. Ётик, ва тик крест шаклидаги богламалар харорат 
булимларинииг четки панелларида ва тусинлар текислигида торткичлар 
оркали амалга оширилади.

Ёруглик фонуслари ва шаффоф ёпмаларга юкори ёруглик активлиги, 
срутик гартибининг доимийлиги, паст инсоляция булишлиги, конструктив 
ечимнинг оддийлиги, кам иссиклик узатиш ва эксплуатация харажатлари 
тадаблари куйилади. Фонуснинг ёруглик активлиги унинг улчамлари, 
кожпрукцияси ва- шишанинг киялик бурчагига боглик булади. Ёруглик 
кириш жойларининг геометрик улчамлари аник ва яцинлашган хисоблар 
билан аникланади.

Тадкикодлар асосида ёруглик фонуслари улчамларининг бир канча 
омилларга боглик холла аникланган нисбатлари жадвалда келтирилган. Бу 
улчамларга лойихалаш жараёнида амал килинади.

Ксйинги вактларда иш булимларини инсоляциядан химоя килиш 
шаффоф, куёш нурини утказмайдиган материаллардан фойдаланиш, ёруглик 
таркатувчи ва куёшдан химояловчи курилмалар урнатиш йуллари билан хал 
этилмокда.

Фонусниш- ёруглик сифатини яхшилаб туриш йулларидан бири, бу хам 
булса шишани газ, тугун ва утирадиган чанглардан тозалаб туриш 
Хисобланади.

Зенитли фонуслар анча самарали хисобланади: ёруглик активлиги 
баланд, массаси кичик, урнатилиши оддий, дастлабки ва эксплуатация 
харажатлари буйича иктисодли. Улардан гумбазли фонуслар анча кенг 
таркапган (2.56-расм).

Фонуснин! чорчупини ташкил этувчи ён элеменглари 1смир бскжли 
ёпма плитага урнатилади. Фонус режада айлана, квадрат ёки туртбурчак 
шаклида, тик ёки кия, совук иситилмайдиган ёки иситилган деворли ён 
элсментлардан ташкил топади. Фонуснинг ёруглик активлигини ошириш 
максадида ён элементларининг ички сирти текисланиб, очик рангларда 
буялади. Ёруглик телпаклари бир ёки икки квтламли (6=25 мм) килиниб 
бажарилади. Улчамлари 1,5x6м булган битта плитага асосий камровлари 
0,9x1,3м ёки диаметри 1,1м булган туртга фонус урнатиш мумкин.

129



2.56-расм. Гумбаз (зенатли) ли фонуслар 
к, а-нуктапи турдаги; б-панель туридаги: 1-рухланган кровли полати; 2-таянч ёгоч 

чорчуп; 3-тслпакча; 4-органик шйшадан икки катламли гумбаз; 6-герметик; 7-ёпма плита; 
8-органик шйшадан ёпкич

Ёруглик утказиш учун мулжалланган шаффоф паиелларнинг ул_ 
чамлари оддий плиталарнинг улчамлари сингари булади. Бундам пансллар 
хоналарда катта ёритилганлик талиб килинган холларла ишлзтилпди.

Ёруглик аэрация цурилмалари фонуслар ва панслларлан ташкил 
топтан булади. Бу куридмалариинг ечимлари оллим куриб чикилган 
курилмаларнинг ечимлари сингари бажарилали.

Аэрации фонуслари конструкциялари хам илгари караб чикилган 
ёруглик фонусларига ухшаш булади. Фонус пулатдан тайёрланган каркасга 
эга. Баландлиги 1,7-3,4 м ни ташкил этали.

К|араб чикилган фонуслар тавакаларини очиб ёпиш, уларнинг 
шишаларини тозапаш махсус мосламалар ёрдамида амалга оширилади. 
Шундайлардан бири курилиш амалиётида кулланилаётган ричагли торткич 
асбобидир. Бундай битта асбоб ёрдамида 15 тагача (баландлиги 3,4 м гача) 
олти мстрли шамол тусувчи панелларни очиб ёииш мумкин.

Назорат саволлари
1) Тепадан ёритиш ва аэрация курилмалари нимадан иборат?
2) Ёритиш, ёритиш-аэрация ва аэрация фонусларини тушунтириб беринг?
3) Туртбурчакли фонусларха кайсилар киради? Конструкцияларини 
тушунтиринг?
4) Зенитли фонусларнинг афзалликлари нималардан иборат?
5) Зенитли фонуслар конструкцияларини тушунтиринг?
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6)
7)
8)

фонус Ларин иг улчамлари нималарга боглик?
Аэрация фонуслари кандай очилиб ёпилади?
фонуслар шишаларини тозалаш кандай амалга оширилади?

14. ЕНГИЛ ТАШКИ ТУСИК КОНСТРУКЦИЯЛАР

Енгил конструкцияларни кенг куллаш саноат курилиши самара- 
дорлигини оширишнинг мухим захираларидан ва унинг техник таракхиёти 
бош йуналишларидан хисобланади.

Енгил конструкциялар деганда кутарувчи ва тусувчи элементлариниш 
1 м2 юзадаги массаси (химоя катлами билан биргаликда) 100-150 кг булган 
конструкциялар тушунилади. Бундай конструкцияларни татбик; килиш 
натижасида саноат бинолари ва иншоотларининг массаси 10-15%, улар учун 
конструкциялар тайёрлаш сермехнатлилиги 1,3 - 1,5 марта, нархи 8-10% га 
камаяди. Хозирги вактда алюминли котишмалар ва ёпиштирилган ёгочли 
конструкциялар, синтетик иссиклик химоя ва конструктив материаллар каби 
курилиш саноатининг янги тармохлари тез ривожланмовда, юкори маркали 
пулатлардан яхлит листлар (прокатлар) ишлаб чихариш яхши йулт 
хуйилган. Саноат корхоналари таянчлари яхши ривожланганда енгил 
конструкциялардан фойдаланиш куламипи 25% гача етказиш имкониятлари 
топилади.

Енгил иншоотлар хуйила келтирилган омилларни хисобга олган 
Холда лойихаланади:

серматериаллик, сермехнатлилик ва хурилишнинг нархини хамда 
эксплуатация харажатларини камайтириш, энергия манбэларини тежаш; 

самарали хурилиш материаллари ва конструкцияларини хуллаш; 
кутарувчи ва тусувчи конструкциялар массасини камайтириш; 
асосдаги грунтларнинг физик-механик хоссаларидан, мустахкамлик ва

гт^.4- л л  ■%w*1 ' * г ;г»  т е т » . м : Л . т 7 л п : г .  Л /Ч Т / < ? v ---- .

махаплий хурилиш материалларини купрох саноатлаштирилган 
конструкциялар шаклида хуллаш.

Енгил кутарувчи ва тусувчи конструкциялардан курилган ишлаб 
чихариш бинолари икки гурухга булинади:

туплам шаклида юбориладиган енгил металли конструкциялар 
асосидаги бинолар;

аралашма конструкциялардан хурилган бинолар.
Биринчиси саноат бинолари (булимлари)нинг конструктив схемалари, 

Хамровлари ва бирхиллаштириш талабларига мос холда ишлаб чикилган. 
Щупдай бинолардан бирининг тури хуйидагича тавсифланади: 

устунлар тури 18х 12 ва 24х 12 м; 
четки ва ички устунлар кадами 12 м;
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кутарувчи консфукциялар ёпмалари остигача булган баландлик 4 8- 
6,0; 7,2 ва 8,4м (крансиз биноларда) 6,0; 7,2; 8,4м (осма кранли биноларда)' 
8,4; 9,6; 10,9м (куприк кранли бинолар);

кранларнинг юк к5оарувчанлиги: осма - 1кран 3,2 т ёки 2 кран 2 т дан- 
куприк - 8,4м баландликкача 10 т; 9,6 ва 10,8м баландликда 10т-20т - 
ораликлар сони буйича бир ва куп ораликли;

кесимда баландликларнинг фарк щилишига рухсат тгилмайди; 
кровли нишаби 1,5% булиб, ички сув окизиш тизими лойихаланади; 
табиий ёритиш ён томондан деразалар оркали ва тепадаи зенит ли 

фонуслар ёрдамида амалга оширилади;
устунлар пайвандланган кенг елкали куштаврдан ёки кувурлардан 

тайёрланади;
кран ости тусинлари кесилган конструкдияда пайвандланган 

Куштаврдан тайёрланади.
Ёпманинг кутарувчи конструкциялари сифатида текис ва чизикли 

элементлардан иборат буклама конструкциялар хизмат кил ад и. Чизикли 
элсментларга белбог (пояс) ва кия тирговучлар, текис элементларга - четки 
фермалар киради.

Кровлининг кутарувчи элементи сифатида рухланган нулатдан 0,8 - 
1мм калин ли к ва 60мм баландликка (гофраси) эга булган кесимланган 
тушама хизмат килади.

Томларда урнатиладиган зенитли фонуслар улчамлари 1x1,5; 1,5x1,5; 
1,5x3; 1,5x3; 3x3м кабул килинган. Ёруглик утиш жойлари шишапакет ёки 
швеллер шаклида кесимланган профил шишадан иборат.

Биноларнинг енгил мсталли конструкциялардан бажарилган лс-
ворлари икки турда лойихаланади:

уч катламли панеллардан бажарилиб,эни 1м, бапандлиги 2,4-1,2м, 
калинлиги 45, 50, 60, 80, 90 ва 100мм.

метал кесимланган(профилланган) варакдар ва минерал пахтали 
плиталардан тайёрланади.

Аралага конструкциялари енгил массали биноларнинг куп кулла- 
ниладиган вакилига «Берлин» туридаги конструкция мисол булади. Бу 
конструкциянинг узига хос хусусиятларидан энг мухими том ёпмасининг 
кутарувчи конструкцияси кувурлар шаклидаги узаклардан иборат. Улар 
тугунларда юкори мустах,камликдаги пулатдан ясалган болтлар билан 
ликоп (тарелка)ли шайбалар ёрдамида бирлаштирилади. Улчами 24x12 ва 
18х 12м булган булимлар ерда тайёрлан1ач монтаж килинади.

Катга ораликли осма конструкциялар учун темирбетонли устунлари 
булган осма икки рафакли фермалардан ташкил топган конструктив схема 
кулай хисобланади. Бундай х°лда кутарувчи пула! иплар (тросслар) 
ферманннг симметрик жойлашган рафакларига мах,камланади. У'з навбатида 
бу ечим мураккаб таянчлардан фойдаланишдан холи килади.



Курилиш амалистида (Германия) кенглиги 390м булган норг омбор 
хонасини чодирли (синтетик пленка) осма конструкцияда ёниш ечимидан 
фойдзланиш коллари хам учрайди.

Енгил ёпма конструкцияларнинг самарали турларидан бири, бу х,ам 
булса ёпмаларнинг ёпиигтирилган кутарувчи констукцияларн кисобланади.

Ёгоч элементларини бирлаштириш синтетик клсйлар ёрдамида уларни 
бир булимга йигишдан иборат. Бундай конструкциялар ёнишга ва чиришга 
чидамли булади. Конструкцияларни минерал датламлар билан шимдириш 
уларни чиримайдиган ва утга чидамли килади.

Кесилган дарахтлардан тусин, ферма, равок (арка)каби текис, гумбаз, 
цубба. кобик сингари фазовий конструкциялар тайёрлаш мумкин. Бирок 
ксйингиси саноат курилишида деярли ишлатилмайди. Текис
конструкцияларни ёгочлар ерли материаллар булган жойларда тайёрлаш 
максадга мувофик келади.

14.1. Девор панеллари

Деворлар учун энг енгил конструкциялар - пулат, алюминий ва бошка 
вараклар|а купикнласт самарали иситгични бирлаштириш оркали 
тайёрланади. Енгил деворлар курилиш майдонида вараклар буйича йигилган 
ёки заводда тула тайёрланган ечимларда бажарилади. Одатда, енгил девор 
панелларининг четки томонларига метал вараклар. оралигига эса 
иссикликдан химояловчи материаллар кулланилади. Пулат варакларнинг 
улчамлари куйидагича булади: узунлиги 12м гача, эня 750 ва 1000мм, 
калинлиги 0,8 - 1мм. Букламаларининг (гофр) баландлиги 10-50мм ниташкил 
этади. Улар купик пласт варакларга пайвандланган найзача (шпилка)лар 
ёрдамида бириктирилади. Панелларнинг узлари эса тусинларга пулагли 
зулфинлар ёрдамида махдамланади.

Энг идгисодли ва саноатлаштирилган деворлардан «сэндвич» туридаги 
уч кагламли каркассиз панель кисобланади. Тайёрлаш жараёнида купик 
полиуретанли иссиклик химоялагич метал вараклар орасида купчийди ва 
уларга маркам ёпишади. Уларнинг улчамлари эни 1м, буйи 12м гача булади.

Монтаж жараёнида улар тиккасига урнатилади ва ётик нулатли 
тусинларга маркамланади. Панслнипг калинлиги 50-60мм, массаси 5-8ki/kb.m 
• Нархи керамзитбетонли панеллардан 15% арзонга тушади.

Алюминийли вараклар (калинлиги 1мм) билан пардозланган пласт
масса асосидаги уч катламли панеллар 6м узунликда лойихаланади: 1м: 
панслнипг массаси 11-18кг ни ташкил этади.

Иситилмайдиган биноларда, куп иссиклик чидадиган цехларда, 
технологии жараёнлар портлаш хавфи билан боглик иншоотларни куришда 
асбеегцемент варакли матсриаллардан панедларни тайёрлаш максадга 
мунофик кисобланади. Кулланиладиган асбестцементли варакларнинг 
Узунлиги 2,3 - 2,8м, эни 1,0м ва калинлиги 8мм ни ташкил этади.

Саноат биноларининг деворлари учун пластмассасадан хилма-хил 
ШаФФ°Ф панеллар ишлаб чикариш кам амалиётдан кенг урин тутмокда. Бу 
МаКсаддарда узунлиги 6м, эни 1,5м гача ва калинлиги 1,5 м гача булган шиша



пластикадан тайёрланадиган гулкинли вара^лар ишлатилади. Вараклардаги 
тулкин баландлиги 54мм гача, цадами эса 200мм гача булади. Бу вараклар 
юкори мустахкамлик, катга катгицлик ва яхши шаффофликка эга.

Шу билан бирга, пластмасса асосида тайёрланадиган бутомларни 
Куллашдан аввал, ёнгин содир булган Холлардага уларнинг холати яхши 
тахлил этилади ва иссяк ицлим таъсиридаги хусусиятлари хам урганилади.

14.2. Ёпмалар
Бундай ёпмалар сифатида профилли (трапеция шаклидаги букланган 

конструкция) рухланган пулат ва алюминли тушамалар ишлатилади (2.57- 
2.58-расмлар).

2.57-расм.Енгиллаштирилган сима плита
а-плитанинг умумий куриниши ва киркими; б-буйлама тузашув; в-чстки туташув 

жойи: 1-плитанинг буйлама ковургаси; 2-кундаланг ковургаси (швеллер № 14): 3- 
рухланган проф. тушама; 4-узи кесувчи болтлар; 5-буглан химоя; 6-фенолли 
купикпласт; (50 мм, р-50 кг/м'1); 7-стяжка (М 300); 8-бир катлам рубероил (РМ-350); 9- 
чокэлементи; 10-ёпкич

Тушама урама пулатдан ишланиб, унинг калинлиги 0,8 - 1мм, 
баландлиги 40, 60 ва 80мм, эни эса 660 ва 782мм ни ташкил этади. Бундай 
метадцан том учун 13 хил ва девор учун 4 хил кесимланган тушама ишлаб 
чикарилади. Алюминдан тайёрланадиган вараклар калинлиги 0,5 - 1,2мм. 
баландлиги 25-70мм ва эни 1-2м. Тушаманинг узунлиги 2-12м булиши 
мумкин.
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2.58-расм. Алюминий ва асбестцемент билан уралган ва пластмасса
ишлатилган ёпма плиталар

а-умумий куриниш ва дирким; б-плитанинг кунлаланг туташув жойи; в-ёпма 
плитанинт умумий куриниши ва дирдими; гд-плитанинг буйлама ва кунлаланг туташув 
жойи; 1-Урама (алюминий 1-2 мм); 2-сотопласт; 3-мипора ва перлит, 4,5-алюминийли 
бурчаклик ва тунука (1 мм); 6-фанера (20 мм); 7-зичлагич (^ар 300мм да); 8-фапьц; 9- 
пороизол; 10-асбссшементли тахта; 11-купикпласт(100 кг/м’); 12-асбестцементли 
профиль; 13-мум; 14-минерал юнг; 15-Урама «гилам»

Куриб утилган тушамалар том тусинлари ёки сарровларга урнатилиб, 
диамегри 6мм ли узи кесадиган болтлар билан маркамланади. Тушама 
устидан плитали иситгич (кулик пласт, купикполистирол,...) ётдизилади. 
Устидан урамали гилам ва нишаби 1,5 % ни ташкил дилган димоя датлами 
урнатилади

Том тусиги (парапед) паст булса, урамали гилам устидан )Ьтсазилади; 
уЗДавд булса, уникг деворкга 3дС-ЗСбмв» баландликда мадкамланади.

Асбесгцементли йирик плиталар иситиладиган саноат биноларида 
Кулланилади. Уларнинг улчамлари 1,5x3м, 1,5x6м булади ва минерал пахта 
билан иситилади. Плиталар пулат сарровларга ётдизилади.

Ушбу пЛиталарнинг конструкпияси дуйидагича тузилган. Плита 
асбестцементдан швеллер куринишидаги каркас ва пастки (далинлиги 
10,5мм) хамда успей (калинлиги 9,5мм) варадлардан иборат. Четларига ёгоч 
КУйилади ва уларга асбесгцементли варадлар мих билан мадкамланади. 
Плитанинг деярли барча элементлари эпоксид цементли клей ёрдамида 
еГОпптирилали. Асбесгцементли плиталар 1м2 юзасининг массаси 60-80кг ни 
Ташкил этади.

Иситилмайдиган саноат биноларини ёпиш учун металли ёки ас- 
°естПементли варадлар (кучайтирилган босимла) тусинлар ёки сарровлар 
Устида ётдизилади. Афзалликлари: кичик масса, саноатлашиш, идтисодий
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тсжамкорлик ва кичик сермекнатлилик. Камчиликлари: муртлик, нам булиб 
колганда дсформацияга учраш. Том киялиги 25 (кучайтирилган кесимли 
асбестцемент варацлар)-33 градус(оддий кесимли) дан кам булмаслиги зарур.

Назорат саволлари

1) Енгил конструкнияларни ишлатиш канака самаралар келтиради?
2) Енгил бинолар ва иншоотларни лойих,алашда х,исобга олинадиган 
бешта омилни тушунтиринг?
3) Туплам шаклида юбориладиган енгил метапли конструкциялар 
асосидаги биноларнинг конструктив ечимини тушунтириб беринг?
4) Аралаш конструкциялардан куриладиган бинолар деганда нимани 
тушунасиз?
5) Бундай биноларниш дсворлари неча турда лойикаланади?
6) «Берлин» туридаги конструктив ечимни тушунтириб беринг?
7) Катга ораликли осма конструкциялардан бажарилган биноларга мисол 
келтиринг?
8) Енгил ёгоч конструкциялар дега1ша нимани тушунасиз?
9) Деворлар учун энг енгил конструкциялар цандай тайёрланади?
10) «Сэндвич» туридаги каркассиз панель кандай тайёрланади?
11) Алюминийли вараклардан тайёрланадиган панелларнинг 
конструкцияси нимадан иборат?
12) Иситилмайдиган биноларда ишлатиладиган енгил ёималар 
конструкцияси нимадан ташкил топган?
13) Енгил конструкцияли ёпмалар нимадан иборат?
14) Асбестцементли йирик плиталар (иситилалиган)ннмг конетрукциясини 
тушунтириб беринг?
15) Уларнинг афзалликлари ва камчиликлари нималзрлан иборат?

15. ДОЛЛАР

Фукаролик биноларига ухшаб, саноат биноларида кам поллар грунтга 
ва ораёпмаларга урнатилади. Саноат биноларидаги поллар у ерда т е х н о л о г и я  

жараёнлар давридаги буладиган таъсирларни кабул кил ад и.
Дастгокларнинг ишлаш, огир предметларнинг срга тушитпи жа- 

раёнларида, буюмларга ишлов бсриш даврида полларда вибрация, динамик 
ва зарб кучлари пайдо булади. Саноат бинолари полларига шунингдек б о ш к а  

хидда1И кучлар хам таъсир этади. Одам, хом ашё, ярим фабрикатлар, таиер 
максулотлар кучишларидан, рельссиз транспорт х,аракатидан косил 
буладиган ишкаланиш кучлари, иссиклик таъсиридан пайдо буладитн физик 
кучлар шулар жумласидандир.

Баъзи колларда полларга химиявий таъсир курсазадиган моддалар 
тукилиши ёки тушиб колиши мумкин.
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2.59-расм. Полларнинг конструкцияси
I-плитали поллар: а.б-бстон, цемснт-кумли поллар; в-,т-пулат,чуян поллар; д-фснолли пол, 
е.ж-тошкол с т а я л и  поллар, г-г^лали пол; и-,к-клинкерли,1хштли поллар; л,м четки 
поллар; н-,п-тахтали поллар; р-линолеумли пол; П-яхлит поллар; с-пахсали пол , т- 
шагалли пол, у-бетон, цемент-кумли. мотаикали поллар



Шунинг учу» хам пол цопламаси ва конструкцияси танлаётганда унга 
таъсир этувчи барча кучлар хисобга олинади. Полга умумий талаблар билан 
бир каторда махсус талаблар хам куйилади. Мустахкамлик, чидамлилик 
физик-химик ва биологик таъсирларга чидамлилик, учцуп чицармаслик ва 
хокаэолар шулар жумласидандир.

Пол консгрукцияси ёпма, патлам, коплама, гидрохимоя, тушама ва 
иссикдик ёки товуш х,имоя .элементларидан иборат. Саноат биноларидаги 
поллар ёпманинг тури ва материали буйича уч асосий rypyxi а булинади:

Биринчи гурухга яхлит ёки чоксиз поллар киради. Улар табиий 
материаллар асосидаги ерли, шагалли, гилли, пахсали, гилбетонли, бирлашма 
ноллардир. Сунъий материаплардан тайёрланадш ан полларга бетонли, пулат 
бетонли, кошинли, цементли, асфальтли, асфальтбетонли, катронбстонли, 
полимерли поллар мисол булади (2.59-расм).

Иккинчи гурухни донабай материаллардан йигиладиган поллар ташкил 
этади. Тошли(чакиртошли), чоркирра гулали, гиштли, клинкерли, плиткали, 
бетон, темирбетон ва металцемент плитали, пав;шли, асфальтбетон, катрон 
бетон, керамик тошли.чуянли, пулатли, пластмассали, ёгочтолали, куйма 
тошколли, тошцолситолли, ёгочли ьа бошкалар шу гурухга киради.

Учиичи гурухни урама ва варакди материаллардан тайёрланган поллар 
ташкил этади. Линолеум, релин, синтетик пшамлар, ёгочтолали ва ёгоч 
пайрахали варацлардан тайёрланадиган поллар бу гурухга мисол булади.

Нол конструкциясидаги кат лам асосан донали, урама ва варакли 
полларда булади. Динамик кучлар таъсир этадиган булса. кэтлам урта ва 
йирик донали кумдан, сув, ёг, керосин, бензин ва ишкорлар таъсир этадиган 
холларда цеменгкумли коришмадан; кислота, ёг ва сув таъсир этганда - суюк 
шишали коришмадан; сув, уртача агрсссивликдаги ишкор ва хлорид кислота 
таъсир этганда - битум л и му м дан бажарилади.

Коплама иссиклик ёки товушдан химоя катлами буйлаб бушликсиз 
полларда кулланилади. Коплама калинлиги 15-25мм килиб кабул килинади.

Гидрохимоя икки катламли катрон(битум)дан, икки ва уч катламли 
урама материаллардан бажарилади. Гушама катлами бушликсиз грунтга 
урнатиладиган полларда булади. Иссиклик ва товушдан изоляция катлами 
енгил ёки катакли бетонлардан тайёрланган плиталар, ёгоч-толапи плиталар, 
керамзит, шлак сингари сочилувчан енгил материаллардан бажарилади.

15.1. Яхлит поллар
Катта статик ва динамик юклар хамда юкори харорат таъсир этадиган 

Холларда яхлит ерли поллар урнатилади. Мсъёрий хужжат (КМК. Поллар, 
лойихалаш меъёрлари) асосида грунтнинг гранулометрик таркиби 
белгиланади. Бундай поллар одатда 200-300мм калинликда катламни зичлаш 
йули билан урпатилади. Кушимча сифатида унга шагал, тошк°л 
аралаштиришади. Улар 1400 С хароратга чидайди, арзон тушади. Камчилиги: 
чанги чикади, ишкаланишга, сув, кислота ва ишкор таъсирларига чидамсиз.



Ш агалли, тошколли поллар омборхоналарда резина гилдиракли 
автотранспорт юрар жойларида кулланилади. Улар икки ёки уч катламли, 
калинлиги 100-200мм килиб бажарилади. Полнинг тепа катлами йириклиги 
15-25мм келадиган шагалдан ёки 5-15 мм тош майдаларидан тайёрланади. 
Пастки катламида шагалларнинг йириклиги 60-75мм, урта катламида 30- 
35мм олинади.

Гилли, пахсали, гилбстон поллар омборхоналарда ва буюмлар 
тушганда зарба билан таъсир этиш холлари учрайдиган хоналарла 
ишлатилади. Поллар 15-30% гил, 85-70% кумдан ташкил топали. Шунингдек, 
уларнииг таркибига 20-25% шагал, тошкол аралаштирилиши мумкин. 
Аралаш полларнинг пастки катлами гилдан, ишкаланишга дуч келадиган 
устки катлами (50-70 мм) пахсали материалдан бажарилади. Бу поллар 
ёнмайди, 5000С гача булган иссицликка бардош бера олади.

Бетон поллар намликка, минерал ёгларга дуч келадиган, резина, 
металл гилдиракка эга ёки металл тасмада юрадиган машиналар 
харакатланадиган хоналарда ишлатилади. Улар 200-300 МПа мустахкамлиги 
булган бстондан 50-100 мм калинликда бажарилади. Бетон котгач, унинг 
сирти силликланади. Иссикка чидамлилик талаблари куйиладиган булса, 
поллар икки катламли килиниб, иссикка чидамли бетондан тайёрланади.

Полнинг устки катлами катаклари 80x80 мм келадиган симтур билан 
арматураланиб (диаметри 5-6 мм), бетонланади. Кислоталарга чидамлилик 
талаблари куйиладиган хоналарда, полларга кулланиладиган бетоннинг 
таркибига цемент урнига суюк шиша ишлатилади. Бетон таркибига 
кислоталарга чидамли тошларнинг чанг куринишидаги кушимчаси хам 
киритилади. Бундай поллар гидрохимоя катлами устига 50 мм калинликда 
ёткизилади. 20 кун утгач, полнинг сирти сульфат кислотаси эритмаси билан 
оксидлантирилади.

Асосларга чидамли поллар урнатиладиган булса, бегонга кул
ланиладиган цемент таркибилаги уч кальцийли альюминатнинг мивдори 
5%дан ошмаслиги талаб этилади. Чангли кушимча эса зич охактош ёки 
откинди жинслардан олинади.

Бетон поларнинг ишкаланишга мустахкамлигини оширшн учуй 
таркибига пулат кириндилари ва кипиклари (катталиги 5мм гача) кушилади. 
Бундай поллар мсталлбетон коми билан юритилади. 11олларга керакли ранг 
бериш учун рангли цементлар ёки пигментлар, силлицланадиган катгик жинс 
(мармар, гранит, базальт,...)лардан олинган кичик гаагаллар ва кумлар 
ишлатилади. Бундай поллар накшли (мозаикали) поллар деб аталади. Бетон 
полларнинг асоси 80-200 мм капинликдаги тушамадан бажарилади.

Катта юклар таъсири булмаган хоналарда цементли поллар иш
латилади. Улар 300-400 маркали цементдан 1:2 - 1:3 таркибда тайёрланадиган 
Коришматардан 20-30 мм калинликда тайёрланади. Ранг бериш масалалари 
Хам бетонли полларга ухшаш бажарилади.
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Цементли поллар бетоили полларга ухшаб, ишцорга чидамли 
накшли, металл цементли куринишда бажарилади ва сирти 
темирлаштирилади. Цементли поллар бикр асосда урнатилади.

Асфальт ва асфальтбстон поллар катор афзалликларга зга: су в 
утказмайди, сирпанчик эмас, эластик(юришга кулай), енгил таъмирланади. 
Бирок буларни иссик хоналарга, туплама куч таьсир тгалйган жойларга 
куллаб булмайли. Улар бензин, керосин, минерал ёглар ва органик зритмалар 
таъсирига чидамсиз булади.

Асфальт поллар майдаланган охактош ёки кумтош, битум ва кум 
аралашмасидан тайёрланади. Улар учун асос с и фат и да 80-100 мм ка- 
линликдаги бетон, зичланган шагал хизмаг цилади.

Асфальт 25 мм калинликда бир катламли ёки 40 мм калинликда икки 
катламда бажарилади. Катга юклар таьсир этадиган хоналарда ва жойларда 
асфальт бетон поллар ёткизилади.

Асфальтбетонли поллар таркибига куш и мча равишда шагал ва чанг 
куринишидаги моддалар (кумир, сланец ва бошка материаллар кули) 
киритилади. Пол калинлиги 50-100 мм ни ташкил этади.

Полимер асосидаги поллар хилма-хил хоссаларга зга булганлиги ва 
кулайликлари туфайли курилишда уз урнини топди. Улар мум, коришма ва 
бетон куринишида тайёрланади.

Мумнинг таркиби полимер богловчи, чаш- куринишидаги кушилма, 
пигмент ва эритмадан иборат. Коришмага кушпмча равишда кум, бетонга зса 
шагал хам кулланилади.

Богловчи моддалар сифатида, масалан, поливинилапстат змузнлияси, 
карбонид катрони (смоласи), эпоксидли, фуранли, алкилли таркиблардан 
фойдаланилади.

Ннгил саноат бинолари, асбобсозлик бинолари хоналарида умумий 
Калинлиги 3-4 мм келадиган икки катламли мумли поллар ски калинлиги 6- 
10мм булган коришмали поллар ишлатилади. Зарбага дуч келадиган поллар 
умумий калинлиги 7-10 мм ли мумдан, калинлиги 10-14 мм булалиган куйма 
копламалардан ёки 30-40 мм калинликдаги полимерцементли бетондан 
тайёрланади.

Коплама ости тушамаси 20-40 мм калинликда цемент-кум коришмаси, 
30-40 мм калинликдаги иссик бетон, 15-20 мм ли ксилолит, ёгоч-толали ёки 
ёгоч-кипикли плиталар каби материаллардан тайёрланади.

Полимерли полларнинг гигиениюшгини ошириш учун унинг сиртини 
лок билан буяш гавсия этилади.

Хозирги вактда куп ишлатиладиган поллар жумласига поливини- 
лацетатли мумли, фуран коришмали, эпоксид-бетонли, поливинилацетат- 
цемент-бстонли полларни номларини келтириш мумкин.

15.2. Донабай материаллардан тайёрланган поллар
Цайрок; ва чоркирра гулали поллар катта динамик ёки статик 

таъсирларга учрайдиган, юкори харорат чикадиган ва занжирли гилдираги 
булган транспорт тез харакат киладиган жойларда урнатилади.



Ишлатиладиган кайроклар ёки ёриб оликган тошларнинг улчамлари 
120-200 мм булади. Тошларнинг сирти 100-120 мм булиб, уларнинг асосда 
ётадиган кисмининг улчами шуни 60% дан ортигини ташкил килиши лозим.

Пол остидаги тушаманинг калинлиги 60 мм булиб, кумдан ёткизилади. 
Тошлар кумга баландлигининг 1/3 кисмига киритилади.Сунгра уларнинг 
чоклари шагалча ва кум билан тулгизилиб, зичланади.

Чоркирра гулали поллар гранит, диабаз ва бошка мустахкам 
материаллардан тайёрланади.Руланинг калинлиги кумли тушама булса 120- 
160 мм, бошка хил тушама булса 100-120 мм кабул килинади. Тушама 
буйича ёткизиладиган кагламнинг калинлиги кум булса 30-40 мм, цемснт- 
кум коришма булса 10-15 мм, битумли ёки катронли мум булса 2-5 мм, суюк 
шшиали коришма булса 10-15 мм кабул килинади. Руланинг чоклари тушама 
материали билан тулдирилади. Рулалар кушни каторлардаги чокларни 
боглаш нули билан терилади.

Риштли поллар арзон, бирок уларнинг мустахкамлиги кайрок ва 
чоркирра гулали тошлардан тайсрланган пеллардан кичик.

Белгиланган тартибда гипгглар орасидаги чокларни тулдириш 
полларни кислоталарга чидамли килиб тайёрлаш имкониятини беради.

Бундай полларга оддий гишт, катрон ёки корамум билан шимдирилган 
гишт, клинксрли ва кислоталарга чидамли гиштлар мисол булади. Риштлар 
юзаси ёки ён томони билан ёткизилади. Поллар режада тугри каторли, кия ва 
арча куринишида терилади. Риштларнинг чоклари суюк шиша асосидаги 
Коришма ёки кора мум билан тулдирилади.

Плиткалн поллар фукароли биноларида ишлатиладиган поллар 
сингари бажарилади. Саноат биноларида уларнинг мустахкамлиги ва 
чидамлилигига асосий эътибор каратилади. Эслатиб угол ган плиткали 
поллар билан бир каторда, куйма тошколли плиткалар, синтетик материалпар 
асосида! и плиткалар, чуян ва пулатдан тайёрланган плиткалар хам саноат 
биноларида кеш- кулланилади.

Курилишни саноатлаштириш максадида куима тошколпи панслларнинг 
улчамлари йириклаштирилиб, 1200x950x120 мм кабул килинган. Хар кайси 
панель 12 та плиткадан ташкил топтан. Пластбетондан тайёрланган 
Ковургали плиткалар улчамлари 1000x1000 мм. Цовургаси калинлиги 50-60 
мм, плиткаси калинлиги 10-30 мм ни ташкил этади.

Чуян плиткаларнинг улчамлари икки хилда тайёрланади: кумга 
ёткизилса 248x248x42 мм, коришмага ёткизилса 298x298x30 мм. Булар 
асосан металлургия саноатининг иссик цехларида кулланилади. Чуян ва 
прлатли доллар кар кандай транснортнинг юришига мулжалланган.

Саноат биноларда ишлатиладиган ёгоч поллар коплама тавсифига 
кура четки ва ёгочли хилларга булинади. Бундай поллар кум (10-20мм 
Калинликда) ёки кора мум катламга урнатилади. Катлам асоси эса бетонли 
тушамадан т-ашкил топади. Тушама шунингдек, гилбетон, шагал ёки 
асфальтобетондан иборат булиши мумкин.
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Ёгоч полларда сгочлар (туртбурчакли шашкалар, улчамлари 40- 
100x100-260 мм; олтибурчакли шашкалар кирраси 120-200 мм, баланллиги 60 
ва 80 мм) иссик кора мум билап ёпиштирилади. Ёгоч полларга турли 
шакллар берилади. Уларни теришда куиши каторлзри чоклари узаро 
богланади.

Тахта поллар (фукаролик биноларида куриб чикилган) хоналарда 
капа юк булмаган, кул ёки ут хавфи тугилмаган хоналарда ишлатилади. 
Шунингдек, улар маъмурий маиший хоналарда \ам ишлатилади. Тахта 
поллар, одатда, асос, товушдан ва намдан химоя катлам, лага ва конламадан 
ташки л топади.

15.3. Урама материаллар асосидаги поллар

Булар жумласига линолеумли, сувга чидамли мум шимдирилган ёгоч- 
толали, ёгоч-пайрахали плиталардан тайёрланган поллар киради. Ёгоч толали 
плитанинг узунлиги 1200-5400 мм, эни 1200, 1600 ва 1800 мм, калинлиги 3 ва 
4 мм. Ёгоч-пайрахали плиталарнинг узунлиги 2500 ва 3500 мм, эни 1750-1750 
мм, калинлиги 13-19 мм.

Юкорида келтирилган полларнинг конструкциялари 1 булимда 
урганилганлиги сабабли, бу ерда уларнинг факат саноат биноларида 
ишлатиш тугрисидаги маълумотлар келтирилади.

Ёгоч поллар ишлаб чикариш ва ёрдамчи биноларда статик ва динамик 
кучлар кичик, юкори карорат, салбий суюкпиклар ва автотранспорг 
серхаракат булмаган хоналарда ишлатилади.

Грунтларда ва ораёпмаларда урнатиладиган полларга деформация 
чоклари урнатилади. Чоклар куйилаётган жойларда полнинг барча 
конструкцияси кесилади ёки факат тушама катламила (донали элементлардан 
тайёрланадиган булса) жойлаштирилали. Чоклар бинонииг харорат 
чокларига мослаб урнатилади. Бегонли тушамаларда деформация чоклари 
хар 6-12 м да к.уйилади. Деформация чокларида рухланган пулатпан 
тайёрланган мувозанатлагичлар (калинлиги 0,6-0,8 мм) урнатилади.

Деформация чоклари кора мумга кум кушилган аралашма билан 
тулдирилиши мумкин. Юкори харорат таъсир этадиган булса, чоклар кум ва 
асбест материаллар билан тулдирилади.

Назорат саволлари

1) Саноат бинолари иолларининг узига хос хусусиятлари нималардан 
иборат?
2) Пол конструкцияси кандай тузил1дн?
3) Поллар неча гурухга булинади? Улар кайсилар?
4) Яхлиг ва чоксиз полларга нималар киради?
5) Ерли, шагалли. тошколли, гилли, пахсали, гилбетонли полларнинг 
конструкциялари нималардан иборат?
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6) Бетонли, цементли, асфальтли, асфальтбетонли, полимер полларнинг 
конструкцияларини изохлаб беринг?
7) Донабай материаллардан тайсрланадиган поллар цайсилар?
8) Кайрокли, чоркирра гулали, гиштли, плиткапи ва ёгочли полларнинг 
конструкциялари нималардан ташкил топтан?
9) Урама материаллар ва варакди материаплардан тайёрланадиган 
кайсилар?
10) Полларда деформация чокларини урнатиш тартиблари тушунтириб 
беринг?

16. НАРДЕВОР, ЭШИК, ДАРВОЗА ВА ЗИНАПОЯЛАР. ИШЧИ 
МАЙДОНЧА ВА О Ч Щ  ЖАВОНЛАР КУРИЛМАЛАРИ

Саноат биноларида урнатиладиган парда деворларнинг узига хос 
хусусияги шундан иборатки, улар купинча цех хоналари баландлигидан паст 
б$чтиб, йигиладиган ажратиладиган килиб бажарилади. Бундай ечим 
технологик жарасн узгарганда уларни тезда кучириш имкониятини яратади 
(2.60-расм).

2.60-расм. Йигма парда деворлар конструкцияси 
а-темирбетонли панелдан; б-шишагипслан; в-профилли мулат тушам алан; г- 

алюминийли нансллан (герметик хоналар учун): 1-устун; 2-нарда дсвор панели; У-дюбель; 
4-эгилган профиль; 5-ёгоч гула; 6-шишагипсли панель; 7-гермсгик; 8-бурчаклик; 9-ярим 
Катти к минерал пахтали плита; 10-профилли пулат тунука; д,е-шундай, пиит панелли 
парда деворлар
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Кучмас парда деворлар гишт, кичик блоклар, плита ёки йирик 
панелларга ухшаш ёнмайдиган материаллардан тикланади. Ишлаб чикариш 
хоналари балавдлиги катга булганлиги сабабли, улар одатда каркасли ечимда 
бажарилади.

Йигилувчи-бузилувчи парда деворлар ёгоч, металл, тсмирбстон, шиша 
ёки пластмассалардан иборат тусик ёки папеллардан тикланади. Тусикли 
парда деворлар устиворлиги уступ х,амда устки ва пастки ботламадан иборат 
каркаслар ёрдамида амалга оширилади. Тусик ски панеллар уламалар ва 
тулдирувчилардан иборат булади.

Кейинги вацтларда енгил самарали материаллар-катламли пластик ва 
шиша пластик материаллар, асбестцемент вараклар, ёгоч-пайрахали плиталар 
парда деворлар учуй кенг кулланилмокда.

Дарвоза ва эшиклар

Саноат корхонасига транспорт воситаларини киритиш, жикозларни 
кучириш ва куплаб одамларнин! кириб чикиши учуй дарвозалар урнатилади 
(2.61 -.63-расмлар).

2.61-раем. Дарвозанинг фасади тасвири 
а-фасаддаги уйгунлик воситалари: 1 -функционал ранглаш; 2-супсрграфика; 3- 

хапкакаш; 4-айвонча; б-ларвола жойини халкакаш:1-гишт дсвор кием и; 2,3-чорчуп 
элементлари; 4-панелли девор
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2.62-расм. Дарвозаниш турлари
а-ланг очилувчи; 6-силжувчи; в,г-булимли силжувчи; д-грлик; кутарилувчи; е- 

букланиб утарилувчи; ж,з-кутарилувчи-булимли; и-думаланувчи (иардали)

2.63-расм. Ланг очилувчи дарвозапар конструкцияси 
а-татки ва ички куриниши; б-тик кирким; в-режа: 1-каркас; 2-очилмайдш ан фрамуга; 3- 
очиш мехапигми; 4-осиш элементи; 5-этик; 6-тортцич; 7-ёгоч улама; 8-таяакасининг- 
иситгичи; 9-бугдан химия; 10-иситгич; 1 1-тахтали коплама; 12-арматураланган шиша
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Уларнинг улчамлари технологик жараён ва бирхиллаштириш 
талабларидан келиб чикади.

Дарвозалар улчамлари электр аравача ва эни 2м, баландлиги 2,4м гача 
булган вагонча \амда турли юк кутариш кобилиятига эга автомашиналар 
учун - 3x3, 4x3 ва 4x3,6м; тор изли темир йул транспорти учун - 4,7x5,6м ка
бул килинади. Самолётсозлик ва шунга ухшаш корхоналар учун улар капа 
улчамларда лойихаланади.

Очилиши буйича очилувчи, сурилиб очилувчи, тавакали, кутарилувчи. 
парла, кун тавакали гилдиракли дарвозалар мавжуд. Дарвоза тавакалари 
ёгочдан, пулат каркаси булган ёгочдан ва пулатдан тайёрланади. Улар 
иситилган, иситилмаган, совук, эшикчасиз ва эшикчали булиши мумкин. 
Дарвозалар тавакалари кулда ёки механизмлар ёрдамида очилади.

Ланг очилувчи дарвозалар амалиётда кенг кулланилади. Агар дарвоза 
кичик булса, ёгочдан тайёрланади. Агар унинг буйи ва зни 3 м дан куп булса 
пулат каркас тайёрланиб, ичи ёгочдан бажарилади.

Дарвозанинг ёгочли тавакаси улама, бир ёки бир нсча узак ва 
Калинлиги 25мм булган тишли тахта билан тулгизилган жияк (обшивка)дан 
ташкил топтан. Таваканинг бикрлигини ошириш учун каркас элементлари 
учрашган бурчакларга металли ёпкич (накладка), осилмаслиги учун эса 
айлана пулатдан диаганалли тортмалар урнатилади. Дарвоза тавакалари икки 
жуфт шарнирлар ёрдамида урнатилиш жойига х,алкаланган чорчупга 
осилади. Чорчуплар темир бетондан, пулатдан ёки сгочдан тайерланиши 
мумкин. Биринчиси курилиш амапнёгила кенг таркалган (З.М)-расм).

Ланг очилувчи дарвозалар, олатла куча зшшн билли кшерланади. 
Дарвоза улчамлари катталашеа. ланг очилувчи счим номаккул булнб колади. 
Бундай колларда сурилиб очилувчи дарвозалардан фойлачанишади. Бундай
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осилади. Тилдиракларнинг харакатланиши туфайли дарвоза очилиб ёпилади 
(2.64-расм).

Тавакали, куп тавакали кутарилувчи, пардали, кутарилувчи-айланувчи 
дарвозалар хоналар майдони тор булган жойларда кулланилади. Парда 
дарвоза унинг устида урнатиладиган барабанга уралган шарнирли богланган 
паст элементлардан иборат тавакалардан ташкил топади.
Саноат биноларида ишлатиладиган эшикларнинг конструкцияси 2.65-расмда 
акс этгирилган. Фукаро биноларида фойдаланадиган эшиклар 
конструкциясидан фарк килмайди. Шунинг учун бу булимда эшиклар хакида 
маълумотлар такрорланмаган.
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2.64-расм. Силжувчи дарвозалар конструкцияси 
I -давоза чорчули т^сини; 2-йуналтирувчи бурчаклик; 3-эшик; 4-пулат варака; 5- 

асбестцементли варана; 6-пастки йуналтирувчи швеллер (№14); 7-иситгич

2.65-расм. Саноат бинолари зшикларининг вариантлари 
а-ички бир тавакали; б-икки тавакали; в-ташки икки тавакали

Зинапоялар вазифаси буйича асосий, хизмат, ёнгин ва халокат 
турларига булинади.

Асосий зинапоялар хаватларни бир-бири билан боглайди хамда ёнгин 
ёки халокат турлари содир булганда кишиларни бинодан чикишга хизмат 
Хилади.
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Хизмат зинапоялари жих,очлар урнатилган ишчи майлончапарни узаро 
боглайди, баъзи лолларда цаватларни х,ам бир-бири билан боглаши мумкин.

Ehfhh нарвонлари ёнгин содир булганда бинонинг юкори каватлари ва 
томига чикиш учун хизмат килади.

Халокат зинапоялари ёнгин ёки калокат содир булганда одамларни 
ташкарига чикиб кетишлари учун хизмат килади.

Саноат биноларининг асосий зинапоялари фукаролик бинолари асосий 
зинапояларига ухшаш консгрукцияланади. Саноат иншоотларида хоналар 
баланд булганлиги сабабли зиналар уч, турт ва бсш маршли лойихаланади.

Хизмат зинапояларидан чекланган микдордаги кишилар фойдалан- 
ганлиги учун улар очик холла катта кдялик билан урнатилади. Бундай 
зинапояларнинг кутарувчи элементлари сифатида иккита металдан 
тайёрланган чизимча (тетива) хизмат килади. Унга зинапоя урнатилади (2.66- 
расм).

Кия лик 60 градус гача булса, зинапоя учун тарамли пулат, 60-80 градус 
булса - диаметри 16-19мм булган 2-3 дона пулатли узак, агар киялик янада 
ортса, биртадан пулатли узак урнатилган нарвон ишлатилади. 
Зинапояларнинг кенглиги биринчи иккита холат учун 700-900 мм, нарвон 
учун - 700 мм кабул килинади.

2.66-расм. Хизмат зиналари конструкцияси 
а-кранга хизмат курсатиш зинаси ва майдончаси; б-,в-хизмат зиналари турлари

Майдончаларнинг кутарувчи элементлари учун пулатли тусинлар 
хизмат килади. Улар прокат кесимли нулатдан тайёрланади. Тусинлар



устида тарамланган варакали ски узакпи пулат материаллар ёткизилади. 
Майдонча атрофи тирговуч (стойка) ва туткич билан уралади.

Ёнгин нарвонлари (зинапоялари) иншоотлари баландлиги Юм дан 
ортик булса, саноат иншооти периметри буйича кар 200м, ёрдамчи бинос и 
периметри буйича эса кар 150м да куйилади.

Бино баландлиги 30м дан кичик булса, нарвон кенгилиги 600мм, 30м 
дан орта - 700мм (хар 8м бапандликда майдонча) лойихаланади. Ёнгин 
зинапоялари пардевор каршисида, ерга 1,5-1,8м етказмасдан 
жойлаштирилади. 2(ппокат зинапоялари хам шунта Ухшаш булади, лекин 
улар ергача етказилади. Киялиги 45 градусдан ошмайди. Энн 0,7м, 
баландлик 3,6м дан оширмасдан майдончалар Урнатилади.

Ишчи майдонча ва очиц жавонлар курилмаларн
Ишчи ва технологик майдончалар ер усти транспорта, мукандислик ва 

технологик жикозларга хизмат курсатиш учун лойикаланади. Вазифаларига 
кура улар утиш, утириш, таъмирлаш ва кузатиш майдончапарига 
булинадилар.

Технология жикозлар урнаташ максадида ишчи майдончалардан 
фойдаланадилар. Нефть, химия ва бопща тармоцлар саноатида очик 
жовонлар куринишидаги ишчи майдончалари кенг таркалган (2.67-расм).

2.67-расм. Иншоот ичига йигилувчи-бузилувчи шийпон туридаги жавоннинг
киркимда куриниши

Очик жовонлар паст (4-5 каватгача) ва баланд, йигма-бузилувчи ва 
кучмас, пулатдан ва темирбетондан ясалади. Ишчиларни майдончага 
кутариш учун лифт хизмат килади.
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Енгил жидозлар учун мулжалланган ишчи майдончалари тусинли 
кутарувчи конструкция, тушама ва димоя деворчадан ташкил топали.

Куприк кранларни таъмирлаш иш майлончаси кран ости тусинининг 
устки белгиси сатдида (тусинлар уртасида), утириш майдончасини эса кран 
булими (кабинаси) сатдида жойлаштирилали. By майдончалар кран ости 
тусинлари ва устунларга мадкамланади. Майдончалар тушамаси пулатдан 
ёки ёгочдан бажарилиши мумкин.

Пулатли очид жовонлар мойларни тозапаш дурилмапари, синтетик 
каучук, спирт заводлари каби саноат корхоналарида дулланилади. Уларнинг 
баландликлари 100м ва ундан дам ортид булиши мумкин. Бу ерда ишчи 
майдончалари технологик жидозлар ёки мустадил каркасга ^рнатилиши 
мумкин.

Темирбетоннинг ишлатилиши Самара берадиган долларда темирбетон 
очид жавонлар лойидаланади.

Одатда, очик; жавонларнинг пастки дисмлари темир бетонлан 
бажарилиб, успей дисмлари пулатдан тайёрланади.

Шийпон куринишидаги биноларда ва уларга урнатиладиган жавонлар 
темирбетон конструкциядан йигилади.

Очид жавонлар боглама схемадаги каркас, шарнирли богланган 
тусинлар ва бикр бирлаштирилган устунлардан иборат булади. 
Жавонларнинг максимал баландлиги 18м га тенг булади. Устунларга тортма 
болтлар ёрдамида, 1200 мм га каррали баландликларда рафадлар 
урнатилади. Каркаслар бикрлиги буйлама йуналишда пештодли, кундаланг 
йуналишда крестли, металлдан тайерланган богламалар ёрдамида амалга 
ощирилади. Ораёпма плиталар буйлама йуналишда мадкамланмасдан 
ётдиэилади.

Йигма конструкциялардан бажариладиган жавонларда устунлар тури
4.5-9х6м кабул килияали (1,^м гп каррали). Купдздаш нуналишида даночи 
1,5 ёки Зм бул! ан ораёпмапарнинг рафадли коне тру кииялари лойидапаниши 
мумкин.

Назорат саволлари

1) Саноат биноларида дулланиладиган парда деворларнинг фударолик 
бинолари парда деворларидан фарди нимада?
2) Парда деворларнинг турларини тушунтириб беринг?
3) Дарвозаларнинг вазифаси нимадан иборат?
4) Уларнинг улчамлари нималарга боглид?
5) Очилиши буйича дарвозаларнинг данада турлари мавжуд?
6) Ланг очилувчи дарвозалар конструкциясини тушунтириб беринг?
7) Сурилиб очилувчи дарвозаларнинг конструкнияси нимадан иборат?
8) Парда дарвоза деганда нимани тушунасиз?
9) Эшикларнинг конструкнияси нимадан иборат?
10) Зиналарнинг дайси турларини биласиз?
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11) Асосий ва хизмат зиналарини танлаш ва уларнингконструкпиясини 
тушунтириб беринг?
12) Ёнгин ва халокат зинапарига тавсиф беринг?
13) Ишчи ва технологик майдончалар кайси вазифани бажаради?
14) Очик жовонларнинг кандай турлари бор?
15) Ишчи майдончаларининг конструкциялари нималардан ташкйл топтан?
16) Куприк кранларга хизмат курсатиш шпчи майдончалари каерда 
мах,камланади?
17) Очик жовонлар конструкцияларини тушунтиринг.
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Дарсликлаги баъзи cjfa ва ибораларнинг узбекча-русча лугати

Пойпсш ЦОКОЛЬ
Ораёнма перекрытия
Том ёпма покрытия
Чордон чердак
11ардевор перегородка
Козин свай
Чок шов
Хишама отмоска
Зулфин анкер
Бурчаклик - угольник
Лослаш конопатка
Буг изоляцияси - пароизоляция
У рама рулон
Сувни кочириш - водоотвод
Осмашифт - подвесной потолок
Ёгоч часпак - плинтус
Кия тусин косоур
Фонус * фонарь
Боглама - связь
Равок арка
Ошин-мошин ■ шарнир
Чорчуп рама
Кобин оболочка
Букланган складчатый
Гумбаз, нубба купола
Ковургали ребристый
Текис - плоский
Осма - подвесной
Тавана полотно
Кесаки коробка
Куиггавр - двутавр
Пойдевор - фундамент
Асос - основание
Икки шохли - двухветвеный
Панжара решётка
Хоч крест
Устун ноши капитель колонны
Таянч курсиси опорный столик
Пулат аркон - тросе
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