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А Н Н О Т А Ц И Я

Ушбу дарсликда саноат иншоотларини лойи^алашнинг умумий 
коидалари, физик-техник масалалари, ^ажм-режавий ечимлари, 
корхоналарнинг бош режаси, ёрдамчи бино ва хоналарининг ечимлари, 
конструктив элементларни лойи^алашнинг умумий тамойиллари, бир ва куп 
цаватли саноат биноларининг темирбетон ва пулат каркаслари, саноат 
иншоотлариниш деворлари, ёпма ва томлар, тепадан ёритиш ва аэрация 
курилмалари, енгил таищи тусиц конструкциялар, поллар, пардевор, эшик, 
дарвоза ва очик майдончаларга оид маълумотлар келтирилган булиб, у 
Узбекистон Республикаси олий ва урта махсус вазирлиги цошидаги 
мувофиклаштирувчи кенгаш президумининг 2002 йил 30 ноябрдаги 31 -сонли 
мажлис царори билан олий уцув юртларининг 5580200 «Бинолар ва 
иншоотлар курилиши», 5140900 «Касбий таълим (Бинолар ва иншоотлар 
курилиши)» йуналишлари буйича таълим олаётган талабаларига «Саноат 
ипшоотлари» фанини урганит учун тавсия этилган.

О М.М. Во^идов, 2003
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КИРИШ
Маълумки, инсоннинг эркин ва фаровон яшаишни таъминлашда 

иктисодиетни ривожлантириш му*им урин тутади. Бу муаммонинг счими 
куп омиллар билан боглик. Лна шундай омиллар жумласига етарли 
даражада саноат мах,сулотларини ишлаб чикариш, уларни хорижга купрок 
экспорт килиш, чет эл валютаси тушумини купайтириш сингари масалалар 
киради.

Ушбу масалаларни *ал кил и шла эса саноат курилишини 
ривожлантириш, янгидан-ян!'и саноат иншоеггларини барпо этиш, мавжуд 
саноат корхоналарини замон талаблари асосида реконструкция килиш каби 
вазифалар мух,им урин тутади.

Тарихий кисца муддат ичида Узбекистан Республикасида куилаб 
бинолар ва инпюотлар , уларнинг мажмуалари яратилди. Буларнинг барчаси 
Ватанимиз чиройига чирой к^нгиб турибди. Йирик саноат иншоотлари 
жумласига Андижондага УзДЭУ енгил автомобиллар ишлаб чикариш 
корхонасини, Бухородаш нефтии_кайта ишлаш заводини^Хамарканлдаги 
СамКочАвто мажмуасини, Зарафшондаги «Зарафшон-Нюьмснт» 
корхонасини, Кашкадарёдаги Шуртан газ-кимё мажмуасини, Вуюк ипак 
йулида барпо этилган Камчик; довонини, Учкудук-Нукус темир йули 
курилишини, Тошкснт шахри ва вилоятларда яратилган куплаб 
мажмуаларни мисол келтириш мумкин.

Бинолар ва иншоотлар курилиши йуналиши буйича таышм олаётган 
талабалар фаолиятига юрт равнаки узвий богликлигини ало.\ида таъкидлаш 
жоиз. Шундай экан, олий укув юртларида пухта билим олган. уз касбини 
ссвиб, унинг сирларини х,ар томонлама чукур урганган, етарли касб 
мах,оратига эта булган ёшлар Ваганни янада гузал цилишга салмокли х,исса 
Куша оладилар. Бу масала эса кун жихатдан уларнинг билим олишлари учун 
яратилгв”  птарт-щаро!ггл?.ргз, шу яумяздои ешлар учу:: ёз:;;;;ап jfays 
адабистларга боглик;.

Бинолар ва иншоотлар курилиши йуналиши буйича таълим олаётган 
олий укув юртлари талабалари саноат иншоотларини лойихалашни, уларнинг 
х,ажм-режавий ечимлари ва конструкцияларини пухта урганишлари зарур 
булади.

Дарслик саноат иншоотларини лойихалашнинг умумий коидалари, 
физик-техник масалалари, хажм-режавий ечимлари, саноат корхонасининг 
бош режаси, ёрдамчи бино ва хоналари, конструктив ечимлари ва 
элементларини урганишга багишланган.

Ушбу дарслик «Саноат иншоотлари» фани буйича узбек тилида 
биринчи марта яратилаётганлиги учун камчиликлардан холи булмаслиги 
мумкин. Шунинг учун камчиликлар укувчи томонидан муаллифга 
билдирилса, улар миннатдорчилик билан кабул килинади ва китобни кайта 
ишлашда унинг сифатини янада яхшилаш имкониятини беради.
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К И С М  С А Н О А Т  И Н Ш О О Т Л А Р И Н И  Л О Й И Х Л Л Л Ш  
^  А С О С Л Л Р И

I. САНОАТ И Н Ш О О ГЛ Л РИ Н И  Л О Й И Х Д Л А Ш Н И Ш  

УМ УМ ИЙ КОИДАЛАРИ

Иншоотларни барпо этиш максадида 1955 йилда биринчи марта 
У0ИЛиш меъёрлари ва цоидалари амалиётга тадбик этилган. Уша вацтда 

ишлаб чикариш корхоналарини цуришда унификациялаштирилган 
(бирхиллаштирилган) *ажм-режавий элсмснтлардан, турлаш ан ёки 
стандартлашган индустриал консгрукциялардан, технологик жи*озларни 
эркин жойлаштириш имкониятини берадиган катта ораликли (пролётли) 
бинолар куришга оммавий утилди. Купгина бинолар ва иншоотлар 
турлааган йигма, купрон; енгил темирбетон ва мсталли конструктив 
элементлардан тикланди. Ишлаб чищариш биноларининг к;амровли 
схемаларини тармок ва тармоцлараро бир хиллаштириш ишларига утилди.

Сунгги саноаглаштириш асосида саноат курилишини ва металли 
k o h c i  рукцияларни йириклаш гириш, КУЛ техник даражасини узлуксиз 
кутариш, йигма темирбетон ме^натини механизациялаштириш ишлари 
амал1 а оширила бошланди. Саноат корхоналарини бир жойда туплаш, яъни 
лудудий - ишлаб чикариш мажмуаларини х,удулий саноат бугинларида 
жойлаштириш (энергия, иссик;лик, сув таъминоти, канализация, бинони 
му*андислик тармоцлари ва жих,озлардан кулай фойдаланиш эвазига) 
самарали булишлиги исботланди. Кейинрок, эса бинолар ва иншоотларни 
техник кайта жвдозлаш саноат курилишининг мух,им йуналишш а айланди.

Профессор В.М. Предтеченскийнинг Лойихдлаш асослари китобида 
езилишича, иншоотларини лойи^алаш ва куриш билан боглик барча
МПС” 7Р.—' тr!T*Frrvr?r» TVTTTVTHISCH КЙМПЯб ОЛСЯ. «К',Г)ИЛ̂ !ТГ» ТУИТУН̂ ЭСИ
асосан иншоотларни тиклаш ва техник масалаларни ечишга каратилади. 
Як;ин утмишда бу масалаларнинг х,аммаси билан бир киши шугулланган эди. 
Кейинги даврда, фан ва тсхниканинг тез ривожланиши, бинолар 
улчамларининг каггалашуви, уларнинг конструктив формаларини ва 
жи^озларини мураккаблашуви каби куп цамровли ва мураккаб 
архитектуравий ва муханлислик масалалариии бир касб эгаси малакали 
ечтии  мумкин булмай колли. Шунинг учун *озирги даврда курсатилган 
масалаларни *ал цилишда турли мутахассисликлардаги му^андис ва 
архитекторлар жамоаси биргаликда иштирок этади.

Лойи^алаш жараёнида архитектор булажак бино ски иншоотнинг 
режасини тузади, хажмий - фазовий композинияси ва бадиий образини 
яратиди.

Курувчи бакалавр ва магистр бино ёки иншоотнинг ^ажмин-режавий 
ечимини матери 11 ва конструкцияларга айлантиради, уларнинг
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мустах,камликка, устииорликка ва *ока золарга х,исоблайди, му\андйслик 
ечимлари мутахассислари эса санитар-техник ва боища жих,озларни 
лойи^алайди. Хажмий-режавий ечимни ишлаб чицишла тармоклар буйича 
мутахассис бакалавр ва магистрлар иштирок этадилар

Бинолар ёки иншоотларни куриш жараснила. яыш конструкцияларни 
тиклаш, санитар-тсхник ёки мухандислик жи.\озларннн монтаж кидпшпп 
бошкарнб туришла юцорила курса! иб уш .нан Оарча мугахасислар 
биргаликда иштирок этадилар.

Агар аввалги даврларда иниюотлар конструкнияси ортикча 
мустах,камлик за^ирасига эга булган булса, замонавий давр конструкциялари 
ва уларнинг ривожланиш йуналиши материалнинг хоссаси ва материал жуда 
Кулай ишлайдиган конструкциялар формасидаи х,ар гомонлама 
фойдаланишга асосланган.

Инпкютлар архитектураси, уларнинг ифодаси, ташки жалб этувчи 
куриниши ски интерьери му^андислар ме*нат мах,сули булган 
консгрукцияларга кунрок боглик булади. Шунингдек, бинонинг функционал, 
яъни инсон мсх,нат килиши ва дам олиши учун яратилган сунъий му^ит 
сифати х,ам унинг конструктив ечимига боглик;. Бу масалани ечишда х,ам 
архитектор ва му^андис узаро узвий алокада булади. Шунинг учун .\ам 
Курувчи бакалаврлар кулай, чиройли, муста^кам, иктисодли бинолар ва 
иншоотлар яратиш буйича ижодий масалапарни счиш учун Саноат 
интноотлари асосларини билишлари, унинг ривожланиш тсндеинияларнни 
тушунишлари шарт.

Му^андис ва архитекторларнинг ижодий узаро узвий адокаси мух,им 
сифатида мисол тарикасида Тошкент телсминораси ишноогими кслтириш 
жоиэ. Шунга мос саноат иншоотлари фани иншоотларининг \аж м 11ii-рсжавий 
ечимлари, уларниш гашки ва ички куринишларини конструктив счим билан 
узвий боглик холда урганишни уз ичига олади.

Профессор Н.А.Черкасовнинг фикрича, курилиш амалиётида «бино» 
деганда яшаш, маданий хизмат ёки ишлаб чикариш максадлари учун 
мулжаллангап ва хоиалардан ташкил топган ер усти иншооти тушунилади. 
«иншооз» деганда инсон томонидан курилган *ар кандай иморат х,ам 
тушунилади. Одатда, «мухандислик иншооти» деганда махсус вазифалар 
учун мулжалланган куприклар, шахталар, домна печлари, сув кувурдари. 
метронолитенлар каби иншоотлар тушунилади.

Профессор В.А.Бурениннинг ёзишича, кишилар томонидан тикланган 
*ар кандай иморат кенг маънода «иншооп> деб кабул килинган. Хоналари 
булган ва инсоннинг аник фаолияти учун мулжалланган х,ар кандай иморат 
эса бино деб аталади. Бундай хоналари булмаган иншоотлар (куприклар, сув 
босимли миноралар, теле-миноралар...) мухандислик иншоотлари деб 
юритилади. Москвадаги Останкино телеминорасида ресторанлар (хоналар) 
борлигига карамай у х,ам иншоот деб юритилади.



Дсмак, саноат иншоотлари деганда инсон томонидан курилган ва 
с а н о а т  м а к с а д л а р и  учун мулжалланган кар кандай иморатларни тушуниш 

н Саноат иншоотлари фанида ишлаб чикариш корхоналари, 
бинолари  ва иншоотларининг *ажм-фазовий ва конструктив ечимларини 
и ш л а б  чикиш, уларни лойихалаш ва конструкцияларини урганилади.

Саноат корхоналарини куриш ва реконструкция килишни 
самарадорлиптни янада ошириш куп жихатдан курилиш техникасини 
т а к о м и л л а ш т и р и ш н и ,  ишлаб чикариш биноларининг прогрессив турларини 
яратишни, курилиш материалларини (айникса махаллий ашёлар асосида 
о л и н а д и г а н л а р и н и )  кунрок ишлаб чикаришни, нархини ка-майтиришни, 
курилиш муддатини кискартиришни, ме*нат унумдорлигини оширишни, 
курилиш сифатини яхшилашни ва янада индустриаллаштиришни талаб 
э т а д и .

Курилиш ва архитектуравий иншоотларниш хизмат муддатини 
оширига, уларни эксплуатация килиш ва таъмирлаш учун кетадш-ан сарф- 
харажатларни камайтиришга олиб кслиши туфайли кагга иктисодий 
ахамиятга эга. Шунингдек, ишлаб чикариш корхоналарини прогрессив куп 
марта такрорланадиган лойикалар асосида куриш муким акамиятга эга. 
Ишлаб чикариш корхоналари цехларини бир бирига улаб куриш (бир том 
остида бирлаштириш) хам харажатларни анча кискартиришга олиб келади. 
Устунларнинг йирик катакларидан фойдаланиш, ишлаб чикариш 
корхоналарини бир каватли яхлит иморатга жойлаштириш, баъзи технологик 
жихозларни очик майдончаларга чикариш иншоотларнинг техпологик 
узгартириш имкониятларини кенгайтиради, мехнат шаро-итларини 
яхшилайди ва курилиш нархини камайтиради.

Саноат иншоотларини куришда япги самарали курилиш материалларни, 
йигма элементларни куллашга, сифати яхшиланган енгил, иктисодли,
НИрНК УДЧГ:МЛй ЗЗВ*'''***7?! ТТ'-.Г-Г,ТП Т?.гШ т~.-и— n.-.r.4 J -...у  --- • •*ЧЧ-Х" ‘ ----- ‘ * —* • ........'"■ fy
фойдаланишга эътибор берилса, курилишнинг нархи пасаяди, металл 
сарфи камаяди, иннюотнинг чидамлилиги ошади, архитектуравий ифодаси 
яхшиланади. Саноат иншоотларини лойих,алаш ва куришда экологик 
муаммо-ларнинг ечимига хам алохида эътибор каратилиши лозим. 
Атмосферага чикиндиларни ташлашни чеклаш ва тухтатиш, шовкин ва 
вибрацияга, электр ва магнит майдонлари, нурларни чикишип) йул 
Куимаслик, иш жойларини ёригиш, нормал хароратни таъминлаш, хавони 
1озалащ каби муким масалалар доим диккат марказда туриши лозим.

Дай килиб, юкорида келтирилган барча талабларга жавоб берадиган 
иншеюгларни лойихалаш ва куришни амалга ошириш «Саноат иншоотлари» 

ИИГ асоси” вазифаларидан хисобланади. Укув кулланманиш асосий 
Учи кам ана шу масалаларни урганишга багишланган.
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1.1. Саноат иншоотларининг таснифи

Саноат корхоналарини ишлаб чикариш тармоклари буйича турларга 
ажратишади. Иктисодиётда каммаси булиб 15 дан ортик йирик тармоклар 
мавжуд. Буларга мисол тарикасида электр энергия, кора металлургия, 
рангли металлургия, машинасозлик, метални ишлаш ва бошца тармокларни 
курсатиш мумкин. Йирик тармоклар уз навбатида 160 дан ортик кичик 
тармокларга кам булинади. Масалан, машинасозликни караб чиксак, бу 
тармок автомобилсозлик, станоксозлик ва бошка кичик тармокларга булиниб 
кетган.

Курилиш иктисодиётнинг тармоги сифагида караладиган булса, бу 
со*а \ам  саноат курилиши, транспорт курилиши, кишлок хужалик 
курилиши, турар жой, коммунал хужалик курилиши кабиларга булинади. 
Саноат курилиши уз навбатида огир машинасозлик корхоналари курилиши, 
металлургия саноати корхоналари курилиши ва бошка ишлаб чикиладиган 
мах,сулотлар тури ва технологик жараёнлар буйича булинади. Курилишда ва 
лойи*алаш тизимларида тармокли турланиш асос килиб олинган. Шу 
асосда саноат иншоотлари турларга ажратилади.

Саноат иншоотларини тармокланишидан катъий назар, туртта асосий 
гурух,га булинади: ишлаб чикариш, энергетика, трансиорт-омбор хужалик 
ва ёрдамчи бинолар.

Ишлаб чикариш биноларига тайёр мадсулот ёки ярим фабрикат 
чикарадиган цехлар жойлашган бинолар киради. Масалан. металлга ишлов 
бериш, механик йигма, темирбетон конструкциялар ишлаб чикариш, озик- 
овкат мадсулотларини ишлаб чикариш, автомобилларни ишлаб чикариш 
цехлари ва бошкалар.

Энергетик биноларга саноат корхоналарини электр ва иссик-лик билан 
таъминловчи иссиклик электр марказлари, трансформатор кичик 
станциялари,компрессор станциялари мисол булади.

Транспорт-омбор хужалик бинолари таркибига саноат транснортлари 
гухташ жойлари, гаражлар, тайер махсулотлар омборлари, ут учириш 
деполари кабилар киради. Ёрдамчи биноларга маъмурий-идоравий хоналар, 
жамоат ташкилотлари хоналари, маиший хизмат хоналари, овкатланиш ва 
медицина пунктларини мисол килиш мумкин.

Ёрдамчи биноларни ишлаб чикариш корхоналари таркибида 
лойикалаш мумкин.

Саноат иншоотларининг дажм-режавий ва конструкгив ечимлари 
уларнинг вазифасига. жойлашгириладиган технологик жараенларга боглик 
булиб, жуда хилма-хилдир. Бундай биноларни куйидаги бел! иларига караб 
таснифлаш мумкин:
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1 Ораликлар сони буйича бир орапикли ва куп ораликли саноат
мавжуд Бир ораликлиси кагга булмаган ишлаб чикариш, 

бинолар;^ омбор бинолар учун максадга мувофик. Шунингдек, улар 
ЭНСрт опалик (36 м ва ундан орган;) ва юкори баландлик ( 18м дан ортик;) талаб 
КаТТ? и ишлаб чикариш бинолари учун *ам кулланилади. Куп ораликли 
Заноет бинолари энг куп таркалган б^либ, турли хилдаги саноат 
тармоклари учун кулланилади.

2 КаватлаР сони 6y^H4a '  ®ИР *aBaTJIM ва куп каватли бинолар. Цатор 
А з а л л и к л а р и  учун замонавий саноат курилишининг гахминан 90 %  бир

каватли бинолар ташкил килади. Уларда жи^озларни жойлаштириш, ишлаб 
чикариш окимларини ташкил килиш, хилма-хил транспорт ва кутарувчи 
ускуналарни куллаш учун яхши шароитлар мавжуд.

Куп каватли саноат бинолари каватлараро ёпмаларда факат снгил 
технологик жикозларни урнатиш кулай булганлиги учун чекланган. Бундай 
бинолар асосан енгил саноат, асбобсозлик, полиграфия саноати ва шуларга 
ухшаш корхоналар учун кулланилади. Шунингдек, ишлаб чикариш жараёни 
вертикал буйича мулжалланган колда *ам куп каватли бинолардан 
фойдаланилади. Бундай биноларни чекланган х,удудда куришади. Уларда 
албатта техник кават лойих,аланади.

Куп каватли бинолар учун устунлар тури 6x6, 6x9 ёки 6x12 м кабул 
килинади. Саноат иншоотлари баландликлари бир-биридан фарк килувчи 
бир каватли кисмлардан ёки бир ва куп каватли кисмлардан *ам иборат 
булиши мумкин. Сунгиси аралашма каватли бинолар деб юритилади.

3. Кутариш - транспорт жи^озларининг кулланилиши буйича крансиз 
ва кран ли бинолар мавжуд.

4. Ёпмаларнинг конструкгив схемаси буйича каркасли текис, каркасли 
фазовий, осма, кесишувчан, пневматик саноат бинолари ишлатилади.

5. Асосий кутарувчи конструкцияларнинг материали буйича 
темирбетон каркасли ( йигма, куйма, йигма-куйма), пулат каркасли, гиштли 
кутарувчи деворли ва том ёнмали конструкдиялар буйича темирбетон ли, 
металли ва ёгочли иншоотлар мавжуд.

6. Иситиш тизими буйича иситиладиган ва иситилмайдиган бинолар 
булади.

7. Вентиляция тизими буйича тусик конструкциялардаги махсус 
жоилар оркали табиий шамоллатиш, окувчи-тортма вентиляция билан 
сунъий шамоллатиш ва х,авони салкинлатиш (конденциоиерлаш).

8. Ёритиш тизими буйича табиий, сунъий ёки аралаш еритиш.

9- Том ёпмапар кссими (профили) буйича фоиусли ва фонуссиз 
оинолар.

( Техника тараккиёти тезлашаётган х,озирг и даврда саноат биноларининг 
ЛУВчанлиги»ни ошириш, универсал иморатларни яратиш, саноат
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корхоналари цехларини бир том остида яхлит килиб кури т каби масалалар 
алохида эътибор талаб килади. Кейинги вактларда технологик жих,озларни 
очик жойлаштириш кснг кулланилмокда. Саноат цурилишида фонусли 
бинолар кулланилиши кенг таркалган.

Саноат корхонаси таркибида махсус иншоотлар хам барпо этилади. 
Булар жумласига саноат транспорти учун иншоотлар ( куприк кранлар 
учун эстакадалар, кия йулаклар, галереялар), коммуникация учуй иншоотлар. 
ср ости йулаклари, сунъий арицлар, алох,ида таянчиклар, эстакадалар,..), 
жихозлар урнатиш учун курилмалар, жидозларни жойлаштириш учун 
махсус иншоотлар (машина ости пойдеворлари, этажеркалар, очик 
жавонлар), суюкликларини сацлаш учун хажмлар, сочилувчан
материалларни сакуташ учун бункерлар, тугун кувурлари, кайта 
ишлатиладиган сувларни совутгичлар - гредирнялар, сув босимли миноралар 
киради.

Таъкидлаш жоизки, саноат иншооти купинча бинонинг элементи булиб 
дам х,исобланиши мумкин. Масалан, бир кавагли саноат биносидаги куприк 
кранлар учун ишлатиладиган эегакадалар бинонинг кутарувчи 
конструкциялари таркибига киради.

10. Ораликларнинг улчамларига кура кичик ораликли (6,9,12 м), уртача 
ораликли (18,24,30,36 м) ва йирик ораликли (36 м ва ундан оргик) 
иншоотлар курилади.

Назорат савол.тари

1. Бино ва иншоот деганда нимани гушунасиз?

2. Саноат иншоотларининг самарадорлиги кайси омилларига боглик?

3. Саноат биноларининг таснифларини айтиб беринг?
4. Лойихдпашда кайси экологик муаммоларга алодида эътибор бсриш 

керак?
5. Иншоотнинг конструктив ечими деганда нимани гушунасиз?
6. Саноат иншоотлари кайси конструктив схемаларда курилади?
7. Каркас деганда нимани тушунасиз?
8. Бирхиллашгириш нима?
9. Бирхиллаштиришни бажаришдан кузланган максадни тушунтириб
беринг?
10. Бинолариинг иситиш. шамоллатиш, салкинлатиш, ёритиш буйича
турларини тушунтиринг?
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1 2 С а н о а т  и н ш о о т л а р и н и н г  ю к кутарувчи ва таш увчи жихозлари. Цех 
и ч и д а г и  рсльсли в а  рельссиз транспорглар

Саноат иншоотлари ичида юкларни кучириш кутарувчи-ташувчи 
транспорт жихозлари ёрдамида амалга онгирилади. Транспорт тури саноат 
биносининг конструктив ва хажм- режавий ечимига таьсир курсатади. 
Кутарувчи-транспорт жихозларини тугри танлаш эса куп жихатдан саноат 
биносининг техник-иктисодий курсатгичларини олдиндан анинлайди.

Цехи ичи транспорти икки гурухга булинади:даврий харакагдаги 
транспорт, узлуксиз харакатдаги транспорт.

Биринчи гурухга ер усти рельссиз (автокара, автоюклагич...) ва 
рельсли транспорти, осма транспорт (чигир, лангарча, осма кранлар, куприк 
кранлар...)  киради (1 .1-1 ,3-расмлар).

1 .1-раем. Осма кранлар 
l -осма кран; 2-5*тувчи |ф ф икча;3-1аянчикли куприк кран; 4-монорельс; 
5-кран ости тусини



1.2-расм. Монорельсни мачкамлаш 
1-монорельс; 2-тусинниш пзсгки тасмаси; З-тусин; 4-,н.ма

А

1.3-расм. Элскпрчигирлар 
а.б-осма кучмас; в.г-узиюрар; д,е-илдирилган булимли; ж -^аракат булими

I?



Йккинчи г у р у х г а  барча турдаги конвейсрлар, пневмагик ва гидравлик
транспортлар киради.

Цех ичи кж кутаргич ва ташигичларини танлаш бинодаги технологик 
"н юкнинг тавсифи ва ишлаб чикариш жараснини замонавийдаштириш 

Ж» с а л а л а р и д а н  келиб чивдан холда амалга оширилади. Иложи борича 
б и н о н и н г  конструктив ва хажм-режавий ечимига таъсир этмайдиган юк 

.  вчи ва ташувчи жидозлар - пол усти рсльссиз, осма, конвейерли, 
пневмагик ва гидравлик транспортлари куллашга, куприк ва бошка бинони 
з а м о н а в и й л а и г г и р и ш г а  тускинлик килиши мумкин булган транспорт 
в о с и т а л а р и д а н  воз кечишга харакат килиш зарур.

Чигир. КУЛ ёки электрик билан юритиладиган (тельфер), кучмас ва 
кучма, очик 83 спик булмали (хонали) чигирлар саноат биноларида 
ишлатилади.

Лангар. Бу аравага бириктгирилган чигир булиб, куш тавр л и 
т у с и к н и н г  пастки токчаси (монорельс) буйлаб занжирли узатма ёрдамида 
кулда юритилади. Лангарларнинг юк кутариш кобилияти 1-10 т. Лангарлар 
асосан кутариш механизми, даракатланувчи механизмли аравача ва илмокли 
далка каби учта бугиндан иборат. Чигир ва лангарлар тор йулкали иш 
жойида монорельс буйлаб хизмат курсатади, бу уларнинг камчилиги 
хисобланади.

Осма кранлар (кран тусин) биноларнинг оралик улчами 30 м гача 
булган холл а рд а кулланилади. Уларнинг асоси пулатдан ишланган ва 
чет лари галтакларга урнатилган куштаврли балкадан иборат.

Том ёпма кутарувчи конструкцияларга осидган монорельсда бино 
узунлиги буйлаб кран тусин х,аракатланади. Кран гусиннинг пастки 
токчасида эса унинг узунлиги буйлаб илмогли юк кутаргич даракат килади.

Куприк кранлар. Булар асосан бир каватли саноат биноларида 
ишлатилади. Уларнинг бошкаруви содла булиб, оддий электр истеъмол 
тизимидан иборат. Бирок куприк кранлар урнатиладиган булса, унда 
бинонинг баландлигини оширишга ва конструктив ечимини 
мураккаблаштиришга тугри келади.

Бундай кранларнинг юк кутариш кобилиягти 630 т гача етади. Кичик 
юк кутарувчи кранлар 5 т гача, уртачаси - 5-50т, каттаси - 250 т  ва ундан 
ортик юкка мулжалланади.

Куприк кранлар 50 м ораликкача урнатилади. Куприк кранлар 
илмоглар, кжли электромагнитлар, лампалар ва бошка махсус юк туту вчи 
жидозлардан иборат булади. Кунрик кранлар галтакларга урнатилган 
куприкдан, кутарувчи ва кучувчи механизми булган аравадан ташкил топали.

Куприк кранлар каркас устунлари рафакига ёки девор пилястрига 
таянган кутаргич ости тусини устида уРнатилган рельсда цех узунлиги 

а харакатланади, юк кутаришади ва ташишади.Улар мустакил электр
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юритгичга (двигатель) эга. Куприк кранни боищариш кранчи томонидан 
кунрикка урнатиш'ан ёки очилган кабинадан амалга оширилади.

Куприк кранларнинг металлургия саноати учун ишлатиладиган махсус 
турлари хам мавжуд.

Шунингдек, махсус кранлар х,ам булиб, уларга рафакли-айланма, 
рафак-галтакли, кран-тахламли, чорпояли кранлар мисол булади. Улар 
махсус вазифаларни бажаришга мулжалланган булиб, саноат иншоотларида 
кулланилади.

Хона чажмидан максадли фойдаланиш ва кранни эркин 
*аракатланишини таьминлаш учун бино улчамлари ва кутарувчи-транспорт 
жщозларининг улчамлари узаро богланади.

Бинонинг х,ар бир орали™ учун фащат битта асосий кран орали ги 
урнатилади. Бу ?лчам 1,5 м (1-гуру* кранлар учун, яъни Q<50 т) - 2,0 м ( 2- 
гуру* кранлар учун - Q>50 т) ташкил этади. Юк кутаргич йули буйлаб утиш 
йулаги урнатиладиган булса, бу улчам 2,0 м ни ташкил этади. Бино оралйги 
(L) ва кран оралиги (Lk) куйидагича богланади:

L=Lk +2b,

бу ерда в - иншоот урнини белгиловчи Укдан юк кртаргич ости рельси 
укигача булган масофа; в нинг катгалиги куприк краннинг юк к)париш 
кобилиятига, унинг иш тартибига, утиш йулагининг бор йуклигига боглик 
Агар краннинг юк кутаргич микдори 50 т булса, в- 750 мм: 50 т дан ортиц 
булса, в— 1000 мм ва ундан ортик; ( 250 мм га каррали олинади).

Юк кутаргичларнинг *аракатланиш-тухташ жараёнида бинода тик ва 
горизонтал йупалиптлаги кжлар найло булади. Тик юкланишлар 
конструкцияларни х,исоблаш даврида эътиборга олинса, горизонтал юклар 
«богламалар» урнатиш йули оилан нейтралланади. Бундай «бшламалар» 
бинонинг бикрлигини таъминлаш учун хизмат килади.

Н азорат саволлари
1. Цехи ичи транспорта неча гуруэуа булинади ва унга нималар киради?
2. Цехи ичи транспорпгини ганлаш нималарга боглик;?
3. Чигир деганда нимани тушунасиз?
4. Лангар канака юк кутаргич булиб кисобланади, унинг камчилиги 

нимадан иборат?
5. Осма кранлар кайси лолларда лойих,аланади, уларнинг 

конструкциялари нималардан ташкил топган?
6. Куприк кранларнинг вазифаси ва танлаш тартиби кандай?
7. Махсус кранларга нималар киради?
8 . Бино улчамлари билан куприк кран улчамлари орасидаги б о г л а н и ш н и  

тушунтиринг?
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1.3. Саноат нншоотларидаги технологик жараён 

ва уларга куйиладиган асосий талаблар

Ишлаб чикариш жараёни материаллар ва буюмларни корхона хулуди 
с — б  цехлараро ва цех ичида харакатланишини. цехда ёки омборла 

иганишини хамда технологик жараённи ( шиланадиган материалдан 
снфатий узгаришлар булишига олиб келувчи жараённи ) камраб олади.

Технологик жараён жуда хилма-хил булади. Масалан, машина 
д е т а л л а р и н и  буяш ёки пардозлаш технологик жараёни, уларни ташки 
куринишини узгариши. унга янги эстетик куриниш бериш билан 
тавсифланади. Машиналарни йигшн жараёни эса машина конструкциясини 
ва ишлашини ташкил этиш учун деталларни узаро жойлаштириш ва ту­
та штириш билан тавсифланади.

Технологик жараён ластлабки мах,сулотга, буюмлар ярим 
фабрикатларига ишлов бериш ва уларни кайта ишлаш усуллари гугрисидаш 
фан асосида тармокдар технологиялари конунларига биноан ишлаб 
чикилади.

Саноат корхонасини бутунлай ёки унинг алохида цехини лойихалашда 
лойиханинг технологик кисми тузилади. Бу кисмда ишлаб чикариш усулини, 
жихоз турини, унинг ме*нат унумдорлигини ва шунга ухшашларни танлаш 
билан боглик барча масалалар ечилади. Бу кисмда лойи^алашнинг биринчи 
боскичида технологик схема, технологик жараёнда кабул килинган иш 
бажариш кетма-кетлиги ва шундан кслиб чикиб эса жихозларнинг урнатиш 
кетма-кетлиги хамда ишлаб чикариш и хоналарини жойлаштириш тартиби 
хал этилади.

Архитектор ва курувчи-му*андис тармок мух,андис-тсхнологлари 
Giu.ui. транспорт сохзсн билам хэмког>ликла
жихозларни берилган кетма-кетликда схема буйича куйишади. Технологик 
жараснга жавоб берувчи шартларга асосан бино материали ва 
конструкциясини танлаб, цехларни уринларига жойлаштиришади. Бу 
масалани сифатли чикиши учун архитектор ва курувчи ишлаб чикаришнинг 
тсхнологияси асосларини билишлари мух,им х,исобланади. Уз навбатида 
технолог *ам саноат курилиши асосларини билиши шарт. Факат уларнинг 
Умро ижодий хамкорлиги булгандагина самарали лойихалар яратиш 
имконияти берилади.

Тсхнологик жараён бу бинонинг ечимини. яьни унинг улчамлари.
и, конструкцияси, санитар-техник жихозлари ва 1ашки куринишини 

"иклашнин, асосий омили х;исобланади.

риоя ^ ,,1Ла® чиНариш жараёни биноларни лойихалашда айрим талабларга
Килишга ундайди Бу талаблар иккита асосий холатдан келиб чикади:

15



1. Мудитни тундай параметрлар билан таъминлаш зарурки 
мадсулотнинг юкори сифатга эга булишини таъминлаш учун технологик 
жараён дулай шарт-шароитларга эга булсин.
2. Мух,итни шундай параметрлар билан таъминлаш лозимки, унда инсон 
иш фаолияти учун мудим хисобланган санитар-гигиеник ( согликнинг 
сакланиши, юкори меднат мадсулдорлигини таъминланиши, чарчашни 
камайтирилиши учун) кулайликлар яратилсин

Бу шарт-шароитлардан келиб чикган х,олда ишлаб чикариш биноларига 
технологик, техник, меъморий-бадиий ва иктисодий талаблар куйилади.

Технологик талаблар жумласига иншоотнинг бушлигига ( ички 
фазосига), ишчи бушликда (фазога), х,аво мудитига, ёруглик ва акустик 
тартибларига куйилган шартлар киради.

Иншоот конструкцияларининг мустадкам, устивор, узок муддатга 
чидамли, портлашга, ёнгинга хавфсиз булишлиги ва бошкалар техник 
талабларни ташкил этади.

Шадарсозлик, меъморий мажмуалар, бино архитектураси ва унинг 
интерьерига куйилган шартлар меъморий-композициявий ечим талабларини 
ташкил этади.

Иктисодий талаблар жумласига иншоот х,ажм-режавий, конструктив, 
меъморий-бадиий ечимларига сарф булувчи воситаларнинг иктисодли 
булишлиги киради.

Хар кандай саноат иншооти юкорида келтнрн.-паи iai:rfviapra жавоб 
бериши шарт. Бу талабларга риоя килиш учун самош иншортларини 
лойидапашнинг асосларини пухта эгаллаш зарур.

Назорат саволлари
1 Технологик жапаённи -плиунтипиб беринг*»
2. Технологик жараённинг лойидалашдаги ах,амияти нимадан иборат?
3. Лойих;алашлаги технологик, техник, меъморий-бадиий ва иктисодий 

талабларни тушунтиринг.

2. САНОАТ БИН О ЛА РИН И  ЛО Й И ХА ЛА Ш НИ Н Г Ф И ЗИ К-ТЕХ Н И К 
М АСАЛАЛАРИ

2.1. Хоналардаги \аво мудити
Ишлаб чикариш хоналаридаги даво мудити долати унинг царорати, 

намлиги ва даракат тезлиги, мудитдаги кимёвий ва механик аралашмалар 
билан тавсифланади. Хаво мудити уз параметрлари билан технологик ва 
санитар-гигиеник талабларга жавоб бериши зарур.

Саноат корхоналарида х,аво инсон организмидан иш ж а р а ё н и д а  
чикалиган иссикликни олиб кетиши зарур. Организмдан иссикликни 
узатилиши конвекция, нурланиш ва тери катламидан н а м л и к н и н г



билан содир булади. Инсондан канча куп иссиклик чикса, 

мос паст б*лиши ксрак- 
Y харорати, намлиги ва харакат тезлиги доимо биргаликда 

80 нки була'р барчаси инсон организмига биргаликда таъсир этади. 
каралади. ч> организми билан уни ураган мухит орасида ту чри
^ си к л и к в з  яамлик алмашувини таъминлаш зарур.
И К и ш и л а р н и н г  саноат биноларидаги ишлари огирлик даражаси буйича 

уч тоифага булинади:
тизимли физик зурикишсиз, енгал (асосан утириб ишлаш) -175 вт гача

энергия йукотилади.
уртача огирликда™ ( юриш, огир булмаган нарсаларни ташиш, тик

тупиб иш бажариш) - 290 вт гача энергия йукотилади.
огир (ишлар доимий физик зурикишлар билан боглик)- 290 вт дан

ортик энергия йукотилади.
Хар кайси иш тоифаси учун узининг кулаи харорати мавжуд. Очик 

иссиклик манбаининг катталигига боглик холда ишлаб чикариш хоиалари 
икки гурухга булинади:

оз микпорда очик иссиклик чикувчи (24 вт/м гача) хоналар. 
куп микдорда иссиклик чикувчи (24 вт/м дан ортик) хоналар.

Биринчи гурухга механик, механик йигув, тикув ва шунга ухшаш 
цехлар мисол булса, иккинчи гурухга куювчилик, пулат эритиш, прокат 
цехларини мисол келтириш мумкин. Иккинчи гурух цехларини «иссик цех» 
лар деб аташади.

Саноат корхоналарини лойихалаш курилиш меъёрларида иш жойи 
доирасида хаво мухитини кулай ва рухеат этиладиган кийматларини 
таъминлаш курсатилгак. Бунда иш тоифаси ва йил даври хисобга олинади.

^01.1 L1 i I лрОКС'*  ̂ ”">0, ‘ ' j ji‘ w X: VJJ 'itiiii , J I
ёки бошка зарарли моддаларнинг чекланган микдорлари кабул килинган.

Хаво мухитининг ортикча намлигини тусик конструкция лар ички 
сиртларига таъсири уларнинг сифатини хар тарафлама пасайишига олиб 
келади. Таркибида гурли хил тузлар булган хавода намликни тусик 
конструкция ичи буйлаб ташки сиртига харакатланиши ва маълум даврда 
кристалланиши окибатида тусик конструкцияларнинг бузилиши ва 
сифатининг кескин пасайиш холлари кузатилади. Шунга ухшаш жараёнлар 
конструкцияларни муддатидан олдин ишдан чикшпга, ортикча сарф- 
харажатларга олиб келади.

Шунинг учун хам саноат корхоналарини лойихалаш жараёнида, хаво 
мУ*ити1Ги, ундаги агрессии моддаларининг тури ва микдорини, холатини 
Жидаии тахлил килмок ва бу холатларнинг ишчиларга, бино ва 
конструкцияларга таъсирини йукотиш ёки кескин камайтириш чораларини 
белгиламок зарур. Г  ’

Б И Б Л И О Т Е К А  
Bvx. ТИ П  и Л П

17



Баъзи саноат корхоналарида инсон учун зарарли булган кимёви- 
моддалар мавжуд булади. Зарарли кимёпий моддалар инсон организми " 
таъсир этиши буйича турт синфга булинади:

1-синф - фавцулодда жуда зарарли;
2-синф - юкори даражада зарарли;
3-синф - уртача хавфли;
4-синф - енгил хавфли.
Зарарли моддалар хоналарда рухсат этилган концентрация чегарасида 

мавжуд булиши мумкин.Бу \олат санитария меъёрларида белгиланган.
Саноат корхоналаридан чикадиган чанг сунъий вентиляция орк;ади 

сурилиши ва махсус фильтрлардан олиниши мумкин.

Хаво мухитида портловчи-хавфли моддаларнинг пайдо булицщ 
корхоналардаги энг хавфли *олатлардан хисобланади. Лойихалашда бу 
холатга жиддий эътибор берилиши зарур.

Саноат корхоналарида иш жойи учун кулай шароитни таъминлаш 
учун курашиш билан бир каторда хаво мухитини яхшилаш имкониятини 
берадиган технологик жараёнлар ва жих,озларни такомиллаштириш 
ишларини амалга ошириш мацсадга мувофикдир.

2.2. Хоналар аэраиияси
Ишлаб чикариш корхоналарида х,аво мухитини х,аракагга кслтириш 

белгиси буйича хоналар аэрацияси табиий ва сунъий (механик) 
шамоллатишга булинали.

Табиий вентиляция куйидпги омиллар иагнжалари буйича к на га 
келади:

инфильтрация;
T uiilK H Jilin  О Сш Ц ар^ЛлихГал iiJ a  iviGЛ-j а  T И Lu,

ташкилий бошкариладиган табиий *аво алмашуви (аэрация).
Х,аво алмашинуви олдиндан берилган х,ажмда ички ва ташк;и 

шароитларга мос холда боищариладиган булса, бундай хаво алмашинувига 
аэрация дейилади. Демак, х.исоблар буйича аникланган хамда 
бопгкариладиган окувчи ва тортувчи тешиклар тизими орцали аэрация 
таъминлацади.

Аэрацияга эхтиёж айникса ёзга ойларда катта булади. Кишки шароит 
учун аэрация очи* уринлари иш сат^идан тахминан 4-6 м баландда 
урнатилади. Аэрация хаво зичлиги, шамол таъсирида хосил буладиган 
босимлар фарки эвазига амалга оширилади.

I абиий хаво алмашинувини амалга ошириш максадида томдаги 
аэрация очик уринлари ёзги ойлар шамолининг бош йуналишига тик булиши 
таъминланади. Шамолнинг бош йуналиши эса метереологик кийматлар 
буйича курнлган шамол атир!упидан аницланади ( 1.4-расм).

IX



б) Шамол йуналиши

в) Зарарли ажратмалар манбаи

1.4--расм. Аэрация схемаси ва тортма тешиклар 
оралик ИР ?аватли ®ИР оралик^ш бино; б-бир цаватлн куп оралик^и, баланл 

аР оулганда; в-шундай, баланд фонарлар булганда
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Бинонинг аэрация жараёни тал ли л килинадиган булса, у уч кисмга 
булинади:

статик босим нолга якин булган бинонинг цисми;
аэродинамик соя досил буладиган кием;
мусбат босим кузатиладиган кием.

Том диялиги кескин булганда ёки бино томила кенг фонуслар 
урнатилганда аэрация самараси ошади.

Бинонинг мусбат босим пайдо буладиган томонидан аэрация очик; 
уринларини, босимсизлик кузатиладиган бошка томонида эса шамолни 
чикариш уринларини лойидалаш асосли дисобланади.

Баъзи долларда, яъни бинонинг кенглиги 100 м гача булганда, давони 
кирнши босим остида турган деворнинг пастги кисмида урнатилган очид 
уринлар оркали таъминланса, томдаги фонарлар (фонуслар) оркали эса 
иссик ва ёкимсиз даво чикиб кетади. Бунинг самарапи натижаси 50-60 м 
кенгликкача сезилади.

Аэрациядан кутилган натижага эрншилмаг-ан барча долларда сунъий 
шамоллатиш усулидан фойдаланилади.

Баъзи долларда аэрация тизимини ишончли ишлашини таъминлаш 
максалида бинонинг «фаоллаштирилган кесими»дан, яъни иссик ораликка 
катта бапандлик берилган лойидавий ечимдан фойдаланишади. By 
баландлик бино фонуслари консгрукцияларини паст (даво кирувчи) ва 
баланд (даво чидувчи) килйш йули билан 2,5 4 м дан ортик. дам амалга 
оширилади. Баланд фонуслар оралиги 24-40 м олинади.

Аэрация очик уринларини юзасини аник дисоблашнп «иситиш ва 
вентиляция» фани тулик урганади. Бирок шуни таъкидлаш лозимки, одатда 
опипяяиган ячряммя г>'!ик урянялр мпйдпш* fimjn т^нючаси ^запи'! г кпмида 1 
% ташкил этиши зарур.

Табиий ёритиш булмаган ёки ёритиш фонуслари очилмайдиган 
биноларда сунъий шамоллатишдан фойдаланилади.

2.3. Хоналарни ёритиш
Ишлаб чикариш шароитида инсонни ураб турувчи да во мудитининг 

сифатини анидловчи энг мудим омиллардан бири булиб, саноат биноларини 
ёритиш тартиблари дисобланади. Купчилик ишлаб чикариш хоналари учун 
яхши ёруглик тартиблари зарур. Бунга эришиш учун иш жойини зарурий 
ёритилгаилик билан таъминлаш, меднат объектини текис ёришш, мех,нат 
предмета билан унинг таги орасида рангни кулай узгаришига ва дамда 
сруглик манбаи дамда унинг иш сиртидан ёругликнинг дайтиши 
натижасида ялтиламаслигига эришиш зарур.

Максадга эришиш эса уз навбатида, ёругликнинг спектрал таркиби, 
ишлаб Чикариш корхонасини ураб турувчи курилиш конструкцияларинин!



а жойлаштирилган жихозларнинг рангларига боглик; кулай 
хамла хонал ^  н а ф а к а г  хоналарда зарурий ишлаш шароитини яратиш 
ёруглик 1 â ];ieK инсоннинг куриш органлари ва асаби учун хам катта 
^ ^ Г г и е н и к  ахамиятга эгадир

Ишлаб чикариш хоналари табиий. сунъий ва ингеграл усулларла

ёригнлиши мумкин.
Табиий сритиш ташки тусик конструкцияларга урнатилган уринлар 

амалга оширилади. Табиий тизимнинг сн томондан, тспадап ва 
аралаш ёритиш усуллари мавжуд

Сунъий ёритиш электр ёритшчлар ёрдамила амалга оширилади.

Ёритишнинг интеграл (аралаш) тизимида табиий ва сунъий ёритиш 
усуллари биргаликда кулланилади.

Аник ишларни бажаришда табиий ёругликдан фойдаланиш 
давомийлиги камаяди. Бир, икки ва уч смснали иш ташкил этилганда табиий 
ёругликдан фойдаланиш 50, 30 ва 25 % ташкил этиши мумкин. Демак, 
табиий ёритиш бор жойда сунъий ёритишнинг булиши хам зарур. Бундан 
ташкари. табиий ёритиш тизимини ташкил этишда томда фонусларни 
урнатиш хам ксрак буладиким, бу ечимни кал этиш кушимча маблаг(бино 
умумий нархидан 7 % миклорида) талаб килади.

Шунингдек, фонусларнинг борлиги бир томондан эксплуатация 
харажатлариии (тозалаб туриш учун) талаб этса, иккинчи томондан киш 
даврида бинолан иссикликнинг йукотилишига, ёзда эса бинони исишига кам 
сабаб булади.

Таъкидланган ^олатлардан келиб чикадиган хулоса шуки, ишлаб 
чикариш биноларини лойихалаганда бу масалаларга жиддий эътибор бериш 
ва конструктив счимини асосли ишлаб чикмок зарур.

£evnr т.-.ллпрд3 эса *ппя25 пи^риат 5ш:одарк:;н гругликди;,
фойлаланмайдиган ва фонуссиз килиб куриш максадга мувофик булмокда.

IUy билан бир каторда факат сунъий ёругликдан фойдаланиш кам 
узининг салбий томонларини курсатди. Булар жумласига санитария-гнгиеник 
шартларини тула кондирмаслик, рангларни ва сояларни ажратиш каби 
масалаларни келтириш мумкин. Табиий ёритиш мавжуд булмаган колларда 
хоналарда улътрабинафша нур чикарувчи лампаларни урнатмок зарур.

Хали ёругликнинг кишилар асаби га таьсири тула урганилмаган. Шунга 
оркали 7 Дастла®ки талкикотлар натижасидан маълумки, кишиларнинг дераза 
тизим НИУ! м^ ит ®илан узвий алокада булиб туришлари уларнинг асаб 
Ф°Й1ала|Н а ИЖО®и** гаьсир этади. Факат сунъий ёритиш тизимидан 

асосан асабга зиён етказади. Амалиётда кар иккала ёритиш 
У оган и п , Танлашла ишлаб чикариш хоналаридаги иш тартиблари чукурГ °»ЦЦ1дП|| Вэ 11т\7 ол с и

у асосдатаоиии сритиш усули кулланиб келинади.



Ьаъзи колларда, айникса куп иссиклик ажралиб чикадиган цехла 
иморатларни замонавий куринишда фонуссиз куриш максадга муВ0(Р'1а 
б^лмай колади, чунки киммат кисобланган сунъий шамоллатишни тат  * 
этиш бундай биноларда узин и окламайли.

Ёритиш тизимини танлаш масаласи цал чилар жаи. бунда нктиеоди- 
масалаларни четлаб утиб булмайли. Агар табиий срнгишла лсращ " 
фонуслар учун эксплуатация (тозалаш, таъмирлаб гуриш) харажатлари саы, 
этилса, сунъий ёритишда бундан ташкари ламналарни ёниб туриши ^  
шамоллатиш тизимини ишлатиш учун катта микдордаги элсктр энергией 
сарф булади.

Шунинг учун х,ам мутахассисларнинг эътиборини ёритишнинг аралащ 
тизими купрок жалб этмокда. Бунда табиий ва сунъий ёритищ 
тизимларининг ижобий томонларидан фойдаланишга диккат килинади.

Табиий ёруглик етарли булмай колган вактдан бошлаб сунъий ёритиш 
тизимини автоматик ишга солиш а мал га оширилади. Амапистда сунъий 
ёритиш тизими билан энергегик бакалаврлар шугуллапса, табиий ёритиш 
тизими масалаларини курувчи-мухандислар чал этадилар.

Табиий ёритииг тизимини кал килишнинг меъёрий жихатлари махсус 
Курилиш мсъёрлари ва коидапарида (КМК[ «Табиий ва сунъий ёритиш») 
ёки ишлаб чикариш корхоналарининг тармок меъсрларида келт ирилган.

Меъёрлаш учун табиий ёритиш коэффициент и (кео)дан 
фойдаланишади. Бу коэффициент очик осмон остнла! и ёрш илганликминг 
фоизи сифатида кабул килинган.

Меъёрий кужжатда турли ёритиш учун м улж алаатаи очик уринлар 
ёруглик техник тавсифлари келтирилган. Нн томонлан ёритиш учун 
мулжалланган очик уринлар хоналарни жуда х,пм нотекис ёритали. Энг яхши 
срятиЯПНЛК»: деразалар я^ипнда буш аш ичл  саоаили иш уринларини шу 
ерда жойлаб туришади. Деразадан узокда (бино чукурида) эса утиш 
йулаклари ёки ёритилганлик уича талаб этмайдиган иш уринлари 
жойлаштирилади. Дераза якинини ёритиш учун деразалар деворнинг пастида 
урнатилиши, бинонинг чукур кисмини ёритиш учун эса деразалар деворнинг 
тепа кисмида лойих,аланади.

Томда урнатилган учбурчак курии ишидаги фонуслар бино урта 
Кисмини яхши ва нотекис сритса, трапеция куринишидаги фонуслар сал 
камрок, лекин текисрок ёритиш имкониятини беради. Тугри бурчакяи 
фонуслар хоналарни янада камрок ёритишига карамай, нотекислиги 
аввалгидан кура яхширок булади. Зенит типидаги фонуслар (айникса УлаР 
шахмат тартибида купрок урнатилса) хоналарни яхширок ва етарли 
даражала гекисрок ёригади. Зенит фонуслари квадрат, тугри туртбурчак, 
айлана ва бошка шаклларда булади. Буларнинг ёруглик утказувчанлик 
коэффициенти анча юкори булиб, 0,8 ни ташкил этади. Кейинги вактда 303 
фонусларнинг такомиллашган куринишлари ишлаб чикилди. Булзр



й турлардан самарадорликлари билан фарк цапали. Фонуслар 
а1Г ь а н а в н и  . жойлапггирилиши *исоб буйича аникланади. 
улчами, соялари

2 4 Хоналярнн ш овкиндан му^офаза килиш  ва вибрация 
Технологик ва му*андислик жи^озларининг ишлаш жараёнида содир 

гаган шовкин ишлаб чикаришга жиддий зарар етказади. Агар шовкин 
бУлади ураган  цийматидан 15-20 дб ортса, ишлаб чикариш унумдорлиги 10- 
20% камаяди, травматизм ортади, касбий касалликлар пайдо булади.

Ш о в к и н  куйидаги белгиларига кура таснифланади:

1 Пайдо б?лиш табиати буйича механик ва аэродинамик шовкинлар.
2 Спектр тавсифи буйича кенг тасмали ва тональ шовкинлар. Бу 

тавсиф буйича шовкинлар кичик частотади (20-25гц), урта частотали 
(500-1000гц), текис спектрли (63-8000гц), юкори частотали ( 1000- 
8000гц) каби турларга булинади.

3. Вактинчалик тавсифи буйича доимий (вакт буйича шовкинни 
узгариши 5 дб) ва доимий булмаган шовкинлар мавжуд. 
Шовцининнг доимий булмаган тури вакт буйича узгариб ёки 
узилибтуриши мумкин.

4. Шовкин босимининг даражаси буйича кучсиз (босими 40 дб 
гача), уртача босимдаги (40-80 дб) ва юкори босимли (80 дб дан 
ортик) турлари учрайди.

Шовкинни меъёрлаш корхоналарда у билан курашишнинг энг мух,им 
тадбири дисобланади.

Шовкиннинг инсонга салбий таъсирини санитария-гигиена меъёрлари 
билан чеклаш, шунингдек, машиналарниш шовкин даражасини техник 
меъёрлар воситасида чеклаш хавфеизликни таьминдайди. Шовкиннинг 
киймати иш даврида эшитишни пасайтирмаслиги ва 1,5 м масофадан 
ranHpvB4HHHnr с^зини яни» эппггип! mmkohhsttvh" Тат>мИНЛяппт тяттяб 
этилади. :

Ишлаб чицаришда шовкиндан х,имоя килиш энг мух,им масапа
дисобланади. Агар шовкиндан кимоя тадбирлари лойихалаш жараёнида
амалга ошириладиган ва акустик х,исобларга таянадиган булса, унда катта
самарадорликка эришилади (шовки!Шан х,имоя килиш буйича К^МК 2.01-08- 
уо).
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1.1-жадвал. Меъёрий ^ужжатда келтирилган шовкиннинг рухсат этилган
босими

Иш
уринлари

Уртача геометрик частота билан 
товуш босими даражаси Дб да Гц даги

Дба дащ
товушнинг
эквивалент

ларажаси ва 
товуш 

Даражаси

63 125 250 500 1000 2000 4000 8000

Корхоналар 
худуди ва 
ишлаб 
чикариш 
хоналари 
доимий иш 
уринлари 
ва
б^лимлари

99 92 86 83 80 78 76 74 85

Шовкин манбаи битта булган холла ишлаб чикариш хонасининг 
хохлаган нуктасидаги дб да тавсифланадиган шовкин босими даражаси 
Куйидаги формула оркали аникланиши мумкин:

L=L/r+lOLg

бунда:

Ф  4(1- а )

Lp - манба шовкинининг товуш куввати октавли даражаси (лб). 
ф - манба шовкинининг йуналтирганлик омили, улчовсиз, тажриба 

йули билан аницланади; бир хил товуш таркатувчи манбалар учун Ф- 1;

S - манба шовкинини ураб олган тугри геометрик шакл д е б  о л и н г а н  

сиртнинг майдони (м2): S=S2. r2,S2 -  товуш гаркалишининг фазовий б у р ч а г и : 

Манба устунда 5фнатилганда (фазода) S2=4ti: деворда булса S2=2n:; S~Q • i3 
г - шовкин манбаилаи хисобланаётган иуктагача булган масофа (м); 
SyMyH - ишлаб чикариш хонасини чекловчи тусик к о н с р у к ц и я л а р н и н г  

умумий юзалари (м2)

L - шовкинни кггишнинг уртача коэффициента (тажрибада 
аникланади), улчовсиз каггалик.

Логарифма белгиси остидаги кушилувчиларнинг биринчи кисми тугри 
товушга, иккинчиси кайтиб келган товуш га мос тушади. Агар хонада бир 
нечта шовкин манбаи кабул килинса, хисоб хар бири учун алохида амалга 
оширилади ва берилган нукта учун хисобий кийматлар жамланади.



й  лаб чикариш корхоналарида шовкиндан \им оя килиш икки 
бажарилади. Биринчи йуналшп шовкинни манбанинг узида 

булса, икинчиси шовкинни архитектуравий-режавий ва 
0ЯСда№-акустик усуллар билан камайтириш хисобланади.

Амалиётда цехлардаги шовкинни камайтиришнинг самарали 
вуяларядан бири курилмаларни гилофлар билан 5фащ хисобланади.

р и л о ф л а р  металдан, ёгочдан ёки полимер материаллардан ясалиб, 
ичКИ сирти товуш ютгичлар билан копланади.

Цехларда бу ечимни амалга ошириш имконияти булмаса, хизмат 
цилувчи ишчилар учун шовкиндан урапган булмалар ташкил килиш мумкин. 
Ишчиларни тугри таъсир этаётган товуш энергиясидан химоя килиш 
максадида акустик экранлар урнатиш мумкин. Бундай экранлар калинлиги 2-
3 мм булган п^лат ёки алюмин вараклардан, калинлиги 4-10 мм булган 
фанерадан ёки 5-10 мм калинликлаги органик шишадап тайёрланади. 
Варакнинг шовкинга караган томони товуш кгггич материаллар билан 
копланади. Бу тадбир хонадаги товуш босимини 5-15 дб камайтириш 
имкониятини беради.

Шовкиндан химоя килишда хоналар тусик конструкциялари 
сиртларини товушни ютувчи материаллар ва воситалар билан коплаш керак. 
Бу тадбирнинг акустик самарадорлиги 2-3 дб (тугри тушувчи хона 
цисмида)гача булади.

Вибрация хам саноат корхоналарида фойдаланиладиган 
курилмаларнинг ишлаши натижасида пайдо булади. У учун шовкин ва 
титраш жараснлари тавсифли. Лгар бинолар консрукциялари ва урнатилгал 
жихозлар вибрацияларинииг частоталари мос тушса, резонанс хосил 
булади. Бу холат эса жуда хавфли хисобланади. Вибрациянинг инсонга
* u Uw<»pn 2арирЛ <1дд1р> д-хлjr'iiirllli"* 'j  4 jr ri и И б р а ц п Я п й  К а М а п Т И р п Ш

масалалари хам хал зтилиши зарур. Виброизоляторлар сифатида металл 
пружина, резина каби материаллар ишлатилади. Вибрациянинг иш 
Давомида рухеат зтилган кийматлари давлат стандаргларида (СТ СЭВ 
1932-79 «Вибрация рухеат этилган даражаси») келтирилган.

Саноат корхоналарини лойихалашда вибрацияни ксскин камайтирувчи 
тадбирлардан фойдапанмок зарур.

Н азорат саволлари
1 • Хонадаги хаво мухитини изохлаб беринг?
2- Ьруглик даражаси буйича ишнинг таснифи?
3- йссик цех деганда нимани тушунасиз?
4. Хавонинг яроксиз моддалари улчовларини тушунтиринг?
5- Хаво намлиги нима, у кайси холатларда ва даврда зарар етказади?
6- Хаво намлигининг зарар етказиш механизмини тушунтиринг?

• Хоналар аэрацияси деганда нимани гушунасиз?
■ Хоналарда кандай йуллар билан табиий хаво алмашинуви булади?



9. Бино кисмлари буйлаб \аво  босимини таркалиш Конунияти 
курсатинг?

10. Аэродинамик соя нима?
11.Бино кенглиги катгалашганда (100 м гача) кандай тадбирлар курилади?
12.Бинолар фонуси кайси максадларда кулланилади?
13-Фонусларнинг анъанавий ва тамонавий конструкцияларини изо^ланг'>
14-Хона кисмлари буйлаб ёругликнинг таркалиш конуниятини курсатинг? 
15.Хоналарда ёритипши текислаш максадида кайси тадбирлар амалга

оширилади?
[б.Табиий ёригиш гизимининг афзалликлари ва камчиликлари 

нималардан иборат?
П.Сунъий ёритиш тизими кайси долларда кулай *исобланади?
1 Я.Интеграл ёритиш усули кайси долларда кулланилади?
19-Ён томондан ёритиш кайси долларда, фонуслар билан ёритиш эса 

Кайси вактда кулай х;исобланади?
20.Ёритиш самарадорлиги деганда нимани тушунасиз?
21.Шовкин нима? Товуш билан шовкиннинг фарки нимада?
22.Шовкиннинг босим даражасини тушунтиринг?
23.Шовкинни кисоблаш тартибини тушунтиринг?
24.Шовкиндан кимояланиш усулларини тушунтиринг?
25.Вибрация нима?
26.Вибраииядан кимояланиш ечимларини тушунтиринг?

2.5. Саноат иншоотларининг ^ажм-режавий ва конструктив ечимларини
бажаришда ишлаб чикариш технологияси ва мухитининг урни

Аввалги мавзулардан маълум булдики, саноат биноларииинг \ажми- 
режавий ва конструктив ечимларини бажариптдя ишлаб чикариш 
технологияси ва мух,ит муким урин тугади. Бу ерда ишлаб чикариш му^ити 
деганда физик-техник аспект, яъни хоналарнинг ички фазосини тулдирувчи 
х,аво мукити, ёритиш ва товуш х;амда товуш тартиблари тушунилади.

Шунингдек, ишлаб чикариш му\ити *ам х,ажм-режавий ва к о н с т р у к т и в  

ечим оркали бинонинг ва ишлаб чикариш корхонасининг ташки к и ё ф а с и г а  

таъсир этади.

Саноат корхонасининг ташки куриниши буйича унинг в а з и ф а с и н и  ва 
кУлланилган конструкцияларни енгил аниклаш мумкин (1.5-расм). Бошка43 
килиб айтганда, саноат иншоотларини лойихалашда ва КУРйШ-яа 
архитектуранинг технологик, техник ва бадиий т о м о н л а р и н и н г  узар0 
богликлиги сезиларли булади.
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1 -5-расм. Саноат корхонаси мажмуининг мсъморий-фазовий ечими

а-тутун кувурлари билан; б-фадирнялар билан
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Одатда, технологик жараёп урнатилалиган жих,озлар ва бошка бую.у,, 1 
иншоотнинг улчамлари ва шаклини аниклайди. Масалан, самолёт йи 
пехларида бинони улчамлари самолётнинг улчамларига бевосига Г>ог 
булади. Бино фазоси технологик жараёндан келиб чикиб аникланади. Kv»** 
жи^озлар ашёвий матсриаллар ва тайёр мах,сулотлар улчамлари ва сонч» * 
х,ам кисобга олинади. Инсон учун ишчи фазоси эса унинг иш жараёнц-|а[н 
Колатларидан шу ишни бажариш учун кулай шароит яратиш кам й 
санитария-гигиена коидаларига тула риоя килиш асосида аникланади.

Умумий ишчи фазоси эса Уринлар сонининг йигиндиси снфагила 
аникланади. Шунингдек, иш жойларига бориш, жикозларни бошцариб туриш 
максадида у™ш йулаклари ва коммуникация хоналари лойикаланади 
Бинонинг х,ажм-режавий счимида ёрдамчи вазифаларни бажариш. маданий- 
маиший хизмат курсатиш, курилиш конструкциялари эгалланган аджмлар 
ва бошкалар учун хоналар жойлаштирилади. Лойих,алаш жараёнида бино 
кажмини кисмларга ажратиш мацсадга мувофик булади.

Фермалар орасидаги кажм курилиш конструкциялари косил килган 
кажмга киради. Бу ерда мукандислик жикозлари (вентиляция ва бошкалар) 
жойлаштирилади. Уз-узидан ушбу ечим анча иктисодли кисобланади.

Саноат корхонасининг атроф мукитга салбий таъсири

Тзбиий л ан д ш аф т  
кириш ва 
гармониянинг 
бузилнши

Ецимсиз 
куч л и
*ИДНИНГ

ажрапиши 
— -— j гелшр1 

ернит 
бузили ти

Микроиклимнинг
узгариши

Шовкин ва
ул ьтр ато в у н ти т
таркалити

Атмосфера хавоси, 
сув хавтапарн. ср ва 
озиц-овкаг махсулсч i'a* 
pitmt ифлослаиннж

Ишлаб чм картп  
чикиилиларинииг 
пплаш пки

Усимлик ва \айвоиот 
дунссининг халокати

1.6-расм. Саноат корхонасининг инсонга салбий таъсири 
яшаш, ишлаш ва лам олиш шароитининг смонлашуви
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т е х н о л о г и к  жараёкла зарарли газлар, суюкликлар ёки 
Куп холлар ажрали6 чихиши мумкин. Бунлай х,олларда бинонинг 

кзтгик моддалар^ коррозиядан саклашга эътибор бериш зарур. Турли 
коНстРу|СЦИЯ огик ва конструктив тадбирлар белгиланиши лозим. Бир 
х и л д а ш  г« н- ив элементларни тайёрлаш жараёнила чидамли ашёлар 
томоняан К 0 1 ^ и1а11Иши зарур булса, иккинчи томондан емирилнши 
ёки с ч и м л а р  конструк1шялар сиргларини а1рессив му.\игни
MyMKHHViHi • матерИаллар билан химоя килиш счимларидан

^ ЙЛ̂ аёГ 'тгалга11 мавзулардан келиб чикиб, шуни алохида таъкидлаш 
саноэт корхоналарини лойихалаш масаласи куп киррали булиб, 

38РУРКввало бу ишни амалга ошириш даврила хоналарнинг хаво мухити, 
ЭНГ ия ёритиш тизими, шовкиндан химоя килиш, ишлаб чикаришнинг 
т е х н о л о г и к  жараёни ва мухити каби мухим масалаларни албатга хисобга 

олмок лозим.

Назорат саволлари
1 Ишлаб чикариш технологияси деганда нимани тушунасиз?

2. Ишлаб чикариш мухити нима?

3. Ишлаб чикариш технологияси бино хажми ва конструктив 
тизимига кандай таъсир курсатади?

4. Конструкциялар эгаллаган хажм нима ва ундан кандай 
максадларда фойдаланиш мумкин?

5. Иншоотлар конструкпияларини коррозиядан химоя килиш 
чораларини тутунтириш  ?

3. САНОАТ И Н Ш О О ТЛ А РИ Н И Н Г Х,АЖМ-РЕЖАВИЙ ЕЧИ М Л А РИ

3.1. Модуль коордннациясининг £зига хослиги. Бирхиллаштириш ва 
турку млаштириш

Саноат корхоналарида руй берадиган технологик жараёнлар хилма- 
*ил булишига карамай лойихалашда модул тизимига асосланган 

ирхиллаштирилган (унификациялаштирилган) режавий ва конструктив 
ечимлардан купчилик холларда фойдаланилади.

Щпцп^ ажм-Режавий ва конструктив ечимларни бирхиллангтиришнинг 
тд 3 шакли мавжуд: тармокпи ва тармоклараро. Илгарилари факат 
б„ р х ^ ''И ваРиант кулланилган булса, хозирги вактда эса тармоклараро 

^итириш купрок ишлагилади. Бу к а  конс-фукцияларнинг
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туркумлари сонини кискартиради, курилиш нархини камайтиради 
тармо^ни индустрлашгириш даражасини оширали. °а

Бирхиллагнтиришла кулайлик яратиш учун саноат иншооти хажм 
кисмлар ва элементларга ажратишади. Хажм-рсжавий элемент ёки фаз0 Н~ 
катакча (ячейка) деганда улчамлари бинонинг баландлиги, оралиги",И 
кадамига тенг булган иншоот кисмига айтнлали.

Режавий элемеггг ёки катакча деганда кажм-режавий элементнин 
горизонтал сояси тушунилади. Режавий, х,ажм-режавий элементта 
жойлашувига караб, бинонинг бурчаги, чети, ёпи, уртаси ва карорат чоки 
учун мулжапланади.

Бир нечта х,ажм-режавий элементлардан ташкил тоггган, буйлама ва 
кундапанг харорат чоклари оралигида жойлангган (шунингдек карорат 
чоклари ва бинонинг чегги ёки буйлама деворлари оралигида жойлангган) 
бинонинг цисмига \арорат блоки дейилади.

Пайдо булиши давридан бошлаб бирхиллаштириш узининг чизигуги 
фазовий ва х,ажмий боскичларини босиб утди.

Бигголарнинг оралицлари ва баландликларини, устунларнинг кадами, 
куприк кранларнинг юк кутариши ва конструкциялари чизикли йул билан 
бирхиллапггирилган.

Фазовий бирхиллаштириш йули билан иншоотларнинг ораликлари, 
баландликлари ва устунларнинг кадамлари буйича ишланган вариантлар 
кискартирилган. Шу асосда бирхиллаштирилган ксраклн хажм-режавий 
элементлар кабул килинган. Бунинг амалла кулланилиши гурлн камровдаги 
саноат биноларининг' куплаб схемаларини яратиш имкоииятнни берали.

Саноат инпюотининг бирхиллаштирилган камровли схемаси 
технологик жараён тавсифига караб. саноатнинг турли тармокларила 
ишлатилиши мумкин. Хажмий бирхиллаштириш би1юлар конструкциялари
ци ДСГи^ЛирИип, ТурКумлирИ СОНИгш на шу Йул ОИЛаН у .i Л Р Н И
тайёрлашнинг чекланганлигини кутариш хамда нархини камайтиришга 
олиб келди. Ижобий технлогик ечимларни яратиш ва татбик этигига шароит 
ярагади.

Саноатнинг баъзи тармокларида ишлаб чикариш бинолари йигма 
темир-бетонли каркасдан тайёрланиб, осма ёки юк кутариши 50 т  булган 
куприк кранлар билан жих,озлапли. Бу тармокларда б и н о л а р н и н г  

лойихдларипи ишлаб чикиш бирхиллаштирилган туркумли булимлар (БТБ) 
ёки бирхиллаштирилган ораликлар (БО) асосида амалга огггирилди.

Бирхиллаштирилган туркумли булимлар бинонинг хажмий булаги 
булиб, доимий баландликааги бир неча ораликлардан ташкил топади. 
Булимнинг улчамлари бинодаги тсхнологик жараён ва к о н с т р у к т и в  

ечимга боглик булади. Бундай булим купинча харорат булимидан и борат 
булади.



I Я  ицр.птгирялгз" туркумли булимлар (БТБ) ва ораликлар (БО)
й ш м гагати ри л са , технологик шароитларга жавоб берувчи улчамлардаги 

узаро бирл. ам баландликдаги) саноат биносининг ,\ажм-режавий ва

1о Е ^ всчимнлосилб^ ади-
Б Т Б н и н г улчамлари 144x72м булади. Кушимча равишда 72x72 м, 

72м у;гчами булган булим ёки ораликлар юкорида курсатилган 
-^ямдаги булимга бирлаштирилиши ва шу асосда бинонинг кажм-режавий 
улчамд чик;илиши мумкин булади.Техник-иктисодий жи^атдан
асосланганда бу улчамлардан чегга лам чикиш мумкин.

Хар кандай Б'1'Б ва БО учун иш чизмалари ишлаб чикилган ва куп 
ададла нашрдан чикарилган. Бундан фойдаланиш лойи*а х,ужжатларинин! 
хажмини кискартиришга, лойи*алаш муддагини камайтиришга, лойи*а 
сифатини кутаришга ва кам сондаги конструктив элементларни куллашга 
шарокг яратади. •/>

БТБ ва БО ларнинг камчиликлари жумласига ишлаб чикариш 
бинолари юзаси ва ^ажмини тапаб этилгандагидан ошиб кетишини 
келтириш мумкин. Хозирги даврдаги лойидочиларнинг асосий вазифасн 
тармоклараро бирхиллаштиришдан куринишлараро бирхиллаштиришга 
утиш ва шу асосда лойих,алаштириш ишларини такомиллаштиришдан 
иборат. Ишлаб чикариш, кишлок хужалик ва фукаролик бинолари учун 
умумий булган кажм-режавий ва конструктив ечимларни топиш 
куринишлараро бирхилланггиришга мисол булади.

Шуни таъкидлаш лозимки, юкорида куриб чикилган масалатар факат 
биноларнинг ва конструкцияларнинг улчамларини мослаштириш йули 
билан ягона модул тизими асосида (йириклаштирилган модулларни 
куллаган цолда) амалга оширилиши мумкин.

iw riv -1  р у  КТ И Б сЧ И м Н И  С О Д Д ^ 1 а ш Т И р И ш  м а ^ С й Д И Д а  v)*ip *\аЬаХ Л И  c a i l u u i

биносиии асосан бир йуналишдаги оралик, бир хил кенглик ва баландликда 
лоиикалашади. Бу тартиблардан факат технолопгк жараён талаб этган 
^оллардагииа чикилади. Куп ораликли биноларда баландликлар фарки 1,2 м 
дан кичик булганда бинолар кар хил баландликда лойих,аланмайди.

андликлар фарки 1,2м ва ундан ортик булишлиги талаб этилганда, бу 
фарк кисобга олинади ва карорат булими чсгарасида амалга оширилади.

Каркаснинг устунлари калами 6 ёки 12м деб кабул килинади. Хона 
андлиги ва устунлар кран рафаки устки белгиси нафакат бино 

ралнкларига, балки краннинг юк кутариш микдори ва устунлар кадамига 
боглик (1 -З-жаднал).



1 -З'Жадвал
Куприк кранлар билан жихозланган йигма темирбетон каркасли бир каватли 

биноларда уступ рафаки устги белгиси

Оралик
Ь,м

Хона
баландлиги

Н,м

Краннинг юк 
кутариш 

кобилияти O.T

Устунлар калами а(м) булганд^1 
унинг кран рафаки устги 
белгиси h.M

•
6м 12м ~ ~

18;24 8,4 10 L 5,2 . 4,6
18;24 9,6 10;20 5,8 5,4
18;24 10,8 10;20 7 6,6

18;24;30 12,6 10;20;30 8,5 . 8,1
18;24;30 14,4 10;20;30 10,3 9,9

24;30 16,2 30;50 11,5 11,1
24;30 18 30;50 13,3 12,9

Куп каватли саноат биноларида каркас устунлари тури 1м' юзага 
гушадиган юкка караб кабул килинади. Бунда бино ораликлари 3 м га, 
устунлар кадами 6 м га каррали олинади. Бир м" юзадаги юк микдори 10000 
н/м" ( 1000кт/м2)гача булса, устунлар тури 9x6 м, 20000-25000 н/мг булса - 6x6 
м кабул килинади. Бино баландлиги камида 3 м, кейинги баландликлар эса
0,6 м га каррали олинади.

Куп каватли саноат биноларининг хажм-режавий сгруктурлсини хосил 
килиш хам бир каватли биноларга ухшаш таргибла амалг а оширпллди.

Бинолар конструктив элеменгларининг турлари соннни камайгиришда 
ва бирхиллаипиришда деворлар ва шунга ухшаш (юшка элементларни 
модулли булиш укларига нисбатан жойлаштириш масаласи мучим ачамиятга 
эга. Бунда конструктив тугунларнинг бир хил ечимини олиш ва 
конструкцияларнинг узаро алмашинувини амалга ошириш имконияти 
яратилади.

Г
^Конструктив элементларни бир каватли каркасли саноат б и н о л а р и н и н г  

булиш укларига боглашнинг бир неча хиллари амалиётда кенг и ш л а т и л а д и  

(1.7-расм). Шулардан бири «нолли богланиш» деб номланади. БУ 
богланишда четки каторлар устунларининг ташки кирраси б и н о л а р н и н г  

четки булиш уклари билан устма-уст тушади. Агар четки к а т о р л а р  

устунларининг кирралари биноларнинг четки булишукларидан 250 ёки 5 
мм ташкаригз силжитилса 250 ёки 500мм масофада боглаш деб а й т и л а д и .

Богланишларни у ёки бу хилини танлаш куприк к р а н л а р н и н г  ю  

кутариш кобилияти, устунлар кадами ва бино баландпигига боглик-



Бир цаватли каркасли саноат биноларининг булиш модуль укларига 
конструктив элементларни боглаш йуллари



Асосий каркас четки цаторларнинг усгунларини геометрик укларц 
бинонинг кундаланг булиш укларидан 500мм ичкарига сурилади. ЧеГКи 
деворларнинг ички сиртлари эса кундаланг булиш уклари билан устма-уст 
тушиши даркор (нолли богланиши). Шундай ечим кабул килинганда четки 
деворларнинг фахверк усгунларини эркин жойлаипиришга, куши'мча 
ёпмаларисиз бино томини бажаришга имкониэт топилади.

Акс холда канча кийинчиликлар пайдо булиб колади. Х,арораi чоклари 
одатда, жуфт устунларда урнатилади. Кундаланг харорат чокининг у^н 
бинонинг кундаланг булиш уки билан устма-уст тушиши керак 
Устунларнинг геометрик уклари эса бинонинг булиш укидан 500 ум 
ичкарига силжитилади. Пулат ёки аралаш каркасли биноларда буйлама 
харорат чоки бир устунда силжувчи таянч урнатиш нули билан 
лойихаланади.

Бир йуналишдаги оралихлар орасидаги баландликлар фарки узаро так 
ораликдарда жуфт устунлар урнатиш усули билан ёки сн каторлар четки 
устунлари учун кабул килинган коидага биноан амалга оширилади. 
Урнатмаларнинг кенглиш 300, 350, 400, 500 ёки 1000 мм 
кабул килинади. Улчамлари 300-400 мм булган урнатмалар бирхиллаштириш 
коидасига буйсунмайди.

Юк кутариш микдори 50 т  булган куприк кранлар кран ости 
рельслари укларининг бинолар буйлама булиш укларига боглаш улчами 
750мм; кран ости йуллари буйлаб утиш жойлари лойихалаиганда эса 1000 
мм ни ташкил этади.

Ташки кутарувчи деворли бир каватли биноларда коне грукмияларни 
булиш укларига боглаш кутарувчи сима конструкииялприни етарли 
таянтирииши таъминлаш хисобидан келиб чикиб ( 120-4(Юмм) амалга 
оширилади.

Куп каватли каркасли саноат биноларида урта каторлар усгунларинин1 
геометрик уклари бинонинг булиш уки билан устма-уст тушади ( 1.8-расм).

Деформация чоклари жойларида, баландликларнинг фарклари булган 
вактда ёки устунлар таянчлари хар хил булган холларда бу коидадан четга 
чикилиши мумкин.

Четки каторлар устунлари ёки «нолли богланиш» коидаси буйича 
жойлаштирилади ёхуд устунларнинг ички кирраси модулли булиш 
укларидан (устун калинлигининг ярми) маълум масофада ж о й л а ш т и р и л а д и -

Саноат бинолари асосий улчамларини координация килиш ^  
конструктив элементларни бинолар модули укларига боглаш уларн 
хажм-режавий ва конструктив ечимларини бирхиллаиггириш ва КУРИЛИ 
янада саноатлаштириш1а имконият яратади.



кратно м

Каватли каркасли саноат биноларининг модуль булиш укларига
конструктив элементларни боглаш



Юкорида курилган масалалар асосан йигма тсмирбстон ёки п~ 
каркасли биноларга тегишлидир. Богланишнинг бошкача самарали ечимча ** 
з^ам йук эмас. Куйма тсмирбстои конструкциялар ёки фазовий п ' РН 
куринишидаги ёпмалар кулланилганда бино укларига боглаш, Деформац^* 
чокларини лойихалаш бошкача х,ал килиииши ,\ам мумкин.

Иазорат саволлари
1. Модуль координациям нима?
2. Биноларни бирхиллаштиришнинг мохиятини тушунтиринг?
3. Гуркумлаштириш нима беради?
4. Харораг блоки нима?
5. Хажм-режавий элемент, фазовий ячейка деганда нимани 

тушунасиз?
6. Режавий элемент нима?
7. Чизикли бирхиллаштириш нима максадларда кулланилади?
8. Фазовий бирхиллаштириш нима?
9. Хажмий бирхиллаштириш кайси максадларда кулланилади?
10. Вирхиллаштирилган туркумли булимнинг мохияти нимада?
11. Ьирхиллаштирилпш оралик деганда нима тушунилади?
12. Ягона модул тизими нега зарур ва узига х о с л и т  нимада?
13. Бир кавагли ва куп каватли каркасли саноат биноларида модулли 

булиш укларига богланиш кандай амалга оширилади?

3.2. Х^жм-режавий ва конструктив ечимларни ишлаб чикншнимг 
умумий тартиблари

Замонавий ишлаб чикаришниг ва демак тсхцолотк  жараснларнинг 
ссркирралиги уз навбатида саноат биноларининг хилмэ-хи.т хаж м -реж ави й  
ва конструктив ечимларини яратишни такозо килади.

Лойихалашга кириша гуриб, энг аввало бинога ж о й л а ш т и р и л а д и г а н  

ишлаб чикариш жараёни урганилади. С у т р а  технологик ж а р аё н н и  

кониктирадиган ва бинонинг хажм-режавий хамда конструктив ечимлари 
жавоб берадиган талаблар аникланди.

Ишлаб чикариш турига кура бу талаблар турлича булиши мумкин. Бир 
холатда метереологик таргиб ва хаво таркибини, иккинчи холатда КУ1ЛИ 
аэрацияни таьминлаш (иссик цехларда), учинчи холатда т а й ё р л а н а д и г а н  

буюмларнинг улчамларига мослаштириш (масалан, самолёт йигиш цехлари; 
ва яна бир холатда урнатилган жихозлар улчамларига асосланиш (масаляи 
прокат цехи) талаб этилиши мумкин.

Биноларнинг ^ажм-режавий ва конструктив е ч и м л а р и н и  * 
Килишнинг умумий принциплари ажратилиши мумкин. Булар ичида оз 
ишлаб чикариш хоналари ёки цехларини битта саноат ВРд
бирлаштириш ечими алохида урин эгаллайди. Бу усулни кУллаШ 3



н и н и  30%гача, ташки деворлар нсриметрини 50% гача, 
адгдуди маИЛ"  15-20% камайтириш имкониятини беради. Шу билан бир 
*урилиш нар^ ‘ ни шийпонли (павильонли) куриш усули х,ам уз ах,амиятини 
каторда б ш ю .Л̂ г. . г,я н  куп микдорда иссиклик ва газ ажралиб чикадиган
сзКлзМ0Кла (масал ,
цехлар учун)

А с б о б с о з л и к  саноати учун модулли принцип самарали хисоблакади.

6v е ч и м л а р д а н  бирор усулни танланща албатга иктисодий 
меЬтонларга хам алохида диккат каратилиши зарур.

К- ватни танлаш хам лойихдпаш жараенида энг мухим масалалардан 
олпбламди Каватлар сони масаласи купгина омилларга боглик холла хал 

ада (юк микдори. буюм ва жихозларининг улчамлари, курилиш учун 
^ ^ ш л г а н  майдон, унинг рельефи, жойнинг иклимий тавсифи, техник 
к^рсаггичлар, иктисодий курсатгичлар,...).

Яхши хажм-режавий ва конструктив ечимни танлаш бино ечимини 
бирхиллаштириш прииципи йули билан хал этилади.

Бу масалани ечими биноларниш универсаллигини ёки эгилувчанлигини 
оширмша имконият беради.

Бинони лойихалаб туриб, саноатнинг ушбу тармогини ривожини 
башоратлай олиш самарали хисобланади (масалан, буюмларнинг улчамини 
ошиб бориши кутилаётган холат).

Лойихалаш жараёнида саноат биноларининг узок муддатга чидамлилик 
масалаларни хам хал килмок зарур.

Саноат биноларнинг майдонлари ва хажмларидан самарали 
фойлаланиш масалалари эътибордан четда колмаслиги керак.

Бинонинг хажм-режавий ечими, иложи борича, шакли буйича содда 
иу'лйшп керак. Ьино рсжада ту ф и  гуртоурчак шаклида by лиши афзал. Ьир 
хилдаги параллел ораликлар ва узгармас баландликларни кабул килиниши 
бино консфуктив ечимини соддалаштиради, йигилиш даражасини оширади 
ва турлар сонини камайтиради. Лойихалаш жараёнида зарарли ишлаб 
чикариш хоналарини бошкаларидан химоялаш зарур.

иь _ -аноат биносининг хажм-режавий ва конструктив ечимига табиий 
м шароитларини албатга таъсир этишини хам хисобга олиш керак.

лойикалГб>б"ХаВ̂ )СИЗЛИ™ тала®лаРини бажармай туриб бинони тулаконли

Пццила в*Ул°ллаги холатлар булиши мумкинлигини ва бундай вактда 
ечищ л ИИН1 ^И,10дан хавфсиз чикишини таъминлаш масалаларини хам 
бинолари3» ^  «Ёнгинга карши меъсрлар», КМ К «Ишлаб чикариш

Кир
с*емада ба̂ ВЭТЛИ саноат биноларининг конструктив тизимини каркасли 

рилиши куп холларда максадга мувофик хисобланади. Демак,



бунга хам амал килмок; ксрак. Кичик оралик (12 м гача) талаб этилга I 
кутарувчиси девор булган иншоот конструкиияси кулланилади.

Бир каватли саноат биносининг юк кутарувчи синчи сифатида ущ^ I 
кундаланг чорчупи (рама) ва у билан алокадор булган буйлама элементла^ 
хизмат кил ад и.

Каркас устунларининг кадами 12 м ва ундан ортик; б у л га р  
лойихалашда чордок тусини ости конструкциялари кабул килинади. g 
конструкция устида хар 6 ёки 12 м да тусин ёки ферма урнагилади. Баъзц 
х,олларда эса 12 мм ёпмалар ишлатилади холос (кадам 12 м булиб, осма к>к 
кутаргичлар ишлатилмаса).

Юнка деворли фазовий конструкциялар куринишидаги сималар 
(кобикли, гумбазли, букланувчан) жуда истикболли хисобланади.

Кун каватли саноат бинолари, одатда, тулик темирбетон каркас билан 
деворлари узини кутарувчи ёки осма килиб лойи^аланади. Каркаснинг 
асосий элементлари булиб устунлар, тусинлар, ораёпмалар, томёпмалар ва 
богловчилар хизмат килади.

Йигма темирбетон каркаслар чорчушш, чорчупли-богламли ёки 
богламли тизим ечимида ишланиши мумкин. Каркаснинг чорчупли тизимида 
бинонинг фазовий бикрилиги хам тик, х,ам горизонтал юкларни кабул 
килувчи каркаснинг чорчупи томонидан гаъминланади. Чорчуп богламли 
тизимда тик юклар каркас чорчупи томонидан кабул килинса, горизонтал 
юкларга чорчуплар ва тик богламалар тусиклик килали

Богламали тизимда тик юкларни каркаснинг уступ лари кабул килса, 
горизонтал юкларни вертикал богламалар кабул килали

Чорчуп-богламали тизимнинг баъзи афзалликларн бор. Бу афзалликлар 
куйидагидардир: комырукж в е ч и м д а  элемент ларниш i у  i aiu i ан  т у г у н  лари 
соддалашади, мстални икгисод килишга эришилади ва уларни 
бирхиллаштириш имконияти яратилади. Лйрим лолларда ушбу в а р и а н г н и н г  

ечими тусинли ораёпма ёки бикр темирбстонли куйма узакли (ядролн) 
конструкцияда ишланади.

Биноларда ёнгин хавфини олдини олиш учун ёнгинга каршИ 
тусикдеворлар - брандмауэрлар, ёнгинга карши кисмлар, куп каватли 
иншоотларда эса ёнгинга карши ораёпмалар урнатилади. Брандмауэр- 
томдан 0,6 м (томнинг бирор материали ёнувчи булса) ёки 0,3 м бал 
булиши зарур. Ёнгинга карши кисмларнинг эни 6м булиб, улар &ин 
бутун эни буйлаб булимларга ажратади.

Лемак, саноат иншоотларининг хажм-режавий хамда конструК^ 
ечимлари юкорида баен этилган тартибда асосли ишлаб чикилиши л о зи М -



Н азорат саволлари 
Иншоотниш хажм-режавий ва конструктив ечимни ишлаб чикиш 
пфтибларини тушунтиринг?
Х а ж м - р е ж а в и й  ва конструктив ечимни ишлаб чикишда куйиладиган

2 талаблар нималардан иборат?
Саноат тармокларини башорат килишга мисоллар келтиринг?

Б и н о н и н г  шакли кандай булиши керак?
' Цаватлар сони кандай танланади?

Йигма темирбстон каркаслар ечимлари кандай тизимда ишланиши 
мумкин?

1 Чорч^п-боглама каркасли ечимнинг афзалликлари нималардан 
иборат?

8 Ьинога бикр темирбетонли куйма узак урнатишдан максад нима?

3 3 . Бир каватли саноат бииолари: ораликли, катакли, зал туридаги
бинолар

Бир каватли саноат бинолари режада содда ва мураккаб шаклда 
булиши мумкин. Хозирги вактда, куп холларда, режада катта улчамларни 
ташкил "пган тугритуртбурчак шаклидаги (яхлит курилиш) бинолар 
куллпнилмокда. Режада П-Ш каби мураккаб шаклда булган бинолар 
аэрация килинадиган ишлаб чикариш корхоналарида куп иссиклик ва газ 
аралашма чиккан холларда ишлатилади, чунки ривожланган периметрлар 
хавонн алмаштиришга ва тозалашш яхши имконият яратади.

1ехнологик жараённинг тавсифига кура бир каватли саноат 
биноларининг ечими оралик, зал, катак (хонача) ва бирлаштирилган турда

пг?Т!*г~т»тг:: лгт

Технологик жараён оралик буйлаб йуналган ва юк кутаргичлар билан 
хизмаг килинган холларда оралик турдаги бинолар кабул килинади. 
ираликдар улчами технологик жараёнга, жойлаштириладиган жихозлар ва 
УУ̂ л РНИНГ | а̂мРовлаРига боглик булиб, 12-36м кабул килинади. 
Му ^ 'НлаР радами 6, 12м ва ундан ортик хам (6мта каррали) кабул килиниши 
КоМг„ ' Бино буйлаб транспорт алокаси куприк, осма юк кутаргичлар, 

иеиРлар ва тушама усти транспортлари ёрдамида амалга оширилади.

Улчамл BBaJ7 |с̂ >сати® утилганидек, саноат биноларини лойихалашда 
а*>И ^х72, 144x72 м булган БТБ ва БО лардан кенг фойдаланилади.

даХа(квагуИК ИШЛаб ™Кариш корпусларини катнов йуллари билан алохида 
Технолоп1к'Л 3 ®Улип,ади- Цехларни дахаларга жойлапггиришда 
Майдонларини Жа*,а®нлаР шартларидан келиб чикиб, бино фойдали 

КИсмларга ажратшпади. Буйлама ва кундаланг кисмларга
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ажратиш усуллари лойихалашда кулланилади. Бу иш бино хажми Ж  
самарали фойдаланиш имкониятини беради.

Индивидуал лойихалашда бир каватли крансиз ёки юк кута 
кобилияти 5т гача булган (осма) бир каватли саноат билоларида у ст у и ^  
тури 12x6, 18x6, 24x6, 18x12, 24x12м кабул килинади. Агар иншоотда купп^ 
кран лойихаланиб, унинг юк кутариш кобилияти 50 т гача булса, бинода * 
устунлар тури 18x12, 24x12, 30x12м кабул килинади.

Тсхнологик жараён йирик улчамли махсулотларни ишлаб чикарищ ёки 
йирик жихозлар урнагилиш билан боглик булган холда зал туридаги бинолар 
лойихаланади. Бундай биноларнинг ораликлари 100м ва ундан оргиц 
булиши мумкин. Одатда бундай бинолар фазовий конструкциялар билаи 
ёпилади. Заллар бинода буйлама ёки кундаланг йуналишда 
жойлапггирилиши мумкин.

Зал туридаги бинолар бошка турдаги бинолар билан битта бинога 
бирланггирилиши хам мумкин. Яхлит, бир каватли квадрат устун турли 
саноат биноларида технологик жараённи тез-тез замонавийлаштириш 
масаласини амалга ошириш осон. Хажм-режавий ечимнинг бундай 
структураси катакли структура деб, иморатлар эса эгилувчан ёки универсал 
бинолар деб атапади. Ушбу турдаги биноларда устунлар чури 12x12, 
18x18, 24x24,30x30 ва 36x36м кабул килинади. Йирик устунлар туридан 
фойдаланиш ишлаб чикаришни замонавийлаштириш учун самарали 
Хисобланади.

Hajopai саволлари
1. Режада бино шакли канака булиши керак?
2. Ораликли бинолар кайси холларда кулланилади?
3. Залли бинолар кайси ишлаб чикариш тармоклари учун лойихаланади?
4. Катакли бинолар деганда нимани тушунасиз?
5. Катактти бинопяртпсттг пфззяликязрийи TyiiiynTiipiiiir.
6. Кайси ^ажм-рсжавий ечимлар технологик жараснларни 

замонавийлаиггиришга шароит яратади?

3.4. Куп цаватли саноат бинолари
Куп каватли саноат биноларининг уч хилдага асосий х а ж м -р е ж а в  ; 

структураси мавжуд: маромли; б и р  каватли бинолар бнлэя 
бирлаштирилган ёки охирги каватда жойлашган катга ораликли хоналар 
маромли; маромсиз. Хажмий-режавий ечим хажмий-режавий э л е м е н т л а р ^  

бирлаштириш йули билан хосил килинади. Бундай бинолар о дат да . 
каватдан ташкил топади, режасининг шакли: тугри гуртбурчакли, бурча 
Ш ва П-га ухшаш, ички ёпик Ховлили.

Катак типидаги элемснтлар асосида курилган ва режада 
туртбурчак шаклини олган маромли тузилишдаги хаж м -реж авии  
амалиётда кенг кулланилади.
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Маромли тучилипалагн хажм-режавий 
ветротехника, енгил '«саноат ва тун га  ухп 

пяпятглах'

ечимдан химия, озик-овкаг, 
саноат ва шунга ухшага тармоклар иншоотларини

ёпик ховлиеи болтан биноларни лойихалаш технологик жараён
Ички ----- , и !ш га  п ш и п и л а л и  Ички ховлининг кенглиги

ва 18м дан
Е в Г ”"бергзн холлаЬда амалга оширилади. ички ховлиш 

имконият > *м га и  5И(флардан энг баландини баландлигидан

к.ликбУлмаслиги керак
Ш у н и н г д е к , и н ш А п ш п г  биринчи кават сатхида эни 4 м, баландлиги

4  5м  д а н  к а м  б у л *  Утиш йуллари лойикаланади. Ьу утиш йуллари 
^  кат ички х о в л н н и  р а н о а т  корхонаси ХУДУДИ билан боглаш, балки ички 
"овлшш ш а м о л а т и ш  учун хам хизмат килади.

Куп каватли биноларнинг лойихалаш жарасни мехнатинн хамда 
урилиш нархини камайтириш, уларнинг зилзилабардошлигини ошириш 

максадида режа тузищда оддий, ту |ри туртбурчакли шакллардан куирок
фойдаланилади. I 1 '•

Куп кавагли биноларни лойихалашда каватларни, баландликларни 
узаро боглашда зиналардан, пассажирлар ва юкларни кутаргичлардан ёки 
элеваторга ухшаш махсус транспорт курилмаларидан фойдаланилади.

Маром туридаги куп каватли саноат бинолари устунлар тури 6x6 ёки 
9x6м ни ташкил этганЦкатакли ёки орал и к тузилишига эга булади. Битта 
бинодаги каватлар баландлиги бир хил кабул килинади. Бу коидадан факат 
бирипчи кават баландлиги мустасно булиши мумкин.

Маъмурий ва маиший хоналар ишлаб чикариш кавати, болохона, 
ертула чегарасида ёки бирлашган алохида бинода лойихаланади.

Маромли хажм-режавий тузилишдаги бинолар (харорат булими) 
Куйидаги улчамларда лойихаланади: эни 12-60 м (6м га каррали), буйи 60м 
ёки ундан кичик < 6м га каррали): йалянллиги 3 6: 4.8: 6: 7.2 м л  .2 м гя 
каррали). Харорат рулимларини бирлаштириб туриб, куп каватли 
биноларнинг хилма-фил улчам ва шакллардаги лойихавий ечимларини 
ишлаб чикиш мумкин. Биноларнинг энини ошириш уларнинг нархини 
камайтиради. Масалан, устунлар тури 6x6 м булган биноларда уларнинг 
энини 18 м дан 30м гача ошириш нархини 14-15% га камайтириш имконини 
овради. Бинолар э я н и  танлашда иш жойларини табиий ёруглик билан 
еритишга хам эътибор берилиши зарур. Эни 30м гача булган биноларни 
(Кават баландлиги р.4м) ленгали деразалар оркали ёритиш кулай 
Хисобланади. Бино : иининг кейинги ошиб бориши эса интеграл ёригиш 
ечимини куллашга олиб келади.

Бино узунлиги! 1 хар 1 м га ошириш 1м~ фойдали майдоннинг
ни сезиларли к: майтиришга олиб келса, баландликни узгариши эса 

1М? , ® ' олатга олиб юради. Кават баландлигини 4,8 м дан 6м гача ошириш 
фоидали майдоннинг нархини 8 % га ошириши мумкин.



Маромли хажм-режавий гузилишдаги куп каватли биноларни г> 
каватли бинолар ва тепа каватда жойлашган йирик ораликли хоналар бит  ̂
бирлаштириш саноат курилигчида кенг таркалган.

Саноат корхоналарининг худудларини кискартириш, йуллар хам1а 
тармоцлар узунлнкларини камлйтириш хамла цуридиш нархини камайтирцщ 
максадида куп ва бир каватли бинодарни бнрданпириб гуриб ях.нп тц |иМ;п 
лойихаланади.

Тепа каватдаги оралик биринчисилан кура капарок булган икки 
каватли иншоотлар барпо этиш саноат курилишидан кенг урин л аллаган.

Биринчи каватда огир технологик жихозлар жойлаштирилса, иккинчи 
каватда эса енгил жихозлар урнатилади. Бундай биноларда технологик ва 
мухандислик тармоклари кулами камаяди.

Иккинчи каватда катта ораликларни куллаш, у ерда йирик улчамли 
буюмлар чикариш имкониятини яратади. Масалан: автомобиллар ишлаб 
чикаришда бундай ечимни кУллаш максадга мувофик келиши мумкин.

Маромсиз хажм-режавий тузилишдаги куп каватли саноат бинолари, 
одатда, кумир, тог рудалари, целлтолоза-когоз ишлаб чикариш ва шунга 
ухшаш корхоналар учун максадга мувофик келади.

Бундай тармокларда технологик жараён алохида турувчи жихозлар ёки 
иншоотлар билан боглик булади.

Маромсиз хажм-режавий тузимидаги куп каватли саноат бинолари 
купчилик холларда бир каватли бинолар билан бирлаштири.тади.

Каралаётган тузилишдаги биноларнинг ён томондан куриниши 
баландликларнннг кескин фарк килишлиги билан тавсифланади. Оралик 
улчамлари 6,9,18м, каркас кадами 3 ва 6м, бино баландлиги 20 м гача ёки 
ундан ортик булиши мумкин. Бундай биноларнинг тузилиши катак 
купттрттдап! ёкч катта уячамлт: бкр с^имдоа иборат булади. t..,

Кичик эгилувчан бинолар, одатда, устунлар тури 6x6м булган катак 
куринишидаги режадан иборат булади. Бино улчамлари 36x42 м булган 
булимдан ташкил топали. Булимнинг урта кисмида зина урнатилади. 
Бинонинг деразага якин кисми периметр буйлаб ишчи уринлари 
жойлаштиради. Бинонинг урта кисмида эса, одатда, хизмат хоналари 
лойихаланади. Зарур холларда бу жой хам ишлаб чикариш максадларида 
фойдаланилади. Бинонинг биринчи каватида маъмурий-хужалик хоналари, 
озик-овкат булими, тиббиёт булими, тайёр махсулотлар омбори ва ярим 
фабрикатлар жойлаштирилади. Каралаётган тузилишдаги бинолар 
улчамлари катта булмаган жихозлар билан кичик камровли махсулотлар 
ишлаб чикаришга мулжалланади.

Уртача эгилувчанликдаги иншоотлар массаси енгил, камрови уртача 
ва йирик булган буюмлар ёки камрови йирик буюмлар ва енгил жихозлаР 
урнатилишига мулжалланади. Устунлар тури 12x12, 18x18 ёки 12x6 м кабУл



Устунлар тури квадрат шаклида булганда ораёпма 
КЦЛИ',а\ книяларИ кессон еки тусиксиз куринишда булади.
*°И v  эг и л у в ч а и л и к к а  эга булган бинолар 24,30 ва 36м ли ораликлар

1̂ ГГлойихаланади. Буидай бинолар баландликларн буйича
бялан диган ишлаб чикариш ва техник каватлардан ташкил топади.
такрорла! ^аватларда ёрдамчи ишлаб чикариш хоналари, ашслар.
Техник атлар ва тайёр буюмлар омбори, маиший ва маъмурнй хоналар
яРим(*,аб^ нога техник хизмат курсатиш билан боглик булган хоналар 
цамда
ж о й л а ш ти р и л а д и .

Катта эгилувчанликдаги биноларнинг кичик эгилувчанликдаги 
бинолардан энг асосий фаркларидан бири бу лам булса техник каватлар 

исобида ёрдамчи майдонларнинг купайтирилиши х,исобланади.

Саноатда герметикли (зич) хоналари булган бир ёки куп каватли 
ишлаб чикариш бинолари лам кулланилади, (масалан, радио саноати, 
асбобсозлик,...). Герметик хоналар ишлаб чикариш буюмларини чанг ва лар 
кандай бошка ифлослантирувчи моддалардан лимоя килади. Бундай 
хоналардаги чанг заррачаларининг энг йирик улчами 0,3 мк дан, 
концентранияси 0,001 мг/мЗ дан ошмаслиги керак. Герметик хоналарда 
ларорэт курсатгичи 20°С, нисбий намлиги эса 40% ни ташкил этади. 
Хароратнинг узгариши 0,5°С, нисбий намлнкнинг узгартпн 0,5% дан 
ошмаслиги, лаво ларакатн тезлигининг эса 0,2 м/с гача булишлигига рухеат 
этилади. Бундай хоналарда совутиш тизими )фнатилади. Натижада лосил 
булган оргикча босим четдан чангни киришнга каршилик курсатади. 
Сунъий еритгич тизимидан фойдаланилади. Хоналар чангларни йигувчи 
мосламалар билан жилозланади.

Назорат са вол лари
1. Куп каватли ишлаб чикарит Ьиноларининг фойдаланиш 

солаларини тушунтиринг.
2. Маромли лажм-режавий тузилиш деганда нимани туигунасиз?
3. Маромли лажм-режавий тузнлишдаги бинолар кайси лолларда 

кулланилади?
4- Бир каватли бинолар билан бирлаштирилган тузилишга мисол 

келтиринг?
5. Маромсиз лажм-режавий тузилишнинг узш-а хос хусусиятлари 

нимапардан иборат?
6. Маромсиз лажм-режавий ечим кайси лолларда кулланилади? 

Эгилувчан бинолар деганда нимани тушунасиз?
8- Кичик эгилувчаиликка эга булган биноларга изол беринг?
9- Уртача эгилувчанликдаги биноларнинг молияти нимада?
J0- Катга эгилувчанликдаги биноларга мисоллар келтиринг?

1 • Герметик хоналарнинг аламиятини тушунтиринг?
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3.5. Саноат иншоотларининг хажм-режавий ва конструктив ечимлап
техник-иктисодий ба^олаш "и

Саноат бинолари учун хам фукаролик бинолари учун хам 
режавий ва конструктив счимларининг техник-иктисодий курсатгичлап 
келтирилган харажатлар (ГГ) буйича хулоса килинади.

П-К+Т„С ,

бу ерда К- смета нархи билан аниклануЬчи бинони куриш y,tv. 
сарфланадиган харажатлар;

С- бинони эксплуатация килиш даврида сарфланадиган йиллик харажатлар- 

Т„ - капитал маблагларни коплашнинг меъерий муддати.

Уз навбатида Тп куйидагича аншрганади:
... 1 „Т„ = -  иил,

Е.
бу ерда Е„ - капитал маблаглар иктисодий самарадорлигининг меъёрий 

коэффициенти (саноатнинг барча тармоцлари учун Ь„ -0 , 12).
Хисобланган П ниш  кийматини ГЬ (келтирилган харажатларнинг 

эталон кийматлари) билан солиштирилади ва иктисодий самарадорлик (Э) 
Куйидагича аникланади:Э-Пэ-П.

Демак, иншоотнинг лойихавий ечими самарали булиши учун К ва С 
нинг кийматларини камайтириш йулларини топиш зарур. Шу максадда 
бинолар!Ш лойихалаш жараёнида кабул килинган ечимларни техник- 
ихгисодий бахолаш ишлари бажарилади. Сметами камайтиришга 
каратилган эксплуатация килиш шароитларини тула хисобга оладиган 
ечимлар кабул килинади.

Лойиханинг курилиш ва технологик кисмларини хисобга олувчи 
УМУМИЙ ЧКТМСОТТ?*** сифгттцй’ £н?!?0!:И71Г I г-i IVuTlll
майдонидан ишлаб чикариладиган махсулот микдори хизмат килади. Дар 
м2 хона майдонидан канчалик куп махсулот ишлаб чикарилса, ундан 
шунчалик самарали фойдаланади.

Саноат биноси хажм-режавий ечимига тавсиф берувчи хисобий бирлик 
булиб, 1м2 курилиш майдони, 1м2 фойдапи майлон, 1м ' хажм хизмат килади.

Бинонинг пойпегаи (цоколь) сатхида деворларнинг гашки п е р и м е т р и  

буйича аникланган майдонга курилиш майдони деб аталади. Курилиш 
майдони фойдали хамда конструкциялар эгаплаган майдонлардан иборат 
булади.

Бинонинг фойдали майдони барча каватлар хоналари соф 
майдонларнинг йигиндисидан иборат. Фойдали майдонга, шунингдек. 
ёрдамчи хоналар, болохоналар, очик жавонлар, узун айвонлар, эстакадалар 
майдонлари ва конструктив майдонлар хам киради. Конструктив маидон 
Каватлар буйича аникланиб, унга зинапоя катаклари, ички деворлар, 
устунлар, парда деворлар, шахталар эгаллаб турган майдонлар киради.



айдон мадсулот ишлаб чикариладиган хоналар юзаларининг 
Ишчи м ^ ет Яримфабрикагларни жойлаштириш максадида 

йиГЯЯДИн и ^ и г а Я хоналар майдони хам ишчи майдонга киради.
санитар-техник ва энергетик жилозлар учун ажратилган 

ТрЗНС дахлизлар (коридор), кириш жойлари, утиш йулаклари, техник 
майдонлар, ^  ^  шунга ухшаш боища майдонлар йигиндиси ёрдамчи

майлоиларни ташкил этади.
Омбор майдони ашсларни, мах,сулот ишлаб чикариш ва таъмирлаш 

ур булган хилма-хил материаллар ва буюмларни, тайёр 
отларни жойлаштириш максадида ишлатиладиган хоналар 

м а й д о н л а р и  йигиндисидан иборат.
Лойиханинг технологик кисми битганидан сущ- иншоотнинг ишчи, 

- дамчи ва омбор майдонлари белгиланади. Шунинг учун 1 м ' ишчи майдон 
к^рсатгичи оркали бинонинг нархи, сермсхнатлилиги ва асосий материаллар 
сарфи буйича курилиш ва технологик кисмарига умумий бало бсрилади.

Бинонинг курилиш кажми унинг курилиш майдонини биринчи кават 
поли сатхидан чордокуш ёпманинг устигача (ёки том конламасининг устки 
к и см и та ) булган баландликка купайтириш йули билан аницланади. Бино 
кажми таркибига фонуслар ва ертулалар х,ажми лам кири гилади.

Иншоотнинг лажм-режавий ва конструктив ечимини балолаш ва уни 
мавжул яхши ечимлар билан таккослаш куйидаги техник-икгисодий 
белгилар буйича амалга оширилади:

1. Саноат иншоотининг смета нархлари асосида аникланган 1м2 ва 1м3 
учун сарфланган пул воситалари харажатлари буйича (лисоблашда 
ертула лажми киритилмайди).

I. Ишлао чикариш лулудини курилиши-курилиш зичлиги буйича Из. Пз 
умумий курилиш майдонининг ишлаб чикариши лудуди майдонига 
булиш оркали аникланади.

Бу курсатгичнинг энг кичик мивдори меъёрий лужжатларда 
келтирилади. Масапан, мегаллургия заводлари учун Пз=28-35%, 
химия учун -30%, текстил, нефть саноати учун -50%, пахтакогоз ва 
атлас газмоллар корхоналари учун -60% ва локазо.

Бу курсатгич лам йуллар, муландислик тармоклари, 
ободонлаштириш каби омиллар оркали саноат биносининг нархи га 
таъсир курсатади.

• К|,К3 ва Кз коэффициентлар оркали аникланган лажм-режавий 
ечимнинг сифати буйича:

•  К ,- бино ишчи майдонининг умумий майдонига нисбати;

•  К2-бино лажмининг ишчи майдонига нисбати;
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• К3 - тусик конструкциялар сиртлари майдонинннг ф0в 
майдонга нисбатп. Лал1<

К| катталаша бориши, К2 ва Кз лар кичиклашиши билан бино 
техник-иктисодий самаралорлиги орта боради. ' Ии,1г

4. 1 м3 бинонинг х,ажми ёки унинг 1м3 фойлали майлонига ишлатщ 
асосий курилиш материаллари (пулат, цемент,...)нинг сарфлан* 
буйича.

5. Иншоотнинг 1м1 лажми ёки 1м2 фойлали майдонини куриш у т ^  
сарфланган солиштирма ссрмелнатлилик буйича.

6. Бинонинг огирлиги буйича; енгил конструкцияларни куллаш билан бу 
курсатгични яхшилашга эришилади (ташиш ва тиклаш харажатлари 
камаяди).

7. Йигма элеменггларни бирхиллаштириш даражасини тавсифловчи 
курсатгичлар буйича; бино учун танланган йигма элементлар сони 
турлари, маркаси, элементнинг максимал ва уртача массаси бу 
меьзонни аниклайди.

Юкорида келтирилган лойиха ечимининг барча курсат гичлари 
Куйилган талабларни коникгиргач, бинонинг якуний смета нархи (К) 
аникланади.

Бинонинг йиллик эксплуатация харажатлари таркибша. санигпр-техник 
тизимни, ёритишни, санитар-гигиеник ишларни, таъмнр.пшни таъминлаш 
билан боглик болтан ишлар киритилади. Биио учун шнлатилган 
матсриалларнинг сифати лам мухим урин туталн. Баь шла кимматроц 
булсада, лскин эксплуатация даврида таъмирлаш учун сарфланадиган 
харажатларни камайтириш имкониятини берувчи материаллар ва
*г^тмпгтг»гшгг!ягт»т* гЬг'.тгяятт'питгг t-Trr^s v r  тт-НГ; • ~г ЛТНаЗИЛГЗЯ . . . . .  -  .................................— -----i .....................................
харажатлар мивдори аниклангач, у эталон буйича сарфланадиган харажатлар
билан таккосланади. Шу асосда лойилаланган иншоот хажм-режавий на
конструктив ечимларининг самарадорлиги аникланади.

Мисол тарикасида 1.4-жадвалда иншоотнинг сметасига нисбатан асос
ва пойдеворларнинг нархи келтирилган.

Лекин шуни таъкидлаш лозимки, хамма вакт лам к и1 гик нарх бинонинг 
яхши ечимини аниклаб беролмайди (масалан, бинонинг у н и в е р с а л л и г и н и  

таъминлаш зарурияти булса). Шунинг учун лам бинони лойилалашда барча 
зарурий омилларш  лисобга олиш зарур.
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1,4-жадвал
асосий конструктив элементларининг мулжалланадиган 

Саноат инШ0^ умкурИлиш ишлари умумий нархининг фоичи хисобида

Бинолар

Асослар ва

Бинолар учун нарх %

Бир каватли бино ораликлари куйидагича 
булганда 

12-18м крансиз 18-24 кранли

Куп каватли

00О*4 7-8

Н азорат саволлари
1. Лойиханинг техник-иктисодий к^рсатгичлари деганда нима 

тушунилади?
2. Лойихалаш жараёнида келтирилган харажатлар кандай 

аникланади ва нима билан таккосланади?
3. Йиллик эксплуатация харажатлари нималардан иборат?

4. Курилиш майдони, бинонинг ишчи ва фойдали майдонлари 
нималардан иборат?

5. Ёрдамчи, омбор майдонлари кайси хоналар майдонларидан ташкил 
тонади?

6. Лойихани бахолаш учун зарур булган техник-иктисодий белгилар 
кайсилар?

7. Техник-иктисодий белгиларни тахлил килинг?
u, lyui^n ий&арил!ач, оннонннг мкуний смега харажатларини

аниклашга киришилади?
9. Лойиханинг хажм-режавий ва конструктив ечимлари 

самарадорлигини аниклаш тартибини тушунтиринг?

4. САНОАТ КОРХОНАЛАРИНИНГ БОШ РЕЖАСИ

Саноат ишлаб чикариш корхоналари шахар ёки туманнинг аввалдан 
тайёрланган бош режасига биноан жойлапгтирилади. Ишлаб чикариш учун 
мулжалланган худудни тежаш, уида саноат корхонасини кулай 

°илаштириш катта самара беради. Ишни амалга оширишда курилиш 
Меьёрларц ва коидаларига ( УзРСТ 21.204-93. Бош режалар ва ... Т.Давлат 
аРхитектура ва курИЛИШ цумитаси.1993,88 б .) тула риоя килиш зарур.

Чик ^°Ш РежалаРни (1.9-расм) ишлаб чикиш жараёнида ташки ишлаб 
транспорт ва бошка ураб турувчи корхоналар ва мухандислик
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тармоцлари билан богланиш; яшаш жойлари билан алоцани vnu^. 
чикиндиларни ташлаш жоилари, сув гаркатувчи ва тозаловчи иншооТл 
жойлаштириш; корхона ишлаб чикариш фаолияти билан боглик булг 
транспорт, му^андислик ва бошка объектларнинг борлигига эътибор беп 34 
ало*ида корхоналарнинг келажаклаги ривожланиши каби мух,им масаля ’ 
^исобга олинади.

' «««V*

1.9-расм. Енгил автомобиллар йирик заводининг бош режаси
а-умумий схема; б-псрспсктива: д .

I-автозавод, 2-су в кувурларинииг тоталаш иншоотлари; 3-шлам чуккич; 4 -ахлатни ка 
ишлаш заводи; 5-асфальтбетон заводлари; 6- иссиклик электр маркази; 7 -курилиш 111,1 
чикариш базаси; 8-юкли ховли; 9-саноат-коммунал булим



•гугунлари лойихаларини ишлаб чикишда курилиш х,удудининг
Саноат ту ри (»аво харорати, нисбий намлиги...) лам кисобга

■табиий иклим хусуси

ояИйаДИ ^ ёки бир неча саноат кудудлари булиши мумкин. Саноат
м Г  л е т а л и  (яшаш жойи буйлаб) ва чукурликли усулла 

^удудлар лади 5иринчц усул ишлаб чикариш корхоналари санитария 
^ ф Т о м а с и  б ^ и ч а  бир хил ёки якин синф булган колда кулланилади.

Бош рсжани тузиш жараёнида саноат кудудини утиш йуллари ва 
м а г и с т р а л л а р  билан кварталларга булишади.

Буйлама утиш йуллари буйича бир нсча кварталларни бирлаштириш 
«панель» деб юритилали. Бундай курилишни кваргал-нанелли курилиш деб 
аташали. Кварталлардан битирилган технологик жараёнлар кисмларини бир 
булимга бирлаштириш кварталли булимли курилиш деб аталади.

Кваргапдар, панеллар ва булимлар камровлари ишлаб чикариш 
куринишига, унинг куввати ва санитарлик тавсифномасига боглик. 
Бирхиллаштириш максадида улчамларни йирик модулга каррали килиб 
олишади. Бирхиллаштирилган панеллар улчами модулли улчам (72м, 100м) 
асосида кабул килинади. Кварталлар камровларини 10,12,16 ва 20 га тснг 
лойих,алаш амалиётдан кенг урин эгалламовда.

Саноат худудида хизмат радиуси 1,5... 2,0 км булган бир ёки бир 
неча жамоатчилик маркази лойихдланали. Худудларии ва ишлаб чикариш 
корхоналари бош режаларини ишлаб чикиш жараёнида худудни технологик 
белгиларига караб булимларга ажратишга эътибор берилади.

Саноат \удуди туртта булимга ажратилади:

1. Завод олди булими;бу булимга маъмурий, согликни саклаш, укув 
муассасалари, жамоат ташкилотлари, маданий окартув хоналари, 
тажриба, илмий-тадкикот булимлари, кириш йуллар», транспорт 
турар жойлари ва шуларга ухшашлар киради.

2. Ишлаб чикариш булими; бу булимга асосий ва ёрдамчи цехлар 
тупланади.

3. Ёрдамчи булим; бу булимга энергетика, мухандислик тармоклари ва 
шунга Ухшаш иншоотлар лойихаланади.

4. Омбор булими; Омбор булимига материаллар, яримфабрикатлар ва 
тайёр махсулотларни саклаш бинолари, фанспорт ишиоотлари 
киради.

Бош режани тузиш даврида юкорида курсагиб утилган булимларни 
аб чикариш корхонасида амалга ошириладиган гехнологик жараёнга мос 

еЛадиган килиб жойлаштирилади.

Худу дни булимларга ажратиш вакгида ниёдалар ва транспорт 
аРига эътибор берилади. Бу йуллар хавфсизлик коидаларига риоя



килинган холда лойихаланади. Хар икки хил йул бир-бирилан »и 
килинмоги лозим. Уларнинг кесишув жойлари турли хилдаги сатлЛаМ°Я 
лойихаланади. Ётик булимлаш билан бир кагорда тик булимлаш масалас 
диккат килинади. Тик булимлаш куйида1 иларга булинади: ер усти, еп- 
баландликдаги ва ер ости булинмапари. F.p устидан одамлар ва транспоЗН 
харакат килади, ердан баландликдаги булимда асосий цех 
жойлаштирилади, ер ости булимига омборлар ва бошка ёрдамчи цехлаР 
лойихаланади.

Ишлаб чикариш корхонасининг хусусиятига караб бош режадащ 
Курилиш зичлиги умумий майдоннинг 30-60% атрофида кабул килинади.

Бош режа лойихаси тегишли техник-иктисодий курсатг ичлар буйича 
асосланади.

Назорат саволлари
1. Бош режани тузишда нималарга эътибор берилади?
2. Кандай холларда бош режа лентали куринишда ишлаб чицилади?
3. Квартал, панель вабулимлар деганда нимани тушунасиз?
4. Бош режани ишлаб чикишда хулудни булимларга ажратиш 

хилларини тушунтиринг?
5. Бинонинг тиклиги буйича булимлари нималардан иборат?

5. САНОАТ КОРХОНАЛАРИ НИН Г ЁРДАМЧИ БИНО ВА ХОНАЛАРИ

Инсон соглигини саклаш, унинг мехнат килиш шароитларини 
яхшилаш, касб махоратинн ошириш тугрисида гамхурлик килиш пировард 
максадларимиздан хисооланади. Саноаг ишлаб чикариш корхонапарида 
ташкил этиладиган маданий-маиший хизмат курсатиш сифати корхонада 
кадрлар тизимини шакллантиришга, улар таркибининг доимийлигини 
саклашда, мехнатканшарнинг соглигига ва кайфиятига ижобий таъсир 
курсатиб, натижада ишчиларнинг мехнат махсулдорлигини ва ишлаб 
чикариш сифатини сезиларли оширади.

j\CairoaT корхоналарининг ёрдамчи биноларида, одатда санитар- 
маиший, маданий ва спорт, коммунал-маиший, маъмурий-техник, саядо. 
техник хизмат курсатиш, согликни саклаш, умумий овкатланиш, ка  ̂
Хунар урганиш ва жамоат ташкилотлари хоналарни жойлаштирилади (1 
раем). = 4

Саноат корхоналарига маданий-маиший хизмат курсатиш тизим 
боскичда амалга оширилади:

1. Биринчи боскич цех ичи хоналари ва иншоотларни к,амраИДИ 
Буларга хожатхона, чекиш жойи, сув ичиш жойи, савдо к и о ск ал ар и
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]0-расм Цехга туташ курилган ёрдамчи бинонинг функционал булимларга
булиш схсмаси

I эркаклар маиший хоналари; 2-асллар маиший хоналари; 3-ошхона; 4-медицина пункта;
5-муханлис-техиик ходимлар хоналари; 6-конструкторлик бюроси, укув машгулотлари ва 

жамоагташкнлотлари хоналари; 7-маданий хизмат хоналари; 8-гардсроблар; 9-зиналар

ва аетоматлари, дам олиш хонаси каби бирламчи хизмат 
курсатиш тизими объектлари ( хизмат радиуси 75-100 м) киради.

2. Хизмат курсатишнинг 2-боскичига цех ва цехлараро хоналар ва 
курилмалар киради. Буларнинг бариси кундалик хизмат 
курсатиш объектлари (хизмат курсатиш радиуси 300-400м) деб 
юритилади ва уларнинг таркибига уст кийимни ечштг хонаси 
(гардероб), душ хонаси, ювиниш хонаси, овкатланиш, 
фельдшерлик пунктлари, жамоат ташкилотлари хоналари киради.

3. Учинчи боскич даврий хизмат курсатиш объекглари булиб 
(хизмат радиуси 800-1000м), буларнинг таркибига умумзавод 
врачлик-согликни саклаш пунктлари, поликлиникалар 
филиаллари, ошхоналар, спорт заллари ва клублар киради.

4. Туртинчи боскич худудий ахамиятдаги объектлар булиб, хизмат 
курсатиш радиуси 1,5-2,0 км: Эпизодик хизмат курсатиш 
объектлари жумласига умумий овкатланиш корхоналари, 
поликлиникалар, тиббий-санигария кисмлари, сант.ат саройлари, 
мухандислик марказлари киради.

Санитар-маиший хоналар умумий ва махсус хоналарга булинади. 
мумииларига гардероблар, ювиниш хоналари, хожатхоналар, чскиш 
илари, гудакларни эмириш хоналари ва бошкалар мисол булади. Махсус 

р жумласига душ хоналари, кир ювиш, кийим ва пойафзалларни 
Иситищ' чангсизла,”тириш. куритиш, таъмирлаш хоналари, ишчиларни 
таъм 83 салк'инлатиш хоналари, оёк ванналари хонаси, ичимлик суви 
хонала °™ Т<т Ва ИФЛ0С кийимларни жойлаштириш жихозлари урпатилган



Каватлар буйича ёрдамчи бинолар бир ва куп Каватлилари1а t 
булинади.

Саноат корхоналарипинг курилиш меъёрлари ва коидаларига 
булмаса хилма-хил вазифалар учун мулжалланган барча хоналар бит*! 
бинола жойлаштирилади. Ёрдамчи бинолар имконияти борича |,П| 
жойларига якин килиб. турли хиллаш зарпрли мо.чдалар тъсирла 
минимал булган ерла лойихаланади. Лойихада ишчи ларпннг (агар улар 
ерда ишламасалар) зарарли модлалар мавжул жойдан А, В тоифадаги сыгин 
портлаш руй берадиган ёки Е тоифадаг и портлаш хавфи бор ерлан утид 
кайтишларига рухсат :>тилмайди.

Ёрдамчи бинолар, одатда. 2-синфга оид, хизмат муддати 50-100 йИл 
зтилиб, яхшиланган пардоз билан лойихаланади (КМК 2.09.04-98 
Корхоналарнинг маъмурий ва маиший бинолари.Т,1998).

Конструктив схемаси буйича ёрдамчи бинолар 2 гурухга булинади: 
каркасли ва юк кутарувчи дсворли бинолар.

Ёрдамчи биноларнинг умумий фойдали майдони, одатда, саноат 
корхонасининг умумий фойлали майдонини 20-30% ташкил этади. Хизмат 
курсатиш хоналарининг умумий руйхатдаги хар бир кишига тугри келадиган 
майдони 4 м2 деб кабул килинади. Аникланган умумий майдоннинг 65% 
санитар-маиший хизматга, 25% умумий овкатланишга, 2% медицина 
хизматига ва 8% маданий хизмат курсатиш хоналарига ажратилади.

Ёрдамчи бинолар барча кулайликларга эга булншлари. упарла барча 
санитар-гигиеник тартиблар ташкил этилиши талаб м ила л и

Юкорида курсатилган тапабларлан ташцпри, мухпнднс техник ва 
ёрдамчи ходимларга ишлаб чикариш жараёиини ташкил ниш ва таъминлаш 
билан боглик. булган барча шароитлар’яратилиши керак Грламчи биноларда 
танаффус вактларида ва ишлан кейин ишчилар ва ходимларнинг тулаконли 
дам олишлари учун барча шароитларнинг яратилиши уларнинг 
чарчашларини камайтиради, сопшкларини саклайли ва мехнат 
махсулдорлигини оширишга имконият беради.

Ёрдамчи биноларни саноат корхонаси хулудида жойлаштиришда 
одатда, бирлаштириш усулидан фойдаланишади. Бундай б и н о л а р д а  

жойланггириладиган хоналар таркиби, уларнинг улчамлари ва жихозлаш 
тартиблари корхонада ишлайдиганлар сонига ва ишлаб чикариШ 
жараёнларининг санитар-гигиеник шароитларига боглик. Л о й и х а л а ш  

жараёнида табиий иклим, санитар-гигиеник, ёнгинга карши ва ^  
омиллар хисобга олиниши лозим. Биноларнинг хажм-режавий 
конструктив ечимлари меъморий-бадиий ва иктисодий талаблар 
кониктириши шарт.

Ёрдамчи бинолар алохида ишлаб чикариш биноси ёнида е ..''циЯГ| 
лойихаланиши мумкин. У ёки бу ечимни танлаш гехнологик ж араен



А н о м а с и г а ,  саноат корхонаси худудининг улчамлариi а, 
саНитарляк гавси^ ^  ^щ ^.омилларга боглик;.

ншдовчялар алохида иншоот булганида ишлаб чикариш биноси
Ёрдамчи ср устя еки ер ости йулаклари оркали амапга

билан УНИНГ -  цуридадиган булса, у бино узунлиги ёки четки кисми
оширияали. ^ ^лойихаланади. Хар иккала ечимняыг узига хос 
' T i -  »  афзалликлари м „ « у д .

с  поат к о р х о н а л а р и д а !и ишлаб чикариш жарасни саиитарлик 
тзвсифномаси буйича турт .урухга булинади:

•  Биринчи гурух У3 навбатида 3 гурухчага булиниб, ишлаб 
чикариш жараёнлариниш- нормал шароитда бориши ва зарарли 
газларнинг булмаслши билан тавсифланади.

•  Иккинчи гурух У3 навбатида беш 1урух,чага (а,б,в,г,д) булинади 
ва ишлаб чикариш жараёнларининг нокулай метерологик 
шароитда (ёки чанг ажралиш билан) бориши, огир физик ме*нат 
билан тавсифланади.

• Учинчи iypyx, турт гурухчага (а, б, в, г) булинади ва иишаб 
чикариш жараёнлари зарарли моддапар ажралиши, х,амда ишчи 
кийимларнинг ифлосланиши билан тавсифланади.

• Гуртинчи гурух, уч гурухчага (а, б, в) булинади ва ишлаб 
чикариш жараёнлари махсулот сифатини таъминлаш учун 
махсус тартиблар талаб этади.

Ёрдамчи биноларни Лойих,алаш жараёнида, одатда, уст кийимни 
ечиш, душ ва ювиниш хоналари «гардероб булимига» бирлаштирилади. 
Гардероблар куча, уй ва махсус кийимлар учун мулжалланади (1.11-1.12- 
пасмлап)

1,Па ишлаб чикариш жараснларида гардероб булими барча кийимлар 
учун умумий лойихаланса, бошка лолларда хар кайси гурухлар учун 
алохида лойилаланади.

П(11а дан ташк;ари), III ва IV ишлаб чикариш жараёнлари гурухларила 
махсус кийимлар учун алохида гардероб лойихаланди.

IV6 “^Г (ЭНГ КУП сменадаги ишловчилар сони 30 дан ортик), ШаЛНбДНг ва
булганда, хар кайси гурух учун махсус кийимлар гардероби ачохида
ШИ |цаРт- Куча, куча ва уй кийимлари гардероби юкоридаги барча

fic аР УЧУ" ишлаб чикариш жараёнлари гурухндан кагьий назар умумий 
.лиши мумкин.

Лойщала8 Г̂, >̂̂ ла *ам махсус кийимлар учун алохида гардероб
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1.11-раем. Гардероб булими схемалари

1.12-расм. Жавоилар билан жихозлар гардеробнинг счим и

а-режавий элементлар; б-умумий куриниш, в-йнима булимли металли жавонлар* 
r -кийимлар учун ёгочли жавонлар
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щи шароити юзасидан тула цайта кийиниш заруршгги пайдо 
пГПб ва IV гурухларда кийимларнинг хамма хиллари учун умумий

£ 5 5
Ювиниш ЖОЙИ махсус кииимлар гардероби еки умумии гардероб енида

и. Душ хам гардероб билан куиши хонада жихозланади. Душ 
лойихал  ̂ дущ олди хонаси лойихаланади. Барча кийимлар учун
хоналар гардероблар олдида кийимларни кайта кийиш жойи хам
У*я£*аланади. Куна ва уй кийимлари учун алохида, махсус кийимлар учун 
Л°о*ида гардероблар лойихаланадиган холларда улар орасида душхона ва 
£  олди хонаси жойлаштирилади.

Ишга келувчи ипгчилар кийимларини (куча ва уй) ечгач, душ олди 
хонасини четлаб утиб, махсус кийимлар гардеробига утадилар. Игадан 
ийтгач эса душхона ва душ олди хонаси оркали куча ва уй кийимлари 
гардеробига борадилар.

II ва III ишлаб чикариш жараёнлари учун ёрдамчи биноларга 
кийимларни куритиш, чангсизлантириш, тоза ва ифлос ич кийимларини 
сацлаш, респератор ( чангдан нафас йулларини химоя килув'ш буюмлар) 
хоналарини лойихалаш талаб этипади.

Шундай цилиб, гардероб булимларини лойихалашда ишга келувчи ва 
ишдан кайтувчи ипгчилар окимини аник билиш, кишилар орасидаги 
учращувни кискартиришга йуналтирилган ечимлардан фойдаланиш зарур.

Хар бир хона учун функционал жараённи аниклагач, ишловчилар ва 
жихозлар сонини, бир киши ва жихозлар туплами эгаллаган майдонни, утиш 
йуллари учун зарур булган юзаларни билиш зарур. Хар бир хонадаги ва 
хоналар орасидаги функционал жараённи белгилаб булгач, бутун ёрдамчи 
бино хоналаршшнг узаро алокадорлик функционал схемаларини тузиш 
мумкин Бу эса няябятидя бинонэтгг хажм режавий, конструктив ва 
меьморий-бадиий ечимларини ишлаб чикиш учун хизмат килади.

/  Ёрдамчи биноларнинг хажм-режавий ечимлари, одатда,
ирхиллаштирилган Камровли схемалар ёки гурланган режавий элементлар 

асосида ишлаб чикилади. Бундай схемаларнинг сони 12(ёнида курилган 
нолар учун) ёки 18 м (алохида турган бинолар учун), узунлиги 36, 48, 60 

3 3 . *®адтлаР сони иккидан-турттагача булади. Каватнинг баландлиги 3; 
зд" ’ ’ 4,8 м кабул килинади. Агар ошхона, йигилиш ва мажлислар 
згеа - м -Дан ортик булиб майдонларнинг 60% дан ортигини ташкил 
та  СКи баландликни талаб килувчи жихозлар урнатилиши билан 

Ган Улса- бинонинг баландлиги 3,6 ёки 4,2 м кабул килинади.

Кипин«Г° Р ®Рдамчи биноларнинг (масалан, маъмурий) эни 15 м кабул 
булади ’ Я"а баьзи бир бинолар учун бу катгалик 24, 36 м ва ундан ортик; хам



Бинолар дахлизли (каридорли) ски дахли.эсиз лойихаланиши му и* 
Дахлизлар ва утиш йулларининг энг кам улчами 1,4 (эвакуация ТаИН' 
этилганда) ва 1,0 м (одамлар сонига кура) кабул килинади.

Курилиш меъёрлари талаблари буйича х,ар бир бинода камида икк 
эвакуация (чикиш) жойи булиши зарур. Чикиш эшиги билан энг узок хон 
эшиги орасидаги масофа бинонинг оловбардошлик даражаси бипан 
белгаланади. Зинапоя катаклари ёки чикиш эшиклари орасидаги хонала* 
учун энг узок чикиш масофаси 20-50 м, бир томони ёпик лахлизларда 
жойлашган хоналар учун бу масофа 10-25 м ни ташкил этади.

Саноат корхоналарида ёрдамчи бинолар таркибига кирувчи умумий 
овкатланиш маиший хоналари, тиббий ва маданий окартув хоналари, цехлар 
жамоат ташкилотлари ва маъмурий хоналари, одатда, табиий ёруглик билан 
таъминланади.

Ёрдамчи бинолардаги хоналарни хам жой-жойига ишловчилар учун 
Кулай килиб лойихалаш зарур. Масалан, ошхона, coi-айтириш пункти, 
маданий-окартув хоналари, гардероб-душхона булимлари биринчи каватда, 
утиш йулагига якин жойда жойлаштирш1ади.

Гардеробдарда кийимларни саклаш илгакда (1.13-раем), ёпик индивидуал 
жавонда, аралаш холда амалга оширилиши мумкин. Жавонлар очик ёки ёпик 
куринишда бир ёки икки томонлама конструкцияда тайёрланади. Жавонлар 
булимларининг улчамлари куйидагича кабул килинади: чукурлиги 500 мм, 
эни 200-500 мм, баландлиги 1650 мм; жавондаги булимлар сони 2,3,4,5. 
Жавонлар тайёрланадиган материаллар намга чидамли булиши зарур. 
Шунинг учун улар металлдан, пластмассалардаи. иамга чилпмли пардози 
булган ёгочдан тайёрланади.

1.13-расм. О чик илгаклар билан жихозланган гардероблар схемаси



_ - ар уриндиклар г'илан *ам таъминланади (1а гурух буша 
ГарДсР°° „„дицларнянг кснглиги 250 мм булиб, жавонлар ка т ори

кирмайди) 16 ва На гурухлардаги ишлаб чикариш жараёнлари 
буйлаб УрнаГ1онааарда ёрдамчи хоналардаги уриндиклар жавонлар 
мзвжул кор^ П!Ш йулларининг бир гарафига жойлаштирилади; долган 
0раСЯа"ла'икки тарафига жойлаштирилади.
* Ж а в о н л а р  олд томонлари орасидаги масофа I м (уриндиклар булмаса);

Уриндиклар бир тарафда жойлаштирилса) ва 2 м (уриндиклар икки 
тарафлама жойлаштирилса) кабул килинди.

Г роблар илгаклар билан жихозланадиган булса, 1 м узунликда 8 
- 6 та илгак кабул килинади. Илгак каторлари орасидаги масофа хизмат 
еКгакил этилганда 2 м, уз-узига хизмат булганда 2,4 м олинади. Илгаклар 
£  текисликда жойлашганда бу масофалар мос холда 1,2 м ва 1,5 м ни 
ташкил этади.

Кул-юз ювгичлар одатда гардероблар олдида жойлаштирилади. 
Уларнинг 40% микдори эса ишлаб чикариш цсхлари ёнида иш жойларига 
якин ерда лойихаланади. Маьмурий идора ходимлари учун кул-юз 
ювгичлар хожатхоиага киришдаги хонада жойлаштирилади.

Кул-юз ювгич жумраклари технологик жараённинг тавсифи ва энг кут1 
сонли смснадаги ишчилар сопи буйича аникланади. Бунда ошхонадаги ва 
хожатхопадаги жумраклар сони хисобга олинмайди. Жумраклар орасидаги 
масофа 0,65 м, кагор жумраклар уртасидан утадиган йулакнинг кенглиги 2 
м, бир катор жумраклар ва девор орасидаги йулакнинг кенглига эса 1,5 м 
лойихаланади. Айлана кул-юз ювгичлар кабул килинганда бу масофа мос 
холда 1,2 ва 0,9 м кабул килинади.

Душларнинг сони хам кул-юз ювгичлар сонидай аникланади. Била
Д/Ш  лОНаСИДл урНаТИЛаДИГаН Д уш  ТурЛарНййНГ мил^дОрИ S v  i a i а ч а  ь ,аиул
Килинади. Физик камчилиги бор шахслар учун индивидуал душлар 
лойихаланади (10% миадорида).

Душ хонасида хар каторда 6 ва ундан ортик Душ тури жойлаштирилса, 
Душ каторлари орасидаги соф масофа 2 м, душ тури сони 6 тадан кам 
булса 1,5 м кабул килинади. Девор билан душ катори орасидаги утиш 
масофаси мос холда 1,5 м ва 1 м кабул килинади. Душ олди хоналари 
Уриндиклар (эни 0,3 м, буйи хар уринга 0,4 м) билан таъминланади (1.14- 
расм). Уларнинг каторлари орасидаги масофа камида 1 м кабул килинади.
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1.14-расм. Душ хонасиниш счими ва жилсплашшш
а-зал тизимидаги гарлеробла жойлаштириш: Г>-6улимлар1а ажр-пни ли jm ii \«иаиалари; в-

умумий куримиш

Санитарлик тугунлари (хожатхоча) маиший хонпллцля. бсроснтя 
цехларда (иш жойидан узоги билан 75 м масофада) ёки очик майлонларда ( 
иш жойидан узоги билан 150 м масофада) жойлаштирилади. Куп каватли 
ишлаб чикариш биноларининг хар цаватида ёки кзват ташлаб (холимлар 
сонига боглик) хджагхона жойлаштирилади.

Санитарлик тугунида (1.15-расм) кириш жойида кул-юз ювгич 
урнатилади. Хар туртта хожатхона ту ваги га битга кул-юз ювгич 
рсжапаштирилади. Хар 15 ишловчига битта тувак урнатилади.



1 15-расм.Санитария тугуни режаси

Х о ж а т х о н а  туваклари жойлашган каторлар орасидаги масофа 2 м 
Гтуваклар сони 6 ва ундан ортик;) ёки 1,5 м (туваклар сони 6 тадан кам) кабул 
килинади. Бир томони девор булпшда бу кенглик 1,3 м олинади. Куп 
каватли ишлаб чикариш корхоналарида хожатхона бинонинг зинапоя 
кзтаклари ёнида лойихаланса, бир каватли шундай корхоналарда у ертула 
кисмида, болохонада ёки уралган ёпик хоналарда жойлаштирилади. Энг куп 
сонли иш сменэсида 15 ва ундан ортик аёл мелнат килганда, улар учун 
шахсий гигиена хоналари лойихаланади. Бундай хоналар аёллар 
хожатхоналари ёнида жойлаштирилади. Каралаётган хоналар ечиниш жойи 
(0,7 м2 *ар бир киши га) ва шу алока булимидан (улчамлари 1,8x1,2 м булган 
душ) иборат булади, Хар юзта аёлга 1та душ булими кабул килинади.

Умумий овкатланиш хоиаларидаги уринлар энг куп сонли иш

Ишчиларнинг ошхонага булишига 20 минут, буфетда булишларига эса 
12 минут вакт ажратилади. Овкатланиш тизимини лисоблашда энг куп сонли 
смсналаги 60% ишловчилар ошхонадан;' 20% буфетдан, 10% овкат кабул 
Килиш хонасидан фойдаланишади ва колган 10% кишилар таътилда ёки 
гурли хил сабаблар билан йук деб каралади. Жойларни х,исоблашда смсна 
учун купи -билан турт марта утирилади деб каралиши мумкин. Баъзи 
лолларда корхонада битга танаффус овкатланишга деб кабул килинади.

УНдай лолларда утириладиган уринлар сони смснадаги ишчилар сонига
ТеН! деб кабул килинади. Овкатланиш уз-узига хизмат шаклида ташкил 
этилади.
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1.16-расм. 250 уринли ошхопа режаси „..
а ва б-холла 1-ва 2-каватлар режаси: 1-бош ошпаз хонаси; 2-таи р ^  

хонаси; 3-кухня; 4-ювиш хонаси; 5-овкатланиш зали; 6-ходимлар хона

(>0



жойи- 8-шамолатиш булими; 9-совуп ич хонаси; 10-шифокор

мчи биноларда согликни саклаш хоналари кам жойлаштирилади. 
Ьрдам зги ишлайдИГанлар сони 300 дан ортик булганда

Бошкариш учун мулжалланган хоналарга рахбар ходимлар 
ари (иш хоналари), йигилишлар ва мажлислар зали, дахлизлар, 

«ю блап конструкторлик бюроси, укув машгулотлари ва жамоат 
ГарДе^шотлар11 каби хоналар мисол булади. Купчилик холларла бир ходимга 
! !“ КИ келадиган майдон 4 м2 килиб олинади. Конструкторлик бюросида 

кншига 6 м2 майдон меъёрланган. Укув машгулотлари хонаси майдони 
^ р  кишига 1,75 м2 хисобдан аникланади.

Рахбар таркибнинг кабинетлари майдони ишчи хоналар майлонига 
боглик (Ю-15% чегарасида). -j

Мажлислар зали хонасининг (100 уринли1вча) аниклашда бир уринга 
I 2м: майдон олинади. Уринлар сони 100дан ошса 0,9м2 кабул килинади.

Ёрдамчи биноларниг конструктив ечимларига хам ишлаб чикариш 
биносн счимига ухшаш талаблар куйилади. Купинча ИИС-04 конструкциялар 
ссрияси кулланилади. Устунлар тури 6x6 м олинади. Каркаснинг барча 
элемептлари темирбетондан тайёрланади. Устунлар кесими 300x300 мм 
булиб, бир ёки икки каватлидир. Тусинларнинг устунлар билан бирлаипан 
тугунлари «ёпик рафак» куринишида бажарилади. Тусинларнинг баландлиги 
400 мм булиб, токчалардан иборат. Кундаланг раманинг устиворлиги 
элемснтларни тугунга бикр килиб бирлаштириш оркали хал этилади. 
Бинонииг харорат чоклари жуфт устунлар кабул килиш йули билан хал 
этил г? ли

Каркас устунлари бино укларига нулли усулда богланади. Ташки 
деворлар 5Ьини кутарувчи ёки осилган конструкпияда бажарилади. Ташки 
Девор сифатида йирик панеллардан фойдаланиш гиштли деворга нисбатан 
Кар бир м юза учун 10% микдорида фойда келтиради. Бино томлари 
чорлокпи ва чордоксиз конструкцияларда бажарилади.

Назорат саволлари 
*• Ёрдамчи бинолар ва ёрдамчи хоналарнинг ахамиятини тушунгиринг. 

Саноат корхоналарига маданий-маиший хизмат курсатиш тизими
3 лари ни тушунтиринг?
4 83 махсУс хоналар нималардан ташкил топади?
 ̂ -Рдамчи биноларнинг хизмат муддати неча йил?
 ̂ рдамчи биноларнинг конструктив ечимини тушунтиринг?

7 ..Рдамчи биноларнинг умумий фойдали майдони кандай аникланади? 
оналарнинг умумий фойдали майдони кандай таксимланади?



8. Ёрдамчи биноларни саноат биносига бирлаштириш й«Лл 
тушунтиринг?

9. Саноат корхоналарида ги ишлаб чикариш жараёнини санита 
тавсифномаси буйича гурухларини тушунтиринг?

10. Ёрдамчи биноларда буладиган функционал жараённи изохлаиг?
11. Ёрдамчи биноларнинг хажм-режавий счимини ишлаб чицишм 

тушунтиринг?
12. Гардеробларни лойихалаш к«идалари кайсилар?
13. Кул-юз ювгичларни, душхоналарни танлаш ва жойланггнрищ 

Коидаларига нималар киради?
14. Санитарлик тугуиини изохланг?
15. Умумий овкатланиш хоналарини аниклаш ва лойихалаш 

принцинларини тушунтирнг?
16. ИИС-04 конструкциялар сериясини тушунтирнг?

6. САНОАТ ИНШООТЛАРИНИНГ МЕЪМОРИЙ-КОМПОЗИЦИЯ
ЕЧИМЛАРИ

Инсон тугрисида гамхурлик килиш, унинг мехнат килиши учун 
соглом шароитларни таъминлайдиган атроф мухитни яратиш давлатимиз 
сиёсатининг энг мухим йуналиши хисобланади. Бу эса уз навбатида, 
замонавий саноат корхоналари ва уларнинг мажмуаларини архитектуравий 
ечимларини ишлаб чикиш йуналишларини аниклаб беради.

Х,озирги даврдаги саноат корхоналари узларининг ташки киёфалари 
билан баъзи жамоат биноларидан (масалан, маъмурнй. нлмий-тадкикот 
муассалари биноларидан) деярли фарк килмайли.

Бирок бу якинликни бадиий ифодаларнинг ажралиб туриши билан 
аралаштирмаслик керак.

Синил инию01инин» бадиий йфодаси, jhi иввало, у  ерлаги 1Схноло1ИК 

белгилар билан аникланади. Бу белгилар бинонинг хажм-режавии ва 
конструктив ечимларида уз аксини тонади (1.17-расм). Ш ун и н гд ек . 

бинолар бадиий ечимида давр мазмуни хам акс эттирилиши максадга 
мувофик хисобланади.

Иншоотларнинг ташки киёфасига технологик белгилар билан бир 
каторда махсус вазифалар учун мулжалланган мухандислик и н ш оотл ар и  

(масалан, хампа, яъни бункер, эстакада...), технологик жихозлар 
элементлари хам сезиларли таъсир курсатади.

Саноат иншоотларининг куринишлари ф р о н т а л -с и м м с т р и к  

фронтал-ассиметрик композиция счимларда ишлаб чикилади. Кеии  ̂
технологик жараёнлар учун кулайрок хисобланганлиги сабабли ку 
кулланилмокда. Саноат иншоотларининг хажм-режавий ва констру 
ечимлари кутарувчи ва тусувчи конструкцияларнинг йирик ша  ̂  ̂
элементларидан ташкил топганлиги билан т а в с и ф л а н а д и  ва к о м п о з и ц  

аксини топади.



*-17-расм. Нефтехимия саноат корхонаси мажмуининг меъморий-фазовий
ечими

а-тутун цувурлари ва очи* технологик жихозлар билан; 
б-градирнялар билан
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Саноат иншоотлари купчилик лолларда узун булганликлари учун б 
хил шаклдаги элементларни куп марта такрорлашни такозо этади. Буцда- 
композицияларда ритмик, метрик каторлар усулидан фойдаланилаци 
Фасадни ритмик булиш деворнинг деразали ва деразасиз кисмларини ёки 
том элементларини такрорлаш оркали амалга оширилади.

Лойилапашда архитектуравий иншоотлар конструкгив элементларидад 
бадиий мацсадларда х,ам фойдаланишади (тектоника). Алолида 
элементларнинг узаро нропорцияси лам бинонинг меъморий ифодасини 
яхпшлаип-а хизмат килади.

Замонавий бир каватли саноат бинолари учун фасадларни ётиц 
(горизонтал) булиш яхши композицияга эришиш имкониятини яратади. 
Баъзи биноларда фасадларни яхлит шишалаш ишлари бажарилмокда, лекин 
бу ечимнинг лар тарафлама асосланган булиши талаб этилади.

Иншоотнинг меъморий ифодасини ошириш учуп фасадда рангнинг 
кескин узгаришига (контраст) ларакат килинади. Меъморий-композициявий 
ечимда фасаднинг баъзи конструктив элементларига дищат килиш (акцент) 
усуллари лам ёмон натижа бермайди.

Саноат иишоотининг меъморий ифодаси шунингдек, кичик меъморий 
шакл бериш, материапга 3 катлам фактура бериш, сунъий манументаль 
воситаларни куллаш йуллари билан амалга оширилади.

Иншоотларнинг мсъморий-бадиий ифодасини шакллантиришда янги 
Курилиш материалларини куллаш лам катта аламиятга эга лисобланади.

Саноат корлоналарида биноларнинг ташки киёфасига эътибор бериш 
билан бир вактда уларнинг ички куринишларига (интерьсрига) хам л и дат  
килинади (1.18-1.21-расмлар).

Бинолар ичида барча кулайликлар, шарт-шароитларни яратиши, 
интерьерни замонавий усулда пардозлаш катта аламиятга эга. Бундай 
хоналарда ишловчиларнинг рулияти кутарилади, соглиги йуколмайди, кам 
чарчайди ва уларнинг ишлаб чикарган малсулоги сифатли булади.

Бинолар интерьери лам технологик жараёндан, т а б и и й - и к л и м  

шароитларидан, метерологик тартиблардан ва с а н и т а р - гишеник 
талаблардан келиб чиккан лолда пардозланади. Бунда ички яхлитлик ва 
ташки мулит билан алока таъминланиши, конструктив элсментлар, 
жилозлар, баъзида ишлаб чикилаётган малсулотлардан ёруглик, рангдзн 
фойдаланишга эътибор берилиши лозим. Кейинги вацтларда ичкарида хар 
хил деворлар ва пардеворлар урнатишдан чекиниш лолатлари к у з а т и л М о К Д ® -  

Бу лолатлар эса ички фазовий бирликни яратиш имкониятини бермоКД^ 
Ритм, шакл, пропорция, масштаб, фактура, конструктив элементлар 
технологик жилозларга ранг ва ёруглик бериш интерьернинг меъмор



иж оби й  таъсир курсатади. Шунинг учун бу усуллардан 

'я с ^ ™ Ф ОЙЛаПаНИШ каТ1'а а^амиятга эга’

1.18-расм. Шийпон (павильон) туридаги ишлаб чикариш биносининг
ингерьери

' Раем. Интерьсрнинг фазовий куринишига бинолар ёпма кутарувчи
а-рама гусинли . . ЭЛементлаРй 7УРлаРИНИНГ таъсири

’ о-арра шаклидагк чорчуп; п-кобикли; г-т илерболик параболоида 
шаклйдаги *обих;ларда ч'-  :

ш' v'r
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1.20-расм. Машинасозлик ва металлургия заводоари цехларининг ички 
куриниш вариантлари 

а-йигма конвейер билан; 6-стаиокли жихозлар билан

1.21-раем. Йирик устунлар тури билан тикланадиган бир каватли у н и в е р с а л  

саноат биносининг интерьери
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Назорат саволлари 
И н ш о о т л а р н и н г  меъморий композиция ечими де1-анда нимани

^^^^апшнг ташки киёфасини меъморий композициясини ечишда кайси
у с у л л а р л а н  фойдаланилади? 
ритмик усулни тушунтиринг?
Т е к т о н и к а  деганда нимани гушунасиз?
Контраст, акцент деганда нимани тушунасиз?
И н т е р ь е р н и н г  фазовий яхлитлигини таъминлаш масаласи кандай кал 
килинади?

7 Ташки мулит билан алоца урнатишнинг аламияти нимада?
8 Интерьерда ритм, шакл, пропорция, масшгаблик деганда нимани 

тушунасиз? '•

I I  К И С М . И Н Ш О О Т JIA P  К О Н С Т Р У К Ц И Я Л А Р И

7. КОНСТРУКТИВ ЭЛЕМЕНТЛАРНИ ЛОЙИ^АЛАШ НИНГ УМУМИЙ 
ТАМОЙИЛЛАРИ

Иншоотларнинг тузилиши улар кайси максадларда мулжалланганли- 
ридан катьий назар, маълум тартибда узаро богланган бугун конструктив 
тизими, жумладан алолида олинган унсурларни мусталкамлиги, устиворлиги 
ва узок муддатга чидамлилигини таъминлай оладиган турли конструктив 
элемснтлар тупламидан иборат (2 .1-расм).

Конструктив элемснтлар ва уларнинг узаро бирлашув TyiyiL'iapH ташки 
кучларнинг киймати, йуналиши ва бошка тавсифларидан келиб чиккан лолда 
лойилаланади. Шунингдек, конструктив элементларни танлашда бинода
«-rjrjitvxH. c*ii T C a u OJi O I U K  iK a p u C H J i u p ,  ,y \ d S O  y J i  i O L ' i u p i i ,  / \ а Ж л : р С ж а Б Н Н

ечим ва шуларга мос конструктив счим асос килиб олипади.
Конструктив элементлар эксплуатация даврида руй берадшан барча 

таъсирларга (2.2-расм) чидамли булишлари лозим. Улар саноатлаштириш 
Камда иктисодий талабларни лам кондиришлари керак.

Бинолар лар кандай элементининг конструктив ечимини танлашда 
унинг вазифаси, бинодаги урни, таъсир этувчи ташки кучлар аникланиши, 
чашки таъсирлар остида лосил буладиган лодиса ва жараенлар урганилиши,

0 и*алаш меъёрлари ва коидаларига тугри келувчи талаблар куйилиши, 
^ лган ечим танланиши ламда балоланиши ва нилоят элементнинг 

^^сунгги конструктив ечими кабул килиниши, зарурий лисоблар ва телпик- 
Дин асослашлар амалга оширилиши максадга мувофик лисобланади.
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✓ 
и.

2.1-расм.Темирбетон каркасли бир каватли саноат биноси (фрагменти) нинг
конструкцияси

1-устун ости пойдевори; 2-урта уступ; Э-фонус; 4-чордок тусини ости Ферма^ ф И 
ёпма фермаси; 6-ёнма нлитаси; 7-девор панели; 8-кран ости тусини; 9-ташки-девор а 
тушамаси; 10-нойлевор тусини; 11 -тик боглама; 12-чстки устун
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2.2-расм. Каркас элсментларига 
ташки таъсирлар

1-доимий юклар; 2-вактинчалик 
юклар; 3-ташки хаво харорати; 4- 
иссиклик зарбаси; 5-суюклик ва 

буг холатидаги намлик; 6-салбий 
кимёвий моддалар; 7- 

микроорганизмлар; 8-адашган 
rqjyjap; 9-товуш

Бундан куриниб турибдики, иншоотнинг кулай конструктив элементни 
излаш MvpaKKa6 вазифа б^либ, бир неча мезонлар буйича тахлил килишга 
асосланган. KJti холларда бундай ишларни бажаришнинг иложи булмай 
Колади. Шунда изланиш баъзи келишиладиган яъни, битга мезон буйича 
яхши б^лмасада, мезонлар йигиндиси буйича кулай хисобланган ечимни 
танлашга каратилади. Бу вазифани хал этиш хар тарафлама ва чукур 
билимли булишни, жумладан ушбу фанни яхши узлаштиришни талаб зтади.

Курилиш техникасининг тарихий даврида бу муаммонинг кулай 
ечимини топиш ишлари буйича талайгина тажрибалар тупланган.

Лойихалашнинг биринчи босцичида бинода ишлатиладиган конс­
труктив элементнинг вазифаси ва урни аникланади.

Иккинчи босцичда лойихаланадиган унсурга уни тайёрлаш, ташиш, 
монтаж килши ва кейинги эксплуатация килиш жараенларида таъсир 
^адиган барча таъсирларни схемага сош ш  ва оддий таъсирлар тизими 
к^ринишида тасвирлаш зарурияти тугилади. Бундай бажарилган ишлар 
^акикатга якин булиши зарур.

Хисобланади ган ечимни аник тизимга солиш, уни компютердан фой- 
лаланиб аниклашга киришишда элементта таъсир этадиган барча ташки
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таъсирларни юзага келиш табиати, таъсир вакти ва тавсифи бййи. 
таснифлашади. и,,а

Ташки таъсирлар юзага келиш табиати буйича куйидапшарга 
ажратилиши мумкин:

1.Бинонинг умумий контсруктив схемасида харалаётган элемент 
Урни билан аникданадиган тагьсирлар.

2.Хоналарни эксплуатация килиш шароитлари ва уларда урнатит 
технологик жихозларни игалашидан пайдо буладиган таъсирлар.

З.Элсментларни тайёрлаш, монтаж килиш ва курилиши ишларини 
бажариш жараёнида хосил буладиган таъсирлар.

Эксплуатация жараёнида таъсирлар бир мартали ёки такрорланадшад, 
бири иккинчисига кушиладиган ски кушилмайдиган, сезилмас ёки жуда 
кучли булиши мумкин.

Каралаётган конструктив элементларни ечишда асосий роль уй- 
найдиган барча таъсирларни ашцлаш бу боскичнинг бош вазифаси 
Хисобланади.

Барча кучли ва кучли булмаган (харорат, намлик, куёш радиацияси,...) 
таъсирлар каралаётган элементда хар хил деформациялар (шакл узгаришлар), 
кучишлар, материалнинг физик-механик хоссаларини узгартиришларига 
олиб келиши мумкин. Булар барчаси кайтадиган ва кайтмайдиган тавсифда 
булиши мумкин.

Окибатда биноларда ёриклар хосил булиши, чокларининг очилиб 
Колиши, иссиклик у т к а з у в ч а н л и г и н и н г  кутарилиши, коррозия жараёнининг 
ривожланиши, мустахкамликнинг камайиши, чидамлиликнинг пасайиши 
каби холлар руй беради. Натижа эса конструкцияларнинг эксплуатациявий 
сифати ёмонлашгапли! ини. хизмат муддати камайганлигини билдиради.

Таъсирларни турли хилда бнрлашиши, бирини иккинчисига кушилиши 
натижасида конструкция ишлаши учун жуда кулай шароит яратилиши ски 
ярагилмаслиги мумкин.

Хосил булиши, такрорланиши ва устма-уст тушишини хисобга олувчи 
таъсирларнинг асосий куринишлари билан шартланган барча окибатларни 
аниклаш конструкциялаш учинчи бос^ичинннг асосий вазифаси 
Хисобланади.

ТУртинчи бос^ичда конструкцияланаётган элемент каноатланти- 
радиган талаблар кУйилади. Бу талаблар хизмат килиш шароитларидан келиб 
чикади. Талаблар рухсат этилган чекинишларни хизмат муддатини, ишлатиш 
сифатини, эстетик сифати ни ва саноатлаштириш даражасини курсатади.

Куйилган талаблар эса уз навбатида элементнинг м у с т а х к а м л и г и ,  

устиворлиги, химоялаш кобилияти, узок муддатга ч и д а м л и л и ги , 

оловбардошлига, гигиениклиги, бадиий ифодаси, техник-икгисодий м а к са д гэ  

мувофицлигини аниклайди.
Барча таъсирлар топилган холда схемага солиниб, уларнинг оки^атИ 

аниклангач, элемснтларга куйиладиган талаблар маълум булган энг сунгги 
бешинчи бос^ичга, яъни турли вариантларни солиштириш оркали уйланган



ни ва унда фойдаланиладиган материалларни танлашга утилали 
к°исгГруК1̂ ана ^  масалани ечишда мугахассиснинг касбий гайёргарлиги. 
ДЙНИ1йГсГва ижодий кобилиятлари зарур булади.
т * * *  орида элементларни конструкциялаш услубининг умумий 

и кУриб чикилди. Конструкциялаш билан боглик булган барча аник 
ЖИ%'^лаляр «Курилиш конструкциялари» фанида чукур урганилади .

Назорат саволлари 
. Иншоотарнинг тузилиши нимадан иборат?

о) Конструктив элементларни лойихалаш ва танлашда нималарга
таянилади?

Контрукцияларни танлашда канала меъзонлар бор?
4) Конструктив элементларни лойихалаш боскичларини тушунтиринг?
5) Конструкцияларни лойикалашнинг иккинчи босцичида нима иш 
бажарилади?
6) Конструкцияларни лойихалашнинг якуний боскичи нимадан иборат?

8. ИПШООЛАРНИНГ КАРКАСЛАРИ. БИР КАВАТЛИ САНОАТ 
БИНОЛАРИНИНГ ТЕМИРБЕТОН КАРКАСЛАРИ.

Бир каватли саноат биноларининг каркаслари, одатда, устунлар ва 
ёпмаларнинг кутарувчи конструкцияларидан иборат булган кундаланг 
чорчуп (рама)лар ва буйлама элементлар: пойдевор, кран ости, боглама 
тусинлари, тусин ости конструкциялари хамда ёпма плиталардан ташкил 
тонади (2.1-раем).

Каркас материали у кабул киладиган кучпи ва кучли булмаган 
таьсирлар тавсифи, орапиклар улчамлари, устунлар кадами, бино 
баландлиги, курилиш жойи, утга чидамлилик талаблари х,амда техник- 
иктисодий курсатгичларга асосланиб кабул килинади.Замонавий курилиш 
саноатида асосан йигма темирбегонли каркаслар ишлатилади.

Каркас устунлари. Устунлар куприк кранли ва крансиз бинолар учун 
мулжалланади. Конструктив ечими буйича бир шохли ва икки шохли 
устунлар тайёрланади. Бинода жойлашган урни буйича четки, урта буйлама 
каторлар ва четки кундаланг каторларда кулланиладнгаи устунлар мавжуд
и.З-2.4-расмлар).

Пол тушамасидан кутарувчи ёпма конструкциялар пастги сатхигача 
У ~!"ДЛИГИ 9,6 м гача булган куприк крансиз биноларда кулланиладиган 
400х4адРИННГ кесими 400x400, 500x500, 600x500 мм кабул килинади. Кссими 
ЯХцП1лац̂ мм булган урта каторлар устунлари устида тусинлар таянишини 
балащ Л МаК;СалиЛа махсус рафаклар лойихаланади. Крансиз бино 
Уступи1”™ 9,6 М дан ошса> бу вактда кранли бинолар учун мулжалланган

} лаР ишлатилади.



2 .3 -раем. Бир каватли ишлаб чикариш биноларининг темирбстон устунлари 
а-бир шохли туртбурчак кесимли -  четки ва урта; б-шунлай, икки шохли

11



2.4-расм. Йигма темирбетон 
устунда пулатли деталларни 

жойлашувк
1 -пулатли тахтача зулфинлар 

билан;
2-кран ости тусинини 

мах,акмлаш детали;
3-устунни кутариш учун 

кувурча;
4-кран ости тусинини 

таянтириш учун пулатли таянч 
тахтача;

5-ташки деворни махкамлаш 
учун мулжалланган элементлар

Куприк крапли биноларда кулланиладиган устунлар кран усти ва кран 
ости кисмларидан иборат. Урта каторларнинг устунлари иккитадан, четги 
Кэторларнинг устунлари биттадан рафаада эга булади.Четки ва урта каторлар 
устушщрнннг кадамн 6 б^лгзнда уларникг xsckms: -100x600 са 400х8СС мм,
12 м булганда эса 500x800 мм кабул килинади.

Кранлар юк кутариш и 30 т гача ва бино баландлиги 10,8м дан ошганда 
икки шохли устунлар ишлатилади.Улар боскичли ва боскич-рафакли булиб, 
“ос Холла четки ва урта каторлар устунлари сифатида кабул килинадилар. 

стуилар баландлиги 10,8 дан 18м гача булади.
Устунни 0 бслгидан пастга чукурлаштириш катталиги уни хили ва 

адандлиги, кранларнинг юк кугариш кобилияти, пол сат*идан пастда 
хоналарнинг мавжуд булишлигига боглик холла кабул килинади. Осма 
^  лари булган ёки булмаган биноларда устунларнинг чукурлаштириш 
к ИГИ ^  м олинаДи- Куприк кранли биноларда тугри туфтбурчак 
Ш0ХЛ; И устунлар кабул килинса, чукурлаштиршп катталиги 1,0м; икки 
•2 6 1̂СТУНЛ?Р * 4 ™  ^ и н и б ,  уларнинг баландлиги 10,8 м булса-1,05 м; 
булса, 1 М ®Улса_ I >35 м; юк кутариши 50 т дан ортик кран лойихаланган 
Здлин ,6м ^ у л  килинади.Устунларнинг ижобий конструктив ечимларига 
СаРфиниТ К̂ 0ринишдагилаРи мисол булади. Бу ечимни куллаш бетон 

50%, пулат - 20-30% га камайтириш имкониятини яратади.



Устунлар ости пойдеворлари. Устунлар ости пойдеворлари 
буладиган бетон хажми саноат биноси учун ишлатиладиган ■* СЗрФ 
бетоннинг 20-35% ни, нархи эса бино нархининг 5-20% ни ташкил М̂ Ми® 
Демак, пойдеворлар конструкциясини асосли танлаш капа а^амияц-а^**' 
Саноат ишиоотларида куйма ва йигма пойдеворлар ишлатилади (2 5 ^

/
'ч J  y y Z 'F] * f—

' f—
г У 1

к —  ” - г г з > ' «МО Ь" 1 1

ПАХ 1

2.5-расм. Ишлаб чикариш биноларининг темирбетон пойдеворлари 
I-пойдеворлар турлари: а-куйма; б-йигма; в-шундай, кавклар билан; г-цозицли; 11- 

пойлсвор тусинлари; III-пойлевор гусинлариии таянтириш, бунда а-йигма устунча оркаля.
б-чнкиб 1урувчи арматура оркали; в-устунлар катори ташки томони буйича: I- устунча. - 
пойдевор; 3- пойдевор тусини; 4- бетон катлам; 5-ташки девор; 6- ташки левор атроф 
тушамаси (отмостка); 7-цумли ски шагалли тукма



еворлар калинлиги 100 мм ли шагалли (курук грунтларда) ёки
^  (нам грунтларда) тайёрламалар устида урнатилади. Битга 

бетонли буяимига турттагача (харорат чоки жойларида) устун Урнатиш 
пойЯеВОРпз*>
муМК1М саси 12т гача булган бир булимли пойдсворлар заводларда йигма 

боиКЗ колатларда эса курилиш майдончасида куйма тарзда 
ади Йигма пойдеворларга хамма вакт ортикча бетон ва пулат 

^ Г и ш и н и  унугмаслик керак.
Пойдевор устки сагцининг белгиси пол белгисидан 150 мм пастда 

булиши керак.
Каркас устунини пойдевор билан бирлаштириш, одатда, бикр тугун 

(г&ринишида бажарилади. Бунинг учун устун пойдеворда лойихаланган 
махсус жойга (стаканга) куйилади ва атрофидаги бушлик поналар билан 
вактинча зичлангач, бетонланади. /

Пойдеворлар тусинлари. Иншоотнинг ташки ва ички узакларини 
к у т а р у в ч и  деворлари пойдеворлар устида Урнатилади. Деворлар юклари 
пойдеворлар тусинлари оркали пойдеворлар зинасига Урнатилган махсус 
устунчаларга узатилади.

Асосий пойдеворлар тусинлари баландликлари, устунлар кадами 6 м 
булганда 450 мм, 12 м булганда 600 мм кабул кдпиниб, эндари 260, 300, 400 
ва 520 мм ни ташкил этади (2.5-расм). Бу улчамлар саноат бинолари учун 
кенг таркалган деворлар калинликларига мос туш ади.

Пойдеворлар тусинларининг кесимлари тавр, трапеция ва тугри 
туртбурчак шакл ила ишлаб чикарилади.

Тусинларнинг устки сатхлари пол саткидан 30-50 мм пастда, 
текисланган ер сат\идан эса тахминан 150 мм баландда туриши лозим. 
Тусинлар буйлаб намдан му^офазалаш ишлари бажарилади. Бино атрофида 
тусинлар буйлаб отмаска урнатилади.

Богловчи тусинлар. Бундай тусинлар бино баландликлари уртасида 
фарк булган холларда ташки деворларни урнатиш (улар кичик элементлардан 
йигилган булганда) максадида кУлланилади. Богловчи тусинларнинг 
узушжги 6 м, баландлиги 600 мм, эни эса 250, 300 мм ва бошка улчамларда 
лойихаланиши мумкин.

Темирбетон кран ости тусинлари. Куприк - кранлар хара- 
кэтланадиган релсларни таянтириш учун хизмат килади. Кран ости 
тусинлари шунингдек бинонинг узунлиги буйича унинг фазовий бикрлигини 
таъминлайди (2.6-расм).



2.6-расм. Темирбетон кран ости тусинлари
а-оралиги 6 м; б-оралиги 12 м; в-кран ости тусинини устунга таячтириш; г- 

рельсни тусиига мадкамлаш: I-устунлар ичига урпатилган деталлар; 2-шунлай, кран 
ости тусининики; 3-пулат тахтача; 4-пулат булакча; 5-рсльсни мадкамлаш учун тешиклар 
6-рсльс; 7-резинали кистирма; 8-болт; 9-тусин; 10-пулат кистирма

Темирбетонли кран ости тусинлари тавр-трансция ёки кущ-тавр 
шаклида тайёрланади. Бундай тусинлар устунлар калами 6 ва 12м, куприк- 
краннинг юк кутариши 30т гача булганда кулланилади. Тусинларнинг пастки 
Кисми устуннинг рафакига болтларга тортиш ва пайвандлаш оркали, устки 
Кисми эса устунга (олдиндан урнатилган пулатга) пайвандлаш йули билан 
мазусамланади. Кран ости тусини устидан калинлиги 8-10 мм булг ан резина 
тасма ёткйзилгач, рельс урнатилади ва тусинларда к^йн.нан тешиклардан 
Злгказиладиган болтлар билан махсус кисувчи лапкалар ср.чамила улар! а мар­
кам л анад и. Юк к^ариши 10-30 т булган кранлар остига Г-43. КР-70, КР-80 
маркали рельелар кулланилса, 5-10 т булганда - Р-38 иимапгшши максадга 
ч|уяофик келали.

Бино четларида кран ости тусинлари устига краями тухтатувчи. 
тусиклар урнатилади.

Саноат бинолари том ёпмаларининг кутарувчи конструкииялари
тусинли, тусин остида куйиладиган ёки ёпманинг тусувчи кисми кутарувчи 
элементлардан ташкил топган булиши мумкин.

Тусинли кутарувчи конструкциялар текис (тусин, ферма, равок ва 
чорчуп) ва фазовий (кобикли, букланган, гумбазли, куббали, осма) 
тизимлардан иборат.

Темирбетон тусинлар (2.7-расм) ораликлари 6, 9 ,1 2  ва 18 м булган са­
ноат биноларини ёпишда ишлатилади. Тусинлар бир нишабли, икки нишабли 
ёки параллель белбогли булиши мумкин. Ораликлари 6, 9, 12 м булганда 
тусинлар калами 6 м, ораликлари 18м булганда - 6 ёки 12 м кабул к и л и н а д и . 
Осма транспорт булган барча холларда тусинлар кадами 6 м кабул к и л и н а д и . 

Тусинлар, одатда олдиндан зуриктирилган темир бетонлардан т а й ё р л а н а д и .
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а_Чо 2.7-раем. Йигма темирбетон ёпма тусин ва фермалар 
1т^си0КЛ5 Т̂ СИМЛар; б-ФсРмалар; в-спма тусинини устунга махкамлаш детали 

Пайвандлаш ! L  плитани пайвандпаш учун пулатли деталь; 3-ташци деворни 
т**т*часи- (л ™. ж п̂ латли Деталь; 4-тусиннинг таянч тахтачаси; 5-устуннинг таянч 

* У̂л финли болт; 7-устун
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Тусинлар вазнини енгиллаштириш ва улар эгаллаган фа1о 
мух,андислик тармокларини жойлаштириш макеадида фойдаланиш учун ^  
синлар деворларига тешиклар лойих,аланиши мумкии.

Бир нишабли тусинларнинг кия лиги куйидагича лойихаланади: орали» 
6м булганда 1:10, 9м булганда 1:15, 12м булганда 1:20. Икки нишабли 
тусинларнинг устки кдялиги 1:12 ни ташкил этади.

Устунлардан чикарилган зулфинли болтлар ёнма тусинларининг таянч 
кисмларига урнатилган пулат тахталарнинг тешикларидан утказилади ва 
уларга винт (мурват) буралади. Шу йул билан улар бир-биряарщ-а 
маркам ланади.

Темирбетон фермалар (2.7-2.8-расмлар), одатда 18,24 ва 30 мм 
оралшутрда цулланилади. Улар 6 ёки 12мм кадам билан жойлаштирилади. 
Оралицлари 24 ва 30 м буЛган биноларда фермалардан фойдаланиш тусик- 
ларга нисбатан 30-40% миадорда материални тежашга имкон беради.

Саноат курилишининг замонавий амалиётида сегментли фермалар кенг 
таркалди. Фермалар хам тусинларга ухшаб олдиндан зурикгирилган тсмир 
бетондан тайёрланади.

Темирбетон равоклар (аркалар) ни оралиги 40 м ва ундан куп булган 
долларда цуллаш мацсадга мувофик- Улар ошик-мошиксиз, икки ёки уч 
ошик-мошикли булиши мумкин. Уларга таянч булиб бинолар устунлари ски 
махсус пойдеворлар катга оралшушрда хизмат килиши мумкин (2.9-расм).

Бинонинг том кисми ечимини мураккаблаштирилпшлиги учун уч 
ошик-мошикли равоцлар амалиётла унча кенг таркалмади.Курилиш ва 
эксплуатация даврлари учун кулай булган икки ошик-мошикли раиоклар куп 
кулланилади. Бу хил равокларда х,осил буладиган буйлама кучларни махсус 
тортмалар кабул килади ва таянчга узатади. Ошик-мошиксиз раноклар учун 
кувватли пойдеворлар урнагилиши зарур булади.

Амалиётда асосан йигма равоклардаи фойдаланилади.Узун равоклар 
Курилиши майдончасида калта элемснтлардан йигилиб, косил килинади.

Темирбетон чорчуплар (рамалар) бир ораликуш ва куп ораликли 
килиб Урнатилади.Улар йигма ёки куйма вариантда тайёрланади.

Чорчуплар геометрик узгармаслига ва бикрлиги т у г у н л а р д а  

таъминланган узакли конструкциядан ташкил тош-ан (2 .10-расм).



2.8.а-расм. Ёпмаларнинг темирбетон фермалари 
а-кия гирговучсич; б-сегментли ки* тирговучли

2 .8 .б -расм . Й и гм а  тем и р б ето н  ф ер м ал ар  
а-вишабли спмаси булган бинолар учун: б-ясси томли бинолар учун, в спманинг 

Умумий куриниши; r-иккита ярим фсрмадан иборат равоц: 1-цушимчз устунча, епм.1 
Плита; З-чордоцли ферма; 4-чордок; ости фермаси
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ПШдапщым >ц р Г|

2 .9-расм . Т ем и р б ето н  равок.(арка)лар
а-икки шарнирли; б-шарнирсиз, пойлеворга таянган; в-шарнирсиз, устунлар ' 3 

таянган: 1-равок булими; 2-таянч тусин; 3-осма; 4-торгма; 5-ёпма плита; 6-каркас устун
7-фазовий турдаш осилган ёпма
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2.10-расм. Темирбетон чорчуп (рама)лар 
а, в-бир ораликли куйма; б-куп ораликли йигма

Чорчуп элементларини тугунларда бикр улаш ёпиладиган ораликнинг 
улчашини ошириш имконини беради.

Кобиклар эгри чизикли сиртларга эга булган фазовий юпка 
конструкциялардир. Уларга киска ва узун цилиндрик кобиклар, икки хил 
эгри чизикли сиртдан ташкил топтан кобиклар, призмали кобиклар 
букламаларни мисол келтирса булади. Текис узакли конструктив тизимдан 
фаркли уларок, кобикларда фазовий кучланганлик х,олати косил булади ва 
шунинг учун булар купчилик холларда иктисодли хисобланади. 
Афзалликларидан яна бири шундан иборатки, бу конструкцияларда юк 
кутарувчи ва тусувчи элементлар узаро бирлашади. Шу сабабли материал 
иктисцд булади, мустахкамлик ва бикрлик ошади, ораликни кенгайтириш 
учун имконият яратилади.

Кобицларни тайёрлаш ва тиклаш жараёнида ссрмехнатлилик талаб 
этилиши уларнинг камчилиги хисобланади.

Цилиндрик цобицлар 24-48 м ли ораликларии спиш учун ишла- 
гилади. Улар йигма ва куйма усулда тайёрланади. Кобиклар чеглари билан 
устунларга урнатилган диафрагмалар (тусинлар) га таянади.

Цилиндрик кобиклар бир ёки куп ораликли, бир ва куп тулкинли 
конструкцияларда булиши мумкин. Цобик тахталариниш режадаги 
Улчамлари 3x6 ёки 3x12 м булиши мумкин (2 .11-2.12-расмлар).
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2.11-расм. Юнца деворли фазовий конструкпиялар 
а-узун цилиндрик коСжц; б-кисца иилинлрик кобик; в-иккша мусбат чриликли 

кобиц; г-режаси квадрат булган мусбат гаусс ириликли кобик; л-г у ткнн.чи |умба1; е- 
гипсрболик параболоида шаклидаги кобик

2 .12-расм. Йигма темирбетонли киска кобик 
а-умумий куриниши; б-туташув ту1уни:

1-ферма-диаграмма; 2-ёнма плита; 3-бетон пона; 4-ён элемент

П-1 ва 11-2 кобик нанеллари калинликлари 40 ва 50 мм булиб, четки 
элемента улчамлари 800x1300 мм, бирлаштирувчи ковургалар баландлиги 
эса 250мм дан иборат (2.13-расм). Цилиндрик кобикдарни кия урнатиШ 
асосида фонусли кобикларни косил килиши мумкин.



2.13-расм. Букланган ёпмалар 
а-кундаланг цирким; 5-нигма элементлар; 
П-1-буклама злементи; I -айлана дерата; 

П-2-6уклама элемент; 2-кия шишаланган

Букланган турдаги конструкциялар иншоотлар ораликлари 18-36 м, 
устунлар кадами 12 м булган холларда кулланилади. Цилиндрик кобиклардан 
кура текис элементлардан тайёрланган букламалар саноатлирок х,исоблаиади. 
Шунинг учун буларни тайёрлаш, ташиш ва монтаж даврида нисбатан камрок 
мехнат сарфланади.

Букламалар четки тусин, равок-диафрагма ва уч турдаги ковургали 
(баландлиги 200 мм) тахталардан иборат. Устун кадами 12 м булганда, 
тулкин буйлаб букламалар улчамлари 3x6 м булган туртга элементдан 
йигнлели.

Ковургаларига кран йулларини осиш мумкин. Текис элементлардан 
Курилган букламалар бетон куйилиб узаро бирлаштирилади. Томнинг 
бикрлилиги элементларни бир-бирига пайвандлаш ва сунгра бетон куйиб 
ма.\камлаш йули билан амалга оширилади.

I умбаз (кубба) лар режада айлана шаклда булган саноат биноларини 
CTiHni учун ишлатилади. Гумбазлар (2.14-расм), одатда, куйма (текис) ёки 

_а (ковургали) конструкцияда курилади. Амалиётда кулланнлган 
гумбазлар тахталарининг калинлиги 30мм ташкил этади. Гумбазли юмлар 

ивдан ва лалка таянчдан иборат булиб, бошка хилдаги кобикли 
амал!г^КЦИЯЛа̂ ЛаН аРюн Хисобланади. Текис |умбазлар билан бир каторда.

бошка гумбазлар хам кулланилади. Бундай конструкцияларни 
кУРини панжаРали туртбурчак, учбурчак, олтибурчак ва ромб
КИлищ ШИДаГИ панеллардан фойдаланилади. Тепада сикувчи кучларни кабул 
кучлап У !ун очи*> хошияловчи халка куйилади. Пастги халка чузувчи 

РНИ Набул килишга мулжалланади.



1 л -----  f i ------------------ет________ /-iimwtt i jMOai
а-сирги радиал кесилган элементлардан иборат; б-сирти ралиал-*алца шаклила кссилган

элементлардан иборат;
1-усткм таянч далка; 2-остки таянч далца; З-гумбаз элемента

Крансиз ёки 5 т.гача юкни кутаришга мулжаллашан кранлардан 
фойдаланиладиган саноат биноларини ёпиш учун ^нялама к;обик;лар хам 
ишлатилади. Бундай конструкциялар устунлар тури 18x18-36x36 м булган 
бинолар учун максадга мувофик кслади. Крбиклар йигма элементлардан 
иборат булиб, махсус ферма, равок ёки деворларга таянади. Кобицнинг 
асосий кисми сицилишта, бурчак булимлари эса чузилишга ишлайди. 
Улчамлари 3x6 м булган тахталардан (калинлиги 30-50 мм, диагонал 

ковургапари баландлиги 200 мм) йигилади.
Тахталардан чиккан арматураларни узаро хамда булар б и р л а ш а д и г а Я  

фермаларга урнатилган металларга пайвандлаш, с^нгра бетонлаш йули билан 
кобиклар мах;камланали.



Г и п с р б о л и к  параболоида шаклидаги цобицлар (куш манфий згри-
катор афзалликлари билан боцщаларидаи фарк, килади. Меъморий 

Л н и я т и н и н г  кенглиги, кичик хажм ва туфи-ясовчи булганлиги шулар
■«умласидандир

Бундай конструкпиялар устунлар тури 18x6, 24x6 м ва хоказо 
тбурчак, 18x18, 24x24, 30x30. 42x42 м ва ундан катга квадрат булган 

Т̂ оат  биноларида томларни ёпиш учун ишлатилади. Кутарувчи-ташувчи 
ж и х о з л а р н и  жойлаштириш учун имконият бор.

Устунлар тури 30x30 м ли саноат биносида турли сим билан 
а р м а т у р а л а н г а н  цалинлиги 35-40 мм, ковургаларининг баландлиги 120 мм, 
режадаги цамрови 3x3 м булган тахталардан фойдаланилади. Чоклар 
пайвандланади, сунгра бетонланади.

Орапиги 30 м келадиган фсрмаларга кобиклар чсккалари буйлаб
миндирилади ва мах,камлл н а д и .

Иктисодий афзалликлари метални иктисод килиш билан, камчиликлари 
эса тайёрлашнинг сермехнатлилиги билан тавсифланади.

Гумбазлар оралшумри 100 м ва ундан ортик; бинолар томларини ёпиш 
учун ишлатилади. Конструкцияларнинг энг яхши хусусиятларидан бири 
таянчларга узатиладиган торткичнинг борлиги хисобланади.

Гумбазлар бевосита пойдеворларга ёки бинонинг тик кутарувчи 
конструкцияларига таянади.

Тулкинли элементлардан йигиладиган биринчи гумбаз 1920 йилда 
Францияда Э.Фрейссине томо!шдан лойихаланган ва у радбарлигида 
курилгап эди. Бу гумбазнинг орапиги 80,7 м, баландлиги 54 м ва узунлиги 
300 м ни ташкил этган. Кулланнпган тулкининнг узунлиги 7,5 м, баландлиги
3-5,4 м. Ушбу эллингнинг коботи 40 та тулкиндан иборат булиб, бир звено 
колинлар (харакатланувчи хавозада силжийдиган) ёрдамида 
бетонлапггирилган эди.

Ленинград уйсозлик комбинатини ёпишда оралиги 100 м булган гумбаз 
курилган. Бу гумбаз устки тасма ва пулат илгаклар ёрдамида махкамланган 
иккита олдиндан зуриктирилган тортцичлардан ташкил топган. Устки тасма 
ун битга оралик ва иккита таянч темир бетон булимдан йигилган. Булимнинг 
режадаги улчами 7,5x8,36 м булиб, у чекка тусинли элементдан иборат 
цилиндрик кобик шаклига эга. Булимлар орасида калинлиги 60 мм булган 
текис диафрагмалар урнатилган. Гумбазнинг элементлари арматуралар 
оркали пайвандланиб, бстонлаштирилган.

Ра во к; л и гумбазлар тусин ости конструкциялари ёки пойдеворлар 
тусинларига таянтирилади. Равоклар икки хил, яъни уртада ва узунлиги 
хамда кагта киялик бурчаги 50-60 фадус билан фарк киладиган, четда 
Куииладш ап элементлардан йигилади.

Пойлевор тусинларига таянадиган равоклар кулланилганда курилиш 
Рхи 15-20%, пулат сарфи 10-15% ва бетон 35-40% камаяди.



Осма том ёпмалар (2.15-2.17-расмлар) асосан катта ораликли бинолар 
томларини ёпиш учун кулланилади.

гто гчоос

2.15-расм. Осма конструкциялар 
а-панелли осма ёпмалар; б-панелли тортма ёпмалар

Узел А

С • 40
<500 м

2.16-расм. Эгилувчан вантали осма темирбетон кобиклар
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2.17-расм. Марказий таянчли осма ванталар
1'Куйма булим; 2-диамстри 65 мм ли ванталар; З-пойлсворлар уки; 4-маркатий 
4 УКи; 5-иситувчи; 6-далка чоки арматураси; 7-ёпма плита
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Бу конструкцияларнинг афзалликлари куйидагилар: асосий юк Kyranv 
пулат арконлар (трослар) факат чузилишга ишлаганлиги сабабли, улар *Чи 
кесимларини факат мустах,камлик шартларидаи келиб чиккан х0 НГ 
лойих,аланади Осма томлар монтаж килиш учун содда хисобланади, бино 
режаси шакллари турлича булганда *ам бундай конструкциялар беыало 
кулланилади. Конструкцияларнинг фазовий бикрлигини таъминлаш 
кийинлиги, торткичларни кабул килувчи таянч Кисмларининг 
мураккаблиги осма том ёцмаларнши камчиликлари хисобланади.

Улар икки гурухга булинадилар: туташган ва туташмаган ко1пурли 
конструкциялар. Конструктив схемаси буйича осилувчи ёки осма, текис ёки 
фазовий, бир ёки куп ораликли булади.

Арконлар буйлаб йигма темир бетон плиталар ёткизилади. 
Деформацияни камайтириш максадида бетонлашдан олдин (юк ортиш йули 
билан) ёпма олдиндан зурикгирилади. Саноат курилишила чодир туридаги 
осма пулат арконли конструкциялар кенг таркалган. Мисол сифатида 
Красноярск шахрида курилган 78м ораликли гаражни келтириш мумкин. 
Киевдаги автобус паркининг оралиги 161м дан иборат (2.17-расм). Айлана 
шаклидаги бу конструкция халка буйлаб баландликлари 18 м келадиган 84 га 
устунга таянади. Бино уртасида диаметри 8 м ва баландлиги 18 м келадиган 
темир бетон минора урнатилган булиб, марказий таянч вазифасини утайди. 
Зульфинли болтлар ёрдамида минорага марказий пулат халка махкамланган. 
Туртбурчак шаклидаги режага эга булган биноларда бундай 
конструкцияларни куллаш унча самарали булмайли. чунки бунда торгкични 
Кабул киладиган махсус таянч курилмаларни яратиш зарурняти гугилади.

Чордок ости тусини (2.18-расм) конструкциялари устунлар калами 
каркас тусинлари каламидзн ортик булган холла кулланилади. Улар 
баландлиги 1500мм булган тусин ёки баландлиги 2200 ва 3300 мм булган 
ферма шаклида лойихаланади. Чордок тусини ушбу конструкциянинг 
пэстги белбогига таянади

Том ёпмалар тусувчи кисмларининг кутарувчи элементлари сарров 
(прогоняли ва саровсиз конструкцияларда бажарилади. Сарровсиз 
конструкциялар йирик панеллардан иборат булиб, амалиётда кенг 
кулланилади. Сарровли консфукциялар иситилмайдиган хоналарда уларнинг 
устидан асбестцементли ёки шиша толали тунукалар бевосита ёткизиладиган 
холларда ишлатилади.

Темир бетондан тайёрланган том ёпма плиталарининг улчамлари Зх , 
1,5x6, 3x12, 1,5x12 м кабул килинган. Кейинги вактларда б у  у л ч а м л а р н и  

оширишга эътибор берилмокда. Енгил бетонлар асосида т а й ё р л а н а д !  

плиталар улчами 1,5x6 м ни ташкил этади. Бундай п л и т а л а р н и н г  а 
шарглар буйича консфукциялари темирбетон конструкциялари ФаИ 
урганилади.



пюо

2.18-расм. Темирбетонли чордоц ости тусини ва фермаси
^ ^ ^ ч с т р у ю и в  схемалар; в-умумий куриниш: 1 -тусин, 2-фсрма; 3-плитани 

аш учун Урнатма деталь; 4-фермани мадкамлаш учун урнатма детал
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2.19-расм. Тик богламалар вЧН
1-тик хочли боглама; 2-диафрагма; 3-тортма; 4-ёпманимг 

консгрукциялари; 5-урнатма деталлар; 6-дсформаиия чоки уки; 7-мсталли тахтача.
2.20-расм. Ёпмала богламаларни жойлаштириш схемаси  ̂ 4 

а-т^синли конструкцияла; б-фсрмали конструкцияда:1-уступ; 2-тусин; 3-фсР 
ёима плита;5-богламали тик ферма; 6-боглама тортк;ич
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Барча гурдаги йирик улчамли плиталар бурчакларига куйилган метал 
деталлар билан кутарувчи тусинларга урнатилади ва тусинлар устки 
б е л б о г л а р и н и н г  белгилашан жойларига урнатилган металли деталларига
маркам пайвандланади.

Том ёпмаларла йирик панелларни куллаш элсмснтлар турлари, 
у л ч а м л а р и н и  кисцартириш, бино Лажмини уртача 7% га камайтирии1,50 т 
гача кранлар ишлатилганда том сатхида богламаларни кулламаслик, 
п а й в а н д п и  бирнкмапар сонини 40%, бетонлаш чоклари узунлигини 20% га 
кискартириш имкониятларини бериши мумкин.

Богламялар саноат биноларининг бикрлигини таъминлаш, ётик 
кучларни кабул килиш учун хизмат килади. Амалиётда тик ва ётик 
богламаклар кулланилади (2.19-2.21-расмлар). Биринчиси устунлар ва том 
ёпма конструкпиялар уртасида Урнатилади ва бино каркасининг 
геометрик узгармаслиги хамда бикрлигини таъминлайди.

2.21-расм. Каркас элементларига тик богламаларни махкамлаш 
а-бино буйлама киркимила жойлаштириш; б-гик богдовчи ферма; в-устунга 

тортцични махкамлаш: I -устун; 2-кУтарувчи ёпманинг устки тасмаси; З-урнатма, 4-тик 
словчи ферма; 5-фахвсркли устун; 6-металли тахтача; 7-пайванд чоклари; 8-ёпманинг 

кутарувчи конструкцияси; 9-темирбетон тортцич; 10-зулфилли болт

Барча ётик кучларни кабул килиб, пойдеворга узатади. Тик богламалар 
Хар бир харорат булимида устунлар катори уртасида урнатилади. 

Конструкцияси буйича хоч (крест)ли ва пештокли ечимларда ишлаб 
бал ЛЭДИ ^ИРИНЧИСИ устунлар калами 6-12 м ва кран ости рельсигача 

Ндлик 6-12,6 м булганда, иккинчиси эса устунлар кадами 12-18м,
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курсатнлган баланллик 8-14,6м булганда кулланилади. Иккинчи конст 
кулланганда пол усти транспортини ишлатиш лам кулай хисобланади КЦИЯ 

Крансиз саноат биноларида шамол таьсиридан уларнинг 
дсворларида хосил буладиган босим кучлари плиталар билан тусинла401™  
бирлашган тугунларила урнатилган пайванл чоклари оркали кабул к и 1н(НИНГ 
Бу холда устунлар буйича богламалар куйилмпйди. (югламапар о чат-и 
пулат прокатлардан тайёрланали.

Вино нишабли томлан иборат булса ва гусинниш таянч кисмила 
баландлиги 900 мм дан ошмаса ёки чорлокли гом тусини кулланилса 
иморатнинг ёпма кисмида тик богламалар урнатилмайди.

Тусин ёки фсрмаларнинг таянч кисмлардаги баландликлари 900 мм дан 
ошса, том ёпма конструкциялар харорат булими кисмининг чекка 
катакларида,ёпма сатхида,узун ук буйлаб богламалар урнатилади.

Бундай богламалар тасмалари параллел булган пулатли фермалардан 
иборат булади. Пулатли богламалар устуннинг ва том ёпма 
конструкциясининг устки кисмларига пайвандланади. Харорат булимининг 
урта кисмларида эса устунлар устки сатхида пулатли ёки темирбетонли 
горткичлар урнатилади.

Ёгик богламалар том ёпма кутарувчи конструкцияларининг устки ва 
остки тасмалари буйича урнатилади. Том ёпмалари сифатида йирик 
панеллар ишлатилса, кутарувчи тусин ёки ферманинг устки тасмаси буйича 
махсус богламалар урнатилмайди. Бу вазифани тусинлар устига 
пайвандланиб махкамланган плиталар бажаради Куприк кранлар 
урнатилган огир тартибли биноларда устки тасма саг\ила. шунингдек крсст 
шаклидаги богламалар хам урнатилади. Бунда плиталар т р ш п  вачифасини 
бажаради.

Бинода фонуслар лойихаланган лолларда, харорат булимининг чекка 
ораликларида ферманинг кисилган тасмаси чегарасида, унинг устиворлиш 
й уколмас лиги ни Тс!ъми??.яяго v«rv?? vpr* гт?ун боглпмпллр Фонус
бинонинг чекка ораликлари гача чузилмаган булса, бу тадбир амалга 
оширилмайди.

Тусинларнинг пастки тасмаси буйича бинода крсст шаклида параллел 
тасмали ферма куринишидаги пулат богламалар урнатилади.

Демак, богламалар бинонинг бикрлиги ва устиворлигини таъминлаиди 
Хамда барча ётик кучларни кабул килиб, бино нойдеворларига узатиш учун 
хизмат килади.

Н азорат саволлари

1) Саноат биносининг темирбетон каркаси деганда нимани тушунасиз?
2) Каркас материали нима асосда танланади?
3) Каркас устунларининг канака конструкциялари мавжуд?
4) Устунлар пойдеворларга кандай тартибларда махкамланади?
5) Усгун ости нойдеворларининг конструкиияси нимадан иборат?
6) Пойдевор тусинлари деганда нимани гушунасиз?
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Богловчи тусинлар нима максадда ишлатилади?
Кпан ости тУсинларинииг конструкцияси нималардан иборат? 

о! Том ёпмалари кутарувчи конструкцияларининг тузилиши нимадан иборат? 
jL  том тусинлари конструкцияларини тасвирланг?
.) )  Фермалар деганда иимани тушунасиз?
12) Равоклар кайси конструкцияларда бажарилади?
13) Чорчупларнинг канака конструкциялари бор?
14) Кобиклар нима ва улар кандай лолларда ишлатилади?
15) Цилиндрик кобикларни тушунтиринг? ч
16) Букланган коиструкциялар деганда нимани тушунасиз?
17) Гумбазларнинг конструкциясини ва афзалликларини ту!лунтириб беринг?
] 8) Киялама кобиклар деганда нимани тушунасиз?
19) Гиперболик парабола шаклидаги кобиклар деганда нимани тушунасиз?
20) Гумбазлар деганда нима тушунилади, улар амалиётда учрайдими?
21)Осма том ёпмалар конструкциясини тушунтиринг. Уларнинг 
афзалликлари ва камчиликлари нималардан иборат?

22) Чордок тусини ости конструкцияларни тушунтириб беринг?

23) Сарровли ва сарровсиз коиструкциялар деганда нимани тушунасиз? Улар 
кайси лолларда ишлатилади?
24) Богламалар кайси лолларда кулланилади?
25) Тик богламалар конструкциясини тушунтириб беринг?
26) Нима максадда ётик богламалар кулланилади?

9. БИР КАВАТЛИ САНОАТ БИНОЛАРИНИНГ ПУЛАТ КАРКАСЛАРИ

Бино каркаслари учун пулат конструкциялардан фойдаланиш айникса 
сейсмик лудудлар учун максалга мувофик хисобланади. Бундай 
конструкциялардан тайёрланган биноларнинг вазни анча енгил булади. 
Пулатли каркас темирбетонли каркает ухшаш конс-фуктив слемада 
бажарилади (2.22-расм).

Каркаснинг пулат устунлари яхлит, узгарувчан ва панжарали 
кесимлардан ташкил топган. Устунлар кранли ва крансиз бинолар учун 
мулжалланиб тайёрланади. Устунлар элементлари, одатда, пайвандлаш 
оркали бириктирилади. Материал сифатида устунларга швеллерлар, 
куштаврлар, бурчакликлар, тунукалар ишлаГилади (2.23-2.24-расмлар).

Кран ости тусинлари устунларниш' рафаКларига ёки махсус 
погоналарига урнатилади. Яхлит кесимли устунларни тайёрлаш осон 

Улсада, ортикча метал сарф булади. Улардан крансиз ёки кутариш 
Кобилияти 20т гача булган цехларни куришла фойдаланилади. 
К.олган долларда узгарувчан кесимли устунлар ишлатилади. Кенглиги 800мм 
гача булган устунларнинг кран ости кисмлари одатда яхлит килиб 
тайёрланади.
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2.22-расм. Бир каватли саноатл^рининг нулат каркас схемалари
I-бнр ораликли: а-умумий куриниш; &-чордок ости консгрукцнясига фермаии 

таяниши: 1-ферма; 2-чорч?м устуни; 3-краности тусини; 4-гусин; 5-устунлар буйича тик 
бо! ламапар; 6-ёттмаларнинг тик богламалари; 7-ёпманинг ётик богламалари; 8-фонус, 
фоиус богламаси; 10-кичик т^син; 11-ёпма панеллари

П-к^п ораликли: а-енгил иш тартиби билан; б-шунлай. огир; в-фермалар буиича 
иккн хил эгрилнкли кобик ёпма билан (умумий куриниш ва цирким)



2.23-раем. Пулат устунлар 
а-яхлит узгармас кесимли; б-узгарувчан кесимли; в-панжара кесимли; г-алохида 

турдаги: 1 -ферма; 2-чодирли шох; 3-шундай, кран ости; 4-цэттицлик лиафрагмаси
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2.24-расм. Панжарали устуннинг схемаси 
“ ««амл Кранли оралицлар учун четки ва урта каторлар устунлари; в-усгун панжарасини 
’ОТ’Илма3111 ТУ'УНИ' г‘устун таянчи;1-бошмок; 2-чодирли шох; 3-ферма; 4-тухтаттич 

ари. 5-кран ости тусини; 6-панжара; 7-кран шохи; 8-пойлевор



2.26-расм. Пулатли кран ости тусинлари
а-,б-,в-яхлнт кесимли; r-панжарали; д-яхлит кесимли тусин схемаси; е-устунга 

таянапиш: 1-четки ковурга; 2-кран ости тусини; З-^аттиклик цовургаси; 4-тахтачаНИ 
мадкамлаш; 5-устун усти элементи; 6-фасонка; 7-траверсанинг таянч тахтаси; 8-9- 
устуннинг кран ости шохи

Пулатли кран ости тусинлари (2.26-расм) яхлит ёки узгарувчан 
кесимли, кесишувчи ва кесилмас конструкцияларда бажарилади. Биринчиси 
амалиётда кенг тар^алган булиб, тусин ёки ферма шаклида ясалали. 
Панжарали кран ости тусинлари устунлар налами 12 м вл краннинг юк 
кутариши 50 т дан кам булган х,олда ишлатилади.

V'Hh'ifr 11 I U.ГХЦ,

2.25-расм. Куйма темирбетон пойдевор ва мстаяли устуннинг бошмок;и 
а-доимий кесимли; б-икки шохли: 1-зулфинли болтлар; 2-зулфин тахтаси; 3- 

траверса; 4-таянч плита; 5-цементли коришма; 6-устуннинг бетонланадиган кисми

Пойдеворларга болтлар билан мадкамланган таянч бошмоклап О  
раем) орнали устунлар юки пастга узатилади. Таянч бошмоклар хисоб 
йули билан аникланади ва тушама (пол) сиртидан 500-600мм г ' ШР 
урнатилади. Коррозияга учрамаслиги учун у бетонланади.Пойдевош 
тусинлари темирбстондал тайёрланади. Богловчи тусинлар бир Х|'Р 
кесимдаги пулатлардан (швеллер, «отнтавр,...) тайёрланади.



Кран юрадиган рельслар тусинларга пайвандлаш оркали ёки 
п р у ж и н а л и  шайба билан шайба ёни илгаклар ёрдамида торгилиб ма*- 
намланали (2.27-расм).
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2.27-расм. Пулатлк кран ости тусинлари 
а-тусин кесими; 6-кран йули (Q =I0...J5t); в.г-шундай, Q^SOr: 1-пайванл чоки; 2- 

рельс; 3-гайка ва пружина шайбали илгак; 4-рельс; 5-кнсгирма; 6-болт; 7-бурчаклар 
элемент; 8-прокат; 9-рельс (Q=5t)
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2.28-расм. Ёпмалар фсрмаларининг бирхиллаштирилган турлари
тик ,„„а "араЛЛСЛ тасмали ФеРма; б-икки нишабли ферма; в-устунлар орасида Урнатилган 

богламалар; г-шундай, порталли
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2.29-расм. Ёпмалари тусинли конструкцияда бажарилган куп каватли саноат 
биносининг йигма темир-бстоп каркаси 

1-устун, 2-тусин; 3-ёнма плита; 4-тик боглама; S-пойдевор тусини; 7-ёпмаиинг 
кутарувчи конструкиияси; 9-ёпма плита



Каркас з л е м е н т л а р и г а  юкори мустахкампик, устиворлик, узок муддатга 
илик, утга чидамлилик талаблари куйилади. Шунинг учун булар 

ч11? аМ й и г м а - к у й м а  ва йигма темирбетон элементларидан тайёрланади. 
к у к м а ’ ц а в а т л а р и г а  динамик юклар таъсир этган холларда металли 

р лойихаланади. Пулатли тусинлар куипавр шаклда кабул килинади 
КарК Ораёпмалар тусинсиз ёки т^синли конструкцияда бажарилади.

И к к и н ч и  конструктив схема амалда кенгрок кулланилади. Бундай 
х е м а л а р  устунлар тури 6x6 ва 9x6м булган 2...5 каватли биноларда

и г о л а т и л а д и .
Каркаснинг асосий элементлари булиб устунлар (пойдевори билан), 

т у с и н л а р ,  о р а ё п м а  плиталар ва богламалар хисобланади (2.30-2.31-расмлар).
б
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2.30-расм. Куп каватли саноат бинолари каркасининг бирхиллаштирилган 
йигма темирбетон элеметлари

а-устхи ва урта каватлар устунлари; б-устки, урта ва пастки каватлар устунлари; в- 
устхи кранли каватлар устунлари; г-ораёпма гусини; д-ораепма плитаси; 1-устун токмаси;
2-туртбурчак шаклдаги тусин
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2.31-расм. Куп к;аватли саноат бииолари ораёпмаларининг конструкциялари
а-тусинлн ораёпма, 6-тУсинсиз ораёпма: 1-устум: 2-iVcmi; З-спма плита; 4- 

марказдаштирувчн урнатма; 5-уриатма леталлар; 6-устуи боши (отловм ик); 7-микиб 
турувчи арматуралар; 8-ц ем ен т; 9-вирипчи галлаги куйма; Ю -кашисль. I I-уступ усги 
плитаси; 12-оарлиц панеллари

1усинлар тугри туртбурчак шаклида гокчали килиб тайёрланади. 
Тусинлар, одатда, бинонинг эни буйлаб ва баъзи лолларда эса бинонинг буйи 
буйлаб лойихаланади.

Иншоотнинг бикрлиги эни буйича тусинлар, буйи буйича ораёпма 
плиталар ва богламалар ёрдамида таъминланади. Агар бино буйи буйлаб 
катта ётик кучлар таъсир этадиган булса, тусинлар урнатилади.

Каркас устунлари четки ва урта каторлар учун мулжалланиб 
тайёрланади. Тусинларни урнатиш учун устунларда рафаклар урнатилади. 
Устунларнинг кесими 400x400 ва 400x600 мм булиб, асосий баландлиги 
икки, кушимчаси бир каватга мулжалланади. Устунлар пойдеворлар ичига 
урнатилади. Пойдеворларнииг устки сатци тушама сатлидан 150 мм пастда 
урнатилади.Ораёпмалар сифатида кешлиги 1500мм ли асосий ва кснглиги 
750 мм ли кушимча плиталар ишлатилади. Илитанинг баландлиги 400 мм 
кабул килинади. Бинолар х,арорат булимлари ва четларида узунлиги 5050 ва 
5550 мм булган киска плиталар ишлатилади. Плиталар тусиннинг усти ёки
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^ г в я я а о и г а  м и н д и р и л а д и . Устунлар (узакларни уларнинг пулатли учлари)га 
Т̂ йвандпаш йули билая бирлаштирилади. Сунгра тугун металл тур билан
«раладява бетонланади.

Тусинларни устунларга бирлаштириш учун уларнинг учлари чикиб 
увчи узаклар ва таянчла^да Урнатилган деталлар устунлардаги деталларга 

^йвандланади , сунгра тугун бетонланади.
Ёпма плиталар тусин билан ва узаро уларда урнатилган деталларни 

пайвандлаш йули билан мах,камланади. Бундай бирлашиш каркаснинг 
буйлама бикрлигини ошириш максадида амалга оширилади. Плиталарнинг 
ораликларидаги бушликларга симли турлар жойлаштирилиб, бетонланади. 
Бу тадбирларни амалга ошириш куп каватли саноат биносининг бикрлигини
таъминлайди

Саноат курилишида икки кавати каркасли бинолар кенг таркалган. 
Масалан, машинасозлик саноатида. Биноларнинг биринчи каватли устунлар 
тури 12x6 м, июсинчи каватида эса 24x12 м кабул килинган. Енгил саноатда 
шилатиладиган биноларнинг бу улчамлари мос колда 9x6 ва 18x12 м килиб 
цабул килинган.

Тусинсиз каркаслардан совук хоналар, гушт цехлари, омборлар ва 
бошка саноат биноларини куришда фойдаланилади.

Тусинсиз ёпмали темир бетон каркас устунлар, уларнинг 
коши(капители) ва уларга таянувчи каватлараро ёпмани ташкил килувчи 
плиталардан иборат. Устунлар коши кесилган шаклда, режада квадрат 
куринишида, уртасида тешикли пирамида сифатида булади. У устунларнинг 
чикиб турган жойига пайвандланади. Устунлар тури 6x6м кабул килинади.

Тусинсиз каркасларда устунлар коши нафакат туртта устунлар усти 
ёпмасининг миниши учун таянч, шунингдек тепада урнатиладиган устунлар 
учун стакан туридаги \алка вазифасини кам бажаради. Ушбу ёпмалар 
устунлар кошига пайвандлаш йули билан маккамланади. Устунлар усти 
ёпмаларига атрофи буйлаб оралик ёпмалййи хам ^ .« ^ р в л а д » .

Одатда оралик епмалари бир катламли, атрофи буйлаб ковургали 
ечимда, 160-220 мм калинликда тайерланади,-

Ёпманинг бикрлигини таъминлаш максадида устунлар кошига те- 
падаги устунлар урнатилгач, тугун булими арматураланади ва бетонланади.

Устунлар усти ёпмалари тусин вазифасини бажаради. Бирок улар тусин 
шаклида аник куринмаганлиги учун бундай каркаслар конструкцияси шартли 
равишда тусинсиз номи билан аталади.

Устунлар коши бир йуналишда жойлашган йигма-куйма тусинсиз 
епмали каркас устунлар, текис капителлар, устунлар усти ва ёпма 
плиталардан ташкил топади. Оралик плиталари устунла^зщ и плиталарига 
таянади. Бинонинг буйи ва эни буйича бикрлиги ораликЧЙиталарни устунлар 
Усти плиталарига, улардап чикиб турган узакларни пайвандлаш йули билан 
ма^камлаш, металли тур ташлаш ва бетонлаш йули билан таъминланади.

Ундай каркас нисбатан оддий ечимга эга. Йигма элементлар гурларининг 
^ ни кам- Шу билан бирга, каркасни тайёрлашда ссрмекнат сарф булади, бу 

Унинг камчилиги хисобланади.
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2.32-расм. Фсрмалар оралиги кавати булган бинолар 
а-комструктив схема; б, в-конструктив ечим вариантлари

Бундай каркасларла устунлар тури 6x12 ва 12x12 м кабул килинади 
Йирик устунлар туридан иборат булган биноларда тсхнологик жи^озлар 
эркин жойлаштирилади ва улар универсал тавсифга зга булади (2 .32-расм )

Йирик устунлар т^ридан ташкил тош ан куп цавагли бинолар
каркаслари
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Саноат курилишида бинолар ораликларини спит учун куп холла 
фермалар ишлатилади. Ораликдар улчами 12, 18 ва 24 м булган холла 
баландликлари 3-3,6м ли фермалар кулланилади. Натижада бинода фс[ 
оралиги кавати х,осил булади. Ферма оралиги ца ваги да хавони совугии 
бошка санитар-маиший жихозларини урнатиш самарали ечимлар 
хисобланади. Каватнинг устки кисмида ковургали йигма темир бе 
плиталари, пастки кисмида эса махсус «санитар-техник» плита 
урнатилади. Бу бушликдан фермалар ораси техник кавати сифат 
фойдаланиш амалиётда кенг таркалган.

Назорат саволлари

1) Куп каватли саноат бинолари каркаслари нималардан ташкил ronrai
2) Куп каватли саноат биноларида ишлатиладиган устунлар, тусинла|
плиталарнин! канака конструкцияларини биласиз?
3) Тусинли ва тусинсиз ёпмали каркаслар конструкциялари нималар
иборат? 'j
4) Куп каватли каркасли биноларда бикрлик кандай таъминланади?
5) Устунлар коши (капители) конструкцияси кандай махкамланади?
6) Тусинсиз ёплама каркасда устунлар усти ва орапик плиталар каь
махкамланади?
7) Йирик устунлар тури булган бинолар кайси максадларда ишдаггилад
8) Ферма оралиги кавати ка!шай хосил килинади?

фермалар оралиги цавати булган куп ^аватли саноат бинолари
каркаслари

11. САНОАТ ИНШООТЛАРИНИНГ ДЕВОРЛАРИ

Саноат бинолари деворлари фукаролик бинолари деворларига нисбг 
куч ва атроф мухит таъсирларига купрок учрайди (2.33-расм). Шунинг у 
бундай деворларга нафакат умумий, шунингдек махсус талаблар 
Куйнлали.

Деворлар мустахкам, атроф мухит таъсирлари ва коррозияга чида 
булиши, талаб килинган харораг, намлик, хаво, су в ва товушдан химоялак 
сифат лари га жавоб бериши, утга ва узок муддатга чидамли були1 
КУрилишни саноатлаштириш ва иктисодий самарадорлик талаблар: 
Цондириши хамда бадиий-меъморий.эстетик жихатдан кулай булиши зару;

Деворларнннг узок муддатга чидамлилиги технологик ва конструк 
йУллар оркали амалга оширилади.



2.33-расм. Деворларига ташци таъсирлар 
1-юкорила стувчи кисмдан тушувчи юк; 2-шамол босими; 3, 4-ташки ва ички *аво 

дароратининг таъсирлари; 5, 6-атмосфера ва хона хаво намлигинииг таъсирлари; 7, 8- 
ташки ва ички давода мавжуд булган салбий кимёвий моддалар таъсирлари; 9-кусш 
радиациями; 10-иссиклик тарбаси; II-товуш; 12-вибрация ва бошца динамик кучлар; 13- 
микроорганиэмлар

Бинонинг конструктив схемаси ва статик И1илаш турига боглик; холла 
деворлар кутарувчи, узини кутарувчи ва осма (2.34-расм) хилларга бу- 
линади.
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2.34-расм. Куп каватли саноат биноси осма деворйдинг конструктив ечими
а-фасад детали; б-девор конструкиияси; 1-фахверк; 2-полистирОЛ; Ч-газобетоили 

плита (50 мм); 4-хаво катлами (40 мм); 5ч>х,акли сувоц (20 мм); 6-гиштли терма; 7-тасм1.7.,‘ 
пулат; (20*5 мм); 8-продух; 9-тусин

Саноат курилишида кутарувчи деворлар жуда кам кулланилади. Узини 
кутарувчи деворлар уз массаси ва шамол босимини кабул килади ва уларнинг 
деформацияланишига халакит бермайдиган эгилувчи ёки сирпанувчи 

. богламалар оркали каркасга узатади.
. Деворнинг пастки кисмини грунт намларидан химоялаш максадида 

урама материаллар ёки цемент коришмасидан гидрохимоя катлами (пол 
сатхидан 30 мм пастда) урнатилади.

Р.мгир ва зриган кор сувлари отмоска оркали девордан узок- 
лаштирилади. Иир'ик йигма девор элемснтлар тулик завод тайёргарлиги 
билан (яъни ташки ва ички гомони пардоэланган холла) ишлаб чикарилади.

Устунлар кадами ва бино ораликлари улчамлари девор панеллари 
узунлигидан катта булган холда, девор панслларини урнатиш учун фахверк 
Деб аталувчи кушимча устунлар урнатилади. Фахверк темирбетон ёки пулат 
тусинлардан, баьзида хавонлардан ташкил топади.

Иирик панелли деворлар ва йигма темир бетон каркасда фахверк факат 
тик элементлар - темирбетон ёки пулат устунлардан иборат булади. Фахверк 
злементлари девор массаси ва унга таъсир этувчи юкларни кабул килиб, 
каркасга узатади.

Фахверк элементлари пойдеворларга бикр урнатилади, тепа кисми эса 
каркасга шарнирли уланади. Фахверкдаги кучлар каркасга эркин 
ериладиган ва каркасдаги юклар эса фахверкка берилмайдиган килиб, 

Уланищ конструкиияси амалга оширилади, яъни уланиш сирпанувчи таянч 
ечимида бажарилади.



Баланд ишлаб чикариш иншоотларида фахверк устунларининг усти- 
ворлигини ошириш учун кран ости тусинлари сатхида ёгик; шамол 
фермалари урнатилади.

Ташки деворлар иситиладипш ёки иситилмайдиган конструкнияда 
бажарилиши мумкин.

Саноат биноларининг гииггли ёки кичик тошлардан тикланадигаи 
деворларининг конструкциялари фукаролик бинолари деворларига ухшаш 
булади.

Узини кутарувчи гишт деворларининг устиворлигини таъминлаш, 
уларни каркас устунларига зулфинлар ёрдамида махкамлаш йули билан 
амалга оширилади. Зулфинлар «Т» шаклидаги элементлар булиб, хар 1,2-2,4 
м баландликда тасма ёки айлана куринишидаги пулатдан тайёрланади. Бу 
элементлар бир томони билан 200-250 мм масофада деворларга кирса, 
иккинчи томони устунларга пайвандланади.

Блокли деворлар катор, бурчак, тепадон, тусик; (паранед) ва пешток 
(карниз) блокларидан ташкил топади. Блокли деворларда кулланиладиган 
элементларнинг улчамлари куйидагича булади: узунлиги 500 мм га каррали, 
баландлиги 600 ва 1200мм хамда цалинлиги 300, 400 ва 500 мм кабул 
Килинади (2.35-расм).

2.35-расм. Енгил бетондан тайёрланган йирик деворли блоклар турлари: 1- 
монтаж илгаклари; 2-ташки пардоз

Ётик чокларнинг калинлиги 15 мм, тик чокларнинг улчамлари эса 10 
мм кабул килинади.

Йирик блокли деворларда дарвоза жойи тсмир бетон чорчуп билан 
халкаланади. Чорчупнинг устуни алохида пойдеворга урнатилади ва девор 
билан зулфинланади. Темирбетон чорчупнинг баландлиги 1,2м га каррали 
кабул килинади. Деворлар билан мах,камлаб турувчи каркасли 
богламаларнинг коррозияга учрашини олдини олиш учун улар буялади.

Иситилалиган бир катламли девор панеллари (2 .36-2 .37-расмлар) 
автоклавли катак бетондан (Ру=700-800кг/м3), енгил бетондан (Ру-900- 
1200кг/м3) аглопорит бетондан (Ру=1000-1200кг/м?) тайёрланади.
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2.36-расм. Иситиладшан биноларнинг левор панеллари

Саноат иншоотларининг тулик йигилувчанлигини таъминлаш учун 
йирик панеллар кулланилади. Курилиш майдончасила сермех,натлиликни

j|>a i t t u jv u w ik i u i  « u tn lu i l I  l iu l f t m  u j ' i p t i h  n u U v j i i i u p l u i  и ш "

латишнинг афзалликлари хисобланади.
Яхлит кссимли арматураланган енгил ёки катакли бетонлардан, огир 

бетонлардан тайёрланган катламли, девор панеллари амалиётда кенг 
Кулланилади.

Иирик панеллар узини кутарувчи ва осма деворларни тиклаш учуй 
ишлатилади. Урнатиш жойига кура катор, бурчак, тепадон, тусик, пешток ва 
пардевор панеллари мавжуд. Деворларга панеллар ётик х,олда 
Жойлаштирилади. Бундай ечимда мах,камлаш соддалашди, чокларнинг 
зичлиги ишончли булади.

Девор панелларининг буйлари 6 ёки 12м, баландликлари зса 0,9:1,2: 1,5 
63 1,8м (0,3м га каррали) кабул килинган. Бурчак панеллари 6,1 ва 6,35м 
Узунликда тайёрланади.
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2.37-расм. Иситиладиган биноларнинг 12 м ли девор панеллари
а-бир цатламли керамзит бетондан; б-комплексли темирбетон *алка ва керамзит бетон 
плитадан

Конструктив ва иссицлик техникаеи х,исобларн буйича девор 
панеллари калинлиги 160, 200, 240 ва 300мм олинади. Г.нгпл бетон л ар 
хоналардаги нисбий намлик 75%, катак бстонлар - 60% дан паст булган
УПТТПП ПЛЛ fr th H T n irW T jn JT W' ....А ' ■ ̂ ............' .

Девор панеллари пойдевор тусинлари устига урнатилади (сатди I 
к;ават пол сиртидан 30 мм пастда).

Деразалар урнатиладиган ётик; жойлар устки сатх,ида панеллар 
усгунларга урнатилган махсус пулат стулчага мипдирилади.

Стулчалар кесими х,исоб орцали аникланади. Сгулчалар цовургаси 
панеллар чокларига мос тугаади ва улар орасига киради.

Узини кутарувчи деворларда дераза усти панеллари пардевор 
панелларига таянади. Бундай деворларнинг баландликлари энг пастки 
панелни пондеиор тусини устига Урнашадиган жойини ззилихша ишлаш ва 
пойдеворлар кесимларининг мустадкамлик шартларидан аникланади. Бунд ап 
деворларни усгунларга бириктириш эгилувчан богламапар ёрдамида 
бажарилади (2.39-2.41-расмлар).



2.38-расм. Иситилмайдиган биноларнинг темирбетон ковургали панеллари а- 
кесишувчи црвургали панел; б-буйлама ковургали панель

2.39-расм. Бурчакликлар ёрдамила девор панелларини устунларга ма^камлаш
1-устун; 3-туташтирувчи бурчаклик; 4-панслпинг урнатма детали; 5-6-панелга 
пайвандланадиган тугаштирувчи бурчаклик; 7-фахваеркли устун; 8-бурчакли блок, 9- 
туташтирувчи элемент; 10-тешик оркали пайванл
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2.40-расм. Панелларни каркасга ма*камлаш ва дсвор панеллари орасидаги 
чокларнинг конструкцияси

з-стик; чок детали; б-тик мок детали; в-панелни устунга мадкамлаш; г-дерачз 
усти панелини урнатиш; д-6 м ли панелни устунга мах,камлаш: е-шудай, 12 м ли: I-девор 
панели; 2-зичлагич; 3-эластик кистирма; 4-цемеитли коришма; 5-устув; 6-устундаги 
уриатма; 7-ма^камловчи бурчаклик; 8-эгилувчан боглама (в=10-12 мм), 9-лайванд чоки, 
10-панелларлаги урнатма; 11-таянч курсиси
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2.41-раем. Девор панелларинингустунларга махкамланишига дойр ечимлар

Девор панелларининг так ва ётик чоклари эластик материаллар 
(поризол, гернит) ва герметиклайдиган маетиклар (УМ-40,50) лан 
фойдаланиш оркали амалга оширилади. Чокларни тулдириш учун цемент- 
Кумли коришма факат алохида х,олатларда кулланилади.

Зарурий ёритилганликка эришиш учун саноат биноларининг 
деворлари фукаролик биноларининг улчамларига нисбатан анча катта 
булади. Деразалар юзалари ёрутлик техникаеи хисоботи оркали аницланади. 
Деразаларни бирхиллаштириш максадида улар эни буйича 0,5м, баландлиги 
буйича 0,6м га каррали олинади. Дераза тавакалари тик ёки етик осикли 
булади. Саноат биноларида ётик УК атрофида айланувчан тавакалар кенг 
таркалган, чунки катта улчамли ойнаванд деворлар учун бу ечим кулай 
хисобланади (2.42-расм).
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2.42-расм. Бино деворларини панелларга кесиш схемаси

Дераза жойлари икки, бир ёки аралаш катламли тавакалар билан 
тулдирилади. Куп холларда саноат биноларида бир катламдан иборат 
тавакали деразалар ишлатилади. Тавакалар металдан, ёгочдан, темир 
бетондан тайёрланиши мумкин. Дераза жойлари шунингдек, шиша блок, 
шиша тахлам ёки шаффоф буюмлар билан тулдирилиши мумкин.

Ёгочли дераза блоклари 12506-81 ракамли Давлат стандартларига мое 
холла ишлаб чикарилаган. Булар факат меъёрланган х,арорат-намлик 
тартиблари булган хоналарда ишлатилади.

Деразалар чорчуплари улар учун мулжалланган жойларга куйилади. 
Сунгра чорчуплар хар 1,2 м баландликла (камила икки жоПилаи) дсворга 
зичланади.

Дераза ташкарига очиладиган килиб тайёрланса уни нас гига ёмгир 
сувларини четлатишга мулжалланган элемент (наплав) урнатилади.
Т Т [уНКНГЛСК. ЯвПЗ'ЗЯ ЖОЙИЯИНГ ПЯГ*ПГИ K lfTM If.m  « м р и р  П Г яорГ Т

тегмаслигини ва иастга окиб кетишини таъминловчи нов хам урнатилади. 
Хонанинг ички тарафига дераза ости тахтаси урнатилади.

Дераза чорчупи билан девор орасидаги тиркиш толапи материаллар 
билан тулгизилади, сунгра часпак (наличник) билан конланади.

Дераза жойи бир неча чорчуплар билан тулдириладиган булса, 
деразалар хар 1,2 м да болтлар билан узаро махкамланади. Агар деразалар 
нихоят баланд буладиган булса, улар икки каватли килиб урнатилади.

Сунгти вактларда деворларни ойнаванд кисмларини тулдириш учун 
ёгочли дераза панеллари ишлаб чикарилмокда (2.43-расмлар). Уларнинг ба- 
ландлиги 1,2 ва 1,8 м, узунлиги эса 6м ташкил этади. Бу улчамлар девор 
нанеллари улчамлари билан бирхиллаштирилган. Дераза панеллари чорчуп 
ва тавакалардан иборат.



2.43-расм. Ёгочлй Дераза панеллари г  •. с  _
а уч фрамугали; б-очилмайдиган;з-леразанинг девор панелига туташ жпйияаги так 

^яркими; г-деразанинг устунга ; туташ жойндаги «тик циркими, 1-идгак, 2-кесаки 
(каробка);3-жуфт тавака; 4-эластик кистярма; 5-чок ёпиш

;'r is' v  ___
Иссик цехлар, катга намликка эга булган хоналар ва капитал 

биноларда металли табакадан иборат деразалар ва панеллар ишлатилади. 
Улар ёгочга нисбатан узок муддатга чидайди ва эксплуатация килиш га 
ишончли хисобланади.

Дсраза жойи алокида табака ёки панеллар шаклидаги табакалар билан 
тулдирилади. Пулат табакалар метал прокатлардзн тайёрланади. Vлap 
очилмайдиган, тепадан, ёндан ёки пастдан очиладиган булади.

Пулат табакалар устки ( 25x35x3,3). ички ва ён (баландлиги 35мм) 
Хамда пастки уламалардан ташкил гопган. .



Дераза жойи баландлиги 3,6 м гача булса, табакалар хар 1,5.2 
ораливда урнатиладиган тик импостларга махкамланади. Баландлнк 4 8-6 м 
булса, устки, 6м дан ортик булса, пастки уламалар бурчакликларвдм 
тайёрланади. Агар баландлик 7,2 м ва ундан ортик булса, ётик Шамол 
импостлари урнатилади. Куш табакали деразалар ишлатиладиган булса 
уларнинг пастки кисми устидан ётик импостлар (иккита бир-бирига 
пайвандлаш'ан бурчакликдан тайёрланади) билан ажратилади.

Пулат табакалар халка, илгак ва болтлар ёрдамида осилади. Пулат 
дераза панеллари такомиллашган ва замонавий ойнаванд деворлар 
Хисобланади. Улар оддий ва бикр булиб, баландлиги 20 м гача булган 
жойларни тулдириш имкониятига эга. Панеллар кувур ёки катланган 
шаклдаги кесимлардан тайёрланади. Улчамлари девор панеллари 
улчамларига мос келади(узунлиги 6м, баландлиги 1200 ва 1800 мм). Дераза 
панеллари очилмайдиган ёки очиладиган килиб тайёрланади.

Панель умумий чорчуп ва бунга осиладиган ёки паёвандланадиган 
шишаланган элементлардан ташкил топади. Дар кайси панель каркас 
устунларига туртта нуктада болтлар билан махкамланади.

Темир бетон дераза панеллари утга чидамли, мусгахкам, чиримайди, 
ишлатилиши иктисодий самарали, бирок тайёрланиши кийин. Уларга 
табацаларни урнатиш кийин. Шунинг учун, одатда, очилмайдиган килиниб 
тайёрланади.

2.44-расм. Шиша темирбетонли панеллардан деворлар урнатиш 
а-панеллар камрови; б-умумий куриниш; в-фрамугали панель буйича кирким: 1-панел 
уламаси; 2-шишаблок; 3-пулатли фрамуга; 4-икки каватли толь; 5-зичлама; 6-чокка 
урнатиш учу»чиккан арматура; 7-киришмайди1ан иемснтли цорншма; 8-ёгоч гула (40*40 
мм); 9-сув ^айлагич(слив); 10-илмоц
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2 45-расм. Дераззлаони жпйларини ш ита профилит бипан тулпирии: 
а-ёпик (глухой); б-очилувчи тавакалар билан; в-шиша профилит элементларини 

туташув жойи; г-элементлар тугуни; л-паиелни тулдириш тугуни: 1-устки улама; 2- 
ру*ланган элемент; 3-зи<1лама; 4-урта устунчаси; 5-таянч курси; 6-говак резина; 7- 
гилрохимояловчи мастика; 8-пароизол; 9-пастки улама; 10-таглик -  белгилагич; 1J- 
иситувчи; 12-фартук; 13-панел чорчупи; 14-шиша профилит; 15-устун урнатмаси; 16- 
кистирувчи бурчаклик; 17-поливинилхлоридли кесим (профиль)

Деразаларни очиш ва ёпиш кулда (паст булса) ёки махсус асбоблар 
ёрдамила бажарилади.

Эксплуатация даврида ойнабанд дераза табакаларини тозалаб 
турилишининг ах,амияти катта булганлиги учун бу ишларни х,ам тартибга 
келтириб туриш лозим.

Деразасиз герметик биноларда шиша, темирбетон панеллардан 
, 10(к деворлар тайёрлаш мумкин. Дераза жойлари профилли шиша, шиша 
филит билан хам тулдирилиши мумкин. Булар х,ам очилмайдиган ва 

о ч и л а л и г а н  конструкцияда ёки панел куринишида тайёрланади (2.44-2.45- 
расмлар).
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2.47-расм. Ёпмага ташки таъсирлар 
1-Лоимий юклар; 2-узгарувчан юклар; 3-шамол; 4-ва 10-уровчи мухит харорати 

таъсири; S-атмосфера намлиги; 6-ва 11-ташки ва ички му^итда мавжуд булган 
микроорганизмлар 1аъсири; 8-куёш ралиацияси; 9-намлик; 13-нссиклик зарбаси; 14- 
динамик зарба _ '•

Ёпмаларнинг уровчи конструкциялари барча таъсирларга яхши 
каршилик курсатиши, яъни етарли мустахкамлик, кичик деформация, яхши 
ураш сифати, ёнгинга чидамлилик, узок муддатга чидамлилик ва коррозияга 
чидамлиликка эга булиши зарур. Бундан ташкари улар курилиш ва 
эксплуатация даврида иктисодли. индустриал булиши керак.

Саноат биноларининг ёпмалари, одатда чордоксиз конструкцияда 
бажарилади. Илгари таъкидланганидек, ёпмалар тусинсиз ва тусинли схемада 
бажарилади.

Ёпмаларнинг тусувчи кисмлари иссиклик изоляцияси даражаси буйича 
(яъни Rj, нинг киймати буйича) иситиладиган ва совук хоналарда 
фойлаланиладиган ёпмаларга булинади. Функционал вазифаси буйича 
ёпмалар тусувчи ва кутарувчи кисмларга ажратилади.

Курилиш амалиётида йигма темирбетон плиталар кенг таркалган. 
Массаларининг катталиги уларнинг камчилиги хисобланади. Енгил турдаги 
ёпмалар пулат профилли тушамалар ва янги самарали иситгичлар ёрдамида 
бажарилади.

Кейинга вакгларда енгил ва катакли бетондан тайерланган, фазовий 
арматураланган яхлит кесимли панеллардан фойдаланиш кенг йулга 
Куйилди.

Бундай панеллар бир вактнинг узила хам кутарувчи, хам тусувчи 
вазифаларни бажаришади. Бирок бундай панелларни нисбий намлиги баланд 
(75% дан ортик) булган хоналарда куллаш максадга мувофик кслмайди. 
Оддий темирбетон плиталардан кура енгил панелларнинг массаси 25%, 
нархи эса 20% гача арзон чикади.
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Тусувчи ёпмалар конструкциялари бинонинг вазифаси, хоналарда 
талаб килинган харорат ва намлик тартиблари, технологик жих,01лар ,',,| 

ажралиб чикаётган иссиклик, ёмгир ва эриган кор сувларининг том даи 
окизиб юбориш омилларига боглик холда танланали.

Иситиладиган хоналар ёпмаларила уларнинг тусув ч и  кнсми 

кутарувчи конструкция, бугдан ва иссикликлан химоялаш катламлари, тскис- 
ловчи тушама ва том конламасилан (крояпя) иборат булади

Иситилмайдиган хоналар спмалари кутарувчи конструкция, тскисловчи 
тушама ва том копламасилан ташкил топади.

Ёпманинг иссикликдан химоялаш катлами материалнинг физик 
K^pcaTi ичлари, унинг ишлаш шароитлари ва талаб килинган термик 

каршиликка боглик булади.

12.2. Ёпма тусувчи цисмининг конструкциялари

Ёпманинг тусинсиз схемасила асосий кутарувчи коиструкциялар 
буйича йирик улчамли плиталар-тушамалар ёткизилади. Бу плиталар 
тусувчи кисмининг кутарувчи элементлари ва ксйинги катламларнинг асоси 
булиб хизмат килади. Тушамалар темир бетоцдан ва метадлдан тайёрланади.

Кейинги вактларда пулат профилли тушамалар, алгомин, пластмасса, 
асбестцемент ва бошка ижобий курилиш матсриалларидан бундай 
коиструкциялар ишлаб чикиш кенгаймокда.

Ёпманинг тусувчи кисми темир бетонли ва пулатли сарровлар 
Кулланилган кичик элементлардан тузилган булиши мумкин (2.48-расм).

Сарровлар кутарувчиси тсмирбетонли ски пулатли 
конструкцияларнинг устида ёткизилади. Бу холатла ёпманинг тусувчи 
кисми сарровларга минлирилган темирбетон плиталар (бино оралигига 
кундалаиг), буг ва иссикликдан химоя килиш катламлари. коплама ва кровли- 
дан У'бор̂ .т бучпл1- (р 40-7.5! -пасмяярУ

Сарровлар 6 м гача ораликларга урнатилади. Плиталар (темирбетон) 
Ковургали ва ковургасиз конструкцияда бажарилади.

Пулат сарровлар (швеллер, куштавр ва бурчаклик кесимларда) устида 
темир бетонли плиталар ёки енгиллаштирилган асбестцеменгли, пластмасса 
асосидаги катламли, шиша пластикли тунукалар, пулатли ёки а т о м  и или 
копламалар ёткизиш холлари амалиётда учрайди.
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2.48-расм. Ёпманинг тусувчи кисмини конструкгив схемаси 
а-сарровсиз; б-сарровли: 1-устун; 2-ферма; 3-ёпма плита; 4-сарров; 5-сарровла 

урнатиладиган кичик улчамли плита
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2.49-расм.Ёпма тусувчи нисмининг кутарувчи конструкциялар 
а-сарровли епманипг киркими; б-сарровсиз ёпманиш киркими; в,1 .ж.н-тсмирбетон 

цовургали плиталар; д-армобетон плкта (ковургаси огир бегонлан); е-сшил армобетонли 
язе л ит плита; к-гумбаз туридаги темирбетон плита

2.50-расм. Йигма темирбетонли ораёпма 
а-гусинлари токчали булган ораёпманинг кундаланг циркими; б-шундай, тусинлари 

тугри гуртбурчак шаклила: в,г-тусинли ораёпманинг буйлама киркими: I-токчали т^син,
2-токчасиз гусин; З-копургали ораёпма тушамаси; 4-устун; 5-куйма бетон



2.51-раем. Буйлама деворлар тепа (парапед) панелларини ёпманинг 
кутарувчи конструкцияларига маккамлаш

а-ясси кровли ва паст парапедли вариант; б-нишабли том ва баланд парапедли 
вариант; 1-зулфин; 2-ёпма кутарувчи конструкциясининг усти; 3-рухланган том пулати; 4- 
*ар 600 мм лаги мих; S-любели; 6-рубероиднииг куигимча цавати; 7-мум; 8-пулат тасма; 9- 
фартук

12.3.Томларнинг коплама ва тарновлари

Саноат биноларини куришда аеоеан урама кровли шунингдек, 
асбестцементли тулкинли элементлар, шиша материаллар билан 
арматураланган мумли кровлилардан фойдаланилади.

Урама кровли рубероид, гидроизол, толь, изол сингари материаллардан 
тайёрланади. Материал цатламлари сони том нишабига боглик;. Том нишаби 
12% дан ортик булса (25%гача) материал 2 катлам, 2,5-12% булса - 3 катлам, 
1,5% дан 2,5% гача булса - 4 катлам ёткизилади. Урама кровли, яъни(томнннг 
устки сув угказмайдиган катлами) иемент-кумли ёки асфальтли коплама 
устида урнатилади. К,опламанинг калинлиги иссикликдан кимояловчи катлам 
материалига боглик колда 15-25 мм дан 25-30 мм гача кабул килинади.

Кровлининг гепа катламида шплатиладиган материаллар йирик 
донадор сепкили, пастки катламидаги материаллар эса кичик донадор 
сепкисиз булади.

Кровлида сепкили урама материаллар иссик ёки совук мумда. сепкисиз 
материаллар факат иссик мумда ёпиштирилади. Мумнинг иссикка 
чидамтпиги 100° С дан кам булмаслиги керак.

Ёмгир ва эриган кор сувлари томдан ташки ва ички тизимда 
ташланади. Сувни ташкил этилмаган колда ташкарига четлатиш бино 
Кенглиги 72 м гача булганда кабул килинади. Бир томонга окаДИган сувнинг 
энг У301*; йули 36 м дан ортмаслиги керак.

Куп ораликли ишлаб чикариш биноларининг нишаб)ш: Ьа: ясси ёп- 
маларида, одатда, ички сув четлатиш усули кулланилади. Томнинг четки
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нишабларидан сув ташкарига чстлатилади. Иситилмайдиган томлардаа сув 
одатда, ташкарига четлатилади.
Нишабли томлардан сув окизиш варонкаси уларнинг пасайтирилган 
кисмлари (ёндова) га урнатилади. Ясси томда лар катор устунлар буйлаб 
камида битта воронка (ВР-9Б) урнатилади. Битта воронкага тугри келадиган 
сув ташлаш юзаси х,исоблар асосида кабул килинади.

Битта сув ташлаш воронкаси учун кабул килинадиган юза,м2.

Том тавсифи Ёмгир интенсивлиги (q20) 
катгалиги, л/с 1га да

120дан 120-100 100 дан
зиёд кичик

нишабли 600 800 1200
ясси 900 1200 1800

Нишабли томларда воронкалар орасидаги масофа 48 м дан ортик 
булмаслиги зарур. Ясси спмаларда сув йулининг максимал узунлиги 15.0 м 
гача кабул килинади. Воронкалар бинонинг буйлама уклари билан 450, 
кундаланг уклари билан 500 мм ли масофада бирхиллаштириш тарзида 
богланади. Хар битта кувур (стояк)га имконияти борича камрок воронкалар 
уланшни тавсия этилади. Томнинг воронкалар урнатиладиган жойи кушимча 
2 катлам рубероид билан кучайтирилади.

Назорат саволлари

1) Саноат биноларида ишлатиладиган спмалариииг фукаролик бинолари 
ёпмаларидан фарки нимада?
2) Ёпмалар конструкцияси нималардан ташкил тонган?

r z i  i ru r r r r i*  T n t .л ! /п т т " .г  т,"Г"М : " "  im v e i tT i t  ----— ..j .... ........ ........... ..... г -—г — ...........................  J  ■ '

4) Иситиладиган ва иситилмайдиган ёпмалар деганда нимани тушунасиз:
5) Ёпмаларнинг кутарувчи ва тусувчи конструкциялари нимадан иборат?
6) Тусувчи коиструкциялар кайси матсриаллардан тайёрланади?
7) Кровли деганда нимани тушунасиз, унинг к о н с т р у к ц и я л а р и н и  

тушунтиринг?
8) Сарровларнинг вазифасини тушунтиринг?
9) Кровлида урама материа!шар ишлатилса, катламлар сони кандай 
танланади?
10) Кровлининг иссикка чидамлилиги кайси йул билан амалга ош ирилади.
11) Сувни ташкарига ва ичкарига окизиш тизимларини тушунтиринг?
12) Сув окизиш воронкаси сони кандай танланади?
13) Сув оцизиш воронкаси бинонинг каерида жойлаштирилади?

13. ТЕП АДАН КРИТИШ ВА АЭРАЦИЯ КУРИЛМАЛАРИ

124



Хоналарни теиадан ёритиш бинолар фонуслари, шаффоф панел ва 
ёпмалар ёрдамида амалга О ^ и л а д и . Аэрация эса, томда урнатиладиган 
аэрация фонуслари оркали таъминланади.

Ёритиш, ёритиш-аэрация хамда аэрация цурил*.'.!'ларига куйиладигап 
энг мухим масалапардан бири бу хам б^лса улар учун MaiJ,?4ajI танлаш 
хисобланади.

Вазифасига кура ёритиш, сритиш-аэрация фонуслари кулланилади. 
Фонуслар одатда, бино узунлиги б^йлаб урнатилади (2.52-2.56-расмлар).

1-1

5
7750
250

5
2750
2S0

в з-з

7-2 
.8 ,8  .8

J-^2750
2 5 0 Р -в О О О -4 Я О

Ж В Г . ]  ' . j

j-8000-l-6i)c0-l— п «17000 - I — 12000 - J

И »

- U - i s S r

г г
4 1 ' \ '

-воооХбооо-
А 4 ^  А 

1-6000-1-6000- -60С04-55И°1

1 4 '  8 '  1 g ' . S V -

. ( 4  л
•“•-11.7777 i  — 1 = 1 — т -  л и

I V  Т ?  -Ц 1)
(— 12000— |— л «12000 -i— 13000-----} -17000— I

2.52-расм. Бино фонусининг конструктив схемаси 
а-фонуснинг умумий схемаси; б-кутарувчи конструкциялар схемаси: 1-фонуснииг 

кУндаланг чорчупи; 2-ён плита; 3-ёпма плита; 4-о рал и к устунчаси; 5-тавацаларни 
махкамлаш учун сарровлар; 6- ва 7-тик ва стиц хоч богламалар; 8-тортхич

Фонуслар кутарувчи конструкция-каркас, тусувчи конструкция ёпма, 
Девор, ёритиш ва аэрация жойларидан ташкил топали.

Шаклига кура икки томонлама, бир томонлама ва зенитли фонуслар 
мавжуд. Икки томонлама ва бир томонлама фонуслар тик ёки кия ойнали 
булиши мумкин. Шунга кура улар тугри туртбурчакли, трапецияли, тишли 
еки арра шаклида лойихаланиши мумкин. Агар сритиш жойлари ёнмада ётик 
Холда лойихаланган булса, бундай панеллар ёритиш панеллари дейилади.



2.53-расм. Фонус ва бино улчамлари орасидаги узаро богликликка лоир
(жадвал каранг)

Жадвал

ФО-НУС Н и с б а т
Фонус 
кенглиги Ьф 
ва бино 
оралиги 
L уртасидаги

Кушни фонуслар 
уклари уртаси С ва 
баландлиги h, 
етик; ишчи 
майдончасидан 
ёруглик жойи 
пастки четигача 
булганда

Фонуслар 
шишалари ва 
фонус баландли­
ги орасидаги

Фонус ба- 
ланд-лиги 
Нф ва 
кенглиги 
уртасидаги 
1.ф

Икки
Tfw/zvtl-
лама
жой-
лашган
Трапе-
цияли
Зенит-ли

Ьф-(0.4-0,6)1.

Ьф=(0,4-0,6)Ь

С 4h дан катта
ЗтаС

С 2h дан катта 
эмас

С 2,5h дан катта 
эмас

в 1:5 НфЧ!ф дан 
кам эмас

Ь» Нф + Нф 

Ь> Нф+Нф

Пф---0,ЗХФ
аммо и,4Э 
дан катта 
эмас

Тепадан ёритиш ва аэрация фонуслари тизими цамровлари хоналарга 
куйиладиган ёритилганлик ва аэрация талаблари буйича аникланади. Шу 
билан бир каторда улар ягона модулга асосан бирхиллаштирилади. Одатда, 
12 ва 18 м ли оралицлар учун фонуслар эни 6м, 24, 30 ва 36 м ли ораликлар 
учун -1 2  м цабул килинади. Фонус баландлиги эса кисоблар буйича кабут 
килинади. Фонусларни ишлатиш кулай булишлиги учун улар бино четидан 
м ичкарида узилади.
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2.54-расм.Биноларнинг ёруглик фонуслари 
а-кор кучкиларини хосил булиши; б-гугри цуёш нурларииинг фокус орцали хонага 

кириши: 8,1-цуёш нурининг гушишидап химоя талбирлари: 1-цор кучкиси; 2- ва 3-ёруглик 
тарцатувчи махсус ёпма ва элсмснтлар
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2.55-расм. 'Гугри туртбурчакли ёруглик -аэрация фонусининг деталлари
а ва б-пулат кесим (профил) ли ва темирбетонли тушамаларлан тайёрлаш ан томаа: 

1-рулланган кровли пулати; 2-швсллер; 3-профилланган тушама: 4-фомуе каркас и; 5- 
фонус панели; б-таваца; 7-ёгоч гулача; 8-тулкинли пулат гуиука; 9-ёигиша карши тусик; 
10-темир-бетоили плита; ! 1-карниэли панель; 12-ма*камловчи тулфин.

Фонугяинг максимы узунлиги 84 м каоул килинади; агар ундан ошса 
уртасига 6 м ли узилиш лойи^аланади. Сувни четлатиш, одатда, шишага сув 
тегмаслигини таъминлаш ма^садида тапщи тизимда бажарилади.

Эни 12 м ли фонусда сув ички окизиш тизимига юборилади. Фонуслар 
вазифасидан кагьий назар бир хил конструктив схемада бажарилади.

Фонус каркаси кундаланг чорчуп ва буйлама элементлардан ташкил 
топади. Сунгиси ён деворлар, табацаларни мазусамлаш учун сарровлар, ёпма 
плиталар ва богламалардан иборат булади.

Ён деворлар фонуснинг четки кундаланг чорчупи устунлари паст и га 
лойи^аланган таянч курсиларга урнатилади. Булар енгил ёки катакли 
бетонлардан бир катламли ёки огир бетондан ковургали конструкцияла 
ишлаб чикарилади. Ён деворлар, фонус устунларига, пайвандлаш йули билан 
махкамланади.

Ён деворлар плитаси.з булганида металл вараклар (баландлиги 900мм) 
дан ишланади. Фонуслар табакаларини мах,камлаш учун хизмат киладиган 
сарровлар профили металлардан тайёрланади.



ф о н у с  чорчупининг устки тасмасш-а улчамлари 1,5x6, 3x6 ёки 3x12м 
булган  темир бетон плиталар урнатилади. Бу эса уз навбатида ёпманинг 
тусувчи  к;исми булиб, фонус каркасининг фазовий бикрлигини таъминлайди.

фонус каркасининг устиворлиги шунингдек богламалар урнатиш 
билан таъм инланади . Ётик; ва тик крест шаклидаги богламалар харорат 
булим ларини нг четки панелларида ва тусинлар текислигида торткичлар 
оркали  амалга оширилади.

Ёруглик фонуслари ва шаффоф ёпмаларга юкори ёруглик активлиги, 
ёруглик гартибининг доимийлиги, паст инсоляция булишлиги, конструктив 
ечимнинг оддийлиги, кам иссиклик узатиш ва эксплуатация харажатлари 
талаблари куйилади. Фонуснинг ёруглик активлиги унинг улчамлари, 
конструкцияси  ва- шишанинг киялик бурчагига боглик булади. Ёруглик 
кириш жойларининг геометрик улчамлари аник ва яцинлашган хисоблар 
билан аникланади.

Тадкикодлар асосида ёруглик фонуслари улчамларининг бир канча 
омилларга боглик холда аникланган нисбатлари жадвалда келтирилган. Бу 
улчамларга лойихалаш жараёнида амал килинади.

Ксйинги вактларда иш булимларини инсоляциядан химоя килиш 
шаффоф, куёш нурини утказмайдиган материаллардан фойдаланиш, ёруглик 
таркатувчи ва куёшдан химояловчи курилмалар урнатиш йуллари билан хал 
этилмокда.

Фонуснинг ёруглик сифатини яхшилаб туриш йулларидан бири, бу хам 
булса шишани газ, тугун ва утирадиган чанглардан тозалаб гуриш 
Хисобланади.

Зенитли фонуслар анча самарали хисобланади: ёруглик активлиги 
баланд, массаси кичик, урнатилиши оддий, дастлабки ва эксплуатация 
харажатлари буйича иктисодли. Улардан гумбазли фонуслар анча кенг 
таркалган (2.56-расм).

Фонуснинг чорчупини ташкил лувчи ён элемеиглари 1смир остонли 
ёпма плитага урнагилади. Фонус режада айлана, квадрат ёки туртбурчак 
шаклида, тик ёки кия, совук иситилмайдиган ёки иситилган деворли ён 
элементлардан ташкил топади. Фонуснинг ёруглик активлигини ошириш 
максадида ён элементларининг ички сирти текисланиб, очик рангларда 
буялади. Ёруглик тслпаклари бир ёки икки катламли (6=25 мм) килиниб 
бажарилади. Улчамлари 1,5x6м булган б т т а  плитага асосий камровлари
0,9x1,3м ёки диаметри 1,1м булган туртга фонус урнатиш мумкин.
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2.56-расм. Гумбаз (зенатли) ли фонуслар 
к. а-нуктали турдаги; б-панель туридаги: 1-рухланган кровли полати; 2-таянч сгоч 

чорчуп; 3-тслпакча; 4-органик шйшадан икки катламли гумбаз; 6-герметик; 7-ёпма плита; 
8-органик шйшадан ёпкич

Ёруглик утказиш учун мулжалланган шаффоф панелларнинг ул­
чамлари оддий плиталарнинг улчамлари сингари булали. Бундай панеллар 
хоналарда катта ёритилганлик талаб килиш ан холларла инпзтилпди.

Ёруглик аэрация цурилмалари фонуелпр ва нанеллпрлпн ташкил 
топган булали. Бу курилмалариинг ечимлари оллин куриб чицилган 
курилмаларнинг ечимлари сингари бажарилали.

Аэрации фонуслари конструкциялари лам илгари караб чикилган 
ёруглик фонусларига ухшаш булади. Фонус пулатдан тайёрланган каркасга 
эга. Баландлиги 1,7-3,4 м ни ташкил этади.

К|араб чикилга'н фонуслар тавакаларини очиб ёпиш, уларнинг 
шншаларини тозалаш махсус мосламалар ёрдамида амалга оширилади. 
Шундайлардан бири курилиш амалиётида кулланилаёгган ричагли торткич 
асбобидир. Бундай б и т  асбоб ёрдамида 15 тагача (баландлиги 3,4 м гача) 
олти мстрли шамол тусувчи панелларни очиб ёниш мумкин.

Назорат саволлари
1) Тепадан ёритиш ва аэрация цурилмалари нимадан иборат?
2) Ёритиш, ёритиш-аэрация ва аэрация фонусларини тушунтириб беринг?
3) Туртбурчакли фонусларга цайсилар киради? Конструкцияларини 
тушунтиринг?
4) Зенитли фонусларнинг афзалликлари нималардан иборат?
5) Зенитли фонуслар конструкцияларини тушунтиринг?



ф о н у с л ар н и н г  улчамлари нималарга боглик?
7) Аэрация фонуслари кандай очилиб спилади? 
g) фонуслар шишаларини тозалаш кандай амалга оширилади?

14. ЕНГИЛ ТАШЦИ ТУСИК КОНСТРУКЦИЯЛАР

Енгил конструкцияларни кенг куллаш саноат курилиши самара- 
дорлигини оширишнииг мухим захираларидан ва унинг техник тараккиёти 
бош йуналишларилан хисобланади.

Енгил конструкциялар деганда кутарувчи ва тусувчи элементлариниш
1 м2 ю задаги  массаси (химоя катлами билан биргаликда) 100-150 кг булган 
конструкциялар тушунилади. Бундай конструкцияларни татбик килиш 
натиж асида саноат бинолари ва иншоотларининг массаси 10-15% , улар учун 
конструкциялар тайёрлаш сермехнатлилиги 1,3 - 1,5 марта, нархи 8-10%  га 
камаяди. Хозирги вактда алюминли котитималар ва ёпиштирилган ёгочли 
конструкциялар, синтетик иссиклик химоя ва конструктив материаллар каби 
курилиш саноатининг янги тармоклари тез ривожланмокда, юкори маркали 
п^латлардан яхлит листлар (прокатлар) ишлаб чикариш яхши йулга 
куйилган. Саноат корхоналари таянчлари яхши ривожланганда енгил 
конструкциялардан фойдаланиш куламипи 25%  гача етказиш имкониятлари 
топилади.

Енгил иншоотлар куйила келтирилган омилларни хисобга олган 
Холда лойихаланади:

серматериаллик, сермехнатлилик ва курилишнинг нархини хамда 
эксплуатация харажатларини камайтириш, энергия манбаларини тежаш; 

самарали курилиш материаллари ва конструкцияларини куллаш; 
кутарувчи ва тусувчи конструкциялар массасини камайтириш; 
асосдаги грунтларнинг физик-механик хоссаларидан, мустахкамлик ва
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ма^аллий курилиш материалларини купроц саноатлаштирил1-ан 
конструкциялар шаклида куллаш.

Енгил кутарувчи ва тусувчи конструкциялардан курилган ишлаб 
чикариш бинолари икки гурухга булинади:

туплам шаклида юбориладиган енгил мсталли конструкциялар 
асосидаги бинолар;

аралашма конструкциялардан курилган бинолар.
Биринчиси саноат бинолари (булимлари)нинг конструктив схемалари, 

Хамровлари ва бирхиллаштириш талабларига мос холда ишлаб чикилган. 
Шундай бинолардан бирининг тури куйидагича тавсифланади: 

устунлар тури 18х 12 ва 24х 12 м; 
четки ва ички устунлар кадами 12 м;
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кутарувчи конструкция лар ёпмалари остигача бул!-ан баландлик 4 8- 
6,0; 7,2 ва 8,4м (крансиз биноларда) 6,0; 7,2; 8,4м (осма кранли биноларда)' 
8,4; 9,6; 10,9м (куприк кранли бинолар);

кранларнинг юк кутарувчанлиги: осма - 1кран 3,2 т ёки 2 кран 2 т дан- 
куприк - 8,4м баландликкача 10 т; 9,6 ва 10,8м баландликда 10т-20т - 
ораликлар сони буйича бир ва куп ораликли;

кесимда баландликларнннг фарк килишига рухсат тгилмайди; 
кровли нишаби 1,5% булиб, ички сув окизиш тизими лойихаланади; 
табиий ёритиш ён томондан деразалар оркали ва тепадан зенит ли 

фонуслар ёрдамида амалга оширилади;
устунлар пайвандланган кенг елкали куштаврдан ёки кувурлардан 

тайёрланади;
кран ости тусинлари кесилган конструкдняда пайвандланган 

Куштаврдан тайёрланади.
Ёпманинг кутарувчи конструкциялари сифатида текис ва чизикли 

элементлардан иборат буклама коиструкциялар хизмат килади. Чизикли 
элементларга белбог (пояс) ва кия тирговучлар, текис элементларга - четки 
фермалар киради.

Кровлининг кутарувчи элементи сифатида рухланган нулатдан 0,8 - 
1мм калин ли к ва 60мм баландликка (гофраси) эга булган кесимланган 
тушама хизмат килади.

Томларда урнатападиган зенитли фонуслар улчамлари 1x1,5; 1,5x1,5; 
1,5x3; 1,5x3; 3x3м кабул килинган. Ёруглик утиш жойлари шишапакет ёки 
швеллер шаклида кесимлаш-ан профил шишадан иборат.

Биноларнинг енгил металли конструкциялардан бажорилган дс- 
ворлари икки турда лойихаланади:

уч катламли панеллардан бажарилиб,эни 1м, баландлиги 2,4-1,2м, 
калинлиги 45, 50, 60, 80, 90 ва 100мм.

метал кесимланган(профилланган) вараклар ва минерал пахтали 
плиталардан тайерланади.

Аралага конструкциялари енгил массали биноларнинг куп кулла- 
ниладиган вакилига «Берлин» туридаги конструкция мисол булади. Бу 
конструкциянинг узига хос хусусиятларидан энг мухими том ёпмасининг 
кутарувчи конструкцияси кувурлар шаклидаги узаклардан иборат. Улар 
тугунларда юкори мустахкамликдаги пулатдан ясалган болтлар билан 
ликоп (тарелка)ли шайбалар ёрдамида бирлаштирилади. Улчами 24x12 ва 
18х 12м булган булимлар ерда тайерлашач монтаж килинади.

Катга ораликли осма коиструкциялар учун темирбетонли устунлари 
булган осма икки рафакли фермалардан ташкил топган конструктив схема 
кулай хисобланади. Бундай х°лда кутарувчи пула! иплар (тросслар) 
ферманннг симметрик жойлашган рафакларига махкамланади. Уз навбатида 
бу ечим мураккаб таянчлардан фойдаланишдан холи килади.
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Курилиш амалистида (Германия) кенглиги 390м булган порт омбор 
хонасини чодирли (синтегик пленка) осма конструкцияда ёниш ечимидан 
фойдаланиш лоллари лам учрайди.

Енгил ёпма конструкцияларнинг самарали турларидан бири, бу лам 
булса ёпмаларнинг ёпииггирилган кутарувчи констукцияларн лисобланади.

Ёгоч элементларини бирлаштириш синтетик клейлар ёрдамида уларни 
бир булимга йигишдан иборат. Бундай конструкциялар ёниш га ва чиришга 
чидамли булади. Конструкцияларни минерал катламлар билан шимдириш 
уларни чиримайдиган ва утга чидамли килади.

Кесилган дарахтлардан тусин, ферма, равок (арка)каби текис, гумбаз, 
кубба. цобик; сингари фазовий конструкциялар тайёрлаш мумкин. Бирок; 
ксйингиси саноат курилишида деярли ишлатилмайди. Текис 
конструкцияларни ёгочлар ерли материаллар булган жойларда тайёрлаш 
мацсадга мувофик келади.

14.1. Девор панеллари

Деворлар учун энг енгил конструкциялар - пулат. алюминий ва бошка 
варакларш купикпласт самарали иситгични бирлаштириш оркали 
тайёрланади. Енгил деворлар курилиш майдонида вараклар буйича йигилган 
ёки заводда тула тайёрланган ечимларда бажарилади. Одатда, енгил девор 
панелларининг четки томонларига метал вараклар, оралигига эса 
иссикликдан лимояловчи материаллар кулланилади. Пулат варакларнинг 
улчамлари куйидагича булади: узунлиги 12м гача, эни 750 ва 1000мм, 
калинлиги 0,8 - 1мм. Букламаларининг (гофр) баландлиги 10-50мм ни ташкил 
этади. Улар купик пласт варакдарга пайвандланган найзача (шпилка)лар 
ёрдамида бириктирилади. Панелларнинг узлари эса тусинларга пулатли 
зулфинлар ёрдамида махкамланади.

Энг икгисодли ва саноатлаиггирилган деворлардан «сэндвич» туридаги 
уч кат лам л и каркассиз панель лисобланади. Тайёрлаш жараёнида купик 
полиуретанли иссиклик лимоялагич метал вараклар орасида купчийди ва 
уларга малкам ёпишади. Уларнинг улчамлари эни 1м, буйи 12м гача булади.

Монтаж жараёнида улар тиккасига урнатилади ва ётик пулатли 
тусинларга малкамланади. Панслнинг калинлиги 50-60мм, массаси 5-8кг/кв.м 
• Нархи керамзитбетонли пансллардан 15% арзонга тушади.

Алюминийли вараклар (калинлиги 1мм) билан пардозланган пласт­
масса асосидаги уч катламли панеллар 6м узунликда лойилаланади; 1м2 
панслнинг массаси 11-18кг ни ташкил этади.

Иситилмайдиган биноларда, куц иссиклик чикадиган нехларда, 
технологи к жараёнлар портлаш хавфи билан боглик иншоотларни куришда 
асбестцемент варакли матсриаллардан панелларни тайёрлаш максадга 
мУВофик лисобланади. Кулланиладиган асбестцементли варакларнинг 
Узунлиги 2,3 - 2,8м, эни 1,0м ва калинлиги 8мм ни ташкил этади.

Саноат биноларининг деворлари учун пластмассасадан хилма-хил 
Ц1а Ф Ф °Ф  панеллар ишлаб чикариш лам амалиётдан кенг урин тутмокда. Бу 
Максаддарда узунлиги 6м, эни 1,5м гача ва калинлиги 1,5 м гача булган шиша
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пластикадан тайёрланадиган гулкинли вара^лар ишлатилади. Варак;лардагц 
тулкин баландлиги 54мм гача, калами эса 200мм гача булади. Бу вараклар 
юи;ори мустаккамлнк, катга катгицлик ва яхши шаффофликка эга.

Шу билан бирга, пластмасса асосида тайёрланадиган бутомларни 
куллашдан аввал, ёнгин содир булган Холлардага уларнинг полати яхши 
тах,лил этилади ва иссик иклим таъсиридаги хусусиятлари кам урганилади.

14.2. Ёпмалар
Бундай ёпмалар сифатида профилли (трапеция шаклидаги букланган 

конструкция) рухланган пулат ва алюминли тушамалар ишлатилади (2.57-
2.58-расмлар).

2.57-расм.Енгиллаштирилган епма плита
а-плитанинг умумий куриниши ва киркими; б-буйлама туташув; в четки туташув 

жойи: 1-плитанинг буйлама ковургаси; 2-кундаланг ковургаси (швеллер № 14): 3- 
рухланган проф. тушама; 4-узи кесувчи болтлар; 5-буглаи *имоя; 6-фенолли 
купикпласт; (50 мм, р-50 кг/м'1); 7-стяжка (М 300); 8-бир катлам рубероид (РМ-350); 9- 
чок элемента; 10-ёпцич

Тушама урама пулатдан ишланиб, унинг калинлигн 0,8 - 1мм, 
баландлиги 40, 60 ва 80мм, эни эса 660 ва 782мм ни ташкил этади. Бундай 
металдан том учун 13 хил ва девор учун 4 хил кесимланган тушама ишлаб 
чикарилади. Алюминдан тайёрланадиган вараклар калинлигн 0,5 - 1,2мм. 
баландлиги 25-70мм ва эни 1-2м. Тушаманинг узунлиги 2-12м булиши 
мумкин.
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2.58-расм. Алюминий ва асбестцемент билан уралган ва пластмасса 
ишлатилган ёпма плиталар

а-умумий куриниш ва киркии; б-штитаяинг кундаланг туташув жойи; в-ёпма 
плитанинг умумий куриниши ва киркими; r j t -плитанинг буйлама ва кундаланг туташув 
жойи; 1-^рама (алюминий 1-2 мм); 2-сотопласт; 3-милора ва перлит, 4,5-алюмнннйли 
бурчаклик ва тунука (1 мм); 6-фанера (20 мм); 7-зичлагнч (кар 300мм да); 8-фальц; 9- 
пороизол; 10-асбсстцемснтли тахта; И-к^пикпдаст (100 кг/м ); 12-асбестцсментли 
профиль; 13-мум; 14-минерал юнг; 15-Урама «гилам»

Куриб угилган тушамалар том тусинлари ёки сарровларга урнатилиб, 
диаметри 6мм ли узи кесадиган болтлар билан маркамланади. Тушама 
устидан плитали иситгич (кулик пласт, купикполистирол,...) ёткизипади. 
Устидан урамали гилам ва нишаби 1,5 % ни ташкил кил гаи химоя патлами 
урнатилади.

Том тусиги (парапед) паст булса, урамали гилам устидан утказилади; 
булса, унинг Дсворига оаландлилла мадкамланади.

Асбестцементли йирик плиталар иситиладиган саноат биноларида 
Кулланилади. Уларнинг улчамлари 1,5x3м, 1,5x6м булали ва минерал пахта 
билан иситилади. Плиталар нулат сарровларга ётцизилади.

Ушбу пДитапарнинг конструкиияси куйидагича тузилгаи. Плита 
асбестцементдан швеллер куринишидаги каркас ва пастки (калинлиги 
Ю,5мм) хамда успси (калинлиги 9,5мм) варацлардан иборат. Четларига ёгоч 
КУйилади ва уларга асбестцементли варацлар мих билан махкамланади. 
Плитанинг деярли барча элементлари эпоксид цементли клей ёрдамида 
епипггирилади. Асбестцементли плиталар 1м2 юзасининг массаси 60-80кг ни 
ташкил этади.

Иситилмай ли ган саноат биноларини ёпиш учун металли ёки ас- 
**с'П1ементли вараклар (кучайтирипган босимда) тусиплар ёки сарровлар 
Устида ётцизилади. Афзалликлари; кичик масса, саноатлашиш, иктисодий



тсжамкорлик ва кичик сермехнатлилик. Камчиликлари: муртлик, нам булиб 
колганда дсформацияга учраш. Том киялиги 25 (кучайтирилган кесимли 
асбестцемент варацлар)-33 градус(оддий кесимли) лап кам булмаслиги зарур.

Назорат саволлари

1) Енгил конструкцияларни ишлатиш канака самаралар келтиради?
2) Енгил бинолар ва иншоотларни лойих,алашда х,исобга олинадиган 
бешта омилни тушунтиринг?
3) Туплам шаклида юбориладиган енгил металли конструкциялар 
асосидаги биноларнинг конструктив ечимини тушунтириб беринг?
4) Лралаш конструкциялардан куриладиган бинолар деганда нимани 
тушунасиз?
5) Бундай биноларнинг деворлари неча турда лойих,аланади?
6) «Берлин» туридаги конструктив ечимни тушунтириб беринг?
7) Катта ораликли осма конструкциялардан бажарилган биноларга мисол 
келтиринг?
8) Енгил ёгоч конструкциялар деганда нимани тушунасиз?
9) Деворлар учун энг енгил конструкциялар к;андай тайёрланади?
10) «Сэндвич» туридаги каркассиз панель кандай тайёрланади?
11) Алюминийли вараклардан тайёрланадиган панелларнинг 
конструкиияси нимадан иборат?
12) Иситилмайдиган биноларда ишлатиладиган енгил ёпмалар 
конструкиияси нимадан ташкил топган?
13) Енгил конструкцияли ёпмалар нимадан иборат?
14) Асбестцементли йирик плиталар (иситнладиган)нипг конструкциясини 
тушунтириб беринг?
15) Уларнинг афзалликлари ва камчиликлари нималарлан иборат?

15. ПОЛЛАР

Фукаролик биноларига ухшаб, саноат биноларида кам поллар грунтга 
ва ораепмаларга урнатилади. Саноат биноларидаги поллар у ерда технологик 
жараёнлар давридаги буладиган таъсирларни кабул килади.

Дастгокларнинг ишлаш, огир предметларнинг ерга тушиши жа- 
раёнларида, буюмларга ишлов бериш даврида полларда вибрация, динамик 
ва зарб кучлари пайдо булади. Саноат бинолари полларига шунингдек бошка 
хилдаги кучлар хам таъсир этади. Одам, хом ашё, ярим фабрикатлар, тайер 
ма.х,сулотлар кучишларидан, рельссиз транспорт х,аракатидан к00101 
буладиган ишкала!шш кучлари, иссиклик таьсиридан пайдо буладиган физик 
кучлар шулар жумласидандир.

Баъзи лолларда полларга химиявий таъсир курсатадиган моддалар 
тукилиши ёки тушиб колипш мумкин.
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2.59-расм. Полларнинг конструкцияси 
I-Пли тал и поллар: а.б-бетон. цемеит-кумли поллар; в-,1-пулат.чуян поллар; д-фснолли пол; 
е.ж-тошкол ситалли поллар, г-гулали пол; и-,к-клиикерли,гиштли поллар; л,м четки 
поллар; н-,п-тахтали поллар; р-линолеумли пол; П-*хлит поллар; с-пахсали пол , т- 
шагалли пол, у-бстон, цемент-кумли. мозаикали поллар



Шунинг учу» хам пол копламаси ва конструкиияси таилаётганда унга 
таъсир этувчи барча кучлар х,исобга олинади. Полга умумий талаблар билан 
бир каторда махсус талаблар хам куйилади. Мустахкамлик, чидамлилик 
физик-химик ва биологик таъсирларга чидамлилик, учкун чикармаслик ва 
хоказолар шулар жумласидандир.

Пол консф укцияси  ёпма, катлам, коплама, гидрохимоя, тушама ва 
иссиклик ёки товуш химоя .элементларидан иборат. Саноат биноларидаги 
поллар ёпманинг тури ва материали буйича уч асосий rypyxi а булинади:

Биринчи гурухга яхлит ёки чоксиз поллар киради. Улар табиий 
материаллар асосидаги ерли, шагалли, гилли, пахсали, гилбетонли, бирлашма 
ноллардир. Суиъий материаллардан тайёрланадиган полларга бетонли, пулат 
бетонли, кошинли, цементли, асфальтли, асфальтбетонли, катронбетонли, 
полимерли поллар мисол булади (2.59-расм).

Иккинчи гурухии донабай материаллардан йигиладигаи поллар ташкил 
этади. Тошли(чакиртошли), чоркирра гулали, гиштли, клинкерли, плиткали, 
бетой, темирбетон ва металцемент шштали, накшли, асфальтбетон, катрон 
бетон, керамик тошли.чуянли, пулатли, пластмассали, ёгочтолали, куйма 
тошколли, топгколситолли, ёгочли ьа бошкалар шу гурухга киради.

Учинчи гурухни урама ва варакли материаллардан тайерланган поллар 
ташкил этади. Линолеум, релин, синтетик гиламлар, ёгочтолали ва ёгоч 
пайрахали вараклардан тайёрланадиган поллар бу гурухга мисол булади.

Нол конструкциясидаги катлам асосан донали, урама ва варакли 
полларда булади. Динамик кучлар таъсир этадиган булса, катлам урта ва 
йирик донали кумдан, сув, ёг, кероСин, бензин ва ишкорлар таъсир этадиган 
Холларда цеменгкумли коришмадан; кислота, ёг ва сув таъсир этганла - суюк 
шишали коришмадан; сув, уртача агрсссивликдаги ишкор ва хлорид кислота 
таъсир этганда - битумли мумдан бажарилади.

Коплама иссиклик ёки товушдаи химоя катлами буйлаб бушликсиз 
полларда кулланилади. Коплама калинлиги 15-25мм килиб кабул килинади.

Гидрохимоя икки катламли катрон(битум)дан, икки ва уч цатламли 
урама материаллардан бажарилади. 1ушама катлами бушликсиз грунтга 
урнатиладиган полларда булади. Иссиклик ва товушдаи изоляция катлами 
енгил ёки катакли бетонлардан тайерланган плиталар, ёгоч-толали плиталар. 
керамзит, шлак сингари сочилувчан енгил материаллардан бажарилади.

15.1. Яхлит поллар
Катта статик ва динамик юклар хамда юкори харорат таъсир этадиган 

Холларда яхлит ерли поллар урнатилади. Меъёрий хужжат (КМК- Поллар, 
лойихалаш меъёрлари) асосида грунтнинг грануломс1рик таркиби 
белгиланади. Бундай поллар одатда 200-300мм калинликла кагламни зичлаш 
йули билан урнатилади. КУшим',а сифатида унга шагал, тошкол 
аралаштиришади. Улар 1400 С хароратга чидайди, арзон тушади. Камчилиги: 
чанги чикади, ишкаланишга, сув, кислота ва ишкор таъсирларига чидамсиз.



Ш агалли, t o i i i колли поллар омборхоналарда резина гилдиракли 
автотранспорт юрар жойларида кулланилади. Улар икки ски уч катламли, 
калинлигн 100-200мм килиб бажарилади. Полнинг тепа катлами йириклиги 
15-25мм келадиган шагалдан ёки 5-15 мм тош майдаларидан тайерланади. 
Пастки катламида шагалларнинг йириклиги 60-75мм, урта катламида 30- 
35мм олинади.

Гилли, пахсали, гилбстон поллар омборхоналарда ва буюмлар 
тушганда зарба билан таъсир этиш холлари учрайдиган хоналарда 
ишлатилади. Поллар 15-30% гил, 85-70% кумдан ташкил топади. Шунингдек, 
уларнинг таркибига 20-25% шагал, тошкол аралаштирилиши мумкин. 
Аралаш полларнинг пастки катлами гилдан, ишкаланигага дуч келадиган 
устки катлами (50-70 мм) пахсали материалдан бажарилади. Бу поллар 
ёнмайди, 5000С гача булган иссикликка бардош бера олади.

Бетон поллар намликка, минерал ёгларга дуч келадиган, резина, 
металл гилдиракка эга ёки металл тасмада юрадиган машиналар 
харакатланадиган хоналарда ишлатилади. Улар 200-300 МПа мустахкамлиги 
булган бстондан 50-100 мм калинликда бажарилади. Бетон котгач, унинг 
сирти силликланади. Иссикка чидамлилик талаблари куйнладиган булса, 
поллар икки катламли килиниб, иссивда чидамли бетондан тайёрланади.

Полнинг устки катлами катаклари 80x80 мм келадиган симтур билан 
арматураланиб (диаметри 5-6 мм), бетонланади. Кислоталарга чидамлилик 
талаблари куйидадиган хоналарда, полларга кулланиладиган бетоннинг 
таркибига цемент урнига суюк шиша ишлатилади. Бетон таркибига 
кислоталарга чидамли тошларнинг чанг куринишидаги кушимчаси хам 
киритилади. Бундай поллар гидрокимоя катлами усти га 50 мм калинликда 
ёткизилади. 20 кун утгач, полнинг сирти сульфат кислотаси эритмаси билан 
оксидлантирилади.

Асосларга чидамли поллар урнатиладиган булса, бетонга кул­
ланиладиган цемент таркибидаги уч кальцийли альюминатнинг миадори 
5%дан ошмаслиги талаб этилади. Чангли кушимча эса зич охактош ёки 
откинди жинслардан олинади.

Бетон поларнинг ишкаланишга мустах,камлигини оширшн учун 
таркибига пулат кириндилари ва кипиклари (катталиги 5мм гача) кушилади. 
Бундай поллар мсталлбетон номи билан юритилади. 11олларга керакли ранг 
бериш учун рангли цементлар ёки пигментлар, силликланадиган катгик жинс 
(мармар, гранит, базальт,...)лардан олинган кичик шагаллар ва кумлар 
ишлатилади. Буиаай поллар накшли (мозаикали) поллар деб аталади. Бетон 
полларнинг асоси 80-200 мм калинликдаги тушамадан бажарилади.

Катта юклар таъсири булмаган хоналарда цементли поллар иш­
латилади. Улар 300-400 маркали цементдан 1:2 - 1:3 таркибда тайёрланадиган 
Коришмалардан 20-30 мм калинликда тайёрланади. Ранг бериш масалалари 
^ам бетонли полларга ухшаш бажарилади.
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Цементли поллар бетоцли полларга ухшаб, ишцорга чидамли 
накшли, металл цементли куринишда бажарилади ва сирти 
темирлаштирилади. Цементли поллар бикр асосда урнатилади.

Асфальт ва асфальтбстон поллар катор афзалликларга зга: су в 
утказмайди, сирпанчик эмас, эластик(юришга кулай), енгил таъмирланали. 
Бирок буларни иссик хоналарга, туплама куч таъсир ггалйган жойларга 
куллаб булмайди. Улар бензин, керосин, минерал еглар на органик эритмалар 
таъсирига чидамсиз булади.

Асфальт поллар майдаланган о^актош ёки кумтош, битум ва кум 
аралашмасидан тайёрланади. Улар учун асос с и фат и да 80-100 мм к;а- 
линликдаги бетон, зичланган шагал хизмат килади.

Асфальт 25 мм калинликда бир цатламли ёки 40 мм калинликда икки 
катламда бажарилади. Катга юклар таъсир этадиган хоналарда ва жойларда 
асфальт бетон поллар ётцизилади.

Асфальтбетонли поллар таркибига кушимча равишда шагал ва чанг 
куринишидаги моддалар (кумир, сланец ва бошка материаллар кули) 
киритилади. Пол калинлиги 50-100 мм ни ташкил этади.

Полимер асосидаги поллар хилма-хил хоссаларга эга булганлиги ва 
кулайликлари туфайли курилишда уз урнини топди. Улар мум, коришма ва 
бетон куринишида тайёрланади.

Мумнинг таркиби полимер богловчи, чаш- куринишидаги кушилма, 
пигмент ва эритмадан иборат. Коришмага кушимча равишда кум. бетонга эса 
шагал хам кулланилади.

Богловчи моддалар сифатида, масалан, поливинилацетат эмульсияси, 
карбонид катрони (смоласи), эпоксидли, фуранли, алкиляи таркиблардан 
фойдаланилади.

Ннгил саноат бинолари, асбобсозлик бинолари хоналари да умумий 
Калинлиги 3-4 мм келадиган икки катламли мумли поллар ски калинлиги 6- 
10мм булган коришмали поллар ишлатилади. Зарбага дуч келадиган поллар 
умумий калинлиги 7-10 мм ли мумдан, калинпиги 10-14 мм булалиган куйма 
копламалардан ёки 30-40 мм калинликдаги полимерцементли бетондан 
тайёрланади.

Коплама ости тушамаси 20-40 мм калинликда цемент-кум коришмаси, 
30-40 мм калинликдаги иссик бетон, 15-20 мм ли ксилолит, ёгоч-толали ёки 
ёгоч-кипикли плиталар каби материаллардан тайёрланади.

Полимерли полларнинг гигиениюшгини ошириш учун унинг сиртини 
лок билан буяш гавсия этилади.

Хозирги вактда куп ишлатиладиган поллар жумласига поливини- 
лацетатли мумли, фуран коришмали, эпоксид-бетонли, поливинилацетат- 
цемент-бстонли полларни номларини келтириш мумкин.

15.2. Доиабай материаллардан тайёрланган поллар
Цайрок; ва чор^ирра гулали поллар катта динамик ёки статик 

таъсирларга учрайдиган, юкори х,арорат чикадиган ва занжирли гилдираги 
булган транспорт тез х,аракат киладиган жойларда урнатилади.
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Ишлатиладиган цайроцлар ёки ёриб оликган тошларнинг улчамлари 
120-200 мм булади. Тошларнинг сирти 100-120 мм булиб, уларнинг асосда 
ётадиган кисмининг улчами шуни 60% дан ортигини ташкил килиши лозим.

Пол остидаги тушаманинг калинлиги 60 мм булиб, кумдан ёткизилади. 
Тошлар кумга баландлигининг 1/3 кисмига киритилади.Сунгра уларнинг 
чоклари шагалча ва кум билан тулгизилиб, зичланади.

Чоркирра гулали поллар гранит, диабаз ва бошка мустахкам 
материаллардан тайёрланади.Руланинг калинлиги кумли тушама булса 120- 
160 мм, бошка хил тушама булса 100-120 мм кабул килинади. Тушама 
буйича ёткизиладиган кагламнинг калинлиги кум булса 30-40 мм, пемснт- 
кум коришма булса 10-15 мм, битумли ёки катронли мум булса 2-5 мм, суюк 
шшиали коришма булса 10-15 мм кабул килинади. Руланинг чоклари тушама 
материали билан тулдирилади. Рулалар кушни каторлардаги чокларни 
боглаш йули билан терилади.

Риштли поллар арзон, бирок уларнинг мустахкамлиги кайрок ва 
чоркирра гулали тошлардан тайёрланган пеллардан кичик.

Белгиланган тартибда гипгглар орасидаги чокларни тулдириш 
полларни кислоталарга чидамли килиб тайёрлаш имкониятини беради.

Бундай полларга оддий гипгг, катрон ёки корамум билан шимдирилган 
гишт, клинксрли ва кислоталарга чидамли гиштлар мисол булади. Риштлар 
юзаси ёки ён томони билан ёткизилади. Поллар режада тугри каторли, кия ва 
арча куринишида терилади. Риштларнинг чоклари суюк шиша асосидаги 
Коришма ёки кора мум билан тулдирилади.

Плиткалн поллар фукароли биноларида ишлатиладиган поллар 
сингари бажарилади. Саноат биноларида уларнинг мустахкамлиги ва 
чидамлилигига асосий эътибор каратилади. Эслатиб утилган плиткали 
поллар билан бир каторда, куйма тошколли плиткалар, синтетик материаллар 
асосида! и плиткалар, чуян ва пулатдан тайёрланган плиткалар хам саноат 
биноларида кенг кулланилади.

Курилишни саноатлаштириш максадида куима тошколли панелларнинг 
улчамлари йириклаштирилиб, 1200x950x120 мм кабул килинган. Хар кайси 
панель 12 та плиткадан ташкил топтан. Пластбетондан тайёрланган 
Ковургали плиткалар улчамлари 1000x1000 мм. Ковургаси калинлиги 50-60 
мм, плиткаси калинлиги 10-30 мм ни ташкил этади.

Чуян плиткаларнинг улчамлари икки хилда тайёрланади: кумга 
ёткизилса 248x248x42 мм, коришмага ёткизилса 298x298x30 мм. Булар 
асосан металлургия саноатининг иссик цехларида кулланилади. Чуян ва 
пулатли поллар хар кандай транснортнинг юришига мулжалланган.

Саноат биноларда ишлатиладиган ёгоч поллар коплама тавсифига 
кура четки ва ёгочли хилларга булинади. Бундай поллар кум (10-20мм 
Калинликда) ёки кора мум катламга урнатилади. Катлам асоси эса бетонли 
тушамадан ташкил топади. Тушама шунингдек, гилбетон, шагал ёки 
асфальтобетондан иборат булиши мумкин.
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Ёгоч полларда сгочлар (туртбурчакли шашкалар, улчамлари 40- 
100x100-260 мм; олтибурчакли шашкалар кирраси 120-200 мм, баландлиги 60 
ва 80 мм) иссик кора мум билан ёпиштирилади. Ёгоч полларга турли 
шакллар берилади. Уларни теришда кушни каторлари чоклари узаро 
богланади.

Тахта поллар (фукаролик биноларида куриб чикилган) хоналарда 
к а т  юк булмаган, хул ёки ут хавфи тугилмаган хоналарда ишлатилади. 
Шунингдек, улар маъмурий маиший хоналарда \ам ишлатилади. Тахта 
поллар, одатда, асос, товушдан ва намдан х,имоя катлам, лага ва копламадан 
ташкил топади.

1S.3. У рама материаллар асосидаги поллар

Булар жумласига линолеумли, сувга чидамли мум шимдирилган ёгоч- 
толали, ёгоч-пайрахали плиталардан тайёрланган поллар киради. Ёгоч толали 
плитанинг узунлиги 1200-5400 мм, эни 1200, 1600 ва 1800 мм, калинлиги 3 ва 
4 мм. Ёгоч-пайрахали плиталарнинг узунлиги 2500 ва 3500 мм, эни 1750-1750 
мм, калинлиги 13-19 мм.

Юкорида келтирилган полларнинг конструкциялари 1 булимда 
урганилганлиги сабабли, бу ерда уларнинг фацат саноат биноларида 
ишлатиш тугрисидаги маълумотлар келтирилади.

Ёгоч поллар ишлаб чикариш ва ёрдамчи биноларда статик ва динамик 
кучлар кичик, юкори харорат, салбий суюкликлар ва автотранспорг 
серларакат булмаган хоналарда ишлатилади.

Грунтларда ва ораёпмаларда урнатиладиган полларга деформация 
чоклари урнатилади. Чоклар куйилаётган жойларла полнинг барча 
конструкцияси кесилади ёки фацат тушама катламида (донали элементлардан 
тайёрланадиган булса) жойлаштирилади. Чоклар бинонинг ларорат 
чокларига мослаб урнатилади. Бегонли тушамаларда деформация чоклари 
цар 6-12 м да куйилади. Деформация чокларида рухланган пулатпан 
тайёрланган мувозанатлагичлар (калинлиги 0,6-0,8 мм) урнатилади.

Деформация чоклари кора мумга кум кушилган аралашма билан 
тулдирилиши мумкин. Юкори харорат таъсир этадиган булса, чоклар кум ва 
асбест материаллар билан тулдирилади.

Назоратсаволлари

1) Саноат бинолари иолларининг узига хос хусусиятлари нималардан 
иборат?
2) Пол конструкцияси кандай тузилган?
3) Поллар неча гурух,га булинади? Улар кайсилар?
4) Яхлнг ва чоксиз полларга нималар киради?
5) Ерли, шагалли, тошколли, гилли, пахсали, гилбетонли полларнинг 
консфукциялари нималардан иборат?



6) Бетонли, цементли, асфальгли, асфальтбетонли, полимер нолларнинг 
конструкцияларини изо^лаб беринг?
7) Донабай материаллардан тайерланадиган поллар цайсилар?
8) Кайрокли, чоркирра гулали, гиштли, плиткали ва ёгочли полларнинг 
конструкциялари нималардан ташкил топтан?
9) Урама материаллар ва варацли материаллардан тайёрланадиган 
кайсилар?
10) Полларда деформация чокларини урнатиш тартиблари тутунтириб 
беринг?

16. НАРДЕВОР, ЭШИК, ДАРВОЗА ВА ЗИНАПОЯЛАР. ИШЧИ 
МАЙДОНЧА ВА ОЧИК; ЖАВОНЛАР ЦУРИЛМАЛАРИ

Саноат биноларида урнатиладиган парда деворларнинг узига хос 
хусусияти шундан иборатки, улар купинча цех хоналари баландлигидан паст 
б^либ, йитиладиган ажратиладиган килиб бажарилади. Бундай ечим 
технологик жараен узгарганда уларни тезда кучириш имкониятини яратади 
(2.60-расм).

2.60-расм. Йигма парда деворлар консфукцияси
а-темирбетоили панелдан; 6-шишагипсдан; в-профилли мулат тушамалан; г- 

алюминийли панелдан (герметик хоналар учун): 1-устун; 2-парда девор панели; 3-дюбель; 
4-эгилган профиль; 5-ёгоч гула; 6-шишагипсли панель; 7-герметик; 8-бурчаклик; 9-ярим 
Каттиц минерал пахтали плита; 10-профилли пулат тунука; д,е-шуидай, гишт папелли 
парда деворлар



Кучмас парда деворлар гишт, кичик блоклар, плита ёки йирик 
панелларга ухшаш ёнмайдиган материаллардан тикланади. Ишлаб чикариш 
хоналари баландлиги катта булганлиги сабабли, улар одатда каркасли ечимда 
бажарилади.

Йигилувчи-бузилувчи парда деворлар ёгоч. металл, темирбетон, шиша 
ёки пластмассалардан иборат тусик ёки панеллардан тикланади. Тусицли 
парда деворлар устиворлиги устун х,амда устки ва пастки богламадан иборат 
каркаслар ёрдамида амалга оширилади. Тусик ски панеллар уламалар ва 
тулдирувчилардан иборат булади.

Кейинги вактларда енгил самарали материаллар-катламли пластик ва 
шиша пластик материаллар, асбестцемент вараклар, ёгоч-пайрахали плиталар 
парда деворлар учун кенг кулланилмокда.

Дарвоза ва эшиклар

Саноат корхонасига транспорт воситаларини киритиш, жих,озларни 
кучириш ва куплаб одамларнинг кириб чикиши учун дарвозалар урнатилади 
(2.61 -.63-расмлар).
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2.61-раем. Дарвозанинг фасади тасвири
а-фасаддаги уйгунлик воситалари: 1-функционал ранглаш; 2-супсрграфика; 3-

*алкакаш; 4-айвонча; б-даржги жойини *алкакаш. 1-гишт девор кием и; 2,3-чорчуп 
элементлари; 4-панелли девор
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2.62-расм. Дарвозаниш турлари 
а-ланг очилувчи; 6-силжувчи; в,г-булимли силжувчи; д-т^лиц кутарилувчи; е- 

букланиб утарилувчи; ж,з-кутарилувчи-булимли; и-думаланувчи (иардали)

2.63-расм. Ланг очилувчи дарвозапар конструкцияси 
а-тапнси ва ички куриниши; б-тик кирцим; в-режа: 1-каркас; 2-очилмайди1 ан фрамуга; 3- 
очиш механизми; 4-осиш элемента; 5-этик; 6-тортцич; 7-ёгоч улама; 8-тавакасининг 
иситгичи; 9-бугдан х,имоя; 10-иситгич; 11-тахтали коплама; 12-армату раланган шиша
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Уларнинг улчамлари технологик жараён ва бирхиллаштириш 
талабларидан келиб чихади.

Дарвозалар улчамлари электр аравача ва эни 2м, баландлиги 2,4м гача 
булган вагонча ,х,амда турли юк кутариш кобилиятига эга автомашиналар 
учун - 3x3, 4x3 ва 4x3,6м; тор изли темир йул транспорти учун - 4,7x5,6м ка­
бул килинади. Самолётсозлик ва шунга ухшаш корхоналар учун улар капа 
улчамларда лойихаланади.

Очилиши буйича очилувчи, сурилиб очилувчи, тавакали, кутарилувчи. 
парда, кун тавакали гилдиракли дарвозалар мавжуд. Дарвоза тавакалари 
ёгочдан, пулат каркаси булган ёгочдан ва пулатдан тайёрланади. Улар 
иситилган, иситилмаган, совук, эшикчасиз ва эшикчали булиши мумкин. 
Дарвозалар тавакалари кулда ёки механизмлар ёрдамида очилади.

Ланг очилувчи дарвозалар амалиётда кенг кулланилади. Агар дарвоза 
кичик булса, ёгочдан тайёрланади. Агар унинг буйи ва зни 3 м дан куп булса 
пулат каркас тайёрланиб, ичи ёгочдан бажарилади.

Дарвозанинг ёгочли тавакаси улама, бир ёки бир нсча узак ва 
Калинлиги 25мм булган титл и тахта билан тулгизилган жияк (обшивка)дан 
ташкил топган. Тавак;анинг бикрлигини ошириш учун каркас элементлари 
учрашган бурчакларга металли ёпкич (накладка), осилмаслиги учун эса 
айлана пулатдан диаганалли тортмалар урнатилади. Дарвоза тавакалари икки 
жуфт шарнирлар ёрдамида урнатилиш жойига халкаланган чорчупга 
осилади. Чорчуплар тсмир бетондан, пулатдан ёки ёгочдан тайсрланиши 
мумкин. Биринчиси курилиш амадиёгила кенг тарналглн (VMt-расм).

Ланг очилувчи дарвозалар, олатла куча шипи билан кшерланади. 
Дарвоза улчамлари катталашеа. ланг очилувчи счим номаъкул булиб колади. 
Бундай холларда сурилиб очилувчи дарвозалардан фойдаланишади. Бундай
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осилади. Гилдиракларнинг каракатланиши туфайли дарвоза очилиб ёпилади 
(2.64-расм).

Тавакали, куп тавакали кутарилувчи, пардали, кутарилувчи-айпанувчи 
дарвозалар хоналар майдони тор булган жойларда кулланилади. Парда 
дарвоза унинг устида урнатиладиган барабанга уралган шарнирли богланган 
паст элементлардан иборат тавахалардан ташкил топади.
Саноат биноларида итлатиладиган эшикларнинг конструкцияси 2.65-расмда 
акс этгирилган. Фукаро биноларида фойдаланадиган эшиклар 
конструкциясидан фарц килмайди. Шунинг учун бу булимда эшиклар хакида 
маълумотлар такрорланмаган.



2.64-расм. Силжувчи дарвозалар конструкцияси 
I -давоза чорчупи тусини; 2-йуналтирувчи бурчаклик; 3-эшик; 4-пулат варака; 5- 

асбестцементли варана; 6-пастки йуналтирувчи швеллер (№14); 7-иситгич

2.65-расм. Саноат бинолари эигикларининг вариантлари 
а-ички бир тавацали; б-икки гавакали; в-ташки икки тавакали

Зинапоялар вазифаси буйича асосий, хизмат, ёнгин ва *алокат 
турларига булинади.

Асосий зинапоялар каватларни бир-бири билан боглайди х,амда ёнгин 
ёки ^алокат турлари содир булганда кишиларни бинодан чикишга хизмат 
цилади.
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Хизмат зинапоялари жих,очлар урнатилган ишчи майлончапарни узаро 
боглайди, баъзи холларда цаватларни хам бир-бири билан боглаши мумкин.

Ehfhh нарвонлари ёнгин содир булганда бинонинг юкори каватлари ва 
томига чикиш учун хизмат килади.

Хал окат зинапоялари ёнгин ёки халокат содир булганда одамларни 
ташкарига чикиб кетишлари учун хизмат килади.

Саноат биноларининг асосий зинапоялари фукаролик бинолари асосий 
зинапояларига ухшаш консгрукцияланади. Саноат иншоотларида хоналар 
баланд булганлиги сабабли зиналар уч, турт ва бсш маршли лойихаланади.

Хизмат зинапояларидан чекланган микдордаги кишилар фойдалан- 
ганлиги учун улар очик холла катта киялик билан урнатилади. Бундай 
зинапояларнинг кутарувчи элементлари сифатида иккита металдан 
тайерланган чизимча (тетива) хизмат килали. Унга зинапоя урнатилади (2.66- 
расм).

Кия лик 60 градус гача булса, зинапоя учун тарам л и пулат, 60-80 градус 
булса - диаметри 16-19мм булган 2-3 дона пулатли узак, агар киялик янада 
ортса, биртадан пулатли узак урнатилган нарвон ишлатилади. 
Зинапояларнинг кенглиги биринчи иккита холат учун 700-900 мм, нарвон 
учун - 700 мм кабул килинади.

2.66-расм. Хизмат зиналари конструкиияси 
а-кранга хизмат курсатиш зинаси ва майдончаси; б-,в-хизмат зиналари турлари

Майдончаларнинг кутарувчи элементлари учун пулатли тусинлар 
хизмат килали. Улар прокат кесимли иулатдан тайёрланади. Тусинлар
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устида тарамланган варакали ёки узакпи пулат материаллар ёткизилади. 
Майдонча атрофи тирговуч (стойка) ва туткич билан уралади.

Ёнгин нарвонлари (зинапоялари) иншоотлари баландлиги Юм дан 
ортик булса, саноат иншооти периметри буйича кар 200м, ёрдамчи бинос и 
периметри буйича эса кар 150м да куйилади.

Бино баландлиги 30м дан кичик булса, нарвон кешилиги 600мм, 30м 
дан орта - 700мм (хар 8м баландликда майдонча) лойикаланади. Ёнгин 
зинапоялари пардевор каршисида, ерга 1,5-1,8м етказмасдан 
жойлаштирилади. Х^локат зинапоялари хам шунта Ухшаш булади, лекин 
улар ергача етказилади. Киялиги 45 градусдан ошмайди. Эни 0,7м, 
баландлик 3,6м дан оширмасдан майдончалар Урнатилади.

Ишчи майдонча ва очиц жавонлар цурилмаларн

Ишчи ва технологик майдончалар ер усти транспорта, мукандислик ва 
технологик жикозларга хизмат курсатиш учун лойикаланади. Вазифаларига 
кура улар утиш, утириш, таъмирлаш ва кузатиш майдончаларига 
булинадилар.

Технологик жикозлар урнатиш максадида ишчи майдончалардан 
фойдаланадилар. Нефть, химия ва бошка тармокдар саноатида очик 
жовонлар куринишидаги ишчи майдончалари кенг таркалган (2.67-расм).

2.67-расм. Иншоот ичига йигилувчи-бузилувчи шийпон туридаги жавоннинг
киркимда куриниши

Очик жовонлар паст (4-5 каваттача) ва баланд, йигма-бузилувчи ва 
кучмас, пулатдан ва темирбетондан ясалади. Ишчиларни майдончага 
кутариш учун лифт хизмат килади.
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Енгил жилозлар учун мулжалланган ишчи майдончалари тусинли 
кутарувчи конструкция, тушама ва лимоя деворчадан ташкил топали.

Куприк кранларни таъмирлаш иш майлончаси кран ости тусинининг 
устки белгиси сатлида (тусинлар уртасида), утириш майдончасини эса кран 
булими (кабинаси) сатлида жойлаштирилади. By майдончалар кран ости 
тусинлари ва устунларга махкамланади. Майдончалар тушамаси пулатдан 
ёки ёгочдан бажарилиши мумкин.

Пулатли очик жовонлар мойларни тозалаш курилмалари, синтетик 
каучук, спирт заводлари каби саноат корхоналарида кулланилади. Уларнинг 
баландликлари 100м ва ундан лам ортик булиши мумкин. Бу ерда ишчи 
майдончалари технологик жилозлар ёки мустакил каркасга Урнатилиши 
мумкин.

Темирбетоннинг ишлатилиши самара берадиган лолларда темирбетон 
очик жавонлар лойилаланади.

Одатда, очик жавонларнинг пастки кисмлари темир бетондан 
бажарилиб, устаи кисмлари пулатдан тайёрланади.

Шийпон куринишидаги биноларда ва уларга урнатиладиган жавонлар 
темирбетон конструкциядан йигилади.

Очик жавонлар боглама схемадаги каркас, шарнирли богланган 
тусинлар ва бикр бирлаштирилган устунлардан иборат булади. 
Жавонларнинг максимал баландлиги 18м га тенг булади. Устунларга тортма 
болтлар ёрдамида, 1200 мм га каррали баландликларда рафаклар 
Урнатилади. Каркаслар бикрлиги буйлама йуналишда пештокли, кундаланг 
йуналишда крестли, металлдан тайёрланган богламалар ёрдамида амалга 
ощирилади. Ораёпма плиталар буйлама йуналишда малкамланмасдан 
ёткизилади.

Йигма конструкциялардан бажариладиган жавонларла устунлар тури 
4.5-9х6м кабул -килинади (1,5м гп каррали). Куцаздаш нуналишида каноти
1,5 ёки Зм булгаи ораёпмаларнинг рафакли конструкциялари лойилаланиши 
мумкин.

Назорат саволлари

1) Саноат биноларида кулланиладиган парда деворларнинг фукаролик 
бинолари парда деворларидан фарки нимада?
2) Парда деворларнинг турларини тушунтириб беринг?
3) Дарвозаларнинг вазифаси нимадан иборат?
4) Уларнинг улчамлари нималарга боглик?
5) Очилиши буйича дарвозаларнинг канака турлари мавжуд?
6) Ланг очилувчи дарвозалар конструкциясини тушунтириб беринг?
7) Сурилиб очилувчи дарвозаларнинг конструкиияси нимадан иборат?
8) Парда дарвоза деганда нимани тушунасиз?
9) Эшикларнинг конструкиияси нимадан иборат?
10) Зи наларнинг кайси турларини биласиз?
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11) Асосий ва хизмат зиналарини танлаш ва уларнинпсонструкциясини 
тушуитириб беринг?
12) Ёнгии ва халокат зиналарига тавсиф беринг?
13) Ишчи ва технологик майдончалар кайси вазифани бажаради?
14) Очик жовонларнинг кандай турлари бор?
15) Ишчи майдончаларининг конструкциялари нималардан ташкил топган?
16) Куприк кранларга хизмат курсатиш ишчи майдончалари цаерда 
мах,камланади?
17) Очик жовонлар конструкцияларини тушунтиринг.
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Д арсликдаги баъзи cjfa ва ибораларнинг узбекча-русча

Пойпсш цоколь
Ораёпма перекрытия
Том ёпма покрытия
Чордок; чердак
Пардевор перегородка
Козиц свай
Чок шов
Тушама отмоска
Зулфин анкер
Бурчаклик - угольник
Лослаш конопатка
Буг изоляцияси - пароизоляция
У рама рулон
Сувни кочириш - водоотвод
Осмашифт - подвесной потолок
Ёгоч часпак - плинтус
Кия тусин косоур
Фонус - фонарь
Боглама - связь
Равок арка
Ошик-мошик шарнир
Чорчуп рама
Кобик оболочка
Букланган складчатый
Г умбаз, кубба купола
Ковургали ребристый
Текис - плоский
Осма - подвесной
Тавака полотно
Кесаки коробка
Куштавр - двутавр
Пойдевор - фундамент
Асос - основание
Икки шохли - двухветвеный
Панжара - решётка
Хоч - крест
Устун коши капитель колонны
Таянч курсиси опорный столик
Пулат аркон - тросс
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