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Хозирги кунда диёримизда катта курилиш кетмокда. Шахар ва 

кишлоклар ободонлаштирилмокда. Янги вилоят ва кишлоклар кад 

кутармокда. Хам мавжуд, хам курилаётган шахар ва кишлокдарда турли хил 

максадлар учун м^лжалланган жамоат бино ва иншоотлари курилмокда. Энг 

туб масалалардан бири, даврнинг амри десак хам б^лади -  улар хам юкори 

рационал, конструкторлик -  мухандислик жихатдан, хам гоявий - тасвирий, 

бадиий даражада уйгунлашган булиши лозим.

Яна -  меъмор ва рассомларнинг доимий бадиий хамкорлигини 

таъминлаш, уни юкори савияга кутариб, санъат асари даражасига тенглаша 

оладиган янги меъморий иншоот, ахамиятли жамоат биноси ва 

ансамблларининг яратилишини таъминлаш даркор.

Меъморчиликда гоявий -  тасвирий масалаларни ечишда монументам -  

безак санъати доим катта ахамиятга эга булган, чунки унинг элементлари 

ансамблнинг бадиий ечимини чукурлаштириб. уни аниклаштирган ва 

етакловчи доминанта булиб хизмат килган. Деворий суръатлар, мозайка, 

сграфн7ТО, хамда гобелен минг йнллар мобайнида бу санъатда мухим урин 

эгаллаган. Бу монументал -безак  ва амалий санъатнинг турлари Узбекистон 

ме>морчилигининг энг ёркин асарларида муносиб жон олган. Хозирги кунда 

хам меъморий ансамбльларнинг тасвирий ечимидаги асосий элемент 

хисобланади. Агар шу нуктаи назардан меъморчилигимизню тахлил 

киладиган булсак, деворий суръат, мозайка. гобелен кейинчалик хам кенг 

кулланилишига амин буламиз. Табиийки бу асарлар юкори бадиий даражада 

яратилиши керак. Лекин янада маъсулиятли вазифа -  уларнинг муносиб 

савияда бажарилиши, ашё, ишни олиб бориш услуби уларнинг куп асрлмк 

сакланишики уктин -  ^ктин, киммат, сермехнат, куп вакт ва кучни оладиган 

кайта таъмирлаш ишларини талаб килмаслигини таъминлашдан иборат.



Замонавий дизайнер ва архитектор фан ва тажрибада тупланган барча 

билим ва восигаларни куллай билиши лозим, у технологик жихатдан саволли 

булиб, ишни олиб борганида ашёларни пухта ишлата билиши керак, нафакат 

ишида бадиий юксалишга, балки асарнинг узок муддат сакланишини 

таъминламоги лозим.

Деворий сурьатларнинг вакт утиши билан хар хил табиий ходисаларга 

бардошлилиги доим рассомларни хавотирга солган. даврга хос 

хусусиятлардан, ашё ва технологиядан келиб чиккам холда максадга мувофнк 

ечимларни излашга ундаган.

Эхтимол, декоратив саньатнинг бошка кеч кайси сохасида гобелен 

саньатидаги хилма -  хил гуслар булмаса керак. С^нгги лайтда кулда тукиш 

усуллари турли -туман такдим тгнлган -  деворий силлик гиламлардан тортиб 

меъморчилик билан узарэ таъсирга кирадиган ум ^лчамли фззовий 

компознцияларгача.

А гарда утмишга назар ташлайдиган булсак, янги гобеленпар ечими 

билан бир каторда унинг ёркин намунаиари кайта ишланган. Лекин 

гобеленнинг юксалиши, унинг асл ноёб асарлари Уч йули билан, яъни 

хозирги ранпасвирдан фаркли чолда композицион ечимларини топганда 

яратилган. Масалан, илк фламанд гобеленлар Ж. Люрсга тааллукли булган.

Тукимачилик воситалари ёрдамида халкимизнинг чаётини акс этувчи 

монументал асарларни яратнш шарт.

Шуни хам таъкидлаб утиш жойизки, гобеленга булган кизикиш нафакат 

бизнинг давлатимизда, балки бутун дунёда, f ’ap6 (Европа ва АКИ 0» Шарк 

(Хитой, Япония)да ку?атилмокда. Бу й^налиш йилдан йилга 

мустахкамланмокда, динамикаси эса факат кучаймокда. Буига гобелен 

кургазмаларинйнг доимий равишда муваффакиятли утиши, хамда дунё 

микёсида унта булган талабнинг ошиши исбот була олади.

Адбатта, хозир деворий суръатлар ва гобеленлар олдинги давр 

рассомларининг тажрибаларига таянган холда бажарилади, шунинг учун бу



тажрибани амалда саводли куллай билиш -  замонавий деворга суръат солиш 

ва гобелен усталарининг биринчи даражали бурчи десак хам булади. Бу 

уларнинг ижодий мехнатларининг негизидир, чунки ашёларни акл билан 

ишлата билиш, ишларни тугри ташкил этиш ижодий улгайишнинг бир 

томони хисобланади. Юкори даражадаги махорат хунардан ташкарида 

булиши мумкин эмас, акс холда ижодий фнкр, гоя ва интилиш техник 

номукаммаллик ва технологик хатоларда “ботиб колнши” мумкин. Асл 

махоратда кобилият ва хунарнинг уртасида чегара б^лмайди.

Деворий суръат саньатида минг йиллар давомида йигилган ва олим, 

хамда антик меъморлари (Гай Секунд Плиний, Марк Полион Витрувий), 

кейинги аср рассом ва меъморлари (Теофил, Леон Б. Альберти, Дж. Вазари, 

Ч. Ченнини, Дионисий Фурнаграфиот ва хк.лар), бизнинг давримизнинг 

олим, тадкикотчи ва технологлари (А. Лукас, Г1. Бодуэн, Э. Бергер, Д. И. 

Киплик, А.А. Комарова ва х.к.лар) томонидан $/рганилган ва изохланган 

тажрибанинг урганилиши - бунинг барчаси назарий -  амалий асос б^либ, 

унинг тахлил килиниши ва олинган барча ижобий билимларни амапиётда 

куллаш шубхасиз замонавий деворий суръат санъатининг ривожига катга 

хисса кушали.

Х,«зирги замон курилищида с<?нгги 40 -  50 йил ичида пардозлаш ишлари 

учун мулжалланган эритма турлари бутунлай узгарди, амалиётга куп 

микдорда янги елимловчи коришма, паста, мастика, буёк ва лаклар 

киритилди. Буларнинг барчаси технологик жараённи бутунлай ^згартириб 

юборди ва бинонинг курилиш муддатини анчага кискартирди. Бизнинг 

давримизга келиб тукимачилик саноати юкори ишлаб чикариш даражасига 

эришди.у билан бирга гобелен хам. Замонавий гобелен ва деворий суръат 

асарларини яратиш услуби узгарган. лекин бу асрлар давомида сакланиб 

келган анъналарни бузиш деб тушуниш хатодир. Х,ар бир давр олдингисидан 

муайян маданий даражани оладн ва унинг факат яхши жихатларини урганиб 

куллай бошлайди. Хар бир кейинги давр вакиллари азалдан ишлатилаётган



ашёларни узининг олдида к^йилган вазифаларни бажаришда куллар, унинг 

хали номаълум хусусиятлариии очарэди.

Ашёларнинг такомиллашув ва алмашинув жараёни - тарихкй конуний 

ходисадир. Тасвирий санъатнинг бу тури ривожланиш жараёнида таркиби ва 

хусус иятига кура фаркли булган асос, буёвчи буюмларнинг катта 

ассорти ментидан фойдаланилган.

'5амонавий курилишда турли хил синтетик полимер асосида килинган 

аш ёлар хакида махсус адабиётларда кенг ёритилган, лекин афсуски деворий 

сурьат санъатини имкон бор даражада узлаштириш ва амалиётда куллаш 

хали хамон рассом ва интерьер буйича дизайнерларнинг эътиборини 

тортгяни йук.Шунинг учун хдм биз бу китобда айнан шу услубларга алохкда 

эътибор каратганмиз.



“Ф р есо ” атамаси остида хом охакли асос 

(грунт)га сув билан суюлтирилган, х в ч  канака 

богловчи (елим)сиз буёк (пигмент) ёки 

узининг таркибида охакли богловчи (охакли 

коришма, охакли сув-гидрат окиси к:альция)га 

эга булган б^ёклар билан pacvi солиш 

тушунилади.

“Фреска” атамаси итальян тилидан 

олинган б^либ, “a fresco” ёки “affresco” -  

хомлигича, яъни хом, хали тоза, янги асосга раем солиш ниаъносини 

билдиради. Баъзан “bouone fresco”, яъни “хакикий фреска” деган ибора хам 

учрайди, унинг айнан шу хислатини таъкидлаш учун “fresco a s e c c o ” (курук 

фреска) деган атама хам ишлатилади. Уларнинг фарки: Замонавий  

интерьерда фреска шундаки, у нимхул асосда “fresco a secco” (курук  фреска) 

эса котган сувок юзасини хуллаб, охакли буёклар ёрдамида ишлаол усули. Бу 

иккита аниютик (bouone fresco ва fresco a secco) Италияда меълорчиликда 

к^лланилган барча деворий суръатларга нисбатан кулланила боиллаганидан 

кейин киритилди.

Узининг Ватанида атама XIV аернинг охирида тасдикланган, уни 

куллаш даври анча аввал бошланган булиб, Апенникск яриморолидан

ташкари жойларда хам ишлатилган.

4. Беноццо Гоццоли. Автопортрет
«Шествие волхвов» асарининг парчаси 1459— 1460 
Капелла налзццо Мел. лчиРпккарли
Флоренция Таркиби ту\\м га >га темпера, охак -  кумли 
сувок



Россияга “фреска” атамаси Италиядан XVIII асрда кириб келган. Агар 

аникрок изох берадиган булсак, XVI -  XVII аср рус хужжатларида бундай 

атама учрамайди; фармонларда “ком асосдаги деворий суръат” дея изох 

берилган. ’’Деворий суръат” атамасига барча меъморий юзада, турли хил 

услубда хом сувокда эмульсион ёки елим асосда килинишидан катьий назар 

бажарилган деворга ишланган расмлар кирган.

Фреска олдинги даврларда кенг кулланилган. Гахмин килинишича 

Ка/химги Юконистон, Рим ва Византияда, X - ХМ аср Россиясида (Киев, 

Новгород, Псков)да хам ишлатилган. Куп фрескалар урта асрларда Гарбий 

Нвропада ва мамлакатимизда XIII -  XVIII асрларда бажарилган. Жушкин ва 

узига хос тараккиёт XIV -  XVIII асрларда Италияда авж олди. Кадимги 

Русьда фресканинг мохир усталари булиб А. Рублев (тахминан 1360/70 -  

1430 йиллар) ва Дионисий (тахминан 1440 — 1502/03йиллар атрофида)лар 

хмссбланган. Италияда Уйгоннш даврида Рафаэль (1483— 1520), 

Микеланджело (1475—  1564), Узбекистонда бу йуналиш буйича Ч. Ахмаров, 

A.I I .Ган, Б. Ф. Джалалов каби дахолар ижод килишган.

Фреска хакида ran юритар жанмиз уни яратишда: яъни факат сув ёки 

кисман кальций окисининг гидрати билан суюлтирилган хом охакли асосга 

б у ёк  ёрдамида раем солишда бир усулга таянилмаслигичизни айтиб утиш 

ж оиз. Бу услуб антик маданиятда пайдо булиб, кейинчалик Европа 

маданиятига сингган, табиийки анча вакт давомида хар хил миллат 

вакиллари томонидан бадиий масалаларга мувофик 

холда узгарган. Ягона унинг узгариш хусусиятига 

хос нарса -  бу унинг асоси ва буёк (колер) ларни 

узаро бирлаштирувчи охакли богловчидир. Колган 

барчаси узи билан асоснинг рецептурасини, уни 

суртиш усуллари, буёкларнинг турлари, раем солиш 

системаси ва х.к.ларнинг йигиндисини ташкил этади.

3 Замонавчй имтерьердаш фреска



Деворий сурат усули система (катта ахамиятга эга булмаган 

хайкалларидаги алохида олинган деворга солинган накш (роспись) ёки 

парчани хисобга олмаган холда) сифатида идрок килинмаган, яъни хакакий 

фреска (bouone fresco) услуби булмаган. Хар доим ва хамма Европа 

минтакасидаги миллатларда антик даврдан то XIX асргача булган даврда, 

ашёлариинг корншишига йул к^йган деворий сурат системаси мавжуд 

булган, яъни турт хил ашёнинг у ёки бу меъёрда бирикиши деворга раем 

солишнинг ягона услубини ташкил килган, бунга фреска (bouone fresco) 

негиз булиб хизмат килган. Бу раем солиш системаси уз ичига 

куйидагиларни уз ичига олган:

а) фрескани (bouone fresco ёки affresco), яъни хом охакли асосга 

богловчисиз факат колер (сув ёки кисман к&тьций окисининг гидратига эга 

булган буёк)лар ёрдамида раем солиш:

б) куриган асос (грунт) ёки нимкуриган фресканинг рангли катламида 

(bouone fresco, affresco) у бу кисмларини т^грилаш ёки тамомлаш учун 

ишлатиладиган охакли буёкларни (узининг таркибида охакли богловчи -  

охакли коришма ёки охакли сувга эга колерлар);

в) рангли катлами куриган фрескаларни кайта таъмирлаш учун 

ишлатиладиган темпера б^ёкларини (асосан таркибида тухумга эга  темпера);

г) темпералар кулланиладиган

максадда елимли буёклардан хам

фойдаланилган.

4.Беноцш > Г о и ц о л и . « Ш е с т в и е  волхвов» 
асер и н и н г  п ар часн  1459— 1460 К а п е л л а  аал ац ц о  
М ед и ч и -Р и к кар д и . Ф л о р ен ц и я . Т а р к и б и  гухумга 
•>Г8 те м п е р а . о \ а х  -  ку м л и  суяок

Ё ркин  н ам у и а  си ф эт идз ф е р р а р л и к  ф рескист 
Э рколен и  (X V  а с р )  м и со л  килиб  о л сак  б£ладм. у 
Б о го н ьед аги  к а п е л л а н »  7 йил н а к ш л а р  б и л ан  иш  
о ш л и б  б о р д и , я к а  5 йнл ун и  т е м п е р а  ердам ида 
ту гатд в . "X V I ае р д а  и тали яли к  м е ъ ч о р ,  м охир 

у с г а л а р  М и к е л а н д ж е л о . Р а ф а эл ь  в а  б о ш к д л а р и  у х та р н н и н г а с ар л ар и н н  ф а к а т  т о з а  ф р еска  у с у л и д а  иш лаш  
д е г а н  т а с д и к л а р  у м у м а н  нотЛ 'гри У л ар  о л д и н ги  а ер л ар д я  хам  кур  у  к  с у а о к д а  ретуш ь в а  ран гтасви рда  
т е м п е р а  к у р и н и ш и л л г н  т у р л и  хи л  м и н е р а л  б у вкл ар л ан  ф о й д а л а н и ш га н "  Н лим ли  б у е к л а р н и н г  атм осф ера 
к а р ш н л и г н  ж у д а  нам  Л е к и н . Д ж . Б  А р м е н н н и  (X V I аср ) f (ннинг к н т о б и д а  у н и н г  д ав р и д а  б а ъ зн  расспм лар 
ф р е с к а м и  х а т т о  п а с т е л ь  в а  м о й б у д к л а р  б и л ан  ту га л  ки л и ш ган им и  та ъ к и д  п а д и



Хеч каерда ва хеч качон фреска рангли сувбуёк (акварель) сингари 

услубда ишланмаган. Лекин хар доим уларни ишлатишнинг турли хил 

максадга мувофик системалари мавжуд булган. Бу раем солиш системалари 

амалий жараёндан, физик ва кимёвий жихдтлардан, ишга ишлатиладиган 

ранг (пигмент)дан бадиий шаклларни ясашда устанинг олдига куйиладиган 

масала ва анъаналардан келиб чиккаи холда ншлаб чикилган

Фреска услуб сифатида куп сонли узгариш ва хилларга эга, ашё, иш 

усуллари ва бадиий шаклларнинг талкин этилиши узгарган, лекин унинг 

маъноси доим ^згармас булган: унинг буёклари ва асосинииг богловчиси 

доим  углекислый кальций булган.

900 -  1100° С хароратда кундирилган охактош (углекислый кальций, ад/.- 

карбонат кальция) сувсиз окись кальция (уткир, тахир,тиндирилмаган о\ак)га 

айланади, унга уз урнила сув куйиб тиндирилади ва охакли коришма 

(кальций окисининг гидратига)га айланади, фресканинг асоси ва буёкларни 

богловчи асос булиб хизмат килади.

Охакли коришма - охакли эритманинг асосий таркиби ва кисмидир, 

унга яна турли хилдаги тулдирувчилар киради. Охакли коришмада, демак 

охакли эритманинг таркибидаги кальций окисининг гидрати бу услуб 

богловчисининг асоси хисобланади, у хавонинг углекислый гази билан 

реакцняга киришиб, шаффоф шишанинг тузилишига эга булган углекислый* 

кальцийга айланади, у уз урнида асос ва буёкларнинг барча катламларини ( 

коплаб атмосфера таъсирларидан химоя килади.

Италияда хатто XV аорда хам рангли буек катламлари оркали фон (ок шЮпасо)нинг 
куршщши учун хирарок ранглар ишлатилган Асосан нехрани, тананинг яланюч 
кисмларпни. кийпм. маю ва \  к ларнн буяшда кулланилали



5. ЁввоПи от. Ласко горидаги тасвирнинг парчаси 
Юкори палеолит цаври, мадленский период. Дордонь 
департам ент Франция фреска, асоси— охакли.

Х о з и р г и  кунда и л м - ф а н  ф р е с к а м и  

д е в о р г а  с у р а г  с о л и ш н и н г  к а д и м г и  у с л у б и  

д е б  ай ти ш  учу н катъий а с о с г а  э г а  эмас ,  

ч у н к и  М и с р  тарихи б и л а н  ш у г у л л а н у в ч и  

м а ш х у р  и н гл и з  о л и м и  А.  Л у к а сн и н г  “ К а д и м г и  М и с р д а г и  

и ш л а б  чикари ш ва а ш ё л а р и ” ки то б и д а  к е л т и р и л г а н  илмий  

н з л а н и ш л а р н и н г  н а т и ж а с и д а н  келиб  чиккан х о л д а  шуни  

т а ъ к и д л а ш  м у м к и и к и ,  К а д и м г и  Миср (э .  а. X X X  -  X I  асрлар)  

х ал к и га  о ха к  н о т а н и ш  а ш ё  б у л г а н ,  у П т о л е м е й  д а в р и д а , я ъ н и  э.  

а. IV а с р д а  к и ри б  б о р г а н .

6. Анжир дарахтиниж тагида турган икки  аёл. Фив 
оролидаги Усерхет макбарасидагн деворий суратиинг парчасн 
з. а. XIV асрншм мккиичн ярми

К а д м м д а  о.чак куп д а в л а т л а р д а  ма шху р  

б у л г а н :  маса ла н,  А с с и р и я ,  В а в и л о н и я ,  

Ф и н и к и я ,  С и р н я д а  с у в  т и з и м л а р и  ва г и д р о т е х н и к  ин шо от  

к у р и л и ш и д а  г и ш т л и  ку ку н би ла н  к о р и ш и л и б  с у в б а р д о ш  

с у р г м а л а р н и  я р а т и ш д а  х и з м а т  кнлган.  Г и п с  билан  

к о р и ш и . 1 га нда  э с а  -  б и н о л а р н и  ва к а рб о н а т ли  (охакли  

т у л д и р у в ч и л а р )  с у в о к л а ш  у ч у н  кул л ан и лг ан .

Юк ор и  с и ф а т л и  о х а к л и  копла ма лар  э г е й  м а д а и и я т и н и н г  

( X X X  -  XI!  а с р л а р )  с а р о й  ва тур ар  ж он  б и н о л а р и н  и б е з а ш д а



и ш л а т и л г а н .  А м м о  улар  б из т у ш у н а д и г а н  м а ъ н о д а  фреска  

б у л г а н м и к и н ?  Лекин бу  к о п л а м а л а р  ох ак ли  ва “ ц е м я н о ч н ы й ” 

т у л д и р у в ч и л а р и  э р и т м а н и н г  к а р б о н и з а и и я л а ш у в и д а  фаол  

к а т н а ш и ш и  б у н д а  ш уб ха  у й г о т а д и .

7. Баликчн. Гира (Санторин) оролидаги 
биноларнинг биридаги деворий суратнинг парчаси.
Э. а. XVI в. Фреска, охак - карбонатли коплама.

К а д и м г и  Ю н о н и с т о н н и н г  ( э .  а. XI - I  а с р )  д е в о р и й  

с у р а т л а р д а н  б и з н и н г  д а в р и м и з г а ч а  ф ак ат  иккитаси:  

“ Ш у и г у в ч и н и н г  м а к б а р а с и ” ( э .  а. V аср )  ва Ка з ан лы к да ги  

м а к б а р а  (э .  а. IV аср о х и р и  (II аср  б о ш и )  д е б  н о м л ан у в ч и  

д е в о р и й  су р ат ла р  ети б  к ел ган .  Бу х а й к а лл ар  х а к и да  хали  

м а л а к а в и й  т е х н о л о г и к  а д а б н ё т л а р  м а в ж у д  э м а с .  Ш у н и н г  учун  

х а м  б у л а р н и н г  ф р е ск а л и г и н и  на ии ко р,  на т а с д и к  кила ол ам и з .  

В и т р у в и й  у з и н и н г  ма ш ху р  к и т о б и д а '  ю н о н и с т о н д а  ох ак ни  

т и н д и р и ш н и н г  у су л л а р и н и  ё з г а н  б у л с а  х ам ,  б у  ул а р н и н г  

ф р е с к а  х ак и д а  д е в о р и й  с у р а т и  с и ф а т и д а  э м а с ,  б и н о л а р н и н г  

у с т и н и  ко п ла ш да  охакли э р и т м а  с и ф а т и д а  и ш л а т и л и ш и  хак ид а  

д а л о л а т  б е р а д и . М а ъ л у м к и ,  рим у с т а л а р и  юном асл 

н у с х а л а р и д а н  куп к уч и рм а ла р  ки ли ш ган ,  ю н о н л а р  эса  шу 

в а к т д а  Рим ва ун ин г  чекка  у л к ал ар и д а  иш ю р и т и ш г ан .  

К а д и м г и  Рим санъатм К а д и м г и  Ю н о н и с т о н н и н г  а н ъ а н а л а р и н и  

с а к л а б  р и в о ж ла н ти р га н  д е г а н  фикр ю ра ди .



8. Лира чалаётган Силен. Фрагмент 
росписи. I в. до е н. ъ. Вилла Мистерий (Помпей 
якинида)даги э.а. 1 аср деворий суратидан парча. 
Фреска охак -  карбонатли, силликланган

К а д и м г и  Р и м н ин г  д е в о р и й  с у р а т  

с а н ъ а т и г а  э т р у с к л а р  т о м о н и д а н  т а ъ с и р  

кУ рс а ти л га я и  шак -  ш у б х а с и з .  Э т р у с к л а р  

м а к б а р а с и а а г и  (э .  a. VIII - I V а с р л а р )  

д е в о р и й  с у р а т л а р  у л а р д а  бу  с а н ъ а т н и н г  

ю к о р и  д а р а ж а г а  ет га н ли г и  ва ул ар  

с у р а т л а р и и  охак ли а с о с г а  б а ж а р г а н л а р и  

ма ъл ум .

9. Джотто. Исонинг улимидан кейин онасининг дарди 
деворий суратидан парча. 1304— 1306. Скровенья 
калелласи. Падуя Фреска. Асоснинг устки кисми (intonaco) 
мармар -  охакли. силликланган

Д е в о р и й  с у р а т л а р н и н г  хам с у в о к д а  б а ж а р и л г а н и  

х а к и д а г и  илк м а ъ л у м о т л а р  В и т р у в и й н и н г  “ М е ъ м о р ч и л и к  

х а к и д а г и  10 к и т о б ” м е х н а т и д а  к у р с а т и л г а н . У П о м п е й  ва 

Г е р к у л а н у м а д а г и  ( у л а р  79  й и л д а  В е з у в и й  в у л к о н и н и н г  о т и л и б  

ч и к к а н и д а  х а л о к  б у л и ш г а н )  д е в о р и й  с у р а т л а р н и н г  кенг  

к у л л а н и л г а н л и г и  х а к и да  а й т и б  у т а д и .  улар  “ in u d o ” - x o M f l a , “ in 

a r i d o ’’- к у р у к  х о л а т д а  ишл аш  м а ъ н о с и н и  б и л д и р г а н .  А м м о  

м у т а х а с с и с л а р и  К а д и м г и  Ри м м о х и р л а р и  кандай у с л у б  ва 

к ан да й а ш ё л а р н и  и ш л а т г а н л а р и  ха к и да  ягон а  ф и к р г а  кела  

о л и ш м а г а н .  М а с а л а н ,  Э.  Б е р г е р н и н г  ф и к ри ч а  а н т и к  давр  

у с т а л а р и  У й г о н и ш  д а в р и д а г и  италиялик м о х н р  ус т а л а р  

Каллаган  у с у л л а р н и  б и л и ш м а г а н .  Д е в о р и й  с у р а т л а р н и



т а р к и б и д а  т у х у м г а  эга бу лг а н  т е м п е р а  б и л а н  б у я л г а н , о х а к л и  

а с о с г а  эга бу л г а н .  By н аза рн и  с о б и к  и т т и ф о к  т е х н о л о г и  Д.  И.  

Ки п л ик  хам ку лл аб  -  к у в в атл ай ди .

Х,ар хол л а  у антик д е в о р и й  с у р а т  У й г о н и ш  д а в р и н и н г  

ф р е е к а л а р и д а н  фаркли х о л д а  б а ж а р и л г а н ,  л е к и н  а с о с и д а  

у х ш а ш  жи ха тл ар  к^л д е б  у й л а й д и .

У й го н и ш  д а в р и д а г и  Игальяи ф р е с к а с и  ( X I V - X V I  а ср ла р )  

д е в о р и й  сур ат  у с л у б и  с и ф а т и д а  антик т е х н о л о г и я  б у й и ч а  

б а ж а р и л г а н ,  п ух тал и к  би лан  с и л л и к л а н и б ,  ж и л о  б е р и л г а н  

ю з а г а  эга п р о т о р е н е с с а н с  д е в о р и й  с у р а т л а р и д а н  то  Юкори  

У й г о н и ш  даври ф р е с к а л а р и г а ч а  йул  у т г а н . А г а р  аввал  

ф р е с к а л а р  с у ю к  ко лерлар ё р д а м и д а  и ш л ан га н  б у л с а ,  улар  

о р кал и ок in io n a c o  ут иб  к у р и н и б  т у р г а н ,  XV I  e a X V l I  а с р л а р д а  

э с а  улар  етарли д а р а ж а д а  коплаш х у с у с и я т и г а  эга бу ёк л а р  

ё р д а м и д а  ишланган.  Илк ф р е с к а л а р  -  к и ч к и н а  5'л ч а м д а ги  

р а см л а р  б у л и б , б и р  н а ф а с д а  ч и зи лг ан .  К е й и н г н л а р и  к и см л ар га  

б у л и н и б  ч и зи л г а н ,м а са л ан  Си кст ин  к а п ел л ас и .

XVII аср Еарб ий  Евро па  ( а с о с а н  И т а л и я ) д а  ф р е с к а  

у с л у б л а р и н и н г  н о м у к а м м а л л и к л а р и н и  ту г рил аш га карат  и л га н

э д и .  Шу д а в р д а  д е в о р и й  с у р а т  

у с л у б л а р и н и  яратиш у ч у н  бир. катор  

ха ра кат лар  б о ш л а н д и .

10 Пьеро делла Франческа. «Саьскня 
кироличасининг Соломон иодшосига ташриф 
буюриши» деворий суратиданпарча 1452--1466 Сан 
Франческо черкови Ареццо Фреска. Асоснинг усгки 
кисмн (inionaco) охакли. еилликланган ва жило 
берилган



Бир н е ч т а  у э г а р т и р и ш л а р  к и рн ти лга н.  у л а р н и н г  о р а с и д а  

д е в о р и й  с у р а т  учун жуда кулай келган казеин - охакли фреска хам бор, у 

Гарбий Европада XVUI асрда кулланилган. XIX ва XX асрларда фреска 

санъат сахиаеидан деярли тулик чикиб кетди. Рости Гарбий Европанинг 

баъзи мамлакатларида (айникса Германия) усталар бу услубда кичик 

ишларни килишган, Мексикада эса 1920-1960-йилларда X. К. Ороско, Д. 

Ривера, Д. Сикейрос ишларида сезиларли ривож топди.

Рус усталари XII-XVU асрларда деворий сурат санъатида факат 

кувурсимон асос,хира юза ва левкаслар билан фойдаланишган, то Россияга 

итальянлик меъморлар охак - тупрокли асосларни олиб 

келишмагунича.Хозирда фреска услубида асарлар яратилса хам, иш олиб 

бориш усуллари, айникса асосга гааллукли кисми минимумга бориб 

такал ади.

11. Феофан Грек. Троица. Сурат парчаси. 1378.
Спас Преображения черковн. Новгород. Фреска охакли 
левкас

Кадимги Римнинг ( 1V-XV асрлар) “вориси” 

Византия д е в о р и й  с у р а т д а  XII асргача антик 

анъаналар сакланган, лекин устки катлами хануз мармар -  охакли 

коришмадан килинар эди.



III БО Н:  Ф р е с к а  у ч у н  я с о с  ( г р у н т ) н и н г  т е х н о л о г и я  
т у р л а р и .

I. ФРЕСКА УЧУН АСОС (ЗАМОНАВИЙ)

Охакли коришма................................................................................

Кварц кум (урга ёки майдакатгаликдаги)................................

Сув (иш учун кулай булган коришма хосил булмагунича)

... 1,0 

.... 2,0 

0,3-0,5

Иккинчи катлам,коплама (intonaco) деб номланиб, биринчи катлам 

(arriciato) устига солинади, лекин коплашдан олдин сув билан х^ллаб 

кулланилади.баьзан эса лешадь (дарахт танасининг кесик булаги) ёрдамида 

куритилади. Албатта бу асоснинг хам камчиликлари мавжуд, бу хакида 

деворий сурат санъа'г'инииг гарихидан билсак б^лади.

Антик давр асослари: зич охактошларнинг куйдирилишида хосил булган 

юкори сифатли тиидирилмаган охак , тупрок аралашадаларисиз янчишган ва 

ердаги кувурларда к^п сув билан тиндирилиб ёгли охакли коришма хосил 

килишган.

Витрувий тиндиришиинг икки: рим ва юнон усуллари хакида ёчади.

Рим усули: охакли коришмани (3 йилгача) кувурларда ивитиб вакти -  

вактн билан аралаштириб туриш лозим.

Юнон уоули: биринчисидан фарки шундаки кувурларда ивитиш 

жараёнида нафакат синчковлик билан аралаштиришган, балки ёгочли 

песталар билан майдалашган, яьни уни атайдан тайёрланган ёгоч гул ал ар 

ёрланма янчланади то охакли коришма ёпишкоклик ва чузилувчанликка эга 

булмагунича.

Тулдирувчилар: куйи кагламллрга -  шагал, йирик кварц кум, йирик 

чакилган чиганокли -  охактош ёки мармар, усткиларига эса -  майин 

майдаланган - чиганокли -  охактош ёки мармар ёткизилган.

Асосларга мустахкамлик, говаклик ва намга чидамлнлик бериш учун у 

ёки бу тулдирувчиларни кушиш лозим.



II. АНТИК КУП КАТЛАМЛИ АСОС (ГРУН Т) -

ТЕКТОРИУМ

KyUu(t<ynan) асоснинг 2-3 цитлалш о.\акли цоришма.............................  1.0

Тулбирувчи (лшйОшанган гг/шт, о.\актош,' мармар, шагая,

йирик кеарг/ ty-.M - v ёки бу пропорция ва комбинациям) .............  1. 75 -  2,0

Сув (иш учун кулий булган цоришма уосш булмагуиича)............  0,2 - 0,3

Хар бир катлам тахминан 1 -  1,5 см калннликда.

3 - 4  катлам ингичка асос:

Охакли цоришма.................................................................................. 1,0

Тулдирувчи (майин майдаланган мармар ёки

чиганоцли - оуактош).........................................................................  0,65 -  1.0

Сув (иш учун цулай булган цоришма ,уосил булмагуиича)........  0,1 -0 ,2

Хар бир катлам тахминан 0,5 см калннликда. 

Умуммий 7 катлам.

Асоснинг умумий калинлиги 6 - 7  см атрофида.

Эритмани кам сув ишлатиб куюк килиш зарур. Деворга шпатель 

ёрдамида суртиб, текисланади. Устхи катламни унинг юэаси 

снлликланишнгача ялтиратиб, текислаш керак.

Хар бир олдинги катламни устига кейингисини ёткизишдан олдин унга 

нимкуришга вакт бериш керак.

12. Джотто. Распятие. Деворий сурат парчаси. 1304-— 
1306. Скровснья каиелласн. Падуя Фреска Асоснинг усткн 
клсмн (intonaco) мармар -  охакли, снлликланган



Тулдирувчилар: бу ерда хам антик анъаналарнинг давоми кузатилади: 

охакли эритмаларда турли хил катталикдаги шагал ва кварц кум тулдирувчи 

вазифисини бажаради.

XII асрдан XIV асргача Италияда пастки кагламларга кам микдорда 

майдаланган хашак ва зигириинг трестларини, усткиларга хам кам микдорда 

зигирнинг янчилган толаларини солишган. By турдаги толали кушимчалар 

XV аср асосларида хам учрайди.

ХШ асрнинг иккинчи ярмида Италиянкнг деворий сурат санъатининг 

ёркин намоёндаси Джотго Византиялик ннъаналардан четлашди ьа 

шогирдлари билан антик анъанавий усулларини кайта тиклашни йулга 

куйишди. Лекин улар антик куп катламли текториумни таъмйрлай 

олишмади, 2 ва 3 катламли асосларни куллашди, лекин деворий суратларнн 

устки копловчи юзаси пухта силлнклашан ва жило берипган, антик деворий 

суратлари каби юза кисми каттик товланиш хусусиятига эга булган.

Лсосни бирданига бутун девор юзасига суртишмаган.ишнинг йуналиш 

тезлиги буйича харакатланган. Устки катламнинг узи бир купли иш булган.

«Джотто ва унинг шогирдлари яримтииик буёклар билан *аттик 

текисланган ок асос устида ишлашган. Улар фресканннг куриган рангли 

катламида таркибида тухумга эга булган темпера билан ретушь килишган.

Джотто ва унинг шогирдлари томонидан яратилган фреска билан ишлаш 

услубияти ХУасрнингохиригача кулланилди.

13 Бсноццо Гонцоли «Ш ествие 
волчвои» леворий суратидан парна. 
1459— 1460. Капелла палаццо М едичи- 
Рнккарли. Флоренция. О аякю ш  -  кумлн 
сувок. гакибидн тухум га эга булган 
темпера.

XV аерда фресканннг



атокли мохир усталарига Мазаччо (1401 —  1428), Филиппо Липпи (1406—  

1469), Беноццо Гоццоли (1420— 1497). Пьеро делла Франческа (ок. 1420—  

1492), Андреа Мантенья (1431 — 1506), Доменико Гирландайо (1449— 1494), 

Сандро Боттичелли (1445— 1510), Пьетро Перуджино (1452— 1523)лар мисол 

буда олади. Бу усталарнинг ишларидн уч ва куп катламли монолит-пи асослар 

купрок кулланилагн, улардан усткиси -  мармар -  охакли “intonaco” -  пухта 

силликпанган важило берилган.

3. Фреска учун ж ш о бершгсш уч цаватяи сувоц (X V  аср.)
Биринчи цабат (купол сувоц  - rincifattoj
0 $ а к  цорииш а ................................................................................................. 1,0
К ум (ж арлик ёки чукурликдан олинган)................................................. 1,0
М айдаланган гиш т  ёки черепица .............................................................  0,5

Ye (uut учун  кулай булган цорииш а хо с т  булгунча)..................... 0,3-0,5

14 Пьерро делла Франеска “Ираклийни Хосров 
устидан галаба козониши”. Деворий сурагтдан лавха 
1452-1466 Сан Франческо черкови. С уводи  устки кисми 
(intonaco) омлпклаштириб жило берилган ох.ак-мармар

Биринчи катлам уз урнида деворнинг нотеккислигига караб куп 

катламли булиши мумкин (2-5 катламгача). Хар бир катлам (rinciffato)- 

калинлиги 1 см гача булиши мумкин. Судок дастлабки к^лол катлами 

(rinciffato) теккисликни юзасидаги ёрик ва нотекиликларга куч билан 

коришмани суртиб теккислаш лозим. Бир маромида сув тортувчи хусусиятга 

эга текислик хосил килиш учун rinciffatoHH куритиш лозим.

Иккинчи цатлам (урти цатлам- arriciatoy

О хак цорииш а ..............................................................................................  1,0

Д а р е  ьу.ми (уртача каттапикОигш ....................................................  J.0

С ув (иш учун  цулай булган цоришма хосил булгунча)................  0,2-0,3

ёки

О хак цорииш а  ...............................................................................................  1,0



М аибаланган охак (лшгедаланган гаш т ва черепица кушиш мумкин) 1,0 

Сув (иш уч ун  и^улай булган цорииш и хосил булгунча).................... 0,2-0,3

Катлам к;1линлиги 0,5-1см оралигида. Фрескада ишлаш учун 

мулжалланган девор б^лагини иш бошлашдан оллин, кечкурун сув билан 

хуллаб, киргич билан девор ишкаланади ва arriciato катлами сургилади. 

Ишлов берилган девор булаги, туз куриб колишини олдини олиу'учун  

хулланган k o f o m  ёки хул копчик мато билан ёпиб куйнш лозим. Эрталаб 

(фрескани ишлаш куни) arriciato юзасини сувлаб, озгина киргич билан 

ишкалаб intonaco катламини ёткизиш керак.

Учинчи к;атлам (цоплама- intonaco )
Охак цорииш а .........................................................................
Кум (майда кварц)................................................................
Пакля (майдаланган куп эм ае)..........................................
Ок; совун (куп эмае)...............................................................
Сув (иш учун цулай булган к,орииша хо с ш  булгунча)

Кават калинлиги 2-3 см оралигида.
Деворга суртишдан олдин пухталик билан аралаштирилган охак- кумли 

коришмани эритма кутисида бир неча кун сакланилади. Сунгра пакпя билан 

иллик сувда эритилган совун коришмага кушилади.

Коплама (intonaco) бир иш кунига мосланиб ёткизилади ва темир 

шпатель билан сайкалланади. Коришманинг ичига аралаштирилган совун 

эритмаси, копламанинг сайкалланишига ердам беради. Коплама 

калиилигининг жами 4см дан ошмаслиги лозим. Деворларда 2-4см 

оралигида, гумбаз ва шифгларда эса камрок булиши мумкин.

Х,ар бир уч катламда юмшок, уч ой ичида тиндирилган, чайилиО, 

элакдан утказилган охак ишлатилади. Кейинги катламлар, нам тортган. катта 

бармокни босганда и*з колдирмайдиган катламга суртилади.

0,1 
0,3 
0.03 
0,01 
0 ,! >12



Эеда тутмок лозимки, куп катламли сувок - доимо бир катламли бир хил 

таркиб ва калинликдаги сувокга Караганда даре кетишига моил эмас ва 

албатта лишикрок булади. Бунга сабаб, хар бир кават устма- уст 

ёткизилишидан аввал нам тортиб, котишга улгуради, катламларни 

биргаликдаги чукиши камаяди ва пишиклиги ошади. IntonacoHH урта 

меъёрона бикирлиги сабабли, сувок бир хил меъёрда куриб, буёк ва буялган 

катламдан бир маромида сув тортади. lily  сабабли кугилмаган буёк доглар 

ишчи юзада хосил булмайди.

XV аерда охак- кумли Intonaco 3-4 катламли сувок куп таркалган. Охак 

коришмага майдаланган мармар (мармар кукуни), майдаланган чинни ва 

камдан кам жуда майда кварц куми кушилган.

4. Х и р а  т е к к и с л и к л и  ф р е с к а  у ч у н  у ч  ц а в а т л и  сувок,. (X V  аср).

Биринчи цатлам (бирлаччи цупо.ч сувок, - rinciffatoJ

Охак цоришма (ёглиц) ....................................................................  1,0

Кварц цуми (йирик) ..................................................................................  3.0

Сув (иш учун  цулай булган цоришма хосил булгунча) .................  0,3-0,5

Бу катлам нафакаг девор юзасини теккислаш учун мулжалланган булиб, 

уни 2-3 марта суртиш мумкин. Калинлшини жами 1-Зсм оралигида кялиш

лозим. Rinciffato батамом куриши зарур.

И к к и н ч и  ц а п и ш м  (у р т а - arriciato,

Охак цоришма (ёгчиц) .............................................................................  1,0

Крарц ф м и  (уртача ёки маийа) ........................................................ 2,0

Сув (иш учун  цулай булган цориш ма хосил булгунча) ..................  0 ,3-0,5

Бу катлам хам бир кават килиб ёткизилиши шарт эмас. Калинлигини 

жами 1-1.5см. Хар бир катламга кейинги катлам ёткизилидан олдин  

куритилиши лозим. Куриган катламга катта бармокни куч билан босганда из



колмаслиги керак. Шу каби усулда охирги катламни Intonaco катлами 

£тккзилишкдан олдин куриш учун вакт берилиши лозим.

У ч и н ч и  ц а т л а м  (ц о п ла м а -  Intonaco^

Охак цорииш а (ёглиц) ........................................................................  1,0

М айда кварц ку.ми ёки мармар кукуни, майоаланган чинни ..... 0,5-0,7

Сув (иш учун  >$улай булган цоришма хосил булгунча) ................  0,1-0,2

Intonaco калинлиги -  0,3- 0,5см. Шпатель билан бир кунга катлам 

суркалади (ёткизилади). Киргич билан ишкалаш мумкин. 1пЮпасоиинг юзаси 

хира ва озгина гадр- будурдир. Катламлар ёткизилиш услуби эса, юкорида 

келтирилган билан бир хилдир.

]XV асрнинг иккинчи ярми ва асосан охирида куп катламли сувоклар 

икки катламли сувоклар билан сикиб чикарилган. Энг хайратланарлиги 

arriciato катлами билан меъморий теккисликни бутунлай бир катламда 

суртишган. Купинча arriciato каглами ишлов берилиб, intonaco катлами 

билаи яхши жипшлauJИШи учун юзасини купол килинган.

.5. Т о з а о х а к л и к  in to n a c o  у ч у н  и к к и  ц а ва п ш и  сувоц . (X V  а ср .)

Ииринчи цават  (arriciato,):

( )хак коришма (ёгл uhf) ......................................................................  1,0

К варц куми (цапинлиги хохиш буйича) .........................................  2,0-3.0

С 'ус (т иучун купай булган к,оришма хосил булгунча) .............0,3-0,5

Яхши аралаштирилган охак- кум коришмасини, еггунича махсуе кутида 

бир неча кун ичида сакланади, сунгра яна бир марта пухталик билан 

аралаштириб деворга катламни ёткизишни бошлаймиз. Коришмаси 15-20 кун 

ичида иштатиш учун таёрлаймиз.

ЬС̂ атлам калинлиги 1см оралигида, гумбаз ва шифтларда эса 4-5см.



Албатта иш текислигининг нотеккислиги сабабли arriciatomi бир 

катлам килман, уни бир неча калмамда бажаришга мажбур буламиз. Бу 

мажбуринт эса уз навбатида калинликни ошишнга олиб келса хам, бу  катлам 

иш юзасини теккислайди ,J. Arriciato юзасини озгина донадор ва гадир- 

будур килиш керак. Куришга вакт берамиз. Катламлар яхши жипшлашишн 

учун, intonaco катламини ёткизишдан олдин, хуллаш ва ишкалаш лозим.

Иккинчи катлам. (Intonaco) тоза охах.

Яхшилаб ишкаланиб, ювилиб, эзгиланиб, аралаштирилиб сарёг ёки 

сметана холатига келтирилган охак коришма. 1 кунли иш учун куриган ва 

кайта хулланган arriciato катлами узра, шпатель билан 1,5-2мм калинликда 

intonaco катлами суртилади. Жило керак булса, intonaco юзасини темир 

шпатель билан ишкалаб силликлантириш мумкин.

Тоза охак ишлатилган intonaco сувок хили XVI асрда к}?п таркалган. 

аммо бу сувок сифати талабга жавоб бермаганини вакт курсатди.

Албатта пастей каг гамларга йирикрок ва гспа катламларга майдарок кум 

ишлатмш максадга мувофикдир



15. Мнкеладело Иео. “Дахшатли сул” 
деворий суратдан лавха. (1536-1541) 
Сикстии каиелласи Ватикан.

Бир кунлик чок"лар схемаси - Исо 
Фшурасидеги сувоклар туташуви. 

“Дахшатли cyj" фрсскасидан.

X V I аср сувоцпари. Уша замон даврида Микеланджело 1475— 1564) ва 

Рафаэль (1483--1520)  каби етук санъат усгалари иш юритишган. Айнан шу 

даврда фреска техникасида энг етук асарлар яратилган. Улар орасида 

Ватикан станецларидаги Рафаэльни “Афина мактаби” (1510-1511),  Сикстии 

капелласиниш плафони (1508-01512) ва Микеланджелонинг “Дахшатли 

суд” и. Деворга сурат тушуриш санъагидан жилогача силликлаган, куп 

катламли intonaco абадиятга чукди. Кум- охакли, пастки каватлари охак- 

пуцоланли, гепа катламлари эса тоза охакли (кам дай кам холагларда майда 

кварц куми кушилган) икки катламли сувоклар куп таркалган. Бу сувокларни 

intonaco енлликланилмайди, хира ва гадир- будур юзага эга. Шу даврдаги 

intonaco биринчи иш купи куриган arriciato ва к^пинча эски деворнинг 

штукатуркаси устидан ёткизилган. Фрескаларни bouone fresco услубида 

якунлашга харакат килиб, катта булмаган лавхаларда ишлашган. Иш 

мобайнида ретушдан фойдаланиш махоратсизлик белгиси булган.

Фрескаларда ишлатиладиган буёклар коиловчи, купинча таркибига 

охакли белилами олган. чизиклар услуби калин, пастоз куринишида булиши



мумкин, лессировка ва нимкурук муйкзламда шалаш одат тусига кирган. 

Ам.мо тухумдан таркиб топтан темперали ретушь куп ишлатилган.

ИКК/1 КА TJIAMJ1H ФРЕСКА УЧУН СУВОК (X V ! Аср)

Ииринчи цат лам  (arriciato)

О ханцорииш а  ............................................................................................. 1,0

Кум (уртача цалинлик<)а)............................................................................  2.0

С 'ув (иш уч ун  цулай булган цоришма хосил булгунча)........................ 0,3-0,5

Сифатли охак коришмани (ёглик, яхшилаб чайилиб, аралаштириб, 

тиндирилган) курук кум билан аралаштирилади.

Arriciato катламини 8-9мм, гумбаз ва шифтларда эса 4-6мм калинлигида

ёткизилади.

Иккинчи цат лам  (intonaco)

О хакцорииш а  .................................................. 1.0

Кум (майда) ................................................................................................  0,3- 0,5

Сув (и ш учун  цулай булган цоришма хосил булгунча) ........................ 0,1-0,2

Икки катламли, тоза охакдан таркиб топтан тюпасодан Микеландело ва 

Рафаэль фойдаланишгаи.

П.Рафаэль. “Ба1ьсеналаги месса”
1512. Лавха Сганца Олнодоро 
Ватикан Фрескани юза кисмн хира. 
тоэа охакдан таркиб топган

Р а ф а эль . С т а н ец ла р д а ги  д е во р и й  

с у р а т л а р  (В а т и к а н )  Биринчи катлам

( a r r ic i a t o )  -  охак  - кумли,  катламнинг калинлигининг жа ми 7-8 

мм; ш иф тларда эса  4мм.  Иккинчи катлам ( in t on aco )  - т о за  охакдан,  

KanviHjjHrw -4мм.



М и кела н д ж ело . С икст ин  к а п е л л а с и д а ги  д е во р и й  с у р а т ла р  

Сувок икки катламдан иборат: Биринчиси -  охак - пуццоланли  

(пуцолан,  тулдирувчи сифатида хизмат килади) калинлиги 8-9мм.

Иккинчи катлам (тоза  охакдан таркиб топтан) калинлиги 2-

Змм.

О датда, XV аср усталари, янги катламни нам катлам устидан 

ёткизишни тавсия этганлар. XVI аср усталари эса янги катламни тамоман 

куритилган arr ic ia t or a ,  иш бошлашдан бир кун аввал хуллашни ва intonaco 

катламини ёткизишдан аввал яна хуллашни тавсия этганлар.

XVI аср сувоклари узини яхши томнолама курсата олмади. Афсуски 

Рафаэль ва Микеланджело ишлари микро ёриклар тури билан копланган. 

Микеланджело ишларида эса, ёриклар сони ва чукурлиги жихатдан купрок.

XVII аср сувоклари, XVI аср сувокларидан унча фаркланмаган. Шунда 

хам XVII аср сувоклари икки катламли булсада, иккала катламнинг таркиби 

бир хил булган.

7. ФРЕСКА УЧ УН  СУЧО К (X V II  аср).

Биринчи цатлам  (arriciato)

Охак цоришма ....................................  ................... 1.0

Кварц крми (уртача цачинликда)........................................................  1,0

Бирок, Охак цоришма ............................................................................  1.0

Кварц кум  ..................................................................................................  1.0

Сув (гни учун кулай булган цорииш а хо ст  булгунча) ..................  0 ,1-0,3

Intonacco учун охак коришмани махсус кутида 4-6 ой давомида 

тиндирилганидан кейин ишлатилиш учун олинади.

Иккинчи цапмам  (intonaco)

Охак цорииша ...................................................................................................  1,0

Кум (майда, дарёдан олинган) ....................................................................  1,0



Intonaco учун охак коришмасини камида икки йил тиндириш керак. 

intonaco катламини тамоман куритиган ва кайтадан хулланган, ёки янги 

ёткюилган ва нам холатдаги arriciato устидан ёткизиш мумкин.Охиргн 

услуб инглиз усгалари фикрича кулай хисобланади.

8. Ф РЕСКА У Ч У Н  С У ВО К  (X V I/ аср)

Б иринчи  крт лам :

Узок, йил тглндиршган охак цатлам  .......................................................  1,0

Кум (кварц, урт а катталикдаги) .......................................................... 2.0-3.0

Сув (иш учун кулай булган цоришма хосил буягунча) ..................... 0,3 ' 0,5

И к к и н ч и  к о т л а м :

Узоц йил тинбирилган охак qaitiiaxt ................................................. 1,0

Кум (майда кварц) .................................................................................../, 0-2,0

Сув (uut учун цулай булган цорииш а хосил булгунча).....................0,3-0,5

Биринчи катламнинг калинлиги 1-1,5, иккинчи катламнинг калинлиги 

эса 0,5 i-ача.

18.Д.Б Тьеполо. Икки айл боиш 
Лабиа палаццосИда деворий 

суратнннг лавхаси. 1750йиллар 
атрофида Венеция козеин- охак коришма.

X ва XX асирларда фреска тамомила девордан 

Упирилиб тушган, аммо Гарбий Европанинг баъзи 

фреска усталари бу асарнинг хар - хил 

лав.чаларини, улар ижод-кмлган юртлари услубида бажаришган.

Византияда охак - тошни куйдириш, охак коришма ва деворий суратлар 

учун сувок яратиши билан антик давр анъаналарини давом этган, шу билан



бирга узига хос хусусиятларга эга булган. Византиялаликлар хам охак олиш 

учун охак- тошнинг саралаган (мустахкам, тупрок кушилмаган) катта 

була.кларини куйдиришган, сунгра махсус кутиларда 5-10 йил ичида охак 

коришмани тиндирганлар. Охакни кейинги ишлов бсриш .услуби антик 

услубидан унча фаркланмаган (Рим ва Юнон охак коришмани тиндириш 

услубини “Антик даврнинг тупроклари” гуркумидан каранг). XII асрдан 

бош лаб ишлов бериш услубини учинчи тури пайдо булди.

Визангияда VII асрдан, то XI асргача деворга сурат тушуриш Рим 

анъаналарини сакланиб турилган. Аммо деворий суратлар асосидаги 

сувоклар Рим гикториумларидан фаркли V-mpoK монолит булса хам, икки 

катламдан ибсрат булган. Пастки катламлар охак * кумли, купинча 

майдаланган гшит, охак ва черепица кушшпан, тепа катлами (ёикич катлам), 

асоссш охам- мармарли булган.

ФРЕСКА УЧ УН  С У ВО К  (В И ЗА Н Т И Я  УК— X I  асрлар).

.Б иринчи  цпт т ш  (пастки):

К уп йил тиндирилга охак цоришма  ......................................................  1,0

.Майдаланган охак, аишт ва черепица цуш ш ган кварц кум  ....... 1,5-2,0

<Ув (иш учун цулай булган цоришма хосил булгунча) ....................... 0,3- 0,5

И ккинчи киват  (ёпгич цатлам):

dCyn йил тиндирилга охак цорииш а  .....................................................  1,0

А1армар охакли кукун (майдаланган м арм ар ва  охак 1:1) ............  0,4-0,5

СГув (иш учун цулай булган цорииш а хосил булгунча) .....................  0,3- 0.5

С увок учун коришма тайорлаш услуби юкорида айтиб угилганидан 

фаркланмаган. Айнан: яхши намланган, тайёрланган юзага биринчи катламни 

(калиг нлиги 12-14мм) темир шпатель билан суртиш, сунгра нам тортишга вакт 

бер и б, иккинчи кават коплама билан коплаш, унинг калинлиги 5мм лан 

ошмлслиги зарур. К^пламанинг юзасини темир шпатель билан силликлаш



керак. Атроф мухитнинг намлигига караб, копламани бир ёки ярим кунга 

коллаш керак.

ХП аердан бошлаб Византиялнк усталар фркска тагидан икки каватли 

сувок к^я бошладилар. Суваклар эса кувурсимон куринишга келди. Улар 

пастки коришмага кесиб майдаланган тарик ва арпа сомонинн, устки 

катламига эса жуда майда холатга келтирнлган зигир поясини солишган. Бу 

кушимчалар коришма хажмининг 0,7- 0,8% ни ташкил этган булсада, 

сувокнинг сифатпга катта таъсир этган. А.В. Виннернинг фикрича, 

кувурсимон сувоклар энг чидамли ва сифатлидир, бу хусусият сувокларнинг 

устига чизилган санъат асарининг узак йиллар мобайнида сакланишига сабаб 

булган.

4 Боб. Фрескалар турлари.

Куруц штукатурка б у ш а б  фреска. XVII асрда мойбуёкларнннг~ куплиги, 

перспектив хажмли композицияларни кенг таркалгани сабабли фреска 

усталари деворга сурат тушуриш техникаеини мукаммаллаштиришга харакат 

килишган. Изланишдарии асосий максади, бу санъат турининг асосий 

камчилиги, суратни лавхалар билан ишлаш ва якунловчи катламни бутун иш 

буйича бир вактда тугатиш мажбуриятидан халос бшлишдир.

Бу техниканинг модификацияларидан бири fresco a secco, яъни курук 

юза булаб фреска дегани. Бу техниканинг маъноси, эски, ишлов берилмаган 

аммо пухталик билан х^лланган юза буклаб мойбуёкларда ис-илашдир. 

Богловчи сифатида оддийгнна охак- буёк иштатилган. Ана шу техника XVII 

аср учун янгилик эмас, бу услуб Феофилни “турли санъатлар хакида 

битиклар" деган асарида ёзилган, бу асар эса XI -XII асрларда. танилиб 

келган.

зс



Италия XVII асрда, fresco a secco услубида иккга турли ёналишлар 

ишлаб чикарилган. Бу услублар эска ишлов бериш услубининг 

гакомиллашган куриниши булган.

/. FR E SC O  Л SEC C O  (Куруц штукатурка буйлаб фреска).

Бу услубда мустахкам штукатурка буйлаб ишлаш мумкин булган, аммо 

Италиялик XVII аср фреска усталари катталиги уйлаб махобатли булган 

ишларини маъсулият билан ёндашган холда, ишларига мулжалланган икки 

катламли сувок суртишган. Бу сувок асосан XV- XVI асрларида buone- fresco 

да ишлатилган. Бу усулларни фарки fresco a secco тагидан икки катламли 

сувок килинган (сувоклар бир кун ичида, кетма- кет суртилган). Сунгра 

бутун катлам яхшилаб курутилган. Иш бошлашдан олин, пемзада куригам 

юзани пухталик билан кмриш лозим булган. Шу усулдаги юзага ишлов 

бериш, юзани биринчи катлами олиб ташланиб, ички майда говакларни 

очади. Ишлов берилга юза тоза сув билан яхшилаб ювиб ташланади.

Сунгра, композиция теккислигига у ёки бу услубида раем тушуриш 

мумкин (хохиш буйича, ишни айнан сувок юзасида кулда чизиш мумкин).

LLlv усулда ишлов берилган иш юзаси намни яхши тортиш хусусиятига 

эга. Фрескада иишаш учун сув тортиш хусусияти энг зарур хисобланади.

Маълум бир сурат лавхасини ишлашдан бир кун олдин, керак киемни 

тоза сув билан бир неча бор ювиш керак, сувни тортмай колгандагина 

тухтатиш лозим. Агар иш юзаси девор булса, бир кечага хулланган когоз ёки 

мато ёпиб куйилади.

Айнан иш куни ишланадиган лавхани яна бир бор х^ллаш лозим, юзага 

булаякак раем чизилгани сабабли, ишни дархол бошлаш мумкин.

Албатта иш бошлашдан олдин, керакли буёкдар (коллерларни) таёрлаб 

куйиш лозим ва хар бирига у ёки бу меёрда тиндирилган охак коришма 

солиш керак. Охак сувок (штукатурка) юзасида буёк учун богловчи 

воситасини бажаради. Ишни бажариш пайтида зийраклик билан охакни



керакли меёрда солиб, ранг хажм жихатдан мослигини, тук жойларда хатдан 

ташкари окартирилмаганлигини кузатиб туриш керак. Охакни у ёки меёрда 

аралаштирилганлигини, ранглар хзичлигн ва лесировкаланмаган рангларни 

яратади.

Хатога эга лавхаларни катта кажмда килиш, хатоларни худди uiy буёкни 

хуллаб тузатиш имконнни берган булсада, антиш лозимки, бу усул фрескани 

асосий муаламмосини (суратни лавхалар билан ишлаш) хал килмайди. 

Техник нуктаи назардан Караганда яхликни яратиб бериш учун, охирги 

катламни бир кун ва бир вакта тугатиш керак.

Солиштирганда, фреска учун теккислик енгил таёрлансада ва чизиш 

анча енгиллашган булсада, рангларни хира ва камлиги бу услубни танилиб 

таркалишига йул бермаган.

2. Frcsko a secco X V / асрнинг кпассик intonacocu учун

Фреска ишлашни бу услуби усти катламнни кириб ташлаб, сув билан 

билан яхшилаб ювиб ва ишлаш куни яна бир бор тоза ёки охак, барий суви 

билан ювиш, гиндирилган охак коришмасини (юкори сифатли) бир катлам 

катлам килиб ёзишдан иборат. Нам холагга келишига имконият бериб, хитон 

когози (калька) ёрдамида расимни деворга тушуриб ишни бошлаш лозим.

Бу услуб хам boune Ггевсони асосий муммолиси хал этмайли (ишли 

лавхалар билан бажариш). Аммо охак хажмини камайтириш, керак булса 

буёкларии охаксиз ёлкизишга кумак беради, албагга бу хусусият керакли 

жойларда рангларни софлиги ёки шаффофлигини курсатишга -жуда кул 

келади.

Агар хонада намлик ва харорат меёрда, девор яхши хулланган ва юмшок 

хулланган муйкалам билан вакти- вакти билан intonacoHii тур1шса, ишни 

ишни тухтатиб туриладиган вактда юзани хулланган мато ёки когоз билан 

ёпиб турилса. ишлатиллаётган лавхани икки кунгача ишлаш мумкин булади.



Шу вакт ичида буёклар нам ва уз  рангларини узгартнрмай туради. Уларга 

таккослама холатда янги чизмалар киритиш мумкин. Лавхаларни купрок вакт 

ичида ишлов бериш мумкин булсада, ишни бир кун ичида тугатиш максадга 

мувофикдир. Аммо лавханинг кандайдир кисми котган булса, унга муйкалам 

теккисмаслик керак. Хатоларни факатгииа- охак кушилган буёклар билан 

тузатиш мумкин. Тузатмани куритишдан олдин хатоси бор жойни курутиш 

ва таркибида тухумга эга булган темпера билан куллаб тузатмалар киритиш 

кулайрокдир.

Охакли буёклар билан ишлаш учун яна бир услуб ишлаб чикарилган 

(аммо таркибида охак жуда куп кушилган). Бу ишлов услуби, таёрлов 

ишларини анча енгиллаштирилган, бир кун ичида бир неча баравар купрок 

лавхалар ишлашга имкон берган. Аммо техник нуктаи назардан Караганда, 

олдинги Ы опасодан сифатсизрок булган. Intonaco билан етарли даражада 

жигтшлашувини бера олмаган, демак рангли катлам асосини бажарувчи эски 

штукатурка билан яхши жипшлашмаган. Кеинчалин рангли катлам ва 

intonaco ёриклар тури билан колланган, куп холатларда эса катламлар 

ажралиб тушган,

3 Л ^уйцш аи ёрдамида ёпщшилган Fresco a secco по intonaco.

Эски сувок (штукатурка)ни устки катламини олиб ташланганидан сунг, 

девор юзасини intonaco катламини ёткизишдан олдин сув билан хуллаб, хул 

мато ёки когоз билан ураш лозимдир. Эрталаб эса иш юзасини яна бир бор 

хуллаб, киргич билан ишкалаб ташлаш керак. Девор озгина сув тортиб, нам 

холатига келганидан сунг уни устига 1-2 катламда “сутни” (куюк каймок 

холатидаги охак коришма) суртиш лозим.11 Су коришмани хосил килиш учун, 

таёрланган охак коришмага ярмигача сув куйиб эрш иб, бир турдаги суюклик 

хосил килинади. Intonaco катламини шундай суртиш лозимки, деворга



ортикча охак- коришманинг октан жойлари, нотеккис катламлар бумаслиги 

керак, юза теккис ва силлик булиши лозим.

Зеки сувок (штукатурка) устидан янги катлам суртилган усл>б, бир кун 

ичида янада купрок лавхалар яратишга им кон беради. Бунга сабаб, девор ва 

буёкли катлам нам булиши учун хамма шароит яратилгани ва шу 

интилишлар ишни икки кунга чузишга и.мконият беради.

Агар бажарилган иш лавхаларидан бирида хато булиб куригая булса, шу 

жойни юмшок мукалам билан хуллаш лозим, нам холатга келганидан сунг 

Fresco a secco услубида хатони тузатиш, яъни охак к^шилган буёклар билан 

кайтадан чизиш лозимдир. Шу ишлаш услубида хам рангларнинг хатдан 

ташкари окартирилганлигн, хиралиги асссий муаммони ташкил этади.

Козеин- охакли фреска.деворга сурат чизишни бу услуби XVII аернинг 

охири Италияда яратилган ва уз ваюн усгалари учун етишмовчилнклар 

муаммоларини хал этиш якунловчи изланиш, уни яхшилашн и охирги 

харакати бб колган. Таиг маънода козеин- охакли буёкларда (козеин- охакли 

богловчи асосидаги буёк) деворга сурат чизиш услуби XVI аерда деворларга 

ёзувлар тушуришда кенг ишлатилган.

Охак - козеинли буёклар охакдан килинган буёклардан (охаклар 

богловилик буёклар) ранглар ёркинлиги ва чидамлийлиги билан ажралиб 

турган, бунга сабаб унинг таркибига козеин- елим кушилган.

Козеин- охак богловчи елим таркиби.

Ё-?стланган творог (яиги булиши ишрт) ..................................  ...... 1,0

Охак (олийнаб, янги тимдирилган) ................................................ 2,0-3,0

Сув (иш уч ун  цулай булган цорнш ма xocivi булгунча)..........................  0,5-1,0

Охак коришмани творог билан бир хил масса булгани кадар 

аралаштириш керак, ёгли- козени темпера куюклигига калар пигмент пастаси 

ёки курук пигмент кушилиб аралаштирнлади.



Иш мобайнида сув к>;шиб суюклаштириб ишлатилади, яъни иш усули 

оддий темперани ишталатилишига ухшаш.

Бу буёк факат бир кун мобайнида ишлатиш учун таёрланади, буёкда 

богловчи сифатида хизмат килувчи кодеин ел им и бунга сабабдир, буёк 

таркибида бир кундан сунг козеин уз богловчилик хусусиятини ёкотади.

Иш учун керак булган, каймок куюклигида коллер таёрлаш, аммо 

таркибига богловчи кушмаслик тежамлирок булади. Бир иш куни мобайнида 

керак буладиган миклорни богловчи билан аралаштириб туриб, ишлатилади.

Бу усулда окартирувчи сифатида цинк - окартирувчи тугрн келмайди 

Козеин охаклиохакли елим билан бирикган холда, коришма куюк, ишлаш 

учун нокулай массага айланиб колади.

Богловчини курук козеиндан эмас, балки янги творогдан таёрлаш 

макул. Творогдан таркиб гопган богловчи нисбатан “юмшок” булади.

Тиндирилган охак, барит курук окартирувчи, богловчи билаи 

аралаштирилган холда иулаш учункулай окартирувчи коришма хосил 

килади.

L*"т т м и

Фрескалар ТЛКМ тапабапори
т омонлама бажари.'П'ии.



2. Б У Л И  М . “С Г Р А Ф Ф И Т О ” Т Е Х Н О Л О Г И Я Л А Р И

].Б оО . С г р а ф ф и т о  н и м и ?

20. Д.В. Васненон, В.Б.Элъконин. “Дружба" 
кафе бечагн 1960. Кум-охакли сграффито.

Сграффито (итальян тилидан "sgra ffito" ) нисбатан ёш булган деворга 

сурат тушуриш услуби, унинг маъносини меъморий теккисликга юпка 

калинликда, рангили, охак- кум ёки цемент- кумли коришмаларни кетма- 

кетлик билан юзага суртиш. Ва котгаиидан с^нг махсус асбоблар ёрдамида 

янги, хал и тамоман котмаган устки катламларни пастки катламлар юзага 

чикишигача, хитой когози (калька) ёрдамида босиб чикилган сурат буйича 

кириб чикиш. Катламлар бир -  бирларидан ранги ва токлиги билан 

фаркланади.

Биринчи сграффито XV аср, Италияда пайдо булди, юзаси ж уда катга 

булган тарзларнинг субокдаш жара?кида, хакикий безакга эхтиёж  пайдо 

б^лди. Кеинги даврларда эса бу безак услуби О^мония, Австрия, Швейцария 

(асосан бу давлатларнияг^-жанубий шахарларида) ва Оврссьнтгнг боижа 

ушахарларига кенг таркалди. Биринчи учликда сграффито кишок ахолиси 

томонлама юйни ташкари куриниша безак сифатида кенг кулланиб келган.

XX асрнинг бОчи йилларида, сграффито дунё буйлаб кенг таркала 

бошлаган. бОчи йилларга келиб бу ашёдан монументалист- рассомлар хам 

фойдалана бошлашди. Бу техникада Узбекистоили монументал- рассомлар 

хам ишлашали, Мухаммадиев Е.М., Бурмакин В.И., Мазитов А., Ган В., ва 

х.к...



Сграффито техникаси- деворга сурат чизишнинг 

замонавий услубида энг кенг таркалган тури 

хилобланади. Бунга сабаб, нисбатан оддий булган 

усуллар ёрдамида узини гузаллигини яккол баён эта 

оладиган, доминант безак яратишга имконият 

беришидир.

21 Замонавнй интсрьердаги сграффито

Юкорида айтилганидек бу техниканинг маъноси, меъморий теккисликга 

мунтазам равишда, энг тук катламлардан то оч рангларгача рангли колерлар 

коришмасини суртишдир. Бу коришмалар меъморий текисликга одий 

сувоклаш усули, яьни куритилган сепилма- асосга патель ва мастеро 

ёрдамида сувокланади, катламлар калинлиги 0,2- 1см гача. Хамма колер 

коришмалар деворга суртилганидан с^нг, нам сувокни тепа катламини 

текширамиз (капа бармокни куч билан босганда из колмаслиги керак) ва 

Хитой когози (калька) ёрдамида юмшок кора калам ёки учли таёкча 

ёпдамида суратни чизикларини чизиб чикиш лозимдир. Сунгра сграффитони 

бевосита кесиб чикиш иш жараёнига утилади.

О хак- цумли сграффито Сграффито учун энг оддий булган керакли 

ранг хосил булгунча ишкорларга чидамли булган пигмент билан буялган 

охак- кумли сувокдир.

2 БОБ. Сграффито учун  колерлар  т урлари ва сун о кю ш  услублари.

(Ухак цумли цориитаг- сграффитога мулж алланга колер.

У .................................................................................................................................... рт а ёгликОаги охак ц ориит а '6........1,0

К ум  (1 -1 ,5мм модулли) 17.................................................................................... 2.0

Пагмент лар (имцорларга чидамли турлари)111...................................0,01-0,2

С'ув (иш учун кулай булган цорииш а хосил булгунча)........................0,01-0,2



22 Замоиавпй тмсрьсрлаги сграффито

Охак коришмасинга кум о з- оздаи 

кушилганидан сунг, уни яхшилаб 

кориштнрнб махсус эритмалар кутисига 

солиш керак. Шу усулда яратилган ок коришмага пигментни, керакли ранг 

хосил б^лганча, муаян микторда бугун кути юзаси буйлаб, яхшилаб 

кориштириш лозим. Эскизга мувофик эскизгни бажариш учун, юкорида 

курсатиб утилган керакли ранг ва микторда пигмант- коришма таёрлаш 

лозим. Коллер коришмаларини куюклиги (ёгликлиги) уртача, коришмадан 

бирдан шпатель юзасида коришма колдиклари булмаслиги керак.

Колер коришмаларини барини бир вактда таёрлаб, рангларни 

мослаштириб таккослаш учун иш юзасига таёкча ёрдамида, очдан тук 

ранггача майда лавхаларни туташтириб суртиш мумкин. Бу таэкрибавий- 

суртмаларнинг 1см калинликда ва 5см катталикда котган гипс ёки оддий 

гишт юзасига суртиш мумкин. Гипс бу сурмаларнинг таркибияаги сувни 

ютиб олади. Хира ва сув тортиб нам холатига келганидан сунг, эхтиёткорлик 

билан юзасидан !ммни кириб ташлаш лозим. Бу усул колер- эритмаларни 

куришидан олдинги рангини саюлаб колншига имкон беради.

Иш учун керакли колер- эрнтма микдорини мулжаллаш ж уда осон, 10 

литрли челакдаги коллер эритмаси 1м2 девор юзасини 1см калинликда 

коплаши мумкин. Демак. одатий 0.3см катлам калинлигидаги, колер 

эритмаси Зм" юзани коплаши мумкин. Рангли охак- кумдан ташкил топган 

колер- эритмани 3-5 кунлик иш учун таёрлаш мумкин.

Колер- эритмаларини иш кунилам олдинр таёрлаш керак булади. 

Эрталаб эса коришмани яна бир бор катта шпатель билан кайта арсглаштириб, 

бу ишларда одатий булган услубда деворга катламни суритиш, ёки бу ишда 

тажрибага эга булган сувокчи- устага ишни топширса хам булади.

3 8



Сграффитсда ишлаш мобайнида энг мураккаби, охак коришмани то бир 

хил турдаги коришма хосил булгунича кум билан кориштириб, таерлашдир. 

Агар курилишда коришма тарлайдиган ускуна бор б^лса, ундан фойдаланиш 

ишни анча осонлаштиради. Бунинг учун керак булган охак коришмани 

керакли микдорини олиб, махсус тиндириш кутиларига ажратиб солиш, хар 

бирига керакли ранг хосил килиш учун аник микдордаги коллер- эритмасини 

солиб аралаштириш лозим.

Коришмалар хоснл киладиган махсус ускунадйн чикятган эрйтМа 

рангини диккат билан кузатиб туриш керакдир, иш м ^айнида охак ва fcyii* 

эригмани ранг хосил кнлишига хисса ^ушишини эсдан чикармаслик 

лозимдир. Коришма гаркибидаги охак ва кумларнинг бир жойдан 

олинганлигини олдиндан кслишиш керак. Акс холла, бир неча кун ичида 

килинган катлам ва лавхалар орасидаги капа фарк, ишни бирдек куришига 

имкон бермайди.

Деворга сурат тушуриш техникасига у^шаб, сграффитода ишлаш, 

денорга олдиндан ишлов беришни талаб килади. Бу таёрлов ишлари 

мобайнидаЮ девор юзасидан эски сувокни бутунлай (гишт ёки тош 

асоснгача) олиб ташланади. С у т р а  бутун иш теккислигини гоза сув билан 

чанг ва эски сувок колдикларидан ювиб тащланади. Юза теккислиги сспиб- 

сачратншлар ёрдамида бир кават сувок катлами билан копланади. Бу янги 

катлам юзани теккислаб унга гадир- будур, сграффито катламларидан бир 

маромда сув тортиб олувчи теккислик хосил килади. Аг ар эски сувок яхши 

холатда булса, (ёрикларсиз, теккис булеа) уни сграффито учун асос сифатида 

колдириш мумкин. Албагга иш бошлашлан один, сувок юзасини болта 

ердамида чопкилар колдириш ёки уткир нарса билан тур кириб чикиш керак 

булади.

Сачратма асосни охак кумли колер андазасида таёрлаш мумкин, факат 

уни таркибига пигмант кушилманди ва тулдирувчи сифатида каттарок



заррали кум кушилади. Бу коришманм девор ремонти учун хам ии!латиш 

мумкин.

23. Пш ТАК,!! талабаси томонидан  

баж арилган

Охак- \v.u- цементли сграффито. Хозирги 

замон амалиётида охак ва колган коришмалар 

таркибидаги кум ва цемент сифатига карам 

булмасдан, амалиетда мураккаб коришмалар ишлатилади. Мураккаб 

коришмалар- узиниг таркибида цементнн минимал кушилишидан тортиб, то 

охакдан бир баравар купрок кушилиши мумкин. Унутмаслик1 лозимки, 

коришмага канча цемент куп кушилса. коришма шунчалик узининг эластик 

хусусиятини ёкотади ва деворга суртилиши кийин кечади, огирлашади. 

Коришмага таёрлаган сувга JQ% совун эритмасини кушса, бу муаммонн хал 

килиш мумкин.

Хозирги замон амалиётида охак- кумли оувок коришмалар, охак- 

цемент- кумли коришмалар томонидан бутунлай сикиб чикарилган. Охак- 

цемеи- кумли коришмалар томонидан сувокда цемент богловчи сифатида 

ишлатиши, катламларни мустахкамлийлигини бир неча бор оширган ва 

охакга богловчи сифатидаги мухтожлик ёколган. Бундан ташкари цемент, 

цемент- кум мураккаб коришмаларда катламлар калинлиги оширишга нмкон 

беради. Бу хусусиятнп имкониятлари ошиши сабабли катлам баладлигини 

катталаштириш ва дскоратив безаклар имкониятларини кенгайтиради. 

Сграффито катламини рангига караб, ишлатиладиган цемент кулранг ёки ёки 

яшил булиши мумкин. Сграффито учун сифатли цемент ишлатилган булиб, у 

курук хонада жойлашган б^лса, ишни юзасига щур чикишидан куркмаса хам 

булади.



Экстерьер учун бажариладиган сграффито учун XX асрда яратилган 

боксит (алюминийдан ташкил топган) ва эритилган соф тупрокли цемент 

(ш ур чикишига чидамли) ишлатиш мумкин.

3. Сграффито учун охак- кум.т колер фриш.ча.

Охак цорииш а (урта ёгликОаги)................................................................... 1.0-0,1

400 маркаяи потлант ёки ох; 150-200 маркали цемент .......................О,1-1,0

Кум..........................................................................................................................031-0,5

Мищорларга чидамли пигмептпар....................................................... 0,01-0,4

Сув Гиш учун ny.iaii булган коришма xocwi булгунча)................................... 0,5-1,5

Акс холла цементни сграффито коришмасига кушиш сабаби (сграффито 

катлсшларини яиада мустахкамлаш)- эришилмайди. Шу сабабли рангдор 

колл«грлар коришмаси таёрлашини икки услуби бор:

Л -  коришма: Пигмент, кум ва охакдан таркиб топган колер- эритмага, 

махсус эритмалар кутисига солиб, бутун юзаси буйлаб ок ёки оддий 

цементни сепиб чикамиз. Хар сепи.иан аник цемент микдоридан сунг, 

эритмани пухталик билан кориштирмш зарур. Таёр булган Ь- коришмани 

девор юзасига сграффито катламлари енфатида суртиш мумкин. А- 

коришмага солит лозим булган цемент микаорини деворга тажрибавий- 

суртма килиш усулида аникланади. Масалан, махсус коришма кутисидан 

1дм3 (1л) А- коришмасидан оламиз ва унга ок ёки оддий цементдан 0,1дм3 

даги ыементни кушамиз. Бизни кайсидир сабабларга кура кониюирмайдиган

2 Г М у р а к к а о  к о р и ш м а л а р д а  о х а к  в а  ц е м е н т к л о р и  х а р  \ и л  б у л и ш и  м у м к и н  (1 :0 ,1  д а н  

0.1 ( г а м а ) ,  б у  л т а н н  к о р и ш м а л а р н и  б и р и д а  ц е м е н т  к у п р о к  б у л и ш и  м у м к и н  Г ю ш к а с н д а  ч са  

а к е м н ч а ,  ц е м е н  г к а м р о к  б у л и б  о х а к  м и к д о р и  о ш а д и



(ранги оч ёки жуда тук) Б- коришма хосил килдик. Бу холла махсут коришма 

кутисидан бошка 1дм3 дагй А-кфиишасини олиб, унга гахминлн 0,02 дм 4 

микдорида оч охра кушамиз ва А г  коришмасини хосил киламиз . Тажриба 

учун тасрланган А| коришмасмдан 0,01дм1 микдорини четга олиб к^ямиз ва 

колган А| -  коришмага ОНдм’ микдоридаги цемент кушамиз. А  коришма 

таркибига керакли микдорда оч охра кушиб, мизга маъкул булалиган ранг 

хосил киламиз. Б- коришмани яратиш учун А, -  коришмага цементни 0,1 

кисмини кушишни унутмаймиз. Демак, Юлитрли A t -  коришмали челакга 

1дм3 (1л) цемент куганда Б- коришма хосил килинади. Ва шу таёрланган 

коришма Зм2 девор юзасини, 0,3 см калинликда копланиши мумкин.

1. Оддий (1:2) охак- кумли А- коришмаси ишни бошлаш куни, уни 

хажмига тенг булган цемен, ким ва пигмантлардан ташкил топган Б-коришма 

билан яхшилаб аралаштирамиз. Иш учун кулай буладиган коришма хосил 

булгунча сув соли Б- коришма таёрлаймиз. Бу усулда мураккаб копер- эритма 

таёрлаганда, А- коришмани Юл челак ярмига Зм3 девор юзасини 0,3см  

калинликда коплайдиган ва худди ш> хажмда курук колер коришмасини 

таёрлаб кшйиш керак булади. Хар бир колер эритмасини таёрлаш учун (В- 

коришма) уларни хар бирини алохида картон кутиларда таёрлаю керак. Бу 

холда колер :>ритмаларини юкорида айтиб утилганидек тажриба вий- сурма 

усулида таёрлаш мумкин. Мураккаб колер эритма ва уни хажмига тенг охак 

ва цемент коришмасидан сграффито киламиз деб фараз килайлик, бир 

томонлама богловчи сифатини пасайтирувчи, чанг- сифат, инерт пигментдан 

шундай эритма таёрлашимиз лозимки, бизга керак булган ранг « о си  килиб. 

рухсат этилган пигмент (бо^ювчининг умумий хажмидан 0,02 ни ташкил 

этиши керак) мнкдоридан ошмаслиги керак. К,оришма.ни тугри 

таёрганлигини юкорида айтиб утилганидек тажрибавий- суртма-лар килиш 

усулида аникланади. Масалан. иемент- 0,2дм3, кум- 0,4дм3, пигме нт- 0,08дм'1 

(куйдирилган суяк- 0,05дм3, оч охра- 0,03дм3) гаркибли 1дм3 (1л) курук 

цемент коришмасига (Б-коришма) А- коришмага аралаштирамиз. С'ув кушиб



ишлаш учун кулай булган Б- коришма хосил киламиз.тажриба усулияа 

сурмалар килиб курамиз. Бнзни коримала охра ранги куплиги кониктирмади. 

Охра микдорини камайтириб. уии кизил охрага алмаштирамиз ва эски курук 

коришма андазасида, янги курук коришма таёрлаймиз. Тажрибавий сурма 

кнлиш ёрдамида таёрлаган рангларни текшириб курамиз, маькул келди 

дейлик. Цсментни пигментга гаксимланиши 1:0,2 га тснг.

3 м‘ни 0.2см калин.шкдаги катлам билан коллайдиган Юл {10дм3) Б- 

корншма гаерлзш учун, А* коришмани 5дм3 (5л) охак- кумли >ритмани шу 

хажмдаги колер- фитмасини (Б- коришма) кориштиб, ишлаш учун кулай 

коришма хосил булгунча сув кушиб кориштнрамиз. 12м2 лик теккисликни 

коплаш учун икки ун литрлик А- коришма {охак кум эритмаси) ва худди шу 

хажмаа курук колер эритмасилик Н- коришма таёрланади. Жами 4та ун 

литрлик челак 12м2теккисликни коплаш учун колер эритма таёрланади.

24 Иш ТА1\П тачабаси пюмоииОин бшжаршган

I. Охак, кум, пигментлардан ташкил топтан уига 

сопинадиган цемент м и кдор и га караб тусига к^ра 

корамтир рангдаги коллерга (тарк^б А) цементншн аник 

У-ччамини (оддий еки ок) коришма устига кичик лорциьмардан сспиб чар бир 

порциядан сунг уни яхшилаб аралаштирнш зарур. Тайер булган Б таркнби  

коллер коришмаси хисобланиб уни сграффито катламларининг бирл 

сифатида деворг а суртиш мумкин.

А  таркибга солинадиган цемент микдори пробникда аникланади. 

Масалан, А таркибдаги идишдан 1 дм3 (1 л) олиб унта 0,1 дм3 (0.1 л) цемен 

(ок еки оддий) кушамиз. Ва биз Б таркибдаги красканинг маьлум бир тусини 

танерладик, аммо бу совик ва тук ранг бизни кониктирмади. Шуникг учун А 

гаркибидаги идишдан I дм3 олиб унга 0,02 дм3 оч охра кушилса — Ai гаркиии 

хосил булади. Уни озрок асл порциясинн четга суриб куииб. 0.01 дм3 хажмда,
4 i



Колган А | таркибга эса уша хажмда цемент солампз, яъни 0.1 дм"\ Ана энди 

пробада чикган ранг ва туе бизни коникгиради. А таркибига маълум 

даражада оч охра кушилса унда А| таркиб» хосил булади, аммо едда тутлш 

керакки идишдаги 1хажм А| таркибига 0,1 булак цемент солсаак Б таркиби 

хосил булади. Демак керакли Б составим олиш учун 1 унлитрлик челакдаги 

А, таркибига 1 дм3 (I л) цемент солиш керак. ва ана шунда калинлиги 0.3см 

булган Зм' майдонни коплашимиз мумкун. 2. Оддий охак кумли 

аралашмани 1:2 охак билан кум мйкдорда (А таркиб) аралашма коллерни 

деворга суртадиган кун J'Hia тенг булган цемент кум ва пигмемтдан ташкил 

топган (Б таркиб) яъни рангли кум цемент аралашмасига сув солган холда 

ишлаш учун кулай булгунча суюлтирамиз ва деворга суртиш мумкун булган 

коллер (таркиб В) хосил киламиз. Бу технология буйича кийин таркнбдаги 

коллерлар тайерлаш жараенида А гаркибдаги (оддий штукатуркага мос охак 

кумли аралашма) 0,5 унлитрлик челакга 3 м: хажмда 0,3 см калинликдаги 

сграффитога шунча (хажми б^ййча) курук аралашма (таркиб Б) (В  таркиб) 

учун коллер алохида (кардон кутичага) тайерлаб куйиш керак. Бу ерда хам 

коллерларни пробниклар оркали тепадакелтирилган рецепт буйича аммо 

озрок бошка йел билан тайерлаш мумкин. Фараз килинг, сграфито 

катламларини охак ва цементнинг кийин коришмасидан тайерланмиз 

Айтййлик биз сграффгонинг мураккаб коришма катламини баробарида охак 

ва цементни тенг микдорда аралаштирамиз- аввал айтилган шартлар буйича 

бу колер коришмасининг тайерланиш у сули яъни А таркибнинг 1 хажмни Б 

таркибнинг 1 хажмини таркибига аралаштирамиз. Бунинг кийинчилиги 

шундаки курук колер аралашмасининг таркпбини. ва бир тамондан шундай 

аралашма тайерлашимиз кераки бизга зарур булган ранг ва тусдаги колер 

аралашмаси ва бошка тамондан пигментлзрнннг микдори бу аралашмада 

нормадан ошмаслиги керак(0,2 хажмни тортилувчи хажмига), 

пигментларнинг чангсимон тулдирувчилари микдорини купайтнриб 

юбормаслик керакки сграффигони мусгахкам каглами таъенрини



камайтирмаслик учун. Ва бу богланишлар худди биринчи услубдаги кийин 

коришмаларга ухшаб пробникларда аникланади. Масалан, I дм3 (1 л) с А 

составини олиб унга I дм3 (1л) курук цемент аралашмаси, кум ва пигментлар 

(Б таркиб), шунда, цемент —  0,2 дм3; кум—  0,4 дм3,пигментлар —  0,08 дм3 

(кость жженая —  0,05 дм3 — оч охра—  0,03 дм3). Аралаштириб керакли 

консистенцияга олиб келамиз. (В таркиб). Пробник куямиз. У бизни 

кониктирмади деб фараз киламиз: у кизигишрок охрага якин булиши керак. 

Аввалгига ухшатиб коллернинг курук массасини тайерлаймиз, факат унда оч 

охра 0,01 дм3 гача камайтириб, урнига кизил охра кушамиз. Наъмуна олгач 

ранг бизни кониктирди. Бу курук коллер массаси 0,2 дм3 цемент + 0,4 дм3 

кум + 0,05 дм3 кости жженой + 0,02 дм3 оч охра + 0,01 дм3 кизил охрадан 

иборат. Цементни пигментга нисбатан микдори —  1:0,4. А таркиб билан Б 

таркибнинг курук коллер аралашмасида 0,3 дм3 охак борлигини едда тутиш 

керак. Демак, охакнинг (известь + цемент) аралашма колдаги пигментлар 

нисбати (В таркиб) 1:0,2 га тенг.

Шундай килиб, шу усул билан 1 ун литрлик челак (10дм3)ли хар кандай 

аралашма (В таркиб) сграффитони калинлиги 0,3 см булган катламини 3 м* 

текисликни епадиган юзасини 5 дм3 (5 л) охак- к у м  коришмани (А таркиб) 

худи шу микдордаги (хажми буййича) курук колер коришмасини (Б таркиб) 

ва коришмани с у в  ишчил консистецияси холатига келгунча аралаштирилади. 

Агар майдони 12 м2 ,жойга сграффито килишимиз керак булса биз мана шу 

майдонни коплаши мумкун булган 4 та унлитрлик челак коришмасини 

тайерлашимиз керак (В таркиб) бунинг учун биз 2та унлитрлик челак охак ва 

кум коришмаси (А таркиб), ва шунча курук коллер коришмаси (Б таркиб) 

тайерлашимиз керак.

Коллер аралашмасини деворга етказишдан олдин уни шпателда яхшилаб 

аралаштириш зарур.

Коллер алашмасининг бу икки тайерланиш усули бирдан уч кисмда 

мужассам билиши мумкунлигини такидлаш зарур. Коришманинг иссик



кулранг тусини ф акат охак кум коришмасига охра ва костью жженой кушиб 

ва цемент билан аралаш тириб еки аксинча, охак кумли коришмага (ок рангли 

ва пигментсиз) цементнинг, кум ва пигментнинг курук аралашмаси 

билангина эмас, балкпим, охрани охак кум коришмасига кость жженую 

булса цемент кум билан аралаш тириб кетма кетлик билан уларни бир бирига 

кушиб хосил килса б^лади. Бу ерда у еки бу иишинг бажарилиш ига кура 

масаланинг хар хил ечими булиши мумкун.

25-ТАКИ талабаси тамонидан ишланган иш

Илгари айтилганидек охак ва кум коришмаси 

асосида тайерланган сграффитодаги энг мехнатталаб 

иш бу кум билан булган коришмаларни тайерланиш и. 

Бу ерда хам максадга мувофик 1 кунлик ишга етадиган охак цем ент кумли 

коришма узелидан фойдаланиш  мумкин.

Худди шу таркибга пигментларни урнига кум еки йирикрок 

фракциядаги тулдирувчиларни куш иб ундан сграффито катламларининг 

тагига грунт сепиш еки деворни таъмирлаш учун фойдаланиш мумкун. 

Худди шу максад учун тепада айтилган кийинрок коришмалардан 

фойдаланиш мумкин.

Цемепт-кумлик сграффито. Агар сграффито экстерьер учун 

молжалланган буса унинг асосига цементни (лучше бокситовый, плавленый 

или глиноземный) олиш  шарт. А лбатда ухшаш коришмаларни бинонинг 

интерьеридаги сграффитоларда хам ишлатиш мумкин. Сграффито учун 

коллерларни цем ент кум (бетон) коришмасига пигмент куш иб хосил 

киламиз.



СГРАФФИТО УЧУН ЦЕМЕНТ-КУШИ КОЛЕР КОРИШМАСП

Портландцемент (марка 400) еки ок цемент (марка 150— 2 0 0 ) '..............1,0

К у м ...................................................................................................................... 2,0— 4,0

Пигмеитлар (щ елочестойкие).................................................................. 0,01— 0,4

Сув(керакли консистенциада)....................................................................1,0— 1,5

26. ТАКИ талабаси тамонндан ишланган иш

Сграффитонинг рангли цемент кумли ишлари: 

коришманинг рангли колерларини цемент, кум ва 

пигментларнинг курук шаклида тайерлагач кереклича 

сув билан аралаштириб деворга еткиэиш керак. 

Амалиетда бу куйидагича килинади: ишнинг бажарилиш хисобига(агар у 

катга б^лмаса) караб курук цем«нт ва кумни аралаштирамиз, ею»- 1 

унлитрлик челакга 0,3 см катлам курук аралашмасига Зм2 коплама кетишмни 

хисобга олиб хар бир колер учун алохида идишда аралаштирамиз. Бу ерда 

хам ишни бошлаш учун курук колерни аралаштиришдан олдны ундан* 

наъмуна олиш керак. Масалан, 1 дм5 (1 л) курук цемент ва кумни- олиб 

(микдори1:2) унга 0,06 дм3 или 0,07 дм3пигмент кушамиз, ва бу ерда где 

английской красной 0,04 дм3, кости жженой 0.02 дм 3 (или 0.03 дм 3) микдорда 

булади. Бу таркибни курук холда сув билан аралаштириб керакли 

консистенция хосил киламиз. Олинган наъмуна бизни очлиги ва иссиклиги 

билан кониктирмади деб фараз киламиз. Бунинг учун яна уш а коришмани 

тайерлаб, факат цемент кумли коришмага 0,04 дм3 эмас, балким 0,03 дм 3 

английской красной ва кости жженой 0,02 дм3 (еки 0,03 дм3) эмас, балким

0,04 дм3 солишимиз керак. Ана энди бизни хам ранги, хам туси буйича 

кониктирадиган наъмуна олдик. Энди катлам калинлиги 0,3 см булган 10 м2



жойни коплаш учун Зта унлитрлик цемент кумли челакга (30 дм) 0.9 дм ’ (0,9 

л) английской красной 1,2 дм 3 ( 1,2 л ) кости жженой кушишимиз керак.

Ш ундай килиб, хамма наъмуналарни олиб курук колер массаларини 

керакли микдорда тайерлаб куйиш керак. Курук колер массасини сув билан 

аралаштириш жараенида уни катта шпатель билан эзиб аралаштирилса 

максадга мувофик булади. Худди шу таркибга пигментларни урнига кум еки 

йирикрок фракциядаги тулдирувчиларни кушиб ундан сграффито 

катламларининг тагига грунт сепиш еки деворни таъмирлаш  учун 

фойдаланиш мумкун. (Ишларни олиб бориш методи хакида 5, 31, 84 ва 85 

каран г.)

27. ТАКИ талабаси тамонилан ишланган иш

Аммо бу максад учун курилиш узлида 

тайерланган цемент кумли коришмани ишлатилса 

максадга мувофик булар эди.

Охак-кумли, охак- цемент- кумли (мураккаб) ва  

цемент- кумли корииш аяарнинг полимер кушимчапи  

сграффито техникасини м одиф икациям .

Албатга, коришмаларни пигментлар билан буяш ранг буйича интенсив 

коришма коллерларни бермайди. Энг яхши натижани бу ерда, бизнинг 

саноатда ишлаб чикарилаетган клинкерлик иементлар бериши мумкин. 

Афсуски бу хомъаш елар ноеб булиб курилишда кам учрайди. Ш унинг учун 

ш тукатурканинг катламларини махкамлаш максадида хар доимги охак 

кумли, охак цемент кумли аралаш малар урнига ва сграффито колер 

аралаш маси рангини тулдириш учун уларни модификациялаш ва турли 

полимерлар кушилиш ига мурожаат килди. Бундай масала нафакат бугун, 

балким хар доим девортасвири усталари олдида турган, чунки улар нафакат 

мукаммал санъат асари яратиш, балким уни узок сакланиши учун хам 

харакат килиш ган, аммо ш тукатурка юзаси атмосфера босимига чидамсиз



булган. Хар доим уларни бевакт бузилиши, бунинг сабабларини тоиилиши ва 

олдини олиш масалалари илгарн сурилган. Бу муаммо хар даврда узгача 

ечим га эга булган ва хозирда хам долзарб масала хисобланади.

[ <  4 Ч " * * '

28. ТАКИ га.шбаси тамонилан ишланган иш

'Замонавий курилиш шароитида йигилма 

темирбетснлар, пулат ва ойнани куп йнллик олий 

навли охак емирилишига суянмаслимиз керак. Аник 

шароитдан келиб чикган холда ва ишни замон талаби 

буйича олий даражада бажариш учун отган лавр усталарининг малакасига 

кура узаклар ва грунтларга хар хил полимерии кушимчалар кушиш керак. 

Ьугунда бу ишни замонавий имкониятлардан келиб чикган холла бажариш 

мумкин —  масалан синтетик полимер хомъашеларни ишлатиш. Нисбатан 

озрок бу материалларнинг кушилиши одатий штукатуркани бетош-а, охак 

полимерга ви цемент полимерга айлантириб уларни атмосфера босими. сув, 

механик ва кимевий таъсирлардан асрайди ва умрини узайтиради. Ш унянг 

учун хозирги лайтда охак-полимерли ва цемент-полимерли копламалар 

курилшшда кенг куламда кУлланилмокда. Уларни деворлор ва бошка 

текисликлар учун олийгигисник еа декордтив максадларда интерьер ва бино 

'гкстерьерида ишлатилмокда.

П олимер кушимчалар сграффито техникасида катламларни ранг барамг 

килиш  (коришмага киритилган айрим пигментларни полимер боглаб тургани 

учун) сграффито катламларини калинрок килиш имконини беради аа 

лекоративликни оширади (рельефнинг катта кичиклиги, ранглар уйини) ва 

кайсиаир даражада текис рельефдан фойдаланиш имконини беради. Полимер 

куш илган коришмаларнинг узи улакга нисбатан адгезия билан гаъминланали, 

еа катта гшасгикага эга б>лади(бу колер кориш масикинг юпка катлами 

етказилганда мухин урин тутади) ундан ташкари узок умр курали (ягни



секин жипслашиб котади) бу эса иш вактида кесиб ташлаш ва кириб 

ташлашни онсонлаштиради.

Цемент-полимер бетонлари йуллар, мостлар,аэродром ва спорт 

мажмуалари курилишида яиа саноат ва жамоат биноларининг олийгигиеник 

ва декоратив иоллар курилишида ишлатилади. Цементи-полимер; i и 

копламаларни чаркалишида уларни юкориэстетик ва олийгигиеник 

куринишга эга эканлиги ишлаб чикарилиши оддийлиги, кенг таркалганлиги 

ва нисбатан арзонлиги жуда катта урин гугган. Ц ем ет-кум ли  кориш мага 

полимерии солиниш и коришмани бетонга айланишини тухтатиб туради. 

Шундай килиб, цемент полимер узагидаги сграффито —  бу цем ент хамда 

полимерга хос булган кийин органоминерал структура хоссаларига эга 

булган анъанавий декор усулидир. Тепада айтиб утилган гаплар негизига 

полимерли кушимчалар кушилган сграффито учун айникса кийин атмосфера 

шароитига мослашган. транспорт магистраллари, завод ховлилари, цехлар ва 

б. Интерьер ва экстерьерларида кенг кулланилиш имконини беради.

Хозирги пайгда бундай ишлар учун сграффитонинг рангли 

ш тукагуркаларининг катор рецептларини гакдим этиш мумкин, атмосферага 

чидамли, мустахкам штукатурка ва бетон катламларидир, булар янада 

моификациялашган синтетик полимер хомъашелардир.

29 ГАКИ талабаси тамошщан ишланган иш

Хозирги пайтда кенг таркалган ва цем ент кум, 

охак кум, охак цемент кумли кориш м аларга 

ишлатилаетган модда бу поливинилацетат 

дисперсиядир. Биологиг жихатдан умуман зарарсиз, цем ент ва 

тулдирувчиларга нисбаган (бетонли коришма компонентларига) баланд 

адгезияга эга, ва бетон, керамика, иарахт, асбестоцемент ва бош каларга хам.



4. ОХАК-КУМЛИ ЦОРИШМА ‘КОЛЕР, МОДИФИЦИРЛАНГАН 

ИОЛИВИНИЛАЦЕТА ТДПСПЕРСИЯСП (ИВАЛ) БИЛАН

Охак хам и р ..................................................................................................................1,0

Дарекуми.......................................................................................................................3,0

Пигментлар (ишкорга чидамли).............................................................0,01— 0,42

ПВАД (50% -ная)............................................................................................. 0,1—0,3

Сув(керакли консистенциада)......................................................... ......... 1,0— 1,5

Тайер коллерлм коришма деворга суртишдан олдин Дисперсияни сув 

билан 1:1 микдорда яхшилаб аралаштириб солинади. Аммо амалиет 

дисперсияни колер коришмага деворга суртишдан 1— 3 сутка олдин солинса 

мустахкамлмгига хеч кандай таъсир курсатмаслигини к^рсатиб турибти. 

Сгрпффитонинг колер коришмаларига дисперсиянинг кушилиши 

к ортим анинг пластикасини оширади ва кятламларни юпка куйилишида 

ерпам беради. Аммо авсуски поливинил-ацетаг ва уни дисперсияси керакли 

сув, иссяк, совик ва биодаражаси егарли эмас шунинг учун колер 

коришмаларига ПВАД кушимчалари факат бино интерьеридаги 

сграффиголарга кушилиши рухеат этилади.

5. СТАБИЛИЗАТОР ТАРКИБИ

Кислотали казеин....................................................................................................... 1,0

Сувли аммиак 25%(нашатыр с п и р т и ) ............................................................... 1,0

Неионоген моддаси ОП-7........................................................................................ 1,0

С у в ............................................................................. .................................................... 4.0

Стабмлимтор гайёрлаш жараёни.

Олдиндан 70-80° С гача киздирилган сув аммиакига казеин кислотасини 

куши шоркали узига хос масса (проклейка) холатига келгунча аралаштириш 

лозим . Кейинчалик бу таркибга ОП-7 концевтратига сув кушиб хаммасини

si



яхшилаб аралаштириш керак. Хосил булган стабилизаторни 5 %  миклорида, 

Л"екин микдори 10 %  дан ошмагаи холда колер аралашманинг таркибида 

булган цемент хажмига кушиш керак:

Эслатма: аралашмада стабилизатор микдори ортикча булса сграффито 

катламининг мустахкамлиги пасаяди.

Латекс СКС-65 ГП стабилизатор микдорини микдориии кушиб сув 

билан 1:2 нисбатда аралаштириш лозим, шу вактни бу коришмага курук 

колер ’ аралашмаснни кичкина порциялар кушиб узлуксиз равишда 

аралаштириб туриш керак. Бу жараён юкоридаги эслатмага амал килинали. 

Кейинчалик бу колер-аралашмани сув ёрдамида ишланиш холатига 

келтириб, деворга сурса булади.

Курилиш сохасида деворларга декоратив ишлов беришда (отделка) ок 

цемент бу аралашмада охак ва шифер кукунлари барий сульфати, кремнезем, 

бор, кум ва хоказо тулдирмалар билан бойитилган булади.

Бу таркибга минерал пигмент ва органик буёклар ёрдамида ранг 

берилади. Шу оркали ПВАД ва СКС-65 ГГТ модификациялаштирилади ва 

кейинчалик тош, бетон, гишт, ёгочдан булган копламаларга декоратив ишлов 

берилади. Лекин бу копламалар усти ишлов бериш жараёнидан олдин усги 

кир ва чанглардан тозаланади.

6. Ц ем ент -полим ер  иш лов бериш  кориш маси.

Ок цемент (маржа 150-200).......................................................................... 2,0
ПВАД ёки СКС-65 ГП ....................................................................................1,0
Охак кукуни ёки бошка тулдирувчи.........................................................4,0
Пигментла (ишкорга чидамли).........................................................0,01-0,5
С ув(иш чил консистенцияси)............................................................. 0 ,7-1,3

Тзркиби модификациялаштирилган ПВАД ва дивинилстирлаиган латекс 

СКС-65 ГП аралашмасини тайёрлаш жараёни, колерли цем ент-кум  арлашма 

услубида тайёрланади.



Аралашмани олдиндан сув сспилиб тозаланган ва куритилган 

деворларга шу коришмани купрок сув кушилган аралашмасидан щетка еки 

пистолет пуфлагич ердамида грунтовка килиб чикиш максадга мувофик

гихпывинилацетат дисперсияларидан иборат ранг баранг пасталардан 

ф ойлаланиш  кизикарли ва перспектив материал хисобланади

Замонавий куринишда пол ва деворларга декорт^ив безак беришда 

ю корида айтилган хом ашёлардан кенг фойдаланиш мумкин.

Улар мой буёк ва керамик плигкаларни урнини босааи. Керамик 

плиткаларни урнини боса олади, чунки улар рангларга бой эстетик 

куриниш да ката устунликка зга. Пол ва Деворларга таркмби гюливинилацегат 

дисперсиядан иборат паспиар  билан ишлов бериш смфатли ва узок муддат 

х из м а т  килади. £>у турдаги хом-ашёларни ишлаб чикариш жараёнини арзон 

гигиеник жихатдан кулан ( осен ювилади). Узига чанг тормяйди Унд»и 

таш кари  жудаям мулойим. даре кетмайди ва кучмайди. Паега^ар бошка 

материаллар билан юкори адгезияга эга бетон штукатурка ёгоч стружкали 

плит-ка, гипс, шифер ва х.к.з.

Пасталар таркиби асосан кварцли мрамор кукуни охак ва бошка тог 

ж инсларидан иборат. Пасгаларга хар хил ранг бериш учун минерал ва 

о р гати к  пигментлардан кенг фийдаллнилади. Пол ва Деворлар ючасига 

пастани пистолет пуфлагич ёрдамида етказилади. Бу жараён шпатель ёки 

Ч еткалар ёрдамида хам сижарса булали. У холда пасга коришмаси кукж 

б у л и б  1-5мм калинликда ёткизнш лозим.

Сграффито ранг баранг катламлар хосил килиш имконини беради.

Деворларни безашда таркибида

30. ГАКИ талаба.шри и ч о и и д ан  бажарилган иш



1). Поливинилацетат дисперсия (П В А Д ).......................................................... 1,0
2). Корбамид сакич (ММФ ёки МФФ ёки МФ2) ..................................... 0.5 -0,4
3).Ортофосфор кислотаси ОФК (20% ) сув аралашмаси).............0,025-0,06
4).Тулдирувчи (кум) маршалит ва бош калар).................................................. 1,2-1
5) П игм ентлар.............................................................................................................1,0-1,5
6) сув (иш консистеицияси у ч у н )..........................................................................0,1-0,5

ПВАДни (ММФ, МФФ, МФ2 ) сахичи билан аралаштириш лозим.

Аралаштириш жараёни узлуксиз булиб шу вактни узида ун га олдиндан 

сувда аралаштирилган тулдирувчи ва пигментлардан иборат колер аралашма 

кушилади.

Улар бир хил масса формата келтиргунча яхшилаб аралаштирилади.

Тайёр паста га орю фоефор кислотаси ва сув кушиб иш лов бериш 

холатига келтирилади.

Эслатма: Ортофосфор кислотаси яъни ( котирувчи карбомид сакичи) 

юзага сургиш олдидан коришмага аралаштирилади. Аралаш тириш  пухта 

булишн шарт. Пасталарга котирувчи сакич кушилмаса герметик ёпик 

идишларга 5-7 суткагача чаклаш мумкин. Демак, бундан келиб чикиб  айтиш 

мумкинки пастапарми олдиидан куп микдорда тайсрлаш имкони бор. Агар 

таркиби ёнувчан хавфли (егоч кипиклари) иборат булса, у холда пасталарга 

4% махсус тулдирувчи антипирин хлорли кальций, бор кислотаси бинаи 

тулдирилади. Бу тулдирувчилар чанг ва нфлосланишдан хим оя килиш 

хусусиятига эга. Калинлиги 3 метр булган шиша юзасига ёткизюлган паста 

коришмаси хона харорати 1-2 сутка лавомида куриди. Паста таркибида 

котирувчи сакич микдори канча кам булса шунчалик к у р и т  муддати 

чузилади ва аторф мухш  сувга каршилик хусусиятлари хам пасаяди.

Чанг ва ифлосланган юзаларга пастами ёткизиш олдиндан сувда ( 1:9- 

1:4) ПВАД аралашмаси билан грунтовка килиш лозим.



П ол ва деворларга ёткизиладиган пасталарни хусусиятини кучайтириш 

максадида яъни сувга атроф мухит ва совукка чидамлилик каршилигини 

ош нриш  учун бу пасталар таркиби пластификация килинади.

Пластификация жараёни куйидагича:

I 5% лик дипутилфтилат ва 7-10% полиэфир пластификатор Г1ДЕА-4 

дисперсия хажмига нисбатан киритилади. Ёки 15% ПДЕА ва 0,5-2,5 % 

гидрохинон аралашмасини киритса хам булади. Бу аралаш малар ичида энг 

эффектив аралашма 10%-20%лик глиоксаль суюклиги.

Д исперсия 45-60’ С си даражасида киэдирилади ва унга хажмига 

нисбатан 0,6-12% микдорда глюоксаль суюклиги киритилади.

П астани котиш жараёнида глюоксаль суюклиги дисперсия молекула 

бирикиш ини кучайтиради васифатини оширади.

Глю оксаль кушилган пасталар курсаткичи жудаям юкори шунинг учун 

хам б у  пасталардан кемаларда, том ёпишда, спорт майдончалари ва 

хокаголарда фойдаланилади.

П оливинилацетат дисперсия асосида тайёрланган пасталар хусусияти ва 

имкониятлари хам жуда юкори. Ш унинг учун хам пасталарнинг сграффито 

хусусиятларидан архитектурада, интерьер ва экстрьер иш ларида огир 

атмосфера шароитларда автомагистраль завод майдонларида кенг 

ф ойдаланса булади. Гигиеник тапабларга хам жавоб беради. Ш уни эътиборга 

олиб: лаволаш  ва масканларида болалар ва иылаб чикариш муассасаларила 

унум ли фойдаланиш имкокини беради. Рельеф юз кисмларнга ишлов 

бериш да чам аскотади.

Я»»а бир яхши мисол, бу полимер материали.

У н и н г хусусиятлари: сувга, совукга ва огир атроф мухит шароитларига 

чидам-пилиги. Сграффито хусусиятини ошириши. Сграффито жараёни охак- 

кум, охак-цсмент-кум (мураккаб) ва цемент- кум аралаш мапарининг 

кремнийорганик суюклигининг гицрофобиэациясига асосланган (1 КЖ )



ГК Ж -10-ГК Ж -11 ва ГКЖ-94 суюкликларининг 2 % охак ва цем ент билан 

аралашганда кимёвий жараён юзага келади. Натижада янги охак ва цемент 

тошлари хосил булади. Улар юкори сифатли ва узокмуддагли ш тукатурка ва 

бетон копламасини ташкил килади. 60-йиллада Рига шахри меъморлари 

атроф мухит таъсирига чидамли фасадлар копламасида ишлатиладиган 

цемент-кум коришмасига ГКЖ -10 суюклигини киритганлар ва юкори 

натижаларга эриин анлар.

Ленинград курувчилари эса цемент-охак-кум коришмасига Г К Ж  -10 ва 

ГКЖ-11 суюкликларини аралаштирганлар ва яхши натижаларга эриш ганлар. 

Цемент огирлигига нисбатан 0,1%  ГКЖ-94 киритилса, коришмани нг совукка 

чидамлилигини 3-4 баробар оширади.

Гидрофобизация хусусиятига эга булган кремнийорганик 

сую кликларининг колер коришмасига киритилиши максадга мувофикдир.

Чуики бу аралаш ма охак ва бетон жараёнини пайдо булишини 

пасайтириб сг раффито катламларини мусгахкамлайди.

Цемент-охак -кум  коришмасига гидрофобизация хусусиятига эга 

кремнийорганик суюклиги киргандан кейин ундан мустахкам ва зич котиш 

жараёни 8-9 соатни ташкил этади. Ундан ташкари цемент-охак -кум  

аралашмасига ГКЖ  суюклигини киритиш штукатурка ю засига октуз 

пуфакларини чикиб колиш олдини олади.

31. ТАКИ талабалари томонидан бажарнлган иш

8. О хак-кум-кориш ма коллери, моаификациялашган кремнийорганик 

суюклиги (ГКЖ  -10, ГК Ж -11 ёки ГКЖ-94)

1) Охаксимон х а м и р и ........................................................................... 1 ,0



2 )  Д арёкум и................................................................................. ...........2,0-3,0
ГЗ) Пигментлар (н ш кор)..................................................................0,01-0,3
-4) Г К Ж -Ю -Г К Ж -11....................................................................................0 .003
5 )  ГКЖ-94 (50%пик эмульсия)............................................................0,002
6 )  Сув (ишчил консистенииягача ) ...............................................0,3-0,5
3 м3 штукагуркага (охак-кум керншмасига) 2-3 л. ГК Ж -10,11ёки Г'КЖ-94

куши ЛЯ.1И.

Б и р  Юл. пакирга 20-30 мл. ГКЖ 10-11 ёки 20мл. ГКЖ -94 киритилади. 

Кейинги жараен • полимерии керакли микдор сувда аралаштириб 

кориш мага киритиш лозим Яхшилаб- аралаштирилади. Кенинчалик коллс{>ли 

аралаш мани ишчил консистениияга келтириш.

9 . Ж Е Л А ТИ Н  -К РЕ М Н И Й  О РГА Н И К  Э М У Л ЬС И Я С И

I ) Желатин колламаси ( 1%л» суюклик).......................................................Ь0
2 )  ГКЖ -94 (100% лик)..............................................................................................КО

И лик желатин суюклигига узлуксиз аралаштириш билан ГКЖ -94

сую клигини камгкам микдорда киритиш sa пухта аралашгириш

10. ЦЕМ ЕНТ-ОХАК КУМ КОЛЕР КОРИНШ АСИ 
МОДМФИКАЦИЯЛАШ ГАН ГКЖ-10,11-ГКЖ-94 СУ Ю КЛИ ГИ

1) П ортлпндцемент (марка 4 0 0 ) ...........................................................................

2) О х ак  х ам и р и ........................................ ................................................................... 0.5

3) Д1арёкуми .........................................................................................................................0,5

4) IШ ГнСшлдр (и ш кор)................................................................................... 0,01-0,5

5) Г К Ж - 1 0 -U  ....................................................... .............................................0,0141.5

6) ГК Ж -94 (50%  эм ульсия)..................................................................................0,003

7) С у в  (ишчил консистенииягача)..................................................................

Хозиргп пайтда мамлакатимиз корхоналарида полифгоносилоксаник 

суквкликлар (ГК Ж -10 ва ГКЖ -11) гидрофобизация асосида 40% -50%  

эмульсияларини ишлаб чикаришни йулга куйилди. Колер



аралашмаларидаги эмульсия микдори реиеитга нисбатан 2-3 баравар 

купрок.

ГКЖ -94 суюклиги кушилган 1-портландцемент намуналари ишлаб 

чикарилган. Кремнийорганик (полиорганосилоксан) сакичлари 174-71 ( 

олдинги К -15/3 ) охак материалларини гирофобизация килувчи ва 

мустахкамловчи компонент урнила ишлатилмокда.

Цемент-кум аралашмаларига сувда эрувчан термоактив 

сакичларнинг (полиамид сакичи № 89 ва эпоксид алифотик сакичи ДЭГ -1 

(диэтиленглик) ва ТЭГ -17 (триэтиленлик) суюкликларни киритилиши 

бетон коришмаларини анча мустахкамлайди. Бетон коришмаларнни атроф 

мухит таъсирига чидамли механик жихатлари (сикилиш, чузилиш, 

букулиш, даре кетиши бардошлилик ва сув утказмаслик жихатларини 

амалга оширади).

ДЭГ -1 ва ТЭГ 17 суюкликлари дозалари цемент огирлигига нисбатан 

бетон коришмаларига сувда аралаштирилган холда 1-2% микдорда 

киритилади. Шу оркали бетон коришмасининг структураси ужгаради ва 

котади. Бетон коришмаларига бу сакичларни киритиш би лан  бетон 

тош ларини мустахкамлиги 15-20% ошади. ТЭГ -17 ва ДЭГ -1 <акичлари 

киритилганда бетон коришмасининг мустахкамлиг и 150-180 % га ошади. 

Бу бетонларнинг мустахкамлиги ва емирилиш каршилиги ута кучли 

булганлиги учун автомагистрал платформа курилишларида гидротехник 

иншоатларни тю бинг ва темир йул шпалларининг курилиш ида кенг 

фойдаланилади. Хозирги модифицирлашган сувда тез эрувчан термоактив 

сакичлар кушилган. Бетон коришмалари олдинги модифинирлашган 

коливинилцевтик дисперсиялари ( Г1ВАД) ва синтетик дивлнилстиро 

латекси СКС -65ГП нисбатан анча усгунликка эга.

Экстьрер сграффитонинг хусусиятларини оширишда бу бетон 

коришмалари юкори курсаткичларга эга. Бетон кориш м асинииг чузилиб 

кетишининг 2-4 баробарига пасайтирилади ва бетон тош ларининг хосил



булишини сеэиларли даражада камайтиради. Сграффито катламини 

йугонлаштириб ишни вактини оширади.

11. Ц Е М Е Н Т -К У М -К О Л Е Р  К О РИ Ш М А С И  М О Д И Ф И Ц И РЛ А Ш Г А Н  

СУ ВДА  Т ЕЗ Э Р У В Ч А II П О Л И А М И Д  С А К И Ч И  № 89

!) Ок цемент (марка 150-200) ёки портландцемент(м&рка400).............. КО

2) Сакич № 89 ' (полиам идли).............. ............................................... 0,012-0,025

3) Д ар ёку м и ........................................................................................................3,0

4) Пигментдар (и ш кор)...................................................................................0,01-0,5

5) Сув(иш чил консистениияда)...................................................................... 1,0-1,5

С ув  эритмасига сакич 1:10 микдорида киритилади ва курук колер 

коришмаси билан аралаштирилади. Хосил булган Колер коришмасини сувда 

иш чил холатига келтирилади.

1м3 цеменг-кум коришмасига 3,5 -7дм} (3,5-7л.) Сакич дм 3 (35-70мл) 

микдорда аралаштирилиб ишчил консистенция холатига келтирилади.

Хозирги пайтда портланд цемент таркибига № 89 курук сакичи 

киригилган цемент ишлаб чикарилмокда. Бу цемент таркибига махсус 

котирувчи пигмент киритилади.

12 . Ц ЕМ ЕН Г-К У М  К О Л Е Р  К О Р И Ш М А С И  СУ В Д А  ГЕЗ

Э Р У В Ч А Н  М О Д И Ф И Ц И РЛ А Ш Г А Н  Э П А К С И Д  С А К И Ч И  Д Э Г  -1, ТЭГ- 

1 ВА Т Э Г - 17

1) О к  цемент (марка 15С>-200) еки портландцемент ( марка400)......1,0

2) Д арёкум и .............................................................................................................3,0

3) Пигментлар (ишкорга чи д ам д и ).........................................................0,01-0,5

4)..............Сувда тез эрувчан эпаксид сакичи (ДЭГ-I. ТЭГ -  1 ва ТЭГ- 

17)........ 0,012-0,025

5) Полиэтиленполиамин (котирувчи)...................................................0,003

6) Сув (ишчил консистенциягача).........................................................1,0-1.5
59



Сувда тез эрувчан сакичларга <ДЭГ-1 ТЭГ-1 ТЭГ-17) котирувчи 

полиэтиленполиамин киритилади ва сувда 1:10 нисбатда пухта 

аралаштирилади. Кейинчалик колер коришма сувда котирувчи киритилиб 

ишчил консистенцияга келгунча аралаштирилади. Юл. Челак сувга 1м3 

сакич.

ДЭГ-1 ТЭГ-1 ва № 89 сакич модификациялаштирилган коришмалари 

яхши натижалар беради. Чунки бу композиция токсик котирувчилар 

полиэтиленполиамин микдорини пасайтириб сифатини ош йради. Шундан 

келиб чиккан холда полимерлар сони коришмада камаяди ва уни таннархини 

пасайтиради. Бу натижага эришишда №89 сакичлар роли мухим уринни 

тутади. Шу йул билан дефицит материаллар тежалади.

13. Ц Е М Е Н Т -К У М  К О Л Е Р  К О РИ Ш М А С И  М О Д И Ф И Ц И РЛ А Ш Г А Н  

СУВДА ГЕЗ Э РУ В Ч А Н  Э П А К С И Д  С А К И Ч Л А РИ  (ДЭГ-1 Ё К И  ГЭГ-17) 

П О Л И А М И Д  № 89 С А К И Ч Л А Р  К О РИ Ш М А С И  БИ Л А Н

1) Портланд цемент (марка400).................................................................. 1,0

2) Д ар ёку м и ........................................................................................ ..............3,0

3) Пигментлар (ишкорга ч и д ам ли )................................................0,01-0,5

4) 40%  ли ДЭГ -1 ва Т Э Г -17 сакичлар аралашмаси -60% -33%  -№89 

сакич аралаш масидан иборат к о р и ш м а...............................................0,006-0,007

5) Сув (ишчил консистенииягача).................................................1,0-1,5

40%  ли ДЭГ-1 ТЭГ-17 ни 60-33%  -№89 сакичи билан аралаштирилади. 

Хосил булган коришма сувда эритилади. Микдори 1:10.

Кейинчалик бу колер коришма сувда эритилиб ишчил консистенция 

холатига келтирилади. 1 м3 цемент -кум  аралашмасига 1,8 дм 3 (1,8л Сакич 

аралашмаси талаб килинади. Оддий куринишда оладиган булсак Юл. челак 

сувга 0,018 д м ’ (18 мл. сакич киритилади. Сувда эрувчан сакичлар яъни 

эпаксидлар ута дефицит ва таннархи (Заланд хом ашё хисобланади аммо



девор бсзагида сарфланаднган ката иш жараёни монументал таргиботи 

ролини ахамиятими эътиборга олган холда келиб чикиб бу харажаглар узини 

оклайди. Шу материаллар ёрдамида бажарилаётган ишлар сифати ва узок 

муддатга хизмат килаётганини эътиборга олсак бу \ом*аш ёларни ишлаб 

чикариш да сарфланаднган кушимча харажат уз-узини тула оклайди. Чунки 

амалга оширилган ишлар кенг оммага узок йиллар мобайнида таргибот 

вазифасими бажариб келади. Девор тасвирида цемент-кум коришмалар 

асосида бажарилган сграффито техникаси узига хос ранг баранг ва узок 

муддатга хизмат киладиган курсаткичга эга. Бу асарлар рангли клинкер 

цем ент модифицияяашган полимер кушимчалари ёрдамида юзага келади.

Кадимда Фреска тасаири ва Сграффито инсон яш аб турган жойни 

безаш услублари хисобланган. Минимализм кенг таркалиши натижасида 

юкорида айтилган услублар унут булган аммо хозирги кунда техникалар 

интерьер безакларида узини хилма-хиллиги билан намоён булмокда.



3 БУЛИМ . ГОБЕЛЕН ТУКИШ  ТЕХНОЛОГИЯСИ

1 БОБ. Гобелен ннмя ?

Кадим дан кулда тукиш мехнаги жуда хам кийин ва мехнатгалаб касб 

булиб, усталарнинг ишлари санъат асари даражасига етиб кимматбахо 

хисобланган ва уз эгасининг куч кудрати рамзини билдириб турган.

Гобелен - синтезга асосланган санъат туридир. Унинг негизида 

мустахкам раем, декоратив эффектларнинг катъий улчами булиш и шарт, ва 

шундан сунг у аста секинлик билан матода пайдо булади. Рассом уз 

туйгуларини мойкалам оркали бир уришда ташлаган бир пайтда тукимачи 

кичкинагина рангли догни яраташ и учун бир кун мехнат килиши зарур. 

Дилнинг бутун завкини эса турфа рангларнинг туси ва оркокнинг харакаги 

билдиради.

«Гобелен»  сузи- французчадан келиб чикган (Гобеленлар, оиласи 

номидан XVII в ). Аввалига фабрика ва у жойлашган ер кейинчалик улар 

ишлаб чикарган махсулотлар хам шундай аталган. Классик туш унча буйича 

гобилен амалий санъат тури булиб у сюжетли орноментал композиция 

туридир.

Биринчи гобеленлар, тукилган туксиз гиламлар, ш палерлар деб  

номланган

Ш палерлик саньапт  -  ер юзидаги энг кадимий санъат турларидандир .

Ш палерлар (нем. Spalier, игал. Spalliera), деворга осиладиган туксиз 

гилам бу'либ улар сюжетли ва орноментал композиция ечимига эга булиб, 

кул мехнати билан оркокда репс усулида тукилган. Раем рангсиз узакни 

махкам беркитиб турадиган (ш ерст, зигирпоя) ва шпалерларга хос булган 

чизикли фактурани берадиган оркокнинг рангли иплари билан яратилади 

(ш ерст, ипак. иногда метали, тилла ва кумуш иплар). О ркокнинг иплари 

факат рангли догнинг чегарасидагина юргазилади (антик даврдан маълум



уел, копте матолари хам шу усулда тукилган). Ускунанинг турига караб 

ш палерлар 2 хил булади: готлис -  узаги вертикал махкамланган ускинада 

тукилган ва баслис - горизонтал махкамлангаи ускунада тукилган. Картон 

ш палер модели учун хизмат килади -  унга гилам хажмидаги ранг баранг 

эскиз тушурилади.

Гиламдузлик санъати миерликлар, греклар, псрслар хамда скифларда 

дивожланган. Качонлардир гобилен интерернинг ажрапмас кисми сифатида , 

яъни у совикдан ва шамолдан епинчик сифатида хамда декоратив панно, 

гилам сифатида хам хизмат килган. Баъзида гобилен девор ^рнини эгаллаган. 

Кучманчиларнинг чодрлари бунга яккол мисол була олади. Урта асрларда 

ш палерлар тукиш санъати кенг куламда таркалган ва руцарлар касрининг 

аж ралмас кисмига айланган.

К адимги Мисрди репс тукилиши кадимги подшохлик давридаек машхур 

булган. Мисирдаги Кохира музеида зигирдан тукилган рангли накшлар билан 

безалган мато сакланади.

Э нг йирик санъаткороиа мукаммаллик билан копте м ат т ари  ажралиб 

турган. Асосан бу зигир узакга икки тамонлама рангли шерстда гукилган 

кичик хажмдаги паннолар булган. Улар бурма сиф атида кийим иезагида 

ишлатилган. Расмнинг нафиелнги инсонлар ва хайвонлар хамоханглиги, 

уларнинг уларнинг декоратив орноментал система композициясида 

иш ланиш и кадимги коптлар раж тасвири  ва мозаикасига якин. Уларнинг 

матосига караб кадимги Миср христианлиги ва элленистик даврдан сакланиб 

колмаган сюжетли орноментал едгорликлар (фреска, кабртоши ва рсльефлар) 

хакида мулохаза килиш мумкин. Ш палерлик тукиш  1ури  колумбиягача 

булган Америкада машхур булган ва иклими курук булган Перуда яхши 

сакланиб колган.

Тукимачиларнинг юксате махоратини археологик маълумотлардан 

аникласак булади. Ш ерст ва пахтадан репс усулида тукилган мателар 

ажабтовур майннликга эга бу;лган: бир сантиметр асосгз 200 гача оркок



иплари тугри келар эди. Бундай матони кийимнинг бурмаларига, базида эса 

кийимнинг бош дан оек безагига ишлатилган. Кадимдан колган услуб ва 

мотивларни хозирги кунда хам Перу миллий тукимачилигида кузатиш 

мумкин: булар инсонлар ва хайвонлар тасвирланган мифологик сахналар еки 

геометрик ш акллар, наботот олами тасвирланган орнаментлар кам учраган.

Энг цадимий шпалерлардан немис шпалерлари  

хисобланади. XI-X11 асрларда салб юриши катнашчилари 

мукаддас ерлардан бой улжа билан кайтаетганларида 

улжанннг орасида шубхасиз кимматбахо тош лар билан 

гиламлар ва турли матолар булган. Мана ш у даврдан 

бошлаб Fарбий О вропа шпаперлар тарихи бошланади.

Бирок Ф ранцияда эмас, балки шимолий Европа -  Г'ерманияда. Бу ходиса 

кейинчалик шу санъат турининг ривожланишида катта роль уйнаган. 

Уларни монастир ва катта булмаган усгахоналарда тукишар эди. Шпалерлар 

совук ва тош ли иморатларни нафакат безатар эди, балки иссикликни 

таъминлашга ёрдам берар эди.

XIV аср охирларида шралерлар интерьерининг уй жихозлари каторига 

кира бошлади, айвон, дераза, уйларнинг девори, ритцерлар беллашишининг 

томоша килиш учун миибарларнинг асосий безаш элементига айланди.

Ш палерли тукимачилик Европа х^нармандчилигининг 

асосий тармокларидан бири булди.

XV аср охирларига келиб Луара дарёси олдидаги 

ш ахарларда шпалерларда шпалерларнинг ноаньанавий 

тури яъни "милфлер” (фр. Милле флеурс — минг хил 

ранг)лар пайдо б^лди. Бунака ном олшига куйидаги фаркли хусусиятлари 

асос булди: куп ва майда гулчаларни тук кук ёки тук пушти рангли тасвирга 

эга булган ф онд тулдириб турар эди.

М илфлер махлиё эгади. А ник ва равшан тасвирлансан у симлик ва 

хайвонот дунёси, одамлар узига жалб глади. Г'иламда тасвир^шнган дунё



бизга таниш ва якиидек туюлади. Айнан шу хусусиятлар одамни милфлерга 

махлиё этади, аммо шунга карамасдан милфлернинг оддийлиги алдамчи ва 

унинг дунёси бизга гуюлгандек бутунлай очикэмас.

Бизгача етиб келган гулли фонд билан безалган гиламлардан энг 

машхури Париждаги Клуин музейида “Аёл ва бир шохли от” номли 

шпалерлар сериясида сакланиб келмокда. Бу гиламлар да тасвирланган 

усимликларнинг шакли, хайвонларнинг куриниши, уларнинг энергияси 

одам да хаётга булган кизикишини янада уйготади. “ Аёл ва бир шохли от”

асарининг фон ва киргогида бинафша, 

капалакгул, ласторгул, сарикбош, кончуп, 

чиннигул, бутакуз, марваридгул кабилар 

тасвирланган.

Гарбий Европада У рта асрлар даври -  

шпалерли гукимачилигининг гуллаган даври 

хисобланади. Ш палерлар ишлаб чикариш 

марказлари Париж, Аррас, Турне кейинчалик Брюсел шахарлари булади. 

Ш палерларни ясаш жуда киммат ва майда иш эди, шунинг учун гиламларни 

факат бой ва кирол оиласи сотиб олишга курби 

етар эди. Ш палерлар мода га кирда. улар билаи 

сарой интерьерларини безашар эди, соборларда 

куп к^лланилар эди. Ш палерли т^кимаммиликка 

куплаб машхур рассомлар кизикар эдилар.

Ш палерларга Рафаел. Рубенс, Ван Дейк каби 

рассомлар эскиз чизиб бери шар эди.

XV аср охирлармга келиб Фландрия 

санъати ш палерларнинг ривожланишида 

асосий роль уйнаган. Арасса усталари биринчи 

бор тикиш учун куллашди, юнг билан бир 

каторда ‘ кипртилласи”, зигир ва ипакли



ипларни кумуш ёки тилла билан урашган. Фламанд шпалер 

тукимачилигининг янги боскичи Рафаел билан боглик. Лев X ота унга 

Сикстин калелласи шпалер учун картон заказ килади. Рафаел килган 

картонлар бу Европада бу санъат турининг кенг й^налишларини аникдаб 

берди. Рафаел шарофати билан шпалерлар XVI асрларда янгиланади: гилам 

пайондозининг хошиясидаги гасвирлар мотиви, тасвир марказдаги 

сюжетлар композициясини хошиялар эди. Бу мотивларни “гротеск” деб 

аташар эди.

XVI асрда вербюра (фр.Вердуре - япроклар) сузи пайдо булди. 

Бошланишига хойвон ва кушларнинг табиат куйнидаги тасвирларни 

шундай аташар эди, бирок куп утмай шпалер асарларини хаммасини шу 

ном билан номлай бошлашди.

XVII асрда Людовик XIV тукимачилик ва буёк устахонасини сотиб 

олди ва шунга асосан “Ш охона гобилен мануфактураси”ни яратди.

Уларнинг асосий иншоати XV асрда таникли булган собик Гобелен 

буёвчилари устахонаси булди. Гобеленлар рангли жун, ипак ( баъзида кумуш 

ва тилла ) иплардан расмга яьни картонга караб дастгохларда килинарэди.

Юкори мавкеига эга булган, гобеленларнинг тарихий, мифологик, 

диний ва адабий сюжетлари уларни юкорига кутарди.

1667 йилда Шохона гобеленлар 

мануфактураси Шохона М ануфактура 

меблировкасига узгартирилди. Ш ундан кейин 

Ф ранцуз буюмлари бутун Европа йуналиш 

берар эди. Бу мануфактурани Ш арл Лебрен 

бошкарди (1619-1690). Рангтасвир 

академиясининг президенти булган пайтда, 

Лебрен Францияда гобеленлар ривожида 

катта роль уйнади; борокко даврида яратилган гобеленларнинг эзкизини 

яратди.



Ш охона гобеленлар мануфактурасига оид илк асарлар Лебрена 

эскиэлари -  “Моисей тарихи” ва “Илхом парилари” асосида яратилган. 1664 

йилги “Турта стихия” ва “Йил фасллари” да аптик дунё худолари 

тасвирланган. “Йил фасллари” асарида улар кирол саройи фонида 

тасвирланган.

Беш йилдан сунг, 1699 йилда, Гобелен фабрикаси яна ишга тушди. 

Ф абрика фаолиятида Клод Одран, Ш арл-Днтуан Ку-апел, Франсуа де Ттуа, 

Жан Батист Удри, Франсуа Буше каби рассомларнинг урни катта. Бу 

рассом лар нафис гротеск, таникли асарларга иллустрасиялар, кадимги ва 

янги тарих сюжетлари, библия, мифологик композисиялар кабиларни 

яратиш ди.

М ануфактуранинг гуллаб яшнагаи даврининг охирги боскичида (1755- 

1770) бошкариш Франсуа Буше кулида булган. Бундан ташкари у Академия 

директори, киролларнинг киролнинг ва маркиза Помпадурнинг севимли 

рассоми булган. Буше “рококо” тушунчаси билан жуда якин булган. Ундан 

колган мерос каггадир. Шралерни узига картонларнинг сони 44 та. Энг 

таникли серияларидан “Худолар севгиси” (23 йилда 73 гобелен серияси 

бажарилган) “Психеи тарихи”, “Хитой серияси"дир.

XIX  аср бошларида мануфактураларда асосан замонавий раесомлардан 

кучириш ар эди. Ш палер санъати узининг бой харидорларини йукотиб, 

наф акат Францияда, балки бутун Нвропада инки роз га учради.

XVIII асриинг биринчи ярмида Пётр I буйруги билан шлапер 

мануфактураси очилди ва иш лаб чикарпш Париждан таклиф этклгаан 

усталар томонидан йулга куйила бошланди. Саройларнинг интерьерларини 

безаш  учун куплаб кизикарли комлозициялар яратилди. Хитой йуналиши 

Ф ранцузларни жалб килгандек. бу ерда хам хито» йуналиши эътиборсиз 

колиб кетмади. “Хитой обойлари” ишлаб чикарила бошланди. XIX асрнинг 

иккинчи ярмида ва айникса охирида шлапер тукимачилигининг мумто;-



йуналиши инкироздан кочиб кутила олмади. Ш лапер мануфактурасини 

тикув фабрикасида янгилаш лозим эди.

XIX асрда гобелен ишлаб чикаришини инкирозга учраш и хар хил 

саноат ва сиёсий сабабларга такалади. Бой харидорлар йуколиб, саройларда 

эса у каби текстил декоратциялари энди керак эмас эди. Шунга 

карамасдан, XIX асрнинг урталаридаёк Францияда фаол равиш да ипакли 

сурат санъатини ривожлантириш кучайган эди. XX аср бошларида 

Обюссонда Руо, М атисса, Пикассо ва бошка рассомларнинг асарларига 

реплика яратила бошланди. Ж .Люрса майдонга чикиши билан гобеленнинг 

янги услуби, яъни “Янги таписерия” (фр.Таписсерие пайдо булди) вужудга 

келди ва у текис композиция, саёз ранглар ва содда техника билан 

фаркланиб туради.

М ануфактура ишлаб чикарилиши якин орада Нвропанинг бошка 

мамлакатларида хам кайта йулга куйилади. Шуни таъкидпаб утиш  керак 

керак-ки, хозирги кунда, гобелен рассомининг узи томонидан тукилган 

булса катта эътиборга сазовор булади.

Узбекистонда амалий-безак санъат турлари орасида гобелен хам уз 

урнига эга. ривожланиш нинг ёркин боскичлари 1970 йиллар билан, Фаргона 

куплаб таникли гобелен усталари ватани билан боглик. 1990-йиллар бу 

санъат тури учун мураккаб давр булган, аммо охирги йиллардаги 

кургазмалар гобеленнинг яна уз урьини топганини исботлайди. 1990- 

йилларнинг иккинчи ярмида Узбекистонда ёш гобеленчилар гурухи 

тузилади ва бу гобелен санъатини ривожланиши янада кучайиб 

бораётганини курсатади.

Ьизнинг мамлакатимизда охирги 10 йиллнкларда гобелен санъати 

билан М илена Тю рина фаол шугилланмокда. У Л.Талдикинанинг шогирди 

булиб, М осква ва Петербург усталарининг мактабини утаган. Шу каторда 

бу техникада Тош кент давлат педагогика институтини битирган 

В .Н Л унев ижод килади, Л.М орозова, Инна Хан, Ш.С'абирова ва бош калар.



2 БОБ. Тукиш учун асбоб-ускуналярни тайёрлаш .

■i

Декоратив пахмок гиламларни хамма 

билади, кадимги шпалер ва замонавий гобелен 

нисбатан камрок машхур. Вахолангки булар хам 

гилам факат силлик. Вундан ташкари улар 

купинча сюжетлн булади ва интерьерларда сурат 

сифатида деворда осилиб туради. Гиламлар 

шаркда деворга осилади ва уни иситади ёки полга 

тушаладн.

32. Т А К И  талабаларининг бажарган ижолий ишларн

Гобелендаги хамма техник усуллар гилам тукишдан утган. Тукиш 

техникасини урганиб олсангиз , хар кандай расмни келтириб 

чикари шингиз мумкин булади. Гобелен яратиш жараёнини 3- боскичга 

булиш мумкин.

} — босцич. Тукиш учун асбоб-ускуналарни тайёрлаш: рамканн ясаш , 

матери ал ва асбобларни саралаш ва албатта эскиз тайёрлаш.

2• босцич. Бу боскичда тукиш техникалари билан танишиш ва уларни 

амалда бажариб куриш.

3 — босцич. Ва нихоят гобелен яратиш га утиш.

1.1 Гобелен >скизн.

Э скизларни тайёрлаш осон иш эмас. Одатда рассом катта хажмдаги 

эскизнж тайёрлащдан олднн, тукиш жараёнида аник расмни келтириш, 

керакл и улчамда тугри катгалаштириш учун. грунтланган холстда катта 

булманан этюл килади. Бу эса шаблон. Ш абловдаги расмни буйаб 

чикиллди ёки ракамланади.



Энг асосийси расмнинг контурлари аник куриниб туриш и керак, 

шунинг учун туш  ёки фломастер билан ю ргизиб чикилади. Ранглар 

чегарасини калин контурда, нозик фаркли чегаларни эса ингичка контур 

билан белгиланади.

Ишнинг биринчи боскичида асарнинг улчамлаРи' ш акли кандай 

булишини аниклаб олиш керак. Тукимачиликда энг кулай ш акл бу - т)?рт 

бурчак ва квадрат. Д ойра ёки овал бажариш кийинрок. Ш унга карамасдан 

хар хил ностандарт ш аклларни яратиш мумкин.

Кандай воситалар билан сюжетни тасвирлаш мумкин .деган савол 

тугилиши мумкин?

Уч хил йул мавжуд: биринчиси -  декоратив изохлаш, яъни ясси  тасвир 

(предметнинг фронтал куриниши, хажмсиз), шартлилик, _услублнлик, 

абстакт ечимига зга булиши мумкин.

Иккинчиси рангбаранг реалистик тасвир гукилиши, ха.жм, майдон 

еруглик ва соя кабилар тасвирланиши мумкин.

Учинчи -  рангтасвир ва декоратив изохлаш. Сизнинг 

композиииянгизла кандай техника купрок мос тушиши хак.ида уйлаб 

куринг. Тукимачиликда тасвирий имкониятлар чегаралаиганлигини 

инобатга олииг, айникса калинлик саёз булса. Ж унли ёки си лли к  техникани 

танлаш, биринчи уринда композитциянгизга боглик.

Гобеленда купинча бир неча техникалардан фойдаланилади.

Сизнинг гоянгизга кандай ип мос тушушини хам уйланг: анъанавий 

жун, ялтирок ипак кабилар.

1.2 Т уки м ачили к учун ром

Тукимачилик учун сизга ёгоч рем, мих билан (2-каторда, I см 

оралигида) керак булади.

Лсос учун  -тгиршган иш ар:



Тнкш и учун ранлт  urmap;

Замонавий гобеленда тикиш учун парча мато, когоз, симлар ва шу 

кабилардан хам фойдаланиш мумкин.

Чизгич -40-50 см ёки ёгоч рейка;

Sj Кар тон чцщ ги калинлиги 5 см.

Гобелен асосини ташкил киладиган ипларни ром 

оркали утказамиз (вертикал буйича).

Ромга михларни 2 -  каторда кокамиз (шахмат тизими 

! буйича) михлар орасида 10 мм масофа булиши керак.

кейинчалик иплар михлар га тортилганида , улар 

орасидаги  масофа 5 мм да бшлали. Агар гобелен улчами 250 х 250 булса , 

ром  500 х 500 булиши керак, яъни улчамларни икки баробар катта олиш 

керак.

Иш жараёнида кулайлик булиши учун шунака курилади. Ром 

арраланган булса иш осой кетади. Ж уда оддий конструксил: тера ва растки 

тахтачага ип уралади. Тахтача кирралари утмас булиши керак, акс холда у 

асосни  йиртади. Бу рамкаларни камчилиги шундаки улар котиб турмайди, 

иш вактида силж иб кетиши мумкмн. Айланасимон асос 

икки томондан тукиш имконини беради.

Кейинчалик ромни каттарок килиш мумкин. 

Силжийдиган тахтача шарофати билан ромнинг 

улчамларини узгартириш мумкин.

Аввал ромга ипларни торгиш керак. Ромни стол га 

куйиш мумкин. Асос учун ип зж ирилган  булса яхши. 

Пастдаги михга ипни михлаб уни терадаги михга тортиш 

керак. Шу тарика галма-гал охиригача тортиш керак. 

Тортилиш кучи ж уда зич булиши керак эмае.

Охирида ипни бир неча бор ураб, ортиги билан 

к еси н г , сунг яна богланг.

(2  :'л
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Гобеленларнинг силликлиги асосини ташкил киладиган ипларга 

боглик. Замонавий рассомлар асосни 1-2 кават килиб оладилар, зичлиги эса 

3 та ва ундан ортик каю р булади. Асоснинг зичлиги композициядаги 

накшларга караб олинади. Майда ишларни фактгина катга зичликларда 

бажариш мумкин.

1.3 М атери аллар .

Асос ва тугун - тукимачиликнинг энг мухим 

катнашчилари. Асоснинг роли нисбатан оддий. Асос 

деб -  вертикал буйича $ппган ипгп айтилади. У 

гобеленнинг кобигини ташкил этади ва гобелен тайёр 

холатига келганда кобиг куринмайди, аммо айнан шу 

кобигсиз гобелен мавжуд була олмайди.

Ипнинг вазифаси мукаммалрокдир. Горизонт буйлаб, асосий вертикал 

ипларнинг орасидан утадиган ип -  тугун дейилади. Айнан ш у тугунлар  

тасвирни яратади.

А соснинг иплари мустахкам булиши керак, шу сабабли асос учун 

калин уралган ёки газламаии иплардан (арконлардан) фойдаланилади.

Асос учун XVIII асргача жундан фойдаланишган, аммо ипак толалари  бу 

вазифа учун кулайрок эли. Улар мустахкамрок, шароит кандай булиш идан 

кагьий назар уз сифатини саклайди. Асос учун калинрок ип тортсангиз, сиз 

вактдан вагугунларни сонидан ютасиз.

Тугунларга булган талаб бошка.

Тугунларнинг мустахкамлиги унчалик ахамиятга 

эга эмас. Асосийси тугунларнинг ипи юмшок, 

вертикал ипларга осонлик билан уралса булгани.

Гилам ва шпалер тукимачилигида асосий материал к уй  жуни 

хисобланади. Бундан ташкари туя, эчки жуни, от сочларилан  хам



фойдаланилади. Кадимги шпалерларла расмлаги оч ва еру* лавхаларни 

тасвирлаш да ипакдан фойдаланилган. Жун сифати канча юкори булса. 

иш ингиз шунча нозик куринишга эг булади. Тукимачиликда купол рок 

яримжун ип хам кулай булиши мумкин, чунки синтетика аралашган жунли 

ипдан ишланган гилам катгик ва мустахкамрок булади.

М асалан, одатда гобеленларнинг 80 %  жун, 15% пахта. 5%  сохта ипак 

булади. Бу усул билан композицияда турли хил ранг ва туе келтириб 

чикариш  мумкин.

Замонавий усталар антика фактурага :»рмшиш учун йигирилмаган 

ж ундан тукийдилар. Пахта , жун, с и зал кабилар гобеленда камдан -кам  

учрайди. Аммо хозирги кунда хунармандлар сохта жун ва синтетикадан 

ф ойдаланиб турадилар.

Гобелен тукишда жуннинг кулай томомлари шундан иборатки, у 

хаммабоп. мустахкам, уига муаммосиз ранг бериб, гобеленни рангларга 

бойитиш  имконияти купрок.

Ж унни купинча ипак. зигирилган ип, газламалар билан биргаликда 

асос учун ишлатилади. Бу материаллар ранг ва контраст масалаларила 

анча куп имкс-ниятларни беради, яъни композииияни янада Сркин килиш 

имкониятлари мавжуд бшлади. Европа гобеленларида ранглар нисбати ва 

буш лик , майдонни тасвирлаш учун оч рангли ипаклардан фойдаланилар 

эди.

XVIII аерда Европа гобеленларида ипакдан тез-тез фоГщаланилиб, 

асосан  Франция фабрикаси “Беваус”да янада нафис ва майда тасвирли 

натиж аларга эришиш учун ипак фаол равишда кулланилар эди. Хитой ва 

Япон гобеленлари узида ипакдан бажарилган тугун ва асоснинг бирикувини 

Узида мужассам этади. Урта аерларда Византия ва У рта Шарк 

мам лакатларида соф ипакли гобеленлар тукилган. XIV аерларда Е-вропа 

хунарм андлари тукимачиликда кумуш ва тидла имлардан, шохоналик 

эф ф ектини бериш учун фойдаланила бошладилар.



Тукимачиликда ялтирок люрекс ипларидан хам фойдаланилган, айникса 

80- йилларда кенг гаркалган. Люрекс - XV-XVII асрларда яратилган гилам 

ва гобеленлар шу тушунча билан боглик булган тилла ва кумуш ипаклар. 

Бунга ухш аш  ипаклар бронза давридаёк мавжуд деб таъкидланади.

асбоблар асрлар давомида узгармади. Эн

гилам тукмоги. Ипларни зичлигини таъминлаш учун керак булади. Агар 

тукмок булм аса унинг урнини оддий рулат санчки босади. С иллик ёгоч 

рейка керак булади. Унинг узунлиги ромнинг энидан кам булмаслиги керак.

Уни асбоб тахтачаси ёки таксимловчи деб агайдилар ва унинг учлари 

ёнилган булиб, ипларни йуналтиришга кулайлик яратади. Рейка думалок 

хам булиши мумкин, бирок туртбурчак шакли гобелен асосини (асосидаги 

ипни) кенгайтириш  ёки кискартириш имконини яратади.

Патли тугунларни эшиш учун илгак-пичок асбоби мавж уд. Унинг 

ёрдамида вакт тежалади, шу билан бирга т^кимачининг бармокларига 

ш икает етмайди. Патларни ва чикиб колган ипларни текслаб, киркиш  учун 

узун ва уткир кайчи тайёрлаб куйиш лозим. Тукимачиликда тугунларни 

кул билан утказиб чикиш мумкин, аммо хар хил шаклдаги чоклар ишни 

енгиллаш тиради.

Ушбу асарларни яратиш учун наккош истеъдодли ва хунарманд, токатли 

булиш и керак.

Иккинчи боскичда биз гобелен тукимачилигининг асосий техникалари 

билан таниш нб чикамз.

Асосий техникалар куйидагилар: репели т^килиш  (силлик 

тукимачилик), патли (пугунлик) тукимачилик, “букле” техникаси  ва

Биз кул тукимачилиги билан 

Бунинг учун бизга бир нечта асбоб Kef

1.4 Асбоб — у скун алар .



декоратив техникалар. яъни конгурларни гукиб чикиш, косичкава хакозолар 

киради.

Тукимачиликнинг мохиятини асосини зичлаб тукиш техникаси ташкил 

этади. Ёгочдан киликган ромга ипнинг асослари тортилади. Асосни ташкил 

этадиган иплар зигирилган булиши керак, яъни етарли даражада мустахкам 

ва тортилмаслиги керак.

Айнан шу боскичда гобеленнинг энига асос солинади: биринчи ва 

охирги ипгача булган масофа. Иплар орасига бармокпар сигадиган 

даражада зич булиши керак.

Ипларни жуфт ва токларга булиб чикиш керак. Сунг ипдан ташкил 

топган икки катор оралигига эни 5 см булган картон б^лаги 

жойлаштирилади. Бу асосни гашкил киладиган иплар билан устидан 

куйилган иплар бир текисликда ётиш нучун  килинади.

Куйи урам картон чизигида туриб туради, юкоридаги ипни эса ром 

тепасига суриб иш охиригача ушлаб туриш керак. Ипларни жуфт ва 

токларга ажратиш учун ром урнатилади. Бундан ташкари ромнинг 

шарофати билан ипларнинг торлнгини бош кариб туриш мумкин: ром

устидан вертикал буйича яна битта 20 дан 50 мм гача булган урам 

туширилади.

Уршган ип

канча баланд ^рнатилган булса, тортиш кучи шунча паст булади. Урам

Репс урам нинг техникаси .



Бу гобеленнинг бир кисми, кейинчалик орка кисмларида тукилади. 

Ишлов берилаётган ипни асосий ипга боглаймиз. Сунг расмадан 

фойдаланамиз. Пасма бу галтакка уралган, узун булмаган ип. У билан

мумкин. Бу эса бош ка рангли тугунларга утишга имкон яратади. Энди 

жуфт ипларни тортиб, улар орасидан пасмани гобелен охиригача утказиш 

керак. Ундан сунг ипни оркага кайрнб, горизонт буйича ипни гобелен 

охиригача тортиш керак, лекин бу сарар жуфт эмас ток иплар орасидан 

утказиш керак. Ипларни утказиб б^лгандан кейин уларни бирма-бир уриб 

чикиш керак булади. Ш ундан сунг асосни ташкил килаётган иплар ёпилиб, 

куринмай кетади. Ш у тарика кобог галма-гал жуфт ва ток  торлардан 

утган иплар ёрдамида ёпилади.

Асосни ташкил этадиган торлар билан ипларнинг илдирилиб уланиши: 

битта тугун ипи иккинчи тугун ипига илдирилиб оркага утказилади. Бу усул 

гобеленда, иплар орасида хеч кандай бушлик колдирмайди.

“П алас т ех н и к а си ” - хар хил асосга эга булган торлардаги ипларнинг 

карама-карши йуналиш  билан якунланиши тугунларнинг текис 

тукилишини таъминлайди. Агар тугунларни кушни ипларда гугатмасдан, 

кжорига даеом этгирса, бу техника оркали нозик рангли утиш ларга 

эришиш мумкин.

Сунг биз энг сода техника билан фойдаланамиз: иккита ранг 

чегарасида учрашган иплар узининг чсгарасида колиб гепага йуналишни 

давом эттиради. Улар орасида кичик бушликлар кояади.

ишлаш жуда кулай. П асма ечйлиб кетмасдан кобигида осилиб туриши

Тугунларнинг бирикиши.



Б у техниками - **мат они т еш иклар  цолдириб т у к уш  у с у п и ” деб

атайдилар. Рангли иплар бир-бири билан

бирлашмайди, хар кайси уз ранги

майдонини тулдиради. Гобелен

тукимачилигида фачатгина горизонтал

буйича т^килиши шарт эмас: кисмларга булиб тукиш мумкин, paciw

им ко«ия 1 ларнга караб.

Тугунларнинг уланиши купинча илк немее ва камдан-кам француз,

ф лам андр шпалерларида учрайди. Замонавий гобелен рассомлари аксинча,

uiy техника тарафлорларидир. Эскиз устида ишлашдан олдин, эскизнинг

м отиви канчалнк мухим эканлигинн аникланг. Унинг майдони фони
Г П  I I  I I  I I “ П  I I  Г

нисбатан  мос булиши керак, мисол учун, кичик 

о б ъ е к т  к а п а  бушликда йуколиб кетади

Декоратив комозицияларда мотинларни 

б и р м еъ ёр и д а  жойлаштириш лозим.

Н акш  элементлари одатда симметрик 

та р зд а  жойлашади, бунака композиииялар

статик , яъни харакатсиз дейилади. Гобеленда 

асосан ассиметрия (динамик, харакасж  

композиция) куринишда булади.

Гобеленда текис контурни халкачалар 

оркали хосил кнлиш мумкин.

Б у  каби халкаларнн икки хил йуналишда утка:}илса урамни хссил

к и лш и  мумкин.

Кукле техникаси.

А гар  шу халкалар орасига думолок нарса 

(р у ч к а , калам....) куйилса, букле хосил булади ва 

бу  букленинг баландлиги халкалар орасига куйилган думалок иарсанимг 

у л ч а м и га  боглик булади.



Буклени бир катор утказиб чиккандан сунг репс 

урамида бир неча бора мустахкамлаш лозим. Бу 

тугунларнинг сочилиб кетмаслигини таъминлайди.

33. ТАКИ талабалармнинг бажарган 

ижодий ишларн

Гилам техникаси учун ворс ишлатилади. Бунинг учун олдиндан ипларни 

кесиб тайёрлаб куйиш керак. Ворс асосни ташкил этадиган торларга икки 

тугун билан мустахкамланади, ворснинг хар бир катори бир-икки тугун 

билан зичланади. Иш нихоясига етгандан с^нг ворсларни керакли узунликда 

киркиб чикилади.

Ворс техникаси.

Агар ип торлардан галма гал угказилса, гобеленга оид булган зффектли 

шгрихлар пайдо булади. Шу каторда улар ёрдами бир текисда си л л и к  килиб 

тукиш мумкин. ипларнинг ва коби*нинг калинлигига караб гобелен 

фактураси узгаради. Агар асосни ташкил этувчи торлар иплардан капинрок 

булса Рене газламаларини келтириш мумкин. агар асос ва ип ю пка булса, у 

холда сирт силлик ва текис булади.

Гобеленнинг ён томонлари -  м илк -  

йугонрок булиши керак. Шу сабабли четларини 

бир неча бор тугуб чикиш керак. Четлари 

канчалик нозик булса, шунча б о р  м айдарок 

килиб тугиб чикиш керак булади. Аммо 

тугунларни ошириб юбориш керак эмас.



Рангларни ажратиб тукиш учун нпни зина 

ш аклида тепага караб утказиб кетамиз Биринчи 

гаж риба учун биз калин булмаган 

кобиг билан бошладик. Расмдагидек килиб текис 

чегараларни гасвирлаш кийин. Улар услублашиб 

боради, чунки техника шуни таказо этади. Чизикларнинг зинапоялилиги 

ш арофати билан расмда янги декоратив эффект пайдо булади.

Яшил ипни факат узининг майдон ичида тукиб чикамиз, шунинг учун 

унинг узунлиги кискариб боради, яшил ип хам унг хам чап томонга 

сурилади. О к ип эса аста -  секин сурилиб боради.

Ип тугаб колиб унга янгисини улаш керак 

булганида ипнинг учларини котирилади бки 

ичкари кисмига солиб куйилади. Тугулган 

ипларни санчки билан уриш туриш эсингиздан 

чикмасин, тугунларни утказиш ва тукиш вактида 

кераксиз халкаларни колдирмасликка харакат килинг.

А нъанавий гиламчиликда бушликли техника энг 

таркалган хисобланади. Одатда буш ликларнинг масофаси 1 

см дан ошмайди, аск холда гилам мустахкам булмайди.

У збекистан гиламлари хилма хил ва куркамдир.

Силлик ва ранг-баранг каторлардан ташкил топган кохма -  

мато, хар хил услубда тукилган накшли терма гажари, 

геометрик шакллар, хайвонот ва усимлик дунёси накшларини узида 

мужассам  этган турли хил гиламлар мавжуд.

“ Араби” гиламлари бушликли

техникасила бажарилади. Бу техника мураккаб 

булиб, каш тадузликка ухш аб кетаци. Охирги 

ярим асрда "А раби” техника ва орнаментлари 

бутун О сиё буйлаб кенг таркалди.



Контур.

Урам ва тугун утказиш асосида куплаб пишик тукиш усуллари уйлаб 

топилди. Мисол учун яшил рангли майдонни жигаррангли контур билан ёпиб 

чикамиз. Бунин)' учун ипни галма-гал торлар орасидан, тугри чизик буйича 

утказиш керак. Лгар ип торлар орсидан утказилаётганда, уртада биттамас 2-3 

тор таш лаб утказсак, контур купол булиб куринади.

К онт ур  асосан гилам ва гобелен тукишда 

ишлатилади. Кадимги шпалерларда хам бир- бир 

учраб гуради. Контур учун одатда накшни аникрок. 

ва композицияга декоратив туе бериши максадида 

контраст ранглар танланади. Контур калин ва ингичка, калинлиги буйича бир 

хил ёки хар хил булиши мумкин.

Ж уигли тукиш нинг энг кадимги усули билан таниш амиз. Тортиб 

чикарилган халкалар усулидан бошлаймиз. Ипни торлар орасидан галма-гал

утказиб чикамиз, сунг тор устидан утган 

ипларни тортиб чикарамиз. Х акаларнинг 

катталиги хар хил булиши мумкин. 

Ш утарика охиргача тукилади.

Ипларни бир тарзла утказиб чикилса, 

вертикал буйлаб кутарилади, икки хил 

усулда тукилса, шахмат тахтаси  каби 

булади.

Гобелен тукимачилигининг 3- босцинига ут еш ю . Бу боскич юкорида 

айтиб утилган усулларнинг кулланилиш» хакида.

Энг кизикарлиси олдинда. Гобеленни раемга улаймиз. Тугунларни 

хохлаган жойингиздан бошлашингиз мумкин, факат ипни то р га  боглаш 

керак. Тугунларни икки хил ипда тукиш мумкин, натижада б и р  рангдан 

иккинчи ранггга утиш чегараси юмшок булади. Мисол учун, м овий рангдан 

кук рангга утии). Рангларни кескин узгариб кетиш эхтимоли хам бор.



Репс техпикаси.

Тукиш  пайтида ипни кагик тормасликга 

харакат килинг. Буш колдириш хам ярамайди, 

мато ш аллайиб колади. Бу иккила холатда хам 

тугунларни утказиш кийин булади. Асос учун калта 

ипларни хам ишлатиш мумкин. лекин тугунларни михдар олдида килишга 

харакат килинг. Асос тайёр булгандан сунг, унги эни 5-10 см булган картон 

кийгизамиз. Сунг растга михларгача туширамиз.

Энди тугунча боглайчиз, матони бошини мустахкамлаб куйиш учун 

120 см  атофида ип тайёрлаймиз. Ипнинг калинлиги уртача булиши керак.

Акс холда тукилган мато купол булиб колади. Энг 

осон усул бу ипларни бутун асос буйлаб тугунчалар 

билан боглаб чикиш, балким сизги мустахкамрок 

булган тугунча макул келар. У куйидагича тукилади: 

ипнинг охирини олиб, торлар ортига утказамиз ва 

ромнинг унг томонига боглаймиз. тукиш ни унгдан 

чапга караб бошлаймиз. Чап кул билан секингина 

ипни тортам из. Курсаткич ва катга бармоклар билан ипни тутамиз. сунг 

ипни I ва 2 асос иплари орасидан утказамиз. Биринчи асосни ташкил 

ггадиган  ип тугун ичига киради. Биринчи тугунни утказиб булиб, уни 

кУрсагкич аа катта бармокга кадаймиз, ипларни торнб чикарамиз. Натижада 

асосни иккинчи горн хам тугунчани ичига кириши керан.

Халкани асос торлари атрофида аГглантириб, босимнн назорат килиу 

керак. Катор охиригача тукиб, тугун боглаб куйиш керак. Сунг халкани 

картонга туширамиз. Ипни ортиги билан кесиб оламиз.

А сос торларни силлик гаёкча билан жуфт ва торларга буламиз. 

Таёкчанинг узунлиги ромнинг энидан кам булмаслиги керак. Бу таёкчани 

ускуна тахтачаси ёки таксимловчи тахтача деб  атайдилар. Бу ускуна билан



биз торларни иккига буламиз, олд ва орка ипларга ва орасида б^ш лик пайдо 

булади.

Бу бушликни зев дейдилар. Кейинчалик биз “асос иплар ж уф ти” деган 

терминдан фойдаланамиз.

Энди биз урам тайерлашимиз керак. 1-2 м булган рангли ип оламиз.

Бошланишига тукиш жараёнини яхширок хис этиш учун мокисиз

ишлаймиз. Ипни катта ва курсаткич 

бормокга крестик килиб ураймиз. Бу каби 

ураш “беттерфлай" де аталади. Ипни 

кейинги каторга унгдан чапга тортамиз. 

Ипларни бирма-бир аж ратиб, яиги 

халкум райдо киламиз.

Бунингучун чап кул билан асос торларидан 3 -4  тасини тортам из, унг 

кул билан эса чап кулдан ипни узатамиз ва уни гортилган иплар орасидан 

утказамиз.

Шу тарика охиргача борамиз сунг карама-карши томон йуналамиз. 

Тугунларни ботлаб туриб уларни каггик тортиш керак эмас. А кс холда 

асос торлари кийшайиб колади ва гобелен ён томонлари текислигини 

йукотади.

Буни тугирлаш мумкин, торларни ром га иплар 

билан боглаб куйса, торлар текислигини йукотмайди. 

Гобелен эни тепасида хам пасида хам  бир хил 

булиши керак. Тугунларни тукишнинг тугатаётган 

пайтда уларга кушимча халкумлар боглаш 

эсингиздан чикмасин.



гобеленни хам дока билан дазмоллаймиз.

Щ  Гобеленга тугатилган туе берамиз.

Бунипг учун мих атрофидаги асос ипларини 

if кесиб чикиб, тугунлар боглаш керак. Тайёр

Ворс ва жунли матоларга дазмол тегмаслигини таъминланг. 

Дазмоллаш  ёрдамида баъзи камчиликларни т^гирлаб кетиш мумкин. 

М исол учун, кийшик, шишиб колган жойларни текислаш ва хакозо.

Энди гобеленни roMia жойлаштириш мумкин. декоратив элементлар 

куш иш  мумкин. буларнинг хаммаси эскиз ишлаб чикиш жараёнида булиши 

керак.

Замонавий гобелен дунёси бой ва турли хил. Хам техника , хам 

материал, хам композиция танлаш борасида.

Бу кирраларнинг хаммасини бу иш уэида мужассам этган. Ва бу ерда 

бажариш  техникасининг энг асосий усуллари курсатилган.

34 ТАКИ талабалармнинг бажарган ижодий ишлари.



3 БО Б. Гобелен ингерьерда.

Гобелен урта асрларда факатгина деворларни иситиш вазифасини 

бажарган б^лса, хозирги кунда у сержило ранглари билан хаётимизни 

безаиди ва кунгилларимизни ёритади.

«Гобелен - хар  доим чацнаб турувчи цуёшдир», -деб ёзган Ж ан Люрса.

«Километрлаб совук деворлар уларни иситишларини ва тасвирлар билан 

бойигишларини кутищ ади»...Ж ан Люрса.

Тема бадиий асарнинг асосгш композицией маъноси ва  мацсадини 

белгилайди

Тема интерьерда алохида формалар, тасвирлар, ранг, материалларнинг 

ритмик такрорланиши ва мураккаблиги оркали белгиланган вактда ва атроф 

мухит да ривожланади.

Охирги пайтларда интерьер темасини хал килишда композицион 

предметлар билан биргаликда меъморчилик ва амалий санъатнинг ажралмас 

кисми булган декоратив матолар ва сюжетли - тематик гобеленларни 

ишлатиш кенг туе олмокда.

Гобелен ва интерьернинг узаро мутаносиблиги бу - хоналарни 

безатишда гобеленни декоратив элемент сифатида ишлатилишидир.

35. Гобелен в современном интерьере



Тукимачилик махсулотларининг куриниши ва ранги саноат 

буюмларининг функционал вазифаларини, интерьерни кабул килишни, 

архитектура ва инсон уртасидаги муносабатни белгилайди. Минимум 

рангларда ишланган тукимачилик махсулотлари кенг масштабда кабул 

килинали, ва тескариси - куп ранглар билан ишланган матолар эса кичик 

масш табда куринади.

Тукимачилик махсулотининг ранги артофдаги 

предметлар билан булган богликлиги -  интерьерни 

комлозицион хал килишдаги мухим факторлардан 

баридир.

Гобеленнинг пластик активлиги - уни таъсир 

^  кучини ва эмоционал босимини оширади.

ч _  Гобеленнинг махобатли санъат турларидан фарки ва

устунлиги бу - фактурасининг экспрессивлиги, материал, форма, 

структураларнинг устиворлигидир.

Гобелен ус талари гобелендаги декоратив формалардан мутлок фарк 

килувчи янги санъат турларига мурожаат килиб, хажмли гобелеиларни 

яратмокдалар. Хажмли гобеленлар йирик конструктив композициялн- 

тукилган фигурадан тортиб токим, мураккаб композицияли булиши 

мумкин.

36.ТАКИ галнбаларннинг бажарган ижодий ишларк.

X X  асрнинг 70-йнллари охирида интерьер ва 

амалий санъат асарларинииг ^заро богликлиги 

вужудга келди. Бу богликликнинг мухим хусусияти м атоларга бадиий безак 

бериш  усуллари ва уларни жойлаш тириш  булиб, у хоналарни меъморий 

композициясида эстетик маънога эга.

А рхитектура интерьери ва ижод намунасининг бир-бирига мос 

келиш ининг энг сода йулларидан бири бу - декоратив матонинг ва хусусан 

гобеленнинг интерьерда комгтозицион доминанта сифатида ишлатилишидир.



Декоратив матоларни жойлаштиришнинг энг кенг таркалган нули 

уни бир рангли парча сифатида куринишидир.

80-йилларнинг бошлари архитектура дунёсидаги янги генденциялар 

билан боглик булиб, жамоат бинолари интерьери унча кулай ва ю кори 

безакли була бошлади. Бу йилларда декоратив матоларнинг куплаб турлари 

меъморий композициянинг мухим элементи ва хонани кулай таксимловчи 

восита сифатида кириб кела бошлади. Декоратив матолар ю м ш ок 

жиловловчи материал, конструкция элементи ва интерьер киёфасини 

белгилаб берувчи бадиий ашё сифатида ишлатила бошланди. Тукиш  санъати 

ва бадиий безак бериш техникасида бажарилган гобелен, тукимачилик 

панноси каби матолар анъанавий санъат турлари (витраж, мозаика, фреска, 

хайкалтарошлик) билан ракобатга киришди. Декоратив матолар бадиий 

бойликка эга булиб, интерьерда ^з урнини топа бошлади.

1960-йиллардан 1985-йилларгача булган даврда гобелен санъатш ш  

мухим узгариш лар содир б^лди. Бадиий ечимга к)?ра унинг куйкдаги 

турлари мавжуд:

а) ясси - :$ич гукиш техникасида бажарилган;

б) фактуравий - тукишнинг кушма замонавий техникасида баж арилган;

в) бургма - жун ипдан, хар хил тукимачилик материалларидан, теридан 

ва сунъий материаллардан тукилган;

г) хажмли - т^киш  ва тикишнинг кушма техникасида бажарилиб, турли  

ашёлар иш латилиш и мумкин;

д) тузилмали - тукишнинг ва коллажнинг кушма техникасида 

бажарилган, тукимачилик материаллари, фольга, целлофан, алюминий каби 

гурли материаллар ишлатилиши мумкин;

е) миниатюравий-ясси тукиш техникасида бажарилиб, табиий  

материаллар ишлатилади.

Замонавий материаллар ва янги жихозлар гобеленни юкори дараэкада 

бажаришга ёрдам беради. Гобелен купинча жун, ипак ва шойи каби таби и й



иплардан тукилади. Гобелен тоза булиши учун уни чангютгич билан тозалаб 

туриш  кифоя. Сифатли гобеленларга антистатик хусусиятини й^котмаслиги 

учун махсус парвариш талаб килади.

Кабинет, библиотека, мехмонхонани ёгоч багет билан уралган 

гобеленлар безайди. 9рта асрлардаги анъанани саклаб колган холда бир 

нечта гобеленлардан маъносига кура сюжетли катор таёрлаш  мумкин. 

К адимги Европада тарихий ва таврот воксалари акс этган шпалерлар ишлаб 

чикарилган.

Гобеленлар эътиборни чалгитмайдиган нейтрал фонда ёки гишт, тош 

терилмаган деворда ютукли куринади.

О хирги ун йилликда гобелен тукиш нинг янги, ноанъанавий гурлари 

пайдо булди. Янги структуралар ва фактураларни излаб топиш тери, отнинг 

соч толалари, куй териси. метал толалар ва бо!ика синтетик хомашёларни 

анъанавий материаллар б^лмиш жун, каноп, ипак, шойилар билан 

биргаликда туиш да ишлатила бошланди.

Силлик, буртма, ялтирок, дагал каби бой

Замонавий интерьерда гобелен янги безовчи хусусиягга , куринишга , 

функционал вазифага эга булди. Хусусан: гобелен - ажратиб турувчи девор 

сиф атида, гобелен-потолок, гобелен-кажмли аластика. Якин милларда 

гобеленлар ме,\монхоналцрда, ресторанларда, базм заиларида безаб турувчи 

элем ен т вазифасини бажарган. Охирги йилларда эса гобелен жамоаг 

биноларида махобатли - декоратив санъат асари сифатида кириб келди.

фактуралар ишлаб чикилди. Энг турли хил урамлар 

баъзан дагал. баъчан сезилар-сезилмас тугунлар узаро 

бирлаш иб  асос ф оннни  яшмрздилар ёки яккол 

курсатадилар.

37.ТАКИ талабаларининг бажарган ижодий ишлари.



38.ТАКИ талабаларинннг бажарган ижодий ишлари



ТЕРМ ИНЛАР ЛУГАТИ

В ерлю ра-ф р. verdure  -  хазон сузидан келиб чикган булиб, авваллари 

бу су з  билан табиат манзарасидаги хайвонлар ва кушлар тасвирини 

номлаш ган, кейинчалик бу ном билан шпалер тукимачилик асарларинимг узи 

атапган.

Г об еленлар  амалий безак санъат тури булиб, лавхали ва орнаментал 

композицияли булиши мумкин.

М и л ь ф л ё р ал а р  - (фр. mille fleurs -  мин1т а  гул). Узининг ажралиб 

турувчи хусусисияти: жуда куп майда гуллардан кук, пушти расмлар 

тасвири , сюжет сахналар, декоратив хошияларни узида жамлагани учун улар 

ш ундай ном олишган.

А сос - вертикал холатдаги ип булиб, гобеленнинг каркасини ташкил 

эгади V' тайёр гиламда намоён булмайди, аммо гилам бу ипсиз тукилмайди.

А ж р а ту в ч и  чсгара кисмм -  тукимачилик ускунасиниг ишчи кисми 

булиб, асос ипларини санокли ва саноксизларга ажратади.

С т р а ф ф и го  - (итал. sgraffito ёки grafrito - кирилган) махобатли ранг 

тасвир тури булиб, сувокнинг пастки кисми куринмагунча устки юпка 

кисм нни киришга асосланган. Бунда пастки кисмининг ранги устки 

кисм ининг рангидан фарк килиб туради.

Т у к и м а ч и л и к  - тукимачилик ускуналарида мато ишлаб чикариш. 

Янада  кенг маьнода ишлаб чикариш даги бутун технологик жараёнлар 

туш унилади. Вертикал ускуналарда гобелен ва гиламлар тукилса , горизонтал 

ускуы аларда эса мато тукилади.

Ф а к т у р а  (лог. factura -тузилиш ) тасвирий санъатда > санъат асарининг 

устки кисми ва уни кайта ишлаш характери.

Ф р е с к а  -  ( ит. a fresco ёки affresco- нам яъни куримаган охак грунт 

устига) сув билан аралаштирилган буёк ёрдамида нам сувокга раем чизиш.



Куригандан кейин девор юзасида <?та чидамли химояловчи плёнка косил 

булади.

Ш п алерлар  -  (нем. spalier, итал. spalliera ) орнаментал композииияли 

ёки сюжетли кулда тукилган деворий ворссиз гиламлар.

Э скиз - (фр. esquisse) бадиий асарнинг маьноси ёки унинг алохида 

кисмини ифодловчи дастлабки хомаки иш.

Кессон (фр. caisson —  кути), фреска ва сграффитонинг асоси булган 

цемент кисмини кайтатиклаш  учун кути.

К олер (фр.- ранг ёки буёк) мусаввирлар бу суз билан буёк рангини, 

куюклигини, ёркинлик даражасини белгилашади.
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