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ъ-н КиришБиринчи чакирик Узбекистон Республикаси Олий Мажлисининг IX- сессиясида мамлакатимиз Президента И А.Каримовнинг «Баркамол авлод -  Узбекистон тараккиётининг пойдевори* мавзусидаги маърузаси ва шу сессияда кабул килинган Узбекистон Республикасининг «Таълим тугри- сида*ги Конуни хамда «Кадрлар тайёрлаш Миллий дастури» мамлаката- миздаги барча таълим муассасалари олдига катта вазифалар куйди Ана шу вазифалардан бири жахон андозалари даражасидаги. фан ва техниканинг знг сунгги ютукларидан хабардор булган, ракобатбардош, уз сохасини. шу жумладан курилиш сохасини мукаммал билган. юксак маънавиятли бака- лаврлар тайёрлашдир.Келажаги буюк давлатни курмок, обод ва эркин жамиятни барпо кил- моклик. барча сохаларда. шу жумладан, курилиш сохасида хам катта режа- лар хамда ислохотларни амалга оширишни такозо этади. Ш у боне хам 2001 йил 26 апрелда Узбекистон Республикасида архитектура ва курилишни янада такомиллаштириш хакида Президент И.А.Каримовнинг махсус фармони эълон килинди. Бу Фармон курилиш сохасида мутахассис кадрлар тайёрлаш бора- сида бинокорларга гоят маъсулиятли за шарафли вазифаларни куйди.Мустакилликка эришган мамлакатимиз -  Узбекистон Республикасининг бугунги кунини улкан саноат корхоналари, турли мухандислик иншоотлари, маданий ва маиший бинолари курилишларисиз тасаввур этиб булмайди. Табиийки, улкан курилишларнинг тобора ривожланиб бориши замонавий курилиш машиналарига булган талабни кучайтармоеда.«Курилиш машнналари» фани буйича укув кулланма шу номли укитув дастури асосида ёзилган булиб. олий укув юртларининг «Бино ва саноат иншоотлари курилиши» йуналиши буйича таълим олаёттан талабаларга мул- жалланган. Ушбу укув кулланма унчалик катта халемда булмаган булсада, унда саноат ва фукаро курилишида ишлатиладиган умумкурилиш машина- ларининг асосий гурухлари буйича зарур маълумотлар берилган.Курилиш машиналарининг хар кайси гурухи буйича уларнинг вазифаси ва кулланиш сохалари, шу жараёнларнинг принципиал ва кинематик схемалари. тузилишидаги узига хос хусусиятлари, шунингдек машиналарнинг техникавий -  иктисодий ва фойдаланиш курсаткичлари баён этилган.Ишларни мажмуали механизаииялаштиришда ишлаб чикариш жараёни- нинг асосий ва ёрдамчи операиияларини механизациялаштирилади.Курилишда кулда бажариладиган ишларнинг хажми унча катта булмаса Хам улар куп ишчиларни банд килади.Курилиш монтаж ишларини мажмуали механизаш<ялаштаришни муваф- факиятли тугатиш куп жихатдан майда ва таркок ишларни механизаииялаш- гиришга боглик.Курилиш монтаж ишлаои хажмини. ишчилар сойини ошириш хисобига змас. балки 7ларнинг мехнатини кушимча механизаииялаштиоиш хисобига кенгаитиоиш кесак. Бу фанни Укитишдан максад саноат ва Фукаро хамда гид- эоиншоотлар курилишида ишлатиладиган махсус ва умумкурилиш машина-" Б И Р Л И С Т Е К А



..арининг асосий гурухларини умумий тузилишларини талабаларга етка- зишдир.Курилишдаги техника тарахкиёти хозирги мухандислик ва технологии ускуналарни, тулалигича корхонада тайёрланган хурилиш конструкциялаои ни. янги самарали механизаииялаш воситаларини ва мехнат куролларини такомиллашган технологияни хурилишда жорий килишни, курили^ ишларини ташкил килишни такомиллаштиришни. ишчилар учуй керакли даражада моддий ва маиший шароитни яхшилашни, масалаларни хал этишд, инсон омилнни тулалигича инобатга олишни такозо этадиАсосий эътиборни биринчи навбатда хул мехнатини кескин камайтириш хурилиш жараенларини мажмуали механизаииялаш учун зарур булган машиналар, механизация воситалари ва хуроллар ишлаб чихаришга каратиш лозим.М азкур ухув хулланмани тайёрлашда шу соха буйича дарслик ва ухув Хулланмаларни чоп эттирган проф. Тожиев Р .Ж . ва доц. Акбаров А.ларнин' китобларида учрамаган янги машина, механизм ва жихозлар хамд^ хуролларни баён этишга харакат хилинди.Ухув хулланма узбек тилида яратилган дастлабки китоб булмаса хам айрим камчилнклари булиши мумкин, шунинг учун унинг сифатини яхшилаш юзасидан билдириладиган барча фикр-мулохазаларни муаллифлар миннат- дорчилик билан кабул киладилар.Курилиш йуналиши буйича битирган бакалаврлар курилиш ишларини механизациялаштиришни ташкил этиш, хурилиш машиналарини танлаб олиш ва улардан юхори самара билан охилона фойдалана олишнинг усулларини билиши хгмда хурилиш ишлаб чихаришига тадбих эта олиш кобилиятига эга булишлари керак.«Курилиш машиналари» фани «Назарий механика», «Материаллар кар- шилиги», «Суюклик ва газ механикаси», «Электротехника» ва бошха умум- техника фанларига асосланади.Бу фан «Курилиш ишлаб чихариши технологияси», «Бино ва иншоот- ларни барпо этиш технологияси», «Инсон фаолияти хавфсизлиги>. «Курилишни ташкил этиш» ва бошха фанларга асос булиб хизмат хилади
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1-6об М А Ш И Н А  Д Е Т А Л Л А Р И .1.1. Машина деталлари туярисида умумий тушунчаларУ мумэн машиналар бир неча алохида хисмлар иигиндисидан иборат булади. Энергияни бир турдан нккинчи турга айлантириб берадиган. бирор ишни бажариш учун мулжалланган механизм ва деталлар мажмуи машина деиилади Мисол учун. электр юритгич (двигатель) электр эиергиясини механикавий энергияга айлантириш учун мулжалланган; курилиш кранлари юкларни курилаётган бинони зарур жойларига к^ариб. етказиб бериш учун мулжалланган^ар кандай машина умумий корпусга, рамага ёки станинага бирлашти рилган. турли вазифаларни бажаришга мулжалланган бир нечта механизм- лардан иборат булади.Деталь-машинанинг бир жинсли материалларлан, бириктиришлардан фойдаланмасдан тайёрланган хисмлардир.Деталлар оддий, мураккаб, умумий ишларга мулжалланган. махсус тур- ларга булинадиОддий деталларга парчин мих, шпилка, шпонка ва бош^алар киради. Мураккаб деталлар-тирсакли вал. экскаватор чумичи, редуктор корпуси ва бошкалар.Умумий ишларга мулжалланган деталларга болтлар. гайкалар, валлар. пружиналар ва хоказолар кирадиМ ахсус деталларга кран илмомари, насос поршенларининг корпуси ва бошхаларни мисол хилиш мумкин.Машиналарнинг асосий хисмлари: станина, двигатель (харакатланиш механизми), двигателдан ижро механизмига харакат узатувчи система (трансмиссия)лардан иборатдир.Машина ва деталларни тайерлаш ва лойихалашда деталларга маълум талаблар хуйилади.Деталлар уз вазифасига тула мос келиши. айни шароитда ишлаш лаёка гига эга. иш параметрлари катта булгани х,олда ихчам, иложи борича енгил булиши, стандарт ва узаро алмашинадиган деталлар булиши, мустахкамлн гини саклайдиган, тежамли ишлаши. пухта ва фойдали иш коэффициента юкори. имкони борича арзон тушиши лозим.Мустахкамлик, бикирлик. иссихха бардошлилик, титрашга ва ейилишга чидамлилик деталнинг ишлаш лаёдатини белгилайдигэн асосий мезонлардир. Мустадкамлик: деталнинг унта четдан таъсир этадиган кучларга харшнлик курсата олиш хусусияти булиб, у таъсир этадиган кучларнинг характера, деталнинг шакли хамда у тайёрланган материалга боглих



6.Бикирлик деталнинг унга ташки куч таъсир этадиган эгилувчанлиги билан характерланади. Титрашга чидамлилик деталларнинг титраш м ав*у булган шароитларда ишлай олиш кобилияти билан характерланадиЕйилишга чидамлилик. Ишлаши натижасида деталларнинг ейилиши улчамлари узгаради, бу эса уз навбатида деталнинг нотекис ишлашига сабаб булади.Хозирги замон машинасозлигида деталь ва узеллар узаро алмашувчан булишини талаб килинади, бусиз кенг унификацияни амалга ошириб бул- майди. 1.2. Жоиз улчам ва утказишларДеталларни улчамлари бир кил булган холларда хам мутлак айнан бир Кил килиб тайёрлаб булмайди.Деталларни узаро алмаштириш за йигиш пайтида кушимча турли хил- даги туррилаш ишларини бажармаслик учун уларни номинал улчамлаоига нисбатан маълум микаорда четга чиккан колда тайёрланиши мумкинлиги ол- диндан белгилаб куйилади.Деталларнинг энг катта ва энг кичик улчамлари уртасидаги аиирма жоиз улчам (допуск) дейилади. Жоиз улчамларнинг турли кийматлари белги- лаиган булиб, 10 та аниклик синфи белгиланган.Деталларнинг ишлаш даражасига караб, улар бир-бирига турли дара- жада кузралувчанлик билан бирикиши керак. Деталлар оралик (ораси очик) Косил килиб бириктирилса, тешик ва вал уртасидаги айирма уларнинг узаро Каракатланишига имкон беради.Деталлар сириб утказиладиган булса, вал диаметри тешик диаметридан катта булади ва вал тешикка куч билан утказилади. Деталларнинг бирикиш характери утказиш тури брлан аникланадиУтказишлар пресслаб утказиладиган, утувчан ва кузгалувчан турларга булинади. Пресслаб утказиш бу деталларни сириб утказиш демакдирКузгалувчан утказишларда эса деталлар уртасида зазор булиши керак Стандартлаш-мажбурий меъёрлар-стандартлар киритиш нули билан бир \илдаги максулот ншлаб чикаришни таъминлаш тизнмидирСтандартлаш натижасида узел ва машиналарни лойикалаш осонлашади. чунки стандарт деталларни конструкциясини ишлаб чикаришга кожат Колмаиди 1.3. Бирикмалар.Машиналар узеллардан, узеллар эса, уз навбатида деталлардан тузил- ган. Деталларни йигаш натижасида узеллар, узелларни бирлаштириш нати жасида эса, машина косил килинади.Деталларни йириш узелларни йитиш кар хил бирикма^тар воситасида бажариладиБирикмалар ажраладиган ва ажралмайдиган булади. Агар узеллаони ёки деталларни бири-биридан ажоатиш. машинани кисмлаога ажоатиш vhvh



7.биэинган элементлапини синдириш шарт булса, бундай бирикма ажралмай- диган акс хслда ажпаладиган бирикма лейиладиАжраладиган бипикмаларга понали, шпонкали, шлипали ва болтли, зинтли биоикмалар киради. (1.1. 1.2. 1 3-1 6-расмлар)Резьба воситасида бириктириш ажраладиган бирикмаларнинг энг куп таркалган ва мухим туридир. Болт. винт, шпилка ёрдамида ажраладиган бирикмалар ичида резьбали бирикмалар катта юк таъсирида етарли даражада ишончли ишлайди. уларни йигиш ва ажратиш кийинчилик тугдирмайди, нис- батан арзон туради, хамма улчамлари стандартлаштирилган. Деталь юзасида резьба хосил килиш учуй уларнинг танасида винтсимон арихчалар очилади.Курилиш машиналарида энг куп тархалган резьбалар куйидагилардан 
Хисобланади:Метрик резьбалар-катта ва майда хадамли булиб, улар динамик кучлар таъсирида ишловчи деталлар ва винтларда хулланилади.Катта хадамли резьбалар М  харфи билан белгиланиб, унинг ёнига резь- банинг ташхи диаметрини курсатувчи сон (мм)ларда ёзиб хуйилади. Маса лан. M l 8. М13.Дюмли резьбаларда хадам урнига резьба узунлигининг бир дюмидаги (бир дюм 25.4 мм га тенг) толалар сони курсатилган. Улар газ ва водопровод арматураларида хулланилади (1.1-раем).Шпонкали бирикмалар буровчи моментни валдан втулкага ва аксинча узатиш учун хулланилади.Шпонкали тузилиши буйича понасимон, призматик ва сегментли булади (1.1 -раем).Парчин михли бирикмалар. Металл конструкцияларида мустахкам чок- лар, турли идишларда герметик чоклар ва 6yF хозонларида мустахкам жипс чоклар хосил хилиш хамда пайванд чокларидан фойдаланиш мумкин булмай- диган бирикмаларда хулланилади (1.4-расм).Пайванд бирикмалар хурилиш машиналарида энг куп тархалган бирикмалар булиб. бунда деталларнинг бирикиш жойлари пайвандлаш йули билан хосил хилинади Пайванд чокларини темирчилик, автоген ва электрик пайвандлаш усулларида хосил хилинади.1.4. Узатмалар ва уни турлари.Машинасозликда механик, электрик, пневматик ва гидравлик узатма- лардан фойдаланиладиМашинанинг энергия манбаидан. машинани иш бажарувчи хисмларига талаб хилингандек харакатларни узатиб узаро богловчи механизмлар узатмалар дейилади.Машина деталлари куренда. асосан механик узатмалар урганилади.Ишхаланиш хисобига ишлайдиган узатмалар:-тасмали ва фрикцион узатмаларИлашиш хисобига ишлайдиган узатмалар:



1-1-расм. Шпонка турлари:а • призматик: б - сегментсимон; в -понасимон; 1-вал;2-призматикшпонка:3-корпус;(™лоф)4-сегмент: 5-понасимон шпонкалар;

1-2-расы, а - Сегментсимон шпонкани хисоблаш схемаси;б - Цилиндрик шпонка воситасида бириктириш.

1-3-оасм Понасимон шпонка воситасиэа Оионктириш:
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1-4-расм. Парчин михли бирикмаларни хисоблаш схемаси.

1-5-расм. Парчин михли бирикма чокларининг турлари.1- парчин мих; 2 ,3 -  бирикадиган деталлар; 4-уст^уйм*.

1-6-расм Фрикцион вариаторлар. Ясси сиртли; шарсимон сиртли, косасимон сиртли;куп дискли; понасимон тасмали;
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-тишли, занжирли ва червякли узатмалар.Энергиями бевосита энергия манбаидан кабул килиб олувчи вал етак- ловчи вал деб, бу валдан энергиями кабул килиб, иш бажарувчи кисмларга узатувчи ва етакланувчи вал деб аталади.Узатмаларни асосий параметрлари:Фойдали иш коэффициенти ( л ) ва узатиш сони i кисобланади.Ф .И .К . куйидагича аникланади:
м,

П я ^
N ,. - етакловчи вал куввати: N ?  етакловчи вал куввати Узатишлар сони «i* куйидаги ифодадан аникланади:

Фрикцион узатмалар.Агар етакловчи валнинг каракати етакланувчи валга ишкаланиш кучи аоситасида узатилса, бундай узатмалар фрикцион узатмалар дейиладиТасмали узатмалар.Бундай узатмалар 10-15 м, баъзан 25-40 м гача масофага айланма кара- кат узатиш учуй хизмат килади. Узаро бир ёки бир неча тасмалар билан кам- раб олинган етакловчи ва етакланувчи шкифлардан иборат булади (1.7- расм).Етакловчи шкивдаги куч, етакланувчи шкивга тасмани таранглиги нати- жасида шкив билан тасма орасида косил буладиган ишкаланиш кучи кисо- бига узатилади. Курилиш машиналарида энг к)1п таркалган тасмали узатма- лардан понасимон тасмали узатмалар ишлатилади.Курилиш машиналарида ишлатиладиган понасимон тасмалар етти хил (О .А .Б .В .Г .Д .Е ) турда чикарилади ва буларни кар бири маълум кувватни уза- та олиш учун мулжалланган. Масалан: «А* турдаги тасма 1,6+2,6 кВт кувватни «Д» тасма эса 20+32 кВт кувватни узата олади.Тасмали узатмаларнинг афзалликлари - тузилиши ва ишлатилиши сод- да, арзон шовкинсиз ишлайди, тасмани сирпаниши кисобига ортикча зури- киш булмайди. Тишли узатмалар.Тишли узатма айланма каракатни якин масофага узатиш сонини узгар- тирмай узатишга имкон беради. У бир-бири билан илашиб ишлайдиган икки- та етакчи ва етакланувчи тишли гилдираклардан иборат булади. Етакловчи килдирак, одатда кичик булиб, шестерня деб юритилади. етакланувчиси к а  катта булиб, гилдирак деиилади.11.8-расм).Вал Укларининг геометрик жоилашувига кура паоаллел укли узатмалар- v'.apo кесишувчи Укли конуссимон тишли узатмалар. аикаш укли цилиндрик эинтли. червякли узатмаларга булинади



I I .Рилдиракдаги тишларнинг жойлашувига кура узатмалар турри тишли ва кия тишли булади Умуман тишли узатмалар тасмали узатмаларга нисбатан катта кувватларни узата олади. узатиш сонлари узгармас. Ф  И .К  катта була- ли. узокка чидамли ва ишончли ишлаидиЧервякли узатмаларЧервякли узатмалар узаро якин айкаш жойлашган (купинча 90°С) бур- чак косил килиб, валлар уртасидаги *аракатни узатиш учуй хизмат килади.Червякли узатмада каракат узатиш винтли жуфтлар принципига асос- ланган булади.Винт вазифасини червяк бажаради, червяк рилдиракдаги гайка вазифа- сини утаб. червякли бирикма хосил килади (1.9б-расм).Червяк легирланган ёки углеродли пулатдан, червяк рилдираги бронза ёки чуяндан тайёрланади.Бу узатмани афзалликлари: шовкинсиз ишлайди. жуда нхчам, юкори узатишлар сонига зга, 15м/с айланма тезлик билан 750 кВт кувватни узата олади. Асосий афзаллик, у узини-узи тормозлаш хусусиятига эга. айланма каракат факат червякдан рилдиракка утади, акси булиши мумкин эмас.Стрелали кранларда юк к^ариш , буриш ва юриш механизмларида куп кулланилади. Занжирли узатмалар.Занжирли узатма етакловчи ва етакланувчи юлдузлардан ва уларни камраб олувчи занжирлардан ташкил топган булади. Бу узатма, узатиш сони киймати узгармаган колда анча узок 8 м. гача бклган узаро параллел валлар- га айланма каракат узатиш учун хизмат килади.Тузилиши жикатдан роликли, втулкали ва тишли занжирлар куллани-лади Занжирли узатмалар афзалликлари: улчамлари айтарли катта эмас, массаси кам, алмаштириш осон, уклараро масофанинг чегараланмаганлиги, ф.и.к. юкори. Камчилиги:ейилиши кисобига узаяди, шовкин чикариб ишлайди, тусатдан узилиб кетиши мумкин.У Клари билан биргаликда каракатланадиган цилиндрик тишли гилдирак лардан иборат узатмалар мажмуаси планетар узатмалар дейилади
Назорат учуй савоалар1. Машина узи нима?2. Оддий, умумий ва махсус деталларнинг фарки нимада?3. Деталларга куйиладиган талабларни изокланг.4. Жоиз улчам (допуск) тутрисидаги кийматлар аниклигини тушунти- ринг.5. Утказиш (посадка) тутрисида нимани биласиз?6. Бирикмаларни турларини тушинтиринг.
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’BS

1-7-расм. Тасмали узатмалар; а - ясси тасмали; б - понасимон тасмалн; в - ярим понасимон тасмали; г - доиравий тасмали;

1-8-расм. Тишли узатмалар;

! ■ 9-car ч » - Планетаэ узатма; б - Чеовякли v 1атма.



13.7 Ажраладиган бирикмаларни изо\ланг.8 Узатма турларини айтинг, камчиликлари ва афзалликларини тушунти ринг. 2-боб. П У Л А Т  А Р К О Н Л А Р , ? К . В А Л , М У Ф Т А .Б Л О К  ВА П О Л И С П А С Т Л А Р .2.1. П^лат арконлар.Пулат арконлар кжларни кутаришда, туширишда ва ташишда куч 
узатиш учун мулжалланган букилувчан жикозлардир.Пулат симлардан в? канопдан тайёрланган канат (аркон)лар булади. Курилиш машиналаридан мустаккамлиги юкори, ишончлилиги юкори булган пулат арконлар кулланилади.Вазифаси буйича пулат арконлар юк-одам Kjn-ариш (ГЛ) ва :ок кутариш (Г) канатларига булинади. Курилиш машиналарида пулат арконларнинг шарт- ли белгилари уларни паспортларига ёзиб куйилади. Масалан: минорали крайни юк канати куйидагича 24. О-Г-1-Л-О-Н-180 белгнланган (ГОСТ-2689-89). Бу дегани: канат диаметри 24, Г-юк учун мулжалланган; О-бир томонлама уримли; Н-Чувалмайди; 18 Мпа - узилишга булган вактинча каршилиги. (2.1- расм) Канат пулат арконни тури ва диаметри (мм) узувчи куч, узилишга булган зурикиш оркали ГО СТ жадвалларидан танлаб олинади.-узилишга жоиз кучланиш.Смола шимдирилмаган канатлар учун |о]уз 100 кг/см2 ёки смола шимди- рилган канатлар учун |ct]v:i = 90 кг/см2 [9МПа].Пулат арконлар. машина узеллари ва кутариладиган юкларни кутариш пайтда турли усулларда богланадн. Канат учидаги косил килинадиган тугун (сиртмок), асосий тугун кисобланади.Пулат арконларнинг кескин букилишидан ва ейилишидан саклаш учун сиртмок ичига металл саклагич коушлар урнатилади. Пулат арконни учидаги тугунлар ажраладиган ва ажралмайдиган турларга булинади. Ажраладиган тугунлар гайка ва кискичлар ёрдамида маккамланади. Ажралмайдиган (сирт- моцларни) тугунлари сикувчи гильза, осон эрийдиган металлни гильза ичига Куйиб тайёрланади.Юкларни илмоклар ва сиртмокларга илиш учун канат строплари кулланилади. Строплар куйидагиларга булинади: (2.2,2.4-расмлар).а) Универсал халкасимон строп:б) Икки томонда халкаси булган универсал: строп;в) Бир томонда калка иккинчи томонда илмоги булган строп:г) 2 + 8 гача якка строплардан ташкил топган куп тармокли строплар булали.(2.3- раем).Строп шакобчаларига таъсир этувчи зуригиш куйидагича аникланади:
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даче» ЖЧ1

2-1-расы. Канатлар (Пулат арконлар Трослар)а - бир ураыли; б - икки ураыли; в - уч Ураыли;

2-2-расы. Пулат канатларнинг учларини махкаылаш схемасиа,б — ажраладиган сиртмоклар; в.г.б — ажралмайдиган сиртмоклар.

4$ X  Ш  $  •'! 1$ .2-3-расы. Илгак ва сиртмоклар.а.в ,- бир шохли илмик: б -  икки шохли илмок: г — юк сиотмоклаои
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Гтопларни узунликлари турлича булиши мумкин. Халхали тортхич Юм гача турри енгиллаштирилган строп 2.5 дан 5 м.гача ва куп шахобчалиги г, б „ан 8м.гача булиши мумкин.Катта улчамга ва узунликка эга булган элементларни кутариш учун и траверсалар ишлатилади. Траверсани плакатлари курсатилади у- Блок Блоклар алохида, блок обоймалари монтаж ишларида, юк кута- ш курилмаси сифатида хам, хурилиш машиналарининг иш жихозларида, бошкаришни канат-блок системасида иш органлари тарзда хам ишлатилади.Барабан. Балтаклар канатларни бир хават ёки куп хаватли хилиб ^раш учун мулжалланган. Балтаклар чуян ёки пулатдан хуйилади. Канатни узохха ч и да ши чигир Ралтаклари ва блоклари диаметрига борлих.
ДИб) 2 ёа(к) (16 + 20) ёки (б) 2 da(K) (е-1)е =(16+20)

2.2. У х  вал.Курилиш машиналарининг айланиб ишлатиладиган деталлари ухлар ёки валларга урнатилади.Ухлар машиналарнинг айланувчи хисмларини тутиб туради. улар айла- нувчан ва хузгалмас булиши мумкин. Валлар урнатилган деталлар билан бир- га айланиб. буровчи момент узатади.Ухлар урнатилган деталлар билан айланиши ёки айланмаслигига хара- масдан буровчи момент узатмайди. Валлар поронали, тирсакли ва эгилувчан булиши мумкин. Валлар ичида энг куп ишлатиладигани поронали валлардир. Улар червяк ва тишли шестернялар тайёрланган материаллардан тайёр- ланади.Тирсакли валлар асосан илгариланма харакатни айланма харакатга айлантириб бериш учун ёки аксинча хизмат хилади.Деталлар билан бириктириш учун ухлар ва валларда шпонка арихча- лари. шлицлар, резьбалар уйилади, баъзан эса улар профилли хилиб тайёр- ланади. У х ва валларни мустахкамликка хисоблашда уларни икки таянчга урнатилган ва устига юк хуйилган тусин сифатида харалади.Ухлар фахат эгилишга хисобланади:
d = J\0M„l6.d-ухнинг диаметри; М }Г - максимал эгилувчи момент;5э г эгилишдаги жоиз кучланиш.2.3. Подшипниклар.Подшипниклар айланадиган валлар ва ухларнинг таянчи хисобланади. Ишлаш давомида ишхаланиш турига хараб, улар думалаб, ишхаланиш ва сирпаниб ишхаланиш турига хараб. улар думалаб ишхаланиш ва сирпаниб ишхаланиш подшипникларига булинади. Думалаш подшипниклари ички ва ташхи таянч халхалардан иборат булиб, халхаларда турли шаклдаги золдир-



16лар ёки рол и кл ар думалайдиган йулчалар булади Халкалари тузилишига караб, берк аа очик турларга булинади. Подшипниклар нормал и шла ши учун. золдир ва роликларни йУналтирувчи сепараторлар билан таъминланади Роликли подшипниклар, конуссимон роликли. кис^а цилиндрик роликли, узун роликли. игнасимон роликли ва бочкасимон роликли килиб тайёрлана ди. Думалаш йулчалари сонига караб бир каторли ва икки каторли камда куп каторли булади.Золдирли подшипниклар кичик ва уртача куч билан ишлайдиган узат- маларда, роликли подшипниклар эса катта куч билан ишлайдиган узатма- ларза кулланилади Подшипниклар уларга таъсир килувчи кучларга караб танланади.Уларга таъсир этувчи кучлар узгармас, Узгарувчан, зарбий, укий ва радиал булиши мумкин.Подшипник конуслари чкяндан, айрим колларда пулатдан тайёрланади Вкладишлар антифрикцион материаллардан, яъни бобит, кургошинли бронза, чуян, металл керамика, пластмасса ва бошка материаллардан тайёрланади.2.4. Муфталар.Муфталар - ук. вал, стерженлар, канатлар ва кувурларга узаро бирлаш- тирувчи курилма сифатида хизмат килади.Энг куп курилиш машиналарида ишлатиладиган муфталар валларни бир-бири билан узаро бирлаштирувчи муфталар кисобланади. Улар бир- биридан тузилиши, вазифаси, ишлаш принципига караб турларга булинади.Вазифасига караб геометрик бурчак косил килган валларни ёки бир геометрик укдаги валларни бирлаштирувчи. вални тишли гилдирак, тасмали узатманинг, шкиви ва бошка деталлар билан бирлаштирувчи. компенсация- ловчи муфталар-тайёрланиши унча аник б?лмаган ёки ноаник монтаж килик ган валларни бирлаштирувчи. бир ва доимий аиланиб турадигаи иккинчисини улаб узиб турадигаи муфталар, курилмани ута юкдан кимоя килувчи, динамик юкни камайтирувчи ва коказо муфталар булади.Ишлаш принципи буйича механик, электрик ва гидравлик турларга булинадиБошкарилиш тури буйича бошкарилмайдиган (доимий) автоматик вамахсус муфталарга булинади.Бошкарилмайдиган муфталар бикир, компенсацией, уэ-узидан урнаша- диган ва эгилувчан муфталарга булинади.Курилиш машиналарида куйидаги муфталар кулланилади:1. Доимий муфта;2. Эластик муфта;3. Шарнирли муфта;4. Тишли муфта;5. Саклагич муфталар;



17Бошкариладиган ёки илашиш муфталари; машинанииг ишлаш жараё- нида механикавий электрик, пневматик ёки гидравлик бошкариш механизм- лари ёрдамида валларини улаш ва ажратиш учуй хизмат килади.Харакатни узатиш учуй илашишдан (кулачокли, тишли муфта) ва ишка- ланишдан фойдаланадиган муфталар бор.Кулачокли муфта иккита ярим муфтадан иборат булиб. бири цузгалмас валларнинг бирига бикир килиб махкамлаб хуйилади, иккинчиси эса xy3Fa- лувчан булади Валларни улашда ёки узишда бошка валнинг йуналтирувчи шпонкалари ёки шлицлари буйлаб каракатланиш имкониятига эга буладиФрикцион муфталар турли бурчак тезликлари билан айланадиган ташки валларни равон улаш ва узиш учун хизмат килади. Иш юзасининг шаклига Караб. бу муфталар: дискли, конусли. цилиндрик (лентали, колодкали. пнев- макамерали) ва коказоларга булинади. Валлар кузгалмас 1 ва кузгалувчи 2 ярим муфталарнинг иш юклари орасида косил буладиган ишкаланиш учун Кисобига уланади.Курилиш машиналари механизмларини кушиш ва ажратиш учун махсус лентали ва пневмокамерали фрикцион муфталар кулланилади.Пневмокамерали фрикцион муфталар чумичнинг кутарилиши бир чу- мичли экскаватор, узи юрар стрелали кранлариинг стреласи ва реверс механизмларини бошкариш, чукур казийдиган экскаваторларнинг иш органи юритмасини ишга тушириш учун кулланилади.Муфталар узатадиган буровчи моментнинг киймати:
Нм:Q  - дискларни бир-бирига босиб турувчи куч;ц • дисклар орасидаги ишкаланиш коэфф;Д ур - дискларни уртача диаметри;(3 - илашишдаги запас коэфф (1,25 + 1,50);Куп дискли муфталарда эса, ишкаланиш моменти дисклар сонига (Z) Кам бом ик булади.Пневмокамерали муфталар узатиши мумкин булган буровчи момент Куйидагича аникланади: Нм:

R - ишкаланиш юзасининг радиуси;в - колодкаларнинг эни;р • жоиз булган босим;

*БИ Г Л! 'ОТЕК А 
Бух. ТПП и ЛП



182.5. Блок ва полиспастларБлоклар ишлаш шароити урнатилишига караб кузгалмас ва кузгалувчан булади. Ишлаётганда уки кузгалмайдиган блоклар, кузгалмас блоклар деб аталади.Уки юк билан бирга тушадиган ёки кутариладигак блоклар кузгалувчан блоклар деб аталади. Бу блоклар кузгалмас блокларга Караганда кам кулла- нилади (2.5-расм).Кузгалмас блокда Q  массали юкни кутариш учун канатнинг укш учига микдори жикатидан, Q  юкнинг массасидан катта булган Р куч куйиш зарур: Чунки канатдан утиш пайтида деформаиияланиш ва таянчлардаги ишкаланиш кисобига кУш и мча иш бажарилади.7 = д -блокдаги каршиликни белгилайдиБлокни Ф .И .К . (т]] подшипникларни тури канатнинг камраш кенглиги, унинг диаметри ва эгилувчанлигига боишкЗолдирли ва роликли подшипниклар билан ишлаганда г\ = 0,25 + 0,98 Сирпаниш подшипниклари билан ишлаганда л = 0,9-0.96;Блоклар канатнинг полиспаст (барабан) текислигига нисбатан 3...5  градусгача четланишга имкон беради Кучдан ютиш мумкин булган блокда Р кучнинг S  масофасидан икки баробар катта, яъни S  = 2h.Р = Q/2, Н .Р - кучнинг тезлиги; v - юкнинг тезлиги;Vj - дан икки баробар куп, яъни v= lv]Р  - кучнинг S  маёофани утишда бажарган иши, Q  юкни h масофани утиш давомида сарфланган ишига тенг булгани учун Р = Q/2, Н Тезликдан ютиш зарур булганда, блокларда кучнинг утган масофаси ва тезлиги юкнинг масофаси ва тезлигидан икки баробар кичик, яъни Р = Q/2, Н ;Полиспастлар кузгалувчан ва кузгалмас, бир роликли ва куп роликдан ташкил топган блок обоймаларининг мажмуасидан иборат бклиб. маълум системада уларни битта умумий канат камраб олган булади. (2.5- раем).Кузгалувчан обоймадан юкни илиб олиш учун илмок булади, кузгалмас обойма эса, бирор жойга маккамлаб куйилади. Полис-пастлардан кучдан ютиш учун (редуктор полиспастлар) ёки тезликдан ютиш учун (мультипликатор полиспастдан) фойдаланилади. Курилиш машиналарида асосан редуктор полиспастлар кенг (таркалган) ишлатилади. Канатнинг барабандаги ура- малар сонига караб, якка ва кушалок полиспастлар булади.Кушалок полиспастлар иккита бир хил якка полиспастдан иборат булади, юкни кутаришда, туширишда унинг катъий тик колатда булишини таъминлайди хам да барабан ва таянчларга юк бир текис тушишини таъминлайди Полиспастларнинг асосий курсаткичлари унинг карралигини «а» хисобланади. уни юк осилган канат урамалари сонининг барабанидаги урамалар сонига булган нисбати тарзда топилади.



* о -
19.

3

2-4-расм. Строп ва траверсалар.а - универсал строп; б.в • икки томонида хал^аси. илмоц-лари булган стропла- г - 2 ....8  тагача якка стропларданташкил топган куп тармок/ш строп;д,е - балансирли универсал траверса; ж- металл туси^литраверса;

2-5-расм. Блок полиспастларнинг турлари. а-уки кузгалмайдиганблок; б - кузгалувчан блок; г - якка полиспаст; д - цушалок, полиспаст; е - мультиплакатор полиспаст;



2 С .Ьарабанга ураладиган канатнинг знг таранглашиши (зурициши)• = 0 „  + Gk/d а „ - Лкгбу ерда:
G „K • кутарилаётган ижнинг огирлиги;
G„ -кузгалувчан блок обоймасинннг юк цамровчн органнинг <шмок) строплар ва хоказоларнинг огирлиги;d • полиспастнинг типи; т ^ с - канат системасининг ф .и .к..; а„- полиспаст карралиги:

П ' .с  =  Пп *бу ерда.т^-полиспастнинг ф.и.к.;П ^ ордирувчи блокларнинг ф.и.к.;грблоклар сони;2.6.Тухтатгичлар ва тормозларКурилиш машиналарининг механизмлари тормозлар ва тухтатгичлар би- лан жи^озланади. Тухтатгичлар чигирларда, талларда, домкратларда ^уллани- либ, улар кутарилган ёки туширилган юкларни маълум вазиятда ушлаб, валларни тескари айланиб кетмасликларини таъминлаш учуй ишлатилади.Тузилиши буйича хроповикли-ташци илашиши, ички илашиши ва фрикцион - роликли ва понали турларга булинади.Вазифаси буйича тухтатгичлар туширувчи ва тухтатувчи, бош царил ши буйича автоматик ва' бошцариладиган хилларга булинади.Расмга царалсин: цар цандай хроповикли тухтатгич валга ёки барабанга бикир килиб ма^камланган, махсус шаклдаги тиши бор, тишли гилдирак 1 дан ва цузгалмас уцда эркин утирадиган тишлагич 2 дан иборат. Ю к кутарил- ганда тишлагич гилдирак тишларида эркин сирпаниб уни айланишга тускдн- лик цилмайди. Юк тушаётган гилдиракни айланишга тусцинлик цилади.Тормозлар барабандаги ёки механизм валидаги буровчи моментни; тормознинг бир-бирига тегиб турувчи цузгалувчан ва цузгалмас элементлари орасида ишцаланиш кучлари туфайли цосил буладиган буровчи моментни кисман ёки бутунлай мувозанатлайди.Тормозлар вазифаси буйича двигателдан узиб кУйилган механизмларни тухтатиш учуй мулжалланган тухтовчи (стопор) тормозларга ва туширила- ётган юкнинг тезлигини ростлаш учуй мулжалланган, юкни тутиб туриш ва тушириш тормозларига булинади.Тормозлар уларнинг бир-бирига тегиб турувчи иш элементларининг конструктив бажарилиш нуктаи назаридан колодкали. лентали. дискли ва ко- нусли тормозларга булинади.



21Лентали ва колодкали тормозлар цурилиш машиналарини механизмла- рини тухтатиш ва ишга туширишда кенг кулланилади.
Назорат учун саволлар1. Пулат сим арцон (трос)ни тузилишини тушунтириб беринг.2. Строп нима учун хизмат килади, турлари ва тузилишларини тушунти- ринг.3. У^лар тугрисида тушунтириб беринг, валларнинг турлари нима учун хизмат килишини айтинг.4. Подшипник турларини изозушб тушунтиринг.5. Муфта нима? Кандай муфталарни биласиз?6. Блок ва полиспастнинг ишлатиш сокаси?7. Тухтатгич ва тормозларнинг вазифаси ва уларни хилларга булиниши.

З-боб. К У Р И Л И Ш  М А Ш И Н А Л А Р И  Т У Р Р И С И Д А  У М У М И Й  М А Ъ Л У М О Т Л А Р .3.1 . Курилиш машиналарига куйилган талаблар.Курилиш жараёнлари технологиясида турлн-туман машиналардан фой- даланилади. Машинанинг тузилиши, бажарадиган иши, вазифаси буйича иш жараёнларига энг мувофик тарзда жавоб берадиган булишн керак Машина- ларга куйилалиган талаблар даражаси ва уларнинг сифат жи.\атидан бахоси фан техника тараккиётига боглик булади.Курилиш машиналарини яратишда конструктив, технологик, фойдала- ниш талаблари, шунингдек, имисодий ва ижтимоий талабларга риоя килиш керакки, уларнинг бажарилиши машинанинг юкори сифатли булишини таъ- минлаши зарур.Конструктив талаблар шундан иборатки, машина маълум шароитда маъ- лум вазифаларни бажара олиши, *озирги стандартларнинг барча курсаткич- ларига жавоб бериши. Ватанимизда ва чет элларда ишлаб чикарилган маши- наларнинг энг яхши намуналари каторида туриши, унумли ишлаши, муста\- кам ва ишончли ишлаши керак.Технологик талаблар деталлар, умуман (деталларни), машинани тайёрлаш-йигиш оддий, кулай ва арзонга тушишини кузда тутилади.Фойдаланиш талаблари шундан иборатки, курилиш машинасидан фой- даланиш жараёнида унга техникавий хизмат курсатишда (моилаш, ёкилги КУЙиш), ростлашда, деталларни алмаштиришда кийинчиликлар булмаслиги, машина уз вазифасига монанд булиши ва ишлаб чикариш шароитларида бел- гиланган иш унумдорлигини бериши кузда тутилади.Иктисодий талаблар - машинанинг узининг таннархи ва ундан фойдала- нишда кетадиган каражатларни иложи борича камайтириш.



Ижтимоий талаблар-хавфсиз ишлашни ва хизмат курсатаётган ходим ларнинг кулфй ишлашини таъминлаш. Бунда машинистни чарчаб колмаслиги. атроф яхши кузатилишини, улчов асбоблари кулай жойланиши, чанг ва шовкин кирмаслигини таъминлаш, машинада ишлаб чикариш эстетикаси элементлари пардози, ташки куриниши хисобга олиниши кузда тутилади Ижтимоий талаблар машинанинг эргономик сифатларида уз аксини топади (ГО СТ  22973 «Одам-машина» системаси. Умумий эргономик талаблар) Ишлаб чикариш жараёнида «оператор-машина-мухит* системаси иштирок этганлиги туфайли система бутун элементларнинг эргономик монандлиги тугрисида гапирилади.3.2. Курилиш машиналарининг таснифиКурилиш машиналари вазифаси, бажарадиган ишининг тури, юриш кисми, универсаллигига кара б таснифланади.Курилиш машиналаои вазифасига кура куйидаги гурухларга булинади тайёрлов машиналари, ^гзиш-ташиш машиналари, ер казиш машиналари. ташиш ва юклаш-тушириш, юк кутариш машиналари, устун-козик к°киш машиналари, тош материалларини кайта ишлаш, саралаш машиналари, бетон ва к°РишмалаРни тайёрлаш, ташиш ва ёткизиш, зичлаш машиналари. пардозлаш машиналари, дастаки машиналар ва х.к.Кар кайси гурук машиналарини гурухчаларга булиш мумкин; масалан ер казиш машиналарини гурухчаларга булиш мумкин, тайёрлов машиналари, ер казиш-ташиш ва ер казиш машиналари, грунтларни зичлаш машиналарига булиш мумкин.Яна бир мисол: юк кутариш машиналари туртта гурухдан иборат: дом- кратлар, чигирлар, кутар^члар, кранлар. Кар кайси гурухча айрим узеллари- нинг умуман машинанинг тузилиши билан бир-бирИдан фарк киладиган айрим турдаги машиналардан иборат. Масалам: домкратлар рейкали, винтли, гидравлик домкратларга булиниши мумкин.Кар кайси машина тур-улчамлар каторига (моделларга) эга булиб, улар тузилиши буйича бир хил булади, бирок айрим курсаткичлар буйича хар хил булади. Масалан; чумичини хажми (сигими), юк кутариши, улчамлари ва массаси, иш унуми ва бошкалар.Ишлаш принципи буйича даврий (циклик) ишлайдиган ва узлуксиз иш- лайдиган машиналарга булинади. Даврий ишлайдиган машиналарга мисол курилиш кранлари, бир чумичли экскаваторлар, бульдозер, скреперлар ва х.кБир хил операцияларни даврий равишда куп марталаб такрорлайди ва цикл охирида махсулот беради. Узлуксиз ишлайдиган машиналар махсулотни узлуксиз бериб ёки ташиб турадк. Масалан: конвейерлар, куп чумичли экска ваторлар ва юклагичлар. Куч жиКозларининг тури буйича ички ёнув двига- телидан харакатга келтириладиган, электрик, гидравлик ва пневматик двига- теллардан харакатга келадиган машиналар булади. Куп курилиш машиналари
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23аралаш юритмали булади Масалан: электрик-дизель гидравлик дизель, пнев-матик дизель, электр гидравлик.Кузгалувчанлик даражаси буйича бир жойда муким турадиган (стационар). кутариб юриладиган ва кучма машиналарга булинади.Универсаллиги буйича куп максадларга мулжалланган универсал маши налар ва ихтисослаштирилган машиналар булади. Универсал машиналар ал- маштирилиб туриладиган турли иш жнкозлари билан таъминланади. М асалан: бир чумичли экскаваторлар. Ихтисослаштирилган машиналарда бир тур- даги иш жиуози бкдади ва фагат битта технологик операиияни бажаради. Масалан: бургилаш, устун-козик к°киш болгалари, бетон насослар.Юриш кисмининг турига караб, пневматик, рельсда каракатланувчи, занжирли ва одимловчи хиллари булади.3.3. Курилиш машиналарининг умумий тузилиши.,\ар цайси курилиш машинаси бажарадиган вазифасига кура, машинада гурук элементлари йигилган булиб, улар машиналарнинг умумий тузилиши схемасини ва кУвват манбалари, узатиш механизмлари, иш ускуналари, юпиш кисми ва бошкариш механизмларидан иборат бутун бир тизим ташкилэтади.Машинанинг иш жиуози унинг иш операциялари бажаришда фойдала- ниладиган кисмияир. Курилиш машиналарининг баъзиларида иш органлари машинанинг асссий курсаткичи кисобланади. Масалан: бир ч))мичли экскаватор чумичининг кажми унинг асосий параметри кисобланадиИш аъзосининг кабул килинган параметрларига унумдорлиги боглик булади.Кувват манбалари. куч курилмалари машинанинг механизмларини карака т га келтирадиган кисмидирКуч курилмалари-двигателлар ва ёрдамчи системалардан: совитиш системаси (сув насоси, радиатор, трубопроводлар), ёнилга билан таъминлаш системаси (ёнилги баки, сузгичлар, труба-проводлар), бошкариш системаси, мойлаш системасидан иборат агрегатни ташкил этади. Мотор урнатилган рама кам куч курилмасининг йигиш бирлигига кирадк.Узатиш механизмлари .\аракатни двигателдан иш жикози, юриш кисми ва машинанинг бошка йигиш бирикмаларига узатади.Курилиш машинасининг юриш кисми уни каракатлантириш, рамани уш- лаб туриш вазифасинн бажаради ва косил буладиган босимни утказиб юбо- риш учуй хизмат килади.Курилиш машинасида бошкариш системаси машинанинг куч манбаини, иш жихозларини ва барча йигиш узелларини бошкариш ва ростлаш учуй хизмат килади.



3.4. Курилиш машиналарининг куч манбалари (куч курилмалари)Курилиш машиналарининг кувват манбалари двигателларининг сонига караб, бир моторли ва куп моторли, турига кара б узгармас ва узгарувчан электр токи билан ишлайдиган моторли. Ички ёнув двигателли, камда кум моторли комбинаииялашган юритмалар (электрик дизель, гидравлик дизель) дан иборат булади.Бир моторли юригмаларда битта куч манбаи \амма механизмларни \а ракатга келтиради. Куп моторли юритмаларда эса, кар кайси механизм алоки- да мотор билан кара кат га келтирилади.Куп моторли юритмаларда ИЁДли электр генераторларини каракатга келтиради. генератор эса. алокида механизмларнинг электр юритмаларини электр энергияси билан таъминлайди.Бир моторли юритмаларнинг афзаллиги шундаки, бу юритманинг масса- си куп моторли юритманинг барча юритмаларининг умумий массасидан кам булади, тайёрланиши оддий ва арзонга тушади.Камчилиги, алокида механизмларга каракат узатиш учун куп сонли трансмиссия талаб этилади.Машинанинг турт иш тартиби фарк килинади:1 . Енгил иш тартиби; энг катта юкламанинг уртача юкламага нисбати1,1,: 1,3: иш каракатлари тезлиги доимий. иш каракатлари реверсивланмайди. I соат ичидаги уланишлар сони 20-30, камдан-кам 50 булади. Бетон коргич. Коришма аралаштиргичлар шу тартибда ишлайди.2. Уртача иш тартиби. Энг катта юкламанинг уртача юкламага нисбати 1.5: 25; иш каракатлари узгариб туради; каракатлар камдан-кам реверсив- ланади; 1 соат ичидаги уланишлар сони 200 га етади. Скреперлар. грейдер- элеваторлар, майдалагичлар, кранлар ва юклагичлар шу тартибда ишлайди.3. Огир иш тартиби энг катта юкламанинг. уртача юкламага нисбати 3:3; 1 соат ичидаги уланишлар сони 1000 ва ундан ортик булиши мумкин, тез-тез реверсивланади. Бир чумичли элеваторлар, бульдозерлар ва бошкалар шу таргибда ишлайди.4. /Куда ояир иш тартиби зарбий ёки титратувчи характерда булади. Тош майдалагичлар харсанг тош казийдиган экскаваторлар шу тартибдаишлайди.

14 .

Нззорат учун саволлар:1. Курилиш машиналарига кандай талаблар куйилади?2. Курилиш машиналари вазифас>г ва бошка кайси курсаткичларига Караб таснифланади?3. Куч жикозлари тури буйича кандай машиналар булади?4. Курилиш машиналарининг асосий кисмлари нимадан иборат?5. Курилиш машиналарини куч манбаалари деганда нимани тушунасиз ва иш тартиби неча турга булинади?
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4-6об. К У РИ Л И Ш  М А Ш И Н А Л А Р И Н И  ИШ  У Н У М Д О Р Л И Г И  В А  Т Е Х Н И К -И К Т И С О Д И Й  К У Р С А Т К И Ч Л А Р И .4.1. Курилиш машиналарининг куч узатмалари ва юритмалари.Энергия манбаидаги каракатларни, юриш цисмига, жикозларига ва бошка бирикмаларига узатмалар ёрдамида узатилади.Узатмалар механик, электрик ва гидравлик булиши мумкин. Механик узатмалар. ишкаланиш кисобига, фрикцион, тасмали узатмалардан ташкил топган булади ва илашиш кисобига узатувчи, тишли, червякли, занжирли узатмалар киради.Узатманинг чидамли купрок, узок муддат ишлаши, унинг кар бир дета- лининг канлай материалдан тайёрланганлиги, ишкаланишга каршилик к?рса- та олиши, чидамлилиги ва бошка курсаткичлари катта акамиятга эга.Гидравлик юритмалар.Хозирги замон курилиш машиналарила гидравлик двигатель кувватини иш жикозларн. ижрочи механизмлар ва бошкариш системасига узатиш учун куп ишлашмокаа. Гидравлик юритмалар минерал мои окимнинг энергнясидан фойдаланиш кисобига ишлатилади Гидравлик юритмалар бошка турдаги юрнтмаларга нисбатаи куйидаги афзалликларга эга: ф.и.к юкори, бошкариш ва реверсивлаш кулай. Айланма каракатиц илгарилама харакатга айлантириш осой, тузилиши ихчам. Гидравлик юритма насослар, иш суюклиги еолинган идиш, илгарилама ва айланма каракатли гидравлик двигателлар, гидравлик таксимловчи, гидравлик босимни созловчи, гидравлик трубалар системасидан иборат булади.Насос машинасининг асосий двигатслидан каракат олади. Насослар юритманинг механик энергиясини иш суюклигининг оким энергиясига Уз- гартириб беради, улар косил килган босим ва иш унумдорлиги билан харак- терланади. Гидромоторлар эса иш суюклиги окимининг энергиясини механик энергияга узгартириб, механизмларнинг валларини айлантиради ва косил киладиган буровчи момеитни кзмда валнинг айланиш такрорлиги билан характерланади. Электрик юритмалар.Электрик юритма купинча курилиш машиналари стационар (тургун) булган колда ишлатилади. Электрик энергия мавжуд булганда электр узатиш линияларидан, кабеллар оркали /лдкади Баъзан курилиш машиналарининг дизель двигатели кулланилиб, генератоога уланади, генератор энергия косил Килиб бошка кисмларга узатади.Электрик юритманинг асосий афзалликлари:



26- тежамлилиги:- автоматлаштиришни имкони борлиги;- бирданига юргазиб юбориш осон, киздириш талаб этилмайдк:- бошкариш кулайлиги.-курилиш машиналарини автоматик равишда бошкариш мумкинлиги;Электрик юритмани камчилиги электр энергия ташки манбадан олина- ди. Куввати 10 кВт гача булган машиналарга 220/380 В кучланишда ишлай- диган киска туташтирилган 3 фазали асинхрон двигателлар ишлатилади.Ички ёнув двигателлари.Курилиш машиналарининг купчилигида асосан (80-90% да) ички ёнув двигателлари нефть махсулотлари хисобига алохида ташки манбага боглик булмасдан ишлайди.Афзалликлари:-доимо ишга шай ту ради:-ташки манбага боглик эмас:-юриш доираси кенг;-узи юради, кувват бирлигига тугри келадиган огарлиги унча каттаэмас; Камчиликлари:-хаво совук пайтда юргазиб юбориш учуй киздиришга вакт ва ёнилги сарфланиши;-ута зурикишга чидамсиз;-двигатель валини йуналишини узгартириш мумкин эмас.Курилиш машиналарини юритмаларида соляр мойи ва дизель ёнилги- ларидан фойдаланилади.4 .2 . Курилиш машиналарининг юриш кисмлари.Курилиш машиналарининг юриш кисми, машина огирлигининг ва ишлаш пайтида уларга таъсир киладиган ташки кучларни таянч юзаларга узатиш, машиналарни бир жойдан иккинчи жойга кузгатиш, ишлаётган пайтда кимирлатмай ушлаб туриш учун хизмат килади.Курилиш машнналарида гилдиракли. гусеницали. рельс гилдиракли, катта массали машиналарда эса жуфт занжирли ва одимловчи харакатлан- тиргичлар кулланилади.Гилдиракли машиналар рельси (минсрали кран, чорпоя кран. к?прик кран) ва рельссиз булиши мумкин. Р^пьссиз машиналарни металл (резина- ланган) ва пневматик гилдиракли хиллари булади.Рельс харакатланиш механизмининг яхши ишлашини таъминлайди Кран ости йуллари куриш кераклиги унинг камчилигидирЗанжирли юриш жихозларининг ерга тегувчи юзаси катта. ерга тушувчи солиштирма босим анча кичик бклгани учун машинанинг яхши утувчанлигини таъминлайди.



27Одимловчи жикозлар машинанинг ерга солиштирма босимини янада камайтиради, булар катта экскаваторларга урнатиладиАсосан кучма цурилиш машиналари автомобилларга, тракторларга пневмогилдиракли таянчларга монтаж килиниши ёки узида юриш курил мае и булиши мумкин.4 .3 . Курилиш машиналарининг тортиш кучини кисоблаш.Умуман машина юрганда уларнинг каракатига умумий каршилик (Н) косил булади.
W = W0 ± W,бу ерда:

Wff йулнинг тугри горизонтал участкасида каракатланишга булган асосий аршилик, Н;
W, - машина тепаликка (+) ёки пастликка (-) каракатланганда косилбуладигак кушимча каршилик, Н .Тортиш кучини кисоблашда одатда, каракатга булган солиштирма кар- шиликнинг соо кийматидан фойдаланади. Автомобиль, трактор, тягач ва тир- камаларнинг каракатига булган асосий солиштирма каршиликлар со; нинг киймати маълумотномаларда келтирилган булади. Тепаликка каракатланишда Косил буладиган кушимча солиштирма каршиликнинг киймати йулнинг кия- лигининг кийматига тенглаштириб олинади.Ю к ташиётган автомобилнинг каракатига тула каршилик, Н .

W = (Gt + Gag) (о>о ± О), )бу ерда: G , ва G „K - автомобиль ва юкнинг огирлиги, Н .Трактор ва тиркама тортиб бораётган пневмогилдиракли тягачлар учун, Н;
W = Gj(a>o ± a>i) ±  0 „ f a ;  ±  to, )бу ерда: G y  трактор ёки тягачнинг уз огирлиги;

G„- юкланган тиркаманинг огирлиги; п ■ тиркамалар сони;ш0 -трактор ва тягач каракатига нисбатан асосий солиштирма каршилик; 
а ;  - тиркама учун;Автомобиль трактор ёки тягач каракатланиши учун куйидаги шартлар бажарилиши зарур; (каракат тенгламаси)

F T i  W e a F / i G c - pбу ерда:
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F t -двигатель ишлаганда ва гилдирак занжир хамда йулнинг узаро таъсирланувчи натижасида етакловчи рилдиракларга занжирларда \осил буладиган тортиш кучи, [Н]
Gcu -юкланган машинанинг юритувчи рилдиракларига турри келадиган орирлиги, |Н|.^ и л д и р а к  занжирнинг йул юзаси билан ишлаш коэфф.пневморилдирак машиналар учуй 0.3-0.6, гусенииали машиналар учун 0,5 +0,9 булади. 4 4 Курилиш машиналарининг техникавий- ицтисодий курсаткичлари.Курилиш машиналарининг иш унумдорлиги, устуворлиги, бошкарувчан- лиги, кузралувчанлиги машиналарнинг асосий техникавий-иктисодий курсаткичлари хисобланади.Курилиш машиналарининг иш унумдорлиги унинг вацт бирлиги ичида (мин, соат, смена) ишлаб чикарган ма^сулот микдори билан хдракатланади Масалан: ер цазиш машиналарининг ма^сулоти м3 билан ифодаланади.Машиналарнинг бир соатлик иш унумдорлиги иш юритмаларининг куъ- ватидан максимал даражада самарали фойдаланишга эришиладиган х,ол учун аниманади. Топилган иш унумдорли П назарии ёки конструктив иш унумдорлиги дейилади.Машиналарнинг иш унумдорлиги конструктив хисобий, гехникавий ва эксплуатацион хилларга булинади.Конструктив-\исобий иш унумдорлик (Пх) машинанинг хисобий тезлик- лари кучларидан тула фойдаланилган конкрет иш шароитларини хисобга ол- маган холла унинг 1 соат ха^и^ий иш вактида бажарган иши билан характер- ланади:Fx -материал окимининг хисобий кесими, м2;П х -3600 Fx -V x • у м/соатV x -материални хисобий харакат тезлиги, м/сек. у -ташиладиган материалнинг хажчий массаси, т/м3;Материални порция-порция суриб турувчи узлуксиз ишлайдиган машина учун:

Я, -3 6 0 0 % - м'/соат* 3600 Vj  qr. т/соатбу ерда: ,/ - материал порциясини жойлашиш'калами, м. q -бир порция материалнинг хажми. м3. у -ташиладиган материални хажмий массаси т/м.Даврий ишлайдиган машиналар учун:
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П , = nq и ’ /соат = n-q - f  , Т/СОЭТ л =п-1 соат иш вахтидаги цикллар сони; tu • циклнинг ^исобий давомийлиги, сек;Техникавий иш унумдорлиги (Пт)-машинанинг маълум шароитда бир соат узлуксиз ишлаш имконияти билан анихланади. Реал шароитда, яъни циклнинг давомийлиги, чумич хажмини тулиши ва бошхалар хисобга олинади. Я , ~т ПТ К ,. м3/сменабунда: Кв-маълум вахт мобайнида машинадан фойдаланиш коэффици- енти;машинани хахикий иш вахтини, бутун иш вахтига булиб анихланади. ш- 1 сменадаги соатлар сони, 8 соат деб олинади. n - 1 соат иш вахтидаги цикллар сони.
Назорат учун саволлар:1. Куч узатмалари нима учун хизмат хилади?2. Юритма турлари ва вазифаси нимадан иборат?3. Гидромотор ва гидронасосларнинг ишлаш принцип» зз вазифаси.4. Курилиш машиналарининг юриш хисмлари буйича хандай тавсифла- надиг5. Солиштирма харшилик, устуворлик тугрисида нима биласиз?6. Курилиш машинасининг иш унумдорлиги нима ва хандай турларини биласиз?7. Курилиш машинасининг асосий техникавий-ихтисодий курсаткичла- рини тушунтиринг
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5-боб. Е Р  К А З И Ш  М А Ш И Н А Л А Р И .5.1. Грунтларни асосий хусусиятлари.Ер казиш машиналарининг иш жихозларига грунтнинг хусусиятлари хам таъсир курсатади.Грунтларнинг асосий физикавий-механикавий хусусиятларига хуйидаги- лар киради:1. Гранулометрии таркиби-турли ^лчамларга эга булган масса заррачала- рининг огирлик буйича фоиз михдори;2. Зичлик (.\ажмий масса-хажм бирлигининг массаси), табиий холатдаги 1 м3 грунт массаси, у = 1,5 + 2 м3 - атрофида булади.3. Роваклик-хаво ва сув билан тулиб колган говаклар хажмининг грунтни умумий хажмига нисбатан фоиз михдори;4. Намлик * грунтдаги сувнинг михдори, %хисобида.5. Богланганлик - грунтнинг алохида заррачаларга булиниб кетишига хар- шилик курсата олиш хобилияти.6. Пластиклик.7. Сихилувчанлик.8. Мустахкамлик.9. Юмшохлик хобилияти, КЮ,КХ;10. Силжишга харшилик • грунт заррачаларининг узаро ишлаши билан ха- рактерланади;11. Епишхох^их ' иш жихозларига ёпишиб холиш хусусияти.12. Ишхаланиш-лулатни грунтга ц ва грунтни грунтга Ц|, ишхаланиш козффициенти. Табиий холларда ц = 0,3^0,7 ва = 0,3 +0,7 булади;13. Табиий хиялик бурчаги Ф - грунтни маълум баландликдан тукканда хо- сил булган конуснинг асосидаги бурчак; Сочилувчанлик грунтлар учуй табиий хиялик бурчаги ички ишхаланиш бурчагига тенг. ф • грунт категориясига ва унинг холатига хараб 15-40° гача булади.Грунтларнинг асосий турлари учун уларни хазиш хийинчилиги буйичатаснифи ишлаб чихилган: 1-майда грунт (хум); 1 - 11 уртача грунт (хумок тупрох); IV  ofhp грунт (лой).А.Н.Зеленин томонидан таклиф хилинган зичликулчагичнинг уришлари сони (с) га хараб саккизта категорияга булинган грунтлар тавсифномасидан фойдаланилади.Грунт категорияси юзаси 1см?" булган цилиндрик стерженни 0.4 м баландликдан 25 Н огирлик билан тушадиган юк таъсирида грунтга 10 см чу- хурликка ботириш учун зарур булган уришлар сонига хараб анихланадиГрунтларни хирхиш ва ковлашда, иш жихозлари грунтни массивдан аж- ратади ва силжитади. Грунтни фахат массивдан ажратиш жараени (грунтни емириш) хирхиш жараёни дейилади.



31Грунтни массивдан ажратиш ва жихозларни грунт билан тулдириш ёки иш жихозлари билан суриш жараёни ковлаш жараёни дейилади5.2 . Тайёргарлик ишларида кулланиладиган машиналар.Курилнш майдонида тайёргарлик ишларини амалга ошириш учун тай- ёрлов машиналаридан фойдаланилади. Тайёргарлик ишларига куйидагилар киради:Курилиш майдонидаги, шох-шаббаларни, дарахтларни, буталарни. тунка ва ярим кумилган харсанг тошларни ковлаш, хирхиш ва туплаш. Тайёрлов машиналарига бута кескичлар, кундаков-йигиштиргичлар, юмшатгичлар киради Бута кескич • курилнш майдонида усиб ётган бутазор, чангалзор, майда дарахт хам да шунга ухшашлардан тозалаш учун хизмат килади. Бута кескич 100 кН классига мансуб занжирли тракторларга осилган иш жихозлари булиб, гидравлик бошкарилади.Бута кескичларнинг асосий иш жихози (5.1-расмда) пастки томонида аррасимон ёки тишсиз пичоклар билан таъмииланган понасимон агдаргичдан иборат Учбурчакка ухшаган агдаргичнинг олд томонига турри келган дарахтларни суриб ташлаши учун тумшуксимон лист урнатилган.Машина ишлаганда пичокли агдаргич ер сиртида сирпанади хам да ке- сувчи кирраси билан бута ва дарахтларни кесади. Натижада у утган ерда aF- даргичнинг камраш кенглиги (3-6 м гача) тенг булган очик тозаланган жой колади.Агдаргич пичориии вакти-вакти билан чархлаб туриши учун трактор трансмиссиясидан харакат олувчи эгилувчан валга эга булган жилвирловчи мослама кулланилади.Пулат каркас куринишидагп ихота, (йул курилишида киркилган дарахт- лар) киркилган дарахтлар тракторнинг устига (тушмаслиги) тушганда уни шикастланишдан саклайди. База машинасининг кувватига караб. бута кескичлар диаметри 20-40 см ли дарахтларни ардаришга мулжаллаб ишланади. Ур- тача харакат тезлиги 3-4 км/соат. Иш унумдорлиги соатига 1100-1400 м2 ни ташкил этади.Дарахт ардаргичлар дарахтларни ардариш учун хизмат килади. Трактор- га монтаж килинган ва бир чумичли экскаватор ёки трактор базасидаги диск аррали дарахт ардаргичлар бор.Кундаков-йигиштиргичлар курилиш майдонг^ учрайдиган массаси 3 т гача булган тошларни чикариб олиш, диаметри 0 ,45м.гача булган тункаларни суруриб олиш, бутазор ва майда дарахтзорларни суриш йули билан, тош ва тунка, бута ва йикитилган дарахтларни узок булмаган масофага ташиш хамда тош ва тункаларни транспорт воситасига юклаб бериш учун хизмат килади. Кундаков-йириштиргичнинг умумий куриниши (5.16-расм) да курсатилган.



32.База машинасига, осма иш жи^озлари олдига ва орк,асига жойлашган кундаков -  йигиштиргич курсатилган, алмашинадиган тишлар 10 га эга. рама 11 га маккамланган.Катта тош ва тункаларни ковлаш учун кундаков тишларини уларнинг тагига киритиш ва бир вактнинг узида машинага олдинга караб илгарилама \аракат бериш нули билан амалга оширилади. Оркага жойлашган кундаков 7, тусин 8 га маккамланган ва у вертикал текисликдаги \олатини рама 9 билан бирга гидроцилиндрлар ёрдамида узгартира олади.Соатлик иш унумдорлиги: тункаларни сугуришда 45-55 донагача, тош- ларни йигишда 15-20 м3, йикитилган дарахт, сугирилган тунка ва буталарни йигиштиришда 2500-4000 м2 ни ташкил этади. Хозирги пайтда икки гилди- ракли тягачларга ,\ам кундаков жи^озлари урнатилиши мумкинЮмшатгичлар занжирли ёки гилдиракли трактор тягачларга осилган, гидравлик бошцариладиган. икки, уч. бешта узаро алмашинадиган тишларга эга осма иш жикозидан иборат Юмшатгичлар курилиш майдонларини тайёр- лашда тошли, каттик. коя тош грунтларини катламлаб юмшатиш. йул копла- маларини бузиш ишларида кулланилади. Музлаган грунтларни юмшатишда кенг кулланилади.Юмшатиш ишлари машинанинг илгарилама каракат билан бир вактнинг узида тишли иш жикозларининг белгиланган чукурликгача мажбуран босиб киритиш йули билан бажарилади (5.1 в-расм).Юмшатгичларнинг тракторларга тиркаладиган ва осиладиган хиллари булади. Осма хили кенг таркалган. Юмшатгичлардан бошка ер казиш маши- налари комплекси билан бирга фойдаланилади. Базавий тракторига осилган 19, балка 16 ва тортки 15 дан ташкил топган звеноли юмшатгич курсатилган. 19-балка, алмашинадиган ггиш 17 ни ва унинг учлиги 18 ни олиб юради Иш жикозларини тушириб кутариш 14 чи гидроцилиндрлар ёрдамида бажарилади. Бульдозер жи.\ози эса суриш ишларида ишлатилади.5.3 . Ер казиш • ташиш машиналари.Ер казиш-ташиш машиналари (бульдозерлар. скреперлар, грейдерлар ва аптогрейдсрлар) енгил ва уртача зичликдаги грунтларни катлам-катлам иш- лаш ва суриш учун хизмат килади.Бу машиналар ер ишларини муста кил равишда бутун мажмуасини ба- жара олади, яъни киркиши, маълум масофага ташиши ва кисман зичлаши мумкин.Булардан бульдозерлар шакар фукаро ва саноат, \амда гидроиншоотлар Курилишда кенг кулланилади. (5.2-расм).Бульдозерлар тракторларга ёки гилдиракли тягачларга монтаж килина- диган алмашинадиган осма иш органлари кисобланади. Бульдозер, пичокли агдаргич брус ёки рама куринишидаги сурувчи курилма ва агдаргични гидравлик бошкариш тизимларини уз ичига олган база машинасининг осма уску- наларидан иборат.



5 j- p a c n . Тайёрлов ишларида флланиладиган машиналара - бутакесгич; б - кундакков-йигиштиргич; в - юмшатгич.

5 , 2-расм Ер к,азиш еа ташиш машиналари а -  булдозер. б -  скрепер: в — автогрейдер; г — грейдер -  элепатор



34Бульдозерлар ёрдамида ^рили ш  майдонларини текислаш, кутармалар килиш, турли чукурлар ковлаш, tof барирларида террасалар тайёрлаш, бошка машиналар ташиган тупрокларни текислаш, ташиш, кандаклар казиш, чукур. кандак бино атрофларини тулдириш, атрофии кор, тош, курилиш пулатлари- дан тозалаш ва бошка ишлар бажарилади.Бульдозернинг асосий параметрлари (5.3-расм) ардаргичнинг баландли- ги Н , ва узунлиги 1, асосий киркиш бурчаги 5, ардаргични оркадаги бурчаги 
а, ардаргичнинг кундалангига киялатиш ва планда бурилиш бурчаклари, aF- даргични бульдозер таянч юза сатхидан кутарилиш баландлиги h t, ардаргични тушиш чукурлиги h j киради.Бульдозер ишлаганда ардаргич кундаланг киялатиш машинанинг уни- версаллигини билдиради. Бульдозерни грунтни киркиш ва суришдаги иш унумдорлиги

П , =  600 Ку Км К /Га ыЗ/соат;
L Н* К„ (2tgy • R JБу ерда:Vrp -  ардаргич олдидаги судралувчи грунт призмасининг геометрик кажми. м3;L, Н- ардаргичнинг узунлиги ва баландлиги, м; 

у - каракатдаги грунтнинг табиий киялик бурчаги 20-50°- гача;
К„ - ардаргични тулиш коэффициенти, (К„ = 0,85 + 1,3)К„-грунтни ташиш пайтида йукотилишини дисобга олувчи коэффициент 

(Кн = 1-0,005); - -
К  у-ми унумига учаеёка киялигини таъсирини дисобга олувчи коэффициент (5 +15 %) кутарилишда ишлашда (Ку = 0,67 + 0,4 гача камаяди), 
(5 +15 %) нишабликда ишласа (Ку = 1,35 + 2,25 гача орт.); А^-бульдозердан вакт буйича фойдаланиш коэффициенти. ( А ^ О .в  0,9); 
Т„ -цикл давомийлиги, с;Тортиш кучи асосий параметрлардан бири булиб, юриткични куввати 50-60; 75; 100-300; 140-150; 250-300 о.к булган тракторларнинг тортиш кучи тегишлича; 1,4; 3; 4; 6; 9; 15 тонна ташкил килади.2 укли тягач учун: юриткич куввати; 16-22; 40-55; 63-75; 90-100; 160- ISO; 200-300; 375-430 о.к. Тортиш кучи; 0,75; 1,55; 2,25; 4; 6; 9; 15тонна Скреперлар узи юрар, тиркамали ёки ярим тиркамали занжирли ёки рил- диракли тракторга тиркаладиган) ер казиш-ташиш машинаси булиб. улар грунтларни квтлам-катлам кесиш, ташиш. тукиш ва кисман рилдираклари би- лан зичлаш учун мулжалланган.Скрепернинг иш органи пневматик рилдиракка урнатилган чумич хисоб- яанади Чумич кутариш тушириш механизмлари билан жидозланган Бу ме- хэнизмлар трактор еки тягач юриткичидан ишлайдиган 4HFHp еки гидравлик •иритма гэьсирида Хасакатланади.



35.Чумич тубининг олд киррасига (бутун эни буйича) пичок жойлашти- рилган, чумич ана шу пичок билан грунтни кесади (5 4-расм).Скреперлар курилиш майдонларини мукандислик нуктаи назаридан тайёрлашда 1-IV гурукдаги грунтларни катламлаб ковлаш, ташиш, катламлаб тукиш ва уни кисман шиббалаш, кутармалар косил килиш. турли иншоотлар Камда сунъий сув кавзалари учун кенг кандак ва бошка ишлаони бажаришда ишлатилади. Улар кумок-кумок ва кора тупрок грунтларда яхши ишлайди. Скреперларнинг асосий параметри чумичининг геометрик кажми (м3) булиб, у машиналарнинг тип улчамларига асос килиб олинади. (5.5*-расм).Скрепернинг 1 цикли куйидагича: грунтни киркиш ва чумични тулдириш, чумичдаги грунтни керакли жойгача ташиб олиб бориш, грунтни буша- тиш ва ёйиш, яна аввалги колатга кайтиб келиш.Грунтни олиш пайтида грунтга туширилган чумич 2 ни пичоклари грунтни катламлаб киркади, бу киркилган грунт катлам кузгалувчан заслонкаси 3, кутарилган колда булган чумичга туша бошлайди. Грунт бу вактда чумич- нинг орка деворига караб каракатланди. Грунт унга етиб чумични тулдира бошлаганда заслонка тушиб, чумичга кираётган тупроккача етади. Богланган тупрокларда бу пайт бурчак а , 70-75% ни ташкил этиб, грунт олдинга кара- кат килиб заслонка чумични олдинги кисмини тулдира бошлайди. Олдинги (заслонка) кисмини тулдириб булган грунт юкорига чикншга интилади, гуё грунтнинг кайнаши кодисаси руй беради. Чумични тулганини сезган машинист бир вактни узида заслонкани беркитиб, чумични кутариб грунтни тукиш жойига олиб кетади.Чумични бушатишда заслонка 3 кутарилиб, грунт пасайтирилган чумич- дан унинг орка девори 5 ёрдамида мажбуран тукилади, скрепер пичоклари билан текисланиб, гилдираклари билан кисман зичлаб кетилади. Сериялаб ишлаб чикариладиган тракторга (тягачларга чумичнинг кажми 1,5; 3 6; 10 ва 15 м3 ли тиркама скреперлар ва бир укли пневматик гилдиракли тягачларга урнатилган чумичнинг кажми 4,6,10, 15 ва 25 м3 ли ярим тиркама скреперлар мавжуд.Скреперларнинг иш унумдорлиги
Пт = п * q • Ки ■ I /  Кр, мЗ/соат.Бунда: п • бир соат мобайнидаги цикллар сони

п — 3600 / tu
t„ -  t/ + t? + t3 + tj + t$бу ерда://. грунтни олиш вакти, сек;

t2. юкланган скрепернинг юриш вакти, сек;
tj. тукиш вакти, сек;V  салт юриш вакти, сек;/$. бурилиш давомийлигига, тезликлар алмашиб улаш ва бошкаларга сарфланган вакт tg «  30 + 60 сек,



3 6 .

5-3-расм Бульдозерлар ва алмашадиган иш жлх,озлари

5.4-расм i - Скрепер чумнчини грунт билан туллириш схемаси 
2 Узи юрар скреперлар. а - умумий куриниши: б -  иш жкхоэи.



^ I - тегишли участканииг узунлиги, м,
VI - скрепернинг шу участкадаги харакат тезлиги. м/сек; q - чумичнииг геометрик хажми. м3
Кн -чумичнииг грунт билан тулиш козффициенти. 0,8 - 1,1;
Кр -грунтнинг юмшалиш козффициенти. 1-1,3.Автогрейдерлар грунтнинг хатлам-катлам ишлаш ва яхин масофага су - ришда, теки слэш ишларида йулларни тозалаш ва ремонт килишда. йул по- лотноларига зарур шакл беришда кулланиладиАвтогрейдернинг иш органи машинаннкг олдинги ва кейинги уклари ора- сига урнатилган пичоцлар агдаргич хисобланади Автогрейдерлар конструктив массасига кура енгил 9 та гача, уртача (13т.гача) ва OFHp (19т. гача) автогрейдерларга булинади.Автогрейдерлар агдаргичларнинг вазиятини режада ва вертикал текис- ликда узгартиришц, шунингдек раманинг буйлама ухига нисбатан ён томонга чикариш мумкин.Хозирги автогрейдерларнинг агрегатлари юриткич 8, гидро-ускуналар трансмиссияси билан биргаликда хайдовчи кабинаси 7, рама 4 га иш уску- налари мздкамланган, рама бошкарувчи килдиракларга олдинги куприк (мост) 18 иккинчи томонга 10-турт галдиракликуприк (мост) га к,отирилган (5.5-расм).Машинанинг гидравлик бошкариш тизими агдаргични буриш доираси билан бирга режа 360 га буриш, вертикал текисликда турли бурчакларга урна- тиш, ёи томонга чикариш имконини беради. Автогрейдерларнинг грунтни цирциш ва суришдаги иш унумдорлиги:77, =  60FL К ,/(L / V № + U * ,) .F-бир утишда хосил буладиган грунт хирхнми кесимининг кии;F  = 0 .5; 0 ,09 м3 L  - ишлаш узунлиги, м;

Vyp - автогрейдернинг уртача тезлиги, м/мин; 
п - автогрейдернинг утишлар сони;/Мйт * уртача бурилиш вацти.5.4 . Экскаваторлар.Экскаватор - даврий ишлайдиган узи юрар ер хазиш машинаси. У  барча турдаги грунтни хазиш, суриш, транспорт воситаларига ортиш учун хизмат Килади. Улар даврий ишлайдиган бир чумичли экскаваторларга ва куп чумич- ли узлуксиз ишлайдиган экскаваторларга булинади. Ш ахар. фукаро. саноат ва гидроиншоотлар курилишида купрох бир чумичли универсал хурилиш ва Хандах экскаваторлари хулланилади.

*1 Of - цикл хар кайси элементининг давомнйлиги.
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5.5-расм Автогрейдер, а - умумий куриниши.б-агд ар гач н а н г режада Суралиа сх е м а са ; ж -галдаракларна ён га каял а  т на с х е м а са ; г-в р д а р га ч и а  ён га чадараш с х е м а с а .

5.5а—расу. 7эи гтгяс счреперлар: 
а -  умумиЯ у-ускияпи: « -  их чидози.



39,

Бир чумичли курилиш экскаваторлари Бир чумичли экскаваторларни курилишда ишлатиладиганларининг чуми- чини хажми 0.25 + 4 м3 булади. Улар алмашадиган иш жи.\озларига эга универсал экскаваторлар лисобланадиУлар 1 -IV гурухли грунтларда ер казиш ишларини бажариш учуй хизмат килади.Курилиш экскаваторлари юриш цисми, хамда куч курилмаси, экскаватор- чи кабинаси, иш жихози, асосий механизмлари жойлашган бурилиш платфор- масидан иборат.Бир чумичли экскаваторларни хуйидаги аломатларига хараб таснифлаш мумкин1. Чумичнинг хажми буйича:а) кичик хажмли (0,15; 0,25; 0,4; 0.65; ва 1м3)б) уртача хажмли (1,25; 1,6; 2,5; 3; 4 ва 4,6 ы3)2. Юриш жихозлари буйичаа) занжирли;б) пневморилдиракли;в) одимловчи;г) тракторга уриатилган;д) автомобилга уриатилган экскаваторлар.3. Куч курилмаси буйича:а) ички-ёнув юриткичи;б) электр юритмали,в) дизель-элехтр юритмали экскаваторлар.4 . Юриткичлар сонига караб;а) бир моторли;б) куп моторли экскаваторлар;5. Кулланиш сохаси буйича курилищда ва очик конларда6. Иш жихозлари буйича: .а) турри чумичли,б) тескари чумичли;в) драглайн ва бошка жихозли.Бир чумичли экскаваторларни асосий параметрлари; чумичли хажми иш циклини давомийлиги, казиш баландлиги ва чукурлигн, тупрокнн тукиш баландлиги ва бошкалар кисобланади (5.6-расм)Агар экскаваторлар камида учта алмаштирадиган иш жихози билаи таъминланса, бундай экскаваторлар универсал экскаватор дейилади.Тугри чумичли экскаватор узи турадиган сатхидан юкоридаги грунтни Казишга мулжалланган. (5.6 б д - раем).T^FpH чумичли экскаваторларини иш цикли куйидаги операцияларни Уз ичига олади:



40.-грунтни казиш. чумичдаги грунтни тукиш учун буриш, тукиш, платформани казиш урнига буриш, чумични казиш урнига тушириш;Тескари чумичли экскаваторлар турган саткидан пастдаги грунтни ка- зишга мулжалланган. Грунтни узига караб казийди, купинча казилган туп- рокни ёнига агдармага ташлашда ишлатилади.Драглайн тескари чумичга ухшаб, эскаватор турган саткдан пастдаги грунтларни ковлаш ишлаш учун мулжалланган. Драглайн экскаваторларнинг стреласи панжарасимон, чумичи иккита трос билан каракатга келади.Драглайн экскаватори зовурларни тозалашда, сувли жойларни казишда ишлатилади.Кран-монтаж ишлари учун экскаваторни чумичини урнига илмоми полиспаст урнатилса, экскаваторни кран сифатида ишлатиш мумкин.Грейфер курилишда чукур КУДУК казишда сочувчан ашёларни ортиб- туширишда кулланилади (5.6 б-расм).Шунингдек енгил грунтларни казиш да ишлатилади.Грейферли чумич иккита трос юкорига траверсага маккамланган кута- риш троси ва грунтга ботган чумич жагларини тортишга мулжалланган бер- китиш троси билан жикозланган.Копёр жи^ози экскаваторлардан устун к°зик,лар ко киш да ва грунтларни юмшатишда фойдаланишга имкон беради.Гидравлик юритмали экскаваторлар куп моторли, тула буриладиган ва бурилмайдиган, иш жикозлари бикир килиб осилган машиналар булиб. дви- гателнинг кувватини ижрочи механйзмларга узатиш учун гидравлик кажми юритма куллаиилади. Экскаваторларнинг 80% дан купроги гидравликдир. Гидравлик юритма трансмиссия ва иш жикозларининг кинематикасини сод- далаштиришга, иш органларини хилини купайтиришга машина улчамларини кичрайтиришга куч манбаидан тула фойдаланишга; машинани каракатчанг- лигини ва универсаллигини оширишга. иш унуми 30-35% ошириши ва к з.Гидравлик экскаваторлар: 1. Шарнир-пишангли. 2. Телескопик иш жи- Козлари булади.Гидравлик экскаваторларнинг алмашадиган иш жикозлари ер казиш учун турли жикозлар билан таъминланган.Экскаватор-текислагичлар. Экскаватор-текислагичларнинг асосий кисм- лари; юриш курилмаси, буриш (айланиш) платформаси, телескопик иш жи- Козларидан иборат. Айланиш платформасига куч курилмаси, гидравлик юритманинг йигиш бирликлари, машинист кабинаси ва бошкалар жойлаш- тирилгэн.Хозирги экскаваторларнинг телескопик стрела, алмашадиган иш жико- зи ва стрелани чикариш, кнритиш. кутариш, тушириш. чумичини уз укига нисбатан буриш механизмларидан иборат (5.7- раем).Экскаватор-текислагичларнинг алмаштириладигаи иш жикозларининг асосии турлари куйидагилардан иборат. 1-асосий чумич 0.25; 0,4 ва 6.65 м3 
2 текислаш ва 3-профиллаш чумичлари; 4-дренаж ишлаои учун; 5- текислаш



4 1 .А .

5 .6 -р а с м . А  - И ш  жикозлари бикир осмали тула айланадиган бир чумичли, тескари куракли гидравлик экскаваторлар;Б - Бир чумичли гидравлик экскаваторларнинг иш жи*оз- ларининг асосий турлари а - тескари курак; б - махсус мослама; в - тутри курак, г -  грейфер; д - юклагнч.

5 . 7-расм. Телескогик иш ускунасига эга булгап экскаваторничг принципиал схемаси



42агдаргичи: 6-юмшатгич; 7-тошлар учун кискич; 8- зичловчи галтак; 9-ён томондан казиш учун мослама Бу жихозлар ишларни туда механизация лаштириш имконини беради.Куп чумичли экскаваторларга утишдан олдин бир чумичли экскаватор- ларнинг иш унуми туррисида ran юритсак:Бир чумичли экскаваторларнинг фойдаланишдаги иш унумдорлиги ку- йидагича аникланади:
П , = п • q - Кн ■ К , / К ю , щЗ/соат.Бу ерда:q- чумичнинг chfhmh (хажми), и3

Кн -чумичини тулиш коэффициенти (0,9-1.2); К„ = q/q
q '- чумичдаги юмшатилган грунтнинг ха жми.
К\ - экскаватордан вахт буйича фойдаланиш коэффициенти (0,65 + 0,8); А^-грунтни юмшатиш коэффициенти (1,1-1,4); п -б и р  соатлик ишдаги цикллар сони;
Тц - битта ииклни давомийлиги, с;п = 3600 / Ти 

Тц =  t„ + teg + t6 + tj.gбу ерда:
tK -казиш: tee -бушатишига буриш: te - бушатиш: t3e -казишга дайтиш вактларининг давомийлиги, с:5.5: Куп чумичли экскаваторлар.Бетухтов, узлуксиЗ'<ишловчи экскаваторлар грунтни казиш, ташиш ва ардариш ишларини бир вактни узида ва узлуксиз бажаради Уларни катта иш кзжмига эга булган очиш ишларида, ер ости конларини очиш. цишлох,. шахар. фукаро, саноат ва гидроиншоот курилишларида чукур, кандак, ком- муникациялар учун жойлар, канал ва ариклар очишлар ишлатиладиИшлаш усулига кура, узунасига, радиал ва кундалангига казийдиган хиллари бор.Иш жикозларига кура: занжирли ЭТЗ (ЭТЦ ), шнекли (киряичли ва чумичли) ва роторли Э Т Р.Юриш курилмасига кура - занжирли, гилдирак-рельсли, пневмогилди- ракли булади.Айрим холларда казиш жихозлари автомобиль ва тракторларга дам урнатилиши мумкин.Х,андак экскаваторлари шахар. кишлок. гидроиншоот.фукаро ва саноат курилишида газ ва нефть, сув ва турли хил кувурларни куриш. канализация, кабель таъминотида. хандак казиш ишларида кенг кулланилади. (5 8- раем).5у экскаваторларнинг бош параметри улар оладиган хандакнинг номинал чукурлиги хисобланади. Улар асосан учта киемдан иборат ашинанинг члгарилама харакатини гаъминловчи пневмогилдиракли ёки занжирли-негиз



43,шатакчилар, буйлама *анда* казийдиган иш жи*ози ва иазилган грунтни олиб кетувчи (транспортер), транспорт ёки бош*а жойга тошловчи кунда- ланг агдаргич машиналарини уз ичига оладиган иш жи*ози, иш жи*ози ва агдаргич курилмаларни кутариб туширадиган ёрдамчи ускуналар.Иш жихозлари негиз машиналарига осма, тиркамали ва ярим тирка- мали килиб ишлаб чи*арилади. Занжирли ва роторли иш жихозлари билан бутланади Занжирли иш жи*ози булган куп чумичли экскаваторнинг уму- мий куриниши 5.9-расмда курсатилганРоторли экскаваторнинг иш жи*ози.ва умумий куриниши курсаУилган Иш ва*ти грунтни массивдан ажратиш ва у билан чумичини тулдириш зан- жир ёки роторга казишдаги икни хил *аракатнинг биргаликда берилиши: асосий *аракат-рама (ёки занжир)га нисбатан илгарилама ёки jte у*и атро- фидаги айланма (ротор учун) *аракат х,амда суриш *аракати-машина *ара- кати йуналиши буйлаб илгарилама *аракатдан иборат.Бу турдаги экскаваторларнинг асосий параметрлари чумичларнинг *аракат тезлиги V 3 *амда машинанинг *аракатланиш тезлиги V ,  дир. Ханда* чукурлиги «Н» ни *ар *андай кийматида *ам занжир чумичларнинг (ротор чумичларининг) тезлиги ва машинанинг *аракатланиш тезлиги чумичларнинг тулишини таъминлаши шарт. Агар тулиш коэффициенти. Км ни *исоб- га олган *олда юмшо* грунтнинг *иринди *ажми «qr» чумичнинг \а*и*ий *ажмига тенг деб *аралса,
я, = я ■ Кн = Н  в ■ с КюБу ерда:q - чумичини *аж ми, м3; с - *иринди *алинлиги, мм, в- чумичнинг кенглиги, мм;Горизонтал йуналишда чумични тулдириш учун уни илгарилама *ара- катлантириш (суриш) чумичнинг битта цадами Т учун to =  Т/и3 ва*т ичида Куйидагича булиши керак, м;
с = я '• Км/ Н- в ■ с • КюСуриш С  = Vx ■ to ёки С  = Т ■ Vx /  V3Экскаватор чумичини тулдириш учун зарур булган *аракат тезлиги 

У х шЯ К -  У3 / Н  в К ю ТЧумичлар сони
Занжирдаги умумий з^ри*иш кучи Р3 = К/ ■ в • с • пк Киргичли иш жи*озларига эга булган занжирли *анда* экскаваторининг иш унуми (м3/соат). Я ,  =  3600 ■ вИс Vc t ■ КИ К , /К юБу ерда:
вс- *иргичнинг кенглиги, м; hc -  киргачнинг баландлиги, м;



М -р а см . Занжирли-шнекли конвеагерга зга булган хсидак, экскаваторлари;а - чумичсиз; б - «Беларусь» тракторига осилган ц и р ти . в - гусеницали тракторга осилган ^иргичли:

-раем Занжирли хандак экскаваториннг схемаси



Vc 3 киргичли занжирнинг харакат тезлиги, м/с;
К„ - казиш. чумич, ^иргичларни, тулиш коэффициент. 0,35 *  0,75;
Ка- машинадан вахт буйича фойдаланиш коэффициенти. К , = 0,5 + 0,65 
Кю -казиш пайтидаги грунтни юмшалиш коэфф. 1,1 у-1,5.Роторли хандак экскаваторининг грунтни хандахдан чихариб ташлаш- даги иш унуми. /7, =  3,6 п т q Кт К , / Кю ыр/соат Бу ерда: п - роторли айланишлар такрорийлиги, с 1; m - чумичлар сони; q- чумичлар chfhmh , литр,Кт - чумични тулдириш коэфф. Кв ,К „ - маълум;Назорат учун саволлар;1. Грунтларни асосий хоссаларига кайси хусусиятларни киритасиз?2. Грунтларни киркиш ва ковлаш жараёни нимадан иборат?3. Тайёрлов машиналаридан бута-кескичнинг вазифаси ва ишлатилиш сохаси.4. Дарахт агдаргичларни вазифаси ва ишлатилиш сохаси.5. Кундаков-йигиштиргичларни ишлатилиш сохаси ва вазифаси.6. Юмшатгичларни вазифаси ва ишлатилиш сохаси7. Скрепер, бульдозер, грейдарни вазифаси, ишлатилиш сохаси ва иш унумдорлиги.8. Экскаваторни турлари. Экскаватор танлаш услубияти нимадан иборат?9. Куп чумичли экскаваторлар турлари ва унинг вазифалари.б-боб. М У Х А Н Д И С Л И К  Т А Р М О К Л А Р И Н И  Х А Н Д А К С И З  ^ Т К А З И Ш . У С Т У Н К О З И К  И Ш Л А Р И .6 .1 . Тармохларни хандахсиз утказиш учун машнналар.Бу усулда утказишда энг луп тархалган усулларга горизонтал буйлаб механик бургилаш, тешиб ва босиб киритиш, шчитлар билан тусиб утказиш киради.Горизонтал бургилаш усули билан автомобиль ва темир йуллар остига Хувурлар ва химоя гилофлари ётхизилиб, уларнинг ичидан иш хувурлари, кабеллар ва бошха тармохлзр утказилади.Горизонтал худумярни казиш махсус механизацнялашган жихозлар ёрдамида бажарилади. Олдин диаметри каттарок хувурлар утказилиб, ичига иш хувурлари хуйилади (6.1-раем).Казилган грунт шнек урнатилган кувур гилофдан иборат винтли конвейер ёрдамида чккариб ташланади (6.1-расм).

45.



Тешиш усулида кувурлар утказиш грунтни радиал йуналишда сикиш- тириб. зичлаш нули билан амалга ошириладиТешиш механик усулда ва тебратиб тешиш усулида бажарилиши мумкин(6.2-расм).Механик усулда тешиш ёрдамида диаметри 426 мм гача булган турли хил кувурлар 40-60 м гача узунликда ёткизиладиШчит ёрдамида казиб утишдан 8 + 10 м ва ундан ортик чукурликда магистрал канализация ва сув оцадиган коллекторлар хамда тоннеллар кури шла фойдаланилади. Бу шчитлар кимоясида грунтни казиш, уни транспорт зоситасига юклаш, ер ости иншоотларини деворларини куриш каби ишлар бажарилади 6.2 . Устункозик кокиш жикозлари.Бино ва иншоотларнинг устункозидли пойдеворларини куришда устун- козиклар кулланилади.Турли чукурлар, КУДУК. хандакдарни сувдан саклайдиган димоя тусиклари куришда, сув кавзаларини кимоя килишда металл ва темир-бетон шпунтлар- дан фойдаланади.Тайёр устункозик ва шпунтларни кокишда кокувчи агрегатлар. копёрлар ва копёрли жикозлар кулланилади.Устункозик кокиш жикози сифатида буг-каво билан ишлайдиган бел Fa. дизель-болга, кувурчали дизель-болга ва титратиб ботиргичлар кулланиладиШтангали дизель-болгалар куйидагича ишлайди: ёнилги бериш учун ук буйлаб тешиги булган поршень 4 га катта массага зга булган цилиндр 3 таш- ланади. натижада цилиндрдаги .\аво сикилади. Ш у пайтда поршенга урнатил- ган форсунка 2, оркали килиндрга ёнилги пуркалади ва у сикилган хавонинг карорати кис об и га аланга олади. Ёнишда газнинг кенгайиши натижасида цилиндр юкорига караб иргитиб юборилади ва шундан кейин цикл шу тарика такрорланаверади (6.3-расм).Дизель болгалар зарб берадиган кисмларининг массаси кар хил, яъни ^“ 600, 1200, 1800, 3000 ва 5000 кг килиб тайёрланади.Юкни кутариб ташлаш баландлиги максимум 2 м булади.Устункозикни (ботириб) титратиб ботиргичлар.Улар йуналтирувчи харакатга эга булган титратиш кузгатгичдан иборат, у тугридан-тугри устункозик каллагига Котирилиб, у билан бир бутундек булади. Устункозикни ботириш самарасини ошириш учун кушимча юкланади- ган плиталарга эга булган титратиш кузмтгичлар кулланилади. Устункозик ва шпунтларни кокишда титратиш болгалари кенг кулланилади. Улар ботири- лаетган нарсага кам титратувчи, хам зарбий кучлар билан таъсир килади (6.4-расм).Титратиш болгаси. Титратиш болгаси вертикал йуналтирилган тебра- ниш кучига эга булган икки валли трансмиссиясиз титратиш кУзгатгич 1, ургич 3 за узаро пружина 5, билан богланган каллак 6 хамда сандон 4 дан иборат
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# ч'"QP DP DP

£ .1 -р а с м . A  - Конуссимон ва пичсиуш учликлар.Б • Насос-домкрат курилмаси В  • Тебратиб тешгичлар ёрдамида кувурлар утказиш схемаси.

& -3-расм Айланадиган штангали бургилаш курилмасининг умумий схемаси. ЛТелескопии иш жикозининг схемаси £



4 f l .Каллак устункозикка махкамланмай урнатилади. Титратиб кузратгичнинг танасига иккита электроюриткичи урнатилган булиб, уларнинг турли томонга синхрон равишда айлана оладиган параллел валларига дебаланс 2 урнатилган. Дебаланс айланганда тебраниб турган титратиш цузгатгичнинг ургичи 6 устункозик билан богланган 4 сандонга тез-тез урилади.Зарб бериш кисмининг массаси 2850 кг гача, дебаланс массасининг ста- тик моменти 45 кН см.гача, *ар зарбнинг энергияси 3,9 кЖ гача булиб, металл шпунтни 13 м.гача, металл ва кувур устункозикларни 20м гача ко киш имкониятига эга.Копёр. Копёрлар устункозикларни урнатиш, уларни к°киш жараёнида ушлаб туриш, болгаларни осиш, чигирлар хамда компрессор курилмаларини урнатиш каби ишлар учун хизмат килади.Улар металл ва ёгочдан тайёрланган ва турли хил булади:- универсал копёрлар - турли хил ишлар учун кулланилзди;- кран-копёрлар устункозик кокадиган болгалар ва бошк,а жихозларни осишга мослаштирилган юк кутарувчи стрелали кранлардан фойдаланилган, махсус ишларга мулжалланган копёрлар.Энг куп кулланиладиган узи юрар копёр курилмаси (6 5-расм).Копёр стреласи кран ёки драглайн стреласига сферик таянчлар ёрдамида махкамланади, бу эса унга вертикалга нисбатан киялик хосил килиш имкони- ни беради. Стрелани буриш иккита гидроцилиндр ёрдамида бажарилади, уларнинг бир учи кран стреласига, иккинчи учи эса копёр стреласига мах- камланган. Стрелани бурилиши, устункозикни аник лойиха холи га келтириш имконини беради.
Назорат учун саволлар;1. Тармоцларни хандахсиз утказишни кандай усулларини биласиз?2. Устункозик ко киш ишларида кандай машиналар ва жихозлар кулла-нилади?3. Штангали дизель-болгани ишлаш принципини, чизиб тушунтиринг.4. Титраш болгаси ишлаши ва тузилиши.5. Копёр тугрисида нимани биласиз ва кулланиш сохаси.

7-боб. Ю К  Т А Ш И Ш  -  О Р Т И Ш  В А  М А Х С У С  Т Р А Н С П О Р Т Л А Р .Мустакил Узбекистонимизда курилиш учун хар йили куп микаорда турли хил юклар ташилади. Курилиш факат автомобиль транспортига кетган сарф умумий курилиш-монтаж ишларининг сарфини 15-18% ни ташкил эта- ди. Курилиш юкларини ташиш учун юк автомобиллари, тракторлар, рилди- ракли шатакчилар, тиркама ва ярим тиркамалар. махсус транспорт восита- ларидан фойдаланилади. 7.1 . Автомобиллар.Автомобиллар юк ташиш билан бир кзторда купгина курилиш маши- налари учун негизли машина б^либ хизмат килади (7.1-расм).
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И;6 .4 -р а с м . Ш тангали дизель-болга

6 .5 -р а с м . Копёр курилмалари.а * дизель бол Fa учун копёр; б - экскаваторлар базасида устункозик кокиш агрегатининг схемаси. 1 раем;2 - устун: 3 • сайдой роликлари билан 4 - тиргаклар; 5 - чияир; б - таянч талтаклари; 7 - сферик тая. лар; S - копёр .'греласи; 9 - стрела; 10 - гидроцнлиндрлар.
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7-1-раем.

ч

Умумий ишларга мулжалланган юк автомобиллари. а • очик, пластформали ва бортли; б - ярим прицепли улашга мулжалланган шатакчи; в - утувчанлиги оширилган;



51. ,М асалан, бунга кран, монтаж вишкалари ва 6о шкал ар киради Курилиш автомобиллари саройининг уртача юк кутариш цобилияти тахминан 4,6 тоннани ташкил этади. Автомобиллар нисбатан юкори тезликка эга, карака тчан (80 км/соат). баландлик ва пастликлардан ута олади, юклаш-тушириш механизмлари билан жикозланиши мумкин.Барча автомобиллар бир хил тузилиш схемасига эга ва асосан учта кием: 1 Юритгич. 2 Ю к кузови ва 3. Шассидан иборат. Бортли автомобилларнинг кузовлари ёгоч ёки металлдан тайёрланган платформалардан иборат ва ку- пинча донали курилиш ашёлари ташиш учуй мулжалланган. Ю к автомобил ларида карбюраторли ва купрок дизелли ички ёнув юриткичлари куллани- лади (7.1-раем).Ю к автомобиллари гилдирак формуласи А Х Б  билан белгиланади, бу ер- да А-гилдиракларнинг умумий сони, Б-етакловчи гилдиракларнинг сони, ке- йинги куприкдаги жуфт гилдираклар битта гилдирак кисобланадиЗанжирли ва гилдиракли тракторлар - тупрок ташигичлар, трайлерлар ва турли хил тиркамалар билан кушиб ишлатилади, ундан ташкари тракторлар шатакчи сифатида фойдаланилади.Билдиракли тракторлар соатига 40 км гача тезлик билан юриши мумкин. Улар каттик копламали йулларда самарали ишлайди. Яхши тайёрланмаган йулларда занжирли (гусеница) тракторлардан фойдаланиш максадга мувофик. Тракторларнинг бош параметри уларнинг номинал тортиш кучи кисобланади. Занжирли тракторлар - 30, 40, 60, 250, 350 кН:Билдиракли тракторлар эса - 9, 14, 35„ 100 кН.7.2. М а хсус транспорт воситалари.Улар юкларни курилиш объектларига тула ва яхши сифатли етказиб бе- риш камда юклаш-тушириш ишларида мажмуали механизацияни таъмин- ловчи мослама ва курилмалар билан жикозланган б^лади. (7.2, 7.6-расмлар).Хозирги замон махсус транспорт воситалари тупрок, сочилувчан ва па- лахсасимон юкларни (самосвал) - узи тукар машиналар, суюк ва ярим суюк юкларни - битум, окак, бетон ва (бошкаларни) коришма ташувчилар, кукун- симон юкларни-цемент ташувчи, узун улчамли юкларни - кувур металл, ёгоч ташувчилар, темир-бетон конструкцияларни-панель, ферма, плита, тусин, блок, сантехкабина ташувчилар, ташиш учуй мулжалланган (7.2, 7.3 ва 7.4- расмлар).Рельссиз транспорт воситаларининг техник иш унумдорлиги куйидагича аникланади:
Пт =3600 Q  • Кю - К пр(Кт-7,21/о+(юНт+ ^Бу ерда:Q- юк кутарувчанлик, т:

Кю -юк кутарувчанликдан фойдаланиш коэффициенти:
К „р -йул босиш коэффициенти:
Кт - тормозлаш учуй кетган вактни кисобга олувчи коэффициент



722-расм. Автомобиль-самосваллар.(Узи тукар мошиналар) а - орцасига тукадиган; б - ёнига тукадиган.

Т.З-расм . Узи юклаб олувчи ва контеинер ташувчи автомобилларэ -1...2.5 тоннагача юк кутаоа оладиган. б • Зт гама булглг контеинерларни гашиш учун мулжаллаиган; в - 20 m в. ундан ортик юк учун;
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1 -юк ташиш масофаси: V -каракат тезлиги км/соат: 
t»  Л* t *  юклаш, тушириш ва маневр килиш вакди, с:Пневматик транспортёрлар.Бу курилмалар ёрдамида сочилувчан ашёлар цемент, кум, шлак, ёгоч кипиклари \амда коришмалар ташилади.Пневматик транспортёрнинг ишлаш принципи куйидагича ашё таши ладиган узатгич кувур шундай микдор ва тезликдаги каво бериладики. бунда ашё заррачалари узатгич кувур ичида муаллак цолатда булади ва шу колда узатгич кувур буйлаб каракатланади.Пневматик транспортёрлар билан 2 км. гача масофага юкори иш унум- дорлиги билан курилиш ашёларини кайдаш мумкин ва бу курилмаларда ашё чангланиб йуколмайди.Камчилиги - солиштирма энергия сарфи катта ( 3 + 5  квт. соат/ т. км). Уртача кар бир кг ашёгача 10-15м3 каво сарфланади7.3 . Юклаш - тушириш машиналари.Курилиш ишлаб чикаришида юклаш - тушириш ишларини бажариш учун юклагич ва туширгич машиналаридан фойдаланкладиЮкланадиган донали юклар учун кутариб олувчи юкни паншахали сочилувчан 1рклар учун ботириб олувчи юклагичлар кулланиладиБотириб олувчи юклагичлар бир чумичли ва куп чумичли узлуксиз ка- ракатланувчи турларга булинади Бир чумичли юклагичлар универсал кисоб- ланиб, улар турли хил ашёларни ортишда ишлатилади (7.7-расм).Куп чумичли юклагичлар омборларда, йул курилишда, казиш жараёни узлуксиз булган конларда кенг кулланилади. Юриш кисмларига кура, галди- ракли ва занжирли юклагичлар булиши мумкин. Рилдиракли юклагичлар юкори маневрчанлиги ва транспорт тезлиги билан фарк килади (7.8-расм).Туширгичлар темир йул вагонларидан ва бошка платформалардан КУМ шагал, чакиктош, цемент ва шунга ухшашларни туширишда ишлатилади. Юк тушириш учун механик ва пневматик туширгичлар кулланилади.Механик машиналар туширгичлар - платформа ёки ярим вагонларни бу- шатиш учун. пневматиклари эса, цементларни тушириб олишда кулланилади7.4 . Узлуксиз ва даврий ишлайдиган юклагичлар Даврий ишлайдиган юклагичлар бир чумичли ва айрили (вил кал и) юк-лагичларга булинади.Юклаш-тушириш, юкланган ашёни узок булмаган масофаларга ташиш. очик аа усти берк майдонларда ва каттик копламали йулларда донали. пакет- ланган юкларни тахлашда айрили универсал юклагичлар (автоюклагич) дан кёиг фойваланилади. Улар серияли автомобиль кисмларидан фойдаланиб тайерлтнади, био хил тузилишга эга. алмаштирилиб ишлатиладиган иш кием-
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7j6-pacM. Ферма ташувчи автопоезд ./. Сантехкабина ташувчи. S-

7.7-расм. Бир чумичли юклагични умумий курмниши.

7.8-расм. Бир чумичли юклагичларнинг алмаштириб ншлатиладиган иш жихозлари ва осма ускуналар.1 - асосий чумич; 2 - махсус хатталаштирилгам чумич;3 • ихчамлаштнрилган чумич; 4 - иккн чумич; 5 • клеткасн- мон чумич; б - ёнига авдарнладиган чумич; 7 - тукиш баланд- лиги оширилган чумич; 8 - мажбуран бушатилалиган чумич;9 - бульдозер агдаргичи; 10 - экскаватор; 1! - грейфер; 12 • юк вилкаси; 13 - кран, 14 - ва хакозо.



56ларн юклагичнинг олд ёки ён томонига жойлашган вертикал гидравлик юк кутаргичларга осилади.Автоюклагич умумий куриниши (7.9-расмда).1 - алмаштириладигаи иш жихози;2 - олдинги етакловчи гилдирак,3 - фронтал гидравлик юк кутаргич,4 - ички ёнув двигатели;5 - посанги;6 - кейинги бошкарилувчи гилдирак.Ю к кутаргичлар олди томонга жойлашган автоюклагичлар 2 + 10 т юк- ни айрим ва чумичли иш жихозлари ёрдамида 4 + 6 м баландликгача. 8 15и/минут тезлик билан кутара олади. Автоюклагичларнинг максимал ^ара- кат тезлиги юк билан соатига 6 ¥-15 км юксиз - 45 км. гача етади.Узлуксиз ишлайдиган юклагичлар.Куп чумичли юклагичларнинг иш унумдорлиги бир чумичларга нисбатан 40-60 % куп булади. Уларни юклаш-тушириш керак булганда гишт кор- хоналарида. курилиш деталлари корхоналарида х,амда темир йул бекатларида куллаш максадга мувофик Куп чумичли юклагичлардан темир йул платфор- маларни бушатишда фойдаланиш самаралидир.Уни иш органи спирали унг ва чапга йуналган икки шнекли таъминла- ^ гичдан иборат. Шнеклар чумичли экскаваторларнинг икки томонига жойлашган. Таъминлагич айланганда ашёга ботиб кириб, уни чумич томон суриб беради. Шнекли таъминлагични остига курак урнатилган.Одатда ашё элеватордин тасмали конвейерга ташлаб берилади. улар эса трансп рт воситалари ёки тахлаш жойларига етказиб беради. Шнекли таъ-минлагични иш унумдорлиги: Пг = 60------+ «•«> м3/соат
<рБу ерда: D - шнек диаметри. м: t - винт калами, м: п - айланишлар такрорийлиги: ф - тулдириш коэффициенти (0.6 + 0 ,9).Чумичли элеваторни иш унуми: /7г « 3 ,6 ~  ф , м3/соатБу ерда: q • элеватор чумичининг сигими, л; V- чумич занжир тезлиги. м/с: t-чумич жойлашиш кадами: ф| • тулдириш коэффициенти.

Назорат учуй сааоллар.1. Ю к ташиш машиналарини утувчанлиги деганда нимани биласиз?2. Ю к автомобилларини турларн ва тракторлар, тиркама ва шатакчилар тугрисида тушунча ва ишлатилиш сохаси.3. .Чахсус транспорт воситалари тугрисида нимани биласиз?4. Даврий юклагичлар тугрисида гапиринг.5. Узлуксиз ишлайдиган юклагич ва туширгичларни ишлатилиш сохаси за вазифаси



8-боб. Ю К  К У Т А Р И Б -Т У Ш И Р У В Ч И  К Р А Н Л А Р . М И Н О Р А Л И  К Р А Н Л А Р  8.1. Домкрат ва чигарлар.Домкрат унча катта ва огир булмаган, кутариб олиб юриш мумкин бул- ган юк кртариш механизмларидир. У  юкни 200 - 500 мм баландликка кута- риш, уни горизонтал буйлаб силжитиш ва конструкцияларни урнатиш пайти- да уларни бир-бирига т^рилаш  учун хизмат к,илади Домкратлар курилишда урнатиш ва тузатиш ишларида, тармокларни кандаксиз жойлаш учун мул- жалланган курилмаларда, курилиш машиналарида кенг кулланилади. Тузили- шига кура рейкали домкратлар, винтли ва гидравлик домкратлар булади. Юритмалаоига кура кул кучи билан ишлайдиган, электрик, гидравлик ва пневматик булади.Винтли домкратлар 50 т юкни 0,5 м баландликкача кутара олади. Электромеханик винтли домкратлар курилаётган иморатни ёпмасини кутаришда ишлатилади ва улар ЮОт.гача к ^ а р а  олади.Рейкали домкратлар-рейка бир ёки икки жуфт шестернялардан иборат тишли узатмани тормоз билан жикозланган хавфсиз ишлайдиган дастани айлантириш кисобига каракат берилади.Гидравлик домкратлар винтли ва рейкали домкратларга нисбатан куп юк кутара олади, ф .и.к. юкори булади. Бу турдаги домкратлар 200т.гача юкни 0.2м.гача кртара олади. Томларнинг йигма каватлари, куприкларни ора- ликларини кутаришда умумий батареяга бирлаштирилган ва битта электр юритмали насос оркали иш суюклиги билан таъминланадиган домкратлар ишлатилади. Бу домкратларнинг юк кутариш кобилияти 3 +103 тоннагача етади.Таллар тортгичларга осиб ишлатиладиган ихчам юк кутариш курилмаси лисобланади. Улардан урнатиш, тузатиш ва такелаж ишларини бажаришда фойдаланилади. Юритмаларига кура кул кучи ва электр билан ишлайдиган турларга булинади.Чигирлар такелаж тузатиш ва урнатиш ишларини бажаришда барабанга уралган арконлар ёрдамида юкларни кртариш ёки уларни силжитишга мул- жалланган юк кутарувчи механизмлар кисобланади.Чигирлар юритмаларига кура - кул кучи билан ишлайдиган ва механик юритмали булиш мумкин. Вазифаларига кура юк кутарувчи, тортувчи ва бурилма. Урнатилншига кура -  кузгалувчан ва бир жойда туриб ишлайдиган (кран, элеватор ва бошкаларга Урнатилгаи).Барабанлар сонига караб - бир барабанли ва икки-уч барабанли ва барабансиз (шкивли) турларга булинади.8.2. Курилиш кутаргичлари.Курилиш ашёларини иморатнинг томига ёки кавозаларга олиб чикиш. узатиб бериш ва каватларга дераза ва эшик уринлари оркали монтажчи, пар- дозчи ва бошка ишчиларни ч и кариб куйиш учун мачтали курилиш кутаргичлари хизмат килади.
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58,Кузгалувчан ва мустахил кутаргичлар асосан баландлиги 12 м.гача бул- ган нам адватли хурилишларда кулланилади ва улар бир жойдан иккинчи жойга бузмасдан, 30 м гача булган хузгалувчан кутаргичлар эса, урта сек- цияларисиз олиб урнатилади.Мачтали цурилиш кутаргичлари кузталувчан хиллари автомобилларга тиркаб юриш учун пневмогилдираклар билан жихозланган булади ва улар иш пайтида винтли таянчлари ёрдамида кутариб хуйилади.Мачтали хурилиш кутаргичларининг асосий кутаргичлари хуйидагилар- дан иборат: юк кутарувчанлигини Q  юк кутариш баландлиги Н , юк кутариш ва тушириш тезлиги V * ,, юкни горизонтал буйича харакатланиш масофаси L, юкни вертикал буйича харакатлантириш масофаси h, юк узатиш тезлиги ва бошхалар киради. Бу турдаги кутаргичларнинг юк кутарувчанлиги 500 кг, юк кутариш баландлиги 70м.гача ва кутариш тезлиги секундига 0,3 + 0,5м гача булади. (8.1-расм).Курилиш кутаргичларининг техникавий иш унумдорлиги:
n T - n  Q Кт К.Бу ерда: Q  - номинал юк кутарувчанлик, т; -  кутарувчанликданфойдаланиш коэффициенти; К ,- вахт буйича фойдаланиш коэффициента п - бир соат давомида цикллар сони , п =  3600 / tu; ta - битта циклни давомийлиги, с; tM • хузгалишдаги машина вахти, с; tp - юклаш - туширишдагн хул билан бажариладнган ишлар учун сарфланадиган вахт, с.8.3. Минорали хурилиш кранлари.Минорали кранлар фухаро, саноат ва шахар хурилишида фойдаланадигаи асосий юклаш ва тушириш хурилмаларидан хисобланадиУлар асосан хурилиш ашёлари, деталлари ва конструкцияларини юклаш, тушириш ва урнатиш ишларида хулланилади.Бу кранлар асосан юк ортиш тушириш, хурилиш майдони чегарасида, келтирилган fhuit ва деталларни, хоришма ва бетон солинган идишларик мулжалланган жойга узатиш учун хизмат хилади.Минорали кранлар электр токи билан ишлайдиган юриткичлар билан харакатга келтирилади.Уникг асосий параметрларига хуйидагилар киради: кран стреласини ХУЛ0' чи L , (кран айланиш ухидан илгак укигача булган масофа), юк хузгалувчан лик Q , юк моменти М , илгакни К)тариш баландлиги Н , тушиш чухурлиги h, колея К (рельс ухлари орасидаги масофа), юкни кутариш ва тушириш тезлиги V k ,t ва кетинги габарит 1 ва х.з. Умумий тузилиши чизиб тушунтирилади. (8.2-расм).Минорали кранлар билан юкни жойига охиста хуйиш мумкин. Яна юкни кутараётган рельсда харакатланиши, стрелани кутариши, тушириши, буриши бир вахтни узида бажарилиши мумкин.Курилаётган бинога нисбатан урнатилишига хараб, иморат атрофида ёки унинг устида ишловчи булади. Биринчи турга бинога махкамланган булса. ти-



59.

8-1-раем. 1 * Т ;  w ,u ““  , .  юк w б - юк ва одам-

3-2-раем Минорали кранларнинг турлари ва уларнинг параметрлари.



60,

ралма кранлар дейилади. Бино устига урнатилган хранлар узи кутариладиган, Кузалувчан ва тиралма турларга булинади. Хозир асосан бино атрофида хузгалувчи, тиралма ва узи кутариладиган минорали кранлар кулланиладиУзи кутариладиган ва тиралма кранлар асосан, баландлиги 150 м гача ва ундан ортик булган биноларни кури шла ишлатилади'. Узи кутариладиган кранлар металл ёки бино яхлит темир-бетон синчга зга булган биноларни Куришда фойдаланилади.Юриш кисмларининг тузилишига кура кузгалувчан минорали кранлар рельсда харакатланувчи, автомобиль, пневматик гилдиракли, занжирли ва одимловчиларга булинадиСтрела краннинг асосий иш жихози хисобланади, улар тузилишига кура кутарилувчи-манёврланувчи булади. Юкни кутариш баландлигини ошириш учун турли хил комбинаииялашган синик шаклли стрелалардан фойдаланиладиКутарилувчи стрелага турли хил узунликдаги кушимча стрелалар -«гусёк» лар урнатиладн.Минораси буриладиган ва бурилмайдиган кранлар мавжуд булиб, минора- лар баландлиги узгармас ва узгарувчан килиб ишлаб чикарилмокаа. Бу крайни йигиш ва демонтажи билан боглик булгани учун минора баландлиги уз- гармайдиган кранлар $з чигирлари билан ёки йигувчи масталар ёки тортиб олувчи полиспастларга зга булган чигирлар ёрдамида бир йула тула баланд- ликка йигилади.Хозирги замон кранларида минораларнинг баландлигини ошириш, пастдан устириш ёки юкоридан кушиш усули билан бажарилади.Буриладиган минорали кранларни алохида кием ва йигиш бирликларнга ажратмасдан туриб бузиш ва йигиш мумкин (8.3-расм).Крайни бузиш куйидагича бажарилади:Кранни стреласини охирги гтастки вазият II га келтирилади, с^нгра стре- ланинг у рта ва чекка секциялари ажратиб олинади Бу секиияларни минорага махкамлаб куйилади (III вазият). Кейин уни асосидан ажратилиб, горизонтам, вазиятда ёткизилади. Минорани стреласи билан биргаликда домкрат 1 га жойланади ( V I) , аравачани буриб ( V  вазият), унинг тагига автомобиль гилдиракли ук 2 ни келтирилади, сунгра шатакчи 3 уланиб, домкрат олинади Шундай холла бир жойдан иккинчи жойга олиб утилади.Йигиш эса тескари тартибда бажарилади. Хозирги замон кузгалувчан Хамда огир ва баланд кранларни йигишда ва бузиш ?з механизмлари билан. айрим пайтларда иккита стрелали узи юрар кранлар ёрдамида бажарилади Минорали краклардан фойдаланишга факат уларни хар томонлама караб чикиш, статик ва динамик синашларни уз ичига олган текширувлардан сунг рухсат этилади.Давтехназ коидаларига асосан текшириб курилади. Статик синашлар кранни максимум юк кутарувчанлигига нисбатан 25% ортик юк билан утка- зил ади Динамик синашлар краннинг юк к^тарувчанлигидан 10% ортик юк



Я-3:расм. Айланувчи минорали кранни демонтаж (бузиш) схемаси.



62билан утказилади. Бунда хамма иш харакатлари бажарилади ва механизм \амда уларнинг тормозлари иши текширилади.Краннинг устуворлиги куйидаги шароитлар учун текширилади:1. Иш юки таъсири остида-юкли устуворлик: 2 Юксиз шахсий устуворлик 3. Илгакдаги юк тусатдан олинган холатида: 4. Кранни йигиш (бузишда)ги устуворлик.Ю к буйича устуворликни хисоблаш куйидаги тенгсизлик орхали текширилади.
Кю Q • В , + M w+ Мл <  0.95 • Q„ - В ,Бу ерда: Кю - ута юкланиш коэффициенти. Q  - юк огарлигига нисбатан меъерий куч, Н: M v  -шамолдан тушадиган меъёрий кучдан (кран ва юкка таъсир этувчи) агдарилиш хувурчасига нисбатан момент, кН: М £ • хушимча киялик моменти, кН: Q„ -юк огирлигига нисбатан меъёрий куч, Н: В „ Вк- юк полиспастини илиш маркаэи ва краннинг охирлик марказидан, краннинг агдарилиш томонига хиялигини хисобга олиб анихланган агдарилиш ховур- Fa с и дан утувчи вертикал текисликкача булган масофа, м:

Q ■ В , + M v+ Мд -  ардарувчи момент, М „ л:
Q„ ■ Bs -тутиб турувчи момент дейилади, М тут.Курилишда ишлатиладиган минорали кранларнинг 1 цикли хуйидагича анихланади tu =
t„ - машинада бажариладиган иш учун кетган вахт.
Бунда: Ню - юкни кутариш баландлиги. V„ -юкни кутариш тезлиги. Vp - рельсдаги харакатланиш тезлиги: Z- рельсда босиб утилган йул, м: Н т -юкни тушириш баландлиги, м: Z 0 - аввалги холига хайтиб келиш масофаси. Vc -  юкни тушириш тезлиги: к- операцияларни биргаливда бажарилишини хисобга олувчи коэфф. trfj, - хулда бажарилган операциялар учун сарфланган вахт= И̂Л + М̂ОНТ + в̂уШБунда: tMJI ■ конструкцияни илиш учун кетган вахт; tUOHT - конструкцияни хундириш учун кетган вахт; tgpm - илгакни узиш учун кетган вахт.

Назорат учуй саволпар.1. Ю к кутариш цикллари нимадан иборат?2. Домкрат турлари, ишлатилиш сохаларини тушунтиринг3. Чирирни ишлатилиш сохаси, кутаргичлар турлари.4. Минорали кранни умумий тузилиши ва юк кутарувчанлик деганда сиз нимани тушунасиз?5. Макснмал ва минимал стрела ХУЛ0™  нима?6. Минорали кракларни асоснй параметрларига хайсилар киради, устуворлик нима?



53,9-боб. С Т Р Е Л  А Л И  У З И Ю Р А Р  М О Н Т А Ж  К Р А Н Л А Р ИСтрелали узи юрар кранлар курилиш майдонларида яхши харакатланиш ва маневрчанликка эга булган кранлардан хисобланади. Бу кранларни бир жойдан иккинчи жойга кучириш кулай булгани учун барча турдаги хурилиш- ларда, юклаш, тушириш, хурилмани-урнатиш ва тузатиш ишларида кенг хул- ланилади (9.1-раем).Иш механизмларини харакатга келтириш турига кура кранлар бир мо- торли ва куп моторли булади. Кранлар бир моторли булганда краннинг хамма механизмлари битта ички ёнув юриткичи ёрдамида механик трансмиссия ёр- дамида харакатга келтирилади. Куп моторли юритмада эса .\ар бир механизм узининг электр ёки гидравлик юриткич ёрдамида харакатга келтирилади.Хамма пневмогилдиракли стрелали кранлар винтли ёки гидравлик чихари- лувчи таянчлар билан жихозланган, чунки уларнинг хулланиши кранларнинг устуворлигини кескин оширади ва машинанинг юриш хисмига тушадиган юкни енгиллаштиради. (9.1*- раем).Автомобиль кранлар хурилиш конструкцияларини ^рнатиш, тузатиш иш- лари, юклаш-тушириш ишлари учун хизмат хилади. Кран механизмларининг юритмаси автомобиль юриткичидан харакат олиб ишлайди. Гурухли юритма- ларда юкни к^гтариш, стрела ва бурилиш платформаларни харакатга келтириш механизмлари автомобилнинг хувват олиш валидан харакатланувчи тах- симлаш трансмиссияси орхали ишлайди. Якка юритмаларда эса шассига генератор хрнатилиб, у автомобиль трансмиссияси орхали харакатга келтиради. Генератор ишлаб чихарган электр энергияси эса кран механизмларининг электр двигателларини таъминлайдиХозирги автомобиль кранларини иккита гурухга булиш мумкин: 1-юк ку- тарувчанлиги 2,5+5т ва юк моменти 75+190 кН , м: 2-юк к^тарувчанлиги 6+16 ва юк моменти 210f620 кН , м. булган кранлар. Булардан айримлари узунли- ги турлича булган алмаштириладиган стрелалар билан жихозланган булади.Кранларнинг хавф-хатарсиз ишлаши учун стреласининг учига кран иш Хисмини бир ёки куп фазали электр линиясига яхиилашгандан огохланти- рувчи хавфли кучланишлар автоматик сигнализатори урнатилган.Булардан ташхари кранларни илгакларини кутарилиа:и ва хулочини чега- раловчи хам да огаш михдорининг чегараси хахида сигнал берувчи хурил- малар билан таъминланган.Гидравлик автомобиль кранлар турли хил хавфеиз-гйк автоматик асбобла- ри билан жихозланган. Улар умумий ва махсус вазифаларга эга.Умумий вазифа учун хизмат хилувчи вольтметр, монометр, частотаметр, ёнилга сатхи. мой босими. харорат даражаси. фаралар, ёритгичлар, сув харо- рати ва мой босими сигнализаторлари (9.1*-расм) хисобланади.М ахсус вазифа учун - юк кутаоувчанлик ва огиш хиялигини курсатувчи, илгакни кутариш баландлиги ва тушириш чухурлиги. хулоч. хавфли кучла- ” иш ва кранни ишлаш зонаси сигнализаторлари булиши мумкин



9 .1 -раем. Стреляли ?эи юрар кранларнинг иш жи*озлари

9»1*расм. Гидравлик юритмали автокраннинг кинсматик схемаси.



65.Автомобиль кранларнинг энг катта камчилиги, уларнинг устуворлик дара- жасининг нисбатан камлиги хисобланади. Шунинг учуй хам бу курсаткични яхшилаш максадида механик, гидравлик ёки пневматик чихарма таянчлар (аутригерлар) хулланилади. Пневмогилдиракли кранлар махсус пневматик шассиларга урнатиладиган кран хурилмасидан иборат. Дизель-электрик юритмасига эга булган пневмогилдиракли, юк кутарувчанлиги 25 т булган краннинг умумий куриниши курсатилган, хам да кинематик схемаси .\ам курсатилган. (9.2 -раем).Бунда дизель 4, узгармас ток генераторлари 1,2 ва 3 ни харакатга келти- ради. Улар ишлаб чикарган электр токи орхали электродвигателлар 5,6 ва 7 лар ёрдамида алоуида механизмлар харакатга келтирилади. Бундай кранларга узунлиги 40 м гача булган минора-стрела жихозлари ва 30 м гача узунликда гусёклар урнатиб ишлатиш хам назарда тутилган.Ю к кутарувчанлиги 100 т булган дизель-электрик юритмасига эга булган краннинг шассиси 5 та куприкдан (мост) иборат, улардан иккитаси юритувчи ва учтаси бошхарилувчи хисобланади (9.2, 9.3-расмлар).Занжирли кранлар юкори утагонликка ва илгакдаги юк билан бирга зичланган грунтли майдонларда харакатланиш имкониятига эга.Бу турдаги кранларнинг юриш хисми иккита занжирли аравачага таяниб турадиган хуйма рамадан иборат. Ю к кутариш хобилияти 25 тоннагача булган краннинг иш механизмлари купинча, бир моторли механик юритмага. катта юк кутарувчанликка эгалари эса дизель-электрик юритмали булади.Занжирли кранлар асосий стреладан ташхари узайтирилган стрела, «гусёк» ва минорали стрела жихозлари билан таъминланади.Ю к кутарувчанлигига хараб 4 та гурухга булинади. 5 + 10 т гача. 15 + 25, 30 + 100 т ва 250 т гача юк кутарадиган кранлар мавжуд.Я хин масофага 3 км гача мустахил юриш тезлиги билан бора олади, катта масофаларга эса трайлерда автошатакчилар ёрдамида ташилади (9.4-расм).Кувур ётхиэувчи кранларКувур ётхизувчи кранлар трактор кранларнинг модификациячеи хисобла- ниб, улар занжирли тракторларда урнатилади, стреласи ён томонга жойлаш- ган булади. Уларнинг конструкцияси турлича булиб, юк кутарувчанлиги 3 +90 т гача етади.Бу турдаги хувур ётхизгичлар хандахларга хувурутказгичлар ё-чизиш, то- заловчи ва изоляиияловчи машиналарни кузатиб бориш, хувуруткаэгичларни пайвандлаш пайтида тутиб туриш, хувурларни юклаб тушириш ишлари учун хизмат хилади. Кувур ётхизгичларни асосий иш харакатлари юкларни кутариш ва тушириш, юк билан бирга краннинг юриши, юк кутарган стрела хуло- чини узгартиришлардан иборат. Кувур ётхизувчи кранлар асосий юк кутарув чи жихозлардан таш\ари бульдозер агдаргичи. пармалаш ускунаси, юмшатгич ускунаси ва бошха ускуналар билан жихозланган булиши мчмкин (9.5-расм).Уларни асосий хисмлари хуйидагилаодан иборат. «А» симон хузгалмас юк стреласи 4. махсус рама 6 , трансмиссия 1, стрелани кутариш ва тушириш



9.2-расм. Пневморилдиракли кранлар

9 .3 -р асм  Автомобиль туридаги шасснга урнатилгэн кран
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полиспасти 5, илгак 2, посанги 8 , посангини узгартирувчи механизм 7 лардан иборат Ю к Kjn-ариш добили яти 6.3 т тенг булган хувур ётхизувчи кранлар Q  420 мм булган хувурларни хандакга ёткизиш учун мулжалланган.М ос равишда Q  = 12 т булса 0  720 Q  = 15 т булса 0  820Q  = 12 т булса 0  1020 +  1420 мм кувурларни ётцизиш учун мулжалланганЧорпояли кранлар. Чорпояли кранлардан шахар, фухаро ва саноат хурилишида огир ваэнли ускуналарни урнатиш, хурилиш конструкиияларини ва деталларини тайёрлайдиган корхонанинг омборларида, ховлисида юклаш тушириш ва ташиш ишларини бажаришда, куприклар, метро, эстакадалар ху- ришда асосий урнатиш ишларини бажаришда фойдаланилади. Чорпояли кран- ларни умумий куриниши берилган. Бу кранларнинг афзаллиги конструкпия- сининг тургунлигидир (9.6-расм).Юкни кутариш баландлиги ва ишлаш зонаси чеклангаялиги унинг камчи- лигидир.Чорпояли кранлар куп моторли булиб, узгарувчан ток билан ишлайди Бу кранлар кран ости йуллари билан чегараланган майдон ташхарисидаги юклар- ни хузгатиш махсадида консолсиз ва бир ёки икки консолли хилиб тайёрла- нади.Асосий параметрларй: юк кутарувчанлик «Q», краннинг хулога «Z», ёки колеяси, юк аравачасининг йул узунлиги « Z *. илгакни кутарилиш баландлиги «Н ». ва краннинг базаси «В» битта рельсда урнатилган юритиш аравачала- рининг шарнирлари уртасидаги масофа.Чорпояли кранларни монтаж хилиш турли усуллар билан бажарилади: 1. Бир ёки иккита ^зи юрар стрелали кранлар ёрдамида: 2. Бир ёки туртта кутарувчи мачта ёрдамида полиспаст ва чигирлар комплекти билан: 3. Ерда йигиб олиб, кейин уни кутариш 90%  га буриш йули билан: 4. Кранни jb  механизмлари ва тортувчи полиспастлари ёрдамида кутариш. Чорпояли кранлар жойдан-жойга автотранспорт ёрдамида олиб утиладиХозирги чорпоя кранларнинг юк кутарувчанлиги 3 т дан 2 0 0  т гача илгакни кутариш баландлиги 52 м гача, пролёти 75 м гача, консол узунлиги эса 12 м гача булади. Кабелли кранлар.Бу кранлар тугон, куприклар саноат бинолари курилншида хам да йирик 'омборларда хулланилади (9.7-расм).Кран минора туридаги икки таянчдан иборат. Таянчлар уртасига канат тортилади, канат буйлаб эса аравача полиспасти ва илгак осмаси билан бирга харакатланади.Канат хузгалмас хилиб махкамлаб хуйилиши ёки контр юк огирлнги билан таранглаб турилиши мумкин.Кабелли кранларнинг юк кутарувчанлиги ва оралнх узунлиги уларнинг вазифасига кура хар хил булади. Кабелли кранни умумий тузилиши 9.7
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9.6-расм. Чорпояли кран, а - умумий куриниши; б - юк канатини жой- лашиши схемаси; в - аравачани ^аракатлантириш канатини жойлашиш схемаси.

^7-расм . Кабелли кван I - таянчлар 2 - торткилар; 3 - канатлар: 4 - полиспаст ва илгакли аравача;
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расмда берилган. Омборхоналарда юклаш тушириш ишлари учун мулжал- ланган кранларнинг юк кутариш цобилияти 1,5 2,5 т ва оралиги 250 м гача булган кранлар кулланиладиГидротехника иншоотлари курилишида кранлар оралиги 1600 м юк кутариш кобилияти 150 т гача етади.
Назорат учун са волнар:ГСтрелали узи юрар кранларни умумий тузилиши, афзалликлари ва камчиликлари нима?2. Автомобиль кранларини умумий тузилиши, ишлатилиш сохаси3. Пневмогилдиракли ва занжирли кранларни ишлатилиш сохаси вазифаси4. Кувур еткизувчи крайни ишлатилиши сохаси.5. Чорпояли ва кабелли кранлар тугрисида (тузилиши) нимани биласиз?10-боб. А Р А Л А Ш Т И Р И Ш  М А Ш И Н А Л А Р ИАралаштириш машиналари туррисида умумий маълумотлар.Аралаштириш машиналари бетон аралашмаси ва курилиш коришмала- рини тайёрлаш учун ишлатиладиБетон ва коришма аралашмалари, хамда КУРУК коришма тайёрлаш, шахар Курилиш ширкатларида марказлаштирилган бетон ва коришма корхоналарида ёки узелларида тайёрланади. Курилиш майдонига бу коришмалар махсус транспортларда ташиб берилади Иш х,ажми кам ва корхона узок булганда бетон ва коришмалар объектни узида тайёрланади.Аралашмани тайёрлаш кетма-кет бажариладиган технологик жараёнлар- дан иборат: аралаштиргични ташкил этувчилар билан юклаш, (богловчи, тул- дирувчи, сув); уларни аралаштириш; тайёр аралашмани транспорт воситасига агдариб бериш: корхоналарнинг асосий жихозлари: бетон коргич, дозалаш ку- рилмалари, ташкил этувчилар бункери ва ташиш воситаларидан иборат бу- лади.Бетон коргичлар; ишлаш тарзига кура - даврий ва узлуксиз ишлайдиган; аралаштириш усулига кура ■ ташкил этувчилар эркин тушган колла аралаш- тириладиган ва мажбуран аралаштириладиган турларга булинадиКоргичлар даврий ишлаганда ашё билан юклаш, аралашмани кориш ва •уни бкшатиш кисмлар билан амалга оширилади. Узлуксиз ишлаганда эса юклаш ва кориш. коришманн бушатиш узлуксиз равишда амалга ошириладиДаврий ишлайдиган бетон коргичларнинг тузилиши содда, хохлаган мар- када бетон тайёрлашга тезда мослаштириш мумкин.Узлуксиз ишлайдиган бетон коргичлар ихчам, улар купрок автоматлаш- ган технологик линияларда ишлашга мослашган булади.Гравитацион бетон коргичлар к^згалувчан (пластик) бетон аралашмалари тайёрлаш учун кулланади ва туккиз тур улчамда чикарилади: хажми 65, 165,



330, 500, 800, 1000, 1600, 2000, 3000 литр (дм3) хажмдаги тайёр бетон аралашмасига тенг булади.Мажбурий аралаштирадиган бетон коргичлардан тулдирувчиларнинг катталиги 80 мм гача булган кам кузгалувчан бикир бетон аралашмалари тайёрлашда фойдаланилади. Саккизта тур улчамда чикарилади. 65. 105, 330. 500, 800, 1000,2000, 3000 литр тайёр аралашмасига тенг булади.Аралаштиргични айланишлар сони коргичларнинг асосий курсаткичи булиб, бетон коришмасига таъсири булади. Кажмига караб белгиланилади м; 2400 л \ажм учун 12 айл/мин: ва 100 л хажм учун 24 айл/мин тенг буладиАралаштириш машиналарига ашё бункерлардан чумичли кутаргичлар ёрдамида, хажми 80-100 л булган моделларга эса кулда солинади.Аралаштириш машиналари. Барабанни тунтариб, барабанни ордириб, ай- ланувчи барабанни ичига киритиладиган тукиш нови ёрдамида, барабан туби- даги тукиш люкини очиб ёки барабаннинг айланиш йуналишини узгартириб бушатилади.Тунтарилган барабанли бетон коррич рама 1 ва траверса 4 га махкамлан- ган ук 3 га урнатилган аралаштириш барабани 2  дан иборат. ( 10 . 1-раем).Штурвал 5 бурилган барабан траверса билан бирга тунтарилади. 6 -тормоз тунтарилган холатда ушлаб туриш учун хизмат килади.
0 fm3 барабанли бетон коргичлар стационар килиб ишлаб чикарилади. Улар барабанни механикавий, гидравлик ёки пневматик юритмали ордириш системасига зга булиши мумкин. Станина 1, стойкалари II га, 2-чи траверса подшипник ва шнплар билан урнатилади. 3-траверса кронштейнига пневматик цилиндр 4 нинг поршени штоги шарнирли бириккан. Цилиндр 4 нинг узи эса станина билан шарнирли бириккан.Шток силжиганда траверса, у билан бирга барабан 5 хам о ради. Барабаннинг ичига горизонтал вазиятда айланадиган барабан ичидаги компонентларни аралаштирувчи кураклар махкамланган. Барабанга иккала томондан ашё солинади ва гукилади.Мажбурий аралаштирувчи бетон коргичлар, барабанлари ва аралаштириш кураклари тескарн томонга айланадиган тескари окимли хамда барабан К^згалмас килиб ишланган турбинали хилларга булинади. Бундай аралаштир- гичлар 100, 165. 330 ва 660 л хажмли тайёр коришма беришни таъминлайди- ган барабанли килиб ишлаб чикарилади.Мажбурий аралаштирадиган машиналарда тайёрланадиган каттик бетон Коришмаларнинг кулланиши. аралаштириш вактини 1,5+2 марта кискартира- ян. 1,5+30 % гача цементни тежайди. котиш жараёнини тезлаштиради ва буюм мустахкамлигини оширади.Айланма харакат электр юриткич 1 чи дан, понасимон тасмали узатма 2 оркали ва 3 га ундан эса конуссимон тишли жуфтлар 4 ва 5 оркали аралаштириш барабани 7 нинг вертикал вали 8  га узатилади. Айланувчи барабан 7, тутиб турувчи роликлар 14 га таянади. 17-дискли копкок аралаштириш вактида беркитиб турилади. Бу тукиш тешиги кулда очилади.



72Узлуксиз ишлайдиган бетон цоргачларнинг иш унумдорлиги 5, 15, 30, 60 ва 120  м3/соат булганлари ишлаб чикарилади. 120  м3/соат унумдорликка эга бетон коргич гравитаиион коргачли. колганлари зса икки валли куракли аралаштиргичли уисобланади. Икки валли куракли аралаштиргичли бетон коргичлар, ягона схема буйича ишлаб чикарилади. Тогорасимон аралаштириш барабанила понасимон тасмали узатма, редуктор ва очи); тишли жуфтлар оркали электр юриткичдан карама-карши айланма \аракат олувчи иккита куракли вал урнатилган
Назорат учуй саволлар1. Бетон коришмаснни тайерлаш учуй кандаи курилмаларни биласиз?2. Бетон корричларчи тузилиши ва бу машиналарни ишлатиш сосала- рини тушунтиркк"?3. О гаа  барабанли бетон коргични схемасини чизинг.4. Агдариб тукиладиган бетон коргични принципиал схемасини чизиб тушунтиринг.5. Узлуксиз ишлайдиган бетон ва коришма аралашмаларини тайёрловчи Курилмаларни тушунтиринг11-боб. К О Р И Ш М А Л А Р Н И  Т А Ш И Ш  В А  УЗАТИ111 М А Ш И Н А Л А Р И11.1. Бетон к*мда коришма аралашмаларини ташиш ва узатиш машикалари.Корхоналардан узок масофаларда, яъни 10 км ва ундан узок жойлашган Курилиш объектларига етказиб бериш учуй, юк автомобиллари шассисига урнатилган махсус автотранспорт воситалари - автобетон аралаштиргичлар ва автокоришма ташигичлар кулланнлади.Аралашмаларни якин масофаларга - курилиш олиб борилаётган майдонча- га ташиш шароитларида самарали воситалардан кисобланган «Кувурли транспорт • бетон ва коришма насослари», бетон ва коришма кайдагичларидан фойдаланилади. Кувурлар буйлаб ташишда аралашмани вертикал ва горизон- тал текисликда узлуксиз кузгатиш таъминланади. аралашма сифати сакла- нади ва унинг исрофи минимумга олиб келинади. Тор шароитларда аралашмани етказиб бериш ва уни ёткизиш имконини берадиАвтобетонкоргичлар дозаланган КУРУК компонентлардан йул давомида бетон аралашмасини тайерлаш, бетон аралашмаси тугридан-тугри курилиш объектида тайёрлаб бериш, камда тайёр бетон аралашмасининг сифатини узгартирмай курилиш объектларига етказиб бериш учун хизмат киладиАвтобетонкоргнчларнинг асосин параметри уларнинг тайёр коришма буйича кажми (м3) кисобланади ( 11 . 1-расм).Унинг иш жикози юк автомобили шассисига маккамланади ва у аралаш- тирувчи барабан 2, юклаш-бушатиш кУРилмаси 3  билан бирга, барабанни айлактириш механизми 4. дозалаш-ювиш баки1. марказдан кочма сув насоси ва жикозни бошкариш тизимларини уз ичига олади Барабан горизонтга 15°



73,киялатиб куйилган. Барабаннинг ички юзасига иккита спиралсимон пар-рак маккамланган. уларнинг киялик бурчаклари шундай олинганки. бир то-монга айланганда аралашма коппонентлари пастга йуналиб гравитаиион куз-гатиш юз беради, иккинчи томонга айланганда эса парраклар тайёр аралаш-мани бурилувчи бушатиш тарнови билан богланган кабул новига узатади.Барабан дизель ёки гидромотор 5 билан реверсив тишли редуктор 6  ва занжирли узатма оркали айлантирилади. занжирли узатмани етакланувчи юлдузчаси 8 барабан тубига бикир килиб маккамланган.Барабан олд томонда марказий цапфа 7 ёрдамида шассининг эамасига орка томонидан эса текис бандаж 9 билан роликларга таяниб туради.Автобетонкоргичлар 2,5 ва 4,0 м3 ,\ажмли килиб ишлаб чикарилади.Автобетонташигичлар, тайёр сифатли бетон аралашмаларини 5 -!0  км масофага ташишда кулланилади ( 11 .2 -расм).Автобетонташигичларнинг иш жикози, баланд бортли, фойдали сигими 1,6-4м3 булган агдариладиган кузов 3 дан иборат Агдариш пайтида кузовни таянч рамаси 2 га нисбатан 90° бурчакка, база шассининг гидросистемаси- дан ишловчи иккита телескопик гидроцилиндр ёрдамида орка томонга караб Киялатилади.Кузов юкланадиган томонга караб, торайиб боради ва унинг огзи ташила- диган аралашманинг саткидан баландда туради, тукилиб кетмайди. Кузовни бушатиш учун, кузов гидрокузгатгич билан таъминланган, куёш ва ёгин- сочиндан саклаш учун усти беркитилади (копкок билан). Кишда кузовни икки каватли девори ичидан автомобиль чикараетган газ jn-иб иситиб туради. Бадьяларга тукиш кулай буладиАвтобетоннасослар тайёр бетонларни бетон йули 7 ёки инвентарь бетон йули булган таксимловчи стрела 3 ёрдамида горизонтал ва вертикал йуна- лишларда ишлатиладиган жойга узатиб бериш учун хизмат килади. (11.3-расм)Таксимловчи стрела шарнирли бирлаштирилган учта булимдан иборат, уларнинг вертикал буйлаб харакатланиши икки томонлама каракатланувчи гидроцилиндрлар 4 ,5 , 8  ёрдамида амалга оширилади. Стрела бурилиш колон- наси 2 га маккамланган, у шасси 11 рамасига таянч-бурилиш курилмаси 1 оркали таяниб туради, планда гидравлик буриш механизми ёрдамида 360 га бурила олади ва 18 м гача каракатланиш радиусига эг». Стрела шарнирли маккамланган булмали бетон йулининг охири эгилувчан шланг 9  билан тугайди Бетон аралашма автобетон аралаштиргичлардан бетон насос 6  нинг Кабул варонкаси 10 га берилади. Автобетон насоси иш пайтида гидравлик чикарма таянч 12 ларга таяниб туради.11.2. Бетон аралашмаларини ёткизиш ва зичлаш (шиббалаш) машиналари.Бетон таксимлагич темир-бетон буюмлар тайёрлайдиган корхоналарда бетон аралашмаларни. уларни тайёрловчи цехдан. колиплаш цехининг бетон ётцизгичлар бункеригача олиб боришда кулланилади.



I M -расы. КузРалувчан гравитаиион бетон ^ртичнинг схеыаси.
/ J

I I .  1-расы Автобетон аралаштиргич

П .  2 раем Автокорншмзташгич
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Узи юрар бетон таксимлагичлар \ажми 2-5 м3 бетон аралашмасига мул- жалланган бункерларга эга. Бункерлар эстакада рельс нули буйлаб харакат- ланадиган яилдиракли рамага осилган. Бункер паст кисмида эса тасма -  ро- ликли епкич-таъминлагич жойлашган.Бетон аралаштирмаларини цолипларга жойлашда турли хил бетон ёткиз- гнчлар кулланилади Темир-бетон буюмлари корхоналарида энг куп куллани- ладиганлари тасма таъминлагичга эга булган бетон ётцизгичлар хисобланади.Титрама майдонлар, бетон ва темир-бетон буюмларини тайёрлашда шиббалаш учун кулланиладиган асосий жихозлардан бири хисобланади. Титратма майдонлар оз юк кутарувчи 1,0 т гача, урта 105 т гача ва куп юк 5- 20 т гача кутарувчи хиллари булади. Уларга механик, лебалансли ва электромагнитли титрама кузгатгичлар урнатилади.Титратма штамплаш машиналари.Бу турдаги машиналар ёпма панеллар, куп киррали панеллар, зина маршлари хам да тусинлар тайёрлашда кулланилади. Машинанинг асосий кисми рамадан иборат титратма штамп хисобланади.11.3. Бетон коришмаларини зичлаш вибрация машиналари.Бетон коришмасини зичлаш, бетон конструкциясини мустахкамлигини оширади ва цементни 12 +  20  % га тежашга олиб келади.Зичланадиган бетон аралашмасига таъсир курсатиш усулига кура, юзаки, ташки ва чукурлик титратгичларга булинади.Сиртки юзаки титратгичлар жойлаштирилган бетонга тебранишларни тогорасимон турт бурчакли майдонга ёки тусин рейка оркали узатади Бундай титратгичлар (ингичка) зичланадиган юзага куйилиб. иш жараёни давомида кул кучи ёрдамида горизонтал буйлаб жилдирилади. (11.4-расм),Калинлиги 0,25 м дан катта булмаган турли ёпмалар, пол, йул Копламалари, канал ва бошка майдан кияликларини бетонлашда кулланила- ди. 20+50 сек. Давомида бир жойда туриб зичланади.Ташки титратгичлар махсус махкамловчи курилмалар ёрдамида колиплар- нинг ташки томонидан махкамланиб, зичланадиган аралашмага тебранишни Колиплар оркали берадиЮзаки ва ташки электромеханик титратгичлар тузилишлари жихатидан бир хил булган. ичига электр двигатели жойлаштирилган титратма дебаланс механиэмлардан иборат.Олиб юоиладиган чукурлик титратгичлари зичланадиган аралашмага бо- тирилувчи цилиндрик куринишдаги титратма учликлардан иборат иш жихсзи- га эга. Бундай вибраторлар пойдевор, девор, устун, устункозик. тусин ва ях- -1ит констоукциялаони ишлаб чикаришда ва яхлит куйилганда ишлатилади *11.5-расм).

х
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И . 4 - раем. Вибраторларнинг схемаси

I I .5 - р а е м . Электромеханик чутдгрлик титратгичлар:



77Электромеханик чукурлих титратгичларининг титратиш кузгатгичлари олиб юриладиган хамда электр юритма юзасига жойлаштирилган эгилувчан валга эга булган титратгичлар ёки титратма учликларнинг ичига жойлаштирилган электр ёки пневматик двигателлар ёрдамида харакатга келтирилиши мумкин.Виброчу^мор типидаги титратгичлар Г Э С  курилишларида, бетон кориш- маларини чукурлигн ва калинлиги катта жойларда бетон массивларини зич- лашда ишлатилади.
Назорат учун саволлар:

1. Бетон ва коришма аралашмаларини ташиш технологиясида нималарга акамият бериш керак2. Автобетонокоргачни ишлатилиш содаси ва вазифаси.3. Автобетононасосни ишлатилиш сокаси ва техник курсаткичлари.4. Бетон коришмасини колипларга ёткизиш усуллари, ёткизиш техноло- гияси ва зичлаш.5. Бетон коришмасини зичлаш машиналарини турлари. (Вибратор турлари). Виброчукмор нима?
6 . Бетон коришмасини парвариш килиш деганда нимани тушунасиз5

12-боб. П А Р Д О З Л А Ш  И Ш Л А Р И Д А  К & П Л А Н И Л А Д И Г А Н  М А Ш И Н А  В А  Ж Щ О З Л А Р .Пардозлаш ишларида коришма аралаштиргич, коришма насоси, каво коч- прессори, коришма кувури ва пуркагичдан иборат, сувок агрегатлари кулла- нилади ( 12 . 1-раем).Сувок пуркагичлари компрессорли ва компрессорсиз хилларга булинади. Айланма каракат олган коришма пуркагичдан конуссимон машъал курини- шида чикади. Пуркагич конус 12-14 см чукадиган коришмалар учун ишлатилади. Сувок ишларида унумдорлиги 4 м3/соат булган узлуксиз ишлайдиган автомобиль тиркамаларига урнатиладиган кучма коришма аралаштиргичлар Кулланилади. Курилмада ришт териш коришмалари х,ам тайёрлаш мумкин. Курилма таркибига куйидаги т^ртта технологик окнм линия киради ( 12 .2 - расм):
1 линия-кум узатиш: 2  линия-цемент узатиш 3 линия-окак б^ткали узатиш: 4 линия-сув бериш:Коришма аралаштиргичда узлуксиз тайёрланадиган коришма титрача злак оркали коришма насосининг бункерига сузиб ^тказилади. Коришма на соси коришма горизонтал йуналишда 125 ёки вертикалига 40 м баландличка Кайдаб бера олади.Коришма насосида косил килинадиган босим. сувокчилик ишларини компрессорсиз форсункалар билан бажаришга имкон беради



78,Цемент-пушка (цемент тупи) КУМ иргатиш аппаратлари сифатида, шу- нингдек, бетон аралашмасини торкретлаш учун кулланилади.Буёкчилик станцияларининг жихозлариБуёкчилик станциялари ва ранг бериш курилмалари, бур эзиш машина- лари. замазкалар тайёрлаш учун аралаштиргичлар. ранг эзнш машиналари, буёк аралаштиргичлар, злектр елнм кайнатгичлар ва х к . билан жикозланади.Бур эзиш машинаси ранг, шпаклевка ва замазка тайёрлашда бурни май- далаш учун хизмат килади. Унда КУРУК бурдан ташкари нам бурни хам эзиш мумкин. Курилишда ишлатиладиган кул машиналарининг турлари ва кулланилиш сохалари.Асосий курилиш машиналари билан биргаликда курилиш-монтаж ишлари- ни бажариш жараёнларида КУЛ машиналари Хам кенг кулланилади. Кул машиналарни кулланиш сохаси буйича ва хусусиятларига караб куйидагича таснифланади:-юриткичга уланадиган энергияни турига караб: электрик, пневматик, ички ёнув юриткичи, гидравлик ва порох билан харакатланувчи турларга;- иш жихозини харакатини турига караб: айланма харакатланувчи, илгари- ланма харакатланувчи ва мураккаб харакатланувчи турларга булинади -Кулланиш сохаси буйича бажарадиган ишини турига караб: пармалайднган, сайкал берадиган, текисловчи, из солувчи (бороздодел), гайка буровчи, ёгоч- ларга ишлов берувчи. монтаж пистолетлари, перфораторлар ва бошкаларга булинадиКар бир кул машинасини ишлаб чикариш жараёнида корпусига индекс ёзилган паспорти махкамланган булади.Бу жадвалда унинг асосий иш параметрлари берилган булади.Масалан: бу жадвалдаги харфлар уни кайси энергиядан харакатланишини билдиради. И Э- электрик, ИП-пневматик, ИГ- гидравлик, И Д  - ички ёнув юриткичдан.Сонлар билан берилган индекс туртта сондан иборат.Мисол: И Э- 1023 русумли кул машинаси. И Э  -электрик, 1- классификация жадвали буйича гурух номери. О- ишлаб чикариши буйича гурух номери, 23-моделни кайд килиш тартиб номери.Курилишда электрик ва пневматик пармалаш кул машиналари кенг кул- ланиладиПармаловчи кул машиналари енгил (пармалаш диаметри 9 мм гача). урта- ча ( 16 мм гача) ояир ( 16 мм дан катта) хилларга булинади. Бу машиналарни огирлиги 1,2 дан 17 кг гача бУлиши мумкин (12.3-расм).Пармалаш кУлмашиналарини иш жихозлари стандарт пармалар (сверло- лар) хисобланади.



Сайкал бериш (шлифовкалаш) машиналари. Металл курилмаларни тозалаш. текислаш, пайванд килишга тайёрлаш, чокларни тозалаш, юзаларга сайкал бериш ва бошка ишлар учун мулжалланган. Бу хилдаги кул машиналари TyF- ри ва бурчак остида ишлайдиган килиб ишлаб чикарилади. Электрик ва пневматик сайкал бериш кул машиналарини иш куввати 0,4 дан 2,08 кВт гача, огирлиги 1,2 дан 8,2 кг гача б^лиши мумкин (12.4-расм).Курилишда ёгоч курилмаларга ишлов бериш учун электр ранда, электр арра, электр тешгич машиналари кулланилади.Электр рандаси тахта полларни рандалайдиган ва паркет полга сайкал берувчи хиллари булади. Ёгоч тилувчи ва ишлов беруэчи кул машиналарни Курилишда кулланиладиганлари купчилигида электр энергиясидан фойдала- нилади Улар хар хил eF04 ишлари, яъни дурадгорлик, к°липсозлик, уста- чилик ишларида кенг ишлатилади.Кул электр рандасини иш куввати 0,37 дан 1,15 кВт, огирлиги 5кг дан 10,5кг гача килиб чикарилади. Электр арра дискасини диаметри 160— 200 мм. калинлиги 45-70мм булган тахталарга ишлов бера оладиган хиллари мавжуд.Курилишда OFHp ишларни енгиллаштирувчи электр болга ва пневмо болта (уриб синдирадиган) лар бетон ва ришт деворларни тешишда кенг кУл- ланиладиКул машиналаридан фойдаланишда хавфсизлик техникасига катъиян рноя Килиш керак булади. Уларни ишлатишда тайёрлаш. электр энергиясини мос келиши ва ишлатиш к°идаларига тулик рноя килиш талаб этилади.linFop технологияни, мекнатни ташкил этишнинг бригада усулини ва механизациялаш аоситаларини жорий этмасдан туриб,' пардозлаш ишларига буладиган умумий мехнат сарфини кискартириш, ишлар самарадорлигини ошириш ва иш сифатини яхшилаш мумкин эмас.Кул машиналари сермехнат ва катта кажмдаги ишларда ишчилар мекна- тини механизациялаш ва енгиллаштириш, OFHp механизмлар билан бажариш мумкин булмаган жойлардаги ишларни бажариш, мехнат унумдорлигини ошириш ва мехнат шароитини яхшилаш имконини берадиПардозлаш ишларида умумий ишлар учун мулжалланган кУл машиналаридан ташкари суваш-ишкалаш машиналари, тебранма элаклар, буёк таркиб- ларини аралаштиргичлар, шпаклевкаларни суртиш ва силликлаш аппаратла- ри ва машиналари, ички сиртларни ва фасадларни буяш учун агрегатлар ва бУяш пультлари, компрессорлар, хаво тозалагичлар ва б. хам кенг таркалган.КУл машиналари сувок катламини суртиш ва текислаш. сувалган юзани ишкалаш ва андавалаш учун, шпаклевкаларни суртиш ва силликлаш учун. грунт, буёк ва бошка таркибларни суртиш учун ишлатиладиСуваш-ишкалаш кУл машиналари (Д С  10084-93, ТУ 22 4244-88) кури- лиш-пардозлаш ишларида сувок чапилган i03ajTapHH текислаш ва ишкалаш /чуя мчлжалланган.
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12.1-расм. Кучма сувокчилик стандиясн
I-кузов; 2-верстак; З-бошкаряш пульт»; 4-цоршша 
насоси; 5-тебретгичлн алак; 6-новча; 7-̂ чягир;
8-кабул килувчк бункер.

7 1

12.2-расы. Сувокчялик фороункалар*

12.3-расм. КУлда пармалат асбобиI-патрон; 2-шпянделъ; 3-редуктор; •i-электргриткич; Ь-учкриб-ёкис тугмачаси; 6-ласта; 7-кабель; 8̂ -учиргич; 9-теалвкня алмаатяряи тугмачаси; IO-ьялка.

12.4-расм. Юзаип силликловчя машина: I-текисловчи гардгп;2-шп;шдель; 3-редуктор;4-электрприткич; 5-даста.

-



Машиналар V  ик^им шароитига мослаб чицарилган (категорияси 3, \и- моя синфи III). Машиналар атроф-мукит карорати 1 -  40°С , денгиз сатки- данЮОО м баландликда, 25“С  кароратда кавонинг нисбий намлиги 98 фоизни ташкил киладиган шароитда (нам конденсацияланмайдиган) ишлаш учуй чикарилган.Машина кучланиши 36 В . ток частотаси 200 Гц булган (бу параметрлар номинал кийматда мос равишда ± 1 0  ва ± 5 %  фарк, килиши мумкин) уч фазали узгарувчан ток тармогидан таъминланади.Машинани ток частотаси 50 Гц булган электр тармогига улаш такикла- нади Уч фазали тармокка факат юкори частотадаги узгартиргич оркалигина уланади.Суваш -иш калаш  С О -8 6 А  машинасининг тузилиши (12.5-расм). Машина электр юриткичдан, икки погонали редуктордан, иккита ишкалаш дисклари- дан. иккита дастадан, штепселли бирикмаси булган ток келадиган кабелдан, сув келтириш учуй мулжалланган резина найчаси учуй жумраги булган штуцердан ташкил топган.Ротори киска туташган уч фазали асинхрон электр юриткич бир йула машина корпуси вазифасини утайдиган корпусга жойлаштирилган Ротор электр юриткич корпусига ва редуктор копкогига урнатилган иккита золдирли подшипникларда айлгнади. Ротор валига диафрагма билан бирга- ликда вентилятор урнатилган булиб, у электр юриткичнинг совитилишини яхшилайди ва каво кара кати йуналишини белгилайди. каво кирадиган шамол- латиш дарчалари копкоклар билан кимояланган. Ишкалаш дисклари турли томонларга айланади, натижада сувок аралашмаси ишкаланиб текисланади.Буяшдан олдин шпаклевка суртилган юзаларни силликлаш учуй ИЭ-2201 (ТУ 22-3456-85) дастаки силликлаш электр машинаси ишлатилади (12.6- расм).Елимли шпаклевкани силликлаш учуй доналари 12-16 улчамли силликлаш жилвири, мойли шпаклевка, пемза ишлатилади. Силликлаш машинасининг юритмаси сифатида ИЭ-1019А дастаки пармалаш электр машинасидан фойдаланилади. Машина V иклим шароитига мослаб ясалган (жойлаштири- лиш категорияси 2 , кимоя синфи II).Машина 220 В кучланишли ва частотаси 50 Гц га тенг узгарувчан электр тармогидан таъминланади. Машинада куш изоляциянинг мавжудлиги операторнинг хавфсиз ишлашини таъминлайди ва шахсий кимоя воситалари- дан фойдаланишга кожат колдирмайди.Машинанинг тузилиши (12.6-расм). Силликлаш машинаси электр юрит- масидан (ИЭ-1109А пармалаш машинасидан), силликлаш каллагидан ва эгилувчан бирикмадан ташкил топган.ИЭ-2201 А  силликлаш машинасининг техникавий тавсифи.
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Шг.инде.шинг айланиш частотаси. с'1............... ........................ 13
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Бир фазали истеьмол киладиган куввати, кВт..................0.34
Кучланиши, В ..................................................................................... 220
Ток частотаси. Гц...............................................................................50
Ташки улчамлари. мм......................................................................300x160x300
Массаси (кабеле из), кг...................................................................2.5СО-21 А  сую * шпаклевка билан цоплаш курилмаси курилиш-пардозлаш ишларини бажаришда шпаклевка ва буёкларни хаво ёрдамида пуркатиб, тур- ли юзаларга коплаш учун ишлатилади (12.7-расм).Курилманинг техникавий тавсифи.
Унумдорлик. м^/соат...........................................................210
Сикилган хаво сарфи. mj ................................................. 0.5
Сикилган хаво босими, М П а...........................................0.7
Битта бакнинг сигами, л................................................... 25
Хаво ва буёк утадиган шланглар узунлиги. м.......10
Кармок узунлиги. мм...........................................................1156
Ташки улчамлари, мм .......................................................070x440x740
Умумий массаси. кг..............................................................47
Кармок массаси. кг............................................................. 1.52600 Н агрегатнинг тузилиши (12.7-расм). Буяш агрегати аравачага ур- натилган насос ва электр юритмадан, суриш шлангидан, юкори босим филь- тридан, хайдаб бериш шлангидан, буёк пуркагич туппончадан, узиб улагич- дан ва химоя-учириш курилмасидан ташкил топган.Ротори киска туташган махсус асинхрон электр двигатель электр юрит- манинг асосини ташкил этади. Ротор валининг чикиб турган учи чеклагич Халка билан бирга роликли подшипник урнатилган эксцентрик билан тугай- ди. Эксцентрикдаги роликли подшипникларнинг айланиши насос поршени- нииг илгарилама-кайтма харакатига айланади. Гидротизимни буёкли кисми- дан ажратиб турувчи мембрана ва цилиндрик поршенли насос насоснинг асо- сий иш органи хисобланади. Гидросистема корпусида босим ростлагичи, мой фильтри. мой сатхини текшириш учун колдирилган тиркиш жойлашган. Буяш агрегати корпусида суриш, хайдаб бериш ва утказиб юбориш клапанлари, шлангларни бирлаштириш учун штуиерлар ва юкори босим фильтри жойлашган. Юкори босим фильтри цилиндрик корпусдан, тешиклари 0,08 мм ли алмашинувчи турдан, таксимлагич ва штуцердан ташкил топган.Буёк эритмаси босим остида тур ичига тушади ва тур билан цилиндр орасидаги бушликларга босим остида киритилади, у ердан таксимлагич буй- лаб хайдаб бериш шланги ва туппончага боради.Г-10-1 туппонча-буёк хайдаб бергич корпусдан, фильтрли хамда шарнир- ли бирикмали дастадан, юргизиб юбориш механизмили юргизиб юбориш ско- басидан. стерженли клапандан, учликдан, устама гайкадан, зичлаш халкала- ридан, пружинадан, маххамлаш, ростлаш ва бошка деталлардан ташкил топган Учликнинг икки хили. яъни стандарт ва тез алмашинадиган хиллари булади.Кармок -  узайтиргич туппончага кушимча хисобланади. У  узайтиргич найдан. кулоклари булган айланма укдан, штуцердан. ташлама гайкадан. зич-
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ламалардан ва махкамлаш деталларидан ташкил топтан Кдрмокка туппонча унинг дастагидаги гайка билан мах,камланаднЮкори босимли 7000 Н буяш агрегати иш хажми катта булган курилиш конструкииялари сиртларини лок-буёк материаллари билан пуркаш усулида буяш учун мулжалланган. Бунда зарраларининг йириклиги 0.2 мм гача булган, ВЗ-4 ковушокликни улчагич буйича шартли ковушоклиги 300 с гача булган буяш ашёлари ишлатилади ва у 90 м гача масофага узатиб бериладиАгрегат денгиз сатхидан 1000 м гача баландликда, харорати 5 -  50°С атрофида булган иш мухитида, температураси Ю ...3 5 °С , нисбий намлиги 80%  дан куп булмаган завода ишлаш учун ишлаб чикарилган. Агрегат V  иклим шароитига мосланган, жойлаштирилиш категорияси I, \имоя синфи IIАгрегат кучланиши 380 В , частотаси эса 50 Гц булган уч фазали узга- рувчан электр ток тармогидан таъминланади. Электр юриткичда куш изоля- циянинг мавжудлиги ва химоя учириш курилмаси операторнинг хавфсиз ишлашини таъминлайдиАгрегатнинг тузилиши (12.9-расм). 7000 Н буяш агрегати икки укли ара- вачага урнатилган насос ва электр юритмадан. фильтри булган суриш шлан- гидан, юкори босим фильтридан, хайдаб бериш шлангидан ва пуркагич туп- пончадан, узиб-улагичдан ва кимоя-учириш курилмасидан. тукиш шлангидан, штепселли бирикмаси билан бирга ток келадиган кабелдан ташкил топган.Агрегат узелларининг тузилиши юкорида баён этилган 2600Н агрегати- дан унчалик фарк килмайди.Агрегатларнинг ишлаш принципи (12.8-расм). Электр юриткич валидан олинадиган буровчи момент роликли подшипникли эксцентрик ёрдамида пор- шеннинг илгарилама-кайтма каракатига айлантирилиб берилади. Гидравлик суюклик (мой) оркали гидроузатма бушликларида турувчи поршень каракати- ни насос мембранасига узатади. Мембрананинг илгарилама-кайтма каракати жараёнида сарфланадиган лок-буёк солинган сиримдан ашё шланг оркали су- риб олади ва юкори босим шланги оркали буёк пуркагич-туппончага хайда б берадиБуяш ашёси учлик оркали утганида манда зарраларга парчаланади ва ясен оким доенл булади. Пуркатилган зарралар буялаётган юзага утириб, лок- буёк катламини косил килади.Пуркаш босими насоснинг босиш ростлагич дастаси билан ростланади Босим ростлагич корпусининг ичнда нин? туткич, пружина, нина ва эгар булиб, улар ейилишига чидамли материаллардан ясалган.Туппончанинг ёпик колатида насос буёк узатишни тухтатади, мембрананинг каракати тухтайди ва электр юриткич ишлаб турган колатида босим ростлагич мойни гидротизим оркали утказиб беради.
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86Агрегатларнинг техник характеристикалари
Насос тури..............................................- .............. . . 2600Н 7000Н

Хайдаб бериш бос ими. М П а .........................

махсус мемб- 
ранали

______23,5 24.5
Пуркаш вактидаги иш босими. М Па . . . . ______13,7 15.7
Насоснинг хайдаб бериши. л/мин

акс босимсиз................................ .............3.6 5.6
пуркатиш босимида................................2.45 2,45

Суриш баландлиги, м ........................................ 4 4
Хайдаб бериш баландлиги. м ........................ . 4 0  гача 90 гача
Электр юриткичиинг тур и :........................... . . . . Махсус. ротори киска

Куввати. кВт ........................................

туташган асинхрон. 
портлашдая химояланган

.............1 2
ток т ур и .............................................. бир фазали уч фазали

кучланиши. В .....................................
узгарувчан 

............ 220 380
ток частотаси. Г а ............ .................. ............ 50 50

Ташки улчамлари, мм .................................. ............  245x445x705 975x500x600
Массаси, к г ............................................................. ............50 80Компенсатор энг юкори босимларни текислаб (пасайтириб) беради Ком- пенсатордаги диафрагма суюклик ^аракати таъсиридан илгарилама-цайтма Хаоакат килади. газни сикади ва хайда б берилаётган лок-буёк ашёсининг юкори босимини 3 - 4  марта пасайтириб беради.Агрегатлар Швейцариянинг Вагнер фирмаси лицензияси асосида ишлаб чикарилган. Д 2 . 9  -  1 2 .1 0  -  р асм яар /.

Назорат учуй савпллар.1. Пардозлаш ишларида кандай жихоз ва машиналар ишлатилади?
2. Буёхчилик ишларида хулланиладиган импульсаторларни ишлаш прин ципи.3. Кул машиналаридан к,айси турларини биласиз?4. Электробурги, шлифовка килиш, электрорубанок ва бошка жихозлар тугрисида нимани биласиз?5. Суваш-ишкалаш машиналари кандай ишлайди?
6 . Кандай буяш курилмаларини биласиз?
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13-боб. Т О М  Ё П И Ш  М А Ш И Н А Л А Р И  В А  К У Р И Л М А Л А Р И13.1. Том асосидан сувни кетказиш учун ишлатиладиган машинаХозирги замон цурилишида техника тараккиёти томни урама ашёлар билан ёпишда мекнатнинг окилона усуллари билан богланганТом асосидан сувни кетказиш учун ишлатиладиган СО -106А (ТУ-22) ма- шинаси саноат ва фукаро курилишида х^р кандаи ицлим шароитида том ёпиш ишида кулланади.Машина 220/380 В кучланишли, частотаси 50 Гц булган электр токида ишлайди.Машинанинг тузилиши (13.1-раем). Том асосидан сувни кетказиш учун ишлатиладиган С О -Ю 6 А машинаси сув йигиладиган бак, каво-пуфлагич, кал- ковучли клапан, марказдан кочирма насос, электр юриткич, учлик ва пона- симон тасмали узатмадан ташкил топганЭлектр юриткич ротор ва статордан ташкил топган. Ротор вали иккита шарикли подшипникда айланади Ротор валига электр юриткични совитиш учун хизмат киладиган вентилятор урнатилган. Электр юриткич тармокка кабель ёрдамида узиб-улагич оркали уланади.Машинанинг ишлаш принцнпи. Айланма каракат электр юриткичдан по- насимон тасмали узатма оркали кавопуфлагич валига узатилади. Хавопуф- лагич сийракланиш косил килади, натижада сув зарралари каво билан бирга- ликда учлик оркали сув йигиладиган банка сурилади Копкокда нам ва каво бир-биридан ажратилади. С ув, унинг сатки калковучли клапанни кутариб, ка- вопуфлагичнинг суриш бугзини беркитиб куйгунга кадар йигилаверади. Шундан кейин бакдаги сийракланиш пасаяди ва марказдан кочирма насос сувни томдан ташкарига ёки окаваларга куйиб юбориш учун кайдаб беради С О -Ю 6А машинасининг техник тавсифиси.

Унумдорлиги. л/мин............................................................ 25
Бакнинг сиримк. л ................................................................10
Суриб о.,иш баландлиги. м ............................................. 1,5
Сув ту киш шлангининг узунлиги. м ..........................15,5
Электр юриткич ................................................................4Ах80В2УЗ
Куввати. к В т ........................................................................... 2,2
Кучланиши. В ..................................... .. ................................. 200/380
Аиланиш частотаси. мин 1 ............................................... 2860
Сииракланиш киимати. П а ..............................................15000
Ташки улчамлари, м м ........................................................  850/560/х370х450
Массаси (шланглар аа кабелсиз). к г .........................18



13.2. Битумли мастикаларни узатиш ва пуркаш учун курилмалар.Битумли мастикаларни бир жойдан иккинчи жойга хайдаш учун мулжал- ланган СО -119А агрегати (ТУ 22-4749-80) саноат ва фукаро курилишида урама ашёлар билан гидроизоляция ишларини бажаришда ва томларни ёпишда таркибида чанг куринишидаги, толали ва аралаш тулдиргичлари болтан битум мастикасини кайдаб бериш учун ишлатилади. Агрегат V  иклим шароитига мослаб чикарилган.СО -119А  агрегатнинг тузилиши (13.2-расм). Агрегат рама, насос, муфта юриткич ва электр жикозлардан ташкил топган Рама гилоф билан ихоталан- ган насосни ва юриткични маккамлаш учун хизмат килади.Хажмий насос тугри тишли шестернялар куринишида булган етакчи ва етакланувчи валлардан, втулкалардан, тишли гилдирак жуфтидан ва иш зона- сидан ташкарига чикарилган к°пк°кдан, иситгичдан, харорат релеси ва сакла- гич клапандан ташкил топган.Валларнинг зичламаси асбест халкалар, кистирмалар ва втулкалардан ташкил топган. Зичламалар пружиналар билан кисиб турилади. Тишли гилди- раклар билан втулкалар орасидаги ён тк^киш втулкаларни болтлар билан копкокка кисиб туриш хисобига х°сил килинади. Буровчи момент юрит- кичдан насосга кулачокли муфта оркали узатилади.Саклагич клапан корпус, клапан, пружина, ростлаш винти ва калпокча- дан ташкил топган. Иситгич корпус насос асоси билан бирга ясалган.Агрегатнинг ишлаш принципи. Насос электр юриткичдан кулачокли муфта оркали айланма харакат олади. Тишли гилдираклар жуфти айланганида буровчи момент тишли гилдиракларнинг иш жуфтига узатилади, улар айланганида эса тишларнинг ботикликларини тулдириб турган мастика суриш зона- сидан хайда б бериш зонасига узатилади. Тишли шлднраклар тишларинипг ён сиртлари орасида доимий тиркишга эга булиб, унинг киймати мастикадаги абразив аралашмалар кийматига тенгдир. Бу эса шестерняларнинг хизмат муддатини оширади. Саклаш клапани калпокча билан. котириладиган винт билан ростланади. Саклаш клапани уни тайёрлаган завод томонидан 0.8 М П а босимга ростланиб, мухрлаб куйиладиИситкич насосни иш хароратигача киздириш учун хизмат килади.Агрегатнинг электр жихози иккита ноль симли куч занжирини истеъмол кучланиши билан таъминлайди, ноль симлардан бири курилмани ерга улаш учун хизмат килади.Агрегатга к>чланишни алмашлаб улагич узатади, курилмага кучланиш берилганлиги хакида туда чугланадиган лампочка хабар беради. Тугмачага босилганда оралик реле оркали юргизиб юборгич ишга тушади, у уз навба- тида куч контакти билан иситкични тармокка улайди.Насоснинг иснтилиш хароратини назорат килиш lOO^C иш хароратига ростланган харорат релеси билан назорат килиб турилади. Насос харорат ке- ракли даражага етганида харорат релесииситкични ^ и р и б  куяди. Тугмачани
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босиб, юргизиб юборгич ишга туширилади, у эса уз навбатида контактлари билан насос юритмасини тармокка улайди. Бошка тугмачани босиб. иситкич ва насос учирилади.Электр схемасида киска туташиш токларидан ва ута юкланишдан кимоя килиш назарда тутилган. Электр жикозлари ерга улаш болти билан ерга ула- нади. Агрегат тармокдан алмашлаб улагич ёрдамида узилади.СО -11 9А  агрегатининг техникавий тавсифи.
Насос тур и ........................................................................................ тишли гилдиракли
Насоснинг ,\айдаб бериш куввати, м3/соат....................... 1.5
Кайдаб бериш босими. М П а .............................  ............... 0.7
Насос юритмаси. ...........................................................................4А90/6УЗ электрюриткичи
Юритманинг куввати. к В т ........................................................1,5
Айланишлар сони, мин1 ............................................................1000
Кучланиши. В ..................................................................................220/380
Иситкич . . .  ................................. ........................................... ГЭН-32а 13/1 Р220,

R 35Лй 11
Ташки улчамлари, м м .................................................................  708x273x313
Массаси, к г ...................................... ' ................................................90Агрегатнинг созлигини текшириш ва уни ишга тайёрлаш. Агрегатда иш бошлашдан олдин оператор уни ташки томондан куздан кечириб. унда тасо- дифий шикастланишлар йуклигини. барча узелларинийг пухта бириктирил- ганлигини. мастика утказгич найларнининг суриш ва кайдаб бериш тешикла- ригауланганлигин текшириши, агрегатни тармокка улаши, киска муддатли ишга туширишлар килиб, юриткич фазаларининг турри уланганлигини текшириши лозим Айланиш йуналиши агрегатнинг копкогида курсатилган.Агрегатни ишга тайёрлаш насосни олдиндан киздиришлан иборат. Бунинг учун электр шкафи пультидаги «Киздириш» тугмаси босилади. Бунда сигнал лампаси ярим чурланади. Лампочка тула чурлангандан сунг «Юргизиб юбориш» тугмасини босиб. электр юриткич ишга туширилади.Ишни бажариш усуллари ва тартиби. Мастика иситилгандан ва электр юриткич ишга туширилгандан кейин битум мастикасини гидроизоляция ишлари ва томни ёпиш ишлари бажарилаётган жойга кайдаб бериш бошлана- ди Иш тугагач, тизимдан мастика тукилади. насос дизель ёнилгиси билан ювилади, агрегат тармокдан узиб куйилади.Битум мастикасини суртиш СО -122А машинаси (ТУ 4750-80) битум мастикасини кабул килиб олиш, белгиланган кароратни тутиб туриш ва уни суртиш учун мулжалланган. Абашина гидроизоляция гиламини тушашда. бургид- роизоляцияда камда саноат ва турар жой-маиший бинолар курилишда ёгин- сочин йук пайтида каво карорати -  20°С дан +40“С  гача булганида юзаларни 15% киялик билан грунтлашда ишлатилади.Машинанинг тузилиши (13.3-расм). СО-122А машинаси бакдан. насослза группасидан. шассидан. электр жикозлардан. кармок ва наи иуллаоидан таш- кил топган.
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Бак TyFpH туртбурчакли сигимдан иборат булиб, ташки томондан асбест- ли тукима билан изоляцияланган. Бак ичида иккита булма булиб, улардан бирига 90 л мастика, иккинчисига 8  л дизель ёнилгиси солинади.Мастика учуй мулжалланган булимда мастиканинг харорати 5 0 ...................200°С тутиб туриш учуй мулжалланган 3 та иссиклик электроиситкич ИЭИ (ТЭН-5) урнатилган Дизель ёнилгиси мастикадан ч и кади га н карорат кисобига исийди ва насосни, най йулларини ва кармокни иситиш ва ювнш учун хизмат килади.Бакнинг юкори кисмида мастика куйиладиган бугиз булиб, копкок билан беркитилади. Бакнинг пастки кисмида ёнилри ва мастикани олиш учун нкки- та калта най, дизель ёнилгисини бериш учун икки йулли жумрак камда на- соснинг суриш бушлигига мастика ёки дизель ёнилгиси бериш учун уч йулли жумраклар бор. Бакнинг олди кисмида мастика ва дизель ёнилгисининг туки 6  олиш учун 2  та тикин мавжуд.Н асос гуруки мастикани кармокка узатиш учун хизмат килади ва у тишли галдиракли насосдан, унга бириктнрилган саклаш клапанидан, саклаш муфтасидан ва рамага урнатилган кимоя кобигидан ташкил топган.Насос уни иситиш курилмаси камда иситиш температурасини автоматик режимда ишлаб назорат килиб турувчи курилма билан жикозланган.Саклаш клапани 0,8 М П а босимга ростланган. Ш асси найсимон рамадан, паст босимга мулжалланган шикали иккита гилдиракдан, бир йула тормоз ва- зифасини кам утовчи кузгалмас таянчдан ташкил топган. Ш асси йигма бир- ликларни монтаж килиш, машинани каракатлантириш ва бир жойда тухтатиб Куйиш учун хизмат килади.СО -122А  машинасининг ишлаш принципи. Мастика керакли харораггача иситилгандан кейин насоснинг электр юриткичи ишга туширилади Тишли гилдиракли насос ишга тушганда бандан мастика сурилиб, босим остида хай- даб бериш найи оркали кармокка узатилади ва марказдаи кочирма форсунка билан пуркатиб берилади. Форсунка суртиладиган катламнинг калинлигини ростлаш имконини беради.Машинанинг тузуклигини текшнриш ва уни ишга тайёрлаш. Машинада иш бошлашдан олдин куйидаги ишларни бажариш керак:Машинанинг техникавий тавсифи
Унумдорлиги, irVcoaT..................... ..................... .............................................0.9
Суртиладиган мастиканинг харорати, °С  ................. ........................ 50-200
Мастика солинааиган бак сигими, л ....................................................... 90
Дизель ёнилгиси солинадиган бак сигами, л . .....................................8
Белгилангак хуввати. к В т ............ .. ............................................................... 4,9
Насос тур и ................................................................................................... .• • • • тишли гилдиракли
Хайдаб бериш куввати. м3/соат.........................* ...................................... 1,5
Хайдаб бериш босими. М П а .............................................................................0,7
Насос алектр юриткичиинг тури:................................................................... 4А90 6V3

куввати. к В т .......................................................................................1,5
айланиш часготаси, е'1.......................................     .17ток частотаси. Г ц ...........................................................................50
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кучланкши. В .................................................................................. 380
Мастика иситкичининг тури.............................................................................. ТЭН i 40Б 13/0.8
Иситкичлар сои и ....................................................... ............................................. 3
Ташци члчамлари, мм .......................................................................................... 1600x685x1100
Массасн. к г ..................................................................................................................160машинани ташки томондан куздан кечириб. ундаги бузукликларни аник- ааш ва бунда найларнинг ва бак ичндагя ИЭИларнинг колатига алокида эъти- бор бериш керак. ИЭИлар мастика суриш калта найининг юкори сат^идан камида 4 мм пастрокка урнатилган булиши мумкин: най k^Pmofhhh насосга улаш,дизель ёнилга ва мастика бериш жумракларини беркитиш; бак булимларини дизель ёнилгиси ва мастика билан тулдириш; б^изни копкоклар билан беркитиш; электр шкафини таъминлаш манбаига улаш; насос иситкичини ва зарур булса, мастика иситкнчни улаш; насосни 100°С кароратгача иситгандан кейин <бу карорат насосга урнатилган реле билан назорат килиб турилади) дизель ёнилгиси бериладиган жумракни беркитиш. кармокни дизель ёнилгиси солииган булим бугзига Куйиш, насосни ишга тушириш ва дизель ёнилгисияи иасос-кармоц-дизель ёнилгиси солинган булимдан иборат \алка буйлаб кайдаш; насосни учириш;дизель ёнилгиси бериладиган жумракни беркитиш.Машина билан иш бажариш усуллари ва тартиби. Машина икки киши хизмат килади: оператор машинани бошкарса. том еяугчи кармок билан ишлаиди.Машинани ишга тушириш куйидаги тартибда амалга оширилази: мастика бериш жумраги очилади, мастика куииладиган бугизга кармок Куйилади. насос ишга туширилади ва мастака -  насос -  кармок -  мастика солинадиган булимдан иборат далка буйлаб дайдалади; насос учирилади; кармок форсункаси мастика суртиладиган зонага йуналтирилади;Кайта улагич ричагии* «Иш» колатига буриб, насос ишга туширилади. Машинанинг иш вадтада мастикани иситкич ёкилган булса. И ЭИ  лар оталнб крлмаслигага. шунингдек мастикасини билан бир текисда сепишга эътибор бериш керак.Иш жараёнида тухташлар вактида найларда мастика котиб колмаслиги учун киска муддатига (5 -  10 сек) насос реверсирланади.Иш тугагач бакдан мастикани чидариб ташлаш еки тукиш; мастика бериш жумрагини беркитиш; дизель ёнилгиси бериш жумрагини очиш; насос, найлар ва кармокни ювиш керак» СО-100А мастикани иситиш. алмаштириш ва томга олиб чикиш машина•и (ТУ 22-4751-80) марказлаштирилган йусинда тайёрланадиган ва иш бажа- РЦладигаи жойга битум ташигичлар билан келтириладиган каинок бит/м мае ™ Касини иситиш. аралаштириш ва томга олиб чикиш ишлаоини бажариш -'Чун мулжалланган.



94,Машинанинг тузилиши (13.4-расм). Машина куш тубли сигам куриниши- да булиб, насос агрегати билан биргаликда рамага монтаж килинган аралаш- тиргичи, тиркама шассисига махкамланган электр жихозлари ва бошцариш пульти бор.Сигам квадрат куринишида, иссиадикдан изоляция килинган, иккита бу- лимли пайвандлаб тайёрланган бак куринишига зга, пастки булимда найли электр иситкичлар урнатилган. Сигамнинг юкори булимида копкок суриш калта найини вацти вакти билан тозалаб туриш учун фильтр, мастике темпе- ратурасини назорат килиш учун иккита датчик жойлашган. Сигамларнинг ён томонларида И Э И  ларни жойлаштириш учун токчага ухшаш жойлар булиб, ташки томондан копкок билан беркитилган Сигамнинг олд томонида иссик- лик элитгичнинг температурасини назорат килиш учун датчик жойлашган, орка томонидан эса мастикани олиш ва рециркуляция килиш учун калта найлар Урнатилган. Калта найлардан бири мастика тукиш ёки олиш учун хизмат килади. Най фланецга махкамланади.Насос агрегати плитага монтаж килинган булиб, тишли гилдираклн насосдан, юриткичдан, кулачокли муфтадан ташкил топган.Рама пайванд конструкция куринишида булиб, унинг ён томонларида найларнинг секциясини транспорт х°латда махкамлаш учун кронштейнлар хамда кобиклар ва асбоблар, кабель хамда тирсаклар, исканжа, устун ва найларнинг кушимча секцияларини жойлаштириш учун яшиклар мавжуд.Копкок пайвандлаб тайёрланган каркас куринишида булиб, унда юклаш люки, сатх курсаткич учун штуцер, фильтр ва кобик билан беркитилган ара- лаштиргич юритмаси жойлашган.Аралаштиргич юритмаси тасмали узатма о р кал и юриткич билан бир- лаштирилган червякли редуктордан ташкил топган.Машина кучланиши 380 В ли, частотаси 50 Гц ли иш органини бошка- ришнинг ноль (иш) ва химоя (ерга улаш) симлари булган узгарувчан электр тармогага уланади. Машинанинг бошкариш занжири ток частотаси 50 Гц булган 220 В ли кучланишдан таъминланади. Бу кучланиш иситкичларни фаза ва ноль (иш) симига улаш оркали олинади.Най 12 ёки 24 В ли кучланишдан таъминланади, у махсус трансформа- тордан олинади, унинг пастки томонида чулгамлар «учбурчак» ва «юлдузча* усулида уланган, най кесими камида 95 мм2 булган сим билан уланадиМашинанинг ишлаш принцнпи. Курнлмага кучланиш бериш автоматик узиб-улагичн билан амалга оширилади. М ой иситкич тугмачани босиб улана 'ди. Бунда мастикани иситкичлар ёрдамида «навбатчи иситиш» амалга оширилади. Иситкичларни узиб куйиш иссиклик элтгич ва мастиканинг хароратини назорат килувчи термометрлар оркали амалга оширилади. Иш бошланишидан олдин термометрлар созланади.Най ва насос иситгич тугМача ёрдамида ишга тушириладн. Найнинг харорати назорат килинмайди. Насос харорати реле билан назорат кнлинадк. у харорати 120°С га етганда узилиб колишга мослаб созланган. Насос



1 аралаштиргич мастика харорати белгиланган минимал даражага етмагунча ишга гуш майди.Аралаштиргич ва насос тугмачани босиб ишга туширилади Бунда насос ишини: томда туриб, кучма тугма станцияси ёрдамида бошкариш мумкин Араларггиргич ва насос иситкичи «Тухтатиш» тугмасига босиб учирилади. халокадтли холатда тезда машинани тухтатиш учун бошкариш пультида «Умум ий тухтатиш* тугмаси бор.И ш га тушириш -  созлаш ишларини бажариш учун аралаштиргич ва насос уч:ун электр схемасида «Созлаш» режими назарда тутилган. Бошкариш пультяда урнатилган амперметрлар ишга туширилганда фазалар буйича юк- ланиш:ни курсатади ва уларнинг бутлиги хакида фикр юритиш имконини бе- ради ССаклагич ва иссшушк релеси электр юриткични ута юкланишдан сак- лайди. С О -100А  машинасининг техникавий тавсифи
Иш сигами, м3 ...............................................................................................1,5
Мастикани тайёрлаш вакти. купи билан соатларда:

140 -  200°С хароратли кайнок мастикани..................... 4
50 -  100°С хароратли совук мастикани............................4

Мастикани томга кутариб бериш баландлиги.
купи билан, м ...............................................................................................50

IHacoc агрегатининг:
сарфи. м3/соат ..................................................................... 6
босими. М П а ...............................................................................1.5

: Белгиланган куввати. кули билан, к В т .......................................... 60
"Ташки улчамлари (транспорт долатила), купи билан. мм . 5160x2400x257 
«Массаси. купи билан. к г .........................................................................  4300Кигздирилган мастикани сигимдан тукиш тукиш учун машинанинг иш режими ж^мракларни «Тухтатиш» режимига утказиш амалга оширилади. М астикани тукиб олиш учун калта найдан сацлаш фланеци олинади. Жумраклар жадвал1га мувофик -  «Тукиш* иш режимига утказилади. Мастикани тукиш тухтатмлгандан кейин жумрак «Тухтатиш» иш режимига утказилади.М аш инанинг иши тугагач, таксимлаш жумраклари -  «Тухтатиш» иш режими >колатига урнатилади. Бошкариш панелидаги машинани умумий тухта- тищ ту^гмасига босилади. Бошкариш пульти беркитилади ва киритиш авто- мати у а и б  куйилади.Ж ^мракларнинг зичламаси Г О С Т  5152-84 га мувофик сальникли тикма АПС-6 билан алмаштирилади. Иш тугагач насос тизими дизель енилгиси билан иовилади.СО0-100А машинаси билан ишлаганда хавфсизлик чоралари. СО-100А ма- шинаси|да ишлашга унинг тузилишини ва унда ишлаш тартибини биладиган, хавфсигзлик техникасидан инструктаж утган камида 4-разрядли машинист ларга р;ухсат этилади.Маииина корпуси таъминлаш кабелининг туртинчи сими билан ерга ула- чиши к»ерак. Машинани ишлатиш жараёнида:ерг*а уланмаган машинада ишлаш;



кабелни таъминлаш тармогадан узмасдаи туриб машинани демонтаж килиш;тармокка уланган машинани назоратсиз колдириш, кайнок мастикаларни 220°С дан, совукларини эса 100°С дан ортик иситиш.найларни кутариш механизмларидан фойдаланмасдан туриб монтаж Килиш.найни маккамлаш учун исканжа уриига бошка мавжуд воситалардан фойдаланиш;найнинг кимоя кобигосиз машинани ишлатиш;найни монтаж килишда ва бирламчн енгинни учириш воситаларисиз мас- тикани томга ташишда 8 м ли радиусда бетона кишилар булиши;иссиклик элтгич карорати 60°С дан юкори булганида ИЭИларни берки- тиш к°пкокларини очиш;мастикани тукиш патронининг тикини олиб куйилган колда машинада ишлаш такикланадиCO -IOO A  машинасига техник хизмат курсатиш ва уни мойлаш. М аш инани иш бажаришга доим тайёр колда тутиб туриш максадида техник хизмат курсатишнинг кар иш кунида к^рсатиладиган техник хизмат ва даврий техник хизмат турлари белгиланган Машинага 3-разрядли слесарь хизмат кила- ди \ар иш кунида курсатиладиган техник хизмат куйидагиларни уз ичига оладимашинани куздан кечириб унинг паспортига мувофик тупламининг бут- лигини аниклаш,найларнинг, таъминлаш кабелининг найга ва трансформаторга маккам- ланганлнгини текшириш ва резьбали бирикмаларнинг зич тортилганлигига ишонч косил килиш;керакли кароратни назорат килиб туриш;машина ва унинг узелларини ифлосликлардан, котиб колган мастикадан ва чангдан тозалаш.Даврий техник хизмат куйидагиларни ?з ичига олади; кар иш кунида курсатиладиган техник хизматни бажариш; най. насос, иситкич резьбали бирнкмаларининг таранг тортилганлигини текшириш; иситкичларнинг ва уларнинг кснтактлари тузуклигини ва пухта- лигини текшириш,мегометр билан изоляция каршилигини текшириш ва бунда у камида 0,5 М О м  эканлигига ишонч косил килиш;электр жикозларининг тузуклигини ва уларнинг ишончли ишлаётганли- гини текшириш;насос колатини текшириш. саклаш клапани кистирмаси остидан мастика окмаётганлигига ишонч косил килиш; мойлаш ншларини бажариш.

96.
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Валларнинг. тишли -  гилдиракларнинг подшипниклари пресс-мойдон во- ситасида ОИАТИМ -221 мойи билан мойланади.13.3. Ашёларни ёзиш. думалатиб келтириш ва кесиш хурилмалари.С О - 108 курилмаси иш x a * MH майда участкаларга сочилган саноат ва фукаро хурилишида гидроизоляцион т^шамалар хосил килишда урама ашёларни ёзиш ва думалатиб келтириш учуй хизмат хилади. Курилма бутун йил давомида муътадил иклимда ишлаш учуй мулжалланган.С О - 108 машинасининг тузилиши. Машина кронштейнлардан. ашёни ёзиш роликлардан. уклардан, думалатиб келтириш роликларидан туткич ва дастадан ташкил топтан (13.5-расм).Кронштейн швеллер к^ринишидаги каркасдан пайвандлаб тайёрланган конструкция курннишида булиб, ундаги ухларга думалатиш роликлари урна- тилган.Уцлар найсимон пайванд конструкция куринишига эта. Уклардан бирига кронштейнлар думалатиш роликлари билан бирга йитилади, бошхасига эса очиш роликлари бириктирилган.Думалатиш ролигн прессланган полиамид втулкали хуйма - халка куринишига эта. Туткич эгилган найсимон конструкция куринишида булиб, унта болтлар билан барча узеллар махкамланадиКурилманинг ишлаш принципи. Курилма каракатлантирилганла урама ашё олдинрох роликлар билан мастика суртиб чихилган том асосига ёзилади. Ухларга мустахил кронштейнлар ёрдамнда махкамланган роликлар том асоси- нинг нотекисликларидан нусха олиш ва урамани бутун эни буйлаб думала- тишга имкон беради.С О - 108 хурилмасининг техникавий тавсифи.
Думалатиш босими. М П а ............................................. ................0.04
Думалатиш эни. м м .............................................................................. 965
Уни сурадиган к у ч .Н ............................................................................ 70-150
Ташки улчамлари, мм. купи билан. ................................................ 1080x1050x985
Массаси. к г ................................................................................................. 43Курилманинг тузуклигини текшириш ва уни ишга тайёрлаш ташки томондан куздан кечириш ва синов ишлатиб куришлар билан амалга оширилади Бунда узелларнинг ншлари текширилади ва ролнкларнинг укларда эркин айланиши- га эътибор берилади. Курилманинг тузуклиги текширилгандан кейин иш ур- нига келтирилади. Ташки томондан куздан кечириб резьбали бирикмаларнинг пухталигига, юзаларда ёрилган ва ззилган жойлар йУклигига эътибор берилади. Курилма билан ишлаш усуллари за тартиби. Урама ашё ёпиштириладиган жойга келтирилиб. полотносининг ярми ёзилади. Полотно улчанади ва ^рама- га кайтадан ураб куйилади. Томга мастика суртилади. Шундан кейин урама- нинг бир учи ёпиштирилади ва урамани ёзишда ишлатиладиган думалатиш Курилмаси урнатилади. Бунда курилма полотно четларига нисбатан симметрии жойланишига эътибор бериш керак. Кейин оператор иккала к^ли билан





99курилма дастасидан ушлайди ва уни харакатлантиради ва бунда урама ашени мастика суртилган жойга ёзиб, устидан роликларни думалатиб чикади.С О - 108 курилмаси билан ишлаганда хавфсизлик чоралари. Курилмада ишлашга 18 ёшга етган. курилманинг тузилишини ва унда ишлаш коидалари- ни урганган. курилмага хизмат курсатиш хУКУКИни берадиган гувохномаси булган, хавфсизлик техникасидан инструктаж утган кишиларга рухсат эти- лади.Курилма билан ишлаганда хавфсизликни таъминлаш максадида иш бошлашдан олдин:-йигма бирликлар ва деталларни бириктирувчн болтларнинг таранглигини. -йигма бирликлар ва деталларнинг шплинтланганлигини:-ёзиш ва думалатиш роликлари укларда эркин айланишини текшириш лоэимКайчилар кучланиши 220 В ли, частотаси 50 Гц булган узгарувчан ток тармогидан таъминланади. Бу параметрлар штепселли бирикмада номинал кийматдан мос равишда +10% ва +5%  дан ортиб кетмаслиги керак.Кайчилар атроф-мухит харорати - 40 дан +40°С гача, хавонинг нисбий намлиги 20°С да 80% булган шароитда ишлаши мумкин.Электр юриткич куш изоляцияга эга булганидан, операторнинг хавфсиз- лигини таъминлайди ва ерга улаш хам да шахсий кимоя воситаларидан фойда- ланишга хожат колдирмайди.Кайчиларнинг тузилиши. Пичоклари булган дастаки электр кайчилар корпусдан, электр юриткичдан, редуктордан, кривошип-шатунли механизм- дан, дастадан. кузгалувчан ва кузгалмас пичоклардан, штепселли бирикмали ток келадиган кабелдан ташкил топтан13.4. Ю мш ок томкопламаларни барпо этишда кулланиладиган янги машина ва курилмалар.Ю мшок текис томкопламаларни мажмуали механизациялашган технология асосида барпо этишда кулланиладиган янги том ёпиш машиналари ва ку- рилмаларни тавсия этилади.Томкопламаларни барпо этишда турли мастикаларни тайёрлаш асосий жараёнлардан бири хисобланади-. Узбекистон шароитларида исси:-;ча чидамли совук битум-резина мастикаси кулланилади. Уни тайёрлаш учун куйидаги машина ва курилмаларни кулланилади.Резина увокларини иссик битумда эритувчи курилма (13.6-расм) окилона конструкцияга эта б?либ, унда асосий жараён кувур^тказгич ва бункер урта- сидаги тишли насос ёрдамида бажарилади. Кушимча жараён эса бункер ичи- даги парракли аралаштиргич оркали амалга оширилади.Иккала жараён биргаликда резина увокларини каучук кисмини кайнок битум (150-200°С)да тулик эриб кетишини таъминлайди.Курилманинг техникавий тавсифи.Асосий улчамлари, мм: уэунлиги -  1200, эни -  1100, баландлиги -  3200Бункер улчамлари, мм: баландлиги -  2200, диаметри -  325;



IO CБункер х,ажми, л -  140Электрюриткичли тишли насос (Д-171 ёки БГ11-25 тури): унумдорлиги, л/мин -  125 айланиш тезлиги, м и н 1 -  1450Элехтрюриткич куввати, кВт -  7,0М ассаси . кг -  800.Резина увокларини эриш жараёнида хароратни бошкариш учун курилма бункери, насос ва кувурузказгичлар ташки сиртидан электр энергиясида киз- дирилади.И ссик битум-резина аралашмасини тайёрлаш муддати 3 -  3,5 соат давом этади.Эриш жараёнини жадаллаштирувчи бункер ичидаги аралаштиргич куйи- даги техникавий тавсифга эта:МРБ-02-0,8/180 турдаги планетар мотор-редуктор: электрюриткич куввати, кВт -  0,8 аралаштириш сони, мин'1 -  100 парраклар сони, дона -  10 электр таъминоти, вольт -  380.Бундай курилмаларникаскад тизими холила ишлатилса, самарадорлик янада ортади. (13.7-расм). Асосан уч погонали каскад тизими кулланиладиСовук битум ва бошка мастикаларни тайёрлаш учун ТАК И  да ишлаб чикилган юкори тезликда айланадиган сферик аралаштиргич кулланилади (13 8-расм). Бу аралаштиргич сферик корпус ва насос курилмасидан ташкил топган. Сферик корпусга туртта гидромотор урнатилган. Корпус ичида туртта коаксиал укларга бир-бирига карама-карши айланадиган саккизта паррак бор Гидроюритманинг кулланишини максадга мувофиклиги куйидаги омилларга боглик. энергия сарфидаги ф .и .к ., ишончли ишлаш цобилияти, умрбокийлнги, юритманинг ихчам улчамлари ва огир эмаслиги \амда фойдаланишда кулай- лиги. Ундан ташкари аралаштиргични йигиш ва ажратишни оддийлиги таъ- мирлаш ва тозалаш ишларнни осоклаштиради. Бундай аралаштиргичда гидро- юритмани кулланиши узига хос янгиликдир ва хозирги замон техникавий да- ражасига жавоб берадиГидроюритманинг афзаллиги шундаки, парракларни айлантиришда тезли- гини noFOHacHa ва бир маромда пастдан юкорига ошириш мумкин. Аралаштиргич учун махсус гидротизим ишлаб чикилган (13.9-расм).Аралаштиргичнинг кискача техникавий тавсифи ва бутловчи жихозлари:1. Асинхрон электр юриткич -  А02-51-6 Куввати -  N = 5,5 кВт, п=1000 мин ^2. Ротацияяи парракли насос мойни босим остида узатиш учун 35Т12-23.Номинал иш унумдорлиги -  35 л/мин.пном=900 об/мин, огирлиги -  22 кг.

*
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13.S-расм. Резина увокларини битуидв зритиш учун
аралаштиргичли курилма: 1-вралаитиргич юритгнчи;

2-склаш вороннаси; 3-вал; 4-туби конуссиыон цилиндрик бункер;
5-парраялар; 6-электр шчити; 7-дастаки шнек; 8-битум ва резина увокяаряяи аДдантирин учун тидди насос;9-атвур утказгич; 1С-термсвгетр. •



13.8-раем. Мастика тайерлап учун скора тезликда шплайдиган аралаптиргич:
I-сФерик корпус; 2-гвдроюриткич редуктора;3-паррахлар; 4-устки копкок; 5-гидромотор;6-всинхрон электрюриъсич; 7-мой Саха;
8-кувурутказгичлар.



IO S
3. Эхтиёт клапанли ва тутрилагичли дроссель, мойни каракатланиш тезлигини бошкариш учун -  Г55 -  13.Огирлиги, кг -  11.4. Кабул цилувчи турли фильтр -  С  41 -  13.5. Пластинкали фильтр -  0.08Г41 -  13.6. Аксиал -  поршенли гидромотор -  Г 15-22.айланиш тезлиги, номинал, мин-1 -  900. максимал -2100.минимал • 30ф .и.к. -  0,88.массаси, кг • 7.Шундай килиб, аралаштиргич гидротизими куйидагилардан иборат: мой баки 1, кабул килувчи турли фильтр 2, электрюриткичли насос 3. дроссель 4, манометр 5, гидромоторлар 6, пластинкали фильтрлар 7 ва кувурутказгичлар.Гидротизим «Турбинное - 22» ёки «Индустриал -  20* минерал мойларида +10°С дан +70°С хароратда 50 кН 1см2 босим остида ишлайди.Бошкариш пульти насос курилмаси корпусига урнатилган.Аралаштиргич иш органлари сферик корпус ичига хаёлан урнатилган тетраэдр учларига урнатилган. Сферик корпус устки ва пастки кисмларида зич ёпиладиган копкокларга эга. Пастки копкокда пробкали жумрак бор. Сферик корпуснинг буюк афзаллиги шундаки, унинг ичида мастика таркибий кисмлари аралашмай коладиган «улик зона» йук-Мастикаларни тайёрлаш технологик схемасига асосан марказлашган сову к битум резина мастикасини тайёрлаш курилмаси тавсия этилган (13.10- расм). Бу курилма узига хос корхона булиб, уни алохида бирор том ёпувчи курилиш корпораиияси кошида барпо этиш мумкин.Тайёр совук битум-резина ёки бошка мастикаларни том асосига махсус курилмалар ёрдамида шлангларда узатилиб, пистолет-сочувчи асбобларда (13.11 -раем) том асосига пуркалади ва яхлит гидроизоляция катлами косил Килинади.У рама ашёларга кирадиган рубероидлар оддий ва эрнйдиган частика котлам и га эга булади. Кар кандай рубероидларни том асосига елимловчи курилмалар ишлаб чикилган ва уларнинг уз окилона кулланиш сохаларига эга (13.12 -  13.14 - расмлар).Бу курилмалар мастика каватига эга булган рубероидларни иссик ва совук усулларда эритиб, том асосига елимлайди. Иссик усулда газ ёндиргичлар ва электр кайтаргичлар ёрдамида киздирилиб, мастика катлами эритилади Совук усулда эса махсус эритувчилар(уайт-спирит ва бошкалар) рубероидни мастикали юзасига пуркалади ва эритилиб, асосга каток ёрдамида босиб елимланади.



104.

X

13.10-раем. Сову* битум-резина мастикасинв тайерлаш учун марказлаштиралгая курилка:1-битук дозатора; 2-резина увоги дозатора; 3*,3^,2? -  резина увогларини битукда эритиш учун курилмалар тизини;4-иссюг битум-резина аралашмаси дозатори; 5-эритувчи дозатора; G-тулдирувчи дозатори; 7-ТАГО конструкпияли юкори тезликда ишлаДдиган аралаштиргич; 8-та1ёр гаетжка' бункера; 3- битум хУхелиги; 10-тУлдирувчилар/резина увоги за УП-навли асбест/ оыбори; П-эритувчи идиша; 12 ва 13- насосдар; 14 ва 15 -транспортерлар; 16-тайёр мастиканияг сралвд Оунхзри; 17-соляр мейи идиш; 16-бошкарил пульти.



105

13.11часы. A -  Сову* битум мастжкаса ёкж эмульсаясняж тем ас ос ж Е э а с а г г  сочуга-ожстолет:Г-вдектр дрель; 2-220 ведьтдж электр кабель; З-даста- туткжч; 4-лиша т стаеили кжркаш механизм; 5-аила кирким- ларжнж сочузчя конуссжмон халха; G-шипа толалари тутамияж кабул галувчи. воронхача; 7-хаво тахеимлаш шланга; ч_стволлар корпзгеж; 9-маетика учун ствол; 10-коагулятор учун ствол; П-жУмраклар; 12-коагулятор шланги; 13-хавс ихангж; 14-мастака шланга; 15-жтуперли аАлаяма гаЯжалар.
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13. 11-*раси, Б -  Сову* бктуи-резвна жастжкасини сочувч* 
тшсшидлашган кснструхцялт пжстоиег:



I

13.12- раем. Мастика каватига эга султан руСероидяи совук 
усулда еламловта курилка:

1-рама; 2-таянч ролик; 3-босиб текасловчи каток; 
4-чуткали хуллагкч; 5-даста-гуткич; 6-эритувчи 
учуй Оак;^7-*умрак; 8-эритувчи учун кувур;
9-̂ гешикли кувур; 10-рубероид.

•куп тармокли газ 
горслкаси:

1- Форсунха;
2 - такслыловчи коллектор;
3- яаста/ствол/;
4- жУмрац/края/;
6-туткич; 6-шлаягни

уловчи ниппель;
13.13-расм. Рубероидни елимдовчи курнлма
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12.14-рас*. Эрийдигвя катламли рубероидни алеггр 
контакт усулида киздириб елимловч* 
курилма схемаси:

I-текислаб зичлагич/каток/; 2-кизднрувчи цилиндр;
3-кясувчи валик; 4-киздирувчн циливдрнинг телескопии 

таянч чорчупя/рамаси/;
5-кисувчи валикиияг телескопии торткиси;
G-кисувчи валикни ишчи халатига Урнатиш учун курилма;
7 - киздирувчи цилинцрнинг рамаси холатини белгилаш 
• учун курилма;

8- киздирувчи цилиндрни айлаятириш туткичи;
9- асосни киздирувчи чорчуп/рема/;

ХО-ЕУналтирувчи гилдирак;
11- ас ос нинг олинувяи иситтичи;
12- аркйдигав катламли рубероид урамк.



«09.
Назорат учуй саволлар:I  Том асосидан сувни кандай машиналарда кетказилади?\ Томга мастикани узатиш ва пуркашда кандай хурилмалар бор?

9 СО-108 курилмаси нимага ишлатилади?
4 Том ёпишдаги янги машина ва курилмалар хакида нималарни биласиз? Фойдаланилган адабиётлар:I Тожиев Р Ж. Курилиш машиналари. Т ., Узбекистан, 2000., - 19,0 б.т. о Акбаров А . Курилиш машиналари. Т ., Укитувчи, 1992., -  17.0 б.т.

3 Смирнов А .А ., Додонов В .А . «Курилишда ишлатиладиган хул машиналари*. Т „  Укитувчи, 1995., - 17,6 б.т.
4 . Назаренко И .И ., Кархов А .А . «Строительные машины и оборудование* М ., Стройиздат 1985., - 18 п.л.
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Давлат матбуот кумитасининг Тошкент китоб-журчал фаб- 
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