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hududiv ishlab chigansh, shuningdek, sanoat majmualari (klasterlariym
shakliantirish dasturlan katta ahamityaga cga bo'ladi

Bugungi ilmiy-texnik taraggiyotning jadal rivojlanishi, ishlab
chiganshning Kkatta hajmlari va chuqur difTerensiallashganligi,
igtisodiyot, texnika va tabiatning o'ta murakkab alogadorligi sharoitida
muayyan korxona va tashkilotlar o ‘rtasida optimal nisbatlar va alogalami
o'matish  ancha  murakkabliklami  keltirib  chigaradi.  Ushbu
murakkabliklami yechimlarini topishda “xususiy” natijalami butun
sanoat tarmog'i manfaatlan magsadlan bilan o'/.aro kelishib olishini
ta'minlash kcrak bo'ladi.

Sanoat geografiyasida “joylashtinsh” bilan bog'liq barcha amaliy
masalalarning yechimlaiini topish muhim ahamiyatga ega. Bunda ishlab
chigarish xarajatlari, shu bilan birgalikda yondosh tarmoqlar xarajatlarini
kamaytirishni, mahsulotni iste’molchilarga yetkazib berish xarajatlarini
mimmallashtirishni nazarda tutadi.

Sanoat tarmoglarini ogilona hududiy tashkil etishni ilmiy asoslash,
bu jaravonda zamonaviy tadgigot usullandan, turdosh fanlar tadgiqot
natijalaridan samarali foydalangan holda amalga oshinsh zarur Ulaming
ichida Igtisodiy geografiya, xususan. sanoat geografiyasi fani muhim
ahamivatga ega.

Sanoat geografiyasi fam-mamlakatning umumiy, mintagaviy,
igtisodiy, texnik va tabiiy sharoitlariga asoslangan holda, moddiy ishab
chiganshning yirik va yetakchi tarmog‘ini hududiy tashkil gilishning
obyektiv gqonuniyatlan va o0‘ziga xos (maxsus) xususiyatlarini o'rganadi

limiy fan sifatida sanoat geografiyasi sanoat ichida va boshga
tarmoglar qirrasida sanoat tarmog‘idagi turli hududiy tizimlami
shakllanish jarayonlarini asoslab beruvchi nazany xulosalami yaratish
bilan shug‘ullanadi

Sanoatni hududiy tashkil etish bilan bog‘liq iqgtisodiy-geografik
tadgiqotlaming kolami kengaydi. Bugungi Igtisodiy-geografik tadqi-
godarga talab va ehtiyoj ortdi. Ammo shu bilan birgalikda sanoatni
hududiy tashkil etish bilan bog‘lig juda ko‘p nazany masalalar o‘z
yechimini topganicha yo‘q Masalan. sanoat rayonlashtirishini igtisodiy
rayonlashtirish tizimidagi o'mini belgilash, sanoat rayonlari va
tugunlanni ajratish mezonlan bilan bogMiq uslubiy tadgiqotlar amalga
oshirilishi kcrak bo'ladi.



1- BO LIM. SANOAT GEOGRAFIYASINING OBYEKTI,
PREDMETI, MAQSAD VA VAZIFALARI

1.1. Sanoat geografiyasi kursimng obyekti, predmcti, magsad va
vazifalari.

1.2. Sanoat geografiyasining fanlar tizimida tutgan o‘mi va
alogalari.

1.3. Sanoatning iqtisodiy rivojlanishdagi o ‘mi va ahamiyati

Tayanch iboralar: jahon xofaligi, igtisodiy salohiyat, ishlab
chiqgarish, fan-texnika taragqiyotmi, chiqindisiz texnologiya, resurslami
igtisod qilish, mtcnsivlashtirish, moddiy rcsurslar

1.1. Sanoat geografiyasi kursining obyekti, predmeti, magsad va
vazifalan

Sanoat geografiyasi - sanoat tarmoglanni oqilona joylashtirish va
xom ashyo rcsruslandan samarali foydaianishm o'rganadi

Sanoat geografiyasining obyekti. “Sanoat geografiyasi'’ fani talaba-
larda Iqgtisodiyotning tarmoglar tarkibi hamda ishlab chigarishni jovlash-
tirish omillari, xofalikni joylashtirishning asosiy nazariy konsepsiyalari
hagidagi bilimlami shakllantirishga xizmat giladi. Sanoatni hududiy tashkil
etish mazkur fan sohasining asosiy tadgigot obyekdandan bindir

Sanoat geografiyasining predmeti Ushbu kursda “geografik
mchnat tagsimoti”, "xalgaro mehnat tagsimoti”, “ishlab chigarishni
joylashtirish omillari”, “ishlab chigarishni ijtimoiy tashkil etish shakllan,
“ishlab chigarishni hududiy tashkil etish shakllan” tushunchalarining
mazmuni ochib beriladi, alohida tarmoglami joylashtirishnmg hududiy
gonuniyatlari aniglanadi.

Mazkur o‘quv predmeti oliy o‘quv yurtlarining geografiva
mutaxassisligi talabalariga mo'ljallangan bo‘lib, yugori malakali geograf
kadrlar tayyorlashda katta ahamiyatga ega.

Fanni o'aitishnine maasadi - talabalarda sanoat geografiyasining
nazany asoslarigadoirbilimlarni, xususan. turli tarmoq va sohalar-sanoaL,
gishloqg xo4aligi, transport, aholi hamda aholiga xizmat ko ‘rsadshkorxona
yoki muassasdlarini joylashtirishda vujudga kelgan (kelavotgan) hududiy



majmualami o'rganish, bu hagda xorijiy ohmlaming nazariy garashlarini
tahlil qilish. ushbu majmualaming igtiscxliy, ijtimoiy, siyosiy va ekologik
muammolarini aniglash, shuningdek, shu sohaga xos ilrruy tadgigotlami
tashkil etisli va bajarish malakalanni shakllantirishdan iborat.

Fanning vazifalarL “Sanoat geografiyasi” fanining asosiy vazifa-
laii mamlakatimizda amalga oshirilayotgan siyosiy, iqtisodiy ijtimoiy
Islohotlardan kelib chiggan holda talabalarga go'yidagi yo nalishlarda
puxta bilimlar berishdir:

Sanoat tarmoglarining joylanish, tamoyil va qonuniyatlarini
o'rganish, bozor igtisodiyoti sharoitida ishlab chigarish kuchlarining
hududiy tashkil gilish xususiyatlari va bu borada davlatnmg mintagaviy
siyosatini o'rganish. sanoat geografiyasiga doir ilmiy tadgigqotlami tashkil
etish, bajarish va xulosalar olishga o'rgatishdan;

Mehnat tagsimoti, igtisodiy rayon, sanoat tugunlari va markazlari,
tarmoglararo majmualar hagida tushuncha berish;

Tabiiy sharoit va tabiiy resurslaming sanoat tarmoglarining rivojla-
nishidagi roli va o‘mi, ulardan foydalanish. ekologik muammolaming
sabab va ogibatlarini tnshuntirish;

Sanoatni rivojlanishida aholining tutgan o‘mi. Shaharlaming,
energetika va transportnmg sanoat tarmoglarini joylashishidagi ahami-
yatini o'rgatish;

Sanoatning tarmoglar tarkibiga ta’rif berish. Qishlog xo jaligimng
igtisodiyotda tutgan o ‘mini va tarmogqlar tarkibini, agrosanoat majmuasini
o'rganish:

Sanoatni joylashtmshning statik modellari va dinamik nazariya-
larini o'rganish va tahlil gilish

“Sanoat geografiyasi" fanining asosiy vazifasi talabalarga sanoat-
ning jahon xo'jaligi tizimidagi o'mi hagida vaxlit tasavvur va bilimlami
berishdan Iboratdir

1.2. Sanoat geografiyasining faniar tizimida tutgan o‘rni va
aloqalari

"Sanoat geografiyasi” bir gator faniar bilan o'zaro alogada bo'lib
umng tadqigotlan va xulosalaridan keng foydalanadi.

Sanoat geografiyasi fani aholi geografiyasi, gishloq xo'jaligi
geografiyasi, transport geografiyasi, iqtisodiyot, statistika kabi faniar
bilan uzviy alogada. Hududlammg mavjud resurslandan samarali
foydalanish, sanoat chigindilanni atmosfera va suv havzalariga haddan



tashgan ko‘p miqdorda tashlamshi, xom ashvodan rejali foydalanmaslik
ogibatida vujudga kelayotgan muammolarni o0z vaqgtida to‘g‘ri ijobiy xal
qgilish keraklJigini o'rganadi va shu jihatdan ckologiya fani bilan alogador.

Ushbu kursning nazany va uslubiy asoslan quyidagi olimlar: Kond-
ratcv N.N Baranskiy, Ya.G. Feygin, N. Kolosovskiy, A.E. Probst, .M.
Maergoyz, YU.G. Saushkin, E.B. Alaev, G.M. Lapno. YU.D. Dmit-
revskiy, LA. Vitver., L.V. Alisov, A.T. Xruiuev, B.l. Zimin, V.V. Volbs-
kiy, S B. Shlixter, B.S. Xorev, O.V. Vitkovskiy, Yu.V. lhnich, V Il
Maksakovskiy, I.S. Mironenko, A.N. Gorkin, Yu.G. Lipets, B.M. Bolotin.
A.YA. Elyanov, A.S.Soliev, A.Qayumov kabi igtisodchilar va igtisodiy
geograflaming asarlarida keng yoritilgan.

1.3. Sanoatning iqtisodiy rivojlanishdagi o‘rni va ahamiyati

Jahon xofaligida sanoat yetakchi rol o'ynavdi Sanoat mamla-
katlaming igtisodiy salohiyatini, ishlab chiganshning texnika darajasini,
tabiiy, moddiy va mehnat resurslaiidan foydalamsh darajasini belgilaydi.
Ishlab chiqgarish kuchlarini rivojlantirish va hududiy tashkil etishning
barcha bosh yo‘nalishlari, rivojlangan va nvojlanayotgan mamlakat-
laming eng muhim iqtisodiy hamda ijtimoiy muammolarim hal etish
sanoat bilan bog‘ligdir.

Sanoat igtisodiy rayon hosil gilishdagi ahamiyatiga ko'ra xo'jalik-
ning boshga har ganday tarmog'idan ustun turacb U mamlakatlararo
igtisodiy alogalami shakllantinsh orgali ko'pdan-ko'p yangidan-yangi
shahar markazlarining, aloga yo‘llarining vujudga kelishiga, xom ashyo,
yoqilg‘i va energiyaning yangidan-yangi manbalarini o°‘zlashtirishga
sabab bo‘ladi.

Sanoat 0'zi nima va u ninta uchun kerak? Sanoat - bu har bir
mamlakat iqgtisodiyotining asosiy qismi hisoblanadi. Brokgauz va
Efronning “ensiklopedik lug aviy manosidan” kelib chigadigan bo'lsak
sanoat” tushunchasi kengroq ma'noda “insonning hunarmandchilikka
yo'naltirilgan, moddiy buyumlarni yaratish, o'zgartirish yoki
ko‘chirishga garatilgan xo'jalik faoliyati”ni, tor ma’noda esa “biron
bir xom ashyoni iste’mol uchun yarogli narsaga gayta ishlashni,
aylantirishnin anglatadi.

Sanoatning jamiyat ishlab chigarishda mustaqil soha sifadda paydo
bo'lishi, tarixiy jihatdan gishloq xo'jaligidan hunarmandchilikni ajralib
chigish jarayoni bilan bog‘lig. Bozor iqgtisodiyotining rivcglamshi
sanoatning jadal o'sishiga va sanoat mahsulotlaii ishlab chigarishnuig



tubdan o'zganshiga, oddiy kooperatsiyaning manufakturaga, keyin esa
virik mashina industriyasiga - fabnkalarga aylanishiga olib keldi.1

Sanoat — mamlakat mudofaa qobiliyatining moddiy asosi, el-
yurtda tinchlik va barqgarorlikni saglashmng muhim omili, go'shm
mamlakallar mustagilligini, hamkorligi va birdamligini ta’minlovchi
muhim sohadir

Sanoat, aynigsa, og‘ir sanoat — butun ijtimoiy ishlab chigarishni
industrlashtirish muammolarini hal etish kalitidir.2

Sanoat, gisgacha aytganda, asosan tabiatdan olingan xom ashyoga
gayta ishlov berish natijasida o‘zming dastlabki holatim o /gartirgan
mahsulot turlarini 0‘z ichiga oladi. Dastlabki sanoat tarmoglari bevosita
tabiat va uning resurslari bilan bog'liq boMgan.3

Sanoatning asosiy vazifalarini quyidagi rasmda ham ko‘rishimiz
mumkin.

Igtisodiyot uchun rivojlangan sanoat tarmog‘i katta ahamiyatga ega.
Sanoat ishlab chigarishining o‘sish sur’atlari ganchalik jadal boMsa,
Igtisodiyotda o'sish shunchalik yuqori boiadi, mamlakat xilma-xil va
murakkab sanoat mahsulotlari ishlab chigarishga godir bo‘lsa, uning
farovonlik darajasi va mamlakat igtisodiyotining istigboldagi rivojlanishi
shunchalik yuqori bo'ladi Agarda rivojlangan mamlakadarda sanoat

' Dunyn mamlakatlan vi O'zbektston Respublikasi igtisodiyotining rivojlanishida sanoatning
o‘rm Shanpov J. T .Statistika qo'mitasi Nashr etilgan: 06/02/2018

2Abdurahim Orugov «Sanoat igtisodiyoti» (Darslik). — T.: TDIU, 2009

*A.Soliyev. "O'zbektston iqtisodiy va ijtimoiy geografiyasi” (darslik) T. 2014
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tarmog‘i innovatsiyalaming joriy etilishini, mehnat unumdorligi va
diversifikatsiyalangan cksportni oshishini ta'minlab  bcrsa,
rivojlanayotgan mamlakallarda - turmush darajasining oshishiga yo‘l
ochib berilishini taminlaydi.

Bugungi kundagi jahon sanoatining hozirgi holati fan-tcxnika
vutuglaridan samarali foydalanish, hududiy mehnat tagsimotining
mavjudligi, xalgaro iqtisodiy integratsiyaning natijasidir.

Jahon mamlakatlaming hamkorligi muttasil kengaymoqgda va
chugurlashmogda: bu hoi butun tizimning ham, ayrim olingan
mamlakatlaming ham sanoat salohiyatim oshirishga imkon beradi

Mamlakatimizda ham hozirgi vagtda ko'p tomonlama tuzilgan va
uzog muddatga mo‘ljallanib, muayyan katta magsadga yo‘naltinlgan,
jumladan, energetika, yoqilgi va xom ashyo, mashinasozlik, keng
iste’mol mollari sohalaridagi dasturlar amalga oshirilmogda.

Sanoat tarkibidagi ayrim tarmoglaming rivojlanish darajasi har xil.
Bu hoi ulaming ilgarigi shakllanish xususiyatlaii, fan-texnika taraqgiyod
talablan va boshqga xil sabablar bilan bog*hqdir. Ayni vagtda quyidagi
yo'nalishlammg bargarorligi e ‘tibomi jalb giladi:

1) og‘ir mdustnyaning birinchi o‘nnda rivojlantirilishi;

2) fan-texnika taraqgiyotmi ta’minlovchi tarmoglaming jadal o ‘sishi;

3) sanoatning barcha tarmoglarida iste’mol buyumlarini ishlab
chiganshning ancha kengaytirilishi.

Fan-texnika taragqgiyotining yoMdoshi, to‘g‘rirog‘i, yo‘l boshlov-
chisi bo‘lgan tarmoglar-elektroenergetika, mashinasozlik va kimyo
sanoati, bu tarmoglar ichida esa elektrotexnika, elektronika, asbobsozlik,
organik sintez va mineral o‘g‘it sanoatlaii eng yuksak sur‘atlar bilan
nvojlanadi.

Sanoatning rivojlanishi  boshqgaruvning tashkiliy tuzilishini
takomillashtirish bilan ham bevosita bog'liqdir

Investitsiya siyosatining asosiy tamoyillanga ko'ra kapital mablag -
lar igtisodiy samaradorlikka eng tez erishish mumkin boMgan eng muhim
yetakchi yo‘nalishlarda toplanadi. Bu, avvalo, mashinasozlikka
taallughdir. Mashinasozlik xalg xofaliginmg barcha tarmoglanni gayta
jiho/.lashda hal giluvchi rol o ‘ynaydi.

Sanoatda ishlab chiqgarishni intensivlashtinsh, shuningdek, moddiy

resurslami har tomonlama tejash bilan bog'liqdir Bu esa quyidagilardan
iborat.



. ishlab chiganshning xom ashyo va energiyaga bo‘lgan
talabini kamaytirgan holda tayyorlanadigan mahsulotnmg sifatini oshira
borish;

. dastlabki xom ashyoni to'liq gayta ishlash va ishlab chigarish
chigindilandan foydalamsh;

. resurslanu tejashga imkon benivchi texnika va texnologiyani
joriy qilish,

. kam chigindili va chigindisiz texnologik jarayonlarga o ‘tish;

. mahalliy xom ashyo turlari va ikkilamchi rcsurslardan
samarali foydalanish resurslami igtisod qilish, ya’ni ulardan tejab-tergab
foydalanish, investitsiya (uzog muddatga kapital mablag' ajratish)
siyosatining eng asosiy mezonlaridan biridir

Nazorat savollari:

1 Sanoat geografiyasining obyekti, predmeti nima?

2. Sanoat geografiyasimng maqgsad va vazifalaii nimalardan Iborat?

3. Sanoat geografiyasi gaysi fanlar bilan uzviy alogada?

4. Sanoat geografiyasining shakllanishi va rivojlanishi hagida
nimalami biiasiz?

5. Sanoatning igtisodivotda tutgan o‘mi va ahamiyati.
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2- BO‘LIM. SANOAT ISHLAB CHIQARISHNIIJTIMOIY
TASHKIL ETISH SHAKLLARI

2.1. Sanoat ishlab chigarishida markazlashuvning mohiyati,
mazmuni, shakllari va ko ‘rsatkichlari.

2.2. Kombinatlashtinsh, uning shakllari va ko'rsatkichlari.

2.3 Ixtisoslashtirish, uning shakllari va ko ‘rsatkichlari

2.4 Kooperativlashtinsh, mohiyati va ahamiyati

Tayanch iboralar: igtisodiy rivojlanish, hududiy tashkil etish,
hududiy mehnat tagsimoti, mujassamlashuv, txtisoslashuv, hamkorlik va
kombinadashuv, markazlashuv, agregat, texnologik, tashkiliy xojalik,
innovatsion texnologiyalar, mehnat unumdorligi, detalli ixtisoslashtirish,
texnologik ixtisoslashtirish.

2.1. Sanoat ishlab chigarishida markazlashuvning mohiyati,
mazmuni, shakllari va ko'rsatkichlari

Igtisodiyot rivojlanishi uning ijtimoiy va hududiy tashkil etilishi
bilan bog‘lig. Ishlab chiganshning bunday shakllari esa muayvan bir
jarayonning ikki tomoni bo‘lib, u mohiyatan ijtimoiy va hududiy
(geografik) mehnat tagsimoti xususiyatlaridan kelib chigadi. Binobann,
ulami bir-biriga mutlago teskari go‘vib bo‘lmaydi, chunki katta yoki
kichik, u yoki bu mahsulotni ishlab chigarish albatta ulami ma’lum
hududda joylashtirish orgali amalga oshiriladi.

ljtimoiy tashkil etish shakllari mujassamlashuv, ixtisoslashuv,
hamkorlik va kombinatlashuvdan iborat Bular ham o‘zaro alogadorlikda
nvojlanib boradi va ko'pincha birgalikda sodir bo'ladi  Ulaming
asta-sekin takomillashib borishi, bir-birlari bilan uyg‘unlashuvi fan-tex-
nika taraqqgiyoti, jamiyat rivojlanishi bilan hamkorlikda vuz beradi

Mujassamlashuv va ixtisoslashuv ishlab chigarishni ijtimoiy
(hududiy) tashkil gilishning nisbatan oddiyroq shakllari hisoblanadi.
Birog, ayni ana shu shakllaming o‘zgarib borishi golgan shakllar, ishlab
chigansh rivojlanish xususiyatlarga katta ta’sir etadi.

Ishlab chigarishnig markazlashuvi — bu mahsulot tayyorlash, ish
bajaiish yoki xizmat ko'rsatishm eng yirik korxonalarda to'plash



jarayonidir. Uning bir necha turlan mavjud Ular agregat, texnologik,
tashkiliy 10falik va korxonalarni yiriklashtirish shakllarida
Ifodalanadi.

Agregat shaklida ishlab chigarishni markazlashuvi dastgohlaming
quvvatim oshirishdir, ya’ni agregatlarnmg unumdorligmi yuqori darajaga
hamda ma lum xildagi mahsulotlarni ishlab chiganshmng umumiy
guwatida yugon unumdor agregatlar salmog'im ko‘paytirishdir. Bu
jarayon sanoatning yetakchi, avnigsa, elektroenergetika, metallurgiya,
kimyo, yoqilg‘i va qunlish matenallan tarmoglanda yaqgol seziladi.
Markazlashuvga texnologik jihatdan o'xshash ishlab chiganshlaming
quwatini oshirish orqgali erishish mumkin. Masalan, metallurgiyada -
cho‘yan, po‘lat eritish, prokat ishlab chigansh, to‘qunachilikda —
yigirish, to'gish, bo‘yash, mashinasozlikda - quyuv, mexanik ishlov
berish, yig'uv jarayonlarining mujassamlashishidir.

Korxonalarni va ulaming tarkibidagi sex va uchastkalami yirik-
lashtirish ishlab chigariladigan mahsulotning yillik hajmini ko'pavtiradi,
mahsulot sifatini yaxshilaydi, mehnat unumdorligmi oshiradi.

Yirik korxonalaming afzalliklariga quyidagilar kiradi:

>yugori unumli texnika va innavatsion texnologiyalami qo llash va
ulardan fovdalanish imkomyallarinmg ko “pligi;

> ishlab chigarish fondlaridan ogilona va samarali foydalanish;

> hodimlar mehnat unumdorligming yugoriligi;

> sanoatga ishlab chigansh samaradorligini oshiradigan eng yangi
fan-texnika yutuglarim, o‘zlashtmshga ta’sir ko rsatadigan quwatli
konstruktorlik, texnologik va ilmiy-tadgiqot laborotonyalari, byurolanm
tashkil etish Imkoniyatlarinihg mavjudligi;

> mahsulot birligiga to‘g n keladigan asosiy va yordamchi xizmat
ko‘rsatish xarajatlarining pastligi va h.k *

2.2. Kombinatlashtirish, uning shakllari va ko‘rsatkichlari

Kombinatlashtirishning quyidagi shakllanni ajratish mumkin:
xom ashyoni tayyor mahsulot olguncha ketma-ket bosgichlarda
gayta ishlash,
# ishlab chigansh chigindilandan foydalamshga asoslangan holda
mahsulot tayyorlash,
xom ashyoni yoppasiga gayta ishlash.

4 A. Ortigov «Sanoat igtisodivoti» (Darslik) — T.: TDIU, 2009



Xom ashyoni kompleks gayta ishlashga asoslangan kombinat-
lashtinsh eng rivgjlangan ishlab chigarish bo'lib juda katta xojahk
ahamiyatiga egadir. Chunki bu shaklda xom ashyo, materiallar va chiqin-
dilardan to‘la-to‘kis foydalanish mumkin bo'ladi Kombmatlashtirishmng
bunday zarurligi xom ashyo tarkibida turli elementlarmng mavjudligi
bilan belgilanadi. Masalan. Ohangaron rudalanning ko'p gismi kompleks,
polimetallik tavsifga ega bo'lib, ulardan ba'zi bir elementlarmng giymati
mis giymatidan 9-10 barobar yugondir Hozirgi zamon texnika va
texnologiyasi yordamida u yerda mis bilan birga oltingugurt, qalay,
go'rg'oshim, oltin, selen, telur va boshga bir gator nodir metallar
olinmogqda.

Alohida kombmatning rivojlanish darajasi o'sha kombinat gamrab
olgan tarmoglar va ishlab chigarish pag‘onalarming soni bilan
tavsiflanadi. Shu sababli odatda to'la-to'kis vato‘la bolmagan kombinat-
lami farglaydilar. Masalan, to'la-to'kis to'gimachilik kombinati barcha
bosqgichlar (yigirish, to‘gish va pardozlash)ni gamrab oladi. To‘la
bo'Imagan to'gimachilik kombinati esa 0z ichiga bir yoki ikki bosgichni
oladi.5

23. Ixtisoslashtirish, uning shakllari va ko'rsatkichlari

Ixtisoslashtinsh jaravonining taraqqgiyoti ijtimoiy ishlab chigansh-
rung o ‘sishi, ishlab chigaruvchi kuchlarning nvojlamshi bilan belgilanadi.
Ixtisoslashtirish, 0‘z navbatida. ishlab chigaruvchi kuchlarning
rivojalanishiga vordam beradi. Ishlab chigarish vositalari va ish kuchining
juda keng migyosda birlashtirilishi hozir igtisodiy zaruriyat boiib goldi.
Hozirgi zamon  texnika  taraqgivotining muhim  omillan-
elektronizatsiyalash, kompleks avtomadashtirish, yangi materiallami
yaratish va joriy etish, llg'or texnologivalami, jumladan, biotexnolo-
giyalarni vujudga keltirish ishlab chigarishni ixtisoslashtirish bilan
bevosita bog'ligdir.

Ishlab chigarishni ixtisoslashtirish sanoat korxonalarining ishini
eng ratsional, ogilona tashkil etish hisoblanib, binolardan, jihoz va asbob-
uskunalardan, materiallardan bekami-ko'st fovdalanishda, fan va
texmkaning eng oxirgi yutuglarini joriy etishda, takomillashgan maxsus
mashina va asboblami qo'llashda. mehnat unumdorligini oshirishda,

' Soliyev A.S.. Ahmedov E,, Maxamadaliwv R.Y vab. Mintagaviy igtisodiyot O'quv go'llanma.
T.: Universilet, 2003.
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mahsulot ishlab chigansh va uni sotish xarajatlarini tejashda katta samara
keltiradi.

Korxona bo‘limlarining Ixtisoslashuvi-ayrim sexlar, uchastkalar. ish
joylanning ayrim mahsulotlar ishlab chtgarishga va jarayonlami
bajanshga Ixtisoslashuvida Ifodalanadi

Sanoatda ishlab chigarishni ixtisoslashtirish jarayoninmg quyidagi
shakllan keng tus olgan:

> binnchi, eng oddiy va keng targalgan shakli buyumlar bo‘yicha
ixtisoslashtirish. Uning bunday shakli korxonalami texnologik jihatdan
bir-bniga o'xshash bo'lgan va cheklangan migdordagi mahsulot turlarini
ishlab chiganshga moslashtirishdan iborat,

> ikkinchi, detalli ixtisoslashtirish, ya'ni buyum yoki mahsulotning
bir gisnuni, uzel detalini (masalan, motor, reduktor, kaibyurator, porshen,
gilza, kuzov, bunker va x.k.lami) ishlab chiqarish;

> uchinchi, texnologik ixtisoslashtiriish.

Bu Ixtisoslashtirishning eng oliy shakli bo‘lib, mahsulot ishlab
chigansh texnologiyasimng ma lum operatsiyalarini bajanshni o°‘zida
mujassamlashtiradi. Korxonalarda ishlab chigariladigan mahsulot turlari-
ning kengayishi ixtisoslashishning doimo rivojlanishi va mukam-
mallashuvmmg zarurligini ifodalaydi. Masalan, mashinasozlikda buyum-
lar bo‘yicha ixtisoslashish - ma’lum ishlab chigansh tarmoglari yoki ish
turlan uchun mashinalar ishlab chiganshning mujassamlashuvi
yo nalishida rivojlanmogda Bunday ixtisoslashish konstruktorlarga
aynm tarmoglarda mashinalaming ishlash sharoitlarini chuqurroq o‘rga-
nish hamda mukammalrog texnika yaratish imkonini kengaytiradi Bir
korxona migiyosida tugallangan holatda mahsulot ishlab chigarishning
tashkil etilishi unga doimo xizmat gilib, zarur gismlami yetkazib beruvchi
I.xtisoslashgan korxonalar tashkil etilishini tagazo etadi

Qismlar yoki mahsulot bo'laklanm ishlab chigarish bo'yicha
korxona va tarmoqlarga sharikopodshipmklar, porshen ishlab chigaruvchi
zavodlar, karbyurator zavodi, reduktor, asbob-anjomlar, quyma, ehtiyot
gismlar, televizor  transformatorlan, televizorga  futlyarlar,
kondensatorlar, yugori bosimli nasoslar, divan-krovatlar uchun oyoqlar va
boshgalami  ishlab  chigansh  misol bo'la  oladi Masalan,
shankodshipmklar, porshenlar, reduktor!ar, motorlar va boshqalar
tayyorlaydigan turli jarayonlarga tashkiliy jihatdan bo linishi mumkin.6

*A. Ortigm' «Sanoat iqUsodiyoti» (Darslik). — T.: TDM, 2009.
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2.4. Kooperativlashtirish, mohiyati va ahamiyati

Kooperatsiya pirovard natijada muayyan bir mahsulot yaratish
uchun turli korxonalaming hamkorligidir. Bu korxonalar fagat bir yoki
ikki tarmogga tegishli bo'lmasligi mumkin. Shu bilan birga
kooperatsiyada hududiy birlik, barcha ixtisoslashgan korxonalaming bir
joyda o'nnlashuvi uncha sezilmaydi va, aksincha, ularning tarqoq holda
joylashuvi kuzatiladi.

Kooperatsiyada gatnashuvchi  korxonalar soni ishlab chi-
gariladigan  mahsulotning  murakkabligiga boglig ~ Chunonchi,
mashinasozlikda, anigrog i yengil va yuk mashinalanni ishlab chigarish
uchun juda ko'p ehtiyot gismlar, dctallar kerak Shu bois bunday
mashmalaming yaratilishida yuzlab ixtisoslashgan korxonalaming ulushi
bor. Masalan, Moskvada yengil avtomobil yoki Lixachev nomli zavod,
Tolyattidagi Volga avtomobil zavodi (Jiguli), Asakadagi «UzDEU»
avtokorxonalari va shunga o ‘xshashlar yuzlab korxonalar bilan hamkorlik
giladi. Modomiki asosiy, yakunlovchi yoki yig‘uvchi bosh korxona ko‘p
joydan asbob-uskunalar, detail va jihozlar olar ekan, u transport,
geografik jihatdan qulay nugtada qurilishi zarur.7

Nazorat savollari:

1 Sanoat ishlab chigarishning markazlashuvi deganda nimam
tushunasiz?

2 Kombinatlashtirishning qanday shakllari bor?

3 Ixtisoslashtnish deganda nimani tushunasiz9

4 Kooperativlashtirishga ta’rif bering.

Sohycv A.S., AhmedoVvE., Maxaniadaliycv R.Y. v« b Mintagaviy igtisodiyol O quv<jo llanma
- T.: Universitet, 2003



3- BO‘LIM. SANOAT ISHLAB CHIQARISHINI HUDUDIY
TASHKIL QILISH VA RAYONLASHTIRISH

3.1. Rayon hosil giluvchi yetakchi omil - hududiy mehnat
tagsimoti ekanligi.

3.2. Igtisodiy rayon.

3.3. Sanoatm hududiy tashkil gilish va rivojlantinsh omillan.

3.4. Sanoat tugunlari va markazlan, tarmoglararo majmualar.

Tayanch iboralar: Tovar ishlab chiqaiish, mehnat resursi, mehnat
tagsimoti, regional mehnat tagsimoti, akvatorial mehnat tagsimoti, davlat
ichidagi mehnat tagsimoti, mahalliy mehnat tagsimoti, merkantilizm,
firitredizm, diversifikatsiya, intensiv, ekstensiv, igtisodiy rayon, sanoat
tugunlari, sanoat markazlan.

3.1. Rayon hosil giluvchi yetakchi omil - hududiy mehnat tagsimoti
ekanligi

Ma'lumki, Yer shandagi hududlar bir-biridan tabiiy sharoitlarining
xilma-xilhgi bilan farg giladi. Shunga bog'lig holda ma lum bir
hududlarda tovarlar ishlab chigarish foydali bo'lsa, boshga hududlarda
xuddi shu tovarlami ishlab chigansh iqgtisodiy zarar keltirishi mumkin.
Savdo gilayotgan tomonlaming barchasi foyda ko'rish, daromad olish
uchun shu ish bilan shug'ullanadi. Ana shunday sharoitda savdo bilan
shug'ullanish foyda keltiradi, chunki ular o‘zlariga kerak bo'lmagan yoki
ortigcha bo'lgan buyumlami boshga ular o'zlari muhtoj bo'lgan
buyumlarga almashtirishga imkon bcradi Mana shunday holat xalgaro
mehnat tagsimotini vujudga kelishi va uni foyda keltira olishi uchun asos
bo'lib xizmat qgiladi

Tabiiy va mehnat resurslari bilan ta’minlanganligiga, texnolo-
giyalarga egaligiga garab mamlakatlar ayrim mahsulotlar turlanm ishlab
chiganshga Ixtisoslashadi va qolgan turdagi o'ziga kerak bo'lgan
mahsulotlami boshga mamlakatlardan oladi.

Hududiy mehnat tagsimoti igtisodiy taraqqiyotning asosiy omilidir
U ijtimoiy mehnat tagsimotining muhim bir gismi yoki tomoni sifatida
jamiyat, ijtimoiy-siyosiy rivojlamshga katta ta’sir ko'rsatadi.
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Maxsus ilmiy adabiyotlarda hududiy mehnat tagsimoti
tushunchasiga o'xshash yana boshga iboralar ham mayjud: geografik
mehnat tagsimoti, regional mehnat tagsimoti, akvatorial mehnat tagsimoti
va hk. Ulaming orasida jiddiy farg yo‘g, binobarin, mazkur
tushunchalami ma'nodosh sifatida gabul gilish mumkin.

Dastlab hududiy mehnat tagsimoti ta’limotini ingliz klassik
Igtisodchilari A.Smit va D.Rikardolar yaratgan. Ular merkantilizmga
qgarshi ochiq, erkin savdo, ya’mfritredizm g‘oyasini oldinga suiishgan.
Bu g'oyamng asosiy mohiyati har bir mamlakat yoki mintaga o‘zida
nisbatan qulay va arzon mahsulotlami chetga chiqarib, bu yerda ishlab
chiqgarish xarajatlari ko'p va gimmat mahsulotlami sotib ohshdan. import
gilishdan iboratdir. Bunday fikriash asosida mutloq va nisbiy (qgiyosiy)
qulaylik yoki afzallik yotadi. Xuddi shunga o'xshash g'oya ishlab
chigarish omillari nuqtai nazaridan shved Iqtisodchilari E Xeksher va
B.Olinlar tomonidan ham yaratilgan. Buning ma'nosi - har bir mamlakat
o0'zida tayyorlangan arzon mahsulotini chetga chigarib, ishlab chigarish
qunmatga tushadigan mahsulotni chetdan keltirish demakdir

Ko'nrub turibdiki, mehnat tagsimoti har bir joyning o'zida qulay va
arzon boigan mahsulot ishlab chiganshga ixtisoslashuvini anglatadi.
Ixtisoslashuv esa yaratilgan mahsulotmng miqgdor va sifat jihatidan vaxshi,
uni mahalliy bozoriami gondirgan holda boshga mintagaviy, xalgaro va
jahon bozoriga chigarish imkoniyatini nazarda tutadi Aynan shu ma'noda
hududiy mehnat tagsimoti tashqgi savdo yuritishning asosi bo'lib xizmat
giladi, savdo esa tqtisodchilar fikricha har ganday boyliknmg yaratuvchi-
sidir. Yugonda keltinlgan ilmiy g‘oyalar bo'yicha bunday hududiy mehnat
tagsimoti, mintagalararo va xalgaro savdoda har Ikki tomon ham yutadi.

Hududiy mehnat tagsimoti mamlakat va rayonlar ijtimoiy-igtisodiy
taragqgiyotining muhim ko ‘rsatkichi, belgisi bo‘lib hisoblanadi U gay
darajada keng tashkil qilingan, diversifikatsiyalashtirilgan (ya’ni
turlangan) bo'lsa, mamlakat ham shuncha nvojlangan boMadi. Ayni
vagtda hududiy mehnat tagsimotining rivojlanmaganligi mamlakatda
intensiv emas, ekstensiv Igtisodiyot yo‘nalishi mavjudligi, uning ichki
salohiyatidan to'la foydalanmaslik va hudud igtisodiy zichligining
pastligini aks cttiradi Hududiy mehnat tagsimoti nvojlanmagan sharoitda
mamlakatning igtisodiy makoni to'laligicha shakllanmaydi, uning
geosiyosiy va iqgtisodiy xavfsizligi ta'minlanmaydi, iqUsofjj*"T ijj M,
zaifva qutbiylashmagan boMadi. . XNOLOGIYA IMsSWTIITI

Birog, ta'kidlash joizki, tabiiy boyliklarning migdop emasaiming 1
turh-tumanligi hududiv mehnat tagsimotini keng rivojlarttinMigRmI~pn
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* Bozorga mo'ljallangan mahsulot ishlab chigansh, bozor
makonining shakllanganligi;

m Tabiiy' sharoit va gazilma boyliklar, ulaming hududiy birikmalari;

» Aholi va mehnat resurslari;

» Rayon hosil giluvchi va uni tashkil etuvchi markazning yoki
markazlaming mavjudligi,

m Igtisodiy geografik o‘rin;

m Transport to‘rining rivojlanganligi;

m Mintagaviy infratstruktura tizimimng shakllanganligi va h.k.

Barcha rayon hosil giluvchi omil va tamoyillar ikki katta guruhni
tashkil giladi: igtisodiy (bozor igtisodiyoti, mujassamlashuv, ixtisosla-
shuv, kompleks rivojlanish, transport) va hududiy yoki geografik (tabiiy
sharoit va tabiiy boyliklar, infrastmktura va aholi joylashuv tizimi,
geografik o‘mi). Bu ikki asosiy gism birligi, ya’m Igtisod+hudud igtisodiy
rayon atamasmi shakllantiradi Bulardan tashqgan. fan-texnika taraqgivoti,
ekologiya kabilar ham rayon chegaralarini aniglashda ma lum ahamivatga
ega.9

3.3. Sanoatni hududiy tashkil qgilish va rivojlantirish omillari

Bugungi kunda sanoat tarmogqlari va korxonalarini aynan gayerda
joylashtinsh, ulaming texnik-iqtisodiy xususiyatlaridan tashgan, bozor
munosabatlari-talab va taklif, solig va kredit, narx-navo va davlatning
maxsus mintagaviy siyosati tasinda amalga oshiriladi.

Eng muhimi joylashtinlgan korxona tadbirkor uchun ham, davlat
uchun ham qulay va arzon boMishi kerak. Qulaylik -transport xarajatlan
kam. ekologik jihatdan magbul, arzon demakdir. Kelajakda mahsulot
giymatiga, tannarxiga unga ishlatilgan xom ashyo sarf-xartjgjtlan, ya'ni
«resurs uchun to‘lov» ham Kkiridlishi kerak. Zero, bozor raanosabatlari
davrida u yoki bu resursni gazib olgan hududning ijtimoiy-igtisodiv man-
faatlan, atrof-muhitga ko'rsatilgan zarar albatta qoplamshi lozim. Endigi
sharoitda «bepul» narsaning o‘zi yo‘q hatto, yer, suv ham pullidir.

Sanoat tarmoglarining hududiy majmua yoki rayon tashkil etish
gobiliyati ham har xil. Masalan, kimyo va neftni gayta ishlash, o ‘rmon,
yog‘och va sellyuloza, elektr energetika, qora va rangdor metallurgiya
kabilar boshga sanoat tarmoglari bilan yaqgindan alogada bo‘lib, ular
ko‘pincha birgalikda, ya'ni tarmoglar va hududiy majmua shaklida tashkil

-Soliycv_A.S._, Ahmedov E., Maxunadaliyev R.Y. v«b Mintagaviy iqtisodiyot O'quvqo’llanma
-T.: Universitel. 2003.
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ctiladi. Chunonchi, neftni gayta ishlash «boyib ketish» imkoniyatiga ega,
binobarin, bunday sanoat korxonalan joy lashgan shahar tez orada o'sish
markaz va qutblariga aylanishi mumkm.

Arzon elektr energiya beruvchi suv elektr stansiyaiaii ham o°‘ziga
boshga sanoat korxonalarini chagiradi. Odatda, bunday markazlarda
rangdor metallurgiya, transformator zavodlari barpo etiladi. Qunlish
matenallan sanoati (aymgsa. semcnt ishlab chigarish) esa rangdor va gora
metallurgiya, IESIar mavjud bo'lgan joylarda tashkil etiladi.

Turli  xil sanoat tarmoglaming shakllanishi tarmoglararo
majmualami vujudga keltiradi. Agar ular bir joyda o'mashgan bo‘lsa,
bunday majmualar ayni vaqtda hududiy majmua holatida ham bo'ladi
Shu bilan birga alohida sanoat tarmogiarining mujassamlashuvi ham
hududiy majmua (aglomeratsiya) shakhda bo'lishi mumkin Bunga
mashinasozlik, yengil va ozig-ovqat sanoati rayonlari misol bo la oladi.

Hududiy majmualar sanoatni rayonlashtirish tizimi bilan ham
bevosita bog'lig. Jumladan, yirik sanoat markazlari, sanoat tugun va
rayonlari, albatta, hududiy majmua shakliga ega. Bulardan eng mukam-
mali sanoat tuguni yoki aglomeratsiyasi hisoblanadi O'zbekistonda
Toshkent, Farg'ona-Marg'ilon, Samargand, Buxoro-Kogon kabi sanoat
tugunian, Angren-Olmalig; Sho‘rtang-Muborakga o'xshash sanoat
rayonlari shakllangan Ular ayni vagtda hududiy majmualar shakhda
tashkil etilgan.

3.4. Sanoat tugunlari va markazlari, tarmoglararo majmualar

Hozirgi zamon sanoatmmg tarkibi shunday bir yetakchi xususiyat
bilan xarakterlanadiki, bu xususiyat ijtimoiy mehnat tagsimotining rivoji
va fan-texnika taraqqiyotining jadallashuvi bilan chambarchas bog'lig.
Bir tomondan, yangidan-yangi tarmoq va korxonalar shakllanib ajralib
chigayotgan bo‘lsa. ikkinchi tomondan, tarmoglararo va tarmogqlar
ichidagi alogalar tobora mustahkamlanib va kengayib bormoqgda
Shunday qilib, sanoatning ixtisosiashuvi bilan bir vagtda korxonalarnmg
kooperativlashuv doirasi ham kengaymoqda

Biron-bir tarmogning texnologik jarayon bosgichlanga ko'ra hudu-
diy bo'linishi turli tarmoglardagi korxonalarnmg muayyan hududiy
majmualarga ajralishi bilan birgalikda ro‘y beradi. Binobarin, sanoat ham
tarkibi  jihatidan, ham hududiy jihatdan differensiatsiyalanadi
(tabagalanadi), ya'ni katta-kichik gismlarga bo linadi Shu bilan birga
garama-qgarshi hodisani-sanoatning integratsiyalashuvmi, ya'ni sanoat



tarkibiy gismlan («elementlari») o'/.aro alogadorhgimng kuchayishini
ham kuzatish mumkin. Sanoatning gunihlanishi deganda transpori-
geografik o'miga va infrastrukturadan umumiy foydalanishga ko ra o0‘za-
ro birlashgan korxonalammg kombinatsiyasi tushuniladi. Sanoat
majmuasi bu ko‘rsatilgan bclgilardan tashgari turli korxonalammg
dastlabki xom ashyoni tadnjiy va majmuali qayta ishlash, sanoat
chigindilaridan foydalanish bilan birgalikda tayyor mahsulot chigarish
bo‘yicha o /.aro chambarchas alogasi bilan ham xarakterlanadi.

Sanoat majmuasi - hududr. -ishlab chigarish kombinatsiyalanmng
igtisodiy jihatdan eng samarali shaklidir Bunda mahalliy, tabiiy, moddiy va
mehnat resurslandan, shumngdek. bu resurslar joylashgan terntonyadan
yanada to la va samarali foydalaniladi. Turli xil ishlab chiganshlammg
o'zaro hamkorligi tufayli ular tarkibida yangidan-vangi texnologna
jarayonlan vujudga kehb, ular korxonalar o'rtasidagi o°‘zaro alogani
kuchaytiradi. Nihoyat sanoat majmualan doirasida atrof-muhitni ishlab
chigansh chigmdilan bilan ifloslamshdan muhofaza qgilish imkoniyati paydo
bo'ladi Sanoat majmualarining asosiy belgilari quyidagilardir:

. korxonalammg bir butunhgi va o‘zaro bir-biriga ta'sir etib
turishi;

. korxonalammg muayyan hududga «bog'lanishi». korxonalar
hududiy ishlab chigansh kombinatsiyalanmng mabhalliy, igtisodiy va
tabiiy resurslarga mos kelishi;

. ishlab chigansh tarkibining mutanosibhgi, hamda korxona-
laming hududiy jihatdan ogilonajoylashuvi.

Shunday qilib sanoat majmuasi-muayyan hududdagi bir-biri bilan
chambarchas bog'langan korxonalammg uyg'unlashuvidan Iboratdir Bu
majmuada hududning iqgtisodiy va tabiiy hamda transport, geografik o'mi
eng katta igtisodiy samara berishi eng kam xarajat sarf gilib, ko'proq
mahsulot olishni ta'minlamog'i lozim.

Sanoat majmuasinmg eng muhim iqtisodiy geografik jihati-ichki
alogalardir Ichki alogalami quyidagi gruhlarga ajratish mumkin:

. turli korxonalammg umumiy infrastrukturadan foydalanish
bilan bog'lig alogalari,

. xom ashyo, yoqilg‘i, vordamchi materiallar. tayyor mahsulot
bo‘yicha amalga oshiriladigan moddiy-texnikaviy alogalar:

. biron-bir mahsulotni birgalikda ishlab chigarishda korxonalar
o'rtasidagi kooperativlashuv alogalari;

. dastlabki xom ashyoga oldinma-ketin ishlov berish va uni
gayta ishlashga xom ashyodan hamda ishlab chigarish chigindilaridan



majmuali foydalanishga doir alogalar Ichki alogalaming majmualar hosil
gilishdagi ahamiyati har xil.

Sanoat majmualanda ishlab chigansh alogalan va ishlab chigarish
texnologik alogalar ustun turadi. Bu alogalar «vertikal» bo'lishi, ya’ni
dastlabki xom ashyoga ishlov berish hamda uni qayta ishlashning to
tayyor mahsulot olishgacha bo'lgan barcha ketma-ket bosqichlanni (temir
rudasi qazib olish-cho'yan, po‘lat va prokat ishlab chigarish,
niashinasozlik) o‘z ichiga olishi va «gonzontal» bo‘lishi, ya’ni turli
«vertikal» gatorlaming tarmoqlan aro bo'lishi mumkin (osh tuzi gazib
olish, soda bilan xlor ishlab chigarish va tabiiy gazrn gayta Ishlash-
xloroorganik birikmalar ishlab chigarish).

Sanoat majmualan sanoat guruhlaridan tashkil topadi, ya'ni
tarixan tarkib topgan korxonalar asosida vujudga keladi (bu hoi industrial
jihatdan nvojlana boshlagan rayonlarga xosdir).

Umuman, ular oldingi vaqtlardan saqlanib qolib, hududiy ishlab
chigarish majmualanga «srngib» ketgan korxonalarni, shuningdek,
yaginda paydo bo'lib, garchi muayyan shart-sharoit mavjud bo Isada
boshga korxonalar bilan uzviy bog'lamb va qo‘shilib ketmagan vosh
korxonalarni o°‘z ichiga olishidir.

Sanoat majmuasimng shakllanish sharoiti har yerda har xil bo‘lib
hududiy tabagalangan bo'ladi Ayrim hollarda, masalan, joy iqtisodiy
jihatdan sust o‘zlashtirilgan va mahsulot iste’molining asosiy
markazlaridan juda uzoqda bo'lsa, u yoki bu sanoat majmuasimng 0 ‘z
ishlab chiqgarish strukturasini murakkablashtira borishi fagat igtisodiy
mulohazalarga ko ra ham magsadga nomuvofiq bo'lib chigishi mumkin.

Hududiy jihatdan shuni aytish kerakki, har bir sanoat majmuasi
korxonalarni eng ogilona joylashtirish talablariga javob bermog‘i kerak.
Bunda awalo, o‘zaro bog'lig obyektlaming bir-biriga yaqinligi tushum-
ladi Korxonalaming ogilona joylashuvi, ulaming kombinatlashishi va
| ooperatsiyalashuvi, transport va energetika vositalandan, ishlab
chigarish chigindilaridan foydalamshi va boshgalar uchun eng yaxshi
imkoniyat yaratadi.

«Vertikal» alogalar korxonalarni potok usuhda joylashtinshm
taqozo etadi Bunda biror xom ashyoni ketma-ket (uzluksiz) gayta ishlash
larayomdagi ayrim bosqichlar bir butun zanjir hosil giladi. Masalan,
~ho'yan, po'lat, prokat va metall buyumlar ishlab chigarish bir gator
uzluksiz ishlab chigarish zanjinga kiradi. «Gorizontal» alogalarda esa
korxonalar birgalikda joylashuvining blok, uya, bo'g‘in kabi murakkab
Lilian vujudga keladi



Sanoat majmualanga kiruvchi korxonalarnmg hududiy joylashuvi
ko‘p jihatdan ishlab chigarishning tarkibiv xususiyatlariga bog'liqdir

Turli majmualarda ko'pincha. u yoki bu ishlab chigansh
jaravonlarining bir-buiga o'xshash kombinatsiyalan vujudga Kkcladi.
Masalan, to la siklli qora metallurgiya ko‘p hollarda ko'mimi koksga
aylantirish, ammiak, benzol va boshqga xil kimyo mahsulotlan ishlab
chigarish va shu kabilar bilan bog'liq. Neft bilan gaz qazib olinadigan
joylarda ham, ular ishlatiladigan joylaida ham uglevodorod xom ashyosi
asosida organik sintez korxonalarining bir xil ko'rinishdagi kombina-
tsiyalari vujudga kelgan. Ular chala mahsulotlar yoki plastik massalar,
sintetik kauchuk va kimyo tolalari kabi to'la mahsulotlar ishlab chigaradi
Qudratli GESlar elektrometallurgiya, elcktrokimyo, elcktrotermiya kabi
energiyani ko'p talab giladigan sanoat tarmoglarini o'ziga tortib turadi
Mamlakatning o'rmonga boy rayonlarida yog'och tayyorlash va unga
mexanik ishlov berish bilan birga seliyuloza hamda qog'oz, viskoza
tolasi, gidroliz spirti va boshga mahsulotlar ishlab chigariladi.

Hududiy ishlab chigarish majmuasi bilan igtisodiy rayon tushun-
chalari o'rtasida farq bo'lganidek, sanoatga xos bo'lgan hududiy ishlab
chigarish majmualarining shakllari ham sanoatni rayonlashtirishnmg
taksonomik birhklan bilan aynan bir xil emas. Igtisodiy rayonlashtinsh
nazariyasida ta'’kidlanganidek, sanoat rayonlashtirilganda sanoat rayom.
uzeli (tuguni) markazi va punkti taksanomik jihatdan bir-bin bilan
bog'hq bo'ladi. Har bir taksonomik birlikka hududiy ishlab chigarish
majmuasining muayyan shakli mos keladi. Sanoat rayonida «yadro»
(tayanch) rolini majmua yoki guruhlanish (birgalikda yoki alohida)
ovnasa, sanoat uzelida-kompleks, guruhlanishda-markaz. sanoat
punktida esa-ayrim olmgan korxona shu vazifani bajaradi.

Sanoatni rayonlashtirish-igtisodiy rayonlashtirishnmg tarkibiy
gismidir

Sanoat rayonlan tarmog rayonlarga va integral rayonlarga bo'linadi
Tarmoq rayonining tashkil topish mexanizmi shundan iboratki,
sanoatning istalgan tarmog'i o'ziga hududning eng qulay joylarini
tanlaydi Bujoylar iqgtisodiy va tabiiy sharoitiga ko'ra hududning texnik-
igtisodiy talablariga hamda joylashtirish omillanga eng mos tushishi
lozim.

Sanoat rayonlanm ajratish ma'lum ilmiy va amaliy ahamiyatga ega
Birog uni ajratishdan magsad ishlab chiganshning hududiy jihatlarini
tarmoglar bo'yicha tahlil gilishdan iboratdir.



Sanoat rayonlari chegaralarmi asoslab benshning murakkabligi
0°‘ziga e’tibomi tortadi, bu narsa hudud ancha zich industnal o‘zlash-
tinlgan joylarga ayniqsa, xosdir. Bundan tashgaii, shuni ham hisobga
olish kerakki, sanoat rayonlan ko'pincha bir-bindan ajralib qolgan
areallardan Iborat bo‘lib, ular har doim ham turli kattalikdagi iqtisodiy
rayonlar tizimiga «sig‘avermaydi».

Sanoat rayomni asoslashda avvalo, shu rayonni boshga rayonlandan
farq qildiruvchi hududiy ishlab chigansh majmualar uyg'unlashuvining
xususiyatlanga tayanish lozim va ichld alogalarm o°‘rganish muhim
ahamiyatga ega Chunki u rayonning taricibiy elementlari o‘rtasidagi
mehnat tagsimoti xususiyatlanni tizim jihatidangina emas, balki hududiy
jihatdan, ya’ni uzellar, markazlar va punktlar bo'yicha ham aniglashga
Imkon beradi.

Sanoat rayonlarining quyidagi turlari ajratiladi:

1) Ugandan mavjud bo'lgan industrial rayonlar xom ashyo va
yoqilg‘i-energetika resurslan tanqis sharoitda iqtisodiy geografik
o‘mining qulayligi va mehnat resurslan bilan yuksak darajada
tanunlanganligi, ishlov beruvchi sanoatga ixtisoslashganligining
afzalliklari tufayli vujudga kelgan rayonlar.

2) Ugandan mavjud bo‘lgan industrial rayonlar xom ashyo va
yoqilg‘i-energetika, shumngdek, mehnat resurslan bilan msbatan
taminlangan bo'lib, unduruvchi va ishlov beruvchi sanoat tarmoglariga
ixtisoslashgan rayonlar.

3) Ugandan mavjud bo'lgan industrial rayonlar xom ashyo resurslan
keragidan ortiqcha, yoqilg'i enegetika resurslan tagchil, mehnat resurslan
bilan msbatan yaxshi ta minlangan bo‘lib, unduruvchi ishlov beruvchi
sanoat tarmoglariga ixtisoslashgan rayonlar.

4) Yangi industnal rayonlar xom ashyo, yoqilg'i energetika taqchil
bo‘lgani holda iqtisodiy geografik o‘mining qulayligi, shumngdek,
mehnat resurslarining mavjudligi va gishlog xojalik xom ashyosi bilan
ta minlanganligi  hisobiga livojlanadi, ishlov  beruvchi sanoat
tarmoglariga ixtisoslashadi.

5) Yangi industrial rayonlar xom ashyo, yoqilg'i energetika va
mehnat resurslan bilan yaxshi ta minlangan bo'lib, unduruvchi va ishlov
beruvchi sanoat tarmogqlariga ixtisoslashgan rayonlar .

6) Yangi industnal rayonlar xom ashyo va yoqilg‘i energetika
fcsurslan bilan yaxshi ta minlangan, mehnat resurslan taqchil bo‘lib,
asosan undiruvchi sanoatga ixtisoslashgan rayonlar.
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7 xom ashyo va yoqilg‘i-energetika resurslan nihoyatda ko‘p,
mehnat resurslaxi esa taqchil bo'lib, industrial jihatdan birinchi bo'lib
o'zlashtinlgan ravonlar

Sanoat tugunlari sanoat rayonlashtirilishida alohida o‘nn tutib,
ular sanoat rayonlashtirilishining boshga taksonomik birliklaridan uzviy
ichki alogalan va kompleksliiigi bilan ajralib turadi.

Yirik sanoat markazlan yoki ko'pincha yirik sanoat markazlarining
atrofida ixtisoslashgan sanoat punkdanning joylashuvi sanoat tuguni,
sanoat aglomeratsiyasmi shakllantiradi. Bunday sanoat tugunlari oddiy va
murakkab konmshda bo'ladi: turli, bir-biri bilan ishlab chigarish va
texnologik jihatdan bog‘liq bo'Imagan sanoat korxonalari fagat hududiy
umumivlikka ega boMsa, u holda bu tugun sanoat korxonalanmng oddiy
guruhi hisoblanadi. Agar mazkur sanoat korxonalari orasida texnologik
alogadorlik ham mavjud bo'lsa, bunday hududiy ishlab chigansh birligi
rivojlangan majmua shaklini oladi Har ikki holatda va aymgsa sanoat
majmuasida hududiy mujassamlashuv. aglomeratsion samaradorlik
yugori, chunki bunday sharoitda yagona infrastruktura tizimi Kkatta
tejamkorlikka, kapital mablag' sarfmi kamavtirishga olib keladi.

Xuddi shu magsadda rivojlanayotgan mamlakatlarda sanoat
parklari tashkil gilinadi Buning uchun maxsus tanlab olingan joy
infrastruktura tizimi bilan jihozlanadi, yo‘l, yer osti va yer usti inshootlari,
elektr energiyasi va suv manbalan bilan ta'minlanadi. Har tomonlama
tayvorlangan joy sanoatchilarga sotiladi yoki ijaraga beriladi. Bunday
joylar odatda chet el sarmoyadorlarim kinb kelishi, qulav investitsiya
mubhitini yaratish omillandan eng muhimlandir.

Turli mamlakatlar igtisodiyotini nvojlantirish magsadida erkin
igtisodiy mintagalaming har xil shakllan tashkil gilingan. Ular jumlasiga
erkin sanoat hamda sanoat-savdo, eksport-import mintagalari ham kiradi.
Ushbu mintagalar uchun ko‘proq igtisodiy geografik va transportga qulay
bo‘lgan joylar-port yoki chegaraga yaqin o'mashgan shaharlar tanlab
olinadi.10

Sanoat tugunlarining asosiy belgilari quyidagilardan iborat:

* hududiy-ishlab chigansh kombinatsiyalarining majmualilik
darajasi;

 0°‘zaro alogador korxonalaming bir butunligi;

« infrastrukturasining umumiyligi;

« aholi turar joylari tizimining umumiyligi

. A.Sdiyev Hududiy niajmualaming nazariy asoslari (O'quv qo MawHs) Toshken! 2007
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Sanoat tuguni bir yoki bir necha shahar («yo'ldoshJari» bilan birga)
asosida shakllamshi mumkin. Biroq bunda quyidagi sharoit albatta
hisobga olmadi: har ko‘nnishda bo Imasin, sanoat tuguni korxonalarnmg
o'zaro chambarchas bog'lig, majmua uyg unlashuvjdan iborat bo‘lishi
kerak.

Sanoat tugunlarini guruhlarga ajratishda bir gancha vazivatlami
e tiborga olish lozim. Bular:

 sanoat tugunlarining asosiy ishlab chigarish yo'nalishi, ishlab
chiganshning ixtisoslashuvi va tarkibi (turli xil elementlaming
uyg unlashuvi bo'yicha);

« ishlab chiganshning (nvojlanganlik) darajasi;

« ishlab chiganshni shakllantirish sharoitlari va shartlari;

 ishlab chigarish ko'lami, ya’ni mahsulot ishlab chigarish hajmi.

Bu xususiyatlar guruhlash uchun asos bo'ladi

Sanoat tugunlari ishlab chigarish yo'nalishiga ko ‘ra:

> undiruvchi;

> ishlov beruvchi

> aralash tiplarga bo'linadi

Undiruvchi sanoat tugunlari odatda tor doirada ixtisoslashgan
bo‘lib, nisbatan oddiy taricibga ega bo'ladi Ular ayni vagtda hududinining
kattaligiga (uning chegaralari xom ashyo hamda yoqilg‘i manbalannmg
ganday jovlashganligiga bog'liq), transport va boshga xil aloga
tizimlarining uzunligiga, aholi punktlarining katta-kichikligiga bog'lig.
Korxonalaming joylashuvi ma'lum xom ashyo manbalanga. yoqilg'i va
energiya bilan chambarchas bogMiq bo‘lib, asosiy vazifa ishlab
chigariladigan jovlar o'rtasidagi mavjud uzilishlarga barham beruvchi
samarador alogalami varatishdan Iboratdir

Ishlov beruvchi sanoat tugunlari bilan aralash turdagi sanoat
tugunlari (ular ham undiruvchi, ham ishlov beruvchi sanoat tugunlari
xususiyatlarini o‘zida birlashtiradi) har jihatdan ancha murakkabdir Bu
erda asosiy masala o'xshash korxonalami ixcham jovlashtinsh va bir-
biriga bog'lashdan iborat, chunki shunda sanoat mahsulotini ishlab
chigansh xarajatlari gisgaradi.

Sanoat tugunlan bu turlanning har biri ishlab chigarishning
ixtisoslashuvi hamda strukturasiga garab bo'linadi. Masalan, undiruv
sanoat tugunlari tog‘-kon (shu jumladap, ko'mir, ncft-gaz va h. k.) va
tog -kon boyitish (temir rudasini boyitish, tog'-kimyo sanoati va h.k.)
sanoat tarmoglandan, ishlov bemvchi sanoat tugunlari esa-mashisozlik,



mashmasozlik-kimyo, kimyo va h. k. lardan. aralash turdagi tugunlar csa-
ko ‘mir-metallurgiya, neft-kimyo, o ‘rmon sanoati va boshgalardan Iborat

Barcha sanoat tugunlan ishlab chigaradigan mahsulotinmg hajmiga
garabjuda katta. katta boshqa xil kichikrog tugunlarga bo'limshi mumkin.

Hududiy ishlab chigansh majmualari ham tizim-tarkib g oyasiga
ko‘ra ko‘p bosgichli. pogonasimon (ierarxiyali) boladi Bunda birlamchi
element sifatida oddiy korxona xizmat giladi. Jumladan, sanoat asosida
vujudga kelgan hududiy majmualaming negizini, birlamchi elementini
sanoat korxonasi tashkil giladi Sanoat korxonasi sanoat ishlab
chiganshimng texnologik xojalik hamda yuridik (huquqiy) jihatdan
tashkil etilishinmg birlamchi bo‘g‘midir. Ular zavod yoki fabrika
ko'nmshida boladi Zavodlarda, odatda, ishlab chigansh vositalari,
fabrikalarda esa iste’mol mollan ishlab chiganladi. Sanoat korxonasi
mavjud bo‘lganjoy sanoat punkti hisoblanadi.1l

Agar sanoat ishlab chiganshning hududiy (urbanistik) mujas-
samlashuv darajasi yuqori boisa, bir emas, bir necha sanoat korxonalari
ma lum nugtada joylashtirilsa, u holda sanoat punkti sanoat markaziga
aylanadi. Mabodo bu markaz fagat birgina shahardan, aksanyat hollarda
povtaxt yoki port shaharlardan tashkil topsa, unday shaharda milliy yoki
mintagaviy Iqtisodiyotning hududiy tarkibi va tuzilmasi ham bir
tomonlama bo‘ladi.12

Nazorat savollari:
1 Hududiy mehnat tagsimoti nima?
Xalgaro mehnat tagsimoti deganda nimani tushunasiz?
Igtisodiy rayonga ta’rif bering
Sanoatning hududiy tashkil gilish omillan mmalardan Iborat?
Sanoat majmuasi deganda mmani tushunasiz?
Sanoat tuguni mma?

7. Sanoat tuguni paydo bo‘lishi uchun ganday omillar ta’sir
ko‘rsatadi?

8 Sanoat markazlanni ta'nflang

o s WP

1 A.Sohyev Hududiy majmualaming nazariy asoslari
11 Soliyev AS., Ahmedov E., Maxamadalivev RY. va b. Mintagaviy iqtisodiyot O'quv
go'llanma - T.: Universitet. 2003.



4 - BO'LIM. SANOAT TARMOQLARINING HUDUDIY
JOYLASHISHI, RIVOJLANISHIGA TABIIY VA IQTISODIY
OMILLARNING TA’SIRI

4.1. Sanoat tarmoglarmi joylashtirishda hududning ahamiyati.

4.2. Tabiiy boyliklar. Iglim. Suv bilan ta'minlanish Imkoniyadan.
Organik olam Sanoatning tabiatga ta’siri.

4.3 Sanoatning rivojlanishida aholining tutgan o rni

44. Sanoat tarmoglarmi joylashtirishda shaharlaming roli va

ahamiyati.
4.5 Sanoat tarmoglarmi hududiy jovlashishida transportning tutgan

o‘mi.
4.6 Sanoatning tarmoqlar tarkibi.

Tayanch iboralar: Igtisodiy sharoit, Igtisodiy geografik o ‘rin,
tabiiy boyliklar, iglim, organik olam, tog‘-kon sanoati, texnogen
landshaftlar, mineral-xom ashyo, mehnat intensivligi, ko‘p mehnat talab
giladigan tarmoglar, sanoatni lokalizatsiyalash

4.1. Sanoat tarmogqlarini joylashtirishda hududning ahamiyati

Sanoat tarmoglarini joylashtirishda ko'pgina omillar ta’cir ko'rsatadi

Igtisodiy sharoit - jamiyatning ishlab chigansh faoliyati natijasida
yaratilgan sharoitiar: aholi guruhlan va ulaming ishlab chigansh
ko'nikmalari, aholi punktlan, sanoat korxonalan, sanoat markazlari
mavjudligi vajoylashishi, hududlar va markazlaming nvojlamsh darajasi
va sanoat tuzilmasi, transport va transport tarmoglar va boshqalar.
Igtisodiy sharoit sanoat rivojiga va joylashishiga, ba’zan esa atrof-muhit
sharoitlanga nisbatan ham juda katta ta’sir ko'rsatadi

Igtisodiy geografik o‘rin Iqtisodiy-geografik o'rin odamlar
(shaharlar, korxonalar, aloga vositalan, transport yo llari va h.k.) mehnat
faoliyati natijasida yuzaga kclgan va ishlab chigarishga ta’sir
ko'rsatadigan va tabiiy obyektlarga nisbatan pozitsiyani tashkil etuvchi
igtisodiy obyektlar (yagin va uzog) munosabati (xom ashyo va energiya
resurslari, tabiiy qurilish matenailari, suv manbalan, tabiiy o‘simliklar,
toza havo va hokazo).



Sanoat korhonalanni joylashtiiishm rejalashtirishda sanoat va uning
igtisodiy samaradorhgi, sanoat markazlan va tugunlami nvojlantinshga
ko'pincha hal giluvchi ta'sir ko rsatadigan hududlar va punktlaming
igtisodiy va geografik joylashuvini atroflicha hisobga olish va to‘g‘ri
baholash zarur. Iqgtisodiy-geografik o‘rin va uning bahosi o'/ganshsiz
golmaydi, lekin uning holati baholanadigan obyektning iqtisodiy
rivojlamshi va unga nisbatan baholanadigan obyektlar natijasida
ozgaradi Sanoat va transport sohasida texnik baholash, xom ashyo va
energiyani ishlatish uchun yangi imkoniyatlar yaratib berish, yangi
igtisodiy alogalami yo‘lga qo yish, tovarlar va odamlar tashilishini
tezlashtirish va kamaytirish igtisodiy va geografik vaziyatni baholashga
katta ta’sir ko ‘rsatadi

4.2. Tabiiy boyliklar. Iglim. Suv bilan ta'minlanish imkoniyadari.
Organik olam. Sanoatning tabiatga ta’siri.

Atrof-muhitning Ifloslanishiga eng awalo ishlab chigarish
tarmoglanning jovlanishi ta'sir etadi Bu xususda sanoat ishlab chiganshi
oldinda turadi. Ammo barcha sanoat tarmoglarining ekologik jihatdan
«xavfsizligi» bir xil emas.

Tog-kon sanoati natijasida texnogen landshaftlar vujudga keladi,
«bedlendlar» (yomon verlar) paydo boMadi, joy relefi, geomorfologiyasi
buziladi. Bunday sanoat rayonlarida shakllangan hududiy majmualar
yaxlit birlikka ega emas, ularda transport va boshga aholiga xizmat
Ko rsatish sohalanni tashkil gilish murakkablashadi. Shu bilan birga tog -
kon sanoati rayonlarida yer osti bo‘shliglan vujudga keladi, aynigsa temir
rudasi, qo‘ng‘ir ko‘mir, turli tuz konlan va boshgalami ochiq usulda
(karyerlarda) gazib olishda landshaftning tabiiy «basharasi» buziladi,
gimmatbaho va serhosil tuproq, unumdor ekin maydonlan gishlog
xo jaligi oborotidan chiqib ketadi.

Elektr-energetikaning ekologik xususiyatlan ham o°‘ziga xos.
Masalan, suv elektr stansiyalari, umuman olganda, ekologik jihatdan toza,
bezarar korxona hisoblanadi. Ular fagat katta yer maydonlarini suv
omborlari uchun talab giladi, xolos. Qolgan masalalarda esa bunday elektr
stansiyalar atrof ekologivasini vaxshilaydi Ayni vaqtda issiqlik elektr
stansiyalanning ekologik ogibatlan ancha salbiy. Xususan, shahar
ichkansidagi IEMlar, yirik shaharlar yaginida joylashgan IESlar atrofgi
yomon ta'sir qiladi-zaharli gazsimon tutunlar atmosfera havosini
ifloslantiradi. yoqilg‘i yondirilgandan golgan chigindi kullar esa sun’iy
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tepaliklami hosil giladi. Shuning uchun katta quwatga cga bo'lgan
issiglik elektr stansiyalari joyning relyefi, shamol yo‘nalishi va boshga
meteorologik omillami  hisobga olgan holda qurilishi kerak.
Tadgiqotlarga ko‘ra, respublikamizdagi yirik Sirdaryo, Yangi Angren
kabi IES asosida vujudga kelgan sanoat majmualarinmg havosi va suv
tarkibi o'zgargan, tuprog gatlami, ekin maydonlan va hayvonot dunyosi
ancha zarar ko rgan

Qora va rangli mctallurgiya ham ekologik nugtai nazardan «toza»
emas. Yirik qora metallurgiya korxonalan atrofida katta miqgdorda
shlaklar hosil bo"lad1 (domna pechimng chigindisi), shahar havosi va suvi
Ifloslanadi. Aynigsa rangli metallurgiyamng tabiatga salbiy ta'siri kuchli
Jumladan, yirik tog*-metallurgiya kombinatlan yagimda radioaktiv
ifloslanish xavfi vujudga kelishi ham mumkin.

Ma’lumki, rangdor metallar odatda kompleks holda uchraydi Ulami
gazib olish va gayta ishlashda gazsimon chigmdilar ko'p ajraladi.
Masalan, mis yoki qgo‘rg‘oshm eritish zavodlaridan katta hajmda
oltingugurt gazi chigadi, uni gayta ishlash asosida oltingugurt kislotasini
olish mumkin. Umuman, qora va rangli metallurgiyada ishlab chigarish
chigindilarini gayta ishlash, ulardan foydalanish (utilizatsiya qilish)
igtisodiy va ekologik jihatdan o‘ta muhimdir.

Sanoat tarmoglari ichida kimyo sanoatinmg suv, havo va tuproqga,
inson salomatligiga ta'siri eng kuchli. Xususan smtetik tola, kauchuk,
ammiak, gishlog xo'jaligi zararkunandalari uchun turli gerbitsid va
zaharli moddalar, mineral o ‘g'itlar ishlab chiqgarish ekologik tomondan
xavflidir.

Mashinasozlik zavodlanning ekologik xavfi uncha yugon emas
Ammo ular yirik suv elektr stansiyalari kabi katta yer maydonini talab
giladi Shu bois bunday korxonalaming, aynigsa, sug'orma dehgonchilik
rayonlarida jovlashtinlishi puxta asoslashm talab giladi.

Sellyuloza-qog'oz sanoati atrof muhitni, eng awalo, suvm, sement
sanoati esa shahar havosini chang va chigindilar bilan ifloslantiradi.
Bularga nisbatan yengil hamda ozig-ovqat sanoati korxonalarining ekolo-
gik ta'siri kamroq Birog, paxta tozalash, konserva, vino zavodlarining
yagin atroflarida ekologik muhit o“zgarishmi ham inkor etish noto‘g‘ri.

Hozirgi kunda ham respublikamiz va alohida viloyatlar xo jaligini
sanoatlashtinshga katta e’tibor garatilmogda. Chunki, aynan sanoat
makroiqtisodiy yoki real igtisodiy sohalar ichida eng muhun sanaiadi.
Biroqg, sanoat korxonlanni joylashtirishda ulami tashkil etish shakllan.



ya’ni ixtisoslashuv, mujassamlashuv, kooperatsiya va kombinatlashuvga
jiddiy ahamiyat bermoq zarur.

Bir vagtlar, aymgsa, o'tgan asmmg 30-50 - yillanda yirik, gigant
sanoat korxonalanmng trubalandan chigayotgan tutun hajmi bilan
faxrlangan bo'lsak, endigi kunda ulardan nafratlanamiz. Shu bois hozirda
ekologik jihatdan toza, kichik va o°‘rta sanoat korxonlanm barpo etish,
ulami zamonaviy (chigindisiz) texnologiyalar bilan ta’minlash muhim
ahamiyat kasb etadi

43. Sanoatning rivojlanishida aholining tutgan o‘mi

Asosiy ishlab chigansh kuchlari bo'lgan odamlar sanoatni
rivojlantirish va joylashtirish uchun eng muhim shartlardan bin
hisoblanadi. Tabiiy resurslami o'zlashtirish, sanoat korxonalahning
nonnal faoliyat yuritishi uchun tegishli ishlab chiqgarish qobiliyatiga
(mehnat resurslariga) ega bo'lgan mehnatga layoqgatli kishilaming
ma lum soni talab gilmadi. Mintaga aholisinmg kamligi, zarur mineral-
xom ashyo resurslarming mavjud emasligi, tabiiy resurslami o'zlashtinsh
va sanoatni rivojlantirish juda qiyin kechadi yoki Imkonsiz bo'ladi.
Hududlaming tabiiy resurslan teng bo'lgan sharoitlarda, aholi zich
joylashgan hududlar muvaflagiyatlirog rivojlanmogda

Sanoatning ayrim sohalari turli darajadagi mehnat intensivligi bilan
ajralib turadi, ya’ni ishlab chigansh birligiga har xil migdorda mehnat
talab etiladi. Natijada. mehnat bilan kam ta'minlangan hududlarda (misol
uchun, Navoiy viloyati va Qoraqolpog'iston Respubblikasi) kam mehnat
talab qiladigan ishlab chiganshning katta imkoniyatlan va rivojlanish
istigbollari mavjud. Aksincha, aholi zich joylashgan hududlarda, hatto
xom ashyo va yoqilg'i zahiralan bo'yicha ham kambag'al bo'lsalar ham,
bu erda ishchi kuchi bilan ta’minlangan eng ko'p mehnat talab giladigan
tarmoglar rivojlanmoqda.

Aholi sanoatda nafagat asosiy ishlab chigarish kuchi sifatida, balki
uning mahsulotlarini iste’molchi sifatida ham ta’sir giladi. Mahsulotlari
xalq iste’moliga mo'ljallangan va kam transportabelli yoki uzog muddat
saglab bo'lmaydigan sohalar aholisi zich hududlar va ulaming
mahsulotlarini iste’molchilari markazlashgan punktlarda joylashtiriladi.

Sanoat tarmoglanni joylashtirsh nazanyasi turli mamlakatlar
oiimlarining asarlanda ham atroflicha ko'rib chigilgan (Germaniyada V.
Rosher, Angliyada E. Ross, Italiyada A Loria va boshqalar). Iqtisodchi
A.Loriya alohida ishlab chiqgarish korxonasini joylashtirishda ishchi
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kuchining imkoniyatlarim hisobga olishga e tibor garatdi. Muallif mehnat
sig imi yuqori sanoat tarmoglari yugori aholi zichligiga ega va gishlog
xo jalik hududlariga yaqin joylashuvi kerak deydi.

4.4, Sanoat tarmoglarini joylashishida shaharlarning roli va
ahamiyati.

Nemis igtisodchi va sotsiologi A. Shefll sanoat katta shaharlarda va
bevosita ulaming yagimda joylashuvi kerak ("Shefflning gravitatsion
modeli") degan xulosaga keldi.

Ushbu nazariyaga ko'ra, katta shaharlar sanoatni o‘ziga “tortadi”,
uning tortishish kuchi ular orasidagi masofa kvadratiga teskari
proporsionaldir deydi

Shaharlar katta bo lgani sari sanoatni lokalizatsiyalash kuchlirog,
sotuv bozorlanga yaqgin bo'ladi. Bu modeldan chetlashish sanoatga xom
ashyo manbalari va yoqilg'iga yagin joy lashishni talab etadi.

Katta shahar aholisi, shu jumladan, malakali ishchi xodimlar,
sanoatni joylashtirishga katta ta’sir ko'rsatadi Sanoat markazlan bo‘!gan
shaharlar, boshga tomondan, sanoatni jovlashtirish uchun qulay.
Rivojlangan sanoat markazlarida joylashgan yangi korxonalar ko'p va
kam darajada mavjud bo'lgan ishlab chiqgarish va energetika bazasi,
kommunal xizmatlar, suv ta’minoti, sun’iy suv havzalari, uy-joy va
madaniy-maishiy muassasalar. transport tarmoglari, omborxonalar va
boshqalardan foydalanadilar

Bunday sharoitda yangi korxonalarni qurish uchun investitsiya va
ulaming xarajatlari kamayadi, ulami xom ashyo, yordamchi materiallar
va energiya bilan ta’minlash shartlan yaxshilanadi, korxonalar
txtisoslashuvi va kooperatsiyalashuvi, ishlab chigarish chigindilarini
gayta ishlash uchun yangi imkoniyatlar paydo boMadi. Natijada
sanoatning ma’lum sohalarida va ishlab chigarish punktlarida rivojlanish
va konsentratsiyalash natijasida yaratilgan shart-sharoitlar yangi sanoat
korxonalanni joylashtinsh uchun juda muhim omil bo'ladi.

Birog, yirik sanoat shaharlanda sanoatning ortigcha konsentrat-
siyasi va aholimng markazlashuvi darajasining ortishi sczilarli salbiy
tomonlarga ega.Tabiiy sharoitlardan foydalanishda katta bosim
tug'diradi. Suv ta'minoti yanada murakkablashadi va gimmatga tushadi.
Shunmagdek, chigindi suv, sanoat, maishiy chigindilami yo‘q gilish va
tozalashni amalga oshirish muammoga aylanadi. Atmosferaning
tozahgini saqglab golish juda giyin masala bo‘lib qoladi Korxonalarni



ishchi kuchi bilan ta'minlashda giyinchiliklarpaydo bo'lidi. ishchilaming
ish joylariga boradigan o'rtacha masola ortadi va hokazj.

Shu bois, bizning mamlakatimi/da yirik shaharlarda sanoatning
ortigcha konscntralsiyasi bovicha umumdavlat chorc-tadbirlar amalga
oshirilmoqda, ayni paytda o'rta va kichik shaharlard: sanoat korxona-
lanni qurish orgali uning rivojlanishini te/lashtirish uchun sharoitlar
yaratilmoqda. Bu tabiiy sharoit va mehnat resunlaridan ogilona
foydalanishga yordam bcradi.

4.5. Sanoat tarmoglarini hududiy joylashishida transportning
tutgan o‘rni

Katta sanoat korxonalarining faoliyati barcha turdagi tovarlar: xom
ashyo, yonilg'i, yordamchi matcnallar. asbob-uskuialar. qunlish
matcnallan va tayyor mahsulotlaming katta hajmlariru tashishni talab
giladi. Bu transport vositalariga yuqori talablar go'yadi »a transportning
ishlab chiqgarishni rivojlantirish vajoylashtirishga bo‘lgar ta’siri ortadi.

Yangi sanoat qurilishi hali oV.lashtinlmagan hududlarda amalga
oshirilsa, temir yo'llami vyotgizish bilan boshlanad. Bu qurilish
xarajatlarini oshiradi.

Tabiiyki, mavjud aloga vositalaridan foydalanish inkoniyati sanoat
uchun juda foydali. Natijada, transport tarmogi, aynigsa, transport
yo‘nalishlarimng kesishish nuqtalari yoki turli xil transport-temir yo‘l
uchastkalari, temir yo‘l tarmog iga ulangan dcngiz va daryo portlari
sanoat ishlab chigarishga katta ta’sir korsatadi

Transport tarmog‘i va uning geografik joylashuvi sanoat korxona-
larining joylashishi va ulaming samarali ishlashi uchun juda rnuhimdir

4.6. Sanoatning tarmoglar tarkibi

Zamonaviy sanoat tarmog'i yuqori ixtisoslanganlik darijasi bilan
ajralib turadi  Mehnatning ijtimoiy chuqur tagsimlanishi natijasida
sanoatning tarkibiy gismini tashkil etuvchi ko plab sohalari paydo boMadi.

0 ‘zbckistonda iqtisodiy' faoliyat turlari bo vicha sanoat tarmog'i
quyidagi seksiyalarga bo linadi:

- tog'-kon sanoati va ochiq konlarni ishlash;

« qayta ishlash sanoati (ishlab chigaradigan sanoat);

- elektr, gaz, buglbilan ta’minlash va havoni konditsiyalash;

* suv bilan ta'minlash, kanalizatsiya tizimi, chigindilami yig'ish va
utilizatsiya qilish.
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Tog'-kon sznoati va <xhig konlami ishlash sanoati ko'mir, lignit. neft,
tabiiv gaz, metali rudalanni gazib olish va tog'-kon sanoatining boshga
turlaii bilan shug‘allanadigan korxonalar faoliyatini 0‘z ichiga oladi.

Qayta ishlash sanoatiga ozig-ovgat mahsulodari, ichimliklar, tamaki.
to'gimachilik, rezna va plastmassa mahsulodari, kiyim-kechak, charm va
Idmyoviy mahsulcdar, asosiy farmatsevtika mahsulodari va don darmonlar.
koks va neftni gayta ishlash mahsulodari, yog‘och va po‘kak buyumlar,
poxol va to‘gish uchun materiallar, gog‘oz va qog‘oz mahsulodari, mebel,
boshga noruda mineral mahsulotlar. mashina va uskunalami ishlab
chiqarish, ta'mirlash va o'matish, avtotransport vositalan, treylerlar, yarim
pntscplar va boshga tayyor metali buyumlar, vozilgan matcriallami nashr
gilish va aks ettirish, gora va rangli metallar va ulardan buyumlar ishlab
chiqarish bilan shbg'ullanuvchi korxonalar kiritiladi.

Elektr, gaz. bug' bilan ta’minlash va havoni konditsivalash
korxonalari elektx energiva, bug', gazsimon yoqilg'ini ishlab chigarish,
yetkazib berish. Urgatishni ta'mmlaydi,

Suv bilan ta'minlash, kanalizatsiya tizimi, chigindilami yig'ish va
utilizatsiya qgilish korxonalari suvni gayta ishlash (tozalash), suv bilan
ta'minlash, ogova suvlarini tozalash, transportirovka qilish va tozalash.
chigindi tashlavdigan o'ralami tozalash va ishlov berish, chigindilami
yig'ish, tozalash va utilizatsiya qilish, rekultivatsiya gilish xizmatlarim
ko'rsatish bilan shug'ullanadilar.

Sanoatning gaysi turi mamlakat uchun eng muhim hisoblanadi?
Dunvoda gayta ishlash sanoati mamlakat igtisodivotini rivojlantirish
uchun muhim ahamiyatga ega tarmoq sifatida garaladi Sanoatning kuchli
gayta ishlash sekton mamlakatning texnologik qudratini ifodalaydi.
Uning kamayishi yoki gisgarishi igtisodivotning pasavishi belgisi sifatida
garaladi. Bu esa, 0°z navbatida gayta ishlash sanoatining muhim tarmoq
ekanligini va ahamiyadiligini ifodalay di.

Qayta ishlash sanoatining ustuvor yo'nalish sifatida namovon bo'lishi,
Germaniyada XVI asr o'rtalariga to'g'ri keladi, ya’ni nemislaming igtisodiy
fikrlashi faol rivojlanib borishi bilan sodir bo'ladi. Uning negizida,
millatning intellektual rivojlanishi muhimligi to'g'risida gapirgan F.L.
Zekendorf ta'limoti yotadi. Uning fikricha, mamlakatning iqtisodiy
rivojlamshini fagatgina odamlaming intellektual rivojlantirish evaziga
ta minlash mumkin. shuning uchun hukumat nafagat ulami boshgarishi
lozim, balki intellektual salohiyatini rivojlantirishi zarur.

Shu bilan birga, 1581 vilda J. Xeyls inglizlaming XVI asrdagi
igtisodiy siyosatini tangid gilib, “0'z xom ashyomizni begonalarga gayta
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ishlash uchun yuborib, unclan tayyorlangan mahsulotni bcgonalardan
gaytib sotib olishga yo‘l qo‘yish”ga katta agl kerak emasligi to‘g‘nsida
yozgan (E.S.Reynertnmg “Qandav boy davlatlar boy bo‘lgan va
kambag‘al mamlakatlar kambag alligicha qolmoqda‘dan tekst parchasi,
M., 2011-yil). Undan keyin inghz Iqtisodchisi J.Keri umuman
mamlakatdan xom ashyo tovarlarini eksport gilishga olim jazosini joriy
etilishini taklif gilgan

A.Smitdan oldm ijod gilgan aksanyat igtisodchilar mamlakatning
igtisodiy siyosati, xom ashyo sanoatiga emas, birinchi navbatda gayta
ishlash sanoatini rivojlantirishga qgaratilgan bo'lishi  zarurligini
ishontirishga yonaltinlgan Ulaming fikricha, fagatgina gayta ishlash
sanoatining rivojlamshi dolzarb muammolarning yechimi hisoblanadi,
misol uchun aholi bandligining oshishi, foyda va ish hagining ko payishi,
solig solmadigan bazaning oshib ketishi va pul muomalasining
yaxshilanishi kabilardir

Bugungi kunda respublikada 49 mingdan ziyod sanoat korxonalari
faoliyat ko'rsatavotgan bo‘lib, ulardan tog‘kon sanoati va ochig konlami
ishlashda - 3,1 %, gayta ishlash sanoatida - 94,4 %, elektr, gaz, bug' bilan
ta’minlash va havom konditsiyalashda - 0,7 %, suv bilan ta'mmlash,
kanalizatsiya tizimi, chigindilami yig‘ish va utilizatsiya gilishda - 1,8%
korxonalardir.

Shu bilan birga, 2017-yil holatiga ko‘ra, sanoat ishlab chigarish
hajmi tarkibi boshgacharoq ko'rinishga ega. Ya’ni tog'-kon sanoati va
ochig konlami ishlash tarmog'imng jami sanoat ishlab chigarishdagi
hissasi - 12,7%, qayta ishlash sanoatining hissasi - 78,1, elektr, gaz, bug*
bilan ta’mmlash va havoni konditsiyalashning hissasi - 8,4 hamda suv
bilan ta'minlash, kanalizatsiya tizimi, chigindilami yig'ish va utilizatsiya
gilishning hissasi - 0,8%.

Jahon mamlakatlaiida gayta ishlash sanoatining jami sanoat ishlab
chigansh hajmidagi ulushi Fransiyada - 85 % ni, Germaniya Federativ
Respublikasida - 77, ltaliyada - 76, Rossiya Federatsiyasida - 68,
Qozog'iston Respublikasida - gariyb 40 va 0 ‘zbekiston Respublikasida
78,1 %ni tashkil etganligini ko'rsatib o'tish mumkin.

0 ‘zbekiston Respublikasida yuqori va o'rta texnologik sanoat
tarmoglan tez rivojlanmoqgda. O'zbckiston sanoati ishlab chigarish
kuchlarinmg rivojlamshga, ilmiv va texnik taragqiyotga ko'ra hududiy
jamoaviy mehnatni rivojlantirishga garatilgan o‘zgarishlami Ifodalovchi
murakkab diversifikatsiyalashgan va ko'p tarmogqli tarkibga ega



Sanoat tarmog'ida ishlab chigarishni diversifikatsiyalash va
texnologik yangilash hamda innovatsion g'oyalar va texnologiyalami
keng joriy etish natijasida, elektr uskunalar, kompyuterlar. elektron va
optik mahsulotlar, avtotransport vositalaii, kimyo mahsulotlari, mashina
va uskunalar, famatsevtika mahsulotlari va preparadar ishlab chigarish
kabi yuqori va orta texnologik sanoat tarmoglarining shakllanishi va
rivojlanishi ta'minlandi. va ulaming ulushi jami sanoat ishlab chigansh
tarkibida 19,1 %«i tashkil etdi.

Nazorat savollari:

1 Sanoat tarmoglarini joylashtirishda hudud ganday ahamiyatga
ega?

; 2. Sanoat tarmoglarini rivojlanUrish vajoylashtinshda tabiiy sharoit

va tabiiy boyliklar ganday ahamiyatga ega?

3. Sanoat tabiatga ganday ta’sir ko‘rsatadi?

4 Sanoatni rivojlanishida aholining tutgan o mini baholang

5. Sanoat tarmoglarining hududiy joy lashishida transportning tutgan
0‘mi ganday?

6 Sanoatning gaysi tun mamlakat uchun eng muhim hisoblanadi?

7 Sanoat tarmog‘ida ishlab chigarishni diversifikatsiyalash deganda
nimam tushunasiz?

8. Sanoat tarmog‘ida gayta ishlash sanoatimng ulushi mma uchun
yoqgori?
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5- BOLIM. YOQILG*I SANOATI TARMOQLAR TARKIBI

5.1. Mineral yoqilg'i - hozirgi zamon xojaligida energiyaning
asosiy manbai va sanoat xom ashyosi ekanligi.

5.2. Neft sanoatining taikib topishi va ahamiyati.

5.3. Gaz sanoatining shakllanishi va ahamiyati.

5.4. Ko'mir sanoatining tarmoq tarkibi va geografiyasi.

Tayanch iboralar: Yonjilg'i sanoati, mineral yoqilg‘l, tabiiy
yonuvchan gazlar. ko'mir, neft, torf, yonuvchi slanes, gayta ishlash sa-
noati, neft-kimyo, ko‘mir-kimyo, kimyoviy energiva, kilovat-soat, ener-
giya manbai, shamol energiyasi, energiva resurslari. dengiz qalgishi,
shamol.

5.1. Mineral yoqilg'i - hozirgi zamon xo‘jaligida energiyaning
asosiy manbai va sanoat xom ashyosi ekanligi

Mineral yoqilgi - hozirgi zamon xojaligida energiyaning asosiy
manbai va eng muhim sanoat xom ashyosidir. Mineral yoqilg'ini gayta
ishlash-sanoat komplekslari, shu jumladan, neft-kimyo, ko'mir-ldmyo va
hokazo komplekslarini shakllantirishning asosidir. Yoqilg‘i resurslarining
masshtabi gancha katta bo‘hb, ulaming texnik-igtisodiy korsatkichJari
gancha vugon bo'lsa. ulaming rayon hosil giluvchi roli ham shuncha
kuchli bo'ladi. Bu sanoat arzon yoqilg'i talab ishlab chigarishlami o'ziga
jalb qgiladi va bu bilan rayon ixtisoslashuvining yo'nalishini ma’lum
darajada belgilaydi.

Igtisodiyotmng jadal rivojlanishi va texnik taraggivoti energiva
iste’molining tobora ortib boiishiga sabab bo'Imogda. Bu mavjud
manbalardan ogilona foydalanish, ulaming samaradorligini oshirish
yoqilg'i sanoati tarmoglarini rivojlantinshni talab etadi. Bugungi kunda
energetikaning asosiy manbai har xil yoqilg'i turlaridan foydalanish
hisoblanadi. Yoqilg'ini qazib olish va gayta ishlash yoqilg'i sanoati
guruhini tashkil etuvchi ko'plab ko'mir, neft, gaz, torf va slanets ishlab
chigamvchi korxonalardan tashkil topadi.

Xo'jalikning barcha tarmoglarini turli xil yoqilg'i bilan
ta'minlaydigan yonjilg'i sanoatining ahamiyati juda kattadir.
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Rjvojlanish darajasidan istc molchilarga yctkazib benladigan
vogilg‘ining sifati va narxidan, ishlab chigarish va joylashish
imkoniyatlari, shuningdek, boshga ishlab chigarish tarmoglarining,
avnigsa ishlab chiqgarish xarajatlarida yoqilg'i ulushi bilan bog*lig bo'lgan
korxonalaming iqtisodiy samaradorligi yuqoriligi bo'lishiga katta
darajada bogiig. Yoqilg‘i sanoati transport tarmoglarining rivojlamshiga
ham katta ta'sir ko rsatadi

Jahondagi rivojlangan va rivojlanayotgan barcha mamlakatlar
yoqilg‘i sanoatining rivojlamshiga katta e’tibor garatmoqgda. Hozirgi
vaqtda eng tez rivojlanyotgan tarmoq neft va gaz sanoatidir.

YogqilfMMgetikamajinusi

YcKjilg'i sanoati Elektroeiieigtftika
qazibolisli  tttllish Jayta tekti Eﬂ‘fcflg‘nﬁis"'ab btfniolduzn
ko'nui IES
gaz GES
ixt) AES

noananaviy T uy n nnnbaidan

yoimvclu slaiiss elekti eiicijay 5 olish

tort'

Yer yuzidagi deyarli barcha tnrdagi energiyaning manbai Quyosh-
dir. Quyosh energiyasi shamol energiyasmi va harakatJanuvchi suvni ho-
sil giladi Bu organik moddalar kimvoviy energiya shaklida to'plangan va
bu ko*p miqdordagi energiya, jumladan, elektr encrgiyasini olish uchun
ishlatiladigan ko mir, neft va boshga yoqilg‘ining shakllanishiga olib
keldi Fagat atom (yadroli) energiya bo lib kelib chigishi bilan quyosh
energiyasiga bog‘liq emas

Bu energiya turi Ikkmchi bir energiya tunga avlamshi ma'lum:
kimyoviyni - termal, tcnnalni-mcxamk va nurga, elektmi-mexanik. issiglik.
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kimvoviy va boshgalar. Shuning uchun energiyanmg har ganday turini bir
xil o'lchov birliklan bilan o‘lchash mumkin. Umumiy gabul gilingan
xalgaro tizimga ko'ra har ganday energiya kilovat-soat bilan o Ichanadi

Energiyaning manbai va har bir turi sanoatda, gishlog xo‘jaligida va
xo'jalikda foydalanish uchun ko‘proq yoki kamrog qulaylik yaratish
xususivatlanga ega. Masalan, shamol energiyasinmg afzalligi-bu uning
tugamasligi va arzonligidir. Birog shamol harakatuiing o'zgaruvchanligi,
uning kuchida katta o‘zganshlar bo‘lishi, ko'pincha harakatning nolga
tushib golishi, energiya manbainmg bargaror emasligi, masalan sanoat va
transportda energiyaning davomiy zarur bo'lishi shamol energiyasidan
foydalamshni sezilarli darajada cheklaydi. Shamol energiyasi gishloq
xo'jaligida botgogliklaroi quritish, daraxtlami changlatish va sug'onsh
ishlari uchun muvaffagiyatli ishlatilishi mumkin.

Yoqilg'ining yonishi natijasida olingan mexanik energiya bargaror-
ligi bilan farq giladi, lekin yuqorida ta'kidlab o'tilganidck. bu kabi
energiya, katta yoki kichikroq masofalarga energiya uzatish va ko'plab
iste'molchilar o'rtasida bo'limsh zarur bo'lganda katta noqulayliklar
keltirib chigaradi. Mexanik energetikanmg bu xususiyati energiya ishlab
chigarish va mexanizatsiyalashnmg konsentratsiyasi va ishUb chigarish
jarayonlarini avtomatlashtmsh imkoniyatlanni cheklaydi.

Foydalanish uchun eng qulay bo'lgan energiya turi bu elektr
. energiyadir. Bu barcha boshga energiya turlariga nisbatan katta
afzalliklarga ega bo‘lib,energiya manbalarining katta qismi elektr
energiyasini ishlab chigarishda xizmat giladi

Energiya resurslari-hozirgi texnologiva nvojlangan davrda sanoat
migyosida foydalanish mumkin bo'lgan tabiiy energiya zahiralaridir Shu
bois, barcha energiya manbalari masalan, to'g'ridan-to'g'ri quyosh
issigiigi yoki dengiz qalgishi, shamol, geotermal kabi raanbalar ham
energiya resurslariga Kkiritilishi mumkin. Chunki hozirgi sanoatning
yuksak rivojlanish davrida noan anaviy energiya manbalaridan keng
foydalamshga o'tilmoqda.

Bugungi kunda energiya resurslandan keng fovdalanilayotgan
muhim turlari ko'mir, neft, tabiiy yonuvchan gazlar, torf, yonuvchi slanes,
yog'ochga boy hududlar, suv energetikasi (gidroenergetik») va shamol
doimiy esuvchi hududlarda shamol energiyasi hisoblanadi.

Jahonda atom (yadro) energiyasidan sanoatda keng foydalanish
boshlangan. Natijada, energiyaning eng muhim zamonaviy manbalandan
biri bo'lgan yadro yoqilg'isi ishlab chigarish uchun xom ashyo zahiralari,
hamda energiya resurslari balansiga kintilgan
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Energiya resurslarini yoqilg'i va yoqilg‘i bolmagan turlarga
ajratiladi. Yoqilg'iga barcha yoqilg'ilar, yoqilg'i bo Imagan turlarga
gidroencrgiya, shamol energiyasi va atom energiyasi kiradi

Energiya manbalari tiklanadigan va tiklab bo'Imaydigan
gismiarga bo'linadi. Gidro energiya va shamol energiyasi doimiy ravishda
yangilanadi. Toshko'mir, tabiiy yonuvchan gazlar, slanets zahiralan va
vadro yoqilg'isi manbalari uran, toriy tiklanmaydi. Yog‘och voqilg'isi
yangilanadi, lekin juda sekin. Torf zahiralan asta-sekin yu/lab, minglab
yillarda tiklanadi. Shuning uchun bu energiya' manbalarim
tiklanmaydigan turga kiritish lozim

5.2. Neft sanoatining tarkib topishi va ahamiyati

Neft sanoati-neftm zahiralanni gidirib topishdan boshlab to tayyor
mahsulot sifatida iste’molchilarga yetkazib berish jarayom bir necha bos-
gichni 0°z ichiga oladi. Neftm burg ulash birinchi bosgich bo'lsa, yoqilg‘i
quyish shaxobchalan kabi targatish markazlari so'nggi bosgichlardan bin
bo'lib, bu jarayonlar neft sanoatining asosiy tarkibiy gismi hisoblanadi.

Neft yog‘lisi-bu o'ziga xos hidli, yonuvchan tabiiy suyuglikdir.
Turli og‘irlikdagi molekulali uglevodorodlaming murakkab aralash-
masidan va ba’zi boshga kimyoviy birikmalardan iboratdir.

Neft dunyoning gaz, elektr energiyasi va boshqa turdagi energiya
manbalarini baholashga asos bo'ladigan xom ashyo bozorinmg
vositalandan bindir. Qora oltining tarkibiga turli tuzilishga ega bo'lgan
uglevodorodlaming aralashmasi kiradi. Hozirgi vaqtda organik etilen,
propilen, butilen, atsetilen, divinil, izopren, benzol va uning gomologlam,
naftalin va boshga bir gancha muhim mahsulotlanni ishlab chigarish neft
kimyosi xom ashyosiga asoslangan Ular esa 0°z navbatida plastmassalar,
tolalar, kauchuklar, vuvish vositalari, bo'yoglar va boshga vuzlab ishlab
chigansh uchun xom ashyo hisoblanadi

Neftning alkanli komponentlari mikrobiologik sintez uchun (ogsil-
vitaminli konsentratlar ishlab chiqgarishda) dasdabki xom ashyo
hisoblanadi. Kelgusida neftning ahamiyati neft kimyosi xom ashyosi
sifatida yanada ortib boradi. Neftm kompleks gayta ishlash, neft kimyosi
sanoatining o‘ziga xos xarakterli xususiyatidir. Neft yoqgilg‘ilari
foydalanish uslubiga garab gozon va motor yoqilg'isiga bo'linadi Motor
yoqilgisi ichki yonar dvigatellarining tipiga garab. karbyurator (benzin,
kerosin), dizel va reaktiv voqgilg'ilarga bo'linadi 13

Xtmidov B.N v» boshqalar Neft v« g«z kimyosi.Darslik. T.,-2014.
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Neft o'nlab metrdan to besh olti kilometrgacha chuqurhkda gazli
uglevodorodlar bilan birga uchraydi. Ncftning katta gisrra 1-3 km
chuqurlikda jovlashadi

Neft konlari quyidagi gunihlarga bo‘linadi: mayda 10 min
tonnagacha, o'rtacha-10 min.dan 100 min. tonnagacha, yirik konlar 100-
1000 min.tonnagacha, eng yiriklari 1-5 mlrd.tonnagacha, noyob gigant
konlar- 5 mird. tonnadan ortiq neft gazib olinadigan konlardir. Neft
to‘planadigan yer osti tog*jinslari yuqgori o'tkazuvchanlikka ega. Gaz va
suyugliklami joylashishi va to‘planishiga imkon beradigan jinslar
kollektorlar deb ataladi. Sanoatning rivojlanishi, aynigsa. kimyo
sanoatimng jadal rivojlanishi neftga bo'lgan talabning oshishiga sabab
bo‘ldi. Bu esa mamlakatlarda yangidan yangi neft zahiralarini gidirib
topishni kunning asosiy masalasi gilib go‘ydi. Topilgan zahiralar ham yer
shari bo'yicha bir tekis tagsimlanmagan

Jahonda neft gqazib chiqgarish, min. t.14

196" 19°0 19*5 1980 1985 199» J995 2000 2005 2010 2015 :<M6 201
vil il yd yil il oyil o owvil il il il yil yil il

Nefbiing kashf gilinishi insoniyat tarixidajuda katta ahamiyat kasb
etdi. Sanoat, gishlog xofjaligi, transport bevosita neft sanoati bilan
bog‘lanib qoldi. Hattoki ozig-ovgat sanoatini ham neft kimyosi
mahsulotlansiz tasawur gilish giyin. Neftga bogMiglik uni kundan-kunga
ko‘proq gazib chigarishni talab gilmoqda. Jahondagi neft gqazib
chiganshm tahlil giladigan bo‘lsak, bugungi kunga kelib 1965 - yilga
nisbatan uch barobarga ko‘prog neft gazib olinmoqda.

Mstatistical Review ofWorld Energy, 2018 (http/Avww.bp com).
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Neft sanoati yuksak rivojlanish sur‘atlan bilan ajralib, uning tarag-
qiy etishi mamlakatiaming yoqilg'i balansini rekonstmksiya gilish va
yonilg'ming yangidan-yangi tabiiy manbalarini ochish bilan bog‘liqdir.

Neft quvurlan-neftni tashishning eng samarador vositasidir
(dengizda tankerlarda tashish bundan mustasno). Bu temir yoMlarda
tashilgan neft migdondan 1,5 baravar kopdir Diametri 1220 mm li neft
quvuri, neft ogimimng tezligi soatiga 10-12 km bo‘lganda, yiliga 80-90
mln tonna neft tashishga imkon bcradi.

Bulaming barchasi neftni gayta ishlash korxonalarini neft mahsu-
lotlari iste’mol giladigan joylarga yaginlashtirishga sharoit yaratadi

Neft qayta ishlash sanoati korxonalarining joylashishi neft
mahsulotlanm turli rayonlarda iste’mol gilish hjymiga qayta ishlash
tcxmkasiga va neftni tashib keltirish usuliga, resurslar bilan yoqilg“ini
iste’mol giluvchi markazlar o'rtasidagi hududiy msbatga bog'ligdir

Ko pdan-ko'p mahsulot turlarini beruvchi neftni gayta ishlash
sanoati hozirgi vaqgtda neft mahsulotlarini iste’mol giluvchi rayonlarga
ancha vaqinlashdi.

Neftni qgayta ishlash korxonalanm ular mahsulotini iste’mol
giluvchilarga yaginlashtuish bir gancha afzalliklarga ega:

> suyuq neft zavodga gay yo‘l bilan (suv yo‘llan, temir yo‘l yoki
neft quvuri orqgali) olib kelinishidan gat’i nazar, mazut, turli moylar va
yopishqoq neft mahsulotlarini tashish ancha qgisqaradi,

> neftning o‘zim tashish ko'pdan-ko‘p neft mahsulotianni
tashishga garaganda foydaliroqdir,

> gayta ishlanmagan neftni tashishda neft quvurlaridan keng
foydalaniladi,

> neft quvurlarda shaffof neft mahsulotlari ham tashiladi;

> neftning o‘zim saqglab turish neft mahsulotlarini saglashga
garaganda arzonga tushadi;

Y istemolchi bir vaqgtning o‘zida turli rayonlardan kelgan sof
neftni ishlatishi mumkin,

Y neftni gayta ishlashni istagan punktdajoylashtirsa bo'ladi

Neftni gayta ishlashni mamlakatning turli rayonlarida joylashtirish
xom neftning sifatigagina emas, balki shu joylarda yoqilg‘ining qaysi
turlari eng samarador ekanligiga ham bog'liqdir. Neftni gayta ishlash
kundan-kunga takomillashmogda. Xushbo‘y ko‘mir vodorodi, etilen va
boshga xil neft kimyosi xom ashyolarini ko'plab ishlab chigarish
o0 zlashtirilmoqda.



Motor yogqilg‘ilari va moylovchi mahsulotlami ishlab chigarish
yildan-yilga ko'paymoqgda Transport xarajatlarini juda keskin darajada
kamaytinsh uchun neftni gayta ishlovchi korxonalarnmg joylashtiri Zishi
takomillashtirildi.

Fors ko'rfazi mmtaqgasi o'zining ulkan neft va gaz zahiralari bilan
doimjahon hamjamiyati digqat etiborini tortib kelgan Bu yerda dunyoda
aniglangan neft zahirasining 60%i, gaz zahirasining esa 40%i joylashgan.
Shu bilan birga, ulami gazib olish va eksport gilish bo'yicha ham mintaga
davlatlan jahon energetika siyosatimng yetakchi subyektlan hisoblanadi.
Yagm Sharqg va Shimoliv AfHka dunvoning eng yirik neft va gaz ishlab
chigaruvchilari va eksporterlan joylashgan mintaga hisoblanadi Mintaga
davlatlan xalgaro neft savdosida 40 % va gaz savdosida 20 % ulushga
ega, yirik uglevodorod eksport giladigan davlatlar gatonga kiradi.15

Neft uzoq vagtdan buyon dunyodagi eng ko‘p iste'mol gilinadigan
mahsulotlardan bin bolib kelgan, shuning uchun neft ishlab chigarish va
uni iste’mol gilish hali ko'plab mamlakatlarda igtisodiy omil hisoblanadi.
Jahon bo‘yicha neft gazib olish 2017-yilda kuniga 92,65 min. Barrel
(b/d) yoki 4,387 min. tonnani tashkil etdi. AQSH, Xitoy va Rossiya neft
gazib oluvchi yetakchi davlatlar boMishi bilan birga neft iste'mol giluvchi
davlatlar gatoridan ham oldingi o ‘rinlardan joy olgan.16

Statistik ma’lumotlarga ko‘ra, jahon neft zahiralari migdori 2017-
yilda milliard barrelga baholandi. 2017-yilda global neft zahiralan 1,7
trillion banelga baholandil7

Bugungi kunda neftni burg'ulash kompaniyalari yer ostidan neftni
topish va uni gazib olishning zamonaviy yugori texnologiyali burg'ulash
usullaridan foydalanmoqdalar Neftni burg'ulovchilar gazib olish xavf-
sizligiga va neftni toza ishlab chiganlishiga, neftni fovdali iste’mol mah-
sulotlanga avlantiruvchi neftni gayta ishlash korxonalanga yetkazib
benshga mas’uldirlar Neft burgulovchi kompaniyalar neft gazib olish
uchun okeanlarda murakkab burg'ulash qunimalanni joylashtirmoqgdalar.

Birinchi neftni elektrik tuzsizlantiruvchi qurilma Farg ona neftni
gayta ishlash zavodida 1858-yilda ishgan tushirilgan. Ammo FNQIZning
rasman dunyoga kelish sanasi 1959-yil 27-yanvar deb gabul gilingan. Bu
kuni birinchi neftni atmosfera-vakuumli haydash AVT-1 texnologik
qurilmasi ishga tushirilgan edi Bugungi kunda Farg'ona NQ1Z Markaziy
Osiyodagi moylash  materiallarini  ishlab chigamvchi  yetakchi

Bhnp://fikr.uz/bloffli77«x davlat pedagogifca instituti TVpaee /16pop
“ fTen wikipedia org/wiki/l isl of axintries by oil production
J/lwwi« statista.com statistics-236657/gkibxd4:nKic-<il-reserves—;imd;-1990
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korxonalardan bin hisoblanadi Oltingugurtli bmkmalarga boy mabhalliy
xom ashyoni gayta ishlash xususiyatlarim inobatga olib, «Mitsui» va
«Toyo Injiniring» yapon kompaniyalari bilan birgalikda zavod
rekonstruksiya qilindi  Zavod rekonstruksiyasi 2000-yilda dizcl
yoqiligisini desulfurizatsiyalash qunlmasi, AVT qunimasi va tayyor
mahsulotni temir yo'l sistemalanga ekologik xavfsiz tarzda quyish
gunlmalarining ishga tushirilishi bilan yakunlandi.®*

S3. G#&sanoatining shakllanishi va ahamiyati

Gaz sanoati — Jahonmng yoqilg'i sanoatinmg eng yosh va tez
taraqqiy etayotgan tarmog idir Gaz sanoatining rivojlanishi yoqilg'ining
samarador ekanligi va yer bag'nda gazning juda katta resurslan
mavjudligi bilan bog‘ligdir.

Tabiiy gazlar ver ostidan gazib olinadi va asosan metanlar gatoriga
kiruvchi uglevodorodli gazlardan tashkil topgandir. Uning tarkibiga
metan, etan, propan, butan, pentan va geksanlar, ulaming birikmalari
kiradi. Uglevodorodlardan tashqari, tabiiy gazlar tarkibida azot, is gazi.
oltingugurt, vodorod va inert (kam uchravdigan) gazlari uchraydi.

Tabiiy gazlar yer ostida paydo bo'lishiga garab qo'yidagi guruh-
larga bo'linadi: toza gaz ko'rinishida, neft paydo bo'lgan joylarda neft
bilan birgalikda va gaz kondensati paydo bo'lgan kondensatli gazlar

Toza gaz ko'rinishidagi tabiiy gazlarmng tarkibi asosan metandan
tarkib topgan boiib, qurug va taqir bo ladi. Og‘ir uglevodorodli
gazlaming (propan va undan keyingilan) quruq gaz tarkibidagi migdon
50 g/m3dan oshmaydi. Neft bilan birgalikda paydo bo'lgan gazlar, neft
paydo bo'lgan joydan gazib olinadi. Bu gazlami «hamroh» (yo'l-yo'la-
kay) gazlar ham deb ataydilar. Bunday gazlaming tarkibida metandan
tashgari, ko'p migdorda og'ir uglevodorodli gazlar (150 g/m3va undan
ortiq) bo'lib, moyli gaz hisoblanadi Moyli gazlar bu qurug gaz bilan
propan-butanli bo'linma va benzinli gazlar aralashmasidan iboratdir.

Gaz-kondensati paydo bo'lgan jovlardan gazib olinavotgan
kondensatli gazlaming tarkibi quruq gaz va kondensat bug'i (par)dan
iborat bo'lib bosim kamayganda hosil bo'ladi. Kondensat bug'i bu og'ir
uglevodorodli gaz bug'lari aralashmasi bo'lib, uglerodning tarkibi Ssva
undan yuqori bo'ladi (benzin, ligroin, kerosindir).19

A http://w\v\vunguz'uzmvestofs-and-shareholders
Aymatov R.A, Boboyev S.M. Alibekov J.A. Gaz ta'minoti. O'quv qo llanma. - Samargand. 2003
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Tabiiy gazlaming kimyoviy xom ashyo sifatidagi giymati vana
shundan iboratki uning tarkibida katta migdorda metan-uglevodorod
borligidir. Mctannmg eng istigbolli kimyoviy gayta ishlashjarayonlandan
bin uning oksidianishidir Bu reaksiya natijasida fonnaldegid va metanol
hosil bo'ladi.

Bu usul go'llanilganda tarkibida 0,1 % azot oksidlan bo'lgan metan-
havo aralashmasi 600-700 °S gizdirilgan reakgordan tez o tkaziladi Bu
usulda reaksiyaga kirishgan metandan ajralib chigadigan formaldegid 70 %
ni tashkil etadi. Formaldegid faol kimyoviy birikma, u boshga moddalar
bilan oson reaksiyaga kirishadi. Shu tufayh ham formaldegid orgamk sin-
tezning bebaho yarim mahsulotiga aylanib goldi. Formaldegid asosida mo-
chevina-formaldegid, fenol-formaldegid smolalan, yangi polimer polifor-
maldcgid. organic buyoklar, don va antiseptik prcparatlar tavyorlanadi.
Formaldegiddan fovdalamsh miqgyosi yil sayin kengavib bormoqda.20

Hozirgi vaqtda ko plab gaz, gaz kondensati, gaz-neft va neft-gaz
kondensati konlari ochilgan. Shu bilan birga tabiiy gaz resurslanning
hududiy konsentratsiyasi (to'planganlik darajasi) yuqoridir. Resurslar-
ning bunday o‘ziga xos tagsimlanishi sababli yoqilg‘ini gazib olish ancha
mahalliy xarakterga ega. Gaz foydalanish sharoiti eng qulay bo'lgan eng
katta konlardan ko'proq gazib olinadi.

Bundan tashqan, mazkur tarmoq uchun ishlab chiganshni
joylashtinshdagi tadrijiy o'/.garuvchanlik xarakterlidir, buning sababi
shuki. tabiiy gazning amglangan resurslari targalgan yerlar chegarasi
tezlik bilan kengaymoqgda. shumngdek, ulami gazib olish msbatan oson
bo'lib, arzonga tushmoqda.

Gaz sanoatining 0°‘ziga xos xususiyati shundan iboratki, gattiq va
suyuq yoqilg‘i (ya’ni yonilg‘i)dan farq qilib, tabiiy gaz darhol bevosita
iste’molchilarga o‘tkazib berilishi kerak. Shu sababli gazm qazib olish,
bir joydan ikkinchi joyga olib borish va ishlatish bir butun jarayonnmg
o0 ‘zaro chambarchas bog liq bosqichlaridan iborat Gazdan foydalanishga
ketadigan xarajatlaming asosiy gismi uni qazib olinadigan joydan
ishlatiladigan joyga tashib keltirishga sarflanadi

Katta migdordagi gazni tobora Kkatta masofalarga uzatish
quvurlarining diametri (yo‘g‘onligi) va konstruksiyasiga, shuningdek,
ichki bosimiga bog'ligdir.

Hozirgi vaqtda mamlakatlami gaz bilan ta'minlashning tizimi tarkib
topgan bo'Ub, u ishlab turgan yuzlab konlami, gaz quvurlari, kompressor

*Xamidov B.N va boshqgalar Neft va gaz kimyosi.Darslik. - T.,2014.
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stansiyalari, yer osti gaz omborlari va boshga xil inshootlaming sertarmoq
guruhini 0z ichiga oladi

Gaz quvurlari tarmoglarini  kengaytirish, asosan, konlarni
o zlashtnish bilan bog‘ligdir.

Qazib olinayotgan gazning 45 gismini sanoat, asosan energetika va
texnologiya magsadlarida ishlatadi, qolgan gismi kommunal xo'jalikda
ishlatiladi.

elahon iiizinilakatlarida gaz gazib chigarish,
million kub metr.

201?yii : i iniiH» .ywwBWN™-«Mm. i i .. 1568Q.4
M Ibyil ~ - - - WHUK
MUISYIl s mmm... — . —— . >519.4
2010yil 10~ - - I
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2000vil >mi .. .... ifcimii in ii~BUIT T LU wwTBewT 24055
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1985yil j  luH™myur 1 n r°16594
1980vil ;> ) 1429.6
19%5vil <,i.m rn rn 11I'52
1970vil * 95.K
Rasm 11

Tabiiy gazni ishlatish ma’lum darajada mavsumiy xarakterga ega.

Tabiiy gaz osonlik bilan kimyoviy reaksiyaga kiradi va shuning
uchun metallurgiya, kimyo, neftni gayta ishlash, metallni gayta ishlash,
neft-kimyo, sement va boshga sohalaming xom ashyosi hisoblanadi.
Shuningdek, u quyidagi tarmoglarda keng qoilaniladi:

» energiya manbai sifatida (targatishning oddiyligi va sezilarli
darajada arzonligi);

» uy-joylami markazlashtirilgan tarzda isitishda, ovqatlanish va
taomlami tayyorlash uchun,

e uy-joy-kommunal xizmatlarda (aholi turmushini sezilarli
darajada yaxshilaydi);

+ avtomobillar uchun yoqilg‘i sifatida (metan tabiiy yoqilg'i bo‘lib,
atrof-muhitga deyarli zarar yyetkazmaydi, benzin narxidan ancha arzon),

Statistical Review of World En-ergy. 2018 (http/Avww .bp.com).
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 gazni suyultirish mumkinligi - sintetik suyuglik yugon sifatli
avtomobil va aviatsiya voqilg'isi (SJT) ishlab chigansh uchun foydala-
niladi. 2015-yildan boshlab “Shell” kompanivasi o°‘zining Pureplus
texnologiyasida dvigatel yog'larini ishlab chigaradi, unga asos bo'lib neft
emas gaz ishlatiladi;

« tabiiy gaz mineral o‘g ‘it uchun xom ashyo sifatida foydalaniladi;

« ammiak ishlab chigarish uchun ishlatiladi.

O'zbekiston dunyo mamlakatlari orasida tabiiy gaz gazib olish
bo'yicha yetakchi o nnlardan birida turadi. Mamlakatimiz tabiiy gaz
gazib chigansh bo‘yicha MDH da uchinchi, dunyoda 8 o'rinda turadi.
O'zbekistonning 5 ta neft va gazga boy mintagalarida uglevodorod xom
ashyosuiing 250 ta koni ochilgan.

Bugungi kunda 0 ‘zbckiston Respublikasi gaz transport tizimi 13,6
ming kilometrdan ortiqrog magistral gaz quvurlaridan tashkil topgan.

Kompressor stansivalarda, magistral gaz quvurlan orgali gazni
transportim amalga oshiradigan turli xil rusumda 252 gaz haydovchi
agregatlar ekspluatatsiya gilinadi.

O'zbekiston Respublikasi iste’molchilariga tabiiy gazni yetkazib
berish hamda uni eksporti va tranzitini, shargiy, shimoliy va janubiy
yo'nalishlarda gazni yer ostida saglash inshootlan va magistral gaz
quvurlari boshgarmasi amalga oshiradi.

Tabiiy gaz ogimi magistral gaz quvurlanga asosan regionlardagi gaz
gazib chigaruvchi va gazni qayta ishlovchi korxonalardan kelib tushadi
va ular quyidagi asosiy yonalishlarga targatiladi:

> tabuy gazm aholiga va sanoat iste’molchilariga sotish;

>magistral gaz quvurlanga bevosita chigish imkoniyati bo'lgan
sanoat korxonalanga tabuy gazni sotish,

>tabiiy gaz eksporti;

> tabiiy gazni yer osti omborlariga havdash 22

Respublikamizda qazib olinayotgan gaz uchta zavodda gayta
ishlanadi:

Muborak GQIZ

Muborak GQIZ «QO'zneftgazgazibchigansh» AKning unitar shu’ba
korxonasi bo'lib, dunyodagi eng yirik gazni gayta ishlovchi zavodlardan
biri bo'lib hisoblanadi. MGQ1Z 1971-yilda ishga tushirilgan bo'lib, har
yili 30 mird. kub.m. gazni gayta ishlashga mo'ljallangan.

O'ztnnsgaz
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Jahonning eng ko‘p tabiiy gaz gqazib chigaruvchi davlatlari2'

No Davlatlar nomi Yillik tabiiy gaz gazib  Jahon bozoridagi
chigarish mird kub m. ulushi, foizda

1 Rossiya Federatsiyasi 647 18
2 AQSH 619 17
3 Kanada 158 4

4 Eron 152 4

5 Norvegiya 110 3

6  Xitoy 98 2,7
7 Niderlandiya 89 2,4
8 Indoneziya 82 2N
9 Saudiya Arabistoni 77 21
10 Jazoir 68 19
11 Turkmaniston 66,2 18
12 O'zbekiston 65 1,8

2007-yildan boshlab zavod tomonidan ishlab chigarilayotgan texnik
oltingugurt sifat menejmenti xalgaro tizimi tomonidan sertifikat-
lanmogda.

Korxona bir necha mahsulot turlarim ishlab chigaradi:

ebarqgaror gaz kondensati

«suyultirilgan uglevodorodli gazlar

«texnik gazli oltingugurt

Mahsulot mamlakat ichkarisida sotiladi va eksportga chigariladi.

Korxona keng ko‘lamdagi ijtimoiy loyihalarga jalb etilgan. 2006-
>ilda MGQIZ hisobiga yirik sog'lomlashtirish kompleksi qurib berildi.

Sho'rtan GQIZ shu'ba korxonasi hisoblanadi. Zavod yiliga 20 mlid.
kub.m. gazni gayta ishlaydi.

Zavodda 4 ta propan-butan qorishma qurilmasi (PBQQ) ishlab
turibdi. Ulaming ikkitasi buyil qurib bitirildi. Yangi PBQQIlar 6mird.
kub. m. gazni qayta ishlashga, 104 mrng tonna suyultirilgan gazni ishlab
chigarib, 56 ming tonna propan va 48 tonna butanga ajratib berishga
hamda 44 mrng tonna bargaror gazli benzin ishlab chigarishga qodir.

Sho'rtan gaz-kimyo majmuasi.

Bugungi kunga Kkelib, Sho'rtan gaz-kimyo majmuasi faoliyati
quyidagi asosiy gismlarga bo'linadi: tabiiy gazni gayta ishlab, edlen

-u? #>dastonda nefl-gaz sohasidagi isiohotlar va uni rivojlantirishda investitsivalaming o ‘mi.
B1ZNES - EKSPERT"So0: Ne2<98>-2016
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ishlab chigarish (litsenziar ABB Lummus), somonomer ishlab chigarish
(Axens litsenziyasi bo‘yicha) va Sclairtcch texnologiyasi bo‘yicha
polietilen ishlab chigarish (litsenziar Nova Chemicals).

Bugungi kunda Sho'rtan GKM ishlab chigargan polietilenning 60%i
Yevropa (Polsha, Vengriya, Litva, Latviya, Turkiya), Osiyo (Eron,
Pokiston, Xitoy), MDH (Ukraina, Rossiya, Ozarbayjon, Qozog'iston)
davlatlariga va boshga mamlakatlarga eksport gilinmoqda.

Tarmog xom ashyoni yanada chuqurroq gayta ishlash yo‘lini tan-
lagan Janubiy Koreya kompaniyalari konsorsiumi bilan birgalikda
Ustyurt platosidagi Surgil koni negizida Markaziy Osiyodagi eng yirik
gaz-kimyo majmuasmi qurish loyihasi amalga oshirildi. Bu majmuaning
loyihaviv quwati 4 mird. kub m tabiiy gazni gayta ishlab, 362 ming.
tonna polietilen, 83 ming tonna polipropilen ishlab chigarish imkonini
beradi.4

Sanoat gazlari uzog vaqt davomida asosan yoqilg‘i o‘mida foyda-
lanib kelindi. Kelgusida ulami kimyoviy gayta ishlashni kengaytirish
moMjallanmoqda.

Elektr energiya ishlab chigarishning ko'payishi munosabati bilan
gaz qazib olishni ancha ko'pavtinsh mo'ljallangan: bu hoi mamlakatni
aynigsa atom energetikasidan, energiyaning tiklanadigan manbalandan
tobora keng fovdalanishga tayyorgarlik ko'rish davrida mamlakatni
zaruny miqdordagi voqilg‘i bilan ta'minlashga va ko'mimi ochiq usulda
gazib olishni rivojlantirishga tmkon beradi. Shu bilan birga kondensat,
elementar oltingugurt, geliy, etan va boshga xil komponentlami eng ko‘p
ajratib olish magsadida gazdan kompleks foydalanishni kuchaytirish
ko‘zda tutilgan. Yangi tipdagi korxonalar — gaz kimyosi majmualari
bunyod etilib, ular kimyo xom ashyosining eng muhim turlaridan biri —
etan ishlab chigarish quvvatlarini oshirishni ta’minlaydi.

5.4. Ko‘mir sanoatining tarmoq tarkibi va geografiyasi

Ko'mir sanoati natural hisobda ko'mir gazib olish hajmi jihatidan
birinchi o‘rinni egallaydi. U ishchilar soni va asosiy ishlab chigarish
fondlarining tannarxiga ko‘ra yoqilg‘i sanoatining boshga barcha
tarmogqlaridan ancha oldinda turadi.

Ko*mir turlari.

Ko'mir yer po'stida mineral hosilalaming alohida gumhini hosil
giladi U yonuvchi foydali gazilma yoki kaustobiolitlar deyiladi (grekcha

14 http//ww-w.ung uzAiz"investors-and-shareholders
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- «kausto» - yonuvchi, «bios» - hayot, «litos» - tosh) U birlamchi manba
_ upk mavjudotlaming goldig'idan iborat bo'lgan organik moddalaming

gayta o ‘zganshi natijasida vujudga kelgan.

Barcha yonuvchi foydali gazilmalar ikki yirik gatorga: ko‘mir va
neft qatoiiga bo'linadi Binnchi guruh asosan organik ugleroddan,
ikkinchisi esa uglevodoroddan taikib topgan.

Kelib chiqishi bo'yicha daraxtsimon o simliklar qoidiglaridan hosil
bo'lgan gumusli ko'mir, daraxtsimon o'simliklaming urug‘lan,
kutikulalan, probkasi. qobig'i va boshga smolali gismlaridan iborat lipi-
tobiolitlar va suvo'tlaridan kelib chiggan sopropelitli turlarga boMinadi.

Gumusli ko'mirlar juda keng targalgan. Ular qo‘ng‘ir, to‘q kul
rangli yoki qora, xira yoki yaltiroq bo'ladi Solishtuma og'irligi I,1-1,7,
gattigligi Moos shkalasi bo'yicha 1-3. Gumusli ko'mirlaming bir gancha
xillari mavjud. Ular fyuzen, vitren, klaren va dyurenlardir.

Fyuzen - shovisimon yaltiroq tolali, xira, mo'rt va yiimshoq (qo'lga
vopishadi) bo'lib, katakli tuzilishga ega. Agar katak devorlari shishgan va
teshikchalan kichik yoki umuman bo'lmasa ksilofyuzen deyiladi.
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Vitren - shisha yaltirogligiga va chig‘anogsimon sinishga ega, gattiq
vamo‘rtko'mir bo'lib. strukturasiz yoki katak i/lari saglangan gcllashgan
moddadan iborat.

Klaren - o'simlik urug'lari, kutikulalari, smola tanalan, turlicha
0'zgargan hujavra qoldiglari mavjud bo'lgan gellashgan massadan iborat
yaltirog ko ‘mir turidir.

Dyuren - xira, zich, klaren va vitrendan fargli o'laroq. yopishqoq
ko‘mir turi bo‘lib, kul rangga ega.

Ko‘pchilik gumusli ko'mirlar asosan klaren, dyuren va ulaming
oraliq turlaridan iborat bo‘ladi. Vitren va fyuzen otdatda kam miqdorda
uchraydi. Ko*miming turli xillari almashinib yotishi tufayli ular yo‘l-
yo ‘Il teksturaga ega bo'ladi. Ba’zan bir jinsli massiv ko'mirlar ham
uchraydi.

Ko'mirdagi asosiy go'shimcha bo'lakli qum-gilli material bo‘lib,
ulaming miqgdori 50% gacha boradi Bulardan tashgan temir sulfidlari,
karbonatlan va boshga bir gancha minerallar uchraydi. Ko'mir kulida
ba’zan noyob elementlar: vanadiy, germaniy, uran va toriy uchraydi.

0 ‘simlik moddalari va ulaming chirigan mahsulotlari metamorfizm
darajasi bo'yicha gqo'ng'ir ko'mir, toshko'mir va antratsitlar ajratiladi.

Qo'ng'ir ko'mirlaming rangi qo'ng'ir, jigar rangdan goragacha
o'zgaradi. xira yoki kuchsiz yaltiroq bo'ladi Organik moddaga nisbatan
uglerodning miqgdori 60-70% ni tashkil etadi. qo'ng'ir ko'miming tar-
kibida o'yuvchi ishgorlar bilan oson ajratiladigan gumin Kislotalari bo'la-
di. Ko'miming bu turi orasida lignit va tuprogsimon xillari uchraydi.

Lignit - daraxtsimon tuzilishga ega bo'lgan ko'mir Butun daraxt
tanasi, igna bargli o'simliklaming shox-shabbasidan iborat gattiq va
yopishqoq massa.

Tuprogsimon ko'mir strukturasiz attiritli massadan iborat. Attirit -
gellashgan, fyuzenlashgan va boshga komponentlaming maydalangan
zarrachalan aralashmasidir

Toshko'mir - to‘q kul rangdan goragacha bo'lgan turli darajada yalti-
rog, ba’zan xira, gumin Kkislotalarisiz bo'ladi. Ularda organik massaga
nisbatan uglerodning migdori 75% dan 92% gacha boradi. Toshko'mirlar
uchuvchi komponentlan va uglerod migdori bo'yicha tasniflanadi.

Antratsitlar - eng kuchli metamorfizmga uchragan ko'mir bo'lib,
kuchli metall yaltirogligiga ega to‘q kul ranglidir. Ularda uglerodning
miqgdori organik moddalarga nisbatan 91-97% ni tashkil etadi
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Ko'mirlar turli qalinlikdagi (odatda 1-3 m, ba'zan 10-15 m)
gatlamlar, linzalar qablida uchraydi. Ko'mir gatlamlan oddiy va
murakkab tuzilishga ega bo'ladi

Ko'mir gatlamlarimng ostidagi va ustidagi jinslar gillar, argillitlar,
gilli slanetslar, ohaktoshlardan iborat bo'ladi Gilli jinslar odatda
kaolinitdan iboratdir.

Ko'miming sifati kul, namlik, uchuvchi moddalar, koks, oltingugurt
miqdori bo'yicha va ko‘mimi tashkil etuvchi asosiy kimyoviy elementlar
miqgdon bilan aniglanadi.

Qadimgi davrlardan boshlab kishilar ko'mirdan uylami isitishda,
kcyinchalik energiya olish, uchun va kimyo sanoatining xom ashyosi
sifatida, metall entishda keng fovdalanib kelishgan Shu sababli ham
yildan yilga ko prog gazib olingan. Quyidagi rasmdan ham ko‘nnib
turibdiki  1981-yilga solishtiradigan bo‘lsak ko'mir ishlab chigarish
bugungi kunda ikki barobardan ortiqrogga ko'paygan (rasm 25).

Rasm 5

Yer shanda ko'mir zahiralari notekis tagsimlangan Bu esa 0'z
navbatida ko'mir sanoatining hududiy joylashishiga o‘z ta’sirmi
ko'rsatadi

Aniglangan ko'miming zahirasi shartli yoqilg' i hisobida 5 trln tonna
deb baholanmoqgda. Shundan 52% i toshko'mir, 48% i esa qo'ng'ir
Ko mirdir. Texmk igtisodiy nuqtai nazardan 1 trin tonnasi Katta

Review of World 1-ncrev. 2018 (hnn/Avww.bp.com).
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ahamiyatga molikdir. Ko'miming 519 mird tonnasi antratsit va bitumli
turi, 465 mlrd tonnasi esa yarim bitumli va lignitdir.2

Ko'mir ishlab chigansh bo‘yicha Xitoy yetakchihk qiladi. U
jahonda ishlab chigariladigan ko mirning deyarli yarmini ishlab chigaradi
(rasm).

Ko*mir ishlab chiqgarish bo‘yicha yetakchi mamlakatlar

Kotnmbiya at X9
Tnrkiva 'm 100

Qosop 1*011 A 10n
Polbh N 12

OVbekiston ko‘mirning yirik zahiralanga boyligi jihatidan
dunvodagi peshgadam mamlakatlardan bin hisoblanadi.

Angren ko'mir koni Markaziy Osiyo mintagasidagi eng vyirik
konlardan bin sanaladi. Mamlakatimizda gazib olinayotgan gattiq
yoqilg'ining 85 foizi ana shu kon hissasiga to g'n keladi

Ko'mir qazib olish jarayonida qariyb 30 foiz qattiq yoqilg‘i
maydalanib ketishi ogibatida chigitga chiganladi. Mazkur xom ashvom
gayta ishlab, yangi turdagi mahsulot - ko nur briketini ishlab chiganladi.
Ko'mir briketining ixcham shaklga cgaligi uni tashish, saglash va
foydalamshda qulaylik yaratadi. Qolaversa, oddiy ko'mir va boshqa gattiq
yoqilg'i manbalanga nisbatan uzoq yonadi, tarkibida zararli moddalar
kam, yonib boMgandan keyin ham o'zining birlamchi shaklini
yo'gotmavdi.

Ko'mir havzasining hududiy mehnat tagsimotidagi ahamiyati
resurslaming migdor va sifatiga, uni sanoatda foydalanish uchun gay

» MupoBas -XOWOMHKa: WHAYCTpUanbHblli cekrop W A.PagnonoBa. YuebHoe nocobue. - M.,
2010.
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darajada tayyorlanganligiga, gazib olinadigan ko'mir hajmiga, geografik
0'mi xususiyatlariga va boshgalarga bog'ligdir

Mahalliy ahamiyatga ega ko'mir havzasi ma'lum bir rayonrn
yoqilg'i bilan ta’minlaydi.

Hududiy jihatdan olganda hozirgi vaqtdagi ko'mir gazib olish, gattiqg
yoqilg'imng yangidan-yangi manbalari ishga solinishiga garamay uncha
qulay emas. Birog, bu ko'mirlarning issigiik sig'imi kichik ekanligidan
ulami uzoq masofaga tashib bonsh magsadga muvofiq (rentabel) emas.
Shu sababli bu ko'mirlardan shu yeming o‘zidagi issiqiik elektr stansiya
(IES) larida, energotexnologik gayta ishlash yo‘li bilan ulardan tashish
uchun qulay, ya'ni Ixcham yoqilg'i (chala koks, termoko'mir) oUshda va,
nihoyat, sintetik yonilg'i ishlab chigarishda foydalanish magsadga
muvofiqdir.

Nazorat savollari:

1. Mineral yoqilg'i deganda nimani tushunasiz?

2. Noan'anaviy energiya manbalariga ta'nf bering.

3. Neft sanoatinmg tarkibiy tuzilmasi ganday?

4. Neftni gayta ishlash sanoati joyiashishida ganday hududiy
o'zgarishlar yuz berdi?

5. Gaz sanoatinmg shakllamshi va ahamivatini ta’nflang
Ko'mir sanoati tarkibiga gaysi tarmoglar kiradi?
Xo'jalikda foydalaniladigan ganday ko'mir turlari mavjud?
Ko'mir gazib olishning ganday turlarini bilasiz?

© N
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6 - BO'LIM. ELEKTROENERGETIKA

6.1. Elektroenergetikaning tarkibi va ahamiyati.

6.2 Issiglik elektr stansiyalar. Ulaming hududiy joylashishiga ta sir
ctuvchi omillar.

6.3. Atom elektr stansiyalari va ulaming joylashishiga ta'sir
ko‘rsatuvchi tabiiy- igtisodiy omillar

6.4. GES lar, ulaming joylashishining o'ziga xos xususiyatlan.

6.5. Muqgobil energiya manbalan.

6.6. Elektroenergiyani uzatish.

6.7. O‘zbekiston Respublikasida elcktroenergetika sanoatining
rivojlanish istigbollari.

Tayanch iboralar: elektroenergetika. Issiglik elektr stansiyalar,
AES, yadro reaktori, izotop, biologik himoya, =zanjir reaksiyasi,
transformatsiya qgilish, yagona elektr tarmog'i, muqobil energiya, GES.

6.1. Elektroenergetikaning tarkibi va ahamiyati

Elektroenergetikaga elektr energiyasini to'plash, transformatsiya
gilish (ya’ni o‘zgaruvchan tokni pasaytirish yoki kuchaytirish) va Ishla-
tishning barcha jarayonlan kiradi. U igtisodiyotni rivojlantirish moddiy-
texnika bazasining tayanchidir. Elektroenergetikaning xususivatlandan
bin shuki, boshga tarmoglardan farq gilib, uning mahsuloti, (ya'ni elektr
(quwati)m keyinchalik ishlatish uchun to‘plab bo'lmavdi: har bir
vaqtdagi elektr energiyasi ishlab chigansh shu vaqgtdagi iste’moi hajmiga
teng bo'lishi kerak Shu sababli elektroenergetika ta'sinda vujudga
keladigan ishlab chigansh alogalan doimiy va beto‘xtovdir

Bu sohada buinchi Prezidentimiz | Kanmovnmg quyidagi fikrlari
muhim ahamiyatga ega: “Energetika - taraqqiyotning kaliti, kerak bo'lsa,
manbai Bugungi kunda energetika sohasi taraqqgiy etmasa, biron-bir soha
yoki tarmoq rivoj topmaydi Nafagat ishlab chiqarish sohasi, balki
odamzotning ko'pgina kundalik ehtiyojlarini qondinsh masalalari ham
har jihatdan energetikaga borib tagaladi, shu sababli bu masala hozirgi
vaqtda muhim geopolitik masalaga aylanib boryaptl
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Elcktroenergctika fan-texmka taraqqgiyotini ta minlar ckan. ishlab
chigansh kuchlarining, avvalo, sanoatning rivojlamshigagina emas, balki
hududiy tashkil etilishiga ham hal gituvchi ta’sir ko'rsatadi

elektr energiyani katta masofaga uzatishning mumkinligi, u
iste'mol joyidan gancha uzoqda bo'lishiga garamay, yoqilg'i-energetika
resurslarini yanada samarali o'zlashtinshga Imkon beradi,

elektron transportning rivojlanishi industriyaning hududiy ta'sir
doirasini kengaytiradi;

elektr energiyasim yo‘l-yo'lakay olib yuqori voltli elektr uzatish
liniyalari o‘tadigan rayonlami tok bilan ta'minlash imkonini berishi
tufayli sanoat korxonalarini joylashtinsh zichligi ortadi;

elektr energiyasi hamma issigiik (bug', issiq suv)dan voppasiga
foydalanish natijasida texnologik jarayonlarda elektrni (alyuminiy, magmy,
titan, temir qotishmalan va boshgalar) va issigni ko'p talab ¢ladlgan ishlab
chigarish tarmcxjlan (glinozyom, kimyoviy tola va boshqalar) vujudga
kelib, ulaming tayyor mahsuloti tannarxidagi yoqilg'i-energetika xarajatlan
traditsion larmoglardagiga garaganda ancha yuqori bo'ladi. Katta GESlar
atrofida transformatsiya gilish vujudga keladi.

Elektroenergetika — rayon hosil gituvchi muhim omildir
Masalan, u ishlab chigansh ixtisoslashuvini, shu jumladan, sanoat
majmualarming shakllanishini ko'p jihatdan belgilab beradi.

Elektroenergetikasini rivojlantirish tamoyillari quvidagilardan
iborat:

> arzon yoqilg'i va gidroenergiya resurslarini ishlatuvchi yirik
rayon elektrostansiyalari qurish yo'li bilan elektr energiyasi ishlab
chigarishni konsentratsiyalash;

> shaharlar va industrial markazlami issigiik bilan ta'minlash mag-
sadida elektr energiyasim kombinatlashtirilgan holda ishlab chigarish,

> elektroenergetika, transport, suv ta'minoti, inigatsiya va
baliqchilik vazifalarini kompleks hal gilishni hisobga olgan holda
gidroenergiya resurslaridan keng foydalanish;

atom energiyasim (aynigsa yoqilg'i energetika balansi tarang
bo'lgan rayonlarda) boshga tarmoglarga qaraganda lldamlik bilan
rivojlantirish,

N mamlakatning yugon voltli yagona elektr tarmoglari tunm
shakllantiruvchi energetika sistemalanni yaratish

Butun xo'jalikni elektr energiyasi bazasim texnik jihatdan gayta
qurollantmsh. ishlab chigarish jarayonlarini mexanizatsiyalashtirish va
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6 - BO‘'LIM. ELEKTROENERGETIKA

6.1. Elektroenergetikanmg larkibi va ahamiyati.

6.2. Issiqiik elektr stansiyalar. Ulaming hududiy joylashishiga ta'sir
etuvchi omillar.

6.3. Atom elektr stansiyalari va ulaming joylashishiga ta'sir
ko‘rsatuvchi tabiiy- igtisodiy omillar

6.4. GES lar, ulaming joylashishining o'ziga xos xususiyatlan.

6.5. Mugobil energiya manbalari.

6.6. Elektroenergiyani uzatish.

6.7. 0 ‘zbekiston Respublikasida elektroenergetika sanoatining
rivojlanish istigbollari.

Tayanch iboralar: elektroenergetika, Issigiik elektr stansiyalar,
AES, yadro reaktori, izotop. biologik himoya, zanjir reaksiyasi,
transformatsiya qilish, yagona elektr tarmog'i, muqobil energiya, GES.

6.1. Elektroenergetikanmg tarkibi va ahamiyati

Elektroenergetikaga elektr energiyasini to'plash, transformatsiya
gilish (ya’ni o'zgaruvchan tokm pasavtirish yoki kuchaytirish) va Ishla-
tishning barcha jaravonlari kiradi U igtisodiyotni rivojlantirish moddiy-
texnika bazasming tayanchidir. Elektroenergetikanmg xususivatlandan
bin shuki, boshga tarmoglardan farq gilib, uning mahsuloti, (ya'ni elektr
(quwati)m keyinchalik ishlatish uchun to‘plab bo'lmaydi: har bir
vaqtdagi elektr energiyasi ishlab chigansh shu vaqtdagi iste’mol hajmiga
teng bo'lishi kerak Shu sababli elektroenergetika ta'sinda vujudga
keladigan ishlab chigansh alogalan doimiv va beto'xtovdir

Bu sohada binnchi Prezidentimiz |I.Kanmovning quyidagi fikrlari
muhim ahamiyatga ega: "Energetika - taraqqiyotning kaliti, kerak bo'lsa,
manbai Bugungi kunda energetika sohasi taraqqiy etmasa, biron-bir soha
yoki tarmoq hvoj topmaydi Nafagat ishlab chigansh sohasi, balki
odamzotning ko'pgma kundalik ehtiyojlanni gqondinsh masalalari ham
har jihatdan energetikaga borib tagaladi, shu sababli bu masala hozirgi
vaqgtda muhim geopolitik masalaga aylanib boryapti”.
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Elektroenergetika fan-texnika taraqqgiyotini ta'minlar ckan. ishlab
chigansh kuchlarining, avvalo, sanoatning rivojlanishigagina emas, balki
hududiy tashkil etihshiga ham hal giluvchi ta’sir korsatadi

> elektr energiyani katta masofaga uzatishning mumkinligi, u
iste mol joyidan gancha uzoqgda bo‘lishiga garamay, yoqilg i-energetika
resurslarini yanada samarali o zlashtinshga imkon beradi.

elektron transportning rivojlanishi industriyaning hududiy ta’sir
doirasini kengaytiradi;

elektr energiyasmi yo‘l-yo lakay olib yuqori voltli elektr uzatish
liniyalari o‘tadigan rayonlami tok bilan ta’minlash imkonini berishi
tufayli sanoat korxonalarini joylashtirish zichligi ortadi;

elektr energiyasi hamma issiqlik (bug®, issig su\')dan voppasiga
foydalanish natijasida texnologik jarayonlarda elektmi (alyuminiy, magmy,
titan, temir gotishmalan va boshqgalar) va issigni ko‘p talab giladigan ishlab
chigarish tarmoglan (glinozyom, kimyoviy tola va boshgalar) vujudga
kelib, ulaming tayyor mahsuloti tannarxidagi yoqilg'i-encrgetika xarajatlan
traditsion tarmoglardagiga garaganda ancha yuqori bo’ladi. Katta GESlar
atrofida transformatsiya qilish vujudga keladi.

Elektroenergetika — rayon hosil giluvchi muhim omildir.
Masalan, u ishlab chigansh ixtisoslashuvini, shu jumladan, sanoat
majmualarining shakllanishmi ko‘p jihatdan belgilab beradi.

Elektroenergetikasini rivojlantirish tamoyillari quyidagilardan
iborat:

> arzon yoqilg‘i va gidroenergiya resurslarini ishlatuvchi yirik
rayon elektrostansiyalari qurish yo‘li bilan elektr energiyasi ishlab
chigarishni konsentratsiyalash;

> shaharlar va industrial markazlami issiglik bilan ta'mmlash mag-
sadida elektr energiyasim kombinatlashtirilgan holda ishlab chigansh,

> elektroenergetika, transport, suv ta’minoti, inigatsiya va
baligchilik vazifalarini kompleks hal qilishni hisobga olgan holda
gidroenergiya resurslaridan keng foydalanish;

> atom energiyasim (ayniqgsa yoqilg‘i energetika balansi tarang
bo'lgan rayonlarda) boshga tarmoglarga garaganda ildamlik bilan
rivojlantirish,

~ mamlakatnmg yugon voltli yagona elektr tarmoglari tunm
shakllantimvchi energetika sistemalanni yaratish

Butun xofjalikni elektr energiyasi bazasim texnik jihatdan gayta
qurollantirish, ishlab chiqgarish jarayonlarini mexanizatsivalashtirish va
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sabab shuki, binnchidan, yoqilg'i rcsurslan keng targalgan. ikkinchidan,
IESlar 0'ziga xos xususiyatiarga, ya’ni aynm afzalliklarga ega.

Issigiik elektr stansiyalari orasida kondensatsion elektr stansiyalar
(KESlar) eng katta ahamivatga ega, chunki ular ayni vagtda ham yoqilg‘i
manbalan, ham elektr energivasi ishlatiladigan joylar yaginida bo'ladi.
KESlammg yoqilg'i bazalan yoki elektr energivasi ishlatiladigan rayonlarga
uzog-yaqmligi elektr stansiyasining quwatiga, foydalamladigan yoqilg'i
tunga va yoqilg'i keltinladigan yoki elektr energivasi uzatiladigan masofaga
bog'liq.

Issigiik elektrotsentrallaii fagat iste molchilar yaginida joylashadi,
chunki issiqiik (bug’, issig suv)ni uzatish radiusi ancha gisgadir (ko'pi bilan
10-12 km). IES lar elektr energivasi bilan issigiikni kombinatlashtirgan holda
ishlab chiganivchi mshootlardan iborat. Ulardagi yoqilg'ining fovdali ish
koeffitsiventi 42% (KES-larda esa 30-32%). IESning maksimal quwati
KEShing maksimal quvvatidan kamrog

Issigiik elektr stansiyalari (IES) ko'proq ko'mir, torf, yonuvchi slanes
asosida ishlashi iqtisodiy jihatdan magsadga muvofig hisoblanadi.
Yoqilg'ining boshga turlari, jumladan, neft voki tabiiy gazdan foydalanish
uncha magbul emas, sababi ular kimvo sanoti uchun muhim xom ashyo
bazasi bo’lib xizmat qilishi mumkin.2

6.3. Atom elektr stansiyalar va ulaming joylashishiga ta’sir
ko'rsatuvchi tabiiy- igtisodiy omillar

Atom elektr stansiyalanni joylashtirishga transport omili ta'sir
gilmavdi Bunga sabab yoqilg'iga bir necha mrng marta talabmng kamligidir.
1 kg uran sarflab 20 mrng tonna yaxshi ko'mimi yoqgandagiga teng issiqiik
olinadi. Bu omil AES lami xom ashyo omiliga bog'lig holda joylashishdan
xalos giladi va ulami turlicha jovlashtinsh imkonim bcradi Ulami yoqilg'i-
energetika balansi past bo'lgan yoki mineral yoqilg'i rcsurslan va
gidroenergiya rcsurslan nihovatda kam joylarda ham jovlashtinsh mumkin

AES lar atmosferaga juda kam miqdordagi zararli nxxidalami
chiganlishi bilan ham ajralib turadi (yadro chigindilanm saglash va AES dan
fovdalanishda xavfsizlik choralanga gat'iy noya qilish lozim).

Atom energiyasidan tinch magsadlarda foydalanish magsadga
muvofig. Oxirgi o'n vyilliklarda atom energiyasidan keng miqyosda
foydalamlmoqgda.

B A.Soliyev "O'zhdciskm iqtisodiy geografiyasi.” -T.. 2014.



1980-yiUaming oxindan boshlab, energiya resurslannmg boshqa turlan
kam bo’lgan yuqori darajada rivojlangan davlatlarda va rayonlarda atom
energetikasi tez rivojlandi Keyrngi yillarda turli mamlakatlardagi AES
lardagi halokadar dunyo aholisi psixologiyasiga ta’sir ko'rsatdi va atom
energiyasi stansiyalarini qunsh sezilarli darajada kamaydi. Bulardan tashgan
atom cnergiyasiga garshi kishilar faoliyati kuchaydi. Atom elektr stansivasini
qurishda sarflanadigan mablag’'ning yuqoriligi, inshootni proyektlash va
gunshmng uzog muddat davom etishi, hamda texnik xavfcizlik, radiaktiv
chigindilami  utihzatsiya qilish masalalan atom energivasini ishlab
chigarishga to'sqinlik giladi

Atom energetikasining asosiy afzaltildari:

> AES qunsh uchun uni joylashtirishga maydon gidinlmavdi. chunki
uning mahsuloti kichik hajmrn egallaydi, uni tashish oson va qulay Lekin
AES ni sovutish uchun quwati katta suv manbai (darvo yoki dengiz)
kerakdir;

VBitta reaktori 2 GVT elektr quwati benshga godir bo‘lgam uchun
qurilmalar katta cnergetik bloklanning zarari yo'qdir;

> Yoqilg'imng kam isrof gilinishi transport yuklashni talab gilmaydi;

> AES lar amalda atrof-muhitm Ifloslantinmydi

AESlardagi asosiy xavfsizlik gotdalari.

AESlamihg keng migdorda qurilayotganhgi sababli, ulammyg ishlash
xavfsiz ligini ta’'minlash, inson salomathgiga ta'sin, radioaktiv nurlanishmng
ta'sin muammolan kehb chigadi. AES katta nurlamshga olib kelmashgi
uchun xafsizlik qoidalari talablanga e'tibor bensh shartdir Bu qoidalar oz
ichiga quyidagilami oladi

«Mshlovchi xodimlar xavfsizligi;

Atmosferaga va suvda radioaktivlikrung targalmaganligi;
essStansi\adagi reaktorlaming avanyasiz ishlashini ta’minlash;
Radioaktiv goldiglami gayta ishlash va saglash.

Eng asosiysi AESni ga>erda qunshga e 'tibor benshdir, chunki AESlar
katta shaharlardan kamida 180-200 km chetda qunlishi kerak, sevsmik
tomomdan tinch joy bo'lishi lozim va maxsus zonaga olmib, mahalliy
xalgmng yashashiga yo‘l qo'ymaslik kerak.

AESning kamchiliklari

Atom elektr stansiyaian quyidagi kamchilildarga ega:

~ nurlangan yonilg‘i xavfli hisoblanadi. uni gayta ishlash va saglash
murakkab jarayon hamda ko‘p mablag' talab giladi;

~ AES qunsh uchun katta mablag' vajuda ko'p suv kerak bo'ladi;
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> AES katta migdordagi radioaktiv chigindiiar chigaradi va ulami
saglash uchun katta infratuzilma talab etiladi;

> AES bilan baxtsiz hodisa yuz berish ehtimoli judaham kam, ammo
biror kor-hol sodir bo’lsa og'ir ogibatlarga olib kelishi mumkm.

Dunyo bo‘yicha2017 yil 1fevral holatiga ko‘ra 31 ta davlat atom elektr
stansiyasiga ega bo‘hb, 191 ta AES faoliyat ko‘rsatmoqda va reaktoriar som
451 tani tashkil etadi

6.4. GES lar, ularning joylashishidagi o‘ziga xos xususivatlar

Gidroclcktro stansiyalan tiklanuvchi resurslardan foydalanadi, bu esa
stansiya uchun tashiladigan yuklami kamaytirishga va mineral xom ashvoni
tejashga unkon beradi. oson boshganladi hamda foydali ish koefTitsiventi
hamjuda yugori — 80% danortig bo ladi GESlarda IESlardagiga garaganda
15-20 baravar kam odam ishlaydi. Bundan tashqan. odatda GES qunlishi
gidrotexmka vazifalarini kompleks ravishda hal gilishni nazarda tutadi. Shu
sababli ular issiglik elektr stansiyalariga garaganda arzon elektr energiyasi
ishlab chigaradi

GESlargajoy tanlash, agar to'gonlar uchun stvor (to'gonmng eng tor,
suv ogib chigadigan gismi) tanlamshmi hisobga olsak, butunlav tabiiy
sharoitga bog‘liqdir GESlarga joy tanlashda gjdrologik geomorfologik,
topografik va boshga xil muhim ko'rsatkichlaming barchasi qay darajada
qulay ekanligi hisobga olinadi. GESlar tipiga daiyoning xarakten, rejimi va
boshqga sharoitlar (a sir ko rsatadi Masalan, tog'li rayonlarda odatda suv
bosirru katta bo‘lgan GESlar qunladi Ular odatda derivatsion tipda bo'ladi,
ya’ni suvni boshga tomonga burib vuboradigan va daryodagiga garaganda
mshabi katta kanallar (yoki quvurlar) o ‘tkaziladi. Bular suv ogimi tczligini
keskin darajada oshiradi. Tekislikdagi darvolarda fagat to'g'onlar
(shumngdek, to‘g'onlaming o ‘zida jovlashgan) GES lar ishlaydi: ulaming
bosimi kichik bo'lsada, suv sarfi katta bo'ladi.

Gidroelektrik stansiyalar ishlab chigarish quwatiga bog'liq holda
quyidagilarga bo'Imadi

« Kuchli - 25 MVt va undan yuqori energiyani ishlab chigaradi;

*O'rta - 25 MVt gacha;

« Kichik gidroelektr stansiyalar - 5 MVt gacha.

Gidroelektro stansiyalaming quvvati suv bosimi va ogimiga,
shumngdek. ishlatiladigan tmbinalar va generatorlaming samaradoriigiga
bog'lig. Tabiiy sharoitga ko'ra suv sathi mavsumlarga garab o ‘zgarib turadi.
Bu 0‘z navbatida gidroelektro stansiyada ishlab chigariladigan energiya
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migdoriga ham o°z ta’sirini ko'rsatadi Shuning uchun gidroelektr
stansiyalaming yillik, oylik haftalik yoki kunlik ish faoliyati ajratiladi

Gidroelektro stansiyalar suv bosunidan yuqon darajada foydalamshiga
garab ham guruhlarga ajratiladi

eyugori bosim - 60 m dan ortig;

*0'rta bosim - 25 m dan;

epast bosim - 3 m dan 25 m gacha.

Gidroelektro stansiyalari tabiiy resurslardan foydalanish darajasiga
ko ra ham guruhlarga ajratiladi

To'g'on gidroelektr stansiyalari Bu gidroelektro stansiyalaming eng
keng targalgan tun hisoblanadi Daryoni to‘liq to‘sish yoki su\’ sathini
ma lum bir me'yorgacha ko'tansh orgali to‘g‘on qurib su\’ bosimi hosil
gilinadi Bunday gidroelektr stansiyalar ko‘p sirvli. tekisliklardagi darvolarda,
hamda tog* daryolarining tor joylariga quriladi

GES lar juda yugon bosimli suvlarga quriladi Daryo to‘g‘on bilan
to lig to‘siladi, GES binosi to‘g‘onning orqgasiga, eng pastki gismiga
joylashtinladi. Bu holatda suv trubinalarga maxsus bosimli tunnellarda
vubonladi

Derivatsion GES. Bunday elektrostansiyalar daryoning nishabi yugori
bo‘lganjoylarga quriladi.

GES laming ijobiy tomonlari
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6.5. Muqobil energiya manbalari

Mugobil energiyaning asosiy yo‘nalishi-muqobil (noan'anaviy)
energiya manbalanm izlab topish va undan foydalamshdir Energiya
manbalari msonnmg hayoti uchun zarur bo'lgan energiyaru olishga imkon
beradigan '"tabiiy ravishda mavjud bo'lgan moddalar va jarayonlar™ dir30.
Mugobil energiya manbai-gavta tiklanadigan manbadir, neft, gaz va ko'mir
gazib chigaradigan an’anaviy energiya manbalanmng o'mini bosadi, u
yogilganda, atmosferaga karbonat angidrid chigaradi, issigxona effektiga va
global Isishga olib keladi Muqobil energiya manbalanm Izlashnmg sababi
um yangilanadigan energiya manbalandan yoki amalda asossi/. tabiiy
rcsurslar va hodisalardan olish zamrati hisoblanadi

Qayta tiklanmaydigan energiya zahirasining tobora kamayib borishi,
ekologik muammolami keskinlashuvi, ulaming tan narxi oshishi, organik
chigindilami qayta ishlash, ulami issiglik va boshga turdagi encrgiyaga
aylantinsh muammaosim tezrog hal gilishm biotexnologiyaning eng dolzarb
masalalan gatonga ko'tanb qo'ydi. Biomassadan energiya manbai sifatida
foydalamshga gizigish eng awalo, biomassam har yili gaytadan paydo
bo'lishi; biogazda yig'ilgan energivani saglanishi va uzoq muddat davomida
hoxlagan holatda ishlatilishi mumkinligi; bu cncrgiyani boshga turdagi
energiyaga otkaza olish mumkinligi; ba'zi mintagalarda esa issiglikni bu
manbai, tabiiy issiglik manbalandan ar/onroq tunshi. biogazm ekologik toza
issiglik manbai bo'lganligi; undan foydalanganda atrof-muhitga oltingu-
gurtm zaharli oksidlan paydo bo'Imasligi; atmosferadagi karbonat angidrid
balansi 0'zgarmasligi va boshga gator sabablar bilan uzviv bog'ligdir

Yugorida ta'kidlab o'tilganidek, biogaz ishlab chigarishni tannand
biogaz qunlmasi, muayyan firmada paydo bo'ladigan chigindilami gayta
ishlash texnologiyasimng bir gismi sifatida gabul gilingan, bu jaravonda
biogazdan tashgan gimmatbaho, samarador biologik o*g"it hosil bo‘lishi va
boshga bir gator ijobiy tomonlami hisobga olinganda bu biotexnologiyaning
istigbollan namoyon bo'ladi.

AQSHda go'ngdan biogaz tayyorlashga alohida e'tibor beriladi,
chunki, birinchidan energetika nugtai-nazaridan, ikkinchidan barcha
chorvachilik fermalanda har yili paydo bo'ladigan chigindilami biogazga
aylantmlishm igtisodiy ma'qul bo'lgan qismini yarmiga yaqini yirik
chorvachilik komplekslanda, (yirik shoxli hayvonlar, cho chqgalar va
parranda boquvchi komplekslarda) to'plamshidir.

w Ha\uHc>-TexHuueckuit THUMK K)negHueckmii cnosaps
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Germaniyani chorvachiligida har yili 200 mbit, shujumladan, 70 mint
awyugq holatda go ng to'planadi Bu mamlakatda gishlog xo'jaligj uchun
«rablgan maydonlami diegaralanganligi, atrof-muhit muhofazasi talablanm
tobora oshib borishi, mutaxassislar oldiga. chigindilardan samaraliroq
fovdalanish yo'llanm izlab topishdck muammoni ko'ndalang qo'ygan Ohm
va mutaxassislami hisob-kitobiga qaraganda, yuqorida ko'rsatilgan
miqdordagi go‘ng biogaz qurulmalarida qayta ishlanganda energiyaga
bo’lgan umummilliy talablarm 4% ga teng bo'lgan migdorda energiya dish
mumkrm bolar ekan.

Buyuk Britaniyada mamlakatm tabiiy gazga bo'lgan talabim 3,2% foizi
biogaz orgali gondinlar ekan Umumiy yirik shoxh hayvonlar, cho‘chqalar
va parrandalar go‘nggini qayta ishlanganda har yili 2,3 min.t. neftga
ckvivalent bolgangaz ishlab chigansh mumkrn ekan

Yaponiya qishloq xo'jaligida har yili 56,5 mint, go ng ogavalan hosil
bo'ladi Bu migdordagi go‘ngni to'laligicha gayta ishlanganda, 1,7
mlrd.m3gaz yoki 1 min. tonna neft o'mini bosa oladigan energiya to planar
ekan. Bu mamlakatda chorvachilik mahsulotlan yetishtirishm jadal
rivojlantirish dasturi asosida faoliyat olib borihb, bu texnologiyaga alohida
e’tibor benlinogda.

Rossiyada ham biogaz ishlab chigarish bo‘yicha katta potensial
mavjud. Haryili chorvachilik fermalanda 665 min tgo'ng hosil bo'ladi, bum
har bir tonnasidan anaerob sharoitda bijg'itish orgali issigiik chigarishi 5600-
6300 Kkal/m3ya teng bo'lgan 15-20 m3biogaz ishlab chigansh mumkrn

Hindistonni energetika siyosatuu asosiy pnnsiplandan bin gishloq
rayonlaiida biogaz ishlab chigarishdir Bu sohaga oid fundamental va amaliy
izlanishlar ko'prog Hindiston texnologiya institutinmg biokimyoviy
muhandislik markazida olib boriladi. Bu mamlakat olimlanning fikncha har
yili toplanadigan 300 min t qoramol go'ngim biogazga avlantirilganda, 33
min t neft energiyasiga teng bo'lgan energiya to ‘plash mumkin (0,111 neft
energiyasi 1 tonna go'ngdan olinadigan energiyaga teng). Bugungi kunda
Hindistonda 1 mindan ko'proq kiehik biogaz ishlab chigaradigan qurulmalar
(da\djestrlar) ishlab turibdi.

Bu texnologiya Xitoyda juda ham rivojlangan. Bu mamlakatda 200

dan ko'prog qunimalar ishlaydi. Shunisi e’tiborga sazovoria,
Mamlakatda daydjestrlardan foydalamshni nazorat gilish organlan tashkil
etilgan Alohida yashovchi har bir oilada davdjestrlar o'matilgan. aymqgsa
shahar joylardan uzoq joylarda, chorvachilik va panandachilik fermalarida,
*chik ishlab chigarish korxonalanda va hokazo Biogaz tayyorlash
texno*°giyasi Fillipinda, Gvatcmalada. Isroilda kei” targalgan.



Doimiy (to'xtovsiz) metaruzatsiya jarayoni chorva mollari va
parrandalan chigindilandan tashgari, organik modda saglovchi xilma-xi]
chigmdilarda ham amalga oshirilsa bo'ladi. O /.bekistonda har yiii 4 min
tonnaga yaqin g'o‘zapoya. shuncha somon. 150 ming tonna sholi poyasi,
million tonnalab har xil boshqga chigindilar (kanalizatsiya, ishlab-chiqgarish,]
chorvachilik va parrandachilik axlatlari va hokazo) to'planadi

Mana shulami biogazga avlantinlganda ganchalik igtisodiy samai* m
olishni hisoblab chigish giyin emas.3l Bum quyidagi rasmdan ham
ko‘nshimiz mumkin. Tl

1ta biogaz qurilmasining bir oyda o'rtacha mahsulot ishlab
chiqarishP2

Dunyoning bir necha tadgiqot markazlan odamlar ogimidan energiya 1
ishlab chigansh fikn bilan chiqdilar Mutaxassislaming ta‘kidlashicha, har
kum mingdan ziyod odam tumiket orqali o'tadi A

Bunday mugobil energiya manbalandan fovdalamshni binnchi bo‘lib
Yaponivaning “East Japan Railway Company' kompaniyasi amalga oshirdi. 1
Tokio shahndagi HSibuya ** vokzalida har bir tumikctm generatorlar bilan
jihozladi. Vibratsiyani va bosimni elektr energiyasiga aylantirishni ]
pezoelementlar amalga oshiradi Ular har bir tumiket tagidagi may donchaga
o'mauladi Inscai ogimlanni energiya manoai sifatida ishIMishning yana bir
misoli mavjud.

""Energo-tumiketlartexnologiyasi Gollandiya va Xitoyda hamtarqaldi.
Ushbu mamlakatlarda ixtirochilar pezoelektrik elementlami eshik
tutgichlangajoylashtirdilar.

11 “Biotexnologiya asoslari’Tanidan Ta'wna matnlan. -T., 2007.
” 0 ‘zbekiston Respublikasi Davlat statistika go'mitasi



Eshiklami itansh Ushbu tcxnologiya Gollandiyaning Boon Edam
kompaniyasi tomonidan taklifgilmgan Standart aylanadigan eshiklar o ‘miga
Nslulaj itanb aytantiradigan eshiklar o‘matildi Gollandivadagj Natuurcafe
La Port markazida bunday eshik generatorlar viliga 4,6 nung kVt / soat
energiva ishlab chigaradi.3’

Afijalliklari:

> An’anaviy energiya manbaian bahosining doimiy ravishda
ko'tanlishi sharoitida bu energiya manbaining istigboli borligi va
tugamavdigan resurs ekanligi;

> Nazariv jihatdan, atrof-muhit uchun to‘liq xavfeiz ekanligi

KamchiUklari:

> Ob-havo va sutka vagtlariga bog'liq ekanligi;
> 0 ‘rta kenglikdagi mavsumiylik, energiya ishlab chigansh davrlan va
energiya talablari o'rtasidagi farq Yuqori kengliklaida quyosh energiyasidan
foydalanishning rentabelli emasligi, energiyani tejashga bo‘lgan ehtiyojning
vugonligi
> Sanoat ishlab chiganshda - quyosh elektrostantsivalari bilan birga
an’anaviy energjyaga ham ehtiyojning mavjudligi.
>Nodir clcmentlardan (masalan, indiy va tellurdan) foydalanish bilan
bog'lig qurilishning yuqori giymatga egaligi;
Y Quyosh batareyalan ustini doimo changdan tozalab turishning
zamrligi.
Y Elektrstansiya ustida atmosfera havosinmg isishi;
> Elektrstansiya qurishda katta mavdonlardan foydalanishrung
zarurligi;
Y Fotoelementlar tarkibida toksin moddalaming boriigi va ularm yo“q
qgilish murakkabligidir.
2017-yilda jahonda o'matilgan quyosh qurilmalannmg quwati 100
GVt ga yeti. Xitoy quyosh qunlmalarini qunsh bo'yicha yetakchi davlat
Idi, ulaming quwati 52 GVt. dan oshdi. Keyingi o ‘nnlarda AQSH (12,5
GVt), Hindiston (9 GVt), Yapomya (5,8 GVt), Germaniya (2,2 GVt) va
raziliya (1,3 GVt) turadi Quyosh energiyasim ishlab chiganshda
~vstrahya Chili, Turkiya va Janubiy Korevaning ulushi ham kattadir

tIPs «licncrgiY.ni Pa3Butue anbTepHaTUBHbLIX UCTOYHWUKOB 3HEPTUM B MUpE.
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Jahondagi energiya ishlab chigaruvchi yetakchi davlatlar TWh

1991 i 2000-;ril 2010-yil 2017-yil

AQSH 3276  AQSH 4,053 AQSH 4,053 Xitoy 6,529
| Rossiya  1,068! Xitoy 1,356 Xitoy 1356 AQSH 4,251
Yaponiya 911 | Yaponiya 11  Yaponiya 11 Hindiston 1541

Xitoy 678 | Rossiya 878 Rossiya 878 Yaponiya 1,101
I Germaniya 540 Kanada 606 Kanada 606 Rossiya 1,090
i Kanada 509 Germaruya 577 Germaniya 577 Kanada 712
Fransiya ~ 456 1 Hindiston 570  Hindiston 570  Germaniya 653
1 Buyuk 585
| Britaniya 323 ! Frantsiya 540  Fransiya 540 Braziliya

" Buyuk Buyuk Janubiy 579
Hindiston 319  Britaniya 377  Britaniya 377 Koreya

Ukraine 279  Braziliya 349  Braziliya 349 Fransiya ~ 551

Janubiy Janubiy Buyuk
Braziliya 234 Koreya 290 Koreya 290 Britaniya 336
Italiva 222 Italiya 277 Italiva 277 Italiya 295

Global miqyosda clcktroencrgiyasi iste'moli tez sur'atlarda o'sib
bormogda. 2017-yil Osivo davlatlanda elektr energiyasi iste’moli kopaydi.
2016-yilda bo Igam kabi, Xitoyda elektr energiyasim iste’mol gilish energiya
samaradoriigini oshinshiga garamasdan, jahon elektr energiyasim iste’mol
gilish hajmining yarmiga to'g'n keladi Elektr energiyaga talab Yaponiyada
(2013 - vildan ben binnchi marta), Hindiston, Indoneziya va Janubiy
Koreyada ham o‘sdi. AQSHda energiya tejamkorligi oshishi natijasida 2011-
vildan buyon bargarorlashgan elektr iste’moli ikkmchi yil ketma-ket kamayib
bormoqda, Kanadada esa u o'sib bormoqda.

Yevropa Ittifogida energiya iste’mol qilish (Italiyada, Polshada,
Germaniyada va Ispamyada o'sdi, Buyuk Britanivada pasayish) bargaror
goldi va Turkiyada o'sdi. Eron va Misrda elektr iste’moli sezilarli darajada
oshdi Quyidagi jadvalni tahhl giladigan bo'lsak energiya iste’moli asosan
rivojlangan davlatlarga to'g'n keladi (Jadval).

Eng ko'p energiya iste’mol giluvchi davlatlar. 2017-yil TWh

.................... e~
I Xitoy 5.683 Janubiy Koreya =~ | 534
| AQSH 3.808 Germaniya 1 531
IHindiston 1.156 Braziliya 522
Yaponiya 1,019 Fransiya 445
IRossiya 889 Saudiya Arabistoni j 31
I Kanada 572 Birlashgan Qirollik 1 305
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Elektr energiya iste’molining o'sishi bugungi kunda tiklab bo‘Imay-
digan energiya manbalarini iloji boricha isrof gilmaslikni talab gilmoqda

Tiklanadigan energiya manbalaridan energiya ishlab chigarish esa
talab darajasida emas. Ishlab chiqariladigan energiyaning bor yo‘g ‘i,
ya’ni 25 % igina shu manba hissasiga to‘g ‘ri keladi.

Jahonda ishlab chigariladigan elektr energiyada tiklanadigan va
tiklanmaydigan energiya manbalarining ulushu %
(2017-yil.)

mTtiklannuytiigan crm&yi
manb’balari

mTiWanadigjn entrRiyJ
manbbalari

Elektr energiyasi ishlab chigarishda qayta tiklanadigan energiya
manbalarining (jumladan, gidroenergetika) ulushi 2000-yil oxiridan
boshlab tez sur‘atlar bilan o ‘sdi. Ulaming ulushi 2000-yilda 1foiz bo'lgan
bo‘lsa bu ko'rsatkich 2017-yilga kelib 25 foizga yetdi. Shamol va quyosh
energiyasidan foydalanish Yevropa Ittifogi, Amerika Qo‘shma Shtadari,
Xitoy, Hindiston, Yaponiya va Avstraliyada juda tez rivojlandi. Quyosh
va shamol inshootlarini qurish bahosining keskin pasayishi
rivojlanavotgan mamlakatlarda gayta tiklanadigan quvvatlardan kengroq
foydalanishga imkon yaratmoqda Quyosh stansiyalari 2017-yilda
go'shimcha elektr energiyasining 20 foizini, shamol fermalari esa 30
foizni tashkil giladi. Qayta tiklanadigan manbalardan foydalanib ishlab
chiqarilayotgan energiya hozir Yevropadagi ishlab chigarilayotgan
energiyaning 1/3 qismini, Xitoyda 1/4, Qo'shma Shtatlar, Hindiston va
~aponiyada 1/6 gismiga to‘g ‘ri keladi.



6.6. Elektroenergiyani uzatish

Elektr tarmog‘i — elektroenergiyasini elektr manbaidan iste’-
molchilariga uzatish va tagsimlash uchun mo'ljallangan quiilmalar
majmui  Umumiy magsadlarga mo'ljallangan elektr tarmog'i elektro
stansiyalar bilan istemolchilami havo liniyalan va kabelli elektr uzatish
hniyalari orgali bog‘laydi, hududiy jihatdan tarqoq iste'molchilami elektr
energiyasi bilan markazlashgan usulda ta’minlaydi. Elektr uzatish
liniyalari bilan bog‘lanmavdigan elektr tarmoglari ham bo‘ladi. Qanday
magsadlarga mo'ljallanganligiga qgarab, ular ta'minlovchi va tagsim-
lovchi tarmoglarga, ya’ni elektr energiyasim kichik elektr stansiyalardm
shahar, sanoat, gishloq xo'jaligi va boshgalar iste’'molchilarga uzatuvchi
va tagsimlovchi tarmoglarga: kuchlanishi bo'yicha ikki guruhga, ya’ni
kuchlanishi 1 kV gacha va undan yuqori bo‘lgan tarmoglarga bo'linishi
mumkin Bundan tashqgan, tok turiga garab, o'zgaruvchan va o zgarmas
tok elektr tarmog‘iga, foydalanilishiga ko‘ra, havo liniyali va kabelli;
tuzilishi bo‘yicha halgali va radial; ishlash rejimi bo'yicha ochiq va berk
xillarga bo'linadi. Elektr tarmog‘i tarkibiga EOr tokni o'zgartiruvchi,
elektr energiyasini tagsimlovchi va tarmoq ish rejimini boshqgaruvchi
elektr stansiyalari kiradi34

6.7. 0 ‘zbekiston Respublikasida elektrenergetika sanoatining
rivojlanish istigbollari

Elektr energiyasini ishlab chigansh, tagsimlash va iste'mol gilish
texnologik jarayomning o'ziga hosligi jamiyat tarkibiga Kkinivchi
elektrstansivalar, magistral va tagsimlovchi elektr tarmoglari bilan
birgalikda markaziv boshgaruvni saglashni tagozo etadi.

“QO'zbekenergo” AJ tarkibiga 49 korxona. shujumladan 36 aksionerlik
jamivati, 6 imitar korxona, 7 mas'uliyati cheklangan jamiyat kiradi.

2017 - yilda “O'zbekenergo” AJ issigiik elektrstansiyalan tomo-
nidan 52,1 mird. kVt elektr energiyasi ishlab chigarildi, 7,3 min. Gkal
issigiik eneregiyasi vetkazib berildi va elektr stansivalaming umumiy
belgilangan quwati 14,Iming MVtni tashkil etadi

Elektrenergiyasini hosil giluvchi korxonalardan, umumiy uzunligi
8,8 ming kilometrdan ortig bo’lgan 220 - 500 kV quwatli magistral elektr
tarmoglan orgali hududiy elektr tarmoglan korxonalanga elektr

Mhittp//n.ziyouzcom'books.uzbekiston milliy ensikiopediyaxi
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coeigiyasini yetkazib berish ishlan “0 ‘zlektrtarmoq” unitar korxonasi
tomonidan amalga oshiriladi.

Respublika iste'molchilariga elektr energiyasini sotish har bir
hududiy tuzilmada aksionerlik jamiyati sifatida faoliyat ko rsatuvchi 14
ta tarqatish-sotish hududiy elektr tarmoglari korxonalari tomonidan
amalga oshiriladi. Korxonalar balansida umumiy uzunligi 226,2 ming.
kilometrdan ortiq elektr uzatish liniyalari va kuchlanishi 110 kVgacha
bo‘lgan podstansiyalar bor.

Respublika iste’molchilariga elektr eneregiyasini yetkazib berish
asosan eng sertarmoq kuchlamshga ega 0,4-6-10 kVh uzunligi 1% ming
kilometrdan ortiq bo'lgan elektr tarmoglari orqgali amalga oshiriladi.lJ

Respublikamizdagi yirik IES laming quwatini va foydalanadigan
yoqilg i turini quyidagi jadvaldan ko‘nshimiz mumkin

Th IES nomi Ishga Energiya Loyihaviy Yoqilg'i
tushirilgan yili ~ bloklari soni quvvati, MVt turi

1 Sirdaryo 1972 10 3000 gaz, mazut

2 Yangi Angren 1985 7 2100 gaz,

3 Toshkent 1963 12 1920 ko'mir

4 Navoiy 1961 n 1270 gaz

S Angren 1957 8 600 gaz

6 Farg'ona 1956 6 215 ko'mir

7 Muborak 1985 2 100 mazut

8 Taxiatosh 1961 5 720 gaz

9  Talimarjon 2004 1 800

Ozbekiston Respublikasining elektroenergiya stanslyalarida
foydalamladigan yoqilg'i tarkibim ko'radigan bo'lsak, asosan gaz
yoqilg isi vogilmogda. Hukumatimiz tomonidan gaz yoqilg'isi 0'miga
issigiik elektr stansiyalanda ko'mir voqilg'isidan foydalanishga o ‘tish
chora tadbirlari ko'nlmogda. Bunga sabab gaz nafagat yoqilg'i balki
kimyo sanoati uchun xom ashyodir3 (rasm).

Mamlakatimizda gidroenergetikani  nvojlantmsh  imkoniyati
cheklangan bo'lib, gidroenergetika mshoodarini qurish uchun tog’
daryolari yetarli emas. Undan tashgan hozirgi kunda faoliyat \nritayotgan
CiESlar ham to'liq modemizatsiya qilib bo‘linmadi Suv harakatidan
olingan energiya eng arzon elektr energiya turi hisoblanadi.
Respublikamizda katta-kichik 32 ta gidroenergetika inshooti mavjud

" http:, Uzbekcnergo uz uz ahout uzbckcnergo
h«P /uzbokenerg»



boiib, ulaming umumiy quwati bor-yo‘g‘i 1900 MVt ni tashkil qilib,
ishlab chigariladigan energiyaning 15 % ini tashkil giladi.

“O’zbekenergo” AJnmg elektr stansiyalanda2017-yilda yoqilgi iste’molining
tarkibi

Muut Ntftekolti

0 ‘zbekiston Rcspublikasida jami 45 ta elektrstansiya mavjud bo'lib,
ulaming umumiy quwati 12 400 MVt ni tashkil giladi. Ular tomonidan
. elektr energiya ishlab chigarish yildan-yilga ortib bormoqda. 2013-vilda
54618,6 min. kVt. soat elektr energiya ishlab chigarilgan bo Isa. bu
ko‘rsatkich 2017-yilda 59100,5 miIn kVt. soatga etdi (rasm ).37
O‘zbekiston Respubhkasida elektr energiya iste’molini tahlil
giladigan bo‘Isak eng ko‘p energiya iste’moli sanoat tarmoglariga to'g‘ri
keladi. Hozirgi kunda bu tarmoqgda energiya iste’moli 40 % ni tashkil
gilgani holda, bu ko‘rsatkich kundan-kunga oshib bormogda. Bunga
sabab mamlakatimiz hududlarida erkin igtisodiy zonalar bilan birgalikda
kichik sanoat zonalari barpo etilishidir. Qishlog xo jaligida elektr
energiya iste’moli 20,7% ni tashkil etadi 3*

37 http;//luzbekenergo
Mhtlp://uzbekenergo.uz/uz/about uzbefcenergo/
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O'zbdnston dcktr stansiyalannmg omatiluan quwatlar tarkibi

Iqgtuodiyot sohalan va eholi bo'yicha 2017 yitda elektr energiyasi
iste'molining tarkibi

Nazorat savollari:

1. Elektrenergetikaning igtisodivotda tutgan o ‘mi ganday?

2. Elektrenergiya ishlab chigarish sanoat tarmoglarini joylash-
tinshga ganday ta'sir ko rsatadi?

3. Issiglik elektr stansiyalami hududiy joylashishiga ganday
omillar ta’sir etadi?

4. Atom elektr stansiyalar va ulaming joylashishiga ta’sir ko‘rsa-
tuvchi tabiiy, igtisodiy omillami ta’riflang.
Binnchi AES nechanchi yil va qayerda qurilgan?
Elektr energiyasi AESlarda gqanday ishlab chigariladi?
AESda gaysi uran izotopi ishlatiladi va nima uchun?
Atom energetikasimng asosiy afzalliklaii nimada?
. AESmng asosiy xavfsizlik goidalari gaysilar?

10. GES lar, ulaming jovlashishidagi o0‘ziga x0S xususivatlar
mmalardan iborat?

11. Mugqobil energiya manbalanga nimalar kiradi?

©o~N oo
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7_BO‘LIM. QORA VA RANGLI METALLURGIYA SANOATI

7 1 Qora metallurgiya sanoati tarmoglar tarkibi va uning
joylashishiga ta'sir korsatuvchi omillar

7 2. Cho‘yan po‘lat va prokat ishlab chigarish.

7.3. Rangli metallaming iqgtisodiyotda tutgan o‘mi. Rangli
metallurgiyamng tarkibi va uning joylashishiga ta'sir etuvchi omillar.

7 4. Rangli metallami boyitish. Mis, nikel, galay va alyumin ishlab

chigansh

Tayanch iboralar: qora metallurgiya, temir rudasi , “boy" ruda.
xromit rudalari, cho'yan, domna temir qotishmalan, po’lat, prokat, elektr
temir gotishmalari, ko'mimi kokslash, resurs tejovchi texnologiyalar,
Icgirlovchi metal, to'la siklli metallurgiya, gayta ishlovchi metallurgiya,
«kichik» metalluigiya.

7.1. Qora metallurgiya sanoati tarmoqlar tarkibi va uning
joylashishiga ta'sir ko‘rsatuvchi omillar

Qora metallurgiya-sanoatning asosi, mashinasozlikning poydevo-
ridir. Og'ir sanoatning bu tarmog'i xom ashyo, yoqilg'i, yordamchi
matenallami gazib olish va tayyorlash, prokat ishlab chigansh, undan
buyumlar tayyorlashm o ‘z ichiga oladi. Uning tarkibiga temir, marganets
va xromit rudalarini qazib olish, boyitish, cho'yan, domna temir
gotishmalari. po’lat va prokat, elektr temir gotishmalan ishlab chigansh,
gora metallami ikkilamchi gayta ishlash, ko'mimi kokslash, o'tga
chidamli matenallar ishlab chigansh, yordamchi matenallar (flvusli
ohaktoshlar, magnezit va boshqalar) qazib olish, ishlab chigarish
ahamiyatiga molik metall buyumlar tayyorlash kiradi.

Bu tarmoq ishlab chigansh hajmining kattaligi va yugon kon-
sentratsiyasi, xom ashyo. yoqilg'i hamda yordamchi matenallardan foy-
dalamsh ko'lamming juda kattaligi, metallurgik gayta ishlov bensh va
unga yondosh sohalar barcha zvenolari o'zaro ta'sirining mustahkamhgi,
sanoat chigindilandan keng foydalamshi bilan ajralib turadi Uning bu
JMuk-iqtisodiy xususiyatlan larmognmg hududiy tashkil etilishiga

orxonalamingjoylashuviga, metallurgiya ishlab chigarishini sanoatnmg



boshga tarmoglan bilan moslab qo'shib joylashtmshga), muayyan xoLu]
ashyo va yoqilg'i bazalanmng o zlashtirilishiga, foydalanish uchun e m
samarador tabiiy, mehnat resurslan vs moddiy resurslsrai t?mlab <Au} [
ta’sir ko'rsatadi.

Bugiingi kunda qora metallurgiyaga kimyo sanoati ragobatcw
bo'lmoqgda (shisha tolalalar. plastmassalar metallga garaganda bardosh-
liligi past darajada emas). Biroq, temir asosiy konstruksion material sifa.
tida 0z o'mini saglab goldi va ishlab chigarish hajmi ortib bormoqgda.

Zamonaviy qora metallurgiya korxonalari joylashishiga ilmiy va
texnologik taraqgiyot ta’sir gildi Qora metallurgiyamng rivojlanishi va
joylashishi turli mamlakatlar va hududlarda o‘ziga xos Xxususiy
egadir

Metallurgiyada yangi resurs tejovchi texnologiyalar joriy etildi,
hamda gora metallar iste'moli migyosi va tashkiliy tuzilmasi o'zgardi.

Qora metallami eritish uchun asosiy xom ashyo temir rudasi
hisoblanib, marganets, kokslanuvchi ko'mir, legirlovchi metall rudalari
ham ishlatiladi. L

Temir ruda sanoati gqora metallurgiyaning asosiy xom ashyo
tarmog'i hisoblanadi. Xom ashyoning sifati uning tarkibida temimingl
ko‘p yoki kamligi bilan ajralib turadi. “Boy" rudamng ulushi sanoat
zahirasming deyarli beshdan binm tashkil giladi Rudalaming taxminan i
2/3 gismi sodda boyitishm, taxminan 20 foiziga ega ruda bovitishmng]
murakkab usulini talab etadi

Qora metall ishlab chigarishmng texnologik jarayoni quyidagi
bosgichlardan lborat: ruda xom ashyosmi qazib olish; rudani boyitish; j
cho'yan, poMat va prokat ishlab chigansh.

Cho'yan temir va uglerodni (2-4%) o'z ichiga olgan qotishma
bo‘lib, tarkibida kremniv. marganets, oltingugurt, fosfor va ba'zan xrom,
nikel, vanadiy va boshgalar bo'ladi.

Uni temir rudasidan domna pechlanda olinadi, mo rt material
hisoblanadi Cho'yannmg katta gismidan po‘lat ishlab chiganladi.

Xom ashyoning hamma foydali komponentlandan loxdalamsh
uchun metallurgiya korxonalanning tarkibiga xo'jalikning boshga
tarmoglariga ta’lugli zavod va sexlar kiradi. Ular kimyo va qunlish
materiallan ishlab chigaradi Shuning uchun ham ko'plab metallurgiya
kombinatlan to‘liq siklli hisoblanadi.

Temir rudasining jahondagi zahirasi 800 mird tonna deb
baholanmogda Eng katta aniglangan zahiralarga Ukraina, Rossiya. Xitoy,
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Braziiiya davlatlan ega Ulardan tashgan Qozog iston, AQSH, Hindiston,
Venesuela, Shvetsiyada ham temir ruda zahiralan bor.

80 yillarHavoqg temir rudasmi gazib olish yiliga 1 mlrd tonnadan
oshgan edi Bu davrda AQSH, Fransiya, Shvetsiya temir ruaasuu gaziu
olish bo yicha yetakchilik qgilar edi Hozirgi kunga kelib temir rudasini
gazib olish sezilarli darajada oshdi va eng ko‘p temir nidasi gazib
oladigan davlatlar Avstraliya, Braziiiya, Xitoy, Hindiston hisoblanadi
Jahonda gazib olmadigan rudada Xitoyning ulushi 20% m tashkil etadi.
Jahon bozonga chigaiiladigan jami temiming 2/3 gismi Avstraliya va
Braziiiya hissasiga to'g‘ri keladi

Jahondagi temir ruda qazib oluvchi yetakchi davlatlar,
(mln.tonna) 2017-yil.

880

440

Mashinasozlikning jadal rivojlanishi jahonda qora metallar eritish,
temir rudasi gazib olish va koks ishlab chigarish juda tez rivojlamshiga
sabab boldi

Qora metallurgiya sanoatini rivojlantirishning bosh yo‘nalishi mah-
sulot sifatini tubdan vaxshibsh va linino cataraHnr tnrlarini—'m4ym1|.
rishdan iborat bo'ldi Bunga quvidagilami amalga oshirish orgali
erishiladi

«= xom ashyo bazasini jadal rivojlantirish, konsentratlar tarkibidagi
lenir, marganets, xrom miqdorini oshirish, oksidlangan temirli
kvarsitlami boyitish texnologivasini o ‘zlashtirish;
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metallni gayta ishlashning kislorod-konvcrtorli va elektrda po'lat
critish usullari hisobiga po‘lat eritish usullari o ‘rtasidagi mutanosibUfan
0'zlashtinsh,

marten usuli hissasini qgisgartirish va um butunlay sigib
chigansh:

sovuq usulda ohnadigan metall hstlami, mustahkamlovchi,
tcrnuk ishlov beruvchi prokatlami, prokatning muavyan shaklli hamda
o'ta amq xillarini, po'lat quvurlaming tcjamkor va maxsus xillaiini, shu
jumladan ko'p gavatli gaz quvurlarini ishlab chiganshm jadallashtnish
yo'li bilan prokat ishlab chiqaiish tarkibini takomillashtinsh:

aynigsa temirm rudalardan to'g'ndan-to’g'ri tiklash, poroshok
(kukun) metallurgiyasim, po'latnmg maxsus gayta eritilgan va pechkasiz
ishlov benlgan xillarmi. po'latni to‘xtovsiz quyib chigish usullarini
rivojlantinsh orgali progressiv texnologiyam qo'llanishi;

> gora metaUar chigindilari va tarkibida metali bor bo‘lgan
chigindilardan tobora to la foydalanish.

Po'latoi uzluksiz quyish usuli metallni bevosita texnologiya
jarayonining o'/ida tejashni va po'lat quymalar sifatini oshirishni tamin-
laydi. Metall kukunlari ishlab chigarishning nvojlamshi munosabati bilan
(uning mahsuloti 3 baravar ortadi) ishlab chiganladigan mahsulotning
sifat ko'rsatkichlari ortadi. sarflanadigan mehnat va metall miqdori
kamavadi.

Temimi rudalardan to'g'ndan-to‘gn tiklash usulida olish
texnologiyasmi sanoat masshtabida o zlashtirish mhoyatda muhimdir.

Qora metallurgiya sanoati ishlab chiganshning yuqori darajada
kombinatlashganligi bilan xarakterlanadi. Bu ko'mimi kokslashtirish
bilan birga amalga oshiriladigan metallurgiya gayta ishlash uchun juda
qu'avdir, chunki bu ishlab chigansh jarayomda metall bilan birga
goshimcha ravishda ko'plab kimyo mahsulotlan olmishi tufayli
texnologiya yoqilg'isi ancha arzonga tushadi. Shu sababli koksning ko'p
gismi metallurgiya zavodlanda tayyorlanadi. Qora metallurgiya sanoati-
ning hozirgi yirik korxonalari ichki texnologik alogalan xarakteriga ko‘ra
metallurgiya-energiya-kimyo kombinatlaridan Iboratdir

Kombinatlar — gora metallurgiya korxonalarinmg asosiy shakli
bo'lib, industnyasi nvojlangan ko'pdan-ko’'p mamlakadarga xosdir.

Bundan tashgan, cho'yan-po'lat, yoki poMat-prokat ishlab
chigaradigan (quvur hamda metall buyum zavodlan ham shular jumlasiga
kiradi) alohida cho'yan, po'lat va prokat, shu jumladan. quvur prokati va
listli prokat ishlab chigaradigan zavodlar ham bor. O'zi cho'yan
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entmavdigan korxonalar gayta ishlovchi metallurgiya korxonalari

-jga kKihdWi Po'latni va temir qotishmalarini elektrotermik usulda
S~bchigaradigan korxonalar texnik-igtisodiy belgilariga ko‘ra alohida
ounihni tashkil etadi. Nihoyat «kichik» metallurgiya mashinasozlik
favodlarida po‘lat va prokat ishlab chigaradi.

To‘la texnologik siklli gora metallurgiya sanoat rayom hosil
ailuvchi muhim omil bo'lib xizmat giladi. Bu sanoat cho van eritishdan
va komimi kokslashdan olinadigan chigandilardan (og'ir organik sintez
mahsulotlan) foydalanish asosida vujudga keladigan ko‘pdan-ko‘p
korxonalami 0z ichiga olishidan, binokorlik matenallan (sement, blokli
buyumlar) va boshga o'ziga yaqin korxonalami ham o'ziga toitib turadi.
Bu sanoatning eng tipik «yo'ldoshlan» quyidagilardir:

a) issigiik elektr energetikasi, avvalo, metallurgiya kombinatlari
tarkibiga Kirib, yordamchi yoqilg‘i (domna gazimng ortigcha gismi,
koksik, koks uvoglan) bilan ishlay oladigan qunimalar;

b) metallni ko'p ishlatadigan mashinasozlik (metallurgiya va tog'-
kon uskunalari, og'ir dastgohlar, metali konstruksiyalar, lokomotivlar va
boshgalar).

Qora metallurgiya sanoati o0°z atrofida har tomonlama rivojlangan
sanoat komplekslanni vujudga keltiradi.

Toia siklli metallurgiya. qayta ishlovchi metallurgiya va «kichik»
metallurgiya joylashish sharoitiga garab bir-bindan farq qiladi To‘la
siklli metallurgiyaning joylashishida xom ashyo va yoqilg'i, aynigsa,
katta ahamiyatga ega; cho'yan quyishga ketadigan xarajatning 85-90 %
xom ashyo va yogqilg‘iga, jumladan 50% i-koksga va 35-40% i temir
rudasiga to‘g‘n keladi. 1t. cho‘yan eritib olish uchun 1,2-1,5 t. ko‘mir
(rudam boyitish va komimi kokslashga ketadigan ko'mirm ham hisobga
olganda), 1,5 t temir rudasi (uning sifatiga garab), 0,5 tonnagacha flyus
ohaktoshi va 30 m3 gacha aylanma harakatdagi suv ishlatiladi Ishlab
chiganshning hozirgi koMamlanda bu hoi xom ashyo va yoqilg'i bazalari.
suv ta'mmoti manbalari hamda yordamchi materiallar o‘zaro hududiy
geografik o'mining muhim ekanligini ta’kidlaydi

Korxonalarnmg samarali joylashuvidagi ijobiy omil — kokslanadi-
gan ko'mir bilan temir rudasi konlarining bir-biriga yagin joylash-
8*nligidir Temir rudasi va kokslanuvchi ko'mir resurslarming bir-biriga
msbatan qulay joylashganligi. ulaming migdon, sifati, foydalanish
s aroiu, sanoat markazlari va transport magistrallanga yaqinligi
*®**Dwgiya ishlab chiqgarishi har bir xom ashyo hamda yoqilg'i

~asimng hududiy mehnat tagsimotidagi ahamiyatini belgilaydi.



Oayta ishlovchi metallurgiya korxonalari asosan ikkilamchi xom
ashyo (metallurgiya ishlab chiganshming chigindilari, amorti/atsiy*
uchun ajratilgan temir-tersak) manbalanda va tayyor mahsulot iste’mol
gilinadigan joylarda tashkil etiladi; chunki eng ko'p temir-tersak
rivojlangan mashinasozlik rayonlanda to‘planadi. «Kichik» metallurgiya
esa mashinasozlik bilan yanada mustahkamroq bog'langan.

Temir qotishmalari (ferrosplavlar) va elektr po‘latlan ishlab
chigansh korxonalanning joylashuvi o ‘ziga xos xususiyatlan bilan ajralib
turadi. Temir qotishmalari-temirning legirlovchi metallar (marganets,
xrom, volfram, kremniy va boshgalar) bilan go'shilgan gotishmalandan
iborat bo'lib, ular domna pechlarida va elektrotermik usulda olinadi.
Domna pechlanda-to’la siklli metallurgiya korxonalarida, shumngdek,
ikki marta gayta ishlash (cho'yan-po’lat) yoki ixtisoslashgan maxsus
zavodlarda bir marta gayta ishlab olinadi Elektr energiyasi ko'p
sarflanishi tufayli temir gotishmalarim elektrotermik usulida olish ham
arzon energiya, ham legirlovchi metall resurslan bor rayonlarda
joylashtirish eng qulaydir Elektr po'latlan ishlab chigansh energiya va
temir-tersak manbalan vaginida rivojlangandir

7.2. Cho'yan, poMat va prokat ishlab chigarish

Tarkibidagi uglerod migdonga garab temiming barcha gotishmalari
cho'yan va po’'latga bo'linadi. Tarkibida 2% dan ko'p (odatda 3,5-4,5 %)
uglerod saglanadigan temir gotishmasiga cho'yan va 2% dan kam uglerod
saglasa po'lat deb ataladi

Entash jarayom, anigrog'i suyuq metall yoki gotishmani olish
jarayom, murakkab fizik-kimvoviy jarayonlaming binkmasi bo'lib,
ulaming kechishi yo'nalishi va chuqurligi gattiq va suyuq metall. suyuq
shlak va gaz fazalanning tuzilishi va xossalanga bog'liq.

Quyma cho'yanlar quyma, gayta ishlanadigan va tabiiy-legirlangan
turlarga bo’linadi Quyma cho'yanlar odatiy va magniy bilan tozalangan
holda ishlab chiqgariladi.

Tabiiy-legirlangan cho'yanlar uchta turga bo'linadi xromonikelh,
titanli va titan-misli.

Metallurgik shixta uchun asos sifatida birlamchi va ikkilamchi gqora
va rangli metallar va ligaturalar ishlatiladi. Megallurgiya sanoatida
birlamchi mahsulot bu quyma holda keltirilgan mda materiallan
hisoblanadi. Ikkilamchi mahsulotlar temir-tersak metall va gotishmalar-
mng chigindilan. hamda rangli metallaming lom va chigindilardan eritib



J an qotishmalardir Loin shaklidagi ikkilamchi gora metallar po lat
«. choyantami critishda keng gollaniladi

Chigindilami bevosita ular hosil gilinayotgan korxonaning o/ida
fovdalamsh sezilarli igtisodiy samara beradi, biroq bumng uchun korxona
shixtam tayyorlovchi va metallurgik bo'limlarga ega bo‘lishi kerak

Quyma qotishmalami eritishda yonilg‘i sifatida koks, mazut va
tabiiv gazdan foydalamladi.

Quyma ishlab chigarishda mazutning Ikkita tun ishlatiladi. Mazutlar
kam oltingugurtli (oltingugurtning massaviy ulushi 0,5% gacha), oltin-
gugurtli (2% gacha) va yuqon oltinguturtli (3,5% gacha) turlarga
bo'linadi

Tabiiv gaz turli quyma qotishmalami entish uchun gazli va koks
gazli vagrankalarda, hamda pechlarda gollaniladi Tabiiy gaz asosan
metandan tashkil topgan va 33500-35600 kJ/m issigiik hosil qilish
Xususiyatiga ega.

Cho yan ishlab chigarishjarayoni.

Domena pechi

m Domna pechi garshi ogim tamovili bo'yicha ishlaydi: tepadan
pastga ustun shixta matenallari bilan to‘ldinladi, olovga tushirilgan
zaryadlanuvchi matenallaming ustunmi pastga tushirish.

m koksning yonishidan hosil bo‘lgan gazlar yuqoriga ko'tariladi
(SO, N va boshqgalar);

m Domnada temir olish jarayoni tiklanishni ta'minlashga
gimmatbaho koksni saglab qolish uchun gaz aralashmasidan samarali
foydalanishga harakat giladi;

m Shixta tarkibida temir bilan birgalikda boshga komponentlar
marganets, kremniy, fosfor, oltingugurt, xrom, nikel, titan ham bo'lishi
mumkin va ular o ‘chogdagi jaravonga ta'sir giladi;

« Marganets va kremniy foydali chigindilar hisoblanadi Xrom va
nikelning gisman yoki to'lig tiklanishi bilan tabiiy legirlangan cho‘yan
olinadi;

« Fostor gisman shlakka o'tadi, oltingugurt gisman gaz bilan sulfid
sifauda chiganladi, bu elementlar gisman zararli begona moddalar sifatida
cho'yanda qgoladi;

Ushbu elementlaming barcha oksidlarini qayta tiklash natijasida
onuia pechning pastki gismida engan suyuqlik hosil bo‘ladi;

. %ugma temir tarkibida kamida oltita komponent mavjud: Fe, S,
M8 Si, R. S; »r—
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Domnada metal Im eritish jaravomda domna shlaklaii va domna
laniladi Gaz tozalangandan so’'ng yonilg'i sifatida foydalaniladi.

Jahondagi cho'yan ishlab chigaruvchi yetakchi davlatlar,
min.tonna. 2017-yil

Po'lat maxsus pechlarda gayta ishlanuvchi cho'yanga (og va maxsus
cho'yanga) temir-tersak (skrapa) qo'shib suyuglantinsh orqali olinadi.
Cho'yan ishlab chigarish jarayomdan po'lat ishlab chigansh jarayonining
asosiy fargi shundaki, po'lat ishlab chiganshda cho'yan tarkibidagi S, Si,
Mn laming miqgdorini havo kislorodi bilan oksidlash yo'li orgali ma‘lum
miqgdorda kamaytinsh va S bilan R ni Imkoni boncha to'ligroq yo'qotish
ko'zda tutiladi. Po’'lat tarkibida bu go’shimchalaming bo'lishi magbul
emas. Po'lat ishlab chiganshda cho'yan ishlab chigarishdagiga teskari
reaksiya yam temiming havo kislorodi bilan oksidlamsh reaksivasi ketadi
(cho'yan ishlab chiganshda temiming oksidlandan gaytanlish reaksivasi
ketar edi.) Temir bilan bir vagtning o'zida cho'yan tarkibidagi begona
go'shimchalar ham gisman Kkislorod bilan oksidlanadi, hamda temiming
yuqori oksidlari temir bilan gaytariladi.

Cho'yanni po'latga aylantirishning bir nccha usuli mu'lum:

> Kislorod-konvertor usuli;

>  Marten usuli;

> Elektr yoyli pechlarda eritish
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Po'latni elektr yoyI| pechlarda eritish jarayoni quyidagi davrlardan

—_— vr.  rrifi‘ib neft*> hlbcb va
tashkKi* ] - ™ - -—

oksidsiz-lantinsh davrlall

Po'lat entich jarayoniarula elektroeritish usuli keng targalgan
bo'lib, eng zo‘r sifatli va barcha markadagi po'latlami entish Imkoniga
ega (0,5-2 Gs).

Elektr yoyli pechlarda gizigan shlak mavjud bo‘lib, undan zararli
aralashmalami chiqgarib tashlash va metallga zarur bo‘lgan elementlarni
kiritish mumkin

Po'lat go‘llanish sohasiga garab ikkiga:

sinstmmental (turli asboblar, uskunalar. har xil qurollar yasash uchun)

. maxsus (zanglamavdigan o'tga chidamli va boshqalar)
po'latlarga bo'linadi

Tarkibiga garab ham po‘latlar ikkiga bo'linadi:

. uglerodli

. ligerlangan.

Ugieiuuti  pc'latlaming xossasini  bdgilcvchi  eng  muhim
komponenti uglerod bo'lib, begona aralashmalari esa (0,3-0,8% Mn, 0,2-
0,4% Si, 0,005% gacha R va 0,04% gacha S) uning xossalariga sezilarli
ta’sir etmavdi. Bu po'lat tarkibidagi uglerodmng migdonga garab kam
uglerodli (0,25% gacha C), o'rtacha uglerodli (0,25 dan la 0,6% gacha C)
va ko'p uglerodli (0,6 % C dan ko'p) po'latlarga bo'linadi. Kam uglerodli
po‘latdan u plastik bo'lganligi uchun bug® qozonlari, turli galinlikdagi
tunukalar. yumshoq simlar va boshqalar tayyorlanadi. O'rtacha
uglerodlisidan relslar, qalin tunukalar, simlar, quvurlar va boshqalar
tayyorlanadi, Ko'p uglerodlisi asbobsoz po'lat bo'lib, turli tuman asbob-
uskunalar tayvorlash uchun ishlatiladi.

Ligerlangan po'latlar tarkibida ugleroddan tashgari maxsus
ligerlovchi elementlar, masalan:W, V, Cr, Mo, Ni va boshqgalar uchraydi.
Ulardan aynigsa xrom keng qo'llaniladi Ozgina (1-1,5 %) qo'shilgan
xrom ham po'latnmg qattigligi va mustahkamligini uglerodli po'latga
garaganda keskin oshiradi va bunday po'lat avtomashina va traktorlaming
turli gismlari. sharikopodshipniklar tayyorlash uchun ishlatiladi Agar 12-
17 % gacha xrom qoshilsa bunday po'lat zanglamaydi, 25-28 % gacha
xrom qo shilsa po'lat o'tgachidamli bo'ladi. Agar unga xromdan tashqari
>ana nikel ham qo shilsa xromanikelli po'lat (1,5% gacha Cr va to 4%
8*cha Ni) yugon plastiklikka ega bo'ladi, mo'rtligi keskin kamayadi.

uning uchun ham bunday po'lat porshenlar, tishli uzatgichlar
shestemalar) dvigatel vallan va boshqalar tayyorlash uchun ishlatiladi.
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Zanglamaydigan po'latdan (17-20 % gacha Cr va 10% Ni) samalyot
gismlan, kimyo sanoati apparatlan, oshxona idishlari. pichoglar, goshig.
vilkalar va shu kabiiar tayyorlanadi O'tga chidamli po'lat (15-25 %gacna
Crva 15-27 %gacha Ni) esa gaz trubmalari, reaktiv va raketa dvigatellari
va boshgalar tayyorlashda qo'llamladi. Xrom mohbdenli va xrom
vanadiyli po'latlar (molibden va vanadiylar ozgina go’shilsa ham) yuqori
harorat va yuqori bosimda ham o'z mustahkamligim saqlab goladi.

Bunday po’latlar maxsus sharoitlarda ishlovchi apparatlar (sintez
kolonnalari, rektorlar, kompessorlar, quvurlar va boshqalar) tayyorlashda
ishlatiladi Xrom volframli po'latlar (4-5 % Cr, 9-19 % W) keskin, gatdq
va issigiikka chidamli bo'lib, kesuvchi asboblar, apparatlar tayyorlash
uchun sarflanadi Marganctsli po’latlar (8-14 % Mn) unlishga, zarbaga
juda chidamli bo'lib, undan maydalagichlar, o*g'irlar, tegirmonlar, temir
yo'l va tramvay strelkalari, krestovinalan tayy-orlanadi.

Po'lat ishlab chiganshda janubiy shargiy Osiyo davlatlari
yetakchilik giladi. Eng ko'p po'lat ishlab chigansh bo'yicha Xitoy,
Yaponiya, Hindistonnmg ulushi yuqoridir Yevropa davlatlaridan
Fransiya va Buyuk Britaniya ham katta migdorda po’lat ishlab chigaradi.

Jahondagi po'lat ishlab chigaruvchi yetakchi davlatiar
(mln.tonna) 2017-yil



7.3. Rangli metallarning iqtisodiyotda tutgan o‘rni. Rangli
metallurgiyaning tarkibi va uning joylashishiga ta'sir etuvchi
omillar

Og'ir sanoatninig konstruktiv matenallar ishlab chigaruvchi eng
muhim tarmoglarini rivojlantiiishmng asosi bo'lgan rangli metallurgiya
tarkibiga mis, qo‘rg‘oshin, nix, nikelb-kobal't, alyuminiy, titan, magniy,
volfram, molibden, asl metallar, gattiq qotishmalar, nodir metallar va
boshga xii metallar ishlab chigaruvchi tarmoglar kiradi. Ishlab
chiganladigan mahsulot turlanga garab bir-bindan ajralib turadigan
tarmoglarga bo‘linadi. Texnologik jarayon bosgichlariga ko‘ra dastlabki
xom ashyoni gazib olish va boyitish, metallami gayta ishlash hamda
rangli metallarga ishlov bensh kabilar ajratiladi Rangli metallurgiyada
prokat, presslangan buyumlar. gattiq qotishmalar, metalli kukunlar,
rangli. nodir va gimmatbaho metallarning turli xil tuz hamda birikmalari,
shuningdek, kimyoviy o°‘g‘itlar, qurilish materiallan kabi yoMdosh
mahsulotlar tayvorlanadi.

Rangli metallurgiya korxonalarining joylashuvi ko‘plab igtisodiy va
tabiiy sharoitlarga (aynigsa xom ashyo omiliga) bog'liq. Rangli
metallurgiy a korxonalari materialni ko'p talab gilishi sababli, ruda boy itish
korxonalari rangli va nodir metall rudalan koni yaginida joylashadi

Rangli metall rudalan tarkibida foydali komponentlar nihoyatda
kamligi bilan ajralib turadi. Mis, qo'rg‘oshin rux, nikel, galay' ajratib
olishda fovdalaniladigan tipik rudalar tarkibida bor-yo'g‘i bir necha foiz,
ba'zida esa bir foizning bo'lagicha ham asosiy metall bo'ladi.
Rudalarmng 65 % dan ko'prog'1ancha tejamkor usul-ochiq usulda gazib
olinadi. Ruda xom ashvosida asosiy elementlar-alyuminiy, mis,
go'rg'oshm, rux, nikel, galay. volliam, molibden bilan birga yo'ldosh
elementlar-oltin, kumush, platina metallan, kobalt, mishyak, reniy, indiy,
rubidiv, galliv, selen, tellur va boshga, ba’zan gimmati jihatdan *“asosiy"
metallardan ustunroqg bo'lgan metallar ham uchraydi.

Rangli metallar quyidagi guruhlarga ajratiladi:
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7.4. Rangli metallarni boyitish. Mis, nikel, qalay va
alyumin ishlab chigarish

Nodir metallar olishga sarflanadigan xom ashyonmg og‘irligi ajratib

tayyor mahsulot og'irligidan o ‘nlab va hatto yuzlab baravar katta

bo'ladi Bu hoi tarmoq texnikasi, iqtisodi va geografiyasining o'ziga

belgilaydi. Dastlab xom ashyo avval boyitiladi, keyin esa,
konsentrat tarzida metallurgik gayta ishlash korxonasiga olib kelinadi.

Rangli va nodir metall rudalan tarkibiga ko ra ko'p komponentlidir
Foydali komponentlami juda to‘la-to‘kis ajratib olish uchun
chigindilardan  har tomonlama foydalanish, sanoatning rangli
metallurgiya tarmog'idan ishlab chigarishni kombinatlashtinshni keng
miqyosda rivojlantirishni taqozo etadi

Xom ashyodan tohq foydalanish va chigindilami ishlatish rangli
metallurgiyvam og'ir industnyanmg boshqga tarmoglari bilan bog'laydi.
Rangli metallurgiya bilan asosan kimyo sanoati kombinatlashmoqda, bum
chunonchi rux va mis ishlab chiganshda oltingugurtli gazlandan
foydalamlishida ko'nsh mumkin

Xom ashyo va yoqilg'i-energetika omillari rangli metallurgiyaning
turli tarmoglari joylashuviga birday ta’sir etmaydi. Bumng ustiga bir
tarmogmng o'zida texnologik jarayonnmg bosqichiga yoki rangli va nodir
metallarni ajratib olish jarayoniga garab bu omillaming ahamiyati ham
o0'zgaradi

Alyumin sanoati - ishlab chigansh va iste'mol qilish miqyosi
jihatidan rangli metallurgiya sanoati tarmoglan ichida alyumin sanoati
yetakchi bo'lib, metallurgiya sanoati orasida esa po'lat ishlab
chigarishdan keyingi o'nnda turadi xolos.

Hozirgi vagtda alyumin sanoati rangli metallurgiyaning yink
tarmog'i hisoblamshi bilan birga xom ashyo va qo’'shtmcha matenallar
bilan yaxshi ta’minlangan.

Alyumin sanoati va xom ashyo zahiralarini qidirib topish so'nggi
>illarda keng rivojlandi. Alyumin sanoatini rivojlantirish yirik
e ettroencrgetikam rivojlantinsh bilan bevosita bog'ligdir.

Alyuminiy sanoati boshqa tarmoglardagiga garaganda ancha yugqori
si atli xom ashyodan fovdalanadi.

Rangli metallar eritish hajmida sezilarli farq mavjud. Ommaviy

lar, jumladan, alyuminiy dunyo bo'yicha birinchi metall - 12-15
to [ Va ‘kk’'nchi metall 6-7 min t, bo'lib “konvukturaga "*bog'liq holda

ml*™.t “ok ” metall critiladi
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Alyuminiy sanoatining texnologiya jarayoni uch asosiy bosgichdan
iboratdir:

- binnchi bosgich - alyuminiy xom ashyosi boksit gqazib chiqgarish;

- ikkinchi bosgich-alyuminiy okisi yoqilg'i va oxak tosh manbalari
yo ‘nalishida

- uchinchi bosgich-alyuminiy elektroliz okisi arzon elektrener~:
yo'naiishiga bog'ligdir Shuning uchun ham yirik GES va IES atroflarida
asosiy alyuminiy eritish zavodlari to'planadi

Alyumin rudasi.

Boksit alyumin sanoatimng asosiy mineral xom ashyosi hisoblanadi.
Boksit yer sharida notekis tagsimlangan bo'lib, zahirasi ham cheklangan.
Jahonda yettita boksid ko'p targalgan rayonlar mavjud:

« G‘arbiy va Markaziy Afnka ;

. Janubiv Amerika. Braziliya, Venesuela, Surinam, Gayana;

¢ Kanb hududi: Yamayka;

« Okeaniya va Osiyoning janubi: Avstraliya, Indiya;

e Xitoy,

* 0 ‘rtayer dengizi: Gretsiya va Turkiya,;

¢ Ural (Rossiya).

Boksit ishlab chigaruvchi yetakchi davlatlar®

Mamlakatlar 2015-yil ming 2016-yil, ming 2017-yil, ming
tonna tonna tonna
Avstraliya 80900 82000 83000
Xitoy 65000 65000 68000
Braziliya 33900 34400 36000
Hindiston 23800 23900 27000
Gvineya 18100 31500 45000
Yamayka 9300 8540 8100
Rossiva 5900 5430 5600
Qozog'iston 4680 5000 5000
Gretsiya 1820 1800 1800

Jami 293000 275000 300000___Zj

AQSH Geologiya xizmatining ma lumotlanga ko‘ra jahondagi
boksit resursi 55 - 75 mird. t deb baholanmoqgda. Bu resurs hududlar
bo'yicha guvidagicha  tagsimlangan Afnka -32%, Okeaniya -
23%, Janubiv Amerika va Karib xavzasi mamlakatlan - 21%, Osiyo-

* AQSH Geologiya \izmatining ma'lumotlari
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18% boshga hududlar - 6 % Boksidning tabiiy zahirasi jahonning alyu-
minga bo'lgan iste’molini uzoq davrlar davomida qondinsh imkoniyatiga
9%V uqoridagi jadvaldan ko nnib tunbdiki boksit ishlab chigaruvchi
vetakchi davlatlar Avstraliya (83 min t), Xitoy (68 min t.), Braziliya (36
mint), 30 % Gvneya (45 min.t.), Hindiston (27000) dir. An'anaviy
boksit eskport giltvchi Fransiyada (alyuminiy eritish yetakchisi) uning
zaxiralan tugadi. G‘arbiy Yevropadagi iste’mol gilinadigan alyuminiy
oksidining 50 % ikkita gigant-zavodlar Irlandiya (Shimoliy Ycvropa
alyumin zavodlan achun boksit gayta ishlanadi) va Sardimyada (Janubiy
va Markaziy Evropa mamlakatlan zavodlan uchun) ishlab chiganladi

Boksidning sifati uning tarkibidagi gluiazem va kremnazemga
bog'ligdir. Glinazyeomning boksiddagi o ‘rtacha miqdori 50%,kremne-
zem 1-159% ga teng.

Bir tonna metall alyumin ishlab chigarish uchun taxminan 1930 kg.
Glinazyeom, 50 kg ftor tuzi. 550 kg ko ‘mir elektrodi va 16 ming kVt soat
(2 tonna glinazcm)elektr energiya sarflanadi

Metall alyumin olish enegiva talab jarayon hisoblanadi. Alyumin
olish jarayoni \arajatlarming 30 % ini elektr energiyasi xarajatlan tashkil
giladi Shuning uchun ham alyumin ishlab chiqansh korxonalan energiya
manbaiga yaqin joylashtiriladi. Energiyanmg arzonligi glenazemni
tashish xarajatlarini ham qoplaydi

Glinozyeom ishlab chigarishga material juda ko'p ketadi, shuning
uchun u xom ashyo manbalariga garab joylashtiriladi 11glinozyom olish
uchun xom ashyo sifatida tarkibida kremm>- kam boMgan boksitlardan 2,5
t, tarkibida kremniy bo‘lgan ko'p boksitlardan esa-3,5 t kerak bo'ladi.
bundan tashgari yana yordamchi material sifatida 1 tonnadan ortiq
ohaktosh ishlatiladi. Nefelinlardan alyuminiy olish uchun esa 4-6 t xom
ashyo bilan 8-12 t ohaktosh kerak bo*ladi.

Nefelin bilan alunitlardan kompleks fo>dalanish ham muhim
ahamivatga ega: masalan, nefelinlardan 11 glinozyom olishda qo shimcha
ravishda 1 t soda va potash, 6-8 sement (kukunlardan foydalanish
hisobiga). bundan tashgari, ba’zi bir nodir metallar, alunitlardan esa 0,8 t
sulfat kislota va 0,5 t sulfatlar (kaliv void natriy) ajratib ohnadi

Glinozyeom ishlab chigarish gandav xom ashvodan fovdalanishidan
gat iy nazar yoqilg iva issiglikni ko‘p talab giladi Shu sababli alyuminiy
xom ashyosidan tashqgari ohaktosh bilan arzon yoqilg‘i bor jovlar eng
qulay joylar hisoblanadi Binobann. glinozyom xom ashyo manbalan
yaginidagma emas. balki ulardan ancha narida ham olmishi mumkin,
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birog bunda ohaktosh va arzon yoqilg‘i bo'lishi, joyning transport,
geografik o ‘mi qulay bo'lishi lozim.

Metall alyuminiy ishlab chiqgarish elektr energiyasim ancha ko‘p
talab qgilishi tufayli deyarli hamma joyda arzon elektr energiya manbai
yagimda joylashadi. Arzon elektr energiya manbalari orasida esa qudnttj
GESlar binnchi darajali ahamiyatga egadir Elektr energiyam uzatish voki
ekvivalent migdordagi yoqilg'ini arzon glinozyeom ishlab chigariladign
joyga tashib keltinshga garaganda chetdan keltiriladigan glinozyomdan
foydalanish iqtisodiy jihatdan qulavdir (1 t. alyuminiy olish uchun 2
tonnaga yagm glinozyom sarf qilmadi). Metall alyuminiy ishlab
chiqariladigan barcha markazlar hammasi GESlar yaqgimda joylash-
gandir

Alyuminiy va alyuminiy gotishmalarining xususiyatlari va qo 'lla-
nilishi.

Alyuminiy asosan yengilligi bilan mashhur-umng o°‘ziga xos
tortishish darajasi 2,7 dir. Bosim va kesish orgali moslashuvchan, oson
ishlov beriladi va yaxshi payvandlanadi Bundan tashqari, alyuminiy va
uning qotishmalanda yaxshi to‘gimalar sifati mavjud. Alyuminiyning
erishi harorati 660 C ni tashkil etadi

Alyuminiy issiglik va elektr energiyam yaxshi o'tkazadi. Uning
elektr o'tkazuvchanligi misning elektr o'tkazuvchanligining uchdan Ikki
gismim tashkil etadi.

Ob-havoda alyuminiy fagat sirtdan oksidlanadi. Olingan mgichka
alyuminiy oksidli gatlam metallni boshga oksidlanishdan va isrof
bo'lishdan himoya qiladi.

So'nggi vyillarda alyuminiymng qunmatli xususiyatlari tufayli
texnologiya va kundalik hayotda keng qo‘llamimoqda. Biroqg, sof
alyuminiy kamdan-kam hollarda ishlatiladi, chunki uning mexanik kuchi
juda past.

Alyumin quymalari ichida dyuralyuminm alohida ahamiyatga ega
bo'lib, aviatsiya sanoatida keng qo'llanilmogda. Bu quyma asosan
alyummdan Iborat bo'lib, 3-4% mis, 5 % magniy va 0,5 % marganetsdan
tashkil topgan.

Alyuminiy qotishmalari aviatsiya va avtomobil sanoati, elektro-
texnika va mashinasozlik va asbobsozhkmng boshga tarmoglarida keng
go'llaniladi Alyumimyni kabel sanoatida mis va qo'rg‘oshin bilan
almashtirish juda samarali bo'lib, mahsulotlaming uchdan Ikkisi
allagachon alyuminiy yordamida ishlab chiganlmoqda
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Hozirgi kunda alyuminiy va uning qotishmalan qunlishda
konstniksion va bezak berish matenallan sifatida keng foydalambnoqda

Jahondagi eng ko'p alyumin ishlab chigaruvchi davlat Xitoy
hisoblanadi. keymgi o'rinda Rossiya turadi Bum quyidagi jadvaldan ham
ko'rishimiz mumkin.

Alyumin ishlab chigarivchi yirik davlatlar (ming tonna)

0 “riti Mamlakatlar 2015-yil 2016-yil 2017-yil
1 Xitoy 31400 31900 32600
2 Rossiva 3530 3560 3600
3. Kanada 2880 3210 3210
4, BAA 2400 2500 2600
5 Hindiston 2360 2720 3200
6 Auvstraliya 1650 1680 1490
7 AQSH 1580 841 740
8 Norvegiya 1230 1220 1220
9 Baxrevn 961 970 960
10 Mandiva 800 855 870
Dunyo bo'yicha 57500 57600 60000

Manba: AQSH Geologiya xizmatlari ma’lumotlari asosida tualdi

Jahonda alyumin iste’moli va ishlab chigarish kundan-kunga ortib
bormogda. 2015-vilda 57 min. tonnadan ortigrog alyumin ishlab chi-
garilgan bo'lsa, 2017-yilga kelib bu ko'rsatgich 60 min.tonnaga vetgan
2017-yil ma’lumotlariga ko‘ra eng ko'p alyuminiy ishlab chigaruvchi
davlat Xitoy bo'lib, jahonda ishlab chiganladigan alyuminning deyarli
yarmini beradi. Dunvo bo'yicha alyumin metalli ishlab chigaruvchi
zavodlanmng 50 % i - GES mintaqgalarida joylashgan. Kanada. Braziliya,
Norvegiya, Avstraliya hamda AQSH va Rossiyada arzon elektr energiyasi
asosida alyuminiy entish rivojlanib bormoqgda

Oltin gazib chigarish.

So'nggi vyillarda jahonda oltin qazib chigansh geografiyasi juda
0 zgardi Jahonda oltin gazib chigarishda yetakchi bo'lgan davlat JAR
keyingi o'ringa tushib goldi

Oxirgi o‘n yilda oltin gazib olish tarmog'i rivojlangan ananaviy
yetakchi davlatlar orasida —Xitoy, Avstraliya, Rossiya, AQSH, JAP,
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Kanada ajralib turadi Ularga raqobatbardosh daviatlar Peru, Meksika,
Gana, Indoneziya hisoblanadi.

Oltin gazib chigaruvchi yetakchi daviatlar

Mamlakatlar Oltin gazib chigarish, tonna
2014 yil 2015vil 2016 Til 2017 yil
Xitoy 478,2 4581 4535 426,1
Auvstraliya 274,0 275,9 290,2 295,0
Rossiya 2475 252,4 253,6 270,7
AQSH 208,7 216,0 222,0 230,0
Kanada 152,1 158,7 165,0 175,8
Peru 173,0 175,9 168,5 162,3
Indoneziya 116,4 134,3 1749 154,3
JAR 159,3 150,7 145,7 139,9
Meksika 117,8 124,6 1331 130,5
Gana 107,4 951 94,1 1017
O'zbekiston 81,4 83,2 82,9 84,9
Jahon bo'yicha

jami 32514 3246,6

Manba: GFMS, Thomson Reuters

Jahonda oltindan foydalanish

Oltinni ko‘p iste'mol qiluvchi davlatiami ikki guruhga ajratiladi:
binnchi guruhga kiruvchilarda texnologiya yuksak darajaca rivojlangan.
Ular oltindan juda ko‘p magsadlarda, shu jumladan, saaoatning ko‘p
tarmoglarida va zargarlikda foydalanadi

Oltindan texnik magsadlarda foydalanuvchi davktlar orasida
Yaponiya, Germaniya, AQSH alohida ajralib turadi. Bu davlatlarda
oltindan vuqon elektron texnologiyada, elektrotexnikada, priborsozlikda,
kosmik sanoatda keng foydalaniladi

Ikkinchi guruhga kiruvchi daviatlar oltindan zargarlik magsadlarida
foydalainshadi Bular Evropada-ltaliya, Portugaliya; Janubi shargiy
Osiyoda- Xitoy, Hindiston va oroldagi daviatlar Indoneziyi, Malayziya;
yaqin sharq davlatlari, kichik Osiyo. Shimoliy Afrika. Isroil, Quvaytdir.
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Jahon yuviler sanoatida ishlatiladigan oltinning 1S,6 % Italiya
hissasiga to‘g‘ri keladi Oltin bezaklar ishlab chigaruvchi Hmdistonga
152 %olUntog™ kci«di.

Rossiyada texnik magsadlarda 15-17 t oltin (Mamlakatda
ishlatiladigan jami metallmng 55-60% i), zargarlik mahsulotlan ishlab
chiganshda 12 (40-45 %) tonna oltin sarflanadi. Oltrn iste’'molchilan
orasida (uning ulushi 1 % ga teng) Rossiya, Meksika, Ispaniya, Quvavt
bilan bir qatorda turadi.

Oltinning tanga va jamg‘arma funksiyasini yo'qota bonshi bilan
igtisodiyot tannoglarida foydalanish tarkibi o'zgara bordi. Bu metalldan
sanoatning ehtiyojlari uchun ko'proq foydalanilmoqda. Oxirgi 15 yilda
oltmdan zargarlik sanoatida foydalanish ikki barobarga ortib yiliga 3 ming
tonnani tashkil gilmogda Sotilayotgan oltinning 85 % i zargarlik
mahsulotlari ishlab chigarishga ketmogda.

Sanoatda sariq metallga bo Igan talab ortib, ko'proq clcktrotexnika.
radiotexnika va video apparaturalar ishlab chiganshda keng
go'llanilmogda Bundan tashgari tish protezida, sanoat-maishiy ehtiyojlar
uchun masalan: oltin ipdan gazlamalar tayyorlashda, kivimlar uchun
fumituralar ishlab chiganshda foydalanilmogda.

Jahonda oltindan foydalanish tarkibi. 1970-2015-yillar, tonna
(WorldColdCouncil - www.gold.org ma‘lumotlari)

Yerostidan gazib 1970 1975 1980 1984 1994 1996 2005 2012 2015
olish 1252,7 910,2  895,71058,5 2209,0 22»4,0 2450,02613,0 3211,4
Foydalanish sohalari:

tz)j;%?:;;i 1066 516 127 819 2604 2807 2709 1908

Tish protezi B 68 64 5 52 5 62 40 : 19
Tanga, medallar 91 272 200 174 75 60 37 315 284
Elektronika 89 66 89 12 192 207 273 303 264
boshgalar 62 5 66 53 200 3B 646 1306 650

Qo‘rg'oshin-rux sanoati mis sanoatiga garaganda birmuncha
murakkab strukturaviy hududiy belgilari bilan ajralib turadi U asosan
polimctall rudalari tarqalgan ray onlarda joy lashadi Birog go‘rg'oshin va

konsentratlan foydali kompenentlarga ancha boyligi tufayli mis
konsentratlaridan fargli o'laroq, tashish uchun qulay, ya’ni transportabel
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ekanligidan rudani boyitish va metallurgik gayta ishlov korxonalari
boshga-boshgajoyda (bir-bindan «uzilib») joylashadi

Bundan tashgan xom ashyosining kompleks tarkibiga garamay
go‘rg‘oshin bilan nix hamma joyda ham bir vaqgtda sof holda
olmavermaydi  Qo‘rg‘oshin-rux sanoati uchun turli ravonlarda
texnologiyanmg aynm bosqichlan mutanosib rivojlanishidan tashqari,
polimetall rudalardan kompleks foydalanish ham xarakterlidir.

Qo‘rg‘oshin-rux sanoati ishlab chigarish chigmdilaridan kimyoviy
magsadlarda foydalanishi bilan ajralib turadi. Bu binnchi navbatda
gidrometallurgiya usulida, ya'ni sulfat kislotali nix entmasini elcktroiiz
gilish yo‘li bilan rux ajratib olishga taalluglidir. Bundagi kerakli sulfat
kislota rux konsentratlan kuydirilganda ajralib chigadigan chigindilardan,
ya’ni oltingugurtli gazlardan olinadi.

Nikel-kobalt sanoati xom ashyo manbalari bilan chambarchas
bog'lig. Bunga sabab shuki, bu xom ashyo tarkibida dastlabki rudalami
gayta ishlash jarayonida olmadigan shteyn va faynshteyn kabi sanoat
mahsulotlari kamdir.

Qalay gazib olish sanoati texnologik jarayoninmg turli bosqgichlarini
amalga oshiradigan korxonalar hududiy jihatdan targoq joylashadi. Bu
sanoatdagi metallurgik gayla ishlash xom ashyo manbalanga bog'liq
emas U tavyor mahsulotm iste’mol qiluvchi ravonlarga yoki
konsentratlar tashiladigan yo'llarga garab jovlashtinladi Bunga sabab
shuki, xom ashyo tarqgoq holda mavda konlarda joylashgan bo'lib,
bovitiladigan mahsulotlar esa tashish uchun juda qulavdir.

Nazorat savollari:

1 Qora metallurgiy a sanoati ganday tarmoglardan tarkib topgan?

2 Rangli metallarning Iqgtisodiyotda tutgan o'miga baho dering.

3. Rangli metallurgivaning sanoati qganday tarmoglardan tarkib
topgan?

4. Rangli metallurgiya sanoati tarmoglar nmg joylashishiga ganday
omillar ta’sir etadi?

5 Alyumin ishlab chiganvchi yetakchi davlatlar gaysilar?

6. Qo‘rg'oshin-rux sanoati tarmoq tarkibiga ta’n f benng

7. Polimetall rudalar deganda nimam tushunasiz?

8 O'zbekiston rangli metallurgiya markazlariga ta’rif bering.
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g_ BO LIM. MASHINASOZLIK VA METALLNI QAYTA
ISHLASH SANOATI

8.1. Tarmogning ahamiyati, xom ashyo manbai, tarkib topishi.

8.2. Mashmasozlikni joylashtirishga ta’sir etuvchi omillar.

8.3 Mashinasozlikning tarmoglar tarkibi

8.4. Yugqori texnologik tarmoglar. Yuqon texnologik tarmoglaming
vujudga kelishi va hududiy xususiyati.

8.5 O'zbekistonda mashinasozlikning rivojlamshi va tarmoq

tarkibi

Tayanch iboralar: yuqori texnologik tarmoglar, asboblar,
priborlar, texnika, texnologiyalar. Informatsion taraqgiyot, kapital
go'yilmalar hajmi, molivalashtirish manbalari, ilm talab tarmoglar, og ‘ir
mashinasozlik, o'rta mashinasozlik, amqg mashmasozlik.

8.1. Tarmoqning ahamiyati, xom ashyo manbai, tarkib topishi

Industrial jamiyatnmg asosiy ishlab chigarish tarmog‘i bo'lib, umng
rivojlanishi va tarraqgiyoti mamlakatmmng iqtisodiy quvvati, hamda
harbiy salohiyatini belgilab beradi. Igtisodiyotning o‘sishi sanoatga yangi
innovatsion texnologiyalami joriy etish bilan bog'liq.

Igtisodiyotda mashinasozlikning tutgan o'mi nihovatda katta bo'lib,
bu tarmogning rivojlanishi boshga sanoat majmualarining rivojlanishiga
turtki bo ladi

Mashinasozlik sanoatmng yetakchi tarmog‘i bo'lib, mashinalar,
asboblar, priborlar, texnika va texnologiyalar ishlab chigaradi.

Informatsion taraqqgiyotga o tihshi bilan mashinasozlik o zimng
ahamiyatini yo‘qotgani vo'q, aksincha yangidan yangi ishlab chigansh-
|*|“ng tashkil etilishi va shakllanishi hududlammg va davlatnmg
igtisodiy mustaqilhgini, xavfsizliguu ta'minlash imkoniyatini yaratdi. U
xo jalikmng turli tarmoglan uchun mehnat qurollan ishlab chigarar ekan,
“ eMesauka taraqgiyoti yutuglaridan foydalanadi, ishlab chiganshm to‘hqg
mexanizatsiyalashtirish va avtomatlashtinshm ta'minlaydi.
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Masalan, import mashinalar va texnologiyalardan foydalanuvchi
eksportyorlar ma lum ma‘'noda o‘z mahsulotlarini ishlab chigarishda
garam bo'lib qoiadilar.

Shu nugtai nazardan jahon iqtisodiyotida 0‘z 0'miga ega bo‘lishni
xohlovchi davlatlar mustahkam va har tomonlama rivojlangan
mashinasozlik tarmog'iga ega bo‘lishi kerak.

Zamonaviv mashinasozlik yugon darajada ilm talab va texnologik
rivojlangan bo'lishi shart. Shu nugtai nazardan mashinasozlik
tarmoglarining rivojlanishi fan va ta’lim bilan uzviy bog'liqdir

XX asrdagi mashinasozlik tarmoglarining yirik zavodlari konveyr
asosida ko‘p ishchini band gilib mahsulot ishlab chigargan

Bugungi kunda esa boshgacharoq jarayonni ko‘nsh mumekin, ishlab
chigansh robotlashtirilgan, ishchi soni kam va ulaming asosiy gismi
boshgaruvda bo’lib. muhandislik, mjenerlik funksiyasini bajaradilar

Shu bilan birga davlatning xavfsizligiga ham e ’tibor garatish lozim,
chunki mashinasozlik harbiv soha uchun ham asosiy mahsulotni ishlab
chigaradi.

Igtisodiyotning barcha tarmoglanni texnik jihatdan qurollantirish.
mamlakatlami ijtimoiy iqtisodiy rivojlantirish imkomy atini beradi

Jahonnmg rivojlangan va rivojlanayotgan mamlakatlarida zamona-
viy mashinasozlik tarmoglanni rivojlantirishga katta e tibor berilmogda
Zamonaviy texnologiyalami joriy etish, mehnat unumdorligini oshinsh.
fondlar ish koeffisiventini oshinshga garatilgan vangi turdagi mashinalar,
asbob uskunalar ishlab chigarilmoqgda.

Mashinasozlik nafagat doyimiy rivojlanishi, balki samaraU bo'lishi
ham kerak. Mamlakat igtisodiyotini strotegik rivojlanishining eng
muhim omili - maskinasozjikni modemizaiya qilish va qo’Uab-
gmwatiashdir.

Mashinasozlik majmuasi tayvor mahsulot ishlab chigarish bo'yicha
sertarmoq alogalarga ega. Ayni vagtda uning xom ashyo yetkazib
bcmvchilan doirasi ham kengdir. ular orasida gora metallurgiya va
shuningdek, rangdor metallurgiya bilan kimyo sanoati alohida ajralib
turadi.

Mashinasozlik jahonning deyarli hamma mintaqgalarida targalgan.
Birog u ayrim hududlarda ixtisoslashgan tarmoqg bo’'lib, boshqga
hududlarda esa ichki ehtiyojlamigina gondiradi
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w U uasinmg, zarurly tarkibi
Mashinasozlik - bar ganday sanoat m‘n hudiGalarch | mashy.

gismidir. Industnal jihatdan erta o n shakllanishida
nasozhk o z vaqgtida ko plab sanoat im< “ .,vojiga asos bo‘l*
muhim ahamiyatga ega bo Igan va ulammg K A va Ixtisos-

xizmat gilgan, shu tufayli sanoat majmu#
lashuvini belgilagan.

8.2 ¥ashinasozlikni joyfashtirishga o ctuveni omillar
C . . ishlab chiqgarishnin
Mashinasozlik korxonalammg JoyI” n, d buyumg

texmk-igtisodiy xususiyatiga, awalo, ishlab L4tlsoslashuvi va
laming konstruksion murakkabligiga, shunl®
koopcrativlashuviga bog'ligdir @ 5 gqUuvchl quyidagi

Mashinasozlik majmuasmmg joylashuvir
omillami ajratish mumekin:
tabiiy sharoit;
xom ashyo,
tabiiy resurslar;
kapital qo yilmalar hajmi;

moliyalashtinsh manbalan. e Ldtlsoslashuvl va
v turli igtisodiy rayonlarda xo‘jal™
rivojlantinsh darajasi; ..

fan va texnologiyanmg rivojlamsh
transport tarmog'i va aloga vositalafl  tarkibi-
mehnat resurslannmg malaka darajaslv mja torJ.

f “»« malsul0l “*'0o#7 * 1J'Ib;%\Tn8 transportabclhgi:
v tayyor mahsulot va xom ashyoni tas»
v ishlab chigarish shakllari;
hudud ckologiyasi jshlab Jlyan!J1n1Ms8
Mashinasozlik korxonalanm joylashti® «  giladl. B,n nchidan,
texmk-igtisodiy xususiyatlan to‘gndan-tog mahsulotlarnmg
bunga .shlab chigansh tomon.dan ishlab ¢~ dik ya ,xtlsosla.

tarkibiy jihatdan murakkabligi, shumngdek

shuvmng keng nvojlamshi kabi xususiyatland™ n murakkab bo’lgan
Ishlab chiqgarishning texnologik ~ mmlangan hudud-

ko pgina tarmoglar sifatli, malakali kadrlar p htinshn.ng hal giluvchi

larga joylashadi Bu amqg mashinasozlikda jo? r=stc mol q,iUvchi omil

omilidir Og'ir mashinasozlikni joylashtirisb”



xom ashyo omiliga garaganda ko‘proq ta’sir ko'rsatadi Bu tarmogni
jovlashtinshda iste’mol va xom ashyo omilini e ’tiborga olish magbuldir.

IIm talab tarmoglar 1lm mashinasozlik majmuasining zamonaviy
tarmoglarini rivojlantirish tayanchidir Texnik jihatdan murakkab va eng
ilg‘or tannoglarga mansub korxonalar eng nvojlangan ilmiy bazaga ega
markazlarda to’'planadi Elektrotexnika, priborsozlik, radiotexnika va
boshgalar shular jumlasidandir

Mehnat talab. Murakkab va amg mashinalami ishlab chigansh
uchun yuqori malakali mehnat talab etiladi. Misol uchun, dastgoh yig'ish
uchun 1000 soatlik ish vagtini sarflash kerak, raketa va samolyot
motorlan esa ancha uzog vagt davomida yig'iladi Mashinasozlikning
murakkab texnologiyaii ko'pgina tarmoglari korxonalan yugori malakali
kadrlarga ega bo‘lgan va odatda tayyor mahsulotni ko'p iste’mol giluvchi
hududlarda joylashadi Eng ko‘p mehnat talab giladigan tarmoglar asbob*
uskunalar va priborlar ishlab chigarishdir

Mashinasozlik tarmogida ixtisoslashuv va kooperatsiyaning
ahamiyati katta. Mashinalar juda murakkab texnik qurilmalar bo'lib, ular
juda kichik detallardan yig'iladi Misol uchun elektrovozda 250 mingta
detal bor Ulami bir zavodda ishlab chigarilish mumkin bo‘lmagan
jarayondir. Mashinalaming alohida gismlan ixtisoslashgan zavodlarda
ishlab chigariladi, so’ngra tayyor mahsulotlar yig'iladi. Ushbu magsadlar
uchun o‘zaro bog'liq bo'lgan korxonalar majmualan varatiladi. Ular
tarkibiga tayyor gismlar va detallar yetkazib beruvchi zavodlar va asosiy
yig‘uvchi zavodlar kiradi Ushbu munosabatlar hamkorlik deb ataladi. U
bir tarmogga mansub korxona va boshga sanoatga tegishli korxonalar
o0 ‘rtasida amalga oshinladi. Bu holda mashinasozlikni joylashtirishga
ta'sir qgiluvchi asosiy omillar bunday korxonalaming yagona Igtisodiy
hudud ichida joylashganligi va transport masofasining kamayishi hisob-
lanadi Bu igtisodivotni integratsiyalashgan livojlantirishni ta’minlaydi

Transport omilL Tashish omilining ahamiyati hamkorlikning keng
rivojlanishi bilan belgilanadi Bu transport vositalari va ulaming
gismlarini tashish ehtiyojini oshiradi Og'ir mashinasozlik korxonalan
juda ko‘p miqdorda metall talab giladi Shuning uchun ishlab chigarish
korxonalami metallurgiya bazalariga yaqginroq joylashtirish lozim.
Metallni ko‘p talab giladigan ishlab chiqansh korxonasi xom ashyo
manbalan, ya’m metallurgiya manbalan yaginida joylashgan. Xom ashyo
manbalanning tayyor mahsulot iste’mol gilinadigan joylarga to g n
kelishi mashinasozlik korxonalanni jo\ lashtinshning maqgbul yoMidir.



hunlo gora metallurgiya bilan bevosita ishlab chigarish alogalarming
m atitisni tufayli transport xarajatlan ancha gisqaradi

Xom ashyo bazalan bilan mashina va uskunalam1 ishlatadigan
hududlar boshqga-boshga temtoriyada joylashgan bo'lsa, mashinasozlik
korxonalari uchun joy tanlaganda iste'mol rayonlan ko proq hisobga

o

olinadi.
Gap shundaki, mashinasozlikda 11 tayyor mahsulotgao'rta hisobda

iami 1,3-1.5 1 xom ashyo sarflanadi, vaholanki har ganday mashmam
tashib kelishga uni ishlab chiganshga ketadigan metallni keltirishdan
ko'proq xarajat ketadi. Shu sababli, hatto, metallni ko‘p sarflaydigan va
tashish noqulay bo‘lgan mahsulot bemvchi ishlab chigarish korxonalari
ham iste'mol rayonlariga yaqin joylashadi.

Mashinasozlikm joylashtirishga ta’sir etuvchi omillar orasida
ixtisoslashtirish va kooperativlashtirish alohida ajralib turadi. Ixtisos-
lashtirishnmg rivojlamshi ayrim tarmoglaming ajralib chigishidagina
emas, balki har bir tarmoq ichidagi korxonalar o'rtasida mehnatnmg aniq
tagsimlamshida ham namoyon bo‘ladi. Stanoksozlik zavodlan
stanoklanung tipiga garab ixtisoslashadi tokarlik, frezerlik, yo'nuvchi
avtomat stanoklar va boshga xil stanoklar bo'lishi mumkin.
Avtomobilsozlik sanoatida ba’zi korxonalar-yuk mashinalari, boshqalari
esa yengil mashinalar ishlab chigaradi: zavodlarning bir gismi-katta
(og'ir) yuk tashuvchi avtomobillar, boshqga qgismi esa o‘rtacha og‘irlikdagi
yuk tashuvchi avtomobillar ishlab chigaradi.

Predmetlar  (shuningdek, detallar) bo'yicha ixtisoslashuv
rivojlanib borgam sari ishlab chiganshnmg joylashuv sharoiti ham
tabagalana boradi. Masalan, gishlog xo'jalik mashinasozligida tuprogga
ishlov beruvchi (metallni ko'p ishlatuvchi va ayni vagtda msbatan
ixchamligi tufayli tashish uchun qulay bo’lgan) mashmalami xom ashyo
manbai yaqinida, yig'im-terim mashinalar zavodim esa, ular mahsuloti
4° Pol ekani, birog metallni nisbatan kam ishJatishi sababli iste'mol
rayonlarida qurgan ma‘qul.

Ishlab chigarish jarayoni texnologik ixtisoslashuv asosida-
jayyorlash, mexanik ishlov berish, yig'ish kabi ayrim bosqichlarga
bo Imadi va bularning har bin alohida territoriyada joylashtiriladi

ayyorlovchi ishlab chigarish korxonalari xom ashyo bazalanga yaqin
J°> ashadi. yig'uvchi korxonalar-iste mol ravonlari bilan bog'liq,
niexamk ishlo\” berish korxonalari esa turli omillar ta'sirida joylashadi,
xom ashyo goh iste molchi, goh geografik qulay o'rin ta'sirida bo’'ladi.
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Hozirgi fan-texnika taraqgivoti sharoitida mashinasozlikning yan.
gidan-yangi korxonalari ajralib chigib, ular tobora chuqur ixtisoe.
lashmogda. Shu tufayli mashmasozlikda quyidagi tarmoglar ajratiladi:

» predmet bo‘yicha ixtisoslashuv-masalan, energetika, transport va
gishlog xo'jalik mashinasozligi, sanoat. qurilish hamda boshgalaming
turli tarmoglari uchun texnologik uskunalar ishlab chigarish;

* texnologiya bo‘yicha ixtisoslashuv-quyma buvumlar, temirchilik-
prcsslash buvumlari ishlab chigarish,

 detallar bo'yicha ixtisoslashuv-ehtiyot gismlar, podshipnikl*
metall konstruksivalar va boshgalar ishlab chigarish;

» mashina va asbob-uskunalar ta’miri.

Bu tarmoglar guruhlarining ta’sir doirasi, ko'lami birday emas.
Predmetlarga ixtisoslashgan tarmoglar mahsulot sotish bo yicha eng keng
alogalarga ega. Texnologiya va detallar bo'vicha ixtisoslashgan tarmoglar
bir yoki bir necha hududlarga xizmat giladi Mashinalar remonti, odatda,
mahalliy ahanuyatga ega bo‘ladi.

Texnologiya jaravonining o ‘ziga xosligi (mashinalarni ixtiro qgilish
va ishlab chiganshnmg murakkabhgi) va bir gator tarixiy sabablarga ko‘ra
mashinasozlik sanoati ichida predmetlar bo'yicha ixtisoslashgan zavodlar
ko‘p boMadi

Ixtisoslashuvdan fargli ravishda kooperativlashtirishda o'zaro alo-
gador korxonalar bir yerda to'planadi Shu asosda mashinasozlik maj-
mualan vujudga kelib, bu majmualarda turli zavodlar ma lum bir tayyor
mahsulotni birgalikda ishlab chigansh bo‘yicha o'zaro bog'langan bo'ladi.

Mashinasozlikni rivojlantinshning yetakchi yo'nalishlari orasida
ixcham avtomatlashtinlgan ishlab chigarishlar, rotorli va rotorli-
konveyerli limyalar, avtomatik lovihalashtmsh sistemalari alohida o‘rin
tutadi. Bu yo‘nalishlar yangi texnologik jarayonlami shu jumladan,
odamsiz texnologiya usulida ishlovchi zavod-avtomatlami tashkil etishni
ta'minlaydi.

Mashinasozlik majmuasining takomillashuvi quyidagilar bilan
tavsiflanadi:

e resurslarm tejovchi texnologiyadan keng foydalanish uchun
mashina va asbob uskunalami senyali ishlab chiganshni o'zlashtinsh;

» dasturlar bilan boshganladigan avtomatik manipulyatorlar-
sanoat robotlanm ishlab chiganshni keskin darajada ko'paytinsh;

o* mashinasozlik korxonalarini metallga ishlov beruvchi \angi
asbob-uskunalar (maxsus serunum va agregat dastgohlari, progressiv
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rchil«k-Presslas”™ asbob-uskunalari, avtomatik liniya va majmualar)

, | n Qavta ta minlash,
* ishlov berilayotgan metallga termik. gidravlik, pnevmatik, elektr

radioclcktron mctodlar vordamida ta’sir ko'rsatish usulrni (masalan,
V* limli programme metodi bilan boshqariladigan metallga ishlov berish
2~»ohlanni) goMlash orgali texnologik jarayonlami takomillashtinsh,
mashina va asbob-uskunalaming ayrim quvvatlanm oshirish,
ishlab chigarilayotgan texmkaning tejamkorliligi va mahsuldorligini,
uning mustahkamligi hamda chidamhhgmi oshinsh
Yanada kuchli texnika vositalarini ishlab chigansh xo jalikda yangi
xil mehnat sharoitini vujudga keltiradi, sanoatda agregat mashinalarmng
tobora ko plab to’'plana bonshiga-konsentratsiyalanishiga unkon beradi.
Mashina va asbob-uskunalarga ishlatadigan metall migdonm,
shumngdek, metall chigindilarini kamaytmshga, hamda metallni isrof
gilishga garshi kurashga katta ahamiyat benimoqda.
Bu majmua quyidagi vazifalami:
emashina va asbob-uskunalar konstruksiyasini takomillashtinshm,
» metall kesishga asoslangan texnologik jarayonlami detallarga
shakl berishnmg tejamli metodlari bilan almashtinshm;
e quyish korxonanda-elcktr pechlar va temirchilik korxonalanda
metallni oksidlanishsiz gizdirish metodini keng goMlashra ko'zda tutadi.

8.3. Mashinasozlikning tarmoqlar tarkibi
Ishlab chiganshni jovlashtinsh xususiyatlan va texnologik

jaravonlaming bo limsh (tabagalanish) darajasini hisobga olgan holda
mashinasozlik tarmoglah quyidagilarga boMinadi:

1 Asosiy mashinasozlik4ransport vositalan. gishlog xo‘jalik
tcxmkasi va ishlab chigansh asboblarim ishlab chigarish
2 Og'ir mashinasozlik-tog‘-kon, metallurgiya asbob uskunalari

ishlab chigansh

3. O rtamashinasozlik-stanoksozlik, avtomobilsozlik va boshgalar.

% I_k4. Amg mashinasozlik-elektromka va radiotexnika sanoati, pribor-
zlik.

sh * mastinas’zlik-muhandislik  va ishlab chigansh  bilan
u8 u anadigan mashinasozlik tarmoglaruiing bir guruhi
~NHurgiva sanoati uskunalari (metallurgiya);
* tog - kon sanoati uskunalari:



> og'ir zarb uskunalan;

> yuk kotaruvchi uskunalar va texnika (yuk kotansh tcxnikasi):

> ko tanrvchr kranlar, liftlar (uzellar), uzluksiz ushish mashinalari
(konveyerlar va boshgalar);

> og'ir ekskavatorlar;

> Elektr energivasini ishlab chigarish va yetkazib berish uchun
uskunalar (energetika),

> energetika bloklan (bugl gozonlan, atom reaktorlari, turbina va
generatorlar) va boshqga uskunalar ishlab chigaradi

U to‘la ishlab chigarish sikliga (tayyorlash-mexanik ishlov berish-
yig ish) ega bo‘lib 0‘z mahsulotnm kichikrog senyalar bilan va xatto
individual magsadlar uchun ishlab chigaradi Og'ir mashinasozlik
korxonalan metallurgiya bazalan va iste'mol ravonlanda joylashadi.

Umumiy mashinasozlik metall konstruksiyalami yig'ish, shuningdek,
nisbatan oddiy, birog hajmi birmuncha katta vig'malar tayyorlashning ustun
tunshi bilan xarakterlanadi Bu guruhga xos tarmoglar quyidigilardan iborat

* transport mashinasozligi;

« temir yo ‘| texnikasi va vagonsozlik;

* kemasozlik:

* aviatsiva sanoati:

* raketa va kosmik sanoat;

« gishloq xo'jaligi texnikasi;

« turli tarmoglar uchun texnologik uskunalar ishlab chgansh;

« qurilish uchun texnologik asbob-uskunalar ishlab chgansh.

Umumiy mashinasozlik asosan tayyor mahsulotni iste'mol giluvchi
rayonlar bilan bog'lig. Ishlab chigarilayotgan buyum metalru ko'proq talab
gilsada, uni tashish qulay bo'lgan hollar (masalan, lolomotivlar ishlab
chigansh va h k.) bundan mustasno.

Lokomotivsozlik tanxan mamlakatning temir yo'l tarmoglan tashkil
topa boshlagan joylarda vujudga kelgan Key inchalik bu armoq xom ashyo
manbalanga tomon siljidi.

Vagonsozlik korxonalari ham mahsulotni iste'mol giluvchi rayonlarda
tashkil edlgan, birog hozirgi joylashuvi ancha kengdr. Vagonlar ishlab
chigansh uchun garchi vagonsozlik korxonalarimng meallurgiya bazalariga
yaqinligi magsadga muvofiq bo'lsada, birog bu birdan-bir omil emas: fagat
metalldan vasalgan vagonlar ishlab chigarish orta bonshiga garamay,
yog och-taxta hanuzko'p ishlatilmoqgda Shu sababli vagonsozlik korxonalan
yoki o'zida zarunv miqdordagi yog'och-taxta bo'lgan nyonlarda, yoki tashib
kelmadigan rayonlarda jovlashgan.



Kemasoriik kemalar qunsh va remont gilishm. shumngdek, kcma
nniliinr ~ fT” 02 ,ch'ga oladl ~ dengiz va daryo kemasozJigiga
tolinadi Kemasozlik korxonalan dengiz sohili yaginida (kopmcha
devoiaming quyar joytda) va ichki suv yo'llan yoqasida joylashadi U
Itinchinasozlik majmuasi tarmoglan orasida ishlab chigansh siklining eng
naun davom etishi bilan ajralib turadi Kemasozlikning boshga xususiyatlan
texnologik jaiayonlaming qunhsh-montaj ishlari xaraktenga ega ekanligi,
kemalar tipinhg xilma-xil bo'lishi va uni ishlab chiganshda ishtirok etuvchi
korxonalammg kophgjdan iborat.

Kemalar bajaradigan vazifasiga ko‘ra transport kemalari, ov kemalan
(balig, gisgichbaga, dengiz ha” onlari ovlash va ulami gayta ishlash uchun
xizmat qilad), sanoat va tog‘-kon tarmoglari kemalari (suv ostim
kavlaydigan nashinalar, ya’m dragalar, neft burg'ulash qunimalan, o'rmon
yog‘ochmi oqizishga xizmat giluvchi kemalar va h. k), spoit-tunzm
kemalanga bo‘linadi Eng ko‘p targalgan kemalar -transport kemalan guruhi
(yuk va passajir kemalan ham shu guruhga kiradi va aralash turdagi
kemalardir Yuk kemalan qumq yuk tashuvchi, suyuq yuk tashuvchi va ham
qurug, ham suyuq yuk tashuvchi kemalardan iborat. Qumq yuk tashuvchi
kemalar yuk va bu yuklarga ishlov bensh xususiyatiga garab lixterovozlar,
kontevner tashuvchi va refrijeratorlar (muzxonali kemalar)ga boiinadi.

Kemalar harakat xaraktenga ko‘ra 0‘zi yurar va o‘zi vurmaydigan,
suvning gaysi gismida \wishga garab suv usti hamda suv osti kemalanga
bo'linadi

Qishlog xo'jalik mashinasozligi asosan uning tayyor mahsuloti
ishlatiladigan joylar yaginida rivojlantinladi. Shumsi ham borki,
korxonalammg Ixtisoslashuvi ular joylashgan rayonlar gishlog xo'jaligimng
txtisoslashuMga aynan mos tushadi.

Texnologik ashob-uskunalar ishlab chigamvchi tarmoglar ham iste’-
molga garab jovlashadi

O'rta manshnasozJik sanoat, gishlog xo'jaligi, transport va qurilish
**TMun o rtacha hgmli avtomobillar, traktorlar, stanok (dastgoh) lar. mashma

asbob-uskunalar ishlab chigaradigan tarmoglardan iborat Bu guruhga
jarayonning turli  bosqgichlari bovicha ixtisoslashgan.
**°Perativlashtinsh keng ko'lamda rivojlangan va ishlab chiganshlaming
A r 1t vanant®an turiicha bo'lgan ko*plab korxonalar kiradi.
jihatdan avtomobilsozhk aynigsa xarakterlidir. Hozirgi zamon
uc™un 658 ixtisoslashuv va kooperativlashuv xarakter-lidir
clugansh strukturasi keskin ozgardi



Umuman olganda avtomobilsozlik malakali kadrlar mavjud va
transport geografik o ‘mi qulay bo'lgan texnika madaniyati yuqori rayonlarda
joylashadi

Stanoksoz/ik (ashob ishlab chigansh ham shu jumlaga kiradi)

Mashmasozliknmg doimo rivojlanishi stanoksozlikmng nvojlanishini
ta miniash bilan, sanoat unumdorligmi oshirib, ragobatdosh mahsulot ishlab
chigarishga imkoniyat yaratadi Shunrng uchun ham injcner va konstruktorlar
mana shu tarmogm rivojlamshiga katta e 'tibor garatmoqdalar.

Avtomat stanoklar, uzluksiz avtomatik liniyalar, programma bilan
boshqariladigan stanoklar, robot texnikasi ilmiy-tadgiqot va tajriba-
konstruktorlik markazlan bilan chambarchas bog'liqdir

Traktorsozlik asosan traktomi ishlatadigan va gisman, xom ashyo
bazasl joylashgan rayonlarda (ishlab chigarishning metallgn bo'lgan talabiga
garab) targalgan

Aniq mashma mexamzm. pribor va asboblar ishlab chigaradigan
tarmoglar texnika yuksak darajada nvojlangan hududlarda joylashadi.
Metallni eng kam ishlatishi va sermehnat ekanligi bilan ajralib turadi

Umversallikdan korxonalarni ixtisoslashtinsh va kooperativlashtirishga
o0'tish mashmasozliknmg rayon hosil gilishdagi rolini oshirdi Shu bilan birga
ishlab chiganshm joylashtirishnmg mohiyati ham o'zgardi. Endilikda
mashinasozlik ishlab chigansh bo'yicha o'zaro bog'liq turli korxonalaming
bir temtorivadagi uyg'unlashuvi (kombinatsiyasi) asosida tashkil eUladi. U
yoki bu rayonning tabiiy va iqtisodiy jihatdan o'ziga xosligiga to'g'ri
keluvchi mashinasozlik majmualan (detal tavyorlashdan to tayyor mahsulot
yig'ishgacha bo’lgan) vujudga kelmogda

Mashinasozlik  ishlab  chigansh  Ixtisoslashuvming  tobora
chuqurlashayotganhgi — tarmoglar ichida va tarmoglararo aharrmatga ega
bo'lgan detallar, uzcllar va agregatlar ishlab chigaradigan yangidan-yangi
korxonalar hamda yirik sexlar barpo ctishni, mavjudlarim esa
takomillashtirishni ko'zda tutadi.

Rivojlangan davlatlarda mashmasozliknmg YAIM dagi ulushi 25-35%
to'g'ri keladi va igtisodiyot tarmoglaridagi band kishilaming ham taxmman
shuncha foizi shu tarmoqda band.

Mahsulot ishlab chiganshning o'sishi, mashinasozlik tarmoglanda
Ixlisoslashuvnmg chuqurlashuvi va kooperatsiya, tugallangan mahsulotmng
sifati foydalanish sohalanning kengayishiga olib keladi Aynigsa, rivojlangan
mamlakatlarda mashinasozlik tarmoglan mahsulotlan tunnmg ko'pavishi.
yuqgon sifatli ekanligi va ragobatbardoshligi kuzatilmogda Yaponiya
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eksportida  mashinasozlik mahsulotlan 65%, AQSH, Germaniya,
Shvclsivada — 45-48% ni tashkil etadi.

Og‘ir mashinalaming to‘lig hajmi (tog‘-metallurgiya, metallurgiya,
IImiy uskunalar va boshqalar) yetakchi nvojlangan mamlakatlarda namoyon
bo'ladi Stanoksozlik nvojlangan yetakchi daviatlar: Yapomya, Germaniya,
AQSH, Buyuk Britaniya, Shvetsiya va Shveysariyadir. Rivojlanayotgan
mamlakatlar stanoksozlik mahsulotining 10% dan kamrog‘ini ishlab
chigardi. (Janubiy Koreya, Tayvan, Braziliya, Hindiston).

Elcktiotexruka sanoatidan elektron industriya tarmog‘i ajralib chigdi.
Hozirgi davrda tez rivojlanayotgan tarmoq bo‘lib, mahsulodari barcha
sohalarda foydalanilmoqda. (Yiliga 1 trin doll dan ortiq mahsulot ishlab
chigiladi). Ishlab chigarilayotgan mahsulotlarming hajmida elektron
inashmalar 50%, elektron gismlar (mikrosxemalar, disklar, protsessorlar va
Iwshgalar) — 30%, maishiy elektronika — 20% ni tashldl etadi. Yangi
protsessorlar, mikrosxemalar. kompyuter sistemalan va dasturiar ta mmoti
vetakchilan AQSH va Yaponivadir Maishiy elektronika ishlab chiganshda
sezilarli o'ringa ega boMganlar Koreya Respublikasi vajanubi-shaigiy Osiyo
davlatlaridir.

Transport mashinasozligi  konstruksiyalanning ~ mukammalligi,
dvigitellami tejamkorligi, zararligi gazlaming kam chiganlishi. >angi
matcnallardan foydalanish. boshgarish va xizmat ko‘rsatishni kompyu-
terlashtirilganligi, xavfsizlikni  vuqoriligi  yo'nalishida rivojianmoqda
Avtomobil ishlab chiganshda yetakchi kompaniyalar quyidagilar hisob-
lanadi: «Djeneral Motors» (yiliga 9 min avtomobil), «Ford» (7 min.),
«Toyota» (5 min), «Wolksvagen» (4,5 min), «Nissan» (3 min), «Fiat» (2,8
min.) Avtomobilsozlik Xitoyda ham tez suratda rivojianmoqda

Kemasozlik va temir yo‘l vagonlarini ishlab chigarishda rivojlangan
daviatlar bilan bir gatorda nvojlanavotgan mamlakatlar ham tobora muhim
rol o'NTiamoqda. Jahondagi dengiz kemalanni yig‘ishda Yaponiya va Janubiy
Koreyaning ulushi 50 foizidan ko‘prog‘ini tashkil giladi.

Eng yirik aviatsiya-kosmik sanoati (ishlab chigansh va texnologik
nvojlanish jihatidan) Qo‘shma Shtatlar (nvojlangan davlatlardan samolvot
eshlab chigarishning qariyb 75 foizO va Rossiyaga tegishli Boshga
mamlakatlardan Fransiya va Angliya aerokosmik mahsulotlar ishlab
chiqgarish bilan bilan ajralib turadi

Xitoy 2017-yil natijalariga ko'ra jahonda kema ishlab chigansh
bo‘yicha birinchi o‘ringa chigib oldi 40

I1Sudostrocnieinfo
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Avtuniobilishiiib chkjurmchi yrlakrhi davliitlar

WO0yil 08yl

Undan tashgan kema ishlab chigarish uchun buyrtma olishda ham
Xitoyning ulushi 39% ni tashkil qildi. Xitoydan kevingi o'rinda Janubiv
Koreya, uning ulushi 25 % ga to‘g‘ri keladi. Uchinchi o'rinda Yapomya
bo'lib uning hissasi 21 % ga tengdir. Yapomyaga kichik tonnali kemalar
uchun buyurtma benladi.

Kema qurib berish uchun tushadigan buvurtmalaming tarkibida
tankerlar, balkerlar va kruiz kemalarinmg ulushi yugondir. Oxirgi o'rinda
tonnasiga garab bu tarkibga kiradi. Ulaming soni 96 ta, balkerlar 607 ta,
xom neft tashish uchun mo’ljallangan tankerlar 314 tani tashkil giladi.

8.4. Yugori texnologik tarmogqlar. Yuqori texnologik tarmoglarning
vujudga kelishi va hududiy xususiyati

2017-yilda sanoat robotiarini sotish bo'yicha jahondagi 5 ta davlat
vetakchilik qildi: Xitoy, Yaponiva, Janubiy Koreya, AQSH va
Germaniya. Umumiy hajmda ulaming hissasi 73 % ga to'g'ri keladi.
Xitoy jahon bozonga chigarilayotgan robotlami 36 % foizini ishlab
chigarib yetakchi mavgega ega bo’ldi.

Xitoyda 2016-2017-yillarda 138 mingta sanoat robodan sotilgan. bu
Yevropada, Shimoliy va Janubiy Amerikada sotilgan (112,4 ming dona)
iami robodar somdan ko'progdir. Bu ragam Xitoyning xalgaro ta'minot-
chilari tomonidan ishlab chiganlgan robodami ham o'z ichiga oladi.

2017-yilda Yaponiya dunyodagi eng ymk robot ishlab chigaruvchi
davlat bo’ldi. Yil davomida sotilgan mahsulotlar bulun dunyo bo'yicha



taklif etilgan robotlarning 56% ni tashkil etdi. Eksport 45 foizga o'sdi
(2016-2017 yillar). Asosiy xandorlar - Shimoliy Amerika, Xitoy, Koreya
Respublikasi va Yevropadir. Yaponiya robot sotuvi 2017-yilda 45 566
donaga Yyetdi, bu ko‘rsatkich 2000-yilda fagatgina 46,986 tam tashkil
etgan edi.4l

Bugungi kunda Koreya Respublikasi sanoatida robotlardan
foy dalanish eng yuqori ko'rsatkichga ega bo‘lib, bu jahonning o'rtacha
ko'rsatkichidan sakkiz baravar ko'p Biroq 2017-yilda robotlarni yetkazib
berish hajmi 4 foizga kamayib, 39732 donaga yetdi. Bu elektrotexnika
sanoati sohasida robot uskunalari sonining 18 foizga gisqarishi bilan
bog'ligdir. Eng katta ko'rsatkich 2016-yilda bo'lib sanoat ishlab chigarish
laravonlarini robotlashtirish 4 1373 donaga yetgan.

AQSHda sanoat robotlarining soni har yili o ‘sib bordi va 2017-yikia
33192 tarobot o'matildi. 2010-yildan buyon mamlakat ishlab chigaiishini
a\tomatlashtirish tendentsiyasiga ega bo'lib, bu esa sanoatni yuqori
suratlarda rivojlanishini ta’'minlaydi.

Germaniya dunyodagi robot bozorida beshinchi va Yevropada
binnchidir 2017-yilda sotilgan robotlarning soni 21404 ta, 2014-2016-
yillar mobavnida sanoat robotlarining sotuvi yiliga gariyb 20 ming dona
bo'lib deyarli o'zgarmagan.

Robotlardan turli tarmoglarda foydalanish.

Avtomobil sanoatining robotlarga bo'lgan talabi kundan-kunga
ortib bormoqda, ishlab chigarilayotgan robotlarning 33% i avtomobil
sanoatida foydalaniladi.42

Jahonda sanoat robotlarini sotishda beshta davlatmng ulushi 74% ni
tashkil giladi: Xitoy (30%), Koreya Respublikasi (14%), Yapo-
niya (13%), AQSH (11%) va Germaniya (7%). 2016-yili Rossiyada 358
ta sanoat robotlan sotilgan

Sanoat robotlarining 91%i gayta ishlash sanoatining tarmoglariga
o'matilgan.Xizmat ko'rsatish sohalanga 25 ming dona, harbiy soha uchun
11 ming dona, kommersiya magsadlan uchun 7 ming, dala ishlan va
ko'rgazmali skletlar uchun 6 ming robot sotilgan.Shaxsiy foydalanish
uchun 6,7 million robot, shundan 4,6 millioni uy ishlan uchun, ko'ngilo-
char magsadlar (o'yinchoglar) ga 2,1 million robot sotib olingan

4 Manba. https://robo-hunter.com
Shttps://mho-hunter.com
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2017-yilda qayta ishlash sanoatining sanoat robotlari bilan
ta’minlanishi
(foi/.da) Manba IFR,2018-yil

Mashinasozlikning bugungi kundagi rivojlanishini tahlil giladigan
bo‘lsak quyidagi xulosani chigarishimiz mumkin Mashinasozlik jahon
sanoatining asosiy tarmoglaridan bin bo'lib, uning hissasiga jahon sanoat
mahsuloti giymatining 35% to g ri keladi. Rivojlangan mamlakatlarda
tannogning sanoat mahsulotlari ishlab chiganshdagi ulushi 32-58%
gacha, o‘tish iqtisodiyotidagi davlatlarda 20-25%, yangi industrial
davlatlarda 15-25% ga to‘g ‘ri keladi

Mashinasozlik va asbob-uskuna ishlab chiganshda to'rtta asosiy
mashinasozlik mintagasi mavjud

Birinchi mintaqa: Shimoliy Amerika ishlab chigarish migyosida
yetakchi o'nnni egallaydi (30%6), bu hududda kompyuterlar. samolyotlar,
raketalar va kosmik texnologiyalar va boshqalar ishlab chiganladi.

Ikkinchi mintaga G'arbiy, Markaziy va Shargiy Yevropa bo‘lib,
bu erda jahon mashinasozliginmg gariyb 30% ishlab chiganlmoqgda.

Uchinchi mintaga Shargiy va Janubi-Shargiy Osiyoni 0z ichiga
olib jahon mashinasozliginmg 25% mahsulotini beradi Bu hududda
kemasozlik, avtomobilsozlik, maishiy elektronika rivojianmoqda Yapo-
niya ilm talab tarmoqglami rivojlantirishga katta e 'tibor garatib, mashina-
sozlikning murakkab tarmoglarini yangi industrial mamlakatlarga
joylashtirmoqgda

To‘rtinchi mintagaga Rossiya va sobiqg sovet respublikalan kiradi.
MDH tarkibiga kiruvchi mamlakatlarda mashinasozlikning barcha
tarmoglari mavjud. Bu mamlakatlarda harbiy-sanoat kompleksi va
nisbatan murakkab bo‘lmagan ishlab chigansh (qgishlog xo'jaligi
texnikasi, metallni ko'p iste’mol giluvchi mashinalar va elektr jihozlan)
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shakllangan. Shu bilan birga yuqori texnologiyali ishlab chigarish
tarmoglari rivojlanmoqda.

Jahon mashinasozlik sanotida asosiy mashinasozlikning ulushi 35-
37% transport mashinasozligi 33-35 %, elektrotexnika va elektronika
tarmoglarining ulushi esa 30-31\k ni tashkil giladi. Barcha mintagalarda
elektronika jadal rivojlanmoqdi

Rivojlangan davlatlar wunwy mashinasozlik tarmoglarida asbob-

uskunalar va stanoksozlik mahsilotlari ishlab chigansh ustunlik giladi.

Qishlog xo'jalik mashiulan va murakkab boMmagan asbob-
uskunalar ishlab chigarish mojlanayotgan davlatlarga jovlashmoqda.
Transport mashinasozligi tarkibida avtomobilsozlikning intensiv o ‘sishi
ko‘zatilmogda Kemasozlik wtemir yo‘l vagonlanm ishlab chigarish
nisbatan kamavdi.

8.5. 0 ‘zbekistonda mashinasozlikning rivojlanishi va tarmoq
tarkibi

Bugungi kunga kelib 0/bekiston Igtisodivotning real sektori tar-
moglarida texnik va texnoloak yutuglar asosida mamlakat ragobatbar-
doshligi darajasmi oshinshgz katta e'tibor garatmogda Shu jumladan
mashinasozlik tarmog’ ining mojlamshiga ham katta ahamivat berilmog-
da, zero ushbu sohaning nvglamshi mamlakat sanoat taraqqiyotining
asosidir. Mashinasozlik tarooglari orasida mustaqillikmng dastlabki
kunlaridanoq 0 ‘zbekistonda ntomobilsozlik jadal rivojlanmoqgda

Avtomobilsozlik tarmosi

(0] zbekiston Respublikisi - O'rta Osivodagi eng yirik avtomobil
ishlab chigaruvchidir va MDH mamlakatlan o'rtasida lkkmchi o'rinm
cgallaydi Ishlab chigarilayogan yengil avtomobillar detallarming 45-
55% i, yuk avtomobillari va avtobuslardagi detallammg 15-30% i
mamlakatimizda ishlab chiganlmoqda.

Mamlakatimiz uchun srategik tarmoglardan bui gishlog xo'jaligi
texmkalarini ishlab chigarisMir. 2017-yilda ganvb 8 ming dona gishloq
xo'jaligi texnikasi ishlab chigarilgan bo'lsa. ulaming qanyb 1,2
mingtasini traktorlar va 0,3 mingtasim kombaynlar tashkil etadi.

0 ‘zbekiston Respublikisida turli xil quwatdagi U-aktorlar, g'alla va
xashak o°‘rish -kombaynlan. osma, tirkama, yo'l-qunlish va maxsus
texnikalar ishlab chigaradipn *"Qishloq xo'jaligi texnikasi zavodi» AJ,
«Texnolog» AJ, «Agrwat zavodi» AJ, «Agrixim» MCLL,
«Urganchkormmash» AJ. dz CLAAS Agro», “0 ‘zKeysMash» MCLL,
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« 0 ‘zKeysTraktor» MCHJ, «DD-Agrotexmash» MCLU, «Kuhn» MCHj
«UzAgrotcx Sanoat Invest» MCHJ, «Lemken-Chirchik» MCLL
«AmkcKlor-AEmtevTri»sh>> MCHJ singa.-: iniiliy \& jahou uicndii
ishlab chigamh quvvatlari tashkil etilgan

Qishlog xojaligi mashmasozligi mahsuiotianga ichki talab juda
jTigon. Respublikamiz qishlog xojaligi tarmog'ida ishlab chiganla-
yotgan mahsulot hajmi YAIM ning 20% i ga teng, gariyb 30% aholi shu
sohada mehnat giladi va bu tarmoq igtisodiyotning bargaror nvojlanishini
ta’minlaydigan asosiy tarmoglardan bin hisoblanadi. Bu tarmoqgda
sanoatni xom ashyo bilan ta’minlaydigan mahsulotlar paxta, moyli
o'simliklar (kungabogar. raps, saflor) singari texnik ekinlar, meva-sabza-
votlar, poliz ekinlari, sitrus mevalarming ayrim turlari, vvem-hashak
ekinlandan iborat keng turdagi gishlog xofjaligi mahsulotlari yetish-
tinladi Ekinlarnmg har bin universal va maxsus texnikani talab etadi.

Qishlog xofaligi mashmasozligi mahsulotlanga Markaziy
Osiyodagi go'shni davlatlardan tashgi talab mavjud, hamda qishlog
xojaligi yetarii darajada nvojlanmagani bois o‘z qishloq xojaligi
mashinasozligiga ega boMmagan Afg‘omston kabi mamlakatlai iusobidan
ta’minlamshi mumkin.

0 ‘zbekistonda gishloq xo‘jaligi mashmasozligi vanada nvojlanti-
rish uchun muayyan konstruktorlik bazasi, ilmiy-texnikaviy salohiyatga
egadir

Nazorat savollari:

1 Mashinasozlikning mamlakatlar xo'jahgidagi ahamiyati qanday?

2. Mashinasozlik tarmoglanni joylashtirishda qaysi omillar
ko‘proq ta'sir ko‘rsatadi?

3. Mashinasozlikning tarmoglar tarkibiga ta'nf benng

4. Yuqori texnologik tarmoglar deganda gaysi tarmoglarm
tushunasiz?

5. Kemasozlik sanoatining hududiy joylashisiga gaysi omil ko'proq
ta’sir ko'rsatadi?

6. Robot ishlab chiganshda qaysi daviatlar yetakchilik giladi?

7. 0 ‘zbekiston mashmasozligming asosiy tarmoglan gaysilar?

8. So‘nggi yillarda mashinasozlik (elektrotexnika) sanoatining
hududiy o'zgarishiga qanday omillar sabab bo'ldi?
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Y- BOLIM. KIMYO SANOATI

9.1. Kimyo sanoatining igtisodiyotda tutgan o'mi.
9 2. Kimyoviy malisulotlammg ahamiyati va uning klassifikatsiyasi.
9.3 Kimyo sanoatinijoylashtirishga ta’sir etuvchi omillar va tarmoq

tarkibi
9.4. Kimyo sanoatining atrof-muhitga ta’siri.

Tayanch iboralar: mineral o‘g‘it, plastmassa, sun’iy goramaoy,
kimyoviy tola, organik sintez, sintctik kauchuk, murakkab o*g*itlar

9.1. Kimyo sanoatining iqtisodiyotda tutgan o‘mi

Sanoatning bu tarmog'i mamlakatlar xo'jaligining rivojlamsh
jaravonida jada! shakllandi. Kimyo va neft-kimyo sanoati mahsulotlarini
ishlab chigarish so'nggi qirg yil mobaynida juda tez o'sdi Kimyo
yutuglandan xo'jalikda keng foydalanish-fan-texnika taraggiyotining
asosiy yo'nalishlaridan biridir.

Kimyo sanoati sanoatnmg boshga tarmoglari va qurilishni kerakli
xossalarga ega bo'lgan yangi, samarador materiallar bilan ta‘mmlaydi
Mineral o'g'itlar ishlab chigarish orgali gishlog xo'jaligini
intensivlashtmshga yordam beradi. aholini iste mol buyumlanga bo'lgan
ehtiyojini to'laroq gondirishga imkon yaratadi

Kimyo sanoatini rivojlantirishgajahonnmg barcha davlatlanda katta
e tibor qaratilmogda. Bunga sabab xo'jalikni kimyolashtirish bilan
bog'bqdir Mamlakatimizda ham mineral o'g'itlar va o'simliklami
himoya qilish vositalari, plastik massalar, kimyoviy tola va boshqga bir
gator muhim kimyoviy materallar ishlab chigarishni ko'paytinshga
V? . qgaratilmogda Yuksak samarali texnologik jaravonlami ishlab
chigish va barpo etish bo'yicha yirik tadbirlami amalga oshirish,
go shimcha ishlab chigarish quvvatlarim ishga tushinsh mo’ljallangan

Hozirgi zamon kimyo texnologiyasi moddalarga mexanik usulda
,5 0\ berishga garaganda nihoyatda katta afzalliklarga egadir Masalan:
I j n'hoyatda xilma-xil (deyarli cheklanmagan) xom ashyo tur-
N1 n (aPatitlar, fosforitlar, kaliy tuzlari. mirabilit. osh tuzi, oltingugurt,

rat ar va h. k.) foydalanish imkoniyati mavjud;



S boshga tarmoglar ishlatadigan mineral xom ashyondan ham

b e a./ 1UsvmitfiidUi.
mineral yoqilg'i, aynigsa, neft gaz va ko'mimi gayta ishlavdr™
il - MXCcch: VSC~TIT! i esiviauijjnu w3 Xil

ashyodan mahsulot oladi,

vV gishlog xofjalik xom ashyosini, sanoatning turli tarmoglari
mahsulotlarini gimmatbaho sanoat mahsulotlariga avlantiradi;

S texnika taraqgiy etgan sari yangidan-yangi xom ashyo turlarini
(masalan, ammiak olish uchun tabiiy gazlami, sintetik kauchuk olish
uchun neft bilan aralashib chigadigan gazlami va h. k.) ishlab chigarishga
jalb giladi;

vV gimmatbaho va kamyob xom ashyoni arzon holda keng targalgan
xom ashyo bilan (masalan, ozig-ovgat mahsulotlarini-yog‘ochdan
olinadigan yoki mineral xom ashyo bilan) almashtiradi;

S xom ashyodan chigindisiz foydalanishga (neftdan motor
yoqilg'isi, mazut va ko‘pdan-ko‘p organik sintez mahsulotlari sifatida
t.n,&H«Ian,iﬁ}?\’,\ i‘znk\wsivst J ,

~ ishlab chigansh chigindilandan (masalan, koks gazlaridan am-
miak olishga, oltingugurtl1gazlardan kislota olishga va h. k.) foydalanadi;

A pir xil xom ashyodan turli xil kimyoviy mahsulotlar ishlab chiga-
nshga (masalan, ko‘mirdan ammiak, sintetik bo yoglar. sintetik tolalar va h.
K ishlab chigarishga va, aksincha. har xil, xom ashvolardan bir xil mahsulot
olishga (masalan, ozig-ovgat mahsulotlandan. yog ochdan, ko'mirdan,
tabiiy gazdan, neft bilan aralash holda chigadigan gazlardan neftni gayta
ishlash chigindilandan sintetik kauchuk olishga) imkon beradi.

Kimvolashtinsh ko'prog butun sanoatning hududiy tashkil etilishiga
va binnchi navbatda kimyo sanoatiga ta’sir ko‘rsatadi. Xilma-xil va keng
targalgan xom ashyoni ishlatish kimyo sanoatmi hududiy jihatdan deyarh
cheklamaydi. Kimyo sanoati korxonalan boshga ko'pgina tarmoglar
korxonalanga garaganda ancha erkin joylashadi, shu bilan birga u yoki bu
ishlab chigarish uchun xom ashyomng eng tejamli xilim tanlash imkoni-
yatiga egadir Aym vaqtda chigindilardan foydalanish, chunonchi, gora va
rangdor metallurgiyaning, neftni qayta ishlash sanoati hamda boshga
tarmoglaming tashib bo'lmaydigan chigmdi gazlarini ishlatish kimyo
sanoatmi tegishli tarmoglaming xom ashyo manbaiga bog‘lab qo‘vadi

Xom ashyodan kompleks foydalanish va ishlab chiqarish
chigindilami ishlatish asosida kimyo sanoatinmg ko'plab tarmoglar bilan
murakkab alogalar tizimi vujudga keladi Bu sanoat neftni qayta ishlash,
ko‘mimi kokslash. gora va rangdor metallurgiya, o'rmon sanoati bilan



fc-jjbinatlashadi Buning natijasida sanoat majmuasi shakllanadi Bunda
. m1i hirdav emas. Neftga, tabiiy gazga yoki neft bilan
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(neftni gayta ishlash bundan mustasno), bunga Ixusosiasligan korxonalar

mavjud sanoat komplekslanga qo'shilib kctadi xolos

9.2. Kimyoviy mahsulotlaruing ahamiyati va uning klassifikatsiyasi

XX asrnmg oxin va XXI asrga kelib kimyo sanoati jadal rivojlandi.
Zamonaviy kimyoviy ishlab chigarishning iqgtisodiy ahamiyati shundan
iboratki, yangi mahsulotlaming turi va manbayi kengayib bormoqda. Kim-
yoviy xom ashyoning ishlatilishi, o'sishi va ishlab chigarishning igtisodiy
tejamkorligi xalgning moddiy ahvolini yaxshilashga xizmat giladi.

Kimyoviy ishlab chiqansh va butun xo'jalikni kimyolashtirish
mtisodiv muammolami hal qilishga faol ta'sir giladi. Kimyoviy ishlab
chiganshm kengaytinshda yangi zamonaviy kani xarsjai!:, yuqgori foyd«H
va kam chigimli texnologiyalardan foydalamshga, atrof-muhitm
ifloslanishim oldini olish choralanni tadbiq gilishga e’tibor garatish
loziin Shu bilan birga, ishlab chiganshda kimyoviy mahsulotlar turini
ko'paytinshga katta e'tibor berilmogda

Mineral o'g'it, plastmassa, sun’iy goramoy va kimyoviy tolalar
ishlab chiganlishini yo'lga qo'yish kimyo sanoatining bugungi kundagi
rivojlanishida asosiy rol o ‘ynaydi.

Kimyo sanoat tarkibi batamom o'zgardi, mahsulotlaming 3/2
gismini orgamk sintez mahsulotlan va polimerlar tashkil etadi Asosiy
kimyoviy mahsulotlar ishlab chigansh yuqori darajada o ‘sch

Bugungi kundagi kimyo sanoatning mahsulotlan 7 sinf tarkibidagi
52 xilli sinf guruhiga kiradi.

1 Noorgamk kimyo - tog" kimyoviy xom ashyolari

Polimerlar - sintetik kauchuk. plastmassa va kimyoviy tolalar
. Lak bo'yoqli material va mahsulodar

Sintetik bo'yoglar va orgamk varim mahsulotlar

Orgamk sintezli mahsulotlar (mtrat, koks va o'rmon kimyosi)

Kimyoviy reaktivlar va o'ta toza moddalar.

Medikamentlar va kimyo-mahsulotlan
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9.32. Kimyo sanoatini joylashtirishga ta’sir etuvchi omillar va
tarmogq tarkibi

Kimyo sanoati tarmoglan va korxonalarming joylashuviga turli xil
omillar birgalikda ta’sir ko rsatadi Bular orasida xom ashyo, voqilg'i.
cnergctika va iste’mol omillannmg roli aynigsa katta. Kimyo mdustnyajj
xom ashyom ancha ko'p ishlatadigan sochadir Uning ayrim korxonalarida
xom ashyoning salmog'i tayyor mahsulot tannarxining 40% idan to 90%
i gacha yetadi. Masalan, 1t kaprolaktam olish uchun 8 t xom ashyo
ishlatiladi, atsetilen olish uchun-4,5 t. karbid Kkalsiy ishlatiladi, koksdan
ammiak ajratib olish uchun esa-5,5 t xom ashyo sarflanadi va h. k. 1t
soda, sintetik kauchuk, a/.otli 0'g'it, plastik massalar va boshqalar ishlab
chiqarishga kctadigan xom ashyo sarfi ham 1t dan ortadi. Shunisi ham
borki, bir xil mahsulot ishlab chigansh uchun odatda bir necha xil xom
ashyo kerak bo‘ladi Bu hoi aynigsa, sintez kimyosi korxonalan uchun
xarakterlidir.

Xom ashyo sarfi hajmining kattaligi, shumngdek, ba‘zi bir xom
ashyo turlarim transportda tashish noqulayligi tufayli, kopgina orgamk
yanm mahsulotlar va soda ishlab chigarish korxonalari xom ashyo
bazasiga yaqin joylashadi

Kimyo sanoatida suv fagat yordamchi magsadlarda emas, balki xom
ashyo sifatida ham ishlatiladi. Kimyo sanoatida suv gora va rangdor
metallurgiya, sellyuloza-qog'oz va togimachilik sanoatlaridagiga
garaganda ko'p ishlatiladi. 1t. kimvoviy tola olish uchun 1t cho‘van
entishdagiga qgaraganda 25 baravar, mis yoki rux entib olishdagiga
garaganda esa 10 baravar ko‘p suv sarflanadi. Kimyo korxonalarini suv
bilan ta'minlash muhimdir, chunki ba’zi bir xom ashyo manbalari (neft,
gaz, oltingugurt, tuzlar) suv tangis rayonlarda joylashgan bo'lib, ko'plab
kimyo korxonalan suvdan gayta-gayta foydalanish Imkoniyatiga ega
emas Bundan tashgan, suv havzalan ifloslanishimng oldini olish uchun
ogar suvlami tozalab turish kerak bo'ladi Umuman, suv ta’minotining
aylanma siklinijoriy qilish, suv ta'minlashning berk (ya’m juda oz migdor
toza suv qo‘shib turgan holda, suvi ogib chigib ketmaydigan) sistemasini
barpo etish alohida ahamiyat kasb etmoqgda.

Kimyo sanoati ko‘p yoqilg'i va energiya ham talab giladi. Bu hoi
uning neft va gaz resurslan bilan birga gidroenergiya resurslari bo lgan
rayonlarda, yoki arzon ko mir ko‘p gazib olinadigan, bu hududdan
magistral neft, gaz quvurlari o'tgan rayonlarga bog'ligligini kuchaytiradi.
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>z) bir kimvo korxonalan energiya manbai yaginida joylashadi. Bunga
f sfoi yoki kalsiy karbid olish misoldir

* Iste’mol omili organik smtez kimyosiga nisbatan asosiy kim>'Oga,

,alo  mineral o'g'itlar (kaliyli o'g'itlar bundan mustasno) va
oltJngugurl ,shlab chl4ansh8a ko'proq tasir ko'rsatadi Orgamk sintez
kimvosi tarmoglan orasida ko‘p bosqichli texnologik jarayonnmg yuqon
«gavatlan» iste’mol rayonlariga ko'proq bog'ligdir Chunki bu tarmoq
uchun ishchi kuchi resurslarining mavjudhgi muhim ahamiyatga ega

Kimyo sanoatining tarmogqlar tarkibi.

Kimyo sanoati murakkab tarmoglar tarkibi bilan ajralib turadi.
Uning ko'pdan-ko'p ixtisoslashgan tarmoglari ishlatadigan xom ashyosi,
tayyor mahsulotm olish metodiga ko‘ra har xil, biroq ishlab chigansh
texnologiyasiga ko'ra o'xshashdir. Kimyo sanoati taikibi jihatidan kon-
kimvo (apatit va fosfontlar, osh, kaliy tuzlari, oltingugurt va boshga xil
kon-kimyo xom ashyosi gazib olish), asosiy kimyo, orgamk sintez
kimyosiga bo'linadi. Ishlab chigaradigan mahsuloti hajmiga ko'ra asosiy
kimyo birinchi o'nnda turadi Undan keyin esa organik sintez bilan
bog'lig tarmoglar va nihoyat, asosan asosiy kimyo uchun xom ashyo
yetkazib beruvchi tog‘-kimyo sanoati keladi

Organik sintez kimyo sanoati —kimyo sanoatining eng muhim
taikibiv gismi. Sintetik matenallar sanoat va qurilish uchun yangi xom
ashyodir Bu materiallaming ko'pchiligi o‘z xossalariga ko'ra natural
(tabiiy) matenallardan afzal. Ulaming yoppasiga tarqalganligi hamda
arzon ckanligi sanoat buyumlarini, shu jumladan, xalq iste’moli mollarini
eng arzon tannarxda ishlab chiqishni ta'minlaydi. Bundan tashqari,
sintetik materiallami ishlatish juda ko’p migdordagi gishlog xo jaligi xom
ashyosini tejab, uni iste’mol sohalariga o'tkazishga imkon beradi

Organik sintez sanoati dastlab o'rmon yog'ochi va gishloq xo'jalik
xom ashyosini gayta ishlash chigindilariga, shuningdek, ko'mirga
asoslangan. Shu sababli u hududiy jihatdan ayrim ko'mir havzalari

tayyor mahsulotni iste’mol giluvchi rayonlar bilan bog'liq
°° Igan Mahalliy xom ashyo hamda. tashib keltnilgan o'simlik va
-Onot xom ashyosini ishlatgan.

Neft-gaz xom ashyo manbalan:

1) neft bilan yondosh holda chigadigan gazlardan (ulardan sP4uq
gaz va gaz. benzini olinadi);

2) tabiiy gazlar, shu jumladan, kondensatlardan suyuq modda,

bamn * neftni c,ayta Ishlash jaravonida ajratib olinadigan gazsimon
a suyuqg uglevodorodlardan iborat
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Eng sifatli kimyo xom ashyosi — neftga yo‘ldosh gazlardir. Tabiiy
gaz bilan og'irroq uglevodorodlaming manbai bo'lgan gaz kondensati
konlan tobora muhim rol o vnamoqgda Tarkibida oltingugurt va boshga
xil komponentlar bo'lsa, ular asosiy kimyoni barpo etish uchun ham
muhim baza boMib xizmat giladi. Tabiiy gazlardan asosan ammiak, azotb
o‘g'it va atsetilen ishlab chiqariladi. Koks kimyosi xom ashyosidan
foydalanish nisbatan gisqanb bormoqda, biroq benzol va naftalin olishda
ko'mir asosiy manba bo'lib golmoqda

Hozirgi vaqtda nefl-gaz xom ashyosi tarmoq xom ashyosi
zahirasimng asosmi tashkil etadi Xom ashyoning golgan gismlari koks-
kimyo, o'rmon-kimyo va boshqga tuilarga to'g n keladi.

Organik sintez sanoati ishlab chigansh jarayoni ko‘p bosgichhlig*
bilan xarakterlanadi Bu necha texnologik bosgichning mavjudligi bu
tarmoq korxonalanni kombinatlashtinsh va joylashtirishning eng sanlf’
rador yo'llanni ishlab chigishni taqozo etadi. Ushbu holda sanoatlasb-
tinsh Imkoniyatlari deyarli cheksi/dir Chunki ko'plab xil mahsulotlarni
olish jarayom bir-biri bilan mhoyatda chambarchas bog‘lanib kdg>®-
Biroq turli xil ishlab chiganshlar, ya'ni korxonalaming o‘zaro bpr- **8
ta sin va kombinatlashuv darajasi ular joylashgan hududning
hamda igtisodiy sharoitiga bog'hqdir



Masalan. neftdan toiiq foydalanish neft-kimyo kombinatlanda
| aoshirilib, bunda yoqilg'i ohsh organik sintezning tashish mumkin
"y an birlamchi mahsulotlarini olish bilan chambarchas bog‘lqdir.
rv anik sintez mahsulotlarini yana qayta ishlab, boshga xil sintetik
ntfijsulotlar olish plastik massalar, sintetik kauchuk va h k.
orlaydigan korxonalar zimmasiga tushadi. Ishlab chigansh jarayoni
bosgichli bo'lganda korxonalarjovlashishining ikki turi ustun turadi
Birinchi turi shuni tagozo etadiki, uglevodorod xom ashyosi qazib
ohshdan to tayyor mahsulotni ishlab chiganshgacha bo'lgan barcha
bosgichlar muayyan bir hududda. masalan, biron-bir sanoat majmuasi
tarkibida bo'ladi Ulami birlashtirishning oxirgi ko'rmishi kombinatlardir
(neft kimyosi, gaz kimyosi kombinatlari va h. k..).

Ikkinchi tun talabiga ko'ra boshlang'ich bosqgichlarda xom ashyo
resurslariga garab joylashsa, yakunlovchi (oxirgi) bosgichda iste'mol
rayoniga garab joylashadi Ishlab chiganshning yakunlovchi bosgichlan
mahsulotni iste'mol giluvchi rayonlanga bog'liglik («tortilish») darajasi
yarim mahsulotlaming transportabellik darajasiga bog'ligdir. Shunisi
ham borki, plastik massalar va sintetik kauchuk ishlab chigarish-mashi-
nasozlik markazlanda, kimyo tolasi ishlab chiqgarish esa-to'gimachilik
sanoati markazlarida tashkil etiladi.

Sintetik tola va plastik massalar sanoati Ishlab chigarish ko'lamiga
ko ra organik sintez sanoatining barcha tarmoglari orasida eng katta
tarmoqdir

Sintetik smolalami qgayta ishlash va aynigsa, plastmassalar olish,
odatda tayyor buvumlar iste'mol gilinadigan joylarda ishlab chiqgariladi.

Plastmassalar neft kimyosi kombinatlari, azodi o‘g‘it va xlor
zavodlan tarkibida, ya’ni boshga xil kimyo mahsuloti ishlab chiqgarishi
bilan kombinatlashgan holda, shumngdek, maxsus korxonalarda tayyor-
lanadi Plastmassa buvumlanni boshqga tarmoglar, asosan mashinasozlik
korxonalannmg bevosita ixtisoslashgan sexlari ham ishlab chiqgaradi.

Kimyoviy tolalar ishlab chigarish

Uzunligi o'zinmg juda kichik bo'lgan, odatda, mikronlar bilan
o0 jchanadigan ko'ndalang kesimidan ko‘p marta ortiq bo'lgan jismlar
mojw deb ataladi. Tolalar olimshiga garab tabiiy — jun, paxta, zig'ir
®asi va boshgalar hamda kimyoviy tolalarga bo'linadi  Kimyoviy tolalar

N ewvbatida tabiiy yugori molekulvar bmkmalardan (yog'och
j*4|ylozasi. sutdan yoki ba'zi o'simlik ogsillaridan: bug'doy, soya,
Yupul va boshgalardan olinadigan ogsil-kazein) tayyorlangan sun'iy

asintetik tolalarga bo'linadi Sintetik tolalar (poliamid tola, pohvinil
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poiiefir tolalar, pohugievodorodli va boshqga tolalar)
sintez gilingan molekulyar polimerlardan olinadi

Tabiiy tolalar tashqi ta’sir masalan, olov, suv va yorug'lik ta’skiiJ
chidamlihgi jihatidan tcxmk va maishiy talablami to‘la ta'mbs,
oimaydi. Ko'p yillik izlanishlar natijasida tabiatda o'tga chidamlifc”
Ikkita material asbest (yonmaydigan «tog' zig'iri») va kapok (suvS
cho'’kmaydigan «o'simlik juni») topildi.

Kimyoviy tolalar tabiiy tolalardan fargli ravishda o'zida ko'pgmj
gimmatli xossalami mujassamlashUnshi va xalq xo'jaligida keng ko‘lam*b
ishlatish uchun yarogli bo'lishi mumkin. Ulaming ko'pchiligi tabiiy
tolalarda bo'Imagan xossalarga ega. Ular kimyoviy jihatdan bargaror
yuqon harorat yorug'lik va suv ta’smga chidamli, chnimaydi, mikroorg»!
nizmlar ta'sir etmaydi hamda kuya tushmaydi Ulaming ba'zilari g'ovakligi
sababli issigilk va tovushni vomon o'tka/adi. hamda juda yengil. Ulaming
hajm og'irligi suvnikidan deyarli 30 marta kam bo'ladi

Qanday polimerdan olinganligiga karab sintetik tolalar karbozanjirli
va geterozanjirli tolalarga bo'linadi.

Hozirgi vaqtda dunvo bo'yicha yiliga 6 min. t ga yagin kimyoviy
tola ishlab chigarilmoqgda, shundan 40% ga yaqim sintetik tolalar ulushiga
to'g'n keladi

Poiiefir tola - lavsan

Lavsan suv o'tkazmavdigan bo'lganligi tufayli undan neft
mahsulotlan uchun yengil shlangar. mexanizimlami harakatga keltirish
tasmalan, o‘t o'chinsh yenglan, brezend, izolyatsiya matenallari,
palatkatlar. \elkanlar? ish kiyimi va boshqalar ta>yorlanadi. It lavsan
ishlab chigansh uchun It tabiiy jun ishlab chiganshga nisbatan 5—7
marta kam mehnat sarflanadi

ltonna kimyoviy tola sanoatda 2 tonnadan 7 tonnagacha tabiiy
tolamng o'rmni bosadi Bu kapital mablag va ekspluatatsiya gilishdagi
sarflami (har bir tola hisobiga olingan) tejashga imkon beradi. Kimyoviy
tolalardan to'gilgan gazlamalar odatdagidan ancha yengil hamda
foydalanishga qulay Shuning uchun kimyoviy tolalar turmushda tobora
ko'p ishlatilmoqgda.

Kimyoviy tolalar va iplar sanoati XX asrdajadal nvojlandi.

Kimyoviy tolalar sun’iy, ya’ni tabiiy polimerlardan (asoNe
sellyulozadan) ishlangan va sintetik bo'ladi: sintetik tolilef -jil
aralashib gazib olingan gazlar. tabiiy gaz hamda ko'mirni
ishlashdan chigqan sintetik smolalardan olinadi Kimyoviy tolala*
chigansh tabiiy polimerlar bazasida vujudga kelgan bo'lib, 19



* tolalar chigarish sintetik tolalar ishlab chigarishga garaganda
U1 H 3baravar ko'p edi Hozirgi vaqgtda sun’iy tolaga nisbatan ko'proq
K tolalar ishlab chiganlmogda. Kelgusida ham mahsulotning
hajmida sintetik tolalaming salmog‘i orta boradi.
Uin Bu ishlab chigansh kimyo sanoatining boshga tarmoglan orasida
iv3 va mehnatni ko'plab talab gilishi bilan ajralib turadi Masalan,
MMuntetik tola ishlab chigansh uchun 16 tonna yoqilg'i (t. sh yo), sun’iy
tola ishlab chigarish uchun 19 t. sh Yogqilg'i, energiya, shuningdek, 6000
m3suv sarflanadi Shunga garamay ishlab chiganshni joylashtirishda asosan
tayyor mahsulotinnig iste’molchilan hisobga olinadi
Kauchuk va rezina ishlab chigarish
Tabiiy va sintetik kauchuk juda ko'p ishlatiladi: undan avtomobil va
samolyotlar uchun rezina shinalar, poezdlammg tormozlari uchun rezina
venglar, rezinalangan motor tasmalari, elektr simian uchun izolyasiya,
yong'mga qarshi rezina niqoblari (protivogaz), avtomobil va
traktorlaming klapanlari, kalishlar, rezmotexnika, meditsina va uyda
ishlatiladigan buyumlar hamda gator boshqga narsalar tayyorlanadi.
Kauchuk asosan transportda ko'p ishlatiladi Avtomobil shmalan
ishlab chiganshda bizda ishlatilayotgan hamma kauchukning yarmidan
ko'pi sarfbo'ladi Avtomobilda shinadan tashgan rezinadan tayyorlangan
yuzlab boshga buyumlar o'matilgan Har bir yuk mashmasiga 250 kg ga
yagm kauchuk sarflanadi. Kauchuk, shuningdek, rezinatexnika buyum-
lan sanoauda. sun’iy charm, kabel va asbotexnik buyumlar ishlab
chiganshda. qog'oz sanoatida va sanoatning boshga tarmoglanda ham
ko'p miqdorda ishlatiladi
Kauchukni tegishli ingredientlar bilan aralashtirib va so'ngra
vulkamzatsiya gilib rezina olinadi. Rezina keng harorat oralig'ida xam
elastikligini sagqlab goladigan, ishgalamshga katta garshilik ko'rsatadigan,
gaz va havom kam otkazadigan, ko'p marta deformatsiyaga, agressiv
va moylar ta'singa bardosh beradigan, juda yaxshi elektr
yatsiya xossalanga va kichik msbiv og'irlikka ega bo'lgan gimmatli
‘««struks.on matenaldir
_"intetik kauchukni mineral xom ashyodan ishlab chiganshga o'tish bu
A|™4geografiyasini o'zgartinb yubordi Endilikda sintetik kauchuk neft
gazlar, neft, tabiiy gazni qayta ishlashdan chiggan
°dlar V&' A18™311° kalsiy karbiddan olinadi Bulardan tashgan
oun ~"~uk vog'och va sellyuloza-qog'oz sanoati chigidanni gidnohz
>° ehilan hosil gilingan sintetik spirtdan ham olinishi mumkin



Uglevodorod xom ashyosidan foydalanish sintetik kauchuk ishlak
chigansh korxonalanmng mamlakat bo vicha targalib ketishiga sabah
bo'lgan Tabuy kauchuk o‘rmni to'la bosuvchi sun’iy kauchukh*
chiganshinmg tezkorlik bilan nvojlamshi munosabati bilan sintetik
kauchuk ishlab chigansh muttasi! o smoqda

Kislotalar, ishqorlar ishlab chigansh ham kimyo sanoatining asosi
mahsulotlandir Undan tashqari o'rtacha 22 turdagi noorganik kislotalar
ko'p migdorda sulfat kislota. azot-xlor kislota va fosfor Kislotalari ishlab
chiqgiladi.

Fosfor kislota rangsiz knstall Ishlab chiganshda fosfor, kompleks
o'g'itlar, fosfor kislota tuzlari, marganets va alyuminiy, kinoplyonka,
gugurt, olov o'chiruvchi metallarni olishda, ozig-ovgat mahsulotlarda
gazli suv, konditer poroshoklar olishda ishlatiladi

Fosfor, har xil organik birikmalar, tuzlar go'rg'oshin kuporoei,
mineral o'g'itlar, kaprolaktam, sun iy ipak va har xil neft mahsulotlarini
aralashmadan tozalashda ishlatiladi

Azot kislota HNO3- rangsiz, timq zichligi 1.5 a sm3va yugori Kislotali
Xususiyatga ega.Boshga organik moddalar bilan kontaktda bo'lganda o'zi
vonadi. Ishlab chiganshda azotmng go'shilgan (55-45% ligi), kompleks
o'g'itlar galvanotexnikada, poligrafiyada. konscnti langan maxsus (98-75%
ligi), portlovchi moddalar ishlab chiganshda, yaiim o'tkazuvchi material,
yanm mahsulot va sun'iy bo'yoqlar olishda ishlatiladi.

Xlor kislota-rangsiz suyuglik o'tkir xidli, zichligi -1.18 sm, yugon
kimyoviy faollikka ega platina va oltindan boshga hamma metallarni
parchalaydi, olishnmg usuliga garamav 19 dan 38% gacha konsentr-
yasimon ishlab chigiladi Ishlab chiganshda xlor tuzlari (bariy, sink,
ammomy) ishlatiladi, gidrometallurgiyada- platina, oltin, kumush va
galvanoplastikada, organik yanm mahsulotlami ishlab chigishda, sun iy
bo'yoglar uksus kislota, faol ko'mir, tenni bo yashda ishlatiladi.

Ishgorlar va kukunli (sodali) mahsulotlar

Ishgor va sodali ( kukunli) mahsulot - bu ammiak gidroksidining
suvdagi eritmasi. ishqor va ishqor yer metallari. ishqor metall tuzlana*-
Gidrolizda ishqoriy reaksiyaga ega. Ko'p masshtabda gidroksid natny,
gidrokarbonat natny, ammiak suvi ishlab chigiladi.

Ishlab chiganshda osh tuzi, sovun eritish, teri mahsulotlarini
ishlash va xojalik ehtivgilan uchun go'llaniladi.

Gidrokarbonat natny kalsiyli sodamng oraliq mahsulotl L
nadi Organik sintez. ozig-ovgat ishab chiganshda va xo'jalikrfa
di Havoda. gaz va namlikni vutib enb ketadi Osh tuzining cn



vo‘li bilan olinadi. Sun’iy tola ishlab chiganshda. sovun, sintetik
e°VtrOS instil va metallurgiya ishlab chiganshda foydalaniladi
n Minera! o‘g‘itl*r
Mineral o'g'itlar sanoati asosiy kimyoning tayanchi hisoblanib, u
i-log xo'jaligini rivojlantirishning asosiy omillaridan  biridir.
u™atimi/ mineral o'g'it ishlab chigansh sanoatim rivojlantinsh
uchun juda katta xom ashyo bazasiga ega; mamlakatimiz kaliy tuzlari va
fosfat xom ashyosi-apatitlar bilan fosfontlar zahiralari yetarli Tabiiy
gazlar bilan ko'miming ahamiyati ham bemhoya kattadir.

0 ‘simliklaming o'sishi uchun azot, fosfor kaliy, kalsiy magmy,
tonir, oltingugurt, marganets kerak bo'ladi Makro va mikro o'g'itlar
osimliklaming o'sishida va shakllamshida biologik jarayonlami
tezlashtiradi. Azot, fosfor (oltingugurt) sulfat ogsilm sintezlanishida,
kalsiv o‘simliklar to'gimasida bo'lishi, Fe (temir) shakllamshida, kaliy
esa 0 ‘simliklaming moddalar almanishuvida stimulyator hisoblanadi. Bu
boshga elementlami tuprogli bo'lishi, tuprogning kuchsizlanishim va
goldiglanni kamayishiga yo'l go'ymaydi

Mineral o'g'itlardan to'g'ri foydalanishi o'simliklar hosildorligmi
30-70% oshishini ta'minlaydi Bundan tashqgari, o‘g“itlar ishlab chigansh
suratini oshiradi Shu bilan birgalikda mineral o'g'itlar osimliklami
kasalliklarga chalinishini oldini oladi

Hozirgi vaqtda mineral o'g'itlaming 50 ortig turi mavjud. Mineral
o'g'itlar suyuq va qattiq holatda ishlab chigiladi. Suyuq o'g'itlar igtisodiy
qulav, lekin ulami texnologiyalari va ishlab chigarish, saglash. tashish
alohida omborlar va transport vositalarim talab giladi. Ular O' zbekistonda
chegaralangan miqgdorda ishlab chigiladi, bu asosan yogilgan ammiak
suvi, ammiakatiardir Qattig holdagi 0'g'it granula va mayda holda ishlab
chigiladi Mayda krisstall holda ishlab chigish noqulaydir, chunki
transportga yetkazishda tezda tarqalib to'kilib ketadi. Shuning uchun
granula holida o'g'itlar ishlab chigish ko'prog.

Kaliy o'simliklar o'sishida poyalar shakllamshida gand migdorining
M * * Vatl(™* aiini olishda muhim ishtirok etadi. Kaliy o'g'itlanm

B| ~aliy tuzlari qayta ishlanadi- silvinat va kamalit. Foydali
TAilmalar eritilib kaliy xiordan ballast tuzlari ajratib olinadi (kaliy xlor
AnY Y x%r) Tayyor mahsulotda kaliy oksidi 58-60% dan iborat
rease  'lo'shilgandan yoki knstall yuzasida bo'lganda foydali gazilma

kali\ o'g'itlan yaxshi sochiluvchan bo'ladi. Qishlog xo'jaligi
ceval ucbun x%r ,oni sezgir (kartoshka. tamaki. u/.um, sitrus
* bl Y o'g'itlan sulfat kaliy ko rimshida ishlab chiganladi.
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Bundan tashgan kaliy o'g'itlan silvinitning giymalangan turitk
ishlatiladi, kairut yoki kaliy xlor aralashmasi. a

Fosforlio g ‘Ular

Fosforli o'g itlar yuqori fizik xususivatga ega bo‘lib tuproq struktu-
rasini yaxshilaydi. Barcha turdagi tuproglarda yaxshi samara benvii
tuproqgni fosfor, oltingugurt, kalsiy bilan to'yintiradi, sog lomlashtiradi,
osimliklarmng kasalliklarga garshi chidamliligini oshiradi.

Superfosfat - fosforli o'g'itning asosiy turi. Apatitlanlan
tayyorlangan superfosfat oq rangda bo'ladi. Tarkibida 19-20% suvda
enydigan fosfor kislotasi mavjud. Ammonivlashgan donador superfosfat
tarkibida 1,5-2,5% azot va 14-15% fosfor kislotasi mavjud.

Oddiy superfosfat—apatitlardan Layyorlanganining rangi deyarli og,
tarkibida 14-20 foizgacha eruvchan fosfat kislotasi mavjud. Koratov
fosforitlaridan olingani esa kulrang tusda bo'ladi. Suvda enivchan,
gigroskopikligi kam, yugon namhkda sochiluvchanligi yaxshi emas.

Qo'sh superfosfat - asosan monokalsivdan iborat bo'lib, 42-50%
fosforga ega bo'lgan konscntrik o'g'itdir. Fosfat kislotaga boyrog. Qo'sh
superfosfat suvda eruvchan bo'lib, tuprogga oddiy superfosfatga nisbatan
kamroq singiydi, gigroskopikligi kam. sochiluvchanligi yaxshi.

Azotli o'g'Ular.

Ammiakli selitraTarkibida 34-34,5% nitrat va ammiak formasidagi
azot mavjud. Bu o'g'it donador bo'lib, oq, qizg'ish va sarg'ish rangda
bo'ladi. Gigroskopik, saglash vaqtida mushtlanib qoladi, suvda eruvchan.
Shu sababli uni hamma agrotexmk tadbirlan va muddatlarida yerga solish
mumkin (ekishgacha, ekish bilan bir vagtda va ekinlami oziglantirish
mabhalida).

Ammoniy sulfat

Trakibida 20,8-21,5% ammiak shaklidagi azit mavjud. Ammoniy
sulfati tashqgi konnishidan turli ranglardagi (aralashmalariga garab) mayda-
langan tuzga o'xshaydi. U oq rangdan zangor rangacha bo'lishi mumkin.
Ammiakli selitradan farq gilib suvda selun erivdi, tuprogdan kam yuviub
ketadi. Gigroskopikligi kam, mushtlashib golmaydi, sochiluvchanligj
yaxshi Tez-tez sug oniadigan qumloq joylarda yaxshi samara beradi.

Murakkab o'g'itlar

Nitrofos - donador azoth-fosforli o'g'it. Tarkibida 23,5-24% azot,
14-17 % fosfor mavjud Asosan donador shaklda ishlab chigaril
saglash vagtida mushtlanib golmaydi, sochiluvchanligi yaxshi.

Nitrofoska - azotii-fosforli-kalivli 0'g'it. Tarkibida 110® *
fosfor va 11 % kaliy mavjud.



Ammofos - kulrang yoki oq rangdagi kukunsimon yoki donador

, jarkibida 42-50 % fosfor kisiotasi va 9-12% azot mavjud. Ekish

°vtida solinadigan yaxshi o‘g‘it, tuproq strukturasim yaxshilaydi,
Snumdorligmi oshiradi.

Ammoniy sulfatfosfat - azodi-fosforli o‘g‘it. Tarkibida 22% fosfor
va 17 % azot mavjud. Och kulrang tusda, donador shaklda ishlab
chiganladi Uvoglanib ketmaydi, yopishmaydi, saglash davrida muzlab
goub golmaydi, zaharli emas, yong‘in va portlash jihatidan xavfsiz.
Ammonin sulfatfosfat oziglantmlgan tarkibiy gismining muvozanat-
lashtuilganligi tufayli mineral o'g'itlami qgo'llashning barcha davrlarida
go llash mumkin.

Murakkab o'g'itlar yuqgori sifat va bir xil ha/m qilish bilan kechadi.43

Polietilen — qattiq, shoxsimon, oqish massa. U turli galinlikdagi
plyonka. lenta, list, blok, quvuriar, xivich va boshqalar holida ishlab
chigariladi Bu plastik o'zining naviga garab shaklini 80— 120°S gacha
saglaydi. sovuqgga juda chidamli (elastikligim fagat —60°S dan past
haroratdagina yo'gotadi), juda yaxshi dielektrik xossalan, suv, gaz,
kislota, ishqor, tuz, moy va ba’zi erituvchilar ta'singa chidamlihgi bilan
ajralib turadi Hattoki konsentrlangan sulfat kislota ham unga odatdagi
haroratda sezilarli ta sir ko'rsatmavdi. Undan tashgan. polietilennmg
sohshtirma og‘irligi  kichik (0,92—0,97) va yedirilishga chidamli,
mexanik ishlov berish oson. yelimlanganda yaxshi yopishadi, mustahkam
chok hosil qilib payvandlanadi, uni turli rangga bo‘yash mumkin. Ana
shunday gimmatli xossalami o'zida mujassamlashtirganligi sababli bu
universal material juda keng ko'lamda ishlatiladi Yaxshi dielektrik
sifatida u yuqori chastotali texmkada (televideniya, radiolokatsiya) tengi
yo g materialdir Undan kislota uzatish quvurlari, turli idishlar, zichlash
halgalan. prokladkalar. shlanglar, jo'mraklar tayyorlanadi. Polietilen
i/olyatsiyasi birjuft kabeldan bir vaqtda gaplashish sonini 12- 20 dan 480
*00 gacha oshuishga imkon beradi Polietilendan chclak. butilka.
Jog ora, vanna. xaltachalar, dasturxon, qop va boshqalar tayvorlanadi

lapparat, bak va detallaming metall yuzasini korrozivadan saglash

un ulaming sirtiga gaz.-alangali purkash usulida polietilen kukuni
jiopianadi. Botirib olish usuli ham keng qo'llaniladi Polietilen quMirlar
S'rtl|- Past harorat ta'siriga chidamli Ulami chd”siz

gjrTvr® choksiz ishlab chigarish mumkin. Bu quvuriar turli
ami, shu jumladan. korroziyalovchi suyugliklami uzatish uchun

°litl»rdjn ® (2005). Shirk» va fcmicr xo‘jaliklarida organik hamda mineral
-T.: «Yangi aw avlodi»



ishlatiladi, undan ventilvator qunimalari tayyorlanadi. Ular J
tufayli suv muzlagan vaqtda vorilib ketmaydi.

Polistirol ishlab chiqgarish. Pohstirol — stirolning poluneri
yaxshi ma’lum bo'lgan va batafsil o'rganilgan yuqori molekujy*
binkmalardan bindir. Bu keng targalgan polimer bosim ostida quyish
usulida va vakumda qoliplash usulida turli buyumlar— plyonka, m
quvur ko'pikplast va boshgalar tayyorlash uchun yaroglidir.

Farmatsevtika sanoati.

Keyingi o‘n yillikdagi kashfyotlar natijasida biologiyada, mcditsina
fanida va amalda hozirgi zamon kimyosining yutuglandan tobora kerg
foydalanilmogda va yangidan-yangi sintetik dorivor moddalar
olishmoqda.

Dorivor-binkmalarning kimyoviy tuzilishi murakkab, ammo
ko'pmcha, ular oddiy moddalardan. shu jumladan, neft-gaz xom ashyosi
tarkibiga kinivchi moddalardan bir gator ketma-ket boradigan jarayonlar
orgali olinadi.

Don-darmon vositalarming yagona tamoyil asosida tuzilgan umu-
miy klassifikatsiyasi yo‘q. Odatda, dorivor moddalar organizmga tanlab
ta’sir etish xususiyatiga (narkotik, uxlatadigan. siydik haydavdigan va
boshqalar), davolashda ishlatilishiga va boshga xossalariga ko'ra
guruhlarga bo'linadi

O'simliklardan olmadigan dorivor moddalar jumlasiga alkoloidlar
kiradi. Mikroblarga qgarshi ishlatiladigan dori moddalarga esa antibiotiklar
kiradi

Ko'pchilik alkaloidlar organizmga kuchli fiziologik ta’sir ko ‘rsatish
xususiyatiga ega. Shu bilan birga ulaming katta dozalan odatda zahar,
kichik dozalarda esa gimmatli don modda hisoblanadi.

Kimyo sanoati O'zbekiston iqtisodiyotining bazaviv tarmoglar
sirasiga kiradi va qishlog xo'jalik ishlab chiganshni jadallashtirish
chtiyojlandan kelib chigib mineral o‘g‘itlar chigaruvchi korxonalarni
qunsh orgali tashkil topgan

Respublikanmg zamonaviy kimyo sanoati tarixi Sho'rsuv oltin
gugurt kom 1932 yilda ishga tushinlishi bilan boshlanadi

Hozirgi vaqtda «Maksam-Chirchig», «Navoiyazot» va «Farg ona-
azot» aksis adorlik jamiyatlar azotli o'g‘itlar — ammiakli selitra, karba*
mid, ammoniy sulfati ishlab chigaradilar «Ammofos», «Samargana-
kimyo» va «Qo'qon superfosfat zavodi» ochiq aksivadorlik januy**
fosforli o'g'itlar — ammofos, suprefos, oddiy ammoniyli SUPCIN * ~
ammonivsulfofosfat va mtrokalsn fosfat — ishlab chigaradilar. Ul

124



. 0 bilan Qizilqum fosfont kombinati ta'mmlaydi. «Elektroxim-
XOfod> QK-AJ o'simliklami muhofaza gilish kimyo vositalami ishlab

C**KoTtpanl>a korxonalarini ishlab chigaradigan mahsulotlar
_Luil>n kelib chigib quyidagi ishlab chigansh majmualarga bo'lish
mumkin

> mineral o'g'itlar, noorgamk moddalar va energetika, oltinkon va
kimyo sanoatlan uchun kimyo reagentlar ishlab chigarish majmuasi,

> organik kimyo, sun'iv tola va polimer mateiiallar ishlab chigansh

majmuasi;
> o'simliklami muhofaza qilish kimyo vositalari ishlab chigarish

majmuasi,
>kalsiylashtinlgan soda ishlab chigarish majmuasi
«0‘zkimiyosanoat» ~AJ korxonalari  170-dan ortig kimyo
mahsulotlar turlari ishlab chiqariladi4

9.4. Kimyo sanoatining atrof muhitga ta’siri

Umuman, hozirgi kunda ishlab chigansh soxalah kundan-kunga
rivojlamb borayotgan bir paytda, havo, suv, yer, bizni o'rab turgan
tabiatni muhofaza qilish masalasi global siyosry birinchi navbatdagi
masala hisoblanadi.

Shuning uchun ishlab chigansh korxonalariga kimyoviy moddalar
uchun chegaraviv ruxsat etilgan konsentratsiva (CHREK) meyori
belgilangan

llmiy - texnika revolyusiyasi va unga bog'liq bo'lgan intensiv
ravishdagi kimyoviy' ishlab chiqgarish bir gancha muammolarm kcltinb
chigardi. Ya’ni atrof - muhitning ifloslanishiga olib keldi. Kimyoviy
chigindilar vetarhcha qayta ishlanmaganligi sababli bir gancha
giyinchihklami keltinb chigazadi. Masalan, 780 kg chigindi tundan atigi

tun gayta ishlatilar ekan. Lckin bir narsani adashtirmaslik kerak

* - muhitga chiganlavotgan chigindilaming asosiysi kimyoviy ishlab
Ag*nshdan degan fikmi statistika ham e'tiroz giladi Hozirgi kunda
chi ~THhltm’ suv havzalarini himoya qilish uchun asosiy e’tibor ishlab
0OQiz"15 cMigay°tgan  chigindi gazlami va ogar suvga
AnyAponlayotgan suyuq moddalami tozalash, gayta ishlashga
konsenfl0<* a ®unin8 uchun tozalash natijasida mumkin bo'lgan

Msiya oralig idegan tushuncha kiritilgan Bu Im3havoga voki |
“hnP*Wkunyos,, 0 ~
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lsuvga to'g'ri keladigan ifloslantiruvchi moddalaming mg <aej
migdoridir Bu meyordagi moddalar inson va tabiatga zarar kellinogy3
CHREK normasidan oshmasligi uchun chigindisiz texnologiya usullari
go‘llamladi

Nazorat savollari:

1 Qaysi mineral resurslar kimyo sanoatining tarmogqlari uchun xom
ashyo hisoblanadi”

2. Kimyo sanoati tarmoglanni notekis joylashishiga sabab mma?

3 Kimyo sanoati tarmoglan tarkibiga ta'rif benng

4. Mineral o‘g‘itlar ishlab chigarishda qaysi daviatlar vctakchilik

giladi?
5 Kimyo sanoatim joylashtinshga tasir etuvchi omillar?
6. Kauchuk va rezina ishlab chigansh kimyo sanoatining gaysi

tarmog'iga kiradi?
7 Kimyo sanoati atrof muhitga ganday ta sir ko rsatadi? i
8 O‘zbekistonda kimyo sanoatining qaysi tarmoglari vaxshi
rivojlangan?
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U1 BO‘UM. QURILISH MATERIALLARI VA O ‘RMON
1 SANOATI

10 1 Qurilish matcriallan sanoatining joylashishi va rivojlamshiga
ta'sir etuvchi omillar

10.2. Sement ishlab chigarish

10.3 Qurilish sanoatining boshqga tarmoglari.

F0.4. 0 ‘rmon sanoati

Tayanch iboralar: qum. shag'al, mayda shag‘al, \arsang tosh,
konstruksivalar. binokorlik materiallar, yig‘ma temir-beton, sement
ishlab chigarish. devorbop materiallar.

10.1. Qurilish materiallari sanoatining joylashishi va rivojlanishiga
ta’sir etuvchi omillar

Qunlish materiallan sanoati qurilishning ehtiyojlariga va uning
texnologik bosgichlariga garab uch asosiy gumhga bo'limshi mumkin.
Bular quyidagilardir:

- mineral qunlish xom ashyosini (qum, shag‘al, mayda shag'al, xar-
sang tosh va boshqgalami) gazib olish va ularga dastlabki ishlov berish

- sement. ohak, gips ishlab chiqarish;

- bino va inshootlar qurish uchun turli xil matenallar, buyum va
konstruksiyalar (aynigsa, betonli va temir-betonli) ishlab chigansh

Quirilish sanoatini rivojlantirishga ta’sir etuvchi igtisodiy va
ijtimoiy omillar:

¢ Sanoatning nvojlamsh darajasi;

« Aholining talabi;

* Bozor infratuzilmasimng shakllanishi.

¢ Bank moliya.
AMAQunhsh matenallan sanoati mustaqillik villanda qurilishlaming
jjj.. masshtabda olib borilishi natijasida industrial soha sifatida

andi. Qunlish-montaj ishlanga sarflanadigan xarajatlaming varmi-
lan es4** « bmo”or*” matcriallanga to'g'n keladi Qunlish-montaj ish-
yaj_i 1 0 7navbatida. xalq xo'jaligiga sarflanadigan kapital mablag'lar
n jmining ikkidan bir gismidan ortigrog'ini tashkil etadi



Sanoatning bu tarmog'i rivojlanish sur’atlan jihatidan
mashinasozlikdangina kevmda turadi Bugungi kunda yig'ma teinj|
beton, ba’zi bir to'siq buyumlar. deraza oynasi, asbest kabi quril”|
matenallanni ishlab chiganshnmg hajmiga ko'pavmoqda

Qunlish industnyasi zavodlarda tayyorlab kcltirilgan blokl* I
shunmdck gismlar hamda dctallardan foydalanib, bmo va mshootUr™l
tobora mexanizatsiya usulida yig'ish va montaj gilish jaravoniga avimA j
bormoqda Shu munosabat bilan qunlish-montaj ishlanni industriyalajJ3
tinshga imkon beruvchi sement, vigma temir-beton va beton toldiruvdn i
moslamalar ishlab chigarish katta ahamiyat kasb ctmogda

Qunlish materiallari sanoati asosan metallni kamroq ishlatishgL
qunlishning tannarxi hamda mehnatini, bino va inshoatlar og'irUgmi
kamaytmshga. shuningdek, uning issiq tutish darajasini oshinshga
garatilgan Eng yangi texnikaga tayamb, g‘isht zavodlarmi ga>ta jihoz-
lanmogda Bu esa, 0‘z navbatida mazkur an'anaviy tarmogni yuksal*]
tinshga imkon beradi IESlaming kul va shlaklandan, metallurgiya J
shlaklan hamda fosforli shlaklardan, tog'-kon tarmoglari bilan ko‘minri
boyitish fabrikalannmg chigindilandan foydalanish muhim yo‘nalish
bo'lib qoldi Bu qurilish materiallari sanoatinmg og'ir mdustnyaning
boshga tarmoglari bilan bo'lgan alogasim kuchavtiradi

Qurilish materiallari sanoati tarmoq tarkibi:

Sement ishlab chigansh;
G'isht ishlab chiqarish;
Ovna ishlab chiqarish;
> Devorbop matenallar sanoati
Yig'ma temir beton konstruksiyalar ishlab chigarish
Tom yopgich matcnallan sanoati

Qunlish matenallari ishlab chigansh tanxan qunlish ishi bilan bir
butunni tashkil etib kelgan Ijtimoiy mehnat tagsimoti amalga osha borgan
san u mustaqil tarmoq sifatida ajralib chigdi Birog uning varmidan ortig |
qunlish industriyasi doirasida, ya’ni pudratchi qurilish tashkilotlan
tizimida to'plangan Shunday qilib, qunlish industnyasi bilan qurilisn
matenallan sanoati butunlay boshqga-boshga tarmoglar bo'lishiga 4ara"
may, o'zaro chambarchas bog'liqdir Ular mamlakatning qurilish kon”
pleksi tarkibida o'ziga xos hududiy-industnal qunlish kombinatsiyalan®1
hosil giladi

Xom ashyo resurslarimng keng targalganligi, xom ashyo bu*“
tayvor mahsulotlarmng ar/onligi va sig'imli ekanligi, ulardan yoppas B
va hamma joyda foydalanllishi tarmogning asosiy iqtisodiy-gcoSr



] auni bclgiiaydi. Bu xususiyat korxonalaming xom ashyo
istc molchiga garab joylashishidan iborat. Xom ashyo va

irts’mol omillanning ahamiyati turli ishlab chiqgarishlarda, texnologik
eLminiminr turl' bosgichlanda va turli xil korxonalarda birday emas.
& ' “~hunga ko ra quvidagi ishlab chigarishlami farglash mumkin:

-asosan xom ashvoga-sement, g isht, asbotsement va shifer
buyumlar, o tga chidamli materiallar, oyna, sopoldan ishlangan quvurlar,
0jps, ohak va boshgalar mo'ljallangan korxonalar;

-asosan iste’molga-beton, temir-beton buyumlan hamda konstruk-
siyabri. tunuka. samtanya-texnika buyumlan va boshgalarga mo'ljallan-

gan korxonalar

Asosan xom-ashyota'sinda

lovlashadiean ishlab chigarish

* seiueiil

o |4 a&beKDKntva slutei Imvuiiilar o'lga
duiLnidi iinteilallai

« 0)111. sopoidan i*lilanj:aii .]iniiil.n japs.
Wuik va I*>*ligaUi

Asosan isle'molga yo'naltinlgan ishlab
chigarish

* Mimi. tm«i-Mon Innuuilaii liaunLi
koiislnduayalan

* liuul:a.

m vnulan\.i-leMuka U iniuiil in va

10.2. Sement ishlab chigarish

Sement (lotincha «cacmentum» so'/jdan kelib chiggan bo'lib, uning
taijimasi  shag'al”, “siniq tosh” ma'nosmi bildiradi ) kukun shaklidagi
neorgamk bog'lovchi modda bo'lib eng asosiy qurilish materiali
™*®hlanadi U suvli entma yoki boshga suyuqglik bilan aralashtirganda
a loshsifat jismni hosil giluvchi plastik massani hosil giladi.

INil'gil'Ah*~aSl ~ ACtOn’ ~urihsh eritmalan yoki qurilish aralashmalanni

cbm,» ' TW'E xom ashyo bazasi shlaklar, slanets kuli va boshga
birmun'h' lusobl”*a’ shuningdek, ncfclinlarm to'liq gayta ishlash tufayli
k°rxonalla ~cn8a>uin. Bu chigindilandan foydalanish sement sanoati

anning gora metallurgiya, rangli metallurgiya, elektroenergetika



va boshga tarmoglar korxonalan bilan uyg'unlashuviga Imkon beradi
Ayni vaqgtda shifer va asbotsement quvuriar tayyoriovchi korxonni®.
sement ishlab chiganladigan jovlarda voki ular yaqginida barpo etiladi

Sement beton bilan birga yer yuzidagi suvdan keyin ikkinchi q »
ko'p ishlatiladigan resurslardan biridir Jahonda seinent iste’moli bir
kishiga yiliga 1 tonnaga yetadi Sement jahonning 156 mamlakatida
ishlab chigariladi Biroq ishlab chigariladigan sementnmg 70% jahon
aholisinmg 70% ini tashkil etadigan 10 ta mamlakatda jamlangan Sement
sanoati igtisodiy nvojlanish uchun muhim ahamiyat kasb etadi, chunki u
uy-jpy, sanoat qunlishi va infratuzilma obyektlarini qurish uchun asosiy
qurilish materiallanm ishlab chigaradi.

Jali»n<I-j srmi-nl ishluh rhignruvchi yt-lakrlii ilavbitUrining
ulushi. V» 2017 vil
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O Saudiy* Ai

u Irdcd4*/yd

miMa
"D

C XindKlon

Mo i

MaH6a: hltas./Awvw stutista coni/stalistics/5X6708/cciiiciit-CMM>rl-\"t.igl'j.-
globallv-bv-ke\ -connlrv/

Sementni - "qurilish nom" deb nomlanishi ham bejiz emas. Chunki
u asosiy qurilish matenallaridan biridir. Asosiy bog'lovchi komponent
sifatida sement beton. temir-beton, ohak ishlab chigarishda, shuningdek,
asbcst-sement, neft gazib olish va boshga sohalarda keng qo'llaniladi
Yangi sanoat obyektlarini qurish. bino va inshootlami rekonstruktay*
gilish va qurish, shu jumladan gidravlik inshootlar, individual qunlisno*
keng fovdalamladi Sementnmg noyob xossalari temir yo‘l shpalugj
qunlish bloklan, panel va plitalar va boshga ko‘plab mahsulotlami isnl*4
chigarish imkonini beradi.



Sementga bo'lgan ehtiyoj sanoat ishlab chiqgarishining o'sishi va
mlakat yoki mintagada investitsiya faolligi bilan aniglanadi. Sement
I - b hajmi qaysi hududlarda qurilish ishlarining nvojlanayotganligini
m  ko'rsatmogda - bu Xitoy, Janubi-Shargiy va Markaziy Osiyo
*Hmlakatlandir jahonda ishlab chigariladigan sementning 58%i Xitoy,
7 % Hindistonga to'g'ri keladi.
Kelajakda sement uchun talabning ortishi kutilmogda, xususan,
janubiv-Shargiy Osiyo mamlakatlarida - 90%, Janubiy-G'arbiy Osiyoda
70%. shuningdek, Osiyo, Afrika va Lotin Amenkaning boshga
mintagalanda ham sement iste’moli oshib bormoqda

2012 - 2017-yillarda sement ishlab chiqgaruvchi yetakchi davlatlar
(million tonnada)

— 1 2012-yil 2017-yil
i Xitoy 2210 2400
2. Hindiston 270 280
3 AQSH 74,9 863
4, Vetnam 60 78

5. Turkiya 63,9 77

6. Indoneziya 32 66

7. Saudiya Arabistoni 50 63

8. Shimoliy Koreya 48 59
nr Misr 46,1 58
10. Rossiya 61,5 m 58 A

Manba: U.S Geological Survey, Mineral Commodity Summariesworid
cement production 2017 year

Polistren betondan foydalanish:

euylaming klassik qurilishida

emonolit uv qurilishida

. devorlar, tomlar, pollar, plitkalar, pollar uchun issigiik va ovoz
12tyatsiyasi uchun Bunday polistren betonga monolitik deyiladi

enoan anaviy vechimlarda
o'vm  en*sanoatl qunlish materiallari ishlab chiganshda asosiy rol
j,.,” uchun uning korxonalari xom ashyo manbaiga yagqin
rivoilnil- chigarishmng hozirgi ko'lami bu sanoatnuig

Z ucflun enS qulay sharoit ohaktosh va gil (yoki mergel) mineral

ustinf. *  n uV8'unlashgan ravonlarda yoki vuk tashiladigan yo'llar
A ray°nlarda mavjuddir



0 ‘zbekiston Respublikasida 2013-yilda 7061,0 ming. t semen
ishlab chigarilgan bo'lsa 2016-yilda 8645,9 ming tonna sement jabfe
chigarildi.

Sement ishlab chigarish4
(ming tonna)

2013y  2014-y.  2015-y.  2016-y.

O'zbekiston 7061,9 76397 8459,8 86459
Respublikasi

mAndijon viloyati . 20,6 35.7 43,7 63,8
Navoiy viloyati 3334,0  3450,0 3490,0  3500,0
Samargand viloyati 94
Toshkent viloyati 2626,3 2855,9 36959 36785
Farg'ona viloyati 1080,3 1119,6 11694 1217,9
Toshkent shahri 178,5 61,0 176,3

Yig‘ma temir-beton sanoati

Yig'ma temir-beton sanoati tayyor mahsulotni ishlatadigan yerlarda
joylashtirilgan Temir-beton buyumlari va konstruksiyalarining aksariyat
gismi (ishlab chiqgariladigan jami mahsulotning 910 qgismiga yagini)
bevosita ishlab chigarish markazlanda yoki ularga yaqin rayonlarda
ishlatiladi

Temir-betonning asosiy tarkibiy gismlari po'lat armatura, sement,
qum va shagaldan iborat; tayyor mahsulot hajmining gismi qum va
shag‘algato'g'n keladi Shu sababli qum va shag'al olinadigan yerlaming
yagmligi temir-beton korxonalanni joylashtinshda juda mubim
ahamiyatga ega

Yig‘ma temir-beton sanoati jadal rivojlanayotgan tarmoq bo‘lib, u
mustagillik yillanda yanada rivojlandi Temir-beton konstruksiyalan va
detallannmg asosiy gismmi mamlakatimi/nmg yirik shaharlari atrofidagj
korxonalai yetkazib beradi, bu yerda ishlab chigarish ko‘lamming
kattaligi jihatidan Toshkent viloyati alohida ajralib turadi. Yig'ma teOV™
beton ishlab chigarish korxonalari asosan kapital qurilish hajmidag*
tafovutlarga garab joylashtinladi. Bu esa ishlab chigarishning qurilisn
industriyasi bilan mustahkam alogada ckanligini ko'rsatadi. Sement bl
temir-beton progressiv va universal matenal sifatida mamlakatimtfOH*
barcha rayonlarida tayyorlanadi

45 0 ’zbekiston RespuMikasi Davlat statislika qo mitasi
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10.3. Qurilish sanoatining bosiga tarmoqlari

Mannar, traverten va ekaussin dcirli bir xil tarzda ishlab
chigariladi. Chunki ular barchasi ohaktoshvibir xil funksionallikka ega
Odatda, ushbu tog* jinslarini gazib olish shupelda yoki qumtepa bo'ylab
sodir bo'lishi mumkin bo'lgan kesishlamio'z ichiga oladi. Toshlami
ganday kesib ohshlan ganday ko'nmshini belgilaydi. Mannar uchun
olmos kabcllari va matkaplar bilan kesishinalga oshiriladi. Travertm va
ekaussin kanali mashinalari, zanjirli va smli testerlardan foydalanib
kesishadi. Keyin ular alohida bloklarga yda plastinalarga bo'linadi va
ulaming mo'ljallangan funksiyalariga cgab gayta ishlanadi. Ushbu
toshlar haykallar va binolar, zinalar, zuupovalar, hovuzlar, kataklar,
hovlilar va boshga narsalar uchun ishlatiladi

2017-yilda marmar va travertin ekspongiluvchi ytakchi davlatlar
(million tonml

Qurilish matenallan sanoatining boshoa tarmoglari (ohak, gips va
to'sig matenallardan tashgan) unchalik targogjoylashmagan. Chunonchi,
deraza oynasining asosiy qismi Quada asbestsementli shiferlar
Farg'ona, Toshkent, Samargand vaNavoiyriloyatlanda, qurilish g'ishtlan
hamma viloyatlarda tayyorlanadi
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10.4.0'rmon sanoati

O‘rmon sanoati xalg xofjaligining barcha tarmoglanni vog‘oA
bilan ta'minlaydi. Yog'ochni gayta ishlash orgali taxta matcnallari
qurilish detallari, fanera, yog'och-tolali plitalar, mcbel, gugurt, sellyuloM
gog'oz, karton, spirt, uksus sirkasi, skipidar, kamfol va boshga
mahsulotlar olinadi Ko'pchilik mamlakatlarda o‘rmon rcsurslarinin*
gisqanshiga garamasdan, jahon moddiy balansida yog'ochning ulushi
ancha yuqon

Yog‘och - shunchalik gimmatli va universal materially IM
shaxtalarda qurilish va qotinshda (shaxtalarda) foydalanish ogilona emas
Yog'ochm tejab ishlatish, qurilish sohasida mineral va sintetik qurilish
materiallaridan kcngroqg foydalanishni tago/.o etadi

Yog'ochning, aynigsa, o'rmon sanoatining ahamiyati ancha yugori.
Jahonda yog'ochdan keng migyosda foydalaniladi, va undan foydalanish
ko'lami ortib bormoqda Bunday holat o'rmon boyliklariga tejamh
munosabatda bo'lishni talab etmoqda.

Sosna va listvennitsa kabi daraxtlar qunlish va taxtabop material
sifatida juda gadrlanadi Yel va pixta-sellvuloza va gog'oz ishlab
chigarish uchun gimmatbaho xom ashyo hisoblanadi. Kcdr yog'ochi
galam va musiga asboblanni ishlab chiganshda bebaho hisoblanadi (kedr-
shu bilan birga gimmatli mevali daraxt) Kengbargli daraxtlar ham keng
go'llaniladi Kengbargli, aynigsa, maydabargli daraxtlami (va boshga
past sifadi yog'ochlami) to'liq gayta ishlash o'rmon sanoatining muhim
vazifalaridan hisoblanadi

O'rmon sanoati yog'ochni tayyorlash va tashish, shuningdek, uni
gayta ishlash bilan bog'liq birgator tarmoglami 0'z ichiga oladi.
Yog'ochni gayta ishlashda mexanik va kimyoviy usullardan foydala-
niladi Yog'ochni mexanik gqayta ishlashning muhim tarmoglanga
yog'och kesish, qurilish detallanni. fanera, gugurt, mebel, gog'oz ishlab
chigansh uchun yog'och massasim ishlab chigansh va boshgalar kiradi.

Yog'ochni gayta ishlash - yog'ochni kesish, tashish va daryodan
ogizishni nazarda tutadi. Uning mahsuloti sifatida chuqur qayta
ishlanadigan yog'och (qurilish materiallari sifatida foydalaniladi), va
o'tinga varoqgli yog'och (so'nggi yillarda uning anchagina gismi gayta
ishlashga vuborilmoqda) dir

Yog'och tayyorlash sanoati, mehnat unumdorligini oshirgan va uni
yengillashtirgan turli-tuman texnika bilan ta'minlangan. Takomillashg*D



ka asosida yog'och tayyoriash sanoatida mavjud bo'lgan mavsu-
va ishchi kuchining go'mmsizligi kabi holatlar bartaraf etildi.
v ~ ‘och tayyoriash sanoatida yugori malakali doimiy ishchi o'nnlar

ANY og'och tayyoriash ishlari. Yog'och tayyoriash ishlan uchta asosiy
bosgichdan iborat: yog'och kesish (yoki chopish), trelevkalask ya’ni
vog ochni yuqoridagi omboriarga tashish, va yog'chochra bo laklash

Daraxtlar, asosan Ixcham yengil benzin dvigatel va zanjirli arradan
iborat motoarra vordamida kesiladi. Ulami qo'llash daraxt kesuvchi-
laming mehnatini ancha yengillashtiradi va mehnat unumdoriigini keskin
oshiradi

Daraxt arralanganda, uning shoxlari kesiladi. Daraxt tanasi, trelev-
kalash traktorlari vordamida yuqoridagi omboriarga tashib keltiriladi Bu
yerda tanalami - naviari, uzunligi va galinligiga garab kesiladi.

So'nggi paytlarda arralangan daraxtlami shoxlari bilan tashishmng
progressiv usuli go'llanilmoqgda. Bunday holatda, tuproq goplamasi va
endi o'sib chiggan novdalar yaxshi saglanib, yugori omborlarda shoxlami
unumli gayta ishlash uchun sharoitiar varatilmoqda

Unclia uzog bo'Imagan masofalarga daraxtlami trelyovkalash uchun
(bir necha yuz metr), aynigsa, botqoq va baland-past relefda elektrod-
vigatel va po'lat arqondan iborat tortish moslamasidan foydalanilmoqda.
G'ovak yordamida daraxtlami kesish yoki transport vositasiga ortish
uchun tortib keltiriladi.

Hozirgi davrda yog'och tayyoriash sanoatida, daraxtalami ildizi
bilan qo'poradigan, qudratli kesish-trelyovkalash mashmalaridan
foydalanilmoqda

Yog'ochni tashish. Tavyorlangan yog'ochni yuqoridagi ombor-
latdan yog'och tashuvchi avlomashinalar yordamida magistral vo'llarga.
shuningdek, tor yo'lakli temir yoMlar va traktorlar yordamida tashib
keltiriladi

Avtomashinalarda yog'ochni tashishni osonlashtirish uchun
~*torlar vordamida yog'och tashish yo'llan: ikki izli, temir betonli
PWelardan. suriladigan lentali (temir gisgichlar yordamida biriktiriigan

och bo'laklan), shag'alii, muzli (gishki) yo'llar tashkil etiladi Tog'li
. arda c«ma arqon vo'llardan fovdalaniladi
og'ochni suv yo'llarida tashish. Iste'mol gilish joylanga yog'och
suv yo'llan orgali ogizish bilan vetkaziladi va yog'och tashishning
-2 " — hisoblanadi Suv yo'llari orgali vog'och tashish, temir yo'l
shga nisbatan sakiz-o'n baravarga arzonroqdir



Yog‘ochlami maxsus yog'och ogizadigan daryolarda maxsus soil*
tashkil etish orgali leydlarda tashiladi. Sollami tashkil etishda alohid»
to'sinlami maxsus bog'laydigan vositalar bilan bog'lash orgali (sii*S
zanjirlar) paketlarga birlashtinb (hajmi o'nlab kubomctrlar) tashishi
amalga oshiriladi Solning hajmi daryoning transport sharoitlandan b1 3
chiggan holda 30 ming m3ni tashkil etishi mumkin

Sol tuzuvchilarmng suvdagi ishi chaggonlik va doimiy kuchlanishi*
talab qgiladi. Hozirgi davrda kuchlanishli mashinalar yaratilib
foydalanilmogda

Daraxi arralash — jahon o'rmon sanoatining boshga tarmoglari
orasida mexanik qayta ishlash bo'yicha birmchi o'rinda turadig*
sanoatidir. Daraxt arralash sanotining mahsulotlanga taxtalar, bo laklar
shpallar va boshqga arralash mahsulotlami Kiritish mumkin bo'lib, "lar
daraxtni ko‘ndalang anralash natijasida hosil qilinadi. Tolsinlami
arralash natijasida taxta matenallarinmg chigishi o'rtacha 65- 70%ni
tashkil etadi (qunlish va mebel sanoati uchun gismlaming chiqgishi nnHzw,
ham kam val m3to'simian 0,2-0,3 m3ni tashkil etadi). Qolgan yog ochlar
chigindiga (gorbil, reyka, opilkalar) aylanadi. Bunday chigmdilar,
kimyoviy va kimyoviy-mexamk gayta ishlash uchun xom ashyo sifatida
foydalanish mumkin.

Shundan kelib chiggan holda, yog'ochni to‘lig gayta ishlash va
yog‘och tayyorlash rayonlariga maksimal ravishda yaginlashtirish
magsadida yog‘och arralash sanoatinining texnologik \ususiyatlarim
boshga ishlab chigarishlaming texnologivalari (gidroliz, selljiiloza,
yog'och tolali plitalar ishlb chigansh) bilan kombinatsiyalashuvini talab
etadi O'rmon sanoati hududi jihatdan keng jovlashganligi bilan
tavsiflanadi. Uning alohida korxonalari dunvomng barcha rayonlari va
sanoat markazlanda joylashgan, jumladan, 0‘z xom ashyo bazasiga ega
bo'lmagan. Bunday korxonalarm uzoqdan tashib keltinladigan xoro
ashyo bilan ta minlash o'rmon sanoau korxonalanning iqtisodiy samara-
doriigmi pasaytiradi va iqtisodiy ko'rsatkichlarmg yomonlashuviga ohb
keladi O'rmon sanoati korxonalari bir gismimng bunday noogilona
joylashuvi tanxiy sharoitlar ta sinda shakllangan

Ular asosan vink daryolaming quyi ogimida yoki bunday daryolar
temir yo'llar bilan kesishgan joyda joylashgan Daraxt arralash zavodlan*
ning bunday joylashuvi, xom ashyoni vyetkazish uchun suv yo'Hari bi an,
ta\yor mahsulotlami bozorga v>etka”shda temir yo'l bilan ta minlaya» *

Faneraning turlari va xususiyatlari, ulardan
Yog'ochning ingichka sahifalari fanera deb ataladi Faneraning >



mavjud qoplamali, yoki mebel, panellami qoplash uchun
Sshlangan fanera-perekleyka.

Fanera-perekleyka, yoki klevlangan fanera, bir gancha foydali

.oisivatlarga ega. Yengil bo'lishiga garamasdan, ancha chidamli. Bu
borada fanera xuddi shu galmhkdagi monolit taxtadan ancha ustunligi
bilan ajralib turadi.

Fanera tayyorlash. Kleylanadigan fanerani vumshoq daraxt
navlaridan (qayin va olxa, osina) ishlab chigariladi. Ignabargli daraxtlar
kam gollaniladi. Qirtishlangan fanerani ishlab chigarish va foydalanish
hajmi ancha kam. Faneramng u yoki bu tunm ishlab chiqgarishning
joyiashuviga, tegishli navlarga boy bo'lgan rayon ta’sir ko'rsatadi.

Sellyuloza va qog‘oz ishlab chigarish. Qog'oz kashf etilgandan
buyon uni tayyorlash texnologiyasi yuqori darajada takomillashtirildi,
lekin uning mazmum o'zgarmadi va o'simlik moddasini kimyoviy-mexa-
nik gayta ishlash natijasida, yangi mahsulot, ya'ni qog'oz tayyorlanadi

Qog'oz ishlab chigansh xom ashyosi sifatida sellyuloza, yog'och
massasi. qog'oz makulaturasi, paxta va zig'ir tolasi xizmat qgiladi. Lekin,
gog'oznmg asosiy gismi, yog'och va sellyuloza massalaridan olinadi, ular
0'z navbatida. asosan ignabargli daraxtlami - yel, pixta, sosna va
listvennitsam qayta ishlash natijasida olinadi. Kam darajada kengbargi
daraxtlardan foydalaniladi — ogqayin, osina, terak va h.k.

Xalq xo'jaligida yog'ochni asosiy xom ashyo sifatida kamyob va
arzon bo'lgan xom ashyolar bilan o'mini to'ldirish katta ahamiyatga
(gamish. somon aynigsa sholi somoni) ega.

Sellyuloza ishlab chigansh uchun o'simlik to'gimalandan to'la
foydalamlmaydi, \ususan ulaming o'simlik hujayrasi qoplamasidan
foydalaniladi

Eng zo'r gog'oz toza sellyuloza yoki matolar qoldiglandan ishlab
chigariladi Lekrn ulardan, nisbatan kam gismi, eng zo'r navlan ishlab
chiganladi Sellyuloza ishlab chigansh ancha gimmat bo'lib, undan
ommaviy qog'oz navlarini ishlab chigarish, igtisodiy jihatdan ziyon

‘tiradi  Shumng uchun, gog'ozning asosiy gismini sellyuloza yoki
M3olar goldiglanni go'shish orgali, yog'och massasidan (yog'ochni
®cxanik gayta ishlash natijasida olinadigan) ishlab chiganladi.

Sellyuloza-gog'oi kombinatlarL Odatda kemalar yoki yog'och
jXpzadigan daryolar girg'oglanda joylashtiriladi To'sinlar ko'rinishida

gan xom ashyoni suv yo'li bilan yetkaziladi Daryolarda to'sinlar
daraxt tortish uskunalari yordamida o'rmon btrjalanga tortib
Qanladi, u verda ular uzunligi 1-3 m bo'lgan balanslarga kesiladi.
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Kcngbargli daraxt navlaridan yog'och massasini olish ucbm<
defibrerda maydalash uchun. kimyoviy moddalar bilan gayta Ishlanadiv»
bug latiladi Bunday usulda olingan mahsulot kimyoviyyog "och massasi
deb ataladi.

Yog'och massasini ishlab chigansh juda katta hajmda suvni talab
etadi, 1 tonna havo-quruq yog'och massasiga — 400—500 m3 suv
Avlanma suvlardan foydalanganda ham. yangi suv hajmming sarfi 1
tonnaga 40-50 m3ni tashkil etadi

Sellyuloza olish. Yog'och massasi sexi bilan paralell ravishda,
sellyuloza sexi ham faoliyat yuntadi, u yerda yog'och nafagat mexanik
usulda, balki kimyoviy usulda ham gayta ishlanadi

Yog ochda sellyuloza hajmi taxminan 50%m tashkil etadi, golgan
gismi esa sellyuloza bo'lmagan moddalardan iborat. Sellyuloza ishlab
chigansh asosan yog ochdan. notscllyuloza moddalanni chigarib tashlash
va toza tolalami ajratib olishm ko'zda tutadi.

Sellyuloza olish uchun balanslami yog'och maydalagich mashinalarda
mayda shox-shabbalarga maydalaniladi Shabbalaming kichik hajmda
bo'lishi (3 smdan uzun va 3 mm.dan galm bo'Imasligi) kevinchalik uni
ga\natishni osonlashtiradi Ligmnm chiganb tashlash uchun ba'zi kimyoviy
moddalar bilan ta sir ko'rsatish orgali shabbalar gaynatiladi. Jh

Shox-shabbalami gaynatishning eng keng tarqalgan usuli sulfit (ish-
gorli) usuli bo'Ub. unda yog'ochga bisulfat kalsiv Sa(N50z) aralashmasi
bilan tasir ko'rsatiladi. uni ga>Tiatish (sulfit) Kislotasi ham deb ataladi.

Sellvulozani gavnatgandan so ng, issiq suv bilan yuvilib, so'ng
girtishlanadi. Agarda sellyulozadan ushbu kombinatning o'zida qog'oz
ishlab chiganshda foydalanilsa, yanmsuyuq holda keyingi sexga
jo'natiladi Agarda sellyuloza massasi, boshga korxonalarga jonatishga
mo'ljallansa u quntiladi. presslanadi va bo'z rangdagi zich varaglarga
aylantinladi

Qaynatish kislotasi yordamida gqavnatish natijasida gaynatish
gozonlanda sellyulozadan tashqari oltingugurt gazi hidi keluvchi juda
ko'p foydali moddalarga boy sulfit sheloklari hosil bo'ladi. 1 t
sellyulozaga 10-121 sheloklar olinadi

Sulfit sheloklan, ishlab chigansh chigindisi bo'lib, sput ishlab
chigansh uchun gimmatbaho xom ashyo hisoblanadi.

1 t sellyuloza ishlab chigansh uchun 500-650 m3suv sarflanadi.

Sellyuloza-qog'oz kombinatlan juda ko'p yog'och xom ashyosuu
iste'mol giladi 11 yog'och massasini ishlab chigansh uchun taxminan
m3yog'och, 11 sellyuloza uchun-5 m3yog'och massasi talab etiladi Xom



jng katta hajmda talab etilishi, sellyuloza-qog'oz korxonalanning

oochilik rayonlan va o'rmon sanoati maikazlarida joylashuvini

° 0 etadi Ba’zi sellyuloza-qog'oz korxonalari fagat chigindilami
ishlash asosida ishlaydi.

Qog‘oz ishlab chigarish. Tegishli migdorlarda yog'och massasi va

Il uiozam aralashtirish natijasida qog'oz massasi hosil gilinadi, undan
«sa 0g'oz ishlab chiqgariladi Lekin, undan oldin qog'oz massasi bir
necnia jarayonlardan o'tadi. Ushbu jarayonlaming asosiy magsadi
QOg'oznuig yuqori sifatli bolishim ta’minlashdir

Qog'oz tekis va sillig bo'lishi uchun, gog'oz massasi “to'ldiriladi”,
ya'ni kaolin go'shiladi (oq gil), ushbu modda yog'och tolalar! orasidagj
notekisliklarni to'ldiradi va qog'ozning tekis bo'lishini ta minlavdi.

Sellyuloza-qog'oz sanoatining ahamiyati. Yog'ochdan scllyuloza,
gog'oz va karton ishlab chigarish, ushbu xom ashyodan foydalanishning
eng ogilona vo'llandan biri hisoblanadi Sellyuloza-qog'oz sanoatida
yog'och xom ashyosini to'lig darajada gayta ishlash ulushini oshirish
orqali, xalq xo'jaligini qog'oz va karton singari universal mahsulotlar
bilan ta'minlanganligi keskin oshirish mumkin bo'lib, ba'zida ular
igtisodiy jihatdan yog'och xom ashyosining o'rnini bosishi mumkin.
Misol uchun, tara tayyorlashda 1t. karton, 12 m3 taxta mahsulotlarining
o'rnini bosadi. 1t karton uchug 4 m3yog'och xom ashvosi sarflansa. 12
m3taxta materiallan uchun-18 m3yog'odi xom ashvosi sarflanadi

Gidroliz sanoati

Gidroliz sanoati bu oltingugurt kislotasi va yugori bosim va harorat
orgali yog'och hujayralarini shakarlashtinsh jarayonlarini o‘z ichiga
oladi Natijada hujavralar, shakarsimon moddalarga ajralib, undan so'ng
bu moddalar achitilishi natijasida spirtga aylanadi.

Gidroliz sanoatida hosil gilinadigan gimmatli mahsulotlar gatoriga
rarfurol. ogislli (vem-hashak li) achitgi. metil spirti va skipidami Kiritish
mumkin Furfurol neft sanotida qo’'llamladi (moylami saralab tozalash-
d>). sintetik tolalar, plastmass, kley moddalarini ishlab chiganshda
foydalamladi

Hududiy jihatdan gidroliz korxonalari yirik yog'ochni arralash va

ishlash markazlan bilan chambarchas bog'lig bo'lib, ulaming

hisébl AKroAz sPirtini ishlab chigarishning asosiy xom ashvosi

ochni kimyoviy usul bilan gayta ishlaydigan tarmoglar esa
am ko'p. Bu tarmoglar o‘z ichiga sellyuloza ishlab chigarish,
0 I/ ishlab chigarishni. shumngdek. termik gayta ishlash usullarini 0'z
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Kengbargli daraxt navlaridan yog'och massasmi olish uchun,
defibrerda mavdalash uchun, kimyoviy moddalar bilan gayta ishlanadi va
bug‘latiladi. Bunday usulda olingan mahsulot kimyoviy yog och massasi
deb ataladi.

Yog'och massasmi ishlab chigarish juda katta hajmda suvni talab
etadi, 1 tonna havo-qumq yog'och massasiga — 400—500 m3 suv.
Aylanma suvlardan foydalanganda ham, yangi suv hajmming sarfi 1
tonnaga 40-50 m3ni tashkil etadi.

Sellyuloza olish. Yog'och massasi sexi bilan paralell ravishda,
sellyuloza sexi ham faoliyat yuritadi, u yerda yog'och nafagat mexanik
usulda, balki kimyoviy usulda ham gayta ishlanadi

Yog'ochda sellyuloza hajmi taxminan 50%m tashkil etadi, qolgan
gismi esa sellyuloza bo'Imagan moddalardan iborat. Sellyuloza ishlab
chigansh asosan yog'ochdan, notsellyuloza moddalanni chiganb tashlash
va toza tolalami ajratib olishni ko'zda tutadi.

Sellyuloza olish uchun balanslami yog'och maydalagich mashinalarda
mayda shox-shabbalarga maydalaniladi Shabbalammg kichik hajmda
bo'lishi (3 sm dan uzun va 3 mm dan galrn bo'Imasligi) keyinchahk uni
gaynatishm osonlashtiradi Ligmnni chiganb tashlash uchun ba'zi kimyoviy
moddalar bilan ta’sir ko'rsatish orgali shabbalar gaynatiladi.

Shox-shabbalami gaynatishning eng keng targalgan usuli sulfit (ish-
qgorli) usuli bo'hb. unda yog'ochga bisulfat kalsiy Sa(N50z) aralashmasi
bilan ta’sir ko'rsatiladi, uni qaynabsh (sulfit) kislotasi ham deb ataladi.

Sellvulozani gaynatgandan so'ng, issiq suv bilan yuvilib, so'ng
girtishlanadi. Agarda sellyulozadan ushbu kombinatning o'zida qog'oz
ishlab chiganshda foydalanilsa, yaiimsuyuq holda keyingi sexga
jo'natiladi. Agarda sellyuloza massasi, boshga korxonalarga jo'natishga
mo'ljallansa u quntiladi, presslanadi va bo'z rangdagi zich varaglarga
aylantinladi

Qavnatish Kislotasi yordamida gavnatish natijasida qaynatish
gozonlanda sellyulozadan tashgan oltingugurt gazi hidi keluvchi juda
ko'p fovdali moddalarga boy sulfit sheloklari hosil bo'ladi 1 t.
sellyulozaga 10-121 sheloklar olinadi

Sulfit sheloklan, ishlab chigansh chigindisi bo'lib, spirt ishlab
chigansh uchun gimmatbaho xom ashyo hisoblanadi.

11 sellyuloza ishlab chigansh uchun 500-650 m3suv sarflanadi.

Sellyuloza-qog'oz kombinatlan juda ko'p yog'och xom ashyosini
iste’mol giladi. 11 yog'och massasmi ishlab chigansh uchun taxminan 3
m3yog'och, 11 sellyuloza uchun-5 m3yog'och massasi talab etiladi Xom
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ashvoning katta hajmda talab etilishi, sellyuloza-qog'oz korxonalannmg
o rmonchilik ravonlan va o'rmon sanoati markazlarida joylashuvini
taqozo etadi. Ba’zi sellvuloza-qog oz korxonalari fagat chigindilami
gayta ishlash asosida ishlaydi.

Qog‘oz ishlab chigansh. Tegishli migdorlarda yog'och massasi va
scllyulozani aralashtirish natijasida qog'oz massasi hosil gilinadi, undan
esa qog'oz ishlab chigariladi Lekin, undan oldin gqog'oz massasi bir
nechta jarayonlardan o'tadi Ushbu jarayonlaming asosiy magsadi
gog'ozmng yuqon sifatli bo'lishim ta’minlashdir.

Qog'oz tekis va sillig bo'lishi uchun, gog'oz massasi "to'ldiriladT,
ya’ni kaolin go'shiladi (oq gil), ushbu modda yog'och tolalari orasidagi
notekisliklarni to'ldiradi va qog'ozning tekis bo'lishini ta'minlaydi.

Sellyuloza-qog'oz sanoatining ahamiyati. Yog'ochdan sellyuloza,
gog'oz va karton ishlab chigansh, ushbu xom ashyodan foydalamshning
eng ogilona yo'llandan bin hisoblanadi. Sellyuloza-qog'oz sanoatida
yog'och xom ashyosini to'liq darajada gayta ishlash ulushmi oshirish
orgali, xalq xo'jaligini qog'oz va karton singari universal mahsulotlar
bilan ta'minlanganligi keskin oshirish mumkin bo'lib, ba'zida ular
tqtisodiy jihatdan yog'och xom ashyosining o'rnini bosishi mumkin.
Misol uchun, tara tayyorlashda 1t karton, 12 m3taxta mahsulotlarining
o'rnini bosadi. 1t. karton uchug 4 m3y'og'och xom ashyosi sarflansa, 12
m3taxta materiallan uchun-18 m3yog'och xom ashyosi sarflanadi

Gidroliz sanoati

Gidroliz sanoati bu oltingugurt kislotasi va yuqori bosim va harorat
orgali yog'och hujayralarim shakarlashtinsh jarayonlarim o‘z ichiga
oladi. Natijada hujavralar, shakarsimon moddalarga ajralib, undan so'ng
bu moddalar achitilishi natijasida spinga aylanadi

Gidroliz sanoatida hosil gilinadigan gimmatli mahsulotlar gatoriga
furfiirol, oqislli (vem-hashak li) achitgi, metil spirti va skipidami kintish
mumkin. Furfurol neft sanotida go'llaniladi (moylarm saralab tozalash-
da), sintetik tolalar, plastmass, kley moddalarini ishlab chiganshda
foydalaniladi

Hududiy jihatdan gidroliz korxonalari yirik yog'ochni arralash va
gayta ishlash markazlari bilan chambarchas bog'lig bo'lib, ulaming
chigindilari gidroliz spirtini ishlab chigarishning asosiy xom ashyosi
hisoblanadi

Yog'ochni kimyoviy usul bilan gayta ishlaydigan tarmoglar esa
undan ham ko'p Bu tarmoglar o0‘z ichiga sellyuloza ishlab chiqarish,
gidroliz ishlab chiganshni, shuningdek. termik gayta ishlash usullarini 0'z
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ichiga oluvchi majmualami, ya’ni kanifol-skipidar va o'rnion-kimyo
sanoatmi, yog'och-tolali plitalami ishlab chigaradigan tarmoglami o'r
ichiga oladi (kimyo-mexanik gayta ishlash)

Yog'ochni kimyoviy gayta ishlash tarmoglari jadal rivgjlanib
bormoqgda. Ushbu tarmoglar, o'rmon xom ashyosini to'liq gayta ishlash
Imkonini berib, xalq xo'jaligigajuda ko'p gimmatbaho mahsulotlar yetkazib
beradi. Yog'ochni kimyoviy gayta ishlash tarmoglari, yog'ochni tayyorlash
va uni mexanik gayta ishlash jarayonlanda yuzaga keladigan keng
ko'lamdagi chigindilami ga>ta ishlash Imkoniyatini kengaytiradi.

Shu sababli bu tarmogning eng muhim muammolari ishlab chigarish
tarkibmi vanada takomillashtinsh, kesilgan o'rmon materiallari va
korxona chigindilandan eng ko'p foydalanishdan iborat Bundagi asosiy
yo'nalish yog'ochni kimyoviy-mexanik usulda gayta ishlash salmog'ini
oshirish bo'lib golmoqda. Bunday qayta ishlash yog'och xom ashyosidan
ancha to'la foylalanishga imkon beradi.

O'rmon shunchaki yer yuzining daraxt bilan goplangan gismi emas.
Bu tirik orgamzmlaming (o'simlik, havvonlar, qushlar, mox, qo'zigorin
va lishayniklar, hamda havo, tuproq va suv) murakkab o'zaro. Yer
yuzidagi o'rmonlaming mavdom - 38 min km2tashkil giladi. 7% o'rmon
insonlar tomonidan ekilgan. O'rmon o'sishi uchun kamida yiliga 200 mm
yog'in yog'ishi lozim.

O'rmonga boy davlatlar: Rossiya -809 min ga, Braziliya -520 min,
Kanada-310, AQSH-304, Xitoy-207. min ga teng. Rossiya tavgalari
planetaning 15 % is gazini vutadi.

Yevroosiyo qit’asi o'rmonlarining 65% oxirgi 10 000 ming Vil
ichida yo'q bo'lib ketdi 82% kesilgan o'rmon tabiiy yo'l bilan va inson
ishtirokida tiklanadi Bundan tashgan har yili 95 min. daraxt kesilib yo'q
bo'ladi.

O'rmon tcmperaturaning mavsumiy tebranishini  yumshatadi,
shamolning tezligmi va kuchini pasaytiradi. O'rmondagi havoning
namligi 5-10% yugqori bo'ladi. O'rmonlar maydonmi gisgarishi iglimm
kontinental va qurug bo'lishiga olib keladi.

Dub va yel 500 vyil, sosna 350 yil o'sadi Rossiya o'rmonlaridagi
eng gattig daraxt Shmidt ogq gavini hisoblanadi Uning qobig'ini o g bilan
teshish va bolta bilan chopishmng Imkomyati yo'q.

Buvuk Britaniya - Yevropadagj o'rmon bilan eng kam ta'minlangan
davlat hisoblanadi Qirolhk maydonining 6% o'rmon bilan goplangan.
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Eng uzun daraxt AQSH da Kalifomiyadagi sekvova daraxti bo'lib
uzanhgi 112 mdir. 80 kg gog'ozni qayta ishlash uchun yig‘ish bitta
daraxtni kesilishdan saqglab goladi

Rossivada o'rmonlar mamlakat hududimng katta gismini goplagan
bo'lib 809 min. gektarga teng Rossiya o‘mnonlan Kanada, AQSH,
Finlvandiya, Shvetsiya va Norvegiyadagj ormonlami birga qo‘shib
olganda ham ulardan ko'p Rossiyamng yog'och zahirasi 55.9 mird. m3
ga teng bo'lib, AQSH bilan Kanadamng valpi o ‘rmon resurslaridan 3,5
baravar kattadir Dunyodagi igna bargli o'rmonlar yog'och zahirasining
yarmidan ortig'i Rossiyadadir. bu o'rmonlaming yog'ochi bargli
o'nnonlar yog'ochiga garaganda gimmatbaho hisoblanadi.

Rossiyaning o'rmon fondi igna bargli daraxtlaming ustun turishi (valpi
o'rmon fondining 910 qismi), yetilgan va kesish muddati o'tayotgan
o'rmonlaming keng targalganligi (tayga yog'och zahirasining 23 dan ortiq
gismi) hamda bu o'rmonlaming territoriya bo'vlab birmuncha notekis
joylashganligi bilan xarakterlanadi

Rossiyada kesilayotgan o'rmonlar asosan Sibir, Uzog Sharg. Ural va
mamlakat Yevropa gismining shunoliy yarmida joylashgan. Ulaming asosiy
gismi tayga zonasi doirasida bo'lib, qolganlari aralash o'rmonlar bilan
o'rmon-dasht zonalaridadir

Mamlakat barcha o'rmon resurslarimng katta gismi sharqiy rayonlarda
to'plangan Biroq mamlakatning Ye\ropa gisrrudagi o'rmonlardan ancha
intensiv foydalaniladi. Shu sababli o'rmon yog'ochi tayvorlashm to'g'ri
rayonlashtirish va mamlakat Yevropa qisnnidagi o'rmon boyliklarini
muhofaza qilish magsadida. kelgusida sero‘rmon rayonlami ko'proq
o'zlashtinsh ko'zda tutilgan.

XX asr mdustriyalashtirish yillari o'rmon yog'ochi tayyorlash qo'l
kuchi bilan gilinadigan mavsumiy kasbkorlikdan doimiv va malakali
kadrlarga ega bo'lgan va hozirgi texnika bilan jihozlangan ishlab chiganshga
aylandi

Ishga yarogli yog'ochning asosiy iste'molchisi taxta tilish korxonalan
bo'lib, ular xom ashvoga navbatdagi ishlov bcmvchi bir bosgichni tashkil
etadi Standart uylar qurish, mebel, guguil fanera, yog'och tolali vayog'och
Psyraxa hamda yog'och qinndili plitalar, taxta ishlab chigarish keng
Hvojlangan.

O'Tron yog'ochi tayvoriash hajmining ortishi va strukturasimng
0 zganshi bilan birga mamlakatlaming sero'rmon ravonlariga tomon tobora
“nb bormogda Shimoliy va Volta-Vyatka ravonlari, Ural, Sibir va Uzoq
bhargjami matenalbop yog'ochning 3 gismidan ortig'ini vetkazib beradi.
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Natyada o'rmon yog'ochmi temir yo‘lda tashish masofasi oshdi Shu
sababli yog och xom ashyosini tayyoriash bilan undan sanoatda fovdalamsh
o'rltgsidagi zaruny hududiy mutanosibatlarm belgilash jiddiy muammo bo'lib
qgoldi

Yog ochga mexanik ishlov bensh korxonalan azaldan Bclorussiva va
Rossiyamng Yevropa qisrrudagi kam o rrrton zonada (Markaziy, Markaziy
Qoratuprog. Donetsk-Dncprbo'yi rayonlan, Bahikabo‘yi, Volgabo'yi)
joylashgan bo'lib, ular bu yerda jami uhngan yog'och-taxtanmg deyarii
yarmini beradi. bunda ular boshqga zonalardan keltmlgan xom ashyodan ham
ancha foydalanadi Bu rayonlar tilingan yog och-taxtaga ham katta diUvoj
sezadi, chunki ishlatiladigan tilingan yog och-taxtamng hajmi uni ishlab
chigaruvchi korxonalar quwatidan anchao g~ *

Ko pgina sero rmon rayonlarda yog'och-taxta tilishnmg hozirgi
koiami barcha yog'ochga ishlov benshga imkon bermaydi, shu sababli
o'rmon yog ochi iste’molchiga shu holida, ya'ni tilmasdan jo'natiladi. Bu
yerdan kam o'rmon rayonlarga Ulinadigan yog och keltiriladi

Yog ochga mexanik ishlov bensh korxonalanni jovlashtinshda
mahsulot tayyoriash uchun mahsulotning to‘p sarflamshi va chigindining
mhoyatda ko'p chigishi kabi texmk-igtisodiy xususiyatlar ham hisobga
olinadi. Binobann, birinchidan, ishlab chiganshni xom ashyo manbalanga
yaqginlashtinsh, Ikkinchidan, yog'ochga bir vagtda to‘hq ishlov bensh zarur

Yog ochga mexanik ishlov beruvchi korxonalar xom ashyo targalgan
rayonlarda quyidagicha joylashtinladi

- temiryo'llar yog'och ogiziladigan suv yo'llarini kesib o'tgan yoki bu
yo‘llarga yagin boMganjoylarda, bujoylargayog'och suvda oqizib keltinladi.
tayyor mahsulot esa bu joylardan temir yo'llarda jo'natiladi;

- dengizga bonb quyiluvchi yog och ogiziladigan katta darvolaming
etagida va quyilish joylanda;

- yuk oboroti xaraktenga ko ra o'rwon vog'ochi tashuvchi temir
yo‘Uarda,

- xom ashyo bazalandan uzoqda yog'och ogiziladigan yo'llar bilan
temir yo liar kesishgan yerdagi eng qulay transport-geografik o'nnga ega
bo‘lgan punktlarda

Asosiy \ azifa-vog och tayyoriash sanoatmi vanada nvojlantinshdan.
yam atrof-muhitga zarar vyetkazmagan holda mamlakat Yevropa gismimng
o'rmon resurslandan to'laroq foydalanish) O rmonlar yetishtiradigan.
yog'och tayyoriaydigan va uni to'liq gayta ishlaydigan korxonalar tashkil
ctishdan iborat Umuman sellyuloza-qog oz sanoatida daraxt xom ashyosini
to‘liq gayta ishlovchi korxonalaming nol, ancha ortadi. Juda muhim
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muammolar-yog'och zahirasi bilan yog‘och tayyorlash hajmi va xom
ashyoni sanoatda ishlatish hajmi o‘rtasidagi hududiy nomutanosiblikm
(djsproporsiyani) bartaraf etish, shuningdek, o'rmon sanoati majmualarim
barpo gilish lozim.

Nazorat savollari:

1 Qurilish materiallari tarmoglarining rivgjlanishiga ganday omillar
ko'proq ta’sir etadi?

2 Qunlish materiallan sanoati ganday' tarmoglardan iborat9

3 Sement nima uchun qurilishning "nonf' deb aytiladi?

4. Yog'ochni gaysi transpoitda tashigan ma’qul?

5.0'rmonlari ko'p mamlakatlar gaysilar?

6. Yog'ochga mexanik ishlov bensh deganda nimani tushunasiz?

7. Yog'ochni gayta ishlash sanoatmi gayendajoylashtirgan ma’qul?

8. Sellyuloza-gqog'oz sanoatuiing nvojlamshi gaysi tarmoq bilan uzviy
bog'lig?



11- BO‘LIM. YENGIL SANOAT TARMOQLARI GEOGRAFIYASI

11.1. Yengil sanoatning shakllanishi va tarmoglar tarkibi

11.2. Yengil sanoat tarmoglanning joylashishiga ta’sir ko'rsatuvchi
omillar.

11.3. To’gimachilik sanoati.

114. Ko‘n-poyabzal sanoati

Tayanch iboralar: To’gimachilik, terini oshlash ko’n-poyabzal, pasta,
zig’irjut, kanop ten, jun, tabiiy ipak. ip-gazlama, ipakchilik, jun gazlama,
sun’iy tola.

11.1. Yengil sanoatning shakllanishi va tarmoqlar tarkibi

Yengil sanoat - turli xom ashvolardan asosiy iste’mol tovarlan ishlab
chigaradigan ixtisoslashgan sanoat tarmog idir

Yengil sanoat korxonalari xom ashyoni gayta ishlab mebel, aviatsiya,
avtomobilsozlik, kimyo, elektrotexmka, ozig-ovqat, transport va sog'ligni
saglashda go'llamladigan texnik va maxsus magsadlar uchun mahsulot ishlab
chigaradi.

Yengil sanoat aholini gazlama, kiyim-kechak, poyabzal va yalenteriya
mahsulotlari bilan ta’minlovchi bir gancha tarmoglami birlashtimfa.
Mamlakatlar sanoatining rivojlanishi jarayonida bu mahsulotlaming hissasi
toboraortib bormogda Bu tarmog mamlakatda ishlab chiganladigan iste'mol
mollanmng katta gismini yetkazib beradi U yalpi giymati jihatidan
mashinasozlik bilan ozig4)vgat sanoatidan ke>in uchmchi o'nnda turadi.
O ‘zbekiston Respublikasida ham sanoat mahsuloti ishlab chi garishdagi
yengil sanoatning ulushi 16,2 foizm tashkil etib bmnchi o'nnda turadi

Yengil sanoatnmg o'ziga Xxos xususiyatlaridan biri - Pu*
mablaglannmg tez qaytarilishidir Sanoatning texnologik jihfltlari kam
xarajat sarflab boshga bir mahsulot ishlab chiganshga ixtisoslashL»vidir.

Yengil sanoatning xususiyatlari:

- Sanoat mahsuloti odamlaming turmush darajasiga ta’sir giJadi;

. Mehnat talab tarmoq (bu tarmoqda asosan a>ollar xizma"* qila®®*0
qudratli sanoat ishchilaming 75%)dir;



. Korxonalaming hajmi nisbata.n kichik va ko‘p migdorda energiya va
-uv talab gilmaydi.

Yengil sanoatning asosiy xtom ashyolari qishlog xo'jaligining
=naoncninik (paxta, zig‘irva boshqaHar) va chorvachilik (ten, jun, tabiiy ipak

boshgalar) mahsulotlan ishlab chi garishi hisoblanadi

Yengil sanoat uchun xorr* ashyo bazasimng kengayishi va
(ovlashtinhshida ilmiy va texnik tanuqqiyotning ahamiyati katta. Neft-kimyo
korxonalan joylashgan jovlarda erg anik smtez asosida sintetik matenallar
tolalar va Iplar, plastmassalar, rezina va sun’iy tenlar ishlab chigansh sezilarli
ravishda ko'paydi. Natijada, organik sintez kimyosi ishlab chigansh
kuchlanmng konsentratsiyasi hudbadlanda joylashganhgi sababli yengil
sanoatning tayyor mahsulotlanni ishalab chigansh va iste’mol gilish joylanga
xom ashyoni yaginlashtirdi. Qayt a ishlangan xom ashyomng umumiy
hajmida kimyo tolasming ulushi 30% dan ortig. Iqgtisodiy rivojlangan
mamlakatlaming yengil sanoatida I-amyoviy xom ashyoni ishlatish darajasi
ancha yugori va o'sib bormoqda.

To'gimachilik sanoati gadiim zamonlardan shakllangan bo‘hb, turli
yo'llar bilan nvojlangan. Ibtidoiyjaamoa davnda insoniyatovgihnganhayvon
goshtini iste’mol gilgan, hayvon- tensmi esa ustki kiyim bosh sifatida
ishlatgan Keyinchahk inson ongirni o'sishi nagajasida insomyat o0'zi uchun
daraxtlami ildiz po‘st!oglandan fcrydalamb, o'tlami poyalandan foydalanib
oyoq kiyimlan, to gima mahsulotlatn ishlab chigarganlar

To'quv dastgohi oddiy ikki*a yog'ochdan iborat bo'lib, um yugon
gismiga ham yog'ochdan foydalanganlar, bu yog'ochga esa po'stlogdan
tayyorlangan bandmi vertikal osilggan, arqon ipmi maxsus igna bilan to‘qib
o‘tkazilgan. shu tariga to'gimachilLk mahoratlan oshib 0'z iste'mollari uchun
foydalanganlar

Eramizdan awalgi yillarda togima gazlamalar Hmdistonda, Misrda,
Pernda, Xitoyda, Meksika davlatlanda paydo bo'lgan. Bir necha asrlar
davomida nmliklar hindistonliklandan paxta tolasidan olingan matolami sotib
olib undan foydalanganlar.

Tarixdan ma'lumki har bir davlat xalgi to gima mato ipim turli usullar
bilan yigirganlar Ulami ip viguish urchuglan ham turlicha ko'nnishda
bo'lgan

Davrlami o'tishi natijasida, ga bo'lgan talabni ortishi natijasida
ununidorligi yugon bo'lgan jthoitJami yaratish. o'ylash va ixtiro gilish da\Ti
™*shlandi  Binnchi bo'lib XV asrda Leonardo da Vinchi o'zi ip yigirish
c™nuni varatdi, bu charxni oyoq vordamida harakat uzatildi, ip yigirildi
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XVII - XVIII  asrlarga kelib dunyoda chigitli paxtacan paxta tolasini
ajratib olishni ixtiro gilindi

Chigitdan paxta tolasini Hindistonliklar o glog yordamida, boshga
davlatiaryog'ochdan yasalgan ustki gismiga tishli metall goplangan moslama
bilan tolani ajratib olishgan.

Chigitli paxtadan tola ajratib olish va unga birinchi ishlov bensh XVII
asr oxiri va XVIII asr boshlariga kelib rivojlana boshladi 1790-yilda
amerikalik o'gituvchi Eli Uitney tola ajratish ishim yecgillashtirdi va jin
mashinasini ixtiro qildi, u 0‘z ixtirosini kichkma gizalcg'i Jm norm bilan
atadi. Bu mashina qo‘l mehnatini yengillashtirdi, ish unurndorligmi bir necha
marta o ‘stirdi.

Ota-bobolanmiz gazlama to‘gishni gadimda hlishgan Hozirgi
0 ‘zbekiston hududidan bundan 2 ming yillar ilgari ham paxta tolasidan ip
yigirilgan va gazlama to'gilgan. Milodning X-XI asrlaridayoq Buxoro,
Samargand, Farg‘ona, Xorazm va boshga joylar paxta ’olasidan to‘gilgan
gazlamalar bilan shuhrat gozongan Birinchi bo‘lib 1921-yili Marg'ilon
shahnda ipakni o'rash fabrikasi qurilgan. Bir vaqtni o'zida ipakm o‘rash,
pishitish, yigirish, to‘quv texnologik jarayonlari bo‘lgan, gulbosish bo'limlan
mavjud edi.

0 ‘tgan asrda yengil sanoat korxonalari dunyodagi eng nvojlangan
mamlakatlarda (AQSH, Yevropa davlatlari) joylashgan Bugungi kunda
ishlab chigarish quvvadarini "uchinchi dunvo” deb romlangan rivojla-
nayotgan mamlakatlarga ko ‘chinsh tendensiyasi mavjud bo'lib, u yerda eng
past narxlarda ishlashga tayyor bo'lgan vetarli migdordagi ishchi kuchini
topish mumkin

Birog to’gimachilik sanoatida kiyimlik gazlamalar ishlab chigarishi
bilan birga o rash matolan poyabzallik matolar, uy-ro‘zg"or buyumlan
(dasturhon, sochig. chovshablar. deraza va eshik pardalan, gilamlar. Iplar,
ko'rpalar va meditsna paxtlari, texmk buvumlar), sim qobiglar, arqon va
tasmalar, o ‘t o “chirish shlanglari, har xil filtr va elaklar ham tayyorlanadi

Foydalamladigan xom ashyo turiga garab to'gimachilik sanoati paxta
tolali gazlama, zig‘ir tolali va ipak tolali (shoyi) gazlama ishlab chigaruvchi
tarmoglarga bo'linadi Asbest va shisha tolali gazlamalar, metall turlan ham
ishlab chiganladi Gazlamalar inson hayotida ganchalik muhim rol o'ynab
kelgan va o‘ynayotgan boisa to'gimachilik sanoati ham ijtinoiy - igtisodiy
hayotda shunchalik muhim o'rin egallaydi.

Yengil sanoat korxonalan odatda quyidagi guruhlarga bo'linadi:

146



« Birinchisi - arzon iste’mol tovariari ishlab chigaruvchi korxonalar,
ishlab chigarish uchun kam maiakali mehnat talab giladi. Osiyo, Afrika va
Janubiy Amerilaning rivojlanayotgan mamlakatlanda konsentratsiya gilindi;

« Ikkinchisi - ishchilaming yugori malakasmi, maxsus jihozlami talab
giladigan mahsulotlami gimmatroq bozor segmentini chigansh. Bunday
korxonalar nvojlangan mamlakatlarda joylashgan bo‘lib, mo'yna va
zargarlik buvumlan ishlab chigaradi.

To'gimachilik sanoati dunyonmg ko'plab mamlakatlanda yetakchi
tarmoqdir. Matolar, iplar, arqonlar ishlab chiganlgan tabiiy tovarlar xom
ashyosi bugungi kunga kelib mukammal egiluvchan va chidamli yuqori
sintetik tolalarga yo'l beryapti.

Paxta tolali matolar ishlab chiganshda Xitoy, Pokiston. Hindiston,
Indoneziya va Braziliya kabi mamlakatlar, jun tolali gazlamalar ishlab
chiganshda Xitoy, Janubiy Koreya va jun yetishtirish an’anaga aylangan
ayrim rivojlangan mamlakatlar: Italiya, Yaponiya, Fransiya, AQSH, Buyuk
Britaniya, Avstraliya va Yangi Zelandiva, Argentina kabi mamalakatlar, ipak
matolar ishlab chiganshda - Xitoy vetakchidir. To'gimachilik mah-
sulotlanning eag yirik eksportchilan rivojlanayotgan mamlakatlardan Xitoy,
Gongkong, Janubiy Koreya va Tavvan bo'lib, rivojlangan davlatlar orasida
AQSH, Yevrcpa lttifoqgi davlatlarinmg ayrimlari, masalan Italiya (Yevropa
to'gimachilik mahsulotlarimng 1/3 gismini ishlab chigaradi) hisoblanadi.

Yengil sanoatining nvojlamshi aholi moddiy ehtiyojlanm vanada to la
gondinsh talablanga garatilgan. Shu sababli yengil sanoat mahsuloti ishlab
chigansh yildan yilga o'smoqda Jahonda paxta, jun va zig'irdan to'gilgan
matolar ishlabchigarish kcngayishi bilan birga unmg hududiy xususiyati ham
0 zgarmogqda. Yengil sanoatning rivojlanishi bugungi kunda miqdor va sifat
o'zganshlari bilan bog'lig bo'lib goldi.Aholming didi va talabi ham yildan
yilga o'zgarmoqda

Kapital mablag'lar ko'prog korxonalami texnik jihatdan qayta
jihozlash va rekonstruksiya gilishga, tarmoglar o'rtasidagi nomutanosiblikka
barham benshga, ishlab turgan quwatlardan fovdalanishni yaxshilashga
sarflanadi.

11.2. Yengil sanoat tarmoglarining joylashishiga ta’sir ko'rsatuvchi
omillar

Yengil sanoat gishlog xo'jaligi (aynigsa xom ashyoga dastlabki ishlov
berish bosgichida) va mashinasozlik, kimyo sanoati bilan chambarchas
bog'hqdir. Chunki yengil sanoat mashinasozlik bilan kimyo sanoatidan
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asbob-uskuna, kimyoviy tola, bo'yoglar va boshga xil mahsulotlar 0|,*
ularga ishlab chigansh ahannyatiga molik mahsulotlar yetkazib bcrad* Una»
og'ir industnya bilan hududiy uvgunlashuvi mehnat resurslandan i atsional
fovdalamshda qulaydir, chunki iste'mol buyumlan ishlab chiqgariUrfjp*
tarmoq korxonalanda erkaklarga garaganda ayollar ho'pdir.

Yengil sanoatning rayon hosil gilishdagi ahamiyati og'ir s<ino,atchalik
emas U hududiy ishlab chigansh majmualan, shu jumladan, sanoat
majmualan tarkibida odatda. goh go'shimcha bo g in hisoblansa, gob xizmat
Ko rsatuvchi bog'in hisoblanadi Biroq vengil sanoatning ijtimoiy -igtisodiy
ahamiyati butun mamlakat miqyosida ham, regional migyosda ol inganda
ham uncha katta anas Uning korxonalan. bmnchidan. mhoyatda ser mehnat,
Ikkinchidan esa, odamlaming ham fiziologik, ham estetik ehtiygjlarini
ta'minlavdi  Yengil sanoat tufayli igtisodiy ravonlaming kompleks
rivojlanishi kuchavadi

Yengil sanoatmng hududiy tashkil etilishi, awalo, iste'mol va xom
ashyo omillanga bog'ligdir U yoki bu ishlab chiganshmng bosgichiga va
texnik-igtisodiy jihatdan o'ziga xosligiga garab bu omillardan har birining
ta sin turlichadir Bunda xom ashyo va Iste'molga bog'liglikdan tashgan ish
kuchi  omilining, ya’ni mehnat rcsurslan bilan gav darajada
ta'minlanganligining roll nihoyatda kattadir

Yengil sanoatning barcha tarmoglan (xom ashyoni dastlabki ishlash
bundan mustasno) xom ashyo manbalanga va iste'mol rayonlariga bog'liq
holda quvidagilar asosida udi guruhga bo'linadi:

- ip-gazlama, jun, shovi gazlamalar. penka-jut, trikotaj guruhi xom
ashyo bilan iste'molchiga tayanadi;

- poyabzal vatikuvchilik guruhi iste'molchiga tayanadi;

- zig'ir, paxtatolasi, jut, kanop tolasi guruhi xom ashyoga tay anadi.

Xom ashyoni dastlabki ishlash bosgichi juda ko'p chigindi chigarishi
sababli (masalan. chigitli paxtadan ajratib olinadigan tola dastlabki mahsulot
va vazramng uchdan bir gismmi. zig'ir tolasi ajratib olish esa yastlabki
mahsulot vazmmng ana gisnum tashkil etadi) uning korxonalan xom ashyo
bazalan yaginida joylashtinladi Masalan, paxta tozalash va pillakashlik
korxonalan hamda, zig'ir, kanop va shu kabi tolali ekmlar shu ekinlar
vetishtiriladigan rayonlarda joylashadi Chorvachilik xom ashyosiga esa xom
ashyo hududlardan chekkada ham dastlabki ishlov beriladi Masalan, jun
yuvish korxonalan jun tashiladigan vo'l ustida ham bo lishi mumkin. Bunda
korxona joylashgan ravonlaming yoqilg'i va suv ta'minoti muhim rol
o'ynaydi
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Xo**n ashyodan to‘liq foydalanilganda unga dastlabki ishlov bensh va
ishlatish har xil tarmogga mansub turli ishlab chigarish
KcHnonal”nn,n8 baigaror hududiy uyg'unlashuviga, ya’m qat’iy bir hududda
idNlashtiTiUehiga imkon beradi Bu hududiy uyg'unlashuv (kombmatsiya)m
be’zi bir joyda yengil sanoat tashkil etsa (masalan, paxtam tozalash va
chigiudai'l yog* olish), boshga joylarda u ozig-ovgat sanoatming ta'siri
natijasida* (masalan, go'sht ishlab chigansh, ko'n ishlab chigansh, poyabzal
ishlab chiigansh) vujudga kelishi mumkin.

Qislhloq xojaligi xom ashyo zahirasming o'sishi xom ashyoni dastlabki
ishlovchi  korxonalaming hajmi va ko'lamida aks etadi. 0 ‘z navbatida yengil
va 0zig--ovgat sanoatming rivojlanishi hududda gishlog xofjaligining
nvojlams- higa turtki bo'ladi

11J. To'gimachilik sanoati

To'egimachilikda foydalaniladigan tolalar To'gimachilikda foydala-
niladigan tola va iplar turlichadir.

Hawvonlardan olmadigan tolalar unchalik xilma-xil emas. Bulargajun
va pillaquartdan olinadigan ipak kiradi

To' gimachilik sanoatida ishlatiladigan va ishlab chiganladigan,
materiallaming kimyoviy tarkibi, tuzilishi, olinishi va Ishlatalishi turli
guruhlargga bo'linadi Dastlab tola va iplar tabiiy va kimyoviy sinflarga, shu-
ningdek, (bu tola, iplar organik va noorganik kichik sinflarga bo'linadi

Taboiiy tolalarga tabiatdagi organik va noorganik moddalaidan
olmmchi to'gimachilik tolalan kiradi. Tolalar to'gimachilik tarmog'imng
xom ash-yosi bo'lgani uchun, ko'p hollarda to'gimachilik tolalan deb
yuntiladi Tolaga quyidagicha ta’rif bensh mumkin. to'gimachilik
mahsulotMari ishlab chigarishga yarogli, chegaralangan uzunlikdagi, maym,
ingichka va ma’lum gayishqoqlik, pishiglik, cho'ziluvanhk xususiyatlanga
egabolgian jismga aytiladi

T°l«a olmadigan o'simliklar

ASfi3siy urug'lik tunga paxta kiradi O'simlik tunning keng largal-
8*nligi * nsbatan arzonligi, sifatining yaxshiligi, hamda turli gazlamalar
,0 4>sh i -nkoniyatining ma\judligi (yupga oq matenallardan tortib galin
NniK - fiteriallargacha to'gish) dir. Tolasinmg uzunligiga garab paxta tolasi
a tato’a*ii (uzunligi 20 mm dan kam), o'rtacha uzunlikdagi tolali (20-30 mm)
va ufun gqg mmdan uzun) ga bo'linadi.

, . rdop biryillik, poyasidan tola olmuvchi, balandligi 3-5 m, poyasimng

°8onh”gi 20 mm gacha bo'lgan o'simlik bo'lib, u asosan bizning
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yurtimizda- Toshkent viloyatidagina ekiladi va vetishtiriladi. Kanop xorijiy
mamlakatlardan Hindiston va Pokistonda ham ekiladi. Eron va Afrikada
sizal, manilla o‘stiriladi. Ular barglaridan tola olmadigan o'simliklarga kiradi
Sizal tolasi ko'p villik «agava» o'simligming bargidan olinadi. Bu o'simlik
Hindistonda, Indoneziyada, Afrika davlatlarida hamda Janubiy Amerika
git’asidagi davlatlarda o'sadi Meksika davlatida o'sadigan agavaning boshga
bir tundan olmadigan tola «gencken» deb ataladi Agava barglandan
olmadigan tolalar texnik tola bo‘lib, uning uzunligi 70-130 sm bo'ladi.
Texnik tola bir gancha tanxo tolalardan tashkil topadi.

Pova po'stlog'idan olinuvchi tolalar lub tolalari deb ataladi Lub tolalan
poya po'stlog'idan tashgan barglardan va meva gobiglandan olinadi. Poya
pustloglaridan olmadigan tolalar ikki guruhga bo'linadi: ingichka povali
po'stloglardan olmadigan tolalar-zig‘ir va rami; dag'al povali po'stloglardan
olmadigan tdalar-kanop, jut, barglardan olmadigan tolalarga yukka, manilla
va sizal, meva qobig'idan olmadigan tolalarga «koyn> kiradi. U kokos palma
daraxti mevasining po'stlog'idan olinadi

Ingichka poyali po'stloglardan olmadigan tolalardan, asosan, kiyim-
bosh, uy-xo'jaligida ishlatiladigan gazlamalami ishlab chigarish uchun
foydalaniladi. Dag'al poyali po'stloglardan va meva gobiglandan olmadigan
tolalar qop-ganor, o'rash matcnallan, argonlar, kemachilik va baligchilik
anjomlan kabi buyumlami ishlab chigansh uchun ishlatiladi.

Bundan tashgari yo‘g‘on iplardan esa texnikada ishlatiladigan
matenallami, ya’ni brezent, qop. eshilgan arqon, chilvir va bog'ich
mahsulotlan ishlab chiganladi

Tabiatdagi mavjud bo'lgan moddalami yoki yuqgori molekulali bink-
malami sintez qilish asosida olingan tolalar kimyoviy tolalar deyiladi

Kimyoviy tolalar ham o'z navbatida ikki turga bo'linadi: sun’iy tolalar
va sintetik tolalar Tabiatdagi mavjud boigan moddalami kimyoviy usul
bilan gayta ishlash asosida olmadigan tolalar sun’iy tolalar deyiladi. Yuqon
molekulali birikmalami kimyoviy usul bilan sintez gilish asosida olinadigan
tolalar esa sintetik tolalar deyiladi

Kimyoviy tolalar ham xuddi tabiiy7tolalar kabi organik va anorganik
kichik srnfiga, sun’iy va sintetik guruhlarga tasmflanadi Sun'iy tolalar guruhi
gidrosellvulozali, atsetilsellyulozali va ogsilli kabi guruhchaga hamda
viskoza, atsetat, kazein va zein kabi turlarga tasmflanadi Sintetik tolalar
guruhi ham o°‘z navbatida getrozanjirli va karbozanjirli guruhchaga undan
poliamid (kapron), poliefir (lavsan), poliuretan (spandeks), poliakninitril
(nitron), polivinilxlorid (xlorin), polivinilspirt (vinilon), polnolcfinli
(polietilen) kabi tola turlanga tasmflanadi. Iplammg smflamshi bovicha
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birinchi bo'limga dastlabki tola va elementar iplar, ikkinchi bo‘limga
birlamchi va ikkilamchi iplar, uchinchi bo'limga har xil tayyor mahsulotlar
kiradi.

To'gimachilik sanoati tolali xom ashyo asosidagi gazlama va boshga
xil buyumlar ishlab chigansh korxonalarini o‘z ichiga oladi. U ishlab
chigariladigan mahsulot hajmi va ishlab chiganshda band aholi som jihatidan
vengil sanoat tarkibida eng katta tarmoqdir.

1.1 -jadvalda to'gimachilik tolalannmg tasmflanishi keltmlgan

To‘gimachilik tolalarining tasnifi

Sinfi Kichik sinfi Guruhi Guruhchasi Turlari
Tabiiy Organik Osimliklardan Urug'idan Paxta
Poyasidan Kanop, zig'ir,
jut.penka
Bargidan Sizal, manilla,
geneken
Jonivorlardan  Ten ustidagi jun Jun
gatlamidan

Bezlar bilan Tabiiy ipak
ishlab chigilgan

Anorganik Ma'danlardan Tog' Toshpaxta
bihkmalaridan (asbest)
sun’iy Gidralsellyuloza Viskoza
Atsetilsellyuloza Atsetat
Ogsil modda Kazein
Getrgjanjirli Poliamid
Pobefir
Kimyoviy Organik Sintetik Poliuretan
Poaknlomtril
Karbozanjirli Polivinilxlond
Polivinilspirt
Poliolefenil
Anorganik Tosh va metall Silicatli Shisha tola
birikmalari
Metalli Zarli iplar

Ipakchilik. Ipak pilla qurtming mahsuloti hisoblanadi Ipak qurti
umn davomida uzuliksiz tolani chiganb uni pilla gilib o'raydi Ipak qurti
tut va dub bargi bilan bogiladi. Tut bargi bilan bogib olinadigan pilla
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jahonda yetishtinladigan ipaknmg 98 % mi beradi. Pilla hosil bo'lgandan
so ng ipak qurtining hayoti to'xtatiladi Pillaning yopishqoq moddasmi
yo'qotish uchun qgaynoq suvga solinadi Shundan so ng pilla Ipi
tarqatiladi Ipak qurti bergan tola nihoyatda ingichka bo'lganligi uchun
pillani targatish vaqtida msbatan ingichkaroq ip uchun olti-yetti ip bir
qgilib, nisbatan gahnroq ip uchun vigirma beshdan ortigroq ip bir gilib
o'raladi Bitta pilladan 500 mctrgacha ip chigadi. bir nechta tolam bittaga
birlashtirib nisbatan galinroq ip olinadi. Bir kvadrat metr material to'qish
uchun uch ming besh yuz pilla kerak bo'ladi

Ipak xom ashyosidan turli gazlamalar (yupga, tukli, texnik
magsaddagi) va trikotaj mahsulotlari ishlab chigiladi

Pillakashlik korxonalari odatda pilla yetishtinladigan hududlarda
joylashtinladi. Bunga sabab pillani transportda tashish noqulay. Ipak xom
ashyosi 33-64 kg kiplarda bo'lib, uni transportda tashish qulay.

Bugungi kunda ipak Yevropa va AQSHdagi o'rta sinf vakillari
uchun hashamli kivimdir. Osiyoda ipakdan an’anaviy tantanali kiyimlar
tikishda foydalanilmogda. Ammo jahon to‘gimachilik bozoridagi
ipakning ulushi juda (0,2%) kam Shunga garamasdan ipak dunyoning 60
mamlakatida ishlab chiqgariladi Ipakni asosiy ishlab chigaruvchilari
Osiyoda, lekin so'nggi paytlarda Braziliya. Bolgariya, Misr va
Madagaskarda ham tez rivojlanmogda Xitoyning ipak sanoatida
millionga vaqin ishchi ishlaydi46 Hindistonda yetti yuz ming oilaga va
Tailandda yigirma ming oilaga daromad keltiradi. Xitoy dunyodagi eng
yirik ipak ishlab chiqaruvchi va yetkazib beruvchidir Hindiston esa
ikkinchi o'nnni egallaydi Dunyoda tayyorlanadigan ipakning %
Braziliya, Shimoliy Koreya, Tailand. O'zbekiston va Vetnam hissasiga
to'g'n keladi. Pillachilik gishlogda ish bilan ta'minlanishni qo'llab-
quwatlaydi, yirik investitsivalarni talab gilmavdi va to'gimachilik sanoati
uchun xom ashyo yetkazib beradi.

Ipak gazlamalarning afzalliklari:

. Havo o ‘tkazish qgobiliyati - teri “nafas "oladi va gizib ketmaydi;

egigroskopik xususiyati - tananing sirtidagi namlikni yutadi,

«issiglikni tartibga solishi « gazlama tana haroratigacha qgiziydi va
uni saglab tunshga yordam beradi;

*Gigiyenik xususiyati - ipak gazlamalar Kkiyimga parazitlami
tushishiga va boshqga turdagi ko'rinishlargajuda yomon ta’sir ko'rsatadi,

eclastiklik - modda yaxshi cho'ziladi va deformatsiva bo'lmaydi.

“hfto:7www.gr*lldm nnhkol» geQznfiytprpi/v()<i»!vo-lov»rgv-n«rodno»o-DO <rcbkniV html
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eodam sog'lig'iga foydali ta’siri - tarkibida anunokislotalar mavjudligi
tufayli inson tensming yangilamshiga yordam beradi,

ematerial juda uzoq vaqt davomida xizmat qgiladi, ishgalanishga
chidamli, estetik ko'nrushini o‘n yillar davonuda yo'qotmaydi

Zamonaviy to'gimachilikda ipak tolasidan kiyim-kechak, kostyum,
palto, mebel, dekorativ va parda matolaii, to'shak, kostyum va paltolar uchun
astar. maxsus magsadlar uchun materiallar (shu jumladan, tibbiy magsadda
ipak Iplardan ko'plab operatsiy alarda ukish uchun foydalaniladi) ishlab
chiganladi Bugungi kunga kelib ipak tolasidan yostig va adyollami
toldinshda ham foydalanilmogda Bunday to'shamalar allergiya
kasalliklarini chagiimaydi, chunki ular chang olmaydi Bundan tashqari bino
inter"crlanm bezash uchun ipak tolasidan gul qog'ozlar, texnikada elektr
I/olyatsiya qgiluvchi material sifatida, parshyut. keng sport velosipedlarining
ixikrishkalarmi ishlab chiganshda ishlatiladi.

Jun gazlama ishlab chigarish sanoati.

Tekstil sanoatida echki, qo‘y, tuya junlandan foydalaniladi. Junning
asosiy gismini 95 % gacha qo'yniki, 2-3 % gacha echkiniki va 1-2 % gacha
tuvanuig juni tashkil giladi Tolasming galmligiga garab ingichka, yarim
ingichka, dag'al, yarim dag'al junlarga bo'linadi. Eng yaxshi ingichka jun
lolasi marenos go'y landan, dag'al tola dumbali go'ylardan, yanm ingichka
va yarim dag'al jun boshga porodali go'y lardan olinadi.

Junning tekstil sanoatidagi ahamiyati nihoyatda katta bo'hb undan turli
sifatdagi tola va gazlamalar to'qiladi

Jun xom ashyosini asosiy gismi quyidagi regionlarda ishlab chiganladi:

1 Okeaniya, Yangi Zelandiya va Avstraliya.

2. Lotin Amerikasida Peru, Argentina, Urugvav, Kolumbiya va
Boliviya

3. Janubiy Afrika.

Avstraliya yirik va eng sifatli jun ishlab chigaruvchi davlatdir Jun
ishlab chigansh uchun 70 milliondan ortiq qo'y bogiladi Xitoy jun ishlab
chigarish hajmi bo'yicha dunyoda ikkinchi o'rinda turadi Ammo ichki
ehtiyojni qondira olmasligi sababli chetdan Avstraliya va yirik jun ishlab
chigaruvchi davlatlardan import giladi

Jun tabiatan toza bo'Imaganligi sababli gayta ishlash jarayonida ko'p
gismi isrof bo'ladi. Junm yog'lardan tozalash talab etiladi Uning uchun
sovun - sodali eritmadan foydalaniladi Yuvilgan jun quritilib kiplarga
presslanadi Yuvib quntilganjun ip yigirish va gazlama to'qish korxonalariga
jo'natiladi  Junni yuvishdan chiggan yog'lardan texnik magsadlarda
foydalamsh mumkin



Shuning uchun ham jun sanoati nazariy jihatdan xom ashyo manbalari
yaginida jovlashtirilishi lozim. Jahon jun mahsulotlari ishlab chigansh
sanoatmi ko'radigan bo Isak uning joylashishiga ko'proq bozor ta’sir
ko'rsatgan Yuqori sifatli jun mahsulotlari ishlab chigaruvchi korxonalar
G'arbiy Yevropada joylashgan. Jun mahsulotlan iste’molchilari iglim
sharoitidan kelib chigib, asosan shimoliy yarim- shardagi: AQSH, Kanada va
Yevropa mamlakatlandir

Paxta tolasini olish nisbatan mehnat talab tarmoq hisoblanadi.

Bunga sabab terilgan paxtani chigitdan va boshga keraksiz
chigindilardan to/n lash talab edladi

Paxta xom ashvosidan 35-40 % tola, 50-60 foiz chigit.

3-5 % momiq chigadi Paxta tolasini bunday kam chigishi paxta toza-
lash zavodlarim paxta vetishtiradigan hududlarda joylashtinshni talab etadi.

25-30 gektar yerga ekilgan paxta katta paxta tozalash zavodini ishiashi
uchun yetarli hisoblanadi Kichik paxta tozalash zavodlari ishiashi uchun 5-6
gektar maydonga paxta ekilsa yetarli bo'ladi. Paxta dalasidan olib kclmgan
paxta ma'lum bir darajagacha namligi quritiladi. So ngra chigitdan
tozalangan paxta maxsus presslar yordamida 250 kg kiplarga jovlanadi.
Tozalangan chigitning bir gisrru yog' zavodlangajo'natiladi. Qolgani kcvingi
yil uchun ekish uchun olib qolinadi. Paxta tozalashdan chiggan momigq tekstil
sanoati uchun hamda, kimyo sanoati uchun ham qgayta ishlash uchun xom
ashyo hisoblanadi.

To'quvchilik stanoklandan chiggan gazlamalami sur gazlama deyilib,
unga bezak berish lozim. Gazlamaga ishlab berish bir necha bosgichdan
iborat (sur gazlamani ogartinsh, bo'yash, rasm tushirish va gazlamaga oxirgi
ishlov berish). Gazlamaga ishlov bensh jarayomda 1tonna gazlamaga ishlov
berish uchun 260 m3 suv sarflanadi. Shu nugtai nazardan to'quvchilik
kombinatlarim suv manbaviga yaqginrogjovlashtirish lozim.

Tekstil sanoatining boshqga tarmoglari.

Paxta tolali gazlama ishlab chigarish jarayonlan e ip yigirish,
to'quvchilik va bezak berish jun gazlama, zig'ir tolali gazlama, ipak gazlama
ishlab chigarishga ham taa'lluglidir Bundan tashgan, ma'lum bir tarmogning
oziga xos bo'lganjarayonlar mavjuddir. Bular, aynigsa, jun va zig'ir tolasini
gayta ishlashda namoyon bo'ladi.

Zig'ir tolasini gayta ishlash Zig'ir tolasi o'simlikning qobig gismidan
ajratib olinadi. O'simlik pgvasini gayta ishlash natijasida qgobigdan
olmadigan tola 60-65 % ni tashkil giladi. Shuning uchun kanop, zig'ir, nasha
poyasini gayta ishlash korxonalanm o'simliklami yetishtiriladigan
hududlarda joylashtiriladi. Undan golgan xom ashyodan (45-58 % ni
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sellvuloza tashkil giladi) issiglikni saglaydigan plitalar, sellvuloza, qog'oz va
boshgalarni olish mumkin

Sun’iy tola ishlab chigarish. Neft bilan gazdan sun’iy va sintetik
materiat lar (Kimyoviy tola, plastik massalar, sintetik kauchuk hamda rezma)
ishlab chigansh ham yengil sanoat uchun xom ashyo bazasi bo'lib xizmat
giladi. Shu munosabat bilan yengil sanoat korxonalarini nvgjlantirish va
joylashtirish sharoid o'zgaradi

Kimyoviy tolani xom ashyo zahirasi nihoyatda ko‘p bo'lganligi uchun
tekstil sanoatida undan foydalanishyildan yilga o ‘sib bormoqda. Jahai tekstil
sanoatida foydalaniladigan xom ashyoning 25 % dan ortigrog'ini tashkil
giladi Kimyoviy toladan gazlama. trikotaj mahsulotlan ishlab chigansh bilan
birga paxta, jundan tayyorlanadigan mahsulotlarga ham qo'shiladi
Kimvoviy tola ishlab chigarish kam mehnat talab bo'lganligi uchun tabiiy
tolaga nisbatan arzondir.

Tikuvchilik sanoati valpi mahsuloti jihatidan to'quvchilik sanoatidan
keyin ikkinchi o'nnda bo'lsada, ancha keng tarqalgan Barcha mamlakadarda
uning korxonalari bor. Tikuvchilik sanoati aholi zich joylashgan hududlarda
nvojlanadi Bunday hududlarda ham istc'molchi ham mehnat resurslan
mavjud bo'ladi.

11.4. Ko‘n-poyabzal sanoati

Mo'yna va charm sanoatining rivgjlamshida kimyo sanoatming
ahamiyati katta bo'ldi. Yangi-yangi kimyoviy moddalammg varatilishi va
ulami charm va mo'yna sanoatida go'Uanilishi, charm va mo'yna sanoati
jarayonlarini takorrullashishiga, ulardan ishlab chigariladigan mahsulotlar
turlanni ko'payishiga olib keldi.

Tenlami oshlash charm va mo'yna ishlab chigarish sanoatining eng
asosiy jarayom hisoblanadi.

Oshlovchilar sifatida anorganik va organik birikmalar qo'llaniladi
Anorganik binkmalarga xrom, alyoimimy, titan, sirkoniy, mis, temir va
boshga tuzlar kiradi. Organik binkmalarga tanmdlar (o'simlik oshlovchi
enoddalar), aldegidlar (formaldegid, glutar aldegidi va boshgalar)
to vinmagan yog'laming bir necha turlan (dengiz hayvonlari yog‘lan -
vorvanlar), hamda bir qator sintetik oshlovchilar va polimerlar (fenol
ormaldegid asosidagi smolalar, gayta ishlash chigindi lari, amino smolalar va
boshqalar) kirad.

Yumshoq charmlar (poyabzalning ustki gismi uchun. attorlik. kiyim-

echak. texnik magsadlar uchun charmlar) ishlab chigarish uchun. ko'proq
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xrom, titan, sirkomy, alyummiy, alohida holda yoki tannidlar va sintetik
oshlovchilar bilan birgalikda oshlovchi vog‘lar ishlatiladi.

Qattig charmlar ishlab chiganshda (poyabzalning ostki gismi uchun,
texmk va boshga charmlar) O'simlik tannidlari va sintetik oshlovchilar boshga
anorgaiuk oshlov chi moddalar va vog'lar bilan birgalikda qo'llamladi.

Sanoatda shunday charmlar ham ishlab chiqariladiki, ular ishlov bensh
jarayonida oshlanmaydi Ular oshlanmavdiganlar deb wvuntiladi. Bu
(siromyat) xom ten va pergament (qog'oz kashf etilgunga gadar yozuv
matenali sifatida ishlatilgan ten). Xom ten kulsizlantinlgan ten bo'lib,
yoglamb, unga kuchli mexanik ishlov beriladi Xom ten egar - togima,
jabduq (ayil, ot abzali) va texnik (tasma tikish matenali. kistirma va shunga
o'xshash) buyumlar uchun ishlatiladi. Yurtimizda 770 ga yagin korxona
tenm qayta ishlash, charm attorlik hamda povabzal mahsulotiari ishlab
chigarish bilan shug ullanmogda

Poyabzal sanoati asosan iste'mol gilimshiga, gisman esa xom asliyo
resurslariga garab joylashtinladi Ko'n va poyabzal ishlab chigansh hududiy
jihatdan azaldan bir-biriga bog'liq Bu sanoat tarmoglari mamlakatimiznmg
marka/.iv gismlanda vujudga kelgan. Poyabzal sanoati xom ashyo sifatida
fagat tabiiy materiallamigina emas, balki sun'iv charm bilan birgalikda
to'gimachilik materiallanni ham ishlatmogda Buning natijasida tarmogning
xom ashyo bazasi ancha kengaydi. Shu bilan birga poyabzal korxonalariniiig
iste’mol rayonlarida to'planishi kuchaydi O'zbekistondagi poyabzal ishlab
chigaradigan eng katta maikazlar Andijon viloyati (2,8 min juft), Farg'ona
viloyati (1,5 mIn juft) va Toshkent (1 4 min juft) shahndadir

Nazorat savollari:

1 Yengil sanoat tarkibiga ganday tarmogqlar kiradi?

2. Yengil sanoatmng yetakchi tarmog'i gaysilar?

3. Yengil sanoat tarmoglanni (to'quvchilik, tikuvchilik, oyoq Idyim
ishlab chigansh) joylashtinshga ta sir etuvchi omillar gaysilar?

4 Paxta tolali gazlamalar ishlab chiganshda gaysi daviatlar yetakchilik
qgiladi?

5. Yengil sanoat tarmoglanni rivojlanishining o ziga xos xususiyati
ganday7

6. Yengil sanoat tarmoglanni jovlashishidagi o’zganshlar va siljishlar
ta’riflang.

7. Terini oshlash deganda mmani tushunasiz?
8. Poyabzal sanoatining rivojlanishiga gaysi omil ko'proq ta sir
ko'rsatadi?
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12- BO‘LIM. OZIQ-OVQAT SANOATI

12.1. Ozig-ovgat sanoati tarmoglanni joylashtirishga ta’sir etuvchi
omillar

12.2.Un-yorma sanoati

12.3.Go'sht va go'shtni gayta ishlash sanoati.

12.4 Shakar sanoati.

12.5.0'simlik va hayvon yog‘i ishlab chigansh

12 6.Vino va konserva sanoati.

12.7 Baliqchilik sanoati.

Tayanch iboralar: Un-yorma, un tortish, shakargamish ,shakar
sanoati, baligchilik sanoati, konserva sanoati, konservalash, pastenza-
tsiyalash. moy sanoati, moyli ekinlar.

12.1. Ozig-ovqat sanoati tarmogqlanni joylashtirishga ta’sir etuvchi
omillar

Ozig-ovgat sanoati-mamlakatlar sanoat majmuasining eng muhim
tarkibiy gismlandan biridir Yengil sanoat uchun gishlog xo'jalik xom
ashyosiga dastlabki ishlov benshm qo'shib hisoblaganda uning hissasiga
mamlakat agrosanoat majmuasi yalpi ishlab chigarishinmg beshdan ikki
gismiga yaqini to'g'ri keladi

Ozig-ovgat sanoatining mamlakatlar ishlab chigaruvchi kuchlarini
rivojlantirishdagi iqtisodiy ahamiyati ishchi kuchim tiklab turish va
mehnatkashlar moddiy farovonligini oshirish uchun zarur bo'lgan moddi>’
sharoitm yaratishdir. Bu sanoat aholining yanada ratsional ovgatlanishmi
ta minlash bilan birga, ozig-ovgat mahsulotlari iste’molidagi vaqt davomi-
dagi va regional tafovutlarm bartaraf gilishga imkon beradi, gishloq xo'jalik
xom ashyosidan samarali foydalanib, uning isrofgarchiligini gisqartiradi

Ozig-ovgat sanoatining tarkibi murakkab bo'lib, unmg tarkibi
ko'plab ixtisoslashgan korxonalardan iborat yigirmadan ortig tarmoq bor
Barcha mavjud tafovutlandan (fovdalanadigan xom  ashyosi.
texnologiyasi va boshqalar) gat’iy nazar. ishlab chigaradigan mahsuloti
ulami bir sohaga birlashtinb turadi.
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Birog bu sanoatning ayrim tarmoglari aholi bevosita iste'mol
giladigan tayyor ozig-ovgat mahsulotlarini ishlab chigarsa, tegirmonlarj
yog‘ zavodlari va boshqalar yana qayta ishlanadigan varim tayyor
mahsulotlarini ishlab chigaradi.

Ozig-ovgat sanoati qishlog xo'jaligi, baliq xofaligi va boshga
sohalar bilan chambarchas bog‘ligdir. Bu sohalar sanoatni xom ashyoning
yalpi ommaviy turlari bo‘Imish g'alla, kartoshka, gand lavlagi, moyli
ckinlar, go‘sht, sut, balig va dengiz mahsulotlan hamda boshgalar bilan
ta’mmlaydi.

Aholiga sotiladigan ozig-ovgat mahsulodanmng aksanyat gismiga
(gosht bilan sutga. tuxumnmg 2j gismiga) sanoat yo‘li bilan ishlov beriladi
va ular gayta ishlanadi. Deyarli barcha g‘allaga ham dastlabki ishlov beriladi
yoki ular gayta ishlanadi va kelajakda bu miqgdor orta boradi

Aholini yuqori sifatli ozig-ovgat mahsulotlan bilan ta'minlashni yax-
shilashda, ulami saqglash, tashish, gayta ishlash va istemolchiga yyetka-
zishdngi nobudgarchilikni kamavtinshda elevatorlar, mahsulot uzoq saqgla-
nadigan omborlar, xolodilniklar qurish va tara (idish) ishlab chigarishni
rivojlantinshga alohida e'tibor benlmogda Xolodilnik sanoati Ixtisos-
lashgan tarmoqga aylanmoqda. Qishloqg xo'jahk mahsulotlariga ishlov
benshda va ulami saglashda xolodilmklaidan ko'prog fovdalanilmoqda.

Ozig-ovqat sanoatiga ajratilgan kapital mablag' binnchi navbatda,
ozig-ovqat ishlab chigarish quwatlarini oshinshda, ulami texnika jihatidan
gayta jihozlashda, korxona va ishlab chiganshlami kengaytinshda hamda
rekonstruksiva qgilishda, qunlayotgan obyektlaming ishga tushishini
tezlashtirishda foydalaniladi Bu tarmogning ko plab korxonalan texnika
jihatidan rekonstruksiva gilinadi, gishlog xo jalik xom ashyosini eng
samarali, kompleks gayta ishlash magsadida asosan potokli (uzluksiz,
kelma-ket ishlaydigan) linivalar va kompleks uskunalar o'matiladi

Ozig-ovqgat sanoatining hududiy tashkil etilishi bugungi kunga kelib
0 ‘zgardi. Yirik korxonalar qurish bilan birga, igtisodiy jihatdan magsadga
muvofiq gishloq joylarda chorvachilik va dchqonchilik mahsulotlarini
saglavdigan hamda gayta ishlaydigan kichikrog korxonalar bunyod
etilmoqda.

Ozig-ovqat sanoati ishlab chigarishning o ziga xo0s xususivatlaridan
bin uning korxonalarini hamma jovda targalganligidir. Bu hoi uni
agrosanoat kompleksming boshga tarmoglandan keskin ravishda ajratib
turadi. U istalgan rayonning hududiy ishlab chigansh kompleksi tarkibiga
bevosita kiradi. Biroq u ba’zi joylarda ixtisoslashtirilgan tarmoq rolini
o‘ynasa. boshqga joylarda mahalliy aholiga xizmat ko‘rsatish bilangina
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chcklangan Ozig-ovgat sanoatj ixtisoslashgan tarmoq sifatida yuqori
mahsulotli gishlog xo'jaligini rivojlantirish uchun tabiiv va iqUsodiy
shart-sharoitlar mavjud bo'lgan rayonlarda tashkil etiladi

Ozig-ovgat sanoati mintagalar bo'ylab joylashuvi va nvojlanishida
(jbiiy-igtisodiv sharoit, umumiy ma'nodagi mfratuzilmaning rivojlanganligi,
shahai va gishloq aholisinmg msbati hamda, ishchi kadrlammg mos kelishi,
flmiy-texnik markazlaming tarkibi kabi omillar muhim rol o'ynaydi

Ozig-ovgat sanoatining har qaysi turdagi tarmog'ini ma’lum bir
hududda joylashtirish va rivpjlantinshda uning quyidagj xususiyadanni
o'rganish zarur bo‘ladi:

- birinchidan, ozig-ovgat sanoati tarmoqlanda o’simiik va hayvonot
olamiga tegishli bo'lgan xom ashyolaming gayta ishlanishi;

- ikkinchidan, texnologiya nuqtai nazardan bu tarmoglar uchun
kimyoviy va biokimyoviy jarayonlar muhimligi;

- uchmchidan, bu tarmoglarda xom ashyodan tayyor mahsulot olish
uchun termik ishlov berish (yuqori yoki juda past temperaturada ishlov
berish) zarur bo'lishi;

- to'rtinchidan, xom ashyoga termik va biokimyoviy ishlov berish,
hamda boshga turdagi ishlovlar yaxlit texnologik tizimni shakllantirishni
talab gilishi

Shumngdek, ozig-ovgat sanoatini ogilona joylashtirishda muhim rol
o'ynaydigan quvidagi omillami alohida e 'tiborga olish zarur.

1. Ozig-ovgat korxonalari aholi ko'p yashavdigan mintagalarda
joylashtiriladi va unda aholining to'lov qobilivati yuqori bo'lishi zarur,
bunday omil ko'proq tez buziluvchi mahsulotlami ishlab chigaradigan
korxonalarga taalluglidir.

2. Ozig-ovgat sanoatining ba’zi tarmoglan xom ashyo manbalariga
vagin joylashtiriladi (go'sht sanoati chorvachilik komplekslariga yaqin
joylashtiriladi va h.k.)

3 0Ozig-ovqat sanoatining mehnat sig'imdorligi yuqori bo'lib, ko'p
ishchi kuchi talab giladi, aynan shu sababdan ham bunday korxonalami
yirik va aholi zich hududlarda joylashtirish magsadga muvofiq

4. Ozig-ovgat korxonalarim suv resurslariga boy mintagada
joylashtirish zarur, chunki, ozig-ovgat sanoatining suv sig'imkorligi
ancha yuqori bo'lib, uning ba'zi tarmoglan uchun esa suv omili ishlab
¢ 'ganshning asosi hisoblanadi.

Ozig-ovgat sanoatidagi ayrim tarmoqlammg bir qator o‘ziga xos
jgtisodiy xususiyatlarini ishlab chiganshni joylashtinshda alohida e'ti-

rga olish zarur bo'ladi Ozig-ovgat sanoatining ko'pgina tarmoglarini
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mamlakatning barcha igtisodiy tumanlan, bir gator tarmoglami esa muayyan
hududlarda joylashtinsh mumkin. Bular - gandolat. un-yorma, makaron kabi
mahsulotlami ishlab chigansh. Kundalik iste'mol mahsulotlandan non va
alkogolsiz ichimliklar sanoati esa har bir aholi punktidajoylashtinlishi kerak.
Biroq shakar, yog'-moy, konserva, spirt, vmochilik va shu kabi tarmoglami
xom ashyo bazasiga yagin joyda joylashtirish magsadga muvofigdir.
Shunday qilib, korxonalarni joylashtirishni indikativ rejalashtinsh va
igtisodiy asoslash pavtida har bir taimogning o'/iga xos xususiyatlanni
to'g'ri  hisobga olish, ishlab chiqgarishni joylashtnishmng umumiy
tamoyillanga tayanish sanoatni joylashtinshmng yugori samaradorligmi
ta’minlaydi va ijtimoiy mehnat unumdorligi oshadi.

Ozig-ovgat sanoatmi joylashtinshmng iqtisodiy samaradorligmi
amgqlaydigan ko'rsatkichlardan bin-mahsulot tannarxidir. Ayrim hudud-
larda joylashgan korxonalar mahsulotinmg tannarxi boshga hududlardagi
korxonalarmkidan birmuncha past bo'lishi mumkin. Ragobatbardoshlikni
oshinshnmg eng asosiy mezonlari ham mahsulot tannarxmi
kamaytirishdan iborat.

Xom ashyo va iste'mol omillarining ta’sir darajasiga garab ozig-
ovqgat sanoatida quyidagi uch guruh tarmoglar ajratiladi:

Ozig ovgat sanoati tarmog/lan

Xom ashyoga Iste'molga yonaltirilgan
yo naltinlgan tarmoglar tarmoglar
Xom ashyo va iste’molga
yo'naltirilgan tarmoglar

Baliqgchilik Makaron

Konserva Konditer
Shakar Non ishlab chigarish

Yog' moy Pivo
Yorma Sut mahsulotlaii

Sut-konserva
Kraxmal giyomi
-— .  Spirt
Go'sht mahsulotlari
Sut mahsulotlari
Un tortish
Tamaki
Choy
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Ayrim ishlab chigarishlami bir vagtning o'zida ham xom ashyo
bazalanga, ham tayyor mahsulot iste'mol gilinadigan joylarga yaqin-
lashtirishga korxonalami texnologik jarayonning bosqichlan bo vicha
ixtisoslashtirish orgali erishiladi Bunda xom ashyoga dastlabki ishlov
bensh korxonalari xom ashyo manbalari yaginida joylashsa, tayyor
mahsulotlar ishlab chigarish iste'mol markazida jovlashtiriladi. Texnolo-
gik jarayonni bunday hududiyltabagalamshi tamaki (fermentatsion va
tamaki fabrikalari), choy (choy tayyorlovchi va choy gadoglovchi
fabrikalar), vinochilik (birlamchi va ikkilamchi vinochilik zavodlan)
hamda boshga xil sanoat tarmoglarida mavjud.

Ozig-ovgat sanoati murakkab tarkibga ega. Uning tarkibiga,
vigirmadan ortiq tarmoglar kiradi va ba’zi xususivatlanga garamasdan
(foydalaniladigan xom ashyo, texnologiya tavsiflari va h.k.) - ishlab
chiganlayotgan mahsulotnmg foydalanish maqgsadi bir. Lckin ba’zi
tarmoglar, tayyor mahsulotlar ishlab chigarishga ixtisoslashgan boisa,
boshqa tarmoglar. un, yog‘-moy sanoati, keyinchalik gayta ishlanadigan
voki aholi tomonidan bevosita foydalanish mumkin bo'lgan mahsulotlar
ishlab chigarishga ixtisoslashgan.

Mahsulot ishlab chiganshiga garab ozig-ovqgat sanoatini quyida-
gicha guruhlarga ajratish mumkin (rasm).

Ozigovq* saiioaft

tannoqlai
oot v
nuhiulotlari reAldim iflch Baligmoati
. diigaridi t
Ju t.» _|d_||§b ankartm
rhigjfiri
ptdilog istilab kondilcr vox' 70T
iliiqarisli
choy hu -
you i-liwi
taiefci dq) chiqaridi
Hit likyar
il 0ag-ovqai.
(io'slilkoniava nnocliil kn-ctilraili
iraxrtilothn
pivo krzvinl
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Ozig-ovgat sanoatida ozig-ovgat xom ashyosini gayta ishlashning turfi
usullari gollaniladi Bu usullar inson salomatligi uchun ozig-ovqat
iste'molining xavfsizligmi ta’minlashi, ta’mi, sifati, ozuqgalik va biologik
giymatmi yaxshilashi lozim. Ko'pgina ozig-ovgadarm tabiiy holatda iste’-
mol gilish mumkin emas: ular sog‘ligga zararli bo'lgan tarkibi) gismlardan
iborat bo'lishi voki ovgat hazm qilisImi givinlashtirishi mumkin

Misol uchun, loviya juda toksik siyanidlami o‘z ichiga olishi
mumkin bo‘lib, baklagillermng tabiiy tarkibiy gismlan (soya fasulesi)
odatdagidek shakar turlarini tashkil giladi, bu esa ichaklardagi salbiy
o'zgarishlarga sabab bo'ladi, hazm bo lishmi sezilarli darajada
kamaytiradi Bunday kamchiliklami issiglik bilan kamavtinsh, masalan,
pishirish bilan bartaraf etish mumkin Shu bilan birga, ozig-ovgat xom
ashyosini tayyorlashningjuda muhim usuli bo Igan issiglik ishlovi, tayyor
mahsulotning biologik qiymatiga salbiy ta’sir ko'rsatishi mumkin.
Shunday qilib, ogsillarni va kamayib ketadigan shakarlami o‘z ichiga
olgan mahsulotlar yuqori haroratga juda sezgir bo‘lib, ulaming ta'siri
ostida shakarlami kamavtirishning faol tarkibi ma lum aminokislotalar,
masalan, lizin bilan sodir bo'ladi Bu mahsulot uchun foydali
e’lementlaming keskin kamayib ketishiga olib keladi

Ananaviy ozig-ovgat texnologiyasi doimo tayyor mahsulotlammg
mutlaq xavfsizhgini ta’minlamavdi Shunday qilib, go'sht mahsulotlarini
anatomik nitrat bilan utilizatsiya gilish bilan ba'zi holadarda zaxarii
miqdordagi nitrozaminlar (kuchli kansrogenlar) hosil bo'ladi Uyda sha-
rob tayyoriash esa metil spirtming to'plamshi bilan bog'liq (3% gacha).

Mabhsulotlarga ishlov berishni o'zgartinsh ozig-ovqat sifatini sezilarli
darajada yaxshilashga imkon yaratadi Misol uchun, sutm maxsus gayta
ishlash orgali, laktatsiya muddatmi (1 oy yoki undan ko‘p) sezilarli darajada
oshinsh va issiglik ta’singa chidamlilik. laktozani inaktn atsiyalash, voki
olib tashlash mumkin. chunki aholimng bir gismi su*ga togat gilmaydi.

Ozig-ovqat sanoati korxonalanda xom ashyoni qayta ishlashda
odatda texnologiyaning asosi bo'lgan bir qator ketma-ket jarayonlar
go'llaniladi Masalan, bug‘doynt qayta ishlashda bir gator mexanik
jarayonlar ta’sir etish natijasida un, kepak olmadi O simlik moylanni
olishda maxsus erituv chilar yoki presslash usuli \ ordamida pista, paxta va
zaytun urug landan olinadi Xom yog1lkeyinchalik rafinatsiya jarayoni
yordamida tozalanadi.

Shunday qilib. ogsillar va shakarlami 0‘z ichiga olgan mahsulotlar
yuqori haroratga juda sezgir bo‘lib, bu jarayon foydali elementlaming
keskin kamayib ketishiga olib keladi.
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Ozig-ovgat sanoati xom ashyosini gayta ishlash usullaridan bin
konserva Qilishdir. Ozig-ovgat mahsulotlarini ishlab chiganshda muhim
O‘rintutadigan ozig-ovqgat xom ashyosini bakterial va baktcrial bo'lImagan
fermentatsiyaga asoslangan jarayonlarga tegishlidir

Ozig-ovgat xom ashyosini qayta ishlash usullan (masalan, prvo,
sharob, meva sharbatlari ishlab chiganshda ishlatiladigan), filtrlash
sterili/atsivasi (go‘shtm yumshatish uchun elektr toki ishlatilishi va uning
pishib golishini tczlashtirish), issigiik bilan ishlov berish jarayoniarmi
tezlashtinshga yordam beradi.

Xom ashyoni gayta ishlash uchun ishlatiladigan turli xil texnologik
usullar ozig-ovgat sanoati sohasida ishlaydigan kishilar salomatligiga
ta'sir gilib, salbiy o'zgarishlarga olib kelishi mumkin. Mexanizatsiyalash
va mehnatni avtomatlashtinshnmg past darajalari, ozig-ovgat mahsulot-
larini tayyorlashnmg texnologik jarayonlan va ishlatiladigan asboblar-
ning kamiigi, nukrorgamzmlar bilan kasallangan xom ashyo bilan ishlash,
mikroskopik zamburug'lar, gelmintlar, sanoat xonalarida mikrokli-
matatsiva. shovqin, vibratsiyam va boshqgalar inson salomatligiga salbiy
ta’sir korsatadi.

12.2. Un-yorma sanoati

Un ishlab chigansh sanoati uzoq tanxga ega Un ishlab chigansh
sanoatmi joylashtirishda xom ashyo omih bevosita ta'sir ko'rsatadi.
G'allani gayta ishlashda juda ko‘p migdorda chigindilar hosil bo'ladi
G'alladan yorma yanchilganda chigindilar undan ham ko'p. Shuning
uchun, un-yorma sanoatini g'allachilik rayonlarida joylashtinsh samarali
hisoblanadi. Undan tashqari, bu yem-kepak chigmdilardan chorvachilikm
rivojlantinshda foydalanish mumkm. Un-yorma sanoatini iste'mol
rayonlanga vaginlashtirishda, katta hajmda sarflanadigan yoqilg'i va
elektroenergiya bilan birga, g'allani tashish yoki un tashishga ketadigan
harajatlami hisoblash ham zarurdir.

Un - donni yanchish, tortish jarayomda donnmg endospermasini
Aaxmalli gismini vanchishda hosil bo'ladigan kukunsimon mahsulot.
Agar u fagat donning ichki gismi - endospermidan olingan bo'lsa - bunday'
M navli, don gobiglan va murtagi bilan birgalikda yanchilganda to'liq
roaydalangan un dey'iladi. Un ishlab chigarish uchun asosan bug'doy,
javdar. tritikale, kam miqgdorda suli, grechixa, arpa, makkajuxori va
boshga ckinlaming donlari qo llaniladi



Un va yorma sonsiz miqdordagi ozuga mahsulot]arini tayyoriash
uchun asos bo'lib hisoblanadi Ulami iste'mol qilish natijasida inson 30.
50 % oqgsilga va 20-40 % turli zarur biologik moddalarga bo'lgan talabinj
gondiradi Oziglanish nisbatida eng gimraatlisi, tarkibida oziglantiruvchi
elementlari ko'p bo'lgan oddiy yanchilgan un hisoblanadi. Bundan
tashgari unmng tarkibida yanchilgan qobiglar hisobidan tolasimoo
moddalar bo'lib, ular ovgat hazm gilish traktidagi turli shlaldaming chigib
ketishiga ta sir ko rsatadi va ichaklaming fiziologik funksiyalarini
yaxshilaydi

Hozirgi zamon tegirmonlarida tarkibida ogsil, kraxmal, mineral
moddalar va vitammlar miqdori ko'paytirilgan va kamaytirilgan turli
navli unlami ishlab chigish mumkin.

O'zbekiston Rspublikasida zamonaviy komplektjihozlangan yuqori
unumdorii tegirmonlar (unumdorligi bir kunda 250 tonnadan 500
tonnagacha bo'lgan tegirmonlar) va yorma zavodlari mavjud. Bu tegir-
monlarda 75 % gacha yugon navli unlar olinadi. Hozirgi vaqtda rcspubli-
kamizda unumdorligi 50 t/sut bo'lgan kichkina tegirmonlar qunimoqda.

Chet mamlakatlardagi tegirmon va yorma zavodlarida texnologik
jarayonlar O'zbekiston Respublikasidagi zavodlarda qollanadigan
texnologik jarayonlardan priasipial fargq gilmaydi. Fagatgina texnologik
jaravonlarda qo llanadigan mashmalar konstruksiyalari bilan farq giladi.

Yorma sanoati. Yorma-donning qobiglan (gul, meva va urug'
gobig'i), aleyron gatlami va murtagim ajratib olgandan keyin golgan
butun mag'izi yoki mag iz endospermasimng katta bo'lakchalaridir.

Suli, grechixa, bug'doy, arpa, makkajo'xori, sholi va dukkakli
ekinlar (no'xat, loviya, yasmiq) domdan bir necha xil yorma ishlab
chiganladi Respublika yorma sanoatida asosan sholidan turli navli
guruch tayvorlanadi Keyingi yillarda arpa yormasi (oglangan arpa) ishlab
chigarish yo'lga qo'yildi

Yorma zavodlarida:

1 Donni tozalab, vuzasiga ishlov berish

2.Donni qobiglarini ajratish.

3.Yormalami gqoplash va gadoglash.

Birinchi (tayyorlov) bo'limida don massasi begona aralashmalardan
tozalanadi. Donning yuzasiga suv bilan ishlov beriladi.

Ikkinchi (qobiq ajratish) bo'limida don massasi yirikligi bo'yicha
fraksiyalarga ajratiladi, donning qobiqlan ajratiladi va saralanadi,
maydalanadi, qayroglanadi va silliglanadi. yorma va hosil bo'lgan
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chigmdnw nazorat qilinadi. Uchinchi (goplash) bo'limida tayyor
nuihsulot yormalar navi va nomen bo'yicha alohida qoplanadi.

12.3. Go‘sht va go'shtni gqayta ishlash sanoati

Tarmogning ahamiyati go'sht mahsulotlari bilan belgilanib — yuqo-
ri givmatga ega mol ogsillarining va boshga muhim komponentlarining
asosiv manbai hisoblanadi. Jahonda go'sht mahsulotlarini iste’mol gilish
ko'rsatkichlarining o'sishi - aholi turmush darajasining o'sishi
ko'rsatkichlandan biri. Dunyo aholisining asosiy qismi go'sht iste’mol
giladi va uni ishlab chigarish hajmi aholi soni o'sishiga nisbatan tez
sur'atlarda o smoqda Lekin mamlakatlar bo'yicha tafovutlar juda katta.
Danivada aholi jon boshiga 365 kg. Hindistonda 4,6 kg.ni tashkil giladi
(asosan musulmon aholi hisobiga, chunki hindlar go'sht iste'mol
gilmaydilar) Ogilona ovgatlanish muammolan alohida go'sht turlarini
ishlab chigarish va iste’mol gilishgajiddiy ta’sir ko'rsatmoqda, lekin turli
millatlarda go'shtni iste'mol gilishda milliy, diniy an'analar va iqtisodiy
cheklovlar Kkatta ta’sir ko'rsatmoqda Umumiy tendensiya shundan
iboratki, go'shtning dietik turlarini iste'mol qilish oshib bormoqda
(binnchi navbatda parranda go'shti). Bu narsa go'sht ishlab chigarish
tarkibining o'zganshida namoyon bo'ldi Ba’zi mamlakatlarda. go'sht
mahsulotlarini ishlab chigansh tarkibi jiddiy o'zgarishlarga uchradi.

Jahonning alohida mamlakatlari va mintagalarida go'sht
mahsulotlariga bo'lgan ehtiyojnmg oshishi, go'shtni ishlab chigishda
hududiy o'zganshlarg sabab bo'ldi. Bunga chorvachilikni vyem-hashak
bilan ta'minlovchi o'simlikchilikda erishilgan yutuglar sabab bo'ldi.
Go'sht ishlab chigarishda asosiy hududiy o'zganshlar quyidagilar

1) birinchi marta rivojlanayotgan davlatlar jahonda go'sht ishlab
chigish hajmming varmidan ortig'ini ta'minlaydi;

2) Osiyoning ulushi ikki baravardan ko'progga oshdi va go'sht
yetishtiruvchi asosiy mintagaga aylandi;

3) Shargiy Yevropaning ulushi deyarli ikki baravarga kamaydi. Ushbu
mintagamng ko'pchlik mamlakatlanda ishlab chigansh pasaydi, aynigsa
MDH mamlakatlarida va binnchi navbatda Rossiya va Qozog'istonda

Ko'pchilik mamlakatlar va mintagalar turli xil go'shtni ishlab
chigarish va eksport gilishga ixtisoslashgan, lekin baribir kam hajmi
cksport gilinadi

Eksport tarkibida go'sht ulushi 70%ga yagqin, tink mol-20 %ga vaqui,
4olgani chuqur gayta ishlangan-go'sht mahsulotlari va juda kam hajmda
guntilgan, tuzlangan, dudlangan go'sht Yetakchi eksportchi bo'lib G'arbiy
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Yevropa hisoblanadi Jahonda go'sht mahsulotlanning 47% i (eng yirigi-
Niderlandiya, Fransiya va Daniya) beradi. Shimoliy Amaika-go'sht bilan
savdo gilishda ikkinchi o'nnni egallaydi (jahon eksportnng 20%i), Okeaniya
(12%) - uchinchi. Xalgaro savdo aylanmasida go'shtning har xil turlan
ishtirok etadi va ularoing ogimi o'zaro kesishadi Undan tashgan, ular
iste'molchilik xususiyatlanga ko‘ra farglanadi (yangi so'yilgan, sovutilgan,
muzlatilgan go sht). Chuqur gayta ishlangan go'sht mahsulotlari yanada
murakkab eksport va import geografiyasiga ega. Go‘shtni import giluvchi
mamlakatlar orasida eng asosiy davlatlar bu - GFR, Yaponiya va Italiya.

Go‘sht sanoati xom ashyo va iste'mol omillari ta’sirida bo'lgan
an anaviy sanoat hisoblanadi. Go‘sht ishlab chigarishni xom ashyo
bazalariga vaqinlashtirish mollami tashishiga ketadigan harajatlami
gisgartirish, va ulami sotish oldidan bo rdogilikka bogish samara-
dorligini oshirish imkonini beradi Shu bilan birga go'sht va tayyor
mahsulotlami ishlab chigarish korxonalarini iste'mol gilish rayonlariga
yagin joylashtirish ham katta samara beradi Bu holatda aholi, yangi
so'yilgan go'shtni iste’mol gilishga imkoniyatiga ega bo'ladi, chunki,
uning ozugaviy giymati muzlatilgan go‘shtga nisbatan yuqori hisob-
lanadi. Bundan tashqari, go‘sht va teri-oyoq kiyim sanoatini shakllantirish
uchun vyaxshi sharoitlar paydo bo'ladi Go'sht sanoatining mavjud
joylashuvi shum ko'rsatadiki, tayyor mahsulotni iste'mol qiluvchi
rayonlar bilan xom ashyo yetkazib beradigan rayonlaming ishlab
chigarish quwati deyarli tengdir.

12.4. Shakar sanoati

Ozig-ovgat mahsulotlaridan bin shakar ham inson iste’moli uchun
muhim hisoblanadi Qand-shakar sanoati - xom ashyo omili ishlab
chiganshmng jovlashuviga hal giluvchi ta’sir ko'rsatishiga misoldir.

Alkogolli, alkogolsiz ichimliklar va gandolat, non mahsulotlari
ishlab chiqgarish, meva sabzavotlami konservatsiya qilishda shakardan
keng foydalamladi Bundan tashgari farmatsevtika sanoatida ham
ishlatiladi.

Katta migdorda meva-sabzavotlar yetishtinladigan O zbekistonda,
ulami konservatsiya qilish ehtiyoji ham tug'iladi, albatta Shu tufayli kuz
mavsumida shakarga talab keskin oshadi

Shakar ishlab chigarish uchun asosiy xom ashyo sifatida asosan
gand lavlagi va shakargamish ishlatiladi Qand lavlagi bir yillik o'simlik
bo'lib tarkibida 9-14% gacha gand bo'ladi. 2015-yil ma’lumotigi ko'ra,



260 min.tonna gandlavlagi va 1.842 min.tonna shakargamish
vctjshtinlgan.

Qand lavlagidan (vazniga garab hisoblaganda) o‘rtacha 14 % ga
vagin gand-shakar olinadi, uzoqga tashilganda esa gand lavlagining sifati
0‘zgaradi.

Qandlavlagi yetishtirish bo‘yicha yetakchi davlatlar Yevropa
Ittifogi (97,6 miIn. tonna) va Rossiya - 51,3 min. tonna yetishtiradi.

Dunyo statistikasiga ko ‘ra, bugungi kunda shakaming 88% shakar-
gamishdan, 12% gand lavlagidan olinadi

Shakar ishlab chigarishda ishlatiladigan xom ashyoiarning ulushi
2017-yil. % da.

ilaiul
lavlagnlaii

Ikkinchi xom ashyo shakargamish hisoblanib, undagi gand migdon
18-23% gacha bo'ladi Qandlavlagisidan shakar ishlab chiqgarish
texnologiyasi har xil fizik-kimyoviy jarayonlami o‘z ichiga olgan
murakkab jaravondir. Lavlagi tarkibidagi gand (saxaroza) moddasini
ajratib olish, lavlagiga ham kimyoviy ham fizik-kimyoviy ishlov bensh
orgali amalga oshiriladi. Buning uchun maxsus texnik qurilma, dastgox
va turli texnik va boshqa vositalardan keng foydalaniladi.

Lavlagi quyidagicha texnologik jaravonlar yordamida ma’lum
ketma-kctlikda gayta ishlanadi:

Y zavod (voki sex) ga lavlagmi tashib keltirish;

Y mahsulotni saralash, tozalash, tortish shu jumladan yuvish;

Y ma'lum ko'rinish va kattalikda mavdalash;
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dtffuzion qunimada sharbatni olish;

sharbatim (ozalash;

sharbatni gaynatish;

sharbatdan quyuq holga kelguncha asta bug'latish.
kristalllalni ajratish, sentnfugalash, oqgartirish;
shakami quritish;

Tayyor mahsulotm gadoglash va saglash.47

Qandlavlagi - asosan Yevropa iglim sharoitida yetishtiriladi. Uning
uchun +8 +20 darajah ob-havo va katta namlik kerak Bugungi kunda
dunyoning yetakchi gand lavlagi ishlab chigaruvchi davlatlan bu-
Fransiya, Rossiva, Germaniya, Ukraine, AQSH va Turkiyadir.

Shakar, xuddi bug‘doy kabi, strategik ahamiyaga ega bo'lgan ozig-
ovgat mahsulotidir.

Shakar sanoatini rivojlantinsh uchun, birinchi navbatda inamlakatda
vetarli va ishonchli xom ashyo bazasi mavjud bo'lishi lozim. Ammo
uning xom ashyolarini yetishtuish uchun hududlaming tabiiy sharoitlan
mos kelmaydi. Shuning uchun ko'pgina mamlakatlarda shakaming varim
tayyor mahsulotlari gqayta ishlanadi

V.V VYV YVVYV

Jahon mamlakatlarida shakargamish yetishtirish, 2016-yil (tonna)

Daviatlar Tonna Daviatlar Tonna
Braziliya 768 678 382 Pokistan 65450704
Hindiston 348 448 000 Meksika 56446821
Xitoy, Tayvan bilan 123059739 Kolumbiya 36951213
birga

Xitoy alohida 122663940 Auvstraliya 34403004
Tailand 874684%

Shakargamish - asosan ekvatorga yagin bo'lgan, tropik va subtropik
Iglimli mamlakatlarda yetishtiriladi. O'simlik yetishtirish uchun quyosh
nuri va katta migdorda suv kerak bo'ladi.

Eng ko'p shakar gamishni Braziliya va Hmdistonda yig'ib olinadi

O'rim vyig'im paytida o'simlikning shakar tayyoriash uchun
yaroqsiz bo'lgan barglari va poyamng yuqori gismi olib tashlanadi.
Shakar olish uchun shakargamishni gullashidan oldm qirgib olinadi

47Qaid lavlagidan shakai ishlab chigansh texnoloeiyasi “Agrar sohani hargaror rivojlantirishda
lan. ta'lim va ishlab chigarish mlegratsiyasi” niav/nsidagi professor4>'ginivchi va yosh
olimlaming | tiniiv-amaliy kiwiferensivasi materiallan kVplanii Tashkent. 2017-yiL 30-31- may
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Poyada 8— 12 % gacha kletchatka, 18—21 % shakar va 67—73 % suv
(tu7 va ogsillar) mavjud Qirgib olingan poyalar temir uskuna bilan bosib
sharbati sigib olinadi. Sharbatda 0,03 % gacha ogsillar, 0,1 % kraxmal,
0,29 % tuz (organik kislota), 18,36 % shakar, 81 % suv va juda oz
migdorda xom sharbatlarga xos xushbo'y hid beruvchi aromatik moddalar
bor. Yangi qaynatilgan ohak ogsillami ajratish uchun xom sharbatlarga
go'shiladi va 70 ° C ga qizdiriladi, so‘ngra filtrlanadi va shakar
kristallanmaguncha bug'lanadi

Dunvoda eng yirik shakar xom ashyosi yedshtimvchi mamlakatlar
(min.t) Braziliya-734, Hindiston-342, Xitoy-115, Tailand-95, Pokiston-
55, Meksika-49, Fillipin—34 va AQSH da-26 mIn tonnaga teng.

Eng vyirik shakar cksporterlari ham (mint): Braziliya-35,
Hindiston-27, El -13.8, Tailand-11.5, Xitoy-9.8, AQSH-7.4, Meksika-
6, Pokiston-5 2, Rossiya-5.2 va Avstraliya (4.8 min.tonna) dir.

Bundan ko‘nmb turibdiki, shakar xom ashyosi vetishtiruvchi va
shakar eksport giluvchi mamlakatlar ro‘yxati deyarli bir xil. Ya’ni jahon
tajribasi shakami uning xom ashyosi yetishtinladigan mamlakatda ishlab
chiganshni tasdiglavdi. Xom ashyoni bir mamlakatdan ikkinchi mamla-
katga tashib u yerda shakar ishlab chigansh, aksariyat hollarda, igtisodiy’
jihatdan o‘zmi oglamaydi va xom ashyo yetkizib bensh kafolati ham kam
Shakar yetishtiruvchi va iste’mol giluvchi, ekspoityor va importyor
yetakchi davlatlami quyidagi diagrammalardan ko'nshimiz mumkin

O'zbekistonda shakar zavodi (“Xorazm Shakar” AJ QK) 1998 yilda
Xorazm viloyatmmg Hazorasp tumanida qunlgan va ishga tushuilgan
Zavodmng dastlabki loyihaviy quwati yiliga 43~ ming tonna yoki
sutkasiga 360 tonna gand lavlagi shakari ishlab chigarishni tashkil etgan

Bu zavodga chet el investitsiyalari jalb gilindi, ular korxonaning vyil
davomida uzluksiz faoliyat ko'rsatish imkonim berdi Qayta
jihozlashning birinchi bosgichida shakar zavodining quwati sutkasiga
700 tonnagacha yyetkazildi Mahsubt tannarxmi pasaytinsh magsadida,
2007-yilda shakar solinadigan polipropilen goplari ishlab chigansh sexi
ishga tushirildi Keyingi gayta jihozlash va texnik gayta qurollantirish
korxonaning shakar ishlab chigarish quvvatini 2014-yilga kelib 390 ming
tonnaga yetkazish imkonini berdi.
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Shakar eksport giluvchi yetakchi Shakar import giluvchi yetakchi

davlatlar, 2017-yil. min. tonna davlatlar, 2017-yil. min. tonna
Shakar ishlab chigaruvchi yetakchi Shakar iste’mol giluvchi yetakchi
davlatlar, 2017-yil. min. tonna davlatlar, 2017-yil. min tonna

)

2013-yilda shakar ishlab chigarishmng hagigiy hajmi 356,5 ming
tonnam tashkil etdi. (o‘sish sur'ati 110,3%). 2014-yil 2 yarim yilida 179,4
ming tonna shakar ishlab chikanlgan, 2013-yil shu daviiga nisbatan o'sish
sur'ati 114,5% tashkil gildi. Zavod joy lashgan gishlog hududida 1400 dan
ortiq Kishi ish bilan ta'minlangan 48

a http <xorazjiishakar UZ
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12.5. 0 ‘simlik va hayvon yog‘i ishlab chigarish

Ma'lumki, yer shari aholisining yog‘ga bo‘lgan talabi asosan
o'simliklar urugiiklaridan olingan moylar hisobiga qgondiriladi. Paxta
yog‘i iste’mol gilimshi jihatidan dunyoda sakkizinchi o'rmni egallaydi.

Moyli ekinlami yetishtirish va gayta ishlash tizimi mamlakat agrar
sektonning muhim tarkibiy gismi hisoblanadi. Ahohni sifatli ozig-ovgat
mahsulodan va o ‘simlik yog'i bilan ta'minlab, yog*‘-moy sanoat kompleksi
tnamlakatimiz ozig-ovgat xavfsizligini ta’minlash, chorvachilikning ozig-
ovgat bazasini mustahkamlash orgali sezilarli ulush go*shadif

Moy sanoati ham xom ashyo manbalan bilan chambarchas bog'liq

0 ‘simlik yog'ini ishlab chigarish

O'simlik yog‘i yuqori kolloriyali 0zig-ovgat mahsuloti hisoblanadi
Uning tarkibiga quvidagilar kiradi

- 95 - 98 % - triglitseridlar;

- 1- 2 %- erkm yog* kislotalar;

- 1- 2% - fosfolipidlar;

-0,3- 0,1% - steaiinlar;

- karotinoidlar va vitaminlar.

O'simlik yog'ini yillik iste'mol gilish normasi - 11kg.

0 ‘simlik yogMari xom ashyosi. Moyli o'simliklar deb urug'ida va
mevasida yog*“ saglavdigan o‘simliklarga aytiladi. Moyli o'simliklar
guruhi 100 dan ortiq o'simlik turini o‘z ichiga oladi. Ulaming eng
mashhurlari quyidagilardir: kungabogar, raps,yer yong‘oq, zig‘ir, zaytun,
paxta chigiti, xantal va boshgalar Tarkibidagi yog' migdonga garab
yog'li ekmlar uch guruhga bo'linadi: yog" migdon jnqori 30 foizdan ortiq
(yer yong oq, kungabogar, raps); yog' migdon o'rtacha 20-30% (paxta,
zig'u); kamyog' 20% gacha (soya)

Yog' olmadigan urug'lar uchun sifat talablari quvidagilar:

*namlik - 6-8%;

- begona o'tlar aralashmasimng tarkibi - 3% dan ortiq bolmasligi;

- sifatsiz urug'laming yo'qligi;

- kislota givmatining pastligi

Moy olishning an‘anaviy texnologiyasi quvidagilarni o'z ichiga
oladi: urug'lami tozalash va quritish, maydalash, qovurish. presslash va
yog'ni tozalashdir.

htt
P niaqolalar uz/ Movli ekinlami yetishtirish va ga\la ishlashiti nvoilantinshning tashkiliy-

n R-D.Duinm.lw, O R.Favz.yev
ahkent davta\ agrar URIVersicedi
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Urue'dan vog~ olish ikki xil usul bilan amalga oshuiladi:

Mexanik usulda tayvorlangan xom ashyo presslanadi;

Ekstraksiya usulida moyli xom ashyoga organik suyuglik bilan
ishlov beriladi va ekstraksiya yo‘li bilan moy olinadi. Bundan tashgari
ikkala usuldan foydalangan holda ham moy olinadi.

0 ‘simlik yog'ini tozalash. Xom o‘simhk yog‘lanni tozalashga
“rafmatsiyalash™ deyiladi Bir nechta tozalash usullan mavjud:

> fizikaviy (mexanik);

> kimyoviy (fizik-kimyoviy).

Toiiq (chuqur) tozalash jarayom ushbu usullaming barchasini 0‘z
ichiga oladi.

Paxta yog i kungabogar va kimjut yog'i bilan bir gatorda Ubbiyotda,
ozig-ovgat tayyorlashda qo'llaniladi U parxez mahsulot sanaladi va
aterosklerozni davolashda qo'llaniladi

2016-yilda Jahonda ishlab chigariiadigan o'simlik yog'ining ulushi
(foizda)

Paxta P.ilm.i o
4°0  4*o B<>xti<inlar

Yeryong'oq

KtiusialxHiar
12**

Paxta yog‘i paxta chigitidan ohnishi hammaga ma lum. Paxta chigiti
tarkibida zararli gossipol moddasi va boshga zararli moddalar mavjud
bo'lib, undan olingan yog' zavod sharoitida filtrlash, oglash,
gidratatsiyalash va nevlralizatsiyalash yo'li bilan tozalamb olinadi.

O'zbekiston Respublikasida yog*-moy sanoati 0zig-ovgat sanoatining
yetakchi tarmoglaridan bin bo’lib, gadimdan o'simlik moyi kunjut, zig ~
raps urug'landan juvozlar yordamida olib kelingan, paxta chigitidan moy
oiuvchi dastlabki zavod 1884-yili Qo'gonda qurilgan. Rcspublikamizd*



sanoatning bu tarmog'ida - paxta, soya, raps, meva danaklan hamda sabzavot
uiug landan moy olinib, atir-upa, farmatsevtika va ozig-ovgat sanoati tar-
moglarida ishlatiladigan yog'lar margann mahsulotlan, mayonez, xo'jalik
sovuni. atirsovun, texnik magsadlar uchun boshga turli mahsulotlar ishlab
chiqariladi.

O'simlik moyi ishlab chigarish uchun yiliga o'rtacha 2.1 min toimadan
ko'proq paxta chigiti va raps, zig'ir, mashar urug'i, shuningdek. import
bo'vicha olinadigan soya dukkagj gayta ishlanadi. Respublikamiz yog-moy
sanoati 0zig-ovgat sanoatmi umumiy mahsuloti hajmining 40 foizga yaginmi
tashkil etadi Tarmog korxonalanda ishlab chigariladigan mahsulotlar,
xususan, paxta yog‘i eksportga chigariladi. Koson, Guliston ekstraksiya,
Farg'ona, Qo'qon, Toshkent, Kattaqo‘rg‘on yog‘-moy, Surxonozigovgat*
sanoat va Urganch yog'-moy hissadorlik jamiyati tarmogdagi eng vink
korxonalardan hisoblanadi.

2017-yil 7-fevraldagi 2017-2021-yillarda 0 ‘zbekiston Respubhkasmi
rivgjlantinshning  beshta ustuvor yo‘nalishi  bo'yicha “‘Harakadar
strategiyasi’ nmg Ill-ustuvor yo'nalish. 3 3-bandida“... paxta va boshogli don
ekiladigan mavdontami qisgartinsh, boshagan erlarga kartoshka, sabzavot,
ozuga va yog' olinadigan ekmlami ekish. bo'yicha tizimli chora-tadbirlar
ko'nsh belgilab benlgan Respublika aholisim arzon va sifatli iste'mol
o'simlik moyi bilan ta'minlash magsadida soya ekmi ekilmoqda

12.6. Vino va konserva sanoati

Vino sanoati

Dunyo Igtisodi livojlanishining asosiy tamoyili bo'lgan xalgaro mehnat
tagsimoti ham aynan shuni tasdiglaydi Har bir mamlakat o ‘zining geografik,
tabiiy va boshga imkoniyatlandan kelib chiggan holda igtisodning eng
samarali sohalami rivojlantirishi kerak

Hozirgi kunda “O'zsharobsanoat™ AJ korxonalan tomonidan 1146 dan
ortig nomdagi aroq va likyoraroq mahsulotlari, 277 dan ortiq nomdagj uzum
vmolan, 29 dan ortig nomdagi konyaklar, 17 dan ortiq nomdagi shampan,
cpynar va gazlangan vinolar, 8 dan ortig nomdagi balzamlar ishlab

imogda.

Uzum vmolarini tayyorlash uslubi bo'vicha quyidagi guruhlaiga
bo'lmadi:

- tabiiy uzum vmosi - tarkibida kelib chigishi fagat endogen etil spirti

lgan, butun yoki vanchilgan yangi uzumni yoki uzum sharbatim

(suslosini) to‘lig yoki gisman achitish yo‘li bilan tayyorlangan, iste'mol
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idishiga quyilgan, etil spirtining hajmiy ulushi 10 dan 16 foizgacha bo'lgan
mahsulot. Tabiiy uzum vinolari tarkibidagi etil spirtining hajmiy ulushi va
shakammg massaviy konsentratsiyasi migdon bo'yicha nordon. maxsus
nordon, nimnordon va mmshirinlarga bo'linadi.

- maxsus uzum vinosi - butun yoki yanchilgan yangi uzumni yoki uzum
sharbatim (suslosini) to lig yoki gisman achitib, ozig-ovgat xom ashyosidan
bo'lgan rektifikatlangan etil spirti, rektifikatlangan uzum spirti go'shgan
holda tayyorlangan, iste’mol khshiga quyilgan, etil spirtining hajmiy ulushi
12 dan 20 foizgacha bo'lgan mahsulot. Maxsus uzum vinolari tarkibidagi etil
spirtining hajmiy ulushi va shakammg massaviy konsentratsiyasi migdori
bo'yicha nordon, nimnordon, nimshinn. shirin, quwatiantinlgan, mmdesert,
desert va likvorlarga bo'linadi. Uzum vinolan rangiga garab oqg, pushti va
gizillarga bo'linadi.5

Konserva sanoati. - ozig-ovgat sanoati tarmog'i, tez buziladigan
o'simlik va hayvonot mahsulotlan (meva, sabzavotlar, sut, go‘sht, balig)ni
uzoq muddat saglash magsadlarida gayta ishlaydi, yarim fabrikatlar va
germetik vopiq Idishlarda iste'molga tayyor konsen alar ishlab chigaradi.

Sanoat usulida konscrv alar ishlab chigarish 19-asr boshlarida nvojlandi
Ishlab chigarishning xom ashyo manbaianga yagrn jovlashishi konserva
sanoati uchun yanada xarakterlidir, chunki u tez buziladigan mahsulodar-
meva. sabzavot, sut, balig va boshgalami gayta ishlaydi

Komervalash lotincha so'/.dan olingan bo'lib saglash degan ma'noni
bildiradi Demak, ozig-ovgat mahsulodanm saglash muddatini oshirishga
garatilgan har ganday ishlov berishm konservalash deb aytish mumkin
Konservalashnmg har xil usulian bor: sovutish, muzlatish. postenzatsiyalash,
sterilizatsivalash, mexanik postenzatsiyalash. quritisli, shakar va tuz bilan
konservalash, achitish, ziravor qoshib sirkalash va h.k.

Sovutish - gisga vaqgt saglashm kozda tutib meva va sabzavotlar O S
ga yagrn haroratda sovutiladi

Muzlatish - usuli bilan meva va sabzavodar konscrvalanadi Ichki
harorati -6-8 S bo'lgan mahsulotlar muzlangan hisoblanadi. Bunday
haroratda mikroblaming rivojlanishi deyarli to'xtaydi.

10° C haroratda asta sekin muzlatilganda yirik muz knstallari hosil
bulib, ular mahsulot hujayralanni parchalab >uboradi va bunday mahsulot

Postenzatsiyalash - mahsulotlami 63 - 65S dan 80 - 90 S gacha
haroratda 30 minutgacha isitish Bu usul bilan meva va rczavor mcvalaming
sharbati, murabbo. djem va boshgalar konservalanadi Pastenzatsiyalash

* https: "vinsanoat.uz
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davomida deyarli barcha mikroorgaruzmlar oladi. mahsulotning ta’mi va
vitaminlan saglanib qoladi Biroq pasterlangan konservalar u/.ogq vaqt
saglanmaydi.

bterilizatsivalash - bu termik joylangan mahsulotlami 100 S va undan
yugori haroratda tahminan 30 minutdan 2 soat vaqt davomida Isitishdir.

Upmmk sterilizatsrva- meva va rezavor mevalar shaibatlan uchun
go'llamladi. Ular mikroorgamzmlami tutib qoladigan maxsus filtrlovchi
plastmkalarda filtrlanadi Fihrlangan sharbat oldmdan sterillangan idishga
quyilib og zi germetik mahkamlanadi. Bu usul bilan konservalangan
sharbatda meva va rezavor mevalar vitamim, rangi, ta’mi, hushbo vligi
saglanib goladi.

Quritish.  Konservalashning bu usuli mahsulotning namligini 20 %
saglangam holda mikroorgamzmlar rivojlanmay qovishiga asoslanadi

Quntilgan meva va hoi mevaga garaganda yaxshi saglanadi. uni
tashish. ortish va tushinsh ham ancha qulay, ko'pjov ham olmaydi, kalonyasi
ham yugori bo'ladi.

Achitish- Achitish asosan karamni konsen alashda goilamladi Bunda
konservalovchi modda sut kislotasi bo‘lib, u chiruvchi baktenvalami
yuqgotadi va shu bilan mahsulotm buzishdan saglaydi. Sut kislotasi bodring,
pomidor va go'zigonnlami tuzlashda, meva va rezavorlami ivitishda ham
jyralib chigadi. Achitish bilan tuzlashni fargi shundaki. tuzlash uchun 2,4 -
2,5 % qo'shilsa. achitish udiun kamroq 1,2 - 2 % qo'shiladisl

12.7. Balig sanoati

Dengizlarda va chuchuk suvlardan baliq va nobaliq mahsulodanni
tutish orgali ulami gayta ishlab, baliq sanoati majmuasmi shakllanuradi
Uning taridbiga baliqchilik floU. portlar, baliq kombinatlari, muzlatkichlar,
konsena zavodlan, baliq yetishtinsh zavodlaa mollvuskalami,
gisgichbagasimonlami, suv o‘tlarini yetishtirishga ixtisoslashgan boshga
korxonalar kiradi (marikultura).

Baliq sanoati majmuasi tariabiga, shumngdek, IImiy-tadgiqot
muassasalari va davlatlaming baliq ovlash hududlanni go’nglash va nazorat
gilish tashkilotlari ham kiradi. Fan texnika taraqgiyoti baliq sanoati
fnajmuasming rivojlanishigajuda katta ta’sir ko‘rsatdi

‘Oaqovqat mahsikulirini kixiscnslash texnologiyasi” Elniur»dov».S.R va hoshqgalar
nu m»lar matin Buxoro - 2002
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Urushdan so'nggi vyillarda yink muzlatuvchi traulerlar. baliq sanoati
bazalan - tutilgan baligm gayta ishlaydigan va yetkazib beradigan, suzib
yuruvchi balig sanoati bazalan qurildi.

Baliglar to'dasiru amglash usullar va vositalari (havo ra/vcdkasi,
baliglar to'dasmi amglash uskunalan va h.k.)) baliq sanoati majmuasi
faobyaUnmg samaradorligmi oshinsh imkomni berdi. Natijada, an'anaviy
girg'ogbo’vidagi shelfda balig ovlash 0'miga ochiq okeanda chuqurliklarda
baliq ovlashningi o‘mi keskrn oshdi, Tinch okeannmg rcsurslan keng
o'zlashtinldi.

Dengiz mahsulotlanni gayta ishlashning vangi usullari varatildi
(muzlatish va tuzlash o'miga-sovutish, presenlar yaratish -stcnlizizatsiy»
gilinmaydigan baliq konservalan va h.k.).

Mankultura mahsulotlanni iste’mol gihsh boyicha turli mamlakatlarda
har xil manzara kuzatiladi (ovgatlamshnmg milliy an‘analan va h.k).

Inson hayotida orgamzmm to'liq giymatli oziq moddalar bilan ta’-
minlashda ogsil, uglevod, yog‘, vitammlar, minerallardan fosfor, temir,
kalsiy, mikroclcmentlar muhim hisoblanadi. Bu moddalar baliq mahsulot-
landa yetarlicha mavjud. Baliq go'shti yuqori biologik giymatga ega bo'lib,
parhez xususiyati atzalliklanga ega bo'lganhgi uchun ozuga hisoblanadi.

Dunvoning rivojlangan mamlakatlanda - Yapomya, G*arbiy Yevropa
mamlakatlanda, Shimoliy Amerika, Avstraliya aholisining bir kishi hisobiga
bir yilda iste’mol giladigan baliq go'shti ortacha 25-45 kg to‘g‘ri keladi.
Balig ozig-ovgat mahsulotida juda muhim bolganligi uchun sogiigni
saglash tibbiyoti eng kamida bir kishi bir yilda o rtacha 12 kg baliq go shtmi
iste’mol gilishni tavsiva qiladi.

O rtacha jahon miqgyosida baliq go‘shti mahsulotlanni iste’'mol gilish
bir vikla bir kishi hisobiga 16,6 kg m tashkil etmoqgda.

Baliq sanoatida baliq moyi va baliq uni hamda boshga sohalar uchun
muhim ahamiyatga ega bo'lgan don-darmonlar ishlab chigariladi

Balig moyi-bu treska. olabug'a, galgonbalig, tunes bahglari jigandan
olmadigan moy. U sarg‘ish va timq suyuglik bo'lib, baliq hidi va mazasi bor
Baliq moyida odam, havlon va parrandalar uchun zarur biologik faol
moddalar, masalan, xolesterin. A va D vitaminlari yod bor. Raxit,
osteomalatsiva. sil, shabko rliknmg oldini olish va davolashda, suyak
singanda bitishuu tezlashtnish uchun ishlatiladi

Balig um-baligdan yoki baligm konservalash chigitlaridan
tayyorianadigan un. Balig uni ogsil, kalsiy va fosforga boy bo‘lib. gishlog
xo0'jahgihayvonJanga benladi Tarkibida 50—55%60qsil,10—20%y0g",30
% gacha kalsiy fosfat 5 % gacha osh tuzi bor Balig imini havvon organizitn
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luda engil hazm giladi Shunrng uchun, binnchi navbatda, yosh ha\Tonlarga,
avm gsa, jo'jalarga ulaming kunlik yemining 10 % migdorida benladi

Baliq sanoati korxonalari xom ashyo bazasinmg 0'ziga xosligi sababli
boshga tarmoglar kabi bir joyda mugim joylashib qolmay, 0z joyini
o'zgartinb ham turadi; bunga tutilgan baligm bevosita shu joining o‘zida
ga\ta ishlash misol bo’la oladi. Baliq sanoatining tezkorlik bilan nvojlanishi
balig ovlanadigan hudud kengayishi bilan bog'lig. Tutilgan barcha balignmg
9HO gismi dengizlar bilan okcanlarga to‘g‘n keladi. Okeanda baliq ovlash
kelajakda ham o ‘z yetakchi ahamiyatim saglab qgoladi. Shu bilan birga hovuz
baligchiligi ham sanoat asosiga o tkazilmogda Baligchilik xojaliklanda
tovar baliq yetishtinsh kundan-kunga ortib bormogda.

Balig, mallyuskalar, gisgichbagalar qunmat bo‘lmagan sifatli ogsil
manbai hisoblanadi. Rivojlangan mamlakatiaida aholi 0z sog‘ligini saglash
uchun baliq va dengiz mahsulotlarini iste'mol gilishga o*tmoqgda

Jahon bahqg savdosi tarkibida muzlatilgan bahgning ulushi yugori.
Bunga sabab uni transportirovka qilish va saglashga qulaydir 22

2017-yilda Jahon bozoriga chigarilgan dengiz mahsulotlari
(foizda)

Tuzl:uig.in

Yl
21%

link b.iln]

tilesi
%«

Baliq tutish sanoaiimng sanoatlashtinlishi jahon baliq sanoatida ba'zi
mamlakatlaming roli o'zganshiga katta ta’sir ko'rsatdi. Aynigsa,ba’zi
mintagalar va mamlakatlaming ahamiyab oshib ketdi.

Hududiy siljishlammg asosiy natijasida Osivo va J.Amerikamng ulushi
keskin oshib, jahonda ovlanadigan dengiz mahsulotianning 3/4 mana shu

'Mid»ii M*n«|\ticMiix>v4)j-rynok-prddukcii-rybolovstv«
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ikkita mintagaga to'g'ri keladi. Shunisi gizigarliki Tinch okeani girg'og'ida
jovlashgan davlatlar tarmogning 70%dan ortig mashulotmi bcrmogda.

Jahonda baliq va dengiz mahsulotlarini ovlash bo'yicha 10
mamlakatdan 9 tasi Tinch okcan havzasida joylashgan Ular orasida bironta
G'arbiy Yevropa davlati yo'q vaholanki, ular ushbu uzogjoylashgan okcanda
faol bahq Irtish bilan shug'ullanadilar Bu tarmogda Xitoyning yetakchiligi
tarixda bo'lmagan vogelik bo'lib, jahonda ushbu mahsulotning 1/5 gismini
bermogda Tarmogda yuz bengan siljishlar, Osiyo davlatlarining o'mini aks
ettirishi bilan birga, chunki u yerda dunyo aholisining asosiy gismi yashaydi,
shu bilan birga baliq ovlash akvatoriyasi sifatida Tinch okeanining
ahamiyatim ham ko'rsatmoqda Majmuaning shakllanishi davrida Shargiy
Yevropa mamlakatlanning ulushi keskin kamaydi.

Eksport hajmining ko'pligini belgilovchi omillardan biri daviatlaming
okeanlar girg'oglarida baliqg tutish imkoniyatim kattaligidir Shuning uchun
yetakchi davlatlar reytingida dengiz qirg'oglanga ega Xitoy, Norvegiya,
Hindiston, AQSH yetakchidir 53

2017-yilda Jahondagi baliq va baliq mahsulotlarini eksport giluvchi
yetakchi mamlakatlar Min.tonna.

Baliq va dengiz mahsulotlarini yirik import giluvchi davlatlarga
AQSH, Yaponiya va boshga rivojlangan davlatlar kiradi. Dengiz balig-
chiligi va sanoati dengiz bo'yi mamlakatlanda gadimdan rivojlangan
bo'lib, bugungi kunga kelib yirik sanoat darajasiga aylangan.

” hnp MHHam p «n»I>lics\lirovoj-rvmik-pr«diil.cii-rvbolovstva
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Tibbiyot nuqtai nazaridan olib garaganda, odam ozig-ovgat
ratsionida baliq mahsulotlari bir yilda o‘rtacha 12-16 kgni tashkil
gilmog i lozim, chunki baliq mahsulotlarining bosh miya faoliyatini
vaxshilashda, odam organizmidagi moddalar almashinuvi jarayonida
ahamiy ati nihoyatda katta.

Mamlakatlarda balig va baliq mahsulotlarini tutish.
min.tonna 2017-yil.

Daviatlar Baliq Agrokultura mizl;nullot Dalnllja;rlle;rgl.ng
Xitoy 17,807 63,722 81,529 41%
Indoneziya 6,584 16,616 23,2 12%
Hindiston 5,082 5,703 10,785 5%
Vetnam 2,786 3,635 6,421 3%
El-28 5,014 1,29 6,304 3%
AQSH 4,931 444 5,375 3%
Rossiva 4,773 174 4,947 2%
Yaponiya 3,275 1,068 4,343 2%
Fillipin 2,028 2,201 4,229 2%
Peru 3,812 100 3,912 2%
Bangladesh 1,675 2,204 3,879 2%
Norvegiya 2,203 1326 3,529 2%
Egg;ﬁi"k . 1,239 1859 3,255 2%
Chili 1,829 1,05 2,879 1%
Tailand 1431 963 2,494 1%
Boshqalar 25,439 7,852 33,271 17%
Jami 90,145 110,207 200,352 100%

Mustaqillikning dastlabki yillaridan 2009-villargacha respubli-
kamizda yiliga o'rtacha 6-9 ming tonna atrofida baliq yetishtirib
kelingan. 2009-yildan boshlab hukumatimiz tomomdan tarmogga
¢ tiborning ortishi va tegishli garorlaming gabul gilimshi natijasida bir
gator ljobiy o'zgarishlar kuzatilib, 2016-yilda mamlakatimizda baliq
>ctishtirish 70000 tonnadan oshdi. Respublikamiming baliq va balig
mahsulotlariga vyillik ehtiyoji o‘rtacha 350-450 ming tonnani tashkil
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etadi%4 Bundan ko‘rimb turibdiki, mamlakatimizdagi suv havzalaridan
samarali foydalanib, balig yetishtirishni ko'paytirish lozim. Shu bilan
bahglami sanoat usulida gayta ishlashga e 'tibor garatish kerak.

Hozirgi kunda bizda mavjud texnologiyalardan unumli foydalanib
baliq yetishtirishdagi ishlami jonlantirsak yana 20-25 ming tonnaga
oshirishimiz mumkin. Bu esa nihoyatda oz, chunki, respublikamizning
balig va balig mahsulotlariga yillik ehtiyoji o'rtacha 350-450 ming
tonnam tashkil etadi.%

Ozig-ovgat sanoatining hududiy tashkil etilishini takomillash-
tinshda, bosgichma-bosgich aholini o0zig-ovgat mahsulotlan bilan
ta’minlanganlik darajasidagi farglami bartaraf etish, iste'mol gilish
ravonlanda mahalliy xom ashyodan foydalanadigan korxonalami qurish
orgali samarasiz bo‘lgan uzoq masofalarga tashishmi bartaraf etish. Eng
murakkab muammo bu mamlakatning alohida rayonlan bo‘yicha ishlab
chigarish quvvatlari va xom ashyo bazasi o'rtasidagi tafovutlari bartaraf
etilishi bilan bog’lig. Dunyoning turli mamlakatlanda o0zig-ovgat
sanoatining rivojlanishi. Butun dunvoda gayta ishlashga yaraydigan xom
ashvom g'alla, go'sht, baliq, sut va h.k.lami gayta ishlovchi korxonalar
juda keng targalgan. Asosan ular o'zida gishloqg xo'jalik shakllari sifatida
namoyon bo'lib. chorvani so'yish yoki balig ovlash uchun maxsus tashkil
etilgan. Natijada. to'g'ridan-tog'ri bozorga yyetkazilishi yoki gayta
ishlashga vuborilishi mumkin bo'lgan mahsulot varatilmogda. Ushbu
xususiyatlar asosida, iste’molchilar orasida shuhrat gozongan qudratli
korporatsiyalar paydo bo Idi Masalan, zavod-konsem **Nestle”, 'Koka-
kola”, ""Yunilever” va boshgalar. Korporatsiyalaming har biri Yer shari
bo'ylab joylashgan turli-tuman korxonalarga ega. Ozig-ovqgat sanoati
rivojlangan muvaffagiyatli mamlakatlar gatonga Awvstraliya, Argentina,
Kanada, Germaniya, Belgiya, Polsha, Xitoy va boshgalar kiradi.
Shumngdek. ekzotik mahsulotlami ovlash va ishlab chigarishga
ixtisoslashgan korxonalar mavjud - choy, tamaki, ba'zi meva va
sabzavotlar, ziravorlar va hk. ular ko pmcha Uganda, Tailand, Xitoy,
Hindiston kabi mamlakatlarda joylashgan Ular hududiga joylashgan
korxonalar, juda sodda uskunalar bilan jihozlangan Ular juda oddiy
texnologik chizmalardan foydalansa ham, katta hajmda mahsulotlar
tayyorlaydi. Ushbu mamlakatlarda joylashgan korxonalar, o0'zining
mahsulotlarini bu mahsulotlarga talab yuqgori bo'lgan mamilakatlar
hududida sotadilar

Mhttp /~agro uz/uzzinformation/
5Http agro ufu/ inlomiat»<m



Nazorat savollari:

1 Ozig-ovqat sanoati tarmoglarini joylashtirishga gaysi omillaming
ta’siri kuchli?

2. Go'sht va go'shtni gayta ishlash sanoatini qyaerga joylashtirish
lozim?

3. Un-yorma sanoatiga qgaysi tarmoglar kiradi?

4. Shakar sanoatining xom ashyosi gaysi o'simliklar hisoblanadi?

5.O'simlik va hayvon yog'i ishlab chigarishda qaysi davlatlar
vctakehilik giladi?

6.Vino sanoatining hududiy targalishiga gaysi omillar ta’sir
ko'rsatgan?

7. Konserva sanoati gaysi tarmoglami oz ichiga oladi9

8. Baligchilik sanoatining tarmoq taikibini ta'riflang.



13- BO'LIM. AGROSANOAT MAJMUASI

13.1 Qishloq xo'jaliginuig igtisodiyotda tutgan o'mi.
13.2. Qishloq xo'jahgini joylashtirishga ta’sir etuvchi omillar.
13.3. Qishlog xo'jaligi tarmoglar tarkibi.

Tayanch iboralar: tabiiy sharoit, agroiglimiy resurslar, madaniy
ekinlar, iglim, vegetatsiya davri, dehgonchilik, g ‘allachilik, dukkakli don
ekinlari, texnika ekinlari, gandli ekinlar, tolali ekinlar, sabzavotchilik,
chorvachilik, sut chorvachiligi, go‘sht chorvachiligi.

13.1. Qishloq xo‘jaligining iqtisodiyotda tutgan o'rni

Bugungi kunda gishlog xo‘jaligi igtisodiyotning eng muhim va yirik
tarmogi sanaladi. U aholi uchun ozig-ovqat, sanoat tarmoglari uchun
gimmatbaho xom ashyo, tashqi savdoga esa turli tuman xom ashyo va
tovarlar yetkazib beradi. Aholining moddiy farovonligini oshuishda
gishlog xo‘jaligining o'mi beqgiyos bo'lib, aholi ehtiyoji uchun zarur
tovarlammyg asosiy gismi mazkur tarmoq zimmasiga to'g'ri keladi.

Qishlog xo'jaligi barcha moddiy- ishlab chigarish tarmoglari ichida
eng gadimiysi bo'lib, kishilik jamivatinmg rivojlanishida katta rolb
o'ynagan.

Mamlakatlarda olib borilayotgan Ijtimoiy-igtisodiy islohodaming
muvafTagiyati ko'p jihatdan gishloq xo'jaligining rivojlanish darajasiga
bog'lig. Xuddi shunday gishlog xo'jaligi mamlakatimiz uchun ham
siyosiy, ham ijtimoiy va igtisodiy ahamivat kasb etadi

Qishlog xo’jaligi mamlakatimiznmg yetakchi tarmoglaridan biri
sifatida nafagat aholmi ozig-ovgat mahsulotlari bilan taminlashda, balki,
igtisodiyotning boshga sohalarini rivojlantirishda ham muhim o'nn
egallaydi

Jahon mamlakatlanda bugungi kunga kelib 0zig-ovgat muammosi
ko'tarilishi natijasida verlar melioratsiya gilish, kimvolashtirish va ishlab
chigarishm industriyalashtirish negizida gishlog xo jahgini intensivlashti-
nshga katta e "tibor garatilmoqgda
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Qishlog xo'jaligiga investitsiyalaming ko'payishi ishlab chiga-
rishning texnika bilan jihozlanishim ko tarishga, mahsulot ishlab
chigarishni oshirishga imkon beidi

Qishlog xo'jaligi mahsulotming o'sishi aholining o°sish sur atlari-
dan bir oz oldinda borishi lozim. Bu esa mamlakatda aholi jon boshiga
iste'mol qilinadigan asosiy ozig-ovgat mahsulotlanning ko'payishiga
sabab bo'ladi. Keyingi yillarda ichida ozig-ovgat mahsulotlan iste’mol
gilish tarkibida qimmatli chorvachilik mahsulotlanning salmog‘i,
shuningdek, meva va sabzavot salmog'i ortmoqda. Kartoshka va non
mahsulotini iste'mol qilish ulushi bir 0z kamaydi.

Qishlogq xo'jaligini rivojlantinsh mavjud tabiiy va iqgtisodiy
resurslardan yaxshiroq foydalanishga, gishlog xo'jaligini unga xizmat
giladigan tarmoglar bilan bog'langan holda rivojlantirishga imkon beradi.

Tuprogga organik va mineral o'g itlar solishra ko paytirish,
shuningdek, yerlami melioratsiya qilish yo‘li bilan ekinzorlar va tabiiy
vem-hashak maydonlarimng mahsuldorligini jiddiy oshirish sut, go'sht
chorvachiligmiig sermahsulligini o'stmshga yordam beradi. Sut-go'sht
chorvachiligi, cho'chgachilik. zig'irchilik, kartoshkachilik va sabzavot-
chilikning alogasini kuchaytirish aym vaqtda hududlarda tabiiy va
igtisodiy resurslardan samarali foydalanish gishlog xo'jalik mahsulot-
lanni gayta ishlaydigan sanoat korxonalanni joylashtirishni takomillash-
tirishni talab etadi. Natijada gishlogq aholisining turmush darajasini
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vaxshilash, yoi qunlishi va infrastrukturaning boshga ciemcntlarini
rivojlantinsh sohasida majmuali tadbirlar amalga oshiriladi.

Qishloq xojaligim hududiy tashkil etishga sotsial-igtisodiy va tabiiy
omillar ta’sir ko'rsatadi. Fan-texmka taraqgiyoti sharoitida sanoat
texnologiyalari, xo'jaliklararo kooperatsiya va agrosanoat integratsi-
yasining turli shakllari joriy gilimshi bilan gishloq xo'jaligini hududiy
tashkil etish murakkablashdi Qishloq xo'jalik korxonalan lokal
(mahalliy) agrosanoat majmualari va gishlog xo'jalik rayonlari tarkib
topishining asosidir. Bu korxonalar murakkab boshqaiiladigan hududiy
ishlab chigarish tizimlari bo‘lib, 0'z-o0'zidan boshqgariladigan tabiiy-
ekologik tizimlari bilan o'zaro alogada bo'ladi. Shuning uchun tabiiy
sharoit doimiy ta’sir giladigan omil bo'lib, gishlog xo’jalik ishlab
chiganshming hudud bo*vlab tafovut qgilishiga sabab bo'ladi.

13.2. Qishlog xo'jaligini joylashtirishga ta’sir etuvchi omillar

Qishlog xo'jaligi 0'ziga xos tarmoq bo'lib, sanoatdan keskin farq
giladi Sanoat tarmoglari deyarli tabiiy sharoitga moslashmagan holatda
issiq, sovuq iglim sharoitlarida joylashtiriladi.

Tabiiy sharoit verdan foydalamsh. chorvachilik va dehgonchilik
mahsulotlan yetishtirish uchun turlicha shart-sharoit hozirlaydi. Tabiiy
sharoit qgishlog xo'jalik ekinlarining hosildorligiga va bu ekinlami
yetishtirish uchun zarur bo'lgan ishlab chigarish xarajatlarining
miqgdoriga ham ta'sir etadi.

Tabiiy sharoit deganda muayyan hududmng yer usti tuzilishi, ya’ni
relyefi, Iglimi, ichki suvlari, tuprog, o'simlik va hayvonot dunyosi
tushuniladi  Tabiiy resurslarga yer osti bovliklari, iglim, ichki suvlar,
tuproq va o'simliklar kiritiladi.

Joymng relyefi qishloq xo'jaligida ma'lum bir tarmoglami
rivojlantirishga qulaylik varatadi. Ekinlami sug'orishda, texnikadan
foydalanishda tekis yerlar juda qulay hisoblanadi. Nisbatan yer osti
suvlari chuqur joylashgan yerlarda bog'dorchilik, uzumchilik yaxshi
rivojlanadi Bu yerda doimiy esuvchi mahalliy shamollar xilma-xil
kasalliklaming ko'payishiga yo'l bermaydi.

Iglim deganda. mana shu joy uchun xos bo'lgan ob-havoning
muayyan davrlar mobaynida doimiy takrorlanib turishiga aytiladi.
Qishlog xo'jaligi nugtai-nazaridan tglimning eng asosiy elementlari
hisoblangan havo harorati, vog'in-sochm miqdori va shamollar eng
muhim ahamiyat kasb etadi Havo harorati haflalik, oylik va yillik
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suruniaraan tashkil topgan. Qishloq xojaligida mutlag sovuq va issiq
harorat. bahor oylarida tushadigan eng oxirgi sovuq, kuz faslida tushadi-
pan eng binnchi sovuq ham katta o‘rin tutgani uchun albatta hisobga
olinadi.

Qishloq xo'jaligini joylashtirishga ta'sir etuvchi tabiiy sharoit
komponentlari

Qishlog xofaligida madaniy ekinlaming vegetatsiva davridagi
foydali haroratlar yig‘indisi katta ahaniiyatga ega. Madaniy ekinlar
ckilishidan boshlab to rivojlanishi to'xtagan kungacha olingan harorat
miqgdori har bir ekinmng rivojlanish davrmi ko'rsatadi va u madaniy
ekinlaming vegeiatsiya davri deb yuritiladi. Madaniy ekinlaming
vcgetatsiya davri gisga yoki uzoq davom etishi mumkin Odatda tropik
mintagalardan kelib chiggan madaniy o‘simliklaming vegetatsiva davri
uzoq, mo“tadil mintaga o‘simliklarinmg vegetatsiyasi esa gisqaroq
davom etadi.

Iglim har bir joyning o‘ziga xos xususiyati bilan xarakterianadi.
Tckislik, tog* va tog' oldi, vodiy Iglimi bir-biridan keskin farglanadi

Qishlog xo'jaligida yog‘in-sochin migdori va uning fasllar bo'yicha
tagsimlanishi ham muhim o'rin tutadi Aynigsa, kuz, gish va bahor
oylarida vog‘adigan yomg'ir, qorlaming oz-ko‘pligi ekinlaming ekilishi
va rivojlamshiga katta ta’sir ko'rsatadi.
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Qishlog xojaligi ishlab chigarishi taraqqgiyotida fan va texnika
yutuglannmg ahamiyati juda yugon. Aholi tabiiy o ‘simliklarni madaniy
ekinga aylantiribgina golmasdan, ayrim o'simliklaming vegetatsiya dav-
rini gisgartirish, sun’iy sharoitlarda yetishtirishm vo‘lga qo'ygan, selek-
siya va genetika yutuglaridan keng foydalanmoqda. Shunday bolsa-da,
tabiiy sharoit gishloq xo'jaligining asosiy omili bo‘lib golmoqda.

Tabiiy sharoit gishloq xofaligining ixtisoslashishiga va ishlab
chiganshnmg samaradorligiga katta ta'sir ko rsatadi Tabiiy sharoit
deganda gishlog xo'jaligining asosi bo'lgan yer va suv resurslan, madaniy
ekinlaming o'sib, rivojlanishi uchun zarur bo‘lgan agroiglimiy resurslar,
ya’m quyosh yorug‘ligi va issigligi, namlik, tuprogning tabiiy
unumdorligi va bu unumdorlikni sun’iy yo‘llar bilan oshinsh hamda
chorva mollanning yem-hashak bazasi sifatida foydalamladigan tabiiy
o ‘simlik resurslan tushuniladi.

Qishlog xofaligini rivojlantirish asosida insonnmg atrof-muhitga
ta’siri  kuchayib boradi. Yer shari tabiat mintagalarining tabiiy
landshafllarida ro‘y berayotgan deyarli barcha o zganshlar gishlog
xo'jaligi bilan bevosita bog'langan. Fan-texnika mqilobi davrida atrof-
muhit holatini keskin o'zgartirib vuboradigan omil sifatida qishloq
xojaligimng ekologik ahamiyati yanada ortib boradi

Agroiglimiy va tuprog resurslan umuman olganda yer shanda tabiiy
omillarning joylashish qgonuniyatlariga tog'n keladi va geografik
kengliklar hamda balandlik mintagalan bo‘ylab joylashgan Bunday
sharoitlar aktiv foydali haroratlarga bog'liqdir Qishloq xo‘jaligi uchun
harorat 10° C dan yuqori bo'lishi zarur Tuproq sharoitlari va agroiglim
sharoiti fan va texnikaning hozirgi darajasida barcha tabiiy /onalar va
dunyodagi barcha mintagalarda qishlog xofjaligi ishlab chigarishini
kengaytirishga imkon beradi.

Shunmg uchun turli tiplardagi yerlarga gishlog xo‘jalik nuqgtai
nazaridan baho bensh uchun ulardan olmadigan mahsuldorlikni giyoslash
va sarf bo'ladigan xarajatlami aniglash lozim bo ladi

Qishlog xo'jaligining hududiy tafovutini keltnib chigaradigan
sotsial-igtisodiy omillar ishlab chigaruvchi kuchlar taraqgiyotining
tanxan tarkib topgan darajasmi qishloq xojaligida fovdalanadigan ayrim
yerlarning mahsulot iste’mol gilinadigan punktlarga yoki qayta ish-
lanadigan punktlarga, aloga yo'llanga nisbatan ganday joylashganligini
0z ichiga oladi Qishloq xojaligini hududiy tashkil etish, shuningdek.
mavjud mehnat resurslari migdonga ham bog'liqdir



Qishloq xo'jaligida yer resurslari yugoridagi toifalarga ajratiladi

Tabiiy va iqgtisodiy omillaming uwyg'unlashishi gishlog xo'jaligi
Ixtisoslashishini, shuningdek, dehqonchilik va chorvachilikni tashkil etish
usullarini  kcltirib chigaradi Chunki, bu sohalaming intensivlik
darajasidagi hududiy tafovutlar gishlog xo'jaligi tarmoglarining tashkil
etilishi usullari bilan bog‘ligdir.

Igtisodiyotning boshga tarmoglaridagi kabi gishlog xo‘jaligining
Ixtisoslashishi ham ishlab chigarishm igtisodiy jihatdan yanada samarah
tashkil ctishga imkon beradi.

Qishlog xofjaligi mahsuldorligini ko'tarish asosan ishlab chiga-
nshm intensivlashtirish bilan bog‘liqdir. Yerlardan foydalanishni jadal-
lashtinsh, yangi mashinalami joriy etish, melioratsiya va agrotexnika
usullandan foydalanish asosida yerlaming mahsuldorligini ko'tarishga,
o'simliklaming yanada hosildor turiari va navlarini ekish, mahsuldor
chorva /otlarmi ko'paytirishga imkon beradi

Intensivlashtirish jarayoni hududning tabiiy imkoniyatidan yanada
vuksakroq darajada foydalanishni bildiradi
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13.3. Qishloqg xojaligi tarmoglar tarkibi

Qishlog xojaligi Ikkita yink tarmoqga dehgonchilik va chorvachilik
tarmoglanga bo'linadi

Dehqgonchilik - o'simlik mahsulotlari ishlab chigansh uchun
madaniy o'simliklar (gishlog xo'jaligi ekinlari)ni yetishtirish; gishlog
xo'jaligimng asosiy tarmoglaridan bin. Aholini ozig-ovgat mahsulotlar™
chorvachilikni yyem-hashak , ko'pgina sanoat tarmglari (ozig-ovqgat,
to'gimachilik, farmatsevtika va boshga)m xom ashyo bilan ta’minlaydi.
Chorvachilik bilan uzviy bog'lig. Dalachilik (asosiy tarmog),
sabzavotchilik, polizchilik, bog'dorchilik, gulchilik, yaylov-o'tlogchilik
kabi tarmoglarga bo'linadi.%

G'allachilik - dehgonchilikning asosiy tarmoglaridan biridir.
G'allachihkning rivojlanishi tabiiy, biologik, iqgtisodiy omillar bilan
bog'ligdir. G'alla yetishtirish hozirgi dehgonchilikda mexanizatsiyaning
yuksak darajada ekanligi bilan farg giladi. G'alla ekinlaridan almashlab
ekishda keng foydalaniladi, shudgor uchun yerlarga dam benlganda
aynigsa, hosildor bo'ladi

G'alla yetishtirish gadimdan u gadar mtensiv soha hisoblanmagan.
Gcenetika vutuglari, shuningdek. o'g'itlar, aynigsa, mineral o'g'itlaidan
foydalanish mamlakatimiz va bir gancha xorijiy mamlakatlarda g'alla
ekinlanmng hosildorligmi anchagina ko'tanshga imkon berdi

G'alla ekinlaridan bug'dovning ahamiyati yuqoridir Bug'doy
jahondagi eng muhim ozig-ovqgat ekini bo'lib boshga g'alla ekinlaridan
fargli o'laroq, issiglik resurslariga va tuprogning unumdorligiga ko'proq
talabchandir. Kuzgi bug'doy bahorgi bug'doyga nisbatan ancha ko'p
ekiladi. Kuzgi bug'doy kuzgi va bahorgi davrlardagi yog'in suvlandan
to'laroq foydalanadi, shu sababli bu bug'doy navi serhosil bo'ladi.

Javdar bug doydan fargli o'laroq, issiglik rejimi sharoitiga. tuproq
unumdorligiga u gadar talabchan emas. Javdar boshga kuzgi g'alla
ekinlanga nisbatan gishga yaxshi bardosh beradi.

Arpa hambug'doy kabi mo'tadil mintaganng gadimgi dchgonchilik
rayonlarida keng targalgan. Ada eng ertapishar g'alla ekinlaridan biri
bo'lib, sovugga yaxshi bardosh beradi va qurg'oqchilikka chidamlidir.
Ada uchun qumloq tuprogli yerlar aynigsa, yaxshi hisoblanadi.

Makkajo'xori yyem-hashak uchun katta ahamivatga ega, ozig-
ovgat sanoatida ham ishlatiladi. Bu ekin temperature juda xilma-xil
bo'lgan joylarda ekiladi, ekinning vegetatsiya davri uzogq. Makkajo'xori

“ O'zME. Birinchi jild. -T.: 2000
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sovuqga u gadar chidamli emas, issiglik ko'p bo'lishim talab qiladi.
Serhosil o'rtapishar va kechpishar navlarining pishishi uchun 2500—
2700°C dan ortiq biologik samarali tcmperatura bo'lishi talab gihnadi.
Makkajo‘xorining serhosil gibnd. ertapishai navlari yaratilgan

Dukkakli don ekinlaii (noxat, yasmiq, loviya, soya, mosh va
boshgalar) tarkibida ogsil ko‘p gimmatli yem-hashak va ozig-ovgat
mahsuloti hisoblanadi Jahonda eng ko‘p yetishtinladigan dukkakli ek
soya hisoblanadi, u namgarchilikm yaxshi ko ‘radi. Mosh bilan no'xat

osimliklarga bo'linadi

* K
g‘oq;

Tolali ekinlarga paxta, uzun tolali zig“ir, kanop, sizal kiradi.

Paxta butun dunyoda to'gimachilik tolasi ishlab chigarish uchun
eng muhim xom ashyo manbaidir Uzun tolali paxta navlari uchun
guyoshli kunlar ko‘p bo'lishi kerak Paxta O'rta Osiyoning sug‘onladigan
yerlarida, shumngdek, Hindiston, AQSH, Tuikiya, Misr kabi davlatlarda
yctishtiriladi.

Zig'ir gadimdan subtropik va mo'tadil mintagalarda ekiladi.
Qadimdan zig‘ir asosan moyi uchun ekilgan Iglim vumshog va semam
bo'lgan shimoliy hududlarda zig‘ir ekilishi uzun tolali zig'ir turlarining
varatilishiga odib kcldi. Bu zig'irdan gimmatli tola bilan bir gatorda
umg idan yog*“ olmadi.

Nasha ahamiyatiga ko‘ra uchinchi o'rinda turadigan tolali
o'simlikdir. Nasha tolasidan gazlama to'gish uchun yarogli pishiq
ingichka tola olinadi. Shuningdek, bu toladan dag'al bo’lsa ham juda
mustahkam arqonlar, balig tutadigan to'rlar va boshqalar ishlanadi Nasha
tolasidan yasaladigan buyumlar o'miga ko‘proq sun'iy tola ishlatilmoqda,
shuning uchun bu ekin maydonlari gisgqanb ketdi.

Tamaki issigsevar o'simlik bo'lib, sovugga chidamsiz,
namgarchilikning va tuprogda ozuga moddalaming ko'p bo'lishim, juda
ko'p mehnatni talab etadi.
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Moyli ekinlar kungabogar. paxta, zig‘ir, rijik, gorchitsa (xantal),
maxsar, kunjut, soya, zaytun, palma va boshqalardir. Bulardan eng
muhimi kungabogardir.

Choy o‘simligi issigni va namlikni juda yaxshi ko'radi, tuproq
tarkibida ozuga moddalarning ko'p bo'lishmi, shu bilan birga kuchsiz
kislotali reaksiyada ham nam va havoni yaxshi o'tishini talab etadi. Choy
o‘simligi Xitoy va Hindistonda ko‘p ekiladi.

Bog‘dorchilik - gishlog xojaliginmg muhim tarmog‘i. U asosan
meva va rezavor-meva mahsulotlarini vetishtirish bilan shug'ullanadi.
Mevali ekinlar ko‘pdan-ko'p daraxt turlarini va butalami o ‘z ichiga oladi.
Ozig-ovgat va vyengil sanoatni xom ashyo bilan ta’minlaydi.
Bog'dorchilikning asosiy mahsuloti mevalarda inson organizmi uchun
juda zarur bo'lgan vitaminlar, uglevodlar (gand). organik Kislotalar, ogsil,
moy, mineral tuzlar va ovgatni hazm bo'lishiga yordam beradigan boshga
moddalar ko‘p bo‘ladi. Shuning uchun, mevalar non, go'sht va sut
mahsulotlari kabi ozig-ovgat ratsiomda asosiy o'rin tutadi va sevib
iste'mol qgilinadi.

Bog'dorchilik  mevalaming  kelib  chigishi va biologik
xususiyadariga ko'ra quyidagi guruhlarga bo'linadi:

1 Urug'li mevali daraxtlar:

2 Danakli mevali daraxtlar;

3. Rezavor Ten alar;

4.'Yong'oq mevalilar:

5. Subtropik mevalar.

Jahonning ko'pgina mamlakatlanda uzumchilik yaxshi rivojlangan.
Uzumyangiligida, quritilgan (mayiz va kishmish) holda iste’mol gilinadi.
Shuningdek,, vino, sharbat, kislotalar tayvorlanadi. Uzum tarkibida suv,
shakar, olma, limon, temir va boshga moddalar. turli vitaminlar bo’ladi

Uzumchilikda uch xil yo'nalish mavjud,;

1.To'g'ndan-to'g'ri  iste'mol qilinadigan  xo'raki  uzumlar
yetishtinsh,

2. Vinobop uzumlar yetishtirish;

3. Mayiz (kishmish) tayyorlash

0 ‘zbekistonda ham bog'dorchilik va uzumchilik gadimdan
rivojlanib kelgan.

Jahon bog'dorchiligida O'zbekiston ham muhim o°‘rin egallaydi
O'zbekistonda yetishtinlgan anor, anjir, xurmo, yong'oq, o'rik, gilos,
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olma, nok va boshga mevalar dovrug' 1 olamga mashhur. Respublika bog*-
larida yctishtirilgan mevalar eksport hajmini oshinshdan tashgari, vana
ular yetkazib behlayotgan mamlakatlar geografiyasi ham kengaymoqda.

Masalan, 2016-yilning o'zida eksport giluvchi mamlakatlar 9 taga
ko'pavdi. Ispaniva va ltaliyaga ilk bora konservalangan kavar, Livanga
vong‘og, Vetnamga - quntilgan uzum (mayiz) eksport gilindi Royxatda
vana Belgiya, Shveysariya, Gollandiya, Chexiya va Isroil ham bor. 2018-
yilda 0 ‘zbekiston Xitoy bozoriga ilk bora gilos va moshni eksport gildi.
Quyidagi diagrammadan ham 0 ‘zbekistondan meva va sabzavotlar
eksport migdorim oshganligini ko*nshimiz mumkin.

O'zbckistondan meva sabzavot mahsulotlanning eksporti.5/
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Sabzavotchilik.

Sabzavot ekinlari xilma-xil botanik turlarga kiradigan ko'plab
madaniy ekinlami 0z ichiga oladi Ulaming tarkibida inson organizmi
uchun /arur bo'lgan uglevodlar, ogsillar, moylar, mineral tuzlar,
fermentlar va ko‘pgina vitaminlar mavjud. Inson sabzavotlami iste'mol
gilishi orgali 0'zi uchun zarur bo'lgan vitaminlar bilan ta'minlanadi

Sabzavotlami quyidagi guruxlarga bo'linadi

1 lldizmevalilar (sabzi, osh lavlagi, sholg'om, hup, pastemak
bryukva).

2. Tugun mevalilar (kartoshka batat).

3 Karam o'simliklari (karamning barcha turlan).

4 Mevali sabzavotlar ( pomidor, baglajon. galampir, fazilas).

5 Qovogsimon sabzavotlar (bodiring, patisson, kabachka).

http://uzanalytics.cam/graphics/4126'
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6. Piyozli o'simliklar (sarunsoq, boshpiyoz, porey va shalot
piyozlari).

7. Ko'kat ekinlan (rediska, salat, ukrop).

8. Ko'p yillik sabzavotlar (shovul, rovoch, spar]a)

Sabzavotlami kundalik iste'moldan tashgari ozig-ovgat sanoatidagi
ahamiyati ham juda yugori. Sabzavotlar yangi (ho‘l) holida, konserva
qgilinib, quntilib va boshga usullar bilan ishlov berihb iste'mol qilinadi.
Shahar aholisi o'sib borgan sari sabzavotchilik yirik shaharlar atrofida
keng rivojlangan va shahar aglomeratsiyalari vaginlanda, shumngdek,
sanoatda qayta ishlash bilan shug‘ullanadigan maxsus korxonalar
to‘plangan joylarda sabzavot ekinlari ekish yaxshi samara beradi Issiglik
serob bo'ladigan janubiy mamlakadarda sabzavot ekinlanning tarkibi
xilma-xil, hosildorhgi ham yuqgori bo'ladi

Yem-hashak ekinlari Yem-hashak uchun ekiladigan o’'simlik va
ekinlar dehgonchilikda salmogli o'rin tutadi. Bu soha chorva mollari
uchun xilma-xil va to‘yimli ozuga etishtinb beradi Em-hashak ekinlari
chorvachilikni rivojlantirishda va ozuga bazasini mustahkamlashdagi
ahamiyati juda yuqori Negaki, yem-hashak ekinlari yetishtirishni
ko'paltirmasdan turib, chorvachihkning ozuga bazasim mustahkamlash
va rivojlantirish mumkin emas. 0 ‘z navbatida hashaki ekinlar tuprogni
chinndiga boyitadi, uning suv, havo o ‘tkazish gobiliyatmi oshiradi, fizik
xossalarini  yaxshilaydi, mikrobiologik faoliyatini  kuchaytiradi.
Tuprogning unumdorligini oshiradi Yem-hashak ekinlari ekilganda
tuproq suv va shamol eroziyasidan saglanadi. Tuprogning kimyoviy
tarkibi 0 ‘zganb, sho'rlashishga garshi kurashish qobiliyati ortadi.

Chorvachilik

Chorvachilikning asosiy tarmoglan.

Chorvachilik bogiladigan chorva mollarining turlariga, ulardan
olmadigan mahsulotlar va yem-hashak zahirasining xususiyatlariga garab
tarmoglarga bo'linadi

Chorvachilikmng asosiy tarmoglanga quyidagilar kiradi:
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Bu tarmoglar iste’mol qiladigan yem-hashaklanmng umumiy
xususiyatlari mavjud. Iste’mol gilinadigan yyem-hashak vem hashak
birligi bilan o'Ichanadi. Bu tarmoglar asosiy chorvachilik mahsulotlarini
yetkazib beradi.

Yem-hashak bazasi 0 ‘ziga xos bo'lgan ba'zi bir tarmoglar, masalan,
asalanchilik, hovuz bahqgchiligi va boshgalar ham chorvachilikka
kintiladi.

QoramolchUik-chorvachilikning ifudimiy va engyirik tarmog'L

Qoramollar asosan sut va go'sht olish uchun bogiladi Ulaming
tensi ko'n-poyabzal sanoati uchun xom ashyo hisoblanadi. Shuningdek,,
ayrim hududlarda xo'kizlardan omoch qo'shib er haydashda foyda-
laniladi
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Qoramolchilik. Bu tarmoq turli yo‘nalishlarga ega:

> sutchilik,

>sut-go‘sht,

> go'sht-sut

> go'sht chorvachiligi, bu esa chorva mollarining zotlari va yem-
hashak zahirasining tarkibiga bog'liqdir.

Sut chorvachiligi uchun xilma-xil o'tlar o'sadigan yaylovlar
aynigsa, qulaydir, molxonalarda benladigan yem-hashak lar tarkibida esa
konsentratsiya gilingan emlar bilan birgalikda shirali va dag‘al yem-
hashaklar ham zarur. Sutni ko'paytirishga yordam qiladigan yashil
yaylovlar va shirali yem-hashak lar sigirlaming sut mahsulotini
ko'paytirish uchun zarurdir. Sut chorvachiligi iste'molchilarga yaqgin
joylarda rivojlantiriladi.

Go'sht chorvachiligi uchun yaylovlar va kserofit o'stmliklar
yaroglidir, molxonalarda beriladigan yem-hashak lar tarkibida esa dag'al
va konsentratsiya gilingan yem-hashak lar yaxshi natija beradi.

Mamlakatimizda yaylov va molxonalarda yem-hashak lar nisbati
xilma-xil bo'lgan sharoitda. sut, go'sht va go'sht-sut goramolchiligi eng
ko'p targalgan.

Qurg'oqchil joylarda go'sht-sut va go'sht goramolchiligi ustun
turadi. Go'sht goramolchiligi qurug dasht va cho'l-dasht zonalari bir-
biriga tutashgan joylarda, dasht hamda o'dog-dasht o‘tlari o'sadigan
tog‘li joylarda, yaylovlarda va og‘ilxonalarda mollami bo'rdogiga bogish
keng targalgan.

Go'sht goramolchiligining taraqqivoti ko'p jihatdan dalalarda yem-
hashak yetishtirishga, shuningdek, texnika ekinlari gayta ishlanganda
chigadigan chigindilarga asoslanadi. Undan tashgan mollar semirtirish
uchun bogilganda, xususan ixtisoslashtirilgan xo'jaliklarda va vyirik
chorvachilik majmualanda ko‘plab aralash em bilan bogishga ham
bog'liq. Go‘sht goramolchiligining mahsuldorligi oshmsh uchun
goramollaming zotdor navlari varatilmogda.

O zbekistonda goramolchilik uchta alohida hududga ajratiladi



* Sol'sutchthk hududi bunga obikor delu]onchilik bilan
shug'ullanadigan va shaharlar atrofidagi xojaliklar kir.idi

« Sut-goiht yetishtirish hududi, bunga obikor va lalmikor vcrtar hamda
tabiiy ozuga hazasi bo'lgan cho'llar kiradi

« Ixtisoslashtirilgan go'shtdor goramokhilik hududt. bunga
tabnv vaylovlartbo'lgan va. asosan, chorvachilik bilan
shug*ullanadigan \o‘ialiklar kiradt

Qo Ychilik.

Chorvachilikning muhim va yetakchi tarmoglaridan biri
go'vchilikdir. Bu tarmogmng asosiy vazifasi jun, go‘sht-yog‘, ten
mahsulotlarini yetkazib berishdir

Qo ylaming eng gimmatli mahsulotlaridan biri-jun bo'lib, jun
yengil sanoatning muhim xom ashyosi hisoblanadi.

Jahonda go'ychilik yaxshi nvojlangan bo‘lib, tamioq targalgan areal
juda keng. Qo'ylar quruq dasht, chalachoi va cho'l romalari sharoitida
yaylovlarda bogish uchun yaxshi moslashgan
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> mayin junli,

> yanm mayin junli,

>yanm dag'al junli

> dag'al junh.

Mayin junli va yarim mayin junli go'ylar qurg‘oqchil, mahsuldor
yaylovlarga va yem-hashak bazasiga ega bo'lgan hududlarda bogiladi.

Mayin junli va yarim mayin junli qo'ylar yaxshi parvanshm talab
giladi. Bunday qo'ylar uchun mahsuldor va suvi serob yaxshi o'tloglar
bo’lishi kerak. Chunki bunday qo'ylar yaylovlarda uzoq yura olmaydi.

Mayin junli go'ychilik janubi-shargiy Osiyoda Avstraliya va Yangi
Zelandiyada juda yaxshi rivojlangan Bu mamlakatlar go'y juni va
go'shtim yetkazib berishda dunyoda yctakchilik giladi.

Ma’'lumki, gorako‘l qo'ylaridan juda gimmatli qorako'l terisi
olinadi. Qorako’l terisiningsifati qorako’l go'ylariningtezrogso'yilishiga
bog'lig. Odatda, sifatli qorako'l terisi 1-3 kunlik go'zilardan olinadi.
Ulaming rangi sarg'ish, gora, ko'k bo'ladi va terilar quyosh nurida
tovlanib, o'zgacha bir chiroy berib turadi

Qorako‘l qo'ylari Navoiy, Buxoro, Qashgadarvo, Samargand,
Jizzax vilovatlari va Qoragalpog'iston Respublikasida eng ko'p bogiladi.

0 ‘zbekistonda yetishtinlgan qorako'l terilari O'zbekiston-Gretsiya
hamkorligida tashkil etilgan «Buxoro-Omega» qo'shma korxonasida
gayta ishlanadi.

Respublikamizda gorako’l go'ylandan tashgan hisori qo‘y ham
bogiladi Hisori go'ylar yirik, ya'ni katta bo'lib, qo'chgorlanning tirik
vazni 190 kg gacha etadi. Hisori qo'ylar 140-150 kg gosht-yog" beradi.
Bu qo'ylar tog' oldi va tog'li hududlar-Surxondaryo, Qashqgadaryo,
Jizzax, Buxoro va gisman Xorazm viloyatlarida boqiladi.

Chorvachilikning muhim tarmoglandan bin echkichilikdir. Bu
tarmoq asosan go'sht, jun, teri va sut yetkazib beradi. Suti shifobaxsh va
sergaymog, shuning uchun ona sutidan keyingi o'rinda turadi va
chaqaloglarga ko'p beriladi. Jumdan tivit ro'mollari to'qiladi, drap, adyol
va turli trikotaj mahsulotlari tavyorlanadi

Echkilar chidamli hayvon bo’lib, asosan tog’li va tog’ oldi hudud-
larda bogiladi. Namangan, Samargand, Qashgadaryo va Surxandaryo
viloyatlarida rivojlangan.

Cho'chgachUik haddan tashgan sergo'sht bo'lgamdan va gimmatli
o0zig-ovgat mahsuloti — go'sht va yog" berganidan chorv achilikning eng
tez yetiladigan tarmog'idir. Qoramolchilik va qo'ychilikdan fargli
o'laroq, cho'chqachilik aksari dalada yetishtiriladigan yem-hashakka



asosan omuxta yem-hashakka, shuningdek, ildiz mevalarga tayanadi
Cho'chgachilik  dalalarda ko'plab  yem-hashak yetishtinladigan
hududlarda ko'prog targalgan. Dasht va o'rmon-dasht zonalanda
cho'chgachilik konsentratsiyalangan yem-hashak (arpa, makkajo’xon
doni) bilan, to‘la ratsionli sanoatda tayyorlangan aralash yem bilan
bogiladi. Shuningdek, cho‘chgalami bogishning ildiz meva tipi ham keng
targalgan. Dehgonchilik intensivlashtinlgan sari va aralash yem sanoati
taraqqiy etishi bilan cho‘chqgachilikda cho‘chgalami yetishtinsh va
bogishning sanoat texnologiyasi ko‘prog joriy gilingan

Ko'pgina yirik cho‘chgachihk majmualan yirik shahar va shahar
aglomeratsiyalariga yaqin ravonlarda barpo etilgan

Tuyachilik. Tuyachilik tropik va subtropik cho‘l va cho‘l zonalarida
yetakchi o'rin tutadi.

Cho'llaming asosiy transport hayvoni tuya hisoblanadi.
Tuyalardan cho'llarda yuklami tashishda transport sifatida keng
foydalaniladi. Tuyadan go'sht, sut va jun olinadi.

Tuya cho‘l, chala cho'l va qumg dasht zonalanning issiq Iglimiga
moslashgan. Uzoq muddat davomida suvsizlikka chidav oladi, u bir necha
keccha-kunduz suv ichmasdan yo'l bosishi mumkin.

Ma'lumotlarga ko'ra, tuyachilik 4 mingyilik tanxga ega.

Tuya sutidan shifobaxsh qimiz tayyorlanadi, go'shti iste’mol
gilinadi Juni esa to'gimachilik va gilam sanoatida gimmatli xom ashyo
hisoblanadi. O'zbekistonda tuyachilik ko'prog Qoragalpog'iston Respub-
likasi, Navoiy, Buxoro va Qashqgadaryo viloyatlarida rivoj topgan

Parrandachilik (tovuq, o‘rdak, g‘oz, kurka) go‘sht va tuxum beradi.
Parrandachilik-chorvachilikning serdaromad. tez etilachgan va xalq
xo'jaligida katta ahamiyatga ega bo'lgan tarmog'i. Parrandalar ko‘p
turdan iborat bo'lgam uchun (tovug, o‘rdak, g‘oz, kurka, bedana) ular
turlicha biologik xususiyatlariga ega. Ulardan tovuq va o‘rdak 2-3
oyligida go'sht uchun so‘yilishi mumkin Tovuglar 4-5 oyligidan tuxum
bera boshlaydi.

Parranda go'shti va tuxumi parhez taom sifatida foydalaniladi

Parrandachilik ikki asosiy yo'nalish-tuxum va go'sht parran-
dachiligidan iborat.

Parranda bogish ko‘p jihatdan yemga, donga asoslanadi. Parranda-
chilik tarixan yirik g‘alla xofjaligi rayonlan bilan bog'langan bo'lsa,
bugungi kunga kelib parrandachilik fabrikalan mahsulot iste’mol
gihnadigan joyga-yirik sanoat markazlariga, shaharlarga, shahar aglo-
meratsiyalariga yagin bo'lish bilan bir gatorda g'alla yetishtinladigan
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jovlarda aralash yem ishlab chigaradigan korxonalar yaginidagi joylarda
ham rivojlanmoqda

Parrandachilikda chorvachilikning boshga tarmoglandagiga nisba-
tan shlab chiganshmng sanoat texnologiyasi koproq joriy gilingan.
G ‘alla ishlab chigarishning ko‘pavishi chorvachilikning boshga tarmog-
lariga nisbatan parrandalar sonimng tez sur’atlar bilan o‘sishiga sabab
bo'ladi

Yilgichilik uch xil yo'nalishda: zotdor vyilgichilik, ot-ulov
yilgichiligi, mahsulot beradigan yilgichilikka bo‘Imadi.

Asalarichilik Asalarichilikning xo'jalikdagi ahamiyati katta. Bu tar-
moqda gimmatli ozig-ovgat mahsuloti-asal, asalari mumi va elimi olinadi.
Shuningdek, asalarilardan o'simliklami changlatishda foydalaniladi

Asalarichilik jahon qishlog xofaligining gadimdan rivojlanib
kelgan tarmogi hisoblanadi

Asal tarkibida 76 % gand, 18 % suv va 70 dan ortig moddalar,
organik kislotalar va vitaminlar mujassamlashgan Shuning uchun u
tabobatda ko‘plab kasalliklami davolashda, dori-darmon tayyorlashda
keng ishlatiladi. Bemorlarga parxez taom sifatida tavsiya etiladi.
Shuningdek shaxsiy va yordamchi xo‘jaliklarda ham asalarilar bogiladi.

Yaxshi asal-tog* asali TogMardagi dorivor giyohlar gulidan
yig'ilgan tog* asali eng yaxshi asal hisoblanadi.

0 ‘zbekistonda asalarichilikka Ixtisoslashtinlgan xojaliklar tashkil
etilgan. Respublikaning tabiiy sharoiti bu tarmogni rivojlantirishga juda
qulaydir. Tekisliklar vodiv va vohalardagi mevali bog lar, tog‘ va tog*
oldi zonalaridagi yovvoyi mevali daraxt va butalar, gullar sug orma
dehqgonchilik zonasidagi keng paxtazorlar asalarilar uchun ozuga
bazasidir. Asalarilar yetishtinlgan hosil, ya'ni asal bahor (may, iyun) va
yoz (avgust, sentyabr) mavsumidayig‘ishtinb olinadi. Asalanlarko'chma
usulda bogiladi. Yozgi mavsumda paxtazorlarga va tog‘larga olib
chiqgiladi.

Pillachilik gadimdan rivojlanib kelgan tarmoglardan biri Pillachilik
ipak qurti bogish va uning yangi zotlarini yaratish, pilladan mo‘l-hosil
yetishtirishni 0‘z ichiga oladi. Ipak qurti asosan tut barglari bilan
oziglanadi. Shuning uchun pillachilik taragqiyoti tutchilik bilan uzviy
bogMangan.

0 ‘z.bekiston pillachiligi dovrug i ketgan Aynigsa, Marg'ilon
gadimdan atlaslari bilan shuhrat gozongan. Ipakdan tayy orlangan atlaslar
va adraslardan tayyorlangan turli kivim-kechaklar dunvoning mashhur
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modalar uyida namoyish gilinadi. Kamalak rangda tovlanuvchi Marg'ilon
va Namangan atlaslan o'zining betakrorligi bilan alohida ajralib turadi.

0 ‘zbekistonmng barcha viloyatlarida pilla yetishtiriladi Qishlog va
suv xo'jaligi vazirligi ma‘lumotlanga ko'ra respublika bo yicha pillaning
valpi hosili 1985-yil 32,2 mingt, 1990-yil 31,0 ming t, 2000-yilda 19206
tonna pilla yetishtirilgan bo'lsa, 2005-yilda 20230 tonnani tashkil etgan,
2010-yilda 25159,5,2016-yilda esa bu ko'rsatkich 26102,1 ming tonnani
tashkil etdi. Har quti (29 gramm) urugidan olmadigan o'rtacha hosil 53-
57 kg, ilg’or xo jahklarida esa 70-80 kg ni tashkil etadi.

Hozirda pilla xom ashyosimng asosiy gismi gishloq xo'jaligi
tadbirkorlik subyektlari hisoblangan fermer xo'jaliklanda (xo'jalik
a'zolari xonadonlarida) yetishtirilmogda.

O'/bekistonda pillachilik paxta yetishtirish bilan qo'shib olib
boriladi, ya’ni paxtachilikdan keyingi go’'shimcha tarmoq hisoblanadi
Paxta mavdonlanning atrofi tut ko'chatlari bilan ixotazorlashtirilgan.
May oyigacha chigit ekib bo'lingach pilla boqgish davri boshlanadi.
Bundan ko'rinadiki, mehnat resurslari g'o‘zaga ishlov benshdan bo'sha-
gan vaqtda, ulami pilla vetishtinshga yo'naltirish va ishchi kuchidan
samarali foydalanish imkonivati vujudga keladi Respublika pillasinmg
teng yarmiga yaqini Farg'ona vodiysi vilovatlariga to'g'ri keladi.

Baligchilik chorvachilikning eng gadimiy tarmoglaridan biri.
Baliglar inson salomatligi uchun zarur bo'lgan ogsil va boshga biologik
faol binkmalarga boydir. Bugungi kunda jahonda ogsilga bo'lgan
ehtivojning 25 % ni baligchilik bermoqda.

Mo'ynali darrandachilik — darrandachihk(mo'ynachilik)-chorva-
chilikning gadimiy va ana’naviy tarmoglaridan biri bo'lib, mo'ynali
hayvonlar yetishtirish bilan shug'ullanadi. Bu tarmogda yetishtirilgan
nodir va gimmatbaho mo'ynalar kiyim-kechaklar ishlab chiganshda
muhim xom ashyo sifatida ishlatiladi.

Mo'ynali hayvonlar (qunduz. suvsar, tulki, norka. bobr, andatra.
nutriya, sug'ur, yumrongoziq) ko'proq o rmonda yashaydi Ayrimlari
(suv kalamushi va suv bobn-nutriya) suv havzalarida targalgan.

Mo'ynalar jahon bozorlarida gadimdan yuqori baholab kelinadi.
Mo ynalammyg sifati uning juni va terisiga garab baholanadi.

O'zbekistonda esa asosan Sirdaryo va Amudaryo havzasida
joylashgan. Quyi Amudaryo va Toshkent-Mirzacho'l va Suixondaryo
mintagalarida movnachilik nvojlangan. Bu mintagalarda mo'ynachihk
xo'jaliklan tashkil etilgan. Ularda ondatra, nutriya, norka, tulki kabi
danrandalar sanoat usulida bogiladi.
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Nazorat savollari.

1 Qishlog xo'jaligi mamlakatlar iqtisodiyotini rivojlantirishda
ganday o ‘rin tutadi?

2. Qishlog xo'jaligi tarmoglarini joylashtiiishga ganday omillar
ta’sir ko‘rsatadi?

3 Dehgonchilik gaysi tarmoglardan tashkil topgan?

4 Chorvachilikning ganday tarmoglari bor?



14 - BO'LIM SANOATNI JOYLASHTIRISHNING STATIK
MODELLARI VA DINAMIK NAZARIYALARI

14.1. Sanoatni joylashtirishning statik modellari va dinamik
nazariyalari.

14.2. A. Veber va V. Launxardtning joylashtirish (shtandort)
nazariyasiga ¢o‘shgan hissalari.

14.3. Mahsulotning havotiylik sikli gipotezasi Nikolay Kondratev-
nmg uzun to Igmlar nazanyasi.

14.4. Valter Kiristaller - markaziy joylar nazanyasming asoschisi.

Tayanch iboralar: dinamik tahlil, statik tahlil, sanoatni joylashti-
nsh nazariyasi, mahsulot hayotiylik davri konsepsiyasi, uzun to‘lginlar
nazanyasi, markaziy joylar nazariyasi, energiya ishlab chigarish sikllari.

14.1. Sanoatni joylashtirishning statik modellari va dinamik
nazariyalari

Nazariyotchilar: “sababsiz ogibat bo'lmaydi”’, deyishadi Shuning
uchun sabablami gidnish, ulami bilish, anglash va tahlil gilish quyidagi
vazifalami amalga oshirish orgali hal gilinadi:

1) Statik va dinamik tahlilm rivojlantirish - bilish uslubiyotini
boyitish;

2) Eng umumiy alogalar (goidalar)ni organish,

3) Ushbu goidalami tekshirib ko'nsh va aniglashtinsh

Statik va dinamik tahlil-bilishning maxsus usuli. Tadgigotlaming
0'ta murakkabligiga garab, igtisodchilar va igtisodiy geograflar bilishning
eng oddiy usuliga-iqtisodiy statikaga ko‘p murojaat giladilar. Statik
tahlilning predmeti-igtisodiyotmng statik modelidir. Unda vogea va
hodisalaming vaqtdagi tartibi va undagi sifat o‘zgarishlar yo'q Ushbu
tahlilning omillari quyidagi holatlar:

1) Ehtiyojlar, resurslar, ishlab chigarish texnologiyasi va boshgalar,
oldindan belgilangan va sifat jihatdan o zgarmas

2) Hodisalar o'rtasida-talab va taklif, daromadlar va xarajatlar, narx
va boshqalar o‘rtasida-vaqt ketma ketligi yo'q. Mazkur holatlar naza-
riyotchilami igtisodiyotni tahlil qilishdagi “soddalashtirilgan sharoiti**
hisoblanadi.
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Dmamik tahlil predmeti dinamik modellardir. Ular hodisalammg
vagtinchalik kctma-ketligini va sifatli o0‘zganshlami hisobga olishadi.
Stadk fikrlashdan begona bo'lgan tasodif muhim ahamiyatga ega. Uning
vazifasi - iqtisodiy subvektlaming oz faoliyati sharoitlarini 0°‘zgarish
tamoyillarini bilishdir.

Igtisodiyotning odatdagi holati muvozanatli emas. Hech o'zgarmas,
o‘tib bo‘lmas cheklovlar yo‘q. Iqgtisodiy hatti-harakatlar magbul emas va
o0'zgarmasdir, optimallilik va o'zgaruvchanlik - rivojlanish shartlari va
xususiyatlari hisoblanadi

Muvozanatsiz tahlillar gonuniyatlami ochib beradi. Qonuniyat
(dinamika prinsipi) - bu hodisalaming takrony sababli alogalarining
mantiqiy ifodasidir. Ushbu konsepsiya hagigatan mavjudlikni aks ettiradi,
hodisalaming amalda mavjudligi sababli ketma ketligini aks ettiradi.

14.2. A Veber va V. Launxardtning joylashtirish (shtandort)
nazariyasiga go'shgan hissalari

Sanoatni joylashtirish nazariyasi. Joylashish nazariyalarini
nvojlamshida sanoatni joylashtirish nazariyasining orru va ahamiyati
katta Ushbu nazariyaning asoschilari nemis olimlari V Lundxart va A.
Veber hisoblanadi

\% Laundxart sanoat korxonasini ratsional shtandarti nazariyasini
ishlab chigdi. Uning asosiy kashfiyoti - alohida sanoat korxonasini xom
ashyo manbalan va mahsulot sotish bozorlanga nisbatan optimal
joylashtirishdir Sanoatni joylashtirish gishlog xo'jaligi ishlab chiga-
rishinmg joylashuvidan farg giladi Sanoatda mahsulot ishlab chigara-
digan va xom ashyo gazib olinadigan joylar alohida hududiy nugta
(birlik)lar sifatida ko“riladi.

V. Launxardt va Y. Tyunen nazariyasida ishlab chigarishni jovlash-
tinshmng hal qiluvchi omili-transport xarajatlari hisoblanadi. Ishlab
chigarish xarajatlari tadgigot olib borilayotgan hududning barcha
nugtalan uchun teng hisoblanadi Korxonani optimal joylashtirish nugtasi
tashilgan yuklar va masofalar nisbatlariga uzviy bog‘liq bo‘ladi

Nazanvaga ko‘ra, yangi metallurgiya zavodining joylashgan
punktini topish kerak. Buning uchun temir rudasi koni, ko‘mir gazib olish
joyi va metal iste’mol qilish nugtasini topish, transport tanflarini
hisoblash. 1 tonna metalni eritish uchun zarur ruda va ko‘mir sarfi
aniglash kerak. Ruda, ko‘mir manbalan va metall iste'molchisi
joylashgan uchta nugtamng har binda metallurgiya zavodi joylashtirish

202



mumkin. Ammo, zavodni ogilona joylashtirish uchun eng optimal joy
transport xarajatlari minimal bo‘lgan nugta hisoblanadi

V. Laundxartning nazariy garashlari A. Veber asarlanda yanada
nvojlantirildi. A. A. Vebeming asosiy ishi: **Sanoatni joylashtirish: shtan-
dartning sof nazariyasi'' deb nomlanadi. Asar 1909-yilda chop gilingan
A. Vebeming yondashuvi va V. Laundxartning yondashuvi o‘rtasidagi
asosiy farg, joylashtirish vazifasiga kompleks tarzda yondashilganligi
bilan farglanadi A. Veberga ko‘ra joylashtirish muammosi nafagat
transport xarajatlarini, balki izolyasiyalangan korxona ishlab chiganshi
umumiy xarajatlarini minimallashtirishni nazarda tutadi.

Ushbu muammoni hal gilish uchun ishlab chigarishni joylashtirish
oimllari tasnifi varatildi. A. Veber dastlab korxonalami joylashtirish bilan
bog'liq bo'Imagan ishlab chigansh xarajatlanni chigarib tashladi Uch
omil: mehnat (ishchi kuchi) xarajatlari, transport xarajatlari, xom ashyo
xarajatlari va korxonaning jovlashuviga ta'sir ko'rsatuvchi boshga barcha
shart-sharoitlar(aglomeratsiyalangan kuch)ni goldirdi. Natijada uch omil
- transport, mehnat, aglomeratsiyalangan kuchning joylashtirishga ta'sin
tahlil gilinadi.

Shunga ko'ra, joylashtirishda uchta asosiy yo‘nalish mavjud: trans-
port, ishchi kuchi (mehnat) va aglomeratsiyaga yo'nahirilgan joylashtirish.

Transportga yo'naltirilganlik. A. Vebeming so‘zlariga garaganda,
transport xarajatlari tashilgan yukning og'irligi va tashish masofasiga
uzviy bog‘lig. Transport xarajatlarimng ta’siri ostida sanoat korxonasi
iste'mol markaziningjoylashuvi va xom ashyo manbalarini hisobga olgan
holda, transport xarajatlari minimal bo'lgan jovda joylashadi Ushbu
punkt transport shtandorti deyiladi.

Material sig‘imi yugori bo'lgan ishlab chigarishlami xom ashyo va
material lami ishlab chigarish nugtalariga vaqin joylashtirish, material
sig'imi kam bo'lgan ishlab chiganshlami esa iste’molchilarga vagin
bo'lgan punktlarga yaqgin joylashtirish kerak bo'ladi

Mehnat yo'nalishi, ish jovlari mehnat xarajatlari o'rtasidagi
farglami hisobga olgan holda aniglanadi Ishlab chiganshni transport
punktidan ish joylari (mehnat resurslari ko'p bo'lgan) markaziga
ko'chirish, bu nugtada ishchilar bilan bog'liq xarajatlaming kamligi,
ishlab chiganshning ko'chishi bilan bog'liq transport xarajatlarm ko'pligi
va pirovardida ishchilar bilan bog'liq xarajatlami kam bo’lishi natijasida
transport xarajatlarining goplanishi bilan bog'liq bo'ladi.

Aglomeratsiya yo'nalishi. Aglomeratsiya omillarining sanoat
korxonasinmg joylashgan joyiga ta'sirini tahlil gilish ishlab chiganshni
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yiriklashtiiish hisobiga tejamkorlik samarasini baholashdan iborat.
Kichik ishlab chigarishni vyiriklari bilan birlashtinsh, korxonalar
birlashtiiishdan tcjalgan mablag lar migdonni kichik ishlab chigarishni
transport xarajatlandan ortiq bo'lgan sharoitda yuzaga keladi.

1826-yilda Germaniyalik igtisodchi Y.Tyunen «Qishloq xo jaligi va
milliy igtisodiyotga nisbatan izolyasiyalangan davlat» asarini chop ettirdi.
Qishlog xofjaligini joylashtirish gonuniyatlarini tadgig ctishga
bag'ishlangan ushbu asar joylashtirish nazariyasining shakllanishi va
rivojlanishiga salmogli hissa go'shdi.

Nazanyada dunyodan igtisodiy jihatdan izolyasiya qgilingan davlat
va unda markaziy shahar mavjudligi, shahar qishlog xo'jaligi
mahsulotlarini realizatsiya gilishmng yakkavu-yagona bozori ekanligi va
aholini sanoat mahsulotlan bilan ta'minlashning asosiy manbasi ekanligi
nazarda tutiladi. Tadgiqotchi: “Transport xarajatlari yukning og‘irligi va
uni tashish masofasiga to*g‘ri proporsional”,- deb hisoblaydi.

Y. Tyunen 0z asarida: *'Belgilangan omillar gishlog xojaligi >uritish
shakllanga, shahargacha bo'lgan masofa esa gishloq xo jaligi joylashuviga
ganday ta'sir etadi** -degan savolga javob topishga harakat giladi

Y. Tyunen gishlog ho‘jaligi mahsulotlarini ishlab chigarilganjoydan
bozorgacha olib borishga sarflangan transport xarajatlarim o'zaro
taqqoslash orgali 0‘z oldiga qo'ygan savolga javob topadi va n yoki bu
turdagi gishloq xo'jaligi mahsulotlarini ishlab chigarish uchun juda qulay
bo‘lgan zonalami ajratadi

Nazarivada gishloq xo'jaligi ishlab chiganshini joylashtirislining op-
timal sxemasi-shahar atrofida joylashgan, turli diametrga ega boMgan kon-
sentrik doiralar tizimi taklif gilinadi Ushbu doiralar gishlog xo'jaligi fao-
liyati turlarini bir bindan ajratib turadi. Hosildorligi (mahsuldorligi) \aigori
bo'lgan sohalar, fadiyat turlan va tarmoglami shaharga yaqin joylashtirish,
mahsulot og‘irligi birligi hisobiga gimmat mahsulotlami ishlab chiga-
ruvchilami shaharda uzoq joj lashtinshni tavsiya etadi. Natijada, xofjalik
yuritishnmg intensivligi shahardan uzoglashgan sari kamayib boradi.

Joylashtirishning umumiy nazariyasi. Joylashtirishning umumiy
nazariyasi XX asrda ishlab chigilgan. Uning muallifi polshalik igtisodchi
A. Lesh hisoblanadi Uning nazariy qarashlari 1940- yilda nashr etilgan
«Xoalikni hududiy tashkil etish» asarida aks etgan. Jo>lashtinshning
umumiy nazanyasi Tyunen, Veber, Kristeller nazanyalanni birlashtiradi.
Bu nazariya joylashtirsh nazanyasi predmetmi korxonalar va aholi turar
joylari darajasidan iqtisodiy hududlami shakllantirish muammolariga
gadar kengaytiradi
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A. Leshning nazariyaga qo'shgan eng muhim hissasi - hududiy
igtisodiy muvozanat nazanvasining prinsipial asoslanm yaratganligi bilan
belgilanadi.

A. Lcsh nazariyasiga ko‘ra muvozanat holati quyidagilar bilan
ifodalanadi:

- har bir kompaniyaning joylashuvi iste’molchilar va ishlab chiga-
ruvchilar uchun maksimal afzalliklar egaligi bilan tavsiflanadi,

. firmalar shunday joy lashtirilishi kerakki, hudud Imkonivatlaridan
toiiq foydalanish mumkin bo'lsin;

- narxlar va xarajatlaming tengligi bo'lishi kerak;

- barcha bozor zonalan minimal darajada bo'lishi kerak (oltibur-
chakli shaklda).

A. Leshning fikrlashning o‘ziga xos xususiyati - hududiy mehnat
tagsimotini paydo bo hshiru tushuntirishdagi yondashuvining o'ziga
xosligida ko'rinadi Masalan, Klassik nazariya tarafdorlan hududiy
tagsimotning kelib chiqishi: iglim, tuprog, tabiiy resurslar va boshgalami
ko'rsatishadi. A. Leshning metodologiyasi bulan farq giladi

Nazariyaga ko'ra, hududning mutlaq bir xil sharoitga egaligi va bo‘sh
votganligi taxmin gilinadi. Bunday sharatda fagat ikki omil hisobga olinadi:
ishlab chiqgarish kontsentratsivasi va transport xarajatlari Har bn faoliyat
uchun konsentratsiyaning ogilona chegarasi mavjud. Uning ortigligi
transport xarajatlarining ko'payishi bilan qoplanadi Bu ikki omil
kombinatsiyasi har bir ishlab chigansh turi uchun o'ziga xos optimal
ycchimlami beradi. Natijada turli ishlab chigarishlar turli kontsentratsiyaga,
turli hududlar turli hududiy mehnat tagsimotiga ega bo'ladi.

Shunday qilib, A. Lesh joylashishning umumiy nazarivasini cmpirik
tarzda chiganb bo’Imasligini asoslab beradi

14J. Mahsulotning hayotiylik sikli gipotezasi.
Nikolay Kondratevning uzun to'lginlar nazariyasi

Mahsulot hayotiylik davri konsepsiyasi®8 Hayot davrining
konsepsiyasi 1965-yilda Teodore Levitt tomonidan e’lon gilmgan
Tovarlaming hayotiylik sikli (angl. Lifecycleproduct) muayyan bozorda
uni mavjud bo'lishmmg ma’lum bir bosgichi sifatida [fodalanishi
mumkin Mahsulot hayoti dinamikasi ma’lum vaqt oralig'ida mahsulotga
bo’lgan talabni mavjudligi. darajasi va sotilish hajmini ko'rsatadi Ertami
kechmi biron bir mahsulot, bozorga yaxshiroq yoki arzonroq mahsulotni

*https //studfiles nel/prcvicw/2099614/page 13/
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kirib kelishi natijasida sigib chiganladi. “Uzog yashovchi** mahsulotlar
boiishi mumkin, ammo abadiy mahsulot yo'q. Mahsulotning hayotiylik
sikii kontsepsiyasi mahsuiotm bozorga chiganhsh va bo/ordan
olinishigacha bo'lgan davrdagi sotilishi, daromadlan. ragobatchilari va
marketing strategiyasini tasvirlaydi va mahsulot turiga, muayyan modelga
va markaga nisbatan ham qgo’llanilishi mumkin Mahsulotmng hayotiylik
sikli  konsepsiyasi hammaga ma lum va tangidiy yondashiladigan
marketing tushunchalaridan bin hisoblanadi Uning asosiy g'oyasi
shundaki, bo/orda mahsulotga nisbatan siyosatning bozor sharoitlari
ta'sirida 0'zgarishi mumkin va ishlab chigaruvchi esa bu jarayonm passiv
kuzatuvchisi emas, balki uni nazorat gilish va boshgansh imkoniyatiga
ega, deb hisoblanadi. Mahsulotning mavjudligi tanxi uning kelajagiga oid
g'oyamng paydo bo'lishi, uning yetuklik bosgichidan to bozomi
to'yinganligi va undan yo'qolishigacha bo‘lgan bosgichlami o'z ichiga
oladi  Siklning va uning alohida bosgichlarining davomiyligi
mahsulotning o0'ziga va aniq bozorga bog'liq. Hayotiylik sikliga tashqi
omillar, masalan. igtisodiyot, inflyasiya, iste’molchilaming turmush tarzi
va boshqalar jiddiy ta’sir ko'rsatadi.

Kondratyevning uzun to'lginlari - igtisodiyotning davriy
nvojlamshidagi uzoq muddatli tendensivalar, shu jumladan. pastlab va
yugorilab boruvchi bosgichlanm ko'rsatadi. Uzun to’'lgmlami rus olimi
Nikolay Dmitrievich Kondratyevning (1892 - 1932) nomi bilan
""Kondratyevning katta sikllari** deb nomlanadi 1925 yilda "*Konvunk-
turanmg katta sikllari** degan nom bilan nashr etilgan

Uzoq to'lginlami tahlil gilish jahon iqtisodivotida takror ishlab
chigansh jarayonlanni uzog muddatli prognozlash uslubiyotining asosi
edi. Katta sikl 40-60 yil davom etadi va bu pasayish va ko'tarilishlami o'z
ichiga oladi

Kondratiyev 140 yillik statitsik matenallami o'rgandi: tovar narx-
lari; kapitalga foizlar, nominal ish hagi; tashqi savdo aylanmasi; ko'mir
gazib olish; temir va go'rg'oshinni ishlab chiganshning dinamikasi
o'rtacha darajasini o'rgandi va 3 ta sikl(to’lgin)ni ajratdi:

Birinchi to’lqin - 1787 - 1851 - yy.:

Ikkinchi to’lgin - 1851 - 18% -yy.:

Uchinchi to'lgin - 1896-1933 - yy.

Kondrateyvmng izdoshi Avstnya Igtisodchisi 1 Shumpeter bo'lib,
Kondratyev nazariyasim o'zining «lqtisodiv davrlar» (1939-yilda chop
etilagn) asarida tasdigladi
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Nazariyaning asosiy xulosalari quyidagilar:

1) iqgtisndiv rivojlanish dinamikasi ishlab chigansh kuchlanda
ingilobiy o'zgarishlarga olib keladigan, ishlab chigahshdagi sifat
o /ganshlarim ta’minlaydigan texnik taragqiyot bilan belgilanadi. 1TTda
vutuglarga erishish uchun fan va tcxnologivaga yangi yirik kapital
sarmoyalar jalb qilish bilan erishish mumkin.

Yangi siklga o‘tish jiddiy iqgtisodiy o°‘sish uchun zarur shart-
sharoitlami yaratadi;

2) ishchi kuchida parallel o'zganshlar sodir bo‘ladi. Uni takror
ishlab chiqgarish yangi bilim va malaka darajasiga o ‘tish orgali yuz beradi.
Ta'lim tizimi rivojlanmoqgda,

3) yuqorida aytilganlamingbarchasi ishlab chigarishni boshgarishda
jiddiy o'zgarishlarga olib keladi Xo'jalik yuritishning eskirgan
usullaridan voz kechiladi, yangilari joriv etiladi Bu jarayon juda sekm
amalga oshadi va ko'pincha turg'unlik holatlanni keltirib chigaradi
Igtisodiy o'sishning ekstensiv usullari imkonivatlanni tugab bonshi
natijasida sikllilik kuchayadi va pasayishga garab ketadi Ishlab chigarish
intensivlashganligi sababli, yangi siklga asos yaratiladi Shu tarzda
rivojlanib borayotgan bu sikllarlar uzoq to'lginlarga aylanadi.

Shunday qilib, binnchi to’lgin industrial ingilob davriga, bug'
dvigatelimng ixtirosi, metallurgiya va to'gimachilik sanoati yaratilishi
davriga to'g'ri keldi. Ikkinchi to'lgin transport va aloganing jadal
nvojlamshiga. Uchmchi to'lgin - ichki yonish dvigateli, elektr, radio,
kimyo ixtirosi bilan bog’lig bo'ldi.

Bugungi kunda niderlandiyalik igtisodchi Van Dyak, igtisodiy
tolginlami tahlil qgilishni davom ettirib, beshta uzun to'lginm amgladi,
shuning uchtasi Kondrate\ning to Iginlan bilan mos keladi. To'rtinchi
to'lgin - 1945-1973-yy - ilmiy-texnikaviy ingilobning yangi bosgidu, fizi-
kani (yadro parchalanishi), kosmonavtika va kimyo (sintetik matenallar)
nvojlamshi bilan bog'lig. Beshinchi to'lgin 80-villarda boshlangan va
liozirgacha davom etmoqgda Bu kibemetika, genetik muhandislik, elektro-
tukaning rivojlanishi bilan ajralib turadi. Shunday qilib, uzoq to’lginlar
butunjahon igtisodiyotining sifat jihatidan rivojlanishi bilan bog'lig.

Konsepsiya bugungi kunga gadar faol ravishda o'rganilmogda va
nvojlantinimogda Biroq igtisodchilar aksanyati uning amaliyotga tatbiq
ctilishi borasida yagona fikrga kelmadilar. Ko'plab tadgigotchilar
(aynigsa Rossiyada) Kondratyev sikllarini o‘z tadgigotlarida keng
go'llaydilar. Iqgtisodchilaming aksarivat gismi ulami tahlil etmaydi yoki
bunday sikllaming mavjudligini be\osita rad etadi
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Igtisodiyotda islohotlaming to'lginga o'xshash nazariyalarini
organish, bozor munosabatlan shakllanishining va rivojlanishinmg
begaror va puisatsiyalovchi yo'nalishlarini o'rganishdir

Korilgan sikllaming asosida, bugungi kunda jahon igtisodivotdagi
vaziyat to'lginning past darajadan asta sekin vuqori san intilish, 0 ‘zbekiston
igtisodivotida jadal rivgjlanishga o'tish, degan xulosaga kehsh mumkin.

Hozirda O‘zbekistonda amalga oshirilayotgan islohotlar transfor-
matsion modeli uchun quyidagi tendensiyalar harakterli:

1) Tovarlar ishlab chigarishni pul ogimlaridan avriligi

2) Iqgtisodiyotda eksportga yo'naltmlgan va ichki yo'naltirilgan
tarmoglami ajratilishi

3) 0 ‘zbekistonmng milliy igtisodivotidagi nomutanosibliklar va
tuzilmaviy kamchiliklaming mavjudligi va uni bartaraf gilish imkoni-
vatiarining ko'payishi.

4) Ishlab chigarish jihozlarining jismoniy va ma’naviy eskirganligi
tendensivasining mavjudligi.

5) Aholining ko'pchilik turmush darajasini pasavtinsh.

6) Aholining daromadlan o'rtasidagi farglanung ortishi va
hokazolar

14.4. Valter Kristaller - markaziy joylar nazariyasining asoschisi

V. Kristaler va A. Lyoshning markaziy joylar nazariyasi. Ushbu
nazariyaning rivojlanishi nemis olimlari Valter Kristller va Avgust
Lyoshning nomlari bilan bog'liq. 1933-vilda V. Kristalleming “Janubiy
Germaniyadagi markaziy joylar” nomli ishi e'lon qilindi. Asarda
shaharlar joylashishining hududiy gonuniyatlari ochib beriladi. Bu asami
bilish jamiyatni hududiy tashkil gilish va Germaniyaning ma'muriy-
hududiy bo'linishini yanada takomillashtirish uchun zarur bo'lar edi.
Markaziy joy ushbu hududdagi katta shahar bo’lib, boshqga barcha aholi
istigomat joylarim tovar va xizmatlar bilan ta’minlab benivchi markaz
hisoblanadi. Kristaller e’tirof etganidek. ushbu nazariya doirasida
mukammal, bir xil shaklga ega va bir tekis joylashgan va muntazam
uchburchak shakldagi aholi istigomat joylari o'rganiladi

U shunday deb yozgan edi. ""Men xantada bir xil o‘lchamdagi
shaharlami to'g'ri chiziglar bilan tutashtirdim. Xarita uchburchaklar bilan
to'la boshladi. Kattaligi teng o'lchamdagi shaharlar o'rtasidagi masofalar
deyarli bir xil bo’lib. ular oltiburchaklami tashkil gildi. Men: *“Janubiy
Germaniyadagi kichik shaharlar ko'p holatlarda va bir biridan bir xil 21
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km uzoglikda joylashganligini anigladim. Men abstrakt igtisodiy modelni
yaratgan bo‘lsam-da, u sof shaklda uchramaydi Tog'lar, tuprog qoplami,
aholi zichligidagi, tarixiy rivojlanish va siyosiy omiilardagi farglar bu
modelga xos tuzatishlami kiritadi**59.

Aholimng bir xil tekis tagsunlanishiga mos ravishda to'g'ri
oltiburchak shakliga ega sotuv bozorlari ham bir tekis tagsimlanadi. Bu
xaridorlarni markazga xarid uchun borishda eng gisga masofani o'tishini
ta’minlaydi. Har ganday markaz o ‘ziga garam bo‘lgan aholi punktlanning
bir xil migdori (k)ga ega bo'ladi. Masalan, k = 7 bilan shaharlami, shahar
poselkalar va gishloglami 0’z ichiga olgan terarxik ketma-ketliklarga ega
vaziyatni ko'rib chigaylik. Har bir shahar atrofida 6 ta qishlog (7-chisi
shahaming o'zi), har bir posdka atrofida 6 qgishloq bo'ladi Buning
natijasida yuqori darajadagi ierarxiya darajasi bo'lgan shahar atrofida 6
poselka va 36 gishlog bo'ladi. Ushbu vaziyatdan V. Kristaller tizimni
bosgichma-bosgich geometrik progressga mos ko'payishini xulosa giladi.
Misol uchun, K = 8 da har bir gishlogning ta’sirida 7 ta aholi punkti, har
bir poselka ta’siridagi 49 ta aholi punkti va har bir shahaming ta’sir
doirasidagi 343 aholi punkti bo'lishi kerak.

Bozor zonalari (V. Kristaller bo‘yicha)

Kristaller turli darajadagi xizmatlaming shakllanishim tushuntirish
uchun turli xil ierarxiyalaming bozor zonalan uchun *'xizmat va mahsulot
sotish radnisi** tushunchasini tagdim etadi. Misol uchun, boshlang'ich
ta’limm gishlogda olish mumkin; o'rta ma lumot olish uchun poselkadagi
maktabda 0'qish kerak; o'rta maxsus ma’lumot olish uchun siz poselkada
0'qishingiz kerak; oliy o'quv yurtim bitirish uchun fagat shaharda o'qish
kerak. Shu bilan birga, biz bilim olish zmapoyalaridan ko'ta-
nlayotganimizda o gitish markazlan soni kamayadi va o'quvchilar soni

* https waudme org/l 791021IMK/geografiya'leony» tjamalnyh tnest knsullen lyosta
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ortib boradi. V. Kristaller, korxona faoliyatini ta'minlaydigan iste’mol-
chilar ogimining pastki chegara (ostona ko‘rsatkichi)si borligiga ishora
giladi. Masalan, agar bunday faoliyat turi uchun pastki chegara K = 7
uchun 34 bo‘lsa, unda bunday turdagi korxonalar gishloglarda emas, balki
aholi punktlarida va katta aholi punktlaridajoylashtirilishi mumkin.

V. Kristaller k hajmini amglash uchun uchta variantni belgilaydi.

1 Sotuvga yo‘naltinsh. Agar markaziy joylarda ishlab chigarilgan
tovarlami yetkazib bensh yoki xizinatlar korsatish manbai garam joylarga
yagin masofada joylashgan bo'lsa, unda ratsional ierarxiya k = 3 bo ladi,
chunki bu holda markaziy onnlaming soni maksimal darajada oshinladi va
alogalar fagat eng yaqgrn ikki nugta(3-chisi markaznmg o°zi) orasida amalga
oshinladi, bu simmetnk joylashtirish lerarxiyasiga olib keladi.

Transportga yo'naltirish. Katta transport xarajatlarida Kk = 4
ierarxiyasi tavsiya etiladi, chunki markaziy joylaming katta gismi yirik
shaharlami birlashtiradigan trassada joylashtiriladi, bu esa yo‘l qurilishi
va ishlatilishiga xarajatlami kamayishini ta’minlaydi. Shu munosabat
bilan, fagat oltita garam bo'lgan joylardan uchtasi belgilanadi, ular turli
xil sxema bo'yicha joylashadi.

3. Ma’muny yo'nalish V. Kiristallerga ko‘ra, K = 7 ga asoslangan
ierarxiya anig ma'muny nazoratni amalga oshirish uchun mos keladi,
unda markaziy o'rin oltita eng yaqgin joylar bilan bog‘lig.

Tadqgigot natijalari bo'yicha V. Kristaller gator hududiy
gonuniyatlarni kashf etdi.

1. Bir xil markaziy joylar guruhi oltita burchakli qo'shimcha
maydonlarni (ya’ni, markaziyjoylar tomomdan xizmat gilgan hududlami)
0°‘z ichiga oladi va markaziy joylar to'g'ri uchburchakli panjaram tashkil
giladi Bu tovarlar va xizmatlar iste’molchilarining optimal
harakatlanishmi, bozor, transport infratuzilmasi va ma’muriy tuzilmani
optimallashtirishni ta’minlaydi

2. Ahoh punktlarining ideal joylashishi fagat abstrakt hududda -
aholimng zichligi bir xil bo‘lgan va bir xil xand qobiliyatiga ega bo'lgan,
resurslar teng tagsimlangan, bir xil transport alogasi mavjud bo‘lgan hu-
dudda bo'lishi mumkin. Bundan tashgan, markaziy tovarlar va xizmatlami
sotib olish va yetkazib berish fagat eng yagin markaziy joyda amalga oshi-
nladi, markaziy o'rinlardan birortasi ham qo'shimcha daromad olmaydi.

V. Kristller ishi ko'plab tanqgidlarga duchor bo’lgan Chunki, u biror
yerda hech ganday ideal oltiburchakli panjara vo'qligi bilan bog'lig.
Birog, uning tuzilishi turar-joylammg hagiqgiy va mavhum modellarini
taqgoslashda katta ahamiyatga ega. Bu esa kelajakdagi hisob-kitob
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tizimidagi 0'zganshlami taxmin gilishga imkon beradi. Shuningdek, ular
noishlab chigansh sohasi geografiyasining amaliy muammolarini hal
gilish uchun ham zarur

Markaziy joylar nazanyasini ishlab chigishda A. Lyoshning
xizmatlan ham katta. Unda aholi punktlarini joylashtinshmng yanada
murakkab va aniq sharoitlarga maksimal darajada mos keluvchi modeli
taklifetan A. Lyosh transport xarajatlari masofani ortishi bilan ko'paytb
borayotganligi sababli, bozor zonalarining periferik gismlanda tovarlar va
xizmatlar narxi ko‘tarilib, unga bo'lgan talab tushadi, deb hisoblaydi.
Natijada, "talab konusi'* - markaziy o'rinlar tovadar va xizmatlami sotish
zonasi radiusi hosil bo'ladi. Uning pasti bozoming pastki chegarasi
giymati bilan, yuqorisi mahsulotni sotish tavsiya etilgan masofa bilan
belgilanadi  Hisob-kitoblar yordamida A. Lyosh hududni bozor
zonalariga to‘liq tagsimlash va to'g'ri talab chizig'i (PF), talab konusining
umumiy hajmi ulaming asosi old burchak shaklida bo'lgandagina
maksimal bo'ladi, deb hisoblaydi.

Olti burchakli asosga ega talab konusi (A.Lyoshga ko'ra)

PQ - bozor zonasining markazida talabnmg kattaligini bildirsa,
golganlan talabnmg pastligi va narxning o'sishini anglatadi

k =3, k=4, k =7 (bozomi, transport va ma’muriv tuzilmalarm
optimallashtirish) bilan markazlaming maksimal sonini tasodifga yetka-
zish uchun A. Lyosh markaziy joylar atrofida turli o'lchamdagi bozor
zonalarim aylantiradi. Aylanadigan joylami "igtisodiy landshaft" deb
nomlaydi. Buning natijasida 6 ta ""boy** va 6 ta "'’kambagal’* aholi punkt-
laiiga ega sektorlar ajratiladi A.Lyoshga ko'ra, bunday joylashtirish
yordamida aholi punktlari orasidagi masofalar kamaytinladi. o'sha joy-
ning o'zida sotib olinadigan tovariar va xizmatlaming turlan kengavadi
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Shu bilan birga, ko‘p sonli aholi punktlari bo‘lgan scktorlar ichida ular-
mng Kkattaligi asosiy shahardan uzoglashish bilan ko'payadi va kichikroq
aholi punktlari ikki katta kattalikdagi taxmman yarmida joylashgan

V. Kristalleming konstniksivasiga nisbatan A. Lyoshning modcli
yanada moslashuvchan bo'lib, u k givmatlari erkin o'zgarishi mumkin,
degan taxmin bilan bog'lig. Shundan kelib chigadiki, markaziy joylar V.
Kristallerdagi kabi gat’iy vertikal ierarxiya emas, balki markazlaming
doimiy davomiyligini hosil giladi Shuning uchun oliy darajadagi turar-
joylar past darajadagi joylaming o'ziga xos barcha funksiyalarini
bajarishi shart emas va teng migdordagi funksiyalari mavjud bo*lgan aholi
punktlari doimo bir xil funksiyalami bajarmavdi.

V. Knstaller va A. Lyoshning konstruksivalarining mavhumligiga gara-
masdan, zamonaviy geografiyani nazariv va uslubiy asoslanni rivojlan-
tirishda ular katta rol o'ynadi. YU.G.Sushkinning ta’kidlashicha, ushbu
mualliflaming asosiy xizmati aholi punktlarining o'zaro hududiy joylashish
gonumm aniglash va obyektiv gonunlami bilish asosida ulami vangi rivoj-
lanayotgan hududlarda qgo'llashdir Shunday qilib, ular aholimng hududiy
tizimlan va noishlab chigarish sohalarim o'rganishga yo'l ochib, igtisodiv va
ijtimoiy geografivada matematik usullami keng go'Uashni ta'minladi

Erkin igtisodiy zonalar(ElZ)ni yaratish-alohida hududlar va minta-
galar igtisodiyotini rivojlantinshning samarali yo'nalishi hisoblanadi. Ular
ustuvor igtisodiy muammolami hal qilish, strategik dastur va loyihalami
amalga oshirish magsadlanda tashkil gilinadi. E1Z uchun vyaratilgan
imtiyozlar tizimi shu hududga xos bo'ladi U verda amalga oshinlayotgan
dasturlar bilan chambarchas bog'ligdir Jahon tajribalariga ko'ra, EZTni
yaratishdagi dastlabki magsadlar va vazifalar uning rivojlamsh davndagi
aniq vaziyatlar sharoitlar va holatlarga doimo mos kelavermaydi.

Muayyan zonani shakllantirish va belgilangan ustuvor vazifalarga
mos ravishda uning joylashuviga tegishli talablar go'yiladi.

Eng umumiy talablar quyidagilardan iborat:

* tashqi va ichki bozorlarga nisbatan transport va geografik jihatdan
qulay joylashganligi va rivojlangan transport kommunikatsiyalarining
mavjudligi,

s rivojlangan ishlab chigarish salohiyati, ishlab chigansh va ljti-
moiy infratuzilmaning mavjudligi;

N zaxiralan va giymatiga ko'ra salmogli tabiiy resurs salohiyati
(uglevodorod, rangli metallar, o'rmon resurslan zaxiralari va boshgalar).

Erkin igtisodiy hududlami joylashtirish uchun eng qulay hududlar
tanlanadi Ular xorijiy davladarga vaqgin, transchegaraviy mavgega ega,
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shuningdek, dengiz savdo portlan va magistral transport tarmog iga ega
boiishi kerak.

0 ‘zbckistonda mavjud bo'lgan va kelajakda erkin igtisodiy
hududlarnmg loyihalarini yaratish amaliyob magsad va vazifalarga garab
quyidagi ular quyidagi asosiy turlarga bo limshi mumkin

Ishlab chiqarish tavsifidagi kompleks hududlar;

tashqi savdo (erkin bojxona zonalari);

funksional yoki tarmoq (texnoparklari, texnopolislar, turistik,
sug urta, bank va boshgalar).

Kompleks hududlar ko'ptarmoglidir

Ularda yirik kapitalni jalb gilish uchun shart-sharoitlar va zarur
infratuzilma yaratiladi.

Tashgi savdo zonalari, konsignatsiya omborlari, binolami ijaraga
berish, ko rgazmalar, yuklarni tashish va tranzit gilish orgah valyuta
tushumlarini ta’minlaydi.

Tarmoq zonalan tashqi igtisodiy hamkoriikni jadallashdnsh, mam-
lakatimiz ilm-fani natijalarini amaliyotga joriy etish, shuningdek, lIm
sig'imi yugon texnologiyalami, tayyor mahsulotlaming yangi turlarini
ishlab chiqish va eksportni kengaytirishga asoslangan alohida sanoat
tarmoglanda ilmiy-texnik taraggiyotmng tezlashishiga xizmat giladi.
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