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SO‘Z BOSHI

Har bir talaba, ya’ni bo‘lajak mutaxassis bosma mahsulot ish-
lab chigarishning asosiy prinsiplarini bilishi, 0z kasbining umumiy
ishlab chigarishdagi tutgan o‘rni to‘g‘risida anig tasavvurga ega
boMishi zarur. Bu darslikning asosiy maqgsadi bosma mahsulot ish-
lab chigarish asosiy prinsiplari bilan birga bosma qolip tayyorlash
jarayonlari, asosiy ishlatiladigan texnikasi va jihozlari bilan tanish-
tirishdir. Bu prinsipial asoslarni o ‘zlashtirish talabi asosan zarur
bilim doirasini egallash, keyinchalik esa malakaviy bitiruv ishini
bajarishda o‘zi tanlagan mehnat faoliyati sohasidagi ma’lumotlarini
kengaytirishga yordam berishdan iboratdir. Talaba kitoblami yuqori
sifatli bo‘lishini, ulaming ichki va tashqi bezalishi ma’nosiga mos
ta’minlanishini o°‘rganadi.

Matbaa sanoati murakkab ishlab chiqarishdir. U fan-texnika-
iimg eng yangi yutuglaridan (elektron-hisoblash mashinalari, lazerli
qurilmalar va h.k.) foydalangan holda tobora takomillashib va ri-
vojlamb boradi. Bunday uzluksiz takomillashuv matbaachilarning
umumiy va maxsus tayyorgarchilik darajasini muttasil oshira bo-
rishini, ulardan o‘z ishlarida ijodiy yondashishni talab giladi.
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TASVIRNI KIRITISH VA RAQAMLASHTIRISH
QURILMALARI

Elektron-graviroval avtomatlar 50-yillardan boshlab yuqori
bosish usuli uchun bosma qolip (klishe) tayyorlashda, elektron-
graviroval avtomatlari va elektron rang ajratuvchi - rang Kkor-
rektorlari 60-yillarda chuqur bosish usulida bosma qolip tayyorlash
uchun ishlatilar edi. Bu uskunalarda tasviming har bir nugtasi
o‘gilib, elektr signalga aylantiriladi va ularga ishlov beriladi, kor-
rekturalanadi.

Elektron texnikaning paydo boiishi va ishlab chiqgarish jara-
yonida keng qo‘llanilishi skanerlaming paydo bo'lishiga sabab bo‘l-
di.

1.1. Umuiniy ma’lumotlar

Hozirgi bozor iqtisodiyoti davrida matbaa sohasini elektron
texnikasiz tasavvur gilib bo'Imaydi. Jumal, gazeta va har xil o‘l-
chamdagi bosma mahsulotdagi matnli va rasmli axborotlar kom-
pyuter xotirasiga kiritiladi va ishlov beriladi.

Bosishgacha bo‘lgan jarayonda rasmli axborotlarni kompyuter
xotirasiga Kiritish, tasvirni ragamlashtirish, ya’ni tasvimi ragamlar
yordamida ifodalashda maxsus qurilmalar: skaner va ragamli
fotoapparatlar go‘llaniladi.

Skanerlar — matn, rasm, siaydlardagi tasvimi kompyuterga
kiritish uchun qoMlaniladi. Skaner tasvirni o°‘giganda uni (disk-
retlaydi) alohida nugqtalar birligida (piksellar) har xil optik zich-
ligida ifodalaydi (l.I-rasm). Nuqtalaming optik zichligi tahlil qili-
nib, ikkitali ragamlarga aylantiriladi va yana ishlov berish uchun
gaytadan kiritiladi.

Skanerlaming texnik xarakteristikadagi asosiy ko‘rsatkichlari:
imkonli gobiliyat, rang chuqurligi, optik zichlik dinamik diapazoni,
skanerlashning maksimal o ‘Ilchamlari.
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1.1-rasm. Tasvirni ragamlashtirish
(ragam yordamida ifodalash).

Imkonli qobiliyat — uzunlik birligida (odatda dyuymda) hosil
gilmadigan nugqtalar soni (bir dyuymdagi nuqtalar soni).

Rang chuqurligi — nugtani ragamlashtirishda ishlatish mumkin
bo'lgan bitlar soni. Masalan, agar skaneming rang chuqurligi 1 bitga
Icng bo'lsa, unda fagat og va qora, 8 bit bo'lsa — 256 pog‘ona,
12 bitga tcng bo'lsa — 4056 pog'ona oralig‘idagi ranglarni o‘gish
mumkin.

Skaneming dinamik diapazoni — bu tasvirdagi bir tusdan
keymgi tusga o ‘tishni aniglash gobiliyati.
Skanerlash o'lchamlari — asl nusxaning skanerlash mumkin

ho'lgiin o'lchamlari dyuym yoki millimetrda ifodalanadi.
Skanerlash lexnologiyasi — qgo'llaniladigan fotopriyomnik turi
va uning parametrlari.
/ainonaviy skancrlarda asosan ikki turdagi fotopriyomnik: fo-
toclektron ko'paytiruvchi (FEU) va zaryad aloqali priborlar (PZS),
I'otodiodlar (FD) juda kam ishlatiladi.
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Fotoelektron ko‘paytiruvchi fotopriyomniklar baraban turdagi
skanerlarda yorugMik sezuvchi gism sifatida ishlatiladi (1.2-rasm).

o'gish
1.2-rasm. Baraban turdagi skanerda FEU ishlash sxemasi.

FEU ksenon yoki volfram-galogen lampalardan tasvirga tusha-
yotgan yorug‘likni kuchaytiradi.

Asl nusxalami skanerlash mexanizmi. Skanerlarni quyidagi
ko‘rsatkichlar bo‘yicha klassifikatsiyalash mumkin (1.3-rasm):

—asl nusxaning joylashuviga garab —tekis (planshet), proek-
sion, baraban turdagi;

— skanerlarda asl nusxalar ko‘zg‘aluvchan va qo‘zg‘almay-
digan;

—o‘giladigan asl nusxalar turlariga garab —oq-qora va rangli;

—skanerlash tartibiga qarab —rangli tasvir bitta borib kelishda
o‘giladi yoki uch bosgichda;

—skanerlash texnologiyasiga qarab — FEU i, bitta yoki uchta
chizg‘ichli PZS li, matritsali PZS;

— harakatdagi optik detallar, aylanuvchan o‘gish detali va
gibrid, bunda oyna va o'gish detali harakat gila oladi (fagat plan-
shet skanerlarda).

Planshet turdagi skanerlar dunyoda keng targalgan bo‘lib,
ochiladigan yoki yechiladigan qopqog'i bo‘lgani uchun jurnal,
kitoblardagi tasvirlarni skanerlash imkonini beradi.

Baraban turdagi skanerlarda asl nusxa yuqori tezlikda ayla-
nadigan shaftof baraban yuzasiga mustahkamlanadi. O ‘gish detali



isl iiusxaga yaqin joylashtirilgan bo‘ladi, bu esa yuqori sifatda
shaffof va noshaflfof asl nusxalarni skanerlash imkoniyatini beradi.

1.3-rasm. Skanerlash mexanizmlari klassiflkatsiyasi.

Odatda, baraban turdagi skanerlarda uchta FEU o'rnatilgan
bo'lib, tasvir bitta borib kelishda skanerlanadi. Ba’zi bir skaner-
larda FEU o'rniga fotodiod ishlatiladi.

Ragamli fotoapparat (ragamli kamera) — bunda tasvir plyon-
kaga emas, PZS matritsalariga ko'chiriladi va ragam ko'rinishida
saqlanadi. Ragamli fotoapparatlar texnik xarakteristikasini skanerlar
xarakteristikasiga, ya’ni dinamik diapazoniga, qobiliyat imkoni,
skanerlash texnologiyasiga garab ajratish mumkin.

1.2. Skanerlarning asosiy konstruksiyasi

Yorug'lik manbai sifatida lyuminissent, metallogalogen va kse-
non lampalar va lazerlar qo‘llaniladi.

fhtopriyomniklar. Planshet va proyeksion turdagi skanerlarda
/inMid nlogali priborlar (PZS), baraban turdagi skanerlarda —
Idi.x Ukiion ko'paytiruvchilar (FEU) va fotodiod (FD) ishlatiladi.

Rangltirga gjrutuvchi oyncilar va prizmalar. Ranglarga ajratuvchi
oynalnr kuliang va dixroik turlarga boMinadi. Oxirgi turlarning
Jdscisiy xususiyati shundaki, tushayotgan nurning bir gismini aks
cttiradi, qolganini esa o'tkazib yuboradi. Kulrang ajratuvchi oyna-
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lar yorug‘lik nurining rangini o'zgartirmasdan o ‘tkazadi. Dixroik
oynalar esa nurni ko‘k, yashil va qizil spektrlarga ajratadi.

Svetofiltrlar (yorugik filtrlari). Optik xususiyatlarga ko‘ra neyt-
ral (kulrang), rangli va issiglikni himoyalovchi turlarga ajratiladi.

Neytral svetofiltrlar tushayotgan oq nur ogimini bir tekis o ‘tka-
zib yuboradi.

Rangli svetofiltrlar tushayotgan og nur ogimini uzunligiga
garab gisman o‘tkazib yuborish xususiyatiga ega.

Issiglikni himoyalovchi svetofiltrlar yashil rangga bo‘yalgan
SZS markali oyna bo‘lib, infragizil nurni yutib oladi, spektming
ko‘rinadigan nur ogimini esa o‘tkazib yuboradi.

1.3. Skanerlar tuzilish sxemasi

Planshet skanerda asl nusxa tekis qo‘zg‘almas yoki go‘z-
g‘aladigan tekislikda joylashtiriladi (1.4-rasm). Skanerlashda tasvir
gatorma-qator, ketma-ket o‘giladi. Bu skanerlarda tasvir obyektiv
va linza yordamida chizg‘ichli zaryad alogali priborlar (PZS)ga
tushiriladi.

Analogmgamli otqazgich

14-rasm. Planshet skaneming ishlash mexanizmi.



Qo‘zg‘aladigan yuzada asl nusxa ushlagichli skanerning ishlash
IMinsipi 1.5-rasmda ko'rsatilgan. Noshaffof asl nusxa (2) elektrodvi-
gatcl, (4) va boshgarish bloki, (5) dan ishlaydigan vint-gayka, (3)
yordamida harakatlanadigan tekis asl nusxa ushlagich (1) ga mus-
lalikamlanadi. Asl nusxaga lampa va aks ettiruvchi (13) dan nur
lushiriladi. Asl nusxadan aks ettirilgan nur oyna (12) orgali obyektiv
(8) ga yo‘naltiriladi.

I.5-rasm. Qo‘zg‘aladigan asl nusxa ushlagichli skanerning
ishlash prinsipi.

Obyektiv (8) esa tasvimi PZS chizg‘ichning ish yuzasida kich-
raytirilgan tasvir gatorlarini hosil giladi. Lampa (13), optik sistema
dcmentlari (12) va (8), PZS chizg'ichi (7) bu qurulmada qo‘zg‘al-
mas.

PZS asl nusxadan aks ettirilgan nur signallarini analogli elektr
MKnalga aylantiradi. Analogli signallar blok (9) da kuchaytiriladi va
mm |11 shakliga keltiriladi. Ragamli signallar xotira buferi (10),
Kevin i-sa interfeys (11) ga tushiriladi. Interfeys orqgali signallar
I 1IMga uzatiladi.

Qo'/.g'almas asl nusxa ushlagichli skanerning ishlash prinsipi
| & rasmda ko‘rsatilgan.

Asl nusxa (I) qo‘zg‘almas ushlagich (2) ga mustahkamlanadi.
Ikkita karetka (5) va (17) harakatlanishi tufayli tasvir asta-sekin
.k.mcrlash uchun ochiladi. Asl nusxadagi qatorlar PZS (8) ga aniq
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tushirilishi uchun karetka (5), yoritgich (3), oynalar (4), (16), (18)
joylashgan karetkaga nisbatan ikki barobar katta tezlikda harakat-
lanishi kerak. Karetkaga elektrodvigatel (12), reduktor (13) va ba-
raban (14) joylashgan. Baraban (14) da tros (20) o'ralgan bo'lib,
go'zgalmas blok (19) o'rnatilgan hamda karetka (5) ga mustahkam-
langan. Karetka (17) da joylashgan blok (6) da karetka (17) uchun
tross (7) o‘tkazilgan. Tross (7) ning bitta tomoni karetka (5) ga,
ikkinchi tomoni skaner korpusiga mustahkamlangan. Tross (7) da
prujina (15) ning bitta uchi skaner korpusiga, ikkinchisi esa karet-
ka 17 dagi qo‘zg‘almas blok (9) dagi tross (10) ga o‘ralgan.

1 2 3

17

|.6-rasm. Qo‘zg‘almas asl nusxa ushlagichli skanerning
ishlash prinsipi.

Proyeksion skanerlar fotografik kamera singari ishlaydi. Asl
nusxa tasviri old tomoni bilan vertikal shtativga mustahkamlanib,
skanerlash kamerasi ostiga joylashgan. Skanerlash kamerasi tasvir
o‘lchamiga va imkonli qobiliyatga ko‘ra linza yordamida yuqori
aniglikda ishga tayyorlanadi. Tabiiy yorug'lik yetarli bo'lgani uchun
ichki yorug‘lik manbai ishlatilmaydi. Kamera ichidagi kichkina
dvigatel PZS chizg‘ichini harakatlantiradi. Proyeksion skanerning
ishlash sxemasi 1.7-rasmda keltirilgan.

Yorug'lik lin/.adan asl nusxaga tushib, aks etlirilgan nur PZS
chizg'ich yoki PZS matritsa yordamida fiksatsiyakmadi (1.8-rasm)



1.7-rasm. Proyeksion skanerning ishlash sxemasi.

Proyeksion skanerlarning afzalligi:

— asl nusxani skanerlash qulay, chunki ishlov berilayotgan
tasvir operatorga qaratilib joylashtiriladi, bu esa to‘g‘rilash jarayo-
inni yengillashtiradi;

kaw joy egallaydi, skanerlanayotgan tasvirdan salgina katta;

juda katta hajmdagi asl nusxalar gismlarga bo‘linib skaner-
lanadi;

skanerning avtomatik rejimda ishlashi.

Mugovalangan asl nusxalarni skanerlash giyinchilik tug‘diradi,
nciviki ulardagi varaglarni bosib turish uchun oyna ishlatishga
toy u keladi, bu ulaming kamchiligi hisoblanadi.

Ikirahan skanerlarning narxi gimmat, lekin ular yordamida
viiqori aniglikda tasvir olish hamda bosma qolip tayyorlash uchun
lologolip tayyorlash mumkin.

Asl nusxalar baraban turdagi skanerlarda maxsus lenta yoki

vordnmida shaffof silindr yuzasiga mustahkamlanadi. Baraban

u<d<ii Ic/.likda aylanadi, skancrlovchi fotopriyomnik esa tasvirni
iin|"ii .uiu|likd:i liar bir nuqtasini ketma-ket o‘qiydi. Fotopriyom-
nik o'inlda ko'pincha I I 1l ishlatiladi.



Obyektiv

Dixroik oyna

Yorug'lik manbai

Yashil rang
uchun filtr Prtzmada yorug'likni

targahshining yo'nalishi

Kolc rang uchun
dixroik filtr

FI' Obyektiv

YorugMik manbai

1.8-rasm. Baraban turdagi skaner:

a —dixroik oynali; b - rangga ajratuvchi prizmali

Fujifilm FineScan 2750.

Asl nusxani yoritish uchun quwatli ksenon yoki

yorugMik manbai qo‘llaniladi. Yorug'lik asl nusxadan oynalarga va

uchta rangga ajratuvchi RGB-filtrlardan o‘tib boradi.
Dixroik yarim shaffof oynalar spektrga garab aks ettirish va

o0 ‘tkazish xususiyatlariga ega (1.8-rasm).
uzun tolqinli (qgizil-sarg‘ish) spektrda, ikkinchi oyna -
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ginli (sarig-yashil) spektrda; uchinchi oyna — fagat gisqa toMgqinli
(ko'k-binafsha) spektrda yorugMikni aks ettiradi.

Maxsus ranglarga ajratuvchi prizmalar ham shu magsadda
islilatiladi, lekin ular fagat ikkita dixroik filtr (yashil va ko‘k) dan
iborat.

Asl nusxa shafTof yoki noshaffof bolishiga garab baraban ichki
tomonidan yoki sirtidan yoritiladi. Fotokallakka joylashgan foto-
clektron ko‘paytiruvchilar (FEU) yorugMikni qabul qiladi va
nitrlangan yorug‘likni kuchaytiradi. Qabul gilingan signallar ragam-
li kodlarga aylanadi.

Baraban turidagi skanerlar yuqgori optik zichlikdagi asl nusxa-
larni 24000 dpi gacha skanerlash qobiliyatiga ega.

1.4. Planshet skanerlar

Fujifilm S-550 Lanovia Sprint skaneri — A3 o‘Ichamli hujjat-
larni skanerlashga mo‘ljallangan.

Bu uskunaning imkoniyati 5000 dpi:

—Qattiq jismli konstruksiyaga ega;

—Blok sistemasida joylashgan vint yordamida ishga tushiriladi;

—Avtomatik tarzda obyektiv orqgali ishga sozlanadi;

— Skanerlash jarayonida parallel tarzda asl nusxa kamchiliklari
ustida ish olib boriladi;

— Ishlash tezligi — 88x35 mm rasmlami (slayd) bir soat da-
vomida skanerlaydi

— Bu uskuna ColourK.it/C-Scan Apple Macintosh dasturi
bilan ta’minlangan.

Fujifilm Lanovia Quattro —A3 oMchamdagi hujjatlarni skaner-
lash uchun go‘llaniladi.

Bu uskunaning imkoniyati 5000 dpi:

— Asl nusxani sigib turish uchun prujina bosimidagi Nyuton
oynachasi bor.

— Skanerlanadigan obyektning hamma gismlarini yuqori sifat
darajasida skanerlaydi.

— Optik sistema avtomatik tarzda ishlaydigan obyektiv bilan
la’minlangan.

— Parallel usulda ham skanerlash hamda nusxalar kamchiliklari
uslida ish olib boriladi.

— Bir soat davomida 6x7 kattalikdagi 40 ta rasmni (slayd)
skanerlash imkoniyati bor.
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— Bu uskuna ColourKit uchun Apple Macintosh dasturi
asosida ishlaydi.
A3 oMchamdagi hujjatlarni skanerlash uchun moslashgan.

Skanerlarning texnik ko‘rsatkichlari

S-550 Lanovia Lanovia Fine
Sprint Quattro Scan 2750
FujiFilm CCD 8000 10500 (RGB), 10500
element lineykasi 16800
Dinamik diapazon 0.0-3.9 0.0-3.9 0.0-3.7
D
Ragamlashtirish 16-bit 16-bit 14-bit
razryadi (48-bit RGB) (48-bit RGB)  (42-bit RGB)
Optik imkoniyati, 5000 5000, 2743, 2743
dpi 1666 va 762 va 762
Mak.o‘lchami, mm 470x350 470x350 470x350

Bu uskunaning imkoniyati 2743 dpi:

— Asl nusxani sigib turish uchun prujina bosimidagi Nyuton
oynachasi bor.

— Skanerlanadigan obyektning hamma gqismlarini yuqori sifat
darajasida skanerlaydi.

— Optik sistema avtomatik tarzda ishlaydigan obyektiv bilan
ta’minlangan.

— Skanerlash hamda nusxalar kamchiliklari ustida ishlash bir
paytning o'zida bajariladi.

— Skanerlash tezligi — bir soatda 6x7 sm o°‘lchamdagi
15tagacha rasmni (slayd) skanerlash imkoniyati bor.

— Bu uskuna ColourKit uchun Apple Macintosh dasturi bilan
ta’minlangan.

1.5. Baraban skaneriar

Baraban skaneriar bozorida yetakchi o‘rinni Heidelberg Pre-
press firmasi tomonidan ishlab chigarilgan DC 3000 nomli skaner
o‘n yillar davomida egallab turibdi. Hell firmasi tomonidan ishlab
chigilgan rangli skaneriar S3300, S3500, S3700 tarixiy sahifasini
davom ettirib keimogqda.

Bu skanerlarni ishlatish jarayonida ularning bir gancha qulay-
liklari va ishonchli tomonlari borligi ma’lum bo‘ladi. Jahon bozo-



rida  1994-yilda sotilgan baraban skanerlaming 40% Heidelberg
Prepress firmasining mahsulotlaridir.

1998-yil dastlab DC 3000 toifasiga mansub skaner bilan Lino-
type Hell nomli firma, bugungi Heidelberg Prepress bu kungacha
S2500 yugorida nomi tilga olingan skanerlami va S3500 ishchi
kuchlar uchun joy yaratib ChromaMount, ChromaSet, PowerBox
ga o‘xshash o°‘ziga xos skaner uskunalarini ishlab chigardi.

ChromaGraph S3400 ning ishlash prinsipi S3900 ga o'xshaydi,
unda skanerlash jarayonida uchta baraban ishtirok etadi, orasidagi
farg shundaki S3400 da ColorPilot sistemasining mavjudligidir.

S3900 high-end sistemasi — yuqori saviyada ishlashni ta’min-
lovchi sistema asosida ishlab, skanerlovchi stansiya deb ataladi.

Heidelberg Prepress skanerlari bugungi kunda Tango va Tango
XL, shuningdek, ChromaGraph S3900, ChromaGraph S3400 lardir.
Bu modellar —baraban skanerlarini yangi pog‘onaga olib chigdi.

Tango. Heidelberg Prepress firmasining bitta barabanli oxirgi
modeli Tango deb nom oldi. Boshqga turdagi modellar kabi, fagat
bundan ChromaGraph S3900 mustasno, u SCSI interfeys orqali
tasvimi qayta ishlovchi kompyuter markaziga ulanadi (Bu holatda
ulanuvchi kabelning uzunligi 6 m dan oshmasligi kerak). Tango
skaner Lino Color dasturi asosida ishlaydi. Har bir Tango skaner
0'ziga xos oMchamlarga ega. Bu to‘g‘risidagi ma’lumotlar disketda
yoki kompakt diskda joylashgandir, bu qgismlar komplekt shaklda
yuboriladi.

Rangli va og-qora asl nusxalami skanerlash mumkin. Bu ska-
nerlarda yorituvchi manbaa sifatida galogen lampasi xizmat giladi.

Kichkina muammo sifatida skanerda asl nusxalar egiluvchanligi
va ulaming kattaligi maksimal 480x450 mm dan oshmasligidir.

Ish jarayonini amalga oshiruvchi protsessor nusxani o‘lchab,
barcha o'lchamlarini 20 dan 3000 foizgacha oshirib beradi.

Ever Smart skanerlar slaydlami, negativlami, suratlarni rastr-
lashda (avtomatik difokusirovka bilan) va uch oMchamli RGB da
va CMYK sistemada skanerlay oladi.

Ever Smart skanerlarining boshqarish dasturi skanerlash jara-
yonini ta’minlashni professional darajada boshqgarish imkonini be-
radi.

Ever Smart skanerlar bilan birga tasvimi retushlovchi o ‘ziga
xos dasturiy mahsulot —Final Touch yetkazib beriladi.

Supreme va Select modeli yangi 16-bitli skanerlash uchun
Creo OXYgen yangi dasturlar bilan komplektlanadi.
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da oshiruvchi bir necha go'shiincha qurilmalar ko‘rsatilgan emas.
ShKning asosiy tashkil etuvchilari quyidagi qurilmalardir:

S Monitor
Protsessor
Vmchester
Disk . .
yuntuvchi
Klaviatura Sichgoncha

2.1-rasm. IBM PC kompyuterining umumiy ko‘rinishi.

Sistemalar bloki —mazkur blok tezkor xotira, riyoziy va man-
tigiy amallarni bajaruvchi elektron sxemalardan iborat.
Magnit disklari —odatda bu blok sistema blokiga o‘rnatilgan

ishlovchi blok boMib, egiluvchan magnitli disklardagi (disk yuri-
tuvchi) axborotni o‘gish va axborotni saglash ishlarini bajaradi.

Qattiq disklar bilan — «vinchester» deb ham nomlanuvchi bu
blok ishlovchi blok sistema blokiga o'rnatilgan bo'lib, gattiq mag-
nitli  disklardagi axborotni o'gish va axborotni yozish ishlarini
bajaradi.

Display — matn va tasvir ko‘rinishidagi axborotlarni ekranga
chigarish qurilmasi.

Klaviatura — kompyuterga buyruq va axborotlarni Kiritish
qurilmasi.

Printer — matn va tasvir ko”rinishidagi axborotlarni bosmaga
chigarish qurilmasi.

IBM PC kompyuterining sistema bloki quyidagilardan iborat:

Asosiy mikroprotsessor — kompyuter ishini boshgaradi va barcha
hisoblashlarni bajaradi.



Tezkor xotira — kompyuter tomonidan bajariladigan dasturla.
va ana shu dasturlar uchun zarur bo‘!gan axborotlar tezkor xotiraga
yuklanadi. Tezkor xotira hajmi odatda 640 Kbaytga teng, ammo
uning hajmini oshirish imkoniyatlari ham mavjud.

Elektron sxemalar — kompyuteming turli qurilmalari ishini
(kontrollerlar) boshgarib turadi.

Kiritish —chigarish — bu portlar yordamida protsessor tashqi
portlari qurilmalari bilan axborot almashadi. Maxsus portlar ichki
qurilmalargagina xizmat giladi. Umumiy portlarga esa sichgoncha,
printer, tarmoqg adapted va turli boshga go‘shimcha qurilmalarni
ulash mumkin.

Qattig magnitli disklarda kompyuter bilan ishlash uchun zarur
bo‘lgan barcha dasturlar, masalan, operatsion sistema, matn muhar-
rirlari, turli dasturlash tillari fayllari va h.k. saqlanadi. Vinchester
kompyuter bilan ishlashda katta qulayliklar yaratadi. Hajmi jiha-
tidan juda katta bo‘lgan dasturlami vinchestersiz ishga tushirish
ba’zan mumkin ham emas.

Foydalanuvchi uchun vinchesterlar avvalo bir-biridan hajmlari
bilangina farg giladi. Bugungi kunda 10 Mbaytdan tortib bir necha
yuz Mbaytgacha bo‘lgan vinchesterli kompyuterlar mavjud.

Monitor (displey) matn va tasvir ko‘rinishdagi axborotlarni
ckranga chigarish qurilmasidir. Monoxrom va rangli monitorlar
mavjud bo'lib, ular matn yoki grafika holatlaridan birida ishlay-
dilar.

Klaviatura tugmalari soniga ko‘ra standart (84) va kengay-
tirilgan (101) klaviaturalari mavjuddir. Bundan tashqari, klaviatu-
ralar lotin harflarining joylashuviga ko‘ra ham farglanadi: amerika
va angliya standarti —QWERTY, fransuz standard —AZERTY.

Klaviaturada lotin alifbosi harflari ingliz yozuv mashinasidagi
kabi tartibda, Kkirill alifbosi harflari rus yozuv mashinasidagi kabi
tartibda joylashgan. OI1,Q,G*,H harflari uchun esa Kklaviaturada
maxsus tugmalar mavjud emas, ya’ni bu harflarni o'zbek yozuv
mashinasidagi kabi tartibda joylashtirib bo‘Imaydi.

Klaviaturada ragam, turli belgi va harfli tugmalardan tashqari
maxsus xizmatchi tugmalar ham mavjud:

1 |Return] yoki |[Enter] tugmalari satmi tugallash va kiritish
uchun xizmat qiladi. Masalan, Kkiritish satrida MS DOS buyrug‘i
yozilgach, mazkur tugmalardan birini bosish kerak.

2. [Del] —kursor o'rnida turgan belgini o‘chirish tugmasi.
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3. |Ins] — o'chirib yozish yoki surib yozish holatlariga o‘t-
kazish tugmasi. Birinchi holatda tahrirlanayotgan harf o‘chiriiib,
uning o‘rnini kiritilgan harf egallaydi. Ikkinchi holatda esa satrdagi
kursordan boshlab undagi barcha harflar o‘ngga bittaga surilib,
tahrirlanayotgan harfning avvalgi o‘mini kiritilgan harf egallaydi.

4. [BS] (Back Space) — kursordan chapda turgan belgini
o ‘chirish tugmasi.

5 —» | » kursorni mos tomonga harakatlan-
tiruvchi tugmalar.

6. [Home], [End] — kursorni mos ravishda satr boshiga va
satr so‘ngiga keltiruvchi tugmalar.

7. [PgUp], [PgDn] — kursorni mos ravishda satr sahifa
boshiga va sahifa so ngiga keltiruvchi tugmalar.

8. [Num Lock] — qgo‘shimcha klaviaturani ishga tushirish
tugmasi. Ragamlarni qo‘shimcha klaviaturadan Kiritish uchun
ishlatiladi.

9. |Esc] —voz kechish tugmasi, gandaydir amallaming baja-
rilishidan voz kechish uchun, ba’zi dasturlardan chigish uchun
ishlatiladi.

10. [F1]-[F2] — maxsus amallarni bajarish tugmalari. Bu
tugmalarning vazifalari bajariluvchi dasturda belgilanadi.

11. [Ctrl]] va [Altf] — bu tugmalar ham [Shift] tugmasi kabi
0°‘zga tugmalarning vazifasini o°‘zgartirish uchun ishlatiladi. Masa-
lan, [Alf] va [X] tugmalarining baravar bosilishi aksariyat dasturlar
uchun dasturdan chigishni anglatadi. [Alt] tugmasini bosib turib,
biror kodi kiritilsa, ekranda ana shu belgi namoyon boMadi.

2.3. Kompyuter sindrotni

Kompyuter oldida muntazam o'tirgan odamlaming ko'pchiligi
ko‘zoynak tagishini hech kuzatganmisiz? Siz har kuni ishlaydigan
bu kichik quticha sizning ko‘zingizga salbiy ta’sir ko‘rsatadiki, siz
buni sezmaysiz. Kompyuter oldida ko‘p o‘tirgan odamlar ko‘z oldi
tumanligi, jismlarning ikkita ko‘rinishi, ko‘z charchashi, ko‘z
gizarishi, ko‘z yoshlanishi yoki qurib golishi va hokazolardan arz
giladilar. Bu hollarning umumiy nomi «Kompyuter sindromi» deb
ataladi. Bu sindromlarning sababi monitordan targalayotgan nur
ogimi va elektromagnit maydoni edi.

Hozirgi olimlarning fikricha esa bu sindromlarning sababi
insonning million vyillar davomida rivojlanib kelayotgan ko‘zi bu
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displeyga moslashmaganidadir. Displaydagi tasvir tabiatdagi tasvir-
lardan farg qilib bu tasvirlar yaltiraydi, diskret nuqgtalardan iborat,
lipillaydi va aniq chegaraga ega emasdir. Mana shular ko'zni char-
chatadi va ko‘p tarqalgan kompyuter sindromini keltirib chigaradi.
Insonning markaziy asab tizimi ko‘z orqgali kelayotgan axborotlarni
gabul giladi, ammo hammasini ham idrok etolmaydi. Mana shu
idrok etilmagan axborot odamni charchatadi. Bu charchashlarning
oldini olish uchun vaqti-vaqti bilan dam olish kerak. Aksincha,
dam olmaganlar bu sindromlarni boshidan kechiradilar. Bu
sindromni hamma ishlovchilar boshidan kechiradilar, fagat ba’zilar
oldin, ba’zilar kechroq bu holga tushadilar. Bu sindromlarni yengil-
lashtirish uchun monitorga qo‘yiladigan ba’zi talablar mavjud:

» ekran rangdorligi 256 rangdan kam bo‘lmasligi yoki true
color rejimida bo‘lishi kerak;

* ruxsat etilgan nugtalar soni 800 x 600 bo‘lishi kerak;

* uy sharoitida monitoming oMchami 14 dyuym boMishi kerak;

* regeneratsiya chastotasi 85 Gc¢ dan kam bo‘lmasligi kerak.

Matn bilan ishlashda shrift qora, fon esa oq boMishi kerak,
chunki bu axborotni miya tez gabul giladi.

0 ‘z-o‘zidan savol tug‘iladi: nega kompyuterda ishlovchilar
bosh og‘rigli, tez charchash, yurak-gon tomir kasalligi, asab va
oshgozon-ichak kasalliklaridan ham arz giladilar? Ishonish qiyin,
ammo mana shu muammolaming sababi ham ko‘zdir. Ko‘zning
monitorga ko‘p qadalishi mana shu charchash va har xil kasal-
liklarni keltirib chigaradi.

Bu sindromlar ganday bo'lishidan qat’i nazar, yoshi katta
insonlarda oz vaqti bilan o‘tib ketadi. Lekin yoshlarda buning aksi.
Bolaning kompyuterda o‘tirishi juda salbiy ogibatlarga olib keladi.
Insonning ko‘zi o'smirlik va balog'at yoshida rivojlanishi davom
etayotgan bo‘ladi. Mana shu paytda ularning monitor oldida o ‘ti-
rishi uzogni ko‘ra olmaslik va boshga kasallikka sabab bo'ladi. Bu
sindromlardan fagat kompyuterchilar emas, balki ko‘z bilan bog‘lig
ishchilar ham ozor chekadilar. Bular o‘quvchilar, talabalar, mikros-
kopda ishlovchilar, elektronchilar, gimmatbaho toshlami ajratuvchi
va boshgalardir. Vrachlarning fikricha, kompyuterda ishlovchilar
har yarim soatda dam olishlari kerak. Bu vaqtda ayrim ko‘z mashg-
larini bajarish lozim.

Lekin erinchoglik bunga yo‘l go‘ymaydi. Kompyuter oldida
vaqt juda tez o‘tadi, shuning uchun dam olish u yoqda tursin, hatto
ovgatlanishni ham unutib go‘yamiz.
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Agar siz bu muammolarni hal gilmogchi bo‘lsangiz, siz uchun
«Anti-EyeStrain» dasturini maslahat beramiz. Bu dastur ko‘z
charchashining oldini olish uchun maxsus tayyorlangandir. Bu
dastur ko‘z charchashidan oldin sizni dam olish to‘g‘risida
ogohlantirib oddiy mashglami taklif giladi. Bu dastur fon rejimida
ishlab dam olish kerak boMganda gizil tusga kirib ogohlantiradi. Siz
xohlagan vaqt oralig'ini go'yishingiz mumkin. Shuning uchun bu
dastur bilan ishlab ko‘ring, ko'zingiz bundan mamnun bo'ladi.

Nazorat savollari

Bosishgacha bo'lgan jarayonda kompyuterlarni o‘rni?
Kompyuterlaming texnik tasnifi?

Kompyuterda ishlash prinsipi?

Kompyuterlarni asosiy afzalliklari va kamchiliklari?
Kompyuterlaming asosiy turlari?

O wWN
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111 bob
FOTONABOR AVTOMATLAR

Zamonaviy matbaachilikda ishlab chigarishning eng muhim
bosqichlaridan — fotoqgoliplami tayyorlash jarayoni hisoblanadi.
Uning sifatiga to'liq tarzda mahsulotning sifati bog‘ligdir. Bugungi
kunda fotonabor avtomatisiz (FA) yuqori sifatli rangli matbaa
mahsulotini ishlab chigarish mumkin emas.

3.1. Umumiy ma’lumot

Computer-to-film texnologiyasining bosishgacha bo‘lgan jara-
yonida matnning fototasvirini va rastrlangan rasmlami olish uchun
fotonabor avtomatlar qo'llaniladi. Zamonaviy FA larida tasvimi
shakllantirish uchun yorug‘lik nuri bilan skanerlash ishlatiladi.
Yorug'lik dog‘ining belgilangan joydan vertikal yoki gorizontal
chiziq bo‘ylab harakat gilishi va asta-sekin tasvir yozilishi kerak
ho'lgan fotomaterialning butun yuzasini bosib o‘tishi skanerlash
prinsipi hisoblanadi. Bunda yorugiik signali intensivligini model-
lashtirishda fotomaterial eksponirlanadi. Bu elementlar orqali
eliullli belgilarning tasviri to'liq shakllanadi.

Hozirgi kunda FA da yorug'likning manbasi sifatida lazer
I" llainlmoqda. FA da lazerning yorug‘lik manbai tasvirni yozishda
unlmm ahamiyatga ega. Nurlanishning monoxromatikligi, lazer
asosiy belgilari hisoblanadi.

Nurlanishning yuqori intensivligi tasvirni yuqori tezlikda yozish
uiikiiniiii bcradi.

Nugtali riistr satrlar ko‘rinishidagi tasvirni yozayotgan lazer
nuwun hoshgaiish uchun bir yoki bir necha aks ettiradigan girralari
rnuvjud vn aylauuvchi oynali deflektorlar orgali amalga oshiriladi.
Zamonaviy A lar oynali dcflektorlarining aylanish chastotasi bir
dagigada 40000 dan ortig. Shunda deflektorlar bir marta aylangan-
il;i lasvirning bir yoki bir necha nuqtali-rastr satrlar yozilib goladi.
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FA larda gazli va yarim o'tkazgichli lazerlar — lazer diodlar
goMlaniladi. Gazli lazerlar sifatida — 488 va 633 nm aytarli gisga
to‘lgin uzunligiga ega bo‘lgan argon ionli (Ar+) va geliy-neonli
(He-Ne) qoilaniladi. Zamonaviy fotonabor avtoinatlarda yarim
o'tkazgichli lazerlardan infragizil va qizil nurlanishli (to‘lgin uzun
ligi 780 va 670—680 nm) lazer diodlar go'llaniladi. ToMgin uzun-
ligi ganchalik qisqa bo'lsa, fotomateriallarga yozilayotgan nuqta
aniq tasvirlanadi.

FA ning so'nggi modellari ayrim hollami hisobga olmaganda
ko‘z ko‘radigan (670—680 nm) qizil nur spektorida ishlovchi man-
ba sifatida lazer diodidan foydalaniladi. Lazer diodning afzalligi
shun-dan iboratki, u harorat o'zgarishlariga chidamli, shu bilan
birga kichik oMchamga ega bo‘lib eskirib golishga moyil boMmaydi
va deyarli kam energiya isrof giladi. Ushbu manbaning keng
goMlanilishi ikki sabab bilan izohlanadi. Birinchidan, ushbu manbaga
mos keluvchi yangi plyonka ishlab chigarildi. Plyonkaning yangi tun
va gizil man-badan foydalanish endi numing geliy-neonli manbasi
darajasidagi yozib olish sifatini berayapti. Ikkinchidan, geliy-neonli va
numing argonli manbasidan ko‘ra lazerli diod arzondir.

780 nm numing infragizil spektrida ishlovchi lazer diod o‘r
natilgan FA modellari mavjud va ishlab chigarilmoqda. Lekin uzun
to‘lginga ega bolganligi sababli nurning ko‘z ko‘radigan gizil spck
trida ishlovchi lazer diodga yozib olish sifatidan pastroq.

3.2. Fotonabor avtomatlarning tuzilish sxcmasi

FA larda fotomaterialning joylashish xarakteriga, harakatlan
tirish va tasvirni yozib berish jihatidan bir necha tuzilish sxema-
lariga boMinadi. Hozirgi kunda lazerli FA lar prinsip jihatidan uch-
ta tuzilish sxemasiga ega:

1 Fotomaterial tekislikda joylashib tasvirni bo'yiga garab yozib
(uzluksiz yoki diskretli) harakatlanadi.

Tasviming eniga yozilishi uzluksiz aylanadigan ko'p qirrali
yoxud vagqti-vaqti bilan tebranadigan yon girrali oynali deflektor
orgali amalga oshiriladi. Ushbu sxemadagi FA lari rolikli yoki
«kapstan» (ingl. - vat) turli avtomatlar deb ataladi (3.1-rasm).

2. Fotomaterial mahkamlangan baraban yoki yarim baraban-
ning ichki yuzasida joylashadi, tasvirning yozilishi yagona aks
ettiruvchi girra (oyna, to‘g‘ri burchakli prizma yoki pentaprizma)
bilan doim aylanadigan deflektor va eni tomoniga optik sistema va
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dcflektorning baraban o‘gi bo‘ylab aylanish hisobiga amalga oshi-
liladi. Yozib olingandan so‘ng fotomateriai o ‘tkazuvchi kassetadan
boshiga gaytarilib gabul, stoliga topshiriladi. Ushbu sxemadagi fo-
tonabor avtomati «ichki baraban»li avtomatlar turiga kiradi (3.2-
rasm).

3.1-rasm. «Kapstan» turli fotonabor avtomatlar.

3.2-rasm. «lchki baraban»li fotonabor avtomatlar.
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3. Fotomaterial (varaqli) uzluksiz aylanuvchi barabannin
tashgi \ajzasiga joylashadi, tasvirning bo‘yiga qarab yozilishi ba-
raban aylanishi hisobiga, eniga garab yozilishi esa optik sistemaning
hosil qgiluvchi barabani bo‘ylab harakatlanishi orgaii amalga
oshiriladi. Sunday fotonabor avtomatlar «tashgi baraban»li FA lar
turiga kiradi (3.3-rasm).

3.3-rasm. «Tashqi baraban»li fotonabor avtomatlar.

«Kapstan» turidagi FA ning asosiy xususiyati tuzilishining sod-
daligi, yetarli darajada ishonchli va past narxi bilan ajralib turadi.
FA laming boshqga ajralib turadigan xususiyatlariga eni katta bo‘l-
gan plyonkaga yozib olish imkoniyatini ham aytib o ‘tish o'rinli.
Maksimal uzunlik fagatgina rastr protsessori va gabul qiluvchi kas
seta sig‘imiga boglig. Bu avtomatlami kichik oMchamligi afzalligini
e’tirof etish o‘rinli.

«Kapstan» turidagi FA ning kamchiliklari optik tizimining
qurilmasi, sergirra deflektorlaming aylanish jarayoni va fotoma-
terial tortish mexanizmining ishi bilan shartlangan.

«Kapstan» turidagi fotonabor uskunalarini mahsulot chigarish
uchun yuqori liniatura (152—200 Lpi) talab gilmaydigan, sodda va
igtisodiy jihatdan arzon, unumdorligi o‘rtacha texnologiya deyish
mumKkin.

Hozirda «ichki baraban» prinsipida ishlaydigan fotonabor us-
kunalari ko‘proqg targalgan. Uskunalar quyidagicha ishlaydi: kasse-
tadan plyonka barabanning ichki yuzasiga yetib boradi. U yerda
plyonka vakuum sistemasi yordamida yoki mexanik sigish valiklari



mmli,uni.l mahkamlanadi. Sifat jihatdan qaraganda vakuum sis-
i. iii.iM vnxsliirog 1) fotomaterialni barabanning ichki yuzasiga to‘-
litt "hi.Inin laininlaydi. 0 ‘lchami 52 sm li Heidelberg Prepress
i'vru loionabor uskunalari mexanik fiksatsiya sistemasiga ega. 72 sm
" Fiiutili Hcrkules Pro vakuumli sistemaga, 102 sm oMchamli

I''itomutciial «ichki baraban»ga o'rnatilgandan va fiksatsiya
"i,I>nr.muhiu kcyin, baraban o‘gidagi karetkaga joylashgan lazer va
eepiik MsIniM lin o‘q bo‘yicha siljiydi. Bundan lazer nuri aylan-
11N\ *In pii/ni.i yordamida harakatlanish o'gidan siljiydi. Eksponir-
liniHiinilan ki-yin fiksatsiya bo‘shatiladi va fotomaterial gabul qi-
liivt In kiilKNcMuga tushadi.

Yomg'lik manbaining o‘q bo'ylab harakatlanishi turli texnik
vee Uni bilan amalga oshirilishi mumkin.

I i vmiing yol.ilishida shu narsa ahamiyatga egaki, nur silindr-
Uik 1i.iika/ida loylashgan va skanerlovchi prizma hamda foto-
i 11id ikii.ida masofa doimiy o'zgarmasdir, shuning uchun nur
L.vm.... ... uilk-i 90° ostida tushadi.

klit-t Innnbiin*li fotonabor uskunalari tasvirni 305 Ipi rastr
liilhn yH/UIi liiikoiiini beradi.

I minji I>iinil)iiii*li fotonabor uskunalarida fotoplyonka bara-
li.....Himiuligi yu/asiga cmulsiya tarafi yugoriga gilib o‘matiladi.

I'i nil yolinh larayonida baraban aylanadi, fotoplyonka ba-
qll.... wiiliimkll nisbatan normal joylashgan lazer nuri yordamida
.1 |>itlitikli  1azer nuri baraban o‘giga parallel o‘q bo‘ylab ha-
ntkitlliiriudi.

-leligi baraban» turidagi uskunalaming zamonaviylari ko‘p
... It vn/r.li iinkomga ega, yani bir vaqtning o‘zida bir necha rastr-
wiiliidi ..in vo/ihshi mumkin, bunda bitta lazer nuri maxsus optik
*«Kirinn yoki akustooptik modulyator yordamida bir necha nuiga
mill.nli Humbly uskunalar yugori unumdorlikka ega.

- Llisligi baraban*li fotonabor uskunasi uzunligi baraban ayla-
iuni ii/nnligiga teng fotoplyonkaga tasvir yozadi. Plyonka baraban-
iln viikiiniii sistemasi bilan fiksatsiya qilinadi. Bu jarayon uzoq

iiiHiM 1lio'/iladi Plyonkani kassetadan olish, uni kerakli uzunlikda

1.0 1 Ili.ilmn usliga o'rnatish, vakuum sistemasini ishga tushirib
lIkhiiUivii qilisli kerak. Shundan keyingina eksponirlashni boshlash
simmIm Plyonkani barabandan ajratib olish ham ma’lum vaqt
litliih ijlliuli.
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«Tashqi baraban» sodda tuyulgani bilan yetarlicha murakkab va
quyidagi sabablarga ko‘ra gimmatdir:

A2 o‘lchamli (420x588 mm) fotoplyonkani joylashtirish uchun
baraban diametri 135 mm dan kam boMmasligi kerak. Aslida esa
diametri kattaroq. Vakuum sistemasini baraban aylanayotganda ish-
ga tushirish kerak.

Tasvir yozishning yetarli tezligiga erishish uchun barabanni
mutanosib ravishda tez aylantirish kerak. Og‘ir barabanni aylan-
tirish va o'zgarmas yuqori tezlikni saqlab turish oson emas. Kuchli
dvigatel bo‘lishi kerak, podshipniklarga katta talab qo'yiladi va
barabanning silkinishini oldini olish kerak.

Baraban aylanayotganda plyonka uning sirtidan ko‘chib chi-
gishga intiladi, uni joyida ushlab turish uchun vakuum kerak.

Tasvir hosil qilinishidan oldin plyonka kesilgani uchun uni
maxsus kassetalarda saqlash qo‘shimcha noqulayliklar keltirib chi-
garadi.

«Tashqgi baraban»li fotonabor uskunalarida barabanning ayla-
nish chastotasini kamaytirib, yuqorida gayd gqilingan muammo-
lardan qutilish mumkin, lekin lazer nurlarini boshqarish giyinla-
shadi. Avtomatlarning birgina afzalligi — bu yorug'lik manbai
fotomaterialga 90 gradusda va juda yagin joylashishidir.

«Tashqi baraban»li fotonabor uskunalari gimmatligi va ko‘p-
gina kamchiliklari tufayli hozir kam uchraydi, lekin ular tasvirni
5000 dpi da berish imkoniyatiga ega.

3.3. Lazerli fotonabor avtomatlarning strukturasi
va ishlash prinsipi

Lazerli fotonabor avtomatlar boshqgarish va skanerlash quril-
masidan iborat (3.4-rasm).

Boshgarish qurilmasi tasvirdagi ma’lumotni matritsa shaklida
kiritish va boshqarish signallarini hosil gilish uchun xizmat qgiladi.
Bu signallar lazer nurining modulyatsiyasi, fotomaterialning hara-
katlanishini boshgaradi.

Boshqarish qurilmasi RIP interfeys, asosiy kontroller, xotira va
boshgarish bloklaridan iborat.

Lazerli skanerlash qurilmasi (LSU) lazer, modulyator, teles-
kop, deflektor, obyektiv, skanerlash jarayonini sinxronlashtirish
sistemasi va lazer nurini korreksiyalashdan iborat.
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* <Smilnail I-Merli skanerlash qurilmasi

1101 ) Modulyatoi 1 Teleskop Dtafragma | Deflektor

“Slrixronlashtinsh

1 11 mi I n/i'ili fotonabor avtom atning struktura sxemasi.

I "Imimlmii avtomatlarida yugori sifatli tasvir olishda yorugMik
e oillitliti lazer goMlaniladi.

I .11 i tiurmmg intcnsivligini boshgarish uchun modulyator ish-
liiitann | Ycill Ibtonabor avtomatlarida elektrooptik (EOM) va
itui»iiMiliiik (JTOM) modulyatorlar goMlaniladi.

(>n /> iilniiis modullushtirilgan nurni rastiga aylantirish uchun
AiliiiHiliti «i/miit qiladi.

*J1.on it.uli quillmiiKida akustooptik va optik-mexanik deflek-
iiml n .|.i /i iliili(i.m vnki .lylanadigan oynalar ishlatiladi.

I iiili 1 nirilii-.il qurilmasining ishlash qobiliyati yugori bo*-

I .i/i-i niirlnlng quwatini o'zgartirishda neytral svetofiltrlar
NIl

Nrviinl svetofiltrlar — bu yarimshaffof optik sistema bo‘lib,
iit'iliiiviiiKiin nurni toMiq yutib yuboradi.

ILii ml liniaturali rastrda tasvirni yozishda har xil diametrdagi
mil IMiiin|i.i olish uchun diafragmalar goMlaniladi.

3.4. Fotonabor avtomatlarning texnik
xarakteristikalari

| iniHintun avtomatlarning asosiy texnik xarakteristikalari:

\imI'ili I till.mu linkiiiili gobiliyat va nuqtaning oMchami, rastr-
ttniiii in Hu . iiikil>t Inti(wh, yozish tc/ligi.

(Hi hum iibik-.Imiil oMcham va cskponirlash oMchami farqg-
liiii iiti  1iiloiiiil'iii iivlonialining bu parametri bosish mashinasining

n'lih.niil blliin nH»'. boMishi kerak, aks holda fotoqoliplami gqoMda
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montaj qilishga to‘g‘ri keladi, bu esa rangli mahsulot sifatining
pasayishiga olib keladi.

Imkonli gobiliyat va nugta o 1chami. Imkonli qobiliyat deganda
uzunlik birligida (odatda dyuymda) hosil gilinadigan nuqtalar soni
tushuniladi. Quyidagi imkonli qobiliyatlar ko‘proq uchrab turadi:
1270, 1693, 2032, 2540, 3387, 4064, 5080 dpi. Imkonli qobiliyat
skanerlovchi va optik sistema tuzilishiga bog‘lig.

Agar nuqta diametri imkonli qobiliyat har gal o'zgarganda o ‘z-
garib tursa, magsadga muvofiq bo‘ladi. Bunda nuqgta diametri im-
konli qobiliyatga nisbatan teskari mutanosiblikda o'zgarishi kerak.
Fotonabor uskuna yaratuvchilari shunga intilishadi.

Rastr liniaturasi —bu parametr ko'pincha fotonabor uskunani
emas, balki rastr protsessorini xarakterlaydi. Yo'l go‘yiladigan linia-
tura diapazoni imkonli qobiliyat bilan bog'liq (agar imkonli qo-
biliyat r dpi bo‘lsa, rastr liniaturasi Lin=r/16 Lpi).

Amalda bosma mahsulot xarakteriga qarab liniaturaga talab
go‘yiladi. Jurnal mahsuloti uchun liniatura odatda 133—150 Ipi ni,
kamroq hollarda, 175 Ipi ni tashkil qiladi, reklama mahsuloti
uchun 200 Ipi gacha chigishi mumkin.

Takrorlanish — rangli mahsulot uchun fotonabor uskunasi
yordamida fotoqolip tayyorlashda to‘rtta rang (havorang, pushti,
sariq, qora) alohida ranglarga ajratilgan va rastrlangan plyonkalar
tayyorlanadi. Bosish jarayonida har xil rangli rastr nugtalarimng
yig'indisi tasvirni aniq hosil qgilishi kerak. Agar o‘zgarish yuz bersa
tasvir shakli va sifat yo'qotiladi.

Takrorlanish ketma-ket chigarilgan fotoqoliplarda nuqtalarning
o‘lchami bo‘yicha ma’lum miqdorda maksimal darajada mos tush-
masligi bilan xarakterlanadi. Zamonaviy fotonabor uskunalari bu
parametr bo‘yicha yaxshi ko‘rsatgichlarga ega. Masalan, barabanli
fotonabor uskunalarida bu miqdor standart 5 mkm ni, «kapstan»
turidagi fotonabor uskunalarida esa 25—40 mkm ni tashkil etadi.

Yozish tezligi — barcha zamonaviy fotonabor uskunalari rastr-
langan tasvirni yuqori tezlikda yozish imkoniyatiga ega, u esa kons-
truksiya (deflektoming aylanish chastotasiga, fotomaterial yoki
yozish kallagining ishlash tezligiga) va foydalaniladigan imkonli
gobiliyatga bogMig. Yozish tezligi fotomaterialning maksimal keng-
ligi bo‘yicha bir dagigada necha santimetrni eksponirlash gobiliyati
bilan belgilanadi.

LinotypeHell firmasi Linotronic seriyasidagi yangi fotonabor
uskunalarini ishlab chiqdi. Unga quyidagilar kiradi: «kapstan» turi-



| «d Ivkiiiiiiliii l.inotronic 260, 300, 330, 500, 530, 560; «ichki
I . i iiuxronic 630, «tashqgi baraban»ii Linotronic 830, 930
Il 1 inun)

Huw | inuhoiiii K10, 930 fotonabor avtomatlarning skanerlash
qurilmasining sxemasi.

"ivwil.iydi, Ini m.i'lumot saqgiab golish qurilma (2) ga jo ‘natiladi va
lt.... vordiimida aylanadigan barabanga mustahkamlangan
.......... ni<tini (*)) ka yol/.ilgunga gadar saqlanib turadi.
(Mivwuii 10 mVtli argon-ion la/er nuri 4 yarim shaffof oynalar
i i. uiiim (1) orgali 8 la nurga bolinadi. Har bitta nur har xil
.............. iiiixlulyiilor (6) dan o'tadi, chigishda esa svetovod (7)
mMe "i lii'li Kiilx'Ining ikkinchi uchi yozish fotogolovka (8) ga
ni mueih 1 i vh ini(|lii koVitiishida obyektiv orgali fotoplyonka (9)
i* > qiiiliiillii<t 1l klion boshqarish qurilma (3) dagi signallar
HinilnlynliM (M ni hotihqitrndi.
| [T mil > (li yniug'lik manbai sifatida infraqizil lazerli
®>«=| ('MJ nm) hlilullliidt lotonabor uskunasi 305 mm o ‘Ilchamli
I'M nun o'lcliamli lotomaterialga maksimal 2540 dpi
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imkonli qobiliyat bilan yozish imkoniga ega. Bunda yozish tezligi
10,2 sm/daq. ni tashkil etadi.

Sifatli rastrli tasvir olish uchun fotonabor uskunasi fotomaterial
xarakteriga garab va texnologik jarayon o'tkazish sharoitiga garab
tanlanadi.

Sifatli rastrli tasvir olishning shartlaridan yana biri shuki, lazer
nurlarining intensivligini to‘g‘ri tanlash kerak, bu esa 0‘z navbatida
fotomateriaini yetarlicha qorayishini (optik zichligi) ta’minlashi
kerak. Yorug'likning optimal kuchini turli fotomateriallar uchun
aniglab olish kerak. YorugMikning optimal kuchini avtomatik ra-
vishda aniglash uchun test-dasturlardan foydalanish mumkin.

3.5. Qurug plyonka va poliyestr bosma qolipiga yozish
uchun maxsus fotonabor avtomatlar

Oxirgi paytlarda an’anaviy kimyoviy ishlov talab gilmaydigan
qurug plyonkaga yozadigan yangi texnologiya va uskunalar ishla-
tilayapti. Qurug plyonkalarga har xil texnologik yozish sxemalari
3.6-rasmda ko'rsatilgan.

Birinchi usulda (3.6.a-rasm) ishlatiladigan plyonka asosiga
maxsus tartibdagi bo‘yovchi surtilgan. Eksponirlash qurilmada
yuqori quwatli lazer plyonka yuzasidagi bo‘yovchini quritadi. Agar
skanerlash negativ rejimida bajarilsa, unda tasvir bor joylari, pozitiv
rejimida — tasvirsiz gismlari tozalanadi. Eksponirlashdan so‘ng
plyonkaga ishlov berilmasa ham bosma qolip tayyorlashga hozir.

Lazer nuri

Termoplasttk

qatlami
Manfiy
zaryad

vTa*huvchi
Asos
(maylar)

3.6-rasm. Quruq plyonkalarga eksponirlash jarayoni sxemalari.

Ikkinchi usulda (3.6.b-rasm) ikkita list — tashuvchi va asos
orasida yupga ko‘mir zarrachali gatlami surtilgan. Yugori quvvat-
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|lun| l.ifer la’sirida bu zarrachalar tashuvchidan asosga o ‘tadi.
Ki viii bu ikkita list bir-biridan ajratiladi.

Uclimchi usulda (3.6.d-rasm) tasvir elektrofotografik rejimida
lioml bo’ladi. Bunda plyonka uchta gatlam: «maylar» asosi, o’tka-
/uvt hi oraliq va termoplastik gatlamlardan iborat. Termoplastikda
nclena inikrozarrachalari bor. Selena zarrachalari to fotonabor
.vioinati lazeri plyonkaga ishlov berilmaguncha statistik zaryadni
uslilab luradi. Plyonkaga nur tushirilganidan keyin 100 gradus
li.imraida gizdiriladi, termoplastik yumshaydi, selena zarrachalari
n'lk.i/uvchi gatlamga garab siljiydi. Plyonkaning lazer tushmagan
(oyliirida selen zarrachalari siljimaydi, shuning uchun bu joylar
ijt/dirishdan so’ng ham shaffof bo‘ladi.

Quruq plyonkalarga yozish uchun fotonabor avtomatning
mAcinasi 3.7-rasmda ko‘rsatilgan. Infragizil nurga sezuvchi rulon
material 2 kasseta (1) dan baraban (3) ning ichki yuzasiga joylasha-
ili Yo'naltiruvchi (8) bo'ylab infraqizil lazer va optik sistema (5)
*Lsm prizma harakatlanadi. Lazer (4) materialni eksponirlaydi. Ekspo-
nirlangan materialni kesish uchun disk pichog‘i (7) ishlatiladi.

1 7 rusm. Quruqg plyonkalarga yozish uchun fotonabor
avtomatning sxemasi:
n fotonabor avtomat; b —ajratuvchi/laminator.

Mnit iliil polieslr asosdan, ko‘mir kukunli gatlamdan, lazerga
mx* In LM va shaffof himoya plyonkadan iborat. Ekspo-
mu Li-lulnn so’ng lazer bilan ishlangan joylardagi ko’mir kukuni

A4Mtit golib kctadi.
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Fotonabor avtomat komplekti eksponirlash avtomat (3.7.a-
rasm) va ajratuvchi/laminatordan iborat (3.7.b-rasm). Bu kompleks
on-line rejimida ishlaydigan fotonabor avtomat va ishiov berish
mashinalar singari ishlaydi. Eksponirlashdan so‘ng ajratuvchi/
laminatorda ajratuvchi (14) materialni ikkiga ajratadi. Kukunli
gism himoya plyonka bilan goplanadi va (12) da presslanadi (10)
rulondan (11) rulonga o ‘raladi.

Tayyor fotogolip gabul qilish (13) bunkeriga, ajratilgan mate-
rialning ikkinchi gismi (9) bunkerida qoladi. Valik sistema (6) ma-
terialni harakatlantiradi.

Infragizil lazer ishlatilgani uchun maxsus xona talab qilin-
maydi.

Zamonaviy fotonabor avtomatlari poliestr bosma golipiga ham
yozishi mumkin (3.8-rasm). Poliestr bosma qolipdan 20 minggacha
liniaturasi 175 Ipi bo‘lgan nusxalar olish mumkin.

U H

A A AA AA AA A A AA
ANl AA AA AA AA AAi
Eksponirlash
A A A A AA AA A A A A
AA AA AA AA AA AA |
Ishiov berish
\ AA A A AA AAV
\A A A A AA A AN\
A A A A
| A A f A A
_u
O'tkazish

3.8-rasm. Poliestr bosma qolip strukturasi:
1- shaffof gatlam; 2 —kumush galogenidi; 3 - ishiov beruvchi
Xususiyatga ega asos qatlami; 4 —poliester yoki qog‘ozli gatlam;
5 - yupga gatlam.
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Bu texnologiyada rulon poliestr materialida tasvir kumushni
elifluziya yordamida o'tkazish bilan hosil bo'ladi. Eksponirlash
puytida kumusli galogenidi kuyib ketadi, kimyoviy ishlov berishda
kuyib ketmagan kumush esa gidrofob xususiyatga, ya’ni bo'yogni
gabul giladigan, tepadagi gatlamga o ‘tib boradi. Bu texnologik jara-
vou negativ rejimida eksponirlashni talab giladi.

Nazorat savollari

Optik zichlik nima?
Imkonli gobiliyat nima va ganday xarakterlanadi?
Rastrli protsessor RIPning asosiy vazifasi?
Lazerli fotonabor avtomatning asosiy turlari?
Fotonabor avtomatlarida ganday lazer turlari goMlaniladi?
Lazerli fotonabor avtomatlaming texnik tasnifi?
Lazer diodlarni gazli lazerlarga nishatan afzalligi va kam-
ihiliklari?

8. Fotonabor avtomatda lazer nuri quwatini ganday o ‘zgar-
linsh mumkin?

NO AW R



1V bob

FOTOQOLIPLARGA ISHLOV BERISH UCHUN
ISHLATILADIGAN USKUNALAR

Fotonabor avtomatlarda yoki fotoreproduksion fotoapparatda
eksponirlangan fotomaterialdagi yashirin tasvirni ochish uchun ki-
myoviy ishiov beriladi. Fotokimyoviy ishiov berish protsessori yoki
avtomatlarida bajariladi.

4.1. Umumiy ma'lumot

Plyonkalarga ishiov beruvchi protsessorlaming yasalishidagi
asosiy prinsip — bu mashina o‘zida butun texnologik sikIni bir-
lashtirishidan iboratdir. Fotoplyonkaga ishiov berishning har bir
bosqgichi uchun alohida seksiyalar ko‘zda tutilgan. Jarayonning
optimal shartlarini boshgarish oldindan ishlab chigilgan dastur
bilan elektron ravishda amalga oshiriladi. Plyonkalami yuvish
uchun ishlatiladigan protsessorlaming tuzilishini va ishlash prin-
siplarini Heidelberg firmasining Multiline oilasiga kiruvchi protses-
sor misolida batafsil ko‘rib chigamiz (4.1-rasm).

Prosessor asosiy 4 ta seksiyadan (4.1-rasm) tashkil topgan —
ochish (7), ya’ni tasvirni hosil qilish, fiksatsiya qilish (8), yuvish
(10) va quritish (11). Tasvir tushirilgan plyonkani to‘liq ochiltirish,
yuvish, quritish hamda foydalanishga tayyor holga Kkeltirish jara-
yonida har bir seksiya muayyan vazifasini bajaradi.

Protsessomi boshgarish maxsus boshgaruv paneli (5) orgali amal-
ga oshiriladi. Plyonka (3) protsessorga maxsus stol (4) orgali ham
berilishi mumkin. Bunday holda protsessor qorong‘i xonaga joy-
lashtirilishi lozim. Agar protsessor plyonkali kassetani yorug‘likdan
himoya qiluvchi maxsus moslamaga — boksga ega bo‘lsa, unda
mazkur protsessor oddiy yorug* xonalarda ham bemalol ishlatilishi
mumkin. Agar protsessor kunduzgi yorug‘likka mo'ljallangan kas-
seta (2) bilan jihozlangan bo‘lsa, unda plyonka bilan ham, rulonli



plyonkalar (1) bilan ham ishlash imkoniyati paydo boMadi. Shu-
ningdek, protsessor kunduzgi yorug‘likni kuchaytiruvchi maxsus
moslamaga (6) ham ega, unda qayta yuvish moslamasi (9) ham
mavjud, bu esa uni qorong'i bo‘!magan xonada ham «devor orgali»
holatda ishlatish imkoniyatini beradi.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

4. 1-rasm. Plyonkalarga ishlov beruvchi protsessoming strukturasi.

Protsessorga kirish gismida, valiklardan iborat harakatlantirish
lilimi plyonkani ehtiyotkorlik bilan qabul qiladi va to‘rttala
cksiyadan bir xildagi tezlik bilan o'tkazib beradi, maxsus yo'nal-
liruvchi moslama esa ulaming bir seksiyadan ikkinchi seksiyaga
ohista o'tishiga ko'maklashadi. Plyonka protsessordan chiqqgach,
plyonka uchun ajratilgan maxsus savatcha (15) ga tushadi.

lasvimi hosil gilish (ochiltirish) seksiyasi (7) da eksponirlash
yo'li bilan hosil gilingan yashirin tasvir ochiltiriladi, fiksatsiya
<ksiyasi (8) da esa u mustahkamlanadi, eksponirlashda kumush
Kalogcnidlariga nur tushmagan gismlari esa erib ketadi.

Ochiltirish va fiksatsiya qgilish seksiyalari, ularda doimiy bir xil
li.iioratni saglab turish uchun o‘rnatiladigan isitgich va termostat-
lilining karkaslarini hisobga olmaganda aynan bir xildir.

liar bir rczervuardagi daraja o‘lchagichlar, ya’ni detektorlar
HMklivlarning ortigcha ravishda ishlatilishining oldini oladi. Har
ikkala scksiya ham eritmaning doimiy haroratini saglash uchun
imidmis sirkulatsion pompalardan foydalaniladi. Eritmalar toshib
kelp,iti hollarda ishlatilgan reaktivlar konteyner (17) ga maxsus
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shlanglar orqali o'tkaziladi. Har bir rezervuar ustki paneida turli
kondensatlar hamda reaktiviaming qoidiglari hcsil boMishining
oldini oluvchi maxsus qopgog bilan ta’minlangan.

Yuvish seksiyasi (10) da plyonkaning ustki gismidagi golgan
reaktivlar yuviladi. Rezervuardagi suv oqimi solenoid klapan (13)
orgali va to‘lib ketish (to'kish tizimi) orgali boshganladi, bu bosh-
garish yuqoridagi panel vositasida amalga oshiriladi.

Quritish seksiyasi (11) da plyonkaning ustki gismidagi namlik
yo'gotiladi, ana shundan keyingina plyonkani qo'lga olish mumkin
bo‘ladi. Seksiyada markazga tomon intiluvchi ventilator (14) o‘r-
natilgan bo‘lib, uning isitgichi hamda biri ikkinchisining ustiga o ‘r-
natilgan havo o'tkazgichlari mavjud.

Ikkita suyuglik haydovchi pompalar (12) ikkita tashgi kon-
teyner (16) ga biriktirilgan bo‘lib, ular ochiltirgich va fiksajni
avtomatik ravishda rezervuarlarga haydaydi, ogibatda ish jarayonida
reaktiviaming sarflanishi kamayadi, ya’ni tejaladi. Shuningdek,
mazkur tizim reaktivning reaksiyaga Kirishi natijasida yo'gotilgan
aktivligini tiklash uchun unga ochiltirgich ham qo'shadi.

Suyuglik haydovchi pompalar ishini maxsus nazorat paneli
vositasida qo‘l bilan ham boshgarish mumkin. Protsessorga Kira-
venshdagi sensorlar suyuglik haydashni nazorat giluvchi zanjimi
plyonka ichkariga kirgan zahotiyoq ushlab qoladi.

Kunduzgi yomgiikni kuchaytimvchi moslama ochig turgan
vaqtda ham mazkur zanjir yopilib qolishi mumkin. Agar gayta
yuvish moslamasi ochiq boMsa, unda suyuglik haydovchi pom-
palaming harakatlanishi yuz bermaydi.

Harakatlanish tizimi (4.2-rasm) asosiy dvigateldan hamda unga
yetkazib beruvchi sistema orgali ulangan chuvalchangsimon mexa-
nizmdan tarkib topgan. Yetkazib bcruvchi sistema har bir karkas
ostidagi valiklami aylantiradi hamda maxsus yo'naltiruvchi mos-
lama bilan birga plyonkani protsessor seksiyalari orasidan o ‘tkazib
beradi.

Suyuqglik bilan toldirilgan seksiyalarda pastki valiklar yengil
materialdan tayyorlangan bo‘lib, bu ularning ohista «suzib» yuri-
shini ta’minlaydi.

Ogibatda plyonkaning yengil va sillig harakatlanishi uchun
sharoit yaratiladi. Quritish seksiyasiga kiraverishda o‘matilgan va-
liklar plyonkaning ustki gismidagi namlikni so‘rib olib, ulami yana
yuvish seksiyasiga qaytarib tashlaydi.

38



4.2-rasm. Multiline protsessorining harakatlanish tizinu:

I - plyonkaning protsessorga Kinshi; 2 - kirish oynasi; 3 - ochiltirish
seksiyasidan fiksatsiya seksiyasiga yo'nalriruvchi moslama; 4 —fiksatsiva
seksiyasidan yuvish seksiyasiga yo‘naltiruvchi moslama; 5 —Kkuritish
seksiyasiga yo'naltiruvchi moslama; 6 —roliklar; 7 —plyonkani quritish
» seksiyasiga o'lkazish mexanizmi; 8 —plyonka uchun yonaliiruvchi

moslama; 9 - pastki yo'naltinivchi moslama; 10 —yengil materialdan
layyorlangan roliklar.

4.2. Protsessorning asosiy gismlari

Multiline protsessorining asosiy qismlari 4.3-rasmda tasvirlan-
gan. l-asosiy yoqib-o‘chirish qurilmasi protsessorga elektr ener-
(iyasini beradi va to‘xtatadi. Yoqib-o‘chirish qurilmasi ikki holatga
ega —ON va OFF.

Elektron panel (2) da barcha asosiy elektron gismlar hamda
txwhgaruv zanjirlarining himoya qiluvchi qurilmalari joylashgan.
I’lal.ilami himoya gilish uchun panelga maxsus qopgqoq o ‘matilgan.
Jloshqgaruvning paneli (3) protsessomi yogish-o'chirish hamda unga
suyuglik haydash bo‘yicha dasturni tanlash va gayta ishlash uchun
xi/.mat giladi.

Odatda, protsessor uzatuvchi maxsus stol (4) ga ega bo‘ladi.
M.i/kur stolni kunduzgi yorugMikda ishlashi uchun maxsus yorugl
likdan himoya giluvchi boks bilan jihozlash mumkin.

Boksda maxsus tokcha bo‘lib, u turli hajmdagi kassetalar bilan
ishlashda juda qo‘l keladi. Mazkur tokchani ham uzatuvchi stol
.ifatida ishlatish inumkin. Protsessorga kirishda ikkita kirish sen-
<llan (5) joylashgan. Agar asosiy yoqib-o‘chirish qurilmasi go‘shil-
gan bo*lsa, plyonka protsessorning ichiga kirishi bilan sensorlar
sivtomatik ravishda protsessomi ishga tushiradi.
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4.3-rasm. Multiline protsessorining asosiy gismlari.

Tasvirni hosil gilish ochiltirish seksiyasi (6) rezervuaridan ibo-
rat bo‘lib, unda sirkulatsion pompa, isituvchi element, darajani ko‘r-
satuvchi datchik, to‘lib ketganda suyuglikni to‘kish tizimi mavjud.
Rezervuarga valikli karkas ham o‘rnatilgan. Valiklar maxsus, tez
yechiladigan qisqgichlarga ega, ulami hech ganday asbobsiz tez
fursatda o'rnatish va yechib olish mumkin.

Ochiltirish seksiyasini ushlab turgan karkaslar, fiksatsiya va
yuvish seksiyalarining karkaslaridan o‘zida mavjud valiklari, Kirish
gismidagi valiklarning maxsus gisgichlari hamda kunduzgi yorugl
likni boshgaruvchi moslamalari bilan farq giladi.

Fiksatsiya seksiyasi (7) ning tuzilishi va undagi valiklarning
joy-lashishi tasvirni hosil gilish ochiltirish seksiyasining tuzilishi va
undagi valiklarning joylashishi bilan aynan bir xildir.

Yuvish seksiyasi (8) dagi valiklarning joylashishi fiksatsiya sek-
siyasidagi valiklarning joylashishi bilan bir xildir. Biroq yuvish sek-
siyasida suvni sirkulatsiya gilish hamda isitish sistemasi yo‘q.

Har bir seksiyada kislotalarga garshi maxsus gqopqoqg (10) mav-
jud bo‘lib, ular seksiya rezervuarlaridagi reaktivlarning reaksiyaga
kirishuvi natijasida ulaming chirishi yoki ustki panelda (12) turli
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kondensatlaming hosil bo‘lishidan himoya qgiladi. Shuningdek, pro-
(sessorda maxsus kondensat qopgog'i ham o'matilgan bo‘lib, u
yuqgoridagi panel (11) ostiga o‘rnatilgan hamda, aksincha ochiltirish
seksiyasidagi kondensatning fiksatsiya seksiyasiga tushishiga gqarshi
himoya vositasi rolini o‘ynaydi. Ayni paytda ushbu qopgogdan
karkaslami tozalash chog'ida taglik sifatida ham foydalanish mum-
kin, chunki ulaming ustida reaktivlar to‘kilib ketmaydi. Protsessor
shunday yasalganki, uni «devor orgali» holatida ham o ‘rnatish
mumkin. Bu holatda kunduzgi yorug‘likni kuchaytiruvchi moslama
hamda qayta yuvish moslamasi protsessomi qorong'i bo'lmagan
xonada ham ishlatish imkoniyatini beradi.

Protsessor ikkita ichki yogib-o'chirish qurilmasi (13) va (16) ga
ham ega. Agar yuqoridagi panel (12) yoki quritish seksiyasining
gopqog‘i ishlov berish uchun yechib olingan va hali o‘chirilmagan
bo'lsa, unda muayyan yoqib-o‘chirish qurilmasi protsessomi o‘chi-
radi. Ventilator (14) esa suyuglikka to‘la seksiyalardan bug‘larni
haydab chiqaradi.

Har bir rezervuar to‘lib ketganda suyuglikni to‘kishga mo‘l-
lallangan tizim (15) bilan ta’minlangan. Ochiltirish seksiyasida va
fiksatsiya seksiyasida suyuqlik to‘lib ketganda foydalaniladigan trub-
kalar yuqoridagi panelning chap tomonida joylashgan. Yuvish
seksiyasidagi suvni to‘kishga mo‘ljallangan tmbka yuqoridagi panel-
nmg ustki gismiga chiggan bo‘lib, protsessorning o°‘ng tomonida
loylashgan. Rezervuardagi suvni to‘kib tashlash uchun trubkani soat
sirelkasiga gqarama-garshi tomon 90° ga burish lozim, ana shunday
gilmganda yuvish seksiyasining suvni to‘kish tizimi ganday holatda
(<» hitjint yoki yopigmi) ekanligi juda yaxshi ko'zga tashlanadi.

....... lu/ni yorugMik va yuvish indikatorlari (18) protsessorning
PP holatda ckanligini oddiy ko‘z bilan kuzatish imkoniyatini
I" uili  Agar kunduzgi yorug‘likni kuchaytimvchi va gayta yuvish
iiio-.lumalari ochig bo'lsa, indikatorlar yonib turadi. Plyonka pro-
i-.cv.ordan chiggach maxsus savat (19) ga kelib tushadi. Protsessor
vopiq taglik (21) bilan birga go‘yiladi. Yopiq taglik ichida kimyoviy
moddalarni haydash va ishlatilgan moddalami solish uchun ish-
liHil.idiK-in idishlar va aravacha uchun maxsus joy bor.

4.3. Klcktron jihozlar

Protsessor qopqoq ostida joylashgan elektropanelda joylashgan
~mqvy plata vositasida boshgariladi (4.4-rasm). Shuningdek, elek-



tron panelda barcha nazoratchilar, termostatlar va pompalar uchun
potensiometrlar o‘matilgan. Bir necha relelarga ega boMgan ikkita
sovitish radiatori | ham ayni shu yerda joylashgan, ular yuqori
voltli chigishni nazorat giladi. Shakli unchaiik katta bo'Imagan
ikkinchi rele esa ON tugmachasi bosilgan holatda boshgaruv zan-
jiriga past kuchlanish yetkazib beradi. Barcha himoya qgilish qu-
rilmalari panelda joylashgan. Elektron panel boshqgaruv pulti bilan
bog‘langan.

4.4-rasm. Multiline protsessorining elektron paneli.

Unda displey 2 o'rnatilgan, shuningdek, boshgarish uchun
xizmat giladigan tugmachalarning ikkita bloki 3 ham bor.

Asosiy platada quyidagi sxemalar mavjud:

e bitta elektron plataning manbalari sxcmasi;

e past voltli uchta detektor sxemasi;

« bitta ochiltirish seksiyasi uchun termostat sxemasi;

« bitta fiksatsiya seksiyasi uchun termostat sxemasi;

« bitta asosiy dvigatel tezligini nazorat qilish sxemasi;

* bitta asosiy dvigatel manbalarini nazorat gilish sxemasi;

» ikkita haydash sxemasi: biri —ochiltirish uchun, ikkinchisi
—fiksatsiya seksiyasi uchun;

» ikkita oksidlanish natijasida yo'gotilgan aktivlikni tiklash
uchun haydash sxemasi;
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» ikkita kirish nazorati sxemasi;

» bitta protsessomi ishga tushirish va to'xtatish sxemasi.

Protsessor qo'shilgan, reaktivlar o'lchovlari belgilangan me’yorga
yetgan, plyonka unchalik band bo‘lmagan holatda — protsessor
kutish rejimida bo‘ladi. Mazkur rejim hech ganday dastur ishga
tushirilmaganda ham kundalik ishga tushirishda goMlaniladi.

Kutish rejimida protsessor quyidagi tartibda ishlaydi:

* harakatlantirish mexanizmi valiklarda hamda yo'naltiruvchi
inoslamalarda reaktivlar qotib qolmasligi uchun juda ham past
tezlikda (taxminan bir dagigada 33 sm) ishlaydi;

* yuvish seksiyasiga suv beradigan solenoid klapan yopiq
holatda bo‘ladi;

e quritish seksiyasining isitgichi belgilangan haroratni ushlab
turadi.

Agar ishlov berish avtomatik rejimda arnalga oshirilgan bo'lsa,
protsessor plyonka quritish seksiyasidan chiqgach, har 1530 daqi-
gada avtomatik ravishda kutish rejimiga o ‘tib oladi.

Protsessor ikkita rejimda: avtomatik va uzluksiz rejimda ish-
lashi mumkin.

Avtomatik rejim:

« harakatlantirish mexanizmi mazkur dastur tomonidan tan-
langan tezlik bilan ishlay boshlaydi;

e quritish seksiyasining solenoid klapani suv berish uchun
ochiladi;

» plyonka quritish seksiyasini tark etganda, protsessor yana
har 15—30 dagigada kutish rejimiga gaytadi (bu plyonkaning turiga
bog‘liq). lzchil ish rejimida ham protsessor xuddi avtomatik rejim-
dagidek ishlaydi, fagat bunda kutish rejimiga o ‘tmaydi xolos.

Protsessoming xotirasi to'rtta dasturga mo'ljallangan bo‘lib,
ular yordamida turli ish sharoitlaridan kelib chigib, ochiltirishning
4 ta rejimini belgilash mumkin (ochiltirish vaqti, ochiltirgichning
harorati, fiksaj va quritish seksiyasining harorati).

Rejimlar jarayon tezligini hamda uzatish tezligini o'zgartirishi
mumkin. Kunduzgi yorugMikni kuchaytirish moslamasi ochiq
boMganda protsessor avtomatik ravishda 4 dasturiga o‘tib qoladi.
Demak, 4 dastur kunduzgi yorug‘lik bilan ishlash uchun moslash-
tirilgan ekan, 4.1-jadvalda mohiyatini dastur asosida anglab olish
mumkin bo'lgan ayrim parametrlar ifodalangan.
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4 .1-jadval

Para- Parametr Parametr
metr nomi miqdori Odim
Ne

10 Ishiov berish harorati 20-50" S 1°S

n Fiksaj harorati 20-50° S 1°S

12 Quritish harorati 20-70° S 5°S

14 ishiov berish vaqti, dastur 1 15-60 s 1s

15 Ochiltirgichni haydash darajasi, 0-700ml/m2 10ml
dastur 1

16 Fiksajni haydash darajasi, dastur 1 0-700ml/m2 10ml

24 Ochiltirish vaqti, dastur 2 15-60s 1s

25 Ochiltirgichni haydash darajasi, 0-700ml/m2 10ml
dastur 2

26 Fiksajni haydash darajasi, dastur 2 0-700ml/m2 10ml

34 Ochiltirish vaqti, dastur 3 15-60s ls

35 Ochiltirgichni haydash darajasi, 0-700inl/m2 10ml
dastur 3

36 Fiksajni haydash darajasi, dastur 3 0-700mli/m2 10ml

44 Ochiltirish vagqti, dastur 4 15-60s 1s

45 Ochiltirgichni haydash darajasi, 0-700ml/m2 10ml
dastur 4

46 Fiksajni haydash darajasi, dastur 4 0-700ml/m2 10ml

52 Oksidlashni hisobga olganda 0-600ml/ch 20 mi
ochiltirgichni haydash vaqti

53 Oksidlashni hisobga olganda fiksajni 0-600ml/ch 20ml
haydash vaqti

55 Suv 50 yoki 100% 50%

Protsessomi boshgarish boshqgaruv pulti orgali amalga oshi-
riladi (4.5-rasm). Mazkur pult yetkazib beruvchi stolning o‘ng to-
monida joylashgan bo‘lib, elektron paneldagi elektron moslamalar
bilan bog'langan. Ishlami amalga oshirish chog'ida boshgaruv pul
tining quyidagi tugmachalari va indikatorlaridan foydalaniladi:

e «ON» —tugmachasi (1);

* «OFF» —tugmachasi (2);

e suyuglik haydovchi pompalarni qoida boshgarish tugma-
chalari (3,4);

e haydashning past darajasi indikatori (5);

» kutish indikatori (6);

» dastumi tanlash tugmachasi (7);
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e dasturlar indikatori (8).

4.5-rasm. Protsessorning boshqaruv pulti.

Protsessorning ishida qo'llaniladigan aksariyat reaktivlar kuchli
irituvchilar hisoblanadi. Ulami zinhor shahar ogava suvlari tar-
mog'iga quyish mumkin emas.

Ulami to'kib tashlash uchun maxsus idishlardan foydalanish
/;Hin  Shunday qilinsa, protsessorning ishi jarayonida atrof-mubhit-
niiifloslanishiga yo‘l go‘yilmaydi.

4.4. Plyonkalar va poliyestrii plastinalar uchun
yangi protsessorlar

Multiline Pro (off-line) va Multilink (on-line) protsessorlari-
ning yangi avlodi Glunz @ Jensen firmasi tomonidan 5-avlodga
nunsub plyonkalar va tez ochiltiriladigan poliestrli plastinalar
uchun zarur ehtiyojlami gondirishga ishlab chigilgan edi.

Ochiltirish tc/ligini standart protsessorlardagiga nisbatan ikki
haravai tc/lashtirish zaruriyatidan kelib chigganda, qo'shiladigan
komponcntlarning haroratini va hajmini aniq nazorat gilish talab
ilarajasidagi sifatga erishish uchun muhim omil bo‘ldi. Shuningdek,
quritish seksiyasi ishini ham ancha samaraliroq gilish taqozo etildi.
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Ishlab chigish jarayonida dizaynga ham katta e'tibor bilan garaldi,
zero, mashina ishlatishda qulay va chiroyli bo‘lishi kerak. Va ni-
hoyat, uning umumiy jihatlarida iqgtisod qilish xususiyati yagqo!
ko'zga tashlanishi lozim edi, ya’ni u, aynigsa, snv va kimyoviy
reaktivlami iqgtisod gilish imkoniyatiga ega bo‘lishi lozim edi.

Izchil olib borilgan bir necha vyillik tadgigotlaming natijasi
oMaroq har ganday turdagi material bilan ham ishlay oladigan
yangi protsessorlar varatildi.

RRO oilasiga mansub protsessorlar eni 55, 72, 86 sm bo‘lgan
materiallar bilan, RRO-S oilasiga mansub protsessorlar esa eni to
125 sm gacha bo'lgan materiallar bilan ishlay oladi. Elektron nazo-
ratning tartibli tizimi ishlab chigilishi natijasida, protsessorning
kirish sensorlari o‘ta tez ochiltirish jarayonida ham operatsiya-
laming yuqori darajali sifati uchun kafolat bera oladigan bo'ldi.

Quritish tizimi ham tubdan qayta ishlab chigilganligi sababli
plyonkalar va poliestrli bosma qoliplarda hech ganday dog‘ va qu-
ritish izlari qolmaydigan bo‘ldi.

Shuningdek, yangi protsessordagi seksiyalar qulay, olib qo‘y-
ishda ixcham modullar ko'rinishida ishlanganligi uchun ularga
xizmat ko‘rsatish, ishiov berish juda osonlashgan. Ergonomik va
ixcham dizayni tufayli Multiline-Proprotsessorlarini har qanday
binoga ham o‘matish mumkin.

Yangi oilaga mansub protsessorlaming yana bir muhim xusu-
siyati — ularda mustaqil ish olib boradigan yettita sensor mavjud-
ligidir, vaholanki6 boshqga protsessorlarda atigi 2—3 tagina sensor
bor edi. Sensorlaming ko'pligi endi plyonkaning enini juda aniq
hisoblash imkoniyatini yaratib, ochiltirish jarayonini yanada anig-
roq boshgarish mumkin bo‘lib goldi.

Elektron vositalar yordamida tigilib, ochiladigan pompalar
kimyoviy reaktivlami haydash chog'ida plyonkalar va poliestrli
plastinalarni ochiltirish uchun zarur migdorni aniq belgilab ularni
tejash imkoniyatini beradi.

Chuqur vannali protsessorlardan fargli olaroq Multiline-Pro-
protsessorlari oilasi ochiltirish uchun keng vannalarga egadir, ular
awalgi protsessorlar vannalariga garaganda birozgina chuqur bo‘lib,
ishlab chigarish borasida protsessorning samarasini anchagina
oshiigan.

Valiklar blokining joylashishi nafagat ulami tozalashda qulay,
balki ayni paytda ular materialning ish jarayonida qayrilib qoli-
shining ham oldini oladigan gilib o‘rnatilgandir, bu esa, aynigsa



n 1 1.1 jiicha galinlikda bo'lgan materiallar bilan ishlashda qulay-
olll,

Mutil.ne-Pro-S yangi modelidagi ikkinchi yuvish seksiyasidan
I'nhi hi yuvish seksiyasiga toza suvning sirkulatsiya moslamasi
4in ill purkalishi nafagat plyonka va plastinalarning toza yuvilishini
iji'iuinlaydi, balki, ayni payrda suvni tejash imkoniyatini beradi.

Multiline Proprotsessorlari hali zavoddaligidavoq to‘la-to‘kis
nvtomatik lar/.da ishlash uchun Heidelberg Prepress firmasining har
H.iiid.iy fotonabor avtomati bilan moslashtirilishi mumkin. Bundan
tiishgari. Multiline Pro sistemasida poliestr plastma bilan ishlay-
iliKan aksariyat fotonabor avtomatlar mos keladi.

Multiline Pro sistemasida gqo‘l mehnati talab gilinmaydi. shu-
ning uchun mahsulotlarida, chang, barmoq izlari bo'lishi mumkin
riiur., ishlab chigarish jarayoni chiroglar yorug'ida ham olib bori-
Invcradi.

4.5. Ishlov berish protsessoriarining texnik
ko'rsatkichlari

4.2-jadva
Ko'rcalkichlar MS-17- MS-25- MS-33- MS-39-
S/D/HS S/D/HS S/D/HS S/D/HS
1Oloiuibor Dolev 250 Panther Doiev Dolev
ivtoinulgii mosligi Panther Pro/46 HS, 450, 800
Pro/36 HS Pro/62 HS 4 press
I’lviMikiining max.
kengligi, mm 420 630 830 990
Plyonkaning 100x100 100x100 100x100 100x150
max. o'lchami
1 ritma Hehim
idishning hajini, 1 S/12/12 12/17/17 16/22/22 18/27/27
Aylnnish hajmi, 12/ 12/12 12/ 20/20 20 20
I/min
20 sekundli
MKL(LYN tc/lik 93/120/153
mir/ inin
Uiiiiui i>vlonka-
niiitt >1114if.Il vugti, 82/78/75
itin

Multiline Proprotsessorlari nafagat yuqori samaraga ega, balki,
esyin puytda qo‘l mehnatiga daxldor bo‘lgan materiallami yuklash-
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ni ham o'zi bajaradi. Qo‘shimcha qulayliklar uchun protsessor-
larning gismi ustki yuklash moslamasiga ega boMadi, bu mosla-
malar ikkinchi fotonabor avtomatidagi materiallarni ochiltiradi.

Multiline Proprotsessorlarining variantida ishlatish uchun qu-
lay uzatuvchi stollarga egadir, ular gqorong‘i xonada ishlashda yor-
dam bersa, daylight-cassette box moslamasi yoruglxonalarda ochil-
tirish imkoniyatini beradi. Butun ish jarayoni o'gilishi nihoyatda
qulay bo'lgan nazorat paneli orgali boshgariladi.

Nazorat savollari

1 Fotoqoliplarga ishiov berish uchun ishlatiladigan uskuna-
lami strukturasi?
Ishiov berish protsessorlaming asosiy ko'rsatkichlari?
Ishchi eritmalarni gaysi magsadda sirkulatsiyalaydi?
Ishiov berish protsessorida fotomaterial ganday uzatiladi?
Protsessorning asosiy seksiyalari?
Protsessorning asosiy gismlari?
Elektron jihozlar?
Poliestrli plastinalar uchun protsessorlar.

O N O WD
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V bob
NUSXA KO‘CHIRUVCHI RAMALAR
5.1. Umumiy ma’lumotlar

Garchi so'nggi besh yil mobaynida Computer-to-Plate va
Computer-to- Print texnologiyalari keng ommalashayotgan bo'lsa-
da, hali yana uzoq vyillar davomida aksariyat bosmaxonalarda
kontaktli nusxa ko‘chiruvchi ramalardan foydalanishlari shubhasiz.
IJshbu turdagi uskunalar nafagat rangli bosma qoliplarini tayyor-
lashda, balki trafaret usulida chop etish chog‘ida matritsalar ishlab
chiqish, rastrli diapozitivlami tayyorlash chog‘ida ana shunday
bosma mahsulot namunalari olish uchun ham qo'llaniladi. Nusxa
ko‘chiruvchi ramalar uchun asosiy talablar bosma qoliplarni asl
nusxaga yaxshilab gisish va nusxa ko'chirilayotgan tekislikka imkon
gadar bir tekis yorug'lik tushishini ta’minlashdan iboratdir.

Nusxa ko‘chirilayotgan materiallaming turiga ko‘ra ramalarni
quyidagi toifaga ajratish mumkin —faqgat bosma qoliplarni tayyor-
lashga mo'ljallangan uskunalar, yorugMikni o‘ta sezuvchan mate-
riallurga eksponirlash, universal nusxa ko'chiruvchi uskunalar.

Universiil nusxa ko'chiruvchi ramalar, odatda, bir necha yorug*-
1k niiinbaig.i ega bo'ladilar, ayrim ramalarda esa yana qo‘shimcha
tui/ila almashtiruvchi filtrlar tizimi ham mavjud boMadi. Hozirgi
kunda dcyarli bareha nusxa ko'chiruvchi ramalar gaytuvchan aloga
tizimi bilan ta’minlangan. Zero, bunday tizim ramalar uchun nusxa
olish jarayonida yorug'lik nuri me’yorlarini kuzatib borish va nusxa
ko'chirish vagqtini to‘g‘rilab borish imkoniyatini yaratadi. Mazkur
tizimdan qo'llanish, shuningdek, bir xil emulsion gatlam bilan
ishlov berilgan materiallarga nusxa ko'chirishda ham nihoyatda qo'l
keladi. Aynigsa, bu aniq rang balansini talab qiladigan ishlarni
amalga oshirish chog'ida muhim ahamiyatga ega.

Nusxa ko'chiruvchi ramalar turi quyidagi modullardan, ya’ni
gismlardan iborat:
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1.Yorug‘lik manbai. U nusxa ko‘chiriiayotgan tekislikning te-
pasida ham yoki yonlama hamda ikki tomonlama stoldan foyda-
lanish chog'ida pastda ham bolishi mumkin.

2. Vakuum tizimi. Ushbu tizim tarkibiga quyidagilar kiradi:
vakuum nasosi, shlanglar sistemasi, vakuummetr, zaryadlanishni
boshgaruvchi moslama. Ayrim ishlab chigaruvchilar nusxa ko‘chi-
njvchi ramaning qisishini yaxshilash uchun qo‘shimcha tarzda
gildirakli tirsakli wvallar, oldindan mahkamlab qo‘yilgan metall
yostiqchalarni o‘matib havoni yanada ko‘prog siqib chigarishga
erishadilar.

3. Nusxa ko'chiradigan material joylashtiriladigan ramaning
0°zi.

4. YorugMik migdorini oMchash uchun maxsus datchigi boMgan
yorugMik ogimi integratori.

5. Dasturlash moslamasiga ega bo‘lgan boshgaruv paneli.

Matbaa ishlab chigarishda go‘llaniladigan yorugMik manba-
laridan quyidagilarni alohida ajratib ko‘rsatish mumkin:

—ksenonli lampalar;

—yugori bosimli simobli lampalar;

—metallogalogenli lampalar.

Ushbu lampalaming har biri nur taratishiga ko‘ra o‘ziga xos
spektrga va intensivlikka ega va shu boisdan ulaming qo‘llanish
sohalari ham xilma-xil. Masalan, ksenonli lampalar quyosh nuri-
ning spektriga yagin nur spektriga ega bo‘lganligi uchun ular nusxa
ko‘chiruvchi fotopolimerlarda goMlaniladi. Simobli lampalar argon
hamda biroz simob bilan to'yintirilganligi uchun, odatda, ulardnn
nusxalash mashinalarida ultrabinafsha quritgichlar uchun foydalani-
ladi. Galogen lampalar esa ultrabinafsha nurlariga sezgir material-
larga nusxa ko‘chirishda qo‘llaniladi (polimerlar asosidagi bosma
qoliplar, kunduzgi yorug‘likka muvofig plyonkalar, rangli namuna
olish uchun materiallari). Mazkur lampalar simob, galogen va
argon aralashmasi bilan toMdirilgan. Har ganday alohida material
uchun alohida galogen tanlanadi, chunki har bir material o'ziga xos
yorugMik spektrini talab giladi.

Bunday lampalami ishlatishning o‘ziga xos jihati shundaki,
ulami yogish va biroz qizdirib olish uchun muayyan vaqt kerak
boMadi. Ularni gayta yoqib ishlatish uchun lampalami oxirigacha
sovutish talab etiladi. Shuning uchun nusxa ko'chirish jarayonlari
oralig‘ida lampalar o'chirilmaydi, fagat ulaming yomg‘lik darajasi
eng kam miqgdorgacha pasaytirib qo‘yiladi, ya’ni ular «kutish»



Hllmiitii  o'lkii/.llndi  Lyuminisscntli lampalar asosan fotoapparat-
imil ii-.viiliiini ko‘iish qurilmalarida hamda montaj stollarida
« lltiiHhull

5.2. «Bacher* nusxa ko‘chiruvchi rama

lit/ muayyan nusxa ko'chiruvchi ramaning tuzilishini «Bachen>
mini. llrmasining nusxa ko‘chiruvchi ramalari misolida ko‘rib
i ltuL/  «Bacher* firmasi nusxa ko‘chiruvchi ramalaming uch tu-
mni ishlab chigaradi. Ularning har biri o‘ziga xos texnik yechimlar-
Hi ega. 3081 hamda 3086 modellarida yoruglik manbai silindr
li.iklula aylanuvchi maxsus zatvor bilan ta’minlash imkoniyatini
Iwadi. 5.1-rasmda zatvomi ishlatish chizmasi berilgan (nusxa ko*-
chirish amallarining ketma-ketligi ragamlar bilan belgilangan).

2] 3

5.1-rasm «Bacher 3081* ramasining aylanuvchi zatvori.

To‘rt komponentli lampaning yugori quwati, vakuumlashning
juda gisqa vaqt ichida ainalga oshirilishi ushbu nusxa ko‘chiruvchi
ramalaming nihoyatda samarali bo'lishini ta’minlaydi.

5.2-rasmda nusxa ko'chiruvchi ramaning sxemasi Kkeltirilgan.
Kc/ina gilamcha (1) da yonig'lik sezuvchi gatlami tepaga gilingan
golip plastina (2) ning ustiga emulsion gatlami pastga o‘matilib
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fotoqolip (3) joylashtiriladi, oyna (4) tushiriladi va vakuum sistema
5 yordamida oyna (4), fotogolip (3), plastina (2) va rezina gilam-
cha (1) orasidagi havo sigib chiqariladi va zich kontaktga olib keli-
nadi, keyin esa eksponirlash yoritgich (6) orgali bajariladi.

«Bacher» firmasining nusxa ko'chiruvchi ramalarini Perfect
Ilumination Technology texnologiyasi asosidagi gradatsiyalami
juda yaxshi bera olish gobiliyatiga ko‘ra chastotali modullashgan
rastrlashda ham foydalanish mumkin.

Hozirgi zamonaviy sun’iy materiallardan foydalanish ko'ri-
nishidan juda oddiy, biroq o‘ta samarali texnik yechimlar goMlanish

imkoniyatlarini beradi. Biz ulami vakuumlash tizimi misolida
ko‘rib chigamiz (5.3-rasm).

5.3-rasm. Nusxa ko‘chiruvchi ramaning vakuumlash sistemasi:
1 —stol, 2 —rezina material; 3 —shtuser; 4 —kvars shisha.

Ushbu rasmdan ko‘rinib turganidek, nusxa ko'chiriladigan ma-
terial joylashtiriladigan kesilgan gilamcha asosda harakatsiz yotibdi.
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\ iil-mim ut..iii material pcrimetr bo'yicha zich qilib yopiladi-
R Ih*iik 111Ke>m ie/madan yasalgan maxsus bortcha-gaidish bilan
o -iliiii....  /iclllovcln bu gardish nusxa oluvchi materialni

MwuT 1 \ Hindu y.iulirog yopishni ta’minlash uchun maxsus shakl-
H tHt [1NUHIill i.iinalarda goMlanilgan konstruksiyalardan fargli
nl.... bn tnimilatdn vakuumlash chog‘ida rezina materiali oynaga
. mii liiintkiii i|ililiaydi. ak.sincha, oyna rezina tomon siljiydi. Ayni
chul'i «hum linn la'kidlash kerakki, vakuum uchun material va
Mu Tih 1,1 lagat yorugMik manbai yuqorida joylashgan
mu t. .. lLimnlvin diinalartii ishlab chigaradi, zero, bunday rama-
......... i ' 1" Llinililyotgan inatcrialning yorug‘lik manbaiga nisbatan
lililnuhi bo'lishini yaxshi ta’minlaydi. Bu ramalardagi
nwnii(. 1k ijii\v.iliiii istagancha o ‘zgartirish mumkinligi tufayli ular-
imi I...... i.imliiy golip materiallari, kunduzgi yorug‘lik plyonkalari,
11, t'Inuit m.ill.n bilan ishlashda foydalanish mumkin. Ramada turli
iifiill> 1111t «*inatish imkoniyatlari ham ko‘zda tutilgan. Barcha
ml.n witii| modiil konstruksiyasiga ega va bir xilda targaluvchi
XL 'lInii L1 11101 1>l
Hi. Inc linn.iMinng ramalariga mikroprotsessorli boshgaruv

Loollol .. niilimii  Maxsus klaviaturalar yordamida 16 ta har xil
o' Mi...... . IND4H In» 11t .«<h o'lchamlarini amalga oshirish mumkin.
Nvhi 1m1e1 1 un-nm kii'chinsh vaqtini, lampaning yorugMik quvvatini
ol . s. k1ML boshgarish variantlarini o‘zgartirish, yoyiluv-

. linn lilt. 14 nvtomatik boshqarishni amalga oshirish imkoniyat-
il mivut

It. 1. 1L1tv tulll quvvatlanish jihatidan inustagil boMgan xoti-
i4 1 Imu tim boMlb, & nusxa ko'chiruvchi ramalar o‘chib golgan
1'1>In.Li 1.1 UL liniiiiii). asosiy oMchamlarini saglab golish imko-
HViltli 1 hull

5.3. Kksponirlovchi qurilmalar

<blw| villuidii yuqgori va llcksografiya bosish usulida fotopo-
liiiH 1 t]ixhitini foydnlangan holda ishlab chigarilgan bosma
Miii ni..ii,m 1 In.hi Llillnli katta hajmda o'sib bormoqgda. Flekso-
MinUVi nijiii nill al.iiiila inrtall iistida yoki inetalisiz boMgan gattiq,
Huw, litwiliLi/iviy,i lublnitltii(K)da I'olopolimerlanuvchi material-
.............. wuwu hK la ainll.., . Kimyoviy va tizikaviy holatini o'zgar-
mx li>i tfitttt UrljMii (J.ittu] va suyuq innnomerli, polimerli yoki



monomer-polimerli aralashmalar kiradi. Bu o‘zgarishlar erimaydigan
gattiq yoki egiluvchan polimerlaming shakllanishiga olib keladi.

Qattig fotopolimerlanuvchi kompozitsiyalar (QFPK) bosma
golip tayyorlashdan oldin va tayyorlashdan keyin ham o0'zining
gattig agregat holatini saqlab qoladi. (Jlar matbaa korxonalariga
ma’lum bir o'lchamda fotopolimerlanuvchi plastina sifatida yetka-
ziiadi.

Matbaa korxonalariga suyuq fotopolimerlanuvchi kompozi-
tsiyalar suyuq holda ma’lum bir hajmda yetkaziladi yoki korxo-
naning o'zida tashkil etuvchi komponentlarni aralashtirish nati-
jasida tayyorlanadi.

Fotopolimerlanuvchi kompozitsiyada fotopolimcrlik reaksiyasi
o‘tib boradigan va natijada yashirin relefli tasvir hosil boladigan
texnologik jarayon (5.4-rasm) fotopolimerlanuvchi gatlamni ekspo-
nirlash deb ataladi. Fotopolimerlanuvchi gatlamda UB nurlarining
nurlantirishga duch keladigan va fagat shu nur ta’sir etadigan
joylarida fotopolimeritsiya hosil bo‘ladi. Shuning uchun eksponir-
lashda negativ fotoqoliplar ishlatiladi.

9 <)

5.4-rasm. Qattiq fotopolimerlanuvchi kompozitsiyadan fotopolimer
bosma qolip tayyorlash texnologik jarayoni:
a —eksponirlash; b —oralig elementlarni yuvish; s —bosma qolipni
quritish; d —bosiJuvchi elementlarni go'shimcha eksponirlash.



Neiiiinv niquli I'otopolimer plastinalarni eksponirlashdan oldin
Hio Till unilnii yordamida navbatdagi gisga vaqtli nurlantirishdan
n ilmi/filhili  lin (iirayon fotokondisionerlash deb ataladi. Natijada
fiilnfHiliiiH ... . . icaksiyasini bir me’yorda o'tkazilishiga xalaqit
sil.nlit> in loin|Kilinicrlanuvchi gatlam tarkibidagi kislorodning erishi
Mini liojt'lig bo'lgan kimyoviy reaksiya sodir bo‘ladi. Buning
I, .mili i.isvulammg gradatsion uzatilishi va bosiluvchi element-
.......... Imikishi yaxshilanadi, asosiy eksponirlash vagti kamayadi,
i... ilnv, In flciiicntlarnmg profili yaxshilanadi.

I ni.ikoruliisionerlush vaqtida fotopolimeritsiya reaksiyasi sodir
in. Im.ivili Niilijada I'otopolimer plastinani yuvish jarayonida (5.4b-
iiml [iiilimciliinmagun qismlarida relefli tasvir hosil bo'ladi.
Vilvi#ll .1himkii asoslanadiki, bosiluvchi elementlar fotopolimeritsiya
...... . il Mivnvchi critmada erish xususiyatini yo‘gotadi.

Uiiiililj/.Hidiin so’'ng (5.4d-rasm) fotopolimer qolipni qayta
ekiliiiiiiil.i.li luliib cliladi (5.4e-rasm), bu esa bosiluvchi element-
Ihimliih li»In|4iliiiuTilsiya darajasini oshiradi.

Urtuy 1il*y>cmHer kompozitsiyadan bosma qolip tayyorlashda,
till u\umul ikkilii oyna 1 (5.5-rasm) orasiga qo'yiladi.

m>imm Snyiu| lolopolimcr kompozitsiyani eksponirlash.

Li.imliili 1Hme idiyiinnliiK suyuq koinpozitsiyasi tomoniga emul-
............. nili,ili\ (.”) loylnslitmladi Negativ bilan suyuq kom-
iei i\ i H) 1F wm.iliiliil> kcir.Inning oldini olish maqgsadida ne-
..... . W m viinii (= 11 wnikin) himoyalovchi polietilen plyonka (3)
tillun yuli|iiill
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Eksponirlash vagtida lyuminessentli yoki gazorazryadli lampa
(6) iardan cliigayotgan ultrabinafsha nurlanish ogimi negativning
rangsiz joylaridan o‘tadi, bosiluvchi element (5) lardagi suyug kom-
pozitsiyani polimeriaydi va uni qattiq polimerga aylantiradi. Nur
ta’sir gilmagan oraliq joylarida kompozitsiya o°zining bosh'ang‘ich
suyuq holatida goladi. Bosma qolipning asosini tashkil etish mag-
sadida kompozitsiya shu lampalarning teskari tomoni bilan yoriti-
ladi, bu esa mustahkam qattiq asos (7) ning hosil bo'lishiga olib
keladi. Eksponirlashdan so‘ng oraliq joylarda qolgan suyuq kompo-
zitsivani gisilgan havo yoki yuvish yordamida tozalab tashlanadi.

Fotopolimer qoliplami tayyorlashda fotokonditsionerlash, eks-
ponirlash va qo‘shimcha eksponirlash kabi texnologik jarayonlar
maxsus eksponirlovchi qurilmalarda bajariladi.

Shunday qurilmalar borki, ular fotoqolip orgali QFPK asosi-
dagi fotopolimer plastinalami eksponirlash uchun mo‘ljallangan.
Bu qurilmada fotokonditsionerlash va eksponirlashgacha bo‘lgan
jarayon ham bajarilishi mumkin. Fotopo'iimerlanuvchi suyuq kom-
pozitsiyani eksponirlashda formiroval-eksponirlovchi qurilmadan
foydalaniladi, u qurilma fotopolimerlanuvchi qatlamni eksponir-
lashdan tashgari negativ orgali qolip tayyorlashni amalga oshiradi.
Yana shunday qurilmalar borki, ular ochiltirilgan fotopolimer
nusxalarni eksponirlashgacha boMgan va bir vaqtning o‘zida ulami
quritish jarayonlariga mo‘ljallangan qurilmada qo‘shimcha kalorifer
joylashgan bo‘lib, u havoni isitadi va ventilator orgali bu havoni
fotopolimer qolipni quritish zonasiga uzatadi.

Eksponirlovchi qurilmalar birinchi navbatda yorituvchi poli-
merlar konstruksiyasi va yorugMik manbaining aktinik ko‘rinishi
bilan ajralib turadi. Yorituvchi qurilmalar quyidagi talablarni baja-
rishi kerak: golip maydonining hamma joylarini bir tekisda yori
tishni ta’minlashi kerak; yorugMikning aktinik ogimini hosil qilishi
kerak; fotopolimer golipning yuzasini ruxsat etilgan haroraldim
yugori gizdirmaslik; fotopolimer golipning yuzasida fotogolip mon-
tajini fiksajlashda qulayliklarni ta’minlashi kerak.

Qattig fotopolimer kompozitsiyadan tayyorlanadigan fotopoli-
mer qoliplami eksponirlash uchun mo'ljallangan qurilmalar ikkita
variantda ishlab chigariladi: tekis fotopolimerlanuvchi plastinalami
eksponirlash va dastlabki egilgan plastinalami eksponirlash.

Bu ikkita qurilmada plastik yuzasi bilan fotoqolip orasidagi
bog‘liglik mustahkamlanadi va spektr uzunlik to‘lginlaridagi ma’-



him [I'll iliupii/onda UB nurlarining nusxalanayotgan yuzani bir
Kkuil.t innluiilnishini la’minlaydi.

I..... clip bllun fotopolimerlangan plastinalar orasidagi mus-
Inltke=1t l«il{’hc|lik vakuum sistema bilan ta’minlanadi. Plastina
MLin 11>ii>ij<tlip plastinoushlagichga o‘matiladi, usti havosi so‘rib
1 i |>tlictilcn plyonka bilan qoplanadi. Fotoqolip va foto-
i"ihmi il.niiivt lii plaslinani plastinoushlagich yordamida sigib usti-
*T* idvonkn orqgali atrof-muhit bosimi ta’sir giladi. Plastinoush-
Imy| litiii o'niiitilgan plyonka tagidan havo yaxshi o‘tishi uchun
\lil nenit MmMnum tu hun maxsus yo‘lakchalar joylashtirilgan.

* H . MclulloKaloKen yoruglik inanbali eksponirlovchi
qurilmalar

Militlloi'itlogen  yorug'lik manbali eksponirlovchi qurilmalar
mmiyi iltinli tin irishni ta’minlaydigan qurilmalar hisoblanadi,
"l lolopolimer kompozitsiyadan va qattiq fotopolimer
litifll|hi#Adyittliut  lolopolimer qolip tayyorlovchi yirik matbaa
kniMHiiiiliHiilii 111111 king qo'llaniladi.

Mi lull..... nil yorug'lik manbali eksponirlovchi qurilmalar-
imig ii(lii«l|iliil *JLYMM ” ¢ liismda ko‘rsatilgan.

lIn wunay i urligd gorizontal tarzda joylashtirilgan foto-
............. [iliiMiiiinliiml ullrabimifsha nurlanish yordamida eksponir-
oot M....... lining o'/ida mujassamlashtirgan.

MiHiinn (1) gqunlmaning asosi hisoblanadi va unga asosiy

-1 l=iliklLii v.i qurilmalar biriktirilgan. Stol (2) fotopolimer
Id wWlintil lologoliplarm yotgizish va mahkamlash uchun
..... liilliinuiin ~ Ylic.iinn va fotoqolip vakuum sistema yordamida
in Gil niiliin nil  Miiiilng uchun ishchi stolining yuzasida vakuumli
w I mil I'lliii I'liliishlirilgan maxsus teshiklar joylashtirilgan.

LI i"lip vii pluKtina yotqizilayotganda stol (2) oldinga joy-
I’mli1111k 2 Silining haiakatlanishida uning roliklari planka yo‘na-
liilnhiily, InkMHUd onmliladi, so'ngra yuzaning oxiriga yetganda
n <miiili inMIit 1wnihuhla joylashtirilgan va roliklarning orasidan

l.... i"li|" il lilniining vu/.1.1 valik (12) ga o'matilgan plyon-
*m' n blliiii 1" ikli1nli, 1% vullk slolning orga tomonida joylashgan.
I'h uni iiniily 142t1i iji 1hi ‘'.iolning yon tomonida joylashgan
v'iii Ini' .Hill I'll Mn plvoiik'i .mining butun yuzasini egallaydi.
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5.6-rasm. Metallogalogcnli yorug'lik manbali eksponirlovchi
qurilmalarning sxemasi.

Qurilmaning yuqori gismida fotopolimer plastina bilan foto-
golipga nurlantirish berish uchun mo‘ljallangan nurlantiruvchi
moslama (5) o‘matilgan. Nurlantiruvchi moslania zich qilib tikil-
gan alyumin varaglaridan iborat bo‘lgan chilangarlik konstruk
siyasining burchak karkasini o'zida namoyon etadi. Zatvor (6)
nurlantiruvchi moslamani ikkita gismga ajratadi va ular sharnirli
parallelogrammga mahkamlangan ikkita pardadan iborat. Zatvor-
ning mexanizmi maxsus ulangan elektroyurituvchi yordamida hara-
katga keltiriladi.

Nurlantiruvchi moslamaning ustki gismida lampa (7) joylash-
gan va bu lampaning ostiga akslantiruvchi oyna (8) o‘rnatilgan.
Yoritgichda elektromagnitga ulangan ventilator (9) bor. Bu venti-
lator lampani sovutish uchun mo‘ljallangan.



Shuningdek, stolning tagida akslantiruvchi ekranlar mahkam-
.Lmi' in bo‘lib, ular stol yuzasining bir tekisda yoritiiishini va bir
,nlining o°‘zida qurilmaning yon devorlaridagi issigiikni kamaytirish
IKhun xizmat giladi.

Qurilmaning pastki gismidagi stol ostida elektrojihozlar va
v.ikuum sistema (14) joylashgan. Shu joyning o°‘zida fotopolimer
phistina va fotoqolip ustidagi plyonkani sovutishga moMjallangan
ventilator ham o‘matilgan. Fotopolimer qolip yuzasining harorati
40°C dan oshmasligi kerak. Stol yuzasini go‘shimcha sovutish
maqsadida tagidagi maxsus ventilatordan foydalaniladi.

Stol yuzasiga fotopolimer qolip va plyonkani mustahkam
jip.sliishtirish vakuum yordamida amalga oshiriladi. Vakuum sistema
(14) vakuumli nasos Ndan, ikkita resiver RSI va RS2 dan, uchta
eleklromagnit havo tarqatuvchi RI, R2 va R3 lardan, ikkita bosim
idcsi RD1 va RD2 dan, vakuummetr V va pnevmatik stol (2) dan
Iborat.

Vakuum sistemaning ishlash prinsipi quyidagicha: ishni bosh-
lislidan oldin vakuum nasosi N yogiladi va resiver RS2 da 0,06 MPa
*Lin past bo'lmagan vakuum hosil gilinadi, bu vakuum qurilmaning
Imtun ishlash jarayoni bosim relesi RD2 yordamida qo‘Uanib
luriladi.

Stolga fotopolimer plastina, fotogolip va plyonka o‘rami yotqi-
/ilK.andan keyin vakuumning birinchi darajasi yogiladi. Shu bilan
I'lif.i clcktromagnitli havo targatuvchi Rl va R2 ham yoqiladi,
nilltteli®i stol 2 yuzasi resiver RSI bilan birlashadi va bir vagtning
e nil itiof-muhitdan uziladi. Havo targatuvchi R2 RSI va RS2
n mvi ilirni birlashtiradi.

Muinchi darajada polietilen plyonka tekislanadi va uning ostida
limit bo'lgan havo pufaklari go‘lda tozalanadi. Plyonka tekislan-
r,uni.in keyin vakuumning ikkinchi darajasi yoqiladi. Shu bilan
Ini(M havo targatuvchi R3 ham yogiladi va stol yuzasi bilan resiver
US.” birlashadi. Rele RD 1 elektromagnit havo targatuvchi R2 ni
i". -1uli va u 0,02-0,03 MPa vakuumga o‘rnatiladi. Stol 2 da
[His.itlliinish 0,03 MPa ga teng boMganda havo targatuvchi RI
i. tli.kli. /aryadlanish 0,02 MPa bo'lganda yoqiladi.

Nusxa ko'chirish tugaganda «Sbros» yogiladi va stol yuzasi
in..l iiiuliit bilan birlashadi, qolgan hamma uskunalar boshlang‘ich
Intlutp.i (;iyladi  Fksponirlashda vaqt miqdori ikkita: asosiy va
m< e.Innu li.i vagt relesi yordamida bajariladi. Eksponirlash pasayti-
iilmh (Jiivvni(la (navbatchi rejim) va nominal quwatda (ishchi re-
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jim) o‘tkazilishi mumkin. Ekspozitsiya rejimi maxsus yoqib-o‘chi-
ruvchi yordamida tanlanadi.

Fotopolimer qgolipni tayyorlash uchun formiroval eksponirlash
qurilmasidan foydalaniladi. Fotopolimer golipni tayyorlashda suyuq
fotopolimer kompozitsiya ishlatiladi, uning tarkibida metallogalo-
gen yorugMik manbaining qurilmasi ham shunga misol bo‘la oladi.
Uning sxemasi 5.7-rasmda keltirilgan.

Bu qurilmaning yuqori gismida UB yoritgich manbai joy-
lashgan. Shartli reflektor (2) quwati 8 kVt boMgan metallogalogenli
lampa (1) fotogolipga parallel yorugMik numi uzatadi. Yo'naltiruv-
chi (4) qisqich (3) harakati hisobiga lampa va fotoqolip orasidagi
masofani (2m oraligMda) 0°‘zgartirishi mumkin. Yung (5) yordami-
da lampa va eksponirlash qolipi orasida bo‘shlig hosil boMmasligini
va tashgi yorugMikning ta’sirini yo‘q giladi.

Qurilmaning pastki gismida stol (10) joylashgan, bunda opera-
tor vakuum sistema yordamida metall yoki polimer asosni va ramka
(11) ni mustahkamlaydi. Keyin esa asosga kompozitsiya surtiladi.
Eksponirlash jarayonida kompozitsiya haroratni bir meyorda saq-
lash uchun stol gizdiruvchi elementlar (14) bilan ta’minlangan.
Moslashtiruvchi tayanch (13) yordamida stolni gorizontal holatga
keltirish mumkin.



lotopolimerlanuvchi kompozitsiya asosga maxsus tarqatuvchi
(>m yig'uvchi bak (8), nasos (9) yordamida uzatiladi. Kompozit-
«.lyaning aniq miqdorini uzatish maxsus sistema bilan ta’minlangan
lilunda u elektromagnit klapan bilan boshqarilib turiladi. Yig‘uvchi
bak aralashtiruvchi va degazirovkalovchi qurilma bilan jihozlangan.

lotopolimerlanuvchi kompozitsiya gatlamini tekislash va or-
ligcha gatlamni olib tashlash rakel (7) bilan bajariladi va u zanjirli
uzatuvchi (16), privod (12) yordamida harakatlanadi. Kompo-
l/itsiyaning qoldiglari chuqurlik (15) ga quyiladi, keyin trubadan
vig'uvchi bakga yig“iladi.

Qurilmada eksponirlash ikkita etapda bajariladi: dastlabki eks-
ponirlash — fotoqolipsiz — 1-2 s davomida, u gatlamda polimeri-
/aisiya boshlanishini ta’minlaydi, keyin fotoqolip orgali asosiy
eksponirlash, u 25 s davom etadi.

Asosiy eksponirlashdan oldin operator ramka (11) ustiga yana
tlo'shimcha ramani o°‘rnatadi, bu ramani birlashtiruvchi chegaralari
tisiki gismidagi ramka (l1)ning chegaralari bilan ustma-ust tushadi,
.0'ngra fotoqolip bilan biriktirilgan asl nusxa ushlagich joylashadi.
Asosga surtilgan kompozitsiya gqatlami va fotoqolip orasidagi
bo'shlig hosil gilinadi, u taxminan 0,2 mm ga teng bo‘ladi.

Eksponirlovchi va formiroval eksponirlovchi qurilmalar mavjud
IB>‘lib, ular metallogalogenli yorugMik manbadan iborat. U quril-
maning pastki gismida joylashgan, xuddi ofset qoliplami tayyorlash
uchun ishlatiladigan nusxa ko‘chiruvchi va kontakt-nusxa ko‘chi-
ruvchi ramalar kabi. Eksponirlash uchun moMjallangan bunday
ijiirilma nusxa ko‘chiruvchi ramadan iborat, nusxa ko‘chiruvchi
lamaning pastki gismiga reflektorli metallogalogen lampani yoqish

lanliruvchi moslama tagida ikkita rama joylashgan boMib, ulardan
*«ii pastki tomondan oynali, ikkinchisi esa ustki tomondan rezinali
K.ilamchali. Ramalar zanjirli privoddan iborat va individual vakuum
sistema bilan ta’minlangan. Qurilmaning yuqori qismida pult
boshgaruvi o'rnatilgan. Qurilmaning old gismida joylashgan stol
ramalami fotogolip va fotopolimerlanuvchi plastina bilan zaryad-
lamshiga xizmat giladi. Qurilma tinch turgan holatida ramalardan
biri eksponirlash zonasida boMadi, ikkinchisi esa old gismidagi
tolda joylashadi va uni ishga tushurishga tayyorlashadi. Operator old
gismidagi stolda joylashgan ramaning gopgogMni ochadi, oyna ustiga
fotogolip va fotopolimerlanuvchi plastinani joylashtiradi, keyin va-
kiiumni yoqgadi. Talab etilayotgan darajaga yetganda rama butunlay
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ishga tushurilishga tayyor boMadi. Eksponirlashiii yakunlashda
eksponirlash zonasida bo'lgan rama old gismidagi stolga joylashadi,
uning o‘mini boshga rama egallaydi. Qurilmaning bunday rejimda
ishlashini avtomatika va blokirovka sistemasi ta’minlaydi.

Pastki qgismda joylashgan nurlantiruvchi moslamaga ko‘ra
eksponirlovchi qurilma juda qulay, lekin shu bilan birga konstruk-
siyasi va xizmat ko‘rsatishiga garab murakkabdir. Ulaming umumiy
kamchiligi — UB nurlarini o‘tkazish uchun maxsus oynalarning
boiishidir. Oddiy oynalardan foydalangan holda eksponirlash jara.-
yonining davomiyligi bir necha marta oshib ketadi.

5.3.2. Lyuminessentli yomg‘lik manbali eksponirlovchi
qurilmalar

Lyuminessentli nurlantiruvchi eksponirlash qurilmalarining
ishlab chiqgarish darajasi past va katta o'lchamdagi joyni egallaydi.
Bu qurilmalar matbaa korxonalarida kichik va o‘rta hajmdagi mah-
sulotlarni ishlab chigarish uchun ishlatiladi.

Qurilma asosan tekis fotopolimerlanuvchi plastinani ochiladi-
gan gopqgoqda joylashgan lyuminessentli lampa yordamida ekspo-
nirlash uchun chiqariladi.

nurlantiruvchi eksponirlash qurilmasi.



llunday qurilma (5.8-rasm) vakuumli stol (1) dan iborat bo‘lib,
tilling yuzasida vakuum uchun yo‘lakchalar (2) mavjuddir. Opera-
ey |otopolimerlanuvchi plastinani fotoqolip bilan stolga go'yadi va
ti atin polietilen plyonka yordamida berkitadi. Ochiladigan qopqoq
(D) di lyuminessentli UB-lampa (4) ning paneli joylashtirilgan.
1><>p(jogning ochilishi va yopilishini yengillashtirish maqgsadida
<iunltna maxsus asbob (5) bilan ta’minlangan. Pult boshqgaruvi (6)
m.i <kspo-nirlash jarayonini davom ettirish uchun vaqt relesi va
v.ikuum nasosni yoqib-o‘chirishga mo‘ljallangan tugmacha joylash-
L

Qurilma konstruksiyasi va xizmat ko‘rsatish darajasiga ko‘ra
nddiy, lekin fotopolimerlanuvchi plastinalarni eksponirlash daraja-
«.iniiig davomiyligiga ko‘ra yugori.

Yana shunday eksponirlovchi qurilmalar (5.9-rasm) borki,
inula lyuminessentli lampa (4) lar himoyalovchi oyna (2) tagidagi
korpus (1) da joylashgan. Shuningdek, ochiladigan qopgoq (3) va-
imini hosil gilishda bir tekisdagi siqgilishni ta’minlashga mo‘ljal-
l.uir in antistatik rezinali gilamchadan iborat. Yuqoridagi korpusda
I"'.hgaruv pulti (5) joylashgan. Zamonaviy eksponirlovchi quril-
mi.ilii vakuum chuqurligini moslashtirishga garatilgan bir nechta
miiMaqil dasturlarni: nurlantirishni tezlashtirish va eksponirlash
' Kitini o'zgartirishni o‘z ichiga oladi.

5.9-rasm. Lyuminessentli lampalar korpusga joylashgan
eksponirlovchi qurilma.
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Ba’zi eksponirlash qurilmalarida ishlab chigarish me’yorini
oshirish maqgsadida xarakterlanadigan nurlantiruvchi moslamadan
foydalaniladi. Bunda nurlantiruvchi moslama ikkita plastina ush-
lagichga o‘matiladi (5.10-rasm). Bunday ko‘rinishdagi qurilma
nurlantiruvchi moslamani, plastina ushlagichni, staninani, ventila-
tsiya sistemasini, elektrouskunalarni o‘z ichiga oladigan yarim avto-
matli jihozlardan iborat.

5.10-rasm. Ikkita plastinoushlagichli eksponidovchi qurilma.

Nurlantiruvchi moslama (10) da markasi LUF-80 bo'lgan lam-
pa (9) shaxmatli holatda ikkita gator qilib terilgan. Lampalarni o‘z-
gartirishga qulaylik yaratish magsadida ochiladigan ikkita gqopqoq
(8) o‘matilgan.

Nurlantiruvchi moslama harakatlanuvchi tayanch (5), yo‘nal-
tiruvchi planka (16) va dastak (11) yordamida plastina ushlagichga
joylashtiriladi. Nurlantiruvchi moslamaning chetki gismlari tayanch
(4) ga mahkamlanadi.

Qurilma ikkita plastina ushlagich (12) dan iborat bo‘lib, ular-
ning alyumin yuzasi to‘g‘ri to'rtburchakli yo'lakchalardan tashkil
topgan. Fotoqolip (14) vakuum ta’sirida plyonka (13) yordamida
fotopolimerlanuvchi plastina (15) ga yopishadi, bu vakuum —nasos
(20) yordamida hosil gilinadi.

YoMakchalar sistemasi kengligi 1,2 mm va chuqurligi 1,2 mm
ga teng boMgan to‘rni (yacheykalar o‘lchami 120x125 mm) plas-
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Mn.l iishlagichda hosil giiadi. Yolakchalar vakuum sistema (2) orga-
li nsivcr ?21) va vakuumli-nasos (20) bilan biriashgan.

Hosirn telosi RD-3K! 0,07 dan 0,09 MPa gachn bo‘lgan
ili.ipazondagi bosimni avtomatik tarzda qo'llab turadi. Zaryadlanish
diiiajHsini nazorat gilish stanina (17) da joylashgan vakuummetr (3)
n Lili amalga oshiriladi.

Markazda joylashgan ventilator (19) rastrub (18) orqali ekspo-
Milovchi plastinaga havoni uzatadi, fotopolimer qolip yuzasidagi
liliioratning doirniyligini ta’minlaydi. Fotopriyemnik bilan jihoz-
W in fotokallak (7), elektron blokli kabel (6) nurlantiruvchi
moslamaga o'matilgan. Bu kabei alohida kodusga joylashtirilgan
In- lib, elektron sxenia va induksiya elementlami o‘z ichiga olgan.
Ishlash rcjimi go'lda va avtomatik ravishda amalga oshiriladi.

fotopolimerlanuvchi plastinani chap tomondagi plastina-ush-
laj'.ichda eksponirlash vaqtida operator o‘ng tomonini ishga soladi.
| ksponirlash tugagach, operator nurlantiruvchi moslamani o°‘ng
limondagi plastinoushlagichga surib, keyingi gismga tayyor giladi.

Tayyor egilgan fotopolimer plastinalar uchun silindrik turdagi
eksponirlash uskunasi yaratilgan. Eunday uskuna 5.11-rasmda ko‘r-
mililgan. Ostov (l)da boshgarish pulti (2) joylashgan. Pastki gismi-
da esa yo'naltiruvchi (13) aravacha (12)ni surisli uchun qotirilgan.

5.1 1-rasm. Silindr turidagi eksponirlovchi qurilma.

Ostovda eksponirlash kamerasi (3) jihozlangan, uning yuzasiga
42 ta lyuminessent lampa (5) tashkil topgan nurlantiruvchi mosla-



ma o‘matilgan. Kameraning ichki yuzasi alyumin bilan goplangan
va lampa (5) uchun reflekto; bo‘lib xizmat giladi. Kamera 2 ning
ichida ventilator joylashgan, u eksponirlash jarayonida lampani
sovutib turadi.

Arava (12)da qolip ushlagich (7) joylashgan, u qolip plastina
va montaj qotirish sistemasidan iborat. Aravaning pastki gismida
golip ushlagich (7)ning ayianish va vakuum nasosi joylashgan.
Qolip ushlagichning yuzasida yoMakchalar joylashgan. Plastina qo-
lip ushlagich yuzasiga polietilen plyonka bilan gisiladi. Plyonkaning
bir tomoni qo‘zg‘almas, boshga tomoni esa valik (6) ga o‘ralgan.

Qolip ushlagich fotopolimerlanuvchi plastinani qotirish sis-
temasi bilan statistik jihatdan balanslangandir. Qolip ushlagichni
go‘lda aylantirish uchun dastak (9) xizmat giladi. Arava (2) ning
o‘ng tomonida joylashgan disk (10) eksponirlashda kamera (3) ni
yopadi.

Fotopolimerlanuvchi plastinani fotoqolip bilan biriktirib, golip
ushlagichga joylashtiriladi va vakuum —nasos yoqiladi.

Plyonkani yechish jarayonida operator plyonka yuzasidagi
g‘adir-budurlarni tekislaydi, tasvir maydonlarida va uning atrofidan
ifloslar paydo bolishining oldini olib turadi. Yechish tugallangach,
u fotoqolip va plastik orasida havo tegmaganligini tekshiradi. Sis-
temada bosim 0,06—0,08 MPa bo‘lishi kerak. Vaqt relesi yorda-
mida operator eksponirlash vaqtini belgilaydi va qolip ushlagich
(22) ni eksponirlash kamerasiga joylashtiradi. Qolip ushlagich yuri-
tuvchi, yorugiik manbai va ventilatorni yogadi. Eksponirlash
belgilangan vaqt ichida avtomatik ravishda bajariladi. Eksponirlash
tugallangach ventilator, nurlantiruvchi moslama va yurituvchini
avtomatik ravishda o'chiradi. Operator vakuum-nasosni o ‘chiradi.
Plastina ushlagichni aylantirib, plyonkani o‘rab fotoqolipni va foto-
polimer nusxani bo‘shatadi. Tayyor nusxani yuvishga yuboradi.

Silindr turdagi eksponirlovchi qurilmalarning yana bir turiga
ochiladigan nurlantiruvchi moslamali eksponirlovchi qurilmalami
Kiritish mumkin (5.12-rasm).

Bu qurilmada plastina negativ bilan birga silindrik yuzaga
mahkamlanadi. Ultrabinafsha yorugMik manbai ikkita silindrsimon
yarim kassetalar eksponirlash vaqtida bir-biriga birikadi va ekspo-
nirlovchi material atrofida silindrsimon nurlantiruvchi moslamani
hosil giladi. Lampalaming material yuzasiga yaqin joylashganligi
intensiv yoritishda eksponirlash vaqtini gisqgartirishni ta’minlaydi.



5.12-rasm Ochiladigari nurlantiruvchi moslamali
eksponirlovchi qurilma.

Yoritishning bir tckisda boMishini oshirish maqgsadida silindr
i ksponirlovchi plastina bilan birga aylantiriladi. Fotopolimer-
I.Lmuvchi gatlamning qizib Kketishining oldini olish magsadida
(liirilmaga sovutish sistemasi biriktirilgan. Eksponirlash jarayonining
ilavomiyligini nazorat gilish va boshgarish elektron jihozlar orgali
i.i'minlanadi.

Nazorat savollari

1 Nusxa ko‘chiruvchi ramalarda ganday yorugMik manbai
goMlaniladi?

2. Nusxa ko‘chiruvchi ramalarda vakuum sistemasi.

3. Nusxa ko'chiruvchi ramalarning konstruksiya bo‘yicha aso-
Sly turlari.

4. «Bacher» nusxa ko‘chiruvchi ramaning ishlash prinsipi.

5. Eksponirlovchi qurilmalarning konstmksiya bo'yicha asosiy
turlari.

6. Fotopolimer goliplarni fotokondilsionerlash va gayta ekspo-
inrlash nega talab etiladi?

7. Lyuminessentli nurlantiruvchi eksponirlash qurilmalarining
ishlash prinsipi.

8. Metallogalogen yorugMik manbali eksponirlovchi qurilmalai.
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VI bob

OFSET BOSMA QOLIPLARGA ISHLOV BERADIGAN
PROTSESSORLAR

Ofset bosma qolipiga nusxa ko'chirish ramasida nur tushiril-
gandan so'ng ishlov berilishi shart. Bosma qoliplarga ishlov berish
uchun maxsus ishlov berish protsessorlari bor. Glunz & Jensen fir-
masining Interplater-66 modelining ishlash prinsipini ko'rib chi-
gamiz.

Protsessor 4 ta asosiy seksiyadan tashkil topgan (6.1-rasm):

6.1-rasm. Interplater-66 protsessorining tuzilish sxemasi:
1 Ishlov berish seksiyasi (A); 2. Yuvish seksiyasi (V);
3. Himoya gatlam hosil qgilish seksiyasi (S);
4. Quritish seksiyasi' (D).
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I.ksponirlangan plastinaga har bir seksiyada ishlov beriladi.
I’Lislina protsessorga stol (E) dan yuklanadi (6.1-rasm). Bu bos-
«lichda protsessor odatda, «kutish» rejimida bo‘ladi, lekin o'gish
vaqtidu Kirish sensori «qgayta ishlash» rejimiga o'tadi. Plastina
piolsessorga yuklangandan so‘ng uni harakatlantirish tizimi gabul
giladi va asta-sekin liamma 4 seksiyadan o ‘tkazadi. Qisga vaqt
ithida plastina protsessomi tark etgandan va uzatish stoli (F)ra
lushgandan keyin, protsessor «kutish» rejimiga qaytadi.

Protsessor gayta yuvish-yuklanish qurilmasi (G) bilan jihoz-
laugnn, ishlangan plastina protsessorga boshidan yuklanadi va gay-
t.idan yuviladi hamda qaytadan hiinoya gatlami goplanadi.

Ochiltirish seksiyasida plastinaning nur tushirilmagan gismlari
ot Inltiriladi (6.2-rasm), golgan nur tushirilgan emulsiya plastina
iilida o'rnatilgan tozalovchi valik yordamida yo‘qotiladi.

6.2-rasm. Ochiltirish seksiyasi:
I qi/diruvchi element; 2 —sochuvchi trubka; 3 —harorat datchigi;
| indikiitor; 5 pompa; 6 - sirkulatsiyali pompa; 7 - ochiltiruvchi
pompa; 8 —oqim.
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Zamonaviy reaktivlar yordamida pozitiv plastinaning emul-
siyasi oson eriydi, shu bilan birga bitta tozalovchi valikdan foyda-
lansa bo‘ladi, lekin negativ plastinalar ochiltirilgandan so‘ng yax-
shiroq tozalashni talab giladi. Shuning uchun ba’zi modellaming
ochiltirish seksiyasi qo'shimcha tozalovchi valiklar bilan jihozlan-
gan.

Sirkulatsiyali pompa ochiltirgichni sepish tizimidan havzaga
gaytaradi, filtr esa eritmaning toza turishiga imkon beradi. Ochil-
tirish havzasida isitgich va termostat mavjud, ular kerakli haroratni
saglab turadi va reaktiv yetarli boMmasa, ishiov berishga imkon
bermaydigan sath detektori bilan jihozlangan. Yuqoridagi teshik
havzani to‘lib ketishidan saqlab turadi.

Harakatlanuvchi pompasi avtomatik ravishda maxsus kontey-
' nerdan havzaga ochiltirgichni go'shadi. Ochiltirgich buzilishi nati-
jasida ochiltirish xususiyatini yo‘qotganda ham havzaga qo ‘shiladi.
Harakatlanish pompasini uzatib berish stolining chap tomonida
joylashgan boshqarish pultidan boshqgarsa bo‘ladi. Protsessorda ki-
rishdagi sensorlar plastina yuklangan paytda avtomatik ravishda
so‘rib olish tizimini ishga tushiradi.

Yuvish seksiyasida plastina sirtidan ochiltirgich yuvib tash-
lanadi (6.3-rasm). Suv ustki va ostki sachratish tizimidan Kkeltiriladi.
Suv oqimi plastina yuvish seksiyasiga kirishdagi ochiladigan sole-
noidli klapan orqgali boshqariladi. Bu toza suvning kam sarfla-
nishiga olib keladi.

Nozik himoya qgatlami ochiltirilgan va yuvilgan plastinaga kir
barmoq izlari va hokazolardan himoya qilish uchun qoplanadi
(6.4-rasm). Keyinchalik plastina bosish mashinasida boMganda,
himoya qatlami sirtidan yuvilib ketadi. Plastinani gaytadan yuvib va
gaytadan himoya gatlamini qoplash kerak.

Himoya gatlami maxsus kimyoviy konteynerda joylashgan.
Panelning yon o‘ng tarafida konteynerga bo‘sh yo‘l bor. Havza,
pompa va konteyner yopiq tizimdir, unda gummirlovchi tarkib
sirkulatsiyalanadi. Yuvish seksiyasida ham Kkirish sensori yoqilga-
nidan so‘ng beixtiyor pompa ishga tushadi.

Protsessomi boshqarish zanjiriga seksiyadagi tagsimlovchi
trubkalami va valiklami tozalash uchun himoya gatlamini qoplash
seksiyasini avtomatik ravishda yuvish dasturi Kiritilgan. Bu dastumi
kamida bir kunda bir marta ishga tushirish kerak. U ikkita sole-
noidli klapanlar yordamida ishlaydi: bittasi toza suv kiritish uchun,
boshgasi oqgizish uchun. Toza suv tagsimlovchi trubkadan oqib,



v.iliklarga tushib, keyin oqib ketadi. Dastur tugagandan so‘ng pro-
IM-ssor avtomatik ravishda berkitiladi.

Suvni sochish sistemasi

U -"AAV,AAAA AAAAA AA
VVVVVVVw vw VvvVvvy

Solenoidli
klapan

Suv yetkazib berish
Suvni gayta
sirkulatsiya qilish
qunlimasi

6.3-rasm. Yuvisg seksiyasi.

klapan
tagsimlash quvuri —4-

t Hﬂ]ﬁﬂ suv uchun

tfc-, solenoidli
klapan

—(O s tarkibni haydash
to'qish pompasi

gummirlorchi tarkibli
konteyner

6 .4-rasm.Maxsus gidrofillovchi eritma bilan qoplash seksiyasi.
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Quritish seksiyasida plastina quritiladi va uni protsessomi tark
etgandan keyin go‘lga olish mumkin. Markaziy harakatlanuvchi
gizdirish ventilalori issiq havoni go‘sh truboprovod orgali yo'nal-
tiradi va plastinaning ikkala tomonini qudtadi.

Bu tizim issig havo aylanishini ta’minlaydi va shu bilan birga
toza havoning ba’zi gismini ichidan tortib oladi.

Harakatlantirish tizimi dvigateldan va chuvalchangsimon uzat-
mali yuritmadan iborat (6.5-rasm).

Yuritma valiklar tizimini aylantiradi, shunda plastinaning pro-
tsessordan o‘tishi ta’minlanadi. Protsessorga Kkirishdagi rezinali
valiklar (1) teng ochiltirishni ta’minlash uchun doim quruq bo‘ladi.
Ochiltirish seksiyasi yo'naltiruvchi (2), tozalovchi valiklar (3) va (4)
sek-siyasi ostidan plastinani to‘g‘ri harakatlantirishni kafolatlaydi.
Yuvish seksiyasining bir juft valiklari (5) plastinaning sirtidan
golgan reaktivlami olib tashlaydi. So‘ng plastina ikki tomonlama
sepish trubkalari (6) va (7) orgali yuviladi va yana juft valiklar (8)
orasida sigiladi. Himoya qatlamini qoplash seksiyasi uchta valikdan
iborat, eng Kichigi (9) ustki rezinali valiklar bilan tegib turadi.
Himoyaviy trubka (10) orqali keladigan ikki valik orasida o‘ziga
xos bir kichik vannani hosil giladi. Himoyaviy nozik qatlami
plastinaning sirtiga qoplanadi, ortig‘i esa olib tashlanadi.

Ishlovdan so‘ng plastina gabul qgilish stoliga (6.6-rasm) keladi.

Stolning hapakatlanuvchi tayanch shtangalari (A) uning egi-
lishini o'zgartiradi. Chegaralovchini (V) surish va shu bilan stolning
ishchi uzunligini o'zgartirish mumkin.

Protsessor aravacha bilan jihozlangan, unda so‘rib olish kon-
teynerlarni va ishlatiladigan reaktivlami joylashtirish juda qulay.
Ba’zi modeller uchun aravacha komplektda keltiriladi (6.7-rasm).



6.6-rusm Protsessorning gabul qilish stoli.



Elektron jihozlash uch blokdan iborat:

1. boshqarish;

2. rele bloki;

3. boshgarish pulti.

Boshqarish bloki va rele bloki uzatish stolining ichida, elektron
panelga o‘matilgan. Boshqgarish pulti uzatish stolining yugori
gismida kirish teshigidan chap tomonda joylashgan.

Butun tizimning ishini boshgaradigan boshqarish blokida mik-
roprotsessor joylashgan. Shu yerda tugmachalar qatorida displey
joylashgan, ularning tizim parametrlarini sozlash uchun boshqarish
zanjiri bilan dvigatelni himoya gilish qurilmasi joylashgan.

Rele bloki protsessorning pompalar, isitgichlar, ventilatorlar va
hokazolariga buyruq yuboradi. Shu yerda qolgan himoya qilish
qurilmalari ham joylashgan. Operator boshgarish pulti yordamida
protsessorning ishini nazorat qilib turishi mumkin.

Ish bajarish rejimlari. Protsessor beshta rejimdan bittasida bo*-
lishi mumkin:

1. «o‘chirilgan» (OFF) rejimi;

2. kutish rejimi;

4. ishlash rejimi;

5. gayta yuvish rejimi;

6. tozalash rejimi.

Bosh yoqib-o‘chirish qurilmasi yordamida yoqilganda pro-
tsessor avtomatik ravishda OFF rejimiga kiradi. OFF rejimida
hamma pompalar, haroratni nazorat qiluvchi zanjirlar o'chirilgan.
OFF tugmachasining indikatoridan tashqari boshqarish pultining
displeyi o'chirilgan.

Agar «ishlash rejimi» parametrlari testga o‘matilgan bo‘lsa, test
dasturi faollashadi.

Kutish rejimi. ON tugmacha bosilgandan keyin protsessor avto-
matik ravishda «kutish» rejimiga o‘tadi. Ochiltirgichning haroratni
nazorat gilish zanjiri yoqiladi.

Ishlov berishning hamma parametrlari sozlanishga tayyor. ON
tugmachasining indikatori yogqiladi. Antikristallizatsiya dasturi
yogilgan yoki o'chirilgan bo‘lishi mumkin.

Ish bajarish rejimi. Kirish sensori faollashganda plastinani yuk-
lagandan so‘ng, protsessor «kutish» rejimidan «ishlash» rejimiga
o‘tadi. Protsessor ochiltirish dasturini bajaradi. Ish vaqtida displey
yogilgan bo‘ladi, ishlov berish parametrlari sozlangan bo'lishi
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*MHH tin  I'lii«i]iin gilqquiidan so'ng qisqa vaqt ichida protsessor
[HUMINeHb iitviklidu -kulish* rcjimiga qaytadi.

i in\i\n ifjlml. «Qayta yuvish» tugmachasi bosiigandan
knytii ... C» mi -iluyla yuvish* rejimiga o‘tadi. 15 dagiga davo-
tfiiil» .. lot plnslinani qayta yuvishga yuklanadigan jihozga

in bHnk Miimlngdck, protsessor «kutish» rejimiga avtomatik
It. iihdn i|l Mi igqt k liida gaytadi yoki 2 dagiga davomida «gayta
ttttMi* nwwum! lihnl hoMlgan bo'lsa.
htto>i,nh ivjimi Olib (ashlash dasturini ishga tushirish uchun,
« quUil..... . "hi. ijishlash» tugmachasini bosish shart. Das-
lumIH# iii Mlinl,i ()1 1 lugmachasidan tashqgari boshgqarish pul-
ijdrtit i.n.l'il iihi.li imiiiikm cmas. Dastur tugagandan so‘ng protses-
*Mit naH....... I iiim"1kLi 01 I rcjimiga o'tadi.

..................... filllul  miming chap tomonida o‘rnatilgan. Boshqarisji
mtltldn pioUiiMoiiiiiiji ish rcjimi indikatorlari va tugmachalari,
it vt diiii.h o te/.dligini belgilash tugmachalari hamda bel-
#ilniiKi " |........ N-ill.lWK kn isatib turadigan displey joylashgan.

I | iiiilvnlilii  I4t'lr.hi mumkin bo'lgan ishdan chiqgishlar va

hlmihi i.iy »il >il» yo'lliui kcltirilgan.

6.1-jadval
H* igil"i Snbablar To'g'rilash usullari
I'HtM-'WII 1 liki yiK]ib o'chirish Ichki yoqib-o‘chirish
i(.iliiin.iv.i|Hi <l|iniltna-.i o'’chmayapti qurilmasini o'chiring
Mhsli yoqib o'chirish Bosh yogib-o'chirish
qgiiillinuei ishlainayapti qurilmasini yoging
Kiibcliimg bosh yoqib- Kabelning bosh yoqib-
o't lilrinh qurilmasi o'chirish qurilmasini
iilniitiiiigaii ulang
1 lokli nuinba saqglagichi Elektr manba saqlagi-
I Nyoki 1 1101 kuygan chini almashtiring
PHIIW'tMIT Ullgll 1 liki yoqib o'chirish Ichki yoqib-o'chirish
NixMMvMiill giiilliniisi o'chmayapti qurilmasini o‘chiring
11t Hi nmnbnsi saqliigichi ~ Elektr manba saglagi-
1K yoki 11101 kuygan chini almashtiring
>u!. L liullinttHii  Kiii>li iniMirl o'chgan Kirish sensori o'chgan
tht il VLKL |r 21 yoki almashtiring
<l lulliii‘i< 1i Lii'th iliiiiiiiuln Kerakli darajaga
bti'lM kcltiring
i « Inliii|H. lining hnroroti Harorat talab darajasida
i.iLilfiii jnviib borimiydi bo'lishini kuting
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Protsessor ishiov
berish siklidan
so'ng kulish
rejimiga
gaytmayapti
Protsessor
plastina
yuklangan
almashtirish
paytda ishga
tushmayapti

Protsessor ish
rejimida
bo'lishiga
garamasdan
yuvish uchun suv

y°q
Yuvish kerakli
darajada emas

Yuqorida ko'rilgan protsessor

Kirish sensori o ‘chgan
yoki ishlamayapti
Elektron jihozlari ishla-
mayapti yoki sozlab bo'l-
mayapti

Himoya gatlami seksiya-
sining yuvish dasturi baja-
rilayapti

Kirish sensori ishlama-
yapti

Elektronika ishlamayapti

Elektronikani sozlab
boimayapti yoki buzug
Suvning solenoid klapani
buzug

Suv krani berkitilgan

Suv klapanining filtri
berkitilgan

Suv berish krani yopiq
Solenoid klapan yoki filtr
berkitilgan

Sepish trubkalari bcrkiti-
lib golgan yoki sozlanma-
gan

Sensorni almashliring

Servis ishchiiari
tomonidan to'g'rilanadi

Dastur tugashini kuting

Sensorni almashtiring

Servis ishchiiari tomo-
nidan to'g'rilanadi
Servis ishchiiari
tomonidan to'g'rilanadi
Klapanni almashtiring

Kranni oching
Filtrni tozalang

Kranni oching

Filtr va klapanlarni yu-
ving yoki almashtiring
Trubkalarni yuving yoki
gaytadan sozlang

Ipterplate-66 sm kenglikdagi

ofset qoliplarini ochiltirish imkoniga ega. Glunz & Jensen firmasi
ochiltiriladigan qoliplaming maksimal o'lchami va ochiltirish jara-
yonini avtomatlashganlik darajasi bilan ajralib turadigan ofset
goliplami ochiltirishga mo‘ljallangan protsessorlaming boshgqa mo-
dellarini ham ishlab chigaradi. Lekin protsessorlar qurilmalarining
bosh prinsiplari va ishni boshgarish jihatidan Interplater-66 mo-
delining ishlash va qurilma prinsiplariga o‘xshash.

Bosiluvchi elementlaming maydoni hagidagi ma’lumotni bevo-
sita bosma qolipni oMchash orgali yoki kompyuterdagi axborotlar
manbaidan olish mumkin. Heidelberg firmasi birinchilardan bo'lib,
bosma qolipni skanerlash qurilmasini ishlab chiqdi (ular pleytska-
nerlar deb ataladi). Dastlabki yaratilgan pleytskaner CPC3 edi. Ho-
zirgi vaqtda bunday magsadlar uchun ancha takomillashgan qu-
rilma —CPC-31 dan foydalaniladi.



. » 1| Miiik.il holatdagi vnkuumli stoldan iborat bo'lib, unga
|[MkHbI ili.li]. lovIn-.lilinladi, uning tepasiga esa 2 ta fotodatchiklar
HiiMi 1.1.1.14.1 ... . bulk.i o'rnatilgan, har bir chizgMchda 32 tadan

mnviml (lit/.richlardan birining sensori bevosita bosma
'i>>ic i vmugMik oqimini qabul qiladi, ikkinchi chiz-

i Do . lull'. i ILii i cs.i olov rang yorug'lik filtri orgali qabul
ifee* U ... < Il da lurli xil gaytaruvchi yuzali (monometall,
blwHHM |...li. ,iii InimMH.i goliplarni oMchash imkonini beradi. Bos-

iih >i»ilti luiiiii nl]ii4iiinr qurilmani sozlayotganda Kkiritib qo ‘yadi.
HtMitM inlii>i .mlill holatda shunday joylanadiki, bunda oMchash
HytIMI nltilililii bo'voq /oriasi ustiga anig o'rnashgan. OMchash
MfeMt 'Ht-i .h (iiii ~ ili.hi yo'nalishi bo'yicha siljib boradi. Qurilma
mlifR ItKthgiiiiiliin Mi'ng bosma qolipini yorituvchi Ilyuminessent
Liiit|»il.ii viiiug'llk oqiinl barqarorlashguncha bir necha daqiqga qizib
hli-lii hi4nk Nniuu Illk kuchi kalibrlash yoMkasini oMchash orqali
MHt«Uittrt«ll - YomgMIk  ktichining doimiyligiga erishilgandan so‘ng
ItHtIHit ijo|||mIk .. li li.i.li islilurini bajarish mumkin.

< Oil.il I'li Inn I>n liosmn qolipni oMchashdan oldin oMchash

MfcIM ... "1 LI ' wnli v.iliyati zonasida joylashgan 2 ta kalibrlash
fra.ttilni in t ... [liHi'V niiNxalangan) ho'yicha amalga oshirilali.
Mimilhm In ... ill.] ipinciitl.iming qaytarish qobiliyati turlicha
(«o lymtl lol.oli lullnliili Inkl.n Mgnali nazorat gilinayotgan gismning
NHtilitvi I -1........... Il.ii  bilan loMdirilganligining nisbiy maydoniga

Iniy 1||| i. liiih nil.Il lui/oinl innydonchasi bosma qolipda bir fotodi-
i«l inlinn *.*nil1<enun ni inshkil giladi).

Krillliiln*||ilitM no’ng oMchash balkasi bosma qolipning bosh-
Uiifltlt ilIn Ikii-.il..i \. iili boradi, u yerda ham 100% li va 0% Ii
IhM'lih. LI . L. .I'n niiivdoiiigii ega yulkalar boMishi kerak. Shun-
.(miii mi uli w li [1I'IE Thilluim 15itini bosma qolip yuzasi bo'ylab siljib
K in!» I>iiii.In Uwn Lii lotodlod o‘ziga tcgishli bo'yoq zonasini ska-

ilti.lt W..... ili>lli 041itLi ham 0% bosiluvchi elementlarga ega
»»t'li. 14 1. n I>.m.i ilolipning qaytarish xususiyati bir jinsli

"H'i." li Lilk ii .Liii liikl.n«Liu olingan analogli signallarning

«HI|[A]|lul>nu « ...Ini il IN \ iLittijngiicha koMarish uchun kuchay-

HfAIttliiii n IkiHilmIl ... lo|> iiii|.nnll kodInrga aylantiradi.
ln il i ri I| piol 1"Miriilti luylga aylantiriladi, bu
»m . lhi at.... . mi. .l. r .niliil] iiloga kiibeli yordamida bosish

lijilaiil.idi| in..1Ullidi.it». 14..l1].n. puttii'.i yuboriladi. Axborot
"ML Le ltvitil inuliii iiltin - 11 ip<itil karlasi (CPC-jomemogu



card) orgali ham vyuborilishi mumkin. Olingari ko'rsatmalarga
asoslanib boshqaruv pultida bo'yoq zonalari tirgishlarining ochilish
kattaligi hisoblanadi.

6.3. Fotopolimer goliplarga ishiov berish uchun
protsessorlar

Zamonaviy yuqori fleksograf bosish usulida fotopolimerli bos-
ma qoliplar (FBQ)dan foydalaniladi, ular bosma-texnik va repro-
duksion grafik xossalari bo‘yicha ofset (rangli) bosma qoliplaridan
golishmaydi, adadga chidamliligi bo‘yicha esa odatda ulardan ham
afzalroqdir. Yuqori va fleksograf bosish usuli uchun fotopolimer
goliplaming tuzilmasi 6.8-rasmda tasvirlangan.

(po'latli, alyuminiyli,
plyonkali)

6.8 -rasm. Fotopolimer qoliplaming tuzilmasi:
a) yuqori bosish usuli; b) fleksograf bosish usuli.

Fotopolimer nusxalarga ishiov berish eksponirlashda fotopoli-
merlanuvchi gatlamning qgismlarini yuvib tushiruvchi eritma bilan
yo‘qotishdan, quritishdan iboratdir. Ba’zan yuvib tushirilgandan
so‘ng fotopolimer qoliplarni yuvish, fleksografik goliplar uchun esa
ishiov berish (yopishqogqlikni bartaraf etish) talab etiladi.

FBQga ishiov beruvchi protsessorlar ikki turga bo'linadi:
oldindan bukilgan plastinalarni va yassi plastinalami yuvish uchun.
Birinchi turdagi protsessorlar siklik ishlovchi mashinalar hisoblanib,
ularda awal bir-ikkita plastina yuviladi, keyin chayiladi, shundan
so‘ng protsessorga navbatdagi plastina solinadi. Ikkinchi turdagi
protsessorlar ko‘pincha ogim tizimidan iborat bo‘lib, unda plas-
tinalami yuklash va ishiov berish konveyer usulida amalga oshi-



e I Mini vki Ini ncchta plastinaga ishiov berilayotganda nav-
Vitvinli (iiulm .sorlaiining asosiy bo‘g‘inlari quvidagilar: vanna,
#Mi.......... iiu , In siMcinn, lcrmostatlash sistemasi, plastinotutgich
iI'Mih i 1mel i m.r.hlnalar uchun) va tashuvchi qurilma (ogim
MMti«i['iitn islilovi hi mashinalar uchun). Ogqim usulida ishlovchi
....................... iulj| yuvib tushirish amaligina emas, balki quritish va

..... nil lie nlii .unallari ham bajariladi.
Ymtnli nMHT boMtnli purkama oqim bilan amalga oshiriladi-
uxH nliliivlini InikllKiin - FBQIlarga ishiov berish uchun yuvish
........... I'lilii"li prinsipini 6.9-rasmda Kkeltirilgan protsessor

1*t11 In I'svlast)ttillK*i Plastinotutqich (2) cher-
v .....Ha-a ((>) orquli aylantiriladi. FBQ-

ninliMi.i |bliilin .H® ... in,! |umialp hi i>1l111all bilan amalga oshiri-
uill I Mm............ . 1 i-wmlin .nwuk ishlatilgan eritma nasos (7)
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yordamida vannadan olib tashlanadi. Kran 8 va elektromagnit ven-
til (9) vanna Ini vodoprovod suvi bilan to'ldirish uchun xizmat
giladi. Ishchi eritma bevosita vannada tayyorlanadi. Dozator (10)
quyuq ishqor eritmaning ma’lum miqgdorini vannaga uzatadi. Un-
dagi suv sathi galqovichli sath rostlagich (11) bilan nazorat gilinadi.
Kontaktsiz datchiklar (12), (13), (14) tcgishli operatsiyalami baja-
rishi uchun mashinaning elektr tarxiga buyruq beradi: 12 — vanna
1 dan eritma chigarib tashlangandan so‘ng nasos (7)ni o'chirish va
suv uzatish ventili (9)ni ochish uchun; 13 —suvning o‘rtacha sat-
higa erishilganda elektr isitish vannasini ulash uchun; 14 - vanna
yugori sathigacha suv bilan toMganda ventil (9) ni yopish uchun.
Elektromagnit ventillar (15), (16) mos ravishda eritmani nasos
(7) dan forsunkalar (3)ga uzatish va ishlangan eritmani kanalizat-
siyaga ogqizib tushirish uchun xizmat giladi. Nasosga begona bu-
yumlaming kirishining oldini olish uchun filtr (17) o‘matilgan.

Oldindan bukilgan plastinalarga ishiov beruvchi protsessorlarda
yuvish jarayoni past bosimli ogim va mexanik cho'tkalar ta’sirida
yuz berish mumkin. Bunday qurilmaning namunasi 6.10-rasmda
keltirilgan. Bu qurilma fleksografik fotopolimer nusxalarni yuvishni
va ishiov berishni yoki yuqori bosish usulidagi qoliplarni tayyorlash
uchun fotopolimer nusxalarni yuvish va tozalashni amalga oshiradi.

Fleksografik nusxalarga ishiov berishda truboprovodlarni al-
mashtirish shlanglar (17) yordamida bajarilish kerak, ular tarxda
tutash chiziglar bilan ko'rsatilgan. Bloklar (8) va (12) uzilgan, tag-
simlagichlarning mos ventillari va potrubkalari berkitilgan. Eritma
regeneratsion qurilmada joylashgan alohida idishga truboprovod
(12) orqgali uzatiladi. Q urilmada shu rejimda ishlash quyidagi tarz-
da yuz beradi.

Operator boshgaruv pultidan qurilmani ta’minot manbaiga
ulaydi va fleksografik nusxaga ishiov berish tartibini tanlaydi: yuvib
tushirish va tozalash vaqti relesini sozlaydi, nasoslaming ishlash
tartibini belgilaydi (bitta yoki ikki nusxa uchun), gopgoq (2) ni
ochadi, vanna (7) da eritma borligini va potrubok (18) orqali
statina (6) bilan ulangan tortuvchi ventillatsiya sistemasining ish-
lashini tekshiradi. So'ngra nusxani boshgaruv pultida turtuvchi
tugmacha bilan burib, uni silindr (1) ning qisqgichlariga mahkam-
laydi. Shundan keyin operator rostlovchi maxovik yordamida blok
(3) ning cho'tkalari va silindr (4) orasida zarur oraligni tanlaydi, bu
mashinani ishga tayyorlashning yakuniy operatsiyasi hisoblanadi.



(* 10 insm Yugqori va fleksograf bosish usulidagi FBQga
ishlov berish protsessorlar.

Ki vin o|>crator boshqaruv pultida mashinaning ish siklini ulash
iHein wu li.i.iiii bosadi, bunda u yuvib tushirish va tozalash amallarini
ivimihiiik bajaradi. Bunda truboprovod (17) bo‘ylab eritmani uza-
iii iin wua .dslar (15) va (16), silindr (4) ni va cho‘tka bloki (3) ning
ml". il il nun aylantirish uzatmalari ulanadi. Yuvish operatsiyasi
Tc iin [I'lliii cho'tkalar uzatmasi avtomatik uziladi va nusxani
e il. li upcratsiyasi boshlanadi. Eritmaning ortiqchasi vanna (7)
MU......... rhigish potrubkasi (5) orqali yig'gich bak (10) ga oqib
hi lii'li 1.1il<iv berish sikli tugaganda mashinaning hamma mexa-
iii nil,hi to'xinydi va tovush signali uzatiladi.



Operator qopqgoq (2) ni ochadi va ishiov berilgan nusxani, za-
rur bo‘lsa, burib, silindr (4) ning qgisqgichlaridan bo'shatadi. Buning
uchun turtki tugmachadan foydalaniladi.

Qolip alohida qurilmada quritilgandan so‘ng, zarur bo'lsa, ope-
rator kyuveta (20) dan foydalanib, qolipga ishiov berishi mumkin.
Buning uchun u kyuveta (20) dan qopqog‘i (24) chigaradi, unda
gisqgichlar (23) yordamida nusxa (22) ni (bitta yoki ikkita) mah-
kamlaydi, uni kyuvetadagi eritmaga botiradi va ishiov berish vaqti
relesini ulaydi. Tovush signali operatomi ishiov berish operatsiyasi
tugagani to‘g‘risida xabar beradi. Operator tayyor qolipni kyuve-
tadan oladi.

Yugori bosish usuli uchun fotopolimerli nusxalarga ishiov
berishda truboprovodlami almashtirish sxema buyicha bajarilishi
kerak. Eritma uzatuvchi sistemaning bo'sh pot.rubkalari berkitilgan
bo‘lishi, ventil (19) esa berk turishi kerak. Mashinani ishga tayyor-
lashda operator sovuqg suvni (s.s) va issiq suvni (i.s) uzatish uchun
foydalanib va quyuq ishqor eritmasini go'lda go‘shib, bakto‘plagich
(10) ni ishchi eritma bilan to‘ldiradi. So‘ngra yuvish bloki (21) ni
ma’lum miqdordagi suvni uzatishga sozlaydi, bunda uning sarf-
lanishini blok (21) da suv uzatish bilan joylashgan sarf o°‘Ichagich
(rasxodomer) bo‘yicha nazorat giladi. Bunda suv uzatilishi bosh-
garuv pultidagi tumbler yordamida ochilishi kerak.

Bunday operatsiyalar o'tkazilgandan so‘ng mashina ishga tay-
yor boiadi. Silindrda nusxani mustahkamlash, yuvish va tozalash
rejimlarini tanlash, mashinani ulash (ishga tushirish) va tozalash
operatsiyalari fleksografik nusxalarga ishiov berishga o ‘xshashdir.

Nusxalarni yuvish operatsiyasi tugagandan so'ng nasoslar (15)
va (16) cho‘tka bo‘g‘ini (3) ning cho'tkalar uzatmasi avtomatik
tarzda uziladi va blok (21) suv uzatish bilan ulanadi. Trubka Iga
kelayotgan suv nusxani yuvadi. Yuviladigan eritmaning va yuvuvchi
suvning ortigchasi quyiladigan patrubok (5) orgali truboprovod (13)
bo‘ylab kanalizatsiya trubasi (14) ga tushiriladi.

Nusxaga ishiov berish sikli tugagandan so‘ng mashina mexa-
nizmlari o'chiriladi, tovush signali uzatiladi va operator fleksografik
nusxalarga ishiov berishdagidck ish tutib, nusxani yechib olishi
mumkin.

Ishiov berishdan keyingi kyuveta (20) (eritmasiz) tayyor qolip-
lami joylab saqglash uchun yoki ishiov bcrilishi lozim bo'lgan
nusxalarni saqlash uchun foydalanilishi mumkin.



M .ishinada uni ishga tushirilishini va uning qopqoq (2) ochig-
lIMiiln u'diib qolishini hamda bakto'plagich (10) ning yuqorigi sat-
It mIni lo'ldirilishini yoki bo‘shab qolishini man etuvchi to'siqlar
Ini Itu to‘siglar turtki tugmachasiga bosilganda silindr (4) ning
.......... qarshilik gilmasligi kerak. Ventillar (9) va (11) vanna (7) ni
vi* I1>aklo‘plagich (10) ni tozalashda eritmani to‘la chigarib tashlash
hi liiiii loydalaniladi.

Htig lami so'rib olish umumsex ventilatsiya sistemasidan pat-
inlLuk (IK) ga ulanadigan egiluvchan shlang yordamida amalga

Dii 1181 BugMar mashina ichidagi bo‘shligdan ham, qopqgoq (2)
vd anna (7) hosil giladigan oraligdan ham, uning butun yuqorigi
........ . bo‘yicha joylashgan tirgishlar orgali ham so‘rib olinadi.

Mashinada bitta yoki bir vaqtda ikkita nusxaga ishiov berish
unmHukin Huning uchun uzunligi 960 mm, ichki diametri 20 mm
Itn I,mu dushlash trubkasining butun uzunligi bo‘yicha 20—25 mm
ilililninli 2 -3 mm diametrli bir gator teshiklar bor. Dushlovchi
Mulikn mil gismga bo'lingan: markaziy va ikkita yon. Markaziy
illumining uzunligi nusxaning eng katta eniga (450 mm) mos ke-
i "ii Hilta nusxaga ishiov berishda u silindr (4) da uning markaziy
n inula iniihkamlanadi. Yuvuvchi va ochiltiruvchi eritmalar bitta
hi m. bilan uzatiladi. lIkkita nusxaga ishiov berishda ular silindr
i 11da bn birining yoniga joylashtiriladi. Bunda eritmalar ikkita na-
... (I'i) va (16) bilan uzatilib, ulardan biri eritmani dushlash trub-
Iii (1) ning markaziy gismiga, ikkinchisi esa — ikkita yon qism-
liiiiHii u/atiladi. Bitta nusxaga ishiov berishda suv bilan yuvish
m linn vugori bosma qoliplari uchun plastinada blok (21) ni dush-

luvi NI iiubka bilan tutashtiruvchi truboprovodlardan biri operator
inn...... uzib qo‘yiladi.

1 lin’tkuli blok ishchi uzunligi 950 mm boMgan ikki juft silin-
lui ilio'lkadan iborat. Cho‘tkalaming tashgi diametri 100-
1" ' iiiii, lukming bo‘yi esa 15 mm. Silindr va cho‘tkalarning

n muaa ularning ma’lum bir aylanish tezligi bilan harakat gilishini
............ laydi: silindr — 15 ayl/min; cho‘tkalar silindr bilan bir to-
....... . aylanuvchi cho'tkalar - 32 ayl/min; silindrning aylanishiga
In In loinonga aylanuvchi cho'tkalar — 127 ayl/min.

I.lilnv berilgan goliplami quritish maxsus qurituvchi qurilmada
iiitntlitii iNthiriludi.

Ni a fotopolimer qoliplarga ishiov beruvchi protsessorlar,
nil atda impw ti/.unlaridan iborat bo'lib, ular yuvib tushirish, qu-
iai I. i rksponirlashgacha operatsiyalarini bajaradi. Bunday pro-
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tsessorlarda plastinalami bir operatsiyadan ikkinchisi oldiga ko‘chi-
rish uchun tashuvchi qurilmalardan foydalaniladi. Quyida oqgim
turidagi protscssoriami qurishning uch turi keltirilgan.

Yugori bosimli purkalgan ogimlar bilan yuvib tushirish usuli va
magnitli tashuvchi qurilma qo'llanilgan protsessorning asosiy tarxi
6.11-rasmda keltirilgan.

6.11-rasm. Aylanuvchi magnit roliklari asosida tashuvchi qurilmaning
FBQga ishlov beruvchi ogim tizimi.

Ogimda uchta seksiya mavjud: yuvib tushirish (4), tozalash (7),
quritish va qo‘shimcha eksponirlar (11) FBQ. Plastinalami ishlov
berish operatsiyalari bo‘yicha tashish magnit roliklar sistcmasi
yordamida amalga oshiriladi.

Birinchi seksiyada nusxaning polimerlanmagan qgismlarini
yuvib tushirib qo‘yish yuz beradi. Tagsimlagichda shaxmat tartibida
joylashgan forsunkalar purkalgan ishchi eritmani plastinaga pastdan
yugoriga tomon uzatadi. Ikkinchi seksiyada FBQning relefli to-
monini yuvib tushirish mahsulotlarini butunlay yo‘gotish uchun suv
bilan yuvish amalga oshiriladi. Uchinchi seksiya quritish va qo‘-
shimcha eksponirlash uchun mo'ljallangan. Unda plastina awal
havo rakeli orqgali o‘tadi, havo rakeli uning sirtidagi yirik nam
tomchilarini olib tashlaydi va keyin issig havo bilan shu biron bir
vaqtda lyuminescent lampalaming UB bilan nurlantirib quritiladi.

Tizim roliklari (24) bo‘lgan yuklanish stoli (1), magnit roliklari
(23) bo'lgan tashish sistemasi, yuvib tushirish (4), tozalash (7), qu-
ritish va go‘shimcha eksponirlash (11) seksiyalaridan hamda gabul
qgilish stoli (16) dan iborat.
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Yuvih tushirish seksiyasida nasos (5) va filtr (3) bo'lgan eritma
iiMiiivdii sistema (6); termoregulyator (termosozlash) sistemasi bo ‘i-
min I" liia elektroisitkichlar (26) bilan ta’minlangan, 400 1 sig'imli
enun.i layyorlash uchun vanna (2); toza suvni uzatish sistemasi va
Hi |n|.o’chiigich bor, u ko‘piko‘chirgichni bachondan (idishdan)
n/ nisii uchun diafragmali nasosdan va toza suvni uzatish uchun
(tun lui yangi plastinaga) rostlanuvchi magnit klapanidan iborat.
I“ii.iiiia (22) ni yuvib tushirish seksiyasiga kiritilganda u tashish
ilMrmasida ishonchli tar/.di mahkamlanishi uchun gqo‘shimcha
in ithda ic/inalangan valik (25) bilan jihozlangan.

lo/.alash seksiyasi vodoprovod tarmog'iga ulangan beshra for-
eimk.ili uzatuvchi trubka (20) dan va to‘siglan bo'lgan polietilen-
ilim layyorlangan naychalar (21) ko‘rinishida ishlangan filtrli
kvuvTtiilardan iborat. Kyuvetada betartib joylashtirilgan naychalar
eliimq liltrlovchi element vazifasini bajaradi. Ulaming ifloslanishi
dnini.isiga garab, ular kyuvetadan chiqarib olinadi va issiq suv bilan
yuvlliidi.

(Juntish va go'shimcha eksponirlash seksiyasi oldida kamera
(4) « liula havo rakeli (19) joylashgan. Issiq havo (110°C) kalorifer-
iliin ventilator (9) yordamida rakelning Ikki soplosiga u/.atiladi
Iliivo «Juiitishi seksiyasi (11) dan olinadi.

(»nitish va go‘shimcha eksponirlash seksiyasida fotopolimer
mun.! lyuminescent lampomer bloki (14) ustidan o4ib, kaloriferlar
(10). (13) dan ventilator (12) uzatayotgan issiq havo bilan qo'shim-
«lin mvishda termoishlovdan o‘tadi. Lampalar ustida himoya oyna
(1) loylashtirilgan.

I li<® gabul giluvchi stol (16) ga chigish oldidan uchta ventilator
eenllilhii o'tadi, bu ventilatorlar uni xona haroratigacha sovutadi.

1¥/mining yuqori gismida ochiladigan qopqgoq (18) da joylash-
i hi lolopolimer nusxalami tashish sistemasi bir gator magnit rolik-
lin ()') dan iborat bo‘lib, ular zanjirli uzatma orqali elektr dvigatel
uml,|l| h.uakatga Keltiriladi. Magnit roliklar bir-biridan 100 mm
elilium bilan 500 mm masofada joylashgan.

Yuvib tushirish va tozalash seksiyalari oldida nusxalaming ti-
slindii mc’yorida o'tishini nazorat giluvchi elektromagnit dat-
¢ InMiii loyltishgan.

I I.” lasmda fotopolimer qoliplarga ishlov beruvchi ogim tizi-
...... . miiumiy tarxi keltirilgan bo‘lib, unda yuvib tushirish yuqori
1411111 pmk.irna oqim ta’sirida yuz beradi, tashuvchi qurilma si-
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fatida esa rezinalangan valiklar jufti va magnitli yo'naltiruvchi pli-
talardan iborat aralash sistemadan foydalanilgan.

123 456 TB 9 to 11 12 314 15 16 7 18

6.12-rasm. Aralash tashish qurilmasi bo'lgan FBQga ishlov
berish oqtm tizimi.

Tizimda quyidagi operatsiyalar bajariladi: nusxalaming oraliq
elementlarini yuvib tushirish, FBQni suv bilan tozalash, issiq havo
bilan quritish va qo‘shimcha eksponirlash. Tizimdagi barcha jara-
yonlar iloji boricha avtomatlashtirilgan.

Tizim yuvib tushirish (11), tozalash (13), quritish va go‘shim-
cha eksponirlash (15) seksiyasidan iborat.

Ishni boshlashdan oldin yuvib tushirish seksiyasining vannasi
(37) va tozalash seksiyasining baki (24) ma’lum sathgacha suv bilan
toldiriladi. Sig‘imlami toldirish galgovuchli sath datchiklari (23),
(38) bilan nazorat gilinadi. Yuvib tushirish seksiyasidagi vannadagi
suv harorati 29°C gacha yetkaziladi.

Operator go‘shimcha stol (1) ga eksponirlangan fotopolimer
nusxa (2) ning fotopolimerlanuvchi gatlamini pastga qaratib joy-
lashtiradi va plastina borligini aniglash datchigi roligi (3) osliga
go‘lda kiritadi, u esa nasos stanciyasi (35) ning uzatmasi va ishchi
eritmani tayyorlashning avtomatik sistemasini ulaydi. Fotopolimer
nusxa rezinalangan tashish valiklari (4) jufti bilan o‘zaro ta’sirla
shib, ishlov berish operatsiyalari bo'yicha harakatlana boshlaydi
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Yw. il> lu.hirish seksiyasida fotopolimer nusxa quyi (5) va yuqori (6)
yn'niiliiruvchilar orasidan o'tadi. Plastinaning pastga bukilishining
tiUmi  >lisi uchun yuqori yo'naltiruvchida doimiy magnitlar (8)
ti'in.itilgiin bo‘lib, ular qolipning po‘lat tagligini o‘ziga tomon
inii.uli  Ishlov berish yuvuvchi eritmaning purkalgan oqgimi biian
«lil !'<>'iladi, u forsunkalar (7) orgali uzatiladi. Forsunkalar tagsim-
Lifli qulisining yuqgori qopqog'iga o‘matilgan. Yuvib tushirish sek-

.11 (I1) ning vannasi (37) to‘siq (9) bilan ikki gismga ajratilgan
vii tutash idishlar tarzida ishlangan. Vannaning ikkala gismi olinuv-
«In gopqoglar (12) bilan yopiladi Yuvib tushirish seksiyasi bo‘ylab
IniM|K)limer qolip uch juft rezinalangan valiklar (4) yordamida ta-
hilidi Uchinchi va to‘rtinchi juft valiklar oldida plastinalaming
m.iv(tid!igini aniglovchi datchiklar (datchik (3) ga o‘xshash) joy-
liislitvm. Valiklarning to‘rtinchi jufti oldida o‘rnatilgan datchik to-
[/ ii.r.h seksiyasi (13) ning nasosi (25) uzatmasini ulaydi, valiklar-
iiiuk uchinchi jufti oldida o‘matilgan datchik esa plastina yuvib
iii"liirish seksiyasi orgali o‘tgandan so‘ng nasos (35) ning uzatma-
iini o'chiradi.

FBQni tozalash tagsimlagich (14) dan foreunkalar tomonidan
piul.algan suv ogimlari yordamida amalga oshiriladi. Quritish va
|« .Inrncha eksponirlash seksiyasi (15) da FBQ issiq havo bilan qu-
iitil.idi (60-70°C), u havo rakeli (16) dan uzatiladi. Qo‘shimcha
ol |»onirlash LUF-80 turidagi uchta lyuminescent lampa (17) yor-
il.imida amalga oshiriladi. Ishlov berilgan FBQ qabul qilib olish
"“lull (18) ga chigariladi.

Qolipni quritish uchun havo kaloriferda elektr isitish element-
litn (19) bilan isitiladi va havo rakeliga markazdan gqochma venti-
Ittlor (20) ga uzatiladi.

Yuvish seksiyasidagi vanna (13) truboprovod orgali bak (24)
I'll.mi tutashtirilgan, bu bak ventil (21) orgali vodoprovod tarmog‘i
(.") dan to‘ldiriladi. Bak (24) dagi suv nasos (25) yordamida taq-
iinl.inich (14) ga uzatiladi. Bak (24) dagi suyuqglik sathi minimal
ai\matdan pasayganda galgovuchli sath datchigi (23) nasos (25)
n iiiu.isini o'chiradi. Yuvish seksiyasi bakidagi va yuvib tushirish

Hiii.r.idagi suvning haddan tashqari ortib ketmasligining oldini
eli -li ik lain ularda ortigcha suyuqglikni kanalizatsiva (30) ga to ‘kuv-
«in n.iycluilar (27), (33) bo'lgan quyiladigan idishlar mavjud. Van-

| (<) xizmat qiladi.
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Vanna (37) dagi yuvib tushiruvchi eritma markazdan gochma
nasos (35) ga kelib tushgunchn. filtr (34) orgali o'tadi va tozalanadi.
Ishchi eritma vanna tubiga o‘rnatilgan termoelektr isitish element-
lari (36) bilan talab gilingan haroratgacha yetkaziladi.

Yuvib tushirish eritmasini avtomatik tayyorlash va tuzatish
sistemasiga qalgovuchli sath indikatori (38), quyuq ishgor dozatori
(39), ko‘pik o'chirgich dozatori (40) va suv dozatori (42) kiradi.
Ishni boshlashdan awal vanna (37) ventil (41) orqali suv bilan
toMdiriladi. Qalgovuchli sath indikatori (38) vannani talab gilingan
sathgacha suv bilan toMdirishda termoelektr isitish elementlari
36ning ulanishiga buyruq beradi. Fotopolimer nusxa plastina mav-
judligini aniglovchi datchikning roliki (3) ostiga kiritilganda vanna-
ga suv dozatori (42) dan toza suv porsiyasi uzatiladi. Shu bilan bir
paytda ishqor dozatorlari (39) va ko'pik o‘chiruvchilar (40) vanna-
ga ishqor va ko‘pik o'chirgich porsiyalarini uzatadi. Markazdan
gochma nasos (35) eritmani aralashtiradi va 10—15°C dan so‘ng u
ishga tayyor boMadi. Tizimga har bir yangi plastinani Kkiritishdan
oldin ishchi eritma o'zgartiriladi.

Tayyor FBQni operator gabul gilish stolidan oladi va qolip-
laming sifatini asosiy ko‘rsatkichlar bo‘yicha nazorat giladi. Ogim
tizimining unumdorligi (12) golip/soatda tashkil etadi.

Yirik matbaa korxonalari uchun yuqori unumdorlikka ega
boMgan oqim tizimlari moMjallangan. 6.13-rasmda unumi 120
golip/soatga yetishi mumkin boMgan FBQga ishiov beruvchi ogim
tizimining umumiy tarxi berilgan. Bu tizimda yuvib tushirishning
cho‘tkali uslubi va plastinalarning tasmali transportyori goMlanil-
gan. Tizim quyidagicha ishlaydi.

Operator fotopolimer nusxa (1) ni giya stol (2) ga joylashtiradi,
u yerdan uni transportyor (3) ning tasmasiga ulashadi va yuvib
tushi-rish seksiyasi (4) ga uzatiladi. Yuvib tushirish seksiyasi vanna
(24) dan iborat boMib, uning ichida transportyor ostida tayanch
stoli (7) joylashtirilgan, unda fotopolimer nusxaning polimerlanmay
golgan gismlari cho‘tkalar (8) bilan yo‘qotiladi.

Cho‘tkalar (8) ishchi eritmaga botirilgan va ishiov berilayotgan
plastina harakatlanish yo‘nalishiga ko‘ndalang ravishda yassi parallel
harakat giladi. Cho‘tkalar harakatni shtangalar (23) dan oladi
Yuvib tushiruvchi eritmani vannaga uzatish va uning sirkulatsiyasi
uchun nasos (9) xizmat giladi. Quyish patrubkasi (6) yordamida
vannada ishchi eritmaning doimiy sathi saqlab turiladi. Ishlatilgan
eritma tushirib tashlash klapani (5) orqali ogizib yuboriladi. Yuvil



LmHLmi so'ng FBQ tozalash scksiyasining giya stoli (10) ga kelib
T.bull, bu yerda forsunkalar (21) dan uning sirtiga oldindan suv
blLki< li (22) da isitilgan suv uzatiladi.

6 13-rasm. Tasmali lashish qurilmasi bo'lgan FBQga ishiov
beruvchi ogim tizimi.

lozalash seksiyasidan chigaverishda havo tormog'i (20) o‘ma-
iilr.in boMib, u plastinadan suv tomchilarini puflab tushiradi.

Quritish seksiyasiga FBQ valiklar (19) yordamida cheksiz po‘lat
tnsinu ko'rinishida ishlangan transportyor (19) ga uzatiladi. FBQni
<initish ishlari kalorifer (13) orgali ventilator (12) ning soplolari
(IN) chigaradigan issiq havo yordamida amalga oshiriladi. Energiya
vo'qotishlarini kamaytirish uchun isitilgan havo quritish kamera-
Mil.m liavo eltuvchi yo‘l (11) bo‘ylab takroran ventilator (12) ga
u/.itiladi. Quritish seksiyasidan FBQ qo'shiincha eksponirlash sek-
MV.isiga kelib tushadi, u lyuminescent UB lampalar (17) paneli yor-
iliilmida amalga oshiriladi, shundan so'ng valiklar (16) FBQni gabul
*1hisla stoli (15) ga olib keladi.

| BQga suyuq fotopolimerlanuvchi kompozitsiyalar (SFPK)
iisosida ishiov beruvchi protsessorlar o‘z xususiyatlariga ega. 6.14-
i i nul | formalovchi-eksponirlovchi qurilmada olingan fotopolimer
mi v.il.iini ochiltirish, quritish va eksponirlash uchun xizmat qiluv-
mln piotscssoming umumiy sxemasi Kkeltirilgan.

I<u protsessorda operator fotopolimer nusxa (4) ni segment (3) ga
iMvliislitiiadi, segment jarayonni talab etilgan haroratda tutib turish
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gandan so‘ng uni ochiltirish avtomatik tarzda yuz beradi. Siiindrik
segment (3) burilganda nusxa (4) havo pichog'i ostiga tushadi,
soplolar (5) dan chiggan havo ogimi — 0,4 MPa bosim ostida,
havo sarfi taxminan 60 1/s ni tashkil etadi. Polimerlanmagan suyuq
kompozitsiya fotopolimer nusxadan havo pichog‘i yordamida puf-
lab tushiriladi, natijada bosma qgolipi vujudga keladi.

6 7 8 9

6.14-rasm. FBQga SFPK asosida ishlov berish uchun
mo'ljallangan protsessor.

Kompozitsiya qoldiglari olinadigan bunker (1) ga oqib tushib,
manba (2) vujudga keltirayotgan UB nurlanish ta’sirida gattiglasha-
di. Qolip havo pichog'i ostidan chigayotganda u rulondan uzati-
layotgan bosma (shimuvchi) gog‘oz (6) kirishadi. Qog‘oz qolipning
sirtidagi fotopolimerlovchi kompozitsiyaning juda mayda qoldiqg-
larini shimib oladi. Keyin FBQ rom-panjara (7) bo‘ylab sirpanib,
60 s davomida umumiy quwati 12 kVt bo‘lgan ikkita lampa (8)
tomonidan UB nurlanishga duchor qilinadi. Uning oraliq qism-
larini oshlash yuz beradi.

SFPK asosli fotopolimer goliplami qurug ochiltiruvchi bunday
protsessor 30 qolip/soat unumdorlik bilan ishlov berishni ta’min-
lashi mumkin.

Kichik bosmaxonalar uchun kichik hajmli, ko‘p operatsiyalar
bajariladigan qurilmalar ishlab chigilgan va chigarilmoqgdaki, ularda
nur tushirish, yuvib tozalash, quritish va go'shimcha nur tushirish
ishlari bajariladi.
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Hunday qurilmada (6.15-rasm) suvda criydigan fotopolimerlar
miMinkli fagat plastinalarga ishlov berish mumkin. U seksiya tipidagi
IMVvandlangan qurilmadan iboratdir. Uning yugori gismida nusxa-
1111k polimerianib ulgurmagan gismlari yuvib tashianadigan qurilma
11) vi boshgarish pulti (2); o‘rta gismida lyuminescent lampalari
| nk*lidan iborat nur tushiruvchi kamera (3) hamda ko‘chma va-
liiiun stoli (4) joylashgan. Stolda fotoqolip va fotopolimerlashuv-
(In plastinalami nur tushirish oldidan tinig plyonkalar bilan o'rash
ichun mo'ljallangan qurilma mavjud. Qurilmaning quyi gismida
giiiitish seksiyasi (5) joylangan bo'lib, u termoventilator hamda
ku chma to'rsimon javonlar bilan jihozlangan.

6.15-rasm. FBQni tayyorlash uchun mo'ljallangan
ko'poperatsiyali qurilma.

Operator qurilmada ishlash chog'ida vakuum stol (4) ni oldin-
(M surib, uning ustiga fotopolimerlashuvchi plastina, fotoqolipni
loylashtiradi hamda montajni tinig plyonka bilan o'raydi. Shundan
keyin vakuum gqo'shiladi hamda plyonka yuzasidagi taram-taram
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o‘ziglar tekislanadi; so‘ngra operator stolni qurilmaga yaqin suradi
hamda plastinalarga nur tushirish uchun Iyuminecent lampalai
panelini ishga tushiradi.

Nur tushirilgaoh, operator vakuum stolidan nusxa oladi hamda
uni yuvish qurilmasining magnitli plastinotutgichiga o ‘rnatadi
Plastinotutqich qurilmaning ko'tarma qopqog'i ichiga o'rnatilgan
boMib, plastinanmg gorizontal yassilikda aylanish uzatmasiga ega.
Yuvish seksiyasi ogaruvchi vannadan iboratdir. Vannaning tubig.i
elastik material (masalan, penopoliuretan)dan iborat paxmoq gi
lamcha mahkamlangan.

Vannani gqopqoq bilan yopish paytida fotopolimer nusxa pax-
moq gilamchaga yaginlashadi. Operator boshqaruv pultida yuvish
uchun talab gilingan vaqtni belgilab, plastinotutgichning aylantirish
uzatmasini ishga tushiradi. Suv hamda paxmoq gilamchaning ayni
bir paytdagi harakati fotopolimer nusxalarning polimerlanib ulgur-
magan gismlarining tezda yo'qgolishiga ko'maklashadi. Yuvish
natijasida yuzaga kelgan kir-chirlar ogar suv bilan kanalizatsiyaga
oqgiziladi. Yuvib tashlash muddati 30—40°C haroratli suvda 2—3 mi-
nutni tashkil etadi. Operator, yuvib bo‘lgach, FBQni quritish
seksiyasiga joylashtiradi, unga bu yerda 50°C darajagacha qizdi-
rilgan havo puflanadi. Qo‘shimcha nur tushirish asosiy nui tushi-
rish seksiyasida amalga oshiriladi.

6.4. Qo‘shimcha jiliozlar

Ofset va fotopolimer bosma qoliplami, kontaktli nusxa olish
qurilmalari va protsessorlardan tashqari, tayyorlash chog'ida golip-
larga ishlov berish uchun go‘shimcha jihozlardan foydalaniladi.
Jihozlarning bunday turlariga perforatsion jihozlar, FBQning oldi
chetini bukish uchun jihozlar, quritish va regeneratsion qurilmalar
kiradi.

Perforatsion qurilmalar fotogolip va bosma qoliplarda turli xil
ko‘rinishidagi (dumaloqg, cho‘zinchoq, to‘g‘ri uchburchak) shtiftli
teshiklar ochish uchun mo‘ljallangan. Shtiftli (uzatmali) teshiklar
chop etish chog'ida tayyorlangan bosma qoliplardan olinadigan
tasvirlami moslashtirishni engillashtiradi. Teshiklar va pazalar
plastinalarning oldingi chekkasi bo‘yicha (6.16-rasm) o ‘tkaziladi.

Fotoqolip va plastinalar nusxa olishdan oldin uzatmali teshik-
lar bilan perforator bilan birgalikda yetkazib beriladigan maxsus
lineyka shtiftiga kiygiziladi.
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6.16-rasm. Shtiftli teshikli bosma qoliplar:
L  lasvir maydonining o'lchami; S —qolipning oldi cheti;
D —pazlar o'rtasidagi masofa.

Shakllar, teshiklar soni va ular o'rtasidagi masofa bosish o'l-
eliami hamda uzatmaning qgabul gilingan standartiga bog'liq bo'lib,
bu esa bosish mashinasining shtiftli lineykasiga mos kelmog'i lozim.
l.ivyor golip bosish mashinasida ushbu lineykaning tegishli shtiftiga
klygiziladi.

Qo'lda va pedal bilan harakatlantiriladigan uzatmali perfora-
t.ion uskunalar mavjud. 6.17-rasmda qo'lda harakatlantiriladigan
ii/.ilmali perforatsion uskunaning tuzilishi ko'rsatilgan.

llIskuna quyidagi tarzda ishlaydi. Qiya karkasda (1) plastina tax-
niHi.it) inarkaz bo'yicha joylashtiriladi. Bundan oldin markazlash-
iniivchi qurilmaning dastaklari tegishli ravishda karkasning chek-
i.il.mga yagqinlashtirgan holda chapga yoki o'ngga buziladi. So'ng-
H dastaklardan biri (4) qurilmaning markazi sari burilgan holda
plii.siinani siljitadi va u markazlashtiruvchi qurilma yordamida kar-
I 141t to'g'ri va aniq qilib joylashtiriladi. Plastina o'lchamiga bog*‘-
lii| i.ivishda o'lchamga nastroyka qilish dastagi (6) eng chekka ho-
Lilki o'matiladi. Shundan so'ng puansonlar mexanizmini hara-
kuiK.i kcltiruvchi dastak (5) yordamida shtiftli teshiklar ochiladi.
Kojux, ya’ni g'ilof ushbu mexanizmni yopib turadi. Puansonlar

93



mexanizmi vaqti-vaqti bilan joylab turiladi, buning uchun kojux (2)
zashyolka tugmachasim bosish orgali ochiiadi.

6.17-rasm. Perforatsion uskunaning tuzilishi.

Hozirgi vagtda polda va stol ustida ish bajariladigan turli xil
perforatsion uskunalar juda ko‘plab ishlab chigarilmoqdaki, ular
turli tipdagi bosish mashinalar uchun uzatma teshiklar (tuynuklar)
ochish imkonini beradi.

FBQ old chekkalarini bukish uchun mo ‘jallangan jihozlar. Qo-
lipning old chekkasini bukish FBQni bosish mashinaning magnitli
tagligiga mustahkam o‘matilishini ta’minlaydi. Ushbu operatsiya
maxsus gayishqoq, ya’ni egiluvchan dastgohlarda bajariladi (6.18-
rasm). FBQ dastgoh stoliga chop etuvchi relyefi bilan quyi holda
joylashtiriladi hamda uzatmali teshiklar bilan egiluvchan balka-
laming uskunani shtiftlariga kiygiziladi. Siquvchi planka tushiriladi
va egiluvchan balka aylantirilgan holda, qolipning old chekkasi bu-



ii|.nil Muuiday tarzda tayyorlangan qolip bosish mashinasiga o ‘r-
nulllildl.

6.18-rasm. FBQ chekkalarmi bukish dastgohi.

Yirik korxonalarda FBQni gayta ishlash uchun tizim ogimlar
mhckka old chckkalarni bukish hamda gayta ishlangan nusxalarni
linkish uchun qoliplar uzatmalariga rioya etgan holda qurilmalar
koinplekti bilan jihozlangan (6.19-rasm).

6.19-rasm. Plastinalar chekkalarini bukish uchun qurilmalar
komplekti.
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Qurilmalar komplekti uchun quyidagi tarzda amalga oshiriladi
Protsessor (1) dan iborat plastina FBQga qayta ishlov berish uchun
burilish seksiyasi (2) ga tushadi, u esa plastinani rolikli transpor-
terga uzatadi. Transporter plastinaning chetlarini buklash va bukish
seksiyasiga joylashtiradi 4 (5).

Ushbu seksiya komplektda asosiy hisoblanadi. Seksiyaga kelib
tushuvchi plastina 4 (5) yuqori ta’sirli pnevmatik pirovord o'chir-
gichlarga ta’sir etadi, ular operatsiyalarni bajarish yuzasidan buyrug
beradi. Uzatmalarga rioya etgan holda bukish, dastlabki bukish
bilan Dbirgalikda pnevmatik boshqgarish asosida bukish uchun
mo'ljallangan shtamp yordamida bir ish jarayoni doirasida amalga
oshiriladi. Bukish buklash uchun mo'ljallangan ikkita valikli quril-
ma (8) yordamida, shuningdek, pnevmatik uzatma bilan jihozlan-
gan mazkur qurilma yordamida bajariladi. Buklangandan so'ng
plastinalami stapel (7) ga taxlash uchun seksiya (6) ga joylashtirish
mumkin. Buklashning avtomatik seksiyasi soatiga 200 tagacha plas-
tinaga qayta ishlov berishi mumkin.

Quritish uskunalari. Yuqori va fleksografik bosishning fotopo-
limer qoliplarini fagat yuvib tozalash ishlarini amalga oshiradigan
protsessorlardan foydalanish chog'ida go'shimcha uskunalarni go-
liplarni quritish uchun mo'ljallangan qurilmalami go'llash lozim
bo'ladi.

Quritish uskunasining konstruksiyasi FBQni gayta ishlash uchun
mo'ljallangan protsessorlaming texnologik parametrlarga muvofiq
bo'lishi lozim. Quritish uskunasining konstruksiyasini ishlab chigish
chog'ida quyidagi asosiy vazifalar hal etilishi zarur:

1) uskunada bir yo'la quritiladigan goliplaming ehtimoliy mig-
dori belgilangan; u nusxalarning migdoriga teng bo'lishi lozim, bu
esa goliplami quritish uchun ajratilgan vagt mobaynida nusxalarga
ishlov berish uchun mo'ljallangan uskunada aniglanadi;

2) har bir golipni uning butun ishch. yuzasi bo'yicha quritish
tengligi ta’minlanadi;

3) qoliplami quritish uskunasiga kiritish va undan chiqarish
paytida eritma bug'inning operatorga urilishining oldini oluvchi
sharoit yaratilgan;

4) uskunani jadal sur’atda ish rejimiga kiritish ta’minlangan.

Uskunaning ko'chma javonda sonini quyidagi ifodada hisob-
lash mumkin.



N =B
T
v
bu o‘rinda T,-r —flcksografik qoliplarni quritishning o'rtacha vaqti;
Tv —nusxalarni yuvib tashlashning o'rtacha vagqti.

Ko‘chma javonlarning hajmi ishlov berilayotgan nusxalarning
inaksimal hajmidan kelib chiggan holda bir yilga eng katta hajm-
dagi ishlov berilayotgan nusxalarning miqdorini belgilaydi. Masa-
lan, agarda yuvish uskunasida 600x820 mm maksimal o'lchamdagi
bir nusxani yoki 600x450 mm qolipdagi ikkita nusxani gayta ishlash
nazarda tutiladigan bo'lsa, o'chog'da ko'chma javonning foydali
hajmi 900x600 mm ni tashkil etishi lozim. Bu holda javonni usku-
naning ishchi kamerasiga shunday joylashtirish magsadga muvo-
figki, unda javonning hajmi 900 mm ga, chuqurlik bo'yicha 600 mmga
tengdir.

Quritish kamerasida havoni sirkulatsiya gilishga mo'ljallangan
uskuna ishchi kamera ichidagi qizdirilgan havoni sirkulatsiya
etishni ta’minlashi lozim. Bu har bir qolip maydoni bo'yicha ham,
har bir javonda ham qoliplarni quritishda bir xil sharoitni vujudga
keltirish magsadini ko'zda tutadi.

Suriluvchi javonlar gorizontal joylashgan holatda ishchi kame-
rada havoni sirkulatsiya qilish vazifasini ado etishning ehtimol
tutilgan variantlaridan biri o'gli ventilatomi mazkur kameraning
orga devoriga o'rnatilishi bo'lishi mumkin. Ventilator yordamida
uzatiladigan havoning javonlari Kkirishi uchun kameraning orqa
devori bilan har bir javonning old chekkasi o'rtasidagi oralig, ya’ni
tirgishi taxminan 50 mm dan iborat bo'lishi ko'zda tutilgan.

Havo oqimining harakat tezligi markaziy javonlar ustida ka-
meraning yuqori va quyi javonlari ustidagiga garaganda sezilarli
darajada yuqori bo'ladi. Bu ogimlarni tenglashtirish uchun kuraklar
oldida ventilator o'giga diametri 150—170 mm bo'lgan disk o'r-
natish magsadga muvofiqdir, evaziga ventilator oldida havoning
«>jyraklashuvi kanalda, uning harakat zonasi esa kengayadi.

Quritish kamerasida havoni sirkulatsiya qilish tizimidan foy-
dalanish paytida quritish kamerasining oldindagi devori xizmat
/onasi tomonidan havoning so'rib olinishini ta’minlash lozim. Ana
shu magsadda quritish kamerasining yon devorlarida vertikal dar-
i halar bo'lishi ko'zda tutilgan, ular kameraning old devorida joy-
lushtirilib, ana shular orgali nusxalarni quritish chog'ida bug'lami
i higarib tashlash amalga oshiriladi.
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Bundan tashqari, ushbu zonada vujudga keltiriladigan siyrak-
lashuv xonadagi havoni javonlaming old qopgoqlarining nozikligi
orgali (javonlar suzib qo‘yilganda) hamda javonlar uchun teshiklar
(polka yuklash uchun surilganda) orgali surib olishga ko‘mak-
lashadi. Buning natijasida eritma bo‘g‘inning xizmat zonasiga Kkirib
golishining oldi olingan boladi.

Havoni sirkulatsiya qilish va bug‘ni chigarib tashlashning tan-
lab olingan tizimidan foydalangan holda havoning namunaviy sxe-
masi 6.20-rasmda keltirilgan.

i r 7 5 S e

6.20-rasm. Fotopolimer goliplami quritishning konvektiv usulining
tavsiya etilayotgan sxemasi:
1- quritish kamerasi; 2 - issiglikdan saglash g'ilofi; 3 - javon;
4 - quritish kamerasining yon darchasi; 5 - javonni sirkulatsiya gilish
ventilatorinmg uzatma shkivi; 6 - qganotcha; 7 - aks ettiruvchi disk;
8 —yo'naltiruvchi truba; 9 - isitgichlar.

Bug‘larni chigarib tashlash mahalliy tortib oluvchi ventilatsion
tizim ventilatori yordamida amalga oshiriladi. U yo bevosita qu-
ritish qurilmasiga yoki undan alohida tarzda ventilatsion tizimga
o'matiladi. Ventilatoming samaradorligi eritma bug'ining ish
zonasida yo‘l qo'yiladigan darajada to‘planishini ta’minlash uchun
yetarli boMishi lozim.
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NunMH  fotopolimer qoliplami quritish uchun mo'ljallangan
i*tt. tiii utavjiid gqoMIlunmalarda konvektiv usuldan foydalaniladi.
Mm  ImHmlui) iMlish clcmentlarining konstruksiyasi va joylashadigan
voit epit ni-.liniiik mazkur usulini e’tiborga olgan hoida tanlab oli-
ulnlit /umun.

I .in. In demcntlar quritish kamerasining yon devorlari hamda
t(hlililiiii himoyii qiluvchi g'iloflar orgali hosil bo'lgan yon sirtlarida
iM.it iiinil,uh va ana shu yon sirtlar orgali quritish kamerasidan
tnun i line tin thigarib tashlash tizimi ventilatori bilan so'rib olin-
¢ ni lilivu viibdi'iliidi.

I'niijllk inniiba sifatida yo trubkali isitish elementi yoki ochiq
liihLKI inumHm spiral goMlaniladi.

1n il«kali isitish elementining afzalligi shundaki, ular seriyali
iimilh.i .isoslangan ixtisoslashgan zavodlarda tayyorlanadi. Bu esa
y /in,it gilish muddalining nisbatan yuqori boMishini hamda ishdan
o Zle]e].lle  clemcntlami almashtirishning soddaligini ta’minlaydi.
Kunw ImLklni nisbatan yugqori inersiyalilik, parametrlami (quv-

ii Kin hlatiislt) hamda element qolipini tanlashning cheklangan-
li'i  lilivoning issiglik berish koefTitsiyenti pastligi, yuboriladigan
ii.mHe.i ko'rsaliladigan garshilikning sezilarli darajada bo'lishi.

Ochig nixrom spiraldan isitish elementi tayyorlanganda uning
im iMvaliligi kamayadi, havoga issiglik berish koefTitsiyenti ortadi,
liiiik.iliiyotgan havoga qarshilik ko'rsatish pasayadi, amalda istalgan
*Hivwdi va qolipdagi elementni go'llash imkoni paydo bo'ladi. Spi-
ihlli isitgichlarning asosiy kamchiligi shundan iboratki, xizmat ko‘r-
.ntf.li muddati ancha past, bu ulami ixtisoslashtirilmagan zavod-
luida layyorlash bilan bog'liqdir.

| oto|Kilimer qoliplami quritishning tanlab olingan sxemasi
((¢* M) rasm) uchun ochiq nixrom spiral ko'rinishidagi isitgichlami
i|[i>lln-il. nyHkTa, magsadga muvofigdir. Ushbu isitgichlarning pa-
Liink til.nini ularning umumiy quvvatidan kelib chigib aniglash
inuillkin

OuiKlnl) uskiitialarining isitish elcmentlari quvvati, asosan, qu-
..... M. In i|indhiiiitik. ventilatori orgali chigib ketadigan issiglik-
iitiit* y|[,|'»||".H|m -.arllanadi:

(6.1)



bu o'rinda R — quritish kamerasini ishchi haroratiga gadar isitish
uchun ketadigan issiglik miqdori, Dj; Qdan — issiglikdan himoya
gilish orgali bo'ladigan issiglik sarfi (yo‘qotilishi), Vt; Qvent —
ventilatsion tizim ventilatori tomonidan chigarib yuboriladigan
issiglik sarfi (yo‘qotilishi), Vt; T — kameraning ishchi haroratiga
gadar gizish vaqti, °C.

Qn, = KoPutr-'o)>

bu o'rinda m”™ - quritish kamerasining massasi; s" va S - kamera
materiali va havoning solishtirma issiglik sig‘imi; Vv —havo sarfi;
p v — havoning zichligi; tr — formalami quritishning ishchi
harorati; to - xona harorati.

Issiglikdan himoya qilish vositasi orgali atrof-muhitga yo‘qola-
digan issiglikning FIK (KPD)ni taxminiy ravishda isitish vositasi
yordamida hisobga olish mumkin, u biz guvoh bo‘lgan holatda
4*0,8 ni tashkil etadi. U holda

P
Qdnn=j(}-fl) (6.2

Quritish uskunasining konstruksiyasi, ya’ni tuzilishini prinsipial
sxemadan (6.21-rasm) foydalangan holda garab chigish mumkin.

Ushbu sxemada quyidagi belgi-alomatlar gabul gilingan: 1 —is-
siglikdan saglovchi va g‘ilofli korpus; 2 —quritish kamerasi; 3 —kar-
kas; 4,5,6,7,8 — tegishli havo priyomnigi, markazdan qochma
ventilator, uzatmali elektrodvigatel, zaslonka (to‘siq), quritish ka-
merasidan eritma bug'ini chigarib yuborish tizimining truboprovodi
va Xizmat ko‘rsatish zonalari; 9,10,11,12 - tegishli ganotga, aks
ettiruvchi disk, tasmali uzatma, isitilgan havoni ishchi kamera
ichida sirkulatsiya qilish qurilmasining uzatmali elektrodvigateli;
13 — puflash teshigi; 14 — surilma javonlar; 15 — quritish kame-
rasining yon darchalari; 16 - termodatchik; 17,18 — isitish ele-
mentlari; 19—boshqgarish pulti.

Bundan tashqari, uskunada to'rtta vaqt relesi ko‘zda tutilgan
bo‘lib, ular uskunaning o‘ng tomonidan o‘matiladi va nusxalarni
quritishning vaqtini nazorat giladi.
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I»

I liiiiiinIn Ikkilu blokirovka mavjud bo‘lib, ulardan bin elek-
tHH*ly|| lilw (1/.1K) in quritish kamcrasidan eritma bug'ini chiga-
tl> yulMiHuh ii/imi Inimda havoni sirkulatsiya qilish qurilmasi ish-
liilm h Huy.in |»ivid.i yoqish imkonini bennaydi; ikkinchisi quritish

.......... -ni.i liwninil ishthi hnroratga qarab isitish paytida yuqori
[| M. .inil I|I>vilk.... Il yugori Isllgichlar (17,18) ni yoqishga imkon

........... >ii (1iln In li...........ks* yetishgnnda mazkur blokirovka yuqori
................. r iml.iii i|.iiuliivliK.idaii gal’i nazar o‘chiriladi).

| Lii< Ink (16) isilgichlar (17), (18) ning ishlashini bosh-
il.hili ... li v.iHi Imi bilan quritish kamerasida aytilgan haro-
2| T .wuur  liiYinlnlab  boradi. Puflash teshigi quritish

I ..o L, Ll Iviw)iH= shuningdek, isilgichlar o‘chirib go‘yilgan
intithi iixliin g <hennil =11 umlii giyn ochib go‘yilishi mumkin.

eiltivill a1n<a i Iniii i.il.ib eunuk-n hiirorat bo'yicha topshirig
iii% In..... . ni 1aaaais,i iili i qunimiisi uzatmalari hamda qu-
inii ... il n. min’Inini 1111<9nih yuborish tizimining, isitisb
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elcmentlarining ishlashini boshgarib turuvchi tumblerlami yogqadi;
yugori javonlami 50—100 mm ga suradi.

Ushbu operatsiyalar natijasida quritish kamerasidan bug‘larni
chigarib yuborish tizimi hamda havoni sirkulatsiya qilish qurilmasi
ishlay boshlaydi. 3—5 dagiqa o'tishi mobaynida, ya’ni quritish ka-
merasiga havo purkalishi uchun talab gilinadigan vaqt ichida isitish
elemcntlari avtomatik tarzda yogiladi va yuqori javonlaming bloki-
rovkasi o‘chiriladi. Quritish kamerasidagi havo aytilgan haroratga
yetishi bilan uskuna ishlashga tayyor hisoblanadi va bu haqda pult-
da yonadigan lampa xabar beradi.

So'ngra operator javonlaming birini oldinga suradi va unga
quritilishi lozim boMgan nusxalarni joylashtirib chigadi; javonni
quritish kamerasiga kiritadi va quritish jarayonining talab etilgan
davomiyligini belgilaydi. Ushbu muddat tugagandan so‘ng ovoz va
yorugMik signali eshitiladi va operatomi jarayonning tugaganligi
hagida xabardor etadi, qurigan nusxalar uskunadan chiqgarib oli-
nishi mumkin.

Regeneratsion uskunalar. Fleksografik fotopolimer qoliplarga
ishiov berish chogMda ko‘pincha etilatsetat hamda perxloretilen
(3:1) dan iborat eritmalar goMlaniladi. Ushbu ishlatilgan eritmalarni
kanalizatsiyaga ogizish mumkin boMmaganligi uchun ana shu
ishlatilgan eritmalarni tiklash uchun regeneratsion uskunalardan
foydalanish lozim.

6.22-rasmda ishlatilgan eritmani regeneratsiya qilish uskunasi-
ning prinsipial sxemasi tagdim etilgan. Uskuna distillashtiruvchi
kub (1), muzlatgich-kondensator (2) hamda nasos (3) dan iborat.

Distillashtiruvchi kub (1) termohimoya (4) bilan ta’minlangan
boMib, gayta ishiov beriladigan eritma saqlanadigan va isitiladigan
kamera (4) ni, elektrisitgichli (7) moyli gqobig (6) ni. qulfli qurilma
(9) ga ega boMgan uskunani tozalash lyukini, ya’ni tuynugi (8) ni,
regeneratsiya chiqindilari ogizib yuboriladigan kran (10) ni 0z
ichiga oladi. Uskunaning yuqori va yon devorlarida kuzatish dera-
zalari (11) joylashgan. Distillashtiruvchi kamera pastida moyning
ogizilishini tartibga soladigan qopgoq (12) mavjud. Moy harorati
datchik (13) tomonidan, eritma bugMarining harorati esa datchik
(14) tomonidan nazorat etib boriladi.

Kondensator (2) korpus (15), zmeyevik, ya’ni burama naycha
(16) hamda issiglik almashishi jarayonini tezlashtirish uchun moM-
jallangan silindrli stakan (18) dan iboratdir. Kondensator chiqa-
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nhivi i distillat (17) ning haroratini nazorat giluvchi datchik bilan
I'Mtiinlingan.

f. MMM | lil.iiiljmii culm.iih regeneratsiya qilish uskunasining
priiisipial sxemasi.

Mnyll q4<i( () kamida (5) litr suv sig‘adigan bachok (18)
i»l.in Lul I liinil.hli  N.isos (1) distillashtiruvchi kamerani yuvish
n Luk i iniiii' \if um In b.ikidiiii olingan ishlatilgan eritma bilan

| UKHu ni.i lulil.i'ih 1119vidjipi tar/da amalga oshiriladi. Yuvish us-
kuniiiilHInu  vI|I'uvi lii linki tn'ldirilgandan so'ng operator rege-
n. Liwn nlmininl*ni. 110 (1) ni ishga Inshiradi hamda distillash-
iini iin ... nin co ni Ukuiuiniiik oldingi dcvorida joylashgan ku-
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zatish derazasi o‘rtasiga qadar «iflos» eritma bilan to‘idiradi. Ka-
mera to'ldirilgandan so‘ng operator datchik yordamida isitish tizi-
mining zanir haroratini o‘matadi (jarayonning birinchi bosqichi
uchun — 165°C). Bu holda distillat eritmasining bug‘i haroratining
nazorat datchigi legishli ravishda 125 va 35°C ga o'rnatilishi lozim.

So'ngra moyli qobigning (6) isitgichlari (7) ishga tushiriladi va
uskuna rejimga Kiritilgandan keyin (2 soat mobaynida) distillash-
tirish jarayoni boshlanadi. Bu holda eritma bug'i burama naycha
(16) ga ko‘tariladi hamda u yerda kondensiyalanadi, ya’ni suvga
aylanadi va oqizish patrubkasidan oqib tushadi. Oqib tushayotgan
distillatning harorati datchik (17) tomonidan nazorat etib boriladi.
Distillashtirish kamerasidagi bugl va distillatning o'zining harorati
ko‘rsati'ganidan yuqori bo'lgan taqdirda moyli qobiq isitgichlari
o'chiriladi.

Distillashtirish jarayoni amalda kameradagi bosimni atmosfera
bosimidan oshirmasdan olib boriladi. Birog kondensator burama
naychasi ifloslangan hollarda kamerada bosimini oshirish mumkin.

Uskuna, ana shunday holatni e’tiborga olib, 0,5 kgs/sm2 bo-
simga sozlangan saglovchi klapan (19) bilan ta’minlangan, bu bo-
simdan yuqori hollarda kameradagi eritma bug‘ining yo‘qolishi ro‘y
beradi. Distillashtiruvchi kameradagi bosimni nazorat etish mano-
metr (20) bo'yicha amalga oshiriladi.

Distillashtirish jarayonini kuzatish derazasi (I1) orgali kuzatib
borish mumkin, bu holda bitta derazadan pastdan salgina yoritib
turish uchun foydalaniladi. 5—6 soat o‘tgandan keyin distillashtirish
jarayoni sekinlashadi, moy haroratining zaryadchigi 195°C haro-
ratga o‘tkaziladi hamda eritmaning og‘ir cho‘kindilarini yanada
gayta ishlash amalga oshiriladi. Rcgeneratsiya jarayoni tugagandan
so‘ng, ya’ni gabul sig'imi 200 | gayta ishlangan eritma bilan to‘l-
dirilgach, jarayon samaradorsiz bo‘lib qoladi (distillatning oqizish
patrubkasi orqali sarflanishi keskin pasayadi), operator uskunani
to‘xtatadi hamda u sovib bo‘lgandan keyin quyga kran (10) orgali
maxsus lotokka oqiziladi, u yerda quyga qipiglar bilan aralash-
tirilib, quritiladi. Ishlatilgan quyga briket ko‘rinishida gayta tikla-
nadi.

Regeneratsiya jarayonlari uch-besh marta o‘tkazilgach, distil-
lashtirish kamerasining ichki devorlari yopishib golgan quyqgalardan
tozalanadi. Operator buning uchun qulflash qurilmasi (9) yorda-
mida lyuk (8) ni ochadi, maxsus gifgich va metall cho‘tkalar bilan
kamera devorlarini tozalaydi.
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IJiMillashtirish kamerasini tozalashni yaxshilash uchun rcgene-
i ilsiya oldidan eritmaga 100 litr eritma uchun taxminan 3 kg parfin
<esInlidi. Qayta ishlangan eritmaga o'zgartiruvchi qo'shimcha so-
lInndi.

Kegcneratsion uskuna har biri 250 litrdan sig‘imga ega bo‘lgan
ikkim standart bochkalardan (mazkur bochkalar buraladigan qop-
lixjlarga ega), «iflos» va tozalangan eritmalarni chigazib yuborilishi

ilish nsboblaridan tashkil topadi. Boshqgarish pulti alohida xonada
loylashtiriladi.

Nazorat savollari

1 Ofset bosma qoliplarga ishiov berish protsessorlar.

2 Ishiov berish protsessorlaming tuzilish sxemasi.

1 Fotopolimer bosma qoliplarga ishiov berish protsessorlar.

4 lotopolimer bosma qoliplarga ishiov berish uchun tizim
(K]imluri.

5. SPBO asosidagi fotopolimer bosma qoliplarga ishiov berish

protsessorlar.
4 Qo'shimcha jihozlar.
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VIl bob

KOMPYUTER-BOSMA QOLIP
SISTEMALARI

Computer-to-Plate (kompyuter-bosma qolip) texnologiyasi —
bu kompyuter orqgali olingan ragamli ko'rsatmalar asosida u yoki
bu usul orqgali golipda tasvir hosil giladigan, bosma qolip tayyor-
lanadigan usuldir. Jarayon mobaynida oralig yarim mahsulotlar:
fotoqoliplar, reproduksiyalanadigan asl nusxa-maketlar, montajlar
va boshqalar ishlatilmaydi.

7.1. Umumiy ma’lumotlar

Computer-to-Plate (CtP) o0‘z mohiyatiga ko‘ra kompyuter
orgali boshqgariladigan bosma qolip tayyorlash jarayoni tasvirni
to‘g‘ridan-to‘g‘ri qolip materialiga yozish usulidan tashkil topgan.
Bu jarayon eng aniq bo'lib, ragamli ko‘rsatmalar orqgali tayyor-
langan har bir plastina birinchi asl nusxa hisoblanadi hamda bir
yoki bir necha lazerlar bilan bajariladi. Natijada chigayotgan
tasvirning butun diapazon bo'yicha aniqgligi, rastr nuqtasining kam
rastrlanishi bosish mashinada ta’minlanadi.

Computer-to-Plate texnologiyasi matbaachilarga 30 yildan or-
tig tanishdir. Lekin keyingi besh yil ichida bu texnologiya juda
keng targala boshladi. Chunki uning keng yoyilishi, kirib kelishi
uchun barcha kerakli sharoitlar yaratilgan. Qolip materiallarini
to‘g‘ridan-to‘g‘ri lazer yordamida yozishda yuqori samarali usku-
nalar paydo bo'ldi, nashrlami nashrgacha tayyorlashning ishonchli
tezkor dastur vositalari vujudga keldi.

CtP texnologiyasining kirib kelishi an’anaviy fotonabor va
bosma qolip tayyorlash jarayoni texnologiyasiga qaraganda ko‘p
afzalliklarga ega:

— bosma qolipni tayyorlashga ketgan vaqt gisgaradi (fotoma-
terialga gayta ishlov berish, qolip plastinalariga fotogolipdagi tas-
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viini o‘tkazish, eksponirlangan plastinalariga ishiov berish kabi
inayonlar gisqaradi);

ishlab chigarishdan fotonabor avtomatlar, ochiltirish ma-
shinalari, nusxa ko'chiruvchi ramalar chiqgariladi, natijada ishlab
i higarish maydoni, texnikaga ketadigan mablag’, elektroenergiyaga
ililmadigan sarf-xarajat tejaladi, ishchi o‘rinlari gisqaradi. Kichik
.iJad uchun ham to'g'ridan-to'g'ri plastinalami eksponirlash (ular-
ning gqimmatligiga garamay) iqtisodiy tomondan tejamli chigadi
C'hunki fotoqolipni tayyorlashga xarajat gilinmaydi;

— bosma qolipdagi tasvirning sifati yuqori bo°‘ladi, chunki fo-
tomateriallami an’anaviy qayta ishlash va eksponirlashda paydo
bo'ladigan nugsonlar gisqaradi. Qoliplami to'g'ridan-to'g'ri ekspo-
nirlash jarayonida plyonkalar montaj gilinmaydi;

- plyonkaga kimyoviy ishiov berilmasligi natijasida matbaa
korxonalaridagi ekologik sharoitlar yaxshilanadi. Texnologik jara-
voti va ishlab chigarish madaniyati yuksaladi.

Computer-to-Plate texnologiyasining Computer-to-Film tex-
nologiyasi oluWa ancha afzalliklarga ega bo‘lishiga garamay, CtP
Icxnologiyasi tez sur’atlar bilan o°‘zlashtirilmayapti. Bu jarayon
lio/irgi kunda ko‘p matbaachilik korxonalari uchun bir gancha
iiniammolarni keltirib chigarmoqda.

Boshlang‘ich sarrnoyalar bilan bog‘liq muammolar. Agar ishlab
i Ingarishda katta o'lchamli (Al va undan yuqori) bosish mashina-
Lin ishlatiladigan bo'lsa, CtP texnologiyasining o ‘zlashtirilishi
uchun juda ko‘p boshlang‘ich sarrnoyalar talab gilinadi. Chunki
i.ukibiy bosma qoliplaridan bosish umuman mumkin emas. Bosish
niashinasidan to'lagonli foydalanish uchun to‘lig o‘lchamdagi
goliplami eksponirlash kerak. Bu o'lchamdagi CtP sistemasining
v.uidi arzon emas. Katta bo'Imagan oMchamdagi FA orgali har xil
m_ihifaning montajini gqo‘lda bajarish mumkin, undan so‘ng uncha
tliinmat boMmagan nusxa ko'chiruvchi ramada to'lig o'lchamdagi
(jolipni tayyorlash mumkin.

Korrcktura nusxalari bilan bog‘lig muammolar. Katta o'lcham-
di|.i korrcktura nusxasini olish juda qiyin kechadi. Chunki hatto
V o'lchamdagi korrektura oladigan printerlar mavjud emas. Bu-
iHiir n.ilijasida korrekturani kichiklashtirib A3 o'lchamga chiqgar-
hii.liim (o'g'ri keladi. Bu esa oddiy matnning 4—5 marta kichrayib
k«111h1) i olib keladi va matnning o'gilishi qiyinlashishiga olib
Imlnil /Y un katta o'lchamdagi fotoqolipning chigishida vizual na-
/m il 4.1yl mumkin bo'lsa, bosmn qolipni o'gish noqulay bo'ladi.
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Chunki undagi tasviming kontrastligi kam boMadi. Tayyor boMgan
bosma qolipning sifatini tekshirish uchun namuna oluvchi bosish
uskunada (probopechatniy stanok) yoki bosish mashinadan olingan
nusxaning sifatini tekshirish mumkin. Nusxadagi har bir noaniglik
butun jarayonning boshidan bajarilishiga olib keladi.

Operatorning malakasiga qo‘yiladigan yuqori talablar. CtP
texnologiyasida bosishgacha boMgan jarayon an’anaviy jarayonga
garaganda ancha puxta bajarilishi kerak. Bosma qolipda barcha
kerakli elementlari gog'ozda ganday boMsa, shunday tartibda o ‘zida
mujassam bo'lishi lozim. Bunda sahifani kesish va buklash, nazorat
shkalasini aniglash kerak bo‘ladi. Bu esa, o‘z navbatida, operator-
dan yugori malaka va ehtiyotkorlikni talab giladi.

Hozirgi kunda ofset va fleksograf bosish usulida ofset hamda
fotopolimer qoliplar tayyorlashga moMjallangan CtP sistemasida 3
xil asosiy turdagi rekorder — lazerli eksponirlash uskunasidan
foydalaniladi (7.1-rasm):

— barabanli, tashgi baraban texnologiyasi asosida bajarilgan.
Bunda golip aylanayotgan silindming tashqi yuzasida joylashgan
(7.1.a-rasm);

— barabanli, ichki baraban texnologiyasi asosida bajarilgan.
Bunda qolip aylanmaydigan silindrning ichki yuzasida joylashgan
(7. 1.b-rasm);

—planshetli, bunda qolip gorizontal tekislikda joylashgan bo*-
ladi va tasvirning yozilishi yo‘nalishiga perpendikulyar holatda
harakatsiz yoki harakatda boMadi (7.1.d-rasm).

Plastinalami amalda eksponirlash uchun ko‘pincha ichki
barabanli rekorder deb ataladigan yoki barabanning ichki yuzasiga
yozadigan rekorderlar goMlaniladi (7.2-rasm).

Ichki barabanli ham, tashqgi barabanli ham qurilishiga ko‘ra
0°‘ziga xos kamchilik va afzalliklarga ega. Afzalliklaridan biri nur-
lanishning birgina manbasi yetarli boMishi tufayli yuqori aniglikda
yozishga erishish, nurlanish manbasining qulay almashtirilishidir.

Tashqi barabanli qurilmalar shunday afzalliklarga egaki, ular
ko‘p sonli lazer diodlarining katta oMchamlarni eksponirlash mum-
Kinligidir.

Ulaming kamchiligiga kelsak, ko‘p migdordagi lazer diodlari-
ning va axborot kanallarining qoMlanilishidadir. U va bu holda ham
termosezgir qolip plastinalarini eksponirlash spektming infragizil
sohasida bajariladi. Bunday eksponirlash energiyaning ko‘p sarfla-
nishini talab giladi.
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7.2-rasm. Gutenberg «Computer-to-Plate» sistemasining
tuzilishi.

Yozilish tezligi bo‘yicha ikki texnologiya ham nazariy jihatdan
ayni bir xil natijani ta’minlashi kentk. Amaliyotda bu aksincha ko*-
rinadi. Fotonabor avtomatlarida o'chiruvchi elementlaming ayla-
nish chastotasi 50000 aylanma/dagigagacha boradi. Bosma qolip-
larga yozishda rekorderlarning tezlik xususiyatlari qolip materiali-
ning sezgirligiga bog‘lig.

Shunday qilib, CtP sistemasi taraqqiyotining keyingi ogimini
ko‘rib chigadigan bo'lsak, 70x100 sm li bosma qolip o'lchamlariga
tasvir yozilishining ikki prinsipi uchun bir xil sharoit mavjuddir.
Yozishning planshet wusuli tashgi baraban bilan yaratilayotgan
qurilmalaming miqgdori bo'yicha dcyarli bir xil imkoniyatlarga ega.
Lekin gazeta ishlab chigarish uchun 50x70 sm o'lcham ustun
keladi.

Hozirgi kunda bosma qoliplarni eksponirlash rekorderlarida
iazerli yorug'lik manbalarining 6 turi ishlatiladi:

1) 488 nm to'lgin uzunlikdagi geliy-ionli havorang lazer.

2) 633 nm to'lgin uzunlikdagi geliy-neonli gizil lazer.

3) 670 nm to'lqin uzunlikdagi kam quvvatli gizil lazer diod.

4) 830 nm to'lgin uzunlikdagi infraqgizil lazer diodi. Yuqori
energetik sarflarni talab qiladigan va tashqi barabanli rekorderlarda
go'llaniladigan termosezgir plastinalami eksponirlashda keng tar-
galgan.

5) 1064 nm to'lqin uzunlikdagi ittriy — alyuminiy NDYAG
kuchli infraqgizil lazeri. U quyidagi afzalliklariga ko'ra CtPning
barcha sistemasida qo'llaniladi:
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e to‘lginning katta boMmagan uzunligi 10 mkm diametrdagi
dog* hosil gilish imkonini beradi;

* YorugMik tolalaridan yorugMik o‘tkazgichlardan o'tayotgan-
dagi minimal yo‘gotishlar va lazer qurilmalari tuziiishini yengil-
lashtiradigan modullashiirish osonligi.

6) 532 nm toMgin uzunlikdagi NDYAG ikki chastotali ittriy-
alyuminiy granatasidag; yashil lazer.

Fleksograf va yuqon bosma uchun fotopolimer qolip plasti-
italari fotopolimerli kompozilsiyalami o‘z ichiga oladi. Yuzaning
eksponirlangan maydonlari ishlov berish davomida texnologik
ishqorlarda erish gobiliyatini yo‘gotadi. Buning natijasida bosiluv-
chi elementlari hosil boMadi. Eksponirlanmagan maydonlar ishqor
bilan yuvib tashlanadi, ogibaida oraliq elementlari paydo boMadi.

Ofset bosmasining qog‘ozli, polimerli va metall lagliklardagi
(lolip plastinalari eksponirlash va kimyoviy ishlov bergandan so‘ng
galogen-kumushli yuzaning gatlamida bosiluvchi hamda oraliq
clementlar hosil boMadi.

Qog‘oz asosida oiingan ofset bosma qoliplari 5000 nusxagacha
chidaydi. Lekin qog oz asosining plastik deformatsiyasi tufayli ofset
v.i golip silindrlarning kontakt gismida tasvirning shtrixli hamda
rastrli nuqtalan yo'goladi, shuning uchun qog'ozli qoliplar fagat bir
bo'yoqli bosmada ishlalilishi mumkin. Polimer asosli qohplarning
maksirnal adadga chidamliligi 20000 nusxadir.

Ko‘p qatlamli tuzilishm o°‘zida aks etgan gibridii qolip plas-
tinalari galogen-kumuslili emulsiya gatlamidan, nusxalovchi qgat-
laindan va metall taglikdan tashkil topgan.

Bosma qolip tayyorlashning texnologik jarayoni eksponir-
lashdan so‘ng galogen-kumushii emulsion gatiamning Kkimyoviy-
fotografik ishlov berilishini 0‘z ichiga oladi. Galogen-kumush qat-
lam sifatida negativ fotografik emulsiya goMlaniladi. Pozitiv nusxa-
lovchi gatlam ortonaftoxinondiazidlar asosida shakliangan boMib,
kmiyoviy-fotografik ishlov berishga chidamlidir. Ofset bosish usuli-
d.i bunday qoliplarning adadga chidamliligi 250000 nusxani tashkil
ifiliidi.

| k ksografiya bosma qoliplari uchun gibridii golip plastinala-
ilim ham ishlatish mumkin. Bu holda oltingugurtli gatlam bilan bir-
k.i eksponirlash paytida fotopolimer gatlamida kimyoviy — foto-
iiilik usulida gayta ishlov berilayotgan paytida go'shimcha ekspo-
iml.madi  Shundan so‘ng texnologik eritma bilan birga yuqori
mi il"l va bosiluvchi clementlar yuviladi Qolipga lazeming 830 nm
va nutbin yugori boMgan toMqin uzunligi bilan bosiluvchi element-
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lar yoziladi. Qolip bosiluvchi va oraliq eiementlari termoqatla-
midagi issiglik gidrofildan gidrofobga o'tadi yoki diffuziya prin-
sipiga asosan tasvir ko p gatlamga yoki 2 ta gatlam hisobiga IK
nurlanishidan so'ng bosiluvchi va oralig eiementlari har xil gat-
lamdan tashkil topadi va mikrorelef tasvir hosil bo'ladi.

Termoplastina yorug'lik nuriga sezgir emas, shuning uchun
eksponirlashdan so‘ng «ho‘l» usulida gayta ishlanmaydi. Muta-
xassislarning aytishicha, kelajakda fagat termoplastinalar tcxnolo-
giyasidan foydalaniladi. 7.1-jadvalda qolip plastinalarining yaxshi
va yomon tomonlaii berilgan.

7.1-jadval
Plastina nomi Afzalligi Kamchiligi
Kumush imkonli gobiliyati yaxshi; adadga chidamliligi
difTuziyasi arzon, argon, quwati kam past:

DuPont/Silver
lith/ Lithostar

lazer yordamida
eksponirlash mumkin;
ishlov berishda standart
kimyoviy eritmalar
go'llaniladi;

an’anaviy yoki ragamli usul
bilan eksponirlash mumkin

kumush ishlatilganligi
uchun gimmatrog;

ishlov berilishi gimmat

Kumush gayta ishlangandan so‘ng gimmat ishlov berish
galoid va qgolip oddiy qgolipdek tasvir mashinasi kerak
fotopolimer hosil giladi;
Polychrome/C  matbhaada gqoMlaniladigan
TX Fuji/FHN  har xil lazer bilan

eksponirlash mumkin;

an’anaviy yoki ragamli usul

bilan eksponirlash mumkin
Yorug'likni gayta ishlangandan so'ng gayta ishlashdan oldin
sezuvchi golip oddiy qgolipdek tasvir dastlabki gizdirish zarur
fotopolimer hosil giladi;
Hoechst/N90 golipning gatlamiga garab
Mitsubishi/LA  oddiy standart suv
/LY-1 eritmasida ham ishlov
Anitec/Electra  berilishi mumkin
Issigiikni gayta ishlangandan so‘ng gayta ishlashdan oldin
sezuvchi golip oddiy qolipdek tasvir ~ dastlabki gizdirish zarur
fotopolimer hosil giladi;
Kodak/Digital  golipning gatlamiga garab
Printing oddiy standart suv
Plate/IR eritmasida ham ishlov

berilishi mumkin
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Digital Printing Plate va Kodak firmasidagi termoplastinalar
eksponirlash uchun keng goMlanilmogda. Bu plastinalarda olingan
tasvirni imkonli gobiliyati — bir dyuymda 600 chizig. Shu sababli
tcimoishlov berilrnagan qolipning adadga chidamliligi 25000 nusxa,
agar ishiov berilsa, unda 1 min. nusxa olish mumkin. Eksponir-
iashdan so‘ng gayta ishiov berish jarayonining to'rtta bosgichi
9 daqgiga ichida bajariladi.

Dastlabki gizdirish: plastinaning ustki gismi 130—145 gradusda
30 s davomida gizdiriladi, bosiluvchi elementlar mustahkamlanadi,
oralig elementlar esa yumshaydi.

Sovitish. Qizdinlgandan so ng, ochiltirishdan oldin plastina
sovutiladi.

Ochiltirish  Yuvish eritmasiga solib cho‘tka bilan ishiov beri-
ladi, filtrlanadi va quritiladi.

Qizdirish. Plastinaga qayta ishiov berilgandan so’ng uni 200-
220°C gacha gizdiriladi va bu uning adadga chidamliligim oshiradi.

Elektra plastinalarga ishiov berish 2 seksiyaga (ochiltirish va
gummirlash) ega boMgan ochiltirish protsessorida 0,75 m/min tezlik
bilan bajariladi  Plastinalaming adadga chidamliligini oshirish
uchun ular gayta ishlangandan so‘ng kuydiriladi. Kuydirish 250°C
haroratda uch dagiqa davomida bajariladi.

TP830 pla&tinalari spektoming ikkita sezgir maydoni bilan
xarakterlanadi. CtP sistemasidagi ragamli eksponirlashda termik
sezgiriik (830 nm) ishlatiladi, oddiy nusxalashda esa ultrabinafsha
sezgirlik (380—400 nm) goMlaniladi.

Bu plastinalar adadga chidamliligi, tasvirning yuqori liniatura-
da yozilishi bilan alohida ajralib turadi. Oddiy nugtantng minimal
oMchami 4,8 mkm ni tashkil etadi. Bunda \% i rastr va dumaloq
nuqgta 600 Ipi liniaturaga mos tushadi.

Agar adadga chidamliligini oshirish talab qilinsa, u holda
kuydiriladi. Plastinalarga ishiov berish oddiy yorugMikda bajariladi
(qorong‘u xona talab gilinmaydi).

TP830 plastinalari 60 s davomida 140°C da ishiov berishdan
oldin dastlabki gizdirishni talab giladi.

Plastinalaming asosiy texnik xususiyatlari:

cmmulsiya turi —termopolimer;

asos materiali —anodlangan alyuminiy;

galinligi —0,14;0,2; 0,3; 0,38; 0,5 mm.

YorugMik spektri bo'yicha sezgirligi:

analogli jarayon —380—400 nm;
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ragamli jarayon — 750—880 nm;

rastrning maksimal liniaturasi —300 Ipi gacha;

kuydirishsiz adadga chidamliligi - 25U0QQ;

kuydirish bilan adadga chidamliligi — 1000000 gacha;

ishlov berish jarayoni — negativ (pozitiv reaktivlar qollanilsa
ham);

dastlabki qizdirish talab gilinadi;

oddiy yorug‘likda ishlov beriladi.

CtP sistemasining ofset qolip tayyorlashda yuqori sifatli ra-
gamli jarayonni ta’minlaydigan ilk sistemasi Gutenberg hisob-
lanadi. Lynotyre-Hell firmasi tomonidan Drupa-95 ko‘rgazmasi
Gutenberg sistemasi namoyish etilgan. Bu sistema «ichki baraban»
texnologiyasi asosida bajarilgan.

Hozirgi kunda Neidelberg Prepress va Creo firmalari qolip
plastinalarini eksponirlashda Trendsetter rekorderlarini ishlab chi-
garishmoqda. Unga Trendsetter 3230, Trendsetter 3244, Trend-
setter AL, Trendsetter Spectrum modellari va ularning modifikat-
siyalari, shuningdek, Platesetter-3244 rekorderlari kiradi. Bu rekor-
derlar «tashqgi baraban» texnologiyasi asosida qurilgan bo‘lib, eks-
ponirlash uchun 830 nm toMgin uzunlikdagi lazer diod bilan ish-
laydi.

Aniqg rangli tasvimi, mayda rastrlami yuqori sifatli bosish bilan
bir gatorda hozirgacha RIP ning texnologik imkoniyatlari cheksiz.
Gutenberg sistemasi eksponirlash qurilmasi axborotni ikkita o‘zaro
boglangan RIP dan oladi. Bundan tashqari, bu tizimning loyihaviy
va texnologik imkoniyatlari eng qiyin buyurtmalarni ham intensiv
rejimda gayta ishlash imkonini beradi.

Lazer yordamida eksponirlanayotgan ofset plastinalar, diazo-
plastinalarga nisbatan yorugMikka o‘ta sezgirdir, shuning uchun
lazerli eksponirlash qurilmasi qorong‘i xonada yoki unda kasseta
boMishi shart, shunda plastinalar kunduzgi yorugMikda ham ekspo-
nirlash qurilmasiga o'rnatilishi mumkin boMsin. Gutenberg rekor-
derlari asosan katta o‘lchamga ega va kunduzgi yorugMikda ham
ishlatiladi. Shuning uchun kasseta ishlab chigilgan va kassetaga
0,15 mmli 100ta ofset plastina sig‘adi. 0,3 mm qalinlikdagi to‘liq
o‘lchamidan 60 tasi sig‘adi. Kassetani plastinalar bilan toMdiril-
gandan so‘ng uning yuzlari berkitiladi. Shundan so‘ng rolikli ka-
retkaga o'matilgan kasseta harakatlanadi va yetkazib berish mexa-
nizmiga joylashadi. Avtomat himoya qog‘ozini olib tashlaydi, plas-
tinani kassetadan oladi va uni rekorderning eksponirlaydigan gis-
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miga yetkazib beradi. Navbatdagi jarayon avtomatik ravishda amal-
ga oshiriladi.

Rekorder uchta uzviy bog'langan qurilmalardan iborat: Kiritish;
eksponirlash; chigarish.

Plastinani Kkiritish qurilmasi bosma plastinasini ichki barabanli
eksponirlaydigan qurilmaning o‘rtasigacha yetkazib beradi. Bu yer-
da plastina barabanga o'matiladi, vakuum hosil gilinadi, eksponir-
lanadi, shundan so'ng plastina chiqarish qurilmasi yordamida
ochiltirish seksiyasiga yuboriladi.

Plastina ichki barabanli eksponirlaydigan qurilmadan vertikal
holatda chiqadi, chigarish qurilmasiga tezgina o ‘tkaziladi va u yer-
da ochiltirish mashinasiga to‘g‘ri kirishi uchun aylantirib go'yiladi.

Eksponirlaydigan qurilmada plastinada shtifl uchun teshiklar
tasvir hosil gilishidan tashqari ham amalga oshiriladi.

Foydalanuvchi plastina turiga ko'ra ochiltirish mashinasi turini
tanlaydi. Polychrome CTX singari yuqori sezgirlikka ega plastina-
lar uchun 10 mVt li eksponirlash lazen kerak bo'ladi.

Rekordeming optik sistemasi (7.3-rasm) tasvirlarni yuqori
aniglikda 1270, 1692, 2540 va 3386 dpi yechim bilan yozish im-
konini beradi. Bu sistemada 532 nm yoki 1064 nm |li ND YAG
lazer nuri (1) zatvor (2) va tekis plastina (3) dan o‘tib, akustooptik
modulyator (4) yordamida modullanadi. Talab gilinadigan yechim-
ga ko'ra (5) dagi optik o‘qqga lazer nuri aperturasini o ‘zgartiradigan
linza o‘matiladi.
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Lazer nurlanish quwatini fotodiod (6) nazorat giladi. Quvvatni
susaytirish va uni plastinaning yorugMikka sezgir hoiatiga moslash
uchun (7) va (12) turellarda joylashgan yutuvchi yorug‘lik filtriari
xizmat qiladi.

Ko‘zgu (9) qo'zg'almas, ko‘zgu (8) esa o‘z holatini ikkita koor-
dinata o'gi bo'yicha o'zgartirishi mumkin. Ko‘zgu (8) holatining
o'zgarishini pezoelement ta’minlaydi. Ko‘zgu (8) ning chekinish
giymati va yoMialishini fotodiod datchik (11) aniglaydi. (10) va (8)
datchik fazodagi numing sistema elementlarini korrekturalaydi. Bu
xatoliklar (10) optik kallakning inexanik harakatlanishiga bogMig.

(9) oyna o‘zining lazer nurini (12) tunneldagi yorugMik filtriari
(13) orgali oMkazib fokusirovkalaydi. Nugqta-rastr katorlami qo‘z-
g‘almas baraban (17) ning ichki yuzasiga vakuum sistemasi orqali
mustahkamlangan qolip plastinaga yozilishini pentaprizma 15
ta’minlaydi.

Pentaprizma (15) elektrodvigatel (16) ga mustahkamlangan
bo‘lib, obyektiv (13), turel (12) va datchik (11) optik kallak (10) ga
kiradi. Optik kallak (10) ning harakatlanishi, ya’ni tasviming plas-
tinaga tushirilishi, pentaprizma (15) ning harakatlanishiga bogMig.
Gutenberg rekorderi bir soatda 6 tadan 8 tagacha plastina tayyor-
lashi mumkin. Rekordeming oMchami 5,16x1,7x1,3 m, agar ishiov
berish protsessori qo'shilsa, unda uzunligi 10 metrdan oshib boradi,
bu esa uning kamchiligi hisoblanadi.

7.2. Tennoplastinalarga tasvir yozish texnologiyasi

An’anaviy texnologiyalardan fargli ravishda CtPda lazer ko‘ri-
nadigan toMgqin diapazonida ishlaydi, termoeksponirlashda lazer
nurining issiglik energiyasidan foydalaniladi. Uning yordamida
bosma qolip plastinasi yuzasida tasvir nuqtalari hosil gilinadi.

Trendsetter va Platessetterda kuchli lazerli diod goMlaniladi
(toMgin uzunligi 830 nm). Plastina fagat infragizil nurlanish
spektriga ta’sirlanadi va koVinuvchi yorugMikka sezgir emas. Bu bir
gancha qulayliklar yaratadi, chunki bunday plastinalar bilan
ishlashda gorong‘u xona talab gilinmaydi.

Termoplastinalar alyumin asosga surtilgan emulsiya gatlamiga
ega (7.4-rasm). Lazer bilan eksponirlashda emulsiya qiziydi, bu
paytda emulsion gatlamda kimyoviy reaksiyalar hosil boMadi va bu
gattiglashini tezlashtiradi.
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7.4-rasm. Tcrmoplastinalarga tasvir yozish:
emulsiya gatlami (termopolimer), 2 —alyumin asosi, 3 - lazer nuri,
1 rksponirlangan polimer, 5 —qizdirish elementi, 6 —bosiluvchi
elementlar, 7  ochiltirgich, 8 - bosma bo‘yog‘i.
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Lazer bilan eksponirlanmagan maydonlar ochiltirgich bilan
yuviladi va protsessorda cho'tka bilan tozalanadi. Navbatdagi kuy-
dirish emulsiyani qattiglashtiradi, bu esa bosma qolipni adadga chi-
damliligini uzaytiradi.

Ochiltirish natijasida bosma qolipda hosil bo'lgan bosiluvchi
elementlar bosish mashinasida bo'yoq bilan moylanadi. Termo-
plastinalami eksponirlash texnologiyasi yordamida ofset bosma
golip tayyorlashda 3 ta asosiy qurilmadan iborat uskuna kompleksi
kerak: termoeksponirlash uchun rekorder, kuydirish uchun mos-
lama va plastinalami ochiltirish uchun protsessor (7.5-rasm).

7.5-rasm. Bosma qolip tayyorlash uchun uskunalar majmui.

Bosma qolipning sifati protsessor va uskunalaming quyidagi
xususiyatlariga bevosita bogMig:

e rekorder uchun — numing fokusirovkasi, lazeming quwati,
barabanning aylanish chastotasi;

e dastlabki kuydirish uchun moslamada — harorat (juda yuqori
boMganda —vuallanadi, juda past boMganda —tasvir gismlari yuvi-
lib ketadi), transportyorning tezligi;

« protsessor uchun —siljish tezligi (yugori boMganda — vual-
lanadi, past boMganda — tasvir gismlari yuvilib ketadi); ochil-
tirgichning harorati (juda yuqori boMganda - vuallanadi, juda past
boMganda — tasvir gismlari yuvilib ketadi, ochiltirgichdan foyda-
lanish muddati kamayadi); ochiltirgichning go‘yilish tempi (juda
yugori boMganda — kimyoviy eritma yo‘gotiladi, juda past boM-
ganda — ochiltirgichdan foydalanish muddati kamayadi); ochil-
tirgichning tayyorlangan muddati (juda eski boMganda — vualla-
nadi).

Ko‘p tusli tasvirning rastrlanishi va rastr maydonlari yuqori
sifatli bosma mahsulot olishda asosiy ahamiyatga ega. Bosishgacha
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bolgan ragamli texnologiyada rastr nuqtasi turli formulalar bo‘yi-
i ha hisoblangan dasturlar yordamida hosil qilinadi. CtP texnolo-
Tiyasida rastr nuqgtasi birinchi boMib bosma qolip plastinasida hosil
IH+ladi va bosish jarayoni natijasi uchun asos boMib xizmat qiladi.
Aj.a rastr nuqtasi silj:gan bo‘lsa va bosish jarayonida uning fizik
kattalashishini saglash mumkin boMmasa yoki namlanish va bo'yoq
bo'yicha cheklanishini aniglash mumkin boimasa, bu siljishlar
bosish jarayonida kuchayib boraveradi. Rastr nuqgtasining siljigan
ko'rinishi, aynigsa, u bosma qolipda qanday bo'lishi va olingan
nusxada qanday boMishi «rastiskivaniye» deyiladi.

«Rastiskivaniye» bosish jarayoni normal yo‘nalishdan chekla-
nishining va mahsulot sifati pasayishining asosiy sababidir.

Termoplastiualar eksponirlash cnergiyasining fagat ma’lum
toMgin uzunligiga sezgirligidir. Agar enetgiya kam boMsa, plastina
eksponirlanmaydi: agar ko‘p boMsa, bunda ham hech ganday o‘z-
garish boMmaydi. Mana shunday («ha-yo‘g») ragamli xususiyat
yordamida goliplaming sifatini nazorat gilish mumkin.

Albatta, termoeksponirlashning barcha tizimlari bir xil emas.
Ko‘pgina tizimlar quyidagicha ishiaydi:

Ragamli eksponirlash butunicha rastrga bogMiq holda kvad-
ratlar ko'rinishida xotiraga joylanadi, odatda | dyuymga 2400 ta.
Mayda dumaloq rastr nuqtalari bir-biriga nisbatan shunday joyla-
shishi kerakki, natijada kerakli shakldagi rastr nuqtasi hosil boMsin,
masalan, aylana, ellips va boshqgalar. Eksponirlovchi lazer nuri
doim dumaloq, bunda nuqta kvadrat rastr to'riga mos kelmaydi va
natijaviy rastrda bo‘shlig boMmasligi uchun kattaroq berilishi kerak.
Nu qolipdagi nuqta oMchamlarining kattalashishiga olib keladi.
Lekin shu narsa ahamiyatliki, bunday lazer nuqtasining energiyasi
markazdan boshlab chckkalariga gadar kamavadi. Shunga bogMiq
ravishda plastinaning plastina eksponirlanish boshlaydigan energiya
giymati aniqg emas.

Bu ikki muammo - aniqlikka, jarayonning muhimligiga salbiy
ta’sir ko'rsatuvchi lazer nugtasining shakli va uning tarqalish ener-
giyasining profili — Trendsetter va Platessetter rekorderlarida hal
qgilingan.

Sreo firmasining natijasi shuki, plastina kvadrat lazer nuqtasi
bilan cksponirlanadi, bunda maydon bo'yicha lazer energiyasining
innrkazdan boshlab chckkalarga farq bilan targalishi deyarli yo‘q.
O'zining shakliga ko‘ra kvadrat nuqtalar bir-biriga mos joylashadi
v.i kerakli shakldagi rastr nuqtasini olish imkonini beradi. Bunda
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bosish mashinasini sozlash vaqti kamayadi, chigindilar ham ko‘p
boMmaydi. Rastr nuqtasi va uning o'zgarishi bilan bosishda vujudga
keladigan muammolar deyarli yo‘gotiladi. Plastinani mashinaga
oTnatgandan so‘ng ishni adadni bosishdan boshlayverish mumkin.

7.3. Chuqur bosish usuli uchun bosma qoliplami
elektron-o‘yish avtomatlarida tayyorlash

Hozirgi davrda chuqur bosish usulidagi bosma qoliplar asosan
nashrlami chop etish oldidan chigamvchi tizim qurilmalari sifatida
elektromexanik va lazerli-o'ymakor avtomatlaridan foydalanib, CtP
texnologiyasi bo‘yicha ishlab chiqgiladi. Chuqur bosish usulidagi
bosma qoliplar — bu uzunligi 3,5 metrgacha boMgan poMat silindr,
uning yuzasiga galinligi 2 mm boMgan asosiy mis gatlami (7.6-
rasm) va qalinligi 100 mkm boMgan yupqa ishchi gatlami (adad
ko‘ylagi) yotqgizilgan. Chuqur bosish usulidagi bosma qoliplaming
adadga chidamliligini oshirish uchun yupga xrom gqatlami (5—
8 mkm) qoplangan.

Bosiluvchi element
Xrom  (5-8 mkm)

Ishchi mis gatlami (200 mkm)

Asosiy mis gatlami (100 mkm)

Nikel (1-2 mkm)
Po'lat

7.6-rasm. Chuqur bosish usulidagi bosma qoliplaming
strukturasi.

Chuqur bosish usuli uchun bosma qolip tayyorlash jarayoni—
uzoq vaqt egallaydi va murakkab jarayondir, unda silindr yuzasiga
mis, nikel va xrom qatlamlarini o‘stirish uchun galvanika usku-
nalaridan, silindrga mexanik ishiov berish, asosiy mis gatlamini
tekislash, adad ko‘ylagini silliglash uchun uskunalar, aravachalar va
yuk koMaruvchi qurilmalaridan foydaliniladi.
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Chuqur bosish usuli uchun bosma qolipida chop etuvchi
dement boiib chuqurlashtiriigan katakcha bo‘ladi, uning hajmi va
oMchamlariga olinadigan nusxaning tusliligi bog‘liq boMadi.

Chuqur bosish usuli uchun bosma golip silindrda rezes yoki
Inzer nuri bilan bajariladigan chuqurchalar o‘zaro birlashtirilishi
yoki binning ustiga ikkinchisi tushishi mumkin emas, chunki chop
etuvchi go‘shni elementlar orasida ko‘tarma qolishi kerak, u chop
ctilayotganda rakel uchun tayanch boMadi. Shunday qilib, o‘yib
ishlov berilayotganda och-to‘q rangning barcha diapazonida rezes
har bir nuqtani hosil gilgandan keyin materialdan chiqishi kerak.
0 ‘yib ishlov berilganda och-to‘qligini o‘zgartirish yoki uning ishchi
yuzasini o‘zgartirish hisobiga o‘zgaradi. Oralig koMarmalarning
o'lchamlari har xil och-to‘qgligi uchun turlidir. Chuqur chop etish
silindridagi bosiluvchi elementlari, agar ular elektronli o‘yish bilan
ynratilgan bo‘lsa, to‘g‘ri to‘rt girrali piramida ko'rinishida bo‘ladi,
uning asosi silindr yuzasida joylashgan boMadi (7.7-rasm).
Bosiluvchi elementlarning giya devorlarining yuzasi silliq boMadi, u
esa qog'ozga bo‘yoqni yaxshi singishini ta’minlaydi va bosiluvchi
elementlarning chuqurchalarida bo‘yoq goldiglari cho'kib golishini
bartaraf etadi. Matnli va rasmli ma’lumot materiallari bir vaqtda
o‘yiladi. O ‘yilayotgan tasvir rastrli boMgani tufayli matn mayin,
birmuncha yirtilgan konturga ega boMadi.

a) b) d)

7.7-rasm. Chuqur chop etish golipining ko‘rinishlari:
a -och tusli, b - kul rang tusli, d - gora tusli.

Chuqur chop etish silindrlarini o‘yish uchun asosan olmos
uchli rezeslardan foydalaniladi. Aytarli yuqori tezlikda o‘yilganda
bosiluvchi elementlari ketma-ket yaratiladi. Bu holda o‘yishning
jmumiy vaqti o'yilayotgan yuzaning oMchamlariga to‘g‘ri propor-
sional boMadi. Chuqur bosish usuli uchun bosma qolipni spiralli
o‘'yish, aylanma bo‘ylab o‘yish va tez o‘tish rejimidan foydalanib
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tayyorlash mumkin (7.8-rasm). Spiralli o‘yishda (7.8a-rasm) kesuv-
chi silindr spiral bo‘yicha silindrni o'yadi, bunda u o‘yish jara-
yonida silindrni tashkil etuvchi yuzasi bo'ylab uzluksiz harakat
giladi. Aylanma bo‘yicha o'yish rejimi (7.8b-rasm) berk aylanma
o‘yishni ehtimol qiladi, undan keyin bir aylanmadan boshga
aylanmaga kesuvchining ketma-ket o‘tishini ehtimol qiladi. Tez
o‘tish rejimi (7.8d-rasm) silindming o‘yilmaydigan uchastkasi usti-
dan tez o‘tib ketib silindming yuzasi bo‘yicha kesuvchi tez o‘t-
kazish uchun foydaliniladi.

7.8-rasm. Chuqur chop etish silindrlarini o'yish rejimi.

Katta silindrlarga ishiov berishda umumiy vaqtni kamaytirish
uchun tasvirni yoyish va o'yish bir vaqtda bir necha kesuvchi bilan
amalga oshiriladi. Har bir kesuvchi silindming alohida uchastkasini
o'yvadi, bunda o‘yishning vaqti kesuvchining soniga proporsional
kamayadi. Bunday ishlashning iloji bor, chunki katta silindrlarda,
odatda, tasvir uzluksiz bo'lImaydi, bu kitob yoki jumalning ayrim
beti bo'ladi, ulaming har biriga alohida kesuvchi bilan ishiov berish
mumkin.



> nwmda ikki elektromexanik o'yish avtomatlaming kons-
imk kivnM keltirilgan, ulaming bin bitta kesuvchiga ega (7.9a-rasm),
ikkiiitliim esa (14) kesuvchiga ega. Elektromexanik o'yuvchi avto-
...... 1 qolip silindri (2) massiv stanina (4) ga o‘matiladi. Elektro-
SMi<h (1) golip silindrini tekis aylanishini amalga oshiradi.
'eHindi vu/asi bo'ylab yo‘naltiruvchi (5)lar bo‘yicha karetka (6)
hi nil Kurctkada bir yoki bir necha kesuvchilar (3) o'matiladi.
\vinmnl pull (7) dan boshqariladi.

7.>msin. Elektromexanik o'yuvchi avtomat.

(."l (O KillaiiadiH.in karetka (1) ga mustahkamlangan. Kesuvchining
I ..limklii, nM".li jaiuyonida bir liniaturadan ikkinchisiga o'tish

inlume |. ml, ImiiK.ii i .i kcsuvchining elektromexanik qismini
N> ... il in iii'.liilnili  Siliudining «adad ko'ylagi» (5) ga ke-
elvi ............. mu il ki1111h i Innjinlikhii rostlash uchun mikroskop
i ii «%ii li....l1i HilknuHi'lilk iiZillish uchun dastak (4) dan foydala-
mdinli v il' lnin 1 luu<mn glilndi kuchli nasos bilan so'rib olinadi.
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7.10-rasm. Kesuvchining konstruksiyasi.

0 ‘yish jarayonida boshqgaruvchi signallar nashrni chop etish-
gacha tayyorlash tizimida elektromexanik o‘yish avtomatning kont-
rollyoriga kelib tushadi (7.11-rasm), undan keyin ragamli analog
o'zgartiruvchiga (RAO ‘) tushadi.

Analog shakliga o‘zgartirilgan boshgaruv signallari elektromag-
nit chulg‘amiga uzatiladi, uning yakori esa o‘yuvchi olmos kesuvchi
bilan qattiq biriktirilgan. Bu signallar qolip silindrining misli yuza-
siga kesuvchining kirish chuqurligi darajasini aniglaydi, vibrator-
ning chastotasi 4000 dan 9000 Gc¢ gacha bo'ladi va shunga muvofiq
olmosli kesuvchi qolipda 4000 dan 9000 gacha chuqurchalarni
o'yadi. 0 ‘yish jarayonida kesuvchi yoyilgani oqgibatida nazorat gi-
linmaydigan og‘ishlarga yo‘l qo'ymaslik uchun elektronli to'g'ri-
lash nazarga olingan.

O'yilayotgan chuqurchaning chuqurligi va diagonal bo‘yicha
o'lchami aniq o‘zaro bog'liglikda bo'ladi; agar o‘yish chastotasini
o'zgartirmasdan silindming aylanish chastotasi o'zgartirilsa, unda
chuqurchalaming shakli va joylanishi o'zgaradi. Aylanish chastotasi
katta bo'lsa, chuqurcha shahobchalari uzunchoq, chastota kichik
bo‘lsa sigilgan bo'ladi. Bu holda paydo bo'ladigan rastr burilish
burchagi bo'yogni «rastiskivaniye» effektini pasaytirish uchun sha-
roit yaratadi. Bu nuqtai nazardan har xil bo'yoqglar uchun o'yish
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<Mukl.ij4 rastrlar ustuvordir (7.12-rasm): ko‘k va to'qqizil ranglar
hi limii u/.unlashtirilgan (7.12a-rasm) yoki sigilgan (7.12b-rasm)
I'U'incnlli. sarig bo‘yoq uchun - qo‘polrog‘i (7.12d-rasm), qora
I"i4 dd uchun ingichkaroq (7.12e-rasm) bo'lishi kerak. Masalan,
l«lly*ui 70 lin/sm rastrda, tegishli rastrlarning samarali liniaturasi
gnyid.igicha boMadi: uzaytirilgan/sigilgan - 70, qo'poli - 58 va
iHf'u likiisi - 100 lin/sm. Ingichka rastrdan foydaianilsa, harflarni
ilfv.irli daraja sifatida chop etish mumkin.

7 1l-rasm. Kesuvchining ishlash rejimi.

b d c

7 12-rasm. Turli bo'yoglar uchun rastrlar.

\ wvim/ Ik mngsiulida cltkiromexanik o'yish avtomatlarini eks-
i-iii m.m 2\ i qilishdii gopliinw bilan iihozlanadi, u avtomatik holda
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ochiladi va yopiladi va xizmat ko'rsatuvchi xodimlarni doimo va
ishonchli himoyalashni ta’minlaydi, shu hisobda shovqgin ta'siridan
ham himoyalanadi. Jumal va reklama mahsulotini chop etishda
foydalanadigan og‘ir qolip silindrlari qulaylik uchun avtomatik
holda o'matilishi va rostlanishi kerak. Shu maqgsadda har xii dia-
metrli jumal silindrlari uchun ishlab chigarilgan va maxsus oMish
qurilmasisiz bo‘lgan o‘yish silindrlarini o‘matishga imkon beruvchi
podshipnik va muftalaming ochiq birlashtirish konstruksiyalaridan
foydalaniladi. Ushbu konstruksiya silindrlami avtomatik yuklash va
yuksizlash tiz.imini ulashga imkon beradi.

Chuqur bosish usulidagi bosma qgoliplar tayyorlash uchun la-
zerli o'yish avtomatida katta quwatli lazerli nurlanish qoMIlaniladi,
u silindr yuzasidan epoksid sinolasidan tayyorlangan maxsus
tarkibni bugMantirib chigarib yuboradi. Qoliplami tayyorlashda
ushbu usulning ustuvorligi — ishlab chiqarishning yuqori unum-
dorligi: uzunligi 160 sm va aylana uzunligi 120 sm boMgan bitta
silindr 33 dagiqada tayyorlanadi, shu hisobga tayyorlash operasiya-
lari ham kiradi. Bunday usul rasmlar va mayda harfli matnni
yuqori sifatda chigarishni ta’minlaydi.

Lazer yordamida qoliplami tayyorlash uchun qurilma silindr
seksiyasi, lazerli nurlanish seksiyasi va alohida o'rnatiladigan bosh-
qaruvchi elektron qurilmalari shkafidan iborat.

Chuqur bosish usulidagi bosma qoliplami tayyorlash prinsipi
quyidagicha: dastlab silindming butun yuzasida oddiy kimyo usu-
lida bir xil chuqurlikda (50 mkm) rastr chuqurchalari eritiladi.
Undan keyin silindr chuqurchalari elektrostatik usulda changlatib
epoksid smolasi bilan toMdiriladi. Smola gotgandan so‘ng silindr
silliglanadi, natijada sillig yuza hosil boMadi. Bunday usulda tay-
yorlangan silindrlami uzoq vaqgt saglash mumkin. Silliglangan si-
lindr o‘yish avtomatiga o‘rnatiladi, u yerda u 1000 aylanma/daqgiga
chastotasida aylantiriladi. Silindr yuzasida karbonat angidrid (SO 2)
lazeming nuri nur tushiruvchi fotokallak yordamida fokuslantirib
tushiriladi, uning quwati chuqurchaning talab gilingan chuqurligiga
bogMiq holda o‘zgartiriladi. Lazer nuri epoksid smolasi bilan toM-
dirilgan chugurchaga tushadi va numing quwatiga proporsional
holda uni bugMantiradi. Shunday qilib, lazer quwatining kuchini
o‘zgartirib rastr chuqurchalarining minimal va maksimal chu-
qurligini yaratish mumkin boMadi. Eksponirlangan silindrlar chop
etishga tayyor. Katta adad talab qilinsa, ular go'shimcha ravishda
oddiy texnologiya bo‘yicha nikel yoki xrom bilan goplanadi. Adad
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<hop ctilgandan so‘ng silindrlar quyidagicha gayta tiklanadi: smola
noplamasi va bo‘yoq chiqgarib tashlanadi, undan keyin chuqurchalar
m-tviadan epoksid smolasi bilan to'ldiriladi va silliglanadi. Bundan
ki-vin silindr qayta foydalanishga tayyor. Qayta tiklash 5—10 marta
o'lk.iZilishi mumkin, undan keyin silindr yuzasiga yangi «adad
ko'ylagi» bichiladi.

Qurilmada uzunligi 260 sm gacha, diametri 160 sm gacha bo'l-
imii silindrlarda qolip yaratiladi. Eksponirlash tezligi silindr uzunligi
ho'yicha 7,5 mm/min. Rastr liniaturasi 50-300 Ipi. Chuqurcha-
Lirda smolaning bugManish chuqurligi 0,5 mm dan 3,5 mm gacha.
IsU'mol qilinadigan quwat — 35 kvt.

Nazorat savollari

1 Computer-to-Plate texnologiyasining afzalligi va kamchiligi.

2. Ofset bosma qolip tayyorlashda ganday plastinalar tun
qo'llaniladi?

3 Rekorderlarning asosiy turlari.

4. Rekorderlarda bosma qolip tayyorlashda qanday fizik-
kunyoviy reaksiya o‘tib boradi?

5 Rekorderlarda ganday lazer turlari ishlatiladi?

6. Fleksografiya bosish usuli uchun bosma qolip tayyorlash
ganday o‘tadi?

7. Rekorderlarning ishlash prinsipi.

8. Chuqur bosish usuli uchun bosma qolip tayyorlash texnolo-
Kik sxcmasini tuzing.

4. Elcktromexanik o‘yish avtomatlarning konstruksiyasi.

10. Kcsuvchining ishlash rejimi.



V Il bob

NASHRLARNI BOSISHGACHA TAYYORLASH TIZIM1DA
SIFATNI NAZORAT QILISH QURILMALARI

Nashrlarni bosishgacha tayyorlash jarayonining turli bosgich-
larida muhim texnologik ishlarning bajarilishi nazorat qilinadi.
Nashr betlari sahifalanganini nazorat qilish va matnni o‘qish uchun
bir rangli (og-qora) elektrofotografik yoki oqimli printerlarda
olinadigan nusxalar xizmat qgiladi. Rangli tasvirlami qayta ishiash
sifati grafik stansiya kompyuteri monitorida va ragamli hamda yoki
analogli svetoproba uskunalarida olingan tasvirlar bo'‘yicha
tekshiriladi. Birinchi holda yumshoq svetoproba ishlatilib, u tasvirli
axborotga ishlov berish jarayonida ishlatiladi va tasvirlarga ishlov
berilgandan so‘ng ulami dastlabki baholash uchun xizmat qiladi.
Monitorning rang qamrovi bosish jarayoni imkoniyatlaridan past
bo'igani uchun yumshoq svetoproba kelgusi nusxa haqida to‘liq
tasawur bera olmaydi. Ikkinchi holda elektrofotografik yoki oqimli
printerlarda ragamli svetoproba yoki kontaktli nusxa ko'chirish
qurilmasi va laminator yordamida ranglarga ajratilgan fotoqolip-
lardan analogli svetoproba kabi «qattig» svetoprobalar olinadi.

Fotoqolip va bosma qoliplarining sifatini qurilmada nazorat
qgilish uchun densitometrlar, tasvirlaming rang tavsifnomalarini
o‘lchash uchun esa — spektrofotometrlar ishlatiladi.

Nashrlarni bosishgacha tayyorlash sifatini to'lig baholash
uchun sinov nusxasini olish qurilmalaridan foydalaniladi. Bu usku-
nada qolipdan bosish mashinasida olingan nusxaga yaqin nusxalar
olish mumkin.

8.1. Elektrofotografik printeriar

Elektrofotografik printeriar (nusxalovchi qurilmalar) nashr
sahifalaridan oddiy qog‘ozda matbaa ko‘rinishidagi nusxalarni olish
uchun xizmat qiladi. Matn, surat va boshga elementlaming tasviri
yugori kontrastga ega bo'ladi va bosish jarayonida olinadigan
nusxalarga o ‘xshash.
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I'rinterda tayyorlangan nusxalar musahhih va muharrirlik
ili -hlari uchun, texnik va badiiy muharrirlar uchun, shuningdek,
I" .in.i golipi tayyorlashda reproduksiyalanadigan aslnusxa-maket
NlLilida ishlatilish, mumkin.

llozirgi vaqgtda elektrofotografik printerlarni lazerli va yorugMik
iluulli lurlarga ajratish mumkin. 0 ‘z navbatida, ular og-qora (bir
iaiigli) va rangli boMishi mumkin.

Lazerli printerlar boshqgarish tamoyili, tasvir yozish usuli va
nptik-mexanik tizimlarining qurilishi bo‘yicha lazerli fotonabor
aviomatlariga yaqin. Lazerli printerlar lazerli fotonabor avtomat-
Liiidan tasvirni qayd qilish usuli bilan farglanib, bu usul elektro-
lotografiyaga asoslangan. Mohiyat jihatdan lazerli printer lazerli
fotonabor avtomat boMib, unda fotomaterialni saqglash va harakat-
lanlirish kassetasi mexanizmlari elektrofotografik nusxa ko‘chirish
<irilmasi bilan almashtirilgan.

YorugMik diodli printerlarda, lazerli printerlardan fargli oMaroq
yorugMikka sezgir fotoyarimo‘tkazgichli tasvir tashuvchisini ekspo-
inilash uchun yoruglik manbai sifatida lazer emas, balki yorugMik
dlodlari to‘plami ishlatiladi.

| lektrofotografik printerlarning asosiy ko‘rsatkichlari quyidagi-
Ln imkoniyat, tasviming eng katta oMchami, unumdorlik.

8.1.1. Elektrofotografik jarayonning asosiy
bosqichlari

I’lektrofotografiya — bu maxsus yuzalarda tasvir olishning usul
i texnik vositalari yigMndisidir. Bu yuzalarning elektr xususiyatlari
\n/.i clabul giladigan yorugMik nurlanishining miqdoriga garab o‘z-
lturndi. Elektrofotografiyvada metall asosga (odatda alumin) yuri-
tilran fotoyarimo'tkazgichning yupqga gatlami yorugMikka sezgir
liiNohlanadi.
| lektrofotografiya tasvirni qayd qilish usuli sifatida fotooMka-
/uvchanlikka, ya’ni ba’zi fotoyarimoMkazgichlaming qorong‘ulikda
itvadni gabul gilishi va saqlashi, yorugMik ta’sirida esa elektro‘tka-
/uvihanlik oshib, zaryadsizlanishiga asoslangan. Yashirin elektro-
Jdalik lasvn olish amalda fotooMkazuvchanlikka asoslangan. Elek-
imlotoy.iafiyada ko'rinadigan tasvir yashirin tasvirni maxsus kukun
(luiici) /analari bilan ochiltirishi va qizdirish yoki biror kimyoviy
iiMilda mustahkamlash orqali olinadi.
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Elektrofotografiyada fotosezgir gatlamlar sifatida toza selen
(Se), qo'shimchalarga esa selen (AS2 Bes3, CdSe), kadmiy sulfat
(CdS) va rux oksidi (ZnO) ishlatiladi.

Elektrofotografiyada fotosezgir gatlamlarning fotografik tavsif-
nomalari kumushgalogenli fotografiyadagi singari ko‘rsatkichlar
(umumiy va spektrai-yorug'likka sezgirlik, imkonli gobiliyat, kon-
trakt va fotografik kengiik) bilan tavsifianadi.

Elektrofotografik gatlamlar uchun boshlang‘ich potensial, qo-
rong‘iga chidamlik, qoldiq potensial, qatlamning charchaganligi
adadga chidamlilik kabi ba’zi fizik ko'rsatkichlar ham muhirn.
Elektrofotografiya uchun fotoyarimo'tkazgichli gatlamlar o‘z holiga
yorug'likka sezgir emas. YorugMikka sezgirlilikka gatlamni elektr-
lash jarayonidan so‘ng erishiladi, natijjada qatlam zaryadsizlanadi
(8.1-rasm).

8.1-rasm. Elektrofotografik jarayonda selen gatlamida potensial relyefning
hosil bo'lish sxemasi:
Us — zaryadlash potensiali; Uo — boshlang‘ich potensial;
U, — tasvir maydonlari potensali; U ao) — oralig maydonlar potensiali;
DU — potensial relyef; t—zaryadlash vaqti; tt— tushib ketish vaqti;
tn—potensialining yarim tushib ketish vaqti; to— eksponirlash vaqgti.

Eiektrofotografik qatlam (EFQ)da tasvir olish jarayoni uch (1-
1) bosgichdan iborat. 1-zaryadlash, uning natijasida yuza potensiali
U3 zaryad potensialigacha o‘zgaradi. Il bosgichda EFQ ekspo-
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lilllash maydoniga o‘tadi. Yuza potensiali boshlang'ich potensiai
I';, gacha tushib ketadi. Eksponirlash maydoni 111 da hosil qi-
linudigan tasviming yorug gismlariga to'gri keluvchi EFQ bo‘-
Innlari ma’lum qoldiq potensiai UQJ gacha zaryadsizlanadi. Shu
vjigtning o‘zida EFQning yoritiimagan qismlarida potensiai ma’-
lum kattalikkacha Ut tushib ketadi. DU=U—Uqo] ushbu elek-
llofotografik jarayonda olinishi mumkin bo'lgan eng katta elek-
hostatik kontrastni aniglaydi va oq qog‘ozda yuqori zichiikka ega
ijora tasvir hosir giladi.

FlektrofotograFiyada fotografiya bilan tagqoslaganda optik
/11 hliklaming ahamiyati yo'naltiriigan tavsifga ega, ya’ni kam
i kspozitsiyaga yuqori optik zichliklar to‘g‘ri keladi.

Eiektrofotografik materialning umumiy (integral) yoruglikka
‘e/girligi — bu uning ma’lum tarzda oq yoruglikka ta’sirlanish
qobiliyatidir. Spektral sezgirlik — bu monoxromatik nurlanishga
insbatan yorug‘likka sezgirlikdir.

Spektral sezgirli quyidagi formuladan aniqglanadi:

Sx=— =— ; 11 =0b

m E j u,
eni yerda, N* — X nurlanish spektri ma’lum to'lgin uzunligidagi
i-nergetik ekspozitsiya; Ex — to'lgin uzunligi A bogandagi yori-
ulganlik; t - nurlanish vaqti; AU — nurlanishda potensialning o'z-
K.niishi; 0 o— boshlang'ich potensiai.

Spektral sezgirlik nurlanish spektri ma’lum to'lgin uzunligida
mncrgctik birliklarda (m2/Dj) aniglanadi. U odatda S>,=f(X) egri
ilu/ig ko'rinishida bo'ladi. 8.2-rasmda ba’zi eiektrofotografik gat-
Inmlaming spektral sezgirligi, 8.1-jadvalda esa uning asosiy ko'r-
.dlkichlari keltirilgan.

Ko'p marta qo'llanadigan eiektrofotografik gatlamlarning aso-
.y ko'rsatkichlari

8.1-jadval
Ko'isnikich nomi ElcktrofotogRifik gatlam turi
Se Se-Te AszSes Ko'p kom-  Amorf
ponentli kremni
tizimlar JL

's1cKn.d sezgirlik  400-500 400-800  400-750 400-900 400-800
Millited
I.In 11l ckftpozi- 1520 14-16 15-1s <1 152
tilvw
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Integral sezgirlik, 0.05-0.07 0.6-0.7 0.6-0.7 >1 0.5-0.7
Ik'As 1

Spektral sezgir-

lik, m2/Dj

X da=400-500 nm  200-850 600-700 550-650  1000-1150  300-500
X da=500-600 nm 0-200 600-700 550-650  1100-1150 500-800

X da=600-700 nm 200-600 100450 800-1100  400-900
X da=700-900 nm 0-200 0-100 250-800 50-400
Potcnsialning >100 >20 >20 20-30 =30

yarim tushib

ketishi, s

Adadga chidam- 30-200 30-200  100-500 100-500 500-

iilik, ming nusxa 10000
M2 [k

8.2-rasm. Ko ‘p marta gqoMlanadigan EFQning spektral sezgirligi:
Si - fotosezgirlik; X — to'lgin  uzunligi; 1—Se, 2 - Se-Te; 3 - Asz
Se3 4 — ko‘p komponentli tuzimlar; 5 —amorf kremniy.

Elektrofotografik gatlamning mayda qgo‘shni detallardan iborat
alohida tasvirlar berishi imkonli gobiliyat deb ataladi. U tasviming
1 mmga to‘g‘ri keladigan fotogatlamda hosil gilinadigan parallel
chiziglaming eng katta soni bilan aniglanadi. Elektrofotografik gat-
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liunlarning imkonli gobiliyati katla diapazonga ega. Selen elek-
irofotografik qgatlamlarining potensial imkonli qobiliyati 100 lin/mm
K.iicha etishi mumkin. Elektrofotografiyada imkonli qobiliyat ma’-
lurn darajada tanlangan nusxa ko‘chirish usuli va ochiltiigich tun
bilan aniglanadi.

Tasvirni yozish. Elektrofotografik jarayonda tasvimi yozish tas-
virni eksponirlashda yorugMikka sezgirlik berish uchun elektrofo-
tografik qgatlamni zaryadlashni nazarda tutadi. EFQ da yashirin
elektrofotografik tasvirning hosil boMishi tasvirni yozish natijasidir.
llunday tasvirning asosiy tavsifnomasi elektrostatik kontrast, ya’ni
tasvir bor va oralig maydonlardagi potensiallar farqidir.

Yozish jarayonining ushbu muhim tavsifiga zaryadlashning
ishchi potensiali, EFQning yorugMikka sezgirligi, qorong‘ida gat-
lamda potensialning tushib ketish tezligi va eksponirlashdan so‘ng
oralig elementlardagi gatlam potensiali katta ta’sir o‘tkazadi.

Elektrofotografik qurilmalarda sezgirlashtirish magsadida EFQni,
zaryadlash uchun totli razryaddan foydalaniladi. U fotoyarimoM-
ka/gichli gatlam yuzasiga manfiy va musbat ionlami keltirish yo‘li
bilan hosil gilinadi.

Zaryadlash jarayonida totiantiruvchi elektrod bilan bir xil
qutbfilikka ega totli razryad sohasidagi ionlar tot toklarini hosil
qilib, elektr maydonT bilan mashg‘ul bo‘ladi va EFQda potensial
hosil giladi:

ld _ qd

bu yerda, Ic — zaryadlanadigan EFQ da oqadigan tok; d —
I I'Qgalinligi; q, — elektrik doimiysi; — EFQ ning nisbiy
ilielektrik singuvchanligi n — zaryadlanadigan EFQ ko‘chish tezligi;
q r.FQga yuritiladigan zaryadning yuza zichligi.

Yozish jarayonining yakunlovchi bosqichi — eksponirlash.
Yu/asida elektr zaryadlari mavjud boMgan EFQda yorugMik (jum-
I."lan lazerli) nurlanishi ta’sirida tok tashuvchilari paydo boMib,
ulai yorugMik ta’sir etgan joylarda zaryadlami neytrallashtiradi. Bu
potensialning keskin tushib ketishiga va yashirin elektrostatik
ta .viniing hosil boMishiga olib keladi.

Tasvir sifatini aniglovchi eng muhim ko‘rsatkich eksponirlash

I'liidir U yorugMik nurlanishining spektral tavsifnomasiga, foto-
MiimioMkazgichli gatlam xususiyatlariga va yorugMik nuriga bogMig.
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Tasvirni ochiltirish. Bu bosgichda EFQda shakllantirilgan
yashirin elektrostatik tasvir (YAET) ko‘rinatligan hoiga keltiriiadi.
Tonerda ochiltirish elektrofotografiya lasvirm ko‘rinadigan gilish-
ning eng keng tarqalgan usuli boiib, og-qora (bir rangli) va rangli
tasvir olish imkonini beradi. Toner bilan ochiltirish zaryadlangan
zarralarning yashirin elektrostatik tasvir maydoni bilan o0'zaro
ta’sirlashuvi natijasida sodir boMadi. Kulon tortish kuchlari ta’sirf
ostida toner zarralari EFQ yuzasiga tanlab yopishadi va YAET ni
ko‘rinadigan tavirga aylantiradi.

Ochiltirish jarayonida toner zarralarida yopishgan YAET za-
ryadi kompensatsiyasi jarayon jadalligining doimiy kamayishiga olib
keladi, bu uning kinctikasini tavsiflaydi. Umumiy holda ochiltirish
jarayoni kinetikasi quyidagtcha:

DrDNI-e""/1),

bu yerda, Dt — ochiltirish vaqti tn boMgandagi tasvirning optik
zichligi; Dmex — tn == 0 dagi tasvirning optik zichligi; tn — ochil-
tirish vaqti; T — ochiltirish jarayonining elektrostatik sezgirligini
aniglovchi konstanta.

Ochiltirish jarayoni Kkinetikasini tadqiq qilish shuni ko'rsa-
tadiki, tez harakat qiluvchi qurilmalarda bu jarayon to'yinganlikdan
yiroq. Shuning uchun natijaga ochiltirish kinetikasining bosh-
lang‘ich bosgichi asosiy ta’sir oMkazadi. Bunda yopishgan toner
zarralari miqgdori ochiltirish gismidagi maydonning kuchlanishiga
bog‘lig bo‘lib, zaryadning yuza zichligiga bogMiq emas. Fagat tn—>
oobo‘lganda optik zichlik zaryadning yuza zichligiga mutanosib
boMadi.

Ochiltirishning yakuniy natijasi YAETning elektrostatik kont-
rasti AUC ga bogMig. D=f(AUc) funksiaysi ochiltirish jarayoni egri
chizigMni tavsiflashga xizmat qiladi. EFJ zaryadi va toner zarralari
qutbliligidan kelib chiggan holda jarayonning ikki varianti mavjud
(8.3-rasm):

1 To‘g‘ridan-to‘g‘ri  ochiltirish, bunda toner qutbliligi EFQ
zaryadi qutbliligiga teskari, shuning uchun toner zaryad zichligi
maksimal boMgan maydonlarga yopishadi (D n=U 2).

2. Yo'naltirilgan ochiltirish, bunda toner qutbliligi EFQ za-
ryadi qutbliligiga mos keladi, shuning uchun toner zaryad yo‘q
joylaiga yopishadi (D n=U]).



Ucl

Nur \
I ©0©
1]
m H
AUC
4
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U, ~D&

8.3-rasm. To‘gridan-to‘gri (a) va yo‘naltirilgan (b) ochiltirish varianti
sxemalari:

Uc —EFJ potensiali (manfiy yoki musbat); Uj — zaryadsizlangan
maydonlar potensiali; U2 — zaryadlangan maydoniar potensiali;
AUG— elektrostatik kontrast; D — optik zichlik; D n — tasvirning optik
zichligi; Df — fanning optik zichligi; X — koordinata.

I — YAET relyefi musbat razryadi shakli; 2 — manfiy zaryadli relyef
shakli; 3,4 — tonerning manfiy va musbat zarralari

Ikki holatda ham tasvir pozitiv (yorug' fonda qora shtrixlar)
yoki negativ (gora fonda yorug‘ shtrixlar) bolishi mumkin. Birinchi
holda tasvir ko‘rinishi o‘zgarmaydi, ikkinchi holda pozitiv nega-
tivga, yoki aksincha, negativ pozitivga aylanadi. Nusxa ko‘chirish
qurilmasi uchun asosan pozitiv tasvirni to‘g‘ridan-to‘g‘ri ochiltirish
ishlatiladi. Kangli elektrofotografiyada pozitiv tasvirni ham to‘g‘-
ridan-to*g‘ri, ham yo‘naltirib ochiltirish qoMlaniladi.

| lektrofotografik printerlarda ochiltirishning ikki usuli ishlati-
Indi ikki komponentli va bir komponentli quruqg.

Birinchi usul «magnitli kist» turidagi qurilmadan foydalanishga
iKoshingiin. Bunday qurilmani sodda qilib oddiy magnitga yo'nal-
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tirilgan temir qirindiiar yoki boshga ferromagnit zarralar ko‘ri-
nishida tasavvur qilish mumkin. Ular tashqi ko'rinish’dan kist to-
lalariga o'xshash zanjirni hosil qiladi. Kukunli ochiltirgich zarra-
larini ferromagnit zarralar bilan aralashtirilsa, ular o'zaro elektr-
lanadi.

Masalan, agar temir girindilarini pigmcntiangan mum zarralari
bilan aralashtirilsa, qirindiiar manfiy, mum zarralari (ochiltirgich)
musbat zaryadlanadi. Ochiltiriigan tasvir eiektrofotografik yuzadan
kistni o‘tkazish natijasida olinadi.

«Magnitli kist» turidagi ochiltirish qurilmasiga ega printerlarda
(8.4-rasm.) ochiltirgichni ochiltirish zonasiga yetkazish antimagnit
materialdan tayyorlangan aylanuvchi silindr (5) yordamida amalga
oshiriladi. Uning ichida oboyma 4 ga mahkamlangan magnitlar 7,8
joylashgan. Ular ochiltirish kengligi bo'yicha bir tekis magnit may-
doni hosil giladi.

8.4-rasm. «Magnitli kist» turidagi ochiltirish qurilmasining
sxemasi.

Silindr aylanganida ochiltiruvchi tarkib magnit maydoni ta’-
sirida elektrostatik tasvir (3) yuzasiga intiladi. Bir tekis momiq olish
uchun ochiltiruvchi tarkibning balandligi tosin (6) bilan sozlanadi.
Toner EFJ yuzasi bilan tutashgandan so‘ng magnit maydon ta’-
siridan qutulib, plastina (1) bilan chegaralangan yigilish zonasiga
tushadi. Plastina (1) va silindr (5) orasidagi tirgish vint (2) bilan
sozlanadi. Ochiltiruvchi aralashma dozator yetkazib beradigan
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inner bilan yangilab turiiadi. Shundan so'ng u maxsus moslama-
larga ega val (9) yordamida yana doimiy magnitlar ta’sir zonasiga
yo‘nalliriiadi.

Olinadigan nusxalarning yuqori sifatini ta’minlovchi ikki koin-
ponentii ochiltirgichlar ba’zi kamchiliklarga ega. Ularning ishla-
ulishi oraliq tasvir tashuvchisi yuzasining vaqtidan oldin yemiri-
lishiga olib keladi. Bundan tashqari, toner va tashuvchining opii-
ma! nisbatini saqglash bilan bogMiq muammolar yuzaga Kkelishi
mumkin.

Bir komponentli ochiltirish boshqgacha tuzilishidagi tonerga
asoslangan. Ochiltirgich tarkibiga ham bo'yovchi, ham magnit-
lovcbi elementlar kiritiigan boMib, toner va tashuvchini harakat-
lantirish moslamalaridan voz kecliishga imkon beradi. Bir kompo-
nentli ochillirgichning tarkib va tuzilishi olinadigan nusxalami
uiustahkamlash uchun kuch ishlatiladigan usulni goMlash Imkonini
beradi. Natijada uskunani ishdan oldin qizdirish yo‘q boMib, elektr
enfcrgiya sarfi kamayadi.

Bir komponentli ochiltirish tizimi (8.5-rasm) ichi bo'sh bara-
ban (1) dan iborat boMib, uning ichida harakatsiz silindrik magnit
(2), poMat piska (3) va bir komponentli ochiltirgich (4) joyiashgan.
Aylanuvchi baraban va poMat piska chekkasi orasida hosil boMadi-
gan konsentrlangan magnit maydoni toner zarralarini piska chek-
kasiga tortadi va shtorka (5) ni hosil qilib, uni ushiab turadi. Toner
/.analaridan iborat bu shtorka aylanayotgan silindr yuzasiga bir
lekisda toner gatlamini o‘tka?adi. Amalda ochiltiruvchi bo Igan
barabanga uncha katta boMmagan doimiy (100 V atrofida) va yuqo-
n o'zgaruvchan kuchlamsh (1300 V atrofida) ta’sirida piska silji-
liladi. Siljish kuchianishining bunday tuzilishida o'zgaruvchan
kuchlanishning musbat yarimtoMgin sinusoidi manfiynikidan har
doim katta.

Bir komponentli ochiltirgichda ochiltirish mexanizmi ochil-
liruvchi baraban (1) ning magnit kuchlari, silindr (7) zaryadi mus-
bal elektrostatik kuchlari va ochiltiruvchi barabandagi siljish kuch-
lanishi nisbatlariga asoslangan. Kuchlanish boMrnaganda magnit
maydon kuchlari ochiltiruvchi baraban yuzasida toner (6) ni uslilab
luradi. Silindrning musbat razryadlari esa uni 0‘z yuzasiga tortish-
ra harakat qiladi. Toneming muvozanati siljish kuchlanishi natija-
r.ida buziladi.

Siljish kuchlanishi musbat boMganda, manfiy zaryadlangan to-
iit i ochiltiruvchi silindr magnit maydoni kuchi va musbat kuch-

137



lanish ta’sirida ochiltiruvchi barabanga tortiladi. Bu holda toner

silindming yashirin elektrofotografik tasviri rmydonlariga o‘tirmay-
di.

8.5-rasm. Bir komponentli ochiltirish tizimi

Manfiy yarimto‘lgin amplitudasining ma’lurn darajasiga erishil-
gandan so‘ng ochiltinivchi silindming tortishi kuchlari yengiladi va
toner silindrga proyeksiyalanadi. Bu holda yashirin tasvir ko'rina-
digan holga keltiriladi.

Baraban aylanganda ochilishi sodir bo‘lishi kerak bo‘lmagan
holda siljish kuchlanishining o‘zgaruvchan tarkibiy qismi o‘chirib
qo'yiladi, doimiy kuchlanish esa oshadi. Yuqori musbat potensial-
larining hosil qilinishi ochiltiruvchi barabanda toneming ishonchli
ushlab turilishini ta’minlaydi.

Bir komponentli ochiltiruvchi qurilmalami goMlash tasviming
yugori sifatiga erishish va ochiltimvchi uskunalaming o‘lchamlarini
kichraytinshga sharoit yaratdi.

Ochiltirilgan tasvirni ko‘chirish. Ochiltirilgan elektrostatik tas-
vimi ko'chirish tasvirni qog'ozga elektrostatik kuchlar ta’sirida ko‘-
chirishga asoslangan. Pozitiv-pozitiv sxemasida tasvirni ko'chirish
uchun qoMlanadigan zaryadlovchi qurilma qutbliligi EFJni sez-
girlashtinsh uchun ishlatiladigan oraliq tashuvchi qutbliligiga mos
kelishi kerak (8.6-rasm).



8.6-rasm. Ochiltirilgan tasvirni qog'ozga o‘tkazishning elektrostatik usuli:
1-silindr; 2 - kukunli tasvir; 3 - nusxa uchun gog‘oz; 4 - qog‘oz uzatish
yo'naltiruvchilari; 5 - elektrizator; 6 - quwat manbai.

Ko'chinsh jarayoni samaradorligi ko'chirish koeffitsiyenti bilan
baholanadi:

K= Ma-m, ~

bu yerda, M0 — EFQ dagi toneming ko‘cliirishgacha bo'lgan
og‘irligi; M| — ko‘chirilgandan so‘ng EFQ dagi toner og‘irligi.

Samaradorlik toner zarralarimag kattaligiga, zarralar orasidaai
adgeziya kuchlariga, SETning qoldiq relyefiga, shuningdek, tashqi
sharoitlarga (masalan, havoning kamligiga) bog'lig. Ko'chirish
koeftltsiyentini tonerli tasvirni zarra qutbliligiga nisbatan garama-
garshi qutbli totli razryadda zaryadlab oshirish mumkin.

Ochiltirilgan tasvirni mustahkamlash. Zamonaviy uskunalarda
iiiustahkamlashning tcrmik kontaktli usuli ishlatiladi, u ochiltirilgan
tasvirni bosun bilan gizdirishni nazarda tutadi.

Mustahkamlashning termik kontaktli uskunalarida issiqglik
uicigiyasi qabul qiluvchi yuzaga gizdirilgan silindrdan kontaktli
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issiglik uzatish hisobiga uzatiladi. Valik yuzasining harorati (200°C
atrofida) silindr ichiga o‘rnatilgan gizdimvchi hisobiga bir marom-
da ushlab turiladi. Mustahkamlovchi valik \a qog‘ozning o'zaro
zich termik kontaktiga erishish uchun elastik yuzaga ega gizimay-
digan valik ham ishlatiladi. Mustahkamlangan tasvirga ega gqog‘oz
bu valikiar orasidan o'tkaziladi Toner zarralari issiglik va bosim
ostida erib, qog‘oz tolalariga o‘chib ketmaydigan tasvir hosil boMa-
di. Qog‘ozning kuyib ketishini oldini olish va valiklardan oson
ko‘chishini ta’minlash uchun yuqori valikka yupga silikon moyi
qgatlami yuritiladi.

Elektrofotografik qatlamni tozalash. Elektrofotografik gatlam-
dan gayta foydalanish uni tozalashdan keyingina mumkin boMadi.
Tozalashning quyidagi mexanik usullari keng targalgan: EFQni
mexli valik va rakel bilan tozalash.

Silindrni rakel bilan tozalash tizimi (8.7-rasm) rakel 1 ni, to-
nemi yigMsh uchun magnitli valik 2ni va tonerni foydalanish
bunkeriga gaytansh uchun aylanuvchi foydalanish bunkeriga gay-
tarish uchun aylanuvchi shlek 2 dan iborat. Rakel metall boMmagan
materiallardan, masalan, poliuretan kauchugi, polietilen mumi ka-
bilardan tayyorlanadi.

8.7-rasm. Rakel yordamida kukunli tasvirni tozalash qurilmasi.
Bunday qurilmalaming mexli valik yordamida tozalash quril-
malariga nisbatan afzalliklari: kichik oMchamlar va ogMrlik, ishdagi

yugori ishonchlilik hamda ishlatishdagi kam xarajatlar.
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8.1.2. Eiektrofotografik printeriarning tuzilishi

Eiektrofotografik pnnterlarda eksponirlash asosan quyidagi ikki
usul bilan amalga oshiriladi:

— yarimo'tkazgichli lazer nuri bilan. Uning eiektrofotografik
silindr yo'nalishi bb'ylab yoyilishi optik-mexanik tizim yordamida
amalga oshiriladi. U tez aylanuvchi ko‘p qirrali prizmaga ega.

— yorugiik nurlantiiuvchi LED diodlari chizg'ichi bilan U
eiektrofotografik silindming butun uzunligini gamrab oladi.

Eiektrofotografik printerlarda tasvir yozish uchun lazerdan
foydalanib eksponirlashning optik sxemasi 8.8-rasmda keltirilgan. x
koordinatasi bo'yicha yoyilish ko'p qirrali ko'zguning aylinishi
hisobiga, y koordinatasi bo'yicha yoyilishi esa eiektrofotografik si-
lindming aylanishi hisobiga amalga oshadi Shuni ta’kidlash joizki,
spektrning infragizil sohasida 760-850 mm ishlovchi quwati 5—
15 mVt boMgan yarimo‘tkazgichni lazerlar bilan tasvir yozishda
ekspozitsiya 5— 10 mdl/m2 gacha yetadi. Bunda EFQning boshlan-
g'ich organik potensiali 600 dan 100 V gacha tushib ketadi.

8.8-rasm. Lazerli printeming optik sxemasi:
| eiektrofotografik silindr; 2 - yarimo‘tkazgichli lazer; 3 —modulyator;
4 —Kkollimator linza; 5 - skaner dvigateli; 6 —ko‘pgirrali ko'zgu;
7 - sferik linza; 8 - toroidal linza; 9 - gator boshi datchigi;
10 —eheklovchi ko'zgu, 11 —datchik ko'zgusi; x,y — koordinatalar.



Ko‘p nurli lazerli yozishga ega elektrofotografik printeriar ham
ishlatiladi. Bunday pnnterning optik sxemasi 8.9-rasmda kelti-
rilgan. Bu printerda optik tizim yordamida ko‘p emitterli yariin-
o‘tkazgichli lazer (1) ning nurlanishi to'rtta (yoki undan ko‘p) pa-
rallel nurdan iborat chizigga aylanadi. Ular ko‘pqirrali prizma
(9) ning aylanishida silindrik elektrofotografik yuza (11) ga bir vaqt-
ning o‘zida to‘rtta chiziq chizadi. Printeming imkoniyati 600 dpi
boiganda EFQ tekisligidagi chiziglar orasidagi masofa 42,3 mkmni,
eksponirlangan maydonning umumiy eni esa 127 mkmni tashkil etadi.
Ko‘pqirrali prizmaning aylanish chastotasi 10000—20000 ay/min ni
tashkil qiladi. Nuqgta ekspozitsiyasi 10"9—10-8 s ni tashkil etadi.
Yarimo‘tkazgichli lazemi boshgarib yoki ko‘pkanalli akkustooptik
modulyator (4) ga signal benb yozishni alohida-alohida boshqgarish

mumkin.

8.9-rasm. Ko ‘pnurli skanirlovchi lazerli printeming optik sxemasi.
1—Ilazer; 2 —nurni tagsimlash panjarasi; 3 —Lj kollimator linzasi;
4 - ko'p kanalli AO modulyatori; 5 - L2 kollimator linzasi; 6 - ko'zgu;
7 - prizma; 8 - silindrik linza; 9 - ko'pqirrali ko'zgu; 10 - fokuslovchi
linzalar; 11 - elektrofotografik silindr; 12 - yorugMik nurlarining
joylashishi; 13 —bir vaqgtda yoyilgan linzalar.
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Prizma (9) ning boshqga qgirrasi kelganida va silindming sinxron
aylanishda EFQ tezasida navbatdagi to‘rtta gator chiziladi va
hokazo. Shu tarzda, kompyuter ma’lumotlari bo‘yicha yoziladigan
kadming butun surati hosil gilinadi. Numi o‘chirib-yoqishni bosh-
qarib yoziladigan nuqta kattaligi va EFQ ekspozitsiyasini o‘zgar-
tirish mumkin. Elektrofotografik silindr aylanish chastotasini bosh-
qgarib gatorlar chastotasini sozlash mumkin.

Ko'pgina lazerli printerlarda ba’zi nuqtaiaming joylashishi va
oMchamini boshgarish uchun har xil effektlar ishlatiladi. Lazer nuri
impulsi davomiyligini qisqgartirib eiektrofotografik silindming bir
nugtasiga tushayotgan yorugMik migdorini kamaytirish mumkin.
Natijada silindming zarvad darajasi o‘zgargan joylari maydoni
kichrayadi. Lazer impulsini ilgariroq yoki kechroq ishga tushirib
nuqtaiaming gorizontal bo‘yicha holatini boshgarish mumkin.

Nuqta oMchami va joylashuvini boshgara oladigan yuksak
printer standart oMchamli nuqtalar orasidagi bo‘shligni yanada
mayda nuqtalar bilan toMdira oladi. Bu matn va shtrixli grafikadagi
giya va egri chiziglardagi bosqichlilikni kamaytirish imkonini
beradi va natijada olingan hujjatlar imkoniyati 2—5 marta yuqori
printerlarda olingandek ko‘rinishda boMadi.

8.10-rasmda ikkita kesishuvchi chiziqg hosil gilgan toner nug-
talarining kattalashtinlgan tasviri keltirilgan: biri-deyarli vertikal,
ikkinchisi - deyarli gorizontal. O'ngdagi tasvir imkoniyatni oshirish
texnologiyasiga ega printerda olingan. Gorizontal chizigning bos-
gichliligi standart oMchamdagi nugtalar orasidagi bo'shligni toM-
diruvchi mayda nuqgtalar yordamida kamaytiriladi. Vertikal chizigli
hosil qiluvchi nuqtalar bir oz siljitiigan. Chapda imkoniyatni oshi-
rish texnologiyasisiz chigarilgan o‘sha chiziglar ko'rsatilgan.

a b

8.10-rasm. Nuqgtaiaming kattalashtirilgan tasviri:
a - imkoniyatni oshirish tcxnologiyasi ishlatilmaganda; b - bu
texnologiya ishlatilganda.
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Ko‘pgiria printer modellari 1200x600 dpi boMgan nosiminetrik
imkoniyatga ega. Bunda lazer nurining ko'chish aniqligi 1/1200
dyumni, silindr qadaini esa avvalicha 1/600 dyumni tashkil etadi.
Hosil qilinadigan tasvir elementar kvadratlaiga emas, tomonlari
1/600 va 1/1200 dyum boMgan to'g'ri to‘rtburchaklarga parcha-
lanadi (8.11-rasm) Lazer nuri nafagat gorizontal, balki vertikal
bo'yicha ham ko'chishi mumkin, shuning uchun u nuqgtani to‘rt-
burchakning yuqori yoki past gismiga qo'yishi mumkin. Bunday
holda 1200 dpi aigoritmik imkoniyat hagida gapiriladi.

1/1200

8.11-rasm. 1200 dpi imkoniyat:
a - aigoritmik; b —real.

Oydinki, aigoritmik yuqori imkoniyat real imkoniyatni gisman
almashtiradi. U tasvir chekkalarini silligrog qilish imkonini beradi.
Yaxsni sifatli qora rang talab qilingan joyda bitta elementar to‘rt-
burchakda ikkita nuqta go‘yish talab gilinadi. Buning esa imkoni
yo‘q.

Imkoniyatni oshirishning yana bir keng tarqalgan texnologiyasi
elektrofotografik silindr aylanish chastotasini kamaytirishdir. Bunda
vertikal bo‘yicha skanerlash chiziglari soni ikki marta ko‘payishga
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crishish kerak. Odatda, bu texnologiya imkoniyati 1200x1200 dpi
bo'lgan printerlarda ishlatiladi.

Yorug'lik diodiga ega eiektrofotografik printerlarda gatordagi
har bir nuqtani yoritishi uchun yagona lazer o‘rnida butun gatomi
gamrab oluvchi bir necha individual yorug‘lik diodlaridan (8.12a-
rasm) foydalaniladi. Qator uzunligi va imkoniyatiga bog‘liq holda
chizg'ich bir necha qatorda shaxmat tartibida joylashgan 2560 dan
7424 tagacha yorug lik diodiga ega bo‘lishi mumkin. Yorug'lik
diodlarining nurlanishi mikrolinzalar tizimi yoki yorug‘lik tolasi
yordamida amalga oshiriladi (8.12d-rasm).

Individual yorugMik diodlari chizg'ichini umumiy qgattiq asos-
dagi ko‘pqgatlamli tizimlami vakuumli arralash yo‘li bilan hosil
qilish mumkin (8.12b-rasm). Har ikki holda ham tasvirni yoyish
silindr o‘giga nisbatan perpendikular ravishda amalga oshiriladi. Bu
turdagi tizimda (optik-mexanik yoyishli lazerli tizimdan farqgli
o‘laroq) tez aylanadigan mexanik qgismlar yo‘q, ishda tebranish
xavfi yo‘q va boshqarilishi sodda.

Biroq ba’zi kamchiliklarga ham ega: ko'pelementli presizion
chizg'ichlami hosil gilishdagi texnologik murakkabliklar va b.q.

Turli xildagi nurlanish manbalarining ko‘pgatorli joylashuvi
chizg'ichning imkoniyati 300—600 dpi darajasida bo'lishiga erishish
imkonini beradi. Bunda har dagiqada 12 bet nusxalash mumkin.
Hozirda 1200 dpi imkoniyatni ta’minlovchi LED chizg'ichlari
yaratilgan.

Yarimo‘tkazgichli yorug'lik nurlanuvchi diodlar (YOND) ular-
da sodir bo'ladigan fizik jarayonlar bo'yicha yarimo'tkazgichli la-
zerlardan ortda qgoladi. Bir lahzali rekombinatsiya natijasida yuzaga
keladigan yorug'lik diodlari nurlanishi nokogerent boiib, uning
spektri lazerlamikiga nisbatan ancha keng. YOND ni yarimo't-
kazgichli lazerlar bilan solishtirganda ulaming tezkorligi pastroq.
Biroq tayyoriashning nisbatan sodda texnologiyasi, past narxi va
uzog Xizmat muddati YOND dan nurlanishning keng chizig'i
kamchilik bo'Imagan joyda foydalanish magsadga muvofigligini
bildiradi.

Yorug'lik diodiga ega printerlarda r-p-o'tish tekisligiga per-
pendikular yo'nalishdagi nurlanishga ega yuza YOND dan foyda-
laniladi. Yuza YOND da faol qatlamdagi bir lahzali nurlanish
barcha yo'nalishlarda bir xil kechadi, oshirish energiyasining
yorug'likka aylanishi 100% ga yagin bo'lgan yuqori ichki kvant
chiqgishi bilan kuzatiladi. Biroq yarimo'tkazgich — have chega-
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rasidagi toMiq ichki gaytarish shunga olib keladiki, yorugMikning
katta gismi kristallda goladi va tashqi kvant samaradorligi bir necha

foiznigina tashkil qiladi. Yuzadan nurlanish lambert tipidagi

yo'nalganlik diagrammasiga muvofiq amalga oshadi.

1

8.12-rasm. LED lineykasidan foydalanuvchi printernmg sxemasi:
a —alohida yorug'lik diodlari varianti; b —yagona ko'pgatlamli yorug'lik
diodlan tizimi varianti; d —yoyish sxemasi elementlari joylashuvi;
1- yomg‘lik diodlari moduli; 2 —yorug‘lik tolali jgut; 3-n - elektrod;
4-r —elektrod; 5 —faol gqatlam; 6 —fotoreseptor; 7 - linzalar panjarasi;
8 - LED chizg‘ichi; 9 - asos; 10 —boshqgaruv platalari; 11 - yorug'lik
nugtalarining joylashuvi; 12 —bir vagtda yoyiladigan chiziglar.
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Yu/ii YOND takomillashgan konstruksiyasida (8.13-rasm) to-
liiliH lu-vosita nurlanuvchi maydon bilan to'gnashadi. Uning dia-
mcln tola markazi diametriga yaqin. Esda tutish kerakki, hech
'Ilnulny optik tizim yuza YOND nurlanishining tolali yorugMik
n ik.i/uvchiga kirish samaradorligini oshira olmaydi. Nurlanish
<Mwalllll saqglab golib nurlanuvchi maydonni kamaytirish oshirish
nugt.isi /ichligining o‘sishiga olib keladi. Bu uskunaning Xxizmat
nniiKliitini qisqartiradi. Shu bilan birga yuza YOND ning kichik
iiMvdonli va muvofiglashtiruvchi linza tizimlariga ega konstruk-
Nlyulari tnavjud.

K 13-nism. Yuza YOND:
I im It \=nii llk o'lkn/uvchi; 2  kontaktlar; 3 p-JnP asos; 4 - keng
/Hindi n 1,,I" Uit 5 loi /oiiiili p-GalsAsP gatlami; 6 —keng zonali
C I, gilliniL 7 ilicloklrik (SiOj); 8  konlakt va radiator; 9 —faol gism.

YOND yu/iiMiiing nurlanish spektri bir lahzali nurlanish
<t kui)M mHu., yailm quvvat darajasi bo'yicha uning kengligi 30—

it tint Ntnl.tnisli lo’lqini N,, ning markaziy uzunligi, xuddi la-
milii wewni in.ll diiik<u zona kengligi, ya’ni material bilan
nil'llLlhi nil Nn/u YOND ning vall-ampcr tavsifnomasi I=Inex
inn Iti ilitZii]ll lluudit L.ml i p-o tishining qizishi Kirish quvvatini

HMiiyiiiiiiZL \D N Il iiuiiaiiliiadigan quvvat I=Inmex boMganda 1—10
hi Vi ni inliti muiinick o'lkaZuvchiga kiritiladigan quvvat 50—500
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mk Vtni tashkil qiladi. Yuza YOND lari vatt-amper tavsifno-
malarining yuqgori chizigliligi nurlanish quwatini oson boshgarishni
ta’minlaydi.

P, MBT

8.14-rasm. Turli yuza YOND ning vatt-amper tavsifnomalari:
1-GaAlAs; 2-In GaAsP/JnP.

Varaqli gog'ozda nusxa oladigan stol lazerli printerining ish
sxemasi 8.15-rasmda keltirilgan.

Impuls rejimida ishlovchi yarimo‘tkazgichli lazer (3) numi
shakliantiradi. U beto'xtov aylanuvchi ko'pqirrali metall deflektor
(1) bilan yoyiladi.

Obyektiv (2) ga mahkamlangan fokuslovchi va kompensator
linzalari yorugMik tutamini fokuslaydi. U ko‘zgu (4) dan qaytib,
elektrofotografik silindr (6) yuzasiga yo'naltiriladi va lazer nurlani-
shiga sezgir elektrofotografik gatlamda yashirin elektrostatik tasvir
hosil giladi. Yashirin tasvirni ochiltirish qurilma (15) da bir kom-
ponentli ochiltirgich bilan amalga oshiriladi.

Ochiltirilgandan so‘ng zaryadlangan tasvir ko‘chirish elektri-
zatori (10) shakllantirgan elektrostatik maydon bilan qog‘ozga ko*-
chiriladi va qurilma (11) da mustahkamlanadi. Shundan so‘ng qo-
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y o/ varag'i valik (12) lar yordamida qgabul stoliga (13) chiqariladi.
kn’pgina printerlarda friksion o‘zi uzatgich (14) dan uzatiladigan
v l«Hli gog'ozdan foydalaniladi.

8.15-rasm. Lazerli printerining sxemasi.

Mm islitiriladigan kasscta (kartridj) eiektrofotografik silindr (6)
m in liililimil qurilmasi (15) dan tashgari silindmi ochiltiruvchi
I 'ni im ilii|itu][iiiulaii to/alovchi rakelli pichoq (9) ga ega qurilma
CM in s.i .11tmliin /aryadlash clektrizatori (5) ni ishga tushiradi.
s-iiv.ull.tsh dcktrozatori sifatida korotron va skorotron deb
iiiiLiiliK.in (Jimlmalardan foydalaniladi.
I «hiiii <gHKK asosiy tuzilish elementi totlantiruvchi elektrod va
mi/1=i.1in  U.iliillishiiiish uchun mo‘ljallangan ekrandan (8.16-

iiin it il...i.ii Oillid.I korotron to'rtburchak yoki yarimsilindrik
vy Idimi w i 1., i |i>vLichliiilKiin diainetri 0,025—0,080 mm bo'lgan
i..mn..... .l.i midhi ilnn.it Korotron ckrani yo bevosita yoki
ii.fi.ini Tl yii],i WMUmli Zaryadlasimi tezlashtirish uchun

MwuwuHi itiuiHMiII 1" \111«1%$1111k-In ikkita totlantiruvchi simli korotron-
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lardan foydalaniladi. Ba’zi hollarda qo‘shimcha elementlar, masa-
lan, simni chang yoki toner zarralaridan tozalash vositalaridan foy-
dalaniladi.

a b

8.16-rasm. Korotron (a) va skorotron (b) turidagi
elektrizatorlaming sxemasi:
| - EFQ yuzasi; 2 - totlantiruvchi sim; 3 - ekran;
4 - boshgaruvchi to‘r; 5—quwat manbai.

Skorotronlar korotronlardan zaryadlangan EFQ va totlanti-
ruvchi elektrod orasiga joylashtiriigan to‘ming mavjudligi bilan
farglanadi. Boshqgaruvchi elektrod — to‘ming Kiritilishi EFQ za-
ryadlanishini berilgan nazorat gilinadigan kattalikkacha amalga
oshirilishini ta’minlaydi. Standart geometrik o'lchamlar quyida-
gicha; totlantiruvchi sim va to‘r orasidagi masofa 6-12 mm; to‘r va
EFQ orasi 4—10 mm; totlantiruvchi sim va ekran orasi 8—15 mm.
Totlantiruvchi va to‘r simlarining diametri 0,025—0,08 mm. Tezkor
uskunalarda bir necha totlantiruvchi simli skorotronlardan foyda-
laniladi.

Zaryadlash, ochiltirish va tozalash boMimlari bitta blokka bir-
lashtiriladigan almashtiriladigan kartridjlami (8.17-rasm) qo'llash
printeriarga xizmat ko‘rsatishni soddalashtiradi. Ish zaxirasi yoki
material sarfi tugaganidan keyin kartridj chigarib olinadi va yan-
gisiga almashtiriladi Ishlatilgan kartridj gayta tiklanishi va ochilti-
ruvchi kukun bilan to‘ldirilish mumkin.

Ko‘chirish jarayoni yakuniga yetgandan so‘ng qog‘ozning orga
tomonida zaryad qoladi. Uning yordamida fotoretseptor asosi va
qog‘oz orasidagi elektrostatik tortishish kuchlari ta’siri davom etadi.
Qog‘ozning og'irlik kuchi bu tortishishni yengish uchun har doim
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luini yctarli emas. Qog‘oz uskunada «tiqilib» golmasligi uchun uni
.dliatuvchi maxsus mexanizmlar ko‘zda tutilgan. Bu ajratish bar-
inoglari (8.18-rasm) va ajratish korotroni boMishi mumkin.

8.17-rasm. Kartridj ish sxemasi:
I kartridj korpusi; 2 —elektrofotografik silindr; 3 —zaryadlash bo'limi;
| - eksponirlash uchun darcha; 5 — lazer nuri; 6 —ochiltirish bo'limi;
7 - ko'chirish elektrizatori; 8 - gog'oz varagd'i.



Ajratish  korotroni ko‘chirish korotroniga nisbatan qgarama-
garshi qutbli tot hosil giladi, natijada qog'ozning orga tomonidagi
zaryad neytrallanadi. Biroq zaryadning bir gismi mustahkamlan-
gunga gadar tonerli tasvirni ushlab turishi kerak. Ajratish korotroni
ko‘chirish korotronidan keyin joylashtiriladi. Zamonaviy uskuna-
larda totli simiga o‘zgartuvchan kuchlanish bcriladigan ajratish ko-
rotronidan foydalaniladi.

Elektrofotografik silindr yashirin elektrostatik tasvir va toner
qoldiglaridan tozalash uch bosqgichda amalga oshadi; dastlabki to-
zalash, tozalash va zaryadni o‘chirish. Tozalash qurilmasi tozalash
bo'limi, toneml tozalash zonasidan tashlash- boMimi va ishlatilgan
tonerni chiqarib tashlash yoki qayta ishlatish uchun yig‘ish bo'li-
midan iborat.

Elektrofotografik silindrda ko‘chirishdan so'ng 30% gacha to-
ner goladi. Uni yuzada elektrostatik kuchlar ushlab turgani uchun
tozalash giyin. Shuning uchun tozalash qurilmasi ikkita tozalovchi
element — cho'tka va rakelga ega. Cho'tka dastlabki, rakel pichog'i
esa yakuniy tozalashni amalga oshiriladi. Bir komponentli magnitli
ochiltirgich bo'lganda dastlabki tozalash magnitli valik bilan amalga
oshiriladi.

Zamonaviy printerlarda issiglik kuchida mustahkamlash keng
qoilaniladi. Issiglik kuchida mustahkamlash tamoyili quyidagicha.
Tonerli tasvirli nusxa bir vagtning o'zida ham harorat, ham bosim
ta’siriga uchrab ikki valiklar (8.19-rasm) orasidan o'tadi. Bosuvchi
valik issiglikka chidamli rezina gatlami bilan, gizdiriluvchi mustah-
kamlovchi valik esa ftoroplast gatlami bilan goplangan. Mustah-
kamlashning bunday qurilmalari elektr energiyasi sarfini kamay-
tiradi, yong'indan xavfsiz va o'lchamlari nisbatan kichik. Mustah-
kamlash jarayonini aniglovchi ko'rsatkichlar quyidagilar: yuza mus-
tahkamlovchi valik harorati, qizish vaqti va mustahkamlash zona-
sidagi bosim. Bu usulning kamchiliklari — toneming mustahkam-
lovchi valikka yuqib qolishi va valik elastik gatlamining tez yemi-
rilishi. Yuqgib golishni kamaytirish uchun mustahkamlovchi valikka
odatda silikon moyi yoki optistatik suyuqgligi surtiladi.

Elektrofotografik stol printerlari shaxsiy EHM asosida qurilgan
nashriyot tizimlarining rivojlanishi tufayli matbaa sanoatida keng
tarqaldi. Printerlardan kichik bosmaxonalarda ish hujjatlarini tay-
yorlashda, nashriyotlarda turli adabiyotlami reproduksiyalanadigan
aslnusxa-maket usulida chigarishda va musahhih nusxalarini olish-
da muvaffaqiyatli foydalanadilar.



8.19-rasm. Issiglik kuchida mustahkamlash qurilmasi:
1 —bosish qismi; 2 —bosuvchi valik (bosim beruvchi valik);
3 - yo'naltiruvchilar; 4 - mustahkamlovchi valik; 5 - gizdiruvchi;
6 —moylovchi valik; 7 —rakel; 8 —ishlash valigi.

Musahhih nusxalarini tayyorlash uchun 300—600 dpi imko-
niyatli printerlardan foydalanish yetarli. Reproduksiyalanadigan
eislnusxa-maket olish uchun esa 600-1200 dpi yoki undan yuqori
imkoniyatli printerlardan foydalanish magsadga muvofiq.

Ragamli svetoproba qurilmalari sifatida ham rangli elektro-
Ibtografik printerlardan foydalaniladi. Ularda ham oqg-qora printer-
Lii smgari, optik-mexanik yoyishli yarimo'tkazgichli lazer yoki
I I D chizg‘ichidan foydalaniladi.

Rangli printerlarning tuzilishi rangli tasvir olish elektrofoto-
Kinlik (cxnologiyasining bir yoki ikki silindrli varianti tamoyiliga
.iMtslimgaii. Bir silindrli variant sxemasi 8.20a-rasmda keltirilgan.

Bir silindrli variant — bu ketma-ket ranglarga ajratilgan ekspo-
iinl4sll va to'rt marta (qora bo'yogni ham go‘shganda) triada EFG



silindrida rangli tasvirni to'plashdir. Olingan rangli tasvir bevosita
gog‘ozga o ‘tkaziladi va mustahkamlanadi.

2

8.20-rasm. Rangli lazerli printeming bir silindrli (a) va ikki silindrli (b)

variant tuzilishlari: 1- EFG silindr; 2 - zaryadlash bo‘limi; 3 —lazer;

4 - ochiltirish bo‘limlari; 5 - ko'chirish boMimi; 6 - ko'chirish silindri;
7 —tozalash bo‘limi; 8 —mustahkamlash bo'limi.
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Ikki silindrli variant sxemasi 8.20b-rasmda Kkeltirilgan. Ikki
Mlindrli variant va uning ochiltirish boMimlari avtomatik almash-
imIndigan modifikatsiyalari lazerli printerlarda ishlatiladi. Bu va-
m.nit bo'yicha tasvir silindrda ko‘p inarta eksponirlanadi va ochil-
tnilndi hamda har gal ko‘chirish silindrida tutib turiladigan qo-
K’'o/ga ko'chiriladi. Rangli tasvirni to‘plash jarayoni yakuniga ket-
Kiinidan so'ng qog‘oz varag‘i bo'shatiladi va mustahkamlash zona-
MKii u/.atiladi. U yerda kukunli tasvir mustahkamlanadi.

Rangli elektrofotografiya va yorug‘likka sezgir materiallarga
In/erli yozishning rivojlanishi ragamli bosish mashinasining yara-
lilishiga olib keladi. Bunday mashinada har bir nusxa olishdan
oldin tasvir golip silindrida hosil gilinadi.

Bunday bosish mashinasi an‘anaviy varagli ofset mashinasidan
deyarli farg gilmaydi: yon va ort tirgakli pnevmatik o‘zi uzatgich;
qolip, ofset va bosma silindri; gog‘oz o'chirib berish mexanik qu-
rilmasi; gabul stoli.

Qolip silindrida (8.21-rasm) fotoyarimo'tkazgichli gatlamga

qolip mahkamlangan. Lazerli eksponirlash qurilmasi golip
Mlindrining har bir aylanishida tasvirni yangidan hosil giladi.

Yozish quyidagicha amalga oshadi. Tozalangan qgolip materiali
mekorotron yordamida — 800 V potensialgacha zaryadlanadi keyin
In/erli eksponirlash qurilmasi maydonlarni yoritib, yashirin elek-
imlotografik tasvir hosil qiiadi. Bunda potensiai — 100 V gacha
pnsayadi. Bo‘yoq yashirin tasvirli qolip silindri va ochiltirish silindri
(ochiltirish silindri — 400 V potensialgacha zaryadlangan) orasida
purkaladi. Potensiallar farqgi tufayli bo‘yogning zaryadlangan zarra-
lari kam potensiai yo‘nalishida —400 dan — 100 V ga harakat gila-
di Shundan so'ng qolip silindrida ko‘rinadigan ochiltirilgan tasvir
hosil boMadi.

Ofset silindrida kiydirilgan ofset materiali mavjud boMib, u
lio'yogni qolipdan ko'chirib oladi.

Bosma silindri klapanlar yordamida bosiladigan materialni
ushLih oladi va ofset silindriga bosadi. Bu vagtda bo‘yoq ofset ma-
in inlidnn varagga toMiq o‘tadi. Keyin nusxalangan varaq gabul gilish
\<ki o'chirib berish stoliga (ikki tomonlama bosmada) yo'naltiriladi.

Ko'rib chigilgan mashinada bo‘yoq va ofset materialining
.. I n o'tknzish xususiyatlari hisobiga bo‘yoq 100% ko‘chadi.

/Nsosin maxsus rezervuarlarda joylashgan SM YK bo'yoqlari
i-.hLiiilmli Hosil qilinadigan ranglar gammasini kengaytirish uchun

i go shiincha ikkita rezervuarni ulash mumkin.
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Lazerli eksponirlash qurilmasi

d. . P 5
8.21-rasm. Ragamli bosish mashinasi:
1- lazerli eksponirlash qurilmasi; 2 —intektor; 3 - skorotron;

4 - tozalash bo‘limi; 5—bo'yoqgni yig'ish; 6 - gabul stoli; 7 - o'cliirish
stoli; 8 —ochiltiruvchi gilindr; 9 —qolip silindri; 10 —ofset silindri;
11 —bosma silindri; 12 —tasvir xotirasi; 13 —boshgaruv monitori;

14 —qog‘oz uzatish stoli; 15 —Ilokal tarmoq; ma’lumotlarni kiritish;
16 - strimmer; 17 - bo‘yoq chigindilari; 18 - tashuvchi; 19 —separator;
20 —rezervuar; 21 —aylantirish roliklari; 22 —bosim berish roligi;

23 —ventilyator.

Mashina 800 dpi imkoniyatni ta’minlaydi. Bunday mashinadan
foydalanish uncha katta bo'lmagan (500-1000 nusxa) adadlarda
magsadga muvofiq.

8.2. Oqgimli printeriar
Nashrlarni bosmagacha tayyorlash tizimlarida elektrofotografik

printeriar bilan bir gatorda ragamli svetoproba olish uchun ogimli
printeriar ham ishlatiladi.



Oqgimli bosma — tasvir olishning shunday jarayoniki, unda
liisvii yuzada maxsus moslamadan otilib chigadigan siyoh tom-
chilari yordamida hosil gilinadi.

Lazerli yoki LED — printerlarga garaganda oqimli uskunalar
l)ir qator kamchiliklarga ega. Masalan, bosma sifatining qog‘oz
turiga bog‘lig bo‘lmasligini ta’minlaydigan siyohlar hozirgacha
kashf gilinmagan. G'ovakli gog‘oz siyohning yoyilishiga olib keladi.
Natijada chizig va konturlaming aniqligi kamayadi. Lekin silliq
gog‘ozda sifatli tasvir olinadi. Bundan tashqari, purkovchi moslama
oMchamlari va undan otilib chigadigan siyoh tomchilari tezligi va
oMchamining har xilligi ko‘zga ko‘rinadigan yoMkachalaming hosil
boMishiga olib keladi. Yana bir bosma sifatini pasaytiruvchi omil —
bu «yoMdosh» tomchilaming paydo boMishi. Ular kerakli trayekto-
riyadan surilib ketadi va qog'ozning kerakli joyiga tushmaydi.

Printerlarda elektrofotografik usulda tasvir olishga nisbatan
ogimli bosmaning afzalliklari: oqimli printerda olingan rangli
nusxaning narxi elektrofotografik printerda olingan rangli nusxaga
garaganda ancha arzon, sifat esa deyarli bir xil.

Rangli ogimli printer ragamli svetoproba olishdan oldin kalibr-
lanadi. Unda nazorat rangli shkalasi chigarilib, uning gradatsiyalari
spektrofotometrda o‘lchanadi. Olingan ma’lumotlar printerning
ICC-profili maxsus linearizatsiya fayliga kiritiladi. Anig masshtabli
shkala bo‘yicha optik zichliklar gradatsiyasi yakuniy aniq oMchan-
ganidan so‘ng printerning asosiy profili shakllantiriladi. Ba’zi prin-
terlar tasvirni to‘rt emas, oltita bo‘yogda bosadi. Bular odatiy SMYK
bo'yoqglari va qirmizi hamda havorang bo'yoqglarning «ochartiril-
gan* variantlari.

Yuqori sifatli tasvir olish uchun fizik imkoniyati 1140x720,
1200x1200, 2880x720, 2400x1200 dpi boMgan printerlar chigariladi.
Imkoniyatning so‘nggi ikki giymati printer nusxalovchi kallagining
ikki marta o‘tishi hisobiga erishiladi.

Oqgimli bosma usulida olingan tasvir asosan ikki kamchilikka
c|.i «suvdan go‘rgish» va ultrabinafsha nurlanish ta’sirida rangsiz-
Linish. Shu sababli so‘nggi vaqtlarda pigmentli siyohlardan foyda-
l.imlmoqgda. Ular qattig bo‘yovchi kukunning mayda dispersli suvli
iiiuhitini tashkil qiladi. Pigmentli bo‘yog namlikka chidamli va
lo'yingan rangga ega. Oddiy gog‘ozga chigariladigan nusxalarning
i hidiiinliligini oshirish uchun ba’zi oqimli printerlarda kartridjida
<t=i.i siyoh uchun qo‘shimcha kanal boMgan nusxalovchi boshcha
iNhlatiladi. Bu kanal optimizatoiga ega boMib, uning vazifasi siyoh
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tomchilarini mustahkamlovchi gatlamni hosil gilishdan iborat.
Natijada tasvir suvga chidamli boMadi. (8.22-rasm).

Optimizator va siyoh
gog'ozga yuriladi

Siyohning optimizator bilan
aralashuvi

Optimizator qog'oz yuzasida
gatlam hosil giladi

Qog'oz

Siyoh gog'ozga

Aniq ch
niq chegaraga shimilmaydi

ega nugta

8.22-rasm. Oqgimli printerda siyoh optimizatoridan
foydalanish sxemasi.

Ogimli bosma tasvir hosil gilish usuli bo'yicha uzluksiz va
impulsli turlarga boMinadi (8.23-rasm). Impulsli ogimli bosma o‘z
navbatida pufakli, pyczoelektrik va qattiq siyohlar bilan bosim kabi
turlarga boMinadi.

Uzluksiz oqgimli bosma. Uzluksiz bosma usulidagi ogimli prin-
terlarda (8.24-rasm) nusxalovchi boshcha siyoh tomchilarini qog'oz
tomonga uzluksiz purkaydi. Nusxalovchi beligacha keluvchi  siyoh
ogimi tebranish hisobiga tomchilarga ajratiladi. Bunga pyezo-
elektrik generator yordam beradi. 0 ‘zgaruvchan elektr kuchlanishi
ta’siri ostida pyezoelektrik kristali 0‘z hajmini o‘zgartiradi va
tomchini boshchadan sachratadi. MaMum qovushoqglikka ega siyoh
olish uchun bu rezervuar eritma rezervuari bilan ulangan.
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8.23-rasm. Ogimli bosma usullarining sinflanishi.

Nushalovchi boshcha Zaryadni Tasvir
boshqarish generatori
Pyezoelektrik kristali
Tomchi
generatorini
boshgarish
+++++
Zarvad Siljituvchi
elektrodi elektrod
Na'-.0s

Ishlablmagan siyohni
gaytarish tizimi

Eritma rezervuari Siyoh rezervuari Kamera

8.24-rasm. Uzluksiz oqgimli bosma printerining sxemasi.

| lektrod yordamida purkalovchi tomchilar elektr zaryadiga ega
iHt'ladi. Shundan keyin ular yuqori kuchlanishni eiektromaydoni
hosil qiluvchi siljituvchi tizim orgali uchib o‘tadi. Tomchilar za-
i\.idp.a ega bo'lgani uchun ular elektr maydon ta’sirida o‘z tra-
M'kloriyasini o'zgartiradi. Tasvir generatori tomchilar parvozi
vo’iinlishiui boshqaradi. Ular yoki gog‘ozning kerakli joyiga borib
iup.li.uli, yoki (utib oluvchi ulami gayta ishlatish uchun rezervuarga
iliiytitiiidi.
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Nusxalovchi boshcha (8.25-rasm) axborot tashuvchisi (qog‘oz)
yuzasi yo‘nalishi bo'ylab harakatlanib tasvirni hosil giladi.

Siljituvchi elektrodlar maydonidagi zaryadlangan tomchining
rijjishtni hisoblash tezlashtiruvchi elektrodlar bir jinsli bo‘lmagan
i.os.atsionar maydonidagi uning yakuniy tezligi qgiymatini
bilirh'ii nazarda tutadi. Modomiki, tomchilarni generilashda m-
enisk davriy tebranadi, natijada vaqt bo'yicha ro va h o'zgaradi.

Elektrodlar o'rtasidagi oraligda zaryadlangan tomchining hara-
katini quyidagi tenglama bilan yozish mumkin

(8.1)

bu yerda, Fe — zaryadlangan tomchining tezlashtiruvchi elektrodga
kulon tortishi kuchi; Fc — havoning aerodinamik garshilik kuchi;
Fn — elektr inaydoni zaryadlangan tomchiga ta’sir giladigan kuch;
F, — og‘irlik kuchi; Fb — elektr shamoli kuchi; m - tomchi
og'irligi.

8.25-rasm. Oqimli printerlarning tuzilish variantlari:
1- axborot tashuvchi (qog'oz); 2 - nusxalovchi boshcha; 3 - gayishqoq
kabel; 4 - yo‘naltiruvchi.

Tomchini tezlashtiruvchi elektrodlaming bir jinsli bo'Imagan
maydonida harakatlantirish uchun elektr shamoli kuchlari va po-
lyaritatsion kuchlar yordamida davriy hosil bo‘ladigan og'irlik
kuchlarini inobatga olmasak, chizigli bo‘Imagan dilTerensial teng-
lamaga ega boMamiz.
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(dkd 2B

. y

u 1 =UKE (* (82)
6|Vcdt\] § ()

bu yerda, gk — tomchi zaryadi, pcvc — tomchi harakat qiladigan
rnuhitning zichligi va kinetik koefTitsiyenti; E(x) — tezlashtiruvchi
elektr maydonning markaziy kuch chizigM bo'yicha kuchlanishning
lagsimlanishi. Tomchi zaryadi quyidagi formulada aniglanadi:

k= k 7TEE kdk2,

bu yerda, k — siyoh turi va tezlashtiruvchi elektrodlar (purkagich-
menisk-teshikli tekislik tezlashtiruvchi elektrodiga ega suvli asos-

dagi siyohlar uchun k=0,34) ga bogMiq koeffitsiyent; £0 — dielek-

irik doimiy; Ek—tomchi yo‘lining boshidagi maydonning kuchlan-
ganligi; d —tomchi diametri.

Siljituvchi elektrodlarga U0 kuclilanish berilganda boshgarish
kuchlanishi belgisiga bogMiqg holda tomchi maydon harakati
yo'nalishi bo'yicha ko'chadi (8.26-rasm y o‘qi bo'yicha). Bu holda
.crodinamik qgarshilik kuchlaridan tashqari tomchiga siljituvchi
kuch gfcUo/ho ta’sir giladi, bu yerda h, — siljituvchi elektrodlar
orasidagi masofa. Shunday deb tasawur gilamizki, polyaritatsion va
(omchidagi zaryadlarning elektr maydoni siljituvchi maydonli o‘z-
gartirmaydi. Bu holda (8.2) ni hisobga olganda tomchining silji-
shini quyidagi tenglamadan topamiz:

/ \2/3
dy Yo N

g K (8.3)

m =<h,y-IKPcK vedt

d

boshlangMch shartlarda t=0, Vc=0, Vc= dy /dt=0, O <t < 1O, bu
yerda t, — tomchining siljituvchi elektrodlar orasida boMish vaqti.
Bu holda tomchining In—Iq (8.26-rasmga garang) boMimda uchishi-
ihiik yakuniy bosqichini hisoblash uchun tomchi tezligi venex va
tomchining siljishi yini bilish kerak.

Siljituvchi elektrodlar chiqishi va gratik yoki belgili axborot
Mshuvchisi orasida joylashgan /,—Ig boMimdagi tomchining hara-
I ill quyidagi tenglama bilan ta’riflanadi:
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Bu boshiang‘ich shartlar: t=0, Vc=0, vwvo=vumex 0O <t <tn—10
bo‘lganda Runge-Kutt usuli bilan topiladi. Momchining /n chek-
lanish zonasi bo‘limida boMish vaqti.

8.26-rasm. Uzluksiz ogimli bosmada zaryadlangan tomchining siljishini
hisoblash sxemasi:
1- soplo (purkagich); 2 - siyoh meniski; 3 - tomchi;
4 —tezlashtiruvchi  elektrod; 5 —siljituvchi elektrodlar; 6 —grafik yoki
belgili axborot tashuvchisi.

(8.4) dan siljish kattaligi ¥2 va /,—Ilg boMimda tomchining
tezligi vv2ni topamiz. Axborot tashuvchi (masalan, qog'oz) bilan
uchrashganda kinetik energiya potensial energiyaga o'tadi. Shuning
uchun berilgan grafik yoki belgili axborot tashuvchisida siyoh turi,
tomchi diametri va uning tezligi vv2 ni shunday tanlash kerakki,
tomchining yanada mayda boMaklarga parchalanishi sodir bo‘l-
masin. Tomchining natijalovchi siljishi:



Yr=yi+ Y2 (8-5)

Uzluksiz harakatli ogimli printerlarni hisoblashda boshlang‘ich
ma’lumotlar sifatida belgi o'lchamlari (natijalovchi siljish y0 ning
maksimal kattaligi), tomchi hosil qilish chastotasiga bogMiq bosma

tezligi beriladi.
fk=1/to (8.6)

Bu holda, birinchi yaqginlashishdagi aerodinamik qarshilik
kuchlari Fc ni hisobga olmasak, siljituvchi elektrodlar orasida tom-
chining x o‘qi bo'yicha harakat tezligini va v~ ga teng doimiy
deyish mumkin t0=/o/wmex

Tomchining umumiy siljishi [(8.5.) formulaga garang] vxex=vxrax
(8.26-rasmga garang) ligini inobatga olganda

Yr =y, +(L - O v /vlimx

Y| va vmex giymatlarni (8.3) tenglamadan topamiz. Fc=0 boM-
ganda y quyidagicha

dzy . U,
O'zgaruvchilami ajratib, (8.7)ni (8.6) ga qo'shiltirib, t=0, y=0
va vw=dy/dt= 0 deb hisoblab, quyidagini olamiz.

_ UYoK = 4orok = gkuO (8.8.)
mha  mhOxxmx  mhof k o

=AY /0 = Qdd _  gku,
2mhB 2mhOv xvex  2mhof

Tezlik “xmax ni (8.2)dan Fc=0 boMganda va t=0 x0=-(h—dc) va
»p dx/dtjit=0=0 sharoitda topamiz.

% y=7~2gkUrm (8.10)
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(8.8)—(8.10) ni (8.7)ga qo‘yib tomchining natijalovchi sil-
jishini topamiz.

(
Ak 1 H~K | 4k

8.11
Fp v omfx fk vamuU (8.1)

7ry

Agar grafik yoki belgili axborot siljituvchi elektrodlarga be-
vosita yaqin joylashtirilgan bo‘isa, ///=/0 da (8.10) va (8.11) dan

2mhv Ariax Ah U

Yugorida keitirilgan statik tavsifnomalar tezlatuvchi va silji-
tuvchi elektrodlar elektr maydonida harakatlanuvchi bitta zaryad-
langan tomchi uchun olingan. Qo‘shni zaryadlangan tomchilar
bilan o'zaro ta’sirlashuvi va aerodinamik qarshilik turli kuchlari
inobatga olinmagan.

Elektrodlar o'rtasidagi oralig h da (8.26-rasmga garang) tom-
chilaming o‘zaro elektrostatik ta’sirini yo‘gotish (kamaytirish)
uchun elektrodlar o‘rtasidagi oraliqg uzunligini tomchi hosil boMishi
chastotasiga garab tanlanadi. Bunda elektrodlar o‘rtasidagi oraliq h
da bitta yoki bir-biridan maksimal uzoqlikdagi ikkita tomchi bo‘l-
sin.

Uzluksiz bosmali oqimli printerlarning asosiy afzalligi — bu
yuqori sifatli rangli tasvir olish imkoniyatidir. Kamchiligi tasvir
olishning nisbatan past tezligi (purkagichlaming unumdorligi
sekundiga 50000 dan 150000 gacha tomchi bo‘lganda ham), sarf-
laming kattaligi (siyohlar gimmat va xizmat ko‘rsatish murakkab)
va qurilmaning o‘zi ham gimmat.

Impulsli bosmali oqgimli printerlar ancha keng tarqalgan Uz-
luksiz harakat tizimlaridan farqgli o'laroq, impulsli ogimli boshcha
asinxron qurilmalardir. Nusxalovchi boshcha talab bo‘yicha signal
olgandagina siyohni «otadi».

Impulsli turdagi qurilmalarda totnchi generatorida purkagich
yonida uncha katta bo‘lmagan kamera mavjud. Unda kerakli vaqt-
da yoki pyezoelektrik kristali, yoki issiglik impulsi yordamida
ortigcha bosim hosil gilinadi. Ortigcha bosim kameradan siyoh
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lomchisini otib yuboradi, u inersiya yordamida purkagich va gog'oz
orasidagi masofani bosib o‘tadi. Tomchi ketidan tomchi, nuqta
ketidan nuqta bo‘lib tasvir shakllanadi (8.27-rasm).

8.27-rasm. Impulsli turdagi printerda tasvimi shakllantirish.

Pyezoelektrik oqimli boshchalarda siyohii kameradan ortigcha
bosim pyezoelektrik disk yordamida hosil qilinadi. Pyezoelektrikka
elektr kuchlanish berilganda u bukilib o0‘z shaklini o‘zgartiradi.
Siyohii kamera devorlaridan biri boMgan disk bukilib uning hajmini
kamaytiradi. Ortigcha bosim ta’siri ostida suyuq siyoh purkagich-
dan tomchi ko'rinishida otilib chigadi. Texnologik jihatdan nis-
batan murakkab boMgani uchun pyezoelektrik nusxalovchi bosh-
chalar pufaklilariga nisbatan gimmatroq.

Ortigcha
kamera

Pyezoelektrik
kristali
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Pufakli ogimli texnologiya ishlatuvchi nusxalovchi tizimlarda
matn va grafika juda ingichka purkagichdan otiUb chigadigan siyoh
tomchisining qog‘ozga tushishidan hosil bo'ladi. Bu quyidagicha
amalga oshadi (8.29-rasm). Purkagich devoriga qizdiruvchi element
joylashtirilgan elektr impulsi berilganda uning harorati keskin ortib
ketadi. Shundan keyin gizdiruvchi element bilan kontaktda boigan
barcha siyoh bug'lanadi.

Purkagich Qizdiruvchi element
Qizdiruvchi element
pufaklar hosil giladi
Pufak
Siyoh bug'landi
R VoL Bug' kondensatsiyalanadi

v Lo
_____ - Ki'VIHVI,CI,I/Ia va pufak yoriladi

Pufak yo'golganda tomchi
uchib chigadi

8.29-rasm. Pufakli nusxalovchi kallanning ish tamoyili.

Bug‘ning kengayishi zarbali to‘lginni hosil qiladi. Ortigcha
bosim ta’siri ostida tomchi purkagichdan otiladi. Otilgandan so‘ng
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bug* kondensatsiyalanadi, pufak «yoriladi» va purkagichda bosim
pasayadi. Buning ta’sirida siyohning yangi qismi purkagichga o‘ta-
di.

Bunday nusxalovchi qurilmasining asosiy xususiyati purkagich-
larning oddiy va ishonchli tuzilganligidir.

linpulsli turdagi ogimli printerlarga, shuningdek, bosish jarayo-
iiida o‘z fazasini o'zgartiradigan gattiq siyohdagi printerlar ham
laallugli. Bunday printerlarda (8.30-rasm) to'rtta rangli mumli
i.iyogchalar (havorang, qirmizi, sariq va gora ranglar) nusxalovchi
xallakka joylashtiriladi.

Qog'oz
Siyohli tayogcha

Qizdiruvchi

Qattiq siyohlami
tekeslash

8.30-rasm. O ‘zgaruvchan fazali ogimli bosma sxemasi.

Qizdiruvchilar mumni eritadi —90°C da u suyuq holatga o‘tadi
vji re/crvuarga oqib tushadi. Bu yerda u printerning ish vaqti davo-
mida suyuq holatda ushlab turiladi. Tasvir olish uchun nusxalovchi
qurilma siyohning katta bo‘lmagan miqgdorini chigarib oladi va uni
qo'shimcha qizdiradi.



Elektron qurilma talab qilingan vaqtda siyohning mayda tom-
chilarini «otadi». Qog'oz bilan kontakt vaqtida siyoh tezda qattiq
fazaga o‘tadi, shuning uchun u gog‘ozga shimilmaydi, balki uning
yuzasida goladi. Bunda suyuq siyohlarga xos boMgan yoyilish effekti
boMmaydi. Tomchilar tez qotib golgani bois tasvirning yuzasi no-
tekis boMib qoiadi. Shuning uchun tasvirli gog‘oz valiklar orasidan
o‘tkaziladi. Ular gotib golgan qattiq siyoh tomchilarini yoyadi va
tasviiga yoqimli sillig ko'rinish beradi.

Ko'pchilik bunday printerlaming nusxalash mexanizmi (8.31-
rasm) uzliksiz harakatli printerlamiki singari tuzilgan. Qog‘oz
aylanuvchi barabanga mahkamlangan va nusxalovchi boshcha bitta
ilgarilama harakatda tasvir hosil giladi.

Qattiq siyohlar

Bo'y
eritm

Qizdiruvchi
element

Aylanuvchi silindr

8.31-rasm. Qattig siyohii printeming nusxalash mexanizmi
sxemasi.

Rang gradatsiyalari sonini oshirish uchun bir vaqtning o‘zida
ikki komplekt (I va IlI) nusxalovchi boshcha — standart pigmentli
(111) va yarim optik zichlikli ishlatiladi. Shu tufayli har bir nugtada
bo‘yoq zichligining to‘rtta gradatsiyasiga erishish mumkin.

Eritilgan siyohda nusxalash mexanizmi boshchaning iflosla-
nishni oldini olgani uchun qurilmaning imkoniyati 600 dpi, bir
vaqtda nusxalanadigan nuqtalar 320/dak. Bu barabanning aylanish
chastotasi nisbatan past boMganda ham bosmaning yuqori tezligini
ta’minlaydi.
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Faza o‘zgaradigan oqimli bosmaning boshga oqgimli texnolo-
giyalar oldidagi asosiy ustunligi shuki siyohning gog'ozga shimil-
masligi tufayli bosmaning yuqori sifatiga erishiladi. Kamchilik bitta —
olinadigan tasvirlaming narxi yugori. Bir rangli bosmada bunday
qurilmalardan foydalanish magsadga muvofig emas. Ularni aniq
rang berish va yuqori sifat talab qilinganda rangli tasvirlar chiga-
rishda goMlash kerak.

Bosish tezligini oshirish uchun oqgimli printerlar bir necha (1
dan 4 gacha) nusxalovchi boshchalar bilan jihozlanadi. Ulaming
har birida siyohning har bir rangi (4-6 rang) uchun ko‘p sonli
pnrkagichlar mavjud bo‘ladi. Bunday boshchalarda purkagichlar
gorizontal va qgiya vertikal bo‘lib, bir necha qgatorda (8.32-rasm)
joylashadi. Bunda n gorizontal qatorlar uchun printeming imko-
niyati R quyidagini tashkil giladi.

K.32-rasm. Ko'pgatorli nusxalovchi boshcha purkagichlarning
joylashish sxemasi.
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Bu yerda, a — hosil gilinadigan tasvir nuqtalan orasidagi maso-
fa; ax — gorizontal qatordagi purkagichlar orasidagi masofa; n —
gorizontal gatorlar soni.

(8.13) tenglik bajarilishi uchun

tga =(n - 1)—

bo‘lish kerak, bu yerda, av— purkagichlaming gorizontal gatorlari
orasidagi masofa.

Hozirgi vaglda siyohning har bir rangi uchun 48, 64, 96, 208,
304 va 512 ta purkagichga ega nusxalovchi boshchalar ma’lum.
Ba’zi printerlarda qora siyoh uchun nusxalovchi boshchada rangli
siyohlarga nisbatan ko‘proq purkagichlar joylashtiriladi.

8.3. Bo'yoqni isitib ko‘chirish ragamli svetoproba

Nashrlami bosmaga tayyorlash tizimida tasvirlarni ranglarga
ajratish va qayta ishlash sifatini baholash uchun kerakli rangli nus-
xalar nafagat rangli lazerli yoki ogimli printerlarda, balki bo‘yoqni
isitib ko'chirishli ragamli svetoproba uskunalarida ham olinadi.
Bunday qurilmalami uchta asosiy turga bo‘lish mumkin: bo‘yoqni
isitib ko‘chirishli, bo‘yoq termosublimatsiyasili va bo‘yoqgni oraliq
tashuvchi orgali isitib uzatishli. Dastlabki ikki turdagi qurilmalar
bo'yoqni isitib ko‘chirishli va sublimatsiyali printerlar deb ataladi.

Bo‘yoqgni isitib ko'chirishda maxsus materiallardan foydalani-
ladi. Bo'yoqni isitib ko'chirish uchun material (8.33.a-rasm) yuza-
si himoya gatlami bilan qoplangan material-tashuvchidan, tagida
gruntovka (bo‘yogning birinchi gatlami) va bo‘yoq gatlamidan
iborat. Bo‘yoq qgatlami sifatida mum yoki maxsus polimer ishla-
tiladi. Bo‘yoq termosublimatsiyasi uchun material ham (8.33,b-
rasm) yuzasi himoya gatlami bilan goplangan material-tashuvchi va
bo‘yoq gatlamidan iborat. Termosublimatsiyada nusxalanadigan
material diffuzion qgatlam yuritilgan maxsus yuzaga ega.

Isitib ko'chirishda termoboshchaning gqizdiruvchi elementlari
hosil qilgan issiglik ta’sirida bo‘yoq gatlamining bir gismi material-
tashuvchidan ajraladi va nusxalanuvchi materialga o‘tkaziladi (8.34-
rasm). Kerakli rangli bo‘yovchili plyonkaning qgog‘ozga qolishi
kerak bo‘lgan nuqtalarigina qgizdiriladi va plyonka keyingi rangni
ko‘chirish uchun qayta o‘raladi. Shunday qilib, nusxalash ketma-
ketlikda amalga oshiriladi. Buning uchun bo‘yoq tashuvchi-tasma



asosiy ranglarning bo'yoq gatlamiga ega bolimlarga bolingan
lermoboshcha esa nusxalanuvchi material bilan bir xil kenglikka
ega (8.35-rasm).

8.33-rasm. Bo'yoqgni isitib ko‘chirish uchun materiallaming tuzilishi:

a - isitib ko'chirish uchun; b - termosublimatsiya uchun; 1+ - himoya

gatlami; 2 - materal-tashuvchi; 3 - gruntovka; 4 - bo'yoq gatlami;
5 —nusxalanuvchi material; ¢ —diffuzion gatlam; 7 — yuza.

2

8.34-rasm, Bo‘yoqni isitib ko'chirish sxemasi:
I tcrmoboshcha; 2 - bo yoq tashuvchi-tasma; 3 - nusxalanuvchi
material.

Bo'yoqni isitib ko‘chirish uchun ishiatiladigan bo'yoqlar o‘z
rangi bo'yicha triada bo'yogiariga yaqin, ular aralashuvi yo'qligi

lufayli plashkali elementlar uchun yaxshi rang uzatishga erishish
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mumkin. Yaxshi aniqlikka ega tasvir olishning iloji yo‘q, chunki
bunday qurilmalarning imkoniyati odatda 300 dpi. Bu usulning
kamchiligi shuki, sifatli bosma uchun har ganday qog‘oz ham
yaroqli emas. Agar qog‘oz yuzasi sillig (yoki bo'rlangan) bo'lImasa,
bo'yovchi qog‘ozga to'lig o‘tmasligi mumkin. Ikkinchi kamchilik —
bo'yovchili plyonka tez sarflanib ketadi. Agar varaggqa ham bo‘yoq
o'tkazilishi kerak bo‘lsa ham, har bir bo'yovchidan bir betdan
sarflanib ketadi. Tezlik oqimli texnologiya printerlariga garaganda
yuqoriroq: odatda 1—2 bet/min.

8.35-rasm. Bo'yoqni isitib ko'chirishli printer
1—termosxemasi; 2 —nusxalanuvchi material; 3 - bo'yoq tashuvchi-
tasma.

Termosublimatsiyada bo'yoq material-tashuvchidan nusxalana-
digan materialga diffuziya vositasida o‘tadi. Qizdirish bo'yogning
bug'ianishiga olib keladi, natijada bo'yovchi moddalar gog‘ozga
diffuziyalanadi (8.36-rasm). Diffuziyalangan bo‘yovchini qabul
qilish uchun nusxalanadigan material yuzasi maxsus gatlamga ega
bo'lishi kerak.

Agar isitib ko'chirishda bo'yoq tashuvchisi nusxalanadigan
yuza bilan bog'lanadigan bo'lsa, termosublimatsiyada gabul giluv-
chi qatlam va bo'yoq gatlami orasida katta bo'Imagan oraliq bo'-
lishi mumkin.

Sublimatsion printerlarda termoboshcha va qog'oz varag'i
kengligi bir xil bo'lgani uchun bir vagtning o'zida tasvirning butun
bir gatori nusxalanadi. Bitta bo'yoqda nusxalangandan so'ng varaq
tasvir boshiga, bo'yovchi tasma esa keyingi rang mavjud bo'limga
qaytadi.
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H 16 rasm. Bo'yoq termosublimatsiyasi sxemasi:
I Irtmoboehcha; 2 - material-tashuvchi; 3 - bo'yoq qatlami;
I In>vim| bug'liiri; 5 - maxsus qog'oz; 6 - difluzion gatlam;
7  (lifTuzion gatlamga kirgan bo'yoq.

<t~ u,i' t lusligmi bo'yoqg miqdori bosiluvchi elementni qiz-
«ini ii iliiviiniiyll*ri bilan aniglanadi. Shunday gilib, har bir nuqta
............ K Kiiuliilsiyaslda ega bo'lishi mumkin. Bu imkoniyat 300 dri
In) lkihklii .imu| rang uzatilishini ta’minlaydi.

I inliilurasi 300 dri bo'lgan bu nusxa va ofset nusxasida hosil
ililm iilik.iii rang haqidagi axborot miqgdori deyarli bir xil. Afsuski,
li.iilHiith inrayonida bo'yovchining bir oz yoyilishi ko'p tusli
i i-mil.n .tuigligini ofset bosmadagina nisbatan bir oz pasaytiradi.

Siiblirnulsiya bosma tcxnologiyasining asosiy afzalliklari tasvir-
.... K Kd iiii.klik.hi tiiZilislii mavjud bo'Imaganda aniq tus uzatish,

lim yanun inulii) iisliuvchi orqali isitib ko'chirish vositasida tasvir-

HY)ili iiiilt in. ili .litiii lioml qiluvchi ragamli svetoproba ishlatiladi.
Mu In.lILi ilh iliitiliti.uliin eksponirlovchi bo'lim va lamina-
iiitilnii ........ in'phim hlilnlllikli | aminator bo'limida maxsus bara-
..... -hiik Dii)In|l ......... lulu vupga md.ill lolga varag'i — tasvir asosi

iiwlhililliiliiili - Mwwk viiZ.iMK.i vitpga lavsan plyonka — pylonka-



tashuvchi mahkamlanadi. lkkala varagning baraban yuzasiga o'rna-
tilishi va bir tekis bosilishi vakuum yordamida amalga oshiriladi.

Shundan so‘ng xuddi tashqi barabanli yozish qurilmasidagi
singari, folga va plyonkali silindr aylana boshlaydi. Kuchli lazer esa
uning yuzasiga rastr nugqtalarini fotogolip yoki plastinada hosil
gilganidek eksponirlaydi. Lazer ta’siri ostida bo‘yoq eriydi va ke-
rakli joylarda metall folga o‘tadi.

Birinchi bo‘yoq yorilgandan so‘ng bo‘yoq qoldiglariga ega
kerakmas asos mashinadan chiqarib tashlanadi. Ko‘prangli tasvir-
ning birinchi qgatlami folga yuzasiga navbatdagi rangli plyonka
mahkamlanadi va jarayon takrorlanadi.

To‘rtta rangli tasvir tushirilgan folga eksponirlovchi bo‘limdan
chiqarib olinadi va asos-qog‘oz varag‘i bilan birgalikda laminatorga
miradi. Laminatorda pigmentni folgadan qog‘ozga isitib ko‘chirish
ro‘y beradi. Ko'chirish natijasida kutalayotgan ofset nusxasiga yaqin
tasvir hosil boMadi. Eksponirlovchi bolimning imkoniyati 4000
drini tashkil qiladi.

8.4. Analogli svetoproba tayyorlash qurilmalari

Nashrlarni bosmaga tayyorlash tizimida tasvirlarni ranglarga
ajratish va ishiov berish sifatini nazorat qilish uchun turli rangli
printerlar yordamida olinadigan ragamli svetoprobadan tashgan
analogli svetoproba ham qoMlanilash mumkin. Svetoprobaning
analogli turlari moddiy tashuvchi — ranglarga ajratilgan fotoqolip
va bosma qoliplardagi tasvirlar hagidagi axborotdan foydalanadi.

Bosma qolip tayyorlanmaydigan analogli svetoproba: Svetopro-
baning bu turini Comruter-to-Film texnologiyasini qoMlovchi va
ranglarga ajratilgan fotoqoliplar to'plamini tayyorlovchi bosma-
gacha boMgan tizimlarda goMlash maqgsadga muvofiq. Fotoqolip-
lardan rangli tasvir olish uchun maxsus svetoproba materiallaridan
foydalaniladi.

Analogli svetoprobalar «qurug» va «hoM» deb ataladigan tur-
larga boMinadi. Ularning fargi shundaki, «qurug» svetoprobada
nusxa olish jarayonida kimyoviy eritmalar ishlatiimaydi: pigment
oralig elementlardan mexanik usulda olib tashlanadi. «HoM» sveto-
probalarda ochiltirish jarayoni amalga oshadi, ya’ni eruvchanlik
kasb etgan elementlar yuvib tashlanadi. «Qurug» va «hoM» sveto-
proba jarayonlari xilma-xil, lekin ulaming asosiy farqi ishlati-
ladigan svetoproba materiallari xususiyatlaridadir. Turli texnolo-



ri\.iLHmua ko'rib chigishda nusxa olish jarayonining uchta asosiy
th>i<|ichini ajratish mumKkin:
1 Laminirlash (pigmentli gatlamni asosga harorat ta’sirida

ytillinlash).
2 Iksponirlash (pigment gatlamiga UB-nurlanish bilan ta’sir
qililh).

V Ochiltirish (pigmentli gatlamni oraliq elementlardan olib
i.ililish: «ho‘l» svetoproba texnologiyasida).

lurli firmalar toinonidan taqdim qilinadigan analogli sve-
loproba uskunalari to'plami odatda 2 yoki 3 qurilmadan iborat:
lLiuiinator; eksponirlovchi qurilma; ochiltirish uchun protsessor
(laqul «ho‘l* svetoproba uchun).

Mini qulaylashtirish uchun laminator va ochiltiruvchi protses-
iii odatda bitta korpusga o'matiladi.

Liminatoriar — qog‘oz va turli asoslarga termoyelimli gatlamga
=K.i plyonkalami mahkamlash uchun mo'ljallangan qurilmalardir.

Yclimlash bir vaqtning o‘zida termoyelimni eritish uchun qiz-
dnisli va plyonka asosga yo'naltiruvchi valiklar bilan bosish hiso-
1k amalga oshiriladi (8.37-rasm).

K 37-msm Limmirlash jarayoni sxemasi:
| yii Mill niive In viilik; 2 — plyonkaii asos; 3 — pigmentli gatlam;
| Inun.... qgudam; 5 — gizdiruvchi element; 6 — asos (qog'oz).

Shiiuday qilib, laininatorning asosiy a’zosi ichida qizdiruvchi
m. rH uil.li (oylasluirilgan yo'naltiruvchi valiklardir. Laminator tu-



zilishiga bog‘lig holda bunday valiklar bir nechta bo‘lishi mumkin.
Laminator aniq svetoproba tizimi uchun texnologik rejim, ya’ni
kerakli harorat va tezlikni ta’minlashi kerak.

Ba’zi hollarda laminator tuzilishi murkkablashtiraladi. Shakl-
lantirilgan tasvirni UB-nurlanish bilan go'shimcha yoritishi uchun
yoritgich bilan jihozlanadi (8.38-rasm).

8.38-rasm. Yoritgichli laminatorning prinsipial sxemasi:

1- uzatish stoli; 2 - qizigan yo’naltiruvchi valiklar; 3 - plyonkani
asosdan ajratish qurilmasi; 4 - yoritgich (UB-nutlanish); 5 - qgabul stoii.

Eksponirlovchi qurilmalar (kontaktli nusxa ko‘chirish quril-
malari) svetoproba materiallari pigmentli gatlamiga UB-nurlanish
bilan ta’sir qilishga mo'ljallangan. Buning uchun golip material-
larini (offset plastinalari va b.) eksponirlovchi odatdagi kontaktli
nusxa ko'chirish qurilmalaridan foydalanish mumkin. Odatda, sve-
toproba tizimlari soddaroq tuzilishdagi uskunalar bilan to‘planadi.

Eskponirlovchi qurilmalar (kontaktli nusxa ko‘chirish quril-
malari) svetoproba materiallari pigmentli gatlamiga UB-nurlanish
bilan ta’sir qilishga mo‘ljallangan. Buning uchun qolip material-
larini (ofset plastinalari va b.) eksponirlovchi odatdagi kontaktli
nusxa ko‘chirish qurilmalaridan foydalanish mumkin. Odatda, sve-
toproba tizimlari soddaroq tuzilishdagi uskunalar bilan to'planadi.

Ochiltiruvchi protsessorlar yoritilgan pigmentli gatlamni Ki-
myoviy eritmalar yordamida tasviming oralig elementlaridan olib
tashlashni ta’minlaydi. Tuzilishi bo‘yicha ochiltiruvchi protsessor-
lariga o‘xshash. 8.39-rasmda svetoproba tasvirlarini ochiltirish
protsessorlarining sxemasi keltirilgan. Protsessorda materialni ishiov
berish zonasiga uzatuvchi stol (2) bo‘lib, unga yo‘naltiruvchi tizim-
ni ishga tushirish uchun kontaktli o‘chirgich (3) joylashtirilgan.
Harakatlantiiish tizimi to‘rt juft valiklar (4) va yo‘naltiruvchi (8) dan
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Uwmwiill Ochiltirgich tagsimlovchi trubka (5) yordamida ochiltirgich-
M svetoproba materialiga surtishga xizmat giladigan nakat valiga
(ii) k. beriladi. Ochiltirish material yuzasiga cho'tkali rakel (7)
viii'l.imida ishlov beruvchi mexanik ishlar bilan birgalikda bajari-
Liili Ochiltirilgan svetoproba tasviri tagsimlovchi trubkalar (10) dan
In iiladigan suv yordamida yuviladi. Kuritishi qurilmasi (11) yorda-
(linLi nam yo'gotiladi va svetoproba tasviri oxirgi juft harakat-
liintiruvchi valiklar yordamida qabul stoli (10) ga chiqariladi. Bu
in Inlliruvchi protsessorga laminator (1) go'shilgan.

K 49 msm. Svetoprobani ochiltirish protsessorlarining
prinsipial sxemasi.

«OuitKi” usulda svetoproba tayyorlash bir necha bosqgichda
tiiniilita othadi

h.isiavvnl zich gog'oz varag‘i — maxsus yuzali asosga lami-
Il,iiin ynulaniida hiinoya plyonkasiga ega yorug‘likka sezgir mate-
Hil i| illLuni yuritiladi. Keyin himoya plyonkasi ustidan fotoqolip
iiinliliitiiliiiiadi.

| .wnnumlan™an qog‘oz fotoqolip bilan birgalikda nusxa ko‘-
mini'li liimk.isiga joylashtiriladi va ultrabinafsha yorug'lik manbai
viLilthili <is(la vagt (5 dan 30 s gacha) davomida eksponirlanadi.

lluiuln sodir bo'ladigan fotokimyoviy jarayon tasvir shakl-
Lit-1hil.i nsos bo'ladi. F.ksponirlashga qgadar butun yuza bo'yicha
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yopishqog boMgan yorugMikka sezgir qatlam polimerlanadi va
yorugMik tushgan, ya’ni oraliq elementli joylarda yopishgogligini
yo'qotadi. YorugMik bosiluvchi elementlar — rastr nugtalari bilan
berkitilgan joylar polimerlanmaydi.

Spektming fagat ultrabinafsha gismigagina sezgir materialdan
foydalanish barcha ishlami yorugMikda bajarish imkonini beradi.

Eksponirlashdan so'ng fotoqolip olinadi va himoya plyonkasi
olib tashlanadi. YorugMikka sezgir gatlami bilan tasvirni gabul qil-
gan gog'oz valiklar orasidan oMkaziladi. U yerda pigment gatlamiga
ega folga qoplanadi. Bu vaqtda kechadigan jarayon ancha sodda:
folga yuzasida kuchsiz ushlab turilgan pigment yopishqoq bosiluv-
chi elementlarga yopishib qoladi. Natijada fotoqolipning qora
joylariga mos keluvchi qog'oz gismlarida tasvir hosil boMadi.

Rangli tasvir olish uchun yuqoridagi jarayon to‘rt marta —
havorang, qirmizi, sarig va qora bo‘yoq fotoqoliplari uchun tak-
rorlanarli. Har safar kerakli pigmentli folga olinadi. Bo'yoglami
moslashtirish qoMda bajariladi.

Oxirgi bo‘yoq berilgandan so‘ng tayyor nusxa tashqgi ta’sirlarga
chidamli boMishi uchun laminat bilan goplanadi.

Svetoproba tayyorlash texnologiyasida rastr nuqtasining katta-
lashuv miqgdori 17—20%. Bo'yovchilar asosini ofset bo‘yoglarining
pigmenti tashkil giladi. Bu adad nusxalariga aniq kelishini ta’min-
laydi.

Analogli svetoprobaning afzalliklari shuki, u ofset nusxalariga
mos keladi, tayyor fotoqolip sifatini — rang, vektor elementlarining
rastrlarini sifati va plyonkaning optik zichligini nazorat qilish
imkonini beradi.

Svetoprobani «hoM» usulda olishda ham shunga o'xshash ja-
rayon sodir boMadi. Bu holda asosga yopishtiriladigan laminat
yorugMikka sezgir qatlamda bo'yovchi modda boMadi.

Eksponirlashdan so‘ng yorugMik tushgan bo‘yovchi gatlam
joylari ma’lum eritmalarga sezgirligini o‘zgartiradi va ochiltiruvchi
protsessorda kimyoviy usulda laminat himoya qgatlami bilan birga-
likda olib tashlanadi. Pigmentlangan gatlainning fotoplyonka orgali
eksponirlashdan himoyalangan joylari ochiltiruvchi protses-sorda
mustahkamlanadi va tasvirni hosil giladi.

Analogli svetoproba tizimining asosiy kamchiligi — nusxa
tannarxining yuqoriligidir. Analogli svetoproba tayyorlash ancha
mehnat talab qgiladi va operatoming malakasi sifatga o‘z ta’sirini
o‘tkazadi. Yana bir kamchilik — adad qog‘ozida ishiash imkoni
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vo'qligi va anig bosma jarayoni parametrlariga sozlashning imkon-
M/ ligi.

Bosma qolipi tayyorlanadigan analogli svetoproba

Ba’zida bosma qoliplar sifati adadni bosishgacha tekshiriladi.
I3u ko‘pbo‘yoqgli bosmada, aynigsa, muhim, chunki mashinani bos-
maga tayyorlash jarayoni murakkab va ko‘p vagt hamda malakati
mchnat talab giladi. Bo‘yoqglari moslangan qolip uchun nusxalari
adad sifatini nazorat gilish uchun etalon boMib xizmat giladi. Sinov
nusxalash sinov nusxasini olish maxsus uskunalarida amalga oshi-
nlib, ulardagi ish sharoiti bosish mashinasidagi maksimal yaqin-
lashtirilgan. Sinov nusxalarining sifati nafagat bosma qolipi sifatiga,
balki bosma sharoitlariga (bosish, tezlik), materiallar sifati va bosh-
ga omillarga ham bogMig. Sinov nusxasini olish uskunasidagi bos-
ma sharoitlari mashinadagi bosma sharoitlariga ganchalik yagin
boMsa, sinov nusxasi kutilayotgan natijalarni shunga aniq tavsif-
laydi.

HoMlovchi va bo‘yoq apparatlari bilan jihozlangan zamonaviy
ofset sinov nusxasini olish uskunalari nafagat sinov nusxalash
uchun, balki katta boMmagan adadlami yoki shimmaydigan ma-
teriallarda nusxalash uchun ham ishlatiladi.

Ofset sinov nusxasini olish uskunasida nusxa olish jarayoni
golipni hoMlashdan, uning bosiluvchi eritmalariga bo‘yoq surtish-
dan, tasvirni bosma qolipdan ofset silindriga, ofset silindrdan esa
gqog‘oz varagMga o'tkazishdan iborat.

Ofset sinov nusxasini olish uskunasi (8.40-rasm) quyidagi aso-
siy boMimlardan tashkil topgan: bosma qolipni mahkamlash uchun
gorizontal metall stol (1); gog‘oz varag‘ini qo'yish uchun gorizontal
mctall stol (2); ofset silindr (5), unga hoMlovchi (nakat (3) va ras-
kat (4) valiklari) va bo‘yoq (nakat (10) va raskat (6), (7) valiklar)
apparatlari biriktirilgan; hoMlovchi eritma 13 ga tushirilgan statsio-
nai hoMlovchi valikiar (11) va (12) hamda statsionar bo‘yoq valik-
lari (8), (9).

Ofset silindri karetkasi ilgarilama — gaytma harakat qiladi,
olsct silindri esa 0‘z o‘qgi atrofida aylanadi. Bundan tashqari, silindr
pasayishi va koMarilishi mumkin. Sinov nusxasini tayyorlashda ofset
.Alindri karetkasi ishli va ishsiz harakat giladi. Ishli harakat vaqtida
u Mol tomonga harakatlanadi. Karetka qolipli stol ustida hara-
kallaiiganda bo'yoq va hoMlovchi nakat valiklari bosma qolipiga
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tushadi va unga bo‘yoq hamda hoMlovchi eritma yuritiladi. Qog'ozli
stol ustida harakatlanganda esa ko‘tari'adi. Bu vaqtda ofset silindri
bosim ostida bosma qolipi bo‘ylab yumalaydi, natijada rezinali
plastinada nusxa hosil boMadi. Shundan so‘ng ofset silindri bosim
ostida gog‘oz varagM bo‘ylab yumalaydi va tasvir ofset silindrdan
gog‘ozga o ‘tadi.

8.40-rasm. Ofset sinov nusxasini olish qurilmasining
sxemasi.

Ofset silindri  karetkasi ishli harakatini to‘xtatib, chekkaga
oMganda bosim o‘chiriladi. Bu vagtda nusxa stoldan goMda olinadi
va navbatdagi gog‘oz varagM o'rnatiladi.

Ishsiz harakatda ofset silindr koMarilgan holatda boMadi, bosim
o‘chirilgan, karetka esa gog‘ozli stoldan golipli stolga tomon hara-
katlanadi, ya’ni boshlangMch holatiga gaytadi. Navbatdagi nusxa
olish uchun ish sikli takrorlanadi. Shunday gilib, ofset silindrining
golipi stoldan qog‘ozli stolga tomon harakatlanishi ishli harakat,
gog'ozli stoldan qoliplisiga — ishsiz harakat deb ataladi.

Yuqgori bosma sinov nusxasini olish uskunalari ham mavjud.
Ofset sinov nusxasini olish uskunalaridan fargli oMarog, ulardan
hoMlovchi apparat yo‘q, tasvirni gog'ozga ko‘chirish bevosita golip-
dan amalga oshiriladi.

Chuqur bosmada qolip sifatini tekshirish uni xromlashdan
oldin amalga oshiriladi. Sinov nusxalari ranglarga ajratish sifatini
tekshirish uchun ham olinadi. Sinov nusxasini jarayonida rang va
to'yinganlik bo'yicha bo'yoqlarni tanlash, rakelni ganday burchak
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ostida o‘matishni va natijalarni yaxshilash uchun ganday tezlikda
nusxalashni aniglash mumkin.

8.5. Densitometr va spektrofotometrlar

Nashrlarni bosmaga tayyorlash tizimida fotoqgoliplar sifatini
obyektiv nazorat gilish uchun oMuvchi yorugMikdagi densitometer,
qoliplar sifatini baholash uchun qaytaruvchi yorugMikdagi den-
sitometrlar, rangli tasvirlar (svetoproba va adad nusxalari) sifatini
nazorat gilish uchun esa gaytuvchi yorugMikdagi densitometr va
spektrofotometrlardan foydalaniladi.

Densitometrlar — bu optik zichlikni aniglash qurilmalaridir.
Bunda optik zichlik bevosita oichov natijasi emas, amalda yorugl
lik o'tkazish x va qaytarish p koefTitsiyentlari aniqlanadi. Optik
/ichlik bu natijalaming matematik shakl o'zgartirilishidan kelib
chiqadi:

D=lg—; D=lg—
T p

Zamonaviy bosmagacha boMgan jarayon zichliklarning oMchov
anigligi va ishonchlilik bo'yicha juda yugori talablar go'yadi. OM-
chov qurilmalari sifati nashrlarni tayyorlash natijasiga katta ta’sir
o'tkazadi. Densitometrlarga quyidagi asosiy talablar go'yiladi:

— oMchov natijalarining obyektivligi: oMchov natijasi vizual
taassurotga bog‘lig boMmasligi kerak;

—yugqori aniglik; zichlik giymati qurilma turiga bog'lig bo‘l-
masligi va o'lchanadigan tusning hagiqiy o‘tkazishi (qgaytarilishini)
tavsiflashi kerak;

— yuqori sezgirlik: uskuna zichliklar giymati 0,01—0,02 aniqg-
likda olchashi kerak;

— o‘lchov natijalarining keltirilishi: bitta obyektning har xil
vat|tda olchanishi 0,01—0,02 aniglikkacha bir xil natija berishi kerak;

— turli densitometrlarda olingan ma’lumotlar orasidagi farq
minimal bo'lishi: bitta oriektni ikkita uskunada oMchash bir xil na-
tija berishi kerak;

oMchovchi yorugMik manbaining tebranishilarga bogMiq
cma.sligi: uskunaning ishlashi shunday boMishi kerakki, oMchov
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—Dbarcha o'lchovlar diapazonidagi ishonchlilik.

Optik zichlikni o‘Ichash jarayoni (8.41-rasm) ikki bosgichdan
iborat:

1) o'tkazish (qaytarish) koeffitsiyentini aniglash;

2) o'tkazish (qaytarish) koeffitsiyentini optik zichlikka o'tqa-
zish (logorifmlash).

8.41-rasm. O'tkazishga asoslangan densitometrda optik zichlikni o‘Ichash
sxemasi: L —lampa; z — fotoelektrik o'zgartirgichlar.

Ikki bosgich ham densitometrda kechadi. Ba’zi densitometr
turlari ham zichlikni, ham o'tkazish (gaytarish) koefifitsiyentini
ko‘rsatadi.

Istalgan o'lcham — bu qilingan birlik bilan soHshtirishdir.
0 ‘ichanadigan zichlik oq tus bilan taqgoslanadi.

0 ‘tuvchi yorug'likda ishlovchi zamonaviy densitometrlarda
(8.42-rasm) o‘lchash quyidagicha amalga oshiriladi. Yorug'lik man-
badan, odatda cho'gianma lampa (2) dan, refiektor (1) dan gay-
tariladi, ko'zgu (3) orqgali o‘chiriladi, issiqlik flltri (4) orgali o‘tadi.
Shundan so‘ng ma’lum o'lchamli diafragma (6) orgali o‘tib, densi-
tomctming predmet stoli (5) da joylashgan fototexnik plyonka (7) ning
nazorat gilinadigan joyiga tushadi. Kuchsizlangan yorug'lik ogimi
infragizil (9) yoki rangli yorug'lik filtrlari (10) dan biri orgali
yorug'lik o'tkazuvchi (8) dan o'tib fotogabulgilgich (11) ga tushadi.
ilgari fotoqgabulqilgich sifatida fotoelektron ko'paytirgichlar ishla-
tilgan bo'lsa, hozirda kremniyli yarimo'tkazgichli elementlar ish-
latiladi.
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8.42-rasm. 04uvclii yorugMikda ishlovchi densitometr sxemasi.

Fotomaterialdan o'tgan yorugMik migdoriga bogMiqg holda foto-
element elektr impulsini modullaydi. U mantiqiy blok tomonidan
optik zichlik va rastr elementlari maydoni nisbiy giymati hisob-
lanadi:

diapozitiv fotogolipda

j_1Q-("-0<>)

negativ fotogolipda
1-10 (Dp-Do)

- 1.10-(0c-D0) m100%,

bu yerda, Dp — rastr elementi optik zichligi; Dc — maksimal
goraygan maydon optik zichligi; DO — eksponirlanmagan maydon
(vual) optik zichligi.

Densitometrni «o»ga o‘matish uchun fotomaterialning shaffof
maydoni o'lchanadi.

YorugMik filtriari 10 (8.42-rasmga garang) nazorat gilinadigan
fotoqolipdan nusxa ko‘chirishda foydalaniladigan yorugMik manba-
Lni bilan mos tavsifnomaga ega.

Bosmagacha boMgan jarayonda spektrning turli boMimlarida
maksimal yorugMikka sezgir boMgan uch turdagi fotoplyonkalar ish-



latiladi: odatiy (sensabilizatsiyalanmagan) — ultrabinafsha va ko‘k
bo'limda; ortoxromatik — sariq va yashil bo'limda; panxromatik
spektrning barcha bo‘limlarida. Shuning uchun densitometrda fo-
togolipni oichashda sezgir fotogatlam turiga mos ustama filtr ish-
latiladi.

Odatda, o‘tuvchi yorug'likda ishlovchi densitometr diametrlari
1,2 va 3 mm bo‘lgan uchta diafragma to'plami bilan ta’minlanadi.
Turli diametrdagi diafragmalardan foydalanish turli imkoniyatlarda
yozilgan fototexnik plyonkalarning optik zichligini o'lchash imko-
nini beradi. Past liniatura uchun odatda katta diametr, masalan,
3 mm, yugori liniatura uchun esa kichik diametr ishlatiladi. Bun-
day yondashish diafragma maydoniga rastr elementlarining tu-
shishi  statistik ehtimolligi bilan tushuntiriladi. Matnli yoki boshqga
shtrixli elementlarni o‘lchashda ko‘p hollarda tirgishli diafragma
ishlatiladi. Shaffof materiallar bilan ishlaydigan densitometrlardan
fargli ravishda, ko‘rilayotgan nur gaytarish koeffitsiyentini o'lchaydi
va uni optik zichlikka o ‘tkazadi.

Qaytarishga asoslangan densitometming nisbiy spektral sez-
girligi nurlanishi manbai spektrida energiyaning tagsimlanishi,
fotoqabulgilgichning spektral sezgirligi, densitometming yomgiikni
yutuvchi muhiti va yoro'g'lik filtrlarining spektral o'tkazish bilan
aniglanadi.

Qaytarishga asoslangan densitometrlar o‘tkazishga asoslangan
densitometrlar singari optik-mexanik qgism va o'lchovchi elektron
blokdan tashkil topgan. Ulaming asosiy farqgi — yorituvchi va
yorug'likni gabul giluvchining joylashishi; katta migdordagi yorug'-
lik filtrlarining ishlatilishi va o'lchanadigan Kattaliklarni hisoblashda
boshga algoritmlardan foydalanishdir. Optik-mexanik gism yorug'-
lik o'tkazuvchi bilan filtr orgali bog'langan va o‘lchov blokida joy-
lashtirilgan fotometrik kallakdan iborat.

Bu turdagi densitometrlaming ish tamoyili yuqorida ko‘rib
chigilganga o‘xshash. Me’yorlangan manbadan chiggan ma’lum
rang haroratiga ega yorug'lik filtrlari orgali o'tadi. Ular nusxada
nazorat gilinayotgan bo'yoq spektrini taratadi (masalan, gizil filtr —
havorangni, yashil — girmizini, ko‘k — sarigni). Shunday keyin
yorug'lik qgabul gilgichda gayd qilinadi. Densitometrik o'lchovlar
natijasida ranglarga ajratilgan optik zichliklar aniqlanadi va den-
sitometming ragamli ekranida bo'yoglaming o'lchangan zichliklari
giymatlari namoyon bo'ladi.
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Spektrofotometrlar. Rangni obyektiv miqdoriy tavsiflash uchun
ko‘rishning uch rangii nazariyasiga asoslangan va rangni addiliv
smtez yo'li bilan qurimalarda o'lchash imkonini beruvchi usuliar
ishlatiladi. Barcha rang o'lchovlari asosida rang koordinatalarini
aniglash imkoniyati yotadi. RCB va CMYK rang sintezi kengliklari
standartlashtirilmagan va apparatlarga bog‘lig. Shuning uchun
CIELab rang kengligi taklif gilingan. U standartlashtirilgan va
/.amonaviy bosmagacha bo‘lgan hamda sifatni nazorat gilish tizim-
landa qo‘liani'adi.

Rangni nazorat qilishni ta’minlovchi quriima spektrofoto-
metrdir. 1Jning asosiy vazifasi — rang koordinatalarini o'lchash va
o'lchanavotgan obyek. spektral egri chizig'ini qurishdir. Matbaa
sanoatidagi ko'pchilik spektrofotometrlar xalgaro XYZ, CIELab,
CIELCH tuzilmalaridan rang koordinatalarini omil imkoniga ega.

Spektrofotometrik o'lchovlarning ko'z o'lchovlaridan farqi
shuki, uskuna natijalariga begona omillar ta’sir o'tkazmaydi, barcha
o'lchov sharoiflari standartlashtirilgan.

Kelajakdagi bosma nashr ranglari hagida taassurot olish uchun
turlicha yoritilganlikda spektrofotometrlarda ma’lum spektral tav-
siflarga ega standartlashtirilgan nurlanish manbaiaridan foydalani-
ladi.

Inson ko'zi rangning o'zgarishni fagat rang chegarasi buzil-
gandagina sezadi. Zamonaviy spektrofotometrlarda go'llaniladigan
texnologiyalar bu omilni hisobga olish va rang fargi ko'rsatkichi
deb ataladigan rangning asl nusxadan farglanish kattaligini aniglash
imkoniga ega:

OE = i](L-L'?+(a-a")2+(b-b")2,
bu yerda, L, a, b — asl nusxaning rang koordinatalari, L’, a’, b’ —
svetoproba va sinov nusxalarim o'lchashda olingan ma’lumotlar.

Bu o'lchovlar bosmaning texnologik rejimlari, masalan, ho'l-
lovchi eritma va bo'yoq uzatish, bosim yoki rang korrekisiyasiga
kerakli o'zgartirishlar Kiritish imkonini beradi.

8.43-rasmda blok-sxema, 8.44-rasmda esa o'quvchi kallak sxe-
masi keltirilgan. Keltirilgan sxema bo'yicha kolorimetrik o'lchov-
lar quyidagicha amalga oshiriiadi. Yorug' nuri (1) yorug'lik man-
bai (2) dan kollimator (3) orqgali o'tadi. U ingichka parallel nurlar-
m shakllantiradi. Keyin nur ma’lum diametrli apertura (4) orgali
3tib nusxa (5) ga tushadi. Undan qaytib nur tolali — optik yorug'-
lil o'lkazgichlar (6), (7), (8) bo'ylab yorugMik filtriari to'plamiga
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yetib boradi. Namunadagi axborotni o‘gish bir vaqgtning o‘zida
fagat ikki yo‘nalish bo‘yicha amalga oshadi. Bunga dvigatellar (11)

va (12) yordamida harakatga keladigan maxsus zatvorlar (9) va (10)
xizmat qiladi.

8.43-rasm. Spektrofotoinetr blok-sxemasi.

5

8.44-rasm. Spektrofotometming o'quvchi kallagi.

YorugMik oMkazuvchilardan o'tib yorugMik nuri maMum oM-
kazib yuborish yoMkalariga ega filtrlar to‘plamiga tushadi. Qayta-
rishga asoslangan densitometrlardagi singari spektrofotometrlar
to'plamiga turli polyarizatsion filtrlar Kiritilgan. Filtrlardan oMib
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yorug'lik fotoelektron ko‘paytirgichga tushadi. U signalni kuchay-
tiradi va analogli — ragamli o'zgartirgichga yuboriladi. O'z nav-
batida u analogli signali qurilmaning markaziy protsessonda gayta
ishlash uchun ragamli ko‘rinishga o'tkazadi. Axborotlarga ishlov
berilgandan so'ng ma’lumotlar displeyda namoyon bo'ladi hamda
printerda nusxaga chigarish yoki shaxsiy kompyuterga Kkiritib go'yi-
lish mumkin.

Nazorat savoilari

1. Bosmagacha bo lgaii jarayonuing ganday bosgichlarida tasvir-
lami gayta ishlash va bosma qgolip tayyorlash sifati nazorat qgilinadi?

2. Bosmagacha bo'lgan jarayonda eiektrofotografik printer-
laming ganday turlaridan foydalaniladi?

3. Lazerli printerlarda eiektrofotografik jarayon ganday aso-
siy bosqgichlardan tashkil topadi?

4. Lazerli va yorug'lik diodli eiektrofotografik printerlar gan-
day asosiy qurilma va bo'limlardan tashkil topadi?

5. Lazerli printerda tasvir sifatim oshirish uchun qanday
usullardan foydalaniladi?

6. Sizga ogimli printerlarning qanday turlari ma’lum?

7. Uzluksiz ogimli bosmali printerning o'ziga xosligi nimada?

8. Oqgimli printerlarning pyezoelektrik va pufakli nusxalovchi
kallaklari ganday ishlaydi?

9. Qattig siyohda ishlovchi printerning o'ziga xosligi nimada?

10. Tasvirni isitib ko'chirishli printerlar ganday ishlaydi?

11. Ragamli va analogli svetoproba nima va ular ganday tex-
nik vositalarda amalga oshiriladi?

12. Svetoproba tasvirlarini olishda laminator ishini tushun-
tiring.

13. Svetoproba tasvirlariga ishlov berish uchun ochiltiruvchi
protsessorning ish tamoyilini tushuntiring.

14. Ofset sinov nusxasini olish qurilmasining ish tamoyilini
tushintiring.

15. 0 ‘tkazishga va qaytarishga  asoslangan densitometrlar
ganday fizik kattaliklami bevosita o'lchaydi?

16. Zamonaviy densitometrlarga ganday talablar go'yiladi?

17. O tkazishga asoslangan densitometming ish tamoyilini
tushuntiring.

18. Spektrofotometming vazifasi va ish tamoyili ganday?
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XULOSA

Mahalliy matbaada nashriami bosmaga tayyorlash avtomat-
lashtirilgan tizimlari keng targalgan. Ular yordamida badiiy, ilmiy-
texnik, tijorat adabiyotlari, davriy va boshga nashrlar ishlab chi-
gariladi. Bunga sabab shuki, nashrlarni bosmaga tayyorlash tizim-
lari asosiy va ko‘plab yordamchi ishlami avtomatlashtirish hisobiga
mahsulotni nashrga tayyorlash muddatlarini qisqgartirish, ulami
bezash bo‘yicha imkoniyatlarni oshirish, turli bosma usuilari uchun
fotogolip va bosma qolip tayyorlashning yuqori sifatini ta’minlash-
ga imkon beradi.

Hozirgi vaqtda nashrlarni bosmaga tayyorlashning stoldagi
nashriyot tizimidan tartib, tarmoglangan tuzilishiga ega quwatli
ko‘p mashinali xilma-xil tizimlar qoMlaniladi. Bu unda reproduk-
siyalanadigan asl nusxa-maket tayyorlashdan mashinalarda tayyor
bosma mahsuloti ko‘rinishiga keltirishgacha boMgan texnologik
jarayonlarning turli variantlari amalga oshiriladi. Tizimlar ishlab
chigarish hajmi, ishlab chiqgariladigan bosma mahsulotning o°‘ziga
xosligi va texnologiyalarga ko‘ra bosmagacha boMgan jarayon usku-
nalari, dasturiy va texnik vositalari bilan ta’minlanadi.

Bosmagacha boMgan jarayon uskunalarining yangi turini yara-
tishda asosiy tendensiyalardan biri matnli va tasvirli axborotlarga
ishiov berishning keng targalgan texnologik va dasturiy vositalariga
muvofig keluvchi qurilmalarni yaratishdir. Bu xizmat ko‘rsatish va
ekspluatatsiya, unumdorlik va iqtisodiy jihatdan optimal boMgan
nashriami bosmaga tayyorlash tizimini yaratish imkonini beradi.

Nashrlarni bosmaga tayyorlash zamonaviy tizimlari bosma-xo
nalarda, nashriyotlarda, repromarkazlarda, dizayn studiyalarda,
reklama agentliklarida goMlaniladi. So‘nggi vaqtda tizimlar nashr
giluvchi tashkilotlarda ishlatilmogda. Bu bosmaxona va nashriyot
orasidagi musahhih almashinuvchidan voz kechishni ta’minlagani
uchun bosma qolip tayyorlash muddatlari gisgarmoqda.

Nashriami bosma tayyorlovchi istalgan tizimning asosi katta
hajmdagi matnli va tasvirli axborotlarga ishiov berish va saglashni
ta’minlovchi quwatli shaxsiy qurilmalaridir. Hozirgi kunda ko‘p-
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chilik shaxsiy EHMIarining texnik tavsifnomalari mubharrirlik-no-
shirlik jarayonlarining texnologik talablarini gondiradi. Birog axbo-
rotlarga ishlov berish dasturiy vositalarining doimiy takomilla-
shuvi, EHM), skanerlaming imkoniyati bilan bogMiq boMgan bosma
rrahsulodari sifatiga boMgan talabning o'sishi tasvirlaiga ishlov
berish yangi texnik vositalari va usullarir.ing paydo boMisliiga zamin
yaratmoqda

Hisoblash texmkasi, lazer texnologiyasi, yangi matbaa rnate-
riallari va mikroelektronika sohasidagi ilmiy-texmk yutuqglar, ehti-
mol, yaqin vaqt ichida fasvirlarni Kiritish va ishlov berishning yana-
da tezkor qurilmalarining yaiatilishiga olib kelar.

Zamonaviy bosmagacha, bosma va bosmadan keyingi jarayon
uskunalanni deyarli barcha turlarida goMlaniladigan EXM va
mikroprotsessorli texnikalardan foydalanish barcha matbaa quril-
malari va boshganiv tizimlarini yuzaga chigaradi. Bunday tuzil-
malar nafagat ragamli bosma mashinkalarida, balki an’anaviy tuzi-
lishdagi mashinalarda ham amalga oshadi.

Yaqgin vaqgtlarda, ragamli bosma vositalari va texnologiyalari
tez rivojlanishiga garamay, lazerli fotonabor avtomatlari va qolip-
larga yozish protsessorlarining, ogimli printer va skanerlaming
yanada takomillashuvini kutish mumkin.

Kelgusida bosmagacha boMgan jarayon uskunalarining rivoj-
lanish tendensiyasi axborot va lazerli texnologiyalar, telekommuni-
katsiya vositalari rivojlanish holati bilan aniglanadi.



TESTLAR

1. Ofset bosish usuli uchun bosma qolip tayyorlashda qaysi
uskunalar ishlatiladi?

A) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishiov berish prot-
sessori

B) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishiov berish prot-
sessori, kopiroval rama, ishiov berish protsessori

C) kompyuter, fotonabor avtomat, ishiov berish protsessori,
kopiroval rama

D) fotonabor avtomat, kopiroval rama

E) kompyuter, printer, ishiov berish protsessori

2. Fotoqolip tayyorlash uchun gaysi uskunalar ishlatiladi?

A) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishiov berish prot-
sessori

B) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishiov berish prot-
sessori, kopiroval rama, ishiov berish protsessori

C) kompyuter, fotonabor avtomat, ishiov berish protsessori,
kopiroval rama

D) fotonabor avtomat, kopiroval rama

E) kompyuter, printer, ishiov berish protsessori

3. Fotoqolipdagi tasvirni plastina yuzasiga o‘tkazish uchun
gaysi uskunalar ishlatiladi? W

A) kompyuter, printer, ffctonabor avtomat, ishiov berish
protsessori

B) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishiov berish
protsessori, kopiroval rama, ishiov berish protsessori

C) kompyuter, fotonabor avtomat, ishiov berish protsessori,
kopiroval rama

D) kopiroval rama, ishiov berish protsessori

E) kompyuter, printer, ishiov berish protsessori
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4. Fotoqolipdagi yashirin tasvirni ochiltirish va mustahkamlash
uchun qaysi uskunalar ishlatiladi?

A) fotonabor avtomat, ishlov berish protsessori

B) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishlov berish prot-
sessori, kopiroval rama, ishlov berish protsessori

C) kompyuter, ishlov berish protsessori, kopiroval rama

D) ishlov berish protsessori

E) kompyuter. printer, ishlov berish protsessori

5. Computer-to-Film — texnologiyasida ishiatiladigau asosiy
uskunalar — bu:

A) kompyuter, skaner, printer, fotonabor avtomat, ishlov be-
rish protsessori

B) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishlov berish prot-
sessori, kopiroval rama, ishlov berish protsessori

C) kompyuter, fotonabor avtomat, ishlov berish protsessori,
kopiroval rama

D) kopiroval rama, ishlov berish protsessori

E) kompyuter, printer, ishlov berish piotsessori

6. Computer-to-Film — texnologiyasida ishlatiladigan asosiy
uskunu — bu:

A) kompyuter, fotonabor avtomat

B) kompyuter

C) kompyuter, ishlov berish protsessori

D) kopiroval rama, ishlov berish protsessori

E) fotonabor avtomat

7. Computer-to-Plate texnologiyasida ishlatiladigan asosiy
uskuini —bu:

A) kompyuter, fotonabor avtomat

B) kompyuter, rekorder

C) kompyuter, ishlov berish protsessori

D) rekorder

E) fotonabor avtomat

8. Computer-to-Plate texnologiyasida ishlatiladigan asosiy

uskunalar — bu:
A) kompyuter, printer, fotonabor avtomat
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B) kompyuter, skaner, printer, rekorder, ishiov berish prot-
Sessori

C) kompyuter, ishiov berish protsessori

D) rekorder, ishiov berish protsessori

E) fotonabor avtomat, ishiov berish protsessori

9. Ishiov berish protsessor — bu:

A) yashirin tasvirni ochiltirish va mustahkamlash uchun
ishlatiladi

B) rasmlami kompyuterga kiritish va unga ishiov berish uchun
ishlatiladi

C) yashirin tasvirni ochiltirish uchun ishlatiladi

D) fotogolip sifatini tekshirish uchun ishlatiladi

E) rangli namuna nusxa olish uchun va sifatini tekshirish
uchun ishlatiladi.

10. Kopiroval rama — bu:

A) vyashirin tasvirni ochiltirish va mustahkamlash uchun
ishlatiladi

B) fotoqolipdagi tasvirni plastina yuzasiga o°‘tkazish uchun
ishlatiladi

C) yashirin tasvirni ochiltirish uchun ishlatiladi

D) fotoqgolip sifatini tekshirish uchun ishlatiladi

E) rangli namuna nusxa olish uchun va sifatini tekshirish
uchun ishlatiladi

11. Kopiroval rama qgaysi texnologiyada ishlatiladi?
A) Computer-to-Film

B) Computer-to-Plate

C) CTP

D) CTFlex

E) «plyonkasiz» texnologiyada

12. Printer gaysi texnologiyada ishlatiladi?
A) Computer-to-Film

B) Computer-to-Plate

C) hamma texnologiyada

D) CTFlex

E) «plyonkasiz» texnologiyada



13. Rekorder gaysi texnologiyada ishlatiladi?
A) Computer-to-Film

B) Com puter-to- Plate

C) «pigmentli» usulda

D) CTFlex

E) «plyonkasiz* texnologiyada

14. Nusxa ko‘chiradigan gatlam gaysi uskunada surtiladi?
A) kompyuter

B) rekorder

C) ishlov berish protsessori

D) sentrifuga

E) fotonabor avtomat

15. Fotoreproduksion jarayonini vazifasi nimadan iborat?
A) golipga kimyoviy ishlov berish

B) fotoqgolipning kopiyasini olish

C) fotoqolip tayyorlash

D) bosma golipdan nusxa olish

E) bosma qolip tayyorlash

16. Nusxa ko'chiradigan jarayonini vazifasi nimadan iborat va

gnysi uskunada bajariladi?

A) bosma qolipga ishlov berish protsessorida kimyoviy ishlov

berish

B) fotogolipning kopiyasini kopiroval ramada tayyorlash
C) t'ologolipni fotonabor avtomatida tayyorlash

1)) bosma golipdan printerda nusxa olish

i ) bosma qgolipni printer yordamida tayyorlash

17. Nusxa ko‘chiradigan jarayonida qganday asosiy uskuna

ishlatiladi?

A) RGD-70
B) F0-50p
C) FK-116
D) FSM
E) FMO

18. Bosma qolipni fotomexanik usulida tayyorlashda ganday

ttsosiy uskunalar ishlatiladi?
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A) RVD-40, FO-25, FSM, FK-116, FMO

B) EP-12P, ERA-F, POL-35

C) IBM, Laser Jet, Lotem 400, Inter Plater

D) F0-50, EP-12P, FK-116, RVD-40

E) IBM, Laser Jet, Dolev 250, Multilink, FK-116, Inter
Plater

19. Bosma qolipni CTP-texnologiya yordamida tayyorlashda
ganday asosiy uskunalar ishlatiladi?

A) RVD-40, FO-25, FSM, FK-116, FMO

B) EP-12P, ERA-F, POL-35

C) IBM, Laser Jet, Lotem 400, Inter Plater

D) F0-50, EP-12P, FK-116, RVD-40

E) IBM, Laser Jet, Dolev 250, Multilink, FK-116, Inter
Plater

20. Bosma qolipni CTF-texnologiya yordamida tayyorlashda
ganday asosiy uskunalar ishlatiladi?

A) RVD-40, FO-25, FSM, FK-116, FMO

B) EP-12P, ERA-F, POL-35

C) IBM, Laser Jet, Lotem 400, Inter Plater

D) F0-50, EP-12P, FK-116, RVD-40

E) IBM, Laser Jet, Dolev 250, Multilink, FK-116, Inter
Plater

21. Bu qolip qaysi bosish usulida ishlatiladi, agar unda:
bosiluvchi elementlarni oMchami har xil, bo'yogning gqalinligi va
olingan nusxani optik zichligi bir xil, bosish paytida qolipning
ustiga namlaydigan eritma surtiladi.

A) yugori bosish usulida

B) chuqur bosish usulida

C) ofset bosish usulida

D) trafaret bosish usulida

E) fleksografiya bosish usulida

22. Qolip plastinasiga nusxa ko‘chiradigan gatlam surtish
uchun har xil uskunalar ishlatiladi, bu

A) kopiroval stanok

B) sentrifuga

C) fotoreproduksion apparat
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D) kopiroval-ko‘paytirish stanok
E) printer

23. Ishlov berish jarayonini vazifasi —bu:

A) polimer plyonka yuzasini hoilab chigish

B) nusxa ko'chiradigan qatlamni erib ketadigan qismlarini
yuvib tashlash

C) polimer plyonkani mustahkamlash

D) adadga chidamligini oshirish

E) bosma qolip tayyorlash

24. Eksponirlash jarayonida ganday uskuna ishlatiladi?
A) RGD-70

B) F0-50p

C) FK-116

D) FSM

E) FMO-120

25. Ortonaftoxinondiazid asosidagi nusxa kolchiradigan gatlam
ganday xususiyatlarga ega va qaysi bosish usulida ishlatiladi?

A) gidrofob xususiyatlarga, ofset bosish usulida

B) gidrofil xususiyatlarga, ofset bosish usulida

C) oksid plyonka hosil giladigan xususiyatlarga, chuqur bosish
tiMilida

1)) plastinani adadga chidamligini oshiradigan xususiyatlarga,
yugori bosish usulida

I ) bosma qolip hosil giladigan xususiyalarga, ofset bosish
tmulidR

Ib W' DO/AKL plastinalari gaysi texnologiyada ishlatiladi?
A) (‘omputcr-to-Film

I) ( omputer-to-Plate

(') «pigmentli» usulda

D) CTFlex

I > ilcktron-graviroval texnologiyada

1. 4.1S 1.M/. plastinalari qaysi texnologiyada ishlatiladi?
N) <omputcr-to-Film,
W) ( oitipulcr-lo-Plate,
i ) >pi[fMirtilli> usuldii



D) CTFlex
E) elektron-graviroval texnologiyada

28. Bosma qolipni konservatsiya gilish — bu:

A) plastinalar yuzasiga yorug'sezadigan gatlam surtish

B) plastinalar yuzasini yog‘sizlantirish, dekapirovka gilish

C) himoya giladigan gatlam surtish

D) nikel, mis, xrom gatlamlarini plastinalar yuzasiga qoplash
E) bosma qolip hosil gilish

29. Fotogolipdan bosma qolip tayyorlash uchun ganday
uskunalar ishlatiladi?

A) kopiroval stanok

B) sentrifuga

C) fotoreproduksion apparat

D) kopiroval-ko‘paytirish stanok

E) kimyoviy ishlov beradigan uskuna

30. Ofset bosish usuli uchun bosma qolip tayyoriashda qaysi
uskunalar ishlatiladi?

A) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishJov berish prot-
Sessori

B) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishlov berish prot-
sessori, kopiroval rama, ishlov berish protsessori

C) kompyuter, fotonabor avtomat, ishiov berish protsessori,
kopiroval rama

D) fotonabor avtomat, kopiroval rama

E) kompyuter, printer, ishlov berish protsessori

31. Bosma qolipga ishlov berish uchun ganday uskuna ishla-
tiladi?

A) RGD-70

B) FO-50P

C) FK-116

D) FSM

E) FMO-120.

32. Fotogolip montajini tayyorlash uchun ganday uskuna ish-
latiladi?
A) RGD-70
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B) FO-50P
C) FK-116
D) FSM

E) FM0O-120

33. Fotoqoliplarni ko‘paytirish uchun qanday uskunalar ish-
latiladi?

A) RGD-70
B) FO-50P
C) FK-116
D) FSM

E) FMO-120

34. Fotoqoliplarga ishiov berish uchun ganday uskuna ish-
latiladi?

A) RGD-70

B) FO-50P

C) FK-116

D) FSM

E) FMO-120

35. Ftikctka mahsulotlarini sifatli va arzon ishlab chigarish
uchun qaysi bosish usuli ishlatilishi qulay?

A) yuqori bosish usuli

B) ofset bosish usuli

C) chuqur bosish usuli

1)) fleksografiya bosish usuli

| ) trafaret bosish usuli

16. I'otoqolipdan bosma qolip tayyorlash uchun ganday uskuna
I«liliitiludi:

) kopiroval stanok

I) Nontrifuga

< ( lotoieproduksion apparat

I'( 14itioviil ko'paytirish stanok

I I Hmvuviy ishiov hcradigan uskuna
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Cys 6owu

Kagpnn knto6xoH!

KynuHrusgaru KNTO6 IBM PC Typaaru
KOMNblOTEpnapha MWW OPpUTUW  ucTarm OynraH KeHr
KUTOO6XOHMap OMMAcy YyYyH MyJspKaniaHraH.

Kntob6paa KOMNbOTEP 3"a™mpa acocui
mabnymotnap, IBM PC KOMMNbIOTEPUHUHT  [JacTypuil
TabmuHoTn, DOS Ba Windows my”utnapuga wwwnawl
ycnybnapu éputunraH. Yiunamnmusku, maskyp KutoC
KOMMbIOTEP/IAPHU )(hraHyBUYMnap Ba KOMMNbKOTEpAa WK
lopuTYyBUMNApP  YYyH 3"am  Kepak. YyHKM  KuTO6A<
KOMMNblOTEpnapaH amanuii nLw xapaéHuma<
(honganaHyBumnap yuyyH aHr mys“mm 6ynraH mabnymotnaf
YPUH OfraH. Y3 HaBbatmpa Tabkupnab pruwl >KOousku
KENTUPUATaH mMabaymoTiapza KOMNbOTEP yuy!
ApaTunraH  pgactypnapHuHr 6apya xab6™anapu Tynaw
éputunmaraH.

Pecnyb6nmkamms  MycTta™MnnamkKka aspuwiraHmga!
CYHI  YHWHI  ongupa W TUCOAMIA  Ba  MXXTUMOLL
PUBOXNAHULW, MajaHWin Ba MabHaBWIN SHrUNAHUW Yy4y!
KeHTr 1ynnap ounngn. MyCTauuAAUKHUHT  GUPUHYM



WWHnpgan 60wab 6030p WTacoanETN, MWNab yulapuul,
*HM........ TEXHOMOTUAHM TaTbmM” 3TUW Ba HKaz"“OH
o, | (nuknapn ano”anapn TUSUMMUTA KUPULWIHWUHE 3HT
MHWTyn WynnapuHn ~Manpuw, gasnatnapapo wATucoguii
AK.MnapHu ypHaTuu 6unaH 6ofahi® oynraH
MYMMMO/IapPHA MYyCTauua eyniira TYyTpu Kegau .

Oemak, pecnybnukaHuMHr  6apya co”anapuHu
WKNUK XuWatgaH “ainta yponnaHTUMpuULL, 3aMOHaBWUil
WKHUKa Ba TexHonorus 6unaH TabMuHMaw  3"amga
luHvipo 3amoHaBuii  Tanabnapra >xaBo6  6epyBuwu
T»'MU<OMMYHMKaUMANIN Ba KOMNbIOTEPNN anoua TU3UMUHM
punmXnaHTMpuw gonsapb wmacananapfgaH o6upun 6ynnb
Lhnogn 1991 —1994 Wnnnapaa Y36eKUCTOH 3"amayCTnuK
JIHn.itnapum opacupga OupuHUYMnapaaH oynné
UH1)OTNAWTUPULLHUHT AXAUT faBnat cuécaTtuHu amanra
L nnpuwra acoc congw.

Pecnybnnkammnsga "AxbopoTnawTnpuL
»«Kknpa'rn, "3}>M yuyyH nporpamma Ba Mab/ymoTiap
ATMUTUHT 3EyTdyKuiA 3pwodacn 3a™mgarm ", "Anouanap
M« mparn” LLOHYHNap ounaH, Y36€KNUCTOH
V* ny6nukacuHun 2010 Wunrava ax6opoTnawiTMpuL,
*HM I AYPULWHUHT MWW pacrtypnapu Ba
fmM’KOMMYHUKaLNOH TapmMoLHN puBOXNaHTUpULL
| aknaern KOHLenuusacu acocupa XKaMUAT
PUNOXKNAHULLNHUHT HOpMaTuB 3NYAY M acocnapu
yl».[Imngn Ba ax6opoT pecypcriapu pPUBOXIAHULIW YYYH
MH'Tveoguii, TawKuAnWA wWapT—wWwaponuT Ba Kadgonat
|[a 1.muHNaHan.

MamMnakaTuMmn3 yYyH MYNKYUAUKHUHT XYCYCWUIl Ba
mprnnow  waknnapura y™I1l  3HepreTtuk, XoM aleé
(srmypcnapujaH YHYMN (horfanaHuww fLaspujga
*MMMMOrep TexHoMormsnapuagaH MUNAWA  UK>TUCOAHW
§MLLUK<dmwpa d¢oipganaHnw  Tob6opa  mMy3™Mm  6ynumb
MupmoBaa. 1993 — 1995 iinnnappa pasnat 6GonH$apma
HA 6aHK MyaccacanapuHu ax6opoT  TUIMMAAPUHMK

¢e[IMMblOTEPNALWITMPULLTA ACOCUIA 3bTUGOP bGepungwn.
7



Y36ekncTtaH pecnyb6aunkacu Lasnat conw
Aymmutacmpga  MabflymoTAapHW  dmpuw  Ba  Ta3’Mn

KUNUIWHWMHT  AroHa TM3UMKU,  abUTypeHTnapLu
TecTnap acocuga uabyn ~MAMW  YYyH KOMMbOTEp
TM3UMK  ApaTungu.  5™Mco6  Ba  CTaTUCTUKAHWH

xan™apo TudMmura Moc TaMun uUuamMw Ba CTaTUCTUK
faBnaTt Myaccacanapuja KOMMbHOTEpP TapMopu fAHN
TeXHUK  fpapaxaja Tawkun  3TuaMokga. Basupna)
Ma”kamacura Xn3smart KypcaTuLl TM3nm!
aBToMatnaWTUpuAraH, Xycycunanrrmpuwl Ba  mabna
axpatuw H>xapaéHnapuHuW MabnymoT O6UNaH TabMUHNAL,
Ba TeNEeKOMMYHWKaUMABUIA  TU3MMAap  spatuaraH

baHknapra Mpe3npeHT (hapMoHK acocupga conu!
NMTUE3NApK Gepunuwn Y3bekuctaH 6aHknap TMammu
KoMmnbloTepnap 6wunaH Xu"osnawra WMKOH 6epau

Oeapnun  6apya TwmxKopaT GaHKnapu pecny6ank*
Mnrécnparu 3NEeKTPOH TU3MmMura bornaHraH
NwobnnapMOHANKHUHT  TakOMWANaWMWWK  KOMMbIOTE}
TEXHUKACMHW XOM alWeé Ba ToBap Ma”*cynotnapuH!
Amcobnaw co3acuga (onganaHuwira WapouT spaTtu
6epamn. "Y36ekuctaH 3MaBo  Wynnapu " aBu
KoMmnaHusacu, "Y3bekuctaH Temup Wynnapu" pasna’
TeMup —Ayn akuMOHep/MK KOpXOoHacuja uUunrtanapH:
cotMwra Ba OpoHnawra asTomMaTnawiraH TU3UM TaTOWU:
3TU/TaH.

TexHONorunkK XapaéHnapHu KoOMNbloTEp/a
épaammnpa 6owKapul, Xopwxuii mabnarnap 6unaH wuwr
TyWunpuaraH eTykK caHoaT KOpxXOHanapuga camapan
onpanaHnnmoBga. AnHu"ca "3apadwoH —HbIOMEHT
oupnawmacu, "CamKoyABTO" Ba "Y309Y"  aBT
3asBognapu, "Y3[A2Y asnekTpoHuke" 3asogun, "byxop
HeTHM KalTa wuwnaw oupnawmacn”garn TEXHOOIMM
apaéHnapHu  3amMOHaBWI  KOMMbiOTepnap épgamug
bowkapuw ycnybnapu apatungun.



1lonTaxTummn3 TOWKEHTAA Ba alMpum BunoATnapga
KlomatnawraH paguotene@oH Ba MNeWmXUHI  ano’a
K «um/lapn niniatuamooja.

KelinHrn 3 nn mobaiHMfa KOMMbIOTEP caHoaTwu
Mu',.po KypcaTkumunap OyilnMya uwnawra yTMoega.
MW | UICTOHAA KOMMbIOTEPHM >KOH 6owwura 3*urcobnalw
M» .nKknynm  XUHAUCTOH Ba XutongaH " opn Ba
m | nara a*mHnawmoBsja.

>3 KNTOO6XOH!

Kuto6 6unaH Mydgaccan TaHUWwap 3KaHCU3, Cus
yimparn amannii KyHnkmanapra ara éynacus:

o Laxcnin KOMMNbOTEPHUHT YMYMWUIA TY3UNULLN;

— MS DOS onepaumnoH TU3NMN, Norton
Commander(NC) onepaynoH i%o6hfh Ba Norton
Utilities(NU) pactypnapu 3%a*;uga TywyHua, ain
TYLWYyHYacn , paIHUHT Typnapyu Ba HOMIAHULUK,
NC pa taitn yctuga 6GaxapunaguraH amannap,
yHKUMOHAN Tyrmanap Ba ynapjaax
(orifanaHnw, amanuii gactypnap Ba YNapHWHT
acocui Typnapu;

— Windows 3"aynga ymMmyMuin mabnymotnap;
Windows  pgactypuHuHr  adg3annvknapun  Ba
y3nra xoc Xycycuatnapu;

- KomnbloTep rpagukacu TywyH4acu, rpaguk
mys3”~appupnapu Ba ynapga TacBup 3°0CUN K;UnnL,

rpamk  mys~appupnapHuUHT MaTH
mMy3”appupnapunaaH acocui hap”u Ba
yXwlawnmKknapu;

MaTH My3“appupnapu Ba YNapHUHT Typnapw,
MaTHMapHW  KUpPUTULW Ba XOTWpaga caiyvaui,
XO0TUpajaH yuuw, ynapHu Tasup nauw
yCynnapu, MaTHAapHW LWaknnaHTupuw, 6ocmara
ynuapuw ycynnapu;

— ONeKTpPOH  >afBan  TylwyHYyacu,  Y/apHUHT
Typnapu, 3/M1eKTPOH XagsannapHu nwra
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TYWMpULW Ba ynapfaH ywuw 1aptTmbu, anekTpo|
XafBan fAdvenkanapu yctuga amannap 6axapwuy
Noupganapw.
bapua kutobnap kKabwu maskyp kuto6 IBM PC
KOMMNblOTEpMa uwnaw yyyH 5%avmva  mabaymoTnapL
uampab onraHu Rny”~, OYHUHI 3Ca WMKOHUATH
MaBXy[ amac.
Mas3kyp KuTo6 “akupga ukp myno”azanapu 6una!
ypToftawraH KuTob6xoHMapra wmyannu@nap onguHaa
Tawakkyp 6ungupagunap.

Myannndnuy

Aycobnaw MalmMHanapuHUHE Kawdg aTUNnMWmn
q

WNHcoHnap 1$agum 3amoHnapfaH 6ownab “mcobna!
NWNapuHU eHrnNnalwTupuILITa X;apakat “nauwrad. Yna
pactnab Ancobnaw Ayponu cugpatnga Ly,
6apmolywpunaaH (honpganaHuwraH. KelnH4yanu
AncobnawHM  époy Taéyanap op”ann  Gaxapuwrax»
XUTON, AMHAWCTOH Ba LW ap HuHr 6oL,
mMamfnakatnapuga  COHnapHu  é3uw  Ba  “mcobnal
nwnapuHu  G6axapuw ydyyH abak “ncobnaw Taxrac
Bagumrn “ncobnaw ac6obnapngaH 6upun Gynrat.

XVII acppa norapugpmnap fpatungum Ba LWyHAa
KENWH AHIM “ncobnaw ac6o06m — norapuMuK NNUHENK
Kawd atmngn. AHa wynap 6unaH 6up Ba’*taa LUukka{
Mackan Ba JlelbHMUNAPHUHT “~ucobnaw MawmnHanap
AYHéra kengn. ®paHuys onumu bnes lNackan TomoHuaa
1642 nunpga apatunradH >kamnaaw MalluMHacu O6MpUHY
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Ik mMnot MewwHacu ae6 ~abyn “MANHraH. AHn wy
LWtytrapt waspun apxusuga npodeccop B.
i1 »»g 1623 Auvnga  kawdg — aTraH  “ucobnaw
............. WNWUHT Ym3macu TonunraH. Yamacu Oy mawvHa
W’ A>upagarm Kuwwunapra mwmabaym OynraH. Y yd
MMiii, Xamnaw ~ypunmacu, Kynantupuw “ypunamacu
sel > HaTMXanapuHu 1$aiig aTUW MexaHu3MupaH
iy wnbik )au. B.LWWukkapg “ypunmacu 6esocuta Myliuil
dt HAV|OHW amaniapuHyn 6akapraH.

Muramz onumm Y. be6buaX ToMOHMAAH sipaTuiraH
[OWNWK apu@mMomMeTp XIX acpHUHT AHa 6Up KawduréTu
IVMy Iy mawnHa Mypakkab macananapHu edagurad
LIWH'MOTUK ~ MalWlnHanapHUHr - naingo o6ynuwura acoc
it\\v liy MawmnHaHWHT XOoTupacu caHo”™ rangupaknapwu
IfiHtiMM Tapsunja TY3WU/TaH, [acTypHU aca
®|u||||K(pTanapgaH  knputnw  Kysga TyTuaraH. Ywa
MHpan TexHWKa eTapniu fapaxaga puBOXKIaHMaraHInrun
. 11(»66umpK Oy axonmbd MawunHa ApPaTUINLWNHK
Uvpwaya eTtkasuwra wmydccap Oyna onmagu. JIeKuH
Immmc  Kosicm XX acpfa  3/1eKTpoH  “ncobnawl
MHHUHanapuaa y3uHUHT amanuii )QHUHN TONau.

XX acpHuHr 30—40 nnnnapura Kenuoé yuta My um
MOHT AHTUINK:

MTKTPOMAarHuT pene ApaTuUInLLIN;

hi HUWIMK —YHAWK CaHoU, TM3MMMUa Mab/lyMOTNApPHU

e ofNnaLL; _ _ .

MNLAYMOTIAPHM caiyvanira MyJ/pKannaHraH CyHbUi

Xtnwupa apatungu.

bV sca y3 HaBbaTmga aBBanrm  “ncobnawl
W...unanapujaH Ty6gaH dap” "unyBYM  3NEKTPOH
[M)nMnaw mMallunHanapm (3>"M)Hu ApaTuL
UMILWKATUHN Bepau.

1440 nunpa amepukanuk wmy”raHguc . OWTKeH
iilnnmu  “ucobnaw MawwuHacu, apumomerp 6unaH
mn "«'MHYM 20 Ta onepatop YPHWUHWM 6oca ofnaguraH

LI'nn", kaTTa 3anra >XolknawraH Ba KaTTa MwuBaopaa
11



3NEKTP 3Hepruacu wuctebmon “mnap 3au. by mawwnw
OunaH aneKTpomMarHuT afiemeHTnap 6asacmpja MalinHana|
ApaTuLl UMKOHUATKU Yy3UT —Kecun 3"an 6ynraH agw.
5"mcobnawl  TeXHWKACUHWHI  KeNWHrun Tapaegunén
9NIeKTPOH  fnamnanap  UynnaHunuwnura  acocnaHagu
SNeKTPOH 3™Mcobnall malinHanapuHu apatuira 6upuHY»
MapTa amepukanuk mys*aHguc XK. ATaHacoB WKKUHY!
a3 oH ypyLwn apaacupa ypuHn6 KypraH
lMeHcunbBaHMA yHUBepcuteTta onumnapn XK. Moyun!
Ba XX.[MpecHep JKKepT noims™acu acocupa 1946 nvng
SQHVMAK 3)*Mwn apatunrnH. by Tapuscga 3Hr Karr
3NeKTPOH 3™mcobnaw mawwnHacu 6ynub, orupnurn 31
TOHHAHW Tawkun ~unraH, 36 kBajgpat MeTp MaW[oHLU
arannaraH Ba 18000 MWHr BakKyym uauWNapuHn ysug
cab™ab, ylwa faBp Hapxu Oyinya 2,8 MAH gonnapr

6a3onaHraH. 9HNAK 3"Mnapwu 6annncTun:
XaaBannapHu 3"ucobnaw, atoM 3HepreTukKacu Ba KOWHa
3"Mco6  — KuTobnapu  yuyyH  yanaHuAraH. b

MalWHAHUHT KOHCTPYKLUMACUHU Ta3™mn X Mauwl acocug,
amMepukanuk marematmk XK. @doH HeilmaH
ApaTUWHWUHI ~ acoCUMiA  NPUHLUNNAPUHK,  Xymnaja!
NKKNUTNK cucTemacugaH onganaHuw  Ba AacTypLu
XOpUiA  XoTMpaga caiyvain ycynnapm TrosCUHW wuarap
cypan. By roa acocmpa apaTtuaraH  malluHanapg
3"ncobnawl >KapaéHuW WHCOHHMHI WWTUPOKUCU3 amanr
owurpuna éowwnaHau

Keiinupo® A~llpga Ba  bywk  bputaHuag
"O4BAK", "3ACAK", "CEAK", "YHMBAK" Ba 60w3
Typgarn 3*Mnap sapatungu. by Typgarn mawmnHana
3Ncobnaw TexHuKacu TapaBauétupa AHrnm 6up paspH
bownab Gepau.

Cobuy, nTTudoeaa OUpUHYN anekTpo!
3™ mcobnatu MawmHacu  akagemuk  C.A.  Jlebepe]
paz6apnurmga 1951 hnnm  YkpanHa DA 3anektpo!
NHCTUTYTUAA apatungn Ba MIOCM — Manad (Kuuuk
3NeKTPOH 3;ucobnaw mawmnHacu fge6 Hom ongu. 195
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Mimi  NHM3 MexaHuKa Ba ‘mcobnaw  TexXHUKacu
gtc MHyrnga C.A. Jlebeges pa”bapnurnga bOCM —
Huvm T.w  (katta) 3nekTpoH  “ncobnawl  malimHacu
mii'H\yH, y 2048 Ta xoTupa syeillkacura ara 06ynuo6
hi yHaura 9 MUHr amanHu 6axkapap 3gu. Ywa Baurtga y
®AH"HN<|| M 3Hr Te3KOp MallnHa 3au.
I/ )\M HUHr puBOXNaHWW TapaBAaMéTmnaa ynapHu
Wnannpra axpatnw 1$abyn “vanHraH 6ynub , ynapHuUHT
bUPU 3NEMEHTNAPUHUHI TalépnaHuw TEeXHOMOrnsACK
7 UNOYNapUHUHT  napameTpfiapy, LWYHUHI4eK, 3%an
H}Nagnnw macananap Ba pgactypu 6unaH axpanub
yr*nam

bupHHYM  aBnog  MawwuHanapu 50 —innnapga
MM.MIM  4yH"apunraH 6ynn6é , acocMii KOMMOHEHTNapu
IjbtMpoii namnanapgaH néopat 6ynraH. by 3“Mnapgaru
LIMH 1™ namnanap Kynnaab 3/eKTp 3HeprusHu Ttanab
Hftmii. kaTtra MukKgopga McCW/MIMK axpaTub yuiapraH
M uVh >XOWHK 3rannaraH. by wmawuvHanapHWHr aman
HAMLpHW Te3nurM nact , XoTupa chfhmh KUYMK Ba Te3
* tin MwpgaH ynw 6 Typrad. Qactypnap mMawunHa Koguga
MWM-in  cTebMOnuM XoTmpa AYelMKaCUHM Yy3U AacTyp
A/ ra’cMmnaHraH.

N0—AnnnapHUHr 6ownapuia 31eKTPOH namnanap
fftiitirn Apum yTkasrmunu Ba ynap 6asacupa spatuirad
Wmumn. Topnap nwnatunia oownaHam, oy aca
IpniiiiiniiHHr maccacu, ynyoenapu Ba MCTebMOS
HAAM.ymHN 3HEPrusHN, UCCLWYLWK aXpaiuwmnHU KecKuH
MMNATUPUMIW  UMKOHUHW  BepAan. HApuUM  YTKa3rnunm
Unnivin<)p 35"M  HUHI MKKWUH4YM  aBfiogn Oyngu Ba
>bh.piimir ywnaw UWOHYAUIM Ba TE3/INTU aH4ya OLWAN.

l.y aBnogra maHcy6 MallMHanapHWHI y3ura X°c
*YM *NYTNapugaH O6upun ynapHuUHr 1$ynnaHuw coxacu
Hywum. | UXTUCOCHAWTUpUAMWKANDP. By MawwuHanapga
HVhhm.ui MacananapHum  eyuw  y4yyH  gacTypna
M. LW AaH doiganaHuna 6ownaHan.
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NwoHunmnuk, unxyamnuk, wuwnatuwira ~ynanm]
mMacananapmu 3>"M aneMeHTnapu 6asacuw
TanépnawHuHr MyTna”o AHT U TexHonoruac!
apaTunnwmnra onmb Kengu . SNeKTPOH annapat/iapHuH
cTaHfapT cxemanapu Ba 6noknapm mMypakka(
CTPYKTYypanu SpuM  YTKa3rmyam MOHOMUT Kpuctanna]
Waknmpja TaWépnaHa 6GownaHaM Ba ynap  MHTerpan
MUKpOCXemManap HOMWUHWN ONAw.

Annapatnap 6noknapu  —  My)accamaHrap
MHTerpan cxemanapHUHr caHoatga uwiab yuuapunmum
60 —nMNNapHUHTr oxupuga y4ymH4uu asnopg O MnapHuH]
Apatunnwura onub kengu. bynap >kKymnacura cobowu!
nTTugosha ApaTuaraH kartra Ba ypradya 3~ Mnap
Ypan—11, Ypan—12, ¥Ypan—15 Ba daroHa tusumnum EC
3"Mnapu) Ba CM cepuann 3*Mnap maHcy6gup. B]
mMallnHanapgaH 3Hr uysBatiucu  “ncobnaHrad
EC—1060 cekyHgura 15 MAH amanHu 6axapap agu
YunHumn aBnog O"MnapHU XOWNaWTUPUL YUYYH Maxcy<
XW™o3naHraH MalwuHa 3annapu tanab “mnuHap agu.

Katta uWHTerpan cxemanapHuUHr nango 6ynuuw!
COHMM axbopoT/iapHM “ailTa WWNOBYM [ACTyp acocupa
6owNapunaguran Aypunmanap
MUKPONPLECCOPNApPHUHT  apatunuwnra onubé  kengu
CaHoatpa 70 —iunnapga MUKponpoueccopnap acocup
TYPTUHUYM aBNoj4 MawwuHanapn — MUKpo I)*M wuwna<
yn™apuna 6ownaHan. TypTUHYM aBnoj MalluHanaps
Tapknbura cobw$ mttudospa spatunraH J1IbBPYC —2
M—10 3*Mnapn Ba "o3uprm  3aMOH  Laxcuw
KOMMNbOTEpPNap xam MaHcy6. MukpokommnbroTepnal
AypunManapuHMHT 6oHWapuw uypunamacu, 6uTTa Karts
MHTerpan cxemanap Tap3uja UWWAaHraHamru  yay!
YNapHUHT TaMmwy "ypuamanapy yHya Katra 3Macauru
nwnaw Te3nurn Ba 6a”ocu ap3oHUTM 6unaH axpani
Typaau.

MWKPO3NEeKTPOHUKAHUHT Ty napu acocu/

lWaxcuim 3nekKTpoH “umcobnaw mawuHanapun (LUN
14



|| lwmngm Ap30H, KNUKK 3haxmaaru aBTOHOM
MHe|n.npoueccopnu 3*mncobnaw Tmanmu. LLS5M napHUHT
M ... iin AynnaHnnuwun Kynnaé pgactypnu BocuTanap,
(n T wumanuii gactypnap Maxmyacu(nakera), onepawumuoH
t*himn<p, TpaHcnaTopnap Ba O6OWKANApPHW ApaTuLlira
1IMMO M'ngn.
Nitun Ba*tga 6ewnmHUYM aBnog O”Mnapu yctuga
Uy MmMHA GopunasanTu. Yw6y aBnoj malluuHanapu oagui
BMHM "TywyHaguraH", pacmnapHu "Kypa onaguran",
awmyw \.|)nn - "awmta onaguran", cekyHaura 1 mapg.
I"414dd aman Gaxapa onaguraH Ba KaTTa 3"aXmpaaru
#«H(|'.n ,| ara 6ynraH 3"onga x4yam Oynmwmn Kepak.
ONeKTpoH 3 mcobnaw MallimHacu (5>"M)
UP MIOA.HHNAPHW  KYN  Kappa Takpopnaw, Kyn COHAu
.......... 1lnap opacupaH GepunraH anomatnap 6Gyinuya 3sHr
S HapuMaHTHM  TaHfaw, amanja  4YeknaHmaraH
4MKwn. MM axBOpOTHM caiyvain Ba Yynap opacupgaH
»[xHmM  MablymMOoTNapHM Te3 Tonuw XycycuaTara ara.
M/Anhinnr 3"ammacu katta 3"axmgaru 3”vucobnaw 6unaH
Ihhhk 6ynraH mypakkab WUAMWIA —TeXHWK MacananapHu
L\ Huw, wuctanraH Kynamgarv 6ow”apuwHK amanra

HWH|WY, ax6opoT — wu3naw TasuMIapuHKM spaTuul
*HW.....MHK Gepagu.
MamMoHaBui KOMMNbloTepnap Kacannmknapra

A"1hi > AyiAnwra, yTMyBUMMAPHM YMUTULW Ba TErunLWNM
......... Gepuwra, MaTH Ba 3"ap XU 3\yXOKaTnapHU
N«|| rmngaH 6owua Tuara TapXuma uuauwra épgam
VH|» .

KolinHrn nunnapga MuKponpoueccopnap nango
«yMHMM HaTuXacupa , ynap acocumpa Kynnab wuxdam
Il >\M wupatunmoefa. Ynap 6apuya co3™anapga KeHr
M NWKUANG WMHCOHHWMHT  3HI MWWOHYAM Ba LyApatIu
#VS«Miiic Hra ainnaHn6 6opmoBsfa.
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| LMCM

IBM PC
KOMIMTBbHKOTEPJTAPUA
AALW O A
MADBJ/TYMOTAAP

?
' Cu3  KUTOBHWUHT | LUCMUHU
MyToana Kpmnmo, IBM PC

KOMMbIOTEPWU ~a™npa Aynugaru
yMyMUii MabaymoTnapra ara 6ynacus:

KomMmnbloTep apxuTeKkTypacu;
= IBM PC KOMMbO TEPUHUHT acocum
Aypunmanapwu:

18



| — MuKponpoueccop;

— MoHuTOp;
— KnasnaTypa;
I 1HIM PC KOMNbIOTEPUHUHT K yLWIMMYa LypuamManapu:
NpuUHTEDP;
CMYL0HYa,;
KoMnakT AUCK YYYH AUCK HOPUTYBYMU,
<KaHep;
( Tpumep;

\<nnupa Typnapu;
KOMMbOTEP UMKOHUATNapW;
homnboTepra ynaHaguraH uypuamanap:
MOJEM;
hakc-mopmem;
MynbTMeana;
P KNMNblOTEPHUHT JacTypuin TabMUHOTU;
I KomnbioTep Tapmo™napu Ba Typnapu.

—— =~

Acocuin 3gnpunmanap

KM 11.|6kn 3 MnapHUHT apaTunuwiun jaspuga, maniyp
ofit LlemaTUK XX OH (pOoH HelimaH 1945 iunpgaéy, KomnboTep
p1'MnManapy  Mab/lymoTnapHu “ailta uvwnaw - y4yyH
UHHOAW  Tap3ga  yHuMBepcan Ba  Maoyn  6ynuwu
*MMKAUTMHKW aiTnb yTrad agu. LWy 6ouc kKomnbioTep
flyTunuwHnHr acocnapun ¢oH HelmaH npuHuuMnu pe6
|«||mTrnagw. AWiHK Ba’taaru neapnm b6apua
*MMLU.IOTEpPNAP MasKyp NpuHUMN acocupa uwnangm. ®oH
I OmMam npuHuMnura K~pa KomnblOTEP  “yidmparu
e\punmanapgaH Ttawkun TonraH O6ynuwm nosmm (1 —
lun m):

¢ ApUMeTUK MaHTWIMA Kypuama — apu@MeTUK Ba
MaHTUANI amannapHu baxapagm
. Bowuapnw  Kypunmacu —— pgacTtyp 6axapunuu

KapaéHUHWN TawkKun “nnagu;
19



Efaga ca™all uypunmacu €ku >Kopuii xoTupa —
Mab/lyMOT €KW JacTypnapHu ysupga cal™nangu;

Tawyy nypunmanap —mMabayMOTNaApHU KUPUTULL Ba
YnapuLWHN TabMUHIANAMN.

bouwapuw ~ypunmacu

ApndpmeTnk Xopwia TabiLwmn
MaHTUW MM xoTupa ~ypunma
ypunma

1 — paem.

IBM PC komnblOTEpW acocaH “yihnmpgarum ydta acocui
AmempaH mnoopat (2—paem):

Tsanmnm uyucMm — KoMNbOTEPHU
6OLIJ’\apI/ILIJ Ba “ncobnaw uwnapuHn baxapuil yuyH;

2-pacm. IBM PC komMmnbtoTepu

20



MoHuTOp (Aucnnen) — wMaTHAM EKU  rpaduk
M|<uMMIMMANTM MabAyMOTNAPHU TacBUpPnaLl Y4yH;
¢ htitnuiimypa - KomnbtoTepra GenrvnapuHU  KNpUTULLAA
HMW I 11 i
W Iuhinlii_uymcm — KOMMbIOTEP WLMHW 6OMLLIAPULLIHKA
LLbMuHNoVIguraH acocunin wcm 3 vcobriaHaaw.
IHhim 1 WWCM Tapkubura “yiumpgarnnap Kupagu:
bAMHPONPOL,CCCOP — KOMMbKOTEPHUHT “mua"™  cu.
HMtHfHIM'pi .1  kuputunysBum 6yipyx™nap MaxmyacuHu,
mPMY*11n,|1 aIMallNHYBUHN TabMUHNaLW Ba
mMritvtiMini 6axkapagu.
>Hopuil xoTwupa — KAPUTWUIYBYM MablyMOT Ba
xoTupaga ca™nangu.
NYTLUMK, MarHUTAN AUCK (BMHYecTep) ékn tonua
in b1/m" >)Kmnosumnap mab/lymoTnapHu y uu Ba
aMMMMA bIbMUHTARAMN.

4 - MoHUTOp (Aucnen) — MaTHAN EKK

. rpauK KypuHULIAArM MablyMOTNapHY
aKpaHra uu”apuil y4yyH My/DKannaHraH

N ) uypunama sgmncobnaHagm
MoHuTOp 6eBocuTa  Befeoagantop  ‘ypunamacu
UvHH .|'N'< acocmpa MaTHAM EKu rpauknam  pexumuia
Vv |
Mwwunn pexummpga KOMNbHOTEpP 3KpaHM 25 caTp Ba
G| Ve VMM 6MnnHagun. >"o3mpru naintra Kenuoé catpnap
ApHM H-pnHga 50 Tara owupuanwun MYMKWUH. [paduknu
AmUMAN >4 3KpaH TeNeBU30p 3KpaHU Kabu y €Ekum 0Oy
MAHNH *M O6ynraH Hy”Tanap Maxmyacu (Mo3amKa) ra
NMNAngn By HyTTanap COHW Ba paHr —bapaHrink
M KOMMblOTEpAa uwaTunaérraH ajanTtep/iapHUHT
V¥pMii 6ornuy 6ynagn. AlHmM Ba“tga EGA (Enhanced
| *AII* Adapter -MMKOHUATU KeHr rpauknu agantep),
VIIA (VIdfO Graphic Array - Bugeorpaguk martpuua),
HVmA |’iupor VGA) Typnu paHrnM MOHUTOpNap Hus™oataa
[[mn  KipiviAraH. by aganTepnap épgammga skpaHga 256
21



XUn paHram 800 X 1300 rava 6ynraH Hy” TanapHu 3"ocun
LUANLWUMA3 MYMKUH.

KnaBnatypa — KomnbtoTepra 3%ap xun 6enrnnapHu
KUPUTULIHWN TabMUHNaWAM Ba (olifanaHyBuM KOMMbOTEP
MWKWHK 6onwapuwaa nwnatmnagn. Knaematypa tyrmanapu
ofaunii, 6onuiapyBun Ba Basuann 6ynagu.

Kywumua Nypunmanap

KOMNbIOTEPHUHT  PYHKUMOHAN WUMKOHUATAAPUHMN
KEHrauTMpuw  Mak,cagmpa KOMMNbHOTEPHUHT  TUSUMIU
AMCMUTA alpyum Ky nM4ya “ypunmManap ynaHuwmn MyMKUH.

ByHgain  “ypunmanap Tapkubura  uyuupgarunap
Knpagu:

m [puHTep (60cMmara un™apuw ~ypuamacu) MaTHAU EKK
rpauk  KypuHuwgarm  mabaymotnapHu  i°0F03ra
ynapuLl yYyH myJspKannaHraH.

® ""CunyuyoHua" —  MabNyMOTNapHu KoMnblOTEPTA
KUPUTULIHW eHruanawTmpagn.
m Mogem — TeneoH Tapmo”napu oplfam 6ow”a

KOMMbloTepnap 6unaH MabaymoTnap aJMawnHuwaa
nwinaTunaan.

m KomnakT [AMCK  Yy4YyH  [OUCK  HOPUTYBYMU —
Mab/lyMOT/IAPHN KOMMAKT AUCKAapAaH yuuw EKu yHra
€31 MMKOHUHW 6epagu.

m CkaHep — Korosgarm MmabnyMOTNapHU KOMMbOTEP
dKpaHuUra TacBUpPUI paBuIga KYUYUPULW WUMKOHUHM
bepagu.

m CTpumep — Mab/lyMOT/NIapHM MarHuT neHTanapuja

caiyvain yuyyH xusmat unagm.
m OBO3/M XxapuTa — 0BO3 (Mycu”™a, 0BO3 Ba 3\K) é&3uLu
Ba IJWUTULWHN TabMUHIAAAN.
Aiipyum “ywrmya uypunmanap xycycuja o KelhnHyanuk
6atadcunpo”™ mabnymoTnap Kentupunagun.



MwukponpoLeccop

Hutu....... PHUHT 3HI acOCUI 3NeMeHTa, AbHK "Mua"
|...]1].MU««<COp 3KAHMUTMHK TabkKuanab yTraH 3AuK.
... cop 3akm XKuwatumpgaH yHYa  KaTtTa

MM .mWwWKn Ovp Heya CaHTUMETP 3N1eKTPOH cXema
.Tnun  K™marmga 6apya  3™mcobnawnap 3"ampga

! \«|p anmalnHyBK baxkapunagn.
|Lin cop to3nab 3%ap xun  3*mcobnawinapHu
1, yHUHTr amannapHu baxapuw  Tes3nnru

iti.i HM  MWAVOH oMepauyusaHu TawKua  uunagn.
[< wu'pmpgwmn kKomnbtoTeppa acocaH Intel pupmacu
*HM'.MPTH MUKpoOnpoLeccopnap ypHatuiaraH. bansm
nK pyj>pa AMD, Gyrix, IBM QupmManapuHuHr
MhilihH««copnapu 3%am nwnaTuara. Intel
. HUWKN  GupuHYM  yHusepcan Intel — 4004
BMLLHwkccopn 1970 Mmnga MXTUpo “mnuHraH 6ynu6, 4
H «Vunp yctnga cekyHgmura 8000 aman 6axapa onuL
..... no »ra agn. Intel — 4004 4 Ko6aWt 3"axmau
§|MIMHIpyrccopnap AacTypnoByYy KanbKynatopnap y4yyH
...... . 1978 nnnpga nwnab ymmnrad 16 6utnn
®<mnunnn 1 M6alNTnM xotupara ara 6ynraH Intel —
M1 mH»ullCCopnapn  IBM  PC/XT komnbloTepnapuja
BLUAnnnH 6ownaHan. KednHyanuk >draya 3%ap 4 nunga
|.. MH .u«yeopnapHuHr aHrn — 80286, 80386, 80486
ALIM|'Vp.|umanapn nwnab yn*mnun6, ynap 6up— upungaH
MI* «1 ij«( I-oTac Te3amMrm Ba XoTupa 3"axmu bunaH
ipxd< ..HTAW 1993 imn  wmalW  ounga Pentium
Hr* |."H|mLW(y'copn  nwnab uyu™mngu, 3"o3upru  namntaa
KuwHw ronurn 450 Mruy ra, 3*axmu 16 [GaiTra etraH
mkJAGHMWNUAGPY MaBXY/,.
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XoTupa Typnapu Ba KOMNbKOTEP MMKOHUATIAPU

Mukponpoueccop  uwaaTtuayByn mabvaymot el
fjacTypfiapHu anHaH XoTupafaH onagu Ba HaTtwkanap]
yHra é3agu. XoTwupa KynuHuya poumuii, xopuin KH
AylwmMmya Ba Taumwy xotmpa pf[eb aranysum mcmnap
OynuHagn. XoTupaHu >XOpuUin [eb atanuWwunHUHT caba(
6Mpop AacTyp KOMMbOTEP wuwnaw >xapaéHupga "oc
oynraH MabnyMmMoT/lapHW caiyvab Typagu Ba Xyja T
nwnangn, AbHWM  MUKPOMPOLECCOP YHAAH Mab/lymMo
0NN €KW yHra é3uwpa gesapnu sayTt capgpramanan.

KOMMNbIOTEPHUHT  MMKOHUATNapu GeBocuta Yy
ypHatunran Xopui XoTunpa NamMura 6of.
KomnbloTepaa xopuid xotupa 1 M6ant ékum yHpaH K
oynca, y tak;at MS DOS OT my”*mMTupa vwnawra sipo
Arap xopuin xotupa 4 Mo6anT 6ynca, KoMnbloTep
DOS OT, Windows 3.1. my*mtnga wuwnangn. 8 Mb6a
XOpPUIN XOoTuMpa SAHrM onepaunmoH  Tusmmnap, Xycyc
Windows 95  wmy”utn, yHga wuwnosun  MS OFICC
factypnapuga nwnaw NMKOHUHU bepagu. Arfl
KOMMbOTEP XOpui xotupacu 32 M 6ailT Ba yHAaH Karl
bynca, nokan tapmo*y\apga (Internet, anekTpoH lNouTta
mail) KomnblTEpnapapo cyparam MabaymoTiap es
Bugeopunemnap anmawmw Ba ynap yctuga wvwna
UMKOHUHW Bepaau.

Kynunnnk KomnbloTepnappa Xopwu
xoTupara MypoXaaTtHu yTa wma™oysnnol,
YUYYH XOpWUiA XoTupa opacura KIL
XoTupa ypHatunagun. Kyn wwnatunagunn!
MabnymoTnap KOLW xotupapa é3mnaan, WL
6onc KoMNblOTEP 3ypypuil MabaymoTnapH!
pactnab  K3OLWl —xotmpagaH  “umgupasM
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TpypaT G6yfnca »XOpWil XxoTupara Mmypoxaat

(MM 14" komnbloTepuga xotupaHuHr BIOS (govnmwnii

[IM 1|M|. <MOS (spum goumMnin XotTupa) Typnapu MasXyf

\ /YY) komnbiloTep ~ypunmanapuHu TeKWUpyBYU

OMM|<blp. onepaynmoH TU3IMMHMK OKNAlW Ba KOMMbKOTEP

Bmhmm.invpura xu3maTt  Kypcatuwl  (PYHKUUANAPUHM
W» Y < pactypnap cax“naHagw.

[\«»MNbIOTEPHUHT  AacTypuii  TabMWHOTKU, Maxcyc,

MM il amManui  gactypfap  uywumya  xXoTupaga

q)HI/I <*HHInpunagn. XoTUpPaHUHT 6y KYPUHULIN KOMMbIOTEP

...... KEeCKWH  owwuwmnra onmb  Kenaw.

WMmmn  XOTUpa ~attu”™  AUCK  HOPUTYBYUCK ne6

Aypunmaga ca”aHagwn. by xotupaga 8 — 10

KWAMbIpg atpodmparn 6enruwnapfaH  TalKua  TOnraH

NNpUK caiyvaui UMKOHMATUTA ara 6ynamums.

KomMmubloTepra ynaHaguraH uypunmanap

KoMnblOTEPHUHT NMKOHUATNAPY Haauar
MMuymM* *rinpHU “aiTa uwnaw, KUPpUTULW EKKU von  Mauu
Kih in morapanaHagn, 6ankum MabnymoTnapHu cal$nai,
MdJTH mmn ynapuw Ba “aWTa uwnawga Typaum Xun
WiWIHVHL  AypunMa  Wwnatuaradga Sofon  Cesunagu.
«Vi Iml.  KOMNblOTEpPAAH  (DorganaHyBuYM  KyNUUIMK
a.... TMn pgactypnapga nwnaw (MS WORD, Excel 2000,

Paint Ba 6onwa pgactypnapga) >apaéHupga
""cnyLoHYa™ faH (honganaHnwn nw
XapaéHWHW KEeCKUH OoCOoHnawTupagu. Anpum
KoMMbloTepnapfa cmy”oH4Ya ypHura Tpekbon,
Tpeknonwn kabw Kypuamanap uwnatunagu.
YnapHUHT QPYHKUMACKM cUY™NOHYA Kabu 6ynunb,
ynapHu  “aMm  uvwnatuw  goiganaHyBum
»UMmacuga “onagw.

KomnbloTepra ynaHaguraH
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AypunManapgaH fiHa 6uMpyM  KOMLUIOL AMCK HOpUTYyBYMNA
oynn6, y pedpnu 6apya komnbtoTepnapga ( Tapmcunap
nwnanguraHnapum 6yHgaH MycTacHo) “e4y 6ynmara
ouTTa ypHaTuaraH obynagn.  Auck  wputys”
AVcKeTanapgarm MabaymoTnapHU y MW Ba YHra €sut
nwnatnnagn. KeHr tapkanraH gucketanap ogarga 3,5 é*
5,25 gronm “axmpga 6ynnb, moc “onga yy AHOAMAKK Ba 60!
AOAMINK aucketanap ae6 oputunagn(3 sa 4 —
pacmnapra “apaHr).

4—paemM 5,25 AlONMAMK AnUCKeTa

5—paem 3,5 AOAMINK AUCKeTa
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ARn'»"lnnip  MabnymoTnapHu  é3uw Naxkmu  6unad
HpAMpWann  dap”aHagn. Opatga  y4  LHOWMAKK
IfM**" " 144 M6ant 3 axmnm, 6ew  AOUWMAKK
WMwmHbl  1b() K6alT Ba yHAaH Kyn 3"aXMIM MabiymoT
Wy mymuun  LWyHn Tabkugnaw nN03WMMKK, LUCKETaHU
Mtie eee MapoTaba MwWNATUWIAAH ONAWH YHU (hopmaTtial
T » v H. MKixcyc gactypnap, xycycaH DOS FORMAT

i e llgomMunga 6aapunuwm myMKuH. Bus guckeTtaHu
thiiii Moc™munapn 3"a™mpa  Kenrycupga TyxTanunb

| swbloTepra ynaHagurad "ypunManapgaH sHa 6upu
BU»M'M |" IV mMoHMTOpPK (gucnnei) 3”°ucobnaHaan. Y
-VMHMHH|L kKabu 6ynnb, yHAa MaTHAM €KW  rpaduk
MA"™yw<> nl1ll TacBupnaHagu.

"b.unTtopnap paHrnM éku paHrcms ( MOHOXPOH)
e *H* y\np 6up—6MpuaaH ynyosu bGyinya thap”naHagu.
[L»HM1",AY A TacBupnap ropusoHTan Ba BepTuKan
(M** KK>x480 Hy~TagaH 1600x1280 HyyTtaraya Oynuwin

LT anck (1 BuHuectep) — KoMnblOTepAa

- XapaéHuga uvwnatunaguraH  MabayMOTNapHU

L|HvM koTpafa caiyvaui yuyyH uwnatunagn. XycycaH,

W v pgu( kga onepauuMoH TU3MM  gactypniapu, MaTH

oI\ o el LNNPU, Kyn nwnatunaguran factypnap

W, pactypnaw Tunnapu  Ba 3K calyyaHagw.

KOMbloTepnap Typura uapab ~attu” gucknap

»M|.  <lllingaH guckKha mMab/lymoT/apHU "aHYyannkK Kyn Exku

lid | uiin 3"&akmu, MablymMOTnapHuW y~ MW  Ekn  é3uL

pKMHLW Ha "aTTuy AUCK ynaHaguraH uHTepgeic (Hasopat

f,1<d Munam dapy "mnagu. "atTn™  [QUCK 3 aKMmK

......... wxlpt  vwnatmwga  acocui (hakTOpNappaH
MMnnHaaw.

I iMiUiKin AUCK YYYH AWCK HOPpUTYyBYMIAP KOMMAKT

WgHW  MaxCyC Mab/iyMOT/IapHW, OBO3NM XapuTanapHu,

[MHM > WA MabnyMoTNnapHU y UL yUYYH MYyJDKaiaHraH.
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KomnakT pguck "axmum 640 Mb6aintraya 6ynub, vy
MabaymoTnap ONAMHAAH é3unraH Gynagu.

Ctpumep - MarHUTAn  NeHTann Kacc*
Mab/yMOTNapHN 31l LypuIMacu.

KaTTuk puckgarm MabaymoTnap HYCXacuHu
AYAULWL  yYYH CTpUMep KeHr wuwnatunagn. CTpumer
onup —oupugaH 3 axmu 6unaH gap” “nnagum, AbLHU OH

KacceTaga “axmu 20 Mo6antaaH 40 [6anTraya mabn“
€31 MYMKUH.

MpuHTep ( yon Kunuw Kypunmacu) —
Xun (MaTHAN, rpagpuk EKn p
mMabfymoTnapHu i$0F03ra yonm K,MnuL
xusmat  “mnagu. MpuHTep  uypunmac]
mMabnymoTnap i$opa paHrga éxku  paH|
Tapsfa yon ~mnuw MyMKuH. Ly 6ouc npuHTepnap 6w
oupnpgaH dap” “unnagn. NMpuHTEepnapHUHT 031ab Typna(
mMaBXyf 6ynub, ynapHuHr ogatga martpuuanm (

matpuua) nypkarnynu (CTpynHoW) Ba nasepnm Typh
oynagu.

6—paem. YHon aTuw Kypuamacwu
28



14! KomnbloTEPU YYyH  matpuuanu

K|Hp yon aTnnagurax MabyMOTNapHU

HW<u<1™ mailgn, wy  60oMC  YHUHT 4ol "MAuL

LLUHH »w> nwunaradH 6onwa Typgarn npuHTepnapgaH
Pliltttl MW I M>y/<1an

Hypkurnunu uvpuHTtepnapga mabiymoTiap Maxcyc

....... , Tpgamunpa cuésh TOMYUNAPUHN  NypKaLl
M mim L.nnnHagw.

JWH'pAvM npuHTepnap 4on “umnuw cudgaty o™ropu

M MH (JlymOTnapHuM  oN—opa €ku aripuMaapuHmn

A lLunnw UMKOHUATWTA ara.

MHaorm <ku ¢akc-mogemnap. TenedoH Tapmopu
Mab/ymMoT
mMogempaH

akun, oaauii
[6 ~yw umua
toTepnapapo

a

i /Tem. ®akc—moAeM —mabNyMOTNapHM y3aTuwW Ba
Labyn LML Kypuamacw

MM«W \H nan Kynunnuk mogemnap Makc — mogemnap
YNNPHUHT anpvmnapw, 0BO3 anmMaLumLu
|sL *1T*1 1 vipura 3"am ara. Mogemnap UYKn (31eKTPOH
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nnatann) Ba Taw”™m (ano™npga Typgaruv “ypunma) oy
MYMKUH.  Mogemnap 6up —b6upugaH MabaymoT y3an
Te3nurn bunaH pap”aHagun. Ynap ogarga cekyHaura \
faH 33600 6eTravya Mab/lyMOTHW y3aTULLI MMKOHUATUTA

MynbTumeana — TacBUpPAU Mab/ymoTnap ovg
Mwnawra "ogup  6ynraH  BOcuTa 3™cobnalll,
"MynbTumeguna" cysm notuHya media cy3ngaH ofinH!
Oynmb6, "MabnymoT TawyBuYM  BOCWUTA" [eraH MabHC
aHrnatagu. MynbTumegma KOMnbloTEPAapu Cy3, MYCUK,/
gonwia 0BO3M  MabaymoT/iap, BWUAEO MabiaymoTnap!
$abyn *mnafgn Ba ynap yctuga vwnangu.

MynbTuMegmMa KOMNblOTEpPNapy anbarra  KOMLY,
OUCKNap YYYyH MaxCyCc [AUCK OpUTYBUYMIEP, oboj
xaputanapra 3ra 6ynuwm, "amga kamuga Pentium/ 75 M
€k 4868x/25I'y Te3nukparm MUKPOMpPOLECcop, >Kop
xoTupacu 4M6aint Ba “arTu™ guck “axmm 160 M6(
A,ampa  640x480 Hy”Tanu paHrnm  BuAeo TU3MMTa
Oynun Kepak.

KomnbloTep gactypnapu

KomnbloTepfa MaBXyf  JacTypnapHu yuTa Ty)
Oy MYMKUH.

a) Amanuii gacTypnap — (poiganaHyBum 6Gesoar
Mwnawn yyyH My/xannaHraH pgactypniap, macanaH, Ma
Ba paem mys“appupnapu Ba ".K.;

0) Tnanmamn pacTypnap — KOMNbIOT
AYypUNManapuHUHT MWwYn ~onaTUHU Hasopart “~MayBum
bowapyBun pactypnap;

B) MHCTpPYMeHTan Tusumnap — KOMMNbKOTEp Yy
AHIN gacTypniap TY3UWHN TabMUHAAW TUSUMMN.

IBM PC KOMMbHOTEPU Y4YyH 103 MUHINab 3%ap X
Mak;cagfa wwnatunagurad amanuii gactypnap Apatuar
Ba ynapfaH camapanu ¢oinganaHntd kennHmoega. Xycyc|
MatH my”appupnapu(\KO1HO, LEXICON, WD, ChiWritc
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Mab/lymoTnapHu “anta wuwnaw (Super Calc,
Jpftl tti \ k), mabnymoTnap 6aszacuHu Apatuw (KAPAT,
AM'li JI<crss Ba X.K.), Kyprasmanu “yponnap Tanépnatu
M*"  woy) pactypnapu, Monams—uuTucos Ma’‘caguja
m#"' npourad  pactypnap ( C —1 vw 3"auuHu
MV > HW pacTypnapy MynbTUQUIBM Ba BUAEO(MUNbMAAP
YUYH nwnaTunagmran aactypnap,
mttitHi n.HuTMpunraH nonwanaw pactypnapu (Avto cad,
MuwoaT UUCMIapUHM  4YM3ULW  Ba  Jlolnz™anall),
yinHnapu, “~gratyBum pactypnap, mab/ymoT
[||4HM\.J>1 Ha )$K Maucagma wvwnatunaguraH gactypnap
P««Y N
InwmMnn  factypnapHuUHr  KeHr  CUHGU  iso6his
bly|nujl 6ynmb, y ¢oinganaHyBYMHUHT  KOMMbHOTEP
IUnit uynain Ba Safon  MynoOUOTMHM  TabMUHNAKAW.
Yy mH, Norton Commander ”~obuy gactypn Windows
ml ut Windows 95 Windows 98 yuyH “ynain r“oou"
Wwynap >KymnacuaaHaup.
Ivwmnn  gacTypnapHWHr — acocuii - CMH(pU By
Hpuukpnmp 6ynu6, y onepaumoH Tu3um 6unaH, xycycad
...... eKn WYk “ypunmanap 6unaH mwnaw MMKOHWUHU
(wm
Inwmanm  pgactypnap Tapkubura épgamun apum
(MA| , >bIpHN, macanaH, aHTUBUpPYC, apxmBarop,
WMUHbL..M*pnnv AMArHOCTUKA LMWL, JUCKAATN YKOWNapHU
mB|yngnTTMpuw gactypnapu 3<aM Kupagu.
KomnbloTep Tapmonapu Ba Typnapu

KomnbloTepnapapo y3apo mMab/ymoTnap
(IMrtMiiiiiiyitniiH ~ TabMuMHNaWw  yyyH  n1okKan  Tapmol
LiiM»»" 1,40 Jlokan Tapmo” ¢hoinganaHyBumnapra OMMaBui
MMLIHNO KOMMbiOTepa wwWialWw Ba MablymMOT a/iMaLluLL,

l,C bW  uvwnaTMW, OMMAaBWUA  paBuIAA  MOLEM,
11w, p m 6ow”™a uypunamanapHu uwnaTu WMKOHUHU
LLL|HINH Nokan Tapmo”“a KoMMblOTEPNAPU U
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bupnawTMpuw ydyyH “~ap 6up ynaHyBuUM KOMMbIOT
Tapmo!$nm apantep (nnata), Kepaknu MuBgopAa  Mai
WTUKepn cum (Kabenb) nosmm. Jlokan TapMOHUHT

B

M .
-~ R - WA Y \ 4,

9 — paem KomnbioTep Tapmounapu

(HhaonMATUHN TYrpu LpUTUW Ma’*cagmpa 60 KOMIMbI
(y"TyBUYM) axpaTunagn, yHra nokan Ttapmonap 6i
bvpnawTMpuaraH uW4YyM  KOMNbOTEPap (y™yBu!
GupnawTupunagn.

Arap TapmoBga 20— Ta KOMMNbIOTEp MaB>
bynca, ynap an6atrta 60w KoMmnbiTepra ara 6ynu]
NO3UM.

Nokan Tapmo®nap aonuMATUHKM  LOPUTULW Y]
Maxcyc fdacTypuin TabMUHOT MaBxyd. Windows
Windows 95 onepauuoH Tuaumaapuga nokan TapMos
bonwia Maxcyc pgactypnapcus  “am  KomnbloTep”
ynaHUWmn MyMKUH.

Maxcyc Tapmo™nap Y4yH fJactypnap Tapkuowu
Novell NetWare ékn Windows NT Server kupagu. baba
UNIX HUHT Typnu Xun BapuaHTnapugaH origanaHunagn

Nlokan TapMoiyvap Ba3uacu Oyiimya  6up
KOpXOHaja >KoinawraH KoMmnbtoTepaapHn bupnawtnpagh
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NHW SiRD KOMMbOTEPNapHU y3apo
*yummn Tapmo”napgaH 6upm InterNet Xanuapo
C ‘miur gactnabku BapuaHta AL mypodaa
HuWK  Oytoprmacura MyBou” 60— ANINapHUHT
4 Md’Anet HOMM O6unaH MasKyp BasUpPIUK
1enm=n i OOPIALL MaLcagmia apaTtanraH.

nHorga InterNet TtapmopupaH 40 MUAINOH

Myii'in -~ mabnymot  onmoBga.  InterNet  dAroHa
M ObIHMYy(huIMaiamn, NeKUH 3NeKTPOH MaH3unnap
MN.MAMNIOBYA OMMaBUI ~ymuTanap MaBXy[.

M.rM InterNet TapmopupaH acocaH, 3/1eKTPOH
in mi, (QaifinapHy anmawmw) TeneaHXymaHnap,
nMMneuii  AHTUAUKNAP, LUWMAUPYB XuU3Matiapu

|H.MpanaHmngn. by aca y3 HaB6atmpga InterNet
omMmMAHMiE "M3UMMWHK yirroTam Ba sHrm WWW

Whlr Web) 6yTyH >Xa”oH MaTHAM MabiymoTniap

ww Y».rruavwnra cabab eynam. WWW pactypu

*  (boriganaHyBun InterNet Tapmopura ynaHrad

Web —cepBepra 31eKTPOH  MaH3WU/HN
«M  un|niin MyMKUH.

Kv|*1i [N un caBonnapra é3ma >XxaBo6 OGepUHT:

««Md MUNTUYNA Nypunma "aHpalh amannapHu 6axapagu?
VIAVILLL yypunmacy BasudacuHu TyWyHTUPUHT?
o8 »MTHPa MUMa?
HO MUHKWM “ypunmanapHu 6unacus?
" MMMIM.IOTEPUHUHT acocuii “ypunmanapu HumanappgaH

| IR MUWBLIOTEPUHUHT “~ylwlumya “~ypunmanapu Ba YHUHT
e((*)ymMmpu HumManapgaH nbéopat ?
M*||MH|1HL|,1L| rop Huma ?
........ W K.1HAJan Typnapu masxypn?
««my/ ton pi» ynaHaguraH “aHgai “ypunmanapHu 6unacus?
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10.

11.
12.
13.
14.

KOMMNbIOTEPYHMHT JacTypin TabMUHOTM feiinnraHfja
TywyHacus?

Ctpumep HUMaA?

CKaHep Huma?

dakc-mofem “aHpalk Maucagga vwnatunagm?

Ovck opuTtyBYM "aHpain ma’cagg,a mwnatunnagn?
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Il yncwm

MS DOS ONEPALWNOH
TUN3NNMU BA
YHUHI BYUNPYLUJIAPU

I Cu3 KNTOOGHUHT |l tucmunm
mMyToana uwamb, MS DOS
onepayvMoH Twusummu “aumpga
Aynparn Hasapum onnum
Ba amasnni
KyHUKMasapra ara éynacms:

MM 14 KOMW.IOTEPUHN Mwra TyWupuw;
14 HYMW./OTCPUHN yuyunpuwl;
JH.mih.huypa 6unaH uwnaw.
Kunrp 6unaH gacTtnabku MynouoT;
I hit I'yyw T TW3NUM HUMmA?;
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HyT MS DOS onepayuoH TU3UMU TapKuom;

by/ KomnboTep KypunmanapuHWHT MaHum
nw HOMNaHULWK;

% daiin TywyHyacu;

il KaTanor TywyHyacu,

717 LVNCK OpnUTYyBYUY;

5, MS DOS TaknuHomacu r sa  6ynpyLl
A* KUpnTuLWw;

MS DOS HUHT acocuii byipyunapu:

AVCK KM KaTanor MyHaapu><acuHun Kypuul;
KaTanor apaTtuw;

KaTanorHm yunpuu,

KaTanorra Kupuw Ba 4nyni;

daiin HycxaCuHW Kyuynpuu;

daiinnapHn yakTa HoMNall;

dannnapHu yynpuu;

Yuupunran ainnapHum Tuknaw,

daiin MasMyHUHN 3KpaHaa Kypull;
JKpaHHM MabNymoTNapfaH To3anaw;
®ainnHn yon ymanw;

AvcK ékn auckeTaHu popmaTial;
KomnbloTepLaH >KOpUiA  WUJHWUHT  KYHWU,
Xxaumaa MabayMoT ONWLW Ba yHra ypHaTuWLW;
KomnbloTepra >X0opuil BayTHU ypHATUL;
MabniymoT OnuLW;

MaTHIN halnn TawKul Luanw;

@ aliNHUHT APOLUANANTUHN TEKLWNPULL;
daiinHyn 6owuya KaTanorra yTKasuu;

@ anHn unampuu;

dannnapHn Tauocnaw Ba X,.K.
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VMyMUii MmabnymoTnap

IM)\  onepaymoH Tusumm (OT) IBM PC
H/IM mynnnugnapy IBM gupmacu 6yroptmacura
* fm|eciiill dupmacmpga 1981 hinnpga spaTuarat.
| Hi vk Wiiidows NT 3amoHaBWii onepauuoH

HpmrunraH 6ynca—ga, DOS OT apaTtunrad

A«MyUNYa KeHr Kynamfa uwnatuaMoKaa.
n Windows 31 6esocuta MS DOS OT

* «MM HM OnepaLyoH TU3UMAKP.

HuH wmgutgo MS DOS OT HuHr OXMPrN  KEHT
Mi...... —1994 WWNHWHT Mai  olhnga
SWM.MIMH  6.22 BEPCUACU  KEHTr  Kynamja
mlL, MS DOS OT HuHr 7.0 Bepcudacu
« Hi mpknbuga maexyg. JIeKuH yHW ano™nga
»/w Horykpu, yHn Windows 95 HUHr MS DOS
MY U|hiln Bepcuanapu bunaH NLINawHNn

MHiit |. pknbuii “ncm aeb uapawl n103uM.
| »>S OT HuHr acocmHm 10.SYS Ba MS
hnunnapu TalwKun aTaau, ynap

[[MH (WKWT LOUMWMIA XOTMpPacKAa >XKoMnawraH.

V IML.N)Tep 6unaH gactnabkm mynouoT

| I'< komnwbroTEpu GunaH Myno”ot 6esocuTa

| OT éppgammnga amanra owupunagm
IMM  wmnaum WwyHAan [acTypku, y KOMMNbOTEp
LLAHLT....... (opanaHyBum  6unaH  Myno™otra
imuagmpa KOMUBIOTEPHU  Bonwapaju,  onepatms
PEM> HA MW KT M gUCKNiapdarn KoinnapHu Hasopart
ituil MHUM 6ynraH gactyp Ba OyupySnapHuUHT

Ini UMUH UMt 141'bMUHNAMAN

n wn, ()| “yhmgarn “mcmnapgaH SbHU:
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—KOMMNbIOTEP XOTUpPa Lypuamacuga >Xoknaws
KUPUTULL Ba 4YMNapULWIHW TabMUHMAW  Yy4YyH Xuil
AnnaguraH 6asaBuUil KUPUTUL — YMK,apULL TUSUMMAA

—onepayMoH TU3UM  MOAYNNapUHU  XOTUA
KUPUTULLIHM amanra owunpysun gactyp —oknarnygan,

—y3rapmMac  xotupa  uypwunmacuga  6asll
KUpUTUW —yunapul TUSUMUHW Tynampyesum — 101
Aucknu thannngaH ;

— MS DOSAa ww”opu caBuaga acd
XxusmatnapHy 6axapysum MS DOS SYS Twmsl
(haringaH;

—oinganaHyBun TOMOHUAaH Knputu/
oyrpy~napHu ysmga wuwnosun DOS HUHT  ByWipy
npoLeccopuiaH;

—AMCKeTnapHu opmMaTnawga TekKwnpuwasl
AOKa30 lomylnapHuM 6axapuwpga wvwnatunagurad i
HUHT Tanwm 6yinpy~apugaH ;

—HocTaHgapT LuypunmManap EKu
Aypunmanapra xusmar Kypcatysum “ampga DOS A
Knputuw — yntapuwl  TUSUMWUHKU  Tyngupy!
AypUnManapHuUHr gpariBepnapujaH Tawkua Tonrad .1

KoMnbloTepHM mwra Tywupu

IBM PC komnbioTepu "yhumparn Ttaptnoga LU
TyWwmpunagu:

M arap KOMMbKTEP Ky4ylaHULWHKM CcTabnms||
Kymarunga onca, crabnusatopHu  ane
Tapmorura ynatw;

m 3apypar 6ynca, 6ocmara yuuapuw “ypunm
— MPUHTEPHM ULLUTA TYLUNPULL;

B KOMMbIOTEPHN BUMLWI, ABHWM KOMMNbIOTEPU
ong (anpumnapmnga op”a E€ku EH) TOMOLY
XounawraH TyrmMadyaHm 6ocuL;

B KOMMbKOTEP MOHUTOPUHU ML NO3UM.
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7 CMHT KOMMbIOTEP IKpaHmnga
«W  uwra Tywradaurn o "aunga xabap
..... paunoH TUSUMHUHT uynmgarm

bl. U Moo Bynaaw:

N

[*>*MD||>M<IHMHT  KypuHUWK  oiganaHyB4un
Y«rapTpunmiiv Nam MYMKWH.

........ naingo 6yn|/|mv| onepaunoH

tn nmpop 6ynpy” onuwira Tanép akaHAUrugaH

» |1#|au,

KoMnbloTEpHW yunpuLl
» WNMNbIOTEPUHMN yunpuw "yinaaru TaptTuéaa
n

WA.HWU .Ni gacTtyp €ku Byipyx"H1M Tamomnall;

MM AVWCKETHW AMCK HOPUTYBYMAAH ONULL;
«HAM.W Gynca, NPUHTEPHN yumpuLl;

eexIXIL YUMPULL;

....... >HA YUnpuLL;

11 |.11<>[1HK1 YYUpuLl no3nm.
weninar P EMMAMWn ounaH y 6apua

nynlu TecTgaH  yTKasagu Ba  OnepauuvoH
¢ mi.nM KOMNbIOTEPHU 6ow™apuil [acTypuHK

siMii.iinepHn  aBTOMaTMK Tap3ga [gactiabku
nmu \ogarga 6axapunagu:
MMMLL.IOTep 3NEKTP Tapmopura ynaHraHaa;
n.MmmumoTep TeBaparngaru "Reset" TyrmayacuHu

(bHMANNHHYBYUA TOMOHMAAH KOMMNbIOTEPHM "aiTa
* | wunw.nypa “ypunmacugaH [Ctrl],[Alt] Ba [Del]
AV Hntit 6up Ba“tga 6ocuw  op”anu  amanra
Hminii MYMKUH. KOMMbIOTEP tOKMaHUWNAA XOpPUi
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XoTupagarn MabaymoTnap TosanaHagn, AOUMUR XY
(BIOS) parv Tu3mm gactypu KoMnbloTep “ypuamannp
HasopaTfaH yTkKasagu. Arap gactyp xarto tonca oy L
KOMMNbIOTEP 3KpaHuUra xabap uuuapagu. F1 T1yrmic|
6ocuw op”anu  (boiganaHyBuM  HOKNaWw  apa<tM
[,aBOM 3TTUPULLN MYMKUH.

KomnboTepHM  AUCK  HOpUTYyBYUTa  TU3|
anckeTa Myinb 3"am toKnaw MyMKUH.

MS DOS onepauyuoH  TU3UMWU toKn4
XapaéHuaa akpaHaa

Starting MS DOS ...

xabapu naingo 6ynagn. XotupagaH bosShhht I10.SY
MS DOS.SYS ¢arinnapu y*nnagn cyHrpa KoHpurmp!
oyripy!$napm CONFIG.SYS Ba AUTOEXEC"
(avinnapugaH y™mnagn Ba aKkpaHga DOS 1
TaknugpHomacu C:\> nango Gynagu.

KomnbtoTepra mMab/lyMOTNapHN KUPUTHULL.
KnaBmatypa 6unaH mwaw

Oparga  mabaymotnap IBM  PC nifif

KOMNblOTepura  Knaematypa Aypunmacu - opi
KUpuTUnagu. Knaenatypa Lypunmacu 10|
perncTpuga >xonnawraH 6ow  3%apd Ba 6o
benrnmnapHn  KUpUTULL  YYYH "Shift"  Tyrmal

(knaBuwmn)gaH GonganaHunagn. MacanaH, KuA4UK

3Mapy KNpUTUAUWKN no3um 6ynca, y 3"onga Knasw.lT
Aypunmacugad "N" 3%apm é3mnraH Tyrmada 6ocn\
Arap katta "N" 3%apm KUpuUTUAMWMK N03UM Byno
3Monga "Shift" TyrmavacuHu 6o0cmb Typub, YHU eq
to6opmait "N" 3Mapdm é3mnraH TyrmadyaHn 60CULL K«
"Caps Lock™ katta 3"apnapHu KUPUTULL PEXUM
ukcupnanan. "Caps Lock" TyrmayacuHu “arita Qu
ukcupnaw pexumumgaH gactnabkm pexumra yf
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| kmnngn. "Caps Lock™ pexwumupga "Shift"
M lormb Typmb Kepakiu MabaymMoTNapHU
f 1 HHWIMTMEA KuYuK  37apnapHu  KUPUTULL
HI («'paam. Bab3aH "Caps Lock"
W Kapunn  angasutura  ytmwga  3'am
H\.Jan  Jlno3™mpga coii  ékm 3"apd é3umnrad
ALY H thap”™nn ynapo”, KnaBmnartypa
W JbIXCYC Tyrmadanap 3%am MaBXyfku, 6u3

WHpHMANapn Xycycuga Ty3cTanmb yTamms:
| Lka" (aipum cepusinu  KOMMbtoTepnapaa
n "GR") Tyrmavacu “atop Huz"osicuga

lijffji*t« — yumpuw) Tyrmavacum KypcaTkuy

ninawrad 6enrnnapHy yuynpuwaa unatunagu;

Ins"  ryrmayacugaH UMKKUTa  pexunmpaa

N KUPUTULW  YYYH, ABbHWU MaBXy[ O6enrmHu

H MXOKYA GENrMHUHT >(HUra SHrM 6enruHu
:(* KMpuTHLWAAa MynnaHunaan;

"t", "1™ Tyrmayanapu KypcopHWU

V urta, yanra, rouopura Ba nactra cypulija

m,
Muwe" Tyrmadacu KypCcoOpHuM “atop 6owiura,
*\FMMUficM  3ca oxupura onmb 6opull  yuyH

Il Up" Tyrmavacu akpaHparv maeXypf 6ynrad
Avp ca3’™Mda ro*opunga XonnawraH
MupuH "Pg Dn" Tyrmayacu 3aca, 6up casz™Mmda
duunnwraH MabaymoTAapHU 3KpaHra ymapuil

-ni' ii’itiii 016 6opuwaa nwnatunagu;
"Num Lock" Tyrmavacun coHnapHu (0—9) Ba
e nN'MUNAPUHNK Kuputuwaa (knaBmaTypa

HUHNT YHT LMCMMAA >KOWnawraH) YHramamk
nn,

n" ryrmavacu “aHpgangump 3"apakatgaH unmuiga,
AK Typ baxapuanwmHmn TyxTatuwpaa

NUNAN;
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— "CtrlI" Ba "Alt" TyrmavanapupgaH aiipj
Tyrmavanap BasugacuHu, ABHU baxxapyi
QYHKUUSACUHN ounp uarop y3raptupd
(organaHunagn. DOS Tusmmnga gorganaHysum 6
Maxcyc Tyrmadanap maxmyacum (KombuHaumacu) 61
MW opuTAWMra  Tyrpy  Kenagu.  bus  ynap4
anpumnapu xycycuga Tyxtanmb yramms:

— "Ctrl —Break" amanga 6axapunaétraH 6yA
€KW  [ACTYPHUHT wnawvHy - Tyraanaw -y«
nwnatunagu;

— "Ctrl-Alt—Del* DOS Hu "aita nil
TYWNPULW YYYH uWLINaTUNAaK;

— "Ctrl- Print Screen” ékn "Ctrl-Pj
KpaHfarn Mmab/lymoTnap HYCXacWHW KOorosra 4m”nii
YUyH (hoinganaHunagu;

— "Ctrl-Alt—F2" munnunii knaBuatypara 9
YUYH vLwnatunagu;

— "Ctrl —C" DOS HWHr uxtunépuin oyinpy” I
[acTypy GaKapuanmWwmnHU TyXTaTuW yUyH uwnatunag!

KoMnbloTep 3ypuiaManapuHUHE MaHTUNI
HoMMapw

DOS onepaynoH TU3MMUAA KOMMNbIOTEPHUHT |
oup uypunmacu ys3 Homura sra. by ~ypunmanapTu
HOMNapu (hainnapHUHr HOMnapw cudpar”
nwnaTuAMaciaurn - N03umM, ynapHuUHr  acocmin!
AyimparvnapgaH néopart:

—A. Z —paucknap;

—PRN —6o0cmara unyapul Hypuamacu —ApuHT /]

—+ PT1-LPT3—Apuwnepra 6ornaHraH uypuima;

—CON—«upnTHWLILa KnaenaTypa, unyapuwga |
3KpaH ;



%NIH Oppya onepauunsnapHu 4etnab yTyBuM
*H[IMvn "Ha “oKa3sa.
IKanaH,

»H|.y litsey prn

LLBry chaiinn mMasMyHuHM 6Gocma Kypuiamacura
i hil

* v llisey con
|
My  (DalNIMHUHT  HYCXaCWUHW  3KpaHra
U Arnp con KupUTUAyBYM (PAWTHWUHT  HOMMU
Ha*= <|H'MJanaHusca , MacanaH,

w’[liy con litsey

Ny \>nga OGapya MabiymoT/iap KnaBumatypa
IfljpH o>*K<U W KnpuTtnuanwmn nosum.

daiin TywyH4yacm

LIMMHK, AucK, AOWcKeTa EKWM  KOMMbKOTEPHUHT
It am Knapugarm 6Gapya MabaymoTnap (ainnapga

Hmn > OMpoOp MabayMOT caxyyaHyBYUM LUCKHUHT
M v ronocu. Oemak, 3%ap 6up ¢ainn y3 benrucura
«| uM Bynuwn,yHn QoilganaHyByunm Ba ornepayuoH

fyiiivnniiiH Ba wvwnata onuwun Kepak, JAuckia
ymMuw ii>H 6onwa 6up MycuHpa é€3mb  Gynmangw.
uv* I'mpnwa “appHu OMCKKa E3uw 3apyp 6ynca,
Ham rec*pub, thainn kK pumHMwmnga XoTupaga caxVail

WHv\\op nNKKku Typga, MaTtHAW Ba rpauknn 6ynuwiu
MH [(nTnav  ainn  goinganaHyBum  y mMwn  y4dyH



'U}?'z.§:

MysmkannaHraH. MaTHam 6ynmaraH dainnnap rpady
€KN Koppda ésnnraH b6ynaaw.

dainnnap ww  xapaéHupga,  MacanaH, MMl
My appup €xyf 3NeKTPOH XaABan 6wunaH uwnawan
beBocuTa (hoiganaHyBuM TOMOHMAAH TalUKWA 3TW.
®PaiIHAHT acocuin Benrnnapyu — YHUHT HOMWU, YN
(6ariT “mcobupa), TawkKua 3TuaraH caHacu (KyH oM 1
BaTu(coat Ba ga“n™a) “mcobnaHagu.

dain acocnin Homra (Kynu 6mnaH cakkusta 6em»
KeHrantrmumra (Kynu 6unaH ydta 6enrm) ara 6yn
MYMKWH. @®ain HOMW Ba KeHramtruum 6up — 6up
HyuTa 6unaH axpaTtunagu, MacanaH;

Autoexec.bat
lex.exe
Litsey.doc
HoM.KeHranTruy

®aiil HOMW Ba KEHraTrmum Karta €Kn KUUYUK M
anugpobocn “apnapu.coHnap Ba cumBoNnapgaH url
OynMLWN MYMKUH.

®aiiIHA HOMMAaL4a YHUHT KeHrautruum 6Gepun
WapT amac, NeKUH (ain MasMyHura Kypa KeHrau
bepunca yHU nwnaTuw ocoHnawaan. MacanaH:

eXe, .COT — 6axxapunyBuu arinnap;
. bat — 6ynpy”~nu dannnap;

. bas — 6elicuk gactypu ainnnapu;
. pas — nackan gactypwv annapu;
. txt, .doc — martHAu Gaiinnap;

. XIs —3neKTpoH xaaannu annnap;

KaTasnor Ba gUCK HOpPUTYBUM

MarHutnn pgucknapga ¢ainn Homnapu Katau|
XamnaHagu. Karanornap Windows — 98 pga >
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|/|U .. UNHAKW.MNap 6Up KaTanor y3 Homura ara
IIMAH OmmLyn KaTanoriap >XXonnawmnwm MyMKUH.
PH*H r...nor — Ty6, WM4YKM Katanor — ocT
L, oputunagn. Lemak, ANCKAA KaTtanornap
| #ypHHH1WMAA XonnawraH 6ynagw.
.............. .MM uwnataétraH  Katanor  >Kopun
0« .. uHAngu. Kartanorga »>xownawiradH QannHu
Ht VIV . anbatta annra 6opuw  iAynu
PHWH MXuM Wyn Katanornap KetMa — KeT/UTU
aMia> \ - 6enrucn 6unaH axpatunaraH Oynagw.
|M»|pk@in  K;atrn® OWCK, AWUCKeTa Ba KOMMAKT
yuyH  My/XKannaHraH [UCK  HOpPUTYBYMNAp
A Ty man Yngpra mypoxaat AB,C,D,E "apnapu
( [Mnmn owwupwunagn. A Ba B pgucketanap, E
I nmp, CD, ... nap BWHYecTep “arTn”
i|i L mavpn yuyH axpaTtunraH 6ynagu.
1Y ihyn Myingarmya 6epunniim MyMKUH:

«K M.pHryHun: ] [Ayn \] qaliTHUHT HOMM

[anck toputyBUn: 1 - A AVCK
MUYHMUMT  momu.(Myn \] -  cainn >KolhnawraH
M MW Ba  (haWHUHT HOMW. Arap AWUCK EKu

IMx<sinnmaca,  Kepaknum  ¢ailn - XKopui
B[**/1>H1 Mignpunagn.

M 1. InKAugHOMacKM Ba 6Ynpy®dT KApUTMLI

Ainp DOS (owganaHyBun 6GunaH myno”oTra
b Mymn y 3%nga KOMMbKOTEP 3KpaHuaa “ynuparu
w |-n.. 11 Nakgo 6ynagu:

Ne Ikn C:|>

linpt>p OGyMpy”~HM KOMMNbIOTEPra KUPUTULL YYUYH,
'mAt  KnaBmaTypa uypuaMacupjaH Tepull  Ba



HY’
6?
nn

on
W
0

cMwrpa " Enter"  TyrmavacuHum  6ocuLu
Kuputnnysum Oyipy” Ekum facTypHu TaspupnaLl
KnaBmatypa TyrmadanapgaH oiganaHmw M}
MacanaH, “Del® — KypcaTkuy ocTtugarun cvivmm
"Back Space" — KkypcaTkuy ongugarv  cuml
yumpuwga nwnatunagn Ba 3"akosa .

MS DOS o6yiipyra 6axapuamwm ydyH An
Maskyp Oynpy” HOMWHM Ba CyHrpa LuylwuMm4ya HO
KUPUTULL  NO3UM.

Byipyl$ EknM  JaCTYpHUHT  Gaxapunm
TyxTatuw ydyH “Ctrl" Ba "Break" Tyrmadanapu
Ba"Taa 6ocunagu, arap y épgam bepmaca "Ctrl
Del “ TyrmavanapmHn 6ocné MS DOS Hu "aiTa
TYLINPULL Kepak.

bab3n s~onnappga oxwupru aiiTm6 yTrau @/
éppamupa 3;am KOMMbIOTEPHMN muwra TYNN
MMKOHMATK 6ynmain “onagun, Y 3~onga KOMMNbHOTEP
"nmcmunpga xomnawraH "RESET” TyTmauvacu 6ocunagn

MS DOS OTHUHI acocuin byinpyidnapu.
AVcK Ba KaTonornap yctuga amannap

AVCK €K1 KaTanor MyHaapu><acuHu Kypuil

t/ Q)IR O6yinpypu. Ouck Ba Katanor MyHgaprx/
AbHU 6apya pannnapHUHT HOMMapKU, "yWMMYa HOM»
TaWKUn ~MNUHTaH caHacu 3"a™mparm MabiymoTi<
onmuw yuyyH DIR 6yipyru nwnatunagu.

Byipyu hopmaTu:
dir [guck toputyBuK:] [iiyn]

MacanaH,

C:\>DIR — ma3Kyp kartanorgarv MmabiayMOT//
JKpaHra yuuapagu.
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IMMWINDOWS — WINDOWS KkaTanorugaru
V'I'nm HKpaHra ynuapagu.

HH  4YMLapuUIyBYM  MabAyMOTNApPHM  3UMAaH
laMM1 Ma’*cagmpa \P — Maxcyc KycaTkuuu
[HM™" nga 6cpunagm.;1sy napameTpHUHT éphamm
Mfinj....., mabnymoTnap 6unaH KOMNbOTEP
ffAIi migin KlivH rangarm mabnymoTniap akKpaHra
» MnuOargaru MablyMOT/IapHN  KYpUL  ydyH
'*|yH‘-II'I TOMOHMAAH UXTUEPUIA Tyrmada bocunagu.
4 e n.orrkmy éppamngal/ DIR 6yipyrn ga”at
MHU* MWy Ba HOMWHW 6Gepagun, xonoc, OyHAa
IM*i|( VFTyH KypuHuWwMKga amac, 6anky “atop
HUK" NYANau.

KaTanor apaTtuu

HIHM/IK1-: DIRECTORY) byinpyra. SAHru
MM rawkun  umnamw yyyH  MD o Byipyru
‘*anH

opmMaThl:

*W| |\\WM1K topuTtyBumn:] [yn\] katanor ncmu
ceccit
e MIINORB
,H< Ni )KH KataniornHun tawkun uunagu.
KaTanor yunpuw

M1 IHiMiiove Directory) 6yipyrun. Byw katanorHu
HhiMn \*iv" RD 6yipyrun vwnatunagu.

Miisms opmaTbi:
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rd [anck oputyBun:] [iiyn\] katanor Homu

MacanaH,

C:\RD BAS

Byipyrn BAS Homnn (thaaT 6ywl) KatasorHu yunpagm.
KaTanorra kupuw Ba yYmynw

CD (Change Directory) 6ynpyrn. Kartanorra
Kupuw yyyH CD 6ynpyru vwnatunagurl|

Byiipyy ¢opmaThbl:
Kupuw y4uyH: cd [gncK oputyBUn:] nyn

Un™w yuyH: cd ..
MacanaH, “yimparun eyftpyiyvap 6unaH, moc “onga
C:\>CD DOS — DOS kaTanorura kKmpunagu;
MS DOS pga cainn yctnga amannap 6axapuiu
daiin HycxacuHU Kyumpuu
/| COPY o6yiipyra. ®ainnap €kum KaTanornap
HycxacuHun onuw  (Kyumpuw) ydyH COPY  6yipyru
nwnatunagn.  dann  uemm  cudatmga o Ekm ?
CMMBO/INAPUHM ULLINATMLL 3"aM MYMKWH.

Byipyk, hopmaTu:

copy [anck toputyBumn:] 1-chaiin Homn 2-haiisi HomuK
(Bkn Kartasor Homwn)
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MacanaH:

A>COPY **C:. — A puckgarn 6apya annnapHu
< ANCKKA KYUYMpPULL YYyH;

D:>COPY NORB A: — NORB katanormum D
AUCKAAH A [UCKKA KYUYMpuULL YUyH;

C:\>COPY LITSEY1 LITSEY2 - LITSEY1 ¢aninmHu
Wy Kartanorgaru LITSEY2 ¢ainra Ky4yumpuw Y4yH
nwnatmnagn. y

COPY o6yipyrmgaH ©Oup HeuTa (hannnapHu
Nlvpnawtmprw Ba HaTuXaga SHrM  (aHA - TawWwKuA
K ydyyH “am  olijanaHuw  MyMKWH, 'y ~onga
[pnawTnpyBun cannnap opacura + 6enruv uyinnagw.
MacanaH, copy Al+A2+A3 A4 — byipyru Al, A2 Ba A3
(harinnapHn GupnawTMpnb AHrm A4 QannnHKU TawKun

sTaaMN.
dainnapHn yaiTa HoOMNaT

REN (Rename) 6ynpyru. ®aiinnapHm "aita
Homnaw ydyyH REN 6yipyrn wwnatunagn. byHpaai
HauTda gactnad (halnHWHE 3CKM HOMW, CYHrpa 3ca SHru
HOMW Gepunagu.

Byipyy ¢opmaThbl:

ren [gmck toputysumn:] [\ [kaTanor Homu] [1-chaiin]
[AHrn-hanin]

MacanaH,

C:\>LEX>REN LITSEY.TXT LITSEY.DOC
oyipyrn LITSEY.TXT dalinura LITSEY.DOC sHru

HOMUHW Gepagu.

dannnapHu yuynpuuw
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DEL (Delete) 6ynpyra. ®annapHu yumpui yd)
DEL 6yipyru nwnatunagu.

Byipyy hopmaTu:

del [guck toputyBun:] [iyn\] [KaTasior Homu] aiin
HOMM

MacanaH,

C:\>DEL WORK —b6yiipyrn WORK katanornga
6apya (halnnnapHyu yumpuil yyyH;

C\>DEL LITSEY.BAS - 6yipyrn LITSEY.B;
(haIMHN yumpuL yuyyH Xusmat “unnagu.

Yuupunran caiinnapHum Tuknau

QU o6yipyrn. bexocgaH yuupunaraH gain €éxm
(hainnapHUHT 3CKM HycxacuHW Tuknawgpa QU 6yips
(MS DOS OTHUHI KeitmHrn Bepcusanapmga UNERASE)
nwnatmnagu.

Byipyk, thopmaThbl:
U U 1)
qu [anck toputyBumn:] [iyn\] dann Homm

MacanaH,

C\>QU LITSEY.DOC— ©6yipyru LITSEY.DOC
HOMAKM (hallnHM Ma3Kyp Katanorga "anmTta TUKNaL
nwnatunagu ;

C:\>QU *TXT — 6yipyrn maskyp KaTanorgan
6apya yywnmya .TXT HOMAM (hannapHU Lanta TUKIIC
YUyH uwnatunagn, 6y ~onga 6apya tannnap HOMUHLL
bow 3™apgnapu cypanagm.



BexocgaH yuupwunraH ainnHu "ainta Tuknawja
4vp.|Haa Nyhnparn cason nango 6ynagu:
Do you wish guick - unerase this file (Y~N)?
(By haiinHm TuknawHuM Cwus xonacusmm Y —
N1)?
) Arap talnHu Tuknaw 3apypatu 6ynca "Y' —3',
vKc 3™onga " N" —y” )xaBo6uHK Gepuil N1031M.

®aiin MasMyHUHU 3KpaHga Kypuw

TYPE oO6yipyrn. MatHam  (TekcTan)  haiiHm
*KpaHra un™apuw ydyyH TYPE 6yipyru nwnatunagu.

BybIpyK, hopMaThi:

type [anck toputyBun:] [iiyn\][kaTanor Homu] chaiin
HOMW

MacanaH,

C\>TYPE litsey.txt— 6yiipyru litseyl.txt thainnmHm
DKpaHra un™apagu. SKpaHra YnapuLlHn TyXTaTull yYyH
"Ctrl —S" TyrmavanapmHu KeTMa—keT 60CUL N03UM, ury
TyrmayanapHu uUaita 60CUL 3Ca 3KpaHra 4Yun”apuLliHu
TUKNangn.  JKpaHra yuUapulHX  Tamomaw  YYyH
"Ctrl —C" ékun "Ctrl—Break" tyrmavanapu 6ocunagn™

MaTHANM hailn Tawkun yunuw

Knunk 3axmpgarn matHau garinnapHm 6eBocuTa
MS DOS OT pga knaBmaTypa “ypunmacugaH ¢oinganaHné
TalWKWUA UUAUW MYMKWUH. BYHUHT yuyH uyiingarn 6ynipyk,
bepunagu.

Byipyk, hopmaThi:

Copy con chaiin - Homu
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Byipy® Kuputunarad, MmaTH KeTma — K*
Tepunagu. XaP 6up ~atop Hu"oscupa [Enter] Tyrmoc
6ocunagn. @annHuHr énunmwun yyyH [Ctrl] [Z] ékn [F
TyTmacu Ba [Enter] 6ocmnagn SkpaHga uynmaaru

1 file(s) copied
(6uTTa hanin HycxanaHgn)

xabap Ba [Auckaa KypcaTuaraH Homam ain na:
oynaaw.
® aliNHWUHT APOUNUANTUHN TeKWNpuL
Arap paucketa Hoco3 6ynca (avipum “onnapgn
(haininapHM  AUCK  OPUTYBUM ‘Y MM  LUAKMH  ByMRE
Nonagun), gann yMnuwnHu TekwmnpuwHmu Copy 6yipyrs

6unaH annHM 6yw “ypunmara Kyudmpuw  opuanL|
baxkapul MyMKUH.

Byiipyy topmaThl:
Copy/ b ¢painn - Hommn nul

MacanaH, Copy /b a:\*.txt nul. A guckga bapya .txt
Typugarvu gannnap yplwHNM TeKWwWupunagu.

daiinHn 6owua KaTanorra yrkasuuw

MS DOS OT HuHr 6 BepcuacupaH 6owwnad
(hainHM 6Gowua Katanorra yTkKasuw Oyrpyrn Move
MaBXyf[. Y 6ab3aH hailnnapHu “ailTa HoOMnawga “am
nwnaTnnagn.

byinpyk, hopmaTn:

Move |/V] haiin HomMM KaTanor HoMK



Dyvga [/V] “ywumua cypoSnapcus thaitn ésmnagm.
MNANHY LuanpuLw
Ovckga ¢ainHn HoMu ByiAnya ~MAnMpuLW  Y4yH

M*-iton  Utilites maxmyacura kumpysum File Find
JPHTYPUHUN ULLNATULL MYMKUH.

Byiipyy opmaThl:

File find ¢aiAnHUHT HOMK

MacanaH File find : n* txt 6yipyraga n “apgu
«mreH 60wWwnaHyBuYmM . txt KeHraTmara ara 6ynraH 6apya
dainnapHn nsnaw feraH MabHOHW aHrnatagu.

®aiinnapHu Tawocnat

daiinnapHu Xornawmiwm, 3NaKMU (6anT
umcobuga), KeHraTmacu 6yiimya Ta’ocnaw ydyH DOS
QI'FC pactypu maBxya,.

Byipyy, copmaThbi:

FC [napameTpnap] 1-paintn Hommu 2-chain HOMMK

MacanaH, fc nti.doc ntil.doc>taj 6yipyra nti.doc Ba
ntil.doc ¢ainnnap opacugaru hapuHu taj annura ésagu.
JKpaHHU MabnymoTnapfaH To3anauw

CLS o6yiipyra. KomnbloTep 3KpaHWUHM ToO3anall Y4yH
CLS 6yiipyrun uwnatnnagu.
Bylipyy opmaThl:
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els
MacanaH,

C:\>CLS — 6yiipyra opuanu 3kpaH To3anaHagu B[
9KPaHHWUHI  6upuHumn  "atopura MS DOS  HuHA
TaknM@pHoOMacKu ynuagn.

®dannHum yon yuanw

PRINT 6yiipyra. ®ainnnapHu 4on “MAnwWw yyyH
PRINT 6yiipyrun nwinatunagu.

Byiipyy opmaTu:

print [guck toputyBumn:] [iyn ] [kaTtanor Homu] dainn Il
HOMW
MacanaH,
C:f>PRINT LITSEY.TXT - oyipyru!
LITSEY.TXT ainmHn 4yon  uuaMw  Lypuamacura
ynuapagm.

OVcK 8Kn guckeTaHu hopmatnail
FORMAT 6yihpyra. [AucketanapHu 6upuHuni/

MapoTaba uwnaTWaaH onauMH y 6unaH  DOS TU3MMHS
YUYYH Myno~oTra UMKOHUAT SPaTUANLLN NO3UM.

Byipyy cdopmaTu:
format [uUCK HOPUTYBYM HOMMU:
MacanaH, A [ONCKeTaHu hopmaTnaw {
MHULManM3auma  uuavw)  yyyH Oynpyy uynmgarnda

bepunagu:

C:\>FORMAT A:
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Mob6ogo, pAucketara “aHgangup Mmab/ymoTnap
ewaraH 6ynca, y FORMAT 6yipyrn 6epunmwmn 6unaH
ywpunagn. byihpy”® GepunraHgaH KeluH  aKpaHpa
n.yimgarn cypos nanfo bynagu:

Insert new diskette to drive x: and strike enter
when ready

(amucketaHn ~ynmHr Ba  "Enter"  TyrmayacuHu
OocuHr).

Jrap ancketa apo”cu3 6ynca, y “onga

Track 0 bad - disk unusable
O—iyn dApo”~cus, pucketagaH QoinganaHuw MYMKWUH
Imac) xabapwu nango 6ynagw.
[vcketa opmaTnaHraHjaH KeiumH fHa “yinuparu
t Ypos naingo 6ynagu:
FORMAT another (YFN)?
{aHa popmaTnaw kepakmn (Y—3"a, N —1y")?}

doiganaHyBuM aca y3 HaBbaTuAa Kepakaym MabiyMOTHU
oopuLwN N103UM.

KomnbloTepra >OpWin WWUAHWUHE  KyHW, oM “a’npga

Mab/lyMOT O/INLL Ba YHra ypHatuwl

DATE 6yipyru. KomnbtoTepga hun, o Ba KyH
ua™mMga MabNymoT ONIAW Ba KUPUTUL YYYH DATE
Oyinpyrn nwnatunagu.

Byiipyy thopmaThl:
date
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MacanaH, C:\>DATE —O6yiipyrvn 3kpaHra KyH, OW, MW
Naumpga MabnymoT  6epagu, arap  SAHIM Mab/ymoT
Kuputuw nosmm 6ynca "Enter” Tyrmayacu 6ocunagu, y
3"onga

Enter new date (dd-mm-yy)
cypoBu naingo 6ynagn. KuputmnyBum caTp, MacasaH,
18—01—2001 Kabu 6epuanLIN MYMKUH. I

KomnbloTepra >opuii BaLTHN ypHATULL

7 TIME 6yiipyEl. KomnbioTepra BauTHM (coaT Ba
MUHYT X;ucobufa) KuMputuw "ampa YHAAH MabaymoT
onuw yyyH TIME 6yipyru vwnatunagu.

Byipyy hopmaTn:

time
MacanaH,
C:\>TIME <Enter>
Arap TIME “ywumya napameTpnapcus bepuinca,
y 3’onga DOS maskyp BauTHM KMPUTULLHK cypaingun. Cus
BauT 'aumpa MabiymoT bepuliHM ucTamacaHrus “Enter”
TyrmayacuHu 60CULLINHTU3 MYMKUH. S

MabnymoT onmil
MS DOS OT HuHr 5 Ba 6 Bepcuanapn DOS
Oyiipy!$napum Ba ynapHu wwNaTUW  Kynamu “a’uga
umchaya mabiymoT OGepull UMKOHMATUra ara. ByHWHr
YUyH uynuparun oyrpy” 6epunagu
Byiipyk, hopmaTu:
FAST HELP ékun FAST HELP 6yiipy”HUHI HOMW
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MS DOS HuHr 6  Bepcuacupa  maxcyc
Mab/lyMOTHOMA 6ynnb, YHU YanpuLl yuyH

HELP éku HELP . mabnymoTHoma -
MaB3yu

Oyipyrn 6epunagu. Arap MablyMOTHOMa MaB3ycu
KypcaTunmaca, Mab/lyMOTHOMa MyHZapuacu 3KpaHra
ynapunagn. MabnymoT akpaHra curmaca [Page Down]
ékn [Page Up] Tyrmanapm épgamuga KenuHrn Exu
ONIAUHTN  caxudanapHy Kypuwmnmms MymkuH. [Ctrl —
Home] Ba [Ctrl — End] moc 3"onga maB3y 6owwura Ba
oxmpura yTul UMKOHUHW 6epaau.

MabyMOTHOMaZaru >XOpuii MaB3yHU 4yon ~MUAunL
ékn hainnra ésmw ydyH [Alf] [F] Ba [P] Tyrmavanapwu
6ocunagn, OyHga F— (ainra, P — npuHTepra
YUNapPUNNLLNHN TabMUHNARAMN.

9

. BeBocuTa KoMnbloTepga ~yihugaru

caBonnapra amanuii xxaBob 6epuBr:

1. KOMNbHOTEPHU HOKNAHT.

2. MS DOS OT HM HOKNaHr.

3. Kupunnua wpugpTaaH NoTMHYa WpuUgTra YTUHT Ba  akKCMHYa
NOTUHYA WPUPTAAH KMpunya WpudTra yTUHT.

4. BovHra AUCKKa YTUHT.

. «TapXNMan™oN»NHI1U3 akc 3TraH MaTHAW QaifiHW ApaTUHT.
dalinHn "ailTa HOMMAHT.

dailnHn HycxanaHr. bup Heya ain spatnb GMpnall TUPKHT.
@ ainHN YUUPUHT.

9. ®alNiHN KYUYUPUHT.

10. YumpunraH ainnHuM TUKNaHT.

11. KaTanor spaTtuHr.

12. XKopuint gUCKHN anmaluTUPUHT.

13. Katanor MyHpapuXacuHN KypuUHT.

14. KaTanorra KUpuHTr.

NGO
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15.KatanorgaH Yn”uHr.

16. Katanoruum MupuHr.

17. ®aiin MasMyHWHU 3KpaHra Yn™apuHr.

18. OKpaHAaH Mab/lyMOTNapHW TO3aNaHr.

19. ®aiinHW Yon AWAMHT.

20. ACKHK hopmaTnaHr.

21. KomnbloTepAaH XOPWUA MNWUNHWHT KyHW, oM "a”nga MabnymoT
OJINHT Ba YHIa YPHATUHT.

22. KomnbloTepaaH XOpuUih KYHHUHT Ba“Tu “ayupa(coat, MUHYT Ba
CeKYH[) MabflymMOT ONIMHT Ba YHra ypHaTUHT.

23. KOMNbIOTEPHU YUYUPUHT.



(1 W LMCM

M n TP — NORTON COMMANDER

o) 306111$ pactypu
NC

1 Cwu3 KUTOOHUHT Il grcMmuHm

mMyToana uuamb, Norton
Commander K,064L, gacTypu
3aumpa Nyumgaru Hasapui
6unum Ba aMasnmi
KyHWUKManapra ara 6unacms:

uoéuy pacTtypnap wauunga YMYMMUI
mMabiymoTnap;
Norton Commander pgacTypuWHM (OKnaw Ba
YHAAH YnynL;
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NCga éppgam onuul,

NC wmeHwocupga nwnaul;

NCga knaBumaTypa Ba CMUYLOHYaAHWU uWNaTULW.
NC pgapyacu Ba YHWHT ycTuga amannap;
NChuht (yHKYMOHan Tyrmanapu TascT/W
6unaH TaHWWWW;

NCga dain apaTuw Ba YHra MablymoT\
é3nu;

dannHn AUCKKa Ky4Ynpuu;

dainn MasMmyHUHU Kypuw ;

®ainHn TawpupnaL;

dannHu Hycxanaw;

Bup Heya painHM 6up BayTAa Hycxanauw;

P alnHu yanTa HoMnaw;

dainHKM yon umnnw;

@ anHn yumpuuw;

KaTanor ApaTwuw;

KaTanorra Kupuw Ba yHAaH UYULULW;
KaTanoruym yavTa HoMnaw;

KaTanorHu yympuu;

[apyapa kaTanor gapaxTuUHU Kypuw;

Bowuya AMCKKa yTwuw,;

YHr kv 4an papuyara AWUCK MyHaapu>kacunu
ynyapuuw; :

fapuyanap 6wunaH uvwnaw, ynap  ypHANu
anMaw Tupuw, Yan &k yHr  gapyagaH  onaun
Tawnaw, 6up gapyagaH bowua gapyara yTuuw;
AvckaaH halnHy Te3 K,uampubd Tonuuw;
Avckaarn >KoiHn aHuunaw;

daiinnap rypywuHu TalwKUa 3aTuaral canaru,]
ya>kmu, anng 6o byiinya HOMM 6unan
capanaw;

NC HWHr Oowk,a MeH Oyipyunapun 6unaH
nwnaw;

NC gaH uynymw.



<M gactypnap “a”nga ymymuii MmabaymoTtnap

M , DOS OT my”mTu bunaH wwnaw gactypnapu
Dir ommaBuitnawiraH ”~o6u™ pactyp  Peter
sit (‘oinputing Qupmacu TOMOHWMAAH ApaTUIraH
yu ('ommander (NC) iso6his gactypu 3“mcobnaHagu.
tiyt DOS wmy3™mTmga oiganaHyBumnap aitn Ba
sHNp  ApaTuw, K;aiTa  HOMAaW, Hycxa OnuL,
*n Kaby 6up Latop uwnapHyu baxapuwura TYQu
Myngan  nonnapga NC  Tpabump  pactypupiaH
nanww |$ynain. MC o6u” pactypupaH 6onwa MS
MY\HTU 6unaH wwnaw yyyH MyskannaHraH owup
k< uobuy, gactypnap, xycycaH ’Volkov Commander
K> pactypura  yxuaw), Pie Commander,
<wml Processor, Qdos, Path Minder, Xtree, Victoria
[a<Typnap apatunradH 6ynub6, ynap Kynyuamk
MaaTnapga, XXymnagaH, OGU3HUHI pecny6/vMKamu3ga
m eymanawmagn. Xarto Windows ~o6his jacTypuHUHT
|N«Okun Bepcuanapy NC ra yxwaw uuamne apatuiraH.
Norton Commander ”"o6u% pgactypu épgamuga
[*|LL mmur nxtnépmin 6ynpyrmHm Gaxapuw 6unaH 6up
18**llan:
(hain ApaTuw, “ailTa HOMMAW, Kyy4yumpuw Ba
bHPUW;
AUCKOAry Katanor MasMyHUHW 0407 KypuLL;
AUCKOary Katanor fapaxTUHU Kypull, Kepakiu
KaTonornapra yTuL,



/:.cns;gQ.E

Katasnor dpatuw, “auta Homaw, Kyuumpuw ]
yunmpuw; — MaTHAM  EKW  apxuBnaHraH qabinninfl
Kypul;

— MaTHAN hainnnapHu Tasupnawl, AUCKKa

— Mab/lymoT/iap 6asacu Ba 3/IEKTPOH >KagHa
OunaH uvwnaL;

—TyrmMadanap Maxmyacu épgammga ama (1
AaTop MwWwnapHu 6axapuw MymkuH. Norton Comm/inf

\TPS! 2\4CnewupanbHblii anbliHu
C:t Wva vs vst C:1 Wvsa Pasvep | ¥
ROR2RUS linzad tp7l rar NORBEK a2 |
1p15c28c «$>11 1turbo tm NC AT 12112 in
linzad  bak! turbo tpl KON/ »Wllpﬁ 13.12 M
Iz bak*®1z basal00 tpu NIH ©3.12 1
mmdp bakl«atsf graficd0 tpu] IPP55 PKEAT 130.15.0r
odtest  bak mindp graph tpu PLHTINUM DKATAIOC  11.11) r
sfl bak noiidne graplio  tpu 11 PKATAIO!  7.06 in
soni bakiny tit 1lib_cb tpu DATA DKATANOT ,17.0!) wr
dtt bgilobost scladlOB tpu SCIUP KKATANIO! 17 ©S in
lega bgi bdtest windlOO  tpu FONTS PKATWIO!  17.0b ni'
jegavya bgi sf dilnosa txt SOUND »KATANOT 117.0'.) ™
here bgi sfl Kﬂij}aZSX txt DOCUME 1 »KATAJIOT '12.05.11i*
asl dat soni >t MSOFFICt PKALIAMOT  12.05 Ne*
arj exe sos nvti t >t TP60 PKATAIO!  12.05 1Ir
cyrgraph exe ss post_72 txt; FIWIOG 1 'KATAIOC  2.04 .11
flat exe turbo ss t~xt T »KMIAMOY  123.12
turbo lilp turbo ssd . txt RFFIS I>KATAIOI  28.09,9»
asl pas tp7l Komws'i txt . TUTORIAL PKATANIOT  6.05.91
BbibpaHo 12 055 Baiit B 2 tDa|7|nOBZ el Z »KATAMOr- 21.12 H"

C:\TP55>

1 2. 3. 4 5

I-paem. NC gacmypuga uwnawga akpauuumHr ymymnil
Kypuunn.

[ACTYPUHUHT  6Up  Heya  Bepcuanapu  apatu.m/l
XycycaH, NC pactypuHuHr 5.0.  Bepcuacu wuwnn|H
YyuyyH KommbtoTepfa 512 K 6aiT 3"axmga onepuys
XoTupa Ba 4.5 M 6anT guckga xon oynuwun 3apyp. M
JACTYPUHWUHT WHrAM34Ya Ba pycya Bepcuanapu MaHTy*
macanaH WHrnau3va Bsepcuacugarn Edit  6aHan, py(LL,
Bepcuaga MpaBka, Delete baHOn  Ypan
TaBcuUnaHraH.
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Million Commander gactypuHu toKnaw Ba YHAaH
yn*uil

* |U(' pacTypuHn TaHnaw yyyH MS DOS my”*utuga

MyHpypn knaBuatypagaH Tepunagun Ba " Enter”
tttin 1 6ocunaan. HaTuXaga KOMMbIOTEP 3KpaHuaa
Mbl  papya (naHen) ouunagn ( 1—paem). NC
WypngoH umpw yuyH F10 (Quit—Bbixog) Tyrmacu
mMn.1\n OKpaHHWHT ypTa uucmmnga NC pactypupaH
N4 "a™mpa cypoB nango 6ynagw., Cyposra
M) |ypagaH Y (pycya Bepcusga ) Tyrmaya NC
M‘MH UT yuyH, akc 3"onga N(pyc4a sepcusacupa H)
IM< n 6ocnnaaw.

HHLLIIOK COPTUPOBKYW »aifnos

Hunmv IMpasas

m
mn (pacLuvpeHme!

BppuA

CrvHop

[>m copTypoBKy 1
B S I K B L] LI LU L

3 4 5 6 7 8 9 10

2—paem. Epgam onuw

NC pactypufa “ywmmya MablymMoOT EKW épaam
MHU Y4yH F1 Tyrmacu 6ocunagun(2—paem). Arap ain
* ™XHN O0NuHMW xapaéHupga F1 Tyrmacu 6ocunca,
Vipmmay chaitnnapHu Kyumpuw ~a*nga MabaymoT naifo
Iwlm  MabnymoT Tynanuruya 3KpaHra >xomnnawimaca,
"1, Mote", "End", "PgUp", "PgDn" Tyrmadanapu

% 63



épfamupa Kepakium Koiradya cypuw éxkm ca™nd.LL,
OwnaH Kypunagn. MabiyMOTHOMAHUHT "yin  iyi< My,
Next (Oanee), Previous (Hasag), Index (Ykaunnu!
Cancel (OTmeHa) é&3yBnapu >KoilnawraH Tyrvm<l4<l
MaBXxyp 6ynunb, ynapga -> éku <—Ttyrmavanap épa<im|.
Kyumw op”ann “am 6ow”a 3akpaHra ytuw MyMKUM
Tyrmavanap ynugarn ma’cagga vwnatunagu:

3—pacm. NC meHtocu.

HaBbaTgarn maB3ycura yTuLL;

— Previus ( Hasag) — Mab/lymOTHOMaNTM
ONAMHIU MaB3ycura yTuLL;
— Index (YkazaTesnb) —  Mab/lyMOTHOMN

MYHAapPU>XXaCnHN Ynuapwuil,



Cancel (OTmeHa) @ — MabaymOTHOMafaH
YN UL

Jy NC meHwocupa mwnatl

NC wmeHtocura kupuw ydyyH F9 (PullDn éku
ryrmacuHu 6ocumw kngos. Hatuxaga sKpaHHUHT
n SHatopuga Oupop OGaHp axpatuaraH “onga
\iguih) , Files (®ain), Disk(AncK), Commands(
him), Options (pycya Bepcusicuga iiyi$), Right (
4) 6aHgnapu  nanWpgo 6ynagn (3—paem). NC
puHUHT 5.0 Bepcusacmupa Tools ( Ytuamtbl) GaHan
UM,hi 6ynagu”

e« lepeB0O0-KaTan oros Alt-Fio]
inuck ¢ainna » Alt--F7 =
ypfN~™n KoMaHpf Alt-F8
'LuC,.M0 cTpok Ha 3KpaHy Alc-FS

MHoOpMaLMA O cCuUcCTeme

OiiMeH naHenei Ccrl-U
bkAg/Bblkn naHenei Ctrl-0O
mpaBHeHMEe KaTanoros

CHHXpOHM3auMa. KaTanoros Ctrl-F8
lepmusaan

%LLIAVNe & LILLILLKLL
MeHIO nonb3oBaTens...

obpaboTka pacwupeHui...

legakTop no pacwupeHuwo. .J .
m—iLUEMI:sH

KoHpurypaumsa. IO H

n,.00 10:51 » KATANIOr* 14.1

4 - paem. bylipy®nap “mctmu
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Kepaknun 6aHp <- Tyrmayanapn <Wsm|
TaHnaHagu Ba "Enter" Tyrmacu 6ocunagm Ba >
MEHO  OoCTM  Oyipy”napu nango  Gynagw.
Tyrmadanapu épgammuga MeH octu 6yrpy”~napu wnl
"Enter" TyrmacuHu 6ocuw épgamupa Maskyp Oyvipy
baxapuw MyMKUHA,

MeHOHUHT Yan (nbsas) ~ncmura (3—paem) mypn/i||
aTUAraHfa aKpaHga UKKMnamumn gapya 3™ocun 6yn<iam
pjapya 6aHgnapuga  (alnnapHuHr ~uc”a (Homu
Aywimmyacu) Tyna(Homu, uUywimmyacu), 3"axmi, o M
caHacu Ba Ba’TU) KypUHMLIKW, XOTupaga qainny>
Katanornap 6aHp  KuiraH  3"axm,  Katosiornnp!
XOoMnawmnwnHmn aHn”nau, dap  oup KaTanm
XoWnawraH ainnap COHM Ba XOTupaga 3™ocun Ku
YMyMUIA 3"@KMUHW aHuWKnaw Kabu Basudanap m
owmpunagu.

ByHgaH Tawuapu ainnapHu - ucmnapu
AywiumyanapuHm anu6o 6yinya, 3"aKM KaTTamkin*
Ba €3unraH caHanapu 6yindya TapTuébra convw mywmLLl
BYHVWHI y4yyH Kepaknu 6aHpnapra MypokaaT uuané
XafBannapuHUHT  yHr ékum 4yan “ucmmga (4—
Kepakiv mMab/lyMOTNapHWU 3°0CUI1 LAANLW MYMKWH.

KomaHabl  BucMUHMHT 6aHanapuiaH  doigannl®
KaTanornapHu Ba (palinnapHu axtapuil, aKpaHga catp
COHUHMU KynantupuL EKn KamanTupu(
(honpanaHnnaérraH KOMMbLOTEP TU3UMU MU|
UMKOHUATNapU 3"a™mga MabiayMoT O MYymi
MacanaH, olganaHyBum y4yyH 3apyp OynraH dait
Te3 Tonuw yyyH FMouck Bucmura mypoxaat LUINHT.LL
dKpaHJa WKKWMamuun fapda 3"ocun 6ynmb, y
Haitn ain catpura msnaHaétraH (QanfHUHT e<ai
é3annagn Ba CtapT Qaonnawtupunagn ( 5—paem),
WEeMHUHT  WKKUHYM rypy” 6aHgnapupa xagson”

YPHUHIN anMallTUpuLL, 0Nn6 Tawnatwl, connuTnpTK,1

MOCNawWTUpULW Kabu amannapHu 6axapuil MyMKUH.
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Lipmw.toTepgaH QoiganaHyBum uw kapaéHupga
¢b.LWwnnapra MyHTasam Mypoxkaat

| .immnndei * ncfl

Mownck thaiina .

HIMH ¢l [f pol.txt

[[<A0r ) [C:A\

| Pxeumre [ 1 [ 1 Mowuck no wa6nony
TR TP - — = uum Ivarn ---------

{*) Becb guck C: [ 1 Mouck nosTopos
I ) Katanor(un) wn Huxe [ 1 Tonbko TekcT

() Tonbko kaTtanor(u)

U'BbizoB  3YTeHue 4Mpaeka 5Konua 6HoeWHs 7HoBKat SYpan-e 9Heto:

5—paem. Paiin msnaw

mHMnMn MYMKWUH. By WWHW  OCOHAAWTUMPULL  YYUyH
1 |n4HMN.K'TraH AMEMHUHT TYPTUHYUM rypys“vmaa
AnL.JIclwyBUMHUHE - MeHocM  (MeHK0  Mosib3oBaTesis)
BUAN  MaBXygd. PainnapHUHr ywmmuanapu  yctuga
nwna yuyH  Aywimmyanap my3”appupu
BarvpunraH.
KomaHgbl AMCMUHUHT oxXupru baHam
eo""hurypaumna  aeb aTanuo, oy  epaa NC
ceee [N YPALUACKMHN TAWKWAI MMAULW MYMKUWH(6 —pPaem).
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antler - NCMAIN

— EC:\NC = ESS

KoHdurypaumsa
JKpaH

9KpaH

m-lm akpaHa -----------m-mmmememeee- -
[ 1 Fpacdhmuecknit nHTepdeihc _
[ 1 BknounTtb MeHto

[x] OyTb B KOMaHAHOW cTpokKe
[x] MaHenb -npaBneHus

[X3 MonHbiii ' r.pak;3=g"

'] Yacobl .-

6 — paem.
NC KoH(wypaymscunyu TawKun 4uaniw

KnasuaTtypa Ba ““ cMy”oH4Ya" HM nwnatuw

Bup papyafaH WKKUH4YM pgapyara yTuwaa
Tyrmavacu 6ocunaaw. NC pactypmaa Q) |»
mMaingoHnapupa topuwga >am "Tab" éku " Shift",
Tyrmavanapy MaxmyacugaH gorganaHunagn. Mang(
MaTHAKW, 6Ganpo”yann ékum 6Mp Heya pexumnun o6ynuu
MYMKWH. MaigoHga Kepaknu 6yrWpyuHW TaHnaw, ann<
KypcaTKn4y TypraH maihgoHgarvHa 6axapunagn. BoHH
MalngoHra  yTuW  y4yyH «— — Tyrmadanapu/
(honganaHnnagu.
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pi" Ba “ End" Tyrmauyanapu épgammga ManfoH

in y-ruw, "Del” Tyrmacu épgamupa KypcaTtkuy yan

TA.UU " Bask Space" Tyrmacu épgamuga
ATKHA YHI TOMOHUAArN GeNrMHN  yYupul MyMKWUH.
[/ N(' pactypmpga vwnawga skpaHga “M3ua  paHriun

Oypuak wWaknmga "cuy™oH4ya" KypcaTKMun naingo

W, By TyTpmbypyakHu “cuyyoHYa" éppamuia
wn ni e KEPAKAN HKOMUTa CUMKUTULLNMMU3 MYMKUH.

NC pga "cny”™oHua" éppamunpa:

- 6upop aillHW, MeHK 6GaHANapuHK, CypoBra
[1nMpHM TaHnaLw;

- Karasiorra Kapuu,

MeHlodarn MeHI ocTu  6yipy!$napuHu

A

- OyhpyT*napHu 6ekop “mauw Ba sHa 6up “atop
«t=ii D@KaApPULW MYMKUH.

I NC papuacy Ba YHUHT ycTuga amannap

NC papuyacupa Auckgary katanor Ba hannnap
AnpwKacu, AUCKAArv Katanornap fapaxTth, OUCK Ba
MM ~ampaa MabayMoT, paiinl MasMyHuW, axpaTuaraH

M/ COHM Ba “"aXMmu, apxuBnaHraH dannnap
MANpUXacu Ba fAHa 6OUP LUATOP MabaymoT/ap akc
n

)kpaHgarn NC HuHr 6up pgapy&cnm “amma BaT
<mraH, WKKUHYMUCK (paonnawimaraH, aonnawiraH
MYl M.1B3ycu ano™mpga axpartunraH oynagn. NC paru

p»T  “apakatnap ofatga (paonsawraH - gapyaga
¢ Vpmiagn.
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10.

11.

12.

13.

14.

dyHKUMOHan

Tyrmaydanap
"Ctrl —U"
"Ctrl —P"
"Ctrl-O"
"Ctrl —"
"Ctrl-FI1"
"Ctrl —2"

"Ctrl —F3"

"Ctrl —F4"

"Ctrl —F5"

"Ctrl —F6"
"Ctrl 7
"Ctrl —F9"
"Alt-FI1"

"Alt—F2"

Basudacu

Japya ypHUHW anMaluTupLim
Kepakcns pgapyaHu  3kpaH/
O/INLL Ba 3KpaHra ym*apui
[dapyaHn 3KpaHAaH ONuLL
3KpaHra ynapuu _
(haonnawTmpuamaraH  gapy.mu
0NM6 Tawnaw Ba uYntapuLl;

Yan fapyaHu sKpaHgaH onvl
YHW 3KpaHra yn”*apuil

YHr gapyaHu 3kpaHgaH onvwl M
YHU 3KpaHra ymuapuil

Hapuaga anugbo  Taptmbunan]

KaTanor Ba (haitnnapHm
capanau;

fapyaga anndbo  TapTMGMAN
(hain KeHramnTruum Oyiinya l
capanau;

[apuyaga dainn Ba Katonor
NapHUHT TalWwKnn atunraA
caHacu 6yinya capanaltl;
dannapHUHr NaKMUNN
KaMaiuw TapTnéuga capanatl
Hapya, katanor, annnapHu acp
onpa Kypuu, |
AxpaTtunraH  ain eku
(harinnap rypy~MHu yon isnauu;
Yan papuyara Kepakau [AUCKeT
MYHZapyXacuHu ynapuLl

YHIr papyara Kepaknam [AUCKeTa
MYHZapMXXacuHM ymuapuLL
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Ap'blgaH MKKMHYMcKUra jhHm yuyH TAB Tyrmacu
A Japuanapga Gaxapunuwmn MyMKWH 6ynraH
MI11l —xkagBanga KenTupunrax.

®yHKUMOHAN Tyrmavanap

NC pacTypupa 3KpaHHWHI  Lyin  “ucmupga
LLImoHan Tyrmadvanap Basudganapu 3"a™mpa umcua
lyM>H >oinawraH (1—pacmra KapaHr).

1y ((yHKUMOHan Tyrmayanap Ba Tyrmadanap
MK UHUHT  uucuaya TaBCUPUHM  KenTtupammns(2 —

2 —xapBan

liyftpyis ékn Basudacu

M3nanm

Tyrmavanap

N (Help NC 6unaH wwnaw >xapaéHuia

< Tyrmavanap Basudacu 3"a™vpga

noMolLLb) MabaymoT (épaam) bepagm.

F2 (Menu ®oigananysuu MeHCH

OKu BbizoB)  pyvixatuaarn 6yipyT"Hu nwira
TyLimpagu.

F3 (View ®aiin  mMasMyHuHM K puwjga

<KN nwnaTunagn. MaTHN,

1ireHue) apXvBfaHraH, 3M1eKTPOH
Xafsannap Ba 6up Heya MaTH
Mmys3tappupnapuga  TalépnaHra
3MyxoKaTnapHu Kypuwga
nwnaTunagu.

F4 (Edit PaiinHmn Tasdupnawiga

11paBKa) nwnaTunagu.

F5 (Copy ®aiingaH HycXxa onnwaa

ekn Konusi) wuwnatunagn. 3kpaH )dpracupga
(hain  KyumpunaguraH MaH3un
3Maumpa CcypoB nanWgo 6ynagw.
doliganaHyBun thann
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KyuynpunagmraH MaHsuna (guwk
KaTanor) HW Kypcatuwim no i
ake 3%0nga UKKWUHYM papua
ouunraH  Kartasorra (>
HycxanaHagu.

F6 (Renmov ®aiin EkM  KaTalorHu

€kn Hosoe HoMnawga uwnatunagn. P<t\

M) KatanorHn AHrM HOM  6«yr
OunaH Kepaknm Xoura Ky4up*
%amM MYMKUH.

F7 (MKDir #AHrm KkaTtanor Tawkun uTwu
ékn Hosbli Y4YyH nwnatnnaau.
Katanor)

F8(Delete darin  ékm Katanor (thai
KN Ypan— rypy3™m EKku KaTanom<pH
e) yuynpuwga uwnatunagn

F9 (PullDn NC bouwapys MEHCU#
€kn MeHI0) a9KpaHra duwapagn. by M «

époammga N03UM oym
OyvpyTyyapHu  3"am  6axapu
MYMKVH. 1

10 F10  (Quit NC x"obu" pgaeTypupaH uyuuwn
ékn Bbixog) —vwnatunagu.

FOuopupa >kagsanga KentupuaraH QyHKULUOM
TyrmanapHUHr (aiin Ba Katanornap 6wnaH mwnawra o
Bazudanapn NC meHwenHuHr dainn 6aHanapmaa Kypu
MYMKWH. (7—paem). byHjaH Tawuapu  Mabn
mMaeafnap Y4YyH arnnapHum axpaTtub onuw (Bbigenm!
(haiinbl) EKM axxpaTub ONUWHKM 6eKop “MAuW Ba YPHMH
anMawTMpmMw  Ba “aWTafgaH Tawkun  Amanw Kl
BasudanapHm amanra OWNPULLINMN3 MYMMLL
dannnapHn “unemnapra 6ynuw éku xamnaw Ctrl—I M
ra Moe KenyBuu GaHgga 6axapunagm.
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1M Jil K M

MpNBOYHAA MHGpOpMaLmna
m"B MeHIO nonb3oBaTend
. MOTp (hainna
m/aKTUpoOBaHue (aiina
nnpoBaHue ainal/katanora F5

i"MMeHOBaHue/nepeHoc F6
uaHune kKaTanora F7
>neHne Malinal/katanora F8
e'‘pes3aTb/cnunTh hann Ctrl-F10

:NHOBKA aTpubyToB (alina

uennTb ainbl Cepblih +
niTb BblgeneHue Cepblii -
| 'mepTupoBatb BbigeneHue Cepblii *

| 'V-TaHOBUTbL BblfgeneHune

VIMKog, F10

7 —paem. dalinnap 6unaH uwnaw

NC fga guck 6unaH uuinaw

OvckHn dopmaTtnaw ydyyH  NC wmeHwocura F9
| mpn6, Disk (Auck) meHtocn octugaH FORMAT
Lir (dopmatmpoBaTb AWUCKETY) OGaHAMHW TaHnaLl
 ('yurpa 93kpaHga Drive (Ouckosos) 6aHamAaa
inln.umagnrad guckeTta TaHnaHagu.  Size (Pasmep)
W maskyp auckerta 3taxmu 6epunagn. FORMAT
{Inn ¢opmaTmupoBaHns) 6GaHanga ¢opmaTnaw
IMV]  Safe  (Be3onacHoe) baHAMaa  AMcKeTa
|U'Mnagn (unrapn dopmartnaHraH guUcKeTanap YuyH,
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Ouvck (BbicTpoe) — AWCKET  Tekwupunmanm s
(hopmaTnaHagm.

[vcketara maxcyc 6enrm ~yuuw yuyH Dpi
(Onymmn) c3osuaaH GoinganaHunagn. Arap AT
TM3UMAM  (CUCTeMAN)  AUCK “manHuwn xou | Ty
Make System Disk ( Co3gaTb cuCTeMHbIA AMcK) Owm
6enrn Lynnw no3nm.

[vcketagaH Hycxa onuw ydyyH Copy 1ikU
(Konuposatb guckety) 6aHgn  NC HuHr Disk (/
MeHIOCMAaH  TaHnaHagM — Ba  Source (lkmu
cApoBHOMACKMa Kyuumpuwn N03MM OynraH Ma*bmym<
ANCK ékn (painn), Target ( Monyuyatenb) 6N
KYYnpuanwm no3num 6ynraH maHsun k>catnnagm.

8 —paem. [wucknap ycTwupa amannap 6a>kapuil

Avckpa 6enruHn anmawtupuwl ydyyH Disk (Oug(
meHtocuga Label disk (MeTka gucka) 6aHan TaHnan
Ba AHIN GeNnrn KNpUTUNagun.
NORTON COMMANDER Jactypupa nwm!
XapaéHuga  yiampgarn - xkafpannapfa  Kentmpumy
Ancuyaya MabnymotnapaaH
(onpganaHnw MymkmnH. 3—xkagsanga NC dyHKumoun
Tyrmadanap Basuanapu KenTmpuaraH.
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ML

DYpYT™ KM
YHKLNOHAN
Tyrmavanap

"14—Help"

"F2 —User
Menu"

"F3 —Edit"
"F4 —EDIT"
"F5—Copy"

IIF6 -
HenMov"
"F7 —Mkdir"
"F8- Delete"

"F9 —PullDn"
o Ot
"Shift —F3" —
View
"Shift-F4"-
Edit
"Shift —F5" —
Copy

"Shift- F6" -
Renmov

"Shift-F9"

BaxkapyBumn Basudacy

®yHKUNOHanN Tyrmayanap
Basuacm  "aumpga  Mabaymor
onuw

doliganaHyBun oyrpy”~napu

MEHICUHU YnapuLL
daiinHn KysfaH Keynpuwl
daiinHu Taspup Luamw
dainn ékn annnap
HyCXa Ky4uupuil
KaTtanornapHu ”“aiita Homnaw Ba
OOHLUa KaTanorra Kyympuiu

Nukn KaTonornap Tawkun aTuw
dainn,dainnnap rypy~v EKn
KaTONOTHN YUYnpuLL

NC meHtoCcHU

NC gaH ynmw

darinHn Ky3faH KeuynpuL
®aiiIHMHT HOMKM Ccypanajm
daitnHy Tasup *mnunw
PaiNHUHT HOMW cypanagwu

dainn ékn annnap rypy~ngas
Hycxa onuw. Kaiicn  dainHum
i"aepra Kyuupuw cypanagm
dainnap  éku KaTosiornapHu
$aita  HOMnaw  Ba  bouwa
Katonorra Kyuupuw. Kaicu gaiin
€KW KaToNorHW UuaHjan, ”“aepra
KyumpuLl No3MMANIK cypanasm
NC fga MaBXyn peXxXnuMHu cauniatl
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oy

ok wy3IIL

16.

17.

18.

10.

20.

21.

"Alt—F3" —  bICHUHT Maxcyc

View épfamnga  painnapHu
Keuynpuw

"Alt—F4" - AsnbTepHaTuB

Edit épaammaa annHm Taspup Nim

"Alt—F7" —  [uckparn gannHn LumanpuLL

Search

A& — OnguMHaaH

History OyripyrnapHu  KysgaH

Ba MaiTa 6aapuLu
"Alt—F9" —  OkpaHga 25 TanuMK catppau
Egahn TanuK caTpra yTuu
"Alt-FIO" - bowua katonorra 3yaavk v
Tree yTuw

BeBocuTa KOMMblOTepAa Lynmpagaru

caBonnapra amanuini XXaBob GEPUHT:

©OONDARWN R

PR R R RR R R R
©CoO~NOUAWNRP O

blCpa thainn apatuHr.

daiinra MabAymMOT E3UHT.

dainHN LUCKKA KYUYUPUHT.

®ain MasMyHUHU 3KpaHAa KYPUHT.
dainnHNM Taspupnaxr.

dalinHn HycxanaHr.

Bup HeuTa paiinHm 6up BaTAa HyCXanaHr.
dainHu ~aliTa HOMNAHT.

®ainHn 4yon AUAUHT.

. ®alNHN YUYNPUHT.

. Kartanor gpatuHr.

. KaTtanorra KupuHr.

. KatanorgaH ywunHr.

. KatanorHum “aiita HomnaHr.

KaTanorHu y4mpuHr.

. Japyaga KaTtanor fapaxTUHU KYPUHT.

bow™a AUCKKa YTUHT.

. YHr fapyara AWCK MYHAApPVKAacUHU YULLAPUHT.
. Yan gapuyara AMCK MYHAapUXacUHW YU apuHT.
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TUp 6unaH uvwnaw, ynap S5PHUHK anmawTupuw, 4van Eku
japyagaH onmb6 Tawnaw, 6up papyagaH 6ouuwa
UsHH Y TULL MLLNApUHKU GaXKapuHr.
BUM»' alinHu “nanpub TOMUHT.
I4 nin 6yw XoWHuU aHui$naHr.
Jhvip rypy“MHuW TawKun 3TWAraH caHacu, "“axmu, anugp6o
H'w HOMUK 6unaH capanaHr.
HALL meHto GylipyTAnapu 6unaH MLWNaHr.
AW YAHVH.
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IV UN(N

NEKCUKO),
M|
MY~APPU!»

Cu3 KUTOOHUHT 1V MMCMUHM

MyToana unamb, JIeKCMKOH Maluw
Myuappupu “aibuga Lynugarun
Hazapuin 6unnm Ba amasinii
KyHUKManapra ara 6ynacma:

J1eKCUKOH MaTH My%appupuHn oKnaL;
MaTHHN KNpnTHUW Ba Tapupnauw;
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Win MKOH MeHOCK 6unaH nwnaw;
LLlyum onvwl;

MWWy KnpnTuw;

MuTwWwWw Tawpupnaw;

MuWwuwwmn xoTupaga cav™aul,

Ywuwwy guckhaH akpaHra vauumpui;
MTnn yucmnapu 6unaH uwnaw,
Muwuwwy popmaTnaLl;

Mwuwwn cayntanapra o6ynunw;
I'yiuipnu mMaTHAaH axTapuw Ba y3rapTupuul,
L/wgpTnap 6unad vwnaw;

lunkInap 6unaH vwnaw;

MmuwBannap Tys3uw;

/1 DOS ra unyuw Ba yHAaH uanTuw;
Munuwu yon uunnw;

\« KMKOHAAH YMLNLL.

YMyMUii MabnymoTnap

MS DOS my”*utmga vwnoByYM MatH my”appupnapu
KH upm E.H.Becenos Ba "MuKpouHpopm" dupmacu
WLmpvrnga Apatunrad JIeKCMKOH MaTH My appupu
buHV ypuH TyTagu. Maskyp MatH My”appupwu
mkiu>ld pyc Ba UHIM3 TUMAa ~ap Xun Xyxkatnap,
pi MH'060T, Maona, TwKopaT Xxabapnapu kabu o6wup
Bun wmatHAM MablyMOTNapHW 3yAanKAa Talépnaw Ba
JjH Huwwmw mymkuH. By MatH My appupu  épgamuia
MVI»  wpudptnga  (kmpunn  anudgbocura
|W<\1puHn Bywmw Hasapfa TYTWAMOBLA) Ba JIOTWUH
*HplMoen  acocmpa  y3bek  Tuampga Nap  xun
N~AumoTnapHmn 3%am 0COHNMK 6unaH Tanépnaw MyMKUH.

JIeKCMKOH MaTH My”appupu Kymaruga:
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— MaTHHM KUpUTUW, Taupuprnaw Ba Ky3faH
Keunpuiu; 1

—K,aTop opanuunapn absaynHu ypHaTULL;

— aBTOMAaTUK Tap3ga MaTHHMU ca™ugpanapT

oynuui; 1
— MaTH UUCMWUHM a>XKpaTuwl Ba YHWM  Kepakny
>Kolira Hycxanaw; 1
—XY>K>KaT MYHAapV>XacuHu Ty3uLl;
— %ap xun wpupTnapga — OLAUNA, KYKOK, ofmq,
Tarura 4un3unbé ésmwl; 1

— 6up Baxprga 6uMp HeyTa oliHaga 6uMp He4YTo
Xy>@OKaTHW  Taiépnaw, Taupup  uwimw,  6upuaad
UKKUHYMCUTA Kyuympub yTwuw Kabwm 6up “~atop uLWNapHu
baxapuil MyMKUH.

JIEKCMKOHHWM oKNawl Ba yHAaH YuumLL

JleKCMKoH MatH My appupuHM  OKaw  yyyH
LEXICON katanorura Kupub, lex.exe ainm ycTtura
KypcaTkuy Kentnpunnbd 1 Enter" tyrmacu 6ocunagm.

NekcnkoHpa TaiépnaHraH 6upop ainHuM tokKnaw
yuyH LEXICON katanoruga lex  “"dann Homun" "Enter”
oynpyrun 6epunagu.

JleKCMKOHAaH un™mw yyyH F10 Tyrmacu 6ocunagm,

<- Tyrmanapu épgamuga “BbIxog" cy3u é3unraH 6aHp
TaHnaHagn Ba " Enter" Tyrmacu 6ocunagn.  Arap
TasupnaHaértraH (haringa  “ywumya - Ty3atuwnap
Oynmaca, NIeKCUKOH y3 WLWWUHW SKyHNangW, akc “onga
9KpaHAa " B OKHe HECOXPOHEHHbIM TeKCT" xabapu naingo
oynagn.  doiganaHysum 6y “onatga Ayingarm
OyvpyTyyapiaH OMpUHM TaHnawm MyMKUH:

Enter — MaTHHMK ca™nawl yuyH;

Esc — mMaTHHM xoTupaga caiyvaé JIeKCUKOH[aH
YN UL YUYH;

Bronn® — JIeKCMKOHAAH YnuMWHKM 6eKop “unnuLl

YUYH.
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NlekcukoHfa (YyHKUMOHaN TyrmMayanap Basuacw,
MaTH "MCMUHWU aXpaTuLl, YHU Maxcyc >Ooira Hycxanalil,
ab3al dJerapanapuHu ypHatuw, Qopmatnaw ydyH F1
l-yrmacu 6ocmnagm.

JIEKCMKOH MEHKCU bunaH mwinatw.

JIeKCUKOH 3KpaHWHUHT ouopu UKKWM “atopuja
MaTH Ba YHWHI UMCMaapu yctuga Typau Xua amannap
baxapuwl y4yyH My/mxaniaHraH JIeKCMKOH — MeHKocu
XonnawraH .bupuHum  “atopga “"[Ons BXoda B MeEHHO
Haxxmute F10 " maTHM 3"amga oinHanap Homepn 12 3456
7 8 9 0 xomnnawraH. OilHanap HOMepu opacufa Teruwnu
OilHa TapTMbu axpanub Typaan. bup oKnHagaH 6ow” a
OWHara yTuw yuyH "Alt"+70” - “Alt” + "9" Tyrmavanap
MaxkmyacugaH oinganaHmnagu.

MeHtora kupuw yyyH F10 Tyrmacum 6ocunagum Ba
Kepaknn 6aHp Howe", "End" Tyrmavanapm
Tyrmayanapy épgamupa TaHnaHagu. TaHnaHraH 6GaHf
baxxapunuwu yuyH "Enter" Tyrmacu 6ocunagw.

MeHiogaH TapupnaHaétraH MaTHra "“amTuwl y4yH
"Esc" 6ocunaan.

lekcukoH 6ow MeHlcu OGyilipy“napn TaBcUgpu
Ayanparuya:

TekCT — MaTH ycTuga amannap 6axapunuiu,
AbHU OKNawW, XoTupaga caiyvam, 6ocmara uu’apuwl Ba
N K.

Jlekcnka —  MATHHUHT  TYrpy  é3MNraHauruHn
TEKLWMPULL;

A6G3al, — maTH ab3ayuHu TyTpunaw, opmatiall
napameTpnapuHu TaHnNaw;

dparMeHT — MaTH K;uCMnapu ycTuja amannap
baKapuil, AbHU axpaTuw, ypHUra “~ynuw, yuympuw Ba
S.K.;

CTpaHuubl — MaTHHM  ca™udanapra  6ynuw,
ca™vanapra 6ynuw napameTtpnapu (Latop opanuru,
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cas™vha TapTMOM Ba X.K) HW YpPHATULL, MYHAApPUXM
Tanépnatiu;
HaliTu — matHgaH cy3 “manpui;

3aMeHUTb — MaTHAaH Cy3 uuampuwl Ba YMWU
anMaLlTUpULL,;
MeTka — "lMepenTe" 6GaHAM épAaMmnpa Te3 LaATULL

MMKOHWHW OepyBUM XyXOKaThaa Teruwnam xoira 6enru
LyAnL;

MpbIr — mMaTHAa onauvHAaH 6enrn NylunraH xoiwra
yTuL;

Wpnpt — matH Tepunmwmnpga ogatgarn, ORVA
APUMETNNK, Tarnra 4ymsmb E3u y4dyH WPUGPT ypHATULL,
MaTHZarn Wpu@THY anMawTUpuLL;

AOC — MS DOS wmy3™mtura ytuw (Madtuw  Exit
Oyipyrun éunaH)

Bbixog — JIeKCMKOHAAH YN,

MaTHHN KUpUTULW Ba Ta’pupnatl

MaTHHUM opaTfa Knasuatypa “ypunmacugaH Tepub
Kuputunagn. [Lactnab, KypcaTtkuy (Kypcop) akpaHpaa
Kepaknu xoira kentupunagn. KwuputunaétraH matH
KypcaTKuy TypraH >olira xoinawagm.

Arap Kwupunn anudbocmgaH noTuH anudbocura
yTuw nosum 6ynca F9 Tyrmacum 6ocunagn. Cuy”oH4a
bvnaH wvwnaw >xapaéHnja MEHKOHUHI Mab/lyMOTHOMA
Natopupa “pyc’/”nar” 6aHan yctmaa "CuUKoHYa™ HUHT Yan
TYyrmMmacuHu oocuw  no3vMm.  Alipum KnasuaTypa
aparisepnapn 3%ap xun 6ynraHaurn  cababnn  Kupunn
anupobocmgaH noTMH anugbocura ytuw, 6ab3aH WKKU
mapTa "Shift"ékn "Ctrl" 6mnaH 3”amkopnukga 6ocunraHga
amasnra olwunwn 6ynmwm MyMK1H.

MaTHHM SHIKM xaT 6owwunaaH 6ownaw yyyH ~aTop
Hu3"oscnga "Enter” TyrmacuHu 60cuw no3um, akc 3"onga
KypcaTKM4y aBTOMATUK paBuLLa LATOP HUXOACUAAH AHTU

Katop 6owwura kenaaw.
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MatHgarn optuya 6enrmnapHM oMb Tawnaw yyyH
KypcaTkuy maskyp 6enru ong TOMOHWra Kentupunagu sa
Del" T1yrmacu épgamnga yumPunaAm- "Back Space"
TyrmMacu  KypcaTKuMy  4yan  TomoHugaru  6enrunapHu
Yumpuwra Xusmat  Kunagu. “Shift+Del” Tyrmavanap
MOXMyacu KypcaTKMyfaH YHI TOMOHAa TypraH 6apuya
N(>orvwnapHM  Latop oxupurava yumpuwl Y4yH Xusmat
umnagu. “Shift” + “Bask Space" Tyrmauvanapm maxmyacu
KypcaTkny ongmpa onnawraH 6apya 6enrnnapHu ~atop
oolmnraya yumpuwl yuyyH xmsmat “unagu.

KaTtopHu ukkura o6ynuuw yyyH OynmHaguraH matTH
MaifloHUra Kypcatkuy kentupunagum Ba "Enter" Tyrmacwu
bocunagn. VIKkuM uaTopHW OGUpRawiTUpuw ydyyH 6UMpUHYM
NaTop oxupura Kypcatkuy kentupunagu sa "Del™ Tyrmacu
6ocunagn. “atopfa 6enrunap xonnawuwm - macagra
myBogu”™  bynmaca “atop 6owwura ékm xaT 6owwura
KhcaTkuy  Kentupub, maskyp xat o6owuHu "Ctrl+F8”

Tyrmadanap épgammga gopmarial MyMKUH.

MaTH “MCMUHM aXpaTuLl Ba WPUMT ypHaTULL

MaTHHUHT 6Mpop LMCMK yCTMAa amannap baxapuil
YUYYH YHW [actaBBan axpartuw no3uMm.  AxXpaTunysuu
Bucm “aTopnap €KW "NaTOPHUHI Mabaym 6up  6ynaru
Oynnw  MyMKWH. K"aTOpHWM MaTHAaH aXpaTull Y4yH,
Ma3Kyp “aTtop 6owwura KypcaTkuy kentumpunagnm Ba F3
Tyrmacm o6ocunagm Ba T4, Home, End Tyrmanapmu
épfammpa Kepaknum UMCM - axpatunagu.  AXpaTtuirad
AMCMHU yuympuil EKM YyHTakka onmw yuyH “Ctrl”+’F3”
Tyrmayanap Maxmyacu éupranukga éocunagu.

NATOPHUHT  Mabaym  6up  Oynarm  axpatuaniim
nosum bynca KMpcaTkmy axpaTtunmwm Kepak éynraH “mucm
oup  bypuarura Kentmpwunagu, cyHrpa  "Shift"+”F3”
Tyrmayanapn 6ocunagm Ba <4< Tyrmayvanapu
épfammia Kepaknum maTH uucmura 6opunagmn. Axkpatuirad
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AMCMHN yumpuw ékum uYyHTakka onuw  “Ctrl™
TyrmMayanapu Maxmyacu épgamupa amanra OLUMPHI
AXpaTuwHu  6ekop Kwwmw  F4  TyT™Macu  épaum
baxapunagnm  €kum  MeHwogaH  "®dparmeHt"  6*
TaHnaHno, "Enter” Tyrmacm 6ocunagn, CyHrpa "'Cu
BblgeneHne" 6aHgura Kypcatkuy  Kentupunmb - “Ini
6ocunagn.

MatH AMCMUHN aKpaTULWHU "®parmo
MeHlocuaa “Belgenutb” G6aHan éppamupga  3%am Gaxnp
MYMKWH.

UyHTakka OJIMHFaH MaTH éKuM MaTH U MiA
Hycxanaw €ku 60LlKa >OiWra ypHaTull Y4yH, KypcaTB
MaTH HycxanaHaétraH ”ucmuira Kentupunagu, CyLu
"Shift+F4” Tyrmacu 6ocunaau.

AdKpatuiraH MatH Mcmupa Wpu@OTHU y3rapTupu
3"aM MYMKWH:

Alt+F2 — Tabkmpgnaw (Tarvra ymsumarad 3omM'Art
pexXumMmnra yTkasmu,

Alt+F3 — orma (KypcumB) wpugtnra >brasu;

Alt+F4 — KanuH wpndgtra yTkasmu.

AxXpatunraH MatH “MCMUHM XaT bowu KM
opmatnaw (“Ctrl+F8”), vanra cypuw (“Ctrl+F5”), yiti'M
cypuw ("Ctrl+F6”), yptara onnw ("F8"), ab3auHWUHI 'Mu
yerapacura cumxkutuw  (AU+F5)  ab3auHuHr  y»A
yerapacura cumxkutuw (Alt+F6), yon BuanwHM "Tek< i
"Meyatb" 6aHANapn épgammnaa 6axkapuil MyMKUH.

W pndpTHN ypHaTMWAa YHUHT TaptnomngaH L
(onganaHnw MyMKuH. “Alt+FI” Tyrmayanapu 6up Bais
bocunraHga NEKCUKOH LWPUGPT TapTUOUHU KUPUTULLHH
cypangn. Y 3"onga “yimparuwnapgaH 6upu  Kypcatuimu
macagaa Gepunagw:

0 —opargarv WpueT;

1 — OFMa KypcuB WpUpT;

2 — BanuH wpnoT;

3 — K;anuH OFMa wpugT;
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1 — Byim nHgekcnap;

> — k>Bopy MHAeKcnap;

| —rpek “apthnapu Ba MaTemMaTuk benrunap.

JIeKCUKOH MaTHAN My”~appupuga nwnaw
|[HH<HWZa uyn KenaguraH acocuii 6yftpyiyvap uyihmgaru
putnnapga y3 ugogacuMHM TONraH.

1—KafBanja MeH 6unaH wuwnaw 6yrpyT™napu
|MAnHraH.

1—KafBaJ
Nnv PyHKUMOHan bBaxapaguraH sasudacu
Tyrmayanap
"FI" epfam cypatu
"FIO" MeHIora Kupuwl
"Home", MeHAa HopuLL
"Enter" MeHIoa Kepaknu 6aHgHW TaHnaLw
"Esc" MEHI4aH YynumLu
1{ yanra ropuw
VR A YHITa opuL
1 I™m toLopura HopuLL
M nactra topu
u N NaTopgarv 6upuHun Genrura 6opumL
w .Home AaTopAarn  GeNTMHWHT  oXuMpura
End 6
1 " " opuud
m P9 up’ 6up ca’mda toLopura HpuLL
"Pg Dn 61up ca”mda nacTra topuLL
i ohift -t MaTHHUHT GoLwnra 6opuLL
i "Shift- | MaTHHUHT OXMpura 6opuLu

KagBanga JleKCMKOHAa wwnaw TapTubu Ba anpum
Py| mivanapHUHr Basudganapu KenTupuarax.
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2 - xopl

KYI
oy/
:L; (yHKuMoHan bBaxapuguraH sasudacu M
oy Ne Tyrmavanap M
I 1. "Ins" benrn SpHUra EKu opacura mwm
6enrn Lynnw
1/ A
2. "F9 KupunyagaH  fI0OTUHYa  WPUPT»
i YTV Ba aKCUHYa 1
P 3. "Del" KypcaTkuy TypraH OeNru um
Ky4unpuLl J
4. "Backpase" KypcaTKnygaH ONavH Ty pi nn
benrvHn “npuwl 1
5 "F3" KM KypcaTKuy TypraH LaTOPHU YUYMpuLl
"Ctrl —3" mMaTHAa aXpaTuaraH uMcM1in
6. "Ctrl —3" YyHTaKKa onumLu J
7. "Shift-F9" 3KPAHHWHT MaTHAN EKn
rpauKnn pexxumMn TaHnaLw 4
8. "Shift-F10"  "APrymeHT"F 'TekCT" PeXumu
9. "A63ay","le cy3napHW SAHIKM “atopra Kyumpuwl
peHoc" peXnmm
10 "Ab63ay", ab3aUHVHI  YHI YEeTUHU Tyrpun.uu
pexxnumu
3 —KafBanga MaTHHUHT axpaTtuaraH “ucmu y

bakapunaguraH onepaumnsnap Maxmyu KenTUPUIraH. !
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3 —xagsan

Kntopam  Bynaknu BaxapaguraH Basudacu
W, HEM 3m
"M3" "Shift-F3" aXxpaTuwHn 6oLunaty
MA— —n Ny Kepaknum "MCMHW axpaTub
noyn 11~ 10 11711 onnwl
3 R4 «P4” KPaTULWHN 6eKop ManLL
4 "Ctrl—3 "Ctrl—3" axpartunraH LUCMHN
yunpuul
4 Ctrl—F4" "Shift-F4" YyHTaKKa OJIMHraH LUCMHN
>(Hura NynnL
h Ctrl-F5" axpatunraH ”“MCMHW yanra
CUMDKNTULL
| c:irl-Fe" axparuaraH “~MCMHU YyHI"
CUMKNTULL
7 XaT 6own Kabu yonmniaLd
4—KagBanga MatHaM  “onunnaw - (hopmatnall)

M |HA.1 6axapunagurad onepayusnap KenTupuaraH.

A

(hyHKLMOHanN
No Tyrmavanap
1 TH

J "Ctrl—F8"
\ "Shift—7"
4 "Ctrl 2"
$ "Shift-F8"

4 —kapnBan
BaxkapaguraH Basupacu

KypcaTku4y TypraH uaTopHuW yprara
KenTupuw

KypcaTKuy  TypraH MaTHHM  ~atop
bowmnaaH oxupuraya 6Mpop KypuHuLaa
Aonunnal

KypcaTkuy TypraH xaT ooLumn
yerapacuHu Tyrpunaw

TONMWUATaH "aTOpPHU aIMaLITUNPULL
ca™uanapHu 6ynuw
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5—xapBanga MaTHHUHI  axpaTtunraH mMcm
Terwnun wupdTtnap 6wunaH anaMmawTupull onepaumunn
KeNTUPUIraH.

5—xng
Ne yHKUMOHAanN baxapaguraH Basudacu
Tyrmavanap
1 "Alt—F1" WpUTHN pa~am 6ynunyo

Aynww:
O—opatpgarn WpuUeQT
1—OFMa wpundgT
2—ApuUMNanuH WpUeT
3—apum”anmH OFMa wpudT

2. "Alt—F2" AXpaTunoé OJIUHTaH MaTHpAa
Tabkugnaw PpexXuMuHU Lywuu
Ba axpaTtuu

3 “Alt—F3" axpatnb6 onumHradH matHga OFMa
WPUPTHN NYyW MW Ba axpartmuw
4. "Alt—F4" axpaTtmno ONINHTraH MaTHAOa

ApuMNanH  WPUPTHM  Aywunw
Ba aXpaTtuu

9

. BeBocMTa KOMMbloTepaa uyiunaaru caBosnsiapra

aMmanuin XxaBob6 6epuHr:

1 J/IeKCUKOH MaTH My~ appUpPUHN KOKNaHT.

2. 3KpaHA4aH MeHKlra YHMMHI Ba akCMHYa MeHl[aH ULl CToJTHra
KaATUHT.

3. lekcnkoHAa épgam onuvw TyrMmacuHu 60cuvHr.MabnyMmoTHOMeELIN
4. BUpOp MaTHHU KUPUTUHT. Knupunnya wputgaH NoTUHYA WPX|
YTUHT Ba aKcuHua.

5. MaTHHUW TaathmpnaHr.



Mm nHM xoTupaga caiyvaHr.
MArHnm guckaaHd skpaHra Ya™MpuHr
Mnani ~ucmnapu 6unaH ULWIaHr.
(Mnwnwv dopmaTnaHr.
M MMTHHUK ca”mdanapra 6ynmHr.
| Wpudrnap 6unaH vwnaHr.
4 ' HHwiap 6unaH MwWNaHr.
II, /K,|JgHannn mabnymoT TY3UHT.
M MS DOS raynuwHr Ba yHAaH UaATUHT.
U MNrHHM 4yon OUJINHT.
b < KNKOHOAH YANMHT.



YUUn< m
WINDOWS
OMNMEPALVOH
TUN3INMKN

e CW3 KNTOGHUHT V LUCMUHK

MyToana ~“mnn6, Windows 98

Nayupga yynunpgarn Haszapuin 6unum

Ba aMasiMili KyHUKMmasapra ara
éynacunas:

Windows 98HuM wKnauw;
Myck (Start) Tyrmacum TaBcuwu;
0



Windows 98HUHI WW CTONMMWU ;
Windows wuw cTtonupga fAHrm épnuuynap uocun
uiMmun;
Mporpammbl 6yNnuMAapMHMHI Ba3ndanapu;
Windows 98 pacTypnapum MeHKWCU uUayuga
YMYMUIA MabniymoTnap;
Windows 98 amanuii pgacTtypnapu yckyHanap
MUYXMyacu TaBcudgu;

MCHUHI KoMNbLOTEPUM" EpAUrn Ba YHWUHT
nynmndanapu;
"MCHUHI X, yxXatnapum" épnurn. dannnap
V Tuga amannap;
"Yownosun" épnurun. dannnap XUngn.
A\dcTypnapHun vuwra Tywmpuuw ;

Windows 98HUHI Ny pactypnapu.
MabnymoTnapHu apxumsnat;

YckyHanap naHenupaa SHru Tyrmasnap uwocun
UnnuL.

Mowuapuw  naHennm Ba  YHWHI  acocuii
rpavgnapu;

"JKpaH épnurmn Ba yHpAga amannap 6axapull
TaptTmnéun;

Yownosun pactypupga daiin Ba kaTtanornap
ycTuga amannap;

Yownosun pgactypuga annnapHu axtapull;
A\uvcknapHu TeKWwupuw, To3anat Ba
pccypcnapHun Kynantmpuu;
Windows 98 HUHI wnwuyn caTpwu Basudganapwu,
Windows 98 HUHT anpum TaTéuuun
nacTtypnapwu;
Windows 98paaH unyuw.



bownaHpuy masvnymoTtnap

Windows onepauvoH Tusumu Microsoft doupWnH
ToOMOHMpgaH IBM PC Typugarn KomnbloTeEpNap ym
Maxcyc apatnnraH aactyp 6ynuno,
hopganaHyBuniap y4dyH “ynai 6ynraH WMKOHUATASAH
MaBXxyn. Tusnm kymarnga NC pactypu kabu daiinf
KaTasor apatuw, Hycxa onvuw, “anTa HomIaw, YYHpuf
MaTHAW hbainnapHn Yon ~umnuw, 6mp Ba*Taa 6uUp
KaTanor Ba (uainiap Maxmyacu OunaH aBaon rpndm
pexnmmnga nwnaw MymkuH. Wy 6omnc 6y gactypHu nOifl
BaNTAa MUNNOHNa6 doiganaHysunnap y3 amanuinn  U||
haonuatnapmnaa KeHr 1$ynnawmoga. |

Microsoft doupmacu rapyaHg Windows pgactypuM
nactnab 1983 nunpa apatraH 6yncaga, nungaH- HUM*
YHM TakomunnawTtmpmoaga. [MAactnab, Windows u
Bepcusnapun, a~nH ytraH gaspga Windows —95, opoagll
y4y vunn ytme Windows —98 Bepcusnapum 6yTyH xa”nwll
XycycaH Y3bekuctoHra 3%am kupnb kengm. X op»
vmngaH  6ownaé Windows—2000 Bepcusacu
vwnatunia 6ownaHan.

Pecnybnukammnsga anHm Ba’‘Taa ONU Ba ypH*
Maxcyc O6unmm  pTnapu  yNyB KapaéHupaa  Kyrnpmi,
Windows 3.1—3.11 Bepcusnapun, Windows 95
Windows 98 Bepcusanapun mwnatmnamosga. LWy 6owuc, Mu|
6apya Windows pgacTtypnapm y4dyyH droHa ymyM(W
MabnymoTniap Xxycycmpaa (rapyaHg ynap 6up —oupugn|(]
hapy x™Mnca — pa) xamga Windows pgactypym  KymarHad,
nwnoeun WORD, Excel, Paint pactypnapmn *atyi\«
Kuckauya mabnymoT 6epamus.

WindowsHH toknaw Ba yHAaH ynumw

WindowsHH toknaw yuyH MS DOS onepayuni
TM3uMKn O6ylipy~ap catpuga win 6yipyrmn knaesuatypa
opuann Kmputunmé Enter 6ocunagn ékn NC pgapyacmgnin
Windows katanormra Kupub6, win.com caiinn yctmin*



WpnTkny kentupunné Enter 6ocunagu. Hatmxkapga
PpnnA(l pactna6 Windows 6Genrucm TywupuaraH

3apBapa”, CYHrpa
TabMUHANALL aacTtypu
ounnagu. 3amMoHaBui
KoOMMbloTepapaa
Windows HUHT  3UKP
3TUATaH oxupru
Bepcusanapu
nwnaTnnaéTraHanru
cababnun ynap acocuii
ornepauunoH Tn3nmra
alinaHraH. MS DOS

onepauvoH TU3UMU  Ba
NC k;06ul$ nactypnapu Ba
ynap acHocupaa spatunrax

pactypnapra 3INTNEX
1ujHH cycaran. Wy 6ouc Kynumnuk KoMNbkoTepnap
bMnmumwmn 6unad Windows 98 uobuy, pactypu

HaummTa wvwra Tywaan. YHWUHT Tapkunbumparn 60HLLa
w< [\|)hapra mypoxaat atuw Myck (Oknaw) Tyrmacwu
bonmunpga 6axapunnagw.

Windows pgaH umymw yuyyH T1yCcK TYyrmMacMHWHT
bMHpLIeHne paboTbl GaHaura kKupub y  epaa
#AMMbIOTEPHU yumpuw, ~ahTagaH uvwra Tywmpuw, MS
P<»S pexummuga wvwra Tywupuw EKn KoMNbOTEP
mHUNWWHU Ba“TMHYa  TpcTaTULl Kabu ninapHu
hrHMpULL MYMKWH. "Alt—F4" TyrmavyanapHu
Mprnnukga 6ocm6 Windows gaH 4™ nuw 3"Nam
LWIYyMKUH,6YyHOa unuw ~ampgarv KOMNbOTep cypoBura
I nm cuy™oH4Ya KypcaTkKuru 6unaH TaHnab >XaBob
Alipu 3apyp.

YcnaTtma. Alipum KoMnbloTEpNapaa roKnaw
pnju<-mmn QoiganaHyBun TOMOHUAAH y3rapTapun™
fIVMUHM 3"am MYMKUH.
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>s>mosTFde

Windows mw cTonm Ba YHUHT épnunapH

LLIMNeLLILLIANo .3a»b p'

/—paem. Windows 98 TabmMunaaw [acTypUNUHT KypLiLwy

Windows pgacTypun OKnaHraHmgaH KelinmH  3kpa|
Windows.98 pgacTypMHUHI TabMuHMAaWw pfapyvacug.l
cTonun" 3™ocmn 6ynagn (1L —paem)

Nw cTtonnpga Tm3amm Ba amanuii gactypnapr,i m|

KenyBuu EpavunapHuUHr Typam KypHuwnapu \w |
6ynagu:

MeHnHr komnbTepum (Moihi  KoMNblOTEP)
avcknap 6wunaH uvwnaw, aHrm dann Ba katonor/
KUPUTULL, KOMMbITEPHU Ba Tawuu ypuamagop
co3naw kabu BasupanapHu 6axapagu.

MeHUHT  ANyxxatnapum (Mon  [OKYMEHTbI)
doganaHyBUYMHUHT amanunini pgactypnapga uwnaHr
ayxxxatnapw xamnaHagu.

bownosun (MpoBOAHUK) - thain Ba katanorn«|(1l
yctnpga amasiap, QanniapHu mM3naw Ba  HAMM
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K |ywnpui Kabu BasmgpanapHu 6axapuwra

| MymkannaHraH.
I WNopTtdhen - Internet TusMmupga coganaHul y4yyH
TUaHraH 3MNy3kkariap ca™~aHagwu.
< Kop3uHa — HOKepak pgactypnap, annnap Ba

MTanornap  ysMa—kKecusna  AyoTunuwuv - onauaad
UNATMHYA caiyvam y4YyH MyJ/KaniaHraH gacTyp.

NMun Ba“taa Windows HUHI MHIAM34a éxyf pycua
Mw- nucn  KomMNblOTEPUHIM3AA YydHaTUAraH Oynuun
|lyunnH. Windows HUHT MHIn34a BEpCUACKU
WwwnvoTepuHrnsga ypHatmnraH 6ynca TusMm  Ba
dalin™min - pgactypnap épnuldnapy wnHrnu3sdva Tascudaa
npunraH 6ynaau.

dcnatma. Windows 3.1-3.11 BepcusiapuHUHT
»M.Mumnaw  gactypu Windows 95 Ba Windows 98
Mp<wusnapunHukngaH apy uunagw.

N ctonura aHru xXung ékn épnm™~apHu “ywunuw
*'«YM CUYNOHYAHMHI YHI Tyrmacu 6upop 6> Xoihaa
K» mangn Ba 3™ocun OGynraH mMynouoT AgapyacmpgaH
| njpdrb  GanHan daonnawTmpmnnagu. Hatuxkapga 3”ocun
OVm-iii  MKkunamuu  MynouoT fgapyacupaH  Kepaknau
MNmlMm TaHnaé onnMHMG6, TU3MM Kyprasmacum 6yiinua
U 1 opany, éku Xung uvw crtonupga 3™Nocun KuamHagw.
«yTpa ynapra 3apypuili pactypnap MaXMyacUHWU
» e=[lnawTmpuL Ba HOM 6epuw opuanu
holiganaHNWMN3 MYMKUH.

Myck Tyrmacu Ba YHUHT Gynumnaapu 6unaH vwnaw

cronuaa MaBXyn, épnny, Ba Xwungnapaad
dmlganaHraH 3™onga TU3MM EKM amManuii  gactypnapHu
buno( vnta cdaonnawTUpuw Ba KKNaW WMMKOHUATUTra 3ra
Hv>pgwm3. LWy 6unaH 6upra KOMNbKOTEP XOoTuUpacmga
r$»nHxyn 6apya gacTypiapHu mw ctonmpa 3™ocun uunuil
prK< agra MyBo( UK amac
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Windows actypunagarmu
AacTypnA o  Windows Update

y3rapuwnapHu Hasopart
Mnagn Ba Tacan/Nnangn

Windows HUHT 6apua Ll Mporpammbl
gactypnapu pynxatu

Web — ca™Mda  yuyH N V1s6patHoe -

TaHnaHraH annnap

Oxuprn 15 Ta Mypoxaart FokymeHTb!
aTUAraH 37yxkatnap pyixatu

TU3uM EKU UMW CTONMHUHT HacTpoitka m
XonaTuHu co3naltu
v Haim
®ann Ba XungnapHu
axtapuw
= Cnpaska —
Epaamun MabyMOT/IapHn
onmu
. BbINOMHUT...
Web — ca™ndaHun ounw éxkwm
amanuini  gactypsiapHum  umwra
Tywupuwl 3aBeplLieHie ceaHca

Windows gaH un”™umw
|.|.|| 3aBepLLeHie paboTbA..

KomnbloTepHun >Hwpuw éku " o0T

I$aliTa nwra TywmpuLl

2 — paem. Myck Tyrmacu Tascudu..

by pacTypnapra Mypo)aaT 3TUWHWHE camapna
ycynn Myck (Oknaw) TyrMacuHm wuwra Tywmpuwianp,
Myck Tyrmacu MeHlcnm TaBcupm 2 — paemgo
alluinaHraH.
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/ l>acm.Windows 98 na «<MPOTPAMMbl» 6aHanAa OpPULL

Myck Tyrmacm éppammnga [lMNporpammbl 6ynumura
AypmkaaT aTuiraHga, UKKunamuu pgapya 3”™ocun 6ynuo,
/Mol dgoiiganaHyBuM y3u yuyyH 3apyp Aeb6 ~uncobnaraH
YH Typ/iapHU TaHnawm MYMKUH. by pactypnap opacupga
LH niinapun BupycaaH KomMnblOTEpPNapHW 3 MMOSI0BYU,

(MMnnapHun apxusnawTtupysumn, Office , craHgapT ,
BHWNoBUNK Ba amanui pacrtypnap 3™1cobnaHaauw.
M rnamH, Mporpammbl - CTaHgapTHble - CnyXe6Hble
unuyl — ketTnurngaH copganaHraH 3Monga AUCK

vn.niuiH HasopaT uuauw, To3anaw, TeKwupuw Kabdu

UMMepUN amasira ownpul MyMKNH(3 —paem ).

Mrtinyp MeHKra fHrm oynumnap €ékum 6GaHanap ywuul
lym HacTpoiika 6ynuvmmpaa [laHenb 3agady WM MEHIO
e 1ll>=k» 6GaHau op~ann nNaHenbL 3apgad Myno~roTnu

Iwp'i.tcura KMpmb, HacTpoWka MeHK ”‘ncmura yTunagmu.
My npga O630p... Tyrmacu
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op~ann Kepaknu pacayp Taknudg atunraH x<am
TaHnabd onNMHMG MOC KenyBuu EpJriwyyap uynnagn

13 1

il *inpisii U}W

i |

$iw LT ks |
_Vcd)mnn

Emﬂ_u»cs ) »
‘LpmNe: %

r» (W

4 — paem [ycK MeHlCcUra sHru 6ynumnap uylmil

MaHenb 3apay pgapyacmga MapameTpsbl
3apa4 bGaHawu Macananap caTtpu( 3KpaHga SHr
caTp)Hu Tasdgupnawym MyMKUH.

Windows pgacTypnapu pgapdacu Ba MeEHKCHU

Windows HMHIr Gapuya pgactypnapun gapyy™d
XownawraH 6ynnb6 y3 MeHK caTpura ara 6ynagun, »rbill
3ap 6Mp pgacTtyp yuyyH ano3™mga mMy3™ T apatunaraH 67\,
y epgoa maxcyc O6ynpy~ap Ba Kypcatmanap MaHxy/H
JacTyp OWHacCMHUHT UOopPWM aTopupa pactyp nom4
Tarnga MeHK caTpu XohnawraH. >"ap 6up wmeHogn ilfl
rypys3™ra maHcy6 6GaHgnap wmaBxypn, 6y 6GaHgnap
HaBbaTunga ~ncm —baHgnapra oynuHagw. b em'
6aHANapHUHI 6ab3vniapu KypcaTtkunumra ara, Ba Y/l
HaBbaTaarmn gapdanapuvra ara éynagunap (5—paem).

MeHI0 6uiaH uMwniaw yyyH cuy”™oH4ya Tyrmacwu 1y
MeHI0 “aTopupa 6o0cul  103UM, CYHIpa MeHH <»Il
6yipy~napuHm KypcaTyBuM TypTOypuak waknmga <ow!
ounnaaun. Kepaknm 6ynpy~Hu 6epull ydyyH Moc 6yiipvn
6aHaon TaHnaHagu Ba “"cuy”NoHYaA" Tyrmacu 6ocmnngm
Arap o6owua 6upop Oylipyl$ KnputTUAUWU  yuyi
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UHMLVCVHN 6ekop uwunuw no3mm 6ynca, wy MeHwgaH
um<.|[m xokga cmyyoHYa Tyrmacu 6ocunagn.

Jactyp Homun

;Jlgf

[l

4. KakeB X

5 —paem. Windows TaTtbuuwuii gactypiapuv MeHHCHU

XycycaH, Windows 98 Microsoft Access
bIK'Wuwnii gactypnaa

"¢a|7|n" , "BVIA", "BCTaBKa", "CepBMC", "OKHO","?"

o l>cnii MmeHK 6ynumniapum  Maexyg 6ynmb (5 — paem),
M1 ynapHWHI MuconuMpa aeapnu 6Gapuya TaToUL KA
T\ rypnap yyyH ymMymuin 6ynraH O6ynumnap Basudanapwu
MU\H| TAaHNW NG Ynuammns .

dann" o6ynpyuynap Tynnamumparnm 6GaHanap uyriugarm
n|wdanapHun 6Gaxapaan(l —xansan).
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1-»xaaunH

Cospartb AHTU thaiin TawKnn unnmwaa
nwnatnnagun

OTKpPbITb XoTupagaru tharinHm 3KpaHra
ynuapanu

3aKpbITb 9KpaHHW hanngaH Tolanangu

CoxpaHunTb dannHU xoTmpara KUpmtTuwl

CoxpaHunTb dalinHu 6upop HOM 6GunaH xoTupaga

Kak caiyvani

Bepcuun dalinHUHT 6upop BapUaHTUHN
caunab yonui

MapameTpbl Ca™nca yuyyH 3™owunda, BapauHUHI

CTpaHuLLbI ynyamun, i“ofo3hh ysatuwl  ycynwu
bepunagn

MpepBaputens XyXXatnap 6unaH gactnabku

HblA NpocMoTp TaHWULIYB

MeyaTb XyxoKaTtnapHuM 4omn 3TUW  YCY/IUHU
aHuunaw

OTnpaBuTh daiNHW TaHMaHraH MyHanuw 6yrunya
XyHaTuLw

CsoiicTBa dainn xoccatyapu uauuga MabaymoT
onnu

XapBanga KentupunraH —acocuii  baHgnap y
HaBbaTuga WKKMNamum papyara ara 6ynmub6 6y op
6aHOHUHT Basmganapu Ba UMKOHUATNapU <
aTTUpUNaan. MacanaH, uapanaéTraH LLUCMHUN
CeowicTBa 6aHan paonnawtTupunraHga (6 —paem)
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CTpaHuu: 15
Abmuee: 153
CTpokK: 2055
Cnos: 1610
CnmBONoOB: 10750
CumBoOnoB 1 Npo6enos: 12665

OK.

niupnm n
| <H n,

6 —paem. ®daiin

KKnunamum papyaga GaknHuMHr
spaTuaraH XYXXAaTHUHT
UMM 1OTU Xacmpaa axbopoT, NYyXOXKaTHUHT

C[trneHunTb. BBOa, Alt—*-B-ackspace

NMoBTOpPUTL. BBO A, F4
Bbipe3aTb Shift+Oftl
KonmnposaTtb Cuol—*-Ins
BcTtaBnTthb Shift—*-Ins

CI_IeLI.I/IaanaFI BCTaBKa...:

Bcrrobl-rrp- KA1C e npppcbrmuvj

OuncTnTb Del
Bbloe.nntb BCO Ctrl+on 5
Hantn Cbl*a
3amMmeHnTb. . avi—+P
Mepeiitn,..

7 — paemMm. CauundaHu Taypupnaw
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y3raptupuaraHnaurn 3taguparn crtaTtuctmka Ba Tapk uC
3Naupda MmabymoTnap onvil MyMKUH.

"MpaBka" uucMmmaa xopuii ca”™ucpara Ternw/
Taspupnaw uMwaapuHM  amanra owupysuu  Gangin
My)XaccamnawraH. by 6aHgnapHuHr Basudanapun owni«|
TaHUW NG uny,amns(2 —xansan).

MpaBka 6ynnmu GaHanapu 3™auuga ymymMmun
MabaymMmoTnap

2-xagnag,

1 OTmeHuUTb BBOA OnauvHrn  3”apakaTtHU  6eHop
unnaan

2. MoBTOopuUTh BBOA ONAVHIK 3™apakarra uantagH

3. Bbipes3aTb CasMpaHNHUHT axpartunr.T
LUCMUHU XOTnpaHumin
anMal TUpuLL (6ydhep)
uMcMmura xyHartaau.

4. KonupoBsaTb Ca3™M@aHVHNHT  axpaTunraH
LUCMUHUHT HyCcXacuHn
onvuwra Tahépnangn.

5. BcTtaBuTthb AXpaTunraH UWUCMHW Kepakau
Xowra onmé uyagu

6. OuncTnTb Cas”™udgpaHn Tosanangmn

7. BblaenuTb Bce bapua gpannnapHu 6enrmnaign

8. Haintn dainpa kKepaknm 6enrmn  éku
CYy3HW TOnNaau

9. 3aMeHunTb Bupop cy3HuM Kepakam c/i
6unnaH anmMawTmpagu

10. Mepeiitun Kepaknn ca3™umdara yTuw

MMKOHUATUHMN Gepagwn

dcnatma. MeHWHUHT gonraH 6GaHanapu Ba ynapra TeruwsH
wcm —baHgnap “ap 6up Tatbu™MmMii  pactypnap  yudyH ano™mag,
KypuHuwra Ba Ba3udanapura ara 6ynagu. LWy cababnu pgonraH
~ucmnap 6unaH ~ap 6up gactypaa ano™Maa TaHUWunG Ynuamns.
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W pacm . YcKyHanap naHenu

Xopuih pgactyp wWCM LaTOPUHUHIE YHT QLucMmga
ivpiid onwuw, pgapyaHn KeHramtTmpuw  éku nuruw
MMXcyc TyTMasap maBxypn (8 — pacmpa KypcaTkuu
6epunraH) Ba Yynap CUYL0OH4Ya KypcaTKuuwu
thaonnawTupunagn. Xyoon WYHUHTOEK,
Whitlows  pactypnapugaH doiganaHnwga ycKyHanap
Yo my3™m  axamuatra mMonuk(8 —paem). by eppa
W |.mm'nn vyyrmanap MeHK Oynmmnapugarv  Kynymnauk
I) 1\ =lalnur BasmncacuHn Gaxapagwu:

= I<px Tyrmacum ycT Katanormra ytkasagwu.

e BblpesaTtb 6enrmnaHraH daiin (umcm Ba 3BK) HKM
nnMmawTupuw bydepura ytkasagu.

e KonwunposaTb 6enrnnaHraH UMEMHUHI HYCXacuUHWN
namMawTupuw 6ydepuga 3™ocmn umnaau.

e BcTaBuUTb anmawTupuw 6bydepugarn 06bEKTHU
Ly CcO3NaHUHI Kepaknu umcmmra
XornawTtupagu.

e Ypanute  Tyrmacu 6ocnnuwn  Hatuxacmaa
6(*nrunaHraH yucm MyyoTnnaan.

e CsBoiictBa Tyrmacum 6enrmniaHraH LUEMHUWHT
xycycuatnapu 3Maguga  MabyMOTHW  3KpaHra
ynyapagn
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e Bug Tyrmacu pgapyaga MabnymoT  6opu Y
YyCYynMHN 6owapagmn

3acTpoiika
Mevinophves | Kava! | Mever |

CraHpapTHas

Cospgatb...
IgE dopmatuposaHve

" Tabnuupl 1 rpaHnLb! rgenecEL
1™ Bassi AaHHbIX i
‘aP PucosaHue Yaents J

POpMbI
Visual Basic Cﬁ:ﬂ:—.- |
|| 7 Microsoft

ABTOTEKCT.
I WordArt
[ HacTpoiika o6bema
M HacTpoiika TeHn

1 (7 Hactpoiika nso6paxeHus
[ PeuieH3vposaHune d

Knasuatype... jj.3akpbiTb |

9 — paemMm. YckyHanap naHejvMHM co3natl

YckyHanap nadHenuparun TyrmanapgaH covganaHmw yu
CUYNOHYAHWHI KypcaTKuunm ynap ycTura Kentupnam
yan Tyrmacu 6ocunagu.

YckyHanap naHenuga SHrM Basuvdanu Tyrmann
3™ocun 1$mnuw yuyyH gactyp MeHwocuga Bua pyucMmuHnn

MaHesnb MHCTPYMEHTOB daHanparun HacTponk.l
6ynmmura mypoxaaTt  ~uavHagu. Hatuxaga akpangl,
MKKMnamum papya 3™ocmn 6ynmné (9 — paewm), y epal
MaHenb MHCTPYMEHTOB, KomaHabl 6aHanapnanM

doiiganaHraH 3™onga  XOpPUW  gacTypHUHI . MeHio
umcmnapu Eékm YycKyHanap nadHenura ysraptupuwnnp
KUPpUTUW Ba SHIM Basuganum Tyrmanap 3”ocun umnHL
MYMKUH. MacanaH, yCKyHanap naHenuga sHru Tyrmanap
3™ocnn 1$mnmw yuyH HacTtpovika (Co3naw) HUHE aHenb
MHCTPYMEHTOB Jarv Kepakaum uwemMmra cuyoH4yamuul
KypcaTKnum onnb KenmHumo,
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i. IuM CneumanbHble BOSMOXHOCTU Be3
Iwiupfl | 3Byk | 9kpaH | Mbiwb | O6wume)

fAnmwamme knasul -

. | BBopg couyeTaHuin ¢ knasnwamm ShiK, Ctil nnmn Alt
* A nyTem nocnefoBaTelbHONo HaXaTusa KnasuL.

" HanunaHue HacTpolika...

f .Tpauwusa ssoga
VNrHopupoBaHue cnyyvaliHbiX KpaTKOBPEMEHHbIX UAKn
MOBTOPHbIX HaXaTUii KnasuLL

| owunbTpayus HacTpoiika.. |

1lwyyneaHme NepekoYeHNs PexXumMoB-

j j | OsByumBaHue nepeknyeHus pexummos Caps Lock,
Num Lock wn Scroll Lock

I OseyumeaHune Hac3spoliika..
| ; .MONHWUTEeNbHbIE CBEAEHNA O ;lﬂLlre c KnalwaTypof/‘l\
OK OTMmeHa Npumennts |

10— paem. Twu3um gactypiapu
My/noLUO0TNN Aapyacu

BH ryrma 6ocunraH “onga, YCKyHasnap uaropuga

/U Oynumnap ~ocmn ynnuHagu.

()a«taa TU3NM pacTtypnapu Aapyacuga
WANNANHYBYM  TOMOHMUAAH UaTbuii  y3rapTupuwnap
n||*wlrllgmaign. LWy cababnu ynapra xoc O6ynaraH
IMII'l.]An])  mynouyoT y4yyH MochaurrupunraH  6ynagw.
LW wn' HAoN, Maxcyc UMKOHUATNAp (CneunanbHble
Hum....... . Jactypura mypoxxaaT atunraHga gapya

pacm K)hbuHUwUra ara 6ynmb, y epga HOrmpoHnap
mU\ll KOopakXu MoOcnaw uvWwIapuHM amanra OLWUNPULL
>Me1n 6ynagu.
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MeHUHT KOMMNbOTEPUM AacCcTypunga munawl

MeHWNHr KOMMbIOTEPUM épnuru thaiin >
OVCKNAapHW Kypull yuyyH ynanuvk Tyrgmpagu Ba y rj
Ayimparn Y\mem épnunap ~ocmn 6ynnuimn MyMKUH.

— NaTTnldanckHu Kypuw

— TapmoBaarv AUCKHU Kypull
— KomMnakT — AUCKHU Kypuul

— KomnboTep TU3UMUNHU
cosnau

— Yon 3aTnwHM co3snaul

— Web — ca™udacura
OMpKUTUATraH Nyxxxartnap

— Tapmoepgaru KomnbloTepnap
6unaH 6ornaHuvul

— XnngnapHMHr mMasmMmyHu®
6unaH TaHUWNLL

ﬁﬁ KOMIMbOTEP FIRD

J ®aiin lMpaska Bm Teptom  U3abp**«e  CripeBka

£5 LIJ LIJ

usr3Ba 1 (] (D) MpyHTEpSI
MaHenb Web-rerim HasHaueHHble  YpaneHHbIA focTyn
yTIpaBneHVs 3308HUA K cemm
O6 : 3
)LEKTOB: L L

Il — paem MeHUHI KOMNbIOTEPUM Aapyacu
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IH>Y]) AUCKHUHT Ma3MyHU 6uNaH TaHUWULW  YYYH
* Tnuparun MeHWHI  KOMMbHTEPUM épnurura
LUHMY.WnHr kK™NhcaTkmum onmb KennHmb dam Tyrma
H mupta 60cunagn, HaTuxana skpaHga 3™ocun 6ynrad
Il mypoxaat stunagn (11 — paem).

Wy pactyp MeHiocum 6ynumnapu Windows  yuyH
MWUH [>ynraH 6aHgnapgaH Ty3unradH. Wy ca6abnu 6y
Ivp  MOHIOCU ycTnaa  TyXTa/iMalMm3. M as3kyp
''r .UM acocuii épnu’apnaH 6upu bonuwapuwl
«HM ©6ynub, YHUHI ycTumaa cuyLoHYa K™NhcaTkmuum
UMNMaaH cyHr dgpaonnawiagm.

Bowuapuw naHenu

Bonn/apuw

naHenn KOMMbIOTEPHU
dhoganaHyBUNHUHT
aNTMéxunra 6ornul$
paBnwipa Gaxapunia—
6TraH uwnap Kynamu
Ba MacagaupgaH Kenuoé
yn”aH 3onga 6Gupop

KYPUHULLHW SHT
mal$byn ycynpga 3”ocun
mnuul UMKOHWVHU
6epagn.
by Aactyp
MeHCH amanui
lypnap kabwu 6ynmb6, pactnabkm uWKKuTa OGynmmupga
I\nru  GaHgnap (1,2 — >xapgBan) uaTHawaawu. Bupg

MUHWUHT  6aHgnapu Homnapu yxuwaw  6ynca—pga
M/  owMpaéTraH Basudanapu AacTypHUHT  UUKK
»OnMpura Mocral TUPUIraH.
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Bug Mepexog  W36paH!
YcKkyHanap naHenwu;

Ca™nda ~onatmHu aHul$naul,
Ca™naHn NwWUn KYpUHULLU;
MHTepHeTra mypoxaar,;

MaHenM MHCTPyMEHTOB >
CTpoKa COCTOsAHUSA

MaHenn o6o3pesatens >

Kak BeG-CTpaHmLa
EPAWHN RUPUK KYPUHULLIN;
EpnvuyHn maiga KypuHuLIK;

Cricok [acTypnapHuUHr pyiixatu;
Ta6mua Tyna mMab/lyMOT/NIN KYPUH.

KpyrHble 3HauKu

= Mesikne 3Haukun

EpnvuynapHn Taptuénaul;

YNopsaoumTb 3HauKu EpAULHN XOMNaWw TUpnL:

BbICTPOUTL 3HAUKM
P Mwunm couaHn gHrmnau,

OBHOBUTL XunngnapHUHI XxoccanapuHu
CBoiicTBa Marku... aHuwnauw;
MacanaH, MaHenb MHCTPYMEHTOB 6am

Mypo)kaaT 3aTu6, gapyagarv €pauunapHn rypav

12 — paem. Xwung Ba AUCKNApPHU wWapunatl
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HLOVL >kpaHaga 3™ocun “MANWLNMNU3 MYMKUH.
lliiikmii.i 0603peBaTenst 6aHangary NankKu Lmcm

...... haonnawTnpuw  optanu  Nartm”  guckgaru
H« |hiit XUNOHUHT MONATHU Ba Ma3MYyHUHN

LUMHN naHesIMHNHI 2% casz™ngacura
|AIHHINMNZ MYMKNH(12 — paem).

(HUHMNapuw  naHenupgarun épnmn-™ap Basugacu Ba
Hwmnntnapm 3™a™mga w,cNava Tpctannb yrammna:

Ayaono, BUOEO Ba KOMMAKT —
| Inm» lumenuna  AUCKNAP  YYYH  AacTypiapHu

ypHaTuw.
KoMmnbloTepHU nokan
TapMmo”apga uvwnawu  YYyH
Cerre MocnalTUpULL.
Tusnm Ba amanuii gactypnapga
nwnaTuL YUYH wpugTnap
Mip v ¢ 7w 5dHaTnw.
Xopwui KOMMbOTEP
TU3UMMN 3Na™Maa MYM U
lncrtoma A ymy
MabaymMOoT/iap >XamaHraH.
JKpaH KyTuw 3Nonaruparv
LIJ TacBMPHW TaHnaw, gapyanapHu
SKpaH pacMuiinanrrmpuLl.
T KoMmnbloTepHU Tanuiu
Mogembl Tapmo”apra ynau.

NHTepHeT TapMoiyvap 6unaH

. 60oKMaHuwaa XxaBhQensimKHn
lno#hcTtBa
r,to pesatens TabMWHANaLU.

AHrKM NypunmanapHu ynawl yyyH
lle TaHOBKaA
Mpyposanms Kepaknin gactypHu ypHaTull.
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i lliliHliM

KomnbloTepra Xopuih camm uw
Ba"THU ypHaTuLl.

JdaTa 1 BpemMs

KomnbloTepaa
hoviganaHysumnap paonnAaTuH!
Mapos TapTmbra convw ,KaanT YpHOTM

HorvpoHnap yuyyH maxcyc

CneuymavibHble MMKOHUATNAP ApaTtuil
BO3MO>XXHOCTMU

KoMmnbloTep nwnatnnaértni
MamiakaTt y4yH nyn, yn4os
A3bIK 1 cTaH40apPTbhl 6|/|p]'II/IFI/I TaHnaw

KomnbioTepaa Kyn

Monszosartenun (QoiganaHyBYUNNINK XONaTumnm
TawkKna ~mnuu

TaBcusa 3sTunaétraH 3™ap 6up pgactyp y3Winif
Myno”oT pgapuacura ara 6ynm6, y epgarm kypcatmnnul]
acocmaa  KOMMbHOTEPHUHT UMKOHMATUra Kepok M
y3raptmpuwiiap KUputuw  MyMKUH. HOuopupga k<,
3TUNraH pactypfapHUHr opacuga 3JKpaH, Cwucnuu,
CneunanbHble BO3MOXHOCTU, LWpundTel, YCTaHOBKU M
ypaneHne, MNpuHTepbl Eépnwapu 6unaH gongananymul,
6onwanapura HucbataH Kynpo”™ MmypoxaaT ~nnaau,

AKpaH épnupn

JacTypra MypoxaaT a3TuaraHga My/nouoTan Anp-m

3ocun  6ynu6, yHAaa ®oH, 3actaBka, OdopmneHnm,

AhhekTbl, MIHTepHET, HacTpoiika kabu ~ucmnap MaBXyq,.
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I hM iitXi SkpaH

| 3acTaBka | OcbopmneHue | ekt | VIHTepHeT |

I I'M'" ubw pa6ouero cTona
LUbl60pnTE fOKYyMeEeHT HTM L uau pucyHok:
<;s. [CITC</TCrByer) QCbop
1" 1«(boot
blaop.. |
JWindows98
j NonHbl

NoMm&ctuteh

oK i Otmena | TMpumeHuts

| 3scraBk® Odopmnenne |3ddekTsl | VHTBpMerr | HacTpoid*** |

NIKTMNM OO OKHO N1=1E3|
O6bIuHbIi  HepgocTynHblii | BbigeneHHbl i ]
ilnkeT B OKHe

r#KcTt coobuweHns

1-1 CoxpaHutb Kak...| Ypganutb |
£asm«p: Usert use(nz2
| Inir»noBOK HEAKTUBHOTO OKHa —3 1 /\«3 I» d H“
Pasmep: 11sBT
Im*. “.naru Sen! (Kupunauuya! ~-3 -3 C:31-|[)K n_)
K | OTmeHa j [pumeHUTb

<*  /<wm. NW CTONMHUHT KYPUHULWN, EPNINKNAPHU y3rapTupuil
Ha fapya LUCMIaPUHUHT paHrnapuHun taHnaw



®oH daonnawTupuaraHga v crtonugarn KypmHWL e

6epunraH dhannnap pyxatugaH TaHnab i>w

UMKOHUATN  3"ocun  6ynaau. Xyaam Wy  WHbIP

OdgopmneHne r™cMu caonnawTMpuUnnG papyanipluB

paHrnapuvHun, wWpuTIapUHN  TaHnaw Ba y3rap'Tp»»»

MYMKNUH(13 — paem). BYHUHr y4yyH TaHnab oOnnHKL,

gapya OynaruHWMHIr paHru Ba ésyeBnapmun Pasmep Ba Liw..

Tyrmanapu op”anm ysraptupunagun. 3ddektol lyn L

opMann uvw cTonupgarn gactyp yuyyH 6enrnnam [

EpniSNapHUHr  KYPUHUWWHW  y3rapTupuul MYMHLL !
BYHUHI yyyH CMEHUTb 3Ha4yoK Tyrmacura mypo=>n«Ll
AMAMHaAWM Ba 3KpaHAa WKKUaamum  myno”oT Anpunm]
3™ocmn 6ynmb y eppaH Kepakau épavy HUWOHW ToHMa
O/INHNG, 6enrunnaHraH OAaCTYPHUHT  SHIWU épnmr|
cuhatupga umwnatTUuAMWwKM  MyMKuUH. HacTpoiika 6GangA
époaMmmaa  3KpaHgarm  paHrnapHuWHr - XunonaHumwmnun!
axwunaw, [Hrm padrnap 3”ocun  ~unauvul,  WwaknnapHL,
paHrnawpaga Tynavpuwl ycyaumHW TaHnabé onvw Mym KA
oynagwn.

AyxoKaTnapHM 4on atmuw

bonwapwuw NaHeMHWHT MpuHTEpPSLI épnuww*
MypoXaaTt ~navw opfain KoMnbloTepra AHrM NpuUTUp
ynaw UMKOHUATUHU fApaTtull  éKn MaBXxyn npuTtmp
UWWHN TapTubra convw MYyMKWUH. ByHaa 4on atunwm
TyXTatuw — [pnoOCTOHOBUTL NeyaTb €KW HaBOATUN
6ekop— OuncTnTb ouyepedb MAUW MYMKUH. CBOW» T.»
6aHaM op”ann NOro3/lapHUHI ynyamMuHW, y3aTul Ba 4ol|
3TUW YCYNMHW TaHnaw, TaceupnapHu (Fpagunka) Ie<un*
Amnuw ycynmHm 6enrmnaw Kabu 6up uatop amManniapuvH
6akapuw MYMKUH.

YcTaHOBKa nNpuHTepa ~McMU op”raiu KOMMNbIOTEpPbI
AHITN  MPUHTEPHW yalw  Y4YyH co3jlawl  nwaapumnm
baxapuwmMmni MYMKUH, 6y epaa MaBxyn pynxatanm
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&= ONCK PUTYBUMAAH KUPUTULW oOp~anu Kepaknu
npuHTEpP aganTepuHN ypHaTULWL Ba

MacTep yCcTaHOBKU npuHTEpa

BblGepuTe NMopT A5 MCMOMb30BAHWS C 3TUM MPYHTEPOM
M H&XXKMUTe KHorKy “[Janee”

A ocTynHble NopThbi:
MocnepoBsartenbHbIt NopT
MocnepoBaTtenbHbIi NopT

CospaeT dalin Ha Aucke
Bl € 0A49HH

HacTtpouTb nopr...

<Uasag | Jdanee> | OTmeHa

BBBHH o
"Ne ", LL| i Gk
[vam i Ve bk K Ea S3 53 £a

r.oHMpT KommcT KoWsept Kowsept  flpyrcj;

_ I e 7id
tol wagor  EmemeiEmmT T~ Tl
A Ky p3 lErean |
>»
MbGrbeIWHIM

HMTU TMPUHTEP Y4YyH MOPTAapHM TaHNawunMui MYMKUH
Oxnagn.
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13 — paem. bownoBYn AaCTYPUHUHTI Aapyacu

O6wwme) B T Turnadaiinoe

TUNbl dnitoo®©
| 1EY HTML Application
Internet Communication Settings
]i Internet Document Set
fIJPEG Image )
j) Macromedia Director Movie M3meHuTe... |
|1 Macromedia Director Protected M..
j Microsoft Access =6a3a faHHbIX
f Microsoft Access -6a3a faHHbIX ...

Ypamms |

“ Microsoft Access =gaHHble HagerT...

CeefleHunii o Tune ®aiina W w
1 PacwupeHue:
Tun copepxmnmoro le>>t/x-«udio:ioft-inhe
(MIME):

Mumoiee WINAMP

OTmeHa

14 — paem. ®alinNnapHUHI TYPUHW aHuyAaL



bownosun. ®avin Baxungnap yctmga amannap

MownoBun (MposogHuk) gactypn Windows — 98
m hiMmmga wmo”™MmaTtn 6yinya Norton Commander ~o6u”
OWTYPUHUHT thann Ba Katasnornap yctnaa
MnTtapunaguraH Ternwnmn oypyr~napHu y3nAa
|. I nccamnawTmpraH. [acTypHUHI y3 MeEHK caTpu
b,mi6, YHWHr GaHanapn MEHUHI  KOMMbIOTEPUM
MiiitocnpgaH pedpnuk dap” ~mnmaingm Ba HOMJAHULIN
UlMH.W canaHraH. JlekuH Tasumpuin  gapya UKKM ~UCM,
Vir Ba uyan 6ynaknapugaH wvbopat. [apyaHUHr uyan
fik Mmmga xungnap  gapaxtn, yll, “~ucmmpga  aca
Mrm vnaHraH Xwaara MoOC KWYMK Xung Ba aiinnap
pYyH KaTu kentnpunraH (13 — paem). Xnnaonap gapaxriga
Vibk 6up épnn”™ ongmnaarn + 6eNrucu XXopui Xnng Kn4ymk
Xungra ara 3IKaHAUTUHU, — O6efirucn XWIAHWUHT Tyna
'‘WMUYNAFaHINTUHN Bungunpaau.

Bupop daiinHn  6up KungaaH — MKKUH4YMCUTa
VTK3mMw  y4yyH, OGenrumnaHraH dann CUYNOHYaAHUHT
| vpcaTknum onnb kennHmb, yan Tyrma 6ocunraH 3"onga
| umxnTNNNG, yTKasmnaétraH >XWAOAHWUHI ycTura onmo
"upunagn Ba Tyrma "\yiinb tobopunagn. bupop dannHUHI
HYCXacMHU ONuLW Yy4yH o”opuaarv amasn Kriasuartypagaru
"ill Tyrmacu 6ocunraH 3™onga amasnra owmpunagun. ®aiin
«in  xwungnap rypys3™MHu 6enrunawl  yuyyH, YAapHWUHT
miga CMYNOHYaHMHE Yan Tyrmacm 6ocunagu. Hatmxapga
1 kpaTné OJINHTaH rypys épnnl$napnHUHr  paHru
\n>pagn. YnapgaH Hycxa onumuw  éku Kyunmpuiu
|"'Kopmnparnra aiiHaH  yxuwaw 6ynagu. bownosun
'Mpuacmnga 6apua hannnap 6axapaéTtraH
n., (MpanapmHUHr mo3™matngaH Kenmbé ymegaH 37onga Mmoc
epAHiyvap op”ann ndoganaHagn. by épnu”~apHuUHr Typu
cyn  6ynub, ynapHM  MO3™MATUHU  TYWYHUW  YYYH
MOHKOHWHI Bupg Amemugaru CeolicTBa 6aHan
4TonnawTnpmnnagn.
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yHocun 6ynraH myno”otnu pgapyvaga Twunbl cdalim
6ynumn op”~ann Kepakam wmabnymoTra ara oynuuw VM|
MYMKWUH. bupop Kepaknu hainHn TOMUW Y4y
MeHWOHNHr CepBuUc ~mcmunpgarn Nownck 6Ganau
MypoXxaaT ~“MAnMHn6G, 3™ocmn 6ynraH Myno~oTnn aap.
n3naHaéTtraH annHUHI GeNrucn KNpuTUnNagu.

.EXE ~ywwumuara ara bynraH dain épnuapum
haonnawTupumwl  opuannu  MasKyp  AacTypHu (71
TYWNpUL MYMKUH.
bownoBun gactypura yxwaw sasudanapHu MeHWUHr
3NyxoKaTnapum EpanrnHn gaoniaw TMpuil opuanu 3am
baxapuw MyMKWUH. by eppga ano3™Mga onmHraH
hoganaHyBuM TOMOHMAAH 3MOCWT MMAMHIAGH XyXokatnap
MaxXMyacu xamsaHraH 6ynagwu.

MeHUHT agyxokaTnapum TU3NUM factypu
MEHICUHNHT  ®ain ~memn 6aHgnapw Aying.mm
KypuHuwra sra 6ynagu.

ANCK Ba XWUTOHWN O4YUNLL;

®daiin  TMp* ™
OTKpbITH hannnapHu yon 3TULW; N
Meam AHTK gpain 3™~ocun ~Mnuul;
C o
ospee thalin MasMyHUHU Te3 KypuLl; =
BbICTpbIiiNpocMoTp . -

halinHm TapXxuma K;uauL;

[Nepesectn o

$ Addtozip hannHn apxusnatl

5 AddtoSsWngip apxusra ywuu

£ Aobasus B 2B AVNCKHW BUpYycAaH Tosanall;

Artffiral Toolkit Pro
rar apxmsura ys3atumii,

§ [lo6asuTb B “"Sshing.iai”

annHn MaH3uMra ysatuu; J
Qream AHIM aiin 3™ocun MMANLL;

AHrM épnn'$ 3™ocun ~mnuw
Co30aTL AP dhaiin Ba XungHu ny~oTuLl;
YaanuTe hainHn "NaTta HomNauw,;

MepevMeHoBaTH

dain 3Naumaa Mabaymor
116
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Aemak, MeHUHr ~yxXaTnapum agactypuaa MeHIo
oniin "MCMUHUHT GaHgnNapy ymymumnin noggaH 6mp MyHua
duliN *mnagn. Wy 6unan 6upranukaga Xopwuii 3~NonaTtHUHT
mHKONUATM Ba BasuanapngaH kenué 4yunldmb, MeHuHr
V, Z KaTnapum pgapyvacmga MeH OynMMNapuHUHI 6ab3n
JH|=n<dm 6ynmacnuru 3™am MyMKWUH. ®aiin OYAMMUHUHT
OTpaBuTb 6aHanaaH donpganaHn6 * xunpg, Ba
d.WANAaPHUHT HyCcXacu Mwo”™ kM uattuiy, aucknapga
V. HA MMANHUWN MYMKUH.

bab3u nonnapga Tatomnuii gactypnapra mypoxaart
uHAMacoaH  alilHMHE  MasMyHUHUM aHuMaT  3apyp
B\ Mu. ByHaal nonnapaa bbicTpblii npocMoTp  6aHAMaaH
o' LLJanaHLVIMIAS MyMKUH.

dann Ba XuagnapHu 3NaAKMUHU - ~ucNapTupuo
(@=>\aw yuyyH ApXuB JflaWMHr Typau  ycynnapura
MypoXaaT LNAuwmnumMmns3 MyMKUH.

dainn OyNMMMHUHI 6onna GaHgnapw oyopunga
in |.knanaHraH ymMmymuin  3onnapgaH gespnuk  cap”
» unvangm.

Windows vnHr épgamum gacrtypnapm

Windows pga 6axapunaguraH sasvdanapHUHI
cynamu xypga KeHr 6ynuo, ynapHu amanra owmpuiga
B .figanaHvwl yuyyH ynai Ba Ty3unuwun cogaa bynraH
epAamun gactypnap maexyn,.

KanbkynaTtop.

Kanbkynatop - YyHTaK KasbKynaTopu
ii.] WwpanapuHu G6axapmb UKKM XWUA pexmmpaa: ofani Ba
My aHOMC BapuaHTuga wuwnawm MyMKUH(1l4— paem ).
1>nmpii - KanbkynaTop  TypTTa apudMeTUK  amMasiHu
noxapaaun, 6epwunraH “~mnihAmatnapfaH wngus uuuapagu,
4»nuHK 30Mcobnanan Ba Teckapu ~MiAMaTHU aHul$panaw.
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My~aHOnc KanbKynatopm 6yHaaH Tauwapu Tpuro
HOMETPUK Ba MaHTUAUKA QYHKUManapHu “~mncobnangH
AuimMmatr Ba O6ypuyaknapHuM Typau  caHO”®  TU3MMAIPMIN
yTKasmw Ba 6ow”™a BasncanapHu 6axapagu.

Ne Kanbkynatop

NMpaeka B.ng

B or—ksp'e -ie rr

MO j 7 8 9  4y. eqrt

MR j 4 5 6 re.
8 ot 2 3 - 1/x
J 0 +/- - u A
Nl KanbKynatop B-L2
Mpaeka Bwun Cnpaeka
(0]
fr Hos (* Dec T Oct BIn (mDgess Rdas ™ Qadat*
Fonv ot wyp T. ¥E | C
Sa J | j He-1 8 Mod
+ ) o,
stemj | " lsh M
J */* -
D.3t - -

/4 —paem. Oganii Ba My”aHAMNC KalbKyAaTOPWU

KanbkynsatopHun wuvwra Tywumpuw [lyck Tyrmacumga
MporpamMmmel, CtaHOapTHble KeTMa —keTimruga
Kanbkynatop 6aHgu caonnawtmpunagn.

Ma3Kkyp pgacTtyp y3 MeHicura ara o6ynubé , y yutn
6ynumpgaH wubopat: MNpaBka, Bug Ba Cnpaska. lpaBku
eynnmmn éppamnga KuputunaétraH ngoganapHu
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Hy<X.ICcMHKU onuw 3apyp OynraH »>xohnapra I$yhuw
MyMKMH. Bug OynmMmunga KalbKynsaTOPHUHI opauin  Ba
Myyw ancnnuk  KypuHuwnapu  TaHnaHagu. CnpaBska
MynuMmnaa KanbKynaTOPHWU camapanu wuwnatiwl  yyyH
M[>Yp MabiymoTnap >Xam/aHraH.

KanbKynsaTOPHUHT umniimaTnapHm KUpUTULL
\N|>vacupgaH cyHr uywuiimatnapHm 16,10,8 Ba 2 nnukK caHoN
nmnmnapura y ™ 3111 Ba 6ypuyaknapHu paguaH Ba
| |4gycnappga 6epuw yyyH mymkannaHraH Hex, Dec, Oct,
IUii Tyrmanapun ano”™mga ~aropga xamnaHraH. bup caHo”
UNnMMmMaaH MKKUH4YMcura ytmwga sPayiduin COHNapHUHT
(M p “ncmum Tawnab robopunagn.

Kanbkynatop hyHKLMOHAnN TyrmanapuHuHr
|bl WhanapuHm Ba KnaBmaTypaga MOC TyrmasapHwu
—~—|oHan KN pUHUWNMAE ake aTTUpamMums.

3-Xapsan
mMa Knasuw Basudacu
Sta Ctrl+S Ctatuctuk 3aucob Ba Ave S Sum Ba
dat HM nwra Tywunpuw
Avei Ctrl +A  ~wniimatnap, Inv +ave aca kBagpatnap
ypTa apumetTnrnHmn 3™ mcobnatl.
Sura Ctri+T ~“niimaTtnap Inv + Sum kBagpartnap
nmrmHgncmn 3™ mcobnatl.
S Ctrl+D ~unmaTtnap }® Tadya daply\.aHnwmnHu
3 ncobnatu
Dat Ins AurmMaTHM  cTaTucTuKa gapuacura
KUPUTULL .
Inv [ TPUTUTOHOMETPUK, CTATUCTUK, Oda—
paxann yHKUNANAPHUHT TecKapun —
> CUHM aHLW, aw.
Hymp H Sin,cos,tan hyHKUMANapHN
rmnep6oanK KypuHuwra ~kasagnu.
Me Ctrl +L  XoTumpagarm ~mniimaTHun ihy~otagu.
Mr Ctrl+R XoTunpagarn ~uniimaTHM KypcaTtagu.
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Ms
MH
F-E

dms

Xny
1/x
n!
Mod
And
Or
Xor
Lsh
int

3

Ctrl+M AMAMaTHN XoTupara Kuputagm

Ctrl+P umiimMaTHM xoTupaga ywagu

\Y; LMNMaTHN Tabunii eKu
SKCAOHEHLMan KYpUHULWIN

M 10 nu caHok TW3.6ypuyakHU rpag-

MWH —CeK YyTKa3uLu .
X HM Yy papaxara Kytapuu

r X ra Teckapu ~mniimMaTHu TOMUL
? dakTOpuanHu 3 mcobnatu
% b onan™Hn 3 ncobnatu
& MaHTUAWA KynanTupuuwl
1 MaHTUANK NyTrnw
A NHKOPAXM MaHTUNNIA LYWL
< Yanra paspsagin CUMXKUTUL
5 Xa™M™nihi COHHU BYTUH ~NCMU
cnatma. Basndgacu 6enrvnaHnwmn  opanu  aHVK,

KypcaTtuaraH Tyrmanap yctuga TyxXTa/iMajuk.

K

anbkynaTopga aman OGaxapuw Taptubun 3Nawman

AucNava TyxTanmb ~ammns:

Oopnanin 3™ ncobnawnapHn daxapuil.

1 BUPUHYM “MAMATHU KUPUTUHT.

2. ApndmeTuk aman TyrmasapmuHu GOCUHT.

3. KelnHru “mMnmaTtHn KNPUTUHT.

4. [onraH onepaTtop Ba ~MiAMaTIapHU KUPUTUHT.

5. =TyrmacuHu GOCUHT.

CtatncTuk 3™ ncobnawnapHun 6axapuil.

1L BUPUHUYM “MAMATHU KUPUTUHT.

2. Sta Ba Dat TyrmanapuvHu KeTma —KeT GOCUHT.

3. Dat T1yrmacmHm 3ap cathap 6ocmb pgonram
AMAMaATNapHN KUPUTKUHT.

4. Sta TyrMmacuHu GOCUHT.

5. 3apypuin ctaTUCTUK (QYHKUUSHUHT TyrmMmacuHu
GOCUHT.

My”~aHaucnuk 3 mcobnawnapmHu 6axapuil.

1

CaHou, TUSUMUHW TaHNaHr.
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2. BUpunHuYM “nMimaTtHU KUPUTUHT

Kepaknu onepaTtopHW TaHNaHTr.
I KelnHrnm “MnmMaTtHuU KUPUTUHT.
5. KelinHru onepatop Ba l$unmarnapHu KNPUTUHT.
(&= = TyTMacuHu GOCUHT.
WyHpgaih  ~mnnb  KanbKynatop  épgamMmumga XKyaa
Mypakkab 6ynmaraH cTaTUCTUK Ba My”~aHAUCAUK
\ncobuHn G6axapul MYMKUH.

Stylus — TapXUMOH gacTtypu

Mysna £e« BeEam-a MessBON Cpamoch £*xsa«: [nHe 2

¢ISM WaH *M«ll PR WMWK LENZ ]
3FH3 *Kkbl M *1%jial y 1% fij

ftAlll ttd ttd Mepesop |Aurno-Pycekuii]

fa > hehalt of the international-renowned Americal Biographical Insotute il is my

m i'I>'05ure to nominate you for the piemier ed:Don of Leaders of Science. Technology

W iml Engineering The changing of adecade, and certainly the changing of a
jimiiitinnium, have arrived as a marker of the modem age the age of scienc and -

i.U MMEHN MeXAyHapoAHO - n3BecTHOro America! buorpacunyeckoro VIHCTUTYTa 3TO

[AO0BONbLCTBUE Ha3HAYNTL(BbIABMHYTE) Bac Ha NnpemMbep-MUHUCTPa n3fjaHne

0B Hayku. TexHonorum n PazpaboTkn M3memeHune(sameHa) fecatmnetuns, n

.. HO M3MeHeHue(3ameHa”) TblcayeneTuns. NpMbbLLIO Kak Mapkep COBPEMEHHOTr0
MHMNHN

C\Piogram FfariStyfejtTItERVdefait udc MonbaoMTEr**».la
C.IFVogiam Fiet\S(ytut31 VERVeee udc  Monkaoeatenmxull

15 — paem. Stylus gacTypun gapyYyacUHUHT yMyMUii
KYPUHULLN.

M.ukyp pactyp épaammnga dainga »>konnawraH eku

(MutocnTa  KMpUTUATAH MAaTHAAPHU TapXuma 4Yuanrum

MYMKUH,OYHUHT y4yH Stylus MeHlcn O6ynnmnapugaH
||[H»ganaHnnagn (15 — paem).

Mas3kyp QA4actyp MeHcu Oynumnaapm MoMATr

[M\aTnpgaH Windows HUHI  amanuii  pgacTtypnapu
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MeHcura peapnn pcwaw. $ap”naHvw  nepesos  im
cnoBapwu bynumnapunga maexyn 6ynn6, 6y epga TapXxumi,
UMnmw  yyyH Jaypatnap Maxmyacu b6epwunaraH,  yHANM
TapXuma ~Mauvw ycynm TaHnaHagw.

MeHio “yhucmpaa XoWnawraH YCKyHanap naHenm
épfaMmuga 3apypuini Basudanap Te3 Ba YyHraw amann»
OWUNPUANLLIN MYMKUH. (16 —paem)

16 —paem . YcKyHanap nanesiuHUWHI Ba3sudanapu 6ynuuy
TauenmiaHnLWn,

Stylus gacTypyHUHI MabnyMoT NMaHenm

Bug eynumngaru NHopmMaymnoHHas naHcwm.
MasKyp MnaHenHu pAgapyaHUHr nacTtkm “mMempga [Aocun
~nnaau.

MabnymMoT naHenn Tapkumbura yuTa  yWnnamo
Kupagun Ba ynap CUYLOHHWHI YHI TyrmMacuHu 6ocuul
op~anun ya™~npunagn.

Mwnatunnyesunm nypatnap — Mcnonb3yemble croBapwu
TapXunma umnmuwpaa ponganaHUWMMmU3 MYMKUH OynraH im
KOMMObKOTEP XOTUpacugarn mMaexyg nypatnap pymxatvinm
Kentnpagu.

He3HakoMble cnoBa yiuamacum MaeXygd Ayrarnapgn
aHuunaHMaraH Homabaym cysnap



pvmnxatnHu 6epagu. by cysnapHu TapXwuma “unnmacgaH
T\upaga caujaw  Y4yH 3ape3eBHpPOBaHHbLIE  C/10Ba
enMunaMacura ytkasmnagu.

3apesepBMpoBaHHble cnoBa yinamacupga TapXxuma
UHANHUWK 3apyp O6ynmaraH(macanaH, Windows) cysnap
p\ nxatn ca™aHagwu.

XYX>KaTHU TapXuMa uunuvi.

1 daiin meHwocugaH OTKPbITb GaHAWHWN TaHMaHTr.

Tapxuma. yuyyH XyxxXaTt Typaum Xun copmartnapga
M pUAUWK MYMKUH Ba ynap KOMMbHTEP Y4YyH “ynai
i|" 'pmaTnapra ytkasuniagm..

2. OTKpbITb MYAO0NOTIN  AapyaCMHUHE  MaTHap
MnNacugaH Kepaknau gannHu TaHnaé onuHr sa OTKpPbITb
INTMacvHU GOCUHT.

3. KoHBepTupoBaTb ann MynouoTanm papyacuga
MpXuma 1$uamw MyHanuwun adHwNiaHaau Ba 60LWINaHInY
y.ll n akpaHpga 3™ocun 6ynagu.

4. XyxxXaT TapXuma ~nnvuuw yuyyH Tainép. lMepesop
nynnMmmnaan Becb TekcT 6GaHAU aonnawTupunraHgaH
-Mir 3KpaHAa YHr pJgapyaga O6owaHrny >KyxokaT, uvan
yhuana aca YHUHI TapXummacu 3™ocun 6ynaau

5 ®ain o6ynnmnaa coxpaHuTb GaHau  op~anu
wpXXnma 6mMpop Hom octmaa caiyvab yiinnagw.

llatmxaga TapXuma MAUHTaH XYXoKaT Kepakiu
opmatga 3ocmn  6ynagn  Ba  YHM  6upop  maTH
yyNappupuga Nanta nwnawl MyMKUH.
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Ouyopupga kKentmpunraH éppgamunm  pactypnapgnil,
TaHuwapu  gonaganaHyBUMHUHI  Waxcuin  6nokHoTvmMI
TaWw KN  Kuwmw, TaabupkopnapHUHr BakpwHW' mfi/nt
Taucumnawra épgam  6epyBun,  Mabpy3anap  YyuyH
cnangnap %ocun K,MnyeBuM, Mycuua awnTuw  aactypnapl
MaBXyn. Xap Oup dgohganaHyBuu y3 ongura yimm
BasmpanapgaH kKennbé un™mb6, 6y pgactypnap 6unnm
ano™mga TaHMW NG Y UL N MYMKUH.

= bBeBocuTa KomMbloTepaa Kyugarn casosnapra amanmil

XaBob GepuHr:

1 Windows 98HUM tOKNaHr.

2. Myck (Start) TyrMmacMHM 60CUHT,YHN TaBCUMUHUN aHUKIITHT,

3. Windows 98 uw ctonuga aHrn épnm.nap ~ocua KUWinMmr

4. MporpamMmbl OynuMNapuHUHI Basucanapu ounm
TaHULIWHT.

5.Windows 98 pactypnapu 6unaH TaHULIWNHT.

6.Windows amanuini gactypnapvgaH 6MpuHN KOKNaHr.

7. YCKyHanap naHenupa aHru tytmanap 3™ocun gUNVHT.

IO.MeHNHI  KOMMbTEPUM  EPSINTUHUHI  Basuanapnmu
aHUKNaHr.

11.MEeHUHI KOMMbITEPUM [ACTYPUHUHI MEHIOCU  aco< Ui
6ynmmnapu 6mnaH TaHULWWHT.

12. bowkapuw rMaHenu Ba YHWHI acocuil Eépnuknapu
BasnanapunHn aHLLNaHr.

13. 3kpaH épnurn Ba yHAa amannap 6axapuw TapTUOHT
a™aMunAT 6epuHr.

14. BownoBun pactypupga daiin Ba KaTanornap yctmga
Xun amannap 6axapuHr.

15. bowioBYM gacTypugaH ainnapHn axTapuHr.

16. Windows 984aH YMKWHT.
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VI LUYICM

Microsoft Word 97
MaTH My”~appupu

. NyxokaTnapHu
Microsoft Word ApaTULLl Ba

TaNpupnawl

] - Cn3 KUTOOHWUHT \A

AMCMUHN MyToana ~wnnun6, Word

MaTH MYy rappUPUHNHT

UMKOHUNATAapKU 6unaH

TaHUWacus Nampaa Ayrugarm
n.napmii 6mnmm Ba amanuii KyHUKmasnapra ara
O/ nacuns:

m WORD HWM vuwra tywupuu ;

125



m Word HUHT MEHI0 oyrpyunapu 6unaH

TaHWW NLW;
MabnymMmoTnapHu KUPpUTUL;
e Knmputumnras MabNlyMOTHM ANCKKa thaH\

waknnga ésvu;

AdunckpaH annHM aKpaHra vYaumpul;

MaTHHW Tawpupnaw Ba XOoTupanga cauiaul;

TaupupnaHraH UMCMHW 6eKOop Unnuul;

MaTH LUUCMUHM axpaTul, YHU Lupuné onuw

Ba MaxXCycC Xoira Hycxanau,;

m Llyok,, orma (KypcumB) Ba opgargarn wpugTnup
6unaH uvwnaw;

m UlpundpTtnapHu y3rapTmpuLl (MmaTHpaT
6enrnnapHn KaTTanawTupwuL nmH
KnymknawTmpul);

e MaTHHWN cawundanapra 6ynunu;

m MaTHHW yvanra, yHrra ékm yprara cypuul;

m Maxcyc cumBonnap 6unaH vwnaw (MmatemMaTuk

KUMEBUIN popmynanap 6mnaH mwnauw);

Xapsan Tawkmn 3TUW Ba YHU MabaymoTiap

6unaH Tynaupuu;

dopmyna Ba pyHKUUANap 6mnaH uvwniaw;

MaTHra rpapuk Ba pacmnap Lynmu;

MaTHHWM 4Yon K,UiuL;

Word maTH mMyuwappupugaH 4ynuuLl.

YMyMuUin mabnymoTnap

Word — Windows amanuii  pactypnapug.u,
~ncobnaHmno, MaTHAW 37™yXoKatnapHu Tys3ull, Ky3gnu
Keumpuw, Tasup uuamMw Ba 4YOM I3TUW YUYYH XU3M.U
~mnyeunm Ba Windows mnnosanapun rypy”~ura kmpagu.

Word — wmaTHAM Ba TacBUPU  MabaymMOT/IMP
ycTuga ts3gaH optuy,  onepauyusnapHm 6axapyBun it
MaTHAN pactypnap CuUH(Ura KNpyBUN HM
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MM 'unsnawraH amManu gactypnappgaH 6upwu
UUBANHaAAWN. (

Word époammnpa UXTUEPUIA KypuHuw garv
Ne |.nHM Xyga Te3 Ba twuUopu cudatnn Tanépnatl
MYMKWH. JacTypHUHr gHa 6up uyynannumk TOMOHMU
(NMynpgam mbopaTknm, yHAa 6Up HeudTa syXxxkartnap 6unad
[»iii UM, ABHW ynapHW ywiunw, 6mpungaH MKKUH4YUCUTra
><|MKIN XOWHW oMb Kyumpuw, MartH éHura TacBup
|ywnpuw, “apdnapHu ncrtanraH waknga ertapanya
MMa cdopmarga 4yon 3TUW MYMKWUH.

WyHra uapamacaaH Word — 3am  anpum
"HnMmunnunknap" gaH ~onn amac. MacanaH: MaTtemaTtuk
M{u=>panap Ba KuméBUN dopmMynanapHu Kuputmwaa
cTa uuAanHuYnnmknap maexyn. byHaaH Taw™apun xypa
MYpPUKKab Tapkmbnu nonurpadumnk (atnacnap, anéomnap,

,|>HJ1 my~oBanapu) maTepuannapuHu Taliépnawl yuyH
'Hi(lagMNaHn yHraih amac.

Word HM mnwra Tywupuw Ba yHgaH ynumnu

(Word pacTtypu opatga pgactypnaap AUCNEeTYEPUHUHT
Mi« rosoft Office 6ynumupga xownawraH 6ynagun. Word
ONMNYPUHN mwra Tywmpuw YUYy H CuY”NoH4Ya
KVpcaTtknunHn Word EpPMNUTMHUHE  ycTUura Kentunpuo,
Jlwrr yan ToOMOHM TyrMadacuHu WKKU MapTa 6ocunb,
ernngapTt ycynga vuwra Tylwnpuiwl MyMKUH.

Windows 98pga WordHH wuwra Tywmnpuuw yuyH
m1YCK» Tyrmacu éppgammnpga «MNPOFPAMMbI» 6aHgura
HNpunagn Ba CcyHrpa Microsoft Word CUYNOHHUHT
HypcaTKuuu épgammpa TaHnaHagu Ba YHUHT yamn Tyrmacwu
<1 Mmnagn. Hatmxapga skpaHpga gactnaé Microsoft Word
MKN3X TYlWUPWUNraH oiHa, cyHrpa Microsoft Word HuHT
uw ctonm 3™ocun bynagu(l — paem).

AdactypoaH un™uw  yhugarm  UXTUEpuUin  Gell
ymynaa 6axapuanwm MyMKUH:
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OWHa wnnoBacuHU TU3UM  MEHIOCU  Gowunuy
KenTmpub, WKKM mapTa 6ocuw 6unaH;

OiMHa WI0BACUHUHI TU3UM MEHIOCUM 04Mb Ba <bTwu
(3aKpbIT) 6BYNPYrMHK TaHNal;

[Alt]+[F4) knaBuaTypa TyrmadyanapuHun oupran/innm
docuu;

[Ctri]+[Esc] KnaBnaTtypa TyrMmadanapuHm
ouprannkga 6o0cuno;

[File —EXxit] (dain—Bbixog) ropusoHTan meHwgark
6yftpyiyvapHH TaHnaw.

Ca™ma "~owunacnHn

6enrunat
Casz™dpa TacBupHU Bapai™Aauj,
KYPUHULLNHU Tasdupnaw acnatma 3”ocui
TaHnaw Tyrmanapmu Amnnw

Tyrmacu catpu

1—pacm. Microsoft Word
MW CTONMUHWUHT YMYMWUA KYPUHULWIN



Nrap Word onHacmHu énuw nantuga yxxkatra
Hnpum y3rapuwnap kunputunradH 6ynm6, YyHW auckaa
mLlllnnnmaraH 6ynca, 3kKpaHga "XOTUTenn Bbl COXPaHUTb
|[nH-nI'MKnA B gOKyMeHTe ?" geraH caBon unagu, y 3™onga
NrOpUWHW  Aauckga caiyvain yuyyH "[a", y3rapuwHm
Sx*>Imacnuk yuyyH "Het", &kun Tazpup “MANWHWN OaBOM
MTnpuw YUYH "Cancel-OTmeHa" Tyrmadanapwu
[AHANHaan.

Word MEeHWCUMHUHT Bynnmnapwu

lay pactyp y3 my”™utura ara 6ynmb, GaxapwunaétraH
|[[H1\nap meHlO ~ncmnapu op”anm TapTubra connHagu.

MeHwNyhingarn “mcmnapgaH noéopart:

doann, MpaBka, Buna, BctaBka, dopmat, Cepsuc,
| HMvga, OKHOo, 2.

By ~ucmnapHuHr ununpga odaiin Ba [lpaBka
Miwdganapn 6apuya O6aHgnapn Windows HUHI 6apua
VMIMIVA pacTtypnapuparn kabu ymMymuiiamp. MeHIHWUHT
buAn oynumMuga SHIK 3NYKKaATHU Taképnaw yYyH SIHTW
OHN ounw, ONAMHIM canaHraH gahnnapHu xXoTupagaH

*H™* MpWLL, Xopuin dainHn  énunw, TalépnaHraH
MyXOKaTHM AWCKKa 83U, AHTU oMHagarn 3gyxokarra HOMm
Mrpmn6 caiyvam, Gapua olHanapgaru 34yXxKatnapHu

=<t nllll, kepaknm annHm ~mngnpmnb Tonwuw, casgudanap
WPTUOUHU y3rapTupull, MaTHHUHI casgudaga LaHpan
UTUNawWw raHANInHK onanHAaaH K~N\puw, MaTHHU
(MMTpuuaBuii, nasepnu) nNpuUHTepnapaa 6uMp HeuTa
Wyc \.|ga, arap 3apypaTt 6ynraHga MaTHHWHI TaH/faHrad
t",iuiiiH yon  aTvwWw, oxuprn 4 Ta TasdupnaHrad
dniinnap HOMWHMN KypuLu 3avga  Word MaTH
My .NppupugaH (TaspmpumcmaaH) yn™umnw kabu 6up ~atop

. amasnra owunpuwl MyMKUH

MeHIHWNHT MpaBka oynummnpga 6axapunraH
“HN-pULMSHN  pag 3TMw Ba UaiTa Takpopai,
MnarvnadraH >XowWHWM ~uMp”M6 oNMW Ba Kepakiu Xoira

129



AYANLW, TaHNaHraH XOWHW yunpull, 3™NY>OKaTHUHE Gapuyn
XXOWWMHWN TaHNaw, MaTtHAaH Kepakin  Cy3HMU nannll
TONMMW Ba YHW anmMawTupul Kabu uwnapHW amanrn
owmnpull MyMKNY.

JdonraH éynnmnap Word TasgmpuncnHunL
caz™uchacn yctuga 3apypuii BasmanapHu 6Gaxapuil ro
MYyJ/KanaaHraH.

Bug oynumun. NyxokatnapHUHE Typnu
KypuHunwnapu

MeHIOHUHI Bung 6ynumn  chaonnawTmpunraHgm
cazManapHuHr Typaun xXua  KNQUHUWANaApUHKW - 3°Nocun
unauw  MyMKuH. By  6ynumpaa

3™ocmn  6ynraH  GaHgnap MO3™MMSATU

Bun !;Bctabka Popmar  Cepbl ’\yl‘/’lm,qarmqa:
OGbMHbIA ogaMun 3NyOKaTapHU KUPpUTULL,

LL| SMEKTPOHHb I JOKYMEHT 3NyXoKaTnapHW aKkpaHaaH y M uid;

LL| Pa3sMeTKa CTpaHWLpl . ca™niaHn yon sTuwra mMmocnaw;
3NYHOKATHUHT TY3UNTUWNHU KYPUT;

U TaeHbIiA JOKyMEHT acocui 3™yxokaTtHn Tascumpnaw;

yCKyHasnap naHeniiHu cosnauw;

___MaHenm nHCTpymeHTOB >
A -
V' uneiia o E caz™Mdpa ynyaMunuHun benrunaw;

3NYXOKATHUHT 3NE€KTPOH TYy3UULWK;

L
KonoHtuTy bl
KONOHTUTY/ra y3rapTuwnap
LW & KUPUTULW;
I Bo BeCb aKpaH 3KpaHHU ca3™ha 6unaH TynanpuLL
MacLutab . 3NYXOKaTHU aKpaHaarnm maclitadu.
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Bng OGynmMMMHUHI gactnabky yyta 6aHgu épaamuga
y#'I.llnapHUHr akpaHgaru TYypau  KYPUHULWAAPUHN
M un

MeH HUHF Bupg 6ynumu daonnawtmplitraHga. xocun 6ynraH
6GaHaIap MOXUATU Kyiaarnya
- 04V XyXKaTapHU KUPUTULL,
XyxoKaTnapHu akpaHaaH YKMAr.
- caxmdpaHM 4on aTuwira mocnatwl;
- XYX>OKaTHU Ty3u/IMacuHun KypuLL,
- acocuii XyxoKaTHU Taxpuprald,

* YCKyHanap naHennHu cosnaw,
- caxvda ynuamnapummn 6cnrunawl,
- XYXOKaTHW 3NEKTPOH TyansimMacu.

— KOMOHTUTY/Ira y3rapTuwinap KUpmuTumLL.

IKpauHu caxuda bunaH TynampuLl,

2 —paem. XyxX>kKaTnapHUHT oaAuii KYpUHULIN

2 - paempga NyxoKaT/lapHUHT 3KpaHgaru aHr oaauia
YPUHLLMNA 6epunraH. by KypuHunuw ga Xyxokart
n\ngpanapra O6ynnmHmanan. Xyx>kaTtnapHu 4ol 3Tuul
*y/IMHN  3KpaHAaa 3™ocun  uuavwl  yyyH  Pa3smeTKa
tpliHMUpbl 6aHaM haonnawTupunaau. by 3™onga

Lihrvpec 1
K T T

W T XyxXmn* 6cqpBH3oencs,

Bn gmsaa Mam

ANPPBT* bl tfawjB
HLKA BEOA Gad
Gy \Agoupu
WoHy GER BT
TTaOAKLITALLT X@A1
Gam By man Hrph
ar = dawipre
yusra mywar LLrad nou
OLEYgNsvOK [E
VHCIPTKCATCB, Kowsii

A. m

| —paem. LyxXaTHUHT ca™uanaHraH KypnHuLWN.
!



XyxokaT cazmdanapra axpartusiraH, Xxowwusnapum Ba C
6own OGenrmnaHraH KypuHuwga skpaHga 3”ocun 6ynn
(8—paem). WyHUHr  6unaH oupranmkga  3°NYKXK
XOoTmpaga Kyn XOW arannangun, Hatuxaga TacBMpnu

VIIBOB
Marosoftword MeTH Hy.
XYXGTBOASETALB

Lim-arepavecipH
72.Wardx kuTatju»
B Ward Axtpriopars,
=OiiHaVKBaoMM
7.3Word HeHku eayH

wamiauyun
T37 " nB-tft/—emt Hvij
'\m_ Mepaxr «nueptfi 6yra«i GegEM yargpvpIOML MyMMbBy

Hactpoiika Gaayt (hoNANMUKNNMM YWVl Moer [goeon —
xoom Gyraley B veHoma MaHan raxuywvsnos, Koveemp, N
MEaVETL! GWEON VBB, BV6, Gpom Gysm eyawim 7

4 —paem. LLy>KaTHUHT 3/1eKTPOH KYPUHULLIN

caz™nanapHun Bapal$naw yuyH kyn Ba\T capaHagu.

KoMmnbloTep 3kpaHupga 3NyxoKaTHU Ky3gaH Keunpu
Ba Tas(uprawHW OCOHAAWTUPULL YUYYH ONeKTPOHHbIM
0OKYMeHT 6aHaura mypoxaat ~“anHagun.

Hatuxaga oHaga MKKMTa gapya axpanagn Ba YHr
bapyaga caz™mda, yan mcmmnga ca™mganapHuHr
pactnabkm catpu bepunnb, ynap épaamuga 30y>OKaTHUHT
UXTUEPNIA ~UCMUTa TE3KOPAUK 6unaH yTUll MMKOHUATU
MaBXyn @4 -paem). BYHUHT YUYH CUY”NOHUNM
KypcaTKMUYMHU 4Yan p[gapyagarn kKepaknm catpra onuvb
Kennoé, CMYNOHHUMHT Yan TyrMacm 6ocumnuuwm 3apyp.

NYyXXKaTHU pacMuiinawTMpul Ba
caz™mdpara TacBmpnap Tywmpuil

MeH HUHI BcTaBka 6ynumu épgammaa 3™NyXoKaTHU
ca”™ndganaw, ca™MdanapHu pauvamnawl, HoMmnaw Ba ynapra
12



IAii]i >XoWnawTnpuw

kabn BasmcanapHu amanira

WMMU  MYMKUH. BYHWUHT Y4yH OYIUMHUHT ~yhAnparuv
npupaH goiiganaHnnagn:

H ®opmar Cepauc M

*0bls..
Homepa CTpaHu...
[-11U1 Bpems..
Ab"ruekcT
ljoiw, 1S
Imen.
| Mpuneyanue

CHocka...
* HaspaHue..
[epeKpecTHan cehinka...
| Ornasnexve u ykasarenu...

PUCYHOK
| Hanuch

caz™MQPaHUHT XOpPUn ~UCMUHN
oyaaknaul;

Ca™ndanapHun pa”amnai;

XYXXXaTHUHI é3unnuw  caHacu
Ba Ba’\Tu;

Ca™udpara maTHAapHM NyWunw;

Aucobnaw yyyH 6yw >xomnap
3pcun $nnuw;

KnaBnatypaga wy, O6enNrvHu
KUPUTULL;

AcnatManapHu %ywnuw;
Ca”™ndpara nnoBaHu "ywuiu;
Paem Ba XaaBasHW HOM/AL;
Kecuwysun mypoxaar,

MyHpaapwvXa Ba Kypcatmanap;

XyxxaTtra paem Ba
TacBMpJ/iapHN TYyLWLUPULL;

TacBupparn ycTtku ésysnap;
dann MasMyHUHN NyWULW;
Caz™npaga  paewm, dhopmyna

3Nocun v,
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LWap3yyaHraH 6aHgNapHUHr  6abv3nnapu MKKMnamuu
Japyanapra ara. MacanaH, CumBos GaHgura mypoxanT
aTUNraHga, 3KpaHaa kKnaBHaTypaga Masxyn Oynamarnim
benrmnap pynxatn 3”ocun Gynagw 5 — paem). by
pyiixatga rpek, apab anugbocu, maxcyc 6Genrmanp
XornawraH.

Onveobl | CrelyarbHbie VBOBI |

LW (0BbMHbIA TEKCT) Hebop:  Apebaii ocHoBHO 1]
‘j-((%]c-l” i looul ict -6 4 roo3is

N , « 1T H 1VA /, 00«3 0nc
©0% VITre?Ya wwWwWwWaaAr aAaAaAa
A 1lAa aAaAaAaAia 1?EéEéEe£cE'eEe

E?iiIi000665666bﬁ80660d0M6aQJ
oOompyv awWifrkmoivwyY yyyYyYy11r1
- *»»|I/I" rt = %)///<>!! / 8F £Ftma

€% eNe™Mpe NABAL - - 1<, alfl, /-

AprozaveHa.. | Krasuwa.. | Kres/a:
Bctapums  ~| Omvera ]
5—paem. benrnnapHn Tywmnpuw

3apyp 6enrnHmn 3NyxokaTra Tyl Uupull YUYyH pyiixatgarm
wy 6enrn ycTura CuY”OHYaHWUHI KypcaTkuuu onmb
KeNMHMG, Yyan Tyrma MKKu mapTa 6ocunagn. Xygam



il 1 it iidhiy 3 O

6 — paem. Ca”™udaga tacsup %ocun yunmw

XYNNMroeK, ca”mdgara TacBMpiapHM  TYLIUPULL  YYYH
MMWH PucyHok b6aHaura mypoxaat ~ManHagu,

7 — paem



HaTuxana aKpaHaa Tacempnap pylixatu 350c 1
6ynagn.TaHna6é onuHraH pyinxat/ ru  Tacempnapa<uy|
GUPOPTACUHUHI  yCTUra CUYKOHYA kypcaTkuum onmb
KennHnb, vyan TyrmMa WKKWM MapTa 6ocuniraHgaH KennH
caz3™MaHVHI Kypcop TypraH “‘ncmupga TacBup 343Cun
6ynagn. by TacBmp yctuga Tasgpupnawl nwinapuHM amanm
OWNPULNMN3 MYMKWH. MacanaH, TacBMpHMULW
yn4yamMmaapuHu ys3rapTupull Y4yyH, TacBup (7 - pacm)
ycTnha CUYKOHYa Tyrmacu 6ocunraHgaH CyHr, KypcaTkud
yerapacura onumé kennHmb6, Tyrmada 6ocmnagn Ba uerapn
Kepak/u Xonra CumkntTunagn. A

ANyXoOKaTHW (hbopmaTnaw, WpugTaapHu y3raptupuul
MaTH KoMnblTep XoTupacuraT<iu|>uTuaraHgaH cyuwl ,
YHU 6ocmara 3Hr \ynaii Ba umMpoinn taptnbaa, I
3NYIOKATHUHT MasMyHUHN 6ypTTnpub k~dcata onagurad
KypuHuw ga taépnaw 3apyp 6ynagwn. by BasndaHu
MeHIO HUHT dopmaT 6ynumMm amasnra owmpagn. YHUHT
6aHanapu moMmMAaTn Nynmparuya:

A wpugr.. WPUPTHU TaHnaw j
=] Asay.. cy3 6owwu, %owwusa, oopmaTtnaltl
;T QwooK... MaTHHW mMapkepnaw; N1
1mﬂ;‘zaf”_”"_'ffa"4‘:?‘?:m_,r MaTHHU Yerapanall Ba paHriaLl
Il KOOI MaTHHU yCcTyHNapra 6ynuui;

TaByrmLys... MaTHHU TeKucnau;

cys3bowmn 60w 3™MaphmHu TaHNaw;
€3N MyHanMwmnHn TaHnaw,
6o éKn KUUYUK %apHU TaHNnaw,
AyY>OKaTHM aBToOpopmMaTnall;
BUGnVioTeKa CTUEHA... AYXOKATHU pacMuinawTupuL;

Cwb.. MaTHHW E3UNULI YCY/TMHWN TaHnaw;

1%



WY bynumHur WpundpTt G6aHgmra mypoxaaT MAnMHraHga,
|«»|NDHU  Typwn, yny4amu, paHrm, E3unw  YCy/MHU
puynowra gowp Myno~oTnm pgapya oumnagun. 8 —paemga
Ifl'lin  TypraHmHrnsgek, MynouoTaAnM gapya Y3UHUHT
pvntiH nra Ira. WpundopTt 6aHamn 3NapnapHUHT
N |"Ylnwunun TaHnangn. WVHTepBan 6aHan épaamuga

Ba caTp/lap opacugarun nHtepsasnap TaHnaHagu.

8 — paem WpudTnapHu TaHnaw.

AHHUMauna  6ynumMmn  E3yBrIAPHUHT

XNMONaHNLWNHN 3™ocun Mnnné
6epagn.

Ab3ay, 6ynummn

haonnaHrrmpunraHga 3™ocun 6ynrad

Myno~roTnun hapua époammnpga

3Nowmanap, cy3 60WnM yuyyH yndamaap

I<win.Inagwn, MaTHHUHT caz™aga Xonnawuwmn

(mT\naHagwu.
Cnucok 6ynumnga absayiapu Kyn  6oc™munu

MApKopaaw Yycy/lMHW TaHnaé OoONuUWMMU3 MYMKUH (9 —
[LLITM).



9 — paeM. AbB3auUHN MapKepnaLl

10 — paem. Yerapasaw Ba paHrnaw

dopmaTt OYIUMUHUHT TpaHMubl U 3anmBKka 6GaHaw
MaTH  OynaknapuvHW  4yerapanaw  Ba  Yerapanadran
AMCMMIApPHM  paHraaw  ycynnapumHu TaHNaw VMKOHWHN

13



n|1.mnam(9 —  paem). by Myno~oTnm  gapdagaH
bMANgnnaHn6 amanra  OWUPUAUWIKM  MYMKWUH  OynraH

wdanap 10 — paempga so0[0n KypcatunraH. by epga
m=rpenart UNBNNNAPHUHT  NaIMHAUTW,  TypaaHuu,
(=AM O/1HALLN, yerapanaHraH co™aHun paHrna6
e, \[IMPULLIHWNHT XUAMa — XU/ BapuaHTnapuHuM TaHniaw
VMM.MNATU Kyaa KeHr. MacanaH:

uVAtiftj jim, < Verkr. =u vif<-Ju - i v, 3 wiv QK
M _S
L, v oSy L, 1nr -l =
r.t
rr.
»redh Abl - an.WV. V.Sl 2Yio foj'rA:
. i Tejl. <
- (G*= < . ..ur . AN gt
- ' \E
Bab3u nonnapaa, mMacasnaH, py3Homanapaa

YV @ KaTHU YCTYH/lap KypuHUWKAA pacMuinanrrmpuul
mnyrngra myesocdu” 6ynagn. by Bas3undaHnm KONOHKM
MNonan Kymarnaa amasnra owmpuil MyMKUH.

63aynapHUHr 6ow xaP®umHm ano™mpga axpartnbd

KypcaTuiwl YyuyH bykBuuya 6GaHaura mypoxaat

UMInMHagnM Ba HaTuxXaja XXopuii absaugarn BasuaTt
uyxyara kenagw.

AYXOKATHUHT nwnatuauw ma*cagura myesogum” 3™ap
nun K>uHUwaa  pacMURNanrriupmwmnmns MYMKWH,
» llMHr yyyH bBbubnmoteka ctunenn ... ékm CTUNb...
'HwanapugaH dgonganaHNWNMN3 MYMKUH.
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paHu1ubl 1 3aMBKa

COyTpH/E IPBHALIEOT OTHAL

EE R R R S R o S o S o S R S S R o S R S R R S R

Hamnyuiuve aocTvkeHns

>'"*C* » ¥

N [pterneH/e eHA>TBOYIDHGM | | OpBeererve iakn
* WNtorun

* 8 H«u«m ITETO rofablbl Mpopainino Mecsitiem ; 4093 65832 «5923
J1 NpeHOLLIBM COBOKYTHbIE PKusBble Npogait  M(; 230 Te300 45900

J| Ooteereve e praomy™
J1O Ha yBenmueHum npogocr j4jKraoiel
MapT T/ACTILL N CXOOHOMYBE/IMYEHNN ? LUAHC,
aallosb WW cann3a. .
OTUET O MPOLJAKAX TELEG NS T)
W oa - - OK "selx”"el. >l*r

11 — paem. Ccuudaga maTH Ba TacBMpiapHu
yerapanalwl Ba paHrnatu

bubnuoTteka ctunen épaammaa XXOpuUn XyxoxKaT yUyyH
pacMuniAnanrriupuwl  ycynm TaHnaHagu, CTtunb épgamugn
ab3al YYyH é3mnunu ycynm oéenrunniaHagn.

®OoH ... BaHau épgammga 3™yxkar OHWUHU TaHnab
OJ/INHFaH paHr 6munaH Tynaupuwl MyMKWUH.

AyxokatnapHu TatNpup “unuul

XyX>XaTHU KOMNbOTEpP XoTupacura KuputraHgaH
KeMWH, KynmMHYa YHUHI MaTHUHW Taz™Nun ~nnvw, MaBXxyg,
KamumnuknapHm 6apTtapad “wvauw 3apyp 6ynagn. by
BasupaHnm MeH HuUHr CepBuc 6ynumm 6GaHgnapn
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VMAMT  olunpagmn

I Wynparvya:

Ba Oy 6GaHANapHUHr  MO3™MMATU

rpaMMaTuK Ba CTU/IMCTUK XaTOHMU
Ty3aTuuw;

3NYOKATHUHE TUNTMHW Genrunaul;
CTaTUCTUK MabnymoTnap;
annHnHr %uruckavya Moz MaTuy;
6enrn Ba cys3napHu anmMawTmpuLl

y3rapTUpUWHN K dcatnl Ba
CONMULITUPULL;

y3raptupuwinapHu xamaat;
3MYXKKATHU 3N MMoAnaLl;

dhannnapagarn 3"\y3KkaTtiapHu
YMYM/1ablTTUPULL;

KOHBEPT Ba Hak/eiika 3™ocun
Unanw;

MaKpOCHMW allH”™MnaLu;
wabnoHnap Ba yctuypmanap;
MeHt0 6aHgnapuHn Tasgupnaw;
Word HWHr napameTpnapu;

Word HUHT My3™M O Ty?apugaH 6UpuU YHUHT

UMML.IOTEPAA MaBXypn ApairiBepnap épgamuga Typauv

MYNapHUHI TUnnapuaa 3N\yxxkartnap Tanépnaw

MMKOHUATU MaBXyaamrnaup. byHuMHr yuyH CepBuc

OYNIUMUHNHT A3bIK 6aHanaaH BbibpaTb A3blK LUCMUTa
Vin\agn. ynocun 6ynraH gapyagaH maBXygd Tua TaHnab
nnnHaan.

TaHnab onMHraH TUN acocnpa KUPUTUITaH

W1 xaTtgaru rpammaTuK, CTUIMCTUK Ba

4



opcorpacunk xatonap NpasonucaHme 6aHan épgamuaa
Ty3aTunagu.

dcnatma. Alipum KomMbloTeprapaaH goiaanaHysunnap ys
KOMMblOTepnapu yuyH Kupunn anmgbocnga y36ek tmnuaa €3mi
UMKOHUSTUHUW ApaTraHniap.

CrtatucTtuka 6aHamn épfamuga KOMMbIOTEP
xoTupacura KUpUTUNTaH 3NYXOKaTHUHT 3MNaKMu, yHAaarn
cysnap, 6enruvnap Ba catpniap COHMHW aHWb™NaHaau.

ABTOopedgepar 6GaHaun éEpgamMmmpga  WHIANU3  TUAKWAN
€3nnraH puUCcCoNaHWMHI  ~ucNaya MO3™MATUHU  acocuii
cysnapgaH QoiganaHnb, u3o3™ K NPUHMWKMAga — onmul
MYMKWH.

ABTO3aMeHa 6aHaN Kyn yupanguran
6enrvnawnapHn  yna  KypuHuwira kKentupuw - VA
HOTYrpu cy3napHu Kepaknu Tyrpu cysnapuu

anMawTmpuw BasmpacmHm baxapagn.

NcnpasneHnsa 6aHam ysraptupuwnapHmn aHu”™ab
6epaamn Ba 3NYX¥OKaTHUHI gactnabkm BapmaHTmn 6unaH
conuurrmpagu. Y ocmn 6ynraH gapyaga ConmwTUpuLL
ycynmn TaHnab onuHaaw.
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O6beAUHNTL NcNpaBsieHnsa 6aHan 6apya
*WHOPTUPULLIAPHN 6upnawTnpub ano3™maa gain
pdhpunuwmnga canab 1$ysan.

YCTaHOBUTbL 3alnTy 6aHan 3™NyiOKaTHU 3pluosnat
™' ngnoa KannT ypHaTtagmn, 6ab3v yarapTupulliapHm
HK, NLLNaigW.

12—paem. MeHIOHN Taupupnat

HacTpoiika... 6aHAn haonnawTmpuaraHga myno”oT
nunewen 3™ocun 6ynagn. by eppaa 6aHO MEHCUHWUHT
Il.nwonn MHCTPYMEHTOB, KomaHAabl, MapameTpbl
nywmnapu masexyg 6ynunb, 6upuHun 6ynum Epgamuaa
yi Kynanap nadHenura “\yuwmmya Tyrmanap MaXMyacUHU
KYyLnLL KM KepakCU3nHn onuo6 Tawnaw
MYMKUH. KomaHgbl 6ynummn éppgamupga \Yor(lga axpartnb
nAnnraH UXTMEpuin GynnmnapHu Tasup ~MamMw MYMKUH.
LyHOaH Taw”™apu yckKyHanap naHenura sHrm Basuganu
lylManapHn dwwiw MyMKUH. BYHMHr yuyyH HacTpoiika
YUUTCUHWHI YHT LUUCMUAATN KepaKnn Epan~HUHI ycTura
KypcaTKny onué KenauHmb, y CUYNOHHUHI 4yan Tyrmacu
lu( nnraH 3™onga Kyumpunagu.
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Xaasan tTawkmn aTull

Xapgsan Tawkun aTnul
YUYYH MeHlo garm Tabnuuy*
6ynmmura kKnpub6, HapucosaTthb
Tabnuuyy “atopu TaHnaHagwu
Hatuxapga  skpaHga  cjdo»\
BasugacuHu OHaxapraH ~or
caTp Ba YCTyHNap COHUIN
KUPUTULWIHN  Tanab  yuayny»
olHa 3™ocun 6ynagun. Kepaknum
YCTYH Ba catpnap COHWU
kmputnnno [Enter] éxkm OK
Tyrmavdanapu 6ocunagmn
KuputunraH >apgpangarun catp
éKu yCTyHNnap COHU K™
oynraHpa ynapHu KamamTupuL
YUYYH Kepaknu catp TaHano
ONNHUG, wMeHwgarn Tabnuue
éynumura  kmpumb, Ypanut!,
A4elkn  NaTopu  TaHnaHagwu
KnputnnraH Xaasangaru
caTpnap COHM eTmai gonraHan
YAAPHUHT  COHWHU  OWUNPULL
YUYH  UXTUEpU  6Gup caTp
TaHna6  onuHMG6, MeHwaarm
Tabnunua O6ynumura Knpno,
Jo6aBnTb CTPOKM “aTtopurm
Kenn6, [Enter] TyTmayacum Ekwu
CUYNOHYAHUHI YHI TyTMadacu 6ocunaau. Xaasanpgaruv
KaTakyanap ynyamaapuHu y3rapTUpull Y4yH MeH[aru
Tabnnuya 6ynummra kKupmb, BbicoTa M WKMpPUHA AYEKU.,
~Natopura kenu6, [Enter] TyTMmayacum Ekm CUYNOHYAHUT
YHI TyTmMadacu 6ocumnagu, HaTtuxaga KatakyanapHuT
ynyamnapuHun y3rapTupull UMKOHMW spaTtunnagn.

11 CopTtupoBka 6GaHOuW >XagBangarn mMablyMOTNapHU
B lpHp 6enrm 6yiinya owmnb Ekn Kamanud 6GopuLl

M = KeTnurnga taptmébra conagn. /
n

AysiokaTga TacBupaap umsmu

YckyHanap naHenuga cas’dgara Tacsupiap

Tywupuwira My/xaaiaHraH Maxcyc Tyrma
oynuno, haonnawTupunaraH 3onga  Word
gT .4 caz™mgacuHur  uyin ncmupga — TacsBumpnap

Mlmgyv/luép(ﬁge\nmagxawﬂosgw%%m Tyrmanap épgaMmumga 3"ap

ymsamanap 3Mocun  MUavwl YY4yH  UMKOHUATNApP
«NA
ynnagm.

21

OdevcTtBus Tyrmacwu haonnawTupuaraHga
eH\uchagarm TacBUPHWUHI  XOWnawuwmHW  TapTubra
M.MHW,  paem MaTHHUHI  ycTuaa  éku aKCuH4a
«OMnawTUpUW Ba 3NK.  amannapHm Gaxapuwm Y4yyH

— ' A



Ayiimparn myno”oTnu gapya 3ocun bynaau.
by epparn 3"ap 6aHg ano3™mga myno”~oT gaputi
ara. MacanaH , NMopsagok 6aHaura mypoxaaTt UUinMHbM?
3™ocun  6ynraH pgapyagarm w,cm  6aHgnap épgnmu
TacBUpnapHu xonawTmpuw TaptTmbn aHUNnaHaau.
ABTOUrypbl Tyrmacum caz™mdaga ctaHgapT Mnbik\ |
yerapanaw 6enrnnapuHmn 3~ocmn “nnagu.

BynapHuWHr Xymnaacura Typau ymsnnap, BaW
cxemanap Kvpagwu.

T Bamocku N o ([
j| aBTodmopbl ¥.N. 4 C C30 O
. AI5TKENHaU972alc- C 3 (1}

OcHOBHble hurypsl 6aHaAn éppamupa Typau 3™yxokatnapas
vwnatnnnwmn MYMKWH 6ynraH ynsma Ba  wWnHW
3anemMeHTAapuHu 3™ocnn "MANWLNMN3 MYMKUH.

BbIHOCKM baHonpaa  TacBMpnapHwu nso3Nawg*
Aynannmk TyTAUPYBUYN 31eMEHTIap XamjaHraH.Xynam Ty
CuHrapu 6oun$a 6GaHanapra mypoxxaat ”MAMG Kepaknu
3/IEMEHT/IapHU MaTHra TYWUpuwmnmMmn3 MyMKUH.

TacsupriapHu Tasumpnaw catpunga ynuT

KypcaTKnu, TypToéypuak, annunc 3~ocmn KuayBum anod™mgn
Basudanm TyTManap xam MaBXyn.

KypuHuwwngarn sasundann tyrma
TacBMpnap yctura €3yB TyWMPUL YUYYH
Xu3maT Kunagu.
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Tyrmacu WordArt pgactypun anndb6ocura
Teruwnm Typaun wakngarm xuaonaHysum
3;apdnap wuopnap ésuw, 3apBapa™napHu
Tynavpuwaa niwnatuamim MyMKuH

W aknH® Unswytp W pudT
paHrnauw HW paHriawd paHru
KyJopupga kKentupuarad TyTManap épgammga énws$
“M'MPUTNAPHU paHrnaw, 4Ymam”™~apHum — Ba wWpudTiap
IMMIUUM y3raptmpuwl MyMKUH
3anuBka Tyrmacm TAaCBUPHWHT Enuk
<THMC'HT/TaPUHU paHrnaingwn, NCTELMONYU 3™ o3oaum

bylinya Tynanpull yCynuHWU TaHnangu.
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BWyhivnpgarn aHr cyHru TydTra Tyrma umsvb™Napunur
NafMHAWUTX,  UM3ULWL YCYyNn, KypcaTkuynap MyHanuwill
LUaK/MIapPHUHI CoACKM Ba 3™Na@KMIM 3fieMeHTnapHun “ocnM
Amnyuira MmymKaniaHraH.

TeHb Tyrmacu TacBupfapHuU cosnapu 6unaH 6mpT
~oc.mn ~Mmnagn. Coda TyLUMPULLIHKWMHE 18 Xmnn BapuaHTa
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Hactpoika TeHwn... [OMNOMHUTENbHbIE JIMHWN...
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MoKy,
liiii IMHUK TyrmMacm 4YmsW™MapHUHE NalTIMHAUTUHA
ANNAN.

HnnTma:TacBupnap catpunga toNopuga  éputunraHgaH
»"1'M um3ny, KypcaTku4, TypTéypuyak, 3AIUNc 4usull, pacmnap
'ECM 111.1 €3yBnap 3Mocun MMnyBUM Tyrmanap MaBXyf. YNnapHUHT

n Paint pgactypun dyHKuuMsanapura yxwaw 6ynraHu yu4yH

8Ne«4""N paTacmnTyxtanamms

BeBocnTa KOMMblOTEpPAA Lylingaru

Lman>1 prv amannii >kaBob 6epuHr:

8

W»nl mMaTH My~ appupuHN HOKNaHT.

M.n.nymoTnapHu KMPUTUHT.

KnputunraH mabiyMOTHN AUCKKa haiin waknmga é3uHr.

I' npynnya wpudTgaH NoTUHYA WPUQTra yTUHr.

AN KoaH chainHM aKpaHra YauupuHr

Mu HULW Ta”pupnaHr Ba xoTupaga ca”~naHr.

limMwpnaHraH "MCMHU 6eKOp AUNUHT.

Maw ~MCMUHU aXKpaTUHI, YHU “MpPLUNb ONMHI Ba Maxcyc >oura

HycXanaHr.
KY">K. °™ a (KkypcuB) Ba ogatgaru wpudrnap 6unaH mnaHr.
LW pndTnapHn y3rapTUpuHr (maTHparu 6enrvnapuHm

KArrAAawTUPUHE Ba KNYpammpuHr)

MnTHHU ca”ucanapra 6ynuHr.

MRATHHW 4Yanra, yHrra éKu yptara CypuHr.

Mnxcyc cumBonnap 6unaH wuwnaHr (MaremMaTuk, KUMEBWUIA
upmynann maTH TamépnaHr).

XXagsanin mMabnyMmoT TallKWUA 3TUHT Ba YHU MabaymoTnap 6unaH
rynaupuHr.

I'e ®opmyna Ba chyHKumdanap 6unaH mMwnaHr.

Hi

MnTHra rpaduk Ba pacmnap KyMuHr.

I/ Word HuMHr 6oBuwla MeHK Oylipyknapum 6unaH wuwnaw TaBcugu

MnneH TaHULLUWHT.

N MNTHHKM Ky3gaH KeunpuHr (10%,25%.0a).

11
'l

MROTHHU YOoN AUAVHT.
| Word maTtH my”~appupugaH YN MHT.



VIl UMCM

DNEeKTPOH
Xapgsannap 6unam
nwnaw

Microsoli

Microsoft Excel! Excel pacTypu

e CU3 KUTOOBHUHT VIl 3uCMUHMU

myToana unnmb, EXCEL pgactypwu
3aBga uynmnpgarn Hasapuii 6UInUM n.i
amMmanumii KyHuKmManapra ara 6ynacus:



| KCEL gacTypuHu oKnau,

IKCEL pa uucobnaw vwnapuvHu 6axapwuil;

I'XCEL meHwcn 6aHanapun taBcudu;

Xapnsanra mMaB3y KUPUTULL;

e YCTYH KEHITINTUHWN aHUK™NIaW Ba KUPUTULL;

e YCTYH HOMWHU KUPUTULL;

e J)XapBanHu MabnymoT 6unaH Tynanpul;

e MabnymoTnn xaaBasiHU OUCKKA E3ULL;

e [uckaraH XxagBanHW YaunpuLl;

= dopmyna Ba pyHKUMsanap 6unaH wvwnaw;

e Yatumxasun MablyMOT/N xansan uocun
unnuL;

= JXagBasiHM 4on LWL,

e YCTyHAIM Ba [Joupasuii guarpammanap LOCWUI
unanw;

e J\uarpammasiapHu 4on uuauu;

Excel paH unyuw.

YMyMuUin mabvnymotnap

Excel Microsoft Office naketa Tapkmbugarm
orTyp 6ynm6, y Windows onepaumoH  TU3NMU
CKMMK,«pyB/Aa WMLUAOBYM 3"amMda MabiyMOT/IN  3NEKTPOH
0 n\XIMnnapHun Tanépnalu Ba uanTa nuwinawura
MY/IKO/INaHTaH.

Excel pa TanépnaHraH 3ap OuUp KyoKart
(MObAYyMOTAM  >XaaBan)  UXTMépuin  ucm  Ba  .XLS
| . ubiuTMagaH wmnbopat danin 6ynaan. Excel ga opatna
ti\lxln ¢anin "NMw  kKnTOGN" (Workbook)  pne6
nlpn lunaan.

Microsoft Excel HuMHI acocuii mnw co3™acm — 0y
M kntobun" 6ynmnb, y 6mp Ekn 6up HedTa wumwWl
ebip.MyyapuaaH  moopar. Mw  Baparmga O6yxranK
(uT 06UM) KMUTOOGWM Kabwu, coHnap, MaTHnap, apudm
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ncoganap, 3 mcobnap ~aTtop Ba YyC'TyHnapaa >Kownailirs
6ynaan. Excel HMHI 6yxrantep KutobmaaH acocuii hapd
6apya 3"™MC06 uLINapUHM YHUHT Yy3n 6Oadkapagn, nek4d
MablyMOTNapHU KUpUTUW  doiganaHyBum 3umMmmaciiH
K,onaguw.

Excel anekTpoH >agBann 16384 ~atop (row) fl
256 ycTtyH (colutn)maH wbopar. 1Matopnap 1p/1
16384raua 6ynraH OyTyH coHnap 6wunaH TapTubnaHrm
YCTYHap aca NoTUH annudbocunHMHI 6o 3™apdnapn DK

B, .. ,Z AA, AB, .., 1V) 6bunaH 6enrnnaHraH. KatopW
YCTYH KecuwmMacuga a3N1eKTPOoH >KagaBajHUHI  acoqtfl
Tapknbnii anemeHTa — gaueika (cell) >konnawraH. \(J1

6up sSA4ellkara COH, MaTtH éku dopmyna Tap3ungal
MabaymoTnap KUpuUtunagn. YCTYH KeHIMMUrMHu Ba Ka”
6anaHMUTUHN y3rapTupuLl 3%amM MyMKUH.

>XagBanHMHI TaHNaHraH sdekacura ytul yyysd
aHn”™ MaH3un (agpec) K Mpcatunnwn Kepak. Y ~atop wui
YCTYH Kecuwmacumga, macanaH Al, B4, F9, AB3 kabA
Kypcatunagu.

Excel AaCTypUHM KOK/awl Ba yHAOa UWHW Tyrannaiu

.Excel 97 pactypuHu wknawgaH ongnH  Window*
98 (Windows 95) pgacTtypuyHu okKnawl nosmm. by ac!
cofa,a, AbHWU 3°03Uprv ManTga KOMMbIOTEP HOKIaHULLIN
6unaH amanra oLuagwn.

Excel gacTypuHu oKnaw >apaéHun ynmparunya:

1 KomnbloTep é™Mnagn. SkKpaHga M
olHacu napgo 6ynnb, doinganaHyB4YM MCMX Ba Maponu
cypanca, ynap kKuputannb Enter Tyrmavacu
6ocunnagmw.

2 Cny™oHYa  KypcaTKuyun  3KPaHHUHT

mMcMuga  >Kohnaiwurad Myck (Start)  Tyrmavacurn
KentTnpunnb, van Tyrmacm éocunagu.
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3. Cuy”™oHya Kypcatkuuum "Tporpammbl” 6GaHaura
n-m npagm Ba 6ocunagn(l —paem).

4. [actypnap pywWxatmgaH Microsoft  Excel
WHnaHagm cumyuyoH4Ya Tyrmadacu 6ocunagm  Hatmdkaja
Nxce!l  pacTypuHUHI  3apBaparn akpaHra umagm(l —
|»ncv), cyHrpa ExcelHuMHr uw >agBanu 3akpaHra ydn’agm
(2 paem).

1— paem

Ocnatma. Windows 3.1 ga Excel 5.0 BepcusicmHuM toknaw
viiv >pmagirmgaH dap!yw ynapo”, Microsoft Office rypy”~mpa Excel
MHKTOrpaMmmMacu yctuga cumuy”oH4ya TyrmMacMHU WKKW MapTa 6ocuLll
M. toKNnaHaan.



\' Mu.iuioil Enccl =Knura!
Opxo» Ba Bieavi @t M B _ . B

PR S - *pnsx*allpx,apn'ih a-»'4
I N *HKk5 » xbEe <& “V*LEAttt a «|«««jIHI
vl /i ituz*/

| et & }Aiowmep* \ "D O fifi4 |~ %
rotoso

Hi . HkawlMvib. 3212 »<’

2—pacm.

Excel meHo 6ynnmnapu tascmgu

Excel pactypy y3 MeHWCM Ba  YCKYHaunp
MadKmyacura ara 0ynmb, YHWHI  MeHkcuga yuuvparm
oynumMmnap mMaBXyn:

daiin, MNpaska, Bug, BctaBka, Popmart, Cepsuc,

JdaHHble, OKHO Ba ?

KONopuga KentupwuiaraH OynMMAapHUHE  6aHanapyHUNT
waknm Microsoft office pacTypnapuHukura akcapumTt
Nonmnapga  pewart 6ynca—ga, MasmyHaH Excel Huw
Ma‘cag, Ba BasvhanapugaH kKenub ywdM6 Ty3uaran
ByHaaH Taw”™apum 6ab3n  oynumnap da™ar  maskyp
JacTtypra Tervwnm sasmdganapHum baxkapagmn
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dawvin 6ylipyl$nap Tynnamu Kymarmga
vidd Kud

QpMM jjm BcraBka Popm
lj MHN AHTN >XXagBaul TallKM/ 3TULL,

L0 XOTMpagarn >aasaiHun OuuLL;
KaBaNHN enuLL;
Y (bidmii OH5  >Ka[BaHU XoTupara KUpUTULL;
C {ammbb™... /> (paiinra AHrM Hom 6epuLl;
HLE P GopEIEHTML, A inHM MOCNALWITUPMG caMiaLL;

im nw, pnDwo obracts..
Som—EXe—k gy co™acMHU ca’all;

| @umpyr TP caz’™Wiha napameTprapu;
a U4 tb rvagmm >
|\|'| <Y10XMTC<-bUbI/ npocMoTp yon AVII'IVILIJ COAaCMHM 6ep'/”-U;
#0n w, »KaaBanH1 AacTtnabKm Ky3aTwll;
LI T, >KagsanHu 4von aTuL;
I*<|rM hainHN KepaKiyu MaH3uara ysaTull;
—— >KajBaJIHUHTI 37occanapu;
| rymKneal. &
JliAdon /1
JHiryM149A6aaxls hannnap Maxkmyacwu;

ATV *ri 08_Ad.»ds

I'INH YNMLL;

Kvitn amannapHmn 6axkapuil MyMKUH 6ynun6,uaina stunrax
HN >udhbanap Microsoft Office rypy™mparun pacrtypnap
yUYyH ymymumingmp. 17yuwmmya CoxpaHuTb pabouyro 0651acTb

nwnaTtunaétraH [acTypHU  3KpaH Y4YyH >Xopuii
anctypra aninantupagun. O6nacTb nedaTbl  AaCTYPHUHT
0.'ArvnaHraH LMUCMUHW Yon 3Tajwn.

OTnpaBnThb 6aHan épgamunga 3™ocun “MAMHraH
iIM-KTpOH >KafBannap TalHeii xoTupanapga caTylul Yy4yH
ONCK  lopuTyBUYMNapura, WHTEpHeT  Tapmo”™Mapugaru
pl'paknn MaH3unnapura >XyHatunagw.
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CeoiicTBa 6aHaM paiin xabpa ymymnin mabvnym!
6epagn; MacanaH arannab TypraH “axmu, E3unr

namTn.oxmprn  mapTta

caHacu Ba 3”0Kaso.

«cdl =IVI_2fI001-12_Ad.jl»

‘PraEnBr'w ¢par £ sl £

1GMMHHKSED Q2
) Tmpr EAIsHIPIadp QY
Jouy>
Qanb
M>us*anr’™~rmenx(ww tun.
KHwura!

11Emn BcraBka ®opmar Cep

*  OO6blYHbIN

- O PasmeTka CTpaHuLbl
. . !_ 1

[MaHenn HCTpYMEHTOB  »
j  Crpoke thopmyst
V' £TpoKa cocTosiHnA

MMAH
KonoHTUTy b

N MpymedaHus

MpencTasneHus. ..
Bo Becb 3KpaH

Macuurab. ..

y3raPtnPunwnaP  kuputunrn

MpaBka 6ynumu
[

MNpaBka oynummnamu
3anonHuTbL Ba Ouunctun
b6aHanapu KaTaknapumm
6enrunaHraH HyHanMwa<»

HyCXacuHW onaan éku toslananauv
YpanuTb... 6aHgn aiin “mcmnnl

onné Outluck KnTo6Ur
Konawtmpagu. YpanuTtb Nuc
6aHan Bapa™Hu rMy~oTagH

JdonraH 6aHpgnap Microsoft Office
rypys~\vngaru pactypnn 11

YUYH yMyMUii oynrum

BasupanapHu baxkapaau.

Bug 6ynumun.

O6bIYHbIA  6aHou  Bapa™HUNT
Excel pacTtypn yuyyH Tabumm
6ynraH KypUHULWWHW 3KpaHAan
3”ocun umnagw. PasmeTku
CTpaHuubl Bapa’”™HM 4omn 3TULLIM
Taépnavign. CTpokKa dopmyn
dopmynanap 6unaH  KWwnart
caTpuHun 3KpaHa 3™onu
“mnagn. lpepctaBneHusa bGaHan
pavinHM 4Yon aTvwiga ywum'sl

napamMeTpnapuvHn KUpuUTagu.
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Mm wiab 6aHOM  >KaaBasHU 3KpaHga  unapul
BAYUYMACOUHU aHuIBnanam

BcTtaBka 6ynnmu.

1)™Nmm baHanapu KaTtak,caTp,yCTyH, Ba Bapai$
y* |ua.l amasinap badkapuil yuyyH mMymKannaHraH 6ynuo,
ymn|H|HF MasmyHun Nyngarnya:

trwa ®opmar Cepsuc J

KaTtaknap HycxaCcWHW onagu;
ca™dpara siHrM caTp LyLLINLL;

Auelikn.

u\ Crpoku
\ CLLb! AHTU YCTYHNap AyLuuLL,
R hannra aHru sapa% yw
AduarpammanapHun TaHnaww;
| ca3™paHn axkpaTunLL;
75 oyHKLWS.. dhyHKUMANap TaHnaLl;
harvinra Hom 6epuLL;
1.3 Mpviesasve n303™Nap 3”~ocun MManLL;
% PUCYHOK TacBupnapHn 4Ya™MpuLL;
Kapra... xaputanap 3™ocun MMnunL;

Ma3kyp OyNMMHWHI pacTtnabkm TypTTa 6GaHau
Yy TYyp wvwnawm gasoMuga BY>KyAra KenyBUM >KOPUA
Wi wipanapHn( AHrM Kartak, YCTyH, catp 3™ocui ~Mauid)
'M'K.ouwira mymkannaHraH. [Ouarpamma 6aHaun aca
AN ryp HaTtwxkanapmHu dopanaHnl  ynaih  6ynraH
'MmNMo, ructorpamMmma, guarpamma KypuHuwinapuga s™ocun
Hwina.  BaHgra MypoXkaaT — WAMHraHga  3aKpaHja
yynouoTaMm onHa 3"ocun  6ynagn. Maskyp oiHaga
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3NEeKTPOH agsanga ONMHraH HaTVDKUINL 5
TacBmpnawHm 75 xmn ycynm corganaHyBum yuyyH KN
MNnHagn. YnapHUHI opacugaH,

3 — paem. unarpaMma KypuHULIHU TacBupiatl

MacanaH, goupaBuii guarpamma TaHnab onnHraHgn
CYHT, Hanee Tyrmacm 6ocunagm Ba  aKpaH/
uniMaTnapHUHr 4derapacuHu 6enrmnoBym Ba TaeT
3owmanapmnga mn3os™~m ésysnap 3”ocun “rnysyum duanoluH
AaHHbIX [e6 HomnaHyBYM oOiHa nago 6ynagmn (5
paem). by epga KepaknMm wu303™Map é3unraHgaH cjin
Jdanee Tyrmacu op”anm TacBUPHUWHI napameTpnapumn
aHLYHBYN MapameTpbl Anarpammbi ne6 atanyH4un
OiHara yTunagmn sa TacBMp HOMMK, KoopauHata



M n urp guarpamm (war 2 n3 4); UICTOYHUK JaHHbIX gnarpaMmmbl i 1

L Y KX, 5. S T, K
JyaresoH “gi
Pag,
.70 O cynos O 3 i<t ~T-JIMCT2 !SAS30 98 5D 53
Lr ~ "ia 1N
T
_ ) 3HaueHusa! |=Mn, ,2!$C$30:$H30

Ao6aBnTb) 'Yaanutb |

Moanucun Kateropwii: 1 ?|-NncTt2'$C$29:$:)$29 Ny
OTmeHa < I Aanee >
UTVEL XK Microsoft Wotd JI2EMici6*pl

4 — paem [lovpaBuii gunarpammamu TaHiaw

epan-mpamm (UOX AVB 4) pasmewenve anarpamme: 14bl

1» * (W «nU* AANAAL LW

—1
(lit VBTvD:

5 — paem. [uarpaMmmanapHu >olinaw TupuLl
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ynapugarn éenrmnawinap 3™amga TacBMp KypUHULLIN
aHulyaHagn. CyHrpa gmarpamMmmMaHu >KonawTupuL
ycynm 6enrmnaHnGb, Hatmka caz™Mara onvHagu.

Macana. ABua—unuen y yBUnnapuHuHr dannadd
byrnya TynnaraH 6annapm Ba TYpPYy3™HUHI ypTaun
penTUHr Hatwxanapun (1 — >XagBanHu Excelga uant*
nwnab, HaTwKanapHu guarpama KypuHuwunga axkpaHal|
3™Nocun QUNHT.

Eunw

YAyBUunapHuUHr - 3%ap 6up caHgaH  TynnarnH
b6annapwu >agsan KypMHUWLINLA KNpUTUNagn Ba rypys™Huinr
daHnap 6yhnya ys3nawTUMpULL  KypcaTKuUumM  uyhngaru
dopmyna 6yunya 3 mcobnaHagw:

rypyguwHr doaHgaH ysnawrTumpuw oomsn =
(y~AyBUmMnapHuHr daH obyiinda

6annap nMuTHANCK)/

(ykyBUMnap conwn)/

(dbaH b6yiinya makcuman 6ann) * 100%

OnnHaguraH Hatmka TYpPY™HUHI daH Oyhnum
opanuy, Kypcatkuum 6ynmb, y oxvprm carpgaH ongutum
catpga t”™opugaru dopmyna acocupga 3 McobnaHnT,
KelinHrn carpga pgactnabkm HasopaTr HaTukanapu
bepunraH Ba apullMAraH KypcaTkKuunap conuwtupuiram
HaTtvkanapHu conmwitupuwl op”anu  rypysgHuHr 3%ap up
haHgaH y3nawTupuwmn Tasywl LUINHIaH.

Mas3Kyp rypys; 3%ap 6up Yy YBUUCUHWHI TynnaraH
Xamun  6annapu  OXUpru  yctyHga KenTtupwuaraH Hi
ONMHraH HaTwkanap O6ynnya Yy YBUUHUHI YMYMUH
y3nawTUpuL KypcaTKuum Ta3’™Nivn K;WINHraH.

Kyhinga nvuein  y~yBUUNapuHWHE  (haHnapanH
TynnaraH 6annapun O6yhinya rypy3gHUHr ypTada penTumn
HaTwkKanapn (1 — »>kagBajl) Y4 Xul KypuHUwga
TacsBuMpnaHraH. YuyBumnnapHUHI dhaHnap oynum
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V e-MWTUPULLVMHUHI 6apya aHnap vnyngarv cajimorvHuv
M v]'.hivihi gnarpammaza Kypull maucagra mMyBogu3aup

bl paem).
VunHwWtupnw gounsnHm a”~on adul™nab 6epaaw.

HaTukanapHUHI ructorpaMma K>UHULLIN

(7—

Q+ ) [Mdactnabky Ba opau”™ HazopaT HaTUKanapuHu
U |[KM gnarpamma op”anm ConMITUpULL Ta\nn y4yyH
ev'eTanp (8 — paem).

1M 11111

1 wmos C
Numppnos
Nnkobos
YKrymos
llypmnmos
duinflokos
« (KymoB
I'l KMOHOB
1'nK(neB
-1KKynos
"] 1nQp.

O 1 T[N6KU

Apab Anre ouns.
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Oduarpamma Typura uapab Cus Nap xun
L |briaétraH macana 6yiunya mMabniymoTnap ONULLUHINS



ATannuk, Yn3LWyLl Ba rmctorpamm!
KypuHuingarv Avarpammanap, MacanaH coTyu
A@KMNapUHW  Taodocnalwira “ynaii  6ynca, govpasull
Anarpammanap co™anap opacuparu o6ornwyLKH
Ta™ocnawra YH”K. Microsoft Excel HuHr sHa ov]
MUMKOHUATWN  LWIYHAAKW, AuarpammaHu  YHUHT  Typumuv
TaHnab ongvHgaH akpaHga Kypuwl MyMKWUH. BYHUHr yuy*
Cwn3 TlpocmoTtp pe3ynbtata (Press and hold to viow
sample) TyrmacumHm 60CULLINHINS MYMKWH Ha
avarpammanap Typu Ba K NPUHULLMHW Y3UHTU3ra yHram
¥Bnmb6 TaHnawmMHIM3 Ba CyHrpa 4on  MAWLLVHIN i
MYMKWH.

Onarpamma Typu Ba KYPUHULLNHWN TaHnall

MacTep anarpamm Myno~oT oHacunan
CraHgapTHble (Standart type) 6aHAVMHW TaHNariMuU3 .

Tun (Chart type) rypy”™mga Cwu3s luncrtorpamma
(Column) 6aHanHWM TaHnacaHrmi, Bug (Chart subtype)
rypy™vga ructorpammanap kKypuHagn. [Hanee (Next)
Tyrmayacm op~anu Amarpamma KYPUHULLIUHUA
anMalTUPULLINHINSG MYyMKUH.

Ano™npa Bapaoga gvarpamma 4nsuil

BctaBka (Insert) meHiocura kupub Auarpamma
(Chart) 6yWpyruHmn TaHnaHr. MacTep AuarpaMmm HuL
Myno~aTt oMHacum oumnagn, YyHgaH Cu3  guarpamma
TYPUHU Ba KYPUHULLIVMHW TaHNaHr.

CTaHaapTHble rypysamHuM TaHna6, Tun (Chart type)
rypy™nga Kpyroaa (PielHH, Bwug (Chart sub type)
rypys3™maa r”opn “atopgarm OUPUHYKM  auarpaMmmamu
TaHnaHr, danee >(Next) TyTMadacnHn 6ocmHr. Hatmkaga
MacTep AuvarpaMmMHWUHI MYyNo0NoT oOlHacum  ouunaau
HasBaHune pguarpammbl (Chart title) wmaipgoHmnga Cu i
Anarpammara HOM  AYWUWWMHIM3  MYMKUH. [lognucu
faHHbiXx (Data labels) Ba Mognucu 3HadeHwnn (Data
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Pdv)  rypy3tNapn  éppgamunga guarpammara 13os’NMiap
YUMLLNKI3 MyMKUWH.

dopmaTnaw 6ynumMmm 6aHaNapUHUHT

Basudganapu
Excel pactypuga
“BM”&“);:WM" z chopmaTnall acocaH KaTak,
o catTp Ba  YCTYHNAPHWHT
N ubpwa yctunga ba>kapunagn.
’ ’f“’”qq‘"‘*’””r’””“ Bynnm 6aHanapunga

KDbITb

s CaTPHUHT GanaHamMn,
Crappmenpra. YCTYHHUHT 3HU, KaTak

UnsnnapuHun 3™ocun
man  Ba My™OTULWL  AHMM Bapay, 3™ocun ~ManLd, yHra
Wl r>rpyw Basndpanapu amanra owimpunaaun.

Ctunb K W

P wiCl0 OcHoBHOI1
VaveruTs. . 1
P 5/|>3B»>)aHl/|e — MO MOPU3OHTaM 0BMHOE, MO BEPTVKaM
NOXKHEMY Kpai
Fupg Al CQyr 10 [lobaBums 1
W camka 6e3 paviok YoamTs
®d Mopel 6e33aTeHexs [ |

P 3aura 3a6/10K/POBaHO

10 — paem
Ctunb baHaMga  caTtp EKM YCTYH HOMMW
U MNNaHULWKN, KaTakga MablyMOTNapHUHT Gepunmil Ba
m \ n]vwu ycynnapn aHn”~aHagu. Kartakpa é3yBnapHUHT
mn | (Jlocn Ba yndamumHum 6enrmnal MyMKuH( 10—paem).



CepBuc 6ynumm

Maskyp O6ynum 6GaHgnapn Office wmy”™mTngarn
amanumii - gactypnapHmkura pcuwaw  6ynmb, MasmyHu
uyrngarmya aHn~aHagn.

V Opcporpadwmsi...  F7 MaTHHUHI XaTOCUHW aHWLyIaLL;
ABTO3aMeHa. .. 6eNrMHy aBTO aMaLUTUPULLE;
1  Asrocoxparenve... y3rapuiunapHu ca’™“natu,

Joctyn K kHure...
KNUTOOra KUpWuLL;

Vicnpasnenus »
P y3rapTvpuinapHu éenrvnawy,

O6beAVHUTDL KHUTW. ..
KNTO6napHu 6upnawTupuLL;

3awmTa » A
LacTypHU ~rMosAnall;
Moabop napamvetpa. .. KaTtak UMnmMaTnHuM ta”pupnaty;
CueHapuu.. AHIN WyHanuwnapuHm 6epuL;
3aBMCMMOCTU » OOKNIaHULLNAPHU YpHaTULL,
6ornaHuLwnap 6unaH uvwnatl,
Makpoc » ]
MaKpo MabaymoTnap ;
HaacTpoliku. .. A
- AHIN yCTAYypManiap KUpUTULL
HacTpovika. .. A
YCKyHa naHenuHu ta’*pupnatu
MNapameTpbl... )
Xaasan Xycycuatnapu;
MacTtep >

Web caxudacmga vwnawy ;

Il — paem Excel xxagsannapuja paHrnapHu Taupupauwl
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Excel pactypuga doriganaHyBumnnapra nL
» |[I"™4nHN  TapTmbra conuwl ynapra ycTmBOpaMKiap
M \Jun,llll knTOGra KMpULWI Y4UyH pyxcaT 6epull Kabu
HIpdapHn LocTyn K KHUre 6GaHan 6aykapaau.

n - ..

1

R ij |
BIA | vy, Qo
n hijji mi w *c/ -waYl
I n>1rbr(blLukii]<:1 I THMANM > Jywy. 55, * CTr->/X~T (hRe<ut»
| Of MAaKpoRdycoo V> »*0<vf>0edY» C.OC-MSFpoi.r,. ot goyru/

[ Ayuyatccnpo<m”y.**ecoGhbir~l >

27 Crncag »5*ee OTKD* .o UTUL» <t*108 COAE™».» *ILLPU<OK, K- 60nB*( p @H
QrtOO0#» »U**ON KH.thel P 3

17 ok BrHy lo—21
Krson ~ ackyve».T.-f

/2 —paem Excel xajBanu xoccanapuHu TaHnawl

MapameTpbl  6aHanM  pactyp a™mga  ymymui,
U/Mv<rrnap, 3”™Mcob vinapu, guarpaMmanap, y3rapTupull
h% \<uuntnapmn "a™mga 6atadenn mabnymoTnap 6epaawu,
itdi.di  xoccanapyHm  Tasdupnawl  VMMKOHUATIAPUHNA
] ,mwhaiign(ll ,12—paem).
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Excelpa “"nimaTtnap yctuga amannap

JaHHble oynmmun  G6aHgnapy  KaTtaknapg.H v
niimaTnap yctuga amannap 6axkapuiura mymkannadrall
A w MUMaTnapuHmn TapTmnobnaLy;
[anble Oko 2 oupop benrn bGyiinya capanawy;
1 Copmposia. 6mpop LwWaknga TapTmoénau;
ounetp 1 AKYHUIA HaTwKanapHM aHux/ViaL,
dopma...

Mab/lyMOTNapPHU TEKLLINPWLL;
unimaTnapHu >xagsaira ConamL;

urorw...

Mposepka..
Xa6nLia HoACTAHOSK MaTHHW YCTyHNapra oynuuu;
TeKcT 1o CToN6LAM... MmMaTnapHu 6upnawTupul;
KoHconmaaums. AHTU Ty3unaManap ONuLL;
rpynna N CTPYKTypa >

0 CeopvasTabmmua. . HaTv>KaBUiA >Kagsannap TY3WLL;
BHelLHMe AaHHbIe > TaHWWM Mab/lyMOT/TIaPHU KNPUTULL;

Maskyp 6aHAHWHI gacTnabkym MKKM 6aHan ycTyn
éKNn caTp 9NeMeHTNapuHu 6upop Genrncm  Gynd.»
capanawl Ba TapTubnaiwu BasuacuHm Gadkapagw.

®opma 6aHgn TaHnab onuMHraH 34Mcob0T  LIaKIn
oyiivya caTp aneMeHTNapuHU TeKwmnpuw Ba Tascmpnnll
VnapmHU amanra ompasm.

NTorm 6aHanm ycTyH éku caTp Oyhnya ymymun
HaTKanapHu onvwl WakInHu 6enrunangn.

KyhnnraH mMacana oynya KNpUTMnaénTLl
MablyMOTNAPHUHT TYrpUANImHU Tekwupuw [poBepku
6aHAM opuanu amanra owwuvpunagun. byHoa  myno”oT
oiHacn 3”ocun  6ynnb, KuUputuUanwmn 3apyp bynram
MabnymoTnap xXycycumaTnapu Ba  3™ocun oynraH
xaTonmknap 3"a™Mgarn xabapHoma mMasmMyHuU 6enrvnaHagn

ONeKTPOH >KaaBanga Mabaym  mMiimMatnapniim
TaHnab onMHraH ~ncmmn byrnya, 6UPOP LOHYHUAT Bynya
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Btrnt >kagsannap 3<ocun Uuamwl  BasmdacumHm Tabnuua
it cHoBKM 6aHan 6axkapaau .

Keiinurin 6aHanap >KaaBan 3NeMeHTNapuHMn
Mpawntuvpuw,  axauTnaw Ba akparvw, Tanwu
EAMMoMapAaH MabaymoTnap Tynjawl  y4yH o Xusmart
MHAOMN.

Excel pa cbopmyna Ba pyHKuUuAnap é6unaH
nwinaw

dopmyna bepunnun

Excel ga TanhnépnaHaguraH mMablymMOTAU >Xagsannap
Mor <Km coHnap 6wunaH TYyNAUPULLANHUN aiTnb yTOUK.
Auekanapgarn mimatnap yctuaa —aipum
6adkapull 3apypusaTn TyTunagu, oyHaaw
»|v| LIJI/IT,CI,a hopmynanapgaH onganaHmnan.

Excel Auvekacugarm QOpPMynaHMHI aacTnabku
CumHOMM  3Navmva  BauT “=“  (TeHrnuMK) 3”\1cobnaHaaw.
1\m K, apundmeTuk onepaumsa 6enrunapu 6wunaH ysapo
OHrnnvraH apudgmeTnkK wudoganap Tepunagn. MacanaH,
1l m'H'ikacuga

=A5 +44B6
»Iml|>wyma é3unran 6ynca, H8 HUHI ~“niimaTtn A5 Ba TypTTa
Ml KHUT ArnHgucngan néopartnurngad ganonar éepagu.
1:xcelpa vwnatTunnaguraH apupmeTUK aman
01'munapun Nyiimparunap:
| Cywn);
(anmpwuLu);

* (KynanTupuLl);

/ (6ynunu)

N (gapavkara Kytapuil).

MaTtemaTtuk pyHKUMANap
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PRODUCT (<aprymeHTnap pyrnxame

(MPON3BEA) — aprymeHT uyunmatnapu Kynantmacumi
3amcobnanam;

SQRT (coH) (wWnam3) — COHHWHI  KBaapwr |
WNAN3NHN 3 Mcobnanaw;

FACT (coH) (PAKTOP) — aprymeHT cudatngs 1

bepunraH 6YyTyH coHradya O6ynraH Hatypan como«]p
KynanTMacuHu 3 \mcobnamau;

RAND (Ttacoguduin coH) — O Ba 1 opampgirH |
Tacognuuii COHHM 3™ Mcobnanan.

ABS (CoH) — aprymeHT MAMaTUHUHI moaynamu |
3 Mcobnanaw;

LN (coOH) — COHHUWHI HaTypan norapndMunH
aHviby\angy;

EXP (coH) —  COHHWHT 3KCMOHEHTacMMmn
3 \cobnanauy;

SIN (COH) — COHHUWHI CUHYCUHU 3™MMcobnanguy;

COS (COH) — COHHWHI KOCUHYCUHWN 3\Mcobnanam;

TAN (COH) — COHHWHI TaHreHCUHn 3™ mcobnagH |
(papgnaHga);

.CTaTuCcTuK hyHKUMANap

AVERAGE (<aprymeHTnap pynxatm>) — 6apya
aprymeHTnap AMAMaTUHUHT >thra apudpmMeTUrnnmn
3plcobnanan;

MAX (<aprymeHTnap pywmxatu>) — aprymeHT.Ly
pyxatugaH 3Hr Kartacu (MakcumMas COH)HU Tonaaw;

MIN (<aprymeHTnap pynxatu>) — aprymeHTnap
pyxatugaH aHr Knumru (MMHUMan COH)HU Tonaauw;

SUM  (<aprymeHTnap py#xatun>) — 0Gapya
aprymeHTnap UMiMaTtUHUHI WUTMHOUCUHWN 3 cobnanap.
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OVNCT(<aprymeHTnap pyixaTtn>) b6apya
Hp*yM«HTNAp yuYyH ANCREPCUSICUHU 3 \cobnaian.

AOOBEPUT(a;b; n)
y | - WWOHYIWIVK [Japaxkacy ydyH TaHnab oOfvHraH
muuvmur. MacanaH, a O ra TeHr oynca vwoHYNUIMK 100%
HHUKWT ~umnagun.arap a 0,05 6ynca WMWOHYINANK
95% HK TawKun “nnagu

b - TaHnab onuHraH Tadkpmba HaTmdKa Tynnamu
Yptaua dapuyiaHvl 6ynmb, ongumHaaH mabiym neb
| K,unnHaawn.

WU - raHnaHvagary 3eMeHTIap COHMW.

KBAAPOTK (<aprymeHTnap pynxatn>) 6Gapua
HHyMruTnap yuyH kBagpat cap!$naHnwHm aHnSnanan.

MaHTUIMn pyHKunanap

Aipum amanui MacananapHu euniga

V" |Opawnap y éxkn 6y waptnapra 6ofahis OynnLLN

MYMKUH. bByHpaih 3onatga IF waptim  dyHKunacngaH

pmMAgnnaHNW  MYMKUH. By  (YHKUUSHUHE  hopmaTtm
nmparnya:

IF (<MmaHTU™MI ndoga>;l-npopa;2-niopa)

YHUHT vwnaw npuHUmMnn “yhingarnyda:< MaHTuanin
H<»4. |>HnHr  “miamatn "umn" (1) 6ynca 1—wudhoga,
I'woii" (0) éynca <2 —undoga> b6axkapvnagn.
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Excel ga n™"tucoanin macananapHuUHI e4nIvLLIM

Maeana. Excel pacTypu épgamunga uynugari
MabAyMOT/IN XKajgBasl TanépnaHcnH. HaTwka >kagTu
Ba gumarpaMmma KypuHumga 4on uwuamwl uypunamacTH
YNLAPUNCUH:

KopxoHaHUHI Xn3maT cadapu xapaxkatnapu

T bopunagmn Nyn KyH KyH Kunwwin >Kamu
F ran>oin Hapxu nap NNK nap  xapax.r
) COHM 3%gpa  COHWU

1 TowkKeHT 800 5 150 4

2. Byxopo 860 4 150 5

3. Kwues 18600 12 480 4

4. MockBa 17800 10 510 6

5. JIoHAOH 85000 15 1050 5

Ma3kyp macana yuyyH ">Xamu ~"apaxat" 6aHg»
Aynparn dopmyna épgamunaa ~“mcobnaHaau:

"Xamn xapaxkat” = (2* “iyn Hapxu” + “KyHnap
COHN" * "KyHNnK Napaxkatr” )* “Kunwwunap coHun”

Excel pactypn épgammga MacanaHu  edYMLLHUN
ynnparn pexka acocmga onmé 6opamms.

N pexkacu:

1.Excel Hu1 oknawu.

2.KagBan MaB3yCUHU KUPUTULL.

3.YCTYH KEHIMUIrMHM aHnViall Ba KUPUTULLL.
4.YCTYH HOMWHU KNPUTULL.



1. oKagBanHn MabnymoT 6unaH TyngupuLL.

6.MabnymoTnun >kagBaiHN AUCKKa E3MLL.

/. AvckaaH >aasanHU Ya MpuLL.

HOXxunprun yctyH dpopmynacuHu 6epuLw.

elLlaTm>kaBuii >xagBa/sHN 30cuUn MNLLL.

K. >KagBanHu von uunuul.

11 YCTyHAM Ba pJgovipaBuii  guarpammanap 37°ocun
.

12. AnarpammanapHu yon L.

13.Excel paH umpuw.

Euhul
. Windows 95 (Windows 98)HM toKknaimMmus.

» yTpa [yck (Start) Tyrmacu op”anm, WPOIPAMMDbI"
pwaHnn o4nb, Microsoft Excel HWMHI TaHnammuns Ba
EMMKOHYa 4an TyrmacuHu 6ocammui. Hatmkapga Excel 97

[Wiiii yuyH acocuii myno”™oT oiiHacu odunagm.
2. JKagBanHUHI  6UpPUHYM  caTpura >KagBan

LIHM |ycuHM Knputamma:
K< IPXOHAHUNHI XN3MAT CADPAPUN XAPAXATAAPU

3. YCTYyH Ba caTp KeHInurym etapnm oynmaraHanmru

Inm|Nm yHn Kepaknn mMuagopga y3raptTupamui. BYHUHT
yMyn cumy”oH4a  kypcatkmdm - op~aam  A.B.C.D.E.F
y» Tyunapra MoOC KenyBYM UM3BUHU  UUCTUpmn6 0nmb
m him mmBgopaa cypunagmw.

4. NKKUH4YU caTtpaaH 6oLunas, yCTyHnap

HMMAapHN KNpuUTamMmms:

r Bopuna Nyn KyHnap KyHauk Kuwmn >Xamun

auraH Hapxn CoHu 3"apavka nap 3"apavka
$  OKowu COHU

5  fdelikanapHM Kepakinm mMabaymoTnap 6wunaH

1Vm <4 »amMmun3s:
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1 TOLWKEHT 800 5 150 4
2. byxopo 800 4 150 5
3. Kues 18600 12 480 4
4. MocKBa 17800 10 510 6
5. JloHaoH 85000 15 1050 5

6. ®awnn (File) o6yhpyt™nap Tynnammga CoxpaHuT
Kak (Save as) OyipyraHun 6epamus. KOMMbIOTEPHO x
Nma paina c>coBura pann HOMUHKU, MacanaH <convn]
XIS> HU KnpuTamms.

7. OnckpaH >KagsanHuM toknaw yydyyH dainn (I HA
oylipyTyyap TynnamugaH OTKpbITb 6aHAVMHU TaHnanmmy,
daninnap pynxatmgaH Kepaknu anHmn TaHnaé (xycycnuy,
<comras .xIs>), cuuyoH4Ya Tyrmacu 6ocunagun.

8 Oxuprun yctyH dopmynacmHm bepamuns, X;ycycn
Wy YCTYH OUpPUHYUYM caTpu YyuyH A“yhmpgarn copmy AH
>OUHN:

=(2* C4 + D4 * H4) *F4

JonraH cartpnapura YyuyyH 3am  xXygom Wy
hopmMynanapHu >XOpuii 3TTUPULL YYYH, >XOPUIA caTp VB
YCTYH KecuwyBugarn syemMkaHu yaT nacT 6ypyaHum
CUY”™MOH4Ya K pcaTKMum 0nmb  KennHUG, Yan  TYTMXKM
6ocunraH 3"onga cypunaan.abHU

T bBbopunagu Nyn KyH KyHmmn Kwuwi
p [laH>on  Hapxn  nap K wnap  >Xamu
COHN 37apaXka COHW 3"apaxkar
T
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MowwkeHT 800 5 150 4  =(2*C4+D
4*E4)*F4

1 liyxopo 860 4 150 5 =(2*C5+D
5*E5)*F5

Knes 18600 12 480 4 =(2*C6+D
6*E6)*F6

4 Mocksa 11080 10 510 6 =(2*C7+D
T*E7)*F7

\ JloHAaoH 85000 15 1050 5 =(2*C8+D
8*E8)*F8

9. Hatmkapa ynugarn >kagsaiHm 3™M0ocun Kunamus.

1 Dropunagu Nyn KyH KyHan Kunuw

¥ [aH >kon Hapxu  nap K unap >Kamu
COHM 3"apadka COHW 3" apavkaT
T

1 [OLIKeHT 800 5 150 4 94000
) liyxopo 860 4 150 5 11600
1 Kwues 18600 12 480 4 171840
I MockBa 11080 10 510 6 244200
NoHpoH 85000 15 1050 5 928750

10 HatwmkaBuii >agBaslHM 4on ~unvwl yyyH daiin
It'lly) 6ypy!y\ap TynnammngaH Meyatb (Print ) 6yiipybBuHmn
N«>><1IMU3.
l.Jactna6 B Ba G ycTyHgarn MabnymoTtnap
eMU”NOHYA KypcaTKuum op”ann CUmKUTUG adkpatunagn.
e vnipa,"BctaBka" MEHIOCUHUHI Oynpy”~ap TynnamugaH
\Mipamma" 6aHAn TaHnaHaau.KomnblOTEepHUHr "Ha
HUM nucte" ékm "Ha HoBOM uMcTe" cypoBura moc
e <T>6 TaHnaHagun. J[Auarpamma KypuHuin "MacTtep
O Kvm"pgaH  TanHnaHagw, cyHrpa “"war" (NpoaomKuTb")
tvt MMyacuHm 6ocuLL NO3NM.
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12. AwnarpammanapHun (9 6aHgg,arm Kabn) daiin
MeHICKU 6ynpyTywp TynnamugaH Mevatbe 6aHam opuaiM
yon “MANLL MYyMKUH.

14.ExcelpaH ynymil ydyH darin meHocmra vyoamn
jactnaé 3akpbib 6aHAM ycTuaa cuy”oH4Ya Tyrmacu
6ocunnaan Ba cyHrpa wy dann meHocuagarn Bbixog,
6aHaura cmy”~oH4Ya Kypcatkuym Kentupunmbé 6ocunagm

Takpuba HaTw>KanapmHu ~anTta mwnatl

1— mwucon.

dapa3 “mnamus, 6uTTa yCcKyHaga TavépnaHran |
UXTUEPUI paBuwga TaHnat onnHraH 10 Ta ac606 yctal|
cuHgMpuw  Taxkpmbacm  yTKasungun.  TaHfaHMaHHLU
MyCTazKaMIMK derapacu “yhmpgarn TynnamHm 3OCM
Ywvngn (1345, 1301, 1368, 1322, 1310, 1370, 1318, 1T.O,

1303, 1299). by TaHnaHmara ancn yHKUMacnumm
Aynnaw  opfann Ayrngarn  HatukKaHu - ONvLL MU
MYMKWH.

ANCI((1345, 1301, 1368, 1322, 1310, 1370, 13111,
1350, 1303, 1299A)

754,3 TeHr O6ynagn. Oucnepcus  uynuman! n

opmyna op”~anu 3proobnaHagu:

n(n-1)

2 — MUCoOn.

176

50 Ta WynoBUYMHUHI uvwra eTtné Kenuw BaU
Mrava 30 MUHYTHW Tawkun “nMnmnb, yptada dapp naHuLL
| 6yncmnH. Arap a 0,05 TaHna6 onuHca, 95 % nn MLWOHY
Oakacnga [OOBEPUT(0,05;2,5;50) 0,692951 TeHr
MN(INMmrmHm - aHmmaT  MyMKUH.  Bowkava  %unmb
HlIraHga , vilira eTné onUWHUHT ypTaya capdnaHuwin 30
4 0.692951 MUHYTHWM Tawkun uunagn. NwoHy opanuru

» anvgary popmyna acocmga 3™McobnaHagu:

d=xxt(\-a)"

} Mawknap-

cathapun Napaxkatnapu
[aLIKIOT 6ynnmnapuaa XMU3Mar
*MCoOOU(MUNHT cyMm 3 mMcobnaa)

MawkunnoTr oynumnapuaa Xu3mar cathapu

bkaTnapuHuHr owmwin (MUHr ¢c>™ 3™ cobmaa)
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T/
p

wnN

a A~

Bynnmnap
2000

TexHnkKa 142,7
TabMUHOTU
XncobxoHa 124,5
Xoaunwmnap 128,4
oynmmn
I —uex 221,3
Il —uex 168,4
I —uex 172,4
>Kamn

Wunnap

% ~mcobuam
Ycuul
KypcaTKuiu

2001

146,6

117,7
154,7

103,4
128,6
129,7

3. «BapbaHpgy >kamoa Xy>anmrmnga uctu”omat MayHUn
XXNCMOHUW LLUAXCNApPHUHT >Xamrapma 6aHkura eaHnnH
cymmacumgaH onraH corga 3™ mcobu (cym ~mcobuman)

T/p

oA WN R

4. "ABnannuein"

damunns, Ayhnnra
ncmu, H cymma
LWapndown
McnomoB M.X. 115000
Mamagnépos 95000
Hogunpos K. 144000
Borimnpsaes K 85000
MabmupsaeBa 76000
Tawnno”oB H. 84000

9% >Xam
nnnnnkK "
dhorga

#

Yy MMTYBUUNAPUHUMHT 2000/2001 Y 2

ANNn toKnaMmacuHu GaxkapuLuu.
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3 Pamunus, Pexka Baxkap P

“cMmu, an 3™ mcobuga
LWapundwu

AnnweposB Y. 780 780
KOnpawesa O . 806 798
MwupcoaTtoBa M. 810 804
HyputguHoBa 3. 504 506
LLogmoHoB W. 715 730
NypcyHoB b. 494 506
FOcynos M. 706 690
Bapatos H. 514 530
>Kamu:

' C.uap™aHg MoNnAa KoMneXXur Xoammaapu vl 3™auyHm
Ma~aninin KoatppunumeHT Ba 3apapHU nHo6GaTra onnoé

~mcobnatd.
T, damunnms, Maow Maz™anm 3apa >Kawm
P ncmu.lwapund 7] M Koath. pmK "
n
1 Bepavuynos 14000 1,05 12
§ cCaupos K-M. 13000 1,05 13
T Ep6ekoB E. 12800 11 1,3
Avépos A. 15800 11 13
n,  Kapumos A. 12200 11 13
- KapamaTtoB K 12400 11 12
Y CwuHpgopoB M. 11200 11 13
I Ouwunos A 11200 11 13
>Kamun:
s <umap”™aHg — TOLWIKEHT aBuapeinc nynosumnapu myn

3™ McoboTtn (cym 3 mcobunaa)
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T Tanépa WynoBumnap Nyn >Kamu
p COHM 3"aKmn
1 AH-24 57 3400
2 Nn-62 250 3800
3 TU-32 125 3460
4 TU- 144 120 3460

Kamwm:

7. CamapkaHg wasgunga nctnomart ~nnyB4m
NaMMLLNObNIaPHUHE «3apbaHy» >Xamoa Xy>Kanururn
Moaamin épgam 6epuil 3 Mcobm

T. damunnns, 1999 2000 Kamu
p MCMU.LLapudwn

>KairiHapoB @. 14000 12400
Pabumos A. 13600 14000
Py3nes 2. 12000 12300

aurremmpos C 13800 15300
Mmom~ynoe H 13200 12600
Xy>kaepos M. 13600 14600
Canpasz”™meaoB 13500 14000
Abaycanomos 12500 14800
CanpguocrnmoB 13500 14800
Tawno”oB H. 14200 14200

K\)I:S.GJ.CDQ".#.OONH



VI Lucm
TACBUPJTAPHIN
APATNLLU
BA TAAPWPALL

Microsoft Paint

Cun3 KNTOGHUHI VIl uncMmHmn

MyToana gsanmb, PAINT rpaduk
Taupupumcum ~a*mgapgarn Hasapuii
6unnmMm Ba amanuii KyHMKManapra ara
6unacus:

m Paint HM OKNaw;
1.1



AHIM Wakn €K pacMHM 3KpaHra 4msuud;
OKpaHjaru pacmMHun xoTupara al4
KypuHuwinga ésuniu;
XoTwupagarn pacMHU 3KpaHra 4vaympul;
Paint meHOCM Ba YHUHT 6aHAanapn TaBcudu;
Paint yckyHanapn 6unaH wvwinaud;
PaemM UMCMUHUN a>kpaTWuLl;
PaeM UMCMMHM Maxcyc >oura Hycxanaud,
PacMHM y3 >Kolupgan KypcaTwuaraH »>XOUT
KYUYnpuLl; .
AHIM paemM KenTupmné Lynuu;
PacMHU KaTTanawTupuLl;
PacMHU Knumknaw TUupuL;
Unsnunap UajMHAUIMHW TaHNal;
Byék, (paHrnap)Hm TaHnau;
Paint ga paHrnapHun Tauypupnaul,
Paem éHura (Tarura, ycrwura) é3muw;
E3nwipga TYpNu Xnn wpudgTnapgun
donganaHuL;
KaTTa pacMmnapHun akpaHga TY/VK; KypuLl;
PaHrnapHu Taupupialy;
PaHrHun uynuw Ba causiall;
Bocmara uvuyapuvl LypuaMacuHM TaHnall;
PacMHK 6ocmara unuapul;
Paint gaH unyuL.

YMymMunii masvnymoTtnap

Paint TacBupnap wmyappupn  6ynmb, MasKyp
[acTyp Typay XWUN paem Ba LUaKInapHu 3™ocun “MintT mw
|$aitma nwnawpa donganaHvnagn. YHga s3™ocun ~mnvwl'nv
TacBup 6ow”™a amanmin gactypnapna AynnaHMAnLLIN
MyMKUH. By 606aa Windows — 98 Tapkmbura Kupynim
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Mini rpapuk my”appupu 3"auga MabiymoT 6Gepunagw.
ynnl) yTtuaraHgek, pgactyp Kymarmga oaavuii MaTHn
pyugvan Ba guarpamMmmanap 3“amvga FoKCcakK caBuANM caHbaTt
mrprapyHN - gpatmwl MyMKuH. VwHu To3a 0$ BapaBga
MHA umsnwigaH ékn Taép pacmnapHu TasduvpnawgaH
Dvmnaws  MymkuH.  Jactyp kymarnga Windows HWHP
burMa pactypnapuga apatuiaraH UXTUEPUIA MaTH EKu
|k mabnymoTnap HycxacMHW Ol KU  CKaHep
Ypunmacn éppammpa yta uuiinH TanMHgarnm cadbat
eypnapugaH Hycxa onuwl, Tasdupnail Ba

pi O630p - Accessories

dain MpaBkKa Bug Mepexopn N36paHHOE Cep

w oK

Hasapg Bnepepg Beepx Bbipe3saTb
|Eapec CAProgram FilesVAccessories
Mankn C 3
W C3 Program Files
S-D Access-1 Backup

MW CMN AntiViral T oolkit P
C i AVP Shared Files

ds Babylon I )
CJ Chat M spaint. exe

VL PV L NLLIIAPUN MaXKMYMHN Gadkapull MYyMKUH.
I'nint HM vwra Tywmpuw yyyH lNyck Tyrmacu op”anv
MpoBogHMK 6GaHgura kupmb, YyHpa Program files
'‘bDKMyacugarn  Accessories  gactypuHuHr  Mspaint
>pavrura Mmypoxkaat ~“MavHaaw.
Kybnumnuk ~onnapga Mspaint épnurn Windows -
i uw CcTonura KyuyumpunraH 6ynaan. byHpaihn 3"onatga
Mspaint épnurn yctmga cumy”oH4ya Tyrmacu 6ocunagn Ba
JaTyp Te3fja wvwra Tywmpunagun. Paint mys3~appupura
MypoXkaaT MAMHraHaH CyHr 3KpaHga [acTypHUHT
biI\pMmpnaw pgap4vacu nawngo 6ynaan. Adactyp wmyx;utmga
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PaintHHHr waxcuii mMeHwcu, XuNosnaw Maxmyaeun
paHrnaw co”acu maexyn (1— paem).

Paint MeHKCUHWHI 6™ nnmMmnapu

Paint Tacemp My~ appUpPUHUHT MEH KK
oynumnapu NyiugarunapgaH noéopar :

®aiin, MpaBka, Bwua, PucyHok, TMMannilm
CnpaBka.

MeHWHUHI gactnabkm MkKkn éynmm 6aHanapum

Windows - 98 amanuii gactypnapu yuyH ymyMmui
6ynraH BasuganapHu 6axapagu.

<Ko 1IMVA | PWIll 1

| —paem
JacTyp OMHACUHWUHT YMYMUIA KYpPUNMLLIN



davin 6ynmmm 6aHgnapu uynngarn sasudanapHm

| r "tMtoero cronaWindow

/#*1.>Wirbtas1 tffiC

VIpHOVALKC

6a>KapuLL YUyH My/mKanfaHraH:

paemM 4yM3nL yYyH ca’nda o4unLL.
paeMHU xXoTMpagaH ONuLL.
TacBupHK xoTrpara é3uLu.
TacBupHM hainga ca’™~naltl.

paeMHU pgactnabkm Kys3aTuL.

ca”™nda “onaTUHU KypwulLl.

paemMHM yon M.

darinHn 6Mpop MaH3aunra ysaTuil
Windows vw ctonura 6obnaHuLl
Windows v ctonu yptacura ~ynuLu.
oxupru cainnap.

PaTtlgaH un™uLu.

|1 IXwka 6ynummn Tacsmpnap yctunga aman 6axkapagm

inp Pairt
'WM Byg, Pvioymok M
p arkz
b s H
P|[t e DHX
Korvpoeams GrHC
UtiBwis n+y

(e BpereHe O

IW «nuTb BCe Chl+A

Karygoosars B daiin..
ey s VB $aiina»

Bynpy”™Hn 6eKop MnuLL.
OngnHrn %apakartHn TakKpop/aty.
TacBUpPHU ~MpuUmb onuL.
paemMm €KUM LUaK/IHW Hycxanall.
6MpOop >KoMra paeMHU ypHaTULL.
aKpaTuiraH uUMemMmHu Tosanaw .
6apua Y%MCMHM Genrunat.
haiinra TaCBUPHU KyuyunpuLL.
BovHra thaingaH Ky4ympuLl
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ATpunbyThbl

®aiin coxpaHe: 01/12/00 20'06 oK
Pasmep ®aiina: 308 278 6aiit
OTmeHa
WupuHa: WLy ibicora- (6
EEAvHULbI Mo ymonyaHuto
(* Aroiimbl C" cm C' Toukn
- NannuTp a -

C’ YepHo-6enasn

-Mpo3payHoOCTb

| Mcnonb3oBaTb Npo3payHblil uBeT doHa

Bbi6op uBeja...J |- ~
QHBMWITE
rrrrrerr
Proyrox Mampa - Orpedia BIrr1?rBBB
BrreBreB
Ompasrb/noBepHp... T BIrBBBBBB
PacTaHurb/Hakrowt.. LLI BBBBBIBI
OfparirUgera oM o
o6/ rrrrrrrr o
e oo FECrrrer ]
* Qe TM T ]m£'°A‘mpF
VF HepospasHbiigo Oma Apmagp |
2 —Paem
Bug o6ynummnpa >ku”os3nap Maxkmyacnm — Habop
MHCTPYMEHTOB, paHrnaw cos3™acm — [llannTtpa, “onnT
caTpn — CTpoKa COCTOosAHUA, MaTH Genrvnapu naHenu
— [MaHenb aTpubyTOB TeKCTa Ba TacBUPHWU 3Kpauan
Tyna KMoyl — TloCcMOTpeTb PUCYHOK KA
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nnnapHn 6a>kapuLl MYMKUWH. MacanaH, MaTH
mpnapvHmM TaHnaw Ba ynyamiapuHu ysraptmpul yyyH
1>rHnb aTpubyTOB TeKcTa ra mypoxkaat atunagn (1 —
< m).

PucyHok oynMmu Kymarunga TacBUPHU
S bIHTUpULW (90°, 180°, 270° rpagycra pacMHU OypwuLl)
WANaHTVMPULL,  KeHraliTupuil Ba  OrAMpuULL  aMainapu
fin kKapunagn. TacBUPHUHI yn4yamnapu Ba paHriaHnLmn
NlpnbyTbl 6aHan éppamunaa 6axkapunagn.

3 — paem. Tacsup anemenTnapu

MannTtpa 6ynmMuga TacBUPMApPHUHI paHrnaHMwnaa
C.U3MLLUNUK, K bCULLNKIK, AWK gapadkacu Ba
EpMMHAUTM 6enrunadHn6 ob6aBuTb B Habop  Tyrmacu
«pfaMmyaa AHrM - padHr padrnaHuw  co”acmga  3”™ocun
N\nrHagw. (3 —paem)

Kun”tosnaw maxkmyacu

"JKpaHHUHI Yan “~mMcmMuga >KonnawuraH >Xux;o3nap
MV>KMyacu épgamuga ca™ndpagarv TacBMpHY Kepakin
B/ICMEHTIAaPHU 3°N0CUn MMNnnl axxpaTtnub onu,
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Hycxanall éKu ysrapTupLll MyMKUH (2 —paem). Kyiinao
3ap 6up >n3"o3 Basncphacn bunaH TaHULWIAMUS:

NXTUEPUN -V — TypTOypuak
"mp~uul umnpunL
Yunprudy Cosz™aHn paHrnaLy
PaHr TacBUpPHU TaHnaLl
KeHramTmpuLu
Prianam J Myt anam
Mypkaruy JSA E3yB TyLumpuLL
TyTpwu r arpy unsnk
unswb
TypToypuak 1 _:n Kynbypyak
annunc © 3 Coz™a
anemMeHT benrvnapuHm
TaHnawl

Unsntnap, ésysnap 3”ocun “mnuwd
Ba TacBupnap yctuga amannap

YKunsNosnal makmyacuHUHT 3%ap 6mp TyrmacugaH
horiganaHnb, TaCBUPHUHI 6UPOP 3NEMEHTUHU ApaTULL
MYMKWH. MacanaH, 3rpn umsn”™ TyrmacumgaH
dorganaHnt MXTUEPUIA YN3UHU 30cun MAnl MyMKUH
Ma3kyp >kun3™o3nawl ycKyHacu arpuv 4msnHu 2 ta
armanl 3*oNatuHM YU3NLLN MYMKUH . Srpyv YA3UHUHT
UM3ULW YYYH yrngarn KetMa — KeTamkaa vl TyTuLl
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Kepak.

1 3rpn um3ny, YyCKyHacu yctuga TyrmadaHu
6ocuL;

2. YCcKyHanap MakmyacugaH 4dnmsn® NannHInrnHum
TaHnawl;

3. Cuy”™oH4Ya KypcaTKUYUHWM paemM  CO3aCUHUHT
UM3MK GoLUNaHagMraH >onnra KenTupuil Ba 4ar
TyrmaHm  6ocraH 37onga  Kepakay  >Koira
KypCaTKUYHN Ky4ympull Ba TyrMaHu OyLuaTtui,
HaTmkaZa aKpaHga Tyrpum 4msul, 3~ocun bynagu;

4. KypcaTKUYHU TYrpy 4YM3UHU 3ruanwin f1o3nmm
6ynraH »>ohunra KenTupuo, TyrmadaHu 6ocraH
3Nonga Kepakim nyHanuw 6yimnya umsnHu arumul
MYMKWVH. HO”opugarnnapHu 6akapub cm3 6up
ArNINLLAN YN3UK 370cun “mnacms.

5 WVKKVHYMN 3rpyv 4msmn™Hu 3™ocun KWUINHraH arpu
UM3nNKa TYyTaurrmpuwl yyyH KypcaTKUYHU 3rpu
UN3UNHUHT  OXMpPrM  HyTtacura onmb Kenmb
tokopugarun 3 Ba 4 6aHAHN GadKapUHT.

Tyrpu Typtéypyaknap Ba KBagparnap u4m3uvLl

MpAaMoOyronbHUK yCKyHacupaH onganaHmb, Tyrpm
Typroypyak, Ksagpar u4u3vll MYMKUH. BYHWHI YyuyH
MasKyp YCKyHa 3"amga Tyrpu TypToypyakHun Typu
THNaHaaw.

Paint TacBupnapura é3yB TyLUMPULL

1 >Kunsz™o3naw madkmyacugaH Tyrmacu
6ocunaan.

2. TacBuppga é3yB pamMKacuMHW Kepakiu yn4amnHu
3%ocun "MAnL yUHYH CUYNOH KypcaTKuum
anoraHan éyrinda cumKkuTunagn.

3. dopmaTnawl naHenuaaH LWPUMPT Typu.yndyamm ea
E3nnnLIN TaHnaHagw.

189



4. PaMKaHWHI nuunga cny”™oH Tyrmacu éocunagn n«
KnaBuaTtypagaH MaTtH Knputunagu.

5. CyHrpa é3yB »XONNHN y3rapTMpuLl Ba paHrMHU
TaHNawnmMms3 MyMKUH.

Jcnatma: opmaTtnall naHeAVHW 3KpaHra Ynapuwl ydyyH Bun
6ynmnmmnpa MaHenb atpubyToB TeKcTa 6aHaura mypoxkaat
UnnHagn.

TacBUPHUHT HYCXacUHW ONunLL.

1 >Kwn”osnap maxxmyacungaH!—~ Tyrmacu
TYpTOYpYaKAM co™aHu adkpaTull y4yH 6ocunagun

2. KypcaTkuu HycxanaHyBuYM co”ara oin6
KennHagn, 6enrnnalHuHr Kepakay ynyamu
3™ocun KUAnHaaw.

3. lMpaBka 6ynummnga KonnpasaTtb 6aHan
Ghaonnawtnpunagn.

4. KNhcaTKUU 3KpaHHUHE KepaKin ~ncmura
yTKasnnmo, BcTtaBuTb dhaonnautupunagn.

5. ApaTtuiraH 6ynakHm 6mp Heya HyCXacUHWU
ONNLL YUYYH CUYNOH KypcaTKUUKM KnaBuaTtypagaru
Ctrl 6ocunraH 3™onga Kepaknm »oira
cumknTunagn. by >kapaéHHm 6up Heda mapTa
NarTapul MyMKUH.

6. 3OkpaHpa 3”ocun 6ynraH TacBmpHu Windows wmwl
cTonura Kyuvmpuw ydyyH ®an éynmmuga
3amocTuTb pabounii cton Windows ra
Mypo>KaaT aTuiagn.

7. XXopwunin TacBMP UL CTOIMHUHT ypTacura
XXoWvnawmiwm y4yyH B ueHTp pabodero ctona
Windows ra mypoxkaatT —"UnvHaau.
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demak, Paint pactypn Kymarnga dorganaHysumn
YUYH 3apyp UXTUEPUIA TacBUPHW 3KpaHZa ~ocuUn UL,
AN KypuHMWKMaa xoTupara KupuTuL,6onlia amanuni
Anctypnap yuyyH Bynali KypuHulira Kentupuil Ba HUXOAT
LLUCBUPHW YoM 3TULL MYMKWH.

9

. BeBocuTa KOMMblOTepaa uylimaarn casonnapra

aManunii >xaBo6 6epuHTr:

| Paint HU tOKnaHr.

! BUpop AHIM WakKn KN pacMHU 3KpaHra YMN3uHr.

I OkpaHgarn pacMHuU xoTupara ann KypuHuwunga €3uHr.
. XoTnpagarn pacMHU akKpaHra 4ya™MpuHr.

< PaeM "MCMUHU a>KpPaTUHT.

B PaeM HUCMWHU Maxcyc >»oWra ypHaTuHr (HycxanaHr).
/ PacMHIN y3 XoungaH KypcaTuiraH >Konra KyYupuHr.
M AHrn paem KenTupmoé "YRuHT-

0 PacMHM KaTTanawTUPUHT.

10. PacMHU KNUYpamTUPUHT.

11 Ynsuny\.ap “anMHAUTUHN TaHNaHTr.

12. Byé”N (paHrnap)Hu TaHNaHr.

1f. Paem éHura (tarura, yctura) €3uHr.

14. E3vwiga Typau Xun wpudgrnapgaH goinganaHuHr.
15. PacMmnapHu 3aKpaHia Tynn” KypuHr.

16. PaHrnapHn TaxpupnaHr.

17. PaHrHW ~yAnHr Ba caiyvaHr.

IB. Bocmara unuapul “ypunmacuHW TaHNaHr.

19. PacMHUK 6ocmara Yn”apuHr.

20. Paint gaH YN3UHT.
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KOMMbOTEPOA NLLUJTAW YYYH
"MCMAYHA MABNYMOTHOMA

1-MNOBA

MS DOS OnepauymnoH TUBUMUHUHI acocunin 6ynpy!$napu

1->kagBan

Ne ByWpyk, Ba>kapaguraH sasudacu

1 [anck] Bouwika gncKKa yTuLL.

2. CD YKopuii KaTanorHmn anmaluTUpuLL.

3. CLS KomnbloTep 3KpaHUHU
MabaymMmoTnapiaH Tosanatdl.

4. COPY darinnapHuU Hycxanald.

5. DATE CaHa 3™a™ga MabnymMoT EKWU YHU
Hycxanaltwl.

6. DEL dannHn yumpuL.

7. DELTREE KaTtanorHu 6apya cannnapn éunaH



BREB®

15.
16.

17.
17.
I».

19.
20.

21.
22.

23.
24,
25.
20.
27.
28.
29.
30.

31.

DIR

DiskCopy
FA
FC
FIND
FOR
FORMAT
GOTO
IF

LABEL
MD
MOVE

NDD
PAUSE

PRINT
PROMPT

QU
RD

REM

REN
SYSinfo

TIME

TYPE
VER

VOR

yUmpuLL.
KaTanorgarn masxkypg dannnap
pynxaTuHU 6epuLL.
AnckeTaHn Hycxanald.
dann aTpnMbyTUKN y3rapTUpULL.
darinnapHn Tauwocnat.
dainHn manpui.
Unkn TawkKma 3TuLL.
AnckHn chopmatnaiu.
MakeTnu channga 6enrvra yTuLl.
MakeTnu haiinga wapTHU
TEeKLUMPULL.

Anckka 6enrn Nymnul.

AHrM KaTanor TawKn aTULLL.

daiinHn 6owKa KaTanorra K "mpuob
yTuLl

AVCK ApOobYLUIUTMHN TEKLLINPULL.
Maketnu carin 6a>kapunnLLINHA
TyXTaTULL.

dannHu von ~mnu.

MS DOS TaknundHomacu
KYPUHULLIVMHN YPHATULL.
dainnHn NaiiTa TUKnaLl.
KaTtanorHm yumpuiu.

MakeTnn panga mnsox; 6epuL.
dain HOMMHN y3rapTUPULL.
KomnbloTep Ma*mga mabiymoT
ONNLLL.

>Kopuii BaNT Ma”™mpga Mmab/lyMOT EKU
YHU y3rapTUpuLL.

®aiin MasMyHUHWN 3KpaHra
yuiapuLL.

MS DOS Bepcusic HOMepUHU
YMLLAPULLL.

AVCK 6enrmMcnHn ymuapuLL.
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IlI-nnosa

NORTON COMMANDER UOBWVLU OACTYPU MEHIO

N CHHiir MHrnn34a
Bepcusacuga

Left (Right)
Brief**

Full**

Info**

Tree**
Quick view**

Compressed File**
Link
On/off

Name**
Extension**
Time**
Size**
Unsorted**
Re-read

Filter...

Drive...
Files

Help

BYWPYLIAAPU

NCiiHHr pycuya
Bepcusacuga

NeBaH(npasas)
KpaTkuii
MonHbINA
VHcbopmaumoHHas
MaHenb
[Jepeso
BbICTpbIN
NpocmoTp
Cxatblii hanin
CBA3b KOMIMbLIOTEPOB
BknoueHne/ BbIk/O-
yeHne naHenm
o nveHam
Mo pacwmpeHusam
No BpemeHu
o pasmvepy
HepaccopTupoBaHHble
lNoBTOpHOE
UTteHuve
dunbTp
JAunckosop,

dainnbl

Cnpaska

dyHKUMOHaN
Tyrmavyanapga

Ctrl+F1(F2)

Ctrl+F3
Ctrl+F4
Ctrl+F5
Ctrl+F6
Ctrl+F7



| ™ mihmi

n *

N il

15pY

MumH th move
M.il <iliM i lory
IMil#

, | Ib iiiirlluiies

m t*i i group

1%« In 1group

1lnsni nnlection
I M -k+He nclcction

h ;ull

N( 1>tree
11l lic
lllAlory

1()A lines
Nyntcm

IhImi million
64 pnnclss*

I'"HU'U on/off
( iimpure

ilin’i totics
1 Mynw! Emulation

MeHto mosib3oBaresns
I JocmoTp
PenaktnposaHue
KonuposaHue
MNepemelLLeHvie nnm
nepemMeHoBaHve
CoszpaHve katasiora
YpaneHve
ATpunobyThI haiina
BbigeneHvie rpynnol

OTmeHa BblaeneHus

pynnel

VHBepcus BbiaeneHus

BoccTtaHoBneHune

BblioeneHus

Bbixog n3 NC
KomaHgpl

[epeBo Katasiora

HainTtu chaiin

XpoHonoruvs

Ctpoku EGA

CucrtemHas

WHbopmaums

NMomMeHATL MecTamin

MaHenn

BkNtounTh/ BbIKOUYNTD

rnaHesv

CpaBHUTL Katasiorn

aAMynayms TepMmHana
1%

Alt+F1(F2)

F1
F2
F3
F4
F5
F6

F7
F8
Gray-

Gray*

F10-
Alt+F10
Alt+F7
Alt+F8

Alt+F9

Ctri+U

Ctrl+O



Menu file edit
Extension file edit

Options
Configuration...
Editor...
Confirmation...
Compression...
Auto menus*
Path promrt*
Key bar*

Full screen*
Mini status*
Clock*

Save setup*

WIN/TOBA

PepaxkTmposarb

MEHIO Mo/b30BaTess

PepakTupoBatb thaiin

pacLLMpeHvin

Onuuun (NnapameTpbl)
KoHdmrypaups

TeKCTOBbIN pefaKTop
Moareep>kaeHve

Bbi60p MeToAa CxxaTus

ABTOMEeHIO

MyTb B npurnaLleHnmn

Crpoka Ctrl+B
OyHKUMOHaTbHbIX

KraByILL

MonHbIN 3KpaH

MwuHucTayc

Yacbl Shift+F9
CoxpaHUTb YCTaHOBKU

WINDOWS OACTYPU BYWNPYLAAPU

MHrnnsua
Bepcusaga
File
New...
Open
Move...
Copy...
Delete
Properties...

Pycua Bepcusaga Tyrmavanap
daiin

Cosgarb

OTKpbIT

NepemecTUTb... Enter
KonvpoBartb F7
Yoanutb F8
CsoiicTBa... Del
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1«il Windows...

1>|Hos
|/ imIn Amingc*
Minlml/c on
Hatt*

*V> Settings
Mil | nil*
Windows
© HI Illir
lilt*
NtMiiyr lcons
HIli OK
*Rw1 (g0 9)>
Ml
Windows...

N Il wnn

BbINonHUTE. ..
Bbixog 13 Windows...

MNapameTpbl
ABTOYMopsaoyBaHye
CeopumBarh npu
Pab6oTe
CoxpaHaTb
MapameTpbl Npm
Bbixoge

OkHO

Kackag
Mozsavika
YnopsagounTs 3HauKk
<crnvcok rpynn (4o 9)>

Alt+Enter

Shift+F5
Shift+F4

WINDOWS PAINT TPAOUNK MYTAPPUPU

Kill 1l 411 Hepensapa

nil

Ntw

in\O

Nitvn Ah..
I'iim Setup...

BYWPYLIAAPU

Pycua Bepcusaga

daiin

Coszpgatb

OTKpbLITh...

CoxpaHunTb

CoxpaHuTb Kak...

MapamveTpbl

CTpaHuLbL...
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Tyrmadanap

Ctrl+S



Print...
Print Setup...
Exit

Edit
Undo
Cut
Copy
Paste
Copy To...
Paste From...

View
Zoom In
Zoom Out
View Picture

Tool and
Linesize*
Palette*
Cursor
Position*
Text
Regular
Bold*
Italic*
Underline*
Outline***
Shadow***
Fonts...

2+hO

Pisk

Filp Horizontal

MevaTb-
Bbi6oOp NpuHTEpA...
Bbixop,
Pe,anTVIpOBaHI/Ie
OTMEHUTL
Bbipes3aTb
Konunposatb
BcTtaBuThb
Konunposarts B...
BcTtaBuTh 13...

MpocmoTp
Mpn6an3nTb
OTOABUHYTL
lNpocmoTpeTb
pYCyHOK
VHCTpYMEHTBLI U
LWnprHa nnuHnm
Manntpa
KoopavHaTthbl
Kypcopa

TekcT
OO6bIYHbI
Mony>XMpHBbIA
Kypcus
MoaYepKHYTbIV
KOHTYpHBbI
OTTeHeHHbI
WpndTsl...

Mpeo6pa3oBaHus
[MoBepHyTL MO
" opu3oHTann
198

Ctrl+Z
Ctrl+X
Ctrl+C
Ctrl+V

Ctrl+N
CtrlI+O
Ctrl+P

Ctrl+B
Ctrl+1
Ctrl+U



I > Vortical

Inversion
Mwink | Grow
lilt

| itinr*

<Options
wmaLc
Alllibutes...

Mnish Shapes...

I illl Colors...

<nt('olors...

Nnve Colors...

I >inil Picture
| ormat*

V HJIOBA

MICROSOFT WORD npoueccopu MeHKO

Hmrnsasua

pt-naga
lile

New...

( (pen...

( lose

Smvo

Save As...

Stive All

MoBepHyYTL NO
BepTukanu

MHBepTUpOBaTL
CxaTb+PocTasHyTb

HaknoHuTb
OuncTuTb

MNapameTpbl
ATpubyThl Obpasa...

dopma KUCTOUKMU...
PepnaktnpoBaHue

LiseToB...

MonyuuTb LiBeTa...
CoxpaHuTb LiBeTa...
Mponyctuts dopmat

PucyHka

Pyeua Bepcrsga

dann

Cospatb
OTKpbITh...
3aKpbITb
CoxpaHuTb
CoxpaHuTb Kak...
CoxpaHuTb BCce
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bylipyunapu

Tyrmayanap

Ctrl+N
Ctrl+-O

Ctrl+S



Find File...

Summary Info...

Templates...
Page Setup...

Print Preview
Print...
<meHa
doaiinos>
Exit

Edit
Undo
Cut

Copy
Paste

Paste Special...

Clear

Select All
Find...
Replace...
Go To...
Auto Text...
Bookmarks...
Links...
Object

View
Normal**
Outline**

Page Layout**

Master
Document
Full Screen

Mownck duainna...
Ceoaka...
LLIa6noHbl...
MapameTpbl
CTpaHuLbL...
IMpocmoTp
Mevars...

<uMeHa paiinos>

Bbixoa
lNMpaBka
OTmMeHNTb
Bbipesatb
KonunposaTtb
BcraBuTb
CneymanbHas
BCTaBKa...
OunctuTtb
BblgennTb Bece
Haiimw...
3aveHnTb...
Mepert...
ABTOTEKCT...
3akagka...
CesAan...
O6beKT

Bug
HopmabHb Il

CrpyKTypa OJOKYMEeHTa
Pa3smeTka cTpaHuUpl

NaBHbIi AOKYMEHT

MonHbIN 3KpaH
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Ctrl+P

Ctrl+z
Ctrl+X
Ctrl+C
Ctrl+Vv

Del
Ctrl+A
Ctrl+F
Ctrl+H
Ctrl+G



toolbars...

Meiler*

I Inider and
notcr
uoinotes

Annotetions

Zoom...

Insert
llicttk...
Page
Numbers...
Annotation
ute and
lime...
Held...
Symbol...
lorm Field...
Footnotes...
(‘aption...

( ross-
Kcferences...
Index and
| ables...
Iilc...
Hare
Picture...
object...
|)atabase...
Format
I out...
Paragraph...
Tibs...

MaHenn
VHCTPYMEHTOB...
NunHerika
KONoOHTUTY LI

CHocka
lMNpumeHeHus
MacLuTab...

BcTaBka
Pa3pbiB-
Homepa ctpaHuL,..

NMpumeHeHne
JaTta v Bpemsa-

Mone...
CumBorn...
Mone dopmbi....
CHoOcKa...
Ha3zsaHune-
Ccbinka...

OrnasHeHVE n
yKazaTesiv...
darin...
Kagp
PncyHok-
OO6beKT...
basa gaHHbIX...
dopmar
WpndpT-
A63all...
Tabynauwus...
201



Border and
Shading...
Columns...
Change Case...
Drop Cap...
Bullet and
Numbering...
Heading
Numbering...
Auto Format...
Style Gallery...
Style...
Frame...
Pisture...
Drawing
Objects...

Tools
Speling...
Grammar...
Thesaurus...
Hyphenation...
Landuage...
Word Count...
Auto Correct...
Mail Merge...
Envelopes and
Labels...
Protect
Document...
Revicions...
Marco...
Customize...
Options...

ObpamneHvie 1
3anofnHeHve...
KonoHkun...
Pervictp...
BykeuLA...
Cnucok...

Hywmepauys
3aro/ioBKOB...
ABTOGhOpPMAT...

Tabniua ctunei...

Ctnne...
Kaap-
PUcyHoK...
PucoBaHHbI
O0BLEKT...

CepBuc
Opdhorpadwmsi...
MpavmaTvKa. ..
CUHOHUMBL. ..
MNepeHoc cnos...
A3bIK-
CratncTtuka...

ABTOKOPpPEKLMA. ..

CnusiHmne-
KoHBepTbI U
HaKNENKMN. ..

YCTaHoBUTbL 3alLpTy...

WcnpasneHus-
MakpokomMaHza. ..
HacTpoiika...
Onumn...
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mable

Insert Rows
1>dete Rows
Merge Cells
Spin Cells...
Select Row
Select Column
Select Table
lable

Auto Format...
(VI Height
iitui Width...
lleadings

( onvert Table
lo Text...
Sort...
lormula...
Sprit Table
(iiidlines*

Windows
New Windows
Arrange All
Sprit

CMNUCOK OKOH
FOKYMCHTOB>

Tab6nnuya

BcTaBuUTb CTPOKM
Ynanntb CTPOKU
O6beANHUTL SYENKN
Pa3buTb Aueliku...
BbloennTb CTPOKY
Bbligenntb ctonbey,
Bbligenntb Tabnnuy
AsTOohopmart
Tabnmupl...

BbicoTa 1 LLunpuHa
AYeriku. ..
3aronosku
MpeobpazoBaTb
Tabnmuy B B TEKCT...
CopTupoBKa...
dopmyna...
Pas3buTtb Tabnmuy
JInHnUnM ceTkn

OKHO
HoBoe OKHO
Ynopagountb Bce
Paz6untb
<CrMMCOK OKOH
[OOKYMEHTOB>

Alt+Num 5



Microsoft Excelga nwnaw y4yyH ~uncuad.!

N
Ma3MyHU

Mab/lyMOTHOMa

Bakapunw TapTmnéu

Excel 97Hm Windows 98 toknaHraHgaH CyHr,

rOKnatd.

MabnymoT
napHwu
KNPUTULL:

MabvnymoT
napHu
Ty3aTuLL:

AuenkaHu
To3asaLl:

Myck (Start) Tyrmacu Kymarvga
"MPOIrPAMMBbBI" 6GaHAWHWN OQUUHT,
pactypnap pywxatmgaH Microsoft
Excel HM cunyyoH4Ya K pcaTKmum
épogamnga TaHnaHr Ba 'cny”™oH4a"
HUHI Yan TyrMmacuHm O0CUHT.

JDacTtnab Kepaknu AveikaHn
aKpaTuHI, CYHrpa YHU  SHIU
MabiymMmoT 6unaH TYNOVPVHT,

CyHrpa Enter TyrmadacuHu 60CUHT
6K 6owua sYelikaga cuy”oHYa
TyrmMmadyacuHu 60CUHT.

MabnymoT y3rapTyupuiniimy io3nm
6ynraH s4elikaga WKKWM  MapTa
cuYUoHYa  TyrmMmadacuHWM  GOCUHT.
Kypcop (KypcaTkuu) Hu
y3rapaguraH >ovira Kentupmbé siHrm
MaTHHU TepuHr éEkm Backspase
TyrmMadacu op”~aim 3CKU MaTHHU
yUnpuo AHIMCUHU KUPUTUHT.

AvekaHmn aKpaATUHT Ba Del

TyrmadacuHu 60cuHr ékm [MpaBkKa

(Edit) meHrocura Kmpumb, OYUCTUTL

(Clear) oyrpyraHm 6epUHT,

HaTwkaga 3™ocun 6ynraH MeHloga

Cogep>xmmoe (Contents) “atopuja
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10

Ty3saTtmanap
num b6ekop
ANNLLE

TysaTtmanap
HU
Takpopnaww:
Bapa™Hu
NanTa
HoMMaLw:

N
Kutobnga
6mnpop
HapawHu
Yuunpwiu:

M
Kutobura
SHrn  Bapai$

AYANLLL.

N
KUTOOUHN
X0 Tupaga
(~a™aww.

N
KUTOOUHU
Inuu:;

CUYNOHYA TYTMacUHU GOCUHT.

NMpaBka (Edit) meHiocnpga OTmeHa
(Undo) 6yrpyTuHN GEpPUHT.

BepHyTb (Redo) ékm BepHyTb
(Repeat) 6aHOoHN NMpaBKa
MeHtocnga 6epuHr.

Bapais épnurnga CUYLOHYa
TYrMacuHu WKKU MapTa O6O0CUHT,
AHIM  HOMHW  KUPUTUHI, CYyHrpa
Enter TyrmacmHmn 60CUHT.
CUYKOHYAHWHI  YHI  TYrMacuHwu
yunpunaétraH Bapa”™ épaurnpa
60ocuHr Ba MeHo Ypanntb (Delete)
OYMpPYpPUHN TaHNaHr.

CUYKOHYaHWUHI  YHI  TyrMacuHu
Bapa”™ épnurnga 60CUHI Ba MeH4a
BcTtaBuTh (Insert) OYNpYyTUHN
OepuUHT.

CoxpaHuTb (Save) OynpypuHn
6epuHr. Myno”oT olHacmga nango
éynraH Wmsa darvina (File Name)
cpoBra HOM(MMSA)  GepuHr Ba
CoxpaHuUTb (Save) TyrmadacuHm
6OCUHT.

dann (File) 6yfipyiyvap
TynnamugaH 3akpbiTb (Close)
OyVpYypUHUN BGEPUHT KU UL
KNTOBUHUHT YHT t0”opn Bypyarnga



12.

14.

Microsoft
Excel
NLLINHN
Tyrannaw.
N
BapapuHu
yon LMANLLL.

YCTYyH Ba
r~arop
KEHTNTNHU
aXKpaTuL.

Adnarpamma
yn3nLl

»KovnawraH 3akpbiTh (Close)
TYrMacvHM 60CUHT

dawn (File) oyvipy~napn
Tynnamuga Bbixod (Exit) 6yrpyriu w
GEPUIHT.

Yon umanHaguraH Advelikanap
6n0KNHN axpatuHr. dann (File)
MeHtora 6yftpyiyvap TynnammgaH
MeuaTtb (Print) OyVpyrvHu
KUPUTUHI. BbiBeCTM Ha nevatb
(Print  what) HM  BblgeneHHbIN
AuanasoH (Selection) ounam
akpatuHr, OK TyrmacuHu 60CUHT.

danin (File) wmeHwocn OGynpyunap
TynnammgaH [lapameTpbl CTpaHWLbI
(Page Setup) 6ynpyrmHu TaHnaHr
Myno”aTt papyacu éppamuga lMonsa
(Margins) HWHr yctuga cuy”™oHud
TYyrMacuHn 60CUHI. YCTYH Ba LaTop
(Mynnap) KeHrMUruHu o opugam
uymnaaH, Yan Ba YHrgaH Kepakiu
Muegopaa 6epuHr Ba OK
TYrMacumHuM GOCUHT.

"BcTtaBka" meHiocunga Auarpamma
(Chart) 6yiipyrmHmn TaHnaHr,
MacTep gnarpamm (Chart Wizard)
HUHr gactnabku pagammn (Lar)
ounnagn. by epgaH gmnarpamma (1
AaH 4 raya pagamun) Typu
TaHnaHagu. Odanee>(blex1)
TyrMacmHm 60CUHI Ba guarpamma
unsnnaguraH ~atopgarui
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M.M.JIYMOT/IAPHUN 8XKPATUHT.
Oxuprn Bagampga "Ha HoBOM
nmucte" ékm "Ha otpenbHoOMm
nncrte" 6aHAVMHUHI Kepak/IUTUCUHN
aXKpaTUHT.

A MMvd - dainn (File) meHiocmnga CoxpaHUTb
nil HoTuppaa (Save) 6yWMpyrmHu 6epuiHr

- WplH
7 Ovw pnvmva ®aiin  (File) wmeHiocupga [MeuaTb
HU yon (Print) 6yNpyrnHmn 6epuiHr.
H'Wanw
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