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SO‘Z BOSHI

Har bir talaba, ya’ni bo‘lajak mutaxassis bosma mahsulot ish-
lab chigarishning asosiy prinsiplarini bilishi, 0z kasbining umumiy
ishlab chigarishdagi tutgan o‘rni to‘g‘risida anig tasavvurga ega
boMishi zarur. Bu darslikning asosiy maqgsadi bosma mahsulot ish-
lab chigarish asosiy prinsiplari bilan birga bosma qolip tayyorlash
jarayonlari, asosiy ishlatiladigan texnikasi va jihozlari bilan tanish-
tirishdir. Bu prinsipial asoslarni o ‘zlashtirish talabi asosan zarur
bilim doirasini egallash, keyinchalik esa malakaviy bitiruv ishini
bajarishda o‘zi tanlagan mehnat faoliyati sohasidagi ma’lumotlarini
kengaytirishga yordam berishdan iboratdir. Talaba kitoblami yuqori
sifatli bo‘lishini, ulaming ichki va tashqi bezalishi ma’nosiga mos
ta’minlanishini o°‘rganadi.

Matbaa sanoati murakkab ishlab chiqarishdir. U fan-texnika-
iimg eng yangi yutuglaridan (elektron-hisoblash mashinalari, lazerli
qurilmalar va h.k.) foydalangan holda tobora takomillashib va ri-
vojlamb boradi. Bunday uzluksiz takomillashuv matbaachilarning
umumiy va maxsus tayyorgarchilik darajasini muttasil oshira bo-
rishini, ulardan o‘z ishlarida ijodiy yondashishni talab giladi.
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TASVIRNI KIRITISH VA RAQAMLASHTIRISH
QURILMALARI

Elektron-graviroval avtomatlar 50-yillardan boshlab yuqori
bosish usuli uchun bosma qolip (klishe) tayyorlashda, elektron-
graviroval avtomatlari va elektron rang ajratuvchi - rang Kkor-
rektorlari 60-yillarda chuqur bosish usulida bosma qolip tayyorlash
uchun ishlatilar edi. Bu uskunalarda tasviming har bir nugtasi
o‘gilib, elektr signalga aylantiriladi va ularga ishlov beriladi, kor-
rekturalanadi.

Elektron texnikaning paydo boiishi va ishlab chiqgarish jara-
yonida keng qo‘llanilishi skanerlaming paydo bo'lishiga sabab bo‘l-
di.

1.1. Umuiniy ma’lumotlar

Hozirgi bozor iqtisodiyoti davrida matbaa sohasini elektron
texnikasiz tasavvur gilib bo'Imaydi. Jumal, gazeta va har xil o‘l-
chamdagi bosma mahsulotdagi matnli va rasmli axborotlar kom-
pyuter xotirasiga kiritiladi va ishlov beriladi.

Bosishgacha bo‘lgan jarayonda rasmli axborotlarni kompyuter
xotirasiga Kiritish, tasvirni ragamlashtirish, ya’ni tasvimi ragamlar
yordamida ifodalashda maxsus qurilmalar: skaner va ragamli
fotoapparatlar go‘llaniladi.

Skanerlar — matn, rasm, siaydlardagi tasvimi kompyuterga
kiritish uchun qoMlaniladi. Skaner tasvirni o°‘giganda uni (disk-
retlaydi) alohida nugqtalar birligida (piksellar) har xil optik zich-
ligida ifodalaydi (l.I-rasm). Nuqtalaming optik zichligi tahlil qili-
nib, ikkitali ragamlarga aylantiriladi va yana ishlov berish uchun
gaytadan kiritiladi.

Skanerlaming texnik xarakteristikadagi asosiy ko‘rsatkichlari:
imkonli gobiliyat, rang chuqurligi, optik zichlik dinamik diapazoni,
skanerlashning maksimal o ‘Ilchamlari.
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1.1-rasm. Tasvirni ragamlashtirish
(ragam yordamida ifodalash).

Imkonli qobiliyat — uzunlik birligida (odatda dyuymda) hosil
gilmadigan nugqtalar soni (bir dyuymdagi nuqtalar soni).

Rang chuqurligi — nugtani ragamlashtirishda ishlatish mumkin
bo'lgan bitlar soni. Masalan, agar skaneming rang chuqurligi 1 bitga
Icng bo'lsa, unda fagat og va qora, 8 bit bo'lsa — 256 pog‘ona,
12 bitga tcng bo'lsa — 4056 pog'ona oralig‘idagi ranglarni o‘gish
mumkin.

Skaneming dinamik diapazoni — bu tasvirdagi bir tusdan
keymgi tusga o ‘tishni aniglash gobiliyati.
Skanerlash o'lchamlari — asl nusxaning skanerlash mumkin

ho'lgiin o'lchamlari dyuym yoki millimetrda ifodalanadi.
Skanerlash lexnologiyasi — qgo'llaniladigan fotopriyomnik turi
va uning parametrlari.
/ainonaviy skancrlarda asosan ikki turdagi fotopriyomnik: fo-
toclektron ko'paytiruvchi (FEU) va zaryad aloqali priborlar (PZS),
I'otodiodlar (FD) juda kam ishlatiladi.
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Fotoelektron ko‘paytiruvchi fotopriyomniklar baraban turdagi
skanerlarda yorugMik sezuvchi gism sifatida ishlatiladi (1.2-rasm).

o'gish
1.2-rasm. Baraban turdagi skanerda FEU ishlash sxemasi.

FEU ksenon yoki volfram-galogen lampalardan tasvirga tusha-
yotgan yorug‘likni kuchaytiradi.

Asl nusxalami skanerlash mexanizmi. Skanerlarni quyidagi
ko‘rsatkichlar bo‘yicha klassifikatsiyalash mumkin (1.3-rasm):

—asl nusxaning joylashuviga garab —tekis (planshet), proek-
sion, baraban turdagi;

— skanerlarda asl nusxalar ko‘zg‘aluvchan va qo‘zg‘almay-
digan;

—o‘giladigan asl nusxalar turlariga garab —oq-qora va rangli;

—skanerlash tartibiga qarab —rangli tasvir bitta borib kelishda
o‘giladi yoki uch bosgichda;

—skanerlash texnologiyasiga qarab — FEU i, bitta yoki uchta
chizg‘ichli PZS li, matritsali PZS;

— harakatdagi optik detallar, aylanuvchan o‘gish detali va
gibrid, bunda oyna va o'gish detali harakat gila oladi (fagat plan-
shet skanerlarda).

Planshet turdagi skanerlar dunyoda keng targalgan bo‘lib,
ochiladigan yoki yechiladigan qopqog'i bo‘lgani uchun jurnal,
kitoblardagi tasvirlarni skanerlash imkonini beradi.

Baraban turdagi skanerlarda asl nusxa yuqori tezlikda ayla-
nadigan shaftof baraban yuzasiga mustahkamlanadi. O ‘gish detali



isl iiusxaga yaqin joylashtirilgan bo‘ladi, bu esa yuqori sifatda
shaffof va noshaflfof asl nusxalarni skanerlash imkoniyatini beradi.

1.3-rasm. Skanerlash mexanizmlari klassiflkatsiyasi.

Odatda, baraban turdagi skanerlarda uchta FEU o'rnatilgan
bo'lib, tasvir bitta borib kelishda skanerlanadi. Ba’zi bir skaner-
larda FEU o'rniga fotodiod ishlatiladi.

Ragamli fotoapparat (ragamli kamera) — bunda tasvir plyon-
kaga emas, PZS matritsalariga ko'chiriladi va ragam ko'rinishida
saqlanadi. Ragamli fotoapparatlar texnik xarakteristikasini skanerlar
xarakteristikasiga, ya’ni dinamik diapazoniga, qobiliyat imkoni,
skanerlash texnologiyasiga garab ajratish mumkin.

1.2. Skanerlarning asosiy konstruksiyasi

Yorug'lik manbai sifatida lyuminissent, metallogalogen va kse-
non lampalar va lazerlar qo‘llaniladi.

fhtopriyomniklar. Planshet va proyeksion turdagi skanerlarda
/inMid nlogali priborlar (PZS), baraban turdagi skanerlarda —
Idi.x Ukiion ko'paytiruvchilar (FEU) va fotodiod (FD) ishlatiladi.

Rangltirga gjrutuvchi oyncilar va prizmalar. Ranglarga ajratuvchi
oynalnr kuliang va dixroik turlarga boMinadi. Oxirgi turlarning
Jdscisiy xususiyati shundaki, tushayotgan nurning bir gismini aks
cttiradi, qolganini esa o'tkazib yuboradi. Kulrang ajratuvchi oyna-
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lar yorug‘lik nurining rangini o'zgartirmasdan o ‘tkazadi. Dixroik
oynalar esa nurni ko‘k, yashil va qizil spektrlarga ajratadi.

Svetofiltrlar (yorugik filtrlari). Optik xususiyatlarga ko‘ra neyt-
ral (kulrang), rangli va issiglikni himoyalovchi turlarga ajratiladi.

Neytral svetofiltrlar tushayotgan oq nur ogimini bir tekis o ‘tka-
zib yuboradi.

Rangli svetofiltrlar tushayotgan og nur ogimini uzunligiga
garab gisman o‘tkazib yuborish xususiyatiga ega.

Issiglikni himoyalovchi svetofiltrlar yashil rangga bo‘yalgan
SZS markali oyna bo‘lib, infragizil nurni yutib oladi, spektming
ko‘rinadigan nur ogimini esa o‘tkazib yuboradi.

1.3. Skanerlar tuzilish sxemasi

Planshet skanerda asl nusxa tekis qo‘zg‘almas yoki go‘z-
g‘aladigan tekislikda joylashtiriladi (1.4-rasm). Skanerlashda tasvir
gatorma-qator, ketma-ket o‘giladi. Bu skanerlarda tasvir obyektiv
va linza yordamida chizg‘ichli zaryad alogali priborlar (PZS)ga
tushiriladi.

Analogmgamli otgazgich

1l4-rasm. Planshet skaneming ishlash mexanizmi.



Qo‘zg‘aladigan yuzada asl nusxa ushlagichli skanerning ishlash
IMinsipi 1.5-rasmda ko'rsatilgan. Noshaffof asl nusxa (2) elektrodvi-
gatcl, (4) va boshgarish bloki, (5) dan ishlaydigan vint-gayka, (3)
yordamida harakatlanadigan tekis asl nusxa ushlagich (1) ga mus-
lalikamlanadi. Asl nusxaga lampa va aks ettiruvchi (13) dan nur
lushiriladi. Asl nusxadan aks ettirilgan nur oyna (12) orgali obyektiv
(8) ga yo‘naltiriladi.

|.5-rasm. Qo‘zg‘aladigan asl nusxa ushlagichli skanerning
ishlash prinsipi.

Obyektiv (8) esa tasvimi PZS chizg‘ichning ish yuzasida kich-
raytirilgan tasvir gatorlarini hosil giladi. Lampa (13), optik sistema
dcmentlari (12) va (8), PZS chizg'ichi (7) bu qurulmada qo‘zg‘al-
mas.

PZS asl nusxadan aks ettirilgan nur signallarini analogli elektr
MKnalga aylantiradi. Analogli signallar blok (9) da kuchaytiriladi va
mm |11 shakliga keltiriladi. Ragamli signallar xotira buferi (10),
Kevin i-sa interfeys (11) ga tushiriladi. Interfeys orqgali signallar
I 1IMga uzatiladi.

Qo'/.g'almas asl nusxa ushlagichli skanerning ishlash prinsipi
| & rasmda ko‘rsatilgan.

Asl nusxa (I) qo‘zg‘almas ushlagich (2) ga mustahkamlanadi.
Ikkita karetka (5) va (17) harakatlanishi tufayli tasvir asta-sekin
.k.mcrlash uchun ochiladi. Asl nusxadagi qatorlar PZS (8) ga aniq
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tushirilishi uchun karetka (5), yoritgich (3), oynalar (4), (16), (18)
joylashgan karetkaga nisbatan ikki barobar katta tezlikda harakat-
lanishi kerak. Karetkaga elektrodvigatel (12), reduktor (13) va ba-
raban (14) joylashgan. Baraban (14) da tros (20) o'ralgan bo'lib,
go'zgalmas blok (19) o'rnatilgan hamda karetka (5) ga mustahkam-
langan. Karetka (17) da joylashgan blok (6) da karetka (17) uchun
tross (7) o‘tkazilgan. Tross (7) ning bitta tomoni karetka (5) ga,
ikkinchi tomoni skaner korpusiga mustahkamlangan. Tross (7) da
prujina (15) ning bitta uchi skaner korpusiga, ikkinchisi esa karet-
ka 17 dagi qo‘zg‘almas blok (9) dagi tross (10) ga o‘ralgan.

1 2 3

17

| .6-rasm. Qo‘zg‘almas asl nusxa ushlagichli skanerning
ishlash prinsipi.

Proyeksion skanerlar fotografik kamera singari ishlaydi. Asl
nusxa tasviri old tomoni bilan vertikal shtativga mustahkamlanib,
skanerlash kamerasi ostiga joylashgan. Skanerlash kamerasi tasvir
o‘lchamiga va imkonli qobiliyatga ko‘ra linza yordamida yugori
aniqglikda ishga tayyorlanadi. Tabiiy yorug'lik yetarli bo'lgani uchun
ichki yorug‘lik manbai ishlatilmaydi. Kamera ichidagi kichkina
dvigatel PZS chizg‘ichini harakatlantiradi. Proyeksion skanerning
ishlash sxemasi 1.7-rasmda keltirilgan.

Yorug'lik lin/.adan asl nusxaga tushib, aks etlirilgan nur PZS
chizg'ich yoki PZS matritsa yordamida fiksatsiyakmadi (1.8-rasm)



1.7-rasm. Proyeksion skanerning ishlash sxemasi.

Proyeksion skanerlarning afzalligi:

— asl nusxani skanerlash qulay, chunki ishlov berilayotgan
tasvir operatorga qaratilib joylashtiriladi, bu esa to‘g‘rilash jarayo-
inni yengillashtiradi;

kaw joy egallaydi, skanerlanayotgan tasvirdan salgina katta;

juda katta hajmdagi asl nusxalar gismlarga bo‘linib skaner-
lanadi;

skanerning avtomatik rejimda ishlashi.

Mugovalangan asl nusxalarni skanerlash giyinchilik tug‘diradi,
nciviki ulardagi varaglarni bosib turish uchun oyna ishlatishga
toy u keladi, bu ulaming kamchiligi hisoblanadi.

Ikirahan skanerlarning narxi gimmat, lekin ular yordamida
viiqori aniglikda tasvir olish hamda bosma qolip tayyorlash uchun
lologolip tayyorlash mumkin.

Asl nusxalar baraban turdagi skanerlarda maxsus lenta yoki

vordnmida shaffof silindr yuzasiga mustahkamlanadi. Baraban

u<d<ii Ic/.likda aylanadi, skancrlovchi fotopriyomnik esa tasvirni
iin|"ii .uiu|likd:i liar bir nuqtasini ketma-ket o‘qiydi. Fotopriyom-
nik o'inlda ko'pincha I I 1l ishlatiladi.



Obyektiv

Dixroik oyna
Yorug'lik manbai
Yashil rang L
uchun filtr Prtzmada yorug'likni

targahshining yo'nalishi

Kolc rang uchun
dixroik filtr

FI' Obyektiv

YorugMik manbai

1.8-rasm. Baraban turdagi skaner:

a —dixroik oynali; b - rangga ajratuvchi prizmali

Fujifilm FineScan 2750.

Asl nusxani yoritish uchun quwatli ksenon yoki

yorugMik manbai qo‘llaniladi. Yorug'lik asl nusxadan oynalarga va

uchta rangga ajratuvchi RGB-filtrlardan o‘tib boradi.
Dixroik yarim shaffof oynalar spektrga garab aks ettirish va

o0 ‘tkazish xususiyatlariga ega (1.8-rasm).
uzun tolqinli (qgizil-sarg‘ish) spektrda, ikkinchi oyna -
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ginli (sarig-yashil) spektrda; uchinchi oyna — fagat gisqa toMgqinli
(ko'k-binafsha) spektrda yorugMikni aks ettiradi.

Maxsus ranglarga ajratuvchi prizmalar ham shu magsadda
islilatiladi, lekin ular fagat ikkita dixroik filtr (yashil va ko‘k) dan
iborat.

Asl nusxa shafTof yoki noshaffof bolishiga garab baraban ichki
tomonidan yoki sirtidan yoritiladi. Fotokallakka joylashgan foto-
clektron ko‘paytiruvchilar (FEU) yorugMikni qabul qiladi va
nitrlangan yorug‘likni kuchaytiradi. Qabul gilingan signallar ragam-
li kodlarga aylanadi.

Baraban turidagi skanerlar yuqgori optik zichlikdagi asl nusxa-
larni 24000 dpi gacha skanerlash qobiliyatiga ega.

1.4. Planshet skanerlar

Fujifilm S-550 Lanovia Sprint skaneri — A3 o‘Ichamli hujjat-
larni skanerlashga mo‘ljallangan.

Bu uskunaning imkoniyati 5000 dpi:

—Qattiq jismli konstruksiyaga ega;

—Blok sistemasida joylashgan vint yordamida ishga tushiriladi;

—Avtomatik tarzda obyektiv orqgali ishga sozlanadi;

— Skanerlash jarayonida parallel tarzda asl nusxa kamchiliklari
ustida ish olib boriladi;

— Ishlash tezligi — 88x35 mm rasmlami (slayd) bir soat da-
vomida skanerlaydi

— Bu uskuna ColourK.it/C-Scan Apple Macintosh dasturi
bilan ta’minlangan.

Fujifilm Lanovia Quattro —A3 oMchamdagi hujjatlarni skaner-
lash uchun go‘llaniladi.

Bu uskunaning imkoniyati 5000 dpi:

— Asl nusxani sigib turish uchun prujina bosimidagi Nyuton
oynachasi bor.

— Skanerlanadigan obyektning hamma gismlarini yuqori sifat
darajasida skanerlaydi.

— Optik sistema avtomatik tarzda ishlaydigan obyektiv bilan
la’minlangan.

— Parallel usulda ham skanerlash hamda nusxalar kamchiliklari
uslida ish olib boriladi.

— Bir soat davomida 6x7 kattalikdagi 40 ta rasmni (slayd)
skanerlash imkoniyati bor.
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— Bu uskuna ColourKit uchun Apple Macintosh dasturi
asosida ishlaydi.
A3 oMchamdagi hujjatlarni skanerlash uchun moslashgan.

Skanerlarning texnik ko‘rsatkichlari

S-550 Lanovia Lanovia Fine
Sprint Quattro Scan 2750
FujiFilm CCD 8000 10500 (RGB), 10500
element lineykasi 16800
Dinamik diapazon 0.0-3.9 0.0-3.9 0.0-3.7
D
Ragamlashtirish 16-bit 16-bit 14-bit
razryadi (48-bit RGB) (48-bit RGB) (42-bit RGB)
Optik imkoniyati, 5000 5000, 2743, 2743
dpi 1666 va 762 va 762
Mak.o‘lchami, mm 470x350 470x350 470x350

Bu uskunaning imkoniyati 2743 dpi:

— Asl nusxani sigib turish uchun prujina bosimidagi Nyuton
oynachasi bor.

— Skanerlanadigan obyektning hamma gqismlarini yuqori sifat
darajasida skanerlaydi.

— Optik sistema avtomatik tarzda ishlaydigan obyektiv bilan
ta’minlangan.

— Skanerlash hamda nusxalar kamchiliklari ustida ishlash bir
paytning o'zida bajariladi.

— Skanerlash tezligi — bir soatda 6x7 sm o°‘lchamdagi
15tagacha rasmni (slayd) skanerlash imkoniyati bor.

— Bu uskuna ColourKit uchun Apple Macintosh dasturi bilan
ta’minlangan.

1.5. Baraban skaneriar

Baraban skaneriar bozorida yetakchi o‘rinni Heidelberg Pre-
press firmasi tomonidan ishlab chigarilgan DC 3000 nomli skaner
o‘n yillar davomida egallab turibdi. Hell firmasi tomonidan ishlab
chigilgan rangli skaneriar S3300, S3500, S3700 tarixiy sahifasini
davom ettirib keimogqda.

Bu skanerlarni ishlatish jarayonida ularning bir gancha qulay-
liklari va ishonchli tomonlari borligi ma’lum bo‘ladi. Jahon bozo-



rida  1994-yilda sotilgan baraban skanerlarning 40% Heidelberg
Prepress firmasining mahsulotlaridir.

1998-yil dastlab DC 3000 toifasiga mansub skaner bilan Lino-
type Hell nomli firma, bugungi Heidelberg Prepress bu kungacha
S2500 yugorida nomi tilga olingan skanerlami va S3500 ishchi
kuchlar uchun joy yaratib ChromaMount, ChromaSet, PowerBox
ga o‘xshash o°‘ziga xos skaner uskunalarini ishlab chigardi.

ChromaGraph S3400 ning ishlash prinsipi S3900 ga o'xshaydi,
unda skanerlash jarayonida uchta baraban ishtirok etadi, orasidagi
farg shundaki S3400 da ColorPilot sistemasining mavjudligidir.

S3900 high-end sistemasi — yuqori saviyada ishlashni ta’min-
lovchi sistema asosida ishlab, skanerlovchi stansiya deb ataladi.

Heidelberg Prepress skanerlari bugungi kunda Tango va Tango
XL, shuningdek, ChromaGraph S3900, ChromaGraph S3400 lardir.
Bu modellar —baraban skanerlarini yangi pog‘onaga olib chigdi.

Tango. Heidelberg Prepress firmasining bitta barabanli oxirgi
modeli Tango deb nom oldi. Boshqga turdagi modellar kabi, fagat
bundan ChromaGraph S3900 mustasno, u SCSI interfeys orqali
tasvimi qayta ishlovchi kompyuter markaziga ulanadi (Bu holatda
ulanuvchi kabelning uzunligi 6 m dan oshmasligi kerak). Tango
skaner Lino Color dasturi asosida ishlaydi. Har bir Tango skaner
0'ziga xos oMchamlarga ega. Bu to‘g‘risidagi ma’lumotlar disketda
yoki kompakt diskda joylashgandir, bu qgismlar komplekt shaklda
yuboriladi.

Rangli va og-gora asl nusxalami skanerlash mumkin. Bu ska-
nerlarda yorituvchi manbaa sifatida galogen lampasi xizmat giladi.

Kichkina muammo sifatida skanerda asl nusxalar egiluvchanligi
va ulaming kattaligi maksimal 480x450 mm dan oshmasligidir.

Ish jarayonini amalga oshiruvchi protsessor nusxani o‘lchab,
barcha o'lchamlarini 20 dan 3000 foizgacha oshirib beradi.

Ever Smart skanerlar slaydlami, negativlami, suratlarni rastr-
lashda (avtomatik difokusirovka bilan) va uch oMchamli RGB da
va CMYK sistemada skanerlay oladi.

Ever Smart skanerlarining boshqarish dasturi skanerlash jara-
yonini ta’minlashni professional darajada boshqgarish imkonini be-
radi.

Ever Smart skanerlar bilan birga tasvimi retushlovchi o ‘ziga
xos dasturiy mahsulot —Final Touch yetkazib beriladi.

Supreme va Select modeli yangi 16-bitli skanerlash uchun
Creo OXYgen yangi dasturlar bilan komplektlanadi.

15



da oshiruvchi bir necha go'shiincha qurilmalar ko‘rsatilgan emas.
ShKning asosiy tashkil etuvchilari quyidagi qurilmalardir:

s Monitor
Protsessor
Vmchester
Disk .
yuntuvchi ~’
Sichgoncha

Klaviatura

2.1-rasm. IBM PC kompyuterining umumiy ko‘rinishi.

Sistemalar bloki —mazkur blok tezkor xotira, riyoziy va man-
tigiy amallarni bajaruvchi elektron sxemalardan iborat.
Magnit disklari —odatda bu blok sistema blokiga o‘rnatilgan

ishlovchi blok boMib, egiluvchan magnitli disklardagi (disk yuri-
tuvchi) axborotni o‘gish va axborotni saglash ishlarini bajaradi.

Qattiq disklar bilan — «vinchester» deb ham nomlanuvchi bu
blok ishlovchi blok sistema blokiga o'rnatilgan bo'lib, gattiq mag-
nitli  disklardagi axborotni o'gish va axborotni yozish ishlarini
bajaradi.

Display — matn va tasvir ko‘rinishidagi axborotlarni ekranga
chigarish qurilmasi.

Klaviatura — kompyuterga buyruq va axborotlarni Kiritish
qurilmasi.

Printer — matn va tasvir ko”rinishidagi axborotlarni bosmaga
chigarish qurilmasi.

IBM PC kompyuterining sistema bloki quyidagilardan iborat:

Asosiy mikroprotsessor — kompyuter ishini boshgaradi va barcha
hisoblashlarni bajaradi.



Tezkor xotira — kompyuter tomonidan bajariladigan dasturla.
va ana shu dasturlar uchun zarur bo‘!gan axborotlar tezkor xotiraga
yuklanadi. Tezkor xotira hajmi odatda 640 Kbaytga teng, ammo
uning hajmini oshirish imkoniyatlari ham mavjud.

Elektron sxemalar — kompyuteming turli qurilmalari ishini
(kontrollerlar) boshgarib turadi.

Kiritish — chigarish —bu portlar yordamida protsessor tashqi
portlari qurilmalari bilan axborot almashadi. Maxsus portlar ichki
qurilmalargagina xizmat giladi. Umumiy portlarga esa sichgoncha,
printer, tarmoqg adapteri va turli boshga go‘shimcha qurilmalarni
ulash mumkin.

Qattig magnitli disklarda kompyuter bilan ishlash uchun zarur
boMgan barcha dasturlar, masalan, operatsion sistema, matn muhar-
rirlari, turli dasturlash tillari fayllari va h.k. saqlanadi. Vinchester
kompyuter bilan ishlashda katta qulayliklar yaratadi. Hajmi jiha-
tidan juda katta bo‘lgan dasturlami vinchestersiz ishga tushirish
ba’zan mumkin ham emas.

Foydalanuvchi uchun vinchesterlar avvalo bir-biridan hajmlari
bilangina farg giladi. Bugungi kunda 10 Mbaytdan tortib bir necha
yuz Mbaytgacha bo‘lgan vinchesterli kompyuterlar mavjud.

Monitor (displey) matn va tasvir ko‘rinishdagi axborotlarni
ckranga chigarish qurilmasidir. Monoxrom va rangli monitorlar
mavjud bo'lib, ular matn yoki grafika holatlaridan birida ishlay-
dilar.

Klaviatura tugmalari soniga ko‘ra standart (84) va kengay-
tirilgan (101) klaviaturalari mavjuddir. Bundan tashqgari, klaviatu-
ralar lotin harflarining joylashuviga ko‘ra ham farglanadi: amerika
va angliya standarti —QWERTY, fransuz standard —AZERTY.

Klaviaturada lotin alifbosi harflari ingliz yozuv mashinasidagi
kabi tartibda, Kkirill alifbosi harflari rus yozuv mashinasidagi kabi
tartibda joylashgan. OI1,Q,G*,H harflari uchun esa Kklaviaturada
maxsus tugmalar mavjud emas, ya’ni bu harflarni o'zbek yozuv
mashinasidagi kabi tartibda joylashtirib bo‘Imaydi.

Klaviaturada ragam, turli belgi va harfli tugmalardan tashqari
maxsus xizmatchi tugmalar ham mavjud:

1 |Return] yoki |[Enter] tugmalari satmi tugallash va kiritish
uchun xizmat qiladi. Masalan, Kkiritish satrida MS DOS buyrug‘i
yozilgach, mazkur tugmalardan birini bosish kerak.

2. [Del] —kursor o'rnida turgan belgini o‘chirish tugmasi.
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3. |Ins] — o'chirib yozish yoki surib yozish holatlariga o‘t-
kazish tugmasi. Birinchi holatda tahrirlanayotgan harf o‘chiriiib,
uning o‘rnini kiritilgan harf egallaydi. Ikkinchi holatda esa satrdagi
kursordan boshlab undagi barcha harflar o‘ngga bittaga surilib,
tahrirlanayotgan harfning avvalgi o‘mini kiritilgan harf egallaydi.

4. [BS] (Back Space) — kursordan chapda turgan belgini
o ‘chirish tugmasi.

5 —» | » kursorni mos tomonga harakatlan-
tiruvchi tugmalar.

6. [Home], [End] — kursorni mos ravishda satr boshiga va
satr so‘ngiga keltiruvchi tugmalar.

7. [PgUp], [PgDn] — kursorni mos ravishda satr sahifa
boshiga va sahifa so ngiga keltiruvchi tugmalar.

8. [Num Lock] — qgo‘shimcha klaviaturani ishga tushirish
tugmasi. Ragamlarni qo‘shimcha klaviaturadan Kiritish uchun
ishlatiladi.

9. |Esc] —voz kechish tugmasi, gandaydir amallaming baja-
rilishidan voz kechish uchun, ba’zi dasturlardan chigish uchun
ishlatiladi.

10. [F1]-[F2] — maxsus amallarni bajarish tugmalari. Bu
tugmalarning vazifalari bajariluvchi dasturda belgilanadi.

11. [Ctrl]] va [Altf] — bu tugmalar ham [Shift] tugmasi kabi
0°‘zga tugmalarning vazifasini o°‘zgartirish uchun ishlatiladi. Masa-
lan, [Alf] va [X] tugmalarining baravar bosilishi aksariyat dasturlar
uchun dasturdan chigishni anglatadi. [Alt] tugmasini bosib turib,
biror kodi kiritilsa, ekranda ana shu belgi namoyon boMadi.

2.3. Kompyuter sindrotni

Kompyuter oldida muntazam o'tirgan odamlaming ko'pchiligi
ko‘zoynak tagishini hech kuzatganmisiz? Siz har kuni ishlaydigan
bu kichik quticha sizning ko‘zingizga salbiy ta’sir ko‘rsatadiki, siz
buni sezmaysiz. Kompyuter oldida ko‘p o‘tirgan odamlar ko‘z oldi
tumanligi, jismlarning ikkita ko‘rinishi, ko‘z charchashi, ko‘z
gizarishi, ko‘z yoshlanishi yoki qurib golishi va hokazolardan arz
giladilar. Bu hollarning umumiy nomi «Kompyuter sindromi» deb
ataladi. Bu sindromlarning sababi monitordan targalayotgan nur
ogimi va elektromagnit maydoni edi.

Hozirgi olimlarning fikricha esa bu sindromlarning sababi
insonning million vyillar davomida rivojlanib kelayotgan ko‘zi bu
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displeyga moslashmaganidadir. Displaydagi tasvir tabiatdagi tasvir-
lardan farg qilib bu tasvirlar yaltiraydi, diskret nuqgtalardan iborat,
lipillaydi va aniq chegaraga ega emasdir. Mana shular ko'zni char-
chatadi va ko‘p tarqalgan kompyuter sindromini keltirib chigaradi.
Insonning markaziy asab tizimi ko‘z orqgali kelayotgan axborotlarni
gabul giladi, ammo hammasini ham idrok etolmaydi. Mana shu
idrok etilmagan axborot odamni charchatadi. Bu charchashlarning
oldini olish uchun vaqti-vaqti bilan dam olish kerak. Aksincha,
dam olmaganlar bu sindromlarni boshidan kechiradilar. Bu
sindromni hamma ishlovchilar boshidan kechiradilar, fagat ba’zilar
oldin, ba’zilar kechroq bu holga tushadilar. Bu sindromlarni yengil-
lashtirish uchun monitorga qo‘yiladigan ba’zi talablar mavjud:

» ekran rangdorligi 256 rangdan kam bo‘lmasligi yoki true
color rejimida bo‘lishi kerak;

* ruxsat etilgan nugtalar soni 800 x 600 bo‘lishi kerak;

* uy sharoitida monitoming oMchami 14 dyuym boMishi kerak;

* regeneratsiya chastotasi 85 Gc¢ dan kam bo‘lmasligi kerak.

Matn bilan ishlashda shrift qora, fon esa oq boMishi kerak,
chunki bu axborotni miya tez gabul giladi.

0 ‘z-o‘zidan savol tug‘iladi: nega kompyuterda ishlovchilar
bosh og‘rigli, tez charchash, yurak-gon tomir kasalligi, asab va
oshgozon-ichak kasalliklaridan ham arz giladilar? Ishonish qiyin,
ammo mana shu muammolaming sababi ham ko‘zdir. Ko‘zning
monitorga ko‘p qadalishi mana shu charchash va har xil kasal-
liklarni keltirib chigaradi.

Bu sindromlar ganday bo'lishidan qat’i nazar, yoshi katta
insonlarda oz vaqti bilan o‘tib ketadi. Lekin yoshlarda buning aksi.
Bolaning kompyuterda o‘tirishi juda salbiy ogibatlarga olib keladi.
Insonning ko‘zi o'smirlik va balog'at yoshida rivojlanishi davom
etayotgan bo‘ladi. Mana shu paytda ularning monitor oldida o ‘ti-
rishi uzogni ko‘ra olmaslik va boshga kasallikka sabab bo'ladi. Bu
sindromlardan fagat kompyuterchilar emas, balki ko‘z bilan bog‘lig
ishchilar ham ozor chekadilar. Bular o‘quvchilar, talabalar, mikros-
kopda ishlovchilar, elektronchilar, gimmatbaho toshlami ajratuvchi
va boshgalardir. Vrachlarning fikricha, kompyuterda ishlovchilar
har yarim soatda dam olishlari kerak. Bu vaqtda ayrim ko‘z mashg-
larini bajarish lozim.

Lekin erinchoglik bunga yo‘l go‘ymaydi. Kompyuter oldida
vaqt juda tez o‘tadi, shuning uchun dam olish u yoqda tursin, hatto
ovgatlanishni ham unutib go‘yamiz.
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Agar siz bu muammolarni hal gilmogchi bo‘lsangiz, siz uchun
«Anti-EyeStrain» dasturini maslahat beramiz. Bu dastur ko‘z
charchashining oldini olish uchun maxsus tayyorlangandir. Bu
dastur ko‘z charchashidan oldin sizni dam olish to‘g‘risida
ogohlantirib oddiy mashglami taklif giladi. Bu dastur fon rejimida
ishlab dam olish kerak boMganda gizil tusga kirib ogohlantiradi. Siz
xohlagan vaqt oralig'ini go'yishingiz mumkin. Shuning uchun bu
dastur bilan ishlab ko‘ring, ko'zingiz bundan mamnun bo'ladi.

Nazorat savollari

Bosishgacha bo'lgan jarayonda kompyuterlarni o‘rni?
Kompyuterlaming texnik tasnifi?

Kompyuterda ishlash prinsipi?

Kompyuterlarni asosiy afzalliklari va kamchiliklari?
Kompyuterlaming asosiy turlari?

O wWN
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111 bob
FOTONABOR AVTOMATLAR

Zamonaviy matbaachilikda ishlab chigarishning eng muhim
bosqichlaridan — fotoqgoliplami tayyorlash jarayoni hisoblanadi.
Uning sifatiga to'liq tarzda mahsulotning sifati bog'ligdir. Bugungi
kunda fotonabor avtomatisiz (FA) yuqori sifatli rangli matbaa
mahsulotini ishlab chigarish mumkin emas.

3.1. Umumiy ina'liimot

Computer-to-film texnologiyasining bosishgacha bo‘lgan jara-
yonida matnning fototasvirini va rastrlangan rasmlami olish uchun
fotonabor avtomatlar qo'llaniladi. Zamonaviy FA larida tasvimi
shakllantirish uchun yorug‘lik nuri bilan skanerlash ishlatiladi.
Yorug'lik dog‘ining belgilangan joydan vertikal yoki gorizontal
chiziq bo'ylab harakat gilishi va asta-sekin tasvir yozilishi kerak
ho'lgan fotomaterialning butun yuzasini bosib o‘tishi skanerlash
prinsipi hisoblanadi. Bunda yorugiik signali intensivligini model-
lashtirishda fotomaterial eksponirlanadi. Bu elementlar orqali
Imllli belgilarning tasviri to'liq shakllanadi.

Hozirgi kunda FA da yorug'likning manbasi sifatida lazer
I" llainlmoqda. FA da lazerning yorug‘lik manbai tasvirni yozishda
unimm ahamiyatga ega. Nurlanishning monoxromatikligi, lazer
asosiy belgilari hisoblanadi.

Nurlanishning yuqori intensivligi tasvimi yuqori tezlikda yozish
inikonini bcradi.

Nugtali rustr satrlar ko‘rinishidagi tasvirni yozayotgan lazer
nuwun hoshgaiish ucluin bir yoki bir necha aks ettiradigan girralari
rmnvjud vn aylanuvchi oynali deflektorlar orgali amalga oshiriladi.
Zamonaviy |A lar oynali dcflektorlarining aylanish chastotasi bir
dagigada 40000 dan ortig. Shunda deflektorlar bir marta aylangan-
il;i lasvirning bir yoki bir necha nuqtali-rastr satrlar yozilib goladi.
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FA larda gazli va yarim o'tkazgichli lazerlar — lazer diodlar
goMlaniladi. Gazli lazerlar sifatida — 488 va 633 nm aytarli gisga
to‘lgin uzunligiga ega bo‘lgan argon ionli (Ar+) va geliy-neonli
(He-Ne) qoilaniladi. Zamonaviy fotonabor avtoinatlarda yarim
o'tkazgichli lazerlardan infragizil va qizil nurlanishli (to‘lgin uzun
ligi 780 va 670—680 nm) lazer diodlar go'llaniladi. ToMgin uzun-
ligi ganchalik qisqa bo'lsa, fotomateriallarga yozilayotgan nuqta
aniq tasvirlanadi.

FA ning so'nggi modellari ayrim hollami hisobga olmaganda
ko‘z ko‘radigan (670—680 nm) qizil nur spektorida ishlovchi man-
ba sifatida lazer diodidan foydalaniladi. Lazer diodning afzalligi
shun-dan iboratki, u harorat o'zgarishlariga chidamli, shu bilan
birga kichik oMchamga ega bo‘lib eskirib golishga moyil boMmaydi
va deyarli kam energiya isrof giladi. Ushbu manbaning keng
go'llanilishi ikki sabab bilan izohlanadi. Birinchidan, ushbu manbaga
mos keluvchi yangi plyonka ishlab chigarildi. Plyonkaning yangi tun
va gizil man-badan foydalanish endi numing geliy-neonli manbasi
darajasidagi yozib olish sifatini berayapti. Ikkinchidan, geliy-neonli va
numing aigonli inanbasidan ko‘ra lazerli diod arzondir.

780 nm numing infragizil spektrida ishlovchi lazer diod o‘r
natilgan FA modellari mavjud va ishlab chigarilmoqda. Lekin uzun
to‘lginga ega bolganligi sababli nurning ko‘z ko‘radigan gizil spck
trida ishlovchi lazer diodga yozib olish sifatidan pastroq.

3.2. Fotonabor avtomatlarning tuzilish sxcmasi

FA larda fotomaterialning joylashish xarakteriga, harakatlan
tirish va tasvimi yozib berish jihatidan bir necha tuzilish sxema-
lariga boMinadi. Hozirgi kunda lazerli FA lar prinsip jihatidan uch-
ta tuzilish sxemasiga ega:

1 Fotomaterial tekislikda joylashib tasvirni bo'yiga garab yozib
(uzluksiz yoki diskretli) harakatlanadi.

Tasviming eniga yozilishi uzluksiz aylanadigan ko'p qirrali
yoxud vagqti-vaqti bilan tebranadigan yon girrali oynali deflektor
orgali amalga oshiriladi. Ushbu sxemadagi FA lari rolikli yoki
«kapstan» (ingl. - val) turli avtomatlar deb ataladi (3.1-rasm).

2. Fotomaterial mahkamlangan baraban yoki yarim baraban-
ning ichki yuzasida joylashadi, tasvirning yozilishi yagona aks
ettimvchi girra (oyna, to‘g‘ri burchakli prizma yoki pentaprizma)
bilan doim aylanadigan deflektor va eni tomoniga optik sistema va
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dcflektorning baraban o‘gi bo‘ylab aylanish hisobiga amalga oshi-
liladi. Yozib olingandan so‘ng fotomateriai o ‘tkazuvchi kassetadan
boshiga gaytarilib gabul, stoliga topshiriladi. Ushbu sxemadagi fo-
tonabor avtomati «ichki baraban»li avtomatlar turiga kiradi (3.2-
rasm).

3.1-rasm. «Kapstan» turli fotonabor avtomatlar.

3.2-rasm. «Ichki baraban»li fotonabor avtomatlar.
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3. Fotomaterial (varaqli) uzluksiz aylanuvchi barabannin
tashgi vuzasiga joylashadi, tasvirning bo‘yiga qarab yozilishi ba-
raban aylanishi hisobiga, eniga garab yozilishi esa optik sistemaning
hosil qgiluvchi barabani bo‘ylab harakatlanishi orqgali amalga
oshiriladi. Sunday fotonabor avtomatlar «tashgi baraban»li FA lar
turiga kiradi (3.3-rasm).

3.3-rasm. «Tashqi baraban»li fotonabor avtomatlar.

«Kapstan» turidagi FA ning asosiy xususiyati tuzilishining sod-
daligi, yetarli darajada ishonchli va past narxi bilan ajralib turadi.
FA laming boshqga ajralib turadigan xususiyatlariga eni katta bo‘l-
gan plyonkaga yozib olish imkoniyatini ham aytib o ‘tish o'rinli.
Maksimal uzunlik fagatgina rastr protsessori va gabul qiluvchi kas
seta sig‘imiga boglig. Bu avtomatlami kichik oMchamligi afzalligini
e’tirof etish o‘rinli.

«Kapstan» turidagi FA ning kamchiliklari optik tizimining
qurilmasi, sergirra deflektorlaming aylanish jarayoni va fotoma-
terial tortish mexanizmining ishi bilan shartlangan.

«Kapstan» turidagi fotonabor uskunalarini mahsulot chigarish
uchun yuqori liniatura (152—200 Lpi) talab gilmaydigan, sodda va
igtisodiy jihatdan arzon, unumdorligi o‘rtacha texnologiya deyish
mumKkin.

Hozirda «ichki baraban» prinsipida ishlaydigan fotonabor us-
kunalari ko‘proqg targalgan. Uskunalar quyidagicha ishlaydi: kasse-
tadan plyonka barabanning ichki yuzasiga yetib boradi. U yerda
plyonka vakuum sistemasi yordamida yoki mexanik sigish valiklari



mni.i,uni. mahkamlanadi. Sifat jihatdan qgaraganda vakuum sis-
i. il.iM vnxsliirog 1J fotomaterialni barabanning ichki yuzasiga to‘-
litt "hi .Inin laininlaydi. 0 ‘lchami 52 sm li Heidelberg Prepress
<'mr.,un lolonabor uskunalari mexanik fiksatsiya sistemasiga ega. 72 sm
sililMinli Hcrkules Pro vakuumli sistemaga, 102 sm oMchamli
“ijin.f.Hii-i uskunalari mexanik fiksatsiya sistemasiga ega.

l otomutciial «ichki baraban»ga o'rnatilgandan va fiksatsiya
<[iliii|Miii(bui kcyin, baraban o‘gidagi karetkaga joylashgan lazer va
eepiik .isINiM -Ini o'q bo‘yicha siljiydi. Bundan lazer nuri aylan-
minv« In pii/in.i yordamida harakatlanish o'gidan siljiydi. Eksponir-
liivt In kiisscMugii tushadi.

Yoiug'lik manbaining o‘q bo'ylab harakatlanishi turli texnik
vee Uni Man amalga oshirilishi mumkin.
mimk T.m k.i/ida loylashgan va skanerlovchi prizma hamda foto-
Mtiiie 11til hi,r,ni.i masofa doimiy o'zgarmasdir, shuning uchun nur
i"in..... iiiilkh 90" ostida tushadi.

Mill Innnbiin*li fotonabor uskunalari tasvirni 305 Ipi rastr
lillnit ym/lull liiikoiiini beradi.

I minji Ininil)iiii»li fotonabor uskunalarida fotoplyonka bara-
li....HIM i 1" vuiisigii emulsiya tarafi yugoriga gilib o‘matiladi.

I1'i nil yol/isli larayonida baraban aylanadi, fotoplyonka ba-
iill..... vii/ iimkii nisbatan normal joylashgan lazer nuri yordamida
.1 | nagitikli | azer nuri baraban o‘giga parallel o‘q bo‘ylab ha-
irtkwlinmidl.

-1 1I'ligi baraban» turidagi uskunalaming zamonaviylari ko‘p
...... li vomli inikoiiiga ega, yani bir vaqtning o ‘zida bir necha rastr-
n<iilinli ..in vo/ilishi mumkin, bunda bitta lazer nuri maxsus optik
eikirinii yoki akustooptik modulyator yordamida bir necha nui®a
hidlilii<li Biinday uskunalar yuqori unumdorlikka ega.

- 1isligi baraban*li fotonabor uskunasi uzunligi baraban ayla-
ini>il n/iinligiga teng fotoplyonkaga tasvir yozadi. Plyonka baraban-
iln u.ikiniin sistemasi bilan fiksatsiya qilinadi. Bu jarayon uzoq
niliijM 1ho'/iladi Plyonkani kassetadan olish, uni kerakli uzunlikda

Um-ili. Inn.ilmn iistiga o'rnatish, vakuum sistemasini ishga tushirib
lkhiiUivii qilisli kerak. Shundan keyingina eksponirlashni boshlash
ilimnl iii  Plyonkani barabandan ajratib olish ham ma’lum vaqt
i«lill t «11Im 11
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«Tashqi baraban» sodda tuyulgani bilan yetarlicha murakkab va
quyidagi sabablarga ko‘ra gimmatdir:

A2 o‘lchamli (420x588 mm) fotoplyonkani joylashtirish uchun
baraban diametri 135 mm dan kam boMmasligi kerak. Aslida esa
diametri kattaroq. Vakuum sistemasini baraban aylanayotganda ish-
ga tushirish kerak.

Tasvir yozishning yetarli tezligiga erishish uchun barabanni
mutanosib ravishda tez aylantirish kerak. Og‘ir barabanni aylan-
tirish va o'zgarmas yuqori tezlikni saqlab turish oson emas. Kuchli
dvigatel bo‘lishi kerak, podshipniklarga katta talab qo'yiladi va
barabanning silkinishini oldini olish kerak.

Baraban aylanayotganda plyonka uning sirtidan ko‘chib chi-
gishga intiladi, uni joyida ushlab turish uchun vakuum kerak.

Tasvir hosil qilinishidan oldin plyonka kesilgani uchun uni
maxsus kassetalarda saqlash qo‘shimcha noqulayliklar keltirib chi-
garadi.

«Tashqgi baraban»li fotonabor uskunalarida barabanning ayla-
nish chastotasini kamaytirib, yuqorida gayd gqilingan muammo-
lardan qutilish mumkin, lekin lazer nurlarini boshqarish giyinla-
shadi. Avtomatlaming birgina afzalligi — bu yorug'lik manbai
fotomaterialga 90 gradusda va juda yagin joylashishidir.

«Tashqi baraban»li fotonabor uskunalari gimmatligi va ko‘p-
gina kamchiliklari tufayli hozir kam uchraydi, lekin ular tasvimi
5000 dpi da berish imkoniyatiga ega.

3.3. Lazerii fotonabor avtomatlaming strukturasi
va ishlash prinsipi

Lazerii fotonabor avtomatlar boshgarish va skanerlash quril-
masidan iborat (3.4-rasm).

Boshgarish qurilmasi tasvirdagi ma’lumotni matritsa shaklida
kiritish va boshqarish signallarini hosil gilish uchun xizmat qgiladi.
Bu signallar lazer nurining modulyatsiyasi, fotomaterialning hara-
katlanishini boshgaradi.

Boshqarish qurilmasi RIP interfeys, asosiy kontroller, xotira va
boshgarish bloklaridan iborat.

Lazerii skanerlash qurilmasi (LSU) lazer, modulyator, teles-
kop, deflektor, obyektiv, skanerlash jarayonini sinxronlashtirish
sistemasi va lazer nurini korreksiyalashdan iborat.
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* <Smilnail I-Merli skanerlash qurilmasi

1101 )» Modutyaioi 1 Teleskop Dtafragma | Deflektor

“Slrixronlashtinsh

o1 11 m In/i’ili fotonabor avtomatning struktura sxemasi.

I "Imimlmii avtomatlarida yugori sifatli tasvir olishda yorugMik
1tk oilhiliti la/er goMlaniladi.

I 1.1 i tiunnmg intcnsivligini boshgarish uchun modulyator ish-
liiitand | Ycill Ibtonabor avtomatlarida elektrooptik (EOM) va
ilhi li=>fiiit (JTOM) modulyatorlar qgoMlaniladi.

(>n /> iilniiis modullashtirilgan nurni rastiga aylantirish uchun
A HiliHiliti nl/mal giladi.

MunH il nli quillnuiKida ;ikustooptik va optik-mexanik deflek-
tiiil n .J.i /< ||n]|||[mn voki aylanadigan oynalar ishlatiladi.

I'iiH 1 widlii'li qurilmasining ishlash qobiliyati yugori bo*-
3-15 in Inmi obyckllv ishlatiladi.

I .i/i-i niirinlng quwatini o'zgartirishda neytral svetofiltrlar
ili>'lInitlla(li

Nryiial Nvctollltrlar — bu yarimshaffof optik sistema bo‘lib,
iit'iliiivttiKiin nurni toMiqg yutib yuboradi.

ILii «ll Uniaturali rastrda tasvirni yozishda har xil diametrdagi

3.4. Fotonabor avtomatlarning texnik
xarakteristikalari

I Inll .ivlomiitlaming asosiy texnik xarakteristikalari:
w.M"li wn Il ti.iiiH. iinl-oiili gobiliyat va nuqtaning oMchami, rastr-
liiii IMHUM iiikioiliinInh, yozish tc/ligi.

(Hi hum m.ikMmnl oMcham va cskponirlash oMchami farq-
liiii =li loionnl'oi iivlonialiuing bu parametri bosish mashinasining
eIt li.ittil bllim nH»'. boMishi kerak, aks holda fotoqoliplarni gqoMda
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montaj qilishga to‘g‘ri keladi, bu esa rangli mahsulot sifatining
pasayishiga olib keladi.

Imkonli gobiliyat va nugta o khami. Imkonli qobiliyat deganda
uzunlik birligida (odatda dyuymda) hosil gilinadigan nuqtalar soni
tushuniladi. Quyidagi imkonli qobiliyatlar ko‘proq uchrab turadi:
1270, 1693, 2032, 2540, 3387, 4064, 5080 dpi. Imkonli qobiliyat
skanerlovchi va optik sistema tuzilishiga bog‘lig.

Agar nuqta diametri imkonli qobiliyat har gal o'zgarganda o ‘z-
garib tursa, magsadga muvofiq bo‘ladi. Bunda nuqgta diametri im-
konli qobiliyatga nisbatan teskari mutanosiblikda o'zgarishi kerak.
Fotonabor uskuna yaratuvchilari shunga intilishadi.

Rastr liniaturasi —bu parametr ko'pincha fotonabor uskunani
emas, balki rastr protsessorini xarakterlaydi. Yo'l go‘yiladigan linia-
tura diapazoni imkonli qobiliyat bilan bog'liq (agar imkonli qo-
biliyat r dpi bo‘lsa, rastr liniaturasi Lin=r/16 Lpi).

Amalda bosma mahsulot xarakteriga qarab liniaturaga talab
go‘yiladi. Jurnal mahsuloti uchun liniatura odatda 133—150 Ipi ni,
kamroq hollarda, 175 Ipi ni tashkil qiladi, reklama mahsuloti
uchun 200 Ipi gacha chigishi mumkin.

Takrorlanish — rangli mahsulot uchun fotonabor uskunasi
yordamida fotoqolip tayyorlashda to‘rtta rang (havorang, pushti,
sariq, qora) alohida ranglarga ajratilgan va rastrlangan plyonkalar
tayyorlanadi. Bosish jarayonida har xil rangli rastr nuqtalarimng
yig'indisi tasvimi aniq hosil qgilishi kerak. Agar o‘zgarish yuz bersa
tasvir shakli va sifat yo'qotiladi.

Takrorlanish ketma-ket chigarilgan fotoqoliplarda nuqtalarning
o‘lchami bo‘yicha ma’lum miqgdorda maksimal darajada mos tush-
masligi bilan xarakterlanadi. Zamonaviy fotonabor uskunalari bu
parametr bo‘yicha yaxshi ko‘rsatgichlarga ega. Masalan, barabanli
fotonabor uskunalarida bu miqdor standart 5 mkm ni, «kapstan»
turidagi fotonabor uskunalarida esa 25—40 mkm ni tashkil etadi.

Yozish tezligi — barcha zamonaviy fotonabor uskunalari rastr-
langan tasvimi yuqori tezlikda yozish imkoniyatiga ega, u esa kons-
truksiya (deflektoming aylanish chastotasiga, fotomaterial yoki
yozish kallagining ishlash tezligiga) va foydalaniladigan imkonli
gobiliyatga bogMig. Yozish tezligi fotomaterialning maksimal keng-
ligi bo‘yicha bir dagigada necha santimetrni eksponirlash gobiliyati
bilan belgilanadi.

LinotypeHell firmasi Linotronic seriyasidagi yangi fotonabor
uskunalarini ishlab chiqdi. Unga quyidagilar kiradi: «kapstan» turi-



o «d Iukiiiiiiliii  Imotronic 260, 300, 330, 500, 530, 560; «ichki
I Imoironic 630, «tashqi baraban»ii Linotronic 830, 930
Il 1inun)

insmi 1 ntTumH H10, 930 fotonabor avtomatlaming skanerlash
qurilmasining sxemasi.

Mu iiviutn.illiiida rastr protsessori (1) tasvimi ragamlashtirishga
"ivwil'iyili. Ini m.i'lumot saqlab golish qurilma (2) ga jo ‘natiladi va
Jlt.... vnrdumida aylanadigan barabanga mustahkamlangan
............ Mill (<) ka yol/.ilgunga gadar saqlanib turadi.
(miw iiii 10 mVtli argon-ion la/er nuri 4 yarim shaffof oynalar
i i.uiiim (1) orif;ili 8 11 nurga bolinadi. Har bitta nur har xil
.................. mmlulyalor (6) dan o'tadi, chigishda esa svetovod (7)
me "i lii'li hiilu-Inmg ikkinchi uchi yozish fotogolovka (8) ga
ni iih-.in I i vh iitk|ln ko'ritiishida obyektiv orgali fotoplyonka (9)
«ia ,,i‘i i u>dgijy 1 liMion boshgarish qurilma (3) dagi signallar
ilimliilvhlie flto mlbunhann(ﬂ.
| [T nhi  ’(< ili yonig'lik manbai sifatida infraqizil lazerii
Ni.»l ('MJ uni) i.ilil1in2 lotonabor uskunasi 305 mm o‘Ilchamli
IM> nun o'lcliamli lotomaterialga maksimal 2540 dpi
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imkonli qobiliyat bilan yozish imkoniga ega. Bunda yozish tezligi
10,2 sm/daq. ni tashkil etadi.

Sifatli rastrli tasvir olish uchun fotonabor uskunasi fotomaterial
xarakteriga garab va texnologik jarayon o'tkazish sharoitiga garab
tanlanadi.

Sifatli rastrli tasvir olishning shartlaridan yana biri shuki, lazer
nurlarining intensivligini to‘g‘ri tanlash kerak, bu esa 0‘z navbatida
fotomateriaini yetarlicha qorayishini (optik zichligi) ta’minlashi
kerak. Yorug'likning optimal kuchini turli fotomateriallar uchun
aniglab olish kerak. YorugMikning optimal kuchini avtomatik ra-
vishda aniglash uchun test-dasturlardan foydalanish mumkin.

3.5. Qurug plyonka va poliyestr bosma qolipiga yozish
uchun maxsus fotonabor avtomatlar

Oxirgi paytlarda an’anaviy kimyoviy ishlov talab gilmaydigan
qurug plyonkaga yozadigan yangi texnologiya va uskunalar ishla-
tilayapti. Qurug plyonkalarga har xil texnologik yozish sxemalari
3.6-rasmda ko'rsatilgan.

Birinchi usulda (3.6.a-rasm) ishlatiladigan plyonka asosiga
maxsus tartibdagi bo‘yovchi surtilgan. Eksponirlash qurilmada
yuqori quwatli lazer plyonka yuzasidagi bo‘yovchini quritadi. Agar
skanerlash negativ rejimida bajarilsa, unda tasvir bor joylari, pozitiv
rejimida — tasvirsiz gismlari tozalanadi. Eksponirlashdan so‘ng
plyonkaga ishlov berilmasa ham bosma qolip tayyorlashga hozir.

Lazer nuri

Termoplasttk

qgatlami
Manfiy
zaryad

vTa*huvchi
Asos
(maylar)

3.6-rasm. Quruq plyonkalarga eksponirlash jarayoni sxemalari.

Ikkinchi usulda (3.6.b-rasm) ikkita list — tashuvchi va asos
orasida yupga ko‘mir zarrachali gatlami surtilgan. Yugori quvvat-
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|lun| l.ifer la’sirida bu zarrachalar tashuvchidan asosga o ‘tadi.
Ki viii bu ikkita list bir-biridan ajratiladi.

Uclimchi usulda (3.6.d-rasm) tasvir elektrofotograflk rejimida
ItTm1 bo'ladi. Bunda plyonka uchta gatlam: «maylar» asosi, oYka-
fuvrhi oraliq va termoplastik gatlamlardan iborat. Termoplastikda
nclcna inikrozarrachalari bor. Selena zarrachalari to fotonabor
.«vtoiiiati lazeri plyonkaga ishlov berilmaguncha statistik zaryadni
uslilab luradi. Plyonkaga nur tushirilganidan keyin 100 gradus
liuinratda gizdiriladi, termoplastik yumshaydi, selena zarrachalari
u ik.i/uvchi qgatlamga qarab siljiydi. Plyonkaning lazer tushmagan
(oylarida selen zarrachalari siljimaydi, shuning uchun bu joylar
gi/diiishdan so'ng ham shaffof bo‘ladi.

Qurug plyonkalarga yozish uchun fotonabor avtomatning
mAeniasi 3.7-rasmda ko‘rsatilgan. Infragizil nurga sezuvchi rulon
inalciial 2 kasseta (1) dan baraban (3) ning ichki yuzasiga joylasha-
ili Yo'naltiruvchi (8) bo'ylab infraqizil lazer va optik sistema (5)
day,i prizma harakatlanadi. Lazer (4) materialni eksponirlaydi. Ekspo-
nirlangan materialni kesish uchun disk pichog‘i (7) ishlatiladi.

3.7-rasm. Quruq plyonkalarga yozish uchun fotonabor
avtomatning sxemasi:
i fotonabor avtomat; b —ajratuvchi/laminator.

Mtiieilul polieslr asosdan, ko‘mir kukunli gatlamdan, lazerga
/17 Ih il iiliiiiidan va shaffof himoya plyonkadan iborat. Ekspo-
mitlrdilm so'ng lazer bilan ishlangan joylardagi ko‘mir kukuni
Initmvii plyonkaga yopishadi. Eksponirlanmagan joylardagi kukun
1.>0(L,i golib kctadi.
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Fotonabor avtomat komplekti eksponirlash avtomat (3.7.a-
rasm) va ajratuvchi/laminatordan iborat (3.7.b-rasm). Bu kompleks
on-line rejimida ishlaydigan fotonabor avtomat va ishiov berish
mashinalar singari ishlaydi. Eksponirlashdan so‘ng ajratuvchi/
laminatorda ajratuvchi (14) materialni ikkiga ajratadi. Kukunli
gism himoya plyonka bilan goplanadi va (12) da presslanadi (10)
rulondan (11) rulonga o ‘raladi.

Tayyor fotogolip gabul qilish (13) bunkeriga, ajratilgan mate-
rialning ikkinchi gismi (9) bunkerida qoladi. Valik sistema (6) ma-
terialni harakatlantiradi.

Infragizil lazer ishlatilgani uchun maxsus xona talab qilin-
maydi.

Zamonaviy fotonabor avtomatlari poliestr bosma golipiga ham
yozishi mumkin (3.8-rasm). Poliestr bosma qolipdan 20 minggacha
liniaturasi 175 Ipi bo‘lgan nusxalar olish mumkin.

AA AA AA A A AA
AA AA AA A A AA

>>
3>

Eksponirlash

>>/

>>
>>
>>
>>
>>
>>
>>
>>
>>
>>
>>

O'tkazish

3.8-rasm. Poliestr bosma qolip strukturasi:
1 - shaffof gatlam; 2 —kumush galogenidi; 3 - ishiov beruvchi
xususiyatga ega asos gqatlami; 4 — poiiester yoki qog‘ozli gatlam;
5 - yupga gatlam.
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Bu texnologiyada rulon poliestr materialida tasvir kumushni
elifluziya yordamida o'tkazish bilan hosil bo'ladi. Eksponirlash
paytida kumush galogenidi kuyib ketadi, kimyoviy ishlov berishda
kuyib ketmagan kumush esa gidrofob xususiyatga, ya’ni bo'yogni
gabul giladigan, tepadagi gatlamga o ‘tib boradi. Bu texnologik jara-
von negativ rejimida eksponirlashni talab giladi.

Nazorat savollari

Optik zichlik nima?
Imkonli qgobiliyat nima va ganday xarakterlanadi?
Rastrli protsessor RIPning asosiy vazifasi?
Lazerli fotonabor avtomatning asosiy turlari?
Fotonabor avtomatlarida ganday lazer turlari goMlaniladi?
Lazerli fotonabor avtomatlaming texnik tasnifi?

7. Lazer diodlarni gazli lazerlarga nisbatan afzalligi va kam-
thiliklari?

8. Fotonabor avtomatda lazer nuri quwatini ganday o °‘zgar-
linsh mumkin?

SO A WM



1V bob

FOTOQOLIPLARGA ISHLOV BERISH UCHUN
ISHLATILADIGAN USKUNALAR

Fotonabor avtomatlarda yoki fotoreproduksion fotoapparatda
eksponirlangan fotomaterialdagi yashirin tasvimi ochish uchun ki-
myoviy ishiov beriladi. Fotokimyoviy ishiov berish protsessori yoki
avtomatlarida bajariladi.

4.1. Umumiy ma'lumot

Plyonkalarga ishiov beruvchi protsessorlaming yasalishidagi
asosiy prinsip — bu mashina o‘zida butun texnologik sikIni bir-
lashtirishidan iboratdir. Fotoplyonkaga ishiov berishning har bir
bosqgichi uchun alohida seksiyalar ko‘zda tutilgan. Jarayonning
optimal shartlarini boshgarish oldindan ishlab chigilgan dastur
bilan elektron ravishda amalga oshiriladi. Plyonkalami yuvish
uchun ishlatiladigan protsessorlaming tuzilishini va ishlash prin-
siplarini Heidelberg firmasining Multiline oilasiga kiruvchi protses-
sor misolida batafsil ko‘rib chigamiz (4.1-rasm).

Prosessor asosiy 4 ta seksiyadan (4.1-rasm) tashkil topgan —
ochish (7), ya’ni tasvimi hosil qilish, fiksatsiya qilish (8), yuvish
(10) va quritish (11). Tasvir tushirilgan plyonkani to‘liq ochiltirish,
yuvish, quritish hamda foydalanishga tayyor holga Kkeltirish jara-
yonida har bir seksiya muayyan vazifasini bajaradi.

Protsessomi boshgarish maxsus boshgaruv paneli (5) orgali amal-
ga oshiriladi. Plyonka (3) protsessorga maxsus stol (4) orgali ham
berilishi mumkin. Bunday holda protsessor qorong‘i xonaga joy-
lashtirilishi lozim. Agar protsessor plyonkali kassetani yorug‘likdan
himoya qiluvchi maxsus moslamaga — boksga ega bo‘lsa, unda
mazkur protsessor oddiy yorug* xonalarda ham bemalol ishlatilishi
mumkin. Agar protsessor kunduzgi yorug‘likka mo'ljallangan kas-
seta (2) bilan jihozlangan bo‘lsa, unda plyonka bilan ham, rulonli



plyonkalar (1) bilan ham ishlash imkoniyati paydo boMadi. Shu-
ningdek, protsessor kunduzgi yorug‘likni kuchaytiruvchi maxsus
moslamaga (6) ham ega, unda qayta yuvish moslamasi (9) ham
inavjud, bu esa uni gorong'i bo‘!magan xonada ham «devor orqgali»
liolatda ishlatish imkoniyatini beradi.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

4. 1-rasm. Plyonkalarga ishlov beruvchi protsessoming strukturasi.

Protsessorga kirish gismida, valiklardan iborat harakatlantirish
lil.imi plyonkani ehtiyotkorlik bilan qabul qiladi va to‘rttala
cksiyadan bir xildagi tezlik bilan o'tkazib beradi, maxsus yo'nal-
liruvchi moslama esa ulaming bir seksiyadan ikkinchi seksiyaga
ohista o'tishiga ko'maklashadi. Plyonka protsessordan chiqgach,
plyonka uchun ajratilgan maxsus savatcha (15) ga tushadi.

lasvimi hosil qilish (ochiltirish) seksiyasi (7) da eksponirlash
yo'li bilan hosil gilingan yashirin tasvir ochiltiriladi, fiksatsiya
<ksiyasi (8) da esa u mustahkamlanadi, eksponirlashda kumush
Kalogcnidlariga nur tushmagan gismlari esa erib ketadi.

Ochiltirish va fiksatsiya qgilish seksiyalari, ularda doimiy bir xil
li.iioratni saglab turish uchun o‘rnatiladigan isitgich va termostat-
luining karkaslarini hisobga olmaganda aynan bir xildir.

Hat bir rczervuardagi daraja o‘Ichagichlar, ya’ni detektorlar
HMKktivljirning ortiqcha ravishda ishlatilishining oldini oladi. Har
ikkiila scksiya ham eritmaning doimiy haroratini saglash uchun
inaxMis sirkulatsion pompalardan foydalaniladi. Eritmalar toshib
ki te in Iwllarda ishlatilgan reaktivlar konteyner (17) ga maxsus
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shlanglar orqali o'tkaziladi. Har bir rezervuar ustki paneida turli
kondensatlar hamda reaktiviaming qoidiglari hcsil bo‘lishining
oldini oluvchi maxsus qopqgog bilan ta’minlangan.

Yuvish seksiyasi (10) da plyonkaning ustki gismidagi golgan
reaktivlar yuviladi. Rezervuardagi suv oqimi solenoid klapan (13)
orgali va to‘lib ketish (to'kish tizimi) orgali boshganladi, bu bosh-
garish yuqoridagi panel vositasida amalga oshiriladi.

Quritish seksiyasi (11) da plyonkaning ustki gismidagi namlik
yo'gotiladi, ana shnndan keyingina plyonkani qo'lga olish mumkin
bo‘ladi. Seksiyada markazga tomon intiluvchi ventilator (14) o‘r-
natilgan bo‘lib, uning isitgichi hamda biri ikkinchisining ustiga o ‘r-
natilgan havo o'tkazgichlari mavjud.

Ikkita suyuglik haydovchi pompalar (12) ikkita tashgi kon-
teyner (16) ga biriktirilgan bo‘lib, ular ochiltirgich va fiksajni
avtomatik ravishda rezervuarlarga haydaydi, ogibatda ish jarayonida
reaktiviaming sarflanishi kamayadi, ya’ni tejaladi. Shuningdek,
mazkur tizim reaktivning reaksiyaga Kirishi natijasida yo'gotilgan
aktivligini tiklash uchun unga ochiltirgich ham qo'shadi.

Suyuglik haydovchi pompalar ishini maxsus nazorat paneli
vositasida qo‘l bilan ham boshgarish mumkin. Protsessorga Kira-
venshdagi sensorlar suyuglik haydashni nazorat giluvchi zanjimi
plyonka ichkariga kirgan zahotiyoq ushlab qoladi.

Kunduzgi yomgiikni kuchaytiruvchi moslama ochiq turgan
vaqtda ham mazkur zanjir yopilib qolishi mumkin. Agar gayta
yuvish moslamasi ochiq boMsa, unda suyuglik haydovchi pom-
palaming harakatlanishi yuz bermaydi.

Harakatlanish tizimi (4.2-rasm) asosiy dvigateldan hamda unga
yetkazib beruvchi sistema orgali ulangan chuvalchangsimon mexa-
nizmdan tarkib topgan. Yetkazib bcruvchi sistema har bir karkas
ostidagi valiklami aylantiradi hamda maxsus yo'naltiruvchi mos-
lama bilan birga plyonkani protsessor seksiyalari orasidan o ‘tkazib
beradi.

Suyuqglik bilan toldirilgan seksiyalarda pastki valiklar yengil
materialdan tayyorlangan bo‘lib, bu ularning ohista «suzib» yuri-
shini ta’minlaydi.

Ogibatda plyonkaning yengil va sillig harakatlanishi uchun
sharoit yaratiladi. Quritish seksiyasiga kiraverishda o‘matilgan va-
liklar plyonkaning ustki gismidagi namlikni so‘rib olib, ulami yana
yuvish seksiyasiga qaytarib tashlaydi.
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4.2-rasm. Multiline protsessorining harakatlanish tizirnr.

I - plyonkaning protsessorga kinshi; 2 - Kirish oynasi; 3 - ochiltirish
seksiyasidan fiksatsiya seksiyasiga yo'naltiruvchi moslama; 4 — fiksatsiva
seksiyasidan yuvish seksiyasiga yo‘naltiruvchi moslama; 5 — kuritish
seksiyasiga yo'naltiruvchi moslama; 6 —roliklar; 7 —plyonkani quritish
* seksiyasiga o'lkazish mexanizmi; 8 — plyonka uchun yonaliiruvchi

moslama; 9 - pastki yo'naltimvchi moslama; 10 —yengil materialdan
layyorlangan roliklar.

4.2. Protsessorning asosiy gismlari

Multiline protsessorining asosiy qismlari 4.3-rasmda tasvirlan-
gan. l-asosiy yoqib-o‘chirish qurilmasi protsessorga elektr ener-
giyasini beradi va to‘xtatadi. Yogib-o‘chirish qurilmasi ikki holatga
ega —ON va OFF.

Blektron panel (2) da barcha asosiy elektron gismlar hamda
Ixwhgaruv zanjirlarining himoya qiluvchi qurilmalari joylashgan.
I’lat.ilarni himoya gilish uchun panelga maxsus qopqoq o ‘matilgan.
Jloshqgaruvning paneli (3) protsessorni yogish-o'chirish hamda unga
snyuqlik haydash bo‘yicha dasturni tanlash va gayta ishlash uchun
xi/.mat giladi.

Odatda, protsessor uzatuvchi maxsus stol (4) ga ega bo‘ladi.
M.i/kur stolni kunduzgi yorugMikda ishlashi uchun maxsus yorugl
likdan himoya giluvchi boks bilan jihozlash mumkin.

Boksda maxsus tokcha bo‘lib, u turli hajmdagi kassetalar bilan
ishlashda juda qo‘l keladi. Mazkur tokchani ham uzatuvchi stol
.latida ishlatish inumkin. Protsessorga kirishda ikkita kirish sen-
<tlan (5) joylashgan. Agar asosiy yoqib-o‘chirish qurilmasi go‘shil-
gan bo'lsa, plyonka protsessorning ichiga kirishi bilan sensorlar
sivtomatik ravishda protsessorni ishga tushiradi.
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4.3-rasm. Multiline protsessorining asosiy gismlari.

Tasvirni hosil gilish ochiltirish seksiyasi (6) rezervuaridan ibo-
rat bo‘lib, unda sirkulatsion pompa, isituvchi element, darajani ko‘r-
satuvchi datchik, toiib ketganda suyuglikni to‘kish tizimi mavjud.
Rezervuarga valikli karkas ham o‘rnatilgan. Valiklar maxsus, tez
yechiladigan qisqgichlarga ega, ulami hech ganday asbobsiz tez
fursatda o'rnatish va yechib olish mumkin.

Ochiltirish seksiyasini ushlab turgan karkaslar, fiksatsiya va
yuvish seksiyalarining karkaslaridan o‘zida mavjud valiklari, Kirish
gismidagi valiklarning maxsus gisgichlari hamda kunduzgi yorugl
likni boshgaruvchi moslamalari bilan farq giladi.

Fiksatsiya seksiyasi (7) ning tuzilishi va undagi valiklarning
joy-lashishi tasvimi hosil gilish ochiltirish seksiyasining tuzilishi va
undagi valiklarning joylashishi bilan aynan bir xildir.

Yuvish seksiyasi (8) dagi valiklarning joylashishi fiksatsiya sek-
siyasidagi valiklarning joylashishi bilan bir xildir. Biroq yuvish sek-
siyasida suvni sirkulatsiya gilish hamda isitish sistemasi yo‘q.

Har bir seksiyada kislotalarga garshi maxsus gqopqoqg (10) mav-
jud bo‘lib, ular seksiya rezervuarlaridagi reaktiviaming reaksiyaga
kirishuvi natijasida ulaming chirishi yoki ustki panelda (12) turli
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kondensatlaming hosil bo‘lishidan himoya qgiladi. Shuningdek, pro-
(sessorda maxsus kondensat qopgog'i ham o'matilgan bo‘lib, u
yuqgoridagi panel (11) ostiga o‘rnatilgan hamda, aksincha ochiltirish
seksiyasidagi kondensatning fiksatsiya seksiyasiga tushishiga garshi
himoya vositasi rolini o‘ynaydi. Ayni paytda ushbu qopgogdan
karkaslami tozalash chog'ida taglik sifatida ham foydalanish mum-
kin, chunki ulaming ustida reaktivlar to‘kilib ketmaydi. Protsessor
shunday yasalganki, uni «devor orgali» holatida ham o ‘rnatish
mumkin. Bu holatda kunduzgi yorug‘likni kuchaytiruvchi moslama
hamda qayta yuvish moslamasi protsessomi qorong'i bo'lmagan
xonada ham ishlatish imkoniyatini beradi.

Protsessor ikkita ichki yogib-o'chirish qurilmasi (13) va (16) ga
ham ega. Agar yuqoridagi panel (12) yoki quritish seksiyasining
gopqog‘i ishlov berish uchun yechib olingan va hali o‘chirilmagan
bo'lsa, unda muayyan yoqib-o‘chirish qurilmasi protsessomi o‘chi-
radi. Ventilator (14) esa suyuglikka to‘la seksiyalardan bug‘larni
haydab chiqaradi.

Har bir rezervuar to‘lib ketganda suyuglikni to‘kishga mo‘l-
lallangan tizim (15) bilan ta’minlangan. Ochiltirish seksiyasida va
fiksatsiya seksiyasida suyuqlik to‘lib ketganda foydalaniladigan trub-
kalar yuqoridagi panelning chap tomonida joylashgan. Yuvish
seksiyasidagi suvni to‘kishga mo‘ljallangan trubka yuqoridagi panel-
nmg ustki gismiga chiggan bo‘lib, protsessorning o°‘ng tomonida
loylashgan. Rezervuardagi suvni to‘kib tashlash uchun trubkani soat
strelkasiga gqarama-garshi tomon 90° ga burish lozim, ana shunday
giltitganda yuvish seksiyasining suvni to‘kish tizimi ganday holatda
(ui hitjini yoki yopigmi) ekanligi juda yaxshi ko'zga tashlanadi.

....... lu/ni yomgMik va yuvish indikatorlari (18) protsessorning
PP holatda ckanligini oddiy ko‘z bilan kuzatish imkoniyatini
I" iiili  Agar kunduzgi yorug‘likni kuchaytimvchi va qayta yuvish
iiioslumalari ochig bo'lsa, indikatorlar yonib turadi. Plyonka pro-
iM-ssordan chiggach maxsus savat (19) ga kelib tushadi. Protsessor
vopiq taglik (21) bilan birga go‘yiladi. Yopiq taglik ichida kimyoviy
inoddalarni haydash va ishlatilgan moddalami solish uchun ish-
IntiladiKan idishlar va aravacha uchun maxsus joy bor.

4.3. Klcktron jihozlar

Protsessor qopqoq ostida joylashgan elektropanelda joylashgan
r.nsiv plata vositasida boshgariladi (4.4-rasm). Shuningdek, elek-



tron panelda barcha nazoratchilar, termostatlar va pompalar uchun
potensiometrlar o‘matilgan. Bir necha relelarga ega boMgan ikkita
sovitish radiatori | ham ayni shu yerda joylashgan, ular yuqori
voltli chigishni nazorat giiadi. Shakli unchaiik katta bo'Imagan
ikkinchi rele esa ON tugmachasi bosilgan holatda boshgaruv zan-
jiriga past kuchlanish yetkazib beradi. Barcha himoya qgilish qu-
rilmalari panelda joylashgan. Elektron panel boshqgaruv pulti bilan
bog‘langan.

4.4-rasm. Multiline protsessorining elektron paneli.

Unda displey 2 o'rnatilgan, shuningdek, boshgarish uchun
xizmat giladigan tugmachalarning ikkita bloki 3 ham bor.

Asosiy platada quyidagi sxemalar mavjud:

e bitta elektron plataning manbalari sxcmasi;

e past voltli uchta detektor sxemasi;

« bitta ochiltirish seksiyasi uchun termostat sxemasi;

« bitta fiksatsiya seksiyasi uchun termostat sxemasi;

« bitta asosiy dvigatel tezligini nazorat qilish sxemasi;

* bitta asosiy dvigatel manbalarini nazorat gilish sxemasi;

» ikkita haydash sxemasi: biri —ochiltirish uchun, ikkinchisi
—fiksatsiya seksiyasi uchun;

» ikkita oksidlanish natijasida yo'gotilgan aktivlikni tiklash
uchun haydash sxemasi;
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» ikkita kirish nazorati sxemasi;

» bitta protsessomi ishga tushirish va to'xtatish sxemasi.

Protsessor qo'shilgan, reaktivlar oMchovlari belgilangan me’yorga
yetgan, plyonka unchalik band boMmagan holatda — protsessor
kutish rejimida bo‘ladi. Mazkur rejim hech ganday dastur ishga
tushirilmaganda ham kundalik ishga tushirishda goMlaniladi.

Kutish rejimida protsessor quyidagi tartibda ishlaydi:

* harakatlantirish mexanizmi valiklarda hamda yo'naltiruvchi
inoslamalarda reaktivlar qotib golmasligi uchun juda ham past
tczlikda (taxminan bir dagigada 33 sin) ishlaydi;

* yuvish seksiyasiga suv beradigan solenoid klapan yopiq
holatda boMadi;

e quritish seksiyasining isitgichi belgilangan haroratni ushlab
turadi.

Agar ishlov berish avtomatik rejimda amalga oshirilgan boMsa,
protsessor plyonka quritish seksiyasidan chiqgach, har 1530 daqi-
gada avtomatik ravishda kutish rejimiga o ‘tib oladi.

Protsessor ikkita rejimda: avtomatik va uzluksiz rejimda ish-
lashi mumkin.

Avtomatik rejim:

« harakatlantirish mexanizmi mazkur dastur tomonidan tan-
langan tezlik bilan ishlay boshlaydi;

e quritish seksiyasining solenoid klapani suv berish uchun
ochiladi;

» plyonka quritish seksiyasini tark etganda, protsessor yana
har 15—30 dagigada kutish rejimiga gaytadi (bu plyonkaning turiga
bogMiq). lzchil ish rejimida ham protsessor xuddi avtomatik rejim-
dagidek ishlaydi, fagat bunda kutish rejimiga oMmaydi xolos.

Protsessoming xotirasi to‘rtta dasturga moMjallangan boMib,
ular yordamida turli ish sharoitlaridan kelib chigib, ochiltirishning
4 ta rejimini belgilash mumkin (ochiltirish vaqti, ochiltirgichning
harorati, fiksaj va quritish seksiyasining harorati).

Rejimlar jarayon tezligini hamda uzatish tezligini o'zgartirishi
mumkin. Kunduzgi yorugMikni kuchaytirish moslamasi ochiq
boMganda protsessor avtomatik ravishda 4 dasturiga o‘tib qoladi.
Demak, 4 dastur kunduzgi yorugMik bilan ishlash uchun moslash-
tirilgan ekan, 4.1-jadvalda mohiyatini dastur asosida anglab olish
mumkin boMgan ayrim parametrlar ifodalangan.
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4 .1-jadval

Para- Parametr Parametr
metr nomi miqdori Odim
Ne

10 Ishiov berish harorati 20-50" S 1°S

1 Fiksaj harorati 20-50° S 1°s

12 Quritish harorati 20-70° S 5°S

14 Ishiov berish vaqti, dastur 1 15-60 s ls

15 Ochiltirgichni haydash darajasi, 0-700mI/m2 10ml
dastur 1

16 Fiksajni haydash darajasi, dastur 1 0-700mI/m2 10ml

24 Ochiltirish vaqti, dastur 2 15-60s 1s

25 Ochiltirgichni haydash darajasi, 0-700mI/m2 10ml
dastur 2

26 Fiksajni haydash darajasi, dastur 2 0-700mI/m2 10ml

34 Ochiltirish vaqti, dastur 3 15-60s 1ls

35 Ochiltirgichni haydash darajasi, 0-700mI/m2 10ml
dastur 3

36 Fiksajni haydash darajasi, dastur 3 0-700mI/m2 10ml

44 Ochiltirish vaqti, dastur 4 15-60s 1s

45 Ochiltirgichni haydash darajasi, 0-700mI/m2 10ml
dastur 4

46 Fiksajni haydash darajasi, dastur 4 0-700mI/m2 10ml

52 Oksidlashni hisobga olganda 0-600ml/ch 20 ml
ochiltirgichni haydash vaqti

53 Oksidlashni hisobga olganda fiksajni 0-600ml/ch 20ml
haydash vaqti

55 Suv 50 yoki 100% 50%

Protsessorni boshgarish boshqgaruv pulti orgali amalga oshi-
riladi (4.5-rasm). Mazkur pult yetkazib beruvchi stolning o‘ng to-
monida joylashgan bo‘lib, elektron paneldagi elektron moslamalar
bilan bog'langan. Ishlami amalga oshirish chog'ida boshgaruv pul
tining quyidagi tugmachalari va indikatorlaridan foydalaniladi:

e «ON» —tugmachasi (1);

* «OFF» —tugmachasi (2);

e suyuglik haydovchi pompalarni qoida boshgarish tugma-
chalari (3,4);

e haydashning past darajasi indikatori (5);

» kutish indikatori (6);

» dastumi tanlash tugmachasi (7);
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e «.lasturlar indikatori (8).

4.5-rasm. Protsessorning boshqaruv pulti.

Protsessorning ishida qo'llaniladigan aksariyat reaktivlar kuchli
intuvchilar hisoblanadi. Ulami zinhor shahar ogava suvlari tar-
mog'iga quyish mumkin emas.

Ulami to'kib tashlash uchun maxsus idishlardan foydalanish
/aiin Shunday qilinsa, protsessorning ishi jarayonida atrof-mubhit-
miH. ifloslanishiga yo‘l go‘yilmaydi.

4.4. Plyonkalar va poliyestrii plastinalar uchun
yangi protsessorlar

Multiline Pro (off-line) va Multilink (on-line) protsessorlari-
niiig yangi avlodi Glunz @ Jensen firmasi tomonidan 5-avlodga
inansub plyonkalar va tez ochiltiriladigan poliestrli plastinalar
uchun zarur ehtiyojlami qondirishga ishlab chigilgan edi.

Ochiltirish tc/ligini standart protsessorlardagiga nisbatan ikki
haravai tc/lashtirish zaruriyatidan kelib chigganda, go‘shiladigan
komponcntlarning haroratini va hajmini aniq nazorat gilish talab
diirajasidagi sifatga erishish uchun muhim omil bo‘ldi. Shuningdek,
quritish seksiyasi ishini ham ancha samaraliroq gilish taqozo etildi.
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Ishlab chigish jarayonida dizaynga ham katta e'tibor bilan garaldi,
zero, mashina ishlatishda qulay va chiroyli bo'lishi kerak. Va ni-
hoyat, uning umumiy jihatlarida iqgtisod qilish xususiyati yagqo!
ko'zga tashlanishi lozim edi, ya’ni u, aynigsa, suv va kimyoviy
reaktivlami iqgtisod gilish imkoniyatiga ega bo‘lishi lozim edi.

Izchil olib borilgan bir necha vyillik iadqigotlarning natijasi
oMaroq har ganday turdagi material bilan ham ishlay oladigan
yangi protsessorlar varatildi.

RRO oilasiga mansub protsessorlar eni 55, 72, 86 sm bo‘lgan
materiallar bilan, RRO-S oilasiga mansub protsessorlar esa eni to
125 sm gacha bo'lgan materiallar bilan ishlay oladi. Elektron nazo-
ratning tartibli fizimi ishlab chigilishi natijasida, protsessorning
kirish sensorlari o‘ta tez ochiltirish jarayonida ham operatsiya-
laming yuqori darajali sifati uchun kafolat bera oladigan bo'ldi.

Quritish tizimi ham tubdan qayta ishlab chigilganligi sababli
plyonkalar va poliestrli bosma qoliplarda hech ganday dog‘ va qu-
ritish izlari qolmaydigan bo‘ldi.

Shuningdek, yangi protsessordagi seksiyalar qulay, olib qo‘y-
ishda ixcham modullar ko'rinishida ishlanganligi uchun ularga
xizmat ko‘rsatish, ishiov berish juda osonlashgan. Ergonomik va
ixcham dizayni tufayli Multiline-Proprotsessorlarini har qanday
binoga ham o‘matish mumkin.

Yangi oilaga mansub protsessorlaming yana bir muhim xusu-
siyati — ularda mustaqil ish olib boradigan yeftita sensor mavjud-
ligidir, vaholanki6 boshqga protsessorlarda atigi 2—3 tagina sensor
bor edi. Sensorlaming ko'pligi endi plyonkaning enini juda aniq
hisoblash imkoniyatini yaratib, ochiltirish jarayonini yanada anig-
roq boshgarish mumkin bo‘lib goldi.

Elektron vositalar yordamida tigilib, ochiladigan pompalar
kimyoviy reaktivlami haydash chog'ida plyonkalar va poliestrli
plastinalarni ochiltirish uchun zarur migdorni aniq belgilab ularni
tejash imkoniyatini beradi.

Chuqur vannali protsessorlardan fargli o'laroq Multiline-Pro-
protsessorlari oilasi ochiltirish uchun keng vannalarga egadir, ular
awalgi protsessorlar vannalariga garaganda birozgina chuqur bo‘lib,
ishlab chigarish borasida protsessorning samarasini anchagina
oshiigan.

Valiklar blokining joylashishi nafagat ulami tozalashda qulay,
balki ayni paytda ular materialning ish jarayonida qayrilib qoli-
shining ham oldini oladigan gilib o'rnatilgandir, bu esa, aynigsa



n 1 1.1 jiicha galinlikda bo'lgan materiallar bilan ishlashda qulay-
oI,

Mutil.ne-Pro-S yangi modelidagi ikkinchi yuvish seksiyasidan
I'nni hi yuvish seksiyasiga toza suvning sirkulatsiya moslamasi
eei).iii purkalishi nafagat plyonka va plastinalarning toza yuvilishini
iiMimilavdi, balki, ayni payrda suvni tejash imkoniyatini beradi.

Multiline Proprotsessorlari haii zavoddaligidavoq to‘la-to‘kis
nviomatik lar/.da ishlash uchun Heidelberg Prepress firmasining har
n.md.iy fotonabor avtomati bilan moslashtirilishi mumkin. Bundan
tiishgari. Multiline Pro sistemasida poliestr plastma bilan ishlay-
iliKan aksariyat fotonabor avtomatlar mos keladi.

Multiline Pro sistemasida gqo‘l mehnati talab gilinmaydi. shu-

«*Ta-;; ishlab chiqgarish jarayoni chiroglar yorug'ida ham olib bori-
Invcradi.

4.5. Ishlov berish protsessorlarining texnik
ko'rsatkichlari

4.2-jadva
Ko’rcatkichlar M S-17- MS-25- MS-33- MS-39-
S/ID/HS S/D/HS S/D/HS S/ID/HS
lolouabor Dolev 250 Panther Doiev Dolev
IVtOiniltgn mosligi Panther Pro/46 HS, 450, 800
Pro/36 HS Pro/62 HS 4 press
llyoiikiining max.
kengligi, mm 420 630 830 990
Plyonkaning 100x 100 100x 100 100x 100 100x150
max. o'lchami
1nima uchun
itlishning hajini, 1 S/12/12 12/17/17 16/22/22 18/27/27
Aylnnish hajmi, 12/ 12/12 12/ 20/20 20 20
I/min
20 sekundli
MKI(L1 tel lik 93/120/153
wtin/ iniu
Uimi<] livlonka-
hiiitt >1114if.11 vuqti, 82/78/75
itin

Multiline Proprotsessorlari nafagat yuqori samaraga ega, balki,
esyin puytda qo‘l mehnatiga daxldor bo‘lgan materiallami yuklash-
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ni ham o'zi bajaradi. Qo‘shimcha qulayliklar uchun protsessor-
larning gismi ustki yuklash moslamasiga ega boMadi, bu mosla-
malar ikkinchi fotonabor avtomatidagi materiallarni ochiltiradi.

Multiline Proprotsessorlarining variantida ishlatish uchun qu-
lay uzatuvchi stollarga egadir, ular gqorong‘i xonada ishlashda yor-
dam bersa, daylight-cassette box moslamasi yoruglxonalarda ochil-
tirish imkoniyatini beradi. Butun ish jarayoni o‘qilishi nihoyatda
qulay bo‘lgan nazorat paneli orgali boshqariladi.

Nazorat savollari

1 Fotoqoliplarga ishlov berish uchun ishlatiladigan uskuna-
lami strukturasi?
Ishlov berish protsessorlarning asosiy ko‘rsatkichlari?
Ishchi eritmalarni gaysi magsadda sirkulatsiyalaydi?
Ishlov berish protsessorida fotomaterial ganday uzatiladi?
Protsessorning asosiy seksiyalari?
Protsessorning asosiy gismlari?
Elektron jihozlar?
Poliestrli plastinalar uchun protsessorlar.

O N O WD
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V bob
NUSXA KO'CHIRUVCHI RAMALAR
5.1. Umumiy ma’lumotlar

Garchi so'nggi besh yil mobaynida Computer-to-Plate va
Computer-to- Print texnologiyalari keng ommalashayotgan bo'lsa-
da, hali yana uzoq vyillar davomida aksariyat bosmaxonalarda
kontaktli nusxa ko‘chiruvchi ramalardan foydalanishlari shubhasiz.
IJshbu turdagi uskunalar nafagat rangli bosma qoliplarini tayyor-
lashda, balki trafaret usulida chop etish chog'ida matritsalar ishlab
chiqish, rastrli diapozitivlami tayyorlash chog‘ida ana shunday
bosma mahsulot namunalari olish uchun ham qo'llaniladi. Nusxa
ko'chiruvchi ramalar uchun asosiy talablar bosma qoliplarni asl
nusxaga yaxshilab gisish va nusxa ko'chirilayotgan tekislikka imkon
gadar bir tekis yorug'lik tushishini ta’minlashdan iboratdir.

Nusxa ko'chirilayotgan materiallaming turiga ko‘ra ramalarni
quyidagi toifaga ajratish mumkin —faqgat bosma qoliplarni tayyor-
lashga mo'ljallangan uskunalar, yorug'likni o‘ta sezuvchan mate-
riallarga cksponirlash, universal nusxa ko'chiruvchi uskunalar.

Universiil nusxa ko'chiruvchi ramalar, odatda, bir necha yorug'-
lik munhaig.i ega bo'ladilar, ayrim ramalarda esa yana qo‘shimcha
tur/da alinashtiruvchi filtrlar tizimi ham mavjud bo'ladi. Hozirgi
kunda deyarli barcha nusxa ko'chiruvchi ramalar gaytuvchan aloga
tizimi bilan ta’minlangan. Zero, bunday tizim ramalar uchun nusxa
olish jarayonida yorug'lik nuri me’yorlarini kuzatib borish va nusxa
ko'chirish vagqtini to'g'rilab borish imkoniyatini yaratadi. Mazkur
tizimdan qo'llanish, shuningdek, bir xil emulsion gatlam bilan
ishiov berilgan materiallarga nusxa ko'chirishda ham nihoyatda qo'l
keladi. Aynigsa, bu aniq rang balansini talab qiladigan ishlarni
amalga oshirish chog'ida muhim ahamiyatga ega.

Nusxa ko'chiruvchi ramalar turi quyidagi modullardan, ya’ni
gismlardan iborat:
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1.Yorug‘lik manbai. U nusxa ko‘chiriiayotgan tekislikning te-
pasida ham yoki yonlama hamda ikki tomonlama stoldan foyda-
lanish chog'ida pastda ham boMishi mumkin.

2. Vakuum tizimi. Ushbu tizim tarkibiga quyidagilar kiradi:
vakuum nasosi, shlanglar sistemasi, vakuummetr, zaryadlanishni
boshgaruvchi moslama. Ayrim ishlab chigaruvchilar nusxa ko‘chi-
njvchi ramaning qisishini yaxshilash uchun qo‘shimcha tarzda
gildirakli tirsakli wvallar, oldindan mahkamlab qo‘yilgan metall
yostiqchalarni o‘matib havoni yanada ko‘prog siqib chigarishga
erishadilar.

3. Nusxa ko'chiradigan material joylashtiriladigan ramaning
0°zi.

4. YorugMik migdorini oMchash uchun maxsus datchigi boMgan
yorugMik ogimi integratori.

5. Dasturlash moslamasiga ega bo‘lgan boshgaruv paneli.

Matbaa ishlab chigarishda go‘llaniladigan yorugMik manba-
laridan quyidagilarni alohida ajratib ko‘rsatish mumkin:

—ksenonli lampalar;

—yugori bosimli simobli lampalar;

—metallogalogenli lampalar.

Ushbu lampalaming har biri nur taratishiga ko‘ra o‘ziga xos
spektrga va intensivlikka ega va shu boisdan ulaming goMlanish
sohalari ham xilma-xil. Masalan, ksenonli lampalar quyosh nuri-
ning spektriga yagin nur spektriga ega boMganligi uchun ular nusxa
ko‘chiruvchi fotopolimerlarda goMlaniladi. Simobli lampalar argon
hamda biroz simob bilan to'yintirilganligi uchun, odatda, ulardan
nusxalash mashinalarida ultrabinafsha quritgichlar uchun foydalani-
ladi. Galogen lampalar esa ultrabinafsha nurlariga sezgir material-
larga nusxa ko‘chirishda goMlaniladi (polimerlar asosidagi bosma
qoliplar, kunduzgi yorugMikka muvofig plyonkalar, rangli namuna
olish uchun materiallari). Mazkur lampalar simob, galogen va
argon aralashmasi bilan toMdirilgan. Har ganday alohida material
uchun alohida galogen tanlanadi, chunki har bir material o'ziga xos
yorugMik spektrini talab giladi.

Bunday lampalami ishlatishning o‘ziga xos jihati shundaki,
ulami yogish va biroz qizdirib olish uchun muayyan vaqt kerak
boMadi. Ularni gayta yoqib ishlatish uchun lampalami oxirigacha
sovutish talab etiladi. Shuning uchun nusxa ko'chirish jarayonlari
oraligMda lampalar o'chirilmaydi, fagat ulaming yomgMik darajasi
eng kam miqgdorgacha pasaytirib qo‘yiladi, ya’ni ular «kutish»



Hllmiitii o'lku/.lindi  Lyuminisscntli lampalar asosan fotoapparat-
imil ii-.vnlaini ko'rish qurilmalarida hamda montaj stollarida
i|0’Miiiilludl.

5.2. «Bacher* nusxa ko‘chiruvchi rama

lit/ inuayyan nusxa ko'chiruvchi ramaning tuzilishini «Bachen>
until*, firmasining nusxa ko‘chiruvchi ramalari misolida ko‘rib
1 et/ «Bacher® firmasi nusxa ko‘chiruvchi ramalaming uch tu-
mni ishlab chigaradi. Ularning har biri o°‘ziga xos texnik yechimlar-
ua ega. 3081 hamda 3086 modellarida yoruglik manbai silindr
Jliaklida aylanuvchi maxsus zatvor bilan ta’minlash imkoniyatini
Iwadi. 5.1-rasmda zatvomi ishlatish chizmasi berilgan (nusxa ko*-
cliirish amallarining ketma-ketligi ragamlar bilan belgilangan).

1 2| 3

5.1-rasm «Bacher 3081* ramasining aylanuvchi zatvori.

To‘rt komponentli lampaning yugori quwati, vakuumlashning
juda gisqa vaqt ichida ainalga oshirilishi ushbu nusxa ko‘chiruvchi
ramalaming nihoyatda samarali bo'lishini ta’minlaydi.

5.2-rasmda nusxa ko'chiruvchi ramaning sxemasi Kkeltirilgan.
Kc/ina gilamcha (1) da yonig'lik sezuvchi gatlami tepaga gilingan
molip plastina (2) ning ustiga emulsion qatlami pastga o‘matilib
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fotogolip (3) joylashtiriladi, oyna (4) tushiriladi va vakuum sistema
5 yordamida oyna (4), fotogolip (3), plastina (2) va rezina gilam-
cha (1) orasidagi havo sigib chiqariladi va zich kontaktga olib keli-

nadi, keyin esa eksponirlash yoritgich (6) orgali bajariladi.

«Bacher» firmasining nusxa ko'chiruvchi ramalarini Perfect
Ilumination Technology texnologiyasi asosidagi gradatsiyalami
juda yaxshi bera olish gobiliyatiga ko‘ra chastotali modullashgan
rastrlashda ham foydalanish mumkin.

Hozirgi zamonaviy sun’iy materiallardan foydalanish ko'ri-
nishidan juda oddiy, biroq o‘ta samarali texnik yechimlar goMlanish

imkoniyatlarini beradi. Biz ulami vakuumlash tizimi misolida
ko‘rib chigamiz (5.3-rasm).

5.3-rasm. Nusxa ko‘chiruvchi ramaning vakuumlash sistemasi:
1—stol, 2 —rezina material; 3 —shtuser; 4 —kvars shisha.

Ushbu rasmdan ko‘rinib turganidek, nusxa ko'chiriladigan ma-
terial joylashtiriladigan kesilgan gilamcha asosda harakatsiz yotibdi.

52

viil-mim ut Inin material pcrimetr bo'yicha zich qilib yopiladi-
e Itttk >iuke>mie/madan yasalgan maxsus bortcha-gaidish bilan
o iiiti nllit|.... /u hlovcln bu gardish nusxa oluvchi materialni
iHHN *\ wu»bi v.ivlinog yopishni ta’minlash uchun maxsus shakl-
, iHt lluihill i.iniil.itda qoMlanilgan konstruksiyalardan fargli
inii Lidiikiit iftlitiityili. aksincha, oyna rezina tomon siljiydi. Ayni
t'niil'i ilivin hiiin Li'kidlash kerakki, vakuum uchun material va
.............. iiuliliift m.i.<it.i unchalik ham katta emas.

IImItn  Inum i fagat yorugMik manbai yuqorida joylashgan
ehim i k" ' liimivi In mmalartii ishlab chigaradi, zero, bunday rama-
.......... vi kii'i liitilnyolgan inatcrialning yorug'lik manbaiga nisbatan

linliiuhi boMishini yaxshi ta’minlaydi. Bu ramalardagi

Hiin,.'lik i[iiNv,iiii)j istagancha o'zgartirish mumkinligi tufayli ular-
dmH ... .itliiv qolip inateriallari, kunduzgi yomg‘lik plyonkalari,
illii/iiitiiili'iiiilliii bilan ishlashda foydalanish mumkin. Ramada turli
nliilk tilliLitni ii*inatish imkoniyatlari ham ko‘zda tutilgan. Barcha
..... ml.n Vi<l iiiihliil konstruksiyasiga ega va bir xilda targaluvchi
Inly i 13Hnii Iniiiliiliingan.
Hi. Ikc flrm iMning ramalariga mikroprotsessorli boshgaruv
............. mil,«in Maxsus klaviaturalar yordamida 16 ta har xil
n ......... n HUMK Ko» liittsii o'lchamlarini amalga oshirish mumkin.
vi hi <Vt Hii-."i kii'chinsh vaqtini, lampaning yorugMik quvvatini

........ i I vikitinimi hoshgarish variantlarini o°‘zgartirish, yoyiluv-
. Innilii*n i-ini avtomatik boshqarishni amalga oshirish imkoniyat-
lilll niiivintl

Hiiilu|,iiiiv pulti quvvatlanish jihatidan tnustaqil boMgan xoti-
il i ' rem buMib, u nusxa ko'chiruvchi ramalar o‘chib golgan
i ®uinell ill ili".tunning asosiy oMchamlarini saqlab golish imko-
iilviitlill In'hull

5.3. Kksponirlovchi qurilmalar

Osiiin - mll.mli yuqori va llcksografiya bosish usulida fotopo-
11=111  ifnlijiliiiil.iii  loydnlangan holda ishlab chigarilgan bosma
miiilihiili 21mji i Lii*l)" hi lillnli katta hajmda o'sib bormoqda. Flekso-
Menl*v.i m.iii n ill .il.mwnin inriill uslida yoki inctalisiz boMgan qattiq,
Huw kimluni/tin va 1Oiluiiliiioqd.i lotopoliinerlanuvchi material-
........ muuy, lik ti Mitilii n /muHe kimyoviy va lizikaviy holatini o°‘zgar-
i v i ilinin Ivi ||mii (Jiittig va suyuq tnonomerli, polimerli yoki



monomer-polimerli aralashmalar kiradi. Bu o‘zgarishlar erimaydigan
gattiq yoki egiluvchan polimerlaming shakllanishiga olib keladi.

Qattig fotopolimerlanuvchi kompozitsiyalar (QFPK) bosma
golip tayyorlashdan oldin va tayyorlashdan keyin ham o0'zining
gattig agregat holatini saqlab qoladi. Ular matbaa korxonalariga
ma’lum bir o'lchamda fotopolimerlanuvchi plastina sifatida yetka-
ziladi.

Matbaa korxonalariga suyuq fotopolimerlanuvchi kompozi-
tsiyalar suyuq holda ma’lum bir hajmda yetkaziladi yoki korxo-
naning o'zida tashkil etuvchi komponentlarni aralashtirish nati-
jasida tayyorlanadi.

Fotopolimerlanuvchi kompozitsiyada fotopolimerlik reaksiyasi
o‘tib boradigan va natijada yashirin relefli tasvir hosil boladigan
texnologik jarayon (5.4-rasm) fotopolimerlanuvchi gatlamni ekspo-
nirlash deb ataladi. Fotopolimerlanuvchi gatlamda UB nurlarining
nurlantirishga duch keladigan va fagat shu nur ta’sir etadigan
joylarida fotopolimeritsiya hosil bo‘ladi. Shuning uchun eksponir-
lashda negativ fotoqoliplar ishlatiladi.

9 0)

5.4-rasm. Qattiq fotopolimerlanuvchi kompozitsiyadan fotopolimer
bosma qolip tayyorlash texnologik jarayoni:
a —eksponirlash; b —oraliq elementlarni yuvish; s —bosma qolipni
quritish; d —bosiJuvchi elementlarni qo‘shimcha eksponirlash.



Neiiiinv nigali fotopolimer plastinalarni eksponirlashdan oldin
Hto lill unilnii yordamida navbatdagi gisqa vaqtli nurlantirishdan
. a.i/ii,nil  ltu (iirayon fotokondisionerlash deb ataladi. Natijada
ftilii|Milnin iilmv.i icaksiyasini bir me’yorda o'tkazilishiga xalagit
ijil,nlit>in loinji(ilitucrlanuvchi qatlam tarkibidagi kislorodning erishi
i.ilim Imu'lig bolgan Kkimyoviy reaksiya sodir bo‘ladi. Buning
I, ..mil,i i.isvnlammg gradatsion uzatilishi va bosiluvchi element-
.......... . bmlvislii yaxshilanadi, asosiy eksponirlash vaqti kamayadi,
im.iliivi In ili incntlarnmg profili yaxshilanadi.

I <dikcHHliisiotierlush vaqtida fotopolimeritsiya reaksiyasi sodir
ini liviycli Nutljuda I'otopolimer plastinani yuvish jarayonida (5.4b-
iiml iMilirnciliinmagun qismlarida relefli tasvir hosil bo'ladi.
Vuvir.li .luiiifM asoslanadiki, bosiluvchi elementlar fotopolimeritsiya
...... "muli vtivMvchi critmada erish xususiyatini yo‘qotadi.

Uhiiiili/.hkluh so'ng (5.4d-rasm) fotopolimer qolipni gayta
«sUpnMiilif.il inliib cliladi (5.4e-rasm), bu esa bosiluvchi element-

NiiVtiq liilupnlimcr kompozitsiyadan bosma qolip tayyorlashda,
t«H mivMijlik ikkilu nyn.i | (5.5-rasm) orasiga qo'yiladi.

m>imm Nnytu| fotopolimer kompozitsiyani eksponirlash.

I »iMLl. inti,i HMi.MiiiiK suyuq koinpozitsiyasi tomoniga emul-
............ iirttiillv () loyliisliliiihull  Negativ bilan suyug kom-
i%e-11mi\ i (1) Mini* iii.ilnslilb kclisliining oldini olish maqsadida ne-
..... . uun wut (= 11 wnikin) himoyalovchi polietilen plyonka (3)
it yulillitill
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Eksponirlash vagtida lyuminessentli yoki gazorazryadli lampa
(6) iardan chigayotgan ultrabinafsha nurlanish ogirni negativning
rangsiz joylaridan o‘tadi, bosiluvchi element (5) lardagi suyuq kom-
pozitsiyani polimerlaydi va uni qattiq polimerga aylantiradi. Nur
ta’sir gilmagan oraliq joylarida kompozitsiya o'zining boshlang‘ich
suyuq holatida goladi. Bosma qolipning asosini tashkil etish mag-
sadida kompozitsiya shu lampalarning teskari tomoni bilan yoriti-
ladi, bu esa mustahkam qattiq asos (7) ning hosil bo'lishiga olib
keladi. Eksponirlashdan so‘ng oraliq joylarda qolgan suyuq kompo-
zitsivani gisilgan havo yoki yuvish yordamida tozalab tashlanadi.

Fotopolimer qoliplami tayyorlashda fotokonditsionerlash, eks-
ponirlash va qo‘shimcha eksponirlash kabi texnologik jarayonlar
maxsus eksponirlovchi qurilmalarda bajariladi.

Shunday qurilmalar borki, ular fotoqolip orgali QFPK asosi-
dagi fotopolimer plastinalami eksponirlash uchun mo‘ljallangan.
Bu qurilmada fotokonditsionerlash va eksponirlashgacha bo‘lgan
jarayon ham bajarilishi mumkin. Fotopo'iimerlanuvchi suyuq kom-
pozitsiyani eksponirlashda formiroval-eksponirlovchi qurilmadan
foydalaniladi, u qurilma fotopolimerlanuvchi qatlamni eksponir-
lashdan tashgari negativ orgali qolip tayyorlashni amalga oshiradi.
Yana shunday qurilmalar borki, ular ochiitirilgan fotopolimer
nusxalarni eksponirlashgacha boMgan va bir vaqtning o‘zida ulami
quritish jarayonlariga mo‘ljallangan qurilmada qo‘shimcha kalorifer
joylashgan bo‘lib, u havoni isitadi va ventilator orgali bu havoni
fotopolimer qolipni quritish zonasiga uzatadi.

Eksponirlovchi qurilmalar birinchi navbatda yorituvchi poli-
merlar konstruksiyasi va yorugMik manbaining aktinik ko‘rinishi
bilan ajralib turadi. Yorituvchi qurilmalar quyidagi talablarni baja-
rishi kerak: golip maydonining hamma joylarini bir tekisda yori
tishni ta’minlashi kerak; yorugMikning aktinik ogimini hosil qilishi
kerak; fotopolimer golipning yuzasini ruxsat etilgan haroraldnn
yugori gizdirmaslik; fotopolimer golipning yuzasida fotogolip mon-
tajini fiksajlashda qulayliklarni ta’minlashi kerak.

Qattig fotopolimer kompozitsiyadan tayyorlanadigan fotopoli-
mer qoliplami eksponirlash uchun mo'ljallangan qurilmalar ikkita
variantda ishlab chigariladi: tekis fotopolimerlanuvchi plastinalami
eksponirlash va dastlabki egilgan plastinalami eksponirlash.

Bu ikkita qurilmada plastik yuzasi bilan fotoqolip orasidagi
bog‘liglik mustahkamlanadi va spektr uzunlik to‘lginlaridagi ma’-



him I'll <My UB nurlarining nusxalanayotgan yuzani bir

... clip bllun fotopolimerlangan plastinalar orasidagi mus-
liiltIxiiii ~ l«i|{'lic|lik vakuum sistema bilan ta’minlanadi. Plastina
il hi Ihlimo|||> plastinoushlagichga o‘matiladi, usti havosi so‘rib
1 i polictilen plyonka bilan goplanadi. Fotoqolip va foto-
iM.imi, il nmvc In plaslinani plastinoushlagich yordamida siqib usti-
elini pivuukii orgali atrof-muhit bosimi ta’sir giladi. Plastinoush-
Imup linn niihitilg.in plyonka tagidan havo yaxshi o‘tishi uchun

* H . MclulloKaloKcn yoruglik manbali eksponirlovchi
qurilmalar

Mrl(ill«i|'tilogen yorugiik manbali eksponirlovchi qurilmalar
n h|mii i.lilnli tin irishni ta’minlaydigan qurilmalar hisoblanadi,
"l lolopolimer kompozitsiyadan va qattiqg fotopolimer
I»>*Mli|He#biyittlicn  lolopolimer qolip tayyorlovchi  yirik matbaa

ii(iM«ipinl ‘'nrumm ” (* rasmda ko‘rsatilgan.

i <ummit >iii| wrMyl gorizontal tarzda joylashtirilgan foto-
................ [iliimliihiliiiiil iiltiabimilsha nurlanish yordamida eksponir-
ee |t MM....nTUL o'/Ida lujassamlashtirgan.

Miiuiiiii - (1) quillmnning asosi hisoblanadi va unga asosiy
n* wmbl I<ulikbn vl qurilmalar biriktirilgan. Stol (2) fotopolimer
plimlliiiiliiiiil lologoliplarm yotqizish va mahkamlash uchun
..... liill hii<in  I'lLi.iin.i va fotoqolip vakuum sistema yordamida
t" Oil hhliiii nil  Mwulllix uchun ishchi stolining yuzasida vakuumli
i '«in i I'lljin I'lilnshlirilgan maxsus teshiklarjoylashtirilgan.

l... ["I|> ".i pliisiiuji yolgizilayotganda stol (2) oldinga joy-
1. 11111er Ihhdii»h! i imililadi, so'ngra yuzaning oxiriga yetganda
nm <i"iiii* imtiilii  iiimmla joylashtirilgan va roliklarning orasidan
liic <k ill U«iill plunk.mi lortadi.

| I i"lic i pii liiiniiliijt vu/.1 1 valik (12) ga o'matilgan plyon-
« m' 1 bll'iii I" imill nil, Ini vulik -Joining orga tomonida joylashgan.
Clhhil atiiii< iililiiini iii .nii -.lolning yon tomonida joylashgan
vylil Inn ."™ill nil Mn plvoiik.i .lolning butun yuzasini egallaydi.
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5.6-rasm. Metallogalogcnli yorug'lik manbali eksponirlovchi
qgurilmalarning sxemasi.

Qurilmaning yuqori gismida fotopolimer plastina bilan foto-
golipga nurlantirish berish uchun mo‘ljallangan nurlantiruvchi
moslama (5) o‘matilgan. Nurlantiruvchi moslama zich qilib tikil-
gan alyumin varaglaridan iborat bo‘lgan chilangarlik konstruk
siyasining burchak karkasini o'zida namoyon etadi. Zatvor (6)
nurlantiruvchi moslamani ikkita gismga ajratadi va ular sharnirli
parallelogrammga mahkamlangan ikkita pardadan iborat. Zatvor-
ning mexanizmi maxsus ulangan elektroyurituvchi yordamida hara-
katga keltiriladi.

Nurlantiruvchi moslamaning ustki gismida lampa (7) joylash-
gan va bu lampaning ostiga akslantiruvchi oyna (8) o‘rnatilgan.
Yoritgichda elektromagnitga ulangan ventilator (9) bor. Bu venti-
lator lampani sovutish uchun mo‘ljallangan.



Shuningdek, stolning tagida akslantiruvchi ekranlar mahkam-
.Lmi' in bo‘lib, ular stol yuzasining bir tekisda yoritiiishini va bir
v,K]tning o°‘zida qurilmaning yon devorlaridagi issigiikni kamaytirish
IKhun xizmat giladi.

Qurilmaning pastki gismidagi stol ostida elektrojihozlar va
v.ikuum sistema (14) joylashgan. Shu joyning o°‘zida fotopolimer
I'lisima va fotoqolip ustidagi plyonkani sovutishga moMjallangan
ventilator ham o‘matilgan. Fotopolimer qolip yuzasining harorati
40°C dan oshmasligi kerak. Stol yuzasini go‘shimcha sovutish
maqsadida tagidagi maxsus ventilatordan foydalaniladi.

Stol yuzasiga fotopolimer qolip va plyonkani mustahkam
jip.sliishtirish vakuum yordamida amalga oshiriladi. Vakuum sistema
(14) vakuumli nasos Ndan, ikkita resiver RSI va RS2 dan, uchta
eleklromagnit havo tarqatuvchi RI, R2 va R3 lardan, ikkita bosim
ielcsi RD1 va RD2 dan, vakuummetr V va pnevmatik stol (2) dan
Iborat.

Vakuum sistemaning ishlash prinsipi quyidagicha: ishni bosh-
lislidan oldin vakuum nasosi N yogiladi va resiver RS2 da 0,06 MPa
m.in past bo'Imagan vakuum hosil gilinadi, bu vakuum qurilmaning
Imlun ishlash jarayoni bosim relesi RD2 yordamida qo‘Uanib
Itiriladi.

Stolga fotopolimer plastina, fotogolip va plyonka o‘rami yotqi-
/ilK.andan keyin vakuumning birinchi darajasi yogiladi. Shu bilan

clcktromagnitli havo targatuvchi Rl va R2 ham yoqiladi,
niitiliul.i slol 2 yuzasi resiver RSI bilan birlashadi va bir vagtning
e ni | iliof-muhitdan uziladi. Havo targatuvchi R2 RSI va RS2
n Mveiliiri birlashtiradi.

Hliinchi darajada polietilen plyonka tekislanadi va uning ostida
limit bo'lgan havo pufaklari go‘lda tozalanadi. Plyonka tekislan-
r,uni.in keyin vakuumning ikkinchi darajasi yoqiladi. Shu bilan
bn(M havo targatuvchi R3 ham vyogqiladi va stol yuzasi bilan resiver
US.” birlashadi. Rele RD 1 elektromagnit havo targatuvchi R2 ni
iHfliti.1t.kl va u 0,02-0,03 MPa vakuumga o‘rnatiladi. Stol 2 da
/hiv.ulliinish 0,03 MPa ga teng boMganda havo targatuvchi RI
ommi « li. /aryadlanish 0,02 MPa bo'lganda yogiladi.

Nusxa ko'chirish tugaganda «Sbros» yogiladi va stol yuzasi
1<4111p.i quytadi Fksponirlashda vaqt miqdori ikkita: asosiy va
i[ii4Iniiu lizi vagl rclesi yordamida bajariladi. Eksponirlash pasayti-
nl|' hi quvvnida (navbatchi rejim) va nominal quwatda (ishchi re-

an



jim) o‘tkazilishi mumkin. Ekspozitsiya rejimi maxsus yoqib-o‘chi-
ruvchi yordamida tanlanadi.

Fotopolimer qolipni tayyorlash uchun formiroval eksponirlash
qurilmasidan foydalaniladi. Fotopolimer golipni tayyorlashda suyuq
fotopolimer kompozitsiya ishlatiladi, uning tarkibida metallogalo-
gen yorugMik manbaining qurilmasi ham shunga misol bo‘la oladi.
Uning sxemasi 5.7-rasmda keltirilgan.

Bu qurilmaning yuqori gismida UB yoritgich manbai joy-
lashgan. Shartli reflektor (2) quwati 8 kVt boMgan metallogalogenli
lampa (1) fotoqolipga parallel yorugMik nurni uzatadi. Yo'naltiruv-
chi (4) qisqgich (3) harakati hisobiga lampa va fotoqolip orasidagi
masofani (2m oraligMda) 0°‘zgartirishi mumkin. Yung (5) yordami-
da lampa va eksponirlash golipi orasida bo‘shlig hosil boMmasligini
va tashqi yorugMikning ta’sirini yo‘q qiladi.

Qurilmaning pastki gismida stol (10) joylashgan, bunda opera-
tor vakuum sistema yordamida metall yoki polimer asosni va ramka
(11) ni mustahkamlaydi. Keyin esa asosga kompozitsiya surtiladi.
Eksponirlash jarayonida kompozitsiya haroratni bir meyorda sag-
lash uchun stol gizdiruvchi elementlar (14) bilan ta’minlangan.
Moslashtiruvchi tayanch (13) yordamida stolni gorizontal holatga
keltirish mumkin.



lI-otopolimerianuvchi kompozitsiya asosga maxsus targatuvchi
(®m yig'uvchi bak (8), nasos (9) yordamida uzatiladi. Kompozit-
elyaning aniq miqdorini uzatish maxsus sistema biian ta’minlangan
liutnda u elektromagnit klapan bilan boshqarilib turiladi. Yig‘uvchi
bak aralashtiruvchi va degazirovkalovchi qurilma bilan jihozlangan.

I-otopolimerianuvchi kompozitsiya gatlamini tekislash va or-
ligcha gatlamni olib tashlash rakel (7) bilan bajariladi va u zanjirli
u/aluvchi (16), privod (12) yordamida harakatlanadi. Kompo-
/itsiyaning qoldiglari chuqurlik (15) ga quyiladi, keyin trubadan
vig'uvchi bakga yig‘iladi.

Qurilmada eksponirlash ikkita etapda bajariladi: dastlabki eks-
ponirlash — fotoqolipsiz — 1-2 s davomida, u gatlamda polimeri-
/aisiya boshlanishini ta’minlaydi, keyin fotoqolip orqgali asosiy
eksponirlash, u 25 s davom etadi.

Asosiy eksponirlashdan oldin operator ramka (11) ustiga yana
go'shimcha ramani o‘rnatadi, bu ramani birlashtiruvchi chegaralari
tisiki gismidagi ramka (Il)ning chegaralari bilan ustma-ust tushadi,
.o'ngra fotoqolip bilan biriktirilgan asl nusxa ushlagich joylashadi.
Asosga surtilgan kompozitsiya gatlami va fotoqolip orasidagi
bo‘shlig hosil gilinadi, u taxminan 0,2 mm ga teng bo‘ladi.

Eksponirlovchi va formiroval eksponirlovchi qurilmalar mavjud
I»o‘lib, ular metallogalogenli yorugMik manbadan iborat. U quril-
maning pastki gismida joylashgan, xuddi ofset qoliplami tayyorlash
uchun ishlatiladigan nusxa ko‘chiruvchi va kontakt-nusxa ko‘chi-
ruvchi ramalar kabi. Eksponirlash uchun moMjallangan bunday
ijurilma nusxa ko‘chiruvchi ramadan iborat, nusxa ko‘chiruvchi
humming pastki gismiga reflektorli metallogalogen lampani yoqish
". Inin ishlatiladigan nurlantiruvchi moslama joylashtirilgan. Nur-
liinliruvchi moslama tagida ikkita rama joylashgan boMib, ulardan
esiii pastki tomondan oynali, ikkinchisi esa ustki tomondan rezinali
K.ilamchali. Ramalar zanjirli privoddan iborat va individual vakuum
sistema bilan ta’minlangan. Qurilmaning yuqgori gismida pult
boshgaruvi o‘rnatilgan. Qurilmaning old gismida joylashgan stol
lamalami fotoqolip va fotopolimerlanuvchi plastina bilan zaryad-
lamshiga xi/.mat giladi. Qurilma tinch turgan holatida ramalardan
biri eksponirlash zonasida boMadi, ikkinchisi esa old gismidagi
tolda joylashadi va uni ishga tushurishga tayyorlashadi. Operator old
gismidagi stolda joylashgan ramaning gopgogMni ochadi, oyna ustiga
fotoqolip va fotopolimerlanuvchi plastinani joylashtiradi, keyin va-
kuuinni yogadi. Talab etilayotgan darajaga yetganda rama butunlay

&l



ishga tushurilishga tayyor boMadi. Eksponirlashiii yakunlashda
eksponirlash zonasida bo'lgan rama old gismidagi stolga joylashadi,
uning o‘mini boshga rama egallaydi. Qurilmaning bunday rejimda
ishlashini avtomatika va blokirovka sistemasi ta’minlaydi.

Pastki gismda joylashgan nurlantiruvchi moslamaga ko‘ra
eksponirlovchi qurilma juda qulay, lekin shu bilan birga konstruk-
siyasi va xizmat ko‘rsatishiga garab murakkabdir. Ulaming umumiy
kamchiligi — UB nurlarini o‘tkazish uchun maxsus oynalarning
boiishidir. Oddiy oynalardan foydalangan holda eksponirlash jara.-
yonining davomiyligi bir necha marta oshib ketadi.

5.3.2. Lyumiuessentli yorug'lik nianbali eksponirlovchi
gurilmalar

Lyuminessentli nurlantiruvchi eksponirlash qurilmalarining
ishlab chigarish darajasi past va katta o'lchamdagi joyni egallaydi.
Bu qurilmalar matbaa korxonalarida kichik va o‘rta hajmdagi mah-
sulotlarni ishlab chigarish uchun ishlatiladi.

Qurilma asosan tekis fotopolimerlanuvchi plastinani ochiladi-
gan qopqgoqda joylashgan lyuminessentli lampa yordamida ekspo-
nirlash uchun chigariladi.

nurlantiruvchi eksponirlash qurilmasi.



llunday qurilma (5.8-rasm) vakuumli stol (1) dan iborat bo‘lib,
tilling yuzasida vakuum uchun yo‘lakchalar (2) mavjuddir. Opera-
ey fotopolimerlanuvchi plastinani fotoqolip bilan stolga gqo'yadi va
ti 1tin polietilen plyonka yordamida berkitadi. Ochiladigan qopqoq
() ib lyuminessentli UB-lampa (4) ning pancli joylashtirilgan.
1><>pgogning ochilishi va vyopilishini yengillashtirish magsadida
i (kspo-nirlash jarayonini davom ettirish uchun vaqt relesi va
v.ikuum nasosni yoqib-o‘chirishga mo‘ljallangan tugmacha joylash-
LAl

Qurilma konstruksiyasi va xizmat ko‘rsatish darajasiga ko‘ra
oikliy, lekin fotopolimerlanuvchi plastinalami eksponirlash daraja-
Hining davomiyligiga ko‘ra yugqori.

Yana shunday eksponirlovchi qurilmalar (5.9-rasm) borki,
iinda lyuminessentli lampa (4) lar himoyalovchi oyna (2) tagidagi
korpus (1) da joylashgan. Shuningdek, ochiladigan gqopgoq (3) va-
imini hosil qgilishda bir tekisdagi siqilishni ta’minlashga mo‘ljal-
l.uir tn antistatik rezinali gilamchadan iborat. Yuqoridagi kogusda
I'"".hgaruv pulti (5) joylashgan. Zamonaviy eksponirlovchi quril-
i ilLit vakuum chuqurligini moslashtirishga qaratilgan bir nechta
miiMagil dasturlarni: nurlantirishni tezlashtirish va eksponirlash
".n|lmi o'zgartirishni o‘z ichiga oladi.

5.9-rasm. Lyuminessentli lampalar korpusga joylashgan
eksponirlovchi qurilma.

63



Ba’zi eksponirlash qurilmalarida ishlab chigarish me’yorini
oshirish maqsadida xarakterlanadigan nurlantiruvchi moslamadan
foydalaniladi. Bunda nurlantiruvchi moslama ikkita plastina ush-
lagichga o‘matiladi (5.10-rasm). Bunday ko‘rinishdagi qurilma
nurlantiruvchi moslamani, plastina ushlagichni, staninani, ventila-
tsiya sistemasini, elektrouskunalami o‘z ichiga oladigan yarim avto-
matli jihozlardan iborat.

5.10-rasm. Ikkita plastinoushlagichli eksponirlovchi qurilma.

Nurlantiruvchi moslama (10) da markasi LUF-80 bo'lgan lam-
pa (9) shaxmatli holatda ikkita qator qilib terilgan. Lampalarni o‘z-
gartirishga qulaylik yaratish maqgsadida ochiladigan ikkita gqopgoq
(8) o‘matilgan.

Nurlantiruvchi moslama harakatlanuvchi tayanch (5), yo‘nal-
tiruvchi planka (16) va dastak (Il) yordamida plastina ushlagichga
joylashtiriladi. Nurlantiruvchi moslamaning chetki gismlari tayanch
(4) ga mahkamlanadi.

Qurilma ikkita plastina ushlagich (12) dan iborat bo‘lib, ular-
ning alyumin yuzasi to‘g‘ri to'rtburchakli yo'lakchalardan tashkil
topgan. Fotoqolip (14) vakuum ta’sirida plyonka (13) yordamida
fotopolimerlanuvchi plastina (15) ga yopishadi, bu vakuum — nasos
(20) yordamida hosil gilinadi.

YoMakchalar sistemasi kengligi 1,2 mm va chuqurligi 1,2 mm
ga teng bo‘lgan to‘rni (yacheykalar o‘lchami 120x125 mm) plas-
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imm ushlagichda hosil giiadi. Y olakchalar vakuum sistema (2) orqa-
li nsiver ?21) va vakuumli-nasos (20) bilan birlashgan.

Hosirn lelosi RD-3K! 0,07 dan 0,09 MPa gachn boMgan
ili.ipa/ondagi bosimni avtomatik tarzda go'llab turadi. Zaryadlanish
diiiaiasini nazorat qilish stanina (17) da joylashgan vakuummetr (3)
*3ejali amalga oshiriladi.

Markazda joylashgan ventilator (19) rastrub (18) orqgali ekspo-
Milovchi plastinaga havom uzatadi, fotopolimer qgolip yuzasidagi
liliioratning doimiyligini ta’minlaydi. Fotopriyemnik bilan jihoz-
U in fotokallak (7), elektron biokli kabcl (6) nurlantiruvchi
moslamaga o'matilgan. Bu kabei alohida kodgusga joylashtirilgan
In- lib, elektron sxenia va induksiya elementlarni o‘z ichiga olgan.
Ishlash rcjimi go'lda va avtomatik ravishda amalga oshiriladi.

fotopolimerlanuvchi plastinani chap tomondagi plastina-ush-
LiC.iclida eksponirlash vaqtida operator o‘ng tomonini ishga soladi.
| ksponirlash tugagach, operator nurlantiruvchi moslamani o°‘ng
limondagi plastinoushlagichga surib, keyingi gismga tayyor giladi.

Tayyor egilgan fotopolimer plastinalar uchun silindrik turdagi
eksponirlash uskunasi yaratilgan. Eunday uskuna 5.11-rasmda ko‘r-
mililgan. Ostov (l)da boshgarish pulti (2) joylashgan. Pastki gismi-
ila esa yo'naitiruvchi (13) aravacha (12)ni surisli uchun qotirilgan.

5.1 I-rasm. Silindr turidagi eksponirlovchi qurilma.

Ostovda eksponirlash kamerasi (3) jihozlangan, uning yuzasiga
42 la lyuminessent lampa (5) tashkil topgan nurlantiruvchi mosla-



ma o‘matilgan. Kameraning ichki yuzasi alyumin bilan qoplangan
va lampa (5) uchun reflekto; bo‘Hb xizmat qiladi. Kamera 2 ning
ichida ventilator joylashgan, u eksponirlash jarayonida lampani
sovutib turadi.

Arava (12)da qolip ushlagich (7) joylashgan, u qolip plastina
va montaj qotirish sistemasidan iborat. Aravaning pastki gismida
golip ushlagich (7)ning ayianish va vakuum nasosi joylashgan.
Qolip ushlagichning yuzasida yo'lakchalar joylashgan. Plastina qo-
lip ushlagich yuzasiga polietilen plyonka bilan qgisiladi. Plyonkaning
bir tomoni go‘zg‘almas, boshga tomoni esa valik (6) ga o‘ralgan.

Qolip ushlagich fotopolimerlanuvchi plastinani qotirish sis-
temasi bilan statistik jihatdan balanslangandir. Qolip ushlagichni
go‘lda aylantirish uchun dastak (9) xizmat qiladi. Arava (2) ning
o‘ng tomonida joylashgan disk (10) eksponirlashda kamera (3) ni
yopadi.

Fotopolimerlanuvchi plastinani fotoqolip bilan biriktirib, qolip
ushlagichga joylashtiriladi va vakuum —nasos yogiladi.

Plyonkani yechish jarayonida operator plyonka yuzasidagi
g‘adir-budurlami tekislaydi, tasvir maydonlarida va uning atrofidan
ifloslar paydo bolishining oldini olib turadi. Yechish tugallangach,
u fotoqolip va plastik orasida havo tegmaganligini tekshiradi. Sis-
temada bosim 0,06—0,08 MPa bo‘lishi kerak. Vaqt relesi yorda-
mida operator eksponirlash vaqtini belgilaydi va golip ushlagich
(12) ni eksponirlash kamerasiga joylashtiradi. Qolip ushlagich yuri-
tuvchi, yorug'lik manbai va ventilatorni yogadi. Eksponirlash
belgilangan vaqt ichida avtomatik ravishda bajariladi. Eksponirlash
tugallangach ventilator, nurlantiruvchi moslama va yurituvchini
avtomatik ravishda o‘chiradi. Operator vakuum-nasosni o ‘chiradi.
Plastina ushlagichni aylantirib, plyonkani o'rab fotoqolipni va foto-
polimer nusxani bo‘shatadi. Tayyor nusxani yuvishga yuboradi.

Silindr turdagi eksponirlovchi qurilmalarning yana bir turiga
ochiladigan nurlantiruvchi moslamali eksponirlovchi qurilmalami
kiritish mumkin (5.12-rasm).

Bu qurilmada plastina negativ bilan birga silindrik yuzaga
mahkamlanadi. Ultrabinafsha yorug'lik manbai ikkita silindrsimon
yarim kassetalar eksponirlash vaqtida bir-biriga birikadi va ekspo-
nirlovchi material atrofida silindrsimon nurlantiruvchi moslamani
hosil giladi. Lampalaming material yuzasiga yaqin joylashganligi
intensiv yoritishda eksponirlash vaqtini gisqartirishni ta’minlaydi.



5.12-rasm Ochiladigari nurlantiruvchi moslamali
eksponirlovchi qurilma.

Y oritishning bir tckisda bo'lishini oshirish maqsadida silindr
i ksponirlovchi plastina bilan birga aylantiriladi. Fotopolimer-
I.Lmuvchi qatlamning qizib ketishining oldini olish maqgsadida
(Jiirilmaga sovutish sistemasi biriktirilgan. Eksponirlash jarayonining
ilnvomiyligini nazorat qilish va boshqgarish elektron jihozlar orqali
i.i’minlanadi.

Nazorat savollari

1 Nusxa ko'chiruvchi ramalarda ganday yorug'lik manbai
(Jo‘lHaniladi?

2. Nusxa ko'chiruvchi ramalarda vakuum sistemasi.

3. Nusxa ko'chiruvchi ramalarning konstruksiya bo'yicha aso-
siy turlari.

4. «Bacher» nusxa ko'chiruvchi ramaning ishlash prinsipi.

5. Eksponirlovchi qurilmalarning konstmksiya bo'yicha asosiy
turlari.

6. Fotopolimer qoliplarni fotokonditsionerlash va gayta ekspo-
inrlash nega talab etiladi?

7. Lyuminessentli nurlantiruvchi eksponirlash qurilmalarining
ishlash prinsipi.

8. Metallogalogen yorug'lik manbali eksponirlovchi qurilmalar.
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VI bob

OFSET BOSMA QOLIPLARGA ISHLOV BERADIGAN
PROTSESSORLAR

Ofset bosma qolipiga nusxa ko'chirish ramasida nur tushiril-
gandan so'ng ishlov herilishi shart. Bosma qoliplarga ishlov berish
uchun maxsus ishlov berish protsessorlari bor. Glunz & Jensen fir-
masining Interplater-66 modelining ishlash prinsipini ko'rib chi-
gamiz.

Protsessor 4 ta asosiy seksiyadan tashkil topgan (6.1-rasm):

6.1-rasm. Interplater-e6 protsessorining tuzilish sxemasi:
1 Ishlov berish seksiyasi (A); 2. Yuvish seksiyasi (V);
3. Himoya gatlam hosil qgilish seksiyasi (S);
4. Quritish seksiyasi' (D).
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l.ksponirlangan plastinaga har bir seksiyada ishlov beriladi.
I’Lislina protsessorga stol (E) dan yuklanadi (6.1-rasm). Bu bos-
Mt lidij protsessor odatda, «kutish» rejimida bo‘ladi, lekin o'gish
vaqtidu Kirish sensori «qayta ishlash» rejimiga o'tadi. Plastina
piolsessorga yuklangandan so‘ng uni harakatlantirish tizimi qabul
giladi va asta-sekin hamma 4 seksiyadan o ‘tkazadi. Qisga vaqt
ithida plastina protsessomi tark etgandan va uzatish stoli (F)ra
lushgandan keyin, protsessor «kulish» rejimiga qaytadi.

Protsessor gayta yuvish-yuklanish qurilmasi (G) bilan jihoz-
langan, ishlangan plastina protsessorga boshidan yuklanadi va gay-
t.idan yuviladi hamda gaytadan himoya gatlami qoplanadi.

Ochiltirish seksiyasida plastinaning nur tushirilmagan qismlari
(x hiltiriladi (6.2-rasm), golgan nur tushirilgan emulsiya plastina
iitida o'rnatilgan tozalovchi valik yordamida yo‘qotiladi.

6.2-rasm. Ochiltirish seksiyasi:
I qgi/diruvchi element; 2 —sochuvchi trubka; 3 — harorat datchigi;
I imlikiitor; 5 pompa; 6 - sirkulatsiyali pompa; 7 - ochiltiruvchi
pompa; 8 —oqim.
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Zamonaviy reaktivlar yordamida pozitiv plastinaning emul-
siyasi oson eriydi, shu bilan birga bitta tozalovchi valikdan foyda-
lansa bo‘ladi, lekin negativ plastinalar ochiltirilgandan so‘ng yax-
shiroq tozalashni talab giladi. Shuning uchun ba’zi modellaming
ochiltirish seksiyasi gqo'shimcha tozalovchi valiklar bilan jihozlan-
gan.

Sirkulatsiyali pompa ochiltirgichni sepish tizimidan havzaga
gaytaradi, filtr esa eritmaning toza turishiga imkon beradi. Ochil-
tirish havzasida isitgich va termostat mavjud, ular kerakli haroratni
saqlab turadi va reaktiv yetarli boMmasa, ishlov berishga imkon
bermaydigan sath detektori bilan jihozlangan. Yugqoridagi teshik
havzani to‘lib ketishidan saqlab turadi.

Harakatlanuvchi pompasi avtomatik ravishda maxsus kontey-
nerdan havzaga ochiltirgichni go'shadi. Ochiltirgich buzilishi nati-
jasida ochiltirish xususiyatini yo‘qotganda ham havzaga qo ‘shiladi.
Harakatlanish pompasini uzatib berish stolining chap tomonida
joylashgan boshqarish pultidan boshgarsa bo‘ladi. Protsessorda ki-
rishdagi sensorlar plastina yuklangan paytda avtomatik ravishda
so‘rib olish tizimini ishga tushiradi.

Yuvish seksiyasida plastina sirtidan ochiltirgich yuvib tash-
lanadi (6.3-rasm). Suv ustki va ostki sachratish tizimidan keltiriladi.
Suv oqimi plastina yuvish seksiyasiga kirishdagi ochiladigan sole-
noidli klapan orgali boshqariladi. Bu toza suvning kam sarfla-
nishiga olib keladi.

Nozik himoya gatlami ochiltirilgan va yuvilgan plastinaga Kir
barmoq izlari va hokazolardan himoya qilish uchun qoplanadi
(6.4-rasm). Keyinchalik plastina bosish mashinasida boMganda,
himoya qatlami sirtidan yuvilib ketadi. Plastinani gaytadan yuvib va
gaytadan himoya gatlamini qoplash kerak.

Himoya gatlami maxsus kimyoviy konteynerda joylashgan.
Panelning yon o‘ng tarafida konteynerga bo‘sh yo‘l bor. Havza,
pompa va konteyner yopiq tizimdir, unda gummirlovchi tarkib
sirkulatsiyalanadi. Yuvish seksiyasida ham Kkirish sensori yoqilga-
nidan so‘ng beixtiyor pompa ishga tushadi.

Protsessorni boshgarish zanjiriga seksiyadagi tagsimlovchi
trubkalami va valiklarni tozalash uchun himoya gatlamini qoplash
seksiyasini avtomatik ravishda yuvish dasturi kiritilgan. Bu dastumi
kamida bir kunda bir marta ishga tushirish kerak. U ikkita sole-
noidli klapanlar yordamida ishlaydi: bittasi toza suv kiritish uchun,
boshqgasi oqizish uchun. Toza suv tagsimlovchi trubkadan oqib,



v.iliklarga tushib, keyin oqib ketadi. Dastur tugagandan so‘ng pro-
IM-ssor avtomatik ravishda berkitiladi.

Suvni sochish sistemasi

U -“AAV,A AAA AAAAA AA
VVVVVVVw vw vvvy

Solenoidli
klapan

Suv yetkazib berish
Suvni qayta
sirkulatsiya gilish
qunimasi

6.3-rasm. Yuvish seksiyasi.

klapan
tagsimlash quvuri I —4-
klapan
. suv uchun
tfc-, solenoidli
klapan

—(O s tarkibni haydash
to'qish pompasi

gummirlorchi tarkibli
konteyner

6 .4-rasm.Maxsus gidrofillovchi erilma bilan qoplash seksiyasi.
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Quritish seksiyasida plastina quritiladi va uni protsessomi tark
etgandan keyin go‘lga olish mumkin. Markaziy harakatlanuvchi
gizdirish ventilalori issig havoni go‘sh truboprovod orgali yo'nal-
tiradi va plastinaning ikkala tomonini qudtadi.

Bu tizim issig havo aylanishini ta’minlaydi va shu bilan birga
toza havoning ba’zi gismini ichidan tortib oladi.

Harakatlantirish tizimi dvigateldan va chuvalchangsimon uzat-
mali yuritmadan iborat (6.5-rasm).

Yuritma valiklar tizimini aylantiradi, shunda plastinaning pro-
tsessordan o ‘tishi ta’minlanadi. Protsessorga kirishdagi rezinali
valiklar (1) teng ochiltirishni ta’minlash uchun doim qurug bo‘ladi.
Ochiltirish seksiyasi yo'naltiruvchi (2), tozalovchi valiklar (3) va (4)
sek-siyasi ostidan plastinani to‘g‘ri harakatlantirishni kafolatlaydi.
Yuvish seksiyasining bir juft valiklari (5) plastinaning sirtidan
golgan reaktivlami olib tashlaydi. So‘ng plastina ikki tomonlama
sepish trubkalari (6) va (7) orgali yuviladi va yana juft valiklar (8)
orasida sigiladi. Himoya gatlamini goplash seksiyasi uchta valikdan
iborat, eng kichigi (9) ustki rezinali valiklar bilan tegib turadi.
Himoyaviy trubka (10) orgali keladigan ikki valik orasida o‘ziga
x0s bir kichik vannani hosil giladi. Himoyaviy nozik gqatlami
plastinaning sirtiga qoplanadi, ortig‘i esa olib tashlanadi.

Ishlovdan so‘ng plastina gabul gilish stoliga (6.6-rasm) keladi.

Stolning hapakatlanuvchi tayanch shtangalari (A) uning egi-
lishini o'zgartiradi. Chegaralovchini (V) surish va shu bilan stolning
ishchi uzunligini o'zgartirish mumKkin.

Protsessor aravacha bilan jihozlangan, unda so‘rib olish kon-
teynerlarni va ishlatiladigan reaktivlami joylashtirish juda qulay.
Ba’zi modellar uchun aravacha komplektda keltiriladi (6.7-rasm).



6.6-rusm Protsessorning gabul qilish stoli.



Elektron jihozlash uch blokdan iborat:

1. boshqarish;

2. rele bloki;

3. boshqarish pulti.

Boshqarish bloki va rele bloki uzatish stolining ichida, elektron
panelga o‘matilgan. Boshqgarish pulti uzatish stolining yuqori
gismida kirish teshigidan chap tomonda joylashgan.

Butun tizimning ishini boshqgaradigan boshqarish blokida mik-
roprotsessor joylashgan. Shu yerda tuginachalar gatorida displey
joylashgan, ularning tizim parametrlarini sozlash uchun boshgarish
zanjiri bilan dvigatelni himoya qilish qurilmasi joylashgan.

Rele bloki protsessorning pompalar, isitgichlar, ventilatorlar va
hokazolariga buyrug yuboradi. Shu yerda qolgan himoya qilish
qurilmalari ham joylashgan. Operator boshqgarish pulti yordamida
protsessorning ishini nazorat qilib turishi mumkin.

Ish bajarish rejimlari. Protsessor beshta rejimdan bittasida bo*‘-
lishi mumkin:

1. «o‘chirilgan» (OFF) rejimi;

2. kutish rejimi;

4. ishlash rejimi;

5. gayta yuvish rejimi;

6. tozalash rejimi.

Bosh yoqib-o‘chirish qurilmasi yordamida yoqilganda pro-
tsessor avtomatik ravishda OFF rejimiga kiradi. OFF rejimida
hamma pompalar, haroratni nazorat qiluvchi zanjirlar o'chirilgan.
OFF tugmachasining indikatoridan tashgari boshqarish pultining
displeyi o'chirilgan.

Agar «ishlash rejimi» parametrlari testga o'matilgan bo'lsa, test
dasturi faollashadi.

Kutish rejimi. ON tugmacha bosilgandan keyin protsessor avto-
matik ravishda «kutish» rejimiga o'tadi. Ochiltirgichning haroratni
nazorat qilish zanjiri yoqiladi.

Ishlov berishning hamma parametrlari sozlanishga tayyor. ON
tugmachasining indikatori yoqiladi. Antikristallizatsiya dasturi
yoqgilgan yoki o'chirilgan bo'lishi mumkin.

Ish bajarish rejimi. Kirish sensori faollashganda plastinani yuk-
lagandan so'ng, protsessor «kutish» rejimidan «ishlash» rejimiga
o'tadi. Protsessor ochiltirish dasturini bajaradi. Ish vaqtida displey
yoqgilgan bo'ladi, ishlov berish parametrlari sozlangan bo'lishi
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uthi tin  I'lii«i]iin <hlqqgiiiidan so'ng qisqa vaqt ichida protsessor
dAMHUHb iiivi»Inlii -kulltih» rejimiga gaytadi.

i i /umi ifjlml. «Qayta yuvish» tugmachasi bosiigandan
knylii ......... n iliiyln yuvish* rejimiga o‘tadi. 15 daqgiqa davo-
Ifiiil'i ... tin pliislinaui gayta yuvishga yuklanadigan jihozga

,h'.iin »eidk Muinlngdck, protsessor «kutish» rejimiga avtomatik
ki nhilii il "i" I m hula gaytadi yoki 2 dagiga davomida «gayta

I»*(/,. A ivjiml
ifiiitiitI>« ilnil......... .

Olib tashlash dasturini ishga tushirish uchun,
olib t.ishlash» tugmachasini bosish shart. Das-
lugmachasidan tashqari boshqarish pul-

iHvtInliiniklt imunkiu emas. Dastur tugagandan so‘ng protses-
..................... | iiim .INLi 01 | rejimiga o'tadi.

. MHK busligaiish boshgarish pulti orgali amalga oshiri-

................... milull miming chap tomonida o‘rnatilgan. Boshqarisji
milHiln piolncMomiiiji tsh rejimi indikatorlari va tugmachalari,
ItrtHOIH va ii/iitc.li tc/.ligini belgilash tugmachalari hamda bel-
#ldvH*ii (MHHtm'liliimi kn isatib turadigan displey joylashgan.

I 1 linlvhMh Ixt'If.hi mumkin boMgan ishdan chigishlar va

iilmiii v *Il Wlyo'lliui kcltirilgan.

6 .1-jadval
IK 1g1iin Subablar To‘g‘rilash usullari
F*T "HHI li liki yiKJih o'chirish Ichki yoqib-o‘chirish
[ Hntiiv, 11 e[iniltiia-.I o'chmayapti qurilmasini o‘chiring

Hu Il yoqib o'chirish
quillinaei ishlainayapti
Knbclnmg bosh yoqib-
o't hirUh qurilmasi
iilnnumgan

110k1i Manba saqlagichi
1 Nyoki 1 1101 kuygan
ii lik1yoqib o'chirish

Bosh yoqib-o‘chirish
qurilmasini yoqing
Kabelning bosh yoqib-
o'chirish qurilmasini
ulang

Elektr manba saglagi-
chini almashtiring
Ichki yoqib-o‘chirish
qurilmasini o ‘chiring

PtITIW ' iM Il UIItfII

THCTIV I iM <Jiniliinisi o'chmayapti

1 li kit mniibiisi Mighigichi ~ Elektr manba saqlagi-

1k yoki 1 1101 kuygan chini almashtiring
I=run i Kiimii «rumH! 0'chgan Kirish sensori o ‘chgan
tiit[HHiittH vi 1h1 1kritiiiiiiivupti yoki almashtiring

Lii Lulllii'M 1 peM ilniiiimlii Kerakli darajaga

Im Un kcltiring

Lii lull lljjtl lining hnnirntl

IMInligii juviib borimiydi
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Harorat talab darajasida
bo'llsliini kuting



Protsessor ishiov
berish siklidan
so‘ng kulish
rejimiga
gaytmayapti
Protsessor
plastina
yuklangan
almashtirish
paytda ishga
tushmayapti

Protsessor ish
rejimida
bo‘lishiga
garamasdan
yuvish uchun suv

y°q

Yuvish kerakli
darajada emas

Yugorida ko'rilgan protsessor

Kirish sensori o ‘chgan
yoki ishlamayapti
Elektron jihozlari ishla-
mayapti yoki sozlab bo‘l-
mayapti

Himoya gatlami seksiya-
sining yuvish dasturi baja-
rilayapti

Kirish sensori ishlama-
yapti

Elektronika ishlamayapti

Elektronikani sozlab
boimayapti yoki buzuqg
Suvning solenoid klapani
buzug

Suv krani berkitilgan

Suv klapanining filtri
berkitilgan

Suv berish krani yopiq
Solenoid klapan yoki filtr
berkitilgan

Sepish trubkalari bcrkiti-
lib golgan yoki sozlanma-
gan

Sensorni almashliring

Servis ishchiiari
tomonidan to‘g‘rilanadi

Dastur tugashini kuting

Sensorni almashtiring

Servis ishchiiari tomo-
nidan to'g’rilanadi
Servis ishchiiari
tomonidan to'g'rilanadi
Klapanni almashtiring

Kranni oching
Filtrni tozalang

Kranni oching

Filtr va klapanlarni yu-
ving yoki almashtiring
Trubkalarni yuving yoki
gaytadan sozlang

Ipterplate-66 sm kenglikdagi

ofset goliplarini ochiltirish imkoniga ega. Glunz & Jensen firmasi
ochiltiriladigan qoliplaming maksimal o'lchami va ochiltirish jara-
yonini avtomatlashganlik ‘'darajasi bilan ajralib turadigan ofset
goliplarni ochiltirishga mo‘ljallangan protsessorlaming boshgqa mo-
dellarini ham ishlab chigaradi. Lekin protsessorlar qurilmalarining
bosh prinsiplari va ishni boshgarish jihatidan Interplater-66 mo-
delining ishlash va qurilma prinsiplariga o‘xshash.

Bosiluvchi elementlaming maydoni haqidagi ma’lumotni bevo-
sita bosma qolipni oMchash orgali yoki kompyuterdagi axborotlar
manbaidan olish mumkin. Heidelberg firmasi birinchilardan bo‘lib,
bosma qolipni skanerlash qurilmasini ishlab chiqdi (ular pleytska-
nerlar deb ataladi). Dastlabki yaratilgan pleytskaner CPC3 edi. Ho-
zirgi vaqtda bunday magsadlar uchun ancha takomillashgan qu-
rilma — CPC-31 dan foydalaniladi.



. " 1] viaik.il holatdagi vnkuumli stoldan iborat bo'lib, unga
tfcfciiM ilhli|i invliisliliriladi, uning tepasiga esa 2 ta fotodatchiklar
Hikh kItliliiii ....... | bulk.i o'rnatilgan, har bir chizgMchda 32 tadan
HHMIiiml niMvjml  (lu/.ricltlardan birining sensori bevosita bosma
uHCrbn' *i«vitfiiii vomgMik oqimini qabul qiladi, ikkinchi chiz-
i o . Inlimliimllhil cs.i olov rang yorugMik filtri orgali qabul
qtuilt it.......... I'L tl da lurli xil gqaytaruvchi yuzali (monometall,
bnuun.t c ||t il Immubl qoliplami oMchash imkonini beradi. Bos-
mi UuHr emHu» iijn4iilnr qurilmani sozlayotganda kiritib qo‘yadi.
HtMiiM i|nlilii  .iht. ill holatda shunday joylanadiki, bunda oMchash
Wy[M1 nloltlilii bo'yoy /onasi ustiga aniq o‘rnashgan. OMchash
Imlihml (niiMiiliish) yo'nalishi bo'yicha siljib boradi. Qurilma
mlifR ItMligMiiiliiii Mi'ng bosma qolipini yorituvchi Ilyuminessent
lhihjihimi vhiui'MIk i>illiiit hargarorlashguncha bir necha dagiga gizib
iiti-lii k>nik  Nniiiu llk  kuchi kalibrlash yoMkasini oMchash orqali
Anic|Liiiditi YmngMIk  ktichining doimiyligiga erishilgandan so‘ng
ItHIiiii ijiilifiiln .. L 1i.i.li ishlurini bajarish mumkin.

b ititiiti li lint 141 bosma qolipni oMchashdan oldin oMchash

. i... tilinr i li v.iziyati /onasida joylashgan 2 ta kalibrlash
ka.irdi il int 1 iihi'V. misxalangan) bo'yicha amalga oshirilali.
Mmilhm In . r|. inciitl.irning qaytarish qobiliyati turlicha

lyiHtl «*»kelt Inioiliiii Inkliii signali nazorat gilinayotgan gismning
NHItItIvi 1 11......... il.ii  Lilnii loMdirilganligining nisbiy maydoniga
I'nt li.] ii li vmiitIn iin/oitil innydonchasi bosma qolipda bir fotodi-
i«l inlinn *.*y 1 1'1 mm in lashkil giladi).
t.mg iili ilIn tk.i".i].,i w<tili boradi, u yerda ham 100% li va 0% i
Ihmilihi i.i *1......... 14 iii.ivdoniga ega yulkalar boMishi kerak. Shun-
ilhii mi nt n & 1.1 I«11lim biitiin bosma qgolip yuzasi bo'ylab siljib
n i.i.li lininti Inn IH Intodiod O*ziga tcgishli bo'yoq zonasini ska-
"lmli N ijolt]i suiimli ham 0% bosiluvchi elementlarga ega
»*ee* |Im lib n Ini.in.i i|olipning gqaytarish xususiyati bir jinsli
. f -idlullit « UliliMtgii Imkon horiidi.

'ee emii, I ill i.i iliti liikl.iiilan olingan analogli signallarning
«HUMWwlemi « wulhi it IN \ ilniiJiigii(.lia koMarish uchun kuchay-
Hy»|I»'liilnii n tk-i ILiili ............ Ini* i.iiliiinll kodlarga aylantiradi.

Mn mil... itn ' (= 1 piol I Horliln faylga aylantiriladi, bu
Ik-i'Ini  ml....... . omilili A "ii]ill iiloga Kkiibelt yordamida bosish

lilimtiil.iMil - nid tun-i. mm,. k21101 e pullhi  yuboriladi. Axborot

No'#l  Mull "'I.  DbiiviiiiMiiiliimliig wiixiill karlasi (CPC-jomemogu



card) orqgali ham vyuborilishi mumkin. Olingan ko'rsatmalarga
asoslanib boshgaruv pultida bo'yoq zonalari tirgishlarining ochilish
kattaligi hisoblanadi.

6.3. Fotopolimer goliplarga ishiov berish uchun
protsessorlar

Zamonaviy yuqori fleksograf bosish usulida fotopolimerli bos-
ma qoliplar (FBQ)dan 1'oydalaniladi, ular bosma-texnik va repro-
duksion grafik xossalari bo'yicha ofset (rangli) bosma qoliplaridan
golishmaydi, adadga chidamliligi bo'yicha esa odatda ulardan ham
afzalroqdir. Yugori va fleksograf bosish usuli uchun fotopolimer
goliplaming tuzilmasi 6.8-rasmda tasvirlangan.

(po'latli, alyuminiyli,
plyonkali)

6.8 -rasm. Fotopolimer goliplaming tuzilmasi:
a) yuqori bosish usuli; b) fleksograf bosish usuli.

Fotopolimer nusxalarga ishiov berish eksponirlashda fotopoli-
merlanuvchi gatlamning qismlarini yuvib tushiruvchi eritma bilan
yo'qotishdan, quritishdan iboratdir. Ba’zan yuvib tushirilgandan
so'ng fotopolimer qoliplarni yuvish, fleksografik goliplar uchun esa
ishiov berish (yopishqoqlikni bartaraf etish) talab etiladi.

FBQga ishiov beruvchi protsessorlar ikki turga bo'linadi:
oldindan bukilgan plastinalarni va yassi plastinalami yuvish uchun.
Birinchi turdagi protsessorlar siklik ishlovchi mashinalar hisoblanib,
ularda awal bir-ikkita plastina yuviladi, keyin chayiladi, shundan
so'ng protsessorga navbatdagi plastina solinadi. Ikkinchi turdagi
protsessorlar ko'pincha oqim tizimidan iborat bo'lib, unda plas-
tinalami yuklash va ishiov berish konveyer usulida amalga oshi-



e I Mmi vki hit ncchta plastinaga ishiov berilayotganda nav-
il"t*" ||ln>.1b1 prolsi-ssorga kiritiladi.
Viivinli |S111s( .sttrlaiining asosiy bo‘g‘inlari quvidagilar: vanna,
........... - 1Mvi In MMcinn, lcrmostatlash sistemasi, plastinotutgich
( tn lit iinil iM m.r.hlnalar uchun) va tashuvchi qurilma (ogim
MHii*I[>lilh islill ™ lii mashinalar uchun). Oqim usulida ishlovchi
.............. .n.l.iii|j| yuvib tushirish amaligina emas, balki quritish va
pk*i....ni. Ik In 1L10%iri ham bajariladi.
Ym lsii sinfini boMtnli purkama ogim bilan amalga oshiriladi-
»i«ii  nlihinl.ui  IAk»t.in  FBQlarga ishiov berish uchun yuvish
............ fillin 1! prinsipini 6.9-rasmda Kkeltirilgan protsessor

« *ic M i Mi(inliin IMr11um| 1 UQni yuvish uchun protsessor.

[ PR 11 111 (1) 'mi bo'lib, unda gorizontal o‘q atrofida
Ni ... m ' M* M1 () (oylniigan. Plastinotutqichda mexa-
MK H'-12 1" "1 Hel b ] W ijilij> plastinasi sirtidan 100 mm
HIMIifiMrt 1......... 114 1™ |"vlinlillillkiih Plastinotutgich (2) cher-

TUW* e T e lm i ((>) oignli ayliintiriladi. FBQ-
(BU MMIi'i *((»Hil«itni iu-e Il iiifiiMi (/) ilifi lorsunka (3) orqali uza-
11111110 <11 |bliilin . H ® ... in,! Julllull)" hi ix111111.111 bilan amalga oshiri-
Uill  1T'UM e iHUMu'UKHliin  m'm)' ishlatilgan eritma nasos (7)

7)



yordamida vannadan olib tashlanadi. Kran 8 va elektromagnit ven-
til (9) vanna Ini vodoprovod suvi bilan to'ldirish uchun xizmat
giladi. Ishchi eritma bevosita vannada tayyorlanadi. Dozator (10)
quyuq ishqgor eritmaning ma’lum miqgdorini vannaga uzatadi. Un-
dagi suv sathi galgovichli sath rostlagich (11) bilan nazorat gilinadi.
Kontaktsiz datchiklar (12), (13), (14) tcgishli operatsiyalami baja-
rishi uchun mashinaning elektr tarxiga buyruq beradi: 12 — vanna
1dan eritma chiqgarib tashlangandan so‘ng nasos (7)ni o'chirish va
suv uzatish ventili (9)ni ochish uchun; 13 —suvning o ‘rtacha sat-
higa erishilganda elektr isitish vannasini ulash uchun; 14 - vanna
yuqori sathigacha suv bilan toMganda ventil (9) ni yopish uchun.
Elektromagnit ventillar (15), (16) mos ravishda eritmani nasos
(7) dan forsunkalar (3)ga uzatish va ishlangan eritmani kanalizat-
siyaga oqizib tushirish uchun xizmat giladi. Nasosga begona bu-
yumlaming Kirishining oldini olish uchun filtr (17) o‘matilgan.

Oldindan bukilgan plastinalarga ishiov beruvchi protsessorlarda
yuvish jarayoni past bosimli ogim va mexanik cho'tkalar ta’sirida
yuz berish mumkin. Bunday qurilmaning namunasi 6.10-rasmda
keltirilgan. Bu qurilma fleksografik fotopolimer nusxalarni yuvishni
va ishiov berishni yoki yuqori bosish usulidagi qoliplarni tayyorlash
uchun fotopolimer nusxalarni yuvish va tozalashni amalga oshiradi.

Fleksografik nusxalarga ishiov berishda truboprovodlarni al-
mashtirish shlanglar (17) yordamida bajarilish kerak, ular tarxda
tutash chiziqglar bilan ko'rsatilgan. Bloklar (8) va (12) uzilgan, taq-
simlagichlarning mos ventillari va potrubkalari berkitilgan. Eritma
regeneratsion qurilmada joylashgan alohida idishga truboprovod
(12) orqali uzatiladi. Q urilmada shu rejimda ishlash quyidagi tarz-
da yuz beradi.

Operator boshgaruv pultidan qurilmani ta’minot manbaiga
ulaydi va fleksografik nusxaga ishiov berish tartibini tanlaydi: yuvib
tushirish va tozalash vaqti relesini sozlaydi, nasoslaming ishlash
tartibini belgilaydi (bitta yoki ikki nusxa uchun), gqopgoq (2) ni
ochadi, vanna (7) da eritma borligini va potrubok (18) orqali
statina (6) bilan ulangan tortuvchi ventillatsiya sistemasining ish-
lashini tekshiradi. So'ngra nusxani boshgaruv pultida turtuvchi
tugmacha bilan burib, uni silindr (1) ning qisqichlariga mahkam-
laydi. Shundan keyin operator rostlovchi maxovik yordamida blok
(3) ning cho'tkalari va silindr (4) orasida zarur oraligni tanlaydi, bu
mashinani ishga tayyorlashning yakuniy operatsiyasi hisoblanadi.



(* 10 nism Yuqori va fleksograf bosish usulidagi FBQga
ishlov berish protsessorlar.

Ki vin o|>crator boshgaruv pultida mashinaning ish siklini ulash
Ihhiimi li.i"iiii bosadi, bunda u yuvib tushirish va tozalash amallarini
iviuiihiiik bajaradi. Bunda truboprovod (17) bo‘y!ab eritmani uza-
iii mIn ii.i.oslar (15) va (16), silindr (4) ni va cho‘tka bloki (3) ning
ml". il it aylantirish uzatmalari ulanadi. Yuvish operatsiyasi
iiiM'i.In ini.in cho'tkalar uzatmasi avtomatik uziladi va nusxani

<e".ill li uprratsiyasi boshlanadi. Eritmaning ortigchasi vanna (7)
............. . rhiqgish potrubkasi (5) orgali yig'gich bak (10) ga oqib
ni lii'li  Lililov berisli sikli tugaganda mashinaning hamma mexa-

iii nil.hi tn'xiiiydi va tovnsh signali uzatiladi.



Operator gopgoq (2) ni ochadi va ishiov berilgan nusxani, za-
rur bo'lsa, burib, silindr (4) ning gisqichlaridan bo‘shatadi. Buning
uchun turtki tugmachadan foydalaniladi.

Qolip alohida qurilmada quritilgandan so'ng, zarur bo'lsa, ope-
rator kyuveta (20) dan foydalanib, qolipga ishiov berishi mumkin.
Buning uchun u kyuveta (20) dan qopqog'i (24) chigaradi, unda
gisgichlar (23) yordamida nusxa (22) ni (bitta yoki ikkita) mah-
kamlaydi, uni kyuvetadagi eritmaga botiradi va ishiov berish vaqti
relesini ulaydi. Tovush signali operatomi ishiov berish operatsiyasi
tugagani to'g'risida xabar beradi. Operator tayyor golipni kyuve-
tadan oladi.

Yuqori bosish usuli uchun fotopolimerli nusxalarga ishiov
berishda truboprovodlami almashtirish sxema buyicha bajarilishi
kerak. Eritma uzatuvchi sistemaning bo'sh pot.rubkalari berkitilgan
bo'lishi, ventil (19) esa berk turishi kerak. Mashinani ishga tayyor-
lashda operator sovuq suvni (s.s) va issiq suvni (i.s) uzatish uchun
foydalanib va quyuq ishqor eritmasini qo'lda qo'shib, bakto'plagich
(10) ni ishchi eritma bilan to'ldiradi. So'ngra yuvish bloki (21) ni
ma’lum migdordagi suvni uzatishga sozlaydi, bunda uning sarf-
lanishini blok (21) da suv uzatish bilan joylashgan sarf o'lchagich
(rasxodomer) bo'yicha nazorat giladi. Bunda suv uzatilishi bosh-
garuv pultidagi tumbler yordamida ochilishi kerak.

Bunday operatsiyalar o'tkazilgandan so'ng mashina ishga tay-
yor bo'ladi. Silindrda nusxani mustahkamlash, yuvish va tozalash
rejimlarini tanlash, mashinani ulash (ishga tushirish) va tozalash
operatsiyalari fleksografik nusxalarga ishiov berishga o'xshashdir.

Nusxalarni yuvish operatsiyasi tugagandan so'ng nasoslar (15)
va (16) cho'tka bo'g'ini (3) ning cho'tkalar uzatmasi avtomatik
tarzda uziladi va blok (21) suv uzatish bilan ulanadi. Trubka Iga
kelayotgan suv nusxani yuvadi. Yuviladigan eritmaning va yuvuvchi
suvning ortigchasi quyiladigan patrubok (5) orqali truboprovod (13)
bo'ylab kanalizatsiya trubasi (14) ga tushiriladi.

Nusxaga ishiov berish sikli tugagandan so'ng mashina mexa-
nizmlari o'chiriladi, tovush signali uzatiladi va operator fleksografik
nusxalarga ishiov berishdagidck ish tutib, nusxani yechib olishi
mumKkin.

Ishiov berishdan keyingi kyuveta (20) (eritmasiz) tayyor qolip-
lami joylab saglash uchun yoki ishiov bcrilishi lozim bo'lgan
nusxalarni saqlash uchun foydalanilishi mumkin.



M .ishinada uni ishga tushirilishini va uning qopgoq (2) ochig-
IIMiiln u'diib qolishini hamda bakto'plagich (10) ning yuqorigi sat-
I m Ini lo'ldirilishini yoki bo‘shab qolishini man etuvchi to'siqglar
Ih.i Ilii lo‘siglar turtki tugmachasiga bosilganda silindr (4) ning
vc Imklo'plagich (10) ni tozalashda eritmani to‘la chiqarib tashlash
>H1w*i loydalaniladi.

Htig lami so'rib olish umumsex ventilatsiya sistemasidan pat-
nil.uk (IK) ga ulanadigan egiluvchan shlang yordamida amalga

Iniil.hli Ikig'lar mashina ichidagi bo‘shligdan ham, qopgoq (2)
vd urn.i (7) hosil giladigan oraligdan ham, uning butun yuqorigi
........ in-in bo'yicha joylashgan tirgishlar orgali ham so‘rib olinadi.

Miishinada bitta yoki bir vaqtda ikkita nusxaga ishiov berish
inuiiikin  Huning uchun uzunligi 960 mm, ichki diametri 20 mm
Ini Ijmm dushlash trubkasining butun uzunligi bo'yicha 20—25 mm
ijinli"nli 2 -3 mm diametrli bir gator teshiklar bor. Dushlovchi
Miilikn mil gismga bo‘lingan: markaziy va ikkita yon. Markaziy
illumining uzunligi nusxaning eng katta eniga (450 mm) mos ke-
i"ii Him.i nusxaga ishiov berishda u silindr (4) da uning markaziy
n mill,i inahkamlanadi. Yuvuvchi va ochiltiruvchi eritmalar bitta
hi m. bilan uzatiladi. Ikkita nusxaga ishiov berishda ular silindr
i 11di bu birining yoniga joylashtiriladi. Bunda eritmalar ikkita na-
m (I i) va (16) bilan uzatilib, ulardan biri eritmani dushlash trub-
lithi (1) ning markaziy gismiga, ikkinchisi esa — ikkita yon gism-
liiiiH.ii u/atiladi. Bitta nusxaga ishiov berishda suv bilan yuvish
in luni vuclori bosma qoliplari uchun plastinada blok (21) ni dush-

114 lii imbka bilan tutashtiruvchi truboprovodlardan biri operator
inn . uzib qo'yiladi.

1 liti'lkuli blok ishchi uzunligi 950 mm bo‘lgan ikki juft silin-
lui  ilio'lkadan iborat. Cho'tkalaming tashqi diametri 100-

lii" nHu, lukming bo‘yi esa 15 mm. Silindr va cho'tkalarning
n um 11 ni.uning ma’lum bir aylanish tezligi bilan harakat qilishini
............ Livili silindr — 15 ayl/min; cho'tkalar silindr bilan bir to-
......... i aylanuvchi cho'tkalar - 32 ayl/min; silindrning aylanishiga
In In loitiongu aylanuvchi cho'tkalar — 127 ayl/min.

I.lilnv hcrilgan qoliplarni quritish maxsus qurituvchi qurilmada
iiiinilitii iMhiriladi.

Nt -t fotopolimer qoliplarga ishiov beruvchi protsessorlar,
enlitilii iH|ini ti/.unlaridan iborat bo'lib, ular yuvib tushirish, qu-
ini I' i rk'.ponirlashgacha operatsiyalarini bajaradi. Bunday pro-
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tsessorlarda plastinalami bir operatsiyadan ikkinchisi oldiga ko‘chi-
rish uchun tashuvchi qurilmalardan foydalaniladi. Quyida oqim
turidagi protscssorlami qurishning uch turi keltirilgan.

Yuqori bosimli purkalgan ogimlar bilan yuvib tushirish usuli va
magnitli tashuvchi qurilma goMlanilgan protsessorning asosiy tarxi
6.11-rasmda keltirilgan.

6.11-rasm. Aylanuvchi magnit roliklari asosida tashuvchi qurilmaning
FBQga ishlov beruvchi ogim tizimi.

Ogimda uchta seksiya mavjud: yuvib tushirish (4), tozalash (7),
quritish va qo‘shimcha eksponirlar (11) FBQ. Plastinalami ishlov
berish operatsiyalari bo‘yicha tashish magnit roliklar sistcmasi
yordamida amalga oshiriladi.

Birinchi seksiyada nusxaning polimerlanmagan qismlarini
yuvib tushirib qo‘yish yuz beradi. Tagsimlagichda shaxmat tartibida
joylashgan forsunkalar purkalgan ishchi eritmani plastinaga pasldan
yuqoriga tomon uzatadi. lkkinchi seksiyada FBQning relefli to-
monini yuvib tushirish mahsulotlarini butunlay yo‘gotish uchun suv
bilan yuvish amalga oshiriladi. Uchinchi seksiya quritish va qo‘-
shimcha eksponirlash uchun moMjallangan. Unda plastina awal
havo rakeli orgali o'tadi, havo rakeli uning sirtidagi yirik nam
tomchilarini olib tashlaydi va keyin issiq havo bilan shu biron bir
vaqtda lyuminescent lampalaming UB bilan nurlantirib quritiladi.

Tizim roliklari (24) boMgan yuklanish stoli (1), magnit roliklari
(23) boMgan tashish sistemasi, yuvib tushirish (4), tozalash (7), qu-
ritish va go‘shimcha eksponirlash (11) seksiyalaridan hamda qabul
gilish stoli (16) dan iborat.
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Yuvih tushirish seksiyasida nasos (5) va filtr (3) bo'lgan eritma
IUHiim hi .sistema (6); termoregulyator (termosozlash) sistemasi bo‘i-
min 1" liia elektroisitkichlar (26) bilan ta’minlangan, 400 1 sig'imli
«Him.i tayyorlash uchun vanna (2); toza suvni uzatish sistemasi va
io |ni-o'clmgich bor, u ko‘piko‘chirgichni bachondan (idishdan)
H/ ihsli uchun diafragmali nasosdan va toza suvni uzatish uchun
(Inn lui yangi plastinaga) rostlanuvchi magnit klapanidan iborat.
I‘i i-tma (22) ni yuvib tushirish seksiyasiga kiritilganda u tashish
iMcm.'iMda ishonchli tarzdi mahkamlanishi uchun qo‘shimcha
ni I'lula le/inalangan valik (25) bilan jihozlangan.

I'n/.ulash seksiyasi vodoprovod tarmog'iga ulangan beshra for-
simk.ili uzatuvchi trubka (20) dan va to‘siglan bo'lgan polietilen-
ilnii uiyyoriangan naychalar (21) ko‘rinishida ishlangan filtrli
Kiiivctiilardan iborat. Kyuvetada betartib joylashtirilgan naychalar
quitiqg liltrlovchi element vazifasini bajaradi. Ulaming ifloslanishi
111 isiya garab, ular kyuvetadan chigarib olinadi va issiq suv bilan
Vtivlliidi.

(Juntish va go'shimcha eksponirlash seksiyasi oldida kamera
(N) u likl.i havo rakcii (19) joylashgan. Issiq havo (110°C) kalorifer-
ilhh ventilator (9) yordamida rakelning ikki soplosiga uzatiladi
Ili'h «uiitishi seksiyasi (11) dan olinadi.

Qtirilish va go‘shimcha eksponirlash seksiyasida fotopolimer
HMA1 lyuminescent lampomer bloki (14) ustidan o4ib, kaloriferlar
(Id) (13) dan ventilator (12) uzatayotgan issiq havo bilan go'shim-
e lin mvishda tcrmoishlovdan o‘tadi. Lampalar ustida himoya oyna
(1) Inylashtirilgan.

I M<; gabul giluvchi stol (16) ga chiqgish oldidan uchta ventilator
"4I1UM 0‘tadi, bu ventilatorlar uni xona haroratigacha sovutadi.

1¥ mining yuqori gismida ochiladigan qopqoq (18) da joylash-
1 m Inlnpolimer nusxalami tashish sistemasi bir gqator magnit rolik-
1M (?') dan iborat bo‘lib, ular zanjirli uzatma orqgali elektr dvigatel
nii|.U1 h.irakatga keltiriladi. Magnit roliklar bir-biridan 100 mm
i| ni.mi bilan 500 mm masofada joylashgan.

Yuvib tushirish va tozalash seksiyalari oldida nusxalaming ti-
[ Hiitlti me’yorida O‘tishini nazorat giluvchi elektromagnit dat-
«1kltil |oyltishgan.

I' 1.” lasinda fotopolimer qoliplarga ishlov beruvchi oqim tizi-
...... him iimumiy tarxi keltirilgan bo‘lib, unda yuvib tushirish yuqori
1liMimli pink.irna ogim ta’sirida yuz beradi, tashuvchi qurilma si-
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fatida esa rezinalangan valiklar jufti va magnitli yo'naltiruvchi pli-
talardan iborat aralash sistemadan foydalanilgan.

123 456 TB ¢ to 11 12 314 15 16 7 IB

6.12-rasm. Aralash tashish qurilmasi bo'lgan FBQga ishlov
berish oqim tizimi.

Tizimda quyidagi operatsiyalar bajariladi: nusxalaming oraliq
elementlarini yuvib tushirish, FBQni suv bilan tozalash, issig havo
bilan quritish va go‘shimcha eksponirlash. Tizimdagi barcha jara-
yonlar iloji boricha avtomatlashtirilgan.

Tizim yuvib tushirish (11), tozalash (13), quritish va qo‘shim-
cha eksponirlash (15) seksiyasidan iborat.

Ishni boshlashdan oldin yuvib tushirish seksiyasining vannasi
(37) va tozalash seksiyasining baki (24) ma’lum sathgacha suv bilan
toldiriladi. Sig‘imlami toldirish galgovuchli sath datchiklari (23),
(38) bilan nazorat gilinadi. Yuvib tushirish seksiyasidagi vannadagi
suv harorati 29°C gacha yetkaziladi.

Operator qo‘shimcha stol (1) ga eksponirlangan fotopolimer
nusxa (2) ning fotopolimerlanuvchi gatlamini pastga qaratib joy-
lashtiradi va plastina borligini aniqlash datchigi roligi (3) ostiga
go‘lda kiritadi, u esa nasos stanciyasi (35) ning uzatmasi va ishchi
eritmani tayyorlashning avtomatik sistemasini ulaydi. Fotopolimer
nusxa rezinalangan tashish valiklari (4) jufti bilan o‘zaro ta’sirla
shib, ishlov berish operatsiyalari bo'yicha harakatlana boshlaydi
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YM.il> lu.hirish seksiyasida fotopolimer nusxa quyi (5) va yuqori (6)
yn'niiliiruvchilar orasidan o'tadi. Plastinaning pastga bukilishining
mUhh  >[jsli uchun yuqgori yo'naltiruvchida doimiy magnitlar (8)
ti'iM.itilgan bo‘lib, ular qolipning po‘lat tagligini o‘ziga tomon
inii.uli  Ishlov berish yuvuvchi eritmaning purkalgan oqimi biian
o lll I'<>'iladi, u forsunkalar (7) orqali uzatiladi. Forsunkalar tagsim-
Li"li qulisining yugori qopqog'iga o‘matilgan. Yuvib tushirish sek-

.11 (I1) ning vannasi (37) to‘sig (9) bilan ikki gismga ajratilgan
Witutash idishlar tarzida ishlangan. Vannaning ikkala gismi olinuv-
«In iiopgoqlar (12) bilan yopiladi Yuvib tushirish seksiyasi bo‘ylab
I iii>|K)limer golip uch juft rezinalangan valiklar (4) yordamida ta-
hiliidi Uchinchi va to‘rtinchi juft valiklar oldida plastinalaming
iM.iv|tidligini aniqlovchi datchiklar (datchik (3) ga o'xshash) joy-
liislitym. Valiklarning to‘rtinchi jufti oldida o‘rnatilgan datchik to-
/ ilnsh seksiyasi (13) ning nasosi (25) uzatmasini ulaydi, valiklar-
iiimk uchinchi jufti oldida o‘matilgan datchik esa plastina yuvib
iiisliirish seksiyasi orgali o‘tgandan so‘ng nasos (35) ning uzatma-
ilni o'chiradi.

FBQni tozalash tagsimlagich (14) dan forsunkalar tomonidan
pinl.algan suv ogimlari yordamida amalga oshiriladi. Quritish va
¢l.>.hirncha eksponirlash seksiyasi (15) da FBQ issiq havo bilan qu-
iitil.idi (60-70°C), u havo rakeli (16) dan uzatiladi. Qo‘shimcha
m| |»onirlash LUF-80 turidagi uchta lyuminescent lampa (17) yor-
il.tMmida amalga oshiriladi. Ishlov berilgan FBQ qabul qilib olish
“lull (18) ga chiqariladi.

Qolipni quritish uchun havo kaloriferda elektr isitish element-
litu (19) bilan isitiladi va havo rakeliga markazdan qochma venti-
litlor (20) ga uzatiladi.

Yuvish seksiyasidagi vanna (13) truboprovod orqali bak (24)
I>il.mi tutashtirilgan, bu bak ventil (21) orgali vodoprovod tarmog'i
(.") dan to‘ldiriladi. Bak (24) dagi suv nasos (25) yordamida taq-
.m'iliK'ch (14) ga uzatiladi. Bak (24) dagi suyuqlik sathi minimal
‘inmatdan pasayganda qalgovuchli sath datchigi (23) nasos (25)

ilm.isMii o'chiradi. Yuvish seksiyasi bakidagi va yuvib tushirish
viiiiii.iNidagi suvning haddan tashqari ortib ketmasligining oldini
eli -li uchun ularda ortigcha suyuqlikni kanalizatsiva (30) ga to‘kuv-
min ii.iyclialar (27), (33) bo'lgan quyiladigan idishlar mavjud. Van-

| (12) xil.mat qgiladi.
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Vanna (37) dagi yuvib tushiruvchi eritma markazdan gqochma
nasos (35) ga kelib tushguncha filtr (34) orqali o'tadi va tozalanadi.
Ishchi eritma vanna tubiga o‘rnatilgan termoelektr isitish element-
lari (36) bilan talab gilingan haroratgacha yetkaziladi.

Yuvib tushirish eritmasini avtomatik tayyorlash va tuzatish
sistemasiga galqovuchli sath indikatori (38), quyuq ishqor dozatori
(39), ko‘pik o'chirgich dozatori (40) va suv dozatori (42) kiradi.
Ishni boshlashdan awal vanna (37) ventil (41) orqgali suv bilan
to‘ldiriladi. Qalgovuchli sath indikatori (38) vannani talab gilingan
sathgacha suv bilan toldirishda termoelektr isitish elementlari
36ning ulanishiga buyrug beradi. Fotopolimer nusxa plastina mav-
judligini aniqlovchi datchikning roliki (3) ostiga kiritilganda vanna-
ga suv dozatori (42) dan toza suv porsiyasi uzatiladi. Shu bilan bir
paytda ishqor dozatorlari (39) va ko'pik o‘chiruvchilar (40) vanna-
ga ishgor va ko‘pik o'chirgich porsiyalarini uzatadi. Markazdan
gochma nasos (35) eritmani aralashtiradi va 10—15°C dan so‘ng u
ishga tayyor bo‘ladi. Tizimga har bir yangi plastinani kiritishdan
oldin ishchi eritma o'zgartiriladi.

Tayyor FBQni operator gabul gilish stolidan oladi va qolip-
laming sifatini asosiy ko‘rsatkichlar bo‘yicha nazorat giladi. Oqim
tizimining unumdorligi (12) qolip/soatda tashkil etadi.

Yirik matbaa korxonalari uchun yuqori unumdorlikka ega
bo‘lgan oqim tizimlari mo'ljallangan. 6.13-rasmda unumi 120
golip/soatga yetishi mumkin bo‘igan FBQga ishiov beruvchi ogim
tizimining umumiy tarxi berilgan. Bu tizimda yuvib tushirishning
cho‘tkali uslubi va plastinalarning tasmali transportyori qo'llanil-
gan. Tizim quyidagicha ishlaydi.

Operator fotopolimer nusxa (1) ni giya stol (2) ga joylashtiradi,
u yerdan uni transportyor (3) ning tasmasiga ulashadi va yuvib
tushi-rish seksiyasi (4) ga uzatiladi. Yuvib tushirish seksiyasi vanna
(24) dan iborat bo'lib, uning ichida transportyor ostida tayanch
stoli (7) joylashtirilgan, unda fotopolimer nusxaning polimerlanmay
qolgan gismlari cho‘tkalar (8) bilan yo‘qotiladi.

Cho‘tkalar (8) ishchi eritmaga botirilgan va ishiov berilayotgan
plastina harakatlanish yo‘nalishiga ko‘ndalang ravishda yassi parallel
harakat giladi. Cho‘tkalar harakatni shtangalar (23) dan oladi
Yuvib tushiruvchi eritmani vannaga uzatish va uning sirkulatsiyasi
uchun nasos (9) xizmat qiladi. Quyish patrubkasi (6) yordamida
vannada ishchi eritmaning doimiy sathi saqlab turiladi. Ishlatilgan
eritma tushirib tashlash klapani (5) orgali oqgizib yuboriladi. Yuvil



LMHLm so'ng FBQ tozalasb seksiyasining giya stoli (10) ga kelib
T .bull, bu yerda forsunkalar (21) dan uning sirtiga oldindan suv
bll ki< li (22) da isitilgan suv uzatiladi.

6 13-rasm. Tasmali lashish qurilmasi bo'lgan FBQga ishlov
beruvchi ogim tizimi.

lozalash seksiyasidan chiqaverishda havo tormog'i (20) o'ma-
iiH.an bo'lib, u plastinadan suv tomchilarini puflab tushiradi.

Quritish seksiyasiga FBQ valiklar (19) yordamida cheksiz po‘lat
liisimi ko'rinishida ishlangan transporlyor (19) ga uzatiladi. FBQni
<linitish ishlari kalorifer (13) orgali ventilator (12) ning soplolari
(IN) chigaradigan issig havo yordamida amalga oshiriladi. Energiya
vo'qotishlarini kamaytirish uchun isitilgan havo quritish kamera-
.nl.ui havo eltuvchi yo‘l (11) bo‘ylab takroran ventilator (12) ga
u/.itiladi. Quritish seksiyasidan FBQ qgo'shiincha eksponirlash sek-
MV.isiga kelib tushadi, u lyuminescent UB lampalar (17) paneli yor-
ililinida amalga oshiriladi, shundan so'ng valiklar (16) FBQni gabul
*Ms11 stoli (15) ga olib keladi.

| BQga suyuq fotopolimerlanuvchi kompozitsiyalar (SFPK)
.isosida ishlov beruvchi protsessorlar o‘z xususiyatlariga ega. 6.14-
i inull formalovchi-eksponirlovchi qurilmada olingan fotopolimer
mi v.il.iuii ochiltirish, quritish va eksponirlash uchun xizmat qiluv-
min piotsessoming umumiy sxemasi keltirilgan.

I<ii protsessorda operator fotopolimer nusxa (4) ni segment (3) ga
invlii.shtiiadi, segment jarayonni talab etilgan haroratda tutib turish
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gandan so‘ng uni ochiltirish avtomatik tarzda yuz beradi. Silindrik
segment (3) burilganda nusxa (4) havo pichog'i ostiga tushadi,
soplolar (5) dan chiggan havo oqimi — 0,4 MPa bosim ostida,
havo sarfi taxminan 60 1/s ni tashkil etadi. Polimerlanmagan suyuq
kompozitsiya fotopolimer nusxadan havo pichog‘i yordamida puf-
lab tushiriladi, natijada bosma qolipi vujudga keladi.

6.14-rasm. FBQga SFPK asosida ishiov berish uchun
mo'ljallangan protsessor.

Kompozitsiya qoldiglari olinadigan bunker (1) ga oqib tushib,
manba (2) vujudga keltirayotgan UB nurlanish ta’sirida gattiqlasha-
di. Qolip havo pichog'i ostidan chigayotganda u rulondan uzati-
layotgan bosma (shimuvchi) gog‘oz (6) kirishadi. Qog‘oz golipning
sirtidagi fotopolimerlovchi kompozitsiyaning juda mayda qoldiq-
larini shimib oladi. Keyin FBQ rom-panjara (7) bo‘ylab sirpanib,
60 s davomida umumiy quwati 12 kVt bo‘lgan ikkita lampa (8)
tomonidan UB nurlanishga duchor qilinadi. Uning oralig gism-
larini oshlash yuz beradi.

SFPK asosli fotopolimer goliplarni quruq ochiltiruvchi bunday
protsessor 30 qolip/soat unumdorlik bilan ishiov berishni ta’min-
lashi mumkin.

Kichik bosmaxonalar uchun kichik hajmli, ko‘p operatsiyalar
bajariladigan qurilmalar ishlab chigilgan va chigarilmoqdaki, ularda
nur tushirish, yuvib tozalash, quritish va qo‘shimcha nur tushirish
ishlari bajariladi.

90



Hunday qurilmada (6.15-rasm) suvda criydigan fotopolimerlar
miMinkli fagat plastinalarga ishlov berish mumkin. U seksiya tipidagi
IMWandlangan qurilmadan iboratdir. Uning yuqori gismida nusxa-
Mk polimerianib ulgurmagan qgismlari yuvib tashlanadigan qurilma
11) vi boshgarish pulti (2); o‘rta gismida lyuminescent lampalari
| k*lidan iborat nur tushiruvchi kamera (3) hamda ko‘chma va-
Fiiil stoli (4) joylashgan. Stolda fotoqolip va fotopolimerlashuv-
(In plastinalami nur tushirish oldidan tinig plyonkalar bilan o'rash
ichun mo'ljallangan qurilma mavjud. Qurilmaning quyi qismida
eliiiitish seksiyasi (5) joylangan bo'lib, u termoventilator hamda
ku chma to'rsimon javonlar bilan jihozlangan.

6.15-rasm. FBQni tayyorlash uchun mo'ljallangan
ko'poperatsiyali qurilma.

Operator qurilmada ishlash chog‘ida vakuum stol (4) ni oldin-
(M surib, uning ustiga fotopolimerlashuvchi plastina, fotoqolipni
loylashtiradi hamda montajni tinig plyonka bilan o'raydi. Shundan
keyin vakuum qo‘shiladi hamda plyonka yuzasidagi taram-taram

91



o‘ziglar tekislanadi; so‘ngra operator stolni qurilmaga yaqin suradi
hamda plastinalarga nur tushirish uchun Ilyuminecent lampalai
panelini ishga tushiradi.

Nur tushirilgaoh, operator vakuum stolidan nusxa oladi hamda
uni yuvish qurilmasining magnitli plastinotutgichiga o ‘rnatadi
Plastinotutgich qurilmaning ko'tarma qopgog'i ichiga o'matilgan
bo‘lib, plastinanmg gorizontal yassilikda aylanish uzatmasiga ega.
Yuvish seksiyasi ogaruvchi vannadan iboratdir. Vannaning tubiga
elastik material (masalan, penopoliuretan)dan iborat paxmoq gi
lamcha mahkamlangan.

Vannani gopqoq bilan yopish paytida fotopolimer nusxa pax-
moq gilamchaga yaqginlashadi. Operator boshqaruv pultida yuvish
uchun talab gilingan vaqtni belgilab, plastinotutgichning aylantirish
uzatmasini ishga tushiradi. Suv hamda paxmoq gilamchaning ayni
bir paytdagi harakati fotopolimer nusxalarning polimerlanib ulgur-
magan qismlarining tezda vyo'qolishiga ko'maklashadi. Yuvish
natijasida yuzaga kelgan kir-chirlar ogar suv bilan kanalizatsiyaga
ogiziladi. Yuvib tashlash muddati 30—40°C haroratli suvda 2—3 mi-
nutni tashkil etadi. Operator, yuvib bo‘lgach, FBQni quritish
seksiyasiga joylashtiradi, unga bu yerda 50°C darajagacha qizdi-
rilgan havo puflanadi. Qo‘shimcha nur tushirish asosiy nui tushi-
rish seksiyasida amalga oshiriladi.

6.4. Qo‘shimcha jiliozlar

Ofset va fotopolimer bosma qoliplarni, kontaktli nusxa olish
qurilmalari va protsessorlardan tashqari, tayyorlash chog'ida qolip-
larga ishiov berish uchun qo‘shimcha jihozlardan foydalaniladi.
Jihozlarning bunday turlariga perforatsion jihozlar, FBQning oldi
chetini bukish uchun jihozlar, quritish va regeneratsion qurilmalar
kiradi.

Perforatsion qurilmalar fotoqolip va bosma qoliplarda turli xil
ko‘rinishidagi (dumaloq, cho‘zinchoq, to‘g‘ri uchburchak) shtiftli
teshiklar ochish uchun mo‘ljallangan. Shtiftli (uzatmali) teshiklar
chop etish chog'ida tayyorlangan bosma qoliplardan olinadigan
tasvirlarni  moslashtirishni engillashtiradi. Teshiklar va pazalar
plastinalarning oldingi chekkasi bo'yicha (6.16-rasm) o ‘tkaziladi.

Fotoqolip va plastinalar nusxa olishdan oldin uzatmali teshik-
lar bilan perforator bilan birgalikda yetkazib beriladigan maxsus
lineyka shtiftiga kiygiziladi.
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6.16-rasm. Shtiftli teshikli bosma qoliplar:
L lasvir maydonining o‘Ichami; S —qolipning oldi cheti;
D —pazlar o'rtasidagi masofa.

Shakllar, teshiklar soni va ular o'rtasidagi masofa bosish o'l-
eliami hamda uzatmaning gabul qilingan standartiga bog'liq bo'lib,
Ini esa bosish mashinasining shtiftli lineykasiga mos kelmog'i lozim.
l.ivyor golip bosish mashinasida ushbu lineykaning tegishli shtiftiga
klygiziladi.

Qo'lda va pedal bilan harakatlantiriladigan uzatmali perfora-
t.ion uskunalar mavjud. 6.17-rasmda qo'lda harakatlantiriladigan
n/.ilmali perforatsion uskunaning tuzilishi ko'rsatilgan.

Uskuna quyidagi tarzda ishlaydi. Qiya karkasda (1) plastina tax-
iinn.it) inarkaz bo‘yicha joylashtiriladi. Bundan oldin markazlash-
imivchi qurilmaning dastaklari tegishli ravishda karkasning chek-
i.il.Lmga yaginlashtirgan holda chapga yoki o'ngga buziladi. So'ng-
n dastaklardan biri (4) qurilmaning markazi sari burilgan holda
plasiinani siljitadi va u markazlashtiruvchi qurilma yordamida kar-
I i<lito'g'ri va aniq qilib joylashtiriladi. Plastina o‘lchamiga bog*-
lid i.ivishda o'lchamga nastroyka qilish dastagi (6) eng chekka ho-
Lilk.i o'matiladi. Shundan so'ng puansonlar mexanizmini hara-
kutH.a keltiruvchi dastak (5) yordamida shtiftli teshiklar ochiladi.
Knjux, ya’ni g'ilof ushbu mexanizmni yopib turadi. Puansonlar
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mexanizmi vaqti-vaqti bilan joylab turiladi, buning uchun kojux (2)
zashyolka tugmachasim bosish orgali ochiiadi.

6.17-rasm. Perforatsion uskunaning tuzilishi.

Hozirgi vaqtda polda va stol ustida ish bajariladigan turli xil
perforatsion uskunalar juda ko‘plab ishlab chigarilmoqdaki, ular
turli tipdagi bosish mashinalar uchun uzatma teshiklar (tuynuklar)
ochish imkonini beradi.

FBQ old chekkalarini bukish uchun mo'ljallangan jihozlar. Qo-
lipning old chekkasini bukish FBQni bosish mashinaning magnitli
tagligiga mustahkam o‘matilishini ta’minlaydi. Ushbu operatsiya
maxsus qayishqoq, ya’ni egiluvchan dastgohlarda bajariladi (6.18-
rasm). FBQ dastgoh stoliga chop etuvchi relyefi bilan quyi holda
joylashtiriladi hamda uzatmali teshiklar bilan egiluvchan balka-
laming uskunani shtiftlariga kiygiziladi. Siquvchi planka tushiriladi
va egiluvchan balka aylantirilgan holda, golipning old chekkasi bu-



ii|.nil Shtmday tarzda tayyorlangan qolip bosish mashinasiga o‘r-
nulllildl.

6.18-rasm. FBQ chekkalarini bukish dastgohi.

Yirik korxonalarda FBQni qgayta ishlash uchun tizim oqimlar
mhckka old chckkalarni bukish hamda gayta ishlangan nusxalarni
linkish uchun qoliplar uzatmalariga rioya etgan holda qurilmalar
kninplekti bilan jihozlangan (6.19-rasm).

6.19-rasm. Plastinalar chekkalarini bukish uchun qurilmalar
komplekti.
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Qunimalar komplekti uchun quyidagi tarzda amalga oshiriladi
Protsessor (1) dan iborat plastina FBQga qayta ishlov berish uchun
burilish seksiyasi (2) ga tushadi, u esa plastinani rolikli transpor-
terga uzatadi. Transporter plastinaning chetlarini buklash va bukish
seksiyasiga joylashtiradi 4 (5).

Ushbu seksiya komplektda asosiy hisoblanadi. Seksiyaga kelib
tushuvchi plastina 4 (5) yuqori ta’sirli pnevmatik pirovord o'chir-
gichlarga ta’sir etadi, ular operatsiyalarni bajarish yuzasidan buyruq
beradi. Uzatmalarga rioya etgan holda bukish, dastlabki bukish
bilan birgalikda pnevmatik boshgarish asosida bukish uchun
mo'ljallangan shtamp yordamida bir ish jarayoni doirasida amalga
oshiriladi. Bukish buklash uchun mo'ljallangan ikkita valikli quril-
ma (8) yordamida, shuningdek, pnevmatik uzatma bilan jihozlan-
gan mazkur qurilma yordamida bajariladi. Buklangandan so'ng
plastinalami stapel (7) ga taxlash uchun seksiya (6) ga joylashtirish
mumkin. Buklashning avtomatik seksiyasi soatiga 200 tagacha plas-
tinaga gayta ishlov berishi mumkin.

Quritish uskunalari. Yuqori va fleksografik bosishning fotopo-
limer qoliplarini fagat yuvib tozalash ishlarini amalga oshiradigan
protsessorlardan foydalanish chog'ida go'shimcha uskunalarni qo-
liplarni quritish uchun mo'ljallangan qurilmalami qo'llash lozim
bo'ladi.

Quritish uskunasining konstruksiyasi FBQni gayta ishlash uchun
mo'ljallangan protsessorlaming texnologik parametrlarga muvofiq
bo'lishi lozim. Quritish uskunasining konstruksiyasini ishlab chigish
chog'ida quyidagi asosiy vazifalar hal etilishi zarur:

1) uskunada bir yoia quritiladigan goliplaming ehtimoliy mig-
dori belgilangan; u nusxalarning miqdoriga teng bo'lishi lozim, bu
esa goliplami quritish uchun ajratilgan vaqt mobaynida nusxalarga
ishlov berish uchun mo'ljallangan uskunada aniqlanadi;

2) har bir golipni uning butun ishch. yuzasi bo'yicha quritish
tengligi ta’minlanadi;

3) qoliplami quritish uskunasiga Kkiritish va undan chigarish
paytida eritma bug'inning operatorga urilishining oldini oluvchi
sharoit yaratilgan;

4) uskunani jadal sur’atda ish rejimiga kiritish ta’minlangan.

Uskunaning ko'chma javonda sonini quyidagi ifodada hisob-
lash mumkin.



N=
T
%
bu o‘rinda T,,-r —flcksografik goliplami quritishning o'rtacha vaqti;
Tv —nusxalarni yuvib tashlashning o‘rtacha vaqti.

Ko'chma javonlarning hajmi ishlov berilayotgan nusxalaming
inaksimal hajmidan kelib chiggan holda bir yilga eng katta hajm-
dagi ishlov berilayotgan nusxalaming miqdorini belgilaydi. Masa-
lan, agarda yuvish uskunasida 600x820 mm maksimal o‘lchamdagi
bir nusxani yoki 600x450 mm qolipdagi ikkita nusxani gayta ishlash
nazarda tutiladigan bo‘lsa, o'chog'da ko‘chma javonning foydali
hajmi 900x600 mm ni tashkil etishi lozim. Bu holda javonni usku-
naning ishchi kamerasiga shunday joylashtirish magsadga muvo-
figki, unda javonning hajmi 900 mm ga, chuqurlik bo‘yicha 600 mmga
tengdir.

Quritish kamerasida havoni sirkulatsiya gilishga mo‘ljallangan
uskuna ishchi kamera ichidagi qizdirilgan havoni sirkulatsiya
etishni ta’minlashi lozim. Bu har bir golip maydoni bo'yicha ham,
har bir javonda ham qoliplami quritishda bir xil sharoitni vujudga
keltirish magsadini ko‘zda tutadi.

Suriluvchi javonlar gorizontal joylashgan holatda ishchi kame-
rada havoni sirkulatsiya qilish vazifasini ado etishning ehtimol
tutilgan variantlaridan biri o‘qli ventilatomi mazkur kameraning
orqa devoriga o'rnatilishi bo‘lishi mumkin. Ventilator yordamida
uzatiladigan havoning javonlari Kkirishi uchun kameraning orga
devori bilan har bir javonning old chekkasi o'rtasidagi oraliq, ya’ni
tirgishi taxminan 50 mm dan iborat boMishi ko‘zda tutilgan.

Havo ogimining harakat tezligi markaziy javonlar ustida ka-
meraning yuqori va quyi javonlari ustidagiga garaganda sezilarli
darajada yuqori boMadi. Bu ogimlarni tenglashtirish uchun kuraklar
oldida ventilator o‘giga diametri 150—170 mm bo‘lgan disk o°‘r-
natish maqgsadga muvofiqdir, evaziga ventilator oldida havoning
«>jyraklashuvi kanalda, uning harakat zonasi esa kengayadi.

Quritish kamerasida havoni sirkulatsiya qilish tizimidan foy-
dalanish paytida quritish kamerasining oldindagi devori xizmat
/onasi tomonidan havoning so‘rib olinishini ta’minlash lozim. Ana
shu magsadda quritish kamerasining yon devorlarida vertikal dar-
i hnlar boMishi ko‘zda tutilgan, ular kameraning old devorida joy-
lushtirilib, ana shular orgali nusxalarni quritish chog‘ida bug‘lami
i higarib tashlash amalga oshiriladi.
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Bundan tashqgari, ushbu zonada vujudga keltiriladigan siyrak-
lashuv xonadagi havoni javonlaming old qopgoqlarining nozikligi
orgali (javonlar suzib qo‘yilganda) hamda javonlar uchun teshiklar
(polka yuklash uchun surilganda) orqgali surib olishga ko‘mak-
lashadi. Buning natijasida eritma bo‘g‘inning xizmat zonasiga Kkirib
golishining oldi olingan boladi.

Havoni sirkulatsiya qilish va bug‘ni chigarib tashlashning tan-
lab olingan tizimidan foydalangan holda havoning namunaviy sxe-
masi 6.20-rasmda keltirilgan.

6.20-rasm. Fotopolimer goliplarni quritishning konvektiv usulining
tavsiya etilayotgan sxemasi:
1- quritish kamerasi; 2 - issiqlikdan saglash g'ilofi; 3 - javon;
4 - quritish kamerasining yon darchasi; 5 - javonni sirkulatsiya qilish
ventilatorinmg uzatma shkivi; 6 - ganotcha; 7 - aks ettiruvchi disk;
8 —yo'naltiruvchi truba; 9 - isitgichlar.

Bug‘larni chigarib tashlash mahalliy tortib oluvchi ventilatsion
tizim ventilatori yordamida amalga oshiriladi. U yo bevosita qu-
ritish qurilmasiga yoki undan alohida tarzda ventilatsion tizimga
o'matiladi. Ventilatoming samaradorligi eritma bug'ining ish
zonasida yo‘l go‘yiladigan darajada to‘planishini ta’minlash uchun
yetarli bo‘lishi lozim.
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NuwuMH fotopolimer goliplami quritish uchun moMjallangan
I»hm Imi  fiiiiv)iul gqoMlanmalarda konvektiv usuldan foydalaniladi.
Mm I...i,.1111 isiiish clcmentlarining konstruksiyasi va joylashadigan
voit <t«iinisliniriK mazkur usulini e’tiborga olgan holda tanlab oli-
ilinlil /umn.

I iillv€In clecmcntlar quritish kamerasining yon devorlari hamda
[fI*i|iliiii ImiKiyii giluvchi g'iloflar orgali hosil bo‘lgan yon sirtlarida
M. L, bl nil,nit va ana shu yon sirtlar orgali quritish kamerasidan
11Hunt Inif mi chigarib tashlash tizimi ventilatori bilan so‘rib olin-
>ni Itiilvu vuhnriladi.

I’Mijllk tniiiiba sifatida yo trubkali isitish elementi yoki ochiq
Unil,i)»i titviom spiral qoMlaniladi.

Inibkali isitish elementining afzalligi shundaki, ular seriyali
iKiily.i ,imislangan ixtisoslashgan zavodlarda tayyorlanadi. Bu esa
m/mill clihsh muddatining nisbatan yuqori bo'lishini hamda ishdan
e Wi M clecmcentlami  almashtirishning soddaligini  ta’minlaydi.

Kum» Inllkl.hi nisbatan yuqori inersiyalilik, parametrlami (quv-
di. kiuhlanish) hamda element golipini tanlashning cheklangan-
lini. liavonmg issiglik berish koefTitsiyenti pastligi, yuboriladigan

linv 111 ko’rs.ililiidigan qgarshilikning sezilarli darajada bo'lishi.

Ochig nixrom spiraldan isitish elementi tayyorlanganda uning
iiH iMyaliligi kamayadi, havoga issiqlik berish koefTitsiyenti ortadi,
i>in! .ilnyoigan havoga qarshilik ko‘rsatish pasayadi, amalda istalgan
«Mvvdi va qolipdagi elementni go'llash imkoni paydo bo‘ladi. Spi-
<1 isitgichlarning asosiy kamchiligi shundan iboratki, xizmat ko‘r-
Q" muddati ancha past, bu ulami ixtisoslashtirilmagan zavod-
I.mlLi layyorlash bilan bog'ligdir.

I olo|H>limcr qoliplami quritishning tanlab olingan sxemasi
((¢ M i.isin) uchun ochig nixrom spiral ko‘rinishidagi isitgichlami
<|u lln-iil. nynigs.i, magsadga muvofigdir. Ushbu isitgichlaming pa-
iiiiih nl.nun ularning umumiy quvvatidan kelib chiqgib aniqglash
mumkin

Oiiii Itlnli uskunalarining isitish elementlari quvvati, asosan, qu-
eier 11 kumt iiiMiu isiiishga hamda issiglikdan saglash uskunasi ya

I U111 ik ventilatori orqgali chiqib ketadigan issiqlik-

«1em vo'iliill<tlil(jn .arllanadi:

(6.1)



bu o'rinda R — quritish kamerasini ishchi haroratiga gadar isitish
uchun ketadigan issiglik migdori, Dj; Qdan — issiglikdan himoya
gilish orgali bo'ladigan issiglik sarfi (yo‘gotilishi), Vt; Qvent —
ventilatsion tizim ventilatori tomonidan chigarib yuboriladigan
issiqlik sarfi (yo‘qotilishi), Vt; T — kameraning ishchi haroratiga
gadar qgizish vaqti, °C.

Qn, = KoPutr-'o)>

bu o'rinda m” - quritish kamerasining massasi; s* va S - kamera
materiali va havoning solishtirma issiglik sig‘imi; Vv — havo sarfi;
p v — havoning zichligi; tr — formalami quritishning ishchi
harorati; to - xona harorati.

Issiglikdan himoya qilish vositasi orgali atrof-muhitga yo‘qola-
digan issiglikning FIK (KPD)ni taxminiy ravishda isitish vositasi
yordamida hisobga olish mumkin, u biz guvoh bo‘lgan holatda
ri«0,8 ni tashkil etadi. U holda

P
Qdnn=j(}-fl) (6.2)

Quritish uskunasining konstruksiyasi, ya’ni tuzilishini prinsipial
sxemadan (6.21-rasm) foydalangan holda qarab chigish mumkin.

Ushbu sxemada quyidagi belgi-alomatlar gabul gilingan: 1 — is-
siglikdan saqlovchi va g‘ilofli korpus; 2 —quritish kamerasi; 3 — kar-
kas; 4,5,6,7,8 — tegishli havo priyomnigi, markazdan gqochma
ventilator, uzatmali elektrodvigatel, zaslonka (to‘siq), quritish Kka-
merasidan eritma bug'ini chigarib yuborish tizimining truboprovodi
va xizmat ko‘rsatish zonalari; 9,10,11,12 - tegishli ganotga, aks
ettiruvchi disk, tasmali uzatma, isitilgan havoni ishchi kamera
ichida sirkulatsiya qilish qurilmasining uzatmali elektrodvigateli;
13 — puflash teshigi; 14 — surilma javonlar; 15 — quritish kame-
rasining yon darchalari; 16 - termodatchik; 17,18 — isitish ele-
mentlari; 19—boshqgarish pulti.

Bundan tashgari, uskunada to'rtta vaqt relesi ko‘zda tutilgan
bo‘lib, ular uskunaning o‘ng tomonidan o‘matiladi va nusxalarni
quritishning vaqtini nazorat qiladi.
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Y [ goliplami quritish uskunasining
luiiisipi.il sxemasi.

I I'miii'lii ikkita blokirovka mavjud bo‘lib, ulardan bin elek-
iHH«li|il> lilhi (1/.IN) in iJuritish kamcrasidan eritma bug'ini chiqa-
tll> viihuilsli 1l/Hill hamda havoni sirkulatsiya qilish qurilmasi ish-
iini n 1mkhi puvidu yoqish imkonini bennaydi; ikkinchisi quritish
............... nil liiiviml ishchi haroratga qarab isitish paytida yuqori

ii mi imi. .|i. vilk..... yuilini Isllgichlar (17,18) ni yoqishga imkon
............ mli (bIn M li...........k+ yetishgnnda mazkur blokirovka yuqori
................. r in.lL.hi iiaiiiliiyllgidun gat'i nazar o ‘chiriladi).

| [ Inti lilk (16) isilgichlar (17), (18) ning ishlashini bosh-
il.nil< ... li v.i'nl Ixi bilan quritish kamerasida aytilgan haro-
............................ I><ml  la’iulnlab boradi. Puflash teshigi quritish
... . i.. 11 L.. ImihkLi shuningdek, isilgichlar o‘chirib go‘yilgan

L..LLI nullini« itiiin>Miilji.iiiila qiya ochib go‘yilishi mumkin.
IUImmitii i bl i lii<i Invvoilnsli cliog'ida operator uni tarmoqga
ml mb 11111ii. in linn l«til> i|lliug.in harorat bo'yicha topshiriq
i...h ... . dikiilnuiNii i]ilish qunImasi uzatmalari hamda qu-
Hii h i . ni.. I>tin'lnuw iliiil,irib yuborish lizimining, isitisb
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elcmentlarining ishlashini boshqgarib turuvchi tumblerlami yoqadi;
yuqgori javonlami 50—100 mm ga suradi.

Ushbu operatsiyalar natijasida quritish kamerasidan bug‘larni
chigarib yuborish tizimi hamda havoni sirkulatsiya qilish qurilmasi
ishlay boshlaydi. 3—b5 dagiga o'tishi mobaynida, ya’ni quritish ka-
merasiga havo purkalishi uchun talab gilinadigan vaqt ichida isitish
elemcntlari avtomatik tarzda yogqiladi va yuqori javonlaming bloki-
rovkasi o‘chiriladi. Quritish kamerasidagi havo aytilgan haroratga
yetishi bilan uskuna ishlashga tayyor hisoblanadi va bu hagda pult-
da yonadigan lampa xabar beradi.

So'ngra operator javonlaming birini oldinga suradi va unga
quritilishi lozim boMgan nusxalarni joylashtirib chiqadi; javonni
quritish kamerasiga kiritadi va quritish jarayonining talab etilgan
davomiyligini belgilaydi. Ushbu muddat tugagandan so‘ng ovoz va
yorug'lik signali eshitiladi va operatomi jarayonning tugaganligi
haqida xabardor etadi, qurigan nusxalar uskunadan chiqarib oli-
nishi mumkin.

Regeneratsion uskunalar. Fleksografik fotopolimer qoliplarga
ishiov berish chog'ida ko'pincha etilatsetat hamda perxloretilen
(3:1) dan iborat eritmalar goMlaniladi. Ushbu ishlatilgan eritmalarni
kanalizatsiyaga oqizish mumkin boMmaganligi uchun ana shu
ishlatilgan eritmalarni tiklash uchun regeneratsion uskunalardan
foydalanish lozim.

6.22-rasmda ishlatilgan eritmani regeneratsiya qilish uskunasi-
ning prinsipial sxemasi taqdim etilgan. Uskuna distillashtiruvchi
kub (1), muzlatgich-kondensator (2) hamda nasos (3) dan iborat.

Distillashtiruvchi kub (1) termohimoya (4) bilan ta’minlangan
boMib, gayta ishiov beriladigan eritma saqglanadigan va isitiladigan
kamera (4) ni, elektrisitgichli (7) moyli qobig (6) ni. qulfli qurilma
(9) ga ega boMgan uskunani tozalash lyukini, ya’ni tuynugi (8) ni,
regeneratsiya chiqindilari oqizib yuboriladigan kran (10) ni o‘z
ichiga oladi. Uskunaning yuqori va yon devorlarida kuzatish dera-
zalari (11) joylashgan. Distillashtiruvchi kamera pastida moyning
ogizilishini tartibga soladigan qopgoq (12) mavjud. Moy harorati
datchik (13) tomonidan, eritma bugMarining harorati esa datchik
(14) tomonidan nazorat etib boriladi.

Kondensator (2) korpus (15), zmeyevik, ya’ni burama naycha
(16) hamda issiglik almashishi jarayonini tezlashtirish uchun moM-
jallangan silindrli stakan (18) dan iboratdir. Kondensator chiqa-
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nhivi lii distillat (17) ning haroratini nazorat qiluvchi datchik bilan
tn'ininlingan.

(. ir.m 1 amiul]’iii culm.ini regeneratsiya gilish uskunasining
priiisipial sxemasi.

Mnyll »fol>it] (h) kamida (5) litr suv sig‘adigan bachok (18)
I'llitii 1'uli limlL. hli  N.isos (3) distillashtiruvchi kamerani yuvish
ii IMmi mm,” \i-im In biikidnn olingan ishlatilgan eritma bilan
in liliiuh in him mo'ljHlInngHnN.

IUIniiMilii Inhlii‘ili tjiivnliiKi L.m/d.i amalga oshiriladi. Yuvish us-
Liiiiimliilny yiii iiv» In 1'iikl lo'ldirilgandnn so'ng operator rege-
H imn niii nlwminnii, nr.n.i (<) iii ishga tushiradi hamda distillash-
iini ,in ... nmin (%) m uskiiiumiiiK oldingi dcvorida joylashgan ku-
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zatish derazasi o ‘rtasiga gadar «iflos» eritma bilan to‘idiradi. Ka-
mera toMdirilgandan so‘ng operator datchik yordamida isitish tizi-
mining zanir haroratini o‘matadi (jarayonning birinchi bosqichi
uchun — 165°C). Bu holda distillat eritmasining bugM haroratining
nazorat datchigi tegishli ravishda 125 va 35°C ga o'rnatilishi lozim.

So'ngra moyli qobigning (6) isitgichlari (7) ishga tushiriladi va
uskuna rejimga kiritilgandan keyin (2 soat mobaynida) distillash-
tirish jarayoni boshlanadi. Bu holda eritma bugM burama naycha
(16) ga ko‘tariladi hamda u yerda kondensiyalanadi, ya’ni suvga
aylanadi va ogqizish patrubkasidan oqib tushadi. Oqib tushayotgan
distillatning harorati datchik (17) tomonidan nazorat etib boriladi.
Distillashtirish kamerasidagi bugl va distillatning o'zining harorati
ko‘rsati'ganidan yuqori boMgan taqdirda moyli qobiq isitgichlari
o'chiriladi.

Distillashtirish jarayoni amalda kameradagi bosimni atmosfera
bosimidan oshirmasdan olib boriladi. Birog kondensator burama
naychasi ifloslangan hollarda kamerada bosimini oshirish mumKkin.

Uskuna, ana shunday holatni e’tiborga olib, 0,5 kgs/sm2 bo-
simga sozlangan saqlovchi klapan (19) bilan ta’minlangan, bu bo-
simdan yuqori hollarda kameradagi eritma bugMning yo‘qolishi ro‘y
beradi. Distillashtiruvchi kameradagi bosimni nazorat etish mano-
metr (20) bo'yicha amalga oshiriladi.

Distillashtirish jarayonini kuzatish derazasi (11) orgali kuzatib
borish mumkin, bu holda bitta derazadan pastdan salgina yoritib
turish uchun foydalaniladi. 5—6 soat oMgandan keyin distillashtirish
jarayoni sekinlashadi, moy haroratining zaryadchigi 195°C haro-
ratga oMkaziladi hamda eritmaning ogMr cho‘kindilarini yanada
gayta ishlash amalga oshiriladi. Rcgeneratsiya jarayoni tugagandan
so‘ng, ya’ni gabul sigMmi 200 I gayta ishlangan eritma bilan toM-
dirilgach, jarayon samaradorsiz boMib qoladi (distillatning ogqizish
patrubkasi orqali sarflanishi keskin pasayadi), operator uskunani
to‘xtatadi hamda u sovib boMgandan keyin quyga kran (10) orqali
maxsus lotokka ogqiziladi, u yerda quyqa qipiglar bilan aralash-
tirilib, quritiladi. Ishlatilgan quyqga briket ko‘rinishida qayta tikla-
nadi.

Regeneratsiya jarayonlari uch-besh marta o‘tkazilgach, distil-
lashtirish kamerasining ichki devorlari yopishib golgan quyqalardan
tozalanadi. Operator buning uchun qulflash qurilmasi (9) yorda-
mida lyuk (8) ni ochadi, maxsus girgich va metall choMkalar bilan
kamera devorlarini tozalaydi.
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Jisiillashtirish kamerasini tozalashni yaxshilash uchun rcgene-
i ilIMya oldidan eritmaga 100 litr eritma uchun taxminan 3 kg parfin
<keshiludi. Qayta ishlangan eritmaga o'zgartiruvchi gqo'shimcha so-
linndi.

Kegeneratsion uskuna har biri 250 litrdan sig‘imga ega bo‘lgan
ikkim slandart bochkalardan (mazkur bochkalar buraladigan qop-
lixjlarga ega), «iflos» va tozalangan eritmalarni chigazib yuborilishi
ni Inin mo‘ljallangan shlanglar, uskunani tozalash va xizmat ko‘r-
Qlish nsboblaridan tashkil topadi. Boshgarish pulti alohida xonada
loylashtiriladi.

Nazorat savollari

1 Ofset bosma qgoliplarga ishiov berish protsessorlar.

2 Ishiov berish protsessorlaming tuzilish sxemasi.

1 FRotopolimer bosma qoliplarga ishiov berish protsessorlar.

4 |otopolimer bosma qoliplarga ishiov berish uchun tizim
ogiinluri.

5. SPBO asosidagi fotopolimer bosma qoliplarga ishiov berish

prolNcssorlar.
d4 Qo'shimcha jihozlar.
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VII bob

KOMPYUTER-BOSMA QOLIP
SISTEMALARI

Computer-to-Plate (kompyuter-bosma qolip) texnologiyasi —
bu kompyuter orgali olingan ragamli ko'rsatmalar asosida u yoki
bu usul orgali qolipda tasvir hosil giladigan, bosma qgolip tayyor-
lanadigan usuldir. Jarayon mobaynida oraliq yarim mahsulotlar:
fotoqoliplar, reproduksiyalanadigan asl nusxa-maketlar, montajlar
va boshqalar ishlatilmaydi.

7.1. Umumiy ma’lumotlar

Computer-to-Plate (CtP) o‘z mohiyatiga ko‘ra kompyuter
orgali boshqariladigan bosma qolip tayyorlash jarayoni tasvirni
to‘g‘ridan-to‘g‘ri gqolip materialiga yozish usulidan tashkil topgan.
Bu jarayon eng aniq bo‘lib, ragamli ko‘rsatmalar orqgali tayyor-
langan har bir plastina birinchi asl nusxa hisoblanadi hamda bir
yoki bir necha lazerlar bilan bajariladi. Natijada chigayotgan
tasvirning butun diapazon bo‘yicha aniqgligi, rastr nuqtasining kam
rastrlanishi bosish mashinada ta’minlanadi.

Computer-to-Plate texnologiyasi matbaachilarga 30 yildan or-
tig tanishdir. Lekin keyingi besh yil ichida bu texnologiya juda
keng tarqala boshladi. Chunki uning keng yoyilishi, kirib kelishi
uchun barcha kerakli sharoitlar yaratilgan. Qolip materiallarini
to‘g‘ridan-to‘g‘ri lazer yordamida yozishda yuqori samarali usku-
nalar paydo bo‘ldi, nashrlami nashrgacha tayyorlashning ishonchli
tezkor dastur vositalari vujudga keldi.

CtP texnologiyasining Kirib kelishi an’anaviy fotonabor va
bosma qolip tayyorlash jarayoni texnologiyasiga qaraganda ko‘p
afzalliklarga ega:

— bosma qgolipni tayyorlashga ketgan vaqt gisgaradi (fotoma-
terialga qayta ishlov berish, qolip plastinalariga fotoqolipdagi tas-
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viini o‘tkazish, eksponirlangan plastinalariga ishlov berish kabi
isiayonlar gisqaradi);

ishlab chigarishdan fotonabor avtomatlar, ochiltirish ma-
shinalari, nusxa ko'chiruvchi ramalar chiqariladi, natijada ishlab
i higarish maydoni, texnikaga ketadigan mablag‘, elektroenergiyaga
ijilmadigan sarf-xarajat tejaladi, ishchi o‘rinlari gisqaradi. Kichik
.nlid uchun ham to‘g‘ridan-to‘g‘ri plastinalami eksponirlash  (ular-
ning gimmatligiga garamay) iqtisodiy tomondan tejamli chiqadi
C'hunki fotoqolipni tayyorlashga xarajat gilinmaydi;

— bosma qolipdagi tasvirning sifati yuqori bo‘ladi, chunki fo-
lomateriallami an’anaviy gayta ishlash va eksponirlashda paydo
boMadigan nugsonlar gisqaradi. Qoliplami to‘g‘ridan-to‘g‘ri ekspo-
nirlash jarayonida plyonkalar montaj gilinmaydi;

- plyonkaga kimyoviy ishlov berilmasligi natijasida matbaa
korxonalaridagi ekologik sharoitlar yaxshilanadi. Texnologik jara-
von va ishlab chiqarish madaniyati yuksaladi.

Computer-to-Plate texnologiyasining Computer-to-Film tex-
nologiyasi oldida ancha afzalliklarga ega bo‘lishiga gqaramay, CtP
Icxnologiyasi tez sur’atlar bilan o‘zlashtirilmayapti. Bu jarayon
Im/irgi kunda ko‘p matbaachilik korxonalari uchun bir gancha
miiammolami keltirib chigarmoqda.

Boshlang‘ich sarrnoyalar bilan bog‘lig muammolar. Agar ishlab
i lilgarishda katta oMchamli (A1 va undan yuqori) bosish mashina-
Lin ishlatiladigan boMsa, CtP texnologiyasining o ‘zlashtirilishi
uchun juda ko‘p boshlang‘ich sarrnoyalar talab qilinadi. Chunki
i.ukibiy bosma qgoliplaridan bosish umuman mumkin emas. Bosish
niashinasidan toMaqonli foydalanish uchun to‘lig o‘lchamdagi
goliplami eksponirlash kerak. Bu oMchamdagi CtP sistemasining
viiidi arzon emas. Katta boMmagan oMchamdagi FA orqgali har xil
miliifaning montajini qo‘lda bajarish mumkin, undan so‘ng uncha
tliinmat boMmagan nusxa ko'chiruvchi ramada to‘liq oMchamdagi
gnlipni tayyorlash mumkin.

Korrektura nusxalari bilan bogMiqg muammolar. Katta oMcham-
dili korrektura nusxasini olish juda qiyin kechadi. Chunki hatto
V oMchamdagi korrektura oladigan printerlar mavjud emas. Bu-
iHiir n.ilijasida korrekturani kichiklashtirib A3 oMchamga chiqgar-
iiic.licn to‘g‘ri keladi. Bu esa oddiy matnning 4—5 marta kichrayib
ki Ir.liic.i olib keladi va matnning o‘qilishi qiyinlashishiga olib
leInti Acwu katta oMchamdagi fotogolipning chigishida vizual na-
/m il ¢.1411 mumkin boMsa, bosmn qolipni o'gisfi noqulay boMadi.
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Chunki undagi tasviming kontrastligi kam boMadi. Tayyor boMgan
bosma qolipning sifatini tekshirish uchun namuna oluvchi bosish
uskunada (probopechatniy stanok) yoki bosish mashinadan olingan
nusxaning sifatini tekshirish mumkin. Nusxadagi har bir noaniqglik
butun jarayonning boshidan bajarilishiga olib keladi.

Operatorning malakasiga qo‘yiladigan yuqori talablar. CtP
texnologiyasida bosishgacha boMgan jarayon an’anaviy jarayonga
garaganda ancha puxta bajarilishi kerak. Bosma qolipda barcha
kerakli elementlari qog'ozda ganday boMsa, shunday tartibda o‘zida
mujassam boMishi lozim. Bunda sahifani kesish va buklash, nazorat
shkalasini aniglash kerak boMadi. Bu esa, 0‘z navbatida, operator-
dan yugori malaka va ehtiyotkorlikni talab giladi.

Hozirgi kunda ofset va fleksograf bosish usulida ofset hamda
fotopolimer goliplar tayyorlashga moMjallangan CtP sistemasida 3
xil asosiy turdagi rekorder — lazerii eksponirlash uskunasidan
foydalaniladi (7.1-rasm):

— barabanli, tashqi baraban texnologiyasi asosida bajarilgan.
Bunda qolip aylanayotgan silindming tashqi yuzasida joylashgan
(7.1.a-rasm);

— barabanli, ichki baraban texnologiyasi asosida bajarilgan.
Bunda qgolip aylanmaydigan silindrning ichki yuzasida joylashgan
(7. 1.b-rasm);

— planshetli, bunda qolip gorizontal tekislikda joylashgan bo*-
ladi va tasvirning yozilishi yo‘nalishiga perpendikulyar holatda
harakatsiz yoki harakatda boMadi (7.1.d-rasm).

Plastinalarni amalda eksponirlash uchun ko‘pincha ichki
barabanli rekorder deb ataladigan yoki barabanning ichki yuzasiga
yozadigan rekorderlar goMlaniladi (7.2-rasm).

Ichki barabanli ham, tashqi barabanli ham qurilishiga ko‘ra
o‘ziga xos kamchilik va afzalliklarga ega. Afzalliklaridan biri nur-
lanishning birgina manbasi yetarli boMishi tufayli yuqori aniglikda
yozishga erishish, nurlanish manbasining qulay almashtirilishidir.

Tashqi barabanli qurilmalar shunday afzalliklarga egaki, ular
ko‘p sonli lazer diodlarining katta oMchamlarni eksponirlash mum-
kinligidir.

Ulaming kamchiligiga kelsak, ko‘p miqgdordagi lazer diodlari-
ning va axborot kanallarining goMlanilishidadir. U va bu holda ham
termosezgir qolip plastinalarini eksponirlash spektming infraqizil
sohasida bajariladi. Bunday eksponirlash energiyaning ko‘p sarfla-
nishini talab qgiladi.
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7.2-rasm. Gutenberg «Computer-to-Plate» sistemasining
tuzilishi.

Yozilish tezligi bo‘yicha ikki texnologiya ham nazariy jihatdan
ayni bir xil natijani ta’minlashi kerak. Amaliyotda bu aksincha ko‘-
rinadi. Fotonabor avtomatlarida o'chiruvchi elementlaming ayla-
nish chastotasi 50000 aylanma/daqiqagacha boradi. Bosma qolip-
larga yozishda rekorderlarning tezlik xususiyatlari qolip materiali-
ning sezgirligiga bog‘lig.

Shunday qilib, CtP sistemasi taraqgiyotining keyingi oqgimini
ko‘rib chigadigan bo'lsak, 70x100 sm li bosma qgolip o'lchamlariga
tasvir yozilishining ikki prinsipi uchun bir xil sharoit mavjuddir.
Yozishning planshet wusuli tashqi baraban bilan vyaratilayotgan
qurilmalaming miqdori bo'yicha deyarli bir xil imkoniyatlarga ega.
Lekin gazeta ishlab chigarish uchun 50x70 sm o°‘lcham ustun
keladi.

Hozirgi kunda bosma qoliplami eksponirlash rekorderlarida
iazerli yorug'lik manbalarining 6 turi ishlatiladi:

1) 488 nm to'lgin uzunlikdagi geliy-ionli havorang lazer.

2) 633 nm to'lgin uzunlikdagi geliy-neonli qgizil lazer.

3) 670 nm to'lgin uzunlikdagi kam quvvatli qgizil lazer diod.

4) 830 nm to'lgin uzunlikdagi infraqgizil lazer diodi. Yuqori
energetik sarflarni talab qgiladigan va tashqi barabanli rekorderlarda
go'llaniladigan termosezgir plastinalami eksponirlashda keng tar-
galgan.

5) 1064 nm to'lgin uzunlikdagi ittriy — alyuminiy NDYAG
kuchli infraqizil lazeri. U quyidagi afzalliklariga ko'ra CtPning
barcha sistemasida gqoMlaniladi:
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e to‘lginning katta boMmagan uzunligi 10 mkm diametrdagi
dog* hosil gilish imkonim beradi;

e Yorug'lik tolalaridan yorug'lik o‘tkazgichlardan o'tayotgan-
dagi minimal yo‘qotishlar va lazer qurilmalari tuziiishini yengil-
lashtiradigan modullashiirish osonligi.

6) 532 nm to'lgin uzunlikdagi NDYAG ikki chastotali ittriy-
alyuminiy granatasidag; yashil lazer.

Fleksograf va yuqori bosma uchun fotopolimer qolip plasti-
nalari fotopolimerli kompozitsiyalami o‘z ichiga oladi. Yuzaning
eksponirlangan maydonlari ishiov berish davomida texnologik
ishqorlarda erish qobiliyatini yo'gotadi. Buning natijasida bosiluv-
chi elementlari hosil bo‘ladi. Eksponirlanmagan maydonlar ishqor
bilan yuvib tashlanadi, oqgibaida oraliq elementlari paydo boiadi.

Ofset bosmasinmg qog‘ozli, poiimerli va metall lagliklardagi
(lolip plastinalari eksponirlash va kimyoviy ishiov bergandan so'ng
galogen-kumushli yuzaning gatlamida bosiluvchi hamda oraliq
clementlar hosil bo'ladi.

Qog'oz asosida oiingan ofset bosma qgoliplari 5000 nusxagacha
chidaydi. Lekin gog oz asosining plastik deformatsiyasi tufayli ofset
v.i golip silindrlarning kontakt gismida tasvirning shtrixli hamda
rastrli nuqgtalan yo'qgoladi, shuning uchun gog'ozli qoliplar fagat bir
bo'yoqli bosmada ishlatilishi mumkin. Polimer asosli goliplaming
maksimal adadga chidamliligi 20000 nusxadir.

Ko‘p gatlamli tuzilishm o‘zida aks etgan gibridii golip plas-
tinalari galogen-kumuslili emulsiya gatlamidan, nusxalovchi qat-
lamdan va metall taglikdan tashkil topgan.

Bosma qolip tayyorlashning texnologik jarayoni eksponir-
lashdan so‘ng galogen-kumushli emulsion gqatiamning kimyoviy-
fotografik ishiov berilishini o‘z ichiga oladi. Galogen-kumush gat-
lam sifatida negativ fotografik emulsiya go'llaniladi. Pozitiv nusxa-
lovchi gatlam ortonaftoxinondiazidlar asosida shakliangan bo‘lib,
kunyoviy-fotografik ishiov berishga chidamlidir. Ofset bosish usuli-
di bunday qoliplaming adadga chidamliligi 250000 nusxani tashkil
qgilildi.

| k ksografiya bosma qoliplari uchun gibridii golip plastinala-
ilnl ham ishlatish mumkin. Bu holda oltingugurtli gatlam bilan bir-
Hii eksponirlash paytida fotopolimer gatlamida kimyoviy — foto-
iiilik usulida gayta ishiov berilayotgan paytida qo'shimcha ekspo-
iiiil.madi  Shundan so‘ng texnologik eritma bilan birga yuqori
mi itn| va bosiluvchi clementlar yuviladi Qolipga lazeming 830 nm
va hiitlan yuqori bo‘lgan toMqin uzunligi bilan bosiluvchi element-
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lar yoziladi. Qolip bosiluvchi va oralig eiementlari termogatla-
midagi issiglik gidrofildan gidrofobga o'tadi yoki diffuziya prin-
sipiga asosan tasvir ko p qgatlamga yoki 2 ta gatlam hisobiga IK
nurlanishidan so'ng bosiluvchi va oraliq eiementlari har xil gat-
lamdan tashkil topadi va mikrorelef tasvir hosil bo'ladi.

Termoplastina yorug‘lik nuriga sezgir emas, shuning uchun
eksponirlashdan so'ng «ho‘l» usulida gayta ishlanmaydi. Muta-
xassislarning aytishicha, kelajakda fagat termoplastinalar tcxnolo-
giyasidan foydalaniladi. 7.1-jadvalda qolip plastinalarining yaxshi
va yomon tomonlari berilgan.

7.1-jadval
Plastina nomi Afzalligi Kamchiligi
Kumush imkonli gobiliyati yaxshi; adadga chidamliligi
difTuziyasi arzon, argon, quwati kam past:

DuPont/Silver
lith/ Lithostar

Kumush gayta ishlangandan so’'ng gimmat ishlov berish
galoid va golip oddiy qolipdek tasvir mashinasi kerak
fotopolimer hosil giladi;
Polychrome/C  matbaada qo‘llaniladigan
TX Fuji/FHN har xil lazer bilan

eksponirlash mumkin;

an’anaviy yoki ragamli usul

bilan eksponirlash mumkin
Yorug'likni gayta ishlangandan so'ng gayta ishlashdan oldin
sezuvchi golip oddiy qgolipdek tasvir dastlabki qizdirish zarur
fotopolimer hosil giladi;
Hoechst/N90 golipning gatlamiga garab
Mitsubishi/LA  oddiy standart suv
/LY-1 eritmasida ham ishlov
Anitec/Electra  berilishi mumkin
Issiqiikni gayta ishlangandan so'ng gayta ishlashdan oldin
sezuvchi golip oddiy qgolipdek tasvir dastlabki gizdirish zarur
fotopolimer hosil giladi;
Kodak/Digital qolipning gatlamiga garab
Printing oddiy standart suv
Plate/IR eritmasida ham ishlov

lazer yordamida
eksponirlash mumkin;
ishlov berishda standart
kimyoviy eritmalar
go'llaniladi;

an’anaviy yoki ragamli usul
bilan eksponirlash mumkin

berilishi mumkin
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Digital Printing Plate va Kodak firmasidagi termoplastinalar
eksponirlash uchun keng qoMlanilmoqda. Bu plastinalarda olingan
tasvirni unknnli qobiliyaii — bir dyuymda 600 chiziq. Shu sababli
tcimoisiilov berilmagan qolipning adadga chidamliligi 25000 nusxa,
agar ishlov berilsa, unda 1 mln. nusxa olish mumkin. Eksponir-
iashdan so‘ng qayta ishlov berish jarayonining to'rtta bosqichi
9 dagiga ichida bajariladi.

Dastlabki gizdirish: plastinaning ustki gismi 130—145 gradusda
30 s davomida gizdiriladi, bosiluvchi elementlar mustahkamlanadi,
oralig elementlar esa yumshaydi.

Sovitish. Qizdinlgandan so ng, ochiltirishdan oldin plastina
sovutiladi.

Ochiltirish  Yuvish eritmasiga solib cho‘tka bilan ishlov beri-
ladi, filtrlanadi va quritiladi.

Qizdirish. Plastinaga gayta ishlov berilgandan so‘'ng uni 200-
220°C gacha qizdiriladi va bu uning adadga chidamliligim oshiradi.

Elektra plastinalarga ishlov berish 2 seksiyaga (ochiltirish va
gummirlash) ega boMgan ochiltirish protsessorida 0,75 m/min tezlik
bilan bajariladi. Plastinalaming adadga chidamliligini oshirish
uchun ular gayta ishlangandan so‘ng kuydiriladi. Kuydirish 250°C
haroratda uch dagiga davomida bajariladi.

TP830 plastinalari spektoming ikkita sezgir maydoni bilan
xarakterlanadi. CtP sistemasidagi ragamli eksponirlashda termik
sezgiriik (830 nm) ishlatiladi, oddiy nusxalashda esa ultrabinafsha
sczgirlik (380—400 nm) goMlaniladi.

Bu plastinalar adadga chidamliligi, tasvirning yuqori liniatura-
da yozilishi bilan alohida ajralib turadi. Oddiy nuqtantng minimal
oMchami 4,8 mkm ni tashkil etadi. Bunda \% Ili rastr va dumaloq
nuqta 600 Ipi liniaturaga mos tushadi.

Agar adadga chidamliligini oshirish talab qilinsa, u holda
kuydiriladi. Plastinalarga ishlov berish oddiy yorugMikda bajariladi
(gorong‘u xona talab gilinmaydi).

TP830 plastinalari 60 s davomida 140°C da ishlov berishdan
oldin dastlabki qizdirishni talab giladi.

Plastinalaming asosiy texnik xususiyatlari:

emmulsiya turi —termopolimer;

:isos materiali —anodlangan alyuminiy;

galinligi —0,14;0,2; 0,3; 0,38; 0,5 mm.

YorugMik spektri bo'yicha sezgirligi:

inalogli jarayon —380—400 nm;
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ragamli jarayon — 750—880 nm;

rastrning maksimal liniaturasi — 300 Ipi gacha;

kuydirishsiz adadga chidamliligi - 25U0QQ;

kuydirish bilan adadga chidamliligi — 1000000 gacha;

ishiov berish jarayoni — negativ (pozitiv rcaktivlar goMlanilsa
ham);

dastlabki gizdirish talab gilinadi;

oddiy yorugMikda ishiov beriladi.

CtP sistemasining ofset qolip tayyorlashda yuqori sifatli ra-
gamli jarayonni ta’minlaydigan ilk sistemasi Gutenberg hisob-
lanadi. Lynotyre-Hell firmasi tomonidan Drupa-95 ko'rgazmasi
Gutenberg sistemasi namoyish etilgan. Bu sistema «ichki baraban»
texnologiyasi asosida bajarilgan.

Hozirgi kunda Neidelberg Prepress va Creo firmalari qolip
plastinalarini eksponirlashda Trendsetter rekorderlarini ishlab chi-
garishmoqgda. Unga Trendsetter 3230, Trendsetter 3244, Trend-
setter AL, Trendsetter Spectrum modellari va ularning modifikat-
siyalari, shuningdek, Platesetter-3244 rekorderlari kiradi. Bu rekor-
derlar «tashqgi baraban» texnologiyasi asosida qurilgan bo‘lib, eks-
ponirlash uchun 830 nm toMgqgin uzunlikdagi lazer diod bilan ish-
laydi.

Aniq rangli tasvimi, mayda rastrlami yuqori sifatli bosish bilan
bir gatorda hozirgacha RIP ning texnologik imkoniyatlari cheksiz.
Gutenberg sistemasi eksponirlash qurilmasi axborotni ikkita o‘zaro
boglangan RIP dan oladi. Bundan tashqari, bu tizimning loyihaviy
va texnologik imkoniyatlari eng qiyin buyurtmalarni ham intensiv
rejimda gayta ishlash imkonini beradi.

Lazer yordamida eksponirlanayotgan ofset plastinalar, diazo-
plastinalarga nisbatan yorug'likka o‘ta sezgirdir, shuning uchun
lazerii eksponirlash qurilmasi qorong‘i xonada yoki unda kasseta
boMishi shart, shunda plastinalar kunduzgi yorugMikda ham ekspo-
nirlash qurilmasiga o'rnatilishi mumkin boMsin. Gutenberg rekor-
derlari asosan katta oMchamga ega va kunduzgi yorugMikda ham
ishlatiladi. Shuning uchun kasseta ishlab chigilgan va kassetaga
0,15 mmli 100ta ofset plastina sig‘adi. 0,3 mm qalinlikdagi toMiq
oMchamidan 60 tasi sig‘adi. Kassetani plastinalar bilan toMdiril-
gandan so'ng uning yuziari berkitiladi. Shundan so'ng rolikli ka-
retkaga o'matilgan kasseta harakatlanadi va yetkazib berish mexa-
nizmiga joylashadi. Avtomat himoya qog'ozini olib tashlaydi, plas-
tinani kassetadan oladi va uni rekorderning eksponirlaydigan qis-
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miga yetkazib beradi. Navbatdagi jarayon avtomatik ravishda amal-
ga oshiriladi.

Rekorder uchta uzviy bog'langan qurilmalardan iborat: kiritish;
eksponirlash; chigarish.

Plastinani kiritish qurilmasi bosma plastinasini ichki barabanli
eksponirlaydigan qurilmaning o‘rtasigacha yetkazib beradi. Bu yer-
da plastina barabanga o'matiladi, vakuum hosil gilinadi, eksponir-
lanadi, shundan so'ng plastina chigarish qurilmasi yordamida
ochiltirish scksiyasiga yuboriladi.

Plastina ichki barabanli eksponirlaydigan qurilmadan vertikal
holatda chigadi, chigarish qurilmasiga tezgina o'tkaziladi va u yer-
da ochiltirish mashinasiga to‘g‘ri kirishi uchun aylantirib go'yiladi.

Eksponirlaydigan qurilmada plastinada shrift uchun teshiklar
tasvir hosil gilishidan tashqari ham amalga oshiriladi.

Foydalanuvchi plastina turiga ko'ra ochiltirish mashinasi turini
tanlaydi. Polychrome CTX singari yuqori sezgirlikka ega plastina-
lar uchun 10 mVt li eksponirlash lazen kerak bo'ladi.

Rekordeming optik sistemasi (7.3-rasm) tasvirlarni yuqori
aniqlikda 1270, 1692, 2540 va 3386 dpi yechim bilan yozish im-
konini beradi. Bu sistemada 532 nm yoki 1064 nm |li ND YAG
lazer nuri (1) zatvor (2) va tekis plastina (3) dan o'tib, akustooptik
modulyator (4) yordamida modullanadi. Talab gilinadigan yechim-
ga ko'ra (5) dagi optik o‘gga lazer nuri aperturasini o'zgartiradigan
linza o'matiladi.
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Lazer nurlanish quwatini fotodiod (6) nazorat giladi. Quvvatni
susaytirish va uni plastinaning yorugMikka sezgir holatiga moslash
uchun (7) va (12) turellarda joylashgan vutuvchi yorug‘lik filtriari
xizmat giladi.

Ko‘zgu (9) qo'zg'almas, ko‘zgu (8) esa 0‘z holatini ikkita koor-
dinata o'qi bo'yicha o'zgartirishi mumkin. Ko‘zgu (8) holatining
o'zgarishini pezoelement ta’minlaydi. Ko‘zgu (8) ning chekinish
giymati va yoMialishini fotodiod datchik (11) aniglaydi. (10) va (8)
datchik fazodagi numing sistema elementlarini korrekturalaydi. Bu
xatoliklar (10) optik kallakning mexanik harakatlanishiga bogMigq.

(9) oyna o‘zining lazer nurini (12) tunneldagi yorugMik filtriari
(13) orgali oMkazib fokusirovkalaydi. Nuqta-rastr katorlami qo‘z-
g‘almas baraban (17) ning ichki yuzasiga vakuum sistemasi orqali
mustahkamlangan qolip plastinaga yozilishini pentaprizma 15
ta’minlaydi.

Pentaprizma (15) elektrodvigatel (16) ga mustahkamlangan
bo‘lib, obyektiv (13), turel (12) va datchik (11) optik kallak (10) ga
kiradi. Optik kallak (10) ning harakatlanishi, ya’ni tasviming plas-
tinaga tushirilishi, pentaprizma (15) ning harakatlanishiga bogMiq.
Gutenberg rekorderi bir soatda 6 tadan 8 tagacha plastina tayyor-
lashi mumkin. Rekordeming oMchami 5,16x1,7x1,3 m, agar ishlov
berish protsessori qo'shilsa, unda uzunligi 10 metrdan oshib boradi,
bu esa uning kamchiligi hisoblanadi.

7.2. Tennoplastinalarga tasvir yozish texnologiyasi

An’anaviy texnologiyalardan farqli ravishda CtPda lazer ko‘ri-
nadigan toMgqin diapazonida ishlaydi, termoeksponirlashda lazer
nurining issiglik energiyasidan foydalaniladi. Uning yordamida
bosma qgolip plastinasi yuzasida tasvir nuqtalari hosil gilinadi.

Trendsetter va Platessetterda kuchli lazerli diod qgoMlaniladi
(toMqgin uzunligi 830 nm). Plastina fagat infragizil nurlanish
spektriga ta’sirlanadi va koVinuvchi yorugMikka sezgir emas. Bu bir
gancha qulayliklar yaratadi, chunki bunday plastinalar bilan
ishlashda gqorong‘u xona talab gilinmaydi.

Termoplastinalar alyumin asosga surtilgan emulsiya gatlamiga
ega (7.4-rasm). Lazer bilan eksponirlashda emulsiya qiziydi, bu
paytda emulsion gatlamda kimyoviy reaksiyalar hosil boMadi va bu
gattiglashini tezlashtiradi.
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Ishiov berish

C 3— 2

Kuydirish
rL TLO/mrtr
> > f > 2 *
Bosish

J— 2

7.4-rasm. Tcrmoplastinalarga tasvir yozish:
emulsiya qatlami (termopolimer), 2 —alyumin asosi, 3 - lazer nuri,
I rksponirlangan polimer, 5 —qizdirish elementi, 6 —bosiluvchi
clementlar, 7 ochiltirgich, 8 - bosma bo‘yog‘i.
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Lazer bilan eksponirlanmagan maydonlar ochiltirgich bilan
yuviladi va protsessorda cho'tka bilan tozalanadi. Navbatdagi kuy-
dirish emulsiyani gattiglashtiradi, bu esa bosma qgolipni adadga chi-
damliligini uzaytiradi.

Ochiltirish natijasida bosma qgolipda hosil bo'lgan bosiluvchi
elementlar bosish mashinasida bo'yoq bilan moylanadi. Termo-
plastinalami eksponirlash texnologiyasi yordamida ofset bosma
golip tayyorlashda 3 ta asosiy qurilmadan iborat uskuna kompleksi
kerak: termoeksponirlash uchun rekordcr, kuydirish uchun mos-
lama va plastinalami ochiltirish uchun protsessor (7.5-rasm).

7.5-rasm. Bosma qolip tayyorlash uchun uskunalar majmui.

Bosma qolipning sifati protsessor va uskunalaming quyidagi
xususiyatlariga bevosita bogMiq:

e rekorder uchun — numing fokusirovkasi, lazeming quwati,
barabanning aylanish chastotasi;

 dastlabki kuydirish uchun moslamada — harorat (juda yuqori
boMganda —vuallanadi, juda past boMganda —tasvir gismlari yuvi-
lib ketadi), transportyorning tezligi;

e protsessor uchun — siljish tezligi (yuqori boMganda — vual-
lanadi, past boMganda — tasvir qismlari yuvilib ketadi); ochil-
tirgichning harorati (juda yuqori boMganda - vuallanadi, juda past
boMganda — tasvir gismlari yuvilib ketadi, ochiltirgichdan foyda-
lanish muddati kamayadi); ochiltirgichning qo‘yilish tempi (juda
yuqori boMganda — kimyoviy eritma yo‘qotiladi, juda past boM-
ganda — ochiltirgichdan foydalanish muddati kamayadi); ochil-
tirgichning tayyorlangan muddati (juda eski boMganda — vualla-
nadi).

Ko‘p tusli tasvirning rastrlanishi va rastr maydonlari yuqori
sifatli bosma mahsulot olishda asosiy ahamiyatga ega. Bosishgacha
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Ixi'lgan ragamli texnologiyada rastr nuqtasi turli formulalar bo‘yi-
iha hisoblangan dasturlar yordamida hosil gilinadi. CtP texnolo-
lTiyasida rastr nuqtasi birinchi boMib bosma qolip plastinasida hosil
IH>‘ladi va bosish jarayoni natijasi uchun asos boMib xizmat qiladi.
A);.ni rastr nuqtasi silj:;gan bo‘lsa va bosish jarayonida uning fizik
kattalashishini saglash mumkin boMmasa yoki namlanish va bo'yoq
bo'yicha cheklanishini aniglash mumkin boimasa, bu siljishlar
bosish jarayonida kuchayib boraveradi. Rastr huqtasining siljigan
ko'rinishi, aynigsa, u bosma qolipda ganday boMishi va olingan
nusxada ganday boMishi «rastiskivaniye» deyiladi.

«Rastiskivaniye» bosish jarayoni normal yo'nalishdan chekla-
nishining va mahsulot sifati pasayishining asosiy sababidir.

Termoplastinalar eksponirlash cnergiyasining fagat ma’lum
toMqin uzunligiga sczgirligidir. Agar cnergiya kam boMsa, plastina
cksponirlanmaydi: agar ko‘p boMsa, bunda ham hech ganday o‘z-
garish boMmaydi. Mana shunday («ha-yo‘g») ragamli xususiyat
yordamida goliplaming sifatini nazorat gilish mumkin.

Albatta, termoeksponirlashning barcha tizimlari bir xil emas.
Ko'pgina tizimlar quyidagicha ishiaydi:

Ragamli eksponirlash butunicha rastrga bogMig holda kvad-
ratlar ko'rinishida xotiraga joylanadi, odatda | dyuymga 2400 ta.
Mayda dumaloq rastr nuqtalari bir-biriga nisbatan shunday joyla-
shishi kerakki, natijada kerakli shakldagi rastr nugtasi hosil boMsin,
masalan, aylana, ellips va boshgalar. Eksponirlovchi lazer nuri
doim dumaloq, bunda nuqta kvadrat rastr to'riga mos kelmaydi va
natijaviy rastrda bo‘shlig boMmasligi uchun kattaroq berilishi kerak.
Bu qolipdagi nuqgta oMchamlarining kattalashishiga olib keladi.
l.ckin shu narsa ahamiyatliki, bunday lazer nuqtasining energiyasi
markazdan boshlab chckkalariga gadar kamavadi. Shunga bogMiq
ravishda plastinaning plastina eksponirlanish boshlaydigan energiya
giymati anig emas.

Bu ikki muammo - aniglikka, jarayonning muhimligiga salbiy
ta’sir ko'rsatuvchi lazer nuqtasining shakli va uning tarqgalish ener-
giyasining profili — Trendsetter va Platessetter rekorderlarida hal
gilingan.

Sreo firmasining natijasi shuki, plastina kvadrat lazer nuqtasi
bilan cksponirlanadi, bunda maydon bo'yicha lazer energiyasining
ninrkazdan boshlab chekkalarga farg bilan tarqalishi deyarli yo‘q.
()*/iiiing shakliga ko‘ra kvadrat nuqtalar bir-biriga mos joylashadi
v.i kerakli shakldagi rastr nuqtasini olish imkonini beradi. Bunda
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bosish mashinasini sozlash vaqti kamayadi, chigindilar ham ko‘p
bo‘imaydi. Rastr nuqgtasi va uning o'zgarishi bilan bosishda vujudga
keladigan muammolar deyarli yo‘gotiladi. Plastinani mashinaga
o'matgandan so‘ng ishni adadni bosishdan boshlayverish mumkin.

7.3. Chuqur bosish usuli uchun bosma qoliplami
elektron-o‘yish avtornatlarida tayyorlash

Hozirgi davrda chuqur bosish usulidagi bosma goliplar asosan
nashrlami chop etish oldidan chigaruvchi tizim qurilmalari sifatida
elektromexanik va iazerli-o‘ymakor avtomatlaridan foydalanib, CtP
texnologiyasi bo‘yicha ishlab chigiladi. Chuqur bosish usulidagi
bosma qoliplar —bu uzunligi 3,5 metrgacha boMgan poMat silindr,
uning yuzasiga qalinligi 2 mm boMgan asosiy mis gatlami (7.6-
rasm) va qalinligi 100 mkm boMgan yupga ishchi gatlami (adad
ko‘ylagi) yotgizilgan. Chuqur bosish usulidagi bosma qoliplarning
adadga chidamliligini oshirish uchun yupga xrom qatlami (5—
8 mkm) qgoplangan.

Bosiluvchi element
Xrom  (5-8 mkm)

Ishchi mis gatlami (100 mkm)

Asosiy mis gatlami (100 mkm)
Nikel  (1-2 mkm)

Po'lat

7.6-rasm. Chuqur bosish usulidagi bosma qoliplarning
strukturasi.

Chuqur bosish usuli uchun bosma qolip tayyorlash jarayoni—
uzoq vaqt egallaydi va murakkab jarayondir, unda silindr yuzasiga
mis, nikel va xrom qatlamlarini o‘stirish uchun galvanika usku-
nalaridan, silindrga mexanik ishlov berish, asosiy mis qatlamini
tekislash, adad ko‘ylagini silliglash uchun uskunalar, aravachalar va
yuk koMaruvchi qurilmalaridan foydaliniladi.
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Chuqur bosish wusuli uchun bosma qolipida chop etuvchi
dement boiib chuqurlashtirilgan katakcha bo‘ladi, uning hajmi va
oMchamlariga olinadigan nusxaning tusliligi bog‘lig boMadi.

Chuqur bosish usuli uchun bosma qolip silindrda rezes yoki
Inzer nuri bilan bajariladigan chuqurchalar o‘zaro birlashtirilishi
yoki binning ustiga ikkinchisi tushishi mumkin emas, chunki chop
etuvchi go‘shni elementlar orasida ko‘tarma qolishi kerak, u chop
ctilayotganda rakel uchun tayanch boMadi. Shunday qilib, o°‘yib
ishlov berilayotganda och-to‘q rangning barcha diapazonida rezes
har bir nugtani hosil gilgandan keyin materialdan chiqishi kerak.
0 ‘yib ishlov berilganda och-to‘qligini o‘zgartirish yoki uning ishchi
yuzasini o°‘zgartirish hisobiga o‘zgaradi. Oralig koMarmalarning
oichamlari har xil och-to‘qligi uchun turlidir. Chuqur chop etish
silindridagi bosiluvchi elementlari, agar ular elektronli o‘yish bilan
ynratilgan bo‘lsa, to‘g‘ri to‘rt girrali piramida ko'rinishida bo‘ladi,
uning asosi silindr yuzasida joylashgan boMadi (7.7-rasm).
Bosiluvchi elementlarning giya devorlarining yuzasi silliq boMadi, u
esa gog'ozga bo‘yoqni yaxshi singishini ta’minlaydi va bosiluvchi
elementlarning chuqurchalarida bo‘yoq qoldiglari cho'kib qolishini
bartaraf etadi. Matnli va rasmli maMumot materiallari bir vaqtda
o‘yiladi. 0 ‘yilayotgan tasvir rastrli boMgani tufayli matn mayin,
birmuncha vyirtilgan konturga ega boMadi.

a) b) d)

7.7-rasm. Chuqur chop etish golipining ko‘rinishlari:
a - och tusli, b - kul rang tusli, d - gora tusli.

Chuqur chop etish silindrlarini o‘yish uchun asosan olmos
uchli rezeslardan foydalaniladi. Aytarli yuqori tezlikda o‘yilganda
bosiluvchi elementlari ketma-ket yaratiladi. Bu holda o‘yishning
jmumiy vaqti o‘yilayotgan yuzaning oMchamlariga to‘g‘ri propor-
sional boMadi. Chuqur bosish usuli uchun bosma qolipni spiralli
o‘yish, aylanma bo‘ylab o‘yish va tez oMish rejimidan foydalanib
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tayyorlash mumkin (7.8-rasm). Spiralli o‘yishda (7.8a-rasm) kesuv-
chi silindr spiral bo‘yicha silindrni o'yadi, bunda u o‘yish jara-
yonida siiindrni tashkil etuvchi yuzasi bo'ylab uzluksiz harakat
giladi. Aylanma bo‘yicha o'yish rejimi (7.8b-rasm) berk aylanma
o‘yishni ehtimol qiladi, undan keyin bir aylanmadan boshqga
aylanmaga kesuvchining ketma-ket o‘tishini ehtimol qiladi. Tez
o‘tish rejimi (7.8d-rasm) silindming o ‘yilmaydigan uchastkasi usti-
dan tez o‘tib ketib silindming yuzasi bo‘yicha kesuvchi tez o‘t-
kazish uchun foydaliniladi.

7.8-rasm. Chuqur chop etish silindrlarini o'yish rejimi.

Katta silindrlarga ishlov berishda umumiy vaqtni kamaytirish
uchun tasvimi yoyish va o‘yish bir vaqtda bir necha kesuvchi bilan
amalga oshiriladi. Har bir kesuvchi silindming alohida uchastkasini
o‘yadi, bunda o‘yishning vaqti kesuvchining soniga proporsional
kamayadi. Bunday ishlashning iloji bor, chunki katta silindrlarda,
odatda, tasvir uzluksiz bo‘lmaydi, bu kitob yoki jumalning ayrim
beti boMadi, ulaming har biriga alohida kesuvchi bilan ishlov berish
mumkin.
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> nwmda ikki elektromexanik o'yish avtomatlaming kons-

i m kivnM keltirilgan, ulaming bin bitta kesuvchiga ega (7.9a-rasm),
ikHinliiM esa (14) kesuvchiga ega. Elektromexanik o'yuvchi avto-
....... 1 qolip silindri (2) massiv stanina (4) ga o‘matiladi. Elektro-
SiMli< h (1) qolip silindrini tekis aylanishini amalga oshiradi.
'Ilimli vn/asi bo'ylab yo‘naltiruvchi (5)lar bo‘yicha karetka (6)
hi nli  Kurctkada bir yoki bir necha kesuvchilar (3) o‘matiladi.
\vinmnl pull (7) dan boshqgariladi.

7.>msin. Elektromexanik o'yuvchi avtomat.

itt Imn 1link luiiii' i «.l kcsuvchining elektromexanik qismini
o(T» ... Wini in iii'Inliuli Siliidmmg «adad ko'ylagi» (5) ga ke-
m.im....... . kum il ilituliulikidi rostiash uchun mikroskop
i ii elnn In....li uHb11xiiflilk ii/iltish uchun dastak (4) dan foydala-
uilntli I'm  Inin 120} N t|irliult ktithli nasos bilan so'rib olinadi.
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7.10-rasm. Kesuvchining konstruksiyasi.

0 ‘yish jarayonida boshgaruvchi signallar nashrni chop etish-
gacha tayyorlash tizimida elektromexanik o ‘yish avtomatning kont-
rollyoriga kelib tushadi (7.11-rasm), undan keyin ragamli analog
o0‘zgartiruvchiga (RAQ®) tushadi.

Analog shakliga o ‘zgartirilgan boshqgaruv signallari elektromag-
nit chulg‘amiga uzatiladi, uning yakori esa o ‘yuvchi olmos kesuvchi
bilan gattiq biriktirilgan. Bu signallar golip silindrining misli yuza-
siga kesuvchining kirish chuqurligi darajasini aniqlaydi, vibrator-
ning chastotasi 4000 dan 9000 Gc gacha boMadi va shunga muvofiq
olmosli kesuvchi qolipda 4000 dan 9000 gacha chuqurchalarni
o‘yadi. 0 ‘yish jarayonida kesuvchi yoyilgani ogibatida nazorat qi-
linmaydigan ogMshlarga yoM qo‘ymaslik uchun elektronli to‘g‘ri-
lash nazarga olingan.

0 ‘yilayotgan chuqurchaning chuqurligi va diagonal bo‘yicha
oMchami aniq o‘zaro bogMiglikda boMadi; agar o‘yish chastotasini
o'zgartirmasdan silindming aylanish chastotasi o'zgartirilsa, unda
chuqurchalaming shakli va joylanishi o'zgaradi. Aylanish chastotasi
katta boMsa, chuqurcha shahobchalari uzunchoq, chastota kichik
boMsa sigilgan boMadi. Bu holda paydo boMadigan rastr burilish
burchagi bo'yoqgni «rastiskivaniye» effektini pasaytirish uchun sha-
roit yaratadi. Bu nuqtai nazardan har xil bo'yoqlar uchun o‘yish
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«1ymi.iji rastrlar ustuvordir (7.12-rasm): ko‘k va to‘qgizil ranglar
hi limii ii/.unlashtirilgan (7.12a-rasm) yoki sigilgan (7.12b-rasm)
I'InncMilli, sarig bo‘yoq uchun - qo‘polrog‘i (7.12d-rasm), qora
1"i4 kd uchun ingichkaroq (7.12e-rasm) bo'lishi kerak. Masalan,
ls21ly*ui 70 lin/sm rastrda, tegishli rastrlarning samarali liniaturasi
tliivnl.igicha boMadi: uzaytirilgan/sigilgan - 70, qo‘poli - 58 va
int’ii likiisi - 100 lin/sm. Ingichka rastrdan foydaianilsa, harflarni
ili-v.irli daraja sifatida chop etish mumkin.

7 1l-rasm. Kesuvchining ishlash rejimi.

b d c

7 12-rasm. Turli bo'yoqlai uchun rastrlar.

4 »wi-.i/lik mngsiulida clckiromexnnik o'yisli avtomatlarini eks-
i'uLii.ii-.i\,i gilishdii qopliniw bilan iihozlanadi, u avtomatik holda
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ochiladi va yopiladi va xizmat ko'rsatuvchi xodimlarni doimo va
ishonchli himoyalashni ta’minlaydi, shu hisobda shovqin ta'siridan
ham himoyalanadi. Jumal va reklama mahsulotini chop etishda
foydalanadigan og‘ir qolip silindrlari qulaylik uchun avtomatik
holda o'matilishi va rostlanishi kerak. Shu maqgsadda har xii dia-
metrli jumal silindrlari uchun ishlab chigarilgan va maxsus oMish
qurilmasisiz bo‘lgan o‘yish silindrlarini o‘matishga imkon beruvchi
podshipnik va muftalaming ochiq birlashtirish konstruksiyalaridan
foydalaniladi. Ushbu konstruksiya silindrlami avtomatik yuklash va
yuksizlash tiz.imini ulashga imkon beradi.

Chuqur bosish usuiidagi bosma qoliplar tayyorlash uchun la-
zerii o'yish avtomatida katta quwatli lazerii nurlanish goMlaniladi,
u silindr yuzasidan epoksid sinolasidan tayyorlangan maxsus
tarkibni bugMantirib chigarib yuboradi. Qoliplarni tayyorlashda
ushbu usulning ustuvorligi — ishlab chigarishning yuqori unum-
dorligi: uzunligi 160 sm va aylana uzunligi 120 sm boMgan bitta
silindr 33 dagiqgada tayyorlanadi, shu hisobga tayyorlash operasiya-
lari ham kiradi. Bunday usul rasmlar va mayda harfli matnni
yuqori sifatda chigarishni ta’minlaydi.

Lazer yordamida qoliplarni tayyorlash uchun qurilma silindr
seksiyasi, lazerii nurlanish seksiyasi va alohida o'rnatiladigan bosh-
garuvchi elektron qurilmalari shkafidan iborat.

Chuqur bosish usuiidagi bosma qoliplarni tayyorlash prinsipi
quyidagicha: dastlab silindrning butun yuzasida oddiy kimyo usu-
lida bir xil chuqurlikda (50 mkm) rastr chuqurchalari eritiladi.
Undan keyin silindr chuqurchalari elektrostatik usulda changlatib
epoksid smolasi bilan toMdiriladi. Smola qotgandan so‘ng silindr
silliglanadi, natijada silliq yuza hosil boMadi. Bunday usulda tay-
yorlangan silindrlami uzoq vaqt saglash mumkin. Silliglangan si-
lindr o‘yish avtomatiga o ‘rnatiladi, u yerda u 1000 aylanma/dagiqa
chastotasida aylantiriladi. Silindr yuzasida karbonat angidrid (SO2)
lazeming nuri nur tushiruvchi fotokallak yordamida fokuslantirib
tushiriladi, uning quwati chuqurchaning talab gilingan chuqurligiga
bogMig holda o‘zgartiriladi. Lazer nuri epoksid smolasi bilan toM-
dirilgan chuqurchaga tushadi va numing quwatiga proporsional
holda uni bugMantiradi. Shunday qilib, lazer quwatining kuchim
o‘zgartirib rastr chuqurchalarining minimal va maksimal ehu-
qurligini yaratish mumkin boMadi. Eksponirlangan silindrlar chop
etishga tayyor. Katta adad talab gilinsa, ular go'shimcha ravishda
oddiy texnologiya bo'yicha mkel yoki xrom bilan goplanadi. Adad
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<hop ctilgandan so‘ng silindrlar quyidagicha gayta tiklanadi: smola
i|4])lamasi va bo‘yoq chiqarib tashlanadi, undan keyin chuqurchalar
m-tviadan epoksid smolasi bilan to'ldiriladi va silliglanadi. Bundan
ki-vin silindr gayta foydalanishga tayyor. Qayta tiklash 5—10 marta
«@Ilk.i/ilishi mumkin, undan keyin silindr yuzasiga yangi «adad
ko'ylagi» bichiladi.

Qurilmada uzunligi 260 sm gacha, diametri 160 sm gacha bo'l-
imii silindrlarda qolip yaratiladi. Eksponirlash tezligi silindr uzunligi
I»o'yicha 7,5 mm/min. Rastr liniaturasi 50-300 Ipi. Chuqurcha-
lirda smolaning bugManish chuqurligi 0,5 mm dan 3,5 mm gacha.
Isd'mol gilinadigan quwat —35 kvt.

Nazorat savollari

1 Computer-to-Plate texnologiyasining afzalligi va kamchiligi.

2. Ofset bosma qolip tayyorlashda ganday plastinalar tun
go'llaniladi?

3. Rekorderlarning asosiy turlari.

4. Rekorderlarda bosma qolip tayyorlashda ganday fizik-
kunyoviy reaksiya o‘tib boradi?

5. Rekorderlarda ganday lazer turlari ishlatiladi?

6. Fleksografiya bosish usuli uchun bosma qolip tayyorlash
ganday o ‘tadi?

7. Rekorderlarning ishlash prinsipi.

8. Chuqur bosish usuli uchun bosma qolip tayyorlash texnolo-
Kik sxcmasini tuzing.

4. Elcktromexanik o‘yish avtomatlaming konstmksiyasi.

10. Kcsuvchining ishlash rejimi.
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VIl bob

NASHRLARNI BOSISHGACHA TAYYORLASH TIZIMIDA
SIFATNI NAZORAT QILISH QURILMALARI

Nashrlarni bosishgacha tayyorlash jarayonining turli bosqgich-
larida muhim texnologik ishlarning bajarilishi nazorat qilinadi.
Nashr betlari sahifalanganini nazorat gilish va matnni o‘gish uchun
bir rangli (og-qora) elektrofotografik yoki oqimli printerlarda
olinadigan nusxalar xizmat giladi. Rangli tasvirlami gayta ishiash
sifati grafik stansiya kompyuteri monitorida va ragamli hamda yoki
analogli  svetoproba uskunalarida olingan tasvirlar bo‘yicha
tekshiriladi. Birinchi holda yumshoq svetoproba ishlatilib, u tasvirli
axborotga ishlov berish jarayonida ishlatiladi va tasvirlarga ishlov
berilgandan so‘ng ulami dastlabki baholash uchun xizmat qiladi.
Monitorning rang gamrovi bosish jarayoni imkoniyatlaridan past
bo'igani uchun yumshoq svetoproba kelgusi nusxa hagida to‘lig
tasawur bera olmaydi. Ikkinchi holda elektrofotografik yoki ogimli
printerlarda ragamli svetoproba yoki kontaktli nusxa ko'chirish
qurilmasi va laminator yordamida ranglarga ajratilgan fotoqolip-
lardan analogli svetoproba kabi «gattig» svetoprobalar olinadi.

Fotoqolip va bosma qoliplarining sifatini qurilmada nazorat
gilish uchun densitometrlar, tasvirlaming rang tavsifnomalarini
o0 ‘lchash uchun esa — spektrofotometrlar ishlatiladi.

Nashrlarni bosishgacha tayyorlash sifatini to'lig baholash
uchun sinov nusxasini olish qurilmalaridan foydalaniladi. Bu usku-
nada qolipdan bosish mashinasida olingan nusxaga yagin nusxalar
olish mumkin.

8.1. Elektrofotografik printeriar

Elektrofotografik printeriar (nusxalovchi qurilmalar) nashr
sahifalaridan oddiy gqog‘ozda matbaa ko‘rinishidagi nusxalarni olish
uchun xizmat giladi. Matn, surat va boshga elementlaming tasviri
yuqgori kontrastga ega bo'ladi va bosish jarayonida olinadigan
nusxalarga o ‘xshash.
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I'rinterda tayyorlangan nusxalar musahhih va mubharrirlik
<ili -hlari uchun, texnik va badiiy muharrirlar uchun, shuningdek,
I .in.i qolipi tayyorlashda reproduksiyalanadigan aslnusxa-maket
mi.itk i ishlatilish, mumkin.

llozirgi vaqtda elektrofotografik printerlarni lazerli va yorug‘lik
ilnxlli lurlarga ajratish mumkin. 0 ‘z navbatida, ular og-qora (bir

Lizerli printerlar boshqgarish tamoyili, tasvir yozish usuli va
optik-mexanik tizimlarining qurilishi bo‘yicha lazerli fotonabor
.viomatlariga yaqin. Lazerli printerlar lazerli fotonabor avtomat-
Liiidan tasvimi qgayd qilish usuli bilan farglanib, bu usul elektro-
lotografiyaga asoslangan. Mohiyat jihatdan lazerli printer lazerli
fotonabor avtomat boMib, unda fotomaterialni saqlash va harakat-
lintirish kassetasi mexanizmlari elektrofotografik nusxa ko‘chirish
(liirilmasi bilan almashtirilgan.

YomgMik diodli printerlarda, lazerli printerlardan fargli o°‘laroq
vorugMikka sezgir fotoyarimo‘tkazgichli tasvir tashuvchisini ekspo-
inilash uchun yoruglik manbai sifatida lazer emas, balki yorug‘lik
diodlari to‘plami ishlatiladi.

I lektrofotografik printerlarning asosiy ko‘rsatkichlari quyidagi-
Ln imkoniyat, tasviming eng katta oMchami, unumdorlik.

8.1.1. Elektrofotografik jarayonning asosiy
bosqichlari

I’lektrofotografiya bu maxsus yuzalarda tasvir olishning usul
i texnik vositalari yig‘indisidir. Bu yuzalarning elektr xususiyatlari
\u/.i tlabul giladigan yorugiik nurlanishining miqdoriga garab o°‘z-
lturadi. Elektrofotografiyada metall asosga (odatda alumin) yuri-
lilr.iin fotoyarimo'tkazgichning yupga qatlami yorug‘likka sezgir
hisoblanadi.
I lektrofotografiya tasvirni gayd gilish usuli sifatida fotoo‘tka-
/uvchanlikka, ya’ni ba’zi fotoyarimo‘tkazgichlaming qorong-‘ulikda
itvadni gabul gilishi va saqlashi, yorug'lik ta’sirida esa elektro‘tka-
/1w lianlik oshib, zaryadsizlanishiga asoslangan. Yashirin elektro-
Jalik tasvir olish amalda fotoo‘tkazuvchanlikka asoslangan. Elek-
tHilotOK.iafiyada ko'rinadigan tasvir yashirin tasvirni maxsus kukun
(lonci) /arralari bilan ochiltirishi va gizdirish yoki biror kimyoviy
n.iil(la inustahkamlash orqali olinadi.
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Elektrofotografiyada fotosezgir qatlamlar sifatida toza selen
(Se), qo'shimchalarga esa selen (AS2 be3, CdSe), kadmiy sulfat
(CdS) va rux oksidi (ZnO) ishlatiladi.

Elektrofotografiyada fotosezgir gatlamlarning fotografik tavsif-
nomalari kumushgalogenli fotografiyadagi singari ko‘rsatkichJar
(umumiy va spektrai-yorug'likka sezgirlik, imkonli qgobiliyat, kon-
trakt va fotografik kengiik) bilan tavsiflanadi.

Elektrofotografik gatlamlar uchun boshlang‘ich potensial, qo-
rong‘iga chidamlik, qoldiq potensial, gatlamning charchaganligi
adadga chidamlilik kabi ba’zi fizik ko'rsatkichlar ham muhirn.
Elektrofotografiya uchun fotoyarimo'tkazgichli gatlamlar o‘z holiga
yorug'likka sezgir emas. YorugMikka sezgirlilikka gatlamni elektr-
lash jarayonidan so‘ng erishiladi, natijada qatlam zaryadsizlanadi
(8.1-rasm).

8.1-rasm. Elektrofotografik jarayonda selen gatlamida potensial relyefning
hosil bo‘lish sxemasi:
Us — zaryadlash potensiali; Uo — boshlang‘ich potensial;
U, —tasvir maydonlari potensali; U ao) — oraliq maydonlar potensiali;
DU — potensial relyef; t—zaryadlash vaqti; tt— tushib ketish vagqti;
tn—potensialining yarim tushib ketish vaqti; to— eksponirlash vaqti.

Eiektrofotografik gatlam (EFQ)da tasvir olish jarayoni uch (1-
) bosgichdan iborat. I-zaryadlash, uning natijasida yuza potensiali
U3 zaryad potensialigacha o‘zgaradi. Il bosgichda EFQ ekspo-
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lillhish maydoniga o‘tadi. Yuza potensiali boshlangMch potensiai
I',, gacha tushib ketadi. Eksponirlash maydoni 11l da hosil qi-
llnudigan tasviming yorug gqismlariga to'gri keluvchi EFQ bo*‘-
Innlari ma’lum qoldiq potensiai UQ) gacha zaryadsizlanadi. Shu
v.mining o‘zida EFQning yoritilmagan qismlarida potensiai ma’-
lutn kattalikkacha U, tushib ketadi. DU=U—Uqo| ushbu elek-
nol'otografik jarayonda olinishi mumkin boMgan eng katta elek-
tmstatik kontrastni aniglaydi va oq qog‘ozda yuqori zichiikka ega
ijora tasvir hosir giladi.

Elektrofotografiyada fotografiya bilan tagqoslaganda optik
/k hliklaming ahamiyati yo‘naltirilgan tavsifga ega, ya’ni kam
«ekspozitsiyaga yuqori optik zichliklar to‘g‘ri keladi.

Eiektrofotografik materialning umumiy (integral) yoruglikka
'o/.girligi — bu uning ma’lum tarzda oq yorugMikka ta’sirlanish
ij»biliyatidir. Spektral sezgirlik — bu monoxromatik nurlanishga
nisbatan yorugMikka sezgirlikdir.

Spektral sezgirli quyidagi formuladan aniglanadi:

S X = — = —= rr =0-5
m E j u,,
'hi yerda, N* — X nurlanish spektri ma’lum toMgin uzunligidagi
i-nergetik ekspozitsiya; Ex — toMgin uzunligi A bogandagi yori-
nlganlik; t - nurlanish vaqti; AU — nurlanishda potensialning o ‘z-
narishi; 0 o —boshlangMch potensiai.

Spektral sezgirlik nurlanish spektri ma’lum toMgin uzunligida
«encrgctik birliklarda (m2Dj) aniglanadi. U odatda S>=f(X) egri
ihi/iqg ko‘rinishida boMadi. 8.2-rasmda ba’zi eiektrofotografik gat-
lumlaming spektral sezgirligi, 8.1-jadvalda esa uning asosiy ko‘r-
.itkichlari keltirilgan.

Ko‘p marta goMlanadigan elektrofotografik gatlamlarning aso-
.y ko'rsatkichlari

8.1-jadval
Ko'isnikich nomi Elektrofotografik gatlam turi
Se Se-Te As2Ses Ko'p kom-  Amorf
ponentli kremni
tizimlar JL
‘s1cKn.l sc/girlik ~ 400-500  400-800  400-750 400-900 400-800
miliiin]
I.In 1l ckftpozi- 15-20 1.4-1.6 1.5-1.6 <1 1.5-2
tilm
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Integral sezgirlik, 0.05-0.07  0.6-0.7 0.6-0.7 >1 0.5-0.7
1k'"s"1

Spektral sezgir-

lik, m2Dj

X da=400-500 nm  200-850 600-700 550-650  1000-1150  300-500
Xda=500-600 nm 0-200 600-700  550-650  1100-1150  500-800

X da=600-700 nm 200-600  100-450 800-1100  400-900
X da=700-900 nm 0-200 0-100 250-800 50-400
Potcnsialning >100 >20 >20 20-30 >30

yarim tushib

ketishi, s

Adadga chidam- 30-200 30-200  100-500 100-500 500-

lilik, ming nusxa 10000
M2/ [k

8.2-rasm. Ko‘p marta qoMlanadigan EFQning spektral sezgirligi:
Si - fotosezgirlik; X —to'lgin uzunligi; 1—Se, 2- Se-Te; 3- As2
Se3; 4 — ko‘p komponentli tuzimlar; 5 —amorf kremniy.

Elektrofotografik gatlamning mayda qo‘shni detallardan iborat
alohida tasvirlar berishi imkonli gobiliyat deb ataladi. U tasviming
1 mmga to‘g‘ri keladigan fotogatlamda hosil gilinadigan parallel
chiziglaming eng katta soni bilan aniqlanadi. Elektrofotografik gat-
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liunlarning imkonli qobiliyati katla diapazonga ega. Selen elek-
liofotografik qgatiamlarining potensiai imkonli gobiliyati 100 lin/mm
Kuclia etishi mumkin. Eiektrofotografiyada imkonli gobiliyat ma’-
luin darajada tanlangan nusxa ko'chirish usuli va ochiltirgich turi
bilan aniqglanadi.

Tasvirni yozish. Elektrofotografik jarayonda tasvimi yozish tas-
virni eksponirlashda yorugMikka sezgirlik berish uchun elektrofo-
tografik qgatlamni zaryadlashni nazarda tutadi. EFQ da yashirin
elektrofotografik tasvirning hosil boMishi tasvirni yozish natijasidir.
llunday tasvirning asosiy tavsifnomasi elektrostatik kontrast, ya’ni
lasvir bor va oraliq maydonlardagi potensiallar fargidir.

Yozish jarayonining ushbu muhim tavsifiga zaryadlashning
ishchi potensiali, EFQning yorugMikka sezgirligi, gorongMda qat-
lamda potensialning tushib ketish tezligi va eksponirlashdan so‘ng
oraliq elementlardagi gatlam potensiali katta ta’sir o ‘tkazadi.

Elektrofotografik qurilmalarda sezgirlashtirish magsadida EFQni,
zaryadlash uchun totli razryaddan foydalaniladi. U fotoyarimoM-
ka/gichli gatlam yuzasiga manfiy va musbat ionlami keltirish yo‘li
bilan hosil gilinadi.

Zaryadlash jarayonida totiantiruvchi elektrod bilan bir xil
qutbfilikka ega totli razryad sohasidagi ionlar tot toklarini hosil
gilib, elektr maydonT bilan mashg‘ul bo‘ladi va EFQda potensiai
hosil giladi:

Uc=- led _ qd
£ofcV

bu yerda, Ic — zaryadlanadigan EFQ da oqadigan tok; d —
I I'Qqalinligi; to — elektrik doimiysi; — EFQ ning nisbiy
iliclektrik singuvchanligi 1 — zaryadlanadigan EFQ ko‘chish tezligi;
i| EFQga yuritiladigan zaryadning yuza zichligi.

Yozish jarayonining yakunlovchi bosgichi — eksponirlash.
Yu/asida elektr zaryadlari mavjud boMgan EFQda yorugMik (jum-
I."lan lazerli) nurlanishi ta’sirida tok tashuvchilari paydo boMib,
ulai yorugMik ta’sir etgan joylarda zaryadlami neytrallashtiradi. Bu
luitensialning keskin tushib ketishiga va yashirin elektrostatik
ti.vniiing hosil boMishiga olib keladi.

lasvir sifatini aniglovchi eng muhim ko‘rsatkich eksponirlash

I'iidu U yorugMik nurlanishining spektral tavsifnomasiga, foto-
Miinuo'tkazgichli gatlam xususiyatlariga va yorugMik nuriga bogMig.
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Tasvimi ochiltirish. Bu bosgichda EFQda shakllantirilgan
yashirin elektrostatik tasvir (YAET) ko‘rinac4gan hoiga keltiriiadi.
Tonerda ochiltirish elektrofotografiya lasvirai ko‘rinadigan qilish-
ning eng keng targalgan usuli boiib, og-qora (bir rangli) va rangli
tasvir olish imkonini beradi. Toner bilan ochiltirish zaryadlangan
zarralarning vyashirin elektrostatik tasvir maydoni bilan o'zaro
ta’sirlashuvi natijasida sodir boMadi. Kulon tortish kuchlari ta’sirf
ostida toner zarralari EFQ yuzasiga tanlab yopishadi va YAET ni
ko‘rinadigan tavirga aylantiradi.

Ochiltirish jarayonida toner zarralarida yopishgan YAET za-
ryadi kompensatsiyasi jarayon jadalligining doimiy kamayishiga olib
keladi, bu uning kinctikasini tavsiflaydi. Umumiy holda ochiltirish
jarayoni kinetikasi quyidagicha:

DrD AMl-e""/1),

bu yerda, Dt — ochiltirish vaqgti tn boMgandagi tasvirning optik
zichligi; Dmax — tn -> 00 dagi tasvirning optik zichligi; tn — ochil-
tirish vaqti; T — ochiltirish jarayonining elektrostatik sezgirligini
aniglovchi konstanta.

Ochiltirish jarayoni kinetikasini tadqiq qilish shuni ko'rsa-
tadiki, tez harakat giluvchi qurilmalarda bu jarayon to'yinganlikdan
yirog. Shuning uchun natijaga ochiltirish kinetikasining bosh-
lang‘ich bosqichi asosiy ta’sir oMkazadi. Bunda yopishgan toner
zarralari miqgdori ochiltirish gismidagi maydonning kuchlanishiga
bog‘lig bo‘lib, zaryadning yuza zichligiga bogMig emas. Faqat tn->
ooboMganda optik zichlik zaryadning yuza zichligiga mutanosib
boMadi.

Ochiltirishning yakuniy natijasi YAETning elektrostatik kont-
rasti AUCga bogMiq. D=f(AUc) funksiaysi ochiltirish jarayoni egri
chizigMni tavsiflashga xizmat qiladi. EFJ zaryadi va toner zarralari
qutbliligidan kelib chiggan holda jarayonning ikki varianti mavjud
(8.3-rasm):

1. To‘g‘ridan-to‘g‘ri ochiltirish, bunda toner qutbliligi EFQ
zaryadi qutbliligiga teskari, shuning uchun toner zaryad zichligi
maksimal boMgan maydonlarga yopishadi (Dn=U 2).

2. Yo‘naltirilgan ochiltirish, bunda toner qutbliligi EFQ za-
ryadi qutbliligiga mos keladi, shuning uchun toner zaryad yo‘q
joylarga yopishadi (Dn=U]|).
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8.3-rasm. To‘gridan-to‘gri (a) va yo‘naltirilgan (b) ochiltirish varianti
sxemalari:

Uc —EFJ potensiali (manfiy yoki musbat); Uj — zaryadsizlangan
maydonlar potensiali: U2 — zaryadlangan maydonlar potensiali:
AUG— elektrostatik kontrast; D — optik zichlik; Dn — tasvirning optik
zichligi; Df — fanning optik zichligi: X— koordinata.

1 — YAET relyefi musbat razryadi shakli; 2 — manfiy zaryadli relyef
shakli; 3,4 —tonerning manfiy va musbat zarralari

Ikki holatda ham tasvir pozitiv (yorug' fonda qora shtrixlar)
yoki negativ (qora fonda yorug*‘ shtrixlar) bolishi mumkin. Birinchi
holda tasvir ko‘rinishi o‘zgarmaydi, ikkinchi holda pozitiv nega-
tivga, yoki aksincha, negativ pozitivga aylanadi. Nusxa ko‘chirish
qurilmasi uchun asosan pozitiv tasvimi to‘g‘ridan-to‘g‘ri ochiltirish
ishlatiladi. Kangli elektrofotografiyada pozitiv tasvirni ham to‘g*-
iidiin to‘g‘ri, ham yo‘naltirib ochiltirish goMIlaniladi.

licktrofotografik printerlarda ochiltirishning ikki usuli ishlati-
Indi ikki komponentli va bir komponentli qurug.

Birinchi usul «magnitli kist» turidagi qurilmadan foydalanishga
iKoslnngan. Bunday qurilmani sodda qilib oddiy magnitga yo'nal-
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tirilgan temir qirindiiar yoki boshqga ferromagnit zarralar ko‘ri-
nishida tasavvur gilish mumkin. Ular tashqi ko'rinish’dan Kist to-
lalariga o'xshash zanjirni hosil giladi. Kukunli ochiltirgich zarra-
larini ferromagnit zarralar bilan aralashtirilsa, ular o'zaro elektr-
lanadi.

Masalan, agar temir girindilarini pigmcntiangan mum zarralari
bilan aralashtirilsa, girindiiar manfly, mum zarralari (ochiltirgich)
musbat zaryadlanadi. Ochiltiriigan tasvir elektrofotografik yuzadan
kistni o‘tkazish natijasida olinadi.

«Magnitli kist» turidagi ochiltirish qurilmasiga ega printerlarda
(8.4-rasm.) ochiltirgichni ochiltirish zonasiga yetkazish antimagnit
materialdan tayyorlangan aylanuvchi silindr (5) yordamida amalga
oshiriladi. Uning ichida oboyma 4 ga mahkamlangan magnitlar 7,8
joylashgan. Ular ochiltirish kengligi bo'yicha bir tekis magnit may-
doni hosil giladi.

8.4-rasm. «Magnitli kist» turidagi ochiltirish qurilmasining
sxemasi.

Silindr aylanganida ochiltiruvchi tarkib magnit maydoni ta’-
sirida elektrostatik tasvir (3) yuzasiga intiladi. Bir tekis momiq olish
uchun ochiltiruvchi tarkibning balandligi tosin (6) bilan sozlanadi.
Toner EFJ yuzasi bilan tutashgandan so‘ng magnit maydon ta’-
siridan qutulib, plastina (1) bilan chegaralangan yigilish zonasiga
tushadi. Plastina (1) va silindr (5) orasidagi tirgish vint (2) bilan
sozlanadi. Ochiltiruvchi aralashma dozator yetkazib beradigan
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inner bilan yangilab turiladi. Shundan so'ng u maxsus moslama-
larga ega val (9) yordamida yana doimiy magnitlar ta’sir zonasiga
yo‘nalliriladt.

Olinadigau nusxalaming yuqori sifatini ta’minlovchi ikki koin-
ponentii ochiitirgichlar ba’zi kamchiliklarga ega. Ulaming ishla-
nlishi oraliq tasvir tashuvchisi yuzasining vaqtidan oldin yemiri-
lishiga olib keladi. Bundan tashqgari, toner va tashuvchining opti-
mal nisbatini saqglash bilan bogMig muammolar yuzaga kelishi
mumKkin.

Bir komponentli ochiltirish boshgacha tuzilishidagi tonerga
asoslangan. Ochiitirgich tarkibiga ham bo'yovchi, ham magnit-
lovchi elementlar kiritiigan bo'lib, toner va tashuvchini harakat-
lantirish moslamalaridan voz kecliishga imkon beradi. Bir kompo-
nentli ochillirgichning tarkib va tuzilishi olinadigan nusxalarni
inustahkamlash uchun kuch ishlatiladigan usulni go‘llash Imkonini
beradi. Natijada uskunani ishdan oldin gizdirish yo‘q bo'lib, elektr
enfcrgiya sarfi kamayadi.

Bir komponentli ochiltirish tizimi (8.5-rasm) ichi bo'sh bara-
ban (1) dan iborat bo‘lib, uning ichida harakatsiz silindrik magnit
(2), po‘lat piska (3) va bir komponentli ochiitirgich (4) joyiashgan.
Aylanuvchi baraban va po'lat piska chekkasi orasida hosil bo‘ladi-
gan konsentrlangan magnit maydoni toner zarralarini piska chek-
kasiga tortadi va shtorka (5) ni hosil gilib, uni ushiab turadi. Toner
/.analaridan iborat bu shtorka aylanayotgan silindr yuzasiga bir
lekisda toner gqatlamini o‘tka?adi. Amalda ochiltiruvchi bo'lgan
barabanga uncha katta bo‘Imagan doimiy (100 V atrofida) va yugo-
n o'zgaruvchan kuchlamsh (1300 V atrofida) ta’sirida piska silji-
liladi. Siljish kuchianishining bunday tuzilishida o'zgaruvchan
kuchlanishning musbat yarimto‘lgin sinusoidi manfiynikidan har
doim katta.

Bir komponentli ochiltirgichda ochiltirish mexanizmi ochil-
liruvchi baraban (1) ning magnit kuchlari, silindr (7) zaryadi mus-
bat elektrostatik kuchlari va ochiltiruvchi barabandagi siljish kuch-
inilishi nisbatlariga asoslangan. Kuchlanish boMrnaganda magnit
maydon kuchlari ochiltiruvchi baraban yuzasida toner (6) ni uslilab
luradi. Silindrning musbat razryadlari esa uni o0‘z yuzasiga tortish-
r.n harakat giladi. Toneming muvozanati siljish kuchlanishi natija-
r.ida buziladi.

Siljish kuchlanishi musbat bolganda, manfiy zaryadlangan to-
n. 1 ochiltiruvchi silindr magnit maydoni kuchi va musbat kuch-
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lanish ta’sirida ochiltiruvchi barabanga tortiladi. Bu holda toner
silindming yashirin elektrofotografik tasviri rmydonlariga o‘tirmay-
di.

8.5-rasm. Bir komponentli ochiltirish tizimi

Manfiy yarimto‘lgin amplitudasining ma’lurn darajasiga erishil-
gandan so‘ng ochiltiruvchi silindming tortishi kuchlari yengiladi va
toner silindrga proyeksiyalanadi. Bu holda yashirin tasvir ko'rina-
digan holga keltiriladi.

Baraban aylanganda ochilishi sodir bo‘lishi kerak bo‘lmagan
holda siljish kuchlanishining o‘zgaruvchan tarkibiy gismi o‘chirib
go'yiladi, doimiy kuchlanish esa oshadi. Yuqori musbat potensial-
larining hosil gilinishi ochiltiruvchi barabanda toneming ishonchli
ushlab turilishini ta’minlaydi.

Bir komponentli ochiltiruvchi qurilmalami goMlash tasvirning
yuqori sifatiga erishish va ochiltiruvchi uskunalaming o‘lchamlarini
kichraytinshga sharoit yaratdi.

Ochiltirilgan tasvimi ko‘chirish. Ochiltirilgan elektrostatik tas-
vimi ko'chirish tasvimi qog'ozga elektrostatik kuchlar ta’sirida ko*-
chirishga asoslangan. Pozitiv-pozitiv sxemasida tasvirni ko'chirish
uchun goMlanadigan zaryadlovchi qurilma qutbliligi EFJni sez-
girlashtinsh uchun ishlatiladigan oraliq tashuvchi qutbliligiga mos
kelishi kerak (8.6-rasm).



8.6-rasm. Ochiltirilgan tasvimi qog'ozga o'tkazishning elektrostatik usuli:
1 - silindr; 2 - kukunli tasvir; 3 - nusxa uchun qog‘oz; 4 - qog‘oz uzatish
yo'naltiruvchilari; 5 - elektrizator; 6 - quwat manbai.

Ko'chinsh jarayoni samaradorligi ko'chirish koeffitsiyenti bilan
baholanadi:

kK= Ma-m, ~

bu yerda, MO — EFQ dagi toneming ko‘cliirishgacha boMgan
ogMrligi; M| —ko‘chirilgandan soMig EFQ dagi toner ogMrligi.

Samaradorlik toner zarralarining kattaligiga, zarralar orasidaai
adgeziya kuchlariga, SETning qoldiq relyefiga, shuningdek, tashqi
sharoitlarga (masalan, havoning kamligiga) bogMiq. Ko'chirish
koeftltsiyentini tonerli tasvimi zarra qutbliligiga nisbatan garama-
garshi qutbli totli razryadda zaryadlab oshirish mumkin.

Ochiltirilgan tasvimi mustahkamlash. Zamonaviy uskunalarda
niustahkamlashning termik kontaktli usuli ishlatiladi, u ochiltirilgan
tasvimi bosun bilan gizdirishni nazarda tutadi.

Mustahkamlashning termik kontaktli uskunalarida issiglik
uicrgiyasi gabul giluvchi yuzaga qizdirilgan silindrdan kontaktli
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issiglik uzatish hisobiga uzatiladi. Valik yuzasining harorati (200°C
atrofida) silindr ichiga o‘rnatilgan gizdimvchi hisobiga bir marom-
da ushlab turiladi. Mustahkamlovchi valik \a qog‘ozning o'zaro
zich termik kontaktiga erishish uchun elastik yuzaga ega gizimay-
digan valik ham ishlatiladi. Mustahkamlangan tasvirga ega qog‘oz
bu valikiar orasidan o'tkaziladi Toner zarralari issiglik va bosim
ostida erib, gog‘oz tolalariga o‘chib ketmaydigan tasvir hosil bo‘la-
di. Qog‘ozning kuyib ketishini oldini olish va valiklardan oson
ko‘chishini ta’minlash uchun yuqori valikka yupga silikon moyi
gatlami yuritiladi.

Elektrofotografik gatlamni tozalash. Elektrofotografik gatlam-
dan qayta foydalanish uni tozalashdan keyingina mumkin bo'ladi.
Tozalashning quyidagi mexanik usullari keng targalgan: EFQni
mexli valik va rakel bilan tozalash.

Silindmi rakel bilan tozalash tizimi (8.7-rasm) rakel 1 ni, to-
nemi yig'ish uchun magnitli valik 2ni va tonerni foydalanish
bunkeriga gaytansh uchun aylanuvchi foydalanish bunkeriga gay-
tarish uchun aylanuvchi shlek 2 dan iborat. Rakel metall bo‘Imagan
materiallardan, masalan, poliuretan kauchugi, polietilen mumi ka-
bilardan tayyorlanadi.

8.7-rasrn. Rakel yordamida kukunli tasvirni tozalash qurilmasi.
Bunday qurilmalaming mexli valik yordamida tozalash quril-

malariga nisbatan afzalliklari: kichik o'lchamlar va og‘irlik, ishdagi
yugori ishonchlilik hamda ishlatishdagi kam xarajatlar.
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8.1.2. Elektrofotografik printeriarning tuzilishi

Elektrofotografik pnnterlarda eksponirlash asosan quyidagi ikki
usul bilan amalga oshiriladi:

— yarimo'tkazgichli lazer nuri bilan. Uning elektrofotografik
silindr yo*nalishi bb‘ylab yoyilishi optik-mexanik tizim yordamida
amalga oshiriladi. U tez aylanuvchi ko‘p girrali prizmaga ega.

— yorugiik nurlantiiuvchi LED diodlari ehizg‘ichi bilan U
elektrofotografik silmdming butun uzunligini gamrab oladi.

Elektrofotografik printerlarda tasvir yozish uchun lazerdan
foydalanib eksponirlashning optik sxemasi 8.8-rasmda keltirilgan. x
koordinatasi bo‘yicha yoyilish ko'p qirrali ko'zguning aylinishi
hisobiga, y koordinatasi bo‘yicha yoyilishi esa elektrofotografik si-
lindming aylanishi hisobiga amalga oshadi Shuni ta’kidlash joizki,
spektming infraqizil sohasida 760-850 mm ishlovchi quwati 5—
15 mVt boMgan yarimo‘tkazgichni lazerlar bilan tasvir yozishda
ekspozitsiya 5—10 mdJ/m2 gacha yetadi. Bunda EFQning boshlan-
g'ich organik potensiali 600 dan 100 V gacha tushib ketadi.

8.8-rasm. Lazerli printeming optik sxemasi:
I elektrofotografik silindr; 2 - yarimo'tkazgichli lazer; 3 —modulyator;
4 —kollimator linza; 5 - skaner dvigateli; 6 —ko‘pgirrali ko'zgu;
7 - sferik linza; 8 - toroidal linza; 9 - qator boshi datchigi;
10 —heklovchi ko'zgu, 11 —datrhik ko'zgusi; x,y — koordinatalar.



Ko‘p nurli lazerii yozishga ega elektrofotografik printerlar ham
ishlatiladi. Bunday pnnterning optik sxemasi 8.9-rasmda kelti-
rilgan. Bu printerda optik tizim yordamida ko‘p emitterli yariin-
o ‘tkazgichli lazer (1) ning nurlanishi to'rtta (yoki undan ko‘p) pa-
rallel nurdan iborat chiziqgga aylanadi. Ular ko‘pgirrali prizma
(9) ning aylanishida silindrik elektrofotografik yuza (11) ga bir vaqt-
ning o‘zida to‘rtta chizig chizadi. Printeming imkoniyati 600 dpi
boiganda EFQ tekisligidagi chiziglar orasidagi masofa 42,3 mkmni,
eksponirlangan maydonning umumiy eni esa 127 mkmni tashkil etadi.
Ko‘pgirrali prizmaning aylanish chastotasi 10000—20000 ay/min ni
tashkil giladi. Nugqta ekspozitsiyasi 10"9—10-8 s ni tashkil etadi.
Yarimo‘tkazgichli lazemi boshgarib yoki ko‘pkanalli akkustooptik
modulyator (4) ga signal benb yozishni alohida-alohida boshgarish
mumkin.

8.9-rasm. Ko'pnurli skanirlovchi lazerii printeming optik sxemasi.
1—lazer; 2 —numi tagsimlash panjarasi; 3 — L2 kollimator linzasi;

4 - ko‘p kanalli AO modulyatori; 5 - L2 kollimator linzasi; 6 - ko'zgu;
7 - prizma; 8 - silindrik linza; 9 - ko'pgirrali ko'zgu; 10 - fokuslovchi
linzalar; 11 - elektrofotografik silindr; 12 - yorug'lik nurlarining
joylashishi; 13 —bir vaqtda yoyilgan linzalar.
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Prizma (9) ning boshqga qgirrasi kelganida va silindming sinxron
aylanishda EFQ tezasida navbatdagi to‘rtta qator chiziladi va
hokazo. Shu tarzda, kompyuter ma’lumotlari bo‘yicha yoziladigan
kadming butun surati hosil gilinadi. Numi o‘chirib-yoqishni bosh-
garib yoziladigan nuqta kattaligi va EFQ ekspozitsiyasini o‘zgar-
tirish mumkin. Elektrofotografik silindr aylanish chastotasini bosh-
garib gatorlar chastotasini sozlash mumkin.

Ko'pgina lazerli printerlarda ba’zi nuqtaiaming joylashishi va
oMchamini boshgarish uchun har xil effektlar ishlatiladi. Lazer nuri
impulsi davomiyligini qisqartirib eiektrofotografik silindming bir
nuqtasiga tushayotgan yorug'lik migdorini kamaytirish mumkin.
Natijada silindming zarvad darajasi o'zgargan joylari maydoni
kichrayadi. Lazer impulsini ilgariroq yoki kechroq ishga tushirib
nuqtaiaming gorizontal bo'yicha holatini boshgarish mumkin.

Nugta oMchami va joylashuvini boshgara oladigan yuksak
printer standart oMchamli nuqtalar orasidagi bo'shligni yanada
mayda nuqtalar bilan toMdira oladi. Bu matn va shtrixli grafikadagi
giya va egri chiziglardagi bosqichlilikni kamaytirish imkonini
beradi va natijada olingan hujjatlar imkoniyati 2—5 marta yuqori
printerlarda olingandek ko'rinishda boMadi.

8.10-rasmda ikkita kesishuvchi chizig hosil gilgan toner nug-
talarining kattalashtinlgan tasviri Kkeltirilgan: biri-deyarli vertikal,
ikkinchisi - deyarli gorizontal. O'ngdagi tasvir imkoniyatni oshirish
texnologiyasiga ega printerda olingan. Gorizontal chizigning bos-
gichliligi standart oMchamdagi nuqtalar orasidagi bo'shligni toM-
diruvchi mayda nuqtalar yordamida kamaytiriladi. Vertikal chizigli
hosil giluvchi nuqtalar bir oz siljitilgan. Chapda imkoniyatni oshi-
rish texnologiyasisiz chigarilgan o'sha chiziglar ko'rsatilgan.

a b

8.10-rasm. Nuqtaiaming kattalashtirilgan tasviri:
a - imkoniyatni oshirish texnologiyasi ishlatilmaganda; b - bu
tcxnologiya ishlatilganda.
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Ko‘pgiria printer modellari 1200x600 dpi bo'lgan nosiminetrik
imkoniyatga ega. Bunda lazer nurining ko‘chish anigligi 1/1200
dyumni, silindr gadaini esa avvalicha 1/600 dyumni tashkil etadi.
Hosil gilinadigan tasvir elementar kvadratlarga emas, tomonlari
1/600 va 1/1200 dyum boMgan to‘g‘ri to‘rtburchaklarga parcha-
lanadi (8.11-rasm) Lazer nuri nafaqat gorizontal, balki vertikal
bo'yicha ham ko'chishi mumkin, shuning uchun u nuqtani to‘rt-
burchakning yuqori yoki past gismiga go'yishi mumkin. Bunday
holda 1200 dpi aigoritmik imkoniyat haqida gapiriladi.

1/1200

8.11-rasm. 1200 dpi imkoniyat:
a - aigoritmik; b —real.

Oydinki, aigoritmik yuqori imkoniyat real imkoniyatni gisman
almashtiradi. U tasvir chekkalarini silligrog qilish imkonini beradi.
Yaxsni sifatli qora rang talab qilingan joyda bitta elementar to‘rt-
burchakda ikkita nuqgta go‘yish talab gilinadi. Buning esa imkoni
yo‘qg.

Imkoniyatni oshirishning yana bir keng targalgan texnologiyasi
elektrofotografik silindr aylanish chastotasini kamaytirishdir. Bunda
vertikal bo‘yicha skanerlash chiziglari soni ikki marta ko‘payishga
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crishish kerak. Odatda, bu texnologiya imkoniyati 1200x1200 dpi
bo'lgan printerlarda ishlatiladi.

Yorug'lik diodiga ega elektrofotografik printerlarda qatordagi
har bir nugtani yoritishi uchun yagona lazer o‘rnida butun gatomi
gamrab oluvchi bir necha individual yorug'lik diodlaridan (8.12a-
rasm) foydalaniladi. Qator uzunligi va imkoniyatiga bog'liq holda
chizg'ich bir necha gatorda shaxmat tartibida joylashgan 2560 dan
7424 tagacha yorug lik diodiga ega bo'lishi mumkin. Yorug'lik
diodlarining nurlanishi mikrolinzalar tizimi yoki yorug'lik tolasi
yordamida amalga oshiriladi (8.12d-rasm).

Individual yorug'lik diodlari chizg'ichini umumiy gattiq asos-
dagi ko'pgatlamli tizimlami vakuumli arralash yo'li bilan hosil
gilish mumkin (8.12b-rasm). Har ikki holda ham tasvimi yoyish
silindr o'giga nisbatan perpendikular ravishda amalga oshiriladi. Bu
turdagi tizimda (optik-mexanik yoyishli lazerii tizimdan fargli
o'laroq) tez aylanadigan mexanik gismlar yo'g, ishda tebranish
xavfi yo'q va boshgarilishi sodda.

Biroq ba’zi kamchiliklarga ham ega: ko'pelementli presizion
chizg'ichlami hosil gilishdagi texnologik murakkabliklar va b.q.

Turli xildagi nurlanish manbalarining ko'pgatorli joylashuvi
chizg'ichning imkoniyati 300—600 dpi darajasida bo'lishiga erishish
imkonini beradi. Bunda har dagigada 12 bet nusxalash mumkin.
Hozirda 1200 dpi imkoniyatni ta’minlovchi LED chizg'ichlari
yaratilgan.

Yarimo'tkazgichli yorug'lik nurlanuvchi diodlar (YOND) ular-
da sodir bo'ladigan fizik jarayonlar bo'yicha yarimo'tkazgichli la-
zerlardan ortda qoladi. Bir lahzali rekombinatsiya natijasida yuzaga
keladigan yorug'lik diodlari nurlanishi nokogerent bo'lib, uning
spektri lazerlamikiga nisbatan ancha keng. YOND ni yarimo't-
kazgichli lazerlar bilan solishtirganda ulaming tezkorligi pastroq.
Biroq tayyorlashning nisbatan sodda texnologiyasi, past narxi va
uzoq xizmat muddati YOND dan nurlanishning keng chizig'i
kamchilik bo'lmagan joyda foydalanish magsadga muvofigligini
bildiradi.

Yorug'lik diodiga ega printerlarda r-p-o'tish tekisligiga per-
pendikular yo'nalishdagi nurlanishga ega yuza YOND dan foyda-
laniladi. Yuza YOND da faol gatlamdagi bir lahzali nurlanish
barcha yo'nalishlarda bir xil kechadi, oshirish energiyasining
yorug'likka aylanishi 100% ga yaqin bo'lgan yuqori ichki kvant
chigishi bilan kuzatiladi. Biroq yarimo'tkazgich — have chega-
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rasidagi to'liq ichki gaytarish shunga olib keladiki, yorug'likning
katta gismi kristallda goladi va tashqi kvant samaradorligi bir necha
foiznigina tashkil gqiladi. Yuzadan nurlanish lambert tipidagi
yo'nalganlik diagrammasiga muvofiqg amalga oshadi.

1

8.12-rasm. LED lineykasidan foydalanuvchi printernmg sxemasi:
a —alohida yorug'lik diodlari varianti; b —yagona ko'pgatlamli yorug'lik
diodlan tizimi varianti; d —yoyish sxemasi elementlari joylashuvi;
1- yomg'lik diodlari moduli; 2 —yorug'lik tolali jgut; 3-n - elektrod;
4-r —elektrod; 5 —faol gatlam; 6 —fotoreseptor; 7 - linzalar panjarasi;
8 - LED chizg'ichi; 9 - asos; 10 —boshqaruv platalari; 11 - yorug'lik
nugtalarining joylashuvi; 12 —bir vaqtda yoyiladigan chiziglar.
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Yu/a YOND takomillashgan konstruksiyasida (8.13-rasm) to-
lithiH lu-vosita nurlanuvchi maydon bilan to'gnashadi. Uning dia-
mcln tola markazi diametriga yaqgin. Esda tutish kerakki, hech
"Inuiny optik tizim yuza YOND nurlanishining tolali yorug‘lik
nik.ifluvchiga kirish samaradorligini oshira olmaydi. Nurlanish
«Mvv; 111N saqlab qolib nurlanuvchi maydonni kamaytirish oshirish
nugi.isi /ichligining o‘sishiga olib keladi. Bu uskunaning xizmat
iimililiillmi qisqartiradi. Shu bilan birga yuza YOND ning kichik
m.ivdonli va muvofiglashtiruvchi linza tizimlariga ega konstruk-
Nlyulari mavjud.

K 13-rasm. Yuza YOND:
| imLili llk erikii/uvchi; 2 kontaktlar; 3  p-JnP asos; 4 - keng
[null v IM <1 5 lot /oimli p-GaJsAsP gatlami; 6 —keng zonali
I' I,M <iilinll / ilicloklrik (SiOj); 8  konlakt va radiator; 9 —faol gism.

YOND yu/iiMiiing nurlanish spektri bir lahzali nurlanish
*In kiMKn mos. yjuim quvvat darajasi bo'yicha uning kengligi 30—

it ihii  Ninltnisli lo'lqini N,, ning markaziy uzunligi, xuddi la-
[*utH we wni inill <|ilnijMii zona kengligi, ya’ni material bilan
niHIniMili  Nn/n  YOND ning vall-amper tavsifnomasi I=Imax
M lii ililZii[ll  Huml.i Liol i p-o tishining qizishi Kkirish quvvatini

THMiiyin (<. YOND iiuiliiiitlindigan quvvat I=Imax boMganda 1—10
hivi in ini.ih \inii> lik o'tka/uvchiga kiritiladigan quvvat 50—500
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mk Vitni tashkil giladi. Yuza YOND lari vatt-amper tavsifno-
malarining yuqori chizigliligi nurlanish quwatini oson boshgarishni
ta’'minlaydi.

P, MmBT

8.14-rasm. Turli yuza YOND ning vatt-amper tavsifnomalari:
1-GaAlAs; 2-Jn GaAsP/JnP.

Varagli qog'ozda nusxa oladigan stol lazerii printerining ish
sxemasi 8.15-rasmda keltirilgan.

Impuls rejimida ishlovchi yarimo'tkazgichli lazer (3) numi
shakliantiradi. U beto'xtov aylanuvchi ko'pgirrali metall deflektor
(1) bilan yoyiladi.

Obyektiv (2) ga mahkamlangan fokuslovchi va kompensator
linzalari yorug'lik tutamini fokuslaydi. U ko'zgu (4) dan qaytib,
elektrofotografik silindr (6) yuzasiga yo'naltiriladi va lazer nurlani-
shiga sezgir elektrofotografik gatlamda yashirin elektrostatik tasvir
hosil giladi. Yashirin tasvimi ochiltirish qurilma (15) da bir kom-
ponentli ochiltirgich bilan amalga oshiriladi.

Ochiltirilgandan so'ng zaryadlangan tasvir ko'chirish elektri-
zatori (10) shakllantirgan elektrostatik maydon bilan qog'ozga ko*-
chiriladi va qurilma (11) da mustahkamlanadi. Shundan so'ng go-
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o/ varagM valik (12) lar yordamida qabul stoliga (13) chigariladi.
kn’pgina printerlarda friksion o°‘zi uzatgich (14) dan uzatiladigan
v iiiiqli qog'ozdan foydalaniladi.

8.15-rasm. Lazerli printerining sxemasi.

M m .islitiriladigan kasscta (kartridj) elektrofotografik silindr (6)
m in liilitiish <[tiiiltnasi (15) dan tashqari silindmi ochiltiruvchi
Il im  L<>lilnilitiidiiit tozalovchi rakelli pichoq (9) ga ega qurilma
CMin s.i mliiiilini zuryadlash elcktrizatori (5) ni ishga tushiradi.

/env.ull.tsh dcktrozatori sifatida korotron va skorotron deb
titil.nliH-in qurilmalardan foydalaniladi.

[-.eh ix1<dMinitiK asosiy tuzilish elementi totlantiruvchi elektrod va
ii/i>i.Ini  M.iliillishimsh uchun mo'ljallangan ekrandan (8.16-
iiin ii it...it ()iliid.i korotron lo'rtburchak yoki yarimsilindrik
liil 1> . liin,” i [.ivl-i -litwilf.in diainetri 0,025—0,080 mm boMgan

.................... lii  milliii ilmi.it Korotron ekrani yo bevosita yoki
e #ini<  in1aln i ili.i diliiiiikll  /aiyudlasIimi tezlashtirish uchun
inm mu \ itiviiiMii " 4111-111111-111 ikkita totlantiruvchi simli korotron-
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lardan foydalaniladi. Ba’zi hollarda qo‘shimcha elementlar, masa-
lan, simni chang yoki toner zarralaridan tozalash vositalaridan foy-
dalaniladi.

a b

8.16-rasm. Korotron (a) va skorotron (b) turidagi
elektrizatorlaming sxemasi:
| - EFQ yuzasi; 2 - totlantiruvchi sim; 3 - ekran;
4 - boshgaruvchi to‘r; 5 —quwat manbai.

Skorotronlar korotronlardan zaryadlangan EFQ va totlanti-
ruvchi elektrod orasiga joylashtirilgan to*ming mavjudligi bilan
farglanadi. Boshqaruvchi elektrod — to‘ming Kiritilishi EFQ za-
ryadlanishini berilgan nazorat qilinadigan Kkattalikkacha amalga
oshirilishini ta’minlaydi. Standart geometrik o'lchamlar quyida-
gicha; totlantiruvchi sim va to‘r orasidagi masofa 6-12 mm; to‘r va
EFQ orasi 4—10 mm; totlantiruvchi sim va ekran orasi 8—15 mm.
Totlantiruvchi va to‘r simlarining diametri 0,025—0,08 mm. Tezkor
uskunalarda bir necha totlantiruvchi simli skorotronlardan foyda-
laniladi.

Zaryadlash, ochiltirish va tozalash boMimlari bitta blokka bir-
lashtiriladigan almashtiriladigan kartridjlami (8.17-rasm) qo'llash
printeriarga xizmat ko‘rsatishni soddalashtiradi. Ish zaxirasi yoki
material sarfi tugaganidan keyin kartridj chigarib olinadi va yan-
gisiga almashtiriladi Ishlatilgan kartridj gayta tiklanishi va ochilti-
ruvchi kukun bilan to‘ldirilish mumkin.

Ko‘chirish jarayoni yakuniga yetgandan so‘ng qog‘ozning orga
tomonida zaryad qoladi. Uning yordamida fotoretseptor asosi va
gog‘oz orasidagi elektrostatik tortishish kuchlari ta’siri davom etadi.
Qog‘ozning og'irlik kuchi bu tortishishni yengish uchun har doim
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luini yctarli emas. Qog‘oz uskunada «tigilib» golmasligi uchun uni
.liatuvchi maxsus mexanizmlar ko‘zda tutilgan. Bu ajratish bar-
inoglari (8.18-rasm) va ajratish korotroni boMishi mumkin.

8.17-rasm. Kartridj ish sxemasi:
I Kartridj korpusi; 2 —elektrofotografik silindr; 3 —zaryadlash bo'limi;
t - eksponirlash uchun darcha; 5 —lazer nuri; 6 —ochiltirish boMimi;
7 - ko'chirish elektrizatori; 8 - qog‘oz varagM.

151



Ajratish korotroni ko‘chirish korotroniga nisbatan qgarama-
garshi qutbli tot hosil giladi, natijada qog'ozning orga tomonidagi
zaryad neytrallanadi. Birog zaryadning bir gismi mustahkamlan-
gunga gadar tonerli tasvimi ushlab turishi kerak. Ajratish korotroni
ko‘chirish korotronidan keyin joylashtiriladi. Zamonaviy uskuna-
larda totli simiga o‘zgartuvchan kuchlanish bcriladigan ajratish ko-
rotronidan foydalaniladi.

Elektrofotografik silindr yashirin elektrostatik tasvir va toner
goldiglaridan tozalash uch bosgichda amalga oshadi; dastlabki to-
zalash, tozalash va zaryadni o‘chirish. Tozalash qurilmasi tozalash
bo'limi, toneml| tozalash zonasidan tashlash- bo'limi va ishlatilgan
tonerni chiqgarib tashlash yoki gayta ishlatish uchun yig‘ish bo'li-
midan iborat.

Elektrofotografik silindrda ko‘chirishdan so'ng 30% gacha to-
ner goladi. Uni yuzada elektrostatik kuchlar ushlab turgani uchun
tozalash giyin. Shuning uchun tozalash qurilmasi ikkita tozalovchi
element — cho'tka va rakelga ega. Cho'tka dastlabki, rakel pichog'i
esa yakuniy tozalashni amalga oshiriladi. Bir komponentli magnitli
ochiltirgich bo'lganda dastlabki tozalash magnitli valik bilan amalga
oshiriladi.

Zamonaviy printerlarda issiglik kuchida mustahkamlash keng
go'llaniladi. Issiglik kuchida mustahkamlash tamoyili quyidagicha.
Tonerli tasvirli nusxa bir vagtning o‘zida ham harorat, ham bosim
ta’siriga uchrab ikki valiklar (8.19-rasm) orasidan o'tadi. Bosuvchi
valik issiglikka chidamli rezina gatlami bilan, gizdiriluvchi mustah-
kamlovchi valik esa ftoroplast gatlami bilan qgoplangan. Mustah-
kamlashning bunday qurilmalari elektr energiyasi sarfini kamay-
tiradi, yong'indan xavfsiz va o'lchamlari nisbatan Kkichik. Mustah-
kamlash jarayonini aniglovchi ko'rsatkichlar quyidagilar: yuza mus-
tahkamlovchi valik harorati, gizish vaqti va mustahkamlash zona-
sidagi bosim. Bu usulning kamchiliklari — toneming mustahkam-
lovchi valikka yugib golishi va valik elastik gatlamining tez yemi-
rilishi. Yuqgib golishni kamaytirish uchun mustahkamlovchi valikka
odatda silikon moyi yoki optistatik suyuqligi surtiladi.

Elektrofotografik stol printerlari shaxsiy EHM asosida qurilgan
nashriyot tizimlarining rivojlanishi tufayli matbaa sanoatida keng
targaldi. Printerlardan kichik bosmaxonalarda ish hujjatlarini tay-
yorlashda, nashriyotlarda turli adabiyotlami reproduksiyalanadigan
aslnusxa-maket usulida chigarishda va musahhih nusxalarini olish-
da muvaffaqiyatli foydalanadilar.



8.19-rasm. Issiglik kuchida mustahkamlash qurilmasi:
1—bosish qgismi; 2 —bosuvchi valik (bosim beruvchi valik);
3 - yo'naltiruvchilar; 4 - mustahkamlovchi valik; 5 - gizdiruvchi;
6 —moylovchi valik; 7 —rakel; 8 —ishlash valigi.

Musahhih nusxalarini tayyorlash uchun 300—600 dpi imko-
niyatli printerlardan foydalanish yetarli. Reproduksiyalanadigan
eislnusxa-maket olish uchun esa 600-1200 dpi yoki undan yuqori
imkoniyatli printerlardan foydalanish magsadga muvofiq.

Ragamli svetoproba qurilmalari sifatida ham rangli elektro-
I'otografik printerlardan foydalaniladi. Ularda ham og-qora printer-
Lii smgari, optik-mexanik yoyishli yarimo'tkazgichli lazer yoki
I 1 D chi/.g'ichidan foydalaniladi.

Rangli printerlarning tuzilishi rangli tasvir olish elektrofoto-
Kinlik (cxnologiyasining bir yoki ikki silindrli varianti tamoyiliga
.Mtslimgan. Bir silindrli variant sxemasi 8.20a-rasmda keltirilgan.

Bir silindrli variant — bu ketma-ket ranglarga ajratilgan ekspo-
iml.ish va to'rt marta (qora bo'yogni ham qo‘shganda) triada EFG



silindrida rangli tasvirni to'plashdir. Olingan rangli tasvir bevosita
gog'ozga o ‘tkaziladi va mustahkamlanadi.

2

8.20-rasm. Rangli lazerii printeming bir silindrli (a) va ikki silindrli (b)

variant tuzilishlari: 1- EFG silindr; 2 - zaryadlash bo'limi; 3 —Ilazer;

4 - ochiltirish bo'limlari; 5 - ko'chirish bo'limi; 6 - ko'chirish silindri;
7 —tozalash bo'limi; 8 —mustahkamlash bo'limi.
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Ikki silindrli variant sxemasi 8.20b-rasmda keltirilgan. Ikki
.Almdrli variant va uning ochiltirish bo'limlari avtomatik almash-
linladigan modifikatsiyalari lazerli printerlarda ishlatiladi. Bu va-
ii.tul bo'yicha tasvir silindrda ko‘p marta eksponirlanadi va ochil-
tuiladi hamda har gal ko‘chirish silindrida tutib turiladigan go-
r'n/ga ko'chiriladi. Rangli tasvimi to‘plash jarayoni yakuniga ket-
iMtndan so'ng qog‘oz varag‘i bo'shatiladi va mustahkamlash zona-
MKa u/.atiladi. U yerda kukunli tasvir mustahkamlanadi.

Rangli elektrofotografiya va yomg‘likka sezgir materiallarga
la/erli yozishning rivojlanishi ragamli bosish mashinasining yara-
lilishiga olib keladi. Bunday mashinada har bir nusxa olishdan
oldin tasvir golip silindrida hosil gilinadi.

Bunday bosish mashinasi an'anaviy varaqli ofset mashinasidan
deyarli farg gilmaydi: yon va ort tirgakli pnevmatik o‘zi uzatgich;
qolip, ofset va bosma silindri; gog‘oz o'chirib berish mexanik qu-
rilmasi; gabul stoli.

Qolip silindrida (8.21-rasm) fotoyarimo'tkazgichli gatlamga

golip mahkamlangan. Lazerli eksponirlash qurilmasi qolip
\ilindrining har bir aylanishida tasvimi yangidan hosil giladi.

Yozish quyidagicha amalga oshadi. Tozalangan qolip materiali
.korotron yordamida — 800 V potensialgacha zaryadlanadi keyin
la/erli eksponirlash qurilmasi maydonlarni yoritib, yashirin elek-
irofotografik tasvir hosil giiadi. Bunda potensiai — 100 V gacha
pasayadi. Bo‘yoq yashirin tasvirli golip silindri va ochiltirish silindri
(ochiltirish silindri — 400 V potensialgacha zaryadlangan) orasida
purkaladi. Potensiallar fargi tufayli bo‘yoqning zaryadlangan zarra-
lari kam potensiai yo‘nalishida —400 dan — 100 V ga harakat gila-
di Shundan so'ng qolip silindrida ko'rinadigan ochiltirilgan tasvir
hosil bo'ladi.

Ofset silindrida kiydirilgan ofset materiali mavjud bo'lib, u
bo'yoqgni golipdan ko'chirib oladi.

Bosma silindri klapanlar yordamida bosiladigan materialni
UNlilab oladi va ofset silindriga bosadi. Bu vaqtda bo'yoq ofset tna-
Icnalidan varaqga to'lig o'tadi. Keyin nusxalangan varaq gabul gilish
\uki o'chirib berish stoliga (ikki tomonlama bosmada) yo'naltiriladi.

Ko'rib chigilgan mashinada bo'yoq va ofset materialining
mit kn o'lkazish xususiyatlari hisobiga bo'yoq 100% ko'chadi.

/Vsosan maxsus rezervuarlarda joylashgan SMYK bo'yoqlari
i.Itlaiihuli Hosil gilinadigan ranglar gammasini kengaytirish uchun
m iijo\himcha ikkita rezervuami ulash mumkin.
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Lazerii eksponirlash qurilmasi

d. . P 5
8.21-rasm. Ragamli bosish mashinasi:
1- lazerii eksponirlash qurilmasi; 2 —intektor; 3 - skorotron;

4 - tozalash boMimi; 5 —bo'yoqni yig'ish; 6 - gabul stoli; 7 - o'chirish
stoli; 8 —ochiltiruvchi gilindr; 9 —qolip silindri; 10 —ofset silindri;
11 —bosma silindri; 12 —tasvir xotirasi; 13 —boshgaruv monitori;

14 —qog‘oz uzatish stoli; 15 —Ilokal tarmoq; ma’lumotlarni Kiritish;
16 - strimmer; 17 - bo‘yoq chigindilari; 18 - tashuvchi; 19 —separator;
20 —rezervuar; 21 —aylantirish roliklari; 22 —bosim berish roligi;

23 —ventilyator.

Mashina 800 dpi imkoniyatni ta’minlaydi. Bunday mashinadan
foydalanish uncha katta boMmagan (500-1000 nusxa) adadlarda
magsadga muvofig.

8.2. Oqimli printerlar
Nashrlami bosmagacha tayyorlash tizimlarida elektrofotografik

printerlar bilan bir gatorda ragamli svetoproba olish uchun oqimli
printerlar ham ishlatiladi.
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Ogimli bosma — tasvir olishning shunday jarayoniki, unda
liisvii yuzada maxsus moslamadan otilib chigadigan siyoh tom-
rinlari yordamida hosil gilinadi.

Lazerli yoki LED — printerlarga garaganda oqimli uskunalar
l)ir gator kamchiliklarga ega. Masalan, bosma sifatining gog‘oz
luriga bog‘lig bo‘lmasligini ta’minlaydigan siyohlar hozirgacha
kashf gilinmagan. G'ovakli qog‘oz siyohning yoyilishiga olib keladi.
Natijada chizig va konturlaming anigligi kamayadi. Lekin sillig
gog'ozda sifatli tasvir olinadi. Bundan tashqgari, purkovchi moslama
o'lchamlari va undan otilib chigadigan siyoh tomchilari tezligi va
oMchamining har xilligi ko‘zga ko‘rinadigan yoMkachalaming hosil
boMishiga olib keladi. Yana bir bosma sifatini pasaytiruvchi omil —
bu «yoMdosh» tomchilaming paydo boMishi. Ular kerakli trayekto-
riyadan surilib ketadi va qog'ozning kerakli joyiga tushmaydi.

Printerlarda elektrofotografik usulda tasvir olishga nisbatan
ogimli bosmaning afzalliklari: ogimli printerda olingan rangli
nusxaning narxi elektrofotografik printerda olingan rangli nusxaga
garaganda ancha arzon, sifat esa deyarli bir xil.

Rangli oqimli printer ragamli svetoproba olishdan oldin kalibr-
lanadi. Unda nazorat rangli shkalasi chigarilib, uning gradatsiyalari
spektrofotometrda oMchanadi. Olingan maMumotlar printerning
ICC-profili maxsus linearizatsiya fayliga kiritiladi. Anig masshtabli
shkala bo‘yicha optik zichliklar gradatsiyasi yakuniy aniq oMchan-
ganidan so‘ng printerning asosiy profili shakllantiriladi. Ba’zi prin-
terlar tasvimi to‘rt emas, oltita bo‘yoqda bosadi. Bular odatiy SMYK
bo'yoglari va qirmizi hamda havorang bo'yoqglarning «ochartiril-
gan* variantlari.

Yuqori sifatli tasvir olish uchun fizik imkoniyati 1140x720,
1200x1200, 2880x720, 2400x1200 dpi boMgan printerlar chigariladi.
Imkoniyatning so‘nggi ikki giymati printer nusxalovchi kallagining
ikki marta oMishi hisobiga erishiladi.

Ogqgimli bosma usulida olingan tasvir asosan ikki kamchilikka
ega: «suvdan qo‘rgish» va ultrabinafsha nurlanish ta’sirida rangsiz-
Linish. Shu sababli so‘nggi vaqtlarda pigmentli siyohlardan foyda-
lanilmogda. Ular qattiq bo‘yovchi kukunning mayda dispersli suvli
iiiuhitini tashkil qiladi. Pigmentli bo‘yoq namlikka chidamli va
lo'yingan rangga ega. Oddiy qog‘ozga chiqariladigan nusxalaming
i ludainliligini oshirish uchun ba’zi ogimli printerlarda kartridjida
inii.i siyoh uchun qo‘shimcha kanal boMgan nusxalovchi boshcha
iNhlaliladi. Bu kanal optimizatorga ega boMib, uning vazifasi siyoh
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tomchilarini  mustahkamlovchi qatlamni hosil qilishdan iborat.
Natijada tasvir suvga chidamli boMadi. (8.22-rasm).

Optimizator va siyoh
qog'ozga yuriladi

Siyohning optimizator bilan
aralashuvi

Optimizator qog'oz yuzasida
gatlam hosil giladi

Qog'oz

Siyoh qog'ozga

Anig chegaraga
N garag shimilmaydi

ega nugta

8.22-rasm. Ogqimli printerda siyoh optimizatoridan
foydalanish sxemasi.

Ogimli bosma tasvir hosil qilish usuli bo'yicha uzluksiz va
impulsli turlarga bo'linadi (8.23-rasm). Impulsli ogimli bosma o'z
navbatida pufakli, pyczoelektrik va gattiq siyohlar bilan bosim kabi
turlarga bo'linadi.

Uzluksiz ogimli bosma. Uzluksiz bosma usuiidagi ogimli prin-
terlarda (8.24-rasm) nusxalovchi boshcha siyoh tomchilarini qog'oz
tomonga uzluksiz purkaydi. Nusxalovchi beligacha keluvchi siyoh
ogimi tebranish hisobiga tomchilarga ajratiladi. Bunga pyezo-
elektrik generator yordam beradi. O'zgaruvchan elektr kuchlanishi
ta’siri ostida pyezoelektrik kristali o'z hajmini o'zgartiradi va
tomchini boshchadan sachratadi. Ma’lum qovushoqlikka ega siyoh
olish uchun bu rezervuar eritma rezervuari bilan ulangan.
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8.23-rasm. Ogqimli bosma usullarining sinflanishi.

Nushalovchi boshcha Zaryadni Tasvir
boshqarish generatori
Pyezoelektrik kristali
Tomchi
generatorini
boshqarish
++ +++
Zarvad Siljituvchi
. elektrodi elektrod
Ni-.08
Ishlablmagan siyohni
qaytarish tizimi
Eritma rezervuari Siyoh rezervuari Kamera

8.24-rasm. Uzluksiz ogimli bosma printerining sxemasi.

I lektrod yordamida purkalovchi tomchilar elektr zaryadiga ega
Im'ladi. Shundan keyin ular yuqgori kuchlanishni elektromaydoni
hosil giluvchi siljituvchi tizim orgali uchib o'tadi. Tomchilar za-
i\.idp.a ega bo'lgani uchun ular elektr maydon ta’sirida o‘z tra-
M'kloriyasini o'zgartiradi. Tasvir generatori tomchilar parvozi
vii’iinlishiui boshqaradi. Ular yoki gog'ozning kerakli joyiga borib
iup.li.uli, yoki (utib oluvchi ulami gayta ishlatish uchun rezervuarga
iliiytitiiidi.
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Nusxalovchi boshcha (8.25-rasm) axborot tashuvchisi (qog‘oz)
yuzasi yo‘nalishi bo'ylab harakatlanib tasvirni hosil giladi.

Siljituvchi elektrodlar maydonidagi zaryadlangan tomchining
rujishtni hisoblash tezlashtiruvchi elektrodlar bir jinsli bo‘lmagan
i.os.atsionar maydonidagi uning yakuniy tezligi giymatini
b;li:h-.i nazarda tutadi. Modomiki, tomchilarni generilashda m-
enisk davriy tebranadi, natijada vaqt bo'yicha ro va h o'zgaradi.

Elektrodlar o'rtasidagi oraligda zaryadlangan tomchining hara-
katini quyidagi tenglama bilan yozish mumkin

(8.2)

bu yerda, Fe — zaryadlangan tomchining tezlashtiruvchi elektrodga
kulon tortishi kuchi; Fc — havoning aerodinamik garshilik kuchi;
Fn —elektr maydoni zaryadlangan tomchiga ta’sir giladigan kuch;
F, — ogMrlik kuchi; Fb — elektr shamoli kuchi; m - tomchi
ogMrligi.

8.25-rasm. Oqimli printerlarning tuzilish variantlari:
1- axborot tashuvchi (qog'oz); 2 - nusxalovchi boshcha; 3 - gayishqoq
kabel; 4 - yo*naltiruvchi.

Tomchini tezlashtiruvchi elektrodlaming bir jinsli boMmagan
maydonida harakatlantirish uchun elektr shamoli kuchlari va po-
lyaritatsion kuchlar yordamida davriy hosil boMadigan ogMrlik
kuchlarini inobatga olmasak, chiziqli boMmagan dilTerensial teng-
lamaga ega boMamiz.
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L i (didy’
= UKE (*
6 vedt J ®)

bu yerda, gk — tomchi zaryadi, pcvc — tomchi harakat giladigan
rnuhitning zichligi va kinetik koeffitsiyenti; E(x) — tezlashtiruvchi
elektr maydonning markaziy kuch chizig'i bo'yicha kuchlanishning
lagsimlanishi. Tomchi zaryadi quyidagi formulada aniqlanadi:

(8.2)

qk= k TTIOEkd k2,

bu yerda, k —siyoh turi va tezlashtiruvchi elektrodlar (purkagich-
menisk-teshikli tekislik tezlashtiruvchi elektrodiga ega suvli asos-

dagi siyohlar uchun k=0,34) ga bog'liq koeffitsiyent; £0 — dielek-

irik doimiy; Ek—tomchi yo'lining boshidagi maydonning kuchlan-
ganligi; d —tomchi diametri.

Siljituvchi elektrodlarga U0 kuclilanish berilganda boshqarish
kuchlanishi belgisiga bogMiq holda tomchi maydon harakati
yo'nalishi bo'yicha ko'chadi (8.26-rasm y o‘qgi bo'yicha). Bu holda
.crodinamik qarshilik kuchlaridan tashgari tomchiga siljituvchi
kuch gfcUo/ho ta’sir giladi, bu yerda h, — siljituvchi elektrodlar
orasidagi masofa. Shunday deb tasawur gilamizki, polyaritatsion va
(omchidagi zaryadlarning elektr maydoni siljituvchi maydonli o'z-
gartirmaydi. Bu holda (8.2) ni hisobga olganda tomchining silji-
shini quyidagi tenglamadan topamiz:

/ \2/3

N VI
dk i+ (8.3)
t 6 vcdt

d

m =<h,y-IKPcK q

d

boshlang'ich shartlarda t=0, Vc=0, Vc= dy /dt=0, 0 <t < t0, bu
yi'ida t, —tomchining siljituvchi elektrodlar orasida bo'lish vaqti.
Bu holda tomchining In—Iq (8.26-rasmga garang) bo'limda uchishi-
uing yakuniy bosgichini hisoblash uchun tomchi tezligi vemax va
tomchining siljishi yini bilish kerak.

Siljituvchi elektrodlar chigishi va grafik yoki belgili axborot
Mshuvchisi orasida joylashgan /,—Ig bo'limdagi tomchining hara-
I ill quyidagi tenglama bilan ta’riflanadi:
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Bu boshiang‘ich  shartlar: t=0, Vc=0, vwvo=vvmax 0 <t < tn—10
boMganda Runge-Kutt usuli bilan topiladi. Momchining /n chek-
lanish zonasi bo‘limida boMish vaqti.

8.26-rasm. Uzluksiz ogimli bosmada zaryadlangan tomchining siljishini
hisoblash sxemasi:
1- soplo (purkagich); 2 - siyoh meniski; 3- tomchi;
4 —tezlashtiruvchi elektrod; 5 —siljituvchi elektrodlar; 6 —grafik yoki
belgili axborot tashuvchisi.

(8.4) dan siljish kattaligi ¥2 va /,—Ilg bo‘limda tomchining
tezligi vv2ni topamiz. Axborot tashuvchi (masalan, gog'oz) bilan
uchrashganda kinetik energiya potensial energiyaga o'tadi. Shuning
uchun berilgan grafik yoki belgili axborot tashuvchisida siyoh turi,
tomchi diametri va uning tezligi vv2 ni shunday tanlash kerakki,
tomchining yanada mayda boMaklarga parchalanishi sodir bo‘l-
masin. Tomchining natijalovchi siljishi:



Y=Y+ V2 (8-5)

Uzluksiz harakatli ogimli printerlarni hisoblashda boshlang‘ich
ma’lumotlar sifatida belgi o‘lchamlari (natijalovchi siljish y0 ning
maksimal kattaligi), tomchi hosil gilish chastotasiga bog‘lig bosma
tezligi beriladi.

fk=1/to (8.6)

Bu holda, birinchi yaginlashishdagi aerodinamik qarshilik
kuchlari Fc ni hisobga olmasak, siljituvchi elektrodlar orasida tom-
chining x o‘qi bo‘yicha harakat tezligini va v~ gateng doimiy
deyish mumkin t0=/o/vvmax

Tomchining umumiy siljishi [(8.5.) formulaga garang] vxmax=vxmex
(8.26-rasmga qarang) ligini inobatga olganda

Yr=y, +(L - O v /viimx

Y| va vmax giymatlarni (8.3) tenglamadan topamiz. Fc=0 bo‘l-
ganda y quyidagicha

d2y . U,

<8'7)

0 ‘zgaruvchilami ajratib, (8.7)ni (8.6) ga qo'shiltirib, t=0, y=0
va vw=dy/dt=0 deb hisoblab, quyidagini olamiz.

_YUYYoK = YoMK = gkuO

(8.8.)
mha mhOvxmx ~ mhOf k

- A [° = Qddl _ gku,
2mhB 2mhOv "mex  2mhoOf

Tezlik “xmex ni (8.2)dan Fc=0 boMganda va t=0 x0=:-(h—dc) va
¢ 0 dx/dt|,=0=0 sharoitda topamiz.

% x=j2qtUm (8.10)
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(8.8)—(8.10) ni (8.7)ga qgo‘yib tomchining natijalovchi sil-
jishini topamiz.

( Ak 1H~K | 4k

8.11
fFp n omix fk v2muU (8.1)

7ry

Agar grafik yoki belgili axborot siljituvchi elektrodlarga be-
vosita yaqin joylashtirilgan bo‘isa, ///=/0 da (8.10) va (8.11) dan

2mhv Ariax Ah U

Yuqorida keitirilgan statik tavsifnomalar tezlatuvchi va silji-
tuvchi elektrodlar elektr maydonida harakatlanuvchi bitta zaryad-
langan tomchi uchun olingan. Qo‘shni zaryadlangan tomchilar
bilan o'zaro ta’sirlashuvi va aerodinamik qarshilik turli kuchlari
inobatga olinmagan.

Elektrodlar o'rtasidagi oralig h da (8.26-rasmga garang) tom-
chilaming o‘zaro elektrostatik ta’sirini yo‘qotish (kamaytirish)
uchun elektrodlar o‘rtasidagi oralig uzunligini tomchi hosil boMishi
chastotasiga garab tanlanadi. Bunda elektrodlar o‘rtasidagi oralig h
da bitta yoki bir-biridan maksimal uzoglikdagi ikkita tomchi boM-
sin.

Uzluksiz bosmali oqimli printerlarning asosiy afzalligi — bu
yuqori sifatli rangli tasvir olish imkoniyatidir. Kamchiligi tasvir
olishning nisbatan past tezligi (purkagichlaming unumdorligi
sekundiga 50000 dan 150000 gacha tomchi boMganda ham), sarf-
laming kattaligi (siyohlar gimmat va xizmat ko‘rsatish murakkab)
va qurilmaning o‘zi ham gimmat.

Impulsli bosmali ogimli printerlar ancha keng targalgan Uz-
luksiz harakat tizimlaridan fargli oMaroq, impulsli ogimli boshcha
asinxron qurilmalardir. Nusxalovchi boshcha talab bo‘yicha signal
olgandagina siyohni «otadi».

Impulsli turdagi qurilmalarda totnchi generatorida purkagich
yonida uncha katta boMmagan kamera mavjud. Unda kerakli vaqt-
da yoki pyezoelektrik kristali, yoki issiglik impulsi yordamida
ortigcha bosim hosil gilinadi. Ortigcha bosim kameradan siyoh
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lomchisini otib yuboradi, u inersiya yordamida purkagich va qog'oz
orasidagi masofani bosib o‘tadi. Tomchi ketidan tomchi, nuqgta
ketidan nuqta bo'lib tasvir shakllanadi (8.27-rasm).

8.27-rasm. Impulsli turdagi printerda tasvimi shakllantirish.

Pyezoelektrik ogimli boshchalarda siyohii kameradan ortigqcha
bosim pyezoelektrik disk yordamida hosil gilinadi. Pyezoelektrikka
elektr kuchlanish berilganda u bukilib o'z shaklini o'zgartiradi.
Siyohii kamera devorlaridan biri bo'lgan disk bukilib uning hajmini
kamaytiradi. Ortigcha bosim ta’siri ostida suyuq siyoh purkagich-
dan tomchi ko'rinishida otilib chigadi. Texnologik jihatdan nis-
batan murakkab bo'lgani uchun pyezoelektrik nusxalovchi bosh-
chalar pufaklilariga nisbatan gimmatroq.

Ortigcha
kamera

Pyezoelektrik
kristali
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Pufakli ogimli texnologiya ishlatuvchi nusxalovchi tizimlarda
matn va grafika juda ingichka purkagichdan otilib chigadigan siyoh
tomchisining gog‘ozga tushishidan hosil bo'ladi. Bu quyidagicha
amalga oshadi (8.29-rasm). Purkagich devoriga gizdiruvchi element
joylashtirilgan elektr impulsi berilganda uning harorati keskin ortib
ketadi. Shundan keyin gizdiruvchi element bilan kontaktda boigan
barcha siyoh bug'lanadi.

Purkagich Qizdiruvchi element
Qizdiruvchi element
pufaklar hosil giladi
Pufak
Siyoh bug'landi
A . Aool—< Bug' kondepsa‘tsiyalanadi
. dm"inana va pufak yoriladi

Pufak yo'golganda tomchi
uchib chigadi

8.29-rasm. Pufakli nusxalovchi kallanning ish tamoyili.

Bug‘ning kengayishi zarbali to‘lginni hosil giladi. Ortigcha
bosim ta’siri ostida tomchi purkagichdan otiladi. Otilgandan so‘ng
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bug* kondensatsiyalanadi, pufak «yoriladi» va purkagichda bosim
p isayadi. Buning ta’sirida siyohning yangi gismi purkagichga o'ta-
di.

Bunday nusxalovchi qurilmasining asosiy xususiyati purkagich-
larning oddiy va ishonchli tuzilganligidir.

linpulsli turdagi oqimli printerlarga, shuningdek, bosish jarayo-
nida o‘z fazasini o'zgartiradigan qattiq siyohdagi printeriar ham
taallugli. Bunday printerlarda (8.30-rasm) to'rtta rangli mumli
i.iyoqchalar (havorang, girmizi, sarig va gora ranglar) nusxalovchi
xallakka joylashtiriladi.

Qog'oz
Siyohli tayoqcha

Qizdiruvchi

Qattiq siyohlami
tekeslash

8.30-rasm. O'zgaruvchan fazali ogimli bosma sxemasi.

Qizdiruvchilar mumni eritadi —90°C da u suyuq holatga o'tadi
va rc/crvuarga oqib tushadi. Bu yerda u printerning ish vaqti davo-
mid.i suyuq holatda ushlab turiladi. Tasvir olish uchun nusxalovchi
(livilina siyohning katta bo'Imagan miqdorini chigarib oladi va uni
qo’shimcha gizdiradi.



Elektron qurilma talab gilingan vagtda siyohning mayda tom-
chilarini «otadi». Qog'oz bilan kontakt vaqtida siyoh tezda gattiq
fazaga o‘tadi, shuning uchun u gog‘ozga shimilmaydi, balki uning
yuzasida goladi. Bunda suyuq siyohlarga xos boMgan yoyilish effekti
boMmaydi. Tomchilar tez qotib qolgani bois tasvirning yuzasi no-
tekis boMib qoiadi. Shuning uchun tasvirli qog‘oz valiklar orasidan
o ‘tkaziladi. Ular gotib golgan gattiq siyoh tomchilarini yoyadi va
tasvirga yoqimli sillig ko'rinish beradi.

Ko'pchilik bunday printerlaming nusxalash mexanizmi (8.31-
rasm) uzliksiz harakatli printerlamiki singari tuzilgan. Qog‘oz
aylanuvchi barabanga mahkamlangan va nusxalovchi boshcha bitta
ilgarilama harakatda tasvir hosil giladi.

Qatbq siyohlar

Bo'y
eritm

Oizdiruvchi
element

Aylanuvchi silindr

8.31-rasm. Qattiq siyohii printeming nusxalash mexanizmi
sxemasi.

Rang gradatsiyalari sonini oshirish uchun bir vaqtning o‘zida
ikki komplekt (I va Il) nusxalovchi boshcha — standart pigmentli
(111 va yarim optik zichlikli ishlatiladi. Shu tufayli har bir nuqtada
bo‘yoq zichligining to‘rtta gradatsiyasiga erishish mumkin.

Eritilgan siyohda nusxalash mexanizmi boshchaning iflosla-
nishni oldini olgani uchun qurilmaning imkoniyati 600 dpi, bir
vaqtda nusxalanadigan nuqtalar 320/dak. Bu barabanning aylanish
chastotasi nisbatan past boMganda ham bosmaning yuqori tezligini
ta’minlaydi.
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Faza o°‘zgaradigan ogimli bosmaning boshga ogimli texnolo-
giyalar oldidagi asosiy ustunligi shuki siyohning qog'ozga shimil-
masligi tufayli bosmaning yuqori sifatiga erishiladi. Kamchilik bitta —
olinadigan tasvirlaming narxi yugori. Bir rangli bosmada bunday
qurilmalardan foydalanish magsadga muvofig emas. Ularni aniq
rang berish va yuqori sifat talab gilinganda rangli tasvirlar chiga-
rishda qoMlash kerak.

Bosish tezligini oshirish uchun oqimli printeriar bir necha (1
dan 4 gacha) nusxalovchi boshchalar bilan jihozlanadi. Ulaming
har birida siyohning har bir rangi (4-6 rang) uchun ko‘p sonli
purkagichlar mavjud bo‘ladi. Bunday boshchalarda purkagichlar
gorizontal va giya vertikal bo‘lib, bir necha gatorda (8.32-rasm)
joylashadi. Bunda n gorizontal gatorlar uchun printeming imko-
niyati R quyidagini tashkil giladi.

K.32-rasm. Ko'pgatorli nusxalovchi boshcha purkagichlarning
joylashish sxemasi.
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Bu yerda, a —hosil gilinadigan tasvir nuqtalan orasidagi maso-
fa; ax — gorizontal gatordagi purkagichlar orasidagi masofa; n —
gorizontal gatorlar soni.

(8.13) tenglik bajarilishi uchun

tqa = (n- 1)—

bo‘lish kerak, bu yerda, av— purkagichlaming gorizontal qatorlari
orasidagi masofa.

Hozirgi vaglda siyohning har bir rangi uchun 48, 64, 96, 208,
304 va 512 ta purkagichga ega nusxalovchi boshchalar ma’lum.
Ba’zi printerlarda qora siyoh uchun nusxalovchi boshchada rangli
siyohlarga nisbatan ko‘proq purkagichlar joylashtiriladi.

8.3. Bo'yoqni isitib ko‘chirish ragamli svetoproba

Nashrlami bosmaga tayyorlash tizimida tasvirlarni ranglarga
ajratish va qayta ishlash sifatini baholash uchun kerakli rangli nus-
xalar nafagat rangli lazerli yoki ogimli printerlarda, balki bo‘yoqni
isitib ko'chirishli ragamli svetoproba uskunalarida ham olinadi.
Bunday qurilmalami uchta asosiy turga bo‘lish mumkin: bo‘yoqni
isitib ko‘chirishli, bo‘yoq termosublimatsiyasili va bo‘yoqni oraliq
tashuvchi orqali isitib uzatishli. Dastlabki ikki turdagi qurilmalar
bo'yoqni isitib ko‘chirishli va sublimatsiyali printerlar deb ataladi.

Bo‘yoqni isitib ko'chirishda maxsus materiallardan foydalani-
ladi. Bo'yoqni isitib ko'chirish uchun material (8.33.a-rasm) yuza-
si himoya qatlami bilan goplangan material-tashuvchidan, tagida
gruntovka (bo‘yoqning birinchi gatlami) va bo‘yoq gatlamidan
iborat. Bo‘yoq gatlami sifatida mum yoki maxsus polimer ishla-
tiladi. Bo‘yoq termosublimatsiyasi uchun material ham (8.33,b-
rasm) yuzasi himoya gatlami bilan goplangan material-tashuvchi va
bo‘yoq gatlamidan iborat. Termosublimatsiyada nusxalanadigan
material diffuzion gatlam yuritilgan maxsus yuzaga ega.

Isitib ko'chirishda termoboshchaning qizdiruvchi elementlari
hosil gilgan issiglik ta’sirida bo‘yoq gatlamining bir gismi material-
tashuvchidan ajraladi va nusxalanuvchi materialga o ‘tkaziladi (8.34-
rasm). Kerakli rangli bo‘yovchili plyonkaning gog‘ozga qolishi
kerak bo‘lgan nuqtalarigina gizdiriladi va plyonka keyingi rangni
ko‘chirish uchun qayta o‘raladi. Shunday gilib, nusxalash ketma-
ketlikda amalga oshiriladi. Buning uchun bo‘yoq tashuvchi-tasma



asosiy ranglarning bo'yoq qatlamiga ega bo'limlarga bolingan
lermoboshcha esa nusxalanuvchi material bilan bir xil kenglikka
ega (8.35-rasm).

8.33-rasm. Bo'yoqni isitib ko‘chirish uchun materiallaming tuzilishi:

a - isitib ko'chirish uchun; b - termosublimatsiya uchun; 1- himoya

gatlami; 2 - materal-tashuvchi; 3 - gruntovka; 4 - bo'yoq gatlami;
5 —nusxalanuvchi material; 6 —diffuzion gatlam; 7 —yuza.

2

8.34-rasm, Bo‘yoqni isitib ko'chirish sxemasi:
I tcrmoboshcha; 2 - bo yoq tashuvchi-tasma; 3 - nusxalajiuvchi
material.

Bo'yoqni isitib ko‘chirish uchun ishiatiladigan bo'yoqglar o'z
rangi bo'yicha triada bo'yogiariga yaqin, ular aralashuvi yo'qligi

lufayli plashkali elementlar uchun yaxshi rang uzatishga erishish
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mumkin. Yaxshi aniqlikka ega tasvir olishning iloji yo‘q, chunki
bunday qurilmalarning imkoniyati odatda 300 dpi. Bu usulning
kamchiligi shuki, sifatli bosma uchun har ganday qog‘ocz ham
yarogli emas. Agar gqog‘oz yuzasi silliq (yoki bo'rlangan) bo'Imasa,
bo'yovchi qog‘ozga to'liq o'tmasligi mumkin. Ikkinchi kamchilik —
bo'yovchili plyonka tez sarflanib ketadi. Agar varagga ham bo‘yoq
o'tkazilishi kerak bo‘lsa ham, har bir bo'yovchidan bir betdan
sarflanib ketadi. Tezlik ogimli texnologiya printerlariga garaganda
yugoriroq: odatda 1—2 bet/min.

8.35-rasm. Bo'yoqni isitib ko'chirishli printer
1 —termosxemasi; 2 —nusxalanuvchi material; 3 - bo'yoq tashuvchi-
tasma.

Termosublimatsiyada bo'yoq material-tashuvchidan nusxalana-
digan materialga difTuziya vositasida o'tadi. Qizdirish bo'yoqning
bug'ianishiga olib keladi, natijada bo'yovchi moddalar qog'ozga
diffuziyalanadi (8.36-rasm). Dififuziyalangan bo'yovchini qabul
gilish uchun nusxalanadigan material yuzasi maxsus gatlamga ega
bo'lishi kerak.

Agar isitib ko'chirishda bo'yoq tashuvchisi nusxalanadigan
yuza bilan bog'lanadigan bo'lsa, termosublimatsiyada qabul giluv-
chi gatlam va bo'yoq gatlami orasida katta bo'lmagan oraliq bo'-
lishi mumkin.

Sublimatsion printerlarda termoboshcha va qog'oz varag'i
kengligi bir xil bo'lgani uchun bir vaqtning o'zida tasvirning butun
bir gatori nusxalanadi. Bitta bo'yogda nusxalangandan so'ng varaq
tasvir boshiga, bo'yovchi tasma esa keyingi rang mavjud bo'limga
gaytadi.
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H 16 rasm. Bo'yoq termosublimatsiyasi sxemasi:
I Inmoboehcha; 2 - material-tashuvchi; 3 - bo'yoq gatlami;
I In>wai bug'liiri; 5 - maxsus qog'oz; 6 - difluzion gatlam;
7  (lirTu/ion gatlamga kirgan bo'yoq.

<ti>}i n,|M lushgiin bo'yoq miqgdori bosiluvchi elementni qiz-
eini i Htnylifvi bilan aniglanadi. Shunday qilib, har bir nuqta
............. K Kindiilsiyasida ega bo'lishi mumkin. Bu imkoniyat 300 dri
Im lunula aniq rang uzatilishini ta’minlaydi.

I ininttirasi 300 dri bo'lgan bu nusxa va ofset nusxasida hosil
ijihii."l||taii rang hagidagi axborot miqdori deyarli bir xil. Afsuski,
WeeImish inrayonida bo'yovchining bir oz yoyilishi ko‘p tusli
i inhlLh aiiu]ligini ofset bosmadagina nisbatan bir oz pasaytiradi.

SiiblirnnIMya bosma tcxnologiyasining asosiy afzalliklari tasvir-
..... ¢ ki)'iiiiailiK.aii tii/ilislu mavjud bo'lmaganda anig tus uzatish,
MMMUiniilk Kichik o'lchamlari va yugori ishonchlilikdan iborat.

W ini'l'iiim ali.itish va sahifalash sifatini anig baholash uchun
'm vi'|mi diiill iisinivehi orqali isitib ko'chirish vositasida tasvir-
Hinp iiiilt 7. ili .limi hosil ililuvchi ragamli svetoproba ishlatiladi.

Ith Ik>DLi ilh  stliti.itl.nl eksponirlovchi bo'lim va lamina-
"ihlhii ........ in'pliim iilibiilliidi I aininator bo'limida maxsus bara-
...... HUW, Inil*L ..............  viipga mclall lolga varag'i — tasvir asosi

ii<vI™ yLidliiliiili -~ liiiin»i w»i/ isih-i yupga lavsan plyonka — pylonka-



tashuvchi mahkamlanadi. Ikkala varagning baraban yuzasiga o'rna-
tilishi va bir tekis bosilishi vakuum yordamida amalga oshiriladi.

Shundan so‘ng xuddi tashgi barabanli yozish qurilmasidagi
singari, folga va plyonkali silindr aylana boshlaydi. Kuchli lazer esa
uning yuzasiga rastr nuqtalarini fotoqolip yoki plastinada hosil
gilganidek eksponirlaydi. Lazer ta’siri ostida bo‘yoq eriydi va ke-
rakli joylarda metall folga oMadi.

Birinchi bo‘yoq yorilgandan so‘ng bo‘yoq qoldiglariga ega
kerakmas asos mashinadan chigarib tashlanadi. Ko‘prangli tasvir-
ning birinchi qatlami folga yuzasiga navbatdagi rangli plyonka
mahkamlanadi vajarayon takrorlanadi.

To‘rtta rangli tasvir tushirilgan folga eksponirlovchi bo‘limdan
chigarib olinadi va asos-qog‘oz varag‘i bilan birgalikda laminatorga
skiradi. Laminatorda pigmentni folgadan qog‘ozga isitib ko‘chirish
ro‘y beradi. Ko'chirish natijasida kutalayotgan ofset nusxasiga yagin
tasvir hosil boMadi. Eksponirlovchi bolimning imkoniyati 4000
drini tashkil giladi.

8.4. Analogli svetoproba tayyorlash qurilmalari

Nashrlarni bosmaga tayyorlash tizimida tasvirlarni ranglarga
ajratish va ishlov berish sifatini nazorat gilish uchun turli rangli
printerlar yordamida olinadigan ragamli svetoprobadan tashqgan
analogli svetoproba ham qgoMlanilash mumkin. Svetoprobaning
analogli turlari moddiy tashuvchi — ranglarga ajratilgan fotoqolip
va bosma qoliplardagi tasvirlar hagidagi axborotdan foydalanadi.

Bosma qolip tayyorlanmaydigan analogli svetoproba: Svetopro-
baning bu turini Comruter-to-Film texnologiyasini gqoMlovchi va
ranglarga ajratilgan fotoqoliplar to'plamini tayyorlovchi bosma-
gacha boMgan tizimlarda goMlash magsadga muvofiq. Fotoqolip-
lardan rangli tasvir olish uchun maxsus svetoproba materiallaridan
foydalaniladi.

Analogli svetoprobalar «qurug» va «hoM» deb ataladigan tur-
larga boMinadi. Ularning fargi shundaki, «qurug» svetoprobada
nusxa olish jarayonida kimyoviy eritmalar ishlatilmaydi: pigment
oraliq elementlardan mexanik usulda olib tashlanadi. «HoM» sveto-
probalarda ochiltirish jarayoni amalga oshadi, ya’ni eruvchanlik
kasb etgan elementlar yuvib tashlanadi. «Qurug» va «hoM» sveto-
proba jarayonlari xilma-xil, lekin ularning asosiy farqgi ishlati-
ladigan svetoproba materiallari xususiyatlaridadir. Turli texnolo-



ri\.iil.tHiu ko'rib chigishda nusxa olish jarayonining uchta asosiy
li«Mtilichini ajratish mumKkin:

1 Laminirlash (pigmentli qgatlamni asosga harorat ta’sirida
yeliinlash).

2 lksponirlash (pigment gatlamiga UB-nurlanish bilan ta’sir
if|linti).

V Ochiltirish (pigmentli gatlamni oraliq elementlardan olib
i.i.ilish: «ho‘l» svetoproba texnologiyasida).

rurli firmalar toinonidan taqdim qilinadigan analogli sve-
loproba uskunalari to'plami odatda 2 yoki 3 qurilmadan iborat:
liuiinator; eksponirlovchi qurilma; ochiltirish uchun protsessor
(Ingiil «ho‘l* svetoproba uchun).

Mini qulaylashtirish uchun laminator va ochiltiruvchi protses-
ui odatda bitta korpusga o'matiladi.

Luninatorlar — qgog‘oz va turli asoslarga termoyelimli gatlamga
<k.i plyonkalami mahkamlash uchun mo'ljallangan qurilmalardir.

Vclirnlash bir vaqtning o'zida termoyelimni eritish uchun giz-
ilnish va plyonka asosga yo'naltiruvchi valiklar bilan bosish hiso-
Ihkii niiinlga oshiriladi (8.37-rasm).

K37-msm Limmirlash jarayoni sxemasi:
| v=>iiiiltuiive In valik; 2 — plyonkaii asos; 3 — pigmentli gatlam;
i Inii...limli qudam; 5 — qizdiruvchi element; 6 — asos (qog‘oz).

Shiimliiy qilib, laminatorning asosiy a’zosi ichida qizdiruvchi
e l-mhiiilni loyliislilirilgan yo'naltiruvchi valiklardir. Laminator tu-



zilishiga bog‘liq holda bunday valiklar bir nechta bo'lishi mumkin.
Laminator aniq svetoproba tizimi uchun texnologik rejim, ya’ni
kerakli harorat va tezlikni ta’minlashi kerak.

Ba’zi hollarda laminator tuzilishi murkkablashtiraladi. Shakl-
lantirilgan tasvimi UB-nurlanish bilan qo'shimcha yoritishi uchun
yoritgich bilan jihozlanadi (8.38-rasm).

8.38-rasm. Yoritgichli laminatorning prinsipial sxemasi:

1- uzatish stoli; 2 - gizigan yo’naltiruvchi valiklar; 3 - plyonkani
asosdan ajratish qurilmasi; 4 - yoritgich (UB-nutlanish); 5 - gabul stoli.

Eksponirlovchi qurilmalar (kontaktli nusxa ko‘chirish quril-
malari) svetoproba materiallari pigmentli gatlamiga UB-nurlanish
bilan ta’sir gilishga mo'ljallangan. Buning uchun qolip material-
larini (offset plastinalari va b.) eksponirlovchi odatdagi kontaktli
nusxa ko'chirish qurilmalaridan foydalanish mumkin. Odatda, sve-
toproba tizimlari soddaroq tuzilishdagi uskunalar bilan to‘planadi.

Eskponirlovchi qurilmalar (kontaktli nusxa ko‘chirish quril-
malari) svetoproba materiallari pigmentli gatlamiga UB-nurlanish
bilan ta’sir gilishga moMjallangan. Buning uchun qolip material-
larini (ofset plastinalari va b.) eksponirlovchi odatdagi kontaktli
nusxa ko‘chirish qurilmalaridan foydalanish mumkin. Odatda, sve-
toproba tizimlari soddaroq tuzilishdagi uskunalar bilan to'planadi.

Ochiltiruvchi protsessorlar yoritilgan pigmentli gatlamni Ki-
myoviy eritmalar yordamida tasviming oralig elementlaridan olib
tashlashni ta’minlaydi. Tuzilishi bo‘yicha ochiltiruvchi protsessor-
lariga o‘xshash. 8.39-rasmda svetoproba tasvirlarini ochiltirish
protsessorlarining sxemasi keltirilgan. Protsessorda materialni ishlov
berish zonasiga uzatuvchi stol (2) bo‘lib, unga yo‘naltiruvchi tizim-
ni ishga tushirish uchun kontaktli o‘chirgich (3) joylashtirilgan.
Harakatlantirish tizimi to‘rt juft valiklar (4) va yo‘naltiruvchi (8) dan
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Uwxiill Ochiltirgich tagsimlovchi trubka (5) yordamida ochiltirgich-
M svetoproba materialiga surtishga xizmat giladigan nakat valiga
< ki beriladi. Ochiltirish material yuzasiga cho'tkali rakel (7)
voiiUmida ishlov beruvchi mexanik ishlar bilan birgalikda bajari-
Lhli Ochiltirilgan svetoproba tasviri tagsimlovchi trubkalar (10) dan
In iiladigan suv yordamida yuviladi. Kuritishi qurilmasi (Il) yorda-
ninli ilain yo'gotiladi va svetoproba tasviri oxirgi juft harakat-
Lintiruvchi valiklar yordamida gabul stoli (10) ga chigariladi. Bu
in Inltiruvchi protsessorga laminator (1) qo'shilgan.

K 49 rnsm. Svetoprobani ochiltirish protsessorlalining
prinsipial sxemasi.

*OuitKi” UBillda svetoproba tayyorlash bir necha bosgichda

I >.isiitvvnl zich gog'oz varag‘i — maxsus yuzali asosga lami-
ILii<n vonlaiiiida hiinoya plyonkasiga ega yorug‘likka sezgir mate-
Hii i| ill.uni yuritiladi. Keyin himoya plyonkasi ustidan fotoqolip
iiiulikiinilitnadi.

I ainiiiiiliingan qog‘oz fotoqolip bilan birgalikda nusxa ko‘-
mlnii'li liimk.isiga joylashtiriladi va ultrabinafsha yorugMik manbai
v<>itlimiil.i ijisila vaqt (5 dan 30 s gacha) davomida eksponirlanadi.

lilinila sodir boMadigan fotokimyoviy jarayon tasvir shakl-
Luii .ihila asos hoMadi. Eksponirlashga gadar butun yuza bo‘yicha

177



yopishqog boMgan yorug'likka sezgir qatlam polimerlanadi va
yorug'lik tushgan, ya’ni oraliq elementli joylarda yopishgogligini
yo'qotadi. Yorug'lik bosiluvchi elementlar — rastr nugtalari bilan
berkitilgan joylar polimerlanmaydi.

Spektming fagat ultrabinafsha gismigagina sezgir materialdan
foydalanish barcha ishlami yorug'likda bajarish imkonini beradi.

Eksponirlashdan so'ng fotoqolip olinadi va himoya plyonkasi
olib tashlanadi. Yorug'likka sezgir gatlami bilan tasvimi gabul qil-
gan gog'oz valiklar orasidan o'tkaziladi. U yerda pigment gatlamiga
ega folga qoplanadi. Bu vaqtda kechadigan jarayon ancha sodda:
folga yuzasida kuchsiz ushlab turilgan pigment yopishqoq bosiluv-
chi elementlarga yopishib qoladi. Natijada fotoqolipning qora
joylariga mos keluvchi qog'oz gismlarida tasvir hosil boMadi.

Rangli tasvir olish uchun yuqoridagi jarayon to‘rt marta —
havorang, qirmizi, sarig va qora bo'yoq fotoqoliplari uchun tak-
rorlanarli. Har safar kerakli pigmentli folga olinadi. Bo'yoglami
moslashtirish qoMda bajariladi.

Oxirgi bo‘yoq berilgandan so'ng tayyor nusxa tashqgi ta’sirlarga
chidamli boMishi uchun laminat bilan goplanadi.

Svetoproba tayyorlash texnologiyasida rastr nuqtasining katta-
lashuv miqgdori 17—20%. Bo'yovchilar asosini ofset bo'yoqlarining
pigmenti tashkil giladi. Bu adad nusxalariga aniq kelishini ta’min-
laydi.

Analogli svetoprobaning afzalliklari shuki, u ofset nusxalariga
mos keladi, tayyor fotoqolip sifatini — rang, vektor elementlarining
rastrlarini sifati va plyonkaning optik zichligini nazorat qilish
imkonini beradi.

Svetoprobani «ho‘l» usulda olishda ham shunga o'xshash ja-
rayon sodir boMadi. Bu holda asosga yopishtiriladigan laminat
yorug'likka sezgir qatlamda bo'yovchi modda boMadi.

Eksponirlashdan so'ng yorug'lik tushgan bo'yovchi gatlam
joylari maMum eritmalarga sezgirligini o'zgartiradi va ochiltiruvchi
protsessorda kimyoviy usulda laminat himoya qgatlami bilan birga-
likda olib tashlanadi. Pigmentlangan gatlainning fotoplyonka orgali
eksponirlashdan himoyalangan joylari ochiltiruvchi protses-sorda
mustahkamlanadi va tasvirni hosil giladi.

Analogli svetoproba tizimining asosiy kamchiligi — nusxa
tannarxining yuqoriligidir. Analogli svetoproba tayyorlash ancha
mehnat talab qgiladi va operatoming malakasi sifatga o'z ta’sirini
o'tkazadi. Yana bir kamchilik — adad qog'ozida ishiash imkoni
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vo'qligi va anig bosma jarayoni parametrlariga sozlashning imkon-
M/ ligi.

Bosma golipi tayyorlanadigan analogli svetoproba

Ba’zida bosma qoliplar sifati adadni bosishgacha tekshiriladi.
Bu ko'pbo'yoqli bosmada, aynigsa, muhim, chunki mashinani bos-
maga tayyorlash jarayoni murakkab va ko‘p vaqt hamda malakati
mchnat talab giladi. Bo'yoglari moslangan qolip uchun nusxalari
adad sifatini nazorat gilish uchun etalon boiib xizmat giladi. Sinov
nusxalash sinov nusxasini olish maxsus uskunalarida amalga oshi-
nlib, ulardagi ish sharoiti bosish mashinasidagi maksimal yaqin-
lashtirilgan. Sinov nusxalarining sifati nafagat bosma qolipi sifatiga,
balki bosma sharoitlariga (bosish, tezlik), materiallar sifati va bosh-
ga omillarga ham bog'lig. Sinov nusxasini olish uskunasidagi bos-
ma sharoitlari mashinadagi bosma sharoitlariga ganchalik yagin
bo‘lsa, sinov nusxasi kutilayotgan natijalarni shunga aniq tavsif-
laydi.

Ho'llovchi va bo'yoq apparatlari bilan jihozlangan zamonaviy
ofset sinov nusxasini olish uskunalari nafagat sinov nusxalash
uchun, balki katta boMmagan adadlami yoki shimmaydigan ma-
teriallarda nusxalash uchun ham ishlatiladi.

Ofset sinov nusxasini olish uskunasida nusxa olish jarayoni
golipni ho'llashdan, uning bosiluvchi eritmalariga bo'yoq surtish-
dan, tasvimi bosma qolipdan ofset silindriga, ofset silindrdan esa
qog'oz varag'iga o'tkazishdan iborat.

Ofset sinov nusxasini olish uskunasi (8.40-rasm) quyidagi aso-
siy bo'limlardan tashkil topgan: bosma qolipni mahkamlash uchun
gorizontal metall stol (1); gog'oz varag'ini qo'yish uchun gorizontal
mctall stol (2); ofset silindr (5), unga ho'llovchi (nakat (3) va ras-
kat (4) valiklari) va bo'yoq (nakat (10) va raskat (6), (7) valiklar)
apparatlari biriktirilgan; ho'llovchi eritma 13 ga tushirilgan statsio-
nai ho'llovchi valikiar (11) va (12) hamda statsionar bo'yoq valik-
liiri (8), (9).

Ofset silindri karetkasi ilgarilama — gaytma harakat qiladi,
olsct silindri esa 0'z o'qi atrofida aylanadi. Bundan tashqari, silindr
pasayishi va ko'tarilishi mumkin. Sinov nusxasini tayyorlashda ofset
.Almdri karetkasi ishli va ishsiz harakat giladi. Ishli harakat vaqtida
u siol tomonga harakatlanadi. Karetka qolipli stol ustida hara-
kallaiiganda bo'yoq va ho'llovchi nakat valiklari bosma qolipiga
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tushadi va unga bo'yoq hamda ho'llovchi eritma yuritiladi. Qog'ozli
stol ustida harakatlanganda esa ko'tariladi. Bu vaqtda ofset silindri
bosim ostida bosma qolipi bo‘ylab yumalaydi, natijada rezinali
plastinada nusxa hosil bo‘ladi. Shundan so‘ng ofset silindri bosim
ostida gog‘oz varag‘i bo'ylab yumalaydi va tasvir ofset silindrdan
gog‘ozga o ‘tadi.

8.40-rasm. Ofset sinov nusxasini olish qurilmasining
sxemasi.

Ofset silindri  karetkasi ishli harakatini to‘xtatib, chekkaga
o‘tganda bosim o‘chiriladi. Bu vagtda nusxa stoldan go'lda olinadi
va navbatdagi qog'oz varag'i o'rnatiladi.

Ishsiz harakatda ofset silindr ko‘tarilgan holatda bo'ladi, bosim
o'chirilgan, karetka esa gqog'ozli stoldan golipli stolga tomon hara-
katlanadi, ya’ni boshlang'ich holatiga gaytadi. Navbatdagi nusxa
olish uchun ish sikli takrorlanadi. Shunday gilib, ofset silindrining
golipi stoldan qog'ozli stolga tomon harakatlanishi ishli harakat,
gog'ozli stoldan qoliplisiga — ishsiz harakat deb ataladi.

Yuqgori bosma sinov nusxasini olish uskunalari ham mavjud.
Ofset sinov nusxasini olish uskunalaridan fargli o'laroq, ulardan
ho'llovchi apparat yo‘q, tasvimi gqog'ozga ko'chirish bevosita golip-
dan amalga oshiriladi.

Chuqur bosmada qolip sifatini tekshirish uni xromlashdan
oldin amalga oshiriladi. Sinov nusxalari ranglarga ajratish sifatini
tekshirish uchun ham olinadi. Sinov nusxasini jarayonida rang va
to'yinganlik bo'yicha bo'yoqlarni tanlash, rakelni ganday burchak
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ostida o‘matishni va natijalarni yaxshilash uchun ganday tezlikda
nusxalashni aniglash mumkin.

8.5. Densitometr va spektrofotometrlar

Nashrlami bosmaga tayyorlash tizimida fotoqgoliplar sifatini
obyektiv nazorat gilish uchun o'tuvchi yorug'likdagi densitometer,
qoliplar sifatini baholash uchun qaytaruvchi yorug'likdagi den-
sitometrlar, rangli tasvirlar (svetoproba va adad nusxalari) sifatini
nazorat gilish uchun esa gaytuvchi yorug'likdagi densitometr va
spektrofotometrlardan foydalaniladi.

Densitometrlar — bu optik zichlikni aniglash qurilmalaridir.
Bunda optik zichlik bevosita oichov natijasi emas, amalda yorug'-
lik o'tkazish x va qaytarish p koeftitsiyentlari aniqlanadi. Optik
/ichlik bu natijalaming matematik shakl o'zgartirilishidan kelib
chiqadi:

D=Ilg—; D=lg—
T p

Zamonaviy bosmagacha bo'lgan jarayon zichliklarning o'lchov
anigligi va ishonchlilik bo'yicha juda yuqori talablar go'yadi. O'l-
chov qurilmalari sifati nashrlami tayyorlash natijasiga katta ta’sir
o'tkazadi. Densitometrlarga quyidagi asosiy talablar go'yiladi:

— o'lchov natijalarining obyektivligi: o'lchov natijasi vizual
taassurotga bog‘lig bo'Imasligi kerak;

—yugqori aniglik; zichlik giymati qurilma turiga bog'liq bo'l-
masligi va o'lchanadigan tusning hagiqiy o'tkazishi (qgaytarilishini)
tavsiflashi kerak;

— yugqori sezgirlik: uskuna zichliklar giymati 0,01—0,02 aniqg-
likda o'lchashi kerak;

— o0O'lchov natijalarining keltirilishi: bitta obyektning har xil
vat|tda o'Ichanishi 0,01—0,02 aniglikkacha bir xil natija berishi kerak;

— turli densitometrlarda olingan ma’lumotlar orasidagi farq
minimal bo'lishi: bitta oriektni ikkita uskunada o'lchash bir xil na-
tija berishi kerak;

o'lchovchi yorug'lik manbaining tebranishilarga bog'liq
cmausligi: uskunaning ishlashi shunday bo'lishi kerakki, o'lchov
inilijalari tcbranishlarga bog'liq bo'lmasin;
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—barcha oMchovlar diapazonidagi ishonchlilik.

Optik zichlikni o‘Ichash jarayoni (8.41-rasm) ikki bosgichdan
iborat:

1) oMkazish (qaytarish) koeffitsiyentini aniglash;

2) oMkazish (gaytarish) koeffitsiyentini optik zichlikka oMga-
zish (logorifmlash).

8.41-rasm. O'tkazishga asoslangan densitometrda optik zichlikni o‘Ichash
sxemasi: L — lampa; z — fotoelektrik o'zgartirgichlar.

Ikki bosgich ham densitometrda kechadi. Ba’zi densitometr
turlari ham zichlikni, ham o'tkazish (gaytarish) koeffitsiyentini
ko'rsatadi.

Istalgan oMcham — bu qilingan birlik bilan solishtirishdir.
0 ‘ichanadigan zichlik oq tus bilan taqgoslanadi.

0 “tuvchi yorugMikda ishlovchi zamonaviy densitometrlarda
(8.42-rasm) oMchash quyidagicha amalga oshiriladi. YorugMik man-
badan, odatda cho‘gManma lampa (2) dan, reflektor (1) dan qay-
tariladi, ko'zgu (3) orqgali o‘chiriladi, issiglik filtri (4) orgali oMadi.
Shundan so‘ng maMum oMchamli diafragma (6) orgali oMib, densi-
tomctming predmet stoli (5) da joylashgan fototexnik plyonka (7) ning
nazorat gilinadigan joyiga tushadi. Kuchsizlangan yorugMik ogimi
infragizil (9) yoki rangli yorugMik filtrlari (10) dan biri orgali
yorugMik oMkazuvchi (8) dan oMib fotogabulgilgich (11) ga tushadi.
ilgari fotoqgabulgilgich sifatida fotoelektron ko‘paytirgichlar ishla-
tilgan boMsa, hozirda kremniyli yarimo‘tkazgichli elementlar ish-
latiladi.
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8.42-rasm. O4uvclii yorugMikda ishlovchi densitometr sxemasi.

Fotomaterialdan o'tgan yorugMik migdoriga bogMiqg holda foto-
clement elektr impulsini modullaydi. U mantigiy blok tomonidan
optik zichlik va rastr elementlari maydoni nisbiy giymati hisob-
lanadi:

diapozitiv fotogolipda

j _1Q-("-0<>)
negativ fotogolipda
1-10 ®rP9
1- 1.10-(0c-D0) m100%,

bu yerda, Dp — rastr elementi optik zichligi; Dc — maksimal
«joraygan maydon optik zichligi; DO — eksponirlanmagan maydon
(vual) optik zichligi.

Densitometrni «o»ga o‘matish uchun fotomaterialning shaffof
maydoni oMchanadi.

YorugMik filtriari 10 (8.42-rasmga garang) nazorat gilinadigan
Ibtogolipdan nusxa ko‘chirishda foydalaniladigan yorugMik manba-
Liri bilan mos tavsifnomaga ega.

Bosmagacha boMgan jarayonda spektrning turli boMimlarida
maksimal yorugMikka sezgir boMgan uch turdagi fotoplyonkalar ish-



latiladi: odatiy (sensabilizatsiyalanmagan) — ultrabinafsha va ko‘k
bo'limda; ortoxromatik — sariq va yashil boMimda; panxromatik
spektrning barcha bo‘limlarida. Shuning uchun densitometrda fo-
togolipni oichashda sezgir fotogatlam turiga mos ustama filtr ish-
latiladi.

Odatda, o‘tuvchi yorugMikda ishlovchi densitometr diametrlari
1,2 va 3 mm boMgan uchta diafragma to'plami bilan ta’minlanadi.
Turli diametrdagi diafragmalardan foydaianish turli imkoniyatlarda
yozilgan fototexnik plyonkalarning optik zichligini oMchash imko-
nini beradi. Past liniatura uchun odatda katta diametr, masalan,
3 mm, yuqori liniatura uchun esa kichik diametr ishlatiladi. Bun-
day yondashish diafragma maydoniga rastr elementlarining tu-
shishi  statistik ehtimolligi bilan tushuntiriladi. Matnli yoki boshqga
shtrixli elementlarni oMchashda ko‘p hollarda tirgishli diafragma
ishlatiladi. Shaffof materiallar bilan ishlaydigan densitometrlardan
fargli ravishda, ko‘rilayotgan nur gaytarish koeffitsiyentini oMchaydi
va uni optik zichlikka o ‘tkazadi.

Qaytarishga asoslangan densitometming nisbiy spektral sez-
girligi nurlanishi manbai spektrida energiyaning tagsimlanishi,
fotogabulgilgichning spektral sezgirligi, densitometming yorugMikni
yutuvchi muhiti va yoro'g'lik filtrlarining spektral o ‘tkazish bilan
aniglanadi.

Qaytarishga asoslangan densitometrlar oMkazishga asoslangan
densitometrlar singari optik-mexanik gism va oMchovchi elektron
blokdan tashkil topgan. Ulaming asosiy farqgi — yorituvchi va
yorugMikni gabul giluvchining joylashishi; katta migdordagi yorug'-
lik filtrlarining ishlatilishi va oMchanadigan Kattaliklarni hisoblashda
boshga algoritmlardan foydalanishdir. Optik-mexanik qism yorug'-
lik oMkazuvchi bilan filtr orgali bogMangan va oMchov blokida joy-
lashtirilgan fotometrik kallakdan iborat.

Bu turdagi densitometrlaming ish tamoyili yuqorida ko‘rib
chigilganga o‘xshash. Me’yorlangan manbadan chiggan ma’lum
rang haroratiga ega yorugMik filtrlari orgali o'tadi. Ular nusxada
nazorat gilinayotgan bo'yoq spektrini taratadi (masalan, gizil filtr —
havorangni, yashil — girmizini, ko‘k — sarigni). Shunday keyin
yorug'lik qabul qgilgichda qayd qilinadi. Densitometrik oMchovlar
natijasida ranglarga ajratilgan optik zichliklar aniqlanadi va den-
sitometming ragamli ekranida bo'yoglaming oMchangan zichliklari
giymatlari namoyon bo'ladi.
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Spektrofotometrlar. Rangni obyektiv miqdoriy tavsiflash uchun
ko‘rishning uch rangii nazariyasiga asoslangan va rangni additiv
sintcz yo'li bilan qurimalarda o'lchash imkonini beruvchi usuliar
ishlatiladi. Barcha rang o'lchovlari asosida rang koordinatalarini
aniglash imkoniyati yotadi. RCB va CMYK rang sintezi kengliklari
standartlashtirilmagan va apparatlarga bog‘lig. Shuning uchun
CIELab rang kengligi taklif gilingan. U standartlashtirilgan va
zamonaviy bosmagacha bo‘lgan hamda sifatni nazorat gilish tizim-
landa qo‘liani'adi.

Rangni nazorat qilishni ta’minlovchi quriima spektrofoto-
metrdir. 1Jning asosiy vazifasi — rang koordinatalarini o'lchash va
o'lchanavotgan obyek. spektral egri chizig'ini qurishdir. Matbaa
sanoatidagi ko'pchilik spektrofotometrlar xalgaro XYZ, CIELab,
C1ELCH tuzilmalaridan rang koordinatalarini omil imkoniga ega.

Spektrofotometrik o‘lchovlarning ko‘z o'lchovlaridan farqi
shuki, uskuna natijalariga begona omillar ta’sir o'tkazmaydi, barcha
o'lchov sharoiflari standartlashtirilgan.

Kelajakdagi bosma nashr ranglari hagida taassurol olish uchun
turlicha yoritilganlikda spektrofotometrlarda ma’lum spektral tav-
siflarga ega standartlashtirilgan nurlanish manbalaridan foydalani-
ladi.

Inson ko'zi rangning o'zgarishni fagat rang chegarasi buzil-
gandagina sezadi. Zamonaviy spektrofotometrlarda go'llaniladigan
texnologiyalar bu omilni hisobga olish va rang fargi ko'rsatkichi
deb ataladigan rangning asl nusxadan farglanish kattaligini aniglash
imkoniga ega:

OE = i](L-L'?+(a-a')2+(b-b")2,
bu yerda, L, a, b — asl nusxaning rang koordinatalari, L’, a’, b’ —
svetoproba va sinov nusxalarini o'lchashda olingan ma’lumotlai.

Bu o'lchovlar bosmaning texnologik rejimlari, masalan, ho'l-
lovchi eritma va bo'yoq uzatish, bosim yoki rang korrekisiyasiga
kerakli o'zgartirishlar Kiritish imkonini beradi.

8.43-rasmda blok-sxema, 8.44-rasmda esa o'quvchi kallak sxe-
masi keltirilgan. Keltirilgan sxema bo'yicha kolorimetrik o'lchov-
lar quyidagicha amalga oshiriiadi. Yorug' nuri (1) yorug'lik man-'
bai (2) dan kollimator (3) orqgali o'tadi. U ingichka parallel nurlar-
m shakllantiradi. Keyin nur ma’lum diametrli apertura (4) orgali
3tib nusxa (5) ga tushadi. Undan qaytib nur toiali — optik yorug'-
lil o'lkazgichlar (6), (7), (8) bo'ylab yorug'lik filtrlari to'plamiga
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yetib boradi. Namunadagi axborotni o‘gish bir vaqgtning o‘zida
fagat ikki yo‘nalish bo‘yicha amalga oshadi. Bunga dvigatellar (11)
va (12) yordamida harakatga keladigan maxsus zatvorlar (9) va (10)
xizmat qiladi.

8.43-rasm. Spektrofotoinetr blok-sxemasi.

5

8.44-rasm. Spektrofotometming o'quvchi kallagi.

YorugMik o'tkazuvchilardan o'tib yorugMik nuri maMum oM-
kazib yuborish yoMkalariga ega filtrlar to‘plamiga tushadi. Qayta-
rishga asoslangan densitometrlardagi singari spektrofotometrlar
to'plamiga turli polyarizatsion filtrlar kiritilgan. Filtrlardan o'tib
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yorug'lik fotoelektron ko'paytirgichga tushadi. U signalni kuchay-
tiradi va analogli — ragamli o'zgartirgichga yuboriladi. Olz nav-
batida u analogli signali qurilmaning markaziy protsessorida gayta
ishJash uchun ragamli ko‘rinishga o'tkazadi. Axborotlarga ishiov
berilgandan so'ng ma’lumotlar displeyda namoyon boMadi hamda
printerda nusxaga chigarish yoki shaxsiy kompyuterga Kkiritib go'yi-
lish mumkin.

Nazorat savoilari

1. Bosmagacha boMgan jarayonning ganday bosgichlarida tasvir-
lami gayta ishlash va bosma qgolip tayyorlash sifati nazorat qgilinadi?

2. Bosmagacha bo‘lgan jarayonda elektrofotografik printer-
laming ganday turlaridan foydalaniladi?

3. Lazerii printerlarda elektrofotografik jarayon ganday aso-
siy bosqgichlardan tashkil topadi?

4. Lazerii va yorugMik diodli elektrofotografik printerlar gan-
day asosiy qurilma va boMimlardan tashkil topadi?

5. Lazerii printerda tasvir sifatini oshirish uchun qanday
usullardan foydalaniladi?

6. Sizga ogimli printerlarning qanday turlari ma'lum?

7. Uzluksiz ogimli bosmali printeming o°‘ziga xosligi nimada?

8. Oqimli printerlarning pyezoelektrik va pufakli nusxalovchi
kallaklari ganday ishlaydi?

9. Qattig siyohda ishlovchi printeming o‘ziga xosligi nimada?

10. Tasvimi isitib ko'chirishli printerlar ganday ishlaydi?

11. Ragamli va analogli svetoproba nima va ular ganday tex-
nik vositalarda amalga oshiriladi?

12. Svetoproba tasvirlarini olishda laminator ishini tushun-
tiring.

13. Svetoproba tasvirlariga ishiov berish uchun ochiltiruvchi
protsessorning ish tamoyilini tushuntiring.

14. Ofset sinov nusxasini olish qurilmasining ish tamoyilini
tushintiring.

15. OMkazishga va qaytarishga  asoslangan densitometrlar
ganday fizik kattaliklami bevosita oMchaydi?

16. Zamonaviy densitometrlarga gqanday talablar go‘yiladi?

17. O tkazishga asoslangan densitometming ish tamoyilini
tushuntiring.

18. Spektrofotometming vazifasi va ish tamoyili ganday?
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XULOSA

Mahalliy matbaada nashriami bosmaga tayyorlash avtomat-
lashtirilgan tizimlari keng targalgan. Ular yordamida badiiy, ilmiy-
texnik, tijorat adabiyotlari, davriy va boshga nashrlar ishlab chi-
gariladi. Bunga sabab shuki, nashrlarni bosmaga tayyorlash tizim-
lari asosiy va ko‘plab yordamchi ishlami avtomatlashtirish hisobiga
mahsulotni nashrga tayyorlash muddatlarini qisqgartirish, ulami
bezash bo‘yicha imkoniyatlami oshirish, turli bosma usuilari uchun
fotogolip va bosma qolip tayyorlashning yuqori sifatini ta’minlash-
ga imkon beradi.

Hozirgi vaqtda nashrlarni bosmaga tayyorlashning stoldagi
nashriyot tizimidan tartib, tarmoglangan tuzilishiga ega quwatli
ko‘p mashinali xilma-xil tizimlar qoMlaniladi. Bu unda reproduk-
siyalanadigan asl nusxa-maket tayyorlashdan mashinalarda tayyor
bosma mahsuloti ko‘rinishiga keltirishgacha boMgan texnologik
jarayonlarning turli variantlari amalga oshiriladi. Tizimlar ishlab
chigarish hajmi, ishlab chiqgariladigan bosma mahsulotning o°‘ziga
xosligi va texnologiyalarga ko‘ra bosmagacha boMgan jarayon usku-
nalari, dasturiy va texnik vositalari bilan ta’minlanadi.

Bosmagacha boMgan jarayon uskunalarining yangi turini yara-
tishda asosiy tendensiyalardan biri matnli va tasvirli axborotlarga
ishlov berishning keng targalgan texnologik va dasturiy vositalariga
muvofig keluvchi qurilmalarni yaratishdir. Bu xizmat ko‘rsatish va
ekspluatatsiya, unumdorlik va iqtisodiy jihatdan optimal boMgan
nashriami bosmaga tayyorlash tizimini yaratish imkonini beradi.

Nashrlarni bosmaga tayyorlash zamonaviy tizimlari bosma-xo-
nalarda, nashriyotlarda, repromarkazlarda, dizayn studiyalarda,
reklama agentliklarida goMlaniladi. So‘nggi vaqtda tizimlar nashr
giluvchi tashkilotlarda ishlatilmogda. Bu bosmaxona va nashriyot
orasidagi musahhih almashinuvchidan voz kechishni ta’minlagani
uchun bosma qolip tayyorlash muddatlari gisgarmoqda.

Nashriami bosma tayyorlovchi istalgan tizimning asosi katta
hajmdagi matnli va tasvirli axborotlarga ishlov berish va saglashni
ta’minlovchi quwatli shaxsiy qurilmalaridir. Hozirgi kunda ko‘p-
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chilik shaxsiy EHMIarining texnik tavsifnomalari mubharrirlik-no-
shirlik jarayonlarining texnologik talablarini gondiradi. Birog axbo-
rotlarga ishlov berish dasturiy vositalarining doimiy takomilla-
shuvi, EHM, skanerlarning imkoniyati bilan bogMiq bo igan bosma
mahsuloilari sifatiga boMgan talabning o‘sishi tasvirlaiga ishlov
berish yangi texnik vositalari va usullarir.ing paydo boMishiga zamin
yaratmoqda

Hisoblash texmkasi, lazer texnologiyasi, yangi matbaa mate-
riallari va mikroelektronika sohasidagi ilmiy-texnik yutuqglar, ehti-
mol, yaqin vaqt ichida fasvirlarni Kiritish va ishlov berishning yana-
da tezkor qurilmalarining yaiatilishiga olib kelar.

Zamonaviy bosmagacha, bosma va bosmadan keyingi jarayon
uskunalanni deyarli barcha turlarida goMlaniladigan EXM va
mikroprotsessorli texnikalardan foydalanish barcha matbaa quril-
malari va boshganiv tizimlarini yuzaga chigaradi. Bunday tuzil-
malar nafagat ragamli bosma mashinkalarida, balki an’anaviy tuzi-
lishdagi mashinalarda ham amalga oshadi.

Yaqgin vaqgtlarda, ragamli bosma vositalari va texnologiyalari
tez rivojlanishiga garamay, lazerli fotonabor avtomatlari va qolip-
larga yozish protsessorlarining, ogimli printer va skanerlarning
yanada takomillashuvini kutish mumkin.

Kelgusida bosmagacha boMgan jarayon uskunalarinmg rivoj-
lanish tendensiyasi axborot va lazerli texnologiyalar, telekommuni-
katsiya vositalari rivojlanish holati bilan aniglanadi.



TESTLAR

1. Ofset bosish usuli uchun bosma qolip tayyorlashda gaysi
uskunalar ishlatiladi?

A) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishiov berish prot-
sessori

B) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishiov berish prot-
sessori, kopiroval rama, ishiov berish protsessori

C) kompyuter, fotonabor avtomat, ishiov berish protsessori,
kopiroval rama

D) fotonabor avtomat, kopiroval rama

E) kompyuter, printer, ishiov berish protsessori

2. Fotoqolip tayyorlash uchun qaysi uskunalar ishlatiladi?

A) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishiov berish prot-
sessori

B) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishiov berish prot-
sessori, kopiroval rama, ishiov berish protsessori

C) kompyuter, fotonabor avtomat, ishiov berish protsessori,
kopiroval rama

D) fotonabor avtomat, kopiroval rama

E) kompyuter, printer, ishiov berish protsessori

3. Fotoqolipdagi tasvirni plastina yuzasiga o°‘tkazish uchun
gaysi uskunalar ishlatiladi? ,,

A) kompyuter, printer, fetonabor avtomat, ishiov berish
protsessori

B) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishiov berish
protsessori, kopiroval rama, ishiov berish protsessori

C) kompyuter, fotonabor avtomat, ishiov berish protsessori,
kopiroval rama

D) kopiroval rama, ishiov berish protsessori

E) kompyuter, printer, ishiov berish protsessori
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4. Fotoqolipdagi yashirin tasvirni ochiltirish va mustahkamlash
uchun gaysi uskunalar ishlatiladi?

A) fotonabor avtomat, ishlov berish protsessori

B) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishlov berish prot-
sessori, kopiroval rama, ishlov berish protsessori

C) kompyuter, ishlov berish protsessori, kopiroval rama

D) ishlov berish protsessori

E) kompyuter, printer, ishlov berish protsessori

5. Computer-to-Film — texuologiyasida ishlatiladigan asosiy
uskunalar —bu:

A) kompyuter, skaner, printer, fotonabor avtomat, ishlov be-
rish protsessori

B) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishlov berish prot-
sessori, kopiroval rama, ishlov berish protsessori

C) kompyuter, fotonabor avtomat, ishlov berish protsessori,
kopiroval rama

D) kopiroval rama, ishlov berish protsessori

E) kompyuter, printer, ishlov berish piotsessori

6. Computer-to-Film — texuologiyasida ishlatiladigan asosiy
uskunu —bu:

A) kompyuter, fotonabor avtomat

B) kompyuter

C) kompyuter, ishlov berish protsessori

D) kopiroval rama, ishlov berish protsessori

E) fotonabor avtomat

7. Computer-to-Plate texuologiyasida ishlatiladigan asosiy
uskuna —bu:

A) kompyuter, fotonabor avtomat

B) kompyuter, rekorder

C) kompyuter, ishlov berish protsessori

D) rekorder

E) fotonabor avtomat

8. Computer-to-Plate texnologiyasida ishlatiladigan asosiy

uskunalar — bu:
A) kompyuter, printer, fotonabor avtomat
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B) kompyuter, skaner, printer, rekorder, ishiov berish prot-
Sessori

C) kompyuter, ishiov berish protsessori

D) rekorder, ishiov berish protsessori

E) fotonabor avtomat, ishiov berish protsessori

9. Ishiov berish protsessor — bu:

A) yashirin tasvimi ochiltirish va mustahkamlash uchun
ishlatiladi

B) rasmlami kompyuterga kiritish va unga ishiov berish uchun
ishlatiladi

C) yashirin tasvirni ochiltirish uchun ishlatiladi

D) fotogolip sifatini tekshirish uchun ishlatiladi

E) rangli namuna nusxa olish uchun va sifatini tekshirish
uchun ishlatiladi.

10. Kopiroval rama —bu:

A) vyashirin tasvimi ochiltirish va mustahkamlash uchun
ishlatiladi

B) fotoqolipdagi tasvimi plastina yuzasiga o°‘tkazish uchun
ishlatiladi

C) yashirin tasvimi ochiltirish uchun ishlatiladi

D) fotoqgolip sifatini tekshirish uchun ishlatiladi

E) rangli namuna nusxa olish uchun va sifatini tekshirish
uchun ishlatiladi

11. Kopiroval rama qaysi texnoiogiyada ishlatiladi?
A) Computer-to-Film

B) Computer-to-Plate

C) CTP

D) CTFlex

E) «plyonkasiz» texnoiogiyada

12. Printer qaysi texnoiogiyada ishlatiladi?
A) Computer-to-Film

B) Computer-to-Plate

C) hamma texnoiogiyada

D) CTFlex

E) «plyonkasiz» texnoiogiyada



13. Rekorder gaysi texnologiyada ishlatiladi?
A) Computer-to-Film

B) Com puter-to- Plate

C) «pigmentli» usulda

D) CTFlex

E) «plyonkasiz* texnologiyada

14. Nusxa ko‘chiradigan gatlam gaysi uskunada surtiladi?
A) kompyuter

B) rekorder

C) ishlov berish protsessori

D) sentrifuga

E) fotonabor avtomat

15. Fotoreproduksion jarayonini vazifasi nimadan iborat?
A) golipga kimyoviy ishlov berish

B) fotoqgolipning kopiyasini olish

C) fotoqolip tayyorlash

D) bosma golipdan nusxa olish

E) bosma qolip tayyorlash

16. Nusxa ko'chiradigan jarayonini vazifasi nimadan iborat va

gaysi uskunada bajariladi?

A) bosma qolipga ishlov berish protsessorida kimyoviy ishlov

berish

B) fotogolipning kopiyasini kopiroval ramada tayyorlash
C) Iblogolipni fotonabor avtomatida tayyorlash

1)) bosma golipdan printerda nusxa olish

I ) bosma qolipni printer yordamida tayyorlash

17. Nusxa ko‘chiradigan jarayonida ganday asosiy uskuna

ishlatiladi?

A) RGD-70
B) FO-50p
C) FK-116
D) FSM
E) FMO

18. Bosma qolipni fotomexanik usulida tayyorlashda ganday

usosiy uskunalar ishlatiladi?
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A) RVD-40, FO-25, FSM, FK-116, FMO

B) EP-12P, ERA-F, POL-35

C) IBM, Laser Jet, Lotetn 400, Inter Plater

D) F0-50, EP-12P, FK-116, RVD-40

E) IBM, Laser Jet, Dolev 250, Multilink, FK-116, Inter
Plater

19. Bosma qolipni CTP-texnologiya yordamida tayyorlashda
ganday asosiy uskunalar ishlatiladi?

A) RVD-40, FO-25, FSM, FK-116, FMO

B) EP-12P, ERA-F, POL-35

C) IBM, Laser Jet, Lotem 400, Inter Plater

D) F0-50, EP-12P. FK-116, RVD-40

E) IBM, Laser Jet, Dolev 250, Multilink, FK-116, Inter
Plater

20. Bosma qolipni CTF-texnologiya yordamida tayyorlashda
ganday asosiy uskunalar ishlatiladi?

A) RVD-40, FO-25, FSM, FK-116, FMO

B) EP-12P, ERA-F, POL-35

C) IBM, Laser Jet, Lotem 400, Inter Plater

D) F0-50, EP-12P, FK-116, RVD-40

E) IBM, Laser Jet, Dolev 250, Multilink, FK-116, Inter
Plater

21. Bu qolip qaysi bosish usulida ishlatiladi, agar unda:
bosiluvchi elementlarni oMchami har xil, bo'yogning galinligi va
olingan nusxani optik zichligi bir xil, bosish paytida qolipning
ustiga namlaydigan eritma surtiladi.

A) yugori bosish usulida

B) chuqur bosish usulida

C) ofset bosish usulida

D) trafaret bosish usulida

E) fleksografiya bosish usulida

22. Qolip plastinasiga nusxa ko‘chiradigan qatlam surtish
uchun har xil uskunalar ishlatiladi, bu

A) kopiroval stanok

B) sentrifuga

C) fotoreproduksion apparat
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D) kopiroval-ko‘paytirish stanok
E) printer

23. Ishlov berish jarayonini vazifasi —bu:

A) polimer plyonka yuzasini hoilab chigish

B) nusxa ko‘chiradigan qatlamni erib ketadigan qismlarini
yuvib tashlash

C) polimer plyonkani mustahkamlash

D) adadga chidamligini oshirish

E) bosma qolip tayyorlash

24. Eksponirlash jarayonida ganday uskuna ishlatiladi?
A) RGD-70

B) FO-50p

C) FK-116

D) FSM

E) FMO-120

25. Ortonaftoxinondiazid asosidagi nusxa kolchiradigan gatlam
ganday xususiyatlarga ega va gaysi bosish usulida ishlatiladi?

N) gidrofob xususiyatlarga, ofset bosish usulida

B) gidrofil xususiyatlarga, ofset bosish usulida

C) oksid plyonka hosil giladigan xususiyatlarga, chuqur bosish
UMilida

1)) plastinani adadga chidamligini oshiradigan xususiyatlarga,
yugori bosish usulida

I ) bosma qolip hosil giladigan xususiyalarga, ofset bosish
tmulidR

Ib W' 1)()/AKL plastinalari qaysi texnologiyada ishlatiladi?
n) ( omputcr-to-Film

I) ( omputer-to-Plate

() «pigmentli» usulda

D) CTFlex

I'i tick!ion-graviroval texnologiyada

11. 4.1S 1.M/. plastinalari gaysi texnologiyada ishlatiladi?
N) <ompiiter-lo-Film,
M ( ompuicr-io-Plate,
i | >|HfMirtiili> usuldii



D) CTFlex
E) elektron-graviroval texnologiyada

28. Bosma qgolipni konservatsiya gilish —bu:

A) plastinalar yuzasiga yorug'sezadigan gatlam surtish

B) plastinalar yuzasini yog‘sizlantirish, dekapirovka gilish

C) himoya giladigan gatlam surtish

D) nikel, mis, xrom gatlamlarini plastinalar yuzasiga qoplash
E) bosma qolip hosil gilish

29. Fotogolipdan bosma qolip tayyorlash uchun ganday
uskunalar ishlatiladi?

A) kopiroval stanok

B) sentrifuga

C) fotoreproduksion apparat

D) kopiroval-ko'paytirish stanok

E) kimyoviy ishlov beradigan uskuna

30. Ofset bosish usuli uchun bosma qolip tayyoriashda gaysi
uskunalar ishlatiladi?

A) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishlov berish prot-
Sessori

B) kompyuter, printer, fotonabor avtomat, ishlov berish prot-
sessori, kopiroval rama, ishlov berish protsessori

C) kompyuter, fotonabor avtomat, ishiov berish protsessori,
kopiroval rama

D) fotonabor avtomat, kopiroval rama

E) kompyuter, printer, ishlov berish protsessori

31. Bosma qolipga ishlov berish uchun ganday uskuna ishla-
tiladi?

A) RGD-70

B) FO-50P

C) FK-116

D) FSM

E) FMO-120.

32. Fotoqolip montajini tayyorlash uchun ganday uskuna ish-
latiladi?
A) RGD-70
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B) FO-50P
C) FK-116
D) FSM

E) FM0-120

33. Fotoqoliplarni ko‘paytirish uchun qganday uskunalar ish-
latiladi?

A) RGD-70
B) FO-50P
C) FK-116
D) FSM

F) FM0-120

34. Fotoqoliplarga ishiov berish uchun ganday uskuna ish-
latiladi?

A) RGD-70

B) FO-50P

C) FK-116

D) FSM

E) FMO-120

35. RJiketka mahsulotlarini sifatli va arzon ishlab chigarish
uchun gaysi bosish usuli ishlatilishi qulay?

A) yuqori bosish usuli

B) ofset bosish usuli

C) chuqur bosish usuli

1)) fleksografiya bosish usuli

1) linfarct bosish usuli

16. I'otogolipdan bosma qolip tayyorlash uchun ganday uskuna
Iiliitiludi:

A) kopiroval stanok

) Nontrifuga

< ( lotoirproduksion apparat

| & l~ipiMtvtil ko'pnytirish stanok

I | Hmvuviy ishiov bcradigan uskuna
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Cys 6owu

Kagpnn KntobxoH!

KynuHrusgaru KNUTOO IBM PC Typaarun
KOMMblOTEpNapga MWW OPUTULW  UCTarn OynraH KeHr
KUTOOXOHMAp OMMACK YUYYH MYy/XKaniaHraH.

Kutobaa KOMMbloTep 3"a™pa acocum
mMabnymoTtnap, IBM PC  KOMMbIOTEPUHUHT  JacTypui
TabMuHoTM, DOS Ba Windows My”“MTnapuga wuwinat
ycny6napy éputuaraH. Yinnanmusku, maskyp kutoC
KOMMbIOTEpNapHW )praHysumnap Ba KOMMbOTEpAa wu
OpUTYBUMNAP YYYH 3"am  KepaK. UYyHKM  KuTOGA<
KOMMblOTEpnapaaH amanuii nw XapaéHma<
(horganaHyBumniap yuyH aHr my3™wm GynraH mabiymotna{
YPUH ofraH. Y3 HaB6aTmja Tabkupgnab pruw >XKou3sKu
KeNnTupunaraH mMab/iymoTapaa KOMMNbIOTEP yuy!
ApaTunraH gactypnapHuHr 6apuya >kab”anapy Tynw
éputunmaraH.

Pecnyb6nnkamuns  Mycta™vianmnkka aspuwiraHmaal
CYHI  YHUWHT ongupga W TUCOAMIA  Ba  MDKTUMOLL
PUBOXNAHWULI, MafaHui Ba MabHaBWUA SHrUnaHuWw yuy!
KeHr inynnap oumngn. MyCTauUAINKHUHT  GUPUHYN
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M\Hngan 6ownad 6030p wTacognéTu, mwnab ywapuul,
*HM...... */Ai  TEXHONOTMAHW TaTtbu”™ 3TMW Ba >Ka3"OH
o, | (nuknapn ano”anapy TU3UMUTa KUPULIHWUHE  3HT
MHW YN RynnapuHn “manpuw, gaenatnapapo U ATMCoaui
AMK.nnapHu ypHaTULL bunaH 6ofahi®  6ynraH
MYMMMOJIapHM MYyCTaUua eymira TyTpU Kefau .

Jdemak, pecnybnukaHuHr 6apya co”anapuHu
WKNUK KuiaTgaH "ainta yponnaHTUpWLL, 3aMOHaBWi
IOMMHKa Ba TexHosorMa 6unaH TabMuHAaW  3"ampga
I'tuvipo  3amoHaBuiA  Tanabnapra >xaBo6  6GepyBuu
T»'MU<OMMYHUKALUANN Ba KOMMNbIOTEPAN anoua TUSUMUHU
PUUKNAHTMPUW  [0n13ap6 MacananapfaH 6upu 6ynub
Lo 1991 —1994 Annnapfa Y36eKMCTOH 3"aMayCT/IMK
ly»Hn<nnapm opacufa oupuHumnnapgaH oynno
.YH1)OTNaWTUPULLIHUHT AXIUT faBnaT cuécaTuHU amanra
LLinvpnwra acoc congu.

Pecnybnvkamnsga "Ax6opoTnawTUpuLL
»«kmgarn, "O}>M yuyH nporpamMma Ba MabaymoTaiap
rtMUTUHT 3EyTHyKWA 3pwoscu 3a™mparn ", "Anouanap
M« moarn’ LLOHYH1ap O6unaH, Y36eKNCTOH
V* Hy6nmMkacuuyn 2010  uarada  ax6opoTnawiTupuL,
* HU LLi AYPULIHUHT MWUNNIA jacTtypnapu Ba
fmM’KOMMYHUKaUMOH TapMOLHN pUBOXNaHTUPULL
| akngsrun KOHUENUNACKH acocunpa XaMUAaT
PUNOXMAHUWNHUHE ~ HOpMaTMB 3™y y™ il acocnapwu
yj».|IMign Ba axbopoT pecypcriapy pUBOXJ/IAHULIN YUYH
MHTveoonii, TawKuanii  wapT—waponT Ba Kadonar
|9 L.MuUHNaHW.

MamnakaTummns yuyyH MYNKYUIUKHUHT XYCyCuiA Ba
mpniow  waknnapura y™MUL  3Hepretuk, Xom allé
(ermypcnapugaH YHYMN (honpganaHmw faspunga
*MMMNMOTEP TeXHOMOrnsanapugaH MWIIMA  NK>TUCOLHW
SMLIK<¢umwiga  oinganaHuw  Tobopa  my™mm  6ynub
MvpmoBaa. 1993 — 1995 iinnnappa pasnat 6onH$apma
HA 6aHK MyaccacanapuHu  ax6opoT  TU3MMIAPUHWU

¢eIMMbIOTEPNALLITUPULLTA aCOCUA 3bTUGOp Gepungwn.
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Y36eKuncTaH pecnybnukacu  [asnatr  conu
AymuTacuga  MablymMoTMapHM  AurMw Ba  Tasvu
AMAUWHUHT - ArOoHa TM3NMU, abuTypeHTNapLL
TecTnap acocuga uabyn mavw  yYyH  KOMMbHOTep
TM3UMW  ApatunguM.  5™mcob6  Ba  CTATUCTUKaHWH
xan®apo TusMmMura Moc Tatnun “Mnuwl Ba CTaTUCTUK
faBnat Myaccacanapuja KOMMbOTEp TapMOru  AHM
TEXHUK  fapaxafja Tawkun  3atuamosga. Basvpna)
Ma”kamacura Xusmart KypcaTumL TM3nM!
aBToMatnalwTupuaraHd, Xycycuinaurrmupuw Ba  mabna
aXpaTuw >kapaéHnapuHU MablyMOT 6unaH TabMuHANAL,
Ba TEeNEKOMMYHUKaUWABUA  TuU3nmaap  apaTtuirad
baHknapra Mpe3ngeHT (hapmoHKn acocupa conu!
NMTNE3Napn 6Gepunnwn YsbeknctaH 6aHknap TU3NMULL
KOMMblOTepnap 6wunaH >xuto3nawira WMKOH 6Gepau
[eapnn  6apya TuXKOopaT 6GaHKnapu pecnyo6nmk*
Murécumparu 3NEKTPOH TU3INMUra 6ok\aHraH
NwonnapmMoOHANKHUHT  TakOMWANALIULLIN -~ KOMMbIOTE}
TEXHUKACUHM XOM alWé Ba TOBap Ma’‘cynoTnapuH!
Ancobnaw co3tacupa (poiganaHuwira LWapouT ApaTu
bepan. "Y36eknctaH 3"aBo Wynnapu " aBu
KomnaHuacuK, "Y36eKUCTOH Temup iynnapu"  pgasna’
TeMUp —Ayn  aKUMOHEP/IMK KOpXOoHacuga 4untanapH:
coTuwira Ba 6poHnawra asTomaTtnawiraH TU3MM TaTom:
TUNTaH.

TexHonoruk XapaéHnapHu KOMNbOTep/a
épaamuaa 6olKapuLl, XOpPWKUin mabnarnap 6unaH wwr
TyWwnpuaraH eTyk caHoaT KopxoHanapuga camapan
(oinganaHunmoBga. AiHU"ca "3apadwoH —HbOMEHT
oupnawmacu, "CamKouyAsTO0" Ba "Y3[03Y"  aBT
3aBognapu, "Y3[A3Y anekTpoHuke" 3aBogu, "byxop
He(bTHN K6alTa wwnaw 6Gupnawmacn”garn TEXHOAOrM
apaéHnapHu  3aMOHaBWi  KOMMblOTepnap éppamug,
bolwKapuw ycnybnapu apatungu.



1loiTaxTMmMmn3 TOLWIKEHTAA Ba akpum BunosTnapga
KlomMaTnawraH paguoTeneoH Ba MNeAgpKUHI  ano”a
K«um1apy ULWnaTnaIMoosa.

KeinHrn 3 1imn mobaliHnga KOMMbKOTEP CaHoaTu
MY'.p0 KypcaTkmunap OyimMya uvwnawra yTMoega.
M I UCTOHAA KOMMbIOTEPHU >KOH 6owwura 3™cobnalu
W» .nknunm  XuUHAUCTOH Ba XuToilgaH to”~opu Ba
m | nara 8 MHNawmMoBaa.

N»n3 KMTO6XOH!

Kuto6 6unaH Mmydgaccan TaHUWAp 3KaHCM3, Cu3
yinaarn amanuii KyHUKmanapra ara 6ynacus:

o Lllaxcmi KOMMbIOTEPHUHT YMYMUIA Ty3uIuLwu;

— MS DOS onepayuoH TU3NMMN, Norton
Commander(NC) onepaunoH i$o6hfh Ba Norton
Utilities(NU) gactypnapu 3$a*uma TywyHya, gann
TyWwyHYacu , PaniHUHT Typnapu Ba HOMIQHULLIN,
NC pa ¢ann yctuga GaxapwunaguraH amannap,
(YyHKUMOHaN Tyrmanap Ba ynapaH
(hoinganaHuLl, amanuin gactypnap Ba YNapHUHT
acocuii Typnapu;

— Windows 3aupga ymyMuin MabiymoTnap;
Windows  gacTypuHWHr  a3annuknapu  Ba
y3ura Xoc Xycycuatnapw;

- KomnbloTep rpadukacu TywyH4Yacu, rpafuk
My3~appvpnapu Ba ynapga TacBup 3M0Cui K;uauu,

rpauk  mysappupniapHuHT MaTH
My3”appupnapuiaH acocui hap”™u Ba
yXwal v Knapu;

MaTH My3™appupnapy Ba YNapHUHT Typnapw,
MaTH/IapHW  KUPUTULWL Ba XOTWpaga caiyvaui,
XoTupagaH yuuw, ynapHu Tasup  manu
ycynnapu, MaTHAapHW LaKnnaHTMpuw, 6ocmara
ynLapuw ycynnapu,

— ONeKTPOH  XagBan  TyllyHYyacu,  YNapHUHT
Typnapu, 3N1EKTPOH XaaBannapHu nwra

9



TYWWpULW Ba ynapiaH ywmnw TapTubun, anekTpo|
XajBan syeinkanapu yctuga amannap 6axapuy
Aomnpanapu.

Bapua Kkuto6nap kabum maskyp kuto6 IBM PC
KOMMNblOTepMAa wuwnaw yyyH 5%avMMa  MabiymoTnapLu
uampab onraHu KWy”, OYHUHT 3ca WMKOHUATU
MaBXy[ amac.

Ma3kyp KuT06 “akmpa (ukp Myno”asanapwu 6unal
ypTofawraH KuTtobxoHnapra wmyannudgnap onguHaa
Tawakkyp éungupagunap.

Myannudy

~ncobnawl mMawuHaNapuHUHE Kawdg aTuanwmn
q

WNHcoHnap $agum 3amoHnapgaH 6ownab “uncobna!
NWNAPUHWU eHruanawTMpuiira x;apakat ~“MnuwraH. Yna
pactnab Ancobnatl Ayponu cuarnga Ly,
bapmolywpuiaH (hoinpanaHmwiraH. KeinHuanm
AncobnawHn époy  Taétuanmap op”anu  Gakapuwirax
XuTown, "MHANCTOH Ba LapHuHr oowy
mMamnakarnapuga  COHMapHuM  é3mw  Ba  “mcobna!
nwnapuHy  Gaxapuw ydyyH abak “mcobnawl Taxrac
Bagmumrn “ncobnaw acbobnapmpaH 6upu GynraH.

XVII acppga norapumnaap fpatungn Ba WyHAa
KEWNH AHrM “mcobnaw acbobm — norapumMmK NNHENRK
Kawd atungn. AHa wynap 6unaH 6up Batha LUukka{
Mackan Ba JleM6HMUNAPHUHT “mcobnaw mawunHanap
AyHéra kengn. ®paHuys onmmmn bnes lNackan ToMoHMAa
1642 Wvnpga ApatwaradH kamnaw MawmHacu  6upuHY
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[k« Mo MetwwHacy fe6 ~abyn “MavHraH. AliHN Wy
LLTyTrapT wasgpu apxusupa npogeccop B
wn I Loy 1623 Wunga  Kawdg — atraH  “mcobnaw
............. WUNWHT Yyu3Macu tonwunaraH. Yamacu 6y mawivHa
> A>upagaryn Kuwunapra wmabaym oOynraH. Y yd
MMii, >xamnaw ~ypuamacu, Kynantupuw ~ypuamacu
e>m HaTvKanapuHu 1$aing aTUW  MeXaHU3MUAaH
iy wnblk )an. B.lWWukkapg “ypunmacu 6esocuta Nyl
0° MMU|MUH amaniapuHn b6axapraH.
Mwurnmz onumn Y. bebbunmx ToMoHMAaH ApaTuUAraH
4* «MHU K apumomeTp XIX acpHUHI fHa 6up Kawdpuétn
VMn Iy malwnmHa Mypakkab macananapHu edagurad
LIUH'MATUK  MaluMHanapHWHI  nango 6ynuwura acoc
«@xX\M Hy MallMHaHWHI XoTupacu caHo”™ rangupaknapwu
LLMIHMM Tap3nga Ty3uU/raH, [AaCTYpHU aca
®|u|n.k(|pTanapgaH  KMpuTUW  Ky3ga TyTuaraH.  Ywa
MHpOn TexHuKa eTapiv fapakaja PUBOXIaHMaraHauru
MHE6KMMK 6y aXoWnb MawunHa ApaTUINWKHU
Lnpwaya eTkasuwra mysccap 6yna onmagn. J1ekuH
HHr  KosAcm XX acpfa  9nekTpoH  “ucobnatu
VHHUHanapmaa y3MHUHT aManuin JPHUHK Tonaum.
XX acpHuHr 30—40 rinnnapura Kenmoé yyta My v
MOHT SAHIUIKK:

MTKTPOMarHuT pefie apatuauLlu;

hi HUWIMK —YH/IMK CaHOL, TU3MMMUAa Mab/yMOTNapHU

mO//1aLL; _ . o

MMAWNYMOTNapHU  caiyvanira MyJ/DKaniaHraH CyHbUI

xXtnupa apatungn.

My aca y3 HaebaTMpga aBBairm  ~uncobnawl
W...WwTnapugaH T1y6aaH dap”™ ~nnyBuMm  3/1EKTPOH
[N ) nlMhaww MaLlluHanapu (OXM)Hu apatumw
hmi'iMWWATUHN Bepaw.

Il MO nunpga amepukanuk wmy”aHguc I OWTKeH

Amcobnaw  MawunHacu, apumomeTp 6unaH
ItHmnoHun 20 Ta onepatop YpHUHWM 6oca onagurad

o \W> kaTTa 3anra >XolnawiraH Ba KaTTa MuBAopAa
11



NEKTP 3JHepruacu wuctebmon “unap 3gn. by mawnw
bunaH 3NeKTpoMarHuT sneMeHTnap 6asacmpa MalluHana
ApaTnl UMKOHUATKU Y3UN —Kecun 3%an bynraH agu.
5™mcobnall  TeXHUKaCUHWUHT  KEeWWHIKM  Tapaegmén
9NEKTPOH  namnanap  UynnaHuAuMwura  acocnaHagu
ANeKTPOH 3™Mcobnall MallvHanapuHn apatuwira GupuHY»
MapTa amepukanuk Mys“aHguc K. ATaHacoB WKKUHY!
Xa3"oH ypyLnm apatacupa YPUHNG KypraH
MeHcunbBaHUA yHuBepcuTeTa onumnaapu XK. Moyun!
Ba XX.[MpecHep 3KKepT nonms™acu acocmpa 1946 nmng
QHNAK D3I)*Mu gapatunrnH. by Tapuscga 3Hr Karr
3NeKTPOH 3™cobnaw MawmHacu 6ynmnb, orupnurmn 31
TOHHaHW Tawkun “~unraH, 36 KBagpaT MeTp MalfoHL
arannaraH Ba 18000 MWHI Bakyym WAuLINapuHN y3ung
cab™ab, ywa fJaBp Hapxu Oyiuya 2,8 MAH  gonnapr

6az™ofiaHraH. AHNAK 3"Mnapum GannmncTu:
XajBannapHu 3*ucobnall, atoM 3HepreTukacu Ba KOouHa
3™Mco6 — KuTobnapu  yuyyH  AynnaHuarad. b

MaLWUHAHUHT KOHCTPYKUMACUHN Tazmn X™Mmw acocup
amepukanuk matematnk XK. ®oH HelimaH
APaTULIHWUHI  acOCUI  MpUHUMNAapUHK,  Xymnaga!
UKKWUIWK ~ cucTemMacufaH oiganaHuw Ba [JacTypul
XOpUin  xoTupaga caiyvam ycynnapu TOACUHW wuarap
cypgn. by roa acocufa ApaTunraH MalluHanapg
3™mcobnal apaéHu WHCOHHUHT MWLWTUPOKMUCU3 amanr
owwnpwuna éownaHam

Kelinnpo® AKllga Ba bywk  BputaHusg
“S4BAK", "94CAK", "CEAK", “YHVBAK" Ba 60w3
Typaarn 3*Mnap qpatungu. by Typaarn MalluHana
3’cobnaw TexHuMKacu TapaBAvéTMAA AHTU OUP [aBpH
bowwnab 6epaw.

Cobuy, nTTUoesa OnpUHUM anektpo!
3"Mcobnaw  mawwuHacy  akagemuk  CA.  Jlebepe]
paz"bapnmrmga 1951  unm YkpauHa PA  3nekTpo!
UHCTUTYTUAA fapatungn Ba MOICM — Manasa (KM4nK

9NEKTPOH 3;ucobnaw MmawunHacu pe6 Hom ongu. 195
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SH>M nHM3 MexaHMKa Ba “ucobnaw  TexHUKacu
mO mnyriga C.A. Jlebeges pa“bapnuruga B3CM  —
MvummmH  (KaTTa)  3nekTpoH  “ucobnaw  MawimnHacu
muiihi \yH, y 2048 Ta XxoTupa sdAdeilkacura ara 6ynu6
hi yngura 9 MUHT amanHu 6axkapap 3gu. Ywa sa“tga y
OVHHA<|| 1 3HT Te3KOp MalLuHa 3au.
I/ )\M HUHTr puBOXNaHWLW TapaBAWETUAA YynapHU
LWnganpra axpatuw 1$abyn "ManHrad 6ynué , ynapHuHr
bUPW 3NEMEHTNAPUHUHT TanépnaHuw TEXHONOMUSACK
**  WNOYNAPUHUHE  napameTpnapu, LWYHUHrgek, 3%an
H}lagnnw macananap Ba factypu O6wunaH axpanuob
ur|*ngu

bupHHun aBnog  MawuHanapu 50 —iMnnapaa
o IAAT yHMapunraH 6ynm6 , acocuii KOMMNOHEHTApW

11>hi namnanapgaH mnéopart 6ynraH. by 3“Mnappgaru
HHti vift namnanap kynnab 3nekTp 3HeprusaHu Tanab
Hftmii. katta Mukgopga uccwMnK axpaTub duiaprad
A nVvh KolHWM arannaraH. by MawlMHanapHWHC aman
Hii»||pHw Te3nurn nact , xotupa chfhmh knumk Ba Te3s
* tin vwpgaH ynw, 6 Typrad. Jlactypnap malmHa Kogmaa
MM -ni  VicTebmonum XoTupa A4YelkacuMHW Yy3u pacTyp
4MA/ ra”*cMmnaHra.

N0—AnnnapHUHT Gownapuga 3n1eKTPOH namnanap
fftiitirn gapum yTkasrmunm Ba ynap 6asacumpa apaTuirad
Mmhmik "“ropnap nwnatuna  bownaHan, by  aca
LAHIM e maccacu, ynyosnapu Ba WUCTEBLMON
HMM.ymHin 3HEPrnsaHU, UCCLUYLWIK aXpaiuWMHN KeCKUH
MMOATUPULW  MMKOHUHM  Gepan.  ApuMm  yTKasruuiu
UnHiHHn<]p 35*M HWHI WKKWUHYM  aBfogu OynauM Ba
>p.piimir nwnaw VWOHYANIY Ba TE3/IUTU aHYa OLAN.

|y aBnofgra MaHcy6 MalUuWHaNapHWHI y3ura Xx°c
oy \emii lnapuagaH 6upn  ynapHWHr BynnaHuw coxacu
TR nxtucocnawTupuanwmamp. by MawmHanapga

" macananapHM  eyuMw  yyyH  pgactypraw
s T.UWAAH (oiganaHuna 6ownaHau.
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NwoHuMnmK, uxyamnuk, uvwnatuwra “ynannam]
mMacananapu >M anemMeHTNapu basacuw
TaépnalHUHT MyTna*o AHTU TexHonoruac!
apatunuwinra onné Kengu . ONEKTPOH annapat/iapHuH
CTaHZapT  cxemanapwu Ba  OG/I0Knapu Mypakka(
CTPYKTYpanm ApUM  YTKa3rmuam MOHOMUT KpucTannaj
lWwaknmaa TaképnaHa OownaHAM Ba  ynap  UHTerpan
MUKpPOCXemManap HOMUHWN ONau.

Annapatnap 6noknapu —  MyXaccamnaHrap
WHTEerpas cxemanapHuUHI caHoaTAa wwnad uyuuapuanuu
60 —AnNNapHUHT OXupuga yuymHum aenog 3“MnapHuH]
Apatunuwnra onub kKengu. bynap xymnacura cobm!
UTTUGoBAA dApaTuiaraH Katrta Ba yprada I“Mnap
Ypan—11, ¥Ypan—12, ¥Ypan—15 Ba droHa tusumnum EC
9"Mnapn) Ba CM cepuann 3" Mnap maHcy6aup. B
MalluHanapgaH 3Hr  LysBaT/iMcuM  ncobnaHraH
EC—1060 cekyHgura 15 MnH amanHu 6Gaxapap 3au
YunHum aBnog 3 MnapHu XOoMnawTupu yYyH Maxcy<
XWN03naHraH malunHa 3annapy Tanab “mnunHap agn.

KaTTa uHTerpan cxemanapHuWHr naigo O6ynuw!
COHNM axbopoTnapHM "ailTa MWAOBYM [acTyp acocuga
bow apunaguran Aypunmanap
MUKPOMNPLUECCOP/IAPHUHT  ApaTuauwimMra  onmneé  Kengu
CaHoatga 70—/nnnapfa MMKponpoLeccopnap acocup
TYPTUHYN aBfo4 MalnHanapym — MUKpPo )M umwia<
yn™apuna 6ownaHan. TypTUHYM aBnof MallvHanaps
Tapkubura cobw$ mnttudosga dpatunraH IJIbbPYC —2
M—10 3”*Mnapu Ba “03uUpruM  3aMOH  LIaxcuw
KOMMbIOTEPNapnM xam MaHcyb. MuKpokomMmnbioTepna!
AypUnManapuHUHL 6oHWapuw Lypuamacu, 6utTa KaTd
WHTerpan Ccxemanap Tap3vfja uvWAnaHraHamru  yay!
YNAPHUHT TaMWu “~ypuamanapu yHya KaTTa 3Maciuru
nwnaw Te3nuru Ba 6a”ocu ap3oHAUrM BunaH axpani
Typaau.

MWKPO3INEKTPOHNKAHUHT toTy!“ napu  acocu/

laxcuim anekTpoH “wncobnaw mawuHanapn (UI3>'N
14



|| wmnam Ap30H, KW4MK  "axmpaaru aBTOHOM
MHe|n.npoueccopnmn 3™ mcobnaw Tusmmn. LLIS5M napHUHT
wm ... A AYINAHUAWWA Kynnab  gacTypnu  BocuTanap,
(nT wmanuii gactypnap Maxmyacu(nakera), onepawuoH
fiv him VIP, TPaHCAATOpnap Ba 6onn“anapHW ApaTtuilra
M'IOWN.
Al BaTaa 6ewnH4Yn asnog d”Mnapu ycTaga
w MVH 6opunasntu. Yw6y aBnog mawvHanapu OAnui
BUHW "TywyHaguraH", pacmnapHu "Kypa onaguraH”,
amyg \.I)nn "awmnTta onaguraH”, cekyHaura 1 Mmapa.
I"41444d aman Gaxkapa onaguraH Ba KaTTa 3"axmpgaru
M>n.l ara 6ynraH 3"onga nxyam Oynuin Kepak.
"YNeKrpoH 3\ncobnatl MaLlmHacm (>>"M)
UI>MMLHHAAPHX  Kyn  Kappa Takpopnaw, Kyn COHAu
.......... 11n.h opacmpaH 6epunraH anomatnap 6yinmya 3sHr
(vt HapMaHTHM  TaHNaw, amanja  YekiaHmarad
mMa.nn axbopoTHM caiyvain Ba Yynap opacupjaH
»»|>XHmi  Mab/lyMOTNapHX Te3 TONMW Xycycuatara ara.
M/AMhivnr 3"ammacu katta 3”axmgarn 3™Mcobnawl 6wunaH
Ihhhk 6ynraH Mypakkab WAMWIA —TeXHUK MacananapHu
WA HMW, wuctanraH Kynamgarn 6ow”apuliHn amanra

*«H| ML, ax6bopoT — wum3faw  TasMMaapuHKU - apaTtuL
e MHU Gepagau.
Mr1MoHaBwi KOMNbloTEpnap Kacannuknapra

OH<un”| ~yiauwra, yTtAyBUMMapHM Y AMTULW Ba Teruwau
......... bepuiira, mMaTH Ba 3"ap Xua 3MyxoKaTnapHU
Nvp rungaH 6owua Tuara TapXxuma uuauiwra épaam
u» (MOWn,

KolivHrn ivnnapga Mukponpoueccopnap nango
«yMHAM HaTwxkacupa , ynap acocmga Kynnab uxdyam
Il >\M apatunmoBga. Ynap 6apya co3anapga KeHr
M XOUUAIMG WHCOHHWHT 3HT  WLWIOHYAM Ba UyApatau
#ly\«m'nu mra ainnaHn6 6opmova.

15



| LMCM

IBM PC
KOMIMTbHKOTEPJTIAPU
“"ALUNAOA
MADBJ/TYMOTAAP

?
' Cu3  KUTOBHWUHT | LUCMUHU
MyToana Kpmnmo, IBM PC

KOMMbIOTEPWU ~a™npa Aynugaru
yMyMUii MabaymoTnapra ara 6ynacus:

KomnbloTep apxuTekTypacwu,
= IBM PC KOMMNbHO TEPUHUHT acocum
Aypunmanapu:

18



I — Mwukponpoueccop;
— MoHuTOD;
— KnasmaTypa;
I 1HIM PC KOMNbIOTEPUHUHT K yWIMMYa Lypuamanapu:
npuHTEP;
CNYLL0HYa;
KoMnakT AUCK YYyH AUCK HOPUTYBYY;
<KaHep;
( Tpumep;
\<nnupa Typnapu;
KOMNbOTEP UMKOHUAT Napu;
homnbloTepra ynaHaguraH uypuamanap:
MOJEM;
(hakc-moaem;
MyNbTMeana;
KNMNbIO TEPHUHT gacTypuii TabMUHOTN;
KomnbloTep Tapmo”™napu Ba Typnapu.

i

L

Acocuin “ypunmanap

Ut 11.|6kn S MapHUHT apaTuanwin faspuaa, Mauiyp
ofit IMITVK XKOH poH HelimaH 1945 inngaéy, KomnbtoTep
uypu\mManapum MabaymoTnapHuM  “aiTa  Mwnaw - y4dyH
| eln111 Tap3ga yHuBepcan Ba Matoyn  Gynuwu
*Wp Y IMrMHNM aiTm6 yTrad agu. Ly 6Gouc komnbloTep
ffyTunnwHuHr acocnapn (oH HelimaH npuHUMNK fAeb
*HpUrnIaau. AliHn Batgaru feapnu bapua
| HMMbIOTepap Maskyp NpuHUMN acocuaa uwnangm. ®oH
M*AiMNH  npuHumMnura K~hba KOMMblOTEp  Ayhmparu
e ,pynManapgaH Tawkun TtonradH 6ynuwn nosmm (1 —
PK M)

¢ J1/wmMeTVK MaHTUANA Kypuama — apupMeTuK Ba
MONTUYMIA amannapHu 6axxapagu
* Bowuapuw KypuiMacum — pactyp  6axapuauuw

KapaéHWHW Tawkun “mnagu;
19



Epna ca™nawl  uypuaMacy éku dKopuii xoTupa —
MabayMOT €KW gacTypnapHu y3uga cal“naigu;

Tawuyy nypunmanap —MablyMOT/IapHU KUPUTUL Ba
Yn™apULLIHN TabMUHNANAN.

bonwapuw “ypunmacu

ApndpmeTnk Xopwia TabiLwmn
MaHTUW MM xoTupa ~ypunma
ypunma

1 — paewm.

IBM PC KomnbkoTepu acocaH "yumparum ydta acocuid
AmempaH noopart (2—paem):

Tsanmnm uyucMm — KoMNbOTEPHU
o apuLl Ba ~Mcobnall UWNAPUHU BaXKapuill yUyH;

2-pacm. IBM PC komnbloTepu

20



MoHnTOp (gucnneid) — MaTtHAM EkKM  rpaduk
M|<NUAMVOA mabnyMoTnapHU TacBupatl y4yyH;

¢ htithuiimypa - KoMMblOTEPra OGenrunapuHn  KNpUTULLAA
HUMW I i
W IvhiHin_uUMCM — KOMMbIOTEP WILIMHM GOMLAPULLIHK

W bmuHnoguran acocuii wcm ~ncobnaHagw.
| H LMW wviem Tapkubura “yingarnnap Kupagu:
*1H*pnnpoucccop — KOMMbLIOTEPHUHT “Mua"  cu.
KUPUTUNYBUN  Byipyriap  MaxmyacuHU,
mPMY*11n,|1 aIMaLLIMHYBUHU TabMUHNaL Ba
mMritvtiHini 6axapagw.
Mtn/win  xoTupa — KUPUTUAYBYM MablyMOT Ba
XoTupaga ca™nangu.
AYTLWNK, MarinT M guck (BuHYecTep) Eku tonua
JIPU®D in bi/u/n >KamnoBunnap mMab/yMOTAAPHM Y UL Ba
mlIHiuui bIbMUHNARAN.

VR MoHuUTOp (Ancnnein) — maTHAN EKN

. rpaMKk KypuHMALWIAArn MabaymoTNapHW
aKpaHra um”apuil YuyH MymXannaHraH

N ) uypunma ~mcobnaHagu
MoHuTOop GesocuTa BefeoaganTop  ypuamacu
®PHHH.MpYH acocufa MaTHAW EKU Tpauknm  pexxummnga
MM an,
MnTtunm pexnmpa KOMMbKOTEp 3KpaHU 25 caTp Ba

G| V' 'WIn 6ynuHagn. ~o3upru naimtra kenub cartpnap
ApHn un-paHga 50 Tara owwupunuwin MymkuH. [padumknu
AMIumpgn >4 aKpaH TeNieBM30p 3KpaHU Kabu y éku Oy
iyitmln  *m 6ynraH Hy” Tanap Maxmyacu (Mo3amka) ra
MW4nnm By  HyT*Tasiap COHM Ba  paHr —bapaHrink
&PA*N< n KomnbloTepAa wvwnatunaéTraH agantepnapHUHT
fYi...... Oornuny, 6ynagn. AiHn Ba“tga EGA (Enhanced
(iMpll' Adapter -MMKOHMATWU KeHr rpaduknn agantep),
VIIA (VIdfO Graphic Array - Bugeorpauk marpuua),
HVHA (Super VGA) Typnu paHriM MOHWUTOpsiap HuoAtga
[iiii  KipiyiAraH. by agantepnap épgamupa skpaHga 256
21



xun paHrnn 800 x 1300 raya 6ynraH Hy”TanapHu 3°0ocun
LUIULWNMUN3 MYMKAH.

KnaBnaTypa — KomnbtoTEpra 3"ap xun 6enrnnapHu
KUPUTULLHM TabMUHNaRAM Ba (hoinfanaHyBUM KOMMbIOTEP
MWNHK BoLwK,apuwaa nwnatunagn. Knasmartypa tyrmanapu
oflanin, bonn”~apyBun Ba Basudanu Gynaaw.

KMywmmya Nypunmanap

KOMNbIOTEPHUHT  (PYHKLMOHAN  UMKOHUATNAPUHM
KEHranTMpuw  Mak,cagmga  KOMMbIOTEPHUHT  TUSUM/IMU
AYcMUra anpum Kylmmya “ypunmanap ynaHuwn MyMKUH.

ByHgain  “ypunmanap  Tapkubura  uyiugarunap
Kupagm:

m [lpuHTep (6bocmara yum™apuil ~ypuamacu) MaTHAN EKU
rpavk  KypuHUWAarn  mMabaymMoTnapHW  ~orosra
ynapuLl yUYyH MyJ/DKannaHraH.

® "CuyuoHya"™  —  MablyMOTNapHM  KOMMblOTepra
KUPUTULLIHW EHTUANALWITUPAaMN.

m Mogem — TeneoH Tapmo”napu opi$am 6onnta
KOMNbloTepnap 6unaH MabAymoTnap anMalnHuwaa
nwinatmnaan.

m KomnakT  AguMCK  YYyH  AUCK  OpUTYBUM  —
Mab/lyMOT/IapHN KOMMNAKT AMCKNapAaH yuuw EKu yHra
€31 MMKOHUHWN 6epaau.

m CkaHep — KoOrosgaru Mab/fyMOT/IapHN KOMMbIOTEP
JKpaHura TacBUPWUIA paBuLIfa KyuMpul WUMKOHUHWU
bepagun.

m CTpumep — Mab/lyMOT/IapHU MarHuT JfieHTanapmja
caiyvain y4yyH xu3mart unagu.

m OBO3/M xapuTa — 0BO3 (Mycu”™a, 0BO3 Ba 3“K) E3uL
Ba SWNTULIHN TabMUHNARAN.

Alipum “ylwiMMua uypunManap xycycuga KenmHyanmk
batadcnnpo”™ mabaymoTnap Kentupunagu.



MwukponpoLeccop

Hutn....... PMUHI 3HT acOCWIn 3NeMeHTa, AbHU "Mus"
|...]Y.MU««<COp 3KAHNUTUMHW TabKuanab yTraH 3aMK.
m.....COp 3"KM XKllaTupaaH yHYa KaTTa
MM .mwu Oup Heya CaHTUMETP 3/IeKTPOH CXema
.Tmun  K*"marmpga OGapya  3“mcobnawnap 3"amga

] \«p anMaLlHyBK baxkapunagu.
|IMM*HUM 0p 1037186 3%ap  xun  3”“mcobnawnapHu
M,  yHUHT amannapHu baxkapuw  Te3nuru

iti.i HM MUNNMOH onepauusHn TawWwKWa Uunagu.
N Wpuawn komnbtoTepda acocaH Intel dpupmacu
*HM'.NPTH MWUKpONpoueccopnap ypHatunraH. babsu
nK pyj>pa  AMD, Gyrix, IBM ¢upmanapnHuHr
MH1pHU««copnapu 3%am MLInaTUraH. Intel
. MHUT  OUpUHYM yHuBepcan Intel — 4004
IMMH.Limropu 1970 iunga uxtupo “mMnuHraH 6ynuoé, 4
neVunp yctnga cekyHgmura 8000 aman 6axkapa onuLl
....... HO wua 3gn. Intel — 4004 4 K6ant 3™axmm
§l#»!1lopurccopnap LacTypnoBuM KanbKynatopiap y4yH
...... : 1978 nnpa nwnab ynmarad 16 6uTamn
&munan 1 M6ainTnn xoTupara ara 6ynraH Intel —
M wmpouynccopnapn IBM  PC/XT kKomnbtoTepnapuia
BUinnnm 6ownanan. KelinHyanuk >¢Tava 3%ap 4 nunga
P<K|. .u«yeopnapHuHr aHrm — 80286, 80386, 80486
MIMAH»"™>uyumnapy nwnad yn™mnunb, ynap 6np— bupugaH
L “™* ik roTacn Te3NMrM Ba XOoTuUpa 3"aKMU OunaH
ML \W<Hagn. 1993 Aun maik ompga Pentium
pMpHOpouercopn uwnaé 4n™mungu, 3"o3mpru nantga
BaUUHH |c [nurn 450 Mruy ra, 3"axmu 16 6aiiTra etrad
mKNDHMLNHAAPU MaBXYL..
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XoTupa Typnapu Ba KOMNbKOTEP MMKOHUATIAPU I

Mukponpoueccop  uUwWNaTUNyBYM MabiymoT €l
[JacTypnapHu ailHaH XoTupagaH oOnafu Ba HaTukanap]
yHra ésagu. XoTupa KynuHuya goumuii, xopuii KH
AywiMMmya Ba Tanuwim xoTtupa feb aranysum “ucmniap
OynuHagn. XoTupaHu >XOpWUil feb aTaiUWMHUHT caba(
Oupop pJacTyp KOMMNbKOTEpP wWwWwnaw >xapaéHupga 3°oc
oynraH MablymMOTNapHM caiyvab Typagu Ba XKyja T
nwnaman, AbHU  MUKPONpoLeccop YHAAH MabayMmo'
ONULL €KW YHra é3uwa feapnav Baut capdnamanigm.

KOMNbIOTEPHUHT  UMKOHUATNApM 6eBocuTa Yy
ypHatuarax XOopui xoTupa 3MaKmura 6or
KomnbioTepaa xopuin xotupa 1 M6aiT ékn yHAaH K
oynca, y ak;at MS DOS OT mys3™MTtuga mwniawra apo
Arap xopuin xotupa 4 Mo6aiT 6ynca, KOMNbIOTEpP
DOS OT, Windows 3.1. my3™mtuga wuwnaingn. 8 Moba
XOPUIA XOTMpa SHMKM onepaunmoH  Tusumnap, Xycyc
Windows 95  mys3™mtn, yHpa wwnosusn  MS OFICC
fjactypnapyga  Mwnaw  UMKOHWHKM  6epagu.  Afl
KOMMbIOTEP XOpuii xoTupacn 32 M 6aliT Ba yHAaH Karl
oynca, nokan tapmo*y\apga (Internet, anektpoH lMouTa
mail) KomnblOTepnapapo CcypaTan MabaymoTniap es
Bugeopunbmnap anmawuw Ba ynap yctuga  wvwnal
UMKOHWHKN Gepaau.

Kynumnmk KomnbkoTepnapaa »opu
XoTupara MypoxkaaTHM Yyra Ma"oynnal,
YUYyH XOopuin xoTupa opacura KOILU
XoTupa ypHatunagu. Kyn wuwnatunagunn!
Mabnymotnap K3LU xoTtupaga é3smnagm, 1L
oonc KomMnbloTEp 3ypypuidi MabaymoTnapH!
pactnad  KOLW —xotupagaH  “mampagM
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TpypaT 6ynca »>Kopuii XxoTupara Mypoxaat

(UM 14" komnbloTepuga xoTupaHuHr BIOS (zonmuia
[[M1M|. <MOS (spym AOMMWUIA XOTupa) Typrapu MaBXyf
Huw \nopga kKomnbioTep ypuaManapuHu TeKLIUPYBYU
MHYpAXp, onepauvoH TU3IMMHMU OKIalW Ba KOMMbIOTEP
BapvMbbl nopura xu3matr  Kypcatuw  yHKLUANaApUHU
LW»ap Mn garrypnap caxnaHaau.

KOMMbIOTEPHUHT  gacTypuii  TabMUHOTW, Maxcyc,

N amManuin - pactypnap uywmmya  XoTupaga

pHU <*mnlvpunagn. XOTUPAHUHT 6y KYPUHULLN KOMMNbIOTEP

* . KNMAPHUHT  KECKWH  owwuwwnra onvb  Kengw.

eHMMuyo  XOTMpA 1$aTTVL,  [QUCK  HOPUTYBYUCK Aeb

Aypunmaga caaHagu. by xotupaga 8 — 10

WWmbipn  aTpodmparn benrunapgaH TawKua - TOMraH
|fe|l>pi‘inopHu caiyvaui MMKOHMATUTA 3ra 6ynamus.

KomnbtoTepra ynaHaguraH Lypunmanap

KOMMNbIOTEPHUHT NMKOHUATNAPK Haghauar
HMymoTANpHM "NainTa vwnaw, KUPpUTULW €KX Yol “Maunw
Idhiii 'HyapanaHagu, 6ankum MabayMOTNapHKU caiyvain,
M HMH ynapuw Ba “alTa uvwnawaa Typaud  Xun
HOVHW  Aypuama  uwnatuaradHja  fo4on  cesmnagw.
Vi HI.  KOMNblOTepAaH  QoWfanaHyBuu  KYMN4YUInK
n.... wun  gactypnapga nwnaw (MS WORD, Excel 2000,

Paint Ba 6onwia pgactypnapga) >xapaéHupa
"cnyyoHya” JlaH (hoganaHmLwm nw
XapaéHWHN KeCKWH OCOoHMawTupagn. Anpum
KOMNblOoTepnapaa cuy”™oHya ypHura Tpekoorn,
TPEKNOWHT Kabu KypunManap wuwnatunagu.
YnapHUHT yHKUMACKM cuy”™oH4Ya Kabu 6ynuo,
ynapHu  ~aMm  uvwnatuw  QorganaHysum
3uMmacuga “onagu.

KomnbloTepra ynaHagmrax
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AypunmanapgaH fdHa O6upy  IOMLIOL AMCK HpUTYBYMNA
oynn6, y pgespnu 6apya KomnbtoTepnapga ( Tapmcu’iap
nwnanguraHnapun 6yHaaH MycTacHo) ey 6ynmara
ouTTa ypHaTuaraH  6ynagn.  Ouck  opuTyB®
AVCKeTanapgarn MabnymoT/apHM y~Mw Ba YHra ésuw
nwnatunagn. KeHr tapkanraH guckertanap ogarga 3,5 @
5,25 atoim “axxmpaa 6ynn6, moc “onga y4y AONMAUK Ba 6o!
AOAMANK auckeTanap ge6 toputunagn(3 sa 4—
pacmnapra “apaHr).

4—paem 5,25 g0oNMANK guckeTa

5—paem 3,5 fIONMINK ANCKeTa
26



AM<»"TIIrp MabaymoTnapHu é€s3nw "axmuy 6unaH
HpAMpWgnn  thap”™aHagu. Opatga  ydv4  AHOAMAKK
[fM**""]"" 144 M6anT 3"axkmn, O6ew AAMINK
LWLMHHbI  1B) K6aiT Ba yHAaH Kyn 3"@XKMAM MablymoT
Hh  MymHum  LyHM Tabkupnaw n03MMKW, LUCKETaHW
AMtie e« MOpOTaba MWNATUWILAH ONAUH YHU (hopmaTialu
T » by H.1 MKixcyc gactypnap, xycycaH DOS FORMAT

I * llopoMna G6axapunuiin MyMKuH. Bus guckeTtaHu
biiii Moc™vunapn "a™mpga Kenrycuga Tyxtanub

| weloTOpra ynaHagurad ~ypunmanapgaH sHa 6vpm
»7exe |HWKr  MoHuTOpKM (aucnneir) ~mcobnaHagn. Y
>tun...... Kabwm 6ynmb, YyHAa MaTtHAM EéKuM  rpauk
XKMY*"1L'-ip TacBMpnaHagw.

’b'utopnap paHrnm ékm paHrcns ( MOHOXPOH)
e *o* y\np 6up—6upugaH yn4yosm 6yinya tap”naHagu.
HMmW"PA®/II Taceupnap ropusoHTan Ba BepTuKan
(MNB* KK>x480 Hy~TagaH 1600x1280 HyuTaraya Gynuum

LT, auck ( BuH4YyecTep) — KoMMblOTepAa

L\ XMpaéHuga wwnatunagurad  mMabaymoTnapHu

KoTpafa caiyvani yyyH uwnatunagn. XycycaH,

LLHN<. pauckga onepauumoH TW3MM  AacTypniapu, MaTH

L Limppupnsapwy, Kyn nwnatnnaguran Jactypnap

W, pactypnaw Tuanapu  Ba K. caaHagw.

KoMbloTepnap Typura uapab "attu”™ gucknap

»M|.  <lImMKIL AncKga MabyMOTNapHU MaHYanK KyH éku

lid 1 atin 3%@KMK, MabNymMoOTAapHU Yy W €K é3nw

pKMHW Kv ~aTTul AWCK ynaHaguraH uHTepdenc (Hasopat

CloH| TMMunam apy “wmnagn. Kartuy AUCK  NaXMu

......... MMrpnM  Mwnatuwga  acocuid  haktopnapgaH
KMnnHnaw.

| >MnakT [OUCK Y4YyH AUCK HPUTYBYMNApP KOMMaKT

WgHm Maxcyc Mab/lyMOTNapHW, OBO3/NN XapuTanapHwu,

[AmMm > MabnyMOTRapHM Y ML YUYH MYJ/DKannaHraH.
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Komnakt pguck “axmum 640 Meé6aiitraya 6ynmnb, y
MabnymoTnap ofguHaaH émnraH 6ynagu.

Ctpumep - MarHuTAu  NeHTanM  Kacc*
Mab/yMOTNapHN E31L LypUIMach.

KaTTnk guckgarm MabaymoTniap HyCcXacuHU
AYAWW YYYyH CTpUMep KeHr wuwnatunagn. Crtpumer
oup —ounpugaH 3 akvmu 6unad dap” “unnagn, AbLHU 6+

KacceTaga “axmu 20 Mé6arntaaH 40 [6aiiTrayua mabn“
€31 MYMKWH.

MpuHTep (Yon KkuAuw kKypunmacm) —i
XUn (matHnw, rpagmk  éKku p
MabaymoTnapHu i$0F03ra yonm  K,unui
xusmar  “mnagn. TpuHTep  uypunmac]
MabnymoTnap i$opa paHrga €ku - paH|
Tap3ga 4on ~uavw MymkuH. Ly 6ouc npuHTepnap 6w
oupngaH hap”™ mnagn. MNMpuHTepnapHUHI 03n1a6 Typna(
MaBXxyn 0ynu6, ynapHuHr ogatga matpuuanm (

maTtpuua) nypkarumunm (CTpyiHoin) Ba nasepnm Typ”t
oynagu.

6—paem. Yon sTunw Kypunamacu
28



14! KomnbloTEPU YYyH  matpuuanu

»p*up yon  3aTuUnaguraH Mab/lyMOTNapHM

[HMsp/biH Xangn, wy  60MC  YHUHT 4ol ~MAuL

LLIHH »vH)) »TwiraH 6onwa Typgarn npuHTepnapgaH
Plilttti nm r 6”nagn.

Hypkurnunu uvpuHtepnapga mabiymoTiap Maxcyc

....... , Tpgamunpa cuésh TOMYUNAPUHN  NypKaLl
NMNWNH MHWU i HNHHagwn.

N«H<pm npuHTepnap 4on “umnuw cudgatn o™ opu

M MHMYMOTNapHM  oN—iopa €KMW anpumnapuHu

m ... [,nM W MMKOHUATUTA 3ra.

MHarm <ku dakc-mogemnap. TenedoH Tapmoru
Mab/yMoT
mogemzaaH

aku, oaawuii
[6 "yw unuwmua
toTepnapapo

a

i /Tem. ®akc—moAeM —mabNyMOTNapHM y3aTuwW Ba
Labyn UMANLL Kypuamacw

NeWHmmM-nun Kynyunamk mofemnap akc — mogemnap
YNapHUHT anpvmMnapw, 0BO3 anmMaLumLu
bl»nwunnulanpura av ara. Mogemnap n4ky (31eKTPOH



utl
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na

Pa

nnatann) Ba Taw”™m (ano™npga Typgaruv “ypunma) oy
MYMKUH.  Mogemnap 6up —b6upugaH MabaymoT y3an
Te3nurun bunaH pap”aHagun. Ynap ogarga cekyHaura \
faH 33600 6eTravya Mab/lyMOTHW y3aTULLI MMKOHUATUTA

MynbTumeana — TacBUpPAU Mab/ymoTnap ovg
Mwnawra "ogup  6ynraH  BOcuTa 3™cobnalll,
"MynbTumeguna" cysm notuHya media cy3ngaH ofinH!
Oynmb6, "MabnymoT TawyBuYM  BOCWUTA" [eraH MabHC
aHrnatagu. MynbTumegma KOMnbloTEPAapu Cy3, MYCUK,/
gonwia 0BO3M  MabaymoT/iap, BWUAEO MabiaymoTnap!
1$abyn “mvnagu Ba ynap yctuga uwinangu.

MynbTuMegmMa KOMNblOTEpPNapy anbarra  KOMLY,
OUCKNap YYYyH MaxCyC [AUCK OPUTYBUYUIEP, oboj
xaputanapra ara 6ynuwm, 3"amga kammga Pentium/ 75 M
€k 4868x/25I'y Te3nukparm MUKPOMpPOLECcop, >Kop
xoTupacu 4M6aint Ba “arTu™ guck “axmm 160 M6(
<samga 640x480 Hy”Tann paHrnm BuUAeo TU3MMTa
Oynun Kepak.

KomnbloTep gactypnapu

KomnbloTepfa MaBXyf  JacTypnapHu yuTa Ty)
Oy MYMKUH.

a) Amanuii gacTtypnap — (oiganaHyBum 6Gesoar
Mwnawn yyyH My/xannaHraH pgactypniap, macanaH, Ma
Ba paem mys“appupnapu Ba 3"K,

0) Tnanmnn pacTypnap — KOMNbIOT
AYypUNManapuHUHT MWwYn 3"oNatmHU Hasopart “~MayBum
bowapyBun pactypnap;

B) MHCTpPYMeHTan Tusumaap — KOMMNbKOTEP Ydy
AHIN gacTypniap TY3UWHN TabMUHAAW TUSUMMN.

IBM PC KomnblOTepy y4uyH 103 MWUHrNab 3"ap x
Mak;cagfa wwnatunaguraH amanuii gactypnap Apatuir
Ba ynapfaH camapanu ¢oinganaHntd kennHmoena. Xycyc|
MatH my3$appupnapu(\HO1HO, LEXICON, WD, ChiWritc
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mfefctMwi  mabnymoTnapHu “ainta wuwnaw (Super Calc,
jpftl tti \ k), mabnymoTnap 6aszacuMHM ApaTuwl (KAPAT,
AM "< JIr( (s Ba X.K.), Kyprasmanu “yponnap Talhépnaw
M*"  woy) pactypnapu, Monamsa—uuTucos Ma’‘cagupja

naguraH  pactypnap ( C —1 nvw 3"auuHn
MV > HW pgacTypnapy My/nbTUQUIBM Ba BUAEO(MNbMAAP
YUYyH nwnaTunagmran aactypnap,

mtaMNi glumMtupnnrad nonwanaw pactypnapu (Avto cad,
MHWOAT UWCMIAPUHU  YM3ULW  Ba  NOM3"anaLw),
I[MHbI<>M'p  yiivHNapu, ~draTyBum pacTtypnap, MabaymoT
[||aHM\.: Ha 33K Maucagga wvwnatunagurad gactypnap
P««Y N
InwmMnn  factypnapHuUHr  KeHr  CUH(U  iS0s his
»|y|nui  6ynmnb, 'y doiganaHyBUYMHUHT  KOMMbIOTEP
Unit uynail Ba dafon MyNoLOTWHW  TabMWHNANAW.
Yy mH, Norton Commander ~obuy pgactypn Windows
m! M Windows 95 Windows 98 yuyH “ynan r“oou*
NtV|"™I'n wynap xymnacugaHgmp.
Ivwmnn  gacTypnapHWHr — acocuii - CMH(pU By
Hpuukpnmp 6ynu6, y onepaumoH Tu3um 6unaH, xycycad
...... KM WYKM ypunmanap 6wunaH uvwnawl UMKOHUHM
(MAV
Inwmanm  pgactypnap Tapkubura épgamun apum
M< He >M'n, MacanaH, aHTUBUPYC, apxmeartop,
MHUH *¢ICPHN [OMArHOCTUKA LMWL, JUCKAATN >KOWNapHU
LILLAyn %<nnrvpu gactypnapy 3<av Kupagu.
KomnbloTep Tapmouiapy Ba Typiapu

KmmubloTepnapapo y3apo mMab/iyMoTnap
(IMrtMiiiiiymui TabMWHNAW  Y4yH  N0Kan  Tapmol,
HEA**nnogn. Nlokan Tapmo” (oinganaHysunnapra OMMaBui
MMHLINO KOMMNbIOTEpAA WUWAAW Ba MablymOT a/iMaLluLL,

e ,|*yuuln wwnaTUW, OMMaBMA paBuWAA  MOAEM,
[tlijtini |i mi 6ow”a uypuamanapHuW uwnaTU WMKOHUHWU
LLI|H«<m Jlokan Tapmo”a KOMMNbOTEPIAPU K
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bupnawTMpuw ydyyH “~ap 6up ynaHyBuUM KOMMbIOT
Tapmo!$nm ajantep (nnata), Kepaknu MuBfopga  Me>
WTUKepn cum (Kabenb) nosmm. Jlokan TapMOHUHT

B

3w K ' v \ 4,

9 —paem KomnboTep Tapmouniapu

(HhaonMATUHN TYrpu LpUTUW Ma’*cagmpa 60 KOMIMbI
(y"MTyBUM) axpaTunagn, yHra nokan Ttapmoibnap i
bvpnawTMpuaraH uW4YyM  KOMNbOTEPap (y™yBu!
GupnawTupunagn.

Arap TapmoBga 20— Ta KOMMNbIOTEp MaB>
bynca, ynap an6atrta 60w KoMmnbiTepra ara 6ynu]
NO3UM.

Nokan Tapmo:$nap aonuMATUHKM  LOPUTULW Y]
Maxcyc fdacTypuin TabMUHOT MaBxyd. Windows
Windows 95 onepauuoH Tuaumaapuga nokan TapMos
bonwia Maxcyc pgactypnapcus  “am  KomnbloTep”
ynaHUWmn MyMKUH.

Maxcyc Tapmo™nap Y4yH fJactypnap Tapkuowu
Novell NetWare ékn Windows NT Server kupagun. bab»
UNIX HUHT Typnu Xun BapuaHTnapugaH origanaHunagn

Nlokan TapMoiyvap Ba3uacu Oyiimya  6up
KOpXOHaja >KoinawraH KoMmnbtoTepaapHn bupnawtnpagh

32



NWHW Sivio KOMMbOTEPNapHU y3apo
[*yu*T Tupmo™napgaH 6upu InterNet xanuapo
p >uuul gactnabkum sapuaHta AL mypodaa
MWH OytopTmacura myBogn” 60— innnnapHUHT
| Md’Anet HomK O6unaH MasKyp BasUpPIUK
len<pis it GOKNAW Maucagnpa saparanraH.

An... wuHorga InterNet TapmorugaH 40 MWUANMOH
Wyumu  MabaymMoT ofiMOBAa. InterNet AroHa
W owwydunmaign, NekKuH 31eKTPOH MaH3uanap

MU.MAMNIOBYA OMMaBUIn ~ymuTanap MaBXy[.
M.TM InterNet TapmormgaH acocaH, 3/1eKTPOH
in\n, arnnapHnM anmawiui) TeneaH>XyMaHnap,

MMMaBWin  AHITUAKKAAP, UUAUPYB XWU3Matnapu
| |H.AganaHungn. by aca y3 HaeBbatmga InterNet
OMMMHUIA "M3UMLWHK yirrotam Ba sHrm WWW
Whlr Web) 6yTyH >Xa”oH MaTHAM MablymoTniap
My yp.nuanwura cabab oyngn. WWW pgactypu
*  >|.niganaHyBun InterNet Tapmokura ynaHraH

MH#'1«q| Web —cepBepra 3/IeKTPOH  MaH3WU/HK

«M  un|inin MyMKUH.

Kv||||4]]|w caBonnapra é3ma >aBo6 6epuHT:

M maHTULKMIE Aypunma MaHpaii amannapHu  6axapagn?
VIAVILLI yypunmacn BasudacuHu TyWyHTUPUHT?
DN «wwunpe muma?
nit iniiik.li \ypunmanapHu 6unacus?
I WMMMOLIOTEPUHUHT acocWii ~ypunmanapu HuManapAaH

| I MMBLIOTEPUHUHT “~ylwumya “~ypunmanapu Ba YHUHT
*H| o 4’1l HumanapgaH néopat ?
BSh»HUYHylurop Huma ?
HuH ... M K.lWpaik rypnapu maexypg?
H«t,i ton pi» ynaHaguraH “aHgaii "ypunmanapHu 6unacms?
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10.

11.
12.

13.
14.

KoMNbOTEPYHUHT [JacTypan TabMUHOTM
TywyHacus?

Ctpumep HUMaA?

CKaHep Huma?

dakc-mofem “aHpalk Maucagga vwnatunagm?
Ovck opuTtyBYM "aHpain ma’cagg,a mwnatunnagn?
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Il Lncwm

MS DOS ONEPALWNOH
TUN3NNMU BA
YHUHI BYUNPYLUJIAPU

I Cu3 KNTOGHUHT Il »»ucmuHn
myToana 1$unmn6, MS DOS
onepauuMoH TuUMMM "aumga
Aynparn Hasapum onnum
Ba amasnni
KyHUKMasapra ara éynacms:

MM 14 «OMNMOTEPUHM nWra TYLWNPULL;
14 HYMLL./OTCPUHM yunpuLl;

Ma<um.n|lypa 6unaH wwnadw.

7 D bunaH gacTnabkm MynouoT;

| «MHOM TW3UM HUMA?;
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BT MS DOS onepauyuoH TU3MMUN TapKuowu;

6y/ KomnbioTep KypuamManapuHuHr MaH1m
uiw HOM/TAHULLN;

o dain TywyHvacu;

au KaTanor TywyH4acu;

nm [AVCK 1opnuTYyBYUK;

5, MS DOS TakaudHomacu ' sa  6yrpyLl,
A KUPUTULL;

MS DOS HuHT acocuin Gyinpyunapu:

AVCK EKM KaTanor MyHaapu>KacuHu KypuLl;
KaTanor spatuw;

KaTanorHu yuynpui;

KaTanorra Knpuw Ba yiumL;

dain HycxacuHU Kyumpuul;

dalnnapHu LainTa Homnawl;

dannnapHn yunpuL;

YunpunraH ainnnapHm Tuknaw,

dainn MasMyHUHU 3KpaHaa KypuLl;
JKpaHHM MabaymoT/apfaH To3anall;
dannHn Yon LUmuL;

OncK ékn anckeTaHn opmaTnall;
KomnbloTepgaH >KOpuiA  MUAHUHT  KYHW,
Xauuja Mab/ymoT ONULW Ba YHra ypHaTULL;
KomnbloTepra >Xopuii BayTHU ypHATULL;
MabnymoT Onuul;

MaTHAN hailn Tawkun LInLw;

P anNHUHT APOUANAUTUHA TeKLWNpULL;
dalnHM 6owa KaTanorra yTKasumil;
dannHn yngmpuwl;

dalinnapHM Tau,ocnaw Ba LK.

36



YMymMmuii MmabiymoTtnap

IM)\  onepaymoH Tusumm (OT) IBM PC
mN'M mynnnunapyn IBM gmpmacu 6yropTmacura
* fu lunult dupmacupa 1981 innga apatuirat.
| H. MHM Wnidows NT 3amoHaBWii onepalunoH

ypmrunraH 6ynca—paa, DOS OT sapatunraH
*A<  Mniilylivma  KeHr  Kynamja uMwnaTUaMoKaa.
%  Whitlows 3.1 6esocuta MS DOS OT

* «MM HM OnepaLyoH TU3UMAKP.

mHW wmigtga MS DOS OT HUHT OXMPIUM  KeHr
........... —1994 WWNHWHT Mai  olhnga
YHC.UMMN 6.22  BEPCUMACKM  KeHr  Kynamja
m L, MS DOS OT HuHr 7.0 Bepcudacu
« U» rnpknbuga Maexyg. JIeKuH yHW ano™nga
«(nT HOTyKpKn, yHn Windows 95 HUHr MS DOS
wun|nill Bepcuanapu bunaH NLINawHn

bIPKUOUIA “nMcM feb uapatl 103uMm.
| »>S OT HuHr acocmHm 10.SYS Ba MS
hnunnapu TalwKun aTaau, ynap

|Lv* |H:VH goumunin xoTupacuja >onawraH.

|[MiMunLIOTEp 6uNaH gactnabkm mynouoT

| I'< komnwvtoTepu 6GunaH myno™ot 6esBocuTa
OT épmammpga amanra owmpunagu

piuii  KMNMM WYyHAAK [aCTYpKW, Y KOMMbHOTEP

Divhi ......... (honpanaHysum  6unaH  myno”otra

imuang KOMNbKOTepra  6onuiapagu,  Onepartus

[*jif itn MmHu lom gucknapgary >xounapHu Hasopat

nnl MHUM OynraH pgactyp Ba 6yipy:$napHuHr
< ® i 11iHL1M YYrbMUHNANAN

n ()| “yhmparn “mcmnappaH SbHU:
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—KOMMNbIOTEP XOTUpPa Lypuamacuga >Xoknaws
KUPUTULL Ba 4YMNapULWIHW TabMUHMAW  Yy4YyH Xuil
AunaguraH 6asaBuil KUpUTULW —Yyn’apul TU3MMKUAA

—onepayMoH TU3UM  MOAYNNApPUHU  XOTUA
KUPUTULLHM amanra owmnpyBYn gactyp —oknarnygal, !

—y3rapmac  xoTupa  uypunmacuga  6asll
KUPUTULL —Ynapuil TUSUMUHW TYNAUPYBUYN — 10 1
AVNCKNN (hannnpax ;

— MS DOSAa tw”opu caBmaga acd
XxusmatnapHy 6axapysum MS DOS SYS Twmsl

(haringaH;

—oinganaHyBun TOMOHUAaH Knputu/
oyrpy~napHu ysmga wuwnosun DOS HUHT  ByWipy
MpoLeccopuiaHx;

—ANCKeTNapHu opmMariawja TeKWUpuLLaB:
AOKa30 lomylnapHuM 6axapuwpga wvwnatunagurad i
HUHT Tanwm 6yinpy~apugaH ;

—HoCcTaHAapT Lypunmanap EKn
Aypunmanapra xusmart Kypcatysum “ampga DOS A
Knputuw — yntapuwl  TUSUMWUHKU  Tyngupy!
AypUnNManapHuUHIr gpariBepnapujaH Talwkua TonraH .

KoMMbHOTEPHN MLLIra TYLUUPULL

IBM PC komnbtoTepu "yihmparn Ttaptnoga LU
TyWwmpunagu:

M arap KOMMbKTEP Ky4ylaHULWHKM CcTabnms||
Kymarunga onca, crabnusatopHu  ane
Tapmorura ynatw;

m 3apypar 6ynca, 6ocmara yuuapuw “ypunm
— MPUHTEPHM ULLUTA TYLUNPULL;

B KOMMbIOTEPHN BUMLWI, ABHWM KOMMNbIOTEPU
ong (anpumnapmnga op”a E€ku EH) TOMOLY
XounawraH TyrmMadyaHm 6ocuL;

B KOMMbKOTEP MOHUTOPUHU ML NO3UM.
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H CMHT KOMMbIOTEP IKpaHmnga
«W  uwra Tywradaurn o "aunga xabap
..... paunoH TUSUMHUHT uynmgarm

HU 1 N0 Gynagw:

*MOUSM<IHUHT  KypuUHUWK  hoinganaHyBun

Yunaptnpunmwm NaMm MYMKUH.
S ¢ nango oynmm onepaumoH
til nupop 6yipy” onuwra Tankép IKaHAUTMAAH

»|*1aw,

KoMnbloTepHW yUmpuLL

[» UNMNbIOTEPUHMN yunpuw ~yimngarn taptmbaa
n

MNLHW .Ni gactyp ékn Bynpyx“Hu TamomnaLl;

MM AUCKETHU QUCK HOPUTYBYMAAH ONWULL;
«HA#i.in Bynca, NPUHTEPHU yumpuL,

oo VM YUMPULL;

........ yumpuLL;
W to I<S{LLU yumpu nosum.
HMLL.HAP e mnuwin ounaH y 6apua
HAiljWM  TecTgaH  yTKasaguw Ba  OnepauuvoH
H LUW.MM KOMMbIOTEPHU 6OW apull [acTypuHWU

HWHnepHn aBTomMatmk Tap3fa [JdacTnabku
him 1 \ogatga 6axapunagu:
UNMNMOTEP 3NEKTP TapMmopura ynaHraHaa;
*H.MLLIOTEP TeBaparugarn "Reset” TyrmayacuHu

[|[M 1g4NANHYBYM TOMOHMAAH KOMMbIOTEPHM "aliTa

* | wunw.nypa “ypunmacugaH [Ctrl],[Alt] Ba [Del]

4 N#|'viin  6up Batga 6ocuw  op”anu  amanra

H MWW MyMKMH. KOMNbHOTEP HOKNaHWUWMAA >XOpuil
39



XoTupagary Mmab/ymoTniap To3anaHagu, LOUmuin »xy
(BIOS) parv Tu3mm gactypu KoMnbloTep “ypuamannp
HasopaTfaH yTkKasagu. Arap gactyp xarto tonca oy L
KOMMNbIOTEP 3KpaHuUra xabap uuuapagu. F1 T1yrmic|
oocuw optann (poiganaHyBuM  HOKMaW  Kapa«‘i
[,aBOM 3TTUPULLN MYMKUH.

KomnboTepHM  AUCK  HOpUTYyBYUTa  TU3|
anckeTa Myinb 3"am toKnaw MyMKUH.

MS DOS onepauyuoH  TU3UMWU oK
XapaéHuaa akpaHaa

Starting MS DOS ...

xabapu naigo 6ynagn. XotupagaH DOShhht [0.SY
MS DOS.SYS ¢arinnapv y*nnagn cyHrpa KoHhurup!
Oyvipyr~napu CONFIG.SYS Ba AUTOEXEC"
thannnapngaH  y™mnagn Ba 9KpaHga DOS 1
TaknugpHomacu C:\> nango Gynagu.

KomnbloTepra Mab/lyMOTNapHU KUPUTULL.
KnaBuatypa 6unaH mwnaw

Oparpa  mabnymotnap IBM PC Ly

KOMMbIOTEpUra  KnaemaTypa Aypunmacu - opi
Knputunagu. Knasnartypa Lypunmacu 10 |
perncTpuga >xonnawraH 6ow  3%apd Ba 6o
benrmnapHn  KUpUTULL  YYYH "Shift"  Tyrmal

(knaBuwmn)gaH GonganaHunagn. MacanaH, KuA4uK

3Mapy KNpUTUAUWK no3um 6ynca, y 3"onga Knasw.lT
AypunmacugaH "N" 3%apm é3mnraH Tyrmada 6ocn\
Arap katta "N" 3%apm KMpUTUAMLWIK N03UM Byno
3Monga "Shift" TyrmavacuHu 6o0cmb Typub, YHU ef
to6opmait "N" 3Mapdm é3mnraH TyrmadyaHu 60CULL K«
"Caps Lock™ katta 3"apnapHu KUPUTULL PEXUM
ukcupnanan. "Caps Lock" TyrmayacuHum “arita Qu
ukcupnaw pexumumgaH gactnabkm pexumra yf
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| kmnngn. "Caps Lock™ pexwumupga "Shift"
<1 [lormbé Typmb Kepakiy MabaymoTnapHU
y* (MMIMHTMAA KuYukK  3"apnapHu  KUPUTULL
HI («'paam. Bab3aH "Caps Lock"
W KApunn  angasutura  ytuutga  am
H\»am  Jlno3™mga coii  ékm  3™apd é3unraH
pAMT thap”™nn ynapo”, KnaBmnartypa
ugn M.ixcyc Tyrmadanap 3%am MaBXyfku, 6u3
MLLLIMIapU Xycycuaa TyxTanub ~nramms:
| Lka" (aipum cepusinu  KOMMbtOTepnapaa
*in  "GR”) Tyrmayacum “atop HwuosAcupga

li[fli*t« — yumpuw) Tyrmayacu Kypcatkumy

WANAWraH 6enrmnapHy yynpuwga uwnatunagu;

Ins"  ryrmayacugaH UMKKUTa  pexunmpaa

N KUPUTULW  YYYH, ABHWU MaBXy[ O6enrmHu

H M.UDKYA GENrMHUHT >(HUra SHru 6enruHu
:(* KMpuTULWIAAa MynnaHunagn;

"T", "1 " Tyrmavanapu KypCcOpHMU

Yhira, uanra, touopura Ba nactra cypuwija

m,
Muwe" Tyrmayacum KypCOpHuM “atop 6owiura,
s\ MnuncM  aca oxupura onmb 6opull  yuyH

Il Up" Tyrmavacu akpaHparv maeXypf 6ynraH
Anp ca3’™da toopuga  >KoWnawraH
 m>wm "Pg Dn" Tyrmayacu 3ca, 6up ca’*uda
duunnwraH MabaymoTAapHU 3KpaHra ymapuil

-Hi" ii’iiiii 016 6opuwaa nwnaTunagu;
"Num Lock" Tyrmavacun coHnapHu (0—9) Ba
o"'sMMIapUHU KNpUTULWaa (knaBmatypa

WLWAr YHr uucMuga >KoinawiraH) YyHrainmk
nn,

n" ryrmavacu “aHpgangump 3"apakatgaH unmuiga,
o< ryp baxapuanwmHmn TyxTatuwpaa

NUNAN;
A 4



— "CtrI" Ba "Alt" TyrmavanapumgaH <uiil
Tyrmavanap BasngacuHu, ABHU baxxapyi
QYHKUUSACUHN oup uarop y3raptupd
GonpganaHnnagn. DOS Tnsnmmpa gonganaHysum 6 J1
Maxcyc Tyrmadanap maxmyacu (KombuHaumsacu) 6J1
MW  oputuwmnra  Tyu  kenagn. busz  ynapt
anpumnapu xycycuga Tyxtanub yramus:

— "Ctrl —Break" amanga 6axapunaétraH 6yA
€KW  [ACTYPHUHT nwnawmem - Tytannaw vyl
nwnatunagm;

— "Ctrl-Alt—Del* DOS Hnu "aita nil
TYWNPUL YYYH uWLINaTUNAaK;

— "Ctrl- Print Screen” ékn "Ctrl-Pj
KpaHfarn Mmab/lymoTnap HYCXacCWHW KOorosra ym”nii
YUyH (hoinganaHunagu;

— "Ctrl-AIlt—F2" Munnunii knaBmatypara 9
YUYH vLwnatunagu;

— "Ctrl—C" DOS HWHr uxtnépuin o6ynpy” I
Jactypu 6aapuanwnHKU TyxXTaTuUL yUYyH vwnatming!

KoMnbloTep 3ypuiaManapuHUHE MaHTUNI
HoMMapw

DOS onepaynoH TU3MMUAA KOMMNbIOTEPHUHT |
oup “ypunmacu y3 Homura ara. by “ypunmanapuH!
HOMMapu (hannapHUHT HOM”Mapi cngxam™
nwnaTuAMaciaurn - N03umM, YyNapHUHT  acocuidn!
Ayimparnnapgad néopart:

A .. Z —[puncKnap;

—PRN —6o0cmara ungapuil HypuiaMacu —apuHT /1

—t PT1-LPT3—fpuwnepra 6ornaHraH uypuima;

—CON—xupuTUWAA KnaBuaTypa, uuuapuwga |
3KpaH ;



%NIH Oppua onepauunsnapHu 4etnab yTyBuM
*HIIMw "Ha nokasa.
UK anaH,

»H.y litsey prn

e Lbry caiinu masmyHuHM 6Gocma Kypunamacura
M

* 'isv MUey con

i
In«*y  (haiNMHUHT  HYCXaCMHW  3KpaHra

U Arap con KupuUTUAYBYM (DANNHUHT HOMMU
< 'lIi"" [JonaHunca , macanaH,

m-Hy con litsey

'y \onga OGapya MabiymoTniap KnaBumatypa
IfljpH o< kKupuTuanwn nosum.

daiin TywyH4acm

OUCK, OUCKeTa EKU  KOMMbIOTEPHUHT
It am Knapugarm 6Gapya MabaymoTnap (ainnapga

UMM 6upop MabnymoT caxyyaHyBUM AUCKHUHT
»MH ronocu. [emak, 3ap 6up ¢ainn y3 benrucura
«| Ha Oynuwun,yHn QoilganaHyBunm Ba ornepayuoH

fyiiiviiniiiH Ba wuwnata onuwu Kepak, JAuckia
yimm 1 yu Silm - 6onwa 6up ycuHpga €3m6  Gynmangu.
MK <hilMrHa 3"apHM AMckka E3uw 3apyp 6ynca,
Huam MHpW6, (ainn Kk pmHuMwmnga XoTupaga caiyvam

WHv\\ap VKKK Typaa, MaTtHAW Ba rpauknn 6ynuwimu
HH (TN dann  oiganaHyBuM Yy MWN  YUyH



nt
I

MysmkannaHraH. MaTHam 6ynmaraH dainnnap rpady
€KN Koppda ésnnraH b6ynaaw.

dainnnap wMw  dxapaéHupga,  MmacanaH, M
My appup €xyf 3NeKTPOH XaABan 6wunaH uwnawan
beBocuTa (hoiganaHyBuM TOMOHMAAH TalUKWA 3TW.
®PaiIHAHT acocuin Benrnnapyu — YHUHT HOMWU, YN
(6ariT “mcobupa), TawkKua 3TuaraH caHacu (KyH oM 1
BaTu(coat Ba ga“n™a) “mcobnaHagu.

dain acocnin Homra (Kynu 6mnaH cakkusTta 6en»
KeHranmtrmumra (Kynu 6unaH yuta 6enrm) ara 6yn
MYMKWH. @®ain HOMW Ba KeHramtruum 6up — 6up
HyuTa 6unaH axpaTtunagu, MacanaH;

Autoexec.bat
lex.exe
Litsey.doc
HoM.KeHranTruy

daiil HOMW Ba KEHraTrnum Katra €K KUYMK M
anugobocn “apnapu.coHnap Ba cumBoNnapgaH url
Oy MYMKUH.

®aiiIHA HOMNAaL4a YHUHT KeHrautruum 6Gepun
WapT amac, JleKUH (ain MasMyHura Kypa KeHrau
bepunca yHU nwnaTuw ocoHnawaan. MacanaH:

eXe, .COT — 6axapunyBuu arinnap;
. bat — 6ynpy”~nu dainnnap;

. bas — 6elicuk gactypu ainnnapu;
. pas — nackan gactypwv annapu;
. txt, .doc — matHAu Gainnap;

. XIs —3neKTpoH xaasannu annnap;

KaTasnor Ba gUCK HOpPUTYBUM

MarHutnn pgucknapga ¢ainn Homnapu Katam|
XamnaHagu. Karanornap Windows — 98 pga ¥
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U ... mnagu.~ap 6up katanor y3 Homura ara
Lum>' TmH™M kaTanornap XXonnawmnwm MyMKUH.
PH*H r...nior — Ty6, W4YKM Katanor — OCT
LU oputunagn. Lemak, ANCKAA KaTtanornap
| >ypMMH:iMNZ,: dKoWnawrad 6ynagu.
.............. .UM uwnaTaéTraH  Katanor  >KOopwuii
o1 .. nHANgW. Kartanorga >xownawraH ganiHu
km  wW<V' . anbaTtta Qaiinra 6opuw  iynm
BUHWH MHUM. Wyn Katanornap Ketma — KeT/Iurm
aMia> \ - 6enrucn 6unaH axpatunaraH Oynagw.
KMApivMpan  K;atru™  OUCK, [AWCKeTa Ba KOMMakT
yuyH  My/XKannaHraH JAUCK  HOpPUTYBYMNap
A &/ mwm Ynnpra mypoxaat AB,C,D,E "apnapu
( Amnmn owwupunagn. A Ba B pgucketanap, E
W innp, CD, .. nap BuH4YecTep "arTn”
i|i L mavpn yuyH axpaTtunraH 6ynagu.
1"Yms iyn Nyiangarnyda 6epunniun MyMKuH:

«K M.pnrynun: ] [Ayn \] ¢aiiTHUHT HOMK
[anck toputyBUn: 1 - A AVCK
MUYHMUMT  momu.(Myn \] -  cainn >KolhnawraH
(Nee* Mwuw Ba (paiHUHT HOMW. Arap AWUCK EKK

WYpe<»TgMaca,  Kepaknum  (ailn  XKopui
Blun><m Mygnpunagw.

My 1n»\ IuknuHomacn Ba Oynpyaewl KNPUTULL

Ainp  DOS ¢onganaHyBum 6unaH Myno”~oTra
b n Y 3%onga KoOMMbHOTEP 3KpaHuaa "yhuparu
m|-n" ii nango 6ynagw:

1. C:|>

Impt.p Oylpy”~HM KOMNbIOTEPra KUPUTULL YYUYH,
IMit knasuatypa uUypuamacugaH Tepuw Ba



cMwrpa " Enter"  TyrmavacuHum  6ocuLu
Kuputnnysum Oyipy” Eku facTypHu TaspupnaLl
KnaBmatypa TyrmavanapgaH onganaHmw Wy
MacanaH, “Del® — KypcaTkuy ocTtugarun cvivmm
"Back Space" — KypcaTkuy ongugaru - cum!
yumpuwia nwnatunagn Ba 3"akosa .

MS DOS o6ylipyra 6axapuauwmn ydyyH i
mMaskyp Oynpy” HOMWHM Ba CYHrpa uylwumuya H»
KUPUTULL  N1O3UM.

Byipy:$ EkM  JaCTYpHUHT  Gaxapunm
TyxTatuw ydyH “Ctrl" Ba "Break" Tyrmadanapu
Ba"Taa 6ocunagu, arap y épgam bepmaca "Ctrl
Del “ TyrmavanapuHu 6ocnb MS DOS Hu "aiita
TYLWNPUL Kepak.

Bab3n 3onnapga oxupru anTmu6 yTraH Oy
épfammpga  3;aM  KOMIMbIOTEPHU nwra — Tynm
UMKOHUATWN OBynmain ~onagn, y 37onga KOMMbHOTEP
ncmuga xonnawrad "RESET” TyTmauacu 6ocmnagm

MS DOS OTHuHI acocuin byrpy!$napw.
[unck Ba KaTonornap yctuga amannap

AVCK KM KaTanor MyHAaapm>@<acuHu Kypuu

i/ Cdir 6yhpypu. Auck Ba Katanor MyHaapuK!
AbHU 6apya parknnapHUHT HOMAapK, “ywmMMya HOM
TaWKUn ~MNUHTaH caHacu 3"a™mparm MabiymoTa<
onmuw yuyyH DIR 6yipyru nwnatunagu.

Byipyy dopmaThl:

dir [guck toputyBuK:] [iiyn]
MacanaH,
C:\>DIR — wma3Kyp kartanorgars mabaymoT/a
JKpaHra yuuapagu.
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IMv WINDOWS — WINDOWS «kaTtanorupgaru
ik paHra ynuapagu.

HH  YHUapWUIyBYM  MabymOT/IapHM  3UMAAH
UMMHH Ma’“cagupa \P — maxcyc KypcaTkuyiu
mMan 6opunagun.;i9y napaMmeTpHUHT épaamu
............. -1, MabaymoTnap 6unaH KOMMbHOTEp
ffAI nun.W KCiMH rangarn mMabymoTnap aKpaHra
m MnuOatgarn Mab/iymMOT/NapHU  KYpULL  Y4yH
*lyHUM TOMOHMAAH UXTUEPUIA Tyrmada 6ocunagu.
1 Ivi" -n-kmy éppamnpga/DIR 6yipypn a™at
muH* MWW Ba HOMWHW 6Gepagmn, xonoc, 6yHAa

V¥ |'yH KypuHuwmpa amac, 6anku ~atop
IMMH nynnaw.

KaTanor apaTuw
VMIHM/IK1-: DIRECTORY) byinpyra. SAHru

lem  rawkun o uuamw ywyH  MD o Gyipypm
‘*anH
JOliyy doopmaThl:
*n| |w< K toputyBumn:] [iyn\] katanor ncmu
*AHN
«- MDNOKB

,H< Ni >KH KaTafiormHu Talwkun uunagu.

KaTanor yumpuil

M» (Unnove Directory) 6yiipypu. Byl KatanorHu
HhiMn \*iv" RD 6ylipypu vwnatunagu.

Miismvis hopmaTbl:

47



rd [anck oputyBun:] [iiyn\] katanor Homu

MacanaH,

C:\RD BAS

Byipyrn BAS Homnn (thaaT 6ywl) KatasorHu yunpagm.
KaTanorra Kupuw Ba uYmumLL

CD (Change Directory) 6ynpyrn. Kartanorra
Kupuw yyyH CD 6ynpyru vwnatunagurl|

Byipyy, hopmaThl:
Kupuw y4uyH: cd [gncK oputyBUn:] nyn

Un™w yuyH: cd ..
MacanaH, “yitmparn 6ynpyr“nap 6unaH, moc “onga
C:\>CD DOS — DOS kaTanorura kmpunagu;
MS DOS pga cainn yctnga amannap 6axapuiu
daiin HycxacuHU Ky4ynpuLl
/| COPY o6yiipyra. ®ainnap €ku KaTanornap
HycxacuHu onuw  (Kyumpuw) yyyH COPY  6ylipyru
nwnatunagn.  ®ainn ucmm  cudatmga " Ekm ?
CMMBO/INAPUHM ULLINATMLL 3"aM MYMKWH.
ByipykK, ¢hopMaThbl:

copy [auck toputyBumn:] 1-chaiin Homn 2-haiisni HomuK
(Ekn Kartasior Homwn)
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MacanaH:

A>COPY **C:. — A puckgarn 6apya annnapHu
< [UCKKA KyUYMpULL YUyH;

D:¥>COPY NORB A: — NORB kartanorniu D
AncKaaH A JUCKKa KYUYMPULL YYUYH;

C:\>COPY LITSEY1 LITSEY2 - LITSEY1 ¢aninmHu
Wy Kartanorgaru LITSEY2 ¢ainra Ky4yumpuw Y4yH
nwnatunagu. 'y

COPY o6yipyrmgaH ©Oup HeuTa (hannnapHu
OvpnawTuMpuWw Ba HaTwKaga AHMM  (ainHKM  TawKun
Ky yyyH 3%am  (olijanaHuwl  MyMKWH, Yy 3onga
[vpnaurrupyBun cainnnap opacura + 6enruv uyinnagw.
MacanaH, copy Al+A2+A3 A4 — byipyru Al, A2 Ba A3
(harinnapHn GupnawTMpnb AHrm A4 QannnHKU TawKun

>Taw.
dainnapHn uanTa Homnaw

REN (Rename) 6ynpyru. ®aiinnapHm "aita
Homnaw ydyyH REN 6yipyrn wwnatunagn. byHpaai
HauTda gactnad (halnHWHE 3CKM HOMW, CYHrpa 3ca SHru
HOMW Gepunagu.

Byipyu opMaThl:

ren [gmck toputysumn:] [\ [kaTanor Homu] [1-chaiin]
[Aanru-gainn]

MacanaH,

C:\>LEX>REN LITSEY.TXT LITSEY.DOC
oyipyrn LITSEY.TXT dalinura LITSEY.DOC sHru

HOMUHW Gepagu.

dannnapHn yumpuLl
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DEL (Delete) 6ynpyra. ®annapHu yumpui yd)
DEL 6yiipypu nwnatunagu.

Byipyy opmaTu:

del [guck toputyBun:] [iyn\] [KaTasior Homu] aiin
HOMM

MacanaH,

C:\>DEL WORK —b6yiipytn WORK katanornga
6apya (halnnnapHyu yumpuil yyyH;

C\>DEL LITSEY.BAS - 6yiipypu LITSEY.B;
(haIMHN yumpuL yuyyH Xusmat “unnagu.

Yunpunran gainnnapHu Tuknaw

QU o6yipyrn. bexocgaH yuupunaraH gain €éxm
(hainnapHUHI 3CKM HycxacuHW Tuknawga QU 6yip3
(MS DOS OTHUHI KeitmHrn Bepcusnapmga UNERASE)
nwnatmnagu.

Byiipyk, hopmaThl:
u a1
qu [anck toputyBumn:] [iyn\] dann Homm

MacanaH,

C\>QU LITSEY.DOC— ©6yiipyru LITSEY.DOC
HOMAK (aliHM Mas3Kyp Katanorga "ahTa TUKNaL
nwnatunagu ;

C:\>QU *TXT — 6yipyrn maskyp KaTanorgan
6apya yywnmya .TXT HOMAM (haltnnapHU Lanta TUKIIC
YyUyH uwnatunagn, 6y "onga 6apya tannnap HOMUHLL
bow 3™apgnapu cypanagm.



BexocgaH yuupwunraH ainnHu "ainta Tuknawja
aVp.JHba Nyrnpgarn cason nango 6ynagu:
Do you wish guick - unerase this file (Y~N)?
(By haiinHm TuknawHuM Cwus xonacusmm Y —
N1)?
) Arap talnHu Tuknaw 3apypatu 6ynca "Y' —3',
vKc 3™onga " N" —y” )xaBo6uHK Gepuil N1031M.

daiin Ma3MyHMHW 3KpaHAa KypuLu

TYPE oO6yipyrn. MatHam  (TekcTan)  haiiHm
*KpaHra un™apuw ydyyH TYPE 6yipyru nwnatunagu.

Byiipyk, hopmaTu:

type [anck toputyBun:] [iiyn\][kaTanor Homu] chaiin
HOMW

MacanaH,

C\>TYPE litsey.txt— 6yiipyru litseyl.txt thainnmHm
:>KpaHra ynapagu. KpaHra YnapuLllHn TyXTaTull YyYyH
"Ctrl —S" TyrmavanapmHu KeTMa—keT 60CUL N03UM, ury
TyrmayanapHu uUaita 60CUL 3Ca 3KpaHra 4Yun”apuLliHu
TUKNangn.  JKpaHra yuUapulHX  Tamomaw  YYyH
"Ctrl —C" ékun "Ctrl—Break" tyrmavanapu 6ocunagn™

MaTHN (hainn Tawkua L

Knunk 3axmpgarn matHau garinnapHm 6eBocuTa
MS DOS OT pga knaBmaTypa “ypunmacugaH ¢oinganaHné
TalWKWUA UUAUW MYMKWUH. BYHUHT yuyH uyiingarn 6ynipyk,
bepunagu.

Byiipyk, hopmaTiu:

Copy con chaiin - Homu
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Byipy® Kuputunarad, MmaTH KeTma — K*
Tepunagu. XaP 6up ~atop Hu"oscupa [Enter] Tyrmac
6ocunagn. @annHuHr énunmwun yyyH [Ctrl] [Z] ékn [F
TyTmacu Ba [Enter] 6ocmnagn SkpaHga uynmaaru

1 file(s) copied
(6uTTa hanin HycxanaHgn)

xabap Ba [Auckaa KypcaTuaraH Homam ain na:
oynaaw.
@ aiHUHT APOLANAUTUHN TeKLWNpULL
Arap paucketa Hoco3 6ynca (avipum “onnapgn
(haininapHM  AUCK  OPUTYBUM ‘Y MM  LUAKMH  ByMRE
Nonagun), gann yMnuwnHu TekwmnpuwHmu Copy 6yipyrs

6unaH annHM 6yw “ypunmara Kyudmpuw  opuanL|
baxkapul MyMKUH.

Byipywy, hopmaTy:
Copy/ b ¢painn - Hommn nul

MacanaH, Copy /b a:\*.txt nul. A guckga bapya .txt
Typugaru ganinnap ypLwnuun TeKwupunagu.

dainnHn bolwiua KaTanorra yTKasuil

MS DOS OT HWHIr s BepcuacupaH 6owwnad
(hainHM 6Gowua Katanorra yTkasuw Oyinpypy Move
MaBXyf[. Y 6ab3aH hailnnapHu “ailTa HoOMnawga “am
nwnaTnnagn.

Byipyk, thopmaTu:

Move |/V] haiin HomMM KaTanor HoMK



Dyvga [/V] “ywumya c)do:$napcms thaitn ésmnagm.
OANHW Lngmpuwl
Ovckga ¢ainHn HoMu ByiAnya ~MAnMpuLW  Y4yH

M*-iton  Utilites maxmyacura kumpysum File Find
JPH TYPUHN ULLNMATULL MYMKUH.

Byipyy ¢opmaThbi:

File find ¢aiAnHUHT HOMK

MacanaH File find : n* txt 6yipyraga n “apgu
«meH 60wWwnaHyBuYmM . txt KeHraTmara ara 6ynraH 6apya
>|MANNapHU n3naw feraH MabHOHW aHrnatagu.

daiinnapHn Tauwocnaw

daiinnapHu Xornawmiwm, 3NaKMU (6anT
umcobuga), KeHrantMmacu Oyimya Taocnaw ydyyH DOS
QI'FC pactypu maBxya,.

Byipyy, chopmaThl:

FC [napameTpnap] 1-paitn Homu 2-chainn HOMMU

MacanaH, fc nti.doc ntil.doc>taj 6yipyra nti.doc Ba
ntil.doc ¢ainnnap opacugaru hapuHu taj annura ésagn.
JKpaHHU MabiymoTNapgaH To3sanaw

CLS o6yiipyra. KomnbloTep 3KpaHWUHM ToO3anall Y4yH
CLS 6yipyru nwnatunagu.

Byipyy topMaThl:
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els
MacanaH,

C:\>CLS — 6yiipyra opuanu 3kpaH To3anaHagu B[
9KPaHHWUHI  6upuHumn  "atopura MS DOS  HuHA
TaknM@pHoOMacKu ynuagn.

dainnHn yon ynnmw

PRINT 6yiipyra. ®ainnnapHu 4on “MAnwWw yyyH
PRINT 6yiipyrun nwinatunagu.

Byipyu opmaTu:

print [guck toputyBumn:] [iyn ] [kaTtanor Homu] dainn Il
HOMU
MacanaH,
C:>PRINT LITSEY.TXT - oyipyru!
LITSEY.TXT ainmHn 4yon  uuaMw  Lypuamacura
ynuapagn.

OVcK 8Kn guckeTaHu hopmatnail
FORMAT 6yihpyra. [AucketanapHu 6upuHuni/

MapoTaba uwnaTWaaH onauMH y 6unaH  DOS TU3MMHS
YUYYH Myno~oTra UMKOHUAT SPaTUANLLN NO3UM.

Byipyu gopmaTu:
format [uUCK HOPUTYBYM HOMMU:
MacanaH, A [ONCKeTaHu hopmaTnaw {
MHULManM3auma  Uuauw)  yyyH Oyrpyk uyihmgaruda

bepunagu:

C:\>FORMAT A:
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Mob6ogo, pAucketara “aHgangup Mmab/ymoTnap
ewaraH 6ynca, y FORMAT 6yipyTtn 6epunvwmn 6unaH
ywpunagn. bByihpyk GepunraHfaH KeluH akpaHpa
n.yimgarn cypos nanfo bynagu:

Insert new diskette to drive x: and strike enter
when ready
(amcketaHn ~ynmHr  Ba  “Enter”  TyrmayacuHu

OocuHr).
Jrap ancketa apo”cu3 6ynca, y “onga

Track 0 bad - disk unusable
O—iyn dApo”~cus, pucketagaH QoinganaHuw MYMKWUH
Imac) xabapwu nango 6ynagw.

[vcketa opmaTnaHraHjaH KeiumH fHa “yinuparu
r“poB nango éynagu:

FORMAT another (YFN)?
{aHa popmaTnaw kepakmn (Y—3"a, N —1y")?}

doiganaHyBuM aca y3 HaBbaTuAa Kepakaym MabiyMOTHU
oopuLwN N103UM.

KomnbloTepra >XOpWii WUAHUHE  KyHW, oM “a”npga

Mab/lyMOT O/INLL Ba YHra ypuatuul

DATE o6yihipypu. KomnbtoTepga hun, o Ba KyH
ua™mMga MabNymoT ONIAW Ba KUPUTUL YYYH DATE
OynpyT1 nwnatunagu.

Byipyu dopmaTu:
date
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MacanaH, C:\>DATE —Oyipypu 3KpaHra KyH, OW, Wun
3 npa Mabnymot  6epagu, arap  SAHMM  Mab/ymoT
Kuputuw nosmm 6ynca "Enter” Tyrmavacu 6ocunagu, y
3"onga

Enter new date (dd-mm-yy)
cypoBu naingo 6ynagn. KuputmnyBum caTp, MacasaH,
18— 1 — 2001 KabW GEPUANLLN MYMKUH. I

KomnbloTepra >Kopuii Bay THU ypHaT ML

Y TIME 6yihipypn. KomnbtoTepra BayTHM (coaT Ba
MUHYT 3"mcobuga) KupuTuw 3"aMga YHAAH MabaymoT
onuw yyyH TIME 6yipyru viwnatunagu.

Byinpyy dopmaThl:

time
MacanaH,
C:\>TIME <Enter>
Arap TIME “ywumya napameTpnapcus bepuinca,
y 3’onga DOS maskyp BauTHM KMPUTULLHK cypaingun. Cus
BayT 3"auuga MabiymoT 6epulIHM ucTamacaHrus “Enter”
TyrmayacuHu 60CULLINHTU3 MYMKUH. S

MabnymoT onumil
MS DOS OT HuHr 5 Ba s Bepcuanapn DOS
Oyvipy!$napn Ba ynapHu wuwnatiw  Kynamu - 3"avga
umchaya mabiymoT OGepull UMKOHMATUra ara. BYHWHr
YUyH uynupaarun oyrpy” 6epunagu
Byipyk, dhopmaThbl:
FAST HELP ékun FAST HELP 6yiipy”HUHI HOMW
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MS DOS HUHr s Bepcuacmpga  Maxcyc
Mab/lyMOTHOMA 6ynnb, YHU YanpuLl yuyH

HELP éku HELP . mabnymoTHoma -
MaB3yu

Oyipyrn 6epunagu. Arap MablyMOTHOMa MaB3ycu
KypcaTunmaca, Mab/lyMOTHOMa MyHZapuKacu 3KpaHra
ynapunagn. MabnymoT akpaHra curmaca [Page Down]
ékn [Page Up] Tyrmanapm épgamuga KenuHrn Exu
ONIAUHTN  caxudanapHy Kypuwmnmms MymkuH. [Ctrl —
Home] Ba [Ctrl — End] moc 3"onga maB3y 6owwura Ba
oxmpura yTul UMKOHUHW 6epaau.

MabyMOTHOMaZaru >XOpuii MaB3yHU 4yon ~MUAunL
ékn hainra ésmw ydyH [Alf] [F] Ba [P] Tyrmavanapwu
6ocunagn, O6yHga F— daitnra, P — npuHTepra
YUNapUNNLLINHN TabMUHNARAMN.

9

. BeBocuTa KoMnbloTepga ~yihungaru

caBonnapra amanuii xxaBob 6epuBr:

1. KOMNbHOTEPHW HOKNAHT.
2. MS DOS OT HM HOKNaHr.
3. Kupunnua wpudpThaaH NoTMHYaA WpUgTra YTUHT Ba  akKCMHYa
NOTUHYA WPUPTAAH KMpunya WwpudTra yTUHT.
4. BovHra AUCKKa YTUHT.
. «TapXNMan™onN»NHI1U3 akc 3TraH MaTHAW QaifiHW ApaTUHT.
. aiifiHM MaiiTa HOMJAHT.
®aiinHn HycxanaHr. bup Heya (ain spatnb GMpnallTUPUHT.
. ®aliNnHN yUnUpUHT.
9. ®alnIHN KYYUPUHT.
10. YumpunraH GainnHuM TUKNaHT.
11. KaTtanor spaTtuHr.
12. XKXopuint gUCKHN anmaluTUPUHT.
13. Katanor MyHpapuXacuHN KypuUHT.
14. KaTanorra KUpuHTr.

oo~ oo Ul
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15.KatanorgaH Yn”uHr.

16. Katanoruum MupuHr.

17. ®aiin MasMyHWHWU 3KpaHra YnuapuHr.

18. OKpaHAaH Mab/lyMOTNapHW TO3aNaHr.

19. ®aiinHW Yon AWAMHT.

20. ACKHK hopmaTnaHr.

21. KomnbloTepAaH XOPWUA MNWUNHWHT KyHW, oM "a”nga MabnymoT
OJINHT Ba YHIa YPHATUHT.

22. KomnbloTepaaH XOpuUih KYHHUHT Ba“Tu “ayupa(coat, MUHYT Ba
CeKYH[) MabflymMOT ONIMHT Ba YHra ypHaTUHT.

23. KOMNbIOTEPHU YUYUPUHT.



W (1 W umcm
Nn TP— NORTON COMMANDER
—P 306111$ pacTtypwm

1 Cwu3 KUTOOHUHT Il vicMmunm

MyToasa unamb, Norton
Commander k,061L gacTypu
3aumpa Nyingarn Hasapui
6unum Ba aMasnmi
KyHUKMasapra ara 6”\nacus:

Lobuy, pacTypnap Lwaumaa yMyMUIA
MabaymoTnap;
Norton Commander pJacTypuHM tOKNaw Ba

YHAAH YnumLL;
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NCga épgam onuul;

NC wmeHlocuga wvwnal,

NCga knasmaTypa Ba CUYLOHYAHN ULLNATUT.
NC papuyacu Ba YHUHT ycTuga amannap;
NChuht (YHKUMOHAN Tyrmanapy Tascu</ul
6MNaH TaHULIULL;

NCga (aiin spaTuw Ba YyHra MabyMmoT\
e3nu;

dannHn JUCKKa KyuynpuLu;

daiin MasmMyHUHWN KypuLl ;

dainHn Tawpupna;

dainHn Hycxanalu;

Bup Heva calinHn 6up BayTAa Hycxanall;
dalinHn ualiTa HoMAall;

dainHn Yon UMNNLL;

dannHn yumpuul;

KaTanor spaTuw;

KaTanorra kupuw Ba yHAaH u4uiUmLL;
KaTanorHm K,anTa Homnal;

KaTanorHu yumpuuu;

[apyafa KaTanor gapaxTUWHU Kypuwl;

Bowua gnMcKKa yTwuL;

YHr €Ku 4an pgapyara AUCK MyHAapu>Kacuny
ynuapuLl; :

Hdapyanap 6unaH  uvwnaw, ynap  ypHUNu
anMallTupuL, Yan ékn yHr  gapdagaH  onvn
Tawnaw, 6up gapyagaH bowua gapyara yTuwl;
AvckaaH ainHm Te3 ynanpmub Tonuu;
Avckaarn >KonHn aHuunall;

dannnap rypywmHM TawKua 3TuaraH canaru,]
ua>kmmn, anng6o 6yinnua HOMMU bunan
capanaul;

NC HUMHI 6owua MeH 6ylhpyunapn 6uaumn
nwnatw;

NC gaH uyunymLL.



<M gactypnap “a”nga ymymuii MmabaymoTtnap

M . DOS OT my”*uTn 6unaH uvwiaw pacTtypnapu
ST OMMaBuinawiraH "obu”™ pactyp Peter
sit (‘oinputing Qupmacu TOMOHWMAAH ApaTUIraH
: »(‘'ommander (NC) i%os hi$ gactypu 3“vcobnaHasm.
. DOS wmy3™mTuga oiganaHyBumnap ¢ainn Ba
Vhnp ApaTuw, K;aiTa  HOMAaW, Hycxa OnuL,
*M KM6W 6Up uaTop MLWMapHU Baxapuwmnra Tydwu
Myngan  nonnapga NC  Tpabump  pgactypupiaH
nammw “ynari. N C”oehi$ gactypugaH 6ouwa MS
MyAUTU 6UNaH uwiaw yyyH Mmys/KannaHraH owup
k< uobuy, gactypnap, xycycaH ’Volkov Commander
uobuy, pactypura yxuwaw), Pie Commander,
<qwml Processor, Qdos, Path Minder, Xtree, Victoria
JHeTypnap ApatunraH 6ynmub, ynap Kynyuauk
MaMTNapAa, XXymnagaH, OGU3HUHT pecny6/vMkKamum3ga
B eymmiawmagn. Xatto Windows 1$06Ww$ gacTypuHUHT
pullkn Bepcuanapy NC ra yxwaw uuamne apatuiraH.
Norton Commander ”obu!$ pgactypu épgamuga
|4ti4 Huur nxTnépmin 6ynpyrmHm Gaxapuw 6unaH 6up
<H*'|'Nn:
< (hain ApaTuw, “ailTa HOMAAW, Kyyumpuw Ba
£ AM|IMIILi
AUCKOAry Katanor MasMyHUHW 040/ KypULL;
AUCKOary Katanor fapaxTUHU Kypull, Kepakiu
KaTonornapra yTuL,
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—SuosPr°

KaTanor spatuw, “amTa HOMAaW, KYyUYMpHLU 1
yumpuw; — MaTHAM €KW  apxuBnaHraH ¢annnin/i
KypuL;

— MaTHAn aiinnapHu Tasmpnawl, gUCKKa ¢ hl

— MabiymoTnap 6asacu Ba 371eKTPOH >kagu..\ W
OunaH uvwnaL;

—TyrMavyanap Maxmyacu épgamMmmga fAn« «
AaTop uwnapHu baxapuw MymkuH. Norton Commmii

:\TPS! :\4CneumnanbHbiii anblHn
C:t Wws s st C:1 Wws Pasmep |, fl
ROR2RUS Ijnzad _tp7l rar NORBEK PKATATT Z. ?m
ipisc2sc « $> 11 urbo  tp  NC sraTATO 12112 in
linzad bak! turbo tpl KOAUANT »KATAIOI  13.12 Hu
4 bak®lz basal0O0 tpu HIM PKATIMOC = 3.12 M
mmdp bakl«atsf grafica0 tpu| TPP55 ~-KATANOr  130. 1111
odtest bak mindp graph tpu ﬂ_ATINUM Lo 110 e
sfl bak noiidne graplio  tpu »KAT/NO! 7.06 in
soni bakiny tit lib_cb  tpu DATA B KATANOr ,17.01) Wr
«att bgilobost scladl00 tpu SCIUP IKKATAIO! 17 OD) in
lega bsji bodtest windlOO tpu FONTS »KATANO!  17.0b H"
Jegavya bgi sf dilnosa txt SOUND »KATANIO  117.0°.) MM
here bgi sfl WSy_ t~xt DOCUME 1 »KATANIOI  12.05, H"
asl dat soni t~xt MSOFFICt »KATANO!  12.05 H"
arj exe sos nvti t t~t TP60 »KATANOI lé&‘i nr
cyrgraph exe ss post_72 txt; FIUDIOG 1 i“KATAIOT U H
flat exe turbo ss >t T PKA IO 123.12 "
turbo lilp turbo ssd txt RFFIS I»KATAIOI  28.09,99
asl pas tp71 KOmMas5®1 txt  JTUTORIAL »KATANOI 6.05.9%/
Bbi6bpaHo 12 055 baiit B 2 ®a|7|HOBZ el Z »KATANOM- 21.12 H"

C:\TP55>

1 2. 3. 4 5

I-paem. NC gacmypuga uvwnawja sKpamuuHr ymyMuii
Kypuuunwin.

[ACTYPUHUHT  BUp  Heya  Bepcuanapu  apatu.m/l
XycycaH, NC pactypuHuHr 5.0. Bepcusacn uULwNWA
YuYyH KommbtoTepfa 512 K 6aiT 3"axmga onepLys
XoTupa Ba 4.5 M 6anT guckga o oynuwun 3apyp. M
JACTYPUHWUHT WHrAM34Ya Ba pycya Bepcuanapu MaHTy*
macanaH WHrnausva Bsepcuacugarn Edit  6aHan, py(LL,
Bepcuaga MpaBka, Delete baHan  Ypan m+
TaBcunaHraH.
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Million Commander gactypuHu toKnaw Ba YHAaH
yn*uil

* |U(" pacTypuHn TaHnaw yyyH MS DOS wmys*ntuga

MyHpypn knaBmatypagaH Tepunagu Ba " Enter”
ttti" n 6ocunagn. HaTukaga KOMMbKOTEP 3KpaHuia
Mbl  pgapya (naHen) ouunagn ( 1—paem). NC
WypngoH umpw yuyH F10 (Quit—Bbixog) Tyrmacu
VMHan. 3KpaHHUHT ypTa uucmupa NC pactypupaH
INa  3%a™mpa cypoB nango 6ynagw., Cyposra
u:r<|ypagaH Y (pycya Bepcuaga f) Tyrmavya NC
M ut.nw yuyH, akc 3"onga N(pycsa Bepcuacupga H)
|[Mw n 6ocunaaw.

HHWNOK COPTUPOBKW »aiinos

mn
nn (pacwuupeHve!

BppUSt
CnnHop

> copTupoBku 1

1 H W?THK « s s LWL

3 4 5 6 7 8 9 10

2—paem. Epgam onuw

NC pactypufa “ywmmya MablymMoOT €KW épaam
MHW yu4yH FL1 Tyrmacu 6ocunagn(2—paem). Arap ain
t«kn onuHMW >xapaéHmpga F1 Tyrmacu 6ocunca,
MLLHML (DannapHU Kyumpuw 3"aumga mabiymoT nango
| b MabiymoT Tynanmruya 3skpaHra ownawmaca,
[ 1", MoTe", "End", "PgUp"”, “PgDn" Tyrmayanapu
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épfamupa Kepakium Koilradya cypuw Exkm caHd.L,
OwnaH Kypunagn. MabiyMOTHOMAHUHT "yin  iyi< My,
Next (Oanee), Previous (Hasag), Index (¥ka«<m«l
Cancel (OTmeHa) é&3yBnapu >KoihnawraH Tyrmm'y!
MaBXxyp 6ynunb, ynapga -> éku <—tyrmavanap épanml.
Kyumw op”anu “am 6ow”a 3akpaHra ytuw MyMKNM
Tyrmavanap ynugarn ma’cagga vwnatunagu:

3—pacm. NC meHlocu.

HaBbaTgarn maB3ycura yTuLL;

— Previus ( Hasag) — Mab/lymOTHOMaNTM
ONAMHIU MaB3ycura yTuLL;
— Index (YkazaTesnb) —  Mab/yMOTHOMa

MYHAapPU>XXaCnHN Ynuapwuil,



Cancel (OTmeHa) @ — MabaymOTHOMafaH
YN UL

Jy NC meHwocupa vwnatl

NC wmeHtocura kupuw ydyyH F9 (PullDn éku
TYrMacuHu 6ocuwl Kndos. Hatmkaga aKpaHHUHT
n $atopuga OGupop OGaHp axpatuaraH 3"onga
\isuih) , Files (®ain), Disk(AncK), Commands(
him), Options (pycua Bepcuacuga yx$), Right (
4) 6aHgnapu  nanWpgo 6ynagn (3—paem). NC
puHUHT 5.0 Bepcusacmupa Tools ( Ytuamtbl) GaHan
UM,hi 6ynagu”

e lepeB0-KaTan oros Alt-Fio]
inuc K daiina » Alt--F7 =
rypMN~™n KomaHf Alt-F8
‘Luc;.no0 CTPOK Ha 3KpaHy Alt—F9
MHGopMauua o cuctTeme
O6MeH naHenei Cecrl-U
bka/Bbikn naHenei Ctrl-©
mpaBHEHWE KaTanoros
CHHXpOHM3auna. KaTanoros Ctrl-F8
1 WK - Pi: [ y ~
lepmuaan

%LLUANNe o'
MeHO nonb3oBaTend... ° LRy

o6paboTKa paclWMpeHUn...

legakTop no pacwupeHuw. .J .
A P P P BWWhwrirwi
wn

KoHpurypaumns. IO H

n,.00 10:51 »KATAJIO™* 14.1

4 - paem. bylipy®nap “mctmu
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nn
on
an
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nl

Kepaknun 6aHp <- Tyrmayanapn <Wsm|
TaHnaHagu Ba "Enter" Tyrmacu 6ocunagm Ba >
MEHO  OoCTM  Oyipy”napu nango  Gynagw.
Tyrmadanapu épgammuga MeH octu 6yrpy”~napu wnl
"Enter" TyrmacuHu 6ocuw épgamupa Maskyp Oyvipy
baxapuil MyMKUHIT,

MeHOHUHT Yan (nbBas) ~ncmura (3—paem) Mypcuy)
aTUNraHja saKpaHfa MKKuMnamuu gapya s3"ocun 6yn<|om
fjapya 6GaHgnapuga  (ainnapHuHr “muc™a  (Homu
Aywimmyacu) Tyna(Homu, uUywimmyacu), 3"axmu, 01U
caHacu Ba Ba’TU) KYypUHULIKW, XOTupaga qaninm»|
Katanornap 6aHp  KuiraH  3"axm,  Katosiornnp!
XOoMnawmnwnHmn aHn”nau, dap Oup  Katana
XoWnawraH ainnap COHM Ba XOoTupaga 3™ocun <y
YMYMUIA 3"@KMUHW aHMKnaw Kabwu Basudanap <k
owmpunagu.

ByHhaH Tawuapu ainnapHu - ucmnapu
AywiMMYyanapuHn anng 6o 6yiinya, 3"aKMm KaTTaMKIT*
Ba é3unraH caHanapu 6yinnuya TapTubra conuw mMymL,
BYHUHI yuyH Kepaknu 6aHgnapra Mypoxaat uunné
XafBannapuHUHT  yHr ékum 4yan “ucmmga (4—pK
Kepaknn mMab/iyMOTNapHN 3°0CUN LUANLW MYMKUH.

KomaHgbl  rMCMUHWHT 6aHanapugaH  gongannh
KaTanornapHu Ba (palinnapHu axtapuil, 3KpaHga catp
COHUHMU KynantupuL EKn KamanTupu(
(honpanaHnnaérraH KOMMNbIOTEP TUIUMUMU|
UMKOHUATNApM 3"a™Mpa  MabaymoT oM Mymi
MacanaH, (olganaHyBum ydyH 3apyp 6ynraH (haii m
Te3 Tonuw y4yH Mouck $mucmmra mypoxaat LUINHT.LL
3KpaHJa WKKWamuu fapda 3"ocun 6ynmb, y
Halitn (an catpura usnaHaétraH (QannHUHT 6<*ai
é3nnagn Ba Crtapt dQaonnanrrupunagn ( 5—paem),
WEeMHUHT WKKUHYM  rypy3" 6GaHanapupa xagson”
YPHUHU anMawTupuwl, onmb Tawnaw, COMUWTUPLLN, 1

MOCnawTUpULW Kabu amannapHu Gaxapuil MyMKUH.
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Lipmw.toTepgaH QoiganaHyBum uw kapaéHupga
¢b.LWwnnapra MyHTasam Mypoxkaat

| .immnndei * ncfl

Mouck ¢aiina .

mrv paHn() [F pol.txt

H<AOI (1) [C:\

| >ewe [ 1 [ 1 Mowuck no wa6nony
N*0TO noucKa ------------- = Vuum wna ---------

{*) Becb guck C: [ 1 Mouck nosTopos

I ) Katanor(un) wn Huxe [ 1 Tonbko TekcT

() Tonbko kaTtanor(u)

UBbizoB  3YTeHue 4Mpaska 5Konua GHoeWHa 7HoBKat SYgan-e 9Heto:

5—paem. Paiin mnsnaw

W».muun  MYMKUH. By WWHW OCOHNAWTUPULL  YUYH
1 [n<HMN.K'TraH ANEMHUHT TYPTUHYUM rypy~vnaa
..... meHtocn (MeHIO nosib3oBaTens)
mUAN  MaBXygd. PainnapHUHr ywmmuanapy  yctuga
nwnawl yuyH  Aywimmyanap mMy”~appupu
BArunpmnraH.
KomaHgbl AMCMUHUHT oxXupru baHam
eo"M(rrypaumsa  ge6é  artanmo, by  epaa NC
ceee MITYPALMACKMHN TAWKWAN MMAUW MYMKWUH(6 —PaeM).
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antler - NCMAIN

— mCINC = ESS
KoHdurypaumsa

JKpaH

9KpaH

mllmm skpaHa -----------------—--- -
[ 1 Tpatnueckunit uHTepdelic _
[ 1 BkounTb MeHt0

[x] MyTb B KOMaHAHOI CTpoKe
[x] MaHenb -npaBneHus

[X@ Monubid ' r.pak;3=g"

'] Yachbl .-«

6 — paem.
NC KoH(wypaumacnunm TawKun yuami

KnaBuatypa Ba “ cMy”oH4Ya" HM nwnatuw

Bup papyafaH WKKUH4YM pgapyara yTuwaa
Tyrmavacu 6ocunaaw. NC pactypmaa Q) |»
mMaingoHnapuga topuwga >>am "Tab" éku " Shift",
Tyrmavanapy MaxmyacugaH gorganaHunagn. Mang(
MaTHAKW, 6Ganpo”yann ékum 6Mp Heya pexumnun o6ynuu
MYMKWH. MaigoHga Kepaknu OynWpyuHW TaHnaw, anmT
KypcaTKn4y TypraH maihgoHgarvHa 6axapunagn. BoHH

MalngoHra  y= w1 YYyH Tyrmavanapwu/
(honganaHnnagu.
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pi" Ba “ End" Tyrmauyanapu épgammga ManfoH

id y-ruw, "Del” Tyrmacu épgamupa KypcaTtkuy van
A " Bask Space" Tyrmacu épgamuga
LLKMY YHT TOMOHMAArn GeNifMHN  YYUPULL MYMKWUH.
[/ N(' pactypupga vwnawga skpaHga “M3ua  paHrin
Oypuak wWaknmga "cuy™oH4ya" KypcaTKMun naingo

W, By TyTpmbypyakHu “cuyyoH4Ya" éppamuia
Mahi (I Kepakiv Xonra CUMKUTUWKMMN3 MYMKUH. 7

NC pga "cny”oHua" éppamunpa:

- Oupop ainHK, MeHK GaHANapuvHKW, CcypoBra
P> TaHaw;

- Karasiorra Kapuu,

MeHloZarn MeHI OocTu Byipy”~napuHu

Anu;

- bylpyTapHuM 6eKop Mavwl Ba fiHa 6up ~atop
VpyH 6axkapul MyMKWH.

I NC papyacu Ba YHUHT ycTuga amannap

NC papyacupa puckparn Katanor Ba (pannnap
Anpwxkacu, Auckpary katanorfnap fapaxTtu, AUCK Ba
MU “a’npa Mab/lymoT, (Pain MasMyHM, axpaTuirad

M/ COHM Ba “"aXMmu, apxuBnaHraH dannnap
no.ukacn Ba AHa OMp LATOP Mab/IyMOTnap akc
n

)kpaHgarn NC HuHr 6up pgapyu&cnm “amma BaT
<mraH, WKKUHYMUCK (paonnawimaraH, aonnawiraH
W M.aB3yCcU ano™nga axpartunraH oynagn. NC pgaru

p».  “apakatnap ofatga  (haonnawraH - gapyaga
¢ Vipynagu.
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10.

11.

12.

13.

14.

dyHKUMOHan

Tyrmaydanap
"Ctrl —U"
"Ctrl —P"
"Ctrl-O"
"Ctrl —"
"Ctrl-FI1"
"Ctrl —2"

"Ctrl —F3"

"Ctrl —F4"

"Ctrl —F5"

"Ctrl —Fe"
"Ctrl 7
"Ctrl —F9"
"Alt-FI1"

"Alt—F2"

Basudacu

[apya ypHUHM anmaiTmpLn
Kepakcns pgapyaHu  3kpaH/
ONULL Ba 3KpaHra yn’apuil
[dapyaHn 3KpaHAaH ONuLL
3KpaHra ynapuu _
(haonnawTupunmaraH  gapyat!
0116 Tawnaw Ba YnapuLl;

Yan fapyaHu sKpaHgaH onvl
YHW 3KpaHra yn”*apuil

YHr fapyaHu 3KpaHfaH onuvwl Ml
YHUW 3KpaHra uvuapui

Hapuaga anugbo  Taptmbunan]

KaTanor Ba (haitnnapHm
capanau;
fapyaga anudbo  TapTMOMAN
(hain KeHramnTruum OyMI 1
capanau;

[apuyaga dainn Ba Katonor
NapHUHT TalwKnn atunrns
caHacu 6yinya capanawy;
dannnapHuHr AaKMUNm
Kamanuw Taptubuga capanaw
[apua, kartanor, ¢annnapHu acp
onpa Kypuu, |
AxpaTtunraH  ain eku
(harinnap rypy~MHu yon isnauu;
Yan papuyara Kepaknm [OWUCKeT
MYHZapyXacuHu ynapuLl

YHIr papyara Kepaknam [AUCKeTa
MYHJapXacuHu vynuapuil
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Ap'blgaH MKKMHYMcKUra jhHm yuyH TAB Tyrmacu
A Japuanapga Gaxapunuwmn MyMKWH 6ynraH
MI1l —xKagBanga KenTupunrax.

®yHKUMOHAN Tyrmavanap

NC pacTypupa 3KpaHHWHI  Lyin  “ucmupga
LLImoHan Tyrmadvanap Basudganapu 3"a™mpa umcua
|lyM>H >KoinawraH (1 —pacmra KapaHr).

1.y  (PyHKUMOHan Tyrmayanap Ba Tyrmadanap
MK MHUHT  uucuaya TaBCUPUHM  KenTupamusc —

2 —XKapgsan
liyftpyis ékn Basudacu
M3nanm
Tyrmavanap
I N (Help NC 6unaH wwnaw >xapaéHuia
< Tyrmayanap Basudgacu “a*mpa
MOMOLLIE) MabaymoT (éppam) bepagm.
F2 (Menu ®oigananysuu MeHICH
eku BbioB)  pyiixatugarn 6yinpy”~Hu nwra
TyLwimpagu.
| F3 (View ®aiin  mMasMyHuHM K puwwga
éKn nwnaTunagn. MaTHN,
11ITEHNE) apXuBfaHraH, 3/M1eKTPOH
Xafsannap Ba 6up Heya MaTH
my~appupnapuga  TalépnaHraH
AyXOKaTNapHK Kypuwja
nwnaTunagu.
F4 (Edit PaiinHmn Tasdupnawiga
1 1paBKa) nwnaTunagu.
F5 (Copy ®aiingaH HycXxa onnwaa
ekn Konusi) wwnatunagn. 3kpaH )dpracupa
(hain  KyumpunaguraH MaH3un
Naumpa cypoB naingo  6ynagw.
doliganaHyBun thann
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KyuynpunagmraH MaHsua (giHu
KaTanor) Hu Kypcatuwmn no i
aKc 3"0nga MKKWUHYW papua
oynniraH  Karasorra (»
HycxanaHaau.
Fe (Renmov ®aiin 6ékuM  KaTanorHu tyij
ékn Hosoe Homnawga uvwnatunagn. <\

M) KatanorHn AHrM HOM 6 <{r
OunaH Kepaknm Xoura Ky4up*
XaMm MYMKWH.

F7 (MKDir @AHrm kaTtanor Ttawkun "im
ékn Hosbli Y4YyH nwnatnnaau.
Katanor)

Fs (Delete dainn ékm katanor (chaw
KN Ypan— rypy3™m EKu KatanornapH
e) yunpuwiga uvwnatunagu

F9 (PullDn NC boHLapyB MeHHoCVH)
ékn MeHl0) aKkpaHra dwapagn. by mil

époammga N03UM oym
OyvpyTyyapHu  3"am  6axapu
MYMKVH. 1

10 F10  (Quit NC x"obuw" gacTypugaH yn™ vl
€Kn Bbixom) vwnaTunagm.

FOuopupa >kagsanga KentupuiaraH QyHkumen!
TyrmanapHUHr (aiin Ba Katanornap 6wnaH mwnawra o
Bazudanapn NC MeHHOCUHMHT Pain 6aHanapmaa Kypu
MYMKWH. (7—paem). byHjaH Tawuapu  Mabn
macagnap Y4YyH arnnapHum axpaTtub onuw (Bbiaenm!
(haiinbl) EKM axpaTmb ONULWIHK 6eKop ~MAuw Ba ypmun
anMawTMpmMw  Ba “aWTafjaH TawkKua o MMAnW K9
BasuganapHu amanra OWNPULLINMN3 MYMKWH
dannnapHn “mcmnapra 6ynuw éku xamnaw Ctrl—I M
ra Moc KenyBum 6aHpga 6axapunagu.
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um il K n

MpNBOYHAsA MWHGpopMaynsa
m "B MeHW nonb3oBaTensd
. MOTp ¢aina

E/aKTUpoBaHue daina

nmpoBaHune Galina/katanora F5
1"MMeHOBaHMe/nepeHoc F6
LaHnme KaTasora F7
>neHne dannal/katanora F8
e‘pesaTb/cnuTb ain Ctrl-F10

:NIHOBKa aTpubyToB dalina

uennTb alinbl Cepblii +
M iTb BbueneHKne Cepblit -
| 'mepTnpoBaTb BblUeNeHNE Cepblit *

| 'V-TaHOBWUTbL BbU,E/IEHNE

Hwnkosa F10

7 —paem. dalinnap 6unaH uwnaw

NC fga guck 6unaH umwinaw

OvckHn  dopmatnaw yyyH  NC wmeHwocura F9
| mpn6, Disk (Auck) meHwocn octugaH FORMAT
Lir (dopmatmpoBaTb AWUCKETY) OGaHAMHW TaHnaLl
 ('yurpa akpaHga Drive (Ouckosos) 6aHamAaa
inln.umagnrad guckeTta TaHnaHagu.  Size (Pasmep)
W maskyp aucketa 3taxmu 6epunagn. FORMAT
{Inn ¢opmaTmMpoBaHns) 6GaHanga ¢opmaTnaw
M1 Safe  (BesonacHoe)  6aHAgMpa  gUCKeTa
|U'Mnagn (unrapn dopmatnaHraH AUCKeTanap YuyH,
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Ouvck (BbicTpoe) — AWCKET  Tekwupunmanm s
(hopmaTnaHagm.

[vcketara maxcyc 6enrm ~yuuw yuyH Dpi
(Onymmn) c3osuaaH GoinganaHunagn. Arap AT
TM3UMAM  (CUCTeMAN)  AUCK “manHuwn xou | Ty
Make System Disk ( Co3gaTb cuCTeMHbIA AMcK) Owm
6enrn Lynnw no3nm.

[vcketagaH Hycxa onuw ydyyH Copy 1ikU
(Konuposatb guckety) 6aHgn  NC HuHr Disk (/
MeHIOCMAaH  TaHnamaguM — Ba  Source (lkmu
c(hoBHOMACMAA Kyumpuwmn No3uM OynraH Maumym<
AUCK  ékn  (pann), Target ( [Monyyatenb) eu
KyYnpuanwm no3num GynraH maHsun k>catnnagm.

8 —paem. [wucknap ycTwupa amannap 6a>kapuil

Ovckga 6enrmHyn anmawtvpuw ydyH Disk (OH:
meHtocuaa Label disk (MeTka gucka) 6aHan Tainam
Ba AHIN Genrn KNpUTUNagun.
NORTON COMMANDER Jactypuga Lmnal
XapaéHuga  yiamparn - kafgeannapfa  Kentmpumy
Ancavya MmabnymoTtnapaaH
(onpganaHnw MymkunH. 3—xagsanga NC yHKumoun
TyrmMadanap Basuanapu KenTmpuarax.
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ML

Myvipy™  éku
YHKLNOHAN
Tyrmavanap
"14—Help"

"F2 —User
Menu"

"F3 —Edit"
"F4 —EDIT"
"F5—Copy"

IIF6 -
HenMov"
"F7 —Mkdir"
"Fs - Delete"

"F9 —PullDn"
o —~ Ok
"Shift —F3" —
View
"Shift-F4"-
Edit
"Shift —F5" —
Copy

"Shift- Fe" -
Renmov

"Shift-F9"

BaxkapyBumn Basudacy

®yHKUNOHanN Tyrmayanap
Basugacu  "aumga  MabaymoT
onuw

doriganaHyBun oyrpy”~napu

MEHICUHU Yn"apuLL
daiinHn KysfaH Keunpuw
daiinHu Tazpup Luamw
dainn ékn annnap
HycXa KyumpuLl
KaTtanornapHu ”“aiiTa Homnaw Ba
OOHLUa KaTanorra Ky4ympuiu

Nukn kaTonornap Tawkun aTuwl
dainn,dainnnap rypys™v EKn
KaTONOMHN YUYnpuLL

NC meHtoCcHU

NC gaH ynmw

darinHn Ky3faH KeuynpuL
®aiiIHMHT HOMKM Ccypanajm
daitnHy Tasup *mnunw
PaiNHUHT HOMW cypanagwu

dainn ékn annnap rypy~ngas
Hycxa onuw. Kaiicn  dainHum
Naepra Kyumpuwl cypanagu
dainnap  éku KaTosiornapHu
NaliTa  Homnaw  Ba  6ouuia
KaTonorra Kyumpuw. Kawicu gain
€K KaTONMOrHW UaHaank, ”aepra
Ky4npuLL NO3UMIUTKX cypanagu
NC pa mMaBXyf pexnuMHKn caiy\.aiii
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oy

ok wy3IIL

16.

17.

18.

10.

20.

21.

"Alt—F3" — NChhht Maxcyc

View épfamnga  painnapHu
Keuynpuw

"Alt—F4" - AsnbTepHaTuB

Edit épfamunga anHn Tasup LT»

"Alt—F7" —  [uckparn gannHu umanpuil

Search

A - 2 — OnanHpaH

History OyripyrnapHu  KysgaH

Ba MaiTa 6aapuLu
"Alt—F9" —  OkpaHga 25 TanuMK catppau
Egahn TanuK caTpra yTuu
"Alt-FIO" - bowua katonorra 3yaavk v
Tree yTuw

BeBocuTa KOMMblOTepAa Lynmpagaru

caBonnapra amanuini XXaBob GEPUHT:

© ON U A W

PR R R RR R R R
©CoO~NOUAWNRP O

blCpa thainn apatuHr.

daiinra MabAymMOT E3UHT.

®alinHN [UCKKA KYUYNPUHT.

®ain MasMyHUHU 3KpaHAa KYPUHT.
dainnHNM Taspupnaxr.

dalinHn HycxanaHr.

Bup HeuTa paiinHm 6up BaTAa HyCXanaHr.
dainHu MaliTa HOMNAHT.

@ ainHU Yon AUNUHT.

. ®alNHN YUYNPUHT.

. Kartanor gpatuHr.

. KaTtanorra KupuHr.

. KatanorgaH ywunHr.

. KatanorHum “aiita HomnaHr.

KaTanorHu y4mpuHr.

. Japyaga KaTtanor fapaxTUHU KYPUHT.

bow™a AUCKKa YTUHT.

. YHr fapyara AWCK MYHAApPVKAacUHU YULLAPUHT.
. Yan gapuyara AMCK MYHAapUXacUHW YU apuHT.

76



TMp 6unaH vwnaw, ynap XpHWHU anmawTUPUL, yan EKu
papyagaH onu6 Tawnaw, 6up AapyagaH 6owuula
Liro y TMW nwnapuHu 6axapuHr.
MAT" GaitnHm ~nanpué TOMUHT.
M/TH n 6yw oiiHn aHul$nanr.
Jhvip rypy“MHuW TawkKun 3TWAraH caHacu, "“axmu, anugp6o
H'w HOMUW 6unaH capanaHr.
HALL meHto GylipyTAnapu 6unaH MLWNaHr.
L/ YAHUHT.
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IV UN(N

NEKCUKO),
M|
MY~APPU!»

Cn3 KUTOOHUHT IV "MCMUHM

MyToana unnno, JIEKCUKOH Malum
mMyuappupu “a’nga uynugaru
Hasapuini 6unum Ba amanuii
KyHUKManapra ara 6ynacus:

JleKcnkoH MaTH My%appupuHU toKaLl;
MaTHHU KNpUTULL Ba Ta*pupnall;
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Win MKOH MeHICK 6unaH wwnauwl;
UWluam onu,

MLUNMHW KUPUTULL;

MULLHHM TallpupnaLy;

MLnNnH1 XoTupaja caw'viall;

MLNNHM AUCKAAH 3KpaHra vauupuil;
MnTn uucmnapu 6unaHd vwinawl;
AluTnnn gopmaTiawl;

MwnnHn caumdanapra 6ynuiu;
fl 1\upHn maTHpaH axTapuw Ba y3rapTUPULL;
LL/wdpTnap 6unaH wwnaw;

IHmnap 6unaH nwnauwl;

XKuwumnnap Tysuw;

/1 DOS ra uiumw Ba yHAaH UanTwuL;
MwWnuHM Yon unnuwl;

\« KNKOHA@H YmumLL.

YMyMuUii MabnymoTtnap

MS DOS my”*utnga vwnoByYM MatH my”appupnapu
|m>unwm E.H.Becenos Ba "MuKpouHpopm" dupmacu
bvMm'pnurnga apatunradH JIeKCUKOH MatH My”appupmn
buH YpUH TyTagu. Maskyp MaTH My appupu
mkiliingo pyc Ba MHIM3 TUaMga 3%ap Xun Xyxkatnap,
pi  MH-0060T, Ma”ona, TwXopaT Xxabapnapu kKabwu o6up
Bun M.ITHAM MablymMOTNapHu 3yfavKaa Talépnaw Ba
jH {wmmmw mymkvH. By matH wmy”appupu  épgamupa
«[m wpuptnga  (kmpunn - anugbocura  iSF$y
bi«|. bIpUHM 1SylUMLI Hasapja TYTWAMOBAA) Ba J/OTUH
*HplMoen  acocmpa  y3bek  Tuampga dap  xun
[ifliH MoTnapHu 3%am 0COHNMK 6unaH Tanépnawl MyMKUH.

JIeKCMKOH MaTH My”appupu Kymaruga:
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— MaTHHW KUPUTUW, Taupupraw Ba Kysgun
Keunpuw; 1

—K,aTop opanuunapn ab3aynHn ypHaTULL;

— aBTOMaTWK Tap3fa MaTHHU caynpanapT
oynmu; 1

— MaTH UMCMUHM adKpaTW Ba YHW  Kepakiu
>Koiira Hycxanauw;

—XyXOKaT MyHAApUXKACUHU TY3ULL;

— X;ap Xun wpugTnapga — OLAWRA, LYW, ormo,
Tarura 4msno ésuul; 1

— 6up Baxprga 6up HeyTa oOWHaga OMP HeYTo
XYXOKaTHM — Tahépnaw, Taupup  uuamw,  6upugad
NUKKMHYMCUTA Kyunmpmuob yTuw kKabwm 6up "~atop WLWNapHu
baxapul MyMKUH.

JIEKCMKOHHWM oKNawl Ba yHAaH YnLmLL

JleKCMKoH MatH My appupuHM  lOKaw  yyyH
LEXICON katanorura Kupub, lex.exe ainm ycTtura
K (hcaTkmy Kentnpunnbd « Enter” tyrmacu 6ocmnagu.

NekcnkoHpa TaiépnaHraH 6upop (ainHuM toKnaw
yuyH LEXICON katanoruga lex  “"danin Homu" "Enter”
oynpyrun 6epunagu.

JTeKCUKOHAAaH un™mw yuyyH Fio Tyrmacu 6ocunagm,

<- Tyrmanapu épgamuga “BbIxog" cy3u é3unraH 6aHp
TaHnaHagn Ba " Enter" Tyrmacu 6ocunagun.  Arap
Tas(upnaHaértraH (haringa  “ywumya - Tysatuwnap
OynMaca, NeKCUKOH y3 WWWHU SAKyHNailgu, akc 3"onga
dKpaHga " B OKHe HEeCOXPOHEHHbIM TeKCcT" xabapu naingo
oynagn.  doiganaHysum 6y  3"onatga Ayingarm
oyvpyr*napgaH 6MpuHM TaHnawm MyMKUH:

Enter — MaTHHMK ca™nawl yuyH;

Esc — mMaTHHM xoTupaga caiyvas JIeKCUKOH[aH
YN UL YUYH;

BAOHAMN — JIEKCMKOHAAH YnuMLWIHKM 6eKop unnuLl

YUYH.
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NlekcukoHfa (YyHKUMOHaN TyrmMayanap Basuacw,
MaTH "MCMUHWU aXpaTuLl, YHU Maxcyc >Ooira Hycxanalil,
ab3al u4erapanapuHu )pHaTuw, dopmatnaw ydyyH F1
l-yrmacu 6ocmnagm.

JIEKCMKOH MEHKCU bunaH mwinatw.

JIeKCUKOH 3KpaHWHUHT ouopu UKKWM “atopuja
MaTH Ba YHWHI UMCMaapu yctuga Typau Xua amannap
baxapuwl y4yyH My/mxaniaHraH JIeKCMKOH — MeHKocu
XonnawraH .bupuHum  “atopga “"[Ons BXoda B MeEHHO
Haxxmute F10 " maTHM 3"amga oinHanap Homepn 12 3455
7 8 9 0 xolMnawraH. OliHanap HOMepW opacuga Teruwnu
OilHa TapTMbu axpanub Typaan. bup oKnHagaH 6ow” a
OWHara yTuw yuyH "Alt"+70” - “Alt” + "9" Tyrmavanap
MaXXmyacugaH oinganaHnnagu.

MeHtora kupuw yyyH F10 Tyrmacum 6ocunagum Ba
Kepaknn 6aHp Howe", "End" Tyrmavanapm
Tyrmayanapy épgamupa TaHnaHagu. TaHnaHraH 6GaHf
baxxapunuwu yuyH "Enter" Tyrmacu 6ocunagw.

MeHiogaH TapupnaHaétTaH MaTHra "“amTuwl y4yH
"Esc" 6ocunaan.

JleKCnKOoH 60w  MeHtocKM Byipy“napun TaBCcU(U
Ayrmparunya:

TeKCT — MaTH ycTuga amannap 6axapunuiu,
AbHU OKNawW, XoTupaga caiyvam, 6ocmara uu’apuwl Ba
N K.

Jlekcnka — MATHHUHT  TYrpy  é3uMNraHauruHn
TEKLWMPULL;

A6G3al, — maTH ab3ayuHu Tyrpunaw, opmatiail
napameTpnapuHu TaHnaw;

dparMeHT — MaTH K;uCMnapu ycTuja amannap
baKapuil, AbHU axpaTuw, ypHUra uynuw, yuympuw Ba
A.K.;

CTpaHuubl — MaTHHM  ca™udanapra  6ynuuw,
ca™vdanapra O6ynuw napameTtpnapu (Latop opanuru,
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ca™mda TapTMOM Ba X.K) HW YpPHATULL, MYHAAPUXMN
Tanépnatiu;
HaliTu — matHgaH cy3 “manpui;

3aMeHUTb — MaTHAaH Cy3 unmgumpuwl Ba YHU
anMaLlTUpULL,;
MeTka — "lMepenTe" 6GaHAM épAamMmnpa Te3 LaATULL

MMKOHWHW OepyBUM XyXOKaThaa Teruwnam xoira 6enru
3yinuw;

MpbIlr — MaTHAa ONAMHAAH 6enrv “yinnraH >koira
yTULLE

Wpnpt — matH Tepunuwmnpga ogatgarn, ORAVA
APUMErINK, Tarmra 4m3nb ésmw ydyyH WpugT s@HATULL,
MaTHZarn Wpu@THY anMawTUpuLL;

AOC — MS DOS wmy”mtura ytuw (Madtuw  Exit
OynpyTn 6unaH)

Bbixog — JIeKCMKOHAAH YL,

MaTHHN KUpuTULW Ba Tapupnatl

MaTHHU opaTfa Knasuatypa “ypunmacugaH Tepub
Kuputunagn. [Lactnab, KypcaTtkuy (Kypcop) akpaHpaa
Kepaknum xoira kentupunagn. KuputunaétraH matH
KypcaTKuy TypraH >olira xomnawagm.

Arap Kwupunn anudbocugaH noTuH anudbocura
yTuw nosmm 6ynca F9 Ttyrmacu 6ocunagn. Cuy”oHua
bvnaH wvwnaw >xapaéHnja MEHKOHUHT Mab/lyMOTHOMA
Natopupa “pyc’/”nar” 6aHan yctmaa "CuUKoHYa™ HUHT Yan
TYyrmacuHu oocuw  no3uMm.  Alipum KnasuaTypa
apavisepnapn  3%ap xun  GynraHaurn  cababnu  Kupwunn
anupobocmgaH noTMH anugbocura ytuw, 6ab3aH WKKU
mapta "Shift"ékn "Ctrl" 6unaH 3amkopnukga 6ocunraHga
amasnra olwunwn 6ynmwmn MyMK1H.

MaTHHK fHIM XaT 6owmpaH oGownaw yyyH "atop
Hu”oacuga "Enter” TyrmacuHu 60cuw no3um, akc 3"onga
KypcaTKM4y aBTOMATUK paBuLLa LATOP HUXOACUAAH AHTU

KaTtop 6owwura kenagw.
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MatHgarn optuya 6enrmnapHM oMb Tawnaw yyyH
KYpcaTkuy maskyp 6enrum ong TOMOHWra Kentupunagu sa
Del" T1yrmacu éppgamunga yumPunaAm- "Back Space"
ryrmacu  KypcaTtkuy  yam TOMOHMAArn  6enrvnapHu
Yumpuwra XusmaTt  Kunagu. “Shift+Del” TyT™Mauanap
MaXmyacu KypcaTKMyfaH YHr TOMOHAa TypraH 6apya
»nrunapHy  Latop oxupurava yuumpuwl Y4yH Xusmat
umnagu. “Shift” + “Bask Space" Tyrmavanapm maxmyacu
KypcaTkny ongmpa onnawraH 6apya 6enrnnapHu ~atop
oolmnraya yumpuwl yyyH xmsmart “unagu.

KaTopHuM uWKKura 6ynuu yyyH OynumHaguraH matH
MaifloHUra KypcaTkuy kentupunagum Ba "Enter" Tyrmacu
bocunagn. VKK uaTopHWM OGUpRawiTUpuL Yy4YyH 6UMpUHYM
Katop oxupura Kypcatkuy kentupunagu sa "Del” Tyrmacu
6ocunagn. “atopfa 6enrunap xonnawuwmnm - macagra
myBogu”™  Bynmaca “atop 6owwura ékum xaT 6owwura
KNbcaTKuy  Kentmpub, maskyp XxaT OOWMHU "Ctrl+FS”

TyTMadanap épgammia gopmarial MyMKUH.

MaTH “MCMUHM aXpaTuLl Ba WPUPT ypHaTULL

MaTHHUHI BMpop LUCMK yCcTrUAa amannap b6axapuLu
YUYYH YHW [actaBBan axpaTtuw 03uM. AXpaTuayByu
ISHOM "aTopnap €kum ~aTOpHUHI Mabiym 6up OGynarm
Oynuw  MyMKWH. KaTtopHM MaTHAaH axpaTull Y4yH,
Maskyp ”atop 6owwura KypcaTKuy Kentupunagm Ba F3
Tyrmacm o6ocunagm Ba T4, Home, End Tyrmanapmu
épfammpa Kepaknum UMCcM - axpatunagu.  AXpaTtuirad
AMCMHU yuympuil EKM YyHTakka onmw yuyH “Ctrl”+’F3”
TyTMayanap Maxmyacu bupranukia éocunagu.

NATOPHUHT  Mabnym  6up  OGynarm  axpatuanim
nosum bynca KMpcaTkmy axpaTtunmwimn Kepak éynraH ~“mucm
oup  bypuarura Kentmpwunagu, cyHrpa  "Shift"+”F3”
Tyrmayanapu 6ocunagm Ba <t4< Tyrmavanapu
épfammia Kepaknm maTH uucmura 6opunagmn. Axkpatunrad
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AMCMHN yumpuw ékum uYyHTakka onuw  “Ctrl™
TyrmMayanapy Maxmyacu épgamufa amanra OLUMPHAN
AxpatnwHn  6ekop Kumwmw  F4  Tyrmacu  épaum
baxapunagnm  €kum  MeHwgaH  '®dparmeHT  6*
TaHnaHno, "Enter" Tyrmacum 6ocunagm, cyHrpa "'Qu
BblgeneHune' 6aHguMra Kypcatkuy - Kentupuamb  Ini
6ocunagn.

MatH AMCMUHN aKpaTULWHU "'Pparmo
MeHlocmaa “Bblgenutb” 6aHan éppammuga  3%am Gaxknp
MYMKWH.

UyHTakKka O/JIMHFaH MaTH EéKu MatH uWw<wA
Hycxanaw €Ky 6OoLlKa >XOMra ypHaTuw y4yyH, KypcaTs
MaTH HycxanaHaétraH “ucmura Kentupwunagu, CcyLu
"Shift+F4” Tyrmacu 6ocunagu.

AXpaTunraH mMaTH “McMuga WpUMTHU y3rapTupu
3"aM MYMKWH:

Alt+F2 — Tabkmpgnaw (Tarvra ymsumarad 3"oma'Art
pexXumMmnra yTkasuu,

Alt+F3 — oFMa (KypcuB) wpudTrra >brrasmuy,

Alt+F4 — KanuH wpudTra yTKasuw.

AxpatunraH MatH “MCMUHM XaT bowun KM
¢opmatnaw  (“Ctrl+Fs”), uvanra cypuw (“Ctrl+F5”), yurd
cypuw ("Ctrl+Fs ), )ptara onnw ("Fs"), ab3auHUHT <wy
yerapacura cumxkutuw  (AU+F5)  ab3auyHuHr  yiffi
yerapacura cumkutuw (Alt+Fe), yon SnanwHM "Tek< i
"Mevatb" 6aHaNapy éppammpa baxxapul MyMKWUH.

WpndpTHN ypHaTMWAA YHUHT TaptnomngaH 9L
(honpganaHnw MyMKuH. “Alt+FI” Tyrmayanapu 6up Ba’ra!
bocunraHga NEKCUKOH LWPUGPT TapTUOUHU KUPUTULLHK
cypainan. ¥y “onga “yuwuparunapgaH oupu  KypcaTunuwy,
Mak,cagn,a 6epunagm:

0 —opargarv WwWpueT;

1 — OFVR KypCuB WpUQT;

2 —i$anvH wpnagT;

3 —KanmH OFVA WwpuoT;
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1 — $yiin nHgekcnap;

> — ix$opy MHAeKcnap;

| —rpek “apthnapu Ba MaTemMaTuk benrunap.

JIeKCUKOH MaTHAN My”~appupuga nwnaw
|[HH<HWZa uyn KenaguraH acocuii e yftpyiyvap uyimgaru
Livi Napga y3 ugogacuHm TonraH.

1 —KagBanga MeHW OunaH uwwnaw  6yinpyrnapu
|MAnHraH.

1 —XKaasarn
Nnv PyHKUMOHan bBaxapaguraH sasudacu
Tyrmadanap
"FI" epfam cypatu
"FlO™ MeHIora Kupuwl
"Home", MeHAa HopuLL
"Enter" MeHKAa Kepaknu 6a'HaHW TaHnaw
"Esc" MEHI4aH YynumLu
1{ yanra ropuw
no H M YHITa ropuL
R T rouopura ropuLl
M nacTra ropuLL
u N NaTopgarv 6upuHun Genrura 6opumL
w .Home AaTopAarn  GeATMHWHT  oXupura
End 6
1 " " opuud
M "Pg Up" 6up ca™nda oyopura puLL
Pg-Dn 6up ca™nda nactra rpuL
yp  Shift -t MaTHHUHT GoLnra 6opuLL
i "Shift- | MaTHHUHT oXupura 6opuL

KagBanga JlekcukoHpa wwnaw Taptubu Ba anpum
it IMMyanapHuHr Basudanapun KentTupuraH.
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2 - x<»al

KYI
ny/
MID
iy (yHKUMoHan baxapuguraH sasupacu M
m Ne TyTmayanap M
i 1. VIns” benrn spHUra E€ku opacura mwm
6enrn Lynnw
AN
2. "F9" KupunyagaH  N0TMHYa  WpUQT»
“Ff‘ yTULW Ba aKCUHYa 1
3. "Del" KypcaTkuy TypraH 6enrvHun
Ky4unpuLl J
4. "Backpase" KypcaTKunyjaH ONAuH Ty pi /M
6eNrMHn yunpuLl 1
5 "F3" KM KypcaTKuy TypraH LaTOPHU YUYMpuLl
"Ctrl —3" mMaTHza axpaTtuarax umcmunin
6. "Ctrl—F3" YyHTaKKa onmLu J
7. "Shift-F9" 3KPAHHWHT MaTHAN EKn
rpauKnn pexxumMmn TaHnaLw 4
8. "Shift-F10" "AprymeHT"F TeKCT" pexunmm
9. "A63ay","le cy3napHW SAHIKM "atopra Ky4umpuwl
peHoc" peXnmmn
1o "A63au", ab3aUHVHI  YHI YEeTUHU TYrpui.HU
peXnumu
3 —KafBanga MaTHHUHT axpaTtuaradH “ucmu y

bakapunaguraH onepaumsnap Maxmyu KenTUPUATraH. !
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KnTtopnn
N, Hem
IIF3II
MA—
Y|

3 'H4

4 "Ctrl—3 "Ctrl —3"

4y  Ctrl—F4" "Shift-F4"

h ('trl —F5"
/c:irl-Fe"
n

«—XKajBanga

3—xapgsan

Bynaknu BaxkapaguraH Basndacu

1M

"Shift-F3" axpaTuwHn 6oLunaty

I MY Kepakium TMMCMHM axpaTun6

u™ oNnunL

«P4” KPaTULLHN 6EKOp ~MnnL
axpaTuaraH LMCMHM
YUMpULL

YyHTaKKa OJINHFaH LUCMHM
>(Hura NynnL

axpatuaraH “MCMHMK yanra
CUMKUTULL
axpaTtuarax
CUMKNTULL
XaT 6owun Kabu yonunnaw

AMCMHW  YHTA

mMaTHAM  “onunnaw  (popmatnaw)

M |HA. GaxapunaguraH onepauyusnap KenTupuaraH.

A

(hyHKLMOHanN
No TyTmMauanap
1 nr

J "Ctrl —8"
\  "Shift—7"
4 "Ctrl 2"
$ "Shift-F8"

4 —kapnBan
BaxkapaguraH Basupacu
KypcaTKu4 TypraH uaTopHuM ypTara
KEeNTUpuLL
KypcaTKM4y  TypraH MaTHHM  “aTop

oowmpgaH oxupuradya 6Mpop KypuHuwiga
Nonmnnatd

KypcaTKuny TypraH xart
yerapacuHu TyrpunaL

TonuaraH ~aTopHU anMalTMmpuLl
ca™uanapHu 6ynuw

ooLun
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5—kaaBanga MaTHHUHT  aXpaTuaraH “~ucm
Ternwnn wupdTnap 6unaH anmMawTMpUL OMepauunn
KEeNTUPWATaH.

5—xkup,
Ne (yHKUMoHan  baxapaguraH Basudgacu
Tyrmavanap
1. "Alt—F1" WPUPTHU pa“am byinnyo
Aywinwl:
0—oparparu wpugT
1—OFVAa WwpugT
2 —AApUMANaNIUH  WpUgT
3—Apum”annH ORVRE wpudT
2. "Alt—F2" AXpaTunoé O/INHTaH MaTHAa
Tabkuanaw pexuMuHu Ly
Ba aXkpartuwl
3. “Alt—F3" axpatnd onuHraH matHga OAVR
WPUPTHY AyLWIML Ba aXKpaTuLL
4,  "Alt—F4" axpatuno OfINHTaH mMaTHAa
ApUMNANUH  WPUPTHM  AylwinLw
Ba axpartuwl
-9 BeBocuMTa KOMNblOTepaa Uylingaru caBonnapra

aMmanuin XxaBob6 6epuHr:

1 J1IeKCUKOH MaTH My”appupuvHUN HOKNAHT.

2. JKpaHAaH MeHlora YW MHT Ba akCMHYa MeHIo4aH 1w cTonura
KaliTuHr.

3. lekcMKOHpa épfam onuw TyrmacuHu 60cuMHr.MabiymMoTHOMaHU
4. Bupop MaTHHU KMPUTUHT. Knpunnya wWpu@TAaH N10TUHYA LWPXK|
YTUHT Ba aKCUHYa.

5. MaTHHU TaadumpnaHr.



M mnun xoTupapga caiyvaHr.
Marnuu GUCKAAH 3KpaHra yavpuHr
Mnin “ucmnapu 6unaH ULWNAHT.,
M.unun hopmatnaHr.
M MMTHHM ca”vndpanapra OynuHr.
| Wpndrnap 6unad vwinaHr.
4 ' HHunap 6unaH WLNaHr.
[|, /K,|gHannu mabnymMoT TY3WHT.
N MS DOS ra UMW HT Ba YHAAH LaRTUHT.
U Murnum vyon JUINHT.
b V k<UKOHJaH YU MHT.



YUU< ™M
WINDOWS
OMEPALNOH
TUN3INMIU

e Cu3 KUTOBHUHT V LUUCMUHK

myToana ~mnu6, Windows 98

Nauupa yynugarn Hasapuim 6unum

Ba aManMini KyHWKManapra ara
bynacus:

Windows 98HK tOKnaLu;
Myck (Start) Tyrmacu Tascuu;
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Windows 98HWHI wwW cTONU ;
Windows uvWw cTonupga AHrn épnuunap Locun
Ly/mMmLw;
MporpaMmbl 6yNMMNapuUHUHT Basudanapu;
Windows 98 pacTypnapu MeHWCUM Uaumja
YMyMUA MabiymoTNap;
Windows 98 amanuin pgacTypnapu yckyHanap
MUY>KMyacu Tascudu;

MCHUHI KOoMNblOTepUM' EpPANT Ba YHWUHT
nnsndanapu;
"McHUHT X, yoKaTnapyum' épnnuT.  dPaiinnap
V Tuga amannap;
"Hownosumn™ EpnuT. dannnap >Xunaw.
AucTypnapHu uvwra Tywmnpuwl;

Windows  98HMHI  wmwuM  gacTypnapwu.
MabnymoTnapHu apxmsnaty;

YcKyHanap naHenupja SAHrM Tyrmanap LLocu
LUMNLL.

Mowapul  naHenn Ba  YHUHI  acocuid
rpavunapu;

‘JKpaH épnuT Ba YHAa amannap 6axkapuil
TapTunou;

Uowsnosun pacTypuga painn Ba KaTasnornap
ycTuga amannap;

Uownosun gacTypuja annnapHm axrapuwl;
\ucknapHwu TeKWnpuL, To3anaw Ba
pccypcnapHu KynanTwupuLl;
Windows 98 HUHT wmw4M caTpu Basndanapu;
Windows 98  HuMHr  alipum  TaTOoULMIA
pacTypnapu;
Windows 98aaH unuuLL.
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BownaHpny mavaymoTnap

Windows onepauuoH Tusumu Microsoft puplH
TomoHnpgaH IBM PC Typuparn komnbtoTepnap y [
mMaxcyc ApaTunraH factyp oynuno,
(hoganaHyBumnap ydyyH “ynai 6ynraH WMKOHUATAAH
MaBXyg. Tusnum kymarmpga NC pactypu kabu dainin
Katanor fspatuw, Hycxa onuw, ”“aita HOmAMaw, Y4YHpud
MaTHAX (ainnapHyu yon “mnuw, 6up Ba“taa bup
Katanor Ba (panWnnap maxmyacu 6unaH ssgon rpmdLL
pexxumuga uwnaw mMymkuH. Ly 6ouc 6y gactypHu nOifl
Ba"TAa MwunnoHnaé oiganaHysumnap ys amanuin Wj|
(haonmatnapuga KeHr 1$ynnawmonga. |

Microsoft gpupmacu rapuyaHg Windows gactypuli
pactnab 1983 ihunpga spatraH 6yncaga, WungaH- HAM™
YHU TakomunnawTtupmoaga. [Mactnab, Windows wuj
Bepcuanapu, S°vMH ytrad gaspga Windows —95, opoaall,
yd nnn ytne Windows —98 sepcusinapu 6yTyH Xa”OHH
XycycaH Y3sbekuctoHra 3%aMm Kupub6 kengu. X op»
MnnpgaH  6owna6  Windows—2000 Bepcusdcu  \<t#
nwnatuna 6owwnaHam.

Pecnybnmkamusga anHW BaTaa ONMKA Ba YpH*
mMaxcyc owunum optnapu  y"yB XapaéHupa Kywm.L
Windows 3.1—3.11 Bepcuanapu, Windows 95
Windows 98 Bepcusanapu unwnatunmosga. Ly 6ouc, My
bapuya Windows pgacTtypnapy y4dyH sroHa ymyM(LU
mMabnymoTnap xycycuga (rapyaHg ynap 6up —oupuan|(|
(apy x"mnca — ga) xamfga Windows gactypu KymarHgy,
nwnosun WORD, Excel, Paint pgactypnapu 3ognn*
Kuckaya mabiymot 6epamus.

WindowsHH toknaw Ba yHAaH ynumw

WindowsHH toknaw yyyH MS DOS  onepauui
TMIMMn 6ynpy”~ap catpuga win Oyipyrn Knasmatypa
opuanu kuputunné Enter 6ocunagm €kn NC gapyacmann
Windows katanorura Kupu6, win.com ¢Gaiim yctmin*



Wpntknuy kentupunn6 Enter 6ocunaan. Hatmxaga
PpxaHga pgactna6  Windows 6enrucy  Tywmpuarat

3apBapa”, CyHrpa
TabMUHNAL facTtypu
ounnagu. 3amMoHaBui
KoOMNbloTepnapaa
Windows HUHT  3UKpP
aTUNTaH oxmpru
Bepcuanapu
nwnaTunaeTraHnnuru
cababnun ynap acocui
onepayuoH TU3NMTa

alnaHraH. MS DOS
onepauumoH TU3UMKM  Ba
NC k06u!$ pactypnapu Ba
ynap acHocupga spaTuiraH

pacTtypnapra INTUEX
1u|HH cycangu. LWy 6ouc Kynuyunamk KomnbroTepnap
bMumuwnm 6unaH Windows 98 uobuy pacTypu

Haumuta umwra Tywaau. YHWHr Tapkubugarm 6onuia
mK 1\|)napra mypoxaat atuw [Ilyck (FKOknaw) Tyrmacu
banmupga 6axapunagm.

Windows pfaH uynuuw yyyH [1ycK TyrMacUHUHT
bMHpwieHne  paboTbl  6aHaMra  kupub y  epga
#4MMbIOTEPHWN yuupuw, “aTajaH uwra Tywupuw, MS
P<»S pexumupga wuwra Tywumpuw €KW KOMNblOTEp
mHuNWWHY  BaTMH4Ya  TpCTaTMW  Kabum  uwwapHK
hUHMpULL MYMKUH. "Alt—F4" TyrmavyanapHu
Mprnnmkga 6ocn6  Windows fgaH  uu™mw  "am
LLyMKnH,byHAa yn™mw “a™uparvn KOMMbOTEp CypoBuUra
I»" nmm cuy”oHya KypcaTkuru 6unaH TaHnab xasob
AVipuw 3apyp.

YenaTtma.  AllpuMm  KOMMblOTepnapga  tokfaw
pnM<-mu  oinganaHyBYM TOMOHMLAH Yy3rapTapu/raH
fIVMUHN "aM MYMKUH.
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psF=osF

Windows v cToNM Ba YHUHT épnn”napH

LLIMNoiLLIANo .3a»b p'

/—paem. Windows 98 TabMuHNAW JacTYypPUNUHT KypLULILLY

Windows pgacTtypu HOKNaHraHugaH KewuH 3Kpa|
Windows.98 pacTypuHUHI TabMUHAALW fapyacup.:
cTtonu™ 3™ocun Gynagn ( —paem)

Nw cTtonupa TvM3uM Ba amanuii gactypnapr,i M|

KeNnyBuYn EpPAUUNAPHUHT TYpnu KyphHuwnapn \w |
oynagu:

MeHUHT  KomnbloTepum (Mo KOMNbLOTEP)
Ancknap 6wunaH uwnaw, AHruM ain Ba katonor/
KUPUTULL, KOMMbIOTEPHU Ba Tawuu "“ypunmagHp
co3naw kabw BasudanapHu baxapagu.

MeHUHr  ~yxokatnapum  (Mon  JOKYMEHTbI)
(honfanaHyBUYMHUHI amanunii pactypnapfa wwnaw
AyxoKaTnapu xamnaHagu.

Bownosun (MpoBoAHUK) - (hann Ba kartanorgn|(l
ycTuga amannap, GannnapHu  u3naw  Ba  HUAMM
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K |ywmpuL Kabu BasnanapHu baxapuwra
| MymKannaHraH.

I WNopTtden - Internet Tusmmmpa organaHul yyyH
TUNaHraH xyxokartnap ca”aHagu.
* Kop3nHa — HOKepak pgactypnap, (ainnap Ba

*nTanornap  yaMn—kecun WAy oTuaMwuK - onauaaH
MNATUHYA caiyvam YYyH My/KannaHraH gactyp.

NAnun Bataa Windows HUHI WHIAu3uya éxyq pycua
(MM nucM  KOMNbHOTEPUHIU3[A  ypHaTUAram  Gynuuiu
[[yMUnH. Windows HUHT WNHTn34a Bepcuacu
E/MMbIOTEPUHTU3LA ypHatunraH oGynca Tu3MM  Ba
fnlrm™iA  pactypnap épnui$napy WHrAM3da TaBcudpaa
ft* punran 6ynagu.

dcnaTMa. Windows 3.1-3.11 BepcusnapuHuMHr
»M.mumiaw  gactypu Windows 95  Ba Windows 98
MM nanapuHukngaH gapy, umunagn.

VW cTonura aHrn XXunpg €ékn épnu”apHun "ywuil
o'«kYM CMYNOHYAHWUHI YHI Tyrmacu 6upop Oyw >xonga
K» nangn Ba 3"ocun 6ynraH Mynouot fgapyacupjaH
I n|gare GaHan aonnawTtmpunagn. Hatuxaga 3"ocun
flymnH  ukkunamum  mMynouoT gapyacupaH - Kepakau
NM\Mimn  TaHnab onnHMG, TW3MM Kyprasmacu 6yimya
W WU opnuy, €KW Xung uw crtonupa 3"ocun UWANHaAW.
«yTpa Yyfapra 3apypuin  pactypfiap  MaXMyacuHU
peellnaITUPULL Ba HOM bepuwl opuanu
(honganaHNWmMMmn3 MyMKUH.

MNMyck Tyrmacu Ba YHUHr 6ynumnapu 6unad uwinawl

cTonupja  MaBXyfn  épauy  Ba o Kungnapgad
(mMpanaHraH 3"onga TU3UM EKW aManuid JactypiapHu
buo( uta daonnawTMpuil Ba HOKNaW MMKOHWATAra 3ra
(ynnmu3. LWy 6unaH 6upra KOMMbHOTEp XxoTupacupaa
rhavxkyq 6apya gactypnapHu vl ctonuga s3"ocun LuanL
PNK< .|ara MyBO(UK 3mac
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Windows acTypuaaru
A YPVA 0p  Windows Update

y3rapuwnapHu Hasopar
Annagn Ba Tacagn”~nanan
Windows HUHT bapua W Mporpammil
factypnapu pymxatu
Web — ca™nda  yuyH N Usbpankoe -
TaHnaHraH pannnap
Oxuprn 15 Ta Mypoxaar [LOKyMEHTbI
aTuUAraH Myxokatnap pynxatu
TanMm EKU Wl  CTONIMHUHT HacTpoiika m
X0naTuHW cosnatl
daiin Ba XUNANAPHU i
axTtapui
- Cnpaska —
Epgamun Mab/lyMOTNapHU
0N

. BbIMOMHUTE...
Web —ca™ndaHn oumnw Eku
amannin - gactypnapHu  wuwra
Tywimpuil 3aBeplLieHre ceaHca
Windows gaH unnw I I I

3aBepLueHne paboTbA..

KomnbtoTepun >Hwpuw éxkn 78T

i$aiiTa mwra TywmpuL

2 —paem. TycK Tyrmacum TasCcUdMU..

By pacTypnapra mypo)aaT 3TULWHWHI camapani/
ycynu Myck (KOknaw) TyrmacuHu wuwra Tywupuwaup,
Myck Tyrmacu MeHKWCUM TaBcum 2 — paemao
allllaHraH.
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J 1>acm. Windows 98 pa «MPOIMPAMMbI» 6aHanga topuL

Myck Tyrmacu épgamuga [lporpammbl 6ynumura
AypmkaaT 3TWAraHga, WKKunamyu pgapya 3™ocun 6ynmo,
/How | thoiganaHyBuM y3mn yuyyH 3apyp aeb 3”ncobnaraH
'K rypnapHu TaHnawm MyMKWH. by pactypnap opacuia
LH nidnapn BupychaH KOMNbIOTEpPNapHU 3“MMOAIOBYMK,

(MMnnapHn apxusnawTupysumn, Office , cTaHgapt
Bwwunosun Ba  amanuii  pgactypnap  3“ncobnaHagw.
Mm*'niaH, [lporpammbl - CTraHgapTHele -  CnyXeb6Hble
MM« — KeTaurngaH oinganaHraH  3"onga  AUCK

vn.niuiH Hasopat uunuw, To3anaw, TeKwWupuw Kabwu
UMMepun amanra owunpuw MyMKnH(3 —paem ).
Mu»Kyp MeHlra fHru oynumnap €kum 6aHgnap ywuu

Iy HacTtpoiika 6ynummnpaa [llaHenb 3agay UM MEHIO
* My« k» GaHfuM op”anu naHenb 3ajad Myno”toTnu
Jwi(t'i.i(‘iira Kupnb, HacTpolika MeHK ~ucmura yTunagu.
M/ npgo O630p... Tyrmacu
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opfann Kepaknu pacayp Takaug atunraH x<|am
TaHnab oNMHMG MOC KenyBuun Epawyyap Lynunagm

12 1

§*mpi5ii UjW I

Il

$S’V LI.!IIr d?-ﬂ)»«no. I
Gt

..............

if ‘LLLimNg %
r» (LU LEC

4 —paem [Myck mMeHlOCUra SSHIM Bynnumaap Lyl

MaHenb 3agay papyacmpa  [MapameTpbl
3ajay  6aHam  macananap catpu(  9KpaHAa SHr
catp)Hu Taspupnawv MyMKUH.

Windows pactypnapu fap4vyacu Ba MeHKCH

Windows HMHr Gapuya pgacTypnapu gapyuy™
XonnawraH 6ynuMb ys MeHK caTpura ara 6ynagu, »rbil
jfap 6up pactyp ydyyH anomga my”“mT gpatuaraH 6”s,
y epfa Maxcyc 6yihpy”“nap Ba K dcatmanap maHxy/H
[acTyp OWHacUHUHI OuopuM ”"atopupa pactyp HomMHA
Tarmja MeHK caTpu XoinawraH. >'ap 6up wmeHtogn ilfl
rypy~ra maHcy6 6GaHgnap wmaBxypn, 6y 6aHanap
HaBbatmga  ~“ucm —baHgnapra  6ynuHagw. b mem'
6aHafapHUHT B6ab3nnapu KypcaTkuuura ara, Ba yJ/l
HaBbaTgarn gapdanapura ara oynagunap (5—paem).

MeHiO 6unaH uwnaw yyyH cuy”OoHYa Tyrmarmuy,
MEHI "atopupga 60CuW N1031M, CyHrpa MeH <»1l
Oynpy~napuHu kypcatyBuu TypTbypuyak Wwaknmpa <owu!
ounnagn. Kepaknu 6ynpy”~Hu 6epuwl yyyH moc Oyii|™y,
6aHAM TaHnaHagu Ba "cuyMoH4Ya™ Tyrmacu 6ocunngm
Arap 6owua 6upop 6yinpyi$ KupuTUAMLWIK  YYYyH

98



JHM UCVHA 6ekop uunuw no3mm 6ynca, Wy MeHHAaH
|um<,.|)n Xoinga cuyyoHYa Tyrmacu 6ocunagu.

[Jactyp Homun

% 9 f

1. kakeB 2K

5 —paem. Windows TaTbuuunii gacTypaapu MeHKCK

XycycaH, Windows 98 Microsoft Access
bIK'WymMi gactypuga

"q)al"/'”-lll ’ "BM.U'", "BCTaBKa", HcepBMC", IIOKHOII,II?H

inocuii mMeH b6ynumnapu MmaBxyn 6ynmbe (5 — paem),
MMl ynapHuMHr wmMuconuaa Aaespnu  6Gapya TaTObULKIA
Il rypnap yuyyH ymymuid 6ynraH éynumnap Basudanapu
r»U\.H| TAaHULW KNG YnLamms .
dann" O6yhpyunap Tynnamuparu 6GaHgnap uyuugaru
n|wdganapHn baxapagua —Kagsan).
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1 -XKaguH

Cosgatb AHrM  an  Tawkun o uuanwaa
nwnatunagm

OTKpbITb XoTupagarn  qainHu 3KpaHra
ynuapasu

3aKpbITb JKpaHHW (hangaH Tosanangm

CoxpaHuTb ®PannHnm xoTupara KUpUTULL

CoxpaHuTb ®ainnHnm 6upop HOM 6BMnaH xoTmpajga

KaK calyvani

Bepcuun P anHUHT oupop BapMaHTUHM
caynab uonuu

MapameTpbl Ca™na yudyH 3"0owms, BapauHUHT

CTpaHuLbl ynuamu, i*ofoshh  y3atuw  ycynu
bepunaau

MpeaBaputens  XyXxXatnap bunaH facTtnabku

HbliA NpocMOTP  TaHWLWYB

Mevatb XyxoKaTnapHu 4on 3TUW  YCYUHK
aHuunawl

OTnpaBUTb daliiHn TaHNaHraH nyHanuw oyrnya
XYHaTULW

CaolicTBa dain xoccaTyapu uaumpa MabiymoT
oNnunL

XagBanga KentupunraH —acocuin  6aHgnap y
HaBb6aTMaa WKKunamuuM papuyara ara 6ynum6 6y op
6aH4HUHT  Basudanapu Ba  WMKOHUATNApU IK
aTTUpUNaaN. MacanaH, LapanaétraH LMCMHNYK
CsoicTBa 6aHAu (haonnawTupuaraHja (s —paem)



iii.* lilIsMb DOC

«HHuMAa | QoHyrusur [A«FTMOTMk< j|CocTas | Mpoune |

- Letnmmm : BOCKp 31 4 pe* 2000 19i57:00
al1rHL cy660Ta 31 mapTa 2001 13t 15:S0

* HWLpIML cy660T” 31 mapTa 2001

|1MT|TB BTOPHMK 23 AHBape» 2001 21:33:00

VD | <4PYBVEHEHUIA: Ahmedov Ad am Burhanovjch
I'»n«i'UHN: ] is’™- 2

®.Wr>r ctpems npasku: 165 MuH

trttMcrukal J oy B
CTpaHuy: 15
A6MuUuee: 153
CTpok: 2055
Cnos: 1610
CumMBONOB: 10750
CnmBonoB 1 Npo6enos: 12665
OK.

6 —paem. dPaiin

Thnupun  UKKUMNamuu  gapyaga  (aufiHUHT  YMYMUIA
11K W, apatunrax XYXOKaTHUHT myannmu,
NMANOTK Mauupaa axbopoT, MYXOKaTHUHT

OTrueHnTb. BBOL Alt-*-B-ackspace

O TloBTOpUTb BBOJ F4
& BhipesaTs Shift+Oftl
073 KonupoBaTb Ctrl-*-Ins
W) BcTaBuUTh Shift-*-Ins

CneuyvanbHasa BcTaBKa...:

BomobHTP- kak runpoobrak.y

O4ymncTnT*» Del
BblaeT-rrb- BCO® Ctrl-*Qon 5
Hantn Ctrl-*-a
3aMeHUTb. CM-+-P

Mepeitn,..

7 —paem. CauyndaHn Taypupnawl
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y3rapTupuaraHnmru ~a*mpgarum cratucTuka Ba Tajpbur
Xanmga MablymoTnap onmw MyMKUH.

"lMpaBKa" AeMnga Xopuin camdpara Ternw/,
Tasgupnaw MWNapUHM  amManra  owupysyuM  Gangan
My>accamnawraH. by 6aHffapHUHT Basudanapu 6wy
TaHMWNG6 Yw$amma(2 —kaasan).

MpaBka 6ynummn 6aHgnapu ~a”™nga ymyMuii
Mab/slymoTnap

2-)X clgunA

1 OTmeHuTb BBog ONavHrM  3apakatHu  6ekop
Kunagu

2. MoBTopuTb BBOA ONgnMHrn ~apakatra vantagm

3. Bblpe3aTb Ca™MhaHNHUHT  axpaTur.w
ANCMUHN XoTupaHuin
anmaliTupuLL (byep!
uMcMura XXyHatagu.

4, KonupoBatb Ca”™MaHUHUHT  aXpaTuAr.w
ANCMUHWUHT Hycxacuumn
onuwira Tanépnangu.

5. BctaButb AxXpaTtunraH LUCMHU Kepakan
Xonra onmnb uysaan

6. OuncTUTL Ca™naHun To3anangu

7. BblaennTb Bce Bapua aninnapHun Genrnnangn

8. Haiitn danga Kepaknu 6enrm éxkn
Cy3HM Tonagu

9. 3aMeHUTb Bupop cy3sHM Kepakam Cc/i
bunaH anmMawiTunpagm

10.  MepenTu Kepaknu ca™umdara yTULL

UMKOHUATUHN bepasn

3cnaTMa. MeHWHUHT gonraH 6aHfgnapu Ba ynapra TerHLusH
wcm —baHgnap “ap 6up TatbumiA  gactypnap yyyH ano™mag
KypuHuwira Ba Basuanapura ara O6ynagn. Ly cababnu ponraH
Aucmnap 6unaH “ap 6up gactypfa ano’mpa TaHUW 6 ymuamms.
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W pacm . YckyHanap nanenu

XXopuin pactyp ucCM  NaTOPUHWUHI  YHI  K;uCMuMAa
ivpiid énuw, papyaHuW KeHrantupuw  ékum WNrnw
MMXCyC TyTManap MaBXy[ (s — pacMpa KypcaTtkuy
GepunraH) Ba ynap CUY™OHYA KypcaTKuU4iu
(haonnawtupmnagu. Xynam WYHWUHT AEK,
HhMlows pgactypnapugaH ¢onganaHuwpga ycKyHanap
Wym my3™m  axamumatra MoONnKs —paem). by eppa
W |um'nn 4yyrmanap MeHl Oynumnapuparv Kynyduauk
[) >H\ >ualuur BasudacuHn Gaxapagu:

e Bepx Tyrmacu ycTt Katanorura yTkasagm.

* Bblpe3atb 6enrmnaHraH ¢ann (uem Ba 35K) HU
anMawTupuw 6ydepura yTkasagu.

 KonuposaTb 6enrunnaHraH "MeMHUHI HYCXacuHU
anMawTupuw 6ydepuga 3"ocun “mnagm.

 BcTaButb anmawTtupuw 6ydepugarn 06bEKTHU
nwyn CO3aHWHT Kepaknu Amcmura
XonnawTupaau.

* Ypanutb Tyrmacu  60CuaMwmM  Hatuxkacmpga
6(*nrunaHraH “mMcm ny~otunagu.

o CBolicTBa Tyrmacu 6enrmnaHraH "MeMHWHT
Xycycuatnapy 3a™Mpga Mab/lyMOTHM  3KpaHra
YH apagmn
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e Bug Tyrmacum pgapuyaga MabaymoT 6opu ¥
yCynuHu 6ow™apagu

3acTpoiika
MencpMeHs | Kveb! | e |

CraHpapTHas
lgE ®opmaTpoBaHue
" Ta6nuubl 1 rpaHnLbl
1M Bassl AaHHbIX

sP! pucosanme
Ynents J
DopMbI A

I Visual Basic
|| [ Microsoft (m]:-'. I

ABTOTEKCT

Cos3parthb...

MepeumeHoBarth..

" wordart
'HaCTpoﬁKa obbema
M HacTpoiika TeHn
1 (7 HacTpoiika uso6paxeHus
[ PeueH3unposaHue d

KnaBuatype... 11 3akpbiTb |

9 —paem. YcKyHanap naHesnHu cosnai

YcKyHanap naHenuparv TyrmanapgaH oinganaHuw ydy
CUYMNOHYAHUHT KypcaTKM4yn ynap YCTUra Kentupniau
yan Tyrmacu 6ocunagu.

YCcKyHanap nadHenupa fHrun Basudanu TyrvM<n<|
Aocun MMnnw yuyyH gactyp MeHwocumpga Bupg yucMuHMN
MaHenb WHCTPYMEHTOB baHamnparu HacTtpoiika
oynumura mypoxaat  “uamHagu. Hatwkafja skpauan
NKKunamuum papya “~ocun b6ynnb (9 — paem), y epal,
MaHenb MHCTPYMEHTOB, KomaHgbl 6aHgnapmank
(oiganaHraH  "onga  XOpWUi  JAaCTYPHUHT . MenH»
umcmnapu Exkum ycKyHanap naHenura ysrapTupuwinnp
KAPUTULW Ba fAHrM Basudanu Ttyrmanap 3"ocun uwnHLL
MYMKUH. MacanaH, yCKyHanap naHenuga sHru tyrmanap
Aocun “mnuw ydyyH Hactpoinka (Cosnaw) HUHT lMaHenb
WHCTPYMEHTOB pAarv Kepaknu uwemra cuy”oH4yamuL
KypcaTKu4ym onné KenmHuo,
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i. lIum CneymnanbHble BO3MOXHOCTM Be3
iMiupfl | 3Byk | QkpaH | Mbiwb | O6uwue)

fAumwamune knaBuw -

. | BBof couyeTaHwuii ¢c knaBuwamu Shift, Ctil nnun Alt
' * A nyTem nocnefoBaTesibHOr0 HaxaTus KnaBuLl.

" HanunaHue HacTpoiika...

f .Tpauus BBoga

MrHopupoBaHue cnyvaiiHbiX KpaTKOBPEMEHHbIX Un
MOBTOPHbIX HAXaTUIi KNaBuw

| ®unbTpayus HacTtpoiika.. |

1lwyyneaHne nNepeksoYeHNsa pexumoB-

j j | OsByuuBaHue nepeknoyeHuna pexmnmon Caps Lock,
Num Lock n Scroll Lock

I O3seyuneaHue Hac3spolika..

\

|, .NOSIHNTENbHblEe CBEAEHUS O !r!r!ime c KnalmaTypom

OK OTmeHa MpUMeHUTHL I

10—paem. Tusum gacTypnapu
MYNOLOT AN Japyacu

Hwun ryrma 6ocunraH “onga, YCKyHanap “atopupa

n o 6ynumnap “ocun "MnuHagu.

()patpa TU3UM pactypnapu fapyacunja
LLUANNNaHyBYM TOMOHWMAAH  ~aTbWid  y3rapTupuLunap
N|*urngmangn. LWy cababnun ynapra Xxoc 6ynraH
[M|['|.|na]) myno™oT yuyyH MocnaurrupunraH 6ynagw.
Ln' anaH, Maxcyc NUMKOHUATNAP (CneynanbHble
Kin........ 4yTun) jactypura mypoxaat 3TuiraHga gapya

pAcM K)huHuwnura ara 6ynub, y epaa HOrMpoHnap
mlhi:  KopakXu Mocnaw  uwWwnapuHKM  amanra  owupuLl
> Mt Gynagm.
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MEHUHI KOMMNbIOTEPUM AacTypuja mwinaw

MEHUHIT  KOMNbLHTEPUM épnupn  ann >

AUCKNAapPHU KYpULW YYyH "ynannuk Typavpagn sa y r|
Ayimparn hem épnunap ~ocun 6ynmwn MyMKUH.

— MaTTu” AUCKHUN Kypuul
— TapmoBgarv gUCKHU KypuLl
— KoMnakT — AUCKHWN KypuLL

— KomnboTep TU3MMUHNK
co3nauw

— Yon 3aTUwHKM co3nawu

— Web —ca™udacura
OMpKUTUATaH NyxokaTnap

— Tapmoegarn KomnbloTepnap
6unaH 6opnaHuLL

— XungnapHuHr masmyHu
OunaH TaHULNLL

£ Moit komnbioTep FIRD
J ®aitn TMpaska Bm TMeptom Wabp**«e Cripaka

L LLI
WNsr3sal ©) T E) TpyHTEpbI
A
nn w w
Marens Web-nanku HasHaueHHble  YpaneHHbIvi AocTyn
yripaBreHnst 3a7aHIA K cetn
O6bekToB: 3 Mot MxTbiorep TR

Il —paem MeHWHT KOMNbIOTEPUM Japyacu
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[IH>t))) GUCKHWHT Ma3MyHM OuNaH TaHUWWULW  YYyH
* Tnupgarn MeHUHr  KOMMblOTEpUM  eépaupura
Lwn.wuHr  kKApcatknum onmb KenmHu6 4yan Tyrma
H i.ipi.i 6ocmnagn, HaTuXKaga skpaHfga 3™ocun 6ynraH
“H» MYpOXKaaT 3aTunagn (11 —paem).

W pactyp MeHwocn 6ynumnapm Windows  yuyH
MUH [>ynraH 6aHpnapfgaH Tysunarad. Ly cab6a6bnum 6y
Ivii  MOHKOCKM  ycTuaa  TyXTanMarimus. Maskyp
"'r .um acocuid épnuunapfad bupn Bbowuyapuul
MU OYyNM6G, YHUHI yCTUAA CUYLOHYA K (hcaTKuuu
MmnHpaH cyHr daonnawagn.

Bowuapuwl naHenn

bowuapuw
naHeIn KOMMbIOTEPHM
(honganaHyBYNHUHT
33"\ Tnéxura 6opnuy,
paBuwpa OGaxapuna—
€TraH wuwnap Kynamu
Ba MaueagupaH Kenmb
ynyuaH 3"onga Gupop
KYPUHULLIHA 3HT
maubyn ycynga 3”ocun
LUUAnLL NMKOHUHN
bepagun.
by Aactyp
MEHIOCK amanuii
lypnap kabu 6ynmb, pactnabkm WKKUTa 6Gynummnaa
[\un 6augnap (1,2 — XagBan) uatHawagu. Bwupg
MUHUHT  GaHAnapy Homnapu  yxwaw  6ynca—aa
MU owwupaétraH Basuganapu LacTYPHUHT  WNYKK
|On<|pura mocnawTUpuIraH.
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Bug lNepexog  W36paH!
Y CcKyHanap naHenu;

Ca™unda "onatuHu aHun:$nau;
Ca™MaHu UWYN KYPUHULLN;
WNHTepHeTra mypoxaar;

MaHenn MHCTPYMEHTOB >
CTpoKa coCcToAHMA

MaHenu o6ospesatens >

Kak Beb-cTpaHumua

EpAWHN ANPUK KYPUHULLK,
EpAnuHN Maiifa KypuHULIK,
[acTypnapHuUHr pyixartu;
Tyfna Mab/lyMOT/IN KYPUH.
EpnntnapHu TapTuénall;
EpAu”HM Xoinawtnpuu;
Mwun co™aHn aHrunaw,;

KpynHble 3Ha4ku
¢ Me/kme 3HauKkn
Cnuncok

Tabnmua

YnopsagounTtb 3HauKu

BbICTpOUTL 3HAYKN

O6HOBITL XunngnapHuHr xoccanapuHu
CBoiicTBa nankiu... aHu”natu;
MacanaH, MaHenb WHCTPYMEHTOB Gan.

MypoXkaaT aTu6, fapuyagaru épnunapHu rypam

12 —paem. Xwung sa gucknapHu wapunatl
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HU/ML xpaHpa 3*ocun "MANWUMN3 MYMKWH.
iiikmii.i 0003peBaTensa 6aHgmarv nanky Lucm

....... (haonnawTupuw optann  "NatTu  AUCKAaru
HH [>HM  XXUNGHWUHT MO MATH Ba Ma3MYHWUHU

LUMHN naHenVHWUHT nwyn casz™ngacmura
[M)IHAVMVB MYMKUH(12 —paem).

l<ewinaput naHenupgarn épnun”™ap Basudacu Ba
HTMunTnapu 3"a™mga w,c™ava Tpcrtannb yramus:

Ayauno, BUAEO Ba KOMMNaKT —
L 1llsn Iumeanna ANCKNap  YYyH  pacTypnapHwu

ypHaTuul.
KomnbroTepHU NnloKan
TapMo”apha  wvwnawmnm  yyyH
cerre MOCNaHTTUpULL.

Tu3nm Ba amanuin gactypnapjga
NWNaTULWL  YYYH wpudTnap

Hipn<|rra s(hHaTULWL .
Xopwuii KOMMbIOTEP
VAV-YAY i1
Cnetoua TU3UMU 3ha™mpa yMYyMUIA

MabayMOoT/iap >KaMaaHraH.
JKpaH KyTuw 3*onatngaru

m TaCBUPHMW TaHNaw, gapyanapHu
dKpaH pacMuitnanrrupuL.
T KomMmnboTepHU Tanwm
M ogem bl TapM01$r|apra ynatd.

NHTepHeT TapMoiyvap 6unaH

§ 6ornaHnwaa xaBhensnmKHu
lnoncTtea
MH|apeBaTesnn TabMWHANALL.

AHrM AypunmanapHu ynaw yyyH
lle TaHOBKaAa
rMpypoBaHus Kepaknu facTypHW ypHaTuL.
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i llillHilimM

KomnbloTepra >Xopuin caHun u*
BaTHW ypHaTULL.
daTta n BpemMms

KomnbioTepaa
(horganaHyBunnap GaonwrTuH!
Maponu TapTn6ra conuu,kanut ypiHilM

HorvpoHnap yuyyH maxcyc

CneynanbHble MMKOHUATNAP ApaTunLl
BO3MOX>XHOCTMU

Komnmeep nwnatunaeTnuw
MamMnakaT yyyH nyn, yndoB
A3bIK U cTangapTbl 6HP/IMMA TaHaall

KomnbloTepga Kyn

MonesoesaTenu (*)OI\/'I,U'aJ'IaHyB‘-II/II'IVIK Aonatunu
Tawknn “nnunil

Tascua 3stunaétraH “ap 6Gup pgactyp ysumWB
mMyno”~oT papyacura ara 6ynumb, y epgaru kKypcatmnaml]
acocmja KOMMbHOTEPHUHT NMKOHUATUTA  KepBH M
y3raptupuwinap Kaputuw  MymkuH. Huopuga kn(,
3TUNTaH [acTypflapHUHr opacupga 3kpaH, Cwucnuwy,
CneymnanbHble  BO3MOXHOCTW, LpudThl, YCTaHOBKM
ypanenve, MpuHTepbl épnu”™apu 6unad Qorgananymuy
bowuanapura HAUcbartaH Kynpo™ mMypoxaat “unagu,

JKpaH épnunrn

Jactypra Mypo)aaT aTuaraHga MynouoTnm Anp-m

3™ocun  6ynnb, YyHpAa ®oH, 3actaBka, OdopmnieHnn,

AddekTbl, MIHTEpHET, HacTpoiika Kabu ~Mcmiiap MaBXya,.
110



I hM ih.i DkpaH

| 3actaBka | OdopmneHune | dthdekTbl | NHTEPHET |

I 'M UDW pa6OYero CTOoM - =-==smm=n ===
i.iftopwe gokymeHT HTML unm pucyHok:
<s. |CITC</TCTByer) 0630p
1" 1:boot
blaop.. |
JWindows98 MomecTuThL
j MonHbl
OK j OTtmeHa | [pumeHnTb

| 3BcraBk®» OdopmneHue | pdekTol | NHTepHeT | HacTpoiika |

jsm |
AKTVUBHOIO OKHO ni=1e3|
O6bIuHbIM  HepocTynHbil | BbigeneHHbIA 1
1eKCT B OKHe
MekcT coobLeHns
1 ” | CoxpaHuTb KaK...| Ypanutsb |
pasmep: UogT LiBeT 2
| »ArononoK HeaKTUBHOTO OKHa —3 1 "~«3 i-1
Pasmep: LiBet
[M*.« “«sH* Sent (Knpunnuua) -3 - 3 = 3l:| Dk n|
K | OTmeHa j [MpumeHuTb

<* /<wM. W CTONUMNUHT KYPUHULIN, EpINK N apHU y3rapTupuwl

Ha fap4da UUCMNapUHUHT paHrnapnHn TaHnaw



®oH daonnawTMpunraHga uw cronmgaru KypuHALLNB
6epunraH tannnap pyinxatugaH  TaHnab i>w
UMKOHMATKM  3%ocun  Bynagn.  Xyaaum Wy  WHbIP
OdopmneHne rcmm aonnawTupuanG papvaninplus
paHrnapuHu, wWpudpTrapuHn  TaHnaw Ba y3rapTupu*
MYMKWH(13 — paem). BYHWHI Y4yyH TaHnab onnHLy
fapya OynarMHWHr paHru Ba ésysnapu Pasmep Ha Lw..
Tyrmanapu op”anu ysraptupunagm. OddekTbl lyn L,
opfanu  wvwW  cTOAMAArn  Jactyp yuyyH Genrnnsam [
EPNMSNAPHUHT  KYPUHULLIWHKW  y3rapTmpuw  MyMHLW,!
ByHUHr yyyH CMeHWUTb 3HaA4Y0K Tyrmacura Mypo>n«
AUNNHAAM Ba 3KpaHZa MWKKunamuu mMyno~ot Aipunm]
3"ocun 6ynnb6 y epaaH Kepaknu Epnauvl, HULWOHW TOWM
ONIMHNG,  6enrunaHraH  AacTypHUHT  AHIUM  EpawMmr|
cuarnga wuwnaTuaMwun  MyMkuH. HacTtpoika 6numall
épfamMunpa aKpaHgaru  paHrnapHuWHr  xunonaHuww L
axwunaw, HAHrKM  padrnap  s3ocun  “MAnw,  WakNInNpH*
paHrnawga Tynaupuwl yCynuHW TaHnab onvw MyMmKHA
oynaguw.

AyxokaTnapHu yon aTuLl

bonwapuw  naHeNWHUWHr  TlpuHTepbl  épnunné
MypoXaaTt v op”tanuM KOMMblTepra AHrM NpuTup
ynaw WMMKOHUATUHW apaTul €KW MaBXya nputup
MWWHN TapTubra conmw MYMKUH. ByHAa 4yonm 3TwmmMu
TyxTatuw  — [pUOCTOHOBUTL MeyaTb EKW HaBOMTHIA
6ekop— OUUCTUTL oYepeab “MAnUW MYMKWUH. CBOW» T.»
6aHan op”™ann "Oro3NapHUHI yn4amMuUHK, Y3aTULW sa uol|
3TUW YCYNMHM TaHnaw, TtaceupnapHu (IMpaguka) o< u*
$SUnuw ycynmHu 6enrunawl Kkabu 6mp uatop amasiniapuH
b6akapul MYMKUWH.

YcTaHOBKa NMpuHTepa “McMu op”*anm KOMNbKTEPLI
AHTM  NPUHTEPHM ynaw  y4yH cos3faw  UWNapumm
baapuwmmMmns MyMKWUH, Oy eppa MaBXyfh PYyWXnTAnm
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&4 OUCK HOPUTYBUYMAAH KUPUTULWL Op~annu  Kepaknu
[[N:mTep aganTepuHy ypHaTuLW Ba

MacTep ycTaHOBKM nNpuHTepa

BbiGeprTe NopT A/151 UCMO/b30BaHWSA C STUM NPUHTEPOM
N HaXXmuTe KHomky “flanee”

[ocTynHble NopThbi:
MocnepgoBaTenbHbld NopT
MocnepoBaTenbHbld NopT

Cospaet ®aiin Ha gucke

BLWL €60A4HH

Hactpoutb nopr...

<Uasag 1 Janee> | OTmeHa

B BBHH 9
"Ne*, LI Qi
[nam i Ve bkk Kn Ea S3 53 £a

P.OHMPT KommpT KoHeepT ~Koweepty flpyre);

-
. Manrra*<synaru ['B«jx“‘AA K * Zj
tOI M4>g0iM)* JEconoMole »ycTaHCBbI. nPUHTCPa *Jl
S A K p 3 M@ean |
»
ot Qir»avekv

HMTU MPUHTEP YYYH nopTAapHM TaHNaWWMW3 MYMKWUH
Oxnagw.
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13 —paem. bowioBun fac TYPUHUHT fapyacu

O6wue) BT Turnadaiinos
Tunel ®aiinos

11£Y HTML Application
Internet Communication Settings
]i Internet Document Set Ypanutb
fJPEG Image

Macromedia Director Movie N3MeHnTb...
|a»1 Macromedia Director Protected M..
j Microsoft Access *6a3a gaHHbIX
f Microsoft Access -6a3a flaHHbIX ...
“Microsoft Access sgaHHble HaferT...
CBefleHunii o Tune daiina LLI LU
1 PacwupeHue:
Tun copepxumoro le>>t/x-«udio:i©ft-inhe
(MIME):
Muoene WINAMP
OTMmeHa

14 —paem. dainnapHUHT TYpUHU

aHuunaLl



bownoBun. daiin Baxungnap yctuga amannap

Mownosun (MpoBoaHMK) gactypm  Windows —98
m himmga wmo3™matn 6yinmndya Norton Commander ~o6u”
OHTTYPUHUHT WEL) Ba KaTanornap ycTuaa
. rapunagurax Ternwnu oyrpyxy”apHu y3nga
|. I<ccamnawtmprad. [acTypHUHI Y3 MEHK caTpu
b,Mis, YHWUHr 6GaHgnapu MEHUHT  KOMMNbKTEPUM
MKHIOCUAAH fedApnuk ap” “mnmangm Ba HOMIaHMLWWK
.mu.in canaHraH. JlekuH Ta3upuin  fapvya UKKU “UcCM,
\Mr Ba u4an 6ynaknapugaH wubopat. J[apyaHuUHr 4an
Kw mnpga xungnap  jgapaxtm, y T  “ucmupa 3ca
‘meM H/IAHTAH D>KUAAra MOC KWUYMK Kung Ba ainnap
llyitkatn kentupunran (13 —paem). XXungnap gapaxtuja
Y4.u>0up Epnu” onguparn + 6enrucu Xopuinm Xung KN4nk
XUnara ara 3KaHJIUTWUHWU, — OBeNrucu XWUALHWUHT Tyna
'WYNNTaHANTUHN BUnanpagn.

Bupop dainnHu  6up KunggaH — UKKUHYUCUTA
V1. yyyH, 6enrunadHraH  Qain  CUYNOHYAHUHT
| vpcaTKnum onnbé kenuHu6, yvan TyTma 6ocunaraH 3*onga
| MIKUTUANG, YTKasunaértraH >KUALHWHI YycTura onué
rH.unnagyn Ba Tyrma “yumoé ob6opunagn. bupop annHuHr
NYCXaCWHW 0NN YYYH t0"opuparn aman Knaematypagaru
"ill ryrmacu 6ocunraH 3"onga amanra owwupunagun. ®dann
ein xXungnap rypys3*MHu 6enrunawl  yyyH, YnapHUHT
EMMAA CMYLOHYAHWHT Yan Tyrmacu 6ocunagn. Hatmxapga
1 KpaTub  onuHraH  rypy3" épnm$SnapuHUHT  paHru
\ u.>pagn.  YnapfaH Hycxa oMW EKUM  Ky4yupuLl
| .Kopupgarura alHaH yxwaw  6ynagn.  bownosuu
\/|puacnpa bapuya (harnnap bakapaéTtraH
M., wganapuHUHT Moz matTugaH Kenub ymsphaH 3™onga Moc
* I>AHiyvap op”ann nopanaHagn. by épnuntapHuUHT Typu
nyn O6ynn6, ynapHM  MO3™MATUHW  TYWYHULW  YYYyH
MOHOHUHT Bup AmeMmuparu CsolicTBa GEGTY
$uK)nnawtupunagu.
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daiin  Mp* m

bl

yHocun 6ynraH myno”otnu fapyaga Twunbl anm
oynummn op”ann Kepaknu MabaymoTra ara 6ynuwm mu
MYMKWUH. bBupop kepaknu (halnHnM  TOMMW  ywy
MeHoOHUHT CepBuUc Ancmunparn  Mouck  6angu
MypoxaaT “MnuHu6, 3ocun 6ynraH Myno”oTnu gapu.
n3naHaétraH anIHUHT 6eNnrucn KMpuTunagn.

.EXE “ywwumyara ara 6ynraH ainn épnu:$napu|
(haonnawTMpUW  opuanM  Maskyp  AacTypHuU W
TYWNPULW MYMKUH.

BownoBuun gactypura yxwaw BasudanapHun MeHUHT
3yxokaTnapum épanruHn aonnawTmpuw opuanm 3"av
6axkapuw MyMKuH. By eppa anoz“mga onnHraH
(honganaHyBuYm TOMOHMAAH 3°0CU MINHTAH XyXoKaTnap
MaXKMyacu >XamnaHraH 6ynagu.

MeHuHr  3$yxokaTnapum TM3NUM  Jactypu
MEHWCUHUHT  Pain  ~ucmm  BGaHanapu  yWna.Hu
KypuHuLWITra ara 6ynaaw.

ONCK Ba XXNUAAHWN OYNLL,

—— (hainnnapHu 4on aTuw; A
eam AHIU hann 3"ocun “Mnuul;
Cospare (haiin MasMyHUHUN Te3 KypulLl; m

6bICTPbI NPOCMOTP

(hannHn TapXXnuma K;unuw;
(hainHn apxuenatu

MepesecTn

Addlo Zip

AddtoSswWngip apxuBra "ywui
fzfﬁ/armm:fpo AVCKHW BUpYycAaH To3anall;
rar apxmBura ysatui;
flosasare BTSSMNG-ET e hallIHU  MaH3WUATa y3aTuul;, J
Onpasury AHIN hainn 3ocun “Mnunw;
€5:11:13 AHIN Epnmi$ 3™ocun Ynnurun
Cosgars spn. (hailn Ba XUNAHW Wy OoTULL;
Ypanre (hainHn ~alTa HOMNawW;

MepevnmeHoBaTb

thann 3"a™vga MabnyMmorT ;
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demak, MeHUHT MyxokaTnapum  gactypuga MeHKo
®dnin "MCMUHUHT GaHAnNapu ymyMuii noggaH 6up MyHYa
dulN *mnagn. Wy 6unaH 6uprannkpa Xopui 3"0nNaTHUHP
EHKONWATM Ba BasudanapupgaH kKennod umidmd, MeHUHT
V, % kaTnapum gapyacumfa MeH OyNMMNapUHUHI 6ab3u
AHpngpn 6ynmacnurn 3"am MymMKuH. ®ann  6YyAMMUHUHT
oTpaBUTb  GaHaMAaH hoinganaHnb * xung Ba
(h.lWNNapPHUHT HycXacu mwo” &k uartTuy, aucknapga
V' HA MMANHUWN MYMKWH.

Bab3u nonnapga tatéuunini gactypnapra mypoxaat
UHAMachaH (QalnHWUHT  MasMyHUHW aHuWMaT  3apyp
N YW\,u. bByHaai 3onnapga BbICTpbIA NpocMOTp 6GaHAMAaaH
o'W AanaHNLLUNMING MYyMKUH.

dainn Ba XKungnapHu 3"@KMUHU - “nucapTupnb
Mm>\aw  yyyH ApXuB  falWMHr  Typau  ycynnapura
MypoXKaaT LUANWKUMN3 MYMKWH.

daintn 6yNMMUHUHT 6GouHMa 6GaHanapu  rouopuga
Li|.KngnaHraH ymymuin  3"onnapfaH — geapnavk - gap”
» UnMangu.

Windows HUHI épaamun gactypriapu

Windows pa 6axapunaguraH sasvganapHuHr
cyfamm Xypna KeHr 6ynunb, ynapHu amanra owmupuga
W .ijanaHuw yyvyH “ynain Ba Ty3unumwum cogga dynrau
*pAamum gactypnap maBXxya.

Kanbkynarop.

KanbkyndaTtop - YyHTaK KanbKynaTopu
n| WwhanapnuHu baxapnd UKKU Xun pexummpa: ofafin Ba
MYKaHAMC BapuaHTMga wuwnawm MYyMKUH(14— paem ).
L >N0MA KanbKynatop  TypTTa  apug)MeTUK  amasHu
noxapagu, 6epunraH “~unumarnapgaH WNAu3 yuuapagu,
Ju»nyHN 3" Mcobnangm Ba Teckapu “mMiAMaTHWU aHn!$ganaw.
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My”aHguc

HOMETPUK Ba MaHTUAWUIA (QYHKLUMANAPHU

KalbKyNnsaTopu

OyHaaH

Taywapu TpuUro
Ancobnangwm,

AniiMaT Ba BypuyaknapHu Typau CcaHoM TU3MMMApUM
yTKasuw Ba 6olww”a BasudanapHu Gaxapagu.

Ne KanbkynaTtop

npascka

Nd™ Kanbkynatop
Mpaska

B.ua

Bor-Ksp'e -ie

Bun CnpaBka

Bin

| | He-1
H? MB,
I WiJ J
J LL¥
NI

Enp<a»kra

G.Degrees

°1
oy eqrt
re.
- 1/7x
WA
B-L2
0]
Radians [* Gradient*
l »E | c
M
lh  M*

/4 —paem. Opganii Ba My”~aHANC KaNnbKynsaTopw

KanbKkynatopHu wuwra tywmpuw [lyck Tyrmacupga
CTtaHfapTHble
Kanbkynatop 6aHaun aonnawtupunagu.

Ma3kyp pactyp y3 MeHiocura ara 6ynmb , y ydtu
oynumpgaH unbopat: lNMpaBka, Bug Ba CnpaBka. [NpaBKa

IMporpammbl,

oynumun

éppamna

KNWpuTnNaeéTraH
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HY<X.CMHW onuw 3apyp O6ynraH »>koilnapra “yiuw
MyMKUH. Bug 6ynumupa KanbKyNnATOPHUHI OAAWIA Ba
Ly\aHancnmk  KypuHuwnapu  TaHnaHagn. Cnpaska
MynuMuga KanbKynaToOpHW camapann uwaaTuw  yyyH
M[>Yp Mab/yMOTap >XaMiaHraH.

KanbKynaATOPHUHT unrimatnapHu KNpUTULL
\n|»yacmpgaH CyHr uuimatnapHu 16,10,8 Ba 2 nuMK caHo”
nHUMNapura Yy~ suin Ba  OypyaknapHu pajvaH  Ba
l|k;gycnapga 6epuw yuyyH mymkannaHraH Hex, Dec, Oct,
Uil Tyrmanapu ano”™upa "artopga >amnaHraH. bup caHo”
NNUMULAH UKKUHYMCUTA yTUwwAa 3 ayWwmini COHNapHUHT
M» p “mcmu Tawnab robopunagu.

Kanbkynatop (QPYHKUMOHAN TyrManapuHuHr
|bl WpanapuHu Ba KnaBmatypaga MOC TyrmanapHwu
-e-|gHan KMPUHMLWNAA aKC 3TTUPAMMUS,

3-Xagsan
ma Knasuw Basuacu
Sta Ctrl+S Ctatuctmk 3aMcob Ba Ave S Sum Ba
dat HM MwWwra TywnpuL
Ave Ctrl +A  “uiimatnap, Inv +ave aca kBagpatnap

ypTa apupmMeTUrnHm ~“ncobnaw.
Sura Ctrl+T  ~uihmaTtnap Inv + Sum kBagpatnap
AnrnHancy 3"mucobnatw.

S Ctrl+D  "uiimatnap }Prava dap:y\.aHUWNHK
3 mucobnatu

Dat Ins AMAMATHW  cTaTUCTUKa fapyacura
KUPUTULL.

Inv I TPUrMTOHOMETPUK, CTAaTUCTUK, Aa—
paxkann PYHKUUANAPHUHT TecKapun —

8 CUHMW aHMKAaLL.

Hyp H Sin, cos,tan QYHKUMANAPHM
runep6onK KypuHuLira ~Kasagm.

Me Ctrl +L  XoTupagaru “nimatHu ny”~oTtagu.

Mr Ctrl+R  XoTupagaru “MiAmMaTHu KypcaTagu.
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Ms
M+
F-E

dms

Xny
1/X
n!
Mod
And
Or
Xor
Lsh
int

Ctrl+M  “miAMaTHM xoTupara KApuTagu
Ctrl+P UMMAMaATHU XoTupaga “ywaau

VvV LMAMATHM Tabuui EKn
3KCMOHEHLNaN KypUHMLIN

M 10 nn caHOK Tu3.6ypuyakHuU rpapg-
MWUH —CeK YTKasuLl.

Vi X HW y flapa)kara KyTapuLu

r X ra Teckapu “MinmMaTtHu TOonuLl

? dakTopuanHu 3™ mcobnawl

% b™ongnHu 3" mcobnaty

& MaHTUAMIA KynanTupuL

1 MaHTuanin “ywuu

A WNHKOPAN MaHTUANA Ly KL

< Yanra paspagiM CUmKuTuL

5 XaM™ii COHHN BYTUH ~ncmu

acnaTmMma. Basuacu  6enrmnaHuwum - optann  aHVK

KypcaTuiraH Tyrmanap yctuga Tyxtanmaguk.

Kanbkynatopga aman 6axapuw TapTubum "aman

ApucMava TyxTanmb ~amums:

Opaunii 3™ncobnawwnapHn baxapui.
BUpPUHUM “MAMATHN KUPUTUHT.
ApudmMeTnk aman TyrMmanapmuHu 60CUHT.
KelnHrn "MiAMaTHN KUPUTUHT.
,£I,onraH onepaTtop Ba “MiMaTNapHU KUPUTUHT.
= TyrMmacuHu BGOCUHT.
TaTUCTUK 3™ mcobnawnapHy 6axapuil.
BUPUHYN "MIAMATHU KUPUTUHT.
Sta Ba Dat TyrmanapuHu Ketma —KeT OOCUHT.
Dat TyrmacuHm 3"ap catap 6ocub ponram
AMAMATNAPHU KUPUTUHT.
Sta TyrmacmMHu GOCUHT.
5. 3apypuit CTaTUCTUK (MYHKUMAHUHT TYrMacuHu
6OCUHT.
My”aHgucnumk 3*vucobnawwnapnHn 6akapuid.
1 CaHou TU3MMWHWN TaHNaHT.
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2. BupuHYM "MIAMATHN KUPUTUHT

Kepaknu onepatopHW TaHNaHT.
| KelWnHrn "MinMaTHN KUPUTUHT.
5. KeiimHrn onepatop Ba 1$uMilMaTNapHN KUPUTHUHT.
(¢ = TYTMacuHU GOCUHT.
LyHgan ~unnmb  KanbKynatop épfamupa  Xypga
Mypakkab O6ynmaraH CcTaTUCTUK Ba MYy aHAUCNUK
\McobmHM Barkapull MYMKWH.

Stylus — TapXXUMOH gacTypwu

MyBna £e« Bcfava MeseBon Cavocii £*xsa«: [nHe 2
«ISM MaH ;*M«WlPla WKW MWW LxNTIW 4
3FH3 *kbl I'**1*Jiad y 1*1 fij
ftAlll ttd «td MepeBog |Aurno-Pycekwii|

fa > hehalt of the international-renowned Amencal Biographical InsDtute il is my

m i 'I>'05ure lo nominate you for the piemier ed:Don of Leaders of Science. Technology
W iml Engineering The changing of a decade, and certainly the changing of a
“millennium, have arrived as a marker of the modem age the age of scienc and

i.U MMEHU MEeXyHAPOAHO - M3BeCTHOro America!l Brorpadomueckoro MHCTUTyTa 310 I
[OBOMLCTBUE HA3HAUUTL(BbIABUHYTL) Bac Ha NpeMbep-MUHUCTPA U3aaH1e
1 @00B Hayku. TexHonorim 1 Pa3pa6oTkn MameHeHvie(sameHa) AecaTuneTus, u
. .THHO V3MeHeHre(3ameHa") ThicsueneTus. NPUGLLLO Kak Mapkep COBPEMEHHOro
|

yyeomvikljQ H
MHUHN

C\Piogram FfariStyfejtTRERVdefait ode Monb30MTEM**» . ka
C.IFVogiam Fiet\S(ytut31 VERVeee udc Monkaoearenmxu/l

15 —paem. Stylus gacTypu gapyaCUHUHT yMyMWUiA
KYpPUHULLW.

M.ukyp pactyp épgamumpa ainnga >xohnawraH Eku

(MyroCcuMTa  KUpPUTWAraH MaTHAapHU TapXuma $uamw

MYMKWH,OYHUHT y4yyH Stylus meHlOCH OGynumnapuaaH
|[H»npanaHunagn (15 — paem).

Maskyp [fgacTyp MEHKCU OGynumnapu MOMATK

| M\atngaH  Windows  HWHI  amanuii  gacTtypnapu
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MeHIOCUra gesapnu pcwaw. PapnaHuw nepesog im
cnosapu 6ynumnapuga maexypg 6ynub, 6y epaa TapXumy,
UMAUW  yYyH nayratnap Maxmyacu OGepunraH, YHAVH
TapXuma “MnuwW ycynu TaHnaHagu.

MeHiO “yhncmpa XounawraH YCKyHanap naHenim
épgammnpa 3apypuit Basudanap Te3 Ba YHrah amain»
OWNPUANLWIN MYMKUH. (16 —paem)

16 —paeM . YcKyHanap naneavHWHI Basudanapu 6ynmuy
TaueMMmnaHuLwu.

Stylus gacTypMHUHT MablyMOT NaHenm

Bug O6ynumupgarn  VMHpopmaymoHHas — nane w.
Ma3Kyp MaHenHW fapyaHWHT nacTku “mempa [LOCWN
mnagu.

MabnymoT naHenum Tapkubura yuyta yAnnamo
Kupagn Ba ynap CUYLOHHWHT YHI TyrmacuHu 60CuLL
op”ann ya*npunagn.

WMwnatnnysum nytatnap — Wcnonb3yemble cnosapu
TapXuma unnuwga gorganaHnwnMmn3 MyMKUH 6ynraH im
KOMMNbIOTEP XOTMpacumparn masxyp nytatnap pymxatuHu
Kentupaau.

HesHakoMble cnoBa “yuWunmacu MaBXyg nytatnapgn
aHuunaHMaraH Homab/nym cysnap
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pyixaTuHu 6epagn. by cysnapHu TapXuma “namacpad
T\upaga caunatl Y4YyH 3ape3eBHpOBaHHbIe  CNnoBa
e.ynmnmacura ytkasunagu.

3apesepBMpoBaHHbie cnosa "YWMAIMacufa TapXKuma

MmMHuWK 3apyp Oynmarad(macanaH, Windows) cysnap
pv ukatu cai$naHagw.

XYXOKaTHU TapXuma uununul.

1 ®ain meHtocngaH OTKPbITb 6aHANHWN TaHNAHT.

TapXuma. YUYyH XYXOKat Typau xXun gopmatniapja
FH-pUAMWN MYMKWUH Ba Yyfap KOMMbKOTep YYyH “ynal
>|'>>[>matnapra yTkasmnagu..

2. OTKpbITb Myno™oTnn papyacMHWHI  MaTHap
m~acupaH Kepaknu (anHu TaHnab onuHr Ba OTKPbITb
I\ rmacuHu 60CHUHT.

3. KoHBepTupoBaTb ain/i MynouoTniu papyacujga
MpXUMa 1$uaMw nyHanuwmn adw”™naHagM Ba 6ownaHruy
4.1 H 3KpaHpa 3™ocun bynagu.

4. XKyxoKaT TapXuma “Mnuw yyyH Taiép. lMepesog
nynumugaH  Becb TekcT 6aHAu aonnawiTMpuiaraHgaH
*yUr 3KpaHAa YHIr fapuyafa O0oWNaHrny >Ky»okaT, 4an
11>4qa 3ca YHUHT TapXumacu 3*ocun bynagm .

5 ®ain o6ynuMmunga coxpaHuTb 6aHguM  op”anu
WpxXmma 6upop Hom ocTuia caiyvas “yinunagu.

riaTmkaga TapXkKuma ~MANHTaH KYyXoKaT Kepakiu
(hopmaTga 3"ocun  6ynagM  Ba  YHM  OGUpop  MaTtH
yyMappupuga $anita nwnaw MyMKUH.
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FOuopuga kKentupunraH épgamum  pgactypnapgnil,
TaHWapn  dgonganaHyBUMHUHT  WaxCUim  6MIOKHOT unit
TawWwkKua  Kuw, TaabupkopnapHMHr BakpwHu' mfi/nt
Taucumnawra  épgam 6epysun, Mabpys3anap  Y4yH
cnagnap %ocun K,unyBuu, Mycuua SWMTUW gacTypnapld
MaBXxyf. Xap O6up oiganaHysum y3 ongura $SnTy,
BasuanapgaH kKenub unu™mb, 6y pactypnap Outhbli
ano™nga TaHUWMnG YW W MyMKUH.

» beBocuTa KOMMblOTEPAA Kyingaru caBosnapra amanm

XaBob6 6epuHr:

1. Windows 98HW toKnaHr.

2. Myck (Start) TyrMacuHW BOCUHT,YHU TaBCUPUHU aHLIYKLIT

3. Windows 98 uw ctonupa aHru épnu™nap ~ocuna AWINHT

4.  TporpaMmbl  6ynMMAapUHWHI  Basudanapum  6unam
TaHULLWHT.

5.Windows 98 pactypnapu 6unaH TaHULLWHT.

6.Windows amanuii gactypnapugaH 6MpUHUN KOKNaHT.

7. YCKyHanap naHenuga aHru tytmanap 3"ocun SUAUHT.

FO.MeHUHr  KOMNbHOTEPUM  EPNUTUHUHT  Basudanapu um
aHUKNaHr.

11.MEeHUHT KOMMNbITEPUM [ACTYPUHUHT MEHIOCU aco< v
6ynmumnapu 6mnaH TaHWULIWHT.

12. BowKapulw NaHenn Ba YHWHI acocuin  épan’nnpu
BasMdanapuHu aHUKNaHr.

13. 3kpaH épnury Ba yHAa amanniap 6axapuw TapTuown
ataMunAaAT GepuHr.

14. bownoBun pacTtypuga alin Ba Katanornap ycrtuga
XUN amannap 6axapuHr.

15. bownoBuM gactypugaH aknnapHn axTapuHr.

16. Windows 981aH YMKWHT.
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VI LMCM

Microsoft Word 97
MaTH My”appupwu

. AyxOoKaTnapHu
Microsoft Word ApaTAL Ba

Tapupnaw

[ . Cu3 KUTOOHUHT VI

AMCMUHM  MyToana ~mnu6, Word

MaTH MYyLappPUPUHUHT

NMKOHUATNAPU bunaH

TaHMwacus  "ampa  ‘ynaugaru
n.napvin 6mnmMm Ba amannii K HMKManapra ara
O”™nacus:

m WORD Hu wnwra TywunpuL;
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Word  HWHT MeHK  6ylhpyunapn  GunaH
TaHuUWnL;

MabiymoTNnapHU KNPUTULL;

KupuTunraH  MabnymMOTHM  AMckka  ¢pan\
waknnpa esuu;

AvickgaH (hainnHn akpaHra vauupuu;

MaTHHM Tawpupnawl Ba XxoTupaga cauiail;
TaupupnaHraH LMCMHN GeKop LMnLL;

MaTH UUCMWHU a>KpaTwull, YHU uupumb onuw
Ba Maxcyc >KoWra Hycxanaw;

Llytok,, ofmo (KypcuB) Ba ogaTjgarn LpudTnap
6unaH uwnaw;

L pndTnapHu y3rapTupuLl (MaTHANT
benrnnapHu KaT TanawTupul na
KMuymKnaw Tmpuw);

MaTHHKU cawmdanapra 6ynuL;

MaTHHK 4anra, yHIra éku yprara cypuul;
Maxcyc cumonnap 6unaH vwnaw (MaTeMaTuK
KUMEBUIA hopmynanap 6unaH mwnaw);

KafBan TalWKun 3TUW Ba YHU MabiymoT/iap
bunaH Tynaupu;

dopmyna Ba pyHKuManap éunaH uwnawl;
MaTHra rpauk Ba pacmaap Lyniunul;

MaTHHM Yon K,uinw,;

Word MaTH mywappypuaH UYALmLL.

YMyMuii mabvnymoTnap

Word — Windows amanuii  pgactypnapug.uy

AncobnaHuno, MaTHW  3"YOOKaTNapHU  TY3WL, Ky34nu
Keunpuw, Ttasup UWAUW Ba 4YOM 3TUW YYYH XU3M.U
Annysumn Ba Windows uioanapu rypy~ura Knpagu.

Word — wmaTHAM Ba TacBUpUIA MablymoTnap

ycTuga to3faH opTul, onepauusnapHu GaxapyBuu i
MaTHV pactypnap CUH(pUra KUpyBUU HM
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MM 'dynnnawraH amanui pactypnapjaH oupn
NNBNNHAAN.

Word épaammpa NXTUEPUIA K MDUHULL aru
Ne |.nHM >Xypja Te3 Ba tuopu cudgatnm Tarépnaw
MyMKWH.  [JaCTYpHUHT AHa 6up uynannMKk  TOMOHWU
(MynnaH néopatkum, yHaa 6up HedTa ~yxokatnap 6unad
hi UMM, AbHU yNnapHu Aywuw, 6upuaaH MKKHHYMCUTa
X |MKIW XKOWHU ONMG Kyuumpuw, MaTH EHura TacBup
|ywnpuw, 3"apnapHu  ucTanraH  Waknga etapiHya
HMITVt popmaTtaa yon aTuw MyMKWH.

LWyHra uapamacpgaH Word — 3am aipum
"nnmunnuknap” pad 3o amac. MacanaH: MaTemMaTuk
Min>panap Ba Kumésuidi opmynanapHu Kuputuwa
hiiTn unmiAnHYnNMKnap mMaexXxyg. ByHAaH Taw”apu Xypga
MyprKkab Tapkubnu nonurpauk (atnacnap, anbéomnap,
* | |sw<1 My”~oBanapu) matepuannapuHu Tanépnaw y4dyH
GninganaHnw yHFafi amac.

Word Hu nuwira Tywmvpuil Ba yHAaH 4n”™uLl

(Word pacTtypu opaTtga gactypnap AUCNETYEPUHUHT
Microsoft Office 6ynumupa xownawraH 6ynagu. Word
ANNYPUHK nwra Tywmpuwl YUYH cuy”™oH4a
['y[toaTknumHn  Word EpPAUTMHUHT  yCTUra Kentupuo,
YHUHT 4yan TOMOHM TyrmayacuHm WKKU mapta 60cmb,
*TNAApT ycynga vwra TYWMpuw MyMKKH.

Windows 98ga WordHH wwra Tywmpuw y4yH
m1YCK» Ttyrmacu épgamumpga «lMPOrPAMMbI» 6aHaura
mMuwnagm Ba cyHrpa Microsoft Word CcUYMOHHWUHT
HypcaTKnuun épfamuia TaHnaHagn Ba YHUHI Yan Tyrmacu

unagn. Hatmxaga skpaHga pactna6 Microsoft Word
N KNU3WU TYWUPUAraH orHa, cyHrpa Microsoft Word HuHT
UW cToNn 3™ocun Bynagna —paem).

factypgaH un™nw  “yuanpgarn - MxXTuépuii  beww
ycynga 6axapuaniwin MyMKUH:
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OilHa wnnoBacuHu TU3NUM  MEHKWCKM bowmuy
Kentupmnb, WMKKW MapTta 6ocuw 6unaH;

OilHa MNOBACMHUHT TW3UM MeHlocu oun6 Ba <bTu
(3aKpbIT) 6YMpPYTrMHU TaHMaw;

[Alt]+[F4) knaBunaTypa TyrmaudanapuHu ouprannn»*
bocuw;

[CtrI]+[Esc] Knasmartypa TyrmadanapuHu
6buprannkga 6o0ocub;

[File —Exit] (daiin —BbIXx0g) ropusoHTan MEHKOXU
6yftpyiyvapHH TaHnaw.

Ca™nga "“oWKUACUHM

6enrunawy
Casz™uda TacBuUpHK Bapai“Aauj,
KYPUHULLINHN Tasgupnawl acnatma 3*ocun
TaHnaw Tyrmanapm Ananw

Tyrmacu caTpu

1—pacm. Microsoft Word
MW CTOMMHUHT YMYMWUIA KYPUHULLW



Nrap Word o#iHacvHM énuw nantuga ~yxokatra
HM>um  y3rapuwnap kuputuarad 6ynumb, YyHW AUCKAA
mLiLlnnnmaraH 6ynca, aKkpaHga ""XoTUTenu Bbl COXpPaHUTb
[MH-Ni'MUA B JOKYMeHTe ?" fgeraH caBosi 4u”aaum, y 3"onga
NWpPUWHKW Auckaa caiyvani yyyH “[a", y3rapuHu
N mbIMacnuK yyyH ""Het", &ku Taspup “MNUWHN LaBOM
MTnpuw YUYH "Cpancel-OTmeHa" Tyrmavanapu
|[MHANHaaW.

Word MeHKCUHUHT GynmMMnapu

By JacTtyp y3 My~ mMTtura ara 6ynunb, 6axapunaérrad
[|[H=\nap MeHO “mucmnapu op”anu TapTubra connmHagu.

MeHo yingarn “mcMmnapgaH néopar:

danin, lNpaBka, Bua, BctaBka, dPopmat, CepBuc,
IHMvua, OKHo, 2

By “ucmnapHuHr wuuymga Painn Ba [lpaBKa
miwdanapn 6apya 6aHgnapu Windows HUHr 6apya
MiMIA pacTypnapugaru Kabu ymymuigup. MeHIOHUHT
GUAN 6ynuMnaa AHrM 3 yXoKatHU Taépnawl yyyH SiHru
11/UN OYULW, ONAMHIW canaHraH (annnapHu XoTupagad
SLLIK, MpWULL, xXopui (halnHM  énuw, TalépnaHraH
MyXOKaTHU AUCKKa E€3ULW, SAHTWM OMHagarun 3gyxkarra HOm
Mppn6 caiyvam, 6Gapya OMHanapgarn  34yX>KaTnapHu
e H,n\Ww, Kepaknu ganHn ~manpnb Tonwuw, casgudanap
WPTUOUHM y3rapTupuw, MaTHHUHI ca3gudaga uaHpai
NUTANaW raHINTNHN ONAMHAaH K NPUW,  MaTHHMK
(MMTpuuaBuii, nasepnn) nNpuHTepnapga o6up  HeuTa
W \.iga, arap 3apypaT 6ynraHga MaTHHUHI  TaHNaHraH
*«wun M HOM  3TWUW, oxXumpru 4 Ta  TasdupnaHrad
¢ninnap  HOMWHWM  Kypuw  3"amga Word  matTH
My .MppupungaH (TasupuncupaH) ynnw kabu 6up ~atop
...... amanra owupul MyMKUH

MeHHUHT lNpaBKa oynnmnga b6akapunraH
‘WA P.LWMAHU  pajg aTMW Ba UanTa Takpopaw,
MrarvnaHrad XoMHW ~Mp™nb onuw Ba Kepaknun >Xoira
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AYAULWW, TaHMaHraH XONHU yuynmpuil, 3 yXOKaTHUHE Gapun
XOWWHWU TaHnaw, HaTHAAH  Kepaknaum — cysHu  m3nnO
TONMWW Ba YHW anMawWTUpuUW Kabu uwiapHU amanrn
OWNPULI MYMKUH.

JonraH oynumnap Word Ta3hUPUNCUHNLL
ca3™mpacu ycTmpa 3apypuin BasudanapHu OGaxapuwra
MYJDKannaHraH.

Bug 6ynumn. AyxokatnapHUHE Typau
KypuHuwiapu

MeutoHUHr  Bug  6ynumun  aonnawiTupuaraHam
ca™ManapHuUHr  TypauM Xua  K>QuUHUWNApUHK - 3°ocun
UMnmMw  MyMKuH. by  6ynumgn
3"ocun 6ynraH 6aHanap Mo3“MsATU

Bug !;Bctabka ®opmat Cepbl ’\yl‘/’lm,qarvlqa:

CBorbbit Oaa MU 3NYXOKATNAPHU KUPUTKULL

LLLQI'IeKTpOHHbIVI,qOKyMeHT 3Ay)K)KaT”apHV| 3KpaHfAaH yAV”-”;

Ll paswetkacrparmr . CaaHy YoM aTMLITa MOCAALL,
3NYXOKATHUHT TY3UAULWKUHU KYPUT;

U [aBHbIii SOKyMEHT acocuii 3MyXoKaTHU Tasgupnal;

YyCKyHanap naHefiiHM cosna;
cas™na ynyamunHu benrunau;

__TaHe/mM MHCTPYMEHTOB

iv' Ovnelika :NME
3’\y)K)KaTHI/IHF INIEKTPOH TY3nnwin,
KonoHtUTy bl w
KONNIOHTUTYNra y3raptuwinap
L& KNPUTULL;
| BoBecb akpaH 3KpaHHU ca3’\mcpa 6unaH TYngunpuul
MacLutab .- 3’\y)K)KaTHI/I JKpaHAgaru MacLiTabu.
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Bug O6ynMMUHUHT gacTnabku yuyta 6aHan épgamuia
y#'l 1inapHUHr  3KpaHgarm Typau  KYPUHMULLNAPUHK
M unn

MeHio HUHT Bug GynuMu aonnawTMpliTraHga. Xxocun Gynra
6aH,qnap MOXUATU Kyiiaarnya
OAANIA XyXOKATNapHH KUPUTMLL,
XYXOKaTNapHU 9KpaHAaH YKMAT.
- caxughaHn YoM ITHIITa MOC/aLL;
- XYMOKaTHM TY3UIMacuHN Kypu.
- acoCwWii Xy@oKaTHM Taxpupnat,

e yCKyHanap naHesMHn cosnatl,
- caxuda ynyamnapumum 6cnrunat,
- XYXOKaTHU aNeKTPOH Ty3naMach.

- KOMOHTUTY/ra y3rapTuLLnap KNputuL.

IKpaunHu caxuda bunaH TynaupuL,

2 —paeM. Xy>>KaT/NapHUHT 044UA KypUHULLIK

2 - paemfa “yxoKaTnapHWHE 3KpaHgarn aHr oaauni
Y»UHWbIM - GepuraH. by KypyHuwga  Kyxokat
H\nhanapra O6ynnHMangn. XyxokatnapHu 4Yon 3TULL
IVMwn  3KkpaHga 3%ocun  umnmw yyyH Pa3meTKa
tpKHUUbI 6aHAn haonnawTtupunagm. by 3"onga

Lpripac )

K T J., 2. %].4.].5, Ju'M -89 T

ApasHH caBdB OLLaH Tyagpur.
wT XyXI/Iﬂ* 6opBHI3 oeLLnbs,

6GypovskT Ta*nun
nWJr]**m bl Lpap
nsatas Bnepit GysxH
CeRTEH yaraprumLm
nylonHEy  GaBma  Mypexeer
JIKTaHAR « KLU *ra LT Yoom
6yama By papos Kanpoto»
6w ooy
yuBra Myprir LLIFras nou
Gynana’y eiNekm omx MBBeK
WHCTPIGATE KouAw

[. =

| —paeM. LLy>X>KaTHUHT ca”nanaHraH KypuHULLIN.
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XYXOKaT cas™Mdanapra axpaTuiaraH, Xowwusnapu Ba C
6owmn GenrmnaHraH KypuHuwpga skpaHga 3™ocun 6ynn
(3—paem).  LWyHUHr 6unaH  oGupranmkga  3"YKK
XoTupaga Kyn oW arannaigu, HaTuxaga TacBUpau

VIIBOB
Microsoftword marH Hy.
XYXKATTI3PUM SPaTULLIB
LLyw-a kapaviacaaH
72. Wardx wura tju»
B Ward gxTpuogars
*OiiHanksaomm
7.3Word HeHkn eayH

Xywokaruig (aLy Ly T I.*LIMG»BM].«IDI & *

Caroabkyritorake ) )
*P*GYrMK O/ VR K T37 -nB-tft/.—emt Huj
’m megaxr «nueptfi Byrai 6asgnapu ysrapTaplTAL MYMMBY

HacTpoiika 6agn (INANNUKNNMM yunamun Mynckar papyacu -
Xxocun Gynagufy epss MeHowukr MaHaw rakwymanos, Komasgel,
Mapaverpsl Gyumnapu Mapxya Oymmb, Ouptoun 6yam eparmuga 7

4 —paem. Ly>XOKaTHWHT 3/1IEKTPOH KypUHULLN

ca™nanapHn Bapa™aW Y4yyH Kyn BaT capgnaHagu.

KomnbloTep akpaHupa 3My>>KaTHU Ky3faH Keynpul
Ba TasupnawHW OCOHNAWTUPULL YUYYH ONIEKTPOHHbINA
JOKYMEHT 6aHaura Mmypoxaat “ManHagu.

HaTtuaga oMiHaja UKKMUTa fapya axpanagu Ba yHr
fapyaga  ca™mdpa, 4van  “ucmmpa  cananapHuMHT
pactnabku catpu 6epunnd, ynap épgamunga “yxOoKaTHUHT
NXTUEPUIA ~“MCMUTa TE3KOPNUK BuiaH yTUW UMKOHMATU
MaBXypa (4 -paem). BYHWUHT YUYH CUY™NOHYUN
KypcaTKMUMHW Yan pgapyajarv Kepaknu cartpra o0numb
Kennb, CUYNOHHUMHT Yan Tyrmacu 6ocunuwmn 3apyp.

AYXKATHU pacMuiAnawiTMpuLL Ba
caz™Mdara TacBupnap TyLmpuil

MeHI HUHT BcTaBka 6ynumu épgammnga 3 NyxokaTtHu
ca™nanaw, ca“mpanapHu palamnail, HoMJaw Ba ynapra
K%



IAii[i  >XonnawTnpunL

Kabu BasuganapHM amanra

AMU MYMKUH. BYHWHT y4yH OYAMMHUHT "yiingaru
npugaH doiganaHunagm:

H ®opmar Cepauc M

*PbB,,.
Homepa CTpaHuL,..
[-11U1 Bpems..
Ab"rieket
[ToiW, 1S r
vmen..
| MpumeyaHue

CHocka...
* HassaHue...
[epeKpecTHan cehinka...
| Ornasnexve v ykasarenu...

PUCYHOK
| Hagnucs
fleiin.,.

O6bex..

ca™MaHNUHT >XOPUA "MNCMUHK
Oypaknaw;

Ca™udanapHu pa”amnaul;

XYXOKaTHUHT E3UNnWl  caHacu
Ba Ba\u;

Candara maTHnapHuM "y,

Amcobnaw yyyH 6w >xoinap
3pcun 1$mnuu;

Knasnatypaga wy, O6€NrnHM
KUPUTULL;

JcnatMmanapHu %yLunu,
Cas™nara nnosaHu ywnul;
Paem Ba »afBasHU HOM/ALL;
KecuwyBsym mypoxaar;
MyHpapuxXa Ba Kypcatmanap;

Xyxokatra paem Ba
TacBMpnapHN TyLWwnpuwl;

TacBupgarn ycTku €3ysnap;
daiin MasMyHUHU YLWINLL;
Casz™upaga paem, opmyna
3"ocun Mmnnul;
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LLlapsyyaHraH  6GaHAnapHUHr  6ab3nMiapun  UMKKUIam4u
fapuyanapra ara. MacanaH, CumBon 6aHgura mypoxanT
aTUNTaHAa, 9KpaHfa KhnaBuatypaja MaBxypn O6ynmarnu
6enrnnap pynxatm 3"ocun 6ynagm 5 — paem). by
pyixartpa rpek, apab anudbocu, Maxcyc Genrunn|>
XounawraH.

CumBO/bl |, CneLpaibHble CUMBObI |

WpndpT:  (0BbIYHBIV TEKCT) Ha6op: ~ Apabckuii OCHOBHOI 1]
Yce: 1 ju Unh i -Bj4 ro03is
«1 TBE H1 Va /,,<<06*Jonc!

*
: T
©0% Vrre?2vya wWv WWWa aA aA aAaAa

AlAaAaAaAaAiaal?E"EéEeECEéEe
E?2iilioo000s 56060|7|0066Odfr|/|68.(?J
o OM UM MXifirvr'moriiv ey yyyYyyYy 11r1
- ot s w/ P <5 7/ 8F £
*ew ENe™Mpenumsl W T- 1<, a4, /-
ApTo3aveHa... | Knasuwa... | Knasuwwa:

BcTasuts  ~| OmeHa J

5—paem. benrnnapHn Tywmnpuw

3apyp 6enrvHu 3‘yxokatra TyWUpULL YYyH pyinxatgaru
wy 6enrm  yctura CUYNOHYAHUHI KypcaTKuym 0nné
KeNWHn6, yan TyrmMa uKku mapta 6ocunagun. Xyaau
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I li.dhy 30

6 —paem. Ca™niaga Tacsmp %ocun Lunuwl

XYNNNraek, ca”™u@ara TacBuMpnapHu TywWupuw YyyyH
MMMMH PucyHoK 6aHauTa MypoxaaT “MnnHagu,

7 — paem
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HaTuXapa 3KpaHaa Tacsupnap py|7|xa'|'|/| 350CU
bynagn.TaHnab onuHraH  pyixat/ ru  Tacsupnapa.Ly
6I/Ip0pTaCI/IHI/IHF ycTura CUYKOHYa KypcaTKknum 0]'||/|(5
KeNnHM6, 4yan TyrmMa WKKW mapTa 6ocunraHgaH KenuH
ca3™MaHUHr Kypcop TypraH “ncmmupa TacsBup 343CuUN
bynagn. by TacBup yctuga Tasupnawl UWNapuHU amanm
ownpuwnMmn3 MYMKMH. MacanaH, TacBUpHULW
ynyamaapuHu y3rapTupull yyyH, TacBup (7 - pacm)
yCTnAa CUYKOHYA Tyrmacu 6ocunaraHfgaH CyHr, KypcaTtkuy
yerapacura onmbé KenuHu6, Tyrmaya 6ocunagm Ba 4erapn
Kepaknu Xowura cumkuTnnagn. A

AYXOKATHW opmaTnaw, WpupTiapHy ysraptmpuw
MaTH KomnbloTep XoTupacuraT<u|>UTunraHgaH cyw ,
YHW 6ocMmara 3Hr “ynain Ba 4yMponnn taptubaa, I
3MYXOKATHUHT MasMyHUHKU BypTTuUpnG K caTa onagurad
KypuHuw aa Tanépnaw 3apyp 6ynagu. by BasudaHu
MeHI0 HUHT ®opmMaTt 6ynumMu amanra owupagn. YHUHT
baHgnapn MOMMATU yimparunya:

A Upnir.. WPUGTHM TaHNaLw i
=1 AGzaly.. cy3 6owwn, %owwus, hopmartnaLl
;7 CriMCOK... MaTHHN MapKepnaLu; a

1 mKrpa'f”L_“i'__"'_?_a”_}"lE_'[‘f’f_"mu_ MaTHHW Yerapanall Ba paHrnaLu

I KoroHw. MaTHHMW YyCTyHnapra oynuuw;
TaGyrauys... MaTHHW TeKucnawl;
cy36owmn 60w 3"appuHM TaHNaLl;
é3nnuw MyHanuwnHY TaHnaw;
oo EKN KNUYMK %apdHu TaHnaL;
AYXOKATHM aBToopmMaTnaly;

Bubnvioteka cTwiei... AYXOKATHU paCMMﬁﬂaMTMpMM;

CWh... MaTHHU €3UNnUW YCYNNHU TaHNaLl,

136



LYy bynumHur LW pudt 6aHgmra mypoxkaaT ~MnnHraHga,
|«<i»|™||)HW  Typu, ynyamun, paHru, Esunuw  yCy/uHu
punowra Aolp Myno™oTAu fapya oumnagu. s —paemfja
Iflnin  TypraHuHrusgek, MmynouoTan papya Y3MHUHT
pvntiH ura ara. WpudgT 6aHan 3MapnapHuHT
WpHHUWWHKM TaHnangu. WHTepBan 6aHan épgamnga

Ba caTtpnap opacuparun uHtepsannap TaHnaHagu-

8 —paem LWpudTnapHn TaHnaw.

AHHUMaUKNA  6ynuMn  €3yBNapHUHT

XNNONAHULWNHN 3™ocun AMNn6
bepagun.
Ab3al oynumu
(haonnamrrupunraHfa 3”ocun Oynra
MYyno~oTIn fapua épgamunpa
3owmanap, cy3 60WK yyyH ynyamnap
Inun.inagm, MaTHHWHT cas3"mmaga Xomnawmwm

(mT\naHaan.
Cnucok o6ynumuga absaunapy Kyn 6ocmunu

MApKOpnaw YCYNMHMU TaHnaé OAUWIWMU3 MYMKUH (9—
ILLM).



9 —paem. Ab3auHu Mapkepnat

10 —paem. Yerapanawl Ba paHrnatu

dopmat O6YNUMMUHUHT [paHuubl KU 3anMBKa 6aHAm
MaTH  OGynaknapuMHu  4erapanaw Ba  YerapanaHran
AMCMAApHWU  paHrnaw ycynnapuHu TaHnaw WUMKOHWUHK
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NL.Mngmnce — paem). by wmyno™otnim  pfapuyagad
pMUpanaHn6 amanra OWMWMPUAUWKU  MYMKWUH  Bynrad

woanap 10 — paempga sogon KypcatunraH. by eppa
me=penar YN3UMNAPHUHT  MaIMHAUTWA,  TYpnaHuwu,
(*AMT I/THALLIWN, yerapanaHraH co”*aHu paHrnaé
*YLAVPULLHUHT XWUIMa — XU BapuaHTNapuHM TaHnaw
NMIM»UUATK XY [a KeHr. MacanaH:

ToulVAL ftj s, < Veskr. vu vif<u - i > ARV e ()
L v L 7 <ii m
iff, Vi): ,tfo; nWV. tiisL i foj'rA:
. as N ' i ‘:l‘] <
- (G <%, LIr ru <<yHH,C||LI|.|,|
. ° - \Y/
Bab3u nonnapaa, MacanaH, py3Homanapja

YV e KaTHW YCTYHNap KypuHWWIMAA pPacMUANaHTTUPULL
min(<gra mysopu” 6ynagn. by BasndaHu KonoHKU
Mongn Kymarmga amasnra oWwmnpuLl MyMKUH.

63aynapHUHr 6ow ”“ap@uHu ano™mpga axpatnod

Kypcatuw yuyyH BykBuua 6aHgura mypoxxaat

LWNMHAAWM Ba HaTuKaja XXopuin absaugarv BasuaT
ny>xxyara kenagu.

AYXOKATHUHT vwnatuamw ma*cagura mysogu” 3"ap
man K>PUHMWAA  PaCMUANAHTTUPULWLINMAU3  MYMKMUH,
*'YHUHI yuyyH bunbnuoteka ctuneir ... ékun CTunb...
"nngnapugad gonganaHNWmnMMmN3 MyMKUH.

139



["paHnLp! 1 3aMBKa

L
Co3aHwe rpaHuLy BOKPYT CrP3HILY

Khkhhhhkkhkhhkhhhrkhkhhhhhrkhkhhhhhrhhhhhhhrhrx
Hawnyulume gocTmxeHus

».* K*
>'*C* » *

A fobasBneHne rpaHnL,> rBKCry XpuUCyHkam | | [OoBasnenve nw akun

* Wrtorn
* 8 H«4«M 3TETO rofablbl Mpogaxvno mecsiuem ; 4093 65832 «5923
J1 npevoanu COBOKYMHbIE Pkusgbie npogakn M(; 230 TE300 45900
J| [obagneHvie rpaHuLa rabnmy™*
JI0s Ha ysenuueHun npogoc I'j 4jKraoied
MapT TIMCANL N CXOAHOM YBEIMUEHUN ? LU AHC,
aalloab3agWww caumnag,;
OTYET O NPOAOAXKAX 3//IHKE TPaHNIL, BOKPYT CUMBOJIOB T )
WA - - K el £>1*

11 —paem. Ccumndaga maTH Ba TacBupiapHu
yerapasall Ba paHrnatl

BrubnunoTeka ctunein épaaMunaa XXOopuin XyxoxaT yuyH
pacMUANAHTTUPULL YCYynu TaHnaHagu, CTunb Epaamman
ab3al y4yyH ésmnuw ycynu 6enrunaHagu.

®oH 6aHaM épaammaa 3MyY@OKaT (DOHWHU TaHnab
ONMHTaH paHr GunaH TyNAUPULL MYMKMUH.

AyxoKaTnapHum TatNpup Mnnvil

Xy»>KaTHW KOMMbKOTEP XOTUpacura KUpuTraHgaH
KeMUH, KynuH4Ya YHUHT MaTHUHW Ta3un “MAuw, MaBXy/

KaMuunuknapHu 6GapTapad uunuw 3apyp 6ynagu. By
BasutaHn MeH HuUHTr CepBuc 6GynuMu  6aHgnapn
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| mumn  owwnpaau
| UyWugHnua;

Ba 6y OaHANapHWUHI  MO3™MATU

rpaMmMaTuK Ba CTUANCTUK XaTOHU
Ty3aTni,

3MYIOKATHUHT TUANHK Genruna;
CTtaTnucTuMK MabaymoTnap;
(halNHUHT % nckaua MOMMATH;

6enrn Ba cys3napHu anMallTUpuULL

y3rapTUpULLIHKU K AdcaTull Ba
CONUWTUPULL;

y3rapTupullnapHu xamnatd,
XYXXKaTHN 3 vmosnaLl,

(halinnapaaru 3 NyxokatnapHu
YMYMAanrrupuiLL;

KOHBEpPT Ba Haknelka 3™ocun
UMAnLL;

MaKpOCHW aluH"naw;
WwabnoHnap Ba ycruypmanap;
MeHI0 GaHANapuHK Taspupnawl;
Word HUHT napameTpnapu;

Word HUHT My3"M 0Ty apugaH 6upun YHUHT
«MMMblOTEPAa MaBXYy[ ApariBepnap épgamua Typau
MYNapHUHT TuAnapuaa 3\yxkatnap tanépnatu
UMKOHUATN MaBXyanuruanp. bByHuHr yuyH Cepsuc
OYNUMUHUHT A3bIK 6aHAngaH BbibpaTb A3bIK LucMura
Vin\>au. X °cun OYNraH fapyagaH MasXxyg Tua TaHnab

MAVHaaM.

TaHnab onuHraH TN acocuaa KUPUTUATaH
WM 1" KaTgary rpaMmaTuK, CTUAUCTUK Ba
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opdorpauk xatonap NpasonuncaHne 6aHan épgammnia
Ty3atunagu.

3cnaTma. Alipum KoMnbloTepnapaaH doinganaHysymnnap ys
KomnbtoTepnapu yuyH Kupunn anudbocuga ysbek tuanga ésuni
MMKOHUATUHWN fpaTraHnap.

Cratuctmnka 6aHau épgamunga KOMMbIOTEP
XoTvpacura KUPUTUATAH 3MYXOKATHUHE 3°aKMKW, yHAarn
cysnap, 6enrunap Ba caTpiiap COHWHMW aHUb"naHaaw.

ABTopedepat 6aHaM éppamupa  WHIAWM3  TUANAN
€3MnraH  puconaHuMHr "ucaya MO3“MATUHU  acocuii
cysnapgaH ¢onganaHn6, m303" K QUHMWKAA 0K
MYMKWH.

ABTO03aMeHa 6aHan Kyn yupanguran
benrnnawnapHn  “ynal  KypuHuULWra Keatupuw -\
HOTYrpM Cy3napHu Kepaknu TYrpu cysnapra
anMawTUpuLW BasnmgacuHm baxapagm.

McnpaBneHua 6aHan ysrapTupuwnapHu aHuryTo
bepaaun Ba 3"\YXOKAaTHUHI gacTnabku BapuaHTu 6unaH
conuurrmpagmn. >"ocun 6ynraH gapyaga conmwTnpuil
ycynu TaHnab onvHagu.
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O6befgUHNTb UcnpaBieHns 6aHan 6apya
*EHOPTUPULLNAPHM OBUpnawTupn6 ano3™vaa dainn
phpunuwmnga caiyvab 1Sysaw.

Y CTaHOBUTb 3aWMTy 6aHAM XYXOKATHUW 3pLiosnaLl
™' nonga kanut ypHaTagn, 6ab3n yrapTupuLLiapHu
HU, ULLNARAN.

12—paem. MeHOHN T pupiaLl

HacTpoiika... 6aHan aonnawtupunraHga Myno”or
nuBwen 3™ocun 6ynaan. by eppa 6aHL MEHKOCUHUHT
Hanonn MWHCTPYMEHTOB, KomaHapbl, MNapameTpbl
nywmMnapun maexyg 6ynn6, 6upmHum 6ynum é€ppgamupa
Vi Kynanap naHenura "ywumya Tyrmanap MaxMmyacuHWU
e.yLmu EKU KepaKCU3nHK 0nnoé Talnaw
MYMKWH. KomaHabl 6ynumun éppamupa \Yor(lga axpatun6b
nnWwnaH UXTUEPUIA BynnuMnapHu Taspup “Nanw MyMKUH.
(.yHOaH Taw”apu ycKyHanap naHenura sHrum Basudanu
|ylMnnapHn uwwiw MyMKWUH. BYHMHr yuyyH HacTpoiika
YVUPYACUHUHT YHI LUCMWUAATN Kepaknn Epan~HUHT ycTura
KypcaTkuy 0116 KennHub, y CUUYNOHHUHI 4Yan Tyrmacwu
< ( narad 3"onga Kyynpunagu.
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>Kagsan Tawkun atul

XKagsan Tawkun aTnLL
YYyH  MeHwogarn  Tabnuu*
oynumura knpub, HapucosaTtb
Tabnuyy “atopu TaHnaHagu
HaTtmxaga  akpaHga  cpo»\
BasuMacuHu baxapraH “or
caTp Ba YCTYH/Iap COHWIN
KAPUTUWHKN  Tanab  uwayny»
OlHa 3"ocun 6ynagn. Kepakiu
YCTYH Ba  catp/iap  COHU
kmpntunnb [Enter] ékn OK
Tyrmadanapm 6ocunagn
KuputunraH >apgsangaru catp
€KW  YyCTyHNap COHM K™
bynraHga ynapHu KamanTupuLu
YYyH Kepaknu catp TaHAnO
0/INHNG, MeHogarn Tabnuue
oynumura  knpub, Ypgaut!,
AYEeNKN  "aTtopu  TaHnaHagu
Knputunran XXagBangaru
catpnap COHW eTMail gonraHan
YNapPHUHT  COHUHW  OLINPULL
YUYYH  UXTuépuin  6up carp
TaHnat  onnHKMG,  MeHrogaru
Tabnuua O6ynumura Knpuo,
[o6aBuUTb CTPOKM "aTopurm
Kenn6, [Enter] TyTmayacu Eku
CMYNOHYAHUHT YHI TyTMadacu 6ocunagun. >XXapsangaru
Katakyanap ynyamiapuHu y3rapTupull Y4YyH MeHgaru
Tabnuua 6ynumura kKmpub6, BbicoTa U LLUMPUHA SAYENKWU.,
Natopura kenu6, [Enter] TyTmayacu &KW CUYMNOHYAHUT
YHI TyTmayacu 6ocunafu, HaTuxKaja KatakyanapHut
ynyamnapuHu y3raptupuil UMKOHWU apaTunagu.

11 CopTupoBka GaHau >agBangarn Mab/yMOT/IAPHM
BlpHp 6enrm 6yinya owmb €kn  Kamaimb GopuLl

, (M- KETMrda TapTnera conaam. /

AyxkaTaa TacBupiap umsmil

YcKyHaniap naHenmaa cas™wdiara Tacempriap

Tylwmpuwira  My/pkaiiaHraH — Maxcyc  Tyrma
oynno,  daonnawTvpunraH  3ama Word
gT 4 caz™MdacuHir Uy - “mcmmga  TacBupriap

MMBVLQp%aér R/IV{!II{I);C(“)/}'H'OBQ}{”%%M Tyrmanap épgammnga 3"ap

ynamanap 3"ocun  MMAUW YYYH  MMKOHMATNAp
«NA
Yynnagu.

-1

(haonnawTpuaraHga

sH\M(paJar  TaCBUPHUHI  KOMMalUMWMHK ~ TapTubra
HW, paeM  MaTHHUHT  ycTuaa éKMm  akCuH4a
«OAMAWTMPUW Ba 3K  ama/viapHU  Gaxkapuin  y4yH

— I A

[LelicTBus Tyrmacu



Ayimparn mynootnm gapya 3"ocun 6ynaau.

By epgarn 3%ap 6aHg ano3™mga myno”oT papyuTtW
ara. MacanaH , lMopagok 6aHauMra MmypoxaaTt UuMAnHbM?
3hocun  6ynraH pgapyagarum  uwcm - GaHpgnap  épaamiy
TacBUPNapHM XOWNawTupuw TapTubmn aHu naHagm.

ABTOUTYpbI Tyrmacu cas™miaga ctaHgapT nbik\ |
yerapanaw 6enrunnapuHu 3 ocun Lunagu.

BynapHuHr  Xymnacura Typam  4yusmtnap, 6aW
cxemanap Kupagu.

T  Bamocku N ([

jlagvosi+.N 4 C C30 O
.. I5PDKEPNHaY972alc- C 3 (1}

OcCHOBHble urypbl 6aHam éppamupa Typan 3 yxokatnapam
WWNATUAMWIK  MYMKUH  6ynraH  yumama  Ba  WHA
anemMeHTNapuHM 3"ocun "MANWKUMNU3 MYMKUH.

BbIHOCKM  6GaHaupa  TacBuMpnapHu  u3o3Mawpg*
Aynannk TyTAMPYBUYM 3NleMeHTNap XamnaHraH. Xynam Ty
CMHrapu 6onn$a 6GaHanapra mypoxkaaT ~Mamb Kepaknu
3NeMeHTNapHW MaTHra TYWUpuwmnmMmn3 MyMKuH.

TacsupnapHu Tasgpupnaw catpuja ynyT
KypcaTkud, TypToypyak, 3faumnc 3Mocun KUnyBsum ano3™an
Basn@ann TytManap xam MaBXy[.

KypuHuwungarn Basmdanu Tyrma
TacBMpnap yctura €3yB TYLWIMPULL YUyH
XU3MaT Kunagu.
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Tyrmacun WordArt gactypu anugbocura
TErnwnyM Typau wWakngarn XunonaHyByu
3;aptnap wwuopnap €3, 3apeapa’napHu
TYNANpULWIAA NWNATUANWNU MYMKUH

Ll aknHW Unswytp LW pudT
paHrnaL HW paHrnaw paHru

kKxlopuga Kentupunarad TyTmanap épgamuga énw$

*M'MONTNAPHU paHrfiaw, 4YmMsm”™apHu — Ba wWpugTiap
p.LLTUUN Yy3rapTUpuL MYMKUH
3anmBKa Tyrmacu TACBUPHUHT enuk

WHMEHTNapuUHW  paHrnamgn,  MCcTebmonum  3"o3AAwm
byiunya TYNANPULL YCYIMHW TaHNangw.
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$ylivparn  3Hr  CyHrn T>(TTa TyrmMa 4msub”napunur
NAIMHAWTKW,  YM3UW YCynKu, KypcaTkuunap WyHanmwll
WAKNapHUHT coAAICM Ba 3™@KMAM 3NeMeHTnapHu “oclin
Annuuwira MysmkaniaHraH.

TeHb Tyrmacu TacBMpnapHu cosnapu ownaH 6upT
Aoc.mn “mnagn. CofA TYLWMPULWIHWUHT 18 Xun BapunaHTa

h. """ " Het TeHu ... |'7'* GANT  —mmmmmm e o —
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HacTpoika TeHwu... [LOMOSHUTE/IbHBIE JHUM...
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U

t

Mowky L.
liiii NUHUM Tyrmacu UMUK MapHUHT “aNIMHAUTUHU
ANAON.
na<nma:Tacsupnap  carpupja w”opuga  épuTtunaraHgad
UYM3NK, KypcaTKuy, TypTOypuak, 31MMC YM3UL, pacmaap
UM é3ysnap 3"0CMN KWAyBYWM Tyrmanap MasXyf. YNnapHWUHT
n Paint pgactypu ¢yHKuuManapura yxwawl OynraHu YyuyH
[NWH[n™ 6aTathecun TyxTanamus

BeBocuTa KOMMblOTepAa Lynmaarm

MAN>1|»MM amanunii )xaBob 6epuHr:

Woh!| MaTH My”~appupuUHN HOKNAHT.

M.1N.1yMOTNaPHU KUPUTUHT.

KupntuaraH mMabnyMOTHU AUCKKa (ain waknuga E3uHr.
I' upunnua wWpnpTaaH NOTUHYA WPUDTra YTUHT.

li AWlngaH alinHn sKpaHra YaunpuHr

(I
lit
1/

My HWW TasdupnaHr Ba XoTupaga caknaHr.
1lMWwpnaHraH KUCMHU BGeKOp LWNHT.
Mary KUCMWHW aXpaTUHT, YHU KUPKWUG ONMHT Ba Maxcyc Xoira

MyCXanaHr.
KY"K. orma (KypcuB) Ba ofartfarv wpudrnap 6unaH uwnaur.
L puchTnapHu y3rapTUpuHT (matHparu 6enrunapuHu

MW TanawTUPUHT Ba KAYPARNPUHT)
MRNTHHK ca”uanapra 6YNuHr.
MuWKnH vanra, yHrra éku yprara CypuHr.
Mnueyc cumBonnap 6unaH uwwnaHr (MatemMaTuk, KUMEBWMIA
thmvpMynanu MaTH TaépnaHr).
/Kngsanin Mab/lyMoT Tal KU 3TUHT Ba YHWU MabaymoTtnap 6unaH
FYAUPUHT.
dopmyna Ba yHKLUMANAp 6UNaH MLINaHr.
MnTHra rpauk Ba pacmnap KyWuHr.
Word HuHr 6owka MeHw Oyipyknapu 6unaH uwnaw Tascugm
MMuneH TaHULLIKHT.
Miii HHYM Ky34aH KeunpuHr (10%,25%.4a).
M.ITHH/ 4On KWINHT.
| Word maTH my”appupugaH Yn”uHr.



VIl LMCM

ONEKTPOH
Xafsannap 6unam
nwnaw

Microsoli

Microsoft Excel! Excel pacTypu

e Cu3 KUTOOHUHT VIl 3uCMUHN

MyToasa uunmb, EXCEL gacTypwm
3aBaa Uyringarm Hasapui 6unmm sa
amanuii KyHMKmManapra ara oynaru:»:
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| KCEL pacTypuHM oKnaLl;

IKCEL pga uucobnaw wuwnapmHun ba>kapwi;

I'XCEL meHwocu 6aHpgnapu Tascudu;

* )XXagBanra MaB3y KUPUTMULL;

® YCTYH KEHIMUIMHN aHnk™Miall Ba KUpUTULL,

* YCTYH HOMWHUN KUPUTMWULL;

e J>KagBanHun mMabaymoT 6unaH TynanpuLl;

* MabnymoT/NN >agsasiHN gUCKKa E31Lu;

* JluckpgaH >kagBasjiHn Yauupuil;

e dopmynia Ba yHKUuAnap bunaH vwnawd,

* YaTwmkasuii Mab/lyMOT NN >Kagsan Locun
Lmnuu;

« J>KagsasiHu 4on uunuud,;

* YCTYHAM Ba fAovpaBuii guarpammanap U0Ccui
umnnL;

e J\umarpamMmmanapHu 4on uuand;

e Excel gaH unynl.

YMymMuin mavnymotnap

Excel Microsoft Office naketa Tapkubugaru
a*Ttyp 6yamb, y Windows onepauuoH  TU3NUMU
CKMMK,«pyBUa WLWNOBYM 3"amaa MablyMOT/IM  3/1eKTPOH
0 M,\mnnapHu Tanépnawy Ba LanTa nwnawra
My/DKannaHraH.

Excel pa TailépnaHraH 3%ap OuMp  KyxoKar
(MobaymoTAIM  Kageasn.)  uxTtmépmin  mcm  Ba  XLS
mui.MrrmagaH wmbopat dann 6ynagn. Excel ga opatpa
ftyngaihi  dann  "WMw  kmtobu"  (Workbook)  ne6
nipu lnnagw.

Microsoft Excel HWMHr acocuini uw co3acm — 6y
Nw  kutobn" ©6ynmb, y 6up €k 6uMp HeyTa WL
n|p.my\,apugaH  unbopar. WNw  Baparmga 6yxrank
(Ut 06uYM) KMTOOGM Kabw, COHNap, maTHNap, apugm
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noganap, 3™Mcobnap "aTop Ba YC'TyHNapAa >XOWnawirs
bynagn. Excel HUHT 6yxrantep KMTo6uaaH acocuin pap4
bapya 3™MC06 MLWNAPUHU YHWUHT Yy3n Gaxapagu, neks
Mab/lyMOT/IapHN  KMPUTUW  (hoinganaHyByum 3ummaciiH
K,0nagm.

Excel anekTpoH »agsanu 16384 ~atop (row) 4
256 ycTyH (comTn)gaH wubopar. “aTtopnap 144
16384raya 6ynraH OyTyH coHfap 6wunaH TapTubnaHrasd
YCTYHNap 3aca NIOTUH anuo6ocuMHUHr 6ow 3"apgnapn K
B .., Z AA AB, .., IV) ounaH 6enrnnaHrad. KatopW
YCTYH Kecuwimacmga 3NeKTPOH »>kaABanHUHr  acoqtfl
Tapknbuin anemeHTa — fAdeinka (cell) xownawraH. \(J1
oup dAdveilkara COH, MaTH €Eku ¢opmyna Tap3ugas
Mab/yMOTNap KUPUTUNAAWU. YCTYH KEHIIMTUHU Ba Kar
6anaHMUTUHW y3rapTupuw 3%am MyMKWUH.

XKafBa/HUHT TaHfMaHraH f4yeikacura yTtuw yuysd
aHU™ MaH3un (agpec) KypcaTuauwm Kepak. Y ~atop wi
YCTYH Kecuwmacuga, MacanaH Al, B4, F9, AB3 kab6Hd
KypcaTunagu.

Excel gacTypuHmn HOKnaw Ba yHAa WLWHW Tyrannaw

.Excel 97 pactypuHu toknawpgaH onguH  Window*
98 (Windows 95) pgactypuHu toknaw nos3mMm. by ac!
cofa,a, SbHU 3"03MprM nanmThaa KOMMbIOTEP HOKNaHWULWK
bunaH amanra owagu.

Excel gacTypvHu toKnaw xapaéHu "yimpaarmya:

1 KomnbioTep  é*mnagn. IKpaHa My
oilHacu nango 6ynn6, doliganaHyBYM UCMKU Ba MNaponu
cypanca, ynap kuputanuno Enter Tyrmavacu
6ocunagn.

2 Cuny”oHYa  KypcaTKU4YW  3KPaHHUHT

Amcmupga  KownawradH  yck  (Start)  Tyrmavacura
KeNnTupunmo6, van tyrmacu 6ocunagm.
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A SKRUMAU »

£ .bRM_I'grbl, Yi*
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SQ@MVMDF ¢
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FFEAL
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RN
& O MO8
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3. Cuy”oHya Kypcatkmum "TlporpaMmbl” 6GaHaura
n-m mpagu Ba 6ocunagmn —paem).

4. [acTtypnap pyihxatmgaH Microsoft  Excel
LHnaHagn cuy”oHYa Tyrmavacu OGocunagu Hatuxaaa
Vixrel  pacTypuHUHI  3apBaparu 3kpaHra 4ym*agu —
[»nrm), cyHrpa EXcelHuHr ww ajBanu 3kKpaHra yuu’agu
(2 paem).

1 —paem

Acnatma. Windows 3.1 pga Excel 5.0 BepcuAcuMHM toKaL
viiv>pyglrmpad  dapl!yw ynapo”, Microsoft Office rypy”“umga Excel
WHKTOrpaMmacu yctuga cuy”oHya TyrmMacuMHW WKKM MapTa 6ocuw
MU<.1nn toKnaHagm.
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\ Mu.iuioil Enccl «Knura!

) Op»«» Ema Bctaem r3
»*ro.. ... - o{»ns3 )K Aallpx ,apg'n
1 O &.ﬂ\g&y »% BO o ﬂ- V<s>: rA »1(( Bl *'(( *®3H

AT/t Uz

| Descteu™ & } AncumcP-* \ NoD O H 4I] »

FoToBO
«2~1IWSX0 "ii o Mao-Hafe. BOB3AB »<

2—paem.

Excel meHo 6ynumnapun taBcugu

Excel pactypu y3 MEHWCUM Ba  YCKyHaIp
Maxmyacura ara Oynmb, YHWHI  MeHlcuga "yhupgaru
bynumnap MaBXxypa:

danin, MNpaBka, Bug, BectaBka, Popmat, Cepsuc,

JaHHble, OKHO Ba ?

FOMopupa KentupuaraH OynuMnapHUHT GaHgnapuHuHE
waknu Microsoft office pactypnapuHukura akcapuar
Aonnapfa  yxuiur 6ynca—faa, MasmyHaH Excel Huw
Ma’caf, Ba BasudanapupgaH Kennoé ywdnb Ty3unraum
ByHaaH Tawuapu 6ab3n  6ynumnap atat  Maskyp
factypra Ternwnmn sasndanapHu baxapaau
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daiin 6ynpyidnap Tynnamm Kymaruga
nld« Knural

QpMM jjm BcraBka ®opm

lj MHN AHTN XagBasa TallKNA 3TULL,
LLKO XO0Tnpagarn XagasaaHn O4YWULL;

FMK XafBanHN enuiLL;
Y (pidmii D5 >KaZBa/IHW XOTUpara KMpUTULL;
C {mmmb™. I> " thaiinra sHrn Hom GepuLL;

tedmmengopEme AL halinHKM MOCAWTUPKUG canall;
im nuw, pnsoy”o 06naCT_b..

SRk Yy coMacmnHM catall ;
MpHTPL T caxuta napameTpaapu;

AL tHTem >
\ 11 <t0amce s [TENOD yon “mnuw co™acuHu 6epu,
# o w, XafBanHu gactnabku KysaTuLu;
" )KagBasiHM 4yon 3TULL;
I*4rM (haiNHN Kepakny MaH3uAra y3aTulu;
—— XaABaNHUHT 3™occanapu;

| Dyl A P

JIAdc 1!

JiiN Geads (havinnap Maxmyacu;

4 VA BAbe

I'NH yn‘\uu;

Kvftn amannapHu 6axapuwl MyMKUH 6ynu6.uaing aTunra
HN >upanap  Microsoft Office rypy”mparn pactypnap
YUyH ymymuiagup. 1°ywmnmua CoxpaHutb pabouyto 06nacTb

nwnatnnaétraH JacTypHU 3KpaH YUYyH KOpUI
AT Typra annaHtupagu. O6nacTb neyaTbl  JACTYPHWUHT
0.'ArMfaHraH LACMUHW Yomn 3Tajw.

OTnpaBuTb  bGaHan épgammnpa 3"~ocun "“MANHTaH
IM-KTPOH >KagBanfap Taw”M xoTupanapga caiyvaui ydyH
OUCK  HOpUTYBYMNapura, WHTEpPHET Tapmo\napuparu
p'paknn MaH3nnnapura XyHatunagu.
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CBoiicTBa 6aHaM (aiin sapga ymMymuidi mabaym!
bepagu; macanaH a3rannab TypraH axumu,  E3unr
nanTu.oxuprn  Mapta  ysraPTuPuwnaP  Kaputuarn
caHacu Ba 3"0Kaso.

«el «IM_2f003-12 Ad.jl» I—I p aBKa 6y‘n nMun

‘o2 EnBr'M dpar &R [l £ l

1QMMIIMED OB MpaBKa oynummaa v

) M Evesitpdadp G 3aMOJ/THUTD Ba Ouunctu im
6aHanapu KaTaknapummu
benrunadran AyHaMLLA<»

HyCXacUHW onaau €Ku To3ananam
Ypanutb... 6aHan ainn “mcMmmnni

up onmé  Outluck KuToour

Qb XonnawTtupagn. Ypanutb Nuc
baHau Bapa”Hu ny~oTagH

e e [onran 6aHgnap Microsoft Office

' rypy~ungaru pactypnn|>

YUYH YMYMWIA Oynrnm
BasudanapHn baxapaau.

KHural

11Eug Bctaska dopmar Cep BI/I,EI, 6yn|/||v||/|.

* OO6blYHbIN

- O PaswmeTtka cTpaHuLibl

- OOblYHbI GaHan Bapa’™HuNr
MaHenm HCTPYMeHTOB > Eycel  gacTypu YuyH Tabuum

j* CTpoke cpopmy OynraH KypUHULIWHU  3KpaHAmM
£Tpoka cocTosHmA 3’ocun Lmnazam. Pa3MeTKM
KonoHTHTY .. MVIAH CTPaHWLpl Bapa™HW 4om STUWIMM

- Tainépnaingn. CTpoka opmyn

1 hopmynanap  6unaH  vwn.nn
MpeacTaBneHus... caTpuHun IKpaHaa 3™onu
Bo Becb 3KpaH mnagu. lMpepcTtaBneHus 63.H,QI/I

(haiNHKM yon aTuwga "“yWum'sl

napamMeTpnapuHu KUpUTaam.
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Mmuwiab  6GaHAM  >XagBasHM  3KpaHAa  4Ynapull
mlnmnapuHn aHni$naian

BcTaBka 6ynumu.

1>"mm 6aHanapu KaTak.caTp,yCTYH, Ba Bapai$
y* |ng<d amannap 6axapuil yyyH My/mkannaHraH 6ynmo6,
YAN|H|MHT MasMyHu “yingaruya:

trwa ®opmar Cepsuc J
Auelikn. KaTak/ap HyCcXaCcuHwu onagu;
4\ Crpou ca"vloloara AHIN CaTp WYyLWNLL;,
AHIN YCTYHap ’\yLlJI/ILIJ;_

n CLlupl |
T (havinra aHru sapa% "ywuur
UCT
AvarpaMmmanapHu TaHnatu,
| cas3vthaHy axpaTuL;
/% coyHKUMS.. PyHKUMANap TaHNaL;

(haiinra Hom GepuLL;

n303™nap 3"ocun *nnu,
I..J MNpumevaHve

$- PUCYHOK TacBMpnapHn va™npuul;
Kapra... xaputanap 3“ocun mnuu,

Maskyp OyNMMHWHI fgactnabkm TypTTa 6aHan
YU TYp uWWnaWun [aBoOMuAa BYXXYAra KenyBuM XOPWi
wi whanapHn( AHIM Katak, YCTyH, caTtp 3"ocun mnui)
B M .(puwra MymkannaHraH. [Auarpamma 6aHgmM  aca
[e ryp  HaTwxanapuHu  organaHuw  "ynain  6ynraH
'NNMo, ructorpamma, guarpaMmma KypuHuwinapuga s"ocun
|mnngn.  baHfgra  MypoXaaT  WAMHraHga  JKpaHfja
yyfnouoTM  OWHa 3"ocun  GynaguM. Maskyp oillHaja
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3NEKTPOH Xaasanga OJINHTaH HaTVKUNIIL, 45
TacBUpnawHM 75 Xun ycynu onganaHyByum yuyyH VK/wm
AMNNHAAW. Y NapHUHT opacuiaH,

3 —paem. [lnarpamma KypuHUWHN TacBupnaLl

macanaH, AoupaBuil guarpaMmma TaHi1ab ONUHraH4
cyHr, [Janee Tyrmacum  6ocunaam  Ba  3KpaH/
UMAMATNapPHUHT  4YerapacuHu 6enrnioBYn Ba TaeT
3owmnanapuga mMsosyw ésysnap 3*ocun “mnnysumn [mnanoliH
AaHHbIX [0e6 HomnaHyBuM oOiHa nanWgo 6ynagn (5
paem). by epga Kepaknu wu303Map é3unraHgaH cjin
[anee Tyrmacu op™ann TaCBUPHWUHI MapaMeTpnapunmu
aHLWYBYN MapameTpbl AuvarpamMmbl  fAe6  atanyHun
OViHara yTunagm Ba TacBMpP HOMMU, KOOpAuHaTa



M n urp guarpamm (war 2 n3 4); UICTOYHUK JaHHbIX gnarpaMmmbl i 1

r T - |y "TKx5. S T, 9K
JyerasoH “g
Pan,
.70 KOcynos O 3 W ~T-J7InCcT2 1$AR0 B 5J
+|r ~ "Ilm N
_J 3HaueHua! |[=I, ,2!$C$30:$H30

fNo6aButb) 'Ypanutb |

Mognucn Kateropwii: 1?]-Nnct2'$C$29:$:)$29 Ny
OTMeHa < || Aanee >
TTVELX Microsoft W otd JI2EMici6*pl

4 —paem [oupaBuii gnarpaMMmamMmiyt TaHnauu

“ep«u-mpamm (wor 4 w3 4) pasmeweHune guarpammsl 146l

E 5-»*(W «N* HHMHHLULU

(lit  Vsmos

5 —paem. AunarpamMmmanapHu >KoinalwTupui
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y~napugarn 6enrunawnap 3amga TacBUpP KypUHULLIN
aHuKnaHagun. CyHrpa guarpaMmaHu XornawTupuL
ycynu 6enrnnaHmb, Hatuka cas™udara oiMHaaw.

Macana. Asua—nuein y~ yBUYUNapPUHUHT (aHNNHA
Oyiimya TynnaraH 6Gannapu  Ba  TYPY“HWHI  ypTaun
peATUHr Hatmxanapu (1 — >xagsan)Hu Excelpa uant*
nwnab, HaTwKanapHu fuarpaMa KypuHUWnAa 3KpaHpi)
3"ocun AUNNHT,

Eunw

YAyBUMNApHUHT  3%ap 6up  (aHgaH  TynnaraH
Bannapu xagsan KypuHUWNAa KUPUTUNAAN Ba Typy3 Hunr
(haHnap OGyinya ys3nawTUPULL KypcaTKMuu Lyimugaru
thopmyna 6yimnya 3 mcobnaHagu:

rypygwHr paHgaH ysnawTupuw @onsn =
(yuyBYMnapHUHr thaH 6yiinya

bannap nuTHAuUcK)/

(ykyBumnap coHu)/

(haH b6yitmya makcuman 6ann) * 100%

OnunHaguraH Hatma Trypy3"HUHr d¢aH 6yinya
opanuy, Kypcatknum 6ynmb, y oxmpru catpgaH ongutu
catpga t”opugarun @opmyna acocuga 3*mcobnaHnT,
KeiimHrn catpga pgactnabku HasopaT HaTwxanapu
bepunraH Ba 3pulInAraH Kypcatkuunap conmwTupuirau
HatuanapHu conuwTmpuLl op”anu rypysgHuHr 3"ap oup
(haHOaH y3nawTupuWn TasyLwwi LUIVHIaH.

Ma3skyp rypys; 3%ap 6up Yy~ YBUMCUHUHI TynnaraH
Xamu  6annapu  oxupru  ycTyHga KentupuiaraH Ha
OJIMHTaH HaTuxanap O6yinnya Yy YBUMHUHT YMYMMUIiA
y3MawTUpULL KypcaTKU4uy Tas3™u K;WIMHIaH.

Kyiinga nuueii  y yBuUmnapuHuUHI  haHnapgiaH
TynnaraH Gannapu Oyin4ya rypysgHUHT ypTada pPenTHL
HaTwXanapn (1 — >XagBan) Y4 Xun  KYpPUHWULLAS
TacBMpfiaHraH. YUyBUNNAPHUHT (haHnap Oyiinya
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Ve-MIWITUPULLIMHUHT 6apya (aHnap uumgarn CcaamoruHu
M u|.hinii guarpammaga Kypuw maucagra MyBogu3gup
B paem). HaTwkanapHUHI rucrorpamma K>QUHULIN

VUHWTMPUW onsnmHn a”on aHn!“nab Gepaaw.

(7—

QO+ |) [Oactnabkm Ba opanu”™ HasoparT HaTuKanapuHu
o/ |[KWM AnarpaMmma op”anu CoAnWTUPUL TaIUA YyUyH
o VAWAIVD (8 —paem).

® a Hnap

1 - ajaBan

Whmv 1011 Agab Agre dus. Xum UHD. UHr Ta []PK

NTwwmos C
Nuwmpaos
VKol toB
MK ymoB
11YpMMOB
11mpl>eKoB
«(KymoB
I'll KMOHOB
(‘nkcnes
*pHKynoB

30

25
15
26
25
22
36
13
26
26
27

32
25
27
30
25
30
16
32
25
27

36
25
30
37
21
30
22
33
35
36

30
22
31
32
21
32
22
33
30
34

26
21
29
36
21
30
20
25
29
30

pu
36
21
38
32
29
31
30
33
29
37

'>p uatop. 84,18 65,65 70,94 80,1 76,8 69,2 79

Lk 11HOKM

70

54

59

161

76

61

57

69

am

215
151
217
229
162
227
153
218
206
225



162



Onarpamma Typura uapaéb Cus “ap  xun
Li»!|binaéTraH macana Oyniinda MabaymMoT/iap OJIMLLIMUHINS



ANTannuk, 43wyl Ba rucrorpamm!
KypuHuMLwmaru Amarpammanap, macanaH coTy
AaKMnapuHM - Taogocnawira  “ynai 6ynca, govpasui
guarpammanap — coanap  opacugarun  GOrIMXYLUKHNA
Ta”ocnawra YyHran. Microsoft Excel HuWHI sdHa 6u|
UMKOHUATU  LWIYHAAKKW, AnarpamMaHy  YHUHT  Typumu
TaHNab onAavHAaH 3KpaHAa Kypull MYMKWUH. BYHUHT yuy)
Cus TpocmoTp pesynbTtata (Press and hold to viow
sample) TYrMacuHm 60CULINHIN3 MYMKWH M
guarpammanap Typu Ba KYPUHULLIWHW Y3UHTM3ra Yyliad
$namb  TaHNAWMHIM3  Ba CYHrpa 4Yon  “MAULWWUHIK i
MYMKWH.

AvarpaMmmMa Typu Ba KYPUHULLIVHW TaHNaLl

MacTep guarpamm myno”~ot oriHacuan
CraHpapTHble (Standart type) 6aHAUHU TaHNakiMus .

Tun (Chart type) rypy™mga Cwu3 [uctorpamma
(Column) 6aHauHn TaHnacaHrui, Bwug (Chart subtype)
rypy™mga rucrtorpammanap KypuHagu. [Janee (Next)
Tyrmayacu op~anu fmarpamma KYPVUHULLMHN
aNIMaWTUPULLNHTN3 MYMKWH.

Ano”™npa Bapaoja guarpamma ymsnLl

BctaBka (Insert) meHioocura kupu6 [uarpamma
(Chart) O6ylipyTuHn TaHnaHr. MacTep Auarpamm Huw
mMyno”aT oilHacu ouunagn, YyHgaH Cus pguarpamma
TYPUHU Ba KYPUHULLINHW TaHNaHT.

CrtaHfapTHble rypy3guHn TaHnab, Tun (Chart type)
rypy*mga Kpyrosaa (Pie)HH, Bwug (Chart sub type)
rypy“vnga t”opu “"atopgaru  O6uMpuUHUM  agnarpammamm
TaHnaHr, fanee >(Next) TyrmavyacuHu 60cuHr. Hatmxaga
MacTep pguvarpamMHWHI  MY/N0"OT OWHacu o4uniagu
HasBaHue pguarpammbl (Chart title) maingoHmpga Cu i
gmarpamMmara  Hom  YRUWWHIU3  MYyMKWH. [lognucu
fJaHHbIX (Data labels) Ba Mopnucu 3HayeHui (Data

164



P«iV) rypy3“napu épgamupa Auvarpammara  13o3’nap
KPUNLLKIN3 MYMKMH.

dopmaTtnaw 6ynumu 6aHanapuHUNAT

Basudganapu
Excel pactypuia
”“mcf;/lmz (opmatnall acocaH Karak,
Qg Catp Ba  YCTYHNapHWHT
1N Ubpea ycTnaa baxxapunagu.
> iBTDno,q6opu.Mp|ng| By}'”/l M 6aH.qnap|/|p'a

KPbITb

O CaATPHUHT 6anaHannru,
caymrenwpra  YCTYHHUHI  3HW,  KaTak
ynsn*napuHu 3"ocun

MHM Ba WMY"OTUW  AHTW Bapau, 3"ocun ~mnauul, YHra
WA r>rpyw Basuanapn amanra owmpunagu.

Ctunb R E

Lipcrun»: | oK

P “cno OCHOBHOIA

. M3menntb... 1
P liapaB»»aHue - 1o ropu3oHTa/IM OGbIYHOE, N0 BEPTUKANY

NOXOKHEMY Kpato

Pupo Arial Cyr 10 [LoGasuts 1
P Cavka 6e3 pamok Ypanuts
P nopsl 6e3 3aTeHeHus O6bepathb... |

P zawura 3a6/10K1POBaHO

10 —paem
Ctunb  OGaHgmpga caTp KM  YCTYH  HOMM
U M'MNaHMWK, KaTakha MablyMOTNApHUHT Gepunuw Ba
t,\ ,npuw ycynnapn aHu”aHagun. Kartakga €3yBnapHUHT
mup60oCcK Ba ynyaMuHN 6enrunal MyMKuH( 10 —paem).
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CepBuc 6ynumum

Maskyp O6ynum 6aHgnapn Office myuntmngarun
amanuii - pactypnapHukura yxosiil  6ynm6, Ma3myHu
uynmgarnya aHn aHagm.

V' opworpacus...  F7 MaTHHUHT XaTOCUHW aHuULNaLll;
Assrosamena... GeNrnHn aBTo anMallTUPKLL;
1 ABTOCOXpaHEHMe... y3rapuwnapHu ca’nawl;

JocTyn K KHure...
KUTobra Knpuu;

y3rapTupuiinapHun éenrunaw;
KuTobnapHu bupnawTmpuul;

VicnpaBneHus 4

O6bEAVNHUTL KHUTH...

3awuTa 4 A .
[ACTYPHU MMOSNALL;
MoaGop napameTpa.. KaTaK LMWMaTUHN Ta pupnaLu;
CueHapuu.. AHTN VIyH&I‘IVIUJfI&pVIHVI 6epI/IUJ;
3aBucuMocTy > 60K!'IaHI/ILIJfIapHI/I YPHaTULL;
6ornaHuwnap éunaH mwnaw;
Makpoc > .
Makpo MabayMoTnap ;
H NKMN...
aacTpouKy AHMU ycTAypManap KupuTmL
H nKa...
acTporia YCKyHa MaHenuHn Tashupnaiy
Mn
apametpy XafBan xycycusTnapm;
MacTep >

Web caxupacunga vwnaw ;

Il —paem Excel >xagannapuga paHrnapHu Taupupani
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Excel  pactypuga  QoiganaHysumnapra  wUL
YAHW TapTMbra conuw ynapra YCTUBOPAUKNAP
M\|un, il kmMTobra Kupuw ydyyH pyxcatr 6Gepuil Kabu
FHi/><napHun [ocTyn K KHUre 6aHau b6axapagw.

p Hjiw| =) f -
r~ Ci»w»rcMUKfiu;i T JYMWI %5555 % CT->fXT (e

ort mckpo(» vveoo

» ||

V5 3#*0<-vr>0ecY» 1.OC-Merpoi.r,. ot AOYTH/ MU *Am M A
I NAJOOM» *><+*»e<« C MIOHPALIMO 1I*rEX\ *r*

T Ayyuatccnpo<m~y.**ecoGbir~l >

2 CNMCO< ».5**+* OTKP*.0N~UTH:.> <L MO €0/ X *IDLLISK, Me-60n8*( @*H

QUKL P 3

< » .
IO > ul /A B attTetdTheic

Ew»h*u: (fO—T1

Kaon ~ Ao-ry™wr.-I'

/2 —paem Excel >kagBanu xoccanapuHu TaHnaw

MapameTpbl  6aHAM  gacTyp “a™mpa  yMyMuiA,
HWIMNmvatnap, “ncob wwnapu, guarpammanap, ysraptupuil
h%\<maTtnapn “aumpga 6atagenn mabnymoTnap Gepagwu,
itdi.di  xoccanapuvHu  Tasupraw  MMKOHUATNAPUHU
1«|,MHUNAKAN (11 ,12—Paem).
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Excelpga “vinmaTnap yctuaa amannap

[aHHble oynumun  GaHAnapu  Kataknapg.H v
AniimaTnap yctuga amannap 6axapuiwira mysxaanaHraH
n w  MAMaTnapuHu TapTubnaLl;
LaHHbe ORHo 2 bupop Genrn Gyinnya capanaty;
a! CopTvpoBka... 6|/1p0p Laknga TapTV|6f|aLL|;
PunbTp L AKYHMWIA HaTuXanapHu aHux“nawl,
dopma... .
o MaEﬂyMOTﬂapHI/I TeKWNPULL;
Mposepka... LUMAMaTNapHN XaaBanra CoMuLL;
a6 nogcrarosK M&IHHI/I yCTyHNapra éynuu;
TexcT fo cTonbyam.. AniAmaTnapHy GupnawTupuL;
Konconupauus. SHIU Ty3uiManap onuL;
[pynna n cTpykTypa >
0 Caogrias Tabmua. . HaTVKaBWiA Xagsannap Ty3uL;
BHewUHVe AaHHbie > TaHWW MabNyMOTNapHU KUPUTULL;

Ma3kyp GaHAHWHI Aactnabky MKKWM 6aHan ycTyn
KN caTp 9nemeHTnapuHu 6Gupop Genrucm Byinya
capanawl Ba TapTmbnawl BasudgacuHuU baxapagm.

dopma 6aHAM TaHNab ONMHraH 34Mco60T LaKIu
Oyiimya caTp 3NeMeHTNapUHU TeKwunpuw Ba Tasdupnnll
NLWTapUHX amanra owmpaam.

NTorm 6aHaM ycTyH €km caTp Oyinya ymymun
HaTUXXanapHu ONUW LWaKIUHW 6enrunangu.

KylinnraH Macana  OyhnMya  KMpUTUNaénTLL
Mab/lyMOTNAPHUHT TYTpUANTUHU Tekwnpuw [poBepka
baHOAM opuanu amanra owwupwunagn. byHpa myno”oT
OiiHacu 3™ocun  6ynmnb, Kuputuauwun 3apyp GynraH
MablymoTnap  xycycustnapu  Ba  3"ocun  Oynrad
xaTonuknap 3"a’™mpgarn xabapHoma masmyHu 6enrunaHagu

JNeKTpOH XafdBanfja Mablym “uiAMaTnapniim
TaHNab onnHraH "mcmu 6yiinya, 6MPOP LOHYHMAT Byinya
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Btrnt >kagBannap 3<;ocmn umauw BasudgacuHu Tabnuua
Httv 1.lWHOBKW BaHAM 6axkapaan .

KeiiHrn  6GaHgnap  XagBan  3MeMeHT/apuHu
Bupiwntupuw, — axaMTiaL Ba axpatuw, Tanwm
m((emO™iapfaH Mab/ymoTnap Tynaaw  YYyH Xusmat
«HN<1Aw.

Excel pa ¢popmyna Ba pyHkuusanap éunax
ML naLw

dopmyna bepununiin

Excel pa TaiépnaHaguraH MabayMOTAU XagBanniap

Moem <Ku cOHnap 6unaH TYNAVPULLIVHW anTuG YTAMK.

Ayerikanapgarn  “mimatnap yctuga anpum
w.... .. baxkapuw 3apypuaTtun TyTunaam, 6yHpaain
sMwuTaa hopmynanapgaH organaHunaau.

Excel  aueilkacmparnm QopmynaHUHr gacTtnabkm
CumHoMM  3"amma Baut “=*  (TeHrnuk) 3"“mcobnaHagw.
1\mi x4, apupmeTuk onepaums 6enrunapu 6unaH ysapo
OvrnnnraH apumeTuK udoganap Tepunagn. MacanaH,
Il m'H'Vikacnaa

=A5 +4 ¢Bs
xnjimyna ésunrad 6ynca, Hs HUHM “nitmatn A5 Ba TypTTa
W1 nnHr imrmiaucnaad nbopatnurugad ganonat 6epagu.
rxceya  vwnatunaguraH  apumeTuK  aman
0l'mynapu "yrmpgarunap:
| (“ywmw);
(anunpunw);

* (Kynantupuw);

/ (bynuw)

N (papaxara Kytapuiu).

MatemaTuk yHKLUANap
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PRODUCT (<aprymeHTnap pyinxarHe

(MPOUM3BEL) — aprymeHT uuiimaTtnapu Kynantmacuuni
3amncobnainaw;

SQRT (coH) (Mngm3) — COHHUMHI  KBagpwr |
NNAN3NHN 3™ cobnanp;

FACT (coH) (PAKTOP) — aprymeHT cudarmgal

bepunraH OyTyH coHraya OynraH Hatypan COHM-41
KynanhTMacuHu 3*mcobnainau;

RAND (tacoanguin coH) — 0 Ba 1 opammpgirH |
TacoaAntunin coHHM 3™ cobnangu.

ABS (COH) — aprymeHT "MAMaTUHWUHT Moaynsmu |
3 vcobnangw;

LN (COH) — COHHUMHI HaTypan norapupmunu
aHuby\aingu;

EXP  (COH) — COHHMHI  3KCMOHeHTacuMu
3"vcobnanau;

SIN (COH) — COHHUWHI CUHYCUHMK 3“cobnaigw;
COS (COH) — COHHUHT KOCUMHYCWUHMW 3Mcobnanau;
TAN (COH) — COHHWHI TaHreHCUMHWU 3™McobnangH |

(pagnaHaa);

.CTatucTunk gyHkKumanap

AVERAGE (<aprymeHTnap pyixatun>) — 6apun
aprymeHTnap  “MAMaTUHUHT  >pTa  apupMeTUruumn
3p!cobnangu;

MAX (<aprymeHTnap pymxatn>) — aprymeHTn.u»
pyinxatngaH aHr kattacu (MakcMMan COH)HW Tonagu;

MIN (<aprymeHTnap pyixatn>) — aprymeHTIOp
pynxatugaH aHr Knuuru (MMHUMaN COH)HU Tonagu,
SUM  (<aprymeHTnap pyuxatu>) — 0GapHA

aprymMeHTnap UMAMaTUHUHT AUTUHOUCUHKU 3" Mcobnanaw.
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ONCI(<aprymeHTnap pyinxaTun>) bapya
Hp*yM«HTNap y4yH AncrnepcusicnHn 3™ cobnangu.

OOBEPUT(a;b; n)
Nl - WLWOHYNMNK [apaxach Y4YyH TaHnab OnvHraH
mHumur. MacanaH, a 0 ra TeHr 6ynca mwoHuYnununk 100%
mamkun  “mnagu.arap a 0,05 6ynca MWOHYNNANK
At-1 95% HUM TawKun “mnagm
b - TaHnab onuMHraH Taxpuba HaTUXKa Tynaamu
Ypraya (hapunaHuw 6ynu6, onguMHaaH mabiym [aeb
TI K,UNnNHaw.

N - raHnaHMagarn 3neMeHT/iap COHW.

KBALPOTK (<aprymeHTnap pymxatu>) 6apya
HH yM'-HTNap y4yH kBagpat ¢ap!$naHnwHn aHn$Snangn.

MaHTUAnA PyHKUManap

Nidpum amanwuii macananapHu euynifa

V" 1(Opawnap y é&ku Oy LwapTiapra 6ofahis OYIULLN

MYMKWH. ByHpai 3"onatga IF waptam  QyHKymMacupaH

(MHANNaHUW  MYMKWUH. By  (QYHKUMAHUHT  dopmaTa
nigarnya:

IF (<maHTWAMA ngopa>;l-ndoga;2-npoaa)

YHWHI Mwnaw npuHUunm ~yingarmya:< MaHTUANR
Hp«»A.|>HUHE - “miAmata  "umH" (1) OGynca 1—udopaa,
nvmon" (0) bynca <2 —mdopga> baxapunagun.
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Excel ga n~Tucogmin MmacananapHUHC eYNINLLIM

Maeana. Excel pacTypu épgamuga uynugary,
Mab/yMOT /N >KagBan TalépnaHcuH. HaTwka >kagmy,
Ba guarpamMmma KypuHuwunga 4on unnvwl uypuimMmacTH
YynuapwuaCUH:

KopxOHaHUHT XxM3maT cacgapy xapaxartiapu

T bopunagu Nyn KyH KyH  Kuwmn  XXamu
F raH o Hapxu nap NNK nap  Xapax.r
) COHM 3%apa  COHMU

1. TOLUKEHT 800 5 150 4

2. byxopo 860 4 150 5

3. Knes 18600 12 480 4

4. MockBa 17800 10 510 6

5. JIOHAOH 85000 15 1050 5

Maskyp Macana ydyH "Xamu X;apaxar" 6aHi»
Ayinparn hopmyna épgammga “mcobnaHagun:

"Xamn xapaxat” = (2* “iyn Hapxun” + "KyHnap
COHMN' * "KyHNuK Napaxat” )* “Kuwwnnap cCoHU”

Excel pactypu épgammuga MacanaHu eUULIHW
Aylingarn pexa acocmga onmb 6opamums.

N pexacu:

1.Excel Hu toknaLw.

2.)KagBan MaB3yCUHWN KUPUTULL.

3.YCTYH KEHTANTUHW aHn!Miaw Ba KUPUTULL.
4.YCTYH HOMUHU KNPUTULL.



N2KagBanHu mMabiymMoT GuiaH TynaMpULL.

N MabnymoTnn XaaBanHu AUCKKA E3uLL.

[.AncKaaH XaaBanHu YaMpuLL.

HOXxupru yctyH opmynacuHu 6epuLu.

eLLlaTvKaBuin XaasanHu 3 ocun “MnauLu.

K).>KagBasnHu yon umnmi.

11  .YcTyHnu Ba [fouvpaBuii guvarpammanap 3°ocun
anu.

12.[lnarpammanapHy yon “MIULL.

13.Excel paH umpuw.

Euhul
. Windows 95 (Windows 98)HM toknariMus.

»yTpa [llyck (Start) Tyrmacu op”anun, alIPOrPAMMbI"
WmHauMn  ounb, Microsoft Excel HWHr TaHnanmm3 Ba
m/Y™onya yan TyrmacuHu 6ocamus. Hatmxkaga Excel 97
%% ViiK yUyH acocuii Myno”™oT OiiHacK ounnagw.

2. J)KajBanHWUHr  OUpWUHYM  caTpura xajsasn

LIHW [yCUHW KMpUTamMu3:
K<)1I>XOHAHVHI XU3MAT CAPAPU XAPAXATAAPU

3. YCTYH Ba caTp KEHIUry etapau BGynMaraHanri

‘nvlm yHU Kepaknu muagopga ysraptupamus. ByHUHT
yMyM  cuy”oH4ya  KypcaTkmum op”anm  A.B.C.D.EF
y» rynnapra Moc KenyBYuM  4YM3UHW  unctmpub 051mb
M him MUBAOPAA cypunaau.

HNMAAPUHW KNPUTaMM3:

4. WNKKMHYM  catppaH  6ownab,  ycTyHnap

I bopuna  Wyn KyHnap KyHank Kwuwun Xamu
auraH  Hapxu CoHm  3"apaxka nap 3"apaxa
p Xou COHMU

5 fuelikanapHuM Kepaknum MabaymoTnap 6unad

lyMm«mamms:
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TOWKeHT 800 5 150
Byxopo 800 4 150
Knes 18600 12 480

MockBa 17800 10 510
NoHpoH 85000 15 1050

G WS e
g ~NO1A~

6. ®aiin (File) 6yripyt™nap Tynnamuga CoxpaHuT
Kak (Save as) OyupyraHun 6epamu3. KOMMbIOTEPHTH
Nwma daiina c>gosura aiin HOMUHK, MacanaH <COTT|
XIs> HU Knputammns.

7. OuckpaH xagBanHu toknaw yyyH ®ainn (1 in|
oyvpytyyap TynnamugaH OTKpbITb  GaHAMHW TaHManMu»,
dannnap pynxatmaaH Kepaknu gannHn TaHnaé (xycycnu
<comras .xIs>), cnuLoHYa Tyrmacm 6ocunagu.

8. OXuUpru ycTyH opmMmynacuHu 6epamus, xycycil
Wy YCTYH OWpMHYM caTpu Yy4dyH “yiangarn gopmyn*
>HOUHN:

=(2* C4 + D4 * H4) *F4

[onraH catpnapura YydyH 3%am  Xygam LWy
(hopmynanapHu >KOpUiA STTUPULL YUYH, XOPWUIA caTp B
YCTYH KecuwyBmaarn siHemkKaHuW YHr nact Oypyarubl
CMY™NOHYa KApcaTkKMum 0onnmb KenumHub, dan Tyrmacu
6ocunraH 3"onga cypunagn.abHu

T Bopunagm Nyn KyH KyHan Kuw
p [laH )Xol Hapxu nap K nnap  Xamu
COHM 3"apaka COHWU 3"apaxar
T
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["OLLKEHT 800 5 150 4  =(2*C4+D
4*E4)*F4

1 liyxopo 860 4 150 5 =(2*C5+D
5*E5)*F5

Kwnes 18600 12 480 4 =(2*C6+D

6 *E6 )*Fs

4 Mocksa 11080 10 510 6 =(2*C7+D
T*ET)*F7

\' JloHpoH 85000 15 1050 5 =(2*C8+D
8 *Es)*Fs

9. Hatmxapga “yinmpaarn >agBanHu 3°0Cun Knnamma.

1 wopunagu Nyn KyH KyHan  Kunw

¥ TaH X0  Hapxu  nap K nnap  >Kamu
COHM 3"apaXka COHW 3"apaxar
T

1 TlowkeHT 800 5 150 4 94000
) liyxopo 860 4 150 5 11600
1 Kves 18600 12 480 4 171840
I Mocksa 11080 10 510 6 244200
\oHZOH 85000 15 1050 5 928750

10 HatwmxaBuii afBasHW 4on ~Mauw yyyH daiin
I’IbY) 6yvipy!y\.ap TynnamungaH Mevatb (Print ) 6yiipyBuHu
MkS><1MAS.

1.0actnad B Ba G ycTyHgarn Mab/lymoTnap
*MY”NOHYa KypcaTKuuu op”anuv CUMKUTUO axpatunagu.
* vnipa,"BcTaBka" MEHKOCUHUHI 6yipy”ap TynnamuiaH
\n«rpamma” 6aHAM TaHnaHagu.KomnboTepHUHr "Ha
HUM nucte" ékm "Ha HOBOM nucTe" cypoBura Mmoc

TaHnaHagn. [Awarpamma  KypuHuwun "MacTep
[OH M|MMM"gaH TaHnaHagu, cyHrpa “war” (npogo/mknTb")
tyi MMYacCuHK 60CcKLL N103UM.

175



12.  AwnarpammanapHu (9 6aHag,.arn kabu) dain
MeHKCK OynpyTywp TynnamuaaH Mevatb 6aHaM opuanM
4yon “MNuw MyMKWH.

14.ExcelpgaH ununw yuyyH Paitn MeHIOCHUra Yoaumn
pactnab 3akpblTb 6aHAM ycTuAa CMY”™OHYa Tyrmacu
6ocunaamn Ba cyHrpa wy dainn meHtocmaarn Bbixog
baHAura cMy”oH4Ya KypcaTknum Kentupunnd éocmnagm

Taxpuba HaTKanapnHmn ~anTa mwnaw

1— MWCOJI.

dapa3 “mnamni3, 6uUTTa yCKyHaga TaviépnaHran |u
UXTUEPUIA paBuLiga TaHNab onuHraH 10 Ta ac6o6 ycTnag
CUHAMpUW  Taxpubacu  yTKasungu.  TaHnaHManHL
MycTa3KaM/IMK 4Yerapacu “yuupgarn TynnamHu 3%0CM
mungn (1345, 1301, 1368, 1322, 1310, 1370, 1318, 1T.0,

1303, 1299). by TaHnaHmara ANCTT  hyHKUMACMnUN
Aynnaw - opfanum  Ayimparn  HaTUXKaHM  OIULLIUMU»
MYMKWH.

ANCM((1345, 1301, 1368, 1322, 1310, 1370, 13HI.
1350, 1303, 1299A)

754,3 TeHr  Gynagw.
thopmyna op”anu “mcobnaHagm:

Ovcnepcna  uynman! m

n(n-1

2 —mMucon.
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Olekacnga LOOBEPWT(0,05;2,5;50)

50 Ta WYNOBYMHWMHI WMwIra eTmé kenuw BaTu
Mraya 30 MUHYTHW TawwKun “mnmb, ypTtada tappNaHuLL
|/1 6yncuH. Arap a 0,05 TaHnab onmHca, 95 % M ULWOHY
0,692951 TeHr
M(Mmrvn - aHHiywauik - MymkmH.  Bowkava  1$wwm6
H( IraHaa , vwra eTmé ONMLLHMHE ypTayda capdiaHnwin 30
4 0692951 MWHYTHW TallKUA unnagn. VIWoHY opaaunru

» [rdarv oopMya acocuaa 3"|/|co6naHa,q|/|:
d=xx(\-a)"

} Mawuknap-

cacthapm "apaxatnapu
alwKmnoT 6ynMMnapuaa Xmsmar
*MCOOU(MUHT CyM 3 Mcobiaa)

["aLwkunnot oynumnapuga Xu3mar cadhapu
DKATMAPUHUHT owmLwn (MUHT ™ 3 cobrag)
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T/ Bynumnap unnap % ~ncobuan
p 2000 2001 Yl
KypcaTKnyu
1.  TexHuKa 1427 146,6
TabMUHOTU
2. XuncobxoHa 1245 117,7
3. Xogumnap 128,4 154,7

oynmmun
4. | —uex 221,3 1034
. Il —uex 168,4 128,6
6. Il —uex 172,4 129,7
Xamu

3. «3apbaHf» Xamoa Xy>anurunga uctuomat “MnyHum
YXXVUCMOHUIA WaxcnapHWHr Xamrapma 6aHkura egHnnH
cymMmmacugaH onraH ¢onga 3" mcobu (cym “mcobugn)

Tlp  Pamunug,  “yiunira 9% XKam

ncmu, N cymma nnnnnK 7
Wapngwn hoinpa

1.  Wcnomos M.X. 115000

2. Mamagmnépos 95000 #

3. Hopaupos K. 144000

4.  bolimupsaes K 85000 *

5.  Mabmupsaea 76000

6. Taino™oB H. 84000

4. "ABvanuuen” y*utysunnapuHuHr 2000/2001 MY b
AN HOKNaMacuHN 6axapuLuu.
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» Pamunus, Pexa Baxap 7

ncMmn, an 3\ucobnga
LLlapuum

Anuwlepos Y. 780 780
FOnpawesa O . 806 798
MwupcoatoBa [. 810 804
HyputanHosa 3. 504 506
LLlogmoHoB W. 715 730
"ypcyHos b. 494 506
FOcynos M. 706 690
bapaTtoB H. 514 530
Xamu:

 C.Wwap”aH4 Monua Komexun xogumaapn nl 3aumHm
mMa’annunii KoathuumeHT Ba 3apapHU nHobaTra onmo
Ancobnaty.

T, ®damumnuda, Maow Masz*anm  3apa Xam
p MCMU.Lapueg 7 M KO3 pamK  wn
7

1 bepguuynos 14000 1,05 1,2
$ Caungos K-M. 13000 1,05 13

c Ep6ekos E 12800 11 13

T [Anépos A 15800 11 13

n,  Kapumos A 12200 1,1 1,3

; Kapamatos K 12400 1,1 1,2

y CwuHpopoB M. 11200 1,1 13

| Ouunos A 11200 11 1,3
Xamu:

i <amap”aHi — TOLWKEHT aBuMapeinc nynosumnapu nyn
3"ncobotn (cym 3 mcobmaa)
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T Taitépa WNynosuunap Nyn XXamu
p COHMN 3"aku
1. AH-24 57 3400
2. NJ1-62 250 3800
3 TU-32 125 3460
4 TU-1A4 120 3460
Kamu:

7. CamapkaHpj waspuga nctuomat “nnysun
AaMMLLNOBNIAPHUHT «3ap6aHa» XXamoa XY>XXanururi
moaami épaam 6epuil 3™Mcobu

T. damununs, 1999 2000 XKamu
p uMCMU.Wapugu
1. JKalHapos ®. 14000 12400
2. Pabumos A 13600 14000
3. Py3neB 2. 12000 12300
4. OHrremupos C 13800 15300
5. Wmom?ynos H 13200 12600
6. Xyxaepos M. 13600 14600
9. Caunpaz*menos 13500 14000
10. Abaycanomos 12500 14800
11. Canpguocumos 13500 14800
12. Talhno”oB H. 14200 14200
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\ARL Uucm
TACBUPNAPHWU
APATULL
BATAAPUPALL

Microsoft Paint

Cu3 KUTO6HUHT VI uncmunHm

MyToasia @ann6, PAINT rpadpuk
Taupupuucn angagarn Hasapui
6unMm Ba aMannii KyHMKManapra ara
6 \nacus:

B Paint HM OKIaLl;
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B AHrM Wwakn €k pacMHU 3KpaHra 4YmsnL;
AKpaHparu pacMHu xoTupara thall4
KypuHuwmnga esui;
XoTupagaru pacMHM 3KpaHra vauupuil;
Paint meHlOCK Ba YHWUHT G6aHgnapu Tascudgu,
Paint yckyHanapu 6unaH vwnaw;
PaeM LUCMUHU a>kpaTuul;
Paem LUCMUHU Maxcyc >Koiira Hycxanaw;
PacMHM y3 >KoiMAaH KypcaTuiraH >XOWT
KyumpuL; .
AHrn paem KenTupub Uynnw;
PacMHM KaTTanawTupuul;
PacMHN Knumknaw TupuL;
Uusuynap LaiuHIUTUHW TaHnaw;
Byék, (paHrnap)Hu TaHnaw;
Paint ga paHrnapHu Taupupnaw;
Paem éHura (Tarura, ycrTura) é3uw;
E3nwpaa TYpAu XUn WwpudThapaun
dorganaHuwl;
KaTTa pacmnapHu akpaHfa TYNK; KypuLl;
PaHrnapHu Tawpupnad;
PaHrHu yyvw Ba causaw;
Bocmara uuuapuwl LypuaMacuHW TaHnaw;
PacmHn 6ocmara yuuapuL;
Paint gaH uunuuw.

YMyMuiA MabnymoTtnap

Paint Tacsupnap My’ appupu  6ynnb, Mmaskyp
JacTyp TypnauM Xun paem Ba LWaKAAapHu 3™ocun *nnnt wm
|$aiiTa nwnawpga dorganaHunagn. YHaa 3“ocun Manw'nm
TacBup 6ow”™a amanuii factypnapga AynnaHUAnLWN
MYMKUH. by 606pa Windows —98 Tapknbura KupyHUm
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Mini rpaguk my”appupu “aumpa mabiymoT Gepunagw.
ynnl) ytunraHfek, factyp Kymaruja oaa’u MaTHAu
prnoarmn Ba AuvarpammManap “amfa loKcak caBuANn caHbat
WNpAapuHU - apatuw MyMKuH. WwHu To3a 0$ Bapasaa
MHN ynmsnwgaH ékn Tanép pacmnapHu TasdupnawgaH
Duv: L MymKnH.  Jactyp kKymarnga Windows HUHT
KMHMa pacTypnapufa spaTunraH UXTUEPUIA MaTH EKK
|iM)UK MabnymoTnap HYCXacMHW OnnW EKW CKaHep
Ypunvacu épgammpa yta UWMAMH TanauHgarn caHbat
svpnapuiaH Hycxa onuw, Tasgupnawl ea

pi O630p - Accessories

dain MpaBkKa Bug Mepexopn N36paHHOE Cep

W ow X
Hasapg Bnepepg Beepx Bbipe3saTb
|Eapec CAProgram FilesVAccessories
Mankn
W C3 Program Files C3
S-D Access-1 Backup

MW CMN AntiViral T oolkit P
1"~ AVP Shared Files

Babylon I _
CJ Chat M spaint. exe

(M pavw nwnapym MaxMymHn 6axapuil MyMKUH.
I'nint HXM nwra Tywupuw y4yyH Myck TyrmMacu op”anu
MpoBogHWK 6GaHaura Kmpumb, YyHaa Program files
'‘bXKMyacupgarn  Accessories  gacTypuHuHr  Mspaint
>paMrura Mypoxaart “ManHagu.
Kynunnuk ~onnapga Mspaint épanrn Windows -
UM MW cTonura KyuumpunraH Oynagu. byHpgan “onatga
Mspaint épauru yctuga cuy”™oHya tyrmacu 6ocunagm Ba
yk Typ Te3fga uvwra Tywwupwunagu. Paint my”appupura
MypoXaaT "MAWHTaHA4AH CYHI 3KpaHZa [OacTypPHUHT
bl\pupnaw pgapyacu nampgo 6ynagu. factyp my”urtuga
183



PaintHHHr waxcuii MeHtoCK, >Xn3™o3nall MaXMyaeu
paHrnaw cos™acn maBxyp (1—paem).

Paint MEHIOCUHUHT 6”nMMmnapu

Paint TacBup MYy 3 appPUPUHUHT MeH Ku
oynumnapun “yinnparmnapgaH noopar :

®daiin, TMMpaBka, Bwug, PwucyHok, [anu l|m,
CnpaBkKa.

MEeHIOHUHT facTnabknm MKKU 6ynum GaHanapu
Windows - 98 amanuii gactypniapu y4yH ymymuin
bynraH BasuanapHu 6axapagu.

K5 tumd]  PWhHi [

| —paem
JacTyp OAHACUHUHT YMYMMWIA KYPUHULLK
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daiin 6ynumm 6aHanapu Lynuaarn sasudanapHu
GaXkapuLl YYyH My/mKannaHraH:

paem 4YM3ULL YUYyH caxuga o4uLL.
paeMHU XoTupagaH onuL.
TacBMpHU XoTUpara E3uLu.
TacBupHM hainnga ca™naLw.

paeMHW AacTnabku KysaTuLu.
caxmda “onaTuHN KypuLu.
paeMHu yon Hunuu.

daitHn 6Upop MaH3uara ysatuLu
Windows uuw ctonura 6ornaHuLl

| r iMeEocoR v Windows uw ctonm ypracura "yiiuL.
| & oxupru thannnap.
VYT VRS

PaTpaH yn™unw.

[|[Xwka 6ynumun Tacempnap yctuga aman 6axapagu
limp Paint

II'MM  Bug PucyHok TM|aurp o A A
) are  DYWPY”HM 6ekop Mauww.

m«, ® H ONnavHIN %apakaTHW Takpopnadl.
TaCBMPHN ~MPLUG ONNLL

conposas e PABM €KW LWAKNHU Hycxanau.
WA, ciby ~ OMPOP XOWra paeMHW ypHaTULL.
OuEieoperene O @KPATUITAH LMEMHU To3anawl .
W «avm Bee FA  Gapyua %UCMHM Genrunatl.
KonwpoBaTb B el daiinra TaCBMPHN KyUMpuLL.
i vs Savine» BouHra thaiingaH Kyumpuiu

P ||| Hu3aTb Drl+X
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ATpunbyThbl

® avin coxpaHeH: 01/12/00 20'06 0K
Pa3mep ®aiina: 308 278 6aiit
OTmeHa
WivpuHa: - [ LLLL, ibicora- (6
FEanHnyb _ Mo ymonyaHuio
(* Awolimbl C" Cm C' Toukn
- ManuTpa------------

C’ YepHo-6enas

-Mpo3payvyHoCTb

| Mcnonb3oBaTb Npo3payHblil LBeT doHa

Bbi6op uBeja...J |- ~
mmr BIrr
Pk Nlawpa - Cpeste BIT1?rBBB
Ompsauro/nosepHp.. T EFEEEQEE
Pacrsty/Haknours... LLI BBBBBIBI
O6parirlgera oM e
AV, rrrrrrrr —
ol o FEFrrrere o
o Owenms ™™ . 1B T
V* Hepogpashbiigion O Mewvoreor |
2 —Paem
Bug 6ynumupa xuosnap Maxmyacm — Habop
WHCTPYMEHTOB, paHrnaw cos*acm — lManutpa, “onn'T

catpy — CTpoKa COCTOSIHWUSI, MaTH Genrunapy navonm
— [MaHenb aTpuMbyTOB TeKCTa Ba TaCBUPHM 3KpaHAM
Tyna KApuw — T[OCMOTPETb PUCYHOK Kabu
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WWnnnapHn  6axkapuw  MyMKUH.  MacanaH,  maTH
mpgnapuHM TaHNal Ba ynvyamiapuHN y3rapTupuil yyyH
H..wonb aTpubyTOoB TekcTa ra Mypoxaat atunagn (1 —
Pri< m).

PucyHok oynnumn Kymaruga TaCBUPHM
s \aHTpuw (90°, 180°, 270° rpagycra pacMHW GypuLu)
MT.WUTUPULL, KEHrauTupuw Ba OrAupuW  amaniapu
bl l(punagn. TacBMPHWUHI ynyamiapu Ba pPaHriaHuLu

NIpnbyTbl 6aHAn épaamuga 6axapunagu.

3 —paem. Tacsup anemenTnapu

Manntpa 6ynnmuaa TacBUpPNapHUHI paHrnaHuwmnaa
Fil vMwnnk,  KbcWwvK,  AWWNAWK — gapaxacu  Ba
mpMHAUTK GenrvnaHn6 [ob6aBuTb B Habop  Tyrmacu
epaamua AHrM  paHr paHrnaHuw co”acmpa “ocun

\unuHagwn. (3—paem)

YKu”osnaw maxkmyacu

' XKpaHHUHI Yan ~mMcmuaa XXonnawiraH Xux;o3nap
MaKMyacu épgamupa canagarv TaCBUPHU Kepakiu
W/ICMEHTNapPHN 3°0CUN "MnNnW axpaTtnoé onuu,
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Hycxanail éKu y3rapTupll MyMKUH (2 —paem). Kyiman
3"ap 6up xmn3™o3 Basnmacu bunaH TaHULWAMMKS:

NXTUEPUN WV —
Ampinw

Yuupruy

PaHr

Prianam
Mypkarny
TyTpu
ST

TypTbypUak 1

annunc

3nemMeHT
TaHaL

TYpTOYypUaK
Lupuynw

Co3"aHu paHrnaw
TacBupHW TaHNaLl
KeHranTupuLu
My~ anam

E3yB TylumpuLL
arpun ynsni

Kynoypuak
Co3"a

benrnnapuHu

Uusnnap, ésysnap 3™ ocun ~MMnuLl
Ba TacBupnap yctuga amanniap

YKuz™osnaw MaxmMyacuHUHT 3%ap 6up TyrmacuiaH
(hoinfanaHmb, TaCBUPHUHT GUPOP 3NEMEHTUHMN ApaTULL
MYMKWH. MacanaH, 3rpy 4nsn”™ TyrmacugaH
orifanaHnd WUXTUEPUIA YM3MLHK 3°0CKUN "IN MYMKUH
Maskyp »u3"o3nawl yCKyHacu 3rpu Ymsn*Hu 2 Ta
arunuw 3"onaTMHU YU3NWKU MYMKUH . STPN YN3U HUHT
YM3UL YYYH NyhAnparn KetmMa —KeTnKaa vl TyTULW
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Kepak.

1

2.

3rpn  yM3nL  yCKyHacu yctuga TyrmadvaHu
bocuLu;

YCcKyHanap MaxmyacupaH u4unsn” "annHANTUHK
TaHnaw;

Cny”oHYa KypcaTKMYMHU paemM  CO3"aCUHUHT
um3n!$ GolunaHagmuraH >Xouura KenTupuw Ba uan
TyrmaHun  6ocraH 3"onga  KepaknuM — Xoiira
KYPCAaTKUYHU Kyumpuwl Ba TyrmMaHu OyLuaTtui,
HaTuXXafa akpaHa TyTpu 4yn3uy 3™ocun Bynagu;

KypcaTKUYHU TYTpU UYU3SUHU STUAULLN NO3UM
bynraH >Kouura Kentupub, TyrmayaHu 6o0cCraH
3Monga Kepakau nyHanuw Gyinmya YnsnHuU aruw
MYMKWUH. HKO”™opugarnnapHu 6axapub cus 6up
TN Yn3n 3"ocun nnacus.

VKKUHYN 3arpy 4unsnHu 3™ocun KUIWHIaH 3rpu
Yn3nKa TYTaurrmpuil yyyH KypCcaTKUYHW 3rpu
UM3UHUHT  OXMprnm  Hy”tacura onuvb Kenub
tokopugaru 3 Ba 4 6aHAHN BaXKapuHr.

TyTpu TypTOypyaknap Ba Ksagpariap 4msunLl

MpsAMOYronbHUK yCKyHacufaH (oinganaHu6, TyTpu
TY[)Téypuak, KBagpatr YU3UW MYMKWUH. BYHUHI Yyu4yH
MM3KYp YCKyHa 3"aMga TyTpu TypTOypyYakHu Typwu
THNAHaaMW.

Paint TaceBupnapura €3ys TyLIMpuULL

1

XKnsosnaw maxxkmyacuaH Tyrmacmu
6ocunaan.

TacBupga é3yB paMKacMHW Kepaknu ynyamuHu
3$ocun MMAnLW yYyH CMYNOH KypcaTKUum
anoraHan Gyimmya cumKUTUNAaM.

dopmatnaw naHenmaaH WpUGT Typu.ynyamn Ba
E3MNULLIN TaHNaHagM.
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4. PaMKaHVHI numga cuy”™oH Tyrmacu 6ocmnagm n«
KnaBmatypagaH MaTtH KMpUTunagu.

5. CyHrpa €3yB XXONWHWN y3rapTUpULL Ba PaHTUHU
TaHNawmnMmn3 MyMKuH.

AcnatMa: hopmatnall NaHe/MHW 3KpaHra un”apuil yuyyH Bun
Gynumuga MaHenb aTpubyTOB TeKcTa GaHAMra Mypoxaat
UMAUHAAN.

TacBUPHUHT HYCXaCUHW ONULL.

1 JKwu”™o3nap maxmyacunpaH!—-~ Tyrmacwu
TYpTOYypYakau coaHn axpartuw yyyH 6ocmnagu

2. KypcaTkny HycxanaHyB4YuM coHata 0/m1b
KennHagn, 6enrnnaHuHr Kepakan ynyamm
3Mocun KNnuHagw.

3. lpaBka 6ynnmunga Konupasatb 6aHam
(haonnawTupunagn.

4. KypcaTKuy 3KpaHHUHT Kepaknu “ucMmura
yTKasnnno, BctaBuTb (haonnawtmpunagm.

5. AXpatunraH bynakHu 6up Heya HyCXacUHU
O/ YYYH CUYNOH KypcaTKMUKM KnaeBmaTypagaru
Ctrl 6ocunraH 3"onga Kepaknu xorira
cumknTUnagun. by xapaéHHmn 6up Heya mapTa
NaiATapuLl MYMKUH.

6. OKpaHpga 3"ocun 6ynraH tacsMpHuM Windows ul
cTonura Kyumpuw ydyyH daiin ynummnga
3amocTuTb pabounii cton Windows ra
MYpO>XKaaTt 3Tunagu.

7. Xopuii TacBMp ML CTONUHWUHT ypTacura
Xonnawunwmy yyyH B ueHTp paboyero ctona
Windows ra mypoxaatr —‘unuHagu.
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femvak, Paint pactypu kymarmga QoiganaHysun
YUyH 3apyp WUXTUEPWUIA TaCBMPHW 3KpaHAa ~ocun ~mauu,
(4N KypuHMWwnga XoTupara KApUTWL,BoNWa amanuni
ANCTypnap yyyH $ynain KypuHuwra KenTupuw Ba HUXoAT
LLICBUPHWN 40N 3TULL MYMKUH.

9

. BeBocuTa KOMMNblOTEpAa Lyinaarn caBonnapra
amanuini >xaBob 6epuHr:

| Paint HM toKnaHr.
Bupop AHrM Wwakn KM pacMHU 3KpaHra YU3UHT.
| ")KpaHgaru pacMHu xoTupara ¢ainn KypuHuwunga E3uHr.
ol XoTupagarun pacMHuU 3KpaHra 4ya™vpuHr.
< PaemM "MCMUHWN aXpaTuHr.
B PaeM HMCMWHM Maxcyc XOira ypHaTUHT (HyCxanaHr).
/ PacMHM y3 X0iunaaH KypcaTuaram Xomnra KyYupuHr.
I, AHrn paem kenTupué "yMuHr-
0 PacmHuK KaTTanawTUPUHT.
10. PaCMHU KNYpalTUPUHT.
11 Yunsuy\ap "aNVHAUTUHWN TaHNaHT.
12. Byé” (paHrnap)Hu TaHNaHr.
1f Paem éHura (Tarura, yctura) €3uHr.
14. E3nwga Typau Xun wpudTnapaad goiiganaHunr.
15. PacmnapHu akpaHga Tynu” K>(UHr.
16. PaHrnapHu Tta™pupnaHr.
17. PaHrHu MyiinHr Ba caiyvaHr.
IB. bocmara ynuapul “"ypunamMacuHW TaHNaHr.
19. PacMH¥ 6o0Ccmara Yn”apuHr.
20. Paint gaH YM3uHr.
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KOMIMbKOTEPAA NLWALL YYYH
"MCMAHA MABJTYMOTHOMA

1-MN1OBA

MS DOS OnepaunoH TUSUMUHUHE acocuii bynpy!$napu

1-)Kaasan
No BylipyK, Ba>kapaguraH Basudacu
1. [anck] BollKa gMCKKa yTuL.
2. CD XKopuii KaTanorHu anmawitTupuL.
3. CLS KoMnbloTep aKpaHUHM
Mab/lyMOT/iapfaH To3anatl.
4, COPY daiinnapHy Hycxanatd.
5. DATE CaHa 3"a™vpa MabnymoT €KW YHWU
Hycxanaty.
6. DEL daiinHn yunpumul,
7. DELTREE KaTtanorHu 6apua tainnapn 6unaH



10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.
17.

1».

19.
20.

21.
22.

23.
24.
25.
20.
21.
28.
29.
30.

31

DIR

DiskCopy
FA
FC
FIND
FOR
FORMAT
GOTO
IF

LABEL
MD
MOVE

NDD
PAUSE

PRINT
PROMPT

QU
RD

REM

REN
SYSinfo
TIME

TYPE
VER

VOR

yumpuL,

Katanorgarn masxyg thavinnap
pynxaTuHn 6epuLu.
AuncketaHn Hycxanatw.
daiin aTpubyTUKN y3rapTupuLl.
daiinnapHun TawLocnawl.
daiinHn “nanpuwl.
LIMKn Tawkmnn aTu.
AnckHy opmaTnald.
MakeTnu thainnga 6enrura yTuL.
MakeTnu ainnga wapTHA
TeKLWNPULL.

Aunckka 6enrn Myinw.

AHrM Katanor Tawkua aTuL.

daiinHM 60w Ka KaTtanorra K upmnb
yTuLw

[VCK APObYLUNNTUHA TEKLLMPULL.
MakeTnun thainn 6axapunnwmnHu
TyxTaTuw.

®arinHu yon MauL.

MS DOS TtaknugHomacu
KYPUHULLIVHA YpHATULL.
daiinHn MaiiTa TUKNaL.
Katanorim yumpuiu.

MakeTnu ainnga m3ox; 6GepuLl.
®ainn HOMUHW y3rapTupumL.
KomnbloTep “a*nfa mabiymoT
ONNLLI.

Xopuit BaT “anga mab/lymoT EKK
YHW y3rapTupuL.

daiin Ma3MyHMHW 3KpaHra
ywapuw.

MS DOS Bepcuacu HOMeEPUHU
ymLapuLL.

ANCK 6eNrncuHn ymuapuLl.
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I1-nnoBa

NORTON COMMANDER UOBNL, OACTYPU MEHKO

NCHHiir MHrnn34ya
BepcusAcuia

Left (Right)
Brief**
Full**

Info**

Tree**
Quick view**

Compressed File**
Link
On/off

Name**
Extension**
Time**
Size**
Unsorted**
Re-read

Filter...

Drive...
Files

Help

BYWPYLIAAPU

NCiiHHr pycya
BEPCHACHOa

JleBas(npaBas)
KpaTkuii
MonHbINA
MNHdpopmalunoHHas
MNaHenb
Jepeso
BbICTpbIii
MpocmoTp
Cxartblii haiin
CBA3b KOMMNbIOTEPOB
BkntoyveHune/ BbIK/IIO-
YeHMe naHenu
Mo nmeHam
Mo pacwmpeHnam
Mo BpemeHn
Mo pasmepy
HepaccopTupoBaHHbIe
MoBTOpHOE
UTeHne
dPuneTp
JuckoBoj

daiinbl

CnpaBka

PYHKLMOHa
Tyrmavdanapja

Ctrl+F1(F2)

Ctrl+F3
Ctrl+F4
Ctrl+F5
Ctrl+F6
Ctrl+F7



| "i Hivnu

n *

N il

1*»|»y

MuwuH tn move

M.il < iliici iory
1
, Lii* tiiirlluiies
m i*ii group

1%« In 1group

1lns ni M lection
I M -iknc nclcction

mull

N( 1>tree
1Hid flic
lliAlory

1A lines
Nyntcm
inlimmillion
*\s A pnnclss*

IHU'U on/off
i iimpure

iliin totics
1' unw! Emulation

MeHIo nosb3oBartens
| JocmoTp
PepakTupoBaHue
KonunpoBaHune
MepemeLteHve unu
nepemMeHoBaHue
CospgaHue katanora
YnaneHune
ATpubyThI haina
BbLeneHve rpynnbl

OTMmeHa BblgeneHuns
Mpynnbl
VHBepcnA BblaeneHus
BoccTaHoBeHue
BblgeneHusa
Bbixog n3 NC
KomaHbl
JepeBo KaTtanora
Haiitn daiin
XpoHonorus
CTtpokun EGA
CucTteMHas
MHgopmayums
MoMeHATL MecTamu
MaHenn

BKNoUnNTb/ BbIKOUYNUTD

naHenu
CpaBHUTbL KaTanoru

AMynaumsa TepMmnHana
195

Alt+F1(F2)

F1
F2
F3
F4
F5
F6

F7
F8
Gray-

Gray*

F10-
Alt+F10
Alt+F7
Alt+F8

Alt+F9

Ctrl+U

Ctrl+O



Menu file edit
Extension file edit

Options
Configuration...
Editor...
Confirmation...
Compression...
Auto menus*
Path promrt*
Key bar*

Full screen*
Mini status*
Clock*

Save setup*

LLWNJTOBA

PepakTnpoBaTtb

MEHHO M0/1b30BaTeNs
PefakTnpoBaTth (haiin
pacLLMpPEHUIA

Onuun (napameTpbl)
KoHgurypaups
TeKCTOBbIV pefakTop
NoaTeepXxaeHve
BbI6op MeTOfa CXKaTWA
ABTOMEHIO

MyTb B NpuriawleHum
Crpoka
(PYHKUMOHa/IbHBIX
KnasuLL

[MonHbIA 3KpaH
MwuHucTayc

Yacsl

CoxpaHuTb YCTaHOBKM

Ctrl+B

Shift+F9

WINDOWS JACTYPU BYVPYLIAAPU

WHrnmnsya
Bepcusga
File
New...
Open
Move...
Copy...
Delete
Properties...

Pycuya Bepcusga Tyrmadanap
danin

Co3parb...
OTKpbIT
[NepemecTuTs... Enter
Konuposartb F7
Ynanutb Fs
CBoOiiCTBA... Del

196



1»1 Windows...

1>Hlons
|/IM1. Amingc*
Miniml/c on
Haitt*

ftnvi* Settings
Ml | nil*
Windows

® HI Ilr

lilt*

NiMiiyr Icons

HIIli OK

*[\ w1 (o 9)>
I Mull*
Windows...

N Il wun

BbINonHUTS...

Bbixog 13 Windows...

MapameTpbl

ABTOYNOPS0YVBaHIE

CBopumBaTh npu
Pabote
CoxpaHATb
[NapameTpbl Mpn
Bbixoge

OkHo
Kackag,
Mo3aunka

YnopsaaounTb 3Ha4Ku
<CMnuWCOK rpynn (go 9)>

Alt+Enter

Shift+F5
Shift+F4

WINDOWS PAINT NI'PA®NK MYAPPUPU

liui hifin Hepenaga

Hi»
Ntw

in\O
Ntvn JTH...
Setup...

BYUPYLUTAPY

Cospartb
OTKpbITb...
CoxpaHuTtb

CoxpaHnTb Kak...

[NapameTpbl
CTpaHULbl...
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Pycuya Bepcusaga
daiin

Tyrmavanap

Ctrl+S



Print...
Print Setup...
Exit

Edit
Undo
Cut
Copy
Paste
Copy To...
Paste From...

View
Zoom In
Zoom Out
View Picture

Tool and
Linesize*
Palette*
Cursor
Position*
Text
Regular
Bold*
Italic*
Underline*
Outling***
Shadow***
Fonts...

2+hO

Pisk

Filp Horizontal

MeyaTb-
Bbl60op npuHTEpa...
Bbixopg
PepakTtupoBaHue
OTMeHNTb
BblpesaTb
KonuposaTb
BcTtaBuUTh
KonupoBaTh B...
BcTtaButhb u13...

MpocmoTp
MpnénnsnTb
OTOABUHYTL
NMpocmoTpeThb
PUCYHOK
WMHCTPYMEHTHI 1
LLUnpnHa nuHumn
Manntpa
KoopauHaTtbl
Kypcopa

TekcT
OO6bIYHbIl
Mony>XnpHbIii
Kypcus
MoayepKHyThIN
KOHTYpHbI
OTTeHeHHbIN
WpngTol...

Mpeo6pasoBaHum
[MoBepPHYTL Mo
[Fopu3oHTanm
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Ctrl+z
Ctrl+X
Ctrl+C
Ctrl+Vv

Ctri+N
Ctrl+O
Ctrl+P

Ctrl+B
Ctri+l
Ctrl+U



I lI> Vortical MoBepHYTL Mo

BepTukanu
Inversion NHBepTHpOBaTh
Muink 1Grow CxaTb+PocTasiHyTb
lilt HaknoHnTb
litinr* OuncTnTb
<Options MNapameTpbl
wmLe ATpunbyThl Obpasa...
Alllibutes...
IVhisli Shapes... ®opma Kuctouku...
1im Colors... PefakTupoBaHue
LiBeToB...
<mt('olors... MonyunTb LiBeTa...
Nnvc Colors... CoxpaHuTb LiBeTa...
I >inil Picture MponycTuTb ®opmaT
| ormat™ PucyHKa
V UJ10BA

MICROSOFT WORD npougeccopy MeHto Gyiipyuiapu

Nnrnasyva Pycua Bepcusaga Tyrmavdanap
1 pCHNdA
lile dann
New... Cos3faTtb Ctrl+N
((pen... OTKpbITb... Ctrl+O
( lose 3aKpbITb
Smvo CoxpaHuTb Ctrl+S
Save As... CoxpaHntb Kak...
Stive All CoxpaHuTb BCe

199



Find File...
Summary Info...
Templates...
Page Setup...

Print Preview
Print...
<MMeHa
(hainnos>
Exit

Edit
Undo
Cut
Copy
Paste
Paste Special...

Clear

Select All
Find...
Replace...
Go To...
Auto Text...
Bookmarks...
Links...
Object

View
Normal**
Outline**
Page Layout**
Master
Document
Full Screen

Mouck ghaiina...
CBogKa...
LLIab/1oHbL. ..
MapameTpbl
CTpaHULLL...
NpocmoTp
[Neyars...

<VMeHa (painnos>

Bbixog
[MpaBKa
OTMeHUTb
Bblpesatb
Konuposatb
BcTasutb
CneupasbHas
BCTaBKa...
Oumnctutb
BblaenuTtb Bce
Haiitu...
3aMeHUTb...
MepenTn...
ABTOTEKCT...
3aknagka...
Cagasu...
O6bekT

Bua
HopmanbHblii
CTpyKTypa LJOKyMeHTa
Pa3meTka CTpaHuULbI
"NaBHbIN [OKYMEHT

MONHbIA 3KpaH
200

Ctrl+P

Ctrl+z
Ctrl+X
Ctrl+C
Ctrl+V

Del
Ctrl+A
Ctrl+F
Ctrl+H
Ctrl+G



toolbars...

Miler*

I Inider and
notcr
uoinotes

Annotetions

Zoom...

Insert
llrcak...
'age
Numbers...
Annotation
lute and
Ime...
Held...
Symbol...
lorm Field...
Footnotes...
('nption...
( ross-
Kcferences...
Index and
Inbles...
Filc...
Frame
Picture...
object...
I)atabase...

Format

| out...
tiuagraph...

Tibs...

[NaHenm
VIHCTpYMEHTOB....
JnHeika
KOonoHTUTy bl

CHocka
[NpyMeHeHVA
MacLuTab...

BcTaBka
Pa3pbIB-
Homepa cTpaHuL...

MprmveHeHKe
[Jata n Bpemsa-

MNore...
CumBorn...
[Mone ¢opmbl...
CHocka...
Ha3BaHune-
Cceblnka...

OrnaBHeHVE U
yKasarenw...
daiin...
Kagp
PUCYHOK-
OO6BEKT...
basa faHHbIX...
dopmart
LLpndT-
Abzal,...
Tabynaupys...
201



Border and
Shading...
Columns...

Change Case...

Drop Cap...
Bullet and
Numbering...
Heading
Numbering...

Auto Format...
Style Gallery...

Style...
Frame...
Pisture...
Drawing
Objects...

Tools
Speling...
Grammar...
Thesaurus...

Hyphenation...

Landuage...

Word Count...
Auto Correct...

Mail Merge...

Envelopes and

Labels...
Protect
Document...
Revicions...
Marco...
Customize...
Options...

O6pamsieHue 1
3anonHeHwe...
KOnoHKu...
Peructp...
bykBuLa...
Cnucok...

Hymepaups
3aro/ioBKOB...
ABTOhOpMAT...

Tabnuua ctuneii...

Ctunb...
Kagp...
PUCYHOK...
PycoBaHHbIIA
0OBEKT...

Cepsuc
Ophorpadums...
["pammaTuKa. ..
CVHOHUMBL....
[NepeHoc cnos...
A3bIK-
Cratuctuka...

ABTOKOpPpeKUWS...

CnusiHwe...
KoHBepTbI 1
HaKNenKu...

YCTaHOBUTb 3aLLUTY...

VicnpasneHus...
MakpokomaHaa-
HacTpoiika...
Oonuun...
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mable

Insert Rows
1>clete Rows
Merge Cells
Spin Cells...
Sclect Row
Select Column
Select Table
lable

Auto Format...
Cell Height
iitui Width...
lleadings

( onvert Table
lo Text...
Sort...
lormula...
Sprit Table
(iiidlines*

Windows
New Windows
Arrange All
Sprit

CMNUCOK OKOH
IOKYMeHTOB>

Tabnunuya

BcTaBUTb CTPOKU
Y[anuTb CTPOKU
O06begNHUTD AYEKN
Pa3bunTb AYeiiKu...
BblaenuTb CTPOKY
Bbigenntb cTonbey,
Bbigenntb Tabnuuy
AsTOohopmat
Tabnuupbl...

BbicoTa 1 WwnpuHa
AYEKN...
3aronoBku
MpeobpasoBaTb
Tabnnyy B B TEKCT...
CopTtupoBKa...
dopmyna...

Pa3butb Tabnuuy
JIMHUN CceTKM

OKHO
HoBoe OKHO
YnopsagounTb Bce
Pa3buTtb
<CMWUCOK OKOH
JOKYMEHTOB>

Alt+Num 5



Microsoft Excelga nwnaw yyyH ~mncua’bl

N
MasMyHWU

MabJ/TlyMOTHOMa

Baxkapuw TapTrom

Excel 97Hun Windows 98 loKnaHraHgaH CyHr,

HOK/aLd.

MabnymoT
napHu
KUPUTULL:

MabnymoT
napHu
Ty3aTuul:

HAyenkaHu
TOo3a/1aLl:

Myck (Start) Tyrmacm Kymarmga
"MPONPAMMDbI" 6aHOWUHU OYUUHT,
pactypnap pynxatugaH Microsoft
Excel HM cuyyoHya K pcaTKMum
épaamupa TaHnaHr Ba “cny”oHYa"
HWHI Yan TYrmacuHU GOCUHT.

[acTtnab Kepaknu AyerikaHu
QKPATUHI,  CYHIpa YHWU  fIHIU
Mab/lyMOT 6unaH TYNLNPUHT,
CyHrpa Enter TyrmayacuHu 60CUHT
€K bowua sA4Yekaga CcUY"OHYa
TYyrmMmavyacuHu GOCUHT.

MabiymMoT Yy3rapTUpuUInLLIN N103UM
OynraH Adeillkaja WKKM  MmapTa
CUYLOHYa TyrmMavyacuHu  BOCUHT.
Kypcop (KypcaTkuny) Hu
y3rapaguraH »>onra Kentupuoé saHru
MaTHHW TepuHr ékn Backspase
Tyrmayacu op”anm 3CKW MaTHHU
yunpub AHIUCUHU KUPUTUHT.

AueilkaHn  axpatuHr Ba  Del

TyrmayacuHun 6ocuHr éku lMpaBKa

(Edit) meHocura Kmpub, O4YUCTUTH

(Clear) OypyrnHun bepuHr,

HaTuXaga 3"ocun 6ynraH MeHiaa

Cogep>xumoe (Contents) "atopupa
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10

TysaTmanap
nm bekop
mnuwl:

TysaTmanap
HU
TaKpopnaLl:
Bapa™Hu
NainTa
HOM/aL:

Nw
KnTobuaa
o6upop
HapaLHu
Yunpuwl:

Nw
Kutobura
aurn  Bapai$
Ay,

N
KNTOONHMN
X0 Tupaga
caiyvaiii.

N
KUTOOMHN
Jnnw:

CUY™NOHYa TYrMacuHu OOCUHT.

MNpaBka (Edit) meHiocnga OTMeHa
(Undo) 6yrpyTUHM GEPUHT.

BepHyTb (Redo) éku BepHyTb
(Repeat) 6aHANHM MNpaBKa
MeHCuaa 6epuHr.

Bapais épnuruga CUYLLOHYa
TYrMacuHW WKKW MapTa OOCKHT,
SAHIM  HOMHW  KUPUTWHI, CYHrpa
Enter TyrmacuHu 6GOCUMHT.
CWYKOHYAHMHT  YHI  TYrMacuHm
yuynpunaétraH Bapa™ épaurunpga
6ocuHr Ba MeH YpanuTtb (Delete)
OYAPYTUHWN TaHNaHT.

CUYKOHYAHUHT  YHT  TyrMacuHu
Bapa” épnurnga 60CUHI Ba MeHKAa
BcTaButh (Insert) OYyNpyTUHK
GepuHr.

CoxpaHntb  (Save)  GYWpyTUHYU
6epuHr. Myno”oT oliHacuga naingo
oynraH Wma danna (File Name)
cpoBra HoM(Umsi) 6GepuHr Ba
CoxpaHuTb (Save) TyrmayacuHu
BoCuHr.

dann (File) eyfipyiyvap
TynnammgaH 3akpbITb (Close)
OYMPYTUHN GEPUHT EKMN ULLI
KUTOOUHUHI YHT 10 opun bypuarnga



12.

13.

14.

15

Microsoft
Excel
NLWNHN
Tyrannat.
N
BaparnHm
4yon LML,

YCTyH Ba
$aTop

KEHT IMTUHK
axpaTuLu.

Anarpamma
YN3nLL

XonnawraH 3akpbITb (Close)
TYrMacuHu 60CUHT

dainn (File) oyinpy”~napn
Tynnamuga Bbixog (Exit) 6ynpyrunn
GepuHr.

Yon UnNnHaguraH  sadeikanap
6noknHn axpatuHr. Paiin  (File)
MeHtora eyftpyiyvap Tynnammga!i
MeuaTb (Print) OypyrmHm
KUPUTUHT. BbIBeCTM Ha nedyaTb
(Print  what) HM  BblgeneHHbIN
AnanasoH (Selection) ounam
axpatuHr, OK TyrmMacnuHu GOCUHT.

dainn (File) meHwocn Byipyynap
TynnamugaH [MapameTpbl CTpaHuLpI
(Page Setup) 6yiMpyrvHuW TaHNaHr
Myno”™aT pgapyacu éppgamuga [lons
(Margins) HWHr yctuga cuy”OHY<4
TYrMacuHU 60CUHT. YCTyH Ba Lartop
(Mynnap) KeHrnurnHm o opuaam
U-yWnaaH, yYan Ba YHraH Kepakiu
mMuegopaa bepuHr Ba OK
TYrMacuHu GOCUHT.

"BcTaBka" meHlocupa Auarpamma
(Chart) 6yinpyrvHun TaHnaHr,
MacTtep gunarpamm (Chart Wizard)
HWHT gacTnabku pagamm (LLlar)
ounnagn. by epgaH puarpamma (1
[aH 4 raya pagamu) Typu
TaHnaHaau. Oanee>(blex1)
TyrmMacuHu 60CUHI Ba Amnarpamma
ynsnnaguraHd ~atopparu
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M.M.JIYMOTNIaPHU aXKPaTUHT.
Oxuprun fagamga ""Ha HoBom
nucre™ ékn ""Ha otgenbHoOMm
nmcTe” 6aHAMHUHE KepakIUrnucuHm
XPaTUHT.

Ounw primmil - Paiin (File) meHiocuga CoxpaHuUTb
nil woTupaan (Save) BynpyruHn 6epuHr

« WplUK
7 Onwpnmva  Painn  (File) meHiocupa [Meyatb
HN yon (Print) 6yipyruHun 6epuHr.
H' WAL
AJNABUNETNAP

LWHppmn KO, OCHOBbl KOMMbIOTEPHON TEXHONIOMMN.

Y*MJmoo nocobue. —M.: 1997.—560 c.
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Tainai”os Hopbek Mca™ynosuy
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