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АННОТАЦИЯ

Узбекистон Республикаси мустакилликка эришгандан сунг мустакил 

иктисодий сиёсат асосида ёш суверен республиканинг мустахкам пойдсворини 

куриш, бозор икгисодиёти муносабатларига ушш асосида халк хужалигининг 

барча тармокдарини узининг табиий ресурслари хисобига ривожлантирит зару- 

рияти пайдо булди. Бунинг учун биринчи навбатда кипшок хужалш и ва у билан 

боглик хом ашсларни кайта ишловчи сохаларга асосий эътиборни каратищ 

назарда тутилди. Чунки бу тармок юкори сифатли озик-овкат махсулотлари, шу 

жумладан, ун, ёрма, нон ва нон махсулотлари билан таъминлайди.

Республикадаги ун-ёрма саноати таркибила 59-та тегирмон ва 15-га ёрма 

цехлари мавжуд. Бу корхоналарида 17 хил асосий ва оралик сифатли 

махсулотлар тайёрлашда илгор чет эл технологияси ва фан янгиликларидан 

унумли фойдаланмовдалар. Уларда республикамизда етиштирилаётган 20 га 

якин бугдой навларидан юкори сифатли ун ва дон махсулотлари тайёрланмокда. 

Лекин хозирги кунгача доплати ун манбасидан тулик фойдаланилмаяпти.

Доннинг мураккаб анатомик тузилиши ва дон массасини тортиптга 

тайёрлат технологах жараёнида махаллий бугдойларнинг намлити паст булиши 

(8-9%) сабабли дондан максимал даражада тоза эндоспермани ажратиб олиш 

муаммосини тугдирмокда.

Респуб;шка ун-ёрма саноатининг ривожига комплекс техникавий тад- 

бирлар, фан янгиликлари ва илгор усуллардан кенг фойдаланиш натижасида 

эринтилмокда. Юкорида айтиб утилган мураккаб технология:1арни куллаш хам 

хозирги кунда мутахассислар олдша куйилган масалани хал килди, деб 

булмайди. Яьни, дондан тоза эндоспермани ажратиб олиш му'аммосиии ечишда 

биокимё, физика ва кошюид кимё, молекуляр физика, биология каби 

фанларнинг мутахассислари билан биргаликда доп ва дон махсулотларини 

физик ва кимё-технологик хусусиятларини чукур урганиш билан биргаликда,
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янада самаралирок технологик жараёнларни уйлаб топиш ва уни ишлаб 

чикаришта жорий этиш зарур. Донни тозалаш ва улардан оралик махсулотлар 

олиш жараёнида уларнинг хусусиятларшш узгартириш кулай механик- 

кинематик параметрларни кискартиришга олиб келади.

Шу кунгача ун тортиш технологиясининг характери масаласи хал 

этилмаган. Айрим олимлар донга физикавий таъсир этилишша кура уни 

механик кучга эга, деб даъво киладилар. Бошкалари эса. ун тортиш 

технологиясини кимё фанига якинлаштирадилар, чупки бу жараёнда кимёвий ва 

биокимёвий узгаришлар кузатилади. С. И. Вольфкович, Г.А. Егоров, В. Л. 

Кретович каби олимлар дон ва дон махсулотларида физикавий ва кимёвий 

узгаришлар руй беришини чегаралаб булмайди, деб таъкидлайдилар.

Хакикатан хам, донда кондицион жараён амалга ошишк натижасида унда 

биокимёвий узгаришлар пайдо охлади. Ун тортиш жараённда физикавий омил 

таъсирида ушшг сиртки куриииши ва шакли узгариб, бир неча булакларга 

ажралиб кстади. Эндоспермадан ун, дон кобши, алейрон кисми ва муртак 

кисмидан эса кепак олинади. Шунинг учун хам бу жараён амалга ошишида 

кимёвий узгаришлар булмайди десак, хато килган буламиз.

В. Лэбонинг илмий исботига кура, бу реакнияда арзимаган микдордаги 

керакли модда катнашмаса, доннинг хусусияти узгариб кетади. Купи ун тортиш 

амалиётида к5фиш мумкин. Дошш тортишдан олдин унга сув берилса, 

тузилиши тез узгаради.

Бу биокимёвий узгаришларни олимлар контактли ходиса деб атайдилар ва 

унда сув катализатор вазифасшш бажаради. Бизнинг мисолда сув ёки иссикдик 

дон ва дон махсулотлари билап реакцняда бевосита катнашмаса \ам узининг 

контактли богланиши натижасида уларда буладш'ан оксидловчи ва 

ферменгланиш реакциясини тезлаиггиради.
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Бу контактам омиллар объектга физикавий таъсир зтиггги натижасида ун 

шилаб чикариш жараснида уларда кимёвий узгаригплар булишига олиб кслади.

Ана шундай узгаршпларга асосланиб, олимлар ун ишлаб чикариш 

технологияси келгусида механик эмас балки физик-кимёвий характерга эга 

булади деб вдсоблайдилар.

Ушбу укув кулланма тупламини тайёрлашда сунгги йилларда чет эл 
матбуотида ёритилган илмий маколалар ва Швейцариянинг Бюлер АГ, Уцвиль 
фирмалари ва Россияда нашр этилган адабиётлардан фойда.панилди ва илмий 
жихатдан бойитилди. Уи-ёрма технологиясининг илмий асослари фанидан 
тайёрланган бу укув кулланма магистр ихтисосиии олувчилар учун 
мулжалланган булиб, ундан илмий ходим ва аспирантлар х,ам фойдаланишлари 
мумкин.

Укув к^лланмасида 23-та жадвал, 25-та раем берилган.
Тузувчи: II. М. Турсунхужаев —  техника фанлари доктори, профессор

Такризчилар: Р. Э. Зуфаров — техника фанлари номзоди, доцент.
Узбеки стон Республикаси Давлат 

доп махсулотлари назоратииинг 
бошлиги.

Н.К.Ойхужаева — техника фанлари номзоди, “Дон ва 
дон махсулотларияи кайта илъташ 
1ехнологияси“ кафедраси доценти.

Укув кулланма баёни “Дон ва дон мах,сулотларини кайта ишлагп 
технологияси“ кафсдраси йигилишида куриб чикилди ва тасдиклапи а тавсия 
килинди. Баёниома №9 2002 й. 18 декабр

Кафедра мудири: техника фанлари доктори проф. Мирхоликов Т.Т.
Укув кулланма баёни ТошКТИнинг Услубий кенгашида мух.окама 

килинди ва тасдикланди.
Баённома № __ 2003 й.



Услубий кенгаш раиси: техника фаилари доетори, профессор 
Cartфуглинов Р.С.

Олий укув юртлариаро илмий-услубий бирлашмалар фаолиятини 
Мувофшслаштирувчи Кснгат Президиумининг 43-сонли мажлис баённомаси 
асосида муаллиф П. Турсунходжаев томонидан тайёрлапган «Ун Ва срма 
технологиялари илмий асослари» номли укув адабиёти тегишли ОУЮлари учун 
укув кулланма сифатида нашр этилсин. (№ Q-2526 26 июнь 2004 й).
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КИРИШ гозалаш жараёнлари хосшшиит юкори бу.шшш, асосий омиллардаи
Мураккаб ун ва грма махсулотлари ишлаб тайерлаш технологи»™ . х„Соблаиали.

мутахассислардан турли фа» в» замонавий техника и» илгор технологии,, До„ щ т 6 т п  оксил мвдор1Ш|нг ^  ^

чукур vpraiwniHH галаб этади. бу фанлар: доишунослик, дои ва дон усишига ва а1ротехникщаи унумли фойдаланишга боглик.

махсулотлари биохимияси, физик ва коллоид химия, машина ва механизм»,,, Дон я ю ж ш т  самара,и фойдаланишда умумлаштирилпш .урсатки,

„.„рилси, иссиклик ф изик.»  в . к?., бошка мутехассис фаилардир. ,УшУнчаси ^ ш б  дониинш технолотик „отеиниади де6 уш1иг хусус „
Донни стиштириш иа уни кант, и о т б  тайёр махсулотта ашаитириш .мажмуасн г д а я а д и .  Еу хусуси™ ,р у ш „г таб1ий

кадимги замондан ахоли орасида мухи» Уриии атл а й д и . Дон массаси иисои хисоблаииб, в,  е р в д и  гШ р  ^  ^  ^

организми учуй табиий хом ашб мш.баи хисобланиб крахмал, оксв, хисобланиб, уиингистлмол кийматиии оширали.
_ , Р  ГУРУХН в, бошка биологии кимматбахо моддалар иисои в ,  х»й«» Допинг « Ш и » ™ , „огеициащ, ларажасшш ош„риш ^

организмида алмапгтириб б ^м ^ди таи  амииахислогалардаи ташки., зотаидир. омилларни боскичама-боскич окилона б.жаришга боглищщр.
Дои халк хужалигининг бир каич, сохаларила хом ашС ролиии ба*ара„: . , мюорлард!и юкори и ш ш  ^  ^

„ ёрма ю  омихт а ем. ноивойлик, макарон, турли грмалар ишлаб чикаришп вакпиа «тиетириб олиш;

крахмал поток, кандола^илик, спирт, пархез таомлар тайбрл.и» - элеватор в , „мборконалард, с « т г а п  до.шарии сифатларши,
экспресс усулида бахолат;

фойдалаыилади. „
Республикамизда исгикболгача пахтадан бошка экии экилмаган далалард - йшиб-териб олшган доиларта ишло, бериш, т р а я  сифатлариг,

6ГОа  мииг минглаб тектарли. галлазорлар деигизде, мавжланиб бзибди. Эпд. р а б ш щ ,  уларн„ *ойл,,„т„р„шла; ж  кулаи усулда садаш .
^ к  д.хко,шиингомбори донг, ту л ^д ас^ р х о и и д ш ^  пони узилмайди Бу.ут Т ^ р м о г , гр„а ,а вдарил11 лонлар1ш

узбскистоиппиг галлачиликни ри.оиотаитириш борасила хам Дои массаси,и йирих-майдага «ратиш . Хур1

имкоииятларга эга зканлиг» W  кимга сир булмай КОД». тоздташ, гидрозермик „шло, бери,,,, 
вилоитларида гсоаридаи 70-«0 нентнердан ошнк е.ра дон олаетпш омилко,

дехкоплар жуда куп топилади. , к1,и'Г!ифатпаошт „ 0и1" РИШ яа™*асила донларни физик-кимЕвий
Республик, вилоатларини об-х.во, туирок шароити, ериинг . «гаришдаи 1 лондан юкор„ уц _  ^

т а й  ергар лиги, унга агротехника коидаларига асосланиб ишлов осриш. >руш РИ олини6> Унинг таннархини пасайтириппа олиб кслади.
саРа навлари. угитдан самарали фойдалаииш, зараркунанда ва турли касалл -солиси™ у„ ва ёрмага булки ^  доимо юкори> ^  ^

чалиниши олдини олиш, экинларнинг етиб колиши, хосилни уз вакшда и ^  з махсулотлар билан таъминлаб келмокда.

териб олиш муддатларига риоя килиш, донни куритиш ва хас чуп 1



Узбекистан . „wV------
махсулотлари сохасига гайерлаб бсраётган мутахассисларга булга!

тубдан узгаршриб бакалавр ва магистр даражаларига э]
-------mxa (Ьаяларид

Республикаси Олий ва урта махсус укув юртлари дон 
бсраётган мутахассисларга булган талабини

----«,,«,ПОт» эга булган
артириб бакалавр ва -------- ,

мутахассисларни тайёрламокда. Бу ёш кадрлар факат соха фанларидан ташкари
--------х.г-.опиии автомахлаштириш, информатиказамонавий ишлаб чикариш жараёнларини автомахлаштириш, информатика ва 

ахборот хехнолог ияси, стандартлалггириш, метрология ва сифатни бошкариш ва 

г -  А“”»<тгя -̂ га булмоклари керак.
- --

саноаг маркетинг каби фанларга эга булмоклари керак.
Республиканинг мустакиллигига эришиш йилларида сохада ун ва ёрма

технология назарияси ва унинг амалиёти жадаллик билан узгариб усиб 

бормокда. Сохада янги замонавий ускуна ва 100% автоматлашган корхоналар 

Республика вилоятларида чет-эл фирмалари билан биргаликда курилмокда 

т'—^Лгтмкямизда махаллий донларни хажми купайиши э е

гинимсиз уз устиларида ишлашлари, сифатли махсулотлар
'  " -------- "-та-гяла суп п и  йилларда ' лужалиги ва

„стон, Нокистон, с о х „ ар “ Р"№ а " Мр“ “  1ш» » т а а ‘ Л ' “ саиоахн

эвазига

УЗБЕКИСТОН РЕСПУБЛИКАСИДА ДОН МУСТАКИЛЛИГИГА 

ЭРИШИШ ВА УНИНГ АХАМИЯТИ

Узбскистошшнг сунгги йилларда кулга киритган сиёсий ва икгисодий 

мустакиллиги, унинг нихоятда терап, хар томонлама пухта ишлаб чикилган 

мустакил икгисодий сиёсатга эга булиши зарурлигини такозо л ад  и. Зеро, 

бундай икгисодий сиёсат республика халк хужалигининг барча сохаларидаги 

табиий ресурслар хисобига тараккий этувчи мустахкам бозор иктисодиёти 

томон олиб борувчи мустакил ривожланиш йулинипг пойдеворини курига учун 

зарур нмкониятларни яратиб, эн г янги чет эл техиикалари, илгор 

технологияларни, илмий тафаккурнинг • энг сунгги ютукларини ва илгор 
гажрибаларни хаётга жорий этишга имкон беради.

Бу борада кишлок хужалши ва унга алокадор кайта ишлаш саноати 
арини ривожлантириш итпш-тто --------

м у т а х а с с и с л а р н и  гинимсиз уз устиларида ишлашлари

-  - г . : :  Г - г г - -
ШУРЧ" 10" ' Т — ж » У» махсулотл арини «  »РЛ> „ кс>лотаар„га ~

„  республикамизнинг сал о ^ ги н и  ошнриб, ■ . ^  махс ЖЛарИ1'"

« W *  &РМ». д на ш у м  .  ......... « и  н ш ш п

Тожикистон ...___
самарали хайрли ишлар Республикамизнинг 

орасидаги дустликнк мустахкамлайди.
,<п.ш инада самаралирок кайта ишлашга 

ёрдам беради. Ана шундай ута долзарб масалалардан бири ахолин

нон махсулотларига булган эхтиёжини к о и д и р и ш д а н  иборатдир.

бозор икгисодиётига утиш шароитида бу муаммони факат республика

алла мустакиллигига зри шиш и оркалигина хал этшп му м кин булади.

/збекистон Республикаси Президента И. А. Каримов уз асарларида бир неча

юр “Дон махсулотлари мустакиллигига эришмай турио, у  мумий мусгакиллик 
ришиш мумкин эмаслиги“ни таькидлаган.

Республикамиз учун нихоятда мухим булган ушбу муаммони \ад 

чУн озик-овкат саноати сохаларини хар томонлама ривожланжриш асосид



махаллий ресурслардан окилона равишла, 5:'та самарали фойдаланиш зарур 

булади.

Озик-овкат саноатидаги энг мухим соха эса ун-ёрма ишлаб чикарищ 

сохасидир. Шу сабабли хам “Уздонмахсулот“ давлат акционерлик 

корпорацияси томонидан сунпи йиллар давомида махаллий бугдой (арла, 

шоли, жавдар ва бошка дон) навларидан юкори сифатли махсулот ишлаб 

чицаришни купайтириш режалаштирилган.

Ун ишлаб чикариш технологияси ва асбоб-ускуна жихозларининг 

мураккаблиги ижтимоий-иктисодий мезонларии хал этиш, тизимли тахлил 

воситасида уларни такомяллаштириш муаммоларини хам кундаданг куядл. 

Бупинг учук барча технологияларни алохида олинган функционал кич и к 

тизимчаларга таксимлаб урганипг ва улардан хар бирининг кай даражада 

максадга мувофик ишлашини, муайян давр учун ахамиятини урганиб чикит 

лозим булади. Ана шундай гизимли тадкикотларнинг натижаси уларок; янги ва 

мавжуд технологик усуллар ва услубларнинг гакомиллаштирилган шакллари 

вужудга келади ва буларнкнг барчаси амалда ишлаб турган ва янгидан ишга 

тушириласптан корхона ва саноаг тармоклари ишининг самарадорлигини 

таъминлайди,

Демак, ун ишлаб чикариш саноатининг узига хос жи\атлариии урганиш. 

махаллий ва четдан келтирилган уруг.чик дон навларининг дон ишлаб чикариш 

буйича узига хослигини тадкик этиш халк хужалигиии, айникса, бозор 

иктисодиётига утиш даврида техника ва технологияларни такомиллаштириш. 

махсулот сифатини оширишда нихоятда мухим иктисодий ахамиятга эгадир.

Вагааимиз уз мустакил тараккиётининг дастлабки ун йиллигини якун- 

лади. Бу йиллар мохиятан юртимиз гарихида ута масъулияпгли ва шарафли 

даврни ташкил этди. Республикамиз Президента И. А. Каримов бу ун йиллик

ю



лавр хакида ran кетш да: “Утган даврыинг хар бир йилини ахамюгга жихатидан 

гарихямизнинг ун йншгагига, хатго асрларга тешлаштириш мумкин, десак 
муболага булмайди*1, деб таъкидлайди.

Куйида берияган диаграммада 1991-2002 йилларда Узбекистан 

Республикаси худулидаги барча тоифадаги ерларда дон экишарини етиштириш 

икки баробардан к?прок, шу жумладан, бугдой егииггириш салкам 6 баробар 
купайганлигини кузатиш мумкин.

Галла-дон етиштириш нин, йиллар буйича усиш диаграммам
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ракамлари шуни курсаталики. мусгакиллик йилларида пахта 

1Н кискаргирилиб, унинг урнига бугдой экила бошланди. Агар

уларида етиштирилган галла хосили 0,5 млн т. 

млн. тоннадан ошиб кетди. Бугдой экиш учун 

00 минг гекгар атрофида. хосилдорлик 32,2 ц ни
ажратилган ерлар 2002 йили 1300 а



ташкил килди. Андижон вилояти дехконлари хар гектардан 73 ц, Намащ-ан 

вилояти эса 39,7 ц. хосил олишга эришди. Шу билан бирга “Уздонмахсулот“ 

ДАКнинг кабул килиш корхоналарига 2,2 млн. тоннадан ортик д0н 

топширилди. 1996 йилга кслиб рсспубликамизга Краснодар илмий-тадкикот 

институтида егиштирилган серхосил, юкори сифатли “Деметрия11, “Офелия-, 

“Юна", “Скифянка“, “Купава" каби бугдой навлари келтирилди. Келтирилгал 

доштрни турли зараркунандалардан саклаш учун Апдижоп вилоятида 13 та дон 

уругларини тозалайдиган, саралайдиган ва донларга турли кимёвий 

препаратлар билан ишлов бсришга мулжалланган чет эл технологияси билан 

жихозланган заводлар курилди. Бу заводлардан давлат стандарт талабларига 

к$фа ишлов берилган уруглик донлари жойларга экиш учун тайср холда 

юборилади. Ундан ташкари сунгги йилларда б арча вилоятларда донни тозалаш 

ва унга кайта ишлов бериш корхоналари курилиб, хар вилоят узида 

стиштириладиган бугдой донларша шу ернинг узида ишлов беришни амалга 

оширмокда. 2001 йилда экилган истикболли павлардан “Паловчапко", 

“Крошка11, “Чиллаки11 ва “Андижон11 навлари юкори бахо олди. Республикада 

етиштирилгап бугдой допларидан 10 га якин турли ёрмалар тайёрланиб, хапк 

истеъмолига тавсия этилмокда. Бухунги кунда махаллий бугдойлардан 

тайёрланган унлардан 30 дан ортик турдаги нон махсулотлари тайсрланмокда.

Узбекистонда ун-ёрма саноатининг ташкил i опиши 

ва униш кискачатарихи

Архив материалларига кура 1870 йилларда Туркисгон ун саноати 5000 дая 

ортик тегирмон ва обжувоз, угир ва келилардан ибораг бушан. Бу тегирмонлзр 

асосан икки тошли булиб, улар бир иш кунида бир неча центнер донни унг* 

айлантирган, дон майдалашдан олдин тозаланмаган дондаги турли чикиндилзр



дон билан бирга тортилиб кстган. Бу тегирмон ва ёрма тайёрлайдиган 

(крупорушкалар) факат сув срдамида ишлаганлиги учун уларни арик, 

каналларга якип жойларга курганлар. Ёзда сув кам булгани, кишда эса сув 

музлаб колгани сабабли улар куп вакт ишламай чурган. Шунга карамай бу 

тегирмонлар бир неча 10 йиллар мобайнида Узбекистан халкини ун ва ёрма 

махсулотлари билан таъминлаб турган. Самарканд вилоятида XIX асрнинг 

охпрларида Сиёб каналининг ссрсуатига сабабли 162 тегирмон ва 1320 

обжувозлар ишлаб турган.

1876 йили Тошкент шахри “Эски шахар" кисминипг Себзор кучасида 

каркас шаклида тсмир-бетон гюйдеворли тегирмон курилди. 1881 йили 

Туркистонда энг кагга ер эгаси хисобланган ва Россиянин! мустамлака 

сиёсатини фаол З'тказиб келаётган княз Н.К. Романов Тоиткентда гуруч ва 

тегирмон заводлари куриб, унинг асбоб-ускуналарини ва ун элакларини 

Германиядан сотиб олади. 1885 йилда эса ака-ука Каменскийлар Англияда 

ишлаб турган тегирмон лойихаси асосида Тогпкентда 3- ун заводини курадилар 

(( алор ариги ёнида). Тсгирмонни 75 от кучига эга булган Петербургдан 

келтирилган сув турбинаси айлантирган.

Архив магериалларидан маълумки, Нижний Новгороддан ака-ука Облаев

ва Кричигинлар Тошкентга келиб биринчи тегирмончилар шир'катини

тузадилар ва 1-чи ун заводини курадилар. Тегирмон 1000x250 мм улчами 14

валецли станок 45 та рассев, 5 та гурухди самовеек, 7 та круповеек, 3 та

наждакли обойка, 3 та тарар, 6 та фильтр ва 5 та куколеотборниклар билан 
жихохпанган эди.

Хамма асбоб-ускуналар 250 от кучига эга булган дизел двигатели билан 
ишлаган.
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1920 йилда “Туркмука“ номли ун саноати треста ташкил этилади. Б) Шунинг учун хам улар четдан келтирилар эди. 1950 йилларга келиб учта гуруч

трестга Узбекистан, Тожикистан, Туркманистон ва Киргизистс* цехи курвпиб ишга туширилди. 1970 йияда Урганч ва Тахиатошдаги шолини
Республикаларида ишлаб турган ун-ёрма корхоналари бирлаиггирилади. кайта ишлайдиган цехлар замоиавий асбоб-ускуналар билан жихозланди.

Трест таркибида 74 та тегирмон ва 7 та гуруч заводи булган, шуларлав 1981-1985 йилларда Кува, Навоий, Фаргона ва Учкургонда тегирмон

Узбеки стон худудида 54 та шахеий тегирмон ва 4510 та сув тегирмони ишлаб цехлари ва Чимбой, Хонка, Тошкент, Богот, Шуманай, Шеробод, Хужайли ва

лурган. КонликУл дон кабул килиш путпларида гуруч цехлари raj „кил килинди. 1987-
1913 йилгача Тошкент (3-ун заводи), Самарканд (1898) ва Андижон (1901, 1992 йилларда юкорида кайд килиб угилган тегирмонларнинг асбоб-ускуналари

да йирик ун-ёрма тегирмонлари фаолият курсатган. Бу заводлар 1918 йилд, ккирганлиги туфайли улар замонавий, ян га асбоб-ускуналар билан

национализация килинади. 1960-1970 йи;шарда тегирмон саноати технщ атмаштирилди. Бунинг натижасида хар бир корхонанинг иш унумдорлиги 20-
жихатдан такомиллаштирилиб, ян. и тегирмон ва элеваторлар курила бошлайдн. 100 т/с га ошди.

Ана шундай корхоналар Фаргонада (1962), Янгийулда (1963), бир Тепцжонларнинг унумдорлигини ош„риш билан бирга дондан

куввати 240 т/с га тенг тегирмонлар, Наманган (1964), Андижон (196=, олинадиган ун микдори (выходи) хам оширилди. Масалан: 1990 йилда бу

Самарканд (1967), Бухоро (1968) ва Навоий (1970) шахарларида курилиб ишп микдор 77,2 фоизни, шундан олий навли 68,7 фоизни ташкил килган булса

туширилади. 1995 Тег“ а 7«>4 «а 73 фоизни, 1996 йили эса 79,0 ва 73 фоизни
1970 йилнинг охирларига келиб республикада ишлаб турган тегирмс ташкил килди. Сунгги йилларда Сурхондарё, Каш ка даре ва Тошкент

ларнинг умумий куввати бир йилда 3243 т. булиб, шу жумладан 3083 т/с „ ш  вилоятларида туркиялик хамкорлар билан биргаликда “Алпомиш“, “Шахрикеш“

У„ ишлаб чикишни ташкил киларди. 1970 йилларда Республика ун сано* автомат заводлари курилиб ва Чиноз т у ш и ш ь  тепфмоннв 9НГ Я11ГЙ ,  каватли

таркибига кирувчи барча корхоналарнинг унумдорлиги 70,2 фоиз ва ер- валецли ст^ок ва 8 та юкори унумли квадратли рассев -Н о в * * # -* . кабул

заводларининг унумдорлиги 78,8 фоиздан ошиб кетди. ^'У вчи мосламаси билан жихозланди. Хоразм вилояти Хонкада ва Наманган
,971-1975 йилларда яна 7 та ун тегирмонлари ишга туширилиб, улар вило** у Чк̂ 0Ща тегирмопларнит. ^  ^

бир кунда 2540 т. бугдой майдаланиб тегирмон унумдорлиги янада  ̂ Р«а,««оаптинг тез сурьаглар билан ривожланаёгганидан далолат беради.
Жиззах (1971), Охангарон (1971), Кукон (1971), К,арши (1973), Асака (

Жомбой (1974) ва Тахиатош (1975) даги ун-ёрма корхоналари замонавий асоо

ускуналар билан жихозланди.

Ёрма корхоналари. Уз&кистонла 1945 й и л ,.,а  ишлаб W *

кор*о„а»»р халкнянг «рм» «ахсулотларга Сфсш  талабиик контор, олмас Л



Уз-узини текширит учун савол ва топшириклар

Республикада дон мустакиллигига качон эришилган?

Галла-дон экинлари етиштиришнинг усиш диаграммасини сиз кандай 

тушундингиз?

Краснодар илмий-тадкикот инсттугидан кандай бугдой навлара 

келтирилган ва уларни нг афзаллиги нимада?

Нима учун республиками^ вилоятларида дон уругларини тозалайдигаа 

заводлар курилмокда?

Узбекистонда неча гектар сугориладиган ерлар мавжуд?

Галла хосшшнинг купайищига кайси омиллар таъсир килади? 

Узбекистонда бугдойниш кайси навлари экилади?

Узбекистонда етиштириладиган кайси ёрмабоп донларни биласиз?

Бугдой донларинииг асосий сифат курсаткичлари нималардан и борат? 

Узбекистондаги ун-ёрма саноати хакида нималарни биласиз?

Биринчи тегирмонлар нималар ёрдамида ишлаган?

Узбекистон дон саноатининг ривожини боскичма-боскич сузлаб беринг.

Таянч суз ва иборалар 

Дгросаноат — озик-овкат махсулотларини ишлаб чикарадиган корхоналар 

мажмуаси.

Нобудгарчилик — ун-ёрма ва омихта ем махсулотларини тайёрлашда хом-ашё 

ва тайёр махсулотларни йукотиш.

Доншунослик -  донларнинг физик-кимсвий таркибини урганувчи фан. 

Уздонмахсулот —  Узбекистон дон махсулотлари давлат акционерлик 

корпоранияси.



Хоеилдорлик -  -1 гектар ердан центнер хисобида олинган хосил. 

Зараркунандалар билан кура шиш — уруглик донларни экишдан олдин 

уларга кимёвий препаратлар билан ишлов бериш.

Махаллнй донлар — Республика вилоятларида етиштирилаётган донлар.

Ялпи махсулот — Республикада етиштирилган донларнинг жами (кабул 

пунктларига топширилмасдан олдин).



УН-ЁРМА ТАЙЁРЛАШ ГЕХНОЛОГИЯСИНИН1 У МУМИЙ ТАВСИФИ

2.1. Ун-ерма истеъмол озикаси.
2.2. Ун-ёрманинг озикавий киймати.

2.1. Ун-ёрма истеъмол озикаси

У н— дон махсулоти булиб, уни (донни) майдачаб олинади. Агар ун 

факат доннинг ички кисмлари (эндосперма)дан тайёрланган булса, навли ун деб 

аталади. Донни кобик ва муртаклари билан биргаликда майдалашдан хосил 

булган ун эса оддий (жайдари) ун деб аталади.

Ун тайёрлаш учун асосан бугдой, жавдар ва тритикале донлари 

ишлатилади. Истеъмолчиларнинг татабларига кура сули, гречиха, маккажухори 

ва арпа донларидал хам ун тайёрланади. Турли навли унлар узларининг 

кимёвий таркиблари билан бир-биридан фарк килади.

Ёрмабоп донларнинг магизи турли таъсирлар натижасида окданган дои 

булиб, у донни устки гул ва уруг кобикларидан ажратиб олинади. Гречиха 

донидан эса факат i-ул кобиги ажратиб ёрма тайёрланади.

Ёрма тайёрлаш учун гречиха июли, тарик, сули, арпа маккажухори. 

бугдой, нухат ва ок жухори (сорго) донлари ишлатилади.

Бугдой донларидан тайёрланган ун махсулотлари оксил ва бошка кимёвив 

элементларга бойлиги сабабли истеъмолда асосий уринда т \ ради.

Ёрма махсулотлари ярим тайёр махсулотлар 1урухига кириб, улардаг 

турли гаомлар гайёрлаш учун кам вакт сарф булади.

Сорго донидан гайёрланган ёрма, инсон организма ва саломатлиги учу< 

жуда фойдали. У оксил модцаси ва витам инларга бой. Ёрма саноатида сулидз* 

эрталабки нонугатада сут билан истеъмол килинадиган махсулотда! 

тайёрланмокда. Гуруч кепаги — мучкадан ёг, совун, фосфор моддаси ажратй1



олинада. Лузгага гидролиз заводларида кимёвий ишлов бериб, ундан техник 

спирт ва ксилит тайёрланади. Бугдой доНининг муртагидан “Карши-Дунё-М“ 

к о р х о н а с и д а  болалар нонуштаси учуи махсус ёрма махсулоти ишлаб 

ч и к ар и л м ок да . У турли витамин, липид ва бошка макро-микро элементларига 

бойлиги билан бошка ёрмалардан ажралиб туради.

Озик моддалар гаркнои

Инсон исгеъмол киладиган озик моддалар турли кимёвий элементлар: 

оксип, ef, углсводлар, витаминлар ва минераллардан ташкил тоиган. Улар 

инсон организми учун энергетик ва биологик кийматга эга.

Оксил моддалар ёки оксиллар (протеинлар —  фекча создан олинган 

булиб, биринчи ёки мухим деган маънони.апглатади) юкори молекуляр массага 

эга булиб (унинг молекула массаси 5 — 10 мингдан ва I млнгача ва ундан 

ошик), улар аминокислота колдикларидан тузилган ва табиий полимерии 

ташкил килади.

Оксилларнинг биологик вазифалари турличадир. Улар инсон организмида 

кагалитик (ферментлар) тартибга солувчи (гормонлар), тузувчи (коллаген, 

фиброин) каракатлантирувчи (миозин), фанснортловчи (гемоглобин, 

многлобин), химояловчи (иммуноглобулинлар, интерферон), за.чира (казеин, 

альбумин, глиадин, зеин) ва бошка вазифаларии бажаради. Окснл асосан, инсои 

организмининг усиши ва фаол харакатида мухим ахамиятга эга: Оксил 

моддасисиз хаёч булиши мумкин эмас. Окснл инсон ва хайвоплар организмини 

аминокислоталар билан таъминлайди.

Окснлниш озикавий киймати. Гушт, сут, балик, дон ва дон 

махсулотлари, сабзавотлар таркиби оксилга бойдир. Инсон учун зарур оксил 

кдори унинг ёши, жинси, мехнаг турига боглик. Соглом организмда 

исгеъмол килинган ва парчаланган оксил микдори тенг булиши керак. Оксил 

^ aCH алмашинувини бахолаш учун азот баланси тушунчаси киритилган.



сабабли алмаштириб булмайдиган аминокислотадарнинг истеъмол Даражаси 

хам камайиб боради. Олий нашти ундан тайёрланган 500 г нонда булса, оксял 

моддаси 30 фоиздан ошмайди, I навли унда эса-35 фоиз, II навли унда 4q 

фоизга якин ва жайдари унда 45-55 фоизни ташкил килади. Худай шунта ухшащ 

бошка биологик фаол араташмадар, шу жумладан витаминлар 15-60 ф0из1 

минерал моддатар эса 15-80 фоизни ташкил килади- Ун навлари ичида истеъмол 

киймати буйича жайдари ун юкори хисобланади, унда инсон орган изми учун 

зарур барча озик моддадар мавжуддир.

Вачешти станокларда майдатанган дон кобикларида толасимон моддалар 

булиб, улар овкат хазм килиш жараёнида ичаклардаги турли тошкол 

(шлак)ларни чикариб юборишга, ичакларнипг физиологик фаолиятшщ 

яхшилашга ёрдам беради.

Бугунти кунда чет эл технологлари турли навли унлар таркибидаги оксил, 

крахмал, минера! моддалар ва витаминлар микдорини истеъмолчиларнинг 

та!абига биноан купайтириш имкониятлариыи кидирмовдадар.

Уз-узини текшириш учун савол ва тоншириклар

Ун-ёрма истеъмол озикаси деганда нимани тушунасиз?

Ун-ёрма махсулотлариникг озикавий киймати нимага боглик?

Инсон бир кеча-кундузда канча овкат истеъмол килади ва унинг микдор* 

ниматарга боглик?
Алмаштириб булмайдиган аминокислогатарга кайси аминокислотащ 

киради?
Донларда алмаштириб булмайдиган аминокислоталар неча фоизв* 

ташкил килади?

Озод мувозанагни кандай тушунасиз?

Оксил моддасининг инсон организмига таъсири хакида сузлаб берин! -
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Т а я н ч  с у з  в а  и б о р а л а р

Ёрмабон доллар —  шоли, тарик, арна ва бошкалар.

М у р т а к - - бугдой донининг бир кисми, турли кимёвий элементларга бой 

булгани учун ундан махсус махсулот тайёрланади.

Мак-ро-микро элемептлар — донлардаги инсон организми учун зарур булгал 

турли модда ва кимёвий озикалар.

Лузга — шолининг гул кобига.

Оксил — бугдой дони таркибидаги асосий модда булиб, инсон организми учун 
жуда зарур.

Крупорушка — шоли доштрини оклаш учун курилган кичкина гуруч цехлари. 
Выход — дондан олинган махсулот микдори.

Сув тнрмонн канал, кагга ариклар скасида курилган тсгирмонлар.

Азчяхлсб У рта Осис республикаларида ишлаб турган ун-ерма корхоиаНари 
мажмуи.
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ДОН ВА ДОН МАХСУЛОТЛАРИ ТАРКИБИДАГИ КИМЁВИЙ 

МОДДАЛАРНИНГ АХДМИЯТИ

3.1. Дон ва дон махсулотлари таркибидаги кимёвий модцаларц^ 

ахдмияти.

3.2. Биринчи ва иккинчи таршбли полисахаридлар.

3.3. Ферментларнин!' умумий тавсифи.

3.4. Витаминларнинг умумий тавсифи.

3.5. Дондаги минерал моддалар.

3.6. Доннинг геометрик тавсифи.

3.7. Дон паргиялари, сифатли донлар ва уларниш' курсаткичлари.

3.8. Эндосперманинг микроструктураси, доннинг мева ва гул кобвд- 

ларининг ахамияти.

3.1. Дон ва дон махсулотлари таркибидаг и кимёвий 

моддаларнинг ахамияти

Дон мураккаб кимёвий таркибга эга. У инсон организми эхгиёжлари учр 

зарур бир канча моддалардан ташкил топтан. Дон ва мойли усимликЦ 

таркибига кирувчи моддалар икки капа гурухга б^линади: органик < 

нооргалик. Органик моддалар гурухига оксил, нуклеин кислоталар, углеводл£ 

липидлар, ферментлар, витаминлар, пигментлар ва богака моддалар кираЛ 

Ноорганик моддаларга минерал моддалар ва сув киради.

Оксил инсон ва хайвон аъзоларининг хаётий жараёнларида мухим ро5 

уйнайди. Дон инсон организмини оксил билан таъминлаб турувчи асоО 

махсулотлардан бири хисобланади. Оксил тула кимматли алмацггпр* 

булмайдиган (урни ко плат i м ай диган) ва тула кимматга эга булмаган,
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птириб буладиган урни копланалиган аминокислотатардан иборатлир. 
аямаштириб булмайдиган аманокислоталарни сакловчи оксиллар 

алмаштириб булмайдиган оксиллар деб аталади, кол!анлари эса гулаОИОЛОПГК
к им м атга эга булмаганлар гурухига киради.

Инсон вахайвон организмида алмаштириб булмайдиган аминокислоталар 

С1||||(.1ПТ1ПГ*0/’"ЯН УлаР озикалар таркибида учрайди ва тайёр холда кабул 
килинади. Донлардаги биологик тула кимматга эга булмаган оксиллар етарли 

микдорда алмаштириб булмайдиган аминокислоталар лизин ва греонинга эга 

эмас.
Оксиллар инсон аъзоларида парчаланиб, узидан эркин равишда 5,7 ккал/г 

(23,94-1Q3 ж) микдорида кувват ажратади.

Углеводлар. Дон гаркибида углеводшар бошка модлатарга нисбатан куп 

булиб, унинг микдори 60 фоизни ташкил килади. Улар дон ва дои 

махсулотлариии сакдашда, ундан нок . махсулотлари тайёрлашда бижгиш

жараенларида асосий кувват манбаи сифатида катта ахамиятга эга.
з

Углеводларнинг кувват киймати 4,1 ккал/г (17, 24-10 ж.)ни тапткил 
килади.

Дон таркибида турли углеводлар булиб, улар оддий шакарлар ёки

моносахаридпар (пентозалар, гексозатар) ва дисахарндлар (сахароза ёки каметн

шакари: мальтоза ёки солод шакари); крахмал; клетчатка ёки целлюлоза;

гемицеллюлозалар: слизлардаи ташкил топтан. Углеводлар таркиби 1- жадвалда 
берилган.

Моносахаридлардан бошка хамма углеводлар ошкозон-ичак йулида 

^ Щ̂олитик парчаланади. Моиосахаридлар (пентоза ва гексозалар) сувда енгил, 

иртда эса кийин эрийди, эфирда умуман эримайди. Уларнинг купчилиги 
Ширин таъмга эга.
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Углеводлар гаркнбн
1'

Моносахаридлар 
(оддий шакарлар)

Полисахаридлар 
(мураккаб углеводлар)

Пентозалар Гексозалар
1-тартибли полисахаридлар 

(мураккаб шакарлар, 
олигосахаридлар)

2-тартибли ' 
полисахаридлар 

(полиозалар)
С5Н10О5 С«Н,206
Арабиноза
Ксилоза
Рибоза

Глюкоза (декстроза, 
узум шакари), 
фруктоза (леволоза, 
мева шакари)

Дисахаридлар С^Н^Оц, 
сахароза, мальтоза 

Трисахаридлар С^Нз^О^, 
Рафиноза

Крахмал, ПентозаларТ" 
гликоген, клетчатка. 
Гемицеллюлозалар. 

слизлар. левулезанлао

Моносахаридлардан энг куп таркалганлари пентозалар - арабиноц 

ксилоза ва рибулозадир. Арабиноза билан ксилоза пентозанларни - мураю* 

полисахаридларни хосил килади, улар хужайра деворлари гаркибига киради,« 

пентозанлар, айн икса, уруг ва меваларда куп булади:

катализатор ( C 4 I s 0 j ) n

t  
1

Пентозанлар

Д — глюкоза (декстроза, узум шарбати) ускмликларнипг яшил к** 

ларида, уругларида, турли хил меваларда, асалда эркин холда булади, крах* 

целлюлоза, гемяцеллюлозалар, гликоген, декстринлар, сахароза, малы® 

рафинозалар, гликозидаар гаркибига киради. Соф глюкоза крахмални мин^ 

кислоталар ёки ферментлар таъсирида гидролизлаш йули билан олив* 

Ачиткилар таъсирида бижшб, спиртга айланади.

Д — фруктоза (мева шакари, левулеза) усимликлар таркябЯ* 

гулларининг нектарида, меваларида, уругида, асалда булади. Сахара
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ва лсвулезенлар таркибига киради. Фруктоза ачиткилар таъсирила 

бИЖГИЙДИ.
люкоза билан фруктоза хамир оширишда бошлашич материа.1 булган и 

бабли нон ёпишда капа ахамиятга эга. Уни куйидаги мисолда курамиз: 

леводлар кандай йул билан парчаланмасин, унла озми-купми энергия 

аЖралиШи кузатилади ва бунда бир грамм-молекула глюкоза СО, ва 11?0  гача

парчапанганда 686 ккат энергия ажрадади:

С II ,0 ^ ------ *■ 6СО+6Н 0+686 ккал.
6 12 6  2 2

Глюкоза кислородшшг ишгарокисиз (анаэроб) ёки кислород иштирокида

(аэроб) парчаланади. Бу икки йул бир-биридан кескин фарк килиб, биринчиси

ачиш, иккинчиси оксидланиш деб атадади. Улар энергетик самараси буйича

хам фарк килади. Ачиш одам ва юкори даражада ривожланган хайвонлар

тукимасида сут кислота косил булиши билан якунланади:
С Н О -^e-P-M-ei'I ’-lV 2С Н О

О 12 О 3 6 i

ачиткяларда бу жараёнда этил спирт х,осил килганидан, у спиртли ачиш деб 
аталади.

кагализа го̂  2С Н ОН+2СО,
6 12 6 2 5 2

3.2. Биринчи ва иккинчи тартибли полисахарндлар.

Биринчи тартибли полисахарндлар (олигосахаридлар) — унга 

лнсахаридлардац сахароза мальтоза ва трисахаридлардан рафинозалар киради. 

Сахароза (камиш ва лавлаги шакари) асосан, усимликларнинг барглари, 

>РУглари, меваларк, илдизларида kJii учрайди ва инсон хаётида мухим роль 

а®ди- Матьтоза— крахмалнинг амилаза билан гидролизида куп микдорда
°Paiax Mavrv

“««.сулот хосил килиб, хамир тайёрлашда ачитки ва ундаги 2- 

ЛЮ,:0зидаза фермента билан парталаниб, глюкоза хосил килади.



Рафиноза (мелитриоза)тшг эмпирик шакли С II320 lg— доннинг 

муртагида 4 дан 6,9 фоизгача булади.

Фруктоза — энг ширин такардир. Ширишгик даражаси буйича уларни 

куйидагича тузиш мумкин:

Фруктоза>сахароза>глюкоза>мальтоза>сахароза. Лрпа, жавдар ва бугдой 

донларида уртача 2-3 фоизни ташкил килади.

Иккинчи тартибдаги (юкори тартибли) полисахаридлар: Крахмал 

(С6Н.0О5)п иккита полисахарид — амилоза ва амилопектиидан ташкил топган.

Крахмал, асосан, Д01ши экинлардан бугдой, жавдар, сули, арпа таркибида 50— 

60 фоиз, маккажухориларда 60 —70 фоиз, гуручда эса 75 80 фоизни ташкил 

килади.

Бугдой, жавдар ва арпада крахмал доналари олдий булиб, маккажухори, 

сули ва гуручда эса улар майда крахмал доначалари шаклида, бир-бирша 

елимлаб куйгандек булади. Картотпкада крахмал таркиби 19 дан 22 фоизгача 

амилоза ва 78 дан 81 фоизгача амилопектиидан, бугдой ва маккажухори донида 

эса юкоридаги таркиб 25 ва 75 фоиздан иборат.

Гликоген — хайвон крахмали ёки гликоген (СйН1цО.)г хдйвонларнинг

асосий резерв полисахарида. У сувда эрийди ва йод таъсирида тук кунгир 

рангга киради. Кимёвий тузилиши жихатидан амилопектинга ухшаш булиб, 

унинг молекуляр огирлиги амилопектинга нисбатан анча ортик булиб, у -1 -4 

миллионга егади.

Слизла р (гумми) — полисахаридлар гурухига кириб сувда эрийди, у 

купрок жавдар донида (2,5-7,4 фоизгача) булади.

Слизлар таркибида глюкоза (20 фоизгача), озрок фруктоза ва 

галактозалар бор. Слизлар жавдар донидан ун олиш жараёнини 

кийинлаштиради, чунки жавдар донидаги слизлар бугдой донидагш а нисбатан 

ёпишкок охлади.



Слизлар жавлар донида 2,8 фоизни ташки;! килади.

Липидлар ёглар хам да мойсимон моддалардан ташкил тонгав булиб, 

хайнон ва одам организмига озик моддалар билан бирга туттшб туради. 

Усимликларда липидлар углеводлар таъеирида синтезланиб, асосап, мева ва 

донларда, айникса мойли уругларда куп йигилган булади. Липидлар мухим 

энергия манбаи хисобланиб, унинг киймати (9.5 ккал/г = 39,84 1 о 'ж ) та тепгдир.

Ёгларда, ёгда эрувчи витаминлар (А, Д, Е, К) мавжуд булиб, улар 

бугдойда 1,7; маккажухорида 4,6; канакунжугда х а  5,9 фоизни ташкил килади. 

Донли экинлардаги еглар гаркиби купрок туйинмаган юкори молскупали ёг 

кислоталаридан иборат.

3.3. Фермснтларнинг умумий тавсифи

Табиат океилларининг катализагорлари, яьни ферментлар барча хаётий 

жараёнларнинг, шу жумладан, энергия алмашинувининг асосини ташкил этади: 

бу моддалар тирик хужайрадаги рсакцияларнинг температура ва босим 

шароитида нихоятда тез кечишига мажбур килади.

Фермешлар лотинча femientare сузидан олипган булиб, тулкинлатувчи 
деган маънони англатади.

Ферментлар хужайралардаги айрим кимёвий реакдияларни тезлаштириш 

билан бирга, чекеиз хилма-хил кимёвий узгаришларни харакатлантирувчи куч 

хисобланади; бу ^згаришлар йитилиб, модлаларнинг биологик алмашинувига 

еабаб булади. Фсрмеытларнипг ахамияти шундаки, улар таъеирида 

организмдати (дондаги) деярли барча жараёнлар тезлашади. Бу шундан далолат 

берадики, дон ва уни кайта ишлаш натижаеида хосил булган махеулотлар 

е-тластгаида, дон унаётганда, уни саклашда, нон пиширишдаги барча 

биокимёвий жараёнларда.албатта ферментлар иштирок этади.
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Барча ферментлар иккита катга гурухга булинади: асосан оксиллардан 

тапосил топган бир компонентли ва оксил молекуласи билан бирга апофермент 

деб аталадиган оксилсиз (простетик) кисмдан ташкил топган икки компонентли 

ферментлар.

Икки компонентли ферментларнинг апоферменти - оксил ташувчи 

простетик гурух актив гурух деб хам аталади.

Шундай килиб, простетик гурухиииг оксил билан бирикмаси унинг 

каталитик актиытиги кескин ортишига сабаб булади. Шу билан бирга оксилнинг 

габиатига факат ферментнинг каталитик активлиги эмас, балки узига хос 

гаъсири хам булади. Простетик гурух билан апофермент богининг нипгакдиги 

хар хил ферментларда турлича булади. Айрим ферментларда, масалан, 

дегидрогеназаларда бу богланиш булади. Бупдай ферментлар осон 

диссоцияланиб (масалан, диализда), простетик гурухга ва апоферментга 

ажралади. Ферментларнинг кисмлардаги оксиллардан осон ажраладиган 

простетик гурух кофермент металл тутади, усиз фермент актив булмайди. Бу 

металлар нофакторлар деб аталади. Масалан, пероксидаза билан катализада 

металл аскорбинотоксидазада аскорбин кислотанинг оксидланишини 

катализловчи мис булади.

3.4. Витаминларнинг у му,мни тавсифи

Витаминларнинг кимёвий тузилиши турлича булади. Уларга одам ва 

хайвонларнилг, шунингдек усимлик ва микроорганизмларнинг озикланиши 

учун жуда оз микдорда зарур буладиган нисбатан куйи молскуляр органик 

бирикмалар киради. Витаминларнинг барчасида бошка моддалардан фарк 

киладиган куйидаги узига хос хусусиятлар булади:
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1. Уларниш- биосинтези асосаи усимликларда содир булади, улар тирик 

организмга овкат билан бирга киради.

2. Витаминлар оз микдорда биологик фаол булади ва барча хаётий 

жарайиар учуй нихояга зарурдир.
З.Организмда витаминларнинг етишмаслиги ёки уларнинг организмдан 

чикиб кетиши гиповитаминоз (витаминлар етишмаслигидап пайдо буладиган 

касалликлар) куринипгидаги патологик жараёнларнинг ривожланишига олиб 

келади.
Витаминларнинг таъсири шунга асослангапки, улар организмга кирганда 

узининг фаол шаклига айланади ва одатда энг мухлм фермент еистемалари 

таркибига кирадюан коферментлар ёки простетик гурухлар хисобланади. 

Овкатда тиамин витамини (Bf) сгишмаганда асаб системасида пироузум

кислота тупланади, бу кислота полиневритни (сезиш ва харакатланиш 

сфсраларининг бузилиши, мускуллар ортфияси, шиш ва х.к.), бери-бери 

касалликларини кеягириб 'шкаради. Цианин (витамин РР) оксиддаяиш 

кайтарилиш ферментлари таркибига кириб, у оксидлаиадиган орган ик 

моддалардан водороднинг ажратишини тезлаштиради.

Овкатда ниациннинг етишмаслиги подагра (асаб бузилиши. тсриниш 

емирилшии, ич суриш) билан касатланишга опиб келади. Тузилиши бир-бирига 

якин, биологик фаоллиги ухшаш булган бирикмапар гурухларини бёлгилаш

учуй витамин Л, Д, F-, В . В ,, С каби атамалари сакланиб колган.
6 12

Витаминларнинг улчов бирлиги сифагада 1 кг махсулотдаги миля играм млар 

(1мг=0,001г, 10‘3 г) ёки микрограммларни (1мкг=0,001мг — 0,000001 г =  10( г) 

белгилаш тавсия эгилади. Витаминларнинг микдори купинча мг фоизларда 

улчанади (100 г махсулотга тугри ксладиган витаминнинг миллиграммлар 

сони). Барча витаминлар шартди равишда икки гурухга: сувда эрийдиган ва ё! да 

эрийдиган витамииларга булинади.
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Сувда эрийдиган витаминлар

.•ибида сувда эрийдиган саккизта витамин булади: тиамин,
,(ц 11

До1 ниридоксин, биотин, аскорбин кислота, нантотен кислота,

рибофла/^*

миоиноз* (витамин В ) водород бромидиинг Оирикмасидир. Фермент 

|И ^ксилаза гаркибига киради ва х,аивон, усимлик организмида, 

цируват; а трла углеводларниш оошка моддаларга аиланиш жараенларнда

М И К р О О р  ( |З И Д И .

,р:ЛЬ:'
мухим Р1 ' м и  (витамин В )нинг етишмаслиги натижасида иштаха

r J 40^TV уй озади, камкувватлик, куз ачишиши кузатилади, огизнинг 
Айуколал ’ ,3рида огрик пайдо булади.
/С

шиллИК .никотинамид витамин РР) пиридин дигидроназа ферментлари 
fa n *

И лаДИ, бу ферментлар водород ташишда иштирок этади. Ниацин
_ Яа ^ -гтаркиби ^да 45—70 мкг г, кепакда 120 325 мкг г булади ва х,.к.

микдор- ^ип (витамин В6) амин окислотал арнинг узгариш реакнияларида

г / Цр' j, килувчи ферментлар таркибига киради. Пиридоксин микдори

к ,* » /" ”1'  5,5-4,3 мкг/г, кепакда 8,9-16,2 мкг/г булади.

бутдои .витамин Н) ачит^илар иа оошка микрооргакизмларииш мухим

v А
уешно {|, кислота (витамин С)нинг етишмаслиги цинга касалл и ги н и

,>ади.
К, Ш* 

келтир'

3.5. Дондаги минерал моддалар

^ан, нами колмаган дон икки гурух элементлардан таркиб топган  

1^р1' л'Рух хиссасига С, О, N, Н, S 9—98 фоизга тугри к еладя .



М о д д а л а р н и н г  колпш кисмини (1,5-2,0 фоиз) барча бошка элементлар (2- гурух) 

ташкил килади. Иккинчи гурухдаги минерал элементлар 3 гурухга булинади:

1 . Мякооэлемептлар— бу гурухчадаги элементларнинг микдори фоиз

нинг мингдан биридан юздан биригача булган кийматлари (10 - 1 0 )  билан 

ифодаланади. Бу гурухчага Р, К, Mg, Na, Fc, S, AI, Si, Ca элементлари киради.

2. Микроэлемен i лар— бу гурухчага кирадиган элементларнинг 

микдори фоизнинг мингдан бир улу'шидан тортиб юз мингдан бир улушигача 

(10 -1 0 5) булади. Бу гурухчага Мп, В, Sr, Си, Zn, Ва, Ti, Li, J, Br, No, Со ва 

бошка элементлар киради.

3. Ультрамнкроэлемснтлар — бу гурухчага кирадиган элементларнинг

доплати микдори фоизнинг мичлиондан бир улушлари билан улчанади ва ундан

хам кам булади. Уларга Cs, Sr, Cd, Hg, Ag, Br, Ra киради. Минерал
о

моддаларнинг микдори тарозида тортио олинган дон ёки упни 650—850 С да 

ёндириш йули билан аникланади, ендирилгандан кейин ку'л колади. Кулнинг 

бо1илангич дон намунаси огирлигига нисбатан фоиз хисобида ифодаданган 

массаси доннинг куллик даражаси дейилади. Куллик киймати ва кулнинг 

сифат таркиби доннинг тури га, навига, дон етиштириладиган жойнинг гупрок- 

иклим шароитларига боглик равишда узгариб туради, куя таркибидаги минерал 

моддалар, асосан, оксидлар холида булади.

Турли навдаги донларнинг кул микдори ва таркибида (фосфор, 

олтингугурт, калий, натрий, кальций, магний ва темир каби) уртача кимёвий 
моддалар мавжуд.

Каттик ва юмшок бугдой донидаги кул микаорининг узгариб туриши хам 

кузатшиан. Юмшок бугдой эндоспермаеида кул микдори 0,26 дан 0,5 фоизгача 

узгариб, уртача 0,42 фоизни ташкил этади, алейрон катлами билап биргаликда 

олицганда кобиклардадв кул микдори 7,74 дан 11,65 фоизгача, уртача 9,65 фоиз 

улади. каттик бугдойда эндоспермасидага кул микдори купинча юмшок
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Сувда эрийдиган витаминлар

Дон таркибида сувда эрийдиган саккизта витамин булади: тиамин, 

рибофлавин, ниацин, пиридоксин, биотин, аскорбин кислота, пантотен кислота, 

миоинозит.

Тиамин (витамин водород бромиднинг бирикмасидир. Фермент 

пируватдскарбоксилаза таркибига киради ва хайвон, усимлик opi ан из ми да, 

микроорганизмларда углеводларнинг бошка моддаларга айланиш жараёнларида 

мухим роль уйнайди.

Рибофлавин (витамин В )нинг етишмаслиги натижасида иштаха 

йуколади, киши озади, камку вватлик, куз ачишиши кузатилади, огизнинг 

шиллик каватларида огрик пайдо булади.

Ниацин (никотинамид витамин РР) пиридин дигидроназа ферментлари 

таркибига киради, бу ферментлар водород ташишда ишгирок этади. Ниацин 

микдори бугдойда 45—70 мкг г, кспакда 120—325 мкг г булади ва х.к.

Пиридоксин (витамин В6) аминокислоталарнинг узгариш реакцияларида 

катализагорлик килувчи ферментлар таркибига киради. Пиридоксин микдори 

бугдой донида 3,5-4,3 мкг/г, кенакда 8,9-16,2 мкг/г булади.

Биотин (витамин Н) ачитхилар ва бошка микрооргапизмларникг мухим 

Усинг омилидир.

Аскорбин кислота (витамин С)нинг етишмаслиги цинга касаллигини 

келтириб чикаради.

3.5. Дондаги минерал моддалар

Куритилган, нами колмаган дон икки гурух элементлардан таркиб тогчан 

булади: 1- гурух хиссасига С, О, N, Н, S 9—98 фоизга тутри келади.
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М о д д а л а р н и н г  ко л ran кисмини (1,5-2,0 фоиз) барча бошка элементлар (2- гурух) 

таш к и л  килади. Иккинчи гурухдаги минерал элементлар 3 lypyxra булинади:

1 . тутякроэлементлар — бу гурухчадаги элементларнинг микдори фоиз

нинг мингдан биридан юздал биригача булган кийматлари (10 -  10?) билан 

ифодапанади. Бу гурухчага Р, К, Mg, Na, Fe, S, AI, Si, Ca элементлари киради.

2. Мнкроэлемен глар — бу гурухчага кирадиган элементларнинг 

микдори фоизнинг мингдан бир улушидан тортиб юз мингдан бир улушигача 

(10 - 1 0 5) булади. Бу i-урухчага Мп, В, Sr, Си. Zn, Ва, Ti, Li, J, Br, No, Со ва 

бошка элементлар киради.

3. Ультоамикроэлемеитла р — бу гурухчага кирадиган элементларнит

дондаги микдори фоизнинг миллиондан бир улушлари билан улчанади ва ундап

хам кам булади. Уларга Cs, Sr, Cd, Hg, Ag, Br, Ra киради. Минерал
о

моддаларнинг микдори тарозида тортио олинган дон ёки унни 650—850 С да 

ёндириш йули билан аникланади, ёндирилгандан кейин кул колади. Кулнинг 

бошлангач дон намунаси огарлигига нисбатан фоиз хисобида ифодалангал 

массаси доннинг куллик даражаси дейилади. Куллик киймати ва кулнинг 

сифат таркиби доннинг турига, навига, дон етигптириладиган жойнинг гупрок- 

иклим шароитларига боглик равишда узгариб туради, кул таркибидаги минерал 

моддалар, асосан, оксидлар холида булади.

Турли навдаги донларниш кул микдори ва таркибида (фосфор, 

олтингугурт, калий, натрий, кальций, магний ва темир каби) ургача кимёвий 
моддалар мавжуд.

Катти к ва юмшок бугдой донидаги кул микдорининг узгариб туриши хам 

кузатилган. Юмшок бугдой эндоспермасида кул микдори 0,26 дан 0,5 фоизгача 

згариб, Уртача 0,42 фоизни ташкил этади, алейрон катлами билан биргаликда 

■инг анда кобиклардаги кул микдори 7,74 дан 11,65 фоизгача, уртача 9,65 фоиз 

Улади. Кдтгик бугдойда эндоспермасидаги кул микдори купинча юмшок
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бугдойдагидан куп булиб, 0,3 дан 0,6 гача, уртача 0,46 фоиз булади, алейрон 

катлами билан биргаликда кобиклардаги кул микдори эса, аксинча, каттик 

бугдойдагига Караганда камрок — 6,34 дан 10,25 фоиз гача, уртача 8,72 фоиз 

булади.
Куллик даражаси урнига кепак билан эндосперма нисбатини анча хули к 

акс эттирадиган бошка янгилик киритишга купдан бери \аракат килиб 

келинмокда. Бундай йуналипшардан бири — габиий рангдан фойдаланиб, 

ранглилишни аниклашдир.

3.6. Доннинг геометрик тавсифи

Доннинг шакли ва унинг майда-йириклигига караб сепаратор, хаво- 

сепаратор ва уларнинг ишчи кисмлари, триер ва майдаловчи, окловчи ва 

ёрмаларни ажратувчи машиналарнинг .технологик чизмалари аникланади. 

Х,ажмларнинг нисбати ва уларнинг сиртки юзалари П И  жараёиларида мухим 

ахамиятга эгадир.
Донларнинг кимёвий таркиби уларнинг геометрик улчамларш а боглик.

Доннинг хажми куйидаги формула билан аникланади:

V - K A B - 1
бу срда А • В • 1 — доннинг эни, калинлиги ва узунлиги.

К — тажрибада олинган коэффициент; бугдой, арпа, жавдар ва 

сули учун К=0,52.

Бу формуладан доннинг хажмини аниклашда хам фойдаланиш мумкин.

Бугдой донининг улчами: а - узушшги, б - эни, в - калинлиги

Бугдой донининг а = 4, 8-8, Омм, 6 =1 ,  8-4, Омм, в = 1, 3-3, Омм



Доннинг нату ра огирлигн

Бир литр доннинг огирлиги граммда доннинг натура огирлиги деб ата- 

лали. Айрим давлатларда фунта (0,453 кг еки бушслда) 35,1 хисобланади. 

Доннинг натура огирлигита куйидаги омиллар таъсир курсатади: доннинг 

намлига, унинг йириклиги, шакли, ифлослиги. Доннинг натура огирлиги 740 г/л 

дан паст булса, уннинг чикиши бир фоизга камаяди.

Доннинг натураси намлик oinraH сари камайиб боради ва унинг хажми 

катталашади. Натура уч хил булади: юкори натурали дон, уртача ва паст.

Бугдой: 1. 785,2 юкори; 2. 746s785, ва 3. 745 ва ундаи паст.

Сули: 1. 510,2 юкори; 2. 461-510,3; 3. 460 ва ундан паст.

Юкори натурали донда эндосперма кисми кун булиб, унинг мева кобиги 

эса кам булади.

1000 та доннинг массаси

Бу курсаткич доннинг йириклиги, унинг шишасимонлиги ва зичлигига 

боглик булиб, доннинг технологик хусусиятига таъсир килади. 1000 та доннинг 

огирлиги 40 г дан ортик булади. Бунда дондан олинадиган ун микдори 3—5 

фоиз ортик булади.

Доннинг шишасимонлиги

Доп тортиш жараснида шишасимон дондан ажратиб олинган эндосперма 

кисми нон сифатини яхшилайди. Ун тортиш да '‘помол“ партияси 

шаклланишида доннинг шишасимонлиги 50—60 фоиз булиши максадга 

мувофик. Шишасимон бугдой донидан жавдар донига нисбатан куп ун олинади.

3.7. Дон партиялари, сифатли донлар ва уларнинг курсаткичлари

Дон гудасн (партияси) — хар кандай миадорда бир хил сифатли массада 

булган, хужжат билан тасдикланган ва кабул килиш, топшириш, жунатиш ёки
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омбор, силосларда сакдатга мулжалланган. Туда (партия) бир хил шакл ва 

сифатга эга булиши керак. Хар кандай туда гаркибига дон массаси киради.

Дон массаси — донни майдалаш жараёнида уни турли ёввойи уруглар, 

органик ва ноорганик моддалардан тозалапган дон микдори.

Донлар турли генетик синфларга мансублигига кура, турли даврда 

гуллаши хар хил, шароитлари, ер-сув, микроиклимда усиб етилгани учун 

уларнинг сифати хам хар хил булади.. Улар бир-биридан улчами, ранги, 

намлиги, тулик егилганлиги, кимёвий таркиби, зичлиги ва бошка курсаткичлари 

билан фарк килади. Бу курсаткичлар хосилни йигиб-териб олишда дон массаси 

ва сифатининг хар хил булишига олиб келади. Дон массасига турли ёввойи 

усимликларнинг уруглари тушипш иатижасида уларнинг намлиги ортади. 

Доннинг намлиги ортса, унда турли микроорганизмларнинг ривожланиши 

тезлашиб, улар доннинг уз-узидан кизишига олиб келади. Йигим-терим дакрида 

дадалардз, хосидпи саклаш ва уни кабул пунктларига жуиатишда катга 

микдордаги микроорганизмдар жойлашиб олиб (1 кг.донда бир неча миллион 

м и в д о р д а ) ,  дон сифатининг бузилигоига сабаб булади ва хосилга катта зарар 

стказади.

Асосий дон массаси ва чикиндилар орасида эркин хаво бушлиги булиб, у 

говак (“скважистость1) деб аталади. Ундан дон партияларини шамоллатиш 

жараёнида фойдаланилади. Дон массаларида тез-тез турли зараркунандалар 

(хашарот, кана) пайдо булиб, кулай шароит тугалганда дон сифатига кагга 

таъсир курсатади. Дон массаси, асосан, тирик биологик системалардан ташкил 

тонади ва бу хусусият унда турли жараёнлар булишига олиб келади. Доннинг бу 

хусусияти уларни саклаш ва кайта ишлашнинг самарали усуддарини аниклашга 

ёрдам беради.
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Донларга бахо беритда уларииш- технологик хусусиятлари, саклагп 

тартиби ва уни майдалаш жараёнларини 'аниклашда дон массасининг холати 

тушунчасидан фойдаланилади.

Дон массасининг холати деганда унинг физик-кимёвий таркибининг 

намлик билан бопгаклиги, ифлослик даражаси, температураси, пигаиб 

етилганлиги, янгилиги, зараркунандалар таъсирида кай даражада зарарлан- 

ганлиги туюунилади. Дон массасининг холати узгаришига сабаб булувчи 

хусусиятлардан биронтаси ортса, барча дон партияси сифатининг ттасайишига 

олиб келади.

Масалан: донни саклаш жараснида тсмпературанинг ортиши натижасида 

дон массасининг кизиш жарасни бошланади. Донлардаги намлик даражасига 

караб улар: курук, урта намликдаги, нам ва хул донларга булинади. Донлар 

ифлослиги буйича тоза, уртача тоза ва ифлос донларга ажратилади.

Сифатли донлар биологик ва физиологик таркиблари сог, физик-кимёвий 

томоидан стандартларга жавоб берадиган, технологик (ун ва нон) сифатлари 

юкори, органолептик куринишда яхши бахога эга булганларга айтилади.

Махсулотларнинг физик-кимёвий сифатлари -  аниклашда куйидаги 

хромотография, калориметрик, секстроскопик, люминесцент усулларидан 

фойдаланилади.

Озика моддаларини физиологик сифатлари, уларнинг озикавий киймати, 

калорияси ва биологик кийматлари мажмуасидир. Дон ва дон махсулотларнинг 

физиологик хоссалари ва уларнинг технологик сифатлари билан тутридан-тугри 

богликдир.

Донларнинг технологик таркиби улардан максимал даражада ун 

махсулотларини ишлаб чщариш ва юкори сифатли нон махсулот ишлаб 

тайёрлаш. Бозор икдисодиёти даврида социологик бахо бсриш, яъни
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истеъмолчиларнинг дон ва дон махсулотларига булган талабларига ижобий 

бахо беришдир.

Доннинг сифат курсаткичи унинг сифат тавсифи булиб, доннинг бир 

ёки бир иеча белгилари таркибидан иборатдир.

Доннинг сифати беш гурух белгилари асосида бахоланади:

1. Органолептик таркиби

2. Ботаник-физиологик таркиби

3. Физик таркиби

4. Кимсвий таркиби

5. Технологик таркиби

Донларга органолептик бахо бернш учун инсон сезги аъзолари ёрда- 

мида унинг ранги, хиди ва мазаси аникланади. Органолептик таркибига кура 

доннинг сифати пасайиб кетса, турт хил даражали бузилиш кузатилади.

Биринчи даражали бузилиш — дондан униб чиккан дон (солод) хиди 

келади, бу эса дон массасида физиологик (нафас олиш ва бошка) жараёнларнинг 

кучайишига олиб келади. Шунинг учун донни узок саклаш мумкии эмас, уни 

тезда тегирмонда тортиш тавсия этилади.

Иккинчи даражали бузилиш — дон массасида могор замбуругаарининг 

ривожланигпи натижасида ундан могор — зах хиди келади.

Бундай донлардан гул ва мева кобигини ажратиб олиб, саноатда ишлатиш 

мумкин. Агар кучли бузилган булса, улардан техник максадда фойдаланиш 

мумкин.

Учинчи даражали — бузилишда дон чириган хидга эга булиб, у техник 

махсулот сифатида ишлатилади.

Тургинчи даражали бузилиш — бунда дон бутунлай бузилган булиб, 

кумирга айлаииб кетади, ундан факат техник максадда фойдаланилади.
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Донга физиологик бахо беришда униш кайси галла экинларига 

мансублиги, куриниши, кишки ёки бахорги тури эканлиги, морфологик 

хусусияти, ранги, униб чикиш муддати кабилар хисобга олинади.

Доннинг физик белгилари (таркиби) куйидагича аникланади:

— дон ва уругларнинг шакли; — шаффофлиги

—  улнамлари; — дарз кетгани

—  йириклиги; —  механик таркиби

— хажми; — аэродинамик таркиби

—  зичлиги; — хашарот таъеирида зарарлангани

— гул кобикка эгалиги; — ифдослигига кура

—  натура ояирлиги; — нимжонлиш;

-  механик зарарланганлиги; — силдшушгига кура

—  туликлиги;

3.8. Эндосперманинг мнкроструктураси. Доннинг мева 

ва гул кобикларинннг ахамияти

Доннинг гехнологик хусусияти унинг тузилиши ва кимёвий таркиби. ш\ 

билан бирга доннинг анатомик кисмларида кимёвий моддаларыинг жойлапшши 

билан аникланади. Доннинг анатомик тузилиши ун-ёрма заводДаридаги 

технологик жараёнларда хал килувчи ахамиятга эга.

Масатан. бугдой донидаги чукур жойлашган “бороздка11 ун олиш 

жараёиини кийиилашгиради. Доннинг мураккаб шак.ш, айникса, мева кобиги, 

мурташ ва эндоснермаииш тузилиши технологик жараёнда асосий уршда 

туради. Дои учта аеоеий киемдан: эндосперма, муртак ва ударни ураб урган 

мева кобигидан иборат булиб, улар бир-бирларидан таркиби ва тузилиши билан 
фарк килади.
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Шоли, арпа ва сулиларнинг сиртки кисмлари гул кобиги билан Урал гад 

улар турли технологик усуллар билан ажратилади.

Ун-ёрма махсулотларини тайёрлашда дондаги мева кобити ва мурхак 

ажратиб олиниб, улардан махсус махсулотлар тайёрланади ва омихта ем (кенак 

мучка) таркибига кУшилади, лузга эса гидролиз сифатида заводларга 

юборилади. Гул кобити, эндосперма ва крахмал хужайралари доннинг 

шакшшшш ва усиш даврида уз вазифаларини бажариб, жонсизланиб колади, 

алейрон катлам ва муртак тириклик фаолиятини саклаб колади. Бу эса донга ГТ 

ишлов берганда косил булган памлик доннинг ички кисми га, донда косил 

булган бошка биологик фаол моддаларга мухим таъсир курсатади. Крахмал 

киркимидаги доначаларнинг узаро жойлашиши, уларнинг шакллари, улчами 

эндоспермада мозаика хос ил килади.

2- Раем. Бугдой динининг анатомии тузилиши
1-меви кобиги; 2- уруг кобиги; 3- алейрон цатлами; 

4- эндосперманинг крахмал ьдисми, 5- муртак.
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Бу доннинг шаффофлиги ьа технологик хусусиятларига боглик. айникса, 

у н  т о р т и ш  технологи ясида дон шаффофлиги мухим роль уйнайди. Лгар 

М И Кр о ф о т о г р а ф и я  оркали шаффоф эндоспермага каралса, ундаги крахмал 

д о а а ч а л а р и  оксил матрицасига ботириб куйштшга ухшайди. Юмшок бугдойда 

эса улар эркин жойлашади ва бир-бирига боглик булмайди. Г.ундай эркин 

ж о й л а ш г а и  юмшок бугдой эндоспермасини тортиш осон кечади. Шаффоф 

д о н н и н г  эндоспермасининг юмшок бугдойдап фарки шундаки, унда оксиллар 

к а т л а м - к а т л а м  булиб, крахмал доначалари тигиз масса холида булади.

Бугдой донининг анатомик кисмларида кимёвий 

моддаларнинг булиниши

Барча дон экиазари таркибида оксил. крахмал, ёг ва бошка кимёвий 

моддалар булиб, улар озикалар кийматини оширишда мухим роль уйнайди

(2- жадвал).

2- жадвал

Анатомик

кисмлар

Анатомик 
кисмларнинг 

Уртача 
микдори, фоиз

Доннинг умумий микдорига нисбатан 
фоиз хисобида

■

Кулдор- 
лиги. фоиз

крахмал оксил клетчатка ЛИПИДЛар

Мева кобиги, 

УРУг кобиги ва 

алейрон ш л ам
15,0 0,0 20.0 88,0 30,0 8,0-15,0

Эндосперма

крахмали 82,5 100,0 72,0 8,0 50,0 0,35-0,50

Муртак калконча 

билан 2,5 0,0 8,0 4,0 20,0 5,0-7,0



Пустлокли дон экинлари (тарик, шоли, сули ва бошкалар) кагга 

микдордаги клетчатка ва минерал моддаларга бой. Доннинг мева кобиги, 

асосан, инсон организмида хазм б^лмайдиган молдаларга эга. Доннинг муртаги 

ва алейрон катлами оксил моддаларга бой, унда куп ми кд орд а липидлар булиб, 

улар тайёр махсулотларнинг сакпаш муддатини кискартиради. Шунинг учун 

алейрон катлами ва муртакдан ун ишлаб чнкаришда кепак, ёрма махсулотлар 

ишлаб ’шкаришда эса мучка ажратиб олинади (3- жадвал).

3- жадвал

Турли дон экинларидаги асосий 

кимёвий моддалар (фоиз, курук масса хисобида)

Дон экинлар 

турлари
ОКСИЛ крахмал клетчатка липидлар кулдорлиги

бугдой 10,2-25,0 60,0-75,0 . 2,0-3,0 2,0-2,5 1,5-2,2

жавдар 8,0-16,0 65,0-70,0 1,8-2,7 1,8-2,2 1,7-2,2

арпа 10,5-14,5 68,0-78,0 4,5-7,2 1,9-2,6 2,7-3,1

сули 14,5-16,0 40,0-50,0 11,5-14,0 4,5-5,8 4,0-5,7

гуруч 7,0-10,0 75,0-85,0 9.5-12,5 1,5-2,5 4,5-6,8

тарик 10,0-14,0 70,0-80,0 1,5-2,8 2,7-3,7 1,5-1,8

маккажухори 9,0-13,0 68,0-76,0 3,0-5,5 5,0-6,0 1,4-1,8

гречиха 10,0-13,0 60,0-68,0 10,0-16,0 2,3-3,1 2,2-2,6

нухот 25,0-32,0 56,0-61,0 5,0-7,0 1,3-2,9 2,5-4,0

Уз-5'зини тскшнриш учун савол ва тоишириклар
Дон ва дон махсулотлари таркибидаш кимёвий моддаларнинг ахамияти 

нимадан иборат?
Биринчи тартибли полисахаридлар хакида сузлаяг ва уларнинг 

формуласини ёзинг.
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Иккинчи тартибли полисахарндлар хакида нималарни биласиз? Уларнинг 
формуласини ёзинг.

Донлардаги ферментлар ва уларнинг ахамияти хакида сузлаб беринг. 

Донларда кандай витаминлар булади ва уларнинг инсон учун кандай 
фойдаси бор?

Донларда минерал моддаларининг пайдо булиши ва уларнинг ахамияти 
хакида сузлаб беринг.

Доннинг геомстрик тавсифи нималардап иборат?
Дон партияси деб нимага айтилади?

Сифатли донлар деганда нимани тутунасиз?
Донларда неча хил бузилипг юз беради?
Доннинг физик белгилари нималардан иборат?

Таянч с^з ва нборалар 
Говаклик — дон массасининг каггик жисмлар орасидаги хаво мавжудлиги. 
Органолеитнк бах,олаш —  инсон сезги аъзолари ёрдамида ранг, хид ва гамни 
аликлаш.

Могор — зах жойларда пайдо буладиган замбуруглар.

Мева кобиги — бугдой донининг сиртки кисми.

Натура огирлиги - -  1 литр дон огарлигининг граммда ифодаси.
Пнмжон дон — сув ва турли кимёвий моддалар стишмагани учун ривожланмай 
колган дон.

Дон ифлослиги — дон аралашмаларида ту'рли чикиндиларнинг булиши. 
Доннинг дарз кетиши — дон массасини 'фансиортировка килишда унинг 
механик зарбага учраши.

Доннинг физик сифати — доннинг намлиги, геометрик шакли ва боигкалар. 
Бороздка — бугдой, жавдар, арпа, сули ва тритикале донларнинг корин 
гарафида эндоспсрмнтп- ичига кириб борган махсус мева кобигининг кати.
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ДОП ЛРАЛАШМАЛАРИНИ СЕПАРАЦИЯЛАШНИНГ НАЗАРИЙ

АСОСЛАРИ

4.1. Сепарация жараенининг вазифаси.

4.2. Дон аралашмаеининг булинувчанлиги хакида туигунча.

4.3. Сепарация жараёнининг параметрлари.

4.4. Допларнинг геометрик тавсифига кура сепарациянинг назарий асоси.

4.5. Допларнинг аэродинамик хусусиятига асослапиб сепарация жараёни.

4.6. Сепарациянинг технологик самарадорлигини бахолаш.

4.1. Сепарация жараёнининг вазифаси

Сепарация бошлангич аралашмани ски унинг- компонентларини бир хил 

аломатлари буйича ажратишдир. Шунга асосланган холда бирор асбобда хар 

кандай араташмани бир ёки икки аломатларига асосан ажратадиган ускуна 

сепаратор деб аталади.

Дон партиясишшг бошлангич таркиби, дон тозалаш корхоналарида ва 

хужаликларда тозаингаиига карамасдан уларда турли ифлосликлар (органик ва 

минерал моддалар, сввойи утлар уруглари ва бошка чикиндилар) булади.

Бу аралашмаларни механик усулда ажратиш факаг дон экинларида 

амалга оширилади.
Ун-ёрма ва омихта ем корхоналарида сепарация жараёни икки хил булади:

— дон массасини бузадиган ва донни тортишда унинг сифатига таъсир 

киладиган модчалардан тозалаш;

— донларни алохида-алохида тортиш учун уларни фракцияларга (улчам- 

лари ёки сифатига кура) ажратиш тавсия этилади.
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Сепаратор деб тукилувчан аралашмаларни элак, уяли юза, пневмосепа- 

ратловчи капал, магнит ва электростатик элемент каби ишчи органлари билан 

ажратадиган ускунага айтилади. Юкоридаги хар бир ишчи органини алохила- 

алохида ускуна холида куриш мумкин. Шунга мувофик ишлаб турган 

сспараторлар шартли равишда икки гурухга булинади: оддий ва мураккаб 

сепараторлар.

Оддий сепараторларда аралашмани б и т  аломатига кура иккита 

фракция га булинади. Буларга бир хил улчам ва шаклдаги элак тешиклари, бир 

хил уяга эга булган ipnep, бир хил харакат килувчи писвмоканал киради. 

4- жадвалда оддий сепараторлар туркуми берилган.

4- жадвал

Оддий сепараторлар туркуми

Булипувчанлик аломати Оддий сспараторларнин! номлари

К,алинлиги
Бир хил ту! ри буфчак тешикли эла! и 

билан

Эни Бир хил думалок тешикли элаги билан

Узунлиги Бир хил юзали триер уяси билан

Учбурчак шаклдаги киркими Бир хил учбурчак тешикли элаги билан

Муаллак тезлиги Аспиратор, пневмоканал

Зиялиш Тош ажратувчи ускуна

Зичлик ва ишкаланиш 

коэффициента

Вибропневматик сепаратор 

(пневмостол, совуриш-элаш машина)

Эги;гувчанлик ва зарба таъеирида 

ишкаланиш коэффициента
Падди-машина

Магнит таъсирчанлиги
Магнит сспаратори (доимий магнитли 

ва электромагнитли)

Нур окимшшш' акс коэффициенти Электрон ва фотоэлементли сепаратор
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Мураккаб сепараторлар 5—6 оддий дон тозаловчи сеиараторлар 

йигиндисидан иборат, унда учта турли элак (кабул килувчи, саралаб берувчи ва 

сепараторнинг энг пастдаш элаги иккита пневмосенаратор канали билан 

(биринчи ва охирги марогаба шамол берувчи) ва дон махсулотларини 

саралайдиган рассев булади.

4.2. Дон аралашмасининг булинувчан.тиги х,акида тушунча

Дон массасини бир-биридан ажратиш усулини танлашда донларнинг 

геомстрик аломатлари ва араташманинг физик комнонснтли хусусиятларини 

фарклай билиш керак. Биринчи навбатда, унинг аломатларини хисобга олиб, 

тулик булиниш билан ажратган фракцияларнинг белгиланган сифат курсаткич- 

ларини таъминланиши эътиборга олинади. Хусусият фаркининг 

узгарувчанлигини урганиб, унинг узунлиги, эни, калинлиги аэродинамик 

хусусияги, зичлиги ва бошкапар аникланади. Бу иатижалар ажралиш омилини 

гугри танлашга имконияг яратади (элакнинг улчами, хаво окимининг тезлиги ва 

бошкатар). Юкоридаги аломатларни ургангандан cjTJr энг самарати атомати 

танлаб олиниб, дон массасининг булинувчанлиги аникланади. Дон массасини 

физик-механик таркибий кисмларини тадкик кил идi учун статистик усул 

кулланиб, ■ улчов натижаларини вариацион катор куриншнида ёки вариаиион 

эгри чизиклар билан ифодаланади ва унинг тезлиги ёки атоматлари аникланади. 

Куп холларда бегона углар аюматларининг вариацион эгри чизиклари билан 

асосий дон атоматлари эгри чизиклари узаро кесишади ва бирмунча 

интервалдан сунг атоматларнинг хажми буйича тенглашади. Шунинг учун дон 

массасини ушбу аломатлар буйича кисмларга булиб булмай.тц. Вариацион эгри 

чизикчарнипг бир-бири билан кесишиши натижасида асосий доннинг маълум
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микдорк чикиндига чикиб колади. Бу микдориинг куп ёки оз булиши 
сепарацияга боглик.

Куйидаги мисолда икки компонент.™ аралашма (дон ва майда чикин- 

дилар)ни иккита иариацион Э 1р и  чизиги ва “Х“ аломатини куриб чикамиз. (3- 
расм.)

3- расмда берилгандек эгри чизик (2) ва

абсцисса уки орасидаги майдон штри-

ховкасида майда чикиндининг микдори, эгри

чизик (1) ва абсцисса уки орасида эса асосий

дон курсатилгаи. У мумий оралик Да барча

аралашмалар ундаги иккита компонент

шаклини узгаРтиришини ифодалайди.

Биринчи вариант (3- раем, а) Д — булинувчи

майдон (X) аломати буйича назарий бутунлай

булинади. Бундай аралашмани (X) аломати

буйича булинувчан деб аталади. (3- раем, б).
3-расм. Дон чранашмасининг 

Иккиичи вариант амалиётда кийин бу.шнувчаилигини аниЫгЮвчи
ажралувчи ёки бутунлай ажралмайдиган график эн и (X) буйича:

1-асосий донпар;
холат. 2-чикиндипар

Хакикатан, эгри чизик (1) штрихланган майдон кисми оралигидаги 

чизшуир бир-бири билан кесишган. Бу дон аралашмаси узининг аломатлари 

билан ажралиши мумкин эмас. Бу куринишда назарий томондан иккига 

аралашма — 1} ва Д + (майда чикиндиларни) тоза ходда ажратиб олинади. 

Шундай килиб, аралаища (X) аломати билан учта фракцияга ажралади.

3-расм, в — учинчи аралашма, бунда чизик устма-уст булгаии учун (X) 

аломати буйича булинмайди. Аралашмаларнинг булинувчанлиги асосан 

статистик усулдаи фойдалаш ан холда, корреляция гузилиб аникланади.
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Булинувчаштикнинг назарий мезони икки компонентли дон аралаш- 

масининг иккита аломати: (х) эни ва (у) калинлиги буйича куйидаги формула 

оркали аникланади:

л  =  1 - -  2
^ 01^02

бу срда: А, доннинг эни буйича компонентлар чизикларининг кесиищди;

Д2 —  доннинг калинлиги буйича компонент чизиклари кесишади; 

AyiAo2 —  эни ва калинлиги буйича аралашмалар интервали.

4.3. Сепарации жараёнининг парамегрлари

Дон аралашмаларини ажратиш са.марадорлиги сепараторнинг ишлаш 

тартиби ва параметрлариг а боглик, яъни сепаратор) а вакт бирлигида тушаётган 

бошлангич аралашма микдорига; сепараторда ишлов бериш вактига; аралашма 

физик таркибининг булинувчанлигига.

Аралашманинг вакт бирлигида сепараторга келиб тушиши (кг/с) куйидаги 

форму'ла билан аникланади:

G  =  3 6 0 0 ;  S -V - р'
г

бу ерда: S — дон аралашмаси окимининг майдони, м ;

v —  аралашманинг сепараторга келиб тушиш тезлиги, м/с;
, з

р —  аралашманинг хджми, кг/м .

Буидан маълумки, араташманинг сепараторга тушиши окимининг эни га

боглик, шунинг учун одаий сепараторларда кабул килиш эни оркали дон

аралашмаеининг тушиб келиши аникланади:

q B =  3600- —  
п

бу ерда: В - оддий сеиараторнинг эни, м.-
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4.4. Донларни геометрик тавсифига асосланиб сепарациянинг назарий

Дон аралатмаси булинувчанлик ало.матларининг геометрик улчамлари 

катинлиги, эни, узунлиги ва шаклининг кундаланг кесимига боглик булади. 

Бугдой ва жавдар донлари узунчок шакдда, гречиха оиласига кирувчилар эса уч 

киррати булади. Дуккакли экинлар, тарик эллипсоид шаклда сорго уруглари эса 

шарсимон булади.

Донларни калинлиги буйича сепарация (4- раем.)

Дон массасини катинлиги буйича ажратиш учун тугри бурчакли элакдан 

фойдаданилади. Агар доннинг катинлиги (h) элак тешигидан катта булса, у 

холда улар элакдан утмасдан “сходга“ — биринчи фракцияга тушиб кетади; 

иккиичи фракцияда эса кундатанг улчами, ишчи улчам “Д“ кам булгани учун 

элакдан Утади. Араташмадарнинг самаради булиниши учун гофрировка 

(бурама) элаклар кам ишлатилади.

асослари

а

а

4-расм. Дон аралашмаларини 
цалинлиги буйича ажратиш:
а)-текис элак; б)~гофрировкали 

элак

5-расм. Дон аралашмаларини 
эни буйича ажратиш:

а)-текис элак; 6)-гофрировкали 
элак

49



Донларни эни буйича сепарация (5- раем)

Элакнинг думалок кузидан угмай кол га ни дон кисми (сходи)дан ундан 

улан (проходи) доннинг “в“ эни, “Д“ ищчи улчами кичкина. Узун заррачалар 

калталарига нисбатан думалок шаклли кузлардан камрок утади. Шунинг учун 

узун шаклли донларни сепарациялаптда думалок кузли элаклардан 

фойдаланилади.

Кундаланг кесим шаклидаги донларни ажратиш

Кундаланг кссим шаклидаги (учбурчак ёки думалок) донларни ажратиш 

учун думалок ёки учбурчак кузли элаклардан фойдаланилади. (6- раем) 

Допларнинг кундаланг кесими улчамлари элак кузи томонларидан кичик булса, 

улар учбурчак кузли элакларда ажратилади. Ьунда зарарли чикиндилар 

элакнинг устида колали, 1рсчиха дони эса элакдан утиб кетади.

Бугдой дои аралашмаси учбурчак шаюиш элакда эланганда, ёввойи татар 

гречиха элак кузидан утиб (проход), ифлосдан тозапанган бугдой дони элак 

устида (сход) булиб колади.

J

6-расм. Татар гречиха аралашмаеининг 
кундаланг кесим шаклига асосланиб бугдой 

донини ажратиш
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Донни узунлиги буйича ссиарациялаш

Дон оир хил кундаланг кос и мл и ва турли узунликда булгани учун элакда 

ажралмайди. Буларни сепарациялаш триер юзалар ёки ярим сферик уячалари 

бор юзаларда амалга оширилади. (7- раем.)

Дон массасидаги узидан калта булган чикипдилар ускуианиш уячаларига, 

ундан с^нг уларни йигадиган нав (лоток)га тушиб, сунг шнек ёки бошка 

мослама ёрдамида сенаратордан чикариб ташлаиади.

Узун доштар уяча;1ар1а тушмасдан, триер юзасида сирпаниб чикиб кетади. 

Бугдой, жавдар донларини кукол, ёввойи нухат, майдаланган бугдой ва 

гречихадан тозалайдигак машина куколажиратувчи дсб аталади. Бу машинада 

уячаларнинг улчамлари 3...5 мм, ажратилган майда чикиндилар “проход11 

булиб, тозаланган дон эса “сход11 булиб колади. Триерлар бугдой, жавдар 

донларили узидан узун (овсюг, сули, арпа) булган чикиндилардан тозалайди, 

шунинг учун бу машина овсюгажратувчи деб аталади.

Овсюг ва сулидан тозалаш учун уяларнинг ишчи диаметрлари 8— 11 мм.. 

арпа дони учун 7— 9 мм булади. Ускунанинг “ироход“ида бугдой ва жавдар 

дони, “сходида11 эса арпа ва сули колади.

7-расм
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4.5. Донларнинг аэродинамик хусусиятига асосланиб сспарацнялаш

Донларни сепарациялашда, асосан, уларнинг аэродинамик хусусият- 

ларидан фойдаланилади. Ьунда асосий курсаткич доннинг хавода муаллак 

(витания) туриши хисобланади. Вергикал хаво окимига бир канча заррачалар 

жойлаштирилса, улар иккита кучгаэга булади: тортиш кучи G карама-каршилик 

кучи R — у хаво окимини кутарувчи кучга тент (8- раем).

8- раем. Дон аралашмасини .муаллак, тезлик билан ажратиш.

Нневмосепарациялаш каналида гурбулент холатда булган хаво окими 

харакатининг каршилик кучи заррачанинг динамик таъсир кучи га боглик ва у 

Ньютон формуласи билан аникланади.

n m m rm ttT

М

n r m f t n m

2
бу ерда — аэродинамик каршилик коэффициента;

F — заррачанинг текисликдаги майдон проекцияси, м 

Р - -  хавонинг зичлиги, кг/см ;

2
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V6 — хаво окимининг тезлиш м/с.

5 — коэффициент катталиги, заррачанинг шакли, унинг сиртки 

кисми ва окимншп тартиби Рейнольд (Rc) га боглик.

Вертикал кутарилаётган хаво окими, ернинг тортиш кучи ва каршилик 

кучи доимо карама-карпш томонга йуналган. Бунда учта холатни курамиз: 

агар R 1 > G] булса, заррача юкорига интилмокда;

R2 = G2 булса —  мувозанат х;олда;

R3 < G3 б^лса, заррача пастга туишокда.

R/G нинг бир-бирига булган нисбатлари заррачанинг харакат йуналишини 

аниклайди ва уларнинг хаво окимида ажралишларини курсатади.

Заррачанинг мувозанат холатда туриш тез лиги ёки кескин тезлиги 

куйидаги форм^'ла билан аникланади ва у мувозанат тезлиги деб аталади.

4.6. Сепарациялашнинг технологик самарадорлигини бахолаш 

Сепарациялаш жараёни деб икки ва ундан кунрок дон аломатларини бир- 

биридан ажратиш ёки саралашга айтилади. Уни куйидаги расмда куришимиз 

мумкин (9 - раем).

p,(q2) P2(q,)

9 - раем.
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Икки компонентой туда ажрала олмайдиган массани (М -_ т | ( т 2) 

сепарациялаш ва бу жараённинг самарадорлиги натижасида иккита мустакил 

партия (Рj •- т ( ва Р, t- т 2) ажралиб чикади, хар бир паргияда маълум даражада

бошка компопентнинг чикиндиси булади:

Сепарациялаш самарадорлигини хар бир компонент учун бахолаш 

(самарадорлик коэффициента) иккита курсаткич оркали аникланади. Шундан 

бири компонсптни бутунлай бошлангич аралахпмадан ажралгаплиги, бу 

гозалаш жараёнининг микдорий томонини ифодалайди, 1 компонент учун

т I

Иккинчи курсаткич —  самарадорлик жараёнининг сифат томонини 

ифодалайди:

Жараённинг умумий самарадорлигини иккита курсаткичнинг 

купайтмаси ташкил килади:

Дон хосилини йигиб-териб олишда, галлани майдалагп вактада, уни сак- 

лашда турли механик кучлар таъеирида донларда турли улчамдаги дарзлар 

пайдо булади. Дон устки кобигцнинг дарз кетишн унда турли микроорганизм- 

ларнинг ривожланишига олиб келади. Айникса, гуручга ишлов беришда, ишлаб 

чикаришда ёрмабоп донлардан тайёр махсулот олишни камайгириб юборади.

Донларнинг механик таркиби деганда, унинг шаффофлиги, натура огир- 

лиги ва зичлиги тущунилади.

(q, нинг ичида Р] ва q : нинг ичида Р ).
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Донларнинг аэродинамик таркиби. Дон хавода харакат килтнда 

картиликка (босимга) учрайди, бу бир канча омилларга боглик. Донга карши 

хаво окимининг босими доннинг массасига, унинг улчамига, шаклша, 

юзасининг холатига, доннинг хдвода туриш вазиятига, харакатнинг нисбий 

тсхчигига боглик. Донларнинг хавода муаллак холла туриптини аникдаш учун 

муаллак тезлик (витания) (Vx) курсаткичидан фойдаланилади. Агар дон

вертикал холатда хаво окимига жойлаштирилса, у иккита кучга дуч келади: 

оиринчиси -  хаво окимининг босими R—у вертикал юкорига йуналган хаво 

окими харакагининг тезлигига ва тепадан иастга йуналган огирлик кучига 

боглик. Агар G~R булса, бу холатда дон хавода муаллак холатда булади. Хаво 

окими харакатининг тезлиги бу холла хавонинг карама-карши кучи R, доннинг 

огирлик кучи G га тенг булиб, бу хола'1 доннинг муаллак тезлиги деб аталади.

Турли донларнинг муаллак тезликлари куйидаги чегарада узгариб туради

(м/с):

бугдой - 8,9-10,5; маккажухори - 12,5-14,0; сули - 8,1-9,1; гречиха - 4,4-8,0; 

нухат - 15,5-17,5.

Доннинг аэродинамик хусусиятидан саралашда фойдаланилади. Хаво 

окимининг таъсири дон массасидан органик ифлосликлар (сомон синиклари. 

поход)ни ажратади. Хаво окими иккинчи маротаба утказил гаида дон 

массасидан ёввойи утларнинг уругларини ажратади. Доннинг муаллак тезлиги 

ва унинг чикиндилари тажриба нули билан аникланади.

Уз-узини гекшириш учун савол ва топшириклар

Сепарациялаш жараёнида доннинг кайси хусусиятларидан фойдалани­

лади?

Сспарациялаш деб нимага айтилади?

Дон аралашмаларининг булннувчанлиги хакида сухзаб беринг.
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Сепарациялаш жараёнининг параметрлари нимага боглик?

Бажарилаётган жараснларга асосланиб сепараторлар нсча хил булади? 

Оддий сснараторлар туркуми хакида сузлаб беринг.

Сепарациялаш жараёнида нима учу'н вариацион эгри чизиклар хосил 

булиши хакида сузлаб бериш.

Булинувчанлик назарияси мезон ини кандай тушунасиз?

Кундаланг кесим шаклидаги донларни ажратиш кандай амалга 

оширилади?

Донларнинг аэродинамик хусусиятига асосланиб сепарациялаш хакида 

сузлаб беринг.

Таянч cj?3 ва иборалар 

Аралашма — доннинг турли чикиндилар билан биргаликдаги аралашмаси.

Хаво сепаратори — ускуналарга дон енгил чикиндилардан тозалаш учун 

урнатилган вентиляторлар.

Ёрма — - дондан олинган махсулот (гуруч, гречиха ва хоказо).

Омихга ем -  парранда, хайвонлар учун тайёрланган аралаш озукалар. 

Гидротермик —  сув ва иссикдик ёрдамида доннинг сифатини узгартириш. 

Кадоклаш —  тайёр махсулотларни турли идишларга жойлаш.

Фракция — дон ва яримтайёр махсулотларни гурухдарга ажратиш.

Элакли сепараторлар —  донларни турли чикиндилардан тозалаш учун 

ускуналарга у рнатилган элаклар.



ДОНЛАРНИТП УСТКИ КАТЛАМЛАРИГА и ш л о в  б е р и ш  ва  

ЗАР А PC ИЗ Л АНТИРИ LI I

5.1. Донларнинг устки катламига ишлов бериш.

5.2. Донларнинг устки катламига хул ишлов бериш усуллари.

5.3.Уюрмали (вихревой) намловчи ускуна ва “ Акватрон" — дон 

намлигиии автоматик равишда тартибга солувчи ускунанинг 

тузилиши ва ишлаш принцини.

5.4. Тсхнологик жараёнларнинг самарадорлигига бахо бериш.

5.1. Донларнинг устки катламига ишлов бериш

Донлар турли чикиндилардан тозалангандан сунг уларнинг устки 

катламига кушимча ишлов бериш тавсия этилади. Чунки донни фанспортда 

ташиш жараёнида унинг устига чанг кун ад и. Бундан ташкари улар бир-бири 

билан ишкаланиши, урилиши натижасида доннинг мева кобюслари к^чиб 

кетади. Донни саклаш жараёнида ёгин-сочин ва намлик таъеирида унинг устки 

катламида турли мотор замбуруглар ривожланиб, микротоксинлар пайдо 

булади. Доннинг устки катламини ана шундай зарарли моддалардаи ва чапгдан 

тозалаш учун унга курут ва хул ишлов берилади. Донларга куруг ишлов 

беришда обойка ва ч^ткали машиналардан, ёрмабоп донлар учун A1-31IIH-3 

ускуналаридан фойдатанилади. Донларнинг устки катламларига хул усулда 

ишлов бериш учун дон ювадиган ёки нам холда ишлов берувчи AI-БМШ, AI- 

БШУ ускуналаридан ва т у  кабилардан фойдаланилади. Ун тегирмонларида 

обойка машиналаридан икки тури ишлатилади.

Обойка машинасининг цилиндрлари абразив (кайрок кум еки пулат юзли) 

булади. Абразив юзли цилиндрлар оддий ун (бугдой ва жавдардан) олишда 

ишлатилади, бунда доннинг устки кисми ишкаланиб, ундан (факат 1-2 фоиз
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мева кобшсшридан кепак олинади). Бунда донга катта зарар етмайди. Дон 

массасига сув беришдан олдин урнатилган обойка ускуналарини ишлатиш 

натижасида доннинг устки катлами 0,1 фоиз, унинг кул моддаси 0,05 фоизга 

камайиб, майдаланган дон 0,60 - 0,95 фоизни ташкил килади (5- жадвал.)

5- жадвал

Бугдой донининг устки катламига РЗ-БМО-6 ва РЗ-БМО-12 обойка

машиналарида ишлов бериш самарадорлиги
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РЗ-М БО-6 5.5
5.3
5.5
5.4

12,3
12,2
12,1
11,8

1,68
1,96
1,78
1,75

1,67
1,95
1,77
1,74

0,01
0,01
0,01
0,01

4,16
3,81
2,89
3,19

5,12
4,70
3,51
4,00

0,96
0,89
0,62
0,81

5,62
5,18
4,93
5,14

4,59
4,50
4,68
4,86

5'ртаси 5,4 12,1 - - 0,01 3,51 4,33 0,82 5,22 4,54
РЗ-М БО -12 13,2 15,8 1,62 1,61 0,01 3,11 3,65 0,54 13,00 4,41

13,0 15,8 1,84 1,83 0,01 3,24 3,76 0,52 13,80 3,86
13,0 16,0 1,77 1,76 0,01 2,86 3,36 0,50 15,60 3,92
13,3 16,1 1,70 1,69 0,01 3,28 3,93 0,65 16,40 3,88

уртаси 13,1 15,9 - - 0.01 3,12 3,67 0,55 14,82 4,00 |

Жадвалдаги рацамлардан маълум буладики, РЗ-БМО-12 ускунаси 

ёрдамида донга ишлов берилса, унинг кулдорлиги камайиб боради. Бу 

технологик жараённинг самарадорлигини курсатади. Донларни тортишга 

тайёрлаш жараснида РЗ-БМО ва РЗ-Ы О ускуналари икки маротаба тизмага
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куйилади: биринчиси — триер блокларидан ёки концентратордан кейин, 

иккинчиси эса ГТ ишловдан сунг.

Обойка машинаси билан ишлов беришдан олдин доя адбатта 

мсталломагнит чикиндилардан магнит сепараторлар ёрдамида тозаланиши 

керак.

Обойка ускунасида ишлов берилгандан сунг, дон массасини енгил 

чикиндилардаи тозалаш учун хаво сспараторларига юборилади. Обойка 

ускуналарининг самарали ишлаши учун улар! а кулай иараметрлар тавсия 

этилади (6- жадвал).

6- жадвал

Обойка ускунаси бичевой барабанининг параметрлари

Параметрлари дон
бугдой жавдар

Бичейнинг айланма тезлиги, м/с . 13-15 15-18
Радиал оралик, мм 25-30 20-25
Бичейнинг узунасига нишаби, фоиз 10-12 10-12

Донларнинг устки катламига ишлов берилгандан сунг иккинчи боскичда 

энтолейтор РЗ-БЭЗ ёрдамида механик усулда зарарсизлантириладн. Энтолейтор

— стерилизатор РЗ-БЭМ дан ун ишлаб чикариш жараёнининг охирги боскичида 

хам фойдаланилади.

5.2. Донларнинг устки катламига хул ишлов бериш усу л лари

5.2.1. Дон ювадиган ва х^л усулда оклаш ускунасининг иш жараёни

Ж9 —  БМА дон ювадиган машинада куйидаги асосий жараёнлар 

бажарилади:

—  донларни ювиш, чайиш, сиргки катламларини чанг, могор ва 

микроорганизмлар, турли хиддардан тозалаш,

— огир минерал ва енгил органик чикиндилардан тозалаш,
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—  донни соколча ва кисман мева кобигидан ажратшп,

—  донларни сувсизлантириш,

— атмосфера хаво окими оркали донларни куритиш.

Док массаси ускуна ваннасида жадаллик билан ювилиши натижасида

доннинг устки катламини чанг ва микроорганизмлардан хамда ёпишиб колган

лойлардан хам тозалайди. Ускунанинг сувини сикиб чикариш (отжимной)

мосламасида амалга оширилади. Ускунанинг ювиш булимида доннинг сиртки

катлами ювилипги натижасида дон массасига аралашиб кегган енгил (нимжон)

донлар, дон поя сините, огар чикиндилар (ойпа синиклари, майда тошлар ва

богакалар) ажралиб чикади. Донларни ювиш учун тоза ичимлик суви
з

ишлатилади, унинг сарфи 1 т. донга 1 - 2 м га якин. Дон ювилган сув куп 

микдорда турли микроблар билан ифлосланган булади. Бу сувни кувурларга 

окизишдан олдин албатта тозалаш керак. Чет эл технологиясида донни ювиш 

учун катта хджмда сув сарфлайдиган ускуналар жадаллик билан куруг окдовчи 

машиналар билан алмаштирилмокда. Лекин турли ёмон хидга эга булган 

донларни ювиш учун нам тозалаш усулидан фойдаланилади.

5.3. Уюрмали (вихревой) намлаш машинаси

Бу машинада доннинг сиртки катламини юмшатиш учун катта хажмдаги 

сув билан юкори тезликда баравар намлашга эришилади.

Энг мухими доннинг сиртки катламини бир текис намлашда уюрмали 

намлаш машинаси ва “Акватрон“ русумди дон намловчи автомат мосламани 

хамоханглик билан тартибга солиб туради.
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Акватроннинг тузилиши ва ишлаш принципа

10-расм. Уюрмали намлаш машипасининг узунасига ва кундалангига
кирщими.

1-корпус; 2- юкори шнек валлари; 3-пастки шнек вали; 4-дон а;абул цилувчи 
мослама; 5-сув тушадиган най; 6-электромотор; 7-намланган дон тушадиган 

мослама; 1-нашанишга тушаётгаи дон; П-донни намлаш учун сув;
Ш-намланган дон массаси.

«Акватрон» русумли уюрмали намлагич иктисодий ну «таи назардан 

мухим хисобланади, чупки унинг мосламаси дон намланишшш автоматик 

равишда тартибга солиб туради. Дон массаси юзасининг куп кисмини 

намлагакда технологии жихатдан юкори самарага эришидади. Дон тузил ишини 

юмшатади. Бу юмшатиш шиддатли. баравар намлагич ёрдамида' амалга 

оширилади. Бу жараён натижасида ун тортиш технологияси бир текисда амалга 

оширилиб, уннинг «выходи» ошади.

Ишлаш принципи. Дон партияси ускунага махсус кабул зонаси (10 раем, 

1 поз.) оркали туша бошлайди. Шу вактнинг узида найдан (2 поз.) сув хам 

тушади. Кабул зопасидаги паррак ёрдамида дон ва сув билан аралапшб, 

намлантирувчи корпус томон юборидади. У ерда учлари юмалокданган 

шаклдаги учбурчакли корпусда ускунанинг валига мустахкам урнаштирилган
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учта ротор гонкилари ёрдамида дон массасини аралаиггиради. Бу секцияли 

корпуснинг пастки ва юкоридаги роторлар валга мустахкам урнаштирилган 

наррак хам попасимон тасмали узатма ёрдамида электромоторлар оркали 

айланади. Корпуснинг геомефияси, яъни учлари катга радиусда юмалокланган 

шаклдаги ускунада жойлашган роторлар аралашмага кулай уюрма тартибдаги 

намланити шароити хосил килади.

Корпуснинг ичида кл'йидаги омиллар харакатда булади: 

лонлараро ишкаланшп; 

роторлараро гезланиш;

корпуснинг бурчагидаги марказдан кочувчи кучлар;

- уюрма хаво окимлари.

Бу омилларни бирга олиб боришга кулай вазият хосил килиш натижасида 

доннинг нам ютишини тезлатиш ва сув ни бир текисда таксимланиш амалга 

оширилади.

«Аквафон» русумли ускунанинг дон массаси намлигини тартибга 

солувчи автомаанинг тузилиши.

Дон массаси уюрмали намлагичда дастлабки намликдан то кондицион 

намликкача узлуксиз равишда (окимда) автомат ёрдамида амалга оширилади. 

Ускуна 2 блокдан ташкил топган. Харажати соатига 150 кг га тенг булган улчов 

асбоби ёрдамида узлуксиз окимда тушаёттан дон массасининг намлигини 

улчайди. Дастлабки дон массаси окимда улчов блокидан угишда унинг электрик 

коэффициенти, донни натура огирлиги улчанади (ноз 1).

Дон массасининг окимидаги умумий микдори электрон блок ердамида 

хиеобланиб туради (2 поз.). Окимдаги доннинг микдори даражаси счетчик 

ёрдамида хиеобланиб борилади (5 поз.). Регулятор сувнинг (сарфини бир 

текисда ишлатадиган асбоб) (3 поз.) ёрдамида доннинг окимидаги зарур булган 

сув хажмини берилган ва аслида сарфланган шу билан памлагичга берган сувни
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хажмипи хисоблаб боради (4 поз.). Сувларни дозировка килиш махсус 

пневматик харакатдаги тартибга солиб турувчи копкок оркали амалга 

оширилади. Рсгуляторга окимдаги дол сувнинг дозировка холатили назорат 

килиб турилптаи улчов асбоби ёрдамида бажаради.

Корпусниш' юмалок шаклда булиши махсулотнинг уюрмали айланишига 

олиб келади.

Акватроннинг тузилиши ва ишлаш принципи

Система икки блокдан тузилган. Улчов участкасида узлуксиз равишда 

доннинг намлиги улчаб турилади, сарфланадиган дон микдори 150 кг/с. 

Дастлабки дон улчов блокидан утади, у ерла окимда хдражат булаётган доннинг 

темлератураси ва натура огирлигилинг электр коэффициента аникланади (1) 

(10- раем). Умумий оким харажати электрон блок оркали улчаниб, ундаги улчам 

ракамлари хдеоб-китоб килинади. (2) окимдаги харажат булгал дол счетчик 

оркали хисобланади. (5) Сув1шыг бир текисда сарфланииш амалга оширадиган 

регулятор доннинг асл намлигини аниклаб ва уни яна неча фоиз намланипгини 

хисобга олган холда, керакли микдордаги сувни намловчи ускуиага узатиб 

1уради. Пневматик равишда харакат киладиган клапан ёрдамида сувнинг 

меъёри гартибга солинади. Бу жараён дон окими сарфини улчовчи асбоб, 

сарфлапаётган сув хажми ва меъёрини назора; килиш асбоби оркали амалга 

оширилади.

5.4. Технологик жараёнларнннг самаралорлигнга бахо бериш

Доннинг устки катламини тозалапг самарадорлиги ундаги кул моддаси 

микдоринннг камайиши билан бахолапади. Шу билан бирга майда дон 

микдориншн усиши хам хнеобга олинади. Абразив цилиндрли обойка 

ускуналарида доннинг кулдорлиги 0,03 дан 0,05 фоиз камаяди, обойка 

машинаси пулат юзли цилиндр билан копланган булса, унда кулдорлик 0,01
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дан 0,03 фоизни ташкил этади. Дон ювувчи, намловчи ва окдовчи машиналарда 

кулдорлик 0,03...0,05 фоиз, А1 —  ЗШН — 3 машинасида эса 0,08 дан 0,12 фоиз 

камаяди. Абразив цилиндрли обойка машинасида синган дон микдори 2 

фоиздан ошмаслиги керак. By курсах кич ггулат юзли цилиндрда 1 фоиз ва ювиш 

машиналарида 2 фоизга эга. AI —  ЗШН — 3 обойка маплшаларида х,осил 

буладигап аспирацион чикиндилардаги кул модда 4 фоиздан кам булмаслиги 

керак.

Донларнинг устки катламларини курик ва хул холда ишлов беришда 

уларнинг кул моддаларини камайтиришдан тапгкари донларнинг 

“бороздка“сида жойлашиб олган турли микроорганизмлардан тозалашдир. Бу 

жараёнда Ж9 - БМА дон ювадиган усканадан юкори самаралик билан 

фойдаланнш мумкин.

Уз-3?знни текшвриш учун савил ва топшириклар

Доннинг устки катлами неча хил усулда тозаланади?

Уюрмали (вихревой) намловчи ускуна чизмасини чнзиб, унинг ишлаш 

принципшт сузлаб беринг.

Донларнинг устки катламлари неча фоиз кул моддаси билан тозаланади?

Ёрмабоп донларнинг гул кобиклари кайси ускуналарда ажратилади?

Обойка машиналарида неча фоиз дон майдаланади?

Обойка машиналарининг самарали ипшаши учун зарур параметрлар 

хакида сузлаб беринг.

Обойка машинасининг ички кисмлари кандай материаллардан ишланган?

Обойка машинасининг гонкилари билан элак барабани ораси неча мм га

тенг?

Дон намловчи “Аквагрон“ ускунаси обойка машинасидан кайси конст- 

руктщяси билан фаркданади?

Обойка машинаси доннш!г кайси кисмини окдайди?
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Вихревой уюрмали

Катлам — бир неча катламдан иборат дон

Мева кобиги —  бугдой дониниш сиртки кисми

Магнит сепараторлари — металл колдиюгарни дон ва ун аралашмаларидаи 

гозаловчи ускуна

Бородка — бугдой донининг соколлари

Бура via чизнк обойка ускуналари ичида араггатмаларнинг айланиши 

натижасида косил булади 

Ротор — паррак ускуна кисми

Стерилизатор — доннинг айрим жойларига ёпигаиб олган турли микробларни 

стерилизация килади

Бичи —  ускуна валига урнатилган куракча шаклидаги мослама

Кристаллар —  абразив массасини куйишда фойдаланиладиган массанинг

кристали.

Fилоф — турли механизмлар ёки уларнинг кисмлари учун ясалган копкок.

Таянч суз ва мборалар
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ДОНЛАРГА ГИДРОТЕРМИК ИШЛОВ БЕРИШ НИНГ (СУВ ВА 

ИССИКЛИК БИЛАН) ИЛМИЙ АСОСЛАРИ

6.1. Донларга гидротермик ишлов беришнинг асосий вазифаси.

6.2. Дон ва сувнинг бир-бирша таъсири.

6.3. Дон тозалаш цехларида донларни димлаш жараенида эндоспермани 

юмшатиш механизми.

6.4. Ёрмабоп донларнинг магзини (ядросини) мустахкамлаш механизми.

6.5. Доннинг технологик таркибига гидрогермик ишлов беришнинг 

таъсири.

6 .6. Гидротермик ишлов беришнинг технологик чизмаси.

6.7. Гидротермик ишлов бериш жараёнининг технологик самарасини 

бахолаш.

6.1. Донларга гидротермик ишлов беришнинг асосий вазифаси

Ун-срма заводларида донларга ГТ иш юв беришнинг асосий максади — 

доннинг бошлангич тсхнологик таркибини кулай шароитларда ун махсулотлари 

ишлаб чикариш учун баркарорлаштириш ва белгиланган (тамаб килинган) 

улчамга йунатгириш. Тегирмонларга кслиб туш ran донларнинг намлиги куп 

булмаганлиги сабабли эндосперма ва мева кобигининг механик тузилиш 

таркиби бир-бирларидан унча фарк килмайди. ГТ ишлов бериш жараёнида улар 

орасидаги фаркни макси мат даражада купайтиради. Шу сабабли ун олишда 

эндосперма мустахкамлигини камайтириб, мева кобиги лгусгахкамлигипи 

оширишга харакат килинади, ерма олишда эса аксинча. Бу узгаришлар 

канчшшк сезиларли булса донларга ишлов бериш жараёни хам еамаратирок
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булади  Д оннинг технологик таркибининг узгариш даражаси ГТ ишлов бериш 

усули  ва дон билан сувнинг бир-бирига таъсирини тугри аниклашга боглик.

6.2. Дон ва сувнинг бнр-бирига таъсири

ГТ ишлов бериш натижасида доннинг таркиби узгариб. намлиги ошади. 

Бугдой донини совук кондиииялашда унинг намлиги ошишн натижасида 

хажми катгалашади, намлик 14— 16 фоизга етганда, бу жараён тсзлашади (11- 

расм).

V, %

11- раем. Бугдой доиипинг физик х,ажмига намликнцнг таъсири.

Намланиш жараёнида икки холат юз бериши кузатилади ва бунда доннинг 

гаркиби тубдан Узгаради. Бирипчи холат зонаси 7 ... 8 фоиз намлик атрофида 

егади’ холат фаол биополимерлар маркази ёнидаги сув молскуласи 

( ономолекуляр катлам)га тугри келади. Иккинчи холат зонаси эса 1 5 -1 7  фоиз 

ик атрофида булади. Хозирги замон назарияси асосида гидрофил
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материатларда намлик натижасида косил булган энергия таъсирида аралашиб 

кстади.

Донни намлаш жараёнида кушимча биологик система х.осил булиб, бу 

жараённи бошкдради. Хрзирги замон тахлил механизмини куллаш дон ва 

сувнинг бир-бирига таъсирини аниклашда ва ‘‘дон-сув“ систсмаси умумий 

комгшсксини, унинг охирги натижалари эса намлаш жараёнини аииклашга 

имконият яратади.

Бундай механизм учта атохида боскичли жараёнга ажратиб тахлил 

килинати. Бунда кар бир боскичда сувнинг донга сиртки таъсири рсакцияга 

мувофик булиши керак. Умумлаигган колда бу боскичлар 7- жадвадда берилган.

7-жадвал

“Дон-сув“ системасининг совук кондипион усулдаги холати
Боскичлар ва уларнинг 

муддати
Донга таъсири Доннинг реакцияси

Биринчи (5 -1 0  мин)
Мева ва ypyf кобигиларининг 

намланиши ва уларнинг 
еорбцион кием ига туйдириш

Кобикларнинг шишнши, дон 
хажмини катгалашиши

Иккинчи (0,5 - 1,0 с)
Дон кобш идан сувнинг 

алейрон катлам ва муртакка 
Утиш даври

Анатомик кисмида доннинг 
биологик сисгемаси сувни 
тухтатиб колиши. Доннинг 
сикилиши, намлигииинг 
5?сиб бориши ва натижасида 
энергия косил булиши, 
донда мехапик ларанглаш 
пайдо булиши

Учинчи (1.0-48.0 с)
Крахмалнингэндосперма 
кисмига сувни диффузион 

шаклда ^гказиши

Дон эндосперманинг юмша- 
ши микродарзлар хосил 
булиши, эндоспермадаги 
оксиллар шиши, дон хажми 
узгариши. доннинг барча 
таркибларида тубдан узгариш 
пайдо булади

7- жадвалдан куриниб турибдики, дон анизодроп, капиллярли серговак 

моддадир, унинг анатомик кисмлари биополимерлардан ташкил топтал булиб, 

улар комплекс вазифани, яъни дон кондициялангандан сунг унинг у стки
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катламини тозалаш, оклаш, сайкал бсритц ва унга етарли даражада намлик 

е т к а з и б  бериш каби жараёнларини бажаради. Дон массасини турли боскичларда 

к о и д и ц и я л а ш д а и  олдин киска вакт ичида дон ва кобиги унинг маълум микдорда 

иамлик ютиб олишини курамиз, бу физиологик жараёнларнинг 

ж а д а л л а п щ ш и г а  олиб келади. Бу ютилган намлик (у 3—5 фоиз) мева 

кобигишнг Ковак *ужайраларидан дон кобигига ута бошлайди. Кобик шишиб, 

ундаги намлик 20— 30 фоизни ташкил килади. Кобикниш юкори даражада 

намланиши туфайли хосил булган энергия таъеирида у бугланиб кетади.

Доннинг бнологик сисгемаси — алейрон катлами ва муртак 

хужайралари учун сув хаёт манбаи булиб, у ферментларнинг фаол ишлашига 

имконият яратади. Иккинчи боскичда сув. асосан, алейрон катлам ва доннинг 

муртагида ушланиб, субалейрон катламга утмайди.

Бу холатда алейрон ва субалейрон катламлар орасидаги чегарада юкори
4 6

градиент намлик ва у билан боглик сув энергияси 10 ...10 фоиздан
3 4

10 ...10 к Дж/моль.м гача булади. Натижада механик жиддийлик пайдо булиб, 

у тезлик билан мустахкам шаффоф дон эндоспермасида рун берадиган катта 

учгаришга олиб келади. Бу узгариш уч боскичда булиб ути б. технологик нуктаи 

назардан мухим ахамиятга эга хисобланади. Сув алейрон катлам ва муртакдаги 

фермент системаснии фаоллаштиргпндан сунг, эндоспсрманинг крахмал 

кисмига ута бошлайди. Сувнинг бундай еилжиши диффузион холатда 

ифодаланган булиб, унинг хар бир молекуласи икка холда доннинг бир 

оиополимер актив марказидан иккинчисига энергня богликлиги сабабли 

сакраб утади. Шунинг учун иккинчи боскичда бошланган доннинг жиддийлик 

холати учинчи боскичда хам узок вакт, яъни 4 ... 8 соат сакланиб колади. Бу 

жиддийлик туфайли мурт эндоспермада микродарзлар хосил булиб, унин! 

мустахкам гузилиши бузилади. Эндосперма сувга туйиниши натижасида ундаги 

Кснлларнинг шишиши тезлашади, ферментлар таъеирида оксил ва
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углеводлар гидролизи бошланади Физик нуктаи назардан эндосперманинг 

юмшаши технологик самарадорликни оширишга олиб келади. Шундай килиб, 

сувнинг донга мураккаб механизмли таъсири, айникса, донни намлащ 

жараёнининг ахамняти доннинг тирик организм каби физиологии эхтиёжга 

эгалиги биологик жихатдан максадга мувофиклигини курсатади. 

Технологларнинг вазифаси ана игу жихатларни эътиборга олган холда намлаш 

жараёнини бошкариш ва доннинг технологик таркибий даражасини максимал 

даражада узгартириб, сифатли махсулот олишга тайёрлашдир.

12- расмда совук кондициялапт натижасида дон кобиги ва алейрон кат- 

ламипинг димлаш жараёнидаги холати курсатилган (намланиш 13— 15%).

Ьу жараёнда алейрон катлам мутлок узгармайди, унинг хужайралари 

узининг бирламчи холатини саклаб колади, мева ва уруг кобиклари эса кескин 

узгаради, я-ьни сикилиб шитна бошлайди.

Ь,  %

12-раем. Бугдой дочини совук, кондициялашда 
димлаш жараёнининг ax,eo.iu.

1-уруг к,о6иги; 2 -мева цобиги цаяинлигининг узгариши; 
i -  алейрон катлам.
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6 1 Дон тозалаш цехларида донларни димлаш жараёнида эндоспермани
юмшагнш мсханизми

Намлаш ва димлаш жараёнида донда мураккаб узгаришлар рун бериб, 

унипг таркиби узгара бошлайди. Бу холатда доннинг мустахкамлиги камайиб, 

салмоги оша бошлайди. Бу самарати жарасн натижасида дон эндоспсрмасниинг 

юмшашини кузатиш мумкин. Бу жарасн куйидаги учта омил ёрдамида амалга

оширилади:

— оксилларнинг пшшиши;

— дондаги ферментлар комилексининг фаоллаигаши таъсирида углевод 

ва оксилларнинг гидролизланиши;

— эндоспермада микродарзларнинг пайдо булиши.

Оксилнинг шишиши натижасида' м икромолекулаларнинг конфор- 

маиияси (жойлашиши) узгариб кетади. Кимёвий биополимсрлар тузилиши- 

нинг бузилиши оксил ва углсводларнинг наст молскулали парчаланиш ш  а

олиб келади. Асосий омил —  эндосперманипг юмшапти микродарзлар х о с т  

булишига олиб келади. Эндоспермада хосил булаётган дарзларнинг кунайиши 

ундаги захира булиб ётган энергия (кувват)ни кам айтира бошлайди. 

Механик жиддийлик таъсирида доннинг шакли узгариб, деф орм ации линий, 

ундаги энергия чнкиб кетади.

Дон деформаниялаииб дарз кетиши натижасида у асга-секин очилиб, 

кеш-айиб боради, щу сабабли реакция жиддийлиги хосил булиб, энергия ажрала

бошлайди. Энергия ажрашши асосан, доннинг дарз кетгаи деворлари якинида 
кузатилади.

Унинг хажми пггрихлаб куйилган майдон ёки дарз кетган жойнинг 
узунлик квадратога пропорционат.
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13 - раем. Мурт жисмиинг daps кетиш жараёни курсатилган.

У мумий озод булган энергия (кувват) микдори куйидаги формула билан 

ифодаланади:

6.4. Ёрмабоп донларнинг чапини  (идро)сини мустахкамлаш механизма

£рма тайёрланадиган заводларда донга ГТ ипшов беришдан максад дон 

магзининг пишикдик сифатини ошириш ва улардан юкори микдорда махсулот 

олиш. Бунинг учун ёрма ишлаб чикариш жараёнининг юкори параметрларини 

куллаш, яъни донни босим бшшн намлаш ва киздириш керак. Натижада 

эндоспсрмашшг ми кроту зил и гни бундай узгаришга дош беролмасдан, крахмал 

кисман ёки бутунлай клейстеризация х,олатига келади, декстрин микдори 

купайиб, оксил моддалар эса денатуратга айланади. Шунинг учун ёрмабоп 

донларга замонавий электрофизик асбоблар СВ4, ИКЛ билан ишлов бериш ёки

бунда со —  эгилувчан кувватнинг мустахкамлиги; 

е — дарзнинг узунлиги; 

к —  пропорционаллик коэффициента.
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чазер нурини куллшп унинг таркибий узгаришини тезлаштиришда юкори 

самара беради.
Мисол: сулини 3 минут 0,10 M ila босимда буглаш натижасида унинг 

окланиш коэф ф ициента 70 фоиздан 90 фоизгача отннб, магзининг микдори 4,5 

фоиз купаяди.
Гречиха, арпа, нухат ва маккажухори донларига ГГ ишлов берилганда 

улардан юкори сифатли махсулотдар олинади.

6.5. Доннинг технологик гаркибига гидротермик ишлов беришнинг

таъсири

Доннинг анатомик, физик-кимёвий, механик тузилиши ва биокимёвий 

таркибининг узгариши унш1г технологик таркиби губдан узгаришини 

аниклайди. Технолог донларнинг бошлангич таркибини аниклагандан сунг, 

уларни режалаштирилган йуналиш т буриш ва оптимал даражада баркарорлик 

билан ишлашга эришади. Шуниш учун ГТ ишлов бериш технологик жараённи 

бошкаришнинг асосий усули хдеобланади.

8- жадвалда бахорги бугдойдан уч хил вариантда 3 навли ун тортиш 
курсатилган:

1. Доннинг ишлов берилмаган иамупаси.

2.16,0 фоизгача намлаш ва 12 с. димлаш (совук кондициялаш) усули.

3. Мураккаб вариант — тезкорлик усули, яъни донни юмшок усулда 
буглатиш.

Жадвал ракамларидан куриниб турибдики, ГГ ишлов беришдан 

Ф° лалаН11,1Маса> юкори натижа олиш мумкин эмас. ГТ ишлов берилмаган 

Халда олий ва 1 навли ёки юкори наатар йигиндиси 37,6 фоизни, оддий ГТ

бериш кулланганда 58,2 фоизни ва мураккаб ГГ ишлов бериш усулида 
натижа 69 л л*> фоизни ташкил килиши билан бирга, доннинг сифати
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яхшиланиб, ку лдорлиги эса пасаяди. Агар технологик коэффициент и “К11̂  I 

аниклайдиган булсак, унни умумий микдоршшнг кулдорликка нисбац» 

куйидагича: 82, 107, 116. Бу мисолдан куриниб турибдики, ГТ ишлов берщцщ, 

куллащ билан дондап юкори сифатли ун олишга эришилади. Тезкорлик усулида 

уннинг киймати оксил ва витаминлар хисобига оигаб боради. Бир вактнинг 

узида ун тортишга сарфланган электр куввати ГТ ишлов бериш натижасида, 

эндосперманинг юмшанга хисобига 10—20 фоизга камаяди.

8- жадвал

Ун тортишда ГТ ишлов беришнинг турли вариантларда 

солиштирма натижалари
' '

ГТ ишлов бериш 
вариантлари

Уннинг чикиши ва утшнг кулдорлиги, 
фоизда

хаммаси шу жумладан навлар буйича
олий биринчи иккинчи

ГТ ишлов беришдан 
фойдаланмасдан 76,3/0,93 5,2/0,53 32,4/0,72 38,7/1,17

Совук кондициялаш 72,2/0,72 24,0/0,49 , 34,2/0,65 19,0/1,08
Тезкорлик усулида 

кондициялаш 78,0/0,67
,

29,6/0,48 32,8/0.63
-

15,8/1,11
.

Бугунги кунда донга ГТ ишлов бериш усулини куллаш натижасида 76 -  

78 фоиз ун, шу жумладан 75 фоиз олий навли ун олиш мумкинлиги исботланди. 

ГТ ишлов беришни ёрма тайёрлаш заводдарида куллаш натижасида доннинг 

оклаш коэффициента огпиб, олий навли ёрмалар микдорининг ошипшга, 

майдаланган магзилар сонининг камайишига эришилди. Маккажухори ёрмаси 7 

s 8 фоизга, фсчихадан олинадиган ёрма эса 10- 12 фоизга купаяди ва хоказо. 

ГГГу билан бирга ёрмаларнинг истеъмол таркиблари яхшиланиб, упдан овкат 

тайёрлашга кетадиган вакт камаяди, инсон организмида оксил ва 

углеводларнинг хазм булиши тезлашади.
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асмда бугдой, жавдар ва тритикале донларидан навли ун олишда 

еовук ко^одош аш  усулини куллаш, донга иккинчи маротаба сув бериш ва

димлаш  усуллари берилган.
' Дастлабки 
тозаланган дон I

6.6. Гидротермик я,плов беришнинг технологик чизмаси

И
У У  1 май. с.

14-раем. Донга совук, кондицияли ишлов беришнинг технологик тизмаси. 
1 —намлаб ок^овчи; 2 жадал намловчи шнек; 3 —  налыанган донна 

димловчи бункер; 4 — дозатор: 5- аралаштирувчи мослама.
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Ёрма заводларида ГТ ишлов берипгаи куллашда 15- расмдаги тизмаг(аа 

фойдаланилади. Донни узлуксиз ва вакти-вакти билан ишлайлиган бугЛащ 

аппаратида буглатиб, суш уни технологик намлашгача совутилади. Охирп, 

иккита боскичда доннинг гул кобиги сувсизлаииб, натижада уНИН| i 

мустахкамлиги пасаяди ва оклаш жараёни самарадорлиги ошади.

15- рас.ч. Ёрмабоп донларга Г Т  ишлов беришнинг технологик тизмаси.
1 - автомат тарози; 2 - буелашдан олдинги бункер; 3 - узлуксиз иитайдиган 

бугловчи аппарат; 4 - вакти-вакти билан иитайдиган бугловчи аппарат;5 - 
куритувчи аппаратни тепасидаги бункер; 6 - куритиш аппараты; 7 - совутиш

аппараты.
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6 7 Г и д р о т ер м и к  ишлов бериш жараёнининг технологик 
самарадорлигини бахолаш

Технологик самарадорлик ГТ ншлов бериш усулидан фойдаланишда 

эришилган ыатижаларни бахолаш, донни кайта ишлаш скн оралик махсулотлар 

олиш билан аникланади. Бугдойдан навли ун олишда майдалаш жараёнининг 

биринчи боскичидаёк буни куриш мумкии: яъни I, II ва III май.с. етарли 

микдорда I даражали ёрма-дунстлар -олиш, улардан юкори сифатли ун 

махсулотлари ишлаб чикарига имкониятини яратади.

Худди шунга ухшаш ёрма махсулотлари ишлаб чикарюцда хам оклаш 

ускунасшшнг биринчиларидан олинган оралик махсулотларнинг сифати ва 

микдори самарали булишига кафолат беради, айникса оклаш технологик 

коэффициентининг юкори ва магизларнинг бутун булиши ГТ ишлов бериш 

самарадорлигини курсатади. Бундан ташкари ун ва ёрмаларнинг истеьмол 

сифатларюш оширади.

Уз-узини текшириш учун савол ва топшнриклар

Донларга гидротермик ишлов беришнинг асосий зазифалари нималардак 
иборат?

Дон ва сувнинг бнр-бирига га-ьсирининг ахамияти нимада?

Дон тозалаш цехларидаги тегирмонда донларни димлаш жараёни хакида 
сузлаб берип .

Ермабоп донлар магизи (ядроси)нинг мустахкамлиги нима учун керак?

Донлар!а гидротермик ишлов бериш натижасида унинг таркибий 
У^гариши нималарга боглик?
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Гидротермик ишлов беришнинг технологик самарадорлиги канд^ 

бахоланади?

“Дон-сув“ системасининг холати хакида сузлаб беринг.

Доиларни майдалаш жараёнида гидротермик ишлов бериш элсктр 

кувватларига кандай таъсир курсатади ва у кайси формула билан топилади?

Гидротермик ишлов беришнинг турли вариантларини куллаб нималарга 

эришиш мумкин, мисол келтиринг.

Донларга кондиция усулида ишлов беришнинг неча хил вариантная 

биласиз?

'Гаянч суз ва иборалар

дозировка —  мсъёрлаш

эксперимент — гажриба утказиш

доннинг дожми — доннинг эни, калинлиги ва узунлиги

компонент —  аралашмалар

иустлоцли донлар —  шоли, арпа, тарик ва бошкалар 

ГТО —  гидротермик ишлов бериш.

1
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уН-ЁРМА ТЕХНОЛОГИЯСИ ЖАРАЁНЛАРШШИГ НАЗАРИЙ
АСОСЛАРИ

7 1 Технологик жараёнлар ва уларнинг самарадорлиги тушунчаси.

7 2 Ун з а в о д и д а г и  технологик жараёнларнинг умумий гизими ва уш а 

куйиладиган талаблар.

7 3 Ёрма ишлаб чикариш технологик жараёнларининг умумий тизими.

Ун-срма махсулотлари ишлаб чикариш мураккаб технологик тизим 

асосида амалга оширилиб, у бир-бири билан узвий равишда бирлашган бир 

канча махсус жараёнлар мажмуаеидан иборат.

Жарасмарни танлаш ва уларнинг кетма-кетлиги дон тури ва махсулот 

ассортиментига боглик, яъни технологик жараёнларни ташкил килиш ва уларни 

бошкариш доннинг анагомик тузилиши ва бошка хусусиятларш а боглик.

7.1. Технологик жараёнлар ва уларнннг самарадорлиги тушунчаси

Хом-ашсни кайга иш лаш нинг технологик жараёни илмий нуктаи 

назардан исбогланган, амшшётда кулланастган жараёнлар йигиндиси булиб, 

унинг вазифаси юкори сифатли махсулот тайёрлашдир. Гехнологик 

жараснларДа индивидуал технологик системалар ёки турли маптиналар бир 

тизимда иш олиб боради. Ун-ёрма технологияси бир-бири билан боглик булган 

бир нсча боскичларга булинади. Технологик жараёнларнинг самарадорлиги 

бслгиланган вазифанинг бажарилиш даражасига боглик. Самарадорликнинг 

кУрсаткичи махсулот мивдори, тайёр махсулотнинг сифати ва 

туатация харажагларининг салмогига боглик.



Ишлаб чикариш жараёнининг натижаси учта асосий омилга боглик: хом 

ашёнинг хусусшгга; технологик жараёнларни ташкил килиш ва бошкариц, 

технологик ускуналар кувватининг бир-бири билан богликлиги.

Ун-ёрма заводларида барча технологах жараёнлар комплекси иккита 

мустакил боскичта булинади: донни тортишга тайёрлаш жараёни хамда 

донларни майдалаш, саралаш, ёрма-дунстларни бойитиш ва улардан юкорв 

сифатли махсулотлар олиш жараёнларини уз ичига олади.

7.2. Ун заводидаги технологик жараённинг умумий тизими 

ва унга куйиладиган талаблар

Навли ун таркиби доннинг майдалангаи кисми эндоспермаси ва крахмал 

кисмидан ташкил тоиади. Мева кобиги, алейрон катлами ва мургакдан эса кепак 

олинади. Алохида ажратиб олинган муртакдан махсус махсулот тайёрланади.

Тегирмоннинг тайёрлов цсхига элеватордан тушаёттан дон куйидаги 

сифатда:

хас-чуплар —  2,0 фоиздан ошмаслиги керак;

дон чикиндилари — 5,0 фоиз;

дон намлиги —  12,5 фоиз.

Доннинг сиртки кисми лой, чанг булиши мумкин, шунинг учун улар 

махсус жараёнлар ёрдамида тозаланади, айрим вактларда доннинг мева 

кобикларини окдаш хам амалга оширилади.

Энг мухнми, доннинг бошлангич механик тузилиши, физик-кимёвий ва 

тсхнологик хусусиятлари асосан, донга гидротермик ишлов бериш натижасида 

узгаради.

Навли ун олишда, дондаги кана, хашарот, курт-кумурска ва бошка 

зараркупандаларни йукотишда жадаллик билан зарба берувчи машиналар 

энтолейторлардан фойдалалади. Б у  жарасн кушимча дон х у с у с и я т л а р и н Я



хам олиб келади, яыш эндосперманинг парчаланиишга сабаб 

Дон тайёрлаш жараёнининг охирги боскичида дон кобиги кушимча

намлаяиб, унинг каршилиги оширилади.
Т е г и р м о н н и н г  ун тортиш булимида донларни майдалаш, аралашмаларни 

риклиги ва асллиги буйича саралаш жараёни куп маротаба кайтарилиб, 

э н д о с п е р м а н и н г  крахмал кисмини танлаб олиш (сайлов) даражасига олиб 

бори леди. Бу жараённипг самарадорлиги —  ёрмалардан бир хил улчамдаги ва 

аслларини фракцияларга ажратиб, улардан юкори сифатли ун махсулотлари 

ишлаб чикариш билан белгиланади.

Лралашмаларни йириклиги буйича саралаш рассевлар ёрдамида амалга 

оширилиб, улардан ун ажратиб олинади. Оралик махсулотларни асллиги буйича 

саралаш асосан навли ун олишда амалга оширилади. Буидан максад —оралик 

махсулотларда эндосперма микдорини максимал даражада купайтириш асосида 

келгусида юкори навли ун олиш. Бунинг учун совуриш-элаш ускуналаридан 

фойдаланилади. Совуриш-элаш ускупалари ёрдамида ёрма-макарон 

махсулотлари учун ярим ёрма ва манний ёрмалар ажрагилади. Лгар дондан 2-  - 

3 фоич ва ундан купрок нанли ун олиш режалаштирилса, унда технологик 

системалардан келаётган турли ун окимларини бирлагитириб, хар хил ун 

навлари шакллантирилади, навли унлар олиш учун улар меъёр буйича 

аралаштирилади. Бундай усулда унларпинг нави ва сифатини олдиндан 

талабга асосан шакллантириш истеъмолчиларнинт талабларини тулик 
кондиришга ёрдам беради.

7  ̂ Ё ~рма ишлаб чикариш  технологик жараёнларинииг умумий гизими 

РМЭ заводлаРИДа технологик жараспларни ташкил этиш ва уни 

Р ун заводларидаги техно л 0]и я дан фарк кшшб, доннинг анатомик, 

тузилиши ва физик-кимёвий хусусиятлари билан боглик.
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Тайёрлов булимларида барча турдаги донлар сепарациялаш жара& 

утади. ГТ ишлов бериш эса барча донлар учун кулланилмайди, гречиха,

арпа ва нухатга кулланилади. Гуруч ва гречиха донларидан юкори 

махсулотлар олиш учун улар йириклиги буйича 2—3 фракцияларга сарал; 

Арна ёрмаси тайёрлов цсхларида дастлабки оклаш жараёнларидан утказ]

Ч
чфаьц

Гулкобикди донлар олдин оклаб, сунг сараланади. Улар турли фракци 

ажралади ва бутун магизи (ядро)ли донлардан ёрма, мучка ва лузгалар опинад  ̂

мева уруг кобиклари ва алейрон катламидан эса унинг сифатини о ширя» 

сайкал бериш учун фойдаланилади.

Гречиха донидан олинган махсулотлар йириклиги буйича 5~б 

фракцияларга сараланиб, улардан ёрмалар: ядриц, майдаланган магизи — 

продел ажратиб олипади. Ёрмани оклаш талаб этилмайди.

Перловка, бугдой ва маккажухори ёрмалари майда-йириклигша кура 

ажратилади ва улчамлари буйича сараланади. Окланган махсулотларш 

ажратиш рассев, триер, ладди-машина ва турли ёрма сараловчи машиналарда 

амалга оширилади.

Уз-узини текшириш учун савол ва топш ириклар

Ун-ёрма технологиясининг назарий асослари ш т а г а  боглик?

Ун ишлаб чикариш технологияси ёрма ишлаб чикаришдан кайся 

жараёнлари билан фарк килади?

Ишлаб чикаришнинг охирги мезони кайси омилларга боглик?

Элеватордан келаёгган дон сифатини айтиб беринг.

Ёрмабоп донларга гидротермик ишлов бериш мумкинми?

Ёрмабоп донларга кайси донлар киради, айтиб беринг.

Ун
„ т  т^хнологик жараёнининг самарадорлиги нималарга ишлаб чикариш техники

боглик хакида гапириоЁрмабоп донларга турли механик зарбаларнинг таъсири 

беринг.
Бугдой ва шунга ухшаш донлар валецли станоклар орасида кандай

д е ф о р м а ц и я г а  учрайди?
Ёрма махсулотлари ишлаб чикаришда кандай чикиндилар хосил булади? 

Таянч еузлар ва иборалар

Выход — дондан олинган уп микдори, %

Размол — ёрма-дунстларни майдапаш 

Дунет — ёрма ва ун оралигидаги махсулот 

Казтик дуист —  катти к бугдойцан олинган дунет 

Юмшок дунет юмшок бугдойдан олинган дунет 

Сход — элакдан утмай колган аралашма 

Проход элакдан утган аралашма

Измельчение донни майдалангандан сунг хосил булган яримфабрика глар.



1
ТЕГИРМОНЛАРДА ТОРТИЛАДИГАН ДОН АРАЛА Ш\1Д„ 

ШАКЛЛАНТИРИШ
1дрИЦц

8.1. Тортиладигап аралашмаларни шакллантириш, уларнинг гехнод 

таркибларини баркарорлаттириш усули.

8.2. Бугдойнинг аралашиш киммати.

8.3. Тегирмон элсваторларида донларни жойлаштиритп.

8.4. Тортиладиган донлар аралашмасининг (помол) партиясини хисобЛ 

усули.

8.1. Тортиладиган аралашмаларни шакллантириш, уларнинг технологик 

таркибларини баркарорлаттириш усули

Донларнинг хусусиятлари экин далаларида усиш даврида шаклла 

лекин доишшг типи ва нави ер-сув, иклим шароитларига боглик. Хосил йипго- 

тсриб олинганлан сунг дошшрнинг бу хусусиятлари т\рли жараёнлар таъсирида 

(курититп, транспортда ташиш) узгариб боради. Шу сабабли донлар саклаш к 

кайта ишлаш корхоиаларига келиб гушганда унинг барча сифатлара 

узгарганлигини курамиз. Доннинг таркиби, тсхнологик тартибнинг узгарияа 

кулай шароитда и а ш а ш  учун барча ускуна ва агларатларнк сир-бирла| 

мослаб тсхнологик чизма тузишни талаб этади. Дои таркибининг стаби 

к\рсаткичларга эга булиши технологик жараёнларни автоматлаш 

имконият яратади. Бу баркарорликка эришиш учун ГТ ипшов беривдИ 

фойдаланилади ва гурли сифатли дон партияларини аралагатириш натижаиад 

тортиладиган дон аралашмаси хосил килинади. А р а л а ш м а н и я г  

курсаткичлари олдиндан белгилаб куйштади. Бу масалани хал килЯШ 

аралашма компонентлари танлаб олиниб, керак булган а р а л а ш м а н и я г

нисбатлари хисобланади. Аралашма партияларини ш а к л л а н т и р и ш  С01
фзт-1*
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юишшга имконият тугдиради, яьни улар сифаги пастрок
лонларни иктисод

о,.ггипилади Сифати паст донларни гугридан-гугри тортипгга
дош ирга аралааггирилАяи

_ „ „ яптга мос келмайдиган ун таиерлашга олио келади. Дон 
юбориш станд р  . . .
артияларини аралаштирилща донларнинг шаффофлиги, клейковинами ва

лдорчиги аддитивлик (иккита моддани кушиш) коиунига буйсуниши керак. 

пШ1 а р а л а ш т и р и л а ё т г а п  донларнинг хусусиятлари ва меьёри олдиндан 

зникланган булиши керак.

8.2. Бугдойнинг аралашиш киммати 

Бугдой сифатига бахо беришда, ундаги оксид, шаффофлик, клейковина 

микдори, сифаги ва таркиби хисобга олинади. Бу бугдой унидан тайёрлангап 

ноннинг хажми унинг асосий сифат курсаткичи хисобланади. Лабораторияда 

синаш учун юборшп-ан бугдой унидан нон пиширишда унинг имкония1 куввати 

аникланади.

9- жадвал
Бугдойнинг сифат бахоси

Сифат бепгилари Бугдой дони
кучли у рта Кучсиз (ундан кам)

_Оксил микдори, % 14* 14-11 11
Шаффофлиги, % I ва ГУ типлар 75* 75-40 40Ш тип 60° - _

28' 25’ 25 .70 /о ли ун хосил булипхила 32* _ 30

'00 г ундан косил булган ноннинг 
хаясми, см

кам бУлмаслиги кепяк-

1

500** 
—------

II

400-500

it

400
--

кУп булмаслиги керак.

хвннщ- Киммати деганда кучли бугдой таъеирида кучсиз бугдой сифа-

ун  ишлаб ” Р°МИГа 017,11111 тушунилади. Дон таркиби барнарор булганда, 
Р ва ундан нон тайёрлаш жарасни ритм билан куп вакх
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1

ишлаши (10— 15 кун) учун зарур аралапьма тайёрланади. Ноннищ- 

сифатини яхшилаш масаласи олимлар олдида турган асосий вазнфаГ^^ 

биридир. Бу масалани хдл килиш юзасидан Л. Я. Ауэрман, А. И ()ст~ .

В. Л. Кретович ва ботпка олимлар куп илмий ишлар олиб боришган

Уи ишлаб чикариш саноати тсхнологлари нон махсулотлари lapKjjgJ 

оксил-углевод комплекси, аминокислоталар, кул моддалар, ёг ва

моддалар булипш-а доимо эътибор берадилар. 10-жадвалда турли I  

унлардаи тайёрланган нонларнинт кимёвий таркиби курсатилган.

Турли навли бугдой унларидан тайёрланган нонларнинг кимёвий

таркиби

Ун нави граммда миллиграммда

сув оксил
..

угле­
вод

клет­
чатка

кул
моддаси Са

| 
СО

1 Ж
 

р. к ] Я
Олий навли 38 6,29 48,18 0,10 1,00 16 70 24 80 1,01

I навли 41 6,72 46,94 0,20 1,30 20 1 99 i 30
,

96 м
П навли 42 7,14 46,56 0,50 .,50 20 170 46 133 1,7|

Жадвал ракамлари шуни курсаталики, оксил моддаси II навли ундг 

бошкаларига нисбатан куп, бунга сабаб бу навдаги ун доннинг мева ва дат 

кобикларига якин кисмларидан тайёрланган. Ундаги кул моддасининг микДОР8 

хамирга туз кушилиши сабабли ортади.

8.3. Тегирмон элеваторларида донларни жойлаштириш

Тегармонларга келтирилган доатар вактинча саклапт учун элеваторЧИ 

тукиб куйилади. Дон захираси тегирмоннинг уч ойлик у н у м д о р л и г и г а  

булиши тавсия этилади.
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т-екп'тган донгшнг таркиби ва сифат курсаткичша алохидаЭлсваторга туки.
Пп,, пашиялари куйидаги хусусиятларига кура алохида- 

^ьтябор берилади. Дон u p

алохила сакланади:
_  типи ва нави, зкиб ус гири л гаи жоии;

-  донларнинг памлиги буйича фарки 1 фоиздан ортик булмаслиги керак: 

шаффофлиги 40 фоиздан паст булмаслиги;

_  40 — 60 фоиздан ва ундан ортик булиши;

— кул моддаси 1,85 дан кам ёки ортик булмаслиги;

__клейковина микдори 25 фоиз ортик (25 ...20 ) ва 20 фоиздан паст

булмаслиги.
Булардан ташкари кучли ва кучсиз бутдойлар алохида сакланади. 

Инженер-технолог юкоридагиларга жиддий тьтибор бериши керак.

8.4. Тортиладиган донлар аралашмасининг (помол) иартнисини 

хисоблаш усули

Тортиладиган дон арап an j масинн хисоб килишдан олдин корхона элева- 

торда кандай сифатга ва таркибга (клейковина микдори, кул моддаси ва 

шшпасимон) эга булган донлар борлшини аниклаши керак. Сунг кандай навли 

ун ишлаб чикариш аниклачиб, хисоб-кигобга киришилади. Одатда, 

ргиладиган дон аралашмаси икки-уч ёки гурт компопентдан тайёрланади 

(турли навли ва сифатли). 1ортиладиган дон аралашмаларининг асосий хисоб- 

нгтоблари донларнинг уртача сифат курсаткичларидаи келиб чикиб куйилган 

™ абя*ргажавоб бериши керак. У куйидаги формула оркали аникланади:

A f t  =  Mt Х] + м 2х~:
ерда м __

ртиладиган доп аралашмасининг массаси:

Дон сифагинитп татаб ки.'шнадиган курсаткичи:

1 *ар бир компонентнинг сифати;
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Уч ва турт компонентли аралашмалар х.ам шу формула Ш
°Рка*

аникланали. Масалан 60 фоизли шишасимон бугдой дони торгил; 

аралашмаси партиясини иккита компонентдан тузиш талаб этилади-б| 

партиянинг шишасимонлиги 86 фоиз, иккинчисиники эса 33 

тортиладиган дон партиясининг массаси 1 ООО т. буш анда. хисоб-кв^ 

жараёнлари куйидаги жадвалда берилгандек амалга оширилади (11- жадвал).

11 • жадщ
Икки компонентли аралашмадан иборат тортиладиган дон 

паргиисининг хисоб-кигоб тартиби (%)

м) — торшладиган дон аралагамасидаги комионентлар

Курсаткичлар Аралашма компонентлар 1 алао этиладиш
биринчи иккинчи аралашма

Доннинг шишасимонлиги 86 33 60
Талаб этилган курсаткичдан дон 
шишасимонлиги нинг фарки

86-60-26 60-33-27

Комионентлар дон аралашмаси 
хисоб нисбати

2 7 ' 26 27-26-53 J
Компонеитларнинг массаси куйидаги формула оркали топилади:

г 1000-27 . . . . .биринчиси ^  — — 509,4 т;

1000 - 26 лпл.иккинчиси м, = ----------= 490,6т;
2 53

ёки м2 — М —м }, ёки 1000 -509,4 -  490,6 т.

Доннинг талаб эгиладигап шитпасимонлик сифатини х и со б л аб  те 

курамиз.

509,4 • 86 + 490,6 • 33
Х - - - — — =60 %

1000
Амалга оширилган хисоблар талаб этилган 60 фоизли 

доннинг “иомол“ партиясида тугри тузилгап.
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тайёою в цехила лон аралашмаларини аралаштиришТегирмоннин! н и  у
(помол) жараснинн ташкил килиш

а р а л а ш м а л а р и н и  аралаштиришни ташкил килишда уларнинг бир хил 

-иниипан компонентларнинг х.ар бирини алохила “ун тортиш"булиши, ИККИНЧИА
' т и / т !  тагтгибда олиб бориш керак. Донларни бир-бирлари билан -тайёрлаш оптимал ген»

ропятшриш асосан ГТ ишлов бериш жараёни тамом булгандан сунг 

чади Бу жараённи бупкерлар тагида жойлашган дозатор ва 

аралаштярувчн шнеклар ёрдамида амалга Ьширилади.

Компонентларни алохида тайёрлаш асосан тегирмон цехларинипг 

хусусиятларнга боглик.

Уз-узини тскшириш учун савол ва топш ириклар

Гортиладиган дон аралашмалари кандай шакллантирилади?

Торгиладш ан дон партияларини тузишда доннинг кайси сифатларига 
гьтибор бериш керак?

Бугдой доли — “кучли бугдой" деб нимага айчилади, унинг сифат ларини 
с узла? беринг?

Гортиладиган дон (помол) иартияси хисоблаш усулини мисол асосида 
к'Урсатиб беринг.

егирмоннинг тайёрлов цехида дон аралаштириш жараёпини ташкил 
ошинишигн ёзиб беринг.

Бугдой доншшнг сифат бахосини ёзиб беринг.

Д° Н (110М0Л) аралашмасига олимлар кандай бахо берган ва

^зибберннг угдой унларидан тайёрлапгап ноннинг кимёвий таркибини

турли донлар кайси сифатлари асосида жойлаипирилади?



'I
Икки компонентли аралашмадан тортиладиган дон (помот\ 

тузиб беринг.

Таянч суз ва иборалар 

Помол партияси — турли уп навларини ишлаб чикарищдан отдид

ИЗМВИЦ

бугдой сифатларини хисоблаб бутдойнинг кар бир туридан маълум м 

кушилиб тайёрланган дон аралашмаси.

Транспортировка— донларни цехлараро таишшда турли механиа 

фойдаланиш.

Ш нек — дон, ун, ёрма ва омихта' ем махсулотларини горизоп, 

транспартировка килиш.

Кучли бугдой —  бу навли бугдой узининг клейковина микдори билан боа 

бугдойлардан устун туради.

ГТИ — гидротермик ишлов бериш.

Аддитив — икки модданинг к^шилиш конуни.

Оптимал — кулай шароит 

Стабильность — баркарорлик 

Компонент— аралашманинг таркибий кисми

Помол иартияси — донни тортишдан олдин унинг слщ 

баркарорлаттириш

Технологик режим — технологик тартиб

Эндосперма — бугдой донининг магизи

Саралаш —  йирик ва майда дон партияларини ажратиш

Уз-узидан сараланиш — транспортларда ёки махсус ускуналард

сабабли сараланади.



ДОН МАЙДАЛАШ ЖАРАЁНИНИНГ НАЗАРИЙ АСОСЛАРИ

„  щ и т ш  *г С » « - — ■ мс” ' ш '

’  з « „ » « » > * — " “ * ковун"

,  4. Ш -  » ^ НИНИИ1 аСОС“Й ““ " Ф,С"'
,.5. ВШШЯ стм оп»ряа донни майдалаш.

9 6 Ваяяар рифли ц и р р а л а р и н и ш  узаро жойлапшши ва уларнинг махсулотга 

таъсири.

9.1. М айдалаш  ж араёнининг ахамияти.

Катгик жисмни майдалаб, ундан. маълум йирикликдаги тукилукчан 

шррачалар олиыади. Бу материал охирги махсулот булиши мумкин ёки унга 

кушимча ишлов бериб, турли навли махсулотлар олинади. Аралашма хосил 

килиш учун катгик жисмни парчалаш оддий майдалаш усули деб аталади. 

Кдпик жисм таркиби буйича бир хил булмаслиги мумкин, унда бундай холатда 

танлаб олиш усулида катгик моддани майдалаб, ундан бир хил моддалар гандаб 

олинали. Ганяаб олиш усулида майдалашда бу жараён бир неча маротаба 
тахрорланади.

'угдой, жавдар донларидан навли ун олиш жараёнида доннинг 

ндосперма ва мева катламларининг механик тузилиши ГТ ишлов берилгандан 
сУ*и ижобий томонга узгаради.

•влаб олиш усулида майдалашда дон катламларини жуда хам майдалаб 

ц*г т ч яп 'УскУналарнинг ишчи органларини кулай вазиятда саклаб.

эндосперма ажратиб олинали. Майдаланиш жараёнида >н 

82 Унинг сифати дон майдалаш жараёиипи такомиллаштиришга 

Л* Хам майдалаб юборилса машинанинг унумдорлиги пасайиб,
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махсулот таннархи ошиб боради. Майдалапт жараёншш г^гри ramv 

хом ашёдан окилона фойдаланиш, махсулот сифатини ощирц,^оилан

уиумдорлигини ошириш, электр энергиясини тежаш ва махсулот Танн 

пасайтиришга эришиш мумкин.

!apaj.

9.2. Майдалаш жараёнининг самарадорлигини бахолаш мезони.

Каттик жисм, шу жумладан донни майдалаш жараёнипииг сам 

лигиыи бахолашнинг асосий мезони куйидагилардан иборат:

— майдаланиш даражаси; жараеннинг энергия сарфи хажмининг qal 

огирлиги, майдаловчи машиианинг ишчи органларига бериладиган к*» 

солиштирма огирлигига боглик. Майдаланиш даражаси i майдаавд 

махсулот заррачаларишнг йигиндисига тенг; S — дастлабки \щог 

заррачалари йигинди юзасига нисбати S ёки i = (S : S ); зарра1

юзалари S ва S — тортигцдан олдин ва ундан сунг. Седиментацион усул,я 

тахшли ва юзанинг салмок огирлиги эса ПСХ-4 асбоби билан аннюив 

Майдаланган махсулотлар таркибини седимснташон усул билан аки* 

мураккаб булган и учун, бу усулдан кам фойдаланилади- Купинча элак Ш 

тахлил килиш усулиии куллаб, майда $?лчами 100 мкм булган фр

таркиби ПСХ-4 асбоби билан аникланади. Элак билан тахлил

махсулотдан намуна олиб уни рассев-анализаторга турли улчамля 

тахлаб эланади ва натижада турли йирикликдаги махсулотлар олинади- 

олинган махсулот класси ёнма-ён турган элак улчами билан улч 

эланаётган барча махсулот заррачалари №71 ипакли элакдан

элакдан утмай колса, у куйидаги класс билан б е л ги л а н а д и -  щ

о tv гои тахлил килииганлигини билдиради. Хар бир г ЙИРИ*®11 Ба ’ *

У*01 ар микдори куйидаги формула оркали аникланади:цассдагиw[1pa ‘ ( -

„ _  классда1 и заррачатар микдори; бу срда ”,

__класс массасининг чикиши, г,

d3 — махсулотдаги заррачаиинг ургача улчами, см;

У_махсулог классининг зичлиги, 1 /см

Алохида заррачаларнинг юзалари одатда кубнинг хажм юзасига теш деб

олииади. Унда 6d‘ заррачанинг урта улчамига тенг булиб, бу ерда d кубнинг 
■сирраси.

Ун заводларида доннинг майдатаниш даражасини бахолашда бошка 

(.урсаткичдан фойдаланилади. Биринчи майдалаш ва ун тортиш (май.с ва ун 

тортиш)ларни амалий равипща юк билан банд булиши ва харажатни улчов 

(расходомер) асбобидан фойдалаииб, донни автомат ёрдамида дон тозаташ 

к.-\ига узатнш ва ундан тозатанган донни майдаташ жараёнларини назорат 

килиш асосий вазифалардан бири хисобланади. Ватецли станокда дон 
айдаташ жараёнида хосил булган аралашма микдори ёки хосил булга 

*4**СУ от хажмини ‘извлечения” деб хисоблаш кабул

КЭДИЛа ИККИ маР°таба биринчи майдаташ ва 
Мяа® •иэорат килиб туриладн.

auoim  "jJH. ^  5№жмини аншааи| УчУн 300— 400 г массали намуна ‘-'танокнинг таксимловчи Вя «—**л*УНй

rail умумий 

килииган. Хар куни 
ун тортиш (др.с ва р.с.)ларнинг

ft*  jt асо°б пале,« и
килинаёгган махсулот класси канча катта ракамли элак „омеригамос а ,»ЩИ

К е Р а к . стан°кдан
ИШЧи валларининг j

’Ушиб келастган
^агидан олинади. 

аралашма окимидан



Биринчи майдалаш (1-др.с) жараёнларида хосил бу.чадигац

хажмини назорат килиш учун тахдил килинадиган станокларда \оснд 

аралашмалардаи 100 г намуна олиб, лаборатория элагида 5 мин п  — 

элаклар улчами куйидагча о лип ад и: 

йирик ёрма учун — 71/120 

урта ёрма учун - -  120/160 

майда ёрма учун — 160/200 

дунет учун —  200/38 

ун учун 38 .

Майдалаш ва ун тортиш системаларда тугри тартиб урнатишда\у,с 

махсулот хажми курсаткичи ёки учта биринчи майдалаш жараёнга асосэд 

У хар бир система учун хисобланади (12- жадвал).

12-жш

Майдалаш система жараёнларида у мумий махсулот \ажми

Системалар

! майдалаш (сек. А)
1 майдалаш (сек. Б) _ 

Жами

II майдалаш (сек. А) 
II майдалаш (сек. Б) 
II майдалаш (сек. М) 

Жами *

«Измель­
чения» нинг 

назорат 
килиш учун 

элак 
номерлари

I май.с. 
туша- 
«гтган 

юклама.

I «Извлечение». %Систе- , ~1 Элакданмаларда
аланмай | у,гаН |кием и, 1 систе-
кол™ . ; «/. ; мала кисми, % |

1ма*.
систе­
мами»

III майдалаш (сек. А) 90 (08) 
III майдалаш (сек. Б) 90 (08)
III майдала!и (сек. М )_____90 (08)

Жами

IV майдалаш (сек. А) 
IV майдалаш (сек. Ь) 

ГУ майдалаш (сек. М)** 
Жами

120 (056) 
120 (056) 
120 (056)

50.0
,,,, ь



„ игю/насидан келаётган 2,5 фоиз злак дан утмай. ^Совуриш-элашлан ускуна
Ш -  майдалаш систсмасига юоорилади.

калган ?рта *Р ,_ „ мапан келаётган 3,0 элакдан утмай код гаи махсулот IVз-сайкаллаш система, иш

Жадвал ракамларидан куриниб турибдики турли системаларда

микдори кар ХИЛ. Мисолда беридишича. I май.с. учун битта 
махсулот хажми г

станокдан фойдаланилган юк I май.с. (А. сек) учун 0.5 станок олиниб.

о икШНЧН ярми эса (Б. сек) 0,48 фоиз. Бу системаларниш махсулот 

хажми 6- устуида куйидш и формула билан аникланади.

и  = — ” ~ и-^ - \о о  
"  100 - я .

бу ерда Пц — станок тагидан олинган аралашмадаги элакдан уп ал  махсулот 

микдори, г;

Н,, - станокка тушмасдан олинган аралашмадаги махсулот микдори. i

Умумий махсулот микдорини 1 май.с. (7-усгун) юк курсаткичипи 

анихдовчн еисгемага нисбатан 100 фоиз деб олинади ва у куйидаги формула 
билан аникланади.

Ип = - я ~ Н ’' ■ G -100 
100- Я , ,

У ерда (, системадаги юк 1 май.системага нисбат ан (%да)

•3. Майдалаш жараёнининг умумий конуни

ппклв aUI назаРияси иккита гипотезадан иборат булиб, унинг "юза"
•“СИ 1867 йи*1 pH-

«аздртомон ер ва “хажмлк“ гипотеза 1874 йилда В. Л . Кирпич-
НИДан ^ л и ф  килинган.

КДГГИК ЖИС-
**Ралади ва я ^  МаЙДалаш натижасида жисм бир канча майда заррачаларга 

ЯНри Юзалар пайдо булади.



Майдалаш жисмни босиб янчшп, унга зарба бепит „
1 ш> '-икищ1

жараенлари оркали амалга оширилади, оу холла жисмда сикилиш 
деформацияси пайдо булади. Ташки куч таъсири остида жисм -

ва
гар;

бунда жисмда майда дарзлар пайдо булади ва кайгарилмайдиган 
сабабли жисм янги заррачаларга айланади. Магериалнинг муст; 

баргараф килиш учун молскулалар орасидаги уланган кучларни п
1аРчаз̂

яна янги юзанинг хосил булиши учун ва майдаловчи ускуна ишчи 

емирилиши ва деформадияланиши учун кувват сарфланади.

Бу кувват эгилувчан нафис деформация хосил булишига сарф̂  

кушилган молекула кучин и енгиш натижасида жисм парчаланади ваеп 
катта юзага эга болтан жисм хосил булади. Жисм эти» 

деформацияламганда, унда ку вват йигилади. Жисмга сиртки куч 
тухтагандал сунг, ундан бир кием кувват кат арилади. Эгилувчан и а 

деформацияда механик кувват иссиклик кувватига узгариб, иш 
деформацияланган жиемнинг гемператураса ошади. Майдалаш жараси» 1 

кием кувват махсулот заррачаларини майдалаш ва майдаловчи маши» 

ишчи кисмларининг едирилишига сарфланади. Бундан ташкари, май* 

машинаниш каршилигини (ишкаланиш, деталларниш деформадЯ^И 
кизиши) енгишга хам кувват сарфланади. Кувват сарфининг узарошмИ 
бирор жисмни майдалашдан хосил булган махсулотнинг маълуМ 
булиб, у П. Д. Ребиндср назарияси буйича куйидагича ифодалаяаДв ^

А\ - А у + A S

бу ерда: Ау — парчаланадиган жиемнинг эгилувчан ва нафис

Шундан келиб чиккан холда, А, —  факат фойдали
»  ̂ ' Р *̂Увваги саргЬибулиб, майдалаш жараенининг фойдали харакат —  • Ф

оахоланади: кс°ффициенти Хартли

7 , =
A S + Л.

Майдачаш жараенининг умумий конуни очик холда куйидагича ёзилади:

S ; - V
А'=А0 +ту I (opASa

бу срд& Ао__деформш 1ия жараёни на майдаловчи машина ишчи органларининг
едирилиши учун сарфланадиган ку вват;

га — майдаланувчи материал деформация циклининг сопи;Ы®'

S3.
п а р ч а л а н а ё з га н  г —  ' а Ц и а и ;

материалнинг емирилувчи хажми; 
матсриалиинг эгилувчан модули;

2
0)11 — материал дан 1 см янги юза хосил булишдаги

Ijepem;
S янги

* « « « ? * • т атш
саРфланган

Навдалаш

сарф булган куввати;
As — янги юзаларни хосил килишда сарф булган энер"11*

" Л  —

'̂Ваат

^амеиз к̂ 1айт,

* аРаён„нинг

Майдал.

МйКдори;

Увчи т г* юзани

май™__КУРСЭТКйЧи булиб.
Х0СИЛ Аншлаги

Фой
анса’ У Холда заррача

'Дали *аРакат
П>0 бУлади.

канчалик

'°л 0
*ЙС|

г***,

СаРФин и
М» « * Г * аМаЙТ»РИШ;

ЛеФормац

КОэФФиц иентини
кУпайтириш

8а1СП,НИ ^ ^ Р т и р,^ . С°ИИИИ Кама*т>Иртц’ бунйнг УЧуп



—  майдаланаётг 
бериш хисобига).

ан материалнинг таранглигини камайтиращ J
1Ш (ГТ ^

9.4. Майдалаш жараёнининг асосий вазифаси
Донни майдалаш бир нечта нринциплар асосида олиб борща

Мисол: валецли станок, жернова (тоштегирмон)да сикипищ "
d 0ИР;Цгл

узида сурилишлар булади. Марказдан кочувчи майдаланувчи kw
. 4 8а

машинадарда зарба ва ишкаланишлар булади.

Майдаловчи машиналар туркуми
------ г— -------------- .------- -—

Навли унлар ишлаб чикаришда куйидаги талабларни эътиборга олиш
зарУР-’

* . торгаш жараёни вакгини кискартириш, кобик ва эндосперма орасидаги 
нзмлшшинг фаркини упшаб тортиш;

- хар бир майдалаш боскичида максимал эндосиермани ажратиш-

- оланиётган ун таркибида минимат миадорида катлам, алейрол катлами 
ка ууртак заррачаларининг булиши.

Валецли
станок

Жернова
постаааси

Диск ли 
майдаловчи

Болтали
теги рм он

Бинли
машина Ялало», 32L- 

берувчнста,

Сикиш, 
суриш ва 

кесиш

16- раем. Майдаловчи машиналар туркуми.

Майдаланилаётган махсулотга ишчи органлари таъсир

кучинингтури
_ : ~  Гщдаланйш]

Зароа j Зарба ва вазарба I 
бериш ; ишкалалиш I бериш

Сикиш ва j 
суригц

Олинадиган махсулотни охирш сифатига ; 
шарт куйилади. Биринчидан, махсулот гатабдаги

9.5. Валецли с т а н о к л а р д а  донни майдалаш.

Валецли станоклар ишчи ю з а с и н и н г  холати в а  шакли.

Майдаланиш жараёнига валецли станок уиумдорлиги, кувват хажми ва 
олинаёттан фракциянинг сифат курсаткичи капа таъсир курсатади. Жуфт 
айланастган валецли станоклар рифлиларининг нишаблари бир хил булиб, улар 
np.ni тезлюсларда айланади ва иккита бурчак билан кесишади. М айдаланишда 

тсхнологик курсаткичлар, яъни ёрма ва дунстлар хамда кул моддаларининг 

хосил булиши рифлиларнинг геомстрик кундатанг кесими, валларнинг силлик 
(гскис) ва гадир-будурлиги, катта-кичиклигига боглик. Дон майдаташ 

марон лари сикиш-сурилиш нисбати билан аникланади. Валларнинг асосий 
in парами рлари рифлиларнинг кундаланг кесим шаклига, рифли 

рралариниш- Узаро жойлашишига, рифлиларнинг нашаби, валнинГ айлана 

Вши да Рифлиларниш- сони ва холатига боглик. Олимларнипг тадкикот

маыгум булдики, ун тортиш сйстсмадан бошлаб гадур-будур юзали '-«оклардад фойаалавнт

кссимлар тавсия этилади. Рифлиларнинг кундачанг
""гам  Т -  ” НГ б,Лмшан 5вбош киррмари - adsd »а fghr м»»—  ”  

аебкабул if.--

б й . ,  Т а В С йЧ т '  '• ’W U J JJ a f j

охирги сифатига асосланиб майдал ^’̂ Дони Ма,ан ёадПгг ЭГйлзди. р -^Р'^УДур ;0оЯ1

ахсулот гал.маги й щ ж ю ю » »  ^ (  - a*d  „

°  Эса KtiPpa



Рифлилартгаг «оркаси оркасига» холатда жойлашииш

4 | 46,0/1,13 11,2/0,96 7,4/1,07 . ! 72,1/1,11 (
8 47,2/1,21 11,1/1,03 7,3/1,15 1 72,6/1,17 1

I
12 47,5/1,16 11,0/0,97 7,4/1,01 1 72,5/1,13 j
16 42,7/1,24 12,6/1,07 6,9/1,19 i 71,2/1,21

* суратда махсулот ч и к и ш и , %

махражда кул моддаси, %

Уз-узини текшириш учун савол ва топшириклар

Бугдой донларини майдалайдиган ускунанинг номини айтинг.

Майдалаш конуни ва хар бир курсаткич хакида сузлаб беринг.

Оддий майдалаш усули деганда нимани тушунасиз?

Танлаб олиш усули, одлий усулдан нимаси билан фарк килади? 
Майдалаш назарияси тугрисида нималарни биласиз?
Майдалаш жараёнининг самарадоряигини бахояат мезони нималарга 

боглик?
Заррачаларнинг юзаларини аниклашда неча хил усул кулланилади? 

Заррачалар микдори кайси формула билан топилади?
Майдалаш жараёнининг асосий вазифаси нима?
Майдаловчи оргаюгарнинг таъсири нималарга боглик?
Валедли станокнинг ишчи юзасшшнг холати ва шакгти хакида



Валлар рифли кирраларининг узаро- жойлашиши ва уларнинг махсулотга 

таъсири хакида сузлаб беринг.

Таянч суз ва иборалар

Валецли станок —  икки валли дон майдалайдиган ускуна.
З а р р а ч а  д о н л а р  —  майдаланганда косил булади ган моддалар.

В а л л а р н и н г  о р а л и г и  —  тортилаётган дон ёки яримтайёр махсулотга боглик;. 

Ёрма донлар —  мурт донлар (июли, нухат ва бошкалар).
Дека — ёрмабоп д от  а ишлов беришда, станок ичига урнатиладиган кием. 
Валецли станок вали — узунлигя 600, 800, 1000 мм, диаметри 250мм-ли 

кжори сифатли металлдан ишланган вал.

Доннинг физик сифати — бугдой донининг юмшок ва каттик нави. 

Дифференциал —  икки валл орасидаги тезликнинг бир-бирига нисбати. 
Деформация — доннинг икки валл орасида ззилиб, уз шаклини й^котиши. 
Модификация -турли талабдарга асосланиб ясалган станоклар.
Размол — донни, ярим тайёр мах,сулотни майдалаш жараёни.

юз



М А Й Д А Л А П Г А Н  Д О Н  М А Х С У Л О Т Л А Р И Н И  Й И Р Й К Л Н Г н  

Б М И Ч А  С А Р А Л А Ш

1. Аралашмаларни йириклиги буйича саралаш жараёнинин 
вазифаси.

2. Аралашмаларни рассевда саралаш жараёни.

3. Майдаланган дон аралашмаларини йириклиги буйича туркумдащ
4. Аралашмаларни йириюшги буйича саралашда рассев турлари

5. Юкори унумли квадратли расссв —  "Новастар" ускунасвн® 

тузилиши ва ишлаш принципи.

6 . Саралаш жараенининг технологик самарадорлигини бахолашусщ

10.1. Аралашмаларни йириклиг и буйича саралаш жараёнининг асосий
вазифаси.

Майдаланган дон махсулотларияи саралаш ун ва ёрма ишлаб чивж 

технологиясида энг мухим жараёнлардан хисобланади.
Ун тортиш жараёнида валецли станокда майдаланган дондан о.да- 

ёрмалар йириклиги ва сифати билан бир-биридан фарк килади. Бу эса щ  

ишлов беришни кийинлаштиради. Жараёнларнинг самарадорлиги техно®3 

системалар, совуриш-элаш ва валецли станокларда ишлов оеришдз Я™ 
1ранулометрик таркибига боглик. Уларнинг йириклиги барзвар 

системадаги тартибни урнатиш осон кечади. Бундан ташкар > ,j I  

йириклиги буйича фракцияларга ажратишда ёрмаларнинг сиФатИ̂ ^ | [  I  
олинади. Ун ва кушимча махсулот булган кепак хам элак ёрдам®* ■

Ёрма саноатида донга ишлов бериш ва хосил булган » 

жараёнида срма ва мучка ажралиб чикади. Ёрмага ишлов 
хосил булган махсулотлар йириюшги буйича н о м е р л а р г а  оу л



I о 2. А р а л а ш м а л а р н и  расссвда саралаш жараёни.
сасаланаёпан аралашмалар элакда бирмунча калинликдарассевларда с г

„ .  .„а типидаги расссвнинг элак рамасига гушхан аралашма 
харакат килади. Шкаф Д

: _ борадиган харакат ёрдамида сурилиши (кучиши) натижасида
илгарила - элак юзи билан баробар булади. Пакетли рассевларла 

ззрр
ашмани нлгари харакат килдириш учун гонки (металл пластанка)лар

„«„шмча аралашма олдинха сурилади. Гонкилар элак юзасига ёрдамида КУШИ к
ендихуляр равишда урнатилган. Аралашманинг бир кисми эланишдан 

о!дин эчак устида бир хил калинликда жойлашган булади. Элакнинг харакати 
туфайли аралашма юмшаб к^ча бохххлайли (юра бошлайди) ва элак уячаларидан 
(кузларидан) кичик булган аралашмалар утиб кетади.

Узи-̂ зидан сараланиш жараёни аралашмаларни йириклиги буйича 
ажратишда катта роль уйнайди.Тажриба оркали белгиланган элак рамаларига 
урнатилган гонкилар аралашма юришини кийинлаштиради, шунинг учун айрим 
рассовлардан гонкилар олиб ташланган, янги рассев конструкцияларда эса улар 
урнатилмаган.

Сараланиш жараёни иазарияси профессор В. Б. Гортинский томонидан 
кашф этилган. 1 укилувчан аралашма элак устида айланма харакатда булиб, бир 

йман иккинчи жойга бир бутун жисм холатда змас, катлам холла кучади. 
 ̂ралашма катлами Канчалик юкори жойлашган булса, унинг харакагланига

теэлик • 3 КаМ б Л̂ади' АЙРИМ холларда юкори ва пастки кахламлариинг 
тескари булади. Элак юзасида турли катламда жойлашган 

алартгинг тезликлари фарки бир-бирлари билан боглик

a, "̂ иайтиРИ1нга имкон беради. Назарий томонлан каралса, 
фаркани

*ррача-1арнинг ишкаланиш коэффициеитининх’ ошиб бориши,
^Щма катламининг тубига тушиб бориш натижаси деб



тушунига мумкин. Рассевнинг айланма харакати туфайли
хдракат тезлиги аралашма катламларида турли йуналишда булади

заррачала:

10.3. Майдаланган дон махсу.тотларини йириклиги буйича т,
- 44 Р̂кумлац,

Майдаланган дон аралашмаларини йириклиги буйича пя.ч-,.
' в̂лард  ̂и)Нй£

XH3Man.;ишчи органи булган элакларда сараланади. Элаклар бажарадиган 
кандай материалдан тайёряанганига караб.фаркланади.

Ун элаклари турли материаллардан тайёрланади. улар ^  
материалдан тайёрланган булса, шу магериални кушиб металл матоли п» 

бронза, ипакли ва синтетик (капрон, нейлон, даркон, полиамид) деб атааа 

Ипак ва синтетик инлардан тукдаган элаклар, тукилиш усулига кура куйнлп 
типларга булинади: оддий полотноли, юпка (ажурное) ва хоказо.

Элакларни тукишда йутон ва ингичка иилар ишлатилганига кура хм 
улар бир неча гурухпарга булинади.

Элаклар кандай иплардан ва кайси усулда тукилганига караб j® 
фойдали элаш коэффициента узгара боради. Элакнинг эланиш (махсу-' 
утказиш) майдоншшнг жами ва элак юзида хосил буладиган каршЯИч 
таъсирида махсулотнинг эланиши — махсулот заррачаларининг сарая» 

самарадорлигини билдиради.
Элаклар кайси материалдан тукилганига караб, гурух тавсифч| 

ракамларга булинади. Масалан: металлдан ишланган симли э л а к н и н г ч в р
хи< 

иная*-1
булса, унинг ёрикликдаги тешиклариниш- катталиги (мм) 

тешикларниш' ички квадрат катгалиги 1,2 мм га тент деб ол 
магодан гукилган элак ва синтетик материалдан тайёрланган 

ракамини элакнинг бир см узунасига тугри келган тешиклари - _  

топилади. Масалан, 7 ракам л и ипак элакнинг 1 см узунлигига 1 
келади ёки 49 рак;амли элакнинг 1 см ига 49 тешик тугри кеЛ

ЭЛ)
соня
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ягодан тайёрланган элакнинг узунасидаги асоси ва узунасидаги

Т̂ СИЛГаН' идаги теш икларнинг катта-кичиклиги тугри кслмаслиги эътиборга
з р к о к л з р  р а к а м л а р и  каср оркали ифода эти л ад и: 45/50, 63/72 ва х.к.
о л и н са , пакдан (огир матодан) тукилган элакнинг раками элакнинг
Йрмалар У4^ 1

Ю'см даги тешиклар сони хисобланади. Мисол: 80 ракамли элакда\-зунасига
mir Ю см узунасига тугри келадиган тешиклар сони 80 га тенг. Чет 

злларда злаклар ракамларини аниклашда 1” элакларнипг узунасига тугри 
келадигак теш иклар сони хисобланади. 1”= 25,4 мм — бу катталик раками 
«мет» (220 меш 220 тешикка тугри келади ёки 1 дюймга 220  тепшк тугри 
келади). Агар бир ракамли элак Урнига бошка материалдан тайёрланган элак 
иипатилмокчи булса, унда тешикларнинг катта-кичиклигини эътиборга олиб 
коэффициент ишлатилади. 14, 15, 16, 17- жадвалларда ун саноатида 
шилагиладиган турли материаллардан тайёрланган элаклариииг ракамлари
оерилган.

Элак

14-жадвал

Пулат материаллардан тукилган сим элаклар ракамлари

Элак
~ракамлари даги Улчами,

2,2

Уячаларнинг ёриклик-
мкм

2200
ракамлари 

• 08'

Уячаларнинг ёриклик-
даги улчами. мкм _

.......800



>

'аииклар

Ёрма ва дунстларни саралашда бир-бир.ц 15-жадвад

буладиган элак Чвцгприш чумган
Ипакли of-ир матодан 

тайёрланган Капрон

Раками Тешиклар 
Улчами, мкм Раками Тешиклар j 

удчами, мкм
71 1150 7 1093
80 1000 8 1013

90 900 9 874

- - - -
100 800 10 763

110 710 -
120 630 11 677

- - 12 619

- - 13 596

130 560 14 564

140 530 15 517
150 500 - -
- - 16 475

160 450 17 438

- - 18 420
170 400 19 405
170 400 20 394
180 360 21 370

190 350 - -

- - 23 329

200 315 - -
210 280 25 294

230 270 27 264

250 250 29 258
260 250 29 258
280 220 32 226
280 220 35 219

балдам
Швейцар

раомлада

'.180 j 18

1000 20



Унларни саралашда бир-бирлари билан алмаштириш мумкин булган элак
матолари

16-жадвал

Ипакли Капэонли Полиамидли

Раками
Тешиклар

Раками
Тешиклар Оддий тукилган Нафис тукилган

улчами, мкм улчами, мкм Раками Тешиклар 
улчами, мкм Раками Тешиклар

- - 38 195 - - 3 3 /36 2 0 0

35 180 - - - - 36 /40 280

38 160 43 165 43 163 4 1 /43 260

38 160 46 156 46 157 4 2 /48 250

43 140 49 143 49 144 4 5 /5 0 140

43 140 52 142 52 142 4 5 /5 0 140
- - 55 132 55 130 4 9 /5 2 132

46 125 58 122 - - 52 /60 118

49 125 58 122
..

5 2 /60 118
i

52 110 61 114 - - 54/62 112

55 1 1 0 64 106 - - 5 6 /64 106

58 110 64 106 - - 56/65 106
61 110 67 99 - - 58 /67 100

64 90 70 93 - - 61/69 96
67 90 73 93 - - 61/69 96
70 80 76 82 I Г  - 6 3 /7 2 95
73 80 76 82 - _ 6 7 /75 90

76 71 -
'

1

I - - -
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17-жадвал
Унни элаб олишда полиамид магодан тукилган швейцар элаги ракамлари

Оддий тукилган Нафис тукилган
Раками Тешиклар 

улчами, мкм Раками Тешиклар 
Улчами, мкм

бххх 212 - -
7ххх 200 7 200

8ххх 180 8 180

8 1/2ххх 160 8 1/2 160

9 ххх 150 9 150

9 1/2ххх 140 9 9/2 140

Юххх 132 | 10 132

10 1 /2ххх 125 -

11XXX 118
1 1

118 j

12ххх 112 12 112

- - 12 1/2 106

13ххх 100 13 100

14ххх 95 14 95

14 1/2ххх 90 14 1/2 90

15ххх 85 15 85

17ххх 80 17 80

- - 20

11|

V)

- - . 21 71
. - 25 63

- - 26- 61

Тегирмон чиларпинг тажрибаси шуни курсаталики, майдалангав 
донлардан хосил буладиган махсулотларни йириклиги буйича м ахсус

но



фракцияларга ажратиш ва уни туркумлашда яхши натижа беради. Бундай 
туркумланган бугдой дон л ар и дан навли ун олиш тажрибаси 150 йил олдин 
ишлаб чикилган булиб, сунгги 60—65 йил ичида унинг янги вариаптлари 

расмийлаштирилди. Шу ишлаб чикилган вариант асосида майдаланган 
махсулотларни фракцияларга катта-кичиклиги буйича туркумлаш натижасида, 

майдаланган дон билан ун орасида "оралик" махсулотлар пайдо булди. Бу 
оралик махсулотлар эса 3 фракцияга: йирик, урта ва майда хамда катти к ва 
юмшок дунстларга ажратилади. Дунстдан —  майда заррачалардан ун 
махсулотлари шаклланади. Ёрманинг йирикларини "сходовой" махсулотлар деб 

аталади.

Хар бир оралик махсулотлар фракцияларга иккита элак ёрдамида 
ажратилади. 18- жадвалда берилган ракамлар суратида кайси элак ракамиаридан 
утган махсулотни, махражида эса элакдан утмасдан чикиб кетган махсулотни 

билдиради. Хар бир фракцияни олиш учун турли материаллардан тайерланган 
элакдардан фойдаланилади.

18-жадвал

Майдаланган махсулотларни йириклиги буйича туркумлаш
Элак номлари

Махсулотлар
номлари

Ииакдан тукилган ТИвекцарил
ракамлариСимдан

тукилган Ёрма учун
Ун

махсулотлари
учун

Капрондан
тукилган

«Сходовой»
махсулотлар 1 7 ;
Ёрмалар:
й̂ирик 1/056 71/120 - 7/12 18/32

.Уртача 056/04 120/160 - 12/17 32/42
майда 04 160/200 - 17/23 42/52

Дунет:
J « tthk - 200/260 25/29 23/29 50/66
_{омшок - 260 29/38 29/43 66/9

- 38-55 . . 43-64 9-14

i n



Жадвалда (-) белгилар ушбу материаллардан тайёрланган элаклар 

й^кдигини билдиради. Бу холда оралик махсулотларни таксимлаш технологга 
катта масъулият юклайди. У окимларни шакллантириб, технологик 

жараёнларни юкори самарадорлик билан олиб бориши зарур.

10.4. Аралашмаларни йириклиги буйича саралашда рассев турлари

Донлар майдаланганда хосил булган аралашмаларни йириклиги буйича 

саралаш учун рассевдан фойдаланилади. Рассевлар конструкция тузилишига 

караб 14— 22 элак ромларидан иборат булиб, бу тузштиш технологик 
жараёнларда хосил буладиган аралашмалар таркибларига асосланиб турли 
вазифаларни бажаради.

Хозирги замон ун корхоналарида купрок ЗРШ-М ва БРБ маркали 

рассевлар ишлатилмокда. Элакларнинг тузилиши ва аралашмаларнинг 

элакларда таксимланиши 1-чизмада йигилган рассев асосида куйидаги расмда 
курсатилган.

ЗРШ-М рассевда элаклар 4 гурухдан иборат булиб (19-расм), хар бир 

гурух 4 элак ромларидан ташкил топади, хаммаси булиб 16 ромдан иборат. 

Донлар валецли дастгохда майдалангандан cjrir, 1 -гурухдаги 4 та элак 

ромларига цараллея холда тушади. "Сход"лари шу ромларда 1 сх. булиб чикиб 

кетади, "проход"лари эса хамма элакларда йигилиб, улар 2 - гурух элакларга 

юборилади, бу элакларда махсулотлар мунтазам равишда сараланади. 2- 

гурухда охирги элакдаги ”сход”лар йигилиб, рассевдан 2 сх. булиб чикиб 

кетади, "проход"лар эса бир оким булиб, 3-гурух элагига юборилади. Натижадз 
махсулотлар мунтазам равигнда сараланиб, 4-элакдан "проход"лари рассевдан 1 

"проход" булиб чикиб кетади. 4-гурухнинг юкориги элагига 3 - г у р у х и и н г  

"сход"лари юборилади. 4-гурухда сараланган махсулоглардан 3-элакдан Зсх- ва 
4-элакнинг "нроход"идан эса 2 "проход"лар олинади. Шундай килиб, ЗР1̂ '
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Мнинг 1- чизма рассеви ёрдамида махсулот йириклиги буйича 5 хил аралашма 
саралаб олинади. Бу рассев схемаси асосан дон майдалаш жараёнида 
йириклихлари турлича булган махсулотларни саралаш учун ишлатилади, бу 
биринчи ун олиш технологик жараёнидаги биринчи система хисобланади.

I II

19- раем. ЗРШ -Мрассеви элакларипинг жоилаилиши

(чап томонда ЗРШ-М, унг томонда РЗ-БРЕ схемаси. 

а-1 май.с.; 6-1 р.с.)

Эслатма: сх- -элакдан утмай колган аралашма, пр - утган аралашма.

БРБ (1-схема) рассев хам 4 та гурухдан иборат булиб (19-расм, б), факат 

бУ Рассевда ЗРШ-М рассевига Караганда 6—7 ром ортик булиб, у 4 та гурухдан 
иборат, унинг барча ромлари 22 тани ташкил килади. Бу мураккаб чизма 

аРалащ.мал£рни саралаш жараёнида юкори самарага эришишю а олиб келади.

из



1-гурух, элакларида сараланиш хамоханпшлик чизмасида ташкил 
этялади, майдаланган аралашма юкори 3 та элакка гушиб, улардан параллел 
равишда утиб, "сход"лари хар бир элакдан алохида-алохдда булиб, шу 

гурухнинг Зта элагига тушади, бу ерда ]- "сход" хосил булади. 1-гурухла 
цареллел, мунтазам саралашлар биргаликда амалга оширилади.

1-гурухнинг барча элакларида хосил булган "нроход"лар 2 -гурухнинг 2 

та элагига баравар юборилади, "сход"лари шу элаклардан сунг жойлашган 

элакларга тушади: "сход"лар шу элакларда бирлашиб, бир оким булиб 2- 

гурухнинг 3-элагида мунтазам равишда сараланади. Бу ерда хам хамоханг 

сараланиш амалга оширилади. Пастки элакдан 2 -"сход" ажралиб чикади. 2- 

гурухнинг барча 7 та элакларидан утган л ар и 3-гурухнинг элагига юборилади, бу 
ерда мунтазам равишда махсулотлар сараланади, пастки элакдан 3- 
"сход"ажралиб чикади.

3-гурухдаг'и элаклардан "проход"лар 4-гурух.иинг юкориги элагига 

тушиб, 3 та система элакларидан утиб, 4 та "сход” 1 та "проход" хосил килади. 
Раесевнинг 1-чизмасида 5 та мустакил турли йирикликдага фракдиялар 

олинади.
Ун ишлаб чикариш технологик: чизмаларида рассевдар тугри туртбурчак 

шаклида ифодалаяади. Унда гурух, элаклар сони, "сход" ва "проход"лар 

сонлари ракамларда берилади.
Майдаланган дондан олинган махсулотлар ва оралик махсулотларнинг 

хусусиятларига караб, саралаш максадига асосланган холда турли чизмаяи 

рассевлар кулланилади (20 -расм).
1-чизма (а) майдалаш жараённинг 1-системапарига белгилаб куйилгая 

булиб, бу ерда эндоспермани ажратиб олиш жараёни амалга оширилади.
2-'Шзма (б) ун тортиш жараённинг охирги системаларида ва к£!1ак 

моддасини ажратиб олувчи ускунани "нроход"ни, биринчи сайкаллаш  ва У11
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тортиш системасининг "сход"ларини саралаш учун ишлатилади. Ундан ташкари

оралик махсулотларни саралаш учун хам фойдаланилади.

20- раем. РЗ-БРБ ва РЗ-БРВ рассевларшшнг технологик чизмаси

3-чизмадан (в) унларни назорат цилиш, хосил булган "проход"лардан ун 
ажратиб олишда фойдаланилади. Унинг вазифасидан маълумки, ун торгиш 

(размол) системасида хосил булган махсулотлардан рационал равишда асосий 

ун кисмини ажратиб олигадир. Бир вактнинг узида бу чизмадан саралаш ва 

жило бериш жараёнларида фойдаланиш мумкин.

Технологик жараёнда шаклланган ун окимини назорат килиш хам (3-в) 

чизмали рассевда амалга оширилади.
4-чизма оддий жайдари ун учун ишлатилади.

РЗ-БРБ рассеви турли технологик чизмалари билан фарк килиб, унинг 
21 та чизмаси мавжуддир. Элаклар жойлашиши жихатдаи 3 турдаги чизмаларга 

б^тнади, у 20- раемда берилган.
1-типли чизма 6 та модификациядан иборат булиб, майдаташ (драной) 

Жараёнининг бошлангич этапларида махсулотларни саралаш учун ишлатилади.
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Бу чизма махсулотларни йириклиги буйича 5 та фракцияга, 4 га "сходовой" 
махсулотлар ва битта "проход"га ажратади.

2-тип чизма 13 вариантдан иборат булиб, майдаланган махсулотни 4 та 

оким: 2 та "сход" ва 2 та "проход”га ажратади. Бу чизма ун тортиш (размол) 

жараёиида оралик махсулотлардан унни элаб олиш, саралаш ва.жило бсршд 
жараёнларида фойдаланилади. РЗ-БРБ рассеви 3- тип асосида йигилган (2- 

вариант чизмаси) унларни назорат килиш учун ишлатилади. 1 та "сход" ва 2 та 
"проход"ни ажратади.

А1-БРУ - ёрма махсулотлари учун ишлатиладиган рассев булиб, 4 та 

чизмадан иборат.

Бу рассевлар ёрма . махсулотлар ишлаб чикарадиган корхоналарда 

срмабол донларни фракдияларга ажратиш, ёрмаларга сайкал беришда, уларни 

саралаш, йирикликлари буйича ажратиш, улардан майдаланган гуруч ва 

мучкаларни элаб олиш учун ишлатилади.

10.5. Юкори унумли квадратли рассев «Новастар»нииг тузилиши
Юкори унумли квадратли рассев "новастар"ни бир неча турдаги рассев 

модификациям ишлаб чикилгап, ундан асосан майдалаш (драной) ва тайёр 

махсулотларни назорат килишда фойдаланилади. Рассев асосан иккита 

симметрик равишда жойлашган элак корпуси ва рассевни харакатга келтирувчи 

корпусдан тузштган. Рассевлар типларига караб 4, 6 , 8 ёки 10 секцияли булади. 
Хар бир секцияда купи билан 32 элак ромлари, уларда 22 дан 90 м? гача элаш 
майдонлари мавжуд. Корпусиинг деталлари, профили енгил тахта, пулат 

материаллардан ишланган, корпусларнинг сиртки девор эшиклари яхшИ 
изоляция килинган булиб, рассев ичидаги аралашмани конденсат булшпга йу ! 
кУймайди. Огир масса — дебаланснинг юкини узгартириши натижасйД3 

рассевнинг радиус траекторияси муайян чеклантирилади. Узини узи тартя г*

п б



соли б  турувчи ролик подишвниги юкори ейилмайдиган килиб ишланади. Рассев 
к о р п у си  шишасимон хивичдан тайёрланган материалга осиб куйилади. Элак 
ромлари секцияда бир-бирлари устига эркин жойлаштирилади ва хамма 
томондаи ёиик булади. Патенланган кисиб турадиган мослама сикиб турадиган 

рамка ва кривошинли дастадан иборат булиб, элак рамкасини секция ичидан 

Хамма томонини баб-баробар килиб сикиб туради. Эшиклар махсус мустахкам 

полиэстр материалдан тайёрланган булиб, пакетдаги элак ромларини секция 

ичида герметик ёпик холда ушлаб туради. Ромларга элакларни тортиш 

пневматик аппарат ердамида амалга оширилиб, тортилаётган элак матсриали 

махсус елим оркали тезда рамкаларга ёпишиб колади. Элакларни тозалаш учун 
оригинал ишланган пластмасса тозаловчилардан фойдатапилса эланиш 
самарадорлиги ошади. Тозааовчи мослама енгил зарба бериб, элакнинг устида 

ишкаланиб, униш- устидаги ва бурчакларидаги аралашмаларни уртага олиб 

келинпа харакат килади ва эланиш жараёнининг самарали утиишга олиб 

келади.

10.6. Саралаш жараёнининг технологик самарадорлигини бахолаш усули
Майдатанган дондан хосил булган араташмани саралаш натижасида 

"сход" ва "проход" 2 та фракция! а ажралади. Бу жараёшшьт самарадорлиги куп 

омилларга боглик: аралашманияг эланаётган заррачалари катта-кичиклигига, 
макка тушган юкнинг огирлигига, элакнинг кайси материаддан тукилганига, 

элак кузларшшнг хусусиятига, элакларнинг айланишига ва х.к. Бу омиллар бир- 

бирлари билан боглик булиб, бирга харакат килади. Шунинг учун сараланиш 

самаРадорлигага бахо беришда унни ажратиб олиш коэффициента ва 
аРалашмшш тула эланмай колган кисми коэффициента каби умумий 

кУРсаткичлардан фойдаланилади.
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Агар элакка тушган аралашманинг эланадиган кисмини гп0 деб белгилаб, 
эланиш вактида аслида эланган кисмини nil деб олинса, унда уннинг ажратиб 
олиш коэффициента куйидагича булади:

JTI
77, = - ^ 1 0 0 % 

m Q

Эланмай колган коэффициент элакда "сход" булиб куйидаги формула 

оркали аникланади (ш2):

TTJ
7 , =  - 2- 1 0 0 %  

т 0

ёки

m 1 + m 2 = 1 0 0 % > унда т}2 = 1 0 0 % - г/1 

Технологик жараёнларни тугри амалга ошириш коидаларида куйидаги 

тула эланмай колган хажмлари % асосида берилган:

Рассевларнинг юкори сходдарида:

Майдалаш системаларида..........................  10-15

Майдалаш (драной) системаларининг пастки "сход"ларида 15 
Бу коэффициентлардаи аралашмаларнинг саралаш жараёни мивдорини 

бахолашда фойдала1шлади.

Уз-узини текшириш учун савол ва топшириклар
Аралашмаларни йириклиги буйича саралашнинг асосий вазифаси нима? 

Майдаланган аралашмаларни йириклиги буйича туркумлаб беринг. 

Саралаш жараёнида кандай механик деформациялар юз беради? 

Элакларнинг ракамлари нимага боглик?
Бир элакнинг раками билан иккинчисини аралаштирса буладими?
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Аралашмаларни йириклиги буйича саралашда кандай маркали рассев- 
л ардая  фойдаланасиз?

ЗРШ-М; РЗ-БРБ рассевларининг фарки нимада?

Саралаш жараёнининг технологик самарадорлиги кандай бахоланади? 
Юкори унумли квадратли рассев "новастар” ускунасининг тузилишини 

айтиб беринг?

Таянч суз ва иборалар

Фракция —  дон ва дон махсулотларшш йириклиги ва асллиги буйича 
партияларга ажратиш.

Зичлик — ёрмаларнинг асллиги буйича зичлилиги.

Азродинамик саралаш — ёрмаларни йириклиги ва асллиги буйича хаво 

ёрдамида саралаш
Кул модда — дон ва дон махсулотларининг минерал колдиклари.

Ёрма —  дон майдалангандан сунг хосил буладиган заррача 
Дунет — улчами буйича ун ва ёрма оралигидаги махсулот 

Гонки — ускунанинг куракчаси

Конус —  элакларда эланиб олинган махсулот йигиладиган ва чикадигаа нав.
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БУГДОЙ ДОНЛАРИНИ МАЙДАЛАНГАНДА ХОСИЛ БУЛГАН 

ЁРМАЛАРНИ АСЛЛИГИ БУЙИЧА САРАЛАШ

11.1. Ёрмаларни асллиги буйича саралаш жараёнларинипг асосий 

вазифаси.

11.2. Совуриш-элаш жараёнида хосил булган махсулотларнинг кимёвий 
таркиби.

1 1.3. Ёрмаларни “Пуромат“ маркали совуриш-элаш ускуиасида 

саралашнинг технологик чизмаси ва унинг ипшаш лринципи.

11.4. Совуриш-элаш жараёнининг технологик самарадорлигини бахолаш.

11 .1. Ёрмаларни асллиги буйича саралаш жараёиларининг 

асосий вазифаси
Рассевларда ажратилган ёрма фракцияларишгаг геометрик шакли ва 

улчамлари деярли бир хил булади. Лекин айрим заррачалар бир-бирларидан 

аеллик даражаси ёки эндосперма микдори билан фарк килади. Майдаланган дон 
заррачасининг ички кисми крахмалди эндоспермадан ташкил топган булса, 

ундан кул моддаси камрок булган ёрма хосил булади. Агар дон заррасининг 

юкори. ят>ни алейрон катлами док нустлогидап олинган булса, бундаи 

ермаларда кул моддаси купрок булади. Ёрмалар массасида муртак зарралари 

хам булиши мумкин. Ана шундай турли сифатли аралашмалардан тоза 

эндосперма заррасини ажратиб олиб, ундан юкори сифатли ун иш лаб чикар 
асосий казифа хисобланади. Тоза эндосперма зарраларини ажратиш жараёни 

совуриш-элаш ускунасида амалга оширилади.
2 . Ёрмаларни совуриш-элаш ускунадарида бойитиш жараени >нИ 

тузилиши (зичлиги), аэродинамик ва кимёвий таркиби х у с у с и я т л а р *



асосланган. Маълумки, крахмалнинг зичлиги 1,4..Л,5 г/см3, оксишники

1,1 .. .1,2...1,3 см3, ёгларникиэса 1 г/см3.

Бундан куриниб турибдики, марказий ёки периферик (сиртки) кисмдан 

олинган заррачалар микдори доннинг марказига якинлашган сари канча 
к у п а й и б  борса, оксил шунча камаяди. Доннинг кобиги эса говаклардан иборат 
булиб, ундан х;аво суриб олинмаса, унинг зичлиги эндосперма зичлигидан паст 

булади. Агар аралашмалардаги заррачалар бир хил улчамда булиб, зичлиги 

билан фаркланса, улар элангандан сунг зич заррачалар пастки катламга, зичлиги 

камлари эса юкорига чика бошлайди.

Ун ишлаб чикариш саноатида бу х,одисадан донни майдалашдан хосил 
булган ёрмаларни саралаш жараёнида фойдаланилади.

Соф эндосперма заррачасининг зичлиги унинг кобик моддаси билан 

биргаликдаги зичлигига нисбатан юкори, шунинг учун хам улар элаш 

жараёнида пастки катламга тушиб кетади.

Агар аралашма махсулотлар эланса, унда элакдан соф крахмал эндо­
сперма, ундан с^нг алейрон ва дон кобикларига эга булган заррачалар ута 
бошлайди.

Ёрмалар факат зичлиги буйича эмас, асллиги аэродинамик таркибига 
асосланиб хам туркумланади. Ёрмаларии асллигага кура самарали саралашда, 
элакни тебрантиришдан ташкари унга кушимча хаво билан таъсир угказиш 

яхши паткжа беради. Бу холда хаво окими махсулотлар катламининг ичи]-а 
г̂иб> махсулот окими юмшаши натижасида заррачаларни вертикал равишда ва 

зичлиги буйича катламларга ажратиш тезлашади.

Шу асосда совуриш-элаш ускупасида ёрмаларни асллик сифати буйича 
^Ралаш жараёни амалга оширилади.
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11.2. Совуриш-элага жараёнида хосил булган махсулотларнинг 
кимёвий таркиби

Гравитацион (гортишиш) кучига эга булган элак, аэродинамик (аспирация 
камералари) асосда тузилган совуриш-элаш ускунасида аралашмаларга ишлов 

бериш натижасида ёрмалар аралашмаси: элакдан утган махсулот (проход), 

элакдан утмай колган аралашма (сход) ва енгил кимёвий таркибли 
чикиндиларга ажралади. Аралашмаларнинг бупдай кисмларга булиниши унинг 

бойитилиши, элакда сараланиши билан мустахкам богликлигидадир. 

Самаралиликиинг юкори булиши куйидаги омилларга боглик: аралашма 
массасининг огирлиги, заррачанинг 'зичлиги, катламнинг калинлиги. 

аралашманинг элакдан Угаш вакти, заррачанинг муаядак тезлиги, хаво 

окимининг тезлишга боглик.
Совургац-элашдаги дастлабки аралашманияг булиниши зичлигининг куч- 

сизланишига боглик. 19- жадвалда икки кдватли совуриш-элаш ускунасида 
тозаланган ёрмалар, элакдан утмай колган аралашма (сход) ва ёрмапарни 

аспирациялаш вактида хосил булган чикинди ва гардлар (относлар) берилган.
Бу технологик жараён оркали йирик ёрма олишда хаво окимининг

тезлигига, элак ромларига, юкланган аралашмага, хавонинг секциялар ва бутун
ускунага сарф булади ган микдорига, аралашмаларнинг узаро  сараланиши

натижасида эндосперма кисми куп булган зичлиги катта з а р р а ч а л а р в и н г  паст
катламда жойлашишига алохида ахамият берилади. Уларнинг устида эса асосан

кобиклар, оз микдорда эндосперма булиши мумкин. Бу холатда кул модяай
клетчатка, крахмал ва клейковиналар булади, яъни пастки катламда
моддаси ва клечатка оз булган заррача жойлашади. А р а л а ш м а л а р н и н г  бир®

элакдан охирги элаккача суршшши даврида кул моддаси ва клетчатка
„  л -п роХкупайиб боради. Аралаишаларни бойитишда 3—4 элаклардан утган t.



кисмида 5— 6 элаклардан олинган тозаланган махсулотга нисбатан кул ва 
клетчатка микдори кам булиб, крахмал ва хом клейковина купрок булади. 
дралашмаларнинг элакдан утмай колган кисмида кул моддаси мивдорининг куп 

булиши кобиклар ва эндоснерма кисмида ажралмай колган кобиклар, муртак, 
алейрон катламининг бирга булишига боглик. Лспирацияда хосил булган гард 
(относлар)нинг кул моддасида эндосперманиыг юкори дисперсли кисми 0 ,88- -  

2,52% микдорни ташкил килади. Совуриш-элаш ускунасининг технологик 
самарасининг асосий мсзони тозаланган махсулот чикиши (виходи) билан 

белгиланади.

19- жадвал

Икки каватли совуриш-элаш ускунасида тозаланган махсулот (сход),
ва чикинди (относ)ларнинг кимёвий таркиби, %

Тозаланган махсулот, элакдан утканлари Элакдан утмай колганк 
(сходлар)

Аспирациядан хосил |

3-4 элаклар 5-6 элаклар булган чанглар 
(откослар)
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Биринчи сифатли махсулот таркиби: 

йирик ва урта ёрма —  70— 80%; 
майда ёрма -80—85%; 
кагшк дунет —  90 -95% булади.

Иккшгчи сифатли мах,сулот —  30—45%, бунда кул моддаси микдорини- 
камайиши юкоридаги тартибга биноан 20— 40, 20— 25, 15—20 ва40- 55%

Совуриш-элаш ускуналарида хосил булган махсулотлар кимёвий 

таркибининг тахлили шуни курсатадики, улар бу ускупаларда ссзиларли 

иссиклик, нам ва зарба таъсирига учрамайди. Шунинг учун оксил —  углевод 

комплекс и кимёвий жихатдан узгармайди. Технологик жараенларда 

пневмотранспорт куллатда хосил булган майда ёрма ва дунет заррачаларипинг 
зичлиги механик транслортни куллашдаги билан бир хил булади. Аралашмада 

аэродинамик —  енгил кобиклар заррачаларининг гард булган кис ми ни хаво 

окими билан «пневморазгрузител» оркали аэроаралашмага олиб боради ва гард 

ажратувчининг тагида тупланиб колади. Бунда майда ёрма заррачалар ва катгик 
дунстларни бир-биридан ажратиш кийин булганлиги учун уларни совуриш- 

элаш ускуналарида бойитиш максадга мувофик эмас. Ундан ташкари урта 

ёрмаларга хам совуриш-элаш машиналарда ишлов бериш самара бермайдк. 

Куриниб турибдики, йирик ёрмаларни бойитганла, уларда кул модда дарз- 

жасининг пасайиши майда ва катгак дунстларга нисбатан 2 маротаба баланд 

булади.
Шундан маълум буладики, “помол“ партияларини тугри тузиш, доннинг 

технологик намлилигини ташкил килиш, майдалаш жараёнида окилона 

тартибни саклаб ва бошка тсхникавий чораларни куллаш натижасида кулай 
шароит тугдириб, зарар келтирмасдан охирги патижаларни олиптда кимматбахо 
булган совуриш-элаш жараёнининг узунлигини кискартириш, айрим холларД3

124



р̂Та ёрма ва биринчи сифатли катшк дунстни бойитмаса хам амалга ошириш

муМКИН.

11.3. Ёрмаларни “Пуромат“ маркали совуриш-элаш ускунасида 

саралашнинг технологик чизмаси ва унинг ишлаш принципи

Бу ускунадан навли ун ишлаб чикариш тегирмонларида ёрма ва 
дунстларни тозалаш ва уларни саралаш учун фойдаланилади.

. Тузилиш асоси: элак рамасининг эни 460 мм. Элак рамаси металлдав 
лшланган булиб, элакларни тортиб туради, элаклар чутка оркали тозаланади. 

Машинанинг корпуси 4 га резина амортизатор) а урнатилади. Унинг иккита 

синхрон мотор-вибратори булиб, улар элакларнинг силкиниш амплитудасини 
тартибга солиб туради.

Ишлаш принципи: дастлабки аралашмани кабул килувчи мосламага 

туптди (21-раем). Юкоридаги ярус элакларииинг эни буйича бир хил 

калинликда ёйила бошлайди. Элакли корпус учта ярус элак билан жихозланиб, 
кутарилаётган хаво окимидан фойдаланади. Шунда косил булаётган 

гирдобсимон катлам енгил заррачаларни кутариб, уларни суриб зонадан 
чикариб юборади.

21-раем. "Пуромат "■ совуриш- 
элаш машинасининг узунасига 

кесиш циркими
1 —  аралашмани юбориш ; 2 -  кабул 
килувчи мослама; 3— хавони cj/риб 
олувчи мослама; 4  хаво калпоги: 
5 —  элакдан утмай колган аралашма 
(сход ); 6 —  элакдан утган аралашма 

(проход); 7- виброжелоб.
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Махсус курилган х,аво кал логи мосламаси ёрдамида (суриб чикарищ) е3. 
узиии тозалаш имкониятига эга.

Кам салмокли кобик заррачалари элак устига тушаётганда бойитилган 

ёрма оркама-орка калин элакдан ути б кейинги ярусга тушади. “Виброжелоб“да 
шаклланган бойитилган махсулотлар чизма асосида с^тти ишлов бсришга 
юборилади.

22-расм. Совуриш-элаш 
машинасининг кундаяанг кесими

11.4. Совуриш-элаш жараёнининг технологик 

самарадорлигини бахолаш
Совуриш-элаш ускуналарида ёрмаларни аеллик сифати билан бойитиш 

самарадорлиги турли усуллар билан бахоланади.
Ускуналарни ишга туширишдан олдин созлаш натижасида УлаР® 

бойитилаёттан ёрмалар кули (сходовой) 2 ,5 ...3  маротаба ортик булиши «Ч1®
яя сбата»-

совуриш-элаш ускунасига келиб тушаётган махсулотга 
У скупал арнинг самарадорлиги махсулотдан ажратиб олиналиган  бойш 

махсулот микдори билан белгиланади (г|,):



бу ерда: ш —  тозаланган ёрманинг массаси, %;
_М — ускуна1'а тушаётган ёрманинг микдори, %.

Бойитиш жараёнини бахолатда унинг микдорий томонлари хисобга 

олинади ва бойитилган ёрмада кул моддасииинг камайиш микдори аникланади. 
Совуриш-элашларда ёрмаларни бойитиш жараёнида ундаги кул моддаси 

микдорининг пасайиши куйидаги формуладан аникланади.

_  Z o 
z  »

бу ерда - Zfl — тушаётган ёрманинг кули, %;

Z —  бойитилган ёрманинг уртача кули, %.

Совуриш-элаш ускунасининг умумий технологик самарадорлигини 

аниклашда куйидаги формуладан фойдаланилади,

Бу курсаткич технологик жараённинг сифат ва микдор самарадорлигиии 
биддириб, ускунага тушаётган махрулотдан канча бойитилган ёрма ажратиб 
°®шганлиги ва унинг кул моддаси канчага камайганлиги фоизда хисобланади. 

%  формула билан амалиётда алохида ускуна ёки тегирмоннинг бойитиш 
аРаёнини тахлил килишда фойдаланилади. Совуриш-элаш ускунасининг 

Ини самарали деб бахо бериш учун Е > 100 булиши керак.

Уз-^зини текшнриш учун савол ва топшириклар 
Рманинг асллик сифати деганда нимани тушунасиз?

^Рманинг физик-кимёвий ва аэродинамик хусусиятларини ёзиб беринг. 

Рни совуриш-элашларда бойитиш жараёнини айгиб беринг.



Совуриш-элаш элаклари кандай танланади?

2 ва 3 каватли совурит-элашларда срмалар кандай бойитилади ва уцИНг 
афзаллиги нимада?

“Пуромат“ маркали совуриш-элаш ускунасининг тузилиши ка ишлащ 
жараёни нималарга боглик?

Совуриш-элаш жараёнининг технологик самарадорлиги неча усулда аник­
ланади, формуласини ёзиб, мисол келтиринг.

“11уромат“ маркали совуриш-элашда бойитиш жараёни кандай ташкил 
кдлинган?

Ёрмалар нима учун элак рамалари устида катламланади?

Ёрма оксил. ва кобикли ёрмаларнинг зичлиги неча г/см3

Таянч суз ва иборалар
Тебраниш — совуриш-элашлардаги тебранувчи мосламалар ёрмаларни 

сараташдаги тебраниши.
Ярус —  совуриш-элашлар 2 1за 3 ярусли булади, яъни злак рамалари устма-уст 

урнатилади.
Койитиш жараёни — ёрмалар зичлиги ва асллиги буйича бойитилади, яъки 

ёрмалардаги кул моддаси камайтирилади.

Хаво окими —  ёрмаларни саралашда фойдаланилади.
Ёрмаларнинг асллиги буйича катламланиши— ёрмалар эндосперма 

заррачаларидан таппсил топган булса, пастки катламда, кобик катламидая 

ташкил тонган булса, устки катламларда булади.
Гард (относ) —  ёрмаларни хаво окимида сараташ жараёнида совуриШ' 

элапшинг устки катламидайигилиб коладиган унсимон моддачар.
Вибратор —  силкинувчи мослама.
Чутка — совуриш-элаш юзаларини тозалашда фойдаланиладиган махсус чутка-
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Относ - ускуналарга келиб тушаётган аралашмалар га пастдан хаво окими 
юборилади. Бу эса аралашмалар орасидан утиб, енгил (чангсимон) гарлпарни 
узи билан махсус мосламаларга йшади.
Виброжелоб - тебранувчи нав.
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0Л БУЛГАН МАХСУЛОТЛАРНИ

Р /  ИЙ ТЕХНОЛОГИК ЖАРАЁНЛАР 
*.Р\1АБ0П ДОНЛЩАИ \ 0 (  f

ИШ.ЦБ Ч И К ^Й1̂ П| ЛСС - асосий боскичлари.
; /  ^шкил килиш асослари.

1 2 1 Т^ о ^ ^ н й ^ шиясйнйнг ун Ш1иаб чикариш техноло.
12.2. Т е х н о л о г и к  Ч б й ^ пИ ,

12 Я Ёрма ишла? теХ>
' .jtiu технологиясн.

гаясиДан Ч?а .
г  .fffl жорий -,)тиш.

12.4. ГурУ4 /
м ц т щ т т ш ,  ^  ^  боск11„ ар„

^  ,ар алохида ахамиятга эга. Улардан турли 
12.1- «ч"  ‘ *ара ,,  ̂чикаришда хом ашё сифатида фойдалани- 

О зикмахсуле-^фМ ^ 1айёрланГан курук нонушта суши 
чоявакандолат^^аш.! ^  та)Щ Суигги йилларда озик-овкат 

Лади. Масалан, г, д° >  ш  ЭКструдатлар тайёрлаш яхши йулга 
махсулотлар бил, 4  ^ талаб этмайди. Ёрма махсулотлар

технологий вазифаси --донларни турли

куйилдн, Улар 6  j  кобшини ажратиш. Бу жараёнларнинг
ишлаб чик»Риш ••••лниу ощириш натижасида ёрма махсулотлар
чикиндилардан

унумдорлиги в£- - г и н ^  ^  урут ёки мева кобикпари билзв

сифати яхитлан: ^  ^ деб аталадИ. Турли брмабоп

^ ь л у м -*  W , /  турличадир. Масада*, арп*

коплангаи- шу>у—11аР * > >яшппш> гречиха, шоли, тарик ва суляда ** 
до'лларда •--■час»' #  ёрма ишлаб чикариш жараёнида улара с> 
донидакооик :- -9лм j  натижасида кобиклар енгил ажралаД» 
бундам э»ас. 

ва иссиклик ■



магизшшнт мустахкамлиги ошади. Донларнинг бир хил улчамда булиши уларга 
ишлов бериш технологияси самарадорлигани опшришда катга ахдмиятга эга. 
Шунинг учун хам улар окдашдан олдин сараланади. Донларни олдиндан 
фракцияларга ажратиш натижасида окланган махсулотлар окланмаганига 
нисбатан самарали булади.

Ёрма ишлаб чикариш технологик жараёнлари куйидаги боскичлардан 

иборат:

—  донларни тозалаш жараёнига тайёрлаш, улар эса икки-тУрт технологик 
жараёндан ташкил топган;

— донларни чикиндилардан тозалаш;

—  сулига ухшага донлардан килтанокларни олиб ташлаш;
— сув, буг билан (ГТ) ишлов бериш; ■

—  олдиндан саралаш.

Донлардан ёрма олиш жараёни куйидаги боскичлардан иборат:

— окдашдан олдин саралаш;

—  кобиклардан ажратиш;

— окданган махсулотлардаи мучка (кспак), майдалашан донлар, 
кобикдарни ажратиш;

— окданган ва окда1гмагак аралатвмалардак док магизларики ажратиш;

—  ёрмаларга сайкал бериш;
— ёрма ва чикиндиларни назорат килиш.

12.2. Технологик жараенларни ташкил килиш 

асослари

Ёрма корхоналарига келтирилаётган донлар куйилган кондицияга мос 
булицщ керак.
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Ёрма корхоналарида донлар турли чикиндилардан элеваторда жойлашган 
хаво элак сепараторлари ва бошка дон тозаловчи машиналарда тозаланади (23- 

расм).
Юкори “виход“ли ва сифатли махсулотлар олиш учун гурли сифатга эга 

булган дои партияларидан ташкил топган махсус партия шакллантирилада. 
Донларни дон тозалаш цехларига юборишдан олдин улар тарозида тортилиб. 

микдори аникланади. Дон тозалаш цехларида, асосан. донлар чикиндилардан 

тозаланади, сараланади, намланади ва (бугдой ва маккажухориларня) 
димланади. Донларга ГТ ишлов бериш натижасида уларнинг механик 

тузилшилари узгариб, кобик ва муртакнинг эндоспсрмадан ажралипш 

осонлашади (кобиклар бушашиб, магизи эса мустахкамланади), яна оклаш 

коэффициента ошади, бу эса ёрма “виход“ини ошириип'а олиб келади. ГГ 

ишлов бериш ёрмадан турли таомлар тайёрлашда унинг купайишини ошириб, 

нишиш жараёнини кискартиради.

12.3. Ёрма ишлаб чикариш технологиясининг ун ишлаб 

чикариш технологиясидан фарки
Ёрма корхоналарининг тегирмонлардан фарки шундаки, агар тегирмоя- 

ларда донни майдалаб, ун олинса, ёрма ишлаб чикаришда эса дон магизияя 

эзмасдан, бутун холда колдирилади.
Ун тегирмотарида донни намлаш, димлаш жараёнлари асосий омял- 

лардан хисобланса, ёрма корхоналарида эса намлаш ёрдамчи жара® 

хисобланади.
Ёрмабоп донларни окдашда энг юкори технологик самарадорликКЗ 

эришиш учун уларга кулай тартибда гидротермик (буглаш, куритиш, с о в и т и ® )  

ва маълум вактгача димлаб ишлов беришдир.
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Ёрма тайёрлаш цсхидаги окдаш булимининг чизмаси берилган. Бу 

технологик чизмада ёрма ишлаб чикарищ жараёни мисол тарикасида берилгак 
булиб, кандай ёрма игалаб чикаришга караб, чизмага яна бошка жараёнлар 
куш и ли ши ёкк кискартирилиши мумкин.

12.4. Гуруч ёрмаси ишлаб чикариш технологияси
1. Ш о ли дан олинадиган ёрма ва чикиндилар меъёрлари.

Шоли узииинг тузили шига кура “плёнкали“ донлар синфига киради. 

Шолилар 3 хил булади, узун донли (6-8 мм), Уртача донли (5-6 мм), калта донли 

ва думалок гаоли (4-5 мм). 1000 дона шолинииг огирлиги 25— 43 граммгача 
келади. Щолининг гул кобиги 14—35% гача, мева кобиги 1,5 —  4,0%, муртак 

эса 1,5—4,5%, магизининг узи эса 65 —  86% ни ташкил этади. Алейрон катлами

2— 4 катламлидир. Шолида магизининг мивдорига караб, улар 3 гурухга 

булинади: юкори 76,5% дан баланд, урта 74,0--76,4%, паст— 74%. Шолининг 

йириклиги ошган сари, «плёнка» микдори камайиб боради, 20 -жадвалда гуруч 
ёрмаси ва шолининг кимёвий таркиби берилган.

2 0 - жадвал

Шоли ва гуруч ёрмасининг кимёвий таркиби, %

Махсулот номи Оксил Крахмал Клетчатка I f Кул модд

Шоли 5,4-12,6 75-85 8,5-12,5 1,5-3,3 4,7-7,0

Окланган гуруч 6,9-10,0 77-87 0 ,1-0,2 0 ,2 -0 ,4 0,5-0,7

Сайкал берилган гуруч 5,7-7,8 85-92 0,1 0 ,2-0,3 0,4-0,5

Шолининг технологик таркибига унинг намлик даражаси дарзлари сони, 

шаффофлиги, оксил модданинг микдори, доннинг шакли, “плснка“лиги ва куп 
чикиндили булиши таъсир килади. Агар шолининг шаффофлиги 10—20% 13 

камайса, оцланх-ан гуруч 1— 1,5% га камайиб, майда дон купаяди.



Шолиларга ишлов берит усулларига караб ундан икки хил гуруч ёрмаси 
тайёрланади: окланган, сайкал берилган ва майдаланган ёрмалар. Окланган 
гуруч ёрмаси бутун магизи булиб, у гул, мева, уруг ва алейрон катламидан 
тозаланган булади. Пардозлангаи гуруч ёрмаси асосан шиша рангли шолидан 
тайёрланган булиб, окланган гуруч сифатларига эга, факат унинг усгки кисми 

силликлиги билан ажралиб туради. Майдаланган ёрма навларга булинмайди, у 

шолидан срма олиш жараёнида хосил булади. Майда гуручни диаметри 1,5 мм 

ли элакдан утказиб, майда фракциясини ажратиб олиб, окпанади.

21- жадвал

Шоли донидан олинадиган махсулотлар, %

Махсулотлар
Ерма

окланган !
i

Гуруч ёрмаси

Олий навли ёрма 5,0 10,0

Биринчи навли ёрма 45,0 43,0

йккинчи навли ёрма 5,0 1,5

Майдаланган ёрма 10,0 10,5

Жами ёрма: 65 65

Мучка (кепгк) 13,2 13,2

Биринчи ва иккинчи категорияли чикиндилар 2,0 2,0

Лузга, 3-категорияли чикиндилар ва 19,1 .19
^ех ан и к  равишда йуколиши 0,7 0,7
Куриши

Хаммаси 100 100

2 . Шолидан олинган ёрма ва чикиндилар меъёри.
Гуруч ёрмасининг намлиги 15, 5% дан, агар уни кун вактгача саклаш 

^®калланган булса, 14% дан ошмаслиги ксрак. Ёрманинг мухим сифаг
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куреаткичларидан бири магизининг асллигидир. Олий навли гуруч ёрмасида 
асллик сифати 99,7%, 1-навда— 99,4% ва 2-навда 99,1% булиши тавсим 
этилади. Майда ёрма микдори — олий навда 4% гача, 1- навда 9% ва 2-навда эса 

13,0% дан ошмаслига тавсия этилади. Майда (о кто к) гуруч (0 = 1 ,5  мм) 
элакдан угмаган бутун гуручнинг 2/3- кисмини ташкил килади. Гуруч 

ёрмаларида окданмай колган шоли микдори:

олий навли ёрмада —  бир дона хам булмаслиги керак; 

биринчи навли гуручда — 0 ,2% дан ошмаслигн керак; 

иккинчи навли гуручда — 0,3% гача булиши тавсия этилади.

Ёрмаларда чикиндилар, дон чикиндилари ва саргайган ёпишкок гуруч 

магизилари булиши чегаралангаи. Гуруч ёрмаси ишлаб чикаришшшг 
цринципиал технологик чизмаси 24- расмда берилган. Дон тозалаш цехвда 

технологик жараён юкори самарали булилги учун шолини сепараторлар 
ёрдамида йирик ва майда фракцияларга булиб олинади. Йирик донлар 

сепаратор ёрдамида саралангандан суп г, А1-БРУ рассевига дон чикиндилар и ва 

майда дондан ажратиш учун юборилади. .
Майда фракциялардан минерал чикиндиларни А1-ВКР вибронневматик 

тош ажрахувчи ускуна оркащ ажратилади.

Йирик фракциялар минера! чикиндилардан сепаратор ва Л1-БКР тош 

ажратувчи ускуна ёрдамида тозаланади. Сепараторлардан утган майда 

чикиндилар (0= 3,0— 3,2 мм элакда) назорат учун эланада. Шолиларни 
оклашдан олдин икки маротаба хаво сепараторидан угказилади. Шолллар 

ЗРД—-2,5 икки ваши устига резина копланган ускуналар ёрдамида окданадя. 
ЗРД—2,5 ускунасида шолиларни окдашда бир маротаба утган масса ичида

ТДО
окланган дон 85% ва майдатанган дон эса 2 ,0% дан ошмаслиги керак. 
айланукчи  вашнинг тезлиги 9,4 м/сек ва икки валнинг айланиш нисбатй 1'4 

булиши тавсия этилади. ЗРД—2,5 ускунаси урнига PC— 125 м а р к а м  оклаШ
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“постова“сидан хам фойдаланилади. Окланган махсулотлар шкаф типидаги 
рассевлар ёрдамида 4 та фракцияга сараланади.

Рассевдан чиккан “сход“ .

Рассевнинг 0  5,5 ва 5,0 мм элаклари “сход“ булиб чиккан яримфаб- 
рикатларни бирлаштиради. “Сход“лар асосан лузга ва окланмаган шолидан 

иборат, аралашма икки маротаба хаво сепараторидан утказилиб, лузгаларни 

ажратиб олиб, аралашманн колган кисмини окташ учун кайтариб юборилади.

Улчамлари 0  .4,0 ва 3,6 мм элакланган “сход“ булиб чикаётган 
аралашманинг (асосан магизи, окланган дон ва лузга) икки маротаба эланиб, 

лузга ва окланмаган донларни ажратиш учун падди — машинага юборилади. 
Падди машинадан сунг окланмаган донлар “сходовой“ системага кайтариб 

магизилари бирлаштирилиб, оклаш учун юборилади.

Элакнинг улчами 0  1,5 мм дан олинган аралашмада окланмаган дон, 

майдаланган магизи ва лузгалар бирлаштирилиб, икки маротаба эланади ва 
лузга ажратиб олиниб, ёрмани оклаш учун юборилади.

01,5 мм элакдан утган аралашмалар мучкани назорат килиш учун 

юборилади. Лузгаларни хаво сепараторида назоратдан утказиб, колган 
магазлари ажратиб олинади.

Сайкатланиш учун юборнлаёттан яримфабрикатларда окланмаган шолк 
1% дан ошмаслиги керак. Магизи PC — 125 сайкалловчи ускунадардан турт 

маротаба оркама-кетин утади, юкоридаги ускунатар урнига А1—БИМ- 2,5 

Ускунаси хам ишлатилиб, магизига 2— 3 маротаба сайкал бсрилади (22- жадвал).

Эланган ва хаво ёрдамида тозаланган майда гуручга яна сайкал берилиб, 
Ундан мучка ва лузгалар ажратиб олинади.

Гуруч ёрмаларига охирги маротаба сайкал бериш учун PC-125 сайкал-
постовнинг абразив юзаси юмшок коплама билан ашаштирилиб, унинг 

Тезлиги эса 10% камайтирилади.
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2 2 - жадвал
Оклаш мапшналари ишчи органларишшг таснифи

Ускуналарнинг 
тишлари ва 

система ракамлари

Абразив
барабан
тезлиги,

м/сек

Абразив 
барабан билан 

элак 
обечайкасини 

ораси, мм

Абразив 
конус ва 
тормоз 

колипининг 
оралиги, мм

Абразив 
материал 

таркиби, % 
дончаларшшнг 

ракамлари
Шлифовка 

(еайкатловчи) 
постов PC-125 .

1 ва 2 чи 13,0 20,0 3 40 30 30
3 ва4 чи 10,0 15,0 3 20 20 60

1-чи сайкалловчи 
система 15,4 10,0 -

' 1
20 20

______
60

--------------

Сайкалланган, рассевларда эланган ски пардозланган гуруч ёрмаларини 
падди машинада назорат килиб, металл заррачалар ажратилиб, сунг коилаш 

учун юборилади.

12.5. Арпа ёрмаси технологиясини жорий этиш
Узбекистонда арпа дони сугориладиган ва лалмикор ерларда стиштирилади. 

Кенг таркалган арпа навларидан “Темур11, “Болгали“ , “Гулноз“ , “К,арши“, лалми 

ерларда эса “Унумли арпа“, “Нутанс —  799“ ва ;‘Лалмикор“ каби навлари 
«ицгщрилади. 1994 йилгача республикадаги ёрма завод ва цехлар битга 
махсулот - бу хам булса гуруч итлаб чикарилган. 1996 йили “ Уздонмахсулот“ 
ДАК мутахассислари билан муаллиф ёрма турларининг республикада 

^айтириш максадида Сирдарё гуруч заводидаги технологик чизмадан 
Ф°йдалаииб, “гуруч-арпа“ узаро апмаштириш имкониятига эга булган 

^хнологик чизмани ишлаб чикиб ва заводда гуруч ва арпа ёрмаси олина 

^шланди (25- раем).



а х  ли*

пнгт

ctfwrns

т-ссв s>wms

сзз-iv

*<»-з

0И1*<ЯЗ

140



Жорий этидган технояогиянинг донни тозалаш ва уни кайта ишлаш 
жараёнлари куйидаги боскичлардан иборат:

—  дон тозалаш цехида донни тозалаш;

—  донларга гидротермик ишлов бериш;
—  аралашмаларни окпаш;

—  тайёр махсулотлар ва чикиндиларни реализация килиш.

Амалга оншрилган техникавий тадбирлар натижасида арпа донидан янги 

“Нодир“ - 45% ва “Нихол“ - 5% ёрмалари ва бошка махсулотлар олинмокда.

Ьугунги кунда Узаро алмаштириш имкониятига эга булган технологик 
чизмалардан фойдаланиб гуруч, маккажухори, арпа, бугдой, ок жухори (сорго) 

ёрмаларини ишлаб чикарилаяпти, шуниндек арпа, бугдой, жавдар донлардан 
ёрма парчаси (хлопья) ишлаб чикариш жорий этилди.

Сирдарё гуруч заводи технологик чизмасининг узаро алмаштириш усули 

билан бир цехда гуруч ва арпа ёрмаси ишлаб чикариш технологиясшш катта 

капитал маблаг талаб этмасдан амалга оширилди.

Таклиф ва жорий этилган технология чизма куйидаги афзалликларга эга: 

донга иссик сув билан ишлов бериш натижасида технологик “поток“да ишлаб 
турган ускуналарнинг ишлаш даврининг узайтириш, намланган арпадан гул 

кобигини тез ажралкити технологии жарасн н и кискаргаришга кмконият 

яратади.

Гуруч ишлаб чикариш технологик чизмага куйидаги ускуналар кушимча 

?рнатилди:
— триер УТК-6  - 3 дона, окдаш машинаси РЗ-БМО-6  - 2 дона, чутка 

машинаси БШМ-2,5, иссик сув учун бак, донларни намлаш учун узунлиги 4 м- 

Дан 0320 мм булган - 2 шнек.
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Арпа ёрмасининг технологияси

Нодир ва Нихол ермалари юцоридаги айтиб утилган чизма асосида арпа 
донидан тайсрланади. Арпа бошка ёрмабоп донлардая мустахкам гул кобиги, 
бошка донлар билан бирга усгаилиги билан ажралиб туради. Юкори механик 
куч таъсирида унинг гул кобигини ажратиш мумкин; арпа донининг алейрон 

катлами кучли усган булиб, 3—5 катор хужайралардан иборат булиб, ёрма 
ишлаб чикаришда бу хужайралар ажратилади.

Арпа ёрмаси доннинг соф эндоснермасидан олиниб, махсус оклаш ва 

сайкал бериш жараёнидан утади. Арпа донининг курук массасида эндосперма 

Кисми 63---68% (шу жумладан алейрон катлам 12— 13%), гул кобиги эса 8— 

17%, кобик ва уруг кобиги 5—7%, муртак — 2,5 —3,0% ни ташкил килади. 
Арпа донида оксил моддаси 12,0sl4,5%, крахмал 51— 64%, клетчатка - 4,5— 

9,0%, кул моддаси — 2,5 s 3,5%дан иборат.

Арпа донига ишлов бериш натижасида олинган арпа ёрмасининг кимёвий 

таркиби узгаради (23- жадвал).
>- жадвал

Арпа дони ва ундан олинган махсулотнинг кимёвий таркиби, %

! Оксил Крахмал Клетчатка Кул моддаси

Дон 8-14 51-64 4,5-9,0 ' 2,5-3^5

Арпа ёрмаси 7-11

Уз-узини тскш ирит учун савол ва т

Ёрмабоп донлар бугдойдан нима билан фарк К!

7-11 ' 174-83 1,2

Ёрмабоп донларнинг морфологиясини чизиб беринг.
Ёрма корхоналаридаги тсхнологик жараёнлар т е г и р м о н л а р д а г и д а н  к сй

жихатяари билан фарк килади?
ГТ ишлов бериш жараёни хакида гапириб беринг.



Мучка махсулоти кандай хосил булади?

Арпа ёрмаси технологиясининг асосий жараёнларини сузлаб беринг.
Шоли ва яримтайёр махсулотларга оклапг, сайкаллаш ва пардозлаш 

жараёни кандай таъсир эгади?

Гуруч ёрмаси ва донининг кимёвий таркибини сузлаб беринг.

Щолидаги магиз микдорига караб улар неча гурухга булинади?
PC— 125 ускунаси кайси жараёнларда ишлатилади?

Таянч с^з ва иборалар 

Ёрмабоп донларни оклаш - -ёрмабоп донларнинг устки кобикларини 

ажратиш. Ёрмаларнинг устки катламларидаги кобик кисмларини ажратиш. 

Пардозлаш —  магизларнинг устини турли озикавий моддалар билан сайкаллаш 
Окнгок —  майдаланган гуруч 
Шаффоф — ойнасимон 

“Нодир“  — йирик арпа ёрмаси 
“Нихол“ — майда арпа ёрмаси 

Крупа —  ёрманинг йирик нави 

Полу крупка —  ёрманинг Уртача йирикликдаги нави.
Лузга -  ёрмабоп доннинг гул кобиги.

Мучка- ёрма олишда косил буладиган кепак.
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