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1-am aliy  m a sh g ‘ulot.
K on m ash in a  va u s k u n a la r in i  t a ’m ir la sh  h a m d a  u la rn i  ish latish  

ja ra y o n id a g i  k e rak l i  texnik  h u j ja t la rn i  o ‘rgan ish
Ish d an  m aq sad :  t a ’m irlash ,  ishlatish, y ig ‘ish va  soz lash  ja ra y o n id a  

kerakli hujjatlarni o ‘rganish.
R eja :
1. T a ’m ir lash  va  ish latish  ja ra y o n id a  kerakli  hujjatlar.
2. Y ig ‘ish va soz lash  hujjatlari.

T a ’m ir lash  va ish la tish  j a r a y o n id a  ke rak li  h u j j a t l a r
Eksplua ta ts iya  hujjatlari kon-transport  u skuna lar in ing  texn ik  x izmati,  

ularni joy lash ti r ish ,  saq lash  uchun  q o ‘Uaniladi. Eksp lua ta ts iya  hujja tla riga  
quyidag ila r  kiradi: texn ik  r o ‘yxat,  texn ik  x izm at, ekspu la ta ts iya  o ‘rnatish, 
ishga tushirish ,  uskunani jo y id a  ishlatib k o ‘rish, ehtiyot q ism lar  ro yxati, 
asboblar ,  m os iam a la r  va  ekspu la ta ts ion  hu jja tla r  h aq id a  y o 'r iq n o m a .

T exn ik  y o 'r iq la r  uskunani o ‘rgan ish  va  u n ing  tuzilishi, ishlash prinsip i va 
texnik  tavs ifnom ala r idan  foydalan ish  im koniyatin i  beradi. Ekspula ta ts iya  
y o ‘r iqnom asi uskunani o ‘m a tish ,  uni ishga tayyorlash ,  texn ik  holatini,  h a r  xil 
nosoz lik  va  ularni y o ‘qotish  usullarini o ‘rganish ,  texn ik  x izm at k o ‘rsatish, 
saq lash  qoidalari,  xavfsiz l ik  chora la r in i  k o ‘r ishdan  iborat.

K on-t ranspo rt  uskuna lar in i  saq lash ,  ishga ta y y o r  h o ld a  tu tish  uchun  ularni 
tayyorlash  zavodlari  soz lashdan  s o ‘ng  b o sh q a  tashk ilo tdan  sm enalar  
o ‘rtasida qabul qilishni y o ‘lga  q o ‘yishi shart. Bu bilan ja v o b g a r  shaxslarni 
javobgar l ig i  oshiriladi.  Q abu l q ilish  vaq t ida  texn ik  hujja tlar  uskuna larn ing  
butligi, texnik  hu jja t la rn ing  yetarliligi.  qabul q ilish-topshir ish  dalo la tnom asi 

b o ' l ish i  shart.
Q abu l qilish va topsh ir ish  hu jja tla riga  quy idag ila r  kiradi: texn ik  pasport,  

eksp lua ta ts iya  y o ‘r iqnom asi,  texn ik  holati haq ida  dalo la tnom a, ba  zi bir 
ag regatla rn ing  pasporti  (dvigatel,  kom presso r) ,  G o sg o r tex n a d zo r  nazorati 
ostidagi m a sh in a la r  kitobi,  joy la sh t i r ish  q aydnom asi ,  qabul q ilish  va 
topsh irish  hujjatlari . A g a rd a  qabul q ilish  vaq tida  u skunada  nosoz lik  topilsa, u 
ho lda  uskunani ish lab  ch iqargan  zav o d g a  yoki uni t a ’m ir lagan  tashkilo tga  
e ’tiroznom a, d a lo la tn o m a  (akt)  taqd im  etiladi. U skuna la r  bir  ko rxonadan  
ikkinchi ko rx o n ag a  d a lo la tn o m a orqali  topshiriladi.  U skunu la r  bu tun lay  yoki 
q ism an  topsh ir i lad igan  boMsa, uni avval y ig ‘ib key in  qabul qilinadi.

U skunalar  su tka  d av o m id a  b ir  nech ta  sm e n ad a  ishlasa, har  bir  uskuna  
s m e n a la r a r o  ju rn a lg a  qabul qilinib, qayd  qilinadi.

U sk u n a  y ig ‘ib b o ' l in g a n d a n  s o ‘ng  s inab  ko 'r i lad i ,  keyin ishlab ch iqargan  
zavod  k o ‘rsa tm asiga  b inoan  toMiq ishlatib s inovdan  о tkaziladi.  U sk u n a  kon
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korxonasin ing  farm oyish i bilan ish latadigan ko rxonaga  topshiriJadi. U skuna  
biian birga hujjatlari ham  taqd im  etiladi.

Yig‘ish va sozlash h u j ja t la r i
Y ig ' i sh  va soz lash  hujja tla riga  quy idag ila r  kiradi: shu obyektni loyihalash 

va  qurishni tashkil q ilish hujjatlari, ishni tashkil qilish loyihasi, ishni olib 
b o n sh  texnologik  kartasi va sxem asi ,  y ig ‘ish va  m axsus ishlarni o lib  borishni 
qayd e tuvchi ju m a l .

Y ig  ish ishlari uchun  y ig ‘uvchi ta shkilo t larga  quyidagi hu jja tlam i berish 
kerak. ishni kom plek t konstruk tr lik  hujjatlari, y ig 'u v ch i  va  joy lash ti ruvch i 
chizm alar,  y ig ‘ilayotgan m ashinani nazorat qiluvchi appara tla rn ing  hujjatlari. 
m ash ina  qism larin i bloklarini b o ' lak la rg a  b o ' l i sh  sxem asi (ikki nusxada),  shu 
m ashinani tayyorlagan  zavod  to m o n id an  zavodda  y ig ‘ib, ishlatib 
k o ‘rsatilganligi to ‘g ‘risidagi hujjat.

Ishlatish hu jja tla rin ing  nom enk la tu ra s iga  quy idag ila r  kiradi: texnik 
tavsifi,  ishlatish y o ‘riqnom asi,  texn ik  x izm at k o ‘rsatish, y ig ‘ish, ishga 
tushirish, ish jo y id a  j ihozn i rostlash va ishlatish, eh t iyo t  q ism lar in ing  
qaydnom asi ,  a sbob  va m o s lam a lam i  ishlatish hujjati.

Q abul q ilish-topsh ir ish  hujja tla riga  quy idag ila r  kiradi: texnik  pasport. 
ishlatish b o ‘yicha y o ‘r iqnom a,  texnik  holati haqidagi dalo la tnom a. b a z i  bir 
ag regatla r in ing  pasporti  (dvigatel,  kom pressor) ,  k itob  (K on texnazo ra t  
q a ra m o g ‘ida b o ‘lgan m a sh in a la r  uchun),  qabul qilish va topshirish 
dalo la tnom asi,  to ‘p langan  qaydnom ala r .

2-am aliy  m a sh g ‘u!ot.
M a sh in a la rn i  m oylash , ш оу  tu r la r in i  o ‘rgan ish

Ish d a n  m aq sad :  m ashina larn i m oylash ,  m oylash  m ater ia l la rin ing  turlari. 
m oy la rn ing  navlari va  m arka lan ish in i  o ‘rganish.

R e ja :

1. M oylash  m ater ia l la rin ing  turlari va u larga q o ‘yiladigan talablar.
2. M oy la rn in g  belgilanishi,  navlari va m arka lanishi.

M oylash  m a te r iaH arin ing  tu r l a r i  va u la rg a  q o ‘y ilad igan  ta l a b la r
M oylash  material lari vazifasi, kelib chiqishi,  o l inad igan  xom ashyosi ,  

tashkiliy  ко rinishi, q o ‘llanilishiga qarab  quyidagi tur la rga b o ‘linadi:
1. K elib  chiqishi yoki o linad igan  xom ashyos iga  qarab:
a) m ineral yoki neftdan  o linad igan  moylar.  Bu m oy la r  ish lati ladigan 

m oy la rn ing  90 %  dan k o ‘pini tashkil etadi, asosan  neftdan  yoki ularni qayta 
ishlash natijasida o linadi.  O lin ish iga  k o ‘ra  distilat, qoldiq xom ashvon i qay ta  
ishlash, kom paund lash  yoki ara lash  usu llarda bo 'Iadi.
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b) o ‘s im lik  va  hayvon  moylari .  0 ‘s im lik  m oylar i  o ‘s im lik la rn ing  urugMni 
qay ta  ish lash  y o ‘li bilan  olinadi. T ex n ik a la rd a  к о  p roq  kastoroviy , xantalli, 
surepli m o y la r  ishlatiladi. H ayvon  m oylar i  h ayvon la rn ing  ( q o ‘y, qoram ol,  
texn ik  baliq lar,  suyaklar)  y o g ‘idan olinadi.  B u  m oy la rn ing  yopishqoqlig i 
ju d a  h am  yuqori,  m oy lash  xususiyati  yaxsh i,  a m m o  issiqlik t a ’s ir ida  o 'z in in g  
hola tin i te zd a  y o ‘qotadi.  S hun ing  uchun  bu  m oyla r  neftdan  olingan 
ara lashm ala r  b ilan  qo^shib ishlatiladi.

d) sin tetik  m ovlar .  N e f t  va  neft b o ' lm a g a n  xom ashyo la rdan ,  suyuq  va gaz 
k o ‘r in ish idagi ug levodorod larn i  katalitik  po lim erlash ,  k rem niyn ing  organik  
b ir ikm alar in i  s in tez  q ilish  orqali  f to rouglerodli m oy la r  o linadi.  Sintetik 
m o y la r  barcha  texnik  ta lab larga  ja v o b  beradi,  a m m o  olinishi q im m atg a  
tushganlig i  uch u n  faqa tg ina  o ‘ta  nozik  q ism larn i  m oylash  uchun  ishlatiladi.

2. Tashq i k o ‘rin ishiga qarab:
a) suyuq  m oy la r  (neft v a  0 ‘s im lik  m oyla r i) ,  oddiy  ho la tda  ham  suyuq

boMib, o q u v ch a n l ik  x u sus iya t iga  ega.
b) p las t ik  yoki konsis ten t  m oy la r  ( texnik  vazel in  solidol,  konsta lin  va 

boshqalar) ,  ular antifriks ion,  konserva ts iya lash ,  j ips lash t ir ish  ishlarida

ishlatiladi. . .
d )  qattiq  m o y la r  (grafi t,  sluda, ta lk  v a  boshqalar) .  B u lar  о z holatini har

qan d a y  h aro ra td a  va b o s im d a  o ‘zgart irm aydi .  Bularni,  asosan , suyuq  va
plastik  m oy la r  bilan q o 's h ib  ishlatiladi.

3. QoM lanilishiga qarab:
a) m o to r  moylari .  Ichki yon u v  dv iga te l la r ida  (karbyura torli ,  dizel.

av ia ts iya  va  boshqa lar)  ishlatiladi.
b )  transm iss iya  m oylar i  traktor, av tom obil ,  kom bayn  va b oshqa  

m a sh in a la rn in g  transm iss iyas ida  ishlatiladi.
d) industrial m oylar ,  asosan ,  s tanoklarn i  m o y la sh  uchun  ishlatiladi.
e)  g id rav l ik  m oyla r  har  xil m ash ina  va m e x an iz m la rn in g  g idros is tem asida

ishlatiladi.
f) kom presso r,  pribor, si 1 indr, e lek tr izo la tor,  v a k u u m  va boshqa larda

ishlatiladi.
4. Foydalan i 1 ishidagi ha ro ra tga  qarab:
a) pas t  haroratda : b u n d a  harorat 60°C dan  oshm aslig i  kerak (priborlar,  

industrial) .
b) o ‘rta  haroratda : harorat 150-200°C  d a  ( turbina,  kom presso r,  s il indr  va 

boshqalar) .
d) yuqori haroratda: haro ra t  300°C g acha  k o ‘tari lganda. Bu asosan m o to r  

m oylarid ir .
M oy lovch i m ater ia l la r  quyidagi vazifalarni bajarishi ham d a  shartlarga 

ja v o b  berishi kerak:



- ishqalanib  harakatlanuvchi de ta l la rn ing  yeyilishini t o ‘xtatishi yoki 
kamaytirish i.  B un in g  uchun  norm al ishchi ho la tida  u lar  o ‘z ining 
yop ishqoq lik  va oquvchan lik  xususiyatin i y o ‘qotm aslig i zarur;

- deta llar  orasida  ishqalanishni kam aytirish i va FIKni oshirishi. B uning  
uchun  m oyla r  norm al y o p ishqoq l ikka  eg a  bo 'l ish i  va  bu  holatini haroratga  
qarab  o ‘zgartirmaslig i kerak. E ng  asosiysi dvigateln i yurg iz ib  yu b o r ish d a  va 
m inus  haroratda  ish la ti lganda yuqo r ida  keltir ilgan barcha  holatini saqlashi 
lozim;

- ishqalan ish  natijas ida hosii b o ' lg a n  issiqliqni m oyla r  o ‘zi bilan  olib 
ketishi, y a ’ni detallarni q iz ib  ket ish iga  y o ‘l q o ‘ym aslig i kerak, sababi qizish 
natijas ida deta l larn ing  ish lash  sharoiti yom onlashad i;

- deta lla rn ing  ishchi yuzalarini suv, k islorod, k is lo ta lar  t a ’sirida 
korroz iya lan ish iga  y o ‘l q o ‘ymaslig i;

- s i l indr-porshen  guruh in ing  yaxsh i j ips lig in i t a ’m inlashi,  natijada 
karte rga  yongan  g az la m in g  o ‘tib  ke t ish iga  y o ‘l q o ‘yilm asligi;

- deta l la rn ing  yuza  q ism idan  y ey i lgan  za r rachalar  va b oshqa  iflosliklarni 
yuv ib  tozalab  turishi;

- de ta lla rn ing  yuza  q ism ini sm ola ,  lak quyindilar i  h am d a  nagar  bosishiga  
y o ' l  q o ‘ymasligi.

M o to r  m oy la r in in g  belgilanishi,  nav la r i  va  m ark a lan ish i
Ichki yonuv  dv iga te l la r in ing  tu r iga  qa rab  m oy la r  qishki,  yozgi, 

quyuqlash tir ilgan  (barcha  m avsum iy )  k o ‘r in ish la rda  b o ‘ladi.
M o to r  moylari  ishlati l ish iga qarab  6 guruh  (A, B, D, E, F va G )ga  

b o l in a d i  va h a rq a y s is i  q u y idag icha  belgilanadi:
A- karbyuratorli  (odd iv )  dv iga te l larda
B | - k ichik aylanishli karbyura to r  dv iga te l larda
B 2 - k ichik  aylanishli dizel dv iga te l la rda
D | - o ‘rta aylanishli karbyuratorli  dv iga te l la rda
D? - o ‘rta aylanishli d izel dv iga te l larda
E) - katta  aylanishli karbyuratorli  dv iga te l larda
E2 - katta  aylanishli dizel dv iga te l la rda
F- o g ‘ir ish sharo it ida  ishlovchi dizel dv iga te llarda
G- k ichik  aylanishli,  ta rk ib ida  k o ‘p o ltingugurti  b o ‘lgan o g ‘ir  y o q i lg ‘ida 

ishlovchi dizel dv iga te l larda (paroxod larda) .
Harflardagi q o ‘y ilgan indekslar  1-karbyura to r ,  2-dizel dvigatellari uchun  

m o ‘ljallanganligini bildiradi.
M o to r  m oyla r in ing  m arkalari  qaysi dv iga te lda  ishlatilishi dv iga te l larn ing  

ay lan ish lar  soniga, o ‘rtacha bosim ga, siq ilish  dara jasiga  tnoyn ing  tozalanish



4araYbopishqoq lfg iga  q arab  yozgi va  qishki m o to r  m oylar i  7 s in f  (6 , 8 , 10, 12,

14 16 va 20 )ga boMinadi. .
B a rcha  m a v su m d a  ish la ti lad igan  quyuq lash tir i lgan  m o y la r  esa  10 ta  (33/8,

4 3/6, 4 3/8, 4 , /10, 53/IO, 5з/12, 53/14, 6 3/10, 63/14 va 6 3/16 )ga  b o ' l .n a d i
Y ozgi va  qishki m o y la r  sinfi m o y m n g  100°C da m m /s  dagi holati bila

b e lB ar"ha‘raavsum li m oylarda « .  (3, 4, 5, 6 ) m oyning - 1 8 ° C dagi, keying! 
sonlar esa (8 . 6 . 12, 10, 14, 16) I 0 0 “C dag, yop ishqoq l .gm j b.ld .rad,

B u verdagi son lar  3 d em ak  -18°C  d a  u m n g  y o p ish q o q h g .  250  m m /s,  4- 
2600  m m /s .  5- 6000  m m /s ,  6 - 10400 m m /s  hgini b ildiradi.  К о  rsatilgan 
soni esa  m o y g a  quyuq la sh tiruvch i p r isadka  ( q o ‘sh im cha)  qo  shilganligmi

h '^ B a r c h a  m avsum li  m o y la r  y iln ing  h a m m a  faslida ham  ishlatilishi m um kin  
Q uyuq lash t i ruvch i  p r isadka  q o ‘sh ilm agan  6 , 8 m a rk a la n m  esa  faqatgin 

q ishda  ishlatish m u m k in ,  sababi un ing  quyuq la sh ish  harorat.  past va

° 4UMCo v la rn in g  gu ruh la r iga  q a rab  unga  p r isadkalar  turli m iq d o rd a  ishlati ladi^  
M asai an, A gu ruhdag i m o y la rg a  prisadka la r  ju d a  kam  lshlJ ‘la^  

gu ruhda  3 -5%  gacha,  D 8%  gacha, E  8 . . .1 2 /o ,  F va  G 1 8 -2 5 /о gacha

4°  S hun ingdek ,  ka rb y u ra to r  va  dizel dv iga te l la r ida  ham  ishlatilishi m um kin  
b o ‘lean  un iversa l m oy la rn i  ish lab  ch iqar ish  h am  m o  Ijallangan.

M o to r  m oy la r in ing  m arkasi t o ‘lig‘icha q u y idag icha  belg ilanadi M asa .an  
M -6 ,/3  10D? dem ak ,  M -m o to r  m oylig in i.  6 -y o p ish q o q h k  s in lin i (-18 L 
vop ishqoq lig i  10400 m m /s) ,  3-quyuqlash t ir i lgan  p r isadka  q o ‘shilgan igim 
h a m d a  q ishki ekanlig in i,  D -m o y  o ‘r ta  ay lan ishh  dv .ga te l la r  uchun 
m o ‘l jal langanl igini ,  2 -dizel d v iga te l lan  uchunhg in i  bild iradi

A g ard a  be lg ilangan  m arkadag i m oy  boMmasa, u ho lda  dv iga te lga  undan  
yop ishqoq lig i  k am  b o ‘lgan m oy  ishlatish  m um kin ,  am m o  m oy a lm a sh tm sh

m uddati 2 m arta  kam aytiriladi.  .
Dizel dv iga te l la r ida  quyidagi 2 . 1- jadva lda  keitir i lgan 6 ta  m arkadag i moy

ishlatiladi.

uslubiga, d v iga te ln ing  ish lash  iss iq lik  rejim iga, n ad d u v d a n  foydalam sh iga



2 . 1-jadval
Dizel m o to r  m oy la r in in g  asosiy ko ‘rsa tk ich la r i

M oyla rn ing  asosiy birliklari

K o 'r sa t-
k ich lar

M -8D 2 M -1 0 D ,
M -8
e 2

M-
E210

M-
SE2-

M -
10K;

K inem atik  
yopishqoq l 
ik, 100°C 
da m m ’/s 
Y opishqoq  
lik indeksi 
Zolalar,  
k o ‘pi bilan 
%
Ishqor 
soni, k o ‘pi 
bilan %

8±0,5

90

1,30

3,5

11 ±0 ,5  

90 

1,30 

3,5

8 ±0,5 

90 

1,65 

6,0

11 ±0,5 

90 

1,65 

6.0

8±0,5

95

1,15

6,0

11 ±0,5 

90 

1,15

6,0  ;

Y uvish
xususiyati
(ball
k o ‘rsatkich
da)
Harorati, 
°C da 
qaynash  
(eng  
kam ida)  
Q uyuq lash  
ishi, k o ‘pi 
bilan

1,0

200

-25

1,0

205

-15

1,0

200

-25

1,0

205

-15

0,5

200

-30

— 1

0.5 !

!
205 I

j

- 15
|

M -8D va M -10D  m arkadag i m oy la r  o ltingugurtli neft q o ld ig ' id a n  olinib. 
se lektiv  tozalanadi.  U la m in g  ta rk ib iga  vuvuvch i ,  oksid lan ishga ,  yeyilishga. 
k o ‘p ik!an ishga qarshi p r isadkalar  qo 'sh ilad i .



М -8Е va M -1 0 E  o ld ing i gu ruhdag i m oy la rdan  h isoblanadi,  a m m o  
ta rk ib iga  q o 's h im c h a  k o ‘p funksiyan i bajaruvchi p r isadka la r  q o ‘shilib, katta 
aylanishli  dv iga te l lar  uchun  ish la t ishga  m o ‘ljallangan.

S hun ingdek ,  М -8 E2 к, М -1 0  E 3 к  m arkali  m o y la r  ham  o lt ingugurth  neft 
q o ld ig ‘idan oiinib, ta rk ib iga  q o ‘sh im ch a  (k -kom poz its iya )  foyda berad igan  
prisadka la r  q o ‘shiladi. S h un ingdek ,  k ichik  aylanishli  dizel dvigatel lar i  uchun  
A va T  m arkali  m oy la r  ish lab  chiqariladi.

B u  m oy la r  juda katta  y o p ish q o q l ik  (62-68  m m  /s 50  С haro ra tda)  ham da 
yuqori b o ‘lm agan  quyu q la n ish  xusus iya t iga  ega.

K arbyura torl i  dv iga te l la rda  ham  6 m arkadag i (A, B, D, E, F va G )  m oto r  
m oylari  ishlatilib, u la rn ing  asos iy  k o ‘rsatkichlari quyidagicha:

M -8A m oyi o ltingugurtli  ne f tdan  oiinib, ta rk ib iga  o z  m iq d o rd a  yuvuvchi 
va oksid lan ishga  qarsh i p r isadka la r  q o ‘shilib  odd iy  av tom ob il la rda  

ishlatiladi.
M -8B | m oy se lek t iv  to z a la n g an  b o ' l ib ,  ta rk ib iga  har  xil, asosan , su l tonat

va fosfatli pr isadkalar  q o ‘shiladi.
M -8D, barcha  m a v su m li  b o ' l ib  ta rk ib iga  yuqori yuvuvch i va 

o ks id lan ishga  qarshi p r isadka la r  q o ‘shilgan. B u  m oy ish la t i lganda  dv iga te lda  
sm o la  va laklar  kam  b o ‘ladi, yuqori va  pastk i ha ro ra t la rda  ham  bir  xil 

ishlaydi.
M -8E,,  М -6 /зЮ Е,,  M -1 2 E  m arkadag i m o y la rd a  foydali  har  xil 

p r isadka la r  q o ‘shilgan boMib, u la r  yaxsh i y o p ishqoq l ikka  ega.
Q ish lo k  x o ‘ja l ik  ishlarini b a ja r ishda  m ax su s  sam olyo t  va  ver to lyo tlarda 

foydalaniladi.  U lar  o g ‘ir sh a ro i td a  ishlatilishi sababli  foydalan ilad igan  
m o y la r  yuqori y op ishqoq l ikka ,  yaxsh i m oylash  xususiyatiga ,  issiq likda 
oks id lan ishga  ch idam li boT ish i  kerak. B u n in g  uchun  uch ta  m a rk a d a  M S -14  
va M S -2 0  selektiv  to z a la n g an  h am d a  M S -22  k is lo ta-kontaktli ,  tozalangan  
m oy la r  ishlatiladi. U la rn ing  asos iy  k o ‘rsatk ichlari  2 .2 - jadvalda  keltirilgan.

2 .2 -jadval

Aviatsiya moylarining asosiy ko‘rsatkichlari

K o ‘rsatkichIari M S - 14 M S -20 M S -2 2

Y opishqoq lik ,  m m 7 s
222100°C da 14 20

Ishqor soni, mg, K O N /g 0,25 0,03 0,10

Z ola lar ,  %  k o ‘pi bilan 0,003 0,003 0 ,004

Q ay n a sh  harorati  C, 
k o ‘pi bilan

220 270 250



Dvigatel detallari yang i l ig ida  yoki t a ’m irlangandan  keyin  u la rn ing  yuzasi 
notekis  b o ‘ladi. S hu n in g  uchun  no tek is lik lam i y o ‘qotish  m aqsad ida  
dv iga te l lar  sinovdan  o ' tkaz ilad i .  S inash natijasida deta l lar  yuzasidagi 
notekis lik lar  ketadi, dv iga te ln ing  zo 'r iq ib  ishlashi kam ayad i,  q izimaydi.  
Dvigatellarni s inashda m ax su s  m oyla rdan  foydalaniladi.  Bu m oy la r  yaxshi 
sovitish, suriiish, haydalish  xusus iyatiga  va yetarli dara jada  yopishqoq likga  
eg a  boMishi kerak. S inash uchun  ch iqar i lgan  O M -2  moyi D S -8 moyi asosida 
o iinib, un ing  ta rk ib iga  2 ,5 %  oltingugurtli  d iproksid ,  2 %  k o ‘pik ian ishga 
qarsh i P M S -2 0 0 A  p r isadka la r  q o ‘shilgan b o ‘ladi. B unday  m oydan  
foydalan ishda o lt ingugurt  yuza la rga  t a ’sir  qilib. sulfid hosi! qiladi, natijada 
yuza lardagi no tek is l ik lar  tez  y o ‘qoladi.  S hun ingdek  zavod la rda  sinovdan  
о ‘tkazilayotgan  dv iga te l la rn ing  y o q i lg ' is ig a  ham  A L P -2  m arkali pr isadka 
2 ,5 %  g acha  q o ‘shib ishlatiladi.

T ran sm iss iy a  m oylar i ,  xossalari,  belgilanishi

T ransm iss iva  moylari  quyidagi texn ik  ta lab larga ja v o b  berishi kerak:
- tishlarni ishchi yuza la r ida  yeyilishini y o ‘qotish yoki kam aytirish ;
- tishli uza tm ala rda  ishqalan ishni kam aytirib ,  FIKni oshirish;
- uzidan issiqlikni yaxsh i o ‘tkazishi,  yuza la rdan  yeyilish natijas ida hosil 

b o ‘lgan zarrachalarni yuvib ,  toza lab  turish;
- detallar  yuzasin i ko rroz iya lan ishdan  saqlash;
- k o ‘pik!anm aslik;
- o ‘z in ing birlamchi holatini uzoq  vaqt saq lab  turish;
- m ashina larn i har  qan d a y  haro ra tda  ham  o ‘z  0 ‘rnidan sekinlik  bilan 

harakat qilishini t a ’m inlash .
Bu ko 'rsa tk ich la rn ing  asosiy  talabi shuki,  m o y la r  kerakli yop ishqoq likka  

ega boMishi, yax lash  harorati ,  korroz iyalan ish i ,  m exan ik  za rrachalarga  ega 
boMishi, oks id lan ish  ta lab lariga  ja v o b  berishi lozim.

S hun ingdek  transm iss iya  m oylari  quyidagi asos iy  ta lab larga ja v o b  berishi 
kerak:

1 .Y ey il ishga  va tirna lishga  qarsh il ik  xususiyati.  B un in g  uchun 
transm iss iya  m oy la r iga  quy idag i p risadka la r  q o ‘shiladi. L3-23K - 
d ibuti lksan ta t etileni ta rk ib ida  38 -41%  oltingugurt ,  O TP- 
o ltingugurtlash tir i lgan  te tram er  propileni,  asosan, olefin po lim eridan  oiinib. 
ta rk ib ida  20%  gacha  o lt ingugurt  b o ‘ladi.

T ransm iss iya  moylari  k o ‘p smolali  neft q o ld ig ' id a n  olinadi.  Bu 
pr isadkalar  m oyga  5%  gacha  q o ‘shiladi.

2. Y opishqoqlik  -  harorat xususiyati .  T ransm iss iya  moylari  k o ‘p smolali 
neft q o ld ig ' id a n  o linganlig i sababli  harorat  pasayishi bilan u larn ing  
quyuqlash ish  xususiyati ortadi. N ati jada  uning  qarshiiigini yeng ish  uchun 
k o 'p  quvvat sarflanadi,  eng  asosiysi,  m ashinani o 'rn id a n  q o ‘z g ‘atish vaqtida
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boMadi. S hun ing  uchun  bu  holatni yaxsh ilash  m aqsad ida  0 ,2-0 ,5  %  AZN1I

prisadkasi q o ‘shiladi.
3 .B o s h q a  neft m ahsu lo t la r iga  qa ra g an d a  t ransm iss iya  m oylarida  

o l t ingugurt  b o i i s h i  yaxshi natija  beradi,  sababi o lt ingugurt  yey il ishga  va 
t irna lishga  qarshil ik  ko 'rsa ta d i .  S hun ingdek  bu m o y la rd a  suv  va yeyuvchi 
m o d d a la r  boMmasligi kerak.

T ra n sm iss iy a  moylari  8ta  m arkada:  ISp-14,5, T E -15 ,  T S P-10, I S P-14, 
T S P-] 5K, TAp-15V, TSp-14gip  va T A D -1 7 i  ish lab  chiqariladi.

Ish latish  sharoit iga qarab  transm iss iya  m oylari  5ta g u ruhga  b o i in a d i .

2.3-jadval

T ran sm iss iy a  m o y la r in in g  g u ru h la r i

G u ru h
lar

Vazifasi Ishlash sharoiti Q o ‘sh im cha lar
borligi

TM -1 T o 'g ‘ri tishli,  spiral 
k o nuss im on  va 
chervyakli  
uza tm alar

800 M P a  g acha  90UC 
harorati

T irna lishga  qarshi 
prisadkalar

T M -2 T o 'g ' r i  tishli, spiral 
konuss im on  va 
chervyakli  
uza tm alar

1500 M P a  bos im  
g acha  va 120°C 
haro ra tgacha

T irna lishga  qarshi 
p risadkalar

T M -3 T o ‘g ‘ri tishli, spiral 
konuss im on  va 
chervyakli  
uza tm alar

2000  M p a  b o s im g a  
120°C dan yuqori 
haro ra tda

K am  m iqdorli 
t irna lishga  qarshi 
prisadkali

T M -4 T o 'g ‘ri tishli, spiral 
konuss im on  va 
g ipoid  uza tm ala r

2000  M p a  b o s im dan  
yuqori va 135°C 
haro ra tgacha

K uchli
karroziya lan ishga 
qarshi p risadkalar

T M -5 G ipo id  uza tm ala rda  
katta  tez likda va 
yuk lam ala rda  
ishlovchi 
m ash ina lar  uchun

M o y n in g  harorati  
s is tem ada  135°C dan 
yuqori b o ‘lganda

Kuchli t irnalishga 
qarshi va 
iss iqlikda 
oksid lan ishga 
qarshi prisadkalar
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2.4-jadval
T ran sm iss iy a  m oy la r in ing  asosiy ko‘rsa tk ich la r i

: K o ‘rsatkichlari

M oy  
I markasi

K inem atik
yop ishqoq

-lik,
m m 2/s

D inam ik  
yo p ish a o q  
lik, 15 С 
dan past

Q uyuq lan  
ish 

harorati,  
°C k o ‘pi 

bilan

Yeyilish 
ga qarshi 

chidamlili 
g i,N /kgs

Q o ‘llaniladigan
o 'm i

T E H  5 15.0 
100°C da

200 -18 -
___

K-700, K-701 
traktorlaridan

| TSp-10 

TSp-15,

10,0 
100°C da

15,0 
50°C da

300

80

-40

-25

3725

3429

tashqari kom bayn  ! 
va g ‘ildirakli 
t raktorla rning 
uza tm alar  qutisi 
O g ‘ir yuklangan  
s il indr konus 
U zatm alarn i

TAp-15 V 15,0 
100°C da

180 -20 3283
m oylashda ,  K am az 
av tom obil in ing  
uza tm alarida  
barcha m avsum da

| TSp-14 14,0 
50°C da

80 -25 3920
O g ‘ir vuklam ali J 
sil indr  konus,

gip spiral konus 
A vtom obil 
uza tm alariga  
barcha  m av su m d a  I

T A D -17 i 17,5 
50°C da

-25 3687

____  .

Yuk
avtom obil la r in ing  ! 
g ipoid
uzatm ala rida  
barcha  m avsum da 
V A Z  markali 
av tom obil la r in ing  
uza tm alarida  
barcha m avsum da
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T ra n sm iss iy a  m o y la r ig a  ishlatilish o 'm i g a  q arab  har  xil p risadkalar  
q o ‘shiladi. M asalan ,  yengil  av tom ob il la rda  ish la ti lad igan  T A D -17 i 
transm iss iya  m o y ig a  po l im etakri lo t  D  q o ‘shilib, quy u q la sh ish  haroratini 
pasaytiradi h a m d a  b o sh q a  ko 'rsa tk ich larn i  yaxsh ilaydi.  U b arc h a  m avsum da  
ishlatish uchun  yaroqli  h isoblanadi.  Bu m oy  har  ikki y i lda  bir  marta  
almashtiriladi.

G id ro m e x a n iz m la rd a  ish la t i lad igan  m o y la rn in g  m a r k a la r i  va
xossa lari

G id ro m ex a n ik  uza tm a la r  uchun  ish la ti lad igan  m o y la r  yetarli dara jada 
yop ish q o q l ik k a  h am d a  yey i l ishga  qarshi xusus iya t la rga  ega  bo  lishi kerak. 
G id ro m e x a n ik  m o y la r  ishqalanuvchi d isk la rn ing  yaxsh i ishlashini 
t a ’m inlashi ,  na t i jada  p lane ta r  uza tm a la r  qu t is ida  tez l ik lam i o 'zga r t i r ishga  
y o rdam  berish i zarur.

G id ro m e x a n ik  m o y la r  rez ina  q ism la rg a  t a ’sir  q ilm asligi,  
ko rroz iva lan ishga ,  en g  asosiysi,  g id ro m e x an ik  s is tem a h am d a  rul 
m e x an iz m la r id a  k o ‘p ish lati ladigan a lum in  va m ag n iy  qo t ishm alar in ing  
zang la sh iga  y o ‘l q o ‘yrnasligi zarur.

G id rav lik  m o y la r  -30°C bilan +150°C  haro ra t  o ra lig  ida  ishlati ladi.  
S hun ing  uchun  bular  o ks id lan ishga  qarsh il ik  q ila  bilishi ham d a  yaxshi 
y u v u v ch a n l ik  x u sus iya t iga  eg a  boMishi kerak. Shu sababli gidravlik  m oylar  
ta rk ib iga  yuvuvch i ,  yey i l ishga ,  oks id lan ishga ,  ko rroz iya lan ishga  qarshi 
p r isadka la r  q o ‘shiladi.

G id rav lik  m o y la r  qadam lovch i  eksk av a to r la rn in g  g idroboshqar ish  
m exan izm i u ch u n  ESH , av tom ab i l la rn ing  g id ro transfo rm otor i  uchun A, 
q ish loq  x o ' ja l ig id a  ish la ti lad igan  g ‘ildirakli t rak to r la rn ing  g id rouzatm alari 
uchun  M G -3 0 u  m a rka la r ida  ish lab  chiqariladi.

M G -3 0  g id rav l ik  m o y g a  un ing  ishlash xususiyatin i  yaxsh ilash  m aqsad ida  
1,5% D F - 1 1 p r isad k a  ( q o ‘sh im cha)  q o ‘shiladi. N a t i jad a  uzoq  vaqt ishlatilsa 
ham  u o ‘z in ing  xususiya tin i  y o ‘qo tm ayd i.  S h u n in g d ek  g ‘ildirakli va zanjirli 
t rak to rla rn ing  p lane ta r  tishli reduktorla rin i m o y la sh  uch u n  T S j I -8 markali 
t ransm iss ion  m o y d a n  foydalaniladi.
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2.5-jadval
G id ro m e x a n ik  u z a tm a la r  uch u n  ish la t i lad igan  m oy la rn ing  asosiy

xossalari

K o ‘rsatk ich lar

A moyi 
g idrotrasform otor,  

m o to r la r  ham da 
av tom at uza tm alar  

qutisi uchun

R moyi rul 
m exan izm i va 

gidrohajm li 
uza tm ala r  uchun

Yopisht|oq!igi,
m m / s : 7,0 3.8

100 °C haro ra tda 23-30 12-14
50 °C haro ra tda 2100 1300

-20 °C haroratda -40 -45
Q uyuq lash ish 0,07 0,30

harorati ,  °C 0,65 0,65
Kislotalik  soni m g  

K O N /g  
Z o la la r  %  
(qurum )

In d u s t r ia l  m o y la rn ing  tu r la r i  va ishlatilishi
H ar xil m ash ina  va m exan izm larn i ,  s ta n o k la m in g  podshipnik lar in i,  elektr  

dvigatel lar in i,  generatorla rn i ,  p r iborlam i m oylash  uchun  industrial 
m oy la rdan  foydalan ilad i.  S hun ingdek , bu m oylar  g id ros is tem alarda  ham 
ishlatiladi.

Bu  m oy la r  yop ishqoq lig iga ,  toza lan ish  uslub iga  va ishlati 1 ishga karab 3ta 
guruhga: yengil,  o ‘rta va  o g ‘irga b o ‘linadi. Industrial m oy la r  
a lm ash tir i lm asdan  uzoq vaqt ishlatilishi sababli , oks id lanm aslig i ham da  o ‘z 
holatini y o ‘qotm aslig i  kerak . Yengil industrial m o y la r  kam  yopishqoqli 
b o ‘lib, katta tez likda ish laydigan  m exan izm  va p riborlarda ishlatiladi. Eng 
k o ‘p ishlatiladigan!, M V P  m arkali  vazelin  b o ‘lib, yopishqoqlig i 50°C da  7.5 
m m '/s ,  quyuq lash ish  harorati -60°C ga teng.

Yengil industrial m o y la rg a  speparatorli  2 -3%  o ‘sim lik y o g 'i  q o 'sh i l ib ,  L- 
(yengil)  50°C da yopishqoqlig i  10 m m '/s ,  T  ( o g ‘ir) 50°C da yopishqoqlig i 15 
m m 2/s boMadi.

O g ‘ir industrial m oylar:  I-5A, 1-8A. I - 12A. I-20A, 1-25A m arka larida  
ham da AU markali ve re tenka lar  ishlab chiqariladi.
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T ra n s fo rm a to r ,  k o m p re s s o r  va  so v u tg ich la rd a  ish la t i lad igan  m oy la r
Elektr  t ransfo rm otor la r ida ,  reos ta t la rda  h a m d a  yuqori kuchlan ish li  tokli 

p r iborlarda t ran sfo rm o to r  m oylari  ishlatiladi.  T ra n sfo rm o to r  moylari  yuqori 
sifatli, k am  smolali va  pa ra fins iz  neftdan  olinadi.  B u  m oy la r  yaxshi 
izo la ts iyalash  xususiya tiga  e g a  boMishi, iss iq likm  yaxshi oMkazishi, past 
quyuq lash ish  harora tiga  e g a  boMishi, oks id lan ishga  ch idam li  boMishi kerak. 
Shun ingdek ,  un ing  ta rk ib ida  suv, m e xan ik  za r rachalar  u m u m a n  bo  lmas lgi 
ham d a  oks id lanm aslig i  kerak. A g ard a  shunday  ho la tla r  b o ' l ib  qolsa 
transfo rm o to r la rda  q isq a  tu ta shuv  hosil b o ‘lib, e lek tr  uza tm ala r  to xtab 
qoladi.  A sosiv  t r an s fo rm o to r  m oylar i  T K P tark ib ida  0 ,2%  oksid lan ishga  
qarshi d ibu ti lk rezo i D B K  prisadkasi q o 'sh i lg a n ,  T K  pnsadkas i  ishlab 
chiqariladi.  A gar  t ran s fo rm o to r  m o y la r id a  y o p ishqoq l ik  10%  ga, kislotalik 
soni 0 ,6  kg K O N /g  ga osh ib ,  suv  va ug lerod li  za r rachalar  hosil boMgan 
boMsa, bu  m o y  ish la t i lm aydi yoki alm ashtir ilad i.

S ovu tg ich larn ing  kom presso r la r i  (dv iga te l la r i)da  ug lyok is lo tah ,  am m iakli  
va freonli m o y la r  ishlatiladi.  B u n d a y  m oy la r  q u y idag icha  m arka lanad i:  XA- 
23 X A -30. U lar  distilatli am m ia k  va uglikislotali yax la tg ich la r  uchun  
m oM jallangan bo lib, yop ishqoq lig i  50°C da 2 3 m n r / s  yoki 3 0 m m  /s ligim

F reonda  ish layd igan  y ax la tg ich la rda  esa X F-12-18 ,  X F -22 -24  va X F- 
22S -16  m arkali  m o y la r  ishlati ladi.  B u  m oy la r  -80 -  -50  С o ra l ig ' id a  ishlaydi, 
tark ib ida suv, m e x a n ik  za r racha la r  boMmasligi, metallarni

korroz iyalan tirm aslig i  kerak.
K o m p resso r  m oylar i  ko m p resso r la rn in g  s il indrlarini m oy lash  uchun  

ishlatiladi. U lar  kam  sm olali ,  o z  o ltingugurtli  neftdan  olim b, yaxshi 
tozalanadi va quyidagi m arka la rda  ish lab  chiqariladi:  K-12, K-19 kam  
oltingugurtli  neftdan  h am d a  K S -19  o ltingugurtli  neftdan  olingan. M arkadagi
son la r  un ing  100°C dagi yop ishqoq lig in i  bildiradi.

S ilindr  moylari  bu  m ash ina la rn ing  m exan izm larin i  m oylash  uchun  
ishlatiladi. U la rn ing  ta rk ib ida  suv, m e xan ik  zarrachalar ,  suvda  eruvchi
k is lo ta  va  ishqorla r  boMmasligi kerak.

T u rb in a  m oylari suv v a  havo  turbinalari ,  tu rbokom presa la rn i  m oylash  
u chun  ishlatiladi. U lar  q u y id a g ich a  m arka lanad i:  T P -22  (oksid lanishga 
qarshi p r isadka  q o ‘sh ilgan),  T -22 . T -30 ,  T-57 . M arkadag i son lar  u larning 

50°C dagi yop ishqoq lig in i  bildiradi.

P la s t ik  m o y la rn in g  vazifasi, n av la r i  va  xossa lari
Plastik  m o y la r  m a zs im o n  k o ‘r in ish ida  boMib, suyuq  va qattiq holatda 

boMadi. U larn ing  ishlashi shundayk i,  katta y u k la m a  yoki harakat ta sirida 
un ing  ustki q ism i yetn ir il ib , suyuq  ho la tga  o ’tadi, to 'x ta g a n d a  esa tezlikda



oldingi holatga, y a ’ni qattiq  ho la tga  o Ltadi. Plastik. m oy la r  80 -9 0 %  m ineral 
h am d a  10-20%  quyuq lash tiruvch i m odda lardan  ham da  o z  m iqdorda  
to ' ld irg ich ,  p r isadkalardan  tashkil topgan. B u  m oyla rn ing  asosiy  holatini 
unga q o ‘shilgan quyuq lash tiruvch i m odda la r  k o ‘rsatadi, quyuqlash tiruvchi 
m odda la r  sovunli v a  sovuns iz  b o i a d i .  Sovunli quyuqlash tiruvchi 
m odda la rga  natural va s intetik  m oyli kislotalar,  y a ’ni kalsiy, litiy, natriy, 
bariy, a lum in , s ink  kiradi. S ovuns iz  quyuqlash tiruvchi m odda la rga  esa  qattiq 
ug levodorod lar  -  parafin , serezin, ozeko r id la r  kiradi. Bular, asosan, nam ga, 
pas t haroratga  chidamli b o ‘ladi.

P lastik  m oyla r  k o ‘p yerda  ishlatilib, asosan, ochiq va germ etik  b o ' lm a g an  
q ism larn ing  m exan izm larin i  m oylash ,  qiyin boMgan qism larni,  uzoq vaqt 
ishlatiladigan q ism larn i,  m ashina larn i uzoq vaqt saqlashda,  epik 
podsh ibnik larn i,  saln ik larn i m oylash  uchun  ishlatiladi. U larn ing  asosiy 
k o ‘rsatkichlari: qattiq lik  chegaras i,  tom ch ilash  harorati,  yopishqoqlig i,  suvga  
chidam lilig i ,  ko rroz iya lan ishga  qarshiligi kabi xususiyatlari  b o ‘lib, ular 
labaratoriva  darsla r ida  o ‘rganiladi.  Plastik m oy la rn ing  m arkalanishi 
quy idag icha  b o ‘ladi: S-solidol,  solidol-J ,  kardonli F lO L-1 ,  F IOL-2, 
to rm oz  uchun  S IA T IM -2 2 1 D  va boshqalar.  M arkadagi q o 'y i lg a n  son  va 
harf lar  u la rn ing  m odif ikasiyasin i bildiradi. M asalan : S -um um iy  ishlarda, 
odd iy  haroratda  ishlatish uchun. O -u m u m iy  ish larda yuqori haroratda ,  M- 
k o ‘p m aqsadli ,  J - iss iq likka ch idam li ,  N -s o v u q q a  ch idam li,  i - t irnal ishga va 
yey i lishga qarshi,  X -k im y o v iy  ch idam li,  P -pr ibor  uchun  va boshqalar.

S K a2/8-2  moyi S -u m u m iy  ishlarga, odd iy  haroratda  ishlatish uchun, Ka- 
kalsiy sovuni q o ‘shil ib  quyuqlash tir ilgan ,  2 /8 -haro ra t  -20°C bilan + 80  С 
o ‘rtasida ishlatish uchun , 2-penetrasiyasi 265-296=25°C  ga tengligini 
bildiradi

M Li 3/13-3, M -k o ‘p m aqsadli ,  Li-litiy sovuni bilan quyuqlash tir i lgan  va 
hokazolar.

A Si 0 /4p7 A -arm aturalarn i m oylash  uchun, S i-s ink moyi bilan 
quyuqlash tir ilgan ; 0/4 0-40°C o ra l ig ‘ida ishlatiladi va p -m o y d a  tayyorlangan  
va hokazo. Q ish loq  x o ‘ja l ik  ish larida ishlati ladigan m ash ina  va 
m exan izm larn i  m oylash  uchun  ishlati ladigan, nam g a  ch idam li s intetik  
kalsiyli p lastik  m oylarn i,  asosan, sin tetik  solidol tashkil qiladi va ular 
quy idag icha  m arkalanadi:

S K a  2/7-2 -  sin tetik  y o g ‘li, kalsiy sovuni q o ‘shilgan, parafinni oksid lab  
olingan.

B unday  m oylarni 50-70°C dan  yuqori ha ro ra tda  ishlatib boMmaydi.
S K a  2/6-3 -y o p ish q o q lig i  yuqori,  sil indr m o y ig a  kalsiy  sovuni v a  grafit 

q o ‘shib tayyorlangan.

H,
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Traktor lar  uchun  plast ik moyla r  sa rd  umu miy  ishlatiIgan yoqi lg ' i l a rn ing 
miqdor in ing  0 ,5 -0 ,8% ini tashkil  etadi ,  av tomobi l l a rda  har  1001 yo q i l g ‘iga
0,1-0,2 kg, komba yn la rda  esa 100-140 g/ga ni tashkil  etadi.

3-am aliy  n ta sh g ‘ulot.
B ir  ch o ‘mich!i e k sk a v a to r la rn i  ish la tishdagi xavfsizlik qo ida la r i  

Ishdan  m aq sad :  bir cho 'mi ch l i  ekskavator l arni  ishlat ishdagi xavfsizl ik 
qoidalarini  va xavfsiz l ik belgilarini o ' rgani sh .

Reja :
1. Ekskavator larni  ishlat ishdagi xavfsiz l ik qoidalari .
2. Ekskava to rda  ishlashda xavfsizl ik belgilari.

Mash inad a  xavfsiz ishlash qoidalari  
Ogohlant ir ish:  quyidagi  texnika xavsizl ik qoida lar iga  r ioya et ing: 
-m as h i n a  ish maydon i  ( zamin)  qat t iq b o l i s h i g a  i shonch hosil qilish 

k e ’ak;
- m as h i na  yu m sh o q  zamin da  i shlayotgan vaqtda mashina  cho 'k ib  ketishi 

v a a g ‘dari l ib ketishi mumkin ;
- aga r  ish maydon i  y u m sh o q  zamin da  joylashgan bo ' lsa ,  avvalo,  zaminni  

po‘latdan qi l ingan list yo rdamida  mus tahk am lash  lozim;

3 .1-rasm . E k sk a v a to rn i  av tosam osva lga  yuk  ytiklash ja ra y o n i

- e lek tro  dvigatel  aylanish chastotasini  pasayti ring:
-ene rgiyani  ort iqclia harakatga sa rf l amang ,  y a ’ni qazish chuqurl igini  

osltirmang. Bunday hol larda mashina  j iddiy  zarar  ko' rishi  mumkin;
-qaz i sh  vaqt ida mash inan ing  o rq a  qismini  yerdan uzilishigi vo ' l  

q o y m a n g .  Bunday  hol larda mas h ina  j iddiy  zarar  k o ’rishi mumkin.
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3.2-rasm. Ekskava to r qazish vaqtidagi salbiy jarayon

3.3-rasm. Ekskavatorn i qazish vaqtida gusinitsaga kovuslining tcgib
ketishi

- qaz i sh  vaqt ida  kovushn i  gus ini tsaga uri l ib ket ishiga yo ' l  q o ' y m an g ;  
- m a s h i n a d a  sekinl ik va eht iyotkor l ik  bi lan ishlang,

3.4-rasm. E kskavator yordam ida toshlarni surishning oqibatlari

- m a s h i n a d a n  toshlarni  su ri shda ( jovidan ko' chi r is luia)  va devoi l aini  
buz i shda foydalanmang .  Bu mash ina n ing  va ishchi o rg an l a rm ng  ishdan 

ch iq ishiga  olib keladi:



3.5-rasm . E k sk a v a to r  koviishini zam inga  kuch bilan bo tir ishn ing
ocjibati

- gidrosil indrni  ishdan chiqmas l igi  uchun kovushn i  zaminga  kuch bilan 
иппап'т;

-hech qachon  gusini t saga yaqin joyni  kovlamang ,  ya 'n i  gus ini tsadan 3 
mctrdan kam  boMgan masofani .

3.6-rasm . E k sk a v a to r  koviishini o rq a  tom oni bilan zam inni 
tek is lashni salb iy  oqibati

-k ov u sh n i n g  orqa tomonini  zaminni  tckis la shda ishlatmang.  aks holda 
kovush ishdan chiqishi  mumkin ;

3.6 -rasm . E k s k a v a t o r  tog‘ j ins la r in l  kovushning  yon tom oni bilan 
sur ishi i i ing salbiy oqiba li



- t o g 1 j inslarini yoki  bo sh qa  og  ir 
bilan s u r m a n g  ( q o ‘z g ‘atman

m a t e r i a l larni kov ush n in g  yon tomoni  

»lda mashinr  
ini yoki b<

kov nsh n in g  yon tomoni  bi lan sur ishga lo ’g' ri

chi ivolkor l ik bi lan bajaring;

2  aks  ho lda mash inan ing  ishchi organi  i shdan
----  ----  ^ • -l.: hoshua oii'ir matei lallarni
chiqishi mumkin. Auar tog' jmslann. >ok. boshqa eg 

, ■ . .... ....Ы1чп snrishca U kclsa,  bu  ishni asia va

3 7 -ra sm . K te to v ..« r  y u k la y o lg a n d a  v a q td a  s .re la  y u q n r ig a  
ko‘ta r i lg a n d a  k o vusbn i o rq a g a  q ay ir ish n m g  oqi

. 1 ч,..н ., vu ao r i e a  ko ' t a r i lg an da  kovushn i  o rqaga 
4ay; - ; t ! r S ” U d a ^ v n sh d ; g i , i ' JinSi n i n g b i , q i a m i opera ,  or  kab.nas ,

ust iga to ‘kiladi.

3 .8- r a s m .  K k s k a v a . o r  y u k n i  u ,  k o - l a r b b i  n a . i j . s i d a  s o d i r  b o ' l i s k i  
m um kin  boMadigan hodisalar

. mash inan i  y u t  ko ' t a r i sh g a  i s h i a i a y o . g »  vaqida,

qo idalarga  r ioya f *  zal ,j i r  y o k ,
k o ' t a r a y o t g a n  v a q td a  y u k m n g  < o l i sh  m u m k i n  yok i

b i l an  v u к k o ' t a r i s h  m u m k i n  e m as .



-h ec h  qachun yukni  tez ko ' t a rmang ;
- h e c h  qachon  yukni  odam la r  ust idan ol ib o ‘tmang;
-h ec h  k imga yuk  os t iga  yaqin lashi sh iga  ruxsat  bermang;
-ko ' t a r i l ayo tgan  yukni  a rqonga  yoki zanj i rga  ishonchli  qilib 

ma hkamlang ;
- i sh bosh lashdan oldin signal beruvchi  bilan ogohlant i ruvchi  signallarni  

kcl ishib olish lozim;

3.9-rasni.  E k sk a v a to r  y o rd a m id a  k o 'ta r i la y o tg a n  yukn i a rq o n g a  yoki 
z a n j i rg a  ishonchli qilib in a h k a m la m a s l ik  o q iba tida  so d ir  b o i i s h i  

m u m k in  b o ‘lgan  ho d isa la r

- i sh  maydonchas idag i  odamla rn i  do imo  kuzat ib  turing;
-yukni  ko ' t ar i shdan  oldin uni s inab ko ' r i sh  lozim;
- mash in an i  iloji b o r i c h a y u k k a  yaq inroq joy g a  o ' rna t ing;
-y ukn i  kovushga ishonchli  qilib ma hkamlang ;
-y ukn i  yerdan 50 m m  ko ' t a r ib  ko ' r ing:
- yuk n i  faqat  bir tornonga buring;
- yuk n i  yerdan uncha baland bo ' l m a g an  balandl ikda ushlab  turing,  agar  

mash ina  barqarorl igi  y o ‘qolsa,  yukni  verga tushi rish lozim;
-yukn i  ruxsat  et i lgan baland l ikkacha ko ' t ar i sh  lozim;
- m as h in ag a  faqatgina zinasi toMiq och i lgandag ina tush i b chiqish 

mumkin ;
- i sh  tugagandan kiyin mashinan i  max sus  m ay don ga  (m ash in aga  tosh 

tushi sh xavfi bo ' l ma gan  joyga ,  zamin  qat t iq bo ' lgan  joyga )  q o 'y i s h  lozim; 
- ish tugagandan kiyin m a sh in a n in g y o q i l g ' i  bakini  to ' ld i r ib  qo'y ing.
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- a g a r  havo  sovuq  boMsa, albatta.  ant i friz va suvni  UVkish loz im aks 
holda  suv m u / l a b  mashinani  qay ta  i shga tushi r ishda  qiyinchi l ik  tug  diradi .

3.10-rasn i. E k s k a v a to r  / . inasining ochiq liolati

4 -am aliy  m a sh g ‘u!ot.
K o n v ey c r la rn i  yigMsh va boM aklarga a j r a t i sh n i  o ‘rgan ish

Ish d an  inaqsad :  konveyer la rn i  yigMsh va boMaklarga aj rat ishni 
o ' r a an i s h  ko ' n ikm as in i  tashkil  qilish.

1. Lentali  konveycr l arni  t a 'm i r l a s h  va ularga texnik x izmat  ко isat ish.
2 .Kurak l i  konveycr larni  yigMsh va u la rga t exnik x izmat  ко isat ish.

K o n v ey e r la rn i  t a ’m ir la sh  va u la rg a  texnik  x izm at koM satish
Ko n ve ye i i a rn in g  samaral i  ishlashi ,  u la rn ing do im o  ishchi hola tda  w  i s 11 

va ishlash mudda t ini  oshi r ish ma qsa d i da  ularga texnik xizmat  k o ‘rsatilac 1. 
Lentali  ko nveyer l a rga  t exn ik  x izmat  koMsatish ko nveyer l a rn ing  i shlayotgan 
voki  toMxtab turgan  pavt ida.  sme na la rn ing  a lm ashad ig an  payt ida  mashmis t lai  
va  el ekt r  ch i la imar la r  tom on id an  amalga  oshiri ladi .

Texn ik  x izmat  koMsatish payt ida  lenta.  rolik va r cduk to r l a rmn g  holati 
tckshir i ladi ,  aniq langan nosoz l iklar  o ' s h a  zahot i  bar tarat  qi l inadi.
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4.1- rasm . Lenta li  kon v ey e r la rn in g  rolikli tayan ch la r i
a - uch rolikli t ayanchlar ;  b -  yuks iz  yo 'nal i shdag i  tayanchiar ;  d - lentaning 

yukli  harakat  y o ‘nal ishi;  e -  sharnirl i  rolik tayanchlar ;
1 -  yukli  y o ‘nal ishdagi  roliklar;  2 -  konveyer  stavlari;  3 -  yuksiz 

yunal ishdagi  roliklar;  4 -  rolikli tayanchlar ;  5 -- zanjir

Lenta li  konveyer la rga  k o 'r s a t i la d ig a n  texnik  x izm atla r :
1. Yuri tuvchi  s tans iyaga ko' rsa t i l ad igan texnik xizmat .  Bund a  vuri tuvchi 

barabann ing  futerovkalari  tekshir i ladi ,  r eduktordagi  moy  sathi o ' l chanad i .  
muf ta i arn ing  va saqlag ich la rn ing  holati  tekshiri ladi .  Agarda tekshiruvlar  
nat i jasi jasida nosozl iklar  aniqlansa,  ular  bar taraf  qilinadi.

2 . Tarang lovchi  s tans iyaga ko ' rsa t i l ad igan texnik xizmat .  Bunda  yukli 
telejkalar,  ularning arqonlari ,  a rqonla rn ing  va podsh ipnik la rn ing holati 
tekshiri ladi .  Agarda teksh iruvlar  nat i jasi jasida nosozl iklar  aniqlansa.  ular 
bar t a ra f  qilinadi.

3. Rolikli tayanchlarga  ko ' rsa t i l ad igan texnik xizmat .  Bunda  
konveyern ing  yukli va yuks iz  yo 'nal i sh idag i  roliklar tekshir ib ко tiladi.  
Ro l iklarning o ‘z payt ida moylanishi  am alg a  oshiri ladi .  Agarda  nosoz  boMgan 
roliklar aniqlansa ular  yechi l ib,  boshqas iga  almashtir i ladi .
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Mar bil la lenlali konveyer  « „ m a . l a s h t i r u v  qur i lmalar i  b i t a  j i h „ l a n e a „  

кТ е п « П  t a ' v e y ^ S n i n g  va » ’» № * « ■  kiradi.

4.2- rasin . Rc/.ina m atoli len ta la rn in g  t a ’m ir lash

L en ta li  ko n v cy e r la rn i  jo r iy  t a ’m ir lash .
I ' i inl i  konv eyer l a rn ing  joriy l a ’mir ida  konveye idag i  yemir i  gan va

q u r i l im m  b , c]c j.,r q u r ilm alar ing  m a y d a  ta ’m r l o v  islilan,

™?£й %r± sssn
ishlash muddat in i  oshi sh i shga  turtki  bo  ladi.



4.3- rasm . Rezina  trosli len ta la rn i  t a ’m irlash

L enta li  k o n v ey e r la rn in g  kap ita l  t a ’miri
Lentali  konveyer l arn ing kapital t a 'm i r i da  konveyerdagi  barcha nosoz 

bo ' lgan  qur i lma  va qismlar i  vechil ib,  ulardagi nosozl iklar  bar t araf  qilinadi 
yoki ular yangi s iga  almasht ir i ladi .  Bu ishlarga konveyr larning yuri tuvchi  
s tansiyasidagi  yur i tuvchi  baraban la rn ing  almasht ir i l ishi ,  elektr  j i hoz la rning 
almashtir i l ishi .  konveyer  lentas ining almashtir i l ishi .  rolikli t avanchlarning  
almasht ir i l ishi  va boshq a  ishlar kiradi.  Konveyer l a rn ing  kapital t a 'mi r lov 
ishlari maxsus  br igada lar  tomonidan  maxsus  tuzat ish va ta 'mir l ash 
qur i lmalar i  bilan j ihoz la ng an  ustaxonalarda amalga  oshiri ladi .  
Konveyerl arning  kapital  t a ’mi r lov ishlari 4-6 viIda 1 marta amalga  oshiriladi.

K u rak l i  konv ey er la rn i  yigMsh
Kurakli  konveyer l arn ing montaj  ishlari q a t ’iy ke tma-ket l ikga rioya qi lgan 

holda amalga oshiril ishi lozim. y a ’ni kurakli  konveyer larni  montaj  qi lganda 
birinchi boMib kurakli  kon veyer n ing  yur i tuvchi  stansiyasi  undan kevin 
konveyer  resbtaklari ,  zanj i r lar  va kuraklar  o' rnat i ladi .

26



Yu qo r ida  ayt ib o ' t i l gan  kurakli  kon veye r l a rn ing  qismlar i  o ' rnat i l ib 
bo ' l g an da n  keyin konv evern ing  d u m  q ismi  o ‘rnati ladi .  Konveyer l a rn ing 
ba rcha  qismlar i  o ' rna t i lgach .  reshtaklari  o ' z a r o  ulanadi ,  zanj i r lar  va kuraklar  
torti l ib chiqi ladi .  Kurakl i  konv evern ing  montaj  ishlari  t ugag anda n  keyin n 
konv cye rn ing  ishchi ho la t ida l ekshir ib ko ' r i l adi .  Teksh i ruv la r  nat i jasida 
nosoz l iklar  vu judga  kelsa,  ular  o ‘sha zahoti  ba r t a ra f  qil inadi.  Kurakli  
konveyer l a rn ing  montaj  ishlari maxs us  t a ’mir la sh x izmat in ing  chi langarlar i  
t om on id an  am alg a  oshir i ladi .

K u ra k l i  konv cy cr la rn i  t a ’m ir la sh  va u la rg a  tex n ik  x izm at k o 'rsa t ish

Kurakl i  konveyer l a rn ing  samaral i  ishlashi ,  u la rn ing do im o ishchi holatda 
bo' l i sh i  va ishlash mudda t in i  oshi r ish  ma qsa d i da  ularga texnik xizmat  
ko' rsa t i l adi .  Shu bi lan birga kon veye r l a rn ing  t o ‘xtovsiz  ishlashi  nat i jasida 
k or xo nan ing  unumdor l ig i  va samaradorl ig i  oshadi ,  rejada belgi langan  foydali  
qa/ . i Imaning  miqdor i  t a ’minlanadi .  Kurakl i  konveyer l a rga  texnik xizmat  
ko ' rsa t i sh  ular  t o ‘xtab turgan paytda,  smen a l a rn ing  a lmashad igan  payt ida 
mash in is t la r  va chi l angarl ar  tom on id an  amalg a  oshir i ladi .

4 .4-rasm . K u ra k l i  konv ev e rn in g  u m u m iy  k o r in i s h i

Texnik x izmat  ko ' rsa t i sh  payt ida  kurak va zanjir larning.  
yuzd uz ch a l a rn in g  va val larning,  reshtak h am d a  redukto rla rning  holati 
tekshir i ladi .  Texn i k  x izmat  ko ' rsa t i sh  m o b a yn id a  aniqlangan nosozl iklar  
o ' s h a  zahoti  ba r t a ra f  qil inadi.



K u ra k l i  kon v ey er la rg a  k o 'r sa t i lad ig an  texn ik  x izm a tla r
Yuri tuvchi  s tans iyaga ko' rsa t i l ad igan texnik x izmat  kurakli  konveyer  

yur i tuvchi  s tans iyasining elektr  y u n tg ic h la n ,  r eduktor  va  arm о zaro 
bog ' lovch i  muftalar .  val lar  va yu lduzcha lar  t ekshml i sh in i  va ulaidagi  
nosozl iklarni  aniqlashni  o ‘z ichiga oladi.  Agarda t ekshiruvlar  natijasija 
nosoz likla r  aniqlansa,  ular  bar t araf  qil inadi.  Kurakli  konveyer l arn ing boshqa 
qi smla r iga  ko ' rsa t i l ad igan texnik xizmat lar  konveyer la rn ing reshtaklann.  
tekshir ishni ,  kuraklarning  va zanj i r l arnmg ahvoli  kuza tib  nosoz  i 
mav jud  bo ' l sa ,  bar t a ra f  qil ish yoki almasht i rm ko ' z da  tutadi.  l i a r  bitta 
kurakli  konvever  av tomat la sh t i ruv qur i lma lan  bilan j ihoz langan  bo lib bu 
qur i lma lar  yordam ida  konvey ern in g  avar iya holat .da yoki nosozhkldi  
vu judga  ke lganda  konve ye rn ing  to 'x la t ihsh i  amalga  oshii i ladi .  Kuiakl i  
konveyer l arn ing  t a ’mi r la r iga  jo r iy va kapital la mir lashlar  kiradi.

K u ra k l i  ko n v ey e r la rn i  jo r iy  t a ’m ir lash
Kurakl i  konveyer l a rn ing  jor iy  t a 'mi r ida  konveyerdag i  y em in  gan va 

nosoz  bo ' I  gan qur i lma  va q i smlar ining  almashtir i l ishi  amalga  oshiri ladi .  
Bu larga  zanjir lardagi va kuraklardagi  nosozl iklarni  bai t ara qi is i, u ami 
almasht i r i sh,  yur i tuvchi  s t ansiyan ing  qismlari ,  ya 'n i  yulduzchalarnm.o.  
val l aming ,  r eduk to r l am ing  t a ’miri,  r e sh tak la rnmg ta m m  kabi ishlar  kiradi

Kurakli  konveyer l arn ing jo r iy t a ’miri bir.  oyda bir  marta ta mir lash 
x izmat in ing  chi langarlar i  va mashini st l ar  t o m om da n  bajariladi.  Kura  
konvever l arn ing o ' z  vaqt ida jo r iy t a ’mi rdan  o' t i shi  ula rning samar ah  va 
avar iyas iz ishlashiga,  konveyer l a rn ing  ishlash mudda t im oshishiga tuitki

boMadi.

K u ra k l i  k o n v ey e r la rn in g  kap ita l  t a ’miri
Kurakl i  konveyer l a rn ing  kapi tal  t a 'm i r i da  konveyerdagi  barcha nosoz 

b o ‘1 gan qur i lma va qismlar i  yechi l ib,  ulardagi nosozl iklar  bartaral  qilinadi 
yoki  ular  yangi s iga  almasht i r i ladi .  Bu ishlarga ko n ve y i i a rm n g  yuri tuvchi  
s tansiyasidagi  yur i tuvchi  val larning almasht ir i l ishi ,  elektr  j i h o z la m m g  
almasht ir i l ishi .  kon vey er  zanj i r ining va kurakla rining t a ’mir lanibi i  va 
almasht ir i l ishi ,  reduktor  va el ekt r  yur i tg ichlarning  ta n u n  va boshqa ish ar 
kiradi .  Konveyer l a rn ing  kapital t a ’mir lov ishlari maxsus  b i igadalar  
tomonidan  maxsus  tuzat i sh va t a ’mir lash qur i lma lan  bilan j ihozlangai  
ust axonalarda  amal ga  oshir i ladi .  Kurakli  ko n vey er l an mg  kapital ta m. rlov 

ishlari 1-3 yi lda 1 mar ta  am alg a  oshiri ladi .
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4.5- ra sm . SK38 m ark a l i  k u rak l i  konveyer

» -  k o nv ev e r n in g  u m u m i v  ko ' r imsl . i ;  b -  kon vev er n in g  o ' rna t i l i sh  
b u r e h a i i  va uzimligi  o ' r ta sidagi  bog ' l iq l ik  d ia g ra mma s ,

5-am aliy  m a sh g ‘ulot.
Relsli  y o M la rd a g i  n o s o / J ik la r n i  b a r t a r a f  c tishn i  o rgan ish

Ish d an  m a q sa d :  t emi r  yoMlarning tuzil ishi .  rels yoMIann.  yotq.z . sh  , 

temi r  yo ' l la rn i  t a ’mi r la shni  o ’rganish.

Rcja:
1/1 emir  y o ‘l tuzil ishi  va  urn o ' rnat ish.
2. Reis voMlarini yotqiz ish.
3 . T em i r  y o ’ llarni t a ’mir lash.

T e m i r  y o M tu / i l i s h iv a  uni 0 ‘ r n a l i s h

T em ir  voM ostki qu r i lma  (yer osti yo ' l l a r in ing  zamini  va Suv o4 ,mi uc lur, 
ar iqeha)  va i.stki q u r i lm a  ballast qat lami,  shpal ,  rels v a  mubtahkom v h  

. 1 . | t n / i l m n  T e m i r  y o ’l p o y e z d la rm m g  tekis va ,i\ari>a.  iz 

h a n k a k a t in i  t a ’mtn lash  uchun mustahkarn.  pisliiq va und a  harakat  uchun 
poyez d la rn ing  h a m d a  o ’z  e l ement l a rm ing  ishlash muddat in i  uzay t . nsh  uchun 

bir  m u nc ha  elast ik bo lishi keiak.



5.1-rasm . T e m ir  y o ‘l e lernentlari:  1-metall yost iqcha.

2 -mus tahkamlovch i  e l ement  (qo/.iq yoki bolt).  3-rclslarni uchlarini 

mus tahkamlash  boltlari .  4-rels,  5- si l j i shga qarshi  moslama ,  6-shpal  7-suv 

qochi ri sh ar iqehasi ,  8-nakladkalar ,  9-bal last  qat lami.

Relslar.  Tem i r  y o ‘ llar qur i l i shida s tandar t  relslardan foydalaniladi .  
Rel s l arning  xili u larning bir metr ini  massas iga  qarab  (kg/m)  belgi lanadi .  
Poyc/ .dlarning o g ‘irligi. tezligi va serqatnovl igi  qancha katta bo Isa. temir 
v o i  uchun massasi  shunc ha  katta b o ‘lgan r e l s l a r  qo' l lani l i shi  k o ' / d a  tutiladi.  
Shaxta larda R18.  R24.  R33,  R38.  R43.  R50 turdagi relslar,  ochiq kon 
ishlarida esa R38,  R43,  R50.  R65 turdagi  relslar ishlatiladi.  Relslar  u /unh g i  
esa u lami  yotqizish jo y ig ac ha  tashish usul iga qarab 8-25 metrgacha  bo ' ladi .  
Relslar  maxsus  poMatdan t ayyorlanadi  va termik ishlov beriladi.  l . l ar  bosh,  

bo 'y i n  va asos q ismlar idan iborat.

5 . 2 - r a s m .  R e l s l a r n i n g  t uz i l i sh i



5.1 - j a d va l
Relslarning texnik tav s i l la r i

Rels
luri

Rels
balandligi ,

m m

Bosh
q i smin ing
kengl igi .

m m

A s o s i n i n g  
keng l ig i ,  m m

B o ’yin 
q ismining 

qalinligi ,  m m

R65 180 76 150 17,0
R50 152 70 132 15.5
R43 140 70 1 14 14.5
R38 135 68 1 14 13.0
R33 j
R24

Relslar  shpa lga  metall  yos t iqcha p lanka  orqal i  s iq i sh tu ruvch i  kosli l  kalla 
mix.  shrup va bol t lar  orqali  mus ta hk am lan ad i .  Y o g 'o c h  shpal lar i  e / ih b  
ketmasl igi  uchun  unga boMgan t ayanch  yuzini  ko ' pay t i r i s h  ichki va tashki 
kosti l lari ,  si l j ishiga qarshi  b i rgal ikda ishlash uchu n  shpal  bilan rels oras iea 
metal l  podk ladka (yos t iqcha)  quyiladi .  P odk ladka la r  yassi  va p o n a s im o n  ikki 
va uchta teshikli  b o i i s h i  mumkin .

5 .3 -rasm . R e is la rn in g  uch la r in i  b ir lash f ir ish

R e l s l a r n i  u l a s h n i n g  " q a t t i q "  ( s h p a l d a  y o k i  t i r g a k l i ) .  o s m a ,  e a i l u v c h a n  

( e l a s t i k )  x i l l a r i  m a v j u d .  V a g o n c h a l a m i n g  v a z n i  u n c h a  oi>‘ i r  b o ’ l m a e a n  к а ш



harakatl i  h am d a  ikkinchi darajali  yo ' l l a rda  rels uchtari  qat t iq ulanadi.  hlast ik 
ulash uslubi  esa serharakat  va g ' i l d i r akka kat ta yuk tushadigan hol larda 
qo i l a n i l a d i .  Yuk t a shi shda ikkita yaqinlasht i r i ladigan shpal lar  o ia l ig  ida 
jov lashadigan  elast ik ulash xili yaxshi  nat i ja beradi.

I larakatdagi  sos tavning chayqa 1 ishini kamayt i r i sh maqsad ida  osma  
elast ik ulash ikkala t emi r  y o ‘l izda aniql ik bi lan bir-bi rining qarshis iga 

joylasht i r i ladi .
Yer  osti yuk tashish lahimlar ida bir me tr ining  og' ir l igi  24 kg dan kam 

bo ' l m a g an  rels lardan foydalani ladi .  Magist ral  yo ' l l a rda  esa 33,5 kg /m dan 

kam boMmasIigi  nazarda tutiladi.
Shpal .  U ikkala rels uchlarini  bog ' l ab .  yuk lamani  yoki bos imni shu 

izlardan bal last  qat l amiga uzal ishga,  zamin ga  bo ' l gan  nisbiy bos imm 
kamavt i r ishga  va hokazo la rga x izmat  qiladi.  Shpal lar  yog ' och ,  metall  va 
t emir -be tondan yasaladi .  Yo g 'oeh l i  shpal lar  qa rag ' ay ,  kedr  va t i log och
daraxt idan tayyorlanadi .

K o ‘nda lang  q i smiga  qarab shpal lar  brusok va yassi shaklda bo ladi. 
Ularning ishlash mudda tla rini  oshir ish maqsad ida  maxsus  moy -  ant iscpt ik 
bilan shimdiri ladi .  Brusok shakldagi  shpal la rning qalinligi  120 mm.  yuqori  
qismi kengl igi  100 mm.  pastki qismi esa 180 mm.  Yass i  shpal lar  qalinligi  esa 
110 mm,  kengl igi  va pastki qismi  mos  rav ishda 95.  240 mm bo ' l ad i .  
Shpal la rning uzunl igi  600 mm  kengl ikdagi  t emi r  vo l larda 1200 mm,  750 
mm kengl ikda 1500 mm,  900  mm  kengl ikda 1600 mm.  1524 mm  li yoMda
esa 2700 m m  boMishi kerak.

1 km masofadagi  t emi r  yo ' l ga  o ' rna t i l adigan shpal lar  soni zamin lwlatiga,  
tashi lavotyan yuk m iqdoriga  yoki l iarakatdagi sos tavning og ' i r l igiga  bog' l iq  
ravishda 1524 mm  li yoMga 1440. 1600. 1840, 1920. 2000  dona;  750 mm  li 
yoMga esa 1500. 1625, 1750, 1856 dona  shpal  sarf lanadi.  Shpal lar  orasidagi

masofa  25 sm dan  oshmasl igi  kerak.
Uzoq  mudd a t  i sh laydigan magistral  v o ’llarda t emi r-beton shpallai

ishlatiladi.  Bunday shpa l l arning eng  k o ' p  ishlab chiqar i lgani  250 sm
uzun likda 235 kg og ' i r l ikka  egadir ,  bitta shpaldagi  beton hajnu 95 litrni

tashkil  etadi ,  metal l  sarfi -  8 kg.
Metal l  shpal lar  tez- tez ko ' chi r i l ib  tur i ladigan t emi r  yo ' l l a r ida  qo llaniladi.  

Temi r-be ton  shpal lar  a lohida hol larda.  juda nam,  xoM va uzoq vaqt  x izmat  
qi luvehi  yer  osti yoMlarda qoMlaniladi.

Shpal la r  orasidagi  masofa rels tur iga va lokomotiv-vagonlai  og iil igiga
bog ' l iq  boMib, odatda,  0 .75-0,9 m oral iqda o' rnat i ladi .

Ballast.  Ballast  shpal  bilan ostki qur i lma  o ' ra tas idag i  elast ik "yos t iqeha 
bo'  lib. l iarakatdagi poyezd g ' i ldiraklar i  zarbini  yumsha t ishga ,  ostki 
qu r i lman ing  notekisl igini  ba r t a ra f  et ishga.  shpa ldan  ostki q ism (zamin)  ga



ber i l adigan bosimni  bir tekis t aqs imian ish in i  t a 'min lashga ,  shpa lla rm surilib 
ketmas l igi  va yer  osti suvlarini  l emi r  y o ‘ldan che t l a sh iga xizmat  qiladi.  
Bal last  ma ter i a l1, tu shayotgan  za rbdan  ezi l ib va sochi l ib  ketmasl igi .  о zida 
suv va changla rn i  ushlab qolmasl igi  kerak.  Shag ' a l ,  sheben,  tosh maydalar i  
kabi qat t iq tog  jinslari bal last  uchun  mater ia l  b o ’lishi mumkin .

T o sh  maydalar i  va mayda la nga n  tos hn i ng  o ‘lchamalar i  20 m m  dan 40 
m m  gacha,  s h a g ' a ln in g  o l c h a m l a r i  3 m m  dan 30 m m  gacha qabul  qilinadi.  
Bal last  qa t l amiga shpa lning 2/3 qismi  ko 'm i l i b  turadi .  Shpa ln ing  ost ida 
bal las t  qa t l amining qal inligi  10 sm dan kam  boMmasligi  kerak.  1524 mm 
k e i v l i k d a  do imiv  t emi r  y o ‘lda bal las t  qal inligi  25-40 sm orahqda .  
sur i tuvchan  y o l d a  esa 15-25 sm ni tashkil  qi ladi .  1 km yo ' lga  bal last  
mater ial i  sarli  asosiy magistral  yo ' j l a rd a  (yer  yuzas ida )  1.^00-2000 m . 
sur i luvchan  yoMlarda esa 600-10 00  m '  ni tashkil  qi ladi .

Shax ta  relsli yoMlari pastki qur i lmasi  asosiy e l cment l a r idan  yana bin suv 
qoch i r i sh  a r iqcha la r id i t . Bu ar iqchalar  l a h imning  bir  che t idan о lib. lahim 
asosi slui ar iqcha tomon qiya roq qil ib o ' t i jadi .

5 .4 - r a s m .  Y e r  osti l a h i m l a r d a  re ls  yoM larin i  y o tq iz ish

Bir ikt in ivehi  e l emcnt l a r  (nakladkalar )  -  reis l arning u ch l an m  hir-biri  bilan 
ushlash  uchun  ishlatilib, ular  yassi  bnrchakl i .  lariukli va pcshbandh

ko ' r i n i shd a  bo ' ladi .
Kontakt l i  t a shqar idan  tok o lad igan  e l ek tovoz la r  yordam ida  yuk 

t a sh i l adican  hol larda ikki relsning uchlari  nak ladka orqali  u la shdan tashqai i  
m a s s u s  p e rm ich k a  -  u *  o l k a z u v d l i  s im  yoki vassi im la l l  a rqa i,  ham
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ulanadi.  Bu holat per imichkani  tok o ' t i sh iga qarshil igi 18 kg/m relslai uchun 
-0.00024 ( )m va 24 kg /m relslar uchun -0 ,00025 O m d a n  oshmasl igi  kerak.

B uri l ish la r  yoki egri yoMdagi rels i/.iari
Aloh ida vagon va sos tavla rning bur i l ish yo' l la r ida  marka/xlan qo chm a 

kuch hosil bo ' l ib ,  vagon  yoki sostavni  tashqi relsga tomon  siIji l ishga harakat  
qladi.  Bunday  harakatda markazdan qo chm a kuchn ing  ort ib ketishi nat i jada 
relslar  va g ' i ld ir ak larning yediri l ishi ,  harakatga  qarshi  1 iк kuchlar ining oi t ib 

ketishi kuzatiladi.
Bimdav egri yoMda ha raka t l anganda  muvozana t  holatini t o l a  t a ’minlash 

uchun yoMning egri chiziqli  qi l i shda izning tashqi tomondagi  rels ichki 
relsga nisbatan balandroq  qilib joylasht i r i iadi .

-:(f I J f
/К

.  Л.. T
■ 6 I c

,-A

■ л

5.5-rasm . Burilish > t)ki egri yoMdagi rels yo 'l la r i

5 .6-rasm . Y o ‘ldan -yo ‘lga o ‘tkazuveh i q u r i lm a  tu r la r i
ч



Rels y o 'I la r in i  yotqizish
Rels yo ' l in i  yotqiz ish marksheyder l a r  to m on id an  lahim yoki  zamin da  yo' l  

chiz. ig' ini belgi lab o l ishdan boshlanadi .  Lah i m yoki  za minn i ng  tekisligi,  
buri l ish joy  lari va qiyal iklari belgi lab olinadi.

Shpal lar .  relslar va boshq a  ma tcr ia l lar  s l i axtaga tushi ri l ishdan oldin 
tavyorlanad i .  ya 'n i  shpa lla r  qoziq yoki  b o s h q a  bir ikt i ruvchi  e l ement la r  
o ' rna t i l ad igan  joylari  teshi ladi ,  bur i l ish joy la r iga  o ' rna t i l ad igan  relslar  press 
y or d am id a  egi ladi  va li.k.

Rels v o l i n i  yo tq iz ish  aniqlar igan jo y g a  shpal larni  o ' rna t i shdan  
boshlanadi .  Bund a  qa t ' i v  r av ishda ip yoki  s h nu r  tortil ib,  shpa lla r  orasidagi 
masofa  an iq langan  o ' l ch a m la rd a  qo 'y iladi .

B u n da n  keyin bir neeha rels zvenolar i  ayr im joylardan 
m u s t ah k a m la n m as da n  shpalga o ' rna t i ladi .  Reis larning oral iqlari 
t o 'g ' r i l a n g a n d a n  keyin shpa lga  qo/. iqlar yordam ida  qoti r i l ib chiqiladi .  Yo' l  
d i i z ig ' i  t o ' g ' r i l a n g a n d a n  keyin das t iabki  j ip slasht ir ish  ishlari boshlanadi .  
Bun d a  shpa lla r  oras iga  bal last  material lari  to ' l di r i l ib  presslanadi ,  shpal lar  
ko ' t ar i l ad i ,  rels bosh qismi  yuqorisi  ma rks hevder l a r  nazorat ida tekislanadi  
Ballast  mater ial lar i  das t l ab  relslar  orasiga,  keyin shpal la r  tagiga.  unda n  keyin 
sayoz  va j ips l an ma gan  jo y la rg a  to 'ki l ib,  q a y t a j i p s  bosti ri ladi .  Undan  keyin 
esa q o ' s h i m c h a  shpal  balandl igini  2/3 q i s m ig a d i a  bal last  malerial i  
to ' ld i r i ladi .  10° dan osh iq  b o ' l ga n  qiya yo ' l l a rda  shpal  yotqizi ladigan 
joy la rga  k o ' n d a l a n g  chuqu rc ha l a r  (o ' r a l a r)  qaziladi .

'  YoMdan-yo ' lga  o ' tka zu veh i  qur i lma lar  qat ' i v  ch iz ma  (cpyura)  asosida 
yotqizi ladi .  Bund a  o ' tka zu vch in i ng  asosiy 3ta xarakterl i  asosiy nuqtalar i  aniq 
o ' rna t i l i shi  t alab et iladi.  Bulat :  (),  o ' t kaz uve h i  qur i lmani  markazi  yoki 
to ' g ' r i  va yon  у o ' l i a r  o ' q l a r i n i ng  kes ishish nuqtasi :  (>■ - rama reislarning 
bosh lani sh"  nuqtasi ;  0 3 -  k res tovina "m ate ma t i k  m ark az i” holati  yoki 
k res tovina yon q ir ra lar ining kes ishish nuqtasi .

T e m ir  yo ‘l ia rn i  t a ’ inirlasli
Yo' l l a rni  ishlat ish sharoi t lar iga k o ' r a  do im iy  ( tu r g ' un )  va vaqt inchal ik 

( su r i luvchan)  yo ' l l a rga  a j rat ish mumkin .
T u r g ’un yo ' l l a r  do mi y  yer  sa thiga ( zam inga )  ba zi hol larda karerning 

ishlash m u d da t ig ae ha  yotqizi ladi .  Bunda y  yo ' l l a rga  kapital t r ansheyadagi  
ch iq ish  yo ' l lar i  va yer  yuzasidagi  magist ral  yo  liar va yo 1 l aming  ulashish 

joylari  kiradi .
' Vaq t incha l ik  y o ' l l a r  karerdagi  yoki  ag 'd a rm a d ag i  ish maydon in ing  

o ' zga r i sh i  bi lan davr iy  r av ishda suri l ib turadi .
Konla rdaei  t emi r  yo ' l la rn i  ta mir lash ishlari kapi tal ,  o ' r t a  va Jofi> 

t a 'mi r l a sh la rg a  bo ' l inadi .



1. Kapital ta'  ni ir lasb ishlni I I'fls /vm>lar in i  a lmasl i tn ish \ a  qotirish. 
shpa l l arning  bir  qismini  almuinIll11isli yo ' l  yiiqori qismi  n \ n m  l icmentlarini  
yangi l ash va za rn inda  hosil Imi'Imiim к а и н lliliklami to ' ^ ' i i l a s hd an  iboiatdir.

2 . 0 ‘rta l a ’mi r l a sh  ishlari  nluhula rdnlami  va shpal larni  almashtirish va 
qotirish,  yo' l  uchastkas in i  IniliiMliiy podlemka qilish va ballast qatlarnini 
to ' ld i r ishdan iborat .

3. Joriy t a ’rriiiriash ishlari  у п ' Ь ш ц ’ doimiy isl и ban holatini saqlab 
tur ishga q a r a t i l g a n  barcha z a m i l y  Ishlardim iboratdir

Yo' l  holatini nazoratdan n' lKn/.isb uchun sntkahk ln-.li kunlik. dekadal ik 
va oyl ik nazorat  t iznnlari  tashki l  qilinadi.

Jor iy t a 'm i rb i sh da  k o ' p r o q  quyidagi  islilai hajarilishi kuzatilgan:
1)yo1 ch o ' k i s h i  joy la i in i  lo ’g' ri lash.  Bunda ballast qatlarnini 

j ipslasht i r ish va ko ' t ar i sh  ishlari  Imjariladi;
2 )bi ror  bir shpa lni  almashliii.sli,
3 )bi ror  bir r d s n i  a lmasb in  ish.
4 ) y o ‘lni r ix tovka qilish,  ya' l l l  yo ' l  planini lo 'g ' r i l ash;
5) temi r  yo' l  izlarini shab lnn  bilan tckshirib chiqish;
6 ) rcIsIar tilarigan joylanlaf . i  onil iq masofalarni  moslashti rish.

(>-nmiiliy m asli^‘ulot.
Yer osti kon m a s h in a la r in i  islilatislulagi xavlsi/.lik qo ida la r in i  o 'rgan ish

Ishdan inaqsad: yer  osti avtosamosval l ar ini  i latishda xavfsizl ik 
joralarini o ' r g a n i s h .

Rcja:
1. Yer  osti kon lahimlai  i< I; i av lomobi l  transport  ini ishlatishda yo' l  

harakat  qoidalari-
2. Yer  osti samosval l ar i i i i q1, ishlat ishda xa\  ts i / l ik qoidalari .

Yer  osti kon  l ahimla rida  avtomobi l  transport ini  ishlat ishda yo' l  harakat  
qoidalari  va shtf korxonanii i j j  sharoi t lar idan kelib chiqib o ' rna t i lgan texnika 
xavisizl igi  qoida lar iga  to ' l i q  r ioya qilish t a lab etiladi.  Yer  osti avtomobil  
yo ' l lar i  profili.  plani,  harakat lani sh  qismi kengligi  va yo' l  qiyaliklari  
l oyihada k o ' r s u t i b  beriladi.  Yo' l  zamini  nni s t ahkam tog'  j inslaridan 
t ikl angan bo ' l i sb i  kerak.  Av tosamosva l  baydovehi lar i  av toxo ' j a l ik  va karyer  
m a ’muriyat i  t om oni dan  texnika xavlsizl igi  bo ' y icha  o'qi t i l ishi ,  harakat  
vo 'nal i sh i  bilan amal iy tanislitiiil isli i  va shundan  keyin har  bir havdovchiga  
ishlash uchun maxsus  g u v o h n o m a  beril ishi ta lab etiladi.  Av tomobi l  texnik 
ko ' r ikd an  o' tka?.i lgan bo ' l i sb i  kerak,  orqani  ko ' rsa tuvch i  oyna.  yor i tgichlari  
va tormoz. t izimi ishchi hola tda  bo' l i sbi  kerak.



1. A v t o m o b i i  y o ' l i  p l ani  va protll i  o ' rna t i lgan  m c ’yor lar  t alabiga j a v o b  
berishi ke rak.  Y o ' l  z a m i n i  m us la hk a m  log" j ins i ar idan  t iklangan b o ‘ lishi 
kerak. Y o ' l  x a m i n i g a  to r i ,  de rna  va o ’simlik qoldiqlar ini  yotqiz ish man  
etiladi. O iya  t r a n s p o r t  s tvo l l a r i  qiyaliklari  harakat  xavfsizl igini  h isobga o lgan 
holda t e x n i k - i q t i s o d i y  h i s ob la sh la r  asos ida 0‘rnati ladi.

2. Yer  o s t i  l a h im l a r i n i n g  kengligi  haraka t l anuvch i  ma sh ina la r  
o ' l cha mida n  k c l i b  c h i q i b  kon  talablari  a sos ida  loyihalanadi .  T ranspor t  
lahimlaridagi  c h e t k i  o d a m l a r  yur ishi  uchun qo ld ir i ladigan joy kamida 1,5 m 
bo‘lishi t a l ab  e t i l a d i .

3. Uzoq  m a s o f a h  ka t t a  q iya l iklarda  har  6 00  m masofada  kamida  5 0  m li 
20° qiyalikli  yoM  u c h a s t k a l a r i  qoldir i l ishi  kerak.

4. Yo' l  b u r i l i s h  r ad ius la r i  o ' rna t i lgan  ta lablar  bo 'y ieh a  loyihalanadi .  
Karyer  ichki  m a y d o n l a r i d a g i  va ag 'd a rm al a rd ag i  juda kichik bur i l i shl i  
yo ' l la r  b u r i l i s h  r a d i u s i n i n g  eng kichik q iymati  av tomash ina  ikk i t a  
konst rukt iv  b u r i l i s h  r a d iu s i d a n  kam  bo ' lmas l ig i  kerak.

6. Av t o m a s h i n a l a r n i  mudd a t l i  kapital  t amir l ashda  hare ha q ism va d e t a l l a r  
de tek toskop iy  a  q i l i n a d i .

7. Yer  ost i  t r a n s p o r t  sh trek lar ida  av tomobi l l a r  t e / l igi  va ha ra ka t l a n i sh  
tartibi m a ' m u r i y  v a  loy iha lash  h o i i m l a r i  t om o ni da n  belgi lanadi .  15 t dan 
oshiq у и к k o ' t a r u v c h i  no so z  avtomobi l l a r  maxs us  tor tuvchi  m a s h i n a  
yor dam id a  h a r a k a t l a n i s h i  lo/.im. N o so z  avtosamosva l l a rn i  v o d n i n g  
h a r a ka t l a nu v ch i  q i s m i d a  qoldi r i sh  t a ’qiqlanadi .  Buzi lgan a v t o s a m o s v a l n i  

taqatgina  k i c h i k  m u d d a t g a  at rofmi  maxsus  belgi lar  bilan o ' r a b  q o l d i r i s h g a  
ruxsat  et i ladi .

X. S ha x ta  i c h i g a  b o s h q a  korxona la rn ing  mash ina la r i  ( t raktor lar i ,  t y a g a c h  
va kranla ri ,  y u k  k o ' t a r i s h ,  yuk lash  va boshq a  t ranspor t  vosi t alar i )  k i r i s h ig a  
ruxsat  e t i h n a y d i .

У. A v t o s a m o s v a l l a r  t exnik holatini,  уоЧ ha raka t  qo id a l a r i ga  r i oya  
qiIinishini  a v t o x o ' j a l i k  t ashki lot idagi  m a n s a b d o r  shaxs  nazora t  q i l a d i ,  
a v t o sa m o sv a l  i s h i n i  e s a  ka rye r  m a ’sul texnik xodimlar i  nazorat  qi ladi .

10. Yer  o s t i  q iya  t ranspor t  y o ‘l iar ida av tomobi i  i s h l a t i i a y o t g a n d a  
qu y i da g i l a r  t a ' cjiq 1 a n a d i :

a) el ek tr l  i ni v a  I a r  tag ida kuzovn i  ko ' t a r ib  harakat lani sh .  y uk  t u k i s h  va 
t a ’mi r la sh:

b)  y u k l a s h  j o y i g a c h a  30 m dan oshiq o rqa bi lan haraka t l ani sh ;
d )  m a x s u s  q o p l a m a l a r  b o ‘lmagan  y o ' ld a n  kes ib o ' t g a n  e l ek t r  k a b e i l a r n i n g  

us t idan  o ' t i s h ;
e)  k a b i n a d a  b e g o n a  odamlarni  ol ib yur ish.  T ex n o l o g ik  m a s h i n a l a r  

ka b i na s i da  f a q a t g i n a  m a 'm u r i y a tn in g  m a x su s  y o z m a  r u x s a t n o m a s i  bor  
t e xn ik  t e k s h i r u v c h i l a r  va ayr im ishchi largina yu r i sh ga  haql i  h i s o b l a n a d i .
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Г) avtomobi ln i  q iya l ikda yoki n ishabl ikda  qoldir ish.  Qiyal ik  yoki 
nishabl ikda avtosamosva l  to ‘xtab qolsa,  haydovchi  zudi ik bilan mash inaning  
boshqar i imagan  harakat ini  oldini oiishi,  dvigatelni  o ' chi r ish i ,  mashinani  
tormozlashi ,  g ' i ldi raklar i  tagiga layanchlar  o ' rnat ish i  lozim;

I I .  Yuklash  va yuk to 'k ish  maydoncha lar i  o ' l ch am la r i  avtomobi ln ing  
manyovrla rn i  bajarishi  uchun  yetarli  bo ' l ishi  kerak.  Yuk to 'k i sh  joyida 
av t osamosva ln ing  orqaga yurishini  nazorat  qi l ish uchun  0,7-1,0 m li 
saqlanish devori  hosil  qi l inadi.  Saq lanish  devori  b o ' l m a g a n  ag 'da r tna larda 
esa brovka che t iga  yaq in lashi sh  masofas i  yuk ko ' t a r i sh  qobi l iyat i  10 t gacha 
bo ' lga n  samosva l l a r  uchun  3 m, 10 I dan  oshiq yuk ko ' t a ra d i gan  samosval l ar  
uchun kamida  5 m masofa  belgilanadi.

Y er  osti sam osva lla r in i  ish la t ishda  xavfsiz lik  q o id a la r i
Ushbu  bo ' l im  mash inani  boshqar ish  uchun foyda lan i l adigan boshqar ish 

organ la rin ing tasvir lar ini ,  joy lashuv in i  va  belgi lanishini  (mo ' l ja l l ani shini )  
o ' z  ichiga oladi.  O pera to r  barcha boshqar i sh  o rgan la r in ing joylashuvini  va 
belgi lanishini  (moMjal lanishini)  bilishi zarur.

6.1-rasm . O p e ra to rn in g  ish o ‘rni jo y la sh g an  boMinma:
1-operator  o ' r i nd ig ' i ;  2- gaz pedali ;  3- ishchi lormoz la r i  pedal i ;  4- 

uza tma la r  qulisini  boshqar i sh  dastaklari ;  5- rulni bos hqar i sh  yuk kuzovini  
boshqari sh dastagi ;  6- pr iborl ar  panel i ;  7- mashinani  to r mo z l ash  uchun  
mo ' l j a l l a nga n  nasos;  8- bosh o ' chi rg ich
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O p e r a to r  o ‘r in d ig ‘i
Opera to r  oMindigM opera to rga  qu lay boMishi uchun rostlanishi  mumk in .
1. Tayanchn i  rost lash uchun  oMindiq yelkasining pastki  q ismidagi  ( ] )  

t ugmachan i  talab q i l inad igan  ho la tga  buring.
2. KoMarish me xa n i zm in i  rost lash uchun (2) tugmachan i  sh un da y  ho la tga  

bur ingki ,  bunda  ope ra to r  mas sas in i ng  (ogMrligining) t axminiy q iymati  q i / i l  
zonad a  aks etsin.

3. O ' r in d iq  ye l kas in ing  holatini  rost lash uchun (3)  das takni  yuqor i  ga 
torting.

4. Bu tun  o ' r ind iqn i  o ld ing a  yoki  o rqaga  siljitish uchun (4)  das takni  
yuqoriga tort ing va ush lab  turing,  shundan  keyin o ' r ind iqn i  talab q i l inadigan  
holatga siljiting.

5. T ir sak  osti t i rgaklar ini  ( aga r  ular o ' rna t i lgan bo ' l sa )  gor izontal  hola tga  
tushiring.  T ir sak  osti t i rgaklar ini  yuqoriga burish uchun  t i rsak osti 
t i rgaklar ining ost ida jo y la s h g a n  das takni  o ' z i ng i zga  qarat ib burang.  t irsak 
osti t i rgaklarini  pas tga  buri sh  uchun  dastakni  o ' z ing izg a  teskari  to m on g a  
burang.

6. O ' r in d i q  t o ’liq t a l ab  q i l inad igan holga kel t i r i lgandan keyin xavfsizl ik 
kamarini  taqing.  xavfsiz l ik  kamar ini  shunday  tort ingki ,  u i inkon bor i cha 
pas tda joy lashs in  va bcl ingizni  siqib tursin.

E S L A ’l MA :  Faqatgina himovalash ayvonchalariga ega ho'lgan ROPS 
va FOPS konstruksiyalaridagi mushinalar xavfsizlik kamarlari hilun 
jihozlangan.

E H T IY O T  B O ‘L IN G ! A g a r  m ash in a  h im oyalash  a y v o n ch a la r ig a  
ega boMgan q o ‘s h im c h a  R O P S  yoki F O P S  kons tru k s iy as i  bilan 
j ihoz langan  b o ‘lsa, h a r  d o im  xavfsiz lik  k a m a r la r in i  taqing.

6 .2 -rasm . IS R I  6000 m odelidag i o p e r a to r  o ‘r in d ig ‘i

Bu opera tor  kabinas i  pol idagi  o ' n g  tom ond ag i  pedaldir .
1 Dviga te ln ing  ay lan i sh la r  sonini  oshir ish uchun  pcdalni  hosing.
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2 . D viga te ln ing  ay lan ish la r  son in i kam aytir ish  uchun  pedalni q o 'y ib
yubor ’ing.

6 .3 -rasm . G az  pedali

F3u operator  kabinasi  pol idagi  ch a p  t amondag i  pedaldir .
1. Mashinani  normal  eksp lua ta t s iya  qilish payt ida ishchi  tormozlar in i  

ishga tushirish uchun  ishchi to r mo z l ash  t iz imining  pedal ini  busing.  
P e d a l l i n g  qat t iqroq bosi l ishiga  kat taroq to rmoz lash  kuchi to ' g ' r i  keladi.

2. | shchi  tormozlar ini  q o ' y i b  yubor i sh  uchun  pedalni  q o ' y ib  yubor ing.  
b S l -A  I М Л.  Mashinamng hurukatini sekinlashtirish uchun imkoniyat

darajds,da dvigatel bilan tonnozlashdan foydalaning, ishchi tormozlardun 
esa faclatgina mashinani to hq to xtatish puytidu foydaInning Mashinani 
haydafh paytida ishchi tormozlash tizimining pedaliga oyug'ingizni 
qo ynum'A■ bu yengil tormozlanishga olih keladi, natijada qo 'shimcha issiqlik 
a jra laJ1 ya tormozlash tizimining tarkibiy qismlari yeyiladi.

6 .4 -rasm . Ishchi to rm o z la r i  pedali

U z a tm a la r  q u t is in i  b o sh q a r ish  d a s ta k la r i
Harakat  yo 'nal i sh in i  tan lash das tagi  (A)
O 'n g  tomondagi  das tak ha raka t  yo 'n a l i sh in i  tanlash dastagi  hi soblanadi  

va u uc hta holatga ega  bo ' l ad i :  o ld ing a  yur ish (F),  ncytral  holat  (N)  va
orqaga  Уurish (R).

1 . c>idinga harakat lani sh  yo 'n a l i sh in i  tanlash uchun  harakat  yo 'na l i sh in i  
tanlash dastagini  “ F” ho la tga  o ' tka z i ng .
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2. O rqaga  harakatlan ish  y o ‘nalish in i tan lash  uchun  harakat  yo 'na lish in i  
tan lash  dastagini “R ” ho la tga  o ‘tkazing.

j .  N ey tra l  y o ‘nalish  holatini tan lash  u ch u n  haraka t y o 'n a l ish in i  tanlash  
dastagini “N ” holatga o ‘tkazing.

D IQ Q A T : H a r a k a t  y o ‘nalish in i  o ‘z g a r t i r i s h d a n  oldin m ash inan i 
to ‘x ta ting .

E H T IY O T  BO LIN G !
U shbu  m ash ina  o ld inga  yoki o rq ag a  ta n lan g a n  harakat y o 'na l ish ida  

dv iga te ln ing  ishga tu sh ish in ing  old in i olish  uchun  m o ‘lja liangan  saqlagich  
qur i lm asi  bilan j ih o z la n g an  b o l i s h i g a  q a ra m asd a n ,  har  do im  dvigateln i ishga 
tu sh ir ishdan  old in  harakat  y o ‘nalish in i ta n lash  dastagi neytral hola tda (N) 
ekan l ig iga  ishonch  hosil qiling.

U z a tm a la rn i  a lm ash t i r ish  (B)
C h a p  tom ondag i das tak  uza tm ala rn i  a lm ash tir ish  uchun  xizm at qiladi va

11 ^ ta  hola tga ega  b o ‘ladi: asos y o n id a  -  ( I )  birinchi uza tm a, s o ‘ngra 
y u q o r ig a  (2 ) ikkinchi uza tm a  key in  y u q o r ig a  (3 ) uch inchi uza tm a  va (4 ) 
to 'r t in ch i  uzatma.

6.5-rasm . U z a tm a la r  q u tis in i  b o s h q a r is h  d a s ta k la r i

Ruln i b o sh q a r ish  -  y u k  kuzov in i  b o sh q a r ish  das tag i
Rulni boshqarish  funksiyasi
1. M a sh in a  o ld inga  ha ra k a t la n ay o tg an  p ay td a  m ash inan i  o ‘n g g a  burish 

uchun  rulni boshqarishni o 'z in g iz g a  teskari y o ‘na l ishga  o ‘tkazing.
2 . M a sh ina  o ld inga  hara k a t la n ay o tg an  p ay td a  m ash inan i ch a p g a  burish  

uchun  rulni boshqarish  das tag in i o ‘z in g iz g a  qara tib  torting.
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6.6-rasm . Ruln i b o sh q a r ish  - y u k  kuzovin i b o s h q a r is h  dastag i. Rulni 
b o sh q a r ish  funksiyas i

K uzovn i b o sh q a r ish  funksiyas i
1. Kuzovni boshqarish  funksiyas in i  q o ' l l a sh  uch u n  m ashinani to ‘liq 

t o ‘xta ting

2. K uzovni k o ' ta r ish  uchun  boshqarish  das tag idag i C H A P  tugm achan i 
bosing.

3. K uzovni tushirish  uchun  boshqa rish  das tag idag i O 'N G  tugm achan i 
bosing.

6.7-rasm . R u ln i  b o sh q a r ish  -  y u k  kuzovin i b o sh q a r ish  dastagi.
K uzovn i b o sh q a r ish  funksiyas i

U sk u n a ia r  paneli  va a v to m a t ik  saq !ag ich -o ‘c h i rg ic h la r
( 1) p r iborlar  pane l ida  ind ika tor  lam pochka la r i ,  tugm achalar,  

a lm ash tirg ich la r  va  o ‘lchash priborlari  jo y la sh ad i .  P ribor la r  paneii tag ida 
jo y la sh g a n  (2 ) qu tida  av tom at ik  s a q la g ic h -o ‘ch irg ich !ar  joy la shgan .  
A v to m a tik  sa q lag ich -o ‘ch irg ich la r  kuch lan ish  o ‘zg a rg a n  ho la tda  elektr  
zanjirini asrash  uchun  e lek tr  tokini o ‘chiradi.  B u n g a  o lib  ke lgan  nosozlik  
b a r ta ra f  q i l ingandan  keyin  m alakali  xo d im  av to m a t ik  saq lag ich -o 'c h irg ich n i  
jo y ig a  qay ta r ib  o ‘rnatishi m um kin .

E S L A T M A : Priborlar panelidagi priborlar punktlar bo'yicha 
tasvirlangan “P riborlar” bo limiga qaralsin.
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6 .8 -rasm . P r ib o r la r  paneli

M a sh in a n i  to rm o z la sh  uchun  ino‘!ja l langan  nasos
M ash inan i to rm o z la sh  uchun  m o ‘!jal!angan nasos (1 )  -  q o ' ld a  

boshqari lad igan  nasos b o ‘lib, m ashinani sha takka  o iish  z a ru r  b o l g a n d a  
torm ozlarni о ch ir ish  u c h u n  foydalaniladi.  U foyda lan i lm ay  tu rg an  paytda 
nasos das tagi (2)  a lo h id a  saqlanadi.  M ash inan i to rm o z la sh  uchun  
moMjallangan nasos  ish layo tgan  paytdagi bosim ni o ‘lchash pribori p r iborlar  
paneli o rqas ida  jo y la s h g a n  bosim ni tekshir ish  te sh ig iga (3) joy la sh tir i l ish i  
m um kin.

E S L A 1 M A :  Old va orqa tormoz solenoidlari shatakka olish lampu 
lugmachasidan foydalanish bilan mashinani tormozlash uchun 
mo Ijallangan nasos qo ‘llanilgunga qadar oziqlanishi lozim. Shatakka olish 
protseduralariga qaralsin.

E H T I Y O T  B O ‘L IN G !
Faqat о q it i lgan  m alaka li  texnik  xod im g ina  m ash in a n in g  to rm ozlar in i

о chirish  va sh a tak k a  o lish  uchun  m ashinani to rm oz lash  uchun  m o ‘lja llangan  
nasosni ek sp lu a ta ts iy a  q ilishi lozim. T o rm o z la r  taxminan 97 bar. gacha 
q o 'y ib  y u b o r i lg a n  boMishi lozim. Maksimal bosim -  114 bar.

6 .9 -ra sm . M a s h in a n i  to rm oz lash  uchun  m o ‘l ja i ia n g a n  nasos

Y o n g ‘inn i  b a r t a r a f  q ilish tu g m ach as i  ( a g a r  o ‘rn a t i Ig a n  b o ‘lsa)
Bu op era to r l ik  b o ‘l im ida  jo y la sh g a n  Q IZ IL  tugm achad ir .  U  y o n g 'in n i  

bartaraf qilish t iz im in in g  tasod if iy  fao llashuv in ing  old in i o lish  uchun

43



m o l ja l l a n g a n  b lok irovka  q il ish  qu r i lm as in ing  saq lag ich iga  ega. M a sh in ad a  
y o n g ' in  ch iqqan  ho la tda  t iz im ni harakatga  keltir ish uchun  quy id a g i la m i 
am a lg a  oshiring:

1 Halqani ush lang  v a  uni kuch  bilan  shunday  tortingki,  bu n d a  b lok irovka  
qu r i lm as in ing  saq lag ich i  ishdan  chiqsin .

Qizii tu g m a c h a n in g  q a lp o q c h a s ig a  qattiq  uring, bu y o n g !inni o 'c h i r ish  
uchun  m ash inan ing  turli uch a s tk a la r ig a  y o n g 'in n i  b a r ta ra f  q iluvchi k im y o v iy  
vosita la rn ing  p u rka l ish iga  o l ib  keladi.

E H T IY O T  B O ‘L IN G !
Y o n g ‘inni b a r ta ra f  q il ish  tiz im i uni endi bosh langan  pay tda  o ‘ch ir ishga  

m o ' l ja l la b  k ons truks iya langan .  Im illam ang!  A g a r  s iz  m a sh in a d a  y o n g ‘in 
chiqqanlig in i sezsan g iz  darho l y o n g ‘inni b a r ta ra f  qilish t iz im ini h a raka tga  
keltiring. Siz buni qan c h a l ik  o ld in  q ilsangiz , tiz im shuncha l ik  sam ara l i roq  
ishlaydi.

Bosh o 'ch irg ich
Bosh  o ‘ch irg ieh  ikk ita  h o la tg a  ega: “ YOQ1SH -  O N ” va “O 'C H I R I S H  -

O F F ” .

1. M ash ina  b ilan  ish lash  uch u n  das tlab  bosh  o 'ch irg ic h n i  “ Y O Q IS H  -  
O N ” hola tiga o ‘tkazing .

K SL A T M A : Bosh ochirgichni "O'CHIRISH  -  O F F " holatiga 
о tk.azishd.an oldin dvigatelni o'chiring.

2. M ashinani q a ro v s iz  qo ld ir ish d a n  oldin yoki e lek tr  q ism lar in i  
t a ’mirlashni ba jar ishdan  o ld in  bosh  o ‘chirg ichni “ 0 ‘C H IR 1SH  -  O F F ” 
hola tiga  o ‘tkazing.

6 .1 0 -rasm . Bosh o ‘ch ire ich

T * « r ; 1

4

J " \ 

1

6 .11-rasm . Bosh o ‘c h irg ich  a k k u m u l ly a to r  q u t is in ing  joy lash ish i
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Y o n g ‘in o ‘chirg ich
1. Bosim  ko 'rsa tk ich lar i  xavfs iz  o ra liq larda  ekan lig iga  ishonch  hosii

qiling. . . . . . .  v
2. Ishga tushirish  das tagi va  sh la n g n in g  holatini tekshir ing .  Yong in 

o 'c h i r g ' ic h  ishonchli m us tahkam langan l ig iga ,  b iroq  o son  olmishi 
m um kin lig iga  ishonch hosil qiling.

С ~ w r
(C

6 .12-rasm . Y o n g ‘in o ‘chirg ich

Y o n g ‘in o ‘ch ir ish  tizirni
Q uruq  k im yoviy  m o d d a  v a  g azs im o n  siq ib  chiqaruvchi m o d d a  uchun 

m o ‘lja llangan rez ervuar la r  ( id ish la r)  o ‘rnatilganligini.  sh lang la r  va  fitinglar 
soz  ho la tda  ekanligini va har  ikka la  ijro qilish m exan izm lari  h im oyalovchi 
b lok irovka halqalari bilan t a ’m in langan lig in i  tekshiring.

E S L A T M A : Bilta ijro qilish mexanizmi operator otsekida, ikiknchisi
orqa yarim ramada jovlashgan.

7-am aliy  m a sh g ‘u!ot.
Nasos va ven t i la to r  q u r i lm a la r i  nosozlik lari,  nosozlik  tu r la r in i  o ‘ rganisli

Ish d an  m aq sad :  nasoslarn i va suv ch iqar ish  qur i lm alar in ing  nosozlik lari ,  

ishni tashkil qilish va y ig ‘ishni o ‘rganish.

Reja:
1. 0 ‘qchiziqli ven t i la to rla rn ing  nosozliklari .
2. N aso s  va suv ch iqar ish  qur i lm a la r in ing  ishini tashkil q ilish va y ig  ish.

0 ‘qchiz iq li  v en t i la to r la r
0 ‘qchiziqli ven tila torlar  ven t i la tor  o 'q ig a  ketm a-ket o ' rn a t i lg a n  ishchi 

g ‘ildirakiar soniga qarab  ikki g u ru h g a  boMinadi. B irm chi gu ruhga  ventila tor
o -q iga o 'rn a t i lg a n  ichi g ' i ld i rak la r  soni bitta b o ' lg a n  bir bosqichli va ikkinchi

45



guruhga esa ishchi g ' i ld irak lar  soni ikki va  undan  k o 'p  b o ' 1 gan ventila torlar 
kiradi.

( ) ‘qchiziqli ventila torning konstruktiv  tuzilishini ishlab cliiqish va ularni 
konchilik  korxonala rida  ishlatish ja rayon ida  orttir ilgan ta jr ibalarga k o 'ra  
hozirgi vaqtda ishchi g ‘iIdiraklar soni ikkita b o ' lg an  ikki bosqichli 
ventila torlar ishlab ch iqarilm oqda .

Bir bosqichli o ‘qchiziqli ven tila toriarn ing  t o ‘liq ae rod inam ik  sxem asi 7.1- 
rasm da ko 'rsa t i lgan .  IJ ventila tor o 'q ig a  m us tahkam  o ‘rnatilgan ishchi 
g ‘i ld i rak -1, havo  oq im in i ishchi g ‘ildirakga y o ‘naltiruvchi appara t-2 , 
ventila tor ishchi g ’ildiragidan ch iqadigan  havo  oqimi y o ‘nalishini 
to ‘g ‘irlovch apparat-3 , havo oqimi yo 'na lish in i  to ‘g ‘rilovchi apparat-3, havo 
oqimi y o ‘nalishidagi qarshiliklarni kam aytiruvchi m o s l a m a la r -  kollektr-4 va 
ravonlagich-5  ham da  q o b ig 1 kabi asosiy q ism lardan  iborat. Shu bilan bir 
qa to rda  bir bosqichli o ‘qchiziqli ventila torlar  to ‘Iiq boMmagan aerodinam ik  
sxem a bilan ham  ishlab  chiqariladi (y a ’ni havo y o ‘naltiruvchi appara t-2 va 
ishchi g ‘i ld i ra k -1, (7.1 b-rasm ) va ishchi g ‘ildirak-1 va havo yo 'na lish in i  
t o ' g ‘irlovchi apparat-3  lardan tashkil topgan. (7.1 v-rasm ) aerodinam ik  
sxemalar).

Venti la torn ing  asosiy  qismi ish g ' i ld irak  hisoblanadi.  U ay langanda  havo 
oqim i kollcktor-4 , ravonlagich-5 ,  y o ‘naltiruvchi apparat-2  orqali ish 
g 'ildirak-1 parrak lariga  y o ‘naltir i lad i. H avo  oqim in i parrak larga kirish va 
chiqish  ja ra y o n id a  parrak lar  yo rdam ida  havoga  energ iya uzatilishi sababli 
uning bosimi ortadi. . .«

,  }

. г 1 4 I „4
7.1-rasm . B ir  bosqichli o ‘qchiziqli v en t i la to rn in g  a e ro d in a m ik

sxem alar i
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H av o  bosim ini ortt ir ish  uchun sarf langan  en e rg iy a  ven t i la torn ing  
z o ‘r iqm asi deb ataladi.

Ishchi g ' i ld irak d a n  ch iqad igan  havo ventila tor  o ‘q ig a  n isba tan  m a 'lu m  
bu rchakga  burilgan  ho lda  chiqadi.  Uni o ‘q y o 'n a l i sh ig a  keltir ish  uchun  havo  
oqim ini to 'g ' i r lo v c h i  apparat-3  o 'rna ti lgan .

Bir bosqichli o 'q c h iz iq l i  ven tila torlar  k o ‘m ir  va ru d a  kon la r ida  boshi berk 
laxim larni sham olla t ishda  qo ' l lan ilad i .  U lar d iam etri  300 ,  400 ,  500, 600 , 800 
va 1000 m m  b o ‘lgan eg i luvchan  yoki qattiq  havo  quvu rlar i  b i l a n ’ulab 
ishlatiladi.

V M -3 M , V M -4M , V M -5M , V M -6 M, V M -8M  va V M -1 2 M  rusumli 
ventila torlar e lek tr  yur itg ich  va V K M -200A , V M P -3 M , V M P -4 M ,  V M P -5M  
va V M P -6 M rusum li ven tila torlar  esa pnevm atik  y u r i tg ic h la r  ( s iq ilgan  havo 
energ iyasi bilan ish layd igan)  bilan jihoz langan .

B ir  bosqichli ven t i la to rn ing  konstruk tiv  tuz ilish i 7 .2 -rasm da 
ko 'rsa t i lgan .  U havo  yo 'n a l t i ru v c h i  ap p a ra t - l ,  ishchi g ‘ild irak-2 , havo 
y o 'n a l i sh in i  to 'g ' i r lo v c h i  apparat-3 ,  elektr  yu r i tg ich -4  va  ch an a-5  kabi asosiy  
q ism lard an  iborat.

H avo  y o 'n a l t i ru v c h i  appa ra t  kirish va ch iq ish  qirra lari  p o ' la t  bilan 
j ih o z la n g a n  9 ta  elast ik  (rez ina li)  parrak lardan  iborat.

7.2-rasin .  V M  -  5M  va V M  -  6M  rusum li  b ir  bosq ich li  o ‘q  chiziqli 
v e n t i la to r la rn in g  k o n s tru k t iv  tuzilishi
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P arrak lar  o ‘z  o 'q i  a t ro f id a  +45° dan  -50° g acha  burilishi m um k in .  Ularni 
m a lum  bu rch a k k a  b u r ish  b ir  vaqtda va b ir  xil b u rchakka  bur ish  m oslam asi  
bilan a m a lg a  osh ir i lad i .  B u n in g  uchun  y o 'n a l t i ru v c h i  appa ra t  gu b ch a g id a  
jo y la sh g a n  vint buriladi.  U burish  m oslam alar in i  ha rakatga  keltiradi,  bun ing  
oq iba tida  burish  m o s lam a s i  bilan  b o g ‘langan  p arrak la r  o ‘z  o ‘qi a tro f ida  
m a ’lum burchakka  bir  v aq td a  buriladi.

V M -3 M  va V M - 4 M  rusum li  ven t i la torlarda bunday  burish  m o s la m a  
0 ‘rnati lm agan . Ishchi g ‘i ld irak  k o nuss im on  g u b ch a k k a  o ' rn a t i lg a n  7ta 
parraklardan iborat. P a r ra k la m in g  shakli sam o lyo t  q an o t ig a  o ‘xshash .  U lar  
po lat a rm a tu rag a  k ap ro n  sm olas in i  q o 'sh ish ,  y a ’ni q u y m a  usu lda  
tayyorlanadi.  P a r ra k la m in g  bir  u ch ig a  bolt va  gayka la r  o ‘rnati lad i.  U la r  bilan 
parrak lar  ishchi g ‘ild irak  g u b ch a g ig a  m u s tah k a m  o ‘m atilad i.

P ort lashdan  m u h o fa z a la n g a n  m ax su s  as inxrin  e lek tr  y u r i tg ic h - 4  havo  
oqim ini to 'g ' r i lo v c h i  a p p a ra t -3  n ing  gu b ch a g ig a  bo lt la r  bilan  ulangan. 
IJning o ‘q iga  ishchi g ‘ild irak  o ' rna t i lgan .

Elektr  yur i tg ichn i e lek tr  ene rg iya  bilan t a ’m in lash  va  un ing  
podshipn ik lar in i  m o y la sh  uchun  q o b iqda  m axsus  tu y n u k la r  qo ld ir ilgan .  
Ishchi g ' i ld irak ,  y o 'n a l t i ru v c h i  apparat,  e lek tr  yor i tg ich  va  qob iq  b irga l ikda  
yaxlit ven t i la to r  ag regatin i  tashkil  qilgan. U c h a n a - 5  ga  o ' rn a t i lg a n .  A grega t  
olib q o 'y i lg a n  h o la td a  ish la t i lganda ,  u ikkita  rim sk o b a la r  b ilan  lahim 
devoriga  yoki sh if t iga  os ib  qo 'y i la d i .

V M -5 M  va V M - 6 M  rusum li  ven t i la to rla r  d iam etri  50 0 -6 0 0  m m  b o ' lg a n  
M, M U  va T N  tu r idag i h a v o  q u v u r la r  bilan b irga l ikda  ishlatiladi.

Boshi berk  Iah im larn i  sh a m o lla t ish d a  toza  havoni hay d a sh  usuli 
q o ' l la n i lg an d a  havo  quvu r i  ven t i la to rn ing  o rqa  to m o n ig a  ( ishch i g ' i ld i r a k d a n  
keyin)  va kon  havos in i  s o ' r i b  o lish  usuli q o ' l la n i lg a n d a  e s a  h av o  quvuri 
ventila torni oldi to m o n ig a  u lanadi.  Ikki bosqichli  ven t i la torlar  o 'q q a  k e tm a-  
ket o ' rn a t i lg a n  ishchi g ' i ld i r a k la r  (R K ),  havo  oq im in i y o 'n a l t i ru v c h i  appara t  
(N A ) va havo  oq im i y o 'n a l i sh in i  to 'g ' i r lo v c h i  appa ra t  (S A )  kabi q is im la rdan  
bo lgan va ishchi g ' i ld i r a k la r  b ir  to m o n g a  h a m d a  bir  xil te z l ik d a  a y lan a d ig an  
RK  + N A  + R K  + S A  yoki ishchi g ' i ld i rak la r  q a ra m a-q arsh i  to m o n g a  
ay lanad igan  R K  + R K  a e ro d in a m ik  sx e m a la r  b o 'y ic h a  y ig ' i la d i .

H ozirg i k u n d a  kon ch i l ik  korxonala rin i  sham olla t ishda  q o ' l la n i la y o tg a n  
V O D -11P ,  V O D - 2 1 , V O D -2 1 M ,  V O D -3 0 ,  V O D -3 0 M , V O D -4 0  va V O D -5 0  
rusumli ikki bosq ich li  ven t i la to r la r  birinchi,  y a ’ni RK +  N A  + R K  +  SA 
ae rod inam ik  sx e m a  b ilan  y ig ' i lg a n .  (7.3 -  rasm).

Bu k o ’r in ishdagi ae ro d in a m ik  sx e m a  bilan  y ig ' i lg a n  ikki bosq ich li  
ven t i la torlardan  faqa t  ishchi g ' i ld i r a k la r  son iga  q arab  farqlanadi.
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7 .3 - rasm . Ikki bosqich li  0‘qch iz iq li  v e n t i la to rn in g  a e ro d in a m ik
sxem asi

V e n t i la to r  q u r i lm a s i  ishini tashk il  qilish
V entila tor  qur i lm asi  o ‘rna ti lgandan  keyin  ko rxona  sharo it ida  s inovdan  

o ‘tadi. S inovdan  to ' l iq  o ‘tgan  vent i la tor  qur ilm asi  eksp lua ta ts iyaga  
topshiriladi. E ksp lua ta ts iyaga  topsh ir i lgan  qur i lm an i uzoq vaq! d avom ida  
normal sharo itda  ishlatish u n in g  ishini t o ‘g ‘ri tashkil e t ishga bog 'l iq .  
Venti la tor qurilm asin i ek sp iu a ta ts iy a  q ilish  ja ra y o n id a  uni kuzatish 
reviz iya qilish. ta 'm ir la sh  va  soz lash  ishlari bajariladi.  V enti la tor  qurilm asini 
kuzatish ishlari sm enada , su tkada ,  haf tada  kvar ta lda  bajariladi. S m enadagi 
kuzatish ishlarini m ash in is t  yoki navba tch i  elek troslesar ,  hafta lik  kuzatish 
ishlarini bosh m exan ik  yoki un ing  yo rd am ch is i  va  kvarta ldag i kuza tish  
ishlarini m e xan ik  rahbarl ig idag i b rigada  bajaradi.  K uza tish  ja ra y o n id a  
an iq langan  barcha  kam ch il ik  v a  n o soz l ik la r  ‘ku za tu v  ju m a l i ”da  qayd  etiladi.  
Venti la tor  qur i lm ani bir  y i ld a  ikki m arta  revers ho la tida  ishlatib k o ‘riladi va 
uning ko 'rsa tk ich lar i  ju r n a ld a  qayd  etiladi.  M e x a n ik  boshch il ig idag i sozlash  
brigadasi bir  y ilda bir m arta  rev iz iya  va soz lash  ishlarini h a m d a  2 y ilda bir 
m arta texn ik  sinov  va soz lash  ish lar in i bajaradi.  V M -M  turidagi iahim  o ' t i sh  
ventila tor quri lm alar ida  bir  y i ld a  2 m arta  rev iz iya  va soz lash  ishlari 
bajariladi. V en ti la to r  qu r i lm a la r in i  ek sp iua ta ts iya  qilish ja ra y o n id a  
podsh ipnik lardagi moyni a lm ash t ir ish  m u d d a t ig a  a loh ida  aham iya t  berish 
kerak. V enti la to r  qu r i lm a  ishini t o ’g 'r i  tashkil q ilish va  o ' z  vaq tida  
t a ’m irlash  ishlarini bajar ish  qu r i lm an i  ishonchli va iq tisodiy  sam arado r  
ishlashini t a ’minlaydi.

Suv c h iq a r ish  q u r i lm a la r in in g  ishini tashk il  qilish va  y ig ‘ish
K onch il ik  ko rxonala rida  su v  ch iq ar ish  qu r i lm alar i  k o ‘p m iq d o rd a  e lek tr  

energ iya  is te ’m ol q i lad igan  q u r i lm a la r  q a to r ig a  kiradi. S h u n in g  uchun  
ularn ing  ishini iqtisodiy s a m a ra d o r  va shu  bilan b ir  qa to rda  ishonchli tashkil 
qilish katta aham iya tga  ega. Q u r i lm a  ishini iq tisod iy  sa m arad o r  va ishonchli 
tashkil qilish. ularni zam on  ta lab la r iga  k o ‘ra t o ‘g ‘ri loyihalash, o ‘rnatish va 
ishlatishga bog 'l iq .
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M arkazlash tir i lgan ,  asos iy  va  yo rd am ch i  suv ch iqar ish  qurilm alari  ilm- 
fan, texn ika  va  te x n o io g iy a n in g  yu tuqlari  asos ida  ish lab  ch iq ilgan  loyiha 
asos ida  o ‘rnatiladi. U larni o ‘rnatish  m alaka li  m utaxas is la r  to m o n id an  
bajariladi. U lar suv  ch iqar ish  q u r i lm a s in in g  b arc h a  q ism lari (nasos, elektr  
yuritgich, suv  s o ‘r ilish va  hay d a l ish  quvurlar i ,  o ' l c h o v  asboblari va 
boshqalar)n i o 'rn a t ish ,  y ig ‘ish  va  soz lash ,  das tlabki ishga tushirish  va 
korxona  sharo it ida  s inov  ishlarini bajaradilar .

S inov  natija lar iga k o ‘ra, o ' rn a t i lg a n  qu r i lm a  xavfs iz lik  (E P B ) va texnik 
ekspluatats iya q ilish  (P T E )  ta lab lar iga  to ' l iq  ja v o b  bera  olsa, u ishlatishga. 
y a ’ni ekspula tasiya  q il ishga  topsh irilad i.

N asosn i ishga tush ir ish  uch u n  qu y id a g i  ishlar bajarilishi shart:
- podsh ipn ik larda  m o y la sh  m o y in in g  hajmi. U n ing  hajmi podsh ipn ik lar  

q o b ig ' in in g  Ф 5т *ёа1 е п ё  b o ' l i sh i  kerak;

- nasos rotori holatini teksh ir ish .  Bu ish rotorni q o ‘l kuchi bilan 
aylantir ish  usulida bajariladi.  N a so s  rotori e lek tr  yuritg ich  bilan u lanm agan  
va sa ln ik  z ich lam a lar  q o 'y i lm a g a n  h o la td a  yengi l  aylanishi kerak;

- ro tor suv so ' r i l i sh  to m o n g a  to ' l iq  sur i lgan , y a ’ni ro tor  o 'q id ag i  belgi 
podsh ipn ik  q o b ig ' in i  che tk i q ism iga  m o s  kelgan  boMishi shart;

- z ich lam alar  ta rk ib ida  an t if r iz  b o ' lg a n  suyuq likda  sh im diri lgan  z ich lam a 
bilan  to 'ld ir i lgan  va u lar  ox ir igacha  z ich lan m ag an ;

- nasos ro torin ing ay lan ish  y o 'n a l i sh i  t o ‘g ‘ri ekanlig in i tekshirish. N orm al 
sharo itda  ro torn ing  ay lan ish  y o ‘nalish i,  e lek tr  yu r i tg ich  tom onidan  
qara lganda ,  soat s trelkasi y o 'n a l i s h ig a  m os  keladi.

- suv ch iqarish  qu r i lm a  qism lar i  u la n g an  joy la r in i  teksh ir ib  ch iq ish  va 
boshqalar.  Q u ri lm a n in g  b arc h a  q ism lar in i  sozligi to 'g ' r i s i d a  ishonch hosil 
q i l ingandan  keyin u ishga  tushiriladi.  N aso sn i  ishga tush ir ishdan  oldin 
quyidagi ishlar bajarilishi kerak:

- nasos  va  suv  s o ‘ril ish  quvurin i  su v  bilan  to ' ld ir ish .  Ularni suv  bilan 
t o ‘lganligi nasos q o b ig ‘idagi j o ‘m ra k d a n  ch iq ay o tg a n  suvga  qarab  
aniqlanadi;

- suv haydalish  quvur idag i berk itg ich  yopilad i;
- m an o m etr  v a  v a k u u m m e tr  be rk itg ich la r i  ochiladi .
S o ‘ng nasos ishga  tush irilad i.  N a so s  ishga tushgan lig i  v ak u u m m etr  va 

m a n o m etr  orqali an iq lanadi.  A g a r  n aso s  ishga tu sh g an  b o ‘lsa, o ‘lchov 
a s b o b la m in g  strelkasi m a ’lum  b o s im n i  ko 'rsa ta d i .  E lek tr  yuri tg ich  rotori 
o ‘z in ing  norm al tez lig iga  ye tgach ,  suv  h ayda l ish  quvu r idag i  berkitg ich  asta- 
sek in  ochilib , kerakli m iq d o rd a g i  u n u m d o r l ik  o ‘rnatiladi.

N asosn i  q iz ib  ke t ishdan  h im o y a la sh  u ch u n  u n in g  yopiq  hola tdagi ishlash 
vaqti 2 m inutdan  o shm as lig i  kerak.
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Suv ch iqar ish  qur i lm asin ing  norm al ish layo tgan lig i  quyidagicha 
an iq lanadi:

- y u ks iz la sh  m o s la m a  ishini nazora t  qilish. A g a r  u normal ishlayotgan 
boMsa, undan  oq ib  ch iqayo tgan  suv  hajm i nasos  unum dorlig in ing  3-6 %im 
va un ing  harorati  2°C tashkil qiladi;

- sa ln ik la r  ishini tekshirish. Salnik  z ich lam alar i  qat tiq  siqilmagan boMishi 
kerak. U e lek tr  ene rg iya  sarfini o r tish iga  va z ic h la m a n in g  qizib ketishiga 
o lib  keladi.  N o rm a l  ish hola tida sa ln ikdan  0,5 i/m in suv  ch iq ib  turadi.

- nasos  va e lek tr  yuritg ich  ro torlar in ing  haroratin i nazorat qilish. 
P odsh ip n ik ia rn in g  harorati 80 С dan  oshm aslig i  kerak.

- suv  ch iqar ish  qu r i lm as in ing  eksp iua ta ts iya  q ilish  koTsatkichlari,  ya ni 
unum dorlik ,  z o ‘r iqm a, quvva t va FIKni oMchash. Bu koMsatkichlar konning 
g id rogeo log ik  va texno log ik  shartnom ala r iga  h a m d a  qurilmalarni ishlatish 
ta lab lar iga  m os kelishi kerak.

Suv ch iqar ish  qu r i lm as in ing  ishi do im iy  rav ishda  n azo ra t  qilib turiladi. 
U nda q u r i lm a  ko 'rsa tk ich lar i ,  podsh ipn ik iarn ing  harorati ,  m oylash  tizimidagi 
m o y n in g  hajm i,  yuksiz lash  m oslam asi  v a  s a ln ik la rn in g  ishlash holati 
da tch ik la r  y o rd am id a  do im iy  rav ishda  oMchab tu rilad i va ular nasos ishini 
qayd qilish  ju rn a l ig a  yozib  q o ‘yiladi.

T a ’m ir lash  oraligM va t a ‘m irlash  ish in ing  ha jm i nasosn ing  texnik 
pasportida  k o ‘rsati lgan tavs iya  asosida  o ‘tkaziladi.
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