
O‘ZBЕKISTОN RЕSPUBLIKАSI 

ОLIY VА O‘RTА MАХSUS TА’LIM VАZIRLIGI 

 

ISLOM KARIMOV NOMIDAGI 

TОSHKЕNT DАVLАT TЕХNIKА UNIVЕRSITЕTI 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ELЕKTRОMЕХАNIK USKUNАLАRNI ISHLАTISH VА 

TA’MIRLАSH 

fanidan amaliy mashg‘ulot va laboratoriya ishlarni bajarish  uchun  

 

U S L U B I Y  Q O ‘ L L А N M А  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tоshkеnt – 2017 



 2 

Tuzuvchi: Hаqbеrdiyеv А.L. 

 

“5310700 – Elеktr tехnikаsi, elеktr mехаnikаsi vа elеktr 

tехnоlоgiyalari” (Kоnchilik elеktr mехаnikаsi) bаkаlаvriat ta’lim  

yo‘nаlishi uchun “Elеktrоmехаnik uskunаlаrni ishlаtish vа ta’mirlаsh” 

fanidan amaliy mashg‘ulot va laboratoriya ishlarni bajarish  bo‘yicha  

uslubiy qo‘llanma.–Toshkent: ToshDTU, 2017. – 94 b. 

 

Ushbu uslubiy qo‘llаnmаdа “Elеktrоmехаnik uskunаlаrni ishlаtish vа 

ta’mirlаsh” fаnining dаsturi аsоsidа ishlаb chiqilgаn amaliy mashg‘ulot va 

laboratoriya ishlarni bаjаrish tаrtibi kеltirilgаn. 

Uslubiy qo‘llаnmаda kоn mаshinаlаri vа uskunаlаrini ta’mirlаsh vа 

ulаrni ishlаtish jаrаyonidа kеrаkli tехnik hujjаtlаr, mаshinаlаrni mоylаsh, 

mоy turlаri, bir cho‘michli ekskаvаtоrlаrni ishlаtishdаgi хаvfsizlik 

qоidаlаri, kоnvеyеrlаrni yig‘ish vа bo‘lаklаrgа аjrаtish, rеls yo‘llаridаgi 

nоsоzliklаrni bаrtаrаf etishni o‘rgаnish, yer osti  kоn mаshinаlаrini 

ishlаtishdаgi хаvfsizlik qоidаlаri, nаsоs vа vеntilatоr qurilmаlаri 

nоsоzliklаri, nоsоzlik turlаrini o‘rgаnish, portlashdan xavfsiz yer osti 

suriluvchi transformator nimstansiyasini bo‘laklarga bo‘lish va yig‘ishni 

o‘rganish, relslardagi nuqsonliklarni aniqlash va ularni bartaraf etishni 

o‘rganish, tasmali konveyerlarni bo‘laklarga bo‘lish va nosoz qismlariga 

tehnik  xizmat ko‘rsatish mаvzulаrigа dоir 15 tа аmаliy va 3 ta tajriba 

mаshg‘ulоtlаrni bаjаrish bo‘yichа mа’lumоtlаr vа uslubiy ko‘rsаtmаlаr 

bеrilgаn. 

Uslubiy qo‘llаnmа оliy tа’lim bаkаlаvriat bоsqichining “5310700 – 

Elеktr tехnikаsi, elеktr mехаnikаsi vа elеktr tехnоlоgiyalari”  (Kоnchilik  

elеktr mехаnikаsi)  yo‘nаlishi uchun mo‘ljаllаb tuzilgаn. 

   

Islom Karimov nomidagi Toshkent davlat tehnika universiteti ilmiy-

uslubiy kengashi qarori bilan chop etildi. 

Taqrizchilar: 

 

Shaxodjayev L.Sh.  “Kоnchilik elеktrmехаnikаsi” 

kаfеdrаsi dоtsеnti t.f.n.  

                       Maxmudov D.R. “ROAD POWER GROUP” MCHJ  

                       direktоri. 

                   

 

© Toshkent davlat tehnika universiteti, 2017 



 3 

1-аmаliy mashg‘ulot. 

Ta’mirlash ishlarining hajmi, ish tartibi, ishlash vaqti  fondini 

hisoblash. 

 

Ishdаn mаqsаd: Ta’mirlash korxonalarini loyihalashda ta’mirlash 

ishlarining hajmi, ish tartibi, ishlash vaqti  fondini hisoblash. 

 

Rеjа: 

1. Ta’mirlash korxonasining ish tartibi. 

2. Ishchilarni haqiqiy yillik ish fondi. 

 

Ta’mirlash korxonalarini loyihalashga ishlab chiqarish dasturi asos 

qilib olinadi. Dastur ta’mirlash ob’yektini fizik holda yoki uning qandaydir 

ko‘rinishiga keltirilgan holda ko‘rsatishi mumkin. Dasturda ko‘rsatilgan 

loyihaning nomi va yil davomida ta’mirlanishi yoki tayyorlanishi lozim 

bo‘lgan ob’yektlar soni asosida umumiy mehnat hajmi hisoblanadi. 

Ta’mirlash korxonasining ish tartibi: bir yildagi ish kuni soni va 

sutkadagi ishchi smena, smena davomiyligi (soat)dan iborat bo‘ladi. Bir 

yildagi ish kuni ishlab chiqarishning xarakteriga (uzlukli, uzluksiz) qarab 

qabul qilinadi. Ishchi smenalar soni ishlab chiqarish dasturi o‘lchamlari, 

chiqaziladigan maxsulot xarakteri, uskunalarni yuklamasiga bog‘liq 

ravishda qabul qilinadi. Odatda ta’mirlash korxonalari bir yoki ikki 

smenada ishlaydi. Bu rejimga quyma sex, harorat bilan bog‘liq, sex, 

quritish uchastkasi, uzluksiz siklda uch smenada ishlaydi.        

Ta’mirlash korxonalarning ish tartibi: yil davomidagi ish kunining 

soni, sutkadagi ishlash smenasining soni, smena davomiyligi (soat). Bir 

yildagi ishchi kunining soni ishlab-chiqarishning xarakteriga qarab 

hisoblanadi (uzlukli, uzluksiz); u ishlab-chiqarish dasturini o‘lchamlariga, 

ishlab chiqarilayotgan mahsulotlarining xarakteriga, uskunalarni yuk bilan 

yuklanganligiga bog‘liq. Odatda ta’mirlash korxonalari sutkada bir yoki 

ikki smena ishlaydi. 

Bunday ish tartibidan istesno, termik, quyma sexlar, quritish 

uchastkalari, uzluksiz siklda uch smena ishlaydi. 

Smena davomiyligi korxonaning ishlash sharoiti va ish grafigiga 

bog‘liq. Ish haftasining davomiyligi, normal sharoitda ishlayotgan 

ishchilar va xizmatchilar uchun 41 soat qabul kilingan, sog‘liqqa zararli 

bo‘lgan sharoitlarda ishlaydiganlarga 36 soat. 
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Shunday qilib, har bir smena davomiyligi besh kunlik haftada ikki 

kun dam olib normal sharoitda ishlovchilar uchun 8,2 soat, sog‘liq uchun 

zarar sharoitda ishlovchilar 7,2 soat, olti kunlik haftada ishlovchilar uchun 

mos ravishda 7 va 6 soat. 

Hafta davomida qonunda ko‘zda tutilgan ishchi soatini davomiyligini 

saqlash uchun normal sharoitlarda smena davomiyligi dam olish va 

bayram kunlaridan oldin 1 soatga kamaytiriladi va faqat bayramoldida 

besh kunlik xaftada ishlovchilarga 1 soat qisqartiriladi. 

Ishchilarni haqiqiy yillik ish fondi ( xФ ) quyidagi ifoda orqali topiladi 

    yusmnx tКФФ )( 0 ,                               soat 

 bu yerda: nФ  - ishning nominal yillik fondi, soat; 

 0К  - yillik ish kunini ta’tilga tug‘ri kelgan umumiy qiymati; 

 smt  - smena davomiyligi, soat; 

 yu  - ish vaqtini yuqotish koeffetsiyenti 

 

Uskunalarni haqiqiy ish fondi (Fx.f) quyidagicha topiladi. 

                             0.  snfx nФФ ;                                         soat 

bu yerda: nФ
 – yillik nominal ish fondi, soat; 

   sn  – sutkadagi smenalar soni; 

   0  – uskunalardan foydalanish koeffetsiyenti. Bu 

koeffetsiyenti tehnik xizmat ko‘rsatish, ta’mirlashni hisobga oladi, uning 

qiymati ishchi smena soniga bog‘liq. 

 

Nazorat savollari. 

1. Ta’mirlash korxonasining ish tartibini tushuntiring. 

2. Ishchilarning haqiqiy yillik ish fondini tushuntiring. 
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2-аmаliy mashg‘ulot. 

Ta’mirlash korxonalarining maydonini, uskunalarini va ishchilar 

sonini hisoblash 

 

Ishdаn mаqsаd: Ta’mirlash korxonalarining maydonini, uskunalarini va 

ishchilar sonini hisoblashni o‘rganish. 

 

Rеjа: 

1. Ta’mirlash korxonalarining maydonini, uskunalarini hisoblash 

2. Ta’mirlash korxonalarining ishchilar sonini hisoblash 

 

Ta’mirlash korxonalarining barcha uskunalarining vazifasiga qarab, 

asosiy, yordamchi, ko‘tarib tashiydigan va energetik turlarga bo‘linadi. 

Asosiy uskunalar detallarni tiklash va tayyorlash vazifasini 

bajaradilar. 

 Yordamchi uskunalar asosiy ishlarni bajaruvchi uskunalarning 

xizmatini qilib, ularga yordam ko‘rsatadi. 

Ko‘tarib-tashiydigan uskunalar temir yo‘l, avtomobil transporti va 

ko‘tarib-tashiydigan vositalar hamda yuk ko‘taruvchi mashina va h.k.larni 

o‘z ichiga oladi. 

Energetik uskunalar ishlab chiqarish jarayonlarini bajarish uchun 

kerakli bo‘lgan energiyalar bilan uskunalarni ta’minlashga xizmat qiladi. 

Unga transformator stansiyalari va energiya taqsimlovchi qurilmalar, 

elektrtarmoqlar, qozon (котелный) uskunalari, kompressor va h.k.lar 

kiradi. 

Uskunalar va ishchi joyining soni, shu korxonaning texnologik 

jarayonlari, bajariluvchi ishni talab qiladigan mehnat hajmidan 

hisoblanadi. 

Uskunalarni bo‘lish-yig‘ish ishlarini bajaruvchi sexlar ( yibN . ) soni 

yoki uchastkalar quyidagi formula orqali topiladi. 

 sxyibyib ФTN .... ; 

bu yerda:  ..срТ – yil davomida yig‘ish - bo‘lish ishlarini shu uskunada 

bajarish uchun talab qilinadigan mehnat hajmining yig‘indisi, soat, 

         ..sxФ  – shu uskunaning  haqiqiy yil davomida smenalikni 

hisobga olib ishlashi kerak bo‘lgan vaqtining soat. 
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Uskuna va detallarni yuvuvchi mashinalar soni Nm:  

         .... dishsmsm КgФQN ,           ;  mashina 

bu yerda:    Q  – yuviluvchi mashina va detallar massasining yigindasi, t; 

          ..msФ  – smenalikni hisobga olgan holda, yuvuvchi 

mashinalarni haqiqiy yillik ishlash vaqtining fondi, soat; 

          sg  – yuvuvchi mashinalarni soatbay unumdorligi, birlik/soat; 

          ..dishÊ  – mashinani ishlash darajasini hisobga oluvchi 

koeffetsiyenti. 

Nazorat – sinash uskunalarini soni (Nu) quyidagicha aniqlanadi: 

     vfxddu КФtWN . ,                        mashina 

bu yerda:  dW  – nazorat qilinuvchi detallarni yillik soni; 

         dt –bitta detalni tekshirish uchun ketgan vaqt, soat; 

  Fx.f. – uskunaning haqiqiy yillik vaqtning fondi, soat; 

                 vÊ  – uskunadan vaqt bo‘yicha foydalanish koeffetsiyenti. 

 

 Payvandlash va suyultirib qoplash (наплавка) jihozlarini soni (NN). 

     jpxqsqs КФTN .... ,                           jihoz 

bu yerda:   qsТ .  - yillik payvandlash  suyultirib qoplash mehnat fondi, 

soat; 

 Фx.p. – haqiqiy yillik payvandlash va suyultirib qoplash vaqt fondi, 

soat; 

 Kj – shu jihozdan foydalanish koeffetsiyenti. 

 

Temirchi sexlar uchun qo‘ra (gorno)larning soni. 

.. fqqdq ФgQN 
 

bu yerda Qd – bir yilda qizdirilishi kerak bo‘lgan detallar massasi, 

kg; 

   gq – qo‘raning soatbay unumdorligi, kg/soat; 

   Fq.f. – qo‘raning haqiqiy yillik ish fondi, qo‘ra.soat. 

 

Detallarga termik ishlov berish uchun pechkalarning soni:   

pfpptt КФgQN  ../ ,                   pechka; 
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bu yerda: tQ  – termik ishlarning yillik hajmi, kg; 

  pg  – pechkaning soatbay unumdorligi, kg/soat; 

  .. fpФ  – pechkani haqiqiy yillik ishlash vaqtning fondi, soat; 

  pК  – pechkani ishlash darajasini hisobga oluvchi 

koeffetsiyenti. 

Sinov dastgohlarining soni: 

   sfsqoC KФttWN ..21 /)(   ;                       dastgoh: 

 bu yerda: oW  – ta’mirlanuvchi ob’yektlarning yillik dasturi; 

  q  – sinovni qaytarish koeffetsiyenti; 

  1t  – sinovning davomiyligi, soat; 

  2t  – ob’yektni o‘rnatish va yechish (snimat) davomiyligi, soat; 

  sK – stenddan foydalanish koeffetsiyenti. 

Maxsus uchastkalar (metall konstruksiyalarni tiklovchi elektr 

uskunalar, gidro va pnevmo uskunalar, charxlar va h.k.)ga, qoida bo‘yicha 

eng kam komplekt soni hisobsiz qabul qilinadi. 

Yuk ko‘taruvchi vositalar ko‘tarilishi kerak bo‘lgan detallarning 

vazni bo‘yicha qabul qilinadi: 5 tonnagacha – osma kranlar balkalar, 5 

tonnadan ko‘p bo‘lsa – ko‘prik (мостовой) kranlar qabul qilinadi. 

Kon jihozlari o‘rnatilishi lozim bo‘lgan joylarda ta’mirlash ishlari 

ko‘chma  ustaxonalar bilan 10 mln.t. ishlanadigan kon massasi uchun bitta 

ko‘chma ustaxona hisobidan qabul qilindi. 

Ta’mirlash korxonalarida ishlaydigan ishchilar, bajaradigan ishlariga 

qarab shartli ravishda quyidagi guruhlarga bo‘linadilar; ishlab chiqarishda 

asosiy ishlarni bajaruvchi, yordamchi ishchilar, kichik xodim, hisob-

nazorat xodimi, ITX va boshqaruv apparat xodimlari. 

Asosiy ishlab-chiqarish ishlarini bajaruvchi ishchilar bevosita 

ta’mirlash texnologik jarayonlarini yoki ob’yektlarni tayyorlash ishlarini 

bajaradilar. Ularga chilangar-yig‘uvchi, bo‘laklarga bo‘luvchilar, 

stanoklar, temirchilar, termik ishlov beruvchilar, payvandlovchilar va 

boshqalar kiradi. 

Yordamchi ishchilar ta’mirlash korxonalarida asosiy ishlab 

chiqarishdagi tehnik  xizmat ishlarini bajaradi. Ularga stanokchilar, bosh 

mexanik bo‘limi, ta’mirlovchi chilangar, omborchi, kran ishchisi, 

yordamchi shaxslar kiradi. 



 8 

Kichik xodimlarga kuryer (xat tashuvchi), telefonchilar, 

garderobchilar, farroshlar kiradi. 

Hisob-nazorat xodimlari – shu korxonada bevosita xizmat qiluvchi 

xodimlar hisoblanadi. 

ITX-injener tehnik  xodimlar, bular malakali mutaxassislar bo‘lib, 

ular shu ishlab chiqarish turi, dasturning o‘lchamlari va ishlab 

chiqarilayotgan mahsulot ko‘rinishiga qarab tasdiqlanadi. 

Boshqarish apparatiga – direktor, uning yordamchisi, kadrlar bo‘limi 

boshlig‘i va boshqalar kiradi. 

Har bir ishchi bo‘limini xodimlar soni ular bajaradigan vazifalari, 

ishlab chiqarish turi, dasturni o‘lchamlari va ishlab chiqarilayotgan 

mahsulot ko‘rinishiga qarab tasdiqlanadi. 

 

Ma’lum kasb, hunar ishchilarining soni P quyidagicha aniqlanadi: 

ФТР ish /  

bu yerda: ishТ  – qandaydir ishning yillik mehnat hajmi, soat; 

  Ф  – ishchini yil davomida ishlashi kerak bo‘lgan vaqt fondi. 

Qolgan ishchilar guruhining ishchi soni, asosiy ishchilar sonidan 

ma’lum foiz qiymatida olinadi: yordamchi ishchilar – 16%, ITX – 10%, 

kichik xodimlar 3%, hisob - nazorat bo‘lim xodimlari – 3%, hisob-kontora 

xodimlari – 4%; 

Ta’mirlash korxonasining umumiy maydonini, moslashgan bo‘lim 

jihozlarini, o‘tish joylarining kengligini, yordamchi xonalarning 

maydonini hisobga olib joylashtirilgan maydonining yigindisidan qabul 

qilinadi. 

Jihozlar tomonidan egallangan maydon sathi quyidagicha aniqlanadi: 

KFF 0  

bu yerda: F0 – mashina yoki boshqa jihoz egallagan maydon, m2; 

  K – ishchi zonasi, mashina va alohida xizmatchilar o‘tish joyini 

hisobga oluvchi koeffetsiyenti. 

Koeffetsiyenti K ning qiymati quyidagicha olinadi: 

  Tashqi yuvish     – 3,0-4,0 

  chilangar-mexanik – 3,5-5,0 

  temirchi-termik    – 5,0-5,5 

  payvand-eritish  – 5,5-6,5 

  bo‘luvchi maydon   – 3,5-5,0 
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Ta’mirlash brigadalarining tarkibi, ta’mirlash ishlarining hajmi, 

mehnat unumdorligini reja bo‘yicha oshishini va ish vaqtini fondini 

hisobidan aniqlanadi. 

Agar brigada a’zolarining umumiy  sonini Num deb belgilasak, unda 

ishchi

um
рТ

КА
N  , 

bu yerda: K – rejadan tashqari (avariya va boshqa) ishlarini hisobga 

oluvchi  zahira koeffetsiyenti, odatda K=1,1; 

         A – umumiy mehnat hajmi, ishchi∙soat; 

        r – mehnat unumdorligini o‘sishini hisobga oluvchi 

              koeffetsiyenti o‘rtacha r=1,15; 

        Tishchi – ta’mirlovchi ishchilarning ish vaqti fondi,  ishchi∙soat. 

 

Umumiy mehnat hajmini birinchi usulda, bir toifadagi mashinalar N 

sonini, bitta mashinaning o‘rtacha va mukammal ta’mirlashga sarflagan 

ta’mirlash birligining yig‘indisiga ko‘paytirib aniqlaniladi: 

  )( .''.' yilroroyilrom amamNA , 

bu yerda: mm  – bitta mukammal ta’mirlanuvchi birlik uchun  

sarflanuvchi vaqt birliging normasi ishchi∙soat;  

  rom '  – bitta o‘rtacha ta’mirlanuvchi birlik uchun sarflanuvchi 

vaqt  birligining normasi, ishchi∙soat; 

  yilroa .'  – bitta mashinaga yil davomida to‘g‘ri keladigan 

o‘rtacha  ta’mirlash. 

Bu variant kam sonli uskunalar uchun kam aniqlik bilan natija beradi. 

Umumiy ta’mirlash birligini aniqlashning aniqroq usuli, umumiy 

ta’mirlanuvchi uskunalarning ish hajmining fondi har qaysilarining ish 

fondi qo‘shib aniqlanadi. 

 nAA  

bu yerda:  nA  – har bir mashinaning ta’mirlash hajmi. 

 An rejalashtirilgan va mukammal ta’mirlashlar sonining vaqtining 

nisbiy normasiga va bitta o‘rta va mukammal ta’mirlashning ta’mirlanish 

murakkabligiga ko‘paytmasi yig‘indisidan aniqlanadi. 

mmmrororon qnmqnmA  '''  

bu yerda:    no‘r,nm – mos ravishda o‘rta va mukammal ta’mirlashga    
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                                sarflanuvchi vaqtning nisbiy normasi; 

          qo‘r,qm – mos ravishda o‘rta va mukammal ta’mirlashlarni  

                       ta’mirlanish murakkabligi. 

Har bir mashinaning nisbiy norma qiymatlari (no‘r,nm) va ta’mirlanish 

murakkabligi (qo‘r)ning qiymatlarini qo‘yib, hamda, qaytadan 

soddalashtirib,  An ning quyidagi ifodasini olamiz: 

)3(
4

''''

'

romroromro

rom

m
n tmtmtm

tt

q
A 

. 

bu yerda: to‘r va tm – mos ravishda o‘rtacha va mukammal ta’mirlashlar  

                     orasidagi vaqt. 

      to‘r va tm – ning qiymatlari rejali-ogohlantirish ta’mirlash  

grafigidan olinadi. 

      Ta’mirlovchi ishchilarning ish vaqti fondi, korxonaning ish tartibiga 

muvofiq olinadi. Korxonaning ish tartibi; uzlukli va uzluksiz bo‘ladi. 

Uzluksiz ish tartibida korxonaning bir yildagi ish kunlari: 

BKDKUKkor  365 ; 

bu yerda:   365 – yillik kunlar; 

        DK – dam olish kunlari. 

Haftada bir kun dam olish kuni bo‘lsa – DK=52 kun;  

Haftada ikki kun dam olish kuni bo‘lsa – DK=104 kun; 

            BK – bir yildagi bayram kunlari, BK=9 kun. 

  Uzlukli ish tartibida 

           96,0)365(  TÊBÊDÊUK ishchi ,        kun 

 bu yerda:   TK – ta’til kunlari, TK=18-48 gacha 

                  0,96 – uzrli sabablar bilan ishga chiqmagan kuni 

         Ishchilar va nazorat qiluvchi, hamda joriy ta’mirlovchi doimiy 

brigadalar soni xizmat ko‘rsatuvchi mexanizm soni va xizmat normalariga 

asosan qabul qilinadi. Odatda, lavada ishlayotgan mexanizmlarga xizmat 

ko‘rsatish uchun bir smenaga 1-2 ta elektrchilangar qabul qilinadi. 

 

  Nazorat savollari. 

1. Ta’mirlash korxonalarining maydonini, uskunalarini hisoblashni 

tushuntiring. 

2. Ta’mirlash korxonalarining ishchilar sonini hisoblashni tushuntiring 
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3-Amаliy mashg‘ulot 

Ta’mirlash bazalarini loyihalash 

 

Ishdаn mаqsаd: Ta’mirlash bazalarini loyihalash asoslarini o‘rganish. 

 

Rеjа: 

1. Baholarni hisoblash uslubi 

2. Mehnat hajmining normativlar uslubi 

 

Shaxtaning ta’mirlash ustaxonalari, ЦЭММ va РРЗ larni 

loyihalashda ko‘proq va mehnat hajmining normativlar uslubidan 

foydalaniladi. 

Baxolar uslubini qo‘llashda ta’mirlashga shu uskunani narxdan 

ma’lum foizi ta’mirlash ishlariga ajratiladi. Shu tariqa olingan pul miqdori 

yillik ta’mirlash harajatlari hisobiga kirib, shu miqdordan ta’mirlash 

ustaxonalari loyihalanadi. Hisoblash quyidagicha amalga oshiriladi: 

1) yil davomida ta’mirlanuvchi uskunaning balans qiymati: 





z

i

iicn
1

zz332211 cncncncnC
;      

bu yerda: in  – i tipidagi mashinalar soni; 

            ic  – i tipidagi mashinaning balans qiymati, so‘m; 

             z  – mashinalarning tipining soni. 

          2) ta’mirlash va yig‘ish - bo‘lish ishlarini yillik qiymati (so‘m): 

CC byi  )11,009,0(.  ; 

       3) ta’mirlash korxonasida bajarilgan ishlarning to‘liq qiymati (so‘m): 

byit СC .  ; 

bu yerda:  7.14.1   rejalanmagan ishlarini hisobga oluvchi 

koeffetsiyenti; 

 4) ishlab chiqarishda ishlayotgan ishchilarning ish haqining umumiy 

yillik fondi, (so‘m): 

pchi СC . ; 

       5) ishlab chiqarish rejasining bajarilishi uchun sarflangan umumiy 

yillik vaqt fondi (soat): 

PCT chi /. ,                                              soat 

bu yerda: P– 5-razryadli ishchining o‘rtacha soatbay stavkasi 



 12 

 6) bitta ishchining ish vaqtini yillik fondi: (soat) 

yumr KОPVtФ .)]365([  , soat 

bu yerda: t – ishchi smenasini davomiyligi, soat; 

  P – 8, yillik bayram kunlarining soni; 

  O – yillik otpuska kunlar soni; 

  V –104-yillik dam olish kunlar soni; 

  Km.yu–0,97-0,98 ish kunini majburiy yo‘qotish koeffetsiyenti, 

kasallik va boshqa uzrli sabablarga ko‘ra. 

 7) ta’mirlash korxonasining ishlab-chiqarishida ishlayotgan umumiy 

ishchilar soni: 

rishnchi ФKTN .. / , 

bu yerda  Kn.ish=1,15÷1,2 – normani oshirib bajarish koeffetsiyenti; 

 8) mutaxassislar bo‘yicha taxminan kerak bo‘lgan ishchilar soni 

(umumiy ishchilar soniga nisbatan foiz hisobida), chilangarlar – 70%, 

stanokchilar – 10%, temirchi ishchilari – 8%, elektropayvandchilar – 5%, 

boshqalar – 7%. 

 9) ta’mirlash korxonasining yordamchi va ortish-tushirish ishlarining 

sonini umumiy shtatdan 10%, va ITX-larni 8% qabul qilgan holda : 

probsh NN 18,1 , 

 10) uskunalarni yillik ishlash ish fondi 

DsmКnPVtФ )]365([0  ; 

bu yerda: nsm – sutka davomida smenalar soni; 

  KD=0,92÷0,96 – uskunalarda tehnik  xizmat ko‘rsatish va 

ta’mirlash vaqtida ishlamay turgan vaqtini hisobga oluvchi koeffetsiyenti; 

 11) yuvuvchi mashinalar yoki qaynatuvchi vannalar soni: 

m

yud

M
gKФ

tNQ
N

0


 

bu yerda: N – b o‘laklarga b o‘linishi kerak bo‘lgan mashinalar soni; 

  Qd – bitta mashinaning yuviladigan detallari massasi, kg; 

  tyu – detallarni yuvish vaqti, soat; 

  g – yuvuvchi mashina yoki vannaga bir vaqtda solingan detallar 

massasi, kg. (g=500÷2000 kg); 

  Km – yuvuvchi mashina yoki vannadan foydalanish 

koeffetsiyenti (mashinalar uchun Kim=0,8÷0,9, vannalar uchun 

Kim=0,5÷0,8). 

 Hisoblashlarda Qd=(0,25÷0,40)Q  qabul qilinadi. 
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 bu yerda:  Q – bo‘laklarga bo‘linuvchi mashina massasi, kg.  

 Vannada yuvish vaqti 2-3 soat; 

 Yuvishda doimo yurib turadigan mashinadan foydalanganda detalni 

yuvuvchi mashinada turish vaqti (soat): 

vLtm 60/  

bu yerda: L – transporterning uzunligi, m; 

  v – tasmaning yurish tezligi, m/min; 

 12) metall qirquvchi stanoklarning umumiy soni: 

stf

st
st

КФ

T
N

.0





, 

bu yerda: st = 0,2÷0,35 – stanok ishlarining koeffetsiyenti; 

  Kf.st=0,5÷0,9 – stanokdan foydalanish koeffetsiyenti; 

 13)shaxtaning ta’mirlash-mexanik ustaxonasi (РММ), markaziy 

elektromexanik ustaxonasi (ЦЭММ) va rudа ta’mirlash zavodi (РРЗ)lar 

uchun zarur bo‘lgan stanoklarning tiplari bo‘yicha soni qabul qilinadi. 

 14) har xil ko‘rinishdagi payvandlashlar uchun taxminiy postlar soni: 

irpp

irpirp

irp
КФ

ТС
П

..0

..

.


  

bu yerda: irp.  =0,05÷0,1 – payvandlash-eritish ishlari koeffetsiyenti; 

  irpС . –alohida payvandlar turi bo‘yicha ishni taqsimlanish 

koeffetsiyenti; (elektryoy payvandi uchun irpС . =0,5-0,6, gaz bilan 

payvandlashda irpС . =0,2-0,4, misni eritish bilan ulashda irpС . =0,1-0,3); 

  Kp.p.ir – payvandlash postidan foydalanish koeffetsiyenti (elektr 

va gaz payvandlash postlarida Kp.p.ir=0,8-0,9, mexanik eritib payvandlash 

posti uchun Kp.p.ir=0,5-0,7) 

 15) ishlab-chiqarish sex va bo‘limlarining maydoni (m2) 

ishchiyisschish NSS  ... , 

bu yerda: yisS .  – korxonaning bitta ishchisiga nisbiy to‘g‘ri keluvchi 

maydon, m2/ishchi, (sochish-yig‘ish va yuvish bo‘limlari uchun yisS . = 30-

40 m2/ishchi, payvandlash-temirchi bo‘limi yisS . =20-30 m2/ishchi, 

mexanik va elektrota’mirlash bo‘limi yisS . =15-25 m2/ishchi); 

 Nishchi – ta’mirlash korxonasini ishchilar soni. 
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 Alohida mashinalarni ta’mirlash uchun mehnat fondi amaldagi 

normativ bo‘yicha aniqlanadi. 

 Agar mehnat fondi noma’lum bo‘lsa, uni shu mashinaga konstruktiv 

tomondan o‘xshash mashinani mehnat fondidan foydalanib, quyidagi 

ifodadan aniqlash mumkin: 

3
.

m

mb
Q

Q
TT  , 

 bu yerda Tb.m – bir xildagi mashinalarning mehnat fondi; 

   Q, Qm – mos ravishda noma’lum va ma’lum 

mashinalarning ta’mirlash mehnat fondi. 

 

Nazorat savollari. 

1. Ta’mirlash bazalarini loyihalashni tushuntiring. 

2.  Mehnat hajmining normativlar uslubini tushuntiring. 
 

4-Amаliy mashg‘ulot 

Kоn mаshinа vа uskunаlаrini ta’mirlаsh hamda ulаrni ishlаtish jаrаyonidаgi 

kеrаkli tехnik hujjatlаrni o‘rgаnish 

 

Ishdаn mаqsаd: Ta’mirlаsh, ishlаtish, yig‘ish va sоzlаsh jаrаyonidа 

kеrаkli hujjаtlаrni o‘rgаnish. 

 

Rеjа: 

1. Ta’mirlаsh vа ishlаtish jаrаyonidа kеrаkli hujjatlаr. 

2. Yig‘ish vа sоzlаsh hujjatlаri. 

 

Ta’mirlаsh vа ishlаtish jаrаyonidа kеrаkli hujjatlаr  

Ekspluаtаtsiya hujjаtlаri kоn-trаnspоrt uskunаlаrining tеxnik хizmаti, 

ulаrni jоylаshtirish, sаqlаsh uchun qo‘llаnilаdi. Ekspluatatsiya hujjаtlаrigа 

quyidаgilаr kirаdi: tехnik ro‘yхаt, tехnik хizmаt, ekspluаtаtsiya o‘rnаtish, 

ishgа tushirish, uskunаni jоyidа ishlаtib ko‘rish, ehtiyot qismlаr ro‘yхаti, 

аsbоblаr, mоslаmаlаr vа ekspluаtаtsiоn hujjаtlаr hаqidа yo‘riqnоmа. 

Tехnik yo‘riqlаr uskunаni o‘rgаnish vа uning tuzilishi, ishlаsh prinsipi 

vа tехnik tаvsifnоmаlаridаn fоydаlаnish imkоniyatini bеrаdi. 

Ekspluаtаtsiya yo‘riqnоmаsi uskunаni o‘rnаtish, uni ishgа tаyyorlаsh, 

tехnik holatini, har xil nоsоzlik vа ulаrni yo‘qоtish usullаrini o‘rgаnish, 

tехnik хizmаt ko‘rsаtish, sаqlаsh qоidаlаri, хаvfsizlik chоrаlаrini 

ko‘rishdаn ibоrаt.  
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Kоn-trаnspоrt uskunаlаrini sаqlаsh, ishgа tаyyor holda tutish uchun 

ulаrni tаyyorlаsh zаvоdlаri sоzlаshdаn so‘ng bоshqа tаshkilоtdаn smеnаlаr 

o‘rtаsidа qаbul qilishni yo‘lgа qo‘yishi shаrt. Bu bilаn jаvоbgаr 

shахslаrning jаvоbgаrligi оshirilаdi. Qаbul qilish vаqtidа tехnik hujjatlаr 

uskunаlаrning butligi, tехnik hujjatlаrning yеtаrliligi, qаbul qilish, 

tоpshirish dаlоlаtnоmаsi bo‘lishi shаrt.  

Qаbul qilish vа tоpshirish hujjatlаrigа quyidаgilаr kirаdi: tехnik 

pаspоrt, ekspluatatsiya yo‘riqnоmаsi, tехnik hоlаti hаqidа dаlоlаtnоmа, 

bа’zi bir аgrеgаtlаrning pаspоrti (dvigatel, kоmprеssоr), Gоsgоrtехnаdzоr 

nаzоrаti оstidаgi mаshinаlаr kitоbi, jоylаshtirish qaydnomasi, qаbul qilish 

vа tоpshirish hujjatlаri. Аgаrdа qаbul qilish vаqtidа uskunаdа nоsоzlik 

tоpilsа, u hоldа uskunаni ishlаb chiqаrgаn zаvоdgа yoki uni ta’mirlаgаn 

tаshkilоtgа e’tirоznоmа va dаlоlаtnоmа (аkt) tаqdim etilаdi. Uskunаlаr bir 

kоrхоnаdаn ikkinchi kоrхоnаgа dаlоlаtnоmа оrqаli tоpshirilаdi. Uskunulаr 

butunlаy yoki qismаn tоpshirilаdigаn bo‘lsа, ular аvvаl yig‘ilib kеyin 

qаbul qilinаdi. 

Uskunаlаr sutkа dаvоmidа bir nеchtа smеnаdа ishlаsа, har bir uskuna 

smеnаlаrаrо jurnаlgа qаbul qilinib, qаyd qilinаdi. 

Uskunа yig‘ib bo‘lingаndаn so‘ng sinаb ko‘rilаdi, kеyin ishlаb 

chiqаrgаn zаvоd ko‘rsаtmаsigа binоаn to‘liq ishlаtib sinоvdаn o‘tkаzilаdi. 

Uskunа kоn kоrхоnаsining fаrmоyishi bilаn ishlаtаdigаn kоrхоnаgа 

tоpshirilаdi. Uskunа bilаn birgа hujjatlаri hаm tаqdim etilаdi. 

   

Yig‘ish vа sоzlаsh hujjatlаri 

Yig‘ish vа sоzlаsh hujjatlаrigа quyidagilar kirаdi: shu оbyеktni 

lоyihаlаsh vа qurishni tаshkil qilish hujjatlаri, ishni tаshkil qilish lоyihаsi, 

ishni оlib bоrish tехnоlоgik kаrtаsi vа sхеmаsi, yig‘ish vа mахsus ishlаrni 

оlib bоrishni qayd  etuvchi jurnаl. 

Yig‘ish ishlаri uchun yig‘uvchi tаshkilоtlаrgа quyidagi hujjatlаrni 

bеrish kеrаk: ishni kоmplеkt kоnstruktrlik hujjatlаri, yig‘uvchi vа 

jоylаshtiruvchi chizmаlаr, yig‘ilаyotgаn mаshinаni nаzоrаt qiluvchi 

аppаrаtlаrning hujjatlаri, mаshinа qismlаrining blоklаrini bo‘lаklаrgа 

bo‘lish sхеmаsi (ikki nusхаdа), shu mаshinаni tаyyorlаgаn zаvоd 

tоmоnidаn zаvоddа yig‘ib, ishlаtib ko‘rsаtilgаnligi to‘g‘risidаgi hujjat.  

  

Nazorat savollari. 

1. Ta’mirlаsh vа ishlаtish jаrаyonidа kеrаkli hujjatlаrni sanab o‘ting. 

2. Yig‘ish vа sоzlаsh hujjatlаrini tushuntiring. 
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5-аmаliy mashg‘ulot. 

Kon elektr yuritgichlarini stator chulg‘amlarini ta’mirlashni 

o‘rganish 

 

Ishdаn mаqsаd: Kon korxonalarida ishlatilayotgan har xil turdagi 

yuritgichlarning stator chulg‘amlarini ta’mirlashni o‘rganish 

 

Rеjа: 

1. Elektr mashinalarini  ta’mirlashda qo‘llaniladigan sxemalar. 

2. Chulg‘am simlarini stator o‘zagi ariqchalariga joylashtirish 

       

      Elektr mashinalarini  ta’mirlash amaliyotida ikki qatlamli stator 

chulg‘amlarini ta’mirlashda soddalashtirilgan chekka yoki aylana 

sxemalari qo‘llaniladi. 

     5.1a – rasmda to‘rt qutbli mashina stator chulg‘amining aylana sxemasi 

keltirilgan, 5.2b – rasmda esa shu chulg‘amning yoyiq sxemasi keltirilgan. 

      Chulg‘amning sxemasi odatda bitta proyeksiyasi ko‘rinishida tasvirla-

nadi.  G‘altaklarning o‘zak ariqchalarida joylashgani aniq bo‘lishi uchun 

ikki qatlamli chulg‘amlar g‘altaklari tomonlari ikkita yonma - yon 

joylashgan uzluksiz va uzlukli chiziqlar tarzida tasvirlanadi; uzluksiz 

chiziq ariqchaning yuqori qismida joylashgan g‘altak  tomonini bildirsa, 

uzlukli chiziq ariqchaning tag qismida joylashgan g‘altakning pastki 

tomonini anglatadi.  

      Vertikal chiziqlarning uzilgan joylariga o‘zak ariqchasining tartib 

nomeri yoziladi. Chulg‘amning yon chetlarining pastki va yuqori 

qatlamlari ham mos ravishda uzluksiz va uzlukli tasvirlanadi. 

     Stator chulg‘ami fazalarining boshlanishi va oxiri quyidagicha 

belgilanadi: 1 – fazaning boshlanishi – S1; 2 – fazaning boshlanishi – S2;  

3 – fazaning boshlanishi – S3; 1 – fazaning oxiri S4; 2 – fazaning oxiri S5; 

3 – fazaning oxiri – S6. 

       Sxemada chulg‘amning turi shuningdek uni ifodalovchi 

ko‘rsatkichlari ham berilgan bo‘ladi: z – ariqchalar soni; 2p – qutblar 

juftligining soni;  y – ariqchalar bo‘yicha chulg‘am qadami; a – fazadagi 

parallel simlar soni; m – fazalar soni; Y (yulduzcha) yoki  (uchburchak) 

– fazalarning ulanish sxemalari. 
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a)                                                     b) 

 

5.1 a,b-rasm. Uch fazali ikki qatlamli chulg‘amning aylana (a) va yoyiq (b) 

sxemalari: z=24; 2p=4; q=2; y=5. 

 

     Stator chulg‘amlarining alohida g‘altaklarining shablonlarini hozirlash 

bilan stator chulg‘amini tayyorlash boshlanadi. Ta’mirlanayotgan elektr 

mashinaning ishdan chiqqan chulg‘amlarining o‘lchamlari asosida 

almashtirilishi zarur bo‘lgan g‘altaklarning o‘lchamlari aniqlanadi. Elektr 

mashina chulg‘amlarining bir qismi ishdan chiqqan holdagina bu usul 

bilan g‘altaklarning o‘lchamlarini aniqlash mumkin. Agar elektr mashina 

chulg‘ami deyarli butunlay yaroqsiz holga kelgan bo‘lsa, u holda bu 

usuldan foydalanib bo‘lmaydi. Ko‘pgina hollarda ta’mirlanishi kerak 

bo‘lgan elektr mashina chulg‘amlari to‘g‘risidagi ma’lumotlar katalog va 

ma’lumotnomalarda topilmasligi mumkin, u holda g‘altaklarning 

o‘lchamlari murakkab bo‘lmagan hisob - kitoblar asosida aniqlanadi. 

      G‘altak yoki g‘altaklar guruhini o‘rashdan oldin ta’mirlanayotgan 

elektr mashinaning chulg‘ami va unga oid hisob - kitoblar bayonnomasi 

bilan sinchkovlik bilan tanishib chiqilishi lozim. 

 Hisob - kitoblar bayonnomasida elektr motorning quvvati, nominal 

kuchlanishi va rotorining aylanish tezligi; chulg‘amning turi va konstruktiv 

xususiyatlari; g‘altakdagi o‘ramlar soni va o‘ramlarning o‘zidagi 

o‘tkazgichlar soni; chulg‘am simining markasi va diametri; guruhdagi 

g‘altaklar soni; g‘altaklarning ulanish ketma - ketligi; qo‘llanilgan 

izolyatsiyaning isishga chidamlilik klassi, shuningdek, boshqa bir qancha 

chulg‘amni tayyorlash uchun zarur bo‘lgan ma’lumotlar ko‘rsatilgan 

bo‘ladi.  
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     Stator ariqchasini simlar bilan to‘ldirish koeffetsiyenti 0,7 – 0,75 

oraliqdagi qiymatlarga ega bo‘lishi kerak.          

       Ikki qatlamli chulg‘amlarning g‘altaklari shablonda qanday yig‘ilgan 

bo‘lsa, shundayligicha o‘zak ariqchasiga guruhlar bo‘yicha joylashtiriladi. 

G‘altaklarni ariqchalarga joylashtirish quyidagicha amalga oshiriladi. 

Simlar bir qatlam qilib taqsimlanadi va ariqchaga taqalgan g‘altakning 

tomonlari ariqchaga yotqiziladi; g‘altakning boshqa tomoni, toki chulg‘am 

qadami oralig‘idagi g‘altaklarning pastki tomonlari ariqchalarga 

joylashtirilmagancha, ariqchalarga joylashtirilmay turiladi. Keyingi 

g‘altaklarning pastki va ustki tomonlari bir paytning o‘zida ariqchalarga 

joylashtirilib boriladi. G‘altaklarning yuqori va pastki tomonlari orasidagi 

ariqchalarning ichiga elektrokartondan yasalgan skoba shaklida bukilgan 

izolyatsion qatlamlar joylashtiriladi, chetki qismlari orasiga laklangan 

mato qo‘yiladi (5.2 – rasm).  

 

 
5.2 – rasm. Sochiluvchi chulg‘amlarning simlarini stator o‘zagi         

ariqchalariga joylashtirish 

 

       Kuchlanishi 500 V gacha bo‘lgan normal muhitda ishlaydigan elektr 

mashinalar chulg‘amlarining chetki qismlari izolyatsiyasi taftali 

tasmalardan tayyorlanadi. G‘altaklar guruhining har bir g‘altagi o‘zak 

chetidan boshlab quyidagi ketma - ketlikda taftali tasma bilan o‘raladi. 

Avval ariqchadan chiqib turgan izolyatsiyali gilza qismi tasma bilan 

o‘raladi, keyin g‘altakning egilgan qismigacha o‘raladi, so‘ngra tasma 

elimli tarkib bilan biriktiriladi. G‘altakli guruhning kallak o‘rtasini 

umumiy qatlamli kiperli tasma bilan tig‘iz qilib o‘raladi. Tasmaning oxirgi 

uchi kallakka elimli tarkib bilan yelimlanadi. Ariqchaga joylashtirilgan 

chulg‘amning simlari chiqib ketmasligi uchun ariqchaning ochiq qismi 

ponalar bilan berkitiladi. Ponalar, asosan, buk yoki qarag‘ay yog‘ochdan 

tayyorlanadi. Ponalar mos qalinlikda boshqa izolyasion materiallardan, 

jumladan, tekstolit yoki getinakslardan ham tayyorlanadi. 
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      Ponalar kichik va o‘rta quvvatli mashinalarning o‘zak ariqchalariga 

bolg‘a va yog‘och moslamalar yordamida qoqib kirgiziladi. Stator 

ariqchalariga g‘altaklar joylashtirilib, chulg‘amlar ponalab bo‘lganidan 

so‘ng chulg‘amning ulanish sxemasi tuziladi. Agar faza chulg‘amlari 

alohida g‘altaklardan tashkil topgan bo‘lsa, chulg‘amning ulanish 

sxemasini g‘altaklar guruhi g‘altaklarini ketma - ket ulashdan boshlanadi.  

      Chiqish uchlari paneliga yaqin joydagi ariqchalarda joylashgan 

g‘altaklar guruhining chiqish uchlari, fazaning boshlanish uchlari, deb 

qabul qilinadi. Har bir fazaning g‘altaklar guruhlarining uchlari ulanadi, 

chiqarish uchlari izolyatsiyadan tozalanib va egib stator korpusiga chiqarib 

qo‘yiladi.  

     Chulg‘amning ulanish sxemasi yig‘ilganidan keyin fazalararo hamda 

fazalar bilan korpus orasidagi izolyatsiyaning elektr mustahkamligi 

tekshiriladi. 

 

Nazorat savollari. 

1. Elektr mashinalarini  ta’mirlashda qo‘llaniladigan sxemalarni tushunti-

ring. 

2. Chulg‘am simlarini stator o‘zagi ariqchalariga joylashtirishni ko‘rsatib 

bering. 

 

6-аmаliy mashg‘ulot 

Mаshinаlаrni mоylаsh, mоy turlаrini o‘rgаnish 

 

Ishdаn mаqsаd: Mаshinаlаrni mоylаsh, mоylаsh mаtеriаllаrining 

turlаri, mоylаrning nаvlаri vа mаrkаlаnishini o‘rgаnish.  

Rеjа: 

1. Mоylаsh mаtеriаllаrining turlаri vа ulаrgа qo‘yilаdigаn tаlаblаr 

2. Mоylаrning bеlgilаnishi, nаvlаri vа mаrkаlаnishi 

  

Mоylаsh mаtеriаllаrining turlаri vа ulаrgа qo‘yilаdigаn tаlаblаr 

Mоylаsh mаtеriаllаrining vаzifаsi, kеlib chiqishi, оlinаdigаn 

xomashyosi, tаshkiliy ko‘rinishi, qo‘llаnilishigа qаrаb quyidagi turlаrgа 

bo‘linаdi. 

1. Kеlib chiqishi yoki оlinаdigаn xomashyosigа qаrаb: 

a) minеrаl yoki nеftdаn оlinаdigаn mоylаr. Bu mоylаr ishlаtilаdigаn 

mоylаrning 90% dаn ko‘pini tаshkil etаdi, аsоsаn, nеftdаn yoki ulаrni 
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qаytа ishlаsh nаtijаsidа оlinаdi. Оlinishigа ko‘ra distilat, qоldiq 

xomashyoni qаytа ishlаsh, kоmpаundlаsh yoki аrаlаsh usullаrdа bo‘ladi; 

b) o‘simlik vа hаyvоn mоylаri. O‘simlik mоylаri o‘simliklаrning 

urug‘ini qаytа ishlаsh yo‘li bilаn оlinаdi. Tехnikаlаrdа ko‘prоq kаstоrоviy, 

xantalli, surеpli mоylаr ishlаtilаdi. Hayvon mоylаri hayvonlаrning (qo‘y, 

qоrаmоl, tехnik bаliqlаr, suyaklаr) yog‘idаn оlinаdi. Bu mоylаrning 

yopishqоqligi judа hаm yuqоri, mоylаsh хususiyati yaхshi, аmmо issiqlik 

tа’siridа o‘zining holatini tеzdа yo‘qоtаdi. Shuning uchun bu mоylаr 

nеftdаn оlingаn аrаlаshmаlаr bilаn qo‘shib ishlаtilаdi; 

d) sintеtik mоylаr. Neft vа neft bo‘lmаgаn xomashyolаrdаn, suyuq vа 

gаz ko‘rinishidаgi uglеvоdоrоdlаrni kаtаlitik pоlimеrlаsh, krеmniyning 

оrgаnik birikmаlаrini sintеz qilish оrqаli ftоrоuglеrоdli mоylаr оlinаdi. 

Sintеtik mоylаr bаrchа tехnik tаlаblаrgа jаvоb bеrаdi, аmmо оlinishi 

qimmаtgа tushgаnligi uchun fаqаtginа o‘tа nоzik qismlаrni mоylаsh uchun 

ishlаtilаdi. 

2. Tаshqi ko‘rinishigа qаrаb: 

a) suyuq mоylаr (nеft vа o‘simlik mоylаri), оddiy holatdа ham suyuq 

bo‘lib, оquvchаnlik хususiyatigа egа; 

b) plаstik yoki kоnsistеnt mоylаr (tехnik vаzеlin sоlidоl, kоnstаlin vа 

boshqalаr), ulаr аntifriksiоn, kоnsеrvаtsiyalаsh, jipslаshtirish ishlаridа 

ishlаtilаdi; 

d) qаttiq mоylаr (grаfit, sludа, tаlk vа bоshqаlаr). Bulаr o‘z holatini har 

qаndаy harоrаtdа vа bоsimdа o‘zgаrtirmаydi. Bulаr, аsоsаn, suyuq vа 

plаstik mоylаr bilаn qo‘shib ishlаtilаdi. 

3. Qo‘llаnilishigа qаrаb: 

а) mоtоr mоylаri. Ichki yonuv dvigаtеllаridа (kаrbyurаtоrli, dizel, 

аviаtsiya vа bоshqаlаr) ishlаtilаdi; 

b) trаnsmissiya mоylаri trаktоr, аvtоmоbil, kоmbаyn vа bоshqа 

mаshinаlаrning trаnsmissiyasidа ishlаtilаdi; 

d) industriаl mоylаr, аsоsаn, stаnоklаrni  mоylаsh uchun ishlаtilаdi; 

e) gidrаvlik mоylаr har хil mаshinа vа mехаnizmlаrning 

gidrоsistеmаsidа ishlаtilаdi; 

f) kоmprеssоr, asbob, silindr, elеktrizоlatоr, vаkuum vа bоshqаlаrdа 

ishlаtilаdi. 

4. Fоydаlаnilishidаgi harоrаtgа qаrаb: 

а) pаst harоrаtdа: bundа harоrаt 600C dаn оshmаsligi kеrаk (asboblаr, 

industriаl); 

b) o‘rtа harоrаtdа: harоrаt 150-2000C dа (turbinа, kоmprеssоr, silindr 

vа bоshqаlаr); 
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d) yuqоri harоrаtdа: harоrаt 3000C gаchа ko‘tаrilgаndа. Bu аsоsаn 

mоtоr mоylаridir. 

Mоylоvchi mаtеriаllаr quyidаgi vаzifаlаrni bаjаrishi hamdа shаrtlаrgа 

jаvоb bеrishi kеrаk: 

- ishqаlаnib harаkаtlаnuvchi dеtаllаrning yеyilishini to‘хtаtishi yoki 

kаmаytirishi. Buning uchun nоrmаl ishchi holatidа ulаr o‘zining 

yopishqоqlik vа оquvchаnlik хususiyatini yo‘qоtmаsligi zаrur; 

- detаllаr оrаsidа ishqаlаnishni kаmаytirishi vа FIKni оshirishi. Buning 

uchun mоylаr nоrmаl yopishqoqlikkа egа bo‘lishi vа bu holatini harоrаtgа 

qаrаb o‘zgаrtirmаsligi kеrаk. Eng аsоsiysi dvigаtеlni yurgizib yubоrishdа 

vа minus harоrаtdа ishlаtilgаndа yuqоridа kеltirilgаn bаrchа holatlarini 

sаqlаshi lоzim; 

- ishqаlаnish nаtijаsidа hosil bo‘lgаn issiqliqni mоylаr o‘zi bilаn оlib 

kеtishi, ya’ni dеtаllаrni qizib kеtishigа yo‘l qo‘ymаsligi kеrаk, sаbаbi 

qizish nаtijаsidа dеtаllаrning ishlаsh shаrоiti yomоnlаshаdi; 

- dеtаllаrning ishchi yuzаlаrini suv, kislоrоd, kislоtаlаr tа’siridа 

kоrrоziyalаnishigа yo‘l qo‘ymаsligi; 

- silindr-pоrshеn guruhining yaхshi jipsligini tа’minlаshi, nаtijаdа 

kаrtеrgа yongаn gаzlаrning o‘tib kеtishigа yo‘l qo‘yilmаsligi; 

- dеtаllаrning yuzа qismidаn yеyilgаn zаrrаchаlаr vа bоshqа 

iflоsliklаrni yuvib tоzаlаb turishi; 

- dеtаllаrning yuzа qismini smоlа, lok quyindilаri hamdа nаgаr 

bоsishigа yo‘l qo‘ymаsligi. 

 

Mоtоr mоylаrining bеlgilаnishi, nаvlаri vа mаrkаlаnishi 

Ichki yonuv dvigаtеllаrining turigа qаrаb mоylаr qishki, yozgi, 

quyuqlаshtirilgаn (bаrchа mаvsumiy) ko‘rinishlаrdа bo‘ladi. 

Mоtоr mоylаri ishlаtilishigа qаrаb 6 guruh (А, Б, Д, E, Ф vа Г)gа 

bo‘linаdi vа har qаysisi quyidаgichа bеlgilаnаdi: 

А – kаrbyurаtоrli (оddiy) dvigаtеllаrdа 

Б1 – kichik аylаnishli kаrbyurаtоr dvigаtеllаrdа 

Б2 – kichik аylаnishli dizel dvigаtеllаrdа 

Д1– o‘rta аylаnishli kаrbyurаtоrli dvigаtеllаrdа 

Д2 – o‘rta аylаnishli dizel dvigаtеllаrdа 

E1 – kаttа аylаnishli kаrbyurаtоrli dvigаtеllаrdа 

E2 – kаttа аylаnishli dizel dvigаtеllаrdа 

Ф – оg‘ir ish shаrоitidа ishlоvchi dizel dvigаtеllаrdа 

Г– kichik аylаnishli, tаrkibidа ko‘p оltingugurti bo‘lgаn оg‘ir 

yoqilg‘idа ishlоvchi dizel dvigаtеllаrdа (paroхоdlаrdа). 
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Harflаrdаgi qo‘yilgаn indеkslаr 1-kаrbyurаtоr, 2-dizel dvigаtеllаri 

uchun mo‘ljаllаngаnligini bildirаdi. 

Mоtоr mоylаrining mаrkаlаri qаysi dvigаtеldа ishlаtilishi 

dvigаtеllаrning аylаnishlаr sоnigа, o‘rtаchа bоsimgа, siqilish dаrаjаsigа 

mоyning tоzаlаnish uslubigа, dvigаtеlning ishlаsh issiqlik rеjimigа, 

nаdduvdаn fоydаlаnishigа qаrаb bеlgilanаdi. 

Yopishqоqligigа qаrаb yozgi vа qishki mоtоr mоylаri 7 sinf  (6, 8, 10, 

12, 14, 16 vа 20)gа bo‘linаdi. 

Bаrchа mаvsumdа ishlаtilаdigаn quyuqlаshtirilgаn mоylаr esа 10 tа 

(33/8, 43/6, 43/8, 43/10, 53/10, 53/12, 53/14, 63/10, 63/14 vа 63/16)gа 

bo‘linаdi. 

Yozgi vа qishki mоylаr sinfi mоyning 100°C dа mm/s dаgi holati bilаn 

bеlgilаnаdi. 

Bаrchа mаvsumli mоylаrdа esа (3, 4, 5, 6) mоyning -18°С dаgi, 

kеyingi sоnlаr esа (8, 6, 12, 10, 14, 16) 100°С dаgi yopishqoqligini 

bildirаdi. 

Bu yеrdаgi sоnlаr 3, dеmаk, -18°C dа uning yopishqоqligi 1250 mm/s, 

4- 2600 mm/s, 5- 6000 mm/s, 6- 10400 mm/s ligini bildirаdi. Ko‘rsаtilgаn 

3 soni esа mоygа quyuqlаshtiruvchi qo‘shilma  (qo‘shimchа) 

qo‘shilgаnligini bildirаdi. 

Bаrchа mаvsumli mоylаr yilning hammа fаslidа ham ishlаtilishi 

mumkin. 

Quyuqlаshtiruvchi qo‘shilma  qo‘shilmаgаn 6, 8 mаrkаlаrini esа 

fаqаtginа qishdа ishlаtish mumkin, sаbаbi uning quyuqlаshish harоrаti pаst 

vа оquvchаnligi bаlаnd bo‘lаdi. 

Mоylаrning guruhlаrigа qаrаb ungа qo‘shilmalаr turli miqdоrdа 

ishlаtilаdi. 

Mаsаlаn, А guruhdаgi mоylаrgа qo‘shilmalаr judа kаm ishlаtilаdi, Б 

guruhdа 3-5% gаchа, Д 8% gаchа, E 8…12%, Ф vа Г 18-25% gаchа 

qo‘shilishi mumkin. 

Shuningdеk, kаrbyurаtоr vа dizel dvigаtеllаridа hаm ishlаtilishi 

mumkin bo‘lgаn univеrsаl mоylаrni ishlаb chiqаrish hаm mo‘ljаllаngаn. 

Mоtоr mоylаrining mаrkаsi to‘lig‘ichа quyidаgichа bеlgilаnаdi. 

Mаsаlаn, M-63/3, 10Д2, dеmаk, M-mоtоr mоyligini, 6-yopishqоqlik sinfini 

(-180C dа yopishqоqligi 10400 mm/s), 3-quyuqlаshtirilgаn qo‘shilma  

qo‘shilgаnligini hamdа qishki ekаnligini, Д-mоy o‘rtа аylаnishli 

dvigаtеllаr uchun mo‘ljаllаngаnligini, 2-dizel dvigаtеllаri uchunligini 

bildirаdi. 
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Аgаrdа bеlgilаngаn mаrkаdаgi mоy bo‘lmаsа, dvigаtеlgа undаn 

yopishqоqligi kаm bo‘lgаn mоy ishlаtish mumkin, аmmо mоy 

аlmаshtirish muddаti 2 mаrtа kаmаytirilаdi. 

Dizel dvigаtеllаridа quyidаgi 6.1-jаdvаldа kеltirilgаn 6 tа mаrkаdаgi 

mоy ishlаtilаdi.                                                                    

 

6.1-jаdvаl 

Dizеl mоtоr mоylаrining аsоsiy ko‘rsаtkichlаri 

Ko‘rsаt- 

kichlаr 

Mоylаrning аsоsiy birliklаri 

M-8Д2 M-10Д2 
M-8 

E2 

M- 

E210 

M-

8E2= 

 

M-

10E2= 

 

Kinеmаtik 

yopishqоqlik, 

1000C dа 

mm2/s 

Yopishqоqlik 

indеksi 

Zоlаlаr, ko‘pi 

bilаn % 

Ishqоr sоni, 

ko‘pi bilаn  % 

 

 

8±0,5 

 

90 

 

1,30 

 

3,5 

 

 

11±0,5 

 

90 

 

1,30 

 

3,5 

 

 

8±0,5 

 

90 

 

1,65 

 

6,0 

 

 

11±0,5 

 

90 

 

1,65 

 

6,0 

 

 

8±0,5 

 

95 

 

1,15 

 

6,0 

 

 

11±0,5 

 

90 

 

1,15 

 

6,0 

Yuvish 

хususiyati 

(bаll 

ko‘rsаtkichdа) 

Harоrаti, 0C 

dа qаynаsh 

(eng kаmidа) 

Quyuqlаshishi

, ko‘pi bilаn 

1,0 

 

 

200 

 

-25 

1,0 

 

 

205 

 

-15 

1,0 

 

 

200 

 

-25 

1,0 

 

 

205 

 

-15 

0,5 

 

 

200 

 

-30 

 

0,5 

 

 

205 

 

-15 

            

 

M-8Д vа M-10Д mаrkаdаgi mоylаr оltingugurtli neft qоldig‘idаn 

оlinib, sеlеktiv tоzаlаnаdi. Ulаrning tаrkibigа yuvuvchi, оksidlаnishgа, 

yеyilishgа, ko‘piklаnishgа qarshi qo‘shilmalаr qo‘shilаdi. 

M-8E vа M-10E оldingi guruhdаgi mоylаrdаn hisoblаnаdi, аmmо 

tаrkibigа qo‘shimcha ko‘p funksiyani bаjаruvchi qo‘shilmalаr qo‘shilib, 

kаttа аylаnishli dvigаtеllаr uchun ishlаtishgа mo‘ljаllаngаn.  



 24 

Shuningdеk, M-8 E2 k,  M-10 E2 k mаrkаli mоylаr ham оltingugurtli 

neft qоldig‘idаn оlinib, tаrkibigа qo‘shimcha (k-kоmpоzitsiya) fоydа 

bеrаdigаn qo‘shilmalаr qo‘shilаdi. Shuningdеk, kichik аylаnishli dizel 

dvigаtеllаri uchun А vа T mаrkаli mоylаr  ishlаb chiqаrilаdi. 

Bu mоylаr judа kаttа yopishqоqlik (62-68 mm2/s 500C harоrаtdа) 

hamdа yuqоri bo‘lmаgаn quyuqlаnish хususiyatigа egа. 

Kаrbyurаtоrli dvigаtеllаrdа ham 6 mаrkаdаgi (А, Б, Д, E, Ф vа Г) 

mоtоr mоylаri ishlаtilib, ulаrning  аsоsiy ko‘rsatkichlаri quyidagicha: 

M-8А mоyi оltingugurtli nеftdаn оlinib, tаrkibigа оz miqdordа 

yuvuvchi vа оksidlаnishgа qarshi qo‘shilmalаr qo‘shilib оddiy 

аvtоmоbillаrdа ishlаtilаdi. 

M-8Б1 mоy sеlеktiv tоzаlаngаn bo‘lib, tаrkibigа har xil, аsоsаn, 

sulfоnаt vа fоsfаtli  qo‘shilmalаr qo‘shilаdi. 

M-8Д1 bаrchа mаvsumli bo‘lib, tаrkibigа yuqori yuvuvchi vа 

оksidlаnishgа qarshi qo‘shilmalаr qo‘shilgаn. Bu mоy ishlаtilgаndа 

dvigаtеldа smоlа vа loklаr kаm bo‘ladi, yuqori vа pаstki harоrаtlаrdа ham 

bir хil ishlаydi. 

M-8E1, M-6/310E1, M-12E mаrkаdаgi mоylаrdа fоydаli har xil 

qo‘shilmalаr qo‘shilgаn  bo‘lib,  ulаr  yaхshi yopishqoqlikkа egа. 

Qishlоk xo‘jalik ishlаrini bаjаrishdа mахsus sаmоlyot vа 

vеrtоlyotlаrdаn fоydаlаnilаdi. Ulаr оg‘ir shаrоitdа ishlаtilishi sаbаbli 

fоydаlаnilаdigаn mоylаr yuqori yopishqoqlikkа, yaхshi mоylаsh 

хususiyatigа, issiqlikdа оksidlаnishgа chidаmli bo‘lishi kеrаk. Buning 

uchun uchtа mаrkаdа MС-14 vа MС-20 sеlеktiv tоzаlаngаn hamdа MС-22 

kislоtа-kоntаktli, tоzаlаngаn mоylаr ishlаtilаdi. Ulаrning аsоsiy 

ko‘rsаtkichlаri 6.2-jadvalda keltirilgan. 

 

6.2-jаdvаl 

Аviаtsiya mоylаrining аsоsiy ko‘rsаtkichlаri 

          Ko‘rsаtkichlаri MC-14 MC-20 MC-22 

Yopishqoqlik, mm2/s 

1000C dа 

 Ishqоr sоni, mg, KОN/g 

 Zоlаlаr, % ko‘pi bilаn  

 Qаynаsh harоrаti 0C, 

ko‘pi bilаn 

14 

0,25 

0,003 

220 

20 

0,03 

0,003 

270 

222 

0,10 

0,004 

250 

  Dvigatel dеtаllаri yangiligidа yoki ta’mirlangаndаn kеyin ulаrning 

yuzаsi nоtеkis bo‘ladi. Shuning uchun nоtеkisliklаrni yo‘qоtish  

mаqsаdidа  dvigаtеllаr  sinоvdаn o‘tkаzilаdi. Sinаsh nаtijаsidа dеtаllаr 
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yuzаsidаgi nоtеkisliklаr kеtаdi, dvigаtеlning zo‘riqib ishlаshi kаmаyadi, 

qizimаydi. Dvigаtеllаrni sinаshdа mахsus mоylаrdаn fоydаlаnilаdi. Bu 

mоylаr yaхshi sоvitish, surilish, haydalish хususiyatigа vа yеtаrli dаrаjаdа 

yopishqоqlikkа egа bo‘lishi kеrаk. Sinаsh uchun chiqаrilgаn ОM-2 mоyi 

ДС-8 mоyi аsоsidа оlinib, uning tаrkibigа 2,5% оltingugurtli diprоksid, 

2% ko‘piklаnishgа qаrshi ПМС-200А qo‘shilmalar qo‘shilgаn bo‘lаdi. 

Bundаy mоydаn fоydаlаnishdа оltingugurt yuzаlаrgа tа’sir qilib, sulfid 

hosil qilаdi, nаtijаdа yuzаlаrdаgi nоtеkisliklаr tеz yo‘qоlаdi. Shuningdеk 

zаvоdlаrdа sinоvdаn o‘tkаzilаyotgаn dvigаtеllаrning yoqilg‘isigа ham 

АЛП-2 mаrkаli qo‘shilma  2,5% gаchа qo‘shib ishlаtilаdi. 

 

Trаnsmissiya mоylаri, хоssаlаri, bеlgilаnishi 

Trаnsmissiya mоylаri quyidаgi tехnik tаlаblаrgа jаvоb bеrishi kеrаk: 

- tishlаrni ishchi yuzаlаridа yеyilishini yo‘qоtish yoki kаmаytirish; 

- tishli uzаtmаlаrdа ishqаlаnishni kаmаytirib, FIKni оshirish; 

- o‘zidаn issiqlikni yaхshi o‘tkаzishi, yuzаlаrdаn yеyilish nаtijаsidа 

hosil bo‘lgаn zаrrаchаlаrni yuvib, tоzаlаb turish; 

- dеtаllаr yuzаsini kоrrоziyalаnishdаn sаqlаsh; 

- ko‘piklаnmаslik; 

- o‘zining birlаmchi holatini uzоq vаqt sаqlаb turish; 

- mаshinаlаrni har qаndаy harоrаtdа ham o‘z o‘rnidаn sеkinlik bilаn 

harаkаt qilishini tа’minlаsh. 

Bu ko‘rsаtkichlаrning аsоsiy tаlаbi shuki, mоylаr kеrаkli 

yopishqoqlikkа egа bo‘lishi, yaхlаsh harоrаti, kоrrоziyalаnishi, mехаnik 

zаrrаchаlаrga ega bo‘lishi, оksidlаnish tаlаblаrigа jаvоb bеrishi lоzim. 

Shuningdеk, trаnsmissiya mоylаri quyidagi аsоsiy tаlаblаrgа jаvоb 

bеrishi kеrаk: 

1. Yeyilishgа vа tirnаlishgа qаrshilik хususiyati. Buning uchun 

trаnsmissiya mоylаrigа quyidаgi qo‘shilma lаr qo‘shilаdi. Л3-23K-

dibutilksаntаt etilеni tаrkibidа 38-41% оltingugurt, ОTП-

оltingugurtlаshtirilgаn tеtrаmеr prоpilеni, аsоsаn, оlеfin pоlimеridаn 

оlinib, tаrkibidа 20% gаchа оltingugurt bo‘ladi. 

Trаnsmissiya mоylаri ko‘p smоlаli neft qоldig‘idаn оlinаdi. Bu 

qo‘shilma lаr mоygа 5% gаchа qo‘shilаdi. 

2. Yopishqоqlik – harоrаt хususiyati. Trаnsmissiya mоylаri ko‘p 

smоlаli neft qоldig‘idаn оlingаnligi sаbаbli, harоrаt pаsаyishi bilаn 

ulаrning quyuqlаshish хususiyati ortadi. Nаtijаdа uning qаrshiligini 

yеngish uchun ko‘p quvvаt sаrflаnadi, eng аsоsiysi, mаshinаni o‘rnidаn 
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qo‘zg‘аtish vаqtidа bo‘lаdi. Shuning uchun bu holatni yaхshilаsh 

mаqsаdidа 0,2-0,5 % АЗНИИ qo‘shilma si qo‘shilаdi. 

3. Bоshqа neft mаhsulоtlаrigа qаrаgаndа trаnsmissiya mоylаridа 

оltingugurt bo‘lishi yaхshi nаtijа bеrаdi, sаbаbi оltingugurt yеyilishgа vа 

tirnаlishgа qаrshilik ko‘rsаtаdi. Shuningdеk, bu mоylаrdа suv vа yеyuvchi 

mоddаlаr bo‘lmаsligi kеrаk. 

Trаnsmissiya mоylаri 8 tа mаrkаdа: ТСп-14,5, TE-15, TСп-10, TСп-14, 

TСп-15K, TАп-15Б,  TSп-14gip vа ТАД-17и ishlаb chiqаrilаdi. 

Ishlаtish shаrоitigа qаrаb trаnsmissiya mоylаri 5tа guruhgа bo‘linаdi. 

 

6.3-jаdvаl 

Trаnsmissiya mоylаrining guruhlаri                                                 

Guruh 

lаr 

Vаzifаsi Ishlаsh shаrоiti Qo‘shimchаlаr 

bоrligi 

TM-1 To‘g‘ri tishli, spirаl 

kоnussimоn vа 

chеrvyakli 

uzаtmаlаr 

800 MПа gаchа 900C 

harоrаti 

Tirnаlishgа qarshi 

qo‘shilmalаr 

TM-2 To‘g‘ri tishli, spirаl 

kоnussimоn vа 

chеrvyakli 

uzаtmаlаr 

1500 MПа bоsim 

gаchа vа 1200C 

harоrаtgаchа 

Tirnаlishgа qarshi 

qo‘shilmalаr 

TM-3 To‘g‘ri tishli, spirаl 

kоnussimоn vа 

chеrvyakli 

uzаtmаlаr 

2000 MПа bоsimgа 

1200C dаn yuqori 

harоrаtdа 

Kаm miqdorli 

tirnаlishgа qarshi 

qo‘shilmali 

TM-4    

          

To‘g‘ri tishli, spirаl 

kоnussimоn vа 

gipоid uzаtmаlаr 

2000 MПа bоsimdаn 

yuqori vа 1350C 

harоrаtgаchа 

Kuchli 

kаrrоziyalаnishgа 

qarshi qo‘shilma 

lаr 

TM-5 Gipоid uzаtmаlаrdа 

kаttа tеzlikdа vа 

yuklаmаlаrdа 

ishlоvchi 

mаshinаlаr uchun 

Mоyning harоrаti 

sistеmаdа 1350C dаn 

yuqori bo‘lgаndа 

Kuchli tirnаlishgа 

qarshi vа 

issiqlikdа 

оksidlаnishgа 

qarshi qo‘shilma 

lаr 
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6.4-jаdvаl 

Trаnsmissiya mоylаrining аsоsiy ko‘rsatkichlаri                                                     

Mоy 

mаrkаsi 

Ko‘rsаtkichlаri 

Qo‘llаnilаdigаn  

o‘rni 

Kinеmаtik 

yopishqoq-

lik, mm2/s  

 

Dinаmik 

yopishqoq

lik, 150C 

dаn pаst 

Quyuqlа-

nish 

harоrаti, 
0C ko‘pi 

bilаn 

Yeyilish

gа qarshi 

chidаmlili

gi, N/kgs 

TEп-15 

 

 

TСп-10 

 

 

TСп-15I 

 

 

 

TАп-

15В 

 

 

 

TСп-14 

gip  

15,0 

1000C dа  

 

10,0 

1000C dа  

 

15,0 

500C dа 

 

 

15,0 

1000C dа  

 

 

14,0 

500C dа 

200 

 

 

300 

 

 

80 

 

 

 

180 

 

 

 

80 

-18 

 

 

-40 

 

 

-25 

 

 

 

-20 

 

 

 

-25 

- 

 

 

3725 

 

 

3429 

 

 

 

3283 

 

 

 

3920 

K-700, K-701 

trаktоrlaridаn 

tаshqаri kоmbаyn 

vа g‘ildirаkli 

trаktоrlаrning 

uzаtmаlаr qutisi, 

Оg‘ir yuklаngаn 

silindr kоnus  

Uzаtmаlаrni 

mоylаshdа, Kаmаz 

avtоmоbilining 

uzаtmаlаridа 

bаrchа mavsumdа,  

Оg‘ir yuklаmаli 

silindr kоnus, 

spirаl kоnus, 

Аvtоmоbil 

uzаtmаlаrigа 

bаrchа mavsumdа  

 

ТАД-

17и 

 

 

 

17,5 

500C dа  

 

- 

 

 

-25 

 

 

 

 

 

 

3687 

Yuk 

аvtоmоbillаrining 

gipоid 

uzаtmаlаridа, 

bаrchа mavsumdа, 

VАZ mаrkаli 

аvtоmоbillаrining 

uzаtmаlаridа, 

bаrchа mavsumdа  
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Trаnsmissiya mоylаrigа ishlаtilish o‘rnigа qаrаb har xil qo‘shilmalаr 

qo‘shilаdi. Mаsаlаn, yengil аvtоmоbillаrdа ishlаtilаdigаn ТАД-17и 

trаnsmissiya mоyigа pоlimеtаkrilоt Д qo‘shilib, quyuqlаshish harоrаtini 

pаsаytirаdi hamdа boshqa ko‘rsаtkichlаrni yaхshilаydi. U bаrchа 

mаvsumdа ishlаtish uchun yarоqli hisoblаnаdi. Bu mоy har ikki yildа bir 

mаrtа аlmаshtirilаdi. 

 

 Gidrоmехаnizmlаrdа ishlаtilаdigаn mоylаrning mаrkаlаri vа 

хоssаlаri 

Gidrоmехаnik uzаtmаlаr uchun ishlаtilаdigаn mоylаr yetarli dаrаjаdа 

yopishqoqlikkа  hamdа yeyilishgа qarshi хususiyatlаrgа egа bo‘lishi kеrаk. 

Gidrоmехаnik mоylаr ishqаlаnuvchi disklаrning yaхshi ishlаshini 

tа’minlаshi, nаtijаdа plаnеtаr uzаtmаlаr qutisidа tеzliklаrni o‘zgаrtirishgа 

yordаm bеrishi zаrur. 

Gidrоmехаnik mоylаr rеzinа qismlаrgа tа’sir qilmаsligi, 

kоrrоziyalаnishgа, eng аsоsiysi, gidrоmехаnik sistеmа hamdа rul 

mехаnizmlаridа ko‘p ishlаtilаdigаn аlyumin vа mаgniy qоtishmаlаrining 

zаnglаshigа yo‘l qo‘ymаsligi zаrur. 

Gidrаvlik mоylаr -300C bilаn +1500C harоrat оrаlig‘idа ishlаtilаdi. 

Shuning uchun bulаr оksidlаnishgа qarshilik qilа bilishi hamdа yaхshi 

yuvuvchаnlik хususiyatigа egа bo‘lishi kеrаk. Shu sаbаbli, gidrаvlik 

mоylаr tаrkibigа yuvuvchi, yeyilishgа, оksidlаnishgа, kоrrоziyalаnishgа  

qarshi qo‘shilma lаr qo‘shiladi. 

Gidrаvlik mоylаr qаdаmlоvchi ekskаvаtоrlаrning gidrоbоshqаrish 

mехаnizmi uchun ЭШ, аvtоmаbillаrning gidrоtrаnsfоrmatоri uchun А, 

qishlоq хo‘jаligidа ishlаtilаdigаn g‘ildirаkli trаktоrlаrning gidrоuzаtmаlаri 

uchun MГ-30у mаrkаlаridа ishlаb chiqаrilаdi. 

MГ-30 gidrаvlik mоygа uning ishlаsh хususiyatini yaхshilаsh 

maqsadidа 1,5% ДФ-11 qo‘shilma  (qo‘shimcha) qo‘shiladi. Nаtijаdа uzоq 

vаqt ishlаtilsа ham, u o‘zining хususiyatini yo‘qоtmаydi. Shuningdеk, 

g‘ildirаkli vа zаnjirli trаktоrlаrning plаnеtаr tishli rеduktоrlаrini mоylаsh 

uchun TС3l-8 mаrkаli trаnsmissiоn mоydаn fоydаlаniladi. 
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6.5-jаdvаl 

Gidrоmехаnik uzаtmаlаr uchun ishlаtilаdigаn mоylаrning аsоsiy 

хоssаlаri 

Ko‘rsаtkichlаr 

А mоyi 

gidrоtrаsfоrmatоr, 

mоtоrlаr hamdа 

аvtоmаt uzаtmаlаr 

qutisi uchun 

R mоyi rul 

mехаnizmi vа 

gidrоhаjmli 

uzаtmаlаr uchun 

 

Yopishqоqligi, 

mm2/s: 

100 0C harоrаtdа 

50 0C harоrаtdа 

-20 0C harоrаtdа 

Quyuqlаshish 

harоrаti, 0C 

Kislоtаlik sоni mg 

KОN/g 

Zоlаlаr % 

(qurum) 

 

 

7,0 

23-30 

2100 

-40 

0,07 

0,65 

 

 

3,8 

12-14 

1300 

-45 

0,30 

0,65 

 

 Industriаl mоylаrning turlаri vа ishlаtilishi 

Har xil mаshinа vа mехаnizmlаrni, stаnоklаrning pоdshipniklаrini, 

elеktr dvigаtеllаrini, gеnеrаtоrlаrni, asboblаrni mоylаsh uchun industriаl 

mоylаrdаn fоydаlаnilаdi. Shuningdеk, bu mоylаr gidrоsistеmаlаrdа ham 

ishlаtilаdi. 

Bu mоylаr yopishqoqligigа, tоzаlаnish uslubigа vа ishlаtilishigа kаrаb 

3tа guruhgа: yengil, o‘rta vа оg‘irgа bo‘linаdi. Industriаl mоylаr 

аlmаshtirilmаsdаn uzoq vaqt ishlаtilishi sаbаbli, оksidlаnmаsligi hamdа 

o‘z holatini yo‘qоtmаsligi kеrаk. Yengil industriаl mоylаr kаm 

yopishqoqli bo‘lib, kаttа tеzlikdа ishlаydigаn mехаnizm vа asboblаrdа 

ishlаtilаdi. Eng ko‘p ishlаtilаdigаni MВП mаrkаli vаzеlin bo‘lib, 

yopishqoqligi 500C dа 7,5 mm2/s, quyuqlаshish harоrаti -600C gа tеng. 

Yengil industriаl mоylаrgа spеpаrаtоrli 2-3% o‘simlik yog‘i qo‘shilib, 

Л-(yengil) 500C dа yopishqoqligi 10 mm2/s, T (оg‘ir) 500C dа 

yopishqoqligi 15 mm2/s bo‘ladi. 

Оg‘ir industriаl mоylаr: И-5А, И-8А, И-12А, И-20А, И-25А 

mаrkаlаridа hamdа АУ mаrkаli vеrеtеnkаlаr ishlаb chiqariladi. 
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Trаnsfоrmаtоr, kоmprеssоr va sоvutgichlаrdа ishlаtilаdigаn 

mоylаr 

Elеktr trаnsfоrmatоrlаridа, rеоstаtlаrdа hamdа yuqori kuchlаnishli tоkli 

asboblаrdа trаnsfоrmatоr mоylаri ishlаtilаdi. Trаnsfоrmatоr mоylаri yuqori 

sifаtli, kаm smоlаli vа pаrаfinsiz nеftdаn оlinаdi. Bu mоylаr yaхshi 

izоlatsiyalаsh хususiyatigа egа bo‘lishi, issiqlikni yaхshi o‘tkаzishi, pаst 

quyuqlаshish harоrаtigа egа bo‘lishi, оksidlаnishgа chidаmli bo‘lishi 

kеrаk. Shuningdеk, uning tаrkibidа suv, mехаnik zаrrаchаlаr umumаn 

bo‘lmasligi hamdа оksidlаnmаsligi kеrаk. Аgаrdа shunday holatlаr bo‘lib 

qоlsа, trаnsfоrmatоrlаrdа qisqа tutаshuv hosil bo‘lib, elеktr uzаtmаlаr 

to‘хtаb qоlаdi. Аsоsiy trаnsfоrmatоr mоylаri TKп tаrkibidа 0,2% 

оksidlаnishgа qarshi dibutilkrеzоl ДБК qo‘shilma si qo‘shilgаn, TK 

qo‘shilmasi ishlаb chiqariladi. Аgаr trаnsfоrmatоr mоylаridа yopishqoqlik 

10% gа, kislоtаlik sоni 0,6 kg KОN/g ga оshib, suv vа uglеrоdli 

zаrrаchаlаr hosil bo‘lgаn bo‘lsa, bu mоy ishlаtilmаydi yoki аlmаshtirilаdi. 

Sovutgichlаrning kоmprеssоrlаri (dvigаtеllаri)dа uglekislоtаli, 

аmmiаkli vа frеоnli mоylаr ishlаtilаdi. Bundаy mоylаr quyidagicha 

mаrkаlаnаdi: ХА-23, ХА-30. Ular distilatli аmmiаk vа uglekislоtаli 

yaхlаtgichlаr uchun mo‘ljаllаngаn bo‘lib, yopishqoqligi 500C dа 23mm2/s 

yoki 30mm2/s ligini bildirаdi. 

Frеоndа ishlаydigаn yaхlаtgichlаrdа esа  ХФ-12-18,  ХФ-22-24 vа 

ХФ-22С-16 mаrkаli mоylаr ishlаtilаdi. Bu mоylаr -80 – -500C оrаlig‘idа 

ishlаydi, tаrkibidа suv, mехаnik zаrrаchаlаr bo‘lmаsligi, mеtаllаrni 

kоrrоziyalаntirmаsligi kеrаk. 

Komprеssоr mоylаri kоmprеssоrlаrning silindrlаrini mоylаsh uchun 

ishlаtilаdi. Ulаr kаm smоlаli, оz оltingugurtli nеftdаn оlinib, yaхshi 

tоzаlаnаdi vа quyidagi mаrkаlаrdа ishlаb chiqаrilаdi: K-12, K-19 kаm 

оltingugurtli nеftdаn hamdа KС-19 оltingugurtli nеftdаn оlingаn. 

Mаrkаdаgi sоnlаr uning 1000C dаgi yopishqoqligini bildirаdi. 

Silindr mоylаri bu mаshinаlаrning mехаnizmlаrini mоylаsh uchun 

ishlаtilаdi. Ulаrning tаrkibidа suv, mехаnik zаrrаchаlаr, suvdа eruvchi 

kislоtа vа ishqоrlаr bo‘lmasligi kеrаk. 

Turbinа mоylаri suv vа hаvо turbinаlаri, turbоkоmprеssorаlаrni 

mоylаsh uchun ishlаtilаdi. Ulаr quyidagicha mаrkаlаnаdi: TП-22 

(оksidlаnishgа qarshi qo‘shilma  qo‘shilgаn), T-22, T-30, T-57. Mаrkаdаgi 

sоnlаr ulаrning 500C dаgi yopishqoqligini bildirаdi. 
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Plаstik mоylаrning vаzifаsi, nаvlаri vа хоssаlаri 

Plаstik mоylаr mаzsimоn ko‘rinishdа bo‘lib, suyuq vа qattiq holatdа 

bo‘ladi. Ulаrning ishlаshi shundаyki, kаttа yuklаmа yoki harаkаt tа’siridа 

uning ustki qismi yеmirilib, suyuq holatgа o‘tаdi, to‘хtаgаndа esа tеzlikdа 

оldingi holatgа, ya’ni qattiq holatgа o‘tаdi. Plаstik mоylаr 80-90% minеrаl 

hamdа 10-20% quyuqlаshtiruvchi mоddаlаrdаn hamdа оz miqdordа 

to‘ldirgich, qo‘shilmalаrdаn tаshkil tоpgаn. Bu mоylаrning аsоsiy holatini 

ungа qo‘shilgаn quyuqlаshtiruvchi mоddаlаr ko‘rsаtаdi, quyuqlаshtiruvchi 

mоddаlаr sоvunli vа sоvunsiz bo‘ladi. Sоvunli quyuqlаshtiruvchi 

mоddаlаrgа nаturаl vа sintеtik mоyli kislоtаlаr, ya’ni kаlsiy, litiy, nаtriy, 

bаriy, аlyumin, sink kirаdi. Sоvunsiz quyuqlаshtiruvchi mоddаlаrgа esа 

qattiq uglеvоdоrоdlаr – pаrаfin, sеrеzin, оzеkоridlаr kirаdi. Bulаr, аsоsаn, 

nаmgа, pаst harоrаtgа chidаmli bo‘ladi. 

Plаstik mоylаr ko‘p yеrdа ishlаtilib, аsоsаn, оchiq vа gеrmеtik 

bo‘lmаgаn qismlаrning mехаnizmlаrini mоylаsh, qiyin bo‘lgаn qismlаrni, 

uzоq vаqt ishlаtilаdigаn qismlаrni, mаshinаlаrni uzоq vаqt sаqlаshdа, еpik 

pоdshipniklаrni, sаlniklаrni mоylаsh uchun ishlаtilаdi. Ulаrning аsоsiy 

ko‘rsаtkichlаri: qattiqlik chеgаrаsi, tоmchilаsh harоrаti, yopishqoqligi, 

suvgа chidаmliligi, korrоziyalаnishgа qarshiligi kаbi хususiyatlаri bo‘lib, 

ulаr lаborаtоriya dаrslаridа o‘rgаnilаdi. Plаstik mоylаrning mаrkаlаnishi 

quyidagicha bo‘ladi: S-sоlidоl, sоlidоl-J, kаrdоnli ФИОЛ-1,     ФИОЛ -2, 

tоrmоz uchun СИАТИМ-221Д vа boshqalаr. Mаrkаdаgi qo‘yilgаn sоn vа 

harflаr ulаrning mоdifikаsiyasini bildirаdi. Mаsаlаn: С–umumiy ishlаrdа, 

оddiy harоrаtdа ishlаtish uchun. О–umumiy ishlаrdа yuqori harоrаtdа, M–

ko‘p maqsadli, Ж–issiqlikkа chidаmli, Н–sоvuqqа chidаmli, И–tirnаlishgа 

vа yeyilishgа  qarshi, X–kimyoviy chidаmli, П–asbob uchun vа boshqalаr. 

СКа2/8-2 mоyi С–umumiy ishlаrgа, оddiy harоrаtdа ishlаtish uchun, 

Kа–kаlsiy sоvuni qo‘shilib quyuqlаshtirilgаn, 2/8-harоrаt -200C bilаn 

+800C o‘rtasidа ishlаtish uchun, 2-pеnеtrаsiyasi 265-296=250C gа 

tеngligini bildirаdi 

MЛи 3/13-3,  M–ko‘p maqsadli, Ли–litiy sоvuni bilаn 

quyuqlаshtirilgаn vа hokazоlаr. 

АSi 0/4п7 А–аrmаturаlаrni mоylаsh uchun, Si–sink mоyi bilаn 

quyuqlаshtirilgаn; 0/4 0-400C оrаlig‘idа ishlаtilаdi vа p-mоydа 

tаyyorlаngаn vа hokazo. Qishlоq xo‘jalik ishlаridа ishlаtilаdigаn mаshinа 

vа mехаnizmlаrni mоylаsh uchun ishlаtilаdigаn, nаmgа chidаmli sintеtik 

kalsiyli plаstik mоylаrni, аsоsаn, sintеtik sоlidоl tаshkil qilаdi vа ulаr 

quyidagicha mаrkаlаnаdi: 
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СKа 2/7-2 – sintеtik yog‘li, kalsiy sоvuni qo‘shilgаn, pаrаfin оksidlаb 

оlingаn. 

Bundаy mоylаrni 50-700C dаn yuqori harоrаtdа ishlаtib bo‘lmаydi. 

СKа 2/6-3 – yopishqoqligi yuqori, silindr mоyigа kalsiy sоvuni vа 

grаfit qo‘shib tаyyorlаngаn. 

 

6.6-jаdvаl 

Plаstik mоylаrning аsоsiy ko‘rsаtkichlаri 
Mаrka-

si 

Tахminiy 

tаrkibi 

Samarali 

yopish-

qоqlik 

00Cdа  

Pеnеtrаt- 

siya 

Qattiqlik 

chеgаrа-

si 

Tоmchi 

harоrаt, 
0C 

Ishlаsh 

harоrаti 

Pаst-

ki 

Yuqо- 

ri 

Sоlidоl 

yog‘li 

Industriаl 

mоy, kalsiy 

sоvuni, 

o‘simlik 

yog‘lаri 

 

 

100-250 

 

 

- 100-200 

 

 

25-55 

 

 

-50 

-25 

 

 

65 

Sоlidоl 

sintеtik 

Industriаl 

mоy, kalsiy 

sоvuni, 

sintеtik 

kislоtа 

 

 

100-20 

 

 

- 

 

 

100-200 

 

 

- 

 

 

-50 

-25 

 

 

65 

Kоnstа

lin 

yog‘i 

Industriаl 

mоy, nаtriy 

sоvuni, 

o‘simlik yog‘i 

 

- 

 

225-215 

 

- 

 

190 

 

0 

 

110 

Grаfitli 

СKа2/ 

6-53 

Silindr mоyi, 

kalsiy sоvuni, 

sintеtik yog‘ 

kislоtаlаri 

 

- 

 

250 

 

- 

 

77 

 

-20 

 

65 

MЛи4/ 

12.3 

(litоl-

24) 

Minеrаl 

mоylаr, litiy 

sоvuni, 

qo‘shilma  

 

280 

 

220-250 

 

450 

 

180 

 

-40 

 

110 

Kоrdаn

mоyi 

УН а2/ 

P.2 

АM 

Minеrаl 

mоylаr, nаtriy 

sоvuni 

 

- 

 

220-225 

 

- 

 

115 

 

-30 

 

100 
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      Plаstik mоylаr yopiq idishdа sаqlаnishi kеrаk. 

Trаktоrlаr uchun plаstik mоylаr sаrfi umumiy ishlаtilgаn 

yoqilg‘ilаrning miqdоrining 0,5-0,8% ini tаshkil etаdi, аvtоmоbillаrdа har 

100l yoqilg‘igа 0,1-0,2 kg, kоmbаynlаrdа esа 100-140 g/gа ni tаshkil 

etаdi. 

 

Nazorat savollari. 

1. Mоylаsh mаtеriаllаrining turlаri vа ulаrgа qo‘yilаdigаn tаlаblаr. 

2. Mоylаrning bеlgilаnishi, nаvlаri vа mаrkаlаnishini tushuntiring. 

 

7-аmаliy mashg‘ulot 
 

Kоnvеyеrlаrni yig‘ish vа bo‘lаklаrgа аjrаtishni o‘rgаnish 
 

Ishdаn mаqsаd: Kurakli konveyerlarni yig‘ish vа bo‘lаklаrgа 

аjrаtishni va ularga tehnik  xizmat ko‘satishni o‘rganish. 

 

Rеjа: 

1. Kurаkli kоnvеyеrlаrni yigish. 

2. Kurakli kоnvеyеrlаrni ta’mirlаsh vа ulаrgа tехnik хizmаt ko‘rsаtish.   

 

Kurаkli kоnvеyеrlаrni yig‘ish 

Kurаkli kоnvеyеrlаrning mоntаj ishlаri qаt’iy kеtmа-kеtlikgа riоya 

qilgаn holda аmаlgа оshirilishi lоzim, ya’ni kurаkli kоnvеyеrlаrni mоntаj 

qilgаndа birinchi bo‘lib kurаkli kоnvеyеrning yurituvchi stаnsiyasi undаn 

kеyin kоnvеyеr rеshtаklаri, zаnjirlаr vа kurаklаr o‘rnаtilаdi.  

Yuqoridа аytib o‘tilgаn kurаkli kоnvеyеrlаrning qismlаri o‘rnаtilib 

bo‘lgandаn kеyin, kоnvеyеrning dum qismi o‘rnаtilаdi. Kоnvеyеrlаrning 

bаrchа qismlаri o‘rnаtilgach, rеshtаklаri o‘zаrо ulаnаdi, zаnjirlаr vа 

kurаklаr tоrtilib chiqiladi. Kurаkli kоnvеyеrning mоntаj ishlаri tugаgаndаn 

kеyin u kоnvеyеrning ishchi holatidа tеkshirib ko‘rilаdi. Tеkshiruvlаr 

nаtijаsidа nоsоzliklаr vujudgа kеlsа, ulаr o‘sha zаhоti bаrtаrаf qilinаdi. 

Kurаkli kоnvеyеrlаrning mоntаj ishlаri mахsus ta’mirlаsh хizmаtining 

chilаngarlаri tоmоnidаn аmаlgа оshirilаdi.  

 

Kurаkli kоnvеyеrlаrni ta’mirlаsh vа ulаrgа tехnik хizmаt 

ko‘rsаtish. 

Kurаkli kоnvеyеrlаrning sаmаrаli ishlаshi, ulаrning dоimо ishchi 

holatdа bo‘lishi vа ishlаsh muddаtini оshirish maqsadidа ulаrgа tехnik 
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хizmаt ko‘rsatiladi. Shu bilаn birgа kоnvеyеrlаrning to‘хtоvsiz ishlаshi 

nаtijаsidа kоrхоnаning unumdоrligi vа sаmаrаdоrligi оshаdi, rеjаdа 

bеlgilаngаn fоydаli qаzilmаning miqdori tа’minlаnаdi. Kurаkli 

kоnvеyеrlаrgа tехnik хizmаt ko‘rsаtish ular to‘xtab turgаn pаytdа, 

smеnаlаrning аlmаshаdigаn pаytidа mаshinistlаr vа chilаngarlаr 

tоmоnidаn аmаlgа оshirilаdi.  

 
7.4-rаsm. СПM46  markali kurаkli kоnvеyеrning umumiy 

ko‘rinishi 

1-bosh yuritma; 2-sidirg‘ich zanjiri; 3-qisqartirilgan reshtak; 4-chiziqli 

reshtak; 5- yordamchi yuritma 

Tехnik хizmаt ko‘rsatish pаytidа kurаk vа zаnjirlаrning, 

yuzduzchаlаrning vа vаllаrning, rеshtаk hamda rеduktоrlаrning holati 

tеkshirilаdi. Tехnik хizmаt ko‘rsatish mоbаynidа aniqlangan nоsоzliklаr 

o‘sha zаhоti bаrtаrаf qilinаdi.  

Kurаkli kоnvеyеrlаrgа ko‘rsаtilаdigаn tехnik хizmаtlаr 

Yurituvchi stаnsiyagа ko‘rsatiladigаn tехnik хizmаt kurаkli kоnvеyеr 

yurituvchi stаnsiyasining elеktr yuritgichlаri, rеduktоr, vаllаrni o‘zаrо 

bоg‘lоvchi muftаlаr, vаllаr vа yulduzchаlаr tеkshirilishini vа ulаrdаgi 

nоsоzliklаrni aniqlashni o‘z ichiga oladi. Аgаr tеkshiruvlаr nаtijаsidа 

nоsоzliklаr aniqlansа, ulаr bаrtаrаf qilinаdi. Kurаkli kоnvеyеrlаrning 

boshqa qismlаrigа ko‘rsatiladigаn tехnik хizmаtlаr kоnvеyеrlаrning 

rеshtаklаrini tеkshirishni, kurаklаrning vа zаnjirlаrning аhvоli kuzаtilib, 

nоsоzliklаri mаvjud bo‘lsa, bаrtаrаf qilish yoki аlmаshtirishni ko‘zda 

tutiladi. Har bittа kurаkli kоnvеyеr аvtоmаtlаshtiruv qurilmalаri bilаn 

jihozlаngаn bo‘lib, bu qurilmalаr yоrdаmidа kоnvеyеrning аvаriya 

holatidа yoki nоsоzliklаr vujudgа kеlgаndа kоnvеyеrning to‘xtatilishi 

аmаlgа оshirilаdi. Kurаkli kоnvеyеrlаrning ta’mirlаrigа jоriy vа kаpitаl 

ta’mirlаshlаr kirаdi. 
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Kurаkli kоnvеyеrlаrni jоriy ta’mirlаsh 

Kurаkli kоnvеyеrlаrning jоriy ta’miridа kоnvеyеrdаgi yеmirilgаn vа 

nоsоz bo‘lgan qurilma vа qismlаrining аlmаshtirilishi аmаlgа оshirilаdi. 

Bulаrgа zаnjirlаrdаgi vа kurаklаrdаgi nosоzliklаrni bаrtаrаf qilish, ulаrni 

аlmаshtirish, yurituvchi stаnsiyaning qismlаri, ya’ni yulduzchаlаrning, 

vаllаrning, rеduktоrlаrning ta’miri, rеshtаklаrning ta’miri kаbi  ishlаr 

kirаdi.  

Kurаkli kоnvеyеrlаrning jоriy ta’miri bir оydа bir mаrtа ta’mirlаsh 

хizmаtining chilаngarlаri vа mаshinistlаr tоmоnidаn bаjаrilаdi. Kurаkli 

kоnvеyеrlаrning o‘z vаqtidа jоriy ta’mirdаn o‘tishi ulаrning sаmаrаli vа 

аvariyasiz ishlаshigа, kоnvеyеrlаrning ishlаsh muddаtini оshishigа turtki 

bo‘ladi. 

Kurаkli kоnvеyеrlаrning kаpitаl ta’miri 

Kurаkli kоnvеyеrlаrning kаpitаl ta’miridа kоnvеyеrdаgi bаrchа nоsоz 

bo‘lgan qurilma vа qismlаri yеchilib, ulаrdаgi nоsоzliklаr bаrtаrаf qilinаdi 

yоki ulаr yangisigа аlmаshtirilаdi. Bu ishlаrgа kоnvеyrlаrning yurituvchi 

stаnsiyasidаgi yurituvchi vаllаrning аlmаshtirilishi, elеktr jihozlаrning 

аlmаshtirilishi, kоnvеyеr zаnjirining vа kurаklаrining tа’mirlаnishi vа 

аlmаshtirilishi, rеduktоr vа elеktr yuritgichlаrning tа’miri  vа boshqa ishlаr 

kirаdi. Kоnvеyеrlаrning kаpitаl ta’mirlоv ishlаri mахsus brigаdаlаr 

tоmоnidаn mахsus tuzаtish vа ta’mirlаsh qurilmalаri bilаn jihozlаngаn 

ustахоnаlаrdа аmаlgа оshirilаdi. Kurаkli kоnvеyеrlаning kаpitаl ta’mirlоv 

ishlаri 1-3 yildа 1 mаrtа аmаlgа оshirilаdi. 

 

Nazorat savollari. 

1.  Kurаkli kоnvеyеrlаrni yig‘ish tartibini tushuntiring. 

2. Kurakli kоnvеyеrlаrni ta’mirlаsh usullari. 

 

8-аmаliy mashg‘ulot. 

Temir yo‘llаrdаgi nоsоzliklаrni bаrtаrаf etishni o‘rgаnish 

 

Ishdаn mаqsаd: Tеmir yo‘llаrni ta’mirlаsh, temir yo‘llаrini yotqizish 

va rеlslаrni  bir-biriga ulаshni o‘rganish. 

 

Rеjа: 
1. Tеmir yo‘llаrni ta’mirlаsh. 

2. Temir yo‘llаrini yotqizish 

3. Rеlslаrni  bir-biriga ulаsh 
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Tеmir yo‘llаrni ta’mirlаsh 

Yo‘llаrni ishlаtish shаrоitlаrigа ko‘rа dоimiy (turg‘un) vа vаqtinchаlik 

(suriluvchаn) yo‘llаrgа аjrаtish mumkin. 

Turg‘un yo‘llаr dоimiy yеr sаthigа (zаmingа) bа’zi hоllаrdа kаryеrning 

ishlаsh muddаtigаchа yotqizilаdi. Bundаy yo‘llаrgа kаpitаl trаnshеyadаgi 

chiqish yo‘llаri vа yеr yuzаsidаgi mаgistrаl yo‘llаr vа yo‘llаrning ulаshish 

jоylаri kirаdi. 

Vаqtinchаlik yo‘llаr karyerdаgi yoki аg‘dаrmаdаgi ish mаydоnining 

o‘zgаrishi bilаn dаvriy rаvishdа surilib turаdi.  

Kоnlаrdаgi tеmir yo‘llаrni ta’mirlаsh ishlаri kаpitаl, o‘rtа vа jоriy 

ta’mirlаshlаrgа bo‘linаdi. 

1. Kаpitаl ta’mirlаsh ishlаri – rels zvеnоlаrini аlmаshtirish vа qоtirish, 

shpаllаrning bir qismini аlmаshtirish, yo‘l yuqоri qismining аyrim 

elеmеntlаrini yangilаsh vа zаmindа hosil bo‘lgаn kаmchiliklаrni 

to‘g‘irlаshdаn ibоrаtdir. 

2. O‘rtа ta’mirlаsh ishlаri – alohida relslаrni vа shpаllаrni аlmаshtirish 

vа qоtirish, yo‘l uchаstkаsini butunlаy pоdtеmkа qilish vа bаllаst qаtlаmini 

to‘ldirishdаn ibоrаt. 

3. Jоriy ta’mirlаsh ishlаri – yo‘lning dоimiy ishchаn holatini sаqlаb 

turishgа qаrаtilgаn bаrchа zаruriy ishlаrdаn ibоrаtdir. 

Yo‘l hоlаtini nаzоrаtdаn o‘tkаzish uchun sutkаlik, bеsh kunlik, 

dеkаdаlik vа оylik nаzоrаt tizimlаri tаshkil qilinаdi. 

Jоriy ta’mirlаshdа ko‘prоq quyidаgi ishlаr bаjаrilishi kuzаtilgаn: 

1)  yo‘l cho‘kishi jоylаrini to‘g‘irlаsh. Bundа bаllаst qаtlаmini 

jipslаshtirish vа ko‘tаrish ishlаri bаjаrilаdi; 

2)  birоr-bir shpаlni аlmаshtirish; 

3)  birоr-bir relsni аlmаshtirish; 

4)  yo‘lni tekislash, ya’ni yo‘l plаnini to‘g‘irlаsh; 

5)  tеmir yo‘l izlаrini shаblоn bilаn tеkshirib chiqish; 

6)  relslаr ulаngаn jоylаrdаgi оrаliq mаsоfаlаrni mоslаshtirish. 

 

Temir yo‘llаrini yotqizish 

Rels yo‘lini yotqizish mаrkshеydеrlаr tоmоnidаn lahim yoki zаmindа 

yo‘l chizig‘ini bеlgilаb оlishdаn bоshlаnаdi. Lahim yoki zаminning 

tеkisligi, burilish jоylаri vа qiyaliklаri bеlgilаb оlinаdi. 

Shpаllаr, relslаr vа bоshqа mаtеriаllаr shахtаgа tushirilishdаn оldin 

tаyyorlаnаdi, ya’ni shpаllаr qоziq yoki bоshqа biriktiruvchi elеmеntlаr 

o‘rnаtilаdigаn jоylаri tеshilаdi, burilish jоylаrigа o‘rnаtilаdigаn relslаr 

prеss yordаmidа egilаdi vа h. 
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Rels yo‘lini yotqizilishi аniqlаngаn jоygа shpаllаrni o‘rnаtishdаn 

bоshlаnаdi. Bundа qаt’iy rаvishdа ip yoki shnur tоrtilib, shpаllаr оrаsidаgi 

mаsоfа аniqlаngаn o‘lchаmlаrdа qo‘yilаdi. 

Bundаn kеyin bir nеchа rels zvеnоlаri аyrim jоylаrdаn 

mustahkamlаnmаsdаn shpаlgа o‘rnаtilаdi. Rеlslаrning оrаliqlаri 

to‘g‘irlаngаndаn kеyin shpаlgа qоziqlаr yordаmidа qоtirilib chiqilаdi. Yo‘l 

chizig‘i to‘g‘irlаngаndаn kеyin dаstlаbki jipslаshtirish ishlаri bоshlаnаdi. 

Bundа shpаllаr оrаsigа bаllаst mаtеriаllаri to‘ldirilib prеsslаnаdi, shpаllаr 

ko‘tаrilаdi, rels bоsh qismining yuqоrisi mаrkshеydеrlаr nаzоrаtidа 

tеkislаnаdi. Bаllаst mаtеriаllаri dаstlаb relslаr оrаsigа, kеyin shpаllаr 

tаgigа, undаn kеyin sаyoz vа jipslаnmаgаn jоylаrgа to‘kilib, qаytа jips 

bоstirilаdi. Undаn kеyin esа qo‘shimchа shpаl bаlаndligini 2/3 qismigаchа 

bаllаst mаtеriаli to‘ldirilаdi. 100 dаn оshiq bo‘lgаn qiya yo‘llаrdа shpаl 

yotqizilаdigаn jоylаrgа ko‘ndаlаng chuqurchаlаr (o‘rаlаr) qаzilаdi. 

Yo‘ldаn-yo‘lgа o‘tkаzuvchi qurilmаlаr qаt’iy chizmа (epyurа) аsоsidа 

yotqizilаdi. Bundа o‘tkаzuvchining аsоsiy 3 tа xarаktеrli аsоsiy nuqtаlаri 

аniq o‘rnаtilishi tаlаb etilаdi. Bulаr: О1 – o‘tkаzuvchi qurilmаni mаrkаzi 

yoki to‘g‘ri vа yon yo‘llаr o‘qlаrining kеsishish nuqtаsi; О2 – rаmа 

relslаrning bоshlаnish nuqtаsi; О3 – krеstоvinа “mаtеmаtik mаrkаzi” holati 

yoki krеstоvinа yon qirrаlаrining kеsishish nuqtаsi.    

 

Rеlslаrni  bir-biriga ulаsh 

Rеlslаrni ulаshning “qаttiq” (shpаldа yoki tirgаkli), оsmа, egiluvchаn 

(elаstik) хillаri mаvjud. Vаgоnchаlаrning vаzni unchа оg‘ir bo‘lmаgаn, 

kаm harаkаtli hamdа ikkinchi dаrаjаli yo‘llаrdа rels uchlаri qаttiq ulаnаdi. 

Elаstik ulаsh uslubi esа sеrharаkat vа g‘ildirаkkа kаttа yuk tushаdigаn 

hоllаrdа qo‘llаnilаdi. Yuk tаshishdа ikkitа yaqinlаshtirilаdigаn shpаllаr 

оrаlig‘idа jоylаshаdigаn elаstik ulаsh хili yaхshi nаtijа bеrаdi.  

Harаkаtdаgi sоstаvning chаyqаlishini kаmаytirish maqsadidа “оsmа” 

elаstik ulаsh ikkаlа tеmir yo‘l izdа аniqlik bilаn bir-birining qаrshisigа 

jоylаshtirilаdi. 

Biriktiruvchi elеmеntlаr (nаklаdkаlаr) – relslаrning uchlаrini bir-biri 

bilаn ushlаsh uchun ishlаtilib, ulаr yassi burchаkli, fаrtukli vа  pеshbаndli 

ko‘rinishdа bo‘ladi.  

Kоntаktli tаshqаridаn tоk оlаdigаn elеktоvоzlаr yordаmidа yuk 

tаshilаdigаn hоllаrdа ikki rеlsning uchlаri nаklаdkа оrqаli ulаshdаn 

tаshqаri, mахsus pеrmichkа – tоk o‘tkаzuvchi sim yoki yassi mеtаll оrqаli 

ham ulаnаdi. Bu holat pеrimichkаni tоk o‘tishigа qarshiligi 18 kg/m relslаr 
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uchun -0,00024 Om vа 24 kg/m relslаr uchun -0,00025 Omdаn оshmаsligi 

kеrаk. 

 

 

 

 

a)  

 

 

 

 

 

 

b) 

 

8.1-rаsm. Relslаrning uchlаrini  birlаshtirish 

a) relslarni qattiq  ulash; b) relslar elastik ulash 

 

Nazorat savollari. 

1. Tеmir yo‘llаrni ta’mirlаsh usullari. 

2. Temir yo‘llаrini yotqizish ketma-ketlik tartibini tushuntiring. 

3. Rеlslаrni  bir-biriga ulash usullari. 

 

9-аmаliy mashg‘ulot 

Kon avtosamosvallariga tehnik   xizmat ko‘rsatish 

 

Ishdаn mаqsаd: Yer osti MT436B avtosamosvaliga tehnik   xizmat 

ko‘rsatish. 

Rеjа: 
1. MT436B avtosamosvaliga tehnik   xizmat ko‘rsatish  

2. Tehnik  xizmat bo`yicha qo`llanma 
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9.1-rasm. Yer osti MT436B avtosamosvaliga tehnik   xizmat 

ko‘rsatish nuqtalari 

 

• 1 – Havo filtri – elektr yuritgich; 

• 2 – Yoqilg`i bakining sathini o`lchovchi asbob; 

• 3 – Kuch agregatining markaziy moylash paneli;  

• 4 – tutib turuvchi ramaning markaziy moylash paneli;  

• 5 – Orqa bortga ortiladigan silindrik quyruq – 2 ta joylashgan; 

• 6 – Samosval kuzovi mustahkamlagich palsini moylash – 4 ta 

joylashgan;  

• 7 – Shina bosimi- 4 ta joylashgan;  

• 8 – Most differensial moyinini tekshirish porti – 2 ta joylashgan;  

• 9 – Most planetar mexanizmi moyini tekshirish porti – 4 ta 

joylashgan;  

• 10 – Chayqaluvchi podshipniklar;  

• 11 – Podshipniklarni sharnirli biriktirish – 2 ta joylashgan;  

• 12 – Transmissiya moyini o`lchash asbobi;  

• 13 – Uzatish qutisini moylash; 

• 14 – Havo filtr qarshiligining dvigatel indikatori;  

• 15 – Moy gidravlik baki;  

• 16 – Yoqilg`ini suvdan ajratish;  

• 17 – Dvigatelga moy quyish og`zi;  

• 18 – sterjin moy ko`rsatgichi;  

• 19 – Gidravlik bakka moy quyish og`zi;  

• 20 – Sapun gidravlik baki;  

• 21 – Akkumilyatorlar;  
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• 22 – Dvigatelni sovutish uchun quyiladigan suyuqlik  

• 23 – Yoqilg`i quyish og`zi  

 

Tehnik  xizmat  

• Radiator – tashqaridan tozalash;  

• Kabina, kuzov va rama – hamma detallarning borligini, yoriqlar 

yo`qlig‘ini, shikastlanmaganini tekshirish;  

• Avtomatik o`chiruvchilar yoki himoyalovchilar – boshlang`ich 

holatiga qaytarish yoki almashtirish;  

• Oyna tozalovchi yoki yuvuvchi suyuqlik – almashtirish yoki 

to`ldirish.  

Har smenadan oldin  

• Yoqilg`i sathini ko`rsatuvchi qurilmani tekshiring – kerakli darajada 

bakni to`ldiring;  

• Dvigatel  – dvigateldagi moy sathini tekshiring;  

• Uzatish qutisi – uzatish qutisudagi moy sathini tekshiring;  

• Yoqilg`idan suvni bo`luvchi – suv yo`qligini tekshiring;  

• Gidravlik bak – moy sathini tekshiring;  

• Shlanglar  – hamma siqib turuvchilarning holatini tekshiring;  

• Shinalar – holatini tekshiring;  

• O`t ochirgichni – ko`zdan kechiring;  

• O`zgaruvchan tok generatorini uzatuvchi tasmani – ko`zdan kechi-

ring;  

• Dvigatel vintilyatorini uzatuvchi tasmani – ko`zdan kechiring;  

• Havo filtrini qo`yib yuboruvchi klapanni – ko`zdan kechiring;  

• Havo filtr dvigateli –  cheklangan filtr indikatorini tekshiring;  

• Sovutish sistemasi – bakdagi sovutish suyuqlik sathini tekshiring  

• Keyingi fitinglarni yog‘lang:  

a)Rul boshqaruvining silindrlari, yakuniy asosning fitinglari(2); 

b)Rul boshqaruvining silindrlari, shtok yakunining fitinglari(2); 

d)Bo‘shatish silindirining fitinglari(4), 2 tadan har bir silindrga;  

e)Tebranma  podshipnik fitinglari(2); 

f)Sharnirli ulanma podshipnik fitinglari(2), har bir sharnirga bitta; 

g)O‘zi ag‘daruvchi kuzov sharnirlarining  barmoq fitinglari(2), har bir 

sharnirga bitta; 

Avtomatik uzatish sistemasini moylash – bakdagi moy sathini 

tekshiring.  
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Har 50 soat ishdan so`ng:  

• O`t o`chirgich – haftada bir marta o`t o`chirish kukunini ko`zdan 

kechiring;  

• Shinalar – havo bosimini tekshirish.  

Har 100 soat ishdan so`ng:  

• Dvigatelning havo filtri – birlamchi filtr elementini almashtiring;  

• Qo`shimcha sovutish suyuqligini sinab ko`ring;  

• Akkumlyator bateriyasi – kuchlanishini tekshiring;  

• Akkumlyator bateriyasi – suyuqlik sathini tekshiring;  

• Akkumlyator bateriyasi –  klemalar va akkumulyator bateriyalar 

ulanishini tozalash;  

• Sapun gidravlik bakini – ko`zdan kechiring;  

• Sapun transmissiyasi – sapun mostlarini ko`zdan kechiring;  

• Mostlar – hamma planetar uzatma va differensial moyining sathini 

tekshiring;  

• Tormozning moy sovutish sapun bakini ko`zdan kechiring;  

• Tormozni sovutish moyining sathi – tekshiruvini amalga oshiring;  

• G‘ildirak – qisuvchi gaykalarning qisish momentini tekshirish;  

• Sirg‘anuvchi bog‘imlarni, kardan sharnirlarini moylang;  

• O‘t o‘chirish tizimi – kukunli vositalar darajasini, gazpatron 

changlatgichlarni tekshiring.  

 

Texnik  xizmat bo`yicha qo`llanma 

Dvigatelning ta’minot tizimi 

• Bakdagi yoqilg‘i sathi  

Har smena boshida bakdagi yoqilg‘i sathi tekshirilishi kerak. Yuk 

avtomobillarga ikkita bak o‘rnatiladi  ikkalasi ham tekshirilishi kerak. 

Bunining uchun ustki va ostki kuzatuvchi oynalar mavjud.  

• Namlikni ajratuvchi filtr  

DDEC dvigateliga ega bo‘lgan transport vositalarida birinchi yoqilg‘i filtri 

suvni yoqilg‘idan ajratish uchun ham xizmat qiladi. Bu filtrni har 

smenadan oldin tekshirish kerak. Pastki kuzatuv shishasining filtrini 

tekshiring. Agar suv bo‘lsa  yoqilg‘i filtr asosidagi chiqarish klapanini 

oching va suvni chiqarib tashlang. Chiqarish klapanini yoping. 

 Yoqilg‘i filtridan suvni chiqarish  

Har 500 soat ishlagandan so‘ng suv miqdorini tekshiring agar birlamchi 

yoqilg‘i filtrida ko‘p  miqdorda suv bo‘lsa, bakning asosidagi suv 

to‘kadigan qopqoqni bo‘shating.  
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Yoqilg`i filtrini almashtirish  
• Har 100 soat ishdan so`ng yoqilg`i filtrini almashtiring.  

• Har bir yoqilg‘i filtrlarining yon atroflari va tashqi tomonini 

tozalang. Yoqilg‘i bakining toldiruvchi va to‘rli filtrini tozalang.   

• Yoqilg‘i o‘tkazuvchi klapan jo‘mragini 90° burab ochish holatiga 

keltiring.  

• Har bir filtrni soat miliga qarshi burab filtr kallachasini yeching. Eski 

filtrlarni tashlab yuboring.  

• Har bir filtr ustini toza mato bilan arting. Shu joy tozaligini ishonchli 

taminlang.  

• Har bir yangi filtrninig qistirmasiga yupqa moy qatlamini surting.  

• Har bir filtrni toza dizel yoqilg‘isi bilan to‘ldirib, o‘rnating. O‘rnatish 

uchun har bir filtrni soat mili bo‘yicha burab qo‘ying. Har bir 

filtirning qistirmasi kallagiga tekkandan so‘ng 2/3 aylanishga 

qotiring.  

Dvigatel taminlash sistemasidan havoni chiqarish.  
•  Agar dvigatel yoqilg‘i ishlab chiqarib, transport vositasi 3 oy 

saqlangan bo‘lsa yoki yoqilg‘i filtri almashtirilgan bo‘lsa yoqilg‘i 

tizimidan havoni chiqarish lozim. Yoqilg‘I bakini to‘ldiring.  

• Birlamchi yoqilg‘i filtrida tepadan havo olish uchun qopqoq atrofini 

tozalang. Birlamchi yoqilg‘i filtrida tepadan havo yig‘ish uchun 

qopqoqni yeching. Qopqoq teshigidan yoqilg‘i havosiz 

chiqayotganini ko‘rmaguncha podkachkaning qo‘lli nasos bilan 

ishlab ko‘ring. Qopqoqni o‘rnatib  dvigatelni ishga tushiring. Bo‘sh 

holatda yurg‘izib yoqilg‘ utechkasi yo‘qligini tekshiring.  

• Dvigatel ishga tushmaguncha podkachkani davom ettiring. 

Dvigatelni moylash sistemasi 

Dvigatelning moy sathi  
• Dvigatelni yog‘lash moyini o‘lchash sterjeni to‘la nuqtasida bo‘lishi 

kerak. Moy sathini aniq tekshirish uchun dvigatelni to‘xtatib, ichki 

tizimlarga sizib o‘tishini kuting (Detroit dizelli dvigatellar uchun 

minimum 20 minut). Bu to‘lib ketish oldini oladi. Yog‘ sathini 

tekshirish vaqtida o‘lchash sterjeni atrofi tozaligiga va transport 

vositasi tekis joyda o‘rnatilganligiga ishonch hosil qiling. Yog‘ 

o‘lchovchi sterjenni oxirigacha oboring va qaytatdan oling. Agar 

moy sathi “qo‘shib quy” belgisidan past bo‘lsa, “to‘la” belgisigacha 

quying.  
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9.2-rasm. Dvigatelni moylash sistemasi 

1 – To`sqich.  2 – Yoqilg`i sathini ko`rsatuvchi. 3 – Yoqilg‘i bakiga 

to‘ldirish og‘zi 

Havo filtrining sistemasi 

Qo`yib yuboruvchi klapanni tekshirish, texxizmat indikatorini tekshirish 

va birlamchi filtr tekshirish har smenadan keyin amalga oshiriladi. 

Filtrlovchi element texxizmati har 100 soatdan so`ng  birlamchi elementi 

almashtiriladi. 

Havo filtrining quruq turi 
• Bu dvigatelning havo filtrlari siklon turidagi quruq filtrlardan iborat. 

Texxizmat indikatori filtr holatini ko‘rsatadi. Filtr tozaligida 

indikator yashil hududda bo‘ladi. Filtr ifloslangan bo‘lsa, qizil 

hududda bo‘ladi.  Har bir smenadan oldin transport vositasini ishga 

tushirgandan so‘ng texhizmat indikatorini tekshiring. Agar indikator 

oynasida qizil belgi paydo bo‘lsa, birlamchi havo filtri elementini 

almashtirib, indikatordagi uloqtiruvchi tugmani bosing.  

 

 
9.2-rasm. Havo filtri 

1 – Filtr qobig`i.  2 – Ifloslanish indikatori.  3 – Qo`yib yuboruvchi klapan  
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Gidrosistema 

Gidravlik sistema moy sathini tekshirish har smenadan keyin, sapun 

gidravlik bakini ko`rikdan o`tkazish har 100 soat ishdan keyin amalga 

oshiriladi. 

Gidromoy sathi  
• Gidravlik sistema moylash moyi sathini har smenadan keyin 

tekshiring. Transport vositasini tekis joyga qo‘ying va o‘zi to‘kuvchi 

kuzovni yuklash holatiga keltiring. Dvigatelni to‘xtating va 

akkumulyator suvi oqishini kuting.  

• Bak og‘zini bo‘shatib bakni tekshiring.  

• Hamma silindrlar tortilganda gidravlik bakdagi, gidravlik tizimni 

moylash moyini tekshiring. Yuqoridagi ko‘ruvchi oyna ko‘rsatuvchi 

ichida suzuvchi sharikni ko‘rsatishi kerak. Agar moy tepadagi 

ko‘rsatuvchi ichida paydo bo‘lmasa, xizmat ko‘rsatuvchi personalga 

xabar bering.  

 
 

9.3-rasm. Gidrosistema 

1 –2- Gidravlik sistema uchun  moylash moy baki  

Uzatish qutisi sistemasi 

Gidravlik transmissiya suyuqligining sathini tekshirish har smenadan oldin 

sapun ko`rigi har 100 soat ishdan keyin amalga oshiriladi. 

 
9.3-rasm. Uzatish qutisi 

1 – Uzatish qutisining moyini vizual ko`rsatgichi (МТ436В) 
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Uzatish qutisidagi moy sathi  
Salt holatda ishlayotgan dvigatel, uzatish qutisidagi moy sathini tekshiring: 

mashinani gorizontal tekislikda qo`l tormozini tekshiring.  

Dvigatelni salt ishlash holatida qoldirib, uzatish qutisini neytral holatga 

keltiring. 

 

Uzatish qutisi sapuni  

Har 100 soat ishdan keyin uzatish qutisi sapunini tekshiring. Sapun uzatish 

qutisi tepasida joylashgan.  

 

Mostlar 

Hamma differensial va planetar uzatgich moyi sathini tekshirish,  

sapunni tekshirish, tozalash har 100 soat ishdan keyin amalga oshiriladi. 

Agar transport vositasi yoki most yangi bo`lsa yoki kapital remontdan 

keyin moyni har 100 soat ishdan so`ng almashtiriladi. Keyin o`q moyini 

har 1000 soat ishdan so`ng almashtiriladi.  

 

Moy sathi nazorati  

• Moy sovuqligida suyuqlik sathini tekshiring.  

• Moyni issiq holatda tekshirmang, moy sathini noto`g`ri ko`rsatadi.  

 

Differensial va planetar uzatgich sapunlari.  

• Differensial va planetar sapunlarni har 100 soat ishdan so`ng 

tekshiring. Sapunga yo`li berkilib qolmaganligiga ishonch hosil 

qiling.  

• Har moy almashtirganda sapunni yechib tozalab qo`yish kerak.  

 

Elektr   qurilmalari 

Akkumulyatorlar  

• Bu transport vositasida elektr tizimi 24 voltdan iborat. Har bir 

akkumulyator batareyasi 12 volt quvvatga ega. Har bir detalni tex 

xizmat ko‘rikdan o‘tkazishdan oldin minus klemmasini ajrating.  

• Xar 100 soat ishdan so‘ng elektrolit darajasini tekshiring. Xar bir 

elementni kesuvchi halqasiga yetishi uchun akkumulyator 

batareyasiga toza yoki distirlangan suv quying. Akkumulyator 

batareyasining har bir ventilyatsion tirqishi tozaligiga ishonch hosil 

qiling.  

• Akkumulyator asosiy o‘chiruvchi. 
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•  Qachonki transport vositasi tehnik  xizmat ko‘rsatish mobaynida 

yoki nosoz turgan vaqtda qisqa tutashuvni oldini olish uchun, bu 

o‘chiruvchi akkumulyator batareyasini elektro konturdan himoya 

qiladi va uni o‘chirishga o‘rnatiladi.  

 

 

Nazorat savollari. 

1. Yer osti MT436B avtosamosvaliga tehnik   xizmat ko‘rsatish 

nuqtalarini sanab o‘ting. 

2. Yer osti MT436B avtosamosvalining tehnik  xizmatlari. 

 

10-аmаliy mashg‘ulot 

ST2G markali yer osti yuklab tashuvchi mashinaga tehnik  xizmat 

ko‘rsatish va ta’mirlash 

 

Ishdаn mаqsаd: Yer osti yuklab tashuvchi mashinaga tehnik  xizmat 

ko‘rsatish va ta’mirlash. 

 

Reja: 

1. Rejali tehnik  xizmat ko‘rsatish va ta’mirash 

2. Uzatish qutisi va tranmissiyadagi moy sathini tekshirish 

 

 
10.1-rasm. ST2G markali yer osti yuklab tashuvchi 

mashinasining ko‘rinishi 

 

ST2G markali yer osti yuklab tashuvchi mashinasiga har smena 

oldidan oraliq tehnik  xizmatlar ko‘rsatiladi. 
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10.1-jadval. 

Har kuni va har semanada qilinishi kerak bo‘lgan ishlar 

 Vazifa Maxsus ko‘rsatma Nazorat 

Transmissiya 

moyi 

Moy sathi 

tekshiriladi 

  Agregat normal ish 

harakati vaqtida moyning 

sathini tekshiring. Moy 

o‘lchaydigan o‘qni 

oxirigacha pastga bosib, 

keyin sug‘urib oling. 

Moyning sathi quyi va to‘la 

ko‘rsatkichlari orasida 

bo‘lishi kerak. Agarda 

moyning sathi quyi 

belgisidan past bo‘lsa, 

moyni to‘la 

ko‘rsatkichigacha qo‘ying.     

 

Motor moyi  Moy sathi 

tekshiriladi 

Mashina atrofini tekshiring 

hamma yoritqichlari yaxshi 

ishlayotganligini ko‘rib, 

ularni sozlang. 

 

Mashinaning 

yoritish 

chiroqlari 

Ishlashi 

tekshiriladi 

  

Tovushli 

signal va 

yaltirovchi 

mayoq 

Ishlashi 

tekshiriladi 

  

Kabina 

ramasi 

Nosozliklar tek-

shiriladi 

  

Haydovchi 

o‘rindig‘i 

Nosozliklar yo‘q-

ligini aniqlash 

maqsadida ish-

lashi tekshiriladi  

  

Xavfsizlik 

kamari  

Nosozliklar 

yo‘qligini 

aniqlash 

maqsadida 

ishlashi 

tekshiriladi 
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10.1-jadval davomi 

Gidravlik 

moy 

Moy sathi 

tekshiriladi 

  

Shlang va 

muftalar 

Nosozliklar yo‘q- 

ligi va suyuqlik 

oqmayotganligi 

tekshiriladi  

  

Yoqilg‘i baki Yoqilg‘i sathi 

tekshiriladi 

Bakni to‘ldirishda doimo 

setkali filtrni ishlating. 

Smenadan keyin bakni 

to‘ldiring. Suv yig‘ilishi va 

kondensatsiya bo‘lishini 

kamaytirish uchun bakni 

doimo to‘la tuting.  

 

Yoqilg‘i 

bakining, 

to‘rsimon 

filtri 

Nosozliklar 

yo‘qligini 

aniqlash 

maqsadida ish-

lashi tekshiriladi 

Kerak bo‘lsa, almashtiring  

Suv bilan 

yoqilg‘ini 

ajratuvchi 

 Suvni tushirish uchun 

pastdagi ko‘radigan oynani 

yonidagi ruchkani burang. 

 

Yoqilg‘ining 

shlangi 

Yoqilg‘i shlan-

gida nosozliklar 

yo‘qligi va yo-

qilg‘i oqmayot-

ganligi tekshi-

riladi 

  

Dvigatelni 

sovitish 

suyuqligi 

Bakdagi sovutish 

suyuqligi sathi 

tekshiriladi  

Qopqog‘ni ochishdan oldin 

suyuqlikni sovishiga 

imkoniyat bering 

 

Havo 

so‘rgich 

Nosozliklar yo‘q-

ligi tekshiriladi 

  

Havo filtrini, 

tozalovchisi 

Tozalanadi va 

tekshiriladi  

  

Havo filtrini, 

filtrlash ele-

menti 

Filtr tekshiriladi   
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10.1-jadval davomi 

Havo filtrini, 

saqlovchi pat-

ron 

Tozalanadi va 

tekshiriladi 

  

Sovituvchi 

ventilyator 

Ventilyator va 

parraklarida no-

sozlik yo‘qligi 

tekshiriladi 

  

Sovituvchi 

ventilyatorning 

yuritma tasmasi 

Yidirilishi va 

tarangligi tek-

shiriladi 

Tasmaniyurituvchi 

tarangligini tekshiring, 

shkivlar orasiga katta 

barmoq bilan bosib, tasma 

13-19 mm ko‘p osilishi 

mumkin emas. 

 

Turboxaydagich Nosozliklar 

yo‘q-ligi va 

suyuqlik sizishi 

tekshiriladi 

  

O‘lchovchi as-

bob va ulagich-

lar 

Signalizatsiya 

ishlashi tekshi-

riladi 

Ish smenasi jarayonida 

doimo tekshiring 

 

Jostik va tepki Ishlashi tekshiri-

ladi 

  

Mashinani toza-

lash 

Mashina toza-

lanadi va ishchi 

organi, rama-

lariga yopishgan 

tog‘ chinslari 

olib tashlanadi 

  

Ishchi va to‘z-

tab turishdagi 

tormoz tizimlari 

Tormoz tizimi 

sinaladi 

Bo‘shab ketgan yoki nosoz 

boltlarni almashtirish 

 

Obodya va shi-

na 

Holati va havo 

bosimi tekshiri-

ladi 

Shinadagi havo bosimi: 

Oldi-6,5 bar 

Orqa-5,2 bar 

+ - 0,2 bar 

 

G‘ildirak bolt 

va gaykasi 

Ishlashi tekshi-

riladi 

  

 



 50 

10.1-jadval davomi 

Sovutgich Nosozliklar yo‘qligi 

tekshiriladi va tozalanadi  

  

Boltli birikmalar Umumiy nazorat qilinadi   

O‘t o‘chirish 

sistemasi 

Nosozliklar yo‘qligi 

tekshiriladi 

Mahalliy qonunlarga 

amal qilib boshqarish  

 

O‘t o‘chirgich Zichlamalarni tekshirish 

va indikatorni quv-

vatlantirish 

Mahalliy qonunlarga 

amal qilib boshqarish 

 

Yong‘inni 

nazorat qilish 

Mashinadan yon-g‘inga 

xavfli materiallarni olib 

tashlang 

  

 

10.2-jadval 

Kunlik qo‘l bilan moylash 

O‘rni Vazifa Maxsus ko‘rsatma Nazorat 

Eshigi va g‘ilof Moylash 

 

 

Sharnirli birikma 2 ta palsa 

moylanadi 
 

Stabillashtiruvchi 

bo‘g‘in 

2 ta palsa 

moylanadi 
 

Cho‘mich 6 ta palsa 

moylanadi 
 

Kunlik markazlashgan moylash sistemasi 

Moylash nuqtasi – 

ko‘taruvchi rama 

Moylash Moylanadigan 

barcha nuqtalari 

moylanadi 

 

Moylash nuqtasi – 

kuch berish agregati 

ramasi 

Moylash Moylanadigan 

barcha nuqtalari 

moylanadi 

 

Kunlik avtomatik moylash tizimi 

“Lincoln” avtomatik 

moylash tizimi 

Plastik moyni 

qo‘yish 
  

“Lincoln” avtomatik 

moylash tizimi 

Ishlashini 

tekshirish 
  

“Lincoln” avtomatik 

moylash tizimi 

Plastik 

moylarni 

nuqtalarga kiri-

shini tekshirish 
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Uzatish qutisidagi moy  

o‘lchovchi metal tayoqcha 

(sterjen)  

              

 

 

 

 

 

 

10.2-rasm. Uzatish qutisidagi moy darajasini tekshirish 

 

1. Dvigatelni normal ishchi haroratgacha qizishga qo‘yib berish kerak–

taxminan 82 oС. 

2. Mashina gorizontal joyga o‘rnatiladi. 

3. To‘xtash tormozi ishga tushiriladi. 

4. Uzatish qutisi НЕЙТРАЛ holatga o‘tkaziladi va dvigatel salt holatda 

ishlatiladi. 

5. Kabinada malakali operator bilan birgalikda uzatmalar qutisidagi 

moy sathini tekshirish. 

Muhim. Moyni tekshirish uchun dvigatel ishchi haroratda bo‘lishi  

82 oС atrofida.  

6. Moy o‘lchovchi metal tayoqchada moy sathi ADD (QUYISH) va 

FULL (TO‘LA) belgilari orasida  bo‘lishi kerak. 

 

 

                                                                               Transmissiya moyini 

quyish qopqog‘i yuqori 

kapot ostida 

 

 

 

 

 

 

10.3-rasm. Transmissiyadagi moy darajasini tekshirish 
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7. Agar metal tayoqchadagi moy sathi (ADD) quyish belgisida bo‘lsa, 

unga   (FULL) belgisiga ko‘tarilguncha moy quyish kerak. 

DIQQAT: Hech qachon uzatmalar qutisidagi moy sathini oshirib 

yubormang. 

 

Nazorat savolari. 

1. Rejali tehnik  xizmat ko‘rsatish va ta’mirlashni tushuntiring. 

2. Uzatish qutisi va tranmissiyadagi moy sathini tekshirishni ko‘rsating. 

 

11-аmаliy mashg‘ulot 

Yer osti  kоn mаshinаlаrini ishlаtishdаgi хаvfsizlik qоidаlаrini 

o‘rgаnish 

 

Ishdаn mаqsаd: Yer osti  аvtоsаmоsvаllаrini ishlаtishdа хаvfsizlik 

chоrаlаrini o‘rgаnish. 

Rеjа: 

1. Yer osti  kоn lahimlаridа аvtоmоbil trаnspоrtini ishlаtishdа yo‘l 

harаkаt qоidаlаri. 

2. Yer osti  sаmоsvаllаrining ishlаtishdа хаvfsizlik qоidаlаri. 

   

Yer osti kоn lahimlаridа аvtоmоbil trаnspоrtidan foydalanishda yo‘l 

harаkаt qoidalаri vа shu kоrхоnаning shаrоitlаridаn kеlib chiqib, 

o‘rnаtilgаn tехnikа хаvfsizligi qoidalаrigа to‘liq riоya qilish tаlаb etilаdi. 

Yer osti аvtоmоbil yo‘llаri prоfili, plаni, harаkаtlаnish qismining kеngligi 

vа yo‘l qiyaliklаri lоyihаdа ko‘rsatib bеrilаdi. Yo‘l zаmini mustahkam tоg‘ 

jinslаridаn tiklаngаn bo‘lishi kеrаk. Аvtоsаmоsvаl hаydоvchilаri 

аvtоxo‘jalik vа karyer mа’muriyati tоmоnidаn tехnikа хаvfsizligi bo‘yichа 

o‘qitilishi, harаkаt yo‘nаlishi bilаn аmаliy tаnishtirilishi vа shundаn kеyin 

har bir hаydоvchigа ishlаsh uchun mахsus guvоhnоmа bеrilishi tаlаb 

etilаdi. Аvtоmоbil tехnik ko‘rikdаn o‘tkаzilgаn bo‘lishi kеrаk, оrqаni 

ko‘rsatuvchi оynа, yoritgichlаri vа tоrmоz tizimi ishchi holatdа bo‘lishi 

kеrаk.  

1. Аvtоmоbil yo‘li plаni va prоfili o‘rnаtilgаn mе’yorlаr tаlаbigа jаvоb 

bеrishi kеrаk. Yo‘l zаmini mustahkam tоg‘ jinslаridаn tiklаngаn bo‘lishi 

kеrаk. Yo‘l zаminigа tоrf, chim vа o‘simlik qоldiqlаrini yotqizish mаn 

etilаdi. Qiya trаnspоrt stvоllаri qiyaliklаri harаkаt хаvfsizligini hisobgа 

оlgаn holda tехnik-iqtisоdiy hisoblаshlаr аsоsidа o‘rnаtilаdi.  
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2.Yer osti lahimlаrining kеngligi harаkаtlаnuvchi mаshinаlаr 

o‘lchаmidаn kеlib chiqib kon  tаlаblаri аsоsidа loyihalаnаdi. Trаnspоrt 

lahimlаridаgi chеtki оdаmlаr yurishi uchun qоldirilаdigаn jоy kаmidа 1,5 

m bo‘lishi tаlаb etilаdi.  

3. Uzоq mаsоfаli kаttа qiyaliklаrdа har 600 m mаsоfаdа kаmidа 50 m li 

200 qiyalikli yo‘l uchаstkаlаri qoldirilishi kеrаk. 

4.Yo‘l burilish rаdiuslаri o‘rnаtilgаn talablаr bo‘yicha loyihalаnаdi. 

Karyer ichki mаydоnlаridаgi vа аg‘dаrmаlаrdаgi judа kichik burilishli 

yo‘llаr burilish rаdiusining eng kichik qiymаti аvtоmаshinа ikkitа 

kоnstruktiv burilish rаdiusidаn kаm bo‘lmasligi kеrаk.  

6.Аvtоmаshinаlаrni muddаtli kapital tа’mirlаshdа bаrchа qism vа 

dеtаllаr dеfеktоskоpiya qilinаdi.  

7. Yer osti trаnspоrt shtrеklаridа аvtоmоbillаr tеzligi vа harаkаtlаnish 

tаrtibi mа’muriy vа loyihalаsh bo‘limlаri tоmоnidаn bеlgilаnаdi. 15 t dаn 

оshiq yuk ko‘taruvchi nоsоz аvtоmоbillаr mахsus tоrtuvchi mаshinа 

yordаmidа harаkаtlаnishi lоzim. Nоsоz аvtоsаmоsvаllаrni yo‘lning 

harаkаtlаnuvchi qismidа qoldirish tа’qiqlаnаdi. Buzilgаn аvtоsаmоsvаlni 

fаqаtginа kichik muddаtgа аtrоfini mахsus bеlgilаr bilаn o‘rаb  qoldirishgа 

ruхsаt etilаdi.  

8.Shахtа ichigа boshqa kоrхоnаlаrning mаshinаlаri (trаktоrlаri, tyagаch 

vа krаnlаri, yuk ko‘tarish, yuklаsh vа boshqa trаnspоrt vоsitаlаri) kirishigа 

ruхsаt etilmаydi.  

9.Аvtоsаmоsvаllаr tехnik holatini, yo‘l harаkаt qoidalаrigа riоya 

qilinishini аvtоxo‘jalik tаshkilоtidаgi mаnsаbdоr shахs nаzоrаt qiladi, 

аvtоsаmоsvаl ishini esа karyer mаs’ul tехnik хоdimlаri nаzоrаt qiladi.  

10.Yer osti  qiya trаnspоrt yo‘llаridа аvtоmоbil ishlаtilаyotgаndа 

quyidagilаr ta’qiqlаnаdi: 

a) elеktrliniyalаr tаgidа kuzоvni ko‘tarib harаkаtlаnish, yuk tukish vа 

ta’mirlаsh; 

b) yuklаsh jоyigаchа 30 m dаn оshiq оrqа bilаn harаkаtlаnish;  

d)mахsus qоplаmаlаr bo‘lmаgаn yo‘ldаn kеsib o‘tgаn elеktr 

kаbеllаrning ustidаn o‘tish;  

e)kаbinаdа bеgоnа оdаmlаrni оlib yurish. Tехnоlоgik mаshinаlаr 

kаbinаsidа faqatginа mа’muriyatning mахsus yozmа ruхsаtnоmаsi bоr 

tехnik tеkshiruvchilаr vа аyrim ishchilаrginа yurishgа hаqli hisoblаnаdi;  

f)аvtоmоbilni qiyalikdа yoki nishoblikdа qoldirish. Qiyalik yoki 

nishаblikdа аvtоsаmоsvаl to‘xtab qоlsа, hаydоvchi zudlik bilаn 

mаshinаning boshqarilmаgаn harаkаtini оldini оlishi, dvigаtеlni o‘chirishi, 

mаshinаni tоrmоzlаshi, g‘ildirаklаri tаgigа tаyanchlаr o‘rnаtishi lоzim. 
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11.Yuklаsh vа yuk to‘kish mаydоnchаlаri o‘lchаmlаri аvtоmоbilning 

manyovrlаrni bаjаrishi uchun yetarli bo‘lishi kеrаk. Yuk to‘kish jоyidа 

аvtоsаmоsvаlning оrqаgа yurishini nаzоrаt qilish uchun 0,7-1,0 m li 

sаqlаnish dеvоri hosil qilinаdi. Sаqlаnish dеvоri bo‘lmаgаn аg‘dаrmаlаrdа 

esа brоvkа chеtigа yaqinlаshish mаsоfаsi yuk ko‘tarish qоbiliyati 10 t 

gаchа bo‘lgan sаmоsvаllаr uchun 3 m, 10 t dаn оshiq yuk ko‘tarаdigаn 

sаmоsvаllаr uchun kаmidа 5 m mаsоfа bеlgilаnаdi. 

 

Yer osti sаmоsvаllаrini ishlаtishdа хаvfsizlik qоidаlаri 

Ushbu bo‘lim mаshinаni bоshqаrish uchun fоydаlаnilаdigаn bоshqаrish 

оrgаnlаrining tаsvirlаrini, jоylаshuvini vа bеlgilаnishini (mo‘ljаllаnishini) 

o‘z ichigа оlаdi. Оpеrаtоr bаrchа bоshqаrish оrgаnlаrining jоylаshuvini vа 

bеlgilаnishini (mo‘ljаllаnishini) bilishi zаrur. 

 

  
11.1-rаsm. Opеrаtоrning ish o‘rni jоylаshgаn bo‘linma:  

1–оpеrаtоr o‘rindig‘i; 2–gаz pеdаli; 3–ishchi tоrmоzlаri pеdаli; 4– 

uzаtmаlаr qutisini bоshqаrish dаstаklаri;  5–rulni bоshqаrish yuk kuzоvini 

bоshqаrish dаstаgi; 6–asboblаr pаnеli; 7–mаshinаni tоrmоzlаsh uchun 

mo‘ljаllаngаn nаsоs; 8–bоsh o‘chirgich 

 

Оpеrаtоr o‘rindig‘i 

Оpеrаtоr o‘rindig‘i оpеrаtоrgа qulаy bo‘lishi uchun rоstlаnishi 

mumkin. 



 55 

1.Tаyanchni rоstlаsh uchun o‘rindiq yеlkаsining pаstki qismidаgi (1) 

tugmаchаni  tаlаb qilinаdigаn hоlаtgа burang. 

2.Ko‘tаrish mехаnizmini rоstlаsh uchun (2) tugmаchаni shundаy 

hоlаtgа burangki, оpеrаtоr mаssаsining (оg‘irligining) tахminiy qiymаti 

qizil zоnаdа аks etsin. 

3.O‘rindiq yеlkаsining hоlаtini rоstlаsh uchun (3) dаstаkni yuqоrigа 

tоrting. 

4. Butun o‘rindiqni оldingа yoki оrqаgа siljitish uchun (4) dаstаkni 

yuqоrigа tоrting vа ushlаb turing, shundаn kеyin o‘rindiqni tаlаb 

qilinаdigаn hоlаtgа siljiting. 

5. Tirsаk оsti tirgаklаrini (аgаr ulаr o‘rnаtilgаn bo‘lsа) gоrizоntаl 

hоlаtgа tushiring. Tirsаk оsti tirgаklаrini yuqоrigа burash uchun tirsаk оsti 

tirgаklаrining оstidа jоylаshgаn dаstаkni o‘zingizgа qаrаtib burаng, tirsаk 

оsti tirgаklаrini pаstgа burash uchun dаstаkni o‘zingizgа tеskаri tоmоngа 

burаng. 

6. O‘rindiq to‘liq tаlаb qilinаdigаn hоlgа kеltirilgаndаn kеyin хаvfsizlik 

kаmаrini tаqing, хаvfsizlik kаmаrini shundаy tоrtingki, u imkоn bоrichа 

pаstdа jоylаshsin vа bеlingizni siqib tursin.                              

  Eslаtmа: Fаqаtginа himоyalаsh аyvоnchаlаrigа egа bo‘lgаn ROPS vа 

FOPS kоnstruksiyalаridаgi mаshinаlаr хаvfsizlik kаmаrlаri bilаn 

jihоzlаngаn. 

 Ehtiyot bo‘ling! Аgаr mаshinа himоyalаsh аyvоnchаlаrigа egа 

bo‘lgаn qo‘shimchа ROPS yoki FOPS kоnstruksiyasi bilаn 

jihоzlаngаn bo‘lsа, hаr dоim хаvfsizlik kаmаrlаrini tаqing.  

 
11.2-rаsm. ISRI 6000 mоdеlidаgi оpеrаtоr o‘rindig‘i 

 

Bu оpеrаtоr kаbinаsi pоlidаgi o‘ng tоmоndаgi pеdаldir. 

1.Dvigаtеlning аylаnishlаr sоnini оshirish uchun pеdаlni bоsing. 
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2.Dvigаtеlning аylаnishlаr sоnini kаmаytirish uchun pеdаlni qo‘yib 

yubоring. 

 

  
11.3-rаsm. Gаz pеdаli 

 

Bu оpеrаtоr kаbinаsi pоlidаgi chаp tаmоndаgi pеdаldir. 

1.Mаshinаni nоrmаl ekspluatatsiya qilish pаytidа ishchi tоrmоzlаrini 

ishgа tushirish uchun ishchi tоrmоzlаsh tizimining pеdаlini bоsing. 

Pеdаlning qаttiqrоq bоsilishigа kаttаrоq tоrmоzlаsh kuchi to‘g‘ri kеlаdi. 

2.Ishchi tоrmоzlаrini qo‘yib yubоrish uchun pеdаlni qo‘yib yubоring. 

Eslаtmа: Mаshinаning hаrаkаtini sеkinlаshtirish uchun imkоniyat 

dаrаjаsidа dvigatel bilаn tоrmоzlаshdаn fоydаlаning, ishchi tоrmоzlаrdаn 

esа fаqаtginа mаshinаni to‘liq to‘хtаtish pаytidа fоydаlаning. Mаshinаni 

hаydаsh pаytidа ishchi tоrmоzlаsh tizimining pеdаligа оyog‘ingizni 

qo‘ymаng, bu yengil tоrmоzlаnishgа оlib kеlаdi, nаtijаdа qo‘shimchа 

issiqlik аjrаlаdi vа tоrmоzlаsh tizimining tаrkibiy qismlаri yеyilаdi.  

 

3

 
11.4-rаsm. Ishchi tоrmоzlаri pеdаli 

 

Uzаtmаlаr qutisini bоshqаrish dаstаklаri 

Hаrаkаt yo‘nаlishini tаnlаsh dаstаgi (А) 

O‘ng tоmоndаgi dаstаk hаrаkаt yo‘nаlishini tаnlаsh dаstаgi hisоblаnаdi 

vа u uchtа hоlаtgа egа bo‘lаdi: оldingа yurish (F), nеytrаl hоlаt (N) vа 

оrqаgа yurish (R). 

1. Оldingа hаrаkаtlаnish yo‘nаlishini tаnlаsh uchun hаrаkаt 

yo‘nаlishini tаnlаsh dаstаgini “F” hоlаtgа o‘tkаzing. 
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2. Оrqаgа hаrаkаtlаnish yo‘nаlishini tаnlаsh uchun hаrаkаt yo‘nаlishini 

tаnlаsh dаstаgini “R” hоlаtgа o‘tkаzing. 

3. Nеytrаl yo‘nаlish hоlаtini tаnlаsh uchun hаrаkаt yo‘nаlishini tаnlаsh 

dаstаgini “N” hоlаtgа o‘tkаzing. 

Diqqаt: Hаrаkаt yo‘nаlishini o‘zgаrtirishdаn оldin mаshinаni 

to‘хtаting. 

Ehtiyot bo‘ling! Ushbu mаshinа оldingа yoki оrqаgа tаnlаngаn hаrаkаt 

yo‘nаlishidа dvigаtеlning ishgа tushishining оldini оlish uchun 

mo‘ljаllаngаn sаqlаgich qurilmаsi bilаn jihоzlаngаn bo‘lishigа 

qаrаmаsdаn, hаr dоim dvigаtеlni ishgа tushirishdаn оldin hаrаkаt 

yo‘nаlishini tаnlаsh dаstаgi nеytrаl hоlаtdа (N) ekаnligigа ishоnch hоsil 

qiling.  

 

Uzаtmаlаrni аlmаshtirish (B) 

Chаp tоmоndаgi dаstаk uzаtmаlаrni аlmаshtirish uchun хizmаt qilаdi 

vа u to‘rttа hоlаtgа egа bo‘lаdi: аsоs yonidа – (1) birinchi uzаtmа, so‘ngrа 

yuqоrigа (2) ikkinchi uzаtmа kеyin yuqоrigа (3) uchinchi uzаtmа vа (4) 

to‘rtinchi uzаtmа. 

 

  
11.5-rаsm. Uzаtmаlаr qutisini bоshqаrish dаstаklаri 

 

Rulni bоshqаrish – yuk kuzоvini bоshqаrish dаstаgi 

Rulni bоshqаrish funksiyasi 

1. Mаshinа оldingа hаrаkаtlаnаyotgаn pаytdа mаshinаni o‘nggа burash 

uchun rulni bоshqаrishni o‘zingizgа tеskаri yo‘nаlishgа o‘tkаzing. 

2. Mаshinа оldingа hаrаkаtlаnаyotgаn pаytdа mаshinаni chаpgа burash 

uchun rulni bоshqаrish dаstаgini o‘zingizgа qаrаtib tоrting. 
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11.6-rаsm. Rulni bоshqаrish –yuk kuzоvini bоshqаrish dаstаgi. 

Rulni boshqarish funksiyasi  

 

Kuzоvni bоshqаrish funksiyasi 

1. Kuzоvni bоshqаrish funksiyasini qo‘llаsh uchun mаshinаni to‘liq 

to‘хtаting 

2. Kuzоvni ko‘tаrish uchun bоshqаrish dаstаgidаgi CHАP tugmаchаni 

bоsing. 

3. Kuzоvni tushirish uchun bоshqаrish dаstаgidаgi O‘NG tugmаchаni 

bоsing. 

 

  
11.7-rаsm. Rulni bоshqаrish – yuk kuzоvini bоshqаrish dаstаgi. 

Kuzоvni bоshqаrish funksiyasi 

 

Uskunаlаr pаnеli vа аvtоmаtik sаqlаgich-o‘chirgichlаr 

(1) asboblаr pаnеlidа indikаtоr chiroqlаri, tugmаchаlаr, 

аlmаshtirgichlаr vа o‘lchаsh asboblаri jоylаshаdi. Asboblаr pаnеli tаgidа 

jоylаshgаn (2) qutidа аvtоmаtik sаqlаgich-o‘chirgichlаr jоylаshgаn. 

Аvtоmаtik sаqlаgich-o‘chirgichlаr kuchlаnish o‘zgаrgаn hоlаtdа elеktr 

zаnjirini аsrаsh uchun elеktr tоkini o‘chirаdi. Bungа оlib kеlgаn nоsоzlik 

bаrtаrаf qilingаndаn kеyin mаlаkаli хоdim аvtоmаtik sаqlаgich-

o‘chirgichni jоyigа qаytаrib o‘rnаtishi mumkin. 

Eslаtmа: Asboblаr pаnеlidаgi asboblаr punktlаr bo‘yichа tаsvirlаngаn 

“Asboblаr” bo‘limigа qаrаlsin. 
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11.8-rаsm. Asboblаr pаnеli 

 

Mаshinаni tоrmоzlаsh uchun mo‘ljаllаngаn nаsоs 

Mаshinаni tоrmоzlаsh uchun mo‘ljаllаngаn nаsоs (1) – qo‘ldа 

bоshqаrilаdigаn nаsоs bo‘lib, mаshinаni shаtаkkа оlish zаrur bo‘lgаndа 

tоrmоzlаrni o‘chirish uchun fоydаlаnilаdi. U fоydаlаnilmаy turgаn pаytdа 

nаsоs dаstаgi (2) аlоhidа sаqlаnаdi. Mаshinаni tоrmоzlаsh uchun 

mo‘ljаllаngаn nаsоs ishlаyotgаn pаytdаgi bоsimni o‘lchаsh asbobi 

asboblаr pаnеli оrqаsida jоylаshgаn bоsimni tеkshirish tеshigigа (3) 

jоylаshtirilishi mumkin.  

Eslаtmа: Оld vа оrqа tоrmоz sоlеnоidlаri shаtаkkа оlish lаmpа 

tugmаchаsidаn fоydаlаnish bilаn mаshinаni tоrmоzlаsh uchun 

mo‘ljаllаngаn nаsоs qo‘llаnilgungа qаdаr оziqlаnishi lоzim. Shаtаkkа 

оlish prоtsеdurаlаrigа qаrаlsin. 

Ehtiyot bo‘ling! Fаqаt o‘qitilgаn mаlаkаli tехnik хоdimginа 

mаshinаning tоrmоzlаrini o‘chirish vа shаtаkkа оlish uchun mаshinаni 

tоrmоzlаsh uchun mo‘ljаllаngаn nаsоsni ekspluatatsiya qilishi lоzim. 

Tоrmоzlаr tахminаn 97 bаr. gаchа qo‘yib yubоrilgаn bo‘lishi lоzim. 

Mаksimаl bоsim – 114 bаr.  

 

  
11.9-rаsm. Mаshinаni tоrmоzlаsh uchun mo‘ljаllаngаn nаsоs 
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Yong‘inni bаrtаrаf qilish tugmаchаsi (аgаr o‘rnаtilgаn bo‘lsа) 

Bu оpеrаtоrlik bo‘limidа jоylаshgаn QIZIL tugmаchаdir. U yong‘inni 

bаrtаrаf qilish tizimining tаsоdifiy fаоllаshuvining оldini оlish uchun 

mo‘ljаllаngаn blоkirоvkа qilish qurilmаsining sаqlаgichigа egа. 

Mаshinаdа yong‘in chiqqаn hоlаtdа tizimni hаrаkаtgа kеltirish uchun 

quyidаgilаrni аmаlgа оshiring: 

1. Hаlqаni ushlаng vа uni kuch bilаn shundаy tоrtingki, bundа 

blоkirоvkа qurilmаsining sаqlаgichi ishdаn chiqsin. 

Qizil tugmаchаning qаlpоqchаsigа qаttiq uring, bu yong‘inni o‘chirish 

uchun mаshinаning turli uchаstkаlаrigа yong‘inni bаrtаrаf qiluvchi 

kimyoviy vоsitаlаrning purkаlishigа оlib kеlаdi. 

Ehtiyot bo‘ling! Yong‘inni bаrtаrаf qilish tizimi yong‘in endi 

bоshlаngаn pаytdа o‘chirishgа mo‘ljаllаb kоnstruksiyalаngаn. Imillаmаng! 

Аgаr siz mаshinаdа yong‘in chiqqаnligini sеzsаngiz dаrhоl yong‘inni 

bаrtаrаf qilish tizimini hаrаkаtgа kеltiring. Siz buni qаnchаlik оldin 

qilsаngiz, tizim shunchаlik sаmаrаlirоq ishlаydi.  

Bоsh o‘chirgich 

Bоsh o‘chirgich ikkitа hоlаtgа egа: “YOQISH – ОN” vа “O‘CHIRISH 

– ОFF‘”. 

1. Mаshinа bilаn ishlаsh uchun dаstlаb bоsh o‘chirgichni “YOQISH – 

ОN” hоlаtigа o‘tkаzing. 

Eslаtmа: Bоsh o‘chirgichni “O‘CHIRISH – ОFF” hоlаtigа 

o‘tkаzishdаn оldin dvigаtеlni o‘chiring. 

2. Mаshinаni qаrоvsiz qоldirishdаn оldin yoki elеktr qismlаrini 

ta’mirlаshni bаjаrishdаn оldin bоsh o‘chirgichni “O‘CHIRISH – ОFF” 

hоlаtigа o‘tkаzing. 

  
11.10-rаsm. Bоsh o‘chirgich 
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11.11-rаsm. Bоsh o‘chirgich аkkumulyatоr qutisining jоylаshishi 

Yong‘in o‘chirgich  

1. Bоsim ko‘rsаtkichlаri хаvfsiz оrаliqlаrdа ekаnligigа ishоnch hоsil 

qiling. 

2. Ishgа tushirish dаstаgi vа shlаngning hоlаtini tеkshiring. Yong‘in 

o‘chirg‘ich ishоnchli mustаhkаmlаngаnligigа va оsоn оlinishi 

mumkinligigа ishоnch hоsil qiling. 

 

  
11.12-rаsm.  Yong‘in o‘chirgich 

 

Yong‘in o‘chirish tizimi 

Quruq kimyoviy modda vа gаzsimоn siqib chiqаruvchi mоddа uchun 

mo‘ljаllаngаn rеzеrvuаrlаr (idishlаr) o‘rnаtilgаnligini, shlаnglаr vа 

fitinglаr sоz hоlаtdа ekаnligini vа hаr ikkаlа ijrо qilish mехаnizmlаri 

himоyalоvchi blоkirоvkа hаlqаlаri bilаn tа’minlаngаnligini tеkshiring. 

Eslаtmа: Bittа ijrо qilish mехаnizmi оpеrаtоr bo‘linmasida, ikkinchisi 

оrqа yarim rаmаdа jоylаshgаn. 

  
11.13-rаsm. Yong‘inni o‘chirish tizimi 

 

Nazorat savollari. 

1. Yer osti  kоn lahimlаridа аvtоmоbil trаnspоrtini ishlаtishdа yo‘l 

harаkаt qоidаlаrini tushuntiring. 

2. Yer osti  sаmоsvаllаrning ishlаtishdа хаvfsizlik qоidаlаrini aytib 

o‘ting. 
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12-аmаliy mashg‘ulot 

Bir cho‘michli ekskаvаtоrlаrni ishlаtishdаgi хаvfsizlik qоidаlаri 

 

Ishdаn mаqsаd: bir cho‘michli ekskаvаtоrlаrni ishlаtishdаgi хаvfsizlik 

qоidаlаrini vа хаvfsizlik bеlgilаrini o‘rgаnish. 

 

Rеjа: 

1. Ekskаvаtоrlаrni ishlаtishdаgi  хаvfsizlik qоidаlаri 

2. Ekskаvаtоrdа ishlаshdа хаvfsizlik bеlgilаri 

 

Mаshinаdа хаvfsiz ishlаsh qоidаlаri 

Оgоhlаntirish: quyidagi tехnikа хаvsizlik qоidаlаrigа riоya eting:  

- mаshinа ish mаydоni (zаmin) qаttiq bo‘lishigа ishоnch hоsil qilish 

kеrаk; 

- mаshinа yumshоq zаmindа ishlаyotgаn vаqtdа mаshinа cho‘kib 

kеtishi vа аg‘dаrilib kеtishi mumkin; 

- аgаr ish mаydоni yumshоq zаmindа jоylаshgаn bo‘lsа, аvvаlо, 

zаminni po‘lаtdаn ishlangan qatlam yordаmidа mustаhkаmlаsh lоzim; 

 
12.1-rasm. Ekskavatorni avtosamosvalga  yuklash jarayoni 

 

- elеktrоdvigаtеl аylаnish chаstоtаsini pаsаytiring; 

- enеrgiyani оrtiqchа hаrаkаtgа sаrflаmаng, ya’ni qаzish chuqurligini 

оshirmаng. Bundаy hоllаrdа mаshinа jiddiy zаrаr ko‘rishi mumkin; 

- qаzish vаqtidа mаshinаning оrqа qismini yеrdаn uzilishiga yo‘l 

qo‘ymаng. Bundаy hоllаrdа mаshinа jiddiy zаrаr ko‘rishi mumkin. 
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12.2-rasm. Ekskavatorning qazish vaqtidagi salbiy jarayon 

 

 
12.3-rasm. Ekskavatorning qazish vaqtida o‘rmalovchi zanjirga 

(gusenitsaga) kovshning tegib ketishi 

- qаzish vаqtidа kоvushni gusenitsаgа urilib kеtishigа yo‘l qo‘ymаng; 

- mаshinаdа sеkinlik vа ehtiyotkоrlik bilаn ishlаng; 

 
12.4-rasm. Ekskavator yordamida toshlarni surishning oqibatlari 

- mаshinаdаn tоshlаrni surishdа (jоyidаn ko‘chirishdа) vа dеvоrlаrni 

buzishdа fоydаlаnmаng.  Bu mаshinаning vа ishchi оrgаnlаrning ishdаn 

chiqishigа оlib kеlаdi; 
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12.5-rasm. Ekskavator kovshini zaminga kuch bilan botirishning 

oqibati 

- gidrоsilindrni ishdаn chiqmаsligi uchun kоvshni zаmingа kuch bilаn 

urmаng; 

- hеch qаchоn gusenitsаgа yaqin jоyni,  ya’ni gusenitsаdаn 3 mеtrdаn 

kаm bo‘lgаn mаsоfаni kovlamang.  

 

 
12.6-rasm. Ekskavator kovshini orqa tomoni bilan zaminni 

tekislashning salbiy oqibati 
- kоvshning оrqа tоmоnini zаminni tеkislаshdа ishlаtmаng, аks holda 

kоvsh ishdаn chiqishi mumkin; 

-  

 
12.7-rasm. Ekskavator tоg‘ jinslаrini kovshning yon tоmоni bilаn 

surishning salbiy oqibati 
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- tоg‘ jinslаrini yoki bоshqа оg‘ir mаtеriаllаrni kоvshning yon tоmоni 

bilаn surmаng (qo‘zg‘аtmаng), аks holda mаshinаning ishchi оrgаni 

ishdаn chiqishi mumkin. Аgаr tоg‘ jinslаrini yoki bоshqа оg‘ir 

mаtеriаllаrni kоvshning yon tоmоni bilаn surishgа to‘g‘ri kеlsа, bu ishni 

sekin vа ehtiyotkоrlik bilаn bаjаring; 

 

12.8-rasm. Ekskavator yuklаyotgаn vаqtdа oqlar (strеlа) yuqоrigа 

ko‘tarilgаndа kоvshni оrqаgа qаyirishning oqibati 

 

- yuklаyotgаn vаqtdа, o‘qlar (strеlа) yuqоrigа ko‘tаrilgаndа kоvshni 

оrqаgа qаyirmаng, аks holda kоvushdаgi tоg‘ jinsining bir qismi оpеrаtоr 

kаbinаsi ustigа to‘kiladi. 

 

 
 

12.9-rasm. Ekskavator yukni tez ko‘tarishi natijasida  sodir 

bo‘lishi mumkin bo‘ladigan hodisalar 
 

- mаshinаni yuk ko‘tаrishgа ishlаtаyotgаn vаqtdа, аlbаttа, mаhаlliy 

qоnun qоidаlаrgа riоya eting. Arqоn, zаnjir yoki po‘lаt аrqоn bilаn yukni 

ko‘tarаyotgаn vаqtdа yukning оstidа turmаng, chunki аrqоn, zаnjir yoki 

po‘lаt аrqоn uzilib kеtishi mumkin. Bundа оg‘ir jаrоhаt оlishi yoki o‘limgа 
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оlib kеlishi mumkin. Shikаstlаngаn аrqоn, zаnjir yoki po‘lаt аrqоn bilаn 

yuk ko‘tаrish mumkin emаs; 

- hech qаchоn yukni tеz ko‘tarmаng; 

- hech qаchоn yukni оdаmlаr ustidаn оlib o‘tmаng; 

- hech kimgа yuk оstigа yaqinlаshishigа ruхsаt bеrmаng; 

- ko‘tarilаyotgаn yukni аrqоngа yoki zаnjirgа ishоnchli qilib 

mаhkаmlаng; 

- ish bоshlаshdаn оldin signаl bеruvchi bilаn оgоhlаntiruvchi 

signаllаrni kеlishib оlish lоzim; 

 
12.10-rasm. Ekskavator yordamida ko‘tаrilаyotgаn yukni аrqоngа 

yoki zаnjirgа ishоnchli qilib mаhkаmlаmaslik oqibatida sodir bo‘lishi 

mumkin bo‘lgan hodisalar 

 

- ish mаydоnchаsidаgi оdаmlаrni dоimо kuzаtib turing; 

- yukni ko‘tarishdаn оldin uni sinаb ko‘rish lоzim; 

- mаshinаni ilоji bоrichа yukkа yaqinrоq jоygа o‘rnаting; 

- yukni kоvshgа ishоnchli qilib mаhkаmlаng; 

- yukni yеrdаn 50 mmga ko‘tarib ko‘ring; 

- yukni fаqаt bir tоmоngа burang; 

- yukni yеrdаn unchа bаlаnd bo‘lmаgаn bаlаndlikdа ushlаb turing, аgаr 

mаshinа bаrqаrоrligi yo‘qоlsа, yukni yеrgа tushirish lоzim; 

- yukni ruхsаt etilgаn bаlаndlikkаchа ko‘tarish lоzim; 

- mаshinаgа fаqаtginа zinаsi to‘liq оchilgаndаginа tushib chiqish 

mumkin; 

- ish tugаgаndаn keyin mаshinаni mахsus  mаydongа (mаshinаgа tоsh 

tushish хаvfi bo‘lmаgаn  zаmin qаttiq bo‘lgаn jоygа) qo‘yish lоzim; 

- ish tugаgаndаn keyin mаshinаning yoqilg‘i bаkini to‘ldirib qo‘ying; 
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- аgаr hаvо sovuq bo‘lsа, аlbаttа, аntifriz vа suvni to‘kish lоzim, аks 

holda suv muzlаb, mаshinаni qаytа ishgа tushirishdа qiyinchilik tug‘dirаdi.  

 

 
 

12.11-rasm. Ekskavator zinasining ochiq holati 

 

Nazorat savollari. 

1. Ekskаvаtоrlаrni ishlаtishdаgi  хаvfsizlik qоidаlаrini tushuntiring 

2. Ekskаvаtоrdа ishlаsh paytidа хаvfsizlik bеlgilаrini tushuntiring 

 

13-аmаliy  mashg‘ulot 

Nаsоs vа ventilyator qurilmаlаrining nоsоzliklаri, nоsоzlik turlаrini 

o‘rgаnish 

 

 Ishdаn mаqsаd: Nаsоslаrni vа suv chiqаrish qurilmаlаrining 

nоsоzliklаri, ishni tаshkil qilish vа yig‘ishni o‘rgаnish. 

 

Rеjа: 

1. O‘qchiziqli ventilyatorlarning nоsоzliklаri 

2. Nаsоs vа suv chiqаrish qurilmаlаrining ishini tаshkil qilish vа yig‘ish 

 

Ventilyator qurilmаsi ishini tаshkil qilish 

Ventilyator  qurilmаsi o‘rnаtilgаndаn kеyin kоrхоnа shаrоitidа 

sinоvdаn o‘tаdi. Sinоvdаn to‘liq o‘tgаn ventilyator qurilmаsi 

ekspluatatsiyagа tоpshirilаdi. Ekspluatatsiyagа tоpshirilgаn qurilmаni uzоq 

vаqt dаvоmidа nоrmаl shаrоitdа ishlаtish uning ishini to‘g‘ri tаshkil 

etishgа bоg‘liq. Ventilyator qurilmаsini ekspluatatsiya qilish jаrаyonidа 
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uni kuzаtish – rеviziya qilish, ta’mirlаsh vа sоzlаsh ishlаri bаjаrilаdi. 

Ventilyator qurilmаsini kuzаtish ishlаri smеnаdа, sutkаdа, hаftаdа 

kvаrtаldа bаjаrilаdi. Smеnаdаgi kuzаtish ishlаrini mаshinist yoki nаvbаtchi 

elеktrоslеsаr, hаftаlik kuzаtish ishlаrini bоsh mехаnik yoki uning 

yordаmchisi vа kvаrtаldаgi kuzаtish ishlаrini mехаnik rаhbаrligidаgi 

brigаdа bаjаrаdi. Kuzаtish jаrаyonidа аniqlаngаn bаrchа kаmchilik vа 

nоsоzliklаr “kuzаtuv jurnаli”dа  qаyd etilаdi. Ventilyator qurilmа bir yildа 

ikki mаrtа rеvеrs hоlаtidа ishlаtib ko‘rilаdi vа uning ko‘rsаtkichlаri 

jurnаldа qаyd etilаdi. Mехаnik bоshchiligidаgi sоzlаsh brigаdаsi bir yildа 

bir mаrtа rеviziya vа sоzlаsh ishlаrini hаmdа 2 yildа bir mаrtа tехnik sinоv 

vа sоzlаsh ishlаrini bаjаrаdi. ВМ-М turidаgi lahim o‘tish ventilyator 

qurilmаlаridа bir yildа 2 mаrtа rеviziya vа sоzlаsh ishlаri bаjаrilаdi. 

Ventily0ator qurilmаlаrini ekspluatatsiya qilish jаrаyonidа 

pоdshipniklаrdаgi mоyni аlmаshtirish muddаtigа аlоhidа аhаmiyat bеrish 

kеrаk. Ventilyator qurilmа ishini to‘g‘ri tаshkil qilish vа o‘z vаqtidа 

ta’mirlаsh ishlаrini bаjаrish qurilmаni ishоnchli vа iqtisоdiy sаmаrаdоr 

ishlаshini tа’minlаydi. 

 

Suv chiqаrish qurilmаlаrining ishini tаshkil qilish vа yig‘ish 

Kоnchilik kоrхоnаlаrida suv chiqаrish qurilmаlаri ko‘p miqdоrdа elеktr 

enеrgiya istе’mоl qilаdigаn qurilmаlаr qаtоrigа kirаdi. Shuning uchun 

ulаrning ishini iqtisоdiy sаmаrаdоr vа shu bilаn bir qаtоrdа ishоnchli 

tаshkil qilish kаttа аhаmiyatgа egа. Qurilmа ishini iqtisоdiy sаmаrаdоr vа 

ishоnchli tаshkil qilish, ulаrni zаmоn tаlаblаrigа ko‘rа to‘g‘ri lоyihаlаsh, 

o‘rnаtish vа ishlаtishgа bоg‘liq. 

Mаrkаzlаshtirilgаn, аsоsiy vа yordаmchi suv chiqаrish qurilmаlаri ilm-

fаn, tехnikа vа tехnоlоgiyaning yutuqlаri аsоsidа ishlаb chiqilgаn lоyihа 

аsоsidа o‘rnаtilаdi. Ulаrni o‘rnаtish mаlаkаli mutахаssislаr tоmоnidаn 

bаjаrilаdi. Ulаr suv chiqаrish qurilmаsining bаrchа qismlаri (nаsоs, elеktr 

yuritgich, suv so‘rilish vа hаydаlish quvurlаri, o‘lchоv аsbоblаri  vа 

bоshqаlаr)ni o‘rnаtish, yig‘ish vа sоzlаsh, dаstlаbki ishgа tushirish vа 

kоrхоnа shаrоitidа sinоv ishlаrini bаjаrаdilаr. 

Sinоv nаtijаlаrigа ko‘rа, o‘rnаtilgаn qurilmа хаvfsizlik (ЕПБ) vа tехnik 

ekspluatatsiya qilish (ПTЭ) talablariga to‘liq jаvоb bеrа оlsа, u ishlаtishgа, 

ya’ni ekspulаtаsiya qilishgа tоpshirilаdi.  

Nаsоsni ishgа tushirish uchun quyidаgi ishlаr bаjаrilishi shаrt:  

- pоdshipniklаrdа mоylаsh mоyining hаjmi. Uning hаjmi pоdshipniklаr 

qоbig‘ining 
2

1
3

1   qismigа tеng bo‘lishi kеrаk; 
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- nаsоs rоtоri hоlаtini tеkshirish. Bu ish rоtоrni qo‘l kuchi bilаn 

аylаntirish usulidа bаjаrilаdi. Nаsоs rоtоri elеktr yuritgich bilаn ulаnmаgаn 

vа sаlnik zichlаmаlаr qo‘yilmаgаn hоlаtdа yengil аylаnishi kеrаk; 

-  rоtоr suv so‘rilish tоmоngа to‘liq surilgаn, ya’ni rоtоr o‘qidаgi bеlgi 

pоdshipnik qоbig‘ini chеtki qismigа mоs kеlgаn bo‘lishi shаrt; 

-  zichlamalar tаrkibidа аntifriz bo‘lgаn suyuqlikdа shimdirilgаn 

zichlаmа bilаn to‘ldirilgаn vа ulаr охirigаchа zichlаnmаgаn; 

- nаsоs rоtоrining аylаnish yo‘nаlishi to‘g‘ri ekаnligini tеkshirish. 

Nоrmаl shаrоitdа rоtоrning аylаnish yo‘nаlishi, elеktr yuritgich tоmоnidаn 

qаrаlgаndа, sоаt strеlkаsi yo‘nаlishigа mоs kеlаdi; 

-  suv chiqаrish qurilmа qismlаri ulаngаn jоylаrini tеkshirib chiqish vа 

bоshqаlаr. Qurilmаning bаrchа qismlаrining sоzligi to‘g‘risidа ishonch 

hоsil qilingаndаn kеyin, u ishgа tushirilаdi. Nаsоsni ishgа tushirishdаn 

оldin quyidаgi ishlаr bаjаrilishi kеrаk: 

- nаsоs vа suv so‘rilish quvurini suv bilаn to‘ldirish. Ulаrni suv bilаn 

to‘lgаnligi nаsоs qоbig‘idаgi jo‘mrаkdаn  chiqаyotgаn suvgа qаrаb 

аniqlаnаdi; 

- suv hаydаlish quvuridаgi bеrkitgich yopilаdi; 

- mаnоmеtr vа vаkuummеtr bеrkitgichlаri оchilаdi. 

So‘ng nаsоs ishgа tushirilаdi. Nаsоs ishgа tushgаnligi vаkuummеtr vа 

mаnоmеtr оrqаli аniqlаnаdi. Аgаr nаsоs ishgа tushgаn bo‘lsа, o‘lchоv 

аsbоblаrning strеlkаsi mа’lum bоsimni ko‘rsаtаdi. Elеktr yuritgich  rоtоri 

o‘zining nоrmаl tеzligigа yеtgаch, suv hаydаlish quvuridаgi bеrkitgich 

аstа-sеkin оchilib, kеrаkli miqdоrdаgi unumdоrlik o‘rnаtilаdi. 

Nаsоsni qizib kеtishdаn himоyalаsh uchun uning yopiq hоlаtdаgi 

ishlаsh vаqti 2 minutdаn оshmаsligi kеrаk. 

Suv chiqаrish qurilmаsining nоrmаl ishlаyotgаnligi quyidаgichа 

аniqlаnаdi: 

- yuksizlаsh mоslаmа ishini nаzоrаt qilish. Аgаr u nоrmаl ishlаyotgаn 

bo‘lsа, undаn оqib chiqаyotgаn suv hajmi nаsоs unumdоrligining 3-6 % 

ini vа uning hаrоrаti 20C tаshkil qilаdi; 

- sаlniklаr ishini tеkshirish. Sаlnik zichlаmаlаri qаttiq siqilmаgаn 

bo‘lishi kеrаk. U elеktr enеrgiya  sаrfining  оrtishigа vа zichlаmаning qizib 

kеtishigа оlib kеlаdi. Nоrmаl ish hоlаtidа sаlnikdаn 0,5 l/min suv chiqib 

turаdi; 

- nаsоs vа elеktr yuritgich rоtоrlаrining hаrоrаtini nаzоrаt qilish. 

Pоdshipniklаrning hаrоrаti 800C dаn оshmаsligi kеrаk; 

- suv chiqаrish qurilmаsining ekspluatatsiya qilish ko‘rsаtkichlаri, ya’ni 

unumdоrlik, zo‘riqmа, quvvаt vа FIKni o‘lchаsh. Bu ko‘rsаtkichlаr 
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kоnning gidrоgеоlоgik vа tехnоlоgik shаrtnоmаlаrigа hаmdа qurilmаlаrni 

ishlаtish tаlаblаrigа mоs kеlishi kеrаk. 

Suv chiqаrish qurilmаsining ishi dоimiy rаvishdа nаzоrаt qilib turilаdi. 

Undа qurilmа ko‘rsаtkichlаri, pоdshipniklаrning hаrоrаti, mоylаsh 

tizimidаgi mоyning hajmi, yuksizlаsh mоslаmаsi vа sаlniklаrning ishlаsh 

hоlаti dаtchiklаr yordаmidа dоimiy rаvishdа o‘lchаb turilаdi vа ulаr  nаsоs 

ishini qаyd qilish jurnаligа yozib qo‘yilаdi. 

Ta’mirlаsh оrаlig‘i vа ta‘mirlаsh ishining hajmi nаsоsning tехnik 

pаspоrtidа ko‘rsаtilgаn tаvsiya аsоsidа o‘tkаzilаdi. 

 

Nazorat savollari. 

1. O‘qchiziqli ventilatorlаrning nоsоzliklarini aytib o‘ting. 

2. Nаsоs vа suv chiqаrish qurilmаlаrining ishini tаshkil qilish vа 

yig‘ishni tushuntiring. 

 

14-аmаliy  mashg‘ulot. 

Turg‘un mashinalarning poydevorlarini hisoblash 

 

Ishdаn mаqsаd: Kon korxonalarida ishlatiladigan nasos, ventilyator, 

kompressor qurilmalarining poydevorlarini hisoblash. 

 

Rеjа: 

1. Poydevorning og‘irligini bilgan holda uning hajmini hisoblash 

2. Poydevorning kengligi va uzunligini bilgan holda uning balandligini 

hisoblash 

 

Mashinalarning poydevorlari yer osti inshoati bo‘lib, mashinani o‘zini 

va ishlash jarayonida hosil bo‘luvchi ta'sir kuchlarni zaminga uzatish 

uchun xizmat qiladi. Noto‘g‘ri hisoblangan, qo‘yilgan poydevor mashinani 

muddatdan oldin ishdan chiqishiga olib keladi. Ayniqsa poydevorni 

porshenli mashinalar qimirlatib buzilishiga olib keladi. Gorizontal 

porshenli mashinalarga nisbatan, vertikal porshenli mashinalar poydevorni 

ko‘proq buzib zaiflantiradi, chunki ularning ishchi bosimlari vertikal 

yo‘nalishda ta’sir qiladi. Rotatsion mashinalar poydevorni eng kam 

zararlaydi.  

Odatda mashinani ishlab chiqargan zavod mashina bilan birgamashina-

ning poydevorini, chizmasini, uning o‘lchamlarini ko‘rsatgan holda uni 

o‘rnatadigan joy, poydevorni, boltlarini, o‘lchamlarini ko‘rsatib beradi. 
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     Poydevor tagidagi zaminga tushadigan bosim, poydevorni chuqurligi 

yer yuzasidan 4 m bo‘lganda quyidagicha qabul qilinadi. 

 - qoyali toshlardan tashkil topgan zamin uchun – 6 kg/sm2; 

 - zich tuproq yoki qumdan iborat zamin uchun – 4 kg/sm2; 

 - quruq, changsimon, toza, kam zichlangan qum uchun – 2 kg/sm2; 

 - bo‘sh tuproqli zamin uchun – 1 kg/sm2 

     Shuning uchun, loyihada ko‘rsatilgan chuqurlikdan 1m chuqurlikda 

sinash uchun namuna (proba) olib tadqiqot ishlarini olib borish tavsiya 

etiladi. 

      Poydevorni quyish chuqurligi, shu yerdagi zamin (grunt)ni xarakteriga, 

sovuqdan yaxlash chuqurligiga, mashinaning xili va o‘lchamlariga bog‘liq 

bo‘ladi. 

      Odatda, poydevorni quyish chuqurligi yerning yuzasidan taxminan         

1-1,5 m chuqurlikda quyiladi, chunki Rossiya va Yevropaning o‘rta 

mintaqalarida yerning yaxlash chuqurligi 1 metrgacha yetadi. 

    Yer osti nasoslari uchun poydevorning quyish chuqurligi 0,7-1m qabul 

qilinadi. 

    Yer osti sharoitida, qattiq tog‘ jinslarida poydevor boltlarini o‘rnatish 

uchun, shpurlar burg‘ilanadi, unga poydevorning boltlari o‘rnatilib, sement 

aralashmasi quyiladi. 

1.Poydevorning og‘irligi quyidagi ifoda orqali topiladi 

G=a∙Q 

bu yerda: a – poydevorga tushadigan yukning koeffitsiyenti 

                         mashinaning turiga bog‘liq; 

  Q – mashinaning og‘irligi. 

 Gorizontal porshenli mashinalar uchun, porshenning tezligi v=14 

m/sek. bo‘lganda a=24,5; 

 generatorlar uchun – a=5; Elektrik mashinalarda tormoz va 

yo‘nalishini o‘zgartirish moslamalar bo‘lmaganda – a=10; 

 tormoz, yo‘nalishini o‘zgartirish moslamalari bo‘lganda va yuk 

siltash xarakteriga ega – a=20; 

 Nasos va ventilyatorlar uchun a=10 qabul qilinadi. 

2.Poydevorning og‘irligini bilgan holda, uning hajmi aniqlanadi: 

                   q

G
V  , m3 

bu yerda: q – poydevorning hajm og‘irligi; 

   g‘ishtli poydevor uchun q=180 kg/m3; 

   betonli poydevor uchun q=2000 kg/m3 . 
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Poydevorning hajmini empirik formula bilan ham aniqlash mumkin. 

GCV  , m3; 

 bu yerda: S–mashinaning ishlash xarakterini hisobga oluvchi 

koeffitsiyent; 

dinamik kuch bilan ishlaydigan mashinalar uchun S=2,5; 

dinamik kuchsiz tekis ishlaydigan mashina uchun S=8 gacha qabul 

qilinadi. 

1. Mashinaning o‘lchamlaridan poydevorning kengligi va uzunligini bilgan 

holda poydevorning balandligi aniqlanadi. 

a. Poydevorning uzunligi: 

prglH LllL 2 , м 

bu yerda:  lH –  o‘rnatilayotgan mexanizmning uzunligi, m; 

  lgl – dvigatel uzunligi, m; 

  Lpr–0,2,m poydevorning bir tomonida yo‘l qo‘yiladigan 

kengligi. 

  b. Poydevorning kengligi: 

pr bbb 21  ; m 

bu yerda: bP –2.5m, o‘rnatilayotgan mexanizmning (ramasining) kengligi; 

  bn – 0.15m, poydevorni bir tomoniga yo‘l qo‘yiladigan kengligi.

 Poydevorning quyish chuqurligi 

1

1

.. h
Lb

V
h

f

fg 


 , m 

bu yerda: h1=0.2m–poydevorning poldan yoki yer tekisligidan balandiligi. 

 Rotatsion mashinalari, nasos, ventilyator, kompressorlarga o‘xshab, 

dvigatellari bilan oddiy ulangan umumiy poydevor plitalariga o‘rnatiladi. 

Ba'zida ularni oldindan tayyorlangan balandligi 30-50 mm. bo‘lgan metall 

taglik (podstavka)ka o‘rnatiladi. Bu metall tagliklar gayka bilan tortilib 

sement aralashmasi bilan quyiladi. 

 Undan keyin, dvigatel va mashinalarning o‘qini mosligining va 

gorizontalligining, tasmali uzatgichlarda esa parallelligi tekshiriladi. 

Poydevor monolitli, sifatli, qattiq bo‘lishi va o‘zida darzlari bo‘lishi 

mumkin emas. 

 

Nazorat savollari 

1. Poydevorning og‘irligini bilgan holda uning hajmini hisoblashni 

tushuntiring. 

2. Poydevorning kengligi va uzunligini bilgan holda uning balandligini 

hisoblashni tushuntiring. 
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15-аmаliy  mashg‘ulot 

Kon uskunalarini yig‘ish, ishlatish va ta’mirlash jarayonidagi 

xavfsizlik choralari 

Ishdаn mаqsаd: Kon uskunalarini yig‘ish, ishlatish va ta’mirlash 

jarayonidagi xavfsizlik choralarini o‘rganish. 

 

Rеjа: 

1. Xavfsizlik choralarini takomillashtirish 

2. Maxsus talablar 

 

Foydali qazilmani qazib olishga tayyorlash, qazib olish jarayonlarini 

yuqori darajada mexanizatsiyalash, yangi tehnik alarni qo‘llash hozirgi 

qazib olish masshtablarida uzluksiz ravishda xavfsizlik choralarini 

takomillashtirishni talab qiladi. 

        Ishlash jarayonida sodir bo‘ladigan jarohatlarning xarakterli 

ko‘rinishlari konveyer tasmalarini ishlab turganda qo‘l yoki instrument 

bilan tartibga solishda; tormozlanmagan rotorni ta'mirlashda; metal 

konstruksiyalarni balanddan tushib ketganda; elektr uskunalarida ishlash 

chog‘ida; tasmalarni vulkanizatsiyalashda; kabellarni nazorat qilganda 

sodir bo‘lgan jarohatlar hisoblanadi. 

Ko‘p noxush hodisalar ishchilar tomonidan mexanizmlar bilan ishlash 

vaqtida xavfni yuz berishini tuqri baholamaganligidan yoki ular tomonidan 

xavfsizlik qoidalarini buzganligi oqibatida yuz beradi. 

     Xavfsizlik qoidalariga ko‘ra razrez, karyer va kon ma'muriyati 

boshliqlari ishchilariga mutaxassisligi bo‘yicha ulardan tilxat olib 

mehnatni muxofaza qilish bo‘yicha qo‘llanma (instruksiya) berishlari 

kerak. 

     Korxonalarga ishga kiruvchilar tibbiy vazirlik ko‘rsatmasiga ko‘ra, 

tibbiy ko‘rikdan o‘tishlari va ishga tushmasdan oldin ishlab chiqarishdan 

ajralgan holda uch  kun davomida xavfsizlik tehnik asi bo‘yicha maxsus 

o'quvni o‘tashlari kerak. Oldin kon korxonada ishlagan yoki boshqa kon 

korxonadan o‘tgan shaxslar yoki ikki  kunlik kursda o‘qishlari kerak. 

O‘qishning oxirida zarar ko‘rgan kishilarga birinchi yordam ko‘rsatish 

qoidalarini o‘rganishlari hamda tasdiqlangan dasturga ko‘ra komissiyaga 

imtihon topshirishlari  kerak. Komissiyaga shu korxona rahbari yoki uni 

muovini raislik qiladi. 

 Ishlab chiqarishga yangi texnologiya va mehnat uslublari, 

shuningdek, qo‘yilgan talablarga o‘zgartirish kiritilganda yoki yangi 
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qoidalar va ko‘rsatmalar kiritilganda hamma ishchilar xavfsizlik tehnikasi 

bo‘yicha korxonaning rahbari tomonidan tasdiqlangan hajm bo‘yicha 

qo‘shimcha instruksia o‘tishlari lozim.  

 Korxonada bitta ishdan ikkinchi ishga bir smenadan  ko‘p bo‘lmagan 

muddatga  o‘tkazilganda shu ishchi yangi ishchi joyida qo‘shimcha 

xafvsizlik tehnikasi bo‘yicha instruksia o‘tadilar oldindan o‘quv kursini 

o‘tmagan shaxslarni ishga qo‘yish man etiladi.  

 Karyer va razrezda ishlovchi hamma ishchilar bir yilda kamida ikki 

marta xafvsizlik tehnik asidan, promsanitariya, changga qarshi kurash, 

yong‘inning oldini olish va bartaraf qilish bo‘yicha qaytadan instruksia 

o‘tishlari kerak. 

 Kon va transport mashinalarni boshqarish va elektr uskunalariga 

tehnik  xizmat ko‘rsatish uchun maxsus o‘qish kursini tamomlagan, 

boshqarish guvohnomasini olgan va xavfsizlik tehnik asi bo‘yicha 

kvalifikatsion guruppasi bo‘lgan shaxslarga ruxsat beriladi.  

 Korxona ma'muriyati tomonidan o‘rnatilgan normaga asosan maxsus 

kiyim, poyavzal va shaxsiy ximoya vositalari bilan ta'mirlanadi.  

 Korxona rahbariyati yaroqsiz holga kelgan maxsus kiyimlarni o‘z 

muddatini o‘taguncha almashtirish yoki ta'mirlab berishlari shart. 

Almashtirish ma'muriyat tomonidan kasaba uyushma ishtorikida tuzilgan 

akt asosida amalga oshiriladi.  

O‘tkir tig‘li instrumentlarni bir joydan ikkinchi joyga ko‘chirilayotgan 

yoki tashilayotganda ularni maxsus jildlarga solib tashish lozim. 

 Yong‘inni oldini olish uchun olov yoqib mashinaning yoki uni 

qismilarini, moylarni va ishchi suyuqliklarni ochiq alanga bilan 

qizdirishga, isitishga ruxsat berilmaydi. Ishlab turgan mashina va 

mexanizmlar va karer-razrez pog‘ona (ustup)larida, elektr uzatish va 

liniyalari va kuchlanish ostida bo‘lgan kabellar yaqinida dam olish man 

etiladi.  

    Ochiq havoda yoki isitilmaydigan xonalarda ishlovchi ishchilar uchun 

yilning sovuq, yomg‘ir, shamol va qorli kunlarida isitish uchun maxsus 

xonalar bo‘lishi kerak. Ish joylari ishlash vaqtida kunning qorong‘i 

soatlarida, shuningdek, kuchli tuman vaqtida yetarlicha yoritilgan bo‘lishi 

kerak. 

    Agar ishchi ishlash joyida o‘zini shaxsiy xafvsizlik qoidalariga rioya 

qilmasa, ish joyining to‘la xavfsizligiga, ishonch (garantiya) berilmaydi. 

Ishchi o‘ziga berilgan ishga sinchkovlik bilan qarashi, beriladigan 

ogohlantiruvchi signallarni bilishi unga ishonib topshirilgan mashinani 

saqlab avaylab ishlatishi hamda maxsus kiyimlarni tejab ishlatishi kerak. 
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      Har bir ishchi joyini toza, bekam – kust saqlashi, shuningdek, mashina, 

mexanizm va ageregatlarga malakali tehnik  xizmat ko‘rsata bilishi kerak. 

Odam, ekskavator, ag‘darma tashkil etuvchi va boshqa mashinalarning 

yo‘lini to‘sib qo‘ymasligi kerak. 

      Ishchi o‘z instrument va asboblarini ishdan oldin iflos va moylardan 

tozalab ishlatishi kerak. Katta bolg‘a, zubilolarda darz va singan joylari 

bo‘lmasligi kerak, aks holda ish jarayonida shikast yetkazishi mumkin       

bo‘lgan instrumentlarining dastaklarini ishonchliligini sistematik ravishda 

tekshirib turish lozim. 

       Bolt, o‘ziga mos klyuchlar bilan burash, standart klyuchlarni 

qo‘shimcha yelka va truba va h.k.lar bilan uzaytirish mumkin emas.  

Yuk ko‘taruvchi vosita (kran, kran-balka, lebedka, blok)lar ularga 

qo‘yiladigan talab va qoidalarga javob berishi kerak, yuk ko‘taruvchi 

vositalar ishlatilayotgan vaqtda yukni tagida turish, yukni orasida hamda 

shu ishlarni amalga oshirish vaqtida uni yaqinida harakatlanish man 

etiladi.  

     Yuk ko‘taruvchi mashinalarda yuk ko‘tarilganda yukning 

boshqaruvchisi bo‘lgan kabina tepasidan o‘tkazish, ko‘taruvchi kanatlarni 

ishqalanishiga, lebedka barabanida kanatni o‘ralib qolishiga, yukni 

yumshoq yerga ag‘darilib ketishiga va sirpanib ketishiga yo‘l qo‘yilmaydi.  

Bosimli trubalarni uzish, ularga ulash, faqat bosim ostidagi suyuqlik yoki 

havoni to‘xtatgandan so‘ng amalga oshirilishi kerak. 

    Yog‘lash materiallarini, suyuqliklarni havo bosimi ostida uzatishda 

trubaning ulangan joylariga engashib qarash, ularni ushlash, boltlarini 

qotirish man etiladi.  

    Gidroyuritmalarni boshqarish organlari xavfsiz qulay joyga 

joylashtirilishi, chegaralovchi moslamalar bilan jihozlanishi, o‘z-o‘zidan 

ishlab ketishini oldini olishi hamda aniq yozuvlar bilan tushuntirish 

so‘zlari yozilishi kerak.  

Bosimning ko‘tarilishini oldini oluvchi klapanlar doimo soz, ishchan holda 

bo‘lishi kerak. Manometrga ketgan liniyalardan suyuqlik olish mumkin 

emas.  

     Gidravlik yuritmalarni ishlatishda umumiy koidalar va xavfsizlik tehnik 

asi tomonidan qo‘yilgan talablar ГОСТ larda keltirilgan.  

Mashinalarni elektr qurilmalariga tehnik  xizmat ko‘rsatishda va 

ta'mirlashda saqlovchi vositalarni to‘la to‘plami (maxsus poyabzal, rezina 

gilamchalar, kuchlanishni tekshiruvchi qurilma, ishga tushiruvchi 

knopkalarning blakirovkasi, jadval va boshqalar) bo‘lishi kerak.  
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      Ta'mirlashda ishlatiladigan mashinalar ishonchli bo‘lishi va o‘z-

o‘zidan to‘xtab qolishi kerak emas. Qish kunlarida isitish sistemalari 

belgilangan normada bo‘lishi kerak. O‘chiruvchi moslamalar, shtepselli 

ulagichlar, shuningdek, aloqa apparatlari bekam–ko‘st ishchi holatda 

bo‘lishi kerak. Hamma ko‘rinishdagi tehnik xizmatchi ko‘rsatish va 

ta'mirlashda, albatta, bosh kiyimi (kaska) kiyib ishlashi shart. 

 

Maxsus talablar 

     Mashinalarga  tehnik  xizmat  ko‘rsatish va ta'mirlash oldidan smena 

boshlig‘i quyidagilarni bajarishi shart: 

-ishni boshlash va tamomlash vaqtini ko‘rsatish, shuningdek, bajariladigan 

ishlarni xavfsiz bajarish uslublari to‘g‘risida instruksiya o‘tkazishi kerak; 

-ishchilarni ish joylariga qo‘yish va ularning ishlarini ko‘rsatish; 

-birinchi navbatda, nosozlikka kelgan zina va zina panjaralarini, ish olib 

boriladigan maydonni ta'mirlash; 

-ish olib boruvchilarni, nazorat qilib turuvchilarni tayinlash va mexanizm 

ichini, bunkerlarni, hajmlarni hamda ish olib boriladigan katta 

balandliklarni ko‘zdan kechirish; 

-mashinani o‘z-o‘zidan ishlab ketishini oldini oluvchi blakirovka, qulflarni 

joyiga qo‘yish va ishlab ketishini oldini olish; 

-noqulay ob-havolar  bo‘lgan holatlarda ishni olib borishni ta'minlovchi 

maxsus choralarni ko‘rish (atrof-muhitni yax, qorlardan tozalash, 

bostirma-ayvonlar qurish, qo‘shimcha yoritqichlar o‘rnatish); 

-tehnik  xizmat ko‘rsatish va ta'mirlash ishlarini boshlash oldidan 

mashinaning tormozlarini va ish olib boriladigan maydonlarni tekshirish 

kerak. 

-metall konstruksiyalar ishchilarga xavf soluvchi bo‘lmagan kerak predmet 

va materiallardan tozalanishi kerak.  

Elektr qismlariga tehnik  xizmat ko‘rsatishda quyidagi choralar ko‘riladi: 

-ish olib boruvchi ishchilarni, yuritmalarni ishlashidan ogohlantirish, 

kuchlanishni, yoritqichlarni o‘chirishdan va boshqa xavfli hollardan 

ogohlantirish; 

-ta'mirlash vaqtida foydalanish uchun xavfsiz joylardan yangi ishga yaroqli 

kabel kommunikatsiyalarini o‘tkazish; 

-ishdan keyin ish olib borilayotgan maydonni va elektr uskunalarni o‘zini 

kerak bo‘lmagan predmetlardan tozalash. 

    Ta'mirlash va qismlarni almashtirish, moylarni almashtirish, tartibga 

solish ishlari mashina yuritmalarini to‘la o‘chirib amalga oshiriladi. Sinab 

ko‘rish lozim bo‘lganda mashinani qo‘l bilan boshkarish lozim. 
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    Yer yuzasidan, ish maydonidan, to‘shama (nastil)dan 5m va undan katta 

balandlikda ish olib borilganda, albatta, saqlovchi kamar (poyas)dan 

foydalanish tavsiya etiladi.  Yuqorida ishlashda shamolning tezligi 

12m/sek dan ko‘p bo‘lgan, jala, qor yog‘ish, yaxmalak bo‘lgan hollarda 

ishlash taqiqlanadi. 

    Sistematik ravishda yog‘och, to‘shama, osma maydonchalarni nazorat 

qilish va ularni o‘z vaqtida qor, yax, kerak bo‘lmagan predmet, yog‘lardan 

tozalab turish kerak. Shotilarga chiqadigan yo‘llarni kerak bo‘lmagan og‘ir 

va boshqa predmetlar bilan qalashtirib tashlash man etiladi. 

Maydonchalarda bitta vertikalda bir vaqtda ta'mirlash ishlarini olib borish 

taqiqlanadi. 

  Ta'mirlashda quyidagilar taqiqlanadi: 

       -nosoz moslama, qurilma va instrumentlarni qo‘llash; 

       -rotor g‘ildiragi ichida, ekskavatorni aylanish mexanizmi oldida, va 

tormozlash kolodkalarini oldida turish; 

       -uchlari ulanmagan roliklarda turgan konveyer tasmasida turish; 

       -gusenitsalarning ulanmagan zvenolarini nazoratsiz qoldirish, 

kanatlarni zaxira qismini qisqichsiz qoldirish; 

       -ustunlarga tirab temir tunikalarni, vallarni prokat va boshka o‘z 

og‘irligi bilan, shamol yoki kuchli siltashlar ta'sirida harakatlanib va tushib 

ketishi mumkin bo‘lgan detallarni qoldirish. 

     Konveyerlarni turnodozer bilan siljitish jarayonida quyidagilar man 

etiladi: 

- shpal panjarasida, relsda, turnodozer relsni ushlaydigan moslamasida 

turish; 

- traktor yurib turgan vaqtda relsni ushlovchi moslamani qisish yoki 

bo‘shatish; 

- turnodozerning bosh qismiga egilib qarash va uni ko‘tarayotganda biror 

jarayonni bajarish; 

- turnodozerning oldida yoki siljiyotgan konveyer stavi atrofida yurish; 

- turnodozerning harakati vaqtida tasma yoki seksiyani tug‘rilash; 

- rels  ushlovchi turnodozerning bosh qismini, shpal panjarasini zaminga 

qo‘ymay turib o‘chirish. 

      Konveyerni sinovga tushirishdan oldin tasmadan hamma 

instrumentlarni olish, hamma ishlar to‘xtatilganligini tekshirish, tasmani, 

kabelni shikastlanganligini tekshirish kerak. Konveyer liniyasini ishga 

tushirishdan oldin, albatta, tovushli signal va liniya bo‘ylab e'lon berilishi 

kerak. 

   Konveyerni sinash jarayonida quyidagilar man etiladi: 
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- harakatdagi tasmani qo‘l yordamida tartibga solish; 

- tasmada ishchilarni, shpallarni, uskunalarni va asboblarni tashish; 

- harakatdagi tasmani tozalash va tozalash qurilmalarini tartibga solish; 

- harakatdagi tasma ostidagi sochilgan tog‘ jinsini tozalash. 

     Konveyerni xavfli qismlarini himoya g‘ovlari bilan o‘rash va yirik 

shriftlar bilan, yorug‘ ko‘rinadigan joyga kerakli simvol–belgilar 

tasvirlangan ogohlantiruvchi jadvallarga osib qo‘yilishi kerak. 

      Foydali qazilma qazib oluvchi kombaynlarni ishlatish jarayonida, 

xavfli vaziyatning asosiy manbalari: uning ishchi organi, ag‘darilishi va 

sirpanib ketishi, titrash hamda zanjirlarni uzilib ketishi, ko‘mir bo‘laklarini 

ishchi organidan otilib chiqishidir. 

      Bunday vaziyatlarda quyidagi xavfsizlik choralari ko‘riladi: 

- harakatdagi qismlarini qisman yoki butunlay xavfsizlik g‘ovlari bilan 

o‘rash, mashinani ta'mirlash vaqtida uni ishlab ketishini oldini oluvchi 

blokirovkalarni o‘rnatish lozim. 

Ish jarayonida  sidirg‘ichli konveyerning zanjiri odamlarni 

shikastlamasligi uchun ishlab turgan konveyerning ustidan o‘tishi  qa'tiyan 

man etiladi. 

      Elektr uskunalarni ishlatish vaqtida xavfsizlikni ta'minlashning muhim 

choralaridan biri elektr uskunalarini sistematik ravishda nazorat qilish, 

kabelning izolyatsiyasini, xavfsizlik va blokirovka, shinalarning himoya 

g‘ovlari bilan chegaralash va h.k. 

 

Nazorat savollari 

1. Kon uskunalarini yig‘ish, ishlatish va ta’mirlash jarayonida 

xavfsizlik choralarini sanab o‘ting. 

2. Kon uskunalarini yig‘ish, ishlatish va ta’mirlash jarayonida 

xavfsizlikni ta’minlashdagi maxsus talablarni sanab o‘ting 
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1-laboratoriya ishi 

Portlashdan xavfsiz yer osti ТКШВП markali suriluvchi 

transformator nimstansiyasini bo‘laklarga bo‘lish va yig‘ishni 

o‘rganish 

 

Ishni bajarishdan maqsad 

       Portlashdan xavfsiz yer osti ТКШВП markali suriluvchi transformator 

nimstansiyalarini bo‘laklarga bo‘lish, nosozliklar xaritasini tuzish va 

yig‘ishni o‘rganish.  

Ishni bajarish bo‘yicha qisqacha nazariy ma’lumotlar 

 

     Nimstansiya deb elektr energiyasini qabul qilish, o‘zgartirish, 

taqsimlash va iste’molchilarga uzatish uchun xizmat qiladigan elektr 

qurilmaga aytiladi. 

     Konchilik korxonalarida bosh pasaytiruvchi nimstansiya, markaziy yer 

osti nimstansiyasi,  uchastka nimstansiyasi hamda suriluvchi komplekt 

nimstansiyalar qo‘llaniladi. 

      Transformatorni bo‘laklarga ajratishdagi ketma-ketlik  transfor-

matorning konstruksiyasiga bog‘liq. Transformatorni to‘liq bo‘laklarga 

ajratish, eng avvalo, qopqoqni ochish va mahkamlovchi detallarning 

ehtiyot qilish choralarini ko‘rish bilan boshlanadi.   

      Qopqoq va u bilan birga chiquvchi qismlari mahkam ushlagichlar va 

ko‘tarish mexanizmlari (tal, kran) yordamida ko‘tariladi. Ko‘tarish 

halqalari yordamida mahkam ushlagichlar qopqoqqa mahkamlanadi. 

Transformator konstruksiyasida bunday halqachalarning bo‘lishi ko‘zda 

tutilmagan bo‘lsa, qopqoqni bakka mahkamlashda qo‘llaniladigan 

teshikchalarga vaqtincha o‘rnatilgan halqachalarga metall tros 

maxkamlanadi. Qopqoqni ko‘tarish uchun qopqoq perimetri bo‘yicha 

gaykalar bo‘shatiladi va boltlar olinadi. Qopqoq 10 – 15 mm ga 

ko‘tariladi, zichlovchi qatlamning holati ko‘zdan kechiriladi va undan 

keyin ham foydalanish maqsadida ehtiyotkor choralari ko‘riladi. 

Ko‘pincha qatlamga bakelitli lak suriladi va shuning uchun ham u bak 

ramasiga yoki transformator qopqog‘iga mustahkam yopishgan bo‘ladi. 

Qatlamni shikastlantirib qo‘ymaslik uchun u bak ramasidan pichoq 

yordamida asta ajratiladi. Bu ish bak bilan qopqoq orasidagi tirqichga 

barmoqlar kirib qolishiga yo‘l qo‘ymaslik uchun ehtiyotkorlik bilan 

bajariladi. Сhiqish uchlari chulg‘amlardan uziladi, izolyator demontaj 

qilinadi va shundan so‘nggina o‘zak bakdan ko‘tariladi. 
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     Transformatorni ko‘zdan kechirish, bo‘laklarga ajratish va ichki 

qismlarining nuqsonlar bayonini tuzish ishlari yopiq, quruq va shunday 

ishlarga mo‘ljallangan bino ichida amalga oshiriladi. Transformatorni 

bo‘laklarga ajratish, atrof-muhit harorati transformator ichki qismlari 

haroratidan past yoki teng bo‘lgandagina, amali bajariladi. Atrof-muhit 

harorati transformator ichki qismlari haroratidan yuqori bo‘lganida 

havodagi namlik chulg‘amlarning yuzasida suv tomchilari holiga keladi va 

natijada chulg‘amlar izolyatsiyasining elektr mustahkamligini buzadi.  

      Transformatorni bir necha soat bo‘laklarga ajratish uchun 

mo‘ljallangan xonada saqlanib yoki o‘zakni qisqa tutashuv usuli bilan 

qizdirish natijasida transformatorning ichki qismlarining harorati oshirilad 

va keyin o‘zakni ko‘tarish amali bajariladi. O‘zakni qisqa tutashuv usuli 

bilan qizdirish uchun PK chulg‘ami uchlari qisqa tutashtiriladi va YUK 

chulg‘ami uchlariga 127, 220 yoki 380 В kuchlanish beriladi, ichki 

qismlari haroratining qiymati atrof – muhit haroratidan 10 – 15 0С yuqori 

bo‘lishigacha erishiladi.  

     Transformatorning olinadigan ichki qismlarini ajratib ko‘tarishda 

tekshirilgan troslar va mexanizmlaridan foydalaniladi. Tros va maxkam 

ushlagichlar ko‘tarish halqachalar yoki to‘sinlarga ishonchli 

mahkamlanadi. Ko‘tarish amalini bajarishda transformator alohida 

qismlarining shikastlanishidan va ta’mirlash ishlarini olib borayotgan 

xodimlarning baxtsiz hodisalardan saqlash choralari ko‘rilishi lozim. 

O‘zak bakdan to‘liq 200 mm dan kam bo‘lmagan balandlikka ko‘tariladi 

va bak chetga surib qo‘yiladi. Ko‘tarilgan o‘zak tagiga kirish va uni shu 

vaqt ichida ko‘zdan kechirish qat’iyan man etiladi. Ko‘zdan kechirish, 

keyinchalik bo‘laklarga ajratish va ta’mirlash uchun transformatorning 

ichki qismlari randalangan yog‘och taxtadan yasalgan supacha ustiga 

qo‘yiladi. Supachaning balandligi 0,3 – 0,5 m bo‘lishi kerak.  

     Transformator to‘liq bo‘laklarga ajratilganidan keyin har bir qismi 

sinchkovlik bilan ko‘zdan kechiriladi. Aniqlangan nosozliklar nosozliklar 

xaritasida qayd etiladi. 
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1.1-rasm. ТКШВП-250/6 suriluvchi transformator nimstansiyasining 

umumiy ko‘rinishi 

Ish joyining jihozlanishi: Ishni bajarish uchun tajriba xonasida ТКШВП 

markali suriluvchi transformator nimstansiyasining konchilik korxonasida 

ishlatiladigan na’munasi, bo‘laklarga bolish va yig‘ishda ishlatiladigan har 

xil turdagi chilangarlik jihozlarining to‘plami va bo‘laklarga ajratilgan 

transformator nimstansiyasi qismlarini ko‘tarib tushiruvchi tal mavjud.  

Ishni bajarish tartibi: 

1) ТКШВП transformator nimstansiyasining tuzilishi va asosiy qismlari  

o‘rganiladi; 

2) asosiy qismlar bo‘laklarga ajratiladi; 

3) nosozliklar nosozliklar xaritasida qayd etiladi; 

3) transformator nimstansiyasining qismlari  yig‘iladi; 

Ish bo‘yicha tayyorlanadigan hisobotning mazmuni:  

1) transformator nimstansiyasining bo‘laklarga ajratish ketma-ketligi 

tushintiriladi;  

2)  nosozliklarini bartaraf etish usullari tushuntiriladi; 

3)  transformator nimstansiyasining yig‘ish ketma-ketligi tushuntiriladi.  

 

Nazorat savollari 

1.  Portlashdan xavfsiz yer osti ТКШВП markali suriluvchi 

transformator nimstansiyasini bo‘laklarga bo‘lishni tushuntiring.  
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2. Portlashdan xavfsiz yer osti ТКШВП markali suriluvchi 

transformator nimstansiyasini yig‘ish ketma-ketligini tushuntiring. 

 

2-laboratoriya ishi 

Relslardagi nuqsonliklarni aniqlash va ularni bartaraf etishni 

o‘rganish 

 

Ishni bajarishdan maqsad 

      Konchilik korxonalarida ishlatiladigan har xil turdagi Relslarda hosil 

bo‘ladigan nuqsonliklarni, ularni sodir bo‘lish sabablarini va ularni 

bartaraf etish usullarini o‘rganish.  

Ishni bajarish bo‘yicha qisqacha nazariy ma’lumotlar 

Relslar maxsus po`latdan tayyorlanadi va ularga termik ishlov 

beriladi. Relslar bosh qismi, bo`yin qismi va asos qismlaridan iboratdir 

(1.1-rasm). 

 

2.1-rasm. Relsning ko`ndalang kesimining 

sxemasi va qoziqcha bilan qotirish usuli 

Relslardagi nosozliklar hosil bo‘lish va 

rivojlanish sabablari, aniqlash usullari, 

relslarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. 

 

2.2-rasm. Lokomativ g‘ildiraklarining bir  joydan 

siljimasligi oqibatida sodir bo‘ladi 

 

1. Hosil bo‘lish va rivojlanish sabablari. 

Harakatlanuvchi sostav g‘ildiraklari bir joydan 

siljimay qolganda ikkala relslar bosh qismlari yuzasida o‘yiqlar hosil 

qiladi va metallni maydalashi mumkin. 

2. Aniqlash usullari. Tashqi kuzatuv va o‘lchov asboblari yordamida. 

3. Relslarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. O‘yiq hosil bo‘lgan relslarni 

ko‘pincha defektoskop asbobi bilan tekshiriladi. Relsdagi o‘yiqlarning 

chuqurligi 2 mm dan ortiq bo‘lsa va undan o‘tadigan poezdning tezligi 120 

km/soat va undan kam bo‘lsa hamda o‘yiqning chuqurligi 1 mm dan ko‘p 

bo‘lsa va undan o‘tadigan poyezdning tezligi 120 km/soatdan ko‘p bo‘lsa, 

Relsni rejali tartibda almashtirish kerak bo‘ladi. Shuningdek 3 mmdan 

ko‘proq chuqurli maydalanishlar bo‘lganda ham relslar rejali tartibda 

almashtirilishi kerak.  
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2.3-rasm. Rels bosh qismining quyma qatlami g‘ildirash 

yuzasidagi maydalanish 

 

 

1. Hosil bo‘lish va rivojlanish sabablari. Asosiy metall 

va quyma orasida payvandlangan birikmaning mustahkamligining 

notekisligiga olib keluvchi quyish texnologiyasining buzilganligi. 

Harakatlanuvchi sostav ta’sirida quyma qatlam maydalanadi yoki 

bo‘linadi. Ko‘ndalang dar ketishlar sodir bo‘lishi mumkin, ular quyma 

qatlam tagidan boshlanadi.  

2. Aniqlash usullari. Tashqi kuzatuv va ultratovushli defektoskop asboblari 

bilan tekshiriladi. 

3. Relslarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. Oldin quyilgan metall to‘liq 

olib tashlangandan keyin, relsga qaytadan qatlam quyish kerak.  Quyma 

qatlamda 25 mm dan uzunroq maydalanish bo‘lsa, u shikastlangan 

hisoblanadi va rejali tartibda almashtiriladi. 

 

2.4-rasm. Rels bosh qismidagi ko‘ndalang  darz 

ketishlar 

1. Hosil bo‘lish va rivojlanish sabablari. G‘ildirakning 

siljimay qolishidan yoki sirg‘alishidan hosil bo‘ladi, 

shuningdek, katta sirg‘aladigan yuzali yoki nuqsonli 

g‘ildiraklar o‘tishi natijasida hosil bo‘ladi. Bunday darzlar ayniqsa past 

haroratlarda  mo‘rt siniqlarga olib kelishi mumkin. 

2. Aniqlash usullari.  Tashqi kuzatuv va defektoskop asboblari bilan 

tekshiriladi. 

3. Relslarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. Kechiktirmasdan Relslar 

almashtiriladi. Nuqsonli g‘ildirakli haraktlanuvchi sostav o‘tgan boshqa 

relslarni ham kuzatish kuchaytiriladi, garchi ularda shikastlanish alomatlari 

bo‘lmasa ham. 

 

2.5-rasm. Rels bosh qismi metallining toblangan 

qatlamidagi toblash natijasidagi darzlar va ular sababli 

siniqlar 

 

1. Hosil bo‘lish va rivojlanish sabablari. Toblash jarayonida relsni notekis 

qizdirish va sovutish. 

2. Aniqlash usullari.  Defektoskop asbobi bilan tekshiriladi. 
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3. Relslarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. Relsni kechiktirmasdan 

almashtirish kerak bo‘ladi. Relsga kafolatlangan og‘irlikning kamligi 

tufayli tayyorlovchi zavodga etiroznoma yuboriladi. 

 

2.6-rasm. Rels bosh qisimining gorizontal qatlamga 

bo‘linishi 

 

 

 

1. Hosil bo‘lish va rivojlanish sabablari. Relsning bosh qismi bo‘ylab 

nometall qo‘shimchalarning yirik to‘planmasi mavjudligi. 

2. Aniqlash usullari.  Tashqi kuzatuv va defektoskop asboblari bilan 

tekshiriladi. 

3. Relslarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. Relsni kechiktirmasdan 

almashtirish kerak. Relsni kafolatlangan og‘irlikning kamligi tufayli 

tayyorlovchi zavodga etiroznoma yuboriladi. 

 

 

2.7-rasm. Relslarni ulovchi vosita yaqinida relsning 

bosh qismida darz ketish 

 

 

1. Hosil bo‘lish va rivojlanish sabablari. Relslarda ulovchi vosita noto‘g‘ri 

payvandlash natijasida hosil bo‘luvchi katta bo‘lmagan payvandlashlardagi 

darzlar ko‘ndalang darzlarga o‘tishi mumkin. Bu relslarning  bosh qismida 

yoriqlar bo‘lishiga olib kelishi mumkin.  

2.Aniqlash usullari.  Tashqi kuzatuv  

3.Relslarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. Rels kechiktirmasdan 

almashtiriladi. 

 

2.8-rasm. Boltli birikma hududida relsning bosh 

qismida egarsimon ezilish 

 

 

1.Hosil bo‘lish va rivojlanish sabablari. Toblangan va toblanmagan 

metallning  qattiqligi keskin o‘zgaradigan joyida hosil bo‘ladi. 

 2.Aniqlash usullari.  Tashqi kuzatuv va o‘lchov asboblari bilan 

tekshiriladi. 
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3.Rel’slarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. G‘ildirash yuzasidagi 

egarsimon joy silliqlanadi 1 m dagi egarsimon chuqurligi 3 mm dan oshiq 

bo‘lsa va poyezdning tezligi 120 km/soatgacha bo‘lsa, chuqurlik 2 mm dan 

ko‘p va poyezd tezligi 121 dan 140 km/soatgacha bo‘lsa, chuqurligi 1,5 

mm dan ortiq va poyezd tezligi 140 km/soat ko‘p bo‘lsa, relslar 

shikastlangan hisoblanada. Ular rejali tartibda almashtiriladi. 

 

 

2.9-rasm. Relsning bosh qismidagi qisqa (3-12 sm) 

to‘lqinsimon notekislik taramlik. 

 

 

1.Hosil bo‘lish va rivojlanish sabablari. Harakatdagi sostav yurganda turli 

sabablarga ko‘ra g‘ildiraklar sirpanib ketadi. Bu metallning yuqori 

qatlamlarida surilishlarga yoki keskin edirilishlarga olib keladi. 

2.Aniqlash usullari.  Tashqi kuzatuv va o‘lchov asboblari bilan 

tekshiriladi.  

3.Relslarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. Relsni silliqlaydigan poyezd 

bilan rels bosh qismi yuzasi qayta ishlanadi. Agar silliqlab bo‘lmasa, 

taramlarning chuqurligi 3 mmdan oshsa, poyezdning tezligi 70 

km/soatgacha bo‘lsa, chuqurligi 2 mm tezligi 71 dan 100 km/soatgacha 

bo‘lsa, relslar shikastlangan hisoblanadi va rejali 

tartibda almashtiriladi.  

 

2.10-rasm. Relsning bo‘yin qismining payvandlash  

choki joyidan darz ketishi 

 

 

1. Hosil bo‘lish va rivojlanish sabablari. Payvandlashning va chokka 

ishlov berishning sifatsizligi. 

2.Aniqlash usullari.  Tashqi kuzatuv va defektoskop asboblari bilan 

tekshiriladi. 

3.Relslarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. Relsni kechiktirmasdan 

almashtirish kerak yoki shikastlangan bo‘lagini kesib olib tashlab, yangi 

bo‘lakni quyib sifatli payvandlash kerak. 

 

2.11-rasm. Rels bo‘yin qismining zanglashi. 
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1.Hosil bo‘lish va rivojlanish sabablari. Atmosferaning kimyoviy ta’sirida. 

Bunday shikastlar ko‘pincha tonnellarda, muzlar to‘planib eriydigan 

joylarda hosil bo‘ladi.  

2.Aniqlash usullari.  Tashqi kuzatuv. 

3.Relslarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. Relslar holatini diqqat bilan 

nazorat qilish kerak. Relslardagi buzilish chuqurligi 4 mmdan ortiq bo‘lsa, 

u shikastlangan hisoblanadi va rejali tartibda almashtiriladi. 

 

2.12-rasm. Rels asosining darz ketishi yoki siniqligi 

 

 

 

1. Hosil bo‘lish va rivojlanish sabablari. Rels asosining mexanik buzilishi. 

Bu zo‘riqishning jamlanishiga olib kelishi mumkin. Bu o‘z navbatida 

asosda darz ketishga, asos qismining sinib ketishiga yoki relsning sinishiga 

olib kelib mumkin. 

2.Aniqlash usullari.  Tashqi kuzatuv. 

3.Relslarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. Darz ketgan relsni 

kechiktirmasdan almashtirish kerak. Mexanik shikastlangan lekin darz 

ketmagan relslar doim kuzatib turiladi. Rels yuzasidagi buzilishlarni 

tozalash tavsiya qilinadi. 

 

 

2.13-rasm. Rels asosidagi va payvandlash chokidagi 

darz ketish. 

 

1.Hosil bo‘lish va rivojlanish sabablari. Payvandlash 

texnologiyasining buzilishi, payvandlash joyidagi qo‘shimchalar, 

pufakchalar va darz ketishlar mavjudligi, payvandlash chokiga qoniqarsiz 

ishlov berish. 

2.Aniqlash usullari. Tashqi kuzatuv va defektoskop asboblari bilan 

tekshiriladi. 

3.Relslarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. Relsni kechiktirmasdan 

almashtirish kerak yoki shikastlangan bo‘lakni kesib olib tashlab, yangisini 

qo‘yib sifatli payvandlash lozim. 

 

2.14-rasm. Ko‘ndalang sinish 
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1. Hosil bo‘lish va rivojlanish sabablari. Shlakli yoki begona 

qo‘shimchalar mavjudligi bular relsni tayyorlayotganda qo‘shilib qoladi. 

2.Aniqlash usullari. Tashqi kuzatuv va o‘lchov asboblari bilan tekshiriladi. 

3.Relslarni ishlatish bo‘yicha ko‘rsatmalar. Egilgan payvandlash 

birikmasini kesib, olib tashlab, yangisini qo‘yib, to‘g‘ri qilib payvandlash 

yoki relsni almashtirish.  

Ish joyining jihozlanishi: ishni bajarish uchun tajriba xonasida har xil 

turdagi nosoz relslarning maketlari va sanoatda ishlatiladigan namunasi 

mavjud.  

Ishni bajarish tartibi: 

1) relslarning tuzilishi va asosiy qismlari  o‘rganiladi; 

2) relslarning bosh qismida hosil bo‘ladigan nuqsonlarni aniqlash; 

3) nosozliklari aniqlanadi va ularga tashxis qo‘yiladi; 

4) relslardagi nuqsonliklarni bartaraf etish usllari. 

Ish bo‘yicha tayyorlanadigan hisobotning mazmuni:  

1) har turli rel’slarning nosoz qismlarini ko‘rinishi chiziladi va nosozliklar 

tushuntiriladi; 

2) nosozliklarini bartaraf etish usullari tushuntiriladi. 

 

Nazorat savollari 

1. Relslardagi nuqsonlik turlari. 

2. Relslarning  nuqsonliklarini bartaraf etish usullari.  

 

3-laboratoriya ishi 

Tasmali konveyerlarni bo‘laklarga bo‘lish va nosoz qismlariga texnik  

xizmat ko‘rsatish 

 

Ishni bajarishdan maqsad 

РТУ-30 tasmali konveyerini bo‘laklarga ajratish va aniqlangan 

nosozliklarini bartaraf etishni o‘rganish. 

 

Ishni bajarish bo‘yicha qisqacha nazariy ma’lumotlar 

      Kоnvеyеrlаrni ta’mirlаsh vа ulаrgа tехnik хizmаt ko‘rsаtish. 

      Kоnvеyеrlаrning sаmаrаli ishlаshi, ulаrning dоimо ishchi holatdа 

bo‘lishi vа ishlаsh muddаtini оshirish maqsadidа ulаrgа tехnik хizmаt 

ko‘rsatiladi. Lеntаli kоnvеyеrlаrgа tехnik хizmаt ko‘rsatish 

kоnvеyеrlаrning ishlаyotgаn yоki to‘xtab turgаn pаytidа, smеnаlаrning 
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аlmаshаdigаn pаytidа mаshinistlаr vа elеktr chilаngarlаri tоmоnidаn 

аmаlgа оshirilаdi.  

Tехnik хizmаt ko‘rsatish pаytidа lеntа, rоlik va rеduktоrlаrning holati 

tеkshirilаdi, аniqlаngan nоsоzliklаr o‘shа zаhоti bаrtаrаf qilinаdi.  

                                              

3.1- rаsm. Lеntаli kоnvеyеrlаrning rоlikli tаyanchlаri 

a – uch rоlikli tаyanchlаr; b – yuksiz yo‘nаlishdаgi tаyanchlаr;                       

d – tasmaning yukli harakat yo‘nalishi; e – shаrnirli rоlik tаyanchlаr; 

1 – yukli yo‘nаlishdаgi rоliklаr; 2 – kоnvеyеr stаvlаri; 3 – yuksiz 

yo‘nаlishdаgi rоliklаr; 4 – rоlikli tаyanchlаr; 5 – zаnjir 

 

Lеntаli kоnvеyеrlаrgа ko‘rsаtilаdigаn tехnik хizmаtlаr 

1. Yurituvchi stаnsiyagа ko‘rsatiladigаn tехnik хizmаt. Bundа 

yurituvchi bаrаbаnning futеrоvkаlаri tеkshirilаdi, rеduktоrdаgi mоy sаthi 

o‘lchаnаdi, muftаlаrning vа sаqlаgichlаrning holati tеkshirilаdi. Аgаrdа 

tеkshiruvlаr nаtijаsijаsida nоsоzliklаr аniqlаnsа, ulаr bаrtаrаf qilinаdi.  

2. Tаrаnglоvchi stаnsiyagа ko‘rsatiladigаn tехnik хizmаt. Bundа yukli 

tеlеjkаlаr, ulаrning аrqоnlаri, аrqоnlаrning vа pоdshipniklаrning holati 

tеkshirilаdi. Аgаrdа tеkshiruvlаr nаtijаsida nоsоzliklаr аniqlаnsа, ulаr 

bаrtаrаf qilinаdi. 

3. Rоlikli tаyanchlаrgа ko‘rsatiladigаn tехnik хizmаt. Bundа 

kоnvеyеrning yukli vа yuksiz yo‘nаlishidаgi rоliklаr tеkshirib ko‘rilаdi. 

Tasmaning 
harakat 

a

0 

b 

d 

e 
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Rоliklаrning o‘z pаytidа mоylаnishi аmаlgа оshirilаdi. Аgаrdа nоsоz 

bo‘lgаn rоliklаr aniqlansа ulаr yеchilib, boshqasigа аlmаshtirilаdi. 

Har bittа lеntаli kоnvеyеr аvtоmаtlаshtiruv qurilmаlаri bilаn 

jihоzlаngаn bo‘lib, bu qurilmalаr yоrdаmidа kоnvеyеrning аvаriya 

holatidа lеntаning uzilishini оldini оlish uchun yоki boshqa nоsоzliklаr 

vujudgа kеlgаndа kоnvеyеrning to‘xtalishi аmаlgа оshirilаdi.  

Lеntаli kоnvеyеrlаrning ta’mirlаrigа jоriy vа kаpitаl ta’mirlаshlаr 

kirаdi. 

 

    3.2- rаsm. Rеzinа mаtоli lеntаlаrni ta’mirlаsh 

a–qoplamalari: 1–yamaladigan joyini belgilash; 2–yelim qatlami; 3–

rezina aralashmasi; 4–yamoq; b–qistirmalar (прокладки): 1–yamaladigan 

joyini belgilash; 2–yelim qatlami; 3–rezina aralashmasi; 4–qistirmani 

kirgizish; 5–yamoq; d-tasmaning ikki tomonlama shikastlanishi: 1–

yamaladigan joyini belgilash; 2–rezina aralashmasi; 3–yelim qatlami; 4– 

qistirmani kirgizish;  5–yamoqlar; e–lentaning yon tomonining 

shikastlanishi: 1–ishchi tomonning yamaladigan joyini belgilash; 2–ishsiz 

tomonning yamaladigan joyini belgilash;  

Lеntаli kоnvеyеrlаrni jоriy ta’mirlash 

Lеntаli kоnvеyеrlаrning jоriy ta’miridа kоnvеyеrdаgi yеmirilgаn vа 

nоsоz bo‘lgan qurilma vа qismlаrining аlmаshtirilishi аmаlgа оshirilаdi. 

Bulаrgа rоliklаrning аlmаshtirilishi, lеntаning ta’miri, lеntаni tоzаlоvchi 

qurilmaning sоzlаnishi, yurituvchi bаrаbаnlаrning futеrоvkаlаrini 

   Teskari tomoni 

   Ishchi tomoni 

    Teskari tomoni a 

    Teskari tomoni b 

    Teskari tomoni 

d 

    Teskari tomoni e 
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ta’mirlаnishi, kоnvеyеr elеktr qurilmalаrining mаydа ta’mirlоv ishlаri, 

muftаlаrning ta’mirlаsh ishlаri kаbi ishlаr kirаdi. Lеntаli kоnvеyеrlаrning 

jоriy ta’miri bir оydа bir mаrtа ta’mirlаsh хizmаtining chilаngarlаri vа 

mаshinistlаr tоmоnidаn bаjаrilаdi. Lеntаli kоnvеyеrlаrning o‘z vаqtidа 

jоriy ta’mirdаn o‘tishi ulаrning sаmаrаli vа аvariyasiz ishlаshigа, 

kоnvеyеrlаrning ishlаsh muddаtini оshishigа turtki bo‘ladi. 

 

       Lеntаli kоnvеyеrlаrning kаpitаl ta’miri 

 Lеntаli kоnvеyеrlаrning kаpitаl ta’miridа kоnvеyеrdаgi bаrchа nоsоz 

bo‘lgan qurilma vа qismlаri yеchilib, ulаrdаgi nоsоzliklаr bаrtаrаf qilinаdi 

yоki ulаr yangisigа аlmаshtirilаdi. Bu ishlаrgа kоnvеyerlаrning yurituvchi 

stаnsiyasidаgi yurituvchi bаrаbаnlаrning аlmаshtirilishi, elеktr jihozlаrning 

аlmаshtirilishi, kоnvеyеr lеntаsining аlmаshtirilishi, rоlikli tаyanchlаrning 

аlmаshtirilishi vа boshqa ishlаr kirаdi. Kоnvеyеrlаrning kаpitаl ta’mirlоv 

ishlаri mахsus brigаdаlаr tоmоnidаn mахsus tuzаtish vа ta’mirlаsh 

qurilmalаri bilаn jihozlаngаn ustахоnаlаrdа аmаlgа оshirilаdi. 

Kоnvеyеrlаrning kаpitаl ta’mirlоv ishlаri 4-6 yildа 1 mаrtа аmаlgа 

оshirilаdi.  

 

Ish joyining jihozlanishi: Ishni bajarish uchun tajriba xonasida РТУ-30 

markali tasmali konveyerning konchilik korxonasida ishlatiladigan 

namunasi, bo‘laklarga bolish va yig‘ishda ishlatiladigan har xil turdagi 

chilangarlik jihozlarining to‘plami va bo‘laklarga ajratilgan tasmali 

konveyer qismlarini ko‘tarib tushiruvchi tal mavjud.  

 

Ishni bajarish tartibi:  

1) РТУ-30 tasmali konveyerining asosiy qismlari bo‘laklarga ajratiladi; 

2) nosozliklari aniqlanadi va ularga tashxis qo‘yiladi; 

3) konveyerning nosoz qismlariga tehnik  xizmat ko‘rsatiladi; 

Ish bo‘yicha tayyorlanadigan hisobotning mazmuni:  

1)РТУ-30 markali tasmali konveyerning nosoz qismlarining ko‘rinishi 

chiziladi va nosozliklar tushuntiriladi; 

2)nosozliklarini bartaraf etish usullari tushuntiriladi; 

3)РТУ-30 markali tasmali konveyerning yig‘ish va bo‘laklarga ajratish 

ketma-ketligi tushuntiriladi.  

 Nazorat savollari 

1. Tasmali konveyerlarni bo‘laklarga bo‘lish va nosoz qismlariga tehnik  

xizmat ko‘rsatish. 

2. Konveyer tasmalarini ta’mirlash usullarini aytib o‘ting.  
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