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KIRISH

O ’zbekiston Respublikasida avtomobil sanoati keng k o ' I a m d a  rivojianib 
bormoqda. Respublikamiz 1991 yilda mustaqiliikka erishgach, o 'z in in g  avtomobil 
zavodiga va avtomobillariga ega bo ' lish maqsadida Janubiy Koreyaning «DAEWOO» 
kompaniyasi bilan shartnoma tuzib, Asaka shahrida «U zDaew ooAvto» qo 'shnia 
korxonasini, Turkiya davlati bilan hamkorlikda Samarqand shahrida kicliik sig’imdagi 
avtobus va boshqa turdagi avtomobillar hamda avtomobil agregatlarini ishlab 
chiqarish uchun zavodlarni barpo eta boshîadi.

Asaka shahrida «UzDaewooAvto» zavodining qurilishi bilan O 'zbekiston 
dunyodagi o ' z  avtomobil sanoatiga ega bo 'lgan 28-davlatga aylandi.

« l/zD aew ooA vto» , bu — Markaziy Osiyodagi bir inchi avtomobil ishlab 
chiqarish kompaniyasidir. Zavod jahon  sumdartlari talablariga javob beruvchi o ' ta 
zamonaviy texnika bilan jihozlangan bo 'lib , o ' r t a  sinfli «Neksiya», kichik sinfli 
«Tiko» avtomobillari,  «Damas» mikroavtobuslari j.shlab chiqarishga mo'ljal- 
langan edi. Hozirgi kunda avtomobillaming turi «Neksiya-2», «Lasetti» va «Matiz» 
kabilar bilan boyib bormoqda.

Samarqand shahrida O'zbekiston~Turkjya qo 'sh m a  korxonasi «Samkochavto» 
zavodidan «Uzotoyol» kichik turkumdagi avtobiislar («OTOYOL-M 23», «M24», 
«M29», «M50») va ixtisoslashgan yiik avtomobillari («OTOYOL-35.9», «65.9», 
«85.12» va boshqalar) ishlab chiqarilib, ekspluatatsiya qiLina boshlandi.

Xalq xo'jaligi talablarini qondirish maqsadida qo 'sh im ch a  tarada boshqa turdagi 
xorijda ishlab chiqarilgan zamonaviy avtomobillar keitirilib, ekspluatatsiya qilina 
boshlandi. Tog’-metallurgiya sartoatida o ' t a  og’ir yuk  ko ' ta ru v c h i  (75-200 t) 
«Katerpiller 754», «Yuklid 200» avtomobillari; sanoat va qurilishda og'ir yuk 
ko 'taruvchi (8-39 t) «D AEW OO » avtomobillari; sh ahar  transportida o ' r t a  va 
katta  sig'imli « D A E W O O  VS-106», «M ersedes-B cns 0405» va «KAROSA» 
avtobuslari; kommunal h o ’jalikda ixtisoslashtirilgan «D AEW OO » va «HYUNDAI» 
avtomobillari; yo 'lovchi tashishda va shaxsiy transpon  sifatida «Dog 'an», «Opel», 
«Audi* va boshqalar shular jumlasidandir.

Yuk va y o ' lo v c h i la rg a  n am u nav iy  h a m d a  s ifatl i  x iz m a t  etish u c h u n  
avtomobillardan foydalanishga kamroq mablag sarílagan holda ulaming texnik 
tayyorligini yuqori darajada ta 'n iinlab turish zarur. Buning uch un  avtomobillarga 
muntazam ravishda texnik xizmat ko ' rsatísh va ta 'm ir iash  (TXK va T) ishiarini 
b a ja r i sh ,  u la rn i  i s h d a n  b o ' s h  v a q t id a  s a q la b  t u r i s h ,  e h t iy o t  q ism  va 
avtoekspluatatsion materiallar bilan ta '  minlash h a m d a  boshqa xizmatlar majmumi 
amalga oshirish lozim.



Avtomobillarning safdan chiqarilgimcha i.shlash muddali davomida TXK \a  I 
ishlariga sarflangan mehnat hajmi yangi avtomobil tayyoïiashga ketgan inclinai 
hajtnidan b ir  necha o ' n  barobar ortiqdir, chunki avtomobil bir marta yuqori 
darajada mexanizalsiyalashtirilgan va «iviomailashtirilgan /avod sharoitida ishlab 
chiqariladi va o 'n la b  yillar har xil ish sharoitlarida ekspluatatsiya qilmib. ularga 
minglab marta texnik xi/mat k o ’rsatiladi, ta 'mirianadi.

Hozirda foydalanilayotgan harakatdagi tarkibning ko'payib bori.shi tufayli ularga 
T XK  va T  bilan bog'liq bo 'lgan sarf-harajatlar yanada oshadi. Shu bilan birga. 
avtomobil transportiga k o 'p  miqdorda ehtiyot qismlar va materiallar zarur hamda 
T XK  va T  uchun  turli xildagi texnologik jihozlar, moslamalar ishlatilishi kerak.

Ekspluatatsiyadagi avtomobillar sonining o'sishi bilan ulaming chiqindi gazlari 
tarkibidagi zaharli gazlar miqdori, yedirilish mahsulollari va chiqitga chiqarilmagan 
o ' z  resursini o ' t a b  bo 'lgan birikma va detallar ta'siridaairof-muhitning zaharlanishi 
oshadi. Atrof-muhitga chiqarilayotgan zararli mahsulotlaming 40 foizi avtomobil 
iramporti zimmasiga to'g'ri keladi. Avtomobillarning ta 'm ino t yoki o ' t  oldirish 
t iz im in ing  nosozligi chiqar ilayo tgan  c h iq ind ila r  tarkibidagi zaharli  gazlar 
miqdorinmg 2-7 barobar oshishiga olib keladi. Eski va nosoz avtomobillardan 
foydalanish, o ' z  navbatida. ruxsat etilgan shovqin balandligini 15-20% ga osliiradi 
Va n ih oy a t ,  n o so z  av tom obil la r  y o ' l - t r a n s p o r t  hodisalari sod ir  boT ish in i  
ko'paytiradi, bu bilan insonlarga tan jarohati va tabiatga zarar yetkaziladi.

A v t o m o b i l  t r a n s p o r t  y o n i lg ' i - e n e rg e t ik  r e s u r s la m in g  c n g  yirik  i s te '  m o lch is i  
h i s o b l a n a d i ,  s h u  s a b a b l i ,  a v t o m o b i l l a r n i n g  t a ' m i n o t  t i / i r n i ,  e l c k t r  j i h o z l a r i ,  
yu r ish  q i s m i  va  b o s h q a  agrégat  h r i n i n g  sifatli ishlashi h a m d a  h a y d o v c h in in g  m alakas i  
u la m i  te jab  ish la t i sh d a  m u h i m  roi o 'y n a y d i .  A v to m o b i l l a rn in g  texnik ekspluaUitsiyiLsi 
d a v r i d a  y o r v i lg ' i - c n e r g e t ik  r e s u r s l a m i  t c j a s h d a  b o s h q a  tu r d a g i  y o n i l g ' i l a r d a n ,  
j u m l a d a n ,  s u y u l t i r i lg a n  va  siq i lgan  g a z la rd a n  (o y d a lan ish  ka t ta  a h a m iy a tg a  ega.

B a 'z i  avtotransport korxonalarining ishlab chiqarish texnika negizi ( IC H T N ) 
texnologik ja r a y o n la rn i  mexanizats iyalash vositalari bilan yetarli dara jada  
ta ’ minlanmagan h o '  lib, avtomobillami texnik tayyor holatda ushlab turishga salbiy 
ta 's ir  ko 'rsatadi,  ishchilarning mehnat unamdorligini va ish sifatini pasaytiradi.

Yangi, j a h o n  andozalariga mos keluvchi avtomobil yo'llarining qviriiishi. 
avtomobillarning tuzilishini takomillashtirish natijasida TXK va qayta tiklash 
davrlarining oshishi va mehnat hajmlarining pasayishi avtomobillarning texnik 
ekspluatatsiyasi (ATE)ga ijobiy ta 's i r  ko'rsatadi.

Avtomobilning ekspluatatsion ishonchliligini oshirish, TXK v a T  xarajatlarmi 
hamda turib qolish vaqtini kamaytirish, yuk tashishning samaradorligini oshirish 
va tashish tannarxini kamaytirish, ekologiyaga zarar yetkazmaslik A TEning asosiy 
vazifalardan hisoblanadi.



I . B O ' и м  

АУТОМ  OBIL VA UNGA ТЕ Х  N I  К
X IZM AT K O  RSATISH

AVTOMOBILLARGA TEXN1K  
XIZMAT KO'RSATISH VA 

TA MIRLASH TEXNOLOGIYASI

Aviomobillardan foydalanish ishini yaxshilashda texnik  xiztnat k o '  rsatish 
va ta 'm ir la sh  toxnologiya.sini o ' rg a n ish ,  T X K  va T  texnolog ik  jarayoniarini 
tashkil qil ishni takom illashtir ish  h a m d a  bajaruvchilar  ish in i ilmiv asosda 
tashkil qifish im ihim o ' r i n  tu tadi.  Bu tashkil iy-tcxnik tadb ir la rn i  hayotga 
tatbiq ctish, a u o m o b i l  transporti sohasida crishilgan i lm - fa n  yutuqlari asos- 
i<‘a amalga oshiriladi.

'wtomobillarniiig  n o N o / ik iv in i  b a r t a n f  ф1Ык!а texnik  x izm at ko'rsatish 
va in 'm ir lash  icxuologiyaM asosiy b o 'g ' i n  hi.sobhnadi v;i avtomobillarning 
texnik  holatini zaruriy dara jada  ush lab  turish, u n ing  o 'z g a i ib h  sabüblarini 
o ' rg a n ish ,  nosozliklami aniq lash  h a m d a  bartaraf qilish usullarin i o 'rganad i .  
B u n ing  u c h u n  av to m o b il la rn in g  texn ik  eksp lua ta ts iyas i  t o 'g ' r i s i d a g i  ilm 
h izm at qiladi. U texnik h o la tn ing  o 'zg a r ish  qonuniyat lar in i  o ' rg a n a d i ,  tex
n i k  h u j j a t l a r d a  k e l t i r i l g a n  t a l a b l a r n i  q o n d i r u v c h i  e k s p l u a t a t s i y a  
k o 'rsa tk ich la r in ing  m iqdoriy  q iy m atin i  va a v tom o b il la rn in g  ishlash qobil- 
iyatini, saqlab turish usullarini ishlab chiqadi.

Bu b o ' l i m d a  a v to m o b i l la rn in g  ishlash qobil iya t in i  t a 'm i n l o v c h i  tex- 
nologik jarayonlam ing  u m u m iy  tavsifi, avtomobil agregatlar i va tizimlariga 
texnik  x izmat ko 'rsatish  va jo r iy  ta 'm ir la sh  texnologiyasi h a m d a  avtomobil 
s h in a la r i  tex n ik  e k s p lu a ta t s iy a s in in g  o ' z i g a  xos x u s u s iv a t l a r i  bo ras ida  
m a ' l u m o t l a r  berilgan.



A v to t r a n s p o r l  ta rm og 'i  ko rx u n a la r i .  A vtom obillar  ishtirokidagi trans
p o r t  ja ray o n in i  tashkil etish, av tom obil lam i saqlash, nlarga tcxmk \ izm at 
k o ' r s a t i s h  v a  ta 'm ir la sh ,  yonilg '  i-m oy lash  mahsulotlari va  ehiiyot qismlar 
bilan t a 'm in l a s h  ishlarini tashkil qilish uchun  avto tnm spoit  ta rm o g ' i  kor- 
xon a la r i  m u h i m  roi o 'y n a y d i .  Ishlab chiqarish  vazifasiga k o ' r a  ular  av- 
cotransport ,  avtoxizmat va av to ta 'm ir la sh  korxonalariga bo 'l inad i.  Bu kor- 
x o na la r  o ' z  navbatida harakatdagi qismni texnik tayyor holda ushlab turuv- 
ch i  va y uqori  ishlab chiqarishni t a '  tnitt iovchi ishlab chiqarish texm ka ncgiziga 
ega b o ' l i s h i  zarur.

A v to transpor t  korxonaJari (A T K ) - avtom obillam i saqlash, ularga TXK  
va t a 'm i r l a s h ,  harakatdagi q ism ni ehtiyot qismlar va avtoekspluatatsion ma- 
te r ia l la r  b i la n  t a 'm i n l a s h ,  y u k  va  y o ' lo v c h i la r  tashish  ish larin i amalga 
osh irad i .

à S Q W  T R A N S P O R T I

t’m irlash

A viom arkazlar Q T  zavodlari

TX K

S h ah a r hududidagi

Y o 'l yoqasidagi

— A v to sa q la sh jo y lp

AYOQSH

A grcgatlam i 
Q T  zavodlari

U staxonalar - 1

Ish turi b o ’y icha  
m axsusiash tirilgan

Agregatlar bo 'y icha  
m axsusiashtirilgan

1-rasin . A vtom u b il transporta Icorxonalari tasnifL



Ish h.iiaiïsh turiga q arab  A! K b v  vuk lasluivclv. v o '  love h i la.shuvc'ïi. 
.ir;i!a.sli v;, avtokombinatlarga h o ' l in a d i  Aralash A TK iarda  avrom obil la rnuu’ 
nam ina i^vtohus. inksi. yuk la s h u v d u )  tutïaridun i>o'Ushi m u m k in .

B o 'ysunish i  b o ’yicha: u m un i iy  foydalamladigau, vazir lik lar  va alohkla 
[aslikilotlarga tegishli bo 'l ish i  munikiji.

Avtokombinatlarda aviomobilJar soni 70U-1000 tagacha yctadi.
Avtom obillarga xizm at k o rs a tis h  kor*<onalari (A TXK ) — m axsus ATï< 

bo 'l ib ,  ular avtomobil larga T X K  va T  ham da  m ater ia l la r  bilan t a ’minlash 
u c h u n  x izm at qiladi. U la r  m arkaz iy  icxnik x izm at ko  rsa tish  stansiyalari 
(M T X K S ), texnik xizmat k o r s a t i s h  stansiyalan (T X K S ), av tom obillarga 
yonilg 'i  quyish shaxobchalari (A Y O Q S H ) va saqlash jo y la ru  a n  iborat.

Texnik x izn ia t ko'rsatuvchi (T X K } korxotiakir  o ' z  n a v b a t id a  av tom ar-  
k az la r  (av to sav d o  b aza la r i ,  d o 'k o n l a r i ) ,  a v to m o b i l la r g a  te x n ik  x izm ai 
k o rs a tu v e h i  shahar hududidagi, y o ’ l yoqasidagi stansiyalar va turli ishlarga 
ixtisoslashgan avtoustaxonalar h a m d a  ayrim postlardan iboraidir.

Avtosaqlash joylari —  av iom obil lam i saqlash, k o ' p in c h a  T X K  va eksplu- 
atatsiya materiallari bilan ta 'm in l a s h  u c h u n  xizituu qiladi.

A Y O Q S H  — A v to m o b i l l a rn i  y o n i l g ’ i - m o y l a s h  m a h s u l o t l a r i  b i lan  
ta 'm in la sh  uch un  xizmat qiladi. B enzin . dizel yonilg 'is i  va  gaz  tarqatuvchi 
u ii larga b o 'l in ad i .  Oxirgi vaqilarda  250 dan ziyod av to m o b il la r i  b o ' lg a n  
A T K  lar o ' z  hududida  A Y oQ Shga ega b o ’lishi t a 'n t in la n m o q d a .

A viosavdo bazalari. do 'konlari— A vtom obillarn i so tuvga  tayyorlash va 
sotish bilan shug 'u l lanad i.

A vtoia’m iriash korxonalari av tom obii yoki uning agrcgatlar in i qayta  tiklash 
bilan shug'illanadilar. U lar  avtomobillarni t a ’mirlash va agregat lam i ta 'm ir lash  
/.avodlari, agregatlami (b ir ikm alam i)  maikazlashgan ho ld a  t a ’minlash  ba- 
/.aiari, maxsuslashtirilgan aviota ' m irlash  usiaxonalari, sh ina  t a 'm ir l a s h  zavod- 
Mn k .^ i la r  hisoblanadi.



AVTOMOBILLARNING ISHLASH 
QOBILIYATINI TA' MINLOVCHI 

TEXNOLOGIK JARAYONLAR

T F.X r.’lK  X IZ M A T  K O 'R S A T IS H  VA T A 'M IR L A S H D A  
B A JA R IL A D IG A N  IS H L A R N IN G  T A V S IF I

M a m l a k a t i m i z  xa lq  x o ' ja l ig id a  ish layo tgan  zam o n o v iy  a v to m o b i l la r  
tuzilish larin ing takomiUashib borishi T X K  va T  jarayonlaridagi bajaritadigan 
ish larning mucakkablashishiga olib  ke lm oqda. Ularga texnik xizmat ko 'rsa t ish  
h a m d a  t a '  m irlash  jarayonida turli xildagi va hususiyatlarga ega h o '  Igan amallar 
( tozalash-yuvish , nazora t qilish, sozkish. qoürish, k o ' ta r ish -n h h b l i .  ajratMi- 
y íg ' i s h ,  c h i l a n g a r l ik ,  m e x a n ik ,  tem irch iU k , tun.ukasozlik, payv;ind!a>h. 
misgarlik ,  m o y la sh - to 'Id i r i sh ,  yam o q ch i l ik ,  akkum ulya tor ,  b o 'y o q c l i i l ik )  
bajariladi.

S ta t is t ik  m a ' l u m o t la r g a  a so san ,  av tom obü larn ing  tcxnik tay y o r  holda  
’’o ' l i sh i  u c h u n  sarflanadigan hara ja t lam ing  asosiy qismi t a -m irlash ishlarini 
; yarishga t o ' g ' r i  keladi (2-rasm ).

A m a liy o td a  av tom obil lam ing  tuzilishi va puxtalijyga h a m d a  bajariladigan 
texnik x iz m a t  ko 'rsa t ish  ishlarning sifaciga k o ' r a ,  u laming joriy  ta 'm ir la sh d a  
tu r ib  qolishJari tu r i icha  b o 'l i sh i  m u m k in  (1-jadval).

K e lt i r ib  o '  t i lgan  va  b o s h q a  o m i l l a m in g  o ' z a r o  bog 'liq lig i texnologik  
ja ray o n d a  mujassamlashadi.

Yengil  v a  y u k  av tom obil lar i  uchun  

.15-20%

( '  5 5 - 6 5 %

Avtobuslar uchun 

25-30%

10- 12%

10-15%

0 K X  

■  I - T X  

И 2 - Т Х  

□  J T

12-18% 1 0 -1 5 %

2 - r a s m .  A v tu n w b illa rn i q a y ta  tik lu sh g a c h a  b o 'lg a n  d u v r  ich id a g i T X  va J T  
u ch u n  sa r fla m id ig u n  m eh n a t sa r fi taq .um oti



T E X N O L O G IK  JA R A Y O N  T O 'G 'R ÍS fD A  T U S H U N C H A

A vtomobil yoki uning b irikmalariga texnik xizmat k o '  rsatish va ta '  mirlash 
m a ' h tm  texnologiya asosida bajariladi.

A vtomohülam ing  ishlash qobiliyatini ta 'm in la sh  m aq sad id a  un ing  texnik 
h o la t in i  o 'z g a r t i r i s h  u s lu l la r in in g  m a jm u i  icxn ik  x iz m a t  k o ' rsa tish  va 
t a ' mirlash texnologiyasi d eb  tu shun ilad i.

Texn ik  talablar va rejaga a so san  m a ' i u rn  b ir  ke tm a-ke t l ikda  avtomobil 
(agrégat) ustida m a ' l u m  ish va a m a l la r  m ajm uas in i bajar ishga texnologik 
.jarayon deyiladi. Avtctransport korxonalar ida  texnologik ja ray o n n in g  ha r  xil 
variantlaridan foydalaniladi.

Tati lab olmgan texnologik ja r a y o n  quykJagUami ta 'm in l a s h i  iozim:
- kam  xarajatiilik va m eh n a t  xavfsizligi;
- bajarilgan ishning yuqori siíati;
- bajarilayolgan ishlar u c h u n  shaxsiy javobgarfik;
- profilakiik tadbirJaming soJisblirma qismini k o p a y t i r i s h ,  shu  jum ladan ,  

o ld indan  u  mirlash ishlari;
- T X  va f'ning rejim va m e 'y o r la r in i  rostlash (oplimizasiya);
TXK v;t i isiilanni bajarish u c h u n  maxsus loyihalasb rashkilotiari tomonidan 

n jnuinav iy  texnologiyalar ishlab chiqiladi. Bu texnologiyalardan h a r  b ir  aniq 
korxona uchun, ulaming o '  z ekspluatatsiya toifalari iqlim sharoitlari va korxonadagi 
mavjud texnik negiziar hisobga olingan hokia o'zgartirishlar kiritilib foydalaniladi.

T X K ning  nam unaviy  texnologiyalari ,  u la rdan  foyd a lan ish da  ju d a  kam  
o'zgartiriladi. C hunk i T X K n in g  b a rch a  turlari b o 'y i c h a ,  o 'tk az i l i sh  davrlari.

l-jadval. Turli agregatlarning buzilishi natijasida avtom ohillarning jo r iy  
ta'm irlaskda turish vaqtlari taqsim oti, % da

Avtomobilning agrégat 
va tizimlari nom)

K a tta  yuk ko 'tarish  
qobiliya tiga  ega bo 'lgan yuk 

avtom obiii

G idrom exanik 
uzatm ali k a tta  

ainfdagi avtobus
D v ig a t c l 1 9 ,5 5,1
U z a t m a l a r  q u t i s i 15 ,5 2 5 , 7
í l a s h i s h  muflas« 10,1 -
O r q u  k o '  pr ik 9 ,9 1 ,5
K a r d a n  u z a t m a s i 3 ,3 2 ,6
O s m a 8 ,7 2 0 ,5
T o "  x t a t i s h  t i z im i 6 , 4 10,2
R u l  b o s h q a r m a s i 4 ,8 10,2
K a b i n a ,  k u z o v ,  r a m a 4 , 5 2 ,6
E l e k t r  j i h o z l a r i 4 ,1 10,2
B o s h q a l a r 1 3 ,2 1 1 ,4



jam i agrcgat lar  va qisnilar b o 'y id i a  hajariladigan г-Ылг v:t u laiv .nü  •.wVm.u 
hajm i bclg i langan  b o ’ lib, ular o 'zg a r t i r i lm ay  bajariludidi.

T e x n o lo g ik  ja ray o n n in g  va r ian t im  lanla.shda albaita u yoki bu  i^hlah 
chiqarish joylari (ucha.stkalaii), diagnosukauini: mavjudligi va u lam ing  korxona 
hu du d ida  joylashishi,  jihozlanish darajasi , lexnik m a ' lu m n i la m i  yig 'ish  va 
tahlil qil ish uslublari hisobga olinishi zarur.

T cxnik  x izm at ko 'rsa tish  lexnologik jarayonlariga tuzaush kiritish lalab 
e t i lm ay d i ,  c h u n k i  h a r  b ir  x izm a t k o ' r s a t i s h  davri va im dagi ish hajm i, 
b ir ikm a va agregatlar  b o 'y ich a  bajariladigan ishlar doimiydir.

T ex n ik  x izm a t k o 'rsa t ish  korxonafaridagi lexnik xizmat ko 'r sa t ish  va 
t a 'm ir la sh n in g  texnologik jarayoni bo sh qa  avtoekspluatatsion korxonalarinikiga 
qaraganda  b i rm u n c h a  farqliroq b o ' l ib ,  b un da  aholiga va kichik korxonalarga 
tegishli b o ' I g a n  av to t ranspo r t  vos i tahu in i  qabul qilib о ! ish va qaytar ish  
jarayonlari h isobga olinadi.

Jor iy  t a '  m i r  texnologik jarayonlariga tuzatish kiritish maqsadga muvofiqdir,  
chunki a v to m o b i l la m in g  ishdan ch iqishi vaqt. jo y  va ish hajmi b o 'y ic h a  
eh t im o l iy  h iso b lanad i .

Transport vostta lerin i saqlash

2-V a r  i a n t 3-V а г i a n t

Г  DNF " |—

I T X

I

l-D  I-— ^  K u t i r t ) o y T ~ f c r d ~  M ?

2-TX

I
S a q I « s h joy



Texnik xizmat ko'rsatish korxonalaridagi 
texnologik jarayon chizmasi

K orx o nan in g  u n u im iy  tex n o lo g ik  ja ra y o n i  T X  tu r la r i  va t a 'm i r l a s h  
b o 'y icha  bajarilayotgan ishlarning texnologik ja ray o n la r id an  tashkil topadi. 
Bular esa o ' / ,  navbatida bajarilayotgan opcrats iyalardan iboratdir.

O peratsiya  — av tom obil  yoki u n in g  q ism lariga  b ir  ishchi postida bir 
yoki bir necha bajamvchilar to m o n id a n  bajariladigan texnologik jarayonning 
yakun langan  qismi.

O p c ra ts iyan in g  ish la t i lad igan  j ih o z  yoki a s b o b la rn i  o z g a r t i r m a s d a n  
bajariladigan bir qismiga o'tish deyiladi.

[shlarni eng qulay  k e tm a-k e t l ikd a  bajarish u c h u n  texnik  hujjatlardan,
  _  _  y a ' n i  t e x n o l o g i k

x a r i t a l a r d a n ,  z a v o d  
k o ' r s a tm a la r id a n ,  texnik 
sh a r t la rd an  foydalaniladi. 
T X K  va J T  tex n o lo g ik  
ja ra y o n i  ishchi postlarida 
va ish o '  rinlarida bajariladi.

Jsh ch i p o s ti  — T X K  
j ih o z la r i ,  y o rd am ch i  us- 
k u n a l a r  o ' r n a t i l g a n  va 
av to m o b i l  u c h u n  joy  aj- 
r a t i lg an  bir  yoki bir  n e 
c h a  ish o '  rinlaridan iborat 
b o ' l g a n  m uhit.

Is h  o 'rn i  — m a lu m  
b i r  ishn i bajarish u c h u n  
t e x n o l o g i k  u s k u n a l a r ,

A v t o m o b i l l a m i n g  s a f a r d a g i  v a q t i
K u n d a l i k  x i z m a t  ( K X )

B t r i n c h i  t e x n i k  x i z m a t  ( l - T X )
I k k i n c h i  t e x n i k  x i z m a t  ( 2 - T X )
J o r i y  t a '  m i r i a s h  ( J T )
I s h l a b  c h i q a r i s h  u s t a x o n a l a r i

Asosiy o m b o r la r
Y o r d a m c h i  o m b o r l a r  
( a y l a n m a  d e t a l ,  a g r e g a t )

Ish vaq ti  6

2-jadvul. A T K  b o 'lim lu r in in g  ish la sh i va te x n o lo g ik  ja ra y o n n in g  
ch iziq li g ra jig i



y o  reía in e h  i ¡i h o / ,  m o s h im n , 
q u r i lm a  va  a s b o b la r  h i la n  
j i h o z l a n g a n  b i r  i s h c h in in g  
m eh n a t q ilish  m uhiti.

T X K  va J T  te x n o lo g ik  
j a r a y o n i  A T K  n in g  is ti la b  
c h iq a r i s h  te x n ik a  n e g iz id a  
texnologik va operatsion xaritalar, 
p o s t xa rita la ri, x a rita -sx em ala r 
T X  u chun  q o 'lla n m a , JT  uchun  
q o 'l l a n m a  va b o sh q a  tu rd a g i 
h u j j a t l a r  i s h la t ü ib  ta s h k i l  
q ilin ad i.

T e x n o lo g ik  j a r a y o n la r n i  
t o ' g ' r i  t a s h k i l  q i l i s h  k am  
m a b la g ' s a r f la s h n i .  m e h n a t  
x a v f s iz l ig in i ,  i s h c h i l a r n in g  
k a m r o q  k o 'c h i b  y u r i s h in i ,  
¡s h c h ila r  va ish ch i p o s tla r ig a  

m ehnat h a jm in in g  b ir xil taqsim lanishin i, b iriktirilgan operatsiyalam i sifatli 
bajarilish in i ta 'm in la y d i .

A TK  sh a ro itid a  T X K  va JT  texnologik jarayon in i 2-jadvaldagi kabi tasavvur 
qilish m u m k in . J a d v a ld a n  k o 'r in ib  tu ribd ik i, av tom obillar soat 8 d an  20 
gacha safarda b o 'la d i ,  safardan qaytgach ulafga K X  va !-T X  belgilangan vaqt 
b o 'y ic h a  o 'tk a z i la d i . 2 -T X  va JT  zonala ri ham da ishlab chiqarish ustaxonalari 
va om bo rla rn in g  ish lash  vaqti soat 8 dan  bosh lanadi. Y ordum chi om borlarn ing  
ish vaqti asosiy o m b o rn in g  ish vaqti tugagach bosh lanad i va ishlab chiqarish 
lugagunga q a d a r  d a v o m  ctadi.

Ish lab  c h iq a r ish  ja ra y o n i ish lab  ch iq a rish  b inosidag i m in iaq aU rd a  va 
ustaxonalarda ba ja rilad i (3-rasm ).

T E X N IK  X IZ M A T  K O 'R S A T IS H  VA J O R IY  T A 'M IR L A S H  
IS H L A R IN IN G  U M U M IY  T A V S IF I

H ozirgi v aq tg ac h a  M ustaqil D av la tiar H am d o 's tlig id a  ishlab chiqarilgan 
va ch iq a rü ay o tg an  avtom obillarga T X K  va u larni T  sobiq SSSR da mavjud 
b o 'lg a n  re jav iy -ogoh lan tiruvch i tizim  va «A vtom obil transportiga texnik xizm at 
k o ' rsatish va  t a '  m irlash  haqidagi N izom » asosida bajariladi va bu o 'z  navbatida 
TX K  va T  tiz im ig a  quyidagi ta lab lam i q o 'y a d i:

X
3 -r a s m . A T K d a  TX va J T  is h la r i  

bajariladigan ishlab chiqarish hinosi shafdi: 
l - K X  m in ta q a s i;  2 - l - T X  va 2 -T X  

mituaqasi; 3 -ish lab chiqarish ustaxonalari; 
4-JT  mintaqasi; 5-omborxonalar



a j  n io d u y  va ishlash haiajaila im i кап; .-.attlagan h o lda  avlomobillarning 
eb p h ia ta t s io n  xususiyatlarini saq lab  lurish;

h) T X K  va T  ni rcjaviy v a  tashkil cia oluvchi re jav iy -m c 'y o r iy  xaraktcrga 
Cija bo 'lishi;

v) barcha  avtomohil ekspluatatsiyasi korxonalari u c h u n  majburiyligi;
g) b a rc h a  m u h a n d is - t e x n ik  x o d im la r  u c h u n  a n iq  v a  vaqqol anglash 

m um kin l ig i ;
d ) ishlash sharo it iga  q a r a b  a n iq  m e 'y o r l a r n i n g  b i r  m aro m d a l ig i  va 

moslashuvchanlig i;
c) avlomobillarning ha r  xil sharoitda ishlatilishini Iiisobga oluvchanligi.
Respublikamizda T X K  va T  ishlarining m e 'y o r iy  asoslari va ularni lashkil 

clish «Avtomobil transport] haraka tdag i tarkibiga T X K  va T  to 'g 'r is idag i 
N izom » b o 'y ich a  amalga oshiriladi.

M D H  davlatlarida ishiab chiqari lgan  k o 'p g in a  av tom obii la i^a  T X K  ishlari 
belgilangan m e 'y o r iy  davriylikda (1 -T X  ycngil av io m o b i l la r  u c h u n —4000 
km. yuk avtomobillari u c h u n — 3000 km , av tobus lar  u c h u n — 3500 km  va 
o ' z  mtvbatida 2 -T X — 16000, 12000, 14000 km da) o 'tkaz i lad i .

Harakatdagi tarkibga T X K  va  T  N IZ O M I  asosiy hujja t hisoblanib, unga 
dcyarli barcha ishlar rejalashtiriladi, tashkil eliladi h a m d a  q o ' s h i m c h a  m e 'yor iy  
k-\nologik hujjatlar ishiab chiqiladi.  N izom  ikki q is m d a n  iborat:

a) bm nchi qi.sin — h a raka td ag i  tarkibga T X K  va T  asoslaridan iborat 
b o ' l ib ,  huuin avtoranspoit t i / im i  va unda oüh  bori lad igau  texnik sivosatni 
an iq lavd i .  Bunda T X K  va T  n in g  tur lari .  b o s h l a n g ' i c h  k o ' r sa tg ich la r ,  
ckspluaiatsiya sharoitlari va m c 'y o r la m i  to 'g ' r i l a s h  tu r lari ,  T X K  va T  ni 
tashkil etish usullari va bajariladigan operausiyalarning n o m la r i  keltiriladi;

b) ikkinchi qism&à har b ir  tu rdagi aviomobillar u c h u n  a loh ida  m e 'yo r iy  
k o '  rsatgichlar kcitiriladi.

«Avtomobil transponi harakatdagi tarkihiga T X K  vu T  l o ’g* risidagi Nizom»ga 
kn 'r ; : ,  harakatdagi tarkibga T X K  ishlari baiarilish davri va m ehn a t  hajmiga 
k o ' r a  quyidagi turlarga boT m ad i :

- kundalik xizmat k o 'rsa t ish  -  K X
- b ii ind i i  tcxnik x izmat k o 'r sa t ish  -  1 -T X
- ikkinchi tcxnik xizma! k o 'r sa t ish  2 - T X
- mavsumiy x izm at k o 'r sa t ish  M X
K X  ishlari harakat havfsizügini ta 'm in la sh g a  qara t i lgan  na /o n t t ,  tashqi 

k o '  rinislini tegishlicha tozalash, yo n ilg ' iq u y ish ,  m o y  va  sovutish suyuqliklarini 
m e  ' yoriga keltirish, maxsus av tom ob il lam ing  kuzovlariga sanitariya qoidalariga 
k o ' r a  ishlov berishdan iborat b o ' l ib ,  bu  ishlar ha rak a td ag i  tarkib safardan 
qaytgach bajariladi.

1 va 2 - T X  ning asosiy vazifasi avtom obil dc ia l la rm in g  yeyilishi jadalligini



pasaytir ishdan ibora t bo 'l ib ,  unga diagnostikalash, m ahkam lash , sozlash va 
harak a t  xavfsizlig i bilan b o g ' i iq  ish la r  (25476-91  sonli dav la t  s tandarti .  
A v to transport  vositalari,  harakat xavfsizligi shartlari b o 'y ich a  texnik holati 
tafablarga m uvof iq ) ,  yonilg'i-energerika resurelarini tejabsarflash, a trof-m uhitn i 
m u ho faza  q il ish , buzilish va nnsoz lik lam i an iq lash  va oldini olish, ularni 
o ' z  vaq tida  b a r ta ra f  etish ishlarini o ' z  tchiga oladi. Shu ju m lad an ,  asosan 
toza lash ,  y u v is h ,  quri t ish ,  teksh iruv  d ia g n o z  q o 'y i s h ,  qo tir ish ,  sozlash , 
e iektro texnik , sh in a ,  akkum ulyator ,  m oy lash  va agrégat, m exanizm lardagi 
m o y lam i m e 'y o r i g a  keltirish va aLmashtirish ishlari bajariladi.

M X  ylliga ikki m arta  o 'tkaz i lad i va yilning sovuq ham da issiq vaqtida 
harakatdagi ta rk ibn i  ishlati&hga tayyorlash tshlaridan iborat. Bizning sharoitda 
M X  ni 2 -T X  b ilan  biiga o ' tk az tsh  va i&hni 50 foizga oshirish tavsiya ctiiacü.

T a 'm i r l a s h  ishlari o 'z in in g  xarakteri va  yo 'na lish i  b o 'y ich a  qayta tiklash 
(Q T) va jo r iy  ta 'm ir l a sh  (JT) kabi turlarga bo 'linadi.

Q T  ishlash  qobil iyatim  y o 'q o tg a n  av tom obil  va uning agrcgatlarini kcyingi 
qayta tiklash yoki safdan chiqqunga q a d a r  buzilmasdan ishlashini ta 'm in la sh  
ucluin x izm at  qiiadi. Avtomobillarni yoki un ing  agregatini qayta  tiklashda 
bo 'lak la rg a  a jn itish . tiklash va dcta llam i almashtirib  qayta yig 'ish . sozlash va 
sinash ishlari bajariladi.  Avtomobil yoki agrégat QTga, uning o 'z a k  va asosiy 
detalJari t a 'm i r t a l a b  b o ' lg a n  yo xud  m c 'y o r iy  y o ' ln i  bosib o ' t g a n  ho lda ,  
ish sam aradorl ig i  ta lab  darajasidan pasayib ketgan taqdirda jo 'na t i lad i.

J T  ishlari av to m ob il  va uning agregatlarida ekspluatatsiya jan iyonida  paydo 
bo ' !gan buz i l ish lam i,  nosozliklami b a r ta ra f  etish va qayta tiklashgacha b o '  lgan 
m c 'y o r iy  d a v m i  bosib o ' t i sh in i  t a 'm in l a s h  u c h u n  bajariladi.

A v tom o b i l la rn i  J T  ning eng asosiy m aqsadi quyidagilardan iborat:
- a v to m o b i ln in g  ishonchliligini oshirish;
- J T  t a n n a r x i n i  k am ay t ir ish ,  y a ' n i  J T d a n  keyingi i shd an  m a jb u ra n  

qaytib  k e l ish n i  kamaytir ish .
A vtom o b i l la rn i  J T  u lam i ishlab chiqarish , Q T  va T X K  sifatiga bog '  liqdir.
Bajarilish jo y i  v a  ish xarakteri b o 'y i c h a  jo r iy  ta 'm ir la sh  post larida  va 

ustaxona la rda  bajariladigan ish turlariga bo ' l in ad i .
Postda  bajar i lad igan  ishlarga: teksh iruv-nazora t ,  sozlash, qotirish, ajratish- 

y ig ' i sh  ka b i  is h la r  kiradi.
U s ta x o n a la rd a  agrégat, elektr j ihozlar i,  t a 'm in o t  tizimi, akkumullyator, 

s h i n a  t a ' m i r l a s h ,  k a m e r a  y a m a s h ,  q o p l a m a c h i l i k ,  k u z o v  i s h l a r i ,  
payvandlash , misgarlik ,  temirchilik, b o 'y o q c h i l ik  va boshqa turdagi texnik 
x izm at k o ' r s a t i s h  h a m d a  ta 'm ir la sh  ishlari bajariladi.

Q uy id a  h a ra k a td a g i  tarkibga T X K  va J T  da  bajariladigan ishlaming to ' l iq  
tavsifi ke lt ir ilgan .

T o z a la sh -y u v ish  ish lari. A v tom o b i l la rd an  turli  maqsad larda , turli y o ' l



va iq lim  sharoitlarida foydalan ish , u lam ing  turti xi! ifloslam shiga >»lit, keladi. 
Y uk  avtom obili kuzovlarining ifloslanishi tashilad igan  q a m , tu p ro q , k o 'm ir , 
qurilish  m ateriallari va is te 'm o l m o lían  kabi y u k  tu riga  b o g 'liq .

T ashq i m uh it, y a ’ni h a ro ra t, yog 'ingarch ilik  va  kuzovga yopish ib  qolgan 
iflosliklar ta  * sirida b o  ' Igan kuzovdag i bo  ' yoqning  kim yoviy va  f a ik  xususiyatlari 
o 'zg a rib , yuza asta-sekin eskiradi. S h u  bilan biiga, av tom obil kuzovj transm issiya 
agregatlariga h am d a  yurish q ism iga  yopishgan iflosliklar T X  va T  ni sifatli 
o ’tkazish  im koniyatini pasay tirad i. B u lam m g o ld in i o lish  v a  T X K  ishlarini 
sifatli bajarish m aqsadida to z a la sh , yuvish va quritish  ish lan  o lib  boriladi.

Avtomobil kuzpvini loza las h. T ozaJash  ish laridan  m aq sad  kuzovrta qolgan 
yuk  qo ldiq larin i y ig 'ish tirish , y u k  av tom obillarin ing  kabin  M v  av tobus va 
yengil avtom obil salonlarini c h a n g d a n  tozalashdan  ifxjrai

A v to m o b i l la rn i  to z a la s h  u c h u n  q o ' i g 'a l m a s  va q o 'z g  a lu v c h a n  
c h a n g y u tg ic h la r d a n ,  j u n l i  c h o ' t k a l a r d a n .  q i r g ’ i c h l a r d a n  v a  a r t is h  
m ateria llaridan  foydalaniladi.

Avtomobillarni yuvish. A v to m o b il ta sh q i q ism larin i va  shassis in i yuvish 
u c h u n  iliq suvdan (25-30*C ) foy d a lan ilad i va u n in g  h a ro ra ti yuviladigan 
s ir tn in g  h a ro ra tid an  farq i 1 8 -2 0 ’C  d an  oshm aslig i, ak s  h o ld a  b o 'y a lg a n  
yuzalarga salbiy ta 's ir  etishi m u m k in . Suv bosim i ostida pu rkash  y o 'I i  bilan 
av tom ob il yuvilganda, u n in g  sifa tin i osh irish  u c h u n  c h o 't k a ,  g ubka  kabi 
m a te riaü a rd an  foydalaniladi.

Suv sarfini kam aytirish va  yuvish  sifatini oshirish u c h u n  m axsus sin tetik  
yuvish vositalaridan foydalan ilad i (progress, av to sh am p u n , av toem ulsiya  va 
h .k ). U la r o 'z  navbatida, yuzadag i k irlam i yum shatad i, m o y  izlarin i eritadi 
va  y u v ishn i yeng illash tirad i. M iso l u c h u n , yengil a v to m o b il la r  ku zo v in i 
yuvishda 40-50 gram m  sin te tik  yuvish  vositasi ishlatiladi. S in te tik  k u kunn ing  
7 -8  g ra m m i 1 litr , h a ro ra ti 35 -4 5 * C  suvda e ritilib , su v  p u rk a g ic h  yoki 
yuvish pistoleti bilan sepiladi. S u v  sarfini kam aytirish u c h u n , u n d a n  qay ta  
foydalan ish  tiz im i qo 'U an ilad i. B u n d a n  tashqari, q ab u l q ilin g a n  h u k u m a t 
q a ro r la r ig a  m uvofiq , h a m m a  su v  is te 'm o lc h ila r i  s a rfn i k a m a y tir is h  va 
tozal an  m agan suvni tashqariga c h iq a r ib  yuborishni to 'x ta tish la r i za ru r. S hun ing  
u c h u n  ham m a A TK  lar o 'z  h u d u d id a  suv tozalash  in sh o o tla rig a  va  suvdan  
qayta  foydalanish tizim iga ega b o 'lish la r i zarur.

Kuzovni quritish. K uzov  to z a  su v  b ila n  c h a y ilg a n d a n  s o 'n g  q u ritish  
ishlari bajariladi. B unda kuzov s irtidag i nam lik  b a ita ra f  e tilad i. S u v  qo ld iq larin i 
q o 'Id a  quritishda g 'o v a k  m a te ria lla r  — zam sh , doka  va b o sh q a  m a to la rd an  
foydalaniladi. Y uk avtom obiU arida kab ina , yon  va o ld ing i o y n ak la r , k ap o t, 
q a n o t va  yoritgichlar artiladi. A v to m o b illa r m exanizatsiya y o rd am id a  sovuq 
yoki issiq havoni tashqi yuzasiga p u rk ash  y o 'l i  b ilan  q u ritilad i.

K uzovni yaltiratishdan m aq sad , s iitd a  ch idam li h irn o y a  q a tlam in i hosil



q illsh  va  b u  b ila n  kuzovn in ing  m e ta ll asoslarim  tashqi m u h itn in g  saibiy 
la 's i r id a n  h im o y a la sh , u n in g  e s te tik  k o 'r in is h in i  ta 'm in la s h d a n  ibo ra t. 
S h u n in g  u c h u n  yangi yoki eski kuzov sirtlariga vaqti-vaqti b ilan  em ulsiyalar, 
e ritu v ch ila r va suv  asosida tayyorlangan  yaltiratish pastalari y o rdam ida  ishlov 
b e rib  tu r ila d i. Y ang i kuzovni b ir  o y d a  1,5-2 m arta  ya ltira tish  m aqsadga 
m uvofiqd ir. Y altira tish  hususiyatin i y o 'q o tg a n  eski kuzovlarga asosi abraziv 
m a te ria lla rd an  ibo ra t b o 'lg an  av toyaltira tg ich lar yordam ida ta*sir k o 'rsa tilad i.

T e k s h i r u v  n a z o r a t  va s o z la s h  i s h la r i .  T e k sh iru v  n a z o r a t  is h la r i  
av to m o b iln in g  h arak a t xavfsizligini ta 'm in la s h , a tro f-m uhitga  zaraiii ta 's ir i  
ta la b la r g a  ja v o b  b e r ish in i a n iq la s h ,  a v to m o b iln in g  va u n in g  a g ré g a t, 
b ir ikm alarin i b o ' laklaiga a jratm asdan  tu r ib  texnik  holatini ham da u larda yuzaga 
kelgan  n o so z lik lam i an iq lashdan  ib o ra t. Bu ish lar texnologik  ja ray o n n in g  
o ’zagi h iso b lan ad i (3 - va 4 -jadvallar).

Jad v a ld a  keltirilgan d iagnoz q o 'y is h  usullaridan tashqari av tom obillam ing  
o 'z ig a  o 'm a t i lg a n  d iagnostikalash asbob lari yo rdam ida d iagnostikalash usuli 
h a m  m a v ju d  b o 'l ib ,  m a T u m o tla r  a sb o b la r paneliga ch iqarilad i. M asa lan , 
to rm o z  ko lodkasi qop lam asin ing  yey ilish i, sh inadagi havo bosim i va h.k.

S ozlash  ish lari diagnoz q o 'y is h  ja ray o n in in g  oxirgi bosq ich i h isoblanadi. 
U la r  tiz im  va  b ir ik m a lam in g  ta rk ib iy  q ism larin i a lm ash tirm asd an  ish lay  
b ilish  q o b iliy a tin i tiklashga y o ' n a ltir ilg an . A vtom obilning m axsus sozlovchi 
b ir ik m a la r ig a  ( to rm o z  b a ra b a n la r id a g i ek ssen trik la r , ta s m a la m i to r tish  
m o s la m a la r i, u zg ich  taq s im lag ich n in g  burish  b irikm asi va  h .k .) m e 'y o r iy  
k o 'rs a tg ic h la r  to 'g 'r i la n a d i .

A v to m o b iln in g  ju d a  m u h im  k o 'is a tg ic h la r i (yon ilg 'i sarfi, q u w a t, sh ina  
yed irilish i, to rm o z  y o 'li )  k o 'p g in a h o l la rd a  diagnostikalash va sozlash  ishlarini 
o 'z  v a q tid a  bajarish  b ilan  b o g 'liq  b o 'la d i .

M ah k am lash  ish lari. M ah k am lash  ish lari rezbali b irikm alam ing  m e 'y o riy  
h o la tin i ta 'm in la s h  (qo tirish ) u c h u n  y o 'n a lt ir i lg a n . T X K  va h a raka tdag i 
q ism  tu r ig a  q a ra b , b u  ish la r T X K  h a jm id ag i ish lam in g  30%  in i tashk il 
q ilad i. M a s a la n , «K am A Z » a v to m o b illa r id a  rezbali b ir ik m a la r  so n i 3,5 
m in g d a n  o r t i q  b o ' l i b ,  1 -T X  d a  o 'n l a b  b ir ik m a la rn i  te k s h i r i s h  va  
m ah k am lash g a  t o 'g 'r i  keladi. 2 -T X  d a  e sa  u lar soni yana oshadi. J T  d a  ajratish- 
y ig 'i s h  v a  o 'r n a t i s h - y e c h i s h  o p e ra ts iy a la r i  m a h k a m la s h  ish la r i b ila n

3-jadvaL Tekshiruv nazorat va sozlash ishiarining TXK va JT  mehnat 
hajmidagi ulushi, % hisobida

I s h la r 1 -T X 2 -T X J T  (p o s td a g i)
T e k s h i r u v  n a z o ra t 5  -  16 5 - 1 2 1 ,5  -  2 ,5

S o z la s h 9  -  12 7 -  14 1 - 4 , 5



A vtom obiln ing  texn ik  
hol.U im  aniqtovclii 

a Jo m atlu r
D ia p io / (jo y tsh  ta m o y illa ri

Q o lla n ila d ig a rt
j ih o /J a r

Pachaqianish, Minsh, 
g'ov.ik b o 'lish , (cviiik 
s.uyuqtiUammg oqib 

kclishi. (uta.sli. slwvqin. 
g 'ld iir la sh

luslxil IVl/OHV, q ilish . csViilisli
Optik tcxrtika, stetoskoplar. 

tu a m o 'ld iag id ila  r

Sovuiisli sm uqlig i, mo>. 
ishqalanisli binkm alan. 
agrégat korpud.irmiiig 

lia mrnii

<ъ
Harom tni o 'lch as li

Term oaictrlar. le rm o p a ra la i. 
tcm iorc/is to rlar

[uqishlar, lyuftlar, sail va 
ishclii yurishlar. o 'rnatish  

burd tak lan

(lii/.iqli yoki buruhakli 
vliishlam i. geom ctrik 
u 'ld u m ilam i aniqlash

Slmplar. indikaiorlar. 
lyiiftomerlar. d i i / g ' ichlar, 

«sliaytonlar»
Sliovqm balandligi va 

am pleludasi. tcbramsh. 
notckis avlanish

1 ebromsh jarayoniarini 
o 'lch a sh

Suoboskoplar, vibro-akkuM ik 
apparatlar, stetoskoplar

Komprcssiya. Iiavoiiing 
siyraklanislu. ga/m ng 

chiqib kctishi

tosim iii, liavom ng 
siymklamshi. ga/. m iqdorm i 

o ' Icliasli

Kornpressometi la t. 
kompressograflar, g a / va havo 
o 'ld iag ieh la r. vakuum m ctrlar

Havo. moy, yonilg 'j 
bosimi

Hosmuii o 'lch asli Have* va suyuqlik m o n o m ctd an

M otor v;» iransmissiya 
m oylarining ifloslanganligi

Moy tarkibini tckshinsli

S[X‘ktrograflar, 
m ikrofotom ctriar, moyd;igi 

metali /a rrad iu la rin i aniqlovchi 
asboblar

[Hngatdda yonish 
im hsuloilari larkibi

C'Juqindi ga/.lar tarkibini 
lekshirish

G a/oanali/a to rlar.
uuunyutgichl.K

Llekir /an iirlan  
ko 'rvitgicblari

О t oldirisb (i/.imtdagi 
birlamchi va ikkilam chi 

/anjirlar ishlashini tckshinsli

Elektron ga/li tm bkalar (m o to r 
icsirlar). uroboskopUir. 

elekiron, indikatorli va streikali 
asboblar

Voritisb asboblan quvwiti 
va yo 'nalish i

Yorug’lik to 'p lam i kuchi va 
vo nal is h i n i o 'ld ia s h

Folom etdar, belgilangan 
eknm lar

Yonilg’ i sarfi, quvval
Yonilg'i m iqdorim , avtom obil 

g'ikliragidagi quvvaim , dvigatcl 
bumvchi m om entin i o 'lch a sh

Vonilg' i sarfo ' Icliagichlan, 
toni.sh xiLsusiyatini aniqk»vchi 

jiho/.lar

Avtomobilmng to rm o/ 
yo'Ii

G ild irakdag i to rm o / kuclii. 
torm o/ tepkisiga ta 's i r  ettivclii 

kuch. av tom obilm ng 
sckmlamshini o ' Idiasli

Tormo/, xusiisiyadanni 
an iqlovdn jilu v , 
dosclcrom elrlar

Transmissiyailagi. 
gupdwUavda£i, as! 

diam bam gidagi qarshilik

Qarslnlik k o - isatuvehi 
kuclilami aniq!as)i

Avlanuvclii barabanli jiho/.lar, 
k u d io ’ ld ia g id i 
(dm am om ctr)lar



eh am b a rch as  b o g ' lang an .  S h n n in g  uchiin rezbali birikmalarga iX K  ishlari 
usullarim to 'g '  ri q o '  Hash av tom obih i ing  ekspluatatsiva \usus i\a lla r in i  oshiradi. 
ishcliilar m ehn a t in i  ycngil lashtiradi va ish hajmini kamaytiradi.

Kezbali birikmalar de la l la rn ing  o 'z idagi re /balar  yordam ida  ( o ' i  oldirish 
sham lari .  rul uzatm asin ing  s h a rli bam ioq lan ,  g a /  taqsimlash mevani/.midagi 
so / la sh  vintlari) y ig ' i l ib g in a  q o lm av ,  balki qotiruvchi de ta l la r  -  boltlar. 
shp i lk a la r ,  oddiy  va m ax su s  gay ka la r  yo rdam ida  h a m  yig 'i lad i .  M axsus 
gaykalar, javobgarligi y uqori  b o ' lg a n  bir ikmalarda (shatun boltiari, silindr 
ka l lag i  sh p i lk a l a r i ,  g ' i l d i r a k  q o t i r i s h  g ay ka la r i)  yoki a j r a t i s h - y i g ' i s h  
texnologiyasi nu irak k ab lash ad igan  yerlarda q o ' l lan i lad i  (m asa lan ,  aylanib 
ketishning oldini oluvchi, ariqchalarga qo 'viladigan kvadral gaykalar). O ' l a  
m u h im  aham iyatga  ega b o ' l g a n  m ahkam lash bir ikmalarida mayda qadamli va 
h im o y a  qoplam iga ega gayka la r  ishlatiladi.

R ezba li b ir ikm alarn ing  nosozlik lari b ir ikm alarn ing  b o 's h a s h ib  qolishi, 
o ' z - o ' z i d a n  b u r a l ib  y o k i  u z i l ib  ke l ish i  b i l a n  ta v s i f l a n a d i .  R ezb a l i  
b ir ikm alarning b o 'sh a sh ib  ketishi ha m d a  o ' z - o ' / i d a n  buralib ketishi sozlash 
m e ' y o r l a r in i  b u z a d i  va  a v t o m o b i h i i n g  e k s p lu a ta t s iy a  x u su s iy a t la r in i  
yom onlash t irad i ,  b ir ikm alarn ing  jipsligi yo 'qo tad i ,  de ta l la r la  ta ' s i r  qiluvchi 
d in am ik  yuklan ish lam i o sh irad i  va u lam ing ishdan chiqishiga olib keladi. 
O ' z - o ' z i d a n  buralib ketish tebran ish  natijasida sodir b o ' l ib .  natijada rezba, 
gayka yoki bolt yuzasida ishqalanish kuchi kamayadi. 2 -T X da  dvigateidagi 
m o ' l ja l lan gan  qotirish ishlarini to ' l iq  bajamiaslik 80- 1U0 ming km yurgandan 
s o ' n g  rezbali b i r ik m a la rn in g  m ah kam lig i  m e 'y o r id a n  17 % , 150-180 
m ing  k m  d a n  s o ’ng esa m e 'y o r id a n  25% kamni tashkil qiladi. Shuningdek, 
sta r te r ,  genera to r ,  y o n i lg ' i  nasosi va kardanü vallar o ' z  joy laridan  tezda

5 - ja d v a l .  T a 'm ir la sh  ja r a y o n id a g i  Z M Z  d v ig a ie lla r i  re zb a li  
b ir ik m a la n  ishdan chiqishning takrorlanishi, % hisobida

N° Ish d a n  c h iq q a n  re z b a li b irik m ala r 7 .M 7 .-2 4 Z M Z - 5 3

1
S ilin d r la r  b lok i ka llak  s h p ilk a s i rc /b a s in in g  ishdan  
ch iq ish i 15,4 31,8

2
S ilin d r la r  b lok i ka llak  s h p ilk a s in in g  uzu lish i

9 .8 21,5

3
S ilin d r la r  b lok i kallag i k la p a n la r  k o ro b k as in i q o tirish  
v in tla r i re z b as in in g  is h d a n  c h iq is h i 50 ,0 .

4
Y o n ilg 'i  n a so s in i q o tir ish  s h p ilk a s i rc /b a s in in g  ishdan  
ch iq ish i 9 ,8 14,4

5
M o y  n a so s in i q o tir ish  s h p ilk a s i  rc /.basm ing  ishdan  
ch iq ish i 4 .9 10.8

6 P a d d o n n i q o tir ish  sh p ilk a s i r c /b a s in in g  ishdan  ch iq ish i 10,1 2 l *S____ ,
J a m i 100 100



b o 's h a h  kctish ehum ollig i juda  y n q o n  Agar m ahkam lash  vaq tida  r c /b a  
shikasilangan bo 'lsa .  lining o ' z - o ' z i d a n  b o ' s h a b  kcushi tezlashadi. Z a r u r  
b o '  In iag and a  re/.baii b i r ik m aia rn i  m a h k a m la s h  h am  u la r n in g  h o la t in i  
y on io n lash t irad i  va bu bilan b i r la m e h i  m u s iah kan i l ikn in g  2 0 -2 5  %  ini 
k a i n a y t i r i s h i  n u u n k i n .  10 -1 5  n i a r t a  q o t i r i b  b o ' s h a l i l g a n  d e t a l l a r  
mustahkamlikni 2-4 maria kam roq  u i 'm in layd i .

ATK sharoiiida rezbalaming uzilib kctish hollan juda k o 'p  u ehrayd igan  
nosozlik hisoblanadi (5-jadval). B u n in g  asosi\ sababi гс/ba l i  b i r ik m aia rn i  
m e 'y o r id an  k o 'p ro q  kuch bilan to r t i sh d a n  iboraidir.

Shikasilangan rezbalarni maxsus kesuvchi asboblar (m e tch ik ,  p la sh ka)  
vordamida tiklash mum kin. Uzilib qo lgan  boll yoki shpilka qismlari k ichik  
diameirli icshgich yordamida olib tashlanadi.

Rezbali birikm aiarni yig'ish. U larda m a ' l u m  kuchlanishni hosil q il ishdan  
iboral. Q otir ish  kuchlanishini an iq la sh n in g  bir  nceha  usuli bor.  U la rd a n  
keng larqalganlari:

- boll yoki gaykani m ahkam lashda  burovchi m om entn i nazora t  qilish;
- boll yoki gaykaning burilish burchagin i na /o ra t  qilish;
- boll u/ayishini nazorai qilish.
A T K  l a r d a  e n g  k c n g  l a r q a l g a n i  d i n a m o m e t r i k  k a l i t  y o r d a m i d a  

m ahkam lash dag i  burovchi m o m e n in i  n a z o ra i  qilish h isoblanadi .  B u ro v ch i  
m o m e n t  s h u n d a y  q a b u l  q i l i n a d i k i ,  u b c lg i l a n g a n  y u k l a n i s h l a r d a  
b i r ik m a m n g  i&hlash qo b il iva i in i  l a 'm i n l a s h i  va rezbal i b i r ik m a la r d a g i  
k u ch lan ish ,  m e tn l la rn in g  o q u v c h a n l ig in in g  p a y d o  b o ' l i s h ig a  1 5 -2 0  % 
yetmasligi kerak. Kerakli bu rov ch i  m o m e n t  jad va l la r  y o rd a m id a  re z b a  
d iam etr i va m ateria lga qarab ta n la b  o linad i.  A v iom obi l la rda  30 yoki 35 
markali p o ' l a t d a n  layyor langan  rezba l i  b i r ik m a la r  k o ' p  b o ' l i b ,  u la r n i  
m ahkam lash dag i  burovchi m o m e n tn in g  m iq do r in i  k o ’ rsa tuvchi ja d v a l la r  
mavjud, sh u  bilan birga ularni quyidag i i loda  y o rdam id a  tax m in iy  a n iq la sh  
h a m  m u m k in .

M„ -  I /  30 D \  N m

Bit yen ia: M h— burovchi m om ent, /V ni; [) rezbaning diam etri, m m .
D inam om etr ik  kalitlardan foydalanilganda rezbaning holatini h a m  inoba tga  

olish zarur. chunki u kirlangan yoki zanglagan b o ‘ lishi mum kin .
Rezbali b ir ikm aiarn i bolt yoki g a y k a n in g  burilish burchag i  b o ’y ic h a  

m ah kam lash  ishlarim tajribali a v to c h i la n g a r la r  qo 'l layd ila r .  B linda avval 
birikma 30-40 N m  burovchi m o m e n t  bilan qotiriladi. keyin av to c h i lan gar  
bolt yoki gaykani tajriba yo'li bilan an iq langan  burchakka buradi. Bu usiif 
d inam om etr ik  kalii qiyin yetib borad igan  rezbali b ir ikm alar u ehu n  q o ' l la n i la d i  
(masalan. kardan valini qotirishda).



Rezbali birikmalar b o l tm ing  u/ayishi b o 'y icha  nazorat qilish qotirishning 
a n iq ro q  usuli hisoblanadi, tekin buning  u chu n  m axsus  m os lam alar ,  0,0! 
m m  aniql ikka  cga b o ' lg a n  ind ika to r la r  talab qil inadi, bu o ’ /  navbatida, 
m a h k a m la s h  ishlari ha jm in i o sh ir ib  yuboradi.

R ezh a n i h im oyalash  A v to m o b i l la rn in g  T X K  va J T  dagi turish vaqti 
k o 'p i n c h a  m e 'y o r id an  osh ib  ketadi, buning sababi / a n g  bilan qoplangan 
rezbali b ir ikm alarni y e c h is h n in g  qiyinlashishi natijasidir.  Yechish vaqtida 
sinish, uzilish va dary ketishlar sodir bo'lishi m um kin .  Buning  oldini olish 
u c h u n  rezbali b inkm am  yig‘ ishdan a w a l  tozalash va moylash zarur. Zanglashga 
qarsh i vositalardan foydalanish k o 'p r o q  nafbcradi h am d a  rezbali birikmalarni 
ajratish va yig 'ish ishlarini osonlashtiradi.

D etallarga shikast yc tka /m as l ik  u chu n  zanglagan b ir ikm alar  tem ir c h o '  tka 
bilan lozalanadi va to rm o z  suyuqligi bilan namlanadi. Zanglashni yo 'qotuvclu  
m o d d a la rd a n  foydalanish k o 'p r o q  n a f  beradi, a m m o  u n d a n  s o 'n g  rezbali 
b i r ik m an i  suv bilan yuvib yuborish  yoki moylash zarur.

R ezbali birikmalarni cheklab  qo'yish. Rezbali bir ikm alarning ishonchliligini 
oshirish  uchu n  cheklab q o 'y i lad i .  Eng kcng larqalgan usul cheklash gaykalarini 
(kontrgaykalarni)  qo ' l lash .  Hozirgi vaqtda avtomobil sanoatida ular yuqori 
yuklan ish lar  mavjud b o ' lg a n ,  b ir ikm ada  m a ' l u m  tirqish yoki oraliqni ushlab 
turish kerak bo ' lg an  yerlarda, masalan , ilashish muftasi sozlanuvchi shtogida, 
saylcnt-b loklarni qotirishda k o ’ p roq  qo'llaniladi.

Birikmalarda katta ishqalanish  kuchini hosil qiluvchi prujinali shaybalar 
h a m  k o ' p  ta rq a lg an  b o  ' l i b ,  u l a r  gayka yoki bolt o ' z - o ' z i d a n  bura l ib  
ke tish in ing oldini oladi. Y u ld u z c h a  ko 'rinishidagi pnijinali shaybalar k o 'p  
afzallikka ega bo 'l ib ,  u lar  y u p q a  devorli detallami biriktirishda ishlatiladi.

E ng  ishonchli cheklash usullaridan yana cheklash plastinalarini,  simlami. 
qirq im li  gaykalar bilan b irga likda  shplintlarni q o ' l la sh  hisoblanadi. Oxirgi 
vaq tla rda  o 'z ichck lovchi gaykalarni qo 'l lash  usuli keng tarqalm oqda.

N e y lo n  tiqinli g a y k a la rn i  q o ' l l a s h  eng  z a m o n a v iy  h iso b lan ib ,  u lar  
chek lash  qobiliyatini 25-30  m a r ta  qotirishgacha y o 'q o tm ay d i .

b ) 4 - r a s m . O 'z ic h e k lo v c h i
gayka la r:

a -k o n u s in in g  k ic h ik  qism i
siqiluvchi konussim on gayka, 

h - m o 'y la b c h a s i  eg i I u v c h i
qirqimli gayka,

c-ellipssimon gayka; 
d -n ey lo n  iiq in li konussim on

gayka.



Qotirish ishlarim mexanizotsiyalash. M ahk am lash  ishlarida asosan gayka 
kalitlari to 'p lam i  qo 'llaniladi.  Q o ' ld a  qotirish o g ' i r  va k o 'p  hajmli b o ' l ib ,  
b a 'z i  hollarda ja roha t keltiruvchi b o ”lishr h a m  m u m k in .  M asalan, «K am A Z - 
740» dvigateli karterini yechishda (22 ta boit va 6 ta gayka) 15 daqiqa  sarflab 
300 m arta  kalitni aylantirish zarur. B a 'z i  ishlar. m asa lan ,  ressor sirg 'alaridagi 
gaykalami yechish juda katta kuch talab qiladi.

Mahkamlash ishlarida q o '  I asbobi sifatida gidravlik, elektrik yoki pnevmatik  
gaykaburagichlar ishlatiladi. ular ish hajmini sezilarli darajada kamaytir ishga 
im k on  beradi. M asa lan ,  « K am A Z -74 0»  dv igate li  p o d d o n in i  yech ish  va 
o 'rna t ish da  pnevm atik  gaykaburagichning ishlatilishi ish vaqtini 4 barobarga 
kamaytiradi.

Bivoq ish vaqtini qisqartirish gavkaburagichlardan foydalanishning asosiy 
m ezoni h isoblanm aydi.  Blinda gaykaburagichni keltirish, e lektr m anbaiga  
ulash va ishlatishga tayyorlash vaqtini htsobga o lish  zarur ,  dem ak  quyidagi 
shart bajarilgandagina nlarni qo 'l lash  m aqsadga muvofiqdir:

I + T  <  TB 1 ||
Bu y e rd a : T -  opera tsiyan i g aykaburag ich  b ila n  ba jarish  vaq ti; T  - 

gaykaburagichni ishga tayyorlush vaqti, T  -o p era tsiya n i qo'l bilan bajarish  
vaqti.

6-jadvalda keltirilgan misolda chiz iq  bilan be lg i langan  o ‘ng q ism dagi 
hollarda gaykaburagichni qo 'l lash  maqsadga m uvofiq  emas.

Katta burovehi m o m e n t  talab qiladigan gayka la r  (g 'i ld irak , ressor sirg 'asi 
gaykalari) uehiin  pol ustida harakatlanuvchi gaykaburag ich lar qo 'l lan ilad i.

K o 'ta rish -ta sh ish  ish lari. K o 'ta r i sh - ta sh ish  ishlari A T K  dagi T X K  va 
JT  ish larin ing asosiy qismini tashkil e t ib ,  u la r  av tom o b il la rn i  p o s td a n -  
postga siljishi hamda katta o g ’ irlikdagi birikma va agregatlami (dvigatel, uzatm alar 
qutisi , ko 'p r ik lar ,  o rqa  k o 'p r ik  reduktorlari va h .k .)  k o ' ta r ish  va siljitishlardan 
iborat.

2-TX  va J T  m in taqalaridaavtom obillar  o 'z in i n g  harakati bilan q o 'z g 'a l i sh i  
yoki m axsus  k o n v e y e r la r  y o rd a m id a  s i lj i t i l ish i m u m k in .  J T  p o s t la r id a  
ag reg a t lam i  k o ' t a r i s h  va tashish ishlari h a r  xil tu rd ag i  ilg ich lar b i lan

6-jadval. 6 ta M 12 boHini yechish uchurt sarjïanadigan vaqt

Rczbali qism 
iminligi, mm

Kchish uchun sarflanadigan vaqt, daqiqa
Gayka ' ni hisobga olgan holda, gavkaburagichda
kalitida 0 1 2 1 3 | 4

10 2.8 0,8 1,8 m JlH riiiM B rff lI ii iifitfrn nttln
15 3 ,4 0.9 1 0 2,9 1
20 4 ,4 1,1 2.1 3.1 I 4.1 nSS*5.'£'



j ih o / la n g a n  va h av fs i /  ishni la 'm m lo v ch i  k o ' larish-tashish n icxan i/m lar i  
yo rdam ida  bajariladi.  Ru ishlar yakka relsda siijuvehi clektroielfcrlar yoki 
k ra n - b a lk a la r ,  u l a r  b o ' lm a g a n  taq d irda  g idrav lik  k o ' i a r g ic h l a r  va yuk 
a ravachalari  y o r d a m id a  bajariladi.  Sim a ravach a la r  yo rd am id a  ycchilgan 
agregatlar agrcgai ustaxonasiga, la '  m ir langandan  s o 'n g  om borga  yoki JT  
posilariga yetkazi)ishi mum kin .

Aviom obillarga  x izm at ko 'rsatish  va ta '  m irlashda, ularni pol sathidan 
ko 'tar is l i  u c h u n  turli tu/il is lidagi ko ' ia rg ich la rd a n  fbydalaniladi.  K o 'r ish  
a r iq ch as ida  o ld in g i  va orqa  k o 'p r ik la rn i  osish  u c h u n  k o 'r i sh  ar iqchasi 
ko ' ta rg ich la r idan  fovdalaniladi.  Avioniobillami pot ustidagi postda oldi va orqa 
q ism idan k o ' l a n s h  u c h u n  har xil yuk k o 'ta r is l i  qobilivatiga ega b o ' lg a n  
h a ra k a t la n u v c h i  ga ra j  do m k ra i la r i  q o ' l l a n i l a d i .  S u ra t la rd a  k o 'r sa t i lg a n  
vositalaming T X K  va J T  postlarida qo'llanit ishi k o 'ta r ish -q o 'r ish  islilarini 
yuqori  m e x a n i /a t s iy a ia s h g a n l ik  darajasini t a 'm in l a y d i ,  ishlab ch iqa r ish  
su r 'a t in i  va m ad a n iy a t in i  oshiradi.

A jra tish -y ig 'ish  ish la ri. A jralish-yig 'ish ishlari avtom obillarni J T  m ng  
b o s h l a n g ' i c h  va  o x i r g i  o p e ra l s iy a la r i  h i s o b l a n a d i .  U la r  o ' /  ich ig a  
a v t o m o b i l l a r n i n g  n o s o z  a g rc g a i .  n i c x a n i z m  va b i r i k m a la r n i  so z ig a  
almashtirishni, u la r  ichidagi nosoz dciallarni vangisiga yoki la 'n iirkinganiga 
a lm a sh t ir ish n i .  s h u  ju n i la d a n  ayrini dc ta l la rn i  t a 'm i r l a s h  va o ' z  joyiga 
joylashtirish biJan b o g 'J iq  bo 'Jgan ishlarni oladi. Dvigatellarni, ko 'p rik larn i .  
u z a t m a t a r  q u t i s i n i ,  r a d i a l o r l a r n i ,  î l a s l i i sh  m u f t a l a r in i ,  r e s s o r l a r n i ,  
ag rcga t la rd ag i  va b i r ik m a la rd a g i  ycdir ilgan d c ta l la rn i  a lm ash t ir ish  eng  
asosiylaridan h isob lanadi .  Ru ishlar JT  postlarida bajariladi. Shu jum ladan ,  
bu  yerda a v to m o b i ld a n  yeehm asdan  turib agregat lann  qisman bo 'lak larga  
ajratish va nosozlik larni bartaraf ctish ishlari bajariladi.

Postda ba ja r i lad igan  ajratish-yig 'ish ishlarining sa lm o g ' i  ju d a  katta. u 
avtom obiln ing tur iga  b o g ' l iq  holda JT  m ehnat ha jm ining 28-37% ini. postda 
bajariladigan ish lam in g  80% ini tashkil ctadi. J T  ning ajnitish-yig'ish ishlari 
postda bajariladigan ishlaridan tashqari. av tom obildan  yechilgan turli agrégat 
va b i r ik m a la r  (d v ig a te l ,  u z a tm a la r  qu tis i .  k o 'p r i k l a r ,  rul m c x a n iz m i ,  
g e n e r a to r ,  s t a r t e r ,  u z g ic h - ta q s im la g ic h ,  y o n i l g ’ i n asos i ,  fo r su n k a la r ,  
akkum ulya to r la r  va h .k .) b o 'y ic h a  barcha ishlab chiqarish ustaxonalarida 
bajariladi.

A jra t ish -y ig ' ish  ish larin ing sifati keng k o ' l a m d a  harakatdagi q ism ning  
e k s p lu a ta t s io n  i s h o n c h l i l ig in i  t a 'm in l a y d i ,  s h u n i n g  u c h u n  A T K  larda  
m u h a n d is l ik - texn ik a  x izm ati  bunga alohida e ' t i b o r  berishi zarur. Ozgina 
yaxshilangan a j r a t i s h -y ig ' i s h  ishlarini tashkil e t ish  katta  texn ik-iq tisod iy  
sam ara  berad i .  T e x n o lo g iy a  b o 'y ic h a  bajar ilgan ajratish ishlari de ta l la r  
saqlanuvchanligini ta 'm in l a y d i .  keyingi ta 'm ir la sh  ishlarini, m ehnat hajmini



kamaytiradi. Avtotransport korxonasida ajratish-yig 'isli ishlanm t o 'g ' r i  tashkil 
ctisli 70-80% detallarni qaytadan ishlatishni ta 'm in layd i .

A ira t ish -y ig ' i sh  i s h la n m  m exa n iz a ts iy a la sh g an l ik  darajasin i o sh i r i s h  
m.iqsadida tiirli xiidagi gaykaburagichlar, m os lam alar .  kalitlar to 'p l a m i  va 
h.k. lardan foydalanish zarur. «U zD aew ooA vto» ,  «ZIL». «GAZ», «K am A Z », 
«M AZ», <-VAZ». «A Zl.K »  va boshqa a v to m o b i l la r  /avodlari  t o m o n id a n  
ajratish va y ig 'ish  ishlanm bajarish uchu n  m axsus  asboblar va m os lam ala r  
t o ’plamlari ishlab chiqariladi. Ularning luzilishlari avtomobil turlariga m os lab  
bajarilgan bo ' lib. m ehn a t  hajmini kamaytiradi va ish sifatini oshiradi. B ulardan 
lashqari, k o 'p g in a  imxsiis  korxonalar  mavjtid b o ' l ib ,  ular av tom obil larda  
ajraiis ii-y ig 'ish  ish larim  bajarishda fo y d a la m lad ig an  asboblar  t o 'p l a m i n i  
ishlab chiqaradilar. Agrégat ustaxonasida bajariladigan airatish-yig'ish ishlari 
agregatlanu ta 'm ir la sh d a  qulaylik yaratuvchi m axsus  jihozlarda tashkil etiladi.

Yuk av io m o b il la r i  va av tobus la rdan  g 'U d i ra k la rn i  vech ish  va u l a m i  
bo 'laklarga ajratish ishlari ko’pgina qiyinchiliklar tug 'd i rad i ,  shuning u c h u n  
bu ishlami bajarishda g 'ild iraklami vechish, o ' r n a t i s h  va siljitish anivachasi 
ham da shinalam i ajratish va yig 'ish j ihozlar idan foydalaniladi.

C h ilangar-m exanik  ishlari. C h ilangar-m exan ik  ishlari qotirish detallar in i 
(b o i t lar, gay k a la r .  shp i lka la r ,  sh av b a la r)  t a y y o r la s h n i .  p a y v a n d la sh  va 
qoplashdan s o 'n g  m exanik  ishlov berishni,  to r m o z  barabanlarini charxlashni ,  
podsh ipn ik  uyalari liklovchi vtulkalami layyorlash vakengaytirishni, ilashish 
muftasi siquvchi disklari ishchi yuzasini tekislashni va h.k.lami o ' z  ichiga 
oladi. Yuqorida qayd qilingan ishlar A T K  dagi ch ilangar-m exanik  ustaxonasida  
tokar-vint qirquvchi, teshuvchi, y o 'n uv ch i ,  tekislovchi va boshqa h a m m a b o p  
metallarga ishlov benivchi hamda chilangarlik dastgohlari vordam ida bajariladi.  
Chilangar-m exanik  ishlari um um iy  joriv t a ' m i r  m ehn a t  hajmining 4 -1 2 %  
ini tashkil qiladi.

Avtoniobiln ing eng  k o 'p  ishdan ch iq ish la r  soni detal la rn ing  m e x a n ik  
yeminlishi va yedirilishiga to 'g '  ri keladi. A T K  sharoitida bu  detallar payvandlash 
yoki ch ilangar-m exanik  ishlov berish y o rdam ida  tiklanadi.

Birinchi h o ld a  shikastlangan de ta l la r  gaz  yoki e lek tr  toki y o r d a m id a  
payvandlanadi, keyin mexanik ishlov beriladi. H a r  xil kronshteyn va s i l ind r  
bloki kallagi yoriqlarini payvandlash k o 'p  uchrayd igan  hollardan hisoblanadi.

Ikkinchi h o ld a  t a 'm ir l a s h  o ' i c h a m la r i  u su l id a n  foydalaniladi,  y a ' n i  
vedinlgan val b o 'y n ig a  belgilangan o ' i c h a m g a c h a  mexanik ishlov beriladi va 
yedirii ish izlari o lib  tashlanadi.  S h u  usul b i la n  gaz  taqs im lash  v a l in in g  
tayanch bo 'y in la r i .  klapanlar, itargichlar, m o y  nasosi valchalari va b o sh q a  
detallar tiklanadi. K o 'pg in a  hollarda q o 's h im c l i a  detallar o ' rn a t ish  u su l idan  
foydalaniladi. M asalan , uzatmalar qutisidagi yetaklovchi valning b o 'y n ig a  
mexanik ishlov beriltb o ' Ic h a m  kichiklashtiriladi va shu materialdan y u p q a



devorli vtiilka tayyor lan ib  unga presslanadi. Presslangan vmlkaning tashqi 
diainctriga ishlov berilib va) bo 'yn m ing  bo sh lan g ' ich  o 'iehainiga  keltinladi 
X uddi shu usul b ilan  teshik o ' Icham lari  hain  liklanadi. Masalan. silindr 
bloki kallagi teshigi re/basi yedirilsa, katta o ' i c h a m d a g i  rezba oehilib unga 
rc/bali vtulka buraiadi \ a  uning ichki qismiga kerakli o '  Ichamdagi rc/ba ochiladi

Tem irchilik ish lari. Temirchilik ishlari niclallarga plastik ishlov berishm 
o 'z id a  n a m o yo n  qiladi va JT  mehnat hajmini 2 -3%  ini tashkil etadi. Asosiy 
ish s a lm o g ' i  ressorn i t a 'm i r l a s h  va u n in g  s ingan  iistlarini ahnash tir ïsh  
ham da  birlaxnchi shakliga kcltirishdan iborat. U n d a n  tashqari. har xi! turdagi 
stremyankalar,  skobalar ,  xom utla r  va k ronsh teyn la r  tayyorlanadi.

Tunukasozlik ish lari. Bu ishlar avtobus va yengil avtomobil ku/ovlarini 
(JT  ishlari m e l ina t  ha jm in i 7-9% ) ham da  yuk aviomobillari kabinalarim 
(JT ishlari m eh na t  ha jm ini taxminan 2%) ta 'm ir la sh d a n  iborai. Ko'rsalilgan 
m eh na t  hajm lariga  tunukasoz l ik  ishlaridan kelib chiqadigan payvandlash 
ishlari ham  kiradi.

P ayvand lash  ish la r i . Bu ishlar yoriq larni,  uzilgan va singan yerlarni 
u la sh  ( b a r t a r a f )  e t i s h ,  tu r l i  k r o n s l i t e y e n ,  b u r c h a k c h a  va h .k . la r n i  
m ah k an i la sh d an  iborat.  A T K  da e lek trpayvandlash  va gazli payvandlash 
usuilaridan Ibydalaniladi. Elektrpayvandlash y o ' l i  bilan o g ' ir detallar (rama, 
o 'z i t o 'k g i c h  kuzovi) ,  gaz  payvandlash y o ' l i  b ilan yupqa devorli detallar 
payvandlanadi. Payvandlash  ishlarining hajmi yengil avtomobillar kuzovini 
va yuk avtomobillari kabinasini ta 'm irlashn i hisobga olm aganda JT  mehnat 
hajmining 1-1,5% ini tashkil etadi.

M isgarlik  ish lari. J T  m ehn a t  hajmining tax m in an  2% ini tashkil qilib, 
rangli m eta lla rdan  tayy o r lan gan  detallar germ etik lig in i ta 'm in la sh  uchun  
y o ' n a l t i r i l g a n .  B u l a r  r a d i a t o r n i ,  y o n i l g ' i  b a k l a r i n i ,  k a r b y u r a t o r  
qalqovuchlarini, la tun trubali o 'tkazgichlarlarida hosil bo 'lg an  teshiklar va 
yoriqlarni kavsharlab tuzat ishdan  iborat.

M o y lash -to 'ld ir ish , tozalash-yuvib tashlash  ish lari. Bu ishlar ishqalamb 
ish lovch i b i r ik m a la r d a g i  qarsh i l ik  k u ch la r in i  k am ay t ir ish g a ,  yed in l ish  
intensivligini va shu  bilan birga texnik suyuqlik va m oy  bilan ishlovchi tizimlami 
m e 'yor iy  ishlab turishini ta 'm in lashga  qaratilgan. Bu ishlar 1-TX (16-20%) 
va 2-TX (9-18% ) m eh n a t  hajmining salmoqli qismini tashkil etadi. Moylash- 
to 'ldirish ishlari avtom obil  agrégat va birikmalar kalerlarini yonilg'i va texnik 
suyuqliklar bilan to ' ld ir ish  yoki ulami almashtirishdan iborat. Bu ishlaming 
sifati birikmalar resursiga salmoqli ta 's i r  ko’ rsatadi. Masalan. yuk aviomobillari 
shkvoren birikmasini ta lab  qilingamdek har l-T X  da moylamasdan, oralatib 
moyiansa shkvorenning ish resursi 40%dan ortiq kamayadi. Dvigateldagi moy 
sathini m e 'y o r id an  k am ro q  holda ishlatish moy bosimining pasayib ketishiga 
va tirsakli val vkladishlarining tez erishiga olib keladi. T o rm o /  suyuqligi sathi



pasaushi to rm o /  tt/innga havo kiríshij;;i \a  umng ishlam ay qolishiga olib kcladi 
Moylash islilari tarkibiiu aniqlovchi asosiy texno log ik  hujjal ximmatologik 
xariia hisoblanib. muía moylash jo\i va nuqt;ilar¡ son i .  moylash davriyligi. 
niov turi va uning saríi ko'rsatiladi

To/alash-yuvih tashlash ishlan moy va texnik suyuqlik larm to ' l iq  hajmda 
almashtirish ishlarining asosiy qismi h isoblanadi .  T o r m o /  tizimim vaqti 
vaqti bilan (yiliga bir  marta) u iv ib  tashlash undagi re/.ina maiijetlari ishlash 
davrini 1,5-2 m ar ta  oshiradi.  Ynvib ta sh lash  v a q t id a  de ta l la r  yedirilish  
m a l isu lo t la r id an  xa los  q i l inad i .  bu esa d e t a l l a r n m g  ish lash  s h a ro i t in i  
yaxshilaydi. H ar bir birikma va t i / im ni  vuvib lashlash  m e 'vo r lang an  b o ' l ib .  
vakka texnologiva asosida baiariladi.

A kkun iu toatu r is h la r i .  Bu ish lar  a k k u m u l y a to r  b a ta rey a la r in i  tashq i 
n a 7 o r a t  qiiish, /a rvadlanganlig in i,  elektrolil sa th i  va solishtirma zichligini 
tckshirish, seperator va monobloklarni a lm ash lir ish lardan  iborat. Plastinalarni 
almashtirish qayta tiklashga tegishli bo 'l ib ,  ju d a  k a m  hollarda bu ishni A TK  
l a r d a  bajarish m um kin .  chunki akkum ulyatorni qay ta  tiklash mehnat hajmi 
un i vangi tayyor lashdan  10 b a ro b a r  ort iqdir .  A k k u m u ly a to r  banka la r ida  
elektro lit  sathi k am ay ib  ketgan ho lla rd a  d i s t e r l a n g a n  suv quyish  h i lan  
m e 'yor iga  kcltiriladi. Solishtirma /ichlik k a p m ay ib  ketganda esa elektrolit 
almashtiriladi. Elektrolit tayyorlashda maxsus idishga avval disterlangan suv 
quyib, snugra kislota qo 'shiladi.

Yainash ishlari. Bu ishlar shikastlangan av tom obil  kameralarini vamash 
va shm alar  m ayda ja rohatlarin i b a r ta ra f  e tish ,  y a 'n i  mahalliy  t a ’ mirlash  
o 'tkaz ishdan  iborat.

B o'yoqchilik ish lari. Bu ishlar av tom obil k u /o v la r in i  him ovalovchi va 
estetik ko 'r in ish  beruvehi lak bo 'yoq li  q o p la m a la m i paydo  qilishdan iboral 
b o ' l ib .  vuk a v to m o b i l la n  u e h u n  jo r iy  t a ' m i r  m e h n a t  ha jm in i 5% ini. 
avtobus va yengil avtomobillan uehun  8% ini tashkil etadi.

H im o ya-es te t ik  q o p lam a  bir  necha  q a t l a m d a n  iborat: notekislik larn i 
to 'ld iruvchi shpatlevkadan. adge/.iya hosil q iluvchi b run tovkadan  va b o 'y a sh  
qatlamidan. Q op lam an in g  estetik ko 'r in ishi xususiyati tropik iqlim sharoiti 
uehun 3 yilgacha saqlanadi.  H i moya xususiyati tropik  iqlimda 3 yilgacha, 
ine 'voriy  iqlimda 5 yilgacha saqlanadi.

T E X N O L O G IK  J IH O Z I -A R

ATK da harakatdagi tarkibga T X K  va J T  da  h a m m a b o p  (mctall qirquvchi, 
y o g ' o e h g a  i s h lo v  b e r u v e h i ,  p r c s s l a r ,  k r a n - b a l k a l a r ,  p a y v a n d l a s h  
transformatorlar i va h. k.) va maxsus (yuvish m ash ina la r i .  k o ' ta rg ich la r .



diagnoslikalash asboblari v;i h. k.) iiho/lar ishlaiiladi. Bulardaii tashqari.  o ' /  
kuchi btlan A T K  sh a ro iu d a  tayvorlangan n o s ia n d a n  jihozlar ( tokchalar .  
dasigohlar, a ra v a c h a la r  va h. k.) h a m  qo 'l lam lad i.

A TK  da ishlaliladigan lexnologik jiho/lar  o ' / m i n g  qo'llanilishi b o 'y ieha  
k o ' t a r i s h - q a r a s h ,  k o ' t a r i s h - i a s h i s h .  av lo m o b i l la rg a  T X K  va J T  uc iun i 
maxsuslashlirilgan Uirkumlarga bo 'linadi.

K o 'u i r i s h .  q a r a s h  va lashish j i h o / k m  JT  \<i T X K  da  ish la l ihb  ular  
avtom obil larga  lu ir  to m o n d a n  (usiidan, lag idan . vonidan)  TXK  va T  ga 
im kon yara tad i va ish unum ini oshiradi. Aviomobillarga T X K  ishlarining 
40-50 % lag idan ,  10-20 % vonidan va 40-45  % ust taraíldan bajariladi.

K o 'ta r i sh ,  q a rash  va tashish jihozlari ish unu m in i  oshiribgina qo lm ay. 
uning sif'atini o sh ir ishga ham  imkon yaratadi.

K o 'ta r ish -q a ra sh  jih o /la r i . Ishlarni birdaniga lagidan. yonidan va ustidan 
bajarishni la 'm in l a y d ig a n  ham m ab o p  ko 'r ish  moslamalari k o ’ rish ariqchalari 
(5 - ia ' i t i )  h iso b la n a d i .  Boshi bcrk va bosh i och iq  posl lar  h a m d a  oqim li  
qalorlar k o ' r i s h  ar iqchalar i hilan jihozlanadi. U lar  kengligi b o 'y ieh a  ensi /  
va enli Uirlarga b o ' l in a d i .  Ariqchalar kengligi avtomobil cuidan kam b o 'lsa  
ensiz deb, kcng  b o ' l s a  enli dcb tushuniladi.

K o 'r ish  a r iqch a la r in ing  tu/ilishi avtom obillaniing  turiga bog 'l iq  b o 'l ib ,  
uzunligi a v io m o b i l  u zu n l ig id an  0 ,5 -0 ,8  m  u z u n ,  chuqurl ig i  esa  yengil 
avtomobillar u c h u n  1,4-1,5 ni, ynk aviomobillar va aviobuslar uchiin 1,2- 
1.3 m b o ' lad i .  Eni esa avtobus va yuk avtomobili uchun  0,9-1,1 m, yengil 
aviomobillar u c h u n  0,8 m  bo 'ladi.  K o 'r ish  ariqehalariga pasl kuchlanishli 
y o r i tg i c h la r  ( 4 2  V )  o ' r m u i l a d i ,  h a r  1 m e l r  u z u n l ik k a  200  m ' / s o a t

hajm idagi,  haro ra li  16- 
25"C, tezligi 2 -2 ,5  m / s  
b o ' l g a n  45° b u r c h a k  
ostidagi yo ' nalishda havo 
oq im i bilan sham olla tib  
turiladi. Chiqindi gazlarni 
ehiqarish uchun  maxsus 
quvurlar o 'rna t i lad i.  TX  
va T  jarayonida avtomobil 
d v ig a te l l a r in i  i s h la l i sh  
z a ru r iy a t i  l u g 'u l s a ,  bu 
q u v u r l a r  a v i o m o b i l  
glushiteliga ulab qo'yiladi.

K o ' r i s h  a r iq ch a la r i ,  
u la rda  bajar iladigan ish

5-rasm . K o 'r ish  ariqchalarin ing ta sn ifl
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turiga qarab ko' targichlar.  ha taka tlanuvdn  voronkalar.  moy quyish q u n h n a la n  
hilan j iho /lanad i.

Ensi/ k o 'n s h  ariqchalan  yorug' cmasligi. ha /i  agregatlami vcchish va 
o '  r n a t i s h n in g  q iv in l ig i .  en li n r iq c h a la r  e sa  k o ' p  jov  c g a l la sh i  kah i 
kamchiliklarga cgadirlar.

l '.s ia k a d a la r  - i c m i r - h c i o n d a n .  n ie t a  11 k o n s t n i k s i y a l a r d a n  y o k i  
yog 'o chd an  balandligi 0 ,7-1 .4  m qilib ishiangan. 20 -25%  qiyalikdagi chiqish 
va uishish ram palan  b o ' lg a n  ko  pnklardan ibor.w h o ' la d i .  U la rb o sh i  bcrk va 
boshi o ch iq  h a m d a  q o '7 g 'a l m a s  va q o ' / g ' a l u v d i a n  b o 'l i s l i i  n u u n k in .  
A vtom obiln ing ust idan , vonidan va tagidan b ird an ig a  ish bajarish uc lu in  
ular chuqur b o ' lm a g a n  ko 'r ish  ariqchalan hilan j ih o / lan ad i .  Estakadalardan 
aviomohillarga dala sharoiilarida TXK  va T íshlan bajarilganda, avtomobillarni 
qo ' Ida yuvishda foydalaniladi.

Ka'targkhUir. Ü 'rna li lish i (6-rasin) b o 'y ic h a  ko 'la rg ich la r  q o ' / g ' a l m a s  
va harakatlanuvchan, ko 'tar ish  n iexani/m i b o 'y ic h a  mcxanik, gidravlik 
va pnevm alik . ishga tushinlishi b o 'y ic h a  q o ' l  h ilan  boshqan luvch i va 
elcktmtcxnik, jovlashishi b o 'y ich a  - pol nstida \'a k o '  rish ariqciiasida b o '  lisiii 
nuinikin. K o 'ta rg ichdag i layanch ram an m g  m /i l ish i  b o 'y ic h a  -- koleyali,  
koleyalararo va ko ' ndalang ramali ham da tayancli (ravcrsali turlarga b o '  linadi. 
Avtokorxonalarda va texnik x i/mal ko ' rsatish shaxobchaiar ida  clcktrom cxanik  
va gidravlik k o 'la rg ich la r  keng qo 'llaniladi.

Q o ' / g ' a l m a s  c l e k t r o m e x a n i k  k o ' t a r g i c h l a r  | .  2 va  k o ' p  p lu n je r l i ,  y u k  

k o ' t a r i s h  q o b i l i y a t i  2 ,  4 ,  X, 12, 16 va 20  t o n n a l i  h o ' l a d i .  K o ' t a r g i c h l a r n i n g  

b i t m ,  ik k i ta ,  u c h t a  v a  t o ' n t a  u s t in l ig i  v a  a v t o n i o h i l l a m i  q i y a l a t u v c h i  U ir la r i  
b o ' l i s h i  m u m k i n .

Bir  p lu n je r l i  e l e k t r o - g i d r a v l i k  k o ' t a r g i c h d a  ( 7 - u s m )  e l e k t r o d v i g a t e l  ( 3 )  
i s h l a b  t u r g a n d a  m o y  b a k d a n  (2 )  s o ' r u v e h i  k l a p a n  ( I )  o r q a l i  n a s o s  ( 4 )  

h i l a n  s i l in d rd a g i  ( 1 2 )  p lu n je r  ( I I )  t a g ig a  y u b o r i l a d i .  B o s h q a m v c h i  k r a n n i n g  
( 6 )  u s h l a g i c h i  ( 9 )  y o r d a m i d a  o ' t k a / . u v c h i  k l a p a n  ( 8 )  o r q a l i  k o ' t a r i s h  

v a q t id a  s i l i n d r g a  m o y  y o ‘ n a l t i n l a d i  y o k i  t u s h i r i s h  v a q t i d a  b a k k a  y u b o r i l a d i .

| l )  m atili'-hi b n 'u d ia  |----- K O  l A R G K 'H l . A H 11> m a ú lla n  ovi hd'vK'hril

1 1 I 1 1
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7-rasm. ß ir  p lun jerli 
elek tro -g id ra v lik  
ko'targichning sh a k ii

vm rm fl

P lu n je rn i  k o ' t a r i l i s h  tuga- 
gach , О.1) M Pa bosimga so /-  
.»ngan reduksion klapan (5) 

moyni bakka o ' tk az ib  yubo- 
radi. Tizimdagi moy bosimi 
m o n o m e t r  (7) y o r d a m id a  
n a z o ra t  q il inad i .  P lu n je rn i 
tushishi ushlagichning m a -  
lum  h o la t id a ,  ram aga  (10) 
joylashtirilgan avtom obilning 
og 'ir ligi ta 's ir ida  ostida sodir 
b o ' I a d i .  T u s h i s h  l e / l i g i  
o ' t k a z u v c h i  k la p a n  o rqa l i  
sozlanadi.  Ko'tari lgan ramaga 
o ’ rn a t i l g a n  a v to m o b i ln in g  
o ' z - o ' z i d a n  tushib kctishini 
oldini olish maqsadida к о -  
targich ramatagiga ustunchalar 
q o ’yiladi. M D H  davla t lar i  
s a n o a t i d a  e le k t ro g id ra v l ik  
p lu n je r l i  k o ' t a r g i c h l a r n in g  
P I 3 8 G  (2  t . )  va P I  51 
( 1 2 , 5 t .)  tu r la r i  ish lab  ch i-  
qariladi. U lardan birinchisi 1- 
p l u n j e r l i  b o  ' l i b ,  y e n g i l  
a v to m o b i l la r  u ch u n ,  ikkin- 
chisi 2-plunjcrli bo"lib. yuk 
av tom o b il la r i  va av tobus lar  
u c h u n  mo'l ja l langan.

E le k t ro m e x a n ik  k o ' t a r -  
g ich la r  1, 2, 4 va 6 ustunli 
b o ' l i b ,  u la rn in g  vuk  k o ' -  
tar ish  qobiliyati 1,5 d an  14 
t o n n a g a c h a  b o ' I a d i .  Ikki 
u s t u n l i  e l e k t r o m e x a n i k  
k o ' t a r g i c h  (8-iMMii) 2 ta  
k o ro b k a s im o n  us tundan  ( I )  
va ko 'n d a lan g b i r ik m a d a n  (7) 

iborat bo 'l ib ,  ha r  b ir  u s tun  ichiga yuk ko 'tar ish  gaykasida harakatlanadigan 
yunivchi vint joy lashgan .  G aykaga koretka (2) o '  matilgan . unga ushlagichlar

8 -ra sm . E le k tr o m e x a n ik  

k o  ta r g ic h n in g  u m u m iy  k o  r in is h i



(3) sliarnir yo rdam ida  joylashtirilgan. Vuk k o ' i a r u v c h i  (haraka tlanuvch i)  
vinilar clektrodvigate! (5) yordamida ustunhirdan b inga  o 'm a t i l g a n  reduktor
(6) orqali harokatga kcltiriladi, hoshqa vintga harak a l  k o 'n d a la n g  birikma 
ichiga o'rnatilgan zanjirli u /a tm a  yordamida yetkaziladi. K o 'ta rg ichm  boshqansh 
tugm achali  uzgich-ulagich  (4) yordam ida  bajar iladi.  K o ' t a r i s h  balandligi 
1800 m m  ni, ko 'ta r i l tsh  vaqti 45-60 s ni vashkil qiladi.

M O I ! davlatlarida 2 t yuk ko 'ta r ish  qobilivatiga ega  b o '  Igan PI 33 va P I 45 
modelli  yengil av tom obil la rn i  ko 'ta r ishg a  m o '  I ja l langan  e lck trom ex an ik  
k o 'ta rg ich la r  ishlab chiqariladi.

Bimdav ko 'targichlami Koreya, Vcngriya, Polsha va Chexiya ham  ishiah 
chiqaradi.  Jum ladan ,  4 ( P I 50 modelli) va 6 ( P I 4 2  m odeili )  ustunli clek- 
tromexam k ko 'targ ich lar  liain islilab chiqarilib, u la r  A T K  larda yuk avto- 
mobillari va avtobuslarni ko 'ta r ish  uchim ishlaliladi. U la r  q o 'z g 'a lm a s  va 
harakatlanuvchi bo 'l ish i  miim km. l-hola tda  k o ' ta rg ic h n in g  har bir  ustuni 
ram a, aravacha. gaykaü harakatlanuvchi vint, c lektrodvigate!, reduktordan 
ibonu bo 'lib . anker bohlari yordamida polga qotiri ladi. 2 -holatda csa hara- 
katlaiiuvchan qilib bajariladi. 140 turidagi harakatlanuvchi ustunli elektromexanik 
ko 'targ ichlar harakatlanuvchi ustunli ko'targichlar d e b  ataladi (9- iasm ).

Ular 10 tonnagacha og'irlikdagi yuk av tom obiüar i  va  avtobuslar u chu n  
m o ‘Ijallangan ( r e d u k to r  yuritm ali ,  g ' i ld irak  ta g idan  k o ’ taradi,  k o ' ta r ish  
balandligi 1700 m m , 380 v da  ishlovchi 4 ta dvigatclli,  ha r  bir  ustunning 
tashqi o ' Ic h a m la r i  920x1260x2570 m m , o g ' i r l ig i  1900 kg).

A TK  sharoitida ko ' targ ich lardan  foydalanish, k o ' ta r g ic h  bilan j ihozlangan 
xizmat ko 'isatish  ishlari bajariluvehi ishchi postlarni h a r  q anday  tekis polli 
jo y la rd a  tashkil qilisliga im kon  beradi.  B u la rd a n  ta s h q a r i ,  k o ' ta r i lg a n  
a v to m o b i l la r  tag iga  k o ' t a r g i c h  
m a j m u i g a  k i r u v e h i  m a x s u s  
t a y a n c h l a r n i  o ' r n a t i b ,  q o ' / -  
g 'a luv ch i  k o ’targichlami boshqa 
ishchi post la r ida  h a m  ishlatish 
mum kin. K o 'targ ichni boshqarish 
q o 'zg 'a luv ch i  boshqarish pultlari 
yordamida bajariladi.

K o ’ rish ariqchasidagi k o ' t a r 
gichlar I yoki 2 ustunli , gidravlik 
y o k i  e l e k t r o m e x a n i k  b o ' l i s h i  
m u m k in .  Q o ' l  b i l a n  b o s h q a -  
ri luvehi b ir  p lun je r l i  y u r i tm a li  
g id r a v l i k  k o ' t a r g i c h  k o ' r i s h  
a r iqchas idag i h a ra k a t la n u v c h a n

9 - r a s n t .  H a r a k a t l a n u v c h i  

u s tu n li  k o ' ta r g ic h ( P P - lO )



a r a v a c h a  m m a s i n i n g  k o ' n d a l a n g  b a lk a l a r ig a  o '  r n a l i l a d Ä A n n a c h a l a r  k o ' r i s h  
a r i q c h a s i n i n g  b o ' v l a m a  d e v o r l a r ig a  o ' r n a t i l g a n  y o ‘ n a l n r u v c h i  q i s m g a  ro l ik la r  
y o r d a m i d a  o ' r n a l i l a d i .  S h u n d a \  q i l i b .  k o ' t a r g i c h  k o ' r i s h  a r i q c h a s i d a  
k o ' n d a l a n g  v a  b o ' v l a m a  h a r a k a i  q i l i sh i  m u m k i n .

B a j a r i l a d i g a n  i s h n i n g  tu r ig a  q a r a b  k o ' r i s h  a r iq c h a s id a g i  k o ' t a r g i c h n i n g  

p lu n je r ig a  u s h l a g i c h  y o k i  a v t o m o b i l  a g r c g a t l a r in i  y c c h ib  o l i sh  va o ' r n a t i s h  
u c h u n  m o s l a m a o ' r n a t i l a d i .  1 0 - : : w n d a  P N K - I - O I  lu r id a g i  k o ' r i s h  a r iq c h a s ig a  
m o s l a s h g a n .  o s m a  o v o q  b i l a n  h a r a k a l g a  k e l t i r i l m c h i .  y cng i l  a v t o i n o b i l l a r g a  

x i / n u u  k o ' r s a t u v c h i  g i d r o k o ' t a r g i c h  t a s v i r k m g a n  Y u k  k o ' t a r i s h  q o b i l iy a t i  2 

l o n n a g a c h a  b o ' l i b .  e n i  9 3 0 - 1 2 5 0  m m  b o ' l g a n  k o ' r i s h  a r i q c h a l a r i  u c h u n  
i n o ' l j a l l a n g a u .  U  h a r a k a l l a n u v c h i  a l m a s h i i r i l i s h i  m u m k i n  b o ' l g a n  t a y a n c h l a r g a  

c g a  b o ' l i b .  t a s h q i  q i s m i  tu r l i  s h a k l ia rg a  cga a v t o m o b i l l a m i  k o ' l a r i s h  im k o n i v a l i

4 d o m k r a t  (M a rk a .s i-5 .S 2 4 4 .  

k o 'ta r ish  b a ta n d h i’t 2 2 0 -6 S 0  mm. 
m cm lo n ch a si 179 mm. nu issa si M 5

kg)

f  q o b i l i y a t i  2 0  

Ю п п а ц а  с ц а  

b o 'I  ff  a n  x id ra v lik

l l a r a k a t l a  - 
n i t v c h i ,  y u k  

к  о  ' t  a  r  i  V ¡i

I  I - r a s m .

10-rasnt. K o 'r ish  
' ariiqch iisi u chu n  
1 a ¡dravlik  d o m k r a t

‘ 4

■ m m . m a x  2 0 № - lV ï> -  

\ 1Ш 1-1Н05 m m , k o 'ta rg ic h  ic in ilig i 1100- 
i ! 0 l0 - 9 2 0 - s 3 t )  m m ,  ta s h q i  o 'h h a n i la r i  

i !2 h 0x9S0 \l40 t>  m m . m a ssa si k ^

R n U a n u v c h a n
h a r a k u t la n m ih i
5.1310. yuk k n 't

kg ., i l ib  o l i s h  

b a la n c i/ ig i-m in  

I 0 - I 0 0 - 1 9 0 - 2 M

2 5 0 -5 0 0 -7 5 0 -1 0

a g r e g a t l a r i  i tc h  
h a r a k a f l a n u v c  

u s l i in  (m a r k a - 5 .1 2 ' 

\-tik k o  ta n s h  c/obili\ 
6 0 0  hi;, k o  ta r ib  o l 
h a /a in / l i g i  1125  и 

k o ' t a r i s h  b a -

T  r a n  s  in  i  V s  i y  a

!  2  - r a s m .

l a i u / h g i  1 9 5 0
m m . la shc/i "  I-
с h  a  ni I a  r  t
, ? ? M  / / . '  m m , m a ssa s i 4 9  k y j



mavjud Tcxnik tasnifi: k o ' ta r ish  balandligi 390 n u n .  o ' tK h  balandligi NO 
m m ,  inshqi o ' Ic h a m la r i  555x( 1 H )0x)45())\460 m m .  og ' i r l ig i  140 kg.

^V/un^Wz/aravtomobilga lag tom o n idan  x i/mat ko 'r sa t ish  va l a ' niirlashda 
avtomobillarni yonboshlatish uchun  xizmat qiladi. Eng k o 'p  yuk ko 'tarish 
qobiliyali 2 I va eng k o 'p  yonboshlatish burchagi 90" ni tashkil qiladi. Ular 
payvandlash, k u /o v  va b o 'y o q e h i l ik  ishlarida h a m d a  ycngi! avtomobillar 
tagiga /anglashga qarshi ishtov berishda ishlaliladi.

(iaruj (lom kraflun  ha raka t lanuvchi yuk k o ' la r ish  m ex an i /m la r i  bo ' l ib .  
ular ko 'ta r ish  moslamasi va kueh  hosil qiluvchi q is in d an  iborat bo 'lad i .  
I ’lar av tom obil la rn ing  o ld ing i voki o rqa  q is m id a n  osish  u c h u n  x i/m at 
qiladi.  K o 'la r ish  m ex a n i /m in in g  turi b o 'y ic h a  gidravlik  hisoblanib. q o ' l  
bilan boshqariladi. G  a raj dom kratlarin ing  yuk ko ' ta r ish  qobiliyali 1.6-12.5 t 
oraliqda bo 'lib ,  ko 'ta r ish  balandligi 430-700 m m  ni tashkil ctadi. Shulardan 
b in  I 1 i \ d a  keltirilgan. U lam i A T K  da qo 'l la sh  T X K  va J’l' ishlarini pol 
ustidagi postlarda, kerak b o ' lg a n  hotlarda kutish postlarida tashkil qilishga 
imkon yaratadi.

K o 'lar ish-tash ish  j ih o / la r i .  K atta  A TK  larda yuk k o ' t a r i s h  qobiliyali 
0,25-1 t dan  iborat b o ' lg a n  yakka relsli elektrotelferlardan va yuk ko 'tarish 
qobiliyali 1-3 t b o ' lg a n  osm a  kran-balkalardan  h a m d a  c lekirokaralardan 
foydalaniladi. Kichikroq A T K  larda esa harakallanuvchi kranlardan foydalaniladi. 
Ularning yuk ko 'lar ish  qobiliyali 1-2,5 t ni tashkil etadi.

Yuk lashuvchi aravachalar  agrégat va b i r ik m alam i (uza tm a la r  qutisini. 
radiatorlarni, ko 'p rik larn i ,  kardan vallarini, ressorlami va h.k.) avtomobildan 
y e c h u v c h i  m o s l a m a l a r  b i l a n  q u r o l l a n g a n  b o ' l i s h i  m u m k i n .  B un ga  
avtomobillar g' ildiraklarini, transmissiya agregatlarini va dvigatellarini yechish, 
tashish va o 'm a t i s h  aravachalari misol b o ' la  oladi. B un dav  aravachalardan 
nam unalar  12- va 13-ra.smlarda tasvirlangan.

Konveyerlar oqimli qa torlarda  avtomobillarni b ir  jo y d a n  ikkinchi joyga 
qo '/g 'a tLsh uchun xizmat qiladi. Ular ishlash prinsipj b o 'y ic h a  — uzluksiz 
voki to 'x ta b - to 'x tab  harakatlanuvchi, avtomobilni harakatlantirish b o 'y icha  
- - itarib yumvchi, ko 'ta r ib  yuruvchi va tortuvchi bo 'l ish i  m um kin  (14-rasm).

H o/irda  bir koleyali itarib yum vchi konveyerlar keng  tarqalgan bo 'l ib ,  
u la r  av tom obil la rn i  o ld ing i yoki keyingi g ‘ i ld i r a g id a n  m ax sus  itargich 
yordamida harakatlantiradi (K X , I .2 -TX ),  k o ' ta r ib  yuruvchilar  — maxsus 
lentalar uslida ( 15-vasm) avtomobillarni postdan postga ko '  chirishda ishlaliladi 
{KX, 1-TX, 2 -T X ) ,  to r tu v c h i  k on v e y e r la r  -  a v to m o b i l  o q im li  q a to r  
b o 'y lab  o 'm a t i lg an  ilgakka maxsus tross yoki zanjir yo rdam ida  biriktiriladi 
va ilgak qo 'zg 'a l ish i  bilan harakatga keladi.

Konveyerlami harakatga keltirish avtom at tarzda yoki uni boshqaruvchi 
opera tor  yordamida am alga  oshiriladi.



K o m e y e r la r  asosan «Ro.savtospesoborudovaniya» birlashmasi tom o n idan  
ishlab c ln q a n la d i .  U la rn m g  u /u n h g i  26-52  m gacha b o ' lib. T X K  dagt 
av tom obil la rnm g turigu bog 'liq  bo 'ladi .

K o n v cy  r l a rm  q<.)' Itash T X K  tc x n o lo g ik  ja ray o m n i  lashk il  q il ishn i 
takoinil lashnradi va ishlab ch iqansh  surati oshadi

TX K  va .11' uchun inaxsuslashlirilgan jihozlar. Avtomobillarga T X K  va 
JT  ckt so / la sh  va yech ish -o 'rna t ish  ishlarini bajarish uchun ajratish-yiu'ish, 
ta 'n u r la sh  j ih o / la r i  ishlatiladi.

Bularga d in a m o m e tr ik  kaiitlar (16-raMii), turli asboblar lo 'p la m i .  gaz 
balonli av iom o b il la r  t a m m o t  ti / im iga  T X K  va JT  uchun, elekirotexnik va
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boshqa turdagi ish lam i bajarish u c h u n  kalitlar to 'p la m i  ish la tilad i. Misol 
tariqasida 17-m sm da 2446 m odelli kalitlar to 'p la m i keltirilgan .

2 -T X K  va JT  postlarida m axsus gaykaburag ich lar ish latilad i. M asalan, 
1330 tu r id ag i g ay k ab u rag ich  y u k  av to m o b illa r i va  a v to b u s la r  g 'i ld ira k  
gaykalarini qotirish  va yechish u c h u n  xizm at q iladi (1 9 -n ism ).

G aykaburag ichn ing  ishlash p rin s ip i u lash  v aq tid a  ye tak lan u v ch i valdan 
(9) uzatiluvchi m axovikda (3) hosil b o 'lg a n  q u w a tn i ish la tish d an  iborat. 
E lektrdvigatelda hosil b o ' lgan burovchi m om en t yassi ta sm a  o rqa li yetaklovchi 
val m axovig iga (5) ikk i k u lach o k li u za tg ich  (6 ), ikki k u la c h o k li shlisali 
m urta  (7), pru jina (8), yetaklanuvchi val, kallakli kalit (10) o rqali richagning

16-rasm. D inamometrik kalit:
¡-almashuvchi kallakni ushlagich; 2-ko'rsatgich; 3-egiluvchan steijen; 4- 

shkala; 5-ushlagich. ;  ̂ j

! r ^

17-rasm . Avtochilangarning 2446  
rusm dagi asboblar to'plami

M í ! ! ! ,
M 1 1  I])

•  © <S> 9 9  Ф Ф

1 S  - r  a s m  . 
A vtoch ilan garn in g  K -  
4670  rusum dagi m etal 
idishti asboblar to'plami

19-rasm. ¡330 modelli g'ildirak  
gaykasin i qotirish  va yechish  
gaykaburagichining prinsipiai shakti:

l-e lek tro d vig a te l shkivi; 2 -h araka tga  
keltiruvchi tasm a; 3 -m axovik; 4-to'xtatish  
richagi; 5-m axovik  valí; 6-m axovikn ing ikk i  
k u la c h o k li u za tg ich i; 7 - ik k i k u la c h o k li  
sh lisa li m ufia; 8-prujina; 9 -e tak lan u vch i  
val; 10-yon yu zp li ka lit



(4) yoq ilgan  h o la tid a  uzatiladi. B irinchi yuklanishda burovchi m o m en t 350- 
4 5 0  N m  n i ta s h k il e tad i. 1000 -1 1 0 0  N m  m o m e n t hosil q ilish  u c h u n  
m u f ta n i 4 -5  m a r ta  uz ib  u la sh  z a ru r . G a y k a b u ra g ic h la rd a n  fo y d a lan ish  
av to ch ilan g arlam in g  ish su r 'a t in i 3 -4  barobarga oshircdi.

R637, R638 va R658 turidagi agrégat va birikmalami almashtirish postlari 
J T  is h la r in i b a ja r ish d a  ag reg a tla rn i yech ish  va o 'r n a t is h  o p era ts iya la rin i 
m e x a n iz a ts iy a la sh g a  im k o n  b e rad i. R637 tu rid ag i p o s t o ld ing i va o rqa  
k o ’p r i k la r n i ,  u z a tm a la r  q u t i s in i ,  o rq a  k o 'p r i k  r e d u k to r in i ,  re s so rn i 
a lm ash tirish  u c h u n  kengligi 1100 va chuqurlig i 1200 m m  li k o 'r ish  ariqchasiga 
o 'm a t i lg a n  5 t  yu k  k o 'ta r is h  qob iliya tiga  ega b o 'lg a n  ha rak a tlan u v ch an  
e lek tro m ex an ik  k o 'ta ig ic h  b ilan  qurollangan. U n d an  tashqari post transm issiya 
ag rega tla ridan  m o y lam i to ' kish m oslam asi, g ' ild iraklam i yechish  va o '  m atish  
aravachasi, g ’ ild irak  gaykalari u c h u n  gaykaburagich, ressor s irg 'a la ri u chun  
gaykabu rag ich , m o y  tarqatuvch i bak , asboblar to 'p la m i b ilan  ta 'm in la n g a n  
a v to c h ila n g a r  u c h u n  h arak a tlan u v ch i post yuk  av tom obillarin i ram asidan  
osib  q o 'y is h  u c h u n  m o slam aia r b ilan  ta 'm in la n g a n .

B un d ay  p o stlam i A T K  da q o 'lla sh  ajra tish -y ig 'ish  ish larida ish unum ini 
2 -3  b a ro b a r  te z la sh tira d i. A T K  d ag i ag reg a tla rn i ta 'm ir la s h  va b o sh q a  
u s ta x o n a la rd a g i a jra tish  y ig 'ish  ish la rin i ba jarish  u c h u n  tuz ilish  jih a td a n  
p rin sip ia l b ir  xil b o 'lg a n  (ram a-1 , u stun -2 , harakatlan tiruvchi m exan izm - 
3, ag reg a tla rn i q o tirish  u c h u n  k ransh teyn-4 ) h a r  xil jihoz la rdan  foydaJaniladi 
( 2 0 - ra s m ) . A g a r  a g re g a tn in g  o g 'i r l ig i  k a tta  b o 'l s a ,  ag rég a t q o tir ilg a n

2 1 - r a s m . T o r m o z  b a r a b a n la r in i s i l l iq lo v c h i  v a  to r m o z  k o lo d k a s in in g  ish d a n  c h iq q a n  

q o p la m a la r in i  q ir q u v c h i  q o 'z g 'a lu v c h a n  m o s la m a :

1 -g ' i ld ir a k  s tu p is a s i;  2 - to r m o z  b a r a b a n i;  3 -e Iek tro d v ig a te I; 4 -r e d u k to r ;  5 -k a re tk a ;  
6 -q ir q g ic h ;  7 -s h p in d e l.



kronsh teynm  kerakli burchakka b u rish n i ta 'm in lo v ch i ustunga (2 ) q o 'l  (3) 
yo rdam ida yoki elek trom exanik  bo sh q arilu v ch i uza tm a o 'rn a t i la d i.  M D H  
davlatlarida hozirgi vaqtda «M oskv ich» , «Jiguli», «Volga» ycngil av tom obillari 
u ch u n  R641 m odelli, «Z M Z -53»  va «Z IL -130»  dvigatellari u c h u n  R642 
m odelli «Y A M Z -236», «Y A M Z -238» , « K am A Z-740», « K am A Z -7 4 1 »  dizel 
dv igatellari u c h u n  R770 va R 776  m o d e lli , «Ikarus»  av tobusi dv igate llari 
u ch u n  R643 m odelli jihozlar ish lab  ch iqarilad i.

A jratish-y ig ' ish ishlarida xuddi yuqoridag i tuzilishga ega b o ' lgan  u za tm ala r 
q u tis in in g  (R 2 1 0  m odelli, g id ro m e x a n ik  u z a tm a n i R 636  m o d e lli) , o rq a  
k o 'p r ik  reduk to rin ing  (R640 m o d e lli) , o ld ingi va o rq a  k o 'p r ik n in g  (2450 
m odelli) jih o z la r i h am  ish la tilad i. A T K  sh a ro itid a  to rm o z  b a ra b a n la r in i 
tckislash va to rm oz kolodkasi q o p lam ala rin i y o 'n ls h  u c h u n  m axsus m oslam a 
ishlatiladi, u q o 'zg 'a lu v c h a n  yoki q o 'z g 'a lm a s  b o ’lishi m u m k in  (2 l- ra s m ).

H o z ird a  yengil av tom obillar u c h u n  R 117 m odelli, yuk  a v to m o b illa r i 
u chun  R 114 m odelli, yuk av tom obillari va avtobuslar u c h u n  R 159  m odelli 
m oslam alar ishlab chiqariladi. U la m i A T K  da q o 'lla sh  k o 'p  hajm ii ajratish- 
y ig 'i s h  is h la r in i m ex a n iz a ts iy a la sh g a  im k o n  y a ra ta d i, ish la b  c h iq a r ish  
su r 'a t in i va ish sifatini oshiradi.

T ozalash -yuv ish  jihozlari. Y engil av tom ob il va av to b u s lam in g  kuzovi, 
yuk av tom obilin ing  kabinasi va  p la tfo rin asin i kir va c h a n g d a n  to za la sh d a  
elek tr ch an g so 'rg ich la rd an  foydalani- 
ladi. U la rq o 'z g 'a lm a sc h a n g so 'ru v c h i 
q u r i lm a , q o 'l d a  e ltib  y u ru v ch i va 
q o 'z g 'a lu v c h a n  kabi turlarga bo 'lin ad i.
E lektr ch an g  so 'rg ich  quyidagilardan 
tu z ilg a n : e le k tr  sh a b a d a la tg ic h  va 
changso ' rgich uch ida  konussim on kal- 
lak va c h o 'tk a l i  eg iluvchan  s h la n -  
g a la rdan  iborat. C hang  so 'rg ic h n in g  
havo s o 'r is h  bosim i 11-12 Pa o ra liq d a  
b o 'la d i. B unday  chan g so 'rg ich la rd an  
birin ing shakli 22-ra.sm da keltirilgan.
Yirik A T K  larda, avtobus saroylarida 
q o 'z g 'a lm a s  c h a n g  s o 'rg ic h la r d a n  
foydalanish katta  sam ara beradi.

A v to m o b illa rn i yuvish j ih o z la r i .
A v to m o b illa rn i  y u v ish  q u r i lm a la r i  
um u m iy  va m axsus turlarga b o 'lin a d i.
U m u m iy  tu r d a g i  y u v ish  j i h o z la r i  
yuvishga qu lay  b o 'lib , u lar y o rdam ida

2 2 'r a s m . T a sh q i to z a la s h  is h la r ig a  

m o 'lja l la n g a n  K S M  7 5 0  B  X L  lu r id a g i  

s u p ir ish  n u ish in a si ( 5  o .k . g a  e g o  b o ' lg a n  

H o n d a  d v i g a t e l l i ,  i s h l a b  c h i q a r i s h  

( j t ib il iy a ti  4 0 0 0  m V so a t, o '( i s h  k e n g iig i  
¡ 0 0  m m , k o n te y n e ri 4 0  litr, is h c h i te z l ig i  
4  k m /s o a t ,  t a s h q i  o '  I c h a m l a r i  

1 2 4 0 x 6 9 0 x 1 1 5 0  m m , m a s s a s i  8 0  k g .)



av to m o b iln in g  ostini ham  yuvish m um kin . Bu ishlar m axsus tnaydonda va 
tu rü  k o ' rish ariq larida, estakada va k o ' targichlar yordam ida bajaiiladi. K o ' risli 
a riq ch a la r i devorlari, m ay d o n ch a la ri yuzasi nam  o 'tk azm ay d ig an  lappakchalar 
b ilan  q o p lan ib , poli suv oson  o q ib  ketishi uchun 2-3%  qiyalikda b o 'lad i.

A v to m o b illa r turiga h am d a  yuvish  usuliga qarab, m axsus yuvgichlar q o ' Ida 
yuvish  u c h u n  m oslashgan, m exanizatsiyalashgan, av tom atlashgan  va aralash 
tu r la rd a  b o 'lish i m um kin.

Oddiy, qo'lda yuvish: sh lan g a  va  sepkich yordam ida past bosim li (0.2- 
0 .4 M P A ) va  yuqori bosim li (1 -2 .5 M P A ) b o 'lish i m u m k in .

Mexanizatsiyalashgan zarrachali yuvish j ih o z la r in in g  ish c h i o rg an i 
fo r s u n k a la r  (2 3 - ra sm ) h is o b la n ib , u la r  suv yoki y u v ish  a ra la sh m a s in i 
ye tk az ib  beruvch i q o 'z g 'a lu v c h i  yok i q o 'z g 'a lm a s  quvurli o 'tkazg ich larga  
o 'm a t i lg a n  b o 'la d i.

Z a rra c h a li yuvish q u rilm asi a so san  yuk avtom obillari, o 'z ito 'k g ic h la r , 
t i rk a m a  va  y a r im tirk a m a  b ila n  ish lo v ch i a v to in o b illa rn i yuv ish  u ch u n  
m o 'lja llan g an .

Cho'tkali yuvish jihozining  a so s îy  o rgan i s i lin d r ik s im o n  ay lan u v c h i 
c h o 'tk a la r  b o 'l ib ,  ularga n a y la r  y o rdam ida  suv yoki yuvuvch i aralashm a 
y e tk a z ib  b e r i la d i .  U la r  y e n g il  a v to m o b il la r .  a v to b u s la r  va  fu rg o n li 
av to p o y ezd lam i yuvishda ish latilad i.

Shlangali yuvish jihozlari k ich ik  A TK  larda ish latilib , u la r  aravachaga 
o ’m a tilg an  agregatdan  iborat. A grégat 6,5 M P a gacha b osim  hosil qiluvchi 
p lun je rli yoki m arkazdan  q o c h m a  nasoslardan, sh langa uch iga  o 'm a tilg a n  
yuvuvch i ka llakdan  va yuvuvch i ara lashm a uchun  s ig 'im d a n  ibo ra t b o 'lad i. 
Y uvuvch i kallakka teshigin ing d iam e tr i har xil b o 'lg a n  fo rsunka la r o 'm a tilad i.

a-sozlanuvchi; b -s o z la n m a y d ig a n  y o n  tom on dan  sa ch ra tu vc h i;
1 -k o r p u s ;  2 -o 'tu v c h i k a n a t;  3 - te s h ik n in g  k o n u s h a lq a s i;  4 -g a y k a ;  5 -b u ra lu v c h i  

k o n u s;  6 - t iq in ;  7 -c h e g a r a lo v c h i g a y k a .



H orijda yuqorida  к о ' rsatilgan sh lan g a li yuvish jihozlarin ing  takom illashgan  
turlari qo 'U an ilad i. U larda yuvish a ra lash m asin in g  haro ra tin i k o 'ta r is h  u c h u n  
m axsus isitg ichlar qo 'U aniladi. J ih o z  yuv ilayo tgan  yuzaga 80"C isitilgan suv 
zarrachasin i 5 -7  M P a  bosm da va 140eC  d a  isitilgan parli z a rra c h a n i 1 ,4-1 ,6  
M P a  bo sm d a  yetkazib  beradi. H avo issiq  pay tlarda  isitgich o ’ch irilib  suv yoki 
yuvish ara lashm asi sovuq holda h a m  yetkaz ib  berilish i m u m k in .

Isitgichli jih o z  h am m abop  b o 'l ib ,  u la r  av to m o b illam in g  s ir tin i, tag in i, 
d v ig a te lla rin i, ag reg a tla rn i b o 'la k la rg a  a jra tilg a n d a  u la rn in g  d e ta l la r in i , 
x o n a lam in g  devorlari va pollarini y u v ish d a  ish iatilish i m u m k in . B ir n e c h a  
tu rda  ishlab chiqariladigan bu jih o z la r  suvni 750-3000 1/s h a jm d a  yetkazib  
berishi m um kin .

M l 29 m odelli av tom at (24 -rasm ) rav ishda  boshqariluvch i q o ’z g ' a lm as 
zarrachali yuvish jihozi yuvish p o s tin in g  ikk i to m o n ig a  o 'm a t i lg a n  ikk ita  
oldingi (2) va ikkita orqa (3) yuvish m ex an izm larid an  h a m d a  suv  y ig 'u v ch i 
yuza a riq ch ad an  iborat b o 'lad i. P o s tg a  k irish  o ld id an  iv itish  ram kasi (4 ), 
postdan  ch iq ishda  chayish ram kasi (1 ) o 'm a tilg a n .

M 129  m o d e lli jih o z  av to m o b iln in g  ta g id a n  yuv ishn i ta 'm in la m a y d i ,

24-rasm. M I29 modelli 
yuk avtom obillarin i zarra■ 
chali yuvish jihozi

2 5 -r a s m . H a r a k a t la n u v c h i  
p o r ta lli  a v to m o b illa rn i y u v ish  j ih o z i:  

J -c h iq in d i y ig 'g i c h :  2. 4 - la g  
ko liek to ri u za tm asi r ich a g la ri;  3 - la g  
k o lle k to r  u z a tm a s i t o r tq i la r i ;  5 -  
y u v ilg a n  c h iq in d i la r ; 6 - p a s tk i
kollektor e lek tr  uzatm asi; 7-forsunkali 
y o n  k o l le k to r ;  8 - s a c h r a t is h  
fo r su n k a la r i;  9 -h im o y a  ek ra n i;  1 0 - 
bosim li suv o 'tkazg ich ; U -b u ra lu vch i  
k ro n sh leyn ; 1 2 -q u vu r la r ;  1 3 -p o r ta l  
yo 'n a ltiru v c h is i;  1 4 -p o r ta l  ram asi.



sh u n in g  u c h u n  takom iU ashtirilib  M 136 m odeldagi jih o z  ishlab chiqarilgan. 
B u jih o z  q o ' shim cha ravishda p o l sath iga o ' m atiladigan teb ranuvchi forsunkalar 
b ila n  q u ro llan g an , u n in g  ish lab  ch iqarish  qobiliyati av to m o b iln in g  turiga 
q a ra b  2 5 -60  av t./soat n i, suv  sa rû  200-500 1/avt. n i, suv bosim i 2M P a ni 
ta sh k il qiladi. T irkam a b ilan  ish lovch i avtom obillar va o 'z ito 'k g ic h la r  uchun 
h arak a tlan u v ch i portalli z a rra c h a li yuvish jihozlari ish latiladi, u la r  birdaniga 
s iitq i v a  lag to m o n id an  yuv ish  ish larin i bajaradi (25 -rasm ).

Z a rrach a li yuvish jih o z la r in in g  afzallik tom onlari tuz ilish in iug  oddiyligi, 
k a m  m e ta ll sig 'im H ligi va  ham m abop lilig idad ir. K am chilig i k o 'p  suv sarf 
q ilish i v a  yengil av tom ob illa r va  av tobuslam i sifatli yuvm asligidadir.

C h o 't k a l i  yuv ish  j i h o z la r i  is h c h i o rg a n in in g  tu z i l is h i  b o 'y ic h a  — 
h a ra k a t la n u v c h i  (y u v ila y o tg a n  a v to m o b iln in g  s ir ti b o 'y ic h a  b o 'y la m a

2 6 -ra sm . Yengil a v to m o b illa r  u c h u n  h araka tlan u vch i c h o 'tk a li y u v ish  j ih o z i : 
1-bu yru q  tekshiruvchi; 2 -p o r to l ro lik la r in i harakatga keltiruvch i d v ig a te l; 3,4,7-suv, 

a ra lash m a  va shampun sepu vch i fo r su n k a li gorizan ta l yo'natiiruvchi; 6-sham punli bak; 8- 
f ir m a  em blem esi; 9- sin te tik  yu vish  a ra la sh m a si baki; 10-aylanuvchi havopurkagich; II- 
yu vish  aralashm asin i tarqatuvchi fo rsu n ka; ¡2-buraluvchi kronshteyn; 13-vertikal cho'tkani 
harakailan tiru vch i dvigatel; 14-e lek tro 'tkazg ich ; ¡5- gorizon tal shetkani harakatlantiruvchi 
d v ig a te l;  ¡6 -a v to m o b tln i q u r itis h  sh a m o lla tg ic h i; 1 7.2J -y a ltir a tg ic h  b a k la r i;  18' 
fo rsu n k a la m in g  og'ish  buchagin i so z lo v c h i m oslam a; I9-echiIadigan cho'tkaushlagish lar; 
2 0 -ch a p  tom on ch o 'tkasi; 2 2 'g o r izo n ta l c h o 'tka  posongisi; 23 -g 'iId irak  d isk la rin i yuvish 
m oxlam asi; 24 -re lsli yo'l.



harakatlanadi, b unda  avtom obil q o 'z g 'a lm a y  jo y id a  tu rad i) va  q o ’z g 'a ln ia s  
(bunda av tom obilm ng  o ' zi yoki u  ko n v ey er y o rdam ida  h a rak a tlan ad i) b o ' lishl 
m u m k in . H a ra k a tla n u v c h i j ih o z la r  (2 6 - ra s m )  a rk a d a n  ib o ra t  b o 'l i b ,  u 
yuvish postiga to 'sh a lg a n  relsli y o 'Id a  e le k try u r itm a  y o rdam ida  h a rak a tlan ad i. 
Portalga e lek tr uzatm ali 2 ta  vertikal va  1 ta  go rizon ta l c h o 'tk a ,  pu rkag ich  
(yuzani q u ritish  u ch u n ) o 'm a tilg a n .

A v to m o b iln i yuv ish  p o r ta ln in g  1 y o k i 2 m a r ta d a g i ( ik k i to m o n g a )  
h a rak a tid a  bajarilad i. Y engii av to m o b iilam i b u  jih o z la r  y o rd a m id a  yuv ish  
u ch u n  5 -6  d aq iq a  sarflanadi, sh u n in g  u c h u n  b u  jih o z la rd a n  u n c h a  k a tta  
b o 'lm a g a n  T X K S  lari va A T K  la rd a  k en g  k o 'la m d a  foydalaniladi.

K atta  A T K  larda  yengü av tom ob iilam i av tom atik  rav ishda yuvish  u c h u n  
m ehnat unum dorlig i 60 av t./s  b o 'lg a n  c h o 'tk a l i  M 130 ru sum dag i jih o z la rd a n  
foydalaniladi. B undan  tashqari, M 1 3 0  yuvish jih o z i, M 131 g 'i ld ira k  d isklarini 
yuv ish  j ih o z i  va M l 32 q u ritish  m o s la m a s i b ila n  q u ro l la n g a n , m e h n a t  
unum dorlig i 60 -90  av t./s  ni tashkil e tg an  M l 33 rusum dagi av to m o b iilam i 
yuvish oq im li qa to ridan  foydalaniladi.

B undan  tashqari, avtobuslar s irtin i yuvish  u c h u n  c h o 'tk a l i  yuvish  jih o z la ri 
(M I2 3  va M 128) va «K am A Z », «M A Z * , «Shkoda»  av to p o y ez d la rin i va 
av to m o b iilam i yuvish  u c h u n  z a r ra c h a li-c h o 'tk a l i  yuvish  jih o z la r i (M 1 2 7 ) 
ishlab ch iqarilad i. U lardan  birinchisi 5 ta  harakatlanuvch i c h o 'tk a d a n  tashkil 
topgan  b o 'l ib ,  ishlab chiqarish qob iliya ti 60  av t./s , ikkinchisi 7 ta  c h o 'tk a l i  
b o 'lib , ishlab ch iqarish  qobiliyati 8 0 -120  av t./s  ga teng. M o y  qo ld iq la ri va 
sm olalar b ilan  k irlangan detal va  b irik m ala rn i yuvish u c h u n  M 3 1 6  va M 317  
yuvish m ash ina la ridan  foydalaniladi. U la r  q o 'z g 'a lm a s  b o 'l ib ,  ifloslangan  
d e ta l va  b ir ik m a la rn i y u v ad ig an  k a m e ra la r i  m av ju d . D e ta U a m i y u v ish  
fo rsunkalari b ilan  qu ro llangan  ay lan u v c h i ko llek to rla r y o rd a m id a  ishqo rli 
e ritm alam i purkash y o 'I i bilan am alg a  oshiriladi. Yuvish vaq ti 10-15 daq iqa , 
q a ttiq  k ir lan g an  bu Isa 20-30 d a q iq a . M o s la m a n in g  ta g  q is m id a  yuv ish  
ara lashm asi u c h u n  bak , s o 'r is h  m o s la m a s i va  a ra la sh m a n i to z a la sh  liliri 
joylashgan. M oslam aning  ichki q ism i sham olla tib  turiladi.

A v to m o b iila m i y u v ish d ag i y o r d a m c h i  j ih o z la r .  Y u v is h  jo y la r id a n  
c h iq ay o tg an  suv  kanalizasiya  t iz im in i ,  su v  h a v z a la r in i va  a t r o f -m u h itn i  
ifloslam asligi u c h u n  loy tind irg ich  v a  m o y b en z in tu tg ich la rd an  fo y d a lan ilad i. 
L oy tind irg ichn ing  oddiy  tu n  2 7 -ra sm d a  k o 'fsa tilg a n . A v to m o b iila m i yuvish 
p o s t i  (3 )  o rq a l i  suv  m ax su s  id i s h g a  (2 )  o q ib  tu s h a d i .  Q a t t i q  o g ’ ir  
za rrach a la r loytind irg ichga tu sh ib , tez lig in i y o 'q o ta d i  v a  t in d irg ic h  tu b id a  
to 'p l a n a d i .  T o z a la n g a n  suv q u v u r  (5 )  o rq a li m o y b e n z in tu tg ic h g a  (8 ) 
oq ib  kelad i.

Suv lo y tin d irg ic h d a n  q u v u r (1 )  o rq a l i  (2 7 - ra s m )  q a lp o q  (2 ) o s tig a  
quyilib q u d u q n i (3) to 'ld ira d i (bu  suv  to 'k k ic h n in g  (4 ) y u q o ri q irrasigacha



suv  to '  lguncha  am alga osh irilad i). Suv loytindirgichdan suv tosh ib  ch iqqandan  
s o 'n g ,  q u v u r (5) o rqali o q o v a  suv (kanalizasiya) ta rm o g 'ig a  oq ib  tushadi. 
Y uv ish  natijasida ifloslangan  suv tarkibidagi yon ilg ’ i va m o y  m ahsu lo llari 
m ax su s «M oybenzentu tg ich»  (2 8 -rasm ) qurulm asida tozalanadi. B unda m oy 
v a  b en z in n in g  solish tirm a og 'ix iig i (aralashm a u chun  o 'r ta c h a  0 ,85) kichik 
b o 'lg a n i  u c h u n  q o p q o q n in g  u stk i qism iga to 'p la n ib , quduqdag i suv sa th idan  
to sh ib  ch iqad i. Q o p q o q  k a llag ida  to 'p la n g a n  m oy  va b en z in  aralashm asi, 
q u v u r (6) orqali idishga (7 ) quy ilad i. L oytindiig ichda to 'p la n a d ig a n  loyqani 
v a q ti-v a q ti b ilan  toza lab  tu r ish  u c h u n  diafragm ali nasosdan  foydalaniladi. 
B u loyn i haydovchi nasos in jek to rli yoki pnevm atik  tu rd a  b o 'lish i m um kin . 
L o y tin d irg ich d a  to 'p la n g a n  lo y q a  siqilgan havo yordam ida toza lab  tashlanadi. 
L o y tin d irg ich  (2) tu b id a  to 'p la n g a n  loyqa elek trom exanik  u za tm a li qopqoq  
(9 ) o c h ilib  s ig 'im g a  (7 ) tu sh a d i. S h u n d an  s o 'n g , qo p q o q  berkilib , quvur 
(1 ) o rq a li (suyuq  loyqa hosil q ilish  u ch u n ) idishga suv berilad i. S o 'n g ra  
q u v u r  (8 ) orqali 0 ,4 M P a  d a n  k a m  b o 'lm a g a n  b osim  b ilan  siqilgan havo

27-rasm. Loytindirgich
1. Avtom obillarni yuvish  

jo y id a n  keladigan quvur. 2. 
Loytindirish joyi. 3. suv sathini 
ch eg a ra lo vch i nov. 4. 
T indirilgan  suv keladigan  
quvur.

28’rasm. Moybenzintutgich
a ) I sh la sh  s lta k li;  

b )M o y b e n z in  a ra la sh -  
m asin i o jra tish . I. Tindi- 
r îlg a n  s u v  k e la d ig a n  
quvur. 2 .M oyben zin  a r a 
la s h m a s i a jr a iis h  q a l-  
p o g  'i. 3 .M o y b e n z in lu t- 
g ic h  q u d u g 'i. 4 .Suv sa i- 
h in i c h e g a ra lo v c h i nov. 

5 .T o za la n g a n  s u v n i o q o v a  
ta r m o g 'ig a  o 'tk a z u v c h i  quvur. 

y  ô.M oybenzin ara lash m asin i o'tkazuv- 
ch i n a ych a . 7 .M o y b en z in  a r a 
lashm asi y ig 'ila d ig a n  idish.



yuborilad i. Id ishda to 'p la n g a n  lo y , q u v u rd an  (4 ) ( 0  150 m m )  bunkerga 
(av tom ash inaga yuklab, jo 'n a t is h  u c h u n ) tushiriladi.

B unday  qurilm a chiqindi suvini sifalli tozalashni ta ' m in lam ay d i va  o ' m atish  
u c h u n  k a tta  m ay d o n  ta lab  q ila d i. S h u n in g  u c h u n  b u n d a n  sam ara liro q  
h iso b lan g an  «K R ISTA L L» q u rilm as id an  foydalan ilad i.

A gar A T K  m arkazlashgan  ta r tib d a  suv m a n b a i b ila n  ta 'm in la n m a g a n  
b o 'ls a  va tashqi m uh itn i m u h o faza  qilish m aqsad ida  av to m o b il yuvishdan 
ch iq q a n  suv tozalan ib , u n d a n  q a y ta  foydalanish  m u m k in . B un ing  u chun  
suv oq ib  tushadigan havzalarga, id ish larga, to za la sh  q u rilm asi o 'm a tila d i. 
A v tom obü lam i yuvishda qay tadan  foydalanadigan  (za ïrach a la rd an  tozalangan) 
suv kim yoviy usulda (ioyqatib , to 'z i t ib )  toza lanad i.

Bu qurilm a asosan aralashm agan zarrachalam i, q u m la r va  neft m ahsulotlarini 
(tartib bilan filtrlab) tozalashga asoslangan. Q urilm a filtriash jarayon in i tebranuvchi 
filtr hisobiga bajaradi. T ozalash  qurilm alarin i ixcham  joy tashgan  h am d a  ish 
u n u m i b o ‘y ic h a  tu r li  x ild a  m a v ju d  b o 'lg a n  « K R IS T A L L *  (2 9 - ra sm ) 
qurilm asining asosiy afealligi tubdag i chiqindi suvini sifatli tozalashidir.

Q urilm ada ifîoslangan o q in d i suv yuvish p o stid an  rezu rvuarga  (1) oqib 
tu sh a d i. Suv sa th i m e 'y o r ig a  y c tg a n d a , k o ' rsa tk ich  (d a tc h ik )  ish laydi va 
nasosn i (2) ishlatadi, so 'n g ra  q u v u r orqali vibrofiltrga (3 ) suv  kela boshlaydi. 
Suv filtrlangandan s o 'n g  u  neft m ahsu lo tlaridan  qay ta  to za la sh  blokiga oqib 
tu shad i: a w a l d a g 'a l tozalash  k am erasiga  (7 ) va  u n d a n  k ey in  to za  suvni 
to 'p lo v ch ig a  (6). Q um  va b o shqa  iflosliklar, v ib ro fd tm m g  k o n u s  q ism ida (4) 
to  ' p lanad i va bu lar vaqti-vaqti b ilan  tozalab  turiladi. N eft qo ld iq lari kam eradan
(5 ) to 'p lo v c h ig a  (8) o 'z i  o q ib  tu s h a d i v a  u  y e rd a n  p a tru b k a  (9) o rqali 
qu rilm aga yoqib-kuydirib  yubo rish  u ch u n  to 'p la n a d i. P a tru b k a  (10) suv va 
quyqani t o '  kib yuborish u ch u n  x izm at qiladi. T o za  suv sa th i m a ' lum  darajasiga 
k o 'ta r ilg a n d a n  s o 'n g , k o 'r s a tk ic h  (da tch ik ) y o rd am id a  naso s (11) ishlab,

29-rasm . Su vdan qayta  fo y d a la n ish d a  ish la tilad igan  «K R IS T A L L » q u r ilm a s i sh ak li



qayta fo yda lan ilad igan  suvni yuvish postiga yetkazib beradi. «K RISTA LL» 
q u rilm a s in in g  ish  u n u m i ru su m ig a  q a rab  10 d an  120 m 3 gaclia  b o 'la d i ,  
filtrlan g an d an  s o 'n g  suvning iflosligi quyidagicha: qoldiq zarrachalar — 7- 
10 mg/1, n e fl m ahsu lo tlari — 3-5  mg/1.

D iag n o z  qo 'y ish  jihozlari av lom ob iln i to 'l iq  yoki un ing  aloh ida b irikm a 
va tiz im la rig a  d iag n o z  q o 'y is h  u c h u n  m o 'lja llan g an . A v tom obillar texnik  
ho la ti h a ra k a t xavfcizligini ta 'm in la s h , tashqi m uhitga ta 's ir ,  tortish-iq tisod iy  
tavsiflar b ila n  b ah o lan a d i.

G O S T 2 5 4 7 8 -8 2  ga m uvofiq  to rm o z  xususiyaiini tekshirish av tom obillar 
h a rak a rlan ish  y o 'l i  b ilan  va j ih o z la r  y o rd am id a  bajarilish i m u m k in  (30 - 
rasm ). A v to m o b illam in g  harakatlan ish ida  to rm o z  tizim ini tekshirish u c h u n  
to 'l iq  y u k lan g an  avtom obil tekis asfalt qop langan  y o 'ld a  40 k m /so a t tezlikda 
harak a tlan ad i v a  b irdan iga to rm ozlanad i. Bu vaq tda  to rm oz yo ' li va sekinlanish 
a n iq la n ib  m e 'y o r iy  k o ’ rs a tk ic h la r  b ila n  ta q q o s la n a d i. Q o 'l  to rm o z in i 
tekshirish  u c h u n  avtom obil belg ilangan qiyalikka q o 'y ilib , un ing  o 'z -o 'z id a n  
h a ra k a tla n ib  k e tish i teksh irilad i: b u  to 'l iq  vazndagi av to m o b illa r  u ch u n  
16%, y u k lan g an  yengil av tom obillar va  avtobuslar uchun  23% , yuklangan  
yuk av tom ob illa ri va av topoyezdlari u c h u n  31%  ni tashkil e tadi. A vtom obillar 
h araka tlan ish  davridag i to rm oz tiz im in i tekshirish deselerom etr (sekinlanishni 
an iq lovch i asbob ) yo rdam ida yoki odd iy  n azo ra t y o 'li  balan  bajariladi. Bu 
usul ju d a  n o a n iq  b o 'l ib , hozirgi v aq td a  to rm oz  tizim ini jihoz la r yo rdam ida 
tekshirish  k e n g  ta rqaim oqda. B u jih o z la r  (31 -rasn i) m aydonchali va rolikli 
(3 2 - ra s m )  b o 'U s h i m u m k in .

R olikli j ih o z la r  ku ch la r orqali ish lovchi va  inersiyali turlarga b o 'lin ad i.
! u su lda  av to m o b il 6 -12  k m /so a t tez likda  harakat qilib, un ing  g 'ild irak lari 

(4 ; m a y d o n c h a  (1 ) ustiga ch iqqach  b irdan iga to rm oz beriladi. A gar to rm oz

30-rasm. Avtomobillaming tormoz tizimini tekshirish usullari



n o so z  b o 'ls a ,  av to m o b il g 'i ld ir a k la r i  u n in g  u s t id a n  y u rib  o ' t i b  ke tad i, 
m aydoncha  esa harakatlanm aydi. A garda to rm oz  soz b o 'l ib  sam arali ishlasa, 
g 'ild ira k la r  ay ian ishdan  to 'x ta y d i ,  n a tijad a  a v to m o b iln in g  inersiya kuchi, 
j ih o z n in g  su r ilish  m iq d o r i  p r u j in a l a r  o rq a l i  tu l i q  c h e g a ra la n m a g a n  
m aydonchalarin i (1) harakatga keltiradi. M ay d o n ch a lam in g  datch ik lar orqali 
qabu l qilingan roliklar (3 ) ustlda^ i harakati b o sh q a r ish  pu ltidag i o 'ic h a s h  
asboblarida qayd qilinadi. B u jih o z lam in g  afzalliklari — oddiyligi, tezkorligi, 
k am  m etall va q u w at sig' im ligidadir. Kam chiiigi esa g ' ild irak lam ing  m aydoncha 
b ilan  ilashish koeffitsiyenti b ir x ilda  em aslig idad ir ( g ' ild irak  iflos b o 'lish i, 
h o ' l  b o 'l i s h i  va h .k .) , sh u n in g  u c h u n  h a m  b u  j i h o z la r  k a m ro q  ish lab  
ch iqarilad i.

Y uqorida keltirilgan kam ch ilik lar rolikli jih o z la rd a  kuzatilm ayd i, shuning  
u c h u n  u la r  b u tu n  d u nyoga  ta rq a lg an . U la r  b ir -b ir i  b ila n  zan jirli uza tm a 
y o rd am id a  b irik tirilgan  2 ta  b ir  ju f tl i  b a ra b a n d a n  ib o ra t. O ’ch irilganda  
e lek tro m ag n it m ufta lari o rqa li m u s taq il d in a m ik  tiz im n i tashk ii qiluvchi 
barabanlaiga aylanm a harakat, 55-90 kvt. quw atga  ega b o ' lgan eleklrodvigateldan 
reduk to r yordam ida yetkazib berilad i. Rolikli to rm o z  jih o z la r in in g  afzalliklari, 
u la r  k o ’rsatk ich larin ing  an iq  va radd ia ts iz  (g 'i ld ir a k  va ro lik la r orasidagi 
ilashish koefïïsiyentini o 'zg a rm aslig i sababli) an iq lasliidad ir. K am chiiigi esa 
un ing  yuqori og 'irlikka  egaligidadir.

H o z irg i v a q td a  k u c h la r  o rq a l i  is h la y d ig a n  to r m o z  j ih o z la r i  k e n g  
ta rq a lm o q d a , u la rn in g  p r in s ip ia l  shak li 3 3 - ra s m d a  k e ltir ilg an . U larn ing  
tuzilislii inersiyaü jihozga o 'x sh a sh  b o 'I ib , faqatg ina  h a r  b ir  ju f t rolik aloliida 
reduk to r orqali 4-13 kvt. q u w a tg a  ega b o ' lgan elek trodvigatellar b ilan  harakatga

31-rasm . Torm ozlarni 
tekshirishrti m aydonchali 
jihozining shakli

32-rasm . R o lik li inersion tormoz 
jihozlarining shakli:

1-m axovik; 2 -jih o z  barabanlari; 3 -  
zanjirli uzatma; 4-elektromagnitli mufta; 5- 
reduktor; 6-elektrodvigatel.



keltirUadi. B u  jih o z lam in g  afzaUiklari ro lik lam ing  aylanish tezligini kamligi 
va k o 'rs a tk ic h n in g  aniqligidadir, kam chilig i esa og 'irlig ida.

T a k o m illa sh tir ilg a n  k u ch la r o rq a li to r tish  xususiyatlarin i tek sh iru v ch i 
s tend la r k o 'p  ta rq a lg an  b o 'lib , u la r q u w a t ko 'tsa tk ich la ri bilan b ir q a to rd a  
av to m o b iln in g  y o q ilg 'i- iq tiso d iy  k o 'rs a tk ic h la r in i h am  an iq lashga im k o n  
b erad i. B u  j ih o z la r  2 ta  b a ra b a n d a n  (3 3 -ra sm ) b itta  yoki ikk ita  b ir  ju f l 
barabandan  tiiz iïgan , u lardan biri yuklovchi qu rilm aga ulangan b o ' ladi. H oziigi 
vaq tda  y u k lo v ch i qu rilm an ing  gidravlik  va induksion  to rm ozli tu rlari keng 
tarqalgan .

B u jih o z  y o rd a m id a  tezlik, g 'ild irakdagi q u w a t (yetaklovchi g 'ild iraklardagi 
to rtish  k u ch i) , tez lan ish  va sait yurish k o 'rsa tk ich la ri, har xil yuklanish va 
tezlik larda y o n ilg 'in in g  sarfi an iq lanadi.

Y u q o r id a  t i lg a  o lin g an  xorijiy  m a m la k a tla rd a  ish lab  c h iq a rilay o tg an  
jih o z lam in g  b ir  n e c h a  turi 34 - va 35 -rasm Jarda  kéltirilgan.

Chiqindi g a z la r  zahariiligini aniq lashda karbyuratorli avtom obillar u c h u n  
g a z o a n a l iz a to r la r  v a  d iz e l d v ig a te lla r i u c h u n  d im o m e r la r  is h la tila d i. 
G a z o a n a l iz a to r la r  a lo h id a  y o k i m o to r - te s to r la r  b ilan  b irg a lik d a  ish lab  
ch iq arü ad i. H o z irg i vaq tda  infraqizil va ka ta litik  turdagi gazoana liza to rla r 
ishlatiladi. B irin ch i tu rdagi gaz teksh irg ichm ng ishlashi uzun to ' lqinli infraqizil 
n u rla rn in g  g a z  k o m p o n en tla r in i yu tish iga  asoslangan . G A l-2  (M D H )  va 
1N FR A L 1T  (G e rm a n iy a )  g azoanaliza to rlari sh u la r jum lasidandir. Ikk inch i 
turdagi g azo an aü za to rla rin in g  ishlashi e lek tr m o sti yordam ida ch iq ind i gazlar 
tark ib idag i u g le ro d  oksid in i yond irishga  va n a tijad a  haro ra tn ing  o sh ish in i 
an iq lashga aso s lan g an . A S T  (P o lsh a), E lkon -S 105A  (Vengriya) va  K -456  

• tD H )  ru s u m la r i  s h u la r  ju m la s id a n d ir .  D iz e l d v ig a te lla rid a  c h iq in d i

JJ-ras/n. Kuchlar orqali ishlovchi rolikli tormoz jihozi shakli: 
bram a; 2-rolik; 3-zanjirti uzatma; 4-val; 5-motor-reduktor; 6-yordamchi rolik; 

7-avtomobil g'ildiragi; 8-bosim datchigi.



34-rasm. G'ildirak ■ Y  V'

tonnagachä yuklanish ru x sa t.
, yengil avtomobillar• }ichun J J p i  if)20 

turidagi kuchli jitioz‘ (áy¡£áie[ quyya¿  
260 kVtf téziik 260 km/soat^gacftá).'^

■ i ' '  4. • . .  * tJb -л у ?

35-rasm . DM A 100  ru su m li y o ' i  
sharoitida tormoz tizim i sam aradorligini 
ba h o lo vch i asbob  (a v to m o b iln in g  
torm olan ish idagi sek in lartish in i, tezlik  
o la yo tg a n d a g i te z la sh ish in i ham da  
tormozlash tepkisiga ta sir  etuvchi kuchni 
aniqlaydi)

gazlam ing  tu tash  darajasi d im o m erla r y o rdam ida  bah o lan ad i va  u la r  ch iq ind i 
gazlar to m o n id an  yorug 'Iik  oq im in i yu tish i asosida ishlaydi. B u la rd an  tashqari, 
rivo jlangan  davku larda  ishlab c h iq a rilay o tg an , ch iq in d i g a z la r  tark ib idag i 
zaharli m oddalam i aniqlovchi jih o z la r  36- va 3 7 -rasm larda  ketirilgan .

D iagnostikalash  jihozlarin ing  asosiy  qism i av tom obiln ing  a lo h id a  b irikm a 
va tiz im lari ( o ' t  o ld irish , t a ’m in o t, e lek tr  jih o z la ri tiz im la ri, dv igate ln ing  
s i lin d r-p o rs h e n  g u ru h i va k lap an  m e x a n iz m i, ru l b o s h q a rm a s i , o ld in g i 
ko* p rik  va g ' ildirak burchak larin i o '  m a tish ) u c h u n  m o ' lja llangan . O ' t  oldirish 
tiz im in i teksh irish  u c h u n  m o to r - te s to r la r  (3 8 -ra srn ) ish la tilad i.

36-rasm. DO-1 rusumli dizel 
dvigatellaming chiqindi gazlami tezkor 
nezorat etish tutuno'lchash asbobi (gaz 
oqimini yoritish usuiida ishlaydi, 
kuchianishi 12 va 220 v yoki 24 va 
220v, tashqi o'ichamlari: detektor 
555x310x255 mm/3,2 kg, o'lchagich 
200x190x150 mm/2,1 kg).

37-rasm. Avtotest-01.04 rusumli 
gazoanalizator-tutuno'lchagich (SO, 
SN, ayl/daq ., tutash darajasini— 
olchaydi; 0-10% SO, 0-5000ppm CH,
0-10000 ayl/daq., 0-10 rtr! /  0-100% 
tutash darajasi. Elektr iste'moti 12 i 220 
V. Tashqi o'ichamlari 290x98x300 mm. 
Massasi 4 J  kg).



U n in g  ta rk ib id a  e lek tr  zan jiridag i kuch lan ish  o 'z g a rish in i babo lovcb i 
boshqarish  pulti (8) b ilan  birgalikda ossillograf (5) va boshqa asboblar (voltm etr
(9 ) , taxom clr  (6 ), v a k k u m m e tr  (7 ), g azo an a liza io r (10 ), o ' t  o ld irish  va 
k o n tak tn in g  yopiq  holati burchagin i ko 'rsatuvchi ko 'rsa ik ich  (11) to 'p la m i 
kiradi. U n d a n  tashqari, o ' t  o ldirish burchagini aniqlovchi stroboskopik pistolet- 
lam pa  (12) h am  mavjud. H a r  qanday  turdagi m oto r-testo r datchik lar (1, 4) 
yo rd am id a  o ' t  oldirish tizim iga u lanad i, ulam ing ikkitasi yuqori va ikkitasi past 
k u ch lan ish g a  ega b o 'la d i. B irinch i datch ik  (past kuchlanishli) o ' t  o ld irish  
tiz im in ing  b irlam chi zanjiriga, y a 'n i  yuqori kuchlanishli g 'a ltak n in g  birlam chi 
k lem m asiga  yoki uzgich-taqsim lag ichdagi kondensator klem m asiga u lanadi. 
Ikk inch i d a tch ik  (yuqori kuchlanishli) ikkilamchi zanjirga, k o 'p g in a  hollarda 
taqsim iag ichn ing  yuqori kuchlanishli sim idan oldin ulanadi. U ch inch i datch ik  
(p a s t k u c h la n ish li)  av to m o b iln in g  korpusiga , to 'r t in c h i  d a tc h ik  (yuqo ri 
kuch lan ish li) esa birinchi silindrdagi o 't  oldirish sham iga ulanadi.

A w a lg i u ch ta  datch ik lar b irlam ch i va ikkilam chi zanjirdagi kuchlan ish lar 
tavsifini o lish n i, t o ' rtinchisi esa b irinch i silindm ing o ' t  oldirish sham idagi 
s ig n a ln i s in x ro n lash n i ta 'm in la y d i.  SinxronUish asosan ossillografda hosil 
b o 'l g a n  sh a k lla rn i ta q q o s la sh  b ila n  am alga  o sh irilad i va  s ilin d rla m in g  
yaroqsiz in i an iq lash  im kon in i berad i. Shu bilan birga stroboskop lam pa ham  
to 'r t t a  d a tc h ik  yo rdam ida ish lab , l-s ilin d m in g  yondirish  sham ida  u ch q u n  
hosil b o 'l i s h i  vaq tin i k o 'rsa tad i.

M o to r- te s to r  ossillograf y o rd am id a  aniqlangan k o 'rsa tk ich la rn i m e 'y o riy  
s i lo g ra m m a la r  b ilan  ta q q o s la s h  orqaJi o 'z g a ru v c h a n  to k  g e n e ra to r i ,  

k o n d e n s a to r  va  o ' t  o ld irish  g 'a lta g in in g  b irlam ch i sim  c h u lg 'a m i ho la ti, 
taq s im Jag ich  k o n tak tla ri o ras idag i tirq ish  va u n in g  hoJatin i, o ' t  o ld irish  
s h a m la r id a g i k u ch lan ish  va o ’ t  o ld irish  g 'a lta g in in g  ish lash  q o b iliy a tin i 
an iq lab  be rad i. H ozirg i v aq td a  m o to r-tcsto rlam in g  ikk inch i avlodi b o 'lg a n  
m ik ro p ro ts e s s o r li  tiz im g a  a so s la n g a n  a v to te s to rla rd a n  keng  fo y d a lan ish  
d iag n o stik a  ja rayon in i to ' liq av tom atlash tirish  im konini beradi. B unday m oto r- 
te s to rla rd an  b iri 39 -rasm da  ketirilgan .



O ’t o ld irish  tizim ini d iag n o s tik a la sh d a  quyidagi 4 0 - ra s m d a  kcltirilgan  
s tro b o sk o p la rd an  ham  fov d a lan ilad i. U  b o sh la n g 'ic h  o ' t  o ld ir ish  ilgarilatish  
b u re h a g in i, m ark azd an  q o c h m a  va  v ak u u m  so z la g ic h la m in g  ish la sh in i, 
a y la n is h la r  so n in i va u z g ic h - ta q s im la g ic h  k o n ta k t in in g  o c h i l ib  tu r ish  
b u re h a g in i o 'ie h a y d i .

Y oritish  tizim ini d iagnostika lashda , eng  asosiysi fa ra la rn in g  o 'rn a tilish  
burehagin i tekshirish h isoblanadi. G O S T 25478-82  talabiga a so san  faralam i 
tek sh iruvch i d iagnostikalash  jih o z la r i faraiiing  yoritish  k u c h i v a  y o ru g ' lik 
o q im in in g  y o 'n a l is h in i  n a z o ra t  q il is h n i ta 'm in la s h i  z a ru r .  A sb o b n in g  
tu z ilish in i ix ch am lash tir ish  m a q s a d id a  bu  j ih o z la r  o p t ik  k a m e ra la rd a n  
tayyorlanadi.

H ozirg i vaq tda  zam onaviy  av to m o b illa rd a  sim m etrik  (a m e rik a c h a )  va 
asim m etrik  (evropacha) tizim li fa ra la r  q o 'llan ilm o q d i. U la m in g  b ir-b iridan  
farqi 41 -n ism d a  keltirilgan b o 'I ib , a sim m etrik  tizim li faralarda yo n  tom ondagi 
ck ran  hisobiga chap tom ondagi y o ru g 'l ik  oqim ini lam paga q a y ta  y o 'n a ltir ish  
bilan y o ru g 'lik  oqim ini kuchay tirad i h am d a  y o ru g 'lik  n u rin i q a ram a-q a rsh i 
kelayotgan avtom obil haydovehisi k o 'z ig a  tushishining o ld in i o lad i. S in im etrik  
tizim li faralarda yo rug 'lik  oq im in i teksh irish , uzoqni k o 'rs a tu v c h i ch iroqni 
y o q q an d a  ek randa hosil b o 'lg a n  e llip ss im o n  y o ru g 'lik  iz in in g  joy lash ish in t 
nazora t qilish bilan am alga osh irilad i. Y o rug 'lik  izining m ark az i ekrandagi

39-rasm . K A D -400-rusum li dvigatellarni kom pyuterli diagnostikalash  
kom pleksi

(KAD-400 ning tarkibiga personal kompyuter, motortestor, skaner MT- 
2E, ossillograf MO-2 va generator G S-I kiradi. M T-2E kompyuter skaneri 
«VAZ», «GAZ» va <-UAZ» avtomobiliarining elektron boshqarish bloki tizimini 
nazorat etish uchun mn'ljnllanpan)



tik  va y o tiq  chiziq larn ing  kesish ish  m arkazida b o 'lish i kerak. A sim m etrik  
tiz im li faralarda esa yo ru g 'lik  o q im i yaqin ch iroqni yoqqanda tekshiriladi. Bu 
h o ld a  y o ru g 'l ik  oqim i (5) b ir yerga to 'p lan m ay d i, shuning u c h u n  asbobning 
e k ra n id a  (6 ) y o ru g 'l ik  izi e m a s , ba lk i y o ru g 'lik n in g  b ir lek is ta rq a lish i 
ku za tilad i. B u vaqtda ek randa  yoritilgan  va soyalashgan yuzalam ing  chegarasi
(7 ) a n iq  k o 'r i n a d i .  ß u  c h e g a ra  e k ra n d a g i e ta lo n  c h e g a ra s i (8 )  b ilan  
ta q q o s la n a d i ,  ag ar iz lar c h e g a ra s i b ir xil b o 'lm a s a , y o ritg ic h n i sozlash  
z a ru r  b o 'la d i .

T a 'm in o t tir imini diagnostikalash  asboblari kaibyurator va dizel dvigatellari 
u c h u n  m o ’ lja llan g an  b o 'la d i .  K a rb y u ra to r la m i tek sh irish  u c h u n  489A  
m o d eü d ag i m oslam alardan foydalaniladi* u karbyuratom ing avtom obilda ishlash 
ja r a y o n in i n am o y o n  q iiad i v a  k ir itish  q u v u ro ' tkazg ich larida ae ro d in am ik  
qarsh ilikn i aniqlaydi. Y on ilg 'i nasosin i tekshirish aviom obilning o 'z id a  527B 
yoki K 436 m odelii jihozlar y o rd am id a  amalga oshiriladi. iih o z la r eng yuqori 
bosim  k lapanlarin ing  o ' rind ig ' iga z ie h  o 'tirish in i va b irikm aning  zichiigini 
an iq lay d i.

D iz e l y o q ilg 'i  a p p a ra tla r in i te k sh ir ish  u c h u n  IC261 m o d e lii m axsus 
an a liza to r yoki SDTA-1 va S D T A -2  turkum idagi jihozdan foydalaniladi. üu  
jih o z la r dvigatel tirsakli valining va  yon ilg ' i nasosi kulachokli valining aylanishlar 
ch as to ta s in i h am d a  sepilayotgan y o n ilg 'i ko 'isatk ich larin i aniqlashga im kon 
be rad i.

E ng  asosiy  asboblardan b in  y o n ilg 'i  sarfmi aniqlash asbobi hisoblanadi. 
H o z irg i  v a q td a  a v to m o b il t r a n s p o r t id a  3 xil tu rd a g i y o n i lg 'i  sa r fm i 
ü-kshirg ich lardan  foydalaniladi. U la r hajm iy, og 'irlikli va re tom etrik  turlarga 
b o 'lin a d i. H ajm iy  va og 'irlik li asboblarda belgilangan hajm dagi yo n ilg 'in i vaqt 
yok i y u rish  o ra lig 'id a  sarflash  h a m d a  y o 'lg a  yoki vaqtga n isb a tan  sarfni 
h iso b lash d an  iborat. U chinchi tu rdag i sa rf aniqlagich asboblar uzluksiz ishlovchi 
b o 'l ib  u la r  h a r  qanday  vaqtda y o n ilg 'i  sarfmi ko 'rsatib  turadi.

O 'z in in g  oddiyligi tufayli karbyu ra to rli avtom obillarda ha jm iy  y o n ilg 'i



sari' aniqlagichlari keng k o la m d a  ishlatilib ke linm oqda , 4 2 -ra sm d a  xuddi 
shunday  asbobning prinsip ial shak li keliirilgan.

U  kengaytirish bachog i (1), y o n ilg 'in i u lash  va o 'c h i r i s h  u c h u n  uch 
to m o n lam aii kran (2), y o n ilg 'i h a jm larin i nazora t ch iz iq c h a la r i (4) bilan 
belg ilangan  o 'lc h a s h  ko lbasidan  (3 ) tuzilgan. Y o n ilg 'i  y o n ilg 'i  nasosidan  
kengaytirish bachogiga uch  y o 'n a lish li kran orqali tushib karbyu ra to r tom on  
harakallanadi. Y onilg 'in i tekshirish vaqtida avtom obilning belg ilangan tezligi 
va yuklanishi vaqtida uch  y o 'n a lish li k ran  orqaii benzin karbyura to rga  o 'lc h a sh  
kolbasidan kela boshlaydi. O ' lchash kolbasi fotoelem entlar b ilan  chegaralangan 
b o 'lib , y o n ilg 'i tepa ch egaradan  pastga tusha  bosh lagach  h isob lag ich  yoki 
sekundom er yoqiladi, yon ilg 'i pastk i chegara ch iz ig 'id an  o 'tg a c h ,  hisoblagich 
y o k i s e k u n d o m e r  o 'c h a d i .  O 'l c h a s h  k o lb a s id a g i b e lg i la n g a n  m iq d o r  
yonilg' ining qancha vaqtga yoki y o ' Iga yetganligi aniqlanadi. H isoblash jadvallariga 
m uvofiq  an iq langan  k o 'rs a tk ic h  b o 'y ic h a  av to m o b iln in g  ch iz iq li y o n ilg 'i 
sarfi aniqlanadi.

O g 'irlik  o 'lch o v li sarf an iq lag ichn ing  ishlash ja ray o n i xudd i yuqoridagi 
kabi b o 'líb , faqatgina o ' lchash kolbasi o '  m iga tarozida tu ruvehi sig ' im  ishlatiladi.

M ikroelek tron ika va av to m atik an in g  eng oxirgi y u tu q la r id a n  h isob langan  
uzluksiz sa rf  an iq lag ich lar texno log ik  jih a td an  ju d a  q u la y  va b u lam i ishlab 
c h iq a r ish  xorijiy  d a v la tla rd a  v a  b iz d a  e n d ig in a  ta r q a lm o q d a .  Bu s a r f  
a n iq la g ic h la r  av to m o b iln in g  o 'z ig a  o 'rn a t i l i s h i  va  u la r d a n  o lin ay o tg an  
m a ’ lum otlam i jihozlarda bevosita k o ' rish, yon ilg ' i sarfini an iq la sh d a  q o ' laylik 
to 'g 'd ira d i.

S ilindr-porshen  guruhining va  k lapan m exanizm ining h o la ti siqish takti 
oxiridagi bosim  (kom pressiya) o rq a li an iq lanad i. T ek sh iru v  h a r  b ir silindr 
u c h u n  karbyuratorli av to m o b illa rd a  1 M P a  g acha  sh k a lasi b o 'lg a n , dizel 
dvigatellarida esa 6 M P a  gacha shkalasi b o 'lg an  k om pressom etrlarda  bajariladi 
(43-rasm ).

Siqish tak ti oxiridagi b osim  yok i kom pressiya d v ig a te l 7 0 -8 0 8C  gacha 
qizdirilgach aniqlanadi. K o m pressom etm ing  rezinkali konussimon  kallagini 
yondirish sham i teshigiga o 'm a tib  starter yordam ida tirsakli val aylantiriladi va 
jih o zn in g  k o 'rsa tk ich i h isob lanad i. D izel dvigatellaridagi k o m p resso r 80°C

42‘rasm. H ajmiy turdagi yonilg'i 
sarfini aniqlagichning shakli:

1 - k e n g a y t i r i s h  b a c h o g i ;  2 - u c h  
to m o n la m a ii k r a n ;  3 - o ' lchash k o lb a s i;  

4 - y o n i l g ' i  h a j m l a r i n i  n a z o r a t  

ch iz iq c h a la r i

y o n i l g ' i
n u o s l d a

k a r b y u r a t o r g a



h a ro ra td a  450-550  ay l./d aq iq a  tez likda  salt yurishda har b ir silind r uchun  
an iq lan ad i. K o m pressom etr teksh irilayo tgan  silindm ing  forsunkasi o ' m iga 
q o 'y ilad i.

S ilin d riam in g  unum li ishlashini K 484 jihozi yordam ida aniqlash m um kin , 
un ing  ish lash i silindr o ’chirilganda dvigatel tirsakli vali aylanishlar sonining 
k am ay ish in i o 'lc h a s h g a  asoslangan . A gar silind r o 'ch ir ilg a n d a  ay lan ish lar 
soni o 'z g a rm a sa , bu holat silindr ishlam ayotganligini ko 'rsatad i. K 272 asbobi 
(44 -rasm ) yo rd am id a  silindrga yuborilgan siqilgan havoning sarfi aniqlanadi.

U  ju d a  o d d iy  va tezkor b o 'lib , k o 'rsa tk ich la r yor
d am id a  s ilin d r va porshen  halqalarin ing  yediril- 
gan lig i, k la p a n la m in g  kuyganligi va nozich iig i, 
k la p a n  p ru jin a la r in in g  sin ish i, p o rsh e n  h a lq a 
larin ing  sin ish i, b lok kallagi tiq in in ing  kuygan- 
ligini an iq lash  m um kin.

N u q so n la rn in g  mavjudligi siq ilgan havon ing  
silindrdagi sarfiga qarab aniqlanadi. B unda siqilgan 
havo qizdirilgan dvigatelga reduktor (3) va shtutser
(10) o rqali m u ñ a  yordam ida ulangan shlangadan 
yubo rilad i. Y uqorida  k o 'rsa tilg an  n u q so n la rd an  
b inn ing  b o 'lish i silindr va o 'tkazg ich  (4) orasidagi 
havo bosim in ing  pasayishiga olib keladi h am d a  un i 
m o n o m e tr  (5) k o 'rsa tad i. S iqilgan havo  sarfm i 
an iq lashda porshen  yuqori o 'lik  n uq tada  b o 'lish i 
kerak . O lin g an  m a 'lu m o tla r  m e 'y o r iy la r i b ilan  

taqqoslanadi.
K ul b o s h q a r m a la r i  

u m u m an  K 187 tu ridag i 
asboblarda aniqlanadi. U 
u m u m iy  ly u f tn i  ( ru l  
cham baragi burilish bur- 
chag i b o 'y ic h a )  h am d a  
u m u m iy  i s h q a la n i s h  
kuchini aniqlashga im kon 
beradi. B uning u c h u n  esa 
sh in a la r  k o n ta k t ishqa- 
lanishlarining o lid in i olish 
u c h u n  o ld in g i  g ' i l d i -  
rak lar o sib  q o 'y ila d i va 
m a x s u s  d in a m o m e t r  
y o rd a m id a  ru l  c h a m -

43-rasm. Manometrli (a) 
va o 'z i  yo zu vch i (b) 
kompressometrlar

44-rasm . D vigatel silindrlarining porshen ustki 
qailami zichligini iekshirish jihozinmg prinsipial shaklL- 

I-tez yechiluvchi mufla; 2-kirituvchi shtutser; 3- 
rcduktor; 4-kalibrlangan o'tkazgich; 5-manometr; 6- 
. ¡anometr strelkasi dempferi; 7-sozlovchi vint; 8- 
chiqaruvchi shtutser; 9-ulovchi mufta; 10-maxsus 
shtutser.



baragini aylantirish kuchi o 'lc h a n a d i. G idrokuchaytirg ich lar b ilan  qurollangan 
rul tizim lariga xizm at ko 'rsa tish d a  K465M  m odelli jih o z la rd an  foydalaniladi. 
U la r tiz im n in g  z ich lig in i, g id rav lik  nasos b o s im in i v a  ish lab  c h iq a rish  
qobiliyatini aniqlashga yordam  beradi.

Y uk avtom obill& ri o id ing i k o p r ik  shkvoren  b ir ik m a s in in g  h o la ti T - l  
m odelli jihoz  yordam ida aniqlanadi. U ning ishlash tartib i kcyingi bo 'lim lard a  
keltirilgan. G 'ild irak lam i o 'm a tis h  burchaklarini n azo ra t q iluvch i jihozlam ing 
tu rlarijuda  ko 'p .

O idingi g 'ild irak lam i o 'tu v c h i platform ali yoki reykali o 'm a t is h  burchagini 
aniqlovchi jihozlar (45 -rasm ), aviom obil g 'ild irak lari g eo m e trik  joylashuvini 
ekspres d iagnostikalash u c h u n  m o 'lja llan g an . A gar g 'i ld ira k n in g  o 'm a tis h  
burchaklari m e ’yoriga m o s kelm asa, shinalam ing kon tak t jo y id a  yo n  tom ondan  
ta 's ire tu v c h i kuch hosil b o 'lad i. U  p la tfo rm ayok i reykaga ta 's i r q i l ib  siljitishga 
olib keladi. Bu ko 'rea tk ich  o 'lc h a s h  m oslam asida h isobga o linad i.

A y lanuvch i b a rab an li j ih o z la r  av to m o b il b o s h q a ru v c h i g 'i ld ira g in in g  
kontaktlarida yon to m o n d an  ta 's i r  qiiuvchi kuchni an iq lashga m o 'lja llangan . 
Buning uchun avtomobil jihoz  ustiga qo" yiladi va uning barabanlari elektrodvigatel 
yo rdam ida aylantiriladi. R u l ch am barag i y o rd am id a  h a r  b ir boshqaruvchi 
g ‘ ildirakka ta 's ir  q ilayotgan kuch  asboblar y o rdam ida  tenglashtiriladi. Agar 
ko 'rsa tk ich  m e 'y o rid an  farq qilsa o 'm a tish  burchaklari sozlanadi.

Statik ravishda g ' ildiraklam i o ’ m a tish  burchaklarin i n azo ra t qiluvchi jihozlar 
shkvo ren  o 'q in in g  b o 'y la m a  v a  k o 'n d a la n g  o g 'i s h  b u rc h a g in i, burilish  
burchak larin ing  farqin i va yaq in lashuv  b u rchag in i a n iq la sh  u c h u n  xizm at 
qiladi. Buning uchun  asbob avtom obil g 'ild iragiga qo tirilib  suyuqliklik posongi 
(«shayton») «gorizont» holatiga keltiriladi (46 -rasm . a ) . G 'ü d ira k n i o 'n g  va 
ch ap  to m o n g a  bu rab , q an d ay  b u rch ak k a  o g 'is h i  a n iq la n a d i. B u bu rchak  
g 'ild irakn i o 'm a tish  burchagi kattaligini beradi. 4 6 -ra sm , b -d a  steijenlam ing 
qisqarishi orqali g 'ild ira k la m i o 'm a t is h  b u rchag in i an iq la sh  qurilm asin ing

45'rasm . D inam ik tartibda 
g'ildiraklami o'matish burchagini 
nazorat qiluvchi jihozlar:

a-o'tib ketiladigan platformaii 
jihoz shukli; b- o'tib ketiladigan 
reykali jihoz shakii; c-aylanuvchi 
barabanli jihoz shakii;

1-ko'ndalang harakatlanuvchi 
platforma; 2-ko'ndalang harakat
lanuvchi reyka; 3-etaklovchi 
baraban; 4-o'q bo'ylab harakat
lanuvchi yetaklanuvchi baraban.



46-rasm. G'ildiraklami 
statik tarzda nazorat qilish 
anjom lari: I-sh a y to n li  
asbob; 2-yo 'nalti-ruvchili 
o'lchash kallagi; 3-o'lchash 
sterjenlari; 4-g'ltdirakka 
qoti-riluvchi tayanch disk;
5-proyektor; 5-o'lchash  
sh ka la si bo'lgan nur  
tarqatish  m a n b a i;  6- 
ko'zguli nur qaytaruvchi

shakli keltirilgan. Bu turdagi K622 jihozi yengil 
avtom obillarga m o'ljaU angan b o 'lib , un i yuk 
av tom ob illa ri u c h u n  ham  takom illash tir ish  
m u m k in .

Y o ru g 'lik  s h u 'la s i  b o 'y ic h a  an iq la sh d a  
avtom obillar g ' ildiragiga ingichka yorug ' lik yoki 
lazer nuri jo 'n a tu v c h i p royektor o '  m atilad i 
(4 6 -ra sm , c).

G 'i id ira k n in g  joylashishi shkala b o 'y ic h a  
o 'z g a r t i r i l ib ,  u n in g  o 'm a t i s h  b u rc h a k la r i 
ke tm a-k e t an iq lanad i. Bu turdagi jihozlarga 
y e n g il  a v to m o b i l la r i  u c h u n  K i l l ,  y u k  
avtom obillari u c h u n  K621 jihozlari m isol b o 'la  
oladi. Q aytariluvchi nu r b o 'y ich a  aniqlashda, 
avtom obii g ' ildiragiga uch  qirrali n u r qaytargich 
o y n a k  q o tir i la d i . B u n d a  m a rk a z iy  o y n a k  
g 'i id ira k n in g  te b ra n ish  tek islig iga pa ra lle l 
b o 'l i s h i  kerak , oynakka vizer sim volli n u r 
yuboriladi (4 6 -rasm , d).

G 'i ld ira k la r  holatin i o 'zg a rtira  borib  uni 
vizer holatiga solishtirish y o 'li bilan u lam ing  
o 'm a tilish  burchaklari aniqlanadi. Bu turdagi 
iihozlar (1119M  m odeli) ATKlanda ju d a  k o 'p  
tarqalgan, chunk] u lar ishonchli va unda  ishlash 
¡uda o d d iy . F a q a t yaq in lashuv  b u rch ag in i 
an iq lash  u ch u n  m axsus teleskopik lineykadan 
fo y da lan ilad i, u  ju d a  odd iy  b o 'l ib  h a m m a  
a v to m o b i l l a r  u c h u n  m o 'l ja U a n g a n .  Bu 
lin ey k ad an  y u q o rid a  qayd qilingan  jih o z la r 
b o  im ag an  ta q d ird a  foydalan ish  m u m k in , 
c h u n k i u n in g  an iq lik  darajasi q o 'z g 'a lm a s  
jihozlaiga qaraganda 2-4  barobar past b o 'lib  
zam onaviy  avtom obillar uchun  yetarli darajada 
em as.

M o y la sh -to 'ld ir ish  jihozlari. B u  jih o z la r  
yuqori ishlab chiqarish qobiliyatiga ega b o 'lg a n  
T X K  p o s t la r id a g i  q o ’ z g 'a l m a s  va  
q o 'z g ’aluvchan  turiarga b o ’linadi. M oy  yoki 
suyuqlik tarqati&h-so' rish moslamasi yordam ida 
am alga oshirilib, elektr dvigatel yoki siqilgan



havo yordam ida ishlaydi. B a 'z i b ir jihozlar 
q o ' l  b ila n  b o s h q a r il is h i  h am  m u m k in .
Ix tiso s la sh tir ilg an  m o y la sh  va to 'ld i r i s h  
p o s t la r id a  S101 ru s u m d a g i m o s la m a la r  
am aliyo tda  k o 'p ro q  ta rq a lg an  (4 7 -rasm ).
M o slam a o 'z i  o 'r a lu v c h i  5 ta  b a rab an li 
sh langalardan , m o to r  h a m d a  transm issiya 
m oylarini tarqatish kallaklaridan iborat.

M oy  va su rk o v  m o y la r i  ta rq a tu v c h i 
shlangiilargii bochka va sig 'im laiga o ' matilgan 
p n e v m a tik  n a so s la r  y o rd a m id a  ye tk az ib  
b e rilad i. B o 's h a g a n  b o c h k a la r  yang isiga  
alm ashtiriladi,

Suyuq m oy tarqatishda bosim  0,8 M Pa 
g acha  yetad i. S u rk o v  m o y la rin i yetkazib  
berishda esa ishchi bosim  25-40 M Pa ni tashkil 
etadi.

B o sim n in g  y u q o r i  b o 'I i s h ig a  sab ab , 
is h q a la n ib  ish lo v c h i b ir ik m a la rd a  hosil 
bo 'lad igan  yedirilish m ahsulotlarini yetkazib 
beruvchi kanallaiga tiqilib qolishidadir. B a 'z i 
hollarda q o 'l  bilan harakatlanuvchi moylash 
jih o z la r id a n  h a m  fo y d a lan ilad i, R asm d a  
ko 'rsa tilgan  devorga qo tiriluvchi m oslam a, 
p o lg ao 'm a tilu v ch i(S 1 0 1 -l m odeli)vash iftga 
o ’m atiluvchi (S102 m odeli) variantlarda h am  ish lab  chiqariladi.

Sanoatda b ir m oy turiga m o 'lja llangan  m oy  ta rqa tuvch i m oslam alar h am  
ishlab chiqariladi. M o to r  m oyini tarqatishga  m o 'l ja l la n g a n  m oy ta rq a tish  
kolonkasi (3155M 1 rusum li) m oy  sarfini h isoblashi va kerak b o 'lg an d a  u n i 
isitib berishi h am  m um kin .

367M 4,397A , S228 va boshqa rusum lar m oyn i isitib  berm aydi. T ransm issiya 
m oyini tarqatish u c h u n  3119M , 3161 va b o shqa  tu rdag i m oslam alar ishlab 
chiqariladi. U larda m oyning  sarfini hisobga o luvch i hisoblagichlar y o 'q . P lastik  
surkov moylari u ch u n  S321, 1127 va boshqa tu rdag i m oy  tarqatgichlar ishlab 
chiqariladi. U lam ing  tu rlari va texn ik  tavsifi y u qo rida  keltirilgan.

Bu m oslam alam ing texnik tavsifi yuqoridagilardan unchalik  farq q ilm aydi, 
faqatgina yetkazib beruvchi nasos va m oy (surkov m o y i) sig 'im larin ing  tuziUshi 
bilan farq qiladi. G idrav lik  to rm oz  tizim ini to 'lg 'iz is h ,  undagi havoni chiqarish  
va suyuqlikni alm ashtirish u ch u n  326 m odelli m o s lam ad an  foydalaniladi. U  
sig 'im i 10 litr hajm dagi bakdan  iborat b o 'l ib ,  to rm o z  suyuqligini 0,3 M P a

47-rasm. 
Mexanizatsiyalashgan moy 
tarqatish moslamasi



bosim ostida slilang va rezbali shtuiser orqali bosh  silindrga yctka/.ib beradi. Bu 
m oslam ada b ir ishch i to rm oz suyuqligini alm ashtirish yoki tizimdagi havoni 
chiqarishi m u m k in .

A vtom obiln ing  ta g  qism iga zanglashga q arsh i suyiiq  qop lam ala r b ilan  
ish lov  b e r is h  u c h u n  183M 1 m o d e lli h a ra k a t la n u v c h i m o s lam a  ish lab  
chiqariladi. Z an g lash g a  qarshi qoplam aning (qovushqoqligi 70-150 m m 2 /s )  
havo b ilan  a ra lashm asi avtom obilga 0 ,5-1 ,0  M P a  bosim  oslida aralashtirgich 
orqali sepiladi. H o zirg i vaq tda  avtotransport korxonalarida avtokaralarga yoki 
kichik av io m o b illa rg a  o 'm a tilg a n  k ichik hajm dag i m oy, issiq suv, siqilgan 
havo tarqatuvch i m os lam ala r keng tarqalm oqda. M azku r moslam alarga kuchli 
akkum ulyato r b a ta rey a la ri h am  joylashtirilgan  b o 'l ib , ulardan qish vaqtida 
avtom obillar usti o c h iq  ho ld a  saqlanganda, agrégat va m exanizm lam i to ' lg ' azish 
ham da av tom obiln i ishga tushirishni yengillashtirishda foydalaniladi.

a . 3 3 0 2 4 -ru su m li  
h a ra k a tla n u vch i m o to r  va  
Iran sm lssiya  m oylarin i 
ta rq a tish  qurilm asi. S ig'iini 
2 4  l itr  va sathni tekskirish 
in d ik a to r ig a  ega.

b. 461J 5 -ru su m li m oyrti 
so 'r ib  o lu vc h i vakuum li 

qurilm a. S ig 'iin i JJ5 litr. 
H arakatlan u vch i ¡ 4  litr  

s ig 'im g a  ega b o 'lg a n  to 'k ish  
vannasiga va sa th n i tekshirish  

in d ik a to r ig a  ega.

c. 3 0 2 0 0 -  
rusum li m o to r  va  

tra n sm iss iy a  
m oylarin i s ta n -d a r t  

b o c h k a la r d a n  
tarqa tish  qu r ilm a s i.  

A ra v a c h a  va  
h is o b la -g ic h  

y o r d a m id a  
o p e r a ts iy a la r  

b a ja r ila d i.

d. 4 2 0 5 0 -  
rusum li S tan dart 
baklarga ish la tilgan  
m oylarn i y ig 'ish  
m ajm ui. M ajm u ga  
60 litrli bochka, 
b a la n d lig i ¡ 3 0 0 -  
¡ 8 0 0  m m  ga  
so zlan ad igan  ¡3  
litrli to 'kgich va  
aravacha  kiradi.

48-rasm. Moy tarqatish va yig'ish jihoziari.



AVTOMOBILLARGA TEXNIK  
XIZMAT KO RSATISH VA JORIY 
TA'MIRLASH TEXNOLOGIYASI

D V IG A T E L  VA U N IN G  T IZ I M L A R I

D vigateln ing ekspluatatsiyasi ja ray o n id a  d e ta lla rn in g  tabiiy  yeyilish lari, 
to 's a td a n  ishdan ch iq ish i, ish qobiliyatini y o 'q o tis h i  natijasida silindr p o rsh en  
guruhi (S P G ), k riv o sh ip  sh a tu n  m ex an izm i (K S h M ) v a g a z  taq s im lash  
m exanizm i (G T M ) h am d a  boshqa b irikm a va ag regatlarda turli nosozlik lar 
paydo b o 'lad i.

S P G  n in g  a so s iy  nosoz lik la riga  s i l in d r la m in g , p o rsh e n  h a lq a la ri va 
ariqchalarin ing, p o rsh en  bobishkasidagi d ev o r v a  tesh ik lam ing , sh a tu n  kallag i 
v tu lkalarin ing, tirsakli val bo 'y in la rid ag i v k lad ish lam in g  yeyilishi, p o rsh e n  
halqalarin i q u ru m  bosib  qolishi kiradi. A sosiy ish d a n  chiq ishlarga esa p o rsh e n  
halqalarining sin ishi, silindr yuzasining yeyilish i, po rshenn ing  tiqilib q o lish i, 
p o d sh ip n ik la rn in g  e r ish i, s ilin d r b lo k i v a u n in g  k a llag ida  d a rz la r  h o s il 
b o 'lish i m isol b o 'l a  oladi.

K ShM  nosozligining alom atlariga dvigatel silindriaridagi kom pressiyaning 
yo 'qolish i va uning shovqin bilan ishlashi, k o 'p  m iqdorda  gazlam ing karte iga  
o 't ib  ketishi va m o y  quyish b o 'g 'z id a n  quyuq  tu tu n  chiqishi misol b o 'lad i.

G T M  ning asosiy nosozliklariga tu rtg ich  va  v tu lkalarin ing , klapan tare lkalari 
va  o 'r in d iq la r in in g ,  s h e s te m y a la r in in g ,  g a z  ta q s im la s h  vali t a y a n c h  
b o ’yinlarin ing  va  ku lachoklarin ing yeyilish i, k lap an  va korom isla o rasidag i 
tirq ish n in g  b u z ilish i k irad i. I s h d a n  c h iq is h la rg a  e sa  k lap an  p ru j in a la r i  
elastikligining y o 'q o lish i va sinishi, gaz taq s im lash  shestem yasin ing  s in ish i 
va k lapan lam ing  kuyishi misol b o 'lad i.

G az  taqsim lash  m exanizm in ing  shovq in  b ilan  ishlashi, k a rb y u ra to rd a n  
alanga chiq ishi va tu tu n  so 'n d iig ic h d a n  sh o v q in  ch iq ish i nosoziik  a Jom atla ri 
h isob lanad i.

K S h M  va G T M  ga texnik x izm at k o 'rsa tis h . D vigateln ing buzilish i v a  
u n d a  hosil b o 'lu v c h i nosozlik lam ing  o ld in i o lish  m aqsad ida  a v to tra n sp o r t 
k o r x o n a la r id a  k o m p le k s  p r o f l la k t ik  t a d b i r l a r  b a ja r i la d i .  B u  i s h l a r



diagnostikalash, K X K , 1-TX K , 2-Т Х К  va M X  davridagi dvigatel b o 'y ich a  
m ahkam lash , d iagnostika lash , sozlash va m oylash  h isoblanadi. Shu jum ladan , 
zam o n av iy  yen g il a v to m o b illa r  u ch u n  h a m  sh u  m aq sad d a  davriy  servis 
xizm at k o ' rsatish ish larin i bajarishda yuqorida keltirilgan operatsiyalar bajariladi. 
X izm at k o 'rs a t is h  d a v rid a  asosiy e 't ib o r  m a h k a m la sh  va nazora t-sozlash  
ishlariga qaratiladi.

Mahkamlash ishlarini b a ja r ish d a n  m a q sa d  d v ig a te l b ir ik m a la r in in g  
(dvigatelning ra m a  tay an ch ig a , silindr kallagi va k a rtem in g  silindrlar blokiga 
va h .k.) germ etik lig in i teksh irishdan  iborat. G az  va  sovutish suyuqligi chiqib 
ke tm aslig in in g  o ld in i  o lish  u c h u n  s ilin d r k a llag in i b lokka m ah k am lash  
m o m en ti tek sh irilad i. B u  vazifa av tom ob illarn i ish lab  ch iqaruvchi zavod 
ko 'rsa tm asiga  b in o a n  belg ilangan  ke tm a-ketükda (49 -rasm ) ham da m e 'y o riy  
burash m o m en tid a  d in a m o m e trik  kalitdan (1 6 -rasm ), av tochilangar asboblari 
to 'p la m la r id a n  (1 7 -  va 18 -rasm lar) fo y d a lan ilan ib  bajarilad i. C h o 'y a n  
kallaklar issiq h o la td a , a ly u m in  kallaklar esa sovuq  h o la tda  m ahkam lanadi.

K S h M  v a  G T M  b o 'y ic h a  d ia g n o s tik a la sh  is h la r i .  A m aliyo t sh u n i 
k o 'rsa ta d ik i dv igate l b o 'y ic h a  nosozlik lar va b u z ilish la rn in g  asosiy qism i 
G T M  va K S h M  z im m a s ig a  tu sh ad i h am d a  b a ja r ilad ig an  ish h a jm in ing  
yarm idan  o r t ig 'i  s h u  no so z lik  va buzilish lam i b a r ta ra f  etishga sarflanadi. 
K o 'r s a t i lg a n  m e x a n i z m l a r n i  d ia g n o s t ik a la s h ,  u la r n in g  d ia g n o s t ik a  
k o 'isa tk ich la rin i a n iq la sh d a n  iborat b o 'lib , bu  ish la r dvigatclni b o 'lak la rg a  
ajratm asdan tu rib  bajarilad i.

Porshenning yuqori qismi zichligi bo'yicha d iagnostika lash  ishlari un ing  
kom pressiyasini, k a rte rg a  o 'tu v c h i gazlar m iqdo rin i, m oyning  kam ayishini, 
k iritish  tak tidag i h a v o n in g  siyrakligi, siqilgan h av o  silind rga  yuborilganda 
un ing  bosim i pasay ish in i an iq lashdan  iboratdir.

Dvigatel kompressiyasi bo'yicha: bu  ish ak k u m u ly a to r batareyasi tirsakli

49-rasm . Kam AZ-740  
(a), ZIL-130 (b) va Neksiya 
(c) dvigatel-larining silindr 
k a l la k la r i  g a yka la r in i  
mahkamlash ketma-ketligi



valni aylam ira olish chasto tasida silindrda hosil b o ' lad igan  bosim ni an iq îashdan  
iborat. K om pressiyan i an iq lash  q izd irilgan  d v ig a te ld a  va m axsus j ih o z la r  
yo rdam ida (4 3 -rasm ) bajariladi. D v igatellam ing  tu riga  qarab  bu  k o 'rsa tg ic h , 
karbyuratorli dv ig a te lla r uchun  0 .44-12  M P a  n i, d izel dvigatellari u c h u n  
k am i b ilan  2 M P a  n i tashk il q ilad i. K o m p ress iy a , k o m p resso m e tr y o k i 
k o m p resso g ra f y o rd a m id a , sham  yoki fo rsu n k a  o 'r n i d a n  an iq lan ad i (b u  
k o 'rsa tk ich  m e 'y o rd a n  30-40 % d an  k am  b o ' lm asiigi kerak).

Moyning kamayishi bo'yicha: av to m o b iln i ek sp lu a ta ts iy a  qilish d a v rid a  
m oy  salhi m e 'y o r ig a c h a  to 'ld ir ish  y o 'l i  b ilan  an iq lan ad i. M oyning kam ay ish i 
halqalar yeyilishi va k lapanlar zichligining buzilish i natijasida sodir b o 'la d i .  
M oy sathi m e 'y o r id a n  kam ayishi yoki k o 'p a y is h i dv igate ldan  c h iq a d ig a n  
gazlam ing rangi o 'zg a rish ig a  o lib  keladi. B u u su ln in g  kam chiligi sh u n d a n  
iboratki, u av tom obil ekspulatasiyasi bilan b o g 'l iq  bo* lib, faqat h a lq a lam in g  
yeyilishi b ilan g in a  em as , balki k lapan  v tu lk a la r in in g  yeyilishi va z ic h lik  
buzilishi oq iba tida  h am  b o 'lish i m um kin .

G azlam ing  k a r te rg a  o 'tishi s ilin d r-p o rsh en  g u ru h i (S P G ) d e ta lla r in in g  
yeyilishiga b o g 'liq  b o 'l ib , ish ja ray o n id a  k o 'p a y ib  boradi. G azn ing  h a jm i, 
diagnostikalash jihozi yordam ida, yuklanish va  en g  katta  burovchi m o m e n td a  
aniqlanadi. U  gaz hisoblagichigi yordam ida an iq lan ib , m oy  o 'Ich ash  tayoqehasi 
o ' m iga ulanadi va m a ' lum  vaqt ichida karterga o '  tgan  gaz m iqdori an iq lanad i.

Kiritish taktidagi havo siyrakligi havo to 'ld ir i s h  tezligiga, kom pressiyaga, 
havo tozaiagich  karshiligjga, k lapan lam ing  eg a rid a  to ' liq o ’ tirm asligiga va  ish  
ja ray o n in in g  n o tek is  borish iga b o g 'l iq  b o 'la d i .  S h u n in g  u ch u n  h a v o n in g  
siyrakligi va  u n in g  doim iylig i dvigatcl texn ik  h o la tin i xarakterlaydi. H a v o n in g  
siyrakligi v a k u u m m e tr yordam ida, kiritish ko llek to ri o rqali anilanadi. D v igate l 
m e K a n iz m la r i h o la t in i  a n iq la s h , t a 'm i n o t  v a  o ' t  o ld i r is h  t i z im la r i  
sozlangandan  s o 'n g  bajariladi.

D vigateln ing so z  ho lida , uni s tarter b ilan  ay lam irg an d a  k o 'rsa tg ich  0 .5 -
0.57 M P a  ni h a m d a  sait yurishda 0 .64 -0 .745  M P a  ni tashkil etishi va  b u  
k o 'rsa tg ich  o 'z g a rm a y  turishi kerak.

Siqilgan havoning silindrdan chiqib ketishi bo'yicha: bu vaq tda  p o rs h e n  
y uqori yoki p a s tk i o 'i i k  n u q ta d a , k la p a n la r  b e rk ilg a n  h o la td a  b o ' l a d i ,  
d ia g n o s tik a la s h  n a t i ja s id a  p o rs h e n  h a lq a l a r in in g  y e y ilg a n lig in i , u l a r  
eg iluvchanJig in ing  y o 'q o lg a n lig i , s in g an  y o k i q u ru m  bosib  q o lg a n lig in i, 
s ilin d rn in g  yey ilg an lig in i, k lap an la r va p o r s h e n la r  z ich lig i b u z ilg a n lig in i 
an iq la sh  m u m k in .

D vigatel ho la ti K -69M  pribori yo rd am id a , sh a m  yoki forsunka o 'r n i d a n  
silindirga yuborilgan  havo  sarfuii m o n o m e tr  y o rd a m id a  an iq lash  y o 'l i  b ila n  
am alga osh irüad i.

Shovqin va tebranishlar bo'yicha: m e x a n iz m la m in g  ishlashi ja r a y o n id a



tebranish  va sh o v q in  hosil b o 'la d i . Bu sh o vq in la i chasto tasi balandligi va 
fazasi maxsus asbob y o rd am id a  aniqlanadi va éta lon  k o 'rsa tg ich  bilan solishtirib 
texn ik  holat an iq lan ad i.

Karterdagi moyning ko'rsatgichlari bo'yicha; dvigatel detallarin ing yeyilishi, 
h avo  va m o y  filtrin ing  ishJash sifati, sovuttsh tiz im in ing  zichügi, m oyning 
yaroqli yoki yaroqsiziig i an iq lanad i. B uning u c h u n  vaq ti-vaq ti b ilan  karterdagi 
m oydan  n am u n a  o lib  tu r ish , un ing  qovushqoqligini, tarkibidagi suv, krem niy 
va  y ed irilgan  m a h s u lo t la r  m iq d o rin i an iq lab  tu r ish  k erak . M oydag i bu  
m a h su lo tla m in g  m iq d o r i  b ila n  b irik m a lam in g  te x n ik  h o la ti an iq lan ad i. 
K rem niy  m iq do rin ing  o sh ish i — havo  tozalag ich lam ing  nosozligini, suvning 
p a y d o  b o 'l i s h i  — s o v u t is h  tiz im in in g  n o so z l ig in i , q o v u sh q o q lik n in g  
kam ayishi — m o y n in g  yaroqsiz  holga kelib qolganlig in i ko 'rsa tad i.

D vigatellarda K S h M  va G T M  b o 'y ic h a  sozlash ishiari k lapan steijenining 
yuqori qism i b ilan  tu r tg ic h la r  yoki korom islolar o ra lig 'id ag i tirq ishni sozlash, 
dvigatel tay an c h in in g  ra m a  b ilan  birikm asin i q o tirish , silindrlar kallagi va 
k a r te m i s i lin d r  b lo k i b ila n  b irgalikda  q o tir ish  is h la r id a n  ib o ra t b o 'l ib ,  
d iagnostikalash ish iari na tijas iga  k o 'r a  bajariladi.

K lapan tirqishlarini sozlash  ishiari 2-TX da yoki zaruratga k o 'ra  bajarilib, 
G T M  ning ravon ishlashini ta 'm in layd i, gaz taqsim lash jarayonini m e'yorlaydi, 
silindríam ing y o n ilg 'i aralashm asi bilan to 'lishini ta 'm in layd i. B ular o 'z  navbatida 
dvigatelning q u w ati va  kom pressiyaning oshishiga im kon  yaratadi.

Silindr, s ilind r kallagi, sh tan g a  va k lapan lam ing  yuritm a m exanizm idagi 
b oshqa  de ta lla r d v ig a te ln in g  isishiga qarab 80-150’C  g acha , k lapan lar esa 
300-600aC  gacha k iziyd i. B u n d a  detallar orasidagi issiqük tirqishi kam ayadi, 
b u  esa de ta llam ing  issiq lik  ta 's ir id a  deform atsiyalanishiga, k lapan lam ing  o 'z  
uyasiga zich o 'tirm a s lig ig a  o lib  keladi.

D vigatel ish lag an d a  c h iq a r ish  k lapanida issiklik tirq ish i h a d d a n  ziyod 
kich ik  b o 'ls a , ta re lk a  o ' t a  q izib  ketad i, unda  yoriq lar paydo  b o 'la d i, k lapan

50-rasm . S iqilgan havoning 
sizib ch iqish i bo'yicha dvigatel 
texnik hoiatini aniqlovchi K-69M  
asbobishing shakli:

I-bosim reduktori, 2-koliektor, 3- 
siztshni o'lchash ventili, 4-chiqarish 
shtutseri, 5-sizishni eshitish ventili,
6-sinash uchügi, 7-teskari klapan, 
8’ tnonometr, 9, 10, 11-kalibrli 
teshiklar, 12-rostlash ninasi, 13— 
saqlash klapani



egari yum shab , g az la r ch iq ib  ketishi o q ib a tid a  u n in g  yeyilishi tez lashad i. 
Ikkinchidan, yuqori h aro ra t ta 's ir id a  k lapan la r ish lash ida  kuchli taqillashlar 
paydo b o 'la d i va gaz taqsim lash  m exan izm i d e ta lla r i jadallik  bilan yeyila 
boshiaydi. Issiqlik tirq ish i, odatda , p o 'I a t  s h c h u p  y o rd am i bilan 20-25°C  
haro ra tda  an iq lanad i (5 l-i*a.sm).

B uning u c h u n  p o rsh en  siqish tak tida s ilind rdag i yuqo ri chekka nuqtaga 
keltiriladi va b irinch i silindrga tegishli k lapanJar b ilan  korom islo  orasidagi 
tirq ish  sh c h u p  y o rd a m id a  an iq lan ad i v a  z a ru r  b o 'l s a  so z lan ad i, q o lg an  
klapanlar va k o rom islo la r orasidagi tirqish esa  s ilin d iiam in g  ishlash k e tm a- 
ketligi b o ' yicha bajariladi.

K lapanning  issiqlik tirqishini sozlashda q u y id ag ilam i h am  e 'tib o rg a  olish 
za rn r (51 -rasm , a ) . T u tash u v ch i s irtlam ing  y ey ilish i h isob iga ariqcha  (4) 
hosil b o 'la d i va u o 'ic h a s h  jarayonida sh chup  o s tid a  qo lad i. N atijada haqiyqiy 
tirq ish  sh ch u p  b ilan  o 'ic h a n g a n  tirq ishdan  k a tta  b o 'la d i .  Shuning u ch u n  
y u ritm a  richag i k lap an  b ilan  tu ta sh ad ig an  z o n a s id a g i y o 'l in i  o 'ic h a s h d a  
ind ikatordan  foydalangan  m a 'q u l.

K o ' pgina avtom obillarda, m asalan , klassik tuz ilishga  ega  b o ' Igan «VAZ»da 
(52-rasm ) taqsim lash  vali kulachoklari bilan 1-k o ro m is lo  orasidagi tirq ishni 
sozlash  2 -sozlovch i v in tn i burash  b ilan  b a ja r ila d i, s o 'n g ra  3 -kon trgayka  
b ilan  chegaralanadi.

«VAZ-2108», «VAZ-2109» va shunga o 'x sh a sh  av tom obillam ing  dvigatelida 
taqsim lash  vali kulachogi bilan silindrik ita rg ich  o rasidag i tirqish sozlovchi 
shaybalar qalinligini tan lash  bilan bajariladi. U n in g  texnoiogiyasi quyidagicha:

1) y o n d ir ish  sh a m in i (sh am n i) y ech ish ;

5 1 -ra sm . G az taksim lash  
mexanizjnlaridagi issiqlik tirqishini 
rostlash va shchup bilan teksltirish 
shakli.

a-rosilash vinti va klapan tirqishi 
o r a lis ' i ,  b-kulachok va turtkich  
kirgizmasi oralig'i, c-klapan o'zagi 
va karamislo tumshug'i oralig'i. I- 
shchup, 2-rostlash vinti, 3— klapan 
qalpog'i, 4—ariqcha, 5—kulachok, 
6— kirgizma, 7-turtkich, 8-gaika, 9* 
o tver tk a  A -yey ilish n i e 'tiborga  
o lgan dag i kirgizm a qalinligi, B- 
kirgiztna qalinligi, C—issiqlik tirqishi.



2) shkivdagi v a  tish li ta sm a o rqa  qo p q o g 'id ag i o 'rn a t ish  belgilari t o 'g ’ ri 
ke lguncha tirsak li v a ln i ay lan tirish  (5 3 -ra sm . a ) ,  keyin  yana  40-50° ga 
burish, bu  v aq td a  b ir in c h i silindrda ishchi yurish  tak ti b o 'la d i;

3) shchup  t o ’p la m la r i yordam ida taqsim lash  valin ing b irinchi va uch inchi 
ku lach o k larid ag i ti rq ish n i teksh irish  (5 3 -ra sm , b ) , k u lach o k  raq am larin i 
taqsim lash  vali shk iv i to m o n id a n  boshlab  h isob lanadi;

4) agar tirq ish  m e 'y o r id a n  farq qiisa ita rg ich n in g  kesik to m o n in i old 
tom onga q ara tish  (kesik  itargichning yuqori q ism ida  joylashgan) va taqsim lash 
valining ku lachog i h a m d a  2-sozlovchi shayba orasiga m oslam ani q o 'y ib , 3- 
itarg ichni 4 - ta y a n c h  b ilan  c h o 'k ti r is h  (5 3 -rasm , c);

5) taqsim lash  vali v a  itarg ich  qirrasi orasiga 5 -m oslam ani q o 'y ib  itargichni 
pastki h o la tda  u sh lab  tu rish  (53-rasm , d);

6) ita rg ichdan  sozlovch i shaybalam i pinset yo rd am id a  olish va m ik rom etr 
yordam ida u n in g  qalin lig in i o ’lchash;

7) yangi sh ay b a  qalin lig in i quyidagi ifoda orqali aniqlash:

H  =  B +  (A  - S ) ,

bu yerda: / / — ya n g i shayba qalinligi, B —yechilgan shayba qalinligi, A — 
o'lchongan tirqish, S —  m e'yoriy tirqish;

(M isol: a g a r  A = 0 ,2 6  m m , V = 3 ,7 5  m m , S = 0 ,2  m m  (kiritish  k lapan i 
uchun) b o 'Is a , H  =  3,75 +  (0,26 - 0,2) =  3,81 m m . T irq ishn ing  ±0,05

m m  kattaligini hisobga olib, yangi shayba 
qalinligini 3,8 m m  deb qabul qilam iz);

8) yangi shaybani itargichga o ' m atish  
va  ushlab tu ruvch i m oslam ani olish; yana 
tirqishni teksh irish ; agar kiritish k lapani 
tirqishiga 0 ,2  m m  ii, ch jqarish  k lapani 
tirqishiga 0 ,35 m m  li shchup  b ir oz  siqilib 
kirsa, tirq ish  sozlangan  hisoblanadi;

9) t i r s a k l i  v a ln i  y a r im  a y la n a g a  
burash, (bu  o 'z  navbatida (shkivdagi belgiga 
asosan) taqsim lash  valining 90° burilishiga 
ten g ), key in  y an a  navbatdagi k lapan la r 
b o 'y i c h a  s o z la s h  i s h la r in i  b a ja r is h  
m um kin.

Z am onav iy  «N eksiya», «Espero» va 
s h u n g a  o 'x s h a s h  d v ig a te l l a r  G T M  
tu z ilish la r id a  g id ro k o m p e n sa to rla m in g  
p a y d o  b o 'l i s h i  k la p a n  m e x a n iz m id a  
tirq ish  so z lan ish in i av to m atik  rav ishda

52‘rasm. Klassik iuzilishdagi 
• VAZ», *Tiko» va «Matiz»
avtomobillari gaz taqsimlash 
mexanizmining is tiq lik  tirqishini 
sozlash thaklL

l-koromislo; 2-sozlovchi vint; 3- 
kontrgayka.



ta 'm in la y d i, a n im o  g id rokom pensato rlar m o y n in g  sifati va uni to za lan ish  
darajasiga judayam  sezgir. M oyning kokslanishi, yeyilgan va yemirilgan de ta lia r 
zaïrachalari gidroiiaigichning qotib qolishiga sabab bo" ladi. Bu vaqtda m exanizm da 
hisobga o linm agan zarbli yuklanishlar hosil b o 'la d i ,  natijada klapan va taqsim lash  
valining foydalanib b o 'lm aslik  darajasigacha yeyilish iga olib keladi.

K S h M  va G T M Ia m i joriy  ta 'm irla sh . D v ig a te ln i jo riy  ta 'm ir la sh d a g i 
eng  asosiy  va  m u h im  ish la r q u y id a g ila rd a n  ib o ra t:  p o rsh e n  h a lq a la r i ,  
p o rsh en la r, p o rs h e n  barm o q la ri, o 'z a k  va  s h a tu n  b o 'y n id a g i v k lad ish la r 
( ta 'm ir la sh  o 'ic h a m la r ig a  m oslab), b lok q is tirm as in i a lm ashtirish , k lap an n in g  
egarini silliqlash, s o 'n g ra  maxsus a ra lashm a b ila n  artish , maxsus e r itm a la r  
bilan m oy  y o ' llarin i yuvish va tozalash , re d u k s io n  k lapanni tozalash  yok i 
alm ashtirish va  boshqalardir.

S ilindr bloki gilzalarini alm ashtirish ish lari u n in g  pastk i va yuqori q o 'n im  
o 'ich am la rin in g  yeyilishi, darz ketishi, c h u q a rc h a la r  hosil bo 'lish i natijasida 
bajariladi. Shu b ilan  biiga, hozirgi vaqtda ish lab  ch iqarilayotgan ko ’pgina yengil 
avtom obillam ing gilzalari silindr bloki b ilan  b iiga likda  quym a tarzida b o 'la d i. 
G ilzalam ing yeyilishi natijasida, o 'ic h a m la r  m e 'y o r iy  ko 'rea tg ich lardan  fa rq

53-rasm . VAZ-2108 va VAZ-2109 tu r id a g i avtom obillarin ing g a z  
taqsimlash mexanizmidagi issiqlik tirqishlarini sozlash ketma-ketligi:

a-belgilaming to'g'rl kelishi, b-tirqishni tekshirish, c-itargichni cho'ktirish, 
d-itargichnipastki holatda ushlab turish; A-orqa qopqoqdagi belgi; B-taqsimlash 
vali shkivfdagi belgi; C-sozlanish tirqishi; 1-kulachok, 2-sozlovchi shayba, 3- 
itargich, 4-tayanch, 5-moslama



qilib qoladi, shu  b ilan  b irga yeyilish gilza d iam etri b o 'y ic h a  notekis b o 'lad i, 
bu  h o ld a  u la r m c x a n ik  t a 's i r  k o 'rsa tish  y o 'l i  ( ra s to c h k a ) b ilan  keyingi 
o 'lch am la rg a  keltirilad i h a m d a  porshen  va halqalari g ilzaning yangi o 'lc h a m  
gum higa  m os ke luvch ilari tan lab  olinib o 'm a tila d i.

G ilzani s ilind r b lo k id a n  yechib olish ju d a  o g ’ir ish hisoblanib, u pastki 
q ism idan  y u q o rig a  to r t ib  ch iq a ru v ch i m axsus y ech g ic h  y o rd am id a  siqib 
ch iqarilad i. G ilz a la m i b o sh q a  usullar b ilan  ch iq a r ish , silind rlar blokidagi 
q o 'n i m  te s h ig i v a  g i lz a la r n in g  s h ik a s tia n is h ig a  o lib  k e lad i. R ez in a li 
gcrm etiklovchi h a lq a la r  o 'm a t ilg a n  gilzalar silindrlar b lokiga press yordam ida 
o 'm a tilad i. Bu ishn i m ax su s m oslam alar yo rd am id a  bajarish ham  m um kin. 
B unday m o s la m a la rd a n  b irin in g  tuzilishi 5 4 -ra sm d a  keltirilgan. R ezinkali 
halqalam i gilzaga k iygazishda  un ing  ariqchada ch o  ' zilib  va  buralib ketmasligiga 
e 't ib o r  berish zarur.

Porshenlarni a lm a sh tir ish  uning yubkasida ch u q u rch a ta r hosil bo 'lg an d a , 
tag qismi va kom pression  h a lq a  atrofidagi yuza qism i leuyganda ham da halqalam i 
o 'm a tis h  ariqchalari k engay ib  ketganda bajariladi. G ilza larda  yeyilish kam 
b o 'l ib ,  p o rsh e n la rd a  y u q o r id a  keltirilgan k a m c h ilik la r  yuzaga kelganda, 
d v ig a te ln i a v to m o b i ld a n  ycchmasdan turib , p o r s h c n ii im i a fm ash lir ish  
m um kin. B unda k a rte rdag i m o y  to 'k ib  otinadi, k a rte r va silind r bloki kallagi 
y ech ilad i, sh a tu n  b o lt la r in in g  gaykasi b u rab  o lin a d i,  sh a tu n n in g  pastk i 
q o p q o g 'i  y ech ilad i v a  p o rs h e n  sh a tu n  b ilan  b irga likda  yuqori to m o n d an  
su g 'u r ib  o linad i. K e y in  p o rsh e n  bobishkasidan p ress y o rdam ida  porshen  
barm oqlari yechib o lin a d i, po rshen  shatundan  ajratiladi. A gar kcrak b o 'lsa .

54-rasm . G ilzan i slindrlar  
blokiga presslash moslamasi:

I-maxsus o'q; 2-ushlagich; 3- 
gilza; 4-tanyach halqa; 5-tiqin

5 5-rasm . Porshen va siiindr  
orasidagi tirqishni tekshirish shakli



sh a tu n n in g  yuqo ri qism idagi b ronza  v tu lkasi h am  press yo rd am id a  yech ib  
o ü n ib  a lm ash tirilish i m um kin.

B un ing  u c h u n  po rshen  yassi sh u p  b ilan  b irgalikda yuqo ri q ism i b ilan  
s i lin d rg a  k ir it i la d i. S h u p  p o rsh e n  b a r m o g 'i  o 'm a t i l i s h  te s h ig i o 'q ig a  
perp en d ik u ly ar joylashishi zarur. K ey in  d in a m o m e tr  yordam ida sh u p  to rtilad i 
va sh u p n in g  chiqish  vaqtidagi kuch  an iq lanad i. A niq langan  k u c h  av tom ob il 
dv igate llarin ing  tu riga  qarab , eksp luata tsiya  yoki ta 'm ir la sh  q o 'l la n m a s id a  
keltirilgan m e 'y o r iy  ko 'rsa tk ich la r b ilan  taqqoslanadi. M asalan , «Z IL -130*  
dvigateli u c h u n  shupning  qalinligi 0 ,0 8  m m , en i 13 m m  va uzu n lig i 200 
m m  b o 'lish j, un i silindr bilan po rshen  o ras id an  to rtib  ch iqaruvchi k u ch n in g  
kattaligi 35 -45  N  ni tashkil qilishi kerak . A garda  to rtib  ch iq a ru v ch i k u ch  
m e 'y o rid ag i k o ' rsatk ichdan  farq q ilsa , p o rsh en  boshqasiga a lm ash tirilad i.

P o rsh en n i alm ashtirishdan  a w a l u n i silindrga m oslab  tan lab  o lish  za ru r, 
bun ing  u c h u n  gilzaning o 'ic h a m la r  g u ru h ig a  m os keluvchi p o rsh e n  tarüab  
olinadi va len tasim on  '•■hup yordam ida s ilind r h am d a  gilza o rasidag i tirq ish  
teksh irilad i (5 5 -ra sm )

«Z  I L - 130» dvigatei> gilza va po rshen lari m e 'y o r iy  va ta 'm ir la sh o T c h a m la r i 
b o 'y ic h a  o llila  guruhga bo 'linadi. X uddi sh unday  boshqa turdagi dvigatellam ing
ham  ta ’m iriash  o 'ich am la ri tu rlichad ir. . .. _   _

A T K  sh aro itida  silindrga po rshenn i 
ta n la s h d a  y u q o rid a g ila rd a n  ta s h q a r i  
po rshen  bobishkasidagi teshik, po rshen  
b a r m o g ' i  v a  s h a t u n n in g  y u q o r i  
kallagidagi b ro n za  vtulka d iam etrlari b ir  
xil o 'ic h a m la r  guruhida b o 'lish i ke iak .
S h u n in g  u c h u n  « p o r s h e n -b a rm o q -  
sh a tu n »  to 'p l a m in i  y ig 'ish d a  u la rg a  
b o 'y o q  y o rd a m id a  q o 'y ilg an  b e lg ila r 
b ir xil ran g d a  b o 'lish iga  e 't ib o r  berish  
kerak. T o 'g 'r i  tan langan  p o rd ien  te p a  
q is m i b i l a n  s i l in d rg a  q o 'y i l g a n d a  
o 'z in in g  o g ' irligi b ilan  asta-sekin pastga 
tushislii lo z im .

P o rs h e n  b ilan  sh a tu n n i b ir-b irig a  
b ir ik tir ish d a n  a w a l  sh a tu n  ka llak la ri 
p a r a l l e l l i g i n i  te k s h i r i s h  z a r u r ,  u 
ind ikato rli teksh irish  m oslam asida (5 6 - 
ra sm ) tek sh irilad i.

T eksh iruvdan  so ‘ng, porshen  6 0 8C  
h a ro r a td a g i  m o y li v an n ag a  s o l in ib

56-rasm. Shatunni tekshirish va 
to'g'rilash moslamasi:

! -shatunni to'g'rilash uchun  
tayanch; 2-moslama korpusi; 3- 
shatun; 4-shatunning yuqori kallagi 
uchun liqin; 5,7-indikatorlar; 6,8- 
tayanchlar; 9-to'g'rilash uchun kalit; 
10-shatunning pastgi kallagi uchun 
liqin.

s



q izd irilad i, keyin esa  p o rsh e n  b a rm o g 'i porshen  bobishkasi va shatunning  
yu q o ri kallagiga p resslanad i. P resslangandan s o 'n g  babishkadagi ariqchaga 
chegara lovch i h a lq a la r o 'm a tila d i. Porshen bilan sh a tu n  y ig 'm asin i silindr 
b lokiga o '  m atishdan  a w a l p o rsh en  halqalari porshen  ariqchasiga joylashtiriladi. 
P o rsh en  ariqchasi b ilan  p o rsh e n  halqasi orasidagi tirq ish  sh u p  yordam ida 
(5 7 -rasm ) an iq lanad i. B u n d an  tashqari, halqaning y o ru g 'lik  nu rin i o 'tkaz ish i 
tek sh irilad i, b u n in g  u c h u n  h a lq a  silindm ing  yed irilm agan  yuqori qism iga 
joy lash tirilad i va silind r b ilan  u n in g  orasidan yorug ' lik  n u ri o ' tishi aniqlanadi.

P o rsh en  halqasin i tu ta sh ish  joyidagi tirq ish  shup  yo rd am id a  (58-rasm ) 
an iq lan ad i. A gar u  m e 'y o r id a n  kich ik  b o 'ls a , h a lq an in g  tu tash ish  joylari 
eg o v lan a d i. B u ish la rn i b a ja rg a n d a n  s o 'n g  h a lq a  p o rsh e n g a  o 'rn a tila d i. 
O 'm a ti lg a n  h a lqa lam ing  tu ta sh  joy lari har tom onga  ay lana  b o 'y ic h a  q o 'y ib  
ch iq ilad i. P o rshen  y ig 'm a s in i silindrga o 'm a tish  m axsus m o slam a yordam ida 
am alga oshiriladi (59 -rasm ).

T irsak li val vk lad ish la ri p o d sh ip n ik la r  ta q illag an d av a red u k sio n  klapan 
h a m d a  m o y  nasosi soz  b o ’ lib , tirsak li valning 500-600  a y l./d a q iq a  tezligida 
m ag is tra lid ag i m o y  b o sim i 0 ,0 5  M P a  d an  k am  b o 'lg a n d a  alm ash tirilad i. 
V k la d is h la rn i a lm a s h t ir is h  u la r  b ilan  tirsa k li v a ld ag i ta y a n c h  h a m d a  
sh a tu n  b o 'y in la r i  o ra s id ag i tirq ish  m e 'y o r id a n  k o 'p a y ib  k e tg an d a  ham  
. n a lg a  o sh irilad i. A v to m o b il dv igate llarin ing  tu riga  q a ra b , tay an c h  b o 'y n i 
b u a n  vk lad ish  o ras idag i m e 'y o r iy  tirq ish  0 ,0 2 6 -0 ,1 2  m m , sh a tu n  b o 'y n i 
b ila n  vk lad ish  o ras idag i m e 'y o r iy  tirq ish  esa  0 ,0 2 6 -0 ,1 1  m m  o ra lig 'id a  
b o 'la d i.

57-rasm . Porshen halqasi 
va a r iq c h a s i o ra s id a g i  
tirqishni tekshirish shakli

58-rasm . Porshen halqasini 
tu tash ish  jo y id a g i  tirq ish  
o'ichamini aniqlash:

1-shup; 2-silindr ichki yuzasi; 3- 
porshen halqasi



T irsakli val podshi pniklariclagi tirq ish  nazorat qiluvchi je z  p lastinkalari 
y o rdam ida  aniqlanadi (60-rasm ). M oy langan  plastinka ich q u y m a  va val b o 'y n i 
orasiga q o 'y ila d i ham da qopqoq bo ltla ri d inam om ctrik  kalit y o rd am id a  har 
b ir dvigatel uchun  bclgilangan m e 'y o r iy  burovchi m o m e n t b ilan  tortiladi. 
(« Z 1 L -1 3 0 »  d v ig a te lid a  ta y a n c h  p o d s h ip n ik la r i  1 1 0 -1 3 0  N m , sh a tu n  
podshi pniklari 70-80 N m ). Agar 0 ,025  m m  li plastinka q o 'y ilg a n d a  tirsakli 
val ju d a  b o ’sh aylansa, bu — tirq ish n in g  katta  ek an lig in i k o 'r s a ta d i .  U 
h o ld a , tirsakli val b o 'y n i o ras iga  h a r  biri 0 ,025 m m ga q a lin ro q  b o 'lg a n  
m o y lan g an  p las tin k a la r q o 'y ib  b o r ilib  tirsak li val h is q il in a d ig a n  kuch  
b ilan  aylanadigan b o 'lg u n ch a  d a v o m  ettiriladi va p la s tin k an in g  qalinligiga 
qarab  kerakli o 'ich am d ag i vk lad ish lar tanlanad i.

T irsakli val bo  yinlarining h o la ti tckshirilgach (yuzada yeyilish  va  tim alish  
izlari b o 'lm aslig i kerak), tan lan g an  vk lad ish lar yuviladi, a rtilad i va  m o to r 
m oyi b ilan  m oylanib joyiga o 'm a t ila d i.

Tirsiikli v a ln in g o 'q  b o 'y ic h a  siljishini sozlash ishlari k o 'p g in a  dvigatcllarda 
ta y a n c h  shayba la rin i tan la sh  y o 'l i  b ila n  am alg a  o s h ir i la d i . « Z M Z -5 3 *  
dvigatellarida o rqa tayanch  shaybasi va tirsakli val o rasidagi tirq ish  0 ,075- 
0 ,175  m m . «ZI L -130» dvigatellarida csa 0 ,075-0 ,245  m m  ni tashkil ctadi. 
«Y A M Z» va «VAZ» dvigatellarida csa  siljish (0 ,08-0 ,23 m m ) y arim  shaybalar 
y o rdam ida  sozlanadi. Ekspluatatsiya ja ray o n id a  o 'q  b o 'y ic h a  siljish kattalashib 
bo rad i, shun ing  uchun JT  da shayba  va yarim  shavbalam ing  qalin lig i keyingi 
ta 'm ir la sh  o 'icham dag isidan  foydalan ilad i.

Blok kallagining asosiy nosozliklariga b lok bilan birlashuvchi yuza  qatlam idagi

59-rasm . Porshen yig 'm asin i 
siiindrga o rnathrfr:

60-rasm . O 'za k  p o d sh ip -  
niklarining diam étral tirqishini
tekshirish:l - s i l i n d r  b lo k id a g i g i l z a ; 2- 

m oslam a; 3-porshenning shatun  va 
lu.’/qalar bilan birgaiikdagi yig'masi

I - p o d s h ip n ik  q o p q o g 'i ,  2 -  
nazorat plastinkasi



d a rz  k e tis h , sov u tish  k o 'y la g id a g i d a rz  ke lish . k lapan  y o 'n a lt iru v c h is i 
te sh ik la r in in g  yeyilishi, k lapan  o 'r in d iq la r i  faskasin ing yeyilishi va u n d a  
c h u q u rc h a la r  hosil b o 'lish i, k lapan  o 'r in d ig 'i  prcsslangan yeridan b o 'sh a b  
ketishi m isol b o 'la  oladi. A lyum in iydan  tayyorlangan silindr kallagi yuzasidagi 
150 m m  g ach a  uzunlikda b o 'lg a n  yoriq lar payvandlanadi, payvandlashdan 
aw a l yo riqn ing  ikki tom onidan  4  m m  diam ctrda tcshik tcshiladi. Keyin kallak 
e le k iro p e c h  yo rdam ida 200°C g a c h a  qizdiriladi, u ndan  s o 'n g  yoriq  tern ir 
c h o 'tk a  b ilan  tozalanadi va payvandlanadi. Sovutish ko 'y lag i yuzasida uzunügi 
150 m m  g a c h a  b o 'lg a n  y o riq la r  ep o k sid  yelim i y o rd am id a  yelim lanad i. 
Y elim lashdan  a w a l yoriqqa xuddi payvandlashdan aw algidek ishlov beriladi, 
a tse ton  b ilan  m oysizlantiriladi, ikki q a tlam  alyuiuiniy kukunlari aralashtirilgan 
epoksid  y e lir r ; curtiladi va 18-20°C haroratda 48 soat b ostirib  qo 'y ilad i.

K allakn i silindrlar bloki b ilan  tu tashish  joyidagi o ’yilish va chuqurliklam i 
frezalab  yok i silliqlab ta 'in ir la n a d i. Ishlov berilgan kallak nazora t plitasida 
tekshiriladi. B linda 0,15 m m  li sh u p  p lita  va kallak orasidan o 'tm aslig i kerak.

Y o 'n a l t i r u v c h i  v tu lk a la r n in g  te s h ig i y e d ir i lg a n  b o 'l s a ,  y an g is ig a  
alm ash tirilad i. A lm ashtirishda g idrav lik  press va maxsus m oslam a ishlatiladi. 
K la p a n  fa sk a la r in in g  yey ilish i va o 'y il is h i  to za la sh  yoki silliq lash  y o ' \i 
b ilan  b a r ta ra f  q ilinad i. T o za lash  ish lari uch iga  k lapanni o 'z ig a  m ajburan 
to rtib  tu rad ig an  <>so’rg 'ich »  o 'rn a t ilg a n  pnevm atik  drel yordam ida bajariladi. 
K la p a n la rn i  to z a la s h d a  to z a la s h  p a s ta la r id a n  (15 g M 20  yok i M 12 
e lek tro k o ru n d  kukuni, 15 g M 4 0  b o r karbidi va m o to r m oyi aralashm asi) 
va G O l  p asta sid an  foydalaniladi. T o za langan  k lapan  va un ing  egarida aylana 
’'o 'y la b  a > l ,5  m m  kenglikda xira iz hosil b o 'la d i (61-rasm ).

T o z a la n g a n  yuza sifatini k lap an n in g  yuqori qism ida bosim  hosil q iluvrhi 
asbob y o rd am id a  h am  tekshirish  m u m k m  (62-rasm ). 0,07 M P a  ga yetgan 
bosim  1 d a q iq a  ich ida  sezilarli d a ra jad a  tushib  ketm asligi kerak.



A gar k lapan  egarlarining faskasini toza lash  y o 'li bilan tiklab b o lm a s a ,  
yuza y o 'n is h  y o 'l i  bilan ta 'm irlan ad i. Y o 'n is h  15, 30, 45, 75° li y o 'n u v c h i 
asboblar y o rdam ida  bajariladi (63-rasm ). 30° li asbob kirituvchi k lapan  cgarlari 
u c h u n , 45° li a sbob  ch iq aru v ch i k la p a n  cg a rla ri u c h u n  m o ' I ja llan g an . 
Y o ' n ishdan  so ' ng  faska silliqlanadi va toza lanad i.

K lapan  cgari o 'y ilib  kelgan yoki b o 's h a b  qo lgan  b o 'lsa , m axsus ycch g ich  
yordam ida chiqarib  olinadi (64-rasm ), tc s h ik e sa  ta 'm irla sh  o 'ic h a m ig a  m oslab  
kengaytirilad i. T a 'm ir la sh  o 'ic h a m i b o 'y ic h a  tan lab  o lingan  k lap an  egari 
m axsus prcsslag ich  yordam ida qoq ilad i (65 -rasm ).

K lapan lam ing  asosiy nosozIikJari faskasin ing  yeyilishi, k b n a n  s te ijen in in g  
yeyilishi va egilishidan ibonit. K lap an la rn i sara lashda u la rn .jg  to 'g 'r i l ig i  va 
ishch i faska la rin ing  stericnga n is b a ta n  n o tek islig i an iq lanad i. S te i jc n  tag  
q ism in ing  no tek is yeyilishi charx y o rd a m id a  tekislanadi. K lapan faskasi R I0 8  
m o d ellijihozda  silliqlanadi. K orom islodagi yedirilgan bronza vtulkalari yangisiga 
a lm ash tirilib , un ing  ichki d iam etri ta 'm ir la n a d i  yoki m e 'y o r iy  o 'ic h a m g a  
keltiriladi.

D c ta lla rn i tik lovch i m axsus u s ta x o n a la r i  b o 'lg a n  k a tta  A T K  la r  va 
av tob irlashm alarda  tirsakli va gaz taq s im lovch i vallar ta 'm ir la n a d i. T irsakli 
valn ing  yed irilgan  tayanch  va sh a tu n  o 'rn a tu v c l i i  b o 'y in la r i h a m d a  gaz  
ta q s im lo v c h i v a ln in g  tay an ch  b o 'y in l a r i  s illiq la sh  j ih o z la r i  y o rd a m id a  
ta 'm ir la s h  o 'ic h a m la r ig a  k e ltir ilad i. S il liq la sh d a n  s o 'n g  tirsak li va  g az  
taqsim lash  valin ing bo 'y in lari ab raziv  len tasi yoki G O I pastasi y o rd am id a  
tozalanadi. G a z  taqsim lash valining yed irilgan  m ushtchalariga m axsus silliq lash  
jihozlari y o rdam ida  ishlov beriladi.

O 't  oldirish tizimi. A vtom obillardan foydalan ish  davrida e lek tr jih o z la r id a  
uchrayd igan  nosoziiklarni barta ra f e tish  T X K  va JT  ish h a jm la rin in g  11- 
17% ini tashki! qiladi, shuningdck sta tistika  m a 'lu m o tla rig a  k o 'r a  karbyura to rli 
dv igatellarda 40%  atrofdagi nosozlik lar va buzilish lar batareyali o ' t  o ld irish

63-rasiti. Klapan egartvrini yo'nish ketma-ketligi



tiz im iga to ’g 'r i  keladi. B ular o 'z  navbaiida к о 'p incha  y o n ilg 'i sarll 5 -6°r ga 
к о ' payishiga olib keladi.

O'I oldirish tixjmida uchraydigan asosiy nosozliklar, O 't  oldirish tizim idagi 
e le m e n tla r  nosozliklari so d ir b o 'llsh in i har b in  b o 'y ic h a  к о 'rib chiqaniiz. 
Y u q o ri k uch lan ish li g 'a l ta k m tig  nosozliklariga g 'a l ta k  q o p q o g 'im n g  d ar¿  
ketish i va kuyishi, b irlam ch i va ikkilam chi c h u lg 'a m la r  hi m oya qobiqlarining 
kuyish i oq ibaiida  o 'r a m la r  o rasidag i qisqa tuiashuv, c h u lg 'a m la n iin g  ulangan 
jo y id a n  uzilib qolishi, q o 's h im c h a  rezistom ing uzilib qolishi yoki birlashgan 
q ism la rn in g  b o 'sh a sh ib  q o lish la ri kiradi.

U zg ich -taq sim lag ich n in g  nosozlik lariga kon tak tlam in g  m oykm ishi yoki 
kuyish i, uzgich  kom ak tla ri o rasidag i tirqishning yetarli em asligi yoki ju d a  
kattalig i, k o rd  n sa tom ing  sh ikastlanishi yoki kuyishi, ro to r va qopqoqning 
if lo s la n is h i ,  q o p q o q n in g  d a r z  k e tish i . r ic h a g  p ru j in a s i  ta ra n g lig in in g  
b o 's h a s h i s h i ,  y e ta k lo v c h i v a lik  v tu tk a s in in g  y e y il ish i, u zg ich  rich ag i 
v tu lk a s in in g  yok i lu r tk i c h in i n g  y e y ilish i, p o d s h ip n ik n in g  y e y ilish i, 
m arka7dan  qochm a sozlagich  pnijinasining kuchsizlanishi va yukchalam ing 
q ada lib  qo tib  qolishi, v akuum li rostlagich d iafm gm asining tcshilishi. uzgich 
k u la c h o g in in g  y ey ilish i. m a rk a z d a ti  q o ch m a  ro s tla g ic h  y u k ch a la rin in g  
tesh ik lari va o q la r in in g  yeyiJishi, h im oya qobiqi yoki «massa» siinlariniiig 
uzilish i, taqsim lagich  q o p q o g 'i  ichki yuzasidagi c lektrodk '.m ing kuyishi va 
o ksid lan ib  qolishi, yuqori kuch lan ish li sim lar h im oya qop lam larm ing  kuyishi 
k a b ila r  k irad i.

[ 64-rasm . Klapatt egarin i yechgich 
yordamida chiqarish shakli:

l-echgich korpusi; 2 -v in t;  3-uchta  
ushlagichli gayka; 4-tortish prujinasi; 5- 
ushiagichlarni tortuvchi konus; 6-echgich 
ushlagichi; 7-klapan egad; 8-silindr kallagi

65-rasm. Klapan egarini 
Jvyiga qoqish skakti:

1-qoqgich; 2-m arkaz- 
lovchi barmoq; 3-temir pliia



S ham larn ing  asosiy nosozliklari к о ф и з  va m arkaziy  e le k tro d  b o 'y ie h a  
gcrm etik likn ing  yetarli emasligi, y o n  va m arkaziy e lek tro d lam in g  veyilishi, 
h im oya qop lam i etagining ycm irilish i, sham ning  ichki y u za la rida  e lek tro d la r 
o rasidagi havo tirq ish in ing  q isqarish iga  o lib  keluvchi q u ru m  q o p la m in in g  
(6 6 -ra s in )  p ay d o  bu lish id ir.

A gar dvigatelda karbyurator va  o '  t  o ld irish  tizim i to ' g ' ri so z lan g an  h a m d a  
m e 'y o r iy  ish lasa, shu n in g d ek  y o n i lg 'i  s ifa tli b o 'I s a , d v ig a te ld a n  y ech ib  
o lingan  sham ning  rangi zangli jig a rra n g  k o 'r in ish id a  b o 'la d i  (6 6 -ra sm , a). 
Ishlash davom iyiigiga qarab к о ф ш  y upqa  qu ru m  qatlam i b ilan  q o p lanad i. 
M arkaziy  elek trod  m e 'y o riy  ku lrang  tusda  b o 'la d i. B unday  sh am la rn i tem ir 
c h o 'tk a  yoki q u m q o g 'o z  bilan to za lab , tirq ish in i ro s tlan g an d an  s o 'n g  yana 
dvigatclga o 'm a tis h  m um kin.

A gar sh am n in g  yonish  k am erasiga  k irib  tu ruvch i q ism i m a y d a  q u ru m  
za rra c h a la ri b ilan  q o p langan  b o 'I s a  (6 6 - ra sm . b ), d e m a k  b u n in g  asosiy  
sab ab la ri a ra la sh m a n in g  o ' t a  b o y lig i, h av o  to z a la g ic h n in g  if lo s lan ish i, 
u ch q u n n in g  kuchsizligi, dv igateln ing k o 'p  vaqt salt ishlash re jim id a  ishlashi 
va k lap an la r issiqlik tirqishining n o t o 'g ' i  rostlanganligidir.

S h am n in g  m oy b ilan  q o p la n ish i (6 6 - ra sm . c )  p o rsh e n  h a lq a la r in in g  
ycy ilgan lig i, k lapan  salnigi te sh ig in in g  kengayib  k e tg an lig i, dv ig a te ld ag i 
m o y  s a t h in i n g  y u q o r i l ig i .  m o y  f i l t r i  i f lo s la n is h i ,  k a r b y u r a to r d a g i  
a ra lashm an ing  boyligi, o ' t  o ld irish  tiz im in ing  nosozligi tufayli so d ir  b o 'la d i .

S h am d a kulrang-jigarrangdan to  k u lran g -k o 'k g ach a  b o 'lg a n  qu ru m n in g  
m av judlig iga (6 6 -rasm . d ) slu im  kalil so n in in g  pastlig i, k a rb y u ra to rd a g i 
a ra la sh m an in g  k am b a g 'a l b o 'l i s h i .  y o n d ir ish  m o m e n ti e r ta lig i, p o rsh en  
tubi va silindr kallagining qurum  b ilan  qoplanishi, dvigatel silindriga q o ' sh im cha 
havon ing  so 'rilish i, sham da z ich la sh  halqasin ing  y o 'q lig i sab ab  b o 'la d i .

Y uqori kuchlanishli sim lam ing  asosiy  nosozliklariga h im o y a  q o p lam in ing

a b  с  d

66-rasm. Sham yuzalarining ko'rinishi:
a-me'yoriy; b-sham qurum bilan qoplangan, c-sham moy bilan qoplangan, 

d-kuygan sham



yorilishi va teshilishi, u ch la rin ing  kuchsiz qisilishi tufayli yom on  kontaktda 
b o 'l i s h i ,  s in ish la r, u zü ish la r va qarsh ilikn ing  o rtib  ketishi kiradi.

E n g  k o 'p  ta rq a lg a n  o ' t  o ld ir ish  tiz im i b a ta rey a li b o 'l ib ,  u  uzg ich - 
u lag ich , o ' t  o ld irish  g 'a ltag i, sh am , yuqori va past kuchlanishli sim lardan 
tashk il topgan .

O 't  o ld irish  tizim ini d iagnostikalashda e lek tro n -n u r trubkali q o 'z g 'a lm a s  
m o to r - te s t r la rd a n  h a m d a  e le k tro n  av to tes trla rd an  (so n li ak s e ttiru v ch i)  
foydalan ilad i (3 6 -, 37- va 3 8 -rasm lar).

N o so z lik la rn i s ilin d rla r b o 'y ic h a  aks e ttir ish  b ir lam ch i va ikk ilam chi 
s im  c h u lg 'a m la r i  o ra s id a g i k u c h la n is h  fa z a la r in in g  o 'z g a r i s h i  va ish 
ja ra y o n in in g  k o 'p  m aro taba  tak ro d an ish ih iso b ig aam a lg ao sh irilad i. E lektron- 
n u r  tru b k a la r id a  k u ch lam sh n in g  o 'z g a r is h in i  b ah o lash  n a z a r tash lash  va 
é ta lon  sh ak l b ilan  taqqoslashdan  iborat.
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67-rasm. 4-taktli dviga- 
tellar uchun taqsim lagich  
valdagi kulachokning buriüsh 
burchagiga nisbatan batare- 
yali-kontaktli o't oldirish tizi
mi past va yuqori kuchlanish 
zanjiri me'yoriy ish jarayonini 
(siklini) ossillogrammolari:

U k - t a q s i m l a g  i c h 
kontaküaridagi yoki o't oldirish 
g'altagining chiqarish klent- 
m asidagi kuchlanish; K- 
kondensator hisobiga kuch
lanishning o'zgarishi; UR- 
konlakflarning ajralish hola- 
tidagi burchagi; Jf-uzgich- 
taqsim lagichning burilish  
burchagi; 1-uchqun aksi; Uv-o't 
oldirish shami elektrodlaridagi 
kuchlanish; P -o 't oldirish  
g'altagi magnit maydonidagi 
kuchlanishning tushishi; MZ- 
kontaktlaming tutashish vaqti; 
IK-uchqun paydo bo'lish vaqti



6 7 -iasm da  4 silindrli dvigatellar uchun  taqsim lagich  valdagi kulachokning 
90° ga va 8 silindrii dvigatellar u c h u n  taqsim lagich valdagi ku lachokn ing  45° 
ga burilish vaqtidagi ba tareyali-kon tak tli o ' t  o ld irish  tiz im i past va yuqori 
kuchlanish  ¿anjirining ossillogram m asi aks ettiriJgan. 0  n u q ta d a  kon tak tlam ing  
ajralishi sodir b o 'lad i. Bu vaq tda  ikk inch i c h u lg 'a m d a  to k  induksiyasi hisobiga 
U v-kuch lan ish  q iym ati 8 -12  kV ga yetadi va o ' t  o ld irish  sham i elektrodlari 
orasida uchqun  paydo b o 'la d i. 0-1 oraliq  1 ,0-1,5 kV  k u c h 1̂ '  shni ta 'm in la b  
tu ruvchi uchqun  yonish ja rayon in i k o 'rsa tad i. 1-n u q ta d a  uchqun li razryad 
uziladi ham da o ' t  oldirish g 'a ltag i induktivligi va k o n d e n sa lo r s ig 'im i b ilan  
b o g 'liq  b o 'lg a n  b irlam chi va ikkilam chi zanjirda teb ran u v ch i so 'n ish  jarayoni 
sod ir b o 'lad i.

Bu vaqtda 2-3 o ra liqda  akkum ullya to r baiareyasi yoki g enera to r b ilan  
hosil qilinuvchi kuch lan ish  b irlam ch i zanjirda tik lanad i, ikkilam chi zanjirda 
esa kuchlanish nolga tushad i. 3 -n u q tad a  uzgich kon tak tla ri birlashadi va o ' t  
o ldirish g 'a ltag in ing  b irlam ch i ch u lg 'a in id a n  un ing  qarshilig iga va q o 'sh im ch a  
rezistor h am d a  uzgich kontak tlari holatiga b o g 'liq  b o 'lg a n  tok oqadi. Bu 
vaqtda o ' t  oldirish g 'a ltag i a tro fida m agnit m aydon i hosil b o 'la d i  va yuklanish 
ta 's ir id a  birlam chi g 'a ltak d a  kuchlanish  m iqdori nolga vaqin lashadi (kontaktlar 
h o la ti yaxshi b o 'ls a ,  k u ch lan ish  0,1 V  d a n  oshnvaslig i k e rak ). N atijad a  
ikk ilam ch i g 'a lta k d a g i k u ch lan ish  (tax m in an  5 kV) q u w a t i  o ' t  o ld irish  
sham in ing  elektrodlari o rasida u ch q u n  hosil qilish u c h u n  yetarli bo 'lm ay d i, 
shun ing  uchun 3 -n u q tad an  keyin ikkilam chi ch u lg 'a rn d ag i kuchlanish  yana 
nolga intiladi. 4 -n u q tad a  jarayon  keyingi silindr u ch u n  takrorlanadi.

K o n tak tla rn i a jra lib  turisli ho la tidag i U R  — b ir la m c h i k uch lan ishn i 
ossillogram m a b o 'y ich a  o 'ic h a sh  va m c'yoriysi bilan taqqoslash (4 silindrli

68-rasm. Uzgich kontaktlarini sozlash(a) va tozalash(b):
I-kontaktlar, 2-ctbraziv plastana.

t



dvigatellar u c liu n  45-49° va 8 silindrli d v ig a ld la r uchun  13-17°) kon tak tlar 
orasidagi tirq ish  kattaligini aniqlab bcradi. O 't  oldirish sham larining elektrodlari 
orasida u c h q u n  hosil qiluvchi kuchlanishning — U k qiym ati agarda cleklrodlar 
orasidagi tirq ish  katta  ho 'Isa  katla, ishlab turgan dvigatel silindridagi konipessiya 
m e 'y o r id a n  past t o  isa kichtk b o 'tad i. A garda o ' t  oldirish g ’altagi biriam chi 
sim  c h u lg 'a m la r i  o ras ida  qisqa tuta.shish b o 'ls a  yoki induktivlik pasaysa. 
ikkilam chi ossillogram m a 1-2 o ra lig 'id a  tebranish jarayoni to l iq  y o 'q  b o 'lad i. 
Agarda 3 -n u q ta d a  kuchlanishning keskin pasayishi kuzatilm asa, bu holat uzgich 
kontaktlari y o m o n  holatdaligiiii ko 'rea tad i. 4 -n u q tad a  q o 'sh im ch a  kuchlanish  
pog 'ona.sin ing  hosil bo 'lish i (IK ) kontak tlar onisida uchqun  hosil bo 'lganlig in i, 
bu esa k o n d en sa to m in g  nosozligini ko 'rcatad i.

T ran z is to r li o ' t  o ld irish  tiz im in ing  b iriam ch i va ikkilam chi kuchlan ish  
o s s il lo g ra m m a la r i  6 7 - ia s m d a g i k ab i b o 'l i b ,  feq a t u n d a n  te b ra n is h la r  
q iym atin ing  kalta lig i bilan farq qiladi (kon tak tsiz  o ' t  oldirish lizim ida laqat 
ikkilam chi k f- 'h lan ish  ossillogram m asi tahlil qilinadi). Hozirgi vaqtda k o 'p  
tarqalgan tran z is to rli o ' t  oldirish liz im ida ossillogram m a orqali k on takdam ing  
a jra lib  tu r is h  p o g 'o n a s in i  o so n  a jra tish  m u m k in  va yu q o ri k u c h la n ish  
ossillogram m asi o rqali faqai olektrodlararo  u ch q u n  hosil qiluvchi kuchlanish  
— U v q iy m a tin i baho lash  m um kin .

Oxirgi v aq tla rd a  uzgich kontaktlari orasidagi tirqish kattaligini aniq lovchi 
taxom ctr va  v o ltm c trd an  iborat b o 'lg a n  odd iy  asboblar qo 'llan ilib , u lar 20 
V va 0 .5 -1 ,0  V g a c h a  (k o n tak tla r  b irik ib  tu rg an  holatdagi ku ch lan ish n i 
an iq lash  u c h u n )  o ra liqdag i kuch lan ishn i o 'Ic h a s h  uchun  m oslashgan.

Tex/Uk x iyn a t ko'rsatish. T aqsim lag ichni davriy  ravishda m oylab  turish . 
un ing  ko n tak tla ri orasidagi tirq ishni tekshirish va rostlash. dc tallam ing  holati 
ham da  tozalig in i kuzatib  borish lozim .

X izm at k o 'rs a t is h  vaqtida taqsim lag ichning  m ahkam langanligi tekshiriladi 
va 7iirur b o 'ls a ,  u m ahkam fanadi. M ahkam lashdan  a w a l o 't  oldirish m om en ti 
t o 'g ' r i  o 'm a t i lg a n lig in i  tek sh irish  lo z im . T aq sim lag ich  q o p q o g 'i  yech ib  
o linib, u n in g  ich k i va tashqi sirtlari k irdan  tozalanadi.

U zgich  k o n tak tla ri o rasin i m o yqo ld iq la ri va changdan  benzin shim dirilgan  
zam sh m a to d a  to za lash  kerak. K uygan k o n tak tlam i maxsus abraziv p lastina 
yoki d o n ad o rlig i 150 bu lgan  rnaym  o y n asim o n  jîlv ir b ilan  tozalash  zarur. 
K o n tak tlam i to z a la sh d a  ishlash vaq tidag i u lam in g  yuzasida hosil b o 'lg a n  
d o 'n g lik  va c h u q u riik la r  tekislanishi lozim . Bu d o 'n g lik  va chuqurlik larn i 
to 'l iq  tek islash  tavsiya e tilm aydi. K o n ta k tla r  to za ian g an d an  s o 'n g  u larn i 
havo  b ilan  p u rk ash , s o 'n g ra  benzinda  yengil nam langan  zam sh bilan artish 
va k o n tak tla r o rasidag i tirq ishni sozlash lozim .

H arakatlanuvchi kontakt o 'q id a  qadalib  qollshini tekshirishda richag barm oq 
b ilan  to r tib , s o 'n g  q o ’yib yubo rilad i. Q o ‘y ib  yuborilgan  richag  p ru jina



yordam ida c licn ilgandek , tez sumtdn dastlabki ho la tiga  qaytishi lo /im . A gar 
richag dastlabki ho latiga sekin qaytsa, harak a tlan u v ch i kontakt yoki kon iak t 
to 'l iq  holda yangisiga alm ashtiriladi.

Taqsim lagichdagi m arkazdan qochm a va vak u u m li sozlagichlam ing ishlashi 
h a m d a  u c l i q u n n in g  b i r  m a r o m d a U g in i  t e k s h i r i s h n i ,  s h u n in g d e k ,  
kon tak tlam ing  o ch iq  holatda turish bu rch ak la rin i o 'm a tis h n i maxsus S P Z -  
12 jihozida yoki shunga o 'x sh ash  jihozlarda am a lg a  oshirish darkor. U zgicli 
o q in in g  ichquym asi liam da ko pgina av tom ob illa rda  qo 'llan ilayo tgan  vakuum  
sozlagich p o sh ip n ig in i davriy ravishda m o y lab  iu r ish  lozim.

Okiindan o t  oldirish burchagini (ekshirish va sozlash. Bu ishni bajarish  
siqish tak tida, ish lam ay turgan dvjgateida p o rsh e n n in g  yuqori chekka n uq taga  
yaqinlashish  c h o g 'id a  blokdagi va shkivdagi (yok i m axovikdagi) bcig ilarn i 
t o 'g 'r i  keltiriiib, s o 'n g ra  b ir uchi kontaktga k e luch i sim ga va ikkinchi uch i 
«m assa*ga u la n g a n  la m p o c h k a m n g  y o n is h  m o m e n tin i  an iq la sh  o rq a l i  
bajariladi. B iroq bu usulda xatolik ±5’ g acha  y c tad i. S hun ing  uchuu vakun iy  
sozlash dvigatel salt yurishda ishlab turganida va lezlasliayotgan vaqtda tezlik va 
yuklam sh, vakkum li va m arkazdan qo ch irm a  soz lag ich la r ishi hisobga o lib  
am alga oshiriladi. A garda dvigmeliiing salt yu rish id a  vakuum li sozlagich uzib  
qo 'y ilsa . to ’ sa tdan  tirsakli valuing ay lan ish lar son! tushib  ketadi, m arkazdan  
qoch irm a sozlag ichning  yom on ishlashi d v iga te ln ing  tezlik olish qobiliyatin i 
y o m o n lash tirad i.

O 't  o ld irish  bu rchagin i aniq sozlash ish lay o tg an  dvigatelda s troboskop  
yordam ida bajariladi. Lining ishlashi qisqa vaqt (0 .0002  s) oralig’ idabelg ilangan  
on larda  aylanuvchi dctal qisqa yorug 'lik  im pulsi b ilan  yoritilsa. u q o 'z g 'a lm a s  
b o 'lib  k o 'rin ish ig a  asoslangan. Shunga asosan  tirsak li valning kichik. o 'r t a  va 
k a tta  a y la n ish la r  so n id a  o ’ t o ld irish  b u rc h a g in in g  m e 'y o r iy  q iy m a tla r i 
tckshiriladi. T cksh iruv  natijalariga k o 'ra ,  uzg ich -taqsim lag ich  sozlanadi yoki 
a lm ashtiriladi. A lm ashtirilgan  u zg ich -taq s im lag ich  u staxonada ta 'm ir la n a d i 
va ta 'm iria sh  sifati jih o z la r (S P Z -12  kabi) y o rd a m id a  tekshiriladi.

Benzjnda ishlovchi dvigatellar ta'minot tizJnti. B u tu n  avtom obil b o 'y ic h a  
nosoz!ik!ar va buzilish lam ing 5 % ga yaq in i ta 'm in o t  tizim iga to ’g 'r i  kelad i. 
T iz im n in g  a so s iy  e le m e n ti  b o 'lg a n  k a rb y u r a to rn in g  m e 'y o r iy  t o ' g ' r i  
sozlanganJigi y o n ilg 'i  tcjam korligini ta 'm in la s h  b ilan  b ir qalo rda c h iq in d i 
g az la r tark ib idag i zah arli b irikm alam ing  ru x sa t e tilg an  k o n sen tra ts iy ad an  
oshm asligini ta 'm in la sh d a  m uhim  ro) o 'y n a y d i.

T a 'm in o t  tiz im in ing  asosiy nosozlikJari g e rm etik likn ing  buzilishi. y o n ilg 'i  
baki va trubkalaridan  yon ilg 'in ing  oq ish i. tc z la tu v ch i nasosning ishlam asligi 
tufayli drossel q o p q o g 'i  birdaniga och ilganda  dv igate ln ing  b o 'g 'i l ib  ish lashi, 
yonilg’ i va havo  tozalagichlarining ifloslanishi, k a lib rlangan  teshik va jik lyo rlar 
o 'tk a z u v c h a n l ik  q o b il iy a t in in g  o ’z g a r is h i ,  s a l t  y u r ish  j ik ly o r la r in in g



ifloslanishi, ignati k la p a n  germ etik lig in ing  b u z ilish i, p o 'k ;ik li kam erad a  
y o n ilg 'i sa th in in g  o 'z g a r is h i ,  y o n ilg 'i nasosidagi d iafragm an ing  teshilishi 
va prujina e lastik lig in ing -yo 'qo lish idan  iboral.

K arb y u ra to r, y o n i lg 'i  nasosi va u lar a lo h id a  e lem en tla rin in g  k o 'z g a  
tash lanm ayd igan  n o so z lik la ri jih o z la r yo rd am id a  va av tom obiln i yurgazib 
sinash y o 'li  b ilan  h a m d a  u la r aviom obildan yech ilganda bo 'lak la rga  ajratib, 
u stax o n ad ag i s in a sh  j ih o z la r i  y o rd am id a  a n iq la n a d i. T a 'm in o t  tiz im in i 
diagnostika qilish ko 'rsa tk ich la ri: dvigatelning o g 'i r  o ' t  olishi, yon ilg 'i sarfining 
osliishi, dvigatcl q u w a tin in g  pasayishi, qizib kctishi, chiq indi gazlar tarkibidagi 
zaharli gazlar m iq d o rin in g  oshib kelishidan iborat.

T a 'm in la s h  tiz im in in g  d iag n o z  q o 'y is h  ish lari q uy idag ila rdan  iborat 
b o 'lib , dvigatel sait ish laganda, tirsakli valning cng  kichik aylanishlar soni 
bilan b ir tekis ay lan ish i tekshiriladi va sozlanadi; karbyura tom ing  p o 'k ak li 
kam erasidagi y o n ilg 'i sa th i va ignasim on k lapann ing  germ etikligi tekshiriladi, 
te z la tish  n a so s in in g  is h la sh i so z lan ad i, j ik ly o r la rn in g  o 'tk a z u v c h a n l ik  
qobiliyati an iq lan ad i, k a rb y u ra to r iflosliklardan va sm ola lardan  lozalanadi. 
D vigatel sait ish la g a n d a , karbyu ra to rn i k ich ik  ay lan ish la r soniga sozlash 
un ing  bir tekis va te ja m k o r  ishlashini ta 'tn in la b  turadi.

T a 'm in o t  tiz im in i d iag n o s tik a lash d a  av to m o b iln i yurgazib  yoki jih o z  
yordam ida sinash usu llari qoT lan ilad i. Ikkala ho lda  h am  avtom obilga maxsus 
qurilm a sarfaniqlagich o '  m atilib , belgilangan rejim dagi y o n ilg 'i sarfi aniqlanadi. 
A vtom obilni s in ash d an  a w a l  to 'l iq  2-TX  hajm idagi ishlam i bajarish zarur.

Ishlash shario itida  ta 'm in o t  tizim ini d iagnostikalashda 1 km  tekis y o 'ld a  
yo n ilg ’ ining sarfi a n iq la n a d i. Bu ishni to rtish  sifatin i an iq lovchi jih o zd a  
ham  bajarish m u m k in .

K arbyuratorli d v iga te lla r ch iq ind i gazlar tarkibidagi C O  gazi siilt yurishda 
(0.6 n )lom +  100) 1978 y ilg ach a  ch iqqan  av to m o b illa r  u ch u n  m iqdori 2- 
3.5% , zam onaviy  av to m o b illa r  u chun  esa 1.5% dan  oshm asligi kerak.

Texnikxizpxatko'rsatish. K undalik  xizm at k o 'rsa tish d a  ta 'm in o t tizim ining 
germ etikligi tek sh irilad i. A v tom ob il havoda ch an g  m iqdori k o 'p  b o 'lg a n  
y o 'lla rd a  ish latilganda, h av o  filtri tozalanadi. Bakdagi benzin  sathi tekshiriladi 
va za ru r b o 'ls a  b en z in  quyilad i.

1-TX K da ta 'm in la s h  tiz im idag i barclia asbob lam ing  holati va u larning 
birikm alari germ etikligi k o 'r ib  chiqiladi, topilgan nosozliklar bartaraf etiladi.

2 -T X K da tiz im dagi asb o b la r va agregatlam ing dvigatelga m ahkam lanishi 
ham da ular de ta llarin itig  o 'z a r o  m ustahkam lanishi, havo  zaslonkasi va drossel 
yuritm alarin ing to ' l a  o ch ilish i va yopilishi. y a 'n i  t o 'g 'r i  ishlashi tekshiriladi. 
Y on ilg 'i va havo flltrlari b o 'y ic h a  /a iu r  profllaktik ish lar o 'tk az ilad i, benzin 
nasosin i dv igatc ldan  y c c h m a sd a n , iminv ish lashi N IIA T  (527B  rusum li) 
asbobi yoki m o n o m e tr  yo rd .im ida  ickshinladi. p o 'k a k li kam eradagi yon ilg 'i

n



sailli va dv igateln ing  oson o 't  olishi h a m d a  b ir  tekis ishlashi teksh irilad i. 
Z aru ra t b o 'lg a n d a  karbyurator sait ish lash  re jim ida  ish latilgan  g az la rdag i 
uglcrod oksid in ing  m iqdorini nazorat q ilgan  h o ld a  rostlanadi.

H avo  filtriga  x izm at ko  rsatish m o y  van n asid ag i m oyn i a lm a sh tir ish  
(agarda m oy  vannasiga ega b o 'lg an  filir b o 'ls a ) ,  filtriovchi e lem en tn i yuvish 
(agarda k o 'p  m arta  ishlatiladigan b o 'ls a ,  aks h o ld a  yangisiga a lm ash tirilad i) 
va un ing  dvigatclga m ahkam lanishini tek sh irish d an  iborat. F iltriovchi e lem en t 
yiiviladi. so ' ng toza moyga botirib q o 'y ilad i, u yerdan  olib m oy ,qib b o 'lg u n c h a  
kutiladi va o '  m iga  q o ' yiladi. Filtr k o rpusin ing  ichki to m on i k irlardan , m o y d an  
va c h o ' k in d i ia rd a n  o b d o n  to z a la n a d i. F i l t r  v an n a s ig a  d v ig a te l u c h u n  
m o ’ ljaUangan m oy  (toza yoki ish latilgan) quyüad i.

V on ilg 'i d a g 'a l tozalovclii filtridan davriy  ravlshda kir va suv qoid iq lariiii 
lo 'k ib  lurish, filtriovchi elem entni esa benz in  yoki a tsetonda yuvib, siqilgan 
havo bilan pu rkash  zarur. Filtriovchi e le m e n tn i q ism larga a jra tish  tavsiya 
etilm aydi.

K arb y u ra to rla rn i qism larga a jra tg a n d a  q is tirm a la r  va d e ta lla rg a  z a ra r  
yeim aslig i u c h u n  eh tiyo t b o 'lish  z a ru r . J ik ly o rla r , k lap an la r, ig n a la r  va 
kanallar io /a  kcrosinda yoki eü llanm agan  hcn /.inda  yuviladi. Bu ish la r havosi 
so ' rib tu rilad igan  postlarda yoki shkaflarda bajariladi. K arbyurator ko rpusidag i 
k an a lla r va jik ly o r la r  yuvilgandan  s o 'n g ,  s iq ilg an  havo  b ilan  p u rk a la d i. 
Jik lyorlar, k an a lla r va teshiklarni to z a la sh  u c h u n  qa ttiq  sim  yoki b o sh q a  
m etall buy u m lar ishlatish m um kin em as. S h u n in g d ek  yig’ ilgan k arb y u ra to m i 
b e n z in  b c rila d ig a n  sh tu ise r  yoki b a la n s ir la sh  te sh ik la ri o rq a li, s iq ilg a n  
havo bihtii purkashga y o 'l  q o 'y ilm avd i, c liu n k i bu  p o 'k a k n in g  sh ikastlan ish iga 
oîib kcladi.

K arbyurator detallarini qatqaloq lardan  tozalash  uchun  ularni b ir n e c h a  
d<K|iqa a tsc to n  yoki benzolga solib q o 'y is h  kcrak. S liundan  s o 'n g , d e ta lla r  
h o 'llan g an  toza  latta bilan yaxshilab artilad i.

K a rb y u ra to rn in g  p o 'k a k li k am erasid ag i b e rk ituvch i ignada  z ich lo v ch i 
shayba b o 'ls a , bu shaybani ignadan y cch ish  h am , un i benzin  va k e ro s in d an  
Ui-hqari boshqa eriiuvchilarda yuvish ham  tavsiya etilm aydi. P o 'k a k  kam erasidagi 
benzin  sath i avtom obiln i gorizontal m ay d o n ch a g a  q o 'y ib , dvigateli ish lam ay  
turganda tekshiriladi.

«Z IL -130»  dvigateliga o 'm a tila d ig a n  K -88A  karbyuratorida ek o n o m ay z e r 
q u d u g 'in in g  pastki qismidagi tiq in  b o 's h a t ib  o linad i ham da u n in g  o 'm ig a  
rezina shlangi va shisha nayehasi (4 ) (6 9 -ra sm , b ) b o 'lg a n  oraliq  o 'tk a z g ic h  
qotiriladi. N ay ch an i tik  joylashtirib, y o n ilg 'i  nasosidagi q o 'Id a  ish la tilad igan  
richagdan  foydalan ib  p o 'k a k  k am erasig a  b e n z in  haydalad i. B enz in  sa th i, 
karbyura to rn ing  yuqorigi va o 'r ta  q ism i ajra lad igan  tekislikdan  18-19 m m  
baland  b o 'l is h i  lozim .



Z a ru r  b o 'lg a n d a  b e n z in  s a th i  p o 'k a k  r ic h a g in i eg ish  o rq a li yoki 
karbyuratordag i ignasim on  k lap an  korpusining ostidagi q is tirm alar m iqdori 
o 'z g a r tir ib  rostlanadi.

«Z M Z -53»  dvigatellariga o 'm a tila d ig a n  K -126B  karbyuratorida po 'kak li 
k am erad ag i y o n ilg 'i sa th i k o 'r i s h  oynasi (3) (6 9 -rasm , a) o rqali nazoral 
q ilinad i. Y o n ilg 'i sa th i k arb y u ra to m in g  yuqorigi va o 'r t a  qism i ajraladigan 
tek is lik d an  19-21 m m  p a s td a  b o 'l is h i  kerak. Y o n ilg 'i  sa th in i teksh irish  
u c h u n  p o 'k a k  richagidagi til egiladi.

D A A Z  karbyurato rlarin ing  p o 'k a k li  kamerasidagi benz in  sa th in i rostlashda 
p o 'k a k n in g  ( l )  yuqorigi sirti b ilan  q istirm a orasiga tavsiya etilgan A  tirqishni 
o ’m a tish  kerak. Bu ishn i k a rb y u ra to r q o pqog 'idag i sh tu tsem i (5) tik  (69- 
ra sm . c )  sh ak ld a  k o 'r s a t i lg a n d e k  h o la tda  bajarish  q u lay . A  o 'ic h a m n i 
a n iq la sh d a  (6,5 m m ) a n d o z a la rd a n  foydalanish tavsiya e tilad i. R ostlashni 
p o 'k a k  tilini egish orqali am a lg a  oshirish lozim , b u n d a  tiln ing  ignasim on 
k lapan  (2) o ' iga p e rp en d ik u ly a r bo 'lis ih i kuzatib tu rish  kerak. S hu bilan 
b ir  pay tda, p o 'k a k  y o 'l in i  h a m  tekshirish zaa ir, sababi, bu  y o 'l  8 m m  ga 
te n g  b o 'l i s h i  k e ra k . Z a r u r a t  b o ' l s a ,  sh u n g a  ta a l lu q l i  t i rg a k la r  h o la t i  
o 'zg a rtir ilad i.

N inasim on  k lapanning  germ etik lig in i yetarlicha aniq lik  b ilan  dvigateldan 
y ech ib  o lingan k arb y u ra to rd a  yoki a lohida unm g q o p q o g 'id a  rezina havo 
berg ich  (gn isha) y o rd am id a  tck sh irib  ko 'rish  m u m k in . A gar rez ina  havo 
bergich  yordam ida sh tu tse rd a  siyraklanish hosil q ilingandan  s o 'n g , taxm inan

a) b ) c)

69-rasm . K arbyuratorlarning po'kakli kamerasidagi benzin sathini 
tekshirish va rostlash shakli

a-K- I26B; b-K-88A; c-DAAZ, I—po'kak, 2-ninasimon klapan, 3—ko'rish 
oynasi, 4-shisha naycha, 5-shtutser



15 so n iy a  m o b av n id a  asb o b n in g  ez ilg an  shak li o 'z g a rm a s a  k la p a n n in g  
g e rm e tik lig i ye ta rli d eb  h iso b la n a d i. G e rm e iik lik n i y a n a  h a m  a n iq ro q  
tekshirishni maxsus vakuum li a sb o b d a  bajarish  m um kin.

A vtom obilga o ' nuitilgan karbyuratom i sozlashdan aw a l dvigatelning sovutish 
tizirçiidagi suyuqlik harorati 75-80‘C  g acha  qizdirilib o linad i va o ' t  o ldirish 
lizimi to 'l iq  nazoratdan o 'tkazilad i.K aifryuratorn i kollektorga o 'm a t is h  jipsligi 
va y o n ilg 'i kirituvchi kanallar germ etikligi tekshiriladi. U ndan  s o 'n g  dvigatelni 
sait ishlashga moslab sozlash ishlari quyidagi tartibda bajariladi: y o n ilg 'i slfatini 
sozlash vintini oxirigacha qotirib, s o 'n g ra  1 , 5 - 2  m arta aytantirib  bo 'sh a tilad i 
va drosselning tayanch vintini yoki m iq d o r vintini burab, m u m k in  b o 'lg a n  
cng kichik aylanishda ravon ishlashiga erisliiladi. Y ana sifat vinti buralib  dvigatel 
eng katta  aylanishlar sonidagi ravon ishlash rejimiga keltiriladi va m iq d o r vinti 
orqali k ichik ravon aylajiishJar son i sozlanadi. Bu jarayon  b ir n ech a  m aria 
qaytarilih, dvigatel eng past aylanishlar son ida  ravon ishlash holatiga keltiriladi. 
S o ’ngra drosse! birdaniga ochilib va ixrrkililib, karbyurator Lshloshi tekshiriladi. 
Hiinda dvigatel o ch m as lig i kerak. D vigatelning tirsakli vali eng  k ichik va bir 
tekis ishlashiga erishilgandan so 'n g , ch iq ind i gazlar tarkibidagi nglerod oksidi 
m iqdori lekshiriladi va sozlanudi.

Yonilg'i o'ikazgkh va yonilg'i bakini tcksh irishda o ' tkazgieh va filtrlarning 
lio lati te k sh irila d i h am d a  u la rn in g  o 'r n a t i l i s h  jisp lik la r i, y a 'n i  z ich lig i 
a n iq la n a d i va  za ru r  b o 'ls a  to z a la n a d i .  T X K  d a v rid a  re z b a li b ir ik m a la r  
m a lik am lan ad i. B ir yilda bir m a r ia  (M X  dav rid a) y o n ilg 'i  b ak i yuvilib , 
y o n ilg 'i o 'tk a z g ic h la r siqilgan havo  b ilan  pu rkab  turiladi. Y o n ilg 'i  bak idan  
y o n ilg 'i  k e rak ii m iq d o rd a  s o ’ r i lis h in i  ta 'm in la s h  u c h u n ,  q a b u l q ilish  
naychasidagi filtr tozalajiadi va b ak n in g  q o p q o g 'id ag i sh am o lla tish  teshigi 
nazora t q ilinadi.

Yonilg'i nasosi T X K  davrida n azo ra t q ilinad i va unga x izm at k o 'rsa tilad i 
{ yoki b u  ja ray o n  o 'r t a  hisobda 5 -10  m in g  km  m asofa y u rilgandan  key in  ham  

bajarilishi m um kin . Bu vaqtda u n in g  ichki qism i va filtrlash to 'r i  to za lan ad i, 
shun ingdek , nasos hosil qiladigan en g  yuqori bosim  va hav o n in g  siy rak lan ish i, 
k lapan lar germ etikligi va ish u num i teksh irilad i. Y o n ilg 'i nasosi av to m o b iln in g  
o ’zida yoki yechib tekshirilishi m u m k in .

Y o n ilg 'i  nasosi avtom obilda tek sh irilg an d a  u b ilan  k a rb y u ra to r o rasiga 
m onom etrli m osiam a o 'm a tilib , dv igatel ish layotgan h o la td a  hosiJ b o 'lg a n  
bosim  an iq lanad i. Y o n ilg 'i nasosi hosil q ilad igan  b osim  0 .0 2 -0 .0 3 0  M P a , 
ishlab ch iqarish  qobiliyati 0.7*2 1 /d aq iq a  va 30 son iya  m o bayn ida  bosim n ing  
pasayishi 0 .008-0 .010  M P a  ni ta sh k il q ilish i kerak. T ek sh irish  natija lariga  
k o 'r a  nasos qism larga ajra tilibbarcha  d e ta llam in g  holati teksh irilad i, to za lan ad i 
h am da diafragm a ostidagi p ru jinan ing  yuk  b ilan  va yuksiz ho la td ag i uzunlig i 
an iq lan ad i, m e 'y o r iy  qiym atlari b ilan  taqqoslanad i.



«N eksiya»  va «Espero» av tom obillarin ing  ta 'm in o t tiziini karbyuratorli 
d v ig a te lla rn ik id an  farq q ilib , u la rd a  karbyura to r o 'r n id a  in jek to rla r ham  
ish latiladi. In jek tom ing  vazifasi y o n ilg ' i nasosidan bosim  ostida (0 .35 -0 .8M Pa) 
keiayotgan  yon ilg ' ini kerakli m iq d o rd a  silindrga purkab berishdan  iboratdir.

T a 'm in o t  tizim i d ia g n o s tik a lan g an d a  y o n ilg 'i nasosi hosil q ilayotgan 
b o s im , in jek to m in g  tex n ik  h o la ti va  y o n ilg 'i filtrin ing h o la ti n azo ra td an  
o 'tk a z ila d i. B unda yon ilg ’ i nasosin ing  texnik holati, y a 'n i  hosil qilayotgan 
bo sim in i tekshirish u ch u n  in jek to r blokiga kelgan y o n ilg 'i shlangasi yechilib, 
o 'm ig a  m onom etrii o 'lc h o v  asbobi o 'm a tila d i va y o n ilg 'i nasosin ing  maxsus 
«K> k lem m asi kuchlanish ta rm o g 'ig a  ulanadi.

In jek to rlam in g  texnik ho la ti u la m i b irin -ketin  uzish y o 'I i b ilan  aniq lanadi. 
U n in g  is h la m a y o tg a n lig in i  d v ig a te l  tirsa k li v a lin in g  a y la n is h la r  so n i 
o 'z g a rm a s lig id a n  bilish m u m k in .

10000 km  dan  s o 'n g  y o n ilg 'i  filtri yechib  o lin ib , siq ilgan  havo  bilan 
ish lash iga  qarsh i y o 'n a lish d a  p u rk a b  tozalanadi va 20000 km  d a n  s o 'n g  
yangisiga alm ashtiriladi.

D íze l dv igate llari ta 'm in o t tiz im i. D izel dvigatellari t a 'm in o t  tiz im iga 
av to m o b illa r  asosiy nosozlik larin ing  9 % gachasi t o 'g 'r i  kcladi. T izim ning  
asosiy nosozliklariga yuqori bosim li nasos va forsunka zichlig in ing buzilishi, 
havo  va y o n ilg 'i filtrlarining k irlan ish i, p lunjer jufíin ing yeyilishi va buzilishi, 
fo rsu n k a  p u rk a sh  te sh ig in i q u ru m  bosish i, y o n ilg 'i  p u rk a sh n i bo sh lash  
v a q tin in g  o 'zg a rish i m iso l b o 'la d i .  B u nosozlik lar y o n ilg 'i  nasoslarin ing  
b ir m a ro m d a  ishlam asligi, y a ' ni u n in g  ishlab chiqarish qobiliyati va yon ilg 'in i 
p u rk a sh  sifati pasayishi, bu  e sa  dv igateln ing tu tab  ishlashiga va q u w a tin in g  3- 
5 % ga  pasayishiga sabab b o 'la d i .

D v igate l ta 'm in la sh  tiz im in in g  nosozligi va ishlam ay qolish in ing  tashqi 
b e lg ila r i u n i  ishga  tu s h ir ish n in g  q iy in lash ish i, n o tek is  ish la sh i, tu ta sh i, 
q u w a tin in g  kam ayishi, q a ttiq  to 'q i l la b  ishlashi va y o n ilg 'i sarfin ing ortib  
ke tish i kab ilardan  iborat.

D v ig a te ln i ishga tu s h ir ish in in g  q iy in lash ish iga  asosiy  sab ab  y o n ilg 'i  
k am erasiga  kam  m iqdorda  y on ilg  i uzatilishidir. T izim ga havo  kirib qolishi, 
fü trlovch i e lem en tlam ing  ifloslan ish i, past bosim li nasosning nosozligi (yoki 
y u q o r i b o s im li y o n ilg 'i  h a y d a sh  n aso si — Y ú B Y o N ), p lu n je r  ju f tin in g  
y e y il is h i n a ti ja s id a  b o s im n in g  k a m a y ish i, fo rsu n k a  p u rk a g ic h i kallag i 
te s h ig in in g  yey ilish i, p u rk a s h  te s h ig in i q u ru m  to 's ib  q o lish i n a tija s id a  
y o n ilg 'in ig  pu rkalish i y o m o n la sh a d i.

D v iga te ln ing  tu rg 'u n  ish lam aslig i (tirsakli val aylanishlar soni kam ligida) 
ta 'm in la s h  tizim iga havo s o 'r i l ib  qolish idan , y o n ilg 'i nasosi seksiyalaridan 
y o n i lg 'i  n o tek is  yetkazib  be rilish i v a  forsunka ho la tin ing  nosozlig idandir. 
D v ig a te ln in g  tu tab  (qora  tu tu n  ch iq a rib ) ishlashi Y uB Y oN dan  yon ilg 'in in g



erta yoki kech yetkazib  berilishi sababli to 'l a  yonm asligi, forsunka p u rk ash  
kallagi tc sh ig in ing  kengayishi natijasida p u rk a sh  bosim in in ing  k am ay ish i, 
kech y o n ilg 'i ye tkaz ib  berilishi, fo rsu n k a d a n  sizib  oq ish i, havo  f i ltr in in g  
iiloslanishi, pu rkash  teshigining qurum  bosib  ketish i natijasida p u rk ash n in g  
yom o n lash ish i, fo rsu n k a  sepish k a llag in in g  iflo slan iak i va y o n ilg 'id a  su v  
to 'p la n ib  qo lish i sabablidir.

Dvigatel quvvatining kamayishi ta 'm in la sh  tizim iga havo so 'rilib  qolish i, 
havo filtrining ifloslanishi, yonilg 'ining yelarli m iqdorda  yetkazib berilm asligi, 
purkasli burchagi sozlanishining buzilishi, fo rsunkadan  yonilg 'i purkalish in ing 
yom onlashishi, Y uB Y oN dan yon ilg 'in ing  no tek is va kam  yetkazib berilishi, 
kom pressiyaning kam  bo 'lish i, belgilangan yon ilg ' idan  foydalanmaslik o q iba tid ir.

T a 'm in o t  tiz im in i diagnostikalash va  soz lashda , tiz im  zichligi, y o n ilg 'i  
va havo tozalag ich lar holati, yon ilg 'i h ay d ash  nasosi va yuqori bosim  nasosi 
ishlashi tek sh irilad i.

T izim  zichligi aiohida ahamiyatga ega b o 'l ib ,  u ishdan chiqsa bakdan y o n ilg 'i 
haydash nasosigacha bo 'lg an  qismida tiz im ga havo surilishiga va y o n ilg 'in in g  
k o 'p ro q  sa rf boT ish iga ham da  appara tlam ing  yaxshi ishlamasligiga o lib  keladi. 
Ou qism m axsus asbob-idish yordam ida, qo igan  qism i csa k o 'z  bilan tekshiriladi. 
Y onilg 'i va havo  iiltrlari nazorat y o 'li bilan tekshiriladi.

Y o n ilg 'i h aydoveh i nasos va yu q o ri b o sim li nasoslam ing  texn ik  h o la ti 
av to n io b iln in g  o 'z id a  yoki ycch ib  o lib  m a x s u s  j ih o z la r  (S D T A -1  y o k i 
SD T A -2) y o rd am id a  tekshiriladi.

Y uqori bosim li nasos va forsunkani av to m o b iln in g  o 'z id a  tekshirish  u su li 
forsunka bilan Y uB Y oN  oralig 'iga o 'm a t i lg a n  m ahsus datch ik  yo rdam i b ilan  
tizim dagi bosim n i nazora t qilishga asos langan  (70-rasm ).

O ssiilogram inadagi 1-nuqtada nasos p lu n je rin in g  harakati tufayli b o s im  
osha  b o sh lay d i, 2 -n u q ta d a  s o 'ru v c h i k la p a n n in g  ishi m e 'y o r la s h a d i  va

70-rasm. Forsunka shtutserlda hosil bo'lgan bosim ossillogrammasl:



p lu n jem in g  sekin h a ra k a ti tufayli bosim  b irm u n ch a  kam ayadi. 3 -nuq tada  
forsunka ignasi k o 'ta r i la d i. B u vaqtda bosim  pasayadi, ch u n k i b o 'sh ag an  
ha jm  y o n ilg 'i b ilan  to 'l i s h g a  u lgunnavd i. 4 -n u q ta  tirsakli valn ing yuqori 
aylan ish lar chasto tasida sach ra tish  jarayonidagi eng katta  bosim ni ko 'rsa tad i.
5 -n u q tad a  forsunka ignasi o 'z  o 'r in d ig 'ig a  o 't i r a d i  va  sachra tish  jarayoni 
tu g a y d i .  6 - n u q t a d a g i  q o l d i q  b o s im  s o ’ r is h  k la p a n i n in g  y a x sh i 
z ich lanm aganlig in i k o 'r s a ta d i.  S, o ra lig 'in ing  kattaligi fo rsunka prujinasini 
tortilish i va sachratish bosh lan ish idag i statik bosim ni k o ' rsatadi. D R  oralig 'idagi 
b osim n ing  tush ish i fo rsu n k a  ignasin ing harakatlanuvchan lig in i k o 'rsa tad i. 
E n g  y u q o r i  s a c h r a t i s h  b o s i m i —S j s a c h r a tg ic h  k a l la g i  k e s im in in g  
o ' tk azu v c h an lik  q o b iliy a tin i b ild irad i. In teg ra ts iy a lash  y o 'l i  b ilan  esa t s 
sach ra tish  vaqtidagi y o n ilg 'i  u za tish  davrini baho lash  m u m k in . Y uqorida 
qayd  qilingan usulda d iag n o z lash  o ' matiluvchi yagona datch ik  va stroboskopdan 
(K -2 6 1 )  foy d a lan ilan ib  b a ja r ilish i m um kin.

U staxona sharo itida  esa yuqori 
b o s im li  v a  y o n i l g ' i  h a y d a s h  
n a so s la r i ,  S D T A -1  va  S D T A -2  
jih o z la rid a  tek sh iriiad i (71 -rusm ). 
Y o n i lg 'i  h a y d a s h  n a s o s in in g  
b e r i lg a n  q a r s h i l i k d a g i  ish  
unum doriig i va y o n ilg ’i kanali to 'la  
yopiq b o ’ lganda, u  hosil qiladigan 
bosim  tekshiriiadi.

Y o n ilg i  h a y d a s h  n a s o s in i  
tekshirish uchun  u n d an  filtrga ketgan 
naycha o 'lc h o v  bakchasiga  tush i- 
riladi, y o n ilg 'in in g  nasosdan  ch i- 
q ishi esa , c h iq ish d ag i b o su n  60- 
80 K P a  g ach a  k o 'ta r ilish i u chun  
k ra n  v o s i ta s id a  b i r o z  y o p ila d i. 
« K am A Z -7 4 0 »  d v ig a te lin in g  soz 
h o la td ag i p a s t b o s im li nasosi va 
yonilgi haydash  nasosi kulachokli 
valning 1300 m i n 1 b o 'lg a n  ayla
n ish lar ch a s to ta s id a  o 'lc h o v  bak 
chasiga 2,5 1/m in m iqdo rda  yonilg 'i 
b e r is h i  k e ra k .  S h u  a y la n is h la r  
chasto tasida y on ilg ' i haydash nasosi 
h o s i l  q i l a d ig a n  b o s im  m o n o  
m elrn ing  (9 ) k o 'rsa tis h ig a  qarab .

71-rasm. SDTA-1 jihozining asosiy 
shakli

¡—yuqori bosimli yonilg'i nasosi, 2- 
forsunkalar, 3— menzurka, 4-yonilg'i 
sahining ko'rsatkichi, 5—fermometr, 6- 
yonilg'i bakchasi, 7-jihozning yonilg'i 
haydash nasosi, 8-Jiltr, 9-monometr, 10- 
dempfer, ll-kranlar, 12- pastki yonilg'i 
baki.



nasosdan y o n ilg 'i chiqishi kran b ilan  asta  berkitgan ho lda  an iq lanad i. A gar 
nasos 0 ,4  M P a  d a n  oz  bosim  h o sil q  i Isa , k la p a n la rn in g  g e rm e tik lig in i, 
porshcnlarn ing  ycyilganligini va tu r tk ich n in g  erk in  harakatlan ish in i teksh irish  
zarur. Y uqori bosim li y o n ilg 'i nasosi h a r  b ir forsunkaga berilad igan  yonilg i 
boshlangich  paytiga, b ir tekisliligiga va n ü qdo riga  tekshiriladi.

Yonilgi bcrishning boshlangich pay tin i an iq lash  va rostlash u c h u n  S T D A  
jihozlarida h a r b ir seksiyaning chiqish  sh tu tseriga  o '  rnatilgan m o m en to sk o p la r 
(ichki d iam etri 1 ,5-2,0 inm  b o 'lg a n  sh isha  trubkalar) ishlatiladi. N aso sn in g  
kulachokli vali aylantirilib, shisha tru b k a la r ha jm in ing  yarm i y o n ilg 'i  b ilan  
to 'ld irilad i, s o 'n g v a l yurutm asi soat m ili b o 'y ic h a  asta aylantirilib trubkalardagi 
y o n ilg 'i sath i kuzatiladi. N asos seksiya laridan  y o n ilg 'i berishn ing  b o sh lan ish i 
m o m e n to s k o p la rn in g  sh ish a  t ru b k a la r id a g i y o n i lg 'i  h a ra k a t la n is h in in g  
boshlanishiga qarab  aniqlanadi.

SD T A  jihozlari korpusining nasosni ay lan tirad igan  vali tom oniga  darajalarga 
b o ' lingan disk, nasos kulachokli vatini jihozdag i yuritm a val b ilan  b irik tirad igan  
m u ftag a  esa  s tre lk a  o 'r n a t i lg a n .  B ir in c h i s i lin d r  tru b k a s id a g i y o n i lg 'i  
h arakatlan ish in ing  boshlangich pay ti sa n o q  bosh i — 0* deb qabu l q ilinad i. 
«K am A Z -740»  dvigatcli silind rlarin ing  ish lash  tartib iga (1 -5 -4 -2 -6 -3 -7 -8 )  
m os rav ishda, boshqa silindrlarga y o n ilg 'i  berilish in ing  b o sh lan ish i n aso s 
kulachokli vali quyidagi bu rchak larga b u rilganda  sod ir b o 'la d i : 5 -s ilin d rg a  
(n aso sn in g  8 -se k s iy a s i)-4 5 \ to 'r t in c h ig a  (4 -se k s iy a ) -9 0 \ ik k in c h ig a  (5 - 
s e k s iy a )-1 3 5 \ o ltin ch ig a  (7 s e k s iy a ) -180°, u c h in c h ig a  (3 sek s iy a )-2 2 5 ° , 
yettinchiga (6 seksiya) -270“ va sakk iz inch iga  (2  seksiya)-315°. B u n d a  b ir in ch i 
seksiyaga n isbatan  h a r b ir seksiyadan y o n ilg ' i bcrishn ing  bosh lan ish i o rasidagi 
intervalning noaniqligi 0,5°dan o rtib  ketm asligi kerak.

Y o n i lg 'i  b e r is h n in g  b o s h la n is h in i  te k s h ir is h , y o n ilg i p u r k a l is h in i  
ilgarilatish m uftasini yechib q o 'y g a n  h o ld a  am alga oshiriJadi.

« K a m A Z -7 4 0 *  d v ig a te l id a g i  y u q o r i  b o s im li  y o n i l g ' i  n a s o s i  
konstruksiyasin ing  o 'z ig a  xos to m o n i sh u n d a n  ibo ra tk i, sek s iy a la r n a so s  
korpusidan alohida qilib tayyorlangan va seksiya o 'z  korpusi b ilan  y ig 'ilg an  
holatda alm ashtirilishi m um kin. K u lachok li valn ing  burilish burchag iga  q arab , 
h a r  b ir sek s iy ad an  y o n ilg 'i  b e r is h n in g  b o sh la n ish i, tu r tk ic h  to v o n in in g  
qalinligining o ' zgartirishi bilan rostlanadi; tovon  qalinligini 0,05 m m  ga o ' zgarishi 
0 e 12' burilish burchagiga to 'g 'r i  keladi.

N asos jih o z d a  sinalayotganda, h a r  b ir  seksiya b e rayo tgan  y o n ilg 'in in g  
m iqdori, jih o zn in g  forsunkalar o s tid an  m axsus to 's iq c h a n i av to m atik  rav ishda  
o lib  q o 'y a d ig a n  quriim asidan  fo y d a la n g a n  h o ld a  m en zu rk a la r y o rd a m id a  
an iq lanad i. S inov soz va ro s tlangan  fo rsu n k a la r to 'p la m i b ü a n  b irg a lik d a  
o 'tk a z i la d i .  U  fo rsu n k a la r  n a so s  s e k s iy a la r i b ilan  b ir  xil (6 0 0 ± 2  m m ) 
uzun likdag i yuqori bosim li n a y c h a la r  vo sita sid a  b ir ik tirilad i. P lu n je rn in g



billa  y o 'l id a  seksiya berad igan  y o n ilg 'i m iqdori (siklik uzatish) «K am A Z- 
740» dv iga te li u c h u n  7 5 ,0 -7 7 ,5  m n i3/s ik ln i taslik.il q ilis lii kcrak. N asos 
scksiyalari berayo tgan  y o n ilg 'in in g  nolekisligi ±5%  d an  oshm asligi lozim . 
Seksiyalar ishlab ch iqarish  qobiliyatinm g (Vf) farqi quyidagicha aniqlanadi:

(V - V  ) 2 

F V + v  -m ax nun

bu yerda: Vmax— eng ko'p ishlab chiqarish qobiliyatiga ega bo'lgar, 
seksiyaning ko'rsatgichi, mm3; Vm¡n~  eng kam ishlab chiqarish qobiliyatiga 
ega bo'lgan seksiyaning ko'rsatkichi, mm].

N asosdag i h a r b ir seksiyan ing  y o n ilg 'i berishi seksiya korpusini nasos 
korpusiga  n isbatan  burish  o rqa li rostlanadi. «K am A Z-740» dvigateli nasosining 
scksiyalari soat m iliga qarsh i burilsa, siklik y o n ilg 'i uzatish  ortad i, soat m ili 
b o 'y ic h a  burilsa kam ayadi.

D ize l fo rsunkalari germ etik lik k a , bosim ga va y o n ilg 'in in g  changlanish  
sifatiga tekshiriladi.

N o so z  forsunka ishlab tu rgan  dizelda tekshirilayotgan forsunkaning tashlam a 
gaykasin i b iroz b o 'sh a t ib  an iq lash  m um kin. F o rsunkalar gaykasini navbatm a- 
n av b a t b o 's h a t ib ,  tirsakli v a ln in g  ay lan ish lar ch as to ta s in i kuzatish  kcrak. 
A g ar soz  fo rsu n k a  uzib  q o 'y i ls a ,  dizel no tek is ish laydi. N o so z  forsunka 
uzilsa , dv igate ln ing  ish lash i o 'zg a rm ay d i.

F o rsu n k a la r h o la tin i N IIA T -1 6 0 9  asbobida (7 2 -rasm ) to 'l iq  tekshirish 
m u m k in . B u  a sb o b  y o n i l g 'i  b a k c h a s id a n  (1 ) d a s ta s i b ila n  h a ra k a tg a  
k e ltir ilad ig an y o n ilg 'i n asosidan  va m o nom etrdan  íborat. F o rsunka (2) asbobga 
o 'm a tilg a n d a n  s o 'n g , rich ag  (7) vositasida bosim  asta-sck in  oshiriladi.

« K a m A Z -7 4 0 »  d iz e li  fo rsu n k a s id a g i y o p iq  t o 'z i t g i c h  k o rp u s in in g  
gentietikligini jihozda, bosim ning  17-17,5 M Pa o ralig 'ida b ir daqiqa m obaynida

7 2 -ra sm . F o rsu n k a la rn i 
tekshirish asbobi

1—yonilg'i bakchasi, 2-forsunka,
3 —yuqori bosim li n a ycha , 4- 
m onom etr, 5—yo n ilg 'i berish  
naychasi, 6-nasos seksiyasi, 7-richag



ushlab turib aniqlanadi. T o 'z itg ich  tum shug 'idan  I daqiqa davom ida ikki tom chidan 
ortiq  yon ilg 'i hosil b o 'lib  tom sa, bunday  to 'z itg ich  ishlatishga yaroqsiz deb 
hisoblanadi. Bu holatda phmjer juftligi yangisiga alm ashtirilishi lozim .

«K am A Z -740»  dv igate lidag i fo rsu n k an in g  (7 3 - ra sm ) p u rk a s h  bosim i 
to 'z i tg ic h  gaykasi (2), o ra liq  d e ta l (3) va shtangani (5) y ech ib  o lib , shaybalar 
(11,12) vositasida rostlanadi. S h ay b a iam in g  (11,12) u m u m iy  qalin lig i 0,05 
m m  ga orttirilsa, purkash b o sh lanad igan  bosim  0 ,03 -0 ,35  M P a  ga  ortadi.

D vigatel forsunkalarini pu rkash  boshlanadigan bosim ga (igna ko 'ta rilish in ing  
boshlanishiga) rostlash kerak. B u  bosim  «K am A Z-740* fo rsunkalari uchun  
18±0,5 M P a ga, «Y aM Z»-236 forsunkalari u chun  16,5±0,5 M P a  ga teng.

A garda  richag (7) (7 3 - ra sm ) b ir  d aq iq ad a  7 0 -8 0  m a r ta  teb ra tilg an d a  
y o n ilg 'i to 'z itg ich n in g  h a r  b ir tesh ig idan  to m ch ilam asdan , o q ish  konusin ing 
k o 'n d a la n g  kesimi b o 'y ic h a  b ir  tek isda chiqib , tu m an g a  o 'x s h a s h  holatda 
p u rk a ls a , c h a n g la tis h  sifa ti q o n iq a r l i  d e b  h is o b la n a d i .  P u rk a l is h n in g  
b o sh lan ish i va oxiri a n iq  b o 'l i s h i  loz im . Y angi fo rsu n k a d a  y o n ilg 'in in g  
p u rkaüsh i o 'tk i r  tovush b ilan  b irga  kuzatiladi. Ish la tilgan  fo rsu n k a la rd an  
b u n d ay  tovushning chiqm asügi, u la rn in g  sifatsiz ish lashi a lo m a ti em as.

T o 'z i tg ic h  te sh ik la rin i q u ru m  b o sg an d a , u la rn i ( fo rsu n k a  q ism larga  
a jra tilg an d an  s o 'n g )  ing ichka p o 'l a t  sim  b ilan  to z a la sh  va  e tiilan m ag an  
ben z in d a  yuvish kerak b o 'la d i.

Y o n ilg 'i  baklariga x izm at k o 'r s a t is h d a  u la r  y ech ib  o lin a d i va  a w a lo , 
q u y q a la rd an  tozalanguncha  kaustik  sodan ing  5 
fo iz li issiq suvdagi e ritm asi b ila n , s o 'n g  oqib  
tu rg a n  suv  b ilan  yuviladi.

I s h l a t i l g a n  g a z la r n in g  t u t a s h i ,  t u t u n  
o 'l c h a g i c h  (6 )  (7 4 - ra s m )  s h k a la s i  b o ^ y ic h a  
an iq lan ad i. T ahlil etish u c h u n  gaz  o lish , m axsus 
g a z o lg ic h  (2 ) y o rd a m id a  a m a lg a  o sh ir ila d i. 
G a z o lg ic h  (2 ) , re ss iv e r (5 )  o r q a l i  c h iq a r is h  
q u v u ri (4 ) b ilan  u langan  o 'lc h a s h  quvuriga  (3) 
o ' r n a t i l g a n .  O 'l c h a s h  q u v u r id a g i  b o s im n i 
o sh irish  u c h u n  za ru r h o lla rd a , u  z as lo n k a  (1) 
b ilan  jih o z lan ad i. T u tashn i o 'lc h a s h  T X K  d a  va

73-rasm. *KamAZ- 740» dvigatelining jbrsunkasi
1—tuzitgich korpusi, 2-to'zitgich gaykasi, 3-orahqdetai, 

4'0'matish shttftlari, 5-shtanga, 6-forsunka korpusi, 7- 
zichlovchi halqa, 8-shtutser, 9-filtr, JO-zichlovchi vtulka, 
II, I2-rostlash shaybalari, 13-prujina, 14-to'zitgich ninasi



ta 'm ir d a n s o 'n g y o k i  yon ilg 'i appara tu ra larin i rostlash paytida k o 'z g 'a lm a sd a n  
tu rg an  a v to m o b iln in g  dv igatelin i sa lt ish lash idag i ikki xil rc jim da: erk in  
te z la n ish d a  (tirsak li valning ay lan ish la rin i m in im al ch as to tad an  m aksim al 
ch as to tag a  y e tg u n ch a  tezlanishi) va  valn ing  eng yuqori m aksim al chasto tali 
aylanishlarida am aJga oshiriladi. Ishlatilgan gazlar tutashi ulam ing optik  zichligiga 
qarab  b a h o la n a d i va  foizlarda ifodalanad i. «K am A Z», «M A Z» va «KrAZ» 
av to m o b illa rin in g  dvigatellarida ish latilgan gazlam ing  tu tashi, erk in  tezlanish 
re jim id a  40  fo iz d a n , eng  y u q o ri (m ak sim a l)  ch a s to ta li ay lan ish la rd a  15 
fo izdan  o sh m aslig i kerak.

G a z  b a llo n li av tom obillam ing  ta 'm in o t tizim i. Suyultirilgan va siqilgan 
gaz la rda  ish lo v ch i av tom obillar u c h u n  m o 'lja llan g an  gaz uskunalariga texnik 
x izm at k o 'r s a t is h  k o 'p g in a  um u m iy lik k a  ega. G az  ballonli uskunalarga texnik 
xizm at k o  ' rsatishn i maxsus tayyorgarlikdan o  ' tgan va guvohnom aga ega bo ' igan 
m alakali ch ilan g a rla r  o  '  tkazishi m u m k in . Q uyida «Z IL -I38A » av tom obilin ing 
gaz b a llo n li uskunasiga  texn ik  x izm at k o 'rsa tish  ishlari tarkibi keltirilgan.

Tizim ning asosiy nosozliklari. B u  n o so z lik la r tiz im  g e rm e tik lig in in g  
buzilish iga v a  gazning  sizib ch iq ish iga b o g 'liqd ir. R eduksiyalovchi uzelning 
k lapan i v a  ko rp u s detallari b irikm alarin ing  germ etik  emasligi yuqori bosim  
red u k to rin in g  asosiy nosozliklari h isob lanad i. D rossel zaslonkalari ochilganda 
re d u k to m in g  ch iq ish id a  bosim n in g  kesk in  pasayishi filtr ifloslanganligidan 
da lo la t berad i.

P a s t  b o s im l i  g a z  r e d u k t o r in i n g  a so s iy  n o s o z l ik la r i  — d v ig a te l  
ish lam ay o tg an d a  k lapan lar o rqali gaz q o 'y ib  yuborishi ham da gazni u m u m an  
yoki y e ta r li d ara jad a  uzatm asligidir.

B ir in c h i b o sq ich  k lap an in in g  nogerm etik lig in i past b osim  m o n o m e tr i 
yok i e sh itish  o rq a li an iq lash  m u m k in .

Ik k in c h i b o sq ic h  k lap an in in g  n o g erm etik lig i dv igate ln ing  o ' t  o lish in i

7 4 -  r  a s m  . 
Dizeldan ckiqayot- 
gan ishlatilgan gaz
la r  n ing tu ta sh in i 
o'lchash shakli.

1 -zaslon ka, 2 -  
gazolgich, 3-o'lchash 
qu vu ri; 4 -d ize ln i  
chiqarish quvuri; 5- 
ressiver, 6 -tu tu n  
o'lchagich.



qiyinlashtiradi, salt ishlash rejim ida dvigatelning ish lash in i yom onlash tirad i, 
dvigatel t o ’xtagandan s o 'n g , gaz kap o t osti b o 'sh l ig 'ig a  sizib chiqadi.

B irinchi bosqich diafragm asi germ etik lig in ing buzilish i natijasida birinchi 
bosq ich  prujinasining rostlash  gaykasidagi teshik  o rqa li g azn in g  sizib chiqishi 
hosil b o 'la d i. Ikkinchi bosq ich  d iafragm asining germ etik lig i buzilganda esa, 
gaz shu  bosqichni rostlash n ip p e lin in g  q o p q o g 'i o rqali siz ib  chiqadi.

Texnik xizrnat ko'rsatish. K undalik  x izm at k o 're a tish d a  gaz  ballonlarining 
m ahkam lan ish i va gaz tiz im in in g  h am m a  b irikm alari germ etik lig i k o ’rish 
orqali tekshiriladi. Ish kun in ing  ox irida  esa ballon lar a rm a tu ra la ri va sarflash 
ven tilla ri germ etikligi teksh irilad i. P ast bosim li gaz  re d u k to rid a n  quyqum  
to 'k ila d i. B enzin o 'tk a z u v c h i b irikm alarda  va e lek trom agn itli k lapan-filtrda 
b en z in n in g  tom ch ilash i b o r -y o 'q lig i tekshiriladi.

1-TX K  da KXK da bajariladigan ishlardan tashqari, yu q o ri bosim li gaz 
reduk to ri saqlash k lapanin ing  ish lashi h am  tekshiriladi. M ag istra l, to 'ld ir ish  
va sarflash ventillarining sh tok laridag i rezbalar m oy lanadi. M agistral va yuqori 
bosim li reduktor filtrlarining filtrlash elem entlari yech ib  o lin ad i, tozalanadi 
va o 'z  um iga o 'm a tila d i. G a z  tiz im in ing  germ etikligi siq ilgan  azo t va siqilgan 
havo  bilan tekshiriladi. D vigateln ing o ' t  olishi va salt ish lash  rejim ida qanday 
ishlashi ham  gazda, h am  b en z in d a  tekshiriladi.

2 -T X K  da K X K  va 1-T X K  d a  bajariladigan ish la rdan  tashqari, past va 
yuqori bosimli reduktorlam ing  germ etikligi tekshiriladi va loz im  b o 'lg an d a  
chiqishdagi bosim  ham da  saqlash k lapanin ing  ishga tu sh ish  bosim i rostlanadi 
(yuqori bosim li reduktorda). Past bosim li red u k to m in g  b ir in ch i va ikkinchi 
b osq ich idag i bosim  q iy m ati ro s tlan ad i. G az  b a llo n in in g  saq lash  k lapan i 
h am d a  yuqori va past bosim  m o n o m etrla rin in g  q an d ay  ish lash i tekshiriladi. 
K a rb y u ra to rn in g  m a h k a m la n ish i h a m d a  a r a la s h t irg ic h -o 'tk a z g ic h in in g  
kaibyuratorga m ahkam lan ish i tekshiriladi. Isitgich y ech ilad i, toza lab  yuviladi 
va  u n in g  g erm etik lig i, z a s lo n k a  h a m d a  y u r i tm a s in in g  q a n d a y  ish lash i 
teksh irilad i, s o 'n g  o 'z  joy iga  o 'm a t i la d i .  H avo  C ltri y e c h ila d i va tozalab  
yuviladi, un ing  vannasiga to za  m o y  quyiladi. A ra lash tii^ ich  tekshiriladi va 
lozim  b o 'lg a n d a , ish latilgan  gaz  tark ib idag i u g le ro d  o k s id in in g  eng  kam  
m iqdoriga rostlanadi.

M avsum iy xizm at k o ' rsatish karbyurator-aralashtirgichrL i, reduk to rlam i, 
filtrlam i va elekrom agnitli to 's ish  k lapanlarin i q ism larga ajra tish , tozalash  va 
rostlash  ishlarini o 'z  ichiga oladi. Y uqori bosim li re d u k to r  (7 5 -ra sm ) saqlash 
k lapanin ing  ishga tushish bosim in i h a m  tekshirib k o 'r i s h  lozim . U c h  yilda 
b ir m arta  gaz ballonlari k o ' rikdan  o 'tk az ilad i. Q ishda ish la tishga  tayyoriashda 
c h o 'k in d ila r  to 'k ilad i va  av tom obiln ing  benz in  bak i yuviladi.

G a z  o 'tk azg ich la r va b irikm alam ing  nogerm etikligi q uy idag icha  b arta ra f 
etiladi:



1. Y u q o ri bo sim ii red u k to r va b a llo n la r orasidagi trubkan i ta 'm ir la sh  
yoki a lm a s h t ir is h  u c h u n  (tash q i to m o n i q iz il b o 'y o q  b ilan  b o 'y a lg a n )  
ba llo n lam in g  sarflash  ventillari berkitiladi, tizim dagi gaz ishlatib b o 'lin g an d an  
yoki c h iq a rib  yubo rilgandan  so ' ng q ism larga ajratiladi va trubka alm ashtiriladi.

2. B irik m a la r nogerm etik lig i gaykalam i q o ' sh im ch a  burash  b ilan  tuzatiladi. 
Agar bu  n a tijab e rm asa , b irikm aqism largaajra tüad i, trubkauchi n ippel bilan 
b irgalikdakesib  tash lanad i vayangi n ip p e l kiydirilib b irikm ay ig 'ilad i, bunda 
trubkan ing  y u za  q ism i sh tu tsem ing  ichki yuza  qism iga qadalib turish i lozim .

3. S h ik a s tlan g an  rezinali sh lang lar alm ash tirilad i.
Y u q o ri b o s im ii red u k to r g azn ing  bosim in i redu k to rd an  ch iq ish d a  1,2 

M P a  b o 'l i s h in i  ta 'm in la sh i kerak. R ostlash  ishlarini bajarishda ( 7 5 - r a s m )  
bosim ni k o 'p a y tir is h  u ch u n  vin t (1) soat m ili b o 'y ic h a  aylantiriladi.

P as t b o s im ii re d u k to r  filtrin ing  to 'r in i  toza lash  u c h u n  krestovinadagi 
m agistral ven til berkitiladi, gazni ishlatib b o 'lib , o ' t  oldirish tizim i o 'ch irilad i.

75-rasm.

Yuqori bosimii gaz reduktori:
1-rostlash  vinti, 2- 

kontrgayka, 3-vtulka, 4-prujina 
tarelkasi, 5-prujina, 6-saqlash 
klapan i, 7-m em brana, 8- 
tashlama gayka, 9-reduksion 
klapan, 10-reduktor korpusi, ¡1— 
klapan korpusi, 12-filtr, 13-vint, 
14-shayba

Past bosimii reduktomi rostlash: 
] ,2-pezom etrlar, 3 -reduktor  

qopqog'i, 4-trubkali tiqin, 5-uchük, 6, 
8, 15—trubkalar, 7-ekonomayzer 
qurilmasining qopqog'i, 9-reduktomi 
ikkinchi bosqichi, 10-haydovchi 
kabinasidagi monometr, 11-birinchi 
bosqichning rostlash gaykasi, 12— 
monometr datchigi, 13,17-kontrgayka, 
18-ikkinchi bosqichning rostlash 
nippeli, 19-shtok sterjeni



filirlovchi e lem en t b o 'sh a tib  ch iqarilad i, t o ' r  y ech ib  o linad i va u benzin . 
aiseton  yoki boshqa erituvchida yuviladi, s o 'n g  siq ilgan havo bilan purkaladi.

R eduktom i avtom obilda rostlash m um kin , bun ing  uchun  qisqa chiqarish 
quvurining teshigiga (75 -rasm , b) pezon^elrga (2 ) ulaydigan trubkasi bo 'lg an  
liqin (4) o 'm atilad i. Tagqopqoqning qisqa quvuri pezom etrga (l)sh langyo rdam ida  
o ld in d an  tayyorlangan  uchlik  (5 ) o rqali u lan ad i. T a ib k a la r  (6 , 8 ) o rqali 
vakuum li nasos yordam ida reduktom i yuksizlantirish qurilm asidagi bo 'sh liqda 
siyraklanish hosil qilinadi. B irinchi bosqich b o 's h l ig 'in in g  kirish joyiga filtr 
shtutscriga ulangan shlang (15) orqali, kom prcssorda 0 ,22-0 ,6  M P a bosim gacha 
siqilgan havo uzatiladi. Birinchi bosqich b o 'sh lig 'id a g i gaz bosimi 0 ,18-0 ,20  
M Pa bo 'lish i lozim . U  gayka ( I I )  bilan rosUanadi (qotirilgan holatda bosim  
k o 'p a y a d i)  va m o n o m e tr  (10) o rqali n azo ra t q ilinad i. R ostlashdan s o 'n g  
kontrgayka (13) qotirib qo 'y ilad i. S o 'n g ra  ikkinchi bosqich klapanining ochilishi 
rustlanadi. Buning uchun  qopqoq (3) yechib o linad i, kontigayka bo 'shatiladi va 
rostlash v in tin i, ikkinchi bosqich k lapan idan  havo  ch iq ish i bosh languncha 
bo 'shatiladi. Rostlash vinti 1/8 -1 /4  m an a  aylantirib  qoiiriladi. klapan orqali 
c h iq a ^ g a n  havoning to 'x ta sh in i cshitish o rqa li an iq lab , s o 'n g  konirgayka 
qotirib qo 'yiladi. T m bkalar (6, 8) orqali yuksizlantirish quritm asi txi'shligida 
siyraklanish hosil qilinadi va uning m iqdori pezom etrga ( I )  qarab 0,7-0,8 kPa 
chegaragacha keltiriladi. Bunda ikkinchi bosqich k lapani ochilishi kerak  U ni 
rostlangandan s o 'n g  ikkinchi bosqich b o 's f i lig 'id a , p ezo m c tr (2) b o 'y ic h a  
n ippeln i (18) aylantirish bilan a tm o sfe rab o sim id an  0 ,05-0 ,07  k P a g a o r tiq  
b o ' Igan bosim hosil qilinadi, bu  paytda yuksizlantirish qurilm asida awalgi siyrakla
nish mavjud bo 'lad i. S o 'n g  kontrgayka (17) qotiriladi va stcijenning (19) y o 'li 
tekshiriladi. Agar sterjenning yo 'li ikkinchi bosqich klapani ochilganda 5 m m  
dan kam  bo 'Isa, reduktom i yechib nosozlikni b a rta ra f elish lozim.

R eduktom i rostlashda aw a l ikkinchi bosqich  k lap an in in g  y o ' li tekshiriladi: 
tekshirish ikkinchi bosq ich  d iafragm asining s te rjen i y o 'l i  b o 'y ic h a  am alga 
oshiriladi (bu  y o 'l  5 m m  dan  k am  b o 'lm aslig i kerak ).

G a z  dvigatelin i yurgazish  p ay tid a  y u q o ri b o s im  m o n o m e tr i b o 'y ic h a  
ballondagi gaz m iqdori tekshiriladi (bosim  1,2 M P a  d a n  k o 'p  bo 'lish i lozim ), 
ballonlardagi sarflash ventillari va krestovinadagi m agistral ventil ochiladi. V onilg ' i 
tu rin i alm ashlab  ulagich  «G az» holatiga q o 'y ila d i,  drosscl zaslonkasi q o 'l  
b ilan  boshqariladigan tugm achasin i esa  sh u n d a y  ho la tga  q o 'y is h  lozim ki, 
b u n d a  qizigan dvigatel 700-800 m in* aylanish chasto tasin i hosil qilsin. O 't  
oldirish tizim i va starter ulanadi (aylantirish vaqti 5 s d an  oshmasligi lozim ). 
D vigatel ishlay bosh lash i b ilanoq  s ta rte r  uz ilad i va  1—2 daq iqadan  s o 'n g  
drossel zaslonkasi sek in-asta  b iro? och ilad i h a m d a  valning 800-1000 m in  ' 
aylanishlar chastotasida dvigatel qizdiriladi. D rosscl zaslonkasin ing q o 'l  bilan 
boshqariladigan tugm achasi (o 'la  ochiq  holatga keltiriladi.



D vigatelni g az  b ilan  o ' t  o ldirishda havo zaslonkalarin i berkitish tavsiya 
etilm aydi, c h u n k i b u n d a  aralashm a boyib. o ' t  o ld irish  qiyinlashadi.

A gar dv igate l o ' t  o ig an  yoki b en z in d a  ish layo tgan  b o ’ lsa, uni gazga 
o 'tk az ish  u c h u n  ballon lardag i va krestovinadagi ventillar ochiladi, yon ilg 'i 
turini a lm ash lab  u lag ich in i «O» holatiga, s o 'n g ra  p o ’kakli kam eradagi benzin  
ishlatib b o 'l in g a n d a n  kcyin (dvigatel no tek is ish lay  boshlaydi) alm ash lab  
ulagich «G az* h o la tig a  o '  tkaziladi va shu  bilan dvigatel gazda ishlay boshlaydi. 
G azdan  benz inga  o 't i s h  teskari tartibda am alga oshiriladi.

G azda salt ishlashni rostlash, faqatgina juda qizigan dvigatclda amalga oshiriladi. 
D vigatelni to 'x ta t ib  (7 5 - ra sm ? b ), v in t (7 ) b en z in d a  ishlayotgan holatiga 
nisbatan 1/2 ay lanaga qotiriladi, v intlar (8 va 9) esa oxirigacha qotiriladi. Keyin 
vint (8) uch  m arta  aylantirib , vint (9) csa b ir m arta  aylantirib bo 'shatilad i. 
V intlar (8 va 9) qo tirilganda  aralashm a kam bag 'allashadi, bo 'shatilganda esa 
boyiydi. V intlar (4 ) b o 'sh a tila d i va a ia lash tiig ich -o ' tkazgich (5) flanesining 
ostiga teshiksiz q is tirm a  o 'm a t ib ,  flanes qaytarish  k lapani korpusiga vintlar 
(4) bilan qotiriladi. D vigatel gazda o ' t oldiriladi va b ir m arom da drossel zaslonkasi 
ochiladi. A gar tirsakli valning aylanishlar chasto tasi 1300-1400 m in-1 b o 'lsa , 
rostlash baja rilm ayd i, ak s ho lda  vintni (8) b u rab  gaz berish o 'zgartirilad i. 
Dvigatel to 'x ta tilad i, aralashtiqgich-o 'tkazgich flanesi ostidagi qistirm a teshikli 
qistirm a bilan  alm ash tirilad i va yana dvigatel yurgizilib, tiiak  vint (7) yordam ida 
valning tu rg 'u n  ay lan ish  chasto tasi o 'm a tila d i (500-600 m i n 1). A ralashm a 
v in t (9 ) b ila n  k a m b a g 'a l la s h t ir i la d i ,  dv igate l a n iq  uz ilish  b ilan  ish lay  
boshlagandan s o 'n g , v in t (9) 1/16 aylanaga bo 'sh a tilad i. R ostlashn ing to 'g 'rilig i 
drossel zaslonkasi tepk isin i b irdaniga bosish b ilan  tekshiriladi, agar dvigatel 
aylanishlar chasto tasin i tez su r 'a td a  ko 'pay tirm asa , vinti yana 1/16 aylanaga 
bo 'shatilad i. Y o n ilg 'in in g  b ir  tu n d an  ikkinchi turiga o 'tg a n d a  tirsakli valning 
salt ishlash rejim idagi aylan ish lar chastotasi faqatgina tirak vint (7) yordam ida 
u tlanadi.

M oylash  tir im i. D v igate ln ing  ishlash ja ray o n id a  un ing  karteridagi m oy 
sath i kam ay ib , sifa ti o 'z g a ra d i .  B u lar d v iga te ln ing  buzilish iga va boshqa 
nosozlik lar kelib  c h iq ish g a  sab ab  b o 'la d i .  D v igate ln ing  ishlash jarayon ida  
m oy sifati yom onlash ish iga  sabab, unda  m etall zarrachalari va yonilg ' i q o ' shilib 
ifloslanishi h a m d a  o k s id lan ish id ir . S h u n in g d ck , m o v d a  m oylash  sifatin i 
yaxshilovchi q o 's h im c h a la m in g  kam ayib borish i u n in g  sifatini pasaytiradi. 
M oy tarkibidagi m e x a n ik  aralashm alar, m etall zarrachalaridan  iborat b o 'lib , 
b u la r  ikki is h q a la n u v c h i s ir tn in g  b ir-b irig a  n isb a ta n  s irp an ish id an  hosil 
b o 'lad i. M in era i a ra la sh m a  (q u m , chang)lar, h avo  b ilan  m oyga q o 'sh ilib , 
u n in g  m o y la s h  h u s u s iy a t i n i  k a m a y t i r a d i .  M o y  ta r k ib id a  m e x a n ik  
ara lashm an ing  m iq d o ri 0 ,2%  d an  oshm asligi kerak . S h u  bilan birga havodagi 
kislorodning ta 's i r i  b ila n  m o y  oksidianib qoladi va karterga tushib, qizigan va



kirlangan m oy bilan aralashib ketadi. K isloialar oksidlovchi m o d d a  hisoblanib, 
silindrlar devori, porshen  halqasin ing  yem irilishida va zang lashga uchrashida 
asosiy o m il h isob lanad i.S hun ingdek , bu  m o d d a  podsh i pn ik la rd a  ishqalaaishga 
qarsliiiik k o 'rsa tuvch i m uh it yara tad i. Sm olalar esa p o rsh e n d a  va porshen 
haiqasida laksim on  q a tlam  hosil q ilad i h am d a  u la r q o ’z g 'a lu v c h a n lig in i 
kcskin kamaytiradi. M ayda kolloid va erigan yoki quyqa ho lk la  karterga tushuvchi 
(qa tliq  ara lashm alar, y a 'n i  k a rb o n , karboid  va kokslar) m o y  kanallari va 
n a y c h a la rid a n  o 't i b  (m o y  a y la n ib  o 't i s h in i  su s tla sh tir ib )  ish q a la n u v c h i 
sirtga ta 's i r  e tib , u larda q irilgan , ch iz ilgan  yuzali (ab raz iv ) ycyilish  hosil 
qiladi.

K arbyuratorli dv igatellam i so v u q  h o la tda  yurgizish n a tija s id a  silindrlar 
devori orqali karterga bcnzin  o 't i b  ketish i yoki reduksion k lap an  plunjerining 
yeyilishi, k irlanib qolishi va och iq  qolish i natijasida tiz im dag i m o y  bosim i 
kam ayib  ketadi. M oy  nasosi re d u k s io n  k lap an in in g  p lu n je r i yeyilib  yoki 
k irlanib  qolsa (bcrkilib  qo lib ), tiz im d ag i m oy  b o sim in in g  o sh îb  kctishiga 
sabab b o 'la d i. T ark ib ida 4 -6%  d a n  osh iq  y o n ilg 'i  b o 'lg a n  m o y la r to 'k ib  
tashlanib, yangisiga alm ashtiriladi. D vigatcl karterida m oy  sa th in in g  kamayishiga 
z ich lik n in g  buzilish i, m o y  u sh lag ich  va b o sh q a  b ir ik m a la rd a n  m oyn ing  
sizib chiqishi va kuyishi sabab b o 'la d i .  Porshen halqasin ing  yeyilishi tufayli, 
yon ish  kam erasiga  o 't i b  k e ta d ig a n  m oy , y o n ilg 'i  b ilan  q o 's h i l ib ,  kuyib  
yonadi. B undan tashqari, dv igatcln ing  ish jarayon ida , m ay in  va  d a g 'a l m oy 
filtriari ifloslanib, m oyning  tozalash  qobiliyati kam ayad i, b u n in g  natijasida 
tirsakli valning yelkalari vap o d sh ip n ik la rin in g  (vkîadish) yeyilishi jadallashadi. 
M oylash tiz im in ing  nosozliklari q o 'y id ag ila rd an  iborat:

- karterdagi m oy sathi m oy o 'ic h a s h  shupidagi « M IN *  belg ic idan  kam;
- m oyning  bosim i tirsakli v a ln in g  o 'r ta c h a  ay lan ish la r so n id a  0 ,1 -0 ,15  

M P a dan kam ;
- dvigatelning sait ishlashida (500  a y !/d aq .)  bosim  0 ,0 5  M P a  d an  kam.
B u n d a n  ta sh q a ri, m o y  ta rk ib ig a  y o n ilg 'tn in g  q o 's h i l ib  b o rish i m oy

qovushqoqligini va m oy bosim in ing  kam ayib  ketishiga sabab  b o  ‘ ladi. M oyning 
sifati h am da  qorayib ketganligi, b o sm a  q o g 'o zg a  tom iz ib  an iq lan ad i. B undan 
tashqari (jips m ahkam langan  jo y n in g  b o 'sh a b  qo lish idan ), m o y  sizib oqsa 
ham da m ayin va dag ' al (lltiiar tcz -tcz  kiriansa h am  m oylash  tiz im i nosozligidan 
darak beradi.

T X K  da karterdagi m oy sa th i va sifati teksh irilad i, z a ru r  b o 'ls a ,  un ing  
sa th i m e 'y o rig a  yetkaziladi. S h u n in g d ek , filtrlar to za lan ad i y o k i a lm ash tirilad i, 
x izm at m uddatin i o 't a b  b o 'lg a n  m o y  alm ashtirilad i. D a g 'a l  m o y  tozalash 
fütri, ustidagi dastasining ay lan ish i tekshiriladi. B u n d a n  ta sh q a ri, (m a 'lu m  
d av rd an  key in ) a lo h id a  m o y la sh  q u rilm a la ri va  m e x a n iz m la rm i m oy lab  
turish zarur. Shabadalatg ich  parrag in ing  vali v asuv  naso s in in g  podsh i pnigi



(k o n s is te n t ,  p ia s iik  1-13 yok i Y A N Z -2  m oyi b ilan ) h a m d a  g e n e ra to r  
p o d sh ip n ig i v a e ie k tr  j ih o z la r in in g  m oylan ish  joy lari m oy lanad i. B undan  
tashqari, y an a  havo filtrining sig ' im idagi m oy  alm ashtiriladi. Dvigatel kartcridagi 
m o y  sa th i av tom obil tekis m ay d o n d a  turganda dvigatel ishdan to 'x tag an d an
3 -5  d a q iq a  o 'tg a c h  tekshiriladi.

D vigateldagi m oyni alm ashtirish ishlari (un ing  ishlash vaqtiga, detallam ing 
yeyilish darajasiga, m oy sifatiga, y o ' I va  iqlim toifasiga bog ' liq b o ' lib) avtom obil
1 .5 -10  in in g  km  gacha yurgandan  s o 'n g  bajariladi. H ozirda xorijiy firm alar 
(K A S T R O L L  (1 -ilova), S H E L L  (2 -ilo v a ) , M O B IL , T E K S A K O  va h.k.) 
to m o n id a n  ish lab  chiqarilayotgan m oylam ing  resurslari 10-50 m ing  km  ni 
tashkil e tad i. M oyni dvigatel qizigan vaqtda alm ashtirish tavsiya etiladi. Ishlatib 
b o 'I in g a n  m oy  dvigateldan to 'k ib  yuborilgandan so ’ng, moylash tizim i kam 
qovushqoqlig i vereten  m oyi, dizel yon ilg 'isi ham da dizel yonilg 'isi bo r rnoy 
a ra la sh m asi yoki 90%  uayt sp irti yo x u d  10% atseton li yuvish aralashm asi 
bilan yuviladi. Dvigatel karteriga (m oylash  tizim ining sig 'im iga b o g 'liq  holda)
2 .5-3 ,51 yuvish  suyuqligi qu y ilad i, dvigatel yurgizilib, uni tirsakli valning 
m in im al (600-800 a y l/d a q .)  ay lanishida salt holatda 4 va 5 daqiqa ishlatilib. 
yuvish suyuqligi to 'k ib  yuboriladi va yangi inoy quyiladi.

«Y A M Z -236» , «Y A M Z -238*, «K am A Z -740*, «N eksiya», «D am as»  va 
b o shqa  tu rd a^ i av to m o b il dvigatellarin ing  karteriariga 61 dizel m oyi va 101 
dizel y o n ilg 'is i konsentrasiyasida a ra lashm a tayyorlanib, bu ara lashm a kerakli 
m iq d o rd a  (karterga quyiladigan 2 /3  m oy hajm ida) quyilib, m oylash tizim i 
y u v ila d i. Z a m o n a v iy  a v to m o b il la rn in g  m oy lash  tiz im in i yuv ish  u c h u n  
R ossiyada « V N I1 N P -U 3 /3 » , F IA T  ftrm asi «Oliofiat L-20» va «Shell» firmasi 
«Shell D onaks»  yuvish m oylarin i tavsiya etadi.

M axsus qu rilm a va yuvish m oyi (20-industrial m oy) yordam ida dvigatelning 
m o y la s h  t i z im in i  y u v is h  y a x s h i  s a m a ra  b e r a d i .  M - 1 1 4 7  tu r d a g i  
«R osavtospesoborudovaniya* zavodi to m o n id an  ishlab chiqarilayotgan moylash 
tiz im in i yuvad igan  qurilm a q uy idag icha  ishlashga asoslangan, y a ’ni yuvish 
m oyi, sh tu tse r orqali (kartem ing  m o y  to 'k ish  teshigiga ulab q o 'y ilib ) vaqti- 
vaqti b ilan  dvigatelning karteriga nasos yordam ida berib turiladi va u n d an  tizim  
toza lab  yuvib  c h iq a d l M oylash  tiz im i, dvigatel salt ishlaganda yuviladi. Bu 
q u rilm ada  m ay in  tozalash filtri m avjuddir. Yuvish moyi b ir nccha m a n a  (filtrdan 
o 'tk a z ib )  tozalangandan  so 'n g , kelgusida foydalanish m um kin. M oylash tizim i
6 -10  m in g  k m  m asofani bosgach (navbatdagi 2-T X  paytida) ham da m avsum  
alm ash ish  pay tida albatta yuviladi. I -T X  paytida m ayin m oy filtridan quyqa 
to 'k ib  yuborilad i. K arbyuratorli dvigatellarda m oy alm ashtirilgandn flltrlovchi 
e le m e n tla r  h a m  alm ash tirilad i. M o y  alm ash tirishdan  oldin filtr korpusidan  
quyqani to 'k ib  yoiborish lozim . F iltrlovchi c lem ent chiqarib olinib, korpusining 
ichki to m o n i kerosin bilan yuviladi va q u m q  qilib artiladi. M arkazdan qochm a



kuch bilan ishlovchi filtrda rnoy tozalash sifati ro to m in g  ay lan ish lar soniga 
b o g 'l iq  b o 'l ib ,  b u n i n azo ra i q ilish  u c h u n  dvigateln i to 'x ta t ib  (ishlatm ay) 
q o 'y ib , ro to m in g  sh u n d an  s o 'n g g i erk in  aylanishi k u za tilad i. M arkazdan 
qochm a filtm ing (sentrofuganing) yaxshi ishlayotganligini an iq lashda  uning 
ro torin i dvigatel ishdan  to 'x ta g a n d a n  keyin 2 ,5 -3  d aq iq a  m o b ay n id a  erkin 
aylanib  tu rish in i kuzatish kifoya. F iltm ing  qon iqarsiz  ish lash i aniqlansa, u 
qismlarga ajratib tozalanadi va yuviladi.

M oyn i d ag 'a l tozalash  filtrida y ig 'ilg an  quyqa (dv igatel m o y in i navbatdagi 
alm ash tirishda) to 'k ib  yuborilad i va filtrlovchi d iskda  y ig 'i la d ig a n  smolali 
qo ld iq lar h a r  kuni dvigateln ing issiq ho latida filtr u stk i dastag in i ik k i-to 'r t 
m arta  ay lan tirishb ilan  tozalab  tu rilad i. S huningdek , q u y q a  to 'k i l ib ,  koipusdan 
filtrlovchi diska bloki chiqarib  o lin ib , (qism larga a jra tm ay ) ju n i i ch o 'tk ad a , 
kerosinli vannaga tush irib  yuviladi va siqilgan havo  b ilan  p u rk ab  quritiladi. 
Belgilangan m u ddatda  (5 -6  m ing  k m  d an  s o 'n g ) ,  k a rte m in g  sham ollatish 
y o 'lla ri, detallarin ing m ah k am lan ish i, k lapan lar va n ay c h a la rd a  quyqaning 
yo 'q lig i tekshiriladi va quyqa la r h a r  10-12 m ing  km  d a n  s o 'n g  tozalanadi. 
D v igate l k a rte rin in g  sh a m o lla tish  y o 'l la r i  k ir la n ib , if lo s la n ib  q o lganda , 
bosim  ortib  ketadi, natijada k a rte r sa ln ik laridan  (q is tirm a) m o y  sizib chiqa 
boshlaydi. Dvigatel m oyin i a lm ash tirishda , k a rtem ing  sh am o lla tish  tizimidagi 
havo  filtrining korpusi kerosin  b ilan  yuviladi, s o 'n g ra  filtr  vannasiga  m a 'lu m  
k o 'rsa tilgan  sathgacha m o y  quyiladi.

«N eksiya* avtom obillarida m o to rdag i m oy  h a r  10000 k m  d a  yoki 1 yilda 
b ir m arta  alm ashtirib  turiladi. Servis x izm at k o ' rsatish d av rid a  d o im o  m oyning 
sath i nazora t etilib, agarda  m o yn ing  sath i « M IN »  b e lg id an  pastda  bo 'Isa , 
m e 'y o rig a  keltiriladi. Z avod  k o 'rsa tm as ig a  m uvofiq  S G  5 W /3 0 , S A E 25W / 
3 0 , S A E  10 W /4 0 , S A E  1 5 W /4 0 , S F /C C  tu r id a g i  m o t o r  m o y la rid a n  
foydalanish  m aqsadga m uvofiqd ir. M oylash  tiz im idag i m o y n i alm ashtirish 
d a v r i  a v to m o b i l  v a  m o y n in g  tu r ig a  b o g ' l i q  b o ' l i b ,  u n in g  s a th i  
alm ashtirilgandan  2-3  d aq iq a  o 'tg a c h  tekshiriladi.

S o v u tish  tiz im i. S o v u tish  tiz im in in g  n o s o z l ik la r in i  q u y id ag i ta sh q i 
a lom adaridan  bilsa b o 'la d i:

- dvigatel u z o q  m u d d a tg a , z o 'r iq ib  ish la m a g a n d a  h a m  q iz iyd i, ag ar 
ta 'm in o t  va o ' t  o ldirish jihozlari n o to 'g 'r i  sozlangan  bo* Isa, ra d ia to r suyuqligi 
qaynab  ketadi.

-  te rm osta t k lapani asta -sek in  ochilsa yoki m u tla q o  o c h iq  b o 'I s a  (dvigatel 
y u rg iz ilgandan  key in ) a s ta -se k in  q iz iyd i, b o rd i-y u  k la p a n  k ech  o ch ilsa , 
dvigatel tezroq  qizib ketadi.

T iz im rang  nosozliklari z ich likn ing  buzilishi, y a ’n i suv  nasosi salnigidan, 
pa trubka va boshqa joy laridan  suyuqlikning sizib o q ish i, ta s m a  taranglig in ing 
b o 's h a s h ib  q o lish i, u n in g  u z ilish i, te rm o s ta t q o p q o g 'in in g  b e rk  q ada iib



yoki o ch iq lig ich a  qolishi, nasos parrag in ing  sinishi, rad ia to r q o p q o g 'in in g  
j ip s  y o p ilm as lig i, ta rm o q  d ev o rla rid a  suyuqük  c h o 'k in d is i (q u y q a ) hosil 
b o 'l i s h i  h iso b lan ad i.

D v igate l sov itish  tiz im in i d iagnostika lashda  tiz im ning  qizish  ho la ti va 
zichlig in i, ta sm an in g  tarang  tortilish i va term ostatn ing  ishlashi tekshiriladi. 
D v ig a te l m e 'y o r id a  ish laganda sov itish  tiz im i suyuqlig in ing h a ro ra ti 80- 
95°C  c h e g a ra s id a  b o 'l is h i  kerak , rad ia to m in g  yuqori va pastk i q ism idagi 
su y u q lik  h a ro r a t in in g  fa rq i 8 -1 2 °C  o ra l ig ' id a  b o 'la d i .  S o v itish  tiz im i 
su y u q lig in in g  sizib  oq ish in i suv n asosin ing  va boshqa b irik ish  joy la rin ing  
ostki q ism laridag i suyuqlik izlaridan  payqash  m um kin. B uni n azo ra t qilish 
dv igate ln ing  so v u q  ho la tida  bajariladi. T izim ning  zichügi, rad ia to m in g  ustki 
suyuq lik  b ila n  to 'lm a g a n  q ism iga k iritilayo tgan  havo (0 ,06  M p a) bosim i 
b ilan  tek sh irilad i.

T erm osta t k lapanining dastlabki ochiüshi paytida suyuqlik harorati 6 5 -7 0 8C 
va to 'l a  ochilish ida 80—85’C  bo 'lad i. N osoz teim ostatni alm ashtirish zarur.

Y e c h ib  o lin g a n  te rm o s ta t, q iz itilg an  suvli vannaga b o tirilib , ish lashi 
tek sh irilad i.

T e rm o s ta tla m i tekshirisli u ch u n , k lapann ing  ochilishidagi b o sh lan g 'ich  
h a ro ra t va k lap an n in g  y o 'li  an iq lanad i. M asalan , «K am A Z-740» dvigatelining 
te rm o sta ti quy idag i ta rtibda  teksh irilad i (76-rasm ):

1. T erm ostat olinib, quyqum lardan  
to z a la n a d i  va  e le k tr  p l i tk a g a  (6 ) 
o 'rn a tilg a n  suvli vannaga (5 ) tu sh i- 
riladi.

2. Suv aralash tirib  tu rg an  ho lda  
q izd irilad i va u n in g  h o la t i b o T in -  
m asining qiym ati 1°C dan  katta  b o 'l -  
m agan sim obli te rm o m e tr yo rdam ida 
n azo ra t qilib turiladi.

3 . In d ik a to r  (3 )  b ila n  k la p a n  
o c h il is h in in g  b o s h la n is h i  t e k s h i 
riladi, y a 'n i  k lapan 0 ,1 m m  ga o ch i- 
ladigan haro ra t (80±2)‘,C  an iq lanad i. 
Q aynayotgan suvda klapan kam ida 8,5 
m m  ga to 'l iq  ochiladi.

Texnik xiynat ko'rsatish. K undalik  
x iz m a t k o 'r s a t is h g a  t iz im  g e rm e -  
tik lig in i k o 'r is h  va sov itish  su y u q 
lig in ing  sa th in i m e 'y o r ig a  ke ltir ish
kiradi. A gar sovitish tizim i suv bilan
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2 .2 5 -r a s m . T erm osta tn i 
tekshirish chizmasi

l —kronshteyn, 2—termometr, 
3—indikator, 4— termostat, 5 — 
suvli vanna, 6— Elektr plitka



to 'ld irilm ag an  b o 'ls a , qish vaqtlarida avtom obil g a ra jd an  tashqarida , y a 'n i  
ochiqlikda saq langanda sovitish tizim idagi, yurgazib  yu b o rish  isitkichidagi, 
shuningdek pcshoynan i yuvish uchun  m o 'lja lla n g a n  bakchadag i suv to 'k ib  
tashlanadi. D vigateln i yurgazishdan  oldLn tiz im  issiq  suv bilan to 'ld ir ilad i 
yoki dvigatel isitish tiz im iga ulanadi.

1-TXK o 'tk a z ilg a n d a  yuritm a tasm alarin ing  tarang lig i tekshiriladi, lozim  
b o ' Isa rostlanadi. 2 -T X K d a  sham olparrak  rad ia to r h a m d a  ja lyuz  tekshiriladi va 
kerak  b o 'ls a  m a h k a n ila n a d i. Y uritm a ta sm a la r  ta r a n g lig i ro s tlan ad i, suv 
n a so s in in g  h a m d a  s h a m o lp a r r a k  ta s m a s in i  ta r a n g lo v c h i  q u r i lm a n in g  
podsh ipn ik lari m oy lanad i. M avsum iy x izm at k o ' rsa tish d a  sovitish va isitish 
t iz im in in g , s h u n in g d e k  y u rg a z ib  y u b o r is h  i s i t g ic h in in g  g e rm e tik lig i  
te k s h ir i la d i ,  so v i t is h  t i z im i  y u v ila d i, q is h k i  m a v s u m g a  ta y y o rg a r l ik  
k o ’ r i la y o tg a n d a  y u rg a z ib  y u b o rish  is i tk ic h in in g  is h la s h i te k s h ir i la d i . 
G erm etik lik  n azo ra t q ilinad i, shlanglar yuzalaridag i yo riq lar, shishgan jo y la r 
va qatlam larda xalqob  bo 'lm aslig i kerak. B u n d ay  tek sh irish la r uchun  havo 
nasosi, m o n o m e tr  va ra d ia to r  b o ’g 'z i  b ilan  b ir ik tir i la d ig a n  q u rilm ad an  
tashkil topgan  asb o b d an  foydalangan m a 'q u i . N a so s  y o rd am id a  rad ia tom ing  
yuqori qism ida 60  k P a  atrofida bosim  hosil q ilin ad i. A gar tizim  germ etik  
b o ' l s a ,  k r a n  b e r k i t i l g a n d a n  s o 'n g  m o n o m e t r  s t r e lk a s i  o ’ r n i d a n  
q im irlam aydi, germ etik lik  y o 'q o lg a n  b o 'ls a  s tre lk a  b o sim n in g  pasay ish in i 
k o 'rsa tad i. R ad ia to r yoki kengaytirish bachog j q o p q o g 'id a g i havo va b u g ' 
klapanlari q o 'l  b arm o q la ri bilan bosib k o 'rib  teksh irilad i.

Sovitish tiz im in i yuvish  quyidagi ta r tib d a  b a ja r ilad i: sovitish  suyuqlig i 
to 'k ilad i; tizim  suv  b ilan  to 'ld irilad i; dvigatel yu rgazilad i va  qizdiriladi; suv 
to 'k ib  tashlanadi; tiz im  sh u  tartibda yana  b ir m a r ta  yuviladi; s o 'n g  sovitish 
suyuqlig i b ilan  ra d ia to r  to 'ld ir i la d i , ra d ia to r  q o p q o g 'in i  o 'r n ig a  q o 'y ib  
kengayish bakchasiga , « M IN *  belg isidan 3 -5  sm  ba lan d lik g ach a  suyuq lik  
quyiladi. K onstruksiyaning o  ' ziga xos tom on larin i va  m ateria llam ing  xossalarini 
hisobga olgan h o ld a  tayyorlovchi zavodlar o  ' z  k o  ' rsa tm a la rid a  sovitish tiz im in i 
yuvish  ta r tib in i h a m d a  yuvish u c h u n  is h la tila d ig a n  su y u k lik la r ta rk ib in i 
belgilab q o 'y g a n .

M asalan , « K am A Z -740»  va « O T O Y O 'L *  dv igate lin ing  radiatori yech ib  
o linad i va unga  5 fo iz kaustik  soda  h a m d a  95  fo iz  su vdan  yoki 2,5 fo iz  
kuchsizlantirilgan sulfat kislota h am d a  97,5  fo iz su v d a n  iborat b o 'lg a n  e ritm a  
quyiladi. E ritm an in g  haro ra ti éO-SO’C  b o 'lish i k erak . 30 -40  daq iqadan  s o 'n g  
e ritm a to 'k ib  ta sh lanad i va rad iato r issiq suv b ila n  yuviladi.

Sovu tish  su y u q lig in in g  yaxlab  qo lish i v a  t iz im n in g  zan g lab  yey ilish i 
h a m d a  u n d a  q u y q a  hosil b o 'lish in in g  o ld in i o lish  m aq sad id a , zam o n av iy  
a v to m o b illa m in g  b a rc h a s id a  a n tifr iz d a n  fo y d a la n ila d i. A n tifr iz  m u z la b  
qolishining o ld in i o lish  m aqsadida un ing  zich lig i n azo ra t qilib turiladi. A -



40 an tifriz in ing  20°C  dagi zichligi 1,067-1,072 va T osol A -40 antifriziniki 
esa 1 ,075-1 ,085  g /s m 3 b o 'lish i kerak.

Sovutish  tiz im idag i suyuqlik dvigatclni m e 'y o r iy  issiqlik rejim ida ushlab 
turadi va zan g la sh n in g  o ld in i oladi. Shuning u ch u n  suyuqlik sathi pasaygan 
taq d ird a  m u tla q o  suv quyish  m um kin  em as. T ïz im dag i suyuqlik  2 yilda 
alm ash tirib  tu r ilad i.

V e n tily a to r  u z a tm a s i , ta sm asin in g  ta ran g lig i shk iv la rn ing  o 'r ta s id a g i 
m asofada ta sm a n i 3 0 -40N  kuch  bilan bosib k o 'r ib  tekshiriladi. T asm an ing  
m e 'y o rd a g i ta ran g lig i (tu rli dvigatellar u c h u n )  10-20 m m  b o 'lish i kerak.

« K a m A Z -7 4 0 »  v a  «V olga» a v to m o b il in in g  (7 7 - ra s m , a) Z M Z -2 4  
dvigatellarida g e n e ra to r  va suv nasosi yuritm a tasm asining tarangligi genera tom i
(1), o 'm a t is h  p lankasidag i (2) ariqchasim on tesh ik  b o 'y la b  surib rostlanadi. 
T asm a to 'g 'r i  ro s tlan g an d a , un ing  egilishi u zu n  tarm oqn ing  o 'r ta s i 40-45 
N kuch  b ilan  bosilg an d a  «K am A Z-740» dvigatedarida 15-22 m m  ni va Z M Z - 
24 dviggelida 8 -1 0  m m  ni tashkil qilishi kerak.

Z M Z -5 3  dvigatelidagi suv nasosi va sham olparrak  yuritm asi tasm asining 
(7 7 - ra sm , b ) ta ra n g lig i, rich ag  (5 ) d a s ta s in i su rib  ta ran g lash  ro lig i (4) 
yo rdam ida ro s tlan ad i. 30 -40  N  kuch  ta  sirida tasm a egilishi 10-15 m m  b o 'lish i 
lo z im . G e n e r a t o r  y u r i tm a s in in g  ta s m a s i e sa  o 'r n a t i s h  p la n k a s id a g i 
a riqchasim on  te sh ik  b o 'y la b  genera tom i surish  orqali taranglanadi.

«Z IL -130»  dv igate lida  3 ta  tasm aning t o 'g ' r i  taranglanishini kuzatib  borish 
lozim  (7 7 - ra sm , c ) . R u l boshqarm asidag i g id rav lik  kuchay tirg ich  nasosi

77-rasm . D vig a te lla rd a g i yuritm a m oslam alarining tarangligini

a->ZM Z-24», b- 
»ZMZ-53», c-»ZIL -130».

¡-generator, 2- 
o«rnatish p l a n k a s i ,  3 -  
gayka, 4-taranglash roligi, 
5-richag, 6-tirsakli val 
shkivi, 7~generotor shkivi ,  
8-rostlash bolti, 9, 10, 11- 
kompressor, shamolparrak 
va suv nasosi, rul boshqar
m asidagi g idro-
kuchaytirgich nasosining 
shkivlari, 12—taranglash 
kronshteyni.

rostlash.



y u r i tm a s in in g  ta s m a s i  n a so sn i ta r a n g la s h  k ro s h te y n id a  (1 2 )  s u r ib  
taranglanadi, g en e ra to r yuritm asining tasm asi esa  generatorn i p lankaga (2 ) 
m ahkam lovch i gaykani b o 'sh a tib , s o 'n g  g e n e ra to r  surib  tarang lanad i. B u 
tasm alam ing  egilishi 40  N  kuch ta 's ir id a  8 -1 4  m m  dan  oshmasligi k erak . 
K om pressor yu ritm asin ing  tasm asi rostlash b o lti (8) yordam ida k o m p resso r 
k ronshteyn to m o n  siljitib taranglanadi. Bu ta sm an in g  40 N kuch o stid ag i 
egilishi 5 -8  m m  b o 'lish i lozim.

«Y A M Z -236» dvigatelida kom pressor y u ritm asin in g  tasm asini ta ran g lash , 
vintli qu rilm a (7 8 -rasm , a ) vositasida am alg a  osh rilad i. Suv nasosi y u ritm asi 
(78-rasm , b) tasm asin ing  (4) tarangligi esa, suv  nasosi shkivining g u p ch ag i 
b ilan  a jra luvch i yo n  qism i (3) o rasiga q o 'y ila d ig a n  p o 'la t  sh ay b a la r (2 ) 
m iq d o ri o 'z g a r t i r ib  ro s tlanad i. T a sm a  ta rm o q la r i  o 'r ta s ig a  30 N  k u c h  
q o 'y ilg a n d a  suv nasosi va  g enera to r y u ritm asi tasm asin ing  egilishi 10 -15  
n u n  dan , k o m p resso r yuritm asidagi ta sm a n in g  (kalta  tarm oqdag i) eg ilish i 
esa 8 m m  dan  o rtib  ketmasligi kerak.

«Tiko» va «D am as*  rusumli av tom obillarga  T X K da sovutish tiz im id ag a  
suyuq likn ing  sa th i teksh irilad i (d v ig a te ln in g  sovuq  h o la tid a ), u n in g  s a th i  
«FU LL » va «LO W » belgilarining o ra lig 'id a  b o 'l is h i  zarur. Agar sath  «L O W » 
belgisidan pastda  b o 'ls a , suyuqlik sathi m e 'y o r ig a  keltiriladi.

«N eksiya» va» E spero»  avtom obillarida suyuq lik  sath i «C O L D » belg isidan  
yuqorida b o 'lish i kerak.

Sovutish  tiz im i b o 'y ic h a  ba ja rilad igan  jo r iy  ta 'm ir la s h  ishlari q u y id a  
keltirilgan.

78-rasm. YAMZ-236 dizelidagi suv nasos va kompressor yu ritm asi 
tasmalarining tarangligini rostlash shakUari.

a-kompressor yuritmasida, b-suv nasos yuritmasida 1-vintli qurilma, 2- 
shayba, 3-shkivning ajraluvchan qismi, 4-suv nasosi yuritmasining tasmasi



Sovutish tiz im in ing  zichligi shikastlangan m is o 'tk azg ich lam i kavsharlash, 
zarurat tu g 'ilsa  a lm ash tirish  y o ' li bilan ta ' m irlanadi. R adiatorlarni t a ' m irlashda 
u lam ing  yaroqsiz ho lga  kelgan o 'tkazg ich larin i 5 % g ach a  bcrkitib  qo 'y ishga  
va 20 % gacha yangisiga alm ashtirilish iga nixsat etiladi.

Jez  q o rish m a s id a n  ta y y o r la n g a n  rad ia to rla rn i k av sh a rla sh  q iy inch ilik  
tu g 'd i r m a y d i .  A ly u m in iy  q o r is h m a s id a n  ta y y o r la n g a n  r a d ia to r la rn i  
kavsharlash ju d a  m u sh k u l. B un ing  uchun  d iam etri 3 -5  m m  li SVAK simi, 
34A  m arka li k a v sh a r la sh  q o tish m as i, F -3 4 A  m a rk a li k u k u n s im o n  flyus 
ishlatiladi. K avsharlashga tayyorlangan  yuza 400-560°C  haro ra tda  alanga bilan 
q iz d irila d i. A g ar y u z a  b i r  tek is  q izd irilm asa , k a v sh a r  y u zaga  b ir  tek is 
yoyilm aydi va q u m o q -q u m o q  b o 'l ib  qoladi. A m ald a  kavsharlash  yuzasi b ir 
tekis q iziganligini a n iq la sh  u c h u n  y o g 'o c h  s te ijen d an  foydaJaniladi. U  bir 
tekis q izdirilgan  y u zaga  tek k az ilg an d a , k o 'm irs im o n  tusga  kiradi va yuzada 
q o ra  iz qoldiradi.

R adiatom i av tom obilga  o ' m atishdan  aw a l 0,1 M P a  bosim  ostidagi siqilgan 
havo bilan 3-5 d a q iq a  m o b ay n id a  tekshiriladi. Suv b ilan  tekshirilganda bosim 
0 ,1 -0 ,1 5  M P a  ni tashk il e tish i kerak.

T R A N S M IS S IY A N IN G  A G R E G A T  
V A  M E X A N IZ M L A R I

Bizga m a 'lu m k i, a v to m o b il transm issiyasining asosiy  agregatlariga ilashish 
itasi, kardanli u z a tm a , shestem yali yoki g id rom exan ik  u za tm alar qutisi, 

ta .j im lovchi qu ti va ye tak lo v ch i k o 'p r ik  (asosiy uza tm a  va  diflerensial) kiradi. 
A v tom obillam ing  tran sm issiyasi agregatlari b a rch a  nosoz iik lam ing  10-15% 
ini va texnik x izm at k o 'r s a t is h  u m um iy  m eh n at h a m d a  m ateriallar sarfining 
40%  ini tashkil e tadi.

T ransra isaya  ag rega tla rin ing  asosiy nosozliklari. T ransm issiya agregatiaridagi 
nosozlik lar av tom obiln i ek sp luatatsiya qilish ja ray o n id a , shuningdek , ayrim  
detallar rostlanishining buziiish i, yeyilishi yoki sinishi oq ibatida  vujudga keladi. 
A gregatlam ing  b o s h la n g 'ic h  h o la tin i tiklaydigan rostlash  ish larin i bajarish 
yoki ayrim  detallam i a lm ash tirish  natijasida nosozliklar barta ra f etiladi.

ilashish  m uflasidagi n o so z lik la r k o 'p in c h a  un ing  to 'l iq  ulanm asligi yoki 
to 'l iq  ajraJmasligi n a tija s id a  kelib  chiqadi. T o ’liq u lanm aslikda  aylantiruvchi 
m o m en t dvigateldan t o ' l i q  uzatilm ayd i, ilashish m uflasin ing  tepkisi q o 'y ib  
yuborilganda avtom obil o '  m id a n  ju d a  sekin q o ' zg ' aladi yoki um u m an  q o ' zgala 
o lm aydi, ilashm adagi y e tak lan u v ch i disk esa ju d a  te z  yeyiladi va qisqa m uddat 
ich ida  ishdan  ch iqad i.



I la sh m a n in g  t o 'l i q  a jra lm aslig i tu fa y li u z a tm a la rn i u lash  c h o g ' i d a  
m etallam ing zarbli va qiyinchilik hilan q o 'sh ilish i kuzatiladi h am d a  richagga 
k o 'p ro q  kuch  b ilan  la 's ir  etish lalab cú lad i. B u nosozliklarga ilashm a a jra tish  
yuritm asi rostlan ish in ing  buzilishi, yetak lanuvch i diskning m oylan ib  q o lish i 
yoki yeyilishi sabab b o 'la d i, Ilashmasi g id royuritm ali b o 'lg an  av tom ob illa rda  
esa gidroyuritm a tizim iga havo kirib qo lish i yok i tiz im dan  suyuqlikning q is m a n  
oqib ketishi ilashm a nosoz ishlashiga sabab  b o ’ lishi m um kin.

U zatm alar qutisi va taqsimla&h qutisidagi nosozlik lar uzatm alarni a im ash lab  
ulashda u lar o 'z -o 'z id a n  uzilib qolishi m u m k in  yoki ishlash vaqtida sh o v q in  
chiqaradi. A im ashlab  ulash m exanizm ining ayrisi yoki kallagidagi b o ltlam in g  
b o 'sh ab  ketishi, fiksatorlam ing qadalib  qo lish i, shestem yak.f. p o d sh ip n ik la r  
va v tu lkalam ing yeyilishi oqibatida uza tm ala rn i ulash qiyinlashadi. S in x ro n iza to r 
muftasi va shestem yalar tishlarining yon to m o n id a  ham da ishchi yuzalaridagi 
y e y ilish la r, u z a tm a la rn in g  t o 'l i q  u la n m a s l ig i ,  fik sa to r p r u j in a la r in in g  
b o 'sh a sh ib  qo lish i tufayli u zu tm a lam in g  o 'z - o 'z id a n  uzilib q o ü sh i s o d i r  
b o ’ ladi. U zatm a lar qutisidagi shovqinni esa vallar podshipnikiaridagi h a m d a  
shestem ya tishlarining ishchi yuzalaridagi yeyilishlar va sinishlar, m oy  sa th in in g  
pasayishi keltirib chiqaradi.

Asosiy va kardan li uzatm alar, d if íe ren sia l, yarim  o 'q la r  va ten g  b u rc h a k  
tczligiga ega b o 'lg a n  sham irlardagi n o so z lik la r u lam i uzoq m u d d a t ish la tish  
yoki sifatsiz texn ik  xizm at k o ' rsatish o q ib a tid a  yuzaga kcladi. A sosiy u z a tm a  va 
d iflercnsialdagi nosozliklarga shestem ya tish la rin i, differensial k restov inasin i 
ham da pod sh ip n ik la rn in g  yeyilishi yoki sin ish i, shuningdek , asosiy u z a tm a  
sa ln ik la ri g c rm c tik lig in in g  b u z ilish i m iso l b o 'la d i .  U la rn in g  h a m m a s i  
harakatlanish  c h o g 'id a  o rqa  k o 'p rik  k a rte rid a  shovqinning kuchay ib  ke tish i 
bilan n a m o y o n b o 'la d i. Avtom obil o 'r n id a n  qo 'zg a lay o tg an d a , b u rilay o tg an d a  
yoki harakatlanayo tganda taqillashlar h a m d a  zarb lam ing  m avjudligi k a rd an li 
u z a tm a la rd a g i y o k i ten g  b u rc h a k  te z lig ig a  eg a  b o 'lg a n  s h a m ir la rd a g i  
nosozlik lardan  d a ra k  berad i. B u n o so z lik la r k restov ina  o 'q la r i  va  s h a m ir  
kosachalari k o 'p  yeyilishidan yuzaga k c lad i, k a rd an  valin ing  m u v o z a n a ti 
buzilganda, transm issiyada kuchli titrash  va shovq in lar hosil b o 'la d i . Y a rim  
o q la rd a g i  asosiy nosozlik lar esa  u la r  sh lisa la rin in g  yeyilishidir.

Transmissiya agregatiarining texn ik  holatini diagnostika qilish. B u  
agregatlam ing  texn ik  holati haqida h a m d a  z a n ir  rostlash ishlarini b a ja rg an d an  
s o 'n g  u lam i y an a  ishlatish m um kin lig i to 'g 'r i s i d a  xulosa q ilishga  im k o n  
beradi. T ransm issiya agrcgatlarini a v to m o b il harakatlanganda, sh u n in g d e k , 
maxsus jih o zd a .tek sh irish  m um kin. B u n d ay  h o la tda , jih o z  konstruksiyasiga 
qarab  ilashm an ing  tb T iq  qo 'sh ilm aslig iga . u za tm a la r qutisi, kardan li u z a im a  
va orqa k o ' prik  esa (shovqin buyicha) tishli ilashm alam ing  ycyilganlik darajasiga 
d iagnostika q ilinadi.



Transm issiyani d iagnostika  qilishning oddiy usuli 79 -rasm da ketirilgan K - 
428 asbobi yordam ida yetak lovchi ko 'p rik , kardan vali va uzatm alar qutisidagi 
ay lana  lyuftlar y ig 'in d is in i an iq lash  hisoblanadi. A sbob  qam rovchi skobali 
d inam om etrik  qu rilm adan  (2 ) va uni tashki! etuvchi q o ’zgaluvchan (4) ham da 
q o 'z ra lm a s  (3) ja g 'la rd a n  iborat. Qam rovchi skoba tekshirilayotgan ob 'ek tga  
kiydiriladi, m asalan, yarim  o 'q q a  yoki kardan valiga, s o 'n g  q o 'zg 'a lu v ch an  
ja g ' chervyak yordam ida su rib  agrégat detaliga m ahkam lanadi.

L yuftni an iq lash  u c h u n  d a s ta  (1 ) kuch b ilan  bura lud i va prujinali tovush 
d arak lag ich i ovoz  c h iq a rg a c h , o ' Ichagich strc lkasi to m o n id a n  lyuft qayd 
q ilinad i. O 'lc h a g ic h  sh k a la s in i ixtiyoriy b u rchakka  bu rish  m um kin . S huning  
u c h u n  tek sh irilay o tg an  ag reg a tg a  o 'm a tilg a n  a sb o b n in g  strelkasin i nolga 
k c ltir ish  zaru r.

T ransm issiya ag rega tla riga  texnik  xizm at k o 'rsa tish  K X K , l-T X K , 2- 
T X K  jarayon ida  am alga osh irilad i.

. K X K  da tran sm issiy a  ag rega tla ri av tom ob iln i o 'r n id a n  jild irishda  va 
h a rak a tlan ish  v aq tida  u z a tm a la r  alm ashlab  u lab  teksh irilad i. Y etaklovchi 
k o 'p rik n in g  holati va g en ne tik lig i nazorat qilinadi.

1 -T X K  d a  K X K  dag i ish la rga  q o 'sh im c h a  rav ishda  ilashish  m uftasi 
tepkisin ing erkin yurish y o 'l i  tekshiriladi va za ru r b o 'lsu  rostlanadi, yuritm a 
de ta lla ri p lastik  m e te r ia lla r  b ilan  m oylanadi. U z a tm a la r  qu iisi, kardanli 
uza tm a, taqsim lash qutisi, o rq a  k o 'p r ik  karterining m ahkam lan ish i tekshiriladi. 
ag regatlardag i m oy  sa th la ri m e 'y o r ig a  keltirilad i, z ich lag ich la rn ing  holati 
tek sh irilad i.

2 -T X K  da transm issiya agregatlari bo 'y ich a  K X K  va I-T X K  dagi barcha 
ish la r  ba ja rilad i, m o y la sh  xaritas iga  m os rav ishda  ag rega tla rdag i m oylar 
a lm ashtirilad i. A gar ag reg a tla rd a  nosozliklar an iq lansa , u la r  ishchi holatiga 
keltirish  u ch u n  ta 'm ir la n a d i .

Q o 'sh im c h a  ravishda, h a r b i r  transm issiya agregatlari b o 'y ic h a  bajariladigan 
ish lam i a lo h id a-a lo h id a  ko* rib  chiqam iz.

Hashish muftasiga texnik xizmat ko'rsatish. Eksphiatatsiya ja rayon ida  ilashm a



ro s tla b  tu r i la d i, a m m o  b u n d a n  o id in  ila sh m a  te p k is in in g  e rk in  y o 'l i  
tekshiriladi. Buning uchun  ikkita surilg ichi b o ' Igan ch izg ' ich d an  foydalaniladi. 
C h izg ' ichning b ir uchi kabina poliga tiraladi, surilgich esa tepki m aydonchasiga  
to 'g 'r i la n a d i .  Ilashm a tepkisi haraka tlan ishga  qarshilik keskin o rtgunga  q a d a r  
bosiladi va shu vaziyat ikkinchi surilg ich  yordam ida qayd qilinadi. C h izg ' ichn ing  
ikkala surilgichi orasidagi m asofa tep k in in g  erkin y o 'lin i an iq layd i.

M exan ik  yuritm ali ilashm aiardag i tepk in ing  erk in  y o 'l in i  rostlash  (80- 
rasm ) u ch u n  tepki o 'q in in g  richagi h a m d a  ajratish  ayrisini tu ta sh tirib  tu ruvch i 
to r tq in ing  (2) uzunligi o 'zg a rtirilad i. K o 'p c h ilik  yuk av tom ob illa rida  b u n d ay  
rostlash ishlari tortqi yuritm a d e ta lla r id an  ajratm agan  ho lda  bajarilad i, y a 'n i  
to rtq idag i gaykani (1) bu rashn ing  o 'z i  kifoya qiladi. B unda gayka b o 'sh a tils a  
tepk in ing  erkin y o 'li o rtad i, qo lirilsa  erk in  y o 'li  kam ayadi.

G id ro y u r itm a li ilash ish  m u fta s id a g i te p k in in g  e rk in  v o 'l i n i  ro s tla sh  
y u q o rid ag ila rd an  jidd iy  farq q ila d i. C h u n k i tep k in in g  e^k in  y o 'l i  a sosiy  
silindrdagi porshenni, kon ipcnsatsiyalovchi tcshikni berk itgunga q a d a r  bosib 
o 'tg a n  y o 'lid a n , asosiy silindrdagi po rshen  va turtk ich  o rasidag i tirq ishdan  
h am d a  ajratish podshipnigi v a jja sh m a n i ajratuvchi richag  uch la ri orasidagi 
tirq ishdan  iborat b o ’ladi.

Ilashish muftasi m e 'yo riy  ishlashi u chun  ajratish podsh ipn ig i vaajratish  
richagi orasida 2,5-3 m m  li tirqish, asosiy silindr turtk ichi va po rshen  orasida 
esa 0 ,5 -1 ,5  m m  li tirqish bo 'lish i kerak . K o’ rsatilgan tirqishlarga tepk in ing  32- 
44 m m  li erkin y o 'li m os keladi. ilashish  m uftasining tepkisi to 'l iq  bosilganda 
ishchi silindrdagi turtkichning y o 'l i  23 m m  d an  kam  b o 'lm aslig i lozim . Agar 
tu rtk ichn ing  y o 'li ko rsatilgan q iy m a td an  kichik b o 'Isa , u sh b u  ho la t tepki 
erkin y o 'lin in g  n o to 'g 'r i  rostlanganlig idan  yoki g id royuritm a tiz im iga havo 
k ir ib  q o lg a n lig id a n  d a ra k  b e r a d i .
B u n d ay  v az iya tda  g id ro y u r itm a d a n
h a v o n i  c h iq a r ib  y u b o r is h  y o k i 
tepkining erkin yo 'lin i rostlash zarur.

Ilashish muftasi yuritm asidagi havo  
q u y id a g i k e tm a -k e t l ik d a  c h iq a r ib  
yuboriladi. Ishchi silindm ing sh tu tse r i 
kallagidagi qa lpoqcha yechib o lin ad i, 
sh tu tserga rczina shlang kiydiriladi va 
u n in g  b i r  u c h i to r m o z  s u y u q l ig i  
quy ilgan  sh isha stakanga tu sh irilad i. 
A sosiy  s i lin d r  q o p q o g 'in in g  rezb a li 
u c h ig a  h a v o  n a so s in in g  s h la n g in i  
kiydirish va danilash yoki tepk in i b ir 
n e c h a  b o r  k e tm a -k e t b osish  b ila n

8 0 -ra sm . «Z tL - 1 3 0 » 
a v to m o b ilid a g i m e x a n ik  
yuritmali ilashma tepkiining 
erkin yo'lini rostlash



silind r ich id a  bosim  hosil q ilinad i. Sh iu tser yarim  aylanishga b o 'sh a tilad i, 
s tan k an g a  suyuqlik  oqa  boshlaydi va u  bilan birga pu fakchalar ko 'rin ish idag i 
havo  h a m  c h iq a  boshlaydi. P u fak ch a la r chiqishi to 'x ta g a n d a n  s o ' ng sh tu tser 
qo tirib  q o 'y ila d i va shu  b ilan  haydash  ishlari yakunlanadi.

S h u n d a n  s o 'n g , asosiy s ilind rdag i porshen  va tu rtk ich  orasidagi tirqish 
teksh irilad i, zaruriyat b o 'Isa u la r orasidagi tirqish ikki harakat b ilan  m e 'y o rig a  
keltiriladi. B unday  rostlash tepk i y o ' üga  qarab baholanadi. T urtk ich  porshenga 
qada lgunga  q a d a r  b o T g an  y o 'l i  3 ,5 -1 0  m m  ni tashkil etish i lozim .

M u f la n in g  ? jra tish  p o d sh ip n ig i va richag  u ch la r i o ras idag i tirq ish n i 
q o 'y is h  u c h u n  ishch i s i lin d r  tu r tk ic h in in g  uzun lig i o 'z g a r t ir i la d i . A gar 
ro s tla sh  ish la r i t o 'g ' r i  b a ja r ilg an  b o 'ls a ,  p ru jinasi y ech ib  q o 'y ilg a n  ayri 
tashq i u ch in in g  ishchi y o 'l i  4 -5  m m  ora lig ' ida b o ' ladi. Ilashm asi gidroyuritm ali 
b o 'ig a n  yengil av tom obillarda  h am  tepkin ing  erkin y o 'lin i rostlash ishlari 
xudd i y u k  av tom obilllaridag i kabi bajariladi.

Uzatmalar qutisi va taqsimlash qutisiga texnik xiynat ko'rsatish. Q utilam ing  
q an d ay  ish lashi h a r kungi k o 'r ik d a  h am d a  avtom obiln ing  harakatlanishida 
tek sh irib  tu rilad i. Z ich lag ich la rn in g  germ etikligiga, uza tm alarn ing  o son  va 
shovqinsiz  u lanisliiga a loh ida  e 't ib o r  beriladi. T ekshirilayotgan agregatlam ing 
ishlashi v aq tid a  begona (aqillashlar va shovqinlar b o ‘ Imasligi kerak. U zatm a lar 
u la n g a n d a  sh e s tc rn y a la r t o ' l i q  b ir ik ib  qo lish i loz im , u za tm a la rn in g  o 'z -  
o 'z id a n  uzilib  qolishiga y o ’l qo 'y ilm ay d i.

U z a tm a la r  q u tis i k o rp u s in in g  q izishi av tom ob il to 'x ta ti lg a n d a  q o 'ln i  
kuyd irm ayd igan  darajada b o 'l is h i  kerak .

K X K  va l-T X K  d a  nazorat qilib, esliitib ham da haroratga qarab tckshirishdan 
tashqari, q u tila r  korpusi k irlardan  tozalanad i, m ahkam lanish lari tekshiriladi 
va to r tib  q o 'y ila d i, m oy  sa th i m e 'y o r ig a  keltiriladi. 2 -T X K  d a  yuqorida qayd 
e tilg an  ish la rg a  q o 's h im c h a  rav ish d a  qu tilardag i m o y la r xa rita  b o 'y ic h a  
a lm ash tirilad i. B u ish k o 'ta rg ic h  yoki k o 'r ish  a r iq ch a la r ig aeg ab o 'ig an  maxsus 
p o s tla rd a  b a ja rilad i. Q u tid ag i m o y la r  dvigatel to 'x ta g a n  zah o tiy o q , y a 'n i  
qu ti sovib u lgurm asdan  to 'k ila d i.

A gregatlardag i m o y  sa th i sh ch u p  yordam ida yoki nazora t teshigi orqali 
teksh irilad i. M o y  alm ash tirish  quy idag icha  bajariladi: qu tidag i ishlab b o 'ig a n  
m o y  to 'k i b  ta sh lan g an d an  s o 'n g ,  un ing  o 'm ig a  1 -2  1 m iq d o rd a  yuvish 
m oyi quyiladi. A vtom obil o rq a  k o ' prigining birorta g ' ildiragi k o ' tarib  qo 'y ilad i, 
dv igatel ish g a  tu sh irilad i va b ir in c h i uza tm a u lanad i. T ransm issiya ishlay 
bosh laydi, b u n in g  evaziga q u tin in g  ichk i b o 'sh lig ’ i yuviladi va c h o ' k indilardan 
to za lan ad i. B ir n ech a  d aq iq ad an  s o 'n g  yuvish m oyi to 'k ib  tash lanad i, uning 
o 'm ig a  e sa  to z a  m oy  quyiladi. M o y  alm ashtirilayotgan pay tda , to 'k is h  teshigi 
tiq in in in g  m agn iti h am  tozalanad i.

T a q s im la s h  q u tis i b o sh q a r ish  r ic h a g la r in in g  z a ru r  v az iy a ti to r tq i la r



u zu n ü g in i rostlash  o rq a li ta 'm in la n a d i. S h u  m a q sa d d a  to r lq i b a rm o q la ri 
shp lin tla rdan  ozod  q ilinad i va ay ridan  ajra tilad i. F ik sa to rla r an iq  ish lagan 
vaqtda slitoklar to ' liq u langan  holatga o 'm a tila d i. R ich ag la r uzatm alar u langan  
vaziyatga q o 'y ila d i va ayri aylantirib , to rtq in in g  kerak li uzunlig i o 'm a tila d i. 
S o 'n g  to rtq i o 'z  joy iga  q o ’yiladi, b arm oq  sh p lin tlan ad i va kontrgayka qo tirib  
m a h k a m la n a d i.

G id ro m ex an ik  u z a tm a la r q u tis in in g  asosiy  k a m c h ilik  va n u q so n la rig a  
yetaklovchi disk prujinasining ishdan  chiqishi, d iskan ing  (standart talablariga 
javob  berm aydigan  m oyda ish lashidan) yeyilishi va qiyshayishi, m arkazdan  
qochm a kuch ta 's ir id a  ishlaydigan rostlagichlar ro s tlan ish in in s buzilishi, rostlash 
vintining yom on taqalib  turishi natijasida u za îm an in g  qayti. ulash m exanizm i 
ro s tlan ish in in g  b u z ilish i va b o sh q a la r  m iso l bo* la  o lad i. G id ro m e x a n ik  
u z a tm a n in g  a so s iy  n o s o z l ig in i  i f o d a lo v c h i  k o 'r s a t k i c h ,  b u  — m o y  
g idrotransform atordan to ' kib yuborilayotganda n azo ra t qilib turiladigan harorati 
b o 'l ib , un ing  eng yuqo ri chegarasi 125*C d a n  o r t iq  b o 'lm aslig i, tag likda 
(y iln ing  en g  issiq v aq tid a ) U 0 °C , m in im a l h a ro ra t  esa  70°C  yoki 60°C  
b o 'lish i kenik. M oyning  harorati taglikdagi d a tch ik  o rqa li va to 'k ish  k iapanidan 
n azo ra t q ilinad i. G id ro tran sfo rm ato rd ag i m o y n in g  q iz ish in i n azo ra t qilish 
lam pochkasi 120-125°C da  yonadi. T X K  paytida h a r  15 m ing  km  m asofadan 
so  ng gidrom exanik uzatm aning  m oyi alm ashtiriladi. Taglikôagi m oy sathi (1 
va 2 -T X  paytida) u za tm a la r q o 'sh ilg a n  h o ld a  4 0 -5 0 °C  haro ra tda  (drossel 
qiya, kichik ochiqligida) avtom obil to rm ozlab  teksh irilad i. 1-TX  paytida (5 
m ing  km  d an  s o 'n g )  uayt sp irti b ilan  av to m a tik  u z a tm a  tozalab  yuviladi. 
E lektrom agnit k lem m alari tozalanadi va nazo ra tn i u lab -uzg ich  h am  tozalan ib , 
s ta r te r  b ilan  q o 's h i l ib  ish lash i tek sh irilad i. 30  m in g  k m  d a n  s o 'n g  m o y  
qabul qilgich yechib o lin ib  tekshiriladi, yana 30 m ing  k m  d an  s o 'n g  boshqarish 
m exanizm i (periferik zolotnikli) tekshiriladi va sozlanad i.

U za tm a la r q u tis in in g  o ld ing i u z a tm a  u la n g a n d a  shovq in  b ilan  ish lab , 
harakatlar yaxshi q o 'sh ilm a y  q o lganda  (bu s ix ro n iza to r halqasi ishga yaroqsiz 
b o 'l ib  q o lish id an  kelib  ch iq a d i) , s ix ro n iza to r m u fta s i tish la rin in g  ta sh q i, 
yonbosh  sirtlari yey ilganda, p o d sh ip n ik la r, v a lla r yey ilganda, shestem ya 
tishlari singanda jo riy  ta 'm ir la n a d i. Y eyilgan d e ta lla r  ho latiga qarab , (birikish 
ju fti b ilan) a lm ash tirib  ta 'm ir la n a d i. D e ta lla rn i ah n ash tir ish  — u za tm a la r 
q u tis in i q is m la rg a  a jr a tm a y , u z o q  m u d d a t l i  s h ik a s t la n m a y  is h la sh in i 
ta 'm in la y d i va bu  alm ashtirilgan  deta in ing  u zo q  m u d d a tli ishlashi natijasida 
tan n arx i kam ayadi h a m d a  ta 'm ir la sh g a  k am  m e h n a t sa rf etiladi. U za tm a  
shestem yasining six ron iza to r gupchag i va boshqa d e ta lla rin i yechib  (chiqarib ) 
o lishda m axsus yechgich lardan  foydalaniladi.

Asosiy va kardanli uzatmalarga texnik xiynat ko'rsatish. K ardanli va asosiy 
uzatm alam i nazo ra tdan  o ' tkazLsh avtom obil harak a tlan g an d a  am alga oshiriladi.



B u nda  tra n s m is s iy a d a  a y la n tiru v c h i m o m e n t u z a tish  re jim i to r tish d a n  
to rm ozlan ishga yoki ak sin ch a , o 'zga^ganda beg o n a  shovqin lar va taqillaslilar 
kuzatilm aslig i lo z im .

K ardanli u za tm a la rg a  texn ik  x izm at k o ' realishda kardan li birikm a flaneslari 
m ahkam lan ish i tek sh irilad i va to rtib  q o 'y ilad i. X izm at k o ' rsatishda kardan  
sh am irla rin in g  p o d sh ip n ik la r i v av a llam in g  shlisali b irikm alari m oylanadi. 
B uning u c h u n  N s 158, U S — 1 va boshqa m oylash  m ateria llari ishlatiladi.

Y engil av to m o b illa rd a  kardan  sham iriar transm ission  m oyda U to l—24, 
plastik  m oy lash  m a te r ia lid a  yoki tayyorlovchi zavod  k o 'rsa tm a la rig a  m os 
keladigan boshqa m ateria llarda  m oylanadi. M oyni kard an  krestovinasiga maxsus 
shpris y o rd a m id a o ' tkaz ish  k lapan idayok i un ing  o 'q la r i  podsh ipn ik larin ing  
salniklari o stid a  m o y  p ay d o  bu lguncha yuboriladi. A gar av tom obilga m oy 
to 'ld irilish i n a z a rd a  tu tiim ag an  kardan  sh am iria r o 'm a tilg a n  b o 'Isa , m oylash 
ishlari faqat q ism la ig a  a jra tilganda am alga oshiriladi.

Y etaklovchi k o 'p r ik  karteridagi m oy sathi 2-TX K. da  tekshiriladi va m oy 
quyish tesh ig in ing  q irrasigacha  to 'ld irilad i. M oyn i to 'l iq  a lm ashtirish  m oylash 
xaritasiga m uvofiq  va ish  m avsum i o 'zg a rg an d a  am alga oshiriladi. Y etaklovchi 
k o 'p r ik  karteridag i m o y n i a lm ashtirish  ja rayon i h a m  transm issiyaning boshqa 
agregatlari u c h u n  q a b u l q ilingan  texnologiya asosida bajariladi.

Agar asosiy u za tm ad ag i yetaklovchi shestem yan ing  ilashishidagi b o 'y la m a  
tirqishi ruxsat e tilg a n  q iy m atd an  o fta  boshlasa, konuss im on  po d sh ip n ik la r 
rostlanadi. R ostlash  zavod  k o 'rsa tm asiga  b in o an  bajariladi yoki kardan  val 
f la n e s i a j r a t i la d i ,  y a r im  o 'q l a r  s u g 'u r i l a d i ,  a so s iy  u z a tm a  k a r te r in i  
m ahkam lovchi b o lt la r  b o 'sh a tila d i va yetaklovchi shestem ya y ig 'ilgan  holatida 
sug 'u rib  o linadi. Y etak lovchi shestem ya stakani tisk ig ao 'm a tilad i, m ahkam lash 
uzeli q ism la rg a  a jr a ti la d i  v a p o d s h ip n ik  o s tid ag i q is tirm a la rn in g  qalin lig i 
o 'zgartirilad i. S o 'n g ra  y ig ' iladi va b irikm a m ahkam lash  darajasi d inam om etrda  
tekshirilgan h o ld a  m ah k am lan ad i. A sosiy uza tm a shestem yalari ilashishidagi 
tu ta sh ish  va  y o n  t i rq is h  faqat d e ta lla r  a lm a sh tir i lg a n d a  (p o d sh ip n ik la r  
haddan  ziyod yey ilganda), y a 'n i  asosiy uza tm a ta 'm ir la n g a n d a  rostlanadi.

R U L  V A  T O R M O Z  B O S H Q A R M A S I

R ul b o sh q a rm a s in in g  asosiy  nosozlik lariga ru l m ex an izm i k a rte rin ing  
b o 's h a b  k e tis h i ,  m e x a n iz m  d e ta lla r in in g  y e y ilish i, ru l c h a m b a ra g i va 
kolonkasin ing  b o 's h a b  qo lish i, chervyak jufti d e ta llarin ing  yedirilib ketisdii 
m iso l b o 'l a d i .  G id ro k u c h a y t i r g ic h l i  ru l b o s h q a r m a la r id a  y u q o rid a g i 
nuqson lardan  ta sh q a ri, nasos idishida m oyning  m e 'y o r id a n  kam  yoki oshiq 
b o 'lish i, tiz im d a  h a v o  va  suvn ing  y ig 'ilish i, n aso sn in g  ish lam ay qolish i,



m oyning sizib ch iq ish i, fú tm ing kirlanib qo lish i, nasos h im oya va o 'tk a z is h  
k lap an la rin in g  n o so z  ish lash i, nasos u z a tm a s i ta sm a s in in g  m e 'y o r  b ila n  
tonilm aslig i va bo sh q a la r uchrayd i.

Rui boshqarm asin i diagnostikalash k o 'rsa tg ich la rig a  m i cham b a rag in in g  
salt yurishi va u n i b u ra sh  u c h u n  kerak li k u c h n í  an iq lash d an  ib o ra t. R u l 
cham barag in ing  salt yurishi, yengil av to m o b iila r u c h u n  7-12 dara ja  (« Z IL -  
130» da 15, «VAZ» va «N eksiya» av tom obillarida  5°, «K am A Z» va « M ersed es- 
Bens» uchun  15°), av tobuslar u ch u n  10-15° n i ta sh k il qiladi. R ui ch am b a rag in i 
bu rash  u c h u n  sarflanadigan  kuch  40-60  N  n i tashk il etishi kerak.

R ui b oshqarm asin i sozlashda, to r tg ich la rdag i sh a m ir  v? rul m ex an izm i 
b ir ik m a la r id a g i t i r q i s h la r  y o 'q o t i l a d i .  R u i  m e x a n iz n iid a g i c h e r v y a k  
p od sh ip n ig in in g  o 'q  b o 'y ic h a s iljish in i p ro k la d k a la r  y o rd a m id a so z la n a d i. 
R ui soshkasining o 'q  b o 'y ic h a  siljishi tay an c h  b o lt yordam ida sozlanadi.

R ui b o sh q a rm a s id a g i m a h k a m la sh  is h la r i  a g re g a t va m e x a n iz m la r i  
q o tir ilg an lig in i te k sh ir ish d a n  ib o ra t b o 'l i b ,  b u n i  b a ja r ish d a n  o ld in  ru l  
m exanizm i karterin ing  avtom obil ram asiga, ru l to rtq ilari richagining b u rish  
m u sh tig a , so sh k a g a , b o 'y la m a  va k o 'n d a l a n g  ru l to r tq is i b a r m o g 'ig a  
m ah k am lan ish i tek sh irib  k o 'rilad i.

Rul m exanizm i kaneridagi va g id rokuchay tirg ich  bachogidagi m oy  sa th i 
n av b a td a g i T X K  p a y tid a  te k s h ir i la d i va  m e ’ y o r ig a c h a  m o y  q u y ila d i .  
G id rokuchay tirg ich  bachogi, un ing  filtrlari h a m d a  k a n e m i (yilda k a m id a  1 
m arta  yoki m avsum da b a h o rv a  kuzda) b en z in  b ilan  yuvib, m oyi a lm ash tirilad i. 
G id ro k u c h a y tirg ic h g a  dv igatel sa lt ish lab  tu r g a n d a  m o y  q u y ila d i. R u l

m e x a n iz m ig a  u z a tm a la r  q u tis i  u c h u n  
m o 'lja lla n g a n  T ap -1 0  va T ap -15L  m o y la ri 
y o k i t r a n s m i s s i o n  m o y  q u y i l a d i .  
G id rokuchaytirg ich li rul m exanizm iga y o zd a  
tu rb in a  m o y i (m ark asi 22), q ish d a  A U -  
v ere ty o n  m o y i quyilad i. «M A Z -500»  ru l 
m e x a n i z m i g a  T M - 1 6 P  v a  g i d r o k u -  
chaytirgichiga yozda industrial - 20 va q ish d a  
in d u s tria l -1 2  m o y i quyilad i. « K am A Z *  
av to m o b ilin in g  g idrokuchaytirg ich iga «R »  
m arkali m o y  quy ilad i. R ul to r tq ila r in in g  
s h a r n i r l i  b i r i k m a l a r i  1 2 0 0 + 1 8 0 0  k m  
yurilgandan  s o 'n g ,  navbatdagi T X K  p a y tid a  
U S -2  yoki U S -3 , shun ingdek  U S s-1 , U ss -  
2 yoki U ss so lido li b ilan  m oylanadi. H o z irg i 
v aq tda  ish lab  ch iqarilayo tgan  « N e k s iy a » , 
« E sp e ro » , « M e rse d e s -B e n s»  va b o s h q a

8 1 -ra sm . * Z IL -1 3 0 »  
avtomobilining rul vali pod- 
shipnigini sozlash:

1—sozJovchi gayka; 2—mi 
kolonkasi; 3—dinomometr



turdagi av tom ob illa r ru l m exnizm in ing  g idrokuchaytirg ichiga D E K S R O N - 
II m oyi quyiladi.

G id ro k u c h a y tirg ic h li ru l m exan izm larin i so z la sh , u lam in g  tuzilish iga 
bog ' liq b o 'lib , m a sa la n  «Z IL -130» avtom obilida quyidagi tartibda bajariladi 
(81 -rasm ).R u l ch am b a rag in in g  podsh ipn ik lari g a y k a ( l)  yordam ida sozlanib, 
cham barakka o 'm a t i lg a n  d in am o m e tr yo rdam ida tekshiriladi. C ham barokni 
ay lan tiru v ch i b u ro v c h i m o m e n t 0 ,3 -0 .8  N m  o r a l ig 'id a  b o ' : kerak .
Sozlashdan s o 'n g  gayka chegaralovchi shayba y o rdam ida  ch<. • ian

Rul m cxanizm ini y ig 'ish  vaqtida (82-m sin) vint (4 ) o 'rtasida, minion 
gaykani bu rovchi m o m e n t 0 ,3 -0 ,8  N  m va u la r o rasidagi tirqish 0 ,3  m m  
bo'lishiga e 't ib o r  berish  zarur. G ayka shariklarini tayyoriashda 14 ta gunihga 
jam ianadi va u la r b ir-b irid an  2 m km  ga fanq qiladi. Shuning uchun yig’ ish 
vaqtida shariklari b ir g u m h d a  bo 'lish i kerak. Agar gayka (5) vintda (4) erkin 
aylansa shariklami katta  diametriigiga, qiyin aylansa kichik diametiligiga almashtirish 
zarur. Tayanch podsh i pniklarining siqilishi gayka (11) yordam ida sozlanadi va 
dinam om etrik kalit yo rdam ida tekshiriladi. Burovchi m om ent 0.60-0,85 N m  ïii 
tashkil qilishi k erak . S e k to r  (12) va rey k a-p o rsh en  (2 ) Hashish v in t (15) 
yordam ida sozlanadi va bunda  burovchi m om ent 5 N -m  dan k o 'p  bo'lm asligi 
kerak. Y ig 'ilgan  m l m exanizm idagi barclia b irikm alar erkin aylanishi zarur. 
G idrokuchaytirgich e n g  yuqori hosil qiluvchi bosim ga tekshiriladi -  60-75‘C 
haroratda bosim 6 ,5 -7 ,0  M P a oralig 'ida bo 'lish i kerak.

82-rasm . *Z IL -1 3 0 • 
a v to m o b ilin in g  ru l  
mexanlzmi:

I—rul m exa n izm i 
karteri; 2—reyka-porshen;
3—jipslashtiruvchi halqa;
4— rul mexaniz/ni vinfi; 5— 
sharikli gayka; 6—sharik;  1 
7—porshen halqalari; 8— 
oraliq qopqoq; 9— 
podshipnik; IO—boshqarish 
klapani korpusi; 11— 
sozlovchi g a y k a ; 12— 
sektor; 13—yon qopqoq; 
/4—sozlovchi shayba; 15— 
sozlovchi vint; 16—soshka 
vali.



N asosning g idrokuchaytirg ich  b ilan  birgalikda ish lash i jih o z  yordam ida 
yoki avtom obiln ing o 'z id a  tekshiriladi. S oshkaning ikki to m o n d a n  biridagi 
en g ch ck k a  holatida tizim dagi m oy bosim i 5,5 M P a dan  kam  bo 'lm aslig i kerak.

Rul boshqarm asi m exanizm larin i jo riy  ta 'm ir la sh  deta llarin i alm ashtirish 
hisobiga am alga Obhiriladi. D eta llam ing  yeyilgan joy lari, m asa lan , soshka vali 
b o 'y in la ri xrom lash y o 'li  bilan tik lanad i, soshka vali oxiridagi rezba y o 'n ib  
tashlanib , sirti pavvandlanadi va yangi rezba ochiladi.

R ul m cxanizm i karteridagi p o d sh ip n ik  o 'm a tila d ig a n  uyan ing  yeyilgan 
joylari y o 'n ila d i va p o 'la l  halqa prcsslab o 'm a tila d i. T arang lig i pasaygan va 
singan prujinaiar. sharsim on  barm oqlam ing  yeyilgan vk lad ish lari, b o 'y iam a  
va k o 'n d a lan g  to rtq i barm oqlari alm ashtiriladi. E gilgan ru l to rtq ilari sovuq 
yoki 800°C haroralgacha qizdirib  to 'g 'r i la n a d i.

T o rrnoz  tizim ining asosiy nosozliklariga friksion q o p lam a lam in g  va to rm oz 
b a raban la rin ing  (d isk la rin ing ) yedirilganlig i, to rm o z  k u c h i soziag ich in ing  
n o to 'g 'r i  ishlashi, g id royu rilm ali to rm o z  tiz im id a  rez in a li m an je tla rn ing  
yeyilishi va shishib ketish i, s ilind r va p o rsh en la rn in g  yeyilish i. pnevm atik  
to n n o z  tiz im ida  esa  to rm o z  va h i m oya k la p a n la r in in g  yey ilish i, to rm oz  
kam crasidagi d iafragm aning  tcshilishi, q u w a t akkam ullyato rlari m anjetlarining 
ishdan chiqishi misol b o 'la d i.

G idroyuritm ali to rm oz  lizim iga ega b o 'lg an  av tom ob illa rga  texnik xizm at 
ko 'rsatishdagi ishlar bosh to rm oz  silindridagi suyuqlik  sa th in i tekshirish va 
uni m e 'yo riga  keltirish, agarda tizim ga havo kirib qo lg an  b o 'ls a ,  un i chiqarib  
yuborish, to rm oz tepkisin ing  salt yurish y o 'lin i soz iash , ko lodka va to rm oz 
b a ra b a n la ri o ra s id ag i tirq ish n i so z ia sh , to n n o z  q o p la m a la r i  yuzasidag i 
m oylarn i tozalashdan  iboratd ir.

H oziigi vaqtda BSK. (T U -6 -10-1553-75) va N E V A  (T U  6-09-550-73) 
turidagi ham da xorijiy firm alarda ishlab chiqarilayotgan to rm o z  suyuqliklaridan 
(D O T -2 , D O T -3  va b o sh q a la r)  keng  fo y d a la n ilm o q d a . B SK  suyuqiig i 
k a n a k u n ju t m o y i (47  %) va b u ti l sp irti (53  % ) d a n  h a m d a  qizil rang  
beruvchi organik  m o d d ad an  tayyorlanadi. U n ing  kam chilig i -15* C  (ten past 
va 25*C dan yuqori haroratda oquvchanHgini yo 'qo tish idad ir. N E V A  turkumidagi 
to rm oz  suyuqliklari e tilka ib ito l suyuqligi asosida b o 'l i b ,  quvuq lasteiruvchi 
va zanglashgaqarsh i q o 'sh im c h a la rd a n  tarkib (opgan b o ' ladi. Bu suyuqliklam i 
b ir-biriga q o 'sh ib  ishlatish m an  qilinadi.

A vtom obillam ing to rm oz  tizim iga 2-T X  va J T  vaq tida  yedirilgan torm oz 
kolodkalarining qoplam alari R174 turidagi jihoz la r y o rd am id a  y o 'n ilib  yoki 
parchinm ixlar parm alan ib  olib tashlanadi. Yangi q o p lam la r rangli m etallardan 
tayyorlangan parch inm bdar yoki V S -10T  yclimi y o rdam ida  qotiriladi. Yelimlash 
ish hajm ini uch  barobar kam aytiradi, rangli m eta llam i te jayd i, qop lam alam ing  
ishqalanish yuzasi va  ishlash m uddatin i oshiradi. Y elim lashdan  a w a i kolodkalar



m e ta lg a c h a  to z a l a n a d i ,  a t s e to n  
yordam ida moysizlantiriladi va 10 daqiqa 
davom ida quritiladi. Y elim  yuzaga 0 ,1 - 
0,15 m m  qalinlikda b ir qa tlam  surtiladi 
va 10-15 d aq iq a  ushlab turiladi (elim  
q a tla m in in g  q a lin lig i 0 ,5  m m  d an  
yuqori b o 'lsa , birikm a m ustahkam ligini 
p a sa y tira d i) , k ey in  ik k in c h i q a tla m  
suriladi va qaytadan quritiladi. Q oplam a 
k o lo d k a  b ila n  b ir la sh tir il ib  m axsus 
m o s la m a g a  (8 3 - r a s m )  o 'r n a t i l a d i  
ham da 0 ,2 -0 ,4M P a bosim  bilan siqiladi 
va 175-185°C  h a ro ra td a  1 ,5 -2  soat 
quritiladi. B undan so ‘ng 50-60 daq iqa  
d a v o m id a  p e c h  h a ro ra ti  1008C  ga  
tushguncha va 2-3 soat havoda sovutiladi. 

B unday  sovu tishda yelim langan birikm ada qoldiq kuchlanish kam ayadi.
Y e lim lash n in g  b oshqa  usulida pax la  q o g 'o z li len ta  m axsus m oslam alar 

yo rdam ida V S -10T  yelim i b ilan  shim diriladi va quritiladi. Y elim lash vaqtida 
kerakli o 'lc h a m d a g i len ta  qirqib olinadi, kolodka va qoplam a orasiga q o 'y ilad i 
h a m d a  u  0 ,2 -0 ,3 M P a  bosim  bilan siqiladi, 180±5°C haroratda 1,5 soat ushlab

turiladi. Yelimlash sifati 7 ,5-8M Pa bosim  ostida 
press yordam ida siljishga tekshiriladi.

K o lo d k a lam in g  ishch i yuzalari radiusi 
to rm o z  b a rab an i o 'ic h a m ig a  m os kelishi 
zarur. B uni am alga oshirish u c h u n  to rm oz  
k o lo d k a la r i  R I  14 y o k i R I  17 tu r id a g i  
jihoz la rda  y o 'n ib  tashlanadi. B u jihozlarda  
to rm o z  barabanlarin i iiam  y o ' n ish  m um kin . 
K o lo d k a la r n i  t o r m o z  b a r a b a n l a r i g a  
o 'm a t i s h d a  ish ch i y u za la rn in g  b ir-b ir ig a  
to 'l iq  birlashishini ta 'm in la sh  zarur. U la r 
o ras idag i tirq ish  ju d a  kam  q iy m a tg a  ega 
b o ' l i s h i ,  le k in  b a r a b a n n i n g  e r k in  
aylanishini ta 'm in la sh i zarur.

P n ev m atik  to rm o z  chervyak li sozlash  
m exan izm i, gidravlik to rm oz  esa ekssentrik 
y o rd a m id a  sozlanad i. T o rm o z  tiz im in in g  
is h d a n  c h iq q a n  b ir ik m a la r i  b o 'la k la r g a  
a j r a t i la d i ,  y e d ir ilg a n  d e ta l la r  y a n g is ig a

84-rasm . Quvvat akku- 
m ulyatorini m oslam ada bo'
laklarga ajratish.

83-rasm . Tormoz kolodkasiga  
qoplamani yelimlash moslamasi:

1—ushlagich; 2—chegaralovchi 
halqa; 3—vint; 4—chegaralagich; 5— 
tormoz kolodkasi; 6—qiZjdirgich.



alm ashürilad i. «K am A Z» turidagi k o 'p  kon tu rli to rm o z  liz im in in g  siquvchi 
q u w a t akkum ulyatoriarin i bo 'lak la rg a  b o 'l is h  ka tta  m a s 'u liy a tn i ta la b  qiladi.

Q u w a t akkum ulyatorida kuchli p ru jina  siqilgan b o 'l ib ,  a jra tish  vaqiidagi 
ehtiyotsizlik  ishchiga ja ro h a t yetkazish i m u m k in . U n in g  b o 'la k la rg a  ajratish  
texnologiyasi quyidagicha (84-rasm ):

- to rm o z  kam erasidan  q u w a t ak k um ulya to rin i yechish;
- taglikrú (1 ) 200-250°C  gacha q izd irish  va  u n i yechish . C h iq ish  joy iga 

(2) 0 ,6 M P a  d an  kam  b o 'lm ag an  bosim dag i siqilgan havoni u lash ;
- tay an ch  podsh ipn ig in ing  (6) chegaralovchi halqasin i (4 ) yech ish  va 

p o d sh ip n ik n i c h o 'k ti r is b ;
- m exan ik  to rm ozlansiztirish  v in tin i (7) 8 -10  m arta  ay lan tir ib  bu rash , 

siq ilgan  h av o  kelish in i to 'x ta tis h , q u w a t  ak k u m u ly a to ri f la n e s in i pastga 
q a ra tib  b u ra s h , ta y a n c h  p o d s h ip n ig in i  ( 6 ) ,  u n in g  ta y a n c h in i  (5 )  va  
shaybasin i (11 ) su g ’irib  olish;

- q u w a t  ak k u m u ly a to r in i m o s la m a n in g  u sh lag ich la rig a  (8 )  sh u n d a y  
q o 'y is h  kerakki, ushlagichlar halqasi flanesga kirsin, v in tn ing  (1 0 )  tayanch i 
(9 ) v in t (7 ) kallag in i m ark az lash tirs in . E le k tro a k k u m u ly a to m i v in t (10 ) 
yo rdam ida siqish;

- q u w a t akkum ulyatori siünd rin ing  (3 ) (lanesga qo tirilgan  sak k iz ta  b o lú n i 
yechish;

- m oslam a vintin i (10) orqaga b u rab , s ilind r ichidagi ku ch li p ru jin an i 
b o 'sh a tish ;

-  q u w a t akkum ulyatorin i ajratib  olish.
Q u w a t  a k k u m u ly a to r i  te s k a r i k e tm a -k e t l ik d a  y ig 'i la d i ,  f a q a tg in a  

chegaralovchi ha lqa  (4) q u w a t ak k u m u ly a to ri m arkaziy q u v u r id a n  siq ilgan 
havoni c liiqarish  vaq tida  sh unday  to m o n g a  y o 'n a ltir ilish i k erak k i, b u n d a  
p ru jinan ing  kuch i ta 's ir id a  ishonchsiz  o 'm a tilg a n  haiqan ing  o 'm id a n  ch iq ib  
ketislii ish ch ila r xavfsiz ish lash in i ta 'm in ia s h i  zarur.

| *  s  6  7

8 5-ra sm . * Z IL -4 3 3 1 * { 
avtomobilining tormoz kuchini 
sozlagichi: I

l-orqa ko'prik karteri; 2- 
egiluvchan element; 3-tortqi; 4- | 
soziagich richagi; 5-tormoz 
kuchini soziagich; 6-ko'ndalang 1 
tayanch; 7-sozlagich  ¡
kranshteyni; 8-lonjeron. \



O rq a  k o 'p r ik n i, o sm a la m i yok i ressom i a lm ashtirishdan  s o 'n g  to rm oz 
k u c h i  so z lag ich in i so z la sh  z a ru r  (8 5 -ra sm ). T o rm o z  k u c h i soz lag ich in i 
soz lash  «Z IL -4331» av tom ob ili u c h u n  quyidagi ta rtibda  bajariladi:

- a v to m o b iln in g  o rq a  k o 'p r ig ig a  yu k  b ilan  va  yuksiz  t a 's i r  q iluvch i 
k u c h la m in g  i-n isbatin i h isob lash ;

-  o rq a  k o 'p r ik  resso rin i n o ld a n  to ' liq y iik lan ishgacha egilishi — f  ni 
a n iq la sh ;

- sozlagich richagi L  uzunlig in i nom ogram m a (86-rasm ) b o 'y ich aan iq la sh ;
-  sozlag ich  richagi q o tir ish  bo ltin i b o ’shatish, u lash  m uftasi sham irin i 

r ich ag n in g  burilish o 'q id a n  L  m asofada m arkazga joylash tirish  va qotirish. 
eg ilu v ch an  e lem en ta l (2) richagga (4 ) biriktiruvchi to rtq i vertikal joylashishi 
ke rak ;

-  o rq a  to rm oz  kam eralariga siq ilgan havoni yetkazuvchi m agistral klapaniga 
n a z o ra t m o n o m etr in i o 'm a t is h ;

-  =  0 ,6  /  i, M P a  ifodasi b o 'y ic h a  eng kichik bosim n i aniqlash;
-  vertikal to itq i uzun lig in i u lo v ch i m uftani siijitish y o 'l i  b ilan  o 'zgartirish  

h iso b ig a  yuklanm agan  av to m o b ild a  to rm oz  tepkisini bosish vaqtidagi bosiinni 
0 ,6  M P a  ga yetkazish , to rm o z  ku ch i sozlag ieh idan  ch iq ishda  m o n o m e tr  
b o 'y ic h a  siqilgan havon ing  h iso b lan g an  q iym atin i o 'm a tish ;

-  to r m o z  te p k is in i  b i r  n e c h a  b o r  b o s ish  y o ' l i  b i la n  R  b o s im* nun
o '  z g a r m a s l ig in i  t e k s h i r i s h .  B u 
q iym atn ing  o 'z g a rish i 0 ,02  M P a  dan  
oshm asligi kerak. T eksh irishdan  s o 'n g  
ulovchi m ufta xom utin i qotirish  kerak. 
Bu vaq tda  egiluvchan  e lem en t kallagi
(2) neytral ho la tda  qo lish i zarur;

- egiluvchan e lem en t kallagini (2) 
o s m a n in g  f - e g i l i s h i  k a t t a l ig ig a c h a  
ko 'ta rish . N azora t m on o m etri bo 'y ich a , 
to rm oz tepkisini bosish vaqtidagi bosim  
0,6 M P a  a tro fida b o 'l is h i  kerak. Aks 
h o ld a , sozlash qay tadan  bajariladi.

T orm oz yuritm asin ing  to 'l iq  zichligi 
tiz im d a g i b o s im n in g  tu s h is h i  b ila n  
teksh irilad i. D v igate l o 'c h iq  h o la td a  
tu rg a n d a  s iq ilg a n  h a v o  b o s im in in g  
pasayishi 15 daqiqa o ra lig 'ida  0,015 M P a 
dan , to rm oz m exanizm i ishga tushganda 
0,03 M P a  dan oshm asligi kerak.

1-TX  dan  to rm o z  tiz im i b o 'y ic h a
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86-rasm. *ZIL-4331» avto- 
m o b ilin in g  to rm o z k u c h i 
sozlag ich i richagi uzunligini 
aniqlash nomogrammasi



barcha  b irikm alar va quvur o 'tk a z g ic h la m in g  zichligi k o m p resso m in g  hosil 
qiluvchi bosim i, jihozda to rm o zn in g  ishlash sifati, d etal va  b irik m alam in g  
joyiga qotirilishi, to rm oz  tepk isin ing  sait va ishchi yurishi teksh irilad i.

2 -T X  d a  l-T X  dagi ishlar b ilan  b irgalikda to rm oz  b arabarüari (disklari), 
ko lodkalar, g 'i ld ira k  p o d sh ip n ik la ri, g idravlik  to rm o z  tiz im id ag i suyuqlik  
sa th i, k o 'p  kon tu rii pnevm atik  tiz im lard ag i k o n tu rla r va  to rm o z  kuch in i 
sozlag ich lam ing  ishlashi teksh irilad i.

Q o 's h im c h a  ravishda ku n d a lik  x izm a t k o 'rsa tish  v aq lid a  b a llon la rdag i 
k o n d en sa tla r to 'k ila d i, kuz va q ish  vaq tlarida  nam  ajra tg ichdag i suyuqlik 
sath i tekshiriladi. M avsum iy x izm at dav rida  bosim  sozlagichdagi filtr kerosin 
b ilan  yuviladi va m avsum  kirishiga n a m  ajratgich tayyorlanad i (h a ro ra t + 5 ,’C 
d an  pasayganda n am  ajratgich u sh lag ich i yuqori ho latiga q o 'y ila d i) .

Y U R IS H  Q I S M I

Yurish qism i ram alar, o 'q la rv a  g 'ild irak  osm alaridan iborat b o ’ lib, u lam ing  
nosozligi avtom obil harakatlanishida shovqin, tebranish, g 'ich irla sh  va siltanish 
kabi noxush ho latlam i ketirib ch iqarad i. N atijada haydovchi va y o ' lovch ilam ing  
toliqishi h a m d a  avtom obilda tashiladigan yukning saqlanuvchanügi susayadi.

Y u rish  q ism idag i a so s iy  n o s o z l ik la r .  Y u rish  q ism i e le m e n tla r id a g i  
n o s o z l ik l a r  a s o s a n  a v to m o b i l n in g  e n g  y u q o r i  ( m a k s im a l )  y u k  
k o 'ta ru v c h a n lig id a n  o rtiq c h a  y u k la n ish  b ilan  ish la tilg an d a , sh u n in g d e k , 
shakl berilm agan yo 'U am ing  o g ’ ir sharo itla rida  ish latilganda yuzaga keladi. 
R a m a  q o ld iq  d e fo rm a ts iy a  o lib  e g ila d i, u n d a  y o r iq la r  p a y d o  b o 'la d i ,  
p arch inm ix ii b irikm alar b o 'sh a sh a d i, dvigatel transm issiya  ag reg a tla rin in g  
o 'z a ro  t o 'g 'r i  joylashuvi buziladi.

O ldingi o 'q d ag i asosiy nosozliklaiga to 's in  egilishi, shkvorcn  va  shkvoren 
vtufkalarining yeyilishi, g 'ildirakp>odshipniklarining oboym alari o 'm ash a d ig a n  
joy lam ing  ishdan chiqishi, g ’ ild irak lam i o 'm a t is h  bu rch ak la rin in g  buzilishi 
va shu kabilar kiradi. O 'm a tish  bu rchak larin ing  buzilishi oq ibatida  avtom obiln i 
boshqarish yom onlashadi va sh ina lam ing  yeyilishi oritadi. R essom ing  sinishi 
yoki o sm a  p ru jinasin ing  ch o  k ib  q o lish i, sh u n in g d ek , a m a r tiz a to r la m in g  
buzilishi h am  oxir-oq ibatda sh in a lam in g  tez  yeyilishiga o lib  keladi. Y urish 
q ism in in g  k o 'r s a t ib  o 't i lg a n  n o s o z l ik la r i  a v to m o b iln i  t o ' g ' r i  c h iz iq li 
harakatdan  o 'n g g a  yoki chapga toy ish i, katta  tezlikda h arak a tlan ish d a  old ingi 
boshqariluvchi g ' ild iraklam ing ta 's ir i ,  av tom obiln ing  b ir to m o n g a  q iyshay ish i, 
h arakatlan ish  paytida osm a atrofidagi taq illash lar '/a  teb ran ish la r oq ibatida  
yuzaga keladi.



Y u rish  q ism in ing  ag rega tla ri va  uzellaridagi nosozlik lar q ism an  KXK 
p ay tid a  an iq lanad i. 1-TX K  n in g  ish hajm iga am artizatorlam i, old ingi va orqa 
o sm a la m in g  holatini ham da  m ahkam lan ish in i tekshirish, g 'ild irak  gupchagi 
p o d sh ip n ik la rid ag i v ab u rilu v ch i sap fa  shkvorenlaridagi lyu tflam i o 'lc h a s h , 
sh u n in g d ek , ram an i va o ld ing i o ’q  to 's in in in g  ho latin i baho lash la r kiradi. 
M oylash  xaritasiga mos ravishda grafik bo 'y icha  buriluvchi sapfa shkvorenlarining 
s h a m ir l i  tay an c h la ri yoki p o d sh ip n ik la r i m oy lanad i. S h in a la r  ahvo li va 
u la rd ag i havo  bosim i teksh irilad i, z a ru r  b o 'ls a  m e 'y o rg a  keliiriladi.

2 -T X K  da yuqorida aytib o 'tilg an  ishlaiga qo 'sh im cha ravishda oldingi va orqa 
ko 'p rik lam ing  to 'g 'r i  o 'm atilganligi, oldingi g'ildiraklam ing o 'm a tish  burchaklari 
tekshiriladi ham da zarur b o 'lsa  rostlanadi, oldingi va orqa ressoriaming barmoqlari, 
uzangisim on tortqilari ham da  xom utlari, am ortizatorlar va rcssor yostiqchalar 
m ahkam lanadi, g 'ildirak podshipnikiarigam inim al tirqishlar qo'yiladi.

Rama va osmalarga texnik x iynat ko'rsatish. R am ani k o 'r ik d a n  o 'tk az ib . 
u n in g  geom etrik  shakli va o ’ lcham laridag i o 'zgarish lar, da rz la r mavjudligi, 
lo n je ro n la r  va k o 'n d a la n g  to 's in la m in g  egilganligi, ressor, ressorostligi va 
a in a n iz a to r la r  kronshteynJari ram ag a  m ahkam lanishi tekshiriladi.

R am an in g  geom etrik  shak lin i tekshirish ram a kengligini lonjeronlam ing 
tashqi tekisligi b o 'y icha  o ld indan  va orqadan o ’ lchab ko 'rish  orqali bajarish 
m um kin . R am a kengligidagi farq «G A Z » avtomobillari uchun 4 m m  dan  ortmasligi 
lozim . R am a lonjeronlarini bosh lan g 'ich  holatga nisbatan surilishini, ramadagi 
k o 'n d a la n g  to 's in la r orasidagi diagonallam i ayrim uchastkalarda o 'lc h a b  k o 'rib 
an iq lash  m um kin . H ar b ir uchastkalardagi diagonallar uzunligi b ir xil bo 'lish i 
kcrak. M inim al chctga chiqishlar 5 m m  dan ko p  bo'lm asligiga ruxsat ctiladi.

K o 'p r ik la m in g  o ’zaro  vaziyati, o ld ingi va orqa k o 'p r ik la ro 'q la r i  orasidagi 
m aso ia  o 'n g  ham da chap  to m o n d a n  o 'lc h a b  k o 'r ib  an iq lanad i. O 'lch an g an  
m a s o fa la r  b ir-b irid an  farq  q ilish iga  ruxsat etilm aydi. A gar ram a  ho la tin i 
teksh irishda  un ing  konstruksiyasida jidd iy  nosozliklar yoki bazaviy o ' Icham larda 
ruxsa t e tilg an  q iy m atla rd an  c h e tg a  ch iq ish lar an iq lansa, av tom ob il asosiy 
t a ‘ m iriashga jo '  natilâdi.

O s m a la r  h o la ti tex n ik  x iz m a t k o 'rs a tis h  c h o g 'id a  ta sh q i k o 'r ik d a n  
o 'tk a z ib ,  u la m in g  m a h k a m la n is h i esa kuch  q o 'y is h  o rq a li tek sh irilad i. 
R e s so m i k o 'r ik d a n  o 'tk a z ib ,  s in g a n  yoki d arz  ketgan lis tla r (v araq la r) 
an iq lan ad i. R essorlar k o ’zga k o 'r in a d ig a n  darajadagi b o 'y la m a  siljishga ega 
b o ’ lm aslig i kerak. B unday  h o la t m arkaziy  bo ltn ing kesiiishi oq ibatida  sodir 
b o 'l i s h i  m u m k in . R e sso r ia m in g  ishonch li m ah k am lan ish in i tek sh irishda  
a lo h id a  e 't ib o m i uzangisim on to r tq i gaykalari qanday tortilganligiga ham da 
resso m i sham irli m ahkam iayd igan  vtulkalardagi y ey ilish lam in g b o r-y o ’qligiga 
q a ra tish  lozim . A gar ressom ing  b ir  uch i rezina yostiqchalarga m ahkam langan  
b o 'ls a ,  yostiqchalam ing  bu tun lig i va  u lam ing  tayanchda to  g ' ri joylashganligi



tekshiriladi. R essom ing uzangisim on to ttq ilaridag i va xom utlaridag i gaykatav 
b ir tekisda, a w a l oldingilari (avtom obiln ing harakatlan ish i b o 'y ic h a ) , so 'n g ra  
keyingilari to rtib  q o 'y ilad i.

R esso rta r elastik lig i u la m in g  e rk in  h o la td ag i y o y s im o n lig i b o 'y ic h a  
teksh irilad i. Bu k o 'rs a tk ic h n i resso r uch lari o rasidag i ip  to r tib  v a ip d a n  
egilgan o 'z a k  listning (varaqni) o 'r ta s ig ach a  b o 'lg a n  tik  m asofani o 'Ich ab  
aniqlash m um kin. Avtom obii osm alaridagi ressorlar b ir-b irid an  yoysimonlik 
b o 'y ich a  10 m m  dan k o 'p  farq qilmasligi kerak. A vtom obii harakatlanganda 
ressorlarda g 'ich irlash lar, shuningdek, listlarda (varaqlarda) zang  paydo bo 'lsa . 
ulam i kirlardan tozalash. kerosinda yuvLsh va grafitda m oylash  lozim  bo 'lad i.

A m artiza to rla rg a  tex n ik  x izm at k o 'rs a tis h  u la rn in g  m ah k am lan ish in i 
lekshirishdan va yeyilgan rczina v tu lkalam i o ’ z vaq tida alm ash tirishdan  iborat 
b o 'la d i. E 't ib o r  germ etiklikni n azo ra t qilishga q a ra tilad i. A gar am artizator 
o 'z  xossalarin i y o 'q o tg a n  va s ir tid a  suyuqlik  o q q a n  b o 'l s a ,  am artiz a to r 
ta 'm irla n a d i, sinovdan o 'tk az ilad i, s o 'n g  av tom obilga o 'm a tila d i.

O ld ing i k o 'p r ik  no so z lik la rig a  g u p ch ak  p o d s h ip n ik la r i  ta ran g lig in in g  
b u z ilish i, k o 'p r ik  balkasi va b u rilish  rich ag la r in in g  e g ilish i. shkvo renn i 
o 'm a tis h  tcshigining, shkvoren va vtulkasining yeyilishi, buriluvehi sapfalar 
podsh ipn ik larin i o 'm a t is h  tcshigining yeyilishi m isol b o 'la d i.O ld in g i k o 'p rik  
d e ta lla r in in g  yeyilishi g 'i ld ir a k la r  o 'm a t i s h  b u rc h a k la r in in g  buzilish iga. 
sh in a la m in g  b ir to m o n la m a  yey ilish iga  va a v to m o b iln i  b o sh q a rish n in g  
qiyinlashuviga olib keladi.

À vtom obillam ing gupchagi podsh ipn ik la rin i sôzlash  to rm o z  barabanining 
erkij) holda aylanishi vaqtida bajariladi. G u p ch ak  sozlovch i gaykasi oxirigacha 
kalit yordam ida tortiladi va «G A Z» avtoniobiflarida 1/5 aylanishga orqaga 
ay la n tir ila d i, «Z IL *  a v to m o b illa r id a  esa e n g -y a q in  s h p l in t  o 'rn a tu v c h i  
tesh ikkacha orqaga Buraladi. P o d sh ip n ik lam in g  v a g u p c h a k n in g  ichki qismi 
surkov m oyi bilan to 'Id irila iJi va gupchak  q a lp o g ’ i o 'm a t i la d i .  Shkvoren 
b irikrnasin ing  yeyilishi T1 asbobi y o rdam ida  an iq lan ad i. A sbob indikatori 
avtorrfbbilning old ingi k o 'p rig ig a  o ’ m atilad i. G 'i ld i r a k  o sib  q o 'y ila d i va 
in d ik a to rn in g  D 'Ichash  sterjen i tay an c h  to rm o z  d isk in in g  pastk i qism iga 
keltiriladi. A garda shkvoren b irikm asida yeyjiish b o 'ls a ,  g 'i ld ira k  tushirilganda 
in d ik a to r un ing  kattaligini k o 'rsa ta d i. B irikm adagi tirq ish  1,5 m m  gacha 
b o 'ls a , avtom obii foydalanishga yaroqli deb h isob ianad i.

O ldingi k o 'p rik la r m axsus jih o z la r yoki taglik larda b o 'la k la rg a  ajratiladi. 
Shkvoren lam i, uning barm oqlarin i, tashqi va ichki p o d sh ip n ik la rin i yechish 
u chun  maxsus yechgichlardan foydalan ilad i.Y ed irilgan  p o d sh ip n ik la r va ml 
to rtq ila ri -sham irlari yangisiga a lm ash tirilad i. O ld ing i k o 'p r ik  balkasin ing 
e g ilg a n lig i  m a x su s  m o s la m a la r ,  s h a b lo n la r ,  l i n e y k a la r  va  b u rc h a k  
o 'Ich ag ich la r yordam ida an iq lanadi. Yedirilgan shkvoren  vtulkalari yangisiga



a lm a sh tir ila d i. A w a l v tu lk an in g  b ir  to m o n i, keyin esa  ikk inch i to m o n i 
alm ashtiriladi. A lm ashtirish vaqtida o 'm id a  qolgan v tu lk ao 'm atilay o tg an  vtulka 
u chun  m arkazlovch i rolini o 'y n ay d i.

O ld in g i k o ’ p rik  n o so z lik la r in in g  eng k o 'p  u ch ray d ig an i g 'i ld ir a k n i 
o 'm a t is h  bu rchakJarin ing  buzilishidir. Tuzilishi jih a tid an  yuk avtom obiUari 
va av tobuslar u c h u n  faqat yaqin lashuv  burchagi, ycngil av tom obillar uchun  
g 'i ld ira k n in g  o g 'i s h  b u rch ag i, sh k v o re n n in g  b o 'y la m a  o g 'i s h i ,  b u rilish  
b u rchak la rin ing  b ir-b iriga m onand lig i va yaqinlashuvi sozlanadi. K ellirilgan 
kc tm a-ke tük  texnolog ik  zaruriy  hisoblanadi. Bu ketm a-ketlikka rioya qilm aslik 
a w a l soz langan  bu rchakn ing  buzilishiga olib keladi.

Y uk av tom ob illa ri va av tobuslarda g 'ild irak lam in g  o g 'ish  burchagi han ida  
shkvo renn ing  bo 'y iarrça  o g 'ish  burchagi buzilishi, balkaning dcform asiyasi 
hisobiga o 'z g a ra d i . A gar balkani to 'g 'r i la s h n in g  im koni b o 'lm a sa , и yangisiga 
a lm ash tirilad i. H o zird a  ishlab ch iqarilayotgan oldingi osm asi 2 ta richagdan 
iborat b o 'lg a n  yengil av tom obil g ’ ild iraklarin ing o g 'ish  burchagi yuqorigi 
yoki pastk i rich ag n i siljitish y o 't i  b ilan  sozlanad i. B uning u ch u n  h a r bir 
q o tirish  b o lt i tag iga  b ir  x ilda tiq in la r  q o 'y ila d i. S hkvo renn ing  b o 'y la m a  
o g 'ish  bu rch ag i richag o 'q la r in i yo tiq  tckislikda burash hisobiga sozlanadi. 
B uning u c h u n  sozlash  tiqinlari b ir bo lt tag idan olib ikkinchisiga qo 'y ilad i. 
T iq in lam i o 'z g a r t ir is h  soni sozlanuvch i bu rchakka b o g 'liq . G 'i ld ira k n in g  
o g 'ish  bu rchag i va shkvorenn ing  b o 'y la m a  o g 'ish  burchagini sozlash uchun  
I ta opera tsiya  bajarilishi kerak.

M a k fe rso n  ( to 'lg 'a n u v c h i  sh a m ) tu ridag i osm ali yengil av to m o b illa r  
u chun  g 'ild ira k n in g  o g 'is h  burchagi va burilish o 'q in in g  o g 'ish in i sozlash 
h a r b ir ru su m  avtom obili u ch u n  o 'z ig a  xos hisoblanadi. M asalan , «A ZL K - 
2141* av to m o b ili u c h u n  (87-n ism ) o g 'is h  burchagini sozlovchi ekssentrikni 
(1) burash  evaziga h am d a  burilish o 'q i  o g 'ish in i m uvozanatlovchidagi (2) 
soziovchi sh ay b a lam i (3) q o 'n im g a  (4 ) q o 'y ish  yoki olish evaziga sozlash

8 7 -ra sm . *AZLK -2141» a vto 
mobili g'ildiragining og'ish burchagi 
va buriluvchi o'qning og'ishini sozlash 
birikm asi:

1-sozJovchi bolt; 2-muvozanatlo\'chi 
shtanga; J-sozlash shaybalari; 4- 
muvozanatlovchi shamir qo'nimi.



ishlari bajariladi. 3 m m  qalin likdagi shaybalar b u rch ak  20 ' ga o 'zg a rish in i 
ta 'm in layd i.

B u rilish  b u rc h a k la r in in g  b ir -b ir ig a  m o n a n d l ig i  to r tq i la rd a n  b ir in i  
q isqan irish , ikkinchisini uzayiirish  hisobiga sozlanadi. B u shartn i bajarm aslik  
yaqinlashuv burchag in ing  o 'zg arish ig a  olib kelad i.

G 'i ld i r a k n in g  y a q in la sh u v  b u rc h a g in i t o ' g ' r i  so z la sh  en g  m u h im  
h isoblanib , un ing  m e 'y o r id a  b o 'lm aslig i sh ina  p ro te k to ri ju d a  tez  va no tek is 
yeyilishiga olib keladi.

Y uk av tom obillarin ing  yaqinlashuv b u rchag in i k o 'n d a la n g  ru l to rtq ilari 
u z u n lig in i  o 'z g a r t i r i s h  y o 'l i  b ila n , c h e rv y a k li ru l  m e x a n iz m li y e n g il 
a v to m o b illa m i -  ikki y o n  to m o n d a g i to r tq i la rd a n  b in n in g , reykali ru l 
m exanizm li yengil avtom obiU ar u ch u n  h a r b ir g 'ild irag in ing  o g 'ish  burchagi, 
u lam i sozlovchi ru l to rtq ilari uzunlig in i o 'zg a rtirish  y o 'l i  b ilan  sozlanadi.

O rq a  g 'i l d i r a k l a r i  y e ta k lo v c h i a v to m o b iU a r  h a ra k a t la n is h id a ,  ru l 
trapetsiyasining tag tirq ishlari kattaligiga y o 'l  qarsh ilig i kuch lari ta 's ir i ostida 
o ld in g i  g ' i l d i r a k l a r  k e n g a y a d i  ( o l d in g i  g ' i l d i r a k l a r i  y e ta k lo v c h i  
av tom obillam ing  to rtish  ja ray o n id a  esa torayadi).

Y aqinlashuv burchagining m e 'y o riy  k o 'rsa tk ich la ri h am m a vaqt h am  bu 
shartn i ta 'm in lam ayd i. B uning asosiy sababi, old ingi g 'ild irak la r osm asi bir- 
biriga b o g 'liq  b o ’lm agan, h a r bir avtom obil texn ik  ho la tin ing  o 'zgachalig idadir. 
B u kam chilikni b a rta ra f  qilish u c h u n  yengil av to m o b illam in g  yaqinlashuv 
burchagini yuklanish kuchlari ta 's ir id a  sozlash usuli q o ’Uanadi, y a 'n i  m axsus 
yuklovchi ta 's irid a  avtom obiln ing oldingi k o 'p rig iga  tik  kuch  (500-600N ) va 
oldingi g 'ild irakka siquvchi kuch ta 's i r  etiladi.

1-T X  k o 'rsa tish  v aq tid a  ru l b o shqarm asi v a  o ld in g i o 'q  b o 'y ic h a  m l 
c h a m b a ra g in in g  ly u f ti ,  ru l to r tq i la r i  s h a r n i r l a r i ,  g ' i l d i r a k  g u p c h a g i 
podsh ipn ik lari, g id rokuchaytirg ichli tiz im  germ etik lig i, sharii b a rm oq lam ing  
qotirilganligi, soshka, burih ivchi sapfa richaglari va shkvoren  ho lati tekshiriladi.

2 -T X  ko rsatishda I -T X  ni liisobga o igan h o ld a  o ld ing i o 'q  balkasi va 
o ld in g i g 'i ld ira k n in g  b u rch ak la ri t o 'g ’ ri o 'm a t i ig a n lig i ,  g 'i ld ira k la rn in g  
m uvozanatsizligi, ru l boshqarm asi kard an  valin ing  va b a rch a  b irikm a h am d a  
d e ta llam in g  qotirilganlig i tekshiriladi.

KABINA, KUZOV VA TAYANCHLAR

AvtomobiUar kuzov, kabina va tayanchlarining asosiy nosozlikhri u lam ing  
qiyshayishi, pachoq lan ish i, uzilishi, zanglashi, ch irish i, boltli va parch inm ixli 
b ir ikm alam ing  b o 'sh a sh ib  ke tish idan  iborat.



T a 'm ir la s h  v aq tid a  u lam i zanglash m ahsu lo tlaridan  tozalash, payvandlash, 
tek is lash  va  y u z a la m i  s illiq lash , q o 's h im c h a  d e ta l la r  q o 'y is h ,  h im o y a  
qatlam larin i y a n g ila sh  y o 'l la r i  b ilan  tik lanad i.

Z anglash  m ah su lo tla ri m etall c h o 'tk a  yoki erituvchi m odda yordam ida 
tozalanadi. P ayvand lash  ishlarini bajarishda k o 'p in ch a  gazli payvandlash tu n d an  
foydalaniladi. P ayvand lash  q o 'l  b ilan  yoki av to m at ravishda bajariladi.

Y oriqlar payvand lan ib , yirtilib ketgan katta teshiklarga q o 'sh im ch a  qoplam a 
qo 'y ilad i, bu  q o p la m a  yirtilgan yerdan 20-24 m m  chiqib  turishi zarur.

P achoq langan  y e rla r va qiyshayishlar sovuq yoki qizdirilgan (600-650°C 
gaz gorelkasi y o rd am id a ) holda to ' g ' rilanadi. Q izdirib  to ' g ' rilash m etall qavat- 
qavat b o 'l ib  q o lg an d a  yoki sovuq holda to 'g 'r i la b  b o 'lm a y  qolganda bajariladi.

P ach o q la r ikk i h arak a td a  to 'g 'r i la n a d i. A w a la m b o r pachoq  b o 'lg a n  joy  
urib  ch iq a rilad i. C h iq a rilg an  q ism ning  ustiga (8 8 -rasm ) m axsus ushlagich  
(1) q o 'y ib  m a rk a z d a n  sirtga qarab  maxsus b o lg 'a c h a  yordam ida to 'g 'r i la n a d i , 
so 'n g ra  y o g 'o c h  yok i rez ina  b o lg 'a c h a  yordam ida tekislanadi.

O 't k i r  q ir r a s i  va  eg ilish i b o 'lm a g a n  c h u q u r  p a c h o q la rn i c h iq a r ish  
o 'r ta s id a n  b o sh lan ad i va  asta-sekin  b o lg 'a c h a  yoki rezina b o lg 'a c h a  bilan 
tekislash ta sh q i to m o n g a  qarab  davom  e ttirilad i. O 'tk i r  qirrali burchaklari

b o 'lg a n  p ach o q la r o ’tk ir  q irradan  
y o k i  t a x l a n ib  q o lg a n  y e r id a n  
b o s h la b  u r ib  c h iq a r i la d i .  B it ta  
c h u q u r l ik  b o 'I s a ,  m e ta ln in g  to r -  
tiiish i h iso b ig a  m ark azd an  tashq i 
t o m o n g a  b o lg 'a c h a  b i l a n  u r ib  
b a rta ra f  etiladi (88-rasm , c). C h u 
q u rlik  ch eg aras ig a  yaq in lash ish d a  
b o lg 'a c h a  b ilan  urish kuchi kam ay- 
tiriladi. Q an ch a  k o 'p  aylana b o 'y la b  
h arak a t q ilinsa, tekislash shunchalik  
sifatli ba jarilad i. A garda b ir-b iriga  
y aq in  b ir  n ech a  ch uqu rlik  b o 'I s a  
(8 8 -rasm , d ) , a w a l u lam ing  orasiga 
ishlov beriladi va bitta  chuqurlikka 
k e ltir ilad i, s o 'n g ra  ch u q u rlik n in g  
sh a k lig a  q a ra b  key ing i s illiq la sh  
ishlari bajariladi.

S il liq la sh  ish la ri t o 'g 'r i l a n a -  
yotgan yuzaning shakliga qarab tanlab 
o l in g a n  u s h la g ic h la r  (1 )  b i la n  
tek islash  b o lg 'a c h a la r i yo rd am id a

88-rasm'. Pachoqni chiqarish va 
tekislash shakli:

a-ushlagich yordam ida  pachoqni 
chiqarish; 

b-ushlagich yordamida lo'g'rilash; 
c-bir pachoqni bartaraf etish; 
d-bir necha pachoqni bartaraf etish



q o 'ld a  yoki maxsus jihozlar va m exanizaisiyalashgan m oslam ala r yordam ida 
bajariladi.

M asalan , avtom obil qan o tla rin in g  qattiq  c h o 'z il ib  k e tg an  yerlarin i urish 
y o 'l i  b ilan  to 'g 'r i la b  b o 'lm ay d i. B u  ho llarda  qattiq  p a c h o q  b o 'lg a n  va tekis 
b o 'lm a y  qolgan yuzala r kesib o!ib o 'm ig a  kerakli listn i payvand lash  y o 'li 
b ilan  tekislanadi. Q iyshiqlik lar va egilish lar m axsus m ex an ik  kengaytirgich 
yoki gidropresslar yo rdam ida to 'g 'r i la n a d i .

G 'a d i r - b u d u r  b o ' l i b  q o lg a n  y u z a la r ,  p a y v a n d  c h o k la r i  m ax su s  
term oplastik  m assalar (P F N -1 2 , T P F -3 7 ), epoksid  e lim la r i yoki yum shoq 
kavsharlash  usullarin i q o 'l la s h  b ilan  silliqlanadi.

Y uza tckislab b o 'lm a s  h o lla rd a  ayrim  b o 'la k la r  te rn ir  a m ,  te rn ir qaychi 
yoki boshqa asboblar yo rdam ida kesib  tashlanib , o 'm ig a  sh ab lo n  yordam ida 
m eta ll listlardan  tayyorlangan  b o ’lak la r payvand lanad i.

Y engil avtom obillar va  av tobuslam ing  kuzovlari yaro q s iz  ho latga kelishi 
zanglash  oqibatida yuzaga keîadi.

K uzov  deta llarin ing  u z o q  m u d d a t ishlashi ikki o m ilg a  b o g 'l iq  b o 'lib , 
u la r  a v to m o b i l la r n in g  y u rg a n  y o ' l i  va is h la s h  m u d d a t i  (8 9 - r a s m )  
h iso b lan ad i.

U zo q  ishlashi b o 'y ic h a  kuzov detallari 2 guruhga b o ’ linadi:
- o ld ing i va o rqa  q an o tla r , o rq a  g  ildirak te p a  q ism la ri, o ld ingi qism  

q irra la ri;
- old ingi va o rqa  panellaf, yuk tashish  qism i va sa lo n  po llari.
Y uqoridag i g u ru h lam in g  b ir-b ir id an  farqli x izm at q ilish  m u d d a ti 3 yil

yoki 50 m ing  km  n i tashki) e tadi.
B ir in c h i  g u ru h  d e ta l la r in in g  

y aro q s iz  ho lg a  kelish i, k u zp v n m g  
ta s h q i  k o 'r i n is h ig a  sa lb iy  t a ' s i r  
k o 'rsa ta d i, am m o  un ing  b aq p w a tlik  
k o 'r s a tk ic h la r in i  o ’z g a r tifm a y d i.
Ikk in ch i g u ruh  deta llarin ing  zang- 
la s h i va  c h ir is h i  a v to m o b il  b a -  
q u w a tlig in i susaytiradi. K uzôyning  
y o n  u s tu n la r i va lo n je ro n la r ijjln g  
chirish i bunga m isol b o 'la  olarfl.

A m a liy o t s h u n i  k o 'r s a t a d ik i ,  
b i r i n c h i  g u ru h d a g i  h a r  q a n d a y  
d e t a l n i  a lm a s h t i r i s h  m a q s a d g a  
m u v o fiq  em a s , c h u n k i p a y v a n d -
la n g a n  jo y  ik k in c h i g u ru h  d e ta l -  sO 100 ISO ZOO
t a r i n i n g  i s h d a n  c h iq i s h i g a c h a  y ^ i ,  yo'li, ming km

89. * VAZ* avtom obili kuzovi 
d e ta lla r in i  y e m ir i l is h  vaq ti 
(o 'rtacha  y i l l ik  yu rgan  yo 'li va 
zan g lash ga  q a r s h i  q o p la m a la r  
yangiianm agan).

ishlash
muddati,
yil



yaroqsiz  h o lg a  kelib  qolishi m u m k in . B irinch i gu ruh  detallaritiing  zanglab 
yem irilishi m ah a lliy  xarakterga ega  b o 'lib , u n ch a  katta  b o 'lm a g a n  yuzalar 
s h ik a s t la n a d i .  U la rn i ta 'm ir l a s h d a  te rm o p la s tik  m a ssa la rd a n , ep o k sid  
ta rk ib la id an  v a  yu m sh o q  kavsharlardan  foydalanish  m aqsadga m uvofiqdir.

H ozirg i v a q td a  k a tta  yuzadagi yem irilishn i tiklash u ch u n  ta 'm irla sh n in g  
«panel» u su li k o 'p  qo 'U anilad i. Z ang lash  yoki ha lokatga uchrash  natijasida 
sh ikastlangan  k uzov  b o 'la g i o lib  ta sh lanad i h am d a  un ing  o ' m iga yangi yoki 
boshqa a v to m o b ild a n  kesib o lingan  xuddi shunga o 'x sh ash  ta 'm ii la sh  detali 
(p a n e li)  o 'r n a t i l a d i .

A variyaga u c h ra g a n  kuzovlam i to 'g 'r i la s h  u c h u n  m axsus m oslam alardan  
fo y d a lan ilad i, u la r  kuzov profili b o 'y ic h a , g eom etrik  o 'lc h a m la r ig a  rioya 
q ilgan h o ld a  to r tish  y o 'li  b ilan  o 'z  holatiga keltiriladi. Bu m aqsad lar u ch u n  
R 620 ru s u m d a g i  j ih o z la rd a n  fo y d a la n ila d i. U n in g  ram as ig a  a v to m o b il 
qo tirilad i, q o 'l d a  yoki gidravlik to 'g 'r i la s h  m oslam alarida kuzovni to rtish  va 
to 'g 'r i la s h  ish lari bajariladi. Y uk avtom obillari m etall kuzovlarini to 'g 'r i la s h  
tartib i u n in g  k ab in a  va tayanch larin i to 'g 'r i la s h  tartibiga m o n an d  bo 'Iad i. 
K uzov m e ta lin in g  qalinligi tay an ch  m e ta lin ing  qalinligidan katta  bo 'Igan lig i 
u c h u n  p a y v a n d la sh  ish lari o so n la sh a d i, a m m o  to 'g 'r i l a s h  q iy in lash ad i. 
P ayvandlash  ish la rid a  k o 'p in ch a  e lek tr yoyli payvandlash  usu lidan  foyda
laniladi, to 'g 'r i l a s h  ish iarin ibajarishdan  aw a l csa yuza600-650°C  gaqizdirilad i.

B o 'y o q c h il ik  ish la ri kuzov  ish lari b ilan  o 'z a r o  b o g 'l iq  b o 'l ib ,  A T K  
sharo itida b o 'y a s h  va grun tovkalash  b o 'y o q sep g ich la r yo rdam ida bajariladi.

E ng  k o 'p  ta rq a lg an i bosim  ostida  b o ’yo q  scpish (0 .3 -0 .7 M P a) b o 'lib , 
u m axsus j ih o z la r  ta lab  qilm aydi. B uning u c h u n  b o 'y o q  eritg ichlar yodam ida 
suyultirilad i. N a tija d a  b o 'y o q  qurigach , e ritg ich  uch ib  ketad i va yuzadagi 
b o 'y o q  za rra c h a la ri o ras ida  yoriq lar hosil b o 'l ib ,  yuzaning zanglashga qarshi 
hususiyati, k o 'r in is h i  va sifati pasayadi.

T ak o m illash g an  b o 'y a sh  usu llaridan  b iri k am ro q  eritgichga ega b o 'lg a n  
b o 'y o q la rd an  foydalan ish , b o 'y o q  50-70‘C  g acha  qizdiriladi va 0 .15M P a bosim  
ostida sepilad i, n a tijada  buyoqni 25% gacha tejash  m um kin . Bu usul b o 'y o q n i 
yuzaga tekis v a  q a lin ro q  sepish im kon in i berad i va yuza silliq chiqadi. A jnm o 
y o n g 'in g a  q a rsh i havfeizlik qonun lariga  asosan, b o 'yoqch ilik  ustaxonalarida 
b o 'y o q n i fa q a t issiq  suv b ilan  isitish m um kin , lekin isitish anjom i b o 'y a sh  
kam erasida b o 'l i s h i  m u m k in  em asligi qiyinchiliklar tug 'd irad i.

H ozirg i v a q td a  b o 'y o q n i m axsus jih o z la r y o rdam ida  10-30M P a bosim  
ostida, 0 .1 7 -1 .0  m m  d iam etrli sepg ich lar y o rdam ida  sepish u su lidan  h am  
foyda lan ilm oqda . B u  usu lda  m eh n a t unum doriig i ju d a  yuqori va b o 'y a sh d a  
katta  m a y d o n d a n  foydaliniladi. Bu usulda quyuq  b o 'y o q la rd a n  eritm asdan  
turib  fo y d a lan ish  m u m k in . B o 'y ash  vaqtida tu m an lik  hosil b o 'lish i ju d a  kam  
va kerakli b o 'y o q  qalinligiga b irsep ish d a  erishish m um kin . B o 'yalgan  yuzaning



k o 'r in ish i b o shqa  usullarga q a rag an d a  pastroq , chunk i yu q o ri bosim  hosil 
q ilish  u c h u n  fo y d a lan ilad ig an  p lu n je r l i  n a so s la r  b o 'y o q n in g  b ir  tek is  
sepilishini unchalik  ta 'm in la y  o lm ayd i. L ek in  hozirda  bu  kkm chilikn i b a rta ra f  
e tish  y o 'lla r i  topilgan.

B o ’yash  ishlari texnologik ja ra y o n i quy idag i k e tm a-k e llik d a  bajarilad i: 
m e ta ll y u z a n i b o ’yashga ta y y o r la sh  (z a n g d a n , eski b o 'y o q d a n  y u z a n i 
toza lash ), shpatlevka surtish (yuzaga su rtilad i va silliq lanadi), g ru n to v k a  surtish  
(G F -0 2 1  su rtib , 1.5-2.0 soat q u ritilad i) , b o 'y a s h  (M L -1 2 , M L -1 9 7 , M L - 
110 turidagi b o 'y o q la r  sepilib, yuza  130- 140°C da  20 soat d av o m id a , sh u n d an  
2 soat changga, 6 soat yopishqoqlikka, 12 soat m ustahkam likka  quritilad i).

A T K  d a  avtom obillam ing rangi h a r  xil b o ’ lganligi u c h u n  kerakli rangdagi 
b o 'y o q n i top ish  m ushkul, shun ing  u c h u n  kerakli rangni tayyorlash  zarur. 
B uning u c h u n  rangli halqadan fo y da lan ilad i (90-rasm ). U c h  xil rang , y a ‘ - 
ni qizil, sariq  va havo rang boshqa ran g lam i hosil qila oladi.

R a n g li h a lq a d a g i  p u s h t i  
rangdan tashqari barcha  ranglar 
x ro m atik  h iso b lan ad i. P u sh ti, 
o q , qo ra  va u la m in g  a ra la sh - 
tirishdan hosil b o 'Ig a n  kulrang 
a x ro m a tik  h is o b la n a d i .  A x- 
rom atik  rangni x rom atik  rangga 
q o 's h i lg a n d a  ik k in c h is i  o ' z  
tusin i yo ’qo tm ay d i, faqat to 'q -  
roq  yoki o ch ro q  b o 'lish i m u m - 
kin. K o 'k  rangni o q  rang bilan 
aralashtirsa havorang , qo ra  bilan 
e s a t o 'q k o 'k  rang hosil b o 'la d i.

Ishlab ch iq a r ish d a  m ah su s 
b o ‘yo q  a ra la s h t irg ic h  q u r i l -  
m alardan  foydalan ilad i va  rang- 
ia r  sp c k tr  a n a l iz  y o rd a m id a  
tan lan ad i.

A V T O M O B IL L A R N I K O R R O Z IY A D A N  H IM O Y A L A S H

Iq l im  s h a r o i t id a n  k e lib  c h iq q a n  h o ld a  a v to t r a n s p o r t  v o s i ta l a r in i  
korroziyalovclii asosiy omillarga h av o  h a ro ra ti va nam ligi, tu m a n  va  havo  * 
tark ib idag i tu z lam in g  mavjudligi k irad i. K orroziya  av to lm o b illa rn i yop iq



in sh o a tla rd a  saqlash  pay tidag i sham o lla tishn ing  y o m o n  tashkil qilinganligi 
sababli k u ch ay ad i. B iztiing respub likam izda avto transport vositalari, ayniqsa 
q ish loq  joy larida o g ' ir ekstrem al sharo itlarda ekspluatatsiya qilinadi va saqlanadi. 
Iz lan ish lam in g  k o 'rsa tish ich a , pax tach ilikda  q o 'llan ilad ig an  m in e ra l u g 'itla r , 
gerbitsid lar va defo lian tlar tran spo rt vositalarining kuzovlari va boshqa qismlariga 
iq lim  sharo itla riga  qaraganda  k o 'p r o q  zarar yetkazadi.

A tr o f - m u h i tn in g  a y n iq s a  s h a h a r la rd a  if lo s lan ish  k o 'p a y is h i ,  h av o  
tark ib idag i agressiv kim yoviy m o d d a la r  oshib ketishi, bu  e sa  avtom obillarda 
k o rro z iy a la n ish n in g  te z la sh ish ig a  va  havo  tark ib idag i agressiv  k im yoviy  
m o d d a la r  k o 'p  jo y la rd a  2 -2 ,5  b a ro b a r  osh ib  ketish iga  o lib  keladi. T u rli 
m a m la k a tla r  m ete ro lo g ik  x izm atla rin in g  m a 'lu m o tla r ig a  k o 'r a ,  atm osfera 
o ltingugu rt ikki oksidi b ilan  k o 'p r o q  ifloslanm oqda, bu  o ‘z navbatida havodagi 
n am lik  b ilan  q o 'sh ilib  sulfíd k is lo tasin i hosii qiladi. Bu kislota m ashinalar 
de ta lla riga  (ayr*iqsa, kuzovga) o 't i r ib  korroziyani tezlashtiradi.

S h a h a r la rd a  q ish  p ay tla ri s irp an ish n in g  o ld in i o lish  u c h u n  y o 'lla rg a  
sep ilad igan  tu z la r h am  ko rro z iy an in g  oldini olishga salbiy t a ' sir ko 'rsa tad i.

A v to m o b illa r de ta llarin ing  korroziyalan ish ida  elektrokim yoviy korroziya 
ko rroziyalan ish  tezligi kattalig i b ilan  m uh im  o 'r in  tu tad i. E lektrokim yoviy 
k o rroz iya  m eta ll yuzalardagi e le k tr  tokini o 'tk azad ig an  e lek tro litn i (tuzlar, 
k is lo ta la r va ishqorlam ing  suvdagi eritm asi) hosil b o 'lish i natijasida paydo 
b o 'la d t .

A v to tran sp o rt vositalarida b o 'la d ig a n  korroziyalar yuzaga kelishiga qarab 
quy idag i tu rla iga  b o 'lin ad i:

-  gazli — yonish  k am erasida , k lapan lar faskalarida va ch iqarish  nayida;
- a tm o sfe ra  ta 's ir id a  -  tab iiy , saqlash , transport vosita larin i ekspluatatsiya 

q ilish  va  ta sh ish  sharo itlarda;
-  e lek tro litli — nam lik  saq lan ib  qoladigan joylarda;
- b io lo g ik  — tash ilad igaii m ah su lo tla r  qo ld iq laridan  p ay d o  b o 'la d ig a n  

m ik ro o rg an izm la r ta 's ir id a  va  boshqalar.
A v to m o b illam in g  b a rch a  ta sh q i va ichki detallari korroziyaga uchrashi 

m u m k m . K uzov detallarin ing  y u p q a  (0 .5-1 .2  m m ) p o 'laU ard an  tayyorianishi 
va  facjat ozg ina  qalinlikdagi g ru n to v k a  bilan h im oyalanganligi, u larda 2-2 ,5  
yilgi eksp luata tsiyadan  keyin  k o rro z iy a  natijasida ishdan ch iq q an  joy lam ing  
p a y d o  b o ' lishiga o lib  keladi.

Avtotransport vositaJarini korroziyadan saqlash uslublari va himoyalasb 
anjomlari. A vto tran sp o rt v o s ita la rin i korroziyadan saq lash n in g  b irm u n ch a  
u slub la ri b o 'l ib ,  ikki asosiysi y o n  to m o n d ag i chizm ada k o 'rsa tilg an .

B i r i n c h i  g u r u h  k o r r o z iy a n i n g  o ld in i  o l i s h ,  ik k in c h i  g u r u h  e sa  
av to m o b illam i zararli m u h it ta 's i r id a n ,  y a 'n i korroziyalan ishdan  him oyalash 
b o 'y ic h a  tad b irlam i o 'z  ich iga  o lad i.
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Albatta korroziya sabablarini y o ' qo tish  m aqsadga m uvofiq, lekin bun i qism an 
am alga oshirish m unikin. Iqlim ta 's ir in in g  o ld in i olish asosan av tom obillam i 
yopiq  jo y la rd a  sa q la sh , sh a m o lla tish n i yaxshi tashk il qili&h b ila n  am alga 
oshiriladi. Z ararli m oddala r ta 's ir in i kam aytirishga csa. q ish loq  x o 'ja lig id a  
ish la tilad ig an  k im yov iy  n io d d a la m in g  za ra rs iz la rid an  fo y d a la n ish  b ila n  
erishiladi. Lekin bu masala kelajakda hal qilinishi m um kin , xolos.

A vto transport vositalarini loyihalashda va ishlab ch iqarishda  ish latilad igan  
m a te r i a l l a r n i  t o 'g ' r i  ta n la s h  v a  ijo b iy  k o n s tru k tiv  is h la m a la r  b ila n  
k o rro z ila n ish n i kam ay tir ish  m u m k in . M asa lan , av to m o b illa r  k u zo v la rig a  
korroziyatanm aydigan  otsinkovalik  p o 'la t la td a n  foydalan ish . B u uslub  «Ford» 
(A Q S H ), «S itroyen*  (F ransiya), « D ey n ile r-B en s*  (G e rm a n iy a )  flrm alari 
to m o ru d a n  ish lab  ch iqarishda q o 'l la n ilm o q d a . S h u  b ilan  b irg a , kuzov la r 
d e ta llan n i loyihalashda har xil iflos va  nam lik  y ig 'ilad igan  « c h o 'n ta k »  jo y lan n i 
m u m k in  q a d a r  k am ay tir ish , ta rk ib id a  ag ressiv  m o d d a la r  k a m  b o 'lg a r i  
y o n ilg ' i-m o y la sh  m ah su lo tla rid an  fo y d a lan ish  loz im .

K cyingi yillarda avtom obillar ekspluatatsiyasi va ta 'm ir la sh  dav rida  zararli 
m uh it ta 's ir id a n  him oyalash keng  q o 'lla n ilm o q d a . A v tom ob illam ing  tashq i 
q ism ini h im oyalash  u ch u n , u la ry u zas ig a  y upqa  p liyonkalik  korroziyaga qarshi 
m ateria l qop lanm oqda . Buning u c h u n  asosan  quyidagi m a te r ia lla r  plastik  
m oy (P V K  (G O S T  19537-74), V TV -1 (T U  38181180-78), U N Z  p o  T U  
3 8 0 0 1 2 7 7 -7 6 ), m astika  (m astik a  №  5 7 9 , №  580 , B M P -1 , № 4 0 1 0 )  va 
k o n serv a ts iy a  m oyi q o 'l la n ila d i.  K o rro z iy ag a  q a rsh i p liy o n k a  d e ta l la m i 
zanglashdan  saqlash bilan birga, sh o vq inn i ham  kam aytirishga y o rd am  beradi.

A v tom ob illam i ko rroziyadan  saq lash  ja ray o n in i am a lg a  o sh irish  u c h u n  
korroziyadan  saqlash ishlam a kartasi tuzilad i. M azk u r k artada  ko rroziyadan  
saq lash  u c h u n  ish lam a berilad igan  jo y la r, fo yda lan ilad igan  m a te ria lla r  va 
ish la tilad igan  jih o z la r  k o ’ rsatUadi.



B e n z in d a  ish lovchi ( o ' t  o ld ir ish  tizim isiz) va d ize l av to m o b illa rn in g  
e lek tr  jih o z la r i nosozlik larin i b a r ta ra f  etish  T X K  va JT  ish  hajm in ing  11- 
17%  ¡ni tashk il e tad i. E ng  aso s iy  nosozliklar ak k u m u ly a to r batareyasiga, 
ku ch lan ish n i sozlagich b ilan  g en era to rg a  va starterga t o 'g ' r i  keladi. B undan 
ta sh q a ri, yoritish  va og o h lan tir ish  jihozlariga aloliida e 't ib o r  berish  zarur.

A k k u m u ly a to r  b a ta r e y a la r in in g  a so s iy  n o s o z l ik la r i  b a n k a la rd a g i  
k u ch lan ish n in g  pasayishi, su lfa tlan ish  va qisqa tu tash ish la rdan  iborat.

S u lfa tia n ish  n o so z lik la rn in g  e n g  q iy in  b a r ta ra f  e ti la d ig a n i b o 'l ib ,  u 
p la s tin k a  yuzalarin ing yirik P b .,S 0 4 kristallari bilan qop lan ish i natijasida sodir 
b o 'l a d i  (a k k u m u ly a to r b a ta re y a la r i k o 'p  saq lan g an d a , e le k tro lit zichligi 
y u q o r i  b o 'lg a n d a ,  s ta r te r  b ila n  k o 'p  q o 'sh ilg a n d a ) . U n i b a r ta ra f  e tish  
u c h u n  k am  to k  kuchida (ak k u m u ly a to rla r sig' im ining 0 ,04  ga  t o 'g ' r i  keiuvchi) 
u z lu k s iz  kuch lan ish  b erish  (za ry ad lash ) bilan b a rta ra f e tilad i.

Q isq a  tu ta tish  p la s tin k a la rd a n  aktiv  m assalarn ing  to  ' k ilish i na tijas ida  
s o d ir  b o 'la d i .  A k k u m u ly a to r ba ta rey a la rin i d iagnostika lash , u la r  sirtin ing  
z ic h l ig in i ,  e le k tro l i t  s a th i  v a  z ic h l ig in i , q a rs h ilik  b i la n  k u c h la n is h n i 
te k sh irish d a n  iborat. E lek tro lit sa th in i m e 'y o rg a  keltirish  d is tillangan  suv 
quyish  b ilan  am alga oshiriladi. E lek tro lit zichligi ariom etr yo rdam ida tekshiriladi 
va  fa rq  0 ,0 1 g /sm 3 dan  oshm aslig i kerak. O 'zbek iston  R espublikasi sharoitida 
ak k u m u ly a to r batareyalaridagi e lek tro lit zichligi 1,25 g /s m 3 ga ten g  b o 'la d i.

A kk u m u ly a to r ba tareyasin i yuk lam ali vilka bilan teksh irish , u n in g  qizigan 
d v iga te ln i yurgazish rejim iga m o s kelgan zaryadsizlanish h o la tin i aniqdashga 
im k o n  berad i.

Y u k lam ali vilka (9 1 -ra sm , a )  yo rd am id a  ak k u m u ly a to r ba tareyasin ing  
z a ry a d la n g a n lik  d a ra ja s in i a n iq la s h d a  y u k lan ish  o s t id a g i v o ltm e trn in g  
tek sh irilay o tg an  ba ta reya  s ig 'im ig a  t o 'g 'r i  kelgan k o 'r s a tk ic h i 7 -jadvalda 
keltirilgan  m a 'Iu m o tla ig a  m o s tu sh ish i lozim:

7-jadval

Akkumalyatoming
kuchJanisi v 1,7-1 ,8 1,6-1,7 1,5-1,4 1,4-1 ,5 1,3-1,4

Zaryadlanganlik
dara ja si % 100 75 50 25 O

S o z  a k k u m u ly a to r  b a ta r e y a s in in g  k u ch lan ish i y u k la m a li v ilka  b ilan  
tek sh irilg an d a  k am id a  5 s d a v o m id a  o 'zg a rm aslig i keraq . A kku m u ly a to r 
b a ta rey asi q o p q o g 'a d a g i te sh ik la r  tiq in la r b ilan  berk itilgan  b o 'l is h i  lozim .



E le k tro li tn in g  z ich lig i 1,2 g / s m 3 d a n  k am  b o 'lg a n  a k k u m u ly a to r la rn i  
yuklam ali vilkada tekshirish tavsiya etilm aydi.

E lektrolit zichligining 0,01 g / / s m 3 ga kamayi&hi, a k k u m u ly a to r batareyasi 
6 % zaryadsizlanganligini k o 'r s a ta d i.  B atareyaning za ry ad s iz lan ish i yozda 
k am ida  50 % ni, q ishda 25 % n i tashk il qilsa, un i za ryad lash  kerak.

Akkumulyator batareyasi u c h  o y d a  b ir m a rta  haq iq iy  s ig 'im in in g  1/10 
d a n  1 /13 gacha tok  kuchi b ilan  zaryadlanadi.

B atareyalam i zaryadlash  ikki xil usul bilan:
- do im iy  tok  kuchi bilan;
- do im iy  kuch lan ish  b ilan  zaryad lanad i.
B irinch i usulda, b a ta reyan i za ryad lash  ta rm o g 'ig a  k e tm a -k e t gu ruhlab  

k u ch lan ish la r rcostati orqali u lan ad i. B atareya ikki b o sq ic h d a  zaryad lan ib , 
b ir in ch i bosq ichda zaryadlash , ba ta rey an in g  b itta  e le m e n tid a g i kuch lan ish  
2.4 v ga  yetguncha, ikkinchi b o sq ich d a  esa, tok  kuchi 50 % g a  kam ayguncha 
b a ja rilad i. Bu uslubn ing  k am ch ilig i shuk i, zaryad lash  1 0 -15  so a t davom  
e tad i h am d a  ulanadigan  b a ta rey a la r b ir xil s ig 'im d a  b o 'l i s h i  v a  to k  kuchi 
h a r  soa tda  nazorat qilib turilish i za ru r.

Ikkinchi usulda, do im iy  k u ch lan ish  bilan h a r xil s ig 'im d a g i va h a r  xil 
dara jada  zaïyadlanadigan ba ta rey a lam i zaryadlash m u m k in . B atareyalarning 
b ir  xil kuchlanishdagilari gu ru h la rg a  ajratiladi va zaryad lash  q isq a  vaqt davom  
e tad i h am d a  tok  kuchi rostlab tu rilish i zarur. S huningdek, za ïyad lashn i bcvosita 
a v to m o b iln in g  o 'z id a  b a ja r ish  h a m  m u m k in . Z a ry a d la s h  ja ra y o n in in g  
ja d a lla s h ish i k a tta  to k  k u ch i (5 0  A ) h isob iga  o lib  b o r i la d i . ATK. la rd a  
q o 'lla n ila d ig a n  to 'g 'r i la g ic h la r  (V ip ry am itc lla r V A S -  111, V SA  -5  va 
h .k .)  kuchlan ish  80 V  gacha v a  to k  kuch i 12 A  b o ‘lish in i ta 'm in la y d i.

H oziig i vaqtda ishlab ch iqarilayo tgan  («N eksiya*, «T iko*  va  «D am as» 
avtom obillariga qo 'y ilayo tgan ) 12V 35A H  va 12V55AH (M F )  akkum ulyato r



b a ta rey a la r id a  m axsus in d ika to rla r b o ' lib, u la r  akkum ulyatom ing  m e ' yoriy 
(yashil ran g ) , zaryad talab  (qo ra  rang) va elektro litn ing  kam ligini (rangsiz) 
k o 'r s a ta d i .  In d ik a to m in g  rangiga q a rab , ak k u m u ly a to m i zaryad lash  yoki 
unga  e lek tro lic  quyish zanirlig in i an iq lash  m um kin.

A k k u m u ly a to r  batareyasin i jo r iy  ta 'm ir la sh d a n  o ld in  un ing  tashq i sirti
3 -5  fo izli kalsiy  sodasining (qaynoq ) eritm asi bilan yungli c h o 'tk a d a  yuviladi. 
B atareya  yuv ilgandan  keyin sovuq suv  bilan chayib, qu ruq  latta bilan artiladi. 
B a ta re y an in g  k lslo taga ch id am li m u in li (m asiika) sirtin ing  yoriq lari, j ip s  
b o ’ lm agan  joy lari elektro litn ing  sizib chiqishi va sachnashi orqali aniq lanadi. 
B u n d ay  n u q s o n la r  ak k u m iy a to r la r  ba ta reyasin i q ism larga a jra tm ay  tu rib  
b a rta ra f  e tilad i. S hu  yoriq joy lari (90-120* bu rch ak  ostida) q izdirilgan iskana 
bilan o 'y ib  k o 'c h ir ib  o linad i, s o 'n g ra  qaynoq , suyultirilgan m um  quyiladi. 
T a 'm ir ia s h  o ld id an  qism larga a jra tm ay  tu rib , batareyaning haqiqiy sig 'im idagi 
to k  1 /2 0 - 1 /1 5  n isbatdag i q iy m a tid a , k u ch lan ish  1,5 V  ga  p asay g u n ch a  
zaryadsiz ian tirad i. S o 'n g ra  elek tro lit sopol vanna yoki shisha idishlarga quyilib 
b a ta r e y a  d is t i l l a n g a n  su v  b i la n  y u v ib  y u b o r i la d i .  S h u n d a n  s o 'n g ,  
q u v u rch as im o n  frezada yoki d iam etri 18 m m  li pam iada  parm alab, perem ichka 
ch iq a rib  o lin ad i va  qopqoqdagi kislotaga ch idam li m um  q o b ig 'i k o 'c h ir ib  
ta sh lan ad i.

M u m  q o p lam asi e lek trda  q izd irilgan  kurakchalar y o rdam ida  k o 'c h ir ib  
ta sh lanad i. B atareyan ing  m u m d an  tozala tigan  q o p q o g 'i yechgich  yordam ida 
yech ib  o lin a d i. P iastinan ing  yaxlit b lokiari bakdan  maxsus ushlagich  yoki 
o m b ir-u sh la g ic h  yo rdam ida ch iq a rib  o linad i. B loklam ing nosoz  m ajm uasi 
b ak d a n  (p c rc m ic h k a n i y ech m a y , b a ta rcy an i q o 'z g 'a tm a y  u sh lab  tu rib ), 
qisib u sh lag ich  yoki om bir-ush lag ich  yordam ida ch iqarib  olinadi.

Q ism la rg a  ajratilgan batareya kislotaga ch idam li vannaga solib yuviladi. 
N o s o z  s e p a r a to r  va  p la s tin a la r  ( q u lo g 'i  k av sh a rlan g an  jo y id a n  e ritib ) 
b a re tk a la rd an  a jratib  o linadi. B ak zichligi qaynoq  suv quyib va u n in g  sizib 
ch iq ish iga  ra z m  solib yoki e lek tr o 'tk azu v ch an lig i sinab tekshiriladi. B uning 
u c h u n  b a k k a  e le k tro litn in g  suvdag i kuchsiz  e ritm asl quy ilad i va yaxshi 
ara lash tirilib , sin ab  b o 'lin g an d an  s o 'n g ,  vannaga to 'k ib  yoiboriladi. V annada 
va b a k  ic h id a  e le k tro d la r  jo y la sh ib , u la rd a n  v o ltm e tr  o rq a li 127-220 V 
kuch lan ish li to k  o 'tk az ilad i. Bak z ich  b o 'ls a ,  v o ltm etrstre lkasi «0* ho latidan  
siljim aydi. U rilg an , yorilgan h am d a  tu r li ko 'rin ish la rd a  shikastlangan baklar 
ta ' m irlan ad i yoki alm ashtiriladi. Y ig 'ilg a n  plastinkalar blokida qisqa tutashuvlar 
so d ir b o ’ lish i yoki b o 'lm aslig i b a k n in g  a loh ida  joyiga o 'm a t ib  q o 'y ilg an  
v o ltm e tr  o rq a li tekshiriladi. B unday  p ay td a  q opqoqn i asbest yoki rezina chilvir 
b ila n  j i p s  m a h k a m la b , b u  s i r tg a e r ig a n  su y u q  m u m  qu y ilad i. Y ig 'ilg a n  
batareyaga m e 'y o rd a g i zichlikda elektro lit quyilib (25-30’C  haroratgacha sovitib)
4 -5  so a t u sh la b  tu rilgandan  s o 'n g  zaryadlanadi.



G en e ra to r va sozlagich rele. H o z irg i zam onaviy  av iom ob illa rda  genera to r 
va rele-sozlagichlam ing o 'z g a ru v c h a n  to k d a  ishlaydiganlari q o 'U an ilad i.

G e n e ra to r  n o so z lik la rig a  k o lle k to rn in g  if lo s la n is h i, c h o 'tk a l a m in g  
yeyilishi, c h o 'tk a  ushlag ich  p ru jin a la ri sinishi, s im  c h u lg ' a m la rin in g  uzi- 
lish i, ch u lg ' am la r o rasidagi q isq a  tu ta sh ish , y ak o m in g  m a ssa  b ila n  q isqa 
tu ta sh ish i, yako r sim  c h u lg 'a m la r in in g  uzilish i, ta s m a n in g  b o 'sh a sh ish i 
yoki uzilishiari kiradi.

O 'zg a ru v ch an  tokli g enera to r va  sozlagich re le lam i d iag n o z lash d a  uning 
hosil qilayotgan kuchlanishi katta lig i va  ho lati tekshiriladi. K u ch lan ish  ham m a 
is te 'm o lc h i la r  u la n g a n d a , 12 V  d a n  kam  b o 'lm a s l ig i  k e ra k . B enz in li 
dvigatellardagi m e ' yoriy ish layotgan  gen era to rd a  hosil b o ' lay o tg an  kuchlan ish  
o 'zg a rish i 1-1,2 V  dan  oshm ayd i (9 2 -rasm , a). B itta  ish d an  ch iq q an  diod 
h isob iga  u n in g  k u ch lan ish n i t o 'g 'r i l a s h  hu su stiy a ti k a m a y ib , k u ch lan ish
2 ,5-3  V  ga oshadi (92-rasm , b). B u n d a  vo ltm etr k o 'rsa tay o tg an  kuch lan ishn ing  
o ’ r ta c h a  m iq d o ri o 'z g a rm a y d i ,  a m m o  a k k u m u ly a to r  va  b o s h q a  e lek tr  
jihoz la rin ing  ishlash m uddati m e 'y o r id a n  qisqaradi. K o 'r s a ti lg a n  nosozlik

o s s i l lo g ra m m a  o rq a l i  o so n  
an iq lan ad i.

O 'z g a r u v c h a n  to k  g en e - 
r a to r id a  m e x a n ik  va  e le k tr  
tu rk u m id ag i n o so z lik la r bo*- 
lish i m u m k in . M e x a n ik  n o 
soz lik : r o to r  v a lin in g  y ey i
lishi, sh p o n k a  uyasin ing  ken- 
gayish i, p o d s h ip n ik n in g  y e 
y ilish i va  g a y k a  rezb as in in g  
shikastlan ish i va  boshqalardan  
ib o ra t. U la r  r a z m  so lish  va 
b o 'la k la rg a  a jra tish  y o 'l i  bilan 
an iq lan ad i. K o 'r s a ti lg a n  n o 
s o z l ik l a r  e l e k t r o t e x n i k  va 
tokariik  u staxonalarida  b a rta ia f 
etiladi. E ng  k o 'p  uchraydigan  
nosozlik lar c h o 'tk a n in g  yeyi- 
lib  k e t i s h i  v a  u n i  u s h la b  
tu n iv ch i p ru jin an in g  elastikligi 
k a m a y is h i h is o b la n a d i .  B u 
n o s o z l i k l a r  d e t a l l a r n i  
a l m a s h t i r i s h  y o ' l i  b i l a n  
b a rta ra f  e tilad i.

92-rasm. Rele sozlagichli generatorning 
kuchlanish ossillogrammasi:

a-generatorning soz holatidagi; 
b-generatorning sim chulg'am lari va 

diodlari nosoz bo'lgandagi;
Q-uzgich-taqsimlagich vali kulachogi 

burilish burchagi; U-avtomobil setidagi 
kuchlanish.



«N eksiya» , «Tiko» va «D am as» cusumidagi aviomobiilarda l2V -1.4A turidagi 
o 'zg a ru v c h a n  to k  generatorlari q o 'llan ilad i, ularga T X K  ishlarini tashkil etish 
M D H  d a  ish lab  chiqilgaii generatorlam ikidan unchalik farq qilmaydi. S tartem ing  
ishlash ja ra y o n id a  uchraydigan  nosozlik lari natijasida dvigatelni o ' t  oldirib  
b o 'lm a y d i. B u  o 'z  navbatida, av tom ob iln i ishga yaroqsiz holatga o lib  keladi.

Starteming asosiy nosozliklari. U la rg a  quyidagilar k iradi: k o llek to m in g  
ifloslanishi v a  kuyishi, c h o 'tk a n in g  yeyilishi va osilib qolishi, c h o 'tk a  sim ining 
uzilib q o lish i, e rk in  yurish  m u ftasin in g  qadalib  qolishi yoki shataksirash i, 
y a k o r  c h u lg 'a m in i n g  so c h ilib  k e tis h i ,  to r t i s h  re le sid ag i s t a r te r  u la sh  
k o n tak tla rin in g  kuyishi, to rtuvch i v in tlar b ilan  m ahkam langan qopqoqn ing  
b o 's h a b  q o lish i, c h o 'tk a tu tk ic h n in g  izolyatsiyali shaybalari va p lastinalari 
kuyishi, e lek trom agn itn ing  g 'a ltag i v tu lkasida to rtish  relesi yakorin ing qadalib  
qolish i, p o d sh ip n ik lam in g  yeyilishi, yako r vali yuritm asining qadalib  qolishi, 
to r tish  relesi ch u lg 'a m la r in in g  u z ilish i, bu fe r p rujinasin ing kuchsizlan ish i, 
u y g 'o t i s h  c h u lg 'a m i  yoki y a k o m in g  «m assa» b ilan  tu ta sh u v i, k o llek to r 
p lastina lari o rasidagi tu tashuv , s ta rte r  ishlayotgan paytda chiqad igan  o 'z ig a  
xos sh o v q in la r.

Texnik xizmat ko'rsatish. Starterlai^ga texnik  xizm at k o ' rsatishda a w a l starter 
zanjiridagi s im lar va k lem m alarn ing  ho la ti, so 'n g ra  starter c h o 'tk a la r i ham da  
ko llek to m in g  ho lati tekshiriladi. K o llek tom ing  ishchi yuzasi k o 'p  kuym agan  
va  silliq b o 'l i s h i  lozim . Ishchi yu za  k iriangan  b o 'ls a , benzin  b ilan  nam langan  
to za  la tta d a  a rtilad i. A gar kuyish  iz in i va k irlam i tozalashga erish ilm asa , 
k o lle k to m i m a y in  o y n a s im o n  (d o n a d o r lig i 80 -100  b o 'lg a n )  jilv ir  b ilan  
toza lash  kerak . C h o 'tk a la r  c h o 'tk a tu tk ic h d a  tiqüm ay erkin siljishi h am d a  
k o 'p  y e y ilm a g a n  bu îish iari lozim .

S ta r te r  re lesidag i k o n tak tlam in g  ho la ti tekshiriladi, ko n tak t yuzasi esa 
c h a n g d a n  to z a la n a d i. K o n tak tla r  b irm u n c h a  kuygan b o 'ls a ,  u la r  m ay in  
oy n asim o n  jilv ir yoki m ayin  tishli tek is  egov b ilan  tozalanadi. A gar kon tak t 
b o ltla rin ing  k o n tak t diski b ilan  tu ta sh ad ig an  joylarida yeyilishi ka tta  b o 'ls a , 
u lam i 180°C  g a  burish  lozim . D v iga te ldan  yechib  olingan starter sait ishlashda 
va to ' la to rm o z lan ish  rejim ida tekshirilad i. Sait ishlash rejim ida, sta rte r iste’m ol 
q ilayo tgan  to k  m iqdori va aylanishlar chasto tasi tekshiriladi, T o 'la  to rm ozlan ish  
rejim ida is te ' m o l tok i, kuchlan ish  va to rm ozlash  m om enti o 'ic h a n a d i. U shbu  
rejim da s ta r te m i u lash  davom iyligi 5 son iyadan  oshm aydi.

S ta r te r  sh e s te m y a s in in g  o 'q  b o 'y ic h a  h a ra k a tla n ish in i tek sh irish  va 
ro s tla sh d a  a k k u m u ly a to r  b a ta re y a s in in g  m u s b a t k lem m asi s ta r te r  relesi 
c h u lg 'a m in in g  ch iqarish  k lem m asiga, m an fiy  klem m asi esa s tarter korpusiga 
(«m assaga») u lan ad i. B u n d a  rele  y ak o ri to rtilad i va sh es tem y an i su rad i. 
S h es tem y an in g  y o n  qism i b ilan  tirak  h a lq a  orasidagi tirqish m etall chizgich  
y o rd a m id a  o 'ic h a n a d i .  C h a n g la rd a n  to za la sh  u ch u n  s ta r te r  h av o  b ilan



purkalad i. S ta rte rn ing  ich k i b o 's h i ig 'i  ku ch li if lo s lan g an d a  u n i q ism larga 
ajratib  tozalash zarur.

S tarter q o p q o g 'i va yuritm asi iflosdan kerosinda n am lan g an  latta yordam ida 
tozalanadi. Y uqoridagi detaU am i k e ro s in liv a n n a g a b o tir ib y u v ish ta 'q iq la n a d i, 
chunk i erkin yurish m uftasi yuritm asidagi va  b ro n zag rafitli g 'o v a k  siipan ish  
podshipniklaridagi m oy la r yuvilib ketishi m u m k in .Y u ritm ah a rak a tlan ad ig an  
s t a r te r  v a li S IA T IM -2 0 1  y o k i S IA T IM -2 0 2  m o y i  b i la n  m o y la n a d i.  
A vtom obilni q ishda  ishlashga tayyorlashda (M X K  d a ) , yurgazish isitgichini, 
shun ingdek , dv igata te ln i yu igazishga k o 'm a k la sh u v c h i b o sh q a  y o rdam ch i 
vositalam ing ho la ti va ish lashi tekshiriladi.

Y oritish va o g o h lan tir ish  an jom larin ing  n o so z lik la rin in g  kelib ch iq ish i 
lam pochkalam ing  kuyish i, u zg ich -u lag ich lam ing  ish d a n  ch iq ish i natijasida 
r o 'y  beradi. E ng asosiy  qiy inchilik  faralam ing n o so z lig in i an iq lashdan  iborat. 
Y aqin  yoritish ch iroq lari 30 m  n i, uzoq  yoritish  ch iro q la r i 100 m  m asofani 
yoritish i kerak. B urilish  ch iro q la r in in g  o 'c h ib - y o n is h  c h asto ta s i 1,5±0,5 
G s  ni tashkil qilishi kerak.

F ara la r m axsus o p tik  p rib o rla r yoki a v to m o b ild a n  m a 'lu m  m aso fada  
devorga o 'rn a tilg a n  m axsus ek ran  yoki jihoz la r y o rd a m id a  sozlanadi. R ostlash 
vaqtida bitta fara y o ru g 'lik  nuri o 'tk azm ay d ig an  g 'i l o f  b ilan  yopib  qo 'y ilad i. 
A garda farani sozlashda ek randan  foydalanilsa, e k ra n  av tom obiln ing turiga 
qarab , undan  5-12 m  g ach a  uzoqlikda joy  1 ash tirilish i m u m k in . A gar yo ru g 'lik  
sh a rp a s in in g  e l l ip s s im o n  sh ak li m a rk a z i b i la n  e k ra n d a g i t i k v a y o t i q  
c h iz iq la m in g  k e s ish ish  n u q ta s i m o s  tu s h m a s a , fa r a la r  ro s tla sh  v in tla r i 
yordam ida sozlanadi. S h u n d ay  tartibda  ikkinchi fara  h a m  sozlanadi.

F a ra  nu rla rin i ro s tlash  u c h u n  av tom ob iln i (y u k lan ish s iz  va sh ina la rda  
bosim ning norm al h o la tid a ), devordan  yoki av to m o b iln in g  b o 'y la m a  o 'q ig a  
perp en d ik u ly ar h o la td a  soyada 
joy lash g an  tik  e k ra n d a n  10 m  
m asofada , y o tiq  m ay d o n ch a g a  
q o 'y i l a d i  va  q u y id a g i  is h la r  
bajariladi (93 -rasm ):

1. C h iz iq la r n i  o ' t k a z i s h :  
fa ra la r  m a rk a z la r in in g  o 'q la r i  
orasidagi m asofaga m os keluvchi 
A  m asofada 2 ta  tik  ch iziq ; bu  
ch iziq lar avtom obil o 'q ig a  per
p e n d ik u ly a r  b o 'l g a n  t ik  c h i-  
z iqdan  b ir xil m asofada  b o 'lish i 
k e rak  (9 3 -ra sm ); y e r  sa th id a n  
faralar m arkazi balandügida yo tiq



D  — D  c h iz iq ;  S — fa r a la r  m a rk a z i c h i z i g 'i d a n  300  m m  (y e n g il 
avtom obillar u c h u n  150 m m ) pastda gorizontal B — B chiziqlar o 'tk iiz ilad i.

2. Y aqinni yo rituvch i farani yoqib, u lardan  birin i navbati bilan berkitib , 
tik  va y o tiq  ro s tla sh  v in tlarin i burab op tik  e lem en t shunday o 'rn a tila d ik i, 
yoritilgan va yo ritjlm ag an  m aydonchalartiing  chegaralovclu  gorizontal chiziq  
B — B ch iz iq q a  p io s  tushsin ; ikkala faraning 15° bu rchak  ostida yuqoriga 
y o 'n a lg a n  c h e g a p lo v c h i  q iya ch iz iq lari B — B y o tiq  ch iz iq  va fa ra la r  
m a rk az in in g  v e r tik a l ch iz iq la r in in g  o 'z a r o  kesish ish  n u q ta s id a n  o 't s in .  
Y oru g 'lik  cheg aras in in g  b u  n u q tadan  tashqi to m o n g a  ruxsat etilgan o g 'ish i 
200 m m  d a n  o sh m a s lig i loz im . S h u n d ay  ro s tlan g an  fa ra la rn in g  u z o q n i 
yorituvchi n u r  dastasj kerakli ho la tda  joylashadi.

T um anga qarstyi fafalam i rostlashda fara korpusi m alikam lash boltiga nisbatan 
b o 'y la m a  va  k q ' n fia lang  vertikal tekisliklar b o 'y ic h a  buriladi. F aran i shunday  
o 'm a t is h  loz im ki, av tom ob il o ldida 5 m  m asofada  joylashgan ekrandagi nu r 
d o g 'in ip g  yu q o ri chegaras i, fara m arkazlari baland lig idan  100 m m  pastda 
o ’ tkazilgan y o tiq  ch iz iq  b ilan  m os nishsin.

F a ra la m i ro s tla s h d a  ek ran la rd an  foydalan ish  ka tta  m ay d o n  b o 'l is h in i  
ta lab  q il id i .  S h u  sab ab li k ich ik  o 'lc h a m li  o p tik  jih o z la rd an  fo y da lan ish  
sam aralicUr.

F a ra lam i tek sh irish  va rostlash  uchun  ish latilad igan  N IÍA T  E -6  jihozi 
(9 4 -ra sm ) o p tik  k a m e ra  (5 ) , baza la sh tim v ch i sh tan g a  (7 ) va ikk ita  o lib  
q o 'y ila d ig ^ n  n a y z a d a n  (8 ) iborat.

O p tik  ¡¿ m e ra  (9 4 -rasm , a) m etall korpus (5 ) , linza (1 ), oyna (2 ) , ek ran  
(4 ) va « sh ay to n * d an  (3 ) (jihozning yo tiq  holatdalig in i k o 'rsa tuvch i) iborat.

F ara la ri tek sh irilay o tg an  avtom obil tekis y o tiq  tekislikka joylashtirilad i. 
Q hizm adagi kabi y ig ' ilgan jih o z  nayzalari b ilan  faralam i rostlash vintlariga 
to 'g 'r i la n a d i  va «shay ton»  orqali jih o z  yo tiq  ho la tga  keltiriladi. S o 'n g ra  fara 
ypqiladi, lifizaga y o ‘naltirilgan  y o ru g 'lik  dastasi oyna orqali ekranga tushad i 
va u n d a  y o rug ' lik  d o g ' in i paydo  qiladi. Y o rug ' lik d o g ' ining ekranga chizilgan 
o 'q  ch iziq larga n isb a tan  jo>4ashishiga qarab faralar rostlanadi.

Y oritislj jih o z la r i yaroqsiz  detallyri a lm ashtirish  y o 'l i  b ilan  ta 'm irla n a d i.
T ek sh irp v -n azo ra t asboblarin ing  ishlash qobiliyati va t o 'g ’ ri k o 'rsa tish i

94-rasm . F a ra la m i 
te k sh ir ish  va ra s tla sh  
uchun ish la tila d ig a n  
NIIAT E-6 jihozi.

a. Optik kamera. b. 
Faralami tekshirish uchun 
jihozni o'matish chizmasi.



tekshiriladi. U la m in g  nosozliklari sim  c h u lg 'a m la r in in g  kuyishi, sim lam ing  
uz ilish i, n o t o 'g ’ ri k o 'r s a t is h i  b o 'l i b ,  tu z a t ib  b o 'lm a s a ,  u la r  y an g is ig a  
alm ashtiriladi. M o y  b osim i, suv haro ra ti va y o n ilg 'i  sa th in ing  k o ’ rsatgichlari 
d a tc h ik  va  q a b u l q ilu v c h ila rn in g  is h c h a n lig in i  te k s h ir is h  u c h u n  u la r  
av tom obildan  y ech ib  o linad i va m axsus j ih o z la r  y o rd am id a  m e 'y o r  k o 'r -  
satgichlariga taq qoslab  tekshiriladi.

N a z o ra t- u lc h o v  a sb o b la r in in g  k o n s tru k s iy a s i  v a  v a z ifa s in in g  tu r l i -  
tum anlig in i h isobga o lib  quyida m isol tariqasida , h a ro ra tn in g  m agn itoelek trik  
ko 'rsa tk ich idag i asosiy nosozliklar keltirilgan: d a tc h ik n i dvigatelga m a h k a m - 
lash paytida u n in g  gaykasiga ortiqcha  kuch  b ilan  b u rash  oqibatida d a tch ik  
ballon idag i g e rm e tik lik n in g  buzilish i (bu  h o ld a  suv  d a tc h k  ichiga o ' t i b  
te rm orezistom i ishdan  ch iqarad i); te rm o rez is to r tavsifnom asi barqarorlig in ing  
buzilishi ishlatish ja ray o n id a  uning o rtiq ch a  v a  u z o q  vaqt qizishi o q ib a tid a  
yuzaga keladi, m asa lan , dvigatelni sovutish suyuqlig isiz  ishlatilganda; teb ran ish  
va zarhlar ta 's ir id a  q a b u l q iluvch i strelkasin ing  m ag n it o 'q id a  siljishi; q a b u l 
q iluvch i ich idagi s im n in g  uzilishi.

Texnik x im a t  ko'rsatish. D a tc h ik  yok i q a b u l  q ilu v c h in in g  n o so z lig i 
a n iq la n g a n d a  u la r n i  so z  h o la td a g i d a tc h ik  y o k i q a b u l  q ilu v c h i b i la n  
alm ashtirish tavsiya e tilad i, chunki u la r  konstruksiyasi q ism larga a jralm aydi 
va ekspluatatsiya ja ray o n id a  ta 'm irlan m ay d i.

M agnitoelek trik  h aro ra t ko 'rsa tk ich la r sozlig in i tekshirishni 20°C d a  va  
m a ’ lum  b ir k e tm a-k e tlik  bilan am alga osh irish  tavsiya e tilad i, bun ing  u c h u n  
datch ik  va q ab u l q ilu v c h i avtom obildan  yech ib  o lin ish i kerak. Q abu l q ilu v c h i 
m oslam aga ishch i h o la td a  o ' m atiladi. D a tch ik  t o '  Idirilgan va rad iato r q o p q o g ' i

^  * b-qabul qiluvchi, c-datchik. I-
qabul qiluvchi, 2-datchik, 3-suvli 
g erm etik  vanna, 4—sim obli 
termometr, 5—avtomobil radiatori 
qopqog'i, 6-elektr ko'targichli 
uskuna, 7-chikish kuchlanishinl 
rostlovchi avtotransformator, 8-

—« î tasviri
kichlarni tekshirishning shartli

a-ko'rsatkich komplekf holati,

95-rasm . Harorat ko'rsat-

^ L o  qarshiliklar qutisi, 9-etalon qabul
o - °  qiluvchi, 10-ampermetr, 11— 
—1 voltmetr.



bilan  berkitilgan  m ax su s vannaga solinadi. R ad ia to r q o p q o g 'i  vannadag i suv 
haro ra tin i 100*C d a n  osh irishga im kon beradi.

S o v it is h  s u y u q l ik l a r i  h a r o r a t i n i  o ' i c h a s h  u c h u n  m o 'l j a l l a n g a n  
ko 'rsa tk ich la r da tch ig i fàq a t suvda tekshiriladi, ch u n k i u lar m oyda qizdirilganda 
m oyning  jad a l ara lashm aslig i tufayli issiqlik uzatish  sharo itlari o 'z g a ra d i va 
natijada o 'ic h a s h  x a to iig i k o 'p ay ad i.

M oy  h a ro ra tin i o 'ic h a s h  u c h u n  m o 'lja llan g an  da tch ik la r m o y  to 'ld irilg an  
vannada teksh irilad i. Q a b u l q iluvch i va datch ikn i tekshirish  u ch u n  tekshirish 
m oslam asiga u la sh n in g  shartli tasviri 95 -rasm da keitirilgan.

M oslam aga u za tilad ig an  kuch la iüsh  m iqdori 14 yoki 28 V  ga ten g  (nom inal 
kuchlan ish i 12 va 24  V  b o 'lg a n  asboblarga m o s ravishda). Suv yoki m oy  
to 'l d i r i l g a n  v a n n a  s e k in - a s t a  q iz d ir i l i s h i  lo z im . K o 'r s a tk i c h  q a b u l  
q iiuvch isin ing  k o 'rs a tis h la r i vannaga o 'm a tilg a n  sim obli nazora t te rm om etri 
k o ’ rsatishlari b ilan  so lish tirilad i. T erm o m etr shkalasidagi b o ' linm alar q iym ati 
0 ,5°C  d an  ka tta  b o 'lm a s lig i kerak. Q abu l q ilu v ch i shkalasidagi belgilardan 
k o 'rsa tk ic h la m i yo z ib  o iish d an  a w a l kam ida 2 daq iqa  kutib  tu rish  lozim . 
A gar xatolik  8 -jad v a ld a  keitirilgan  q iym atlardan  k ich ik  b o 'Isa , qab u l q iluvch i 
va datch ik  soz h o la td a  d e b  hisoblanadi.

8-jadval

P riy o m n ik  sh k a ia s in in g  
tek sh irilad ig an  n u q ta la r i ,  °C 40 0 100 110 120

R u x sa t e ti lg a n  x a to l ik ,  °C ± 8 ± 5 ± 5 ±  6 ±  6

X atolik  yuqori b o 'lg a n  h o la tda  harorat k o 'rsa tk ich n in g  qab u l q iluvch isi 
va datchigini a lo h id a  tek sh irish  lozim .

A gar bu k o 'r s a tg ic h la r  m e 'y o r  chegarasida b o 'Is a , asbob lar soz ho lda  
h isoblanadi, aks h o ld a  yangisiga alm ashtiriladi.

AVTOMOBILGA UMUMIY D1AGNOZ QO'YISH

D ia g n o z  q o 'y i s h  d e b ,  a v to m o b i l  y o k i u n in g  a g r e g a t l a r in i  va  
m exanizm larini b o 'la k la ig a  ajratm asdan  turib texn ik  h o la tin i aniqlashga aytiladi 
va  u  av tom ob illa rga  T X K  va J T  ishlari texno log ik  ja ray o n in i boshqarish  
e lem en tla rid an  b iri h iso b lan ad i. T eksh iruv-d iagnoz q o 'y is h  ish lari davrida 
a v to m o b iln in g  h a r a k a t  h av fs iz lig in i t a 'm in lo v c h i  a g re g a tla rn in g  h o la ti 
an iq lanad i, T X K  d a n  a w a l  d iagnoz q o ’yilib ish hajm lari an iq lanad i, T X K  
va JT  d an  s o 'n g  b a ja rilg an  ish lam ing  sifati tekshiriladi.



B ajariladigan ish  hajm i, davriyligi, ish tu r la r i , m o 'lja lla iigan lig i va T X K , 
JT  texnologik  ja ray o n id a  tu tgan o 'm ig a  q a rab , d iag n o z  q o 'y ish  ishlari D - l ,  
D -2  va D t kabi tu rlarga  b o 'lin ad i. U la rn iiig  tex n o lo g ik  jarayondagi o ' r n i  
b ir in ch i b o 'l im d a  keltirilgan (11-12 betlar).

D - l  d an  asosiy  m aqsad , h araka t xavfsiz lig in i ta 'm in lo v c h i agrégat v a  
m ex an izm lam in g  tex n ik  ho latin i (to rm o z , b o sh q a r ish  m exam zm i, o ld in g i 
g 'ild irak lam i o 'm a t is h  burchaklari, yo ritish  p rib o rla r i) , ch iq ind i g az lam in g  
zararligini va y o n ilg 'i  sarfini an iq lashdan  ib o ra t. D - l  asosan 1-TX  b ila n  
birgalikda o ' tkazilad i.

D -2  dan  asosiy m aqsad , av tom obiln ing  to rtish -iq tiso ^ iy  k o 'rsa tk ic h la r i 
b o 'y ic h a  t o ' l i q  te x n ik  h o la tin i a n iq la s h  v a  a so s iy  a g ré g a t, t i z im  v a  
m ex an izm lam in g  nosozlig in i an iq la sh d an  ib o ra td ir .  D -2 , 2 -T X  d a n  1 -2  
k u n  a w a l  o 'tk a z i l ib ,  ish  ha jm i a n iq la b  o l in a d i  h a m d a  ish la r tu g a g a c h  
uning sifati n azo ra t qilinadi. D -2  buyu rtm a b o 'y ic h a  J T  d an  a w a l ish h a jm in i 
an iq lab  o lish u c h u n  h a m  bajarilishi m u m k in .

T X K  va JT  ish lari o 'tk az ish  u ch u n  m a 'lu m o t la r  d iagnoz q o 'y ish  jih o z la r i 
va k o 'ta r ib  yu ruvch i asboblar yordam ida o lin ad i.

T X K  va J T  ish lari bajarish davrida n o so z lik lam i va buzilishlam i an iq la sh  
u ch u n , («operativ-texnoiogik» diagnoz q o 'y is h  D t), k o 'ta r ib  yuriluvchi v a  
stol ustiga joy lash g an  asboblar qo 'U aniladi.

A v to m o b illa rn i t o 'l i q  d iag n o z lash d an  m a q s a d , u n in g  e k s p lu a ta ts io n  
k o 'rsa tk ich la rin i (dvigatel q u w ati, y o n ilg 'i sarfi, h a rak a t hafsizligi va ta sh q i 
m uhitga ta 's ir i )  va agrégat ham da uzellari te x n ik  h o la tin i an iq lashdan  ib o ra td ir  
( 9 - ja d v a l) .  A v to m o b i l  yok i u n in g  a g r e g a t l a r i  b o 'y ic h a  k o 'r s a t i l g a n  
k o 'rsa tk ich la r an iq langach , u lar m e 'y o riy la ri b ila n  sclishtiriladi. D io g n o stik a  
ko 'rsatg icW ari m e 'y o riy la rd an  farq qilsa, c h u q u rro q  dia^nostika o 'tk a z i l ib  
m avjud n osoz lik la r an iq lanad i.

9-jadval. Diagnoz qo'yish ko'rsatkichlari va ularni aniqlash jihozlari

A vtom obiH am ing
e k sp lu a ta ts io n
x u su s iy a tla r i

D iagnoz
qo 'y ish

k o 'rsa tk ic h la r i

D ia g n o z  qo 'y ish  jih o z la r i

M a x s u s U n iv e rsa l

T o r tish ish -
iq tiso d iy

N k,P k,Va,F f.
Sb,Sr, t r,J r,
C O ,A ,Q

T o r t is h  
x u s u s iy a tin i  

a n iq la s h  iihozi

(A ralash  j ih o z )  
U m u m la sh g a n

T o rm o z la sh P „ S (,Jz ,tz,SE T o r m o z  jih o z i (A ralash  j i h o z )  
U m u m la s h g a n

Y urish  Éjismi Pb
Y u r ts h  q ism i 

h o la t in i  a n iq la sh  
. j ih o z i

(A ralash  j i h o z )  
U m u m la s h g a n



A vtom obiüarga  d ia g n o z  q o 'y is h  q o 'z g ' a im as jih o z la r  y o rdam ida  yoki 
ekspluatatsiya sh a ro itid a  bajariladi. Ekspluatatsiya sharo itida  to rm oz  tizim ining 
tex n ik  ho la ti va  y o n i lg 'in in g  ch iz iqü  sarfi an iq lan ish i m u m k in . M axsus 
j ih o z la r  y o rd a m id a  d ia g n o s tik a la s h  y u q o ri s a m a ra  b e ra d i , c h u n k i u la r 
yo rdam ida av tom ob iln i kerak li teziikka chiqarish , kerakli yuklanishni berish 
va h a r  xil sh a ro itlam i n a m o y o n  qilishi m um kin.

A vtom obillam ing ekspluatatsiyasidagi asosiy d iagnostikalash ko 'isatg ich lari 
quy idagilardan ibo ra t: N k -  g 'ild irak d ag i q u w a t, V a - h araka t tezligi, R̂ . - 
g 'U dirakdagi y e tak lo v ch i to r tish  kuch i, Ff - h a rak a t qarsh ilig i, Sv - erkin 
yu rish  y o ’li, S f - te z la n is h  y o 'l i ,  t r - tez lik  va  j f - te z la n ish  v aq ti, Q  - 
yon ilg 'in ing  so lish tirm a sarfi, S( -  to rm oz y o 'li , R, -  to n n o z lash  kuchi, tz - 
sekinlanish vaqti, St -  sek in lash ish  y o 'li , Rb - tashqi ta 's i r  etuvchi kuchlar 
(sh in a n in g  y o 'l  b ila n  ila sh ish ig a  t a 's i r  e tu v c h i) , C O  - c h iq in d i g az la r 
zahariiligi, A  - shovq in  balandligi.

Avtomobilning quw ati, tejamkorligi va aîrof-muhitga ta'sir ko'rsatgichlari 
bo'yicha diagnozlash. I lm iy  iz la n is h la r  sh u n i k o 'r s a ta d ik i ,  A T K  la rd a  
a v to m o b illa m in g  k o 'p g in a  q ism i n osoz  h o ld a , y a 'n i  to 'I iq  q u v va tidan  
foydalanm ay h am d a  y o n ilg ’ in i m e 'y o rid an  k o 'p ro q  sarflab ishlatiladi. Bu 
kam cliilik laniing  70%  in i  K X  d a  sozlash va tekshirish  y o 'l i  b ilan  bartaraf 
qilish m um kin. K am ch ilik lam in g  asosiy sabablari y o n ilg 'i o 'tkazg ich lam in g  
nozichligi, fü trlam ing  tiq ilib  qolish i, shinadagi bosim n ing  pasayishi va shu 
kab ila r h isob lanad i. A rn m o  20%  ga yaqin  h o lla rd a  n u q so n la m i an iqlash  
u c h u n  diagnozlash  ish la rin i ba ja rish  zarur. Q olgan 10% ga yaq in  hollaiiardagi 
y o n ilg 'in in g  k o 'p  s a r f  b o 'l i s h ig a  h ay d o v ch i m a h o ra t in in g  p as tlig i va 
fo y d a lan ish  sh a ro iti s a b a b  b o 'la d i .  H isob la r sh u n i k o 'r s a ta d ik i ,  sh ah a r 
sh a ro itid a  y o n ilg 'in i m e 'y o r id a n  k o 'p  sarflash h o lla rim  an iq la sh  va  o 'z  
vaq tida  unga qarsh i c h o ra - ta d b ir la r  k o 'r ish  b ilan  b u tu n  avtom obil saroyi 
b o 'y ic h a  sarfni 3 -5%  g a c h a  kam aytirish  m um kin.

A vtom obillar dv igateli q u w a ti  va iqtisodliligi pasay ish in i quyidagi ifoda 
b o 'y ic h a  yetakchi g 'i ld ira k la rg a  dvigateldan keladigan q u w a t -  N k ni aniqlash 
b ila n  tah lil q ilish  m u m k in .

N  = 1 0 - 3  h"P«V»n h vh th mh 
‘ ( a!0 + \)R T  v 1 m ,p

yoki texnik ho la t t a 's i r  q ilm ayd igan  ko 'rea tk ich la ri jam lan g an  holda,

* * = l 0 ‘ î - r £ r v ,' V  
<  + 1

bu yerda: hy - yonish issiqligi, dj/kg; Ro - tashqi muhit bosimi, Pa; Vn -



silindming ishchi hajmi, I; a - havo miqdorini hisobga oluvchi koeffitsiyent; 
lo - 1 kg yonilg'i yonishi uchun zarur havo miqdori (nazorat); R - y'onilg'i 
aralashmasini gaz o'zgarmasi, dj; T  - havo harorati, K; n - tirsakli val 
aylanish soni, S ';  h^ ht, hm, hn - to'ldirish, indikator, dvigatel va transmissiya- 
yurish qismining mexanik koejfitsiyentlari.

Y u q o rid ag i ifo d ad an  k o 'r in ib  tu r ib d ik i, a so s a n  g 'i ld ira k  q u w a t in in g  
pasayishi (dv igateln ing  term odinam ik  yo 'qo ti& hi) transm issiyaning m ex an ik  
yo 'qo tish la riga  b o g 'I iq  ekan.

A v to m o b illam in g  texn ik-iq tisod iy  k o 'rs a tg ic h la r i  to r tish  jih o z la r id a  va  
y o n ilg 'i  s a r fa n iq la g ic h la r i  y o rd a m id a  a n iq la n a d i .  J ih o z la r  y o rd a m id a  
avtom obillardan  foydalanish  sharoitlari hosil q ilin ad i va b u  sharo itlarda to r tish  
iq tiso d iy  k o ’ r s a tg ic h la r  a n iq la n a d i.  J i h o z l a r  y o rd a m id a  f o y d a la n is h  
sharoitlarin i hosil qilish avtom obillam ing tu ri va  m odeliga b o g 'Iiq  rav ishda  
tanlab  o linad i. 96 -rasm d a  «G A Z-24» av to m o b ili yetaklovchi g 'ild irak la rd ag i 
eng yuqori to rtish  kuchi va yonilg 'i sarfm i an iq lash  u ch u n  kerakli sh a ro itlam i 
tanlab  olish keltirilgan. U m um an  o lg an d a , a v to m o b il dvigatelining ta s h q i 
tasnifi (N e, M c, va  ge)ga  asosan h a r  xil te z l ik n i q ab u l q ilish  (m a sa la n , 
o p e ra to r u c h u n  qu lay  b o 'lg a n  60 k m /s o a t)  va  sh u  tez lik  u c h u n  to r t is h  
k u c h i va y o n i l g 'i  s a r f in i a n iq la sh  m u m k in .  A m m o  s in o v  o ' t k a z i s h  
jarayonidagi h a r  d o im  uchrab  tu ruvchi be lg ilangan  tezlikdan  chetga  c h iq ish  
natijasida, jih o zn in g  aniqlik  darajasiga b o g 'I iq  b o 'lm a g a n  D -xato likka y o ' l  
qo 'y ish im iz  m u m k in . Shuni e 'tibo^ga o ig an  h o ld a , sinash  jarayon i h o la tin i 
tan lab  o lishda , dv igatcllarn ing tashq i tasn ifi eg ri c h iz ig 'i  b o 'y ic h a  te z lik  
tanlab  o linadi va natijada  sezilarsiz dara jadag i xa to likka  y o 'l  q o 'y ilad i. B u

k o 'r s a t m a n i  in o b a tg a  o ig an  h o ld a ,  
« G A Z -2 4 »  a v to m o b ili  a s f a l t - b e to n9 6 -ra sm . A v to m o b illa m in g  

texn ik -iq tisod iy  ko 'rsatkichlarini 
aniqlashda kerarli sharoitni ifoda 
etuvchi qiym atlar tanlab olishning 
asosiy shakli

q o p lam ali tekis y o 'ld a  h a raka tlan ish in i 
ifoda e tu v ch i, eng  yuqori ay lan tiruvch i 
m o m e n t va yuklanishga to 'g '  ri keluvchi 
te z l ik  (6 6 ,2  k m /s o a t ) ,  gem(nt o ' g ' r i  
ke lu v ch i tez lik  (45 k m /so a t) a so s id a  
P f - yu k lan ish  q iym ati texnik iq tisod iy  
k o 're a tg ic h la m i aniqlash u ch u n  q a b u l 
q il in a d i (9 6 -ra sm ).

p  a  p  +  p  _  p
r f  d r .  a *

Bu yerda: Pf -jihozning yuklovchi 
qurilmasi yordamida hosil qilinuvchi 
y u k la n is h ; Pd - y o 'l q a rsh ilig in i  
ifodalovchi; P  —havo qarshiligini



ifodalovchi; P  —jih o z barabanlari hosil qiluvchi, yuklanishsiz tebranish 
qarshiligini ifodalovchi.

K o 'r ilay o tg an  m iso ld a  P f =  133 N . B unda n azo ra t sarfi 8,5 1 /  100 km  
b o 'l i s h i  kerak.

T exnik-iq tisodiy  k o 'rs a tk ic h la m i aniqlash b ilan  birgalikda ch iq ind i gazlar 
tark ib idagi zaharli m o d d a la m in g  m iqdori nazora t q ilinadi. G O S T  17.2.203- 
87 b o 'y ic h a  k a rb y u ra to r dvigatelli avtom obiU am ing salt yurish ida ch iq ind i 
g az la r ta rk ib idag i u g le ro d  oksid i (C O ) -  1,5% d a n , tirsakli valn ing eng 
y u q o ri ay lan ish lar so n id a  — 2% d an  oshm asligi kerak . D izel dvigatellari 
u c h u n  tu ta sh  e rk in  te z la n is h d a  40%  d a n , tirsak li v a ln in g  en g  y u q o ri 
aylan ish lar son ida  15%  d a n  oshm asligi kerak.

Tormoz samaradorligi bo'yicha avtomobillarni diagnozlash. S ta tis tik  
m a 'lu m o tla rg a  k o 'r a ,  tex n ik  nosozlik  tufayli sod ir b o 'la d ig a n  y o T -transpo rt 
hodisalarin ing 50% g a  yaq in i to rm o z  tizim ining nosozligiga t o 'g 'r i  keladi, 
baxtsiz hodisalarda e sa  u n in g  sa lm o g 'i yanada yuqori. D iagnostikalash y o 'li  
b ilan  to rm oz tiz im in ing  nosozlik lari o 'z  vaq tida an iq lanadi.

A vtom ob iln ing  to rm o z la s h  hususiyatlarin i an iq lash  quyidagi usullarda 
am alga oshiriladi:

- y o 'l  sharo tida yu rib  tekshirish ;
- ekspluatatsiya q ilish  d av rid a  tekshirish (avtom obildagi o  ' m atilgan jihozlar 

yo rdam ida);
- to rm oz  jihozlari y o rd am id a  tekshirish.
Y o 'l  sh a ro itid a  te k s h ir ish , bu  — yu rayo tgan  av to m o b iln i b ir zu m d a  

to rm o z lab  to 'x ta t ib ,  y o ' l  sa th id a  qold irgan izini o 'lc h a s h d a n  iborat. Av- 
to m o b il to rm o z  tiz im in in g  h o la ti k o 'c h ir ib  y u rilad ig an  d esse le ro m etrn i 
a v to m o b ilg a  o 'm a t i b ,  u n in g  y o rd a m id a , a v to m o b il to rm o z la n g a n d a g i 
sek in lan ish  m iq d o ri o 'l c h a n ib  an iq lan ish i m u m k in .

T o rm oz  tiz im in i y o 'ld a  teksh irish  tekis, q u ruq  va y o tiq  b o ' Igan m aydonda 
bajariladi. T o rm o z  y o 'l i  n aza riy  jiha tdan  quyidagi ifoda orqali aniqlanadi:

e  -  W Ï  

* S r - 2 6 ^ P  ' m
Bu yerda: Va-iormozlashdan avvalgi avtomobil tezligi, km /soat; Ke - 

ekspluatatsiya sharoitini hisobga oluvchi koeffitsent (yengil avtomobil uchun 
- 1.44, yuk avtomobili uchun - 2.0-2.44); q - erkin tushish tezlanishi, 9.81 
m /sek2; <p - shinaning yo'l bilan Hashish koeffitsenti.

T o 'x ta sh  y o 'l i  yeng il av tom ob illa r u c h u n  (30 k m /so a t)  - 7.2 m , yuk 
avtom obillari va av to b u s la r u c h u n  yuk  k o 'ta r ish  qobilyatiga qarab  - 9 .5-11.0 
m  b o 'la d i.

T o rm o z  tiz im in in g  sek in lash ish  b o 'y ic h a  tex n ik  h o la tin i an iq lash  10-



20 km /soa t tezlikda avtom obilni b ir  z u m d a  to 'x ta tish  orqali ba jarilad i yok i 
quyidagi ifoda orqali aniqlanadi:

2 6 5 ,  ' m /s e k ¡

Y uqoridagi ifodaga S ( - q iym atin i q o 'y ib ,  quyidagi ifodani hosil q ilam iz .

-  2 J  max ~  J, , m /sek 2
K  ,

B undan  k o 'r in ib  turibdiki av to m o b iln in g  sek in lash ish i u n in g  tez lig iga  
b o g 'liq  b o 'lm a y d i, bu  qiym at yengil av to m o b illa r u c h u n  5.8 m /s e k 2, yuk  
av tom obillari va  avtobuslar u c h u n  5 .0 -4 .2  m /se k 2, q o 'l  to rm o z la ri u c h u n
1.5-2.5 m /se k 2 ga  ten g  b o 'lad i.

Tormoz tizimining samarador ishlashini qo'zg'almas jihozlar yordamida 
tekshirish. A v tom ob illa r to rm oz tiz im i sa m a ra d o r ish lash in i ek sp lu a ta ts iy a  
sharo itlarida an iq lashda avtom obillar y o 'l  sh ario tida  tekshiriladi, bu  esa k o 'p  
vaqtni oladi. S hu  sababli, d iagnostika ish larin i q o 'z g 'a lm a s  jih o z la r y o rd am id a  
o ' tkazish a n c h a  qulay  va k am  vaqt sarflanad i. Q o ' zg ' alm as jih o z la r y o rd am id a  
a n iq lan ad ig an  k o 'rsa tk ic h la r , to rm o z la sh  so lish tirm a  k u ch i ishga  tu sh ish  
vaqti va to rm o z  kuchlarin ing  o 'q  b o 'y ic h a  b ir  xil em asligini h isobga o lu v ch i 
koeffitsiyentlardan ib o ra t Jihozda s inash  ish larin i bajarishda yengil av tom ob illa r 
va avtobuslar to rm o z  tepkisiga 490 N , y u k  avtom obillari va  av topoyezd ta rga  
686 N  kuch  b ilan  ta 's i r  etib  bajariladi. U m u m iy  solish tirm a to rm o z  kuch irting  
qiym ati quy idagicha aniqlanadi:

8 ,  =  S R ,  /  G , ,
Bunda: SRr — hamma g'ildiraklardagi tormoz kuchining umumiy maksimal 

qiymati; Ga — avtomobilning to'liq massasi.
G O S T  25478-82  b o 'y ic h a  g, n in g  q iy m a ti yengil av to m o b illa r  u c h u n  

0,53 d an , av tobuslar u ch u n  0 ,46 d a n , yuk  avtom obillari va av topoyezd iari 
u chun  0,41 d an  kichik bo 'lm aslig i kerak . O 'q  b o 'y ic h a  to rm o z  k u ch in in g  
b ir xildam asligini hisobga o luvchi koeffisiyent - K n av tom ob iln ing  h a r  b ir 
o 'q i  u c h u n  a loh ida  quyidagi ifoda o rqa li an iq lanad i:

P  — PT.ong T.chaf
Kn =  ----------------------

P T +  P T ,7. o n g  T.ckap



Bu yerda: Rt va Rlehv — tormozjashda o'ng va chap g'iidiraklarda hosil 
bo'luvchi eng karta kuch.

K n n ing  q iym ati yengil av to m o b illa r u ch u n  — 0 ,0 9 , avtobuslar uchun  
— 0 ,1 1, yuk avtom obillari va  av topoyezdlar uchun  — 0,13 d an  katta  b o ' tmasligi 
k erak . T o rm o z n in g  ishga  tu s h ish  vaq ti deb  to rm o z la n ish  b o sh lan g an d an  
s o 'n g  sekinlanish b ir tek isda  b o 'lg a n  oraliqqa aytiladi. B u nda  to rm o z  kuchi 
eng  yu q o ri q iym atiga e rishad i va  keyinchalik  o 'z g a rm a s  b o 'l ib  qoladi. Ishga 
tu sh ish  vaqti yengil av to m o b illa r u c h u n  0,6 s, avtobuslar u c h u n  1,0 s, yuk 
av to m o b illa r i va a v to p o y ez d la r u c h u n  1,2 s dan  k a tta  b o 'lm as lig i kerak. 
K u c h la r  orqali an iq lash  u su lid a  ishlovchi jihoz la rda  to rm o zn i diagnozlash 
ta r tib i quy idag idan  iborat: a v to m o b il oldingi yoki o rqa  o 'q id a g i g 'ild irak lari 
b ilan  jih o z  rolit°,i ustiga q o ’y ilad i, jih o z  elektrodvigatcllari ishga tushiriladi, 
keyin  o p e ra to r to rm oz  tepk isin i bosad i. Avtom obil g 'ild irag id a  hosil qilingan 
to rm o z ia sh  m o m e n ti q a tt iq  val o rq a li posong isim on  o 'rn a t i lg a n  m o to r-  
red u k to rg a , g 'ild irak la r b ilan  ilashishgan jih o z  rolik laridan yetaklovchi rolik 
orqali yuboriladi. T o rm oziash  m o m e n ti ta ’sirida posongisim on m o to r-reduk to r 
o ’z  o 'q ig a  n isbatan  m a 'l u m  b ir  b u rchakka  burilad i va m axsus datch ikka  
(g idrav lik , pyezo elck trik  va  b o sh q a la r) ta 's i r  k o 'rsa ta d i, u  o 'z  navbatida 
k u ch n i qabul qiladi va u n i o 'lc h o v c h i  asbobga o 'tk a z ib  yuboradi. O 'lch o v ch i 
asbob  tekshirilayotgan g 'ild ira k d a g i torm ozlanish  kuch in i k o 'rsa tad i.

T o rm ozn ing  ishga tushish  vaq ti jih o z  tuzilishida hisobga o lingan, ikki rolik 
orasiga joylashgan ajratuvchi roliKni g 'ild irak  shinasiga tekkazib q o 'y ish  y o 'li 
b ilan  aniqlanadi. T o rm ozlan ish  ku ch i eng katta qiym atga yetgach, avtom obil 
g 'ild irak la ri to 'x tayd i, shu v aq td a  ajratish roligi h am  to 'x tay d i. T orm ozning  
ishga tush ish  vaqti, to rm o z  tepkisin i bosilgandan toki g 'ild irak la r to 'x tagunga 
qad a r, y a 'n i  ajratuvchi ro lik  to 'x tag u n g ach a  b o 'lg a n  dav m i o 'lc h a s h  bilan 
an iq lan ad i.



AVTOMOBIL SHINALARI TEXNIK  
EKSPLUATATSIYASINING O'ZIGA  

XOS XUSUSIYATLARI

S H IN A L A R N IN G  T U Z I L I S H I ,  B E L G I L A N I S H I  VA 
T U R L A N I S H I

S h in a la r av tom ob illam ing  ek sp lu a ta ts io n  sifa tlariga t o 'g ' r i d a n - t o 'g ’ri 
t a ' s i r  k o 'r s a t u v c h i ,  y u m s h o q  y u r i s h i ,  o ' t a b i l i s h i ,  to r m o z l a n i s h i n i  
ta 'm in lo v ch i eng m uhim  elem en tla rdan  b in  hisoblanadi. U lam i so tib  olish va 
ularga T X K  va JT  ishlari uchun  av tom obiln ing  rusurrri, tuz ilish i, yuk  ko tarish 
qobiliyati va ekspluatatsiya sharo itlariga qarab transport ishi tan n a rx in in g  6- 
15% i sarflanadi.

Shinalarga texnik  x izm at k o 'rs a tis h  va t a 'mi ri ash ish lari av tom obillarga 
T X K  va J T  dagi um um iy  m eh n a t ha jm in ing  3-7%  ini tashk il q iladi. O 'r ta  
q u w a tli  A T K  larda  sh in a la r te x n ik  ekspluatatsiyasi b ila n  3 -6  k ish i band  
b o 'la d i. S h inalam ing  konstruksiyasiga qarab  av tom obilda y o n ilg 'i  sarfi 4-7%  
ga fa rq  q ilish i m u m k in . S h in a la m in g  tex n ik  h o la ti k o 'r s a tk ic h la r ig a  va 
ekspluatatsiya qoidalariga rioya q ilm aslik  y o n ilg 'i sarfini 15% g a c h a  va y o 'l -  
transport hodisalari r o 'y  berishi eh tim ollig in i esa ikki b a ro b a rg a  oshiradi.

S h in a lam in g  tuzilishi. S liina o b o d ag a  o 'm a tila d i va  u  b ila n  birgalikda 
avtom obil g 'ild irag in i tashkil q ilad i (97 -rasm ). U n ing  asosiy  e le m e n ti karkas 
hisoblanadi, u kord m atosidan  (yigiruv, s u n 'iy  to la , p o 'la t  s im , oynali tola 
va h .k .)  tay y o rlan ad i. K a rk a sn in g  q iy m a ti sh in a  q iy m a tin in g  60%  in i, 
P ro tek to r esa 5-7%  ini tashkil q ilad i.

K arkasning ishlash m uddati p ro tek to rn ik iga  n isbatan  2 -3  b a ro b a r  ortiq , 
sh u n in g  u c h u n  p ro te k to r  y e d ir i lg a n d a  u n in g  o 'r n i g a  y a n g i p ro te k to r  
yopishtirib , sh inani tiklash m u m k in . S h in a la r m o 'lja lla n g a n  vazifasiga qarab  
quyidagi turlarga b o ' linadi: yengil av tom obillar va u lam in g  tirk am a la ri u chun , 
yengil yuk  k o 'ta r is h  q o b iliya tiga  eg a  b o 'lg a n  yuk  a v to m o b il la r i u c h u n , 
m ik ro a v to b u s la r  u c h u n , yuk  a v to m o b il la r i  va u n in g  t i r k a m a s i  u c h u n , 
av tobuslar va tro lleybuslar u ch u n . P ro tek to r yuzasi ch izg ila ri y o 'l  u ch u n , 
h am m ab o p  va qishki b o 'lish i m u m k in . Q ishki p ro tek to rla r s i ip an ish g a  qarshi 
ig n ach a la r b ilan  ta 'm in la n a d i. B elg ilangan  sharo itga  m o s la n m a g a n  sh ina



p r o t e k to r l a r i  c h iz g i l a r in i  
q o 'l la s h  a v to m o b iln in g  ha- 
rakat havfsizligini, sh inan ing  
ish la sh  m u d d a t in i  p a sa y ti-  
radi, yon ilg ’ i sarfini oshiradi, 
av tom ob il ch iro y in i buzad i. 
P ro te k to rn i ta y y o r la sh d a g i 
rezina aralashm asin ing  tarkibi 
va un»ng ch izg isi sh in an in g  
ishlash davrin i an iq lab  beradi.

K arkasning tuzilish i b o '-  
y ic h a  s h in a la r  d ia g o n a l l i  
(b re k e r  va k a rk asd ag i k o rt 
i p la n n in g  o 'r n a t i l i s h i  d ia 
gona l) , rad ial (karkas kordi 
i p la n n in g  jo y la sh ish i m e r i
dional va brekerdagisi diagonal) 
b o ' lad i. Zichlash usuli bo 'y icha 
sh inalar kam erali (havo qat- 
lam i kam era yordam ida hosil 
qilinadi) va kam erasiz  (havo 
q a tlam i z ic h lo v c h i rez in asi 
b o 'lg a n  g 'ild ira k  obodasi va 
p o k r ish k a  o r a l i g 'i d a  h o sil 
qilinadi) kabi turiaiga b o ' linadi. 

S h in a la m in g  k o 'n d a la n g  
kesim i p ro filin in g  turlanishi b o 'y ic h a  (N /V ) oddiy (N /V > 0 ,8 9 ), keng profilli 
(N /V = 0 ,9 + 0 ,6 ) , past profilli (N /V = 0 ,8 8 + 0 ,7 0 ) , ju d a  past profilli (0 ,5 < N / 
V < 0 ,7 ), o ' t a  past profilli (a rochn iy ) (N /V = 0 ,5 + 0 ,3 9 ), havo katoklari (N /  
V = 0 ,3 9 + 0 ,2 5 ) turlariga b o 'lin a d i. J u d a  past profilli yengil av tom obil radial 
sh in a la ri 70  va  60 seriyalari b ilan  ishlab chiqariladi, bunda  raqam lar N /V  
n isb a tn in g  fo iz in i k o 'rsa tad i.

R ad ia l sh in a la r  tebranishi b o 'y ic h a  yaxshi tavsifga ega. U lam in g  ishlatilish 
davri (m aso fas i) diagonal sh inalariga n isbatan  25-75% ga k o 'p ro q . U la ry o n ilg 'i 
sarfin i 3 -5 %  ga kam aytirishga im k o n  beradi. B iroq karkas ko rd i i p lan n in g  
rad ial jo y la sh ish i sh ina  yon devori m ustahkam ligin i kam aytiradi. O g 'i r  y o 'l  
sh aro itida  c h u q u r  koleya b o 'y ic h a  harakatlanganda, ayniqsa shinadagi havoning 
bosim i m e 'y o r id a n  past b o 'lg a n d a , v la r  ( |z d a  ishdan chiqadi.

K a m e ra s iz  sh ina lam i ajratish  va  y ig 'isn  taftlbli bajarilm aganda zichligi 
buzilad i. U la r  m axsus germ etik likn i ta * m ir  m o i  obodalarga o 'm a tila d i.

97-rasm. Yuk avtomobili kamerali shinasi 
to'g'in bilan yig'masiaing qirqimi:

¡-karkas; 2-breker; 3-protektor; 4-yon 
tomon; 5-kamera; 6-bort; 7-to'g'in lentasi; 8- 
to'g'in; 9-zanjir halqa(kesik); 10-bort halqasi 
(kesilmagan); D-tashqi diametr; d-o'rnatish 
diametri; B-profil kengligi; H-profii balandligi.



Sh ina  tuz ilish in ing  takom illashishi, u n in g  profilin i, y a 'n i  N /V  n isb a tn i 
kam aytirish  y o 'l i  b ilan  am alga osh irilad i. G 'i ld i r a s h  b o 'y ic h a  q u w a tn in g  
sarfi nuq ta i nazaridan  N /V  ning m u q o b il n isba ti 70-65 % ni tashkil e ta d i. 
G 'i ld ira sh  b o 'y ic h a  qarshilikning 20 %  kam ay ish i y o n ilg 'i sarfini 2 ,5 -3  % 
ga kam ay lirad i. P ast profilli sh in a la r  av to m o b iln in g  to rm o z lan ish  y o 'l i n i  
kam aytirad i va un ing  ravon yurishini ta 'm in la y d i.

S h ina  tuzilish i xususiyatlari, u n in g  asosiy  o 'lc h a m ia r i (m odeli, q a v a tla r  
soni, raqam i, o 'lc h a m ia r i va h .k.) yon qismida keltirilgan b o 'la d i.

Rusum -  ish lab  chiqaruvchining shartli belgisi va tartib  nom erin i b ild irad i. 
M a sa la n , IN -2 5 1  «S h ina  ish lab  c h iq a r is h  ilm iy  ta d q iq o t in s ti tu t i»  va  
N ijnekam skdagi № 251 shina zavodin ing  ham korlikdag i m ahsuloti.

Qatlamlar me'yori -  karkas m usta likam lig in ing  shartli belgisi h iso b lan ad i. 
M asalan , yuk  avtom obillari uchun  N S —10 yoki yengil av tom obillar u c h u n  
4 R R , bu  y e rd a  raq a m la r  m ato  k o rd la rn in g  n e c h a  qavati sh in a  m o d e l i  
karkasin ing m ustahkam ligiga m onand lig in i k o 'rsa ta d i. Bu k o 'rsa tk ich  x a lq a ro  
m e 'y o rla rg a  asosan yuk k o 'ta rish  indeksi b ilan  alm ashtirilgan.

Shinaning zavod raqami qaysi zavodda, q a c h o n  va qanday tartib  n o m e r id a  
chiqarilganlig in i k o 'rsa tad i. M asalan , Y a lllO l 153624 da: Ya —Y aroslav l 
sh ina  zavodin i; 11101—2001 yil m art o y id a  tayyorlanganligini; 153624 — 
sh inan ing  ta rtib  nom erin i bildiradi.

Y uk avtom obillari uchun  shina o'lchamlarini Vva  ¿Alin e  q iym ati k o ' rsa tad i. 
M asalan, 320-508 (12,00-20). Bu yerda  b ir in ch i g u ruh  raqam lari m illim e trd a , 
ikkinchi g u ru h  o 'lc h a m ia r i esa d y u y m d a  k o 'rsa tilg a n , y a ’ni V q  320 m m  
yoki 12,0 dyum , dq  508 m m  yoki 2 0 ,0  d y u m . R adial sh inalar q o 's h im c h a  
ravishda harfli belgila^ga ega b o 'la d i 3 2 0 -5 0 8 R  (12,00R 20).

Keng profilli sh inalarda o 'lc h a m la r  u c h ta  k o 'rsa tk ic h  D xV -d  orqali ifo d a  
etiladi. M asa lan , sh inan ing  tashqi d ia m e tr i 1080 m m , profil kenglig i 425  
m m  va o 'm a t is h  d iam etri 484 m m  b o 'ls a ,  u  1080x425-484 kabi be lg ilanad i. 
K atta  o ' lcham li keng  profilli sliinalarda q o ' sh im c h a  ravishda V  va d q iy m a tla r  
dyuym larda  keltiriladi: 20,5-25 (1510x520-635).

D iagonaLtuzilishli yeng il a v to m o b i l  s h in a la r id a  o ' l c h a m l a r  ik k i 
k o 'rsa tk ich  (V -d) b o 'y ic h a  m illim etrda va  d y u y m d a  ko 'rsa tilad i. M asa lan , 
6 ,1 5 -1 3  (155  300). X udd i shu o 'l c h a m  ra d ia l sh in a la rd a  155R 13 k a b i 
belgilanadi O ’ta  past profilli sh in a la rd a  seriya  va N /V  ning foizdagi n isb a ti 
keltirilad i (2 0 5 /7 0 R 1 4 ).

Kamerasiz shinalar «Tubeless», k am era li sh in a la r  «type* yozuviga eg a  
b o 'lad i. B alchiq  vaq o rg a  m o 'lja llan g an sh in a  p ro tek to rla rid a«M + S»belgi ifo d a  
etiladi. H ozirg i paytda barcha zam onov iy  yengil avtom obillarda k a m e ra s iz  
sh in a la r q o 'l la n ilm o q d a .



SHINANING ISH LA SH  DAVRIGA TA'SIR KO'RSATUVCHl
O M IL L A R

H arakatlan ishda sh in ag a  G  - m e 'yo riy  yuklanish va Q  -  u rinm a kuch 
ta 's i r  qiladi. U la r sh in an i yerga  ta 's i r  qilish izida F  - yuzaga q  =  G  /  F  - 
so lish tirm a bosim  va t  =  Q  /  F  - u rinm a kuchlanish  b ilan  ta 's i r  ko 'rsa tad i. t 
n ing  q  ga nisbati sh in an in g  t a 's i r  qilish izidagi kuch langan likn i (h  =  t /  q) 
xarakterlaydi. A gar h  n in g  q iy m ati shinaning y o 'l  b ilan  ilashish  koeffitsiyentiga 
ten g  yoki ka tta  b o 'ls a ,  s irp a n ish  boshlanadi. Bu p ro te k to r  yedirilishining 
asosiy sababidir. K u ch lan g an lik  h  h am m a nuqtalarda h a m  b ir  xil em as. U 
h arakatlan ish  sharo itiga , sh in a la m in g  yuklanishiga, g 'ild ira k la m i o 'm a tis h  
burchagiga, sh inadagi havo  b o sim in in g  kattaligiga ya h .k .larga  bo g ' liq b o ' Ladi.

Y uqorida keltirilgan h a rq a n d a y  om ilning m e 'y o riy  k o 'rsatkichlaiga to 'g '  ri 
ke lm aslig i a lo h id a  e le m e n tla m in g  sirpan ish iga va  p ro te k to m in g  no tek is 
yed irilish iga o lib  k e lad i. M a sa la n , sh inadagi havo  b o sim in in g  kam ayishi 
b ilan  h  k o 'p ay ad i, p ro te k to r  e lem entlarin ing  o 'z a ro  joy lashuv i o 'zg arad i va 
s irp a n ish g a  o lib  k e la d i. G 'i ld i r a k n i  o ’ rn a tish  b u rc h a k la r in in g  (asosan  
yaq in lashuv  bu rch ag i) m e 'y o r id a n  o g 'ish i, u rin m a  ta 's i r  e tuvch i en lam a 
kuch lan ishn i oshiradi. S h in an in g  tayanch yuzadagi izdan  ch iq ish ida ilashish 
kuchlan ish i oshib ketad i va  sirpan ishga olib keladi.

R a d ia l s h in a la r  va  p r o t e k to r  ch izgisi y e d ir ilg a n  sh in a la rd a  u rin m a  
kuchlan ish  ham isha k am  b o 'la d i .

Xavfli g'ildirash leziigi. G 'i ld i r a s h  te z lig in in g  k o 'p a y is h i  p ro te k to r  
e le m e n tin in g  s irp a n ish ig a  o lib  kelad i. S h in a  e le m e n tla r in in g  y o 'l  b ilan  
ilash ish  dav rida  ez ilgan  q ism la m in g  tik lanishi ay lan ish  tez lig idan  orqada 
qo lad i. Bu hoi tik lan m ag an  e lem en tlam in g  inersiya ku ch la ri ta 's ir id a  teb rana  
b o sh lash ig a  o lib  k e lad i. N a ti ja d a , xavfli g 'i ld ira s h  tez lig i p ay d o  bo 'lib*  
sh in a  yirtilib ketish i m u m k in .

S h in a n in g  havfli te z lig i h a r  d o im  av to m o b iln in g  m e 'y o r la n g a n  eng 
yuqori tezligidan k a tta  b o 'la d i .  A m m o  avtom obilni m e 'y o r id a n  ortiq  yuklash 
h am d a  shinadagi havo  bo sim i pasayishi havfli tezlik  kattalig in i kam aytiradi, 
sh u n in g  u c h u n  yen g il a v to m o b iln in g  k o 'p  v aq t (1 so a td a n  o rtiq )  120 
k m /s o a td a n  y u q o r i te z l ik d a  h a ra k a tla n ish i u c h u n  s h in a d a g i b o s im n i 
m e 'y o r id a n  0,03 M P a  ga  o sh irish  tavsiya qilinadi.

Akvaplanerlanish. A v to m o b illa r  h o ' l  y o 'Id a  past va  o 'r t a  tezlik  bilan 
haraka tlanganda  sh in a  p ro te k to ri suv plyonkasini siqib chiqarishga ulguradi. 
S uv ilash ish  y u zas id an  p ro te k to r  chizgisi kan a lla ri o rq a li sizib  ch iqad i. 
K a tta  tezlik larda esa vaq t b irlig ida  siqib chiqariladigan suv m iqdori oshadi va 
suv  chizgi k an a lla rid an  ch iq ib  u lgurm aydi. N a tijad a  p ro te k to r  b ilan  y o 'l  
o ra l ig 'id a  suv tiq in i hosil b o 'l ib ,  sh inan ing  tay an c h  yu za  b ilan  ilashishi



yom onlashadi va  akvaplanerlanish hosil b o ' lad i, av tom obil boshqarib b o ' Im as  
ho la tga  kelad i. A kvap lanerlan ish  hosil b o 'l i s h  tezlig i av tom obil tez lig ig a , 
su v  p ly o n k a s in in g  q a lin lig ig a , su v n in g  ( ta rk ib id a g i  if lo s lik la r  b i l a n )  
qo 'vushqoq lig iga , sh ina tuzilishiga (N /V  n isba tga), shinadagi havo b o sim ig a  
va p ro tek to r chizgisi balandligiga b o g 'l iq  b o 'la d i .

H avo  bosim in ing  pastligi va p ro tek to m in g  ycdirilganligi akvap lanerlan ish  
so d ir b o 'l i s h in i  tezlash tirad i.

Shina texnik holatining avtomobiining yonilg'i-iqtisodiy va tortish-ilashish 
xususiyatlariga ta'siri. P ro tek to m in g  y ed irilish i na tijasida  sh in an in g  tav s ifi 
o 'zg a rad i, na tijada  u  avtom obiining ek sp lu a ta ts io n  xususiyatlarida n a m o y o n  
b o 'la d i. Y uk av tom obillari pro tek tori ch izg ila rin in g  balandligi 16-20 m m , 
yengil a v to m o b illa m ik i 8 -10  m m  n i ta s h k il  e ta d i. P ro te k to r  c h iz g i la r i  
ba land lig in ing  kam ayish i bilan y o 'l - t r a n s p o r t  hod isa larin ing  sod ir b o 'l i s h  
ehtim oli o shadi, sh inalam ing  katta tay an ch  yuza la rda  tortish-ilashish xususiyati 
yom onlashad i (asosan nam  va qorli yerlarda).

B iroq q u ru q  y o 'l la rd a  yed irilgan  p ro te k to r l i  sh in a la m in g  e z i l is h d a n  
y o 'q o tish i na tijas ida  g 'ild irashdagi qarsh ilik  k am ay ad i, bu  esa y o n ilg 'i sa r flm  
kam aytiradi (98-iusm ).

S h u n in g  u c h u n  p ro tek to ri y ed irilgan  sh in a la m i kuz-q ish  m a v s u m id a  
alm ashtirish m aqsadga muvofiqdir. B u esa  sh in a la r ishlash m uddatin i osh irishga  
im kon beradi. Ekspluatatsiya boshlanish  d av rid a  yangi sh inalam ing  yed irilish i 
tez sod ir b o 'la d i . H o 'l  va sirpanchiq  yuzala rdag i yedirilish q u ruq  y o 'l l a rg a  
n isbatan  b ir n e c h a  barobar kam  (asosan  y o z  haro ra tlarida).

Shinaning ishlash davrini aniqlovchi omillar. P ro te k to r  y e d ir il ish in in g  
chegarav iy  q iy m a tg a  kelish i, sh in a n in g  sh ik a s tla n ish i -  k o rd  ip la r in in g  
uzilish i, k a rk asn in g  qavatlarga a jrab  k e tish i, y o n b o sh  yoki p ro te k to m in g  
sh ish ib  k e tish i, b o rtla rn in g  uzilishi va  b o s h q a la r  sh in an in g  ish lash  d a v r i  
tugaganlig in i büd irad i.

P ro te k to r  ch izg isin ing  chegaraviy  q o ld iq  b a lan d lig i yuk  a v to m o b illa r i 
u c h u n  1 m m , av tobusla r u chun  2 m m , y e n g il av tom ob illari u c h u n  1 ,6  
m m .dan  k am  b o 'lm aslig i kerak. A v tom obil sh in a la rin i ekspluatatsiya q ilish
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qo n u n ig a  asosan , p ro te k to r  chizgisi yed irilish in ing  chegarav iy  k o 'r in ish i 
deb , chizgi ba land lig i uzu n lig i p ro tek to r yuzasin ing  yarm iga  va eni sh ina 
aylanasin ing  1/6 q ism ig a  t o 'g ' r i  kelgan yuzada m e 'y o r id a n  kam  b o 'lg a n  
m iqdoriga aytiladi (9 9 -ra sn i) .

S h in a la r  e k s p lu a ta t s iy a s in in g  b ir in c h i  d a v r i  d e b ,  p r o te k to rn in g  
yedirilishigacha yoki A T K  sh aro itida  tiklab bo  ’ lm aydigan  jarohatigacha  ishlash 
vaqtiga aytiladi. Ik k in c lii d a v r -  sh inan ing  yangi yugu rish  yo 'lid ag i ishi, 
y a 'n i  yedirilgan sh inaga  yang i p ro tek to r q op langandan  keyingi ishlash vaqti 
tushuniladi. Bu sh in a la r tik lan g an  deb ataladi.

Y eng il a v to m o b ild a n  s h in a n i yech ib  o lish n in g  a so s iy  sabab i, u n in g  
p ro te k to r i  c h e g a ra v iy  q iy m a tg a c h a  y ed ir ilish id ir . Y u k  av to m o b illa r id a  
ekspluatatsiyadan ch iq a rilg an  sh inalam ing  60-70% i sh ikastlanishlar natijasida 
h isobdan  ch iqarilad i (1 0 0 -ra sm ). Jarohatla r k o 'p in c h a  avtom obiln i tartibsiz 
haydash , un i o r t iq c h a  yu k lash  va yom on  y o 'l  sh aro itla rid a  ekspluatatsiya 
qilishda yuzaga keladi.

Q o lg a n  s h i n a la r  ( 3 0 - 4 0 % )  q a y ta  t ik la s h g a  y a ro q l i  h is o b la n a d i .  
P ro tek to rn ing  b ir x ilda  yedirilislii faqat chorak q ism  sliinalarga t o 'g 'r i  keladi. 
Q o lg a n la r id a  e sa  h a r  x il tu rd a g j no tek is y e d ir il ish la r  (b ir  to m o n la m a , 
m a rk a z iy , c h e k k a ,  d o g 's i m o n )  m av ju d  b o ' l a d i .  S h in a la r n i  t o 'g ' r i  
eksp luata tsiya  q ilish d a  u n in g  ish lash  davri p ro te k to rn in g  yedirilishi b ilan  
an iq lanad i va b ir  n e c h a  o m illa ig a  b o g 'liq  b o ’ ladi (1 0 1 -rasm ). Rasm dagi 
b irinch i ikkita g u ruh  sh in a n in g  b ir tekis yedirilishiga h a m d a  uch inch i guruhni 
qoniqarsiz  ta tb iq  e tish  n o tek is  yedirilishga olib keladi.

99-rasm . Protektor chizgisini 
chegaraviy yediritish yuzasi:

R -sh ina  radiusi; B -profil 
kengligi; b<\/2B; a<l/62pR.

1 0 0 - r a s m .  
Shinalam ing ish- 
dan chiqishiga sa- 
bab bo 'la d ig a n  
om illa rn in g  s a b  
mog'i.

Zavod 
braki(7%

Protektor 
ytdirilishi (9**-)

Boshqa
nbtbltr (9 % )

Kerkas va 
brekcr ajralisbi (124 )

Protektor 
tcshilishi (26%)

Yon t O O O D  

jarobatl (23% )

Bortlar uzilishi (14% )



Y o 'l  qop lam asin ing  yom onlash ish i sh in an in g  ish iash  davrin i kam aytiradi. 
A sfaltbeton y o 'lla rg a  n isbatan  to sh -sh a g 'a l y o 'l la rd a  sh inan ing  ishiash davri 
25%  gacha, to sh  y o 'U arda  esa 50%  g acha  kam ayad i.

T ashqi h aro ra t h am  sh inan ing  ishiash dav riga  t a ’s ir ko 'rsa tad i. Y uqori 
harorat sh inaning qizib ketishiga o lib  k e lad i, n a tija d a  tebranishga qarshilik  
pasayadi va ishiash davri kam ayadi. Ishiash ja ray o ïiid a  sh ina  haroratining 70- 
75°C ga yetishi m e 'y o riy  hisoblanadi. S h inan ing  100°C haroratgacha qizishiga 
y o 'l  q o 'y is h  m u m k in , 120°C h a ro ra t xavfli va  u n d a n  o r t ig 'i  ju d a  havfli 
hisoblanadi. Shinaning  noldan 100°C gacha qizishi rez ina  m ustahkam ligini 2 - 
3 barobar, kord va rezina orasidagi b o g 'lan ish  m ustahkam lig in i 1,5-2 b a robar 
kam aytiradi. Ju d a  past sovuq haroratda (-  40°C  va u n d a n  past) oddiy rezinadan  
tayyorlangan sh inalar isib ulgurmaganligi tufayli, av tom ob i’ joyidan b irdaniga 
q o 'zg 'a tilg an d a  va tashqi turtki natijasida yorilib ketish i m um kish.

Z a m o n a v iy  t r a n s p o r t  o q im in in g  h a ra k a t te z lig i h a ra k a t o q im in in g  
intensivligiga b o g 'liq d ir . B undan  tashqari, h ay d ash  m ah o ra ti ham  a lo h id a  
o 'r i n  tu tadi. M ahora ts iz  haydovchi tezlikni a n iq  tan lay  olm aydi, b irdan iga 
to rm o z  beradi va tezlashadi. B u lam ing  h a m m a si sliinan ing  islilash davrin i 
kam ay tirad i, to r tish  va to rm o z la sh  k u ch in in g  (to r tish  kuch i 2 ,2 , to rm o z  
ku ch i 2 ,6  m artag ach a ) osh ish i h isob iga  u n in g  y ed irilish in i tez la sh tirad i. 
Tezlikni 50 dan  100 k m /so a t g acha  k o 'ta r ish  sh in a  ish iash  davrini tax m in an  
40%  ga kam aytiradi.

S h inaning  yuklan ish i va un ing  ishiash m u d d a ti h a m  bir-biriga b o g 'liq d ir . 
Y uklanishning 10% ga oshishi ishiash m u d d a tin i 20%  ga kam aytiradi. Y uqori 
yuk lan ish  natijasida  karkas ish d an  ch iq a d i, p ro te k to rn in g  yon to m o n la r i 
k o 'p ro q  yed irilad i. S h inaga be rilg an  tex n ik  h u jja td ag i yuklan ish  ka tta lig i

101-rasm. OMILLAR

B o s h q a r ib  
b o ' lm a y d ig a n  
( a t r o f - m u h i t )

Q ism a n  
b o s h q a r i la d ig a n  

( h a r a k a t  s h a ro i t i )

T o ' l i q  
b o s h q a r i ia d ig a n  

( a v t o m o b i ln in g  te x n ik  s h a ro i t i )

1 1 1 !

H a ra k a t  te z lig i
Y o ' In in g

lio la ti H a y d a s h
m a h o r a t i

T a b iiy  iq lim
sh a ro it i A v to m o b iln i

y u k la sh

S h i n a d a g i  b o s i in

M i iv o z a  n a t s iz l i k
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S h k v o re n n in g  
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G  ' i ld ira k la r  
o g 'i s h i

S h k v o re n n in g  
k o ' n d n la n g  

o g ' ish i

K o 'p r ik l a r
q iy sh a y ish i



m e 'y o r id a n  5 -1 0 %  k a m ro q  b o 'la d i .  B u iq tis o d iy  y u k lan ish  d ey ilad i. 
Y uk lan ishn ing  k am ay ish i ishlash davrin i osh irad i.

T exn ik  e k sp lu a ta ts iy a  n u q ta i n aza rid an  ba'zi omillar alohida q iziq ish  
u y g 'o ta d i, c h u n k i  A T K  sh a ro itid a  u larga t a 's i r  q ilish  m u m k in . H a r  b ir 
sh ina u ch u n  u n in g  tuz ilish i va iqtisodiy yuklan ishn i hisobga olgan ho lda  iiavo 
bosim i m e 'y o r i  q ab u l q ilinad i. U n ing  m e 'y o r id a  b o 'lm aslig i sh inaning ishlash 
davrini kam ay tirad i (1 0 2 -ra sm , a). A sosan k am  bosim  m aqsadga m uvofiq 
em as: p ro te k to r  y o n  to m o n la rin in g  yedirilishi tez lashad i (radial ju d a  past 
profilli sh in a la r k a m ro q  dara jada  yediriladi). S h inadag i asosiy yuklanishni 
(60-70% ) havo  q ab u l qiladi. H avo bosim in ing  pasayishi karkas yuklanishini 
k o 'p ay tirad i. S liin an in g  ezilishi ko 'p ay ad i, karkasda charchash  kuchlanishi 
k o 'p a y a d i, ip la r  u z ilad i (asosan  m etal k o rd d a ) , radial sh in a la rd a b o rtla r  
uziladi va y o n ilg 'i  sarfi k o 'p ay ad i (15%  gacha).

H avo  b o s im in in g  m e 'y o r id a n  osh iq  b o 'l i s h i  p ro tek to r o 'r t a  q ism in ing  
yed irilish igasabab  b o 'la d i .  K ord ip lari yuqori k u ch lan ish d ab o 'lad i. Y om on  
y o 'l  sharo itida sh in a n in g  jaroha tlan ish  eh tim oli oshadi.

S h in a la rn in g  s ta t ik  va d in am ik  n o m u v o zan a tlik la r i
Statik nomuvozanatlik, b u  — g 'ild irak  m assasining ay la n ish o 'q ig a  n isbatan  

b ir  tek isda taq s im lan m ag an lig id ir . A gar b u n d a y  g 'ild ira k  aylantirilsa, h a r 
do im  o g 'i r  q ism i p ast to m o n g a  kelib t o ' xtaydi. H araka tlan ish  davrida statik  
nom uvozana t g 'i ld ira k n i vertikal tekislikda teb ra tad i, kuzovning tebranishi 
sodir b o 'la d i , p ay v an d  va qotirish  birikm alari b o 'sh a sh ad i.

Dinamik nomuvozanatlik, b u  — sh ina  m assasin ing  m arkaziy  b o 'y la m a  
g 'ild ira sh  tekisligiga n isb a tan  b ir  xilda taqsim lanm aganlig id ir. H arakatlan ish  
vaq tida  g 'ild ira k n in g  te b ran ish i y o tiq  tekislik  b o 'y ic h a  sod ir b o 'la d i . Bu
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102-rasm . Shinaning ishlash davriga undagi havo bosimi (a ) va 
diskning yuzaga nisbatan tebranishi (b) ta'siri:

1-tebranuvchi disk; 2-orqa ko'prikning ikkinchi tomonidagi tebranmaydigan 
disk.



v a q td a  ru l b o s h q a rm a s i v a  m e x a n iz m ig a , g u p c h a k  p o d s h ip n ik la r ig a  
o 'z g a ru v c h a n  y u q o ri te b ra n ish li y u k lan ish  t a ' s i r  e ta d i h a m d a  u la r te z  
yediriladi. B unday nom uvozana tlik  a lom ati a i l  cham b arag in in g  tebranishiga 
olib keladi.

90 % ga yaqin ho llarda  avtom obil g 'ild irag i ikki x il nom uvozanatlikda 
b o 'la d i. B uning  sabab i, sh ina  tayyorlashda tu z ilish  e lem en tla rin ing  sifaisiz 
yig 'ilishi, n o to 'g 'r i  y ig 'ish  ham da ekspluatatsiya dav rida  b ir tekis yedirilm aslik 
b o 'l i1 hi m um kin. H a r qan d ay  nom uvozanat p ro tek to m in g  d o g '-d o g ' b o ’ lib 
yedirilishiga olib keladi. Avtom obil g ’ ildiragining diski yonlam a qattiq  turtk i 
natijasida q ijshayadi. B unda yuzaga nisbatan teb ran ish  («vosmerka») paydo  
b o 'lad i. Ekspluatatsiya jarayon ida  15% yengil av tom ob illam ing  disklari 3 -6  
m m  tebranishda b o 'la d i (102-rasm , b). A v tom obiln ing  o rq a  ko 'prig idagi b ir 
g ' ildirakning tebranishi ikkinchisiga o ' tad i va  ishlash davrin i kam aytiradi. Zavod 
ko 'rsatm asiga k o 'r a ,  yangi diskning tebranishi 1,2 m m  d an  oshmasligi kerak.

D isksiz g 'i ld ira k li yuk  av tom obillari va av to b u s la rd a  yuzaga n isb a tan  
tebranish  b irikm alam i b ir  xiida qotirm aslik  natijasida  so d ir b o 'lad i.

P ro te k to m in g  y ed irilish ig a  b o sh q arilu v ch i g 'i ld ir a k la m in g  o 'rn a t i l i s h  
b u rch ak la ri k a tta  t a 's i r  k o 'r s a ta d i.  E ng  a so s iy s i, y aq in la sh u v  b u rch ag i 
hisoblanadi. Lining m e 'y o r iy  kattalikka t o 'g 'r i  ke lm aslig i sh ina  ishlash davrini 
kam aytirad i (1 0 3 -rasm ).

Yaqinlashuv burchag in ing  m e 'y o rid an  m usba t o g 'is h id a n  p ro tek tom ing  
tashqi tom onida  ch an g sim o n  yedirilish sodir b o 'la d i .  M anfiy  o g 'ish d a  esa, 
un ing  ichki to m o n id a  changsim on  yedirilish so d ir b o 'la d i .  N atijada , y o n ilg 'i 
sarfi h am  oshadi. Y engil av tom obilda yaq in lashuvn ing  Г  d an  ortiq  yoki kam  
b o 'lish i y o n ilg 'i sarfm i 1,5% ga osliiradi.

O g 'ish  bu rch ag in in g  m e 'y o r id a n  ju d a  k a tta  fa rq  q ilish i p ro tek to m in g  
yedirilishiga sa lm oqli t a 's i r  k o 'rsa ta d i (1 0 3 -rasm ). S h in a  p ro tek to rida  b ir  
to m o n lam a silliq yedirilish yuzasi hosil b o 'la d i .

A v to m o b il k o n s tru k s iy a s ig a  k o 'r a ,  o g 'i s h  b u r c h a g i  s h k v o re n n in g  
k o 'n d a la n g  og'-ish bu rchag i bilan b o g 'liq . U la r soz lash  yoki ekspluatatsiya 
q ilish  jarayonida b irgalikda o '  zgaradi.

K o 'p  ho lla rd a  b ir  y o n  sh in asin in g  b ir  to m o n la m a  kesk in  yed irilish i 
shkvorenlam ing bo : yIam a o g 'ish  burchaklari b ir  x ilda  em asligi tufayli sodir 
b o 'la d i  B unda avtom obil tek isyo 'Ida  harakatlanganda b ir  tom onga to itib  ketadi. 
Burilish burchaklarin ing farqi oldingi g 'ild irak la r sh in a s t yedirilishiga sabab 
b o 'la d i .  Bu a k sa r iy a t h o lla rd a  b u rilish la r k o 'p  b o 'lg a n  sh a h a r  va to g ' 
sharoitilarida sodir b o 'la d i. Burilish burchaklari n o to 'g ’ri o 'm atilgan lig in ing  
a lom ati ikki sh inadan  b in n in g  tashqi pro tek tori k o 'p r o q  yedirilishidir.

E ksp lua ta ts iya  ja ra y o n id a  k o 'p r ik la rn in g  b ir -b ir ig a  n is b a ta n  para lle l 
joy lash îsh i buziladi va b iri ikkinchisiga n isb a tan  su rilad i. K o 'p g in a  ho llarda



s u r i l i s h  o r q a  k o 'p r i k d a  s o d i r  
b o 'la d i . B u n d a  a v to m o b il harakat 
y o 'n a l i s h ig a  n i s b a t a n  b u rc h a k  
o s tid a  jo y la sh a d i. O rq a  k o 'p r ik  
sh in a la r id a n  b ir i  p ro te k to r in in g  
t a s h q i ,  i k k i n c h i s i n i n g  ic h k i  
q ism larida  c h a n g s im o n  yediriiish  
sod ir b o 'la d i . H a r  q a n d a y  turdagi 
notekis yed irilish n in g  o 'z  vaqtida 
o ld i o lin m asa , m a 'l u m  fu rsa tdan  
s o 'n g  p r o t e k t o r  t o ' l i q  y u z a  
b o ’y ich a  t o 'l q in s i m o n  yed irilib  
k e ta d i. S h in a n in g  y e d ir i l is h ig a  
avtom obil texn ik  h o la tin in g  boshqa 
o m i l l a r i :  y e n g i l  a v to m o b i l  
m a y a tn ig i  r i c h a g i n i n g  o ’ q 
b o 'y i c h a  ly u f t i  ( o l d in g i  o 'n g  
to m o n d a g i s h in a n in g  y ed irilish i 
k o 'p r o q  b o 'l a d i ) ,  sh k v o re n d a g i 
(sharli ta y a n c h la rd a g i) ,  gu p ch ak  
p o d s h i p n i k l a r d a g i  ly u f t l a r ,  
to rm o z  b a ra b a n la ri ish ch i yuzasin ing tu x u m sim o n  b o 'l ib  qolishi va h .k .la r 
ta 's i r  k o 'r s a ta d i.  B u  n osoz lik la r yuqorida  k o 'r i b  ch iq ilgan larga n isbatan  
ju d a  kam  ta 's i r l i  h a m d a  u lam i oson an iq lab  o lish  m um kin .

S H IN A L A R G A  T E X N IK  X IZ M A T  K O 'R S A T IS H  VA 
T A 'M I R L A S H N I N G  O 'Z IG A  X O S  X U S U S IY A T L A R I

S h i n a l a r g a  t e x n i k  x i z m a t  k o ' r s a t i s h  v a  t a 'm i r l a s h  x u d d i  
a v to m o b il la rn ik i k a b i  re jav iy  o g o h la n tir ish  tiz im ig a  a so san  b a ja r ilad i, 
a m m o  u o 'z ig a  x o s x u su s iy a tla rg a  ega. S h in a la rg a  x izm a t k o 'rs a t is h  tex n ik  
x izm at k o 'r s a t i s h n in g  tu r la r i b o ’y icha  jo r iy  ta 'm ir la s h  -  sh in o m o n ta j 
u s ta x o n a s id a , k ap ita J  ta 'm ir la s h  (qay ta  tik la sh )  — m axsus k o rx o n a la rd a  
b a ja r i la d i .  Q a y ta  t i k la n g a n  s h in a la r  t o 'g ' r i s i d a  t o ' l i q  m a 'l u m o t l a r  
b o ' l m a g a n l i g i  t u f a y l i ,  u la r d a n  f o y d a l a n i s h  d a v r i  e h t i m o l iy  h o i 
h is o b la n a d i. A T K  s h a r o i t id a  sh in a la r  b o 'y i c h a  a jr a t is h -y ig 'is h ,  h av o  
b o sim in i n a z o ra t  q il is h , m u v o zan a tla sh , k a m e ra  va  m ay d a  ja ro h a tla n g a n  
sh in a la rn i t a 'm i r l a s h ,  ta sh q i n azo ra t q ilish  h a m d a  u la rd an  fo y d a lan ish  
d a v r in i  h is o b g a  o l i s h  is h la r i  b a ja r ila d i. Y u q o r id a g i  ish  tu r la r i  b ila n
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g 'i ld ir a k n i o 'm a t i s h  b u rc h a k la r in i soz lash  c h a m b a rc h a s  b o g 'la n g a n d ir , 
bu  ish la r k ito b n in g  av v a lg i b o 'l im la r id a  k o 'r i b  c h iq ilg a n .

Ajratish-yig'ish ishlari. D isk  b ilan  sh inan i a jra tish  v a  y ig 'ish  ishlari sh ina 
o ‘z m uddatin i o 'ta b  b o 'lg a n d a n  s o 'n g  yoki k am era  tesh ilganda bajariladi. 
A jratishdagi eng q iyin m asa la  sh ina bortin i d iskning c h e tid a n  siqib chiqarish 
hisoblanadi. Shu m aq sad la r u c h u n  A T K  sharo itida yok i zavod lar tom on idan  
h a r  xil jih o z la r ish lab  ch iqarilad i. Y engil av to m o b illa r  sh ina la rin i ajratish 
va y ig 'ish  uchun  S H -5 0 1 M  ham da S H -5 I4  m o d e ld ag i jih o z la r bor. U lar 
sh in a  borüarin i b ir tek isda  bosish  u c h u n  2000-3000  N  k u ch n i hosil qiluvchi 
havo yuritm ali bosish m oslam alariga ega.

Y uk av tom obillari sh in a la ri u c h u n  S h -5 0 9  va S h -5 1 3  jih o z la r i ish lab  
chiqariladi. U lar b irdan iga  ay lana b o 'y ic h a  sh ina  b o rtla rin i bosish u c h u n  250 
kN  kuchni hosil q iluvch i suyuqlik yuritm ali bosish  m oslam alariga  ega.

Y uqoridagi j ih o z la r  y o 'q  b o 'lg a n  taq d ird a  a jra tish  ish lari q o ' l  kuch i 
yordam ida bajariladi. B uning  natijasida sh inan ing  y o n  to m o n i ja roha tlanad i va 
m u d d a tid an  o ld in  ish d a n  ch iqad i. K am erasiz  s h in a la rd a  esa , bortlardag i 
rez ina  qatlam i ja ro h a tlan ad i va zichlik buziladi.

Shinalami damlash. Y ig ' ilgan shina m e ' yoriy havo  bosim igacha dam lanadi. 
Y uk avtom obillari va avtobuslar shinalarini d am lash  pay tida zanjir halqasi 
chiq ib  ketib ishlovchini ja rohatlash i m u m k in . B u n d a y  hod isalarn ing  o ld in i 
o ü sh  m aqsad ida, u la r  m axsus m e ta l qafaslarda d am lan ad i. A gar dam lash  
y o 'l  sharo itida bajaritsa, g 'ild irak n in g  zanjir ha lqasi yerga  qara tib  q o 'y ilad i. 
A T K  sh a ro itid a  sh in a la m i d am lash  h a r  xil u su lla r  b ilan  bajarilad i. E ng  
k o 'p  tarqalgan usul havo  ko lonkaiari yo rdam ida dam lash- B u nda  nazora tch i 
do im iy  qatnash ib  tu r ish i shart b o 'lm a y , sh inadag i b o sim  m e 'y o r iy  ho lga  
kelgach , uskuna av to m atik  ravishda o 'e h a d i.  U n in g  kam ehilig i m e 'y o r iy  
b osim  (yuk  av to m o b illa ri u c h u n  ±0,02 M P a , yen g il av to m o b illa r u c h u n  
±0,1 M P a farqi b ilan ) ta 'm in ia sh n in g  q iy in lig idan  ibo ra t. A T K  larda o lib  
b o rilg an  n a z o ra t ish la r i sh u n i k o 'r s a td ik i ,  4 0 -6 0 %  sh in a la rd a g i b o s im  
m e 'y o r id a n  farq q iladi. E kspluatatsiya q ilinayo tgan  sh inalardag i bosim ning  
eh tim o liy  zichligi sh u n d a y  tavsiflanadi: m a te m a tik  ku tish  m e 'y o r id a n  5 - 
10% kam , variatsiya koeffitsiyenti u= 0 ,06+ 0 ,15 , sh in a la r  ishlash davrin ing  
kam ayishi 4 -10%  n i tashk il qiladi. B uning  sabab i q o 's h a lo q  sh inalardag i 
ichki sh ina bosim ini an iq lash  qiyinligidir.

A n iq  b ir ko rxona u c h u n  sh inalar resursini y o 'q o tis h n i an iq lash  m aqsadida 
n om ogram m a ishlab  ch iq ilgan  (104-rasm ).

Shinadagi bosim n i tezd a  an iq lashn ing  z a m o n a v iy  y o 'n a lish la r id a n  biri 
sh ina  yon  qism ini yoki p ro tek torin i ezish v aq tida  qarsh ilik  kuch i b o 'y ic h a  
h isob lashd ir (1 0 5 -ra sm ). B u  u su ln ing  k am eh ilig i a n iq la n g a n  q iy m a tn in g  
sh in a  qattiqligiga b o g 'liq lig td ad ir, bu  usul yuqoridag isiga  q arag an d a  A T K



sharo itida  sh in ad ag i havo  bosim ining m e 'y o r iy  q iym atdan  farqi kam ayishini 
ta 'm in Jay d i, y a 'n i  farq  u= 0 ,05  (104-rasm ), sh u  ju m lad an  yengil avtom obil 
u c h u n  ± 0 ,0 2 5 , y u k  avtom obiÜ  u ch u n  ± 0 ,0 5 0 —0,075  M P a  b o 'l ib ,  b linda  
sh in a lam in g  o 'r t a c h a  ishlash m uddatin i 1,5%  kam ayishi m um kin .

A vtom obillam ing  m odeli va turini hisobga o lgan  ho lda  shinadagi m e 'y o riy  
havo b o sim in in g  q iy m ati asosiy hujjat h iso b lan g an  «A vtom obil sh inalarin i 
ekspluatatsiya q ilish  qoidalari*da aks ettirilgan. Ish iab  chiqaruvchi zavodlam ing 
q o 'llan m ala ri tavsiya harakteriga ega.

H avo  b o sim in i n azo ra t qilish h a r b ir T X K  d a  bajariladi. U n d an  tashqari 
haydovchi h a r  k u n i sh inan i k o 'z d a n  kech irish i va zarurat b o 'ls a  bosim ini 
an iq lash i za ru r.

G'ildirafclami muvoiflnadash. Shina ishiab ch iqarish  zavodlarining texnik 
shartiga k o 'r a  y u k  av tom obili shinasining nom uvozana tlig i sh ina m assasining 
0 ,5 -0 ,7  % in in g  u n in g  radiusiga k o 'p ay tm asi m iq d o rid a , yengil aviom obilniki 
esa  1 0 0 0 -2 0 0 0  g s m  b o 'I i s h i  m u m k in . S h u n in g  u c h u n  o 'm a t i lg a n  va 
d a m la n g a n  g 'i l d i r a k l a m i  m u v o z a n a tla sh  z a ru r . M u v o zan a tla sh  m chun 
q o '^ 'a i m a s  K -121  va A M R -5  (G erm an iya) tu ridag i ham da av iom obildan  
g ' ildiraklam i y ech ish n i ta lab  qilm aydigan harakatlanuvchan  K -125 va Y E W K - 
15V ( P o l s h a )  tu r id a g i  j ih o z la r d a n  f o y d a la n i l a d i .  N o m u v o z a n a t l ik  
m uvozana tlovch i y u kcha lam i disk q irg 'o g 'ig a  o 'rn a t is h  bilan b arta ra f qilinadi.

Q o 'z g 'a im a s  jih o z lam in g  ishlash tartibi quy idagicha: g 'ild irak  jih o z  valiga 
qo tiriladi (1 0 6 -ra sm ) va 650-800 ay l/daq . tez likda  aylantiriladi.

104-rasm. Jo'mrakni ochmasdan turib shinadagi havo bosimini nazorat 
qilish moslamasi:

a-avtomobilni joyiashtirish; b-bosimni o'ichash; 
l-bosim ko'rsatfcich; 2-tayanch plita; 3-ko'taruvchiplita; 4-harakatlanuvchi 

tayanchlar; 5-qo'zg'almas tayanch; 6-harakatlanish datchiklari; 7-posongi; 
8-havo kamerasi.

a) h)



M uvozana tlashm agan  g 'i ld ira k  m assasin ing  ay lan is lii h isob iga  buruvchi 
m o m e n t paydo b o ' ladi, n a tija d a jih o z  vali (jihoz tu z ilish iga  q a rab ) gorizontal, 
v e r t i k a l  y o k i  k o n u s s im o n  t e b r a n a d i .  T e b r a n i s h l a r  a m p l i t u d a s i  
nom u v o zan a tlik  q iym atiga b o g ' liqdir. B u q iym atn i m ax su s d a tch ik la r aniqlab 
o ’ lchash  asbobiga uzatad i.

Z am onaviy q o 'z g 'a lm a s  jihoz la r g 'ild irak lam i m u vozana tlash  ishini Statik 
va d inam ik  turlarga b o ' lm asdan  bajaradi. B irinchi navbatda , g ' ild irakning tashqi 
b ir tom ondag i eng yengil joy i, k ey in  esa  ikk inchi to m o n d ag is i aniqlanadi. 
B a 'z i jihoz  m odellarida ikkala tom ondag i nom uvozanatlik  b ir vaqtning o 'z id a  
aniq lan ish i m um kin . H araka tlanuvch i jihoz la r m u v o zan a tla sh n i b irin-ketin , 
aw a l Statik, keyin d inam ik  ta rzda  bajaradi. H arakatlanuvchi ju o z la m in g  (107- 
rasm , a )  ish lash  y o 'r i g 'i  quy idag icha: osilgan a v to m o b il g 'ild ira g in i (4) 
jih o z  elektrodvigatel (1) yo rdam ida 120-170 k m /so a t tezlikka t o 'g 'r i  keluvchi 
chasto ta  bilan aylantiriladi. A vtom obiln ing pastki o sm asi richagiga (6) yoki 
tay an c h  to rm o z  shitiga m ah k am lan g an  d a tch ik  (7 )  g 'i ld ir a k  teb ran ish in i

e l e k t r  s ig n a l ig a  a y la n t i r ib  
berad i.

D a t c h i k n i n g  o 'r n a t i s h  
y u z a s ig a  t a ' s i r  e tu v c h i

“10 -5 0 *5 +W&P,0/«
JOS-rasm. ATK bo'yicha shina ishlash 

davrining o'rtacha kamayishini aniqlovchi 
nomogramma:

D r-A TK  bo'yicha shina bosim ining  
me'yoridan o'rtacha og'ishi;

DR-ishlash davrini yo'qotish; u-variasiya 
koeßlisiyenn.

106-rasm . Qo'zg'almas 
m uvozanatlash  jihozining  
ishlash yo'rig'i:

R t, R ,~m uvozanat- 
lanmagan shina massalari 
(R ,*  R2) ,  R 'p R ’2 - 
m u vozana tla sh  yukcha-  
larining massasi



im puislar jih o z n in g  o ’lchash  m oslam asiga yuboriladi. Im puls am plitudalari 
b o 'y i c h a  k o 'r s a t u v c h i  in d ik a to r  (3 )  y o rd a m id a  k e ra k l i m iq d o rd a g i 
m u v o zan a tla sh  y u k in ing  q iym ati an iq lanad i. S h u  ju m lad an  im puislar stro - 
boskop la m p a n i (2 ) isbga tushishga m ajbu r e tadi. U n ing  yonishida g 'ild irak  
ay lan m asd an  tu tg a n d a y  k o ' rinad i. Y oritilayotgan n u q ta  eslab qo linad i va  g ' il- 
d irak  a y la n ish d a n  to 'x ta g a c h , un ing  eng o g ’ ir yeri aniqlanadi.

Statik nomuvozanatlikni b a r ta ra f  e tish  u c h u n  y u k ch a ia r (8 ) d iskn ing  
ikki to m o n ig a  o 'm a tila d i. D inam ik  nom uvozanaü ikn i barta ra f qilish u ch u n  
y u k ch a ia r d ia g o n a l b o 'y ic h a  ikk i to m o n g a  o 'm a t i la d i  (1 0 7 -ra sm , b ,c ) . 
M uvozana tlashn ian iqbajarishm aqsad idayuqoridag ija iayon  I -2 m aita bajariladi.

Dinamik muvozanatlash ish larin i ba jarish  ju d a  q iy in , ch u n k i d a tch ik n i 
tayanch  to rm oz. sh iti b ilan  do im iy  k o n tak tda  ush lab  tu rish  m um kin  em as. 
O xiigi v aq tla rd a  xorijiy  firm alar faqat Statik m uvozana tlovchi jih o z la r ishlab 
c h iq a rm o q d a , H a ra k a tla n u v c h i jih o z la rd a  ish lash  u c h u n  yuqo ri saviyali 
ish ch ila r la ta b  q ilin ad i.

S ta tik  m u v o z a n a tla sh  jihozsiz  h am  bajarilish i m u m k in , bun ing  u ch u n  
yengil a y la n u v c h i stup itsaga  g 'ild ira k  o ’ m a tilad i. G 'i ld ira k n in g  eng  o g 'i r  
qismi d o im o  p as tk i h o la tda  b o 'la d i. Q aram a-q arsh i tom onga o 'rn a tila d ig an  
yukchaia r b u  h o la t  tugaguncha alm ash tirib  turilad i. B u usul yuk avtom obillari 
va  av to b u slam in g  g* ildiraklarini m uvozana tlash  u c h u n  tavsiya qilinadi.

G 'i ld ira k la m i m uvozanatlash  yangi sh ina o 'm a tilg a n d a  va h a r 2 -T X K  da
bajarilishi zarur. H arakat
lan u v ch i va q o 'z g 'a lm a s  
j i h o z la r  i s h la s h la r in in g  
o 'z ig a  xoslig in i n a z a rd a  
tu tgan  holda, katta taksa- 
m o to r  sa roy la rin ing  sh i-  
nom ontaj ustaxonalarida va
2 -T X K  z o n a s id a  q o 'z 
g 'a lm as , 1-TX K  da statik 
m uvozanatlovchi harakat- 
lanuvchan jihozlam i tavsiya 
q ilish  m um kin .

S hinaiarni tam g 'a lash . 
H a r  b i r  s h i n a n in g  
farqlanuvchi belgisi zavod 
r a q a m i  h i s o b la n a d i .  
S hun ing  asosida A T K  da 
hisob olib  borilad i, lekin  
ishlash ja rayon ida  raq am

im pulsning 
o'tish vaqti

boshqafuv bloki
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107-rasm . Harakatlanuvchi 
muvozanatlash jihozin ing ishlash shakli



anglab  b o 'Imas darajaga kelib  qolishi m um kin . Q ay ta  tik langan  shinalarda esa 
raqam  um u m an  b o 'lm aslig i m um kin . S huning  u c h u n , A T K  larda shinalar 
tam g 'a lan ad i, ularga garaj raqam lari kuydirib bosilad i. B u n ing  uchun  maxsus 
asboblardan foydalaniladi: kuchlanishni 6 V  gacha pasay tiruvch i transform ator, 
34x20 katialikdagi n ix rom  sim dan  tayyorlangan ra q a m la r  u c h u n  kolodka va 
ushlagich. K uchlanishni u lash  natijasida raqam  qiziydi v a  u  g 'ild irakn ing  yon 
to m o n ig a  bosiladi. K uydirish  chuquriigi I m m  d a n  oshm aslig i zarur. B uning 
u ch u n  6224 va S H -3 0 9  m odellardag i ta m g 'a la sh  a sbob la ri ishlab chiqariladi.

R am era va shinalam i ta 'm irlash . A gar kam eralar ncft m ahsulotlari bilan 
sh ik a s tla n m a g a n , d e v o rla r i q o tib  q o lm a g a n , sh ik a s tla n g a n  y e rla rin in g  
o 'lch am la ri yam ash jihozlarin ing im koniyatini q o n d irsa , y a ‘ ii shikastlanish 
uzunligi 150 m m  gacha b o 'ls a , u la r ta 'm irla n a d i. T a 'm ir la s h  joyi charxlar 
yordam ida dag 'allashtirilad i va changdan  tozalanadi. K ich ik  shikastlangan (30 
m m  gacha) joylar xom  rezina yordam ida yam aladi. Y am ash  vaqtida xom  rezina 
va shikastlangan joyga 1:8 tarkibdagi yelim  (bir q ism  x o m  rezina va sakkiz qism  
toza  benzin ) bilan ishlov beriladi. Bu shart b u tilk au ch u k d an  tayyorlangan 
kam cralaiga tcgishli, chunki havoda kain  d iïïuziyalanib singish xususiyaliga cga. 
U lar oddiy  yamash m ateriallariga ishlatilganda yam ash  qiyinlashadi.

Y elim  to ' liq qu rigandan  s o 'n g  (parsim on q a tlam  hosil bo 'lm aslig i uchun ) 
shikastlangan joyga, xom  rezinadan  tayyorlangan y a m o q  q o 'y ilad i va yam ash 
apparatiga 15-20 d aq iq a  o 'm a tila d i. Y am ash h aro ra ti 143°C. X uddi shu usul 
bilan sh inalam ing  yon yuzasidagi to 'l iq  tesh ilm agan  jo y la r ta ’m irlanadi.

Y o 'l  sh a ro itid a  k am era la rn i ta 'm ir la s h d a  a k k u m u ly a to r  ba ta reyasida  
ishlovchi elektr yam agich lardan  foydalaniladi. O xirgi vaq tlarda  isitish ta lab  
qilinm aydigan o 'z i  yam ash  m ateriallaridan  fo y d a lan ilm oqda . T a 'm irlan g an  
kam eralarn ing  zichligi suvli s ig 'im d a  tekshiriladi. K am era la rn i yam ash u chun  
h o z ir d a  6 1 3 4 , 6 1 4 0 , S H - 1 0 9 ,  S H - 1 1 2 ,  S H - 1 1 3  m o d e ld a g i  e le k t r  
yam agich lar ishlab chiqariladi.

T e sh ilg a n  k a m e ra s iz  s h in a la rn i  d is k d a n  y e c h m a s d a n  (b o r tla rd a g i 
jipslash tiruvch i qa tlam ga shikast yetkazm aslik  m aq sad id a ) tu rib  ta 'm iiian ad i. 
A gar teshik  3 m m  dan  kichik b o 'ls a ,  u  m axsus y e lim  pasta  bilan shp rits  
y o rd a m id a  to 'ld ir i la d i .  3 d a n  10 m m  g a c h a  b o 'l g a n  te sh ik la r  tiq in la r  
y o rdam ida ta 'm irlan ad i (1 0 8 -rasm , b ,d ). U larga yelim  surtiladi va m axsus 
s te ijen lar yordam ida teshikka kiritiladi. T esh ikdan  c h iq ib  qolgan qism  p ro tek to r 
yuzasidan  2 -3  m m  baland likda  kesib ta sh lan ad i. 10-15 d a q iq a d a n  s o 'n g  
sh inan i dam lash  m um kin .

K a m e ra s iz  s h in a la rn in g  s ifa ts iz  y a m a l is h ig a  s a b a b , u la rn i  is h la b  
ch iqarad igan  zavod to m o n id an  ichk i qatlam iga m ax su s  upa  sepilganligidir. 
B unda uchun  teshik  d u m alo q  egov bilan to za lan ad i yoki b ir necha  tom ch i 
benzin  bilan h o 'llan ad i. 10 m m  dan  ka tta  tesh ik  va yo riq lari b o 'lg a n  sh inalar



diskdan yechib olib ta'm irlanadi. Maxsus moslama yordamida shinaning 
ichki qismidan teshikka xom rezinadan tayyorlangan qo' ziqorincha kiritiladi 
(108-rasm, a ,c), keyin esa yamaladi. Xuddi shu usul bilan kamerali shinalar 
ham ta'm irlanadi.

Yuk avtomobillari shinalarining 20-25% i yengil mahalliy shikastlanadi 
(teshiklar, qirqilishlar, yoriqlar va h.k.). Ular o 'z  vaqtida ta'mirianmasa, 5- 
6 ming km dan so‘ ng katlalashib keladi, jiatijada shinani hisobdan chiqarishga 
to 'g 'r i  keladi. ATK sharoitida mahalliy shikastlangan joylami o 'z  vaqtida 
ta'm irlash shinalam ing ekspluatatsiya davrini uzaytiradi.

S hinani sifatli yam ashn i ta 'm in la sh  u ch u n  u n i tozalash va quritish  zarur. 
K arkas nam ligi 5%  d a n  oshm asligi kerak. Shikastlangan joy  k o 'p in ch a  nazorat 
y o 'l i  b ilan  a r.iq lan ad i, ch u n k i hozirg i vaq tda  u lira tovush li m oslam alar va 
pnevm odefek toskop lar m avjud b o 'lib , u lar ju d a  q im m at va m urakkab tuzilishga 
egadir.

S h ina lam ing  shikastlanganlik  darajasiga asosan ularga ishlov berish turli 
ko 'rin ishda  b o 'iish i m um kin  (109-rasm ). Bu ishlar SH -308 modelidagi shina 
ta ' m irlovchining asboblar y ig 'm asi yordam ida bajariladi.

Yelim c h o 'tk a  yoki sepgich yordamida surtiladi. Sepgich yordamida sepiladigan 
yelim tarkibi 1:10 b o 'iish i kerak. Shikastlangan joyni yamashda har xil usullardan 
foydalaniladi, u la r  ishJatiladigan material turiga bog’ liq bo 'lad i. H ar bir usul

o 'z in in g  texnologiyasiga ega. 
S h in a la rn i yam ash  m axsus 
jihozlar yordam ida bajariladi. 
U lar ichiga shina o ’ matiladi va 
sh inan ing  ichiga esa, un ing  
shakliga mos siqish moslamasi 
joylashtiriladi. Shikastlangan 
jo y n i  is it ish  b ir  yok i ikk i 
to m o n la m a  b o 'l ib ,  yam ash  
vaq ti 25-30 % ga qisqarishi 
m um kin. Hozirda bu ishlami 
bajarish uchun S H -116 va S H - 
117 rusum li elektryamagichlar 
ishlab chiqariladi.

P ro te k to r i  y c d ir i lg a n  
s h in a la r  y an g i p r o te k to r  
qoplash yo 'li bilan tiklanadi. Bu 
iqtisodiy foydali. Tiklash uchun 
k e tg a n  s a r f  y a n g i s h in a  
narx in ing  taxm inan  25% ini 
ta s h k il  q ila d i. T ik la n g a n  
s h in a la m in g  ish la sh  d av ri

e)

108‘rasm . Shina teshiklarini ta'mirlash 
uchun m oslama:

a-qo'zjqorincha; b-tiqin; c-qo'ziqorinchani 
nina quloqli bigiz yordamida o'rnatish; d- 
qo'zjqorinchani o'rnatish moslamasi; e-tiqinni 
o'rnatish sterjeni.



yangi shinalarga nisbatan 40-60% ni, agar oliy navli rezinalar ishlatilgan b o 'Isa  
100 % ni tashkil qilishi mumkin.

Diagonal shinalar ikkinchi marta, ba 'z i hollarda uch inchi m arta qaytatiklanishi 
mumkin. Radial shinalar esa, faqat bir m arta qay ta  tiklanadi.

Shinalar birinchi yoki ikkinchi sin f b o 'y ich a  tik lanadi. l-sinfga kord m atolari 
jarohatlanm agan va kam teshilgan ( 10 mm dan katta  b o ' Imagan beshtagacha teshik) 
shinalar kiradi. Bu shinalam i shaharlararo av tobuslardan tashqari, har qanday  
transport vositasiga o 'm a tish  mumkin. 2-sinfga karkasda va brekerda chegaraviy 
shikastlari mavjud b o 'lg an  shinalar kiradi. Bu sh ina lam i yengil avtom obillar, 
s h a h a r  a v to b u s la r i ,  tro le y b u s la r  va h a r  q a n d a y  s h a h a r la ra ro  t r a n s p o r t  
vositalarining oldingi ko 'prigiga o 'm a tish  ta 'q iq lan ad i.

Yengil avtom obillam ing diagonal tuzilishga ega b o 'lg an  4 qatlamli va radial 
tuzilishdagi shinalari qayta tiklashga faqat b irinchi s in f b o 'y icha  qabul qilinadi. 
Yuqoridagi shartlarga m os emas va ishlab chiqarilganligiga o 'n  yil b o 'lm agan  
shinalar ikkinchi sin f bo 'y icha  qayta tiklashga qabul qilinadi.

ATK DA SHINA XO'JALIGINI TASHKIL ETISH

ATK dagi shina xo'jaligi deb, shinalarga texnik xizm at ko'rsatish va tá 'm irla sh  
ishlari bajariluvchi ishlab chiqarish ustaxonalari yoki bo 'lim larin ing  m ajm ui 
tushuniladi. Bu tarkibda yamoqchilik ustaxonasi, sh inalam i almashtirish va dam lash  
posti, shina om bori ham da lrT X v a  2-TX zonalaridagi shinalarga xizmat k o 'rsatish 
ishjoylari bo 'lganustaxona  ifcavjud b o 'lad i. S h inalam ing  texnik ekspluatatsiyasiga, 
ulam i hisobga olishga va kerakli liisobot hujjatlarini olib borishga ishlab chiqarish 
texnik bo ' limida ishlovchi shina bo 'y icha  texnik javobgarhisoblanadi.

Shinalarni hisobga 'olish. H ar b ir yangi keltirilgan shina uchun «Sliina ishini 
hisobga olish varaqasi» tutiladi. Shina ishlash m uddati tugagach, u  h isobdan  
chiqarish sababi ham da ekspluatatsion m e 'y o rg a  nisbatan haqiqiy yurgan y o 'l i  
taqqoslanadi va yozib qo'yiladi. Shinalar m e 'y o riy  ishlash m uddati (m asofasi)- 
L’n zavodlartom onidan belgilanadi. M e'yoriy  ishlash m uddatidan tashqari kafolatli

109-rasm, Shikastlangan joyni kesish skek tli
a-ichkt koHUSsimoH; b-tashqi kowtSsimon; c-qarama-qarshi konussimon; 

I-protektof> 2'breker; 3-karkas.



ishlash davri ham  m avjud. M asalan, yengi! avtom obillam ing metall kord brekerli 
radial shinalari kafolatU ishlash davri 44 ming km  ni tashkil qiladi.

Qayta tiklangan sh inalam ing  m e'yoriy ishlash davri-L ’v noaniq bo 'lib , ATK 
ning o 'z i  belgilashi m um kin . Amaliyotda qayta tiklangan shinalam ing m e'yoriy 
ishlash davri yangisining 40% ini tashkil qiladi deb qabul qilinadi.

S h inalam ing  m e 'y o r iy  ishlash davri o ’tgan yoki o 'tm agan lig iga  qarab, 
haydovchi rag 'batlan tirilad i yoki unga chora ko 'riladi. Bu harakatlar m e'yoriy 
hujjatlar asosida aniqlangan,

Shinalam i eksp luatatsiya qilish ko 'reatkichlarining asosiysi, ularning ATK 
bo 'y icha  yil davom ida yurgan o 'rtach a  yo 'li ham da ulam ing birlam chi-Pnv va 
ikkilam chi-P^ qayta tiklashga topshirilgan ulushlari hisoblanadi.

Shinalami qayta tiklashga topshirish va qabul qilish jarayonida ulam ing aralashib 
ketishi, yangi va q. y ta  tiklangan shinalaming ekspluatatsiya davrini to ' liq baholashga 
im koniyat y o 'q .  S h u n in g  u c h u n  sh inalam ing  ish lash  davridan  foydalanish 
koeflfisiyenti - K ,r ishlab chiqilgan, u  avtotransport korxonasi bo 'y icha yangi va 
qayta tiklangan sh inalam ing  o 'r ta c h a  yurgan y o 'lin i -  Lum m e 'yo riy  yurish kerak 
bo 'ladigan yo 'Iiga - L ’m nisbati bilan aniqlanadi:

JS —  ^urn — is i is IS Пу. i 
^  » . r j. , К- p. n p. V ,

L  m n H.BL
Bu уеЫа: Нря va Kpv—yangi va qayta tiklangan avtomobillami me'yoriy ishlash 

davrini o'taganltgini ko'rsatuvchi koeffitsiyent; Kv~shinani qayta tiklash koeffisiyenti; 
n -qayta tiklanganlar ichidan safdan chiqarilgan shinalar soni; пл -yangilari 
ichidan qayta tiklashga yuborilgan shinalar soni.

K,k koeffisiyenti A T K  d a  har b ir shina necha m arotaba tiklanishini aniqlaydi.

K ,=  n- ^ ~
100-П  nv

nv / n«v ~  nisbat korxonalar qayta tiklangan shinalami o'z vaqtida olishini va 
ulami to liq ekspluatatsiyaga tushirilishini bildiradi.

Shunday  q ilib , K lr koeffisiyen ti sh inaning ish lash  davridan  foydalanish 
etaplarini protek tom ing  yedirilishiga, qayta tiklash uchun  saqianganligiga, qayta 
tiklangan shinalardan to 'l iq  foydatanishga nisbatan baholashga imkon beradi. Lum 
qiym at b o 'y ic h a  sh in a la rg a  ketgan xarajatni (s o 'm /1 0 0 0  km ) hisoblash va 
rejalashtirish m um kin.

Texnologik jarayonni tashkil qilish. Operatsiyalami to 'l iq  bajarish, ustaxonalar, 
ishchilar va ishchi postlarin ing  bir maromda ishlashi shinaning ishlash davriga 
salmoqli ta 's ir  ko 'rsatadi. Y uk va avtobus ATK larida MAYI tom onidan o'tkazilgan 
tahlil shuni ko 'rsatd ik i, KX va 1-T X dash inabo 'y ichaish lam ingsifa tsizbajarilish i 
natijasidauning ishlash davri 4% ga, 2 -T X d a (g 'ild irak lam io 'm a tish  burchaklarini 
va muvozanatlashni to 'l iq  bajarilmaganligi) 11% ga, shinani ajratish va yig'ish



ustaxonasida (shinalam i tartibli ajratm aslik, disklam ing holatini nazorat qüm aslik) 
7% ga kam ayadi. Bu y o 'q o tish la r m u h an d is -tex n ik  xizm atin ing o 'z  ishiga 
mas'uliyatsizlik bilan qarashi ham da ishlab chiqarish tcxnologiyasi va usullarini 
tashkil qilish takomillashtirilmaganligi oqibalida sodir bo 'ladi.

K o 'p  hollarda ham m abop postlardan tashkil topgan 2-TX zonasida shinalarga 
xizmat ko 'rsatish  va o 'm a tish  burchaklarini sozlash ishlari to 'l iq h a jm d a  bajarilishi 
juda qiyin. Buning uchun maxsus tdiagnozlash posti zarur.

Shinalam i ajratish va yig‘ ish ustaxonasida ish kuniningbirinchi yarm ida kunlik  
ish hajmining 65*80% i bajariladi. A vtom obillar navbatda turib qoladi. Ishch ilar 
ishlami tez bajarishga harakat qiladilar ham da to 'l iq  m ehnat hajmini bajarm aydilar, 
natijada bu sifatga ta 's ir  ko'rsatadi. Ish kunining ikkinchi yarmida esa, ishchilar 
to 'liq  m ehnat hajmi bilan ta ’minlanm aydilar. Yedirilgan shinalam i shina ajratish 
va yig 'ish ustaxonasida almashtirish jarayoni bir necha bosqichdan tarkib topad i 
(110-rasm ). 2- va 3*bosqichlaming l -  va 4-bosqichlardan farqi, bu bosqichlarda 
avtomobil ishtirok etmaydi. Bu ishlar avtomobil xizm at ko' rsatishga kelgunga q ad a r 
bajarilishi mum kin.

Ishning b unday  usulda tashkil q ilin ish i « sh inalam i o ld indan  ag regatlarga  
ajra tish  usuli»  d eg an  n o m n i o ig an . B u n in g  m a z m u n i sh u n d a n  ib o ra tk i , 
sh inalar o ld in d an  zahiradagi d isk larga o 'm a t i l ib  q o 'y ilad i. H ay d o v ch im n g  
vazifasi yedirilgan g 'ild irak n i topsh irish  va kerakli hujiatlam i to 'ld ir is h d a n  
iborat. A v tom obiln ing  turishi ikki, u ch  b a ro b a r  qisqaradi.

110-rasm. Shinalami almashtirish jarayonlning bosqichlari va davri:
A-ishlami belgilangan ketma-ketlikda bajarishdagi avtomobilning turish vaqti; 

B+C-shinani oldindan agregailarga ajratib ishlami bajarishga ketgan vaqt

1 -B O S Q IC H 2 -B O S Q IC H

)

3 -B O S Q IC H

l )

4 -B O S Q IC H
A vtom obildan
g 'ild irakn i
ycchish,
tekshirish:
• g 'ild irakn i 
ycchish;
- ustaxonaga 
eltish;
- sh inani ajratish, 
saralash;
- hujjatlam i 
rasm iylashtirish.

Yangi shinalam i 
olish:
- yechilgan 
shinalam i 
om borga eltish;
- juhhatlam i 
riismiylashtirish;
- yangi
sh inalam i olish;
- ustaxonaga 
eltish.

S h inan i
o ’m atish :

- diskka 
sh inan i 
o 'm a t is h ;
• dam lash ;
- m u hrlash .

G 'i ld ir a k n i
avtom obilga
o 'm a tish :
- g ' ild irakni 
eltish;
- av tom ob ilga  
o 'm a tis h .

1 ,0 -1 ,5  soa t 1 ,0 -2 ,0  so a t 1 ,0 -1 ,5  soat 0,5 soat
A

, B C \



l l .B O 'L IM .
M O D D I Y  T K X N IK A  T A 'M IN O T I VA 

R E S U R S I A R N I T F J A S H

MODDIY TEXNIKA TA'MINOTINING  
AYTOMOBIL TRANSPORTIDAGI 

ASOSIY VAZEFALARI

A vtotransport vo&italari do im o  ko'payishi va ulardan k o 'p ro q  foydalanilish 
natijasida ekspluatatsiya xarajatlari oshib bormoqda. Bu harajatlam ing b o r-y o 'g 'i 
12-15% i texnik xizm at va la ' m irlash uchun sarflanadi. Shu bilan birga, yuk tashish 
tannanti boshqa m ahsulotlar (yon ilg 'i va moy m ahsulotlari, shinalar, ish haqi va 
h. k.) uchun ketadigan xarajatlaming qiymatiga, TXK va T  sifatiga liamda muhandis- 
texnik xizm aü (M TX ) n ing sam arali ishlashiga uzviy bog 'liqdir.

A v to transport sohasida  yaq in  yillarda bajariladigan eng asosiy vazifalar 
quyidagilardan iborat:

- aviotransport korxonalarini qaytadan tiklash va zam onaviy u&kunalar bilan 
jihozlash;

-  yonilg’i va boshqa ekspluatatsiya materiallarini tejab sarflash;
- korxonalarda yangicha boshqarish usullarini tatbiq qiüsh;
- a trof-m uhit m uhofazasini la 'm in lovch i usuilami qo'Uash.
Y uqorida k o 'rsa tilgan  vazifa lam ing  asosiylaridan biri y o n ilg 'i va boshqa 

ekspluatatsiya materiallarini tejab sarflash hisoblanadi. Avtotransport korxonalaridagi 
m oddiy-texnika ta 'm in o ti (M T T ) xizm ati avtotransport vositalarini ekspluatatsiya 
m ateriallari (yonilg’i, m oy, rezina), ehtiyot qismlar, agregatlar bilan ta 'm in lab , 
u lam ing  beto 'x tov  ishlashi u chun  zam in yaratadi

A TK  larda M T T  ning asosiy vazifalari quyidagilardan iboratd ir
1) K orxonani harakatdagi ta ik ib  bilan ta 'm in lash ;
2) Korxonalardagi avtom obillam ing beto 'x tov  ishlashi uchun ularni kerak 

b o ’lgan barcha m ateriallar b ilan  o 'z  vaqtida ta 'm inlash;
3) Ehtiyot qism lar va m ateriallar saqlashni tashkil qilish;
4) Omborlardagi ehtiyot q ism lar va materiallaming nylanishini ko ’payiirish;



5) Avtomobillarga texnik xizm at k o ' rsatishda va ta ' niiniash ishlarini bajarishda 
ehtiyot qism lam i va materiallarni tejab-tcrgab ishlatishni ta 'm in lash .

A TK  larda M TT samaradorligini oshirish resurslami sarflashning zamonaviy 
m e'yorlaridan  foydalanishga uzviy bog 'liqd ir. Shu bilan birga, eh tiyot qism lar va 
m ateriallam i o 'z  vaqtida olib kelish, ulam i yaxshi saqlash va t o 'g 'r i  taqsim lash 
katta ahamiyatga ega. T a ’m inot rejalari kelgusi yildagi yuk va yo 'lo v ch ila r tashish 
rejalarini, ekspluatatsiya qiiish sharoitlarini hisobga oigan holda ishlab chiqilgandagina 
tejam korlikni ta 'm in lay  oladi.

AVTOMOBIL TRANSPORTIDA ISHLATILADIGAN
MAHSULOT VA MATERIALLAR

H arakatdagi tarkib. Hozirgi vaqtda M D H  davlatlarida 250 dan  ortiq  turdagi 
avtom obil transporti vositalari («Z IL » , «G A Z», «M AZ», «K rA Z », «U ral*, 
«BelAZ», «LAZ», «PAZ», «U A Z», «RAF», «VAZ», «M oskvich», «ZAZ» va 
x.k.), shu jum ladan , O 'zbek istonda «U zD aew ooA vto* («N eksiya» , «Tiko», 
«D am as», «M atiz», «Lasetti» yengil avtom obillari) va S am arq an d  shahrida 
O 'zb ek isto n -T u rk iy a  q o 'sh m a  korxonasi «Sam kochavto» zav o d id an  kichik 
tu rk u m d ag i av tobuslar (M .23 , M .24 , M .2 9 ,M .50) va ix tiso s la sh g an  yuk 
avtomobillari (35.9, 65.9, 85.12 va boshqalar) ishlab chiqarilm oqda va ulardan 
foydalanilmoqda. Bulardan tashqari, turli xorijiy o 'lkalardan  ketirilgan ( o ' ta  o g 'ir  
yuk k o 'ta m v c h i (75-200 t) «K aterp p ille r 754», «Yuklid 200» va  o g 'i r  yuk 
ko 'ta ru v ch i (8-39 t) «D aew oo» avtom obillari ham da o 'r t a  va katta  sig 'im li 
«M ersedes-B ens 0405» va « D a e w o o  V S-106» av tobuslari) av to m o b illa rn i 
ekspluatatsiyasi keng yo ’lga qo 'y ilgan .

E htiyot qismlar. Avtomobil transporti tom onidan  ishlatiladigan buyum  va 
mahsulotlaming 70 % i ehtiyot q ism lam i tashkil qiladi. Xalq xo ' jaligida ishlatiladigan 
yuk va yengil avtomobillarda ishlatiladigan ehtiyot qism lar nom enklaturasi 15 
m ingdan ortiqni, shaxsiy yengil avtom obillarda esa 10 m ingdan o rtiqn i tashkil 
etadi. Ehtiyot qismlar mexanik detai va birikm alar, yonilg' i apparati detallari va 
birikmalari, elektr asboblari va birikm alari, podshipniklar, oyna, rezina, asbest 
mahsulotlari, tiqinlar, plastm assalar, kanon lar va qog 'ozlam i tashkil qiladi.

Avtomobil shinalarí va ak k u m u ly a to rla r. Bu turdagi tex n ik  m ah su lo tla r 
avtom obil ehtiyot qism lar nom enklaturasiga kirm aydi, shun ing  u c h u n  ularni 
taqsimlash va hisobga olish alohida bajariladi. M D H  va horijda yuzdan ortiq  turdagi 
sh in a la r h am d a  u la r uchun  k a m e ra la r  ish lab  ch iq a rilad i. A v to m o b illa rd a  
ishlatiladigan akkumulyatorlarning behisob turlari mavjud.

Yonilg'i-moy mahsulotlari. Z am onaviy avtom obillarda ishlatiladigan yonilg ' i- 
m oy m ahsulotlam ing 60 dan o rtiq  tu ri mavjud, shu jum ladan  b ir  n ech a  turdagi 
benzin (A-66, A-72, A-76, A I-93, A I-95  va A I-98), uch turdagi dizel yonilg 'isi 
(L, Z , A ), ikki turdagi gazsimon y o n ilg 'i (S N G , S PG ), o 'n d a n  ortiq  turdagi



m o to r m oylari (M -8B , M -8V ,, M -1 2 G ,, M -67/lO G , va h .k .), o 'n d a n  ortiq 
turdagi transmissiyamoylari (T A D -171, T ap -l5 V , T S p -l4 g ip , vah .k .), o 'n d u n  
o r t iq  tu rd a g i surkov  m o y la ri (S - s o lid o l,  J -so lid o l, 1-13 su rkov  m oyi, 
K o n s ta l in - l ,  L itol-24, F io l-I va h. k .) bor.

T exn ik  suyuqliklar. U lar tu rlarin ing  soni 20 ga yaqin b o 'lib , qo 'ilanilishi 
b o 'y ic h a  quyidagilarga bo 'linad i: sovutish suyuqliklari (40 va 65 markali antifriz, 
A -40 va A -65 markali tosollar); to rm oz  suyuqliklari (BSK, G T J-22M , Neva, 
T O M , D O T -3 , DOT-4 va h.k.); suyuqlik yuritmali ko 'ta ig ich lar tizimi uchun 
(1-22A , I-30A , 1-12A, A U , A M G -1 0 , MVP); am ortizatorlar uchun  (AJ-16, 
A J-I2 T , M G P-10); ishga tushiruvchi (X olod-D 40, N IIA T T J-2 5 . Arktika).

L ak-bo 'yoq m ateriallari. A vtom obillar tashqi ko 'rinish sifatini ushlab turish 
va yuzalarini zanglashdan him oya qilish uchun ishlatiladigan lak-bo 'yoq  materiallari 
(lak, b o 'y o q , gruntovka, shpatlevka, eritgichlar)ning 100 dan ortiq turi mavjud.

Texnologik jibodar. H arakatdagi ta rtibgaT X K vaT  daqo 'llan iladigan tozalash- 
yuvish, k o ’tarish-tashish, m oylash-to 'Id irish , diagnozlash, ta 'm irlash  va boshqa 
jihoz la r ham da maxsus asboblam ing turlari 200 dan ortiqdir.

Turli m ateriallar. ATK xo 'ja lik  ehtiyojlarini qondirish uchun ishlatiladigan 
m ateriallarning turlari juda k o 'p . U lar quyidagilardan iborat: metallar (olliqirrali 
va dum aloq  metallar, tunuka, shveller, dvutavrva po 'la t burchaklar); kesuvchi va 
o 'lc h o v c h i  asboblar (teshg ich , p la sh k a , m etchik, egov, tem ir arra . qaychi, 
freza, shtangensirkul, m ikrom etr, ch izg 'ich , indikator va h.k.); elektrotexnik 
m a te r ia lla r  (e lek tr sim lari, e le k tr  dvigatellari, tran sfo n n a to rla r, taqsiin lash  
shitlari, turli xildagi yoritgichlar va h.k.); kimyoviy mahsulotlar (um um m aqsadlar 
u ch u n  ishlatiladigan eritgichlar va bo 'y o q la r, sulfat ra  xlorid kislotasi, yeliirt, 
olifa, texnik sham pun, yaltiratish pastasi va h.k.); ta 'm irlash-qurilish materiallari 
(taxta, faner, sem ent, alebastr, g 'is h t va h.k.); ishchilar uchun mahsus kiyimlar.

S h u n d ay  qilib, avtom obil tran sp o rtin in g  be to 'x tov  ishlashini ta 'm in la sh  
u c h u n  b ir  n echa  m ing nom dagi m ahsu lo tla r va m ateriallar zarur. A TK  ni 
ta 'm in lo v c h i M TT hodim lari ularga keraklr miqdorda va old indan buyurtm a 
berishlari, kerakli vaqtda olishlari, t o 'g 'r i  taqsimlashtari va sifatli asrashtari zamr.

E H T fY O T  Q I S M  V A  M A T E R IA L L A R  S A R F IG A  T A  S I R  
E T U V C H 1  O M IL L A R

E htiyot qismga bo 'lgan  talabni aniqlovchi om illar yig'indisi to 'r t  guruhga 
b o 'lin ad i: konstruktiv, ekspluatatsion, tcxnologik va tashkiliy (1 1 U iasm ).

K onstruk tiv  om illarga tuz ilish n in g  ishonchlilik darajasi, m urakkabügi va 
uniflkatsiyasi kiradi. Avtomobil ishonchliligining pasayishi ehtiyot qismlarga bo 'lgan 
talabni oshradi. U ndan tashqari, ehtiyot qismlaming sarfiga avtom obilning ishga 
tushgandan  beri yurgan yo 'li ham  salm oqli ta 's ir  ko'rsatadi. 10-jadvaldan ko 'rin ib  
turibdiki, avtomobil 250-300 m ing km  yurgandan so'nggi ehtiyot qismga ketgan



sarf undan foydalanishning boshlanish davriga nisbatan b ir n ccha  o 'n  barobar 
ortiq. Avlomobilning ishlaybilish qobiüyatini saqlab turish u ch u n  uning yurgan 
yo 'li ko'payishi bilan chtiyot qism nomenklaturasi ham  k o 'p ay ib  boradi. Uchinchi 
yil ekspluatatsiya qilinishda uning soni birinchi yildagiga qaraganda 2-3 barobar 
ortiq bo 'lad i, chunki avtom obilning eskirishi bilan ishdan chiquvchi detallaming 
soni oshadi (10, 11-jadvallar). Avtokorxonadagi avtom obillardan foydalanish har 
xil davrda boshlanganligi (har xil «yoshda» ekanligi, eksplutasiya boshlangandan 
beri turli mîqdorda y o 'l bosib o 'tganlig i) va ulam ing turii rusum da ekanligi ATK 
larda M TT ni qiyinlashtiradi. A vtom obil sanoatining rivojlanishi avtomobillar 
texnik-iqtisodiy ko 'rsa tk ich la rin in g  yaxshilanayotganligini k o 'rsa tad i. Bunga 
tuzilishning m urakkablashisht, konstruktiv e lem en tlam ing  k o ’payishi hisobiga 
erishiladi, bu ham  o 'z  navbatida M T T  ni qiyinlashtiradi.

K o n stru k tiv  e le m e n tla r  n o m e k la tu ra s in i q is q a r t i r i s h n in g  cng  asosiy  
yo'nalishlaridan biri, u lam i unifikatsiyalashdir. Bu omil h o z ird a to 'l iq  ¡shlatilmaydi 
va zavodlararo unifikasiyalash darajasi 20% dan ortiq em as.

Ehtiyot qism lar sarfiga foydalanish intensivligi, h aydovch in ing  m ahorati, 
transport va y o 'l (I2-jadvat) ham da tabiiy iqlim sharoitlari kabi ekspluatatsiya 
qilish om iüari ta ‘sir k o 'rsa tad i (13-jadvaJ). Ehtiyot q ism n ing  sarfiga salmoqli 
ta 's ir  ko'rsatuvchi texnologik om illar - avtomobillaiga T X K  va JT  sifati, ehtiyot 
qism va Ishlatiladigan ekspluatatsion materiallam ing sifati h am d a  tashkiliy omillar 
-  harakatdagi tarkibning ko 'pay ish i va safdan chiqarish, un ing  tuzilishi va ATK 
d a  mujassamlashganligi shular jum lasidandir.

Jll-rasm . Avtomobil ehtiyot qlsmlari sarfiga ta'sir etuvchi omillar



Y uqorida qayd qilingartlardan ko" rinib turibdiki, ATK da harakatdagi tarkibning 
yui^an y o 'lla ri, ekspluatatsiya sharoiti, iq lim  sharoiti, haydovchilaming m ahorati 
turlichadir. S huning  uchun , M TT ni tashkil qilishda ehtiyot qismlarga bo 'lgan  
talab va un ing  sarfini aniqlash yuqorida k o ‘ rsatilgan omillar hisobga olinishi zarur. 
A m m o A T K  sharoitida bu ishni am alga oshirish juda murakkab.

Y uqoridagilardan kelib chiqqan holda, amaliyotda ehtiyot qismga b o 'lg an  talab 
m e'yoriarin i aniqlash detallar ishonchliiigining o 'ita c h a  qiymati bo 'y icha bajariladi. 
Hisoblash ishlari aiiiqligini oshirish m aqsadida «Avtomobil transport! harakatdagi 
tarkibiga texnik xizm at ko 'rsatish  va ta 'm irlash  to 'g 'risidag i nizom *da ehtiyot 
qism lar sarfi uchun  ishlash sharoiti (K t), harakatdagi tarkib tun  va uning ishini 
ta sh k il q il is h  (K 2) , tab iiy  iq lim  s h a ro it in i  h isobga o lu v ch i t o 'g 'r i l a s h  
koeffitsiyentlari nazarda tutilgan.

10-jadval. Ehtiyot qismlarga sarflangan xarajatlarning bosib o'tilgan 
yo'lga bog'liqligi, %
A v to m o b il Ish q a  tu s h q a n d a n  ber! yu rq an  y o 'li, m in q  km

5 0 1 0 0 1 5 0 2 0 0 2 5 0 3 0 0
Z1L— 130 1 4 12,5 33 60 100
G A Z -  53A 0,7 3 9 28 • 53 90
K am A Z - 5 3 2 0 2 7 26 65 115 190
L ÎA Z - 677M 3,5 15 38 92 172 290

1 1 - ja d v a l .  T a 'm irla sh  uchun sarflan gan  e h tiy o t q ism la r
nomenklaturasining bosib o'tilgan yo'lga bog'liqligi, dona

A v to m o b il Ish q a  tu sh q a n d a n  beri yu rq an  y o 'li, m in q  km
50 100 150 200 250 300

G A Z - 2 4 45 70 92 120 148 176
Ikarus —260 60 125 175 200 230 265

12-jadval. H ar x il  yo'l sharoitida «ZIL-Î30» avtomobillari uchun 
ehtiyot qismlarga ketgan harajatlar, % _________

Y o ' l  s b a r o i t i  
t o i f a s i

I s h q a  t u s h q a n d a n  b e r l  y u r q a n  y o ' l i ,  m i n q  k m
50 100 150 200 250 300

! 1 4 12.5 33 60 100
IY 1,5 5 15 38 70 125
Y 5 12 31 73 135 225

13~jadval, H ar x il tabiiy iqlim  sharoitida «Z /L -130* avtomobillari 
uchun ehtiyot qismlarga ketgan harajatlar, %
Y o'l sh a ro iti 

to ifa s i
Ish q a  tu sh q an d an  beri yurqan yo'li, m inq  km

50 100 150 200 250 300
M e'yoriy 1 4 12,5 33 60 100

Sovuq 4,5 9,5 25 59 102 160



EHTIYOT QISMLARNI SAQLASH VA 
ZAHIRALARNI BOSHQARISH

AGREGAT, BIRIKMA VA DETALLARNI H \R  XIL 
DARAJADAGI OMBORLARDA SAQLASHDA ULARNING 

NOMENKLATURASI VA H A JM IN I ANIQLASH

Bizga m a ' lumki, ehtiyot qismiar sifatida ishlab chiqarilayotgan hamm a detallam i 
ATK sharoitida saqlash maqsadga muvofiq em as. Bu zahiralam ing haddan tashqari 
oshib ketishiga, om borlar maydonini o 'sish iga va eng asosiysi ulardan sam arasiz 
foydalanishga olib keladi, chunki ulam ing k o p c h ilig i «o'iik» yuk sifatida yotadi. 
Boshqa tom ondan  qaraganda detallam ing ishdan chiq ishi ehtimoliy b o 'lib , A TK  
da ehtiyot qism tarzida ishlab chiqarilayotgan h a r  qanday  detal kerak bo ' lib qolishi 
m umkin. O 'zü n izd a  va chet elda M TT ni tashkil qilish jarayonlarini o 'rg an ish la r 
bu  masala ishlab chiqarish texnik yo' naiishdagi m ahsulo tiar uchun harakatlanuvchi 
om borlar usuüni qo 'Ilash  yo 'li bilan yechilishi m um kin lig in i ko 'rsa td i, y a 'n i  
zahiralarnom enklaturasi va hajmi turii darajada vapog 'onadam arkazlashgan  holda 
saqlanadi. A TK  dagi om borlarda faqat «tez-tez kerak  bo 'luvchi»  detallar zahirasi 
k am  m iq d o rd a  s a q la n a d i.  K ey in g i b o s q ic h d a g i  o m b o r la rd a  k o 'p r o q  
nom enklaturadagi va hajmdagi detallar saqlanadi va h.k. N ihoyat, oxirida h am m a  
nomeklatura va har bir detal bo 'y icha zahiraning asosiy qismi markaziy om borda, 
masalan, shu avtom obilni ishlab chiqaruvchi zavodda saqlanadi.

H ar b ir om borda saqlanadigan ehtiyot q ism iar nom cnklaturasi va hajm in i 
aniqlash usuli va ulam ing zahirasini ushlab turish «zahiralam i boshqarish» deyiladi. 
H ar xi] darajadagi om borlarda ehtiyot qism lam i boshqarish jarayoni turii usullar 
b ila n  a m a lg a  o s h i r i la d i .  H a r  b ir  a v to m o b i l  u c h u n  e h tiy o t q i s m ia r  
nomcnklaturasini, u largabo 'lgan  ta labdara jasigaqarabguruh largabo 'lish  (A, B va 
C ) usuli keng tarqalgan.

B irinchi g u ru h  (eng  k o 'p  ta lab  q ilin u v c h i)  e h tiy o t q ism lari (1 0 0 -1 5 0  
nom dagi) um um iy  nom enklaturan ing  10% ini o*z ichiga oladi. U lar b ilan  
iste 'm olchi buyunm asining 85% i qanoatlantiriladi ham da ular nom eklaturaning 
70% qiymatini tashkil etadi. Bu detallar k o 'p  ishdan  chiqadi va ATK da ka tta  
hajmdagi nosozliklar ulam i almashtirish bilan b a rta ra f etiladi.

Ikk inch i g u ru h  ( o 'r ta c h a  ta lab  q il in u v c h i)  e h tiy o t q ism lari u m u m iy



nom enklaturaning 10% ini o ’z  ichiga oladi. U la rbilan iste 'm olch i buyurtmasining 
5% i qanoatlantiriladi ham da  ular nomeklaturaning 20 % qiym atini tashkil etadi.

U chinchi guruh (kam  talab qilinuvchi) ehtiyot qismlari (600-700 nomdagi) 
um um iy nom enk la tu ran ing  75% ini o 'z  ichiga oladi. U lar bilan iste 'm olch i 
buyurtm asin ing  5% i q an o a tlan tirilad i ham da u la r nom enk la tu ran ing  10% 
qiymatini tashkil etadi. N om enklatura bo ' yicha kam aham iyatgaegabo 'lgan, am m o 
sarflash va qiym ati b o ' yicha katta ahamiyatga ega b o ' Igan detallar va materiallar (A 
guruh)ni ham da B va C  guruhga mansub detallami aniqlash grafik yordamida amalga 
oshriladi (112-rasm ). K o 'rsatilganidek, detallam ing guruhlar bo 'y icha  taqsimoti 
ehtiyot qism lar bilan ta 'm in la sh  tizim ini tashkil etadi.

ATK da asosan A  guruhdagi detallar saqlanib, u la r ishdan chiqishlam ing 
katta qismini te z d i b arta ra f qilishga yordam  beradi. B guruhga mansub, kam talab 
qilinuvchi detallar yuqori pog 'onadagi om borlarda saqlanadi. C  guruhga mansub 
detallam i esa, A T K da saqlashning hojati y o 'q , ulam i faqat yuqori pog 'onadagi 
om borlarda saqlash m aqsadga muvofiqdir.

Zahiralam ing hajm ini va buyurtm a berish vaqtlarini aniqlashda har xil usutlar 
q o 'llan ilad i -  oddiy  ta lab  jadvallaridan  tortib , E H M  yordam ida m urakkab 
iqtisodiy-m atem atik hisoblargacha.

Iqtisodiy-m atem atik usu llar b tr dctalni keltirish va saqlash uchun eng kam 
hxarajat talab qiladigan, un ing  hajmi va buyurtm a davrini aniqlashga asoslangan.

B uyurtm a hajm i va davrini 
a n iq la s h d a  a so s iy
ko ' rsatkichlar sifatida qiymat 
k o ' r in is h id a g i d e ta lla rg a  
b o 'I g a n  ta la b  - V , 
buyurtm ani xatlash vaolishga 
sarílangan vaqt - S, zahirani 
u s h la b  tu r is h  u c h u n  
sarflangan  vaqt - C  qabul 
q i l in a d i .  Z a h ira n in g  
a n d o z a v iy  h a jm i - Q 
q u y id a g i  ifo d a  o rq a l i  
aniq lanadi:

Q  = -J2VS 1C
M T T  n i ta sh k il q ilish  

saboqlari shuni ko 'rsatd ik i, 
A T K la rn i e h tiy o t q ism la r 
b ila n  t a 'm in l a s h  a so s id a  
u lam i taqsim lash emas, balki 
boshqarish yotadi.

N o m e n k la tu ra ,  %

112-rasm . D e ta i va m ateriallarning  
nomenklatura va qiym ati bo'yicha bir-biriga 
bog'tiqlik grafigi.



ATK DA OM BOR XO JALIGINI TASHKIL QILISH VA 
ZAHIRALARNI B O SH Q A R ISH

A TK  lardagi ishlab chiqarish zahiralarining hajm i narxi jihatidan  quyidagi 
asosiy qismlarga bo 'linad i. Ehtiyot qism lar va m ateriallar ishlash qobiliyati va 
chidamligiga qarab ham  quyidagi guruhiarga b o 'lin ad i:

1. Ishlash qobiliyati avtomobilnikiga teng  qismlar.
2. H arakat havfsizligini ta 'm inlovchi qismlar.
3. Ishlay bilish qobiliyati kam va ish jarayon ida  almashtirish hisobga o lingan 

qismlar.
4. Oldingi 3 guruh qismlami almashtirish jarayon ida  yangilanishi zarur b o ' lgan 

yordam chi qism lar.
K o 'rin ib  turibdiki, biz rejalashtirishda asosiy diqqatim izni keyingi 3 g u ruh  

qismlarga qaratishim iz kerak.
A T K  o m b o r la r id a  saq lanadigan e h tiy o t q ism la r  va m a te ria lla r  tu r la r i  

4000ga yetad i. B u q ism lar va m a te ria lla r o m b o rla rg a  b iro n -b ir  q o n u n iy a t 
b ilan  jo y lash tirilm asa , u lam i topib o lish  ju d a  k o 'p  vaq tn i o lad i. S h u n in g  
u c h u n  saq lan ad ig an  eh tiyo t q ism lar v a  m a te r ia lla r  m a 'lu m  q o n u n iy a tg a  
asosan b o 'l in a d i v a  peshtaxtalarga joy lash tirilad i. E h tiyo t q ism lar 10 ta  asosiy  
guruhga (m e ta lla r, asboblar va m oslam alar, e lek tro texn ik  m ateriallar, b o 'y o q -  
lak  m a te r ia lla r i, x im ik a tla r , ta 'm ir la s h - q u r i l i s h  m a te ria lla ri, y o rd a m c h i 
m a te r i a l l a r ,  m a x s u s  k iy im la r , s t a n o k la r  v a  u la r n in g  q is m la r i ,  t u r l i  
m ateria llar), asosiy gu ruh la r esa yan a  10 ta  gu ru h ch a la rg a  va h .k  b o 'l in ib ,  
n o m en k la tu ra  q a to ri hosil b o 'lad i, u la r o 'z la r in in g  n om enk la tu ra  ra q a m la r in i 
o ladilar. S h u n d ay  q ilib , har b ii m ate ria l 3 y o k i 4 raqam dan  ibo ra t y o rliq q a  
ega b o 'la d i, b u  raqam lar uni to 'l iq  tavsiflaydi h a m d a  om borxonada  an iq  b ir  
ke tm a-ketlikda  joylashtirishga im kon b erad i. M a te ria llam i b u nday  taq s im lash  
« p o g 'o n a li n a rv o n »  n o m in i olgan b o 'l i b ,  A T K  la rd a  keng  q o 'l la n i la d i .  
M ah su lo t va  m a te r ia lla m i shu y o rliq la rg a  a so sa n  m axsus p e sh ta x ta la rg a  
joylashtirish ish lab  chiqarishga keraklilarini b ir  z u m d a  topishga im kon  b erad i. 
D u m alo q  shak ldag i m etallam i gorizom al sh a k ld a  k o 'p  qavatli p esh tax ta la rd a , 
yassi m e ta lla r  vertika l shaklda p e sh tax ta  k a tak la rid a  saqlanadi. Y engil o ' t  
o luvchi m a te ria lla r va  kislotalar (laklar, b o 'y o q la r ,  sulfat kislotasi, sulfat va

1 - agregatlar va ehtiyot qismlar (40-60%)
2  - shinalar (8-15%)
3  -  yonilg'i (4-8%)
4 - asbob-usku/iaiar va vostialar (15-28%)
5 - har xi! materiallar (10-12%)



xlorid kislotasi) ajratilgan h o ld a  boshqa, yong ' inga ch idam li xonalarda saqlanadi. 
K islotalar yum shoq taglik iarga o ' m atilgan butülarda a loh ida  ajratilgan xonalarda 
saqlanadi. A T K  dagi k a tta  u staxonalarda  kerakli m ate ria llam i va deta llam i o 'z  
vaq tida  olish u ch u n  o ra liq  o m b o rla ri tashkil qilinadi.

O 'm a tu v ch i, kesuvchi, nazo ra t-o 'lch ash  asboblari va m oslam alari asbob- 
larqalish  om borchasida saq lanad i. Shu yem ing o 'z id a  m ayda ta 'm irla sh  ishlari 
bajariladi. A sboblar k o 'p  qavatli va katakli peshtaxtalarda saqlanadi, chunki 
u lam ing  har biri o 'z in in g  nom ek la tu ra  raqam idagi katagiga ega b o 'lish i kerak.

H aydovch i a sb o b la ri saq lan ad ig an  o m b o rch a  av tom ob ilga  b irik tirilgan 
asb o b lam i saqlash va  ta rq a tish  u chun  xizm at q iladi. S h u  b ilan  birga, bu 
y e rd a  u larn ing  ta rk ib i va  te x n ik  holati tek sh irilad i h a m d a  z a ru r  b o 'ls a ,  
ta 'm irla sh g a  topshiriladi. A sbob lar andozaviy qu tila rda  yoki b rizent sum kalaiga 
so lin ib , av tom obillar so n ig a  t o 'g 'r i  keluvchi katakli to k cha la rda  saqlanadi. 
H a r  b ir avtom obil u c h u n  asb o b  kitobchasi tu tiladi, u n d a  avtom obilga berilgan 
asbob lam ing  nom i qayd  e tilad i.

Takelaj om borchasida yuklovchi m ateriallar (brezentlar, arqonlar, zanjirlar, 
lom lar, lopatalar) saq lanad i va  tarqatiladi ham da ular om b o m in g  o 'z id a  quritiladi 
va  ta 'm irian ad i, h isobga o lin ad i va to 'ldiriladi. Bu m ateria llar k o 'p  qavatli 
peshtaxtalarda saqlanadi, u la m i quritish uchun ilgakli m axsus xonalar ajratiladi.

C h iq in d ila r  u c h u n  o m b o r la rd a  yaroqsiz ish lab  c h iq a rish  ashyolari va 
m a te ria lla r saq lanad i h a m d a  u la r  qayta ishlash u c h u n  kerak li tashkilo tlarga 
top sh jrilad i. Sh ina va  b o sh q a  rezinatexnik m ah su lo tla r h am d a  m ateriallar 
m axsus om borlarda saq lan ad i. B u om borlam ing  tuzilish i y e r to 'la yoki yarim  
y e r to 'la  shak lida b o 'l i s h i  m aq sad g a  m uvofiqd ir. S h in a la r  h a m  2 qavatli 
pesh tax talarda tik tu rg an  h o ld a  saqlanadi. K am eralarga ozroq  dam  berilgan 
h o la td a  ilgaklarda saq lan ad i. U la r  vaqti-vaqti b ilan  b iroz  aylantirilib  turiladi. 
S h in a la r om bori q o ro n g 'i  b o 'l ib ,  u  yerda havo h a ro ra ti 10°C< t < +20°C  
va  nam ligi 50-60%  o ra l ig 'id a  b o 'lish i kerak. Sh ina saqlash  x o n a la rig ay o ru g 'lik  
n u r id a n  h im o y alash  u c h u n  m ax su s oynali d e ra z a la r  o 'rn a t i la d i .  R ez in a  
m a te r ia lla m i saq lash  o m b o r la r id a  ularga salb iy  t a 's i r  e tu v ch i m ateria lla r 
(kerosin , benzin , sk ip id a r , m o y ) bilan birgalikda saqlash  taqiqlanadi.

T a 'm ir la sh  u ch u n  ish la tilad ig an  xom  re z in a la ry o g 'o c h  tiq inga e g a b o 'lg a n  
o 'ra m la rd a  pesh tax ta  u s tid a  saq lanad i. T a 'm ir la sh  u c h u n  ishlatiladigan yelim  
y o p iq  oynali idishda saq lan ad i.

A T K  o m b o rid a  sa q la n u v c h i agrégat, b ir ik m a va  d e ta lla r  h a m d a  ular 
zah irasin ing  m iqdori h a rak a td ag i tarkibning turiga, av tokorxonan ing  ishlash 
sharoitiga, zah iralam i b o sh q arish  tizim iga ham da u m u m a n  avtom obil transporti 
h a ra k a td a g i ta rk ib ig a  te x n ik  x iz m a t k o 'r s a t is h  v a  t a 'm i r l a s h  n iz o m i 
k o ' rsatm alariga asosan an iq lanad i. Y angi va ta ' m iriangan yoki safdan chiqarilgan 
av tom obillam ing  agrégat v a  b irikm alaridan  ay lanm a fo n d  tashkil qilinadi.



AVTOMOBIL TRANSPORTINI YONILG'I- 
MOY MAHSULOTLARI BILAN TA'MINLASH 

VA ULARNITEJ ASH YO'LLARI

A V T O M O B IL L A R N IN G  Y O N IL G 'I  S A R F IG A  
T A 'S IR  E T U V C H I A S O S IY  O M IL L A R

Y onilg 'i sarfiga ta ‘sir etuvchi om illar dvigateldagi va transmissiyadagi mexanik 
yo 'qo tish lar ham da avtomobiJ harakatida sodir bo 'lad igan  qarehiliklam i yengish 
bilan bog'liqdir.

Y onilg 'i sarfi harakatlanishdagi qarshiliklam i yengish, g 'ild irash , aerodinam ik 
va inersiya kuchlarini yengishgayo'naltirilgan. A vtom obiln ingyonilg 'i muvozanati 
quyidagi ifoda bo 'y icha  tavsiflanadi:

Qs = Q* + Q( + + Q* + Qs + Qa
Bu yerda: QS-avtomobilning harakatlanishi uchun umumiy yonilg'i sarfi; Q^— 

dvigiteldagi issiqlik va mexanikyo'qotishlamiyengish; Qf-g'ildirash qarshiliginyengish; 
Qa-transmissiyadagi mexanik yo'qotishlami yengish; Qw~aerodinamik qarshilikni 
yengish; Qg—avtomobilinersiya kuchiniyengish; Qa-ko'tarilish vapastga tushishlami 
yengish uchun yonilg'i satfi.

Yengil avtom obilning yonilg’ i m uvozanati (114-rasm ) shaklidan  k o ’ rinib 
turibdiki, dvigatel quw atin ing  60%  i qarshiliklam i yengish u c h u n  sarflanadi. 
A vtom obi! transmissiyasiga yetkazib beriluvchi sam arali q u w a t (40 k m /so a t 
tezlikda) 21% ni tashkil qiladi. Transm issiyadagi m exanik yo 'q o tish la r 10-15% 
dan iborat.

A vtom obiln ing og 'irlig i va tuz ilish iga b o g 'liq  b o 'lg a n  harakatlan ishdag i

1 1 4 - r a s m .  
Yengil a v to m o b il
ning yonilg'i muvo
zanati.



qarsh ilik lar yon ilg 'i sarfiga salm oqli ta 's ir  ko 'rsatadi. Yuk avtom obilini tekis 
y o 'ld a  60 km /soat tezlik bilan harakatlanishidagi yonilg'i m uvozanatini quyidagi 
raqam lar tavsiflaydi: =  38% , Q f =  28%, Q lf =  10%, Q w  =  24%, yengil
avtom obilning harakatlanishida esa =  61%, Q( =  17%, Qtf =  10%, Qw — 12%.

A v to m o b iln in g  sh ah a r sh a ro itid ag i harakatlan ish ida q u w a tn in g  55% i 
av tom obiln ing  tezlanishi u chun , 32%  i g 'ildirash qarshiligini yengish uchun, 
13% i aerodinam ik qarshiliklami yengish uchun sarflanadi.

A v to m o b illa m in g  y o n i lg 'i - iq t i s o d iy  k o 'rs a tg ic h in i  o sh ir is h , o d a td a  
avtom obiln ing  og 'irligini kam aytirish, dvigatel va transmissiyaning foydali ish 
koeffitsiyentini oshirish, g 'ild irash  va aerodinamik qarshilikni kamaytirish yo 'li 
bilan amalgaoshiriladi.

TXK SIFATINING YONILG'I SARFIGA TA'SIRI

Ekspluatatsiya jarayonidagi yon ilg 'i sarfî avtomobilning texnik tavsifida keltirilgan 
y o n ilg 'in in g  nazora t sarfîdan  o rtiq  b o 'la d i. Buning sababi, y o n ilg 'i sarfiga 
ekspluatatsiya sharoitida boshqariladigan va boshqarilib b o ' lmaydigan qo ' shim cha 
om illam in g  ta 's ir id ir  (115-rasm ).

B o sh q arilu v ch i om illa rga  u la rg a  ta 's i r  e tish  natijasida y o n ilg 'i  sarfm i 
kam ay tir ish  m um kun  b o 'lg a n  o m illa r  kiradi. O 'z  navbatida, u la r tashkiliy 
texnologik  va texnik  turlarga b o 'l in a d i. Boshqarilib bo 'lm ayd igan  omiUaiga 
yon ilg 'in ing  ekspluatatsion sarfiga salm oqli ta 's ir  etuvchi, ekspluatatsiya qilish va 
tabiiy iq lim  sharoitlari kiradi.

M asalan , sovuq iqlim sharoitida avtom obilni ekspluatatsiya qilishda yonilg 'i 
sarfi osh ib  ketadi (116-rasm). B unga dvigatel ishi issiqlik rejimi yomonlashishi,

115-rasm. Yonilg'ining ekspluatatsion sarfini aniqlovchi asosiy omillar

Yonilg'ining ekspluatatsion  sarfini aniqlovchi omillar
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saqlash joyida dvigatelni isitish, o g 'i r  y o 'l  sharo iti, m oylar qovushqoqligining 
oshishi munosabati bilan transmissiya foydali ish koeffitsiyentining pasayishi va 
boshqatar ta 's ir  qiladi.

Avtomobillami issiq iqlim sharoitida ekspluatatsiya qilish silindrlaming to 'lishiga 
va yonilg'i aralashmasining boyishiga, dvigatel va tizim larining qizib ketishiga olib 
keladi. Buning natijasida texnik iqtisodiy ko ' rsatkich yomonlashadi. Masalan, tashqi 
haroratning 20*C dan 40*C ga oshishi dizel dvigatellarida yonilg 'i sarfini 30% ga 
oshiradi.

Shuningdek, avtom obillar to g ' 
sharoitlarida ekspluatatsiya qilinganda 
h am  yon ilg 'i iqtisodiy ko 'rsatg ichi 
yom onlashadi. H ar 100 m ko 'tarilish 
evaziga dvigatelning quw ati 12-13% 
ga kamayadi, yonilg'ining iqtisodiy 
ko 'rsatg ichi esa 14-15% ga y o m o n 
lashadi. Amaliyotda uchrab turuvchi 
b irikm ava agregatlaming nosozliklari 
h am  yonilg 'i sarfiga salmoqli ta 's ir  
k o 'rs a ta d i. M asalan , k a rb y u ra to r 
bosh  jiklyori o 'tkazuvchan lik  q o - 
b il iy a t in in g  k o 'p a y is h i, e k o n o -  
m ayzer klapani zichligining b u z i-  
lish i, o ' t  o ld irishning m e 'y o rd a n  
o ld in roq  yoki kechroq bo'Ushi, gaz 
ta q s im la s h  m e x a n iz m id a g i t i r -  
q i s h la r n in g  b u z il is h i ,  u z g ic h  
k o n ta k tla r i o rasidag i ( trq ish n in g  

o'zgarishi yonilg'i sarfini 3-15% ga oshiradi. A m aliyotda uchrab turadigan boshqa 
nosozliklar (bir yondirish shami yoki forsunkaning ishdan chiqishi, boshqaruvchi 
g 'ild irak lam i o 'm a tis h  burchaklarining n o to 'g 'r i l ig i ,  to rm oz m exanizm idagi 
tirqishlaming kamayishi) yonilg'i sarfini 15-20% ga ko ’paytiradi. Shuning u ch u n  
ATTC dagi m uhandis-texniklam ing faoliyati harakatdagi tarkibga sifatli TX K  va T  
ham da ulami texnik soz holatda ushlab turishga qaratilgan b o ’ lishi zarur.

Y O N IL G 'I  S A R F IN I  M E 'Y O R L A S H

Avtomobillar yonilg'i sarfining m eyoriy  ko 'rsatltich lari. M a 'lu m  ishni bajarish  
u ch u n  yoki m a 'lu m  m asofan i yu rish  u c h u n  b e lg ilangan  y o n ilg 'in in g  sa rfi 
avtom obil tran sp o rtid a  yon ilg 'in in g  m e 'y o r iy  sarfi deyiladi. U lar tra n sp o r t 
jarayonini am alga oshirish uchun kerak b o 'lg an  y o n ilg 'i sarfi m e 'yo rin i o 'z  ich iga  
oladi. Avtom obillam i ta 'm irlash  va h a r xil x o 'ja ü k  ishlari uchun ketgan y o n ilg 'i



sarfi bu me'yorlarga kirmaydi va alohida hisobgaolinadi. Avtomobillaruchun yonilg'i 
sarfl benzin , dizel y o n ilg 'is i , suyultirilgan va siqilgan gazlar uchun alohida 
m e’yorlanadi ham da u la r A TK  da bu m ahsulotlam i m e'yorlashda qo'llaniladi. 
M e'yoriar yakka vaguruh iy  turlarga b o ' linadi.

Y onilg 'ining yakka sa rf m e 'yo ri alohida avtomobil rusum lari uchun, guruhiysi 
esa to ' liq avtokorxona u ch u n  rejalashtiriiadi.

Yakka m e 'y o r  — b u  m a 'lu m  bir rusumdagi avtom obilning 100 km masofaga 
m o'ljallangan y o ’l-ekspluatatsiya, iqlim va yuklanish sharoitlari hisobga olingan 
y o n ilg 'in in g  m e 'y o r iy  sarfi h iso b lan ad i. Bu m e 'y o r ia r  A TK  sh a ro itid a  
haydovchilar bilan hisoblash ishlarini bajarish va yon ilg 'i sarfini hisobga olish 
uchun ishlatilib, u lar o 'z  navbatida chiziqli sarf deb nom lanadi. =

G uruhiy m e 'y o r  — bu k o 'z d a  tutilgan iqtisodiy o b 'e k tla r  bo 'y icha  transport 
ishlarini bajarish u chun  y o n ilg 'i sarfming m e'yori hisoblanadi. Bajariladigan ishlar 
to n n a -k ilo m e tr , y o 'lo v c h i-k i lo m e tr  va to 'lo v -k ilo m e trd a  re ja lash tirilgan  
avtomobillar uchun  quyidagi guruhiy m e'yorlam ing o 'icham lari qabiïl qilingan: 
g /(t km ), g/{yo'lov. km ), g / to 'l .  km. -

Yuqorida keltirilgan m e 'yorlam ing  barchasi yonilg ' ining chiziqli sarfiga asosan 
aniqlanadi va u lar vazirlik, birlashm a, korxonalarning rejaviy ehtiyojinTqondirish 
va yonilg 'idan sam arali foydalanish uchun xizm at qiladi.

ATK da yonilg'i sarfini m e'yorlash. ATK da benzin, dizel yonilg' isi, suyultirilgan 
va siqilgan gazlam ing m e 'y o riy  sarfini aniqlash chiziqli sarf bo 'y icha  olib boriladi 
va m e'yoriy  koeffitsiyentlar bilan to 'g 'rilanad i. Chiziqli sarfni bir nechâom illam i 
hisobga oigan holda to 'g 'r i la s h  zarur:

- Avtomobillar qish vaqtida ishlashida, janubda - 5 % gacha, shimolda -15 % 
gacha, uzoq shim olda - 20 % gacha, boshqa joylarda - 10 % gacha yonilg 'i sarfi 
oshadi.

- Avtomobil shahardan  tashqarida yaxshi y o '! qoplam asida ish bajarganda 
yonilg 'i sarfi 15 % gacha kamayadi.

- Yuk avtom obillari, maxsus avtom obillar, yarim  tirkam a bilaii_ishlovchi 
avtomobillar, avtopoyezdlarning bajargan ishi tonna-kilom etrda hisoblangarida har 
100 tkm ga benzin 21, dizel yonilg 'isi 1.31, suyultirilgan gaz 2,51, siqilgáñ gaz 2m 3 
qo 'sh im cha belgilanadi. O 'z i to ' kgich avtomobil va avtopoyezdlar uchun qo 'sh im cha 
har bir yuk bilan borib  kelishi uchun benzin - 0.251, dizel yonilg'isi - 0.251, 
suyultirilgan gaz 0.31, siqilgan gaz - 0.25m3 belgilanadi. -

M e’yoriy sarf {QJ  benzin , dizel yonilg'isi, gaz uchun ATK da quyidagicha 
aniqlanadi:

ç W
Q h =  H s — O + D ) + B ------+ Qn e,

100 100
Hs - har bir avtomobil uchun chiziqli sarf, l/I00km; S  - avtomobil yurgan yo'li, 

km; D - tuzatish koeffitsiyenti; B - ish bajarishdagi yonilg'ining rejaviy sarfi; W  - ish 
hajmi; Q - har bir yuk bilan borib kelish uchun qo'shimcha sarf; nt - yuk-bilan borib 
kelishlar soni.



T onna-k ilom etrda  ¡shni bajaruvchi yuk avtom obillari va yarim  tirk am ali 
shataklagichlar uchun  m e'yoriy  yom lg' i sarfi quyidagi ifoda yordam ida aniqlanadi:

S  W
Qh ~ H s  (1 +  D )  +  В  , (6.1)

100 100
T onna-kilom etrda ish bajaruvchi tirkam ali yuk avtomobillari uchun m e 'y o r iy  

yonilg 'i sarfi quyidagi ifoda yordam ida aniqlanadi:

S W  G „ S
Qh = H s — (\ + D ) + B ' 2 + B - - p  , (6.2)

100 1 0 0  100
bu yerda: G -tirkamanmg yuksiz og'irligi, t,
M ahsus va mahsuslashtirilgan avtom obillar u c h u n  m e 'yo riy  y o n ilg 'i sarfi 

quyidagi ifoda yordam ida aniqlanadi:

S W  AGS
Qh = H s - -  (1 +  D ) + B  +  В  ,(6 .3 )

s 100 100 100
bu yerda: N-andozffviy avtomobiining me'yoriy yonig'i satfi, l/IOOkm; Д G-jihoz 

o'matish hisobiga avtomobiining o'z og'iriigini ko'payishi yoki kamayishi, t.
O 'z i to 'k g ic h  avtom obillar u chun  m e 'y o r iy  y o n ilg 'i sarfi quyidagi ifoda 

yordam ida aniqlanadi:

a  = H s D )  +  Qn<, (6.4)

Bu yerda: N -  o'zito'kgich avtomobillammg me'yoriy yonilg'i sarfi, ¡/100km.
Soatbay ishlovchi avtobus, yengil va yuk avtom obillar uchun m e 'yoriy  yon ilg ' i 

sarfi quyidagi ifoda yordam ida aniqlanadi:

a  = , / l Î 0 0 (l +  D ) ' (6-5)
Y uqorida ko"rsatilgan hisob-kitoblar orqali aniq langan  m e 'yo riy  sa rf y o 'l  

varaqasining «Y onilg 'ining m e'yoriy sarfi» katakchasiga yozib qo'yiladi.
Avtomobil transportida yonilg'i sarfini rc jalashtirish . Yonilg' ining guruhiy  sa rf 

m e 'yo ri quyidagi ish turlari bo 'y icha  ishlab chiqiladi:
- bortli avtom obillarda, yarim tirkamali shataklagichlarda, maxsuslashtirilgan 

avtomobillarda, o 'z ito 'k g ich  avtomobil va avtopoyezdlarda yuk tashishda, g /(tk jn )
- avtobuslarda yo 'lovchi tashishda, g /yo 'lov .km ;
- taksida yuk va yo 'lovchi t iMi^hda, g /to 'l.k m .
Y onilg'ining turiga qarab, avtomobil transportin ing ish bajarishdagi gu ruh iy  

sarf m e 'yo ri quyidagi ifoda yordam ida aniqlanadi:

N  =  N*w (I  +  D ).
Bu yerda: N ’w-go'shimcha/ar hisobga oiinmagan guruhiy sarf me'yori, g/(t■ km),



g/(yo'iov.km), g/pl. km; D — rejalash davri uchun butun park bo'yicha qo'shimcham 
hisobga oiish ulushi.

O 'z  navbatida:

« ;  = i o p - ^ s -  
8 z

Bu yerda: r-benzin uchun-0,74 kg/m3 ga, dizel yonilg'isi uchun-0,825 kg/m3 ga, 
suyultirilgan gaz uchun-0,53 kg/rrfga, siqtígpn gaz uchun-0,72 kg/m3 ga tengbo'lgan 
yonUg'ining zichligi; N -  -  ma'lum foydall ish koeffitsiyentida avtomobil yoki 
avtopoyezfiningywgan yo ¡i uchun yonilg'iningohacha keltirilgan sarfi, 1/100 km; q - 
avtomobUningortacha keltirilganyukko'tarishqobiliyati, t; z-foydaliish koqffitsiyenti.

O 'n a c h a  keltirilgan y o n ilg 'i sarfi quyidagi ifoda yordam ida aniqlanadi:

N ’n '=  N ’, +  V g ’( 2 z -  1)

AvtomobUlar m odeliga to 'g 'r i  kehivchi yoniJg'ining chiziqli m e'yoriy  sarfiga 
-  N*B m os keluvchi, yuk  avtom obillari uchun keltirilgan o 'r ta c h a  yonilg 'i sarfi 
m e 'yo ri - N ’, quyidagicha aniqlanadi:

rj _ _____
(6 .6)

A vtom ob illa rn ing  k e ltir ilg an  o 'r ta c h a  yuk  k o 'ta r is h  qobiliyati h a r  b ir 
rusumdagi avtom obillam ing m e ' yoriy yuk ko'tarish qobiliyati va rejalashtirilayotgan 
davrdagi ro 'yxati soniga asosan quyidagicha aniqlanadi:

í-«

£  h * «
. i _ i-i

« "  — ---------  (6.7)
A*

/•i
Avtomobil transportin ing  foydali ish koeffitsiyenti -  b u  rejalashtirilayotgan 

transport ishi hajm in ing  to 'l iq  yurgan yo 'Idan  va yuk k o 'ta r ish  qobiliyatidan 
foydalanib bajara o ladigan ishi hajm iga nisbati hisoblanadi. U  quyidagi ifoda orqali 
aniqlanadi:

bu yerda: W -rejalashtirilayotgan transpon ishi hajmi, ming km; S- 
rejalashtirilayotgan umumiy masofa, ming km.

A vtobuslarda y o 'lo v c h i tashishdagi qo 'sh im chala rsiz  yon ilg 'ín ing  gum hiy 
sarf m e 'yo ri quyidagicha aniqlanadi:



h  :  =  1 0  p  H  *
8 „ Z

Bu yerda: N ’_ -  avtobusning yurgan yo'li uchun kektrilgan o'rtacha yonilgï satfi, 
l/I00km;g'-avtobusning o'rtacha sig'imi, yoïovchi; N \  va g'„ laming qiymati 6.6 va 
6.7  ifodalardagi kabi aniqlanadi.

Yengil va yuk avtom obil taksilari u chun  qo 'sh im chala rsiz  yonilg 'in ing guruhiy  
sarf m e 'yo ri quyidagicha aniqlanadi:

H  ,» = 1 0  p  — L- bu yerda: bt —toTov masqfijsi ko^ffhsfyenii.

M e'y o n y  y o m lg 'i sarfiga qo 'sh im cha -  D  avtom obil transportining ishlash 
sharoitini va texnik-tashkiliy masalalami inobatga oluvchi qiym atlam i o 'z  ichiga 
oladi. H isobot davridagi umumiy q o 'sh im ch a  quyidagicha aniqlanadi:

H'a w
Bu yerda: Qf - qo'shimchalami hisobga olgan hisobot davridagi yonilg'ining umumiy 

haqiqiy sarf; ffw-qo'shimchalar hisobga olinmagan hisobot davridagi yonilg'ining 
me)ioriy sarfi; W- hisobot davridagi transport ishi ha/mi.

Rejalashtirilayotgan davr uchun guruhiy um um iy  m e 'y o n y  sarf - Q n gum hiy  
m e 'y o n y  y o n ilg 'i sarfi - Hw va rejalashtirilayotgan transport ishi hajm i b o 'y ic h a  
aniqlanadi:

Q n =  H w  W.
Y o n ilg 'id an  sam arali foydalanishni an iq lash  u ch u n  y o n ilg 'in in g  haq iq iy  

guruhiy sarfi rejadagisi bilan taqqoslanadi. Bu vaqtda haqiqiy gum hiy m e 'y o r-  
H*w quyidagicha aniqlanadi:

H*w =  Q r /  W f .
Bu yerda: — hisobot davridagi yonilg'ining haqiqiy umumiy satfi, ming t.; Wf

-  haqiqiy bajanlgan ish hajmi, ming tkm.

SUYUQ YONILG'INI TASHIB K ELISH , SAQLASH VA 
TARQA TISH

Y onilg in i ta sh ib  kelish . ATK va Y O Q S H  ga y o n ilg 'i neft b aza la rid an  
avtosistem alar yordam ida tashib kelinadi. «G A Z*, «ZIL», «MAZ» va « K am A Z* 
av to m o b illa rin in g  shassisiga o 'rn a t l lg a n  s is te rn a la rn in g  s ig 'im i 4 -6 , y a rim  
tirkamalardan foydalanilganda esa 25 ming litigacha yetadi. Dala sharoitida yonilg ' ini



tashishda ham da quyishda nasos va tarqaîuvchi moslama bilan jihozlangan avtomobil- 
yonilg ' iquygichtardan foydalaniladi.

Y o n ilg 'in i neft b azas id an  ch iqarishda sifat paspo rti berilad i. A vtomobil 
sistemalariga quyilgan y o n ilg 'i m iqdorini aniqlash avtom obil tarozilari yordam ida 
yoki sistemaga quyilgan hajm i vazichligi yordamida aniqlanadi. ZichliKsistemadan 
olingan nam una orqali belgilanadi.

H ar b ir avtosistem a s ig 'im i (m 3da) va yuk k o 'ta r ish  qobiliyati (tonnada) 
to 'g 'ris idag i p asp o rtg aeg ab o 'lish l kerak.

Y onilg 'ini neft bazasida yoki A TK  da qabul qilishda hujjatlam ing mavjudligi va 
to 'g 'r i l ig i, sistem aning zichligi, m iqdori va sifati tekshiriladi. Buning uchun 
sistemadagi yonilg 'in ing balandligi va zichligi ham da 10 daq iqa  tinigach suvning 
mavjudligi tekshiriladi. Y o n ilg 'i sistem adan sig’im larga nasos yordam ida yoki 
oqizish y o 'li bilan to 'k ilad i.

Suyuq yonilg'ini saqlash . Y o n iîg 'i bug 'i bilan havo (2,4...5% ) aralashmasi, 
0°C haroratida portlash havfmi tug 'd iradi. Shuning uchun yonilg 'in i saqlashda 
yonilg 'iga qarshi tadbirlar k o 'r i lis h i kerak.

Hozingi vaqtda a tro f-m u h itn i muhofaza etish nuqtai nazaridan, yonilg 'ini 
faqat yer ustida saqlash tu ri qo 'Ilan ilm oqda. Y o n g 'innm g  oldini olish uchun 
yoniîg 'i oqadigan ham m a quvurlarga va nafas olish klapanlariga yong’inga qarshi 
saq lag ich la r o 'rn a t i la d i .  S h u  sab ab li, benzin saq lash d a  y o n g 'in g a  qarshi 
saqlagichlar bilan ta 'm in lan g an  tizim  qo  llaniladi. Bu tizim da saqlagichlardan 
Devi to 'r i  asosida ishlaydiganlari k o 'p ro q  tarqalgan. Bu saqlagichlarda I sm2 da
144...220 gacha teshiklari b o ' Igan to ' rlar bir-biriga yaqin qilib 2 qavatda o 'rnatilgan 
bo 'lad i.

Y o n i îg 'i  u c h u n  s i g 'im l a r d a n ,  q u v u rla rd a n , ta r q a t i s h  j ih o z la r id a n , 
inshoatlardan tashkil topgan tiz im  avtomobillarga yoniîg 'i tarqatish ta rm og 'i yoki 
avtom obillarga yoniîg 'i quyish shaxobchasi deyiladi.

1 1 7 -ra sm . Y on g'in ga  qarsh i 
saqlagichlar bilan ta'm inlangan yoniîg'i 
saqlash ombori:

l-teskari klapan; 2- 
sig'im ; 3-yerga tok 
o'tkazgich; 4-yong'inga 
qarshi saqlagich; 5-havo 
quvuri; 6-fiitr; 7-to'kuvchi 
quvuro'tkazgich; 8,10- 
burchakli yong'inga qarshi 
saqlagich; 9-yonilg'i sathini 
o'lchash naychasi; 11- 
so'ruvchi quvur; 12-yonilg'i 
tarqatish kolonkasi; 13- 
ulashuvchi shfang; 14- 
qotirgichlar; 15-beton 
yostiqlar.



Dizel yonilg 'isin i saqlash va tarqatish  tizim i benzinni saqiash va tarqatish 
tizim idan unchalik farq qilmaydi, faqatgina u lar yonilg ' ini 10 kun tindirish uchun  
q o 'sh im cha  sig 'im lar, yonilg'ini yuza qism idan so 'r ib  olish u chun  qalqovuchli 
so 'rg ichdan  ham da tarqatish kolonkasi va sig 'im  orasiga o 'm a tilg an  filtr bilan 
farq qiladi (118-rasm ).

Dizel yonilg 'isini tashib kelib saqlash va tarqatishda yaxshilab tozalash va 
avtomobil baklarini vaqti-vaqti bilan yuvib turish kerak.

Avtomobülami suyuq yonilg'i bilan to'ldirish. Avtomobillarga suyuq yonilg ' i 
quyishda maxsus nasos va quyilayotgan y o n ilg 'i m iqdorini hisoblab tu ruvchi 
hisoblagichlar bilan ta 'm inlangan y o n ilg 'i quyish kolonkasidan foydalaniladi.

Kolonkalaming ishlab chiqarish qobiliyati daqiqasiga 25-250 I ga teng bo 'ladi. 
Ko'rsatish xatoligi esa ±0,5% ni tashkil qiladi. Kolonkalaming m e'yoriy ishlashi uchun 
harorat - 40°C dan +  46’ C gacha, nam lik darajasi esa 80 % dan k o 'p  bo'lm asligi 
kerak.

Kolonkalar:
- o ’matilishiga qarab harakatlanuvchan yoki q o 'zg 'a lm as;
- nasosni ishga tushirish bo 'y icha  — q o 'l  bilan, elektrom exanik va aralash;
- q u y ilay o tg an  y o n ilg 'in i  o 'i c h a s h  b o 'y ic h a  — h a jm iy  va  u z lu k s iz  

harakatlanuvchi hisoblagichli;
- boshqarilishi bo 'y icha — q o 'l  bilan, m asofadan boshqariluvchi, aralash va 

avtom atik ravishda ishlovchi turlarga b o 'linad i.
Pistoletning quyish barm og'ini q o 'y ib  yuborish bilan kolonkalam i o c h ir is h  

klapanlari yonilg 'in i bir zumda to 'x ta tish  im koniyatiga ega. Bu o 'z  navbatida 
gidravlik tizim ni to 'la  holda ushlab turishga im koniyat beradi.

Hisoblagich ishchi orçanlari porshen  va gorizontal silindrlardan iborat b o ' Igan 
gidravlik  dv igate ln ing  nam o y o n d asid ir. P o rsh en la rn in g  h a rak a ti h isob lash  
mexzanizmiga uzatiladi, u  quyilayotgan va um um iy quyilgan y o n ilg 'i m iqdorini 
ko 'rsatib  turadi. Yonilg'i saqlash joylarida ochiq  alangadan foydalanish ta 'q iq lanad i.

118-rasm. Diyezet yonilg'isini tashib kelish, saqlash va tarqatishda  
tozalash shakli:

a-neft bazasi; b-tashib kelish; c-A YOQSH. l-nef¡ bazasidagi sig'im; 2,10- 
suzibyuruvchiyonilg'iso'rish quvurlari; 3 ,7, ll-SMkm.gacha tozalovchifiltrlar; 
4,13-nasoslar; 5,6,9,14-mayin filtrlar; 8-avtosistema; 12-A YOQSH sig'imi; 
15-yonilg'i tarqatuvchi kolonka; 16-ulashish jo'mragi.



Avtom obillarga yonilg' i dvigateli ishlam ay turgan holatda quyiladi. Tashqi yoritish 
chiroqlari tayanchlariga yashinqaytargichlar o 'm atilgan  bo 'lish i kerak. Ham m a 
e lek tr jihozlarining m etaldan tayyorlangan va tok o 'tkazuvch i qismlari ham da 
y o n ilg 'i q o 'y ish  kolonkasi y e r b ilan  tulashtiriladi. E tillangan benzin alohida 
sig 'im larda  saqlanishi va maxsus kolonkalar orqali tarqatilishi zarur. Uni ochiq 
holda tashish taqiqlanadi. Bu benzin  odam  terisiga tushsa uni kerosin bilan so ' ngra 
sovun bilan yuvib tashlash zarur. Etilli benzin sachragan k o 'z  ikki prosentli choy 
sodasi eritm asi bilan yuvib tashlanadi.

SUYULTIRILGAN VA SIQILGAN GAZLARNl TASHIB 
K E U S H , SAQLASH VA TARQATISH

Suyultirilgan neft gazlarining (S N G ) o 'ziga xos xususiyatlari shundan iboratki, 
u lar oddiy v a ju d a  past bosim da gaz holatdan suyuq holatga o 'tad i. Shuning uchun 
ulam i 1,6-2,0 M Pa bosimga hisoblangan sig 'im  va ballotilarda tashish, saqlash va 
tarqatish yoki avtomobil ballonlarini u lar bilan suyuq holda to 'ld irish  mumkin. 
A vtom obil dvigatellari u c h u n  m o 'lja llan g an  suyultirilgan gaz sifatida yengil 
uglevodorodlar -  propan, butan va ulam ing aralashmasi ishlatiladi. Juda past haroratda 
10 % gaclia etan va etilen qo 'sh ilgan  propan ishlatiladi. Avtomobillami suyultirilgan 
gaz bilan ta 'm in lashda uning ballonlari gaz to ' tdirish stansiyalaridagi yonilg' t saqlash 
sig 'im idagi suyuq gazsimon yonilg 'i bilan to'ldiriladi. Bu vaqtda suyuqgazni saqlash 
sig 'im in ing  sathi avtom obil balloni sathidan yuqorida turishi zarur. Bu quyish 
usulining kamchiligi kichik zichlikdagi gazning juda sekin oqishidir. Bundan lashqari 
avtom obil ballonlarini inert gazlari bosimi ostida kompressor b ilan , shu jumladan, 
gazni k o 'p  pog 'onali m arkazdan qochm a nasos yordamida haydash yo*ü bilan 
to 'ld irish  m um kin (119-rasm ).

Suyullirügan gaz uchun  avtom obilga o 'm atilgan  ballonlar 1,6 M Pa bosimga 
hisoblangan. H ar ikki yilda ular nazora tdan  o' tkazib turüadi. Avtomobil ballonlarini 
suyultirilgan gaz bilan to 'ld irish d a  quyidagilar taqiqlanadi:

- gaz to 'ld irish  shlangasi yonida turish;
m etall asboblar yordam ida birikm alar gaykasini mahkam lash;

- chekish;
- dvigatelni sozlash va ta ' m iriash.
A gar to 'Id ir ish d a n  s o 'n g  dv igatel yaxshi o ’t o lm asa, uni gaz to 'ld irish  

m oslam asidan  15 m  m asofaga dvigatelni o 't  oldirm asdan turib  süjitish zarur. 
A vtom obil kuzovida portlash havfi b o 'lg an  yuk bo 'lsa , uni to 'ld irish  taqiqlanadi. 
Suyultirilgan gaz bilan to  ' ldirishda, uning tezda bug ' lanib ketish va tashqi muhitdan 
issiqlikni o ’ ziga yutish xususiyaüarini hisobga olish zarur. Qaynash harorati propanda 
-41,5*C, bu tanda 0,5’C  va p ro p an -b u tan  aralashmasida *20,56C  ni tashkil qiladi. 
X uddi shu haroratlarda bu gazlar tezda  bu g ' lanish xususiyatiga ega. Shuning uchun 
ballon lam i to 'ld irish  vaqtida q o 'l  sovuq urishini inobatga olib, q o 'lq o p la r kiyish



zarur. G az to 'ld irish  stansiyalarida uglekislotali o ' t  o 'ch irg ich la r, qumli yashiklar 
va suv uchun  g id ran tla r bo 'lish i kerak. A vtom obiU ar ham  uglekislotali o ' t  
o 'ch irg ich la r bilan ta 'm in lanad i.

Siqilgan tabiiy gaz (m etan) bosim oshishi bilan gaz holatidan suyuq holatga 
o 'tm aydi. Shuning uchun, ular 20M Pa bosim ostida avtom obilning kuzovi tagiga 
joylashgan maxsus qalin devorli ballonlarga dam lanadi.

Siqilgan tabiiy gazda ishlovchi gaz baltonii av tom obillarn i to 'ld irish  gaz 
to 'ld irish  kom pressor stansiyalarida (G T K S) am alga oshiriladi. G TK S ga gaz 
past bosimda (0,4-1,2 M Pa) keladi, bu yerda m exanik  zarrachalardan tozalanadi 
va kompressor yordam ida 26-35M Pa bosim bilan siqiladi. U  nammoyajratgich va 
quritish blokidan o 't ib , yuqori bosimli akkum ulyatorga keladi, u yerdan quvurli 
o 'tkazg ich lar yordam ida quyish kolonkalariga yo 'n a ltirilad i. AvtomobiUar gaz 
to ' lg' izish uchun maxsus bokslarda joylashgan kolonkalar yoniga haydab kelinadi. 
Bu kolonkalar avtom obilning gaz to ' Idirish jo ' m ragiga ulanadigan yuqori bosimli 
shlangalar bilan ta 'm in lan g an  b o 'lib , b u  sh langalarga ballonlardagi gazn ing  
b o sh la n g 'ic h  va oxirg i bosim in i an iq la sh  u c h u n  m o n o m e tr  o 'rn a t i ig a n . 
ToMdirilgan gaz hajmi boshlang’ich va oxirgi bosim lam ing  farqi bo 'y icha maxsus 
nom ogram m a yordam ida aniqlanadi.

Avtomobil ballonlariga haydalgan gaz m iqdorin i—V  (m 3) taxminan aniqlash 
va sarflangan gazni hisobga olish uchun quyidagi ifoda b o 'y icha  aniqlangan qiymatdan 
foydalanrladi:

Bu yerda: Vb - ballon sig'imi, I; n - avtomobildagi ballonlar soni; P, va P} -
1000 z2 zj

l-elektromagnitlijo'mrak; 2-suyuqlik 
hisoblagich; 3-ulashish shlangi; 4-filtr; 5- 
elektr dvigatel; 6-suyuqlik nasosi; 7- 
to'kuvchi sig'im quvur o'tkazgichi; 8,10- 
to'kish quvur o'tkazgichi; 11, ¡3-so'rish 
jo'mragi; 14-suyuqlik sathi ko'rsatgichi; 
¡5-soth ko'rsatgichi naychalari; 16- 
saqlovchi kiapan; 17-monometr; 18- 
monometr jo'mragi; 19-eng ko'p sathni 
ko'rsatuvchi jo'mrak; 20-yuvish quvuri 
jo'mragi; 21-yerostisig'imi.

119-rasm . Suyultirilgan gaz uchun 
ombor va gaz to'ldirish kolonkasi shakli:



ballondagi gazning boshlang'ich va oxirgi bosimi, kgs/sm2; z,, l 2 - gazning haroratli 
kengayishini hisobga oluvchi koeffitsiyent.

Bosim ostida ishiovchi sig 'im lam ing xavfsiz ishlashini ta 'm in lash  haqidagi 
qoidaga asosan siqilgan gazda ishiovchi aviomobil ballonlari davriy ravishda maxsus 
punktlarda nazoratdan  o 'tkaz ilib  turilishi zarur. Ligerlangan po ’ latdan tayyorïangan 
ballonlar besh yilda, uglcrodli p o 'la tdan  tayyorlangan ballonlar uch yilda bir 
marta nazoratdan o  ' tkaziladi.

Oxiigi vaqtlarda suyultirilgan tabiiy gazda ishiovchi gaz ballonli avtomobillar 
sinovdan o 'tkaz ilib , ckspluatatsiya qilina boshlandi. G azli avtomobilning maxsus 
ballonida -I61"C  haroratdasuyuqholdabo 'Iad i.T abiiygazsuyuqholdabo 'lgan lig i 
uchun uni avtom obil ballonlariga, avtomobil yoki tcm iry o 'l sistemalariga quyish 
mum kin. Suyultirilgan tab iiy  gaz bilan to 'ld ir ish  suyultirilgan neft gazi bilan 
to 'ld irishdan unchalik  farq  qilmaydi.

MOYLASH MAHSULOTLARINI TASHIB KELISH, 
SAQLASH VA TARQAT1SH

Moylash m ahsulotlarin i saqlash va tarqatishni t o 'g 'r i  tashkil qilish, ulam ing 
sifatini saqlash, o m b o rd a  bajariladigan opcratsiya lar ja rayon ida  m oy sarfini 
kamaytirishni ta 'm in lay d i. Moylash m ahsulotlarini markazlashgan holda tashib 
kelish, saqlash va  ta rq a tish  ko 'rsatilgan  talablam i qoniqtiradi. B unda m oylar 
avtosistema, bochka yoki maxsus sig' imlarda tashib kelinadi, sistema yoki boshqa 
sig 'im larda m axsus om borxonalarda saqlanadi va quvurlar yordam ida moylash 
postlariga yetkazib  b erilad i. Suyuq m oylar avtom obil sistem alari yoki metall 
bochkalarda, surkov m oylari esa -  yog 'och yoki m etall bochkalarda keltiriladi.

K o 'pg ina ho llarda m oy  omborlari yerto 'laga joylashtiriladi, bu o 'z  navbatida 
keltirUgan toza m oy lam ing  ham da moylash postidagi ishlatilgan moylaming oqib 
tushishini ta 'm in layd i. Q uvurlam ing uzunligini kam aytirish maqsadida om borlar 
imkoniyatga qarab  m oylash  postlariga yaqinroq joylashtiriladi. H ar bir turdagi 
moylash m ahsuloti u c h u n  alohida idish ajratiladi.

Suyuq m oylar om borxonadagi idishlardan moylash postlariga siqilgan havo 
yoki nasos yordam ida yetkazib beriladi.

Moylash m ahsu lo tlari om borida kerosin, dvigatel moylash tizim ini yuvish 
suyuqligi, to rm oz suyuqligi va antiftiz uchun joy ajratiladi.

M oy o m b o r id a  to z a  va  ish la tilgan  m o y larn i saq lash  u ch u n  s ig 'im la r  
joylashtiriladi. A gar ko rxonada moylarni qayta ishiash k o 'z d a  tutilmagan bo 'lsa , 
ishlatilgan m oyni qayta ishlashga yuborish uchun avtosistemalarga quyish imkoniyati 
yaratiladi. Qayta ishlangan m oy alohida idishlarda saqlanadi. M oy shestemyali nasoslar 
yordamida uzatiladi. H am m a m oy saqlash idishlari bug’ yordam ida isitiladi. M oyni



markazlashgan usulda tarqatish bilan birga, harakatlanuvchi idishlar yordam ida 
tarqaîish ham k o 'zd a  tutiladi.

Avtomobilning moylanadigan joylariga surkov m oylari 5 M Pa bosim ostida 
shestmyali nasos ham da moytarqatkichlar orqali yuboriladi. Past haroratda m oy 
qovushqoqligining kamayishini va haydashga qarshiligining oshishini inobatga olib, 
om borxonani isitish nazarda tu tilgan. Ishlatilgan m oy lar moylash postidagi 
to 'kkichlar yordamida yig'iladi va yerto 'la-om bordagi idishga o 'z  harakati bilan 
oqib tushadi. U  yerdan quvur orqali qayta ishlash uchun  haydalib avtosistemaga 
quyiladi.

Y ong'inga qarshi him oya talablariga muvofiq, m oy saqlash omborining poli 
betonlangan yoki metlax pütalari bilan qoplangan b o 'Iish i kerak.

K o 'rib  chiqilgan m oy xo'jaligi katta ATK larda q o 'lla sh  uchun m o ’ljallangan. 
Kichik ATK larda harakatlanuvchi moy taqsim lovchi m oylash-to 'ldirish jihozlari 
ishlatiladi. Bular o 'z  navbatida m oy xo’jaligini zam onaviy  darajada tashkil qilishga 
imkon beradi.

YOQILG I-M OY MATERIALLARINI 
TEJASH YO'LLARI

R espub likam izda q ay ta  ish lanayo tgan  n e ft m ah su lo tla rin in g  y a rm id a n  
k o 'p ro g 'i, shu jum ladan  benzinning 65% i, dizel yonilg 'isin i 35% i avtom obil 
transporti ehtiyoji uchun  ishlatiladi. Yuk tashish tannaix in ing  15-20% i yonilg i- 
m oy mahsulotlari uchun  sarilanadi. Shu sababli, y o n ilg 'i va m oy m ahsulotlarini 
tejash yuk tashish tannarxini kamaytiribgina qolm ay, balki mam lakatim iz energetik 
zahiralarini asrashga h am  im kon beradi. B undan  yon ilg 'i-m oy  m ahsulotlarini 
om boriardan tashib kelishda, saqlashda va avtom obillarga tarqatishda ulami tejashga 
qaratilgan tadbirlam i am alga oshirish kerakligi nam o y o n  bo 'lad i.

M am lakatim izda avtom obillar sonining k o ‘payish  su r 'a t i, asosiy y o n ilg 'i  
xomashyosi b o ' lgan nefl qazib olish su r 'a tidan  ancha  yuqori. Shu sababli, yonilg* ini 
tejab sarflaydigan tadbirlar qo'llanilishi kerak. H ozirgi paytda bu m uam m o quyidagi 
yo 'nalishiarda amalga oshiriladi:

1. Y onilg 'ini sarfini kamaytirish. Bunga:
• dvigatel konstmksiyalarini takom illashtirish;

avtomobil konstruksiyasidagi metall q ism lar hajm ini kamaytirish;
• dizel yonilg 'isi bilan ishlaydigan dvigatellarga o 'tish ;
• avtom obillam i ekspluatatsiya qilishda y o n ilg 'i  sarfini kam aytirish b ilan  

erishiladi.
Avtomobillami ekspluataLsiya qilishda y o n ilg 'i sarfiga quyidagi om illar ta 's i r  

ko 'rsa tad i:
- transport protsessini tashkil qilish;



- ishlatiladigan y o n ilg 'i navlarining texnik hujjat va ishlash sharoitlariga to 'g ' ri 
kelishi;

- av tom obillam i boshqarish mahorati;
- yonilg 'i yetkazib  berish jihozlarining holati;
- yondirish tiz im in ing  to 'g 'r i  qo'yilishi;
- dvigatelning texn ik  holati;
- avtom obillar yurish  tizim ining holati;
- yon ilg 'in i tash ib  kelish, saqlash va tarqatish qoidalariga rioya qilish kabi 

omillarga bog ' liqdir.
2. Y on ilg ' in in g  b o sh q a  tu rla ridan  foydalan ish . K eyingi yillarda dunyo  

mam lakatlarida yon ilg 'in in g  boshqa turlarida ishlaydigan avtomobillaming soni 
kun sayin k o 'p ay ib  borm oqda.

Bu yonilg 'ilarga quyidagilar kiradi:
• Siqilgan gaz, taik ib i m etan 82-98%, etan, propan 1,5% gacha, butan 1%;
• Suyultirügan gaz  (tarkibi: propan, butan, propilin);
• Y og 'och  spirti;
• G azo k o n d en sa to rla r aralashmasi;
• Benzin va suv aralashm alari;
• Benzin va vodorod  aralashmalari.
A vtomobillami ekspluatatsiya qilish jarayonida sarflashni tejash uchun yonilg 'i 

sarfi nim alaiga bog 'liq lig in i bilishimiz kerak- U shu avtom obilning texnik holatiga 
juda  bog ' liqdir. Y onilg ' i sarfming oshib ketishiga sabab b o ' luvchi omillaming ta ' sir 
darajalari 14-jadvalda kcltirilgan.

Y o n ilg 'in i saq la sh d ag i y o 'q o tish  zichsiz lashgan  b irikm alar o rqali sizib 
chiqish, sig 'im lam i to 'ld ir ish  paytidagi to 'k ilish  va sham ollatish natijasida ham da 
qo 'yosh  nu n  ta 's ir id a  nafas olish klapanlari orqali bug 'lan ish  oqibatlarida sodir 
bo 'ladi. Y uqoridagilardan ko 'rin ib  turibdiki, yo 'qo tish  miqdoriy yoki sifat bo 'y icha 
bo 'lish i m um kin. Y on ilg 'in ing  miqdoriy yo 'qolish in i kamaytirish uchun zichligi 
ta ' minlangan soz id ishlaida tashish va to ' kilishning oldini olish kerak. Sifat bo 'y icha 
y o 'q o tish n i kam ay tir ish  u ch u n  yon ilg 'i saq lanadigan idishlar quyosh nurin i 
qaytaruvchi yorqin rangga bo 'yalishi kerak. S ig 'im dagi zang qoldiqlari, chang va 
suv y o n ilg 'in i if lo s lan tir ish i oqibatida sifat y o 'q o t is h i  k o 'p ay ad i. Id ish lar 
qopqoqlari to 'l iq  yopilm asligi yonilg 'ining 3-5% i bu g 'lan ib  ketishiga olib keladi. 
Nafas olish klapani orqali 1% yonilg 'i yo 'qotiladi.

Quyish vaqtidagi y o 'q o tish  yonilg 'in ing  yerga to 'k ilish i va quyilayotgan 
yonilg 'in i n o to 'g 'r i  h isoblash evaziga sodir b o 'lad i.

Y o n ilg 'i  sa rfin i k am ay tir ish n in g  m e 'y o r iy  s h a r tla r id a n  biri ra ts io n a l 
m e'yorlash  va hisobga o lish tizim ini qo 'llash  h am d a  ishchilam i yonilg 'i-m oy 
materiallarini tejashga qiziqtirish hisoblanadi.

14-jadvalda h a rak a td ag i ta rk ib  texnik h o la tin in g  y o n ilg 'i sarfiga t a ’siri 
ko 'rsatilgan. B unda dvigatelga TX K  va T  ishlari sifatli bajarilishi birinchi darajaü 
ahamiyatga ega. Y o n ilg 'i sarfming ko'payishi, agrégat va tizimlarda nosozliklar



14-jadva l. Yonilg'i sarfin ing oshib k e tish ig a  sabab  bo'luvchi 
omiüarning ta'sir darajalari

№ SABAB LAR
Sarfning ko'payishi, 
roe'yorgi nisbatan 

% hisobida
1. Asosiy jiklyoming o'tkazish qobiliyati oshishi 5...7

2. Ekonomayzer klapanining nosozliju 10...15
3. 6 svechadan birininK ishlamasliÄi 20...25
4. Uzish kontaktlari orasidaRi oraliqnine o'zBarishi 7...10
5. Yonish siisilasining noto'gri o'rnatilishi: shaharda, 

shahar tashqansida
3...5
4...6

6. Kompressiyanin* yo’qolishi 4...6
7. Klapan bilan koromislo (tolkatel) orasida&i oraliqning 

noto'g'riligi 8...10
8. Forsunkalardan birinine nosozligi 25...30
9. Issiqlik rejiminin« o'zgarishi 8 ...10
10. Qurum boriijÿ 7 -8
11. Shossedaei buzualiklar 15.. .20
12. Boshqariladigan g'ildiraklardagi o'm atish 

burchaklarininR no to 'g 'ri qo'vilishi 1 0 -1 5
13. Shinada^i havo bosiminin« kamayib ketishi 5...15
14. Avtomobillar comisa vuk tashuvchi peshlaxia o ' matish 2 0 - 3 0

mavjudligidan dalolat beradi. Bu nosozliklami barta ra f etm asdan turib avtom obilni 
ishga chiqarish m um kin emas. Y onilg 'ini tejash uchun  kurashda faqat texnik soz 
avtom obildan foydalanish m um kin.



ÏIL B O L IM  
TU RLI TAB1IY-10L1M SHAR0IT1DA

A VTOM OBILLARNING TEXN1K  
E K SPLU A TA TSIYA SI

TURLI IQLIM  SHAROITLARIDA  
AVTOMOBILLARDAN  

FOYDALANISHNI TA'MINLASH

EKSTREM AL IQ LIM  SHAROITLARIDA 
AVTOM OBILLARNING ISHLASH QOBILIYATIGA TA SIR 

ETUVCHI OMILLAR

Texnik talablar, sinash ishlari tartibi, avtomobil transportining harakatdagi 
tarkibidan foydalanish  qoidalari, ularni saqlash va tashishda iqlim sharoitini 
aniq lovchi o m illa m in g  sta tistik  k o ’rsatk ichlarin i belg ilash  uchun  transport 
vositalarini ekspluatatsiya qilish hududlari G O ST bo 'y icha  har xil iqlim sharoitlariga 
bo 'linadi.

M D H  davlatlarini hududlari texnik maqsadlar uchun harorat va liavoning nisbiy 
namligi asosida qo 'y idagiclia taqsimlanadi:

- m e'yoriy;
- m e'yoriy  issiq, m e 'y o riy  issiq nam, issiq nam ;
- issiq quruq, ju d a  issiq quruq;
- m e'yoriy sovuq;
- sovuq;
- juda sovuq iqlim  sharoitlari.
M e'yoriydan boshqa ham m a iqlimiy hududlar avtomobil transporti harakatdagi 

tarkibini saqlashda, u larga T X K  va ta 'm irlashn i rejalashda, m e'yorlashda va 
foydaianishni tashkil qiiishda alohida (o 'ziga xos) sharoitlami hosil qiladi.



O 'ziga xos sharoiüar bir necha om illar yig'indisini hisobga olishni taqazo etadi. 
Shimoliy va sharqiy hududlar iqlim sharoiti faqat sovuqligi bilangina lavsiflanib 
qolmay, baiki sovuq shamollari va ju d a  o g 'ir  y o 'l sharoillarini (qishda qor uyumlari, 
eng pasi y o 'l kategoriyalarida ishlash, y o 'l  qoplamlari y o 'q )  ham  o 'z  ichiga oladi.

Issiq quruq va juda issiq quruq tabiiy hududlar issiq iqlim  bilan bir qatcrds 
quyosh radiaktivligi va havoning yuqori changliligi bilan farq qilâdi.

O ’ziga xos sharoitdagi h u d u d lard a  transport ja ray o n in i tashkil qilish va 
avtomobiilardan texnik foydalanish samaradoriigini oshirish uchun  quyidagi usullar 
qo 'llaniladi:

• shu sharoitlarga moslab ishlab chiqarilgan avtom obiilardan foydalanish;
- texnik foydalanish ko ' rsatgichlarining m e’yorlariga shu sharoitga qarab tuzatish 

kiritish;
avtomobillami o 't  oldirish, saqlash turlari va vositalarini ushbu sharoitlaiga 

moslab ishlatish.
Shimol sharoitiga moslab ishlab chiqarilgan avtom obillar quyidagi talablarga 

javob berishi kerak:
- -60*C gacha sovuqlikda buzilm asdan ishlashi;
- kabinalari isitiladigan va issiqlikni saqlovchi m ateriallar bilan qoplanganügi;
- oldingi oynakning ichki isitish moslamasi bo'lishi;
- sovuq sharoitda dvigetelni qiynalmasdan o 't  oldirish mumkinligi;
- sovuqqa chidam li sh inalar, rezina-texn ik  m ah su lo tla r va detallar bilan 

ta ' minlanganligi;
- sovuq iqlim sharoitida maxsus yoqilg 'i, moylash m ahsulotlari va boshqa 

suyuqliklar ishlatilishi.
Issiq iqlim sharoitiga moslab ishlab chiqilgan avtomobillar uzluksiz yopiq sovutish 

tizimiga ega bo'lishi kerak. Bu tizim  o 'z  navbatida sovutish suyuqligini bug'lanib 
ketishdan saqlaydi, shuningdek m oy radiatori bo 'lish i kerak. Q um lik va sahroda 
ishlaydigan avtomobillaming havo tozalagichi maxsus tayyorlangan bo 'lish i lozim 
Bu avtomobillarda qo'llaniladigan shinalar, rezina-texnik m ateriallar, polimerlardan 
tayyorlangan detallar issiq iqlim sharoitida buzilmasdan ishlashini ta 'm in lash  kerak.

Akkumullyator batareyalari eng kam qiziydigan yerga joylashtirilishi, haydovchi 
va yo'lovchilar xonalari issiqlikdan him oya qiluvchi m ateriallar bilan qoplangan 
bo'lishi kerak. Yo'lovchilar kuzovi va haydovchi kabinasi havo almashtirgich voki 
kondetsionerlar bilan jihozlanishi zarur. Tashqi b o 'y o q la r yorqin ranglarga (oq, 
sut rang va h. k ) bo'yalishi kerak.

Yuqori tog ' sharoitlarda ishlatiladigan avtomobillar maxsus ¡oyihalashtinlgan 
bo 'lib , bu sharoitlarda dvigatel quw atin ing kamayib ketmasligi, ta 'm ino i va o 't  
oldirish tizimi takkomillashtirilgan, maxsus uzatm alar qutisi o 'm atilgan , 
tizimida esa sekinlashtirgichlar qo 'llanilgan oc Uslit kerak.

Izlanishlar shuni ko'rsatadiki, sovuq iqlim sharoitida ishk»vchi aMomobillaming 
agregatlari, dvigaiellari va m exanizm larin ing yem irilishi issiq iqlim sharoitiga 
qaraganda ko proq bo'Iadi.



120-rasm . Ishdan chiqishlaming
yít oyíari ba'yicka taqúmlajúski: 

1-dvigatel; 2-osma; 3-rul boshqarmasi.

Sovuq iqlim  sharoiti avtom obil 
lam ing buzilm asdan ishlash k o 'rsa t-  
gichjga salbiy ta 's ir  ko'isatadi. Dviga- 
te ln ing  ishga tushishi yom onJashadi, 
yonilg' í-m oy mahsuloUari quyilíb qoladi 
va m o y ta m in g  m oy lash  xususiyaii 
pasayadi, sovutish suyuqligí muzlaydi. 
m c ta lla r , p o lim cr m atcria lla r qo tib  
qoladi va m o 'rtiashadi, mexam zm va 
agregatlar muzlab qoladi. Bular o 'z  nav- 
ba tida  ichk i o 'zg a rish la r va shikast- 
lan ish la rg a , e lem enU arn i k o 'ta r is h  
qobíliyati va sifat ko 'rsatg ich larin ing  
pasayishiga, qo 'sh im cha yuklanishning 
oshishiga va elekir sim larining qisqa 
tutashishiga olib keladi, bu esa dvjgatelni 
o 't  oldirishda bu7illch va ishga yaroqstí’Jc 
ho lla rin in g  yuzaga kclishiga ham da 
e l tm e n t la r m n g  ish la sh  m u d d a ti 
kamayishi va ta ’mirlashga moyillikning 
yomonlashishiga sabab b o ' Ladi.

Buzilmasdan ishlash ko'rsatkichiga 
ishqalanib ishlovchi detallami m oy bilan 
ta 'm in lash  yomonlashuvi va kechikishi 
h a m d a  m o y la r  q o v u sh q o q lig in in g  
oshishi ta ' á r  k o ' reatadi. Avtomobüiung 
yurish qismi va transmissiya agregatlari 
eng yom on sharoitda ishlaydi.

Lzianishlar shuni ko'rsatadikí, moy 
harorati 50-80’C  bo 'lganda agregatlar 
n o rm a l ish layd i, h a ro ra t 5 0 ’C  dan 
pasay ish i d e ta lla r  yed irílish in i 9 -10  
b a ra ja r  teziashtiradi. Eng k o 'p  ishdan 
chiqishlar yilning eng sovuq oylaríga 
to 'g 'r i  keladi (120-rasm).

S o v u q  iq lim  sh a ro itid a  
avtomobillardan foydalanishda yonilg i 
sa rft o s h a d i ,  b u n g a  aso s iy  sab ab , 
y o n ilg 'in in g  yom on  b u g 'la n ish i va 
purkaüshining yomonlashishidan uning 
to 'l iq  yonmasUgklir.

U ndan tashqarí, dvjgatelni isitish va



transmissiya agregatlarining qarshiligini yengish uchun ham  yonilg 'i ko 'p roq  sarf 
bo ' ladi ( 121 - va 122-rasmlar). Yonilg' i asosan dvigatelni qizdirish uchun sarflanadi, 
bu tashqi harorat ham da qizdirish vaqtiga bog'liqdir. Shinalam i qizdirish uchun 
ham  qo 'sh im cha yonilg'i sarflanadi (122-rasm ).

123-, 124-rasmlarda dvigatel va agregatlami qizdirish Uchun sarflangan yonilg'i 
xarajatlarining boshlang'ich haroratga bog'üqligi ko'rsatilgan.

Dcmak, avtomobillardan sovuq iqlim sharoitlarida (iqlimiy hududlarga bog'liq 
holda) foydalanilganda yonilg'i sarfi 5-20 % ga oshadi.

H ar xil tabiiy iqlim sharoitida avtom obillar uchun  T X K  va JT  ishlarining 
qiyinlashishi va ish hajmining oshishi u lar konstruksiyalarining barcha eksplualatsiya 
sharoitlariga to ' liq moslash m um kin emasligidan. Bu TX K  va T  ishlarining m e'yoriy 
mehnat hajmlariga tuzatish kiritlshni talab qiladi.

Respublikamiz avtokorxonalarida avtom obillar asosan o ch iq  m aydonlarda 
saqlanadi. Shu sababli, qish vaqtidagi havoning past harorati ancha  noqulayliklami 
keltirib chiqaradi. Bunda issiqlikyordamida avtomobillami tayyorlash ulam ing faqat 
ishga chiqishini ta'm inlabgina qolmay, balki ishchilar m ehnati uchun  yetarli darajada 
sharoit yaratadi.

Iq lim ning  issiq sharo itla rida  yuqori h aro ra t, h av o n in g  changlig i, nisbiy 
namlikning kamligi, quyosh radiatsiyasi va boshqalar avtom obillam ing ishonchlilik 
ko'rsatgichlariga ta 's ir  qiluvchi om illar hísoblanadí.

H arorat ortishi bilan havoning bosim i pasayadi, bu esa karbyuratorü dvigatellarda 
yonilg 'i aralashmasining boyishi hisobiga yonilg'i sarfming oshishiga olib keladi. 
G az  ballonli avtom obillarda esa, silindrlarga gazli a ra la sh m an m g  lo  iishini

123-rasm . Agregatlam i q izd i
rish vaqtining, ulaming boshlang'ich 
harorati va yonilg'i sarfiga tq'siri:

l-yonilg'i sarfi; 2- orqaga ko'prik 
harorati ¡ .. 'J
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124-rasm . Dvigatelni q iz
dirish uchun saiflanadigan ixáqlik 
sarfining boshlang'ich haroratga 
bog'liqligi.
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kamaytiradi, natijada dvigatel to 'y inm agan  yonuvchi aralashmada ishlaydi va quw ali 
pasayib ketadi.

SOVUQ IQ L IM  SHAROITLARIDA AVTOMOBILLARNING 
EKSPLUATATSIYASI

Sovuq iqlim  sharoilida avtom obillardan samarali foydalanishga salbiy ta 's ir  
etuvchi om illardan biri — ulam i yo 'lga  chiqishga shaylash uchun  juda k o 'p  vaqt 
ketishi. B uning oldini olish asosan avtomobillami saqlash turini va saqlash anjomlarini 
to 'g 'r i  tanlash bilan amalga oshiriladi (15-jadval).

Avtomobillami ochiq maydonlarda ishga shay holda saqlab turishga garajsiz saqlash 
yoki ochiq ho lda  saqlash deyiladi. H ozirgi vaqtda yuk avtomobillarining 30-50% i 
ochiq m aydonlarda saqlanadi.

Garajsiz saqlashda avtomobillami ishga chiqarish uchun har xil usullar va anjomlar 
qo'Ilaniladi. Garajsiz saqlash usulida dvigatelni ycngil o 't  oldirish va avtomobilni 
(agrégat, kabina va salonni ishish) ishga chiqishga tayyodash uchun yo'naltirilgan 
tashkiliy-texnik tadbiriar amalga oshiriladi. Garajdan tashqari saqlash anjomlariga biror 
usulni qabul qilish uchun qo'llaniladigan jihozlar, moslamalar va materiallar kiradi.

Saqlash turlari va anjomlari avtom obillam i yakka holda va guruhiy holda saqlash 
uchun moslashgan bo 'lish i mumkin. Saqlash turlarini qo'llash avtomobilni issiqlik 
yordam ida tayyoriashga bog’liqdir.

15-jadval. AvtomobiUarni saqlash usullari

I q l l m i y  b u d u l a r Y u k  a v t o m o b i l l a r i A v t o b u s  v a  
y e n g i l  

a v t o m o b i l l a r
Q u r l l i s h  v a  

s a n o a t  y u k l a r i S a v d o  y u k l a r i

J u d a  s o v u q ,  
s o v u q Y o p iq  h o l d a Y o p iq  h o ld a Y o p iq  h o ld a

M e 'y o r i y  s o v u q

O i s m a n  y o p i q  
(50  — 60% ) v a  
i s i l i l ib  t u r u v c h i  
o c h iq

Y o p iq  h o ld a Y o p iq  h o l d a

M e 'y o r i y ,  
m e y o t i y  n a m ,  
m e 'y o r i y  i s s iq ,  
m e 'y o r i y  i s s i q  n a m

O c i q  h o ld a ,  
i s i t i l ib

O i s m a n  y o p iq  
( 3 0 -  40%) va 
is i t i l ib  t u r u v c h i  
o c h iq

Y o p i r  h o l d a

Y u m s h o q  q i s h l i  
m e 'y o t i y  i s s iq ,  
i s s iq  n a m ,  
is s iq  q u r u q ,  
j u d a  i s s i q  q u r u q

O c h i q  h o l d a ,  i s i t i l m a s d a n

20% y o p iq ,  
q o l g a n l a r i  
o c h i q  h o ld a ,  
i s i t i l m a s d a n  
y o k i  a y v o n  
t a g i d a



Issiqlik yordamida tayyorlash tashqaridan beriladigan issiqlik manbaini ko' rsatadi. 
Bu uzluksiz va bir dam da isitish orqali amalga oshiriladi.

Uzluksiz isitish avtomobil dvigatelini ishdan b o 'sh  vaqtida uzluksiz issiq holda 
saqlab turish demakdir.

Ishdan oldin isitish esa, avtomobil ishga chiqishidan oldin uning dvigatelini 
tezda isitish demakdir.

Avtomobil dvigateli qiyin o 't  olishining asosiy sababi, tirsakli valning o 't  olishi 
uchun kerak bo ' Igan eng past aylanma tezlikni ololmasligidir. Buning sababi havoning 
sovuqligi, moyning quyuqligi, yonilg 'i aralashm asi tayyorlashning qiyinligi, o 't  
o lishning sekinlash ish id ir. Avtom obil dv igate lin ing  o ' t  o lish ishonchliligini 
ta 'm inlash uchun tirsakli val aylanishlarsoni - n^, kabyuratorda ishchi aralashmani 
tayyorlash yoki dizel dvigatelida siqish takti oxirida yetarli haroratni ta 'm inlash  
uchun engkichikaylanishlarsoni - nmlndan k a ttab o ’ lishi va n ^ è n mmshartbajarilishi

-32 -28 -Й -20 46 -f2 S

1 2 5 -r a s m . K a rb y u ra to r li  
d v ig a te ln i ishga tushirishdagi 
t i r s a k l i  va ln in g  eng p a s t  
a y la n is h la r  son in in g  ta sh q i 
muhit haroratiga bog'liqligi.

126-rasm. Dvigatelni ishga tushirishdagi akkumulyator quwatini taqsimlamshi.



kerak. Dvigatelni ishga tushirishdagi tirsakli valning eng past aylanishlar soni tashqi 
muhitning haroratiga (125-rasm ) ham da u  bilan bog 'liq  bo'lgan quw atning musbat 
va manfiy oqim i laqsimlanishiga (126-rasm ) bog’liq.

Dvigatel q u w a tin i muvozanatlash musbat tashkil etuvchisini akkum ulyator 
batareyasi va  y o n ilg 'in in g  kim yoviy q u w a ti  tashk il e tad i. A kkum ulya to r 
batareyasi(A K B )ning q u w a ti startem i aylantirishga sarflanadi. O  z  navbatida, 
yonuvchi aralashm a siqish, ishqalanish va inersiya kuchlarini yengish uchun sarflanadi. 
AKB va startem ing m anfiy quw at oqim i atrof-m uhitga chiqib ketuvchi issiqlikdan 
iborat.

S ta rte r dv igateln i o ' t  o ldirish u ch u n  zaru r b o ’ lgan eng past aylantirish 
m om entini ta ' m inlash zarur:

M( =  Mk +  M. +  M (

bu yerda: A/ - starteming aylantirish momenti; Mk - ishchi yonilg'ini siqish uchun 
kerak bo 'Igan moment; Mt - ishqalanish kuchlarini yengish uchun kerak bo 'Igan moment; 
Mj - inersiya kuchlarini yengish uchun kerak bo'lgan moment.

«YAM Z-236» dvigatelini ishga tushirishdagi startem ing eng past aylantirish 
momenti Ms ni hisoblash quyidagi natijalami beradi:

0*C haroratda: M  =  10,5 N  m (3%); Mk =  117,7 N m  (38%);
M, =  176,6 N  m  (59& );
-20°C haroratda: M  =  10,5 N m (3,5%); Mk =  117,7 N  m  (16,5%);
M, =  598,4 N -m  (80%);
Shunday qilib, k o 'rib chiqilgan oraliqda starter burovchi mom entining asosiy 

tashkil e tuvchilari ishqalan ish  kuchlarini yengish u chun  M (=3Q-80%, ishchi 
yonuvchi aralashm ani siqish uchun M k= l5 -40%  mom entlar, inersiya kuchlarini 
yengish uchun esa faqatgina M q  =  3-5% m om ent sarflanadi. Moy qovishqoqligi 
pasayishi hisobiga b iz k o 'r ib  chiqqan haroratning kichik oralig 'ida ishqalanish 
kuchlarini yengish u ch u n  sarflanadigan m om ent - 3,5 barobargacha oshishi

m um kin.
Dvigatel tirsakli valining aylanishlar sonini 

k e rak li (d v ig a te ln i o ' t  o ld irish  u c h u n )  
qiym atga erishishiga AKB klem malaridagi 
k u ch lan ish  y e ta r li b o 'l i s h i  k erak , lek in  
h a ro r a tn in g  p a sa y ish i A K B dag i ich k i 
qarshilikning ko'payishiga olib keladi va natijada 
quw at pasayadi.

A KB ning klemmalaridagi kuchlanish:
U  =  E -  IR 

bu yerda: E —batareyaning elektr yurituvchi 
kuchi, volt; I  -  ABK beruvchi tok kuchi, amper; 
R — batareyaning khki qarshiiigi (tutashtirgich, 
plastina, separator va elekirolit qarshiiigi), om. 

-V i f f  -20 -tS -30 t ‘ C  Harorat pasay&ii hisobiga E kam  qiyinatga

12 7 -ra sm . S ta r te m in g  
ishlash h o la tid a  to'liq  
zaryadlangan AKBning klem- 
m a la r id a g i ku ch lanishn in g  
havo haroratiga bog'liqligi
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o'zgaradi. Shu vaq tn ingo 'zida starter toklari hisobiga batareyaning zaryadsizlanishi, 
y a 'n i IR ko 'paytm asezilarli darajada kattalashadi. B uo 'zgarishfaqat zaryadsizlanish 
tok kuchining o 'sish i hisobiga emas, balki AKBning sovuq harorat ta 's i  rida ichki 
qarshiiigining o 'sishi hisobiga ham sodir bo 'lad i. Haroratning tushishi plastina va 
tutashtirgichlarining qarshiligiga ta 's ir  ko 'isatm aydi, lekin elektrolitning qarshiligi 
hamda o'tkazgichlam ingqisilishi hisobiga sepáralo flaming ichki qarehiligini oshiradi, 
S tartern ing  ishlash holatida to ' liq zaryad langan  AKB ning k lem m alaridag i 
kuchlanishning haroratga bog'liqligi 127-rasm da keltirilgan.

Past haroratda U - kuchlanishning tushishi bilan birgalikda AKB ning sig 'im i 
ham pasayadi. O 'rtah isobdaharo ra t 1 *Cga tushganida A K B ningsig 'im i l,0 - l,5 % g a  
pasayadi. Elektrolit harorati -30*C dan past bo* Isa, batareya zaiyad qabul qilm aydi va 
zaryadsizlanish sig 'im ning  50-60% ini tashkil qiladi. Past haro ra tlarda  ishchi 
aralashmasini tayyorlash yomonlashadi, tinsakli vaJning aylanish teziigini eng katta 
o 't  oldirish soniga chiqarish imkoniyati pasayadi, natijada dvigatelning o ' t  olishi 
qiyinlashadi.

Dizel dvigatellari silindrdagi a ra lash m an in g o 't olishiga so 'rilayotgan havoning, 
sovutish suyuqligining, moyning, e lek tro litn ing  va yon ilg 'in ing  haro rati ta 's i r  
ko'rsatadi (128-rasm ).

So'rilayotgan havo haroratining pasayishi silindr devoriarini sovutadi va siqish 
taktining oxirida yonuvchi aralashma haroratini pasaytiradi.

Dvigatelning o ' t  oltshini ta 'm inlash  uchun  siqish takti oxirida dizel dvigateli 
silindridagi ishchi aralashmasining harorati - T( yonilg 'ining o 'z -o 'z id a n  yonish 
harorati (200-300’C)dan oshiqroq bo 'lish i kerak.

128-rasm. Dizel dvigatellarini o't oldirish vaqtida silindrdagi yonilg'ini 
alangalanishtga ta'sir ko'rsatuvchi om lttar



O 'z  navbatida:
T  =  T  e"-'* a

Bu yerda: To - sonlayotgan havoning harorati, K; e - siqish darajasi; n - siqish 
politrop ko'rsatkichi.

Q ish vaqiida so'rilayotgan havo harorati Tâ pasayadi. Bundan tashqari, dvigatel 
sovuq devorlarining issiqlik o 'tkaz ish  qobiliyati ko'payishi hisobiga siqish politropi 
n  ning qiymati kamayadi. Shunday qilib, tashqi havo haroratining pasayishi, siqish 
takti oxiridagi haroratning pasayishiga, bu esa o 'z  navbatida aralashmaning yonish 
sharoiti va dvigatel o ' t  olishining yomonlashishiga olib keladi. Dizel yonilg'isi 
haro ra tin ing  +20°C dan -20’C  gacha pasayishi uning qovushqoqligini 8-10 barobarga 
oshiradi. Buning natijasida, yon ilg 'i yomon purkaladi va dvigatel silindriga katta 
tom chilar sifatida tushadi, bu o ' t  olishni qiyinlashtiradi. Y onilg'ining sovuqligi va 
qovushqoqligining oshishi dvigatelning bir tekis ishiamasligiga olib keladi.

Avtomobillar sovuq iqlim sharoitida ochiq holda saqlanganda dvigatelni o ’t 
oldirish qiyinchiliklarini yengish va agregatlar issiqlik holatini ta 'm inlash quyidagi 
usullar bilan amalga oshiriladi:

-  avtomobildagi ishdan keyin bo r issiqlikni saqlab rurish;
- tashqi manba issiqligidan foydalanish;
-  dvigatelni sovuq holda o ' t  oldirish usullaridan foydalanish.
Avtomobildagi ishdan keyin bo r issiqlikni saqlab turish uslubini qo 'llash paxtali

g 'i lo f la rd a n  foydalanish , akku m u lly a to r batareyasini 30 m m  shishali m ato 
(steklotkan) bilan o 'ra sh , dvigatel karteri, yonilg 'i baki va m oy tozalagichlami 
g 'iloflashdan iborat. Bu O’C  da  dvigatelni 8 soatgacha, -30 'C da 0.5 soatgacha sovib 
qolm asligini ta 'm inlaydi. Bu usul avtomobillarni qisqa vaqt ishlamay turishida 
qo 'llan ilad i. Agregatlarga issiqlikni tashqi manbalardan olib kelishda g'iloflardan 
foydalanish issiqlik sarfini 40-50%  ga kamaytiradi.

Avtomobillarni sm enalararo vaqt mobaynida issiq holda saqlab turish uchun 
ta sh q i m an b a  issiqligidan foydalan ish  usuli q o 'llan ilad i. B u avtom obillarni 
(dvigatelini) uzluksiz isitish yoki ishdan oldin isitish usullariga bo'linadi.

D vigatelni uzluksiz (yoki ishdan oldin) isitish silindrlar blokining sovutish 
ko'ylagidagi sovutish suyuqligining harorati bilan baholanadi. U zoq muddatli isitish 
jarayonida sovutish ko'ylagidagi harorat bilan dvigatelning eng sovuq qismi (tirsakli 
val podshipniklari) dagi haroratning farqi ishdan oldin isitish usuliga nisbatan 
kam  bo 'lish iga  qaram asdan, silindrlar kallagidagi harorat uzluksiz isitishda 40- 
60°C, ishdan oldin isitishda 80-90°C ni tashkil qilishi kerak.

Tashqi isitish manbalarini tan lashda kerakli miqdordagi issiqlikni hisoblash, 
yo 'qo tish lam i hisobga olgan holda m anbadan olinadigan issiqlik miqdori quyidagi 
ifbda bo ' yicha bajariladi.

qdx =  C^cct +  « F  ■ (t - t j J  ■ fit,

Bu yerda: q — vaqt oralig'ida manbadan dvigatelga yetkayb berilgan issiqlik miqdori, 
Dj/soat; t  - issiqlik yetkazib berish vaqti, soat; — dvigatelning umumiy issiqlik hajmi,



Dj/K; ( -  dvigatelnmg harorati, K; a  - dvigatelning issiqlik berish koeffiisiyenti, Vt/ 
(m2K); F -  issiqlik berish yuzpsi, m2; — tashqi havo harorati, K.

Teng ishorasidan kcyingi ifodaning qiym ati issiqlik uzatish vaqtiga b o g 'liq  
emas. Ikkinchi ifoda aF (t - tukf)dt dvigatel haroratining oshishi hisobiga ko 'p ay ad i, 
chunki t-dv igateln ing  harorati va t - farq ortadi. Agar issiqlik sm enalararo  
isitish usulida yetkazilsa, t-dv iga te ln ing  haro rati o 'zgarm aydi, y a 'n i  d t= 0  va 
C  = 0 b o 'la d i.ov

K o'pgina hollarda a  ning qiymati 5-30 V t/(m 2 K) teng bo'ladi. Kichik qiym at 
yaxshi o 'ra lgan  va shamol yo'qligidagi, katta qiymat m e'yoriy  sham ol b o 'Jgan  
paytda o ' ralmagan dvigatellar uchun xosdir.

Ochiq saqlash vositalari jihozlariga kapital m ablag'lam ing sarflanishi, kerakli 
issiqlikni ishlab chiqarish miqdori b ilan  tavsiflanadi. H ar safar eksp luatatsion  
xarajatlar bir avtomobilni istish uchun ketadigan um um iy xarajatlar bilan aniqlanadi 
Q =  q t .

Issiqlikdan foydalanish tartibini qabul qilish harakatdagi qism dan foydalanish 
xususiyatiari, doim tayyor turish zarurligi, m anba quvvatining borligi va boshqalar 
bilan aniqlanadi.

O chiq saqlash  vositalari. A v to transport korxonalarida av tom obillar o ch iq  
maydonchalarda saqlanganda, isitishning gum hiy va yakka holda saqlash usullari 
qo'llaniladi. Bu vositalar qo 'zg 'a lm as yoki harakatianuvchan bo 'lish i m um kin.

Yakka vositalar o ’ z korxonalaridan ajralgan holda ishlovchi alohida avtom obillar 
uchun m o'tjallangan. Ular o 'z  ichiga avtom obillam ing ajralmas qismi hisoblangan 
isitgichlam i, sovuq o ' t  oldirish vositalarini ham da avtom obilning dvigatel va 
agregatlarini ishdan qaytgandan so 'ngg i issiqligini ta 'm inlovchi, o 'ro v ch i g 'i lo f  
va moslamalami oladi.

G uruhiy  vositalarga issiqlik va e lek tr energiyasi, gaz ta rm o g 'i va issiqlik 
generatoriari kiradi. Issiqlik eltuvchilar sifatida suv, bu g ', moy, havo, gaz va  havo 
aralashmasidan foydalaniladi. Isitishda avtom obilning sovutish tizim i to 'ld irilgan  
yoki to 'ldirilm agan tarzda bo'lishi m um kin. A TK  lam ing ish iarayonida havo, suv, 
bug' va elektr isitish gumhiy usullari dan  foydalanish k o 'p  tarqalgan.

Avtom obil dvigatelini ishdan ( o ' t  o ld irishdan) oldin issiq suv y o rdam ida  
isitishning prinsipial shakli 129-ra.smdakeltirilgan.

Suvli isitish tizimidagi harorat 80-90°C. Isitishga ketadigan suv sarfmi quyidagicha 
aniqlanadi:

V =  Q x  (1 - 0.1 x t j ,  m ’
bu yerda: Q - dvigatelga bir to'ldirilgan suv hajmi, nr1; - atrof-muhit harorati, 

°C; Qish vaqtida, -40 °C havo haroratida sinalgan o't oldirishdan awalgi avtomobillar 
dvigatelini ishdan oldin isitish vositasi quyidagi tartibda ishlaydi.

Ishdan oldin isitish vositasi dvigatel bilan rezinamatoli shlang yordam ida ulanadi. 
T a 'm in lo v ch i shlang (7) kran (5 ) o rqa li rad ia to r b o 'y n i (7) b ilan  u lanad i. 
T o 'kuvchi shlang (8) issiqlik alm ashuvchi (10) ga o 'm atilgan  to 'k ish  jo 'm rag i 
(11) bilan ulanadi.



N asos (2) ilitilganda (1) qozondagi issiq suv eltuvchi shlang va kran (3) 
orqali dvigatelga yetkaziladi. T o 'kuvch i shlangda (8) suvpaydo bo 'lgandan so 'n g u  
kranga (6) ulanadi. S o 'ngra  kran ochiladi va suv to 'kuvchi shlang orqali qozonga 
qaytadi.

Mazkur tuzüishdagi jihoz issiq suvning muntazam aylanishi va dvigatelning to ' liq 
isishini ta'minlaydi. Tashqi harorat —40*C va aylanayotgan suv harorati +85”C  bo'lganda 
dvigatelni isilish vaqti 15-20 daq iqan i tashkil etadi. Dvigaîel isigach, kranlar (5, 6) 
o'chiriladi, dvigaîel ishga tushiriladi hamda shlanglar (7, 8) yechib olinadi.

Issiqlik almashtirgichning yuzasi va h^jmi shunday tanlab olinganki, u  15-20 
daq iqada  moyning kerakli haroratgacha isishini ta'm inlaydi.

K orxonada isitish tizim i m avjud bo 'lm agan  hollarda avtom obillar ishdan 
qaytgach, ulam ing sovutish tizimidagi suv maxsus termoslarga to 'k iladi va qayta 
ishlatiladi. Shu y o 'l bilan suv tejaladi va dvigatellaiga sovumagan suv quyiladi.

B ug' bilan isitish jarayoni kondensat (savga aylangan b u g ') ni qaytarish yoki 
qaytarm aslik sharti bilan tashkil qilinishi mumkin. 130-raMnda dvigatelni bug' 
yordam ida kondensatni qaytarish sharti bilan isitish shakli keltirilgan. Bunda tizim 
bug' o'tkazgichlaribevositaavtom obilningsovutishtizim iga ulanadi. Bug’ qozonidan 
(1) bug 'o 'tkazuvchi (2) yordam ida taqsimlagichga (3) yuborilgan bu g ', saqlash 
joyida turgan avtomobillaming dvigateliga (8), bug' yetkazuvchi shlangalar (4,9,13) 
va naychalar (15) orqali yetkaziladi. Dvigatelni isitish jarayonida bug ' suvga aylanadi 
va u  qaytarish magistrali orqali qayta ishlatish uchun bug ' qozoniga qaytariladi.

Bug' bilan isitishning kondensatni qaytarmasdan tashkil qilish usuli juda sodda, 
am m o uning kamchiligi haddan tashqari isish evaziga blokda mahalliy darz paydo 
b o 'lish i, qozonni doim iy suv b ilan  to 'ld irib  turish kerakligi, buning natijasida 
q o zo n d aq u y q a(n ak ip ) hosil bo 'lish in in g  tezlashishi, suv sarfming ko'payishi 
hisoblanadi. Shu bilan birga, suvga aylangan bug' saqlash maydonchasiga oqib, 
yaxm alak hosil qilishi q o 'sh im ch a  noqulayliklar tug'diradi.

Suvga aylangan bug' ni qaytarib bug ' bilan isitisb jarayonini tashkil qilish qaytarish

129-rasm . Avtomobil dviga-  
te lin i issiq  suv y o rd a m id a  o 't 
old irish dan  avvalgi b ir  zum da  
isitishning prinsipial shakli;

1-issiqlik isitish qozoni; 2-issiqlik 
almashtirgich; 3-issiq suv eltuvchi 
o'tkazgich; 4-sovugan suv qaytuvchi 
o'tkazgich; 5-dvigatelga issiq suvni 
yetkazuvchi kran; 6-suv qaytuvchi 
kran; 7,8-rezina matoli shlanglar;
9-radiator boy ni; 10-moyni isitish 
uchun  trubkasim on iss iq lik  
almashtirgich; ll-to'kish jo'mragi.



rnagisuab hisobiga jihoz tuzilishini murakkablashtiradi. Dvigatelni isitish m aro rru 
past, chanki sovutish tizimidagi ham m a bug ' suyga ayianmaydi.

Bug' qazonlariga xizmat ko'rsatuvchi ishchilar maxsus tayyofgarlikdan o 'tg a n  
va buni lasdiqlochi hujjatga ega bo'lishlari zarur. Qazarüatdan fcydahndida bdgüangan 
vaqtlar oralig 'ida ulam i nazoral qüish tashküoti tom onidan tekshiruv o 'tkazilish i 
va tekshiruv natÿalari bo 'yicha tegishli hujjatlar tuzilishi zarur.

Havo bilan isitishda kalorifcrda isitilgan issiq havo taqsim lovchi va havo 
yetkazuvchi moslam alar yordamida isitilayotgan dvjgatelga >ctkazâb beriladi (131- 
rasm). Bu usulda nafàqat dvigatd, akkum ulyatorbatairyasi va transmissiya agregatlari 
ham  issiq holda mqlanaHi

Garajsiz saqlashni unumliroq tashkfl qüish uchun elektrisitgichlar yordarrudagj 
isitish usulidan foydalanBadi (132-rasm).

Bunda akkumulyator baîareyasini isitish uchun Sirokko-208 moslamasi ishlatiladi. 
Suyuqlikni ayiantirib turish uchun tiziindagi maxsus nasos hizm at qilarii Issiqlik 
avtomobil kabinasi va salonini isitish uchun  ham  xizm at qiladL M oslam aning issiqlik 
holati avtomatik ravishda maxsus datchiklar yordam ida rostíab turiladi. Dvigatelning 
turiga qaïab, issiqlik eltuvchilaming q u w ati 2-4 kVt ni. moy isitgichning quw ati 
esa 0,4-2 kVt ni tashkil qiladi.

fnfraqizil gazii isitish infraqizil nurlardan foydalanishga asoslangan b o 'lib , ular 
toza havo yuta olmaydi, ammo qattiq jism lar bilan uchrashganda nur quw ati issiqlikka 
aytanadi va jism ni isiïadi. Infraqizil nuriam i hosil qilish uchun q o ' zg ' aim as va 
q o 'z g 'a lu v c h a n  y o n d irg ic h la rd a n  fo y d a la n ila d i. U la r  ta b i iy  y o k i n e f i  
gari(prqpanbutan)da ishlashi m um kia Yondiigichga kelayotgan gaz yetaxii miqdordagi 
havo bilan aralashib (133-rasm), uning sopol yoki metall to 'ridagi kichik diam etrli 
kanalchalami to'ldiradi. Aralashma maxsus moslam a yordamida alanga oladi. Bmung 
natiiasida to 'm in g  yuzasidagi haro rat 700-950*0 gay rtad i va o 'z id an  nu» ch iq an d i 
Q o 'zg 'a im as sharoitda yondirgichlardan foydalanishda, ular Lsiiiladigan o g iîp iu h ..

130-rasm. Dfigatelni bng yoram ida isitish:
a-saqlash joyi shakii; b-bugm dvigotetga yetkaziih; I -bu& qo&rn: ¿-ososty 

bug' o tkazgich; 3  bug' taqsimlagich; 4 ,9 ,13-shlanglar; 5-suvga aylargun bugn. 
qaytarish magistrali; à-sig'ïm; 7-nasos; 8-dvtgate!; 10,12,16-ulagtchlar; If- 
Jvtgarel karterim isitgich; 14-kran; 15-bug' yetkazib bentvchi shlang



300-500 m m  oraliqdao 'm atilad i. Avtomobilni yondiigich ustiga to 'g 'rijoylashtirisii 
va yondiigichga shikast yetkazmaslik maqsadida maydoncha maxsus tayanch va 
yo 'nakiruvchilar bilan jihozlanadi.

Yondirgichlaming eng katta kamchiligi, shamolning teziigi 5,0-5,5 m /s ga yetganda 
alanganing o ' chib qolishidan iborat. «Yulduzcha» yondirgichli «Malyutka» isitgiclilan 
b u n Ja u  niusiasno bo 'lib , ulam ing tagi g 'ilo f bilan o 'ralgan bo'Iadi.

^v to 'nob illam i qo ’zg 'a lm as  issiqlik manbai b o 'lm agan  joylarda saqlashda 
snyuql>kli yoki havoli ulam ing o ‘ziga o 'm atilgan yakka isitgichlardan foydalaniladi.

131-rasm. flavo hilar, 
is itish da  iss ig likn i 
kazib berish va a v . 
bilni joylashish sh a k li:

a-kaiorifel kamerast: !- 
havosozlagich; 2-kalorifel;
3-havotaqsimlovchi kanal;
4-shamollatish agregad; b- 
avtom obiini havo hitan 
isitishdagi saqlash joyi: 1- 
havotaqsimlagich; 2-bog- 
lagich, 3-havo iarqatuvchi 
rama.

132- rasm. Elektrisitish sh akli:
1-uzyiy aylantiruvchi nasos; 2-qizdirish moslamasi; 3-haydovchi kahinasini 

isiti.sh radiatori; 4-halokat datchigi; 5-me'yoriy holat datchigi; 6-uch yonalishli 
kran 7 dvigateini sovutish radiatori; 8-termostat; 9-dizel dvigateli; 10- 
dwwrelning suv nasosi; I l-su v  nasosidan moy radiatoriga o'tish shlangi; 
12-moyli issiqlik tarqatgich; 13- issiqiik tarqatgich; 14-dvigatelning silindrlar 
blokidan sovutish suyuqligini to 'kish tiqini (sovuq suyuqlikni elektrqizdirgichga 
vetkazish), !5-elektrqizdirgich; 16-avtobus salonini isitish radiatorlari.



Ularasosan avtomobil dvigateliyonilg'isida tshlaydi. «ZI L* 130* avtomobili suyuqlikli 
isitgichining shakii 134-niim da kekirilgan.

Yakka isitgichlaming afzallik tom oni, ular h a r qanday sharoitda dvigatelni isitish 
imkonini beradi. Kamchiligi esa, tirsakli valning tayanch va shatun podshi pn ik - 
larini yetardi darajada isita olmaydi.

Dvigatelni sovuq holda o 't oldirish. Bu usutda suyidürügan moylar va o ' t  oldirish 
suyuqliklaridan foydalaniladi. O ’t oldirish suyuqligi rolim etüll efir bqjaradi. U  ju d a  
past haroratda (-139 —  140“C ) ham tezda o '  t oladi, uchuvchanlik qobiliyatiga ega va 
qaynash harorati 34,5°C ga teng. Bu suyuqlik silindiga sochiladi va 190-200'C  da  siqish 
hisobiga o ' t  oladi. Dizellami o 't  oldirish uchun  Xolod D -40 (tarkibi etilli efir 
60±2%, izopropil n itra t 15±2%, petroleyniy efir 15±2% va gaz trubinalarining 
moyi -10±2% b o 'lg an ) tez yonar aralashmasi ishlatiladi.

Karbyuratorli dvigatcllar uchun «Arictika* o ' t  oldirish suyuqligi ishlatilib, un ing  
tarkibida etil efiri, gazsimon efir, izopropil nitrat va yedirilishga qarshi qo ' sh im chalar 
m avjudbo'ladi.

Avtomobillardan qish vaqtida turli sharoitlarda foydalanish va ulam i saqlash 
usullarining xilma-xilligi saqlash usullari va aryom lari tanlashni talab qiladi (1 3 5 - 
rasm).

Qish vaqtida avtomobillaming ishga tayyorgariigi agregat va birikmalammg issiqlik 
holatiga bog 'liq  bo 'lad i. Bu holat ishga tushirishdan awalgi isitish natijasida eng 
k o 'p  isigan va eng sovuq nuqtalaming o 'r ta c h a  harorati bilan baholanadi.

Havoning sovuqligi sharoitida avtom obilning ishga tayyorgariigi agregatlam ing 
harorat ahvoli b o ’y icha aniqlanadi. A grcgatlam i ishga tayyoriashdagi h a ro ra t 
ko'rsatkichlari quyidagicha bo'Iishi kerak:

- dvigatelda tpd=  +20‘C;
- moy filtrida (tozalangan moyni yetkazish ishonchüligi bo 'y icha), t *  + I5 "C ;

133-rasm. Infraqizil nur tarqatuvchi yondirgich (a ) va mosiama ( b)
shakii:

1-quduq; 2-gazo'tkazgich; 3-kran; 4-shlanglar; 5-gaz yondirgich; 6- 
yo'naltiruvchijism; 7-tayanch; 8-gaz uzatuvchi kaüak; 9-yondirgich korpusi;
10-nurlatgich korpusi; 1 Unurlantirgich; 12-aralashtirish kamerasi.



- akkumuiyator batareyaskla (dvigatelni starter bilan ishga tushirish imkoniyati 
bo 'y icha), tp /»  -5 'C ;

- uzatmalar qutisida (ayiantirishga qaishilik ko’reatishi bo 'y icha), tpk=  -!0 ’C;
- kabina satonida (haydovchining ishlash sharoiti b o 'y icha),tpj=-v-5°C.
Ushbu ko 'isa tk ich lam i qabul qilgan holda, eng yuqori m uqobil shartlam i

qoniqtiruvchi, garajsiz saqlashning magsadga muvofiq usuli aniqlanadi.

TOG' VA IS S IQ  IQ U M  SHAROITIDA AVTOMOBILLARNING 
TEX N IK  EKSPUATATSIYASI

Markaziy Osiyoning iqlim sharoiti kontinental saviyaga ega bo'lib, kunlik, 
oylik, yillik havo haroratining katta amplitudalarda o'zgarishi bilan ajralib turadi.

134-rasm. P-/0Ö tu rdagi a'l 
oldirlshdan aw a lg i bitgich:

a-isitgich çozoni; b -Z tL -1 3 0  
dvigateiiga isitglchni o'matish;

1-boshqarish m oslam asi; 2- 
yonilg'i baki; 3-shamollatgich; 
yonilg'ini uzatish sozlag ich i; 5- 
yondirish shami; 6-karterdagl moyni 
isitish nasosi; 7-qozon.

135-rasm. Garujsix saqtash usulini tanlash shakii



lqlimi qishda m e'yordagi sharoitlarga t o 'g ' ri kelsa, yozda tropik sharoitlarga t o 'g '  ri 
keladi.

K o 'p  yillik tekshirishlar natijasi shuni ko 'rcatad ik i, o 'rtach a  yillik quyoshli 
vaqt 2889 soatga to 'g ' ri keladi. Buni boshqa joylamikiga solishtirib, qanchalik kattaliginí 
tasaw ur qilishjmiz mum kin. Quyoshli soaüar b ir yilda: Ashgabadda - 2748, A finada 
- 2665, R im da - 2362, Batumida -1890 , Xarkovda - 1748 soatga tengdir.

Keltirilgan va 2-ilovadagi ko'rsatgichlar natijasi o 'la ro q :
-O ' zbekistonda o ' nacha oylik va yillik havoning harorati va yillik quyoshli soatlar 

janubdagi q o 'sh n i M D H  davlatlariga nisbatan eng kattasidir,
-O zbek istonda eng issiq kunning harorati q o 'sh n i mamlakatlamikidan katta  

bo 'lib , dunyodagi eng yuqori haroratdan 5’C  gagina kamdir.
O 'zbekiston va qo 'shn i davlatlar y o 'l  sharoitlarining tahlili shuni ko 'rsa tad ik i, 

bu joylarda avtomobÜ transporti uchta maxsus sharoitlarda ishlaydi:
- issiq, tropik iqlimga yaqin sharoitda;
- tog 'li hududlarda;
- dengiz sathidan 2800..5000 metrgacha balandlikda joylashgan yo ' Uardagi baland 

tog ' li dovonlarda.
Shu bilan birga, avtomobillar ekspluatatsiyasini og'iriashtiruvchi om illam ing  

asosiylaridan biri, yoz kunlari tuproq va y o 'l  qoplam íari haroratining 70°C dan  
oshib ketishidir. B a 'z i joylarda yerdagi be tón  va asfalt yo 'lla r qoplamasining harorati 
85*C va hatto  undan ham  oshib ketadi. T oshkent shahri atrofidagi y o 'l qoplam asining 
harorati esa 75*C dan 80*C gacha, X orazm  yo 'llarin ing  harorati 78*C gacha yetadi.

Havoning namligi respublikamizning b a 'z i  hududlarida bir oyning 18-28 kun ida  
28-30% ni tashkil etadi.

A vtom obillam i iqlimi issiq sharoitlarda ekspluatatsiya qilishning o 'z ig a  xos 
xususiyatlari bo 'lib , shulardan asosiylari quyidagilardan iborat:

- havoning yuqori harorati va nisbiy nam likning pastligi;
- havoning taridbidagi changning ko 'p lig i;
- sovutish tizimiga solinadigan suvning qattiqligi va iflosligi.
Havoning harorati yuqori bo 'lgan  sharoitlarda eng katta e 'tib o r kaibyuratorli 

dvigetellanda, ta 'm in o t tizimining ishiga qaratilishi zarur. Chunki avtom obillam ing 
ta 'm in lash  tizim i o 'rtach a  iqlim sharoitlariga moslab loyihalanadi. Shu sababli, 
havoning yuqori harorati va nisbiy nam likning pastligi dvigateüar ta 'm in o t tiz im ida 
«bug' tiqini» paydo bo'lishiga va m oylam ing qovushqoqligi kamayíb ketishiga olib 
keladi. Natijada, avtomobillar issiq sharoitlarda ishlaganda dvigateDaming o 'z - o ' zidan 
to 'x tab  yoki ishdan chiqish hollari uchrab  turadi. Buning asosiy sababi, ta 'm in la sh  
tizim ida bug ' tiqini hcsil bo 'lib , kaibyurato iga yonilg 'i kerakli m iqdorda yetib  
kelmasligidir. Bu hol asosan yozning eng issiq kunlarida, shaharlardagi y o 'l  harakati 
tig 'iz  joylarda, avtomobillar y ig 'im -terim  ishlariga jalb qilingan paytlarda, y o 'l  
sharoiti juda  og 'irjoy iarda  yuzaga keladi.

Bug' tiq in i suyuqiik bug' langanda un ing  katta  hajmiy kengayishi natijasida paydo  
bo'ladi. U avtomobildayonüg'i bakidan kaibyuratoigachabo' Igan oraliqda yonilg' ining



qizishi va benzin tarkibidagi tez  qaynaydigan fraksiyalar bug'lanishi natijasida sodir 
b o 'lad i. Bizga m a 'lu m k i, benzin  bug'langanda uning hajmi 150 - 200 m aria oshib 
ketadi va katta hajmdagi bu g ' n i haydashga yonilg' i nasosining quw ati yetmay qoladi. 
N atijada, yonilg’i silindiga yetarii miqdorda yctkazib bcrilm aydi, bu yonuvchi 
aralashma tarkibidagi yonilg ' ining kamayib ketishiga va dvigatelning to ' xtab qolishiga 
sabab bo'ladi. D em ak, bu g ' tiq in i paydo bo'lishiga asosan quyidagilar sabab bo lar 
ekan:

- benzin harorati;
-  benzinning bug 'lan ish  darajasi;
- kapotosti harorati;
- benzin nasosining quw ati.
Tekshirishlar natijasida, B-6, B-9, B-10 yonilg'i nasoslarida bug ' tiqini hosil 

bo 'lad igan  harorat ( t^ ) , harorati 38*C bo'lgandagi benzin bug 'in ing  bosùrti (R38), 
y o n ilg 'i  b u g 'la n ish in in g  b o sh lan ish  harorati ( tnk), y o n ilg 'in in g  10% qismi 
bug'lanishi uchun zarur b o 'lg a n  harorat (t 1W) amqlangan (16-jadval).

Jadvaldan ko 'rin ib  turibdiki, benzin nasosining quw ati, y a 'n i ish unumi oshishi 
bilan dvigatelning o 'c h ib  qolishiga oüb keladigan benzin harorati ham kattalashib 
boradi.

Y o n ilg 'in i ta 'm in la sh  tiz im id a  b u g ' tiq in i hosil b o 'lish i aytganim izdek, 
kelayotgan yonilg 'ining haroratiga bog 'liq  bo'lib, bunga esa ko 'p jih a td an  kapotosti 
harorati ta ’sir k o ’rsatadi.

Avtomobillaming takom illashishi natyasida kapot osti oralig'idagi b o 'sh  joylar 
kamayib borm oqda. Bu b irinch idan , oraliqning kichrayishi b o 'lsa , ikkinchidan 
kapotosti oraüg’ida yangi-yangi jihozlam ing paydo bo'lishidir. Natijada, kapotosti 
oralig'idagi havoning alm ashishi qiyinlashib, harorati ko 'tarilib  ketadi. Bu esa yonilg'i 
bilan ta 'm inlash  jihozlari ichidagi yonilg’i haroratinirig oshib ketishiga olib keladi.

Y o z n in g  issiq  k u n la r id a ,  h av o n in g  ta rk ib id a g i c h a n g n in g  k o 'p l ig i  
avtom obillam ing ekspluatatsiyasiga salmoqli ta 's ir  ko 'isatadj.

Respublikamizda yildan-yilga yangi, jahon andozalariga javob benivchi yo 'llar

16-jadval. Dvigatel o'chib qolishiga olib keladigan benzin bu% ¡mng bosimi, 
bug'lanishining boshlanish harorati, yonilg'ining 10% qismi bug lanîshi uchun 
zarur bo'lgan haroratlarga bog'Uqligi.
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qurish jadal olib borilmoqda, am m o hozirgi mavjud yo 'llam ing  yarm idan ko 'p i 
hali qattiq qoplamasizdir. Bu esa havo tarkibidagi chang zarrachalarining ko'payishiga 
sabab bo'ladi.

Yozning issiq kunlarida havoning tarkibidagi changning miqdori (I! y o 'l sharoiti 
toifasida - 1,5 va tuproqli yo 'lla rda  3,6 g /m 3 ga yetadi. H avo tarkibida chang 
zarrachalarining qiymati qattiq sham ol paytlarida yanada oshadi.

Eng qattiq shamol ko 'p roq  Yangiyer atrofida bo 'lib , u  yerda sham olnlng tezligi 
45 m /soniyaga yetadi. Shamol 1-2 kundan 3-4 kungacha to ’xtovsiz csishi, b a 'z i 
paytlarida esa 6 kungacha davom etishi m um kin.

Buning natijasida chang va qum  ishqalanib ishlaydigan qUmlar orasiga tushadi. 
Q attiq shamol paytlarida havo tarkibidagi chang 17 g /m J gacha k o ‘tariladi. Bu 
zarrachalam ing kattaligi 60 mkm yetadi, Chang zarrachalari yon ilg 'i baki, moy 
quyish naychasi va sainiklar orqali birikm alar orasiga tushib yeyilishni kuchaytiradi.

B undan tashqari, kunning issiq paytida agregat va m exanizm lardagi m oy 
qovushqoqligining kamayib ketishi birikm alam ing m e'yoriy  ishlash sharoKlarini 
og'irlashtiradi, bunda «moyli» ishqalanish o 'miga «chegaraviy» ishqalanish yuzaga 
keladi va birikmalar yoyilishi tezlashadi.

M arkaziy  Osiyo, Kavkaz va K avkazorti dav latlarida y o ’ llar aso&an tog 'li 
joylardan o 'tad i. Bu joylarda xalq xo 'jalig i yuktari boshqa transport tuiiaridan 
foydalanib bo'lmaganligi sabahli, asosan avtomobil transport yordam ida tashitadi. 
T og ' sharoitlarida avtomobillardan foydalanishga juda katta e 't ib o r  berish lozim. 
C hunki tog ' sharoiti o 'z iga xos xususiyatlaiga ega bo 'lib , u havo bosim ining pastligi, 
baland tog ' y o ’ilaridagi chiqib-tushlshlar, egri ilonizi y o 'lla r, keskin burilishlar, 
t o 'saldan qarshidan kelayotgan transport vositalari paydo bo 'lish i kabi xususryallarga 
egadir.

T og ' lar va balandliklar etagida qurilgan avtomobil yo'llari 1500-2000 m va undan 
yuqori balandliklaigacha ko'tariiib, keyin esa qiyaliklar va egri-bugriliklar bilan tushadi. 
Bunday yo 'lla r quyidagi omillar bilan ^jralib turadi:

- katta bo ’ylama qiyaliklar (10-12% );
- baland-pastliklar (I km da 10 tadan  ortiq);
- egri-bugriliklar (I km da 15-18 tadan ortiq);
- kichik radiusdagi burilishlar (8-10 m);
- yetarli bo'lm agan yo’l kengligi;
- y o ’lning o 'nqir-cho 'nqirlig i;
- masofaning yomon ko’rinishi.
Qayd qilingan omillar avtom obilning chidamliligiga ta 's ir  qilib, transponning 

qiyin harakatlanishiga, tezlikning pasayishiga, transport xarajatlarining oshishiga 
va yo 'l-transport hodisalari tez-tez ro 'y  berishiga sabab bo 'ladi.

T o g ' sharoitlarining o 'z ig a  xos xususiyatlari av tom obil ishida b ir  qator 
o'zgarishlarga olib keladi. Avtomobil janubiy tog ' tizimlarida va dovonlarda ishlaganda, 
unga asosan issiq o'zgam vchan havoning harorati va changligi ta 's ir  ko'rsatadi. 
Shuning uchun TXK da yornlg' i va m oy quyilayotganda uning tozaligini ta ' minlash



va moylash tizimidagi filtrlarga katta e 't ib o r  berish kerak. Chunki buzilishlaming 70- 
80% sh u  tizim larga to 'g 'r í  keladi.

Isslq to g ' sharoitlarida transmissiya va ko'tarísh tizimlarida ishlatiladigan moylar 
tez eskiradi, chunki Kavoning namligt va yuqori issiqlikning ta 'sirí ham da chang 
oksidlanish jarayonida katalizator rolinl o 'ynaydi. Bunday vaqtlarda oksidlanish va 
zanglashga qarshi qo 'sh im chalar qo 'sh ilgan  ham da quyuqroq moylar ishlatilishi 
tavsiya etiladi. T ez-tez tormozlanish va kichik radiusda burilishlar natijasida shinalar 
juda tez  yemiriladi.

Y o 'l  sharo itin ing  m urakkabligi tufayli ilashish muftasi, uzatm alar qutisi, 
torm oz tizim i ju d a  ko’p  Uhlatiladi, mi mexanizmiga ta ’sir etuvehi kuch tez oshib 
boradi, bun ing  natyasida ular detallarining yedirilishi oshadi hamda qotirilgan joylar 
b o 'sh ab  boradi.

B a lan d  d o v o n la rd ag i h av o n in g  nam lig i ta 's i r id a  av tom ob il d e ta lla n , 
m exan izm lari, agregatlari, kab ina, kuzov qism lari zangiay boshlaydi. Dengiz 
sathidan 2500 m  balandroq (Tog’li Badaxshonga o 'tadigan y o 'l dengiz sathidan 
3000 m  baJandlikda joyiashgan b o ’ lib, shu  y o 'l kesib o 'tadigan dovonlar balandligi 
5000 m  ga yetadi) Joyiardagi havo bosimlnlng pastligi (havoning siyrakligi) dvigatel 
quw atin i keskin kamaytlrib yuboradi. Bu avtomobilning ish unumini pasaytiradi va 
yuk tashish tannarxini oshiradi. Havo zichligi kam sharoitlarda avtomobilda to 'xtash, 
ta 'm in lash , yondirísh tizimlarining i&hlashida ham  o'zgaríshlar yuzaga keladi.

Y uqorida  qayd  qilinganlarning ham m asi bu  sharoitlarda avtom obillardan 
foydalan ilganda boshqarish m exanizm lari, yoritish anjom lari va ogohlantirish 
asboblari katta  e 'tib o n ia  bo*!ishini ham da qotirish ishlarini tez-tez bajarib turish 
kerakligini taqazo  etadi.

B uning u c h u n  T X K  dan aw al diagnozlash o 'tkazish shan ham da T X K  va JT 
m e'yorlariga sharoitga qarab tuzatish kiritish zarur.

A gardasovutish tizimidasuv qo 'llanilsatezdaquyqa (nakip) hosil bo 'Iadi, bu 
o 'z  navbatida issiqlík aimashishini yom onlashtiradi, dvigatel qizib ketadi, uning 
quw ati, iqtisodiy ko ' reatkichlarl va buzilmaslik xususiyatlari kamayadi. Bu sharoitlarda 
buzilishlam ing 6% gachasi sovutish tizimiga to 'g 'r í  keladi.

Dvigatelning m e'yoriy  ishlashini ta 'm in lash  uchun sovutish tizimida 50 markali 
antifriz va T osol-40  ham da sovutish suyuqligi uzluksiz harakatlanib turuvehi «yopiq 
sovutish tizim i»ga ega bo'lgan avtom obillardan foydalanish tavsiya qilinadi. llojsiz 
hollarda sovitish tizimiga qaynatilgan (y a 'n i  yumshatilgan) suv qo 'y ish  tavsiya 
qilinadi.

A vtom obillar issiq iqlim va tog ' sharoitlarida ishlaganda ulam ing texnik holati 
bilan bir qa to rda , haydovchilaming ish sharoitlariga ham alohida e 'tib o r  berish 
lozim.

Ilmiy izlanishlar shuni ko'rsatadiki, yoz kunlarida avtomobillar kabinalaridagi 
harorat yuk avtom obillarida 50...60°C gacha, avtobuslarda esa 70°C gacha ko 'tariüb 
ketadi. Bu hol haydovchilaming ishlashida qiyinchiliklar tug'diradi. Buning ustiga, 
k o 'p  va keskin burilishlar. yuqoriga chiqish va keskin pastga tushishlar, uzatm a



dastasining holatini tez -tez  o 'zgartirish la r, haydovchining charchash i ishlash 
qobiliyati kamayib ketishiga sabab bo 'lad i. lin d an  tashqari, yoritish chiroqlarining 
tog ' sharoitlariga moslashmaganiigi avtomobil boshqarishni og 'iriashtiradi va ko 'p  
holatlarda yo’l-transport hodisalari yuz berishiga olib keladi.

Tog' yo'lláridagi nishabliklar («128-55* nomerii m e 'y o riy  hujjatga asosan V 
sinfdagi yo'llarda) 10 % dan oshmasligi kerak.

17-jadvaldagi keltirilgan raqam lar M arkaziy Osiyo respublikalaridagi yo'llarda 
bundan ham  katta nishabliklar borligini k o ’rsatadi.

Avtomobillarbunday nisliabliklarda islilaganda albatta haydovchiga juda ko' p marta 
uzatm aiar dastagi holatini o 'zgartirishga to 'g 'r i  keladi. B unday sharoitda tepaga 
chiqish paytlarida dvigatel zo ' riqib ishlasa, pastga tushishida transmissiya agregatlariga 
og ' irlik tushadi. Avtomobillar «to' g ' ri uzatma* holatida esa odatdagidan ancha kam 
harakat qiladi.

«Z ll-130* av tom obilin ing  O sh-X orog  y o 'lid ag i eksp luata tsiya  sharoitida 
uzatm aiar qutisi dastagi holatining o'zgarishi 18-jadvalda keltirilgan.

Jadvaldan ko 'rinib turibdiki, 345 km yo ' Ida uzatm a dastagining holati 536 marta 
o'zgartirilgan, shu yo ’ldan faqatgina 15% ini avtomobil uzatm asi to 'g 'r i  uzatish 
holatida yurgan. Bunday holatda albatta dvigatel va bosliqa agregatlar karterlaridagi

¡7-jadval. Tog' sharoitidagi yo'Uarning nishabliklari

№ Y o 'l n i n g  n o m l
D o v o n n i n g

n o m i
E n g  k a t t a  
n í s h a b l i k

1 D u s h a n b e  — L e n in o b o d A n z a b 18%
2 D u s h a n b e  — G u lo b S h a r  — s h a r 12%
3 O 's h  — X o r o g C h ig 'i r  — c iq 25%

O iz il  — a r t 14%
O q  -  b a y to l 13%

4 A n g r e n  — Q o 'q o n O a m c h i q 17%

18-jadval. Uzatmaiar qutisi dastagi holatini o'zgarishi

U z a ( m a la r
d a s t a g i n i n g

h o la t l

D a s ta k  h o l a t i  
o 'z g a r t i r i s h l a r !  s o n i

S h u  h o l a t d a  
y u r i l g a n  y o l ,  

k m

U m  u m iy  
y o 'l d a n  % 
h i s o b id a

1 36 15 5

11 96 25 8

III 169 73 22

1Y 171 179 50

Y 64 53 15
Ja m i 536 34 5 100



moylar qizib ketadi. Bu esa zichlamalaming ishdan chiqi&higa, moy mahsulotlarir' 
qovushqoqligining kamayib ketishiga olib keladi (19-jadval). , •

T og' y o 'lla rid a  avtomobillaming torm oz tizimlari juda o g 'ir  sharoitda ishlaydi* ’ •  
D ovondan tushish  paytlarida torm oz tizimi doim o ishlatilib turilishi sababli qizib 
ketadi, natijada g ' ildirak disklarining harorati «UAZ-53A» avtomobilida 400...450°C 
gacha, «Z1L-130» avtomobilida esa 250...350°C gacha ko'tarilib ketadi. Bu esa o 'z  
navbatida, g ' ildiraklarda zichlam alarva ishchi torm oz mexanizmi rezina manjetlarini 
ishdan chiqaradi.

Bundan tashqari, g'ildiraklam ing sovushi uchun avtomobil dovondan tushgach, 
kam ida 20 k m  y o 'l  yu rish i kerak , d em ak  b u  o ra liqda  haydovchi to rm o z  
mexanizmidan to 'l a  foydalana olmaydi, chunki g 'ildirak diskining harorati 350...400*C 
bo 'lganda avtom obilni to 'xtatish yo’li m e ’yoridagidan 3 barobar ortiq bo 'ladi.

T ojikiston Politexnika institutining olimi A ,G .B raiichikning tahlillari shuni 
ko 'rsatadiki, b a land  to g ' sharoitida dvigatel faqat 25% yo 'ldagina m e'yordagi 
haroratda ishlaydi, 1.5...5 % yo'IIarda qizib ketgan holatda, 70 % dan ko 'p roq  
yo’ llarda esa sovib ketgan holatda ishlaydi.

Professor R .V .M alov aniqashicha havoning oshiqlik koeffitsiyenti tog 'li joylarda 
quyidagi form ula bilan aniqlanadi:

A =  A - N x  1.25 x 10 "40
Bu yerda: A - dengiz sathiga ¡eng va baland tog'li joylardagi havoning oshiqlik

darajasi; N  - joyning dengiz sathidan balandligi, m;
H ar 1000 m  dengiz sathidan balandlikda kaibyunitorli dvigatellaming quw ati 

o ' rtacha 12% ga kam ayadi, chunki havoning zichligi kamayadi vayonuvchi aralashma 
tarkibidagi benzin oshib ketadi.

H avoning kam ayib  ketishi yonilg'i sarfi oshib ketishiga va atrof-m uhitning 
ko 'p roq  zaharlanishiga olib keladi. Masalan, «Z1L-130» avtomobili m e'yoridagi 
sharoitda har 100 km  ga 30...35 1 yonilg'i sarflasa, baland tog ’li hudud lard i esa
55...60 1 sarflaydi. Bu holatlar o 'z  navbatida avtomobil ishi unumini kamaytirib 
yuboradi va atrof-m uhitn ing zaharianishiga oshib keladi.

19-jadval. Tog' sharoitida ishlovchi avtomobil agregatlarining harorati

A v to m o b i l  t u r i A g r e g a t  n o m i H a r o r a t ,  d a r a j a
"G A Z  — 53" U z a tm a la r  q u tis i 120

B osh  u z a tm a 108
"ZIL  — 130" U z a tm a la r  q u tis i 115

B o sh  u z a tm a 100



O'Z KORXONALARIDAN AJRALGAN  
HOLDA ISHLAGAN  

AVTOMOBILLARNING TEXNIK  
EKSPLUATATSIY ASI

O 'Z  K O R X O N A L A R ID A N  A JR A L G A N  H O L D A  IS H L A G A N  
A V T O M O B IL L A R N IN G  T E X N IK  E K S P L U A T A T S IY A S I 

S H A R O IT L A R I VA U N IN G  O  Z IG A  X O S L IG I

A v to m ob illam ing  o 'z  ko rxonalaridan  a jrag an  h o ld a  (a loh ida) ish lash i 
deb , u lam in g  qisqa vaq t davom ida A T K  d a n  a jra lg an  ho lda  yuk tash ish  
ishlariga ja lb  q ilishga, boshqacha qilib ay tganda :

- katta  gu ruhdag i avtom obillam i davlat ja m o a  xo 'ja lik lariga , y ig 'im -te rim  
ishlariga ja lb  qilishga;

- b ir  g u ruh  yoki a lo h id a -a lo h id a  av to m o b illa rn in g  yuk  tashish  jo y la r i 
o 'z g a r ib  tu ru v ch i ish larga  ja lb  e tishga  (g eo lo g o razv ed k a , suv in sh o o tla r i 
qurilish i);

- b ir  g u ruh  av tom obillam i te m iiy o 'l ,  to n n e l ,  kanal va boshqa in sh o o tla r 
qurilish ida ishlatishga;

- av tom ob illam i shaharlararo  va d av la tla ra ro  yuk  tashish ishlariga ja lb  
qilishga aytiladi.

A v to m o b illam i b irin ch i ikki y o 'n a lis h g a  ja lb  q ilish  k o 'rsa tilg an  is h la r  
aho li yashash  jo y la rid an , y a 'n i  m avjud  av to k o rx o n a la rd a n  an ch a  u z o q d a  
tashkil q ilinganda am alga oshiriladi.

A v tom obiiiar u ch in ch i yo 'n a lish  b o 'y ic h a  a so san  qishloq xo 'ja iig i y ig 'im -  
terim  m avsum ida y ig ' ilgan hosilni saqlash jo y la rig a  tash ish  uchun  jalb  q ilin ad i. 
Q ishloq x o 'ja lig id a  ishlatiladigan av to m o b illa rd an  texn ik  foydalanishni ta sh k il 
qilish sam aradorlig iga quyidagi om illa r t a 's i r  k o 'rsa ta d i:

- k o 'p  av tom ob illam in g  bir joyga ja m la n ish i va su tkada  16-20 so a tg a c h a  
ishlashi h am d a  150-250 km  y o 'l  yurishi;

- o g 'i r  y o ‘l va iqlim  sharoiti, o 'z g a ru v c h a n  m etero log ik  sharoit, h a v o n in g  
yuqori changlilig i;



» T X K  va J T  g a  t a 's i r  q iluvch i, av to m o b illa r  ish o 'm in in g  te z - te z  
o 'zg a rib  tu rish i;

- av to m o b illam in g  30-70  tadan , ular o 'z  navbatida 5 -10  tadan  b o 'lin ib -  
b o 'l in ib  ish lash i;

- A TK  d a n  ju d a  u z o q d a  T X K  va JT  n ing tashk il qilinishi;
- yuk tash ishn i tashk il q ilish  va boshqarishn ing  qiyinlashuvi, ja lb  qilingan 

avtom obiU am ing  b ir  tashk ilo tga  bo 'ysunm aslig i.
Q u r i l is h  m a t e r i a l l a r i ,  q u v u r la r ,  k a b e i  m a h s u lo t l a r i  t a s h u v c h i ,  

geologorazvedka ish la rid a  ishlirok. etuvchi, e lek tr ta rm o g 'i  va a loqa linjyalari 
quruvchi, suv x o 'ja lig i va  boshqa ishlam i bajaruvchi tashkilotlarga qarashli 
av tom obillar, 1 5 -20  ta d a n  av tom obili b o 'Ig a n  av too tryad larga  yoki 50-70 
tadan  av tom obili b o 'Ig a n  avtokolonnalarga biriktiriladi. B u av tom obillardan 
foydalan ish  A T K  d a n  25  va b ir  n e c h a  yuz  k m  u zo q lik d a , o g 'i r  iq lim  
sharoitlarida tashk il q ilinad i.

Y IG 'IM -T E R IM G A  JA L B  QILINGAN A V TO M O BILLA RN IN G  
T E X N IK  EK SPLUATATSIYASI

T u r li  q is h lo q  x o 'j a l i g i  y u k la r in i  ta s h is h  u c h u n  h a r  yili A T K  la r  
tom onidan  a v to ja m la n m a la r  hosil qilinib, ularga T X K  va T  ishlari m e 'y o riy - 
texn ik  h u jja tla r a so s id a  ta sh k il e tilad i. Bu h u ü a tla rd a  av to m o b illa r  o 'z  
korxonalaridan  a jra lg an  h o ld a  ishlaganda T X K  va T  ni tashk il qiU shning 
o 'z ig a  xos xususiyatlari h isobga olingan.

Bunda asos sifatida avtom obillaiga o ’ z korxonalaridan ajralgan holda ishlaganda 
ularga T X K  va T  n in g  rejaviy-ogohlantirish  tizim i qabu l qilingan. T X K  va T  
m e 'y o rla ri da la  sh a ro itin i ifodalovchi IV va V  y o 'l  sharo iti toifasi b o 'y ic h a  
qabul qilinadi.

A vto jam lanm ani ishga  tayyorlash  ishlari m axsus tashkil qilingan h a y 'a t 
to m o n id an  av to m o b il v a  av tosafla rn i tanlab  olLsh b ilan  bosh lanad i. Ishga 
jo 'n a t i la y o tg a n  a v to m o b il la r  va avtosaflar ag rég a t, uzel va  de ta lla rin in g  
ishonchli ishlashi k a m id a  10-12 m ing  km  n i tashk il q ilish i kerak.

A vtokolonna h a m m a  sh a ro itlam i (avtom obil son i, ish joy in ing  A T K  dan  
uzoqligini va  h .k .) h isobga o lg an  ho lda  harakatlanuvchi la ' m irlash  ustaxonalari, 
J T  u chun  agrégat va e h tiy o t qism lar, texnik y o rd am  avtom obillari, yetarli 
d a ra jad a  x iz m a t k o 'r s a tu v c h i  ish ch ila r, b u  is h c h ila r  u c h u n  o z iq -o v q a t 
ta s h u v c h i  a v t o m o b i l l a r ,  a v t o y o n i lg 'i  q u y g ic h  a v to m o b i l l a r  b i la n  
ta 'm in la n a d i.

Ishga yuborilish i u c h u n  a jratilgan  harakatdagi ta rk ibga  quyidagi ishlar 
bajai iladi:



- texnik ho latn i tekshirish;
- navbatdagi 2 -T X  (oldiiigi 2 -T X  d a n  so ' ng  bosib o 'ti lg a n  y o 'ld a n  q a t 'i  

nazar);
- ta lab  darajasida JT;
- q o 'sh im c h a  ish lar (sovutish tiz im in i yuvish, m oylash tiz im in i to za lash  

va yuvish, ressor va so 'n d irg ic h Ja rn i to z a la sh  va m oy lash , a k k u m u ly a to r  
ba lareyalari h am d a  kuzov b o rtla rin i b a lan d lash tirish , h a r  b ir  a v to m o b iln i 
b re z e n tla r  b ilan  ta 'm in la sh ) .

Ishlab ch iqarish  u c h u n  Ishchi k u c h i 2 sm en alik  ishga m o 'lja lla g a n  h o ld a , 
av tom obillar soni va kunlik yurilad igan  y o 'lg a  qarab  tan ianad i (20 -jadva l).

136-rasm. Avtojamlanmanmng aloqa shakli

20-jadval O'z korxonalaridan ajralgan holda ishlagan avtojamlanmalar 
ishlab chiqarishi uchun ajratiladigan ishchilar soni

H a r a k a td a g i  t a r k i b n i n g  o ’r t a c h a  s o n i  v a  
k u n l ik  y u r U a d iq a n  y o 'l ,  km

o 'r t a c h a

T X K  tu r i  v a 30 a v t. 50 a v t . 70 a v t. 100 a v t. 150 a v t .
JT v a  15 v a  25 v a  35 v a  50 v a  7 5

tlrk a m a t i r k a m a t i r k a m a t irk a m a t i r k a m a
e> о Г) о <-5 о о о О о о о о о ©о in G> о ю о осч N CN CN 04 <Ч ÍN CN C“J pj

KX 1 1 1 2 2 2 2 3 3
1 - T X 1 2 3 2 3 4 4 5 8 5 7 10 8 11 15
2TX 1 2 2 2 3 3 4 5 6 4 6 в 6 Ô 10
P o s td a q i  JT 3 4 5 5 7 8 6 8 11 7 10 13 9 14 20
U s ia x o n a d a g i
JT 2 2 2 2 3 4 2 4 5 3 4 5 4 6 8

Ja m i 8 11 13 12 17 20 17 23 3J 21 29 38 29 42 56

21-jadval. Avtoshaharcha maydonining turlari

K o 'r s a tk ic h la r
A v to m o b il la r  son t, d o n a

30 50 70 100 150
M ay d o n  o 'ich am la ri, m 140x60 100x140 200x100 200x140 2 0 0 x 1 7 5
M a y d o n  y u zas i, m ' J 8400 14000 20000 28000 350 0 0



Ishga yuqori m alakali h ay d o v ch ila r ham da ham m a ishga ihtisoslashgan 
y u q o ri m alakali ishch ila r ja lb  q ilin ad i. Ishni ko lo n n a  rahbari bo sh q arad i, 
u n in g  yordam chisi ka tla  m ex an ik  hisoblanadi.

A vtokolonna uchun  ajratilgan T X  va T  jihozlari ixcham , yengil va ham m a 
ishga m oslashgan b o ' lishi kerak. Ishlovchilaiga qulaylik yaratish uchun  vagon- 
oshxona, vagon-yotoqxona, vago n -h am m o m  va vagon-om boriar ajratilishi kerak.

H aydovch i va ishch ilam i m e 'y o r iy  sharoitlar b ilan  t a ‘m in lash  m aqsadida 
h a raka tlanuvch i m axsus v ag o n la rd an  foydalaniladi. U la r av toshaharchan ing  
m a is h iy -m a ' nav iy  m in ta q a s in i ta sh k il q ilad igan  v ag o n -o sh x o n a , vagon - 
y o to q x o n a , v a g o n -h a m m o m , vago n -o m b o rla rd an  iborat b o 'la d i .

O 'z  korxonalaridan  a jra lgan  h o ld a  ishlaydigan av to jam lanm alarga h am d a  
T X K  va JT  ishlariga rah b arlik  q ilish  u ch u n  u lar rad io  yoki te lefon  aloqa 
v o sita la ri b ilan  ta 'm in la n is h i  z a ru r  (136-rasm ).

1 3 7 -ra sm . 3 0  a v to m o b il  va 15 tirk a m a g a  m o 'lja lla n g a n  
avtoshaharchaning bosh tarxi(Genplan):

l-Saqlash joyi; II- TX va J T  mintaqasi; ¡11 - Dam olish, ovqatianish va 
yoioqxona mintaqasi;

1-TNJ mexanigi va dispetcher vagoni; 2-avtomobHîami saqiash joyi; 3- 
avtosqflami saqiash joyi; 4-elektr stansiyasi; 5~avîomobiïlami J T  maydoni;
6-payvandiash agregati; 7-harakatlanuvchi hammabop ustaxona; 8- 
tayanchli ko'targlch; 9~langarli ko'targich; W-agregat va ehtiyot qismlar 
ombori; ll-TX-2posti; 12-TX-1posti; 13-harakatlanuvchimoy quyishposti; 
14’ta'miriashni kutih •urgan, texnikyordam vaxojalik avtomobillarini saqiash 

joyi; 15-KX posti; Iù • vagon-yotoqxona; J7-vagon-emakxona; 18-iste'mol 
suvi uchun sig'int; 19- vagon-oshxona; 20-oziq-ovqat ombori; 21-sport 
maydoni; 22-vagon~hammom; 23-axlat y.g'ish va hojatxona uchun maydon.



A vto jam lanm a safarga ch iq ish d an  o ld in  harakatdagi o m b o rd a  saq lanad tgan  
ay lan m a  agregatlar, eh tiyo t q ism la r va m ate ria lla r b ilan  y e ta r li m iq d o rd a  
ta 'm in la n is h i kerak.

M asalan, ilmiy izlarüshlax^a qaraganda 3 0 ta a v to m o b ilb o 'lsa , avtokolonnaga 
b ir oyga m o'ljaU ab alm ashtirish u c h u n  3-5  va zahiraga 1 ta  dvigatel ajratilishi 
kerak. M oylash  m ahsulotlari k am id a  10 kunga yetarli b o 't i s h i ,  y aq in  atrofda 
A Y O Q T  b o 'lm a s a  5 kunga yetarli y o n ilg 'i b ilan  ta 'm in la n is h i z a ru r.

A v to jam lanm a m anzilga yetib  kelgach , u  b irinch i n av b a td a  av tom ob illam i 
saqlash va T X  va T  ishlarini o 'tk a z is h  u chun  av to sh ah arch a  tashk il qilish 
b ilan  shug ' u llanishi kerak. A v toshaharcha to 'g 'r i  to ' rtb u rch ak  shak lida  h am d a  
o 'ic h a m la r i av tom obillam ing  so n ig a  qarab  h o z ir lan ad i (21 -jadval).

A v toshaharcha  qurish u ch u n  ajratiigan m aydon  qiyaligi (3 % ), kirish va 
ch iq ish  joy lari, sham oln ing  y o 'n a lish i va aho li yashash  jo y la r id a n  uzoqligi 
talablarga javob  berishi kerak.

A gar av toshaharcha  och iq  m ay d o n g a  quriladigan b o 'ls a ,  u  q u rigan  o ' t  va 
xashak lardan  tozalanishi, suv sep ib  tek islan ish i va 1-2 m  keng likda  chegara 
sh u d g o rd ab  chiqilish i kerak.

M isol tariqasida 30 avtom obilga m o 'lja llan g an  av to sh ah arch an in g  shakli 
137-m sm da keltirilgan.

A v to sh ah a rch a la r A T K  dan  12-15 km  d an  o rtiq  u z o q lik d a  ish iovchi, 
ta rk ib id a  2 5 -3 0  d an  o rtiq  a v to m o b ili b o 'lg a n  av to sa fla r  u c h u n  qurilish i 
kerak . T ark ib ida  25-30  d a n  k a m  av to m o b ili b o r  a v to ja m la n m a la r  u c h u n  
av to shaharcha  qurish iqtisodiy o 'z in i  oq lam ayd i, b u n d a  T X K  va JT  ishlari 
harakatlanuvch i avtoustaxonalar yok i sh a rtn o m a  asosida m ahalliy  A T K  va 
T X K S larda bajariladi.

22-jadvai. Har xii quwatli avtojamlanmalar uchun harakatdagi tarkibga 
TXK va JT postlarining sorti.

H arakatdagi ta rk ibn ing  o'rtactaa soni va o 'rtacba 
k u n lik  yurilad iqan  yo'I, km

TXK tu ri va 
JT

30 avt. 
va 15 

tirkam a

>0 av t. va 
25 

tirkam a

70 avt. va 
35 

tirkam a

L00 avt. va 
50 tirkam a

150 avt. va 
75 tirkam a

© © © « r i 9 o o o © e o © ©1/5 o tfl ui CS 1/5 i/5 o a Wî irt ofN es ** es fS CM fN N CN (N <s
KX 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2

1 -T X 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 2 2 2 2 2

2 -  TX 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 1 2 2 2 2

JT 1 1 2 2 3 4 3 4 5 4 5 6 5 7 8
Jami 4 4 5 5 6 7 6 7 10 7 9 12 11 13 14



A v to jam lanm an ing  kattaligiga q a ra b  ishlab chiqarish kom pleks brigadalar, 
m ax su s b rigada la r va b rigada p u d ra ti usullarida tashkil q ilin ishi m um kin .

A v to ja m la n m a la m in g  k a tta lig ig a  va kun lik  ish lab  ch iq a r ish  dastu riga  
a so san  ish c h i postla rin in g  u m u m iy  soni va h a r  b ir T X  tu n n in g  son i 22- 
ja d v a l b o ’y ic h a  qab u l q ilin ad i.

D a la  sh a ro itid a  h a r qan d ay  h o ld a  2-T X  ni, av tom obillar soni 100 dan 
k am  b o 'I s a  1-T X  ni o ch iq , h a m m a b o p  yoki m axsus p o stla rd a  o 'tk a z ish  
m a q s a d g a  m u v o f iq d ir . A v to m o b i lla rn in g  so n i 100 d a n  o r t iq  b o 'lg a n  
av to jam lan m ala rd a  i-T X  m axsuslashtirilgan harakatlanuvchi 2 postli oqim li 
q a to rd a  o 'tk a z ila d i. B unda 1-T X  ish lari ikki gu ruh  operatsiyalariga, y a 'n i  1- 
p o s td a  bajariluvch i nazora t, q o tirish  va  sozlash h am d a  2 -postda  bajariluvchi 
m o y lash  v a  tozalash  ishlariga b o 'l in a d i.

A v to jam lan m a  q u w a tig a  q a ram asd an  2-T X  ishlari 2 ta avtojoyni tashkil 
q iluvch i te p a s i berk  postlarda  bajariladi, U lam ing  b in  estakada, ikkinchisi 
langarli k o 'ta rg ic h  b ilan  jih o z lan ad i.

E stak ad ad a  g 'ild irak la r va u n in g  gupchagini ta 'm ir la sh d a n  tashqari, 2- 
T X  k o 'r s a t is h  texnologiyasi b o 'y ic h a  k o ’zda  tutilgan barcha  islilar bajariladi.
2 -T X  ish lari haydovchin ing  is litirok ida , ta 'm irlovch i va x izm at k o 'rsa tuvch i 
ish ch ila r y o rd am id a  bajariladi

A v tom ob illa rdan  hosiln i y ig 'ish  u c h u n  q o 'lla n ish d a  ish vaq tidan  unum li

1-uch qo'nimli tarqatuvchi; 2-elektr taqsimlovchi shit; 3-qo'nimdagi elektr 
teshgich; 4-siqgich; 5-forsunkalami tekshiruvchi va sozJovchi asbob; 6-o'tirg'ich;
7-ko'tarish moslamasi; 8-ko'tarish moslamasi ko'targichi; 9-benzinda ishlovchi 
dvigatel; 10-generator; 11-charxlovchi asbob; 12-maxsus dastgoh; 13-suv nasosi; 
14-elektr dvigateli; 15-siqilgan havo uchun ballon; 16-havo komprcssori; 17- 
chilangar dastgohi; 18-o 'n tonnali suyuqiik yuritmali press.



foydalanish katta aham iyatga ega b o 'l ib ,  2 -T X  ishJari b irdan iga  2 aJm ashinuvda 
yoki avtom obillam ing ishchi postiga b ir  n echa  m arta  k irish ida bajariladi. B uning 
u c h u n  2 -T X  opcratsiya larin ing ish  ha jm i av tom ob illam ing  b ir  m a n a  ishchi 
postiga k irish ida bajara olish m u m k in  b o 'lg a n  b ir n e c h a  q ism larga  b o ’ lib 
yuborilad i.

A vtom obil va avtosaflam ing JT  talabga b inoan  am alga oshirilad i. T a ’ mirlash 
to 'l iq  avtom obil yoki u n in g  agregatlari va  b irikm alari b o 'y ic h a  bajariladi.

A vtoshaharchada tem irchilik  va  payvandlash ishlarini ba jarish  u c h u n  maxsus 
postlar tashkil q ilinadi. Q olgan b a rch a  ish lar h am m ab o p  J T  postlarida  am alga 
osh irilad i.

A v tom obillam ing  dala sharo itida  ishlashi ja ray o n id a  ag regat va  b irikm alam i 
JT  harakatlanuvchi ustaxonalarda bajariladi. Bu u s tax o n a la r bajaradigan ish 
tu ri b o 'y ic h a  h am m abop  yoki ag regatlam i ta 'm ir lo v c h i, sh in a  ta 'm irlo v ch i 
y o k i m isgarlik , e le k tro k a rb y u ra to r  va a k k u m u ly a to r  is h la r in i ba ja ruvch i 
m axsus ishlarga m o 'lja llan g an  b o 'l i s h i  m um kin .

H a ra k a tla n u v c h i u s ta x o n a la r  m a x su s  ish lab  c h iq a r ilg a n  (1 3 8 -ra sn i)  
yoki safdan  ch iqarilgan  av tobus va  y arim  tirk a m a la rd a  A T K  k u ch i b ilan  
tayyo rlangan  b o 'lish i m um kin .

Sanoat tom on idan  ishlab chiqarilgan  avtoustaxonalar av tom obü larga  ishlash 
ja ra y o n id a  tex n ik  y o rd a m  k o 'r s a tu v c h i ,  a v to m o b illa rd a  1 -T X  va 2-T X  
o 'tk a z u v c h i ,  d v ig a te lla rn i t a 'm i r l o v c h i  va  s o z lo v c h i ,  a k k u m u ly a to r  
batareyalariga T X  k o 'rsa tuvch i va u lam i zaryadlovchi ish larga  m o 'lja llangan  
b o 'l i s h i  m u m k in .

T X K  va J T  ish larin i ba jaruvch i harakatdag i v o s ita la rd a  c lek tr  m anbai 
sifatida 5 va 12 kVt li generatorlar avtom obil shossisiga o '  m atiladi. Avtomobillarda 
p a y d o  b o 'lg a n  n o so z lik la rn i b a r t a r a f  q ilish  y o k i u la r n i  sh a ta k k a  o lib  
a v to s h a h a rc h a g a  k e ltir ish  m a q s a d id a  te x n ik  y o rd a m  a v to m o b il la r id a n  
foydalan ilad i.

S H A H A R L A R A R O , X A L Q A R O , O G 'I R  V A  K A T T A  H A JM D A G I 
Y U K L A R N I T A S H IS H D A  A V T O M O B IL L A R  T E X N IK

E K S P L U A T A T S IY A S I

X orijiy dav latlar b ilan  iq tisodiy  a loqalam i rivo jlan tirish  x a lq aro  m iqyosda 
avtom obil transporti yuklari tash ishn i tashkil q ilishni ta q o z o  qiladi. Ayniqsa, 
y u k lam i k a tta  ha jm dag i k o n te y n e r la rd a  (2 0 -3 0  t) ta s h ish  k o 'p a y m o q d a . 
X a lq a ro  y u k la r  ta sh ish n in g  riv o jla n ish i a v to m o b il y o 'l l a r i  ta rm o q la rin i 
kengaytirish va u lam i b e to 'x to v  takom illash tirishn i vaz ifa  q ilib  q o 'y m o q d a . 
100-150 km  m asofaga yuk tash ishda  tem iry o ' I tran spo rti o '  m ig a  avtom obildan



fo y d a la n ish  iq tiso d iy  j ih a td a n  s a m a ra d o r  b o 'lm o q d a . S h a h a r la ra ro  yuk 
tash ishga  sh ah a rd an  50 km  d a n  o it iq  m asofaga avtom obil transporti yordam ida 
yuk  tash ish  k iradi. A vtom obil tran spo rti harakatdagi tark ib in ing  xalqaro  va 
sh ah a rla ra ro  ish in ing tahlili shun i k o 'rsa tad ik i, un ing  texnik ekspluatatsiyasi 
o  ' z iga xos xususiyatga egadir.

U zo q  m aso fa li (5  m ing k m  g ach a) xalqaro  va shaharlararo  yuk  tashish 
do im iy  tex n ik  x izm at k o ' rsatish va ta 'm ir la sh  bazasidan ajralgan ho ld a  uzoq 
m u d d a t ish la sh , yuqori h a rak a t tezlig i, tu r li dav la tlam ing  ch iq in d i gazlar 
ta rk ib idag i zah arli m oddala r m iqdo riga  q o 'y g a n  talablari ham da  u zo q  m uddat 
b u z ilm a sd a n  ish lash  sharo itla riga  am a l q ilishni taqozo  e tad i. B u ish larda  
ish lovch i av tosaflarn ing  ish lash  m u d d a ti 2 -3  yildan oshm asligi kerak.

X a lq a ro  va  shaharlararo  yuk  tash ishda  ishtirok etuvchi haydovchilar tarkibi 
y u q o r i  m a la k a l i ,  x a lq a ro  y u k  ta s h is h g a  jo 'n a t i l a d ig a n  a v to m o b il la r  
ag reg a tla rin in g  ish resursi k am ida  20 m ing  km  ni, shaharlararo  esa 3 ,5-5  
m ing  km  ni tashk il etishi kcrak. T X K  va J T  ishlarida asosiy e 't ib o rn i harakat 
havfsizligini ta 'm in lo v c h i rul va to rm o z  tizim i ishonchliligiga, tirkam aiam ing  
ho la tiga , av to m o b iln in g  tortish  qobiliyatiga va y o n ilg 'i sarfiga q a ja tish  zarur.

S h aro itg a  q arab , avtom obillarga T X K  va JT  ishlari y o 'l  b o 'y la r id a  qurilgan 
m axsus p ostla rda  yoki T X K  shaxobchalarida bajariladi. O g 'i r  va katta o 'lc h a m li 
yuk la r ta sh ish  ish lari av tom obillarga TXK. ishlari sharo itin i h isobga o lgan 
h o ld a  ba ja rilad i. Ishga ch iq ishdan  a w a l av tom obillar va un ing  agregatlari 
u c h u n  T X K  h a m d a  m ayda ta 'm ir la sh  ishlari o 'tkazilad i.

A sosiy  ish lab  ch iqarish  b a zas id an  ajralgan av to transpo rt vosita larin ing  
k a tta  o 'lc h a m l i  o g 'i r  y uk la r tash ish d ag i texn ik  eksp luata tsiyasin i tashk il 
q ilish  m a z k u r  ish lam ing  h a r  b irin i bajarish  u chun  tayyorgaiiik  ja ray o n in i 
loy ihalashda k o ' rib chiqiladi. Y uk tash ish  tark ib ida av tom obil-shatakch i, o g 'i r  
yuk  ta sh u v ch i tirk am a  va yarim  tirkam a, o rtish-tush irish  m oslam alari, texnik 
y o rdam  v a  n a z o ra t qilib bom vch i av tom obillam ing  m ujassam ligida bajariladi.

K o 'r s a t i lg a n  yuk larn i ta sh ish  ish la rin i tashkil qilish loyihasi:
- h a ra k a td a g i ta rk ib n i tex n ik  tay y o rla sh  (T X , JT  va o g o h lan tiru v ch i 

ta 'm ir ) ;
- h a rak a tlan ish  tartib i, tark ib i h a m d a  a loqa  turi;
- h a rak a tlan ish  davridagi T X  va  J T  ish larin i bajarish h am d a  tran spo rt 

v o sita la rin i saq la sh  u c h u n  a jra tilg an , q o ‘ riq lanad igan  m axsus jo y la rn in g  
m avjudligi;

- c h tiy o t q ism i, agrégat, ish lam i m exanizatsiyalash vositalarini ajratish;
- te z  t ib b iy  y o rd a m , o ' t  o 'c h i r i s h ,  y o q ilg 'i  quy ish  a v to m o b il la r i,  

av tobuslar va  b o sh q a  harakatdag i x izm a t k o 'rsa tu v ch i tarkibning m avjudligi;
- m alak a li haydovch ila r a jra tish  v a  u larga kerakli m aslaha tla r berishni 

tashkil q ilish n i o 'z  ichiga oladi.



IXTISOSLASHTIRILGAN  
HARAKATDAGI TARKIBNING  
TEXNIK EKSPLUATATSIYASI

Maxsus tuzilishga ega bo 'lgan , b ir va b ir necha turdagi yuklam i tashishga 
m o'ljallangan, qayta jlhozlangan avtom obil, tirkam a yoki yarim  tirkam a A T inina 
ixtisoslashlirilgan qismi hisoblanadi.

N izom ga ko 'ra , ixtisosiashtirilgan harakatdagi qismga ham  KX, TX -1, TX-2, 
MX, JT  va K T  ishlari bqaríladi. Faqatgina u la ija  o ’matilgan maxsus jitodar u ch u n  
qo 'sh im cha ravishda TXK va JT fahlari bqjarfladi.

H ozír m pm kkatim izda avtomobiUar o 'th o 'k g ich la r, yarim tiritaina ascem alar 
esa maxsus jihozlar bilan ishlovchi ihatakchi avtomobiUar «afi ashib  borm oqda. Bi; 
transpon vositalaridan unumli foydalanish ulaiga TX K  va JT  «M arini o '  z  vaqtida va 
sifatli b^jarishga bog'liqdir.

Ixtisoslashtirílgan harakatdagi taík ibning o 'z ig a  xoc texnik eJatpluatatsiyasi bilan 
tanishishdan oldin ixtisoslashtirilgan av tom obiüam ing tasnifi b ilan  tan isham iz, 
zero bu tasnif juda kam  adabtyodarda kettirilgan, ular ham  to  liq shakida benlm agan.

Ixtisoslashtirílgan harakatdkgi taritibgi (139-rasm) maxsus ¿laroitiarda maxsus ishlami 
b^arishga m o ' (¡allanan yakka tariabdagi avtomobiUar va avtopoyezdlar, o ' ziag'daigich 
avtomobiUar, uzun bazali avtopoyezdlar, avtofuigonlar, avtosistemalar va boshqa turdagi 
maxsusiashgan avtomobfflar kiradl

O D D IY  V A  U Z U N  B A Z A L I A V T O P O Y E Z D L A R G A  T X K

Xalq xo'jaligi yuklarmi tashishda m ehnat unumdorligini oshirish m aqsadida 
avtomobiUaiga tirkamalar ulab, avtopoyezdlar shaklida ekspluatatsiya qilinadi. B unda 
oddiy avtopoyezdlaiga avtomobil tyagach va bitta yoki ikkita tirkam a ulangan hamcta 
cgarli avtom obil tyagach bilan yarim  tirkam ali poyezdlar kiradi. U zun  baza!, 
avtopoyezdlarga esa egarii avtomobil tyagach bilan o 'z u n  o ' Ichatruiagi y og 'och  
materiallami va quvurlam i tashuvchi yig' ¡ladigan tirkam a (rospusk) lardan iborat 
poyezdlar kiradi.

Oddiy va o'zun bazali avtopoyezdlarga TX K  asosan shatakchi avtom obilga 
tirkam alam i ulash moslamalari holatini tekshirish va sozlashdan iboratdir.

QuríUsh konstruksiyalartnj tashuvchi va barcha yarim tirkamali avtopoyezdlarga
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O d d iy  tirk a m a li

O d d iy  a v to p o e z d la r
Y a rim  tirk a m a li

Q urilish  k o n s tru k s iy a la r in i 
tash u v ch i y a rim tirk a m a li

U z u n  b aza li a v to p o e z d la r
Y o g 'o c h  ta sh u v c h i

Q u v u r ta sh u v c h i

O 'z i  a g 'd a rg ic h  av to m o b illa r

O 'z i  a g 'd a rg ic h  a v to m o b il la r
K a ry e r av to m o b illa r i

O 'z i  a g 'd a rg ic h  tirk am ali 
 a v to p o e z d la r_______

A v to fu rg o n la r
A v to m o b il fu rg o n la r

R c f ijc ra to r ia r

Suv va sut tashuvchi avtosistemalar

A v to sis tem a la r U n  ta sh u v ch i a v to s is te m a la r

Sement tashuvchi avtosistemalar

Yonilg'i tashuvchi avtosistemalar 
va sisternali avtopoezdlar

Yukortuvchi avtomobillar
A v to k ra n la r

"O rq a b o rti y u k k o 'ta r u v c h i"  
a v to m o b illa r

T e x n ik y o rd a m  av to m o b illa ri

Boshqa maxsus avtomobillar
Dczinfcksiyalovchi va 
ham m om  avtom obillari

’T e z  y o rd am " a v to m o b illa r i



TXK. Q unlish konstraksiyalarini tashuvchi íxtisoslashtirílgan harakatdagi qismning 
yarim tirkam a o 'tírish qurilmasiga, yarim  tirkam a va qo 'sh im cha jihozlarga TX K  
ishlari bajariladi.

KX da avtomobilning tayanch bog 'lovchi qurilmasining ishonchli qotirilganligi 
tekshiriladi, yarim tirkamada esa tayanch bog'lovchi qurílm aning holati, maxsus 
konstruksiya elementlarining sozligi (ferm a, maydoncha, tross, tortuvchi lebedka, 
tayanch va h .k.) nazorat qilinadi. U n d an  tashqari, to rm oz tizim i zichligi va 
baltonlardan kondensat to ' kilganligt tekshiriladi.

1-TX vaqtida yarim tirkamalarda burilish mexanizmlari o 'q in in g  vtulkasi, egari, 
muvozanat o 'q i, barmoqlar moyianadi. Shinadagi havo bosimi, to rm oz tizimining 
zichligi, q o 'l  tormozining sozligi, tross va lebedkalaming mustahkamligi tekshinladi.

2-TX da 1-TX da ishlaming ham m asi bajarilib, qo 'sh im cha ravishda barcha 
mexanizmlar iflosdan tozalanib, yangi surkov moyi surtiladi.

OZIAG'DARGICH AVTOMOBILLARGA TXK

O d d iy  o z ia g 'd a r g ic h  a v to m o b iila rg a  T X K  aso san  u la rn in g  k o 'ta r is h  
mexanizmlariga xizmat ko'rsatishdan iboratdir.

Avtomobil kuzovini 60 ' burchak ostida ko’tarish, sochm a yuklam i ortish va 
tushirish uchun juda qulay holatni hosil qiladi. H am m a avtomobil kuzovlarini ko’ tarish 
dvigatel quw ati hisobiga bajariladi. Unga q o ' shimcha ravishda quw at oluvchi uzatmalar 
qutisi, shestemyali nasos N SH -32L  (1400... 1650 ayl./daqiqadagi ishlaJb chiqarish 
qobiliyati 40...55 l/daq.), saqlovchi k lapan va gidrosilindr o ' m atiladi. Bu agregatlami 
buzilmasdan ishlashi kuzovni ko 'tarish  va tushirish ishlarini yengillashtiradi. Shuning 
u ch u n  ularga o 'z  vaqtida TX K  ish la rin i o 'tk a z ib  tu rish  z a ru r . A vtom obil 
o 'ziag 'dargichlaiga KXK da kuzov tii^gagining texnik holati, orqa bort yopgichining 
sozligi va gidrotizimning zichligi tekshinladi. H ar 200...500 km dan  s o 'n g  yoki 3-4 
kunda gidroko' targich sapfasini tozalab va moylab turish zarur.

TX-1 vaTX-2 da gidrotizimdagi suyuqlik sathi tekshinladi, k e rakbo 'lsa  m e'yoriga 
keltiriladi, ko 'tarish mexanizmining yuksiz ko'tarilishi va m exanizm larining soz 
ishlashi tekshiriladi. Kuzov bir tekis ko 'tarilishi va tushishi zarur. U ndan  tashqari, 
g idroko 'targ ich , sham irlar va shJangalar holati tekshirilib, tizim dagi m oy har 
100 ko 'tarishdan so 'ngalm ashtiriladi. Q olgan ishlaresa avtom obilning turiga qarab, 
nizom  bo 'y icha bajariladi.

O 'ziag 'dargich karyer avtom obillariga TXK. T o g '-m e ta llu rg iy a  sanoatida, 
kaiyeriarda, k o 'm ir va ruda konlarida asosan «BelAZ-540A* (27 tonnali), «BelAZ- 
548A» (40 tonnali), «BelAZ-549A» (75 tonnali), «BelAZ-7519* (110 tonnali) 
avtom obillari ham da o 'ta  o g 'ir  yuk  ko 'ta ruvch i (75-200 t) «K aterpiller 754*, 
«Yuklid 200» avtomobillari ishlatiladi. Bu avtomobillar 4x4 form ula bilan ixhlovchi 
ham da kichik bazali avtomobillardir.

A vtom obillam ing yum shoq yuri&hi uchun  u larda  prevm ogidravlik osm alar,



G M P , to rm oz sekinlatgich, takomillashgan ag'darish tizimlari ishlatiladi. ishlash 
sharoitlarining avtomobillar ekspluatatsiyasiga ta 'siri 3 guruhga b o 'lib  o'rganiladt:

- transport sharoiti,
- y o 'l  sharoiti,
- iqlim  sharoiti.
T ra n sp o r t sharo itla riga  ish ha jm i, yuk jam ing  tu ri, yuklash va tushirish 

sharoitlari, avtom obilni ishlatish tartibi va boshqalar kiradi.
Y o 'l  sharoitlari esa o 'z  ichiga y o 'l qoplamining turi va tasnifi, y o 'l, ko 'prik  va 

qurilm alam ing  chidam liligi, y o 'l  loyihasi va profili, yurish qism ining holati va 
boshqalarini oladi.

Iqlim  sharoitiga havoning issiqügi, quyosh nurining ta 's iri, havoning namligi, 
bosim , suvning qattiqligi va havoning iflosligi (changliligi) kiradi.

Y uqorida keltirilgan ko 'reatgichlar o 'ziag 'dargich  karyer avtomobillariga TXK 
va ta 'm irla sh  tartibiga ta 's ir  ko 'rsatadi. N izom da keltirilishicha, TX-1 vaT X -2  ning 
davriligiga to 'r t ta  ko'rsatgich ta 's ir  qiladi: yuk tashish masofasi (km ), qiyalikka 
ko 'tarilish  uzunligi va burchagi, y o 'l  qoplamasining turi, shu jum ladan TX-1 va 
TX -2 ning ish hajmiga ATK dagi avtomobillar soni ham  ta 's ir  etadi.

J T  n in g  ish  hajm iga  esa , iq lim  zonasi, A T K  dagi av to m o b illa r son i, 
a v to m o b il la r n in g  y o sh i va y u q o rid a g i 4 k o 'r s a tg ic h  t a 's i r  k o 'r s a ta d i .  
Avtosam osvallaming g'ildiraklarini JT  ish hajmiga esa, yuk tashish masofasi, qiyalik 
uzunligi va burchagi, tog ' jinsining qattiqligi va ishlov berilgan y o 'l qoplamasining 
turi ta 's i r  qiladi.

Karyer o 'z iag 'darg ich  avtomobiliariga TXK va JT  ni tashkil qilishning quyidagi 
uslullaridan foydalaniladi:

a) kom pleks usul - b unda  ishch ila r o 'z lariga  biriktirilgan o 'z iag 'd a rg ich  
avtom obillar b o 'y ich a  ham m a ishlami bajaradilar.

b) texnologik usul - bunda ishchilar birlamchi guruhlarga birlashib, har bir 
gum h faqat ayrim  ishlami bajaradilar (misol: TX, JT , g'ildiraklar bo 'y icha  ishlar, 
payvandlash va boshqalar).

v) texno log ik -deta llar usuli - b u n d a  birlam chi guruhlar ayrim  agrégat va 
birikm alar b o 'y ich a  ham m a ishlami bajaradi (misol: boshqaruv qismi (rul), yonilg'i 
ta 'm in la sh  qism i va h.k.).

K om pleks usulda ishni tashkil qilish o 'ziag 'dargichlar soni 50 gacha bo 'lganda 
yaxshi natÿa beradi, texnologik usul esa 50 dan  ko ' p bo ' Iganda qo ' llaniladi. Texnologik- 
detal usuli shaxsiy javobgarlik yuqori va tayyorgariik ishlari hajmini kamaytirish 
im k o n i b o 'lg a n i  u c h u n , m axsus jo y  va b o 'i im  talab  q ilin ish iga qaram ay, 
avtosamosvallar 100 tadan  ortiq b o ’ Iganda qo ' llash katta sam ara berishi mumkin.

27 va 40 t  li o 'z iag 'da ig ich lar uchun kompleks usulda 1-TX va 2-TX ishlari, 
nosoz détail am i almashtirish universal ishjoylarida tashkil qilinadi. Texnologik usulda 
1-TX oqim li qatorda, 2-TX  ishlari nosoz detal va agregatlami almashtirish berk 
universal ishchi postda b^jariladi. Texnologik-detal usulini tashkil qüishda esa 2-TX 
ish hajm i nosoz  detal, agregatlami alm ashtirish ish hajmi bilan asoay agrégat va



birikmalar guruhlariga bo 'linadi (dvigatcl, G M P  va h.k.) va ixtisoslashtirilgan ish 
b o ' limlarída bajariladi. TXK va JT  ning ham m a usullarída ham  yuvish-tozalash, shina 
va payvand!ash ish joylari alohida tashkil qilinadi.

AVTOFURGONLAR VA REFREJERATORLARGA TXK

Sanoat mollarini va qadoqlangan buzümaydigan oziq-ovqat m ollarini tashiydigan 
oddiy avtofiirgonlaiga TXK , asosan kuzovlami tozalash va dezinfikatsiyalash ishlarini 
bajarishdan iboratdir.

Refrejerator furgonlar oziq-ovqat va boshqa tez buziladigan m ahsulotlam i tashish 
uchun xizmat qiladi.

K u zov lam ing  iz o te rm ik  h o la t in i  tek sh irib  tu r is h , ta sh ila d ig a n  yuklar 
buzilmasligini ta'm inlaydi. Shuning uchun , ularga KXK da sanitar ishlov beriiadi 
va zichligitekshiriladi. Bunda 30-35 °C isáqlikda kalsiylisodaning \%  li suvdagieritmasi 
bilan kuzov ichiga ishlov beriiadi. Belgilangan vaqt o ra lig 'ida  dezinfikasiyalanadi 
(10% li xlor eritmasinig 0,5 litri 1 m 7 yuzaga ishlatiladi).

AVTOSISTERNALARGA TXK

Sut va suv tashuvchi avtosestemalarga TXK asocan sistem alam ing ichini yuvish 
(KX) va nasos mexanizmlariga (1-TX ) texnik xizmat ko 'rsatishdan  iborat. Xuddi 
shunday sement tashuvchi avtosistemalarga TXK da ham  nasos mexanizmlariga (1- 
TX) texnik xizmat ko'rsatiladi.

Avtosistema-yonilg'i quyuvchilaiga T X K  da quyidagi ishlar bajariladi:
- mashinani tozalash va yuvish,
-  maxsus jihozlar m exanizm lari, priborlari va agregatlari holatin i aniqlash, 

nosozliklami bartaraf etish,
-  yong'indan muhofaza etuvchi agregatlami tekshirish va sozlash.
K X K  J a  majburiy ravishda va  to 'l iq  hajm da toza lash , yuvish, moylash, 

agregatlaming texnik holatini tekshirish, sozlash ham da ekspluatatskm  suyuqliklami 
m e ‘yoriga keltirish ishlari bajariladi.

TX-1 avtom obillardagi kabi bajarilib , maxsus jih o z la r b o  yicha quyidagi 
tekshirish ishlari bajariladi:

- quvurlam ing germetikligi,
- quw at oluvchi uzatm alar qutisi va yonilg 'i haydovchi nasosning salnigi holati,
-  yonilg'i quyish lyuki rezina jipslashtiruvchisining holati,
-  nasos kardon uzatmasining holati,
-  nafas oluvchi klapanlaming sozligi,
- nasos uzatmasining tortgichi va richaglaming moylanishi.



Yuqoridagi ishlar bajariJgan m cxanizm , birikm a va detallaming holati ishlash 
jarayonida yana  b ir b o r tekshiriladi,

1-TX da 2-T X da bajarílgan ishlar bilan biigalikda, quyidagilar bajariladi:
- q u w a t oluvchi uzatm alar qutisi yechib olinadi, ajratish-yig'ish, almashtirish, 

sozlash va sinash ishlarí bajariladi,
- nasos yechib olinadi, ajratish-yig'ish, almashtirish, sozlash va sinash ishlarí 

olib boriladi, aniqlangan nosozliklar bartaraf etiladi.
Avtosistem a-quyuvchilar uchun nazorat ishlarí ishga chiqishdan aw al, KX da 

ishdan qaytgach, 1-TX ishlarí 1500 km  dan so 'n g , 2-TX ishlarí 4500 km  dan 
so 'ng , M X  ishlarí b ir yilda 2 m ana o 'tkaziladi.

AVTOKRAN VA BOSHQA MAXSUS 
AVTOMOBILLARGA TXK

Avtokranlar va yuk ortuvchi bortU avtomobillariga TXK. Avtomobil transportida 
yuk tashish tannarxini kamaytirish va ortish-tushirish jarayonida avtomobillaming 
to 'x tab  turish vaqtini kamaytirish m aqsadida avtomobillar turli yuk ko 'tam vchi 
m exanizm lar bilan jihozlanadi.

Bular tarkibiga:
- kuzovlarga o ' matilgan yuk ko 'tam vchi strelalar,
- yuk ortuvchi bortlar;
- egiladigan kuzoviar kiradi.
B undan tashqari, katta hajmdagi yuklam i ortish-tushirish ishlarini bajarish 

uchun avtom obil kranlardan foydalaniladi. Bu avtomobillar ko'tarish va tushirish 
uchun maxsus m exanizm lar bilan jihozlangan. Bu mexanizmlaiga TXK da gidravlik 
tizim ning jip slig i, tizim dagi suyuqlikning sath i, ishlatiladigan trosslar holati 
tekshiriladi. B undan  tashqari, 1-TX davrida lebedkalaming va strelalaming barcha 
shamirlari m oylaniadi.

Texnik, «Tez yordam », dezinfeksiyalovchi va hammom avtomobillariga TXK. 
Texnik yordam  avtom obillarí furgón shaklida (138-rasm ) bo 'lib , ekspluatatsiya 
jarayonida ishdan chiqib, o 'z  korxonalariga yetib boro Im itan  avtomobülarga texnik 
yordam ko 'rsatish , ta ’mirlash, shuningdek  o 'z  korxonalaridan ajratib ishlatiladigan 
avtomobillaiga T X  k o ’rsatish uchun ishlatiladi.

Texnik yordam  dezinfikasiyalovchi va ham m om  avtomobiUarga TXK jarayonida 
avtomobil kuzoviga o ' matilgan jihozlam ing sozligi tekshiriladi va ularga texnik xizmat 
ko 'rsatiladi.



IV .B O L IM .  
AVTOM O BIL TRANSPORTINING

ATROF-M UHITGA TA'SIRI

A TR O F-M U H IT, A H O L I VA 
ISH L O V C H IL A R N I A V TO M O BIL  

T R A N SPO R T IN IN G  Z A R A R L I 
T A 'SIR ID A N  H IM O Y A  Q ILISH

A T R O F -M U H IT N I  H IM O Y A L A S H  M U A M M O S I  VA 
A V T O M O B IL  T R A N S P O R T IN I N G  A T R O F -M U H IT G A  

Z A R A R L I T A 'S I R I

19-asr o x irla ri va  2 0 -asr b o sh la r id a  y e r  y u z id a  sa n o a t va a v to m o b il 
transportiningrivojlanishi natijasidayangi A T R O F -M U H IT N I H IM O Y A L A SH  
m uam m osi paydo b o 'ld i. Agarda zavod va fabrikalar b ir aniq  joyda, m a 'lu m  
hududlam igina ifloslantirsa, avtom obillar in son  oyog* i yetgan joyning barchasiga 
t a 's i r  ko 'rsa tad i.

Avtom obil transportin ing a trof-m uhitga zararii ta 's ir in i quyidagi sxem adan  
k o 'r is h  m u m k in .



H ar qanday  y o n ilg 'in i yoqqanda turli yonish chiq indilari ajralib chiqadi. 
Bu ch iqindilaf in so n  salom atlig iga va a tro f-m uhitga  ka tta  t a ' sir k o 'rsa tad i. 
Shahardagi zavod la r, fab rikalar va av to transport ko rxonalari a tro f-m u h itn i 
ifloslantiruvchi asosiy m anbalard ir. A vtom obü transporti hoziigi vaqtda zavod 
va fabrikalarga q a ra g a n d a , a tro f-m u h itn i k o 'p r o q  ifloslantiruvchi m an b aa  
h isob lanm oqda.

A vtom obil tra n sp o r t id a n  foydalanishda a tro f-m u h itn i zararlantiruvchi 3 
xil m an b an i k o 'r i s h  m u m k in : ch iq ind i gazla r, k a r te r  gazlari va y o n ilg 'i  
b u g 'lan ish i n a tijas id a  hosil b o 'la d ig a n  zararli m o d d a la r  (y on ilg 'i bak idan , 
karbyuratordan va  hokazo . 140-rasm).

C hiqindi gazla r a tro f-m u h itg a  avtom obilning ishlashi natijasida chiqargan 
zaharii m oddalam ing  6 5 -7 0  % ini, karter gazlari esa 20 % ini tashkíl qiladi. 
H oziigi vaqtdagi hal q ilin ish i kerak bo 'Igan  eng katta  m uam m o avtom obiini 
ishlatishdan ch iq ad ig an  zah arii chiq ind ilam i kam aytirishdan  iboratdir.

Avtom obil dv igatelida y o n ilg 'i yonishidan hosil b o 'lad ig an  gazda 200 dan 
ortiq  zaharii ch iq in d ila r  boriigi aniqlangan. B u lardan  eng zahariilanga uglerod 
oksidi - C O , y o n m ay  qo lgan  uglevodorodlar - C H , azo t oksidlari • N O x 
kiradi.

Bu chiqindilarga k o 'p g in a  m am lakatlar tom on idan  ruxsat etish m e 'yoriari 
jo riy  q iiingan. M D H  m am lak a tla r id a  y o n ilg 'in in g  y on ish idan  ch iqad igan  
chiqindilam i m e 'y o r la sh  B M T ning  Yevropa iqtisodiy komissiyasi (E E K O O N ) 
tom onidan  ch iqarilgan  k o 'rsa tm ag a  asosan 1970 yiii jo riy  qiiingan.

C h iq ind i gazlar ic h id a  zararsiz kislorod, karbonat angidrid , azot, oltingugun 
kabi m ahsulotlar h a m  m avjud . A m m o azot yuqori haro ra tda  va bosim ostida 
ju d a  katta zaharii k u ch g a  ega bo 'Igan  azot oksidlarini hosil qiladi. C hiqindi 
gazlam ing taridbidagi zaharii m ahsulotlar k o 'p g in a  sabablaiga k o 'ra  ham m a 
vaqt h am  b ir xil h a jm d a  b o 'lm ay d i. Bu dvigatellar turiga, ishlash rcjimiga, 
sozlanganlik darajasiga, dvigatelgako 'rsatilgan  texnik x izm atning va yonilg 'in ing 
sifatiga b o g 'liq  b o 'la d i.

Dizel dvigateli karbyu ra to rli dvigatelga qaraganda kam roq  zararli b o 'lad i.

140-rasm. Avtom obi/lar ekspluatatsiyasi natijasida hosil bo'ladigan 
zaharii chiqindilar



D izel dvigatellarining ishlash jarayonida C O , N O x  va C H  kabi zararli g a z la r 
kam roq ajralib ch iqad i, am m o tarkibida zararli b enzop iren  b o 'lg an  q u ru m n in g  
h a jm i k o 'p r o q  b o 'la d i .  K arbyu ra to rli d v ig a te lla r  ish laganda q o ’ r g 'o s h in  
birikm asi va d izel dvigatellar ishlaganda bariy  b irikm asi ajralib chiqadi.

B u birikm alar quyidagicha hosil b o 'lad i:
- benzin lam ing  antidetonatsion  xossasini oshiri&h u ch u n  etil spirti q o 's h is h  

natijasida (etil spirti tarkibida q o 'rg 'o s h in  m ayjud);
- dizel yon ilg 'isin ing  tutashini kam aytirish  u c h u n  tu tunga qarshi m ax su s  

bariy  ishtirokida tayyorlangan m odda q o 's h is h  natijas ida .
D vigatelning ish sharoiti chiqindi g az lam ing  zararli yoki zararsiz b o 'l is h id a  

k a tta  ro l o 'y n a y d i.  C O  ning eng  k o 'p  a jra lish i dv igateln ing  sa lt is h la sh  
rejim ida hosil b o ' ladi, bunda dvigatcl boyitilgan  yon ilg ' i aralashm asida ish laydi. 
S hu  b ilan  b irg a  karbyu ra to rli d v ig a te lla rd a  y o n ish  tiz im in in g  n o t o 'g ’ ri 
o 'm atilgan lig i natijasida kuchlanish (u ch q u n ) sham ga m e 'y o rid an  o ld in ro q  
yoki keyinroq uzatiladi, bu  esa yonuvch i ara lashm asin ing  to 'l iq  yonm aslig iga 
o lib  keiad i. U zg ich  ko n tak tla ri o r a l ig 'in in g  m e 'y o r d a n  o 'z g a r is h i  h a m  
sham lardagi kucW anishning kam ayishini va u ch q u n n in g  kuchsizlanishini y u zaga  
keltiradi, b u  h a m  yonuvchi aralashm aning to 'l iq  yonm asligiga, natijada y o n ish  
m ahsulotlari tarkibidagi C O  m iqdori osh ib  ketishiga olib keiadi.

D izel dvigatellari forsunkalarining yonuvch i aralashm asini o ld indan  sep ish  
burchagin ing  o ’zgarishi ham da sach ra tish  b u rchag in ing  m e 'y o rd a  em as lig i 
(burchak kam  b o 'Isa , yonilg ' i sachra tish  tezlig i oshad i va y o n ilg 'i q is m a n  
porshen ustiga o '  tirib qoladi, bu rchak  katta  b o ' Isa yonilg ' i yonish k am erasin ing  
h am m a joyiga yetib  borm aydi) yonuvch i a ra lashm an ing  yom onlashuviga va

23-jadval. Karbyuratorli va dizel dvigatellardan chiquvchi chiqindi gazla r  
zararliligini taqqoslovchi ko'rsatgichlar (hajm  bo'yicha).

C hiqindi gazlar 
ta rk ib idag i m oddalar

C h iq ind i g azlar tarkibi, %
Benzinli d v ig a te lla r Dizel dv igate llari

A zot 7 4 - 7 7 7 6 - 7 8
Kislorod 0 . 3 - 8 , 0 2 - 1 8
Suv 3 ,0 - 5 ,5 0 ,5 - 4 ,0
U glerod  2 oksid i 5 - 1 2 1 - 1 0
U glerod  ok sid i 1 -  10 0 ,0 2 - 0 ,5 0
A zot ok sid i 0 - 0 , 8 0,001 - 0 ,4 0 0
U glevod orod lar 0 ,2 0 - 0 ,3 0 0 ,1 - 0 ,1 0
O ltinqugurt qazi 0  —,002 0 - . 0 3
Qurum , q /m 3 0  — ,04 0 ,1 - 1 ,5
B enzopirin, g /m 3 0,0002 0,00001



yon ilg 'in ing  to '  liq yonm aslig iga olib keladi. B u ho llarda h am  chiqindi gazlar 
tarkibidagi zararli m o d d a la r m iqdori ko 'payad i.

K aibyuratorli v a  d ize l dvigatcllari ishlashi natijasida yonish m ahsulotlari 
tarkibidagi ch iq ind i g az ia r m iqdori ko'reatgichlari 23-jadvalda keltirilgan.

ATROF -M U H IT N I AVTOMOBIL T R A N S P O R T IN G  
ZARARLI TA'SIRIDAN HIM OYA Q ILISH

A tro f-m u h itn i av to m o b il transportin ing  zararli ta 's ir id a n  h im oya qilish 
asosan 2 xil y o 'n a lish d a  o lib  boriladi:

I -  av tom obillar va  u n in g  dvigateli konstruksiyalarini takom ilashtirish;
II -  ekspluatatsiyadagi avtom obillam ing zararli ishlashiga qarshi kurash.
A vtom obillar va un ing  dvigateli konstruksiyalarini takom ilashtirish, dvigatel

ish rcjim ini takom ilash tirish , h a r  xil yordam chi jih o z la rd an  va yuqori sifatli 
yon ilg 'id an  foydalanish , texn ik  x izm at va ta 'm ir la sh  ishlarini o 'z  vaqtida va 
sifatli ba jarish , s h u n in g d e k  k a m  zararli, g azo tu rb in a li, tashq i yonuvchi - 
Stirling dvigateli, e lek trom obillar, injektorli dvigatellar ishlab chiqarish bilan 
am alga oshiriladi.

Ekspluatatsiyadagi av tom obillam ing  zararli ishlashiga qarshi kurash, asosan 
av tom obillar c h iq a ray o tg an  zararli m o ddalam ing  m iq d o rin i tegishli q o n u n  
hujjatlari bilan chegaralash  va  b u  m e'yorlarga am al qilishni nazorat etishdan 
iboratdir.

B u tun jahon  sog ' liqni saqlash  tashkilotining m a ’ lum otlariga asosan, A Q SH da 
h a r  yili 142 m ln . t  zararli m o d d a  atm osferaga chiqarilib , bun ing  86 m ln. t  si 
avtom obillam ing ishlashi natijasida hosil bo 'lad i.

1971 yil 1 yanvardan  jo r iy  etilgan G O S T  16533-70, benzinli dvigatellar 
ishlashi natijasida ajralib  ch iqad igan  chiqindi gazlam ing  tarkibidagi C O  hajm ini 
chegaralaydi.

G O S T  21393 -75  e sa  d ize l dv igatellaridan  c h iq a d ig a n  gazla r tu tash in i 
cheklaydi, 1980 yil G O S T  16533-70 o 'm ig a  yangj davlat standarti 17.2.2.03- 
77  jo riy  q ilind i, bu  h a m  b en z in li dvigatellam ing  c h iq in d i gazlaridagi C O  
hajm in i cheklaydi. B u s tan d art benz inda  ishlaydigan yuk  avtom obillariga, yengil 
avtom obillarga va  avtobuslarga taalluqlidir.

Y angi G O S T  ga  asosan  C O  ning hajm i h am m a avtom obillar uchun  1,5% 
d a n  oshm aslig i k erak  va  c h iq in d i gazlam ing  tark ib idag i C O  ni tekshirish, 
aho lis i 300 m in g d an  k o 'p  h a m d a  poytaxt sh ah a rla rd a , ku ro rtlarda  2-T X  
o 'tk az ilg an d a  ta 'm ir ia sh d a n  keyin  texnik qarov o 'tkaz ilayo tganda  avtotransport 
korxonalarin ing  m utaxassislari va  Y P X  hodim lari to m o n id an  am alga oshiriladi.

C h iq ind i gazla r zararliligini tekshirilayotganda dvigatelni n izom ga muvofiq



qizdirish kerak. K eyin esa nam una  o luvchi tm b k an i dvigatelning salt yu rish id a  
avtom obil so 'n d irg ich i ichiga 300 m m  ga k ii^azib  m ahkam lash lozim.

O 'lch o v ch i asbob ko 'rsa tish i 0 dan  5 % g a c h a  yoki 0 dan  10 % g a c h a  
b o 'lish i, xato lik  esa ±5 %  dan  oshm asligi kerak . O 'lch o v ch i asboblar m a 'h im  
vaqtldan keyin  davlat nazoratidan o 't is h í  va  sh u  haqidagi belgiga ega b o 'l i s h i  
kerak.

H isob-kitoblarga k o 'ra , agar G O S T  17.2 .2 .03-77 ga am al qilinsa c h iq in d i 
gazlar tarkibidagi C O  20 % ga kam ayishi m u m k in , bu  o 'z  navbatida b en z in  
sarfini kam ay tirad i.

H am m a A T K  larda  chiqindi gazlar ta rk ib in i aniqlovchi postlar b o 'l i s h i  
kerak. T X K S larda  esa shaxsiy avtom obil egalariga tekshirish natijalariga k o ' ra  
maxsus ta lón  berilishi lozim . Bu ta londa  c h iq in d i gazlar m e 'y o rid an  y u q o ri 
emasligi qayd  qilin ishi zarur.

SHOVQIN VA UNING INSON ORGANIZIM IGA TA'SIRI

A vtom obil ishlashi jarayonida chiqad igan  zaharli gazlar bilan b ir q a to rd a , 
undan  chiqadigan shovqin  ham  kishi organizm iga ta 's i r  ko 'rsatad i. 24 -jadvalda  
k o 'p in ch a  uchraydigan  shovqin darajalari k o 'rsa tilg an .

S hovq in  d ara jasi k o 'ta r iiish i b ilan  u n d a  ish ch ilam ín g  ish lash  m u d d a ti  
keskin kam ayadi. A gar shovqin 90 D B  dara jasida b o 'ls a , unda  ishchi 8 so a t 
ishlashi m um kin . Shovqin darajasini h a r 5 D B  g a  ortishi bilan ishch ilam ing  
ishlashi 2 barobarga kam aya boradi. 115 D B  sho v q in d a  ishchi 15 daq iqa  b o 'lish i 
m um kin . A garda shovqin  darajasi 140 D B ga yetsa , bu  inson u ch u n  havfli 
hisoblanadi va  o d a m  q u lo g 'id a  o g 'r iq  p ay d o  b o 'la d i  ham da ja ro h a tlan ish i 
m um kin , b u n d ay  sharo itda ishlash taqiqlanadi.

A vtom obillardan chiqayotgan shovqin ta 's ir id a  haydovchining ish qobiliyati 
susayadi, reaksiya v aq tik o 'p a y a d i ham da  y o 'l- tra n s p o r t  hodisalari sodir b o 'lish i 
eh tim o li o r ta d i.

24-jadval. Shovqin hosit giluvchi manbalar

T o v u s h  m a o b a i B a la n d liq i, |d b )
S a m o ly o t d v ig a te li ,  5 m m asofad a  
A v to m o b il k a b in a s id a  
Z avod sh o v q in la r i 
O rkestr, m etro d a
M a sh in k a d a  y o z u v c h i ta sh k ilo t (m a sh b y u ro )  
S h o v q in li k o 'ch a la r  
Soat ish la sh i, 50  sm  m asofada  
Barqlar sh o v q in i

116 
90 g a ch a  
2 0 0 -  100 

80 
6 0 - 8 0  

60 — 90 va y u q ori 
30 
10



Q attiq  shovqin o d a m  oigan izm iga salbiy ta 's i r  k o 'rsa tad i, boshi og 'riydi 
va  aylanadi, k o 'z  q o ra c h ig 'i  kengayadi, yurak urishi tezlashadi, asab  tizim i 
ishdan  chiqadi va  h.k.

Iz lan ish la r sh u n i k o 'r s a td ik i ,  88D B  shovq inda («L iA Z -677»  avtobusi 
kabinasida) h ay d o v ch in in g  flk rlash  qobiüyati 10 % ga , ag ar 95D B  b o 'ls a  
20 % ga kam ayadi.

A vtom obillam ing asosiy shovqin  chiqarish m anbai dvigatel va so 'nd irg ich  
hisoblanadi, keyingi m an b a  sh inalam ing  ishlashi hisoblanadi. Shinaga tushadigan 
yuk  oshgan sari shovqin  h a m  balandlashib boradi.

Shovqinga qarshi k u r a s h .  A v to m o b illa rd a n  c h iq a d ig a n  sh o v q in n i 
k am ay tir ish  a so san  u la m in g  dv igate llarin i ta k o m illa sh tir ish d an  ibo ra td ir. 
B M T n in g  Y e v ro p a  k o m iss iy a s i sh o v q in i 8 2 -9 2  D B  d a n  k am  b o 'lg a n  
avtom obillar ishlab ch iqarish  va ekspluatatsiya qiüshni tak lif qiladi.

M asalan , A ng liyada  shovq in i 85-92 D B  b o 'lg a n  yuk avtom obillaridan 
foydalanishga ruxsat bcrilm agan . Bu yuk k o 'ta r ish  qobiliyati 12 t  b o 'lg a n  
avtom obillarga tegishlidir. Y aponiyada esa 1971 yildan  boshlab yuk tashuvchi 
avtom obillarga 80 D B , yengil avtom obillarga 70 D B  m e 'y o r  joriy  qilingan. 
A Q S H  da yuk tashuvch i avtom obillar uchun  86 D B  m e 'y o r  qo 'y ilgan.

Avtom obil ishlab ch iqarish  zavodlari keyingi vaq tda  dvigatellardagi yonish 
jarayonin i takom illash tirish , chiqarish tizim ida 2 - 3  bosqichü so 'nd irg ich lar 
q o 'y ish  b ilan  shovq in  m u am m o sin i hal q ilm oqdalar.

H ozirg i vaq tda  h ay d o v ch ila r  ish qobiliyatiga z a ra r yetkasm aslik  uchun  
k o 'p g in a  avtobuslam ing dvigateli o rqa tom onga o ' m atila  boshlandi. Bu sharoitda 
haydovchiga ta 's i r  k o 'rsa tad ig an  shovqin 8-10 D B  ga kam ayadi.

B a 'z i  fïrm alar d v iga te lla r shovqinin i kam aytirish  u c h u n  un ing  atrofin i 
shovqin yutuvchi m ateriallar b ilan  qoplay boshladilar. Shovqinga qarshi kurashning 
yana b ir y o 'li — so 'n d irg ich la r u chun  shovqin yutuvchi p o 'la tla r  ishlatishdan 
iboratdir. B unda ikki p o 'la t  qatlam i orasiga g 'o v ak  elastik qatlam  qo 'y ilad i, bu 
qatlam  yonish m ahsu lo tlarin ing  130°C dagi issiqlig 'iga bardosh bera oladi.

Shovqin y u tu v ch i p o 'la td a n  hozirgi vaq tda  yengil avtom obil kuzovlari, 
sliamollatgich, dvigatel va uzatm alar qutisi kojuxl:iri uchun ishlatish ko ' zda tutilmoqda.

H am m ag a  m a 'I u m k i ,  sh a h a rd a  av to m o b illa r h a rak a ti asosiy  shovq in  
m anbaidir. S hun ing  u c h u n , hozirgi vaqtda b ino lar qurish, y o 'ln i bo 'lak la rga  
b o 'lish  ishlari h a m  davlat standartlariga m uvofiq bajarilm og 'i kerak. Shunday 
qilib, dv igateln ing  av to m o b ild a  joylashishini ra tsional hal qilish, kapotosti 
b o 's h l ig ’in i sh o v q in  y u tg ich  m ateria lla r b ilan  q o p lash  h am d a  av tom ob il 
agregatlari va tiz im larin i takom illashtirish y o 'li  b ilan  shovqinni kam aytirish 
m u m k in .
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