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“Mashinasozlik chizmachiligi kusi™.I qism. O quv qo lfanma.
Umarov A R. -Toshkent, ToshDTt, 2008.

“Mashinasozlik chizmachiligi kursi™ fanidan yozilgan o°quy
qo’llanma hozir amal gilinayotgan namunaviy dastr asosida yozilgan.
Qo’llanmaga muallifhing ToshDTU da “Mashinasozlik chizmachiligi
kurs?” fanidan ko'p yillik maruza o'gish tajribalari asos qgilib olingan.

Qo’llanmada  chizmalarda  tasvirlash.  vaqqol  tasvirlar.,
buyumning chizimasi  va eskizi, buyumlami biriktirish. yig'ma
birikmaning chizmasi haqida batafsit ma lumotlar berilgan.

Ushbu qollanmadan Oliy muhandislik pedagogika instituti
“Chizma  geometriya  va  chizmachilik™  fanidan  kasbiy  qayta
tayyorlanuvchi tinglovchilad, malaka oshimuvehilar, oliy texnika o’quyv
vurtlarining magistr va bakalavr talabalari, inuhandis, texnik xodimlar
fovdalanishi mumkun.

Chizma 184 ta Adabiyot 20 ta

Abu Rayhon Benniy nomidagt Toshkent daviat texnika
universiteti itmiy -us lubiy kengashi qarori bilan chop etildi.

lagrizchilar - TAQI*Informatika va kompyuter grafikasi” katcdmsi,
“Chizma geometriya va qurilish chizmachiligi™ bo'limi
mudini. t.f£n., dots. J.X Mirhamidov

ToshIYTU “Chizma giyometriya va muhandis ik
graftkasi ™ kafedrasi dotsenti, t.fn. Rixsiboyev UL T,

© Toskent daviat texnika universiteti. 2008
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Kirish

Mashina va mexanizmlar detallarini  ishlab  chigarish
korxonalarida tayyvorlash va ulami yig'ish, bino hamda inshootlar
qurish uchun ulaming chizmalari  bo’lishi  kerak. Chizmast
buvumlami aniq tayyorlab bo’lmaydi.

Buyumning  shakli  va o’lchamlarini  tekislikda — amg
ko satadigan tasvir kompleks chizma. qisgacha chizma deb ataladi.
Buvumning chizmasini tuzish to'g’ri burchakli parllel tasvirlash
usuliga asoslangan.

Chizmalamt to’g'r tuzish usullari. chizma xo’jaligini bancha
sohalarini to'g’ri tashkil qilish haqidagi {an chizmachilik deyiladr.
Xalg xo’jaligining amog’iga gamb, undan foydalanilgan chizmalai
har xil nom bilan ataladi. Masalan: turli mashina va mexanizmlaming
detallarii tayyorlash  uchun  wrilgan  chizmalar  mashinasozlik
chizmachiligi, bino va inshootlami qurishda ishlatiladigan chizmatn
qurilish chizmalan deb ataladi.

Oo’llanmada mashinasozlikda  shlatiladigan  chizmalam
chizish va taxt gilish to'g risidagi qonun qoidalar va nomatlar bayon
gilingan  Ya'mi chizmalami daviat standartlarining (DS) @labiga
muvofiq bujarish  geometrik  chizmachilik, tasvirly chizmachilik,
mashina detallari vagqol tasvirnni chizish. birikmalar, prujinalar.
mashina buyumlan eskizlarni, ish chizmalarini va yig'ish chizmalarint
bajarish hagida ulami o’qish goidalari va usullari mukanumat bayon
gilingan. Bundan tashqari chizmalami chizishda davlat standartlarida
(DS) heltirilpan goida va nommalarga rioya qilish zamr Ishlab
chigarish komonalariga KXYaT talablarini to’la bajargan chizmalar
gabul gilinadi.

KXYal “lasvirlash, korinish, qirgim, kesimlardagi standan
helei™ da 1S 2.3.05-68 quyidagilami bildiradi™.

DS - davlat standantian

2 -standartlaming sinfi.

3. -standartlaming Klassifikatsiyalashgan guruhi.
05. -standartlaming guruhdagi tartib nomerlar.
68. - standartlaming ro’yxatga olingan yili.
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I bob. Chizmalarni chizish haqidagi umumiy qoidalar.

1.1. Chizmalarni taxt gilish s tandar tlari.

Komxonalarda ishiab chigarilgan mahsulotlaming  sifatini
vaxshilash va ulaming ma’lum o’lchamga va sifatga cga bo’lishini
ta 'minlash magsadida davlat tomonidan standartlar belgilangan. (DS)

. Chizmalarga oid standartalar tuzish bo’yicha ishlami tashkil
gitish uchun 1925 vilda standartlashtirish komissiyasi tuzilgan. Bu
komissiya chizmalami chizish bo'yicha standartlami yamtadi va bu
standartlar 1928 yilda nashretildi.

Bu to’plamda 14 ta standart bo’lgan. 1940 yilda nashr ctilgan
“Mashinasozlik chizmalari ™ to’plamiga 22 ta standrat kiritilgan.

1950 yilda “chizmachilik xo%jaligi tartibi”™ yig indisi yaratildi.
Bu standariar gayla ishlandi va bir necha vangi standanlar bilan
to’Idirldi.

1965-67 yillarda “Konstruktorlik hupatlanning vagona tartibi™
tuzildi.

1965  yilda nashr qilingan ““Konstruktorlik  hujjatlarining
yagona lartibi” (KXYa'l - YeSKD)standarti 1971 yildan amaliy shlar
uchan go'llanita boshlandi. KXYaT standantlan klassifikatsiyalangan
guruhlarga bo’linadi va ulaming har biriga shifr belgitangan. (1:9).
KXYa'l standartlar yig'indisiga 2 - nomer belgilangan bo'lib, u
quyidagi bo timlardan iborat:

i. DS 2.00-93 dan va keyingilari - umumiy qoidalar,

2. DS 2.201-68 dan va keyingilar - asosiy qoidalar,

3.DS 2. 201-80 dan va keyingilari - konstruktorlik hupjatlanda
buyumlar klassifikatsiyast va belgilari,

4.8 2. 301-68 dan va keyingilari -- chizmalami taxt gilish bo’yicha
umumiy goidalar,

S.1DS2.401-68 dan va keyingilari  mashinasozlik va asbobsozlik
chizmalanni bajarish qoidalar.

6. DS 2. 501-68 dan va keyingilan -- konstruktorlik hujjatiarini hisobga
olish, saglash, nusxalar olish, o zganshlar Kiritish qoidafan,

7 DS 2.601-95 dan va keyingilari - ekspluatatsiva va remont
hujjatlarini bajarish qoidaltanini,



8. 1S 2. 701-76 dan va keyingilari - sxemalami bajarish qoidalan va
sxemalarda qolaniladigan grafik belgilar.

9. 1S 2. 801 dan 2. 899 gacha qurilish va kemasozlik hujjatlarini
bajarish quidalan.

10. DS 2. 901 dan 2. 999 gacha - konstruktortik hujjatlarini taxt qilish
ho’yicha qgolgan hamma hujjatiar.

Standartlarning quyidagi kategoriyalari mavjud:

Davlat standarttari, xalq xojaligi tarmogqlari xojaligi TS,
(VST viloyatlarstandatlani, korxona standartlari.

C hizmachilikka standartlami tatbiq ctish chizmalarga bir xii
talab qo’yish imkoniyatini beradi. Har ganday mashinasozlik chizmasi
standartga  asosan bajarilishi zamur.  Davlat standartlanni buzibh
bo'tmaydi. Ular barcha loyiha tuzish tashkilotlari va o’quv yurtlan
uchun majburiy.

1.2. O’z DSt 2.301 — 96 Chizma formatlari.

Hamnu chizmalar va honstruktorlik hujjatlari aniq formatdag:
gog'ozga bajariladi. Bu chizmalami o'qishda, saqlashda, Juzband
gilishda va ulami butlashda qulaylik tashkil giladi. Fonmat qog’ozlari
uzluksiz ingichka chizig bilan chizilgan tashgi ramka o’lchami bilan
aniglanadi. O DSt 2.301 96 da quyidagi asosiy formatlami
belgitaydi. (1-jadval)

1-jadval

Format belgisi As A3 A2 Al A0
~ Farmat
tomanlarining

o’lchami. mm

210X 297 297 X 420 420 594 594 X 841 841X 189

teng 1. Har bir keyingi kichik format oldingi formatning Kichik
tomoniga pamlicl teng ikkiga bo’lish bilan hosil gilinadi. Ayoim
hollarda tomontari 148 x 210 mm bo’lgan A 5 formatdan
fovdalamshga ruxsat beriladi.



Chizmaning asosiy hoshiyasi va asosiy yozuvi.

Chizmaning hoshiyasi formatning 3 tomonidan 5 mm dan
tortinchi tomonidan 20 mm masofada o’tkazilgan rmamka bilan
chegaralangan bo’ladi. 20 mm lik hoshtya chizmani tikish uchun
goldiriladi. (1<hizma)

Chizmaning pastki o’ng burchagiga - (orma boyicha Oz DSt
2104 68 bilan belgilangan asosiy yorzuv jovlashtinladi. Asosiy
yozuv chizma haqida ma’lumot beradi. 2<chizmada grfalar ragami
qavsda berilgan.

I buyumning nonm,

2. - hupjatning belgisi O’z DSt 2.201 - 80 bo’yicha,

3 detal matenalining nomi. Bu grafa fagat detal chizmalarida
o’ ldiriladi,

4. bugrafa Oz DSt 2.103 -- 68 ga munvofig berilgan bosma (literi)
harfshaklidagi belgi. O’quyv Chizmalanda bu grafaga O (o°quv
hupjati) indeksi goyilishi kerak.

by chizmada tasvirlangan buyumning kilogrammda bernifgan
Massasi,

6. buyumning chizmada tasvirlangan masshtabi (02 DSt 2.302
97 bo’yicha).

7. histning tartib mgami. Bitta bajanlgan hujjatda (chizmada) bu
to’lg aziimaydi.

8. hujjatning umuniy chizmalarsoni bu ragam faqat birinchi
chizmada ko rsatiladi,

9. hujjat chiqargan korxonaning nomen vohs farglanish indeksi

(0"quv chizmalanda fakultet va gurih nomerlarini ko'rsatish tavsiya
cliladi).

10.  hujjatga imzo qo’ygan shaxslamig vazifasi, chizmani tckshirpan,
tasdiqlagan (o’quv chizmalarida  chizdi. tekshirdi, gabul qildi).

11, hujjatga imzo qo’ygan shaxslaming imzosi,

12, tamiliyalan 11-da ko rsatilgan shaxslamig imzosi.

3. hujjatga imzo qo’ygan sana (kun, oy va yil).

4. chizmaga Kiritilgan o’zgarishlar haqida.
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Chizmaning birinchi formati bo’yicha pastdan o’ng burchakka
O’z DSt 2.104 - 68 da belgilangan asosiy yozuvi joylashtinladi. (2-
chizma)
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1.3. O’z DSt 2.302. 97- Masshtablar  bu buyum tasvirini
chizmada asliga nisbatan necha  marta  Kattalashtirilgan  yoki
kichiklashtirilganligini  ko’matuvchi son yoki buyumning haqigiy
o’lchamlarini uning chizmasidagi (tasviridagi) o’lchamiga nisbatan
masshtab belgilovehi nisbat oldiga M harfi go’yiladi.

O’z DSt 2.302. 97 muvolig quyidagi masshtablar mavjud:
M i1 - bu buyumning haqigiy kattaligini tasvirlash masshtabi.
Buyumni kichraytiruvehi masshtabiz 1:2: 1:2.50 140 1155 110:
1:20: 1:25: 1:40: 1:50; 1:75; 1:100; 1:200: 1:400: 1:8300: 1:1000.
Buyumning kattalas htirilgan masshtabi: 2:1: 2,5:1; 4:00 5:1:
1001 20:1025:10.40:1; 50:1:; 75:12100:1: 200:1: 400:1: 800:1: 1000:1.
Asosty yozuvda masshtab uning uchun belgilangan gmfaga yozilgan
bo’lsa M harfi tusherilib golidiriladi. Qolgan hollarda M 1:1. M 1:2, M

2] tartibida yoziladi. Mahalliv ko'ninish voki ayrim harflar
voxud rgamlar bitan belgilangan tasvirlar masshtabi quyidagicha
o A 11
yoziladi: -~ - 1 e -
M2:1 M4l



1.4. O’z DSt 2.303. 97- Chizma chiziglari.
Buywnning chizmasini o’gish qulay bo'lishi uchun u har-xil
galiniihdagi chiziglar bilan tasviranadi. Chizmani yaqqolligini undagi
chiziglami t0'g’ri tanlab olishga va ulaming yo’'g’onliklarining
nisbatini davlat standartlariga roya qilib chizishga bog liq.

S S
] | 4 Ingichka I S/J...‘s:"z -
—{ Tutash |—-
L3 Ingichka siniq 3.8z § V
[:C_r.'ff_ ] Sz sle T N

e eI e AN 357
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Sn ik punkbr — .
72 e ey
s
g_z_sl:“_s. <
Ingichka 2 ta 3 K - ———
n?;qla bilan 53... 502 o ::l‘_ M5 50

3-chizma

Chiziglar nomi. vo'g’onhigi. yo'gonligi nisbati va ulaming tatbig
qilinishi O°/DSt 2.303. 97- ga muvofig belgilangan.Chiziglar xillari va
ulaming galinligini asosiy tutash chiziq qalintigt S ga nisbati 3-
chizmada berilgan. Chizmada uning ganday masshtabda chizilishidan
gat’iv nazar buyumning haqiqgiy o’lchami ko’rsatiladi.
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Tasviming
murakkabligt, katta

7 Kichikligiga va
5 chizmaning  for-
© matiga garab

-8 asos iy tutash

chiziq o'lchamt 0,5
mm dan 1.4 mm
gacha tanlab
olinadi. 2-jadvalda
hamma  chiziglar
nomt va ulaming
tasvirlashda qo’lla-
nilishi bertlgan. 4-
chizmada  chiziglami  chizma
chizishda qo Haniiishi
qo’satilgan.

Chizmadag)y  shtrixlar
uzundigi va shirixtar omsidagi
masofa bir xil bo’lishi kemk.
shinx chizig'i boshqa chiziglar
bilan  birlashganda  uzulish
boishi mumhkin - emas.  (5-
chizmaa)

Chizmalarda  shtrix — punkuir
chizig shtrix bilan kesishishi va

tamom bo’lishi kemk. (S<hizma,b). Aylananing markaziy chizig’i
(0°qi) aylana ocherkidan taxminan 3-5 mm ga chigib turishi mumkin.
(5chizma,b). Diametri 12 mm va undan kichik bo’lgan aylanalaming,
markaziy chiziglarini ingichka tutash chizig bilan chizish kerak. (5-
chizma.v). To g ri chiziq aylana bilan uringanda va ikki voy tutashsa.
ulaming tutashgan chiziglarini hech ganday yo g onliks iz birlashtiris h

shar.
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L5, 0’2 DSt 2.304, 97- Chizma s hriftlari.

Konstruktiv hujjatlarda. yozuviar Oz DSt 2.304. 97- da
belgilangan  chizma shriftlar  bilan  bajanladi. Bu standartlarda
shrifining shakli, balandligi. yo'g’onligi {galinligi), shaftlar orasidagi
masofa va boshgalar ko'satilgan. Sanoatning hamma tammoqlanga oid
chizmalar va texnikaviy hujjatlar, chizmalar yozuvlarn uchun chizma
shriftlarining quyidagi o' lchamian benlgan: 2,52 3.5 50 7. 100 14; 20:
28: 40. Shriftlar o’lchami deb bosh harflaming millimetr hisobidagi
balandiigi h ni tuchunish kerak. Texnik chizmalarda o’lchami h - 2.5
dan h - 14 gacha bo’lgan shnftlar qo'Haniladi. O™z DSt 2.304. 97
bo’vicha kirill, lotin, yunon alfavitlarining harflari hamda raqamlandan
iborat bo’lgan chizma shriflari belgilangan. Bu standartlar asosan kirill
va lotin alfavitlan harflari va amb sonlan tuzilish jihatdan asost va enli
shriftlarga bo’linadi. Asosiy shrift hamma chizmalarda va tekstli
hujjatlardagi yozuvlarda qo’llaniladi. Keng shnfilar bir necha so’s
bilan bir gatomi to’ldirish kermk bo’lgan hollarda va shuningdek
diagramma. jadval, ko'rgazma chizmalari, il  vamglari  va
hokazolarda qo llaniladi. Normal shrift asosiy chiziqga nisbatan 75"
og 'malikda voziladi.

Nomlami, sarlavhalami va asosiy yoszuvdagi va chizma
vuzasidagi  belgilami giyalatmasdan to’g’rn vozish  mumkin.
Chizmalami kompyuter yordamida bajarish  jadal swuatlar bilan
rivojlanib bormogda. Hozirgi vaqtda rus, lotin. amb. giek alfavitlarini
chizmalarda va hujjatlarda yozish uchun 7z 1St 2.304. 97ning
hamma talablarini kKompyuter vordamida bajarish dasturlari  wizilgan
va u hompvuter xotirasiga kiritilgan. Bizga herak bo’lgan shnrfining
parametrini kompyuterga kiritib xohlagan tckst yozuvini yozib uni
printer yoki grafopostivite] yordamida chiqarish mumkin.

1.6. Oz DSt 2.307. 68- Chizmalarga o’lcham qo’vish
Fonialga chizmalami chizishda konstruktorlat
tasvirlanayotgan buyum va uning clementlarini chizish cmas baiki
ulami o’lchamlarini ham bersh kerak. Buvamlar ulaming o’lchamban
asosida avyvorlanadi. Shuning uchun chizmalmi o’lchamlanni t0'g'n
go'vish Kata ahamivatga ega. Chizilgan chizmadagt o’lcham song
[



mumkin gadar kam bo’lishi va buyumning tayyorlash uchun vetarli
bo'lishi talab gilinadi. O'lcham qo’yish va ulami ozar bog’lashda
xatoga yo'l qo'ymaslik uchun O’z DSt 2.307. 68- da belgilangan
qoidalarga amal qilish va uni mukammal o’rganish kerak. Buyumning
formatdagi tasvin uning shaklini aniglaydi, o’lcham soni uning katta
hichikligini bildiradi.

Umumiy goidalar.

Chizmalarda o’tchamlami o’lcham chizg’ini ustiga vozilgan
sonlar ko rsatiladi. O'lchamlar chizigli va burchakliklarga bolinadilar.
Chizigli o’lchamlar chizmalarda  millimetrlarda  go'yiladi. Bunda
o lcham birligi ko matilmaydi. Agar o’lcham sonlarni boshga o’lchov
hirligida ko msatilsa (smmm) u holda o’lcham soni yoniga berilgan
o’lchov birligi yoziladi yoki buyumga berilgan texnik talablarda bunga
ko rsatma beriladi. Chizmada burchak o’lchamlan gradusda. minutda
vt sekunda ko msatiladi va uni o'lchov birligi belgilanadi. Misol : 300,
70107, 257 100 307, O’icham sonlan o'nlik kasrlarda qo’yilishi
mumkin. O lcham sonlari oddiy kasnda go’vishga nixsat berlmaydi
Dyuymda berlgan o’lcham sonlarini kasrda go’yish mumhin.
Buyumning har bir o lchami bir marta go’yiladi. Chizmada buyumning
umumiy o lchamlarini uni tayyorlash uchun yetari bo lishi kerak.

O’lcham va chiqaris h chiziglari.

O’lcham chizig't tutash ingichka chizig bilan chiziladi va u
strelka bilan chegarmlanadi. Strelka buyumning clementlarini o’lchash
chegamsini ko rsatadi. Strelkani kattaligi go’Hanilgan asosty tutash
kontur chizigni - S ning qalinligiga bog’liq holda tanlanadi va hamma
tasvirda bir xil chivziladi. Strelkani shakli va clementlanni nisbati 6-
chizmada ko satilgan.

O’lcham chizig’ini chiqarish chiziglar orasidan va o'q, markaziy
chiziglan orasidan o’tkazish 7-chizmada ko rsatilgan.

To'g'ri chizigh kesma  o'lchamt shu kesmaga parallel bo’lgan
o’lcham chizig’i bilan ko’matiladi. Chigarish chiziglari o’lcham
chiziglariga pempendikulyar o'tkaziladi. (7-chizma).
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6-chizma 7-chizma 8-chizma

Chigarish va o'lcham chiziglar kesishmasligi  kerak.  O7lchan
chiziglarini Chizmani o’qishni qiyinlas htirmasligi uchun iloji boncha,
chizma konturidan tashgariga chiqarish talab gilinadi. Aylana yoyi
o'lchamini ko matish uchun o'lcham chizig’i aylana yoyiga honsentrik
(pamallel) mvishda o‘tkaziladi. O’lcham chizig'ini (yoyini) markaziy
burchak uchida bo’ladi. Chigarish chiziglari burchak bescktrisasiga
parallel chiziladi, o’lcham soni ustiga M belgi qo’yiladi. (8-chizma).

Chigarish chiziglari o’lcham stielkas idan
.5 mm (1...3) chigib turishi kerak. (7
chizma). O'zaro panallel chizigltari omsidagi
masofa kamida (minimum) 7 mm bo’lishi talab
gilinadi. Olcham chizig’i bilan kontur chiziq
omsidagi masofa tasviming o’lchami o
Chizmani murakkabligiga qarab 10 mm bo’lishi
kemak. (7<hizma). DS bo’yicha chigansh
chiziglan  ko'rinadigan  kontur  chizigdan
chiziladi. Agar bunga imkon bo’lmasa chigansh
va o’lcham chiziglarini ko’rinmaydigan kontur chiziglardan o’tkazish
mumkin. Kontur. o'q markaziy chigarsh chiziglann va ular
davomidan o’lcham chiziglari sifatida foydalanish mumkin emas.

O lcham va chiqarish chiziglarini kesishga ruxsat beritmaydi.
Radius o'lchami ko'satilgan o’lcham chizig’ini yoyining markaziga
yo naltiriladi, yoyga gadalib turuvchi bitta strelka bilan chegaralanadi.
(8chizma). O’lcham chizig’ini quyidagi holda uzib va bir tomondan
strelka bilan ko'satish mumkin, Simmetrik buyumning ko rinishi yoks

9-chizma
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girgimi uning simmetrik o’gigacha yoki uzib berilgan bo’lsa: bu holda
o’lcham chizig'ini buyumning o’lcham chizig'idan bir oz o’tkazib
chizib qo’yiladi. (9chizma). Agar aylanani to’lig yoki qismi chizilgan
bo’lishidan qat’iy nazar, uning o’lcham chizig’i aylana markazidan
biroz o’tkazib vzib ko msatiladi. Buyumning chizmasini bir gismi uzib
ko’rsatilsa. buyurnning shu gismi o’lcham chizig’ini uzmasdan t0’lig
ko rsatiladi. (10<hizima).
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.10-chizma

Chizmada aylana to’lig yoki gisman chizilishidan gat'iy nazar, uning
diameti o’lchami aylan markazidan bir oz o’tkazib ko’satilishi
mumkin. (9<hizma). Buyumning o’lchami soni o’tcham chizigTining
o'rasiga unga tekizmasdan yoziladi. Agar o’lcham chizig™i uzunligi
o’lcham chizig'ining strelkasini chizish uchun yetarli bo’lmasa. u
holda o’lcham chizig'ini chigarish chizig’ini orgasiga davom yeitirish
herak va strelka chigarish chizig’ini tashgi tomoniga  qo’yilishi
mumkin. (1tchizma, a). Strelkani go'yish uchun o’lcham chizig ida
vetarli joy bo'lmagan hollarda o’lchamlami bir-biridan ajratish uchun
ko rinadigan nuqta yoki 45° ostida o’tkazilgan shtrix bilan belgilab
qo'yiladi. (11<hizma, b,v). 12<chizmaga o’xshash hollarda chigarish
chiziglari o’lcham chizig’iga og'ma o’tkazilady va u o’lchanayotgan
kesma bilan parallelogramm hosil gilishi kerak.
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11-chizma 12-chizma

(’lcham sonlari.

O’icham sonlarini tloji boricha o'lcham chizig’i o rasiga yozish talab
gitinadi. O lcham sonining balandligi h - 3.5 mm dan kam bo’lmas ligi
kemk. Bir-biridan kichik masofada bir gancha parajlel yoki konsentrik
(bir ~ joyga to'plangan  yoki
jamlangan) o'lcham  chiziglarini
o lcham sornlari shaxmat taribida
qu’yiladi. (13<chizma).

Chizigh o’lchamlaming
o’lcham chiziglari har xil giyalikda
chizilgan bo’lsa u holda o’lcham
sonlari 14<chizma a da
ko msatilgandek yozitadi.

Buschak o’lchamlan 14-
chizma b da ko'msatilgandck
qoyiladi. Bunda agar o’kcham
chizig gorizontal chizigdan
yuqorida bo'lsa, o'lcham  soni
o’lcham chizig’i ustiga, o’lcham
chizigl  gorizontal  chizigdan
pastda joylashgan bo’lsa, u holda
o’lcham chizigni bukilgan joyiga yoziladi. Shirixlab ajratilgan joyiga
o’lcham chizig'ini yosish maslahat berilmaydi. (Yicham soni o’lcham
chizigiiga parallel mvishda uni ustiga yoziladi. Kichik burchakni
o’lcham sonlanni agar uni yozish uchun o’lcham chizighida joy
yetishmasa. uni chizmaning istalgan joyida chiqarish chizig’ nuqtasiga

13-chizma

[



go’yish mumkin. O’icham soni bo’linmaydi yoki chizmaning chizig’i
bilan kesishmaydi. (I5-chizma).

14-chizma 15-chizma

//Aﬁ////
~ )
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a 18-chizma

O’lcham sonint qo’yish uchun kontur chizig'ini uzilmaydi va
o’lcham sonlarini 0°q va markaziy chiziglarini o’zaro kesishgan joyiga
qo’yilmaydi.  o’lcham  qo'yilgan  joyda

\ \Q\EB N\ % markaziy chiziglar uzib qo’yiladi va o’lcham
R sonlan yozilgan 1Oy chizmada
"*& \\ shtrixianmaydi. (16-chizma a, b).

» 5 Agar o’lcham chizig’i ustida o’lcham sonini

j\ R yozish uchun joy kam bo’lsa u holda o’lcham

s D sonini uning  davomiga asosiy  yozuvga

' B parallel  vaziyatda o'tkazilgan  chigansh
17-chizma chizig ini tokchasiga yoziladi. (17chizma).
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Shartli belgilar va o’lcham chiziglari us tidagi yozuvlar.
Radius o'lcham sonlarida har doim bosh R harfi yoziladi va
uning balandligi o’lcham sonining balandligiga teng boladi. Markaziy
chiziglar kesishgan nuqtasi yoyning markazi bo’ladi. Bir markazdan
bir gqancha radius o’lchami chiziglar o’tkazilganda har qanday radius
o’lcham chizig'i bilan 10°g "ri chizigda joylashmaydi. (18chizma, a).
Avlana  voyi markazi holatini aniqlovehi  o’lchamlarini

0)

19-chizma

< 18-chizma

ko'matish talab gilinmasa. u holda wmdiusning o’lcham chizig'mi
markasgacha davom cttirmasdan chizish mumkin. (19chizma). Agar
radius  o’lchami  katta bo’lgan hollarda markaz aylana yoyiga

. .. . . . C e e . 1 . R
yaginlashtirib radius o'lchami chizigini 9(f' ga teng bo’lgan sinig
chizig bifan chiziladi. (18-chizma. b). Hamma hollarda aylananing
diametni o'lcham somi oldiga go’yilgan @ belgisi bilan belgilanadi.
(20<chizma, a, b. v, ). Bunda ¢ belgi balandligi aylana o’tchami
sonining balandligiga, beigi diametri o’icham sonining balandligini

17



o 21-chizma
@ @ ")
212
Sfera R40 aj
- :
b
22-chizma

g i ¥ ) .
. %@‘ & g6l
;@J ) &’m ' ”a; Dz; ..."v),

20-chizma 23-chizma

7/10 ga, vertikal chizigning og 'maligi 60° ga teng bo’ladi. 20chizma.
b).

Aylana to™la yoki gisman chizilgan bo’lishidan gatiy nazar
uning o’lcham chizig int aylana markazidan biroz o thazib,
uzib ko'satish mumkin. (21<chizma. a.b). Aylananing ichiga uning
diametrt soni yozilayotganda uni avlana markazidan biroz siljitib
qo'yiladi. 20chizma, a). Sferani belgilash uchun diametri yoki radius
o’lcham sonlarining oldiga @ vokiR belgisi go'yiladi. Masalan: R 12,
@ 16.(22<hizma. a).

Agar chizmada sfcrani boshga sirtlardan ajratish qiyin bo’lsa u
holda sferani o’lcham soni oldiga “Sfera™ sozt qo’shib yoziladi voki O
belgi go'yiladi. Masalan: “Sfera R 40 yoki Stera @ 20"

18



“OR127. 2Q2<chizma, b). Kvadrmat yoki kvadrat shaklli tekisliklaming
o'lchamlari 23<hizma a. b, v larda ko’msatilgandek go'yiladi. O va
belgifarini o’kchami chizmadagi o’ lcham sonlaning balandligiga teng.
Konush (faska). Konus o'giga panallel joylashgan chigansh
chizig™i tokchasidan voki konus o’qini ustida ko’rsatiladi. (24chizima,
b). Bunda konustikni ifodatovehi o'lcham soni oldiga uchi konus uchi
tomoniga qaratilgan <™ belgi qo’yiladi. Chizigning qiyalik belgisi
gorizontal joylashgan chiqarish chizig'ining tokchas iga qo’yiladi.

a) b)
24-chizma

Qivalik (nishab). Qiyalikning o'lcham soni oldiga ucht
qiyalik tomonga yo'nalgan = /7 belgi qo'yiladi. (2dchizma. a).

Avrim detallarda faska kesiladi — bu har-xil burchaklarda
kesilgan kichik  giyaliklar. 33" da kesilgan faska yozuv  bilan
belgilanadi, bunda birinchi son  faskani balandligi millimetrda
tkkinchi son uning ganday burchakda Kesilganligini komatiladi.
Misol: 2345" (25chizma, a). Boshga burchaklarda kesilgan faskalar
vlchami umuniy goida asosida ya ni ikki chiziglik o’lcham yoki bitta
chiziglik va bitta burchakli o’lchamlar bilan qo’yiladi. (25-chizni.
b.v).
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26-chizma

Teshiklar aylana bo’vlab, bir-biridan  baravar  uzoghkda
Joylashgan bo’lsa.u holda ulaming  markazlari  orasidagi
o'lchamlar qo'vilmaydi, fagat teshiklar soni va o’lchami ko'rsatiladi.
(26<chizma,a). Bir xil diametrli teshiklar o’lchamiarni go’yishda
ulardan bittasini chizib, uning o’lchami qo’yiladi golganlart markaziy
chiziglar bilan belgilanadi. 26-chizma, b,v).
1.7. Geometrik chizis hlar.

Chizmachilik qurilmalar vordamida geometrik  masalalami

tehistikda  grafik  usulida  yechish chizma  chizish  deyiladi. Bu

20



chizmalami chizishda quyidagi qurilishlar qo Haniladi. O"zaro pamllel
va perpendikulyar chiziglar o’tkazish, kesmani va aylanani tcng
bo’laklarga bo'lish. to'g’ri burchaklami chizish. kattaligi jihatdan teng
shakllar va boshga geometrik chizishlaming ko’pini chizishni o'rta
maktabda geomctriya fanida o’tilgan. Quyida ulardan ayomlaring
bayon gilamiz.

Aylana yoyini radiusi va markazlarini aniglash.
27-chizma a dagi yoyga ikkita ixtiyoriy holda AV va VS ni um
o'Hasidan unga perpendikulyar vaziyatda to’g’ri chiziq hesmasin
o'tkaziladi. O’tkazilgan ikki perpendikulyar kesgan nugtani O yoyning
markazi, markazdan yoyning istalgan nuqtasigacha bo’lgan masofa
uning radiusi boladi.

27-chizma
To'g'ri chiziq kes masini teng bo’laklarga bo’lish.

To g ri chiziq kesmasi AV ni n teng bo’laklarga bo'lish uchun A
nugta orgali AV t0’g’ri chizigqa ixtiyvoriy burchakda AS vordamchi
to'g i chiziq o'thazamiz. Bu to'g ri chizigni A uchidan n o’zaro feng
kesmani qo'yamiz.Oxirgi D nuqtani V nuqta bilan birlashtiramiz.
Bolingan nuqalar orgali VD ga pamallel chiziglar o'tkazamiza.
Natijada AV to'g’ri chiziq kesmasi teng bo’laklarga bo’linadi. (27
chizma, b).
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Aylanani teng bo’laklarga bo’lish.

Aylanani 4,8,3,6,12,9 teng bo'laklarga va uning ichiga to’g'n
ko pburchaklami chizish 28<chizmada ko’ssatilgan. 28chizma v da
uchburchakni 2-3 tomoni yarmi 2-A, aylana ichiga chizilgan to’g’n
vetti burchakni tomoni bo’ladi. 28chizma ¢ da AV kesma to'g'ri
to"qqiz burchaknt tomoni bo’ladi.

7

28-chizma

Aylanani 5 va 10 bo’laklarga bo’lis h.
Birinchi wsal (29<chizma, a). Aylana mdiusi OO, ni teng
ikkiga bo'lamiz va uni o’rtasi > nugtani belgilaymiz, bu nugtadan R»
() 5 radius bilan yoy chizamiz, hosil bo’lgan SA kesma aylanani
ichiga chizilgan to’g’ri beshburchak tomoniga teng, AQ kesma csa
to g ri o' ngburchak tomoniga teng bo’ladi.
Ikkinchi usul (29-chizma, b). Aylana madiusmni ikkiga bo’lib.
O nugtani belgidaymiz va uning verikal diametrini oxirt Q> bilan
wtashtiramiz.
Oy nugtadan Oys - OO kesmani o'lchab go'vamiz, (s hesma to’g i
o'ngburchakning  tomoni  bo'ladi. Ohs radius  bilan (s yoyini
72



o'tkazamiz va bu yoy avlanani uch va to'nt nugtalanda kesadi. Hosil
bo’lgan 3-1 xorda o2 ri beshburchakni tomoni bo’ladi.

29-chizma 30-chizma

Avlanant n teng bo’laklarga bo’lish.

Birinchi wul. Aylananing bir diametrini misol uchun vertikal
diametin teng n (7) bo'lakka bo’lamiz. (30<chizma. a). Vertikal
diametrini oxiridan VI 7 radius bilan yoy chwamiz. Bu yoy
aylananing gonizontal diametrini a va b nuqtalarida kesadi. Bu nuqgtalar
- avlananing vertikal diametrini juft nuqgtalari (voki tog) bilan
tutashtimmiz va uni berilgan aylana bitan  kesishguncha davom
ctimmiz, bu chiziglar avlana bilan kesishib, uni 7 teng bo’laklarga
bo'ladi. (30-chizima.a).

I kkine hi us ul. Bu usul ancha qulay va soddadir.

(30-chizma. b). Aylananing bir diametrini misol uchun gorizontal
diametrint teng o (7) bo'lakka bo'lamiz. Aylananing gorizontal va
vertihal nugtalar dovomiga n ni bair bo’lagiga teng bo’lgan kesmani
qo'vib 8 va 9 nuqtalami hosil qulamiz. Bu nugtalami o’zaro tutashtirib
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K nuqtani aniglaymiz va uni 3 nugta bilan tutashtiramiz. K - 3 kesma
aylana ichiga chizilgan to'g’'rn yetti burchakni tomoniga teng. (30-
chizma, b). Avlanani n bo’lakka bo’lishda har doim K nugta 3 nuqta
bilan tutashtiriladi.

Uchinchi wsul. (3!<chima)
Aylananing 0'7aro
perpendikulyar AV va  SD
diametrlarini o'tkazamiz va bu
diametrlardan  bittasini  ya 'ni
SD>  diametrini  teng  ikkiga
bo'tib, OS mdiusni  hosil
gilamiz. S nugtadan beritgan
aylan  mdiusi  bilan  yov
chizamiz. Bu yoy aylanani
va | nuqtalanda  Kkesadi.
aniglangan A va E nuqtalanmu
ozaro to'g'ri chiziq bilan
tutashtimmiz. Hosil bolgan El
to’g ri chizig OS mdius btlan ¥
31-chizma nugtadan kesishadi. I nugta
OS radiusni va £ | 10°2’ri chizig kesmasini teng ikkiga bo’fadi. i
kesmani yanui & F = 1° | berilgan aylanani teng yettiga bo’ladi. Bir
nugtadan 1 F radius bilan yoy chizamiz bu yoy ayvlanani 2 va 7
nugtalarda kesadi. So’ngra 2 va 7 nuqtalardan ham R radius bilan yoy
chizib 3 va 6 nuqtalami aniglaymiz, shu usul bilan boshga nugtalami
aniglaymiz. Aniqlangan 2.3.4... nuqtalami kctma-ket birlashtirib
muntazam yetti burchakni hosil gilamiz.

Vatarlar jadvali yordamida aylanalarni teng bo’laklarga
bo s h.
Avlanani teng bo'laklarga bo’luvehi vataming uzunligini. shu aylanani
diametri va uni nechta teng bo’laklarga bo’luvehi son bilan bog liqhgi
3-jadvalda keltirilgan.
Misol: diametri 70 millimetr bo’lgan 11 1a teng bo’laklarga bo’lish va
avlana ichiga 11 burchakni chizish talab gilinadi. Jadvaldan ma lumki
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11 burchakning tomoninng uzunligi 0.28173x70- 19.7211~19.7 mm
pa teng. Aylananing istalgan nugtlasidan radiusi 19,7 mm ga fteng
bo'lgan yoylami belgilab chiqamiz. va aylana ichiga 11 burchakni
chizamiz.

1.8. Qiyalik (giyalikni chizish) - to’g’ri chizigni gorizontal
yoki frontal chiziqqa nisbatan og’maligini qiyalik vordamida ko’rsatish

3-jadval
Xorda jadvali
: Aylanalarni
gg!ﬂ::I:g:iJ Xorda  uzunligi bo'lish soni Xorda  vzunligi

3 0,86603 X 15 0,20791 X d

4 Q7070 X o 16 0.19509 X ¢

§3 0,58779 X 17 [IREAYSS ¢

6 0,50000 < d 18 017365 % ¢

7 0.43388 X d 3] 016460 X d

R 038268 X d 20) 015643 x d

9 034202 x d 21 0.14904 X d
10 0,30002 % o 22 0.14232 x4
b 0.28173xd 23 013617 X d

12 (125882 X d 24 0.13053 X
13 0,23932 X d 25 012533 X d
14 0.22252x d

mumkin. Bir 0’g'ri chizigni ikkinchi to’g’ri chizigga nisbatan
og 'maligini ko satadigan giymat giyalik deyiladi. AV kesmani AS

- b
b-q
v A o " s
N =
| v _
< » ‘o R 4*
L ...1 g
A S
32-chizma 33-chizma

kesmaga nisbatan giyaligi i t0’g’ri burchakli uchburchak AVS ning
katetlari uzunligi nisbati bilan aniglanadi.
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Ya'm 7+ -g-%tlga (32<chizma). Demak AS  kesmaga
nisbatga berilgan qiymatda AV to’g’ri chizig kesmasini chizish to’g ri
burchakli A AVS gipotenuzasini chizish bo’lib, bunda katetlar
uzunligining nisbati ya'ni VS/AS tenglik giyalikka teng bo'ladi.
Relslar,  shvellerlar. tavili  tosinlar,  shponkalar, ko’p  quyma
buyumlarda qiyalik bo’ladi. Buyumlarda giyalikni go lanishi ulardan
toydalanishda eng yuqort mustahkamlikni ta'minlaydi va uning
tayyorlashni yengillashtiradi, metall tcjaladi. 18Ne shveller profilini
chizishda standartdan olingan o’lcham (h - 180mm. b = 70mm. d
5.Tmm) bo'yicha asosiy shakl chiziladi. (33<hizia).

d-d 70-5.1

So'ngra I nugta holatini -~ - R ~325mm va

=78 o’lkcham bo'yicha aniglanadi. E nugta orqali 1 : 10
qivalikdagi to’g’ri chizig o’tkaziladi. Buni oldindan o'tkazilgan VS
chizigga F:IO(AS  100mm, VS - 10mm) giyalikda parallel o thazish
ancha qulay bo'ladi. DS 2370-68 muvofiq chizmalanda givalikni
aniglovehi o’lcham soni oldiga “ £ belgi go’viladi Iekin uning o’tkir
burchagi giyalik tomoniga qaratilgan bo'lishi  zamr.  Konus
yasovchilarini uning 0°qiga og maligi konuslik vordamida ko msatilishi
mumkin.

1.9. Konuslik (konuslikni
chizish). To'g'ri doimli konus
asosini diamemn d i konus
balandligi h ga nisbati konuslik

IS
el
deyiladi. K= . Kesik konusda
h
uning (kki asost (yuqori va pastki)
- e diametrlan  ayirmasining  asoslar
orasidagi  masofagacha  bo’lgan
34-chizma nis batga teng.(34<chizma).
. o D=d .
KN=""--" =21u. Chizmada
¢



konuslik oddiy kasr o'nli
kasr yoki foizlarda

ifodalaniladi. Misol: agar
D-30 mm. d=22 mm, _}
1-40mm bo'isa, ]
. 30-22 1 |
40 5

yoki 0.2 yoki 20% bo’ladi.

Chizmalarda  konuslikni

ifodalovehi o’lcham soni oldiga <™ belpisi qo’yiladi. Bunda

belgining o'tkir burchagi konusning uchi i 35-€hizma ytilpan bo’lishi

sarur. Misol: konussimon teshikning balandhgi | -80mm, konuslik

A =1:4, katta asosning diametri I3 26 mm. Konusning kichik asosini -

dametrini d aniglash tlab gilinadi. Konuslih englammasidan uning

kichik asosining diametri d quyidagicha aniglanadi. (35-chizma).

K= n v-([: Ki=D-d. d-D- Kl d=26-025-80=06
¢

Kesik konusning kichik asosining diametri d=6 mm ga teng.

1.10. T utas hmalar.

Chizmada ko'p buyumlaming <ini biridan ikkinchisiga sitliq
tutashgan chiziglar bilan tasvirdanadi.  Sillig o’ush  buyumning
konstruksivasini xislatlari. uni tayyorlash texnologiyasi, mashine
tarkibida, ganday vazifa bajarishini estetik talablar va boshqgalar bilan
aniglanadi. Chizmada bir chizigni ikkinchi chizigga sillig otishi
tutashma dey adi. Tutashmalami quyidagi ko rinishlan mavjud:

[, Ikkiaylana yoyining 1o°g n chizigq bilan.

2. dkkito'g'r chizigni aylana yoyi bilan.

3. Avlana yoyini to'g'ri chizig orqali ikkinchi aylana yoyi bilan.
4. Avlanning ikki yoyini uchinchi yoy bilan.

Tutashma hosil gilish uchun guyidagi clementlar kerak: tatash
nuqtasi, tutashma yoyining markazi va uning radiusi. Tutashmalam
chizish uchta asos iy nazariyaga asos langan.

27



I. To’g’ri chiziq aylanaga urinma bo’ladi, agar to’g’ri chiziq
urinish nugtasidan o'tkazilgan radiusga perpendikulyar bo’lsa. (36-
chizina. a). Berilgan A nuqtadan aylanaga urinma to’g’ri chizig
o'tkazish uchun to’g’ri burchak OKA chiziladi.(36-chizma, b). Uni O
dan o'tkazilgan OA diamctriga (36chizma, b) suyangan go’shimcha
aylananing ichki burchagi sifatida aniqlanad.
7. Tkki aylana urinma bo’lishi mumkin. Agar urinish nugtasi K
ulaming markazi Oy va O, ni birlashtiriveh 10'g’n chizigda
joylashgan bo’lsa. (36chizma, v). Aylanalaming urinma bo’lishi
tashqi (36-chizma, v) va ichki (36-chizma, g) bolishi mumkin.
3. 1kki bir xil radiusdagi aylanaga urinma boe’lgan

yoyning markazi O, aylanalamig markazi Oy va On birlashtiruvehi

a)

& -4
36-chizma
107’ chizignni o'rtasiga perpendikulyar bo’lgan to’p r chizigda
boladi. Tkki aylanaga tutashma bo’lgan yoy tashq (36chizma. d) va
ichki bo lishn mumkin (36<chizma, e).

IkKi to’g'ri chizigni radiusi berilgan yoy bilan tutas htirish.
O’tkir va o'tmas burchak bilan o’zaro joylashgan ikki to’g’r
chizigni tutashtirish quyidagi tartibda bajariladi. Tutashmalar markazi
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O ni aniglaymiz. Buning uchun berilgan R ga teng masofada burchakni
tomonlariga parallel yordamchi to’gri chiziq o’tkazamiz.

Buning uchun O markazidan burchak tomonlariga perpendikulyar
o'tkazib K va K, nuqtalarini aniglaymiz va aniglangan nuqtalami R
radius bilan O markazidan tutashtiamiz.

(37<hizma, ab). To'g'ri burchakni tutashtiruvchi yoyni markazini
aniglashda sirkuldan foydalanish ancha qulay. (37chizma, v).
Tutashmaning bitta tutashish nuqtasi K berilgan to'g’r chizignmi
bittasida yotsa u holda, wtashish markazi O tutashish markazi R va
ikkinchi tutashish nugtasi K; ni ikkinchi to’g’ri chizigda aniglanadi.
Buning uchun birinchi nazarya holatidan foydalanamiz. Bunda K
nuqadan  pemendikulyar  o'tkaziladi - va  burchak bisscktrisasi
aniglanadi.

37-chizma
Pempendikulyar bilan bissckrtisa kesishgan nugta O tutashma matkis
bolladi. O nugtadan  burchakni ikkinchi  tomoniga o'thazilgan
pempendikulyar Ky nuqta aniglanadi. K va K nugtalarini OK radius
bilan wtaps Wiriladi. 37-<hizma. g.d).



Parallel to’g’ri chiziglarni tutas hmalari.
Avval ikkita pamliel 10°g'ri chiziglardan birida tutashish nuqtasi K ni
berilgan holini ko’ramiz. (38-chizma, a). Ikkinchi chizigdan tutashish
nugtasi K, aniglash uchun K nugtadan berilgan parallel to’g’ri
chiziglarga perpendikulyar chiziq o’tkazamiz. Tutashayotgan yoyning
markazi va radiusini K K; kesmani ikkiga bo’lib aniglangan. O
markazidan K va K; nuqtalarini birlashtiruvehi yoy o’tkazamiz.

38-chizma
T utas his h nuqtasi bitta perpendikulyarda joylashgan
o’zaro parallel ikkita to’g’ri chiziglarni tutas htirish.
Tutashmalami bir xil mdiusdagi yoylar bilan bajariladi. (38-

chizma. b).Pamlle) to g ri chiziglar orasidagi masofa 4 teng bo’lishi

<hart. K K; kesmani teng ikkiga bo'lib tutashayotgan yoylami tutashish
nugtasi Ky aniglanadi. Tutashayotgan yoylami O va O markazi K K
va K, K+ kesmalarini har birini o rtasidan bo'ladi. O va Oy ma rkazdan
tutashish yoylarini R radiusda o’tkazamiz.
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Tutashis h nuqtasi har xil perpendikulyarda joylashgan
o’zaro parallel to’g’ri chiziglarni tutas htiris h,

Agar tutashuvehi yoylar bir xil mdiusda bo’lsa u holda urinish
nugtasi Ky ni K Ky t0'g’ri chiziq kesmasim ikkiga bo’lib aniglanadi.
Tutashuvehi yoyning radiust va uwlaming markazini aniglash uchun K
va K, nuqtadan benlgan chiziqlarga perpendikulyar o’tkaziladi. Aylana
yoyining markazidan uning vatariga o’tkazilgan perpendikulyarlami
otasidan bo’ladi. Shuning uvchun K K, va K; K- (vatarlami)
kesmalaming orasidan ularga pemendikulyar o’tkazamiz, O va O,
markazidan tutashuvehi yoylami K K, va K; nugtalar orgali
o'tkazdadi. 38<hizma, v,g.d).

Ayvlana vovini to’g’ri chiziq bilan radiusi
berilgan yoy yordamida tutas htiris h.

To g n chizigni aylana yoyi bilan tutashtirishda ichki va tashgi
hollari mavjud.

Tashqi wrinma. (39<chizma, a). Tutashmalar markazi O
aniglanadi. lutashmaga R mdiusga teng masofada benlgan to'g'ri
chizigqa partlle]l to’g'ri chizig o'tkazamiz. Bertlgan aylananing
markazi Oy dan R iR, yordamechi yov chiziladi. Birinchi nazariyadan
fovdalanib witashish nugtasi K i aniglaymiz. K; tutashish nugtasini
ikkinchi nazanyani qo'llab topamiz. K va K, nuqtalami Oy markazdan
R madius bilan tutashtiramiz.

Ichki wrinma. To'g’ri chizig aylanani kesib o'tishi yoki uni
tashgaridan o’tishi mumkin. 39- b Chizma da R, mdiusli aylanani
uning hesib o’tuvehi t0'g’ri chizig bilan R radiush yoy bilan
tutashtinsh ko msatilpan. Buning uchun tutashma yoyining radiusi Rga
teng masofida yordamchy to’g’n chizigni beritgan to’e’r chizigqa
parallcl vazivatda o’tkazamiz. Oy markazdan Ry R yordamchi aylana
yoyini chizamiz.,



39-chizma

O’tkazilgan aylana yoyi o'tkazilgan yordamchi o’g’ri chiziq
bilan kesishib O nugtani hosil giladi. Tutashish nugtasi K ni birinchi
nazariya, ikkinchi tutashish nuqtasi K ni ikkinchi nazanya orgali
aniglaymiz. 39- chizma, v, da aylana yoyini kesmaydigan to’g'ri chizig
bilan aylanani tutashish ko'isatilgan. Bu tutashmani chizish oldingi
tutashmaga o’xshash bo’lib yordamchi aylananing radiusi tutashma
radiusdan berilgan aylananing radiusi ayinnasiga teng bo’ladi. ya'ni R-
Ry.

1kKkita aylana yoyini to’g’ri chiziq bilan tutas htirish.

Bu ichki va tashqi urinmatami berilgan aylana yoylar
chizishdan iboratdir. (40-chizma. a.b). Aylana yoylariga tashqi tutash
chizig'i chizish uchun birinchi nazariya holatidan foydalanamiz.
Buning uchun O matkazdan  yordamehi  aylanant  berilgan
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aylanalaming radiuslar avimasiga (R; - R) teng radiusda chizamiz. ()
markazdan yordamchi aylanaga urinma chizig o’tkazamiz. O va Ky
nugtalar orgali R radiusli aylanani K nuqgtadan kesib o’tuvchi to’g’ri
chiziq o'tkazamiz. K nugta tutashish nuqtasi bo’ladi. R, mmdiusli
aylanadagi K, tutashish nugtasini Oy K; chizini OK chiziga pamllel
chiziq o'tkazamiz. K va K; nuqtalarini to’g’ri chizig kesamasi bilan
tutashtirib urinma chizigni hosil gilamiz. Aylanalarga ichki urinadigan
to'g'ri chizgini o’tkazish yuqorida kcltirilgan misolga  o’xshash
bo'ladi, Iekin  bunda yordamchi aylananing radiusi  berilgan
aylananlaming radiusi yig'indisiga teng bo’ladi. (R4 Ry, 40-
chizma.b).

40-chizma

I kkita avlana voyini uchinc hi yoy bilan tutas htirish.

Bu holda ichki va tashqgi tutashmalar bo’lishi mumkin.
Tutashtirilayotgan yoyni radiusi R va tutashayotgan yoylaming radiusi
R, va R. lar berlganda tutashmaning markazi va tutashish markazi
aniqlanadi.

Tashqi urinma. (41<hizmaa ) Avval tutashma voyining
markazi aniglanadi. Buning uchun Oy va Oy markazdan R Ry va R
+ R, radiusda tegishlicha yordamchi yoylar o’tkazamiz. OO va OO,
markaziy chiziglardan foydalanib, K va K; tutashish nugta larini
ikkinchi nazanya holatidan foydatkanib aniglaymiz. Tutashtiriluvehi
yoyni R radius bilan O markazdan o tkazamiz. (41-chizma.a).

Ichki tutashma. (41<hizma. b). Tutashtiriluvchi yoyning
markaszi O ni R Ryva R - R, radiuslar bilan Oy va O~ ma rkazlardan

33



o'tkazilgan yoylaming kesishish nugtasi bo’ladi. Ikkinchi nazarya
holatini go’llab markaziy chiziglami davom ettirib. tutashish nugtasini
K va K, aniglaymiz. Radiuslami yig’indisi yoki ayirmasini aniglash

R~R2 _, Ra

Ly

41-chizma
uchun yordamchi to'g’n chizigdan foydalanamiz. Bu to'g'ri chiziqqa
sithul yordamida tegishli radiuslami o’Ichab go yamis.

Berilgan R radiusli yoy bilan ichki va tas hqi tutas himalarni birga
chizis h.
(42<chizma, ab). Bu holda tutashma markazidan bitta aylananing
markazigacha bo’lgan masola radiuslar yig'indisi R1R, ga teng (tashgi
tutashma), boshqa aylana markazigacha bo’lgan masofa tutaslina
radiusi bilan shu ay lana radiusi ayimasiga teng (ichki tutashma). Bular
chizish bilan aniglanadi.

I.11. Ovallar.
Kulachoklar, flaneslar. qopqoglar va boshqalami tashqi ko’rinishi
(konturi) ovallardan tashkil topgan bo’ladi. Har-xil radiusli aylana
yoylari bilan tutashgan yopiq va ravon cgri chiziglardir. U ikkita
tayanch aylanadan iborat bo'lib, ular ozaro ichki tutashma bitan
birlashtirilganlar. Ovalning tayanch aylanalaming radiusi har-xil bo’lsa
ovorid deyiladi. Ovoid bitta simmetrik 0’qqa cga.
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42-chizma

Berilgan AV va SD o’qlar bo'yicha oval chizish.(13-
chizma). A va S nuqtalami to’g’ri chizig bilan tutashtiramiz. Kichik
o'gqnt (5D) davomiga Oy markazdan sitkul yordamida katia o'g
uzunligining  (AV)  yanmisini
(AO) o’lchab qo’yamiz.  AS
kesmaga S nugtadan ovalnimg
yarim o'qlani ayirmasi A, S ni
qo’yib, As nugtani anmiglaymis
AA: kesmaning o'rtasidan anga
pempendikulyar o'tkazamiz, Bu
pempendikulyar oval o'qlami O,
va (s nugtada kesadi va oval
yoylaming markazi  boladi.
Sirkul yordamida () va O
markazlarga simmetrih - Oy va
Oy markazlomi amiglaymiz. Oy va Oy nugtalandan O; va O, nugtalar
orqali to’g t1 chiziq o'tkazamiz. O va (O» markazlandan oval yoyini R,
radiusda (R; O;A) o'thazib tutashish nugtalan K. K.. K.. K;
nuqtalami aniglaymiz. O3 va Oy markazdan Ry O:K, madiusda yov
o’thazib, bertlpan o'qlar bo’yicha ovalni hosil gilamiz.
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Ovoidni uning berilgan kengligi bo’yicha chizis h. Ovoidning
kengligi uning katta tayanch aylanasining diametrining uzunligiga
teng. Bu ovoidning asosi bo’ladi. 44chizma, a da OO =R, R asosi
avlananing radiusi bo’lgan ovoidni chizish ko’matilgan. Cho’zilgan
ovalni chizish uchun (44- b chizma) O markazidan yordamchi yoyni
R, =00, > R mdiusda o'tkazib. AV o’gni davomida O, va G
markazlarini belgilaymiz. Tutashish nugtasi Ky va Ko Os 0O, va O,
markaziv chiziglami Oy . Oy markazdan R. mdius bilan kesishish
nugtasi bo’ladi. Bunday chiziglar yordamida R; A K; yoki Oy Ko yoy
bilan ovoid yoyi tugallanadi. Agar OO, <R bo’lsa. o’tmas ovoid hosil

bo ladt. (44- v chizma).

Kengllk

-

45-chizma

44-chizma

1.12. Lekalo yordamida
chiziladigan cgri chiziglar.

Avvaldan belgilangan  tekis
egri chizigni lekalo  yordamida
tutashtirilsa, bunday tckis egn chizig
Ickaloli chiziq deyiladi. (45<hizma).
lekaloli egri chiziglar gonuniy va
qonunsiz. bo’ladilar. Qonuniy lekalo
tekis cgn chiziglarga ulami shaklini
tenglamma bilan aniglash mumkin
bo’lgan tekis cgri chiziglar. gonunsiz
tekis cgri chiziglarga  grafik  bilan
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berilgan tekis egri chiziglar kiradi. Ellips, parabola. giperbola. sikloida.
episikloida, giposikloida, evolventa, aylana. Arximed spiali va
boshqalar qonuniy tekis lekalolik egn chizigdir.
Ellips. Tekislikdagi har bir nuqtasidan katta o’qidan joylashgan va
fokslar (F, va 15) deb ataladigan ikki doimiy nuquasigacha bo’lgan
masofalami yig indisi 0"zgarmas kattalik bo’lgan va bu kattalik lckal:
bilan chiziladigan tckis egn chizigni katta o’qini giymatiga tcng
bo'lgan egri chizig cllips deyiladi. Tekislik konus yoki silindming
o0'qint ma’lum burchak ostida kesib 0'tsa, bu holda kesimda cllips hosil
bo'ladi. F, F>=2¢ masofa ellipsning fokslari orasidagi masofa. Lllips
o'glarini kesishgan nugtasi O uning markazi deyiladi. AV.5.D
nuqtalar ellipsning o°glar bilan kesishgan nuqtasi bo ladi. Ellipsnt A va
V nuqtasini birlashtirgan to’g’ri chizig uning katta o’qi S va D
nugtalarini birlashtirgan to’g i chizig uning kichik o’qi deyiladi. Katta
o'gning uzunligi AV=2a. kichik o’qning uzunligi SD=2b. Ellips
fokslarini tckis cgri chiziq nuqtalari bilan birlashtiuvehi chiziglay
uning vektor-mdiusfari bo'ladi. Vektor radiusfar yig'indisi har doum
ellipsning hatta o’qini uzunligiga teng, ya’ni Ry + Ry -~ AV ga.
Ellipsning markazidan o’tuvchi va uni ikki nuqtasini birlashtirgan
to'g’ri chiziq kesmasi ellipsning diametri deyiladi. Fokslar cllipsning
kichik o'gidagi $ va D nugtalar uning katta o’qini yanmiga teny
masolada joylashadi. Demak. ellips o’qlarining o’lchami ma tum

46-chizma
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bo'lsa. u holda uning yoyini radiusini yordamida cllips foksni aniglash
mumkin. K = AZ{)) = A0 = . (@6<chizma, a). F, K. 15 vektor-radius
burchakni bisscktrisasi ellips normmali “h™ bo’ladi. Ellipsga urinma t-
normalga perpendikulyar joylashgan. (46-chizma, a). 46chizma. b
da ellipsni hosil bo'lishi ko'matilgan. Qog’ozga chizilgan to'g'n
chiziqda ellipsni Fy va B> fokslarini belgilanadi. So’ngra ip olib, uning
uchi halga gilib bog’lanadi. Bunda ipning uzunligi halgalar bilan
cllipsning  katta  o’qi AV ga teng bo’lishi kemk. lalqalar
to’g'nogichga kiydiriladi va fokslarga mabkamlanadi. Qalamning
ochilgan tomoni bilan ipni tarang tortib, ellips chiziladi.

Elipsni ikki 0’qi bo’vicha vektorlar-radiuslar usul bilan chizish.
(17-chizma, a). O’zaro perpendikulyar to’g’n chizigga cllipsning AV

" . . . - AB .
va SD o’glarini belgilaymiz. 1D nuqtani markaz gilib R = —-; radius da

cllipsning Iy va 15 fokslarini aniglaymiz. Fy foksdan o'ng tomonga
uzunligi ¥y foksdan uzoglashgan sari kattalashib boradigan 1.23
nugtalami belgilaymiz. Fy va ¥, fokslami markaz qilib radiusi Al
kesmaga teng yoyni o'tkazamiz R, = Al Ya'ni Iy va I3 nugtalardan
K. = V1 mdiusdan oldingi o'tkazilgan yoy bilan 111,01, clipsga
wegishli nugtalarda kesishadigan yoy o'tkazamiz. Huddi shuningdek
A2 va V2 mdius bilan yoy o‘tkazib cllipsga tegishlik /.71, 1],
nuqtalar va boshga nuqtalami ham yugorida bayvon gilingan usul orgali
aniglab ulami lekalo vordamida ketma-het tutashtirib ellipsni hosil
qtlamirz.
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47-c:hizma

39

Ellipsning ikki o’qi

bo’vicha yordamchi
aylanalar yordamida
chizis h. 47<hizma,

b).Ellipsni kichik va katta
o’gqlarim oxirgi nugtasidan
o'tuvchi (cllips kichik va
katta  o'glarint  diametri
qilib) va O markazdan
yordamchi aylanalar
chizamiz.  So'ngm  Katta
aylanani  nuyorty  teng
bo’laklarga bo‘lamiz.
Bizning  misolda  aylana
o'nikki bo’lakka bolingan.
Bo'lingan 1. 12 nugtalar
orgali kichik va katta aylana
diametrlanni  o’tkazamiz.

Diametrlaming kichik
aylana  bilan  kesishgan
nugtalarini belgilaymiz.

Katta aylanani  diametrini
oxiridan  fiontal  to’g'n
chizig,  kichih  aylanani
diamctridan c¢sa gorizontal
to’g™n chiziglar o'tkazamiz
va ulami kesishgan
nugtalarini  LILINLIV. ...
lami belgilaymiz. Bu
nugtalar  cllipsga  tegishi
bo’ladi. Aniglangan
nuqtalami ketma-ket

tutas huirib ¢llips hosil
gilamiz.



Ellips ni ikki 0°qi bo’yicha tas hqariga chizilgan to’g’ri
to’rtburchak us ulida aniglash.

47-chizma b da ko'wsatilgan cllipsni kichik va Katta o’qlarini
va'ni AV va SD uchlaridan to’g’ri burchakli to’rburchakni
tomonlarini o'tkazamiz. So'ngm ellipsning yarim o’qi AQ ni teng
bo’laklarga  bo'lamiz  (masalan to’rtta  teng bo’lakka) To'g'n
{0 rtburchakni tomonini yarmmi AK ni ham to'rtta bo’lakka bo’la miz.
Ellipsnig kichik o’qini S va D nuqtalanni bolaklarini bir nomlilan
bilan tutashtimmiz. Lllipsning kichik o’qidagi S nugtani to’g’ri to’r
burchakni | nuqtasi bilan, DD nugtani esa AO to’g’ri chizigni | nuqtas)
bilan tutashtimmiz. Natijada S1 chizig bilan DI chiziq o'zaro kes is [vib
cllipspa tegishli 1 nugtani hosil giladi. Huddi shu usul bilan 2-3
nugtalami va ellipsni qolgan o’qlarini aniglab ulami fekalo yordamida
o’zaro tutashtirsa cllipsni aniglagan bo’lamiz.

Parabola. To’g'ri doimli konusni yasovchilaridan biriga
paralicl tekislik kessa kesimda pambola hosil bo’ladi. Yarabolaga
tegishli ixtiyorly nutadan uning foksigacha bo’lgan masofa va shu
nugtadan parabolaning direktrisasigacha bo’lgan masofa o'zaro teng
ya'ni M- MK ga. (48chizma, a). F nuqta pambolaning foksi deyiladi,
SD 10'g’ri chizig direktrisa, S nugta uning uchi yoki koordinatlar
boshi. AV to'g ti chiziq pambolaning 0°qi. Parabolaning foksi I' dan
uning  dircktrisasi S gacha bo’lgan masol parabola parametri
deyiladi va P bilan belgilanadi. Parabolaning uchi S uning foksi I bilan
dircktrisasi omasida  bir xil masofa bo’ladi. ya'ni FS'SA  ga.
Parabolaning istalgan nuqtasidan masalan: M nuqtani uning fokst b
bilan tutashtimvehi to’g ri chiziq parbolaning vektor-radiusi deyiladi.
Bunda MF MK bo’ladi. Pambolaga urinma to’g’ri chiziq MN, IMK
burchakni bissektrisasi orgali o’tadi.

Parabolani berilgan foksi F va direktrisasi SD bo’yicha
vektor-radius us ulida chizish. (48<hizma. b).

Parabolani o’qi AV ni uni foksi F orgali SD dircktrisasiga
perpendikulyar vaziyatda o’tkazamiz. AF pa rametrlarini ikkiga bo’lib,
patabolani ucht S ni aniglaymiz. Pambolani o’qidan uchi S ni ong
tomonida bir gancha ixtiyony nugtalar 1.2.3........ lami aniglaymiz va
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bu nugtalar orgali dircktrisaga panallel yordamchi o’g’n chiziglar
o tkazamiz.

lh Lupexmpuca ¢,

48-chizma

arabolaga tegishli nugtalami aniglash uchun sirkut bilan AT,
A2. A3 masofalarini o’lchab, I nugtani markaz gilib o’tkazilgan to’g™n
chizigqa tegishlicha belgilar qo yamiz. Masalan: parabolaga tegishli [l
nuglani aniglash uchun uchinchi nuqtadan o’tuvehi yordamehi to'gri
chizigda R A3 ga teng bo’lgan yoyni F nuqtani markaz gilib, to’g’n
chizigning yugori va pasthi tomonlariga belgi qo’yamiz. Shu usulda
amiglangan nugtalami lekalo yordamida sillig tutashtisak, parabola
tekis higi hosil bo'ladi.

Parabolani berilgan uchi S, parabolaga tegis hli nugqta M va
AV 0°qi bo’vicha yordamc hi to’g’ri to’trburchak us uli yordamida

chizish,

(49-chizma, a). MVSN to’g ri burchakli 1o riburchak chiziladi
va uni SN va MN tomonini ixtiyorty lekin teng qivmatdagi kesmalarga
bo'linadi.  Bo'lingan  nuqtalami  chizmada  ko'matilganidek
ngamlaymiz.
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Zarabolani S uchini to'g’rt to'rtburchakni NM  tomoni
raqamlarini yordamchi to’g’ri chiziglar bilan birlashtiemiz. To'g’n
to rthurchakning SN tomonini bo'lingan ragamlaridan AV ga panlle]
chiziglar chizamiz. Bir xil mgamlik nuqtalarda kesishgan nuqtalar
patabolaga tegishli bo’ladi. Pamabolaning foksi va dircktrisasini grafik
usulda chizish mumkin, Buning uchun pambolada ixtivoriv K nugta
tanlab olimadi. S uchidan chap tomonga pambolani K nugtasidan
to’g'ri to'rthurchakning SN tomonigacha bo’lgan masofa | i
go'vamiz. A va K nugtadan o’tuvchi AK tw’g'ri chizig kesmasi
parmabolaga urnnma bo’ladi. AK urinma to’g’ri to'rtburchakni SN
tomoni bilan kesishgan nuqtasi |5 dan AK pa pempendikulyar SE
chizigni o’tkazamiz.

K nuqtada parabolani o’qi SV ga pamliel o'tkazilgan to'g’n
chizig AK ga perpendikulyar o’tkazilgan IS chizig’ini parabolaning
dircktrisasiga  tegishli bo’lgan S nugtada  kesadi. S nuqtadan
pambolaning o’qiga o'tkazilgan pempendikulyar diekirisasi boladi.
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49-chizma

AK ga pempendikulyar SIo chizigni parmbolani o’gi bilan kesishgun

nuqtasi I parabola foksini aniglaydi.

Parabolanning bir qis mini chizsish
Zarbola chizish uchun A va S nutada unga urinma bo’lgan
berilgan AVS burchakni VA va VS tomonlanini bir xil sonlik teng
bolaklarpa misol uchun besh bo takka bo'lamiz.(49hizima b)
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Nuqtalaming bo’linish tartib raqamini uchburchakning bir
uchidan AV tomon bo’yicha oshib, (1,2,....5) SV tomon bo'yicha
kamayib (5.4.....1) borish bilan belgilaymiz, bo’lingan nuqtalami bir
nomli kesmalar bilan tegishlicha tutashtimmiz. Lekalo yordamida bu
nuqtalarga o'tkazilgan urinma pambola bo’ladi. Berlgan burchak
o’tkir yoki o’tmas bo’lishi mumkin.

Giperbola. (50<hizma). Agar tckislik xususiy holda konus
o'qiga panalicl vaziyatda kessa, kesimda giperbola hosil bo’ladi.
Giperbolaning har bir nuqtasidan hagiqiy o'qida joylashgan ikki
nuqtasiga gadar bo’lgan masofaning ayirmasi o’zgarmas migdor va

Kesishger .

50-chizma

giperbolaning uchlari orasidagi masofaga teng bo’ladi. Giperbola
ikkita simmetrik tamogdan tashkil topgan bo’lib ikkita oZzarn
perpendikulyar simmetrik o'qlarga ega yami Ay Ay L VSO A AL
to’g’'n chiziq kesmasi giperbolaning hagigiy o’gi . VS to’g’ri chizig
kesmasi esa mavhum o°qi bo’ladi. Ay A» va VS o’glami kesishgan
nugasi O gipebolaning markazini aniglaydi. F, va 15 nuqtalar
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giperbolaning fokslari, F Iy kesma fokslar orasidagi masofa. Mty va
M1 vektor-radiuslar, Fi M F; burchakning bissektrisasi giperbolaga M
nugtada urinma bo’ladi. (M-nuqta giperbolada ixtiyory olingan).
Gipetbolaning normali M nuqtada unga o’tkazilgan urinmaga
perpendikulyar, giperbola markazi O nugta orgali o’tuvchi mf va tk
to'g'ri chiziglar giperbolaning asimptotalari deyiladi. Bu to’g’ri
chiziglar giperbola tarmoglariga cheksizlikda urinishlari mumkin.
Giperbolaning asimptotasini chizish uchun A; va Ay  nuqtalardan
uning mavhum o’qiga parailel chizilgan chiziglami Fy 15> kesmaning
varmisini radius gilib O markazdan o’tkazilgan aylana bilan kesishgan
LILHLIV  nugialarini belgilaymiz. Giperolaning asimptotasi §; 0, 11
va L. 0, IV nugtalardan o’tad1.

Giperbolani berilgan uchi va foks masofasi K, K bilan
vektor-radiuslar usulida chizish. (51-chizma).

51-chizma

52-chizma

O’qning berlgan giymatini va fokslar masofasini O markazga
simmetrik qo'yib, hagiqiy 0’qni o’tkazamiz va giperbolani uchi hamda
fokslar F, va F» lami holatini aniglaymiz. Bir-biri oras idagi masofa
astasckin ixtivoriy kattalashib boruvehi 1.23 ... nuqlalami b
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foksdan chap tomonga belgilaymiz. Iy va I> fokslami markaz qilib
radiusi giperbolani  uchidan  belgilangan  nuqtatargacha  bo’lgan
masofaga teng qilib yoy chizamiz. I3 dan Ry = A;3 radiusda F> dan R,
= A-3 radiusda o’tkazilgan yovlar o'zaro kesishgan gipcrbolaga
tegishli nugtalami aniglanadi. Aniglangan nuqgtalami ketma-ket lekalo
yordamida silliq tutashtirib giperbola hos il qilamiz.

Giperbola  fokslar  orasidagi masofa FE  va uchlari
orasidagi masofa AA, berilgan. Berilganlar asosida giperbola va
uning asimtotatari chizilsin. 52chizmada ko’satilgan usul
yordamida giperbolani asimptotalarini chizamiz. Ularmn va fe 1o g i
chizig bo’ladi. Giperbolaning mavxum o’qida O nuqtadan boshlab
yugoriga 123, pastga 1y, 200 34, o'zaro teng nuqtalami
belpilaymiz va ular orqali hagiqiy o’qga pamllel to’g’ri chiziglar
o'tkazamiz.(52chizma). Bu to'g i chiziglaming asimptotalar bHan
keshigan a. r.... va a,. § .. nuqtalarini aniqlaymiz va ular orgali
giperbolaning mavhum o'qgiga parallel to’g’ri chiziglar chizamiz. Bu
to’g’ri chiziglarga a. r..... va a;, n ... nuqtalardan boshlab berilpan

AA, . , . .
as = pg=as, = B3 hesmalami o’lchab go’yamiz va bu kesmalami

$....... va s, ... uchlarini 1,20 va 1. 2,... nugtalar bilan
birlashtimmiz. Bunda hosil bo’lgan to’g’ri burchakli uchburchaklanmu
gipotenuzalani ts. 2q.... va 1sy. 2qp, ..... bilan 1.2, va Iy 2y
nugtalardan varim aylanalar chizamiz, Bu yanm aylanalar Ta, 2r,..... va
liar, 21 ... to'g’ri chiziglar bilan kesishib 1, 1. ... va L, I
nugtalami hosil giladi. Bu aniglangan nuqtalami ketma-ket tegishlicha
lekalo yordamida birlashtirib giperbolani hosil gilamiz.

Sikloida. Aylananing,
yonaltiravchi  to’g’ri chizig
bo'ylab  sirg’almasdan  bir
mria to’liq yumatab
— chigishida, aylanaga tegishli
biror nuqta hosil gilgan tckis
ravon cgn chizig sikloida
§3-chizma deyiladi. (53<hizma).
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Bunda S aylana sikloidani hosil qiluvchi, MN to'g’n
chizig kesmasi yo'naltiriuvchi chiziq bo’ladi. BV to’g’n chizig
sikloidaga K nugtada urinma bo’ladi. Urnmani K nuqta va § aylana
vertikal diametrini pastki nugtasi orgali o’tgan to'g’n chiziq GH
sikloidaning normali  deyiladi. Normal HG  urinma [l ga
perpendikulyar bo’ladi. (53-chizma).

Sikloidaning berilgan aylana diametri bo'yicha chizish. (54-
chizma). Yo maltiruvchi to’g’ri chizig AA;; va utsnga unnma bo’lgan
yasovchi aylanani R mdiusda chizamiz. AA;>o kesmani va R radiush
avlanani ixtivoriy teng bo’laklarga bolamiz misol uchun 12 ga. AAzo
kesmani bo’laklardan vertitkal to'g’ri chiziglami O markazlardan
AApx to'g'ri chizigga parallel chizig bilan tegishlicha kesishpuncha
o'tkazamiz. Keshigan Oy, Oy, Oy, Op> nugtalar sirpanmasdan

54-chizma

yumalayotgan markaz bo’ladi.

R radiusli aylanani bo’laklaridan AAy; t0’g’ri chizigga
pamllel chiziglar chizamiz. Bu chiziglar Oy, O». Os O
markazlardan o'tkazilgan aylananing tegishli yoylari bilan kesishib
sikloidani nugtalarini aniglaydi.

Masalan: A> nugta O, markazdan o’tkazilgan aylana yoyini yasovehi
aylanadagi 2 nugtadan o’tkazilgan yordachi to’g’ri chizig bilan
kesishish natijasida hosil bo’ladi. Bu nuqta sikloidaga tcgishlt nuqia
bo'ladi. Tuddi shu usulda sikloidaning qolgan nugtlarini aniqglab,
ulami lekalo bilan tutashtirib sikloidani aniglaymiz. Sikloida yoyining
uzunligi 174d ga sikloida va Ao Ao to'g'ri chizig bilan
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3 .
chegamlangan vuza 4 nd pateng.

Episikloida.  Aylana  qo'zglalmas ikkinchi  aylananing ustida
surilmasdan yumalab siljisa u holda bu harakatlanuvchi avlananing,
go'zg’almas aylanadagi urinish nuqtasini shakli sikloidaga o’xshash
tekis mvon cgri chizig eni sikloida hosil bo’ladi. Ipitsikloidani
yonaltimuvchisi aylana yoyidan iborat bo’lgan sikloidaning xususiy
holi deb qarash mumkin,

Bunda hamkatlanuvchi  aylana  yasovchi,  qo'zglalmas  aylana
vonaltimichi - bo’ladi.  Epitsikloida  shakli - hosil  giluvchi  va
yonaliruvehi aylanalar radius lar R va r ning nisbatiga bog’liq. Agar r

R bo’lva tekis egn chizig. kordioida deyiladi.  (55<hizma). 0 =m

maodul deb ataladi. Agar modul ratsional son bo’lsa egri chiziq vopiq
bo'ladi. m 1.

N

r=R r~2R

55-chizma
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Bpitsikloida chizish uchun O markazdan yo'naltiuvchi yoyni R
radiusda hosil giluvchi aylanani r radiusini unga urinma vaziyatda
o'tkazamiz. (56-chizma). Yo’naltiruvchi yoyning uzunligini markaziy
r . . . . . .
—R—B()O" orqali aniglanadi. Hosil giluvchi aylana va
yo'naltiavehi yoyni bir xil sonli giymati bo’lgan teng yoylarga
bo’lamiz. 12 bo’lakka bo’lish ancha qulay bo’ladi. Qiymati jhatdan «
burchakni 12 ta teng burchakga bo'lamiz va radial to’g'n chiziglar
o'tkazamiz  yo naltirivchi yoyni nugtlarini aniqlaymiz. Markaziy yoy
radikal o thazilgan 10’g ri chiziglami Oy O ... Op> nugtlar kesadi.

burchagi « =

Eprsikioita

Y
56-chizma
Bu nuqtalar yumalayotgan aylanalami markazi bo ladi. Yo naltiruvchi
aylananing 1. 2........ 12 bo'laklaridan Oy markaz gilib yordamchi
yoylar o'tkaziladi . Ay, Ay Ay nugtalar yordamchi yoylann

O, O ... O, markazlardan o’tkazilgan hosil giluvchi aylana yoylari
bilan Kesishgan nuqtalaridir. Bu nuqtalar epitsikloidaga tegishli
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nugtalar bo’ladi, nugtalami lckalo orgali silliq tutashtirib epitsikloidani
hosit gilamiz..

Gipotsikloida — r radiusli aylanadagi biror nugtaning R
radiusli ( R >r ) aylanalar ichida sirpanimasdan yumalab harakat qilish
natijasida hosil bo’lgan tekis egn chizig. Giposikloidani shakli iKki
aylananing radiuslari munosabatiga bog’liq. Radius r. O dan R gacha
o'zgatishi mumkin, (57<hizma). R teng 0 bo’lsa yumalayotgan aylana
nuqlaga  aylanadi va aylana chizadi.  Gipotsikloidani  chizish
cposikloidani chizishga o’ xshash.(56-chizma).

Fvolventa. To'g'ri chizig qo'zgaimas aylana  bo’yicha

&‘\\

57-chizma

surilmasdan vumalasa u holda bu to’g’ri chizigning har bir nuqtasi

ochig va rmvon aylana evolventasini chizadi. (S8chizma).
Ay

58-chizma 59-chizma

Silindrga o ralgan ipni yozilganda (tortilganda) uning nuqtalari
ham evolventa chizadi. R mdiushi aylana evolventasini chizish uchun
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avlanant bir qancha teng bo’laklar bo'linadi. Masalan: 12 bo’lakka.
Aylananing bo’lingan nuqtalarini  bir tomoniga unga urinmalar
o'tkaziladi. Oxirgi urinmaga aylananing uzunligi 278 ga teng bo'lgan
evolventani gadami go’yiladi va hosil bo’lgan to’g’ri chizig kesmasi
12 teng bo’laklarga bo’finadi. Urinmalami birinchisiga bitta yoy
uzunlhigi Al o’lchab go’yamiz, ikkinchisiga ikkita yoy uzunligi A1+A2
ni o’lchab qo’yamiz va hokazo. Demak, o'ng ikkinchi urinmaga o'n
ikkita - yoy uzunligi qo'yamiz va A, A, AL A nugtalami
aniqlaymiz. Bu nugtalami lekalo yordamida silliq birlashtisak aylana
evolventi hosil bo’ladi.

Arximed spirali. O markaz atrofida aviana uchi radius vektor
boylab. shu radius vektor yotgan tekislikda hamkatlanuvehi nugta
tracktoriyasidan iborat bo’lgan tekis cgri chiziq Arximed spimli
deyiladt. O nugta polyus nuqta, harakatlanadigan chiziq (chizigni bo’yi
bo’ylab) polyar o’y deyiladi. Spiralni biror nuqgtas idan O markazgacha
bo’lgan masofa mdius-vektor, polvar o’qni « burchakga burgan
burchak-polyar burchagi bo’ladi. Arximed spirali chizish uchun oxirgi
nugtanig  radius  vektorini o’lchami va polyar burchak  berilgan
bo’hshi kerak. S9chizinada Amimed spimlini chizish ko satilgan.
Bunda madius vektor R nugtaning oxirgi holatida R- OAg ga. polyar
burchak a 360/ pa. polyar 0q soat strelkasi bo ylab aylanadi. R
adiusli aylanani ixtivoriy teng bo'laklarga bo'linadi (misol uchun
sakkiz) va bo’laklardagi nugtlardan polyar o'glar o'tkaziladi. Radius-
vektor OAx ni ham R mdiusli aylana necha bolaklarga bolinpan
bo’lsa shuncha bo'laklarga bo’lamiz. OAz mdius-vektordagi  bir
nugtadan O markazdan Ol rdius-vektor bilan - A, nuqtada
kesishguncha yoy chizamiz. A; nugta Arximed spimliga tegishli
bo’ladi.  Huddi shuningdek. OAy rndius~vektordagi 234 . 8

nugtalardan O markazdan O2, O3, O3 adius-vektorlar bilan
kesishguncha voylar o'tkazib Ay, Ay As nugtlamt aniglaymiz.
Aniglangan AL AvC Ay Ag nugtalami o’zarm tutashtinb Amimed

spiralint hosil  gilamiz.  Arximed spimli texnologik  jamvonlami
avtomatlashtirishda  qgo'llaniladi. kulachoklarda, tokarlik  stanogini
patromida va tikish mashinasida qo llaniladi.
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Takrorlash uchun savollar.
I.Chizma chizish uchun qanday chiziglar gqo’llaniladi, ulami shakli va
qalinligi ganday?
2.Chizma chizish uchun qanday formatlar qo llaniladi?
3.Chizma chizish uchun standant bilan qanday masshtabiar berilgan?
A.Chizma shriltlami o’lchami  qanday aniglanadi  va  shriftlarga
standatrlar bilan qanday o’lcham belgilangan?
5.Chizmaga o’lcham qo’yishni ganday qoidalan bor?
6.0°cham qo’yishda qanday shartli belgi va yozuvlar go Hanaladi?
T Aylanalami 3,6.12.794.8,5 va 10 teng bo'laklarga  qanday
bolinadi?
8.Qiyalik nima va u ganday chiziladi?
9.Konuslik nima va u qanday chiziladi?
10.Qanday egri chiziq cllips deyiladi va uni ganday usul bilan
chiziladi?
I1.Qanday cgri chizig parabola deyiladi va u qanday usul bilan
chiziladi?
[2.Giperbola ganday egni chiziq va u qanday usul bilan chiziladi?.
13.Qanday cgn chizig sikloida. eposikloida va giposikloida deyiladi va
ular ganday chiziladi?
l4. Anvimed spirati qanday egri chiziq va u gqanday chiziladi?
[5. Avlananing evolventasi qanday cgr: chizig va u qanday chizig?

11 bob. Chizmalarda tasvirlar.

2.1. Asosiy, gqo's hime ha va mahalliy ko’rinis hlar.

Buyumlaming  Chizmalandagi  tasvirini to'g’ri burchak
asvirlash usuli bilan hosil gilinadi. Kubni olti girrasini asosiy tasvir
tekisliklri deb  qabul linadi.  Buyum  hayolan  kubning  ichiga
Joylashtiriladi va  kubm  tomonlarini  ichki yurzasiga  tasvirlanadi.
lasvirtovehi numing vo'nalishi kuzatuvchidan kubning tomonlarigs
yo'nalpan boladi. (60-chizma. a).
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Kubning orga yog'ini frontal tasvirlar tekisligi deb gabul
gilinadi, qolgan boshqalari kubning giralari atrofidan aylantirilib
frontal tekis likni davomlari bilan joylashtiriladi.

_;agidan ko'rln%gg—

O'ndan ko'rinish Oldidan ko'rinish Chapdan ko'rinish |Orgadan ko'rinish

SR e e

_.J),A S

-Jstldan"k;:i-nish
Lo M)

I R )

60-chizma
Bunda oltita tasvimi o’z ichiga olgan oltita chizma hosil

bo’ladi. va'ni ikkita frontal, ikkita gorizontal va ikkia profil.
Tasvirdami bunday joylashishi Yevropa (1) joylashuv usuli bo'lad. Bu
Lo'rinishlami  joylashishi 60<chizma b da  ko'matilgan. AQSH.
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Angliya, Gollandiya davlatlarida chizma bajarish “amerika™ usulida
gabul gilingan”. Bu A (Amerika) harfi bilan belgilanadi. Tasvidami bu
tizimda bajarganda tasvir tekisliklan shafloq deb tuchuniladi va
kuzatuvchi bilan tasvirlanayogan buyum orasida joylashadi. Bunda
tasvirfovchi to'g’ri chizig kub ichida joylashgan buyumdan uning
nuqtalari orgali 0'tib kuzatuvehi tomon yo’nalgan bo’ladi. ular hub
voqlar bilan kesishib nuqtalarini tasvirini hosit giladi. (61 chizma).
Keyin kub yoglari bir tekislikka keltiniladi. g

61-chizma



Natijada, chapdan va o'ngdan, ustidan ko’rinishi bilan ostidan
ko'rinish 0’z joylarini almashtiradilar. Bosh ko’rinish bilan orqadan
ko'rnish oz o’nnlarni saglab goladi. (61-chizma).Chizma ganday
tizimda bajarilganligi bilish uchun standartlar bo’yicha halgaro
tashkilot 1SO alohida belgini tavsiya ctadi.

E simvol tizimi A simvol tizimi

62-chizma
Bu helgi 62chizmada kesik konus tasvir ko'rinisha benlgan. Chizma
qanday tizimda bajarilganligini bildiruvchi belgi asosty yozuvni ustiga
chizib go'viladi. Agar chizma yevropa tizimida bajarilgan bo’lsa. u
holda tizim belgisi qo'vilmasa ham bo’ladi. Tasvimi murakkabligiga
qamb O'zDSt: 2.305-97 ga muvoliq chizmalar ko'rinish. qirqim va
kesimlarpa ajratiladi.

Ko'rinishi. Bu buyum sirtini kuzatuvchiga ko'rinib turgan
gismini tekislikdagi tasviri.Chizmalarda tasvirfar sonini kamaytirish
uchun buyumning kuzatnchiga ko’rinmaydigan gismini shtrix chizig
bilan  ko'msatish  mumkin. Chizmachilikda ko'rinishlar  assoiy,
qo'slimcha va mahalliy boladilar.

Asosiy  ko’rinish. Bu buyumning oltita asosty tasvirlar
tekisligiga tasvirlab olingan ko’rinishlari. Ulami quyidagi nomlan
helgitangan: (60<hizma. b) oldindan ko'rinish, ustidan ko'rinish. chap
tomnondan ho'rinish, ong tomondan ko'rinish. ostidan ko'rinish va
orqadan tomondan ko rinish. Buyumning  tekislikdagt frontal tasvir
bosh ko'rinish deyiladi. Bosh ko'rinishga buyumning shakli va
¢’lchamlar to'g risida to’larog tasavvur (tuchuncha) beradigan qihib
tanlab  olinadi.  Agar asosiy ko'rinishlar tasvirlar  boglanishida
asvidangan bo’lsa u holda ulaming nomlar yozilmaydi. Chizma
formatidan  to’liq  foydalanish  uchun  Korinishlami  tasviny
bog lanishsiz  joylashtirish  mumkin.  (63<hizma). Bu hollarda
ko rinishni chizmada A ko rinish vozuvi bifan belgilanadi. Buywinning
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\
bu bilan bog’langan tasviriga kuzatuvchini nigohini ko’'rsatuvchi
sticlka go'viladi va strelkaga ko’rinish belgiangan bosma lotin harfi
voziladi.

o |

N

= v

L]

63-chizma
Strelka va undagi vozuv o'lchami 64<hizma da ko’rsatilganga
muvofiq bajanladi. Asosiy ko'rinishlar tasviriy bog'lanish bilan
chizilgan bo’lsa lekin ular boshqa tasvir bilan ajratilgan bo’lsalar u
holda ko’rinish vosuv bilan belgilanadi. (65<chizma). Ko'rinishni
vozovinmg o’lchami o’lcham sonlar o’lchamidan katta bo’lishi kemk.

(=8..2

=T 4

ﬁ--?_ S
. ~
éﬁ}r l 0,3.0,51 A

64-chizma
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65-chizma 66-chizma

Qo’shimeha ko’rinish. Chizmada buyumning hamma
konstruktiv - qismlarini  asosiy  tekisliklarda  tasvirlash  imkoniyati
bolmaydi. Bunday hollarda qo’shimcha tasvirlash kerak bo’lgan
gismiga perpendikulyar yo’nalishda garab (formatni) biror alohida
Jjoyda unig tasviri chiziladi. 66-chizma a da qiya gismi bor buyum
ko’satilgan. Buyumning bu gismidagi silindrik teshik tasviri ustidan
ko'rnnishda va chap tomndan Kko’rinishda o’zganb tasvirtangan.
Buyumning o’zganmagan haqiqiy tasvirini hosil gilish uchun buyumni
qiya qismini shu giyaligiga parallet bo’lgan R tekisligiga tasvirlanadi
(66chizma, b) songra bu tekislik asosty chizmalar tekisligiga
joylashtiriladi.  Agar go’shimcha ko'rinish asosty ko'rinish  bilan
tasvirty bog’lanishda bajarilgan bo’lsa u holda unga hech ganday
yozuv belgisi yozilmaydi.
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4 (66chizma, a: 67-
.4 chizma, a). Aks holda
qo’shimcha ko'rinish
)

- “A” ko'rinish tipidagi
% belgilanadi.
v

yozuv bilan
a A Buyum go’shimcha
ko’rinishni  tasvirly
garash  yo'nalishini
ko'matuvchi  strelka
va tegishli harf bilan
belgilanadi. 67-
chizma, b).

67-chizma

Chizmada qo’shimeha ko'rinishning burib tasvirlash mumkin.
Ickin bu buyum uchun bosh tasvirda gabul gilingan holat saqlanishi
kerak. Bunda “ko'rinish” degan yozuvning o’ng tomoniga burilgan
5021 qo’shib, masalan, A ko'rinish burilgan™ yozuv qo’yiladi yoki
qo'shimcha ko rinishning bildiruvehi harfdan oldin sharthi grafik belgi
O qo'yiladi. Zarur bo’lgan hollarda nccha  gradus  burchakga
burilganligi ko matiladi. (67chizma, v).

Mabhalliy ko'rinishlar. Buyumning alohida chegaralangan
jovini yuzasini tekislikga tasvirlash mabhatly ko'rinish deyiladi.
Malalliy ko'rinish berilgan  ko’rinishlarda  buyumning gandaydir
qismini shaklini ko msatishni imkoni bo’lmaganda holda qo’llaniladi.
Mahalliy ko'rinish chizma formatini bo’sh joyiga asosiy ko'rinish
bilan tasviny bog’lanmagan holda chiziladi. (B ko'rinish, 65<hizma.
b) yoki asosiy tasvir bilan tasviriy bog’lanish saglangan holda (68-
chizma, A ko'rninish, 69<hizma) Mabhalliy ko'rinish chizmada
go'shimcha ko'rinishga o’xshagan tegishli strelka va yozuv bilan
belgitanadi. Bunday ko'rinish to’lginsimon uzish chizig’i bilan
chegamlanadi voki chegaralanmasligi mumkin.
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68-chizma 69-chizma
Ko'nnishlarda  yozuvlar tasvimi ustiga asosiy yozuvpa parnallel
vaziyatda joylashtiriladi. Chizmalarda tasvirlar sonini kam bo lishga
va buyum elementlarini yagqolligi ta'minlanishiga mumkin qadar
harakat qilish kerak. Buning uchun qirgim, kesim va shanliklardan
hamda soddalashtirishlardan foydalanitadi.

2.2, Kesimlar 70chizmada richagning chizmasi berilgan.

Bosh ko’rinish va ustidan ko rinish richagni hamma elementlan hagida
to’lig tuchuncha bermavdi. Uning uchinchi ko’rinishi ham richagni
shakli hagida kemkli ma’lumotmi bemmavdi, chunki unda ko'p
Ko'rinmaydigan. chizmani xiralashtimdigan kontur chiziqlar hosil
bo’ladi. bunday buyumlar shaklini bifish uchun kesim qo llaniladi.

Kesim. O'DSt 2.305-97 ga muvofiq buyumning bitta yoki bir
necha tekislik bilan fikran kesib hosil gilingan tasvir. Kesuvehi
ekishkda ganday tasvir hosit bo’lgan bo’lsa, kesimda ham shu tasvir
ko'msatiladi. Kesim quyidagicha chiziladi: buyumning kerkli joyidan
hayolan tekislik bilan hesiladi. (71<hizma. a). Kesuvchi tekislikda
hosil bo’lgan tasivr tasvir tekisligiga paratle! joylashtiriladi. (71-
chizma. b) formatning bo’sh joyiga qirgim chiziladi.(7)chizma, v).
Kesmilar ko’rinishdan chetga chigarib voki ko’rinishning  o'zida
ko msatilgan boladi.
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Tasvirdan chetga chiqarilean kesimlar. 72-chizma. atb da
tasvimi honturdan tashqariga olib chiqilgan qirgim ko matilgun.
Chetga chiqarib tasvirlangan kesim konturi asosiy tutash chizig bilan
chiziladi. Kesimi o'zgamaydigan uzun buyumning profil kesimida 72
chizma v. g dagidek ko'msatilishi mumkin. Ya 'ni buvumning o’rtarog™
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72-chizma
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to’lginsimon ingichka chizig bilan ikkiga ajratiladi va ulami orasiga
kesim joylashtiriladi.

Ko'rinishni o'zida tasvirlangan kesim. Bu kesim
kesuvehi  tekislik  o'tgan  joyiga chiziladi. Ko’rinishni o’zida
tasvirlangan kesim konturi ingichka tutash chiziq bilan chiziladi. (72-
chizma, d, ye). Kesimni chetga chigarib chizish afzalroq. Chunki
chizmani ustida bajarilgan kesim ko'rinishni to’smaydi va Chizmani
oqishni  giyinlashtirmaydi.  Kestm kesuvchi  tekisliklami  izini
yo'nalishlanga nisbatan simmetrik  (72<hizma, by, d) yoki
hosimmetrik  (72chizma, a.g.e) bo’lishi mumkin. Umumiy holda
kesuvehi tekislikni holati ¢chizmada kesim chizig'i bilan ko'rsatiladi.
Buning uchun orasi ochilgan boshlanishiga va oxiriga kuzatuvchining
nigohi ko satilgan sticlka qoyilgan shtrix chizig gollaniladi. Chizig
va strelkalar  73<chizmada ko'satilgan  o’lchamlarga  muvofiq
bajartadi.
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73-chizma
Bunda S chizmadagi kontur chizigning qalinligi kesim chizig'ining
boshlanishi va oxiriga bir xil bosma harf qo’yiladi. Kesim chizig’iga
voziladigan harflar berilgan chizmadagi o’lcham sonlarini o'lchamiga
garaganda 12 marta Katta bo'lishi kerak. Kesimlami harf bilan
helgilash alfavit tartibida bo'lishi kerah va ular qavtarilishi mumkin
cmas. Kesim ustipa A-A yozuv yoziladi. Quyidagi hollarda kesim
chizig'i  o'tkazilmaydi va kesimga harfli  yozuv  yozilmaydi:
ayagar kesim chizmaning ustida bajaritgan bo’lsa. (72-chizma, d).
b) agar tashqariga chiqarilgan kesimning simmetriya 0'gi kesuvchi
tekislikning izini davomi bo’lsin. (72<chizma. b).
v) agar kesim buyum tasvirini uzilgan jovida ko rsatilgan bo'lsa.(72-
chizma.v).
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Buyumning tasvirini uzulgan joyida (72<chizma, g) yoki tasviming
ustida (72<chizma, ye) bajarilgan nosimmetrik kesim uchun kesim
chizig’i strelka bilan o’tkaziladi, lekin harf bilan belgilanmaydi.
Bundan boshga hamma hollarda simmetrik va nosimmetrik kesimlanza
strelka qoyilgan kesim chizig’i va harfli belgi go’yilishi zamr. Agar
kesuvehi tekislik selindrik teshik yoki chuqurchani chegaraloveli
aylanish sirtining 0'qi orqali o’tsa u holda teshik yoki chuqurchani
konturi to’la ko’rsatiladi.  (74-chizma).
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74-chizma 75-chizma
Kesimni chizish va joylashtirish bo’yicha strelka bilan ko msatilpan
yo'nalishga (0'g'ri kelish kerak. Kesimni formatni xohlagan joyiga
chizish va uni ¢hizmani 0°gish uchun qulay bo’lgan burchakga burish
A-4 88
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76-chizma )
mumkin. Bunda kesimni bildiruvehi yozuvdan kegin O shartli grafit

belgi qoviladi. (75<hizma). Bitta buyumga tegishii bo’lgan bir necha
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bir xildagi kesimlar uchun kesim chizig’i bir xil harf bilan belgilanadi
va bitta kesim chizib ko’rsatiladi. (76chizma). Agar kesuvchi tekislik
har xii burchak ostida yo'nalgan bo’lsa, unda burulish belgisi O
go’'yilmaydi. (77-chizma).

Awy

77-chizma 78-chizma
Kesuveht  tekislikni shunday  tanlanishi kerakki  bunda  normal
(odatdagidek) ko'ndalang kesim hosil bo’lishi kerak. Shuning vchun
murakkab shakldagi  buyvumning kesimni ikkita kesim  bilan
trashtiritadi. (78-chizma). Kesuvchi tekislik  sifatida  (ekislikga
voyilgan silinditk sirtini qabul gilish mumkin. (79-chizma). Kesimda
kesim  natijasida aniglangan teshik, chuqurcha, tirgish va boshqa
buyummning konstruktiv elementlarini ho matish mumkin.
2.3. Qirgimlar.
L A4A Agar buyumning ichki
shakh murakkab bo’lsa, uni
-§ ko'rinishlarida shtrix chizig
bilan ko'msatiladi. Bunda

| I N
NSH NN TX\ N
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T

chizima vaqgqgolhgmi
yo'qotadi.  Buning uchun
buyumning ichki

kuzatuvchiga

ko'rimmaydigan  sinlarini
ekislikda tasvirlash uchun
79-chizma qirgim qo’llaniadt.

Buyumni ichki ko rinishini

chizmada bitta yoki bir necha tekislik bilan fikran kesib ko'satilgan
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tasvir girgim deyiladi. Bunda buyumning Kuzatuvchi bilan kesuvehi
tekislikkacha bo’lgan gismi xayolan olib tashlanadi. Qirgim shartli
tasvir bo’lib unda buyumning tekislik bilan kesilgan joyi (kesimi) va
tekislik orgasidagi kuzatuvchiga korinadigan qismi ko’ssatiladi. 80-
chizmada kesim bilan girgimni farqi ko rsatilgan.
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80-chizma

Qirgimni bir gancha alomatlar bilan xillarpa ajratish qabul gilingan:

I Kesuvehi tekisTik soniga qarab oddiy va murakkab girqimlarga
boTinadi.
2. Kesuvehi ekisiikni gorizontal tasvir tekis ligiga nisbatdan holatiga
gqarmb frontal, gorizontal. profil va qiya qirgimlar bo’ladi.
3. Kesuvehi ekislikni buyumning bosh o’lchamlariga (gabarit) nis batan
Joylashishiga garmb bo'ylama va ko’ndalang kesilgan qirgimlar
bolade.
A4.Qirgim mukammal bajariltishiga garab to’lig va mahalliy bo’ladi.
Ogumlar O/DSt 230597 ga muvofiq  bajartladi.
Oddiy girgimlar. Bitta tekistik yordamida bajarilgan qirqim
oddiy qingim bo’ladi. Oddiy  qirgim frontal.  gorizontal,  profil.
ko'ndalang, bo vlama. qiva va mahalliy qirgimlarga bo’linadi.
Frontal qirqim. - Frontal girgim frontal kesuvchi tckis ik
bilan hosi! gilimadi. Agar kesuvehi tekislik frontal tasvir tekis ligiga
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paralle! bo'lsa. hosil bo’lgan qirgim frontal girgim deyiladi. (81-
chizma, A-A qirgim). Agar kesuvchi tekistik profil tasvir tekisligiga
parallel bo’lsa, u holda girgim profil girgim bo’ladi. (81chizma, B-B
qirgim)

A-A

OMUNNNNNNN

81-chizma

Gorizontal girgim. - Gonzontal qirgim gorizontal kesuvchi
tekislik bilan hosil gilinadi. (82<hizma).
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82-chizma

Frontal. gorizontal, profil girqimlar odatda ko'rinishi bilan birga
joylashtiriladi: tegishlicha oldidan va orqadan. chapdan va o’ngdan.
ustidan va ostidan. Bunda buyumning xayolan Kesish faqat berilgan
girgimga tegishlik bo’ladi va u boshqa tasvirlarga hech ganday
o'zgarish kititmaydi. 81-chizmada bosh ko'rinishda hamda chapdan
ho’rinishda bajarilgan girgim ustidan ko’rinishga ta’sir gitmaydi.

Bo’ylama qirqim. - Bo'ylama qirqim hosil qilish uchun
kesuvehi tekislik buyum uzunligi yoki balandligi bo’yicha vo'nalgan
bo tishi kerak.

Ko’ndalang qirgim. - Agar kesuvchi tekishik  buyumnt
uzunligi yoki blandligiga pemendikulyar yo’nalgan bo’lsa, bunday
gitqim ho'ndalang girgim deyiladi.

Qiva girgim. - Buyumning  gonizontal tasvir tekisligiga
nisbatan og'ma vazivatdagi tekislik bilan kesishda hosil bo’lgan qirgim
giya girgim deyiladi. (83 <hizma). Bu qirqimni girgim chizig ida
ko'matilgan  strelka  vo'nalishi bo'vicha  chiziladi va  formatda
joviashtiriladi. (84<chizma). Qiya girgimni formatni istalgan joyiga
jovlashtirish mumkin, (84-chizma, a), shu bilan birga uni bursh
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mumkin va qirgim yozuv yoniga O shantli grafik belgi qo yiladi. (84-
chizma.b).

83-chizma 84-chizma

Muahalliy qirgim. — Buyumning biror bir kichik chegaralangan
gistini ichki sirtini shaklini aniglash uchun berilpan qirqim mahalliy
qirqim deyiladi. (85<hizma). Mahalliy qirgim o'lginsimon  tutash
chiziq bilan chegaralanishi kerak. Bu chizig tasvimi biror chizig’i bilan
(0°q va boshqa chiziglar) qo’shilib golmasligi zanr.

oI o
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-

85-chizma
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Murakkab girgim. — Agar qirqim hosil qilishda ikkita va
undan ortiq tekishiklardan foydalanilsa qirgim murakkab bo’ladi
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86-chizma
Mumakkab qirgim  pog'onalitk  va siniq qirgimlarga  bo’linadi.
Pog’onali girgim.  Pog’onali girgimda girqimni buyumiami
bir nechta parallel kesuvehi tekis liklar bilan kesib hosil gilinadi.
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86<chizmada pog’onalik girqimga misol keltirilgan. Bunda
girgim Py, P, 5 o'zaro pamllel tekisliklar bilan bajarilgan. Har bir
wkislik o'zini o’tkan joyini ichki sirtini shaklini ko’atadi. Uchta
tckislik  bilan  hosil gilingan kesim bitta chizma tckisligiga
joylas htiriladi. Bunda kesimlar orasida chegara ko'msatilmaydi.

Siniq girgim. - Siniq qirgim buyumni o'zaro kesishuvchi
tekislik bilan kesishganda hosil bo’ladi. (87chizma).Bunday girqimni
chizmada tasvirlash uchun tekisliklar bir tekislikka joylashguncha
<hartli ravishda buriladi. Bunda burish, yo'nalishi qarashi yo nalishiga
mos bo’lmasligi mumkin. Agar burilgan tekisliklar asosiy tasvirlar
tekis ligidan biriga paralle! bo’lib golsa, siniq gigim o'sha tekis likdagi
weishli ko’rinish o'mida tasvirlanadi. (88-chizma). Kesuvchi tekislik
aylanayotganda buyumning tekislik orqasida clementni qo’'zg atmaydi:
ulami tegishli tasvir tekisligiga ganday tasvirlansalar shu holda
tasvirlanadi. (89<hizma). Buyumning kesuvchi tekislik orqasida B
turtib chiggan clement burilishida gatnashmaydi.

Ko’rinis hning bir gis mini girqimning bir gis mi bilan birg:
tasvirlanishi. Tasvirlami sonini kamaytirish uchun ko'rinishni bir
qismi bilan girgimni tegishlik qismini birga tasvirlash  mumkin.
Bunday birlashtirish buyumning eng kam tasvirida uning ichki va
ashqi shaklidan mukammal ma’lumotga ega bo’lishga imkon beradi.
OzDSt 2.30597 , standarti quyidagi qirgimni bir gismi bilan
ko'rinish  bir qgismini  birga tasvirlanishiga imkon  beradi.
I. Agarko’rinish va qirqim simmetrik buyunmning bir gismi bo’lsa. u
holda yarim ko’rinish bilan yarim qirgim birga tasvirlanadi.
Ko’rinish bilan girqimni chegarasi tutash ingichka to’lqin chizig
bo ladi.

_worinish bir gismi bilan girgimni bir qismi ingichka shtrixpunktir
chiziq bilan chegaralangan bo’lsa va simmetrik tekisfigi iz1 bilan
to'e’ri kelsa, bunda simmetriya tekislik buyumning hammasini

simmetrik 0°gi bo’lmaydi. Ya'ni buyumning tarkibidagi aylanish

siftini 0°qi boladi. Yugondagi uchta holni ko’rib chigamiz.

I. Yarim ko’rinish bilan yarim qirgim birlashtirilganda ulardan
har bir simmetrik shak} bo’lib, ulami bo’luvchi chizig simmetriya o'qi
boladi.

rJ
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87-chizma

88.-chizma 89-.chizma
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Qirgim bu  hollarda  buyumning simmetriya o’gidan o’ng
tomonda (90-chizma) yoki past tomonda (91-chizma) joylashadi.
2 Qirgimning bir qismi birfashtirilganda simmetriva o’qiga
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ulaming qandaydir chizig'i tasvin to'g'ri kelsa, ko'rinish girgimdan
tutash to’lginsimon chizig bilan ajmtiladi. bunda qirmaning tasviri
saglanadi. 92chizmada ichki gimasi bo’lgan simmetrik buyumning
ko’rinishi bilan girgim birga tasvirlanganda 10°lginsimon chizigni
qanday o'tkazish ko’matilgan. (92-chizma, a). 92chizma. b da tashqi
grmasi. 92chizma, v da ichki va tashqi girrasi bo’lgan buyumning
Ko'rnishi bilan girgimni birga tasvirlanganda to’lqinsimon chizigni
ganday o'tishi ko'isatilgan.(93- chizma). Nosimmetrik buyumni
tasvirlaganda ko rinishning bir gismt girgimning bir gismidan hamma
vaqt to’lgin chizig bilan ajratiladi. (94-chizma).

3. Kesuvehi  tekisilikning  izi
buyumning simmetriya o’gidan o’tmasdan
uning fagat bir qismining simmctriya
o’gqidan  o'tgan  holida. qirgim  va
ko'rinishni  shtrixpunktir  chiziq  bilan
ajratish  95chizmadagi buyumning chap

tomondan ko’rinis hida ko rsatilgan.

\/ Qirgimni  belgilash.  Oddiy

qgirgim  hamma  hollarda  buyumning
simmetrik  tekisligi to’g'ri kelmagan
tekistik bilan bajarilganda va murakkab
qirgimda  kesuvehi  teKislikning  holati
chizmada kesim chizig™i bilan ko rsatiladi.
Oddiy qirqimda fagat orasi ochiq chizigning boshlanishi va oxirgi
shtrixlari ko'satiladi. (81,82,83- va boshga chizmalarga garang).
Murakkab qirgimda shtrixlar kesim chizig'ini bukilgan jovidan ham
o'tkaziladi. Bu bilan hamma kesuvchi tekisliklar chegamsi ko satiladi.
(86.87-chizvmalarga gaang).

93-chizma
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92-chizma 95-chizma

Boshlang'ich va oxirgi shtrixlar tegishli tasvirlar konturini
hamda chizimani, gandaydir boshqa chiziglami kesmasligi kewak.
Chizmada  bir qgancha murakkab girgimlarga kesim - chizig’
ko'rsatilgan bo’lsa. u holda ulaming bir biridan ajratish uchun kesim
chizigiining bukilgan joyiga ham harf qo’yiladi. (96-chizma).
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96-chizma 97-chizma

Hamma hollarda  qirgimni belgilovehi  harflar kesim  chizig’ini
og 'maligidan qat’ly nazar asosiy yozuvgy parallel yoziladi. Qirgimni
belgilovehi harf kesim chizig'i va strelka hosil gilgan burchakni
tashgansiga yoziladi. Agar kesuvchi tekislik buyumning simmetrk
tekisligipa to'lig to’g it kelsa tegishli tasvirdlarda biita qugozda
joylashgan bo’lmasa. tasvirly bog’langan va boshqa tasvirlar bilan
ajratilmagan bo’lsa. unda hesuvehi tekislikni holati ko satilmaydi va
girgim yozuv bilan belgilanmaydi. (90.91chizma). Bitta tekislik bifan
ikkita girgim bajanrlganda Kuzatuvchining yo'nalishini ko'rsatuvchi
strelka bitta qirgim chizig’iga qo’yiladi (97chizma) va qirgim boshga-
boshqa harflar bilan belgilanadi.

Kesimni shtrixlash.  Qirgimga kiruvehs yoki ahamiyatga ega
ho'lgan kesim buyumning qanday materialdan tayyorlanganligini
prafik ko'ssatishga berishi uchun shtrix chiziglar bilan ajratiladi.
Materiallar hesimda sharth grafih belgilash va vlami Chizmada
belgilangan goidalar O7DSt: 2.306-68 bilan belgilanadi. Rangli. qora
metall va ulaming gotishmalari kesimda ingichka ozaro pamllel
to'g’ri chiziglar bilan belgitanadi.  Shtrix to’g'ri chiziglami qalinligi

S S - . . _ .
3 ()un~2 gacha bo’lib, chizmaning konturilariga 45" burchak ostida

chiziladi. (98-chizma. a).
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Agar shtrix chiziq bunda kontur chizig’int yo nalishiga to’g ri
kelib golsa u holda shtrix chizigning og’ish burchagi 3¢ yoki 60
burchak ostida bo’ladi. (98-chizma. b). Shtrix chizig'i chap voki o'ng
tomonga og'ma ravishda chiziladi. Shtrix buyumning hamma kesimida
yoki girgimida bir tomonga yonalgan bo’lishi kerak. Shtrix chiziglar
orasidagi masofa berilgan buyumning hamma kesimlari uchun bir xil
bo’lishi kerak. Masofani shtrixlanadigan yuzani katta kichikligiga
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qarab Imm dan t0mm gacha olish mumkin. Katta yuzadagi hesimlarda
fagat kontur chizig’i yonida tekis engsiz (tor) tasvir korinishida
bajanladi. (99<hizma, a). Tor va uzun kesimli yuzalanda agar ulami
eni chizmada 2mm dan 4mm gacha bo’lsa teshikni chap va ong
tomonida qolgan gismi katta bo’lmagan gismi bilan bir gancha joyda
shtnxlanadi. (99<chizma. b). Buyumning sintidagi qovirg'alariga
(mustaxkamlik qirrasi) bo'ylama qirqim  beriladi, lekin  bunday
hollarda girqilgan joy shtrixlanmaydi. (100<chizma).
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Qiya kesim va girgim. Buyum chizmalarini chizishda uning,
ichki shaklarini aniglash uchun uning qiya kesim va qirgimlaridan
foydalanishga to’g’ri keladi. Bunda  kesuvchi  tekisliklar  tasvir
tekisTiklarining hech qaysisiga pamilel bo’lmaydi. Lekin ulaming
biriga  pemendikulyar  bolishi mumkin.  Buyumning  tasvir
tekisliklariga nisbatan qiva vaziyatda tekislik bilan kesganda giva
kesim va qirqim hosil bo'ladi. Buvumning tekislik kesib o’tgan joyini
o’z chizmada tasvirlansa qiya kesim. kesim bilan birga kesinni orga
tomonidagy gismiari ham qo’shilib tasvirlansa qiva qirgim  hosil
bo’ladi. Bunda kesuvehi tekislikda hosil bo’lgan kesim tas virka
tekisligiga o'zgarib tasvirlanadi. Bunday kesimming haqigiy kattaligini
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chizishda chizmalami o’zgartinish usulidan foydalaniladi.  101-
chizmada A-A ko'rinish giya kesimiga V-V ko'rinish qiya girqimga
misol bo’ladi. Qiya kesim yuzasi ozining haqiqiy kataligida
wasvirlanadi va uni chizish uchun A-A tekislik kesib o'tgan detallni
frontal ko’rinishi 1o, 2, 3., 4 nuqtalanni belgilaymiz. Bu nugtalar
kesuvehi tekislikni buyumni tashkil gilgan geometrik elementlar bifan
kesishgan nuqiasi. Bu nugialami ustidan va yonidan ko’rinishlarini
aniglab giya kesim tasvirini hosil qilamiz. Qiya kesimni haqiqiy
kattaligini aniglash uchun 1 ... 4, nugtalandan tekislik izi A-A ga
perpendikulyar  yordamehi chiziglar o'tkazamiz. A-A ga panliel
vaziyatda o'q chizig’i T ni o’tkazamiz va unda 1,2,3,4 nuqgtalami
o'mini belgilaymiz. Buning uchun frontal tasvirda 2 nugladan A-A
kesim tasviriga perpendikulyar chiziq chizamiz va bu chizilgan chizig i
0’qi bilan kesishib 1 nugtani hosil giladi. Bu nugtani ikki tomoniga
porizontal tasvirdan 1-1 masofani o’lchab qo’yib 1.1.1 nuqtalami
aniglaymiz. va ulami o’zaro tutashtirib 111 chizigni hosil qilamiz.
Natijada giya kesimga tegishli bo’lgan chizigni aniglaymiz. Huoddi shu
usul bilan giya kesimning yolgan 2.3.4 nugtalarini ham aniglab. ulami
tutashtirib, berilgan buyumning A-A tekislik bilan kesilganda qiya
kesmini hosit qilamiz (101- chizma,a). V-V qirgimdagi kesim yuzasi
ham A-A ga 0’hshab aniglanadi. Bu kesimni giya girgimga aylantirish
uchun V-V tekislik orasidagi buyum gismilarini ko’rinadigan kontur
chiziglan kesim yuzasini haqiqiy kattalikka qo’shib chigiladi. Buning
uchun V-V tekisligiga nisbatan perpendikulyar vaziyatda gqaraganda
buyum konturining tashqi nuqtalari Ay, Vo, Dy, & 2 va ichki kontur
nugtalari E-. 15 ko'rinadi. Shuning uchun bu nugtalardan V-V ga
pependikulyar yordamcht chiziglar o'tkazamiz va bu chiziglarga
buyumning yon ko'rinishidan mos holda kerakli nugtalar olib o’tiladi.
Natijada giya qirqimga tegishli nuqgtalar hosil bo’ladi. Bu nugtalami
o'zaro tutashtirib V-V tekistik bilan kesilganda hosil bo’lgan girgimni
aniglaymiz (10t < hizma.b).
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101-chizma

2.4. Tekis qirqgim va o’tish chizig’i.

Tekis qirgim - texnikada tatbiq qilinadigan ayri
buyumlaming ba'zi qgismi ishlatiladigan joyim lalabiga binoan
qirgilgan bo’ladi. Tekis qirgim yuzasi shtrixlanmaydi. Aylanaish
sirtlarini aylanish o'qiga pamllel tekislik bilan kesishishidan tchis
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girgim hosil bo’ladi. Ba’zi mashinalmi detallari masalan: shatun,
krivoship, podshibnikning qopqog’i. gopqoglar va boshqalar tekis
girgimga ega. Chizmada tekis qirgim nuqtalar orqali aniglanadi va
lckalo yordamida nuqtalami tutashtiriladi. Tekis qgirgimni chizishda
buyumning shaklini taxlil qilishdan boshlanadi, ya’ni buyum qanday
oddiy geometrik shakllardan tashkil gilinganligi aniglanadi. So'ngm
tekis qirgimga tegishii nuqtalami ketma-ket aniglanadi, bunda chizigni
bir qismi hosil bo’ladi. Bunda aylanish sirtini 0’'qiga perpendikulyar
bo'lgan kesuvchi yordamchi tekislikdan foydalanitadi. 102<hizmada
shatunning  kallagi misolida tekis qirgimni aniglash ko ssatilgan.
Kallakning tashqi shakli sferik, silindrik, tor. honus sintidan hamda R
va ) tekistiklardan tashkil topgan.
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Slera Shindr Torlar Konus Slindir
102.chizma

Bunda har bir sirt uzun, tekis qirgim kesimiga ega va bir gism
ikkinchi gismga aylanaga tegishli bo’lgan nugladan o’tadi. Bu
avlanada sirtlar bir-biriga urinma bo’ladilar. “Iekis qirgimning profil
tasvini tekisligini Ry va Qw izlari bilan ustma-ust joylashadi. Frontal
tasvirga tekis gingim o'zgarmasdan bitta chizigqa tasvirlanadi. Chunki
R va Q tekisliklarsint o’giga nisbatan simmetrik joylashgan. Buyumni
tashkil gilgan aylanish sirtlarini tegishlicha gismlarini «'.6".¢" va d'
tutash nugtalami bosh ko rinishda ocherk chizigida aniglaymiz. Sfera
avianish sitini R va Q tekisliklar R, radiusli aylana bilan kesadi. R,
adius profil tasvirdan aniglanadi. 1 nugtadan aylana yoyi 1’2" kesma
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otadi. Bu kesma silindr sintining tekis girqimini tasvin  boladi.
Tasvimi 2'3'4" qismi tor sirtining tekis girqimi, 4’6’ - konus sirtini
tekis girgimint tasvin. 3" nugtani aniglash uchun R, radiuslik
aylananing profil tasvirini 3" dan aniglaymiz. 4’ nugtani ham huddi
shunday aniglanadi. 5" nuqta profil tasvir yordamida qo’shimcha
chiziglarsiz topiladi. Giperbolaning uchi 6" nuqtani, uning profil
tasviri yordamida aniglanadi. Bunda giperbolaning uchi  yotgan
aylanadan foydalaniladi (chiziq strelka bilan ko’msatilgan). 7'ga8’
oraliq nuqtalami aylana sirtini aylana siti bo’yicha kesuvchi
vordamchi tegishlicha tekisliklar yordamida aniglanadi. Aniglangan
nugtalami ketma-ket lekalo yordamida birlashtirib berilgan buyumni R
va Q tekis bilan kesimda hosil bo’lgan tekis girgimni aniglaymiz.

O’tish chizig’i. Mashina va apparatlarda qo’llaniladigan ko’p
buyumlar shakli sirtlami kesishishi natijasida hosil bo’ladi. Chizmada
ulaming  ozato  kesshish  chizig’i asosty tutash  chiziq bilan
tasvtrlanadi. (103<hizma. a).
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D i AN ,/

a) 9)
103.chizma

Quyish. shtampovha (urib). presslash bilan tayyorlangan buyumlarda,

keskm bilinadigan kesishish chizig'i yo’q, sirtlar biridan ikkinchisiga

silliq o'tadi. Bir sitdan ikkinchi sirtga sillig o'tishi, tutash sint bilan

bajariladi. (103<hizma. b). OZDSt: 2.303-97 ga muvofiq chizmada

bir sirtni ikkincln singa silliq o’tisht ingichka tutash chizig bilan

Ko'matiladi. Bunda ingichka tutash chiziq  buyumning kontur
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chizig’iga olib bonlmaydi (chizilmaydi). Sirtlaming o'zaro kesim
chizig’ini kesuvchi yordamchi tekisliklar, kesuvehi sicra usullarida
yoki imkoni boricha birga qo’llab aniglanadi. Sirtlami kesishgan
chizig’ini aniglash uchun ganday usulni go'llash kerakligini bilish
uchun buyum qganday sirtlar yig indisidan tashkil topkanligi aniqglash
kerak. Sirtlami kesishish chizig'ini tayanch nuqtalanni antglashdan
boshlanadi. Bu nuglalami aniglash uchun hech qanday wusul
go’lanilmaydi. Sirtlami tegishlicha gorizontal, frontal tasvirlarini
o°zaro kesishgan nuqtalari tayanch nugtalar bo’ladi. Tayanch nuqtalan
har bir tasvirda ko’rinadigan va ko’rinmaydigan egri chizigning chetki
nuqtasi sirtlami kesishgan chizig’i aniqlash uchun misollar ko'rib
chigamiz. 104chizmada shakli s ferik, konus va silindrsirttlardan tashkil
topgan podshibnik qopqog’i ko satilgan.
b, ,
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104 chizma
Chizmada siterik sirtni uchta konus kotarilish sirti (bobishka) va
teshik silindr sinni yaim silindr bilan kesish ko'matilgan. Sirtlami
kesish chizig’ini aniglashda yordamchi kesuvehi tekislik usulidan
foydalaniladi. Yordamchi kesuvchi tekistiklar o’tkaztlganda ular
berilgan sirtlami to’g’ri chizig yoki aylan bo’yicha kesisshishi kerak.
Markaziy konus ko'tarilish sirti sfera sinti bilan aylana bo’vicha
kesishadi. Uning tasvir gqo’shimcha usulsiz aniglanadi. Bu aylana bosh
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ko’rinishida va chap tomondan ko'rinishda to’g’ri chiziq kesmasi,
ustidan ko'nmishida aylana ko’rinishda tasvirlanadi. Bosh ko’rinishda
tayanch nugtalar 1" va 2' omasidagi masofa shu aylananing diametri
bilan aniglanadi. Chap va o'ng tomonda konus ko’tarilish sirtlarini
sfera st bilan kesishgan chizig’int aniglash uchun gonizontal tasvir
tekisligiga parallel bo’lgan yordainchi tekisliklardan foydlanamiz.
Avval bosh ko'rinishda tayanch nugtalar 3" va 4 belgilaymiz. Bu
nuqtalami  go'shimcha uwsul qo'llamasdan aniglaymiz. Bu sit
vasovchilar kesishgan nugtasi bo’ladi. So'ngra tasvirlami bog’lovchi
chizig yordamida ustidan ko'rinishda 3.4 chap tomondan ko’rinishda
374" nuqalar aniglanadi. Fgri chizigning ko rinar ko’rinmas gismini
ajrtadigan 5 nugtani chap tomonida ko’rinishida konusni 0°qi orgahi
o'tuvchi profil tekislik yordamida topiladi. Tekislik konus sintini
yasovchilari orqalik kesadi. Bu chap tomonidagi ko'rinishida ocherk
chizigh bilan ko'matilgan. Sfera sitint R radiusli aylana bo’yicha
kesadi. Chap tomondan Kko'rinishida ulami kesshgan chizig’ida
5" nuqtani belgilayiniz. va tasvidami bog’lovchi chiziq yordamida
bosh ko'rinishda 5" ustidan ko’rinishda 5 nugtalami tasvirini
aniglaymiz. Shu usul yordamida 5 nuqtaga simmetrik bo’lgan 6
nugtani tasvirint  bosh  ko'rinishda  topamiz. Omliq nuqtalarini
gorizontal  tasvir tekisligi parallel bo’lgan Q tekisligi yordamida
aniglaymiz. (7.8, 7' =8 6¢u 7" nugtalariga qarang). O’rta silindmi
yarim silindr bilan kesishgan chizig'ini tasviri ustidan ko’rinishida
aylana tasviri bilan bosh ko'rinishda yarim aylananing bir gismi
bolgan yoy bilan ustma-ust joylashadi. Bu chizigm proft] tasvirinii
gismi uzun emas. Shuning uchun bu chizigni profil tasvirini aniglash
uchun, shu tasvim vugori va pasiki nuqtalanni aniglash yetarlikdir.
Eng yuqori nugtasi 9 silindrlami hosil giluvchi ocherklami kesishgan
nugtasi, eng pastki nugta. 10" frontal tasvirdagi 10" nugta bilan
tasvirlan bog’lovehi chizig yordamida aniglanadi. Frontal tasvirda
yanm silindr bilan o’ng teshik hesishgan chizigga tegishlik ikki
nugtaning gorizontal va frontal tasviri ma’lum, bular 11,11,12,12°
nugtalar. Kesishgan chizigni profil tasvirini aniglash uchun eng yuqori
11" va eng pastki 12" nuqualar, ulami frontal va gorizontal tasvirlan
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orgali aniglaymiz. tHlar qanday ormaliq nuqtaning profil tasiri yugorida
bayon qilingandek aniglanadi. Ajralmaydigan podshipnik chizmasida
(105<hizma) sitlami o’tish chizig'ini yordamchi kesuvchi sfer
usulini, yordamchi kesuvehi tekislik usuli bilan birga aniglash
ko rsatilgan.
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108-chizma
Aylanish sirtlarining aylanish o’qlari o'zaro kesishsa va kesish
nugtasini Jkki tasviri tasvir o'qiga pemendikulyar bo’lgan bitta
bog'lovchi chizigda yotsa, u holda yordamchi kesuvehi sfer usuling
qo'llash mumkin. Kesuvchi sfera usulida aylanish sirtalrini o'qlari
tasvir tekisliklaridan biriga pamllel bo’lish kerak. Konus sinalrini
o'tish chizigi  tasirini  aniglashnt  ulaming tayanch nugtalarint
aniglashdan boshlash kerak. Yuqori va pastki nugtalar 1’ va 2'larga
hech ganday qo’shimcha usul go’llamasdan anigfanadi. Bu nuqtalar
sitlami ocherk yasovchilaming kesishgan nuqtasini frontal tasviri
bo’ladi. Nuqtalaming gorizontal 1.2 va profil tasviri 1", 2" lami
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ustidan ko'rinishda profil tasvirda simmetrik o’qlarida bog lovehi
chiziglar yordamida aniglanadi. O’tish chizig ini ko rinar va ko rinmas
gisimlarint agratish uchun kichik konus o’qi orqali gonzontal tasvir
tekisligiga pamllel P(Pr) tekistigi o'tkazamiz. P L& | |l (. Bu
tekislik - konus  sirtini - yasovchilar  orqalik  ustidan  ko’rinishda
ocherklari, katta konusning R radiusli aylana bilan kesadi. Konusning
ocherk vasovchilarining aylanaga gorizontal tasviri bilan kesishgan
nugtast 3 va 4 o'tish chizig'ini ko'rinish chegarasi bo’ladi. 3=-1
nugtalami frontal tasvir 3’ va 4" lami tasvirlami bog'lovchi chisig
yordamida aniglanadi. O’tish chizig’iga tegishli omlig nugtalami
markazi konus o'glan kesishgan nugta bo’lgan sfera usulida toptladi.
Katta konus sirtiga aylana bo’yvlab urnma bo’lgan eng kichik sfem
S 1, bosh ko'rinishda «’'" ko'rinishda tasivrianadi va kichik konusni
'd” hesma bo’ylab asvirdangan aylanani kesadi. Kichik sfera & 1 ni
kichik va katta konus bilan kesishgan chiziglarini ozaro kesishgan
nuglasi 5"+ 6'. 5" va 6'nuqtalami gorizontal tasviri 5 va 6 ni sfem
S 1 oni katta Konus bilan kesishgan aylananing gorizontal tasvirida
aniglaymiz. Omalig nuqtalaming frontal tasviri 7' =8" va gorizontal
asvirt 7.8 Tami ham ikki sirtni ayiana bo’yicha kesuvchi sferm § 2
yordamida topamiz. O’tish chizig'ining profil tasvirini  berilgan
aniglangan) gorizontal va frontal tasvirlar yordamida aniglaymis.
lchki sittlar  konus va silindming o’tish chizig’ini tayanch nuqtalari
orqalt aniglash mumkin,

Aynm hollarda aylana sirtlarining o'tish chizig’ini aniglash
uchun ckssentrik sfer usuli qollaniladi. Bu usulni mohiyati konus va
tor sinlaridan tashkil topgan qopqogning o’tish chizig’ini aniqlash
misolda ko satilgan (106-chizma). Alohida usul qo llamasdan tavanch
nuqtalar (1'2" va 1.2) tasvirini belgilaymiz. So’ngra orlig nuqgtatami
aniglaymiz. Buning uchun yarim halga sirtini 0’qi oralig’idan tonta)
tasvirlovehi P(/,) tekishk o'thazamiz. U yarim halqani yasovchi
aylmalami kesadi. Bu bosh ko rinishda «'d" kesma bilan ko msatilgan.
Yarim aylanani yordamchi kesuvehi sfera bilan  yarim  halqan
kestshean chizig’i deb gabul qilamiz. Frontal tasvirdan b dan P



tekisligi frontal izi P, o'tkazilgan perpendikulyar konus o’gini

(' nuqtada kesadi.
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106 -chizma
Bu nugta yordamchi kesuvchi sferaning frontal tasvir 0’ bo’ladi.
0" nugtadan yordamchi kesuvchi sfera aylanasini ocherkini, konusni
ocherk yasovchilari bilan ¢’ va d'nugtada kesishgucha o’tkazamiz.
Frontal tasvirda ¢'d’ kesma yordamchi kesuvchi sfera bilan aylana
konus siftini kesishgan chizig'i ya'ni aylananing frontal tasviri bo’ladi.
@'b va ¢'d’ kesimlar o'zaro kesishib konus siri bilan yarim halga
siini o’tish chizig’iga tegishli 3" = 4" nugtalami hosil giladi. Shu
usulda boshga nugtalami frontal tasvirini aniglaymiz. O’tish chizig’i
gorizontal tasvirini konus sirti bilan yordamchi kesuvchi sfera sirtini
kesishdan hosil bo’lgan aylanani gorizontal tasviri yordamida topamiz.
O'tish chizig'ini profil tasviri uning gorizontal va frontal tasvirlari
yordamida aniqlanadi. Aniglangan nuqtalami tegishh tasvirlarda
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ketma-ket lekalo yordamida silliq tutashtinb berilgan buyumning
o'tish chizig’ini hosil qilamiz.

Takrolash uchun savollar.
. Ko’rinish deb nimaga aytiladi?
. Asosiy ko’rinishlar qanday joylashtinladi?
Qanday ko rinish go’shimcha ko’ninish deyiladi?
. Ular gqanday belgilanadi?
Qanday ko rinish mahalliy ko rinish deyiladi?
b. Ular ganday belgilanadi?
7. Kesimni ganday xillari mavjud?
8. Ular ganday belgilanadi?
9. Qanday qirgimlar mavjud?
10. Ular ganday belgilanadi?
11. O’tish chizig'i deb nimaga aytiladi?
12. Ular ganday chiziladi?
13. O’tish chizig'i ganday usullar bilan chiziladi?

oS PO —

oN

I bob. Yaqgqol tasvir.

Yaqqol tasvir va texnik rasm chizish uchun amaly yo'l -
aksionometrik nazariy va prespektiv tasvirlashga asoslangan. Yaqqol
tasvir katta amalty ahamiyatga ega. U faoliyatning har xil sohalanda
keng qo’llaniladi. Yaqqol tasvimi zarurligi buyumning chizmasini
o’qishda va uni murakkab konstruktiv shaklini tasavvur qilishda paydo
bo'ladi. U bilan buyumning alohida qismini konstruktiv tuzilis hini,
texnologik  jarayonning ishlashini, yiglish va montaj qilishni
tuchunitadi. Ko'p hollarda yaqqol tasvir muallifni texnik gloyalarini
bildirish va ifodalashda yangi buyumni loyihalash va konstruktirlash
masalalarini  yechishda foydlaniladi. Yaqqol tasvir  bo’yicha
buvumning shakli va uni bir gqismi hagida to’g’ri tasavvur qilish bu
tasavvumi qanchalik yagqolikni talabini bajarishga bog’li. Buyum har
doim o'zining odat bo’lib qolgan holatida tasvirlanadi. Yani.
kuzatuvchiga eng ko’p ma'lumot beradigan holatda. Buyuming alohida
gismi uning boshga qismini to’s ib qolmasligi kerak.
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3.1. Asionometrik tasvirlar. - Buyumlami tayyorlashda shu
buyumning ish chizmasidan fovdlaniladi. Ishchi chizmaning asosiy
kamchiligi shuki, unda buyumning ko’rinishlari  alohida-alohida
tasvirlanadi. Bu buyumning chizmasini o’qishni qiyinlashtiradi,
Amalda buyumning ish chizmasi bilan birga uning yaqqol tasviri ham
beriladi. Yagqol tasvir bilan berilgan ish chizmalar bilan ez va oson
o'qiladi. Ixtino qilinayotgan mashina konstruksiyasi chizmalarini
chizishda (aksionometriya) yaqgqol tasvir muhitm ahamiyatga cga.
Aksionometrik  tasvir chizish asosida koordinatalar usuli  yotadi.
Chizmachilik amaliyotida ko’p aksionometrik tasvirlar omasida cng
yaxshi yaqqollik bilan ajmladigan buyumning shakliga cng kam
o'zgarish beradigan juda oddiy va chizish uchun qulay bo’lgan
aksionometrik tasvirlar qo’lanifadi. Oz DSt 231797 standarnt
quyidagi beshta aksionometriyani qo’llashni tavsiya ctadi.

1. To’g’ri burchakli izometrik,

2. To'g ri burchakli dimetrik,

3. Qivshig burchakli frontal izometrk,

4. Qiyshiq burchakli gorizontal izometrik,
5. Qiyshig burchakli frontal dimetrik.

3.2. To’g’ri burchakli izometrik tasvir, To’g’ri burchakli
izometrik  tasvirda aksionometrik o’'glar bo’yicha uchta haqigiy
koe fTitsientlar bir xil o’zgaradi va v 0,82 ga teng. O’z DSt 2.317-69
bo’yvicha texnik chizmalami to’g’ri burchakli izometrik tasvirda
bajarilpanda keltinilgan o'zgarish koeffitsientini o’qlar bo’yicha | pa

. L . 1
teng qilib ohnadi. Bunda tasvir _[)_5:]’22 mana kattalashgan

bo’ladi. lekin tasviming kattaligi vagqolikga ta’sir gilmaydi. Ammo
matematik hisoblashni qisqartirish hisobiga tasvimi bajansh vaqu
kamavadi. To’g’ri burchakli izometnk tasvitlashda o’qlar omasidagi
burchak t2(f teng bo’ladi. (107<hizma, a). O'qlami chizishm 3 ta
usuli bor: sitkul yordamida. (107chizma, b). Chizg’ich va uchburchak
yordamida. (107<hizma, v). To’g’n burchakli uchburchak katetlarini
nisbati (5:3) yordamida (107<hizma, g).
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107-chizma

Tasvir (ckisligida votgan yoki unga parallel bo’lgan tekis
shakllami  to’g'ri burchakli izometrik  tasvirini  chizishni ko'rib
chigamiz. Tar qanday tekis shakl ikkita o’lchamga cga, shuning uchun
aksionometrik tasvir chizayotganda uni ikkita koordinata o’qi bilan
chizishni maslahat berladi. Agar tekis shakl simmetrik bolsa u holda
uning simmetriya o’qini koordinata o’qiga pamnllel jovlashtirildi, 108-
chizmada har xil ickis shakllaming chizmasi berilgan, Ulaming shakli
va simmetriva o'glarini hisobga olgan holda koordinata o’qlarini
tasvirini chizamiz har bir shaklning aksionometrik tasvirini chizish
uchun avval aksionometriya 0°q o’thaziladi. So ngra chizmadan uning
xarakterlt  nuqtalarini koordinat  usulida  ko’chiriladi.  Demak
uchburchakni  ftasvirlash  uchun  chizmadan pastki chap uchini
abstsissasi OA; o'lchanadi. (108<hizma, a) va u aks ionometriya o°qi
X pa qo viladi.

108-chtzma
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Natijada A nuqtali aksionometrik tasvir hosil bo’ladi. (109-

chizma,a).
P4 2

d) €)
109-chizma
Shunga o’xshash ikkita boshqa nuqgtalar V, va § ni ham
aksionometrk tasvirlarini chizamiz. Agar D, nuqta (109-chizma. j) X
yoki 7 o’qiga tegishli bo’Imasa, unda uni aksionometrik tasviri D ni
aniglash uchun ikkita koordinatalardan foydalanamiz. ya™ni X, va 7, .
Tekis shaklni va egi chizigni ocherkni aksionometrik tasvirint ketma-
ket nugalart orgali chiziladi, uwlami avval chizmada belgilanadt,
So’ngr, koordinatalar yordamida aksionometnk tasvirga ko'chiriladi.
(109<hizma, 7. L nuqlaga qarang) va [ nugta (JO8<hizma, z)
Koordinata tekisligida yotgan yoki koomdinata tekisligiga pamlicl
bo’lgan aylananing to’g’r burchakli aksionometrk tasviri aniq
o’lcham va holatiga ega bo’lgan ellips bo’lib tasvirlanadi. (110-
chizma). Ellipsning katta o’qi har doim o’sha aksionometrik o’qqa
pempendikulyar ya’ni koordinata o'qini ifodalaydigan tasvir. aylanani
tasvirlaydigan tekislikga perpendikulyar, uning kichik o°qi esa paralicl.
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110<hlzma

To g ni burchakli izometrik tasvirda keltirilgan koeftitsientdan
foydalanilganda ellipsni katta o°qi, 1,22 D ga teng kichik o’q esa 0,7 D
ga teng bo'ladi, D tasvirlanayotgan diametri. Bu tasvirda cllipsni
aylana ichiga chizilgan kvadrant yordamida 8 nugta belgilab chizish
qulay. 1ll<hizma. a da D diametrlik aylanani ichiga AV.S,E
kvadrant chizilgan. Kvadrantni simmetrik o’gidan foydalanib aylanani
aksionometrk tasvinni chizish uchun koordinata tekisligi XOY da
yotgan X va Y orogonal (to’g'rnt burchakli) o’gnt belgilaymiz.
Aksionometrik o’q X, Y va kvadmanini aksionometrik tasvimi
ifodatovehi A V.SI: rombni chizamiz. (111-chizma, b). Rombni
AV.S.D balandlikiani ellipsni katta va kichik o’qlarini uchi va oxiri X
vaY aksionometrik o’qlarga O nuqtadan boshlab ikki tomonga berilgan
aylanani rdiusni o’lchab go’yib vyana ellipsni to’rtta nuglasini
aniglaymiz.  Hamma nuqtalami  lekalo  yordamida silliq qilib
tutashtiramiz. Huddi shuningdek boshga kooridinata tekisligi XOZ
(1 T1chizma. v) va XOY (11 1<hizma, g) votgan aylanalami izometrik
tasvin chizitadi. Ko'p hollarda chizmachilik amaliyotida aylananing
aksionometriyasi sifatida oval chiziladi. Oval chizish 112-chizmada
ko rsatilgan.
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Avval grafik usuli bilan berilgan aylanani diametri DD yordamida
ovalning kichik (SE=0,71 D) va Kkatta (AV=1.22 D) o'glann;
aniqlaymiz.(112-chizma, a). Kegin ovalni o’glarini ellips o’qlarining
holatiga mos joylashtiramiz va oval chizamiz. {112-chizma, b). Buning
uchun ikkita koontsentrik aylana o'thazamiz. Bunda aylananing
diametri ovaining o’qlariga teng. D - AV, d- SE (112<hizma, a). Oy,
O, Oy va Oy markazda egn chizig  ocherklan  chiziladi

3.3. To’g’ri burchakli dimetrik tasvir. lo’g’ri burchakli
dimetrik tasvirda keltirvilgan o’zgarish kocflusientlar X va 7 o'glan
bo’vicha lga Y 0’gi bo'yvicha 0.5 ga teng. X va Y o'glari orasida
burchak 97'10'. Y o'qi csa XOZ burchak  bisscktrisasi bo’vlab
yo'nalgan va Z o’giga perpendikulyar bo’lgan 0°g’ri ¢hizig bilan 41°
257 mi tashkil qiladi. (113<hizma). Bu holda haqiqiy o'zgarish
koetlitsicnti X va 7 o’glar bo'yicha 0.94 pa Y o’qi bo’yicha 0,47 pa
eng  keltinlgan  o'zgarish - Koeffitsienti qo’llanganda,  tasvir

! . . .
0.97 =1.06 mana kattalashadi. Bu Kattalashgan tasvimi yaqqolligini
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kamaytirmaydi. Aksionometrik o’qni to’g’ri burchakli uchburchakni
katetlanini 1:8 va 7:8 nisbatdan foydalanib chizish mumkin (13-
chizma) yoki sitkul yordamida mdiuslar 2:3 nisbatda bo’lgan voy
o'tkaziladi. (1 T4<chizma).
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113-chizma 114-ctizma

To'g'nt burchakli dimmetnk tasvida buyumning tasvirini
wzometrik tasvirdagidek chiziladi. Bunda o'zgarish koeflitsienti Y o’gi
bo’yicha 0,5ga teng bo'ladi. Koordinata tekisligida yotgan yoki unga
parllel bo’lgan twkistigida yotgan aylana 0'g’ri burchaklih dimetnk
tasviri ellips bo’ladi. Ellipsni katta o’gi o'sha aksionometrik o’qga
perpendikulyar va'ni hoordinat o’gini tasviri bo'ladi. Bu ayvlanu
tasvirlangan tasvir tekisligiga perpendikulyar. (115-chizma). Kichik
o’q unga parmlle]. Dimetrik tasvirda gorizontal va profil (asvir
tekisliklar aylanalami dimetrlar teng bo’lsa ellipslar teng (bir xih) Chu
diametrhi aylanant tasviri bo’lgan  va  frontal tasvir tekisligida
Joylashgan cllips u bilan fagat katta o’qi bo’yiga teng bo’ladi. Ellipsnt
katta (1.06 1) va kichik (0,95 D : 0,35 D) o'glarini yonalish va
giymatini aniglab 8 ta nugta va shuningdek tegishli aksionometrih
o'gqlarpa (X va 7 o'qlar bo’yicha D, Y o’qi bo'yicha D /2) parallel
Joylashgan twtash diametrlari bo’yicha chiziladi. 116<chizma, a da
profil tasvir tekishigida jovlashgan 1) diametrlik aylana chizamiz.
Ulardan ikkitasi O nugtada o'zaro grinma bo’ladi.
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116-chizma .
O nuqla aylananing markazi bo’ladi. O nugta orqali markazlar

chizig’iga perpendikulyar to’g’ri chiziq va Z 0’qiga paratlel AV to'g’n
chiziq o'tkazamiz. O; va O, markazlami A va V nugtalar bilan
tutashtirib O; va Oy markazlami aniglaymiz. O, ,0:,,0; va Q4 nuqtalar
oval yoyning markazi bo’ladi. O'rta aylanadagi unga simmetrik AV
nuqtalar yoyning tutashish nuqtasi bo’ladi. Huddi shuningdek
gorizontal tasvir tekisligiga tegishlik aylananing tasviriga taxminan
to’g'ri keladigan oval chiziladi. 116<hizma. b da frontal tasvir
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tekisligida joylashgan D diametrli aylana to’g’ri burchakli dimetrik
tasviriga to’g’rt keladigan taxminiy oval chizish ko'msatilgan.
Tomonlari X va Z o’qiga pamlle!l, burchak 97 10° li, D diametrli
aylanaga urinma romb chiziladi. Rombning pastki chap tomonidan

;1
burchakdan le (I-romb tomoni uzunligi) radiusda yoy o’tkazib

uning diogonalida O markazni belgilaymiz, so’ngm oval yoyining
uchta boshga markaziar 0,,(0;,0, ni aniglaymiz. Ular markaziy
chiziglarida yoylaming tutash nuqtasi aniglanadi.
Qiyshiq burchakli frontal izometrik tasvir. Qiyshiq
burchakli frontal izometrik tasvirda X va Y aksionometrik o’glar
orsidagi burchak 90" ni tashkil giladi. Y 0°gi Z o’qiga perpendikulyar
bo’lgan to'g 'ri chiziq bilan a = 45" burchak hosil qiladi.
(117<hizma, a).

Z z
&, 2
X g | X g »
x y -
Kx:’(y=’(1~—-’ Yy leKyz'(Ie] K,ﬁah’::’ y
a) &) Ky =05 Y

117-chizma

X burchak 30° va 60 bo'lishi mumkin. Hagqigiy o’zgarish
kocftisienti X.Y.Z o'qlari bo’yicha bir xil va 1 ga teng frontal tasvir
tekisligida  yotgan tekis  shakllar  o’zgarmasdan  tasvirlanadi.

Qiyshiq burchakli gorizontal zometrik tasvir. Qivshig
burchaktt gorizontal izometrik tasvirda aksionometrik o’qlar X va Y
omsidaga burchak 90’ ga teng. Y 0°qi Z 0°qqa pempendikulyar bolgan
to'g'ri chizig bilan @ =30" ga teng bo’ladi. (117<hizma. b). «
burchak 45" yoki 60" teng bo'lishi mumkin. Haqiqiy o’zgansh
koeflitsienti uchta 0°q bo’yicha bir xil va lga teng. Gorizontal tasvir
tckisligida  votgan tekis shakllar (avlana ham) o’zgamasdan
tasvirlanadi.
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Qiys hiq burchakli frontal dimetrik tasvir. Qiyshiq burchakli
frontal dimetrik tasvirda aksionometrk o’glar fiontal izometrik
tasvirdagidek joylashadi. Lekin Y 0’qi bo’yicha qisqgansh koeflitsient
0.5 ga teng (117<hizma, v). Frontal tasvir tekislikda yotgan tekis
shakllar (aylan ham) o’zgarmasdan tasvirlanadi. Gorzontal va profil
wasvir tekislikda joylashgan tekis shakllami o’lchami Y o’qi bo’yicha
tkki marta qisganb tasvirlanadi.

3.4. Buyumning va yig’ma birlikni aksionometrik tasvirini
bajarish. Aksionome trik tasvirni tanlash. Buyumning aksionometnk
tasvirini  chizishda  uning  ko’rinishnt  to’g’n tanlash  zamr,
Aksionometrik  tasvimi  ko'rinishini  tasvirlanayotgan  ob’ckini
formas ini murakkabligi va o'ziga xosligi bilan aniglanadi. Buyumning
tasviri eng yaxshi yaqgolligini va manodorligi ta’minlash uchun uning
hamma ¢lementlari yetarlt ko'rinishga cga bo’lishi kemk. To'g'ni
burchakli izometrik tasvirda buyum uchta bosh vo’nalishda oldidan,
yonidan va ustidan bir xal aks etiladi. Shuning uchun uni buyumning
yaxshi ko’rinadigan uchta bosh yo'nalishlarida qo’llaniladi. Bu tizimda
kub to’g’ri to’rtburchakli pnzma va pimmida shakllanga cga bo’lgan
geometrik jismlar va buyumni tasvirlash magsadga muvolig cmas.
Chunki buyumning girrasi va yoglan bitta chizigga go’shilib qoladi va
shu bilan tasviming vaqqolligi kamayadi. To’g’ri burchakli diametrlik
tasvir cng ko’p vagqolik olishga imkoniyat yaratadi, shuning uchun
undan ko’proq fovdalaniladi. Qiyshiq burchakli  frontal tasvir
murakkab cgri chizigh aylana, tutashma, lekalolik egri chiziq va
boshqalar buyumning tabiy shaklini saglashda go’llaniladi. Ular frontal
tasvir tckisligiga paratlel tekislikda joylashadilar.

Mashinasozlik buyumlan zichlagich, fasonli shayba, flanes
kabilami tasvirlashda qo’llaniladi. Bunda buvumning qalinligi
(uzunligi) katta bo’lsa u holda frontal dimmetrik tasvir qo’llaniladi.
Agar buynmning galinligi katta bo’lmasa u holda frontal izometrik
tasvir qo’llaniladi. Gorizontal tasvir tekisligida qiyshig burchakli
gorizontal izometrik tasvir joylashagan shaklint haqiqty  tashqi
ko'rinishini ko'rsatish  uchun.  Undan  qurilish  inshootalanini
yaqqolligini chizish uchun foydalaniladi (uy-joy. kvartiralami qurish.
maydonlami iejalashtirish, sanoat qurilish komplekslarini namoyish
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qihsh). Aylanish sitalar mavjud bo’lgan buyumning (silindr, konus.
shar. tor) qiyshiq burchakli izometrik tasvirda tasvirianadi. Ulami
shakli o'zgarib qabul gilinishini hisobga olish kerak. Shuning uchun
aylanish sinti bo’lgan buyumlar fagat to’g’riburchakli aksionometrik
tasvirda chiziladi. bunda ular juda yaqqol ko’rinadilar.

Shaming  tasvirini  chizish  uchun qiyshigy  burchakli
aksionometnk tasvirdan foydalanish mumkin emas.. chunki u ellips
shaklida tasvidanadi. Bu chizishni giyinlashtimdi va uning haqigiy
ko ninishini gabul gilishga yordam be maydi. I18chizmada tagqos lash
uchun kubni voglan ichiga chizilgan aylanani t0’g'ri burchakli va
qiyshig burchakli aks ionometrik tasvir ko msatilgan.

118-chisma
Ular yagqol tasvir hagida mukammal umumiy fikir yuritishga
imkon beradi va ulami ichidan buyumning shakliga tegishliligini
tanlash mumkin.

Oddiy geometrik s hakllarni aksionome trik tasvirni chizis h,
Buyumlar oddiy geometrik jismlami yig'indisidan tashkil topgandir.
Texntk buvumlami aksionometrik tasvirini chizish uchun avval oddiy
geometrik jismlami aksionometrk tasvirini chizishni o'rganish kerk.
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Ulaming joylashish va shakldan magsadga muvofiq eng ko'p
bog’lanishga amal qilish talab gilinadi.

Bunda eng oddiy va rtsional chizish usulini go’lfash va ontigcha
chiziglar bo’lmasligi kerak. Buyumning aksionometrik tasvirini chizish
odatda uning asosiy geometrik shakllari pastki yoki yugon asoslaridan
boshlash kerak. So’ngra uning balandligini (venikal Joylashganda)
yoki uzunligicha (gorizontal joylashganda) qoyiladi. 119-chizmada
ikkita piramidaning to’g’ri burchakli aksionometriyasi tasvirlangan.

z z

<
% v"

119-chizma 120-¢hizma

Oldin  ulaming asoslari  (ko'pburchaklar) tasvirlangan
(oltiburchak-to’g’ri burchakli izometrik t@asvirda. to’tburchak-to’g 'ri
buichakli dimetriya tasvirda). X va Y o’qlami kes ishgan nuglasi O dan
7. 0’qi bo’ylab piramidalami balandligi go'yiladi. Prramidaning
uchlarini, asosini uchlan bilan to’g’ri chiziq kesmalari yon girmlarini
tasvirt orqalik tutashtiemiz.  Konusni  aksionometrik  tasvirini
chizganda avval uning asosini tasvir ellips chiziladi. So'ngra O
nugtadan 7 o’qi bo’ylab uning balandligi qo’viladi. (120-chizma).
Konus balandligi tasvirdan ¢llipsga urinma o’tkaziladi. Ya ni konusni
ocherk  yasovchilarini  kesik  konusning aksionometrik  tasvirini
chizganda avval berilgan balandlikka ellips chiziladi-konusning yuqori
va pastki asoslari, so’ngra bularga ikkita urinma to'g’r chizig. yani
ocherk yasovchilani o’tkaziladi (120-chizma). Bunda elhipsning katta
o’qi uchlari urinma to’g’ri chizigning urinish nuqtasi bilan mos
kelmasligi kerak.
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Prizmaning aksionometrik tasvirini chizishni uch uning yuqori
asosidan boshlash magsadga muvofiq. (121-chizma). Keyin uni yon
qirratani tasvirlanadi. Buning uchun prizmani yugori asosini uchidan
to'g'n chiziy (vertikal yoki gorizontal) o’tkaziladi, ya’ni gimalarini
tasivii va ularga prizmaning berilgan balandligi qo’yiladi. Oxirg,i
nuqtalarini to’g’ri chiziq kesmasi bilan  tutashtirib prizma ikkita
asosining tasviri hosil gilinadi.

Do

121-chizma
Silindming aksionometrik
Z tasvirini chizishni uning cllips bo'lib
tasvirlanishini yuqori asosidan boshlash
kerak.  So’ngra  silinrdning  ocherk
asoslarini  ellipsga  urinma  aosoida
o'tkaziladi, unga silindming balandigi
qo’yiladi  va uning pastki asosini
ko'rinadigan qismini  chiziladi. (122-
chizma). Elipsning katta o°gini uchlari
ocherk yasovchilarini ¢llips bilan urinish
nuqtalan bo’ladi. Shar va tor shakllarini
aksionometrik tasvirilarini chizish bir
muncha  mumakkabrog. Bu sitlami  ocherk chiziglari  kerakli

yaqqollikni va tasvims qaytaruvchanligini bermaydi.
Shuning  uchun  bunday silami  aksionometrik  tasvimi
chizishde  qoshimeha  buyumning  ekvatorini, paraliclini  va
meredianasine ham  tasviri chiziladi. Bu buyumning yaqqolhgini

122-chizma
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kuchaytiradi. (123 <chizma). Shaming aksionometrik tasviri chizilganda
yaqqollikni  kuchaytirish uchun koordinata tekisliklariga pamllel
qirgim bajariladi.

Uning :;»qis mi kesib olinadi. (124-chizma).

124-chizma

3.5. Buyumni va yig’ma birlik aksionotme trik
tasvirini chizish us ullari.
Buyumning aksionometrik tasvirini chizish shundan iboratki, bunda
buyumni tashkil gilgan geometrik shakllami tasvirini ketma-ket
chiziladi va sirtlaming o'zaro kesish chizig'i aniglanadi.
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Ma lumki buyumimni
aksionometrk tasviri uning
chizmasi asosida bajarifadi.
Buyumning aksionometrik
tasviri va uning chizmasini
mashtabi har xil bo’lishi
mumkin, Aksionometrik
tasvir  bo’yicha  buyum
chizmasini (tasvirlarini)
hosil qilish mumhin.
Buyumning aksionometrik
tas virini yoniga,
aksionometrik o’qmi

12§-chizma Joylashish SXCMAS|
chiziladi, o'glar orasidagi burchak ko'rsatiladi va o’glar bo’yicha
gisqarish koeffitsientalri yoziladi. Bu aksionometrik tasvir bo’vicha
buyumnmg tasvirini  chizishga imkoniyat  beradi,  buyumning
o’lchamlarini aksionometrik o’glaridan o’lchab aniglash muamkin.
Ayrim  hollarda  *o’gitish magsadida™ buyumning aksionomelrik
tasvirida uning o’lchamlan qo'yiladi. O'DSt :2.317-97 bo’vicha
aksionometrik  tasvirga o’lcham qo’yilganda chigarish chiziglaring
aksionometnk  o'qlarga  (tegishlicha) pamllel  o'lcham  chizig in
o’'lchanayotgan  kesmaga  pamallel  o'tkaziladi.  (125<hizma).
Chizmachilik amaliyotida buyumning soddalashgan aksionometrik
asvinni  chizishni bir gancha wsullan ishlab chqilgan. Buning
shaklidan kelib chigan holda har bir konkret holda, magsadga muvofig
{ogtlona) usul tanalanadi. Bunda buyumuning alohida clementlarini
ko'rinar - ko rinmasligini hisobga olinishi kerak. Bu usulning ba zilan
bilan tanishib chigamiz.

Birinchi usul. Bu yuqorida bayon gilingan geometrik jismlam:
tasvirini chizishga to’g'n keladi. Bunda avval buyumning ko'rinadigan
yon yog't tasvin chiziladi, so’ngm  unga  buyumning boshqa
clementlarini  aksionometrik  tasvirmi  qo’shib  chiziladi.  Natijada
buyumning t0’g ri burchakli izometrik tasvini hosil bo’ladi. Bu usulut
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126chizma, a da keltiriigan buyum asosida ko'rib chiqamiz.
Buyumning shaklini uning chizmasiga qarab tasavvur gilamiz.
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126-chizma

Simmetriva tekisligini hisobga olgan holda koordinata o’'qlarini
tasvirini belgilaymiz. Aksionometrik tasvir Kko’rinishini tanlanadi,
bizning misolda to’g’ri burchakli izometriya tanlangan.

Bu buyumning eng yaxshi yagqolligini ta’'minlaydi. Chizma formatida
gabariti yaxshi ko’rinishini, to’g’ri kompozitsiyali  joylashishi
kerakligini hisobga olgan holda aksionometriya o’qlari chiziladi. (126-
chizma. b). Bosh ko'rinish bo’yicha oldingi yogini aksionometrik
tasviri chiziladi. Oldin yoqning uchlaridan “Y o’qiga parallel to'g'n
chiziglar chiziladi va unga buyumning galinligini ustidan ko’rinishidan
o’lchab qo'yiladi. (126<chizma, v). Belgilangan nugtalami birtashtinb
buyumning yon yog’i va ustki sinti tashqi ko’rinishini aniglaymiz.
Buyumning ustki gismi  o’yiglarini - chizamiz. (126chizma, g).
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Chizilganning  to'g’ritigini  tekshirib,  aksionometrik  tasvimi
ko’rinadigan kontumi goraytirib chigamiz.

Ikkinchi usul. Bu usul gandaydir oddiy geometrik jismni
sitiga buyumni yoki uning elementlarini hayolan chizish. 127
chizmada tayanch buyumni misolida chizish ko'matilgan. Awvval
buyumni shakli tahlil gilinadi. so’ngra gobortli parallelepipedning

127-chizma
aksionometrik tasvimi ingichka chiziq bilan chiziladi. Buning uchun
aksionometrik 0°q o'tkaziladi va parallelepipedning yuqori asosini va
pastki asosini ko rinadigan qismi tasvirlanadi. (127-chizma, b).

So’ngra buyumning alohida gismidagi gobountli
parallelepipedning vugori tayanchini va pastki asosi belgilanadi. (127-
chizma.a.b,v). Buyumning mayda qismlari: silindrik, prizmatik o’glar.
mustahkamlik giralari tasvirini chizib aksionometrik tasvir tgatiladi.
(127chizma, g).
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Uchinchi wsul. Bu usul agar buyum bir gancha aylanish
sitfami yig'indisidan 1tashkil topgan bo’lsa qo’lianiladi. Shatunnt
kallagini aksionometrik tasvirda chizishda bu usul go’llanilgan. (128-
chizma). Bu buyumning chizmasi 102-chizmada berilgan. Avval

128-chlzma

aksionometiik o’glar chiziladi va bu o’qlarga aylanish sirtlarin o’zaro
uringan aylanalami maikazi belgilandi. Keyin bu aylanalami tasvirlan
- cllipslar chiziladi. Agar aylanish sirtini qismi yetarli darajada katta
bo’lsa u holda (tor, misolida) bu sintni tasvirlovehi oraliq cllipsiari
chiziladi. Buyumning qalinligiga “Y" o’qiga qo’yib kesim tekisligini
o'ta chizig'ini belgilaymiz, koordinatalar usulida kesim chizig’ini
nuqtalarini tasvirini chizamiz.
Tekis kesimni shaklini hisobga olgan holda uning ocherk chiziglanni
o’tkazib buyumning, tas virini qoraytirib chigamiz.

Kop mashinasozlik buyumlari murakkab ichki shaklga ega.
Buvumning ichki shaklini yoki yig'ma birtkmani ichki tuzilishni
aniglash uchun aksionometrk tasvirda qirgim  qo’llaniladi. Uni
buyumni va yig'ma birikmani koordinata o’qiga pamllel tekislik bilan
kesish yo'li bilan hosil gilinadi va buyumning o’qlari orasidagi gismi
shartli  rmavishda olib tashlanadi. Kesim tasvimi yaqqolligini
kuchaytimdi  va buyumning kesilgan shakhini aniglash  uchun
shtrixlanadi. Shtrix chizigq kvadrami tegishli koordinata tekisligida
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yotgan va tomonlari  aksionometrik  o’gi  pamllel  bo’lgan
diagonallaridan birining tasviriga pamllel o’tkaziladi. (129-chizma).

Fx=HKr=1 Hy =05
129-chizma .

Spitstsalar,  maxoviklar  (chambarak), shkiviar, tishli g'ildirak.

mustaxkamlik qirmasi, yupqa devorlar va boshga shunga o'xshash

clementlart bo'lgan buyumning aksionometrik tasvirida kesuvehi
tekislik clemetnlaming bo'yi bo'viab o’tsa u holda hosil bo’lgan
qirqim shtrixlanadi.

To’rtinchi wsul. Bu usul aksionometrik tasvirda buyumning
ichki sutlarini shaklini  aniglashda  go’laniladi. Bunda kesim
buyumning voki yig'ma birlikning aksionometrik tasvinni chizish
uchun qo’llaniladi. Bu usulni go’llash 130chizma, a dagi buyuning
aksionometrik tasvinni chizishda ko'satilgan. Buyumning shakli tahlil
qilngandan so'ng va aksionometrik tasvir ko’rinishi tanlagandan keyin
tni chizish quyidagi ketma-ketlikda bajanladi.
I') Aksionometrik 0°q va ingichka chizig bilan XOZ, ZOY tekisligida

chizmadan olingan kes im shaklining tashqi ko ‘rinis hi (konturi)
chiziladi. (130-<chizma. b).

2) Ellips lami marazini holatini belgilanadi-ya ni buyumni konturiga
Kirgan aylananing tasviri-ellipsni tasviri yoki ulaming bir gismini
chiziladi. (130-chizma. v,g).

3) Hamma to'g’ri chizqli ocherklami o'tkaziladi. (130~<hizma, d).

1) Kesimshtrixlanadi va tutash asosiy chiziglar bilan tasvimi
qoraytirib chiqiladi. (130-chizma, ¢).
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130-chizma

Yig'ma birikmani aksionometrik tasvirida agar kesuvchi
tckislik  o’qlar, vallar, shpindellar. shtoklar, mustahkamlovchi
buyumlami (vintlar, boltlar, shpilkalar) 0’qi bo’ylah kesuvchi tekislik
0’tsa u holda buyum kesilmagan holda ko'rsatiladi.  Tishli g'ildirak,
chervyak, tishlik reyka va shunga o’hshash yig'ma birikmalar tartibiga
kiruvchi  buyumlar aksionometrik  tasvirda  shartliklar  qo’llab
O 2DSt:2.402-68  bo’yicha, rzbani  OzDSt2.311-68  muvolig
ko’rsatilgan.

104



Aksionometrik tasvirda rezbani profili tegishli jovda to’liq yoki
gisman ko'matish mumkin., Yig’ma birikkmani aksionometrnk tasviri
birkmani yig'ish tasviridan bajanladi. (131<hizma).

131-chizma

Bunda tasvir birikkmaning korpusidan boshlab chiziladi va unga
Kichik buvumlami aksionometrik tasvin go’shiladi. Yig’ma birikmani
aksionometrik tasvirini chizishda 4- usul magsadga muvofiq bo’ladi.
Qirgim bajarilgan vig'ma birikmani aksionometrk tasvirini chizishni
“Avval kesim chiziladi va cllipslami markazlan belgilanadi. (132-
chizma, a). So’ngra ellipslar chiziladi (132chizma, b) ocherk to’g’ri
chiziglar o’tkaziladi. (132chizma, v). Probkali ventel” misolida 132-
chizmada ko'isatilgan.
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Bundan keyn kesim shtrixlanadi va tasvir to’lig gomaytinb chigiladi.
(132<chizma, g). Ahamiyat bering yig'uv birikamani aksionometrik
tasvirda propka. bolt, gayka va shaybalar gtrgilmasdan ko msatiladi.

132-chizma

106



Takrorlas h uchun savollar

Aksionometrik tasvir deb nimaga aytiladi?

2. Texnik Chizmachilikda qanday aksienometrik tasvirlar

qo Haniladi?

Qiyshiq burchakli aksionometrik tasvirda o'glar omsidagi burchak

va o'zgaris h koe ffitsienti qanday?

4. To'g'ri burchakli aksionometrik tasvirda o'qlar orasidagi burchak
va o'zgansh kocflitsienti qanday?

5. Aylanaming aksionometrik tasvirini 10°g'ri burchakii aksionome trik
tasvirda qanday usulda chiziladi?

6. Geometrik shakllami aksionometrik tasvirini chizishda qanday
usul gqo'Haniladi?

7. Buyumning aksionometrik tasvinnt qanday usulda chiziladi?

8. Yig 'ma birikamaniaksionometrtk tasvin ganday hetma-ketlikda
bajariladi?

—

‘»d

1V bob. Chizmalar.

4.1.  Chizma-koms truktorlik  hujjati.  Chizma  texnik
ma lumotlami uzatish vositasi bo’lib xizmat qiladi. U mashinalant
ishlashi va tuzilishini tushintiradi, buyum va mexanizmlar o’zamo
bog'lanishini ko'rsatadi, har bir buyumning shaklini ma’lum qiladi, u
shakliga xarmkicristika beradi va undan boshga ma’lumotlami bilish
mumkin. Chizmada buyumning matenialini va bu materialint holatt
yoki qattigligi issiqlik ishlov berish, qoplama va boshqgalami ko matish
mumkin. Chizmaga asosan alohida buyum tayyorianadi va birtkma
vig'iladi-mashinalar, stanoklar, asboblar. Qo’shimcha hujjat sifatida
cskizlardan foydalaniladi. Ular bir manta qo’llanadigan chizmalardir,
Chizma va eskizlar yagona goida bilan chizma chizish ishlarin
unimdorligini oshinshga har xil soddalashtirishlar va sharliklar
go Hanilgan holda bajariladi.

+.2. Buyum turlari va komnstruktorlik hujjatlari. Chizma
leyihalashda tayyorlanadigan va buyumni tayyorlashda fodalaniladigan
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katta guruh konstruktorlik hujjatlarining fagat bir ko rinishidir. Har biri
alohida hujjat, bu guruhga kiruvchi yoki hamma gurubning hujjati
birgalikda aniq buyumning tarkibini va Konstruksiyasini aniglaydi
(sanoat tarmoglariga bog’lanishdan tashqan) va uni tayyorlash,
foydalanish va ta’mirlash uchun hamma ma’lumotlami saglaydi.

4.3. Buyumning ko’rinishlari. - OzDSt:2.101-97. Har qanday
predmet yoki ishlab chiqarish predmetlari yig“indisi, korxonada
tayyorlanish kerak  bo’lgan mahsulot  buyum deyiladi. Ulami
go’llanilishiga qarab asosiy va yordamchi ishlab chigarish buyuinlariga
bo linadt.

Ishlab chigaris h asosiy buyumlariga boshqga ishlab chiqarishni
ta "minlaydigan (buyurtmachi va iste’molchi) yoki savdo shoxobchalan
orgali sotiladigan (avtomobil, stanok, podshipnik,
mustahkamlanadigan) buyumlar kiradi.

Ishlab chigarishni go’shimcha buyumiga komonaning faqat
o'z chtivojlari uchun va asosiy ishlab chiqarishga buyumlami
tayyorlash uchun  mo’ljallangan buyumlar (shtamplar.  maxsus
instrumentlar, moslamalar  (asbob)).  O'zDSt:2.201-97  hamma
buyumlami loyihalashning murakkabligi, tayyorlashni o7ziga hos
xususiyati,  belgilangan  vazifasiga gamb to’tta  ko'rinishga
bo’linadilar: buyum, yig’ma birikma, komplekslar va komplektlar.
Ularda buyumning tarkibiy qismi bor yoki yo'qligiga bog’langan holda
tasniflangan va tasniflanmaganga bo’linadi. Tasniflangan buyumga
tarkibiy gismi bo’lmagan pridmet kiradi. Takribiy qismi bo’lgan ikkita
va undan ortiq yig’ma birikmalar komplekslar va komplektlami o’z
ichiga olgan. shuning uchun ulami tasniflangan buyum deyiladi.
Yig’ma birliklar, komplekslar va komplektlar ikki va undan ortig
tarkibiy gismdan iborat bo’ladi.

Shuning uchun tasniflangan buyumlar qatoriga Kiradi.
Buyumga yangi loyihasi ishlab chiqilayotgan, konstruktorlik hujjatlari
nomenklaturasiga albatta spetsifikatsiya kimdi. Spetsifik buyumning
va konstuktorlik hujjatlari tarkibi 133-chizmada ko’rsatiigan.
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Buyum

Buyum ko'rinishlari

|

Ixtisagahtirimagan Ixtisostashtiritgan
|
Buyurn —— Yig'ma birlik | Komleksiar Komplektlar
Buyumning tarkibiy gismi
—{ Komplektlar
_m-Y;;'ma birlik -1 Yig'ma birlik Yig'ma birlik
b——1 Buyum l—r1 Buyum Buyum
Kompiektiar ——{ Komplektlar KomplekllaL
133chizma

Spetsifikatsiyalangan buyumning har birini tarkibiy qismi pridmet.
Shuningdek yig'ma birlik va komplekstar. komplekilar bo’lishi
mumkin.  Ulaming murakkabligidan qatiy nazar, buyumning
ko'rinishiga quyidagilar belgilangan:

Detal. (buyum) - yig’ish amalini qo’llamasdan bitta markali
materialdan tayyorlangan  buyum. Yiglish amaliga bir bo’lak
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materialdan  bajarilgan  mahalliy  payvandlash.  kavsharlash,
vopishtirish, tikish va boshqalar kirmaydi. Shuningdek, unga kimyo
a bezatish goplamalari ham. Quyidagilar detallga (buyumga) misol
bo'ladi: val, quyma korpus, bosma plita, plastmassa chambarklar
(armaturasiz), bir bo’lak Kabel yoki sim, bolt, shipilka. gayka,
xromlashtiriigan vint, bir bo’lak yupga matcrialdan kavsharlab yoki
payvandlab tayyorlangan quvir, bir bo’lak karondan kleylab
tayvorlangan quti. Detalining konstruksiyasini t0’g’ri chunish uchun
uning bajarilgan vazifasi va nomi hamda alohida elemetlarini bilish
kerak.

Element. Bu detallning bir gismi bo'lib aniqg vazifaga cga
bo'ladi. Misol, flanes, qirra, oyuq, protochka, leska, gantel. qulog
bular detallaming elemetlart bo’ladi. (134-chizma).

Quloq Flanes Yig'ma birlik.
Buyum tarkibiy qismida
. ai I .
) - Qirra yani tayvorlovchi

Shlisa . L
korxonada 0’7210
Topes — ovyia birlashtirishi kerak
— bo’lgan yig uvchi
Liska Zaptechka 0 gk . yig Ch
- operatsiva (parchalash,
Riflenenie kavsharlash,

Galtel .

atel - payvandlash, presslash,

yelimlash, tikish,
tahlash va boshgalar).
Yig'ma  birlik  aniq
funksiya vazifaga cga
bo’lish kemk. Yig'ma

Burtik

. Halgasimon .- -
Markaziy o'yia bml\ma.gd. . tele fon
teshik - Priliv apparati,  armirlangan

Bobishka buyum (plastmassadan
metall amatura  bilan

Faska

Panja tayyorlangan
chambamk) misol
134-chizma bO.lildi.
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Kompleks - belgilanish bo'yicha o'zaro bog’langan bir
gancha tasniflangan buyum yig’ish operatsiyasi bilan tayyorlangan
korxonada biriktirilmagan. Kompleksga kirgan xar bir buyum hamma
kompleks uchun belgilangan bitta yoki bir qancha asosiy funksiyani
bajarish uchun  xizmat giladi. Kompleksga misol: stanoklami
avtomatlashtiriigan yo’li (liniya), aviomat-zavod.

Komplekt - umumiy funksiya bilan belgilangan qo’shimcha
xarakicrlik  bir qancha buyumlar- yig’ish operatsiyasi  bilan
tayyorlovchi-korxonada biriktirilmagan. Komplekt zaxim gismlari,
avtomashinalar uchun asboblar. o’Ichov appamatlar  komplekti.
Chizmachilik kursida asosan ikki xil buyum ko’riladi-detall va yig 'ma
birlik.

Kons truktorlik  hujjatlarining  ko’rinishi  O'zDS1:2.102-68.
“Ko'nnishlar va  Konstruktodik hujjatlarining  kompleksligi®  ga
muvofiq hamma sanoatning sohalari konstruktorlik hujjatga grafik va
teksthi hujjatlar, ya’ni alohida yoki birgalikda buyumning tarkibi va
tuzilishini aniglaydi va uni tayyorlash va yangi loyiha ishlab chiqish,
tekshirish. gabul gilish. ckspluatatsiya va ta’mirlash uchun kerakli
hujjatlamisaqlaydi.

Gralik konstruktorlik hujjati buyumning grafik tasvirini yoki
uni farkibly gismini tuzilishi va ishlash printsipini, uning ichki va
tashgi funksional, bog’lanishlarini aks cttimdi. Teksth konstruktorlik
hujjatda asosan tekst saglaydi-butun yoki bo’laklarga ajratilgan jadval
(unda gratih materiali ilyustratsiya ko'rinishda bo’lishi mumkin).
Hamma konstruktorlik  buyumning chizmasi va spetsifikatsiyadan
tashgari yozma harflardan tashkil topgan shifr va spetsifikatsiyaga ega.
Grafik konstruktorlik hujjatlar quyidagilarga bo’linadi.

Buyumning chizmasi - buyumning tasvirini va boshga
ma lumotlami saglaydigan, tayyorlash va nazorat qilish uchun kerak
bo’lgan hujjat.

Yig’ma chizma - yig'ma  birikni  tasvirini va  boshqga
malumotlami. uni yig'ish (tayyorlash) va nazomt qilish uchun
saglanadigan kerakli hujjat. Yigish chizmalariga elcktromontaj,
gidromontaj va pnivmatik chizmalar ham kiradi.

Umumiy ko’rinish chizmasi - binkmaning konstruksiyasi uning
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tarkibiy qismini o'zaro bog’ligligi va biriktirish, ishlash printsipiga
berilgan tuchunturuvchi hujjat.

Nazorat chizma - birikmaning geometrnik shaklini va tarkibiy
gismini koordinatalarini joylashishini aniglovchi hujjat.

Gabarit chizma — birikmani kontur (soddalshtirilgan) tasvirini
saglovchi va uning goborit o’matish va binktirish o’lchamlari
keltinlgan hujjat.

Montaj chizma - birikmani kontur (soddalashtirilgan) tasvirini
saglovchi shuningdek uning o’matiladigan joyidagi zarur hujjat.

Sxema -- birikmani yoki uning tarkibiy gismlarini va ulaming
o’zaro bog lanishini shartli ravishda tasviri ko’rsatilgan hujjat.

Spetsifikatsiya - tekslik hujjatni asosiy ko'rinishi - yig'ma
birlikni tarkibini, kompleks yoki komplektni tarkibini aniglaydi. U
birikmani tayyorlash, konstruktorlik hujjatlarini komplektlash va
birkmani ishlab chiqarishga chiqarishni rejalashtirish uchun kerak.
Yuqorida ko’rsatilganlardan tashgan konstruktorlik hujjatlaming har
xil mahkamalar, tuchuntirish xati, texnik shartlar, jadval, hisoblar.
ckspluatatsiya va remont hujatlan va boshqalar. Konstruktorlik
hujjatlarini loyihalash darajasiga garb loyiha va ish hujjatlariga
bo’linadi. Loyiha hujjatlariga texnik talablar eskiz va loyihalar kiradi,
ish hujjatlariga buyumlar va ulaming tarkibiy qismlarim ishlab
chigansh, nazorat qilish, ishlatish va ta’mirlash uchun zarur bo’lgan
ish huyjatlan kiradi.

Qo’llanish usuli va foydalanish xarakteriga garab konstruktorlik
hujjatlari quyidagi usullarga bo’linadi.

Orginal - istalgan materialda bajarilgan va as] nusxalar uchun
moljallangan hujjat.

Ast nusxa - ko'plab nusxa ko'chirish imkoniyatini beradigan
materialdan bajarilgan va maxsus shaxslaming asl imzolan bo’lgan
rasmiylashtirilgan hujjat.

Dublikat - asl nusxaga teng, istalgan materialda bajanlgan. undan
ko'p mara nusxa olishga varoglik, hujjat chigansh uchun mas’ul
shaxsni tmzosi bilan rasmiylashtirilgan hujjat.

Nusxa -~ asl nusxa yoki dublikat bilan bir xillikni saglab qolish
usuli bilan bajarilgan hujjat bo’lib buyumning loyihalashda, ishlab
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chigarishda  ishlatilish ~ va  ta’mirlanishda  foydalanish  uchun
mo’ljallangan.

Konstruktorlik hujjatlari bir marta foydalanishga mo’ljallangan
bo’lib uni eskiz ko'rinishda nomlari  keltirilgan hujjatlar  kabi
bajanshga ruxsat beriladi. (original, asl nusxa, dublikat, nusxa). Yangi
loyihalani ishlab chigarish bosqichlariga bog’lig holda hujjatlar
foyihali va ishchiga bo’linadilar. ulaming har biriga tegishli bitta harf
bilan belailangan litr beriladi. Misol uchun: T-texnik loyiha hujjati, O-
tajniba partivasi bujjati, A-0’matuvchi seriya hujjati. B-garor topgan
ishlab chigarish hujjati. O'quv chizmalariga shartli ravishda U litrini
berish mumkin. OzDSt:2.103-97 bilan yangi ishlab chiqarsh loyihasi
alohida bosgichiarda hujjatlami quyidagi tartibda o’matilgan.

Texnik takhif texnik va texnik iqtisodiy asosga cga bo’lgan
buyumning hujjatlarini ishdab chigarishda magsadga muvofiq texnik
topshiriq va masalani yechishning har xil variantlari  asosida
konstruktorlik hujjatlarining birligi.

Eskiz loyihasi  konstruktorlik hujjatlami birlashgani bo’lib.
tarkibida asosiy konstruksiya masalalami xal gilish uchun va birikmani
ishlash printsipi va uni tuzilish hagida umumiy ma’lumot beradi. Eskiz
loyihasi texnik lovihalashni ishlab chigarish uchun asos bo’ladi.

Texnik loyiha — konstruktorlik hujjatlami birlashgani bo’lib,
eng songgi texnik yechimga ega bo’lgan va ishlab chigilayotgan
buyumnt tuzilishi va ishlash printsipi haqida umumiy tuchuncha beradi
va ishehi hujjatni ishlab chigish uchun boshlang’ich ma lumot bo ladi.
Ishchi bujjat bevosita buyumning tayyorlash, nazorat gilish, buyumni
va uni tarkibiy qismini ta ‘mirlash uchun mo’ljallangan. Har bir buyum
ishlab chigarish jarayonida asosiy va qo’shimcha konstruktorlik
hujjatlami to’liq komplekti bilan taminlangan bo’lishi kerak. Yig'ma
binkmalar, komlekslar va komplektlar uchun asosiy konstruktorlik
hujjat spetsifikatsiya. detall uchun. detalining chizmasi  boladi.
Konstruktorhk — hujjatlari komiplekt  tarkibi  spetsifikatsiyada
ko’rsatiladi.

I. Chizmaga umumiy talab. Buyumning chizmalari Davlat
standartlan KXYaT 0O'2DSt2.104-97, 0OZzDSt:2.01-97...
OzDSt:2.316-97 va boshqalarda ko’msatilgan goidalarga to’lig amal
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qilngan holda bjarilishi kerak. O’zDSt:2.109-97 chizmalariga asosiy
talablami belgilaydi.

2. Hamma chizmalar ulaming tanibli hisobga olshini rotsional
usulini hisobi bilan bajarishga amal gilish kerak. Buning uchun har
chizma OzDSt:2.301-97 bilan belgilangan aiohida fonnatli vamg
qog'ozda bajargan bo’lishi kerak. Bunda asosiy yozuv va unga
gqo’shimcha grafa O°zDSt:2.104-97 ga muvofiq bo’ladi. A 4 format
qog’ozida asosiy yozuv uning fagat gisga tomonining bo’yiga
joylashtiriladi. (135<hizma, a). boshqa format qog ozlarida uzun
tomonida qanday bo’lsa qisqa tomonida ham shunday. (135-<hizma.
b.v). Chizma belgilangan go’shimcha grafik A4 fonmawda va A4
formatda katta bo’lganda asosiy yozuvni format qog'ozni uzun
tomonini bo’yiga joylashtirilganda (135<chizma, v), asosiy yozuvga
parallel ravishda chap yuqor burchakga joylashadi. (belgilovehi yozuv
asosly yozuvga nishatan 180" burilgan bo’'ladi). A4 format qog ozida
kalta va asosly yozuvni qog’ozni gisqga tomonining bo’yi bo'ylab
joylashtirilganda qo'shimcha grafa asosiy yozuvga perpendikulyar
qog’ozni o ng yugort burchagiga joylashtiriladi. (135chizma).

3. Chizmada tasvirlar soni minimum bo’lishi (ko’rinish, girgim,
kesim, tashqariga olib chigilgan ¢lement) lekin buyumning shaklini va
uni hamma konstruktor clementlan to’liq ko'matilishi kerak (teshik.
0’yiq, arigcha, faska. girra va boshgalar).

4. Har bir chizmani sonlik-harfli belgilanishi bo’lishi kerak
(nomer). Chizmalarga belgilar (va boshqa konstruktiv hujjatlarga)
OzDSt:2.201-80 bo’yicha beriladi.

5. Chizmalardagi hamma yozuvlar imkoni boricha qisqa bo’lishi va
gabul qilingan tcrminalarga mos bo’lishi kemk. Chizmaning asosiy
yozuvidagi va spetsifikatsiyadagi buyumlami nomi bosh kelishikda va
birlamchii ko’rinishida yoziladi.

Misol: “Vtlka”, “Kompus™. Agar nomlanish bir qancha
so’zdan iborat bolsa. unda birinchi o'ringa ot kelajagi yoziladi. Misol:
“Glildimk tishli”. Matenialni markazi standanda belgilanganga mos
ravishda yoziladi.
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6. Buyumning chizmasida uning o’lchami, chekli - chetga chiqish,
g adir-budirlikni belgilash, qoplash va qaysi buyum yig'ishdan oldin
mos kelishi ko’rsatilishi kerak.

7. Eskiz chizma ish chizmasidan hech gqanday farg qilmaydi. Uni
mashinasozlikdagi qaoida va shartliklarga amal gilgan holda bajaniladi.
[ ckin bu chizma vaqtinchalik xarakterga ega, undan fagat bir martada
foydalaniladi va uni rasmiylashtirishni o’ziga hos xususiyati bilan
aniglanadi.

4.4. Buyumni tasvirlashdagi shar tliklar va soddalas htiris hlari.

Buywmning ish chizmasida shu buyumni tasviri chizilgan bo’lad
va u haqgida har hil ma’lumotlar belgilangan goidaga mos holda
ko rsatilgan. Chizma chizish bu ko’p mechnat, hamma qoidalami
bilishni talab giladigan ish va uning uchun aniq malaka bo’lishi kerak.
Chizma chizishning oqilona tashkil qilish usullaridan  bini
0°zDSt:2.305-68 ga muvofig kiritilgan shartliklar va standartlardir. Bu
standart 0°zidagi hamma soddalashtirishlar va gisqartirishlar o llashni
ruxsat beradi. lekin majbur qilmaydi, aynigsa o’quv jarayonida.
Ammo bu ma lumotlami bilmasdan ko’p ishlab chigarish chizmalarini
o’qish imkoni bo’Imaydi.

Tasvirlar sonini ularning o’lchami va chizma chizis hni
sermehnatligini kamaytirish uchun quyidagi soddalashtirishlar
qo’llanadi.

1. Agar ko rinishi girgim va yoki kesim simmetrik shakldan iborat
bo'lsa u holda tasviming hammasini chizmasdan uning yammini chizish
mumkin (136-chizma, A-ko'nnish} yoki yarmidan ko’prog’ini uzilish
chizig'i bilan chegaralab ko'rsatish mumkin. (136-chizma).
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1/

b)
136 - chizma 137 - chizma

2. Buyumda bir gancha bir xi' joylashgan elementiar bo’lsa
tasvirda fagat bitta yoki ikkita elementni ko’msatish mumkin, misol
bitta yoki ikkita teshikni (177chizma,a), bitta kegay (spitsa) (137-
chizma, a). qolganlarn esa soddalashgan yoki shadli (markaziy va o'q
chiziglar o’lchamlar) lekin bunda hamma ¢lementlami joylashishini
anigligi saqlangan bo’lishi kerak. Agar buyum bir xil joylashgan
clementlaridan  tashqgan. chizmani  tushunishni  qiyinlashtiradigan
konstruktiv xususiyatga ega bo’lgan element bo’lmasa, unda chizmada
buyumnmg fagat bir gismni ya'ni qayvtanladigan clement tasvirlashga
standant ruxsat beradi. (137<hizma, b). Hamma hollarda elementning
soni va toylashishi haqida ko msauna berilishi kemak.

3. Dumalog flancsda joylashgan va qirgim bajanlganda kesuvchi
tekislikka tushmagan aylananing joyini (dumalatib) girqim tekis ligi
bilan o'zgartirishpa standart ruxsat beradi. (138chizma).
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4. lasvir tekisligi og’ma joylashgan kegayli (spitsa) buyumda
girgim bajarilganda kesuvchi tasvir tekisligipa og'ma joylashgan
tekislikga tushmagan kegayni kesuvchi tekishik o’qi bilan usta-ust
Joylashguncha aylantirish kerak. (137-chizma, a).

5. Chizmada tasvirlar sonint kamaytirish mumkin. agar mrakkab
qirgim qo’llanilsa (138-chizma).

6. Tishlik glildimkni  gupchakidagi va shkifdagi teshikni
shuningdek shponka o’yig'ini shaklint tasvinini ko'rsatish kerak bo’lsa
buyumning to’liq ikkinchi tasvin o’miga fagat teshikni yoki o’yiqmi
honturini ko'matish kifoya bo’ladi yani uzuq chizigsiz mahalliy
ko nnish bajariladi. (139-chizma. a. 140chizma. b).

7. Ko'rinishni o'zida tasvirlagan tasvirdan foydalanish mumkin,
va 'ni buyumning kuzatuvchi bilan kesuvcht tehislik orasida bolagini
bir gismini girgimda bevosita yo'g'onlashgan shtrix punktir chiziq
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138 - chizma 139- chizma

bilan tasvirlashga ruxsat beradi. (139<chizma, b).
8. Sirtlami kesishgan chizig'ini ishiab chigarish talabida chizma
anig chizish kerak bo’lmasa u holda soddalashtinb ko satish mumkm.
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Unga katta bo'lmagan o'lchamlada egri chizig to’g’ri chizigni to g ri
chizig bilan almashtirish mumkin (140-chizma) ya’ni lekaloli egri
chizigni o 'miga yoki aylana o’tkazish mumkin.

9. Kesim chizig'ini tasvirini ham soddalashtirib tasvirlash mumkin,
Bunda lckalolik cgri chizigni aylana yoki to’g’ri chizig bilan
almashtinsh mumkin. Misol uchun. buyumning konus gismini uning
o’'giga parallel tekislik bilan kesishishidan hosil bo’lgan giperbola
o’miga ikkita aylana yoyiga urinma bo’lgan to’g’n chiziq o’tkaziladi.
(142chizma). Katta yoyni egriligini buyumning sfera gismi bilan
kesuvehi ickislikni kesishgan natijasi, kichik yoyining cgriligini hosil
bo’lgan kesik chizig'ini xarakterini hisobga olgan holda ixtiyoriy
tanlanadi.
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142- chizma 143- chizma

10. Bir sintda ikkinchi sitrga silliq o'tishni ingichka wtash chiziq
bilan ko’rsatish mumkin (141-chizma) yoki umuman ko rsatilmaydi.
(143<chizma). Agar chizig o’tkazilsa u holda uni sitni kontur
chizig’igacha chizilmaydi. (143 chizma, b.v).

11. Bir xil elementlari (olti girma, kalit uchun o’yiq va boshqalar)
bo’lgan buyumning tasvirini qisqartirish uchun tekst yozib qo’yish
kerak, misol, =S 14 kalit uchun™ chizilgan tasvimi oldiga yoziladi. Bu
buyumni ikkinchi tasvirini (144-chizma, a) chizish uchun tekst
yozishga qarmganda ko’p vaqt sariflanadi. (144<chizma,b). Yupqa
materialdan tayyorlangan buyum (shayba. zichlagich) yoki prokatni
(burchak, shveller) ham bitta tasvirda uning qalinligi =S 0,5 yoki

S.. kalit uchun
h_—

/

b

144- chizma
uzuntigi =1 200" ko’rsatib bitta tasvirda chizish mumkin. (145-chizma).
Oz S1:2.305-68 quyidagi shartlami qo’Hashga wuxsat beradi.



I. Buyumning kegay (spitsa), mustahkamlik girrasi, yupga
devorcha. qulog va boshqgalar girgimda shtrixlanmasdan ko’rsatiladi.
(137-138chizmalarga qarang). Agar kesuvchi tekislik  buyumning
clementni 0°qi yoki uzun tomoni bo’ylab yo'nalgan bo'lsa. Kesuvchi
tekislih elementni vzun o’qiga perpendikulyar yo’nalgan bo’lsa, u
holda kesim shirixlanadi. (137<hizma, a ga garang). Buyumning

s05

145- chizma 146- chizma

bunday clementlarida teshik, o’yiq, chuqurcha bo’lsa ulami chizmada
ko'rsatish uchun mabhalliy qirgim go'llaniladi. (138<hizma).

2. Uzun vol va shpindel, shatun, shtok, bolt, vint, shpilka, shtift,
parchin mix, shponka va boshqalar bo’ylama qirgimda kesmasdan
ko’rsatiladi. Shar har doim kesmasdan ko rsatiladi.

3. Uzun buyumlar (yoki buyumning clementi), o'zgammas yoki
gonuniyni ozgaruvchi ko'ndalang kesimga ega bo'lsa (val, shatun,
zanjir, fasonlik prokat, chivigq (prutok) va boshgalar) ulami uzib
ko'satishga ruxsat beriladi. (146chizma). Uzilishga garamasdan
buyumning haqiqiy uzunligi ko msatiladi.



4. Buyumni tasvirlaganda konuslik yoki giyalik ko’rinishda aniq
ko'rinmas (ustidan ko'rinishda 147chizma). konuslik yok: qiyalik
bo’igan sirtga o’tganda yumaloglashgan bo’ladi.
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Bu hollarda fagat bitta ingichka tutash chizig qiyvalik elementni
kichik  o’lchamiga yoki konusning kichik asosiga mos chiziq
o'tkazamiz. Bu chizigni holatini aniglash uchun ikkinchi tasvirda
kontur chiziglami davomini kes shgan nuqtasini aniqlash kerak.

S. Agar buyumning tasivrida kvadrmat teshik yoki kvadrat (liska)
gism bo'lsa bu buyumlaming tekis sirtini ajratish kerak. Buning uchun
kvadratning diogonalini ingichka chizig bitan o’tkazish kerak. (139-
chizma, b).

6. Agar asosiy tasvirda buyumning mayda gismimi mukammal
ko'rsatishni iloji bo’lsa u holda tasvirdan tashqariga olib chigilgan
clementni qo™ilash kerak.,

Chetga chigarilgan  element deb  buyvumning  qandavdir
go'shimcha alohida tasviriga aytiladi. Bunda buyumning bir qismini
shakli. o’lchami va boshqa ma’lumotlar hamda tushintirishlar  talab
qilinadi. Chetga chiqarlgan clement “asosiy™ tasvirda ko isatilmagan
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tegishli to’liq ma’lumotga ega bo’lishi mumkin va ma’nosi jihatidan
farq qilishi mumkin (masalan: tasvir bo lishi mumkin ko’rinish, chetga
chigarilgan elementni-qirgimi). Agar chetga chigarilgan clement
qo’llanilgan bo'lsa, u holda ko’rinish tashqariga chiqarilgan jov.
qigim yoki kesim yopiq tutash ingichka chizig-aylana, oval va
boshgalar hamda rim ragami bilan belgilanadi. Rim ragamini tartib
nomeri chetga chiganlgan clemetni ko'matilgan chizigni tokchasiiga
voziladi. Chiganlgan elementda son va masshtabni quyidagicha

ko rsatiladi. ”i | (148chizma, b). Chetga chigarilgan clementni
iloji boricha buyumning tasvirini tegishlik joyiga yaqin joylashtirish
kerak.

7. O0ZDSE2.109-73 quyidagi shantlikni belgilaydi: agar bukish
bilan tayyorlangan buyumning tasviri uning alohida elementlarini
haqigiy shakli va o’fchami haqida to’liq ma’lumot bennasa u holda
chizmada buyumning bir gismi yoki to'liq yoyilmas berilishi kenak.
Yoyilma tasvinda tayyor buyumda ko'matilishi iloji bo’lmagan
o’lcham ko'isatiladi. Yoyilma konturga tutash asosiy chizig bilun
tasvirlanadi. Bunda yoyilmani kontur chizig’ini gqalinligi asosiy
tasviridagi ko rinadigan tutash chizigni galinligiga teng bo’lishi kerak .
Yoyilmaning tasvirini tepasiga “Yoyilma™ so'zi yoziladi. (149
chizma).

Zarurly bo’lsa yoyilmaning tasvirida bukish chizig’t ingichka

Yoyilma

At

—_——

a\
616

149-chizma
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ikkita nuqtali shtrix punktir chiziq bilan belgilanadi va chiqarish
chizig’ini tokchasiga “Bukish chizig’i” deb yoziladi.

Chizmaning yaqqolligini yo’qotmagan holda yoyilmani bir gismini
buyumning ko’rini’shi bilan birga tasvirlash mumkin. Bu holda
yovilma ikki nuquali shtrix punktir chizig bilan tasvirlanadi va
“Yoyilma’ yozuvi yozilmaydi. (150chizma).

@_____r

— - - 1

150-chizma

4.5. Rezbani s hartlik belgilash va tasvirlash.

Rezba haqida umumiy tuchuncha. Ko’p mashinalami buyumlari
(detallar) rezba yordamida biriktiriladi.

Rezba - bu silindrik yoki konus sirti bo’ylab tckis kontur
vintsimon hamkatidan hosil bo’lgan sirt. ‘Tekis kontumi bunday
harakatidan vintli va silindirli yoki konusti sirtlar bilan chegaralangan
va tegishli profili vintl turtib chiggan joy (bo rtig, do’ng) hosil bo’ladi.

Silindr yoki konus turtib chiqgan joy bilan birga vint deyiladi.

Rezba kesilgan sirtning shakliga qarab rezbalar (silindrik,
konuslik), rezbani sterjenini sirtida joylashishiga (tashqi yoki ichki),
profilli shakl (uchburchak, to’g’ri burchak, trmpetsiya. dumalogq va
boshgalar) bajaradigan vazifasi (biriktimavehi, mustahkamlaydigan,
mustahkamlab zichlaydigan) biriktiriladigan yurgizadigan. maxsus va
boshqalar, sirt vintining yo'nalishiga (0’ng va chap) va krim soniga
(bir krim ko’p krim) qamab tasniflanadilar. Hamma rezbalar ikki
guruhga bo’linadilar: standartlashtirilgan va standartlashtiriimagan.

Standartlashtirilgan rezbalaming parametri (profil, gadami va
diametri) standant bilan aniqlangan. Standartlashtirilmagan rezbalar
yoki maxsus rezbalami parametriari standartga to’g ri kelmayd.
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Rezba turlari. Rezba turlarini uning profili aniqlaydi ya'ni
rezbaning o’qi orgali o’tgan tekislikda hosil bo’lgan  kontur.
(151,152,153,154,155<chizmalar).

Metrik Trapetsimon Tirak

151-chizma 152 -chizma 153 ~chizma

Yumolaq To'g'ti burchakli
*-30°

o A

154 -chizma 155 -chizma

0'zDS1:2.708-97 bo'yicha wmzbani isosiy o'lchovlari quyidagilar:
rezbani tashqi diametri d-tasavvur gilinayotgan konus yoki silindming
diametri, tashgi rezbaning uchini atrofiga tashqi chizilgan yoki ichki
rezbani botgan joyi, rezbaning ichki diametri d; - tasavvur gilinayotgan
silindr yoki konusni diametri, tashqi rezbani botgan joyiga chizilgan
yoki ichki rezbani uchi. silindrik rezbani gadami P-profilni qo’shni
o'ramlar omsidagi yasovchi bo’ylab rezbani o’qiga pamllel
yo’nalishda o’lchangan masofa, silindrik rezbaning yo’li t-rezbani o'qi
vo ‘nalishda o lchangan masofa (156chizma). Vint (gayka) 0’q atrofida
bir marta aylanganda rezbani yo’liga teng masofaga siljiydi. Bir
kirimlik rezbada yo'l gadamga teng bo'ladi. Ko'pyo’llik rezbalarda
yo'l. qadamni qirgim soniga ko’paytmasi teng yani n = P x 1.

Konus rzbalar uchun hamma diametrlar asosiy tekislikga
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o'matiladi. Asosiy-bu mo’ljallangan kesim tekisligl, u rezba o’giga
perpendikulyar va konusning bazasidan | masofada joylashadi. (157-
chizma). Konus rzbaning qadami rezbaning profilning qo’shni
uchlanni birlashtiavchi kesmaning konus o’qidagi tasvin.

Ko'nus

3 gadamli vintn yo'li bazasi

156 -chizma 157 -chizma

Mus tahkamlaydigan rezba - buyumlami siljitmaydigan qilib
biriktirishga moljallangan. Mustaxkamlaydigan rezba sifatida metrlik
va dyuymlik mezbalardan  foydalaniladi. Mahkamlaydigan va
zichlaydigan rescba  asosan  buyumlami  tig’iz,  zich  (havo
kirg’izmaydigan va chiqarmaydigan) qilib binktirishga mo lallangan.

Yurgizuvchi rezbalar - ko’p kuchlanishini va xrakatini, tokorlik
stanokini, yuk kotaruvehi qurilmani va boshqalami yurgizuveht vintga
uzatish uchun qo’llaniladi. Yurgizuvchi sifatida trapetsik. timkt, to’g ri
burchakli va yumaloq rezbalar qo’llanitadi. Ular bir kirimlik va ko’p
kirvimlik bolishi mumkin.

Rezbalarni s hartli belgilash.

Metrik  rezba. Metrik  rezbaning  prrofili  teng  tomonlik
uchburchak bo’lib, uchidagi profil burchak 60° ga teng bo’ladi. (151-
chizma). Metrik rezbaning profili va asosiy o’lchamlar Oz St:9150-
81. diamctr va gqgadami  (3’zDSt:8724-81bilan  belgilangan.
O'2DS:8724-81 bilan metrik rezbaning 1 dan 600mm  gacha bo’lgan
diametn ikki xilga bo’linadi: yirik qadam (1 dan 68mm diametr uchun)
va mavda gadam (I dan 600mm diametrlar uchun). 6mm dan boshlab
mayda qgadamlh wezbani har bir wchun bir gancha qadamlar
mo ljalangan.
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Yirik gadamli metrik rezba M harfi bilan sharlik belgilanadi. U
rezbaning profili va nominal (tashqi) diametrini millimetrida bildiradi.
Misol: M 56, yirik qadamli metrik tezba, nominal diametri S6mm ga
tengligini bildiradi.

Mayda gadamli metrik rezbalami shartli belgilashda qo’shimcha
uning qadami ham ko'matiladi. Masalan, M56x3, rezbaning gadaini
3mm ga teng.

Truba —silindrik rezba. OzDSt: 6.357-81 muvoliq bu rezbaning
profili teng yonlik uchburchak bo’lib. uchidagi burchagi (profil) 55 ga
teng.  (I58-chizma,a).  Chiziglami  uchi  va o’yiglaming  tubi
yumaloglashtirilgan. Har bir rezbaning o’ichamiga aniq butun sonlik
qadam uni bir duyum uzunligiga belgilangan va’'nmi 254mm ga. 158-
chizma. b da ko’msatilgan rezba 8 gadamga cga uning uzunligi
254mm, uning qadami 1/8 teng va'ni 3,175mm. Rezba trubaning
sitki diametrida yoki ichki diametrida bajarilishdan gat’iy nazar bu
verda 1" dyuym truba (suv. gaz o'tuvchi ichki teshikni) diametrini
ifodalydi va u 25 4mm ga teng. Tashqi va ichki rezbalami profillan bir
birtga  to’lig mos  kelishi trubalik rezbalaming  zich  bo'lishini
taminlaydi. Truba - silindrik rezbani G harfi bitan shanli belgilanadi.
Bu rezhani xilini. rezbaning o’lchamini belgilaydi. Rezbaning o’lchami
rezba kesilgan truba ichki diametrining o’lchamiga teng. Tashqi
diametr ichki diametrga ikkita truba qalinligini qoyganiga teng. Misol:
Gl-rezba truba silindrik. tashqi diametri 33.249mm ga. trubani ichki

£5°
Mkt
a)

168 -chizma
diametri 25 4mm ga (bir dyuym). Chap rezbani bildiruvehi shartli belgi

1
LH rezba o’lchamidan keyin yoziladi. Misol: (}1‘2 LIl - truba
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o . .
silindrik rezba, rezbani o’lchami IE dyuym, chap rezba.

Dyuymlik konus rezba - O7ZDSt: 6.111-52 bo’yicha
uchburchakli profilga cga bo’lib profil uchidagi burchak 60/ ga teng.
Konusligi 1:16 (yasovchisini geometrik 0’qqa og’maligi 17 47'24"")
bo'lgan buyumning konus sirtlariga kesiladi. Dyuymlik konus rezbant
shartli belgisi K harfi bilan ko’satiladi. Bu shartli diametr dyuymda va
standarti nomer ko’rsatiladi.

Misol: K 1 1/2"" O’zDSt: 6.111-52.

Truba konus rezba — Q’zDSt: 621181 bo’yicha uchburchak
profilga cga bo’lib, profil uchidagi burchagi 55" ga teng va uchlan
yumaloglashtirilgan bo’ladi. Uni buyumning konus sirtiga kesiladi. Bu
rezbada ham konuslik 1:16 ga teng bo’ladi. Uning asosiy tekislikdagi
o’lchami truba silindrik rezbani o’lchamiga mos bo’tadi. Truba konus
rezbani shartli belgisi rezbani tipi R harfi bilan tashqi rezba uchun
ichki rezba uchun R¢ va rezbani o’lchami belgisi (dyuymdagi shantli

belgisi) ko'rsatiladi. Misol: Rl~2—»( truba konus, tashgi rezba sharthi

t

diametrt |— ).
2

Trapeseodal rezba - bir yo'llik trapetscodal rezbani
O'zDSt:9.484-81 bo'yicha profili teng yonlik trapetsiya ko'rinishida
boadi, yon tomonlar orasida burchak 30° ga teng. (152chizma). tlar
bir diametrga qoida bo’yicha uchta qadam mo ljallangan. Bir kirimhik
rcbani shartlik  belgisida  7rharfi tashqi  diametri va  qadami
ko rsatiladi. Misol: Tr 32x6.

Ko’p kirimlik tmpetseodal rezba profili ham bir kirim rezbani
profiliga o’xshash bo’ladi. U 7 harfi bilan belgilanadi va rzbani
nominal tashgi diametri, yo'Ining sonli giymati qavsda R harfi gadam
uchun va qadamni sonli qgiymati ko’msatiladi. Rezbaning nominal
diametni bilan vo’li oralig’iga x belgi qo’yiladi. Misol: 7+ 20x4 (R2).
Chapaqay rezba LIt harflar bilan belgilanadi. Misol: Tr  30x40
(RTOMH: 7r 32x6 1H.
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Tirak rezba - O'zDSt:10177-82 bo’yicha timk rezbani protili
teng yonlik bo'Imagan trapetsiyasidan iborat bo’ladi. (153 <chizma).
Uning ish bajaruvehi tomoni 3° burchak, ikkinchi ish bajariladigan
voni 30" burchakni tashkil giladi. Bunday rezbani profilining 0'viq
gismi yumaloglanadi, uchlari tckis kesilgan bo'ladi. Tmpetsik rezbaga
o’hshash tirak rezba ham bitta diametrda har hil gadam bo’lishi
mumkin. Tirak rezbani shartlik belgisiga rezbani xilint ko’satuvchi S
harf, nominal tashq diametr va rezbani qadami kiradi. Misol: S 50x8.
Chap rezba uchun shartli belgidan keyin LH harfi ko satiladi. Misol: §
SOx8111.

Yumaloq rezba - O72DSt:6042-82 bo'yicha (Edison rezbasi).
O°7DSt:8587-7 bo'yicha (saglovchi oynalar va elektroyontgichning
kompusi uchun) ('7zDSt:13536-68 bo’yicha (santexnik armaturalar
uchun) va boshqgalar. hir xil radiusli ikki yoyning tutashishida hosil
bo’lgan egri chiziq. (154<hizma). Rezbani qo’llanilishiga qarab
radiuslar  o'lchami har-xil  bo’lishi  mumkin.  Yumalog rzbani
belgilash: Yum 12x2.54 O°2DSt:13536-68 — yumaloq rezba. Sanitar-
mexanik  ammatumlar uchun, diametri 12mm, qadami  2,54mm.
Yugorida keltinilgan rezbalardan tashgan maxsus vazifani bajaruvchi
boshga tipdagi rezbalar ham mavjud.

Maxswus rezbalar - maxsus rezbalar ikki ko’rinishda bo’ladi:

i. Standartlashtinlgan profil va standantlashtirilmagan gadami va
diametrini o'lchami. Bunday rezbant Ma harfi bilan belgilanadi. Bu
resbaning maxsusliging bildiradi. So'ngra rezbaning profili, tashqi
diametrlar o’lchami va gadami ko’msatiladi. Misol: Ma M60x3.5. bu
rezba maxsus, metrik uning tashqi diametrt 60mm va 3,5mm mayda
qadami nostandan.

2. Nostandart profil. Bunday rezbalami profili tashqariga olib
chigilgan  clement  ko'rinishida  kattalashtirilgan  masshtabda
tasvirlanadi va undan hamma o’lchamlar va boshgqa ma lumotlar
ko'matiladi. To g n burchakli rezba nostandan bo’ladi.
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Rezbaning konstruktiv va texnologik elementlari. Tashqi
rezbani alohida standartda strejenni birma - bir dumalatib yoki rezbalik
kesgich, freza va plashka yordamida kesiladi. lchki rezbani ko’prog
metchik yoki kesgich yordamida kesildi. Plashki va metchik oldindan
layyorlangan sterjenga va oldindan tayyorlangan teshikga rezba kesish
uchun qo’llaniladi. (159<hizma a,b).

Rezba kesadigan asbobning chigish gismi rezba sbegini hosil
giladi — bu profili to’lig bo’imagan va asta sekin kamayib boradigan
gism. Sbeg rezbaning ishehi gismi hisoblanmaydi. Shuning uchun
buyumning rezba kesilgan qismini aniqlashda hisobga olish kemk.
Bundan tashqgari sterjenda rezbani kesilmagan qismini nazarda tutish
kerak. Bu sterjenni shegini oxiri bilan tayanch yuzani (sirtni) orasidagi
rezba kesilmagan gismi. Rezbani sbegi va rezba kesilmagan gismi
birgalikda rezba kesib yetkazilmagan qismini hosil giladi. Sterjennning
hamma uzunligida yoki teshikda sifatli rezba hosil gilish uchun
halgasimon ariqgcha bajanladi. Rezba kesuveht asbobning rezba
qirquvchi qismi shu halqasimon arigchadan chigadi. Sterjendagi
halgasimon ariqgchani  diametri  dt, kesilayotgan rczbani  ichki
diametidan kichik yoki teshikdagi halgasimon o’yigchani diametri du,
rezbaning tashqi diametrida katta bo’lishi kerak (l60chizma a.b).
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Rezbalik buyumning kerakli konstruktiv clementlaridan bin faska-
silindrik yoki konussimon sterjenlami yoki teshikni girmasini konus
ko’rinishida kesish.(160chizma a,b,g).

bs,
be, _ (x45°

SRR

~(x45°

|

= KRty
[t — ——L-——'-—
@) b)

160 -chizma

0 8 mim dan kam emas Rezbalar chegaras
SRR NEgaras)

v) A -

t61-chizma

162-chizma
Faska buyumianmi birktirishni osonlashtimdi, ulami tashqi ko'rinis hi
yaxshilaydi, buyumning ko'ndalang kesimidagi kesuvchi o'tkir girrani
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vo’qotadi. Rezbani yarogsiz holga kelishdan saqlaydi. Ayrim hollarda
vugorida keltirilgan hollami bo’lmasligi uchun sterjenni uchi shar
ko rinishida kesiladi. (160-chizma, v).

4.6. Rezbalarni chizmada tasivelash. O’zDSt:2.311-68 ga
muvofiq rezbalar shanli tasvirlanadilar. Sterjenga kesilgan rezba tashqi
diametri bo'yicha tutash asosiy chizig. ichki diametri bo’yicha tutash
ingichka chiziq bilan tasvirlanadi. (161-chizma). Rezbani sterjeni
o'giga pamllel bho’lgan 1ckislikdagi hosil bo'lgan tasvirda, rezbani
ichki diametri bo'yicha tutash ingichka chiziq bilan rezbani hamma
uzunlik bo’yicha sbegsiz chiziladi. Sterjenni o’qiga pempendikulyar
bo'lgan tekislikda hosil bo’lgan ko'rinishda rezbaning ichki diametri

bo’yicha aylaning taxminty qusmlga teng aylana yoyi chiziladi

Aylana xohlagan joyda uzulish mumkin. lekin o’qda uzubshiga
maslahat berilmaydi. Rezbani cheparasini aniglaydtgan chizigni uning
profilini to’liq oxirigacha chiziladi (sbeg bos hlanishidan oldin).

Bu chizigni tutash asosiy chiziq bilan rezbani tashqi diometriga
o'tkaziladi.(161-chizma a). Rezbani chegansi ko'rinmaydigan bo’lib
tasvirlangan bo’lsa, u holda uning chegaras ini tashqi diametriga shtrix
punktir chiziq bilan chiziladi. (16t <hizma, v). Teshikdagi rezba
girgimda chizilganda ichki diametri bo’yicha asosiy tutash chizig
bilan, tashqi diametr bilan ingichka tutash chizig bilan chiziladi. (162-
chizma, a).

Teshikning o’qiga perpendikulyar bo’lgan tekis likdagi tasvirda
rezbani tashgi diametrida bo’yicha taxminan aylana % gismiga teng
istalgan joyda uzilgan yoy ko'rinishida chiziladi. Teshikdagi rezbani
chegarasi tutash asosiy chiziq bilan chiziladi va uni rezbam tashqi
diametrigacha davom ettiriladi. (162-chizma, v).

Sterjenda bajarilgan qgirgim va  kesimlarda shtrix chizig’ini
rezbaning tashgi diametrigacha, teshiklarda ichkt diametrigacha
chiziladi ya ni ikki holda ham asosiy tutash chiziqqacha. (162chizma,
v). Agar rezbali teshik ko’rinmas chiziq bilan ko rsatilgan bo’lsa, u
holda rezbani shtrix punktir chizigqa parallel va u bilan bir xil
qalinlikdagi chizig bilan ko ssatiladi. (1 63<hizma).
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163-chizma

Teshikdagi rezba girgimda yanada yaqqol ko’rinadi. Rezbani
tasvirlaganda tutash ingichka chizigni ingichka tutash chizigda 0.8mm
dan kam bo'Imagan va rezbani gadamidan katta bo’lmagan masofida
chiziladi. Rezbali sterjenda va teshikda faska agar alohida konstruktiv
magsadga cga bo’lmasa, sterjen yoki teshikni o’qiga perpendikulyar
bo'tgan tekislikdag: tasvirda ko’matilmaydi. (161,162chizma, a ga
qarang). Sterjendagi rezbani tasvirida tutash ingichka chiziq faskani
chegarsini kesib o'tishi kerak. (161<hizma, a). Stefenda va teshikda
rezbaning o’lchami uzunligi sbegs iz ko msatiladi. (164chizma a,b)

{— % ﬂ_ | Bz

R | WO | -
L — T r ““““ R

|t | -— o et ~———Sane]
a) b) V) )

164-chizma

Agar rezbani uzunligini sbeg yoki sbegni o’lchami bilan ko'rsatish
kerak  bo'lsa. o'lchamiami  164<hizma, v,g da  ko'matilgandek
qo'yiladi. Resbali bir tomoni bek teshiklar uya deb ataladi. Uya. teshik
wshilganda konus bilan tugallanadi (sverlo uchi konus shaklida
bo'ladi). Agar rezba chegarasini va uni kesilgan  gismini anig
ko'satish zarmur bo’lmasa u holda rezbant oxirigacha tasvirlash
mumkin (165<hizma) va uyaning konus gismini ko'rsatmasa ham
boladi. (165-chizma b). Rezbali birikmani girgumida, uning o’qiga
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165-chizma 166-chizma

parallel bo’lgan tekislikda tasvirlanganda, teshikda faqat sterjenni
to'silmagan gismi ko'satiladi (166-chizma a.b). Nostandart profilli
rezbalami 167- chizmada ko’wmsatilgan usullardan birida  hamma
o’lchamlari bilan tasvirlanadi (o’ lchamlan hariflarda ko rsatiladi.).

N
Ikki kirlmil >
chap rezba p 4

e 1P — - -}
Chap rezba /- i *
FJ e /,{7/,,?7, e SR 8
4
167-chizma

Chizmada agar zarur bo'lsa qo’shimcha ma‘lumotiami ham (kirm
soni. rezbaning chap yo'nalishi hagida va boshgalar). “Rezba™ so'zini
qoshgan holda ko'rsatilishi mumkin.
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4.7. Rezbaning kons truktiv va texnologik elementlari.
Rezbaning konstruktiv va tenologik elementalari faska, rezbani sbegi,
rezbani kesilmagan gismi anig belgilangan shakli va o’lchamiga ega.
O’zDSt:10.549-80 bo’yicha ko’p standartlashtirilgan rezbalami ulami
rezbani qadamiga bog'lig holda aniglanadi. Odatda buyumning
chizmasida halqasimon o’yigqacha soddalashgan holda tasvirlanadi
lekin chizmani tashqarisiga olib chigilgan cllement bilan to’ndiriladi.

{ Lloez .
o ,*_.L_

)
b=

— I-tip
M0 b

1 [Yetkazlimagan

{2 Yetkazib

kesiimagan
{3 (e
2 -,
% ﬁ,:: A1 /4/;?
¢ s
1} . 2
Z
: 7
L A
Hedobod
Hedupes | lg
188~chizma 169-chlzma

168<hizmada tashgi va ichki rezba uchun | halqasimon o’yigni
tasvirini misol tariqasida ko satilgan. Metrik rezbalik sterjenda yoki
teshikdagi konusli faska kesik konus shaklida bo’lib uchidagi burchak
90" ga (160-chizma, ab) yoki gaykada 120" ga teng bo’ladi. (160-
chizma, g). Konstriktiv va texnologik clementlar  Chizmasini
bajarganda ko'pincha o’lchamian shartli o'zaro nisbatda ta’sirlanadi.
Lekin O2DSt:2.311-68 da belgilangan qoida bo'yicha. P qadamli
metrik rezba uchun quyidagi o zaro nisbat qo’llaniladi. (169<hizma):
tashqr faska va ichki rezba ¢ ~ /7. tashqi rezbaning sbegi /, ~ 27 va
ichki rezbani shegi /, =3/ tashqi rezbaning rezba kesilmagan joyi
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[, =3P, ichki rezbaning rezba kesilmagan joyi l, =40 R gadamlik
metrik  rezbani  halgasimon  o’yig'ini  kengiligi, tegishli  rezba
kesilmagan joyini uzunligiga teng qilib olinadi ya’ni b, =3P va
b, = 4P (160<hizma, a,b). Tashqi halgasimon o’yiqni diametrini d,
o'lchamini tashqi rezbaning ichki diametrik o’lchamidan ozgina
kamrogq, ichki halqasimon o’yiqni diametri d, - ni ichki rezbaning,
tashqi diametrini  o’lchamlaridan ozrog ko'p olinadi.  Standart
rezbalami shartlik tasvirlari ulami to'liq xamkterlash uchun shanli
belgilashlar bilan to’ldiradi. Konussimon va truba-silindrik rezbalardan
tashqari hamma rezbalar tashqi diametrga tegishli bo’ladi va chigarish
hamda o’lcham chiziglari yordamida belgilandi. Konussimon va truba-
silindrik rezbalami, rezbani tasvirida o’tkazilgan chigarish chizig’ini

polkasida beigilanadi. 4-jadvalda rezbalar belgilashga misalalar
ko rsatilgan.
Standart rezbalar 4- jadval
Rezbalarni nomi va E % % Belgilashni Rezbalarni tasvitlash va betgilashga
os M 8 6o mazmurm misoltar
Y] pal
> § -
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N ai i
pg 9150-81 P ; @
diamaetiri myn ? T 172
M} 7
M Tipni shartli beigisi, X N P77 -
. . ]" i 7
Mayda qadamli metrik rezbani nominal " 4 4 |
os 915089 diametiri mm da, i i IL 7% I R
gqadami {M2402 L —;w?—'w
G Tipni shartli belgisi,
Turba silindirik shartli o'icham
05635781 (dyumda) va
aniqlik klassi
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4.8. Buyumning o’lchamini qo’yis h.

Asosiy qoidalar. Buyumning chizmalariga o’lcham qo’yishda
0'7DSt:2.307-68 da belgilangan goidaga amal qilish kemak. Ulaming
asosiylari 1.6- da bayon gilingan. Ish chizmasiga taluqli bo’lgan
asosiy qo'shimcha qoidalami ko'rib chigamiz. Buyumning ish
chizmasiga o’lcham qo'yish buyumning yig’ma birlikda ishlash
shaiti uning tayyorlash texnologiyasi bitan bog’langan.
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v &
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s
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profil burjagi 60°
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ns 6111-52
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O’lchamlari: Chizmalardagi o’lchamlar uch guruhga bo’linadi:

I. Gabarit ya'ni (eng katta), buyum uzunligi, bo’yi va eni (yoki
qalinligi).

2. Buyumning clementlan.

3. Buyum clementlanning o"zaro joylashuvini aniglovehi.
Buyumning elementlarini  o’zaro joylashuvi holatini aniglovchi
o'lchamga, aylanalami markazi omsidagi o’lcham, aylaning
markazidan buyumning girrasi va ko’ndalang kesimigacha, teshikni
devorigacha, o’yiqgacha, tirgichgacha. teshikgacha, turtib chigqan
joyigacha va boshqa elementlargacha bo’lgan o’lchamlar kiradi.
Bundan tashqari o’lchamlar bog’langan va erkin o’lchamlarga
ajratiladilar. Bog’langan o’lchamlar, o’lcham zanjiriga kiradilar va
buyumdagi detalni holatini aniqlaydilar. Erkin o’lchamlar zanjir
o’lchamiga kirmaydilar, lekin bir-biriga tegib turmagan boshga
buyumlar sirtlarini muvofiglashtiradilar. Chizmada o’lchamlar sonti
kam bo’lishi kerak, lekin buyumning tayyorlash va nazorat qilish
uchun yetarlik bo’lishi zarur. Tasvirlarda bir xil clementlami
o’lchamlami qaytarishga ruxsat berilmaydi. Buyumni tayyorlash va
nazomat gilish qulay bo’lishi uchun o’lchamlar aniq yuzadan, chiziq va
nugtadan ko'rsatilishi kerak. Iekin chizmalarda qo’yifadigan hamma
o’lchamlar standart bilan belgilangan nomal sonlar gatoridan
tanlanadi. Chizigli o’lchamning normal sonlar gatori O"2DSt:6635-69,
radius lami yumaloglash normal qatori O’zDSt:10948-64, burchaklami
normal sont 2D S1:8908-81, rezbani chigishi, sbegi, kesilmay golgan
qismi, halgasimon 0’yiq va faska O°zDSt:10549-63. ~Kalit uchun™
normal o’lcham (kvadrat va oltiburchak c¢lementlaming  alohida
o’lchami)- O'zDSt:6424-73, umumiy belgilangan nommal diametr
O 7DSt:6636-69. konusli O’zD)St:8593-86 lar bilan belgilangan.

Bazadan o’lcham qo’yish - ish chizmalanda buyumning
o’lchamining bir gancha qator holatlami hisobga olgan holda
qo’yiladi:  buyumning geometrik shakli. uning konstruksiyasini
xususiyatlari  va  bajaradigan  vazifasi aniq tayyorlanishi  va
texnologiyasi, nazomatning qulayligi, buyumning yig'ma birlikda
ishlash sharoitini ta minlash uchun u bilan bog’langan clementlar va
strtining o'lchamini o’zaro moslashtirish kerak. Aniq joydan o’lcham

138



qo’yish bilan enshilgan o’zaro moslashuv baza deb qabul qilingan.
Yig'ma birlikda buyumning holatini muvofiglashtiravchi nugta, chizig
yoki sirtlar baza deb ataladi. O’lcham bazasini to'rt xil ko’rinishga
ajratiladi: konstruktorlik. texnologik, o’lchami va yig’ma, ulami har
biri 0°zini vazifasi bor.

Konstruktorlik baza deb yig’ma birlikda buyumning
muvofiglashtirilgan holatini aniglovchi sin, chiziq va nugtalarga
aytiladi.  Loyihalashda bu bazaga nisbatda buyumning boshga
elementlari yoki yig'ma birliknt boshga buyumlar mo ljallanadi.
Hamma bir-biri bilan bog’langan o’lchamlar konstruktorlik bazadan
beriladi.O’Ichamlami  konstruktorlik bazadan quyishi buyumning
tayyorlash bilan bog'langan.

Texnologik baza. Texnologik baza deb sint, chiziq yoki nuqtaga
aytiladi. Bunga nishatandan buyum tayyorlanganda ishlov berilayotgan
yuzaga nisbatdan mo’ljallanadi. Ulami buyumga ishlov berishi ketma-
ketligini hisobga olgan holda tanlanadi. Odatda ularga erkin o’lcham
beriladt.

O’lchanadigan baza. Tayyor buyumni o’ichaganda o’lcham
hisobi boshlanadigan sint, chiziq yoki nuqtaga aytiladi.

Yig’ma baza. Birkmalar yig ilganda uning buyumlarini sintlar.
chiziglar va nuqtalarga nisbatdan mo’ljal gilinishiga aytiladi. Har bir
baza ko'rinishi uchta bosh yo nalish bo’yicha olinishi mumkin. Bu
buyumni uzunligini kengili va balandligi ayrim hollarda qiya

- .—~*_ S
S

N

ay by

170-chizma
yonalishni uzanligi odatda konstruktorlik va texnologik bazalami bir-

biriga to’g’ri kelishiga intiladi. Bu o'lcham zanjirini hisoblashni va

139



qo’yimni hisoblashni yengillashtiradi. Jekin buyumni konstruktiv va
texnologik talablarini hisobga olgan holda o’lcham qo’yishga hamma
vaqt ham imkon bo’lmaydi. Misol: teshikka konstruktiv talablami
hisobga olgan holda faskaning o’lchamini (170-chizma, a) qo'yish
texnologiyasini talablari hisobga olgan holda o’lcham qo’yishga to’g’n
kelmaydi. (170<chizma, b). Birinchi holda konstruktiv mulohazalami
hisobga olgan holda faska kesilgandan keyingi konusning katta asosini
diametri berilgan. Ikkinchi holda faskani cho’ngirligini o'lchami ya’ni
sverloni gancha pastga tushishini aniglovehi o’lcham qo’yilgan.
Buyumda bitta emas bir qancha baza bo’lishi mumkin, shu bilan birga
ulardan biri asosiy hisoblanadi. Qolganlari yordamchi bo’ladi. Har bir
yordamchi baza asosiy bazadan mo’ljallangan bo’ladi. Bazadan
qo’yiladigan o’lchamlar iloji boricha asosan bitta tasvirda qo’yiladi
(xatoni bartaraf gilish uchun). O’quv chizmada o’lcham qo“yilganda
yig’'ma birlikda alohida buyumning holatini aniqlab bo’lmaydi,
Shuning uchun odatda texnologik bazadan foydalaniladi. O’lcham
baza sifatida ko ndalang kesim, 0’yig joy, qima. tayanch joy va boshqa
sirtlar. simmetrik 0°qi, markaziy va boshqa chiziglar, nugtalar ya’ni
bulardan o’lchamni ko'rsatish va o’ichash qulay. O'lcham qo’yish
usuli  o’lchamni bazasini tanlashni aniglaydi. Amaliyotda uchta
o’lcham  qo’vish  usuli  qo’llaniladi:  zanjir, koordinata  va
Lombinatstyalan-gan. (171 -chizma).

Zanjir wuli. Bu usulda  o’lchamlar ketma-ket go’vib zanjir
ko'rinishida bo’ladi (171<chizma, a) va buyumning alohida qismi
ishlov berilishini kctma-ketligini aniglaydi. Bunday usulda har bir
keyingi o'lcham ya'ni bazadan aniqlanadi Markazlar orasidagi
masofani  ko’rsatishda, pog’onalik buyumni har bir clementini
o’lchamini go’yishda bu usuldan foydlaniladi.

Koordinata usuli. Koordinata usulda o’lchamlar bitta bazadan
qo'viladi. (171<hizma, b). Bu usul buyumni loyihalashda aynigsa
qulay. Bitta bazadan belgilangan o’lchamlar bu bazadan buyumni
tekislih. chizig va nugtasigacha bo’lgan masola koordinatalarini
ko rsatadi.
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Koordinata usulda qo’yilgan o’lchamlar anigligi  buyumning
tayyorlanish texnologiyasiga bog’liq bo’ladi va boshga o’lchamlami
aniglashga mutlago bog’liq emas.

Kombinatsiyalangan us ul

saza; VOO beras zanjir va koordinata usullarin:
. — . Y birga go’llash. (171 chizma, v).
':l doe o5 4 - ot Bu h.olda asesiy bazadan
R S ' tashqari yordamchi bazadan

a) |Eela?? e e foydalaniladi. Yordameh
Matamot uchun onenamDa7adan bir qator buyumning

Burn g o’lchamlarini  go’yish va

nazorat qilish qulay, aynigsa

- : s . murakkab  shaklli  buyum

i o’lchamini qoyis hida

— P - kombinatsiyalangan  o’lchamn

/S e T qo’yish usuli keng qo’llanifadi.
T l[‘ar qanday zanjir usulida

(mosyy o'lcham tutashmasligi kemk

E|_‘ ‘ ) Bu holda buyum
tayyorlanganda uning talal.

5 SR S - ol qilixygan o”lchamipi qniqiigini
- - # - taminlab bo’lmaydi. Misol: agar

zanjir usulida chizmada
buyumning gaborit o’lchami
ko’msatilgan bo’lsa, u holda oralig o’lchamidan biri bo’lmasligi kerak.
172<hizmada  vtulkani  tasviri  berilgan,  unda  o’lchamni
kombinatsiyalash  usulida  go’yilgan va  o'lchamlami  bazas:
go’rsatilgan. Asosiy baza A ga unga ko'ndalang kesim olingan. Undan
buyumning 22.42.68 alohida clementlami o’lchamlan va amumi:
uzunligi 90 go’vilgan Yrdamchi. B, V. G bazalar buyumning boshqu
clementlarini o’lchamini qo’yish uchun mo ljallangan. Baza B @6

171 chizma

aylanani holatini anigloveht 12 o’lchamni ko'watish  vazifasing
bajarady.
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172-chizma 173chizma
V bazadan halgasimon o’yigning kengligi 3. G bazadan ¢ 35 bo’lgan
tckis buyumlarda uning tashqi ishlov berilgan cheti baza bo’lishi
mumkin. 173<hizmada shunday buyumni tasviriga o’lcham qo’yish
ko'rsatilgan. O’zaro pemendikulyar A va B chetlardan gabont va
buyumning elementlari holatini ko’rsatadigan o’lchamlar qo’yilgan.
Elementlami o’lchami berilmagan. Buning uchun qo’shimcha baza
tantash kerak. O’lchamlami iloji  boricha buyumning tasvirini
konturidan tashqariga joylashtirish kerak. Ko'rinishi bir gismi bilan
tegishlik qirgimni bir qismi birga tasvirlanganda ulami simmetriya
o’gidan ikki tomonga tegishli tashqi va ichki shakl uchun
joylashtiriladi. (172-chizmaga qarang).

Ayrim hollarda buyumning clementlari (teshik, tish, 0’yiq) bitta
o'qda yoki bitta aylanada joylashgan bo’lsalar ulami o’zaro
joylashishini aniglovehi  o’lchamiar quyidagi usulda qo’yiladi:
koordinata-bitta bazadan (174hizma, a,b), kombinatlashtirilgan -bir
gancha umumiy bazadan bir qancha guruh bilan (174<hizma, v
zanjir yonma-yon element orasida (174-chizma, g).
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Baza chizmalarda ko’rsatilgan xatolardek bir xil joylashtiriimaydi.
Misol: 175-chizmada tasvirlngan buyumda uning diametrini va holatini
aniglovehi o’lcham ustidan ko’rinishda 0'yigqa tegishlik o’lcham bosh
ko’rinishda ko’satilgan. shunki bu ko’rinishlarda berilgan elementni
geometrik shakli eng ko'p to’liq ko rsatilgan.

Elementlarni bir xil va bir turdagi o’lchamlari. Buyumning bir
gancha bir xil elementlar o’lchamlari ketma-ket chizmaga bir manda
qu'yiladi. Bunda o’lcham chigarish chizig’ini tokchasiga element
sonini ko'rsatgan holda go’yiladi. Misol: 4 tesh. @6 (176-chizima, a).
Flementlar sonini 176-chizma. a<dagidek ko'satishga ruxsat berifadi.

mSleSh (w37 b %o
12tesh 010 a Y ‘

a é) v) |

177-chizma

0

Yani kasr ko’rinishida: »¢329—5—X45~

2mew 3pucka

barobar joylashgan bir xil elementlami o'lchamini (misol. aylana)

qo’yishda, clementlami o’zaro  joylashuvini bildiravehi burchakli

o'lcham o’miga ulami fagat sonini ko’msatish mumkin. (177-chizma).

Buyumning ikkita simmetrik joylashgan clementning  (aylanadan

tashgar) o’lchamini bir martda (bittasiga) sonini ko 'rsatmasdan
qo'yiladi. Ular qoidaga asosan bir joyga guruhlanadi. (178-<chizma).

Aylana bo’ylab bab-
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Agar bunday buyumlarda bir xil aylanalar bo’lsa u holda.
diametr o’lchami fagat bitta tasviriga aylanalar sonini koisatulgan
holda hko'yitadidadi. (177<hizma.a). Simmetrnik  buyumda, 179-
chizmada ko matilgandck  go'yiladi.  Agar buyumning  bir  xil
elementlar (misol, avlana) har xil sirtda joylashgan va har xil tasvirda
ko'matilgan bo’lsa. v holda bu clementlar soni alohida har bir sint
uchun yozitadi. (180-chizma). Agar yumaloglashtinlgan  radius far,
bugiqglar va boshqalar chizmada bir xil yoki ulardan biri soni ko’p
bo'lsa unda ulami olchami bevosita tasvirga go'yilmavdi. Yani
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texnik talabda chizmani polyasida quyidagi ko'rinishda yoziladi.
“yumaloqlashtirilgan radius 4mm”, “ko satilgan radiuslar §mm™.
16
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Ma’lumot uchun va boshqa o’lchamlar. Berilgan chizma
boyicha bajarilishi kerak bo’lgan o’lchamlar malumot uchun
o’lchamiar deyiladi va chizmalardan foydalanishda katta qulaylik
bo'lishini ko’rsatadi. chizmalarda ma’lumot uchun o’lchamni “*»
yulduzcha belgisi bilan ko'rsatiladi. Texnik talablarda “*O’lchamlar
ma lumot uchun™ deb yoziladi. Yopiq zanjiming o’lchamiaridan biri
ma’lumot uchun o’lchamga tegishlik bo’ladi (bunday o’lchamlarda
chekli chetga chigarish ko’msatilmaydi 181-chizma). Chizmalarda
o’lchamlami yopiq zanjir ko'rinishida qo’yishga ruxsat berilmaydi.
Ulardan binni ma’lumot uchun ko’rsatilganidan tashqari (171,181-
chizma a)

23 50 25 25 50* 25

195" ol ] - 105

* Malumot uchun o'tcham

b

i

181-chizma

Tashqi ko'rinishi murakkab bo’lgan silindrik buyumning
o’lchamini 182chizina,a da ko’satilgundek qo’yishga ruxsat beriladi.
Chizmaning  masshtab  o’lchami Imm va undan kam
yumaloglashtirishni chizmada tasvirlanmaydi va ulami radiusi 182-
chizma. b - da ko’msatilgandek belgilanadi. chizmada tasvirdanmagan
45" burchakda kesilgan o’lchami chizma masshtabida Imm va undan
kam bo’lgan faska o’lchamini qirmadan chigarilgan tokchada ko rsatish
mumkin. (182<chizma. b).

Quyish, shtampovkalash, prokatlash, presslash usuli bilan
tayyorlangan buyumlarga mexanik ishlov berlgandan keyin ulami
fagat sirtlarini bir gismi boshqa detallar bilan bog'langan bo’ladi. Bu
buynmlarga o’lcham qo’vishda quyidagi qoidani hisobga olish kerak:
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182-chizma 183-chizma

a) buyumni ishlov berilmaydigan sirtlarini o’zaro holatini bu yuzalami
o zaro bog lovehi o'lcham bilan ko rsatiladi.

) mexanik ishlov berilgan va ishlov berilmagan sintni bitadan ko’p
ho'lmagan o'lcham bilan har bir koordinati yo'nalishi bo’yicha
bog lanadi. Ya'ni uzunligi balandligi va eni bo’yicha bog'lovehi
Sleham 183-<chizmada 32 o’lcham bo'ladi. Shakli ko'p pog onalik
o lgan buyumlami chizmadagi o’lchamlami qo'yishda xatoga vo'l
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go'ymaslik uchun ketma-ket qo’yiladi. yani yigimdi o lchasic
yig ilgan o’lchamga (184-chizma).
——
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l-— A e | 1-satr 1 - o'lcham zar ji#
184-chizma

Buyumning eng katta tashqi o’lchami A ni tarkibi {8 va Vo
vig'indisi o’lcham zanjirini erkin oxirgi zvenosini tashkil giladi. ¢,
navbatida bu o’lchamlar (B va V) boshqa o’lchamlari yig mae:
bo ladi.
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