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“ Mashinaso/lik chizniachiligi kuisi'M  qisin. O q u v  qo'IIanma.
Umarov A .R . -'Ibshkent, T o sh D 'Ili.  2008.

‘"Mashinaso/.lik chi/.machiligi кигъi" (anidan yozilgan o'quv 
qo Manma ho/.irama! qilinayotgan namunaviy das tur as os ida yozilgan. 
Qo'IIanmaga m uallilhing T o sh D R J da "Mashinasozlik chizniachiligi 
kiirs i”  fànidan ko’p y illik  ma m/a o'qish laj riba lari asos qilib ohngan.

Q o ’llanmada ch i/ma larda tasvirlash. vaqqol tasvirlar, 
buyumning chizm asi va cskizi, buyumlami biriktirish. y ig ’ma 
birikmaning chizm asi haqida bala Is il ma'lumotlarbcrilgan.

Wshbu qo Manmadan O liy muhandislik pedagogika instituti 
" (  hizma geoinctriya va chizinachilik" limidan kasbiy qayia 
tayyorlamivchi tinglovchilari, malaka oshimvchilar, oliy lexnika o ’quv 
yurt la rining magisir va bakalavr talabalari, muhandis, lexnik vx lim lar 
fovdalatiishi mumkun.

Chizma 184 ta Adabiyot 20 ta

Abu Rayhon Berun iy  nomidagi Toshkent davlat lexnika 
univeis iteti ilniiy-iislnbiy kcngashi qarori hilan chop ctildi.

laqrizchilar I A Q I  “ Infomiatika va konipyutcr gralikasi" katcdrasi,
' ('h iz ina geoinctriya va qurilish ch i/m ach ilig r bo'limi 

niudiri. t.f.n.. dots. J.X .M iriiam idov

lo sh l) IU  “ Chizma giyomctriya va muhandislik 
gralikasi "  kafedrasi dotscnti, t.fji. Rixsiboyev.U.T.

€ ') loskcnt davlat lexnika univcrsitcti, 2008



KirLsh

Mashina va niexani/mlar dctallarin i ishlab chiqarish 
korxonalarida tayvorlash va u la ni ¡ y ig 'ish , bino hamda inshootlar 
qurish uchun ulaming chizmalari b o ’lishi kerak. Olí i/mas i/ 
buvumlami aniq tayyorlab bo'lmaydi.

Buyumning shakli va o 'lcham larin i tekislikda aniq 
ko'isatadigan tasvir kompleks chi/ma. qisqacha chizma dcb atalaili. 
Buvumning ehizmasini tu/.ish to 'g ’ri buichakli parallel tasvirlash 
usuliga asoslangan.

Chizmalami to'g'ri tu/ish usullari. chi/m a xo ja lig in i baicha 
solía la rin i to 'g 'ri tashkil qilish haqidagi !an chi/m achilik dcyilad i. 
Xalq xu’jaligining lam iog’iga qamb, midan tbydalanilgan chi/m alai 
harx il nom bilan alaladi. Masalan: lurli mashina va mexanizmlaming 
dctallarini lavyorlash uchun lu/ilgan chizma lar mashinaso/lik 
chi/.machiligi. bino va inshootlami qurishda ishlatiladigan chi/m alai 
qurilish chi/inalari dcb ataladi.

Oo 'lia limada mashinasozlikda ishlatiladigan chi/ma lam í 
chi/ish \a taxt qilish to'g’risidagi qonun qoidalar va nonuailar bayon 
qilingan Y a 'n i chi/malanii davlat standartlariniug ( l ) S )  talabijN* 
muvolii[ bajarish geomctrik ch i/machi lik, lasviriy chi/m achilik. 
mashina detallan yaqqol tasvirini -hi/ish. birikmalar. prujinalai. 
mashina buyinnlari cskizlarini, isli chi/ma la rini va y ig 'ish  chizmalarin i 
bajarish haqida ulami o ’qish qoidalari va usullari mukanunal bayon 
qilingan. Bundan tashqari chizmalami chizishda davlal standartlarida 
( I ) S )  kcltirilgan qoida va nomialarga rioya qilish /anir. Ishlab 
chiqarish korxonalariga K X Y a T  talablarini to la  bajargan chi/m alar 
qabul qilinadi.

K X Y a  I' "  lasvirlash. ko'rinish, qirqim , kcs imlardagi standari 
belgi" da I )S  2.3.05-68 quyidagilami b ild irad i".

D S - davlat s tanda rilan
2 -standartlamingsinfi.
3. - standartlaming klassitlkatsiyalashgan gurulii.
05. - standartlaming guruhdagi tartih nomcrlari.
68. - standartlaming royxatga olingan y i I i.



I hob. (  h i/m a la rn i cliiz ish haqidagi umumiy qoidalar. 

1.1. С h izm alarn i taxt q ilish stand arila ri.
Korxona larda is blab chiqarilgan mahsulotlaming siiàtini 

vaxshilash va ulaming ma'lum o ’lchamga va sifatga cga bo Mis hini 
la'minlash maqsadida davlat lomonidan slandartlar belgilangan. (D S ) 

.('h i/m alaria  oid standartalar tu/ish bo’yicha ishiami lashkil 
qilish uchun 1925 yilda stiindartlaslitirish komissiyasi tu/ilgan Bu 
komissiya chizmalami chi/ish bo'yicha slandartlami yaiatadi va bu 
slandartlar 1928 yilda nashretildi.

Bu to’plamda 14 ta standart bo'lgan. 1940 yilda nashr etilgan 
Mashinaso/lik chi/malari "  to’plamiga 22 ta standrat kiritilgaii.

1950 yilda ‘'chi/machilik xojalig i tartibr yig'indisi yaratildi. 
Bu slandartlar qa> la ishlandi va bir necha yangi slandartlar bilan 
to'ldirildi.

1965-67 yillarda ^Konstruktorlik hu[jatlarining yagona lartibi"
tu/ildi.

1965 yilda nashr qilingan ' ‘Konstruktorlik hujjatlarining 
vagona lartibi" (K X Y a T  - Y e SK D ) standarti 1971 yildan amaliy ishlar 
uchun qo'llanila boshlandi. K X Y a T  standarllari klassilikatsiyalangan 
miruhlarga hoTinadi va ulaming har biriga shifr belgilangan. (1:9). 
K X Y a T  slandartlar yig'indisiga 2 - nomer belgilangan bo'lib, u 
quvidagi bo'limlardan iboral:
I . DS 2. 00-93 dan va keyingilari - umumiy qoidalar,
2 DS 2. 201 -68 dan va key ingilari - asosiy qoidalar,
V D S2 . 201-80 dan va key ingilari - konstruktorlik hujjatlarida 

buyumlar к lass if íkats ivas i va be Igila ri,
I DS 2. 301-68 dan va key ingilari с hi/ma la mi laxt qilish bo’yicha 

umumiy qoidalar, 
v  DS 2. 401 -68 dan va keyingilari mashinaso/lik va asbobso/lik 

chi/malanni bajarish qoidalari.
6. D S2 . 501-68 dan va key ingila ri -- konslaiktorlik huÿatlarini hisobga

о I is I к saq lash, mis \a lar olish. o/garishlar к iritis h qoidalari,
7 DS 2.601-95 dan va key ingilari ekspluatatsiya va rcmont 

hujjatlarini bajarish qoidalarini,



8. OS 2. 701-76 dan va keyíngilari - sxcmalami bajarisli qoidulari va 
sxcmalarda qo'llaniladigan grafik belgilar.

9. OS 2. 801 dan 2. 899 gacha qurilish va kemasozhk hujjatlarini 
baja ris h qo ¡da la ri.

10. OS 2. 901 dan 2. 999 gacha konstruktorlik hujjatlarini ta\t qilish 
bo'yicha qolgan hanima huÿatlar.

Standartlarning quyidagi katrgoriyalari mavjud:
Oavlat standartlari. xalq xojalig i larmoqlari xo ja lig i IS. 

(V S  Г) viloyatlarstandaillari, korxona standartlari.
( hi/machilikka slandartlami tatbiq ctish chi/malarga bir xil 

ta lab qo’yish imkoniyatini bcradi. Uarqanday mashinasozlik chizmasi 
standailga asosan bajarilishi /ашг. Oavlat standartlarini bu/.ib 
bo'lmaydi. Ular ban;ha loyiha tu/.isli tashkilotlari va о qiiv yurtlari 
uchun majburiy.

1.2. O ’z l)S t 2.301 - 96 С  bizma form atlari.
llamma chizmalar va konstruktoiïik hujjatlari aniq formatdag! 

qoii'o/.iia bajariladi. Bu chi/.malami o'qishda, saqlashda, juzband 
qilishda va ulami butlashda qutay 1 ik tashkil qiladi. format qog ozlari 
u/.luksiz ingichka chiziq bilan chi/.ilgan lashqi ramka o ’Ichami bilan 
aniqlanadi. ()"/ OSt 2.301 96 da quyidagi asosiy formatlami 
bclgilaydi. ( 1 -jadval)

1-jadval

F o rm a t b e lg is i A4 a:i A2 Al A0

FQrmat 
tornonlarin ing 
o ’Ichami. mm

210X 297 297 X  420 420ХЯ94 594 X  M l 841 X  11Я9

tenu lui . llar bir keyingi kichik format oldingi fbnnatning kiehik 
tomoniga parallel teng ikkiga bo'lish bilan hosil qilinadi. Л\ rif»i 
holkmla tomonlari 148 x 210 mm bo Igan Л 5 formatdan 
fovdalanishga ntxsat beriladi.



C h i/ nia ni ng as os i y  hoshiyasi va asosiy yozuvi.
Chi/maning hoshiyasi iormatning 3 lomonidan 5 mm dan 

to'ilmchi lomonidan 20 mm masofàda o'tkazilgan ramka bilan 
chegaralangan bo'Iadi. 20 mm lik hoshiya chizmani tikish uchun 
c|okliriladi. ( 1-ehizma)

(hizmaning pastki o ’ng buichagiga Morma bo'yicha 0 7  DSt 
2.104 68 bilan belgilangan asosiy yo/uv joylashtiriladi. Asosiy 
vo/uv chi/.ma haqida ma'lumot beradi. 2-chizmada gmfàlar raqami 
qavsda berilgan.
I buyiimning nomi,
2 . hujjalning belgisi Q ‘z DSt 2.201 80 bo’yicha, 
v detal malcrialining nomi. Bu grafà Ihqat detal chizmalaricla 

lo ldiriladi,
4. bu grafà () '/  DSt 2.103 - 68 ga muuifïq berilgan bosma (literi) 

harfshaklidagi bclgi. O ’quv Chi/malarida bu grafaga ( ) '  (o ’quv 
luijjati) indcksi qo’yilishi kerak.

:v chi/mada tasvirlangan buyumning kilogmmmda berilgan 
massas i,

6 buy umning chi/mada tasvirlangan masshtabi (O 'z DSt 2.302 
97 bo'yicha).

7 listning tartib raqami. Bitta bajarilgan hujjatda (chi/mada) bu 
to’lg'aziimaydi.

8. hujjatning umumiy chizmalarsoni bu raqam faqat birinchi 
chi/mada koMsatiladi,

9 huÿat chiqargan korxonaning nome ri yoki làrqlanish indcksi 
(o'quv c h iz ma la rida fakullet va gumh nomerlarini ko'isatis h lavsiya 
I i la d i ).

10. hujjatga im/o qo’ygan shaxslamig vazilàsi, chi/mani tekshirgan, 
tasdiqlagan (o ’quv chi/.ma la rida chi/di. tekshirdi, qabul qildi)

I I . hujjalga imzo qo'ygan shaxs laming im/os i,
12. tàmiliyalari 1 1-da ko'rsatilgan shaxslamig im/.osi.
I 3 hujjatga im/.o qo'ygan sana (kun, oy va > il ).
14 chi/maga kirililgan o ’zgarishlar haqida.



A1 format



C'hi/mauing birinchi formati bo’yicha pastclan o ’ng burchakka
07. DSt 2.104 68 da belgilangan asosiy yo/.uvi joylashtiriladi. (2- 
chizma)
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2-chizma

1.3. OV. D St 2.302. 97- M asshtablar bu buyum lasvirini 
chizmada asliga nisbatan necha marta kattalashtirilgan yoki 
kichiklashtirilganligini ko'isatuvchi son yoki buyuinning haqiqiy 
o'lchamlarini lining ehiz.masidagi (tasviridagi) o'lchamiga nisbalan 
masshtab liclgilovclii nisbatoldiga M harfi qo'yiladi.

0 7  DSt 2.302. 97 muvoliq quyidagi masshtablar inavjud:
M 1:1- bu buyuinning haqiqiy kattaligini tasvirlash masslitabi.

Buyum ni k iehraytiruvchi iiiasshfcihi: 1:2: 1:2,5: 1:4: 1:5; 1:i0; 
1:20; 1:25: 1:40; 1:50; 1:75; 1:100; 1:200: 1:400; 1:800; 1:1000.

Buyumnin;’ kat talashtirilgan inasshtabi: 2:1; 2,5:1; 4:1: 5:1; 
10:1; 20:1; 25:1; 40:1; 50:1; 75:1; 100:1; 200:1; 400:1; 800:1; 1000:1. 
Asosiy yozuvda masshtab lining uchun hclgilangan gmfaga yozilgan 
bo'lsa M  hard tushirilib qoldiriladi. Qolgan hollarda M 1:1. M 1:2, M
2:1...........  tartibida yoziladi. Mahalliy ko'rinish yoki ayrim harflar
voxud raqamlar bilan belgilangan tas\irlar masshtabi quyidagieha

i ^  A a\oziladt: : ------.
M  2:1 M  4:1



1.4. ()"/ DSt 2.303. 97- Ch¡/.ma c lii/ iq la ri.
Buyuinning chi/masini o’qish qulay bo 'I is hi uehun u har-xil 

qaliniikdagi chi/iqlar hilan lasvirlanadi. Clii/mani yaqqolligini undagi 
chi/.iqlami lo'g'ri tanlab olishga va ulaming yo'g'onliklarining 
nisbatini davlal s tanda rtlariga rioya qilib ehizishga bog'liq.

y - u , 6 . . .1 ,5  

s!¡ ...s¡2

“/j.-.Vr
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s . J U
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1Г,-

u *-7z

S ¡ 3 . . . $ Í 2  --------iy --------'

s l 2 . . . 2 ¡ J S

3 *
S/J . М 2
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3-chizma

Chi/iqlar nomi. yo'g'onligi. yo'g'onligi nisbati va ulaming talbiq 
qilinishi OVDSt 2.303. 97- ga muvofiq hclgilangan.Chi/iqlar xillari va 
ulaming qalinligini asosiy tutash chiziq qalinligi S ga nisbati 3- 
chi/mada bcrilgan. ('bizmada uning qanday masshtabda chizilisliidan 
qal’iv na/arbuyumning haqiqiy oMchami ko’rsatiladi.



l'as vitning 
murakkabligi, kalia 
kichikligiga va 
chizmaning fbr- 
maiiga qarab 
asosiv tulash 
chi/iq o'ichami 0,5 
mm dan 1.4 mm 
gac ha la n la b
olinadi. 2-jad\alda 
hamma chi/iqlar 
nomi va ulaming 
tasvirlaslula qo'lla- 
n¡lishi bcrilgan. 4- 

chi/mada chi/iq la mi chi/ma 
chizishda qo'llanilishi
qo'tsalilgan.

(hizrnadasji shtrixlar 
ii/iinligi va shtrixlar orasidagi 
masolà bir xil bo lishi kerak. 
shlrix chi/.ig'i boshqa chi/iqlar 
b i la n b i rlas l iga nda u/ u 1 is h 
bo’lishi inumkin emas. (5- 
chi/ma.a )
('hi/malarda shtrix punk tir 

5-chizma chi/iq shtrix bilan kesishishi va
tamom bolish i kemk. (5-chi/ma,b). Aylananing marka/iy chi/ig'i 
(o qi) aylana ocherkidan taxminan 3-5 mm ga chiqib turishi mumkin. 
(5-chi/ma,b). Diamelri 12 mm va imdan kichik bo'lgan aylanalaming 
marka/iy chiziqtarini ingichka tutash chi/iq bilan chi/ish kcntk. (5- 
chi/ma.v). Ib ’g 'ri chi/iq aylana bilan uringanda va ikki voy lutashsa. 
ulaming tuiashgan clii/iqiaiini hcch qanday yo'g'onliksi/ birlashlirish 
shart.

H)



1.5. 0 7  DSt 2.304. 97-Chizma s h riftla r i.
Konslmkliv hujjatlarda. vozuvlar 0 7  DSt 2.304. 97- da 

belgilangan chizma shriftlar bilan bajariladi. Bu  slandartlatxla 
shriftning shakli, balandligi. yo 'g ’onligi (qalinligi), shriftlar orasidagi 
masoia va boshqalar ko'rsatilgan. Sanoatning hanima larmoqlariga oid 
chi/malar va texnikaviy hujjallar. chizmalar yo/uvlari uchun chi/ma 
shrifllarining quyidagi o'lchamlari bcrilgan: 2.5: 3.5: 5: 7: 10: 14: 20; 
28: 40. Shrifllar u'lciiami deb bosh harilaming millimetr Jiisobidat.1 i 
balandligi h ni tuehunish ketak. Texnik chizmalarda o'lchami h 2,.̂  
dan h 14 gacha bo'lgan shrifllar qo'llaniladi. 07 . DSt 2.304. ()7 
bo'yieha kirill, lotin. yunon alfavitlarining harllari hamda raqamlarttan 
iborat bo'lgan chizma shriilari belgilangan. Bu standartlar asosan kirill 
va lotin alfavitlari harllari va arab sonlari tuzilish jihatdan asosi va enli 
sliriftlarga bo’linadi. Asosiy shrill hanima chiztnalarda va tekslli 
liujjatlaidagi yozuvlarda qo'llaniladi. Keng shrifllar bir necha so7 
bilan bir qalomi to'ldirish kerak bo'lgan hollarda va shuningdck 
diagrainma. jadval. korgazma chizmalari. litul varaqlari va 
hoka/olarda qo'llaniladi. Nomial shrill asosiy chiziq(|a nisbalan 75" 
og'malikda yoziladi.

Nomlami, sarlavhalanii va asosiy yo/uvdagi va ehi/.ma 
vu/asidagi belgilanii qiyalalniasdan to 'g ’ri yozish nmnikin. 
C hi/malami kompynler yordamida bajarish jadal smatlar bilan 
ri\ojlanib bormoqda. Hozirgi vaqlda ms. lotin. arab. giek alfavitlarini 
chi/malanla va hujjatlarda yozish uchun 07. DSt 2.304. 97ning 
hamma lalablarini koinpyuter yordamida bajarish dasturlan tu/ilgan 
va u kompyuter xolirasiga kiritilgan. Bizga kerak bo'lgan shriflning 
paiametnni kompyuterga kiritib xohlagan tekst yozuvini \ozib uni 
printervoki grafbpostmitel yordamida chiqarish nmnikin.

1.6. 0 7  DSt 2.307. 68- Chizm alarga o ’Icham  qo'vish
fomialga ehiznialami chiz.ishda konstruktorlai

tasvirlanavolgan buyum va lining elementlarini chi/ish cnias balki 
ulami o'lchamlarini ham berish keiak. Buyumlar ulaniing o'lchamlari 
asosida lav>orlanadi. Shuning uchun chizmalnii o'lchamlarini to'g'ri 
qo'vish kalta ahamivatga ega. Chi/ilgan chizmadagi o'lcham sotii



mumkin qadar kam bo'lishi va buyumning tayyorlash uchuu yctarli 
bo'lishi lalah qilinadi. O'Icham qo’yish va ulami o'zam bog'lashda 
xaloga yo 1 qo’ymaslik uchun O 'z DSt 2.307. 68- da belgilangan 
qoidalarga amal qilish va uni mukammal o'rganish kcrak. Buyumning 
Ibrmatdagi tasviri uning shaklini aniqlaydi, o'Icham soni uning katta 
kichikligini bildiradi.

IJm um iy qoidalar.
Chizmalarda o'Ichamlami o ’Icham chi/g'ini ustiga vozilgan 

sonlar ko'isatiladi. O lcham lar chiziqli va bnix:hiikliklarga bo'linadilar. 
Chiziqli o'icham lar chizmalarda millimetrlarda qo'yïladi. Blinda 
o'Icham birligi ko'isalilmaydi. Agar o ’Icham sonlarini boshqa o'ichov 
hirligida ko’rcatilsa (sni.mm) u holda o'Icham soni yoniga berilgan 
o'ichov birligi yoziladi yoki buymnga berilgan texnik talablarda bunga 
ko'isatma beriladi. Chizmada burchak o'Ichamlari gradusda, minutda 
va sckunda ko’isatiladi va uni o 'ichov birligi belgilanadi. Misol : 3(/\ 
7 '  10", 25° 10' 30". O'Icham sonlari o'nlik kasrlanda qoyilishi 
mumkin. O 'Icham  sonlari oddiy kasixia qo'vishga ruxsat berihnaydi. 
Dyuymda berilgan o'Icham sonlarini kasrda qo’yish mumkin. 
Buyumning har bir o'ichami birmarta qo'yiladi. Chi/mada buyumning 
umumiy o'Ichamlarini uni tavyorlash uchun yctarli bo'lishi kcrak.

O 'Ich am  va ch iqarish  chiziqlari.
O'Icham  chi/.ig'i tutash ingichka chiziq bilan chi/iladi va u 

slælka bilan chcgaralanadi. Strclka buyumning elementlarini o'Ichash 
chegarasim ko'isaladi. Stielkani katlaligi qo'llanilgan asosiy tutash 
kontur chi/iqni - S ning qalinligiga bog'liq holda tanlanadi va hamma 
tasvirda bir xil chi/iladi. Stælkani shakli va elementlarini nisbati 6- 
chi/mada ko'rsatilgan.
O'Icham chizig’ini chiqarish chiziqlari orasidan va o'q, marka/iy 
chi/iq la ri orasidan o'tka/ish 7-chizmada ko'isatilgan.

lo 'g 'ri chiziqli kesma o'ichami shu kesmaga parallel ho'lgan 
o'Icham chizig’i bilan ko’reatiladi. Chiqarish chiziqlari o'Icham 
chi/iqlariga perpendikulyar o'tka/.iladi. (7-chizma).



yir

6-chizma 7-chizma 8-chizma

Chiqarish va o'icham chiziqlar kes Lshmas ügi kerak. O 'icham  
chiziqlarini Chizinani o’qishni qiyinlashtinnasligi uchun iloji boricha, 
chizma konturidan tashqariga chiqarish talab qilinadi. Avlana yoyi 
o'Iehatnini kf>*rsatish uchtin o'icham chi/ig ’i aylana yoyiga konsenlrik 
(parallel) ravishda o'tka/iladi. O 'icham  chizig'ini (yoyini) marka/i> 
buæhak uehida bo'ladi. Chiqansh chiziqlari burehak beseklrisasiga 
parallel chiziiadi, o'icham soni usliga r\ belgi qo’yiladi. (8-chizma ).

Chiqansh chiziqlari o ’icham stælkasidan
I....5 mm (I....3 ) ehiqib turishi kerak. (7 
chizma). O'z.aro parallel chiziqlari omsidagi 
masofà kamida (minimum) 7 mm bo'lishi talab 
qilinadi. O 'icham  chizig’i bilan konlur chiziq 
orasidagi masofà tasviming o'Ichami sa 
Chizmani murakkabligiga qarab 10 mm bo'lishi 
kerak. (7-chizma). i)S  bo’yicha chiqansh 
chiziqlari ko’rinadigan konlur ehi/.iqdan 
chiziiadi. Agar bunga imkon bo'lmasa chiqansh 

va o ’icham chiziqlarini ko’rinma>digan konlur chiziqlardan o'tkazish 
mumkin. Kontur. o'q markaziy chiqansh chiziqlarini va ular 
davomidan o'icham chiziqlari s ilàtida foydalanish mumkin emas.

O'icham va chiqansh chiziqlarini kesishga mxsal berilmaydi. 
Radius o'Ichami ko'rcalilgan o ’icham chizig'ini \oyining markaziga 
yo'nalliriladi, yoyga qadalib turuvchi bitta sliiîlka bilan chegaralanadi. 
(8-chizma). O'icham chizig’ini quyidagi holda uzib va bir tomondan 
siivlka bilan ko'isatish mumkin. Simmctrik buwunning ko'rinishi voki

9 - c h i z m a



qirqimi uning simmelrik o'qigacha yoki uzib bcrilgan bo’lsa: bu holda 
o'Icham chizig'ini huyumning o'Icham chizig'idan bir oz o'ikazib 
chizib qo’yiladi. (9-chizma). Agaraylanani lo'liq yoki qismi chizilgan 
bo’lishidan qal'iy nazar, uning o'Icham chi/ig'i aylana markazidan 
biroz. cvtkazib uzib ko'rsatiladi. Buyumning chizmasini bir qismi uzib 
ko’rsatilsa. buyuinning shu qismi o'Icham chizig’ini u/masdan lo ’liq 
ko'rsatiladi. ( 10-chizina).

(bizm ada aylana to'liq yoki qisman chi/ilishidan qal'iy nazar. uning 
diamelri o'Ichami aylan markazidan bir ox o'tkazib ko’isatilishi 
niumkin. (9-chizma). Buyuinning o'Ichami soni o'Icham chizig'ining 
o'rtasiga unga ickizniasdan yoziladi. Agar o'Icham chizig'i uzunligi 
o'Icham chizig'ining slrelkasini chizish uehun yetarli bo'lmasa. u 
holda o'Icham chizig'ini chiqarish chizig'ini orqasiga davom yeltirish 
kcrak va slrclka chiqarish chizig'ini tashqi lonioniga qo'yilishi 
niumkin. (11-chizma. a). Slrelkani qo'yish uclum o'Icham chizig'ida 
Nclarli joy bo'lmagan lio llanda o'Ichamlami bir-biridan ajnitish uchun 
ko'rinadigan nuqla yoki 45° oslida o ’tkazilgan shlrix bilan bclgilab 
qo’yiladi. (Il-chizma, b,v). 12-chizmaga o'xshash hollarda chiqarish 
chi/iqlari o'Icham chizig’iga og'ma o'tka/iladi va u o'Ichanayotgan 
kcsma bilan parallelogramm líos¡1 qilishi kcrak.



a)

11-chizma

~ L

12-chizma

O ’lcham  son lari.
O'lcham sonlarini iloji horicha o'lcham chi/ig'i o'rtasiga yo/ish talab 
qilinadi. O'lcham sonining balandligi h 3.5 mm dan kani ho'lmasligi 
kerak. Bir-hiridan kichik masoiada hir qancha parallel yoki konscntrik

(bir jovga to'plaugan yoki 
jamlangan) o'lcham chi/iqlarini 
o'lcliam sonlari shaxmat lailibida 
c|o’>iladi. (13-chi/111a).

Chi/iqli oMc ham laming 
o'lcham ehi/iqlari harxil qiyalikda 
chi/ilgan bo’lsa u holda o'lcliam  
sonlari 14-chi/ma a da 
ko'rsalilgandek yo/iladi.

Burchak o ’lchamlari 14- 
chi/.ma h da ko'isatilgandek 
qo'yiladi. Bunda agar o'lcham 
chi/.iq gori/onlai chiziqdan 
\uqorida bo'Lsa, o'lcham soni 
o'lcham chi/ig’i ustiga, o ’lcham 
chi/ig'i gorizontal chiziqdan 
pastda joylashgan ho'lsa. u holda 

o'lcham chi/iqni bukilgan joyiga voziladi. Shtrixlab ajratilgan joyiga 
o'lcham chi/ig'ini yo/ish maslahat bcritmaydi. O'lcham soni o'lcham 
chi/ig'iga parallel rcnishda uni ustiga yoziladi. Kichik buichakni 
o'lcham sonlarini agar uni yo/ish uchun o ’lcham chi/ig'ida joy 
yctishniasa. uni chi/maning islalgan joyida chiqarish chi/ig'i nuqtas iga

13-chizm a

IS



qo'yish mumkin. 0 ‘leham soni bo'linmaydi yoki chi/maning ehizig’i 
bilan kesishmaydi. (15-chizma).

O'lcham sonini qo'yish iichun konlur chizig'ini uzilrnaydi va
o lchain sonlarini o'q va marka/iy ehiziqlarini o'/aro kesishgan joyiga

qo'y ilmaydi. o'lcham qo'y ilgan jovda 
markaziy chi/iqlar u/.ih qo'yiladi va o ’lcham 
sonlari yo/ilgan jo\ chi/.mada 
shlrixlamnaydi. (16-chi/ma a. b).
Agar o'lcham chi/ig'i ustida o'lcham sonini 
yozish uchun joy kam bo'Isa u huida o'lcham 
sonini uning davomiga asosiy yo/uvga 
pa ra lie I va/ iya tda o 'ika/ ilga n ch iqa ris h 
chizig'ini lokchasiga vo/iladi. ( I 7-chi/ma).17-chizrna



Shartli bclgilar va o ’lcham  chiziq iari ustidagi yozuvlar.
Radius o'lcham sonlarida har doim bosh R harii yoziladi va 

uninu balandligi o ’lcham sonining balandligiga teng bo'ladi. Marka/iy 
chiziqlar kesishgan nuqtasi yoyning maHkazi bo'ladi. Mir markazdan 
bir qancha radius o'lchami chiziqlari o ’tkazilganda har qanday radius 
o'lcham chizig'i bilan lo 'g'ri chiziqda joylashmaydi. (I 8-chi/ma, a).

Avlana voyi markazi holatini aniqlovchi o'lchamlarini
9/

o) 0) 19-chizma
18-chizma

ko’rsatish la lab qilimnasa. u holda radiusning o'lcham chizig'mi 
marka/gacha davom cllirrnasdan ehizish mumkiii. ( I9-chi/ina). Agar 
radius o'lchami katla bo'lgan hoi larda marka/. aylana yoyiga 
vaqmiashlirib radius o'lchami chizig'ini 9(f ga leng bo'lgan siniq 
chiziq bilan chi/iladi. (IK-chizma. b). Mamma holla nia aylananing
diameln o'lcham soni oldiga qo’yilgan ф bclgisi bilan belgilanadi.

(20-chiztna, a, b. v, g). Bunda ф belgi balandligi a>lana o'lchami 
sonining balandligiga, belgi diametri o'lcham sonining balandligini



21-chizma

22-chizma

^  J ir  ̂ 5?! ■*“ • □i
1.
m <>

D2
•i

$>
20-chizma

a, b,

23-chizma

7/I0 ga, verlikal ehi/iqning og'maligi 60° ga teng bo’ladi. (20-chi/ma. 
b).

Aylana lo 'la yoki q is man chi/.ilgan bo'lishidan qat *i> na/.ar 
uning o'leham chi/.ig'ini aylana marka/idan him/, o'lka/ib, 
u/ib ko'rsaiish mumkin. (21-chi/ma. a.b). Aylananing iehiga uning 
diametri soni yo/ilayotganda uni aylana marka/.idan biro/, siljitib 
qo'yiladi. (20-chi/ma. a). Sfercmi beIgilash uchun diametri yoki radius
o'leham sonlarining oldiga <f> yoki R belgisi qo'yiladi. Masalan: R 12. 

(ft 16. (22-chizma, a).
Agar chi/mada sfeiani boshqa sirtlardan ajratish qiyin bo'lsa u 

holda sferani o'leham soni oldiga "Sfera" so'/.i qo'shib yo/iladi voki O
belgi qo'yiladi. Masalan: "Sfera R 40 \oki Sfera <f> 20".



"O R I2 ". (22-chi/ma, b). Kvadrat yoki kvadrat shaklli tekisliklamim1 
o'lchamlari 23<hizma a. b. v larda ko’reatilgandek qoyilad i. O va 
belgilarini o ’lchami ehizmadagi o'lcham sonlaning balandligiga Icng.

Konusli (faska). Konus o'qiga paral leí joy  las ligan chíqa ris h 
chizig’i tokchasidan yoki konus o ’qini ustida ko’rsaliladi. (24-cliizma. 
b). Runda konuslikni ifodalovchi o'lcham soni oldiga uchi konus uclii 
lomoniga qaralilgan “ O "  bolgi qoyiladi. C’hi/iqning qiyalik bclgisi 
gorizontal joy las ligan chiqarish chi/ig'ining lokchas iga cjo’yiladi.

24-ch¡zma

Q iya lik  (nishafo). Qiyalikning o'lcham sotii oldiga uchi 
qiyalik tomonga yo ’nalgan " "  bolgi qo'y iladi. (24-chi/ma. a ).

Ayrim dctallarda laska kcsiladi - bu har-xil burvhaklarda 
kcsilgan kichik qiyaliklar. 45" da kesilgan taska yo/uv bitan 
bclgilanadi, hunda hirinchi son las kan i balandligi millimetrda 
ikkinchi son uning qanday burchakda kcsilganligini ko'rsatiladi. 
Misol; 2\45° (25-chi/ma, a). Boshqa buruhaklarda kcsilgan tiiskalar 
u'lchami uniumiy qoida asosida ya'ni ikki chi/iqlik o'lcham yoki billa 
chi/iqlik \a billa burdiakli o'Ichamlar hilan qo'\ iladi. (25-chi/nia. 
b.v).
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Tcshiklar aylana bo'vlab. bir-biridan baravar u/oqlikda 
|o\lashgan bo'lsa, u holda ulaming markazlari orasidagi 
o'lchainlar qo'vilmaydi. faqat teshiklar soni va o'lchami ko'rsatiladi. 
(26-chizma,a ). B ir  xil diamctrli tcshiklar o ’lchamlarini qojishda 
ulardan bittasini chi/ib, lining o ’lchami qo'yiladi qolganlari markaziy 
chi/iqlar bilan bclgilanadi. (26-chizma, b,v).

1.7. (ieom ctrikch iz ish lar.
(h izm achilik qurilmalari yordamida geometrik masa la la mi 

tckis likda graflk usulida yechish chi/ma chi/ish deyiladi Bu



chi/malami chi/ishda quyidagi qurilishlar qo'llaniladi. O'zaro paral leí 
va perpcndikulyar chiziqlar o ’tkazish, kesmani va aylanani teng 
bo’laklarga bo'lish. to'g'ri burchaklami chizish, kattaligi jiliatdan teng 
shakllar va boshqa gcotnetrik chizishlaming ko’pini chizishni o ría 
maktabda geometriya tañida o'tilgan. Quyida ulardan ayrim lanni 
bayon qilamiz.

Aylana yoyini radiusi va m arkaz la rin i aniqlas h.
27-chizma a dagi yoyga ikkila ixtiyoriy holda A V  va V S  ni urn 

o'rtasidan unga perpendikulyar va/.iyalda to'g'ri chiziq kesmasini 
o'tkaziladi. O ’tka/ilgan ikki perpendikulyar kesgan nuqtani O yoyning 
marica/i, markazdan yoyning istalgan nuqtasigacha bo Igan masóla 
uning radiusi bo'ladi.

27-chizma

T o ’g ’r i chiziq kesmasini teng bo’lak larga bo’lish.
To'g'ri chiziq kcsmasi AV' ni n teng bo' la k larga bo lish uclum A 

nuqta orejali A V  to’g'ri chi/.iqqa íxtiyoriv burchakda A S  yordaineli! 
to'g'ri chiziq o'tkazatniz. Bu to'g'ri chiziqni A  uchidan 11 o /arx> teng 
kesmani qo'yamiz.Oxirgi I)  nuqtani V  nuqta hilan birlashtirami/. 
Bo'lingan nuqlalar orqali VD  ga parallel chitziqlar o tkazami/a. 
Nati jada A V  to'g'ri chiziq kcsmasi teng bo’laklarga bo linadi. (27 
chi/ma, b|



A y lan an i teng bo’Iak larga bo’lish.
Aylanani 4,8,3,6.12,9 tcng bo'laklarga va uning ichiga to’g'ri 

ko'pburchaklami chi/ish 28-chi/mada ko’rsatilgan. 28-chizim v da 
uchburchakni 2-3 tomoni yamii 2-A, aylana ichiga chizilgan to’g'ri 
vctti burchakni tomoni bo’ladi. 28-chizma с da A V  kcsma lo'g'ri 
lo'qqiz burchakni tomoni bo'ladi.

28-r.hizma

Avianani 5 va 10 bo’laklarga bo’lish.
Birinchi usul (29-chizma. a). Aylana radius i ()()¡ ni tcng 

ikkiga bo'lamiz va uni o'rtasi O? nuqtani bclgilavmiz. bu nuqtadan R-> 
C); 5 railius bilan yoy chizamiz, hosil bolgan 5A kesma aylanani 

ichiga chizilgan to’g'ri beshburchak tomoniga teng, AO  kcsma csn 
to'g'ri o'ngbuiuhak tomoniga tcng bo'ladi.

Ikkinchi usul (29-chizma, b). Aylana radiusini ikkiga bo'lib.
Oi nuqtani belgilavmi/. va lining vertikal diamctrini oxiri O? bilan 
lutashtiramiz.
Oi nuqtadan 0¡ s ()¡ О kesmani o'lchab qo'yamiz. O^s kcsma to'g'ri 
o'ngburchakning tomoni bo'ladi. O'S radius bilan 0 >s voyini



o'tkazaiuiz \a bu yoy aylanani ueh va to'rt nuqtalarida kcsadi. liosil 
bo’lgan 3-4 xorda to'g'ri beshburehakni tomoni bo’ladi.

Avlanani n long Ix i’laklarga bo'lish.
l i i r i n c h i  its ill. Aylananing bir diainetrini misol uchun vertikal 

diainetrini teng n (7) bo'Iakka bo'lamiz. (30-chizma. a). Vertikal 
diainetrim oxiridan V II 7 radius bilan yoy chizamiz. Bu yoy 
aylananing gorizontal diainetrini a va b nuqtalarida kesadi. Bu miqlalar
- a\lananing vertikal diainetrini jull nuqtalari (yoki toq) bilan 
tutashtinimiz va uni berilgan aylana bilan kesishguneha davom 
ettinimiz. bu ehi/iqlar aylana bilan kesishib. uni 7 teng bo'laklarga 
bo'ladi. (30-chizina.a ).

I k k i n c h i  ilsul. Bu usulancha qulay va sod da di r .
(30-chi/rna. b). Aylananing bir diainetrini misol uchun gorizontal 
diainetrini teng n (7) bo'Iakka bo'lamiz. Aylananing gorizontal va 
vertikal nuqtalari dovomiga n ni bir bo'Iagiga teng bo'lgan kesmani 
qo'yib X va (> nuqtalanii hosil qilami/. Bu nuqlalami o'zaro tutashtirib

29-chizma 30-chizma



K nuqlani aniqlaymiz va uni 3 nuqta bilan tutashtiramiz. K - 3 kesma 
aylana ichiga chizilgan to'g'ri yetti burchakni tomoniga teng. (30- 
chizma, b). Avlanani n bo'lakka bo'lishda har doim K nuqta 3 nuqta 
bilan tutashtiriladi.

I c h i n c h i  itsul. (3 ! -chinia). 
Aylananing o'zaro
perpendikulyar A V  va S I) 
diametrlarini o'tkazamiz va bu 
diamelrlandan bittas ini ya'ni 
S I) diainetrini tcng ikkiga 
bo 'lib, O S mdiusni hosil 
qilamiz. S nuqtadan bcrilgan 
aylan radiusi bilan yov 
chizainiz. 13u yoy aylanani £  
va 1 nuqta la rida kesadi. 
aniqlangan A va \i nuqtalanu 
oV.aro to'g'ri chi/ iq bilan 
tutashliiami/. llosil bo'lgan 1:1 
to'g'ri ehiziq O S radins bilan F 
nuqtadan kcsishadi. I' niKjta 

O S mdiusni va t  I to’g'ri ehiziq kcsinasini leng ikkiga bo'ladi. t  I 
kesma ni yarmi £  I - I- I berilgan aylanani tcng yettiga bo'ladi. B ir  
nuqtadan I F radius bilan yoy chi/ami/ bu yoy aylanani 2 va 7 
nuqlalarda kesadi. So ’ngra 2 va 7 nuqtalardan ham R radius bilan yoy 
chizib 3 va 6 nuqtalami aniqlaymiz. shu usul bilan boshqa nuqtalami 
aniqlaymiz. Aniqlangan 2,3.4.... nuqtalami kclma-ket birlashtirib 
muntazam yetti burchakni hosil qilamiz.

V a ta r la r  ja d va li yordam ida ay lana la rn i tcng bo’laklarga
bo’ILsh.

Aylanani tcng bo'laklarga bo'luvchi vataming uzunligini. shu aylanani 
diametri va uni nechta teng bo'laklarga bo'luvchi son bilan bog'liqhgi
3-jadvalda keltirilgan.

M lsoI: diametri 70 millimelr bo'lgan I 1 la teng bo'laklarga bo'lish va 
aylana ichiga I I burchakni chizish la lab qilinadi. Jadvaldan ma'lumki



I !  burvhakning lomoninng uzunligi 0,2X173x70 19.7211 «19,7 mm 
ga teng. Aylananing Lstalgan nuqtasidan radiusi 19,7 mm ga teng 
bo'lgan yoylami belgilab chiqami/ va aylana ichiga 1 1 burehakni 
clu/ami/.

1.8. Q iya lik  (q iyalikni ch i/ ish ) to'g'ri chi/.iqni gorizontal 
yoki frontal ehiziqqa nisbatan og'maligini qiyalik yordamida ko'rsatisli

3-jadval
Xo rda  jadva li

Aylanalarni 
bo’lish soni Xorda uzunligi

Aylanalarn i 
bo 'lish  sonl Xorda uzunligi

3 0.86G03 X  ‘1 15 0,20791 X d

4 0.711711 X 10 0.19509 X  d

;> 0,58779 X«/ 17 U .IM 7 5 X d
(. 0,50000X</ 18 0.1 7365 X  d
7 0.433*8 X d 19 0.1 t>4G0X d
8 0,382('BX<i 20 0.15643 X i/
9 0.34202 X  d 21 0.14904 X d

in 0.30W2 X<l 22 0.14232 X  d

11 0.2817 * X d 23 0 , l3 6 !7 x r f
12 (),2;')X«2 X  <t 24 0.13053 X d

13 0,23932 X</ 25 0 .I2533X«/
M 0.22252 y d

mumkin. B ir  to'g'ri chi/.iqni ikkinchi lo ’g'ri chi/iqqa nisbatan 
og'maligini ko'rsatadigan qiymat qiyalik deyiladi. A V  kcsmani A S

kcsmaga nisbatan qiyaligi i to’g ’ri burchakli uehbuiuhak A V S  ning 
katctlari u/unligi nisbati bilan aniqlanadi.



y */
Ya 'n i i -  — - t v a  (32-chi/ma). Dcinak A S  kcsmaiza 

AS
nisbatga berilgan qiymatda A V  to’gTi chi/iq kesmasini ehi/ish to'g'ri 
burchakl¡ A A V S  gipotenuzasini chizish bo’lib, hunda katetlar 
uzunligining nisbali ya 'n i V S/A S  tenglik qiyalikka teng bo'ladi. 
Reís lar, shvcllerlar. lavrli to'sinlar, shponkalar, ko'p quvma 
buyumlarda qiyalik bo ladi. Buyumlaala qiyaükni qo'IIanishi ulardan 
ibydalanishda eng yuqori mustnhkanilikni la'minlaydi va uning 
tayyorlashni ycngillashtiradi, meta II tcjaladi. 18№ shveller prolilini 
chizishda standartdan olingan o'lcham (h • I80mm. b 7()mm. d 
5.1 mm) bo'yieha asosiy shakl chiziladi. (33-ehi/ma).

. .. . . . .  i l - ü  70 -5.1So ngra L nuqla holatmi ---- - : .......- ^ 3 2 ‘Sinm va
2 2

/ = 7,8 o le ham bo'vicha aniqlanadi. B  nuqta orqali I : 10 
qiyalikdagi to'g'ri ehiziq o ’tkaziladi. Buni oldindan o'ika/ilgan VS  
chiziqqa I: I0 (A S  iOOrum, V S  IOnnn) qiyalikda parallcl o'ikazish 
ancha qtilav bo ladi. I)S  2370-68 nuivoliq chi/malarda qi\alikni 
aniqlovehi o Icham soni oldiga “ Z ”  belgi qo'yiladi Ickin uning o ’tkir 
burchagi qiyalik tomoniga qaratilgan bo'lishi /amr. Komis 
yasovehilarini uning o'qiga og'maligi komislik vordamida ko'rsatilishi 
mumkin.

1.9. Konuslik  (konuslikni 
chizisli). 'Ib 'g 'ri doinili konns 
asosmi diamclri d ni konus 
balandligi h ga nisbali konuslik

dcyiladi. K - Kesik kouusda 
h

uning ikki asosi (yuqori va paslki) 
diamelrlan ayirmasining asoslar 
orasidagi mas oía gacha bo'lgan 

34-chizma nisbatga lcng.(.Vl-chi/mü).

K -- -- - 2 / ^ a .  ( hi/mada



konuslik oddiy kasr o'nli 
kasr yoki foi/ larda 
itodalaniladi, MLsol: agar
1 )3 0  mm, dr 22 mm,
I -40mm bo'lsa,

40 5 
yoki 0,2 yoki 20%  bo'ladi.
Chi/malanJa konuslikni 
¡(bdalovchi o'lcham soni oldiga beliiisi qo yiladi. Hunda
belgiiiing o'tkir burdiagi konusning uchi lo; 35-chlzma ^tilgan bo'lishi 
/.aair. Misol: konussiinon tcshikning balandligi I 80mm, konuslik 
К -- 1:4, kalta asosning dianielri 1) 26 mm. Konusning kichik asosini 
damelrini d aniqlash ta lab qilinadi. Konuslik lenglammasidan uning 
kichik asosining dianielri d quyidagicha aniqlanadi. (35-chi/.ma ).

К  - l )  ~ d  ; К I -  D - c i .  ci i )  Kl :  ci = 26 -  0,25 ■ 80 - 6 
с

Kesik konusning kichik asosining diametri d “ 6 mm ga teng.

1.10. Tu tashm alar.
C'hi/mada ko'p huyumiaming siili biridan ikkinchisiga silliq 

tutashgan chi/.iqlar bilan lasvirtanadi. Silliq o'lish buyumning 
konslruksiyasini xislatlari. uni tayyorlash texnologiyasi, mashina 
tarkibida, qanday va/i là baja ris hin i cstelik la la bla r va boshqalar bilan 
aniqlanadi. C'hi/mada bir chi/iqni ikkinchi chi/.iqqa silliq o'lisln 
tulashma dc\üadi. Tulashmalami quyidagi ko'rinishlari mavjud:
1. Ikki aylana voyining to’g'ri chi/iq bilan.
2. Ikki to’g'ri chi/iqni aylana yoyi bilan.
s. As lana yoyini to'g’ri chi/iq orqali ikkinchi aylana yoyi bilan.
4. Aylanning ikki yoyini uchinchi yoy bilan.

Tulashma hosil qilish iichun quyidagi clcmcnllar kcrak: tutasli 
nuqtasi, tulashma yovining marka/i va lining radius i. lutashmalami 
ehizish uclita asosiy na/.ariyaga asoslangan.



I. T o ’g ’r i chiziq aylanaga urinma bo’ladi, agar to’g ’ri chiziq 
urinish nuqtasidan o'tkazilgan radiusga pcrpendikulyar bo'lsa. (36- 
chizma, a). Berilgan A nuqtadan aylanaga urinma to’g'ri chiziq 
o'tka/.ish uehun to’g'ri burchak O K A  cbiziladi.(36-chizma, b). Uni Oi 
dan o'tkazilgan O A  diametriga (36-chizma, b) suyangan qo’shimcha 
ayiananing iehki burchagi siiatida aniqlanadi.
? .. Ik k i aylana urinma bo’lishi mumkin. Agar urin is h nuqtas i К  
ulaming markazi O, va Oz ni birlashtiruvchi to’g ’ri chiziqda 
¡oylashgan bo'lsa. (36-chizma, v). Aylanalaming urinma bo’lishi 
lashqi (36-chizma, v ) va ichki (36-chizma, g) bo'lishi mumkin.
3. 1 kki bir xil radiusdagi aylanaga urinnia bo’lgan

36-chizm a

to‘g ‘ri chiziqnni o'rlasiga pcфcndikulyar bo'lgan to g'ri chiziqda 
bo'ladi. Ikki aylanaga tutashma bo’lgan yoy tashqi (36-chizma. d) va 
ichki bo'lishi mumkin (36-chizma, e).

Ik k i to’g 'r i  chiziqni rad iusi berilgan yoy bilan tiitashtirisli.
O 'tk ir  va o'tinas buidiak bilan o'zaro joylashgaii ikki to’g'ri 

chi/iqni tulashlirish qtiyidagi tartibda baja ri lad i. lutashmalar markazi
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O ni ¡miqlaymiz. Buning uchun berilgan R  ga leng masofada burehakm 
tomonlariga paralle! yordamchi to'g'ri cliiziq o'tkazamiz.
Buning uchun O marka/idan buruhak tomonlariga perpendikulyar 
o'tka/ib K va K, nuqtalaríni aniqlaymiz va aniqlangan nuqtalami R 
radius hilan O markazidan tutashtiramiz.
(37-chizma, a,b). To'g’ri burchakni tutashtiruvchi yoyni marka/.mi 
aniqlashda sirkuldan foydalanish ancha qulay. (37-chizma. v). 
Tulashmaning bitta tutashish nuqtasi K berilgan to g ri chi/.iqni 
bittasida yotsa u holda, tutashish markazi O  tutashish markazi R va 
ikkinchi tutashish nuqtasi K] ni ikkinchi to 'g 'ri chiziqda aniqlanadi. 
Buning uchun birinchi na/ariya holatidan foydalanami/. Bunda K 
nuqtadan perpcndikulyar o'tkaziladi va burchak bisscktrisasi 
aniqlanadi.

IVrpenclikulyai' hilan bissckrtisa kcsishgan nuqta O mtashma inarka/i 
bo'ladi. O nuqtadan burchakni ikkinchi tomoniga o tka/ilgun 
perpendikulyar K, miqla aniqlanadi. K  va K, nuqlalarini OK railius 
hilan lutí»pshliriladi. (37-chizma. g.d).

37-chizma



Pa ra lle l to 'g ’r i ch iz iq larm  tu tas hmalari.
Avval ikkita parallel to 'g 'ri ehiziqlandan birida tutashish nuqtasi К  ni 
berilgan holini ko'ramiz. (38-chizma, a). Ikkinchi chiziqdan tutashish 
nuqtasi Ki aniqlash ucluin К  nuqtadan berilgan parallel to’g'ri 
chiziqlarga pcrpendikulyar chiziq o'tkazamiz. Tutashayotgan yoyning 
markazi va radiusini К  К] kesmani ikkiga bo lib aniqlangan. О

38*ch¡zma

Tutash ish  nuqtasi bitta perpendikulyarda joy las ligan
o V a ro  para lle l ikkita to’g 'r i ehiz iq larni tutashtirish.

I'utashmalami bir xil radiusdagi yoylar bilan bajariladi. (38-

chi/ma. b).l’arallel to 'g r i ehiziqlar orasidagi masóla long ho lis h i
4

shan. К  К; kesmani teng ikkiga bo'lib tutashayotgan yoylami UUashish 
nuqtasi K: aniqlanadi. Tutashayotgan yoylami ( )  va (), marka/i К  K? 
va К, К- kesmalarini harbirini o'rtasidan bo'ladi. C) va ()| markazdan 
tutashish yo\ larini К  radiusda o'tkazamiz.



I utas Ills I) nuqtas i har xil per pend iku lyarda joylashgan  
o’zaro parallel to’g ’r i clii/.iqlarni tutas htir is h.

Agar tutashuvehi yo>lar bir xil radiusda bo'lsa u liolda urinisli 
nuqtasi K? ni K K| to'g'ri chi/iq kcsmasini ikkiga bo'lib aniqlanadi. 
Tutashuvehi yovning radiusi va ulaming marka/ini aniqlash uchun K 
va K, nuqtadan berilgan ehi/iqlarga perpendikulyaro’tkaziladi. Aylana 
yoyining markazidan uning vatariga o ’tka/ilgan perpendikulyarlami 
o ’rtasidan bo'ladi. Slitining uchun K K-> va K| K- (vatarlami) 
kesmalaming o'rtasidan ularga perpendikulyar o'tkazamiz. O va ()| 
markazidan lutashuvehi yoylami K K? va K| miqtalar orqali 
o'tka/iladi. (3K-chizma. v.g.d).

Aylana yoyini to’g ’r i chi/iq b ilan  rad iusi 
Itorilgan yoy yordamida tutas litirls h.

To'g'ri chiz.iqni aylana yoyi bilan tutashtirishda ichki va tashqi 
holla ri mavjud.

lashqi urinma. (39-ehiz.ma, a), lutashmalar markazi ( )  
aniqlanadi. liilashmaga R mdiusga tcng masofada berilgan to'g'ri 
chi/iqqa parallel to'g'ri chi/iq o'tkazamiz. Berilgan aylananing 
markazi ()i dan R tR, yordamchi yoy chi/iladi. Birinclii nazariyadan 
foydalanib tuta^hisli nuqlasi K ni aniqlavmi/. K| tutas hish nuqtas ini 
ikkinchi nazanyani qo'llab topamiz. K va K| nuqtalami ()| markazdan 
R radius bilan tutashtimmiz.

Ichki urinma. To 'g ’ri chi/iq aylanani kcsib o'tishi yoki uni 
tashqaridan o'tishi mumkin. 39- b C'hizma da R| radiusli aylanani 
uning kesib o’tuvchi to'g'ri chi/iq bilan R  radiush yoy bilan 
lutaslitirish ko'rsatilgan. Buning uchun tutashma yoyining radiusi Rga 
teng masofada yonJamehi to'g'ri chiziqni berilgan to'g'ri chiziqqa 
parallel \azi\atda o'tka/ami/. O, markazdan Ri R yorxlamchi aylana 
yoyini ehi/.amiz.



O ’ika/ilgan aylana yoyi o'tkazilgan yordamchi lo’g'rï clii/iq 
bilan kcsishib O nuqlani hosil qiladi. Tutashish nuqtasi K  ni birinchi 
nazariya, ikkinchi tutashish nuqtasi K  ni ikkinchi na/.ariya otqali 
aniqlaymiz. 39- chi/ma, v, da aylana yoyini kesmaydigan to’g ’ri chiziq 
bilan aylanani tutashish ko'isatilgan. Bu tutashmani chizish oldingi 
tutashmaga o ’xshash bo'lib yordamchi aylananing radiusi tutashma 
radiusdan bcrilgan aylananing radius i avinnasiga leng bo'ladi. ya'ni R-
Ri-

Ikk ita  ay lana  yoyin i to 'g Y ich iz iq  bilan tutashtirish.
Bu ichki va las hq i urinmalami bcrilgan aylana yoylari 

chi/ishdan iboratdir. (40-chizma. a.b). Aylana yoylariga tashqi tutnsh 
chizig'i chi/.ish iichun birinchi nazaiiya holatidan loydalanami/. 
Buning uchun C) marka/dan yordamchi aylanani bcrilgan



aylanalaming radiuslarayinnasiga (K| - R)teng nul i us da chi/.ami/. ()| 
marka/dan yordamclii aylanaga uriinna chiziq o ’tkazamiz. О va Ko 
nuqtalar orqali R radiusli aylanani К  nuqladan kcsib o'tuvchi to’g ri 
chiziq o ’tkazamiz. К  nuqta lutashish nuqtasi bo’ladi. R| mdiusli 
aylanadagi K, tutashish nuqtasini ()| K, chi/ini O K  chiziqa parallel 
chiziq o'lkazami/. К  va К, nuqta la rini to g ’ri chiziq kcsamasi bilan 
lulashtirib иrinma chiziqni hosil qilamiz. Aylanalarga ichki urinadigun 
to 'g * ri chizqini o’tka/ish yuqorida kcltirilgan misolga o'xshash 
bo'ladi, lckin bunda yordaniclii aylananing radius i bcrilgan 
aylananlaming radiusi yig'indisiga teng bo ladi. (R R i, 40- 
dnzma.b).

40-chizma

Ikk ita  uylana yoyini uchinchi yoy bilan tutashtirish.
Bu holda ichki va lashqi tutashmalar bo 4 is hi mumkiii. 

Iutashlirila)otgan yoyni radiusi R  va tutashayotgan yoylaming radiusi 
R, va R- lar berilgnnda tutashmaning inarkazi va tulashish markazi 
aniqlanadi.

Tashqi urinma. (4 1-chizma.a ). Avval lutashma yoyining 
marka/.i aniqlanadi. Buning uchun O] va О; markazdan R Ri va R 

R̂  radiusda tcgishlicha yoidamchi voylar o ’tkazamiz. OOt va 00> 
marka/iy chiziqlardan foydalanib, К  va K| lutashish nuqta la rini 
ikkinchi nazanya holatidan foydalanib aniqlaymiz. I utashtiriliivchi 
voyni R radius hilan С) markazdan o'tkazamiz. (41-chizina,a).

Ichki tutaslima. (41-chizma. b). Tutashtiriluvchi >o>ning 
markazi О ni R R, va R R> mdiuslar bilan Oi va (>• markazlardan



o'tka/.ilgan )o ) laming kesishish nuqtasi bo'ladi. Ikkinchi na/ariya 
holalini qo'llab markaziy chiziqlami davom ettirib. lutnshish nuqtasini 
K va Ki aniqlaymi/. Radiuslami y ig ’indisi yoki ayinnasini aniqlash

41-chizma

uchun yordamchi to'g'ri chi/.iqdan ioydalanainiz. Bu to'g'ri chiziqqa 
sirkul yordamida tcgishli radiuslami o'lchnh qo'yamiz.

Berilgan R  radiiisli yoy bilan ichki va tashqi tutaslinialarni birga
chi/ish.

(42-chizma, a.b). Bu holda tulashma marka/idan bilta aylananing 
markazigaeha bo'lgan masóla radiuslaryig'indisi R +R> ga teng (tashqi 
tutashma), boshqa aylana markazigaeha bo’lgan masofà tutashma 
radiusi bilan shu a\lana radiusi avirmasiga tcng (ichki tutashma). Bular 
ehizish bilan aniqlanadi.

1.11. O vallar.
Kulachoklar, flancslar, qopqoqlar va boshqalami tashqi ko’rini.shi 
(konturi) ovallardan tashkil topgan bo'ladi. Har-xil radiusli aylana 
yoylari bilan tutashgan yopiq va ravon egri chiziqlardir. II ikkita 
tayanch aylanadan iborat bo'lib, ular o'zaro ichki lutashma bilan 
birlashtiriIganlar. Ovalning tayanch aylanalaming radius¡ har-xil bo'lsa 
ovoid dcyiladi. Ovoid bitta simmetrik o ’qqa ega.



НстНцап AV va SD o ’qlar bo’yicha oval сЫ/.1чЬ.(П-
c bizma). A va S niiqtalami to 'g ’ri chi/.iq bilan tutashtimmi/. Kichik 
o'qm (SD ) davonuga ()i markazdan sirkuI yordamida katta o'q

u/unligining (A V )  yannisini 
(А О ) o'lchab qo’yami/.. A S  
kesmaga S nuqtadan ovalmng 
yarim o'qlari ayirmasi A] S m 
qo'yib, A: miqtiixii aniqlavmi/ 
A A.- kcsmaning o'rtasidan unga 
pc'rpendikulyar o'lka/amiz. Hu 
pcrpendikulyar oval o'qlami Oí 
va O? nuqtada kesadi va oval 
yoylaming markaz.i bo'ladi.

43-ch¡¿ma Sirkul sordamida ()¡ va O
markazlarga simmctrik ()> va 

().i markazlami aniqíaymiz. O ; va ()4 miqtalaridan ()| va ()• nuqtalar 
orqali lo 'g 'ri chi/iq o ’tka/ami/. Oí va ()> marka/laridan oval yoyin i K¡ 
radiusda (R| 0 |A )  o 'lka/ib  tulas his h nuqtalan K | . K. . K . .  K¡ 
nuqtalami aniqlaymi/. 0 3 va ü 4 marka/.dan R? 0 ; K.| radiusda yo\ 
o ‘tka/ib, bertlgan o'qlar bo’yicha ova In i hosil qilami/.



O v o i d n i  u n i n g  b c r i l g a n  k c n g l i g i  b o ’y i c h a  c h i z i s h .  Ovoidning 
kcngligi lining katta tayanch aylanasining diametrining uzunligiga 
leng. B u  ovoidning asosi bo’ladi. 44-chizma, a da OOi-^R, R  asosi 
aylananing radiusi bo’lgan ovoidni chizish ko’isatilgan. C lio ’zilgan 
ova Ini chizish uchun (44- b chizma) O markazidan yordamchi yoyni 
R ^ ( ) ( ) i > R radius da o ’tkazib, A V  o'qni davomida 0 2 va Oj
markazlarini belgilaymiz. Tutashish nuqtasi K, va K2 (> 0 , va ttO , 
markaziy chiziqlami , O i markazdan R: radius bilan kesishish 
nuqtasi bo’ladi. Bunday chiziqlar yordamida R3 -0]K, yoki O, K? yoy 
bilan ovoid yoyi tugallanadi. A g a rO O ,< R  bo’lsa. o ’tmas ovoid hosil 
bo’ladi. (44- v chizma).

1.12. Lcka lo  yordam ida  
chiziladigan egri chiziq lar.

Avvaldan belgilangan tckis 
egri chiziqni lckalo yordamida 
tutashlirilsa, bunda> tckis cgri chi/.iq 
Ickaloli chiziq dcyiladi. (45-chi/ma). 
ljckaloli cgri chi/.iqlar qonuni> va 
qonunsiz bo’lad i la r. Qonuniv lckalo 
tekis cgri chi/.iqlarga ulami shaklini 
tenglamma bilan aniqlash mumkin 
bo'lgan lekis egri chiziqlar. qonunsiz 
tckis cgri chiziqlarga gralik bilan 
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bcrilgan tckis ogri chiziqlar kiradi. Kllips, parabola, giperbola. s ikloida, 
episikloida, giposikloida, evolventa. avlana. Arxinicd spirali va 
boshqalar qonuniy tckis lekalolik egri ehiziqdir. 
Ellips. I'ekislikdagi liar bir nuqtasidan kalta o'qidan joylashgan va 
fokslar (\:) va 1-2) deb ataladigan ikki doimiy nuqlasigacha bo'lgan 
masofalami yig'indisi o'zgarmas kaltalik bo'lgan va bu kattalik lokale 
bilan chiziladigan tckis egri chiziqni katta o ’qini qiymatiga tcng 
bo'lgan egri ehi/iq ellips deyiladi. lekislik konus yoki silindming 
o'qini ma'lum burchak ostida kesib o'tsa, bu holda kesimda ellips hosil 
bo’ladi. I;i l:= 2e mas o fa ellipsning iökslari orasidagi masofa. I,Ilips 
o'qlarini kesishgan nuqtasi O Lining markazi deyiladi. A ,V ,S .I) 
nuqtalarellipsning o'qtar bilan kesishgan nuqtasi bo ladi. I JIipsn iA  \a
V nuqtasini birlashtirgan to'g’ri chiziq lining katta o'qi S va I) 
nuqtalarini birlashtirgan to'g'ri ehi/iq lining kichik o qi deyiladi. Katta 
o'qning u/unligi AV~2a. kichik o’qning uzunligi Sl)^2b. Kllips 
fokslarini tckis egri ehi/iq nuqtalari bilan birlashtimvehi chiziq la i 
uning vektor-rad ins lari bo ladi. Vektor radiuslar yig indisi har domi 
ellipsning kalta o ’qini uzunligiga tcng, v a ’ni R| + K? A V  ga 
Kllipsning niarkazidan o'tuvchi va uni ikki nuqtasini birlashtirgan 
to'g'ri chiziq kesirtasi ellipsning diametri deyiladi. Fokslar ellipsninjj 
kichik o'qidagi S va I )  nuqtalar uning katta o'qini yanniga iciij.’ 
masolada joylashadi. Demak. ellips o'qlarining o'lchaini ma'lum

46-chizma
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boisa, u holda uning yoyini radiusini votxlamida cllips fôksni aniqlash

mumkin R  -  ^  ~  -  A Ü  = a  . (46-cliizma, a). I-',, K , , !■'•> vektor-radius 
2

hurchakni hisscktrisasi cllips normali “ h“  bo'ladi. Kllipsga urinma t- 
normalga perpcndikulyarjoylashgan. (46-chi/ma, a). 46-chizma. b 
da cllips ni hosil ho'lishi ko'rsatilgan. Qog'ozga cbi/ilgan to'g'ri 
chi/iqda cllips ni va F: fokslarini bclgilanadi. So'ngra ip olib, uning 
uchi halqa qilib bog'lanadi. Banda ipning uzunligi halqalar bilan 
cllipsning katta o ‘qi A V  ga tcng ho'lishi kcrak. Halqalar 
to'g’nog'iehga kiydiriladi va fbkslarga mahkamlanadi. (Jalamning 
ocbilgan tomoni bilan ipni la rang torlib, cllips chiziiadi.

F Mips ni ikki o ’qi bo’yicha vcklorlar-radiuslar usul bilan chizisli.
(47-chi/ma. a). O 'zaro perpcndikulyar to'g ‘ri chi/iqqa cllipsning A V

va S I) o ’qlarini bclgilaymiz. I )  nuqtani markaz qilib R  = nidiusda

cllipsning l;i va F? fokslarini aniqlaymi/ F| lôksdan o'ng lomonga 
u/.unligi F, foksdan u/.oqlashgan sari kattalashib boradigan 1,2.3 
nuqtalami bclgilaymiz. l-'i va F, fokslami markaz qilib radiusi A l 
kcsmaga tcng yoyni o'tkazamiz R } - A I. Ya ni h  va F> miqtalardan 
A’, -J-'l radiusdan oldingi o'tkazilgan yoy bilan 1,1,,1,,1  ̂ cllipsga 
tcgishli nuqtalanda kesishadigan yoy o'tkazamiz. Huddi sbuningdck 
A2 va V2 radius bilan yoy o'tka/ib cllipsga tcgishlik //.//,.//,
nuqlalarva boshqa nuqtalami ham yuqoridu bayon qilingan usul orqali 
aniqlab ulami lekalo yordamida kctma-kct lutasbtirib ellipsni hosil 
qilami/.



10* A

47-r:hl?mn

KIlipsning ikki o ’qi 
bo ’y ic ha yorria me hi
aylanalar yorilam ida  
chi/isli. (47-chizma,
b).lillipsni kicliik va katla
o ’q la ii n i ox i rgi miqtas ida n 
o'tuvchi (cllips kichik va 
katta o'qlarini diametri 
q ilib ) va O markazdan 

ay lana lar 
So'ngia katla 

i\tiyori\ teng 
bo'la mi/, 

misolda aylana

yordamchi 
chi/amiz. 
aylanani 
bolaklarga 
B  i/ning
o'nikki bo'lakka bo'lingan.
Bo'lingan I ......12 imqlalar
orqali kichik va katla aylana 
diamclrlarini o'tka/anii/. 
Diamctrlaming kichik
ay lana bi la n kcs is hga n 
nuqtalarini belgilaymiz. 
Katla aylanani diamclrini 
oxiridan frontal to 'g 'ri 
chi/.iq, kichik aylanani 
diametridan esa gorizontal 
to 'g ’ri chiziqlar o'lkazainiz 
va nía mi kesis ligan
nuqtalarini 1,11.111,IV ........
la m i belgilaymiz. Bu  
nuqtalar ellipsga tegishli 
bo’ladi. Aniqlangan
nuqtala mi ketma-ket 
tulashtirib cllips líosil 
qila mi/..



F.Hi|is ni ikk i o ’qi bo’vicha tashqariga chizilgan to’g 'r i 
to’rtburchak  usulida aniqlash.

47-chizma b da ko'rsatilgan cllipsni kichik va kalta oqlarini 
ya'ni A V  va SD uchlaridan to 'g ïi burchakli to rlburchakni 
tomonlarini o'lkazamiz. So'ngra cllipsning yarim o qi AO  ni tcng 
bo’lakla rga bo'lamiz (masalan to’rtta tcng ho’lakka). To 'g ’n 
to'rtburchakni tomonini yanni A K  ni ham to rtta bo lakka bo la miz. 
Fllipsnig kichik o'qini S va D nuqtalarini bo’laklarini bir nomlilari 
hilan tutashtiramiz. Kltipsning kichik o'qidagi S nuqtani to g ri to rl 
burchakni I nuqtasi bilan, D nuqtani csa AO  to'g'ri chi/iqni 1 nuqtasi 
bilan tutashtiramiz. Natijada S I chiziq bilan D I chiziq o /aro kcsishib 
cllipsga tcgishli I nuqtani hosil qiladi. liuddi sliu usul bilan 2o  
nuqtalami va cllipsni qolgan o ’qlarini aniqlab ulami lekalo yoidamida 
o ’zaro tutashtiisa cllipsni aniqlagan bo’lamiz.

Parabola. Io 'g 'r i doirali konusni yasovchilaridan biriga 
parallel tckislik kcssa kcsimda parabola hosil bo’ladi. Parabolaga 
tcgishli ixliyoriy nutadan lining foksigacha boMgan masóla va sliu 
nuqtadan parabolaning direktrisasigacha bo Igan masofa o zaro tcng 
ya'ni MI- M K  ga. (48-chizma, a). F nuqta parabolaning ioksi deyiladu 
SD to'g'ri chiziq direktrisa, S nuqta lining uchi yoki kooidinatlar 
boshi. A V  to'g'ri chiziq parabolaning o'qi. Parabolaning íbksi I dan 
lining diicktrisasi SD  gacha bo'lgan masóla parabola parametri 
dcyiladi va P bilan bclgilanadi. Parabolaning uchi S uning Ioksi I: bilan 
ditcklrisasi ontsida bir xil masoía bo ladi. ya ni I S  SA  ga. 
Parabolaning istalgan nuqtasidan masalan: M nuqtani uning foksi Í 
bilan tutashtimvchi to’g'ri chiziq parabolaning vektor-radiusi deyiladi. 
Bunda Ml- M K  bo’ladi. Parabolaga urinina to 'g ’ri chiziq M N , 1TV1K 
burchakni bisscktrisasi orqali o'tadi.

Parabolani herilgan foksi F  va direktrisasi S I) bo’yicha 
vektor-radius us ulida chiztsh. (48-chizma. b).

Parabolani o ’qi A V  ni uni Ioksi 1- orqali SD direk!risasiga 
perpendikulyar vaziyatda o'tkazamiz. A F  paramctrlarini ikkiga bo'lib. 
parabolani uchi S ni aniqlaymiz. Parabolani o'qidan uchi S ni ong 
tomomda bir qancha ixtiyoriy nuqta la r 1.2.3.......  lanii aniqlaymiz va



bu nuqtalar orqali diruktrisaga parallel yordamclii lo 'g ’ri chiziqlar 
o'tkazami/.

48-chizm a

Paiabolaga tegishli miqtalami aniqlash uchun sirkul bilan A l,  
A2. A3 masoialarini o'lchab, l; nuqtani inarkaz qilib o'tka/ilgan to’g'ri 
chi/iqqa tcgishlicha belgilarqo'yami/. Masalan: parabolaga tegishli III 
miqlani aniqlash uchun uchinchi nuqladan o ’tuvchi yordamchi lo 'g'ri 
chi/iqda R :A3 ga teng bo'Igan yoyni F nuqtani marka/ qilib, to’g'ri 
chi/iqning \uqori va pastki tomonlariga belgi qo'yamiz. Shu usulda 
amqlangan nuqtalami lekalo yordamida silliq lutashtircak, parabola 
lekisligi hosil bo'ladi.

ParaIxikiin [»crilgan uclii S, parabolaga tegishli nuqta M  va 
AY o ’qi bo’vie ha yordamchi to’g ’ri to’trburchak usuli yordamida

chi/tsh
(49-ehizma, a). M V S N  lo 'g 'ri burchakli lo'rtburchak chi/iladi 

\a uni SN va MN lomonini ixliyoriy lekin tcng qivmaidagi kesmalarga 
bo'linadi. Bo'lingan miqtalami chi/mada ko'isatilganidck 
niqamlaymi/.



Parabolani S uchini to 'g ’ri to'rtburchakni N M  tomoni 
raqamlarini yordamchi to'g’ri chiziqlar hitan birlashtimrniz. To 'g’ri 
to'rtburuhakniny SN tomonini bo'lingan raqamlaridan A V  ga parallel 
chi/iqlar chi/ami/. B ir  xil raqamlik miqtalarda kcsishgan nuqtalar 
parabolaga tcgishli bo’ladi. Parabolaning Ibksi va diitklrisasini graIlk 
usuIda chizish mumkin. Buning uchun parabolada ixliyoriy K nuqta 
tan lab olinadi. S uchidan chap tomonga parabolani K nuqtasidan 
to'g'ri to'rtbutchakning SN lomonigacha bo'lgan maso fá I ni 
qo'yami/. A va K  nuqtadan o'tuvchi A K  to'g'ri chiz.iq kcsmasi 
parabolaga urinma bo'ladi. A K  urinma to'g'ri to'rtbuichakni SN 
tomoni biIan kcsishgan nuqtasi li dan A K  ga pcrpcndikulyar SH 
chi/iqni o'tkazamiz.

K nuqtada parabolani o 'qi SV  ga parallel o'lkazilgan to'g'ri 
chiz.iq A K  ga pcrpcndikulyar o ’lkazilgan I S chizig'ini parabolaning 
dircktrisas iga tcgishli bo’lgan S nuqtada kesadi. S iruqtadan 
parabolaning o'qiga o'lkazilgan pcrpcndikulyar diivkirisasi bo'ladi.

A K  ga pcrpcndikulyar Slv chiz.iqni pambolani o'qi hilan kcsishgan 
nuqtasi I; parabola fokstni aniqlaydi.

Parabolanning bir qismini chi/stsh
Parabola chizish uchun A va S untada unga urinma bo'lgan 

bcrilgan A V S  buichakni V A  va V S  tomonlarim bir xil sonlik tcng 
bo'laklarga misol uchun bcsh bo'Iakka bo'lamiz.(49-chizma b)



Nuqtalaming bo'linish lartib raqamini uchburvhakning bir
uehidan A V  lomon bo’yicha oshib. (1.2..... 5) S V  tomon bo'yicha
kamayib (5.4.....1) borish bilan belgilaymiz, bo'lingan nuqtalanii bir
noniii kesmalar bilan tegishlicha tutashtiramiz. Ijekalo yordamida bu 
nuqlalarga o'tkazilgan urinma parabola bo'Iadi. Berilgan burehak 
o'tkir voki o'tnias bo'lishi munikin.

Gipcrboht. (50-chizma). Agar lekislik xususiy holda koiuus 
o'qiga parallel vaziyatda kessa. kcsimda giperbola hosil bo’Iadi. 
Giperbolaning liar bir nuqtasidan haqiqiy o'qida joylashgan ikki 
nuqtasiga qadai bo'lgan inasofaning ayirmasi o ’z.garmas miqdor va
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giperbolaning uehlari orasidagi masofaga long bo'Iadi. Giperbola 
ikkita simmetrik tamioqdan lashkil topgan bo'lib ikkila o'zaro 
perpendikulyar simmetrik o qlarga ega ya'ni Aj A ; i .  VS. A, A 
to’g'ri chi/iq kesmasi giperbolaning haqiqiy o'qi . V S  to'g'ri chi/iq 
kcsmasi esa mavluim o'qi bo’ladi. A| A-> va V S  o'qlam i kesishgan 
nuqlasi ( )  giperbolaning markazini aniqlaydi. I i va nuqtalai



oiperbolaning fokslari, F\ F2 kesma fokslar orasidagi masofa. M I', va 
M F , vcktor-radiuslar, F, M  F2 huæhakning bissektrisasi gipertxdaga M 
nuqtada urinma bo’ladi. (M-nuqta gipert>olada ixtiyoriy olingan). 
( iiperbolaning normali M  nuqtada unga o tkazilgan urinmaga 
pcrpendikulyar, giperbola markazi O  nuqta orqali o tuvchi m f va tk 
to’g'ri chiziqlar gipertiolaning asimptotalari dcyiladi. Bu to’g ’ri 
chiziqlar giperbola tarmoqlariga chcksizlikda urinishlari mumkin. 
(iipertK)laning asimptotasini chizish uchun A, va A2 nuqtaiardan 
uning mavhum o qiga parallel chizilgan chiziqlami F, V? kesmamng 
\a rmisini radius qilib O markazdan o ’tkazilgan aylana bilan kesishgan 
I J I J I I J V  nuqtaiarini belgilaymi/. Gipcibolaning asimptotasi I; 0, III 
va II. 0, IV  nuqtaiardan o ’tadi.

G iperbo lani berilgan uchi va foks maso fas i fri H bilan 
vektor-radiuslar usulida chi/ish. (51-chizma).

O ’qning bcrilgan qiymatini va fokslar masofàsini O markazga 
simmetrik qo'yib, haqiqiy o'qni o ’tkazamiz va giperbolani uchi hamda 
lokslar F| va F? lami holatini aniqlaymiz. Bir-biri oiasidagi masofa 
asta-sckin ixtiyoriy kattalaslnb bomvchi 1.2,3 .......  nuqtalami h



Гоksclan chap tomonga bclgilaymi/. l'i va F> Ibkslami markaz. cpiib 
radiusi giperbolani uchidan bclgilangan nuqtalargacha bo Igan 
masofdga tcng qilib yoy chizamiz. l'i dan Ri - A] 3 radiusda dan R;
- A '3  radiusda o ’tkazilgan yovlar o'zaro keslshgan giperbolaga 
tegishli nuqlalami aniqlanadi. Aniqlangan nuqtalami kctma-ket lekalo 
yordamida silliq lutashtirib giperbola hosil qilami/.

G iperbola fokslar orasidagi nias о fa FFi va u ch lari 
orasidagi mas о fa AAi Ixrilgan. B crilg an la r  asosida giperbola va 
uning asimtotalari clii/iLsin. 52-chizmada ko’tsalilgan nsul 
yordamida giperbolani asimptolalarini chizamiz. Ularm n va le to g ri 
ehiziq bo'ladi. (iiperbolaning mavxuin o'qida ( )  nuqladan boshlab
yuqoriga 1.2.3 ......... pastga h , 2\. 3 i,.......  o'zaro tcng nuqtalami
belgilaymiz va ular orqali haqiqiy o ’qqa parallel to'g’ri chiziqlar 
o'lkazamiz.(52-ehizma). Bu to'g'ri chiziqlaming asimptotalar bilan
keshigan a. r......  va a¡, n .... nuqtalarini aniqlaymi/. va ular orqali
giperbolaning mavhum o'qiga parallel to’g'ri chiziqlar chizamiz. Bu  
to’g’ri chiziqtarga a. r......  va ai, ri .... nuqtalardan boshlab bcnlgan

a s  -- p q  = </rv, - kesmalami o'Ichab qo’yamiz va bu kesmalami

s,q....... va S|, qi-... uchlarini 1,2 .... va l|. 2 i — miqtalar bilan
birlashtiramiz. Blinda hosil bo'lgan to 'g ’ri burehakh uchburehaklami
gipotenuzalari Is. 2q. va ls i. 2q i, .....  bilan 1.2......  va 1|, 2\.....
nuqtalardan yarim aylanalarchizamiz. Bu  yarim aylanalar la, 2r,....  va
|,a,, 2i n .... to'g'ri chiziqlar bilan kes is h ib к II.......  va l|, Ni
nuqtalami hosil qiladi. Bu aniqlangan nuqtalami kctma-ket tegishlieha 
lekalo \ordamida birlas hlirib giperbolani hosil qilamiz.

Sikloida. Aylananing. 
yo'naltimvchi to g'ri chi/ic| 
bo "y lab s i rg 'a I ma s da n b i r 
mrta to'liq yumalab 
с h iq is h ida, a y la naga te g is Ы i 
biror nuqta hosil qilgan tekis 
ravon egri ehiziq sikloida 
deyiladi. (53-chizma).



Bunda S aylana sikloidani hosil qiluvehi, M N  to'g’ri 
chi/iq kesmasi yo ’naltiriuvchi chi/iq bo’ladi. IT  to 'g ’ri chiziq 
sikloidaga K nuqtada urinma bo'ladi. Urimnani K  nuqla va S] aylana 
vertikal diamelrini paslki nuqtasi orqali o'tgan to'g'ri chiziq Ci H 
sikloidaning normali dcyiladi. Normal HG urinma ga
peipendikulyar bo’ladi. (53-chizma).

Sikloidaning hcrilgan aylana dianictri bo'yicha chizis h (54- 
chi/ma). Y o ’naltiruvclii lo 'g ’ri chi/iq A A |2 va uLsnga urinma bo'lgan 
vasovchi aylanani R  raditisda clii/amiz. A A !?0 kesmani va R radiusli 
avlanani ixtiyoriy teng bo'laklarga bo’larniz misol uchun 12 ga. AAco 
kesmani bo'laklardan vertitkal to'g'ri chi/.iqlami C) marka/lanian 
A A |20 to'g'ri chi/iqqa parallel chi/iq bilan tegishlicha kesishguncha 
o'tka/amiz. Keshigan ( ) t, C G 3,.... Op nuqtalar sirpanmasdan

54-chi2ma

yumalayotgan markaz bo’ladi.
R radiusli aylanani bo'laklaridan A A |2(> to’g'ri chi/iqqa

pamllel chi/iq tar clii/amiz. Bu chi/iq la r () j,  (>;, (>,..... Or:
marka/lardan o'ika/ilgan aylananing tegishli yoylari bilan kesishib 
sikloidani nuqta larini aniqlaydi.
Masalan: A ' miqta ()? marka/dan o'tkazilgan aylana voyini yasovehi 
avlanadagi 2 nuqtadan o'tkazilgan yordachi to'g'ri chiziq bilan 
kesLshish nalijasida hosil bo’ladi. Bu nuqta sikloidaga tegishli nuqta 
bo'ladi. Iluddi shu usulda sikloidaning qolgan nuqllarini aniqlab, 
u la ni i Ickalo bilan tutashti rib sikloidani aniqlaymiz. Sikloida yoyining 
u/iinliüi l'4d ga sikloida va A i ...........Ai;<i to g ri chiziq bilan



cliegaralangan vuza ' 7rd: ga teng.
4

Fpitsikloida. Ay lana qo'zg almas ikkinchi ay lana n mg ustida 
surilmasdan \umalab siljisa u holda bu liarakatlanuvchi avlananing. 
qo /g'almas aylanadagi urinish nuqlasini shakli sikloidaga o ’xshash 
tekis ni\on cgri chiziq eni sikloida hosi! bo'ladi. 1-piLsikloidani 
vo'naltinivcliisi aylana voy ida n ihoial bo'lgan sikloidaning xususiy 
holi deb qarash mumkin.
Bunda liarakatlanuvchi aylana yasovehi, qo V.g'almas aylana 
yo'naltinichi bo'ladi. F,pilsikloida shakli hos il qiluvchi va 
yo'nallinivchi a\ lana lar radius lar R va r ning nisbatiga bog'liq. Agar r

R bo'lsa lekis egri chi/iq. kordioida deyiladi. (55-chizma). ' - m

modul deb alaladi. Agar modul ralsional son bo’lsa egri chi/iq vopiq 
bo'ladi. in 1.

55-chizma



lípiLs¡kloida chi/ish uchun O marka/dan yo'naltiruvchi yoyni R  
radiusda hosil qiluvchi aylanani r radiusini unga urimna va/.iyatda 
o'tkazamiz. (56-ehizma). Y o ’naltiruvchi yoyning u/unligini markaziy

buichagi a - — 360° orqali aniqlanadi. I ios il qiluvchi aylana va

yo ’nalliruvehi yoyni bir xil sonli qiymati bo'lgan teng yoylarga 
bo’lamiz. 12 bo'lakka bo’lish ancha qulay bo’ladi. Qiymati jihatdan a  
burchakni 12 la teng burchakga bo'lamiz va radial to'g'ri chi/iqlar 
o'tkazamiz yo'naltim vchi yoyni nuqtlarini aniqlaynii/. Ma?kaziy voy 
radikal o'tkazilgan to'g 'ri chi/iqlami Oí O» .... O ín uq tla r kcsadi.

56-chizma

Bu nuqtalar y umalayolgan aylanalami marka/.i bo ladi. Yo naltiruvehi
aylananing 1. 2......... 12 bo'laklaridan Oh niarka/ qilib yordamchi
yoylar o'lkaziladi . A i, A,. ......... A, i nuqtalar yordamchi voylami
()i (>2 .... Op niarkazlardan o'tka/ilgan hosil qiluvchi aylana yovlari 
b i la n kesishgan nuqtalaridir. Bu nuqtalar epitsikloidaga tcgishli



nuqtalar bo'ladi, nuqtalami lekalo orqali silliq tutashtirib cpitsikloidani 
hosil qilamiz..

Gipo (sikloida - r radiusli aylanadagi biror nuqtaning R 
radius li ( R >/") aylanalar ichida sirpanmasdan yumalab harakat qilish 
natijasida hosil bo’lgan tekis egri chi/iq. Giposikloidani shakli ikki 
aylananing radiuslari munosabatiga bog'liq. Radius r. ( )  dan R gacha 
o7garishi mumkin. (57-ehi/ma). R  tetig 0 bo Isa yumalayotgan aylana 
nuqta ga aylanadi va aylana chi/adi. Gipotsikloidani ehi/ish 
eposikloidani ehi/ishga oxshash.(56-ehi/ma).

Fvolvcnta. lo 'g'ri chi/iq qo7g aimas aylana bo'yieha

57-chizma

surilmasdan \umalasa u holda bu lo 'g'ri chi/iqning bar bir nuqtasi 
oehiq \a ravon aylana c\olvcntasini chi/adi. (58-ehi/ma).

58-chizma 59-chizma

Silindrua o nilgan ipni yo/ilganda (tortilganda) uning nuqta la ri 
ham evolvcnta chi/adi. R mdiusli aylana evolventasini ehi/ish uehun



aylanani bir qancha teng bo'laklar bo'linadi. Masalan: 12 bo'lakka. 
Aylananing bo'lingan nuqtalarini hir tomoniga unga urinmalar
o tkaziladi. Oxirgi urinmaga aylananing uztinligi 2nR ga tcng bo’lgan 
evolventani qadaini qo'yiladi va hosil bo'lgan to'g'ri chi/iq kesmasi 
12 tcng bo laklarga bo’linadi. Urinmalami binnchisiga bitta yoy 
u/unligi A  I o'lchab qo’yainiz, ikkinchisiga ikkita yoy u/unligi A 1 +A2 
ni o ’lchab qo'yatniz va hokazo. Demak, o'ng ikkmclii urinmaga o'n 
ikkita yoy u/unligi qo’yamiz va A,, A: . A ; ...Ap nuqtalami 
aniqlaymiz. Bu nuqtalami lekalo yordamida silliq birlashtirsak aylana 
evolventi hosil bo'ladi.

Arxim ed spirali. ( )  markaz atmfkla as ¡ana uclii radius -veklor 
bo y lab. shu radius vektor yotgan lekis likda haiakallanuvchi nuqta 
Iracktoriyasidan iborat bo'lgan tckis cgri chi/iq Arximed spirali 
dev ¡ladi. O nuqta polyus nuqta. harakatlanadigan chi/iq (chi/iqm bo'yi 
bo ylab) polvar o ‘q dcyiladi. Spiralni biror nuqtasidan ( )  marka/gacha 
bo Igan maso la radius-vektor, polvar o ’qm a  burchakga burgan 
burchak-polyar bmchagi bo’ladi. Arximed spirali chi/.ish uchun oxirgi 
nuqtaning radius vektorini o'Ichami va polyar buiuhak beriIgan 
bo (ishi kcrak. 59-ehizmada Arximed spiralini chi/ish ko’rsatilgan. 
Bunda radius vektor R nuqtaning oxirgi holatida R O A x ga. polyar 
burchak a  .160" ga. polyar o'q soat strclkasi bo'ylab aylanadi. R 
radiusli aylanani ixliyoriy tcng bo'laklarga bo'linadi (misol uchun 
sakk i/ )va  bo'laklaixlagi nuqtlardan polyar o'qlar o'tka/iladi. Radius- 
vektor OAx ni ham R radiusli aylana neclia bo'laklarga bo'lingan 
bo Isa shuncha bo'laklarga bo'lanii/. OAx radius-vektordagi bir 
nuqtadan O niarkazdan O l radius-\cktor bilan A; nuqtada 
kesishguncha \o\ chizamiz. A| nuqta Arximed spiraliga (cgishli 
bo'ladi. Iluddi slumingdek, OAx radius-vektordagi 2.1,4 8
nuqta la rdan O niarkazdan 0 2 . 03. 0*1..... radius-vektorlar bilan
kesishguncha yoylar o ’tka/ib A.>, A-,....... Ax nuqtlarni aniqlavmi/.
Aniqlatigan A,. A-. A3 ...... AK nuqtalami o'/aru tutashtirib Arximed
spiralini hosil qilamiz. Arximed spirali texnologik jamvonlami 
avtomatlashtiris hda qo'llaniladi. k u lac hok larda. tokarlik stanogini 
patronida va tikish mashinasida t|o'llaniladt.



T ak ro rla sh  uchun savo ilar
I.Chizma chizish uchun qandav chi/iqlar qo’llaniladi, ulami shakli va 

qalinligi qanday?
2 Chi/ma chizish uchun qandav fbrmatlarqo'llaniladi?
3 Chi/ma chizish uchun standart bilan qanday masshtabiar bcrilgan?
I.Chi/ma shrilllami o'ichami qanday aniqlanadi va shriitlaip.a 
standatriar bilan qanday o'icham bclgilangan?
5.Chi/tnaga o'icham qo’yishni qanday qoidalari bor?
6.0 cham qo'vishda qanday s ha ttî i bclgi va yozuvlar qo'llanaladi?
7.Aylanalami 3,6.12.7,(),4,8,:S va 10 teng bo'laklarga qandav 
bo'linadi?
8.Qiyalik nima va u qanday chi/iladi?
9.Konuslik nima va u qanday chi/iladi?
10.Qanday cgri chi/iq cllips dcyiladi va uni qanday usul bilan 
chizüadi?
II.Qanday cgri chi/.iq pa rabota dcyiladi va u qanday usul bilan 
chiziladi?
12.Ciiperbola qandav cgri chi/iq va u qanday usul bilan chiziladi'.’ .
I 3.Qanday cgri chi/.iq sikloida. cposikloida va giposikloida dcyiladi va 

ularqanday chi/iladi'.’ 
l4.Ar\imcd s pi ru I i qanday cgri chi/.iq va u qanday chi/iladi?
1 5.Aylananing cvolvcnlasi qanday cgr! chi/iq va u qanday chi/iq'.1

I l  bob. C h i/m a la rd a  tasvirlar .

2.1. As os ¡y, qo’sh im cha va n iahalliy  koY in ish la r.
Buyumlaming < hi/malanlagi lasvirim to'g'ri bmchak 

lasvirlash usuli bilan hosil qilinadi. Kubni olti qirrasini as os ¡y tasvir 
tckisliklri dcb qabul qilinadi. Buvum hayolan kubning ichiga 
joylashtiriladi va kubni lonumlarini ichki >u/asiga tasvirlanadi. 
lasvirlovchi numing vo nalishi kuzaluvchidan kubning tomonlarig;; 
yo'nalgan bo'ladi. (60-chizma. a).



Kubning orqa yog 'in i frontal lasvirlar tckisligi deb qabul 
qilinadi, qolgan boshqalari kubning qirralari atrofldan aylantirilib 
frontal tckislikni davomlari bilan joylashtiriladi.
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Bunda oltita tasvimi o 7/, ichiga oigan oltita chizma hosil 

bo’ladi. va ’ni ikkita frontal, ikkita gori/ontal va ikkita profil. 
I'asvirlami bunday joylashishi Ycvropa (I.) joylashuv usuli bo ladi. Bu 
ko'nnishlami joylashishi 60-clii/ma b da ko rsatilgan. A Q S il,



Angliya, Gollandiya davlallarida chizma bajarish “ amerika" usulida 
qabul qilingan” . Bu A (Atnerika) hariî bilan belgilanadi. las\irlanii bu 
tizimda bajarganda tasvir tckisliklari shafloq deb tuchimiladi va 
ku/atuvchi bilan tasvirlanayogan buyum orasida joylashadi. Bunda 
tasvirlovchi to'g'ri chiziq kub ichida joylashgan buyumdan lining 
nuqlalari orqali o'tib kuzaluvchi tomon y o ’nalgan boMadi. uiai kub 
\oqlari bilan kcsishib nuqlalarini tasvirini liosil qiladi. (61 -clii/nui). 
Keyin kubyoqlari bir tckislikka kcltiriladi. . v



Natijada, chapdan va o'ngdan, ustidau ko’rinishi bilan oslidan 
ko'rinish o'z joylarini almashtiradilar. Bosh ko'rinish bilan orqadan 
ko'nnish o'z o ’rinlarini saqlab qoladi. (61-chizma).('hi/.ma qanday 
tizimda bajarilganligi bilish ucliun slandartlar bo'yicha halqaro 
tashkilot ISO  alohida belgini tavsiya cladi.

E  s im v o l tizim i A  s im vo l tizim i

62-chizma
Bu belgi 62-chizmada kosik konus tasviri ko ïin isha bcrilgan. C’hi/ina 
qanday li/imda bajarilganligini bildiruvchi belgi asosiy yo/uvni ustiga 
chi/.ib qo'yiladi. Agar chi/ma yevropa ti/imida bajarilgan bo’lsa. u 
holda ti/ini belgisi qoyilmasa ham bo'ladi. 'lasvimi murakkabligiga 
qarab O 'zD St: 2.305-97 ga muvoliq chi/malar ko'rinish. qirqim va 
kesimlarga ajratiladi.

K o ’rin ish i. Bu buyum sirtini ku/aluvchiga ko'rinib turgan 
qismini tckislikdagi tasviri.t'hi/malarda tasvirlar sonini kaniaytirish 
uehun buyuinning ku/atuvchiga ko’rinmaydigan qismini shtrix chi/iq 
bilan ko'rcatish mumkm. C'hi/machiiikda ko'rinishlar assoiy, 
qo'shimcha va mahalliy ho'ladilar.

Asosi> ko ’rinish. Bu buyumning oltila asosiy tasvirlar 
tckisligiga tasvirlab olingan ko’rinishlari. Ulami quyidagi nomlan 
bclgilangan: (60-chiztna. b)oldindan ko'rinish, ustidan ko'rinish. chap 
tomnondan ko'rinish, o'ng tomondan ko'rinish. ostidan ko'rinish va 
orqadan tomondan ko’rinish. Buyumning tckislikdagi frontal tasviri 
bosh ko'rinish deyiladi. Bosh ko'rinishga buyumning shakli va 
o'lchamlar to'g'risida to'laroq tasavvur (tuchuncha) bcnidigan qiiib 
tanlab olinadi. Agar asosiy ko'rinishlar tasvirlar bog'lanisliida 
tasvirlangan bo’lsa u holda ulaniing nomlari yozilmaydi. C'hi/ma 
formatidan to'liq foydalanish uchim ko'rinishlami tasviriy 
bog'lanishsi/ joylashti rish mumkin. (63 -chi/ ma). Bu ho I larda 
ko'iinishni chizmada A ko'nnish yo/uvi bilan bclgilanadi. Buyumning



bu bilan bog'langan tasviriga ku/atuvchini nigohini ko'nsatuvchi 
stiulka qo'viladi va sticlkaga koVinish bclgilangan bosnia lotin harll 
\(viladi.

m '

j ¥
63-chizma

Stælka va imdagi yo/uv o ’lchami 64-chizma da ko’rsatilganga 
niuv4)llq bajariladi. Asosiy ko'rinishlar tasviriy bog'Ianish hilan 
chi/ilgan bo’isa Ickin ular bosbqa lasvir bilan ajmlilgan bo'lsalar u 
holda koVinish yo/uv bilan belgilanadi. (65-chizma). KoVinishni 
vo/uvining o'lchami o'leham sonlar o'Ichamidan katla bo 'lishi kenik.

1=8...25
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64-chizma



65-ch¡zma 66-chizma
Q o’s hi me ha ko Y inish. ('bizmada buvumning ha mina 

konstruktiv qismlarini ase» ¡y tekisliklarda tas\ i rías h imkoniyali 
bo'hnaydi. Bunday hollarda qo'shiincha tasvirlash kerak bo'lgan 
q is miga perpcndikulyar yo ’nalishda qarab (fonnalni) biror alohida 
joyda unig lasviri chiziladi. 66-chizma a da qiya qismi bor buyum 
ko’isatilgan. Buyumnmg bu qisinidagi silindrik teshik tasviri nstidan 
ko’rinishda va chap tomndan ko’rinishda o'zgarib tasvirlangan. 
Buvumning o'/gannagan haqiqiy tasvirini hosil qilish uchun buyumni 
qiya qismim shu qiyaligiga parallel boMgan К tckisligiga tasvirlanadi 
(66-chizma, b) so'ngra bu Ickislik asosiy chi/.malar tckisligiga 
joylashtiriladi. Agar qo'shimeha koYinish asosiy ko’rinish bilan 
tasviriy bog’lanishda bajarilgan bo’lsa u holda tinga hech qanday 
yozuv bolgisi yo/iímaydi.



67-chizma

(66-ch¡/.ma, a: 67- 
chizma, a). Aks holda 
qo’shimcha ko'rinish 
'"A”  ko'rinish tipidagi 
yo/uv hilan
bclgilanadi.
Buyum qo'shimcha 
ko’rinishni lasviriy 
qarash yo'nalis hini 
ko'rsatuvchi strulka 
va tegishli harf hilan 
bclgilanadi. (67- 
chizma, b).

('bizmada qo’shimcha ko'rinishning burib lasvirlash mumkin. 
Ickin  bu buyum uchun bosli tas vi nía qabul qilingan holat saqlanishi 
kerak. Bunda “ ko’rinish'' dcgati yozuvning o ’ng tomoniga burilgan 
sozi qo’shib, masalan. "A  ko'rinish burilgan" yozuv qo’yiladi yoki 
qo'shimcha ko'rinishning bildimvchi harfdan oldin shartli graíik belgi
O qoyiladi. /arur bo lgan hollarda nccha gradus burchakga 
burilganligi ko'rsatiladi. (67-chizma, v).

M ahalliy  ko’rinis hlar. Buyumning alohida chcgaialangan 
joyini yuzasini lekislikga lasvirlash mahalliy ko'rinish deyiladi. 
Mahalliy ko'rinish bcnlgan ko’rinishlarda buyumning qandaydir 
qismini shaklini ko'tsatishni imkoni bo'lmaganda holda qo’llaniladi. 
Mahalliy ko'rinish chizma lormatini bo’sh joyiga asosiy ko'rinish 
hilan lasviriy bog'lanmagan holda chiziladi. (B  ko'rinish. 65-chizma. 
b) yoki asosiy tasvir hilan lasviriy bog'lanish saqlangan holda (68- 
chi/ma, A ko'rinish, 69-ohizma). Mahalliy ko'rinish chizmada
qo'shimcha ko'rinishga o'xshagan tegishli sticlka va yo/uv hilan 
bclgilanadi. Bunday ko'rinish to'lqinsimon u/ish chizig'i bilan 
chcganilanadi yoki chcgaralanmasligi mumkin.



68-chizma 69-chizma
Ko rinish larda yozuvlar lasvimi ustiga asosiy yozuvga parallcl 
va/iyatda joylashtiriladi. Chizmalarda tas vi ría r sonini kain bo'lishga 
va buyum elemcntlarini yaqqolligi ta'minlanishiga imunkin qadar 
harakat qilish kerak. Buning ucluin qirqim, kcsim va shartliklandan 
hamda soddalashtirishlardan fbydalaniladi.

2.2. Kcsim lar 7()-chi/mada richagning chi/masi berilgan. 
Bosh ko’rinish va ustidan ko'rinish richagni fiamma elcmcntlari haqida 
lo I¡q tuchuncha bcmiaydi. Uning uchinchi ko’rinishi ham richagni 
shakli haqida kcrakli ma'lumotni bcnnaydi, ohunki nuda ko'p 
ko'rinmaydigan. chizmani xiralashtiradigan konlur ehi/iqlar hosil 
bo'ladi. bunday buyumlar shaküni bilisli uchun kcsim qo’llaniladi.

Kcsim. O 'D S t 2.305-97 ga muvofiq buyumning billa yoki bii 
nccha tckislik bilan fikran kesib hosil qilingan las vi r. Kcsuvchi 
tckislikda qanday tasvir hosil bo'lgan bo'lsa, kcsimda ha ni shu tasvir 
ko'rsatiladi. Kcsim quyidagicha chiziladi: buyumning kcrakli ¡ovidan 
hayolan tckislik bilan kcsiladi. (71-chi/ma. a). Kesuvchi tckislikda 
hosil bo'lgan tasivr tasvir tckisligiga pan»lieI joylashtiriladi. (71- 
chizma. b) Ibnnatning bo’sh joyiga qirqim chiziladi.(7 1 -chi/.ma, v). 
Kcsimlar ko’rinishdan chetga chiqarib yoki ko’rinishning o'/ida 
ko'isatilgan bo'ladi.



70-ch izrna 71 -ch izm a

Tasvirdan clictga cliiqarilgan kes im lar 72-chi/ma. a-fb da 
tasvimi konturdan tashqariga olib chiqilgan qirqim ko'isalilgan. 
С hetga chiqarib tasvirkingan kcsini konturi asosiy lulash chi/iq bilan 
chi/iladi. Ke.simi oV.gannaydigan u/un buyumning pr\)f¡l kes imida 7Г 
chi/ша v. g dagidek ko'rsatiüshi nuunkin. Y a 'n i buvunining o'rtarog’i
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to'lqinsimon ingichka chiziq bilan ikkiga ajratiladi va ulami orasiga 
kesim joylasliliriladi.

K o ’rinLshni o ’zida tasvirlangan kesim. Bu kcsim 
kcsuvchi tckislik o'tgan joyiga chiziladi. K o ’rinishni o ’zida 
tasvirlangan kcsim konturi ingichka tutash chiziq bilan chiziladi. (72- 
chizma, d, ye). Kcsimni chctga chiqarib chizish afzalroq. Chunki 
chizmani ustida bajarilgan kesim ko'rinishni to'smaydi va Chizmani 
o'qishni qiyinlashtirmaydi. Kcsim kesuvchi tckis liklanii izini 
yo'nalis hlariga nisbatan simmetrik (72-chizma, b,v, d) yoki 
nosimmctrik (72-chizma, a,g,c) bo’lishi mumkin. Umumiy holda 
kcsuvchi tekislikni holati chizmada kcsim chizig'i bilan ko'rsatiladi. 
Buninu uchim orasi oehilgan boshlanishiga va oxiriga kuzaluvchining 
nigohi'ko’reatilgan sticlka qoyilgan shtrix chiziq qo llaniladi Chiziq 
va strelka lar 73-chiz.mada ko’isatilgan o ’lchamlaiga muvofiq 
bajariladi.

7 3 -c h iz m a

Bunda S chizmadagi kontur ehiziqning qalinligi kcsim chizig'ining 
boshlanishi va oxiriga bir xil bosma harf qo'yiladi. Kesim chizig’iga 
vo/iladigan harflar bcrilgan chizmadagi o'lcham sonlarini o'lchamiga 
qa ra ganda 1-2 marta katta bo'lishi kcrak. Kesimlami harf bilan 
bclgilash altavit taitibida bo'lishi kcrak va ular qaytarilishi mumkin 
emas. Kesim ustiga A-A yozuv yoziladi. Quyidagi hollanla kcsim 
chi/ig'i o'tkazilmaydi va kcsimga harfli yozuv yo/.ilmaydi:
a)agar kcsim cliizmaning ustida bajarilgan bo'lsa. (72-chizma, d).
b) agar tashqariga chiqarilgan kcsimnmg simmetriya o'qi kcsuvchi 
tckislikning izini davomi bo'lsin. (72-chizma. b).
v ) agar kcsim buyum tasvirini uzilgan jovida ko'rsatilgan bo Isa.(72- 
chi/ma.v).



ßuyunining tas virin ¡ u/ulgan jo y  ¡da (72-chizma, g) yoki tasviming 
ustida (72-chizma, ye) bajarilgan nosimmetrik kesim uchun kcsim 
ehizig'i streIka hilan o’tkaziladi, lekin hart hilan belgilanmaydi. 
Hundan boshqa hainma hol laida simmetrik va nosimmetrik kesimlarga 
stielka qo'yilgan kesim ehizig’i va harfli belgi qo'yilishi zarur. Agai 
kesuvehi tekislik tselindrik teshik yoki chuqurehani chegaralovehi 
aylanish sirtining o'qi orqali o'tsa u holda teshik yoki с huqurchan¡ 
konturi to'la ko’rsatiladi. (74-chizma).

O  A - A

74-chlzma 75-chizma
Kesimni ehi/.ish va joylashtirish bo’yicha slrclka bilan ko’rsalilgan 
yo'nalishga lo'g'ri kelish kerak. Kesimni lo mía tn i xohlagan joyiga 
chizish va um cln/mani o'qish uchun qulay bo'lgan buruhakga burish

A - A  Я - &

“ 4
A

7 6 - c h iz m a

muinkin. Bunda kesimni bildiinvchi yozuvdan kegin O shailli gnilik 
belgi qo'yiladi. (75-chizma). Bitta buyumga tegishli bo'lgan bir neeha



hir.xildagi kesimlar uchun kesiin chizig'i b irx il harf bilan bclgilanadi 
va bitla kcsim chi/ib ko’rsatiladi. (76-chi/ma). Agar kcsuvchi tckislik 
har xil burchak ostida yo'nalgan bo’lsa, unda burulish bclgisi ()  
qoyilm aydi. (77-chizma).

A - A

77 -ch izm a  7 8 -ch izm a

Kcsuvchi tckis likni shunday tanlanishi kcrakki blinda normal 
(odaUlagidck) ko’ndalang kcsim bosil bo'lishi kerak. Shuning uchun 
niurakkab shakldagi buyumning kesimni ikkita kesiin bilan 
lulashtiritadi. (78-chi/ma). Kcsuvchi tckislik sifàtida tckislikga 
voyilgan silindrik sirlni qabul qilish mumkin. (79-chizma). Kcsimda 
kcsim natijasida aniqlangan teshik. chuqurcha, tirqish va boshqa 
buyumning konstrukliv clementlarini ko‘isatis h mumkin.

2.3. Q irqintlar.
Agar buyumning ichki 

shakli mumkkab bo isa, uni 
koYinishlarida shtrix cfii/iq 
bilan ko'rsatiladi. Blinda 
chizina vaqqolligini
yo'qotadi. Buning uchun 
buyumning ichki

kuzatuvchiga 
ko'rinmaydigan s irtlarini 
tckislikda tasvirlash uchun 

79-chizma qirqiin qo'llaniiadi.
Buyuinni ichki ko rinisliini 

chi/.mada bitta voki bir nccha tckislik bilan fikran kcsib ko'rcatiluan



tasvir qirqim deyiladi. lUmda buyuinning ku/atuvchi bilan kcsuvchi 
tckislikkacha bo'lgan qismi xayolan olib tashlanadi. Qirqim shartli 
tasvir bo'lib unda biiyunining tekislik bilan kcsilgan joyi (kcsim i) va 
tckislik orqasidagi ku/aïuvchiga ko'rinadigan qismi ko’rsatiladi. 80- 
ehi/mada kcsim bilan qirqimni fàrqi ko'rsatilgan.

a ~a

Kesirn
80-chizma

Qirqimni bir qancha alomatlari bilan xillarga ajratLsh qabul qilingan:

1. Kcsuvchi tckislik soniga qarab oddiv va murukkab qirqimlarga 
bo’linadi.

2. Kcsuvchi Ickislikni uorizontal tasvir tckisligiga nisbatdan holaliga 
qarab frontal, gori/ontal. profil va qiya qirqimlar bo'ladi.

" Kcsuvchi Ickislikni hu\umning bosh o ’Ichanilariga (gabarit) nisbalan 
joylashishiga qaïab bo'>lama va ko’ndalang kesilgan qirqimlar 
bo'ladi.

4.Qirqim mukammal bajarilishiga qarab to'liq va mahalliy bo'ladi. 
(,)irqiinlar OVDSt: 2.305-97 ga muvofiq bajariladi.

Oddiy qirqimlar. Hitta tekislik yordamida bajarilgan qirqim 
oddi\ qirqim bo'ladi. Oddiy qirqim frontal, gori/ontal. profil, 
ko'ndalang. bo'ylania. qiya va mahalliy qirqimlarga bo'linadi.

Frontal qir<|im. - frontal qirqim frontal kesuvchi tckislik 
bilan h os i 3 qilmadi. Agar kcsuvchi tckislik frontal tasvir tckis ligiga



parallel bolsa, líos il bo'lgan qirqim frontal qirqim deyiladi. (81- 
chi/ma, Л-Л qirqim). Agar kesuvehi lekisiik profil tasvir tekisligiga 
parallel bo'ba, u liolda qirqim profil qirqim bo'ladi. (81-chi/ma, B-B 
qirqim)

A - A

(•ori/ontal qirqim . - Gori/ontal qirqim gori/ontal kesuvehi 
to к is 1 i к bilan lu>s il qilinadi. (82-chizma).



I4

82-chizma
Frontal, horizontal, profll qirqimlar odatda ko'rinishi hilan birga 
joylashtiriladi: tcgishlicha oldidan va orqadan. chapdan va o'ngdan. 
ustidan \a oslidan. Blinda buyumning xayolan kesish fkqat beriígan 
qirqimga tcgishlik bo’ladi va u boshqa tasvirlarga hceh qanday 
o'zgaiish kiritmaydi. 81-chi/mada bosh ko'rinishda hamda chapdan 
ko’rinishda bajarilgan qirqim ustidan ko'rinishga ta’sirqilmavdi.

Bo'vlama qirqim. - Bo'ylaina qiajim hosil qilish uchun 
kcsuvchi tckis!¡k buyum uzunligi yoki balandligi bo'yicha yo'nalgan 
bo'lishi kcrak.

Ko'ndulang qirqim. Agar kesuvchi ickislik buyumnt 
uzunligi yoki blandligiga pcrpcndikulvar y o ’nalgan bo'lsa, bunday 
qirqim ko'ndalang qirqini deyiladi.

Qiya qirqim. - Buyumning gori/.ontal tasvir lekisligiga 
nisbalan og'ma vazivatdagi tckislik hilan kesishda hosil bo’lgan qirqim 
qiya qirqim dcviladi. (83-c bizma). Bu qirqimni q i re] i m chizig'ida 
ko'rsatilgan stivlka yo 'na 1 is hi bo'yicha cliiziladi va ibmiatda 
¡oylashtiriladi. (84-chizmaí Qiya qirqimni fonnalni islalgan joviga 
¡o\lashtirish numikin. (84-chizma., a), shu hilan birga uni burislt



inumkin va qinqim yozuv yoniga ( )  shartli giafik belgi qo'yiladi. C84- 
chizma.b).

83-chl2ma 84-chlzma

M ah a lliy  qirqim. - Buyumning biror bit* kichik chegaralangan 
qisniini ichki sirtini shaklini aniqlash uchun berilgan qirqim mahalliy 
qirqim dcyiladi. (85-chizma). Mahalliy qirqim lo'lqinsimon tutash 
chiziq bilan chegaralanishi kcmk. Buch i/ iq  lasvimi birorcliizig’i bilan 
(o q va boshqa chi/iqlar) qoshilib qolmasligi zamr.

85-chizma



M urakkab qirqim. -  Agar qiix|im hosil qilishda ikkila v;i 
undan ortiq tekisiiklardan foydalanilsa qirqim murakkab bo’ladi

A - A

J
K* j | | ISS

f  ^
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8 6 - c h i z m a

Murakkab qirqim pog'onalik va siniq qirqimlarga bo'linadi.
Pog’onali qirqim. Pog’onali qirqimda qirqimni buyumlami 

bit nechta para lieI kcsuvchi tckis liklar bilan kes ib hos il qilinadi.



86-chizmada pog’onalik qirqimga misol keltirilgan. Blinda 
qirqim P|, P2, P3 o'zaro parallel lekisliklar bilan bajarilgan. lla r bir 
tckislik o'zini o ’tkan joyini ichki sirtini shaklini ko'rsatadi. Uchta 
tekislik bilan hosil qilingan kesim bitta chizma tckisligiga 
joy las hti ri lad i. Blinda kesimlarorasida chcgara ko'rcatihnaydi.

Siniq qirqim. - Siniq qirqim buyumni o'zaro kesishuvchi 
tckislik bilan kesishganda hosil bo’ladi. (87-chizma).Bunday qirqimni 
chizmada tasvirlash uchmi tekisliklar bir tckislikka joylashguncha 
'ihartli ravislida buriladi. Bunda burish, yo'nalishi qarashi yo'nalishiga 
nios bo’linasligi mumkin. Agar burilgan lekisliklar asosiy lasvirlar 
tekis ligidan biriga pa ni Ile ! bo'lib qolsa, siniq qirqim o'sha lekislikdagi 
U'iiishli ko’rinish o'mida tasvirlanadi. (88-chizma). Kcsuvchi tekislik 
ayianayotganda buyumning tckislik orqasida clcmcntni qo/gatm aydi: 
ulami tegishli tasvir tckisligiga qanday tasvirlansalar shu holda 
tasvirlanadi. (89-chizma). Buyumning kcsuvchi tckislik orqasida B 
tiirtib chiqqan clement burilisïiida qatnashmaydi.

Ko Yinishning bir qismini qirqimning bir qismi bilan birga 
tasvirlanishi. Tasvirlami sonini kamaytirish uchun ko'rinishni bir 
qistui bilan qirqimni tegishlik qismini birga tasvirlash mumkin. 
Bunday birlashtirish buyumning eng kam tasvirida uning ichki va 
tashqi shaklidan mukammal ma’lumolga ega bo lishga imkon beradi. 
O '/D St: 2.305-97 . standarti quyidagi qirqimni bir qismi bilan 
ko'rin ish bir qismini birga tasvirlanishiga imkon beradi.
1. A g a rko ’rinish va qirqim simmetrik buyumning bir qismi bo'lsa, u 

holda yarim ko’rinish bilan yarim qirqim birga tasvirlanadi.
2. K o ’rinish bilan qirqimni chcgarasi tutash ingichka to'lqin chiziq 

bo'ladi.
3. Ko'rinish birqismi bilan qirqimni bir qismi ingichka shtrixpunktir 

chi/iq bilan chcgaralangan bo’lsa va simmetrik tekisligi izi bilan
to g ’ri kelsa, bunda simmetriya tekislik buyumning hammasini 

simmetrik o'qi bo'lmaydi. Y a 'n i buyumning tarkibidagi aylanish 
sirtini o'qi bo'ladi. Yuqoridagi uchta holni ko’rib chiqamiz.

1. Yarim ko'rinish bilan yarim qirqim birlashlirilganda ulardan 
bar bir simmetrik shakl bo'lib, ulami bo’luvclii chi/iq simmetriya o qi 
bo'ladi.



87 -ch ¡ím a

Л  Л



Qirqim bu hol larda buyumnmg simmelriya o'qidan o'ng 
tomouda (90-chi/ma)yoki pasttomonda (91-chi/ma)joylashadi.

2Qirqimning bir qismi birlashtirilganda simmelriya o ’qiga

A-A

u|

В

90-chizma



ulaming qandaydir chi/.ig'i tasviri to'g'ri kclsa, ko'rinish qinqimdan 
tutash to'lqinsiinon chi/.iq bilan ajraliladi. blinda qirraning tasviri 
saqlanadi. 92-chizmada ichki qirrasi bo’lgan simmctrik buyumning 
ko’rinishi bilan qirqim birga lasvirlanganda lo'lqinsimon chi/iqni 
qanday o'tka/.ish ko’isatilgan. (92-chi/ma, a). 92-chizma, b da tashqi 
qirrasi. 92-chizma, v da ichki va lashqi qiirasi bo'lgan buyumning 
ko'rinishi bilan qirqimni birga lasvirlanganda to’lqinsimon chiziqni 
qanday o'iishi ko'isalilgan.(93- ehi/ma). Nosimmelrik buyumni 
tasvirlaganda ko'rinishning birqism i qirqimning birqismidan hamma 
\aqt to'lqin chi/iq bilan ajratiladi. (94-chizma).

Kcsuvchi lekisilikning i/i 
buyumning simmelriya o'qidan o'tmasdan 
uning làqal bir qisinining simmctrïya 
o'qidan o'tgan holida. qirqim va 
ko'rinishni shlrixpunktir chi/iq bilan 
ajratish 95-chizmadagi buyumning chap 

lomondan ko’rinishida ko’tsatilgan. 
Q irqim ni bcigilash. Oddiy 

qirqim hamma hollarda buyumning 
simmctrik tckisligi to'g'ri kclmagan 
tckislik bilan bajarilganda va murakkab 
qirqimda kcsuvchi tckislikning holati 
chizmada kcsim chi/ig 'i bilan ko'rsatiladi. 

Oddiy qirqimda faqat orasi ochiq chiziqning boshlanishi va oxirgi 
shtrixluri ko'isatiladi. (81,82,83- va boshqa chizmalarga qarang). 
Murakkab qirqimda shtrixlar kesim chizig'ini bukilgan jovidan ham 
»»'ika/iladi. Hu bilan hamma kcsuvchi tekisliklarchcgarasi ko'satiladi.
( 86,8 7-c h\/ ma larga qa ra ng ).



а)

94 -ch ¡zm a

9 5 -ch izm a

Hoshlang'ich va oxirgi shtrixlar tegishli tasvirlar konturini 
hamda chi/mani, qandaydir boshqa chi/.iqlami kcsinasligi kciak. 
('bizmada bir qancha murakkab q¡rc|¡mlarga kcsim chi/.ig’i 
ko'rsatilgan bo lsa, u holda ulaming bir biridan ajmtish uchun kesim 
dti/ig'ining bukilgan joyiga ham harf qo’yiladi. (96-chi/ma).



96-chlzfna 97-chizma

llamma hollanJa qinqinini bclgilovchi harflar kesim chizig’ini 
og’maligidan qat'iy nazarasosiy yozuvgv parallel yoziladi. Qirqimni 
bclgilovchi lia ri' kesim chi/ig'i va strclka hosil qilgan burchakni 
tashqarisiga yoziladi. Agar kcsuvchi tckislik buyumning simmctrik 
lekisligiga to'liq to'g'ri kelsa tegishli tasvirlarda bitta qog'o/.da 
joylashgan bo'linasa. lasviriy bog'Iangan va boshqa tasvirlar bilan 
ajratilmagan bo'lsa. unda kcsuvchi tckislikni holati ko'rsatilmaydi va 
qirqini yo/.uv bilan bclgilanmaydi. (90,91-ch¡/.ma). Bitta tekislik bilan 
ikkita qirq in i bajarilganda ku/atuvchining yo'na lishini ko'rsatuvchi 
strclka bitta qirqini chi/.ig'iga qo'yiladi (97-chi/ma) va qirqiin boshqa- 
boshqa harflar bilan bclgilanadi.

Kcsimni shtrivlash. Qirqimga kinivchi yoki ahamiyatga cga 
bo'lgan kesim buyumning qanday materialdan tayyorlanganligini 
grafik ko'reatishga herishi uchun shtrix chi/iqlar bilan ajratiladi. 
Materiallar kesimda shailli grafik belgilash va ulami ('hizmada 
belgilangan qoidalar OVDSt: 2.306-68 bilan bclgilanadi. Rangli. qora 
mêla 11 va ulaming qotishmalari kesimda ingiehka o/.aro pamllel 
lo'g ri chiziqlar bilan bclgilanadi. Shtrix to'g'ri ehi/iqlami qalinligi

^ gâcha bo’lih, chi/maning konturilariga 45° burchak ostida 

ehi/iladi. (98-chi/ma. ;i ).



а

J
98-chizma 99-chizma

Agarshtrix cliiziq blinda kontur chizig’ini yo'nalishiga lo'g'ri 
kelib qolsa u holda shtrix chiziqning og'ish buiuhagi 30° yoki 60̂  
burchak ostida bo ladi. (98-chiznia, b). Shtrix chi/.ig'i chap voki o'ng 
tornonga og’ma ravishda chi/.iladi. Shtrix buvumning lia ni ma kcsimida 
yoki qirqimida bir tornonga yo'nalgan bo'lishi kcrak. Shtrix chi/iqlar 
omsidagi masóla bcrilgan buvumning hamma kcsimlari uchun bir xil 
bo'lishi kcrak. Masolhni shtrixlanadigan yu/ani kalta kichikligiga



qarab I nun dan 10mm gacha olish murnkin. Katta yu/.adagi kesimlarda 
faqat kontur chizig’i yonida tekis engsiz (tor) tasvir ko'rinishida 
bajariladi. (99-chizma, a). Tor va uzun kesimii yu/alaida agar ulami 
eni chizinada 2inm dan 4mm gacha bo'lsa teshikni chap va o'ng 
toinonida qolgan qismi katta bo’lmagan qismi bilan bir qancha joyda 
shtrixlanadi. (99-chizma. b). Buyumning sirtidagi qovirg'alariga 
(mustaxkamlik qirrasi) bo’y lama qinqim bcriladi. lekin bunday 
hollaida qirqilgan joy shtrixlanmaydi. (100-chizma).

Qiya kesim va qirqint. Buyum chizmalarini chizishda lining 
ichki shakllarini aniqlash uchun lining qiya kesim va qirqimlaridan 
fbydalanishga to’g'ri keladi. Bunda kcsuvchi tekisliklar tasvir 
lekisliklarining hcch qaysisiga pa ml le I bo'lmaydi. Lekin ulaming 
biriga pcrpendikulyar bo’lishi inumkin. Buyumning tasvir 
tekis liklariga nisbatan qiya vaziyatda tekis Iik bilan kesganda cji\a 
kesim va qirqim hosil bo'ladi. Buyumning tekislik kesib o'tgan joy in i 
oV.i ehizmada lasvirlansa qiya kesim. kesim bilan hirga kesimni orqa 
tomonidagi qismlari ham qo'shilib tasvirlansa qiya qirqim hosil 
bo'ladi. Bunda kcsuvchi tckislikda hosil bo’Igan kesim tasvirlai 
tekisligiga o'zgarib lasvirlanadi. Bunday kcsitnning haqiqiy katta lig.1111

A-A

100-chizm a



chi/ishda chizmalami o ’zgartirish usulidan foydalaniladi. 101- 
chizmada A-A ko'rinish qiya kesimiga V-V ko'rinish qiya qirqimga 
misol bo’ladi. Q iya kcsim yuzasi o'zining haqiqiy kattaligida 
lasvirlanadi va uni chizish uchun A~A tekislik kesib o Igan delà Uni 
frontal ko’rinishi h ,  23, 32, 42 nuqtalarini belgilaymiz. Bu nuqtalar 
kesuvehi tekislikni buyumni tashkil qilgan geomclrik elcmcntlar bilan 
kesishgan nuqtasi. Bu  nuqlalami ustidan va yonidan ko’rinishlarim 
aniqlab qiya kesim tasvirini hosil qilamiz. Qiya kesimni haqiqiy
kattaligini aniqlash uchun 1: ......  4> nuqtalaridan lekislik izi A-A ga
perpendikulyar yondamchi chiziqlar o'tkazamiz. A-A ga pamllel 
va/iyatda o ‘q chizig’i I ni o'tkazamiz va unda 1,2,3,4 nuqlalami 
</mini belgilaymiz. Buning uchun frontal tasvirda 2: nuqladan A-A 
kesim tasviriga pcrpcndikulyarchi/iq chizamiz va bu chizilgan chi/iq i 
o'qi bilan kesishib 1 nuqtani hosil qiladi. Bu nuqtani ikki tomoniga 
Horizontal tasvinJan 1-1 masofàni o'Ichab qo'yib 1.1,1 nuqlalami 
■iniqlaymiz va ulami o'zam tutashtirib 111 chiziqni hosil qilamiz. 
Nalijada qiya kcsimga tegishli bo’lgan chiziqni aniqlaymiz. I luddi sim 
usul bilan qiya kesimning qolgan 2,3.4 nuqtalarini ham aniqlab. ulami 
tutashtirib, berilgan buyumning A-A tekislik bilan kesilganda qiya 
kesmini hosil qilamiz (101 - chizma,a). V-V qirqimdagi kcsim yuzasi 
ham A-A ga o ’hshab aniqlanadi. Bu kesimni qiya qirqimga aylantirish 
uchun V-V tekislik orasidagi buyum qismlarini ko’rinadigan kontur 
chiziqlan kcsim vuzasini haqiqiy kattalikka qo shib chiqiiadi. Buning 
uchun V-V tekisligiga nisbatan perpendikulyar vaziyatda qaraganda 
buyum konturining tashqi nuqtalari A2, V ;, [>2, va ichki konlur 
nuqtalari E ? .  I? ko'rinadi. Shuning uchun bu nuqtalaitlan V-V ga 
perpendikulyar yordamchi chiziqlar o'tkazamiz va bu chiziqlarga 
buyumning von ko rinishidan mos holda kerakh nuqtalar ohb o tiladi. 
Natijada qiya qirqimga tegishli nuqtalar hosil bo’ladi. Bu nuqlalami 
o'/aro tutashtirib V-V tekislik bilan kesilganda hosil bo'lgan qirqimni 
aniqlaymi/.i 101 -chizma.b).



d
101-chizma

2.4. Tck is  q irq im  va o’tish chi/.ig'i.
TckLs qirqim - texnikada latbiq qilinadigan ayrnu 

buyumlaming ba'/i qismi ishlatiladigan joyini lalabiga binoan 
qirqilgan bo'ladi. 'II* к is qirqim yu/as i shtrixlanmaydi. Лу lana is h 
sirtlarini ay Ian is li o'qiga parallel tekislik bilan kcsLshishidan IckK
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qirqim hosil bo’ladi. B a ’z.i mashinalmi dcta lia ri masalan: shatun. 
krivoship, podshibnikning qopqog’i, qopqoqlar va boshqalar tekis 
qirqimga ega. Chizmada tekis qirqim nuqtalar orqali aniqlanadi va 
lekalo yordamida nuqlalami tutashtiriladi. Tekis qirqimni chizishda 
buyumning shaklini taxlil qilishdan boslilanadi, ya’ni buyum qanday 
oddiy geometrik shakllardan lashkil qilinganligi aniqlanadi. So ’ngra 
lekis qirqimga tegishli nuqtalami ketma-ket aniqlanadi, blinda chiziqni 
bir qismi hosil bo’ladi. Bunda aylanish sirtini o'qiga perpendikulyar 
bo'lgan kesuvehi yordamchi tekislikdan foydalaniladi. 102-chizmada 
shatunning kallagi misolida tekis qirqimni aniqlash ko’isatilgan. 
Kallakning tashqi shakli slèrik. silindrik, tor. konus siitidan hamda R 
sa Q tekisliklardan tashkil topgan.

102 -ch izm a

Bunda harbir sirt uzun. tekis qirqim kesimiga ega va bir qism 
ikkinchi qisinga aylanaga tegishli bo’lgan nuqtadan o'tadi. Bu 
avlanada sirtlar bir-biriga urinma bo'ladilar. 'lekis qirqimning profil 
tasviri tekisligini R w va Qvv i/la ri bilan ustma-ust joylashadi. I;mntal 
lasvinga tekis qirqim o'zgarmasdan bitta ehiziqqa tasvirlanadi. Chunki 
R va Q tekis liklar s irt o’qiga nisbatan simnietrik joylashgan. Buyumni 
tashkil ijilgan aylanish sinlarini tcgishlieha qismlarini a '.b '.c ' va ci' 
tutash nuqtalami bosli ko'rinishda oched< chizig'ida aniqlaymiz. Sfeni 
avlanish sirtini R va Q tekis lik la r Ri mdiusli aylana bilan kesadi. Ri 
radius profil tasvialan aniqlanadi. 1' nuqtadan aylana yoyi I'2 ' kesma
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o’tadi. Bu kcsma silindr sirtining tckis qirqimini tasviri bo'ladi. 
lasvim i 2'3’4' qismi loi sirtining lekis qirqimi, 4 ’6' - konus siitini 
lekis qirqimini tasviri. 3’ nuqtani aniqlash uchun 1<2 radiuslik 
aylananing profil tasvirini 3"dan aniqlaymi/. 4' nuqtani ham lniddi 
shunday aniqlanadi. 5" nuqta profil lasvir yordamida qo'shimcha 
chiziqlarsiz topiladi. (iiperbolaning uchi 6' nuqtani, uning profil 
lasviri yordamida aniqlanadi. Blinda gipcrbolaning uchi yotgan 
aylanadan foydalaniladi (chi/iq strclka bilan ko’isatilgan). 7'«c/8' 
oraliq nuqtalami aylana sirtini aylana s irti bo’yicha kcsuvchi 
yordamchi tcglshlicha tckisïiklar yordamida aniqlanadi. Aniqlangan 
nuqtalami kctma-kct Ickalo yordamida birlashtirib bcrilgan buyumni R 
va Q tckis bilan kcsimda hosil bo’lgan tckis qirqimni aniqlaymiz.

O ’tish chi/ig'i. Mashina va apparatlarda qo'Ilaniladigan ko'p 
buyumlar shakli sirtlami kcsishishi natijasida hosil bo'ladi. Ohizinada 
ulaming o'/aro kcsishish chi/.ig'i asosiy tutash chi/iq bilan 
tasvirlanadi. (103-chizma, a).

103-chi2ma

Quyish. shtampo\ka (urib). prcsslash bilan tayyorlangan buyumlarda, 
kcskin bilinadigan kcsishish chi/.ig'i yo q, sirtlar biridan ikkinchisiga 
silliq o'tadi. Birsirtdan ikkinchi sirtga silliq o ’tishi, tutash siit bilan 
bajariladi. (103-chizma. b). OV.DSl: 2.303-97 ga muvofiq chizmada 
bir siilni ikkinchi singa silliq o ’tishi ingichka tutash chi/iq bilan 
ko’rsatiladi. I3unda ingichka tutash chi/iq buyumning kontur
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chizig’iga olib boiilmaydi (chizilmaydi). Sirtlaming o'zaro kesini 
ehizig’ini kcsuvchi yordamehi tekisliklar, kesuvchi slera usullarida 
yoki imkoni boricha birga qo'llab aniqlanadi. Sirtlami kesishgan 
chizig’ini aniqlash uchun qanday usuini qo'llash kerakligini bilish 
uchun buyum qanday sirtlar yig'indisidan tashkil topkanligi aniqlash 
kcrak. Sirtlami kes is his h chi/ig'ini tayanch nuqtalarini aniqlashdan 
boshlanadi. Bu  nuqtalami aniqlash uchun heeh qanday usuI 
qo'llanilmaydi. Sirtlami tegishlicha gori/ontal, frontal tasvirlarini 
o'zaro kesishgan nuqtalari tayanch nuqtalar bo'ladi. Tayanch nuqtalari 
liar bir lasvirda ko’rinadigan va ko’rinmaydigan egri chiziqning ehetki 
nuqtasi sirtlami kesishgan chizig’i aniqlash uchun misollar ko'rib 
chiqamiz. 104-cliizmada shakli sfcrik, konus va silindrsirtlarxlan tashkil 
topgan podshibnik qopqog’i ko'rsatilgan.

104 -chtzma

Chi/mada slerik sirtni uchta konus ko'tarilish sini (bobishka) va 
leshik s ilindr sirtni yarim s ilindr bilan kes is h ko'rsatilgan. Sirtlami 
kes is h chizig’ini aniqlashda yordamehi kcsuvchi tckislik usulidan 
foydalatiiladi. Yordamehi kcsuvchi tekisliklar o ’tka/ilganda ular 
berilgan sirtlami to’g'ri chiziq yoki aylan bo’yieha kes Is h is li i kcrak. 
Markaziv konus ko'tarilish sirti sfcra sirti bilan aylana bo'yicha 
kesishadi. lin ing tasvir qo’shimcha usulsiz aniqlanadi. Buaylaua bosh



ko’rinishida va chap tomondan ko'rinishda to’g ’ri chiziq kesmasi, 
ustidan ko’rinishida aylana ko’rinishda tasvirlanadi. Bosh ko’rinishda 
tayanch nuqlalar T va 2' orasidagi masofa shu aylananing diamctri 
bilan aniqlanadi. Chap va o'ng tomonda konus ko’tarilish sirtlarini 
sfoni sirti bilan kcsishgan chizig’ini aniqlash uchun gorizontal tasvir 
tekisligiga pa in lie I bo'lgan yordainchi tekisliklardan loydlanamiz. 
Avval bosh ko'rinishda layaneh nuqtalar 3' va 4' belgilaymiz. Bu  
nuqtalami qo'shhneha usul qo’llamasdan aniqlaymiz. Bu s iit 
yasovchilari kcsishgan nuqtasi bo’ladi. So'ngni lasvirlami bog’lovchi 
chiziq yordaniida uslidan ko'rinishda 3,4 chap tomondan ko’rinishda 
3".4" nuqlalar aniqlanadi. ligri chiziqning ko'rinar ko’rinmas qismini 
ajraladigan 5‘ nuqtani chap lomonida ko’rinishida koiiusni o’qi orqali 
o ’luvchi pmfil tekislik yordaniida topiladi. Tekislik konus sirtini 
yasovchilari orqalik kcsadi. Bu chap tomonidagi ko'rinishida ocherk 
chi/ig'i bilan ko'rsatilgan. Sfera sirtini R  radiusli aylana bo’yicha 
kesadi. Chap tomondan ko'rinishida ulami kcsishgan chizig’ida 
5" nuqtani belgilayiniz va tasvidami bog’lovchi chiziq yordaniida 
bosh ko'rinishda 5" uslidan ko’rinishda 5 nuqtalami tasvirini 
aniqlaymiz. Shu usul yordaniida 5 nuqtaga simmelrik bo’lgan 6 
nuqtani tasvirini bosh ko'rinishda topamiz. Ora liq nuqtalarini 
gorizontal tasvir tckisligi parallel bo’lgan Q tckisligi yordaniida 
aniqlaymiz. (7,8, 7' - 8’ <ut 1" nuqtalariga qarang). O ’rta silindmi 
yarim silindr bilan kcsishgan chizig’ini lasviri ustidan ko’rinishida 
aylana lasviri bilan bosh ko'rinishda yarim aylananing bir qisnii 
bo'lgan yoy bilan ustma-ust joylashadi. Bu  chiz.iqni profil tasvirinii 
qismi u/un emas. Shtming uchun bu chiziqni profil tasvirini aniqlash 
uchun, shu tasvimi yuqori va pasiki nuqtalarini aniqlash yetarlikdir. 
I:,ng yuqori nuqtasi 9 " silindrlami hosil qiluvchi ocherk la mi kcsishgan 
nuqtasi, eng pasiki nuqta. 10" frontal tasvirdagi 10' nuqta bilan 
tasvirlari bog'lovchi chiziq yordamida aniqlanadi. Frontal tasvirda 
yarim silindr bilan o’ng teshik kesLshgan chiziqqa tegislilik ikki 
nuqtaning gorizontal va frontal tasviri ma’lum, bular 1 1,1 l ' , l2,12' 
nuqtalar. Kcsishgan chiz.iqni profit tasvirini aniqlash uchun eng yuqori
1 1”  va eng pastki 12" nuqlalar, ulami frontal va gorizontal tasvirlari



orqali aniqlaymi/. Har qanday oraliq nuqtaning proíil tasiri yuqorida 
bayon qilingandek aniqlanadi. Ajralmaydigan podshipnik chizniasida 
(1 05-chizma) sirtlami o'tish chi/.ig'ini yordamchi kcsuvchi sfcm 
usulini. yordamchi kcsuvchi tckislik usuli bilan birga aniqlash 
ko'rsatilgan.

1-SP.

105-chlzrna

Aylanish sirtlalining aylanlsh о 'qlari o'zaro kcsishsa va kcsish 
nuqtasini ikki tasviri tasvir o'qiga perpcndikulyar bo'Igan bitta 
bog'lovchi chi/.iqda yolsa, u holda yordamchi kcsuvchi siéra usulini 
qo 'lias h mumkin. Kcsuvchi sfcm us u I ida aylanish sirtalrini о 'q lari 
tasvir tckisliklaridan biriga parallel bo'lish kerak. Konus sirtalrini 
o'tish chi/.ig'i tasirini aniqlashni ulaming tayanch nuqtalarini 
aniqlashdan bosh lash kerak. Yuqori va pastki nuqtalar Г va 2 'larga 
liech qanday qo'sh imcha usul qo'llamasdan aniqlanadi. Hu nuqtalar 
sirtlami ochcrk yasovchilaming kes is ligan nuqtasini frontal tasviri 
bo'ladi. Nuqtalaming gorizontal 1,2 va profil tasviri 1". 2" lami



uslidan ko'rinishda pro ill tasvirda siminctrik o'qlarida bog'lovchi 
chiziqlar vordaiiiida aniqlanadi. O ’tish chizig'ini ko'rinar va ko'rimnas 
qisimlarim ajralish uchun kichik konus o ’qi orqali gorizontal tasvir 
tekisligiga parallel P(Pr) tckisligi o'tkazamiz. P  _L № , /»jj (i. Bu 
tekislik konus sirtini yasovchilar orqalik uslidan ko’rinishda 
oeherklari, katta konusning R  radiusli aylana bilan kesadi. Konusning 
ocherk yasovchilarining aylanaga gori/onta! tasviri bilan kesishgan 
nuqtasi 3 va 4 o'tish chizig'ini ko'rinish ehegarasi bo'ladi. 3 4 
nuqtalami frontal tasvir 3' va 4’ lami lasvirlami bog'lovchi chi/iq 
yordamida aniqlanadi. O ’tish chizig’iga tegishli oraliq nuqtalami 
niarka/i konus o'qlari kesishgan nuqla bo'lgan sfera usulida topiladi. 
Katta konus siitiga aylana bo’y lab urinma bo'lgan eng kichik sfera 
S  I, bosh ko'rinishda a ’h' ko'rinishda tasivrlanadi va kichik konusni 
c'd' kesma bo“ylab lasvirlangan aylanani kesadi. K ich ik sfera S  1 ni 
kichik va katta konus bilan kesishgan chiziqlarini o'zaro kesishgan 
uuqtasi 5' 6 '. 5' va 6 'nuqtalami gorizontal tasviri 5 va 6 ni sfera 
S  1 ni katta konus bilan kesishgan aylananing gorizontal tasvirida 
aniqlaymiz. Oraliq nuqtalaming frontal tasviri 7' = 8' va gorizontal 
lasviri 7.8 lami ham ikki sirtni aylana bo'yieha kesuvchi sfeni S 2  
yordamida lopamiz. O ’tish chizigining profil tasvirini berilgan 
(aniqlangan) gorizonlal va frontal tasvirlar yordamida aniqla\miz. 
Ichki sirtlar konus va silindming o’tish chizig’ ini tayanch nuqtalari 
orqali aniqlash mumkin.

Avrim hollarda aylana sirtlarining o'tish chizig’ini aniqlash 
uchun ekssenlrik sfera usuli qo'llaniladi. Bu usulni mohiyati konus \;i 
tor sirtlaridan tashkil topgan qopqoqning o ’tish chizig’ini aniqlash 
misolda ko tsatilgan (106-chizma). Alohida usul qo'llamasdan tavanch 
nuqtalar ( T2' va 1.2 ) tasvirini belgilaymiz. So ’ngra oraliq nuqtalami 
aniqlayiniz. Buning uchun yarim halqa sirtini o ’qi oralig'idan frontal 
tasvirlovchi P (/^ ) tekislik o'tkazamiz. IJ yarim halqani yasovchi
aylanalami kesadi. Bu bosh ko'rinishda a'h' kesma bilan ko'rsatilgan 
Yarim aylanani yordamehi kcsuvchi sfeni bilan yarim halqam 
kesishgan chizig'i deb qabul qilamiz. Frontal tasvirdan b dan P



tekisligi frontal izi o'tka/ilgan perpendikulyar konus o'qini

0' nuqtada kcsadi.

Iû6-ĉ l2ma
Bu nuqta yordamchi kesuvchi stcraning frontal tasviri 0 'bo’ladi. 
0' nuqtadan yordamchi kesuvchi s fera aylanasini ocherkini, konusni 
ochcrk yasovchilari bilan c' va d 'nuqtada kcsLshgucha o ’tka/ami/. 
frontal tasvirda c'd ' kesma yordamchi kesuvchi siéra bilan aylana 
konus sirtini kesishgan chizig'i y a ’ni aylananing frontal tasviri bo’ladi. 
ab ' va c'd ' kesimlar o'zaro kesishib konus sirti bilan yarim halqa 
sirtini o ’tish chizig’iga tegishli 3 '^ 4 'nuqtalami hosil qiladi. Shu 
usulda boshqa nuqtalami frontal tasvirini aniqlaymi/. O ’tish chizig'i 
gorizontal tasvirini konus sirti bilan yordamchi kesuvchi sfera sirtini 
keslshdan hos il bo’lgan aylanani gorizontal tasviri yordamida topamiz. 
O ’tish chizig'ini profil tasviri uning gorizontal va frontal tasvirlari 
yordamida aniqlanadi. Aniqlangan nuqtalami tegishli tasvirlarda



ketina-kct lekalo yordamida silliq tutashtirib bcrilgan buyumning 
o ’tish chi/ig’ini hosil qilamiz.

Takro lash  uchun savo llar.
1. Ko'rinish deb nimaga aytiladi?
2. Asosiy ko’rinishlarqanday joylashliriladi?
3. Qanday ko'rinish qo'shimcha ko’rinish deyiladi?
4. Ularqanday belgilanadi?
5. Qanday ko'rinish mahalliy ko'rinish deyiladi?
6. Ularqanday belgilanadi?
7. Kcsimni qanday xillari mavjud?
8. Ularqanday belgilanadi?
9. Qanday qirqimlar mavjud?
10. Ularqanday belgilanadi?
11. O ’tish chizig’i deb nimaga aytiladi?
12. Ularqanday chiziladi?
13. O ’tish chizig'i qanday usullar bilan chiziladi?

I l l  bob. Y aq q o l tasvir.

Yaqqol tasvir va texnik rasm chizish uchun amaliy y o ’l - 
aksionomctrik nazariy va prespektiv tasvirlashga asoslangan. Yaqqol 
tasvir katta amaliy ahamiyatga ega. U faoliyatning har xil sohalaixla 
keng qo'llaniladi. Yaqqol tasvimi zanirligi buyumning chizmasini 
o ’qishda va uni murakkab konstruktiv shaklini tasavvur qilishda paydo 
bo’ladi. U bilan buyumning alohida qismini konstruktiv tuzilishini, 
tcxnologik jarayonning ishlashini, yig'ish va montaj qilishni 
tuchuniladi. Ko'p  hollarda yaqqol tasvir muallifni texnik g'oyalarini 
bildirish va ilbdalaslula yangi buyumni loyihalash va konstruktirlash 
masalalarini yechishda foyd laniladi. Yaqqol tasvir bo'yicha 
buyumning shakli va uni bir qismi haqida to'g’ri tasavvur qilish bu 
lasavvumi qanchalik yaqqolikni talabini bajarishga bog'liq. Buyuni har 
doim o'zining odat bo'lib qolgan holatida tasvirlanadi. Y a ’ni. 
kuzatuvchiga eng ko'p ma'lumot bcradigan holatda. Buyuming alohida 
qismi Lining boshqa qismini to sib qolmasligi kerak.
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3.1. Aksiononietrik tasvirlar. - Buyumlami tayyorlashda shu 
buyumning ish chizmasidan foydlaniladi. lshchi chizmaning asosiy 
kamchiligi shuki, unda buyumning koYinishlari alohida-alohida 
tasvirlanadi. Bu buyumning chizmasini o'qishni qiyinlashliradi. 
A nia Ida buyumning ish chizmasi bilan birga uning yaqqol lasviri ham 
bcriladi. Yaqqol tasvir bilan bcrilgan ish chiznialari bilan tcz va oson 
o'qiladi. Ixtiro qilinayolgan mashina konstruksiyasi chi/malarini 
chizishda (aksionometriya) yaqqol tasvir muhim ahamiyalga cga. 
Aksionomctrik tasvir chizish asosida koordinatalar usuli yotadi. 
(.'hizmachilik amaliyotida ko’p aksionomctrik tasvirlar oms ida cng 
yaxshi yaqqollik bilan ajmladigan buyumning shakliga cng kam 
o Vga ris h beiadigan juda oddiy va chizish uchun qulay bolgan 
aksionomctrik tasvirlar qo'llaniladi. O'z DSt 2.317-97 standart 
quyidagi beshta aksionomctriyani qo’llashni tavsiya ctadi.
1. To'gYi burchakli izomctrik.
2. lo 'g  ri burchakli diinctrik,
3. Qivshiq burchakli frontal izomctrik,
•1. Qivshiq burchakli gorizontal izomctrik.
5. Qiyshiq burchakli frontal dimctrik.

3.2. T o ’g Y i burchakli i/.omctrik tasvir. To'gYi burchakli 
izomctrik tasvirda aksionomctrik o ’qlar boyicha uchta haqiqiy 
kocflilsicntlar bir xil o ’zgaradi va u 0,82 ga teng. O V  DSt 2.317-69 
bo’vicha tcxnik chizmalami to’gYi burchakli izomctrik tasvirda 
bajarilganda kcltirilgan o'zgarish kocfTitsientini o'qlar boyicha I ga

tena ciilib olinadi. Bunda tasvir —'— -1,22 marta kattalashgan
0.82

bo'ladi. l-ckin tasviming kattaligi vaqqolikga la ’sir qilmaydi. Ammo 
matcmatik hisoblashni qisqartirish hisobiga tasvimi bajarish vaqli 
kamavadi. To'g ri burchakli izomctrik tasvirlashda o ’qlar orasidagi 
burchak I2 (f teng bo'ladi. (107-chizma, a). O'qlami chizishni 3 ta 
usuli bor: sirkul yordamida. (107-chizma, b). Chizg’ich va uchburchak 
yordamida. (107-chizma, v). To'g 'ri burchakli uchburchak katctlarini 
nisbati (5:3)yordamida (107-chizma, g).



a;
107-chlzma

lasvir tckisliuida yotgan yoki unga parallel ho'lgan lekis 
shaklla mi to’g'ri hurchakli i/onielrik Uisvirini chi/ishni ko'rib 
diKjami/. I lar qanday lekis shakl ikkila o'lchamga cga, slnming uchun 
aksionometrik tasvir chizayotganda uni ikkila koordinala o ’qi bilan 
chi/ishni maslahat hcriladi. Agartekis shakl simmctrik bo’Isa u holda 
lining simmetriya o'qini koordinata o ’qiga parallel joylashtirildi. 108- 
ehi/.mada har xil lekis shakllaming chizmasi berilgan. IJIaming shakli 
va simmetriya o'qlarini hisobga olgan holda koordinata o'qlarini 
uisvirini ehi/.ami/ har bir shaklning aksionometrik lasvirini ehizish 
uchun aw a l aksionomctriya o q o'tkaziladi. So'ngra chizmadan lining 
xaraklcrli nuqtalarini koordinat usulida ko'chiriladi. I)cm ak 
uchbuivhakn i tasvirlash uchun chi/madan pastki chap uchini 
absl.sissa.si ()A| o’lchanadi. (108-chiz.ma, a ) va u aksionometriya o q i 
X  ga qo'viladi.



Nalijada A  niiqtali aksionometrik lasvir hosi! bo’ladi. (109- 
chizma,a).

Shunga o ’xshash ikkita boshqa nuqlalar V| va S¡ ni ham 
ak-sionometrik tas v irla rin i chizamiz. Agar D| nuqta (109-ehi/nm. j )  X  
yoki 7. crqiga tegishli bo’lmasa, unda uni aksionometrik tasviri D ni 
aniqlash uchun ikkita koordinatalanlan foydalanamiz. ya'ni X] va 7\ . 
Те к is shaklni va egi chi/iqni ochcrkni aksionometrik tasvirini ketma- 
ket nuqta lari orqali ehi/.iladi, ulami avval chizmada belgilanadi. 
So'ngra, koordinatalar yordamida aksionometrik tasvirga ko'chiriladi. 
(109-chizma, Л  1: nuqtaga qarang) va Г, nuqta (108-chi/ma, z) 
Koordinata tekisligida yotgan yoki koordinata tekisligiga parallel 
bo’lgan aylananing to’g ’ri burchakli aksionometrik tasviri aniq 
o ’lcham va holatiga ega bo'lgan ellips bo lib  uisvirlanadi. ( 110- 
chizma). Е:Л lipsning katta o'qi har doim о's ha aksionometrik o'qqa 
peqiendikulyar ya'ni koordinata o'qini ifodalaydigan lasvir. aylanani 
tasvirlaydigan tckislikga peфendiklllyar, lining kichik o'qi esa parallel.

I09<hlzma



n o - c h l z m a

To'g'ri burchakli i/omctrik lasvirda kellirilgan koefiitsientdan 
fbydalanilganda ellipsni katta o'qi, 1,22 D ga teng kichik o'q esa 0,7 D 
ga teng bo'ladi, D tasvirlanayotgan diametri. Bu tasvirda ellipsni 
aylana ichiga chizilgan kvadrant vordamida 8 nuqta belgilab chizish 
qulay. 111 -ehizma. a da D diametrlik ayianani ichiga A ,V ,S ,E  
kvadranl ehi/ilgan. Kvadrantni simmetrik o'qidan foydalanib ayianani 
aksionometrik tasvirini chizish ucliun koordinata tckisligi X O Y  da 
yotgan X  va Y  oilogonal (to ’g'ri buivhakli) o ’qni belgilaymiz. 
Aksionometrik o ’q X, Y  va kvadrantni aksionometrik tasvimi 
iibdalovchi A ,V ,S ,k  rombni chizamiz. (11 1-chizma, b). Kombni 
A .V .S .D  balandliklari ellipsni katta va kichik o'qlarini uchi va oxiri X 
vaY aksionometrik o ’qlarga О nuqtadan boshlab ikki tomonga berilgan 
ayianani radiusni o'lchab qo’yib yana ellipsni to’rtta nuqtasini 
aniqlaymiz. Mamma nuqtalami lekalo yordamida silliq qilib 
tutashtiramiz. Iluddi shuningdek boshqa kooridinata tekisligi X O Z  
(1 11-chizma. v )va  XO Y (1 I 1-chizma, g) yotgan aylanaiami izometrik 
lasviri chizitadi. Ko'p hollanda chizmachilik amaliyotida aylananing 
aksionomctriyasi siiàtida oval chiziladi. Oval chizish 112-chizmada 
ko'realilgan.



111 -ch izm a 112-c h iz m a

Avval grafik usLiti bilan berilgan aylanani diametri I)  yordamida 
ovalning kichik (SE=0,7I I ) }  va kalta (AV-1,22 D ) o'qlarini 
aniqlaymiz.O l2-chi/.ma, a). Kcgin ovaini o’qlarini ellips o ’qlarining 
holatiga mos joylashtiramiz va oval chizami/. (1 12-chizma, b). Buning 
uchun ikkita kooiiLscntrik aylana o'tka/ami/. Blinda aylananing 
diametri ovalning o ’qlariga long. I)  - A V . d SI-, {112-ehi/ma, a). ( ) | , 
()>. ( ) 3 va O4 markazda egri clii/iq ocherklari chiziladi.

3.3. T o ’g’ri burchakli dinietrik tnsvir. lo 'g 'ri burehakli 
dimelrik tasxirda keltirilgan o'zgarish kocfUtsientlar X va /  o'qlari 
bo’yicha Iga Y  o ’qi bo'yicha 0.5 ga long. X  va Y  o'qlari orasida 
burchak 97° 101, Y  o'qi csa X O Z  burchak bissoktrisasi bo’ylab 
yo ’nalgan va Zo 'q iga  perpendikulyar bo'lgan lo ’g'ri chiziq bilan 41° 
25' ni tashkil qiladi. (1 13-chizma). Bu holda haqiqiy o'zgarish 
koefïilsienli X va /o 'q la r  bo’yicha 0.94 ga Y o'qi bo'yicha 0.47 ga 
long keltirilgan o'zgarish koeffitsienti qo'llanganda. lasvir

- -- 1.06 tnarta kattalashadi. Bu kaltalashi>an tasvimi yaqqolligini 
0.97 '



karnaytirmaydi. Aksionometrik o'qni to'g'ri burchakli uehbuæhakn! 
katetlarini 1:8 va 7:8 nisbatdan loydalanib chizish niumkin (113- 
chi/ma) yoki sirkul yordamida nidiuslar 2:3 nisbalda bo’lgan yoy 
o'tka/iladi. (1 14-chi/rna).

To'g'ri burchakli dimmetrik tasvirda buyumning lasvirini 
izometrik tasvirdagidek ch i/i lad i. Hunda o'/garish kocillts icnti Y  o'qi 
bo'yieha 0,5ga long bo'ladi. Koordinata tckisligida yolgan yoki unga 
parallel bo'lgan tckisligida yotgan aylana to’g ’ri bmuhaklik dimetnk 
tasviri ellips bo'ladi. Kllipsni katta o'qi o'sha aksionometrik o'qqa 
pcrpendikulyar y a ’ni koordinat o'qmi tasviri bo'ladi. Bu aylana 
tasvirlangan tasvir tekisligiga pcrpendikulyar (I 15-chi/ma). Kichik 
o'q unga panillcl. Dimetrik lasvirda gorizontal va prolil lasvir 
tekis likla r aylana la mi dimctrlar teng bo'lsa cllipslar teng (bir xil) Chu 
diamctrli avlanani tasviri bo’lgan va frontal tasvir tckisligida 
joylashgan ellips u bilan laqat katta o'qi bo'yiga teng bo'ladi. l-’llipsni 
katta {1,06 D ) va kichik (0,95 I) ; 0,35 O ) o'qlarini y o ’nalish \a 
qiyinatini aniqlab 8 ta nuqta va shuningdek tegishli aksionometrik 
o'qlarga (X  va /  o ’qlari bo'yieha I), Y  o'qi boyieha D /2) parallel 
joylashgan tulash diametrlari bo’yieha chi/iladi. 116-ehizma, a da 
proliI tasvir tckisligida joylashgan I) dianietrlik aylana ehi/.ami/. 
IJIardan ikkitasi C) nuqtada ozam  urinma bo'ladi.

? Z

y
1 1 3 -ch izm a 1 1 4 -ch izm a



116-chizma
O nuqta aylananing markazi ho'ladi. O nuqta orqali markazlar 
chi/ig’iga pcrpcndikulyar to’g 'ri chiziq va Zo'qiga parallel A V  to'g’ri 
chi/iq o'tkazamiz. O] va Q> markazlami Л va V  nuqtalar bilan 
tutíishtirib O3 va O4 markazlami aniqlaymiz. 0i,Q;,0.* va O4 nuqtalar 
oval yoyning markazi ho’ladi. O ’rta aylanadagi unga simmctrik A ,V  
nuqtalar yoyning lutashish nuqtasi bo’ladi. Huddi shuningdek 
gorizonlal tasvir tckisligiga icgishlik aylananing tasviriga taxminan 
to’g'ri keladigan ova! chiziladi. 116-chizma. b da frontal tasvir



tekisligida joylashgan D diametrli aylana to’g ’ri burchakli dimctrik 
tasviriga to’g ’ri keladigan laxminiy ova! chizish ko'rsatilgan. 
Tomonlari X va Z o ’qiga parallel, burchak 97° !(/’ li, D diametrli 
aylanaga urinma romb chiziladi. Rombning paslki chap tomonidan

burchakdan R - ~ (l-romb tomoni uzunligi) rad ins da yoy o'tka/ib

uning diogonalida О marka/ni bclgilaymiz, so'ngra oval yoyining 
uchta boshqa marka/lar Оч.ОзД» ni aniqlaymiz. 1.1 la r markaziy 
chiziqlarida yoylaming tu tas h nuqtasi aniqlanadi.

Qiyshiq burchakli frontal izom etrik tasvir. Qiyshiq 
burchakli frontal izometrik tasvirda X  va Y  aksionometrik o ’qlar 
orasidagi burchak 9(/’ ni tashkil qiladi. Y  o'qi Z o 'q ig a  rpciidikulyar 
bo'lgan to'g “ri chi/.iq bilan a  - 45° burchak h os il qiladi.
(1 17-ehizma, a).

117-chlzma

X burchak 3(f va 6iŸ bo'lishi mumkin. Haqiqiy o ’zgarish 
koelTilsienti X .Y .Z  o'qlari bo’yicha bir xil va 1 ga teng frontal tasvir 
tekisligida yotgan tekis shakllar o ’zgarmasdan tasvirlanadi.

Qiyshiq burchakli gorizontal izom etrik tasvir. Qiyshiq 
burchakli gorizontal izometrik tasvirda aksionometrik o ’qlar X  va Y 
orasidaga burchak 9(У* ga teng. Y  oq i Z o ’qqa perpendikulyar bo'lgan 
to'g'ri clii/iq bilan a --30° ga teng bo’ladi. ( I  17-chizma. b). a  
burchak 45" yoki 6Cf teng bo'lishi mumkin. Haqiqiy oVgansh 
кое flits ienti uchta o'q bo'yicha bir xil va Iga teng. Gorizontal tasvir 
tekisligida yotgan tekis shakllar (aylana ham) o ’zgamiasdan 
tasvirlanadi.



Qiyshiq burchakli frontal d im etrik tasvir. Qiyshiq burchakli 
frontal dimetrik lasvirda aksionometrik o'qlar frontal izometrik 
tasvindagidek joytashadi. Lekin Y  o'qi bo'yieha qisqarish kocflitsicnti 
0.5 ga teng (117-chizma, v). Frontal tasvir tekislikda yolgan tekis 
shakllar (aylan ham) o'/garmasdan tasvirlanadi. (horizontal va pm 111 
tasvir tekislikda joylashgan tekis shakllami o'lchami Y  o'qi bo'yieha 
ikki marta qisqarib tasvirlanadi.

3.4. Buyum ning va yig ’ma birlikni aksionometrik tasvirini 
bajarish. Aksionom etrik tasvirni tanlash. Buyumning aksionometrik 
til s v i ri n i ehizishda lining ko’rinishni to'g'ri tanlash /amr. 
Aksionometrik tasvimi ko’rinishini lasvirlanayotgan obektni 
formas ini murakkabligi va o'/.iga xosligi bilan aniqlanadi. Buyumning 
tasviri eng yaxshi vaqqolligini va manodorligi ta'minlash uehun uning 
hamma elementlari yetarli ko'rinishga ega bo'Iishi kerak. To'g'ri 
burchakli izometrik lasvirda buyum uchta bosh yo’nalishda oldidan. 
yonidan va ustidan bir xil aks etiladi. Shuning uchun uni buyumning 
yaxshi ko’rinadigan uchta bosh yo ’nalishlarida qo'llaniladi. Bu tizimda 
kub to’g'ri to'rthurchakli pri/ma va piramida shakllariga ega bo’lgan 
geometrik jism lar va buyumni tasvirlash maqsadga muvofiq emas. 
Clmnki buyumning qirrasi va yoqlari bitta ehiziqqa qo’shilib qoladi va 
slui bilan tasviming vaqqolligi kamayadi. To’g ’ri burchakli diametrlik 
tasvir eng ko'p yaqqolik olishga imkoniyat yaratadi, shuning uehun 
undan ko’proq fbydalaniladi. Qiyshiq burchakli frontal tasvir 
murakkab egri chi/iqli aylana, tutashma, lekalolik egri chiziq va 
boshqalar buyumning tabiy shaklini saqlashda qo’llaniladi. U lar frontal 
tasvirtekisligiga parallel tekislikda joylashadilar.

Mashinasozlik buyumlari zichlagieh, (as on I i shayba, (lanes 
kabilami tasvirlashda qo’llaniladi. Bunda buyumning qalinligi 
(uzunligi) katta bo’lsa u holda frontal dimmetrik tasvir qo’llaniladi. 
Agar buyumning qalinligi katta bo’lmasa u holda frontal izometrik 
tasvir qo’llaniladi. (iori/ontal tasvir tekisligida qiyshiq burchakli 
gorizontal izometrik tasvir joylashagan shaklini haqiqiy tashqi 
ko’rinishini ko'rsatish uehun. Undan qurilish inshootalarini 
yaqqolligini chi/ish uehun fbydalaniladi (uy-joy, kvartiralami qurish. 
maydonlami rcjalashtirish, sanoat qurilish komplekslarini namoyish



qilish). Aylanish sirtalar mav|ud bo'lgan buyuinning (silindr, konus, 
shar. tor) qiyshiq burchakli i/omctrik tasvirda tasvirlanadi. Ulami 
shakh o ’zgarib qabul qilinishini hisobga olish kerak. Shuning uchun 
aylanish sirti ho’lgan buyumlar feqat to'g’riburchakii aksionomctnk 
lasvirda chiziladi. bnnda ularjuda yaqqol ko’rinadilar.

Shaming tasvirini chizish uchun qiyshiq hurchakli 
aksionometrik tasvirdan fbydalanish mumkin cnias., chunki u ellips 
shakhda tasvirlanadi. Bu chizishni qiyinlashtiradi va uning haqiqiy 
ko nnishini qabul qilishga yordam bcmiaydi. I 18-chi/mada taqqoslash 
uchun knbm yoqlari ichiga chizilgan aylanani to’g 'ri buiuhakli va 
qiyshiq buichakli aks lononiotnk tasvir ko'rsatilgan.

Ular yaqqol tasvir haqida mukammal umuiniy flkir yuritishga 
imkon beradi va ulami ichidan buyuinning shakliga lecishliliuini 
tanlash mumkin.

Oddiy geomctrik shukllarni uksionom clrik tasvirni chizish.
Buyumlar oddiy geomctrik jismlami yig'indisidan tashkil topgandir. 
Icxnik buvumlami aksionomctnk tasvirini chizish uchun avval oddiy 
geomctrik jismlami aksionomctnk tasvirini chizishni o'rganish kerak.



Ulam iiig joylashish va shakldan maqsadga muvofiq eng ko'p 
bog'lanishga amal qilish talab qilinadi.
Bunda eng oddiy va ratsional chizish usutini qo’liash va ortiqcha 
chiziqlar bo linas ligi kerak. Buyuinning aksionornetrik tasvirini chizish 
odatda uning asosiy geomelnk shakllari pastki yoki yuqori asoslaridan 
boshlash kerak. So ’ngra uning balandligini (vertikal joylashganda) 
yoki uzunligicha (gorizontal joylashganda) qo'yiladi. 119-chizmada 
ikkita piramidaning to g'ri burchakli aksionometriyasi tasvirlangan.

i  i 2 0 - t h l ? m a

Oldin u laming asoslari (ko'pburuhaklar) tasvirlangan 
(oltiburchak-to’g ’ri burchakli i/ometrik tasvirda. to’rtburchak-to’g 'iï 
buichakli dimetriya tasvirda). X  va Y  o'qlami kesishgan nuqlasi О dan 
/  o ’qi bo’ylab piramidalami balandligi qo'viladi. Piramidaning 
uchlarini, asosini uchlari bilan to 'g ’ri chi/iq kcsmalari von qirralarini 
tas viri orqalik tutashtiramiz. Konusni aksionomelrik tasvirini 
chizganda avval uning asosini tasvir ellips chi/iladi. So'ngra () 
nuqtadan X  o'qi bo’ylab uning balandligi qo’yiladi. ( 120-chizma). 
Konus balandligi tasviridan cllipsga urinma o'tka/.iladi. Ya ni konusni 
ocherk yasovchilarini kesik konusning aksionornetrik tasvirini 
chizganda avval berilgan balandlikka ellips chiziladi-konusning yuqori 
va pastki asoslari, so ’ngra bularga ikkita urinma to g'ri chiziq. ya 'ni 
ocherk yasovchilari о tkaziladi (120-chizma). Bunda ellipsning katta 
o'qi uchlari urinma to’g ’ri chiziqning urinish nuqtasi bilan inos 
kelmasligi kerak.



Prizmaning aksionometrik tasvirini chizishni uch uning yuqori 
as os ida n boshlash maqsadga muvoflq. (121 -chizma). Keyin uni yon 
qirnilari tasvirlanadi. lîuning uchun pri/.mani yuqori asosini uchidan 
to’g'n cluziq (vcrtikal yoki gorizontal) o ’tkaziladi, y a ’ni qirralarini 
tasivri va ularga pri/.maning bcrilgan balandligi qo’yiladi. Oxirgi 
nuqtalarmi to'g'ri chiziq kcsmasi bilan tutashtirib pri/nia ikkita 
asosining lasviri hosil qilinadi.

121-chlzma

Silindming aksionometrik
tasvirini chizishni uning cllips bo'Iib 
tasvirlanishini yuqori asosidan boshlash 
kerak. So ’ngra tsilinrdning ocherk 
asoslarini ellipsga urinma aosoida
o tkaziladi, unga silindming balandigi 
qo’yiladi va uning pastki asosini 
ko'rinadigan qismini chiziladi. ( 122- 
chizma). I-.llipsning katta o'qini uc h la ri 
ochcrk yasovchilarini cllips bilan urinish 
nuqtalüri bo'ladi. Shar va tor shakllarini 
aksionometrik tasvirilarini chizish bir 

muneha mumkkabmq. liu sirtlami oeherk chiziqlari kerakli 
\aqqollikni va tasvimi qaytaruvchanligini bermaydi.

SI Mining uchun bunday s i ri la m i aksionometrik tasvimi 
chizis hda qo'shimclia buyumning ekvatorini, paralle lin i va 
meiudianasim ham lasviri chiziladi. Bu  buyumning vaqqolligini



к  Lie hay ti rud i . (123-chizma). Shaming aksionometrik tasviri chi/ilganda 
yaqqollikni kiiehayíirish uchun kooidinata lekisliklaríga parallel 
qirqim bajariladi.

1
Unmg qismi kesib olinadi. (124-chizma).

o

123-chizma

124-chlzma

3.5. Bu yu m n i va y ig ’ma b irlikaksiono tm etrik  
lasv irin i chizish usullari.

Buyunining aksionometrik tasvirini chizish shundan iboratki. hunda 
buyumni tashkil qilgan gcometrik shakllami tasvirini ketma-keí 
chiziladi va sirtlaming ozaro kesLsh chi/ig'i aniqlanadi.



125-ch lzm a

M a'lum ki huyumni 
aksionomelrik tasviri uning 
chi/masi asosida bajariladi. 
Buyumning aks ionomelrik 
tasviri va uning ehi/masini 
mashtabi har x iE bo’lishi 
munikin. Aksionomelrik 
tasvir bo’yicha buyuin 
chi/mas ini (tas virlai in i ) 
hosil qilish munikin. 
Buyumning aks ionoinelrik 
tasvirini yoniga,
aksionomelrik o ’qni
joylasliish sxemasi

eiu/iladi, o'qlar orasidagi burehak ko'isatiladi va o ’qlar bo'yieha 
qisqarish kocffitsientalri yoziladi. Bu aksionometrik lasvir bo'vicha 
buyumning tasvirini chizishga imkoniy at beradi, bu>umning 
o'Ichamlarini aksionometrik o'qlaridan o'ichab an iq las h nunnkin. 
A > ri ni hollatda "‘o'qitish maqsadida" buyumning aksionomelrik 
tasvirida uning o'Ichamlari qo'yiladi. O 'D S t :2.317-97 bo'yieha 
aksionometrik tasvirga o ’ichani qo’yilganda ehiqarish ehi/.iqlanni 
aksionomelrik o'qlarga (tegishlichâ) parallel o'Ieham ehi/ig’ini 
o'ichanayolgan kesmaga parallel o'ikaziladi. (125-ehizma). 
Chi/maehilik amaliyotida buyumning soddalashgan aksionomelrik 
lasvirini ehi/.ishni bir qancha usullari ishlab chqilgan. Buning 
sliaklidan kelibchiqan liolda har bir konkret holda, maqsadga muvofiq 
(oqilona) usul tanalanadi. Bunda buyumning alohida elemenllarmi 
ko'rinar - korinmasligini hisobga olinishi kerak. Bu  usulning ba V i la ri 
bilan tanishib cliiqami/.

B irim h i ttsul. Bu vuqorida bayon qilingan geomelrik jismlami 
lasvirini ehi/ishga to’g'ri keladi. Bunda avval buyumning ko'rinadigan 
von yog'i tasviri ehiziladi, so’ngra unga buyumning boshqa 
elementlarini aksionomelrik tasvirini qo'shib ehi/iladi. Natijada 
buyumning lo ’g'ri burchakli izometrik tasviri hosil bo'ladi. Bu usulm



126-chizma, a da kcltirilgan buvum asi»ida ko'rib chiqamiz.

1 26-chlzma
Simmctriya tckisligini hisobga oigan holda koordinala o'qlarini 

tasvirini belgilaymiz. Aksionomctrik lasvir ko'rinishini tanlanadi, 
bi/ning inisolda to 'g ’ri burchakli izometriya tanlangan.
Bu buvumning eng yaxshi yaqqolligini ta'minlaydi. ('bizma fonnatida 
gabariti yaxshi ko'rinishini, to'g'ri kompozitsiyali joylashishi 
kcrakligini hisobga oigan holda aksionomcíriya o'qlari chiziladi. (126- 
chizma, b). Bosh ko'rinish boy  ¡cha oldingi yoqini aksionomctrik 
tasviri chiziladi. Oldin yoqning uchlaridan “ Y 'V q ig a  parallcl to'g’ri 
chiziqlarchiziladi va unga buyumning qalinligini ustidan ko’rinishidan 
o'lchab qo'yiladi. (126-chizma, v). Bclgilangan nuqtalami birlashtirib 
buyumning von yog i va ustki sirti lashqi ko rinishmi amqla^miz. 
Buyumning uslki qismi o’yiqlarini chizamiz. (126-chizma, g).



Chizilganmng to’g'nligini tekshirib, aksionotnetrik tasvimi 
ko’rinadigan kontumi qoraytirib chiqamiz.

Ikkinchi usul. В  и usul qandaydir oddiy geometrik jism ni 
sirliga buyumni yoki uning elementlarini hayolan chizish. 127 
chizrnada tayanch buyumni misolida chizish ko’isatilgan. A vva l 
buyumni sliakli tahiil qilinadi. so ’ngra goboritli pamllelepipedning

127-chlzma
aksionometrik lasvimi ingichka cliiziq bilan chizitadi. Buning ucliun 
aksionomclrik o’q otkaziladi va parallelcpipedning yuqori as os ini va 
pastki as os ini ko'rinadigan qismi tasvirlanadi. (127-chizma, b).

So'ngra buyumning alohida qismidagi goboritli 
pardllclepipedninu yuqori tayanchini va paslki asosi bclgilanadi. (127- 
chi/ma.a,b,v). Buyumning mayda qismlari: silindrik, pri/malik о qlai. 
inustahkamlik qirralari tasvirini chi/ib aksionometrik tasvir lugntiladi. 
(127-chizma, g).



Ifchinchi usul. Bu usul agar huyum hir qancha aylanish 
sirtiami yig'indisidan lashkil lopgan bo’lsa qo'llaniladi. Shatunni 
kallagini aksionometrik tasvirda chi/.ishda bu usul qo'llanilgan. ( 128- 
chi/ma). Bu buyuniniiig chizmasi 102-cliizmada berilgan. Avval

128-chlzma

aksionomelrik o ’qlar chiziladi va bu o ’qlarga aylanish sirtlarini o'zaro 
uringan aylanalami markazi belgilandi. Kcyin bu aylanalami îasvirlari 

cllipslar chiziladi. Agar aylanish sirtini qismi yclarli darajada katta 
bo'lsa u holda (tor, misolida) bu sirtni tasvirlovchi oraliq cllipslari 
chiziladi. Buyumning qalinligiga “ Y "  o'qiga qoy ib  kcsim tckisligini 
iVrta chizig'ini belgilaymiz. koordinatalar usulida kcsim chizig'ini 
nuqtalarini tasvirini chizamiz.
lekis kcsimni shaklini hisobga olgan holda uning ocherk chiziqlarini 
o'ikazib buyumning tasvirini qoraytirib chiqamiz.

Ko'p mashinasozlik buyuinlari murakkab ichki shaklga cga. 
Buyumning ichki shaklini yoki yig'ma birikmani ichki tu/ilishni 
aniqlash uchun aksionomclrik tasvirda qirqim qo'llaniladi. Uni 
buyumni va yig'ma birikmani koordinata o'qiga parallcl tckislik bilan 
kesish yo'li bilan hosil qilinadi va buyumning o'qlari orasidagi qismi 
shnrtli ravislida olib tashlanadi. Kesim tasvimi yaqqolligini 
kuchaylimdi va buyumning kcsilgan shaklini aniqlash uchun 
shlrixlanadi. Shtrix chiziq kvadratni tcgishli koordinata tekisligida



yotgan va tomoiilari aksionomctrik o'qi parallel bo'lgan 
diagonallaridan binning tasviriga parallel o ’tkaziladi. (129-chizma).

К х = К г  =  1 И у  =  0 ,5
129-chizma

Spitstsalar, maxoviklar (chambarak), shkivlar, tishli g'i Idirak. 
muslaxkamlik qirnisi, yupqa devorlar va bosliqa shunga o'xshash 
clementlari bo'lgan buyumning aksionomctrik tasvirida kcsuvchi 
tekislik clcmetnlaming b o y i boylab о ’Isa u holda hosil bo'lgan 
qirqim shliixlanadi.

ToYtinclii usul. Bu usul aksionomctrik tasvirda buyumning 
ichki s ill larini shaklini aniqlashda qo’llaniladi. Bunda kesim 
buyumning yoki yig'ma birlikning aksionometrik tasvirini chizish 
uchim qo'llaniladi. Bu usulni qo’llash 130-chizma, a dagi buyuning 
aksionomctrik tasvirini chi/.ishda ko'rcatilgan. Buyumning shakli tahlil 
qilngandan so'ng va aksionomctrik tasvir ko’rinishi tanlagandan kcvin 
uni chi/ish q uyidagi kclma-ketlikda bajariladi.
1 ) Aksionomctrik o ‘q va ingichka chi/iq bilan Х О / , TO Y tckisligida 

chizmadan olingan kcsim shaklinmg tashqi ko'rinishi (konturi) 
chi/iladi. (П О -chi/ma, b).

2) hllipslami mara/ini holatini belgilanadi-ya ni buyumni konturiga 
kirgan aylananing tas viri-c 1 lips ni tas vi ri yoki u laming birqismini 
chi/iladi. (130-chizma. v,g).

3) flamina to'g'ri chizqli ochcrklami o'tkaziladi. (130-chizma, d).
4) Kcsim shtrixlanadi va tutash asosiy chiziqlarbilan tasvimi 

qoraytirib chiqiladi. (130-chizma, c).



130-Cht¿m a

Yig'nia birikmani aks¡onomclrik tasvirida agar kesuvclii 
tckislik o ’qlar, vallar, shpindellar. shtoklar. niustahkamlovchi 
buyumlami (vintlar, boltlar, shpiikalar) crqi bo'ylab kcsuvchi tckislik 
o ’Isa u holda buvum kcsilmagan holda ko’rsatiladi. Tishli g ’ildirak, 
chervyak, tishlik rcyka va shunga o’hshasli yig'ma birikmalar lartibiga 
kiruvchi buyumlar aksionomctrik tasvirda sha rtliklar qo'llab 
OV.DSt:2.402-68 bo'yicha, æzbani ()V.OSt:2.3l Î -68 muvoliq 
ko’reatilgan.



Aksionometrik tasvinda rezbani proílli tcgishli jovda to’liq yoki 
qisman ko'isalish mumkin. Y ig ’ma birikmani aksionometrik tasviri 
birikmani yig'ish tasviridan bajariladi. (131-chizma).

Hunda tasvir birikmaning korpusidan boshlab chiziladi va unga 
kichik buvumlami aksionometrik tasviri qo’shiladi. Y ig ’ma birikmani 
aksionometrik tasvirini chizishda 4- usul maqsadga muvofiq bo'ladi. 
Qinjim bajarilgan yig'ma birikmani aksionometrik tasvirini chi/ishni 
"Avval kosim chiziladi va cllipslami markazlari belgilanadi. (132- 
chizma. a). So’ngra cllipslar chiziladi (132-chizma, b) ochcrk to 'g ’ri 
chiziqlar o'tkaziladi. (132-chizma, v). Probkali venter misolida 132- 
chizmada ko'isatilgan.



Blindan keyin kcsim shtrixlanadi va tasvir to'liq qoraytirib chiqiladi. 
(132-chizma, g). Ahamiyat bering yig ’uv birikamani aksionometrik 
tasvirda propka, bolt, gayka va shaybalarqirqilmasdan ko'rsatiladi.

"V- 'X



Takrorlas h uchun savo lla r
1. Aksionomctrik lasvirdeb nimaga aytiladi?
2. Tcxnik Chi/machilikda qanday aksionomctrik tasvirlai 

qo'Haniladi?
“i. Qiyshiq burcliakli aksionomctrik tasvinda o'qlaromsidagi burchak 

va o'zgarish kocÍTttsicnti qanday?
4. To’g'ri burchakli aksionomctrik lasvirda o'qlarorasidagi burchak 

va o'zgarish koc Hits ienti qanday?
5. Aylananing aksionomctrik tasvirini to 'g 'ri burchakli aksionomctrik 

tasviida qanday usulda chiziladi?
6. Gcometrik shakllami aksionomctrik tasvirini chizishda qanday 

usuI qo'Haniladi?
7. BuyLirnning aks ionomctrik tasvirini qanday usulda chiziladi?
8. Yig'ma birikamani aksionometrik tasviri qanday kctma-kctlikda 

baja rila di?

IV  bob. C’hizm ular.

4.1. Chí/ma-konstruktorlik hujjati Chi/ma tcxnik 
m;i'lurnotlami uzatish vositasi bo’lib xi/.mat qiladi. IJ mashinalanti 
islilashi va tuzilisluni tushintiradi. buyum va mcxanizmlar o'/.aro 
bog’lanishini ko'rsaiadi, liar bir buyumning shaklini nia'lum qiladi, u 
shakliga xaraktcristika bcradi va undan boshqa ma’lumotlami bilisli 
niumkin. Chizmada buyumning matcrialini va bu malerialini holati 
yoki qaltiqligi issiqlik Lshlov berisli, qoplama va boshqalami ko'rsatish 
mumkin. Chizniaga asosan alohida buyum tayyorlanadi va b inknu 
yig'iladi-mashinalar, stanoklar, asboblar. Q o ’shimcha hujjat siíatida 
cskizlardan foydalaniladi. Ular bir marta qo'llanadigan chi/nialandir. 
Chizma va cskizlar yagona qoida bilan chizma chizish ishlarini 
unimdorligini oshirishga liar xil soddalashtirislilar va shartliklar 
qo'llanilgan holda bajariladi.

4.2. Buyum  (urlari va konstruktorlik hujjatlari. Chizma 
leyihalashda tayyorlanadigan va biiyumni tayyorlashda Ibdalaniladigan



katla gunih konstruktorlik hujjatlarining faqat bir ko'rinishidir Mar bin 
alohida hujjat, bu gurnhga kiruvchi yoki hamma gimihning hujjati 
birgalikda aniq buyumning tarkibini va konstruksiyasini aniqlaydi 
(sanoat tarmoqlariga bog’lanishdan tashqari) va uni tayyorlash. 
foydalanish va ta'mirlash uchun hamma ma'lumotlami saqlaydi.

4.3. Buyum ning ko’rinishlari. О zDSt:2.101-97. Harqanday 
pædmct yoki ishlab chiqarish prcdmetlari yig'indisi, korxonada 
tayyorlan is h kerak bo’lgan mahsulot buyum deyiladi. Ulami 
qo'llanilishiga qarab asosiy va yordamchi ishlab chiqarish buyumlariga 
bo'linadi

Ishlab chiqarish asosiy buyumlariga boshqa ishlab chiqarishni 
ta'niinlaydigan (buyurtniachi va iste’molchi) yoki savdo shoxobchalari 
orqali soliladigan (avtomobil, stanok, podshipnik, 
mustahkamlanadigan) buyumlar kiradi.

Ishlab chiqarishni qo’shimcha buyumiga korxonaning fàqat 
o>. ehtiyojlari uchun va asosiy ishlab chiqarishga buyumlami 
tayyorlash uchun m o’ljallangan buyumlar (shtamplar, inaxsus 
instrumcntlar, moslamalar (asbob)). C)'zDSt:2.201-97 hamma 
buyumlami loyihalashning murakkabligi, tayyorlashni o'ziga hos 
xususiyati, bclgilangan vazifasiga qarab to’trta ko'rinishga 
bo’linadilar buyum, y ig ’ma birikma, komplekslar va komplektlar.
U larda buyumning tarkibiy qismi boryoki yoqligiga bog’langan holda 
tasniflangan va tasniflanmaganga bo'linadi. Tasniflangan buyumga 
tarkibiy qismi bo'lmagan pridmct kiradi. Takribiy qismi bo Igan ikkila 
va undan ortiq y ig ’ma birikmalar komplekslar va komplektlami о z 
ichiga oigan, shuning uchun ulami tasniflangan buyum deyiladi. 
Y ig ’ma birliklar, komplekslar va komplektlar ikki va undan ortiq 
tarkibiy qismdan iborat bo’ladi.

Shuning uchun tasniflangan buyumlar qatoriga kiradi. 
Buyumga yangi loyihasi ishlab chiqilayotgan, konstruktorlik hujjatlari 
nomcnklaturasiga albatta spetsiiikatsiya kiradi. Spotsifik buyumning 
va konstuktorlik hujjatlari tarkibi 133-chizmada ko’rsatilgan.



133-chtzma

Spetsifikatsiyalangan buyumning har birini tarkibiy qisim pridmct. 
Shuningdek yig ’ma birlik va komplckslar. komplcktlar bo’lishi 
muinkin. IJIaming murakkabligidan qat’i\ nazar, buyumning 
ko Yin is higa quyidagilar bclgilangan:

Delai. (buyum) -- >ig’ish amalini qo’llamasdan bitta inarkali 
malerialdan tayyorlangan buyum. Yig'ish anialiga bir bo'lak



nía te ria Idan baja ri Igan maha 11 iy payvand las h. ka vs lia rías h, 
yopishtirish, likish va boshqalar kirmaydi. Shuningdck, unga kimyo 
va be/atish qoplamalari ham. Quyidagilar delallga (buyumga) misol 
bo'ladi: val, quyma korpus, bosnia plita. plastmassa chambaraklar 
(a ri naturas iz), bir bo'lak kabel yoki sim, bolt, sliipilka. gayka, 
xromlashtirilgan vint, bir bo’lak yupqa matcrialdan kavsharlab yoki 
payvandlab tayyorlangan quvir, bir bo'lak kartondan kleylab 
üivvorlangan quti. Dctallning konstmksiyasini to’g ’ri chunish uchun 
uning bajarilgan vazifási va nomi liamda alohida elemetlarini bilish 
kc rak.

E lcm cnL Bu dctallning bir qismi bo'lib atiiq vazifaga ega 
bo'ladi. Misol, flanes, qirra, o'yuq, protochka, leska, ganteI. quloq 
bular dctallamingelemctlari bo’ladi. (134-chizma).

Y ig ’ma birlik. 
Buyum tarkibiy qismida 
ya 'ni tayyorlovchi 
korxonada o ’zaro
birlashtirishi kerak 
bo'lgan y ig ’uvchi
ope ra ts i\ a (pa n; ha las h.

kavsharlash, 
payvand las h, prcsslash, 
yelimlash, tikish,
tahlash va boshqalar). 
Yig'ma birlik aniq 
funksiya vazifaga ega 
bo'lish kerak. Y ig ’ma 
birikmaga: te le ton
a ppa ra ti. a mi i ría nga n 
buyum (plastmassadan 
me la 11 annalura bilan 

tayyorlangan 
chambarak) misol

bo'ladi.

Q u l o q

G a l t e l
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P a n j a

H a lq a s im o n
o’yiq

P r i l i v

B o b i s h k a

1 34-Ch lzrria



komplcks - belgilanish ho'yicha o'/aro bog'langan bir 
qancha tasniflangan buyum y ig ’ish opcralsiyasi hilan tayyorlangan 
korxonada biriktirilmagan. Kompleksga kirgan xar bir buyuin hamma 
kompleks uchun belgilangan bilta yoki bir qancha asosiy funksiyani 
bajarish ucliun xizrnat qiladi. Kompleksga misol: slanoklami 
avtomatlashtirilgan yo ’li (liniya), avtomat-zavod.

Komplekt - umumiy funksiya bilan belgilangan qo'shimeha 
xarakterlik bir qancha buyumlar- y ig ’ish opcralsiyasi bilan 
tayyorlovchi-koixonada biriktirilmagan. Komplekt zaxira qistnlari. 
avtomashinalar uchun asboblar. o’Ichov apparatlar komplekti. 
Chi/.machilik kursida asesan ikki xil buyum ko’riladi-detall va yig'ma 
birlik.

Konsü uktorlik hujjatlarining koVin lsh i OzDSt:2.102-68. 
“ Ko'rinishlar va konstruktorlik hujjatlarining kompleks ligi'’ ga 
muvofiq hamma sanoatning sohalari konstruktorlik hujjatga grafik va 
tekstli hu [ja llar, ya'ni alohida yoki birgalikda buyumning tarkibi va 
tuzilishini aniqlaydi va uni tayyorlash va yangi loyiha ishlab chiqish, 
tckshirish. qabul qilish. ckspluatalsiva va ta’mirlash uchun kcrakli 
hujjatlami saqlaydi.

Cimlik konstruktorlik hujjat i buyumning grafik tasvirini yoki 
uni tarkibiy qismini tuzilishi va ishlash príntsipini, uning ichki va 
tashqi fiinksional, bog’lanishlarini aks ettiradi. Tekstli konstruktorlik 
hujjatda astean tekst saqlavdi-butun yoki bo’laklarga ajratilgan jadval 
(unda gralik materiali ilyustratsiya ko'rmishda bo'lishi mumkin). 
Hamma konstniktorlik buyumning chi/.masi va spetsifikatsiyadan 
tashqari vo/.ma harflandan lashkil topgan shifr va spetsifikalsiyaga cga. 
Grafik konstniktorlik liujjatlarquyidagilarga bo’linadi.

Buyumning chi/nuLsi - buyumning tasvirini va bosliqa 
ma’lurnotlami saqlaydigan, tayyorlash va na/orat qilish uchun kenik 
bo'lgan hujjat.

Y ig ’ma clii/mn - yig'ma birlikni tasvirini va boshqa 
ma'lurnotlami. uni yig'ish (tayyorlash) va nazorat qilish uchun 
saqlanadigan kcrakli hujjat. Y ig 'ish chizma la riga elektromontaj, 
gidromontaj va pnivmatik chizmalarham kiradi.

Uniumiy koYinLsh chi/masi - birikmaning konstruksiyasi uning



tarkibiy qismini o'zaro bog’liqligi va biriktirish, ishlash printsipiga 
bcrilgan tuchunturuvchi hujjat.

Nazorat chizm a — birikmaning geornelrik shaklini va tarkibiy 
qismini koordinatalarini joylashishini aniqlovchi hujjat.

G abarit chi/.ma -  birikmani kontur (soddalslitirilgan) tasvirini 
saqlovchi va uning goborit o ’matish va biriktirish o ’lchamlari 
kcltirilgan hujjat.

Montaj chi/.ma - birikmani kontur (soddalashtirilgan) tasvirini 
saqlovchi shuningdek lining o ’matiladigan joyidagi zamr hujjat.

Sxcma -- birikmani yoki uning tarkibiy qismlarini va ulaming 
o ’zaro bog’lanishini shartli ravishda tasviri ko’rsatilgan hujjat.

Spctsifikaftiya tekslik hujjatni asosiy ko'rinishi - yig'ma 
birlikni tarkibini, kompleks yoki komplektni tarkibini aniqlaydi. IJ 
birikmani tayyorlash, konstruktorlik hujjatlarini koniplektlash va 
birikmani ishlab chiqarishga chiqarishni rcjalashtirish uchun kerak. 
Yuqorida ko’reatilganlardan tashqari konstruktorlik hujjatlaming har 
xil mahkamalar, tiichuntirish xati, tcxnik shartlar, jadval, hisoblar. 
ckspluatatsiya va remonl hujjatlari va boshqalar. Konstruktorlik 
hujjatlarini loyihalash darajasiga qarab loyiha va ish hujjatlariga 
bo’linadi. Loyiha hujjatlariga texnik talablar cskiz va loyihalar kiradi, 
ish hujjatlariga buyumlar va ulaming tarkibiy qismlarini ishlab 
chiqarish, nazorat qilish, ishlatish va ta’mirlash uchun zamr bo’lgan 
ish hujjatlari kiradi.

Q o’llanish usuli va foydalanish xaraktcriga qarab konstruktorlik 
hujjatlari quyidagi usullarga bo’linadi.

Ordinal - istalgan materialda bajarilgan va asl nusxalar uchun 
mo'ljallangan hujjat.

Asl nusxa - ko’plab nusxa ko'chirish imkoniyatini bcradigan 
matcrialdan bajarilgan va maxsus shaxslaming asl imzolari bo’lgan 
rasmiylashtirilgan hujjat.

Duhlikat - asl nusxaga tcng, istalgan materialda bajarilgan. undan 
ko'p marta nusxa olishga yaroqlik, hujjat chiqarish uchun mas’ul 
shaxsni imzosi bilan rasmiylashtirilgan hujjat.

Nusxa asl nusxa yoki dublikat bilan bit* xillikni saqlah qolish 
usuli bilan bajarilgan hujjat bo'lib buyumning loyihalashda, Lstilab



chiqarishda is h latilish va ta'mirlanishda foydalanish ucliun 
mo'ljallangan.

Konslruklorlik hujjatlari bir marta ibydaianishga mo'ljallangan 
bo'lib uni cski/ ko'rinishda nomlari kellirilgan hujjatlar kabi 
bajarishga nixsat beriiadi. (original, asl nusxa, dublikat, nusxa). Yangi 
loyihalani ishlab chiqarish bosqichlariga bog’liq liolda hujjatlar 
loyihali va ishchiga bolinadilar. ulaming har biriga tegishli bitta harf 
bilan belgilangan litr beriiadi. M isol uchun: T-tcxnik loyiha hujjati. O- 
tajriba partiyasi luijjati, A-o’matuvchi seriya hujjati. B-qaror topgan 
ishlab chiqarish hujjati. O 'quv chizmalariga shartli ravishda U litrini 
bcrish mumkin. 0'zDSt:2.103-97 bilan yangi ishlab chiqarish loyihasi 
alohida bosqichianda hujjatlanii quyidagi tartibda o ’matiigan.

Texnik taklif tcxnik va texnik iqtisodiy asosga cga bo'lgan 
buyumning hujjatlarini ishdab chiqarishda maqsadga muvofiq tcxnik 
topshiriq va masalani ycchishning har xil variantlari asosida 
konstniktorlik hujjatlarining birligi.

Fskiz loyihasi konstruktorlik hujjatlanii birlashgani bo'lib. 
tarkibida asosiv konslmksiya masalalami xal qilish uchun va birikmani 
ishlash printsipi va uni tu/ilish haqida umumiy ma’lumot beradi. E-skiz 
loyihasi tcxnik lovihalashni ishlab chiqarish uchun asos bo'ladi.

Texnik loyiha - konstruktorlik hujjatlami birlashgani bo'lib, 
eng so’nggi tcxnik yeehimga cga bo'lgan va ishlab chiqilayotgan 
buyumni tu/ilishi va ishlash prints ipi haqida umumiy tuchuncha beradi 
va ishchi hujjatni ishlab chiqish uchun boshlang'ich ma'lumot bo'ladi. 
Ishchi hujjat bcvosita buyumning tayyorlash, nazorat qilish, buyumni 
va uni tarkihiy qismini ta'mirlash uchun mo'ljallangan. Har bir buyum 
ishlab chiqarish jarayonida asosiy va qo’shimcha konstniktorlik 
hujjatlanii to'liq komplekti bilan taminlangan bo'lishi kerak. Yig 'm a 
birikmalar, komlckslar va komplektlar uchun asosiy konstniktorlik 
hujjat spetsifikatsiya. detail uchun. dctallning chizmasi bo'ladi. 
Konstniktorlik hujjatlari komplekt tarkibi spetsifikatsiyada 
ko’rsatiladi.

1. C'hizmaga unumiiy talab. Buyumning chi/jnalari Davlat 
s tanda rtla ri K X Y a T  ()'zDSt:2 .104-97, 0*zDSt:2.01 -97.... 
0'z.0St:2.3 16-97 va hoshqalarda ko’rsatilgan qoidalarga to'liq amal



qilngan holda bjarilishi kerak. G ’z l)St:2 .109-97 chizmalariga asosiy 
talablami belgilaydi.

2. Hamma chi/malar ulaniing tartibli hisobga olshini rotsional 
usuliiii hisobi bilan bajarishga amal qilish kerak. tuning uchun har 
chizma 0 ’zDSt:2.301 -97 bilan belgilangan alohida iormatli varaq 
qog'o/da bajargan bo'lishi kerak. Bunda asosiy yozuv va unga 
qo’shimcha grafà ( ) ’zD St:2 .104-97 ga muvoilq bo’ladi. A 4 format 
qog’ozida asosiy yozuv uning faqat qisqa tomonining bo’yiga 
joylashtiriladi. (135-chi/.ma, a), boshqa fomiat qog'ozlarida uzun 
tomonida qanday bo’lsa qisqa tomonida ham shunday. (135-chiztna. 
b,v). Chizma belgilangan qo’shimcha grafik A4 fonnatda va A4 
formalda katla bo’lganda asosiy yozuvni fomiat qog'ozni uzun 
tomonini bo’yiga joylashtirilganda (135-cliizma, v), asosiy yo/.uvga 
parallel ravishda chap yuqori burchakga joylashadi. (belgilovehi yozuv 
asosiy yozuvga nisbatan 180i' burilgan bo’ladi). A4 fomiat qog'ozida 
kalta va asosiy yozuvni qog’ozni qisqa tomonining bo’yi bo'ylab 
joylashtirilganda qo'shimcha grafà asosiy yozuvga perpendikulyar 
qog’ozni o'ng yuqori burehagiga joylashtiriladi. (135-chizma).

3. Chi/.mada tasvirlar soni minimum bo'lishi (ko’rinish, qirqim. 
kesim, tashqariga olib chiqilgan element) lekin buyumning shaklini va 
uni hamma konstmktor elementlari to'liq ko'rsatilishi kerak (teshik. 
o 'yiq, ariqcha, taska, qirra va boshqalar).

4. Har bir chizmani sonlik-harlli belgilanishi bo’lishi kerak 
(nomer). Chizmalarga belgilar (va boshqa konstmktiv hujjatlarga) 
0 'zD St:2 .201 -80 bo'yicha beriladi.

5. C'hizmalaidagi hamma yozuvlar imkoni boric ha qisqa bo'lishi va 
qabul qilingan temiinalarga mos bo'lishi kerak. C'hizmaning asosiy 
yozuvidagi va spetsifikatsiyadagi buyumktmi nomi bosh kelishikda va 
birlamchii ko'rinishida yoziladi.

Misol: “ Vtulka", “ Korpus” . Agar nom Ian is h bir qancha 
so'zdan iborat ho'lsa. unda birinchi o'ringa ot kelajagi yoziladi. Misol: 
“ G 'ild irak tishli". Materialni niai-kazi standartda l>elgikinganga mos 
ravishda yoziladi.



V)



6. Buymnning chizmasida uning o'ichami, chekli - chetga chiqish, 
g'adir budirlikni bclgilash, qoplash va qaysi buyum yig'ishdan oldin 
mos kclishi ko’rsalilishi kerak.

7. Kskiz chi/ina ish chizmasidan hech qanday farq qiimaydi. Uni 
mashinasozlikdagi qaoida va shartliklarga amal qilgan holda bajariladi. 
Irk in  bu chi/.ma vaqtinchalik xaraktcrga ega, undau faqat bir maitada 
foydalaniladi va uni rasmiylasjitirishni o'ziga hos xususiyati bilan 
aniqlanadi.

4.4. Bu yu m n i tas virlashdagi sh a rtlik la r  vasoddalashtirish lari.
Buyumning ish chi/.inasida shu buyumni tasviri chizilgan bo’ladi 

va u haqida har hil ma’lumotlar belgilangan qoidaga mos holda 
ko'isatilgan. Chizma chizish bu ko ’p inclinât hamina qoidalami 
bilishni lalab qiladigan ish va uning uchun aniq malaka bo’lishi kerak. 
Chizma chizishning oqilona tashkil qilish iisullaridan bin 
C)’zDSt:2.305-68 ga muvofiq kirililgan shartliklar va standattlairiir. Bu 
standart o'zidagi hamma soddalashtirishlar va qisqartirishiar qo'llashni 
ruxsat bcradi. Ißkin majbur qiimaydi. ayniqsa o’quv jarayonida. 
Ammo bu ma’lumotlami bihnasdan ko’p ishlab chiqarish chi/.malarini 
o'qish imkoni boMmaydi.

Tasv irla r sonini ularning o ’lchami va chizma chizishni 
scrmchnatligini kamaytirish uchun quvidagi soddalashtirishlar 
qo’llanadi.

1. Agar ko ïin ish i qirqim va yoki kcsim simmetrik shakldan iborat 
bo'lsa u holda tasviming hammasini chizmasdan uning yannini chizish 
mumkin (136-chizma, A-ko'rinish) yoki yamiidan ko’pmg'ini u/ilish 
chizig'i bilan chegaralab ko'isatish mumkin. (136-chizma).



136 - chizma 137 - chizm a
2. Buyutnda bir qancha bir \¡' joylashgan elementlar bo'lsa 

lasvirxla faqat billa yoki ikkila elementni ko’rsatish mumkin, misol 
billa yoki ikkila teshikni (i 77-chizma,aX billa kegay (spitsa) (137- 
chi/ina, aX qolganlari esa soddalashgan yoki shartli (markaziy va o'q 
chi/iqlar o ’lehamlari) lekin bunda hamma elemcntlami joylashishmi 
aniqligi saqlangan bo'lishi kcrak. Agar buyuni bir xil joylashgan 
elcmenllaridan tashqari. ehizmani tushunishni qiyinlashtiradigan 
konstruktiv xususiyalga ega bo'lgan ele me ni bo'lmasa, unda chi/inada 
buvumnmg faqat birqismni ya 'n i qayta rila digan element tasvirlashga 
süindart inxsal beradi. (137-ch¡zma, b). Ilamma hollaala elementning 
soni va joy lashishi haqida ko'rsalma berilishi kcrak.

3. Dumaloq ílancsda joylashgan va qirqim bajarilganda kesuvehi 
lekislikka lushmagan aylananing joyin i (dumalatib) qirqim tekisligi 
hilan o ’zgartirishga standart ruxsat beradi. (138-chi/ma).



4. 'lasvir tekisligi og’ma joylashgan kegayli (spitsa) huymnda 
qirqim bajarilganda kcsuvchi tasvir tekis ligiga og'ma joylashgan 
tekis likga tushinagan kegayni kcsuvchi tekislik o'qi bilan usta-ust 
joylashguticha aylantirish kerak. (137-chizma, a).

5. Chi/.mada tasvirlar sonini kainaytirish niumkin. agar mrakkab 
qirqim qo'llanilsa (138-chizma).

6. Iis hlik g'ildirakni gupchakidagi va shkifdagi teshikni 
shuningdck shponka o’y ig 'in i shaklini tasvirini ko'rsatish kerak bo'lsa 
buyumning toMiq ikkinchi tasviri o ’miga fàqat teshikni yoki o’yiqni 
koniurini ko'isatish kifoya bo'ladi ya'ni uzuq chi/iqsiz inahalliy 
ko'nnish bajariladi. (139-chi/.ma. a, 140-chizma. b).

7. K o ’rinishni o'zida tasvirlagan tasvirdan loydalanish mumkin, 
s a “n i buyumning kuzatuvchi bilan kesuvchi tekis lik orasida bo'lagini 
bir qismini qirqimda bevosita yo'g'onlashgan shtrix punktir clii/iq

bilan tasvirlashga ruxsat bcradi. (139-chizma, b).
8. Sirtlami kcsishgan chi/ig'ini islilab chiqarish talabida chiznia 

aniq chizish kerak bo'lmasa u holda soddalashtirib ko'natish niunikin.

138 - chizma 139- chizma



Unga katla bo'lmagan o'lchamlada egri chiziq to'g'ri chiziqni to 'g ’ri 
chiziq hilan almashlirish mumkin (140-chizma) ya 'n i lekaloli egri 
chiziqni o'miga yoki aviaria o'tkazLsh mumkin.

9. Kesim chizig'ini tasvirini ham soddalashlirib lasvirlash mumkin. 
Bunda lekalol¡k egri chiziqni aylana yoki to'g'ri chiziq bilan 
almashlirish mumkin. Misol uchun. buyumning konus qismini uning 
o ’qiga parallel tekislik bilan kcsLshishidan hosil bo'Igan gipcrbola 
o’miga ikkita aylana yoyiga urinma bo'Igan lo ’g ’ri chiziq o ’tkaziladi. 
( 142-chizma). Katta yoyni egriligini buyumning sfcra qismi bilan 
kcstivchi íekislikni kcsisligan nalijasu kiehik yoyining egriligini hosil 
bo'Igan kesik chizig'ini xanikterini hisobga oigan holda ixtiyoriy 
(anlanadi

A - A

140- cbizma 141 - chizma



142- chizma 143- chizma

10. B ir  sirtda ikkinchi sitrga silliq o'tislmi ingichka tutash chiziq 
bilan ko ’reatish inumkin (14 1 -chizma) yoki umuman ko'rsatilniaydi. 
(143-chizma). Agar chiziq o ’tkazilsa u ho Ida uni sirtni kontur 
chizig’igacha chizilmaydi. (143-chizma, b.v).

11. B ir x i l  elementlari (olli qirra, kalit uchun o'yiq va boshqalar) 
bo’Igan buyumning tasvirini qisqartirish uchun tekst yozib qo’yish 
kcrak, misol, " S  14 kalit uchun" ehizilgan tasvimi oldiga yoziladi. Bu 
buyumni ikkinchi tasvirini (144-chizma, a) chizish uchun tckst 
yozishga qaraganda ko’p vaqt sariflanadi. (144-chizma,b). Yupqa 
materialdan tayyorlangan buyum (shayba. /ichlagich) yoki prokatni 
(burchak, shvellcr) ham bitta tasvirda uning qalinligí “ S 0,5”  yoki

144- chizma
u/.unligi " I 200" ko’rsatib bitta tasvirda chizish inumkin. (145-chizma). 
OV.DSt:2.305-68 quyidagi shartlami qo’llashga mxsat beradi.



I. Buyumning kegay (spilsa), mustahkamlik qirrasi, yupqa 
devoreha. quloq va bosliqalar qirqimda shtrixlanmasdan ko’nsaliladi. 
(!37-138-chizmalarga qarang). Agar kesuvchi tckislik buyumning 
elcmciUni o'qi yoki u/un tomoni bo’ylab yo'nalgan bolsa. Kesuvchi 
lekisük clcmcntni u/un o ’qiga peipendikulyar y o ’nalgan bo'lsa, u 
holda kesim shtrixlanadi. (137-chizma, a ga qarang). Buyumning

bvinday clemcntlarida teshik, o ’yiq. ehuqurcha bo’lsa ulami chizmada 
ko'rsatish uchun mahalliy qirqim qo'IIaniladi. (138-chizma).

2. IJ/un vol va shpindel, shatun, shíok, bolt, vinl, shpilka, shtift, 
paruhin mix, shponka va boshqalar bo’ylama qirqimda kesmasdan 
ko’rsatiladi. Sharhardoim kesmasdan ko'realiladi.

3. Uzun buyumlar (yoki buyumning elemenliX o'zgarmas yoki 
qonuni>ni o'/garuvehi ko ndalang kesimga ega bo’lsa (val, shatun, 
zanjir, fasonlik prokat, chiviq (prutok) va boshqalar) ulami u/ib 
ko'rcatishga mxsat beriladi. (146-chizma). Uzilishga qa ramas dan 
buyumning haqiqiy uzunligi ko'rsatiladi.

145- chizma 146- ch izm a



4. Buyumni lasvirlaganda konuslik yoki qiyalik ko'rinishda aniq 
ko'rinmas (ustidan ko'rinishda 147-chizma), konuslik yoki qiyalik 
bo’lgan sirtga o ’tganda yumaloqlashgan bo'ladi.

Bu liollaala faqat bilta ingichka luUish chiziq qiyalik elementni 
kichik o ’lchamiga yoki konusning kicliik asosiga mos chi/iq 
o'tka/.ami/. Bu chi/iqni holatini aniqlash uchun ikkinchi tasvirda 
konturchiziqlami davomini kesishgan nuqtasini aniqlash kcrak.

5. Agar buyumning tasivrida kvadrat teshik yoki kvadrat (liska) 
qism bo'lsa bu buyumlaniing tekis sirtini ajnitish kerak. Buning uchun 
kvadratning diogonalini ingichka chi/iq hi Ian o'tka/.ish kerak. (13(i- 
chizma, b).

6. Agar asosiv tasvinda buyumning mayda qismini mukammal 
ko'rsatishni iloji bo'lsa u holda tasvirdan tashqariga olib chiqilgan 
elementni qo'llash kcrak.

Clictga chiqarilgan element deb buyumning qandaydir 
qo'shimcha alohida lasviriga aytiladi. Bunda buyumning bir qismini 
shakli. o'lchami va bosliqa ma'Iumotlar hamda tushintirishlar talab 
qilinadi. Chctga chiqarilgan element “ asosiy" tasvirda ko'tsalilmagan

M 2 : t

b

147-chizma 148-chizma



tegishli to’Iiq ma’lumotga ega bo’lishi mumkin va ina’nosi jihatidan 
farq qilishi mumkin (masalan: tasvirbo'lishi mumkin ko'rinish, chetga 
chiqarilgan elementni-qirqimi). Agar chetga chiqarilgan clemenl 
qoïlanilgan bo’lsa, u holda ko’rinisli tashqariga chiqarilgan jov, 
qirqim yoki kesim yopiq tutash ingichka chiziq-aylana, oval va 
hoshqalar hamda rim raqami bilan belgilanadi. Rim  raqamini tailib 
nome ri chetga chiqarilgan elemetni ko'reatilgan chiziqni tokchasiiga 
yo/iladi. Chiqarilgan elementda son va masshlabni quyidagicha

ko'isatiladi. - (148-chi/ma, b). C'helga chiqarilgan eleincntni

iloji boricha buyumning tasvirini tegishlik joyiga yaqin joylashtirish 
kerak.

7. ( )/ l )S t :2 .109-73 quyidagi shartlikni bclgilaydi: agar bukish 
bilan tayyorlangan buyumning tasviri uning alohida elementlarini 
haqiqiy shakli va o ’fchami haqida to'Iiq ma’lumot bermasa u holda 
chizmada buyumning bir qismi yoki to'Iiq yoyihnas bcrilishi kerak. 
Voyilma tasvirida tayyor buyumda ko'rsatilishi iloji bo'lmagan 
o Icham ko'rsatiladi. Yoyilma konturga tutash asosiy chiziq bilan 
tasvirlanadi. Bunda yoyilmani kontur chizig’ ini qalinligi asosi\ 
tasviridagi ko'rinadigan tutash chiziqni qalinligiga leng bo'lishi kcink. 
Yoyilmaning lasvirini tepasiga “ Yoyilm a”  so'/i yo/iladi. (149 
cliizma ).

/aturiy bo’lsa yoyilmaning tasvirida bukish chizig’i ingichka

Y o y ilm a



ikkita nuqtali shtrix punktir chiziq bilan bclgilanadi va chiqarish 
chizig’ ini tokchasiga “ Bukish chizig’i" deb yoziladi.

Chizmaning yaqqolligini yo ’qotmagan holda yoyilmani birqismini 
buyuinning ko’rini'shi bilan birga tasvirlash mumkin. Bu  holda 
yoyilma ikki nuqlali shtrix punktir chiziq bilan tasvirlanadi va 
“ Yoyilm a" yozuvi yozilinaydi. (150-chizma).

150-chizma

4.5. Rezbani shartlik  bclgilash va tasvirlash.
Ke/.ba haqida umumiy tuchuncha. K o ’p mashinalami buyumlari 

(detallar) rezba yordamida biriktiriladi.
Rczba - bu silindrik yoki konus sirti bo’ylab tckis kontur 

vintsimon harakatidan hosil bolgan sirt. Tekis kontumi bunday 
harakatidan vintli va silindirli yoki konusli sirtlar bilan chegaralangan 
va tegishli prof Hi vintl turtib chiqqan joy (bo’rtiq, do'ng) hosil bo'ladi.

Silindr yoki konus turtib chiqqan joy bilan birga vint deviladi.
Rczba kcsilgan sirtning shakliga qarab rczbalar (silindrik, 

konus lik), rczbani steijcnini sirtida joylashishiga (tashqi yoki ichki). 
proiilli shakl (uchburchak. to g ’ri burchak, trapetsiya, dumaloq va 
boshqalar) bajaradigan vazilàsi (biriktiruvchi, mustahkamlaydigan, 
mustahkainlab zichlaydigan) biriktiriladigan yurgizadigan. maxsns va 
boshqalar, sirt vintining yo'nalishiga (o ’ng va chap) va krim soniga 
(bir krim ko’p krim) qarab tasniflanadilar. Mamma rczbalar ikki 
guruhga bo’linadilar: standartlashtirilgan va standartlashtirilmagan.

Standartlashlirilgan rczbalaming parametri (profil, qadami va 
diametri) slandart bilan aniqlangan. Standartlashtirilmagan rczbalar 
yoki maxsus rezbalami paramctrlari standariga to'g'ri kelmaydi.



Rezba turlari. Rezba turlarini uning profili aniqlaydi ya 'n i 
rczbaning o ’qi orqali o ’tgan tckislikda hosil bo’lgan konlur. 
(15 1,152,153,154,155-chizmalar).

152 -chizma 153 -chizma

Vumoleq
a-SOa

P

154 -chizma

To'g’ti burchakli
.P,

P/2

155 -chizma

()7L )S t:2 .708-97 bo'yicha rczbani asosiy o ’lchovlari quyidagilar: 
rczbani tashqi diametri d-tasavvur qilinayotgan konus yoki silindming 
diamctri. tashqi rczbaning uchini atrofiga tashqi chi/ilgan yoki ichki 
rczbani botgan joyi, æzbaning ichki diamctri di - tasavvur qilinayotgan 
silindr yoki konus ni diamctri, tashqi rczbani botgan joyiga chi/ilgan 
yoki ichki rczbani uchi. silindrik rczbani qadami P-profilni qo’shni 
o'ramlar orasidagi yasovchi bo'ylab rczbani o'qiga parallel 
yo ’nalishda o ’lchangan masofa, silindrik rczbaning yo ’li t-rczbani o'qi 
vo'nalishda o'lchangan masofà (156-chizma). Vint (gayka) o ’q ata*){Ida 
bir mana avlanganda rczbani yo 'liga teng masofàga siljiydi. B ir  
kirimlik rczbada yo l qadamga tcng bo'ladi. K o 'p yo llik  rczbalarda
\o'l. qadamni qirqim soniga ko'paytmasi teng ya'ni n - P x П.

Konus rc/balar uchun hamma diamctrlar asosiy tckislikga



o'matiladi. Asosiy-bu mo'ljallangan kesim tekisligi, u rezba o ’qiga 
pcrpendikulyar va konusning bazasidan I masofäda joylashadi. (157- 
chizma). Konus rezba ning qadaini rczbaning profilning qo'shni 
uchlarini birlashtiruvchi kcsnianing konus o’qidagi tasviri.

Mustahkam laydigan rezba - buyumlami siljitmaydigan qilib 
biriktirishga mo'ljallangan. Mustaxkamlaydigan rezba sifatida metrlik 
va dyuymlik rezbalardan foydalaniladi. Mahkamlaydigan va 
zichlaydigan rezba asosan buyumlami tig’iz, zieh (havo 
kirg’izmaydigan va chiqarmaydigan) qilib biriktirishga mo'fjallangan.

Yurgizuvchi rezbalar ko ’p kuchlanishini va xmkalini, tokorlik 
stanokini, yuk ko'tamvehi qnriimani va boshqalami yurgizuvchi vintga 
u/.atish uehun qo'llaniladi. Yurgizuvchi sifatida trapetsik. tirakl, to'g'ri 
burchakli va yumaloq rezbalar qo’llaniladi. Ular bir kirimlik va ko'p 
kirimlik bo'lishi inumkin.

M etrik  rezba. Metrik rczbaning prrolili teng tomonlik 
uchburehak bo'lib, uchidagi profil burehak 6(f ga teng bo'lndi. (151- 
clii/ma). Metrik re/baning profili va asosiy o’lchamlari OV.l)Sl:9150- 
81. diametr va qadaini ( ) ’zDSt:8724-81bilan belgilangan. 
G"/.DSt:8724-81 bilan metrik rczbaning 1 dan 600mm gacha bo’lgan 
diametri ikki xilga bo’linadi: yirik qadam (1 dan 68mm diametr uchun) 
va mayda qadam (I dan 600mm diametrlar uchun). 6mm dan boshlab 
mayda qadamli rezbani har bir uchun bir qancha qadamlar 
mo'ljallangan.

156 -chizma 157-chizma

Rezbalarni s hartli bclgilash.



Yirik qadamli mctrik rezba M  iiarll bilan shartlik hclgilanadi. U 
æzbaning profili va nominal (tashqi) diamctrini millimetrida bildiradi. 
Misol: M 56, yirik qadamli mctrik tczba, nominal diamctri 56mm ga 
tengligini bildiradi.

Mayda qadamli mctrik rczbalami shartli belgilashda qo'shimeha 
uning qadami ham ko rsatiladi. Masalan, M56x3, rezbaning qadaini 
3mm ga teng.

Truba -silindrik rezba. O 'zDSt: 6.357-81 muvoliq bu æzbaning 
pmfili tcng yonlik uclibtirchak bo'Iib, uchidagi buæhagi (profil) 55*’ ga 
tcng. (158-chi/ma,a). Chiziqlami uchi va o ’yiqlaming tubi 
yunialoqlashtirilgan. Har bir æzbaning o'Ichamiga aniq butun sonlik 
qadam uni bir duyum u/unligiga bclgilangan y a ’ni 25,4mm ga. 158- 
chizina. b da ko rsatilgan æzba 8 qadamga ega uning uzunligi 
25,4mm, uning qadami 1/8 tcng ya ni 3,175mm. Rczba tmbaning 
sirtki diamctrida yoki ichki diametrida bajarilishdan qat’iy nazar bu 
yerdn I "  dyuym truba (suv, gaz o'tuvchi ichki teshikni) diamctrini 
ifoda lydi va u 25,4mm ga leng. fàsliqi va ichki rczbalami profil la ri bir 
biriga to’liq mos kclishi tnrbalik æzbalaming zich bo'lishini 
taminlaydi. Truba - silindrik æzbani Ci harfi bilan shartli bclgilanadi. 
Bu rczbani xilini. æzbaning o'ichammi bclgilavdi. Rezhaning o'Icham i 
rezba kcsilgan truba ichki diamctrining o'Ichamiga tcng. Tashqi 
diamctr ichki diametrga ikkita truba qalinligini qo'yganiga tcng. M  isol: 
( j 1-rezba truba silindrik. tashqi diametn 33,249mm ga, tnibani ichki

diamctri 25.4mm ga (birdyuym). Chap æzbani bildiruvchi shartli belgi
158 -chizma

LH rczba o'Ichamidan kcyin yoziladi. M isol: G T  LU  - truba



silindrik rezba, rezbani o ’ichami ! — dyuytn, chap rezba.

Dyuym lik konus rezba - O 'zDSl: 6.1 11-52 bo’yicha 
uchburchakli profilga cga bo’lib profil uchidagi burehak 6(/) ga teng. 
Konusligi 1:16 {yasovchisini geometrik o’qqa og’maligi 1° 47’2 4 ") 
bo'lgan buyumning konus sirtlariga kesiladi. Dyuymlik konus rezbani 
shartli belgisi K harfi bilan ko’rsatiladi. Bu shartli diametr dyuymda va 
slandarti nome ri ko’rsatiladi.
Misol: K 1 1/2" O ’/OSt: 6.111-52.

Truba konus rczba - O ’zDSt: 621 N81 bo’yicha uehburchak 
profilga ega bo’lib, profil uchidagi burchagi 55° ga teng va uchlari 
vumaloqlashtirilgan bo’ladi. Uni buyumning konus sirtiga kesiladi. Bu 
rezbada ham konuslik 1:16 ga teng bo’ladi. Uning asosiy tekislikdagi 
o'Ichami truba s ilindrik rezbani o ’Iehamiga mos bo'ladi. Iniba konus 
rezbani shartli belgisi rezbani tipi R  harfi bilan tashqi rczba uchun 
ichki rczba uchun Rc va rezbani o'Ichaini belgisi (dyuymdagi shartli

belgisi) ko’rsatiladi. M isol: trul™ konus, tashqi rczba shartli

1"
dianietri l —  ).

2
Trapcfceodal rezba - bir yo'llik trapclseodal rezbani 

07.1)81:9.484-81 bo'yicha profili teng yonlik trapetsiya ko'rinishida 
bo’ladi, yon tomonlari orasida burchak 30u ga teng. (1 52-ehizma). Har 
bir diametrga qoida bo’yicha uchta qadam mo'ljallangan. B irk irin ilik  
rebani shartlik belgisida 7rharÎi tashqi diamelri va qadami 
ko’rsatiladi. Misol: Tr 32x6.
K o ’p kirimlik trapetseodal rezba pnofili ham bir kirim rezbani 

proilliga o’xshash bo’ladi. IJ Tr harll bilan belgilanadi va rezbani 
nominal tashqi diametri, yo'lning sonli qiyrnati qavsda R harli qadam 
uchun va qadamni sonli qiymati ko’rsatiladi. Rezbaning nominal 
diametri bilan vo ’li oralig’iga x belgi qo’yiladi. Misol: Tr 20x4 (R2). 
Chapaqay rezba LU  harflar bilan belgilanadi. Misol: Tr 80x40 
( R I 0)1.1 h Tr 32x6 1.11.



T ira k  rezba - O'zDSt: 101 77-82 bo'yicha tirak ruzbani protili 
tcng yonlik bo'lmagan trapctsiyasidan iborat bo’ladi. (1 53-cliizma). 
l.Jning ish bajaruvchi tomoni 3° bmuhak, ikkinchi ish bajariladigan 
yoni 3(Vf burchakni tashkil qiladi. Bunday re/bani profilining o'yiq 
qismi yumaloqlanadi, uchlari tekis kesilgan bo'ladi. Trapetsik nszbaga 
o'hshash tiiak rc/.ba ham bitta diamctrda har hil qadam bo'lishi 
inumkin. Tirak rezbani shartlik belgisiga rezbani xilini ko’rsatuvchi S 
harf, nominal tashqi diametr va rezbani qadami kiradi. Misol: S 50x8. 
Chap iczba uchun shartli belgidan keyin 1,H harf] ko'isatiladi. MLsol: S 
50x81,11.

Yumaloq rezba - O'zDSt:6042-82 bo’yicha (lidison rezbasi). 
07DSt:8587-7 bo'yicha (saqlovchi oynalar va elektroyoritgichning 
korpusi uchun) O'zDSt: 13536-68 bo'yicha (santexnik arrnaturalar 
uchun) va boshqa la r. hit* xil nidiu.sli ikki yoyning tutasliishida hosil 
bo'lgan egri chiziq. { I 54-chizma). Rezbani qo'llanilishiga qarab 
radius lnr o ’lehami har-xil bo’lishi mumkin. Yumaloq rezbani 
bclgilash: Yum 12x2.54 O ’/DSt: 13536-68 - yumaloq rezba. Sanitar- 
mexanik annaUiralar uchun. diamctri 12mm. qadami 2,54mm. 
Yuqorida kcltirilgan re/balardan tashqari maxsus vazilani bajaruvchi 
boshqa lipdagi rezbalarham niavjud.

Maxsus rezbalar maxsus rezbalar ikki ko’rinishda bo'ladi:
1. Standartlashtirilgan profil va standartlashtirilmagan qadami va 
diametrini o'lchami. Bunday rezbani Ma harf] bilan belgilanadi. Bu 
rezbaning maxsusligini bildiradi. So'ngra rczbaning pmfili, Uishqi 
diamctrlar o'lchami va qadami ko’rsaliladi. Misol: M a M60x3.5. bu 
rezba maxsus. mctrik lining tashqi diamctri 60tnm va 3,5mm mayda 
qadami nostandart.
2. Nostandart profil. Bunday re/.balami profili tashqariga olib 
chiqilgan element ko’rinishida kattalashtirilgan masshtabda 
lasvirlanadi va undan hamma o'lchamlar va boshqa ma'lumotlar 
ko'rsatiladi. Ib 'g 'ri burcliak.lt rezba nostandart bo’ladi.



Re/.baning konstruktiv va tcxnologik elcnientlari. Tashqi 
rezbani alohida standartda strcjenni birma - birdumalatib yoki rczbalik 
kesgich, frcza va plashka yordamida kesiladi. Ichki rczbani ko’proq 
metchik yoki kesgich yordamida kesildi. Plashki va mclchik oldindan 
layyorlangan steijenga va oldindan tayyorlangan teshikga rczba kesish 
uchun qo’llaniladi. (159-chizma a,b).

Rezba kesadigan asbobniug chiqish qismi rczba sbcgini hosil 
qiladi - bu profili to'liq bo'lmagan va asta sekin kamayib boradigan 
qisin. Sbcg rczbaning ishchi qismi hisoblanmaydi. Shuning uchun 
buyumning rczba kesilgan qismini aniqlashda hisobga olisli kerak. 
Bundan tashqari stcrjcnda rczbani kesilmagan qismini nazanla tutish 
kerak. Bu  steijcnni sbegini oxiri bilan tayanch yu/ani (sirtni) orasidagi 
rczba kesilmagan qismi. Rczbani sbegi va rczba kesilmagan qismi 
birgalikda rczba kesib yetkazilmagan qismini hosil qiladi. Steijennning 
hamma uzunligida yoki teshikda siiatli rc/.ba hosil qilisli uchun 
halqasimon ariqcha bajariladi. Rezba kesuvchi asbobning rczba 
qirquvchi qismi shu halqasimon ariqchadan chiqadi. Sterjendagi 
halqasimon ariqchani diametri dt, kesilayotgan rczbani ichki 
diametidan kichik yoki leshikdagi halqasimon o'yiqchani diamelri du, 
rczbaning tashqi diametrida kalta bo'lishi kerak.(l60-ehizma a,b).



Rezbalik buyumning kerakli konstmktiv clementlaridan bin iàska- 
silindrik yoki konussimon stetjcnlami yoki tcshikni qirrasini konus 
ко "rin is h ida kesish.(160-chizma a,b,g).

160 -chizma
0 8 mm dan kam einas Rezüalar chegarasi
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162-chizma

l;aska buyunilami biriktirishni osonlashtiradi, ulami lashqi ko'rinishi 
yaxshilaydi, buyumning ko'ndalang kesimidagi kesuvchi o'tkir qinnni



yo'qotadi. Rezbani yaroqsiz holga kelishdan saqlaydi. Ayrim hollarda 
vuqorida kcltirilgan hollami bolmasligi uchun steijenni uehi shar 
ko'rinisliida kesiladi. (160-chizina, v).

4.6. Rc/.balarni chizmada tasivrlash. 0 ’z.DSt:2.311-68 ga 
muvoflq rezbalarshaitli tasvirlanadilar. Steqenga kesilgan rezba tashqi 
diametri boyicha tutash asosiy chiziq. ichki diametri bo'yicha tutash 
ingichka chiziq bilan tasvirlanadi. (161-chizma). Rezbani steijem 
o'qiga parallcl bo'lgan tekislikdagi hosil bo'lgan tasvirda, rezbani 
ichki diametri bo’yicha lutash ingichka chiziq bilan re/.bani hamma 
uzunlik bo’yicha sbegsiz chiziladi. Steijenni o ’qiga perpcndikulyar 
bo'lgan tekislikda hosil bo'lgan ko'rinishda rezbaning ichki diametri

3
boyicha aylaning taxminiy -qismiga teng aylana yoyi chi/iladi.

Aylana xohlagan joyda uzulish mumkin. Ijekin o'qda uzulishiga 
maslahat berilmaydi. Rezbani chegamsini aniqlaydigan chiziqni uning 
profilini to liq  oxirigacha chiziladi (sbeg boshlanishidan oldin).

Bu chiziqni tutash asosiy chiziq bilan rezbani tashqi diometriga 
o'ikaziladi.fl61 -chizma a). Rezbani chegarasi ko'rinmaydigan bo’lib 
tasvirlarigan bo isa, u holda uning chegarasini tashqi diametriga shtrix 
punktir chiziq bilan chiziladi. (161-chizma, v). l'eshikdagi rezba 
qirqimda chizilganda ichki diametri bo’yicha asosiy lutash chiziq 
bilan, tashqi diametr bilan ingichka tutash chiziq bilan chiziladi. {162- 
chi/.ma, a).

Tcshikning o ’qiga perpendikulyar bo’lgan tekislikdagi tasvirda 
rezbani tashqi diametrida bo'yicha taxminan aylana 3/> qismiga teng 
islaluan joyda u/ügan yoy ko'rinishida chiziladi. l'eshikdagi rezbani 
chegarasi tutash asosiy chiziq bilan chiziladi va uni rezbani tashqi 
diametrigacha davoni cttiriladi. (162-chizma, v).

Stcijenda bajarilgan qirqim va kcsimlarda shtrix chizig ini 
rezbaning tashqi diametrigacha, teshiklarda ichki diametrigacha 
chiziladi ya ni ikki holda ham asosiy tutash chiziqqacha. (162-chizma, 
v). Agar rezbali teshik ko'rinmas chiziq bilan ko'isalilgan boisa, u 
holda rezbani shtrix punktir chiziqqa parallel va u bilan bir xil 
qalinlikdagi chiziq bilan ko’rsatiladi. (163-chizma).



163-chizma
Teshikdagi rczba qirqimda vanada yaqqol ko’rinadi. Re/bam 

tasvirlaganda tutash ingichka chiziqni ingichka tutash chiziqda 0,8mm 
dan kam bo'lmagan va ruzbani qadamidan katta bo'lmagan masolada 
chiziladi. Kczbali steijcnda va teshikda faska agaralohida konstruktiv 
maqsadga ega bo'lmasa, sterjen yoki tcshikni o ’qiga perpendikulyar 
bo'lgan tekislikdagi tasvirda ko ’isatilmaydi. ( 161, 1e2-clii/ma. a ga 
qarang). Sterjendagi rczbani tasv irida tutash ingichka chiziq iaskani 
chcgarsini kesih o'tishi kcrak. (161-chizma, a). Steijenda va teshikda 
rczbaning o'lchami uzunligi sbegsiz ko'rcatiladi. (164-chizma a,b)

164-chizma

Agar rczbani u/unligini sbeg yoki sbegni o'lchami bilan ko'tsatish 
kcrak bo'lsa. o'lchamlami 164-ehiznm, v,g da ko'isatilgandck 
qo'yiladi. Rezbali birtomoni bek tcshiklaruya deb ataladi. Uva. teshik 
leshilganda konus bilan tugallanadi (sverlo Liehi konus sliakfida 
boladi). Agar rczba chegarasini va uni kesilgan qismini aniq 
ko'reatish zarur bo'lmasa u holda luzbani oxirigacha las\ irlasb 
mumkin (165-chizma) va uyaning konus qismini ko'rsatmasa ham 
bo'ladi. (165-chizma b). Rezbali birikmani qirqimida, lining o'qiga



a) t)
165-chizma

A a) t>)
166-chizma

parallel bo’lgan tekislikda tasvirlanganda, teshikda faqat steijenni 
to'silmagan qismi ko'rsatiladi (166-chizma a.b). Nostandart profilli 
lu/balami 167- chi/tnada ko’isatilgan usullardan birida hamma 
o'lchamlari bilan lasvirlanadi (o ’lchamlari hariflarda ko’rsatiladi.).

Chi/mada agar zamr bo'lsa qoshimcha ma'Iumotlami ham (kirim 
soni. tuzbaning chap yo ’nalishi haqida va boshqalar). “ Rezba”  so'/ini 
qo'shgan holda ko'rsatilishi mumkin.



4.7. Rezbaning konstruktiv va  texnologik clem eiitlari.
Rezbaning konstruktiv va tcnologik elementalari läska, rezbani sbegi. 
rezbani kesilmagan qismi aniq belgilangan shakli va o'lchamiga ega' 
O ’zDSt: 10.549-80 bo’yicha ko’p standartlashtirilgan rczbalami ulami 
rezbani qadaimga bog'liq holda aniqlanadi. Odatda buyumning 
chizmasida halqasimon o ’yiqqacha soddalashgan holda tasvirlanadi 
lekin chizmam tashqarisiga olib chiqilgan cilemcnt bilan to’ndiriladi.
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168*chl2m a i 69-chl/ma

168-chizniada tiishqi va ichki rezba uchun I halqasimon o y iq n i 
lasvirim misol tariqasida ko'rsatilgan. Metrik rezbalik steijenda yoki 
tcshikdagi konush fäska kesik konus shaklida bo’lib uchidagi burehak 
9(J ga (160-chizma, a.b) yoki gaykada 12CP ga teng bo'iadi. (160- 
chizma. g). Konstruktiv va texnologik elementlar Chizmas ini 
bajarganda ko pincha o Ichaniiari shartli o'zaro nisbatda ta'sirlanadi. 
U k m  O zDSt:2.311-68 da belgilangan qoida bo'yicha. P qadamli 
metrik rc/ba uchun quyidagi o ’zara nishat qo'IIaniladi. (169-chizma): 
tashqi fäska va ichki rezba c ~ P . lashqi rezbaning sbegi /, % 2 P  va 
ichki rezbani sbegi I, * 3 / \  tashqi rezbaning rezba kesilmagan joyi



/, ~ 3/\ icliki æzbaning rczba kesilmagan jo y ¡ /4 % 4 / ’ R qadamlik 
mctrik rezbani halqasimon o ’yig'ini kcngiligu tcgishli re/.ba 
kesilmagan joyini u/.unligiga teng qilib olinadi y a ’ni b, « 3 P  va 
bu «  4P  (160-chizma, a,b). lashqi halqasimon o ’yiqni diamctrini d¡
o'lchamini lashqi rezbaning ichki diamctrik o ’lchamidan ozgina 
kamroq, ichki halqasimon o ’yiqni diamelri du - ni ichki re/baning 
tashqi diametnni o'lehamlaridan ozroq ko’p olinadi. Slandart 
rezbalami shartlik tasvirlari ulami to'liq xamkterlash uehun shartli 
belgilashlar bilan to’ldiradi. Konussimon va tmba-silindrik rczbalardan 
tashqari hamma rezbalar tashqi diamctr^a tcgishli bo'ladi va chiqarish 
hamda o ’lcham chiziqlari yordamida belgilandi. Konussimon va truba- 
silindrik rezbalami, rezbani tasvirida о tka/ilgan chiqarish chizig’ini 
polkasida bclgilanadi. 4~jadvalda rezbalar belgilashga misalalar 
ko'rsatilgan.

Standait rezbalar 4 • ladval

Rezbalami nomi va

DS №

Yirik qadamii motrik 
D S  9150-81

Mayda qadamii metrik, 
0 s  9150-81
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o s 6357-81

= 5 A 
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M

M
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4.8. Buy  и inning o ’lcham ini qo’yish.
Asosiy qoidalar. Buyumning chizmalariga o ’lcham qo'yishda

О 7.nSt:2.307-68 da belgilangan qoidaga amal qilish kerak. IJIaming 
asosiy lari 1.6- da bayon qilingan. Lsli diizmasiga taluqli bo’Igan 
asosiy qosliimcha qoidalami korib chiqamiz. Buyumning ish 
chizmasiga o'leham qo’yish buyumning y ig ’ma biriikda ishlash 
shamiti uning tayyorlash tcxnologiyasi bilan bog Mangan.

Davoml



O ’icham lari: Chizmalaidagi o ’Ichamlar uch guruhga bo’linadi:
1. Gabarit ya'ni (cng kalta), buyum u/unligi, bo'yi va eni (yoki 

qalinligi).
2. Buyumning clementlari.
3. Buyum  clcmcntlarining o'zaro joylashuvini aniqlovchi. 

Buyumning eleinentlarini o ’zaro joylashuvi lioialini aniqlovchi 
o ’ichamga, aylanalami markazi orasidagi o’icham, aylaning 
markazidan buyumning qirrasi va ko'ndalang kesimigacha, teshikni 
devorigaeha, o ’yiqqacha, tiajichgacha. tcshikgacha. turtib chiqqan 
joyigacha va boshqa elementlargacha bo'lgan o ’ichamlar kiradi. 
Bundan tashqari o ’Ichamlar bog'langan va erkin o’ichamlarga 
ajratiladilar. Bog'langan o ’Ichamlar, o'icham zanjiriga kimdilar va 
buyumdagi dctalni holatini aniqlaydilar. Erkin o'Ichamlar zanjir 
o'Ichamiga kirmaydilar, lekin bir-biriga tegih tunnagan boshqa 
buyumlar sirtlarini muvofiqlashtiradilar. C’hizmada o'Ichamlar soni 
kam bo’lishi kerak, lekin buyumning tayyorlash va nazorat qilish 
uchun yctarlik bo’lishi zarur. Tasvirlarda bir xil elementlami 
o'ichamlami qaytarishga aixsat berilmaydi. Buyumni tayyorlash va 
nazorat qilish qulay bo’lishi uchun o ’Ichamlar aniq yu/adan, chiziq va 
nuqtadan ko'rsatilishi kerak. Ijekin chizmalarda qo'yiladigan hamma 
o ’Ichamlar standart bilan belgilangan nomial sonlar qatoridan 
tanlanadi. Chiziqli o ’ichamning nonnal sonlar qatori ()'/DSt:66'35-69, 
radiuslami yumaloqlash normal qatori O ’zDSt: 10948-64, burchaklami 
normal soni ()V.DSt:8908-81, rezbani chiqishi, sbcgi, kesilmay qolgan 
qismi, halqasimon o ’yiq va fàska ( ) îzI)St:10549-63. "Kalit uchun" 
nonnal o'icham (kvadrat va oltiburchak elemcntlaming alohida 
o'ichami)- ( ) ’z.DSt:6424-73. umutniy belgilangan nonnal diametr 
0'zDSt:6636-69, konusli 0 ’zDSt:8593-86 lar bilan belgilangan.

Bazadan o'icham qo’yish - ish chizmalarida buyumning 
o ’Ichamining bir qancha qator holatlami hisobga olgan holda 
qo’yiladi: buyumning geometrik shakli. uning konstruksiyasini 
xusus iyatlari va bajaradigan vazifàsi aniq tayyorlanishi va 
texnologiyasi, nazoratning qulayligi, biiyuinning yig'ma birlikda 
ish las h shaixMtini ta'minlash uchun u bilan bog'langan clementlari va 
sirtining o ’ichamini o ’zaro moslashtirish kerak. Aniq ¡oydan o ’icham



qo'yish bilan erishilgan o ’zam moslashuv baza deb qabul qilingan. 
Yig 'm a birlikda buyumning holatini muvoflqlashtimvchi nuqta, chiziq 
yoki sirtlar baza deb ataladi. O ’lcham bazasini to’rt xil ko ’rinishga 
ajratiladi: konstmktorlik, texnologik, oMchami va y ig ’ma, ulami bar 
bin o'zini vazifasi bor.

Konstruktoriik baza deb y ig ’ma birlikda buyumning 
muvofiqlashtirilgan holatini aniqlovchi sirt, chiziq va nuqtalarga 
aytiladi. Ijoyihalashda bu bazaga nisbatda buyumning boshqa 
elementlari yoki yig'ma birlikni boshqa buyumlar m o’ljallanadi. 
Hamma bir-biri bilan bog’langan o ’lchamlar konstmktorlik bazadan 
beriladi.O’Ichamlami konstruktoriik bazadan quyishi buyumning 
tayyorlash bilan bog'langan.

Texnologik baza. Texnologik baza deb sirt, chiziq yoki nuqtaga 
aytiladi. Bunga nisbatandan buyum tayyorlanganda ishlov berilayotgan 
yuzaga nisbatdan mo’ljallanadi. U lam i buyumga ishlov berisbi ketma- 
ketligini hisobga oigan holda tanlanadi. Odatda ularga erkin o'lcham 
beriladi.

O 'lchanadigan baza. Tayyor buyumni o ’lchaganda o ’lcham 
hisobi boshlanadigan sirt, chiziq yoki nuqtaga aytiladi.

Y ig ’ma baza. Birikm alar yig'ilganda uning buyumlarini sirtlar. 
chiziq lar va nuqta larga nisbatdan mo'ljal qilinishiga aytiladi. Har bir 
baza ko riiiishi uchta bosh yo'nalish bo’yicha olinislii inumkin. Bu 
buyumni uzunligini kengili va balandligi ayrim hollarda qiya

1 70 -ch iz tn a

yo nalishni uzunligi odatda konstmktorlik va texnologik bazalami bir- 
biriga to’g'ri kelishiga intiladi. Bu  o'lcham /.anjirini hisobiashni va



qo’yimni hisoblashni ycngillashtiradi. Ijskin buyumni konstmktiv va 
texnologik talablarini hisobga oigan holda o ’lcham qo’yishga hamma 
vaqt ham imkon bo’lmaydi. M isol: teshikka konstmktiv talablami 
hisobga oigan holda feskaning o ’lchamini (170-chizma. a) qo’yish 
tcxnologiyasini talablari hisobga oigan holda o'lcham qo'yishga to’g ’ri 
kclmaydi. (170-chizma, b). Birinchi holda konstmktiv muloha/alami 
hisobga oigan holda faska kesilgandan keyingi konusning katta asosini 
diametri berilgan. Ikkinchi holda íaskani cho'nqirligini o'lchami ya'ni 
sverloni qancha pastga tushishini aniqlovchi o ’lcham qo’yilgan. 
Buyumda bitta emas birqancha baza bo’lishi mumkin, shu bilan birga 
u toldan biri asosiy hisoblanadi. Qolganlari yordamchi bo’ladi. H arb ir 
yordamchi baza asosiy bazadan mo’ljallangan bo’ladi. Bazadan 
qo’yiladigan o'lchamlar iloji boricha asesan bitta tasvirda qo'yiladi 
(xatoni bartaraf qilish uchun). O ’quv chi/mada o ’lcham qo'yilgarida 
y iu ’ma birlikda alohida buyumning holatini aniqlab bo'lmaydi, 
Shuning uchun odatda texnologik bazadan foydalaniladi. O'lcham 
baza sifatida ko'ndalang kesim, o 'yiq joy, qirra. tayanch joy va boshqa 
sirtlar. simmetrik o ’qi, markaziy va boshqa chiziqlar, nuqtalar y a ’ni 
bulardan o'lchamni ko'rsatish va o ’lchash qulay. O'lcham qo'yish 
usuIi o ’lchamni bazasini tanlashni aniqlaydi. Amaliyotda uchta 
o'lcham qo’yish usuli qo’llaniladi: zanjir, kooidinata va 
kombinalsiyalan-gan. (171 -chizma).

/,anjir tisuli. Bu asu!da o ’lchamlar ketma-ket qo vib zanjir 
ko’rinishida boladi (171-chizma, a ) va buyumning alohida qismi 
islilov berilishini kctma-kctligini aniqlaydi. Bunday usulda har bir 
keyingi o'lcham ya ’ni bazadan aniqlanadi. Marica/, lar orasidagi 
maso !á ni ko'rsatishda, pog’onalik buyumni har bir clemcntini 
o'lchamini qo'yishda bu usuldan foydlaniladi.

Koordinata usuli. Koordinata usulda o Ichamlar bitta bazadan 
qo'yiladi. (171-chizma, b). Bu usul buyumni loyihalashda ayniqsa 
qulay. Bitta bazadan bclgilangan o'lchamlar bu bazadan buyumni 
tckislik. chi/iq va nuqtasigacha bo’lgan masóla koordinatalarini 
ko'isatadi.



Koordinata usulda qo'yilgan o'lehamlar aniqligi buyumning 
layyorlamsh texnologiyasiga bog’liq bo’ladi va boshqa o'lchatnlami

Kom binatsiyalangan usul
zanjir va koordinata iLsullarini 
birga qo'Ilash. (171-chizma. \ ). 
Bu holda asosiy ba/adan 
tashqari yordamchi ba/adan 
foy da la niladi. Yo ai a mc 111
bazadan bir qator buyuniniiii-’ 
o ’lehamlarini qo’yish va 
nazorat qilish qulay, ayniqsa 
murakkab shakili buyum 
o'lchamini qo'yishda
ko mb i na Is iy a la nga n o ’ lc ha 11 i 
qo’yish usuli kcng qo’llaniladi. 
Har qanday zanjir usulida 
o ' lc ham tutas hnias ligi kc ra k 
Bu holda buymi!
tayyorlanganda uning talal. 
qilingan o ’lchamini aniqligini 
taminlab bo’lmaydi. Misol; agai 
zanjir usulida chi/mada 
buyumning gaborit o'lchami 

ko’rsalilgan bo'lsa, u holda oraliq o ’lchamidan biri bo'lmasligi kcrak.
172-chizmada vtulkani tasviri bcrilgan, unda o ’lehamni 
komhinatsiyalash usulida qo’>ilgan va o'lchanilanii ba/.asi 
qo'reatilgan. Asosiy ba/a A  ga unga ko'ndalang kesim olingan. Undan 
buyumning 22.42..68 alohida elenientlami o'lchamlari va umunm 
uzunligi 90 qo'yilgan Ivrdanichi. B. V. ( j ba/.alar buyumning boshq.i 
clcmentlarini o'lchamini qo'yish uchun mo'ljallangan. Baza B 0 6 
aylanani holatini aniqlovchi 12 o'lchamni ko'isatish va/.iläsmt 
bajaradi.

aniqlashga mutlaqo bog'liq cmas.

a

m  22

1 7  1

V  °
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V bazadan halqasimon o ’yiqning kcngligi 3. G bazadan ф 35 bo’lgan 
tckis buy um larda uning tashqi Lshlov berilgan cheti baza bo'lishi 
mumkin. 173-chizmada sbunday buyumni tasviriga o’lcham qo’yish 
ko'isatilgan. O 'zaro perpendikulyar A va В  chetlandan gaborit va 
buyumning elemcntlari holalini ko’isatadigan o ’lchamlar qo’yilgan. 
Hlemcntlami o ’lciiami bcrilmagan. Buning uchun qoshimcha baza 
tanlash kcrak. OMchamlami iloji boric ha buyumning tasvirini 
konturidan tashqariga joylashtirish kerak. Ko'rinishi bir qismi bilan 
tegishlik qirqimni bir qismi birga tasvirlanganda ulami simmetriya 
o ’qidan ikki tomonga tcgishli tashqi va ichki shakl uchun 
joylashtiriladi. (172-chizmaga qarang).

Ayrim hollarda buyumning clementlari (teshik, tish, o ’yiq) bitta 
o'qda yoki bitta aylanada joylashgan bo’lsalar ulami o ’zaro 
joylashishini aniqlovchi o’lchamlar quyidagi usulda qo’yiladi: 
koordinata-bitta bazadan (174-chizma, a,b); kombinallashlirilgan -bir 
qancha umumiy bazadan bir qancha gumh bilan (174-chizma, v); 
zanjiryonma-yon element orasida (1 74-chizma, g).
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1 74-chizm a
Qandaydir elcmeniga tcgishli o'lchamlar (tcshik, o ’yiq, chi/.iq) bir 
ko'rínishga gumhlanadi va ko’p luchuncha bcradigan ko’rínishga 
joylashadi.
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Haza chizmalanda ko’isatilgan xatolardek bir xil joylashtirilmaydi. 
Misol: 175-chiznmda tasvirlngan buyumda uning diaincírini va holatini 
aniqlovchi o ’lcham ustidan ko’rinishda o "y ¡44a tcgishlik o ’lcham bosh 
ko’rinishda ko’reatilgan. shunki bu ko ’rinishlarda berilgan elemcntni 
geometrik shakli eng ko'p to liq  ko’rsatilgan.

E le incntlarn i bir xil va bir turdagi o ’lchamlari Buyumning bir 
qancha bir xil elementlar o’lehamlari ketma-ket chi/.maga bir marida 
qo'yiladi. Bunda o ’lcham chiqarish chizig'ini tokchasiga element 
sonini ko'reatgan holda qo’yiladi. Misol: 4 lesh. ф 6 (176-chizma, a). 
I'lemenllar sonini 176-chizma. a-dagidek ko’rsatishga mxsat beriladi.

tftesh<£/ü

ФД
ч resh

ü) *)
177 chizrna

фЗЛ 0,5x45'
Ya 'n i kasr ko ’rinishida: -r — ....Aylana bo ylab bab-

2теш Зфаска
barobar joylashgan bir xil elementlami o ’lchainini (misol. aylana) 
qo’yishda, elementlami o Varo joyiashuvini bildiruvchi burchakli 
o'lcham o'm iga ulami faqat sonini ko ’rsalisli nuimkin. (I 77-chizrna). 
Buyumning ikkita siminelrik joylashgan clementning (aylanadan 
tashqari) o'lchamini bir martda (bittasiga) sonini ko’rsatmasdan 
qo'yiladi. Ularqoidaga asosan birjoyga gumhlanadi. (178-ehizma).
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178-chizma

Agar bimday buyumlarda bir xil aylanalar bo'lsa u liolda. 
diamctr n'lchami iiiqat bitta tasviriga aylanalar sonini koisatilgan 
Iwlda ko\üadiladi. (I 77-dii/ma.a). Simmetrik buyumda, 179- 
chi/mada ko'rsalilgandek qo'yiladi. Agar buyumning hir xil 
ele mentía ]• (misol, nylana) liar xil sirlda joylashgan va liar xil tasvirda 
ko'n>atilgan bo'lsa, u holda bu clemcntlar soni alohida liar bir sirt 
ucliun \o/.iladi. (1 80-chi/ina). Agar > urnaloqlaslitiriIgan radius lar, 
buqiqlar va boshqalar chi/mada bir xil yoki tilardan biri soni ko'p 
bo'lsa linda Lila ni i o'lehami bevosila tasviriga qo'yilmaydi. Yn 'n i



texnik talabda chi/mani polyasida quyidagi ko'rinishda yoziladi. 
“ yumaloqlashlirilgan radius 4mm” , “ ko'rcatilgan radius lar 8mm” .

179 -chizma

2 tesh 4> IQ

v 4 tesh <$}Q



M a'lum ot uchun va boshqa o ’lc lia m iar. Berilgan с hi/ma 
boyicha baja ri I is hi kcrak bo’lgan o ’lchamlar ma'lumot uchun 
o ’lchamlar deyiladi va chizmalardan foydalanishda katta qulaylik 
bo'lishini ko’rsatadi. chizmalarda ma’lumol uchun o ’lchamni 
yuldu/cha bclgisi bilan ko'rsatiladi. Texnik lalablanJa “ * 0 ’lchanilar 
ma lumot uchun”  deb yoziladi. Yopiq zanjiming o ’Ichamlaridan biri 
ma’lumot uchun o'lchamga tegishlik bo’Iadi (bunday o'lchamlarda 
chekli chetga chiqarish ko’rsatilmaydi 181-chizma). Chizmalarda 
о Ichamlami yopiq zanjir ko'rinishida qo'yishga ruxsat berilmaydi. 
U larda il birini ma'lumot uchun ko’rsatilganidan tashqari (171,181- 
chi/ma a)

1------
t -

2 5 6 0 2 5  , 2 5 Б 0 * 2 5

W 5  " 1 0 5
m

-U. v
Malumot uchun o'lcham

181-chizma
I'ashqi ko’rinishi murakkab bo’lgan silindrik buyumning

o Ichamini 182-chizma,a da ko’rsatilguiidek qo'yishga ruxsat beriladi. 
(.hi/inaning masshtab o ’lchami lmm va undan kam 
yumaloqlashtirishni chizmada tasvirlanmaydi va ulami radius i I82- 
chi/ma. b - da ko’rsatilgandek belgilanadi, chizmada tasvirlanmagan 
45u burchakda kesilgan o’lchami cliizma masshtabida I nun va undan 
kam bo Igan faska o'lchamini qirradan chiqarilgan tokchada ko'rsatish 
mumkin. (182-chizma. b).

Quyish, shtampovkalash, pmkatlash, press lash usuli bilan 
tay\orlangan buyumlarga rnexanik ishlov bcrilgandan keyin ulami 
faqat sirtlarini bir qismi boshqa detallar bilan boglangan bo’ladi. Bu  
buyumlarga o ’lcham qo'yishda quyidagi qoidani hisobga olish kerak:



rvj rs< -j" 03CD <t>

a) buyumni ishlov bcrilmaydigan sirllarini o ’zaro holatini bu vu/.alami
o /.aro bog'lovchi o'icham bilan ko’rsatiladi.
n't mexanik ishlov berilgan va ishlov berilmagan sirtni bitadan ko p 
bo'lmagan o'icham bilan har bir koondinali yo'nalishi bo'yiclia 
bog'lanadi. Ya 'n i u/unligi balandligi va eni boyicha bog lovchi 
■ l'k-ham IX.i-chi/mada 32 o'icham bo'ladi. Shakli ko'p pog’onalik 
bn'lgan biiYiimlami chizmadagi o ’ichamlami qo’vishda xatoga yo I



qo'ymaslik iichun keinia-kct qo'yiladi. yani yig 'm di o'lch.ir.ub 
yig'ilgan o ’lchamga (184-chizma).

- Ö t
4 - salr  ̂ 4 . o’lcharn zanjiri 
3 - satr I
2 - satr ) 1 
1 - satr J 1 - o'l

I 2 - o’lcham ?anj'.
S I o'lcham /-.¡i j1?:

184-chizma

Buyumningeng katta lashqi o ’lchatni A ni tarkibi ( l î  \a V ;• 
yig'mdisi o'lcham /.anjirini erkin oxirgi /venosini tashkil qiladi. < l 
nav batida bu o'lchamlar (В  va V )  boshqa o'Ieharnlaiï y ig ’i'u.ir.: 
bo‘lad i.
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