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МУОДДДИМА

Муста^ил Узбекистон давлати уар томонлама 
ривожланиши кундан —кунга ошиб бормоода ва замон 
талабига жавоб берадиган ишлаб чи^ариш' корхоналари 
ишга туширилмокда,

Бозор и^тисодиёти шароитида автомобил 
транспортини ишлатиш ундан тутри ва унумли 
фойдаланиш катта муаммолардан бири булиб узига хос 
хусусиятлари билан ажралиб туради.

Бозор и^тисодиёти шароитида автомобил 
транспортини ишлатиш ундан турри ва унумли фойдаланиш 
катта муаммолардан бири булиб узига хос хусусиятлари 
билан ажралиб туради.

5у©зирги даврда бугун дунё мшфсида автомобиллар 
сони 500 миллион донадан ортган. Юкларни ва 
пасса жирларни асосий к,исми автомобил траспорти билан 
ташилади. Ресиубликамизда автотранспорт тез ривожланиб 
бормовда- Асака шаурида енгил автомобиллар "Нексия", 
"Дамас", "Тико”, “Матиз", “Ласетти" ишлаб чщарадиган 
завод Жанубий Корея —Узбекистон ^ушма корхонаси 
ишлаб келмоуда. Самарканд шахрида урта классдаги 
автобуслар "Самкочавто" Туркия —Узбекистон к,ушма 
корхонаси ишлаб келмовда.

Шу билан бирга юк ва пассажир ташиш хажми 
кундан кунта опгиб бормоеда. Бу эса уз навбатида 
автомобил транспортини ишлатишнинг узига хос 
муаммоларияи тутдирмовда. Автомобил транспортини 
ишлатиш, ундан тутри ва тула фойдаланиш айрим 
муаммоларни тугдиради. Шу жумладан, ка'гта ^ажмдаги 
моддий ва ме^нат харажатлари, автомобилларни ишончли 
ишлашини, экологик тоза ва хавф сизлигини 
таъминлайдиган шарт шароитлар тизимини (системаларни) 
яратиш. Бу уз навбатида янги ишончли автомобилларни 
яратишни, автомобил йулларни ^уриш, ишлаб чщариш 
базаларни, устахоналарни ташкил этишни тауазо этади.

Дозирги даврда бутун дунё миуёсида автомобил 
§ф^рлатини ишончли даражада соулаш



КИРИШ

озирш замен жамияти ва зар бир одам алоз^вда 
техника таракзиётининг ривожланиши билак бевосита 
боглик. Илм—фан ва техника, шу даражада тез ривожланиб 
бормокда, кечаги фантастика бугун реалликда амалга
оншовда.

Узнмизга тасаввур килиб билмаймиз зозирги замен 
ишлаб чнуариш корхонани, ь;ишлок хужалига муассаеани, 
ёки транспорт ташкилотини, уларни заммасида илм —фан 
натнж алари иш латилиб келинмокда, айнизса 
автомобилеозликда, самолётеозликда, компьютерларда ва 
хоказо.-.

Хозирги замен мухандиси иш жараёнида бир задам 
ш  босиб утолмайди фан—техника, ёки фан натижаларини 
ишлатмаедан М исол таризасида автотранспорт 
воситаларини ишлатиш корхонасини олайлик. Унда 
автомо б иллардан ташзари занчадан — канча асбоб 
ускуналар, стендлар, электрон—зисоблаш машиналари ва 
хоказо ищлятилади.

Автотранспорт корхоналарида хар йилй техник 
хизмат курсатиш ва таъмирлаш ишларига бир неча 
миллиард сум харажат булади. Бундан ташзари э^тиёт 
Зисмларига минг—минглаб сум харажат булади. Техника 
хизмат зурсатшпга сарфланадиган маблаглар 15% —17% 
(ташиш таннархини) ташкил этади. Шу билан бирга иш 
З&к.ига, ёзнлри — мой мазеулотларига, шиналарга, 
аммортизация ва зушимча харажатлар 45% — 50% ташкил 
этади.

Бундай золат албатта зозирги замон бозор 
изтксодиётига утиш даврида мутлазо тутри келмайди. 
Савал туяилади нега шундай, чунки автомобилларни 
ишлатиш бир системага келтирилмаган ва асосий 
мазсадларга заратилмаган. Агар транспорт воситаларини 
уларни лойихалашдан, ишлаб чикаришдан, улар га техник 
хизмат курсатиш, эхтиёт зисмлар билан таъминлашни, юк 
ташишни тутри ташкил этиб бир система деб олинса, 
а./- б юта унинг яатнжасн эффективлиги билан ажралади ва
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ток ташиш таннархи дасаяди.
Шу системадаги хар бир фактори уз мивдори билан 

бахоланиши керак, яъни унумли мухандислик ^арор кабул 
;^илиш шарт. Шу билан бирга бор имкониятдлардан 
фойдаланиб альтернатив шароитларни >>ам дисобга олиб, 
шу транспорт воситасини системадаги нормативларини 
белгилаб берилиши лозим.

Ишлаб чи^ариш корхоналарни бозор шугисодиёти 
шароитида шахсий мулк зталарига утиши айрим 
^ийиняшшкларга олиб кеЛмовда, лекин техник хизмат 
курсатиш ва таъмирлаш ишлари марказлащтирилган з̂ олда 
олиб борилса жуда катта ютукдарга эришиш мумкин, ва 
автотранспорт корхоналарда юк ташиш таннархи кескин 
пасайиб боради зсамда даромади ошади.

иошэд ээдд до«*эл(1шоэ Я(Ы
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I БОБ. АВТОМОБИЛЛАРНИ ИШ 
УНУМДОРЛИГИНИ АНИКЛАШ.

§ 1.1. Терминаллар ва ишлаб 
тщариш базалар

Терминал —узини кичик устахона юк кутариш — 
ташиш машиналари, ер майдони билан таъминланган 
станциялар.

Улар контейнерлар ва пакетдаги юкларни рйта 
ишлаб (обработка дилиб) тегишли транспорт воситалари 
билан буюртмачиларга етказади.

Транспорт жараёнияи бошдариши марказий 
дисиетчерлик пуиктидан бажарилади ва улар дамма 
дисоблаш марказлари, дамда терминаллар билан ботлаиган, 
Дисиетчерлик пунктида электрон дисоблаш машиналар 
урнатилган, уларда кар бир терминалдан ахборот дабул 
дилиб, дайта ишлаб автомобилларни даердалигини, юк 
билан тулдиришини ва даракатланиш маршрутини назорат 
дилиб боради, дамда терминалларда юк кутариш —ташиш 
ишларини рационал усулларни ташкил дилади. 
Компьютерларда товар — транспорт дужжатлари тез дайта 
ишланади ва омборхоиалар, терминалларни кераклигича юк 
билан таъминланиши буйича ахборот олинади.

Терминалларда юклар тулалигича тунланади ва шу 
терминалларга беркитилган автомобиллар билан 
мижозларга етказилади. Автомобилларни ишлатиш 
курсаткичлари юк юборадиган мижозлариинг талабномаси 
асосида хисобланади, Бу ишларни диспетчерлик гурудлар 
томонидан бажарилади, Юк ташиш масофалари дар хил 
булганлиги сабабли (10-к 100 км ва ундан юдори) 
автомобилларни иш унумдорлиги кесикн узгаради. Шу учун 
режалаштириш жараёнида автомобилни иш унумдорлигига 
таъсир этувчи дамма факторлар дисобга олиниши шарт 
Автомобилни иш унумдорлиги фадат ишлаш вадти билан 
эмас, балки ташиш масофаси, юк кутариш коэффициента, 
техник тезлига, юк кутарувчанлиги ва юк ортиш — тушйриш
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вадти билан бевосйта боглнк.

§ 1.2. Соатбай иш унумдорлщши анимлмт

Соатбай иш унумдорликни тонна — километр 
хисобида дуйидаги тенгламадан анидлаш мумюан:

а) маятнйкли даракатланиш учув

Шс= 60 17юс: «V {
120 € к>ен- V 4 х 1о-г 

б) челнокли даракатланиш учун 

60 А к® хУг

(?)

\Ыг-;
60(? юх+ У( х 1сн: (2)

бу ерда:

км.
С юк-автомобиднинг юк билан босиб утгав масофасн,

V*-уртача техник даракаттезлиш, км/соат 
1о-г— юкни ортиш — тушириш вагш, соат

ёки бир ЙИЛЛИК ИШ унумдорликни ТОННО — КИА08#етр 
дисобида дуйидагича аникдэш мумкив:

УУ==365х0(,1 (1-0(-[)хЦх'Ух{3;; С урта.с; (3) 
буерда:

(II — техник тайёргарлик к оэффициенти 
р — автомобилнинг уртача юк кутарувчанлиш; Т.

У — юк. кутаришдан фойдаланиш коэффициенте,

(5 — йулдан фойдаланиш коэффициента;

Сурт.с — бир суткада уртача босиб уттан йул, км. 
биринчи ва иккинчи тенгламаларда

— автомобилни юг билан босиб утган нули; км 
V* — автомобилни уртача тезлкк даракати; км/соат. 
1о-г — юкни ортиш — тушуриш вакти; соат 

иошэд ээлд лотлйшоэ ДЯ<1 9



§ Юл Юк ташиш учун мулжалланган 
шт.омо6иллар сонини анщлаш

Юк ташши учун мулжалланган автомобиллар сонини
ШЩА&&ЖШ.Х

а) Сочилувчан юклар учун-# А=— ; дона (4)

О1 — юк*ш умумий отщсшш; Тк. 
ч — автомобилнинг уртача юк кутарувчанлнги; Тн

65 Контейнерларда ташиш учун 

пкх% +Ж+25Ю+20К2
л -  _ V*

бу ерда: Тиш -Со
дона (5)

автомобшши юк силан босиб утган йули; км.
А — контейнерларнинг ташиш учун мулжалланган

автомобиллар сони; дона

% — катнозлар сони;
У  — уртача 'улчанилган ̂ араках тезлиги; км/соат.
К — чщ&риш ёки базага киритиш учун мгулжал — 

лангак коитейнерлар сони; дона
К 1 — автомобнллардан туширмасдан юкланадиган 

бки туширедиган контейнерлар сони; дона (биринчи марта.)
К-2 — автомобиллардан туширмасдан юкланадиган 

ёги туширадигйн контейнерлар соки; дона (иккинчи ва 
ундан кейинш марта).

Амалиётда:

КшВ; |&~К-(2+Кб),
Кл - юклаш учун мулжалланган ёки бушатмб олйнган 

буш контейнерлар сони: дона
Тиш — бир сменадаги нш вактн, мин.
1о — юксиз базагача босиб утган йул масофасига

сарф&анган вакх; мин.
Албатта контейнерлар ташиш учун мулжалланган



автомобиллар сони дар хил булиши мумкин, чунки 
контейнерлар габарит улчамлари ва юк кутарувчанлиги дар 
хил булиши мумкин. Шу учун автокорхона ва товар базаси 
дамкорликда, шартнома тузиш арафасида энг рационал 
вариантлар танланади. Купчилик пайтда махсус жадваллар 
туз но, ундин фойдаланадилар. [ 1 ]

II БОБ. АВТОМОБИЛ ТАРНС ПОРТИ ДАГИ ИШЛАБ 
ч и к д р и ш  ФОНДЛАРИ

$ 2.1. Асосий ишлаб чщариш фондлари

Асосий ишлаб чидариш фондларини бино ва 
иншоотлар, асбоб ва ускуналар, дамда ишлаб чидаришда 
фойдаланадиган станоклар ташкил этади. Хщзирги замой 
бозор идтисодиётига утиш жараенида асосий адамият 
юдорида айтиб утилган асосий ишлаб чщариш фондларни 
сифати ва иш унумдорлигига катта адамият берилади, чунки 
уларнинг нархи доимий узгариб бориши мумкин.

Шу билан бир даторда ишлаб чидариладиган 
автомобиллар ва уларга сарфланадиган эхтиёт дисмларни 
дам нархлари узгариши мумкин, шу учун кейинги хисоб — 
китобларда (маълум) урта сонлар олинади.

^ 2.2. Айланма ишлаб чщариш воситалари

Айланма ишлаб чщариш воситаларига дуйидагалар 
киради:

— хомашё, асосий материаллар ва сотиб олинадиган 
хомашё;

— дучнимча материаллар;
— ёдилни;
— эдтиёт дисмлар;
— арзон ва тез лаёдатсиз буладиган ашё — ускуналар;
—тугалланмагаи ишлаб чидариш фондлари;
— долган тайёр махсулотлар.
Айланма ишлаб чщариш воситаларининг умумий 

диймати юдорида дайд зтилган ало д ид а харажатларни 
ИОШЭД ЭЭЛД Л088ЭЛЙШ0Э Д (Ы  11



$ 2.3. Ишлаб чицаришдаги ишчилар сони био 
ииллик иш щсщи ва асосий фондлар

_  Ип1лаб чи^ришдаги цехлар, участкалар иш режими 
ва смена давомиилиги типик график асосида (5 6 7 кунлик) 
^абул ^илинади ва иш муддати баланси ^исобланади. Кейиь 
штатли ишчилар сонига асосланиб, руйхат ишХарнинг 
сонига утиш коэффициенти ор^али утилади. Р

иигиндисига тег.

Кут — Ф;ном
Фэф (6)Бу ерда:

Фном -  баланс буйича ^абул ^илинган иш вактининг 
номинал ̂ иймати (2135 соат) п нинг

® ;ф 'б а ла н с  буйича ^абул ^илинган иш вактининг 
эффектив ̂ иимати (1876 соат) ^ нг

Эффектив иш ва^ти сони узгариши мумкин чунки 
-\ам олиш кундан олдин ёки байрамлардан олдин бир соат 
МИ» камаяди. Маълумки дар бир автокорхона катгаТиТки 
V икми керакли асбоб -  ускуналар билан жихозланади 

куналарнинг тури ва сони автокорхонада бажараладиган 
, “  Х'аЖМИГа борли  ̂бУлиб узгариши ^ам мумкин. Хар бир 

Г^а„“ „УНУМА° РЛИГИГа 1531536 6,115 “  типАаги

ы=- \лг
V  ерда: ^/с х Тэф

бир йиллик иш унумдорлиги (т/соат) 
УУс соатбай иш унумдорлиги (т/соат)

(?)

ГэФ УскУнанинг эффектив иш фонди (соат)

I переодик иш процесслари учун: 
Тэф=[Кб — (Кб+Ке)]х Ссх-(Сб+Ср);

(8)

У ерда
Кк-бир йилдаги календар кунлар; 
Кб- бир йилдаги байрам кунлари:

12

Кэ- бир йилдаги дам олиш кунлари;
Сс-бир суткада ускунанинг нега смена ишлаггишг.они;
I- сменанингузунлиги, (соат);
Сб — байрам олди ва дам олиш мктидак 

камайтирилган бир йилдаги соатлар сони;
Ср— бир йилда ускунанинг таъмирлашда. турган

вакти.
Агар ускуналарнинг таъмирлаш ишлари асосий нм 

вактидан таш^ари вадтида бажарилса унда эффектив иш 
фонди кунидагича аникланадв:

Тэф= [К к— (Кб+Ка) ] О Т — Сб, 
б) узлуксиз иш процесслар учун:

№

Тэф- Кк —Ср; (101
Режа буйича таъмирлаш ишлариге ажратилган вакт 

^уйидагича анигуланади:
Ср=Скт+Сур+Са;

Скт — капитал таъмирлашда турган вакт, (соат)
Сур — урта таъмирлашда турган закт, (соат) 
Са-кундалик (галдаги) таъмирлашда турган вздт,

(соат)
Капитал, ^рта ва кундалик таъмирлашда турган 

вак;глар куйидагича аникланади:

Скт—Ык1 X 1кг, 
Сур—N ур
Са=Иа х 1а;

к 1кг, 1 
х!ур; V 
1Э; ^

Ш>

бу ерда Икс, N -ур, На- капитал. урта, кундалик 
таъмирлаш сони; (дона)

1кт, Тур, 1а -  капитал, урта ва кундалик. таъмирлашда 
мувофик, сарфланган вакт, (соат)

Хамма турдаги таъмирлаш сони куйидагича 
аникланади:

КкЫт<т=-гФг1КТ
(12)
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бу ерда Ыт, 1ур, 1д—капитал, урта ва доимий 
та'Ькшрлаш оралигида ускуналарни ишлатиш вакти 
(норматхгвлар буйича олинади).

К, — календарь буйича ускуналарни ишлатиш вакти
(купи), соат.

§ ЪЛ. Технологам, жщозларни хисоблаш 
нормам пвлари

Тезе нол о г не жиэ^озларга хизмат курсатиш 
нормативлари бу — .бар киши ёки бригада нечта жихозни 
белгиланган аа$г ичида техник хизматидан утказшшши 
кераклигани билдиради,

Ишлаб чи^аришдага асбоб ускуналар (жихозлар) иш 
давомида доимий равишда ишлати лмайди, бу ишлаб 
чвдарншнн технологияси билан боглик. Масалан авто мобил 
шиналарга дам солиш компрессори, маълум керак булган 
вактда шиналарга дам солинади, долган вак/г ишлатмасдан 
турадн. Шу учун машина вакти доимий равишда кам ёки 
баробар булини? мумкин, лекин ундан хеч качон катай 
булмйди.

Технологах жи^озшшг машина ва^тияи Им), 
ишлатиш вактига (Ы ннсбати шу жихознинг ишлатиш 
коэффициента Кж деб аталадн ва куйцдагича аникданади.
а) машина вартг буйича

б) жнхозлари сони буйича

буерда— Кф — фойдаланадигаы жихозлар сони 
Кум— жщозларнинг умумий сони 

ёки яка бир мнеол еаккиз соатлик иш хафтасида Ю та

(15)
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токарлик станокдан 8 таси доимий ишлатилиши мумкин, 2 
таси даврий ишлатилиши мумкин. Ёки айрими таъмирлашда 
буляши мумкин. Щу учун (0=Кж<1).

Лмалиётда жщозларни ишлатиш вадти смена вадти 
билан дисобланади, шу учун ишлатиш вадтини ишлатиш 
коэффициента ордали корректировка дилинади.

§ 2.5. Технологии жщозлар ва асбдб 
ускуналарнинг айланма фондларини атщлаш

Умумий айланма фондларни нормативи бир неча 
куфсаткичлар йитиндисига теш . шу жумладан

Нум= Ни+Нэ+Нч+Нтм, (сум); (17)

буерда:
Нн- ишлаб чидаришга ажратилган айланма захира,

(сум).
Нэ— эдтиёт дисмлар ва тез ишлашдан чидадиган 

асбоб ускуналарга ажратилган захира, (сум).
Нт — туг аллан маган ишлаб чидариш айланма 

фондларга ажратилган захира, (сум).
Нтм— тайёр махсулотлар учун ажратилган захира,

(сум).
Умумий айланма фоядлар ишлаб чидариш мадсулот 

лажмини тахминан 70 ~ 80% ташкил этади.
Айланма захира дуйидагича анидланади:

И

На = Е Н1ХТ1ХН1; (18)

бу ерда:
Н1— бир суткада сарфланадиган I русумли 

ишлаб чидариш захираси; (сум/сут).
Т1 — а русумли элементнингтаннархи, (сум).
Н] — кун дисобида 1 русумли элементнинг 

захираси; (кун)
(дог^) 1 — ИП1Лай чидариш захирасининг элементлар сони; 

0Ш0Д 00.1,1 .10̂ 0.1 (1шоэ ЛСЫ
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Эзргиёт к,исмлар, кам нархдаги ва тез ишдзд 
чи^адиган айланма нормативлар тахминан (0,03 ч- 0,035) 
ташкил этади ва ^уйидатича ани1ушнади:

-Нтеи~ О’ОЗ +  0,035; (19)

бу ердан:
Нэ=(0,03 ч- 0,035) Нтви ; (20)

,1
§ 2.6. Техник казнагп курсатиш 

нормативларни %исоблаш

Норматив деганда дар бир ишчи ёки бригада учун 
белгиланган техник хизмати (иш хажми) назарга олинади ва 
^уйидагича ани*у\анади:

I
а) узлуксиз иш процесслар учун:

Нтк= Те+Тн ' (21)

буерда:
Нтк — техник хизмат курсатиш нормативи;
Ъ — технологик вак,т;
Тн — допланмайдиган ва^т;
ТЕ-^оплайдиган вакт;

б) узлуксиз иш процесслар учун:



Тас — асосия иш вадти;
Хк — душимча иш вацти;
Тташ — иш урнига ташкилий

курсатиш вацти;
Те — ишчининг дам олиш вацти.

— техник хизмат

Агар Тто, Тташ, Те процент дисобида берилса унда (20) 
формула цуйидагича ифодаланади:

Тхк=Тдс+Тк ( Тто+Тгаш+Т д 
100 (24)

^ 2.7. Автомобил транспорт со^аси, тизими 
ва унинг техник— ицтисодий норма ва 

нормативлари
(белгиланган мщдори)

Сода тизими га цуйидаги курсаткичлар киради:
I. Иш даци ва меднат ^ажми нормалари.

а) Хцр бир операция, иш туей ва мадсулот тури, (соат,
мин,);

б) Ишлаб чицариш нормалари, (соат, сум);
в) Ишчи, ходимлар сони, (одам, иш хажми);
г) Умумий меднат талабчанлик (одам, соат);
д) Иш даци тарифлари, маошлар (сум, тийин);
е) Узоц мудцатли иш худи, дар бир сумга бажарилган 

иш хажмининг нормативлари ( сум/ялпи мадсулот).
II. Хом ашё, материаллар, ёцилги-мой ва ишлаб чицариш 
захиралари нормалари.

а) Хом— ашё, материаллар1'а уртача нархининг 
камайтнриш вазифалари мицдори, (базис йилига 
нисбатан%);

б) Хом —ашё, материаллар, ишлаб чицариш 
махсулотларининг уртача нархининг камайтириш анид 
мицдори (утган йилга нисбатан,%);

в) Хар бир мадсулот учун уртача танпархни 
камайтириш мицдори (процент ёки сум);

г) Ишлаб чицаришда ва индивидуал цолда
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сарфланган материаллар мнддори(сум);
д) Асосмй фондлар, асбоб ускуналарга, бино — 

иншоотларга, узатиш системаларга, вентиляция ва бощда 
ишларга сарфланадиган харажатлар миддори (сум);

е) Капитал дурилишига режалаштирилган 
харажатлар микдори (сум);

ж) Хом —ашё, материаллар, ёдилги — мой 
мадсулотлари захираси микдори (кун, квартал, йил)
III. Ишлаб чицаришда цулланадиган асбоб-ускуналар ва 
иш унумдорлигининг оширишга й^налтирилган асосий 
ускуналарни захиралари нормалари.

а) Асосий ускуналарни захира нормалари (йил)
б) Кушимча асбоб — ускуналарни захира нормалари

(дона);
в) Асосий фондларнинг интенсив ва экстесив 

фойдаланиш курсаткичлари (турига дараб)
г) Ишлаб чидаришда яродсиз долга келган 

ускуналарни алмаштиришга талаб этиладиган 
нормативлари; (%);

д) Резерв (эдтиёт) ускуналарга ва асосий паркга талаб 
дилинадиган нормативлари (%) — ишлатилаётган парк 
миддорига иисбатан.

е) Ишлатиладиган парк структураси курсаткичлари 
(асосий паркни булак дисмида);

ж) Ишлатиладиган парк структурасига талаб 
этиладиган курсаткичлари (асосий паркни булак дисмида);

з) Ускуналарни ургача нарх курсаткичлари 
(сум/дона);

и) Капитал дурилиш, таъмирлашни талаб этиладиган 
бино — иншоотларни комплектацияси (тулдирмодлити) учук 
талаб этиладиган нормалари (донаУминг сум);

к) Капитал дурилиш, таъмирлашни талаб этиладиган 
бино — иншоотларга сарфланадиган кабел мадсулотлар учун 
талаб этиладиган нормалар (минг м./млн.сум).
IV. Юк ташиш ва таъмирлаш ишларини бажаришга смета 
буйича йуналтирилган нормалари.

а) Ишлаб чидариш учун смета нормалари (сум/ дона);
б) Вадтинчалик бино — иншоотлр учун смета буйича
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бахолаш курсаткичлари (сум/ М* М1;
б) Юк ташиш ва таъмйрлаш учуй смета буйиче< 

бахолаш курсаткичлари (сум/км);
г) Юк ташиш ва таъмйрлаш учуй калт&л&штиралшм 

бахолаш курсаткичлари (сум/км);
Норма ва нормативлар нктисоднй ва мухаялисий 

х и с о б  — китоб асосида шаклланади
.Норма ва нормативларни рквожлаяишн ве. 

кенгайиши, методик проблемаларни ечнш, кнш 
нормативларни технологиясинн мукаммалааштирщд—этак 
буйича амалга оширилади.

Юкорида рйд  этклган система (тузум) юк ташиш ва 
таъмйрлаш ишларйни, хисоб —китоб ишларинк жкшвлаш 
учуй йуналтирилган булиб, норматив усулларш* кеиг 
кулланишини ва ^аки^ий сарф—харажапш ва назоратщш 
таъминлайди. Бозор иктисодмётига утиш даврида 
автомобил трансиорти ва бошка ишлаб чиуариш сосуаларида 
бу тузум янада янгалланиши ва такомилланиши керак

Тузум ва бо1ш;а турдаш норма ва. нормативлар, 
уларни режалаштириш ва амалиётда з&̂ ллаш, тормок 
вазирликлар, боищармаЛар ва трестлар бопщарадн хамда 
назорат килади. Техник асослаыган нормативларни 
зуисобдаш ^ар бир операция учун злодида зргсобланадм. Бу 
нормативлар амалиётдан ёки хронометраж (вактки 
белгилаш) йатижаси асосида белгиланади ва ^уйидагича 
^исобланади:

Мисол тарикасида оддий снллщ валик токарлик

1—расм. Волга токарлюк пшлов бераш 
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Ву валга токарлик ишлов бернш 16к20 станокада 
бажарилади. 5у станокни харакеристикалари паспортида 
олнявдд Бнринчи операция материални танлаб станок 
плаишайбаснга (патронит) зштириб "а" ва "6" марками 
зенгер жилинади, кейин “Д" диаметр», &' узунлигида кора 
ишлов берилади, иккинчи операция "Д'Чдиаметри, й узун"- 
/шгада дора шплов берилади, учинчи операция "Д''2
диаметра /у-^{узунлигида кора ишлов берилади. Кейин 
юкорида курсатшлган операциялар кетма — кетлик билав 
валта тоза ишлов берилади:

а) Дора ишлов бериш учуй "Д" диаметри, 1 — 
чут^урликда ишлов берамиз ва кесиш тезлигини 
белгнлаймиз.

айк&ншп сони “п” 4Ч” микдорига караб белгиланади ва
куйидагича а н ш г л а н а д и : „г 7 ■ ЮООхУ , .... ,л_й~~т|д— ■; (мин-1) (26)
буерда:

У — ййланиш тезлиги (м/мин)
Д — к,ора ишлов берилган диаметр (мм)

Ишлов бериш учуй сарфланган асосйй вакугни хисоблаймиз:

бу ерда:
Й, & -  ишлов бериладиган узунликлар ( 1 расмни

гарант):
в — патронки айланиш сони (об/мин); 
е — йуналнш буйича узатиш (подача) мтщдори

(мм/об).
Шу операцняларни деталга тоза ишлов бериш учуй 

ва кушикча тайёрлаш—якунлаш ишларини бажариш учун 
сарфланган вактнк анюршймнз:

Тк=ТкотЧ-'2Тз'.̂ рт+2) Тулч; (мин) (28)

«гчдо Ткг — материални станокга котириш вадти, (мин)

(25)
бу ерда:

д1о-материал диаметри (мм)) станок патрониня

(мин) (27)
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ЕТЧ-цй* ~  детални станокге *>айта цотариш(зЖаатш:й) 
ва^ти (мин);

ЕТулч. — детални улчамини улчашига с&рфланган вакт 
(мин).

Иш жойига хизмат курсатиш ва. дам олиш учуй 
сарфланадиган ва^тни хисоблаймиз:

Тх.кур кушимча вактдак тахминан (4%) таш гт этаду: 
(мин) НаР биР операция учун дояали вафпзн анзазрщймиз

Тдон—(Тихо+Т̂ уш)ЗС( 1+~" ' К(ц|~/ ~ ) ( щ )  (29)
бу ерда:

Тиш — ишловга сарфланган вакт (мик)
Т^уш— ь'ушимча вакт (мин) (купшмча вант 

ишлов бериладиган детални сонига кара6 белталанадк ва 
коэффициент хисобга олинади)

Ткуш — ТкхКк,; (мин) (30)
бу ерда:

Т * -  (28) — формулами каранг.
Кд — тузатиш коэффициента: тахмнкан Кг,=1,15 теяг.

V. Операция ва детал учун технологи*: таннархинй аш?$лаш.
Технологик таннарх хар бир операция учун лойща 

хамда экеперементал тарщасида олияган маълумотлар 
буйича хисобланади ва бу матьлумотларни солиттариш 
натижасида унинг и^тисодий эффектйвлиги *;абул 
Хилинади.Технологик таннарх куйидагича аш»:ламади:

Тта= СидЯА+Э+Ж+ЖИ-Сщ (сум) (31)
бу ерда:

Сид. — ишчининг умумий иш хари;
А —асбоб—ускуналаинн ишлатиш билан Оотлщ 

харажатлар;
Э — электр энергия харажатлари;
Ж  — станокни созлаш билан 6 о р л щ  х&ражатлар;
Ж) — махсус мослама, ускуналарни шплатиш билан 

оорлиб; харажатлар;
и. С к — кесиш асбоб — инструментлар харажатлари.

шчиларни умумий иш хазги хар бир операция учун
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хуйидагача олинади:
'•-к.:-;. =Х)г+С.м+СхУш+Сс.с (сум)

Щ  ерда: Сх -  операция учун гуляк иш дшси,

,г* _  Сет X Тдояа 
- '“т ВО X I  ’

(32)

(33)

‘--•л разряд буйича тариф етавкаси.
Т;-'оиа “  тУ операция учун сарфланадиган вакт (мин) 
• — бир партияда булган деталлар сони 
~к‘ — мукофот хаки; (тахминан 25 — 30%'
’—куш •
Ссс. —

душимча иш х.щш ( 10—12%)
л ™  ха^нга сутурта буйича устама кушилган

маблат. (бамаблаг тахминан 1 2 -14%ташкилэтади)
сс= ̂ т+См+С^/ш; (34)

«•т» ̂ ^ С0Об*~УСКуНаЛарНЩ шплатиш буйича харажатларяыщ амортизация. ■

6у ерда;
А — Мо х Намор х (дона 
. мор. 1 ООхР^а^хВОхКюхКн (35)

Мо-Асбоб уокунанннг (станокни) олдинги нархи (сум) 
^ 6М°р- ~ амортизация нррмаси, (%)

~  стаНокни бир йилдаги ̂ а^и^ий вак/г фонди. 
л »  — станокни юклатиш коэффициента.
Кк—нормадарни бажариш коэффициента.

у _ оилан бир даторда технологик таннархга 
/скунакинг ремонт таъмирлаш оралигила, уларга 

•техник хнзмат курсатиш. мой алмаштириш, курикдан 
т а р и ш  и шла р и билан боглик харажатларн 
длектроэнергая, созлаш ишлари, кесишга мулжалланган 
ня-_ грумент—асбоблар киради.

Хамма харажатлар >;исоблангандэн кейин 
тайерланадиган дета/, ускуна учун ^уйидаги формада 
калькуляция езнлади ва тасдикланади.
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Р1ЧТГППТШ г «^ к у л я п и я  фррмаси

“Тасди^лайман" 
“ " 201 й.

Таннарх___ детал ёки ускунанинг номи

т Заказчининг номи
Заказ №_________

№№
Сарфланадиган

материаллар
Улчами Миддори Нархи

У  мумий 
нархи

1 .....— —

О ____  — —

3
Жами: X

1 Электр энергия

2 Кутггимча материаллар ----------------- -

3 Жами материаллар --------------——

4 С клал—тайёрлов харажатларн -----------

5 Асосий иш хаки

6 КУшимча иш хаки

7 Соцстрах ажратмаси

8 Умгумий тутри харажатлар

9 У мумий корхона харажатларн

Жами: харажатлар У

Режавий жамгармалар %

— я 8' * ■V (яъни таннарх) ,(х+у+%)

Тузувчи:________  ____________Текширувчи:_,
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III. БОБ АВТОМОБИЛ АГРЕГАТЛАРИНИНГ 
ТЕХНИК ХрААТИНИ УЗГАРИШИНИ 

. БА^ОЛАШ УСУЛИ

$ 3.1. Техник хизмат курсатиш ишлари

Техник хизмат курсатиш ишларини оптимал 
режимики (усулини) далиллар билан асослаш учун, хар бир 
операцияни такрорлаш коэффициента ор^али, ёки 
автомобилни умумий йул босиб утган масофанинг мивдори 
ва статистик маълумотлар ^абул ̂ илинади.

Хар бир агрегатнинг чегаравий полати тасодфи 
булганлиги сабабли , маълумотлари таркоь; булади. шу учун 
техник хизмат иш даврини ва харажатларини 
камайтиришии минимал кисмидан куирок; кабул ^илинади. 
лекин шуни х:ам дисобга олиш керак, айрим автомобиллар 
техник хизмат курсатишга уз давридан олднн мухтож 
булади, айримлари эса кеч. Харажатларни камайтириш ва 
ишончлиликнинг ошириш учун техник хизмат курсатиш 
ишларини уз вадтида, яъни з̂ ар бир параметр рухсат 
этилган чегараланган уолатигача келганга ^адар 
бажарилиши керак. Бу эса автомобилни техник холатини 
ашщлашни асосий омили булади.

^озирги замон талабларига мувофик, автомобилнинг 
техник полати фа^ат техник куруш орк;али эмас, балки 
барча диагностик асбоб — ускуналар ор^али аншршнади. 
/Диагностика стендларда, ёки маълум масофага юриш 
буйича бажарилади. Диагностикага асосан стендларда ва 
цисман юритиш натижаларига асосланиб бажарилад,и. 
маълум масофага юритиш буйича бажарилиши лозим 
булган диагностика махсус асбоб угкуналар оркдли 
бажарилади, (масалан —сув хдроратини, мойни босимини 
курсаткичи, бакдаги ёкилтини курсаткичи на х.к.}

Диагностика асбоб~уск ун алар ни  ^уллаШ 
натижасида, техник хизмат курсатишга буладигай 
харажатлар 5%, эугиёт зуисмлар 10%, ё^илги мои 
мадсу'лотлари ва шиналарни 20% камайтиришга имкон
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- - ади. Лвтомобилнинг техник холатини унинг структурали 
Улчамлари (тир^ишлар, орасидаги масофалар,
кийшалиши, жойидан ^узгаляши, узунлик улчамлари, 
юзалар ^олати ва х.к.) билан белгиланади. Автомобилнинг 
тапир* мудит билан узаро таъсири (йул ̂ олатлари, об-зцэво, 
шамол ва бозщалар) унинг техник ^олатини узгартиради. 
Гтруктурали улчамларини узгариши маълум ^онуниятларга 
эга ва кам урганилган.

Мураккаб динамик системаларни ишлатиш
жараёнида х;ар хилтурдаги физик, механик, химик ва бошка 
процесслар булиб утади. Бу процессларнинг параметрлари 
чикувчи деб номланади, улар структурали параметрлар 
узгариши билан узгаради. Чикувчи параметрлар тадщи 
мухитга, автомобилни техник хрлатига ва ички шароитига 
боглик,. Диагностика утцариш жараёнида тапщи мухитни 
ани^ белгилланган ^олаги *$абул цилинади ва шундай 
холатда чикувчи процесслар узгариши, структурали 
параметрларини узгариши билан белгилинади.

Узел ёки детални техник ^олатини узгаришини 
уларга таълуули белгилари (масалан, деталларни саралаш, 
уларни улчаш ва х.к.); бош^а йул тупламларц (масалан газ 
таксимлаш механизмининг техник ^олатини унинг 
тазцщлаши, вибрация ^илиши билан ба^олаш) билан 
бахоланади. Структуравий ва чикувчи параметрларни узвий 
богликлигини хисобга олган х;олда, маълум шароитда 
говориДа к,айд этилган узгартиришларни тулдирувчи 
белгиси сифатида олинади. Ёки ташци аломатини техник 
холати узелни цисмларга ажратмасдан бадолаш мумкин. 
Чиуувчи параметрлар ва унта богли^ процессларни кузатиш 
ва улчаш усуллари билан ифодалаш мумкин.
_ Диагностик симптомлар узаро бордиулиги буйича 
_ ИР ~ бирига боглик ва боглид эмасликта булинади. Богли^ 
-мае симптомлар конкрет носозликни курсатади (масалан 
тезлик цуттисидаги тишли гилдиракни тиши синган). Бир 

рига боглик; симптомлар, носозликни бир неча 
^УРсаткичлар биргалигида хисобга олинади. Масалан 
ПедЛ° 3 Колодкаларини ейланиши тормоз йули узунлиш, 

йл тормозини эркин босилиши, автомобилни тезлиги,
И01К1ЭД етд .Ю8Ш(1шОЗ ^КИ

25



транссмиссиядаги люфт ёки магистралдаги мой босими 
доказо курсаткичлари билан анндланади. Комплекс- 
симптом таркибига умумий курсаткичлар киритиладц Ва 
автомобилнинг умумий долатини билдиради, Магадан 
двигателни дуввати, ёдилги— мой харажатлари 
трансмиссиядаги жами айланма люфт, агрегатдаги умумий 
шовкия, тормоз йулини узунлиги, магистралдаги умулдц» 
босим ва доказо. Автомобилнинг агрегатларинв 
(душилмаларини), узелларини ва уларга илова диладигаи 
кирувчи курсаткичлар буйича аник ва чудур таддидот- 
урганиш ишлари олиб борилиши шарт. бунинг учун 541га 
узига хос жараённи урганиш ва душилмалар киритилган 
курсаткичлар (вибрация, шовдин, босим, тадиллаш, 
тебранишлар ва д.к.) миддорини ^фганиш керак. шу билан 
бир даторда диагностика симптомлари буйича шу 
курсаткичларни тахлил дилиш керак, дамда чидувчи 
курсаткичларни долатини агрегат ва душилмаларни 
чегаравий миддорини белгилаш керак.

Бу долатларни белгилаш учун албатта дар хил иш 
шароитни дисобга олиш керак ва шу асосда эффектов ва тез 
таъсирчан диагностик белгисини дайд дилиш керак. Улчаш 
ва диагностика асбоб ускуналарни сонини маълум дадар 
камайтириб, дар бир носозликни анидлашга даракат дилиб, 
анид диагноз дуйиб, агрегат ва душилмаларни дамда умуман 
автомобилни тухтамасдан ишлангини таъминлаш керак. 
Диагностик белгиси сифатида дар хил курсаткичлар дабул 
дилинади, шу жумладан;

— нисбий силжишлар миддори (люфт, клапан 
турткичи ва тарози каллаги орасидаги зазор, 
подшипниклардаги зазор, сцепленияни силжиши ва 
доказо);

— иш дажмларидаги герметикликни таъминлаш 
(шиналардаги босим, ёниш камерасидан даво чидиш, мой 
одиш ва доказо);

— душилмалардаги тезлик ва дарорат (валларнияг 
подшипникларини сифати, тормозларни сифати ва доказо);

— ишлаб чидилган газдаги дар хил чидиндилар> 
мойдаги чидиндилар;

26



— электрик кур саткичлари,
— дувват ва идтисодий курсаккичларо за дозшзо,
НГЖорида кайд этилган к^рсатзшчларяк $глчаш учук

бир кушилма ва агрегатни техник холатшш курмж 
назоратидан уткарилади дамда субъекта® бадо бериладй, 
хекин техник диагностикани урнини дошамаяди.

Техник диагностика утдариш жараёшзда а»валш-«бор 
кушилма агрегатларнинг умумий ку’рсаткЕчлари 
улчанилади, кейин анид улчамлар «тдазндади. Кар бир 
кушилма, автомобил алоднда деталей техник долатини, 
ейланишини, миддорий формада бадоланадн (масел&н 
шиналарни ейланиши, тишлн гилдиракларни ш  шлнцлк 
кушилма ейланиши ва хоказолар) ва хулоса чндариладк.

Автомобилнинг техник долатига бэдо бериш учуж 
трансмиссия, кушилмаларини ташди курик назоратидан 
утдариб бадоланади. Механик йудотишлар камча кун булсэ 
автомобилей эркин йул юриши кам буладн Автомобални 
эркин йул юришини 30 км/соат тезлигида, тезлшг дутшсинк 
нейтрал холатга дуйиб улчанилади. ЭлектродвигатеА оркйли 
автомобил трансмиссиясини фойдали шн коэффййщентшга 
дам улчаш мумкин. Узатиш дуттисшш нейтрал уолздта 
дуйиб юклама электродвигател стендда к ушшшдя ва 
айланма момент мйддори улчанилади

§ 3.2. Агрегатларпи жорий таъмирлатгача 
автомобилни йул босиб ути шипи бажолат

Кар бир агрегатга таъмирлаш ишларйга талиб дуаиш 
унго ишдаи чидмасдан олдин созлаш ишларини бажаришш 
имкон беради. шу билан бирга деталларни -таъмнрлашиян 
оптимал доли белгилланади. .Агрегатни таъмирланишига 
Луиилган талаб идтисодий ёкя техник долатига дараб 
Оадоланади ва белгиланади.

Хар бир автомобилнинг душилмасииинг техник 
^олатини узтариши, унинг ейланишига боглид шу учуй 
-Иланишни олдиндан бадолат катга маъсулият талаб этади. 
-малиётда бундай бадолаш шиналар учуй унинг 

ячадарини чудурлигя в.а айрим жуфтларни,
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тнрадшларни (зазорларини) улчаш билан бажаришга имкоц
беради.

Шиналарни ейлагшшига $араб душилмаларни 
ейдатшшга бахо бериш мумкин. Масалан янги шиналарни 
ж'^яч-аларнн чу^урлиги 10 мм булса; 10 минг километр йул 
боекб утгандан кейин ут&ж чукурлигн 8 мм ташкил этади, 
яъми ейланиш 2,0 мм булади (2 расмии каранг).

Босиб утгак йул масофаси, минг.км.
Раем 2, — Автомобилни туташган бутинларининг техник 
холатини узгаришн: (протекторни ейланиши).

Автомобилни туташган бугинларини ейланиши, 
протекторни чууурчалари камайиши билано^ усиб боради. 
.яъни азтомобил канча куп йул боейб утса ейланиш ушанга 
яраша ошиб боради. (2 раемга каранг) еа чукурчалар 
яасаяда.

Агар янги шинани протектор чукурлигини 12 мм Де0
дабул дилсак, автомобил 6.2 минг км. йул босиб утгандан 
кейин протекторни ейланиши 2 мм. ташкил дйлади, 20 мий? 
км. юргандан кейин 6 мм ташкил килади ва з о̂казо; шун1а
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(Ъик протекторна чужурлигн 6 мм, 4 мм ва козкШони 
' этади. Шундай ейланиш давом этидаверса 

'^отекторни' охиригача ейланиши тахмшаан 42 минг кк 
ташкил этади 1 -  чизик.

Агар протектор янгяланса, яъни эсхи шииага янгг 
плана тайёрланиб ёпиштирилса, бу жгурсатюет швсбатш 

камаядн- 2 чизик,. Хусусан в у̂гаилма ёки агрегат нщйдн 
чшдеая $олда уларнинг техник холатини аншлага шарт 
Албатга агрегат ишдан чикмасдав: олдин уви олдиндан 
КурИ6 билиш керак. Амалиётда кушилма ёки агрегатларни 
таъмирлайдилар, алокида деталларни эса алмаштирадклар. 
Агар детал еки агрегатнинг техник, долатн аник белткласкган
бёлса, таъмирлашга оуладиган хат—харажатлар камаядн.

Ь^ушилманинг техник холати унинг ейланшпига 
боглик, масалан шиналар учун—хфотекторни чукурллга, 
тезлик кутшеи ва орка куприкни тшюн рилдираклар- 
орасидаги тир^ишлар микдори ва доказо. График усули 
билан дар каидай бопща критерияларни аниклаш мувюсан 
(масалан тормоз бирикмаларшш ейланиши, гильза— 
цилиндр, поршен аридчалари — ко льце лар ва гужазо] Аекин 
бу. тирдишлар фацат в^ушилмаларни кисм.ларга ажраташ 
билан бажарилади ва улчанилади. айркм в^йкидвааларяи 
техник долатини бонща курсаткичлар ордалн аниклаш 
мумкин, масалан поршен аривечаларининг далтралар 
тирдиши (ейланиши) мой, ёдиляи харажатига рара.о, 
картерга газлар утиши билан, босим билан мойланаднтн 
подшипниклар, валлар шплаш шароигига караб ва токазо.

ХаР цандай агрегатни техник долативи ва унта 
жории таъмирлаш ишларнни эдтиёжлиги тргисодий 
курсаткичлар (критерия) караб бахоланади. Агрегат, 
Душилма ёки детални нисбий харажатларни шшнмал 
миддорига караб бажарилади.

Са+Сс —>мии; (36)

С е—алмаштиришга булган нисбий харажатлар (с^м) 
Сс — ишлашга лаедатли долатга сакдашг ччун 

харажатлар (сум).
Агрегат, душилма ёки деталга булган ниобий
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* * * * * *  уч^я % м т Р7%Аа ^ ™ ^ ^ ^ ГИ Маълум Аарац ] 
ту жушадан, -  УРМ™ ХараЖатлаР ^исобга олад^

^ ^ ; ШаНтфИ/1ГаН АеталлаР ьа ^шилмадар (узелДд ' 

- шшгадараинг и ш даки;
*И

Ф о а » л а ^ Х аШГа Т” а"  автомобидлар в о д ,* ,  

Бу тсбиййаражатлар ̂ уЯидагича аяиеданади:

Сс= Са+Ог+Сч
~ (37)

№ илмалаРга6улганхаражатлар 
фойдаданмасшк харажатла#* биллаР вадтидЦ

с “ ~  1шгчилаРНинг иш цщи;

йулн. " МаЪ"УМ Аавр ИЧЕДа авт°мобилни босиб утган

ишончуш ЩШ1а и ^ и Жта^м и ™ аш ^Т °бЛаШ автомобилни 
харажатлар дисобга оланадн - 5 ^ РИАв буЛГаН *амма 
алмаштирилган деталлаони НАп- У жумлаАан Займа 
курган автомобкллардан ф ойда^нм ^' таъМйрлашга 
харажатлар. Нигбай А Кдан булган
Ч-шсодМ, томондан ба,о бериГ% , * * * *  
аетомо&шага босиб утгаи,*™ лТлоса чиАарилади ва
юбориш ва юбррмаслйк бедгилан^^Г КЭПИТал таъмиРлашГЙ

IV БОБ. АВТОМОБИЛ ТРАНСПОРТИГА 
ТЕХНИК ХИЗМАТ КУРСАТИШ ВА ЖОРИЙ 

ТАЪМИРЛАШ ИШЛАРИНИ РЕЖА
а с о с и д а  о л д и н и  о л и ш  с и с т е м а с и

Автомобил транспортини тузук ^олатга са^лаш учун 
унта техник хизмат курсатиш ва жорий таъмирлаш кабул 
^илинган. Техник хизмат курсатиш ишлари доимий ва 
шартли асосида маълум давр ичида бажарилади.Жорий 
таъмирлаш ишлари эса талаб этилган ва^гда, ёки техник 
хизмат ичида бажарилади. Таъмирлаш ишлари режа 
асосида, з̂ амда олдини олиш асосида бажарилиши хам 
мумкин. л

Техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш ишларини 
оажарииг арафасида автомобилни олдиндан назорагдан

аТегатТаонГ На3° раТДаН У^зилмасдан автомобилни ва
н а ?^ ап и га  1 °ЛаТИ ЗСОСан Диагностиканатижаларига асосланиб бажарилади. Ундан максал ппл
шларни бажаришга дожат борми ёки йуд.

§ 4.1. Техник хизмат курсатиш 
таъмирлаш турлари

ва

булинади: К ХИЗМат кУРсатиш ишлари дуйидагиларга

___ ?ундалик техник хизмат курсатиш (КТХ)
-  И ккиГ  ТеХНИК хизмат курсатиш (БТХК)
-  М ?  й 3’6ХНИК ХИЗМат кУРсатиш (ИТХК) 

^омобилниС̂ хниТГ НЙК ХИЗМЭТ курсатиш (МТХК)
^«Да ишдан * *ОЛа™ 71111 ИШга ^дишдан олдин
ма,ьлумтартибдак^ Кеиин текширилади. бу ишларртиода дуиидаги схема буйича бажарилади
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Раем 3. Автотранспорт хужаликларида техник хизмат 
курсатиш ва таъмирлаш ишларини бажариш схемаси.

Хар бир автокорхонада техник назорат пункта 
(жойи) мавжуд. Бу жойлар керакли диагностика ас б об -  
ускуналар билан жиуозланиши керак. Автомобилларни 
техник уолатини уайдовчи ва техник — назоратчи ходими 
биргаликда бажаради. автомобил ишдан уайттанда уни 
уайтиш ваути, неча километр йул юргани, бакдаги ёуилги 
уолдиги, йигиндилиги (комплектность) ва носозликлар 
аниуланади.

Жорий таъмирлашга талаб булса, унда талабнома 
ёзилади ва носозликларни руйхати берилади. автомобилни 
ишга чиуишдан олдин уни тащуий уолати, йигиндилиги, 
техник уолати текширилади. техник уолат маълум руйхат 
оруали текширилади. бу руйхатга шартли равишда техника 
хавфеизлигани таъминлайдиган система, узел ва деталлар 
киритилади, шу ужмладан, руль бошуаруви, тухтатгич 
(тормоз}лар,осма ускуналари, гилдирак — шиналар, кузов ва 
кабина, ёритгич ва сигнализация асбоб—ускуналари, уамда 
ойна тоза уиладиган асбоб—ускуналари,

Куидаги техник хизмат курсатиш (КТХК) ишлари, 
автомобилни бир куида бажарган иши ва босиб утган 
йулига уараб бажарилади, Биринчи, иккинчи техник хизмат 
курсатиш ишлари техник хизмат курсатиш иизомига 
эсослакиб бажарилади.

Мавсумий техник хизмат курсатиш ишлари бяр 
йилда икки марта бажарилад,и. Купинча М ТХК  ишлаРи
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ишдарй билли бир ваутда бажарилади. Двтомебш. 
^'тнинг агрегатларини носозлигини олдияи олящ учуй 
ва дий таъмирлаш ишлари утказжледи Унта болтан талер, 
Ж°лаш жараёнида ёки навбатдаги техник зшзмат курсатнш 
ишларини бажариш жараёнида утказилади. Тахшт&л. 
таъмирлаш ишлари янги автомобиляи 80% жшлатишншдан 
кейин ёки охирги таъмирдан кейин босиб утган йушта 
асосланиб бажарилади. Капитал, таъмирлаш шхх&арщш 
бажариш а.рафасида автомобил ва унинг агретатларн туда 
алохида кисмларга ажратилади хамда асосий ^исмлари 
таъмирдан чй^арилади.

Асосий ^исмларга ^уйидагилар кнрадщ: цилиндрлар 
блоки, тезлик кутгисини корпуси, кардан вали, орка ж  
олдин куприклар куттиси ёки осмаси, руль %-шкэ.рйш 
механизмининг ̂ уттиси ва автомобилнинг асосий рамаск.

§ 4.2. Техник хизмат курсатиш вя 
таъмирлаш ишларини ташшл шшшм

Техник .хизмат курсатиш ва таъмирлаш асрсида 
меднат тэлабчанлик. ва. унга сарфланадиган вахт бмлан 
бадолавади. Ишталабчанлик нормалари кундалик техник 
хизмат курсатиш, ТХК“ 1,ТХК~2, уз ичига йул. йулакан 
таъ —мирлаш ишларини диеобга олмайди. Мавсумий 
техник хизмат курсатиш ишлари дар бир» алохида дудуд, 
дойра ид —лимита мувофик мослалгтириб олгшалк ва унга 
кура иш — тэлабчанлик (ТХК — 2) га нисбатан 20 а- 25%  
узгартирилади,

Ишталабчанлик нормативлари ТХК низомида 
елгиланган додда бажарилади ва уз ичига кушимча 

гаъмирлаш ишларини дисобга олмайди. Туушимча тпларга 
^уиидагилар киритилади: асбоб — ускуналарга, инстру — 

ентларга 1 ХК юк кутариш— тушйриш ишлари, 
омооилларни гараж ичнда бир жойдан бошжа жойга 

Риш' иШлаб чидариш устахоналарии ва маяший хизмат 
УШшналарн и ювипт тозалаш ишлари 

ишлйпг-УШИМча йшлар дажми, ТХК ва таъмирлаш 
та буладиган меднат хажмини 2:5 — 30% ташки/:
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Э'рс̂ДД-! *
§ 4.3. Асбоб—ускуналарна таъмирлаш ишларц

яормати&три. {белгаланган мщдорда)

Асбоб.—ускунадар (мас&лан компрессор, двигателни 
ощвди стендн, айрим стаиоклар ва хоказо) доимий равищда 
ит-\агйлмайда, чунйи улар шплаб чикариш технологиями 
бшшн борлиж. шуни хисобга олган холда ускунанинг 
машина вщуш |Тк) ишлатилвдп вактидан (Ти) кам ёки 
баравар Щлжпш мумкин ва ундан х;еч канон катта булмайди, 
яъгшТм Ти.

Асбоб—ускуналарни ишлатиш ва^тига доимий нщ 
вадти хвхобга олинади, душимча ишлар (тозалаш, 
таъмирлаш, кучириш ишлари)дисобга олинмайди. Машина 
в&эрига зса автомобнлйи ёки ускунани фадат ишлаш вак/гн 
гшсобга олинади, чушки ишлаш жараёнида улар ейланади ва 
физик хусусиитлари узгаради. Агар фойдаланиш 
коэффициента 0,7 деб кабул дилсак иш вадтиии эса 8 соат, 
уида ускунанинг шшатиш машина вадти (5.6 соат) булади, 
«:ъви 0,7x8=5,& соат. Ускунанинг еЙланиши хакиднй 
машина ишлаш ваорига боглвк булиб, ТХК низомнга асос 
килиб ц&буА ]ршшган, хисобий бирлик эсэ бир машина -  
соат олинади.

§ 4.4. Таъширлашаро давр муддати ва 
структураси. (тузилиши)

Автомобклни ёки ускунанинг таъмирлашаро даври. 
янги шжшобшши ёки ускунанинг биринчи капитал 
таъмирлашгача вакти, ёки охирги капитал таъмирлашдай 
кетшнги капитал таъмирлашгача утган вакти олинади- 
Бо1щ а турдаги таъмирлаш ишлари маълум давр ичидй 
татьмирлащаро давр деб аталади. таъмирлаш ишларййй 
яавбатма —навбат ут^арилиши маълум давр ичяд° 
таъширлашаро цикли структураси деб аталади.

Таъмирлашаро цикл структураси ускунанй 
конструктив тузилишига ва ишлатиш шйроитига боглйЬ-
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асосий асбоб -  ускунанлар учун 1$уйидаги структура кабул 
килинган ТК -  КТ — ТК — КТ — ТК — КТ — УТ — ТК — КТ — 
ГК — КТ—ТК —КТ —ТК — КаТ.

Автомобиллар учун ^уйидаги структура кабул

(МТХК) -  (КаТ)^ ЛИНГ(КТХК) -  (ТХК -  1) -  (ТХК -  2) 
буерда:

ТК-техник $аров;
КТ -  кичик таъмирлаш;
УТ — урта таъмирлаш;
КаТ -  капитал таъмирлаш;
КТХК — кундалик техник хизмати;
(ТХК — 1) — биринчи техник хизмати;
(ТХК — 2} — иккинчи техник хизмати;
(МТХК) — мавсумий техник хизмати;
(КаТ) — капитал таъмирлаш.

Кйуорида курсатилган намунали структураларда:
а) асбоб — ускуналар учун еттита техник *>аров, 

биртадан урта. ва капитал таъмирлаш ишлари кабул 
Хилинган;

б) автомобиллар учун — кундалик техник хизматидан 
тапщари автомобилларни турига ва босиб утюн йулига 
1$араб — (ТХК— 1),(ТХК — 2),(МТХК) ва (КаТ) ишлари *>абул 
уилинган.

Намунали структура буйича баланс иш ва^ти ^иймат 
~1_35_соатни ташкил этади эффектив ва^ти эса 1876 соатни 
ташкил {$илади, шуни назарга олган таедирда асбоб — 
ускуналарни капитал таъмирлаш сони ^уйидагича 
ани^анади:

К - 1876
0,65x0,7x2135 -= 1,93 ~ 2

0,65 — ускуналардан фойдаланиш козффициенти;
0,7 — машина ва^ти буйича фойдаланиш

коэффициент.
Ю^орида курсатилган намунали структураларда:

"Уйт & асбоб — ускуналар учун етита техник даров, бирта 
кптш ЪМИрЛаШ Ба ®иРта капитал таъмирлаш ишлари цабул

и о ш э д  ээдд .1()яялн1ш о э  Д (Ы
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Жадвал 4.1.б) автомобиллар учун — кундалик техник хизматид^ 
таш^ари автомобилларни турига ^араб ва йул босцк 
утишига 1$араб (ТХК— 1),(ТХК —2),(МТХК) ва (КаТ) ищдарй 
Кабул килинган.

Асбоб —ускуналар учуй намунали структура буйИча 
ишлар бажарилса ва таъмирлашаро цикл 8000 машина -  
соат деб кабул ^илинса, таъмирлашаро даври 10000 
машина —соат, хамда техник ^аровлар з$ар 500 —машина-  
соатда бажарилса, ускунанинг ишлатиш коэффициента кк, 
0,8. Ёки асбоб— ускуналарнинг соатбай ишлашини кисобга 
олинса, унда таъмирлашаро цикли 8000 машина —соат 
ташкил этади. (Бир йилда 365 кун, бир кунда эса 24 соат, 
яъни 365x24=8760 соат). Шуни з^исобга олган з$олда урта 
таъмирлаш ишларига талаб з$ар бир йилга бир марта булади, 
кичик таъмирлаш ишларига кар уч ойда, техник каровлар 
эса бир ярим ойда утказилади.

§ 4.5. Техник хизматини ва таъмирлаш 
ишлари нормативларини 

корректировка(тузатиш) цилиш

Автокорхоналарда техник хизмат курсатишга 
сарфланадиган харажатларни камайтириш учун 
нормативларни корректировка ^иладилар. Бундай 
тузатишлар маълум коэффициентлар ор^али бажарилади — 
Кл — автомобилларни ишлатиш шароитини; К2- 
модификациясини (турини), ишини ташкил килишни; Кз- 
шушм шароитини; К4 —маълум давр ичида неча километр 
босиб утганини; К5 —автокорхонани катта —кичиклигинй 
зуисобга олувчи коэффициентлар.

Умумий коэффициент К юкорида ^айд этилгав 
коэффициентларни купайтмасига тенг, яъни:

К=К1хК2хКзхК4хК5; (38)
Бошлангич коэффициент — К= 1 деб биринчй 

категория иш шароити учун кабул килинган. Куйидаги 4. 
жадвалда техник хизмат курсатиш, таъмирлаш ишларинй, 
ишталабчанлигини корректировка килаАйГай 
коэффициентлар миадори ва ишлатиш шарт—шаро*1
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Ишлатиш
ш а р т -

щароити

К оэф ф и ц иен т К1

Техн ик
хизмат

курсатиш
даври

Ж о р и й  таъмир — 
лаш ни инггалаб — 

чанлиги

Таъмирлаш аро 
боси б  утган 

й у л  нормалари

1,0 1,0 1,0

ТТ 0,8 1,2 0,8

----- п Г 0,6 1,5 0,6

берилг^Св т о М о б и л л а р НИ а с о с и й  Мо д е л л а р и н и  
конструкциясида кар бир регион учун июлями, ишлатиш 
шароити з^исобга олинмаган, шу учун кар бир регион учун 
тузатиш коэффициенти киритилади. бу коэффициентлар

Минтак.алар
ва

районлар

Коэффициент Кз

Жорий таъмир — 
лашни нисбий 

ишталабчаплиги

Таъмирлашаро 
босиб утган 

йул нормалари

Марказий
минта^алар 1,0 1.0

Иссш$ ^умли ва т о р л и  

минта^алар 1,1 0,9

Совук
минтакалар 1,2 0,8

Маълум давр ичида автомобил неча километр босиб 
утганини кисобга олувчи коэффициент К4, биринчи капитал 
гаъмирлашдан з̂ анча йул босиб утгани нисбий микдори 
Кисобга олинади ва конкрет иш шароитини з$ам кисобга 
олади:

Бкт......
3) 0,5 -т-0,75 Бкт.

2) 0,25 -4-0,5 Ькт............... 0,7
4) 0,75 4-1,00 Бкт.............1,2
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5) 1,00 -г-1,25 Ькт....... ............. 1 , 3
6 )  1 , 2 5 ч - 1 , 5 0  Ьст......................... 1 4
7 )  1 ,50 +  1 , 7 5  Ькт......................... 1 6
8 ) 1,75 +2,00- Ьт.................... 2,0
9) 2 дан говори Бкт.................... 2,5

Автокорхонани катта -  кичиклигини ^исобга олчви 
коэффициент К5  ̂ уйидагича узгаради: ' У и
1) 75 тагача автомобиллар.....................1 , 3
2) 75 + 150 та автомобиллар.................... 1 , 1
3) 150 + 300 та автомобиллар.................. 1,0
4) 300 +  600 та автомобиллар.................. 0,9
5) 600 дан ортщ автомобиллар.............. 0,8

Кг 1,1 тортма автомобиллар учун, самосвал 
автомобиллар учун Кг=1,15 +  0,85 кабул ̂ илинади 
Мисол: Автокорхонада 120 та автомобил -  самосвал мавжуд 
булиб Пкатегория цикли шароитида ишлатилади.

Шуни назарга олган з̂ олда ТХК нормативларни 
корректировка коэффициенти аншршнсин.

К=К 1 хК2хКзхК4хКз;
К]=0,8 жадвал 1, 37 бетта ̂ аранг;
К2= 1,12 38 бетта гарант;
Кз=1,1 жадвал 4.2., 37 бетта гарант;
К4= 1,2 37 бетта гарант, 4 пункт;
К5= 1 , 1  38 бетта гарант, 2 пункт;

К=0 ,8 x1 ,1 2 x1 ,1 x1 ,2 x1 ,1 = 1 , 3

Ф 4.6. Транспорт воситаларига техник 
хизмат курсатиш ва таъмирлаш ишларини 

ишлаб чицариш программасини х>исоблаш

Режалаштириш ма^садида техник хизмат курсатиш 
( РХК) ва жорий таъмирлаш (ЖТ) ишлари автокорхоналарА3  
^уйидаги кетма — кетликда бажарилиши кузга тутилади.

1. Асосий курсаткичларни аншдлаш:
Бу курсаткичларга куйидатилар киради: автомобили#

ели,(тури), умумий сони, бир суткада уртача йул босиб 
утгани.'бир йилда неча кун ишлагакн
у Асосий к^рсаткичлар х;ар бир турдаги автомобн.- 
ггялч! алозрида олинади ва иш шароити хисобгз оликадг-

2  Техник хизмат курсатиш ва жорий таъмир.чаш 
ишларининг давринианщлаш:

Ькт -  капитал таъмирлашгача босиб утган йу/ л;
Ькун -  бир кунда босиб утган йули;
Ьо-1 —биринчи техник хизматигача боснб утган йупн, 
Ьто-2 — иккинчи техник хизматигача босиб утган куш. 

Хамма турдаги ТХК турларида, Кх коэффициент (жадвал. 
4.1.) назарга тутилади ва у орка ли тузатишлар киритиладк 
Бу тузатишлар бир суткада босиб утган йулнм уртача 
микдорига тент килиб олинади ва автомобилнв смена 
охирида ТХК — га узатишга имконга берадк 

3. Бир циклда ТХК сонини ани^лаш 
Бир цикл — бу автомобилни биринчи капитал 
таъмирлашгача ёки $ар бир капитал таъмирлаш ооэ.сида 
босиб утган йули зднсобланади:

Н = ----^ - - Ы п ;

~ АавР ичида техник хизмат курсатиш еонлари.

Биринчи техник хизмат курсатиш сони, югйидагта 
аникланади: "  '

буерда: *  ^ - 1

Утган йу V ’й ,а В ' ' 1 ичиАа> яъни капитал таъмирлашгача боснб

Ьхь-1 — биринчи техник хизматигача босиб утган йу к 
так-2 иккинчи техник хизматигача босиб утган йул, 
т Капитал таъмирлашгача босиб утган йул;

Мг>:к-2=—
Бтак-2 ” ̂ ■ 11 «■=
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Ы«Т= ГЧкун=- г/и
ир цикл знчида автомооилни неча вакт турщщщ

аниклаш.
Ъ К—К’П'Г+'Кжт;

бу ерда:
Ктхл — техник хизмат куреатиш ва таъмирлащдя

турган и ш кунлари;
К*, т — капитал таъмирлащда турган иш кунлари.

бу ер да:
0 -;хк —хар мннг километр босиб утган йулга тхк 

кунларнинг ниобий микдори;
К4 —давр нчида автомобил неча километр босиб 

утганини хисобга олувчи коэффициент;
1г.?—капитал таъмирлашгача босиб утган йул.

5 Бир д авр ичида авомобилки шалаш кунларини хисоблаш:

1жт

буерда:
Ки.Ц- т , ьС

Ы — бир суткада босиб утган йул, км.

6 . Бир циклни (даврни) муддатини аниклаш:

еки
Кц=Кнц+ЕК  

Кц=Кй1ц̂ ’К ткк̂ "гСкт;

?.Бир циклдая (давр дан) йил уисобига утиш коэф 
фициентини хисоблаш:

1чйнлШШ.-  т,-

Кайл — мил давомида ишлаган кунлари 
Кь,— цикл давомида ишлаган кунлари.

- а  техник хизмат куреатиш ишлАрзши сошгаг 
8. Бир иилда
аниклагн ЫйнАКП«=НкгхкхЛ,йил;

Нйилт»- 1=Нтес-1 '.Л.ИИЛ
Ыйил тхК-1 =Нт» - 2  хЛ-йид;

с, Бир йилда ишлаб чякариш дастурни вшщлаш:

Б№ил=ЫйилХ А;
а -  автомобиллар сони.
А автокорхонадаги *амма автомобилларга гехни, 
хизмат куреатиш сонларини турлари билан аншулаш,

2 № илтст.-1=Нйиатх*-1 х А;
уМйил тхк-2 N йил тхк 2 Л А 
5Хйил ктхк=Ыйилг.тх>:Х А;

бу ерда:
А —Автомобилларни умумии сони

10. Бир куда,а ишлаб чикариш дастурики анидоаш:

,. т X Ыйил .
N ,

11. Техник хизмат куреатиш сонларини турл&р: билон 
аниклаш:

2̂ Нйиактху.
N  кун ктхк— т7"_ '  Б. и.йил ктхк

х, Е№илктхк- »
14 к у н  т х к -  1— ■ Г У У Г  (Чиил ктхк —!

N ЛЫйнлктхк -  2 
к у н  т х к — 2 — — —  Т’ Киил ктхк — 2

^ _____ _ 2№ илмтхх
к у н  М.ТХ.К— т т -  1Ли.йил мтжк

бУ ерда:
Кйил — бир йилда неча кун шу ишлар бажарш ‘ > .Ш»
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: - Автокорхонадагн дома автомобилларни «г, 
давоьшда босиб 1тгш йулини аяихлаш: ' р й«л

2.Ь=Кйшйс(ХтхЬкунхА;
бу ерда:

т—техник тайёргарлик коэффициента 
Ьсун -  бир куцда уртача босиб утган нули, (км) 
а  -  автомобиллар сони.

1Ь. ^втшсорхона буйича шиталабчаиликни хар бип ,, 
буйича аниклаш (Ит) ' 4 тУри

Мт=Тф1ййЛ;: X;

тш

Икта г=2>] й н/, кгкхХ { « хк; 
Мтхк-1 •1йилгак-1X Гг/ к-1,

одам-соат

одам-соат

одам-соат 
одам-соат

Итхк-2—Т.Ыйая тгск-2 х!ик-2; одам-соат
Импи- 5 >Й1м 1|«гхЬпхК.1; одам-соат

буерда:

. . ^*^ 1™*-М*т4»ггхк —хар бир турдаги техник 
. чзмати ва таъмирлаш ишлари буйича ишталабчанлик.

14 Автокорхона буйича техник хизмат курсатиш ва жорий 

тггт)ИР/ШШ ИШЛ,ЭРШШ умУМИй миедорини анихлаш (одам-

‘‘Ьи+Игшс+Итак-1 ' Ит\-к 1" Нм, .к‘

§ 4.1. Эскириш ва емирилиш турлари

' Лажина ва ускунадарни реал ишлатиш шароитида 
- ' . осий  йуиалишга ь^аратилади: сифат ва сонлй 
^онуниятларни урнатиш.

. Деталдарни юзасини ейланиши сифат томонида® 
та;сдил К.Й.ДИШ иатижасида кабул хилинади ва улар» 11 
ейданишига чидамлийликини оширишга гаратилад»-

алларии ейланишини хаР томонлама урганиши 
А - ^ к -  статистик усуллар методлар билан урганилади 
э* бу учун куп ейланишга дучор булган деталлар олинади. 
Леталлар хаР хил сабабларга кура ишдан чи^ади, шу учун 
урганилиши жараёнида уларни ишдан чирш и , 
такрорланиши ^исобга олинади. Шу ^олатларни назарга 
олган холда детални хаР бир турдаги ейланиши ва синиши 
уни такрорланишига ^аратилади ва бир системага 
келтирилади Ишдан чивдан деталларда хуйидаги турдаги 
ейланишлар булиши мумкин:

— ипщаланиш натижасидаги ейланиш;
—деталнинг юзасини чарчаш холати;
— тутатиш, тухнашиш холати;
— сикилиш холати;
— занглаш холати ва хоказо.

Шу жумладан ёрилиш, булакларга булиниш, тишли 
гилдиракларнинг тишларини ейланиши ва синиши, 
валларни шлицлари ва узини бурилиши. Жуда кун пайтда 
Хатто бир детални юзасида хаР хил турдаги ейланиш ва 
емирилиш булиши мумкин:

Ейланиш  ва ем ирилиш  
т урлари

Т .1 (. А С

Шлицлар ва валларни
ейланиши хамда
бурилиши
Детал ва тишларни
юзасини чарчавдан
ейланиши
Тишли гилдиракларни 
гишларини синиши 
Деталларни ишхаланиш 
иатижасида ейланиши 
Деталларни тутатиш холати 
Деталларни юзасини занглаши

Такрорлаш  
эцт им оллиги  %

14,8%

15,8%

20,1%

38,8%
10,5%
6,2%
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Ю^оридаги курсаткичларга асосланиб аЙТИщ
мумкин, ипщаланиш натижасида деталларни купч;идИг 
ишдан чи^ади ва автомобилни ёки агрегатни ишламаслиги И 
сабаб булади. Тад^и^отлар шуни курсатадики автомобш 
деталларни ейланиш натижаларига асосланиб 
алмаштирилади. Статистик натижаларга кура — 53 4у 
емирилишлар, иш^аланиш натижасида пайдо булад  ̂
(ёри^лар, узилишлар, синишлар) -18,9%, чузилищдар 
бурилишлар, эгилишлар -  10,4%, бошца турдаги 
ну^сонлар —17,3% ташкил этади.

Хдр бир детални нудсонларини анализ 1$илганда унга 
тушган юклатишларни, си^илишларни хамда мойлащ 
шароитини з^исобга олиш керак. Ейланишлар ва ёри^арни 
пайдо булиши з̂ амда сабабларини ишлатиш жараёнида 
дуйидагича тартибга солинади:

1 Деталнинг говори ^атламларини эзилиши мумкин 
(]Щори ̂ атлами ^атти^ деталлар).

2. Цикллий юкланишларга вожиб деталларнинг юза 
^атламлари чарчовли емирилиш ва микроёрилишлар пайдо 
булиши мумкин. Кунчилик пайтда бундай емирилишлар 
тишли рилдиракларни тишларида, шарикли ва роликлн 
подшипникларда ва зук.

3. Деталларнинг юза ^атламлари мурт емирилиши 
купчилик пайтда термик ёки химик—термик ишлов 
берилган пайтда хосил булади.

4. Асосий ейланишлар инщаланинг натижасида >$осил 
булади ва икки ишцаланиш юзалари ейланиб детал 
улчамлари камаяди.

5. Агар деталларга катта ю клан и шла р таъсир этсэ ва 
мойланиш шароити булмаса, унда деталларнинг юза ^исмй 
контакт юдтиришга эга булади.

6. Коррозияли емирилишлар асосан химик —таъсир 
остида з$амда таш^и муэ̂ ит таъсири натижасида хосил 
булади.

7. Чарчовли емирилишлар асосан цикилл 
юкланишлар натижасида з^осил булади ва икки зонагз 
булинади:

— мойда донали тузилган юзалар;

-  катта донали тузилган юзалар
р мурт емирилишлар деталларнинг юза Арии,-

«ш  натижасида зрсил булади ва чегараиий
еп'гтахкамшгида ошик булади.

- ^пишг,0к емирилишлар деталнинг чегаревий
мустахкамлигидан ошик булиб, толали деталларде $осил 

булади-

с 4 $ Автомобилларвинг таъмирлстт 
лаёцатлилига буйича туштнча

Автомобилга ва. умуман кар бир машина ~  ускунага. 
техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш хамда таъмирлашш 
лаёкатлилиги, уни тузилиши носозликларни ангариашга 
мослаштирилган булиши керак. Бундан хулоса чщариб 
айтиш мумкин автомобилшшг тузилиши тагькЕрлагга 
лаёкатли булиб уии лойиз0лашдан, фойдаланшцд&н нар '5нр 
давр ичида энг кам харажатли бусшшг керак. ИшштЁ. 
туриб зсолати жуда кам булиб зсамма турдаги харежапгларки 
(техник хйзмат курсатиш, таъмирлаш, ишлаб чшсаршп) 
кучайтириши керак.

Автомобилни таъмирлашга лаёкатлилиги, зажми 
Камда таъмирлаш турлари хар хил техник воситалАр, 
чилангар ва мутахассислар бажаради, шу учун янги 
тушунчалар киритинт билан урганилади. Шу жумл&дан:

— технологик фойдаланиш, яъни автомобили):;, 
ишлатиш жараёнида носозликларни йууотиш, созлаш 
ишларини бажариш ва ё^илги — мой билан тулдиршх.

— таъмирлашга технологии лаё^атлигк, яъни 
автомобил ва унинг ало^ида к;исмларишшт, агрегатларпни 
^ирлаш га мослаштирилиши Зуамда. кам харажатлар

Автомобилни таъмирлашга лаёкатлиги дуйидаш 
°СИИ кУРсаткичлар билан белгиланади:

ОСОНЛИШ, ЯЪНИ ПАО'ЛЛ борича 
гностика усулида таъмирлашят

ки_. назорат ^илишга 

б^  илаиТ ШКРа™ аСАан АИЭ

Деталлар ва агрегатларни тузилиши жшдатдан.
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операциялаРйй
соддалкгн — ихчамлиги, яъни созлаш 
тела.* логик бажарилиши осон буди ши.

-деталлар ва агрегатларни осон ечилиб олвнит 
-узароалмащувчанлиги, яъни куп микдопда™,г

'"сж ар^ТаЛЛаР 53 а1’г>егатларАан алмаштириш шлларищ

дошшйлигн, яъни техник хнзмат курсатиш 
таъшфлаш ишларини ишлатиб келинадиган ** 
ас боб—ускуналар оркали бажариш. ДОИМИЙ

* -  Латомобилларнинг таъмирлашга
Аяёцатсизлытни бащолаш курсаткичлари

>;ар̂  бир детал материаллари ичида унта таъсий 
-.тадпгая куп факторлар таъсирида узгартириб булмайдиган 
жараенлар (лрсцесслар) булиб утади ва детални химик 
фИЗИЕ :-'ам*а механик сифатларини узгартиради Бундад 
тащари деталларни ишлатиш жараёнида ицщаланиш хосил 
Г : ' т а р а н г л и ю ш р  узгаради р,а окибати хар 
хил носозликлар ^амда ишламай колишига олиб келади 
-ДуйДс-н восозликларни олдини олиш учуй куп харажатлар 
тадаб этнлади.

4 аъмирлашга лаё^атлилнни технологик ва техник 
о/.шншин, техник хнзмат курсатиш ва таъмирлаш 
ишларини з̂ амма шарт-шароитини ^амда автомобил, 
<1гр&4а.г Еа детални хонструкциясини хмсобга олади ва бу 
* /Ш-аткичларни бахолаш учун имкон беради. Автомобилни 
ге.шслошк ишлатиши хамма турдаги шарт—шароитларв я 
х,иео_-га олади ва техник хнзмат курсатиш операциялардз 
курсатиб хушилган регламентга асосланади. Бахолаш 
параметрларнй тасдиклаш учун баъзи маълумотларга эга 
о/лишь; керак; Щу жумлвдан: алохида операцияларня 
бажариш, дар бир техник хнзмат курсатиш ва таъмирлаш 
ишларини хажми, 1$отирадиган буюмларни сони, кетириш 
в созлаш жойларини сони ва хоказо.

Бундан тапщари автомобил заводлари ишлао 
чнхарклааиган автомобилларни махсус асбоб -  у ск у н а л а р  

билан таъмик этади. Шу харажатларни бахолаш учУ*

46

„ учпажатлар хисобга олинади, яъни техник хизмат 
нисбии X Р (минг.км); техник хизмат курсатиш учун 
К̂ рСаТбчанлик (одам — соат/минг.км)таъмирлаш ишларини 
ИШТапиш учун ишталабчанлик (одам -  соат/минг.км). 
бЭЖ Бу курсаткичлардан таш^ари дифференциал 
- плашда кушимча курсаткичлар хабул хилиниши мумкин. 
дгпегатёки туташмалар (узеллар) ишдан чиххан холда уни 
ехник холатини текшириб куриш керак булади ва хайси 

Т мида иш хобилияти бузилганлиги белгиланади. албагга 
бундай холатларни олдини олиш керак. Амалиётда агрегат 
ёки туташмалар таъмирланади, янги деталлар билан 
жихозланади ва статистик курсаткичлар оркали 
бахоланади. Агар агрегатни техник холати аник, бахоланса 
ва чегаравий холатга йул Хуйилмаса харажатларни 
камайтиришга имкон яратади.

>̂ ар бир туташманинг техник холатини узгариши 
унинг ейланишига боглих, лекин уни анихлаш жуда 
мураккаб. Фахат автомобил шиналарини ейланиши буйича 
уни техник уолати протектор баландлигини улчаш билан 
бауоланиши мумкин. Тезлик хуттиси, °РХа куприк, рул 
бошк,аруви ва боннца хУшилмалаР Холати эксплуатацион 
курсаткичлар оркали бахоланади (мой харажати, газларни 
двигател картерига утиши, хаР хил шовхинлар, 
двигателнингхароратини ошиши ва хоказо).

Автомобилни техник холатини имкон даражада 
яхшидаш учун, унга техник хизмат к^фсатиш ишлари 
маълум хажмда белгиланган ва бажариб келинмохда.
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V. БОБ БОШКАVIIIIIНИ ТАШКИЛ К И Щ т  
УСЛУБЛАРИ

§ 5.1. Бошкариш хакиш тушнча, унинг мазмуни Ва
вазифалари

Техник эксплуатациянинг асосий вазифаларидан бирц 
автомобил наркининг техник холати ва ишлап[ кобилиятв 
хамда бошкаришнинг энг самарали йуллари ва усулларини 
топишдан иборатдир.

Бошкариш мазмуни ва усуллари техник ходимни 
бонщариш жараёнидаги урнида караб узгара боради. Масалан: 
ишчилар, мухандис, техниклар. устахоналар, корхоналарнв 
бошкариш.

Бошкаришнинг асосий боскичларига куйидагилар 
киради:

-тизимнинг максадини аыиклаш;
-тизим холати хакида маълумот олиш;
-маълумотни кайта ишлаш ва тахдил дилиш; 
-бошкариш карорини кабул килиш;
-карорни ижрочига етказиш;
-бошкариш карорини амалга ошириш ва тизимни 

дарорга булган муносабатини олиш.
Техник эксплуатация олдида турган максад ундан 

юдорида турган максад билан узвий богланган булиши керак. 
кейингисининг максади эса халк хужалиги максадига мос 
келиши керак.

Техник тайёргарлик коэффициентини (ТТК) ошириш 
буйича тадбирлар ишлаб чикилаётганда тизимнинг холати 
хакидаги маълумолар булиб куйидагилар хизмат килади: 

-автомобилларни эксилуатацион ишончлилиги;
-кенг учрайдиган ва автомобилларни ишдая 

колдирадиган носозликлар хакидаги маълумотлар: 
-носозликлар сабаби хакидаги маълумотлар.
Бу хояатдаги ташки омилларга автомобиллар
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материал-техника таъминоти ва хоказо 
киради. р тадлил дилинаетганда уларнинг
шшклиги, дакикийлиги, туликдиги ва киймати анидланади. 
Бошкариш карорини кабул килиш деб тизим долатини 
еезиларли узгартирадиган ривожланишнииг бир неча 
йулларидан бирикинг критерийсини танлашга айтилади. 
Карорни ижрочига етказишда уларни аникдиги, бир хил 
маънолиги мудим адамиятта эга.

Бошкариш карорини амалга ошириш-бу масала, 
автомобил паркяни янгилаш, ишлаб чидариш базасини кайта 
куриш, автомобилларни таьмирлаш ишчиларини рагбатлав- 
тиришни янги усул ва шаклларини тадбик этиш.

Бошкариш таъсирига тизимни реакдияси - янги 
маълумот (кайта алока). Бу маьлумот кайтадан ишланиб, 
тадлил килинади ва шу асосида янги карор кабул килинади.

ишлатиш шароитлари,

^ 5. 2. Ишлаб чицаришни тахрил цилиш ва 
бошцариш услублари.

Ишлаб чидаришни тадлил килиш ва бошкаришнинг уч 
хил услуби дозирги кунда кенг кулланилмокда: мадсус- 
лаштирилган бригадалар, комплекс бригадалар, агрегат 
устахоналар.

Махсуслаштирилган бригадалар усулида техник 
хизматнинг (ТХ) дар бир тури (КХ, ТХ-1, ТХ-2, диагностика, 
жорий таьмирлаш, агрегатларни таьмирлаш) буйича алодида 
1 фигадал ар тузилади ( 1  -раем).

Т о Г ~ ~
бригдцаси

г— -  ^  техника хмзматиии ишлаб чикариш булими
Диагиости

ка
минтасаси

ТХ-1
5ригадаси

ТХ-2
бригадаси

ЖТ
бригадаси

Агрегатлар
таьмирлаш
устахонаси

1-расм. АТК да техника хизматини махсуслашган бригада 
усулида ташкил килиш тартиби.
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^ар бир бригадада бажариладиган иш хджмига 
маълум ишчилар сони ва маош фонди режалаштири^ 6 
Бригадаларни махсуслаштириш ишчиларни м Т1ада' 
унумдорлигини ошириш, ЯНГИ технология ва механизап^^ 
куллаш, ишчиларда бир хилда бажариладиган ишч ^  
куникма хосил килиш имконини беради. Ишларни бу УсарГа 
ташкил этишда ишлаб чикдришни тезкор бондарит^* 
технологик жихозлардан, эхтиёт кисмлардан, асбп« 
ускуналардан самарали фойдаланиш имконини беради °

Ушбу усулнинг асосий камчиликларидан бипи 
ишчиларнинг бажарган ишларига шахсий жавобгарлигв 
етарли эмаслигидир. Автомобилнинг мураккаб тизимларидан 
бири ишдан чикса, унинг сабабини, асосий айбдорни аниклаш 
мушкул булади, чунки бу агрегатни хар хил булим 
(устахоналар) ишчилари таъмирлайди ва унта техник хизмат 
курсатади.

Комплекс бригадалар усулида бригадалар маълум гурух 
автомобилларига (колонналар, дизел ёки корбюраторли 
двигателли автомобилларга, тиркама, ярим тиркама) ТХ-1, ТХ- 
2 ваЖТ ишларини бажаришади (2-расм).

хос камчиликлар бу усудца хам сакданиб к,од ада. 
сС> дан ташкари хар бир бригада узининг ГХ ва Т шлл&ршга 
л  иш учун игачи постларга, универсал технологии 
^ихозлар ва асбоб-ускуналарига, эхтиёт кдемлар ва айпавма 
атегатлар захирасига эта булиши керак

Бу усулда жихозлар, материал ресурслар брЕгадаяао 
буйича таркалиб кетиб, улардан самарали фойдаланиш 
имконини бермайди, ТХ ва Т ишларини боищаршпв.? 
мураккаблаштиради. Бригадалар буйича шплар бир хил 
хажмда булмаслиги мумкшт. яъни бар бригада иш билан 
меъёридан ортик банд булса, шу вадтда иккянчн бригада иш 
билан кам таъминланган булиши мумхин Шу билан бир 
кзторда бу усулнинг афзаллнкларидан бири ТХ ва Т шшгаршш 
сифаги масъулият бригада буйича шаклланади

Агрегат устахоналар усулининг асосий мохняти 
шундаки, АТК харакат воситаларига техник хизмат • | - адш 
ва таъмирлаш ишлари ишлаб чикариш устахоналар,., орас-эда 
таксимланади ва хар бир устахона бир ёки бир неча 
агрегатларни тулик ГХКва I ишларини бажаришга масъулият 
белгилайди.

АТК техника хизмат ини ишлаб чикрриш бутим и

КХ
устахонаси

Диагностика
устахонаси

ТХ-1ДХ-2,
ЖТ1-

комллекс
бригадаси

ТХ-1, ТХ-2, 
ЖТ2- 

комплекс 
бригадаси

Агрегатларни
таъмирлаш
устахонаси

усулида ташкил килиш тартиби.

КХ, диагностика, агрегатларни таъмирлаш ишлари 
марказлашган холда бажарилади. Комплекс бригадалар хар 
хил соха мутахассис ишчиларидан (авточилангар, чилангар- 
созловчи, злектрик, мойловчи) ташкил топади ва бригадагз 
бириктирилган ишларни бажаради.

Ишлаб чикаришни комплекс бригадалар усулиД3 
ташкил этилганда иш сифатига шахсий масъулият бригаД3 
чегарасида сакданиб колади, яъни махсуслашган бригаД3

5 0

у-елларни таъмирлаш ва уларга техник хизмат /.урсатшо
ишларининг сифатига моддий ва маънавий жавобгарлщ:
кон кретлашади. Устахона ишларининг нат.чжаларк
автомобилларнинг техник носозлшшар буйича тиьмирлащда
зуриш муддатига караб бахоланади.

Устахоналар орасида йшлар ишлаб чихариш дастури вг
т акат УОСИТаларидан фойдаланиш жадаллихига -караб 
•аксимланади. “

8  та г а ^ г  ~ 8 3  *ажмли АТКларда устахоналарсоки дан
ишчипД улади‘ Устах°наларга бириктирилган шхшар хш  

д г даРГ3, хам устахоналар да бажарилади.
Усулларда" еГ'ЛТ Устах°налар у сули юкорида журилган 
камчнлиД ? ЗСШ аФзалликлаРга эга б^лишига дарамай 
ицщабчи , рГа * ам эга‘ камчиликлардан бири — 

аришни марказлаштирилмаган.лигидир, бу з-св.
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ишлаб щ щ дрттт тезжор бопщаришни кийинлащт 
Автоыобил б^йича таъмирлаш ишларининг борипщ 
маълумотларшшг йухлиги ишлаб - чикариш майдонлар1̂  
самаралн фойдаланиш имконини бермайди. П о с т 8* 
азтомобигшар навбат кутяб кояишларк мумкин, бу эса ай ̂  
устахоналар орасида ихтилофларни келиб чикишигя л »щ ” ОЛйКлселипш мумкин. 1

ТХ в а Т га келйган автомобилларни устахоналар орасипа 
тадсимлащ таъмирлаш йшларини тугатилиш вактвш 
.ежалаштириш имконини бермайди. Бу камчиликларнв 
бартараф этим максадида АТК ларда ТХК ва Т ишларн 
бошкаршшш марлазла'шган тизими тадбикэтилади (3 -расм)

АТК техшмсй хшматини ишлаб чикариш бухими

3-расм. АТК да техника хизматини агрегат устахоналар 
усулида ташкил килиш тартиби.

1 сосни ©аз

м.

 ̂  ̂5 Хехника хизматининг а

Аетомобил транспортнда техника хизматининг дар чэл 
пдаги (давлаг, мннтака, х^жашк.. тармок) аеоенй 

авкелар ^ ий холда куйидагилардан иборах:
к, бирлашма ва корхоиаларнинг АТ хдракатдзгн 

кибига эксплуатацияси буйича техник сиёсатшш аниклаш. 
Техник сиёсат корхонанинг уз - Узики таъминлшл еа фкалик 
исобнни кузда тутадиган хужалик механизмн орхдлк амзлгз 

Бунда тармок, дастури, прогрессив
и

оширилади 
ло:

2 . Техник сиёеатни амалга опшриш учун мет» 
технологик ва лойиха хужжатларини ишлаб чнкарига ва 
бажару вчнларга етказиш;

3. АТ харакатдаги таркиблари ТХК тэ.ъмирн га 
сакдашни режалаштирнш, ташкил килиш ва *>ошкдриш.

4. ИЧ техник базасини таком и л л ашт ир и ш за 
рационаллаш, уни кайта курит ва техник кайта дшхрзлаш 
тадбирларини ишлаб чикиш, ТХ ва ЖТ ни мехашш- 
циялаштириш ва роботлаштириш;

5. Материал - техник таъминот ва эксЕшуатациоя 
материаллар ва технологик жнхозларни сакдашни ташкил 
килиш.

б.Барча турдаги ресурсларни тежаш, 1 - урввда мех.нат 
ва ёнилги, энергетик, шунингдек капитал сарфлар. Матерная- 
ларни йигиш кайта ишлаш ва регенерациялаш.

/•АТ харакатдаги таркибининп ИЧ техник базасшт., 
технологик жихозларнинг ва ИЧ захираяарнинг техник 
холатларини тахлил килиш.
ж 8 -^аракатдаги таркибга, технологик ва бешка 

- - Р ф И Ч  техник база элементларига техник хизмат 
т' ГИш (ТХК) ,ва таъмирлашнинг хужалик хдсобинк
гашкил килиш.

^лишниЛВТ°МОбИЛЛар ва технологик жнхозларни олнб 
АвгомсГ Ва РУйхатдан учирилншининг режасини тузит. 

ил нархининг ёши буйича таркибини ббшкариш.
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сл:сялу&тация шароитзгаи дамда уларнинг техник хцдатл 
бадолаш билан уларни ншлатиш тугрисида таклнфлар 
чиднш. ЙЦй̂ |

Ш.ТХ ни ходимлар билан таъминлаш, уЛао 
мадший ва маиптй» ишлаш шароитини яхшилаш, ходимл*1̂  
мсддий ва маънавий рагбатлантириш меъёрлап*9 
ташмиллаштириш, . ^

И.Корхонага янги тур ва конструкцияснд^ 
азвтомобмлларш кабул *днлиш ва эксплуатация кдлицд 
тайёрлаш, шунннгдек янги эксплуатацией материала») 
жндрлар ва компьютерлар олиш.

12.Техник экеплуатациянинг илгор ютудларинв 
умумяаштнрйш, тардатшп ва жорий кдишп.

13.1'зшищ хизматй билан ники хужалик хисобищ 
ташкил гдпиш. Гашиш хизматига автомобилларни линия® 
техник тугри эксплуатация дилишни назорат кцлиш ва уларгс 
талаблар к^йиш.

Автомобиллар техник долатта  хайдовчилар 
мадоратийи таъсирини урганиш, уларнинг малака 
оширщп ларини ташкил дн лиш.

1Г. Хярахатдаги таркибни т ако м и л л а штириш, 
эксплуатацией материалларнинг енфати, йул курилиш 
дасштабларитошг сифати ва уни эксплуатация килоти буйича 
керакш шплаб чикариш тармокларига талаблар куйиш. 
Эксплуатацион материаллар ва захира симлар сифатини 
назорат килишнн ташкил килиш.

15,Камб6 деталлар, материаллар ва жихозларни каки 
тиклаш ва дисман ишлаб чидариш,

1б..Йшлаб чщаршпда (ИЧ) (заводларда) ишланмаган 
баьзи бир махсус харакяг военталарини такомиллаштириш Я* 
кайта жмдоз л аш. .

Юдорида айтнлганидек, ТХ нинг асосий вазвф 
ларндан бири хдракатдаги кушшшаларнинг техник з̂ ола 
шпга лаёдшлй дилиб туршщдар. ^

ТХ ва Т ишларн самарасининг кенйктирмаслиг^ 
гадлил кшшш аеосида унинг келаб чидиш сабабларини

54



ажратиш мумкин.
№СМ Булар объектив ваташкилий сабаблар (4-расм).

----8 ' ^Объектив сабаблар Кисман кийматлари (%)

т ц
ЦлЛТУТТсмларнйнг йУклиги 4

10
18

"ишпаб чикариш базасининг сустлиги 15
4.
5. Бошкалар (ишчи кучи етмаслиги АТЗда 

тя-ьмиплаш сисЬатининг пастлиш)
18

'ЗбшмаЬй' ......... . ... 65
'Гашкилий сабаблар Кийматлари %

5 Мохнат интизомининг пастлиги И
Ишии буш таги кил ки.пиш ГТв

8. Ташкилий ва бошка сабабларга кура 
ишламаслик

6

Хаммаси 35
Жами: 100

Таъмирловчи ва ёрдамчи ишчиларнинг мехнат 
самарадорлигини ошириш, ТХ ва Т мавкеини кутариш, АТ 
самарадорлигини ошириш умумий муаммосининг асосий 
кисми булиб колапи.

$ 5.4. Ишлаб тщаршшш марказламтир илган 
шароитидаги тизими.

Ишлаб чикдркшни бошдариш деганда - ишлаб 
чихаришдаги ишларни яхшилашга ва хуллаб хувватлашга 
каратилган курсатма вахаракатлар мажмуаси тушунилади.

Ьоцщарма - ишлаб чихариш базасидан самарали
матеьаЛаНИШаИ Х0ДимлаРДан> эхтиёт хисмлардан ва 

риаилардан самарали фойдаланишни таъминлайди.
Ра.\бапг°ШК;Е? ИтНИ Ташкил лилии! - якка хокимликнинг, 
вгпиА^1ар ^илан хул остидаги ходимлар орасидаги 

^ ИщНИ аНИК; белгилашга асосланади. 
техник ^ ила чиКаришни боыщариш сифати асосан мухандис 
клладиганДИМЛа̂ НИНГ малакасига боглих. Мухандиснинг хал 

масалаларйдая бири - бу хул остидаги ходимлар
се
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ишини бошкаришдан иборатдир.
Кдрор кабул килишнинг асосий вазифалари:
1 .Маълумотларни тугри танлаш ва уни ишлаб чикав 

Бошкариш уч боскичдан гашкил топади:
Биринчиси - керакли маълумотларни олиш ва 

асосида бошкариш объектини бахолаш;
Иккинчиси - карор кабул килиш;
Учинчиси - кабул килинган карорни ходимлап 

томонидан бажарилишини таъминлаш.
Мухандис-техник ходимлар вазифаларининг тахлили 

шуни курсатади:
-ташкилий - бошкариш вазифалар-31,8%
-технологик вазифалар - 35,6 %
Шу билан бирга мухандислар бажарадиган купгина 

ишлар кайтарилиб туради. Шу сабабли уларнинг ечими 
тугрисида маълумотлар тупланиб куйилиши керак ва ундан 
кенг фойдаланиш зарур.

$ 5.5. Боищаришнинг дастур - мак/сад усуллари.

1 .Бошкарилаётган булимлар олдида турган максадни 
аниклаш. Бу максадлар юкори турган максадлари билан 
богланган булиши керак.

2 . Системани холати ва унга таъсир курсатувчи ташки 
омиллар тугрисида маълумотларни олиш.
Маълумотлар хайдовчидан, колонна мехаиигидан, назорат 
пунктини навбатчи механиги ва бошкалардан олинади.

3. Маълумотларни ишлаб чикиш ва тахдил килшп, 
уларни туликдигини, аниклигини бахолаш.

4. К,арор кабул килиш. Кдрор кабул килиш деганда бир 
канча маълумотлардан тугри ва анигини танлаш.
Масалан: камера тешилганда карор куйидагича булиШ 
мумкин; ,

-камерани гилдиракдан ечиб, вулканизацияга жунати • 
кайта олиб гилдиракка урнатищ; ^

-камерани ечиб олиб урнига янгисини ёки ямал
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киритилади-|лади ■
Бошкаришни теки усули бор- реактив ва даст^лш-

максад. Реактив усулда - режалаштириш захоти амалга 
оширилади, карорлар хдр томоилама тадлнл щззшшм&сдщ 
к,абул килпнади, купинча шароитга к,араб ггароряар 
«згартирилиб турилади, якин келажакни хдеобга ©лмайдн, 
самараепздир.

Дастур-максадли бошкариш - аник, максад сари карор 
кабул килинади. Унда дуйидагича режалаштириш вз 
бошкариш кузда тутилади:

Мак.сад - дастур - ресурс - режа (карор) - режанк ам&г.гз 
оширшп янги ёки тузатилгак максад.

Максаднн кар хил йуляар, усуллар билан амалга 
ошириш мумкин. Шунинг учун мадсаднинг амалга оххшрлш 
шрмоклари курилади. Бу тармокдар нчки ва татки, бир 
бирлари билан алокадор булиши мумкин.

иошэд ээлд ло**эл(1шоэ лал
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-_>лий мжсад даражаси биринчи даражали максад билан
бсягланган.

Один мадеад - далк хужалигини юк ва йуловчилар 
тяшшп талабини доидириш, Кейинги даражадиги макс ад 
-дракаг воснталаршш муетахкамлигини ошириш,

2- ярус - мехнатунумдорлигини ошириш.
3- ярус - автомобилларнинг техник иктисодий 

к^сэткичлариии ошириш.
АТЭ самарадорлигнни курсаткичлари.

АТЭ самарадорлмпи 6 та курсагкичлар билан
аникланади:

1 Автомобил паркини ишчанлигини тиклайдиган ва 
таъминлайдиган ТХ ва Т ни ташкил килиш силсиласи.

2 ТХ ва Т силсиласи тавсияси бажарилишини материал 
шароитини таъминлайдиган ишлаб чикдриш базаси.

3. Ресурсларни тежаш ва ТХ ва Т -нинг сифатлн 
бажарилишига манфаатдор булгая ходимлар ва уларнинг 
малакаси.

4. АТЭ ни зх;шёт киомлар, материаллар, агрегатлар ва 
звтсмобмллар билан таъминлайдиган таъминот силсиласи.

5. ТХ ва Т ишларининг турлари ва хажмини 
белпалайдигая автомобил паркининг ёши ватаркиби.

6. Муетахкамликка таъсир килувчи автомобилларни 
ишлатиш шароити, ТХ ва ЖТ га болтан талабни белгилаб 
беради.

Х,ар бир курсагкичлар манда - кичик курсаткичлардая
ташкил топади.

Щу билан бирга хдр бир курс-аткичлар автомобил 
паркини техник тайёргарлигига хар хил таъсир килади:

1 .ТХ ва Т силсиласи - 19%
2 .Ишлаб чикдриш техник базаси -18%
3,Ходим дар -16%
4 Таъминот силсиласи -9 %
5 Даракат воситалари - 25%
6 .Иш латиш шароити -13%

_____  100

АТЭ мухим максадлар куйидагилар:
1 .Автомобил паркининг ишчанлиги даражасини 

к^тариш ш
3. Ходимларнинг мехнат унумдорлигини ошириш 
3 .ТХ ва Т харажатларни кисккартириш.
4. Автомобил транспорти воситаларининг ахоли,

ходимлар ва атроф-мухитга таъсирининг олдини олишни 
таъминлаш. ,,<■ .
АТЭ боищарншни ахборотлар билан таъминлаш.

Ахборот - бошкаришнинг мухим элементларидан 
биридир. -

Ахборотлар турлари берилиши буйича - огзаки. ёзма, 
перфо картада, лентада, дискларда;

Характери ва вазифаси буйича - хисобот, режали 
(плановый), кундалик, келажакда;

Мудцати буйича - доимий, узок муддатга, вактинчалик 
тайёрланади.

Ахборотлар хар хил усуллар билан олинади:
- автомобил парки холати тугрисида умумий 

тахминий маълумот;
-конкрет автомобил холати тугрисида шахсий 

маълумот.
Ахборотларни олиш жойи:
-хисоботлар;
-махсус кузатувлар натижаси;
-махсус адабиётлар; билдиргич (справочник);
-илмий саводлар.
Транепортда ахборотнинг куйидаги асосий турлари

бор:
-режавий-иктисодий, келажакка, бир маротабали, 

тескари юк гашиш, ТХ, Т, капитал таъмирлаш ва хоказолар;
-техникавий -эксплуатация, харакат жадвали, IX  ва 

1 жадвали, технологик карталар, йурикнома (инструкция);
-норматив-услубий лойихалаш буйича техник 

курсатмалар, техникавий эксплуатация коидалари;
-коида, устав, кодекслар, таърифлар, сарф нормалар;

5 9
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-илмий - техникавий ахборотлар маясму 
экспрес-ахборот ва хоказо.

АТБ да ТМХ ни бош мухандис бопщаради.
Бош мухандис кошида техник кенгаш гашкил килинва 

у н га филиал рахбарлари ва АТБ будим рахбарлари киради ’
Техник кенгаш режаларни, ТМХ ишлари буйнч 

хисоботни куриб чщаради. Кенгаш масал алари буйича тавсия 
беради, бога мухандис карор кабул килади.

$ 5.6. Боищарши таркиби хузкцда тушунча.
Таркибларнинг вазифалари.

АТК ларда техника хизматини бошкариш таркиби ня 3 
та функционал блоклар шаклида келтириш мумкин (5-раем).

АТК бошкариш гизими

Техника хизматини 
ботщариш тйзимй

Ишлаб чщаришни 
ташкил этиш ва 
режалаштириш 

блоки

Хизмат ва у .ни 
эдеме ятларин и 

ташки параметр — 
Ларины режалаш — 

тириш

Ресурсларга
зтргиёжларки

режалаштириш

Ишлаб
чгщаришпи 

ташкил этиш

Ишлаб чщаришни 
тайёрлашни 
гашкил этиш

АТК болт^а хлэмат- 
ларини бош^а тизими

Ишлаб ч и кар и ши и 
тезкор бошкариш 

блоки

Ишлаб чикдриш 
^олатини тез кор 

назорати

Ишлаб чи^аришни 
тезкор 

тузатиш

Ишлаб чш$арншни 
тайёрлашни тезкор 

режалаштириш

Ишлаб чщарншнж 
риво ждантири ш 

блоки

Хизмат 
ф.аолиятини 
тахл ил этнш

Тарадиёт
йуналитилар̂ни 
ишлаб чй^ариш

Ишлаб чи̂ ариш_ьа
ташкилин таркибзртакошеллаштир ши

Ишлаб чи^аришни 
тайёрлашни 

тезкор тузатиш

5. раем. АТК техника хизматини бошкариш тизимининг 
ташкилий функционал таркиби.
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Ташкил этиш блокянинг макеадн 
*  „ядадарини бажаришдан гелиб чикдб, 
Й Г ^ л а р и в и  (куввати, н ш »  «

унинг шыяшек:с 
техника хизмати 

ддащг мщеусл&ш-
кУРсаТ^ ГдаХерация 'х,ажми, ресурсларга эхтаёж ва к&жто)
ганлипп ^осИТаларИ техник тайергарлиганн тащкжлий
^ехяологик тадбирлар угказиш хнсобяга аяицяатдян 

иборатдир-

Ривожлантиршн блокининг мак.садм:
Ташиш шароитини узгартир>йш за ривожланшрищ 

режасига асосан техника хизматкни кеяажакдаги 
п а р а м е т р л а р и н и  аниклаш; параметрЛарви истщбодши 
киймагларга эришишига даратилган комплекс тадбирлар 
ишлаб чикариш ва бажарилишнни таъминлаш

Тезкор бопщариш блокининг максадаг нгала'5 чикдршв 
ва ёрдамчи булимларни биргаликда фаолият кТфдатншш 
таъминлашдан иборатдир,

5 -расмда келтирилган бошкариш фуякцаяеннив г 
мазмуни ва демак уларнинг ижрочиларини таркиби дар бнр 
конкрет корхонада ва бирлашмада кагор омяляарга боглшдар. 
Авваламбор функцняларни руйхатн, техника хизмати 
томонидан бажарилаётган ишлаб чикдриго моеламаяарн ва. 
корхонани бу масалаларни мустаднл бажара оявшэдан 
иборатдир,. льни автобирлашма, транспорт бопщармаси %%ж 
концерни техника хизматини бопщариш фущсцияенни
марказлаштирилганигабогликдир.
5 АТК ни катталиги функциянинг иш хажмини
зжт!ИЛаЙДИ: иш караб апоэдца ижрочшш

атищга ёки бир йена фунгащяларни 1 та гакрочн томонидан 
аришни бирлаштиришни белгилайди

ТаКсим ° Ш̂ аРиш Функцияларини ажрочилар б^уйича 
ва тасГШ1ШП ® иРлашма’ корхонатомонидан ишлаб чикдпган 
белгилава'аиаНГаН Ташкили^“функционал таркиб билан

иорлэд ээлд до**эл(1шоэ дад
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Техника хизмат дуйидаги таркиблардщ,
-бош механик битами;
“Техник назорат булими;
-техник б^лим.

ат%Р

§ 5 л Материал - техника таъминоти л изматЛ

Материал техника таъминоти (МП") хизмат» *■ 
гарКК краюш эо т »г  т ш т  агретлар, е™,“ Г “а' 
махсулотдари билан таъминлайди, керакли Мой

ушлаб ТУРади ва саадашш,
" ■ З Д г 1  А^ омо0ил транспортининг техника хизмаш хао кнл̂  
иктиеодий ишлаб чикариш объект сингари, капа та ш ^ й  
шзкмдан иборатдир, льни шундай тизимки, кайсики 
Пладх!ИИ Элемешяарй боцщариш органларидагидек инсонлар

...... ьошкдриш жараёни деб, бошкдрилаётган тизимни
даьхнабки холатидан илгаридан белгиланган охирги холатига 
угхазнш /чун макеадди йуналиш буйича килингаи харакатлар
м&жмуаси тушунилади. Бошкариш жараёни 3  та боскичдан
иборатдир:

Биринчи брсхич * зарур маълумотларни туплаш ва у 
-л-.-х^да объект ва ташки мухит холатини бахолаш; унинг 
махсади бошкариш жараёнини карор кабул килиш учун 
керакли ахборотлар билан таъминлаш.

т  фаолият курсатиш усулларини таклиф этиш; 
'Оборот билан таъминлаш тизимини куриш.
Техник хизмати доимо ишлаб чикаришни 
пггяришвабошкариш масалаларини ечади. Уларни 4

^комплекс масалаларга келтириш мумкин:
ТЭ 1 ТХ-1 ва ТХ-2 утишяи ва таъмирлаш ишлари 
режалаштирилган автомобиллар сони ва ракамларини 

аниклаш.
2 Мавжуд эхтиёт кисмлар ва материалларни 

такси млаш, хамда уларни тулдириш стратегиясини ишлаб
чикиш.

3. Корхонадаги таъмирлаш жоиларини уларнинг 
махсуслашганлигига ва жихозланганлигига караб таксимлаш.

4. Таъмирлаш ишчилари орасида топширикларии 
таксимлаш. Техник хизмат курсатишга тушган кар бир 
талабнома хизмат курсатаётган постлардан бирига навбатга 
кунилади. Навбатдаги талаблар хизмат курсатилаётган 
хизматларни хажми, тугатилиш вакти хакида маълумотга эга 
эмас. Талабни солиштирма вабирлигигатугри келадиган сони: 
Шундай кили б, 4 та комплекс масалаларини оптимал хал 
килишни шартларидан бири харакат. воситаларига техник 
хизмат курсатиш ва таъмирлаш жараёни бошкаришни 
марказлаштириш ва тизимда ишлаб чикариш бошкариш 
булимини ташкил килишдир.

Ихкинчи бос кич - бошкариш карорларини кабул килиш. 
Учинчи боскич - иктиеодий ишлаб чикариш жарасни 

катнашчиларини адекват реакциясини таъминлаш.
Учала  ̂боскични бошкариш жараёиини баж аруьчя  

орган -ишлаб чикариш - щтисоди бошкариш органи деб 
айтияади.

Лщдаб чикариш- иктиеодий бошкариш тизими 
куйидаги масалаларни ечади:

-ишлаб чикариш таркибнни шакллантириш; 
-ташкшшй таркибни ишлаб чикариш;

6 2

§5-8. Техник тизимларнинг ишлаб чикариш тартиби 
«а шакллантириш услубларига таъсир этувчи 

омиллар.

тартиби ^ехник тизимларишшг ишлаб чикариш 
шакллантириш услубларига таъсир этувчи омиллар.

бул им л а ^ НИНГ тац1КИЛИЯ ИЧ таркиби деганда - ИЧ 
алокас-^ва1111111 С0НИ’ Улчами> функционал вазифаси, узаро 
гаРтибга * алок'а Йринишлари ва услублари мажмуасининг 

Во елтиРилган таркиби тушунилади.
ШКарув тизимининг таркиби деганда - ИЧ
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Олдинги маърузаларда айтилганидек МТХ 
ИЧТБ ва ресурсларга эга булиб, уларнинг хар биришГ**!! 
чгасиш мансаби ва тузилиш усуллари мавжуддир ва ул * 
самарадорлигида акс этади. Яъни хар бири вазифаси ^  
ва мос равишда бопщарувига эга булган уЗИШШг арки"1! 
тизимларини ташкил адлади. “  КйЧик

АТК МТХ ташкилий - ишлаб чикариш таркиби 
умумлаштирилган тузилиши 6-расмда курсатилган °1ЙВг

~Г 'б о ш а и к

Техник назорат 
_____ будим и

Бош мухандис

Ишлаб чи^аришни оператив бош^арищ ва та^лил ^илиш 
булинмалари

Диагностика 
КХ,ТХ-1, 

Т Х -2  ва ЖТ  
ишларини 
бажариш 
буди ми

— чилангар — механик
— огрегатлар таъмирлаш
— электротехник
— аккумулятор
— ёнилги аппаратлари
— темирчилик
— иайвандлаш
— тунукясозлик
— мисгарлик
— шина
— буё*училик
— арматура
— ̂ опламачилик
— дурадгорлик. 
ишларини бажариш 
будим и ва иигчилари

6-расм. АТК МТХ ташкилий 
умумлашган тузилиши.

Ишлаб Курилищ
чш$аришни иншоотлари,
тайёрлаш техник
етказиш, жи̂ озларга

ювиш, ТХК ваТ
э̂ тиет булинмаси
Зисмки Б.М.Б.

деффектлаш,
камаядиган

э̂ тиёт
и̂смларни ИЧТБ ии

ушлаб туриш, ри.вожлаь -
автомобилни тириш ИЧГБ

перегон булими
1$ИЛИШ

булинмалари
М ТТ булями

марказий

ишлаб чикариш тарки1бмнинг
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Бошкарувнинг ташкилий ишлаб * 
эНг келажаклиси М/либ макс?

чикариш таркибини 
максадди дастур уеулн

^ ЗН1'танаДи- Бошкаришдан фарад шундаад, бунда ттюшь. 
■чИС0№‘ ‘ „г, ь-л/йилган максад сархмаксад сари энг самарали йул бияан'„И Н Г  « т а н г а  к З М и лга н
0ПИбчикишгакарагилад,^

Шундай адлиО МТХнинг ташкилии г.? г таркиоини ей 
и бошкариш тизимини ишлаб чиадшда (ярагашда) 

тпзимнинг максад ва вазифачарини куйиб смгаш 6у усуянннг 
асосий талабларидан хисобланади. Бунда таркибкииг 
мустахкамлиги ва хаётийлиги биринчи зфинда тизкм олдига 
куйилган вазифа, таркибидаги узидан юкорп (АШ , АТО, 
ТПОАТ) даражаси тузилишига, бошка томбндан узинивг 
рпвожланиши ва фаолияти талабларига т^гри келишига 
богливдир.

Аввал айтилганидек, АТК М ТХ книг максади 
харакатдаги кушилмадарнинг техник тайёргарлигиш:. 
берилган муддатларда ва номенклатураси 'Ь^&ячя 
таъминлашдир. Бу маададга эришиш учук МТХ бир кахоэ? 
масал аларини хал адлишига тугри келади Бунинг учуй у Ш. 
корхонаси тузади. Унда автомобилларга ТХК ва ЖТ учун керш? 
буладиган ташкилий ишлаб чикариш таркибини '-позади V  
расмга каранг).

Конкрет АТК учун МТХ ташкилий ИЧ таркибини 
?  зишучун ичкива ташад факторлар хисобга олинадв"
Авосии ички омиллар:

шилмя: 1 Г 0Л0ГИК ^ шиш мУмкин булган харакагдаги кА-
шилмалар нархииинг сони ва улчамлари;

- И Ч Б НИНГ ривожланганлик даражаси.;
майдон жихатн’ЬШрИНИНГ жойлашиш хаРактеР» вз. уларнинг 

хатидан ажралганлиш;
"ку Х0ДИмларитщг сони;

билан бйр ,г̂ рьиш махсУслаштириш мумкинлиги ва улар 

^Сосий ташки омилларЙГИ 1татарни бажариш мумадилигн.

тизим макеадига буйсуиув- 
киради: иголарни 
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марказлаштеряш,
-ЙЧ ни мужассамлаш (концентрация);
-ИЧ ни махсуслаштириш;
-ИЧ ни кооперациялаш.
Юхорида келтирилган ташки фактларникг мавжудлиги 

АТшга? регионал тизимларида ИЧ жадаллаштиришга 
каратилгак, механизациялаш, автомаглаштириш ва 
ракобатлаштиришта каратилган, техник сиёсатни олиб 
боришга мулжалланган.

2 Ишлаб чикаркш таркибларининг намунавий 
вариантпари. Автотранспорт корхоналари техника хизма- 
тининг таркпби АТК ни кувватини ошиши ва бошкдриншинг 
лиги шакяларига, яъж филиаллар ва асосий корхоналар 
(автотранспорт бирлашмаяари) усиши билан узгаради.

Кууйнда техник хизмати таркибларининг баъзи 
варнантлари бнлан танишиб чикдмиз.

50 дан 100 тагача автомобилларн булган АТК ни техник 
хизмагини таркиби куйидаги ишлаб чикариш комплексларни 
■.узда тут ада. Бу комплекслар хар бири кагор функцияларни 
бажаради: ТХ - 1 , ТХ-2, ЖТ, агрегат, узел, деталларнн 
таъмирлаш (7-расм).

Ра^бар

7-расм. 50 дан 100 тагача авгомобилларга эга АТК ни 
техника хизматининг таркиби
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Ра^бар

8 -расм. 150-200 автомобиллларга эга булган АТК техника - 
хизматини ишлаб чикариш таркиби.

КХ ишлари хдмма харакат воситаларига алохида 
махсус гурухтомонидан бажарилади, ТХ- 1 , ТХ-2, ЖТ и ш л а р и  

хам алохида гурухдар томонидан бажарилади. Устахоналарда

68

Хам ишлар алохида гурухдар томонидан бажарилади. Айрин 
холларда баъзи ишлар бирлаштирилади

2 0 0  ва ундан ортик автомобилларга эга АТК ларида 
ишлаб чикарншни махсуслаштиршдгз шароитлар ярзтиладн

ТХ-2 ва ЖТ бригадалари карбюратор эа дизел 
Двигателлари буйича махеуслаштиришлари мумкин.

Иирик АТК ни техника хизмати куйидага аеосий 
комплексларни ташкил этади:

-Д комплекс - автомобилни, агрегат т  узелларнн 
диагностика килади;

“ТХ комплекси - ТХ, регламент ва кутлимча шдларн>т 
бажаради

ЖТ комплекси- жорий таъмирлапг ишларшш
бажаради;

-ТУ  комплекси - таьмирлаш уетаховаларнда 
автомобиллардан ечилган шрегат ва узелларни таъмнрлайди

-Т комплекси - ишлаб чидаришни тайёрлаш «омплезси 
материал техника таъминоти, агрегатларни дефектлаш 
капитал таъмирлашни ва айланма агрегатлар фондах: ташки л 
кил ад и.

$ 5.9. Ишлаб чицаришни пмхлил килишда т  царор щбуя 
цилишда ишбшшрмонлар уйини*

Мураккаб ишлаб чикариш холяарини одатда аналитик 
к$фсатиш жуда кийин, хакикий катталикдаш тажрибалар учу»: 
катта вакд, катта сарф-харажат керак б^лади, шу билан 
биргаликда у ишлаб чикариш учуй хавфли будиига мумквн. 
ндан ташкари тажрибалар утказишда хакикий ишлаб 

чикариш учун таккослашнн таьминлаш кийин, чунетт абсолют 
таккосланувчи аналоглар (бошка АТК лар) мавжуд эмас.. Вщ 
сШлаб чикаришда карорларни вахт буйича кетма-кетликда 
олиштириш хам кийин, чунки эффективлик кЗфсаггкичларига 
аъеИр этувчи бошка омиллар барибир узгаради Шугагаг учуй 
роР кабУд килишда моделларда изланиш ва бахряаш 
ДУ лари кулланилади. Модел бу системадаги ^заро
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богл&нищлар ьа реал жараёнлар куринишинпНг 
соддалашхирилган адлапщар. У  бутун система харакатиг* 
ташкил этувчи элементлар (факторлар, подсистемалар) нищ 
таъсиринв башоратлаш, бах.олаш ва урганишга имкон берадй 
Муделлар физик, математик, логик, имитацион ва бошкадаг 
булиши мумкин. *

-аиш гащюн моделлаш: Имитацион - бу тасаввур килищ 
обьектда хакикнн тажриба утказмай туриб хода) 

мазмукши тушунишдар. Имитацион моделлаш - бу система 
харакатшн билиш, хамда унинг ишлашини таъминлаб берувчн 

!р хял стратегияларни бахолаш максадида реал система 
моделини конетру кгорлик жарабни ва шу моделда тажрибалав 
утказищдар. '
Ишггациялаш жарабни куйидаги асосий этапларни уз ичига
о л ад и:

•-нстемани курсатиш, урганиши керак булгад 
/В т-дхкэдг чегараларини белгилаш, каршилшсларни хамда 
эффекшшик курсаткичларияи белгилаш;

2.Модели» формулировкалаш * реал системадан аник
ояр логах схемага утиш,

-'.Моделаи куриш учун зарур булган маълумотларнп
саралаш ва тайёрлаш;

4.Моделнн трансляциклаш, ЭЭДца куллаииладипш 
■«илда модел таьрифи булиши керак;

•' с̂декватянк бах,оси, реал система учун моделдан 
олинган сулосаларни тутриланган холда бахолаш имконияи
берадй;

6,' Гажрибаларни режалаштириш;
■' ажрибалаш, имитацияни амалга ошириш ва керакля 

маъяумотларни олишдан иборат;
8.Интерпретация моделлаш натижаларй буйича

хулосалар чикариш;
у Реализация - реал система учун кдрор кабул кшгашДО 

моделнинг узини хамда моделлаштириш «атнжаларияя
шалда ?;уллаш.

/хшатшн моделидан ташки факторлар самара*
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дорлиги курсаткичларга таъсири бахоланади.
Ушбу моделлар ёрдамида цех, устахона, корхоналарни 

ухшатиш моделлари тузилади. Ухшатиш моделларидан 
ишбилармонлар уйинида хам фойдаланилади.

Ишбилармонлар уйини - бу хар хил ишлаб чикариш 
холатларида бошкариш карорларини кабул кчлинишини 
имитациялаш услубидир. Ишбилармонлар уйини иштирок- 
чилар харакатини, узаро богликлигини, эффекгивлик 
критерияларини регламентловчи аник коидалар буйича 
утказилади. Реал ишлаб чикариш ишларини имитация килувчи 
датчиклар ролида ЭХ,М (одам-машина система) лар иштирок 
этадилар.

гшюилармонлар уиинида имитацион модел билан 
хосил килинувчи "ишлаб чикариш холлари" да карор кабул 
килувчи мутахассислар иштирок этадилар. Ишбилармонлар 
уйини иштирокчиси томонидан маълум навбат конун 
коидалари амалга оширилиши мумкин: масалан, (9-расм) 
биринчи навбатда юк кутариш кобилияти капа ёки иш хажми 
нисбатан кам булган автомобилларни таъмирлаш учун утказиб 
юборилади.

1. Дастлабки ^олларни аниклаш

! 2. ИВТ пайдо булиши

3. ИВ Г “ИВТ-ВОТ

•4.ВОБ пайдо булиши

ВОБ:ИВТ

9-

вот=о
10 1
пвпп=0

вот=о
12

ВПП=ИВТ-ВОП

13
ПШ1П=ПВПтВШ1

ЗСМ' ̂ ИР каналли оммавий хизмат курсатиш казарияси
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ЖТ постлари ишларини ухшатиш моделларини блок 
схемаси.

ВОП- талабни кутиш вакти;
ВПП- талабни кутишга кетган пост вакти;
ВОТ - талабни навбат кутиб турган уртача вакти;
ВПП - навбатдаги талабни кутиш вакти;
ИВТ - талабларни пайдо булиш вактини интервали

0= 1);
ВОБ- талабга хизмат курсатиш вакти;
ПВОТ - тизимдаги тулик кутиш вакти;
ПВПП - тизимнинг тулик бекор туриш вакти.
Ишбилармонлар уйинидан ходимларни ишлаб 

чикаришни мураккаб холатларини бахолашда ва укитишда 
фойдаланилади.

Ишбилармонлар уйини ходимларни дастлаб танлаб 
олишга имкон беради. Уларнинг кобилиятини, мутахассислик 
куникмаларини аниклаш ва маълум иш жойига ёки 
мансабларга номзодини танлаш имконини беради. Оммавий 
хизмат курсатиш тизимидан фойдаланишни куйида куриб 
чикамиз.

Мисол учун: автомобилларга жорий таъмирлаш 
ишларини бажариш ишчи пости.

ЖТ ишларига кар хил маркада булган автомобиллар 
бетартиб булган холда бехосдаы кела бошлайди.

Талабни навбат кутишдаги уртача вакти

ВОТ=-^г1ВОТ1= т
Навбатдаги талабни уртача кутиш вакти

ВПП 1ВПП,= П В П П
т

Ухшатиш моделлашни ЭХ,Мда амалга ошириш 
максадга мувофикдир.

Масалани таркибини ва ечиш тартибини аниклаш учун 
блок-схема курилади (9-расм).

1 -бловда биринчи талабни пайдо булиши аникланади.
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2- блок кейннги талабни пайдо булишшш белхздащщ.
3- блок олдинш талабни пайдо б$чшш вакти чюдариб 

ташланади ва хк.
8-блок тизимдаги кутишни туда вакти анихдащцн.
Постни бекор туриш вакти 12 блокда хисоблаяад ?» за 

туда вакти 13 блокдахисобланаци.

§  5 .10 .1уарор крбул цилт иии  теФацташ.

Карор кабул килиш усули стандарт ва ко стандарт' 
булиши мумкин.

Стандарт карор - такрор учраб турадигая ишлаб 
чикариш холатларида кабул килинади.

Автомобнлларни маълум масофадан сУнг ТК га, КТ га 
юбориш.

Ьу карорлар конунларда, стандартларда, низомдарда уз 
аксини топтан. Бу холда карор куйидаги схема буйича *бул 
килинади

Ишлаб чикариш ситуацияси тахдали - уни бирор 
стандарт холат билап мослаштириш - стандарт кондасигг мо г 
келадигаи карор кабул килиш.

Кдрорларни стандартларга мос келтирган де-ида кабул 
Килиш мухандисларни малакаси даражасини кхрсатадв.

Карор кабул килишни куйидаги тартибда отаб борти 
мумкин:

1. Система холати тутгрисидд кераклн мао-отмстит? 
танлаш;

2. Муаммони аниклаш,
3 .Максад ва керакли нагижаларни аниклаш;
4.Иш холагининг эришилган натижаларини куйнлгак 

максадлар билан таккослаш ва якинлаштириш;
3. Муаммони конкретлаштириш, унк мухимлнгиъи 

оадолаш;
б.Кдрорни вариантларшщ ишлаб чикдркшга ва уни 

максадигатаъсири;
7 .Кдрор вариантини бахолаш;
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8  .Макрадни хисоби;
9 ЭСарорнинг рационал вариантинй танлаш ва у ни 

бажарнш режасини ишлаб чихариш.
1 0 -Дарорни амалга ошириш,
Мухандиснинг фаолиятадаги энг кераюш вазифаси.

уарор кабул щшшадир,
Маълумот етишмагая холда карор кабул килишда 

мллзшш ыутахассисларнкнг фикрини жалб килиш - эксперт 
бахолаш у суш  кенгфойдаланилади.

Эксперт бахоларини олиш усуллари 2  та асосий
гурузушрга булинади:

Ейринчи гурухда маслахатлар (совещание) яъни 
' чш;чае:агй мухокама килиш ва карор кабул килиш; "мня 
атажаси" /суш, бунда ищтирокчиларнинг эътибори маълум 
бар масалани :<ад килиш йулларини топишда хал килувчи 
Фшсрлар бшщиришга каратилади; "суд" усулида карор Кабул 
:;тшншда еудлакшн жараёнидаги коидалар буйича каралади. 
Будда масаланииг курилаётган сними судланувчи ролини, бир 
гурух зкспертлар прокурор ва. адвокат химоя ролини бажаради.

Иккинчи куринишда >;ар бир экспертнинг эркин сухбат 
куринишида интервью олинади ёки савол-жавоб куринишида, 
шунннгдех анкеталаш нули билан фикр олинади, бу жараёнда 
эксперт соляштириш омиллари буйича микдорли бахолайди, 
яъни раншарда булади.

§ 5.11. А п р и ор  ранж ирлаш .

Бу анча содца усул булиб, мутахассислар гурухи 
то^снидан омилларни эксперт бахолашга асосланган ва у 
куйидагЕ тартибда бажарилади:

1 Экспертиза олиб борилаётган корхона ёки 
муттахассис томонидан адабиётлардаги муаммоларни тахлнли 
ва бср тажрибаларни умумлаштириш натижасида 
табакалашни таяаб этаётган омиллар (факторлар) руйхати 
тузиладк.

2 .Анкета тузнлади, унда и ложи борича жадвал

куринишида омиллар руйхати, тушунтиришлар ва анкета 
тулдириш учун инструкция келтирилади.

З.Экспертлар гурухини тузиш ва уларнинг каралаётган 
масаладаги мутахассислиги текширилади. Кдралаётган масала 
экспертларнинг уз манфаатлари кузланмаслиги керак.

Экспертларни мутахассислиги компентенциясини 
текшириш тестлар ёрдамида уз-узини бахолаш усулида ёки 
эталон омилларни бахолаш билан бажарилади.

4.Экспертлар гурухига огзаки ёки ёзма инструкциялар 
берилади.

5.Экспертлар томонидан таклиф килинтан омиллар 
шахсан бахоланади. Бу жараёнда улар масалани хал киладиган 
натижа курсаткичларига тугри келадиган максад функция- 
сининг даражасини аниклайдилар.

Бунда энг куп таъсир курсата оладиган омил 1 ранг 
билан бахоланади. Камрок таъсир курсатадиган омилга 2 ранг 
берилади. (2 раками) ва х-к.

6.Эксперт суровининг натижалари кайта ишланади вау 
куйидагича бажарилади:

-суров натижалари хамма экспертлар буйича априор
-занжирлаш жадвалига киритилади.(1 -жадвал)
-хар бир омилнингранглара йигиндиси аникланади, м: 

"ИЧТБтаъминланганлиги" омили буйича 
2+1+2+1+1+1+2+2-11

- хар бир рангнинг уртача ранглар йигиндисидан 
фарки аникланади.

д=ц.Ш  = .9

Конкордация коэффициентидан фойдаланиб эксперг- 
лар фикрларининг мос келиш даражаси XV бахоланади.

Техник тайёргарлик коэффициентига таъсир 
курсатадиган АТК ИЧТБ априор ранжирлаш натижалари.

7 4
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1 -жадвал

Омиллар 
ИЧ техник 

баз а с и
Экспертл ар( шарт 

ли ракамлари)

Омил
буйича

ранг
йигин-
ДИСИ

Ранглар 
йигинди 
сикинг 

узгари- 
ши. Д

Д2

1 г  1з 4  15 6 7 8
ИЧТБ билан 

таъмннлан 

ганлиги- X ]
2 1 2 1 1 1 2 1 11 -9 -9-’= 8 1

А ТК  куввэти

(^лч овиА „>Х 2 3 4 4 2 3 2 4 4 26 ♦ 6 6^=36
Парк хар хил 
Маркалиги- Х2 4 3 3 4 4 4 3 2 27 +7

Т Х  ва >КТ ИЧ 
жараёншшнг 

механизациялаш 
гаилик 

ларажаси-Хг

1 2 1 3 2 3 • 3 16 ~4 -4М б

Жами: X I 80 Г  1182

Конкордация коэфффициенти \У ёрдамида 
экспертлар фикрининг узаро мослик даражаси аникланади.

\у=__128_
™ т 2(к3-к)

к ,
5 = 1  д\

1=1

бу ерда: к — омиллар сони;
т  — экспертлар сони.

-Конкордация коэффициенти 0... 1 гача узгаради. Агарда 
у 0 дан сезиларли фарк килса экспертлар фикрининг 
келишувчанлигини курсатади;

-Пирсон критерияси буйича (к-1) экспертлар 
келишмовчилиги бахоланади;

-Априор диаграмма тузилади. У омиллар камаювчи 
диаграмма буйича ранглар йигиндисининг таксимланишини 
курсатади.

Асосий омилларни ажратиш омилларидан бири, ушбу

омил рангларни хамма омиллар буйича Уртача кУрсатмпчбилан 
таккослаш.

1-жадвалдан куриниб турибдики, бир гурух экспертлар 
ИЧТБ нинг Фт га таъсирини аникладилар. ИЧТБ 
таъмииланганлиги (1-урин ранглар йигиндисн - Щ , 
механизациялашганлик даражаси (7-уртщ ранглар Акгиндиси 
16); АТК куввати (3-урин ранглар йигиндисн -2%  дар кил 
маркалиги (4-урин ранглар йигиндисн - 27)

Конкордация коэффициенти \У=0,57 экспертлар 
фикрининг бир бирига анча якднлигини кУрсатадг. Пирсон 
критерияси Ууззк 13,65 - экспертлар фикрларинииг мослиги 
буйича конкордация коэффициентпнииг кртъияшгаги в&. 
таркибий эмаслигини курсатади.

а 25
д
о 20о
о,
се 15
е;
и
м
се
Он 10

Хз лл Х4 XI

Омиллар
Рангларнинг априор диаграммаси

Априор рангларнинг афзалликлари; усулнинг 
соддалиги.. ишнинг купмаслиги; хаммабоплиги ва тезкорлигт? 
(оперативность) камчиликлари: айрям еубъективлихи; охггрга 
бахога экспертларнинг малакасини мухимлиги вабопщалар

Дельфи усули - бу хар хил эксперт фшсршш холган 
°ошкалар томонидан критик тахдил кцлишга имконият 
яратадиган интеграцией процедура.

Айтайлик 12 кишидан иборат экспертлар гурухига
7776
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маъ.ту/м бир тадбирнинг бажарилиш вактини аниклаш 
(шеалан, реконструкция) топширнлгаи Ушбу усулни к^Ллащ 
таргиби куйидагича:

1 Рахбар хдр бир экспертнинг оддига ушбу масалани 
шахе ш к^йиб уларкинг бахосини о ладя

2.Эхояертлар бахоси усищ тартибига жойлаштирилади.
Масалан:

Экспертлар 1  - -гур бахоси, ой

12 диски Х-)

Процедура 3-4 марта такрорланади. Гурух, фикри 
сифатида якунловчи турнинг медианаси кабул килинади. Яъни 
(СЫз^Мз. Баъзан бахо сифатида X - (С>] зфнида) X (М урнида) 
Х+ (О3 4 урнида) ишлатилади.

Дельфи усулининг аниклиги экспертлар соиини 
к}шайиши билан ортиб боради.

Афзаллиги - бошкарувчан, алока, анонимлиги, бахолаш 
имконияти, эксперт фикрининг узгару вчанлиги.

Камчилиги - купчиликнинг фикрини эксперт бахосига 
таъсири (кейинги турларда).

§ 5.12. Тизим х,олапш уацида ахборот ту плат.

37 .........
312.....
ЭЮ......
34........
ЭЗ.......
Э11.....

--

3 1  ....... .
32 ..............................
36...........

.... 13
.... 14
... 16 М=Оз (ёки X)

..... 18

..... 20

... ..21 Су(ёкиХ+)

..... .22

......24

..... 25

3 Бахолаш шкаяасида квантиллар белгиланада 
; :'!;М=0 2 :'^з бунда экспертлар сони тенг туртга булинади.

4 I урухларнинг дар бир аъзосига олинган куйидагя
ракдмлар журсатилади:

1) = ' 2,5; (}?=М= 17; С?з=2,15 ой ва уз бахоларнви кайта 
к гриб чикдш таклиф килинади.

Агарда янга бахо О? дан кичик ёки Оз дан катта булса, 
экспертга Чг фикрини ёзмаравишда асослаштаклиф килинади.

5.Иккинчи тур натижалари аникданади: ОгМ.О;. 
ларвингянги кийматлари аникланиб хаммага эълон килинади

78

Автомобиллар техник эксплуатациясида карор кабул 
килишда ахборотнинг икки туридап фой далани лади:

-эхтимоллик - объектлар холатини таърифлайди ва 
курсаткичларни уртача кийматлари хакида тушунча беради.

-индивидуал-конкрет объекты и холати ёки курсат- 
кичини таърифлайди.

Эхтимоллик усулида - статистик бахолаш учун 
кузатувлар натижасида тупланган маълумотлар математик 
усуллар ёрдамида ишланади ва карор кабул килинади.

Индивидуал усулда ахборотлар хисобоглардан ёки 
тугридаы-тугри деталларни улчаш хисобига туиланади. 
Индивидуал усулдаахборотлар диагностик стендлар ёрдамида 
автомобил ва унинг агрегатларининг техник холати 
параметрларини улчаш ёрдамида олинади.

АТКнинг технологик жараёнлар, янги техника ва 
технологияларни жорий этиш билан "Автотранстехника" 
ишлаб чикариш бирлашмаси шугулланади.

Ахборотни бирламчи манбаи АТКда ишлатиладиган 
хар хил хужжатлардир.

Хужжатлар кулан ва ЭХМ да ишлашга мое булиши 
Керак. Бундан ташкари хужжатларда келтирилган 
маълумотлар бир катор талабларни конди риши керак:
-Мат» лум от аник ва тулик булиши керак;

7 9
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-хажм буйича кичик булиб, маъноси кенг булиши керак; 
-маълумотлар крека ва тушунарли булиши керак, келтирилган 
сонлар кайта ишланмайдиган холда булиши керак.

АТК -да ишлаб чикаришни бошкаришда куйидаги 
бирламчи хужжатлар ишлатилади:
1 .Таъмирлаш варакаси (ТХ ва Т ни хисобга олиш варакаси); 
2.Эхтиёт кисмларга талаб;
3. Автомобилни шахеий карточкаси;
4. ТХ режа - хисоби ва бошкалар.

§ 5.13. Автотранспорт ташкилотларини 
6ошк,аришнинг замонавий таркиблари.

Хужалик юритишнинг янги шароитларини бошкариш- 
ни таркиблари тубдан узгарди. Вазирликлар, бирлашмалар. 
автотрестлар урнига корпорация, уюшма, концернлар ташки т 
топди.

"Узтранс" корпорациянинг ишлаб чикариш техника 
хизмати хуйидагилардан иборат:
-"Узавтосозлаш" саноат концерни;
-"Узшинатиклаш" ишлаб чикариш бирлашмаси.
-автомобил транспорти бирлашмалари, концернлари ишлаб 
чикариш техника хизматлари;
-автотранспорт корхоналарининг ишлаб чикариш техника 
хизмати;
-бош илмий-техника бошкармаси (БИТВ). БИТВ ни асосий 
вазифалари:
-автомобил транспортига ТХК ва таъмирлаш ишларини 
ташкил килишнинг илгор усулларини ишлаб чикищ ва амалда 
тадбигини назорот этиш;
-АТКни ишлаб чикариш техника базасини куриш, кайта 
куриш,техник кайта жихозлаш ишларини режалаштиришда 
катнашиш; - «Узавтотранспорттехника» илмий-ишлаб 
чикариш бирлашмаси билан биргаликда табиий ресурслардан 
окилона фойдаланиш, атроф мухитни мухофаза килШП 
ёнилги-энергетик ресурсларни сарфини илгор меъёрларини

80

ишлаб чикишни ташкил килиш
У .автодарётранс .тгентлигига хдр бир вилоят 

Коракалпогистон Республикаси еа Топгкент гаазфвда гор ж 
йуловчилар ташиш корхоналарн мавжуд.

Ю-расм. Концерн техника хизматининг намунавпй ташкилий 
таркиби

ИОШЭД ЭЭЛД Л088ЭЛЙШ0Э ДЦД
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Раис

Бошкарув Бошкарув Эксплуатация
раисини раисини бошкарув раиси-
муовини 1-муовини ни муовини

Маъмурий Ишлаб чикариш Бош механик
хужалик техника булими булими

булим бошлиги бошлиги бошлиги

Автомобилларни таъмирлаш 
устахонаси бошлиги

Устахоналар Устахоналар ТХ ва Т минтакалари

Агрегат

Мотор
Аккумулятор

Электротехник

Пайвандчилик
Темирчилик

Шиналар
Камера ямаш
Буёкчилик

Копламачилик

ТХ-1

ТХ-2

ЖТ

Енилги-мой 
махсулотлари 

омбори

12-расм. «РАФ» акдионерлик жамиятини ташкил этиш ва 
бошкариш таркибининг намунавий схемаси. А/Ж «РАФ»

11 -раем ОАЕМ^ОО корпорацияси автосервис корхоналаршш нинг бошкаруви.
ташкил этиш ва бошкариш
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$ 5.14.Ходимлар в а уларнинг таен и фи.

Умуман ходим (кадр) деганда турли сохадаги фан ва 
техника мутахассислари, шу жумладан, бажараётган иши 
махсус касб тайёргарлигини талаб киладиган мала кали 
ишчилар тушунилади. Малакали ишчилар-бу одатда урта 
махсус укув юртларини, хунар-техника укув юртларини, 
махсус коллежларни битирган ёшлардир.

Бошкарув ходимлари деганда касб-фаолияти туда 
ишлаб чикариш бошкаруви вазифасини бажариш бадан 
боглик хизматчилар тушунадади.

Бошкарув кадрлари тушунчаси куйидаги иккита 
тушунчага:
-ходимлар сиёсати ва ходимлар билан ишлаш усулига 
богликдир;
-ходамлар сиёсати бу узок даврга мулжалланган булиб керакл и 
ишбилармонлик, касб ва шахсият сифатига эга юкори 
малакали бошкарув ходимлар тараккиёти йуналиши 
тушунилади. Ходимлар сиёсатини максади корхонада, 
фирмада ходимларни тайёрлаш ва кайта тайёрлашни узок 
муддатли дастурини ишлаб чикаришдан иборатдир.

Ходимлар ишининг тактикаси деб ходимлар билан 
буладиган иш айтилади. Бу ходимларни тугри танлаш, жой- 
жойига куйиш, укитиш, таълим бериш, бошкарув 
ходимларини ишлатиш ва кайта тайёрлаш демакдир.

Ходимлар ишининг мухим жихати-бошкарув 
ходимларини фаолиятини баколашдир.

БАДОЛАШ ТУРЛАРИ.
1 .Шахе фаолиятини мажмуавий бахолаш:

а) .Умумижтимоий: мехнат килиш иштиёки, ишни 
жадаллиги, уз ишини яхши режалай олиш кобилияти, ишда 
интизомлилиги.

б ) .шахсий сифатлари: хотира. фахм-фаросатлилик, 
этика мсъёрларига амал килиш.

в) , касб сифатлари: умумий тасаввурли, концегггуал
84

фикр юритиш, ривожланган зийраклилик, тадбиркорлик, 
^шчанлик, касбгалаёкатлилик.
з.Локал бахоланиш-бир вазифани ёки уни бир кисмини 
бажариш натижалари асосида амалга оширилади. Масалан, 
директорнинг фаолиятларидан бири мехнаткашларни шикоят 
ва таклифларини куриб чикишдир: Ушбу вазифани 
бажарилишини куйидаги улчамлар билан бахолаш мумкин: 

-шикоятларни куришмухдати;
-шикоятларга берилган жавоб (ижобий ёки рад жавоби); 
-мехнаткашларни юкори ташкилотларга рад жаво- 

бидан сунгмурожаати;
-жавоб шакли.

3. Узайтирилган бахолаш бош мутахассисни узок муддатли 
фаолиятини урганиш.
4. Экспресс бахолаш хозир] и даврда намоён булаётган сифати 
вакандай ишлашини тахлил килади.
Ходимларни бахолашнинг алохида тури-бу ходимларни 
атгестациядан утказишдир:
Атт'естация куйидаги улчаш усулларини уз ичига олади: 

-аттестация утувчини бажараётган иши;
-утган даврдаги ишининг сифати;
-ишга мунособати;
-мехнат интизомига риоя килиш;
-жамоа фаолияти натижасига хизматчининг каштан

улуши.

Рахбар ходимларни касбий сифатлари-улар уз мохияти 
билан рахбар ва мутахассисни касб хукукини аниклайди.

ИОШЭД ЭЭДД Д088ЭЛЙШ0Э ДОД
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13- Раем. Рахбар шахе сифагини таркиб модели

8 6

§ 5 .15-Техник тизим лар мухандислариидйг х у с у 1 ля т :п щ * ь

У збекистон Республнкасининг «  Кадрлар тзйерлаш штаг 
миллим дастури» тугрисидаги крнунига асосан -тыгт. 2 
боскичда олиб борилади. Биринчи босхичда бакалавр 
тайёрланади ва иккинчи ооскичда магистр дар тайёрланади 

Бакалавр куйидаги талабларга жавоб берада 
-ижтимоий иктисодий ва инсонпарварлик фанларн 

сохасидаги асосий тавсилотлар билак таниш б^янш. 
иясгимоий муаммолар важараёнларни илмий тзхлия т,ила 
олиш, ижтимоий ва касбфаолиятининг турли сохаларида айви 
фанлар услубларидан фойдалана олщп:

-инсон “ инсонга, жамияхга вэ. атроф - мухдтга булгаи 
муносаоатини т&ртнбгз солувчи э.хло.к,ий вз. 
коидаларни билиш, уларни экологик ва ижтимоий 
лойихаларии ишлаб чикищца хисобга ола бшшш;

-жонли ва жонсиз табиатда руй берадигак жзраёи ва 
ходисалар хавдца яхлит туотунчага эта булиш, табиатни 
билишнииг хозирги замен илмий услублари, имкш1 плтотаоиш; 
тушу ниш ва уларни табиий-илмий мазмунига эта булгав хамда 
касб ишларини бажаришда учрайдиган муаммоларни ечвдп 
учун зарур булган даражада эгаллаш;

-Узбекистон Ресиубликаси Давлат тили хамда бир ва 
бир неча ажнабий (чет) тилларини билиш;

-соглом хаёт тарзи хакида илмий тасаввурга эта булкш,, 
жисмоний камолотга етиш, малака ва куникмаларга эга б^лиш: 

-тафаккур маданиятига эга булинр униет умумий 
конуниятларини билиш ва улар натижаларини ёзма шамда. 
еки огзаки шаклда, ёки нуткда тугрм (мантиклн) 
расмийлаштира олиш:

-уз мехнатини илмий асосда ташкил кила олиш касб 
фаолиятида кулланиладиган ахборотларни компьютер услуби 
°РКали йига олиш, уларни саклаш ватахдил етлиш:

-техник, молиявий ва инсоний ом илл арки хисобга 
Ган Холда ишлаб чикариш муносабатлари ва боищарув 
° сларини билиш;

И О Ш Э Д  ЭЭЛД Л088ЭЛЙШ 0Э д ц д
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-туряи ткзимлар параметрларининг энг мувофнк 
кдймахщришг аищиашга дойр масалаларни ечиш усулларидан 
фойдалзш билиш;

-ижткмоий амалиёт ва фан таракдиети шароитида 
эпшланган хажрибаии кайтадан бахщаш, уз имкониятларивд 
тахдид щ т  олиш ахборот;

- таълимот техно л о гиясид ан фойдаланиб, янги
бшшмяарга эга буяиш;

-булажак касбннннг моздяяти ва ижтимоий ахамиятияц, 
унинг фаолшт содасшш равшан аннклайдиган фанларшшг 
асосий муаммоларини тушуна билиш, уларни таълимо- 
тининг долит тизимидаги узаро богликлигини кура олиш;

-касб сокасада тизимли ёндошиш асосида лойихдпаш 
ко^илияшга эга буяиш, тур ли ходисаларни тасвирлашда ва 
оддмйдан айтиб бериш модежшарики яратиш ва фойдалан-а 
олиш уларнинг снфат ва микдорий тахдилини амалга ошира 
билиш;

-касб йпшарини амалга ошириш билан боглик булган 
мййссэд ва вазифаии куя билиш, уларни ечишга укиб 
ургакилган фанлар услубларидан фойдалана билиш 

а,Бакалавр биииши керак:
- йуналнш буйича илмий - техник масалалар 

асосяаршш, фан таршдщёти ва ёидош сохдлар билан узаро
боглавгаилигики;

-махеус тадаргарлик буйича маълум сохддаги хдциса ва 
жараёнларшшг асосий объектларшш ва улардаги илмий 
издаииш усулларидан фойдаланиш;

-техник объектларга асосий техник шсгисодий 
танаблар асосини ифодалай олиш ва мавжуд илмий техник 
воеиталар ёрдамидауларни амалга ошириш.

«Транспорт воснталарнни эксплуатацияси» йуиалиши 
бакалаври базасида. «Автомобиллар ва автомобил хужалигш* 
мутахассие.виги буйича магистр куйидаги мутахасеисликлар 
буйича фаолшт курсатшпи мумкин:

-лойиха коаструкторлик: замонавий АТКни 
яойияаватя ишдаб чекиш, мавжуд АТКни ишлаб чикариш



т е х н и к а  бззасини дайта курит, техник кайта жщрзяэш, 
иоетандарт технологик жих.озларни лойихалаш, тайёрлаш

-тажриба - тадкикот: АТК да шплаб чЩаршл техника 
базасини, ТХ ва ЖТ технологик жараёнишшг транспорт 
воситаларини (АТВ) эксплуатацион ишончлилитшн тадоид&т 
этиш;

-ишлаб чидариш -бошдаркш: А Т В ян техник 
эксплуатацияси АТК ва иоетандарт жих.озларни лойнхаларннк 
ишлаб чидиш, автомобил транспорти еодаеида техник, 
эксплуатацияни бошдариш булимларнга радбарлйк уляшц;

“Эксплуатацион - технологи!:: автотранспорт 
корхоналари фаолиятини бошдариш, техника хизмати 
бу лимита рахбарлик килиш;

-илмий - педагогик: олий, урта махсус ва шеб-кунар 
билим юртларида педагогик фаолият юрятшн

б.Автомобиллар ва автомобил хуэкйлига мэгшетрига 
уму мий талаблар:

Магистр кар томонлама камолотга етган фундаменте 
илмий базага, илмий ижодкорлик уелубиёгига эта, зшоиавий 
ахборот технологияларини билиш, илмий айборотзщрн  ̂
олиш уеуллари.ишлаш ва сакдашми бялиши» илмий таданг,?эт, 
илмий-амалий ва илмий педагогик фаолиятга тайёр болтик 
керак.

Мухандисга булган талаблар: мудандие-бу мутахассис 
назарий билимларга, профессионал куникмаларигг 
ишбилармонлик сифатларга суяиган холда, тадлил, хэеоб ва 
б о ц щ а  усуллар асосида техник, технологик тшщлларни 
белгиланган параметрларда ишлаишни таъминяайди.

Мухандисни фаолиятинииг обьекти-автомобил парки 
булиб, фаолиятини мадсади автомобил яаркшт мехтат т 
материал ресурсларини олтимал сарф килган холда шпончда? 
ишлашинн таъминлаш ва атроф -мухитга, ходасаларга ва 
ахолига салбий таъсирни камайтиришдир.

Мудандисга куйидаги ишлаб чщариш фаолиятлари 
хосдир:

„ о ,Я ^ .? М Ш 5 М У Ш гик'



хгаШатшлэршщрув; 
лой'жавмй ва тадкдаог;

-в&бонщадар.
АТКни бошкдриш тизвмида эгаллаган

мутахасснсни бажараётган аазифасииинг 
езушош  кайтадш тахсимланади.

М ухандие техника хнзмати мухандисиня (МТХ)
функциями

Фу шада Фушоднйларни вакт б?йнча такелмланыши, %
МТХ
ТрШК

Мухандие Техник б;удим 
бошлигн

бош
мухандие

Техкодэгкк 36 80 31 12
1'ашышзй-ййЩйаруа 32 4 33 50
Укуе -тарбшшнй ва 
ж а т

17 14 23 27"

'М&&#ът& -техшш. 
таъшшотй ш  &отшщ>

14 3 13 11
.

УРнига караб 
гаркибларищ

Ходимларвд! рахбарлик лавозимига гутариш пошнаси 
асоеан уч хил йунашшдабулшшмумкнн:

- ишлаб чндаришдан;
-бопщаришдан;
-араяаш.
Ишлаб ивкаришдан кутарилган ходимлар ишки 

усталях билан. механикдан, устахона бошлищцан» ишлаб 
чтщШ'И бошлига мансабларидан бошлашган. Бопщаришдан 
кутарилтан ходимлар ишини му дан д и ели к дан, катта 
мухандиеликдак, будим бошлига мансабидан бошлаганлар.

Араяаш. йунахшшдан кутарилтан ходимлар хам ишлаб 
чикаршцщ, ишлаб хам бопщаршпда ишлаб юкорн мансабга 
хутарилганлар.

| Юхори мансаб Директор Бош мухандие. .....
\ Ишлаб чшдриш 0,21 0,09
]Бошк.аркш 0,24 одз
1 Араяаш 0,55 0,78

у о



65 % холларда директор уз ишини техника хизмати 
б^лимидан бопша! ан,

80 % хрлларда оулажак оош мухандие уз ишини
ч, стахонадан, механика и клан бошлаган.

14-раем. Техника хизмати асосий вазифалари, таркиби, 
ресурслари

АТК мухандисининг мансаб погоналарини утиш схемасй'
а. ишлаб чидариш схемасй, 55 %
б. бажариш схемасй, 27%
в. аралаш схемасй. 18%

АТКларда автомобил транспорти мухандисларининг 
мансабларига кутариш схемасй уч схема буйича амалга ошиши 
мумкин.

Техника хизмати ку^йиладиган талаб уларнинг 
бораётган вазифаларидан ва бу вазифаларни бошкариш 
погонасинииг боскичларига караб узгаришидан келиб чикади.
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Техника хизматини мухандиси бажарадиган 
вазифаларни таксимоти

Вазифалар Улуши, %
Технологик 35,6
Ташкилий-бошкарув 31,8
Укув-тарбиявий. жамоат ишлари 16.6 '
Таъминот 12Д
Бошкалар 3,7 '

Мухандислар мансаб погоналаридан кутаридгаа 
сари бажараетган вазифаларининг таркиби хам узгаради. 
Бошкариш даражаси канча юкори булса шунча кул 
ташкилий-жамоатчилик вазифаларини бажаради.

Амери калик мутахассисларнинг маълумотига кура 
техника хизмати мутахассиси иш вактини баланси куйидагича: 

Техник ва технологик масалаларни ечиш -3 0% 
Маъмурий ва ташкилий масалаларни ечиш-30% 
Алокалар, ички ва ташки -20%
Ишчилар билан мунособат -20%

Америкалик мутахассисларнинг фикрича мухандислик 
хизмати рахбарининг асосий функциялари куйидагиларни уз 
ичигаолади:
-ТХ ва Т режалаштириш танпсил килиш хисоботи;
-ходимлар билан ишлаш (уларни укитиш, малакасини 
ошириш);
-ижтимоий масалалар;.
-техника хизмати булимларини ишини координация килиш ва 
ташки алокалар (автомобилларни эхтиёт кисмларини 
материалларни буюртириш).

Олимлар келажакда икки хил мутахассисни булишини 
тахлил килганлар:
-хайдовчидан ёки механикдан то рахбар лавозимига 
кутарилган ва автомобил тузилишини яхши биладиган ва 
ишлаб чикаришни хар томонлама нозик масалалари буйича 
тажрибага эга булган;
-менеджер ишлаб чикаришни бошкаришни услуби ва

9 2

хехникасини яхши ва мукаммал биладиган.

$ 5.16. Техник тизимларни ботцарии^Уя 
инсонпарварлик амилпарининг тутган урна.

Юкорида келтирилган бошкариш (узбекча), 
управление (русча), менеджмент (ингпизча), кекэй (японча) 
линг уч боскичи унинг фадат техник томонларивипгй.й ' : 
ичига олади. Вахоланки, бошкариш ута муракжаб жараен 
булиб унинг назарияси ва амалиёти бир-бири билан бопин. 
катламларни яьни ижгимоий-иктисодий ва ижтимоий- 
психологик томонларни уз ичига олади.

Ижтимоий-иктисодий томонини хая нзлаётган 
масалани (муаммони) шсгисодий, ижтимоий- ахамиятнни баек 
килиш, тушунтириш (жумладан, ижро этувчиларни так/ 
булса, ижтимоий психологик (рухий) томояи зеа бу ишнв 
бажаришда ходимлар кандай маънавий куникма ояипщци, 
уларни самарали мехнат кдлишга нималар рухлантиради, 
мехнатнинг рагбатлантиришнинг кандай усуляари 
кулланилади каби саволларга жавоб топиш билан боглигдвт

Шунинг учуй хам бопщариганинг назарияси ва 
амлиёти, кайси ва кандай шароитда амалга оширишдам хахшг 
назар, илм-фан ва санъат сифатида намоем булади. 11у ерда 
бир неча атамалар у стада тухтаб утишга тугри квладн

Мехнат фаоллигн ёки фаол мехдат деганда яшчиш-шг 
мехнат килиш иштиёки, гайрат ва к^таринки рух билан мшга 
киришиши ва у ни бажариши тушунилади.

Мехнат фаоллиги мехнат кдлувчннинг гоу мехнат 
натижаеи дан манфаатдорлиги билан белгиланади. Умумав 
олганда, мехнатдан манфаатдорлик кадим замонлардан 
иктисодиет назариясининг бош маеалаларидан бирк 'уТпиб 
келган ва у ни амалга ошириш муайян ижтимоий-сиёсий 
тузумлар мухитига боглик болтан. Б^улдорлик жамиятида 
кулга бошпана берилса, корнини туйдиришха овкат берило т. 
У улдирилмаса, шу бас, у ишлайверган, феодализм жамиятидг 
У уз бошпанасига эга булиб ва ер эгаси, феодал х^ж&лигида
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ашяаб у- оштаешш боккан, капитализм жамиятида эса саноат 
пайдо булган ва унда ёлланма ишчилар ишлаган, кишлок 
хужалигида эса аввалги куллар аввалги ер эгалари, 
феодаллардан ерни ижарага олиб уз хужаликларига эга 
булшнган Социалисток жамиятда эса (бизнинг Советларча 
шакли) бузуй мулк, шилаб чикариш воситалари, ер, сув урим 
ва х..к давлатшпси деб эъяон кияинган ва бутун халк шу мулкда 
мажрубий мехдатга жалб этилган. Бошкаришнинг маьмурий- 
буйрукзбозлшс усули кулланилган. Унинг мохдяти погоналв 
бошкариш таркибининг энг юкорн погонасидан паст 
погонаскга кдцар харор факат уни бажаради.

Бошкаришни бундай усули пастки погонаян, айникса 
оммавий ишчилар, хнзматчилар ва мутахассисларни карор 
дбул килиш ва корхонани бошкариш хукукидан махрум этар, 
улар тайратлари ва мехнат кдлиш иштиёкларини с^ндирар эди, 
баъзида эса бутуилай нотугри бошкариш карорларини кабул 
хилишга.огшб келар эди (икдисодий нуктаи назардан). Тарихий 
тажрибалар шуни гуреатадики мехйатдан манфаатдорлик 
■лккита тоифага (категорняга), яъни мехнат килувчи мехнат 
натижасидан хам моддий, хам маънавий рагбатлантиришга 
асосланган булиши керак ва шунингдек, мехнат озод, эркин 
булиши яозим. Яъни шпчи ёки ходим канча самарали (куп ва 
оифатли) мехнат килеа, шунта яраша хак олади ва хизмат 
погонаси буйлаб уса боради ва шунингдек турли имтиёзларга 
зга булади. Ишчини еки ходимни хеч ким ишлашга мажбур 
килмаслиги зарур хисобланади. Мехнат манфаатдоряиги бу 
инсонни мехнатга /ндашни шундай усу лини унда инсон ва 
фирма максадлари узаро мослашади. Бу тамойилларни 
суллащца мехнатдан манфаатдорликнинг гарб усуллари (X ва 
У) ва шарк Япония усули мавжуддир. «X » назарияси (усуллар 
буйича инсон узининг табиий хусусиятларига биноан 
мехдатни унчалик ёкуиравермайди, шунинг учун уни доим 
мехнатга мажбур этши. назорат килиб туриш керак.

«У » назарияси (америкали Макгрегар) мехнатга мажбур 
хилишни Узигина уни мехнат фаоллигини оширмайди, онгли 
равшпда, агар у мехнат натижасидан манфаатдор булса
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ёндошиши мумкин деб хисоблайди.
Рарб капиталистлари ишлаб чикаришни бошкариш 

лктисодиётининг энг мухим кисмларидан бири деб 
хисоблашган, унга жиддий эътибор беришган. Манфаатдорлик 
бошкаришни асоси хисобланган ва ута инсонийлаштирилган 
манфаатдорликни маънавий кисмига кирувчи куйидаги 
элементлари айниксамухимдир:

Корхона уз ходимларига булган аник ва равшан талабни
мавжудлиги;

Ходимларнинг хаммаси ( жумладан, рахбарлар учун 
хам) учун зарур булган намунавий ( стандарт) хизмат 
коидаларини жорий этиш;

Ходимларни доимо укитиш, малакасини ошириш;
Ишчигакенг йул очиш вауни рагбатлантириш;
Ходимларни корхонага, фирмага умрбод садокатли 

булиши каби хусусиятларини тарбиялаш (хар бир фирманинг 
уз рамзи, мадхияси, ишчи кийими булиши, оилавий 
мунособатлари ва х.к.) Япония иктисодиётини кейинги 30 йил 
ичидаги гаройиб ютукларида (ду нёда иктисодий кудрат буйича 
2-уринга чикши) япон саноати бошкаришни узига хослиги 
мухимдир. Купчилик япон фирмалари бошкариш маъносида 
уч погонали, пирамида шаклидадир.

15-раем
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1.0лий, кжори маъмурият (фирма президенти, директ0 
кенгаши, кенгаш раиси)-кэйэйся.

П.Урта бошкарув бугини-канрися, буте-бул^ 
бопщарувчилари, кате-секция бошкдрувчилари, какари-пастК)1 
бошкарув ходимлари, мастерлар, бригадирлар ва х,.к.

Ш. Иппанся (оддий ишчи ходимлар). бошкарувинннт 
чизмаси. Фирма бошлиги этиб, гарбдан бошкдчарок, ^ 
ходимлари, канрисялар ичидан танлаб сайланади. (50 ёщдан 
юкори). Канрися даражасида барча бошкариш масалалари дал 
этилади. Японларни миллий хусусиятларидан бири уларни 
амалий ва аник фикрлаши ва хатто мураккаб хаёгий 
масалаларни хал килишда хам уз фикр-мулохазаларинц 
амалий тарзда келтира олишидир.

Янги менеджментга кура ходимларнинг мехнал 
фаоллиги факат уни манфаатдорлиги билан белгиланмайди. 
Японларча манфаатдорликни узигина мехнат фаоллигини 
оширишда асосий, мутлак сабаб була олмайди.

Мехнат килиш японлар учун мустакил маънавий 
кадрият хисобланади, мехнат фаоллиги кутилаётган моддий 
ёки маънавий рагбатлантириш билан богланади. Японияда 
ишчи-ходимларни бошкариш миллатнинг анъанавии 
кадриятлари, удумлари ва коидаларига асосланади, куйидаги
хусусиятларга эга.

Ишчи ходим контракт асосида умр буйпча ишлай 
олиши (асосан йирик фирмаларда).

Ёш ва катталарни хурмат килиш, масалан, 45 ёшли 
ходим, 22 ёш ходимдан 24 баробар куп маош олади, хизмат 
погонаси буйлаб кутарилиш биринчи навбатда ёши улуги ва 
мехнат стажига караб белгиланади.

Маълумотларга эътибор бериш, (Университет 
даражасида маълумоти булган мутахассис 7 йилда конрисса 
даражасиникутариш, урта маълумотли 15 йилда).

Эркаклар аёлларга буйсунмайди, ходимлараро. 
бошликва ходимлар.Узаро хурмат.

Фирма ходимининг саломатлигига, унинг кексалигига 
ва оиласига булган гамхурлиги ва хурмати.

9 6

Ходимнинг уз фирмасига булган умрбод садокатч. 
фирмалар уз ходимларини турли кдйинчшшк буяганда х.ам- 
^уллаб-кувватлайди (иш хажмини кшайиши молшсекб 
^дЙинчилиютар вахк).

Умуман, япон менежментидан урнак оладиган нареагшр 
кУп, баъзи томонлари факат япон мшшатига мансуб., уни 
кучириб булмайди.

$ 5.17. АТК да ишлад чицаришни дошк/аришни 
техник еоситашри.

Хар кдндай ишлаб чикариш объектный бошкариш 
жараёниии ахборот билан таъминлаш нукдаи-чазаридам 
куйидаги операцияларга булиш мумкин:
-объектны жорий холати хдкидаги ахборотни рЗЩхаига/оашт; - 
ахборотни узатиш;
-ахборотни ишлаш,
-ахборотни тахдил этиш ва бошкариш кдрорларшш кабул 
килиш,
-кабул килинган карорларни амэлга ошириш.

Агар АТК ни техника хизматини бопщаришнинг 
автоматлаштирилган подсистемаси ташкил гдлишнн биринчи 
боскичида ТХ ва Т ли марказлаштарилгав тизими тадбнк, 
этилган булеа, ишлаб чикдришни бошкариш б^шши Факат 
диспетчерлик алока воситалари ва ташкилий техника билан 
таъминланган булса, иккинчи боск.ичда юкррида хайд этилган 
операцияларни автоматлаштириш учун комплекс восита- 
лардаи (КТВ) фойдаланиш зарур булиб колли.

КТВ хисоблаш жараёнини ташкил этгшпга булган талаб 
б^йича тубдан фарцланадиган икки тоифа масалани ечади. 
Биринчи тоифага календар режани истикболлаш, зднсоб- 
статистика ва бошка масалалар киради. Ушбу масалаларни 
ечиш келаётган ва чикаётган ахборотни катта массивларшш 
хисоблаш жараёнини ташкил зтишни талаб зтади. Бу масалани 
ечиш самарадорлиги хисоблаш марказини ташкил эташ 
хдсобига хал этилиши мумкик. Иккинчи тоифага тезкор ишлаб
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чикартпнпи режаяаштиршпва бонщариш масалалари киради. 
КТС: автомобилларни ТХ ва Т ни истидболлащ

календар ва тезкор ишлаб чикдришни режалаштирипщд |
таъминлаши керак;
ишчи постларда турган автомобилларни ва уяарни гара̂

номерларинн руйхатга олиш керак;
-таъмнрлашга кеяган ва кутаётгаи автомобилларни турган ва 
калган вахта х,аднда сураягандамаьлумот бериш керак;
■ишчи постларга келиб турган автомобилларни руйхатга олиш
керак;
-автомобилни ишчи постга турмаган х.олда буни дайд этицщ
керак;
-автомобилни ишчи постда турган холида автомобилни 
таъмирлашнй режалаштирилган вадтини таъминлаш; 
•автомобилни постда туриш вахтами назорат этиш; 
-автомобилларни ишчи постларда бекор туриб колишини ва
сабабини руйхатга олиш;
-хдр бир июни постларда автомобилларни умумий т>фиш 
вадтини ру йхатга олиш;
•суровгахараб автомобилни излаб топиш;
-зхтиёт кием л ар захираси хадида маълумот бериш;
-ишчшарни ишга келиб кетишини назорат дилиш;
-статиста», ахборотларни ишлаш ва тахдил этишни таъминлаш.

1.БОБ, БО Ш КАРИ Ш  ВА КАРОР КАБУЛ 
К Ш 1И Ш

§ 4 1.Лвтомобилларнинг техник ишлатшшши ва 
у ниш  одета куйилган асосий масадалар ва мацеадлар.

Автотранспорт воситаларидан тугри ва унумли 
фойдаланиш учун унинг сифатига, эксплуатацией 
материаллар ва таъмирлаш ускуналарига эътиборни даратиш 
кара?. Си фат бу шмплес курсаткич булиб, автомобилниг. 
экеплуатацион материалнинг ва таъмирлаш уекуналарнинг уз

тИНИ тулалигича донди риш. Х*Р бир хусусият бир ёки 
параметрлар билан белгиланади ва уларнинг 

бапсаткичлари микдори узгариши мумкин. Сифат эса оир неча 
^сиятлардан иборат. (1- раем).

Параметр---- » |курсаткич|
Сифат Хусусият

1-расм. Структуравий тасвир.

Хамма турдаги транспорт воситалари, шу жумладаи

жумладан^ш у^мдорлиги, ишга лаёкатлилиги ва коказо, 
а и о м о б и л  эскириб боради. (2-расм).

I - авгомобшшарнннг иш муддата (йиллар), ёки босиб

™ “ ГТ^ш лаРига, ёнилги мой махсулотларига ва 

з ^ ^ ^ ^ в х д а д ш л л а р ;  ^  таКргарлйк

коэффициента;
з 4- теги шли сифат курсаткичлари.
Эхтиёт кисмларга буладигая харажатлар автомобиллар 

120.200 минг км йул босиб утганида 6-7 баравар ошади ва 300-
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400 минг.км юрганда 17-18 баравар ошади.
Бундай харажатлар факат эхтиёт кисмлар учун эмас 

харажатларнинг усиши, ёнилги мой махсулотлари учун х,ам 
бино иншоотлар ва йуллар учун хам та&тлукли. Масалац 
йулларнинг иш муддати охирида уртача харажатлар 25% гача 
ошади.

Транспорт воситаларидан фойдаланиш корхона- 
ларининг факат бошлангич сифат курсаткичлари (Ак) 
кизиктирмай колиб, балки унинг маълум давр ичида динамик 
узгариши кизиктиради Ак(1), чунки сифат курсаткичи охирщ 
натижаларга уз таъсирини яккол курсатади 1.

Х,ар бир курилманинг, шу жумладан автомобилнинг 
сифат хусусиятлари унинг маълум давр " ичида ишончли 
ишлашини таъминлаб, уз вазифасини бажаришдан иборат. 
Яъни бонщача айтганда, ишончлийлик бу маълум бир давр 
ичида махсулотнинг уз сифатини таъминлаб, ишни бажариш.

Маълумки автомобилнинг иш унумдорлиги XV ва
техник тайёргарлик коэффициента (Хт маълум давр ичида 
экспотенциал узгариб боради.

ХУ(1)=№1ехР[-к(1-1)]; (1)
СХт(х) =  01т 1 ехр [-к 1 (1-1)]; (2 )

XV) ва 01т 1 - уртача иш унумдорлиги ва техник 
тайёргарлик коэффициента;

к ва кл - сифат курсаткичларнинг узгаришини хисобга 
олувчи коэффициентлар.

Автомобил - мураккаб система булиб, 10-20 та агрегат 
ва механизмлардан иборат улар уз ичига 15-20 минг детал ва 
элементларни камраб олади. Шулардан 80 - 100 детал харакат 
хавфсизлигига хизмат килади ва 200 - 300 деталлар 
автомобилнинг ишончлилигини таъминлайди.

Шу иккала гурух деталлар ишлаб чикаришдаги 
ходимларни куп кизиктиради, чунки иш унумдорлиги 
ул арнинг сифати ва ишлаш мудцатига бевосита боглик.

Шундай экан техник тизимларни бошкариш мураккаб 
жараён булиб, автомобилнинг техник ишлаши

ишончлилигини таъминлаб к^йнлган масалаЯ^рн-- 
максадларни ечишдан иборат.

Техник тайёргарлик коэффициента (01т) 
тугри иш унумдорлигига (ХУткм йил) таъсир кдлади.

\У=365ат(1-аи)ч у р С урт.е (3)

Бу ерда:

 ̂- автомобилнинг уртача юк ташувчанлиги, Т; 
у  - юк кутаришдан фойдаланиш коэффициента; 
(3 - йулдан фойдаланиш коэффициенти.

Ц-урт.е - бир суткада уртача босиб утган йул, км.

Учинчи (3) тенглама, бошкариш жараёнид  ̂
мухандис -ходимнинг иш унумдорлигини уетириш* ' у  -— ; 
хиссасини курсатади ва техник тайёргарлик коэффИ '1 енТ21Н:,:

Х,ар бир мухандис - техник ходим, 6 о * 
юкорида кайд этилган курсаткичларга эътиборийЯ 
сиАат куосаткичини ошиоади т  куйилгак ма1>';1ДЛаР
эришилади,

Автомобилнинг ишончли ишлашига куя 
таъсир этади. Бундан тапщари хар бир хдйдовЧЯ'яи^   ̂х  
махоратига боглик, чунки бир хил стажлн, билимД^ 
класси була туриб уларнинг профессионал усталиш ^
автомобилнинг носозлигини олдиндан кура, били#* а8,Р ,л'>' 
хайдовчининг махоратига боглик, (1 -жадвал)

Автомобилнинг иш кобилиятига автомобил 
янгиланишига хам боглик. Агар янгиланиш кэечикт0Ри “ с йи
унумдорлиги кескин пасаяди.
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1-жадвал. Автобусларнинг асосий курсаткич.
яарининг хайдовчилар махоратага боглик булган узгаришлар

ХайдоЕчяпар
гурухи

ТО
1

к; ЙС  о
«  о И ъг— .-г

§■ М
О-ТО

г  ъ

Й
ь к
ё - «о Н  <и>

р а

2  1 а

1 1 *  о  То
о ., &

{5 е
о ,
ОА

О

«  I  я  
з  I  з

1 1 1  

п  1  а  
Д а -
н  «  ж  о

у?
и  с

а  ТО.ж 3
а д ® 4
>>. эа з
«  &  ЙТО >э ‘Г?

и, О 
%  > . 2  
То Си 3
в  1  

—

Р 1

еч

§
О
О
Си

то
С-7
О
о
О

X

ТО
'Х

1Си
5>Ч

|

хо.
ТО чо

р а

| |
Юшрн иш 35,3 1780 1,7 2,1 ]0 0 100

стажига эге ва
профессионал
уста (А)

Малакаси паст.
33 ,6 2 2 5 0 2 ,6 3,8 140 4 7 -7 0

стажи катта (В)

ЛЗрНВНГ ошиши, %.

й 1

и
и
§ 1' 'О *
о 3 

| ;

Д о и м и н  юк ташиш тарзида
Хар бир автомобил учун 

алохлда

Ав
то

м
об

ил
ла

р 
со

ни
га

 
та

ла
б

то 2- и &X с;
1 1 
С- | 
7  то
й *

з к
су КГ ИН ТОй **□  }>7^  УО

то о  5и  к) й
з  з  а

1 “  а
§• & а
2  Р й
ё * 2 
а I  §
ЬЙ Я м
I I I

ТО 9- 
и  «
I I
1 1
1 §*
2 я^ то то -  
со з:

| 1

«О ^
3то
1
7
(АТОнтоТО

Я
И  ц

5 2 
■з О- -  ТО
1 1  

ц о

1 э 
1 * 
!  & 
к &
1  т

~ т 72 80 42 51 53 63 57 64 75 79

з 75 83 57 70 64 74 74 83 85 91

5 83 92 67 82 72 83 81 90 89 95

7 90 100 81 100 85 100 90 100 93 100

10 100 111 100 123 100 118 100 106 100 106

12 106 117 115 142 123 146 109 122 117 124

Автомобилларнинг унумли ишлашига автомобил 
паркини янгиланиши катта таьсир курсатади. Эски 
автомобилларни (10-12) йил ишлаган булса, уникг 
экспяуатацион курсагкичларни кескин пасайтиради:

-техник тайёргарлик коэффициента; 
тухтамасдан иш бажариш;

-иш унумдер.лиги;
-молиявий за иш харажатларяинг ошиши;
-ишчилар, хюматчилар соиининг ошиши ва хоказо. (2 -

жадвал).
Щу билан бир каторда иш турлари мураккаблашиб 

боради, махсуе таъмирлаш у с куналар игэ ва эхтиёт киемларга 
талаб ошади, автомобилнинг ишончли ишлаши ва
курсаткичлари пасаяди.

2-жадвал. Автомобилларни ишлагаш муддати (йиллар) 
{.■шиши билан уларга буладиган эксплуатацией харажат-
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Таъмирлаш ишларининг турлари ва мураккаблиги 
узгаради, махсус мосламалар ва ускуналарга эхтиёж ошади, 
автокорхонада капитал гаъмирланган автомобиллар, 
агрегатлар сони нисбатаи ошиб боради, ишончли ишлаши эса 
пасаяди. Масалан автомобилни 7 йилдан кейин руйхатдан 
чикарилса ва автомобил паркини 100% деб кабул килсак, 10 
йилдан кейин руйхатдан чикарсак, уша хажмдаги ишни 
бажариш учун автомобиллар сонини 11 % оширишга тугри 
келади, агар руйхатдан 12 йилдан кейин чикарилса - 17% 
ошириш керак. Агар автомобиллар 5 йил ва 3 йилдан кейин 
Руйхатдан чикарилса, автомобиллар сонига талаб 92 ва 83% 
ташкил этади. (2-жадвалгакаранг).

Юкорида кайд этилган факторларга асосланиб шундай 
хулоса чикариш мумкин - бошкариш сифатига факат ишлаб 
чикдриш базаси эмас, балки техник ишлатиш хам катта таъсир 
этади, яъни у бошкаригага бевосита боглик.

Бошкаришнинг асосий максадк ташки ва ички булиб,
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автотранспорт корхоналарининг ишини координация- 
лаштириш ва молиявий хдмда норматив хужжатлар билан 
таъминлашдир. Коммерция бошкаришнинг асосий мацсади 
эса яку ний натижа (тулик ташиш иш хажмини бажариш) олигд. 
яъни маълум давр ичида (соат, кун, ой,...) харажатлар. 
даромадлар, таннарх, ишталабчанлик ва хоказоларнд 
таъминлаш. Техник ишлатишнинг асосий максади, талаб 
даражасида керак булган ярокди транспорт воситалар билан 
юк ва йуловчиларни ташишни таъминлаш.

Коммерция ва техник бошкариш узаро бир бири билан 
боглик: асосий макс ад юк ва йуловчиларни ташиш, 
информацион ва ишлаб чикариш базаси, эффективлик, узига 
хос структураси ва марказлаштириш.

Хулоса килиб шуни айтиш мумкин, автомобилларни 
техник ишлатиш бу автомобил транспортининг таянч асоск 
булиб охирги натижаларга эришиш демакдир.

$ 6.2. А в т о м о б и л л а р н и  т ех н и к  и ш л а т и ш н и н г максад 

даст ури  а соси да  б ош к р р и ш  кридалари.

Автомобил транспорта корхоналарида техник- 
мухандис ходимларнинг масъулияти юкори. Хдр бир 
автокорхона узига хос бошкариш структурасига эга. Ху су сан, 
хозирги бозор иктисодиёти даврида корхоналар 
хусусийлаштирилиб бориляпти, шунинг учун бошкариш 
тизими (системаси) хам узгариб бормокда.

Айрим корхоналар кичиклашиб бормокда, айримлари 
эса йириклашиб коорпорацияларга айланмокда.

Мисол тарикасида: шахсий автокорхонада 10 та 
маршрут такси мавжуд: унга битта бошкарувчи ва иккита 
билимли мутахассис авточилангарлар етарли. Бундаи

Э-расм. Шахсий автокорхонанинг структурам 
Катта автокорхона структураси эса куйидагича 

б^лиши-мумкин.
3 4-расм. Мисол тарикасида шу шрхонанинг ишлатиш

4расм. Ишлатиш булимнинг структураси
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Бошкариш ахборот (информация) олишдан, уни кдйта 
ишлаб асосий максадга йуналтиришдан иборат.

Масалан, автомобилларни тез ишдан чиюгаш сабабг 
нимага боглик, уни таъмирлаш учун канча вахт, кандай турдаги 
кисмлар, неча сум харажат булади ва хоказо к '̂рсаткичлар; - • 
Кисобга олиш керак ва шу курсаткичларни микдорини
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5-раса*. Бош кар яш пинг лсосив боскичлари

5-раемдан маълумки, кабул килинган карорни амалга 
ошириб маълум натижа олинади, бу натижа кайта ахборот 
йигиш булымига узатилади ва шу тарзда кетма-кетлик давом
этаверадн.

Хар бир к^йилган максадга, х,ар хил усуллар-йуллар 
бняан эрншиш мумкин. Шунинг учун яхши натижаларга 
эряшиш учун аник; ва мухим масалаларни биринчи Принта 
кушит керак ва бажариладиган ишни кетма-кетлик билан 
амалга ошириш шарт.

Албатга назарий жихатдан тугри кабул килинган карор 
ишлаб чщарищда - амалиётда доим хам мое келмайди, чункй 
ишлаб чикарищца кеч булмаганда битга кичик рэхбар масал ан. 
кичик механик уз ишида хатога йул куйса, унинг аксп бутун 
куйилган максадгатаъсир этади.

Бунта (хатога) йул куймасяик учун хар бир автокорхона 
бошкарувчнен куйидагк раубарларни факат вазифасиий

бажариш эмас, балки маънавий ва моддий рагбатлантириши 
керак, шунда яхши натижаларга эришиш нисбатан осон
кечади.

Хар бир кабул килинган карор бу ишлаб чикаришни 
бошкариш дегани. Тугри карор кабул килиш эса хар бир катта 
ёки кичик рахбарнинг иш фаолиятига боглик, унинг савияси, 
масъулиятини сезиши, колаверса уз касбини севишига боглик. 
Хар бир тугри карор кабул килиш учун тайёр жавоб албатта йук 
ва булмайди хам, шу учун ишлаб чикаришда оралик карорлар 
хам кабул килишга тугри келади. Лекин хар бир боскичда 
илмий нуктаи назарда ёндашиш керак ва масалаларни, хамда 
максадларни охирги натижаларга йуналтириш керак. Илмий 
жихатдан тахлил килиб карор кабул килинса катта-кичик 
рахбарнинг кушган хиссаси яхши натижа беради.

Мисол тарикасида автомобилга тажриба килинадиган 
автомобил шиналарига буладиган харажатларни коплаш 
методикасини куриб чикамиз. Тажриба учун урнатиладиган 
автошиналар автокорхона учун катта резервлардан булиб, 
автошиналарнинг ресурсный ва автокорхоналарни 
имкониятларини оширади.

Бундан ташкари тажрибадаги автошиналар, уларнинг 
ейланиши, умуман ишга яроксиз булганлиги илмий изланиш 
институтлари учун катта ахборот блиш учун имкон яратади.

Автошиналарни тажриба сифатида автомобилларга 
урнатиб уларга алохдца назоратчи ходимлар булиши керак ва 
назоратчи алохида рагбатлантирилиши керак.

Хайдовчилар ва бошка ходимлар бу ишларга 
катнашгани учун эксплуатацион харажатларни тежаш 
хисобидан рагбатлантирилади.

Тажрибадаги автошиналар ишлатилишидан олинган 
фойда куй^а^^^ьщтауа буйича аникланади:

ф= НкЖ -(Нст-Нс)Сш, (4)

бУ ерда:
Нст-шарт нома буйича автошина нархи,

№т
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ЮК - синовдан утадиган тажрибали автошинаницг 
автомобилга урнатилишдан, то унинг ишдан чикиб руйхатдав 
чикаришигача утган масофа, (км);

Нюк - сериядаги автошина утган масофа, (км);
Нс - сериядаги автошинанинг нархи, (сум);
Сш - автошиналар сони, (дона).

1-Мисол

Автокорхонага синов учун 12 дона 280 х 508Р турдаги 
тажрибали автошиналар берилди (Шартнома буйича чар бир 
автошина нархи 20000 сум. Сериядаги 280 х 508Р автошина 
нархи 16000 сум). Сериядаги автошинанинг босадиган йули 
норма буйича - 80000км. Тажрибадаги 6 дона автошинани 
кайта тиклаш учун заводга юборилган пайтда уларнинг босиб 
утган йули 100000 км ташкил этди. Шунда олинган фонда 
куйидагин п ш т ш т о о о о )  * 1

80000
ф =  I-  - 20000- 16000-1 X 6=60000 сум

60000 сум олинган фойда тажриба учун урнатилган 
автошиналарни синовига катнашган мухандис-техник 
ходимларнинг рагбатлантириш учун йуналтирилади.

60000 сум, бу албагга доимий эмас, чунки синовга 
катнашган ходимлар, тажрибадаги автошиналар босиб утган 
масофа хар хил булиши мумкин: масалан 20 минг км гача 
юрган масофага мукофот берилмайди. 20 км дан ортик, 
машинанинг ишдан чикишигача тузатувчи (Кс) коэффициент 
киритилади.

3-жадвал
Босиб Утган 

масофа, 
минг.км

20
гача

20-40 40-60 60-70 70-90 90куп

Коэффициент
(К)

* 0,2 0.3 0,4 0,7 0,95
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2-Мисол

Туртинчи квартал 2006 йилда синов учун 2 дона 
тажрибали автошина урнатилган эди, уларнинг чар бир донаси 
90 минг.км й$ш босиб утди, бу учун мукофот 10000 сумни 
ташкил этади. 20 минг километргача утган масофага мукофот 
берилмайди.

20-40 минг км - 0,2x2000x2 — 800, сум
40-60 минг км - 0,3x2000x2 = 1200, сум
60-70 минг км-0,4x2000x2= 1600, сум
70-90 минг км - 0,7x2000x2=2800, сум
90 минг км куп - 0,95x2000x2 = 3800, сум.

Жами 10200 сум.
Агар синов учун берилган мукофот эксплуатацион 

харажатидан олинган ортикча даромдддан куп булса, 
берилмаган мукофот кейинги кварталга кучирилади.

Масалан: Автокорхонада енгил автомашиналар учун 
205/70-Р14 типдаги тажрибали автомашиналар берилди. Шу 
автомашиналар кайта тиклаш учун заводга юборилиши 
арафасида эксплуатацион харажатлардан тежаб олинган сумма 
140 минг сумни ташкил этди. Мукофот эса 150 минг сумни 
ташкил этади, колган 10 минг сум кейинги кварталга 
утказилади.

Тажрибали автомашиналар туланадиган мукофотлар 
юк ёки йуловчи гашиш таннархи чисобига утказилади. 
(«Автомашиналарни таъмирлаш ва кайта тиклаш моддаси»).

Юкорида куриб чикилган мисол илмий асосда чисоблаб 
чикилди ва чар бир автокорхонадаги ходим бу ишга жалб 
этилиб ижобий натижага эришилди. Хдр хил шароитда ишлаб 
чикариш ёки эксплуатацион автокорхонада катта-кичик рачбар 
масалани тугри ечиши учун комплекс илмий изланишлардан 
фойдаланиши керак.

Айрим пайтда жуда тажрибали рачбарлар хам хатога 
и̂ 'л куяди, чунки илмий жихатдан рачбарлик килиш шу 
Давргача ишлаб чикилмаган. Бундан ташкари рачбарлик
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килишни илмийлиги ёки оптималлиги кандай усул ва асбо' 
билан улчанилади бизга номаълум. Шунинг учун хар би 
корхонанинг эришилган натижаларига караб, ижобий ёк! 
салбий бахоланади. д

Хрзирги бозор иктисодиёги шароитида ишлаб чихарищ 
корхоналари янги техника билан таъминлаб борилмокда 
шунга карамасдан рахбарга куйиладиган талаблар хам ошиб 
бормокда. Шу шароитда юкори унумли ва сифатли хизмат 
курсатиш хар бир рахбар учун асосий вазифа булиб, кам 
харажат билан ижобий натижаларга эришишдан иборат.

$ 6.3. А в т о м о б и л л а р н и  т ех н и к  и ш л а т и ш  ж а р а ён и д а
б о ш ц а р и ш  еа  царор  цабул ц и л и ш  усулла р и .

Умуман олганда бошкариш, бу бир тизимнинг 
функцияси булиб унинг сифат курсаткичлари сакланган холда 
бир дастурни бажаришга йуналтирилган ва шу дастурнинг 
натижалари буйича куйилган максадларгаэришишдир.

Б\ тизим узгарадиган шароитда уз вазифасини 
баркарорлик оилан бажаришини таъминлаши керак. 
Бошкаришнинг узи айнан, ахборотни йигиб, кайта ишлаб, аник 
карор кабул килиб, бажарувчига юборишдан иборат. 
Бажарувчи эса бошкариладиган тизимни (системани) бир 
холатдан бошка керакли холатга утказишдан иборат. Масалан. 
бизнинг ахборотимиздан маълум, автомобилларни нима 
сабабдан ва нечтаси таъмирлашни кутмокда, бу эса уз 
навбагида автокорхонадаги участка ва цехларни иш 
фаолиятини билдиради; агар таъмирлаш цехлари ва 
участкаларининг иш фаолияти яхшиланса, унда автокор
хонадаги техник тайёргарлик коэффициента ошади.

Яъни, бошкариш - бу хамма турдаги ахборотни кабул 
Килиб, кайта ишлаб, талаб этилган йуналишга узатиш ва аник 
максадга эришишдан иборат. Бу дегани, бошкариладиган 
тизимни (участка, цех, соха ёки автомобилни) аввалгй 
холатидан янги оптимал холатга келтиришдан иборат.

Бошкаришнинг этапларини ва аник карор кабул
ПО

6-расм. Бошкариш тизими ва карор кабул адляш
схема си.

аниклаш0 т арИШ ТИ31ШИШШГ куйилган мадрадни
кУйипг Ш Таъкидлаш кеР т а  бу максад юкорнда
Куиилган максадларни давоми буляши шарт. М асада

асткада, иехда, автомобилларни техник тайёргарлига б-ту-
окорхона бзд'шча автомобиллар техник тайёргарлигига

авто^НГг УЛИШИ К6раК> У У* навбагида 6ош№  ёки автотрестбилан ва хоказо.
Гизим холати ва ташки факторлар букичз маълумот

техш КИЛИШ Ва уни шу тизимга таъсирини курсатиш. Масалан 
лник таиергарлик коэффициентини оптришнн белгилаш' 
У 0ундаи маълумотлар куйидагилар 6?лади: аетомобил-
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.парни ишончлилиш, характерли носозликлар» кайсики  ̂
автомобилларни шп вактида ишламай колишига сабаб булади 
ншламай колииш буйича маълумотлар ва хоказо. Тащ*  ̂
фаггорл&р бу материал “ техник таъминоти, автомобилларнв 
йшлахиш шаронти (иссяк* совук, йуллар катешрияси ^  
хоказо),

Ахборотни тахдил крлиш, кайта ишлаш, аниклшс ва 
ншончлклипшибахолаш*

■ язям олдига к^йилган мак;садларни хисобга олган 
: ,лда ва кайта шпланган ахборотлар буйича бошк.ариладиган
кароряар кабул кшгаш;

Кабул кд слинган карорларни бажарувчиларга етказиш. 
фу жараецда карорни бажарувчига кдндай усулда етказиш 
алохнда урин тутади, масалан, иккиламчи маъно б^лмаслиги, 
бажариш муддатн качен, ким бажаради ва хоказо) шу учун 
кабул уялииган г.арор бажарувчига аник маъно да узатилиши 
керак, иложн булса норматив шаклида ва уни бажарилишини 
назорат хдлнш ишеони булсин.

Ишлаб чщариш юорхоналарни куриш ёки кайта куриш; 
яшчи одимларкн, авточилангарларни моддий рагбат- 
нэнтириш; автомобилларни капитал таъмирлашга юбориш ёки 
уларии дасобдан чикариш;

Гизим буйича теска ри алода ва бу тизимни кайта ишлаб 
лиги карорлар кабул кикиш

.лулоса килиб айтиш мумкинки, бошкаришнинг Узи к̂ п 
этаялн буяиб, уззяга хос кетма-кетликка эга ва олинган 
намжаларга к$ф»а уз-узига таъсирини курсатади.

§ Ь,4* Еоищарши м а са л а л и р и н и  а м а ли й  даст ур  

б уй и ч а  ечиш .

Букдай усул тизим олдига к^йилган аник мадсадга 
яу.затггирилган булиб, хамма турдаги бошкариш фаолиятнй 
интеграция ва дастур асосида олиб борилади. Дастур нима-бУ 
зедт ва фазода тугашлган комплекс ташкилий ишлар булиб, 
адзъяум махсадга эришиш учув. йуналтирилган ищ.
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Масалан техник тайёргарлик коэффицчентчнп 
^ггалаштириш хар хил йуллар бнлан амалга оширнлади. Бу 
Максадга эришиш учун бор тизимни хдр томонлама тахдил 
килиб, куриб чикиб, максадлар дарахгини тузиб охирп: 
натижаларга эришиш мумкин.

Бу максадлар дарахти пастдан юкорига йунадгиркл:га  ̂
булиб, унда автомобилларни техник ишлатшшпш аяохдца 
урин тутади. Чет элдаги ва республикамиздага тажрибалау 
шуии курсатадики, автомобилларни техник ишлатилиштш- 
яхшилаш учун куйидагиларга амал кдшчш керак:

-техник жихатдан соз автомобиллар сони юк.ори 
булишини таъминлаш;

-таъмирлаш ишларнни бажарадиган нхячиларнкнг нш 
унумдорлигинн ошириш;

-автомобилларни соз холатда сакдащ учун свуф 
харажатларни мумкин кадар камайтириш ва хоказо.

Юкорида кайд этилган мадсадли иорматнвлар, маеалш 
техник тайёргарлик коффициенти, бир йиллик ши хджьш гг :•? 
техник хизмат курсатишни нархн ва хоказоларня 
таъминлайди. Бу нормативларнинг натижалари буйича 
транспорт воситаларидан фойдаланиш б^лвмннкяг нш 
сифатини бахолаш мумкин ва шу мадсадга эришиш 
даражаси хам бахоланади. Юкорида кайд. этилган курсаткжч- 
лаРни яхшилаш умумин максадга эришишга йуналтирилган 
булиб, автомобил транспорти шп фаолиятини зхшилай.ди.

Уз навбатида техник экеплуатан;ияси - бир кагор асосай 
83 ̂ Уйи факторлар билан тизим дарахгини яратади ёки техник 
эксплуатациям н и дастурини таппсил этади.

Автомобилларни техник ишлатилиши (эксплуа~ 
тацияси) олтита асосий факторлар ёки дастуряаю билан 
белгиланади:

/ ---  ------------------- —у  у*  л —— с--'— у» а  . V 1 Л •1А ' л . у и

Пг-имини ташкил килиш даражаси билан; бу эса уз навбатида 
^омобилларни ишлашини кайта тиклашга йуналтирилган 
-’Улиб, керакли нормативлар билан таъминлайди

2)Ишлаб чикариш базаси билан (устахонаяар, асбоб
ИЗ
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У -'Куналар, механизация жихозларн ва хоказо.)
3) Техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш ишларц^ 

сифагли бажариш учун юкори малакали ишчи ходимлар билан
4) Материал - техника таъминоти (этсгиёт кисмлар

агрегатлар, автомобиллар, ёнилги-мой махсулотлар ва хоказо! 
билан. '

:-}автомо6ил паркина техник даражаси ва структура^ 
билан; бу эса уз навбатида техник хизмат курсатиш ва 
таъмирлаш ишларининг иш хажмини белгилайди.

*:-}Иш шароити билан. Бу факторлар алохида урин 
тутада, автомобилларни ишонгчлилигига таъсир этади ва ТХК 
таъмирлаш яш хажмини белгилайди.

Автомобилларни техник ишлатишнинг самарадор. 
лишни оширишга йуналтирилган ишлар дастурда курсатидган 
буттб, куйидагича ифодалакиши мумкин. 7-расм.

Тнзимнннг олдига хуйилган махсадга эришиш фактори 
бушча ёкк вазкфася огирлиги буйича.

Еиринчи жадвалда мутахассисларни фикрларини 
инобахга олиб, тизимни олдига куйилган максадларни 
натижаларинн мак.садлар дарахтининг биринчи каватдан 
олинади;

;1Втопа_ркнинг техник холат даражаси -1;
-хизмат курсатиш ва таъмирлаш даражаси - И. 6-

жадвал.
Бу факторларни солиштирма микдори 39 - 44% ни 

таншш этади. Шу учун бу факторлар, яни ТХК ва таъмирлаш 
яшлари алохида эътиборга .поник; булиши шарт.

! ( 4

Автомобиллардан техник фойдаланишини максадлар 
дарахтидан олинадигаи урни ва микдори.

4-жадвал

№ Максад дарахтининг биринчи 
даражасидаги факторлар

Максадга эришгоп учун 
тизим факторини 
хдссаси.

1 Автомобиллар ва эксплуатацией 
материаллар

1 11
0.25 0.21

2 Техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш
ТИЗИМИ

0.19 0.18

3 Ишлаб чнкаршп базаси (устахоналар ва 
доказо)

0.18 0.19

4 Ишчи - хизматчилар 0.16 0.13

5 Ишлатиш шароити 0.13 0.20
6 Материаллар билан таъминлаш ва 

резсрвлаш
0.09 0.09

Жами: 1.00 1.00

Автопаркнинг техник тайёргарлигини бахрлат ва 
техник хизмат курсатиш хамда таъмирлаш даражасига 

таъсир этувчи фактор ва куйи факторлар 
5-жадвалда берилган.

5-жадвал
№ Куйи факторлар, факторлар Таъсир

даражаси
1 Тавсия этилган тадбирларни бажариш 

даражаси

0,29

2 Тизимиинг (еистеманииг) еамарадорлиги ва 
асосланиши.

0,26

3 Техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш 

даражаси

0,17

4 Норматив-техно логик хужжатлар билан 
таъминланиши.

0,11

5 Автокорхонагш янги турдаги автомобилларни 
кабул килиш тайёргарлик даражаси

0,09

6 Лойихалаштириш, хужжатларни 
мавжудлиги ва уларнинг сифати

0,08

Жами: 1,00
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7-расм. Автомобилнинг техник ишлатишини максад дарахти схема», н
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Албатта куйи факторлар кайта булиниши хам мумкин, 
масалан, куйи фактор - «тавсия этилган тадбирларни бажарин 
даражаси» - бу бошкача булиниши мумкин: -тавсия этиягая 
даври, иш хажми, бажариладиган операциялар в? удожазо 
Тизим структурасида куйи система канча куйвда буяеа, уня 
кзйта булиниши хам янада кичикрок булнши керак, бу уз 
навбатида. асос-ланган карорларни кабул хилишня 
таъминланди

Бошкариш буйича. Бу факторлар бошкарнладигав ва 
факат хисобга олинадигаи (бошкарилмайдиган) ларга 
б^лииади. Масалан, й^л шароити, об-хдво, июлям шароит? 
техник ишлатиш жараёнида хисобга олинади, лекин булар 
аник автокорхона учун бошкдрилмайдиганлар хдсобага 
киради.

Техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш ишлари хджмк 
марказлапгщрилган холда тадкиштяар, нлгор тажрибалзр ва 
шу асосда иголаб чикдлган нормативлар асосвда жилах 
чикилади, лекин бу тавсиялар бошкаршюдаган подфазсторлар 
булиб, нормативларнн конкрет автокорхона учун ранта 
коррекциялаш имконини беради.

Автокорхоналар учун унинг ёши ©а таркнби 
бошкарилмайдиган, чунки бу к^рсаткнчлар юкорн 
ташкилотларга ёки мулк эгасига боглик. Шунинг учун хар бир 
боищариладиган даража учун уз тизим дарахти тузиладв. Бу 
дарахтда боищариладиган ва бошкарилмайдиган фактор хумда 
куйифакторлар аник белгиланади.

Нихоят харакатланувчи ва консерватив бонщариш 
буйича факторлар. Масалан янги ишлаб чикариш базасшш 
куришга 3-5 йил керак, Албатта бу автомобшшарнн техник 
ишлатишнинг самарадорлигини анча оширади, лекин 
сарфланган маблаг ва курилиш даврини хисобга олиш заруу.

Консерватив факторларни хам инобатга олиб, зеки 
автомобилларни капитал таъмирдан чикдриб ишлатиш хам 
Шумкин, лекин 3-5 йил ичида янги конетрукциядагк 
звтомобиллар ишлаб чикаршшгаи мумкин Бошка томондан 
Иц1чи ходимларни савияси хам хисобга олиниши шарт. Ишлаб
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чш&риш базаларини кдйта курию. (реконструкция к;илвщ) 
уаракатлакуши тюдфаеторлар сафига кйради. Умумай олган ца 
бошкариш буйича карор кабул килвш жараёни бир це^  
альтернатив трнаитлардан олннадн.

5С,арор дабул дилыш хам, бонщаришга ухшаб бир ееча 
босдичдан иборат:

-масалани бедгиламок,
-шкоби й натшкалар олиш учу н аник; максад куйиш; 
-куйидган махсадларни бор вазнят (натижалар) билан

солгшгщрнб бахолаш;
-муш мони (конкретлаштирнш) аншдапь ва алоуида 

масгша-еаволларшажратшп;
-ажратиб шганган масалаларни уетунлигини кууреатиб, 

тнзмм алднта т;у йилган мадсадларга эришишни мудимлигини
акщ лаш ,

-карор рабул хи ти н  варианхларни ишлаб чикиб, уларни
г^йилган мадсадга зришшп учун тахдил этиш;

-карор кабул киладиган  м утахассйе бир неча 
альтернагаив варианшарни инобатга олиб аник критерияларга
аеосланишв керак.

Оддий, доишш тез-тез учрайдиган шароитда карор 
кабул княиш етандарт-нормативли усуллар билан 
бажариладн. Мае алан, агар авгомобилнинг тормозлаш йули 
иормадак :?;аттабулса, у шнга чщарилмайди. Ёки маълум йул 
б'осиб утгащщн кейиы автомобил техник хйзйат курсатиш 
куригига юборилади ва коказо. Тахминан 80-85 %'карорлар 
тез-тез такрор этшГадигаййарни ташкшг этади. Шунин г учу» 
ъщорц малакалк мутахасеис бундай карорларни кабул цилишга 
хам ейкт сарфлайди ва нестандарт карорларни урганиб, 
еодинггаркб, щтйсодий томоиларини аяикдаб карор кабул 
кдвадй. Хар бир кабул килинган карор унинг купилган 
ы&ксадга зришиш натижалари ёки максадли функция билан 
бах,оланадн Умуман, макеадлн функция («15») уч гурух 
фякторлар билан бахоланади: [1]. Ц] = и (ш аг а з ., х Х2 , Хз,. , 
2-; ,гг,23. , Бирншш гурух факторлар (а» аг аз, ,,)’белгиланган 
| ■ ас&яажрни ечшп жараёяида узгармайди.
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Цккинчи гурух факторлар (XI Х2, хз, ...,) масалаларни ечиш 
жараёнида Узгариб туриб, махсадли функцияга таъсир этади. 
у  линчи гурух факторлар (21,22,23, ...,) махсадли функцияга 
таьсири номаълум.

Бирин чи ва учинчи гурух факторлар айрим пайтда 
кушилиб, "табиат" факторлари деб юритилади ва ташхи-атроф 
цухит шароитни белгилаб дастур ёки масалани ечишда 
оддиндан таъсир этади. Олинган ахборот-маълумотларнинг 
характерига хараб кабул хилингаи карорлар куйидагича 
булинади:

А) анид шароитда; Б) таваккал холатда; В) ноаникдик 
шароитда. Аних шароитда "табиат" холати маълум. Бу холда 
стандарт махсадли функция хар бир конкрет-аних пайтда 
курилмайди, харор хабул хилиш эса олдин ишлаб чихилган 
коидаларга асосланади. Агар хозирги вазият нестандарт булса, 
анш<дик шароитвда масалани ечиш хуйидагича белгилаыади: 
(XI) элементларни ечиш, узгармайдиган фактор (а!) ни 
инобатга махсадли функциянинг минимал ёки максимал 
шхдорини анихлаш. Шу функция дифференциялаш, дастур- 
яаштириш ва жадвал ёки аналитик ва бонща усуллар билан 
аникланади.

Масалан, автокорхонада ёг-мой махсулотларни сахлаш 
учун металдан идиш ясаш керак булса ва иложи борича кам 
металл харажати инобатга олиниши шарт. Масаланинг 
махсадли функцияси материални юзаси, яъни:

Г=2л1Г+2лКе
Буерда:
К - идишнинг радиуси;
 ̂- идишнинг узунлиги.

Идишнинг хажми хуйидагича аникланади:

^ л К 2!:

~  = 4яК- 0; ёки 2лК'-У=0 аг В

ИОШЭД ЭЭЛД ДО*8ЭЛ(1ш ОЭ д а л
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Шундай экан, х,ар хил улчамдаги цилиндрик идипшар учун

' 1 = 0 ,5

Масалан идиш, хажми 15 м3 булса,

V = дК.2С = 2тс1̂  ёки К. =1,34; Е=2К=2,68 м

Янабирмисол:
Техник-иктисодий усул.

Техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш даврини 
солиштирма харажатлар оркали аниклаш.

Техник-иктисодий усул техник хизмат курсатиш ва 
таъмирлашга сарф буладиган умумий минимал харажатларни 
аниклашга асо сланган.

Минимал харажатларга оптимал техник хизмат даври, Ь 
тугри. келади. Техник хизмат курсатишга буладиган 
солиштирма харажатлар куйидагича аникданади:

Ср  -у -; сум/км

бу ерда:
п - техник хизмат курсатиш операциялари нархи;
1 - техник хизмат курсатиш даври,
Утказилган изланишлар шуни курсатадики, агар техник 

хизмат курсатиш даври оширилса бирламчи харажатлар (п) 
узгармай колади ёки жуда кам микдорда ошади, солиштирма 
харажатлар эса кескин камаяди (6-жадвал),

6-жадвад

Мойлаш даври, Бир м о й л а ш о п ер а ци я н и уртача солиштирма харажати
КМ ЗИЛ- 130 МАЗ - 500

Су м /1000км % Сум /1000км % —
500 19500 185 - -

1000 10000 100 3500 100
1500 5000 75 15000 75 _
2000 4500 во 13500 58 _
2500 4250 55 11050 45
3000 4750 03 10025 30 _
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Уз навбатида техник хизмат курсатиш даври ошЕрияса, 
уНда деталлар ва агрегатлар иш муддаот пасаяди, соллгатирм^ 
харажатлар эсаошади:

буерда:
Ь

С - таъмирлашга буладиган харажатлар сум.
1 - таъмирлаш ресурси (босиб утган йули), км.

М а са ла н , 8 -расм да  М А З -5 0 0  автомобнлшшг 
шкворенини мойлаш даврини 2000 км дан 4000 км гэгаа 
узгартирсак, шкворенни уртача ресурси 98000 жм дак 74000 км 
гача камаяди, яъни карийб 25 %. 8-раем.

к.

Техник хизмат курсатиш (мойлаш).

8-расм. М АЗ - 500 автомобилнинг шкворенини мойлаш даври

!*ЛЭД ЭЭЛД Л088ЭДЙШ0Э ЛИД
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Умумнй куринишда максадли функция ь;уйидагичв
нфодшшнада; 8-раем.

Максадли функцияшшг экстремал киймати оптимал 
.кар-эр хдбуп кишшега тутри келади. Юдорида кдйд этилгаа 
вазнятда оптнмая кдрор, солиштнрма харажагларнинг 
мйнимад мивдори бялан белгаланади.

Мадсадли функциянинг минимуми жадвал буйича 
9-раемда курсатилган Ш у миннмумни аналитик у  суд билан 
дам нфодашш мумкмн, агар

Бунда техник хнзмат куреатишшшг оптимал даври 1о 
ли вуйидаги тенгдамадай антушш мумкин: [ 1 ].

9-раш. Мщсадш функция буйича оптимал ТХК ва даврни

С х =С1+Сп

С]=Д1) ва Сн=^(1) маълумбулса.

о 
Г ) 1км да вр

1о

Техник хизмат курсатиш даври

■ ■ ;Ш -
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С]-техник хизмат курсатишга сарфланган солиш- 
тйрма харажатлар;

СН - таъмирлашга сарфланган солиштирма харажатлар;
С1 - техник хизмат курсатиш ва таъмирлашга 

килинган солиштирма харажатлар.

$ 6.5. Т ехни к  х и з м а т  к урсат иш  д а вр и н и  т е х н и к - 

и к т и сод и и  усул  билет  а н и к и п и .

Шундан кейин аникланган техник хизмат курсатиш 
оптимал даврини (1о), техник критериялар оркали узгариши 
мумкин. Ю-расмгадаранг.

Бу текшириш хакнкий давриинг (Б) рухсат этилган 
даврдан (Сг) ошиш эхтимоллигини аниклашдан иборат, яъни

Р {].>1г}<Г= 1 -1 г; (1=1о деб кабул килинади).

Агар бу эхтимоллик белгиланган эхтимолликдан юдори 
булса, унда оптимал техник хизмат курсатиш даври 1о га 
яисбатан киекартирилади ёки хакидий даврнинг вариадиялари 
камайтирилади.

Х,ар бир текшириш объект нинг узига хос хджми ва 
даври билан белгиланади, улар хар хил. Масалан, 
созлаытирувни механизмлар учун - улаш муфтасининг 
силжшни, клапан механизмдаги орт ид та товушлар ва хоказо.

Мойлайдиган механизмлар учун - мой хажмининг 
камайиши ёки мой харажатининг о шиши. ёки мойнинг керакли 
жойларга етиб бормаслиги ва хоказо.

8Л0Д 00.1 Д 00880.1(1 ШОЭ д а л
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10-расм. Мойлаш ва таъмирлаш ишларига буладигаы 
солиштирма харажатларнинг мойлаш даврига боглидлик

схемаси.

буладиган умумий солиштирма харажатлар.
2 - мойлаш даврининг хадидий тадсимланиши.
Техник хизмат курсатишнинг техник-идтисодий усули 

билан белгйлаш купчилик операцияяар учуй тугри келади. 
фадат харакаг хавфсизлиги билан боглид булмаса. Агар 
харакат хавфсизлиги хавф-хатар даражаси юкори булса ва улар 
инобатта олинса, техник-идтисодий усул бу операцияларда хам 
ишлатилади.

§6.6.Авт омобилларни т ехник ш илат иш нинг максади во 

унин г (щамияти.
Автомобилни техник ишлатиш, автомобил транспорт!! 

сохасининг бир дисми булиб, умумдавлат транспорт 
комплекс ининг алохида йуналишидир.

Транспорт дастурининг мадсади, шу дастурнинг ■ юдорй 
даватидан фойдаланиб халд хужалиги ва адолини юк в3
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йУловчи ташиш буиичэ талабими ховдиршндан «борах Бу 
щасала хар хил турдаги транспорт воситалери бмлан
бажарилади,

Юк.орв даваг транспорт дастурининг мадсади бу
транспорт воситаларининг шхтончли ва сифатлп ншлашннм 
таъминлаш, хамда дастурни бажариш. Мзхсад автомобил 
транспортига тегишли к.исми булиб, щжинчк давэтда 
жойлаштирилади ва куйидашча апикданади;

1 )хар бир автомобилнинг ию ун ум д ор яи ги ви  
ошнрилиши билан;

2)автопарк, бопщарма. корпорация шуглушт вазирлж 
буйича автомобилларнинг умумий иш унумдорпигшшнг 
ошнрилиши;

3 транспорт восяталари билан дар бир фойд&л&нувчшш 
етарли микдорда таъминлаш;

4) транспорт воситаларининг халкжа, транспорт 
воситаларига, хизмат курсатадиган ходимларга, атроф муадтга 
норматив даражасини таъминлаш.

5) юк ташиш ва хизмат курсатиш жараёгада щтиеодий 
харажатларни камайтириш. У з  навбатида бу кУрсаткич 
куйидагича таъмин ланади:

-автомобилнинг техник-фойдаланиш снфатиш? 
юдорига кутариш билан;

-юк ташиш ишларини тугри ва сифатлн ташкия этиш 
нули билан;

-автомобиля ар нй иш шароитини яхшилаш билещ;
-транспорт воситаларддан фойдаланиш и ш л а р ш у и 

такомиядаштириш билан ва бошкд йуллар билан,
Умуман олганда транспорт в о с и т а л а р и д а »  

фойдаланишнинг асосий максади бу унинг иш унумдортшшш 
ошириш, ишончлилигини таъминлаш, техник хизмат 
курсатиш ва таъмирлагога буладигак хараж атларни 
камайтириш, транспорт воситаларининг норматив даражасини 
калька, техник хизмат курсатиш ходимларига, атроф мухдтда 
таьсирини камайтириш ва такомиллаштириш. Транспорт
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в о с н т а л а р д а н  ф о й д а л а н и ш  надсади, автомобцл 
траяспоршнинг генерал мэдсадига йуналтирилган холда олдб 
боршп ва ижро этишнн таъминлаш.

Авгопаркяинг иш бажариш даражасинн рщириш учуа 
уш ш г иш унум дорли ги н н  купайтирйш  керак, снфат 
жУрсатЕичлари ш ш иш ш ш и керше ва юкни бутун булишига 
кафолаяг бериш керак. Автопаркнннг кш бажариш даражасинн 
таьм й влаш га  булади ган  харажатлар, атроф мухитни 
гщмоялашга буладиган харажатлар тугридан-тугри юк 
ташншнйяг таннархига таьеир этади. Ва нихоят ишчй 
ходям щ рнинг иш бажариш даражасинн таъминлашга 
йуналтарилгш  ’булиб, автотранспорт сохасида ишлайдиган 
хамма ишчи ходталарнинг иш унумдорлигига таъсир этади. Уз 
н а в бати д а  т р а н с п о р т  в о с и т а л а р и д а н  ф ойдаланиш  
курсаткнчяарига аииждик зшритиб, алохида курсаткичларни 
(техник тайёргарпяк коэффициента^ нуксояеиз ишлаши, 
таъмнрлашга турмаслиги ва хрказр.) куйилгаи максадга 
й^налтирнш. Дар бнр мэдсадга норматив макуад белгиланган, 
масалач техник тайёргарлик коэффициента маълум давр ичида 
екя Т Х К  ва таъмирлашга буладиган харажатлар микдори ва 
х о к а з р .  М а д с а д л и  к у р е а т к и ч  х а к и д и й  м ахсадн и  
бажаршшшини белгилайди ва техник ходимларининг иш 
сиф ат'ини б а х о л а й д и .  Е и р и н ч и  'максад. транспорт  
воситаларидан ту па ва унумли фойдаланиб иш у аумдорлигини 
оширяшга йуналтирилган.

М исол, зскираётгаы автопаркш-шг иш бажариш 
дараж&емйи таъминдаш учуй  таъмирлашга' б|ладиган 
•харажатлар ва ишйй ходймларнЙйг'сонини .оширишга даъват 
этади. Агар ишчи еттшшаса, унда иш унумдорлигини ошириш 
■херах, бу зса уз навбатвда кушшдча капитал маблаг киритишни 
талиб этади (ишлаб чйХарвш базасига, ижтимоий базага, 
кадрлар тайёрлашга вахоказо.)

йщ ш -техник ходимларинй алохида ёки бир нечта 
фазшгатларнни (курсаткичларш-ш) яхшплаш, автомобил 
тш&спорта олдига куйилгаи масалаларнн тугри ечишга имкон 
зрвтади Ву эса уэ навбатида автомббйлларнинг вШ
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унумдорлигини оширади, юк ва йуловчи ташиш вактини 
кискартиради. юкларнинг исроф булишини камайтиради. 
Ишчи-техник ходимлари уз мутахассислиги буйича хар бир 
участка, цех ва умуман автокорхонада иш олиб боради.

Бошкариш жихатидан факторлар бир неча турга 
булинади -тула бопщариладиган, чала бопщариладиган ва 
бошкариб булмайдиган, лекин шу боскичда хисобга 
олинадиган. Масалан, йул шароити, об-хаво шароити; бу 
факторларни бошкариб булмайди. ТХК ва таъмирлаш 
ишларини бошкариб булади, чунки бу факторлар учуй аник 
нормативлар мавжуд ва уларни хар бир алохида автокорхона 
учун коррекция килиш мумкин. Бошкариш жихатдан 
факторлар яна харакатланувчи ва консерватив турларига 
булинади.Консерватив факторларга капитал таъмирлангаи 
автомобиллар, агрегатлар ёки янги автомобиллар даражаси 
хисобга олинади. Факат 3-5 йилдан кейин и ш л а б 
чикариладиган автомобилларга янги конструктив узгаришлар 
киритилиши мумкин ва ТХК ва таъмирлаш нормативларига 
тасдикланади. Ишчи-техник ходимларининг билим даражаси 
ва нормативлар билан танишиши шаклланади, хамда 
технологик жараёнларни такомиллаштиришга даъват этади. Бу 
фактор харакатланувчи факторлар каторига киради ва 
солиштиришга керакли имконият яратади.

Нихоят факторлар, ресурсларни тежайдиган ва 
ресурсларни куп ишлатадиганларидан мавжуд; бу факторлар 
системаии ривожлантириш учун асос яратади ва илмий 
техника натижаларига асосланади.

Транспорт дастурининг максад дарахтида ёнилги-мой 
махсулотларининг тежаш масаласи алохида урин тутади. 
Афсуски шу пайтгача транспорт сохасида автомобилларни 
ишлатиш шароити яхлит тасниф этилмаган. Шу учун хар хил 
нормативлар ±30% тахмин билан ишлатиш шароитини хисобга 
олади. Иш шароитини бахолашни яхлит критерияси 
(курсаткичи) ва механиклашзприлган хисоблаш усуллари 
мавжуд эмас. Бу масалаларни ечмасдан автомобил 
транспортидан фойдаланиш ва бошкаришни яхшилаш кийин
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вабирламчи нормативлар системасини яратиш мумкин эмас.
Транспорт воситаларини бонщариш умумдавдат 

масаласи булиб, хамма даражада ечилиши керак (вазирлд< 
акционерлик компания, бопщарма, автокомбинат ва хоказо.).

Вазирлик - давлат ташкилоти булиб, аник техник 
сиёсатни белгилайди. асосий ресурсларни, пул маблагларни, 
структурани ва давлат буюртмасини белгилайди хамда 
бажарилишни назорат этади.

Хрзирги бозор иктисодиётига утиш шароитида 
автомобил транспортини техник тизимини бошкариш 
хусусийлашиб бормокда ва умумий бошкариш хар бир 
тадбиркор, мулк згаси иш шароитига караб структурани 
узгартириши мумкин.

Транспорт воситаларини ишлатишни шу соха буйича 
куриб чикамиз ва самарадорлигини бахолаймиз.

Транспорт воситаларидан техник фойдаланишни 
бахолаш учуй тармок учун куйидаги асосий курсаткичларни 
танлаймиз:

-ишлаб чикариш база: таъминланиши (X )), 
автокорхонани катта-кичиклиги (Хг);

-транспорт воситаларини таркиби: уртача йили (Хз);
-ишлатиш шароити: солиштирма замин йулларининг 

микдори (Хз);
-шахсий туркум: ТХК ва Т га сарфланадиган маблаг

(Х4);
-об-хаво харорати: 0 дан кам холат (Хб); 

бу танланган курсаткичлар техник тайёргарлик коэффициен- 
тита куйидагича таъсир этади ва тармок даражасида куйидаги 
модел буйича аникланади:
ат = 0,702+0,98 х! Ох Х а+ 0,243х 10"2 XI + 0,503x10'хХг- 0,123х 
10'1 + Хз-0,194-10‘2х Хз- 0,939х 10'х Хб

Танланган курсаткичлар ва тахлил шуни курсатадики 
улар техник тайёргарлик коэффициентига куйидагича таъсир 
этади: ишлаб чикариш базалар билан таъминланиши 21% 
ташкил этади, автотранспорт корхоналарнинг куввати 19%. о б- 
хаво шароитининг таъсири 18% транспорт воситаларининг
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та р к и б и  (йили) 15%, ТХК ва ЗДъмирлашга. сарфяавадиган 
маблаглар 14%, йул шароити 13%.

Агар юкорида кайд этилган техник тайёргарддг 
коэффициента курсатилган микдоридан фарк, кИдсз ва 
норматив дан кам булеа, демак шу бопщарма &кл 
автокорхонадаги ички ресурсларидан туда фойдалшшмайди 
(шилаб чикдришни тугри ташкил этиш, мутахассислар, шядаб 
дикариш фондлари ва хрказо) тугри ва туда гаилзтилмайдн.

Агар техник тайёргарлик коэффициент норматнвдак. 
катта булса, демак ички ресурслардан туда ва аник, 
фойдаланштади.

Шундай еолиштиришлар хамма курсатжячяар буйича 
утказилади (биринчи ва иккинчи шароитлар учу я. шжяаб 
чихариш база билан таьмшьлангашшги, автажзр:шнанинг 
катта-кичиклиги, об-х,аво, иклим шароити, транспорт 
воситаларнинг таркиби-йили, ТХК ва Т сарфязнацнгак 
маблаглар, йул шароити ва х.оказо.) ва норматнвлар 
белгиланади.

Тармок, микёсида утказилган сюлиготнряшлар ва 
норматив тарни аникдаш услуби (методнкаеи) алокида 
автокорхона буйича утказшшши хам мумкин.

Пекин бир бошкарма ёки трестга карашлл 
автомобиллар учун тармок буйича аникданган т чт  худуд 
(территория) учун

Юкорида куриб чикилган содиштиршп усулларн 
(х.акикий ва норматив курсаткичлар оркаяи) шуни 
кЗфсатадики, амалиётда техник хизмат вйфсатмш ва таъмирдаш 
ишларининг сифатини амалий бошкариш мумкин,

Автокорхоналарда ТХК ва Т ишларининг сифахичк 
бошкариш куйидаги принцигашрга аеослангак:

-мухандис-техник ходимлари олдига аник, мэдсад 
Куйиш ва бажарилган ишларга объектив бэдо бериш:

-автокорхонанинг курсаткичлари ёамараек ва 
эвтомобилларнинг техник хизмат курсатяш курсаткичдарж 
билан алокадорлигини курсаптш:

-бозор иктисодиёти шароитида мухаядис-техннк-

эд ээлд .ю*8ЭЛ(1шоэ ЛОЛ
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ходимяарининг хукук ва вазифаларини белгилаш;
-кУрсахкачларни деталлаштириш, кщоридан пастгала 

(автошрхона, цех, участка, бригада, иш бажарувчи) асосд$ 
хурсазэскгтааряи ждр бир даража учун аник белгилаш;

-анщ норматйвяаршшг оддийлигини белгилаш; 
“норматнвларнинг олий даражаси за бор 

йш»ниятлардай хула фойдйланиш.
11 у тартибдаги  бошдариш сиетемасини 

тавймшхштнриб., ТХК ва Т  ишлариншнг сифатини бопщаряб 
булади.

§ 6,7 Техник хтмтп курситиш во тоъмирлаш 
ижттри сифатини бонщариш,

Автокорхонапарда ТХК ва Т ишлари сифатини 
бошкариш «уйидаги асосий ыудтаи назарда олиб борилади.

'•мухдндис-техннк хизмати ходимлари олдига аник, 
макдад куйиш в* уларнинг иш фаолйятийи бадолаш,

-техник хизмат курсатиш ишларининг натижалари 
билш автокорхонанинг умумнй иш натижалари (самарасн) 
бидан-боглшршги;

-мудандис-техник ходимларнинг хукуклари, 
вазвфалари вамоддий масьулиятини белгилаш;

-двражаларга булиш, курсаткичларни аниклаб, юкорн 
даражадан куйи даражага (автошрхона, цех, участка, бригада 
ваиш бажарувчи);

-нормагавни ошиш аникдиги ва иш бажарувчилар 
билам бажар'ияшШ'Ш таъминлаш;

-модций ва маънавий рагбатлантириш ва ошириб 
бажарилган курсаткичларни хнсобга олиш;

-ТХК ва Т ищларини ташмиллаштириб ва объектив 
маьдгумотлардан фойдаланиб аниккарор кабул килиш;

Юкорида кайд этилган ижобий тажрибаларни хисобга 
олган долда ТХК ва Т ишларини сифатини бонщариш сяс- 
темасинк мукаммаллаштириш йуллари мавжуд булади

1.Си фат белгилари фарат етган даражаси ни хисобга
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олмасдан, балки объектив шароитларни хам хисобга олиш 
тарУР-шу жумладан автокорхонадаги ички имкониятларни хам.

2. Сифатни бошкариш ва нормалаштириш жараёнида 
факат таъмирлашгача булган вахт хисобга олинмасдан 
мехнатталабчанлик, таннарх ва боища курсаткичлар хисобга 
олиниши керак.

3. Нормативларни кабул килиш жараёнида, автомобил
ей их босиб утган умумий йулини хам хисобга олиниши керак, 
дудки алохида курсаткичлар узгариши мумкин. Мисол: урта 
турдаги автобусни носозликларини йукотиш учун 5ттача 
ишталабчанлик куйидаги 7-жадвалда келтирилган:

7-жадвал.

Агрегатларнинг номи Ишталабчанлик, одам- соат
50 минг/км 200 минг/км

1 Двигагел 1.9 3,5
2 Илашма 1,2 1,6
3 Узатмалар кутцси 1.8 2,2
4 Кардан узатма 1,0 1,2
5 Рул бошкармаси 1,2 1,7

Юкорида кайд этилган мисоллар ва жадвалдан хулоса 
кдлиб шуни таъкидлаш мумкинки, сифат нормативларини 
белгилаш жараёнида автомобилларнинг чикарилган йили ва 
босиб утган йули (мисол, 0-50 минг/км, 51-200; 201-350 
минг/км) катта деб хисобланади ва кискартиришни талаб 
этади.

Масалан, урта турдаги автобуслар учун ишталабчанлик 
кескин узгаради, хар бир 50 минг/км масофа буйича 
куйидагича белгиланади.

Босиб утган масофа, минг/км 0-50; 50-100; 100-500; 150- 
2 0 0; И штаяабчанл и к (таъмирлаш) 100%; 150%; 15 6%; 234%;

4.Сифатни бошкариш системаси ТХК ва ЖТ 
ишларига буладиган харажатларни кискартириш керак, яъни 
енилги-мой махсулотлари, эхтиёт кисмлар ва хоказолар юк ёки 
йуловчилар ташиш таннархига солиштирма микдори кагта. 
Щукин г учуй сифатни бошкариш системаси техник хизмат 
кУрсатиш ва жорий таъмирлаш ишларини хисоблагада
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комплекс булиши керак ва автокорхонанинг асосий 
курсаткичлари билан уларнинг самарадорлигини хисобга 
олиш шарт.

5. Сифатни бошкариш системаси автомобилларда 
пайдо булган носозяикларни таснифлашга имкон яратищ 
керак, яъни сифатсиз бажарилган ишларнж качон ва каерда 
пайдо булганлигини аниклаш керак. Сифатни бошкариш систе- 
масининг нормативлари ТХК ва Т постларнинг жихозлани- 
шига боглик ва уларни замонавий талабга жавоб берадигаа 
жихозлар. улчаш асбоблари, диагностика ускуналари, керакли 
эхтиёт кисмлар. янги технологиялар билан жихозланган ва 
аттестациядан утган иш бажарувчилар бажариши керак.

6. Сифат нормативлари максимал даражада объектив 
булиши керак. Нормативларни ишлаб чикиш жараёнида 
автомобил ва уларнинг алохдда кисмларининг сифатига хам 
ахамият бериш керак, чунки улар ишлаб чикариладиган завод 
билан боглик, лекин ТХК ва Т ишлари билан эм ас.

Нормаллаштириш жараёнида хамма исботланувчи 
далилларни (факторларни) хисобга олиш кийии булганлиги 
сабабли, нормативларни интервал, яъни маълум ораликлар 
билан кабул килиш маъкул. Масалан, эхтиёт кдсмларни 
нормативларини тузшшшида уларнинг сарф харажатини уч 
дойра (зона) га булииади (11 -раем).

Боснб утган йул. минг/км

11-раем. Эхтиёт кисмларининг норматив буйича сарф' 
харажатлар схемаси, босиб утган йулига нис батан.
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1 - нормативнинг юуори чегараси; 2 - уртадаги яормаси; 
3  ̂куйидаги чегараси; I, П Ш - кисмларшшг сарф б^ладктн  
эхтимоли. Уртанчи - II чм оралвд экзйёт зкдсмларнивг 
номаълум харажати; бу орали к. деталдарнииг тайёрлаш 
сифатига ТХК ва Т ишлари бшган боглих, хдмда 
аягомобилларня ишлатиш шареитига боглшг. I ш орзликнинг 
кжори кисми бу эхтиёт кисмларнинг норматавдак;? ун харажат 
зонасидир. III чи оралщнинг куш кисми эхтиёт кисмларнинг 
тежашини билдиради. Бу оралик ха й д ов ч и лар  ва 
тпшаш арларнинг савияси билан боглид. 2 чи ва 3 чи чязщ пзр 
ораси эхтиёт кисмларни тежаш оралигини бнлдиради, 1 та в®. 2 
ли чизикклар эса уларни куп сарфлашшшни .билдиради.

7-Сифат курсаткичларни бахолашдэ ТХК ва Т 
ишларини бошкариш узига хос эпчилликни (оперативдиети) 
талабэтади, 8-жадвал.

Хар кил тоифадаги хдйдсвчилар билан боглнх. 
ишончлилик курсахкичлари. 200 мйнг/км-босяб $ттан йул

8-жадвал;,

Хрйдовчи
лар

Бузшмасдан 
босиб утга.ч 
нули, минг/км

Тзъмиущашгз 
тургач вакт5 со ах

Йулда 
еарфлангзн 
вдкг» с»8т

Э х гн ё т

хар  т ш \  

мннг/сук
А 1,72 234 63 246
Ъ 7.4 ’-гЕс 18 131
В 2.0 2 5 6 97 465
г 3,5 296 108 491

Амалиётда хайдовчиларнинг савияси д и со б гл  
олинмайди, шунинг учуй бу куреаткич автомобилшшг 
ишончли ишлашига маълум захира булиб келадн ва уни 
КУллаш учун хайдовчиларни м оддий  ва м аъяавий  
рагбатлантирига керак, х а м д а  х а й д о в ч н л а р д а я  
автомобилларнинг ишлаши буйича маълум ахборотлар тУпдзш 
КеРак. Иложи булса хар бир хайдовчидан куидштк хдеобст 
олиб, Компьютерра киритиб автомобилнинг техник тфлтшв 
бахолаш керак.
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II БОБ. Автокорхоналарда муцандис-техяик 
ходнмлариинг кш фаолияти.

§ /Л. Асосий вазифалари*

Республнхшмизнм нжтимоий - икгисодий ривожлащщщ 
-фщт  куд малакали кадрлар микдори ва уларнинг танлаггщ 
оохдш буйнча бшодш, малакасигабоглик;.

Юдорн ва унумдя натижаларга эришиш учун хар бир 
мутшшонсни йшга муносабата, ишга ижод билан ендашиши. 
сифдхпи 6аж^ршшшща;барлик.

бир корхонада, иш жойида максимал даражада иш 
унумдоршшнж Еутаришга йуналтириши керак. Бунинг учун 
одам (мутахассяс) омыли каттаурин тутади.

Корхоиаларда янга технологиялар ни дуллаб ишлаб 
чыкарилйдиган махсулотни, бажариладиган ишни иш 
"•алабчанлигшш камаытиришга йуналтириши керак. Шу билан 
б ир кдторда ишлаб ч и кар и ши и мадаыиятни ошириб 
кор',:зэнанинг баркдрорлтщши таъмиелаш керак.

Охирш Милларда Республикамизда миллий кадрлар 
тайёрлаш маеаиасида аяохдда ахдмият каратилмокда, шулар 
жумласидда автомобйлеозлик, автомобил траисгюртидан 
фойдалаииш, автомобилларни гаъмирлат ва юкори даражаля 
дайдрвчмлар. Шундай экая автомобил транспорта с о х д с и д а  

ишлайдиган барда ходимлар олдига алохида масъулият 
юютанади.

| 7Л . М у х а н а ж -гп ех н т  ходим ларнинг асосий еазифалари.
А. Рахбарлар.

Бош мухаядис яазифаларн;
Техник еиёсатини белгилайди, ишлаб чик,аришни 

ри&ожлаяшпшщ ва комплекс дастурларини амалга оширишнв 
гдьмиЕлайди, ишлаб турган корхонаю» кайта куриш ва техник
янги дурол-аелада билан таъминлайди, уни. ихтиеос- 
лаштаришни ва кооперативяаштиришни илмий-техника
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тараккиёти асосидаривожлантириб ши унумдорлигини юкори 
даражаларга кутаради. Ишлаб чикариш техник даражасини 
доим ий равишда юкори савияга кутаришни таъминлайди, 
материаллар харажатини камайтириб эффективлигини 
оширади, молиявий ва моддий харажатларини камайтириб 
автомобилларни техник тайёргарлик гоэффициентини ошириб 
хизмат ва сифат даражасини оширади, ишончлилигини ва 
чидамлигини стандарт даражасини, техник эстетикасини, 
асосий фондларини, асбоб ускуналарини тулик ишлатили- 
дщни таъминлайди. Корхонанинг истикболли режаларини 
бошкаради, реконструкция ва кайта жи доз л ант ишларини 
бонщаради.

Атроф мухытни зарарлантиришга йул куймасликни 
амалга оширади, техника хавфсизлигини таъминлайди, ишлаб 
чикаришда маданият даражасини оширади. Янги гехникани 
ишлаб чикаришга жорий этиб таттткилий техник чораларни, 
техиологияларни. илмий изланиш ва синаш -конструкторлик 
ишларини бошкаради. Транспорт воситаларидан тугри 
фойдаланиб таъмирлаш ва модернизациялапггириш ишларини 
ташкил этади, ишлаб чикариш даражасини ва сифатини 
оширади. Фан ва техника ютукларига асосланиб патент - 
тадкикот ишлар натижаларини, корхона талабларини хисобга 
олган колда тадбик этади, янги махсулотлар сифатини, 
ассортиментини ва хизмат даражасини оширади.

Янги техника ва техиологияларни лойих,алаштириш ва 
ишлаб чикаришда фойдаланишни таъминлайди, игу билан 
б ирга комплекс механизация ва автоматизация ишлари, 
технологик жараёнлар,нормативлар, ёнилги мой материаллари 
ва бошка материаллардан унумли фойдаланипши ташкил 
этади. Лойихдпаштириш, конструкторлик ва технологик 
интизомни назорат килади, техника хавфсизлиги, ишлаб 
чикариш, санитария ва ёнгин хавфсизлигини назорат килади.

Давлат назорат инспексияси билан хамкорликда техштк 
хавфсизликни таъминлаб юк кутариш ва ташиш машиналари 
*амда юкори босимда ишлатиладиган машииа-механизми, 
Ускуналарни синашни ташкил этади, руйхатдан утказади.
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И лмий изланиш лар ва л о й и х а л а ш т и р ц 1ц 
(конструкторлик, технологик) ташкилотлари билан янгц 
техника ва технология буйича, лойихалаштирцщ 
реконструкция янгилаштириш ва модернизация, комдекс 
механизация ва автоматизация ишларини ишлаб чикариб 
жорий этади. Патент-ихтирочилик, стандартлаштирищ 
аттестация, мукаммаллаштириш тадбирларини, метрологик 
таъминотни таъминлайди ва ишлаб чикаришда куллайди 
Илмий асосда ишлаб чикаришга янги хисоблаш техникасини 
ва механизация автоматизация ишларини, бошкарищ 
системаларини янгилаб жорий этади. Илмий изланишлар 
рационализация ва ихтирочилик, илмий техника 
информацияни ташвикот (пропаганда) килиб, ишчиларни 
ташаббусини куллаб-кувватлаб, ишлаб чикариш масалаларини 
ечишга йуналтиради. Янги илмий изланишлар буйича. 
патентлаш ва лицензия олишни химоя килиб, давлат назорат 
корхоналаридан олади. Техник, мухандис-техник 
ходимларини тайёрлайди ва аттестациядан утказади. 
Корхонада техник тизимни бошкариш хизматчиларининг иш 
фаолиятини назорат этади. Бош мухандис корхона 
рахбарининг биринчи уринбосари хисобланади.

§7.3.Бош механик вазнфалари

Ишлаб чикаришда кулланиладиган асбоб ускуналарни, 
юк кутариш-ташиш машиналарни юкори даражада, ишончли 
ва узлуксиз ишлашини таъминлайди. Режа буйича 
ускуналарни таъмирлаш жадвалини тузиб тасдиклайди ва шу 
жадвал асосида техник хизмат к)фсатиш ва таъмирлаш 
ишларини бажаришни ташкил этади. Автомобиллар, асбоб- 
ускуналарни техник хужжатлари билан таъминлаб титул 
руйхатдан утказади, хамда уларни капитал таъмирлашда 
катнашади. Эскирган асбоб - ускуналар, автомобилларии 
руйхатдан чикариш жадвалини тузади техник хужжатлариня 
ва хисобот хужжатларини тайёрлайди. Автомобил ва асбоб- 
ускуналарни таъмирлаш ва фойдаланиш жараёнида буладигая
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харажахларни тахлил щшиб смета ва талабнома (зття) 
^зади, хдмда материал, э;<тиёт юисмлар руйттжни туззда. 
Бинолар, асбоб-ускуналарни капитал таъмирлаш шларнеи 
тащкш1 зтади ва назорат кшшб уларни гадончтшигшш, 
чядамлипши рационал ншлатилишини бопщарадн- 11т 
жойларини аттестация, рационализация, цайта жихрзлшя, 
реконструкция, комплекс механизация т  автоматгоащия- 
лапгшриш, хдмда атроф мухдтни, технологшс жараёяяар 
самарадорлигини ошириш. ипшарвда кашашзди. Аеоеий 
фондларни инвентаризация килиб, руйхатга ошб, ру’йхат 
ракамини белгилайди, капитал таъмирлашга тайарлайди ва 
жадвалини тузади. Янри техникани ^злаштириб ишлаб 
чицаришга жорий этади, синовдан ^тказадн, хдмда бнно ва 
ускуналарни таъмирлаш, реконструкция кдлшлда юатшшада

Асбоб - ускуналарни, транспорт восктадарв'ни 
ншлатиш шароитини урганади, режадан тапщдрк гйсшпини 
иухотиш йулларини таъминлайди. Узел ш  детздладщшг тл 
муддатини ошириш, асбоб-ускуналар, транспорт воситаларк. 
юк к^тариш-ташиш машинаиариникг ешончяялигияи 
оширишни таъминлайди, корхонада махеуе таъмирлат 
ишларини, марказлаштирилган шароитда эхтиёт киомяаринн 
таъмир-лашни ташкил этади, авария ва уларии олдннн алгол 
текшириш ишларини урганади хамда з^ужжатлаштутрада Эскк 
ва амал килиш муддатини утаган асбоб-ускуналарни лиги, 
юкцри сифатлиларига алмашлтради, хамда режадан ташждри 
"фстатишни камайтириш ишларини (тадбирларннн) ишлаб 
чнкаради ва харажатларини камайтиради, омборларда эх,тает 
кисмларининг тугри сакланишшш назорат кнлади.

Ишлатилмай турган асбоб-у скупна, тран сп орт  
воситаларини сотишга тайёрлайди ва назорат цилади, ишлаб 
тУрганларини юкори иш унумдорлигини таъмянлайди.
1 аьмирлаш ишларини бажариш жараёнида техника 
Хавфсизлик коидаларига таяниб ишларнп бажаради, хамда 
Ха®фси» иш жараёнини таъминлайди, транспорт воситалари ва 
^боб-ускуналарга тегишлн ращюнализэторлик таюшфлартш 
кУриб чидишда цатнашади, такризлар ва хулоса берзди. Давлат
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етандартяари, сох» нормативларини, кабул килингац 
рационализатор лик ишларини ишлаб чщаришгажорий этащ, 
Вино т  ишпоохлар, махсус ускуналарни таъмирлаш бидад 
шугуллйяадиган булим ишларини бошкаради.

^ 7.4. Бош энергетик еазифалари

Ишлаб чикарящда кулланиладиган электроэнергия, 
суь, газ, бут ва бошк® турдаги энергиялардан фойдаланишнн. 
улардан „оационал фойдаланишнн таъминлайди. Корхонадаги 
энергия системасини таъмирлаш жадвалини тузиб, бажариш 
ишларини назорат ва рахбарлик килади. Электроэнергия, 
технологии иссикяик, буг, газ, су в, сикилган хаво 
норматв вларини ишлаб чидаради, хисобга олади ва 
таяабнома (заявка) берадн Э„нергетик асбоб-ускуналарга, 
материалларга, эх,тиет кисмларга таяабномалар тайёрлайди.

Энергия реоурсларнн харажат нормативларини 
■•самайтириш Йуллзрини таъминлайди, янги техникани 
■шончлк ва иктисодий кам харажатли тадбирларини, хавфсиз 

шшшшшш хамда аш унумдорлигини ошириш йуллариви 
таъминлайди. Корхонаниыг энергия хужаликларшш истик* 
бояли режалашта'риш ышларига датнашади, ишлаб чикариш- 
нинг самарадорлигиии оширишга, техник кайта жихозлашда, 
.лиги техника, комплекс механизациялаштириш, автоматиза- 
циялашгириш, лойяхалаштириш ва модернизациялаштириш 
буйича смета ва техник вазифаларини тайёрлашда катнашади. 
хдмда лойикалаштйрилган энергия лойихдларига хулоса 
беради.

Алока ускуйалари, еигналлар бериш курилмаларй> 
автоматика ва хдмояловчи назорат курилмалариии назорат 

килади. Талаб этилган пайтда давлат назорат идараларига 
•окори босимда лшлайдиган козонларни (катёлларни) 
текдшрнш ва синашГ*ун тайёрлайди. Энергия курилмалариии 
самарадорлигиии ва ишончлилигини, хамда кам хараж атли  

кнкяб ишлащшини таъминлайдн.Хавфсизлищви ва аварияси3 
ншлатитншини таъминлайди. Энергия . курилмаларин11
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ишлатиш жараёнида техника хавфсизлигини таъминлайди ва 
иш жойларини химоя килади. Ташки идораларда шартномалар 
тузади ва уларни бажарилишини назорат килади. Энергия 
курилмалариии омборда сакланиш хисобини ва харакат 
хисобини олиб боради, хамда энергия хужаликларида 
электроэнергия, ёнилги махсулотларининг харажатларини 
тахдил килиб хисоботини олиб боради. Авариялар сабабини 
урганади ва хисоботини олиб боради, энергия хужаликларшш, 
иш жойларини рационализаторлик ва ихтирочилик 
таклифларни аттестациядан утказади, хамда ишлаб чикаришга 
жорий этади. Энергия курилмаларига техник хизмат 
курс ату вчи ва таъмирловчи участкаларга ва булимларга 
рахбарлик килади.

7.5. Бош конструктор еазифалари

Янги асбоо-ускуналар, транспорт воситалари яратиш, 
модернизация килиш ишларини бошкаради, уларни юкори 
даражасини замон талабига мувофиклиги, техника эстетикаси, 
иктисодий тежамкорликни таъминлайди. Ишлаб чикаришда 
кулланиладиган, янги материалларни, янги илмий техника 
сохасида эришилган ютукларни жорий этади. Тажриба 
килинадиган ва янги лойихаларни яратишни ташкил этади, 
нестандарт курилма, мосламаларни кайта реконструкция 
килиш жараёнида янги лойихаларни ишлаб чикади. Огир 
технологик жараёнларнинг реконструкция лойихаларини 
тайёрлайди, конструкцияларни стандарт даражасига, уларни 
унификация даражасини кутаришга иш олиб боради.

Модернизациялаштирилган янги конструкцияларни 
техник вазифаларига, стандартларига, илмий даражага, 
хавфсизлик конун коидаларга мувофикдигини таъминлайди. 
Олдин тайёрланаётган конструкциялар урнига янгиларини 
техник иктисодий томондан асослаб уларни юкори 
даражасини исботлаб беради ва рахбарлик килади. Яши 
техника конструкциялар буйича истикболли ва йиллик 
изланишларни ташкил этади ва уларни бошкаришни назорат
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килади. Автоматлаштирилган лойих,алаштиришни, чизмалар 
ва бопща техник хужжа!ларни уз вакгида куриб чикиб, 
куллашга жорий этади в а буюртмачи билан техник 
вазифаларни ишлаб чикиб уларни юкори ташкилотларга химия 
килиб тасдиклайди. Чизмаларнинг нусхасини купайтириб уии 
сакланишини таъминлайди ва экспериментал ишлар 
изланишларга хам да намунавий ишларни тайёрлашга 
рахбарлик килади ва уларни ишончлигини доимий равишда 
ошириб боради, авторлик назорат килади.

Янги конструкцияларни йигишда еинаш, таъмирлаш ва 
ишлатиш жараёнида катнашади. Тайёрлаш (ясаш) пайтида 
авторлик назорат килади. Конструкцияларни сифат 
категорияси аттестацияси пайтида катнашади, шу билан бирга 
ишлаб чикаришни кайта куриш (реконструкция) ва техник 
кайта жихозлаш ва жадаллаштиришга катнашади. Ишлаб 
чикаришга тадбик этилган мукаммаллаштирилган таклиф- 
ларни конструкторлик хужжатлар ва чизмалар билан 
таъминлайди. Мукаммалаштирилган таклифларни куриб 
чикиб, такриз ва хулоса чикариб беради ва ташки 
ташки лотлардаи келган конструкторлик хужжатлар га хам 
такризлар беради. Конструкторлик булими ходимлари шпини 
назорат килади, йуналтиради ва мувофиклаштиради.

$ 7.6. Бош метролог вазифалари

Ишлаб чикариладиган махсулотларни тайёрлаш учун, 
еинаш ва ишлатиш учун кулланиладиган улчаш асбоблари 
билан таъминлайди. Янги улчаш асбобларини лойихалаш- 
тиришда хамда ишлаб чикаришга, режа асосида тадбик этади 
ва жадвал буйича текширишдан утказади. Конструкторлик ва 
бошка техник хужжатларни метрологик экспертизадан 
утказишни бошкаради.

Илмий изланишлар,ишлаб чикаришни автоматиза- 
циялаштириш, механизациялаштиришда кулланиладиган 
барча улчаш асбоблар билан таъминлайди, назорат килади, 
камчнлик хатоларига бахо беради хамда ностандарт улчов
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асбоблариии аттестадиядан угказадн. Улчов асбоблар орг.алн 
регламент буйича технологик жараёнларнннг бажаршшшння 
ва сифатини назорат килади. Янги ипшаб чикарпяадиган у ячов 
аебобларни лойихасини ва техник, вазифадарни тайёрламши 
хашкил этади. Улчов аебобларни алмашиш фондиш? 
хаьминлайди, уларни эталон сифатида еатсдаш учув шзроит 
яратади. Давлат етандартига мувофик жиеобот беришга 
рахбарлик щлади -ва юкори ташкилотларга юборацн 
Метрологик хизматчиларнинг малакасинй ©шири гага 
рахбарлик килади ва назорат кил ада.

,б 7.7. Б о ш  т е х н о л о г  еа зи ф а лщ т ,

Иктиеодии жнхатдан аеоеланган янги прогрессив 
моддий тежалган технологшшар, юкорн даражада таъмин- 
лантан ишлаб чикаргапни, технологик жараёнларго-- кайта 
куриб, материаллар харажатини камайтириб, мщеулот 
сифатини ва иш унумдорлигннн ошириб иш олиб бодадв та 
рахбарлик килади.

Ишлаб чнкдришда янги прогрессив технояошяларнв 
узлаштиради ва илмий жнхатдан аеослантнриб тадбщ этади 
Технологии хужжатларни ишлаб чвдади ва янги техника, 
технологияларга режа асосида рахбарлик килиб боради, дамда 
шу хужжатлар билан цехлар, участкалар ва булямларен 
таъминланишнни назорат килади. Технологах хужжатпарга 
киритиладиган узгартиришларни тасдикдайди. Технологии: 
жараёнларда куйилгаа хато-камчиликларни бартараф этада. 
Янги цех, участкаларни лойихадаштирнщ ва иш унумдотд 
лишни юкори булишини, аебоб-ускуналаршт тежамлн ва 
юкланиш даражасини ошириб боршпини таъминлайди дамда 
кжланиш козффициентини опшради. Бош технолог хом ашй 
материалларга техник талабларни кайта. к^риб чикиб 
узгартириш хукукига эга. Иш жараёни иш унумдорлипшн 
°ншриб к;айта куриб аттестадиядан утказади, Янге 
конструкциялар лойихасини куриб чщада-, стандарштаргз. 
Мувофиклигч ни тасдиклайди хамда буюртмачилар билан
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килади. Автоматлаштирилган лойихалаштиришни, чизмалар 
ва бошка техник хужжатларни уз вакдида куриб чикиб 
куллашга жорий этади ва буюртмачи билан техник 
вазифаларни ишлаб чикиб уларни юкори ташкилотларга химоя 
килиб тасдиклайди. Чизмаларшшг нусхасини купайтириб у ни 
сакланишини таъминлайди ва экспериментал ишлар 
изланишларга хамда намунавий ишларни тайёрлашга 
рахбарлик килади ва уларни ишончлигини доимий равишда 
ошириб боради, авторлик назорат килади.

Янги конструкцияларни йигишда синаш, таъмирлащ ва 
ишлатитн жараёнида катнашади. Тайёрлаш (ясаш) пайтида 
авторлик назорат килади. Конструкцияларни сифат 
категорияси аттестацияси пайтида катнашади, шу билан бирга 
ишлаб чикаришни кайта куриш (реконструкция) ва техник 
кайта жихозлаш ва жадаллаштиришга катнашади. Ишлаб 
чикаришга тадбик этилган мукаммаллаштирилган таклиф- 
ларни конструкторлик хужжатлар ва чизмалар билан 
таъминлайди. Мукаммалаштирилган таклифларни куриб 
чикиб, такриз ва хулоса чикариб беради ва ташки 
ташкилотлардан келган конструкторлик хужжатларга хам 
такризлар беради. Конструкторлик булими ходимлари ишини 
назорат килади, йуналтиради ва мувофиклаштиради.

$ 7.6.Бош метролог еазифалари

Ишлаб чикариладиган махсулотларни тайёрлаш учун, 
синаш ва ишлатиш учун кулланиладиган улчаш асбоблари 
билан таъминлайди. Янги улчаш асбобларини лойихалаш- 
тиришда хамда ишлаб чикаришга, режа асосида тадбик этади 
ва жадвал буйича текширишдан утказади. Конструкторлик ва 
бошка техник хужжатларни метрологик экспертизадан 
утказишни бошкаради.

Ил\!ий изланишлар,ишлаб чикаришни автоматиза- 
циялаштириш, механизациялаштиришда кулланиладигая 
барча улчаш асбоблар билан таъминлайди, назорат киладН' 
камчилик хатоларига бахо беради хамда ностандарт улЧ°в

140



3сбобларини аттестациядан утказадк. Улчов асбоблар ©ркшш 
регламент буйича технологик жараёнларнинг бажарилхгайшм 
да сифатини иазорат кзилади. Янги ишлаб чикариладиган улчоч 
аебобларни лойихасини ва техник вазифаларш тайерлапшя 
ташки л этади. Улчов асбобларнв алмашпш фондш ш  
таъминлайди, уларни эталон сифатида ещааш учун шароят 
яратади. Давлат етандартига мувофид хдсобот бершяга 
рахбарлик килади -ва юдорн ташкилотларга юборади 
Метрологик хизматчиларнинг малакаенни ош нркш га 
рахбарлик кияади ва назорат кдлади,

У 7.7. Бош технолог втифалари

Икдиеодии жихатдан аоослалган янгв прогрессив 
моддий тежалган технологиялар, юкорн даражада танш-ш- 
ланган ишлаб чнкаришни, технологик жараёндарня кайта 
куриб, материаллар харажатини камайтириб, мадсулот 
спфатини ва иш унумдорлигичи ошириб ию олиб боради ва 
рахбарлик кил ад и.

Ишлаб чикаришда янги прогрессив техновогаяларнп 
узлщптиради ва илмий жихатдан асослантириб тадбщ  этади. 
Технологик хужжатларни ишлаб чщади ва янгж техника.;, 
гехнологияларга режа асосида рахбарлик кдагаб боради, хамда 
,ЦУ Хужжатлар билак цехлар, участхалар ва б^шимларни 
гаъминланишини назорат килади. Технолога?- хужжатларга 
фитиладиган узгартиригаларни тасдиклайди. Технологии 

ффаёнларца кУйилган хато-камчилйкларни бартараф этади. 
/1йги Чех, участкаларни лойихалаштириш ва иш унумдор- 
^гини юкори булишини, асбоб-ускуналарни тежамлх ва 
КЛаниш даражасини ошириб боришини таьминлайщ хайда 
кланищ коэффициентини оширади Бога технолог хом аше 

у3 С̂ ИаллаРга техник талабларии кайта куриб чикйб 
от ^ги?Шл хукукига эга. Иш жараёни иш унумдорлигчнн 
^  Кайта куриб аттестациядан утказадн, Я нги  
\(ув РУКЦиялар лойихасини куриб чикадо, етандартларга 

лй8в*й1*оэЙ1М хдмда буюртмачилар бищан



куриб чнкадн Янги тех#|й_ ва ' ехноло* ияларн^ 
эффйктившгйня диообдаб кйСО от 1ааеРлаиДа.
Тетологшс будим ходнмлари^ йШ Фаолиягага № баР ^
едяадн.

$  ?. В. Сифат Ш ина йыр*х#?Рт бо са Р *«п1 т т т
н т о т т -Ш т г  б о т Ф

Иш лаб ч и к а р в ла д *»» махсулотлар « , р „
б ж ф ш в д а п ш  яшлар, и м * ’» "  сиФатшш ста™ а«  
таедякпангая намуналар (м м и * * ^  техник хужжатларшва
юкорн мувофшомгшш п в а а а  агадм ва яаз^ 5  килэдя
Мавтлет м  х ш ш щ  ш И »”  оширкш оу™ ‘и рев
тузшдаа вавасшощяй техника д**вжвсяю| юкор"  кутаришда
акпорт т а т а б ,, » .™  н у к Л * * * ™ * *  таъш'ш|аш®

,.д келинадиган хом аше. 
едшашади. Авгош охонага о # °

у г. - л’тиет кисмлар. комплекс
ярдмфабршсагглар, материаллар. ~ 1' , „ „„- - 1 - - ^ахсулотларни еифатинлагрегатлаэ ва ёнилгм-мой _ в„ „ „урцлаЬ чикдриш цехларида

ва бошра материалларнитекшнришни таъминлайди
т айёрлшадигш э^тиёт едем па 1 ’ 
сифжгаяи назорат едлада, х;амдд
таъминлайди. Йшлаб чшкМ 
махериазшфни еифатшш ошмр

„,ч ударяй тугри саклаиишини 
п л а ди гая м ахсу л отлар,

йШ буиича чора-тадбирлар 
■адиии ошир1- : \ (Д,-,1ТТе-япИШ• ,, сиАат булгача бошмр11-"

шшшб чадиб,уш назорат едладу’ ! 3 т  «арча1 г  1 ,ям назорат кил ад; 5 ва оар
системасиш, >самда бутун т о л а р 1*- 1 . , «драг
усулларш . пУш м вяк/
операцшшарни автомазлашткрад ’̂ ;  _ млятп ,,отЧб о я ^  
ш ъ г ш с о б я ш я р т ^ т ш * * ^ -  ^щ т  »  V»» 
едгнлшадй. сифат Ъуиича атте* с  
а д т б ^ я ш б а ж о р ш ш ш ш и т а ^ "™ ™ "^  дара**»»;

Асбо^уекуналар, с т а н о в  келянадяг® №  
ююиишшшв текширадн АгаР гик йр-В Д *
)датсрдшяЕр, транспорт йосатштг ^  . 6 а-рмаса Д*»“С
* янструкцййси)га талао даражас*»^ ' й.,„ан Г1авлат и*3®^

зекломацшиар) ёзадн, х,амда удар билая

бошзсармаеи ва ж^натувчини
дайардор -{илаДй-
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чйХариладиган тайёр махсулот ёки бажариладиган ишлар 
сифатсиз булса уни сабабини аниклайди ва керакли чора- 
тадбирлар куради. Назорат операцшшарни ва хужжатларпи 
расмийлаштиради. Доимий равишда сифат буйича хисобот 
беради. Махсулот ва бажариладиган ишларнинг сифатини 
ошириш буйича аник таклифлар беради ва сифат булимида 
ишлайдиган ходимларни бошкаради.

$ 7.9. И н ф о р м а ц и о н -х ;и с о б л а ш  м аркиз и  б о т л и ги н и н г

еазиф алари

Информацион - хисоблаш марказининг иш фаолиятини 
|5ошкаради (ИХМ), кириб келадигаи ахборотларии хисоблаш 
техникаси оркали кайта ишлаб аник таклифлар беради, 
норматив вамаълумотномаларни куриб чикишини, назоратини 
хамда бажарилишини таъминлайди. Уларни жамлашни ва 
архивда саклаиишини таъминлайди (ЭХ,М)ни хотирасига 
кнритиб куяди, ва уз вактида шу фоидни корректировкасини 
алгоритм ва дастурларини тулдирилишини (оширилишини) 
назорат килади. Механизациялаштирилган,автоматизация- 
лаштирилган информацион чора-тадбирларини эффектив- 
лйгинн ва юкори сифатини таъминлайди. Боища ташкилотлар 
билан шартномалар ва буюртмалар тузади. Информацион 
хисоблаш марказида ишчи ходимларига хавфсиз ишлаши учун 
шарт-шароит яратиб беради, хамда иш жойларини керакли 
тащкилий техник ускуналар билан жихозлайди, прогрессив 
аормативларни куллаб доимий ишловчилар (штат) сонини ва 
м°лиявий интизомни такомиллаштириб уз-узшш бошкариш 
тизимини ташкил этади. Иш конун-коидалари мувофикшгги 

осида рагбатлантириш, кизиктириш ёки жазолаш хукукига 
> кадрлар тайёрлаш уларнинг малакасини ошириш ва

МаДакали кадрлар булимларини, тажрибасини куллашга
килади, хамда уй-жой шароитларини маданий- 

ТаР'зини яхшилашда катнашади. Доимий равишда 
тМби Э̂ НИ ИШ х-акини ошириш ва уз вактида тулаш чора- 

йларда катнашади, хамда моддий рагбатлантиради,
143

ЦОШЭД ЭЗДД Д088ЭДЙШ0Э Л(Ы



ишлаб чидаришга ривожлантирилган иш харажатла* 
нормативларни жорий этади. Ишлаб чидариш ва мехдат 
интизомини мустахкамлаш ишларига датнашади Ва 
ишчиларнинг ижобий ташаббусини дуллаб-кувватлаб хар 
томонлама рагбатлантиради. Информацион хисобдагд 
марказига кирадиган хамма структурадаги булимлар Иш 
фаолиятини бир-бирига мувофидлаштиради.

§ 7 .1 0 . Б о ш  д и сп ет ч ер  вазиф алари

Ишлаб чидариладиган мадсулотларни, автомобилларнн 
йулга доимий ва равон чихи ши ни таъминлайди. Ишлаб 
чидариш дастурига мувофид шартнома ва жадвал асосида 
суткали-сменали вазифаларини бажаршшпшни таъминлайди. 
асбоб-ускуналар ва автомобилларнн туда ишлатишни ва смена 
коэффициентини оширишга чора-тадбирлар куради, доимий 
равишда назорат дилиб ишлаб чидаришда буладиган 
камчиликларни йудотишга ва йул дуймасликка радбарлик 
дилади, диспетчерлик соатлари утказади. Цех, участкаларни, 
автомобиллларни эдтиёт кисмлар, хом-ашё, ёнилги - мой 
мадсулотлар билан таъминланишини назорат дилади. Ички юк 
кутариш ташиш ва транспорт воситаларини тухтовсиз 
ишлатилишини назорат дилади ва бир-бирига мувофик- 
лаштиради. Норматив-режавий дисоблар буйича ишлаб. 
чикариладиган мадсулотлар ни. автомобилларнн, юк ёки 
йуловчи - пасажирлар ташиладиган микдорини белгалайди ва 
жадвал буйича бажарилишини таъминлайди. Уз вактида 
информаций олиб автомобилларнн ишлатилишини ва керакди 
дужжатлар билан таъминланишини назорат д и ладя- 
Диспетчерлик хизматини такомиллаштириб методу 
радбарлик дилади, илгор тажрибаларни ишлаб чидариш г‘| 

жорий этади ва назорат дилади. Иш режалари 
бажарилишини ва бадоланишига радбарлик кила ' 
диспетчерлар бажарадиган ишларини, журнал ва 00 
дисобот дужжатларни тугри дамда уз вадгида тулдирилил ^  
таъминлайди ва назорат дилади. Бона да ташкилотлар бйД
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еки йуловчи-йуяовчилар гашиш буйича шартномалар тузишга 
катнашади.

$ 7.11. А  сбо  б -у  скупал ар бу .1 и м  и  б о ш л т и н и н г  

вазиф алари

Е -. Жа-
Автокорхонани керакли асбоб-ускуналар, улчов 

асбоблари ва бошда технологик ускуналар билан таъминлайди, 
уларнинг тайёрланиши, тугри ишлатилишини назррат килади, 
сотиб олиш учун талабномалар тузади ва бошка корхоналар 
билан шартномалар тузади, ажратилган фондларни туда 
амалга оширилишини таъминлайди. Керак булган вактда 
рекломация ва норозилик билдиради ва дужжатлар 
тайёрлайди. Махсус асбоб-ускуналарни лойихалаштиришда, 
ишлаб чидаришда, стандартизация ва унификация дилишда 
катнашади. уларнинг таннархини камайтириб сифатини 
оширишга чора-тадбирлар куради. Асбоб-ускуналарнинг 
тугри ишлатилишини назорат дилиб уларни муддатдан олдин 
ишдан чидишини урганиб чора-тадбирлар ишлаб чидаради ва 
бажарилишини назорат килади.

Асбобларга булган эхтиёжларни урганади ва 
омборларда садланишини, мидцорини, урнатвлган лимитини 
белгилайди. Х,амма турдаги кесув абобларни марказ- 
лаштирилган долда дайтишиии таъминлайди. Ишдан чиддан 
асбоб-ускуналарни автокорхона дисобидан чидарилиши, 
лнгиларини сотиб олиши, буладигак харажатларни, ортидча 
°Улганини сотиш буйича таклифлар киритади. Асбоб- 
Акуналар хужалиги ва ишчи - ходимларига радбарлик килади, 
'•лмдадисобот беради.

7.12. Ишлаб чищришни назорат цилиш 
лаборатория бошлтининг вазифалари

хом Автокорхонага олиб келинадиган барча материаллар, 
аше, ёнилги-мой мадсулотларининг кимёвий

иошэд эалд лозяэлйшоэ 1(Ы
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тахдилини, синаш ва текшириш ишларини ташкил килади, 
хамда стандартларга, техник шартларга мувофиклигищ 
назорат килади. Лаборатория текшириш ишларининг явги 
усулларини такомиллаштиришни бошкаради ва янги методик 
кулланмалар ишлаб чикишни таъминлайди, шу билаи бир 
каторда иш жойларида экспресс - гахлил утказиб тугри 
бажарилишини назорат килади. Улчов-назорат асбоб- 
ускуналари сифатини ва тугри ишлатилишини текширада, 
хамда давлат аттестациясидан утказади. Лаборатория асбоб- 
ускуналарни иш жойда сакланишини, ишлатилишини ва 
лаборатория ходимларига яхши ига шароитини яратилишини 
таъминлайди. Лаборатория журналларини тугри ва уз вакгида 
тулдирилишини назорат килади. Тахлил ва синовлар 
натижаларини расмийлаштиради. Ишчи ходимларга 
рахбарлик килади.

§7.13. Ме^натни илмий асосида ташкил этиш ва 
бошцариш лаборатория бошлтининг вазифалары

Илмий асосда ишни ташкил этишни таъминлайди, аник 
йуналишда иш унумдорлиги ва самарасини ошириб. бошкарув 
харажатларини камайтиради. Лаборатория ишиш 
режалаштириб марказлаштирилган, хамда намунали 
лойихаларни ишлаб чикаришда, илгор техникани куллашд 
катнашади ва уни ташкил этади. Иш шароитини урганиб аник 
тавсиялар беради, хамда ишни йуналишига караб таксИ>’ 
кооператив усулда ташкил килади, иш В‘1К; -
мукаммаллаштириш тадбирларини иншаб чикади ва *  Р 
этади. Илгор усулларни йшлатиб, иш жоИлар нИ 
аттестациядан утказади, огир жисмонии ме\н 
камайтиришни ташкил этиб, психологик хамда с01 лаб 
тозаликни саклашга асос лантан тадбирлар системасини „ 
чикади. Ишни, дам олишни ва ишчиларни м 
даражасини оширига системасига рахбарлик килади гйЯц

Бошкарма аппарата струкгу'расини ва эффекп 
урганиб, уни такомиллаштиради, хамда норматив

аниклаиди. Хужжатлар айланмасини у р г а н а д ? ?  
хамда уларни механизациялаштирищ автоматизация' 
лаштириш ва электрон хисоблаш машиналарида кайта ишлаб 
камайтиришга харакат килади. Лавозимли йул - йуриклад 
и ш лаб чикади ва методик рахбарлик килади, хамда аник 
таклифлар киритади. Юкори ташкилотлар томонидан 
тасдиклангаи режалар буйича ишни илмий асосда ташкил 
этиш учун тавсиялар беради ва тадбик зтишга катнашади. 
Ишлаб чикаришни бошкдришда чет элларда в^лланадиган 
илгор усулларни тавсия этади ва иш шароитини, 
уяумдорлигини хамда сифатини оширишга кдтнашадк 
Лаборатория ишчи ходимларининг ишларига рахбарлик 
килади.

14. Ишлаб чицарши жараёнларини мехяншацпчзшт- 
тприш ва автоматизациялаштырит 

булими бошлигинпт вазифалари.

Ишлаб чикариш техник даражасини, иго 
унумдорлигини ошириб, огир кул мехнатини, махсулот (иш? 
таннархини камайтириб, механизация ва автоматизация 
ишларини жорий этиб, шп шароитини яхшилаб ва хавфсиз- 
’ игини таъминлайди Ишлаб чикариш жараёнларини 
перспектив ва йиллик режаларини тузади, механизация- 
автомата?,ациялаштириш буйича таклифлар ишлаб читал м., 
к°рхонани кайта жихозлаш ва реконструкция дилигага 
катнашади, патент изланишлар олиб бориб техник даражасн 
Урсаткичларини лойихалаштирилган техника ва 
хнологияга мослаштнради, хамда жорий этади.

^Рйлган техник вазифаларни тайёрлашни ташкил килади ва 
Та Рилишини назорат килади. Илмий изланишлар 
РасмРН5аЛИ"констРУкт°Р лаР ишларини уз вактида 
б'за НлаштиРаДи аа уларни тайёрлаш буйича шартномалар 
кИТо(5' -^Да назорат килади. Шу ишлар буйича хисоб- 

Ларни, керакли буладиган асбоб уекуналарнв ва

1УБх а н и з а ц и я л а ш т и р и л г а н, а в т о м ат и з а ц и я л аш ~
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ш ш ш юш иш ни назорат ждяздм. Механизация ва автомати
зация ншгшрини монтажи, сннови, созлаш ва фойдаланищгя 
тоншириш ашдаршга катнашади, х,амда бажарилищини 
н а зор а т  хиладн; ударна иш ончлилигини ва узлукса^ 
яшлшйне таъминлайдж, таъмирлашини назорат кидади.

■Янга зурилаётгак ишлаб чикдриш корхоналарида 
механизация ва автоматизация билан  бо гли к  техник 
хуж ж -атларни лой н х а ла ш ти р и ш д а  катнаш ади ; янги 
мехшизмларнинг замен талабяарига жавоб берадиганлипши. 
иш латилиш инн м увоф иклаш тиради, назорат килади; 
узяаШмршига рахбарлик вдлади; йул - йургас курсатади, 
:дугшанмалар ишлаб чицади, ас б об-у окунал арии хавфсиз 
шилатилашинй ташкнл хиладн ва технологик жараёнларини 
тугри бажаршшшЕнк назорат кдлади; янги такомиллаш- 
тирилпш тшашфларга хулоса беради;

Реепубликамизда ва чет давлатларда янги тажрибали 
механизация ва автоматизация билан б б гл щ  асбоб-уекуналар 
ши жараёнларини ургааиб тадбик; кдлади. Ш у нуналишда 
бажарйлган ишяарни хнсобини олиб бор ад я ва хдсобот 
беради, Булимдаги шпчи ходнмлар ишларига рахбарлик

& ’ 15, Млмий техника ахборот будим и  бошлитнинг
штифапари

Автошрхонанинг к,уйи булнмларини ва идораларини 
«гаикамюда ва чет элда ишлаб чщарилган янги машина 

ва асбоб-' /скуналар буйича ахборот билан таъминяайди. Шу 
йуварно.да лойихалар туз-ишда рахбарлик килади- 
Автсдшрхонани ахборот -фоядини ташкил кдлади ва доимяя 
равишда у  и и бойитишга рахбарлик килади КорхоН« 
ходимларети янги ахборотга мухгожлигини а'Никлаб. улар1*11 
:<улланма ва ахборот варакдлар билан таъминлайди; Я11Г11 
конструкторлж ва техно логик жараёнларни лойихалаштир11111' 
ташшшй хдроряар кабул цилиш, транспорт жараёнлар11̂  
ашн0 б-ошядришяА такомиллаютириш буйича тот ал йо1&п
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махаллий ахборот технологиллари билан такжяггкрадЕ 
дхборотларии йигиб бир еистемага кеятиради за чеферзт'лзр, 
аянотадиялар, тематик куляанмалар тузади, хам да ту 
ахборотларни солиштириб бодща корхоналарнинг талабйга 
лувофик кайта ишлаб юборишни ташкил кдяиди. Жуйш тлят 
лякариш юорхоналарида ахборот материал парни назорат 
килади; автокорхонада ишлаб чищ>нлган техпромфзшшшде 
курсатилган илмий техник ахборотларни урганиб япт 
ахборотлар ишлаб чикади на корхонада в^ллашлиишш? 
ташкил к,и л ад и. Булим ходимлари билан семинарлар, 
маърузалар, экскурсиялар, кургазмаларда ва ахборот 
варакаларни ишлаб чшгишга датнашади, хамда тайёрлашни 
ташкил килади. Янги ахборот, адабиётлар, катаяостар, илмий 
техник хужжатлар билан таништиради ва. хдсобот беради, 
Илмий техника кутубхонаси иш фаолиятйнк ташкил кдяади ш 
булим ходимларини ишларнга рахбарлик кцлади

$ 7.16. М е.Х 'Нат ни м ухр ф а за  ва  т ех н и к  м ухрф т я с;*  

б у л и м и н и  б о ш л и т н и н г  вт и ф а л а р н

Автокорхонада, ишлаб чикдриш базаларда хавфеиз ва 
соглом шароит яратилишни назорат кдлади ва шу ишдар 
буйича чора-тадбирлар олиб боради; цонуи буйича талзбларга 
рвоя килган холда техника хавфсизликга дойр донун- 
Коидаларни иш жойларига тадбик килади. Иш  жойларида иш 
Шароитини урганиб паспортизация ва аттестация утказадн; 
асбоб-ускуналар, юк кутариш - таншш мащщтларн, химок 
килувчи мосламалар, вентилляцион ускуналар холатшш 
Текщиради ва керакли чора-тадбирлар утказада. Булим 
^Димларини янги, мукаммал конетрукциялар, химояловчи 
тУсдклар ва бошка химояловчи ускуналар билан иш
°иларинн таьмйнлаш ишларини ташкил килади ва назорат 

!У!ЛаДИ- Транспорт воситаларини хавфсиз йуналишиаринв 
^,арщрутларинй) белгилайди, пиёда юрувчи йуя~йурик.лар 
. ^ Р Ш и  белгйлашга катнашади. Автокорхонада соглом ва 

\ ээл̂ сМШД№йройИ! ва дам олиш шароитини ташкил этшшш
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таъминл&йдн. Ишчилар, мухандис-техник ходимлап 
лдйдовчиларни техника хавфсшлиги буйича йул - й̂ рщщап 
дшструхсгаж) утказади; июни димоя ва техника хавфсизлшц 
буйича смета харажатларини тузади, махсус . кийим йа 
химояловчя даетномаларга талабномалар тузади ва Шу 
хм рш ж я арт  сарфлашини назорат килади. Буг козонлари 
лщнган газ баяяонлари, назорат улчов асбрб - ускуналарщщ 

::-л коказс, давпат курик назоратидан жадвал.асосида синовдан 
.утюазади Техника хавфсизяигига дойр эскирган колун- 
к.оидаларяи куриб чшдиб лиги дастурлар тузади ва хамма 
ходимл арни кайта укативши ташкил килади ва назорат килади

Профессионал касаллвде, ишлаб чикаришда руй берган 
жародатларни текширшцда вдтнашади ва иш шароитини 
ляшилаш суйнча аник такяифлар киритади, хамда назорат 
килади. Иш кимояеи, техника хавфсизлиги, харажатга йул 
куймаслнк брича услубий хоналар ташкил килади, маърузава 
сешшарлар, еухбатлар, кургазмалар, кинофилмлар ташкил 
хдлади Талабалар амалиётини назорат килади, согликни 
сакдаш шрхоналари билан, илмий текшириш институтлари 
билан алокада булиб ниши ва техника хавфсизлигини 
таъмшшаш буйича таклифлар киритади, хиеобот беради ва 
бул4ди ходнмларига рахбарлик килади.

§ 7,17. Ишлаб тщариш ва техника булими 
бошлигининг вазифалари

Тезкор (оператив) тарзда ишлаб чикаришня 
юритилишлга, мунгазам тартибга солишга рахбарлик кдладж 
Ишлаб чикилган режалар, махсулот ишлаб чикарииь 
автомобишхарни жадвал буйича йулга чикиши ва техник 
холатини назорат килиб боради. Янги нормативлар ишла» 
накади, ишлаб чнкдршпни техник хужжатлар, чизмалзр* 
махсус асбоб-ускуналар ва хоказо билан таъминлашни гаио^1 
килади. Шу билан бирга транспорт воситаларини куяиали*’ 
биринчи, иккинчи техник хизматни утказиш ишла̂  
жйдвалдни тузади, норматив буйича хажмини белгилащЯ
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Кат1а автокоРхоналарда ишлаб чикариладиган 
эхтиет кисмлар сифатини ва миадорини текширади "лиги 
чизмалар, асооблар билан таъминлашни ташкш1 килади

" Л ^ " ИЧат™аЙёР ишлаб ™ ™ Г и
яшлатилшшши назорат к и л а д и воситалаРинннг т?<-ри

у6ир.6™

таъмиилайди, автомобилларни ‘ т е х г а Л а й ^ Г ™  

фаолиятини режалаштиришда катнашади; шт  т е к " ' ™

й ж з г г г г  - г
= - = к т г 5 Е г = ? =катнашади. харажатини камаитиришга

шпини му1фиХк ™ РНИ СИНЯШга тсхник булимларнинг 
аеосланиб янги т^ н и ^  Г ' ИЛМИЙ' Техника ютУКларига 
воситштарини ва хок'ччл В& технологияларни, транспорт 
фаол катнашяпГ и  ИШиб П р и н т а  фойдаланишига 
техник жихозланишЛб^ЧИКаРИШ базасини Ривожланишига, 
беради вГшзооар 143 реЖалаштиР ™  таклифлар 
ишлаб чикапишни Т  ' меха™зиция ва автоматизация, 
Режалаштип- -т енгаитириш. кайта куриш ишларини

к,иади; V * * * ™
' “ «6-китоб™ “  ™ рн«  Ж0рии Этиш УЦУК моиявий 
"Р°грессив ТСХ||01|„ |„У' Р." бажаРишини назорат килади; 
"щла6 чикапип,,, ’ матеРиаллаР. сифатли махсулотлар
^ и Я ^ а Г о Г : б ТаЬМИНЛаЙДИ- етандарглаштириик
№ >  №“ “ Га„™ б.? сб0р0тлар чупшш ва патент ишларннвЦКШ1 Кила пи и,т' ^ к * уплат ва патент ишларини

^ » Т аР*ШЮИ̂  техник ^ « Р ^ и т н и  
Л,,МлаРига рахбарлик ки ” Р„ фа0ЛИЯ™ га ва «Улим
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§ 7 .1 8 . Т а ъ м и рла ш  ц ех и  б о ш л и ги н и н г  вазиф алари

Ишлаб чикариш ва хужалик ишларини бинолар, 
транспорт воситаларига техник хизмат курсатиш ишларига 
рах,барлик килади. Асосий фондларни таъмирлаш будача 
йиллик ва истикболли режаларини тузишда кдтнашади. у- 
муддатида режадаги вазифаларни бажаради, иш унумдор. 
ликни ошириб таннархни камайтиришга чора-тадбирлар 
куради. Режадаги вазифаларни итл бажарувчиларга (участка 
бошликлари, усталар, бригадирлар) етказади ва бажари- 
лишини назорат килади. Таъмирлаш ишларини бажарищ 
технологияларини ишлаб чикаришни механизациялацггириш 
ва автоматизадиялаштириш, хамда сяфатини ошириш буйича 
иш олиб боради, рентабелликни оширади; иш жойларини 
яхшилайди ва ишлаш шароитини яхшилаб хавфсизликни 
таъминлайди, аттестациядан утказади. Ишчилар мехнат 
хакининг тугри туланишини таъминлайди; янги стандартлар 
ва бошка норматив хужжатларни юилаб чидишга жорий этади, 
асоеий фондларни модернизациялаштиришда катнашади, 
харажатлар куиайишянинг олдини олиш чора-тадбирларини 
ишлаб чикади ва бажарилишини назорат килади. Цех усталари 
ишини мувофиклаштиради ва берилган вазифаларнинг 
бажарилишини назорат килади. Илгор ишчилар не 
рагбатлантиришга таклйфлар беради, лаёкатсизларини 
жазолаш буйича иш олиб боради, керак булган холларда 
моддий томондан хам жазолайди. Цехда тарбиявий ишлар 
олиб боради ва берилган вазифаларни бажарилишини 
таъминлайди.

$ 7.19. М а р к а зи й  ла бор а т ор и я  б о ш л и ги н и н г  

вазиф алари

Ишлаб чикариш технологияларини, илми# 
изланишлар, зксперементал ишлар, янги м а х с у л о т л з р 11*1 

тайёрлаш ва сифатини ошириш, таннархиня камайтири|1!
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буйича иш олиб боради. Шу билан бирга автошрхонага олиб 
келинадиган барча эхтиёт кисмлар, ёнилги~мой махе улотларн 
сифатини текширади. Янги стандартлар ва бопща норматив 
хужжатларии ишлаб чи кар ад и ва л  лани л ад я гш
стандартларга мувофшугагини текширади» автотаьмщхнат 
жараёнида пул куйилган сифатсиз бажарилган ишлар 
сабабини урганади ва тегюшга чора-тадбирлар ишлаб чщаде 
хамда назорат килади; цехлардаги лабораторияларня шпини 
ташкил килади ва янги технологияларня тойларда 
ишлатилишини таъминлайди, янги усуяй&рни куяпаб иш 
сифатини оширадп; ишлаб чикариш жараёнларини 
мукаммаллаштириш тадбирларини ишлаб чикади ва .тойлзрда 
тадбик этади, марказий лаборатория :шдимларига рах.барлшг. 
килади.

Б. Мутахассислар
§ 7.20. Мухандис-конструктор вазнфалйрз

Автоматлаштирилган лойнхалаштиршп асбоб- 
ускуналарни ишлатиб янги лойихаларни ишлаб чикади, 
уларни техник хужжатлар, стандартлар, чизмалар билан 
таъминлайди. Ишлаб чикилган конструкциялар бугшчэ патент 
изланишлар олиб боради ва техник даражаст-тнинг 
юкорилигини таъминлайди. Эскиз лойихалар, нринципг» 
асосланган чизмалар буйича экспертиза утказади, назорат 
килади ва мураккаб чизмалар, деталлардаи хомаки чизмалар' 
(эскизлар) олади; конструкциялар буйича кисоб-китоб 
ишларини (расчётлар) олиб боради ва янги конструкциялар 
®Уйича, уларни ишлатиш буйича уулл&нмалар 
(инструкциялар) тайёрлайди, тушунтириш хатлари ёзади 
Техник даражаси картасини, паспортами тайёрлайди: снят 
•^стурлари ва техник хужжатлар тайёрлайди. Ишлаб 
ЧиКарилган конструкцияларни авто корхон алия г бошка 
Те'гишли булимлари билан келишиб олади; ду 
К°Нстоукцияларни куришга, созлашда, синовдан утяшда ва

анишда катнашади. Янги яратилган конструкциялар
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буйича, рационализаторяик таклиф лар, модернизация 
зшлннгш  уекунаяар буйича такризлар беради. Стандарту 
яоёвхася буйича такряз за маслахатлар беради.

§  7.21 Асбоблар буйича  м ущ а н ди сн и н г еазиф алари

Аш ш ерхонадага барча цехлар, участкаларни керакли 
асбоблар бмлан таъмиютйди, уларни таъмйрлатни, адйта 
тик лапш и марказяаштирилган холда ташкил килади 
Еорхещда ас-боб улчов дастгохларга талабини урганиб щ  
асбобларга халзбнома тайёрлайди. Асбобларнн тайёрлащ- 
яс&ш учун махеус п^латлар, куйма матсриаллар ва хоказоларга 
галабном&яар сзади ва штериаллардан ясалгаа асбоблар 
енфетшщ за нпшгшш хавфсязлигини таъминлайди. Асбоблар 
фоядинк сояшигшрма хараяштларни, лимитларни яазорат 
килади, яшлаб чикариш дастурини (асбоблар буйича) 
бажарш1мшини назорат килади. Сифатеиз асбоблар буйича 
датаогарлик хатшш сзади. аебобларнинг ортикча харажатини 
ургшщди ва ужи олдини олнш, сифатини ошириш учун чора- 
тадбаряар кур-ад и. Асбоб - улчов дастгохларини таъмирлаш, 
сифаягани опшриш буйича таклифларга такризлар сзади

22. С и ф а м  б у й и ч а  м ух ,а н ои сн и н г вазиф алари.

й ш лаб  чшсдрияадиган махсулотларни транспорт 
воситаяаридан тутри ва вдкори сифатда фойдаланишяи 
режалаагтйрадЕ т назорат килади. Бопщарвш системасини 
мукамкшшашгяриш, сифатини таъминлашда катнашади; явги 
етандартлар, нормативлар, си фат курсаткичлариняяг 
КУ-планиляшшш назорат килади. Сифат курсаткичлари буйича 
ахборотгаарни тарш л килади ва сифатеиз махеулот йшлаб 
чикариш ёки хизмагшшг олдини олади. Сифатеиз шх.еулотяар 
за хизметлар хдкида юзага келган яорозилик ишлари буйича 
:«улокотлар’ одаб боради, сифатеиз бажарилган ишларниш 
еаба-бйНй а я и к л а й д и  ва у л а р н и  й у к о т я ш  чор3'
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тадбирларини йшлаб чидаради. Автокорхонага олиб 
келинадиган эдтиёт дисмлар, хом ашёлар, ёнилги-мой 
махсулотлари ва барча бошка материалларни сифатини 
текширади, хамда етандартлар ва нормативларга мое 
эканлигини тасдидлайди, сифатеиз булган материаллар 
буйича норозилик хужжатларни тайёрлайди.

Республикамизда ва чет элларда сифат буйича 
бошкариш системасини урганиб лиги унумли бошдариш 
системаларни тадбид этишни ташкил дилади. Сифатни 
бошдариш буйича етандартлар йшлаб чидади ва аттестатцияга 
тайёрлайди, хамда назорат усулларини (методларини) дайта 
йшлаб янги умумийларини йшлаб чидаришга киритишга 
датнашади. Бошдариш сифатининг системасини назорат дилиб 
янги услубий курсатмалар тайёрлайди; тайёр мадсулотларни 
синовдан утказиб хужжатларни тайёрлайди. Назоратни 
бошдариш давлат ташкилотлари, расмий ва норасмий 
идоралар томонидан йшлаб чидарилган тадбирлар буйича 
курсатилган камчиликларни йукотишда датнашади. 
Автокорхонада сифат буйича бошдариш системасининг 
хисобини олиб боради ва юкори ташкилотларга хисобот 
беради.

7.23. Й ш л а б  чш щ р и ш  ж а р а ё н л  ар пн  и  

м е х а м т а ц и я л а ш т и р и ш  буй и ча  м у х р н д и с н и н г  

ва т ф а л а р и

Йшлаб чидаришни техник даражасини, иш 
унумдорлигини ошириб, огир дул меднатини, махеулот, хизмат 
таннархини камайтириб, механизация ва автоматизация 
ишларини йшлаб чидаришга жорий этади; иш шароитини 
яхщилайди ва хавфеизликни таъминлайди. Йшлаб чидариш 
жараёнларини урганиб механизациялаштириш ва автомат- 
изациялаштиришга мулжалланган участкалар, онерацияларни 
бажариш ишларини олиб боради. Шу ишлар буйича йиллик ва 
Истидболли режалар тузишда датнашади;

ва реконструкция дилишда 
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кдтнашади, лотент изланишлар олиб бориб, техник даражалв 
курсаткичларни лойих,алаштирган техника ва техноло- 
гияларни жорий этади. Механизациялаштирилган. 
автоматизациялаштирилган конструкцияларга техник 
вазифалар тайёрлайди. Илмий изланишлар, тажрибалар, 
конструкциялар ишларини расмийлаштиради ва 
шартномалар тузади. Механизация ва автоматизация 
ишларини монтажи, синови ва созлашувининг ишлаб 
чидаришда фойдаланилишини таъминлайди, техник 
хужжатларни тайёрлайди. Механизация ва автоматизация 
буйича йул-йурик курсатади, куллаималар ишлаб чикаради; 
асбоб-ускуналарни хавфсиз ишлатилишини таъминлайди.

Механизациялаштярилган, автоматизациялаш
тирилган йншоотларии узлуксиз ва ишончли ишлашини 
таъминлайди, керак булганда таъмирлаш ишларини 
бошкаради. Ишчилар билан сухбатлар утказиб, уларга йул- 
йуридлар курсатади, техник даражаларини оширишга 
кумаклашади. Механизмларга техник хизмат курсатиш ва 
ишлатиш даврида хавфсизликни таъминлайди; техник 
хужжатлар ва талабномалар ёзади, технологик жараёнларни 
тугри ва тула бажаришини назорат килади. Рационализаторлик 
ва ихтирочилик буйича таклифларни к>фиб чикишда иштирок 
этади. Иш жараёнлари буйича хисобот беради.

§  7.24. И л м и й  -  т ехн ик а  а хбор от л а р и  буйича  

м ущ а н ди сн и н г вазиф алари

Корхонада ишчи ходимларяинг илмий-техникз 
ахборотларга талабини урганади ва таъминлайди 
Республикамизда ва чет элда янги ишлаб чикарилган машина 

ва асбоб-ускуналар буйича ахборот беради, доимий равиШД3 
иш олиб боради. Ахборот фондини оширишни таъм и н лай ди - 

Ахборот материалларини бир системага келтириб реферашар 
ва аннотациялар ёзади. Автокорхона учуй янги ахбор  

варакалари, куллаималар ёзиб таркатади; 
конструкторлик ва технологик жараёнларни лойй



далггиради; чет эл ва миллий ахборот технологиялари билан 
-гаништиради. Автокорхонада ишлаб чидарилган илмий 
техника ахборотлар ишлатилишига рахбарлик килади. Булим 
ходимлари учун ташкил этилган семян ар л ар, маърузалар, 
экскурсиялар ва кургазмаларга иштирок этади. Янги 
ахборотлар ишлаб чикаради, илмий техника буйича 
хужжатларни тайерлайди ва хдсобини олиб боради. Ахборот 
ишларини ва усулларини мукаммаллаштиради ва хисобот 
беради.

^ 7.25. И ш л а б  ч и ц а р и ш н и  т а ш к и л  ц и л и ш  ва
б ои щ а р и ш  б у й и ч а  м у у а н д и с н и н г  вазиф алари

Ишлаб чикаришнинг юритидиотини мунтазам равишда 
тартпбга солиб ишни бошкаради; автомобилларни жадвал 
буйича ишга чикаришни таъминлайди, бажарйлган ишлар 
буйича хисобот тайёрлайди; техник хужжатлар, чизмалар, 
махсус асбоб-ускуналар билан таъминлайди. Транспорт 
воситаларини техник крикдан утказади ва техник холатиии 
назорат килади; янги нормативлар ишлаб чикаради, ишлаб 
чикаришни транспорт воеиталари билан таъминлайди. Техник 
хизмат курсатиш ишлари буйича режа тузади ва 
Хажмини белгилайди; техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш 
итларининг сифатли бажарилишига шарт-шароит яратади, 
Цехлар ва участкаларда бажариладиган ишларни мувофик- 
лаштирадн, автомобилларни техник тайёргарлик коэффи- 
Циентининг оширилишини таъминлайди; янги техника ва 
Оборот диспетчерлик ишларини жорий этади, иш 
Унумдорлигини ошириш, таннархни камайтириш буйича чора 
саДбирлар олиб боради. Ишлаб чикаришни кенгайтириш, 
■Уайта куриш ишларини бажаришда катнашади, хисоб- 
Уйтобларини олиб боради. Бошкариш тизимида буладиган 
ХаРажатларни камайтириш юзасидан ишлар олиб боради ва 

^омиллаштиради, бошкариш даражасини юкори кутариш, 
Фатли ташкил килиш таклифларини киритади.

Стандартлаштирищ. илмий-техникавий ахборотлар ва
157
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патент буйича иптларни бажаради, ипшаб чикаришнинг техник 
тайёргарлигини таъминлайди.

ф 7.26. М е х 1н а т н и  мух,оф аза к и л и ш  ва т ехник а  

х а вф си зл и ги н и  т а ъ м и н л а ш  м ух ,а н ди си н и н г  

вазиф алари

Техника хавфсизлиги ва мехнатни мухофаза килиш 
буйича конунчиликнинг курсатмаларини (инструкцияларни), 
ёнтиндан химояланиш, согликни ва тозаликни саклашга 
асосланган тадбирлар тизимига риоя килишни таъминлайди ва 
назорат кил ад и. Ишчи ходимларга уРнатилган имтиёзларни 
назорат килади, ишлаш шароитини яхшилашга иуналтирилган 
режа ва лойихалар тузади, химояловчи тусик ва панжараларни 
конструкциясини ишлаб чикади, ва уларни куллашда 
катнашади; рационал ишлаш ва дам олиш вактини иш 
шароитига караб белгилайди, шу билан бирга илмий 
текшириш корхоналари ишлаб чикарган тавсияларни 
куллашда катнашади. Асбоб-ускуналарнинг, автомобил- 
ларнинг техник холатини текшириб уларнинг хавфсизлиги 
буйича хулоса беради, янги хавфсизликни таъминлай 
олмаганлари учун уларни тухтатади. Асперация ва вентиляция 
иншоотларини, химояловчи системаларнинг туда ишлашини 
назорат килади.

Буг козонлар, сикилган газ баллонлар, назорат улчов 
асбоблари, юк кутариш-гашиш машиналариниш жадвал 
буйича уз муддатида синовдан утказилишини назорат килади, 
хамда давлат назорат инспекцияси томонидан берилган 
курсатмалар, тавсиялар, нормативлар, стандартлар, 
лойихаларнинг бажарилишини назорат килади. Мехнатни 
мухофаза килиш ва техника хавфсизлигини таъминлаш буйича 
йул-йурик, кулланмалар ишлаб чикаради, бу борада укитиш 
ишчи ходимлар малакасини ошириш буйича дастурлар тузаДИ» 
кириш ва кайта инструктаж утказади, жамоада мехнат 
шартномалари тузишда мехнатни мухофаза килиш булим» 
буйича так.лифлар киритади ва кайта ишлашда катиашаД11-
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Ишлаб чикаршцца ва автомобиллар халожага руй бергав, 
хамда харажатга тушган холларни ургаяади, увда звдигнашади, 
уларнинг сабабини урганади ва олдини оляш  учун чора- 
тадбирлар ишлаб чикади. Ишчилар учун мажлус кзайям 
кечаклар, химояловчи асбоб-ускунадар ва хокшшшрш у: 
вактида таъминлашини назорат дилада ва ту ншяарга 
ажратилган маблагларни тугри сарфлангашши назорат зргаэда 
Тасдик,лантан форма асосида хисобот берадк.

ф 7.27. И ш л а б  ч т щ т ш н и  т а Ш р л а т  ёуйичш 
м ущ а н ди сн и н г вазиф алщ аг

Боищариладиган участка учун смена ва ойлет: ншяаб 
чщариш вазифаларини белгилайди, т у  ишлар буйича техник 
хужжатларни тайёрлашни назорат килади,. дам да  
бажариладиган ишларни керакли тарзда зутиёт ш ш л& щ ., 
материаллар, асбоблар билан таъминлайди. Ишлаб чищршшш 
режалаштиришда ва норматив хужжатларни иш лаб  
чикаришида катнашади. Тугалланмай долган ва тайер 
махсулотлар микдорининг хиеобини олиб боради ва уш н г  
микдорини камайтириш йулларини белгилайди; асбсб- 
ускуналардан (стаиоклардан) х у л а  ф ой далан и ш н и  
таъминлайди, цех ва участкаларки, автомобил маршрутл&рш- 
ишларини урганиб уларни кувватидан туда фойдаланиб 91 шл 
Унумдорлигини ошириб таннархини камайтнриш буйича 
хасоботлар утказади. Ишлаб чидарию даетуряарина бажариш 
Учун жадваллар тузиб иш жадвал буйича тайёр мах,сулот ёт 
шзматеи таъминлайди.

$ ?‘28, Таъ м и рла ш  б уй и ч а  м у х у т д и с п и н г вазт ф т арт

Асбоб-ускуналар, асоеий фондлар,  транспорт 
Восйтаиар, сув иншоотлари, канализация, хаво иншоотлари щ  
°̂казоларни таъмирлаш буйича ойлнк, квартал ва пилляп 

^Жалар жадвалини тузади, хамда шу ишларни бажарилшштн 
3орат килади. Илгор технологиялардан фойдаланига учуй
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патент буйича ишларни бажаради, ишлаб чикапц
т о т я й п г а п п и г и и ы  т а т х л и и ш а и я итайёргарлигини таъминлайди.

$ 7.26. М е х н а т н и  м уха ф а за  к илиш  на Ше 

х а в ф си зл и ги н и  т а ъ м и н л а ш  мух,андиси НиНа 
вазиф алари

Техника хавфсизлиги ва мехнатни мухофаза 
буйича конунчиликнинг курсатмаларини (инструкщ К'ЙЛй111 
ёнгиндан химояланиш, согликни ва тозаликни „а1арнв̂  
асосланган тадбирлар тизимига риоя килишни таъминлайд^3 
назорат кил ад и. Ишчи ходимларга зфнатилган имтиёзла ^ 
назорат килади, ишлаш шароитини яхшилашга иуналтирилгад 
режа ва лойихалар тузади, химояловчи тусик ва панжарадарни 
конструкциясини ишлаб чикади, ва уларни куллашда 
катнашади; рационал ишлаш ва дам олиш вакгани иш 
шароитига караб белгилайди, шу билан бирга илмий 
текшириш корхоналари ишлаб чикарган тавсияларни 
куллашда катнашади. Асбоб-ускуналарнинг, автомобил- 
ларнинг техник холатини текшириб уларнинг хавфсизлиги 
буйича хулоса беради, янги хавфсизликни таъминлан 
олмаганлари учун уларни тухтатади. Асперация ва вентиляция 
иншоотдарини, химояловчи системаларнинг туда ишлашини 
назорат килади.

Буг козонлар, сикилган газ баллонлар, назорат улчов 
асбоблари, юк кутариш-ташиш машиналарининг жадвал 
буйича уз муддатида синовдан утказилишини назорат килади. 
хамда давлат назорат инспекцияси томонидан бертган 
курсатмалар, тавсиялар, нормативлар, стандарта ^  
лойихаларнинг бажарилишини назорат килади. Мехн 
мухофаза килиш ва техника хавфсизлигини таъминлаш °У1 
йул-йурик. кулланмалар ишлаб чикаради, бу борада. ̂ кит.за1И 
ишчи ходимлар малакасини ошириш буйича дастурлар ̂ -^наТ 
кириш ва кайта инструктаж утказади, жамоада ■ • 
шартномалари тузишда мехнатни мухофаза килиш 
буйича таклифлар киритади ва кайта ишлашда катн
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чикаришда ва автомоЬшыар халокатн руи дерган, 
харажахга тушган холларни ургаяади, унда кдшашадв..

\\Р:;л|у я и н г  сабабини урганади ва олдини о лш  учув %>ря- 
^^рЫрлар ишлаб чикади. Ишчилар учун махсуе рзайнм 

химояловчи асбоб-ускуналар за хоказола-л® уз 
Щ ш д а  таъминлашини назорат кдяадд ва шу ишшрга 
Я к р и л га н  маблагларни тугри сарфланшпшш назорат жденада 
Я^вдуханган форма аеосида хисобот берадк 
ТзсД1

^  7 .2 7 , И ш л а б  ч щ а р и ш н и  т а й ёр ла ш  6 $ ш *т  

м у у а н д и с п и н г  вю и ф а л я р м

Бошкариладиган участка учун смена ва о ш т  ищдэб 
^ р и ш  вазифаларини белгилайди, т у  ишлар бЩ ичй техник 
Ж'Ж атларни тайёрлашни назорат киладп^ хам да 

г^риладиган ншларни керакди тарзда эхтиёт здясмларв» 
мат̂ РиаялаР> асбоблар б план таъминЛайди, Ишлаб чикдришнн 
реЖ.алаштиришда ва норматив дужжатларни иш лаб 
■шк^ришида катнашади, Тугалланмай долган ва талер 
«ахсулотлар микдоринннг х.исобиии ояиб борацк ва унинг 
мнкДорини камайтириш йулларинн белгняайди.; ас-боб- 
ускуналардан (станоклардан) хула ф о й д а ла н и ш н и  
таъМйнлайди, цех ва участкаларни, автомобив маршрутшрш? 
ишларини урганиб уларни кувватидан туда фойдашшнб 97 нш 
УнуИдорлягини ошириб таннархинн камайтириш буйича 
шо^°тлар утказади. Ишлаб чщариш дастурларини бажариш 

I жадваплар тузиб иш жадвал буйича тайёр махсулот ёзш 
чиз̂ атни таъминлайди

$Т'28. Т а ъ лш р л а ш  б уй и ч а  м у у а н д и с м т г  в т и ф в л ж ш

80̂  Асбоб-ускуналар, асосий фондлар, транспорт

*Ч а
°лар!

•Р-, сув иншоотлари» канализация, хаво иншоотлари ва
аи таъмирлаш буйича онлик, квартал ш йниллк

Жадвалини тузади, хамдашу ишларни бажарилшшши 
** т *0*лади Илгор технологиялардан фойдэданнш учуй
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д&ъвогарлик дапади. Транспорт воситалари за бощца 
нншоотларнн таъмирлашда комплекс регламеятлн хизмаг 
кУрсатади. Техник воситалар ва транспорт воситаларининг 
долагйнн текадрмнда катяашади ва иш муддатини утаб 
булганларга тегишлв <ужжахлар тайёрлайди. Ажратилган 
магериалгеар, эушет кдсмлар ва х,оказоларни гула ишдатиб 
таъмнрл зш ишларннй сифатшш таъмннлайди.

Автомобалларга техник хизмат курсатиш ишларини 
участкаларда бажаради, уларнм синрвдан утказади. ТХК 
ишларнн бажариш учун янги технологияларни куллайди. 
Ишлаб шщаршни ривождантириш, капитал таъмирлаш 
ишларини модернизация едлиш хамда режалаштиришда 
кдтнашада, зхтаёт кисмлари, ёнилги-мой махсулотларини 
норматив буйичь ишлатшшшини йулга куяда. Иул халокатн, 
аеосий фондларни тез ишдан чикдши, жарохдтчиликни 
1-супайиш хрлатларини урганади вауларня бартараф этиш учун 
чормативдар тайёрлшнда кдтнашади. Таъмирлаш буйича 
тушган талабншаларни курнб чикл б, керак буладиган 
матери ал лар ва зх/шёт дисмлар билан участкаларни 
таъшшяшди ва тутри фойдаланишини иазорат киладв.

З'хтиёт клсмларини тайёрлайдиган ташкилотлар билан 
шартншанар тузшп буйича материаллар тайёрлайди, хамда 
асосяй фондларш капитал таъмирлаш учун руйхат ту зада ва 
шрхокавн тегишда булнмларига егказади. Таъмирлаш буйича 
тушган ашлаб чакариш жараенларини мукаммадлаштирши 
тадбирларини куриб чикиб, хул оса сзади.

Транспорт воситалари, асбоб-у окунал ар ва бошка 
асосий фондлар учун паспорт тайёрлайди ва таъмйРЛ:1Ш 
ишяари бажарилганлигини шу паспортга киритади. хамда 
хксобот берада.

ш



УШ.Автокорхонада тэракат жавфешдеш ш
техника хавфснзлигини ташкил этшм,

§ 8.1, Автокорхонарвхбаршшнг вюифаящ?р

Автокорхона рахбаря харакат  х а в ф е ® з я и г т  
хизматининг бошка хизматлар билав биргалик.да ишлаб 
чнккан квартал ихп режасини тасдикдайди ва ут  
бажарилишини вак;т - вакди бшвнтекшириб ту ради.
Механик - мухдндис ва жамоягчи ходимяарнннг химоясиг* 
чикиш ойлнк жадвалини тасдикдайди

Автокорхона бош муушдиси, коркой® радбари 
муовинлари, булим бошлщларининг йул транспорта 
ходимлари ва коидабузарликпар олдшш олиш учтя тузтт 
рйлик навбатчилик жадвалини тагдиклайди.

Автокорхона хизматчвларн, х; ай  д о  вч и л ар и , 
таъмирловчи ишчиларннинг иго шаронтн, д ш  олиганк 
яхшилаш чораларини куради. Дайдовчиларянэйг йулта 
чшдашдан олдин иш вактида ва швдан кейин тнббий куршддв 
утказиш ишларинн ташкил к,ШЮдв ва тйббиёт ходимлари учу» 
шарт щароитлар яратади.

Мухандис техник ходимлари,_  таъммрловчк шпчилар 
ва хайдовчилар билан утказиладлган техник укишвл назорат 
килади, ишчиларнинг касб махоратини ошириш учуй чора 
тадбирлар куради.

Корхона ходимлари битая йул харакати хавфсшяиги 
Коидалари масалалари буйича меъёрий хужжатларив 
^рганишнк ташкил килади ва бажарилишини назорат кйдвд«.  
Корхона хайдовчилари иштирокнда содир зтш ган барча ну п 
техник холатларини хизмат юзаеидан текщиришнв ташкил 
**лади.

й ул  техник холатларини (Й ! а ) хисобвдш^ олио 
'̂ орищни ташкил килади, юкори ташкилотга Й Гдяари буйича 
Оборот ва хдсобот беради на содир булган аварряларннт 
°лДйни олиш буйича курилган чора тадбирлар тажартши

18ДЭДЭЭЛД д о ш д й ш о э  ДО<1
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«аасаО
ва

а̂лалариг.

муддагаларинн белгилайдя.
Отр сидабатларга олиб кедган ЙТ\ <- 

говори ташкилотлардан ахборотни барча мухан  ̂
ходимяарн, хайдовчи ва таъмирловчи ишчиларга ̂ И?’

Корхона йиллшс йул харакати х о я ^ ' в  
хшфсизлжги буйяча ухиш ва удитищ ],'^Лара ва 
уздаштиришни текширшшш ташкил этади. 1 й* асида

Йул транспорт ходисаларининг олдини олню-к-’. 
буврук ва к^рсатмалар беради. Ходимларнинг ' ^  
йуридномаларида транспорт воситаларвди савда? 
фойдаланишда харакатданяш хавфсизлиги мае
дахлдорй^ршуюрни ку зда тутади ____

Иуд харакахи хавфеизлигяни таъминлаши 
шит жшоагчилшаш жалб этади. Давлат автомобил назорад 
(ДАН ) ва хоюшият олдидагщ харакат хавфсизлиги 
к&мнссшлари, иомуная хизмати, йулдан фойдаланши вабошка 
гашкилотлар бил ай щин дамкорликда нш олиб боради.

Автоюрхона рахбаринянг ипшда тарбиявйй ишлар 
/суди ва тартиблари мукаммаллащ учун куйидаги чора- 
тадбиряар кирадн:

“Илгор хайдовчи ва таъмирловчи ишчиларнинг шп 
тажрибаларини умумлшнпфнб . ишлаб чикаришга тарпю
кдшгаш;

-Щъ транспорт ходисасиз ва мехдат интизоминн 
бузмайдиган хдйдовчиларни деворий газета ва магбуочаа
эълон кияиш;

-кэрхона жамраеи ей ахоли уртасида -авариясяз № 
тажрибаешш ташвщот дилиш;

-даракатланиш хавфсизлиги т^врисида ой лик
канхурслар утказиш; .яйШ

-беягилавган тартябда илгор, уз ишини вижд 
бажардщшн ишчнларни мукофотлаш.



Йопакатланувчи воситалардан фойдаланиш 
§ хизматинииг вазифалари

хавфсизлиги хизмати айрим холларда йул комму нал, 
уаракаг ‘ Б3 лсунатувчи вакиллари бияан биргаликда юкларни 
юкслУ8 яуяалишларини текширади. Автомобилларнинг 

харакатланиши учун автомобил йуллари, йул 
' ‘̂ Ф̂ угиари. харакатни тартибга солиш воситалари, юклаш, 
|,яШ жойларидаги йулларнинг хавфсизлик талабига 
' воб бериши кузатилади. Текширув натижаларига асосан
^олатнома тузилади, увда харакатланиш хавфсизлигини 
ДЭЛ шнлаш учун белгиланган тадбирларни бажариш 
!вддатлари курсатилган булади. Харакатланиш хавфсизлигига 
!ах,'ШД соладиган нуксонлар юзасидан махдшгай хокимият, 
пул ва коммунал ташкилотларига таклифлар киритилади.

Махсус журналда хайдовчилар томонидан 
харакатланишни тартибга солиш, йул шароити, автобус 
бекаглари, тухтаб туриш майдонлари, юкларни ортиш ва 
гупшрйш жойларида аникдангаи нуксонларни кайд к.илишни 
ташкил кдлади,

Х,ар ойда хайдовчилар таркибининг мехнат 
кощШйлйги талабларига риоя килган холда ойлик табелини 
‘У ади, хайдовчиларнинг йуналишга ишлаганда иш тартибига 
риоя килишларини, иш муддатининг меъёридан 
оширмасликлариии назорат кил ади.

Транспорт воситаларининг конкрет иш шароитини 
меобга олган холда хайдовчиларнинг ойлик иш табелларига 
мослигини хисобга олиб харакатланиш жадваяини ишлаб 
1икади, харакатланиш шароити узгарганда уларга 
Узгартиритдлар киритади. Криунда курсатилган дам олиш 
а 0миилиги булмаган хайдовчиларни линияга чикармайди. 

гокорхонадан узокда ёки узок масофада катнайдиган 
довчиллр уиун иш тартиби ва дам олиш жойларини 

лгилайди.

аакти.
Иул ва юк хужжагларни тулдиришни ишга чикиш

Мижозга келиш вакти. юклаш- тушириш  
РаЧИяларида туриш вакти, мижоздан каитиш вахта ва 
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спидометр курсатмасини назорат килиб кайд этади.
Хдракатланиш хусусиятлари тугрисида хайдовчиларга 

буйрукиома беради, об-хаво, йул ва бошда шароитларнинг 
узгариши хакида йул варакаси ва йуридлаш журналига 
белгилайди.

Хдйдовчилар йулда йул куйган коида бузарликлар 
хакида харакат хавфсизлиги холатини тегишли чора курищ 
учун огохлантирадалар.

Мухандис-техник ва жамоатчиликни линияда ишлаш 
ойлик жадвалини тузиб корхона рахбарларидан тасдиклайди 
ва уларнинг шдга чщишини назорат килади.

Хдйдовчиларни ишга чидишдан олдин гувохно- 
маларини ва унинг талона борлигини текширади. Техник 
хизмати билан биргаликда траипорт воситаларининг юкланиш 
меъёри ваюклаш, тушириш ишларини тугри бажаргандигини 
назорат килади.

Кундалик ишдан олдин, иш вактида ва ишдан кейин 
хайдовчиларни тиббий курикдан утишларини таъминлайди.
Уз вактида ишдан кайтмаган хайдовчиларнинг турган 
жойларни аниклаб автомобилларни максадли ишлатил- 
маганлиги хакида корхона рахбарларига ахборот беради.

Автобус йуналишларини хавфли жойларини курсатиб 
йуналиш паспортини тузишни таъминлайди. Шахар, гаахар 
атрофи, шахарлараро, халкаро ва туристик йуналишларида 
ишлайдиган хайдовчиларни автобус йуналиш схемаси билан 
таъминлайди, уз вактида паспортга йул шароитларини 
узгаришларини киритади.

Автобуснинг йуналиш буйича харакатланишига кадар 
белгиланган тартибда автобус бекатларини жихозлайди» 
харакатланиш тезлигини ва унта асосан харакатланиш 
жадвалини тузади.

Вакт-вакти билан харакатланиш шароитини. ва 
йуловчилар окимини тахдил килади ва унта асосан жадвалга 
тузатишлар киритади.

Назорат-тафтиш, мухандис-механик ва жамоатчилик 
билан биргаликда йуловчи транспорт ишини йуяалиЮД3
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текширади. Агар об-хдво ва йул шароитн харакатланиш 
хавфсизлигига тахдид солса, увда катновни т б̂сгагадн

Янги гапга кабул кшшнган автобус щ еншл ш «  
хайдовчиларини махсус тайёргарлик ва шогирдлик муддаяшщ 
угмаганларни ишга чикармайди. Бувдай хайдовчсклар-аи тувсв 
яуналишда ишлаши кузда тутилган булса шу йунадшпда 
шогирдлик муддатипи утишини таъминлашини кагшк, назорат 
килади.

Хайдовчиларни бооща йуналшдда ишга Утжазиш, улар 
шогирдлик муддатини утгандан кейин рухеат зтиладн. Назорат 
тафтигаи хизмати билан бирга автобус, ларни сипшк меьернни 
назорат килади. Шах.арлараро ва шахар атрофи, тогли 
йуналишларда йуловчилар сони, ^риндиклар еонндав- 
ошмаслиги, шакар ва барча гаахар атрофи ^ташштржт ш у 

турдаги автобус техник тавфсифномасида кфрсатнягэдлигидад 
ошмаелигини назорат килади.

Иуловчиларнинг таишш хавфсизлигн таъминяэнадлгш 
йуналишларда буюртма буйича автобуслар ажратишга рухсах 
беради ва назорат килади. Битга буюртмачига икжи т  ундан 
ортик автобуслар ажрахилганда автокорхона хайдовчдларкдая 
бирини масьул килиб тайишгайди, №/л о т я парии ташши 
буйича амал килинадиган коидапаршшг башридшшхга шу 
хдйдовчи жавобгар хисобланади.

IX. БОБ. Автокорхоиалардй ишлаб чпш р-ш ш : 

хавфсизлигинн таъминлаш хизматнии 
ташкил этиш<

$ 9. 1 .Х авф спзлик н  и т а ъ м и н л т и  буйича м щ а м д м с т т г
в а т  ф алари.

Ишлаб чикаришда ишнинг хавфсизлилшн ташкил 
^лиш ва таъминлаш ташкйлот директора ёки бош мухдкдис 
зиммасига конун буйича юклатиган булиб уларнннг техника 
Хавфсизлиги буйича уриибосарлар (корконани кагтта

ИОШЭД ЭЭДД Д088ЭЛЙШ0Э Д (Ы
165



дичяклнгига караб) цех бош л надари а, 
бошливдари. усталар, мехашзклар вз б^т ^  
мумиш. ' ‘ > ао,«

Агар авшшрхона кичик буяеа, яъни у ф Щ  «- Д  
-они 250 хишидан асам булса, бундай корхоналарг ПШЧйЛаР 
хавфеизяиш ш  гаъмш лаш  буйича мухаядие ^  Тез®а*а 
бирор мухандис-тгехник зиммаснга ю к л а н т и р и щ 'аСйН!1

§ 9.2, Технике хавфстлиги буйича йрл-йпткп 
(иыструкциялар)

Й|л-й^физклар Щ  бир шрхона учун капа ах.амиятга 
ЭГ?Ц чункн дар бир алоздада касб учун узига хос талаблар 
бе-лгиланади, шу жуыладан, автомобил, агрегатларни 
кнемяарга ажратшп ва дайга йигищ» аккумулятор ишлари 
электр жихозлар, карбюратор ишлари, шиномонтаж ва 
демонтаж мишари, носик чилангарлик, мис-темир, буяш. 
термик, тлваник, токарлик.. фрезерлик, пардозлаш. газ ва 
эдеггрпайванддаш ва хоказо ншлар. Шу ишларнн бажариш 
буйича Ё^л-й^рщугарш! автокорхона рахбари тасдикяайди.

дамма ишлар буйича йул-йуриклар конунга асослашю 
тайёрланади ва дар бир цех, участка, колонна шароитинн 
дисобга олган долда иш хавфсизлигини туда ташинланиш 
щ&рт. Ш у бил ал бнрга санитар- гигиена нормалариви 
таъминлаши керак.

Т е х н и к а  хавфсизлигп буйича йул-йуриклар 
Инстркуждаялар) ишлаб чиКаршй техник битами томонид«" 

ишлаб чикаради ва корхона рахбари томонидан тасдякданади. 
хдмда хар бир иш жойида осйб куйилади.

Янги ишга келган ходимлар шартли равяшда тех̂ ) 
>тфсизянги буйича инструктаж олиб махсус журналу»1 
куйшшшри щ-арт.

Й у л ■ • йурикдар (инструктаж) ни куйидаги ш  
мавжуд: ишга кириш жараёнида бошлангич '•в.виД/а ^  
шструхтаж, иш жойидаги инструктаж; кушимча (Ре 
ташкарк) инструктаж.



инструктаж автокорхоналарда хамма мутахас-

&
00'

чял̂ р̂
зилади

ишга кирувчи мухандис - техник ходимлар, 
хизматчилар ва амалиёт укитувчилари билак

РЩ^ойШанткч ияструктажини техника хавфсизлиги 
а масъул ходим утказади ва умумий донун коидалар
.;*а!1иштиради ва шу донун-доидаларни бажаришни 

1ядмдан талаб килади.
Бошлангич инструктажи уз ичига куйидаги асосий 

галабларни камраб олади:
Техника хавфсизлиги буйича конун-коидаларни, 

ишхоиадаги иш режими ва тартиби, элёктр хавфсизликни 
таъминлаш, иш жойини тоза ва озода сакдаш, станокларда 
ишлаш вактидаги умумий талаблар, захарли моддалар билан 
ута эхтиёткорлик билан ишлаш, махсус кийим ва оёк кийимини 
хамда махсус химояловчи асбоб ускуиаларани дуллаш. Хавфли 
чодисалар рхй берган холда уларни расмийлаштириш ва 
хужжатлаштириш; ёнгиндан саклаш доидалари.

Иш жойида угказиладиган инструктаж хар бир участка, 
цех, колоннада шу участка бошлиги томонидан утказилади ва 
курсатиб чидилади, хавфсизликни таъминлайдиган гусидлар, 
эхтиётловчи ускуналар, заземление ва хоказоларни бирма-бир 
курсатиб чикади.

Инструктаж утиб булгандан кейин, инструктажни 
уттан масъул киши маълум нусхадаги назорат варакасини 
тулдиради, бу варада доимий равишда кадрлар булимида 
сакланади.

-Янги ишга кабул килинган ишчи, ходим техника 
^фсизлигини узлашгириб олгандан кейин иш жойидаги уста, 
Цех бошлиги, колонна бошлиги юкорида курсатилган назорат 
ааРадасига имзо дуяди ва ишчи ходимга ишлашга рухсат 

Ради ва махсус дулланма гутдазади. Янги ишга кабул 
инган ходим ёки ишчи участка устасининг доимий 

6ап°РаТИЛд булади, камчиликларга йул дуйилса уларни 
Ртараф этищга кумаклашади.

Хар олти ойда бир марта техника хавфсизлиги буйича
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такрорий инструктаж утказилади.
Хавфли иш жойларида ишлайдиган ишчи ходимлар 

билан техника хавфсизлиги буйича инструктаж дар бир 
кварталда (3 ойда) бир марта такрорий инструктаж утказилади 
(аккумуляторчилар, мисгарлар, буёкчилар, электр-газпайванд- 
чилар, электриклар, босим остида ишлайдиган ускуналар 
назоратчиси. этил бензин ва бензол билан ишловчи ходимлар, 
юк кутариш ва ташиш иигчилари ва хоказолар).

Уста ёки участка бошлиги, колонна бошлиги, агар 
техника хавфсизлигига хатоликка, коидабузарликга йул 
куйилса, бундан ташкари технолошк жараёнларга узгарти- 
риишар киритилса кушимча инструктажни иш жойининг 
узидаутказади.

Катта ва кушимча инструктаж утказилгандан кейин 
натижалари махсус журналда хайд этилади. Бу журнал участка 
бошлиги ёки колонна бошлигида сакланади.

Янги ишга кабул килинган ишчи ходимлар учун 
техника хавфсизлиги буйича махсус укишлар ташкил этилади 
ва натижалари буйича комиссияга имтихон топщиради. Бу 
комиссия аъзоларига касаба кумитаси ходим .тар и хам 
катнашади.

Мухандис - техник ходимлари учун махсус дастур 
буйича касаба уюшмаси аъзолари билан биргаликда 
семинарлар ташкил этилади ва гувохнома берилади.

Госгортехнадзор ва энергонадзор объектларида 
ишлайдиган мухандис-техник ходимлари кушимча укитилади 
ва имтихон топширади, хамда классификация гурух 
белгиланиб гувохнома берилади.

Энергомосламаларда ишлайдиган ходимлар Ю-12 
кунлик стажировкани утгандан кейин мустакил ишлашга 
рухсат этилади.

$ 9.3. Техника  х а вф си зл и ги н и  т а ъ м и н ла ш  ва ун и
боищариш.

Касаллик окибатида харажатлар купайиши 03 
буладиган иктисодий зарарни аникдаш усули.
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Проффессионал касалликлар ва харажат купайиши окибатида 
буладиган идтисодий зарарлар уз ичига дуйидаги 
курсаткичларии дамраб олади:

-меднатга лаёкатсизлик варадаси буйича туланадиган 
харажатлар;

-касалликни даволаш буйича харажатлар;
-ишчининг ишга лаёкатсиз булиб колиши (тулик ёки 

дисман) ёки бокувчисини йудотган холда ажратилган 
харажатлар;

-ишчига майиблик (инвалидлик) гуруди берилган билан 
боглид харажатлар;

-харажат билан боглид булган (бригада, смена, цех) 
ишни тухтатиши буйича харажатлар;

-меднатга лаёкатсиз билан боглид булган сабабларни 
куриб урганиб чидиш буйича харажатлар;

-ишлаб чидарилмаган, ёки шу давр ичида бажарилмай 
долган ишлар харажатлари (нархи);

-бирламчи (якка) туловлар. Юкумли касаллик 
окибатида буладиган идтисодий харажатлар уз ичига 
дуйидагиларни дамраб олади:

-давояашга буладиган харажатлар;
-бажарилмай долган ишлар буйича (норматив 

анид махсулот) бирламчи (якка) туловлар Меднатга 
лаёдатсизлик ва касаллик окибатида идтисодий харажатлар 
адр бир кун ишламаслик, ва умумий ишламаслик куни буйича 
анидланади. Бу харажатларни хцсоблаш усуллари кейинги 
бобларда куриб чидилади.

Идтисодий таъсир ва фойда олишнинг анидлаш 
методикаси (усули). Техник хавфсизлик ишларини бошдариш 
жараёнида идтисодий таъсир ва фойда дуйидаги одибатларни 
камайтириш натижасида олинади:

-меднатга лаёдатсизлик буйича;
-касаллик буиича;
-ишчи кадрларнинг меднат шароити яхши булмаган 

^°лда, ишдан бушаб кетиши буйича;
-бадал (компенсация) ва имтиёз буйича ва доказо. Бир

ш ШЭД ЭЭ.1Д -10ЧЧЭ.1(1ш03 д а л
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йиллик иктисодий фойда. утган давр ичида, олинган фойда 
билан хисобий давр ичида олинган фойда фарки кабул 
килинади.

Харажатларни иктисодий эффективлигини 
(фойдасини) хар бир сум харажатлар эвазига техника 
хавфсизлигига булган умумий харажатларнинг хисоботи 
олинади.

Хакикий эффективлик хисобий давр ва кейинги йиллар 
учун аникланади.

Техник хавфсизлик буйича буладиган натижалар хам 
бир руйхатдаги ишчи сонига караб солиштириш билан 
хисобланади.

ф 9.4.Мех<натга л а ё ц п п с и з л и к  ва касаллик  

нат иж а си да  ш д п и с о д и й  ха р а ж а т ла р н и  

х;исоблаш  усул и .

Мехнатга лаёкатсизликнинг иктисодий окибатлари 
куйндаги формулалар оркали аникланади:

Ммл=Ме+Мо+Му; сум; (5)
бу ерда:

Ми —  мехнатга лаёкатсизликнинг енгил окибатлари
учун;

Мо - огир окдбатлар учун;
Му- улим билан богликлиги учун, сум.

Хар хил турдаги окибатлар билан тугалланган мехнатга 
лаёкатсизликнинг иктисодий окибатлари (харажатлари) 
куйидаги формула буйича аникланади:

М-ПхМвурта; (6)
буерда:

П- хисоб даврида булган мехнатга лаёкагсизлик с они-. 
Мб )фта- битта ходиса (битта жарохат олган киши) УЧУЙ 

иктисодий окибат, сум.
Уртача иктисодий окибатлар бирта ходиса УЧХТ
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луйидаги формула буйича аникланади

МБ.урта=В-Мл5 (7 )
буерда.

В- мехнатга лаёкатсизликнинг как.шнчэли; сода - бу 
сон лаёкатсизликнинг охирги коэффициента Кок - гг тент

Мл - бир кунлик тонламаслгас билан оогляд булган
иктисодий окибатлар, сум/одам- кун.
Улим билан боглик булган курсаткич 11у'^4б0

Мл, курсаткичи куйидаш формула буйкчашшв длзна.цл

Мд—Кх И урта (8)
буерда:

Ууртз - касал булган ёки жарохдг олган би| т:; дртдЬу.'лУ'.У ;

уртача иш хаки, сум/одам-кун;.
К- бу ерда, курсаткич ишга 

боглик (енгил, огир, улим).

ЙрОКСИЗЛИТ 4,у &>

5-жядвая-

К [ 4,4 12,1 5,6 2,8

Яроксизлнк тури | Енгил Урта Улим .«асаллда )

Касаллик буйича иктисодий окибатлар (М б) х/ййдз_< 
форму лалар билан хдеобланади:

бу ерда
Мк=0,2-11кМ.,..--б‘ур70 л 5

(9)

Пк- касап булгаялар сони;
М». . 'Г 'б т а ^ и б а т  учун Уртача «тисодий 

харажатлар, сум. (7) формула буйича аникланади.
Бирйиллик даврда фонда осрнд «  -

(эффектларни) аниклаш усули (методикаси .
Бир йиллик иктисодий эффект Г а й д а ш *  

ЩЛкланади. /1ЛЧ
ТУ*Т-0,08Х, (ш)

иошэд ээлд лозеэлйшоэ дал
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бу ерда:
Т- нокулай яш шаройтида щтиеодий о -Ч 

(харйжатяггрни) тежаш (кисхар-тришил сум 
хуйвдагмча формула оркали аникланадк ' к̂ РсаоЙР)

Т=Т^Т+Т+Т,а+Таз (Ц)
бушда

т?-  Таз» (11) формулага мувофихлХам 
к а с т л ш , хавфсюлик, кадрлар окими, огир 6а ' ражат’ 
яхароитда шолайдиган ишчилар сонини №скартирщ̂ РЛП 
отшаган фонда, сум 11-формулага киритилган курсат^38 
Х^идагнча ашщианадн: а

Т«=Ммл1 -Ммлг (12)
буерда.

Мил! ва Имя» (5) формула буйича аникланадк сум. 
Индекс 1 ва 2 хдсобий олдинги ва кейинги йилни бвддиради 
(3) формула буйича кас-аллик буйича иктисоднй 
хасхартиришлар авшданади.

Ишлаб чик.аришдаги хавфеизлик билан боглик 
щтиеодий кискартиришлар дуй и дуги формула буйича 
акшсланади:

Тх=90- (Мх1-Их2> (13)
бу ерда:

90 - хавфли ва зарарлк ишлаб чикаршцда фаолият 
Еурсаткб келган ктчилар сонини цисдаргиришни хисобга 
онувчи куреаткич, сум/одам.

Мк'1 ва Нх2 - хавфли ва зарарли шароитда 
ишлайдиган ишчилар соки, одам; оддинги ва кейинги иил 
учун.

Кадрлар окиш билан боглик, кяскартиришлзр 
дуййдагв формула билан анш-данади.

Тш= ЮСНб^Мбф (14)

буерда: ... <пвф10 ножулайлшс ши харажати еабабли бушаб кетад
и шчилар буйича курсаткич; сум./одам;

N6- уз хохиши билан ишдан бушаб кетади



ишчиларнинг сони,одам.
Огир ва зарарли шароитда шдшйдиган шпчйяйР 

учуй бериладиган имтиёзлар ва компенсаций (бедал)- на 
куйидаги формула буйича аникдзнадв.

N3- огир ва зарарли щароитдага ишчшшр сот , одам 
Хда- огир ва зарарли шароитида шлчиларга бериладаган 

кугиимчаимтиёзва компенсацияга кигагаадигая харажшгагаг 
(кушимча даволаниш ва хокэзо), сум х одам.

Техника хавфсизлиги буйича щтасодий яшят  
(эффективл иги) ку йидаги формула буйича анидланади:

бу ерда: Тй- Бир Йиллик иктисодий эффект-10 формула
Кин- бир сум харажатигабулада:ган ик.тчсодий натджа..

сум.
Х~ хавфеизлик яратшшпшга буяадиган щшкашар,

сум.
Битга руйхатдаги ишчилар буйиче идтасодий штш  

куйидаги формула буйича ашщланади

бу ерда:
К- йил давомидаги уртача одамлар сони, одам 
Юдори органлар тавсия этган тадбиряар иктисодий 

натижасини аниклаш.
Бир йиллик иктисодий натижа (эффект) куйидаги 3 

Офух тадбирлардан аникданади:
1 -гурух- бахтсизлик ходисаларинииг олдийй огшш;
XI- гурух корхоналарда жасалликларыинг олдиш олиш,
111-гурух умумий иш жараенини яхшилаш;

Тс1.з={Кз:-Мз21 -Х р Т

бу ерда:

(17)

иошэд ээлд Д088ЭЛЙШ0Э ЛСЫ
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( 1 8 )

Т, ва Т,(12) ва (13) формуладан аникданадн

(19)

(7) ва (13) формуладан аникданади.

т со ва Т0} (14) ва (15) формуладан аникданади.
Формудапарнинг тахдилидан куриниб турибдики, хавфсизлик 
даражася ихплаб чикаришдан урта курсаткич билан
белгипанади:

-такрорлаш коэффициента (сон курсаткичини
белгилайда).

•Жарохатнинг огврлик коэффициента (сифат
курсатюнчини белгилайди)

-Мнниыал моддий йукотишни хисобга олувчи 
коэффициент (якдисодий курсаткичини белгилайди).

Бахтсиз ходисаларни кайта такрорлаш сонини 
аншдашда гуцух усули хулланиляши мумкин (бир хил 
шароитда бахтсиз ходиса рун берган -яъни вахт буйича. к.айси 
жойда, цандай :■ :арактерли ва хоказо).

Р у ру х, усулидан асосий максад - бахтсиз ходисаларнинг 
•сайта такрорланишнни аникдаш бу ходисаларни туригз 
ахамият бермаедан, (яъни огирлик даражасига ахамия* 
бермаедан хисобга олиб тахдил кцлиш)

Типографик усул - бунда гурух усулининг бнр тури 
бУдиб цех, участка ТХК зонаси ва умуман автокорхонада узок 
муддат давомида белгилар куйиб чикилади. Бу белгилар шу 
жоЙларда тез-тез бахтсиз ходисалар руй берадиган жойлар 
буляб назорат кнлинади ва яккол кузга куринадигаа килио 
турилади.

Монография усул - бунда хар бир иш жойини, машина 
у : /наларини; технология жараёнларни, ишлатилаДИгаН 
асбобларки материал ларни, иш шароитини урганиб тахЛ*,л



кдгсинади ва хавфли моментлари хамда зарарли иш жарами 
^рганилади.

Бундай урганшплар ажойиб натижалар беради 
бахтсиз ходисаларни олдини олишга имкон яратади.

Монографик усул билан т$шланган материал̂ 3? 
асосида бахтсизликлар сабаби урганилади, бу матери&ллар 
асосида хар хил инструкциялар плакатлар тайёрлаШДа 
хулланилади. Шундай килиб, бу усул энг самарзли 
хдсобланади, статистик усул эса уни тулдиради.

$ 9.5. Ишлаб чщаришда руй берадиган бахтсш 
ходисаларни тахдил цилиш.

Бахтсиз ходисаларни тахлил килишдан асосий максад 
уларнинг сабабини аникдаш ва олдини олишдан иборат.

Тахлил асосида корхонадаги рахбарлар технологик 
жараёнларни узгартириб, махсус укишлар ташкил этиб хавфли 
операцияларнинг олдини олишга йуналтирилади. ЦехларДа> 
колонналарда ва иш жойларда ишни илмий асосда ташкил 
этади.

Бахтсиз ходисалар ва профессионал касалликлар 0ИР 
неча туркумга булинади, уларни тахлил жараёнида иш латиш  

мумкин.
Бахтсиз ходисаларни ТХК ва автомобилларни 

таъмирлаш жараёнида нисбат 3 гурухга булиш мумкин.
1. Техник сабаблар: технологик жараёнларнинг 

ноаникдиги; асбоб-ускуналарнинг носозлиги; юк кутариш- 
ташиш машиналарни нотугри йигиш ва урнатиш; махсус 
Химояловчи тусикдарни йукдиги; ишчи асбобларни носозлиги; 
Ускуна ва станокларни орасидаги масофаларни камлиги; огир 
ва нокулай юкларнинг кулда тантилиши.

2. Ташкилий сабаблар: технологик жараёнларнинг 
бажармаслиги; иш жойларининг стандартларга номувофик- 
Диги; ишчи ходимларни тугри инструктаждан утмаслигй ва 
техника хавфсизлиги остидан назорат этмаслик; ишлаб 
чик;ариш интизоми пастлиги; йул- йулакларнинг тор л и П1 ёки 
ифлослиги; ишлаш ва дам олиш вактининг ноаниклиги;

б У й и ч а  плакатлар в а м а х с у с
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ёзувларнинг йуклиги; кислота ва зарарли моддад 
нотугри фойдаланиш. ' ар

3. Санитар-техник сабаблар: метереологик 
(харорат, хаво нам лиги, ранг, хаво хдрорати, иссикднк ̂ ° а|ПаР 
хоналарда, цехларда хавонинг ифлосланганлиг^30' 
жойларида ёруглик камлиги; хар хил каттик, ШовкИ’ йш 
тебранишлар; ишлаб чикаршп ва маиший хизмат у!Шлар' 
ларининг камлиги ва уларни носоз холда сакланган °Н' 
вентиляциянинг (хаво алмашуви) камлиги. ЛйГВ;

Демак, техник хавфсизликни олдини олиш у 
юкорида кайд этилган сабабларни чукур урганиб олиб, тахли” 
килиб хар бир рахбар нора тадбирни куриши шарт.

Бу борада Республикамизда катта ахамият бериб 
келинмокда, янги хавфсиз технологиялар ишлаб 
чикдрилмокда. Республика автомобил аесоциациясида махсус 
булимлар фаолият курсатиб келмокда ва хар бир алохида 
автотаъмирлаш ва автотранспорт корхоналарида техника 
хавфсизлигини гаъминлаш буйича доимий равишда тахлил 
килиб махсус кулланмалар ва курсатмалар ишлаб чикилмокда. 
Бундай чора-тадбирлар ишлаб чикаришдаги бузилишларни 
олдини олиш уларнинг микдори 2000-2005 йилда 2-2,5 баробар 
камайган.

Автомобил транспорти хужаликларидаги асосий хавф 
бу кул-оёкка зиён етказиш. кислота ва ишкорлар билан 
куйдириб олиш хамда захарланиш, кузга заррачалар, зарарли 
суюкдиклар учиб кирииш асосан металлга ишлов берш 
пайтида станокларда ишлайдиган ишчилар орасида рун 
беради.

Шуни таъкидлаб утиш керак-ки, хар бир рахбар техника 

хавфсизлиги коидаларини бузган, ёки унга риоя килмаган 

ишчи ходимга нисбатан каттик чора-тадбирлар куриб доимии 

назоратда булиши керак.

$ 9.6. Ёнгин хавфсизлигини таъминлаш ва бошцариш-

Ёнгин содир булиши окибатида унинг куп моддии' 
етказиши бу хаммага аён, шу билан бирга ёнгин натижас - 
одамлар хам курбон булиши мумкин.
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Ёнгиннинг асосий сабаблари бу автокорхоналарда: 
, печлар ва термик козонларнинг носозлиги; алохида 

^'б-ускуналарнинг носозлиги; электр ва эритиш 
аС тго.ччарининг носозлиги ва улардаи нотугри фойдаланшн 
лаС гИ - мой махсулотларнинг нотугри сакланиши; статик 
ёнй̂ р кучланишлар, чакмок, утказгичларнинг йуклиги; олов 
^ н нотугри фойдаланшн; ёнилгидан сакланиш 
°1’ напаридан нотугри фойдаланшн ва назорат килиш.
' Ёнгиннинг олдини олиш хар бир рахбарнинг асосий
^нфасидир.

Автокорхоналарни лойихалаш жараёнида бу масалага 
алохида эътибор каратилади. Шу билан бир каторда 
автокорхонадан фойдаланишда хам доимий назорат булиши 
шарт.

Ёнгишш олдини олиш уз ичига куйидагиларни камраб 
олади: ёнгин келиб чикишини олдини олиш; ёнгинни катта 
хажмда ёйилиб кетишининг олдини олиш; одамларни 
зарарланмасдан ёнгиндан куткариш; модций бойликларни 
куткариш; ёнгинни учиришнинг кулай усулларини куллаш.

§ 9.7.Ишлаб чицариш корхоналирининг ёнгиига царит 
туркумларга булиниши.

Ёнгинга карши техник нормативларга биноан ишлаб 
чикариш корхоналари 5 категорияга булинади.

Категория А  - бу корхоналарда ишлатиладиган 
лодцаларнинг олов олиш даражаси 28°С кам булган, ёки 
портлаш микдори хаво хажмига нисбатан 10% дан кам булган 
-Оддаларнинг мавжудаиги (ёнилги газ баллонлари, кислород 
зллонлари, бензин омборлари, аккумулятор булимлари, буяш 

Радглаш Цех лари).
Категория Б - бу корхоналарда ишлатиладиган 

ДДаларнинг олов олиш даражаси 28 °С -120 С, ёки портлаш 
кдори ^аво ^ажмига нисбатан 10% юкори булган 

у ДДаларнинг мавжудлиги (кулда бажариладиган буяш 
•о'л ал ар и, мойли б^ёклар ишлатиладиган участкалар).

Ма Категория В - бу корхона ва участкаларда катгик ёнилги 
Улотлар ишлатилади, ёки портлаш даражаси 120°С юкори
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булган суюк махсулотлардан фойдаланиладиган V 
(ёгочга ишлов берадиган участкалар, тику в" цЧад'ГКа̂ ар 
мах,сулотларини кайта ишлаш, вулканизация Мг>" 
бажариш участкалари). ЛаРивц

Категория Г - ёнмайдиган мах,сулоХл 
фойдаланиладиган участкалар, лекин иссик долатца ^ Дан 
берадиган цехлар - участкалар ва катти к. суюк хамдаИШЛ°й 
ёнилгилардан фойдаланадиган цехлар (куйиш це\ГаЗЛй 
челангарлик цехлари, двигателларни синаш Цех^ари‘ 
металларга термик ишлов бериш цехлари). ’ аРй>

Категория Л - ёнмайдиган махсулотлардан фойдаланип 
цехлари ва металларга сову к холатда ишлов бериш цехлап 
(механика, асбоб-ускуна цехлари, темирчи цехлари) курилищ 
нормативлари. СНиП М. 2-62 буйича автотранспорт 
корхоналари Г категория корхоналари каторига киради.

Фацат лойихалаштириш ва автокорхоналарни курит 
жараёыида механик уетахоналар автомобил сакланиш 
майдончаларидан алохида курил иши керак.

$ 9.8. Енгиндан сохранит ва ёнгинни учириш 
ишларини боищариш.

Республикамизда бу ишларга алохида эътибор каратиб 
келинмокда. Ёнгинга карши кураги олиб борадиган идоралар 
кенг хукукларга эга: коидабузарликка йул куйган рахбар- 
ходимларга катта жарима солиниб ёки улар жиноий 
жавобгарликка тортилишлари мумкин. Агар коидабузарлик 
ёнгин содир будишига олиб келадиган булса давлат назорат 
ходимлари ишлаб чикариш участкалари, корхоналарни зул? 
тухтатиш хуку юг га эга.

Катта ишлаб чщариш корхоналарда алохида ёнгиндая 
саклаш гурудлари ташкил килинади (пахта тозалаш ва каита 
ишлаш корхоналари, нефтни кайта ишлаш заводлари. 
портловчи моддалар ва кимё заводлари).

Автокорхоналарда купчилик пайтда кунгилли ёнгиндая 
саклаш гурухлари - командалари ташкил этилади ва ёнтян 
содир булган холда команда учиришга фаол кат наш ад и -
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АВТОТРАНСПОРТ КОРХОНАДАРВДА 
*  ТИЗИМ ИНИ ТАХЛИЛ ж м л ш п

АСОСЛАРИ*

^1 Та%нил килш и усуллари ва щ >рщ тлаттш риш, 
ь

Юкорида кайд этганимиздан маълум С /лд ки, 
корхоналарда боищариш тизими т у  корхонада ̂ пеказшягая 

35 -щл асосида олиб борилади. Корхона иш фаолйЯтидауквнг 
^отя-ичлаоига хар бир алохдца апементларни таъсжкурса' агри
ургавилади. ,

Шунинг учун иш фаолиятини тазушл кдяшпнинг «зи  
-Ир Маълум махорат ва билимни талаб этади ва узкга ж>е 
усуллар, аналитик шпни утказшдни талаб этади. Ассеий 
максад тахлил утказиш учун тугри далиллар билан аеосланган 
усулни ажрата билиш керак. Х,ар бир тахдйлнннг тернии 
маълум луркумларга булиб алохида акгуая булгашши ургдашп
керак.

Хамма турдаги усулларнинг алохида алементлар, 
деталлари к,а.бул дилинган умумий турку мл аштириш 
еистемасида уз аксини топтан. Бу туркумга аеосяавиб 
автокорхонанинг боищариш тизимини куйидагича тахлил 
к.илиш мумкин. Тахршл утказиш жараёнида улар гурухяарга 
булиниб к,андай характерга зга эканлиги кдндак маг.сад 
куйилгашшги; тахлил даражаси; бошкариш аппаратн учун 
кандай ахамияти бор лиги; бошкариш ткзимишшг х.амма 
томонларини хамраб олганлигиурганилади.

Биринчи туркумдага тахдил гурухнга куйодагийар 
киради; алохида элементлар буйича, фазовий ва вахт билак 
чсгараланган тахлил.

Автокорхона ига фаолиятини алохида шшвнтлаг 
о^йича тахлил этиш жараёнида дар бир гуру?; алохида 
Урганилади: информацией таъминланиши, хужжагяарши' 
Зйланищи, боищариш усули, карор кабул кшшш усули, кадрлар 
Илан ишлаш усули. актисодий боищариш за хоказо.. Бундам 

ТаХЛил хар бир алохида элементнинг холатш-ш ^ргаштага 
ймкон яратади

Ф а з о в ы й  т а х п г т  бошкариш ТИЗНМШШНГ стругтурасинн
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узаро бчшйщлнгя ва тугри танлаб олинганлигинп биддиради. 
шу бняан бир кдторда юхрри бошкариш ташкилотлари била в! 
Ьотт тур транспорт системаси ва купи ташкилотлар билан 
бстликдмш бнадириладн, ддмда катта регионларни камраб
опади

.Бот.о  билан чегартанган тахлт  бошкариш тизимида 
маъяум давр (вахт) нчида бУлиб утадиган узгарншлар хисобга 
ояшюдн, тШ  бир цикл ичида бошланишдан то охиригача 
баж аркл^рйш  ишлар. Бундай тахлил асосида хар блр 
ушрд̂ ши дзндай утаёттаяяигини чукур урганиш мумкин ва 
гау важднияг уэида аник, дарор кабул килиш имкони яратиладк.

бир аник шароитда тугри карор кабул килиш учуй 
маълур дшкдорда (хшкмда) маъдумотлар булиши керак. 
Бундай маыгумшдарнж йуяаятирилган холда йигшпга тугри 
кавади, Маълуметларни йигащ, саклаш, янгилатиш ва кайта 
шюгаов бериб, маьлум системага келтириш жуда мураккаб иш. 
чунки уларни тахлил килиб, кайта ишлаб, аник тугри карор 
дабуя кшшш. автокорхонанянг бошкариш тизимига катта 
таиенр кБрсатада Маъл умотлар билан таъминлашдан асосин 
мажуад боищариш тизиминй узлуксиз ишлашини ва юкори 
унушш карор кабул килиш учун замин яратзди.

| Ш 2, Техник тизимларни бошцаришда электрон 
щисойлаш мат иналарииинг урн а.

Техник тизимларни бошкариш жараёнида электрон 
дксоблаш маййШалари (ЭХ,М)нинг ишлатилиши алохида урин 
тутади. Тажрябалар яатижаларини тахлил килиш ва 
режляаштириш жараёнида купчшшк пайтда катта хисоб-китоб 
талари бажарилади: урта арифметик сонлар дисперциялар, 
эмпернк формулалар ва хоказо. Бу хисоб-китоблар >'зи 
мураккаб буямаеа хам. лекин куп вахт таяаб этади.

Бу хисс6 -кнтобларни бажаришда ЭХ,М катта ёрдам 
берйди, шулар жумласидан оддий микрокалкуляторд&н 
бошл0, то каста стационару дискрет ЭХМларгача.

ЗХМлар маълумотларни кодланган сигнал гурда кабул 
КИЛкб жзшта сон билан белгияанади, яъни бир ва нол билан- 
'АкзМшмчь. система асосида 2 «10». Туккиз (9) зса, ШУ

ш



системада-« 1001» ёзилади ва кабул кдшнади Шундай ршгб 
кар бир ЗЭ^М «укийди», «хотирада еаклайт>: т тшойми: 
этади» ва факат шу иккита сон билан; бу сон ЭХМ-ш. эяегдрсо 
элементлари: тригер, конденсатор, релеларнинг бардарор 
ишлашини таъминлайди. Масал ан, агар конденсатор 
зарядланган булса-бир, разрядланган бУлса-нод,

Э лектрон  хисоблаш  маш инаси-бу ктачнк 
микрокалькулятора*#» ёки катта ЭХМ, барчасм туутга 
тузилишга эга:

-хотирада сакловчи (эслаб кодувчи>онератнв (ОЭС) ва 
доимий (ДЭС),

-арифметик-мантикий (АМ),
-бошкариш курилмаси (БК),
-киритиш ва чикариш ку рплмаеи (К ва ЧК).

Дар бир масала ЭДМ-да куйидагн тартнбда «чиквдд. 
Хамма даетлабки сонлар ва уйарнннг ечйлиш дасгущ  
(программаси), яъни туда кис об алгоритм?? (одпдй 
бперациялар кетма-кетлиги) перфоюартага. перфолента Ьп: 
магнит лентага ёзилиб ЭХМга киритилади

Микрокалькуляторда киритиш курилмаси- бу тугьшлар 
мажмуаси. Бошкариш курилмаси (БК) билан дисоб -китобни 
бажариш учун сигнал (команда) берилади ва ЭХМ шншгг 
хотирас.идан автоматик равишда кераюга чга^вчи бирлшчк 
элементар маълумот шу дастурдан (прогрзммадан) ощнади. 
Бу маълумот арифметик-мантикий (АМ) жу-рилжа ориэли 
намойиш этилади. Бошкариш курилмаси (БЮ сигнала» АМ 
курилмага биринчи операциями бажариш учун буйрук береди 
Биринчи буйрук натижалари олиигандаи кейян, бошкариш 
ускуна оркали ЭХМнинг хотирасига узатиладм еа ундан ж?Шш 
керакли маълумотлар олиниб программадаги операция 
бажариш учун узатилади. . ,

Программадаги (даетурдаги) х’амма операцшшар 
бажарилгандаи кейии БК буй руги буйича ОЭС ускуна 
чикариш ускунаси операторга чикдриб берилади Чикариш 
Курилмаси (ЧК) тезкор автоматик куридма булиб олянг&н 
натижаларни когоз лентага (табулогрШма) ёки диоппейга 
(еругли таблога), алфавит-сонлц индйюогорга» ёки жадкад



дисплейга ёритиб берадн.
. Микрокалькуляторлар ва Э^М-ларни ишлатиш 
нагйжасгща иш унумдорлиги бир неча марта ошади ва 

жадваяи, тригоиометрик функциялар 
'г^кроряанувчи сонлар ш  хоказоларга хожаг холмамди 
зь^пгрш^ентал хисоб-китобларии эса кескин кискартиради.
“ д чмасалан сакиво сонли июсита ракамни кушиш ёки айириш 
операциясига бор- йугн 0,05 дакика сарф ланада  
тряшнометршс операщмсини бажариш учуй мураккаблигига 
карао, у,..? • ~ 1,5 дакика сарфланада.

- 1 ационар ЭдМлари бир дадщада юз минглаб 
операцияларих бажарадн. Экспериментлар утказиш 
нашжаларвдан олинган маьлумотлар б^йича керакли дастур 
^ллрзм м а) тайёрлаяади ва алгоритмик машиналарга 
кйрнтияади. дар бир машина уз тилига зга, масалан, Фортран 
Г;ы ’0л’ Ассемблер. Бу тилларнинг лугати Зш-ун беш 
у/здан исораг булнЬ маьлум гурухдаги элементар арифметик 
опередшларш бажарщнга мулжалланган ва (ОЭС ДЭС) дан 
(К т  4*9 кирнтади.

М асалан ,  перфохарталар  кулланилганда  
маълумотларни мапшнйга кирнтиш учун, Фортран тилида 
киритиш операгори КЕАБ-с^зи ишлатилади, яъни (укиш)

Оператор сузи ОЕМЕНБЮИ (улчам), хдсоб-китоб 
оиерадияларння бажарйшга мулжалланган, РОКМАТ 
иеурсатмаулчами) сонни билдиради ва х.к.

ЭХМлар учун тайёрланадиган дастурлар мураккаб иш 
аа Дасгг/рчидан каттамехнат ва махорат талаб этади.

1 0 ^ 1  г/ридаш ЭА^М-лари асосан, хисоб-китоблар учун 
ишлатилади, лекин охирги пайтларда математик 
зкслеримектлар утказиш, яъни мураккаб динамик 
тисгемаларни моделлаштириш учун кенг к^лланиб 
кешшмсода. Купчилик пайтда бундай системаларни хакикий 
'илов ишяарини олиб боришга имкон умуман йук, 
дифферендиал тенгаамалари шу даражада мураккаб, хатто 
ут}'ыЯи -,°лда счиш хам кул келмайди. Бундай шароитда 

лап. машиналари узларишшг тезкорлиги билан бир неча 
;ДЕ;’ ^а̂ ьантда ечямлар чикаради. Бу вариантлар ечимларй 
. ■ / ■< :.чь гетшириладигаи системаларни динамик ёки кинематик

жадвал интерпретациями куриш мумкин. Бундай шароитда 
тадкикотчи ювдрида курсатилган дамма тадктеХаТни 
режапаштиришусулларини ишлатиши мумкин Р

СШЮВ на'гижаларид™ олинган маълумотлар 
ШМеки ЭХМ да математик моделлаштирилган холда 
киритилса. экспериментал тадкикотларга жуда якинлашади 
аналитик тадкикотларга нисбатан. ’

„ ш Ундай килиб, хозирги замон ЭХМлари к у п

моделлаппКЛаРНИ ™ лаштиРади ва *енг куламда математик 
моделдаштиришга иул очиб беради. Эксперимент ва
тадкщотлар утказишни осонлаштиради, шу жумладан 
авюмобил динамикаси буйича, автопоезд ва купчилик пахта 
гашиш трактор лоездлар динамикаси буйича.

 ̂ Маълумотларни илмий асосда кбайта ишлаб 
царор крбул цилиш усуллари.

"  Шароитида хаР хил ГУПИгн масалаларнн 
ади- БулаР *аторига куйидагилар киради: 

аТйГ Г арНИ аЮЩ™ ’ РУЙхатдан утказиш, кай га ишлаш ва 
аник маълумотлар бериш; олинган маълумотларни 
режалаштирилган маълумотлардан фаркини аниклаш, олинган
^ ^ ЛУМ°ТШРНИ авток°Рхона бошкариш тизими олдига 
ку Илган максадларига мувофиклигини аниклаш ва кайга 
б у ш ш л ”  маълумотларни хар бир алохида рахбарлар,
А  шлар, иуналишлар буиича таксимлаш; оператив равишда 
булинмаларни маълумотлар билан таништириш, Тларни

Кб Г Р КабУ"  КИЛИШ; б°Шкарув ходи« лаР ™  янгиахооротлар билан таъминлаш ва бошкариш тизимини 
мукаммаллаштиш.

10корида кайд этилган масалаларнн ечиш мураккаб 
жараендир. чугнси уларни бажариш учун анщ шарт-шароитлар 
адсобга олиниши керак. (Масалан, юк автомобнлларига 
УРнагилган авгомобил шиналари норматив буйича 70-80 минг

Х с З . 7  КРаК- ЛеКШ вдво хароРа™ кУтаРилганда бу
У^н"Гммч тКИН узгаРади> ШУ™“ - У^УН карорни тайёрлаш 
т ■ Хаммашурдаги маълумотларни жамлаб, кайта ишлаб
тахлил килиб карор кабул килиниши керак.

дал 183



Карор кабул килиш жараёнида маълумотлар уз вактида 
ва бошкариш даражасига мувофик маълумот б^шшпи керше 
Бошкариш тизимида вадт алохида урин тутади, 
маълумотларни йигиш хажми, уни кайта ишлаб бошкариш 
тизимигаузатилиши вакт билан чегаралан1 ан.

Хозирги замон бошкариш тизими юкори у ну м ли 
автоматлаштирилган, механизациялаштирилган кайта ишлаш 
систем ал ари билан таъминланган. Купчилик информацион 
бошкаршнтаъминотлар компьютерлаштирилган ва бошкариш 
тизимини анчаосонлаштиради ваунумдорлигини оширади.

Автотранспортдан фойдаланиш узига хос 
мураккабликка эта, чунки автомобиллар автокорхона 
базасидан ташкарида ишлатилади ва хар бири узига хос 
шароитда ишлатилади. Бундай шароитда маълумотларни 
йигиш учун купчилик катта автокорхоналар иулларда таянч 
диспетчерлик пунктлар ташкил этадилар. Бу таянч пунктлар 
маълумотларни йигиб марказий диспетчерлик пунктга 
узатадилар ва кайта ишлаб амалий карор кабул киладилар.

Маълумотлар хажми ватури жуда кам куп, шуиин1 учун 
улар аломатлари буйичабир неча гурухгабулинади: бошкариш 
нуктаи назардан ишлаб чикаришни бошкариш, иктисодий 
техник, технологик, ташкилий, конунии, социал ва
психологик, бошкаришдапиборат; „ 1П1ГЯП« т  на

Кпшклртшш хизмат_юзасидан -доимии бошкариш ва 
пежалаштириш учун маълумотлар йигиш, юк ва иуловчиларн 
^ “ ажмивиоширишЛХК ватаъмирлаш ш ц »  
ташкил этиш, кабул килинган карорларни бажарилишини 
таъминлаш ваназорат килиш вакоказо, .

ппшкариш обьектгаишсбатщ- ташки ва и ши, 
Тгупхшятига кууа- директив, норматив ва аналитик 
янрипатши. алмаштириш характерна кур_а Д° 

?згарувчан, узоква киска муддатли, оператив. циклик

ДаВРИИ1-л^а гшчаш дапшт сигакЩ  - бирламчи, кетма-кет 
асосланган ва умумий; махсус кайта ишлаш буиича-операт > 
статистик ва бухгалтерлик. ,,ин0т

Юкорида кайд этилган информацион та» ., й 
бошкариш тизимида (циклда) маълум урин тутади ва хар У

бажарилишига мувофик шу циклдан чикарилада Бу 
шуни эслатиб утшп керакки, т5чридан-тугри информацию?, 
таъминот ва тескари таъмннот, бу шкала информацией 
таъминот бошкариш тизимида алохдца урин тутада ва унинг 
латижалари автокорхонанинг натижаларида уз аксшш топадк 
хам да эффективлигини билдиради.

Автотранспорт корхоналари узига '- хос бошкариш 
тизимига эга, чунки биринчиси юк ва й^повчи тапшш билан 
боглик булса, иккинчиси-техник бошкариш тизимиш: 
раиионал ташкил этиш билан боглик, яъни (кундалиж техшл 
хизмат, ТХК-1, ТХК-2, мавсумий техник хизмах курсатиш в? 
жорий таъмирлаш).

Асосий маълумот йул вараждсини кайта ишлашд;* 
кейин олинадн. Шу жумладан техник тизимларшга бошкариш 
учун. Шу билан бир каторда маълумот йигиш учун халат 
этилган турдаги еуровиомалар ишлатилади. Ь; 
суровномаларда факдт автомобилнинг техник ход ж  
курсатилади. Бундай еуровиомалар бир неча техяш 
ходимлари томонидан тулдирилади ва кайта тгохаюк, тахлиг 
килиниб, керакли маълумотлар олинади т камчиликларни 
бартараф этиш учун иктисодий томондан бах,оланнб ана 
карор кабул килинади.

С'уровлар утказилиш жараёнида техник асбоё 
усукуналардан кенг к^лланнладн. Бошкариш тизими технж 
ускуналардан канча куп таъминланган булса, маълумотлар 
шунча к^п ва сифатли тупланилади ва бошкариш иш 
унумдорлиги ошади.

Бошкариш жараёнида максадга мувофик авш 
масалаларни ечишга йуналтирилади ва иложъ боричз 
маълумотларни кайта ишлаш мехаиизациялаштиридадн 
автоматизациялаштирилади; шу жумладан бопщарш 
Хужжатларнинг мазмунини (текстини) тайёрлага; нусл; 
кучириш ва купайтириш; кириш ва чикиш хужжатларни каш 
ишлаш; бошкариш хужжатларининг жадвал чизмаларнн 
тайёрлаш; алока ва сигнализация еистемаларини кшлатшз. 
Кисоб-китоб ишларини бажариш; иш жойларини-хоначарн’; 
мебел билан таъминлаш; одций канцеляр махсулотда» бошлэ: 
катта электрон ускуналаргачатаъминланадп

1 3 5

ИОШЭ̂  ̂  ЭЭЛД Л088ЭЛЙШ0Э ддд



автошРхоналаР ЯНГИ электрон боищарищ 
А-куналар билан таьминланган ва иложи борича 
[^арказлшширилган диспетчер тизимига уланган ва Щу 
марказдан боящарилади. " •

 ̂ Автотранспорт корхоналарнинг техник тизими ва ш  
ЖЗИМИ хула-тукис бир-бирига боглик булиб маълум 

■-•л.аяк сне темапари билан таьминланган
б0ШКариш ^ У ^ п при - бу автоматик ва 

ярнмавтоматак системаларга кирган ускуналар: диспетчер 
■;0 ‘лщржт гузилмалари, диагностик тузилмадари, автоматик 
дЯСо- тузшщалари, автомобилларни ювиш ва тозалав,
тузилмалари вахоказо. аш

_ ШШШШ&хник бошттпи ускунаппр» - бу ускуналав 
отя Г/рГ’-- махсуслаштирилган жихозларни уз ичига о лада: *'

-оирннчи хдр хил матнларни тайёрлаш учун-ёзув 
калам, ручка, езув машинкаси, компьютер техникаси;

-иккинчн гурух бу кар хил купайтирув ускуналари 
мошлорпар. Ьу ускуналар бошкарувчи булимларни керакли 
маьлумотлар билан таъминлайди ва карор кабул далиш
осонлаштирилади;

*урух бошекдриш ускуналари- бу ускуналар 
кнрувчи ва чикувчи хужжатларни кайта шплаб, керакли 
самарали маълумохларни чидариб беради;

;г УР™ т и  ГУРУХ ускуналари, хужжатларни гурухдарга 
7 ■ 7~ ... ир г урухдш аяохида йуналиши буйича ажратади ва
б 5 д а ? ДИ> ХтМ  ТаЛаб этшпан пайтда автоматик равишда

-бешянчи гурух ускуналари- бу жадвал ишларини 
оажарувнимосламалар;

-ул 1йнчя гурух ускуналари- бу оператив боищариш 
у / зшшалари, алока, сигнализация ва хоказо.
.........  ехнжстазимларинибошкаришсифативахджмифакат
техник дастгохлар билан жихозланишига боглик эмас чунки 
индивидуал ёндашиш хар бир алохида мутахассиснинг ним 
даражаси ва ншга ёндашишига боглик.

Автокорхонанинг иш сйфатнни ва унумдорлигини 
; 71, учун Т‘Э?:НИК тизимларини бошкаришда комплекс 

гндвыкш керак, яъни техник дастгох-ускуналардан
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жараён!1да У л а р н и  т а х л и л  килиб б а х о л а ш  керак ва 
у дастгохларни узаро б о г л и д л и г и н и ,  б и р  т е х н о л о г и к  

занжирда б у л и ш и н и  т а ъ м и н л а ш  керак.
Шу билан бир даторда хар бир автокорхона, ишлаб 

чикариш корхонаси, ишлаб чщариш бошкар^сш/илмий- 
бирлашмалари билан хамкорликда иш олиб борса 

умумииищ унумдорлиги ошади ва таннарх камаяди.
дозирги замой бирлашмалари уз ичига илмий 

текшириш институтлари ва таъмирлаш ишлаб чикариш 
^ Р™ыалари хамда автокорхоналарни камраб олган ва бигга 
рахбаргабуисуиади. Лекин бундай бирлашмаларда бир нечта
б а ж а о !™ ^ !^  У3 Иуншшши УРИнбосарлари мавжуд ва хамма 
л ^  к Д ишлар узаро боглик, хамда бир-бири билан 
^вофиклашгирилган. Илмий ишлаб чикариш бирлашмаларда 
лмии изланишларни натижаларини ишлаб чикаришга тадбщ

бипла: тмянмЛаСИ Т? а ечилган’ ЧУНКИ бу масалалар оирлашманинг умумии режасига киритилади.
м™пЛ.т!бУНДаИ бирлашмаларни ташкил этиш жуда максадга 
У я ̂  леьлн хозирги замонда факат бирламчи эмас. Жуда 

6 ^  п Г Г Г НИ комплекс бригадалар (бирлашмалар)
У бригадалаР ншлаб чикариш корхоналарининг 

мухандис-техник ходимлари, ишчилари ва илмий-тадкикот
борилд™ бажариб келадиган олимлар билан биргаликда олиб

Н А Ш ^ Г Л 1̂ 0®  КаТГа илмий тад1<икот институтлари 
5  3 ® И АТ хамда «Авто-ЗиЛ» ишлаб чикариш
ирлашмаларининг ижодий хамкорлиги. Бундай хамкорлик

босибУгг^ У - М Л 1 1 авгомобиллаРни капитал таъмирлашгача 
- г ан иули 18,1 миыг км- Дан 350минг км. гача етди Буни 

Узингиз тасаввур килинг, карийб икки баравар куп' ' У

институт?  Д ? Л 1ЛЛИС°Й -Тошкент автомобил ва йуллар 
автомгА ГА ИИ) «У завторемонт» бирлашмаси, «Асака
ш аип™  3аВ°ДИ>' Ва бошка автоташкилотлар билан илмий

Р ТуЗИб Дамкор;1нкда иш олиб бормокда. Бундай
«ктисолий Натижаларини ишлаб чикаришга жорий этиш катга 
к зсодии самарадорлик бермокда.

и шля г; ?  КИН купчилик пайтда илмий изланишлар натижалари 
Лаб чикаришдан узвий холда олиб борилади. Албатта 

иорлод ээлд ло88Элйшоэ ддд
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бундай холда излаиншларни ишлаб чикаришга жорий 
этиш маълум «каршиликларга» учрайди. ёки умуман жорий 
этмасдан колади, хатто изланишлар сифати ута юкори булса 
хам, хамда амалий ахамияти катта булса.

Бундай «каршиликларга» хар бир техник ходимни. 
шахсни индивидуал таъсири булнши мумкин, лекии 
диалектик конун кучларини хам хисобга олиш керак, канонки 
«эски» уз урнини янгига бермайди. Объектив сабаблар хам 
бор, чунки янги изланишларни натижаларини жорий этиш, 
маълум иктисодий харажатлар билан боглик ва вактни талаб 
килади, хамда ишлаб чикариш корхонани режасига 
вактинчалик салбий таъсир курсатииш мумкин ва хоказо.

Илмий изланишлар натижаларини ишлаб чикаришга 
жорий этиш «огриксиз» утиши мумкин. агар автокорхона 
бундай ишларга манфаатдор булса ва натижалар олса.

Шунинг учуй янги изланишлар натижаларини ишлаб 
чикаришга жорий этиш, ишлаб чикариш корхоналарида 
техник-иктисодиёт булимлари ходимлари билан биргшшкда 
аник хисоб-китоб асосида олиб борилиши шарт, хамда 
корхонанинг узига хос хусусиятларини хисобга олиш керак, 
масалан асосий фондлар мивдори, уларнинг замон талабига 
мувофикдиги, ишлаб чикариш унумдорлиги, рентабеллик ва 
хоказо.

Янги изланшплар натижаларини ишлаб чикаришга 
жорий этиш мухандис-техник ходимлар, цех, участка 
ходимлари билан биргаликда бажарилади. Купгина холларда 
тажрибали нусха таиёрланиб. синовдан утказапади ва доймий 
назоратда булади, маслахатлар берилади, керак булган холда 
маслахатни олган холда узгартиришлар киритилади. Хамма 
катнашчилар бир тану, бир жон булиб яншликни жорий 
этадилар ва умумдавлат иш деб билишлари шарт.
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