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С^З БОШИ

Узбекистон Республикасининг иктисодий ва сиёсий 
мустакилликка эришиши ^амда хозирги бозор муноса- 
батларига утиши ёш мутахассислар олдига иктисодий 
билимларни чухур эгаллаш буйича кескин талаблар
кУймокда.

Хозирги даврда кучмас мулкни давлат тасарруфидан чи- 
кариш. хусусий мулкчиликка кенг йул очиш, корхоналарда 
ик^исод ва режалаштириш ишларини янада юк,ори дара- 
жага кутариш долзарб масала булиб к,олмокда. Чунки бу 
ишларни амалга оширмай туриб ишлаб чикдриш фаолия- 
тида замон талаби даражасидаги самарага эр и шиш кийин.

Ишлаб чикдриш самарадорлигини ошириш учун кор- 
хонада мавжуд булган асосий ва айланма фондлардан 
унумли фойдаланиш, илгор техника ва технологиями 
ишлаб чихдришга жорий этиш, ишлаб чикдриш ва мех- 
натни ташкил килишни узлуксиз такомиллаштириб бо- 
риш, ишлаб чикдрилаётган махсулот сифатини уни дунё 
бозоридаги ракобатга бардош бера оладиган даражада 
яхшилаш зарур.

Етти булимдан иборат мазкур дарслик, “Машинасоз- 
лик корхоналари иктисоди, ишлаб чик,аришини уюшти- 
риш ва режалаиггириш” фанининг амалдаги дастури асо- 
сида яратилган. Хар бир булим бошида кисцача услубий 
курсатмалар келтирилган, бир турдаги масалалар ва улар- 
нинг ечимлари берилган.

Тупламнинг I-боб, 1, 2, 3, 4; III-боб; IV-боб, 1, 2, 3, 4 
булимлари М.И.Тошниёзов, IV-боб, 5; VI-боб булимлари 
И.М. Шарифбоев, 1 боб, 6; V ва VII-боб булимлари 
X.F.FyrtOMOB ва 1-боб, 5, П-боб булимлари К. Н. Крдиров 
томонидан ёзилган.
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Мазкур дарслик республикамизда давлат тилида би- 
ринчи маротаба Тошкент авиация ишлаб чицариш бир- 
лашмаси тажрибаси асосида олий ва урта махсус Укув 
юртлари учун яратилди. Албатта, у камчилик ва нук,сон- 
л ар дан ^оли эмас. Муаллифлар фойдали фикр ва муло^а- 
залар билдирган барча китобхонлар, мутахассислар ва 
ук^тувчиларга аввалдан миннатдорчилик билдириб, улар- 
ни нашриёт номига й^ллашларини илтимос циладилар.

Эслатма: мазкур масалалар т^пламидаги махсулотлар 
нархи ва харажатлар шартли бирликда курсатилган.

Муаллифлар
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1-БОБ

КОРХОНАЛАРДА АСОСИЙ ИШ ЛАБ ЧИКДРИШ  
Ф ОНДЛАРИ К^РСАТКИЧЛАРИНИ Х,ИСОБЛАШ

Масалалар ечиш буйича услубий курсатмалар

Корхона ишлаб чикдриш жараёнининг моддий ман- 
басини ишлаб чикдриш воситалари ташкил килади. Кор- 
хонанинг асосий ва айланувчи фондлари ана шундай 
ишлаб чикариш воситалари га киради.

Асосий фондлар табиий равишда турли бирликларда 
ифодаланиши м ум кин. Масалан, бинолар — куб метр (м3), 
технологик асбоб ускуна, прибор, аппаратлар — дона, куч 
машиналари (двигателлар) — кувватларда ифодаланади:

Асосий фондларнинг *ар кдйси бирлиги маълум (ба*о) 
к,ийматга эга б^лади. Уларнинг ум ум и й киймати пул би- 
лан белгиланади. Асосий фондларнинг нархларини аник- 
лашда дастлабки т^лик, тикланган, цолдак ва ишлаб чи- 
кдришдан олинган пайтдаги нарх турлари кУлланилади.

Асосий фондларнинг дастлабки т^лик нархи, асосий 
фондларни куриш, сотиб олиш, корхонага келтириш, 
уларни Урнатиш учун сарфланган харажатлардан ташкил 
топади ва у куйидаги тенглама оркали аник,ланади:

Н*. =  \ . C+ X 7p+ X ty (1)

бунда:
Н^е — асосий фондларнинг дастлабки тулик нархи, с^м

— асосий фондларни куриш, сотиб олиш учун сар­
фланган харажатлар, сум

X^ — асосий фондларни корхонага келтириш учун кет- 
ган транспорт харажатлари, с ум

X, у — асосий фондларни йигиш ва Урнатиш учун сар­
фланган харажатлар, с^м.

Асосий фондларнинг колдик нархи унинг дастлабки 
тулик нархидан ейилган кийматни олиб ташлангандан
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кейинги нарх \исобланади ва у куйидаги тенглама орк£- 
ли топилади:

H r V ( V A J - t  (2)
бунда:

— асосий фондлар амортизация ажратмасининг 
умумий йиллик циймати, сум

— асосий фондларнинг мукаммал таъмирлаш ва 
такомиллаштириш учун йиллик амортизация ажратмала- 
ри, сум

t — асосий фондларнинг ейилган к^ймати аниклани- 
ши керак булган давр, йил.

Асосий фондларнинг тикланган тулик нархи куйида- 
ги ифода оркали топилади:

Нт« = бГ п1+ б 2 1Ч+ б з 1Ч + бс п, (3)
бунда:
б,, б2, б,...бп — асосий фондларнинг амалдаги нархно- 

мада курсатилган нархи
п,, гц, п,...пп — хар хил вактларда курилган ва сотиб 

олинган асосий фондлар сони (дона).
Асосий фондларнинг тикланган нархи куйидаги ифо­

да оркдли топилади:

H . „ = H „ ( l - 4 )  (4)

бунда:
а — асосий фондларнинг ейилганлик кисмининг мик;- 

дори, фоиз \исобида
Бутун хизмат ^илиш даврида асосий фондларнинг 

карови учун корхона томонидан жами сарфланадиган 
харажат микдори куйидаги ифода оркдли белгиланади:

X _  =  H ^  +  X ifi +  X), - H T7 (5)

бунда:
— асосий фондларни бузу^лик пайтида уларни 

булакларга ажратиш учун кетган харажат микдори, сум
Нп — асосий фондларни ишлаб чикаришдан олиш дав- 

ридаги (тсмир-терсак) киймати, сум
Х^ — асосий фондларни бутун ишлаш даврида мукам­

мал таъмирлаш ва такомиллаштириш учун килинган жами 
харажат микдори.
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Асосий фондларнинг амортизация ажратмалари мик,- 
дори куйидаги ифода оркали аник^танади:

Н .  + Х + X - н
А, = — ----- ------ -------11 (6)

бунда:
Т — асосий фондларни хизмат килиш (амортизация) 

даври, йил.
Асосий фондларни мукаммал таъмирлаш ва такомил- 

лаштириш умумий йиллик к,иймати куйидаги ифода ор- 
кдли топил ад и:

А» = (7)
Асосий фондларни тулик; тиклаш (реновация) учун уму­

мий йиллик амортизация ажратмалари куйидагича аник- 
ланади:

А ш = ^ Нл-  (8)

Ишлаб чихдриш фондларини ривожлантириш. учун 
амортизация ажратмасининг йиллик микдори куйидаги 
ифода оркали ани^танади:

А . -  ^  (9)

бунда;
h — ишлаб чикдриш фондларини ривожлантириш учун 

амортизация ажратмаси, фоиз ^исобида.
Шу саноатдаги бошка корхоналарга ёрдам бериш учун 

амортизация ажратмасининг йиллик микдори куйидаги 
ифода оркали топил ад и:

А- - * Я г  <10>
бунда:
д — шу саноатдаги бошка корхоналарга ёрдам бериш 

учун амортизация ажратмалари, фоиз кисобида.
Корхоналарда йил давомида асосий фондлар таркиби, 

янгиларини ишлаб чикаришга тушириш ва эскирганла-



рини ишлаб чикдришдан олиш натижасида узгариб ту- 
ради. Бунда уларнинг амортизация ажратмасининг уму- 
мий йиллик киймати йикиндиси куйидаги ифода оркдли 
топил ади:

ГоШ
бунда:
Н^л — асосий фондларнинг йил бошидаги дастлабки 

тула нархи
Нс — ишга туширилган жами асосий фондларнинг 

нархи
Нч — ишлатишдан олинган умумий асосий фондлар­

нинг нархи
а — асосий фондлар ишга туширилган пайтдан то йил 

охиригача б^лган т^лик ойлар сони
в -  асосий фондлар ишлаб чихдришдан олинган пайт­

дан то йил охиригача булган т^лик, ойлар сони
п — йил давомида ишлаб чикдришга туширилган асо­

сий фондларнинг сони
m — йил давомида ишлаб чикдришдан чикдрилган асо­

сий фондларнинг сони
М№ — корхона, цех, участка буйича умумий уртача 

амортизация меъёри, фоиз ^исобида 
12 — йилдаги ойлар сони
Агар асосий фондларнинг умумий йиллик амортиза­

ция меъёри — маълум булса, унда уларнинг жами 
йиллик амортизация ажратмаларининг киймати куйида- 
гича топил ади:

A (12)

Амортизация ажратмаларининг меъёри куйидагича 
аникланади: умумий йиллик амортизация ажратмаси:

А - = 1 ^  100%; о з )

Асосий фондларни мукаммал таъмирлаш ва такомил- 
лаштириш учун амортизация ажратмаларининг йиллик 
меъёри:
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А ы-т -  НХ“ ТТ ' 100% ёки

А м_т = - § ^ 1 0 0 % (14)

Махсулот ёки иш бирлиги учун солиштирма аморти­
зация меъёрининг микдори куйидагича аник^анади:

А, — асосий фондларнинг йиллик амортизация ажрат-
маси, сум

Mt — йиллик ишлаб чицарилган махсулот микдори,
дона

Эскирган техника воситаларни уз вактида такомил­
лаштириш уларни янгилашнинг мухим шаклидир. Тако- 
миллаштирилган техника воситаларининг иктисодий са- 
марадорлиги унта сарфланган маблагнинг когшаниш муд- 
дати билан тавсифланади ва куйидагича аникланади:

М, ва М2 — такомиллаштиришдан олдин ва кейин асо­
сий фондларга сарфланган маблаглар киймати

Ис — такомиллаштирилган техникада махсулот ишлаб 
чикаришдан олинган йиллик иктисодий самара.

Ишлаб чикдришда асосий фондлардан кдй даражада 
фойдаланганлигини тавсифлаш учун куйидаги курсаткич- 
лардан фойдаланилади.

Фонд самарадорлиги бу курсаткич асосий фондлар­
нинг Уртача йиллик кийматининг бир сумига тукри кела- 
диган ишлаб чикэрилган махсулот микдорини кУрсатади 
ва у куйидагича аникданади:

(15)

бунда:

. _  м ,-м 2
*  Ис (16)

бунда:

(17)

бунда:
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М — йил давомида ишлаб чикарилган максулот кала­
ми, сум;

Ф, — асосий фондларнинг йиллик Уртача кий мата. сум. 
Фонд сигами фонд самарадорлигига тес кари курсат- 

кич булиб, у куйидагича аникланади:

Ишлаб чикаришнинг фонд билан таъминланганлик 
курсаткичи:

бунда:
п — ишловчиларнинг сони.
Асосий фондларнинг экстенсив, интенсив ва интег­

рал бандлиги курсаткичлари.
Асосий фондларнинг экстенсив бандлиги курсаткичи 

асосий фондлардан вак,т буйича фойдаланишни курсата- 
ди ва куйидагича аникланади:

бунда:
Tw  — дастгокларнинг хаки кий ишлаган вакги

— дастгокларнинг режада курсатилган ишлаш вакги 
Асосий фондларнинг интенсив бандлик курсаткичи, 

бу кУрсаткич асосий фондлардан куввати буйича фойда­
ланишни кУрсатади, у куйидагича аникланади:

Mw  — вахт бирлигида маълум дастгозда какикий иш­
лаб чикарилган максулот микдори

— режага асосан вакг бирлигида мазкур дастгок- 
да ишлаб чикариладиган максулот микдори

Асосий фондларнинг интеграл бандлигининг курсатки­
чи бу экстенсив ва интенсив бандлик курсаткичларининг 
купайтмасига тенг булади ва куйидагича аникланади:

(19)

К
М-,

(21)

бунда:

ю



К п = К *  К ,  (22)
Асосий фондларнинг сменалик коэффициентини оши- 

риш самарадорликни оширишнинг энг му*им р езн ей  
хисобланади. У куйидагича аник^анади:

( М )

бу ерда:
N,, Nn, Nm —биринчи, иккинчи, учинчи сменада иш- 

лаган дастго\лар сони
— корхона, цех, участкага Урнатилган дастго*- 

ларнинг умумий сони
Ишлаб чикдриш майдонларидан фойдаланиш курсат- 

кичи. Бу курсаткич ишлаб чикдриш бир квадрат метр (1м2) 
майдонидан олинган ма^сулот микдорини кУрсатади ва 
куйидагича ифодаланади:

d = y ,  (24)

бунда:
М — ишлаб чикдрилган ма^сулот микдори (кг, тонна, 

дона)
S — ишлаб чикдриш майдони (м2)

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

1-масала
Пармалаш даспщ ининг ба^оси 120 ООО сум. Уни кор­

хонага олиб келиш учун 26 ООО сум, Урнатиш учун 30 ООО 
сум сарфланган. Шу дастгохнинг дастлабки тУла нархи
топилсин.

Масаланинг ечими

Дастгохнинг дастлабки тУла нархи:
= 120 ООО + 26 ООО + 30 ООО = 176 ООО сум

2-масала
Корхона машинани сотиб олиш учун 2500 сум, уни 

олиб келиш учун 2000 сум, Урнатиш учун 4000 сум сарф-
11



лаб ишга туширди, машинанинг ишлаш муддати 10 йил. 
У ишлаб чикдришда 4 йил ишлади. Шу машинанинг даст- 
лабки тула нархи, йиллик амортизация ажратмаси мик­
дори ва колдик нархи топилсин.

Масаланинг ечими

1. Машинанинг дастлабки тула нархи:

HTf, = 2500 + 2000 + 4000 = 8500 Ф 1
2. Йиллик амортизация ажратмаси:

А, = 8500:10 = 850 сум

3. Машинанинг коддик, нархи:

Нж = 8500 - (850-4) =  5100 сум

3-масала
Термопластавтоматнинг ишлаш даври 10 йил. Техни­

ка экспертизаси томонидан унинг техникавий холати син- 
чиклаб текшириб чикилганда, унинг кУшимча яна 3 йил 
ишлаши аникланган. Термопластавтоматнинг маънавий 
(физик) эскирганлик даражаси топилсин.

Масаланинг ечими

Термопластавтоматнинг маънавий (физик) эскирган­
лик даражаси:

А = Ш Г 100 = 76’9%

4-масала
Пайвандлаш касава (цехи) участкасининг йил боши- 

даги асосий фондларининг дастлабки нархи 760 000 сум. 
Йил бошида шу фондлар маънавий эскирган кисмининг 
микдори 120 000 сумни ташкил кйлди. 1 апрелдан бош- 
лаб 30 000 сумлик асосий фондлар ишга туширилган. 20 
майдан бошлаб дастлабки нархи 60 000 сумлик эскирган 
асосий фондлар ишлаб чикдришдан чицариб ташланди.
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Уларнинг ейилганлик к^ймати 40 ООО сум. Асосий фонд­
ларни такомиллаштириш учун сарфланган йиллик хара- 
Жат 36 ООО сумни ташкил кдьтди. Асосий фондларни ка­
питал таъмирлаш учун амортизация ажратмасининг меъ- 
ёри 6%. Участкадаги асосий фондларнинг йил охиридаги 
дастлабки ва колдик; нархлари топилсин.

Масаланинг ечими

Асосий фондларнинг дастлабки нархи:

= 760 ООО + 30 ООО -  60 ООО =  730 000 сум 

Йиллик амортизация ажратмаси:

. (760000-12+30000-9-60000-7)-6 . , осл  _
А * “ ------------- 100-12----------- --- ■ ш ы с у * ;

Асосий фондларнинг колдик, нархи:

Нг =  760000 -  120000 + 30000 -  40000 + 36000 -
-  44850 -  60000 = 561250 сум

5-масала
Кичик машинасозлик корхонаси 1993 йилда ишлаб чи- 

кдрган товар мадсулот 342 млн сумни, асосий фондлари- 
нинг Уртача йиллик к^ймати 241 млн. с ум ни ташкил кил- 
ди. Корхонанинг фонд самарадорлиги ва фонд сигами
топилсин.

Масаланинг ечими:

Фонд самарадорлиги:
^  342000000 . . .  „

=  241000000 =  *»41 МЛИ ^

Фонд сигами:

241000000 л „
ф »  =  342000000 =  ° ’70  * * * ' СУМ

13



6-масала
Лойщада курсатилган кувватига кура пресс бир соатда 

120 деталь штамплаб чикдриши керак. Аммо шу курсатил­
ган вахт ичида унда 110 деталь ипамплаб чикдрилган. Пресс - 
нинг режадаги бир ойлик иш вак,т фоной 170 соат. У шу 
вакт ичида 160 соат ишлаган. Пресснинг интенсив, экстен- 
сив ва интеграл бандлик коэффициентлари топилсин.

Масаланинг ечими

Пресснинг интенсив бандлик коэффициента:

К - = Ш  = 0’9
Пресснинг экстенсив бандлик коэффициента:

Пресснинг интеграл бандлик коэффициента:
= 0,9 0,9 =  0,85

7-масала
Тайёрлов касаваси участкасининг ишлаб чикдриш май- 

дони 145 м2, ишлаб чикарилган ма^сулот микдори 4194 
дона. Шу участканинг 1 м2 майдонида олинган ма^сулот 
микдори топилсин.

Масаланинг ечими

1 м2 майдонда ишлаб чикдрилган ма^сулот микдори; 

d = = 28,92 дона

8-масала
Касаванинг ишлаб чицариш майдонига 146 дастгох 

Урнатилган. Шулардан биринчи сменада 145 та, иккинчи 
сменада 140 та, учинчи сменада 135 таси ишлаган. Даст- 
го^ларнинг сменалик коэффициента топилсин.

Масаланинг ечими

Дастгохларнинг сменалик коэффициента:
14



145+140+135 _  ~ 0-  
------ 146--------- 2,87

Ечиш учун берилган масалалар

9-масала
Машинасозлик корхонасининг механика касаваси уча- 

сткасига деталларни бир иш жойидан бошкэ иш жойла- 
рига узатиш учун конвейер линияси курилди. Бунда кон­
вейер линияси йигув бирликлари ва деталларини сотиб 
олиш учун 25 млн сум, уларни етказиб келиш учун 0,5 
млн. сум, йигиш ва Урнатиш учун 1,5 млн. сум сарфлан- 
ди. Конвейернинг амортизация ажратмасининг йиллик 
меъёри 10% Конвейер ишлаб чикдришда 8 йил ишлаган, 
шу давр ичида уни таъмирлаш учун 1 млн сум сарфлан­
ган. Шу конвейер линиясининг дастлабки тулик ва кол- 
дик нархлари топилсин.

Жавоб: Н = 37000000 сум 
= 17840000 сум

10-масала
Машинанинг дастлабки тула нархи 25000 сум, ишлаш 

муддати 10 йил. Машина ишлаб чикаришда 3 йил ишла­
ган. Шу машинанинг колдик нархи топилсин.

Жавоб: \  =  17500 сум

11-масала
Машинасозлик корхонаси 1992 йили 825,5 млн. сумлик 

махсулот ишлаб чикарди. Шу даврда корхонанинг фонд 
самарадорлиги 4,5 ни ташкил кдлди. 1993 йили корхона- 
да махсулот ишлаб чикдриш фондларининг Уртача йил­
лик микдори, аксинча 15 млн сумга камайди. Корхона­
нинг 1993 йилдаги фонд самарадорлиги топилсин.

12-масала
Машинанинг ишлаш муддати 10 йил. Машина ишлаб 

чикдришда хакикагда 5 йил ишлаган. Шу машинанинг 
физик эскирганлик даражаси топилсин.

Жавоб: 67%
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13-масала
Истеъмол моллари ишлаб чикдрилган касава бир йил- 

да режада курсатилган 23250000 сумлик ма^сулот Урнига 
2940000 сумлик ма^сулот ишлаб чикдрган. Касава асосий 
фондларининг Уртача йиллик нархи 1220000 сум. Фонд 
самарадорлиги курсаткичи буйича режанинг бажарили- 
ши топилсин.

Жавоб: 126,8%

14-масала
Корхонанинг 1, 2, 3, 4, 5, 6 касаваларида (цех) ишлаб 

чик,арилган махсулот микдори ва асосий фондларнинг 
уртача йиллик к,иймати 1-жадвалда берилган. Шу маълу- 
мотларга асосан хар бир касаванинг ва умуман корхона­
нинг фонд самарадорлиги ва фонд сигами топилсин.

1-жадвал

цех
Р

Ишлаб чюдаилГан 
ма^сулот микдори, с^м

Асосий фондларнинг Уртача 
йиллик к^ймати, с^м

1 2 3
1. 1 780 000 900 000
2. 2 250 000 1 802 000
3. 2640 000 2 100 000
4. 2 114 000 1 950 000
5. 3 100 000 2640 000

6. 2 90 000 1 602 000
Корхона б?йича 31 290 000 42 42 000

Жавоб: Корхона буйича: Фс- =  7,37 сум
Фя = 0,13 сум

15-масала
Машинасозлик корхонасининг ишлаб чикдриш курсат­

кичи 2-жадвалда берилган, шу корхонанинг 1992 ва 1993 
йилдаги фонд самарадорлиги топилсин.
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2 -ж а  д в а л

Курсаткичлар 1992 1993
Асосий фондларнинг йил бошилаги (январла) дастлабки
т?ла нархи, млн ф л

160,3 162,7

Ишлаб чицаришга киритилган асосий фондларнинг
нархи, млн ф л

10,7 6,3

Ишлаб чицаришдан чикррилтан асосий фондларнинг
дастлабки т^ла нархи, млн.с^м

12,6 7,2

Чяфрилган махсулот микдори, млн c fu 390,4 420,8

Жавоб: Фем1992 =  2,4 млн сум 
Фсм1993 =  2,6 млн. с^м

16-масала
Касава булимларининг 1м2 майдондан сшинган махсу­

лот \ажми 3-жадвалда берилган. Шу маълумотларга асо- 
сан участкаларнинг ва умуман касаванинг 1 м2 майдони- 
дан олинадиган махсулот микдори топилсин.

3 -ж а д в а л

Б?лим
N9

Ишлаб чикдриш майдони 
м2

Ишлаб чвдарилган махсулот 
микдори, дона

1 2 3

1. 112 4320
2. НО 5642
3. 106 3862
4. 92 3632

85 3644
6. 114 5638
7. 98 4936
8. 86 3962

Цех буйича 803 35636

Жавоб: Цех буйича — 44,4 дона



17-маеала
Штампаловчи цех булими участкаларининг ишлаб чи- 

кдриш майдонида куйидаги хджмда ма^сулот ишлаб чи- 
к,арилган:

1. Биринчи участканинг ишлаб чикдриш майдони 120 м2, 
ишлаб чикарилган махсулога 1800 дона.

2. Иккинчи участканинг ишлаб чикдриш майдони 100 м2, 
ишлаб чикарилган мах1сулсгги 1600 дона.

3. Учинчи участканинг ишлаб чикзриш майдони 140 м2, 
ишлаб чикарилган ма^сулоти 2800 дона.

Хар бир участка ва умумий булимнинг 1м2 ишлаб чи- 
цариш майдонидан олинадиган мадсулот микдори топил­
син.

Жавоб: 17 дона

18-масала
Кичик корхонанинг 5 та цехи б?либ, ундаги мавжуд 

дастгохлар суткасига уч сменада ишлаган. 4-жадвалда бе- 
рилган маълумотларга асосан, корхона ва унинг цехлари 
буйича дастго\ларнинг сменалик коэффициента топил­
син.

4-жадвал

цех
N?

Цехлардаги 
жами ^рнатил- 
ган ластго^пар 

сони

Биринчи сме­
нада ишлаган 

дастго*лар сони

Иккинчи сме­
нада ишлаган 

дастгохлар сони

Учинчи сме­
нада ишлаган 

дастгохлар сони

1 52 51 50 46
2 46 45 40 38
3 38 j 36 35 30
4 48 47 46 40
5 34 32 30 28

кор­
хона 360 211 201 182

Жавоб: Корхона буйича дастго\ларнинг сменалик ко
эффициенти — 2,7 га тенг
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КОРХОНАНИНГ АЙЛАНМА МАБЛАКЛАРИНИ 
ХИСОБЛАШ

Масалалар ечиш буйича услубий курсатмалар

Корхонанинг айланма маблаглари мехнат ашёлари ва 
пул маблакларидан ташкил топади. Корхонанинг меъёр- 
лаштирилган айланма мабларларини аниклаш учун даст­
лабки барча турдаги мехнат ашёларига булган уртача кун- 
лик талаб аникланиб, сУнг ишлаб чикариш учун зарур 
булган жами меъёрий материаллар топилади.

Муайян режалаштирилган йил учун уртача кунлик за­
рур норматив материал турлари куйидаги ифода оркали 
аникланади:

бу ерда:
Mt — йиллик ишлаб чикариш учун зарур материал

хажми
Т — режалаштирилган давр, кун (йил)
Ишлаб чикаришни зарур меъёрий материал турлари 

(Т — меъёр) билан таъминлаш. кунларда куйидаги ифода 
оркали топилади.

ТМ̂  = Т + Т + Т  (26)

бу ерда:
Т — материалларни олиб келиш оралигидаги вакг 
Т — захиравий (кушимча) вакт 
Т — ишлаб чикаришга туширишдан олдин материал­

ларни тайёрлашга кетган вакг.
Материалларнинг захира меъёри куйидаги ифода ор- 

КДли топилади:

Айланма маблагларнинг тугалланмаган ишлаб чикариш 
муьтадил хджми куйидаги ифода оркали хисобланади:

(25)

3 = м тНМ К нор (27)

(28)

бУ ерда:
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ИЧтм — тугалланмаган ишлаб чикариш номуътадил 
щ к и

Nt — йиллик ишлаб чикдриш дастури
Тц — ишлаб чикдриш циклининг уртача давомийлиги

— тугалланмаган ишлаб чикдришда харажатларнинг 
Усиш коэффициента.

Тайёр махсулот колдитада айланма маблаыар меъё- 
рий пул куринишида куйидаги ифода ёрдамида анивда- 
нади:

ТМм - ^ . Т ш (29)

бунда:
Тзв — захиранинг кунлик нормаси
Айланма маблаглардан самарали фойдаланишнинг му- 

^им кУрсаткичи айланувчанлик коэффициента К, булиб, 
у куйидагича топилади:

К , = (30)

бунда:
Mt — режалаштирилган йилда сотилган махсулот кий- 

мата (сум)
— айланма маблагларнинг Уртача йиллик колдик 

Киймати (сум)

Айланма маблагларнинг бир айланиш давомийлиги 
кунлар буйича куйидагича аник^анади:

Д . - у . : £ ;  д . - ^  (31)
бунда:
К1 — маълум даврнинг давомийлиги уни аникдаш учун 

бир йил — 360 кун, чорак — 90 кун, ой — 30 кун деб 
кабул килинади.

Айланма маблагларнинг айланишини жадаллаштириш 
натижасида бушатаб олинадиган айланма маблагларнинг 
\ажми куйидаги ифода оркали топилади:

Б„ = ^ ( Д и - Д ь )  (32)

20



бунда:
Д ва Дз, — айланувчанликни жадаллаштиришдан олин- 

ган ва кейинги мос равишда айланиш давомийлиги.

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

19-масала
Режалаштирилган давр 180 кун учун корхонага 540 ООО кг 

асосий материал талаб кдлинади. Корхонанинг матери- 
алга булган уртача кунлик талаби топилсин.

Масаланинг ечими

Корхонанинг материалга булган уртача кунлик талаби: 
=  540 ООО : 180 = 3 ООО кг.

20-масала
Ярим йил мобайнида цех режага асосан 360 000 дона 

деталь ишлаб чикдрган. Детални ишлаб чикариш таннархи 
60 с^м. Ишлаб чикариш цикли 2 кун. Тугалланмаган иш­
лаб чикаришнинг хажми табиий куринишда ва пул \исо- 
бида топилсин.

Масаланинг ечими

1. Тугалланмаган ишлаб чикариш хажмини табиий
куринишда топамиз:

И Ч ^ =  = 4000 дона
™  180

2. Тугалланмаган ишлаб чикариш хажмини пул хисо-
бида аниклаймиз:

ИЧтм =  4 000 • 60 = 240 000 сум
21-масала
Корхона бир йил мобайнида 80 млн. сумлик махсулот 

сотган, айланма маблагларнинг Уртача йиллик колдига 
20 млн сум. Маблагларнинг айланиш коэффициента ва 
бир марта айланиш даври топилсин.

Масаланинг ечими

' Маблагларнинг айланиш коэффициента:
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2. Маблагларнинг бир айланиш давомийлиги:

Д , = И  = 90 кун

22-мае ал а
Корхонанинг йиллик режаси буйича 32 млн с^млик 

ма^сулот сотилган, айланма маблагларнинг Уртача йил­
лик киймати 8 млн сум. Бир кагор ишлаб чикдриш жара- 
ёнларини механизациялаштириш натижасида айланма 
маблагларнинг бир айланиш даври 75 кунга келтирилган. 
Айланувчанлик коэффициента, ишлаб чицариш жараё- 
нини механизациялаштаришдан олдинги битта айланиш 
давомийлиги бушатаб олинган айланувчи маблагларнинг 
киймата топилсин.

Масаланинг ечими

1. Тадбирлар куришдан олдинги айланувчанлик коэф­
фициента;

2. Ишлаб чикаришни механизациялаштаришдан ол­
динги бир айланишнинг давомийлиги;

гт 8-360 „
Ди = ~22~ ~ 90кун

3. Бушатаб олинган айланувчи маблагларнинг киймати:

Бм = 32М̂ С̂ М (90 ~ 75) = 13 млн сум

Ечиш учун берилган масалалар

23-масала
Корхонанинг асосий материалларга булган бир кун- 

лик талаби 82 млн. сум, захира меъёри 26 кун. Корхона­
нинг айланма маблагларига булган талаби топилсин.

Жавоб: 2132 млн сум
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24-маеала
Корхона йил мобайнида режага асосан 960 млн. сумлик 

махсулот сотган. Бунда айланма маблагларнинг йиллик 
колдига 160 млн сумни ташкил кил ад и. Корхонада ай- 
рим ишлаб чикдриш жараёнлари такомиллаштирилиши 
натижасида айланма маблаыарнинг бир айланиш даври 
10 кунга киекдртирилган. Айланма маблагларнинг айла­
нувчанлик коэффициента жараённи такомиллаштариш- 
дан сунг бушатаб олинган маблаг киймати топилсин.

Жавоб: К , =  6
Д, = 60 кун 
Бм= 13,3 млн сум

25-масала
Корхонанинг йиллик сотиладиган махсулот киймати 

180 млн сум ни ташкил этади. Айланма маблагларнинг 
йиллик колдига 60 млн сум. Корхона айланма маблаг­
ларнинг йиллик колдигани узгартирмаган холда, ишлаб 
чикариш жараёнларини такомиллаштириш натижасида 
айланувчанлик коэффициентини 4 бараварга етказган- 
лиги натижасида йиллик сотиладиган махсулот неча сумга 
купайишини топинг.

Жавоб: 240 млн сум

МАХСУЛОТ ТАННАРХИ ВА УНИНГ 
НАРХИНИ ХИСОБЛАШ

Масалалар ечиш буйича услубий курсатмалар

Махсулот таннархи — корхонанинг махсулот ишлаб 
чикариш ва уни сотиш учун пул шаклида сарфланган барча 
харажатларини ифодалайди. Махсулот таннархи харажат- 
ларнинг келиб чикиш урнига кУра уч турга булинади.

1. Цех таннархи — бу муайян цехнинг махсулот тай- 
ёрлашга сарфлаган харажатларидир. У куйидагича топи- 
лади:

Tn =  (М - Ч) + И, + \  (33)
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бунда:
М — материал харажатлари
Ч — сотиладиган чи^индининг киймати 
И, — асосий ишчиларнинг маоши 
\  — куши мча харажатлар
Цех ва умумкорхонанинг кушимча харажатлари маъ- 

лум турдаги махсулот (деталь, буюм) таннархига асосий 
ма\сулотни ишлаб чикдриш билан шукулланувчи ишчи­
ларнинг умумий иш ?одига (пропорционал) мутаносиб 
равишда киритилади ва куйидагича ифодаланади:

— цех, корхона мик,ёсидаги умумий кушимча ха­
ражатлар йигандиси

Иа — цехдаги асосий ишчиларнинг умумий иш *акде 
И ,5 — маълум буюм таннархига куйиладиган асосий 

иш ^ак,и
Цех ва корхона кушимча харажатларини фоизлар *исо- 

бида куйидаги нисбат орцали топиш мумкин:

2. Махсулот ишлаб чикариш таннархи цех таннархи 
билан умумзавод кушимча харажатларини уз ичига олади 
ва куйидаги ифода оркали аникданади.

L  — корхонанинг махсулот ишлаб чикарадиган цех 

лари сонининг йигиндиси

(34)

бунда:

бунда:

И, -  100% 
\ - х

у  __ К х 100% . у  _  Иа х 
И* 100% (35)

(36)

бунда:
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У — умумкорхона микёсидаги кушимча харажатлар
3. Махсулотнинг тула таннархи ишлаб чикариш тан- 

нархи билан ишлаб чикаришдан ташкари харажатлардан 
таркиб топали ва куйидаги ифода оркали аникланади:

Тт = ИЧт + Т, (37)
бунда;
Т — ишлаб чикаришдан ташкари харажатлар.
Махсулотнинг нархи — бу махсулот бирлиги кийма- 

тининг пул тарзида ифодаланишидир. Махсулотнинг ул- 
1уржи ва чакана нархлари мавжуд.

1. Махсулотнинг улгуржи нархи икки хил булади:
а) махсулотнинг корхона улгуржи нархи, бу нарх куй­

идаги ифода оркали топилади:

УН = Т  + Ф  (38)
бунда:
Ф — фойда
б) ма\сулотнинг саноат улгуржи нархи, бу нарх куйи­

даги ифода оркали аникланади:

УНс =  УН1 +  ККс (39)
бунда:
ЮС. — кушимча киймат солига
2. Махсулотнинг чакана нархи. Бу нарх куйидаги ифода 

оркали кисобланади:
ЧН = УНс + СЧ

бунда:
СЧ — савдо чегирмаси, яъни савдо ташкилотлари- 

нинг чикимлари

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

26-масала
Механика цехида кронштейн тайёрлаш учун 8 кг ма­

териал сарфланади. 1 кг материалнинг нархи 60 сум, чи- 
киндининг окирлиги 2 кг. 1 кг чикиндининг нархи 12 
сум. Шу махсулотни тайёрлаш учун ишчига 25 сум иш
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хаки туланади. Цехнинг кушимча харажатлари 140%. 
Кронштейннинг касава таннархи топилсин.

Масаланинг ечими

1. Материал харажатлари М =  8 • 60 = 480 сум

2. Чикинди харажатлари =  2 • 12 =  24 (сум)
3. Цех куши мча харажатлари микдори:

, ,  25 140
* loo (с*м>

4. Кронштейннинг касава-цех таннархи:
Тп =  480 -  24 + 25 + 35 =  516 (сум)

Жавоб: 516 сум

27-масала
Механика цехида шестерна тайёрланади. Касава буйича 

асосий иш хаки микдори 30 минг сум, цехнинг куши мча 
харажатлари 60 минг сум. Мавжуд технология жараёнига 
асосан 1 та шестерна тайёрлаш учун туланадиган асосий 
иш хаки 400,5 ни ташкил этади. Шестерна таннархига ки- 
ритиладиган цехнинг кушимча харажат микдори топилсин.

Масаланинг ечими

Цех кУшимча харажати:

К , = ^ * 4 0 0 , 5  = 801сум

Жавоб: 801 сум

28-масала
Цех буйича асосий иш хаки 150 000 сумни, кУшимча 

харажатлар 120 000 сумни ташкил этади. Цех кушимча 
харажатларининг фоизи топилсин.

Масаланинг ечими
Цех кУшимча харажатларининг фоизи:

К» = Т § Ш  ‘100 = 80%

Жавоб: 80%
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29-масала
Цехда йигув бирлигини тайёрлаш учун материал cap- 

фи 320 сум, чикинди киймати 48 сум, асосий ишчилар 
маоши 560 с^м, цех кушимча харажатлари 120%. Умум- 
корхона кушимча харажатлари 80%, ишлаб чикдришдан 
ташкари харажатлар 3%ни ташкил этади. Йигув бирли­
гининг цех, корхона тула таннархлари топилсин.

Масаланинг ечими

1 а) цех кУшимча харажатлари киймати:

„  560 120 / -  ч
** =  T o o -  =  672 (СУМ)

б) йигув бирлигининг цех таннархи:

Тц = 320 -  48 + 560 + 672 =  1504 (сум)

2 а) умумкорхона кУшимча харажатлари:

у « , = т  = 448(сум>
б) йигув бирлигининг ишлаб чик;ариш (корхона) тан­

нархи:
ИЧт = 1504 + 448 =  1952 (сум)

3 а) ишлаб чикаришдан ташкдри харажатлар киймати:

т х = ^  = 58,56 (сум)

4 а) йигув бирлигининг тула таннархи:

Тт =  1952 + 58,56 =  2010,56 (сум)

30-масала
Корхона махсулотининг тула таннархи 25 минг сумни 

гашкил килади. Шу ма^сулотни сотищдан корхона 20% фой- 
да олади. Махсулотнинг корхона улгуржи нархи топилсин.

Масаланинг ечими

1. Ма^сулотни сотищдан корхона оладиган фойда:
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25000 20 еп л л  , „ .
Ф = -  100 = 5 0 0 °  (СУМ)

2. Мадсулотнинг корхона улгуржи нархи:

УНЕ =  25 ООО + 5 ООО = 30 000 сум

31-масала
Корхона ма^сулотининг таннархи 650 000 сум, олади- 

ган фойдаси 10%, кУшимча киймат солига 25%. Ма*су- 
лотнинг саноат улгуржи нархи топилсин.

Масаланинг ечими

1. а) корхонанинг оладиган фойдаси:

ф =  65000(40 =  6 5 ооо су м

б) куши мча киймат солига:

v v  650000 20 , о с л п  _
ККс =  — ioo—  = 162 500 СУМ

в) саноат улгуржи нархи:

УНс = 650 000 + 65 000 + 162 500 =  877 500 сум 

Ечиш учун берилган масалалар

32-маеала
Механика цехида кронштейн тайёрлаш учун 8 кг ме­

талл сарфланади, ундан 2 кг чикинди чикзди. 1 кг мате­
риал ниш нархи 80 сум, чикиндининг нархи 12 сум. Асо­
сий иш \аки 40 сум, цех кушимча харажатлари 120% ни 
ташкил этади. Кронштейннинг цех таннархи топилсин!

Жавоб: 704 сум

33-масала
Механика цехида автомат ёрдамида полиэстериал ма- 

териалдан прибор кобига тайёрланади. 1 та кобик учун 
сарфланадиган материал микдори 60 сум 50 тийин, чи-
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к,индининг киймати 9 сум 20 тийин. асосий иш \ак,и 15 
сум, цех кушимча харажатлари 140 % ни ташкил этади. 
Прибор кобипшинг цех таннархи топилсин.

Жавоб: 87,3 сум

34-масала
Тайёрлов цехи буйича асосий иш хаки 120 ООО сум, 

кушимча харажатлар киймати 80 ООО сумни ташкил эта­
ди. Цехнинг кушимча харажатлари фоизи топилсин.

Жавоб: 66,6%

35-масала
Куюв цехида мослама тайёрлаш учун цилиндрсимон 

деталь ишланади. Технология жараёнига асосан 1 та де- 
тал ни тайёрлаш учун 3 сум 20 тийин сарфланади. Цехда 
асосий иш хаки 40 000 сум, цехнинг кушимча харажатла­
ри микдори 80 000 сумни ташкил этади. Шу детал тан- 
нархига киритиладиган кУшимча харажат киймати топил­
син.

Жавоб: 6,4 сум

36-маеала
Механика цехида бир хил материалдан 2 хил — А ва Б 

деталлар тайёрланади. А детални тайёрлаш учун 7 кг ма­
териал керак булиб, ундан 2 кг чикинди чикади. Бу де­
тални тайёрлаш учун 9 кг материал сарфланиб, ундан 3 
кг чикинди чикади. А детални тайёрлаш учун асосий иш 
.\аки 120 сум, Б детални тайёрлаш учун асосий иш хаки 
140 сум. 1 юг материал ни нг нархи 40 сум, чикиндининг 
нархи 10 сум. Цех кушимча харажатлари 120% ни ташкил 
этади. Деталларнинг умумий цех таннархи топилсин.

Жавоб: 1162 сум

37-масала
Корхонанинг йигув цехида тайёрланадиган йикув бир- 

лиги учун сарфланадиган материалнинг киймати 480 сум, 
чикинди киймати 7 сум 20 тийин. Асосий ишчилар мао-
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ши 560 сум. Цех кушимча харажатлари 130%, умумкор­
хона кушимча харажатлари 80%. ишлаб чикдришдан таш­
кари харажатлар 3% ни ташкил этади. Йигув бирлиги­
нинг цех, корхона тула таннархи топилсин.

Жавоб: 1760,8 сум. 3169,4 сум. 3264,4 сум

38-масала
Корхона ма^сулотининг таннархи 38 ООО сум, олина- 

диган фойда микдори 30% Ма*сулотнинг корхона улгур- 
жи нархи топилсин.

Жавоб: 49 400 сум

39-масала
Куйидаги маълумотларга асосан ма^сулотнинг саноат 

улгуржи нархи топилсин. Ма^сулотнинг тула таннархи 
850 000 сум, олинадиган фойда 20%, кушимча киймат 
с о л и т  25%.

Жавоб: 1232 500 сум

40-масала
Йигув цехи мижозларга сотиш учун аппарат тайёр- 

лайди. 1 та аппарат учун 6 кг пулат сим сарфланади, 1 кг 
симнинг нархи 2 000 сум. Аппаратни йикувчи ишчилар­
нинг маоши 120 сум, цех кушимча харажатлари 140%, 
корхона кушимча харажатлари 80%, ишлаб чикрришдан 
ташкари харажатлар 3%, олинадиган фойда 15%. Аппа- 
ратнинг корхона улгуржи нархи топилсин.

Жавоб: 14640,4 сум

41-маеала
Корхонанинг механика цехи мослама ишлаб чикара- 

ди. 1 та мослама тайёрлаш учун 180 сумлик материал 
сарфланади. Мосламани тайёрлаш учун асосий ишчи- 
ларга 260 сум маош туланади. Цех кушимча харажатла­
ри 130%, корхона кушимча харажатлари 70%, ишлаб 
чикарищдан ташкари харажатлар 5%. кУшимча к,иймат
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солига 25%, фойда 20%. Мосламанинг саноат улгуржи 
нархи топилсин.

Жавоб: 1461,6 с^м

КОРХОНАНИНГ СОФ ФОЙДАСИ ВА УНИНГ 
САМАРАДОРЛИК ДАРАЖАСИНИ ХИСОБЛАШ

Масалалар ечиш буйича услубий курсатмалар

Фойда — бу корхонанинг ишлаб чикариш ва хужалик 
фаолиятини тавсифловчи му^им курсаткичдир.

Корхонанинг фойдаси куйидагича фаркланади:
1. Ма^сулот сотищцан олинган фойда. бу фойда тури 

куйидаги ифода оркали топилади:
Фс =  УН -  Т (сум) (40)

бунда:
У Н ^ — максулотнинг улгуржи нархи (сум)
Тт — ма^сулотнинг тУла таннархи (сум)
2. Баланс буйича олинган (умумий) фойда. Бу фойда 

куйидагича аникланади:
Фу= Ф с - з ( с у м )  (41)

бунда:
з — ма^сулотни ишлаб чикариш жараёнида курилган 

жами зарар (сум).
3. Хисобий фойда куйидагича топилади:

ф х =  ф , - т «  <4 2 >
бунда:
Тк — ер, сув ва бошка жами туловлар йигиндиси.
Самарадорлик. Ишлаб чикариш самарадорлиги уму­

мий ва \исобий турларга булинади.
1. Ишлаб чикаришнинг умумий самарадорлиги куйи­

дагича (фоизда) аникланади:

|00* -  <43)
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бунда:
Фу — махсулот ишлаб чикдриш ва сотиш натижасида 

эришилган умумий фойда (сум)
Фк — асосий фондларнинг йиллик уртача киймати 

(сум)
Ф „ — меъёрлаштирилган айланма маблагларнинг йил­

лик уртача к,иймати (сум).
2. Ишлаб чикаришнинг \исобий самарадорлиги куйи- 

дагича аникданади:

(44)

бунда:
Фх — \исобий фойда.
Алохдда буюмларнинг ишлаб чикдриш самарадорлиги 

куйидаги ифода оркдли аник^танади:

P6y= ^ L  100%, (45)

бунда:
Ф6у — мазкур буюмни сотишдан олинган фойда (сум)
Тт — шу буюмнинг тула таннархи

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими 

42-масала
Кичик корхона махсулот сотишдан 4800 сум маблаг 

олган. Ишлаб чикарилган махсулот тула таннархи 4 560 
сумни ташкил этган. Шу корхонанинг махсулот сотиш­
дан курган фойдаси топилсин.

М асаланинг ечими

Корхонанинг махсулот сотишдан олган фойдаси 

Фс = 4800 -  4560 =  240 сум.
43-масала
Корхона асосий хамда ёрдамчи махсулот ишлаб чика- 

риб сотган. Асосий махсулотни сотишдан 9 800 сум, ёр-
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дамчи махсулотни сотищдан эса 4 800 сум маблак олган. 
Бунда асосий махсулотнинг тула таннархи 9 450 сум ва 
,-рдамчи махсулотнинг тула таннархи эса 4550 сумни таш- 
кил килган. Корхонанинг махсулот сотищдан курган жами 
фойда микдори топилсин.

Масаланинг ечими

1. Корхонанинг асосий махсулотни сотищдан олган 
фойдаси

Ф = 9800 -  9450 =  350 сумС

2. Корхонанинг ёрдамчи махсулотни сотищдан олган 
фойдаси

Ф ^ = 4800 -  4550 =  250 сум

3. Корхонанинг махсулот сотищдан олган жами фой­
даси

Фсж = 350 + 250 =  600 сум

44-масала
Корхона махсулот сотищдан 75000 сум маблаг олган. 

Бунда махсулот таннархи 74300 сумни ташкил килган. 
Корхона лойиха конструкторлик ишларидан 5000 сум 
кушимча фойда олган. Ёрдамчи хужаликдан 1000 сум ва 
коммунал курил иш хужалигидан 1500 сум зарар курган. 
Жами курган фойда ва зарар микдорини хамда корхона­
нинг мувозанат фойдасини топинг.

Масаланинг ечими

1. Корхонанинг махсулот сотищдан курган жами фой­
даси

Ф; =  (75000 -  74300) + 5000 =  5700 сум
2. Корхонанинг курган жами зарари

Зж = 1000 + 1500 =  2500 сум
3. Корхонанинг умумий фойдаси

Фу = 5700 -  2500 =  3200 сум
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45-масала
Корхонада тайёрланган буюмнинг тула таннархи 2650 

сум, улгуржи нархи 2800 сум. Корхона асосий фондлари- 
нинг киймати 85000 сум, меъёрлаштирилган айланувчи 
фондларининг Уртача йиллик нархи 64400 сум. Корхона 
йил давомида шундай буюмдан 200 дона ишлаб чикар- 
ган. Корхонанинг шу буюмни сотишдан оладиган фой­
даси ва самарадорлик даражасини топинг.

Жавоб: Ф = 3000 сум 
=  20 %

46-масала
Корхона А ва Б турдаги махсулотларни ишлаб чикд- 

ришга ихтисослашган. Корхона йил давомида А турдаги 
махсулотдан 1 400 дона (хар бир донасининг тула тан­
нархи 1 750 сум, улгуржи нархи 1 850 сум) ишлаб чицар- 
ган. Б турдаги махсулотдан 800 дона (хар бир донасининг 
тула таннархи 1 070 сум улгуржи нархи 1 090 сум) ишлаб 
чикарган. Корхона ишлаб чикаришдан 10 000 сум зарар 
кУрган. Ер, сув учун давлатга 8 640 сум соли* тулаган.

Корхонанинг махсулотни сотишдан олган умумий ва 
хисобий фойдалари топилсин.

Жавоб: Фс -  156 000 сум 
Ф = 146 000 сум 
Фж =  137 360 сум

47-масала
Корхона асосий махсулотни сотишдан 15 400 сум, халк 

истеъмол молларини сотишдан 3 500 сум, лойщ а-конст- 
рукторлик ишларидан 2 500 сум фойда олган. Ёрдамчи 
хужаликдан 7 500 сум зарар курган. Корхона давлатга ер 
учун 3 200 сум, сув учун 1 200 сум содик тулаган. Корхо­
нанинг махсулот сотишдан олган умумий ва хисобий 
фойдасини топинг.

Жавоб: Фс = 21 400 сум
Фу = 13 500 сум 
Ф, = 9 100 сум

Ечнш учун берилган масалалар
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48-in  c i да
Киник машинасозлик корхонаси жорий йилда куйида­

ги курсаткичларга эришган. Товар махсулотининг режа- 
даги нархи 45 840 сум, хдкикий тулик, таннархи 45620 сум, 
корхона товар махсулотининг улгуржи нархи режа буйича 
55010 сум, хакикий нархи 55 115 сумни ташкил этган.

Корхонанинг режали, ^ациций ва режадан о р т и т  би­
лан бажарилган фойдаси топилсин.

Жавоб: Ф =  9 170 сум 
Фх =  9 495 с^м 

=  325 сум

49-масяла
Машинасозлик корхонасининг хал к  истеъмол молла- 

рини тайёрловчи цехининг ишлаб чицариш кУрсаткичи 
5-жадвалда берилган. Шунта асосан махсулот турларини 
режали ва \ак,ик^й рентабеллик (самарадорлик) курсат- 
кичлари топилсин.

5 - ж а д в а л

Буюм тури
Битга буюм- 

нинг улгуржи 
нархи, с^м

Битга буюмнинг 
таннархи с^м Сотилган 

махсулот 
хджми. донарежалаш-

тирилган хакдонй

1 2 3 4 5
А 250 235 226 3000
Б 200 185 170 4 000

Жавоб: А, Р = 6,38 
Рх =  10,6
БбТОМр0 = М  
Р ^ М 1*7,6

ДЕТАЛЛАР ТУПЛАМЛАРИГА ИШЛОВ БЕРИШ 
ТЕХНОЛОГИЯСИ ЦИКЛИ

Бу параграфда ишлаб чикдриш жараёнидаги деталлар 
гупламларига ишлов бериш технологик цикли давомий- 
■игининг кетма-кет, параллел ва параллел кетма-кет (ара-
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Масалалар ечиш буйича услубий курсатмалар

Бу параграфда келтирилган масалаларни ечишда ку- 
йидагиларни эътиборга олиш тавсия этилади.

Деталлар тупламларига ишлов бериш технологик цикли 
\аракатининг кетма-кет усулидаги давомийлиги ушбу 
тенглама ёрдамида \исобланади:

Т „ = п  Ь  (46)

бунда:
п — тупламдаги деталлар сони, дона 
t — операцияга ажратилган донабай вак^, минут 
m — технология жараёнидаги операциялар сони 
Агар баъзи операцияларда параллел ишчи Уринлари мав- 

жуд булса, у *олда деталлар тупламларига ишлов бериш 
технологик цикли \аракатнинг кетма-кет усулидаги даво­
мийлиги куйидаги тенглама билан аникданиши мумкин:

= 4 *  (47)

бунда:
с — операцияни бажариш учун зарур булган параллел 

ишчи Уринлар сони
Деталлар тупламларига ишлов бериш технологик цикли 

\аракатнинг параллел усулидаги давомийлиги ушбу тенг­
лама оркдли кисобланади.

Т . ,  = ! /  + / . - ( п - 1 )  (48)

бунда:
tm — технологик жараёндаги энг узок (асосий) опера­

цияни бажаришга сарфланган вакг, минут
Деталлар тупламларига ишлов бериш технологик цикли 

^аракатнинг параллел кетма-кет (аралаш) усулидаги да­
вомийлиги ушбу тенглама ёрдамида кисобланади:
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Т П, KJC =  f  t + tc ( « - ! ) + 1 5 (49)

Бу ифодада:
te — бир деталга с^нгги операцияда ишлов бериш учун 

сарф килинган вак^, минут
S — олдинги вак^и узокрок, операцияга нисбатан на- 

вбатдаги вакти кискдрок (2 куш ни операциялардан) опе­
рация™  бошлашдаги вактнинг сур ил шли, минутда.

— вактнинг сурилишини куй ид аг и тенглама ёрдамида 
\исоблаш мумкин:

s  = (п -  1) (ty - g  (50)

Бунда:
^  — узокрок вак^да бажариладиган операцияга (2 кушни 

операциядан) сарфланган вакд, минут.
— кисщюк, вах^да бажариладиган операцияга (2 кушни 

операциядан) сарфланган вакт, минут

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

50-масала
3 донадан и борат булган детал тупламига ишлов бе­

риш технологик кетма-кетлиги харакатининг кетма-кет, 
параллел ва параллел кетма-кет усуллардаги давомийли- 
гини аникданг.

Деталга ишлов бериш технологик жараёни куйидаги- 
лардан иборат.

6-жадвал

Операция разами Операция мазмуни Сарфланадиган вак?

1. Детални тановарини кесиб олиш 7
2. Дастлабки йуниш 3
3. Улчовга мослаб тоза й?ниш 2
4. Пазни фрезер л аш 8
5. Тешикларни пармалаш 4
6. Силлик^аш 6

37



45-масала
Корхонада тайёрланган буюмнинг тула таннархи 2650 

сум, улгуржи нархи 2800 сум. Корхона асосий фондлари- 
нинг киймати 85000 сум, меъёрлаштирилган айланувчи 
фондларининг уртача йиллик нархи 64400 сум. Корхона 
йил давомида шундай буюмдан 200 дона ишлаб чикдр- 
ган. Корхонанинг шу буюмни сотишдан оладиган фой­
даси ва самарадорлик даражасини топинг.

Жавоб: Ф =  3000 сум
Р *  = 20 %

46-масала
Корхона А ва Б турдаги ма^сулотларни ишлаб чика- 

ришга ихтисослашган. Корхона йил давомида А турдаги 
ма*сулотдан 1 400 дона (\ар бир донасининг тула тан­
нархи 1 750 сум, улгуржи нархи 1 850 сум) ишлаб чикдр- 
ган. Б турдаги ма^сулотдан 800 дона (\ар  бир донасининг 
тула таннархи 1 070 сум улгуржи нархи 1 090 сум) ишлаб 
чик,арган. Корхона ишлаб чикаришдан 10 000 сум зарар 
курган. Ер, сув учун давлатга 8 640 сум солик тулаган.

Корхонанинг ма^сулотни сотишдан олган умумий ва 
\исобий фойдалари топилсин.

Жавоб: Ф = 156 000 сум 
Ф =  146 000 сум 
Ф, = 137 360 сум

47-масала
Корхона асосий ма^сулотни сотишдан 15 400 сум, хал* 

истеъмол молларини сотишдан 3 500 сум, лойщ а-конст- 
рукторлик ишларидан 2 500 сум фойда олган. Ёрдамчи 
хужаликдан 7 500 сум зарар курган. Корхона давлатга ер 
учун 3 200 сум, сув учун 1 200 сум соли* тулаган. Корхо­
нанинг ма^сулот сотишдан олган умумий ва *исобий 
фойдасини топинг.

Жавоб: Фс =  21 400 сум 
Фу = 13 500 сум 
Ф, = 9 100 сум

Ечнш учун берилган масалалар
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48-масала
Кич и к машинасозлик корхонаси жорий йилда куйида­

ги курсаткичларга эришган. Товар махсулотининг режа- 
даги нархи 45 840 сум, \акдк^й тули* таннархи 45620 сум, 
корхона товар махсулотининг улгуржи нархи режа буйича 
55010 сум, хакодий нархи 55 115 сумни ташкил этган.

Корхонанинг режали, хздик^й ва режадан ортики би­
лан бажарилган фойдаси топилсин.

Жавоб: Ф =  9 170 сум 
Ф, = 9 495 сум
Ф = 325 сумро

49-масала
Машинасозлик корхонасининг хал* истеъмол молла- 

рини тайёрловчи цехининг ишлаб чикдриш кУрсаткичи 
5-жадвалда берилган. Шунга асосан махсулот турларини 
режали ва хвдикрй рентабеллик (самарадорлик) курсат- 
кичлари топилсин.

5- жадвал

Буюм тури
Битга буюм- 

нинг улгуржи 
нархи, с?м

Битга буюмнинг 
таннархи с^м Сотилган 

махсулот 
\ажми, донарежалаш-

тирилган хакдоий

1 2 4 5
А 250 235 226 3000
Б 200 185 170 4 000

Жавоб: А6уюмРр =  6,38
Р, =  Ю,6 
Б . Р  =
Р ^  Л ,6

ДЕТАЛЛАР ТУПЛАМЛАРИГА ИШЛОВ БЕРИШ 
ТЕХНОЛОГИЯСИ ЦИКЛИ

Бу параграфда ишлаб чикдриш жараёнидаги деталлар 
гупламларига ишлов бериш технологик цикли давомий- 
лигининг кетма-кет, параллел ва параллел кетма-кет (ара-
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Масалалар ечиш буйича услубий курсатмалар

Бу параграфда келтирилган масалаларни ечишда ку- 
йидагиларни эътиборга олиш тавсия этилади.

Деталлар тупламларига ишлов бериш технологик цикли 
^аракатининг кетма-кет усулидаги давомийлиги ушбу 
тенглама ёрдамида кисобланади:

Т »  = п Х /  (46)

бунда:
п — тупламдаги деталлар сони, дона 
t — операцияга ажратилган донабай вакг, минут 
m — технология жараёнидаги операциялар сони 
Агар баъзи операцияларда параллел ишчи уринлари мав- 

жуд булса, у колда деталлар тупламларига ишлов бериш 
технологик цикли каракатнинг кетма-кет усулидаги даво­
мийлиги куйидаги тенглама билан аникланиши мумкин:

T t . = n l i  (47)

бунда:
с — операцияни бажариш учун зарур булган параллел 

ишчи Уринлар сони
Деталлар тупламларига ишлов бериш технологик цикли 

\аракатнинг параллел усулидаги давомийлиги ушбу тенг­
лама оркали кисобланади.

Тп* = ( п - 1 )  (48)

бунда:
— технологик жараёндаги энг узок (асосий) опера­

цияни бажаришга сарфланган вакг, минут
Деталлар тупламларига ишлов бериш технологик цикли 

Каракатнинг параллел кетма-кет (аралаш) усулидаги да­
вомийлиги ушбу тенглама ёрдамида кисобланади:

лаш) усулдаги ^аракатини кисоблаш буйича масалалар кел-
тириЛган.
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Г„,,л =Х< + <,("-1)+25 (49)

Бу ифодада:
tc — бир деталга сунгги операдияда ишлов бериш учун 

сарф килинган ва^г, минут
S — олдинги вакги узокрок операцияга нисбатан на- 

вбатдаги вак^и кискррок, (2 кушни операциялардан) опе- 
рацияни бошлашдаги вак^нинг сурилиши, минутда.

— вак^нинг сурилишини куйидаги тенглама ёрдамида 
\исоблаш мумкин:

S =  (п -  1) • (ty -  у  (50)

Бунда:
ц — узокрок, вактда бажариладиган операцияга (2 кушни 

операциядан) сарфланган вакт, минут.
t '  — киск^рок; вактда бажариладиган операцияга (2 кушни 

операциядан) сарфланган вак?, минут

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

SO-масала
3 донадан и борат булган детал тупламига ишлов бе­

риш технологик кетма-кетлиги харакатининг кетма-кет, 
параллел ва параллел кетма-кет усуллардаги давомийли- 
гини аникланг.

Деталга ишлов бериш технологик жараёни куйидаги - 
лардан иборат.

6-жадвал

Операция ракдми Операция мазмуни Сарфланадиган вакпг

1. Детални тановарини кесиб олиш 7
2. Дастлабки й?ннш 3
3. Улчовга мослаб тоза й^ниш 2
4. Пазни фрезерлаш 8
5. Тешикларни пармалаш 4
6. Силликлаш 6
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Хар к,айси операция биттадан дастгоэда бажарилади. 

Масаланинг ечими

1. Технологик цикл ^аракатининг кетма-кет усулида- 
ги давомийлиги (46) тенгламага кУра:

Тц  = 3 - ( 7  + 3 + 2 + 8 +  4 + 5) = 87 мин.

2. Технологик цикл \аракатининг параллел усулидаги 
давомийлиги (48) тенгламага кура:

3. Камрок, ме^нат талаб килинадиган навбатдаги опе- 
рацияни бошлашнинг вакт буйича чузилишлари йиш н- 
диси (50) тенгламага асосан:

S, =  ( 3 - l )  • ( 7 - 3 )  =  8 мин.
S , - ( 3 - l )  • ( 3 - 2 )  =  2 мин.
S = (3 - 1) • (8 - 4) = 8 мин.
2.S  = 8 + 2 + 8 = 18;мин.

4. Технологик цикл харакатининг аралаш, яъни па­
раллел усулидаги давомийлиги (49) тенглама буйича:

Т^ „  =  29 + 5 (3 - 1) + 18 =  57 мин.

Жавоб: Tiit = 87 мин.
Т = 4 5  мин.
Т = 57  мин.И, К.К

51-масала
Харакатнинг параллел усулида 8 донадан иборат де­

таллар тупламига ишлов берилмокда. Деталлар га ишлов 
бериш технологик жараённинг давомийлиги га мувофик, 
равишда

Тир = 29 + 8 ■ ( 3 - 1 )  = 45 мин.

4 = 1 .
Ц «  18, 
Ч = 6-

t, = 8, 
ч  = 16,
t, = 9.

булган 9 операциядан иборат.
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Такомиллаштирилган техниканинг ишлаб чикаришга 
тадбик этилиши натижасида бешинчи ва олтинчи опера- 
цияларнинг давомийлиги 4 дакикдга кискарди. Техноло­
гия жараёнининг давомийлиги кднча вакгга кискдргани- 
ни аник^анг.

Масаланинг ечими:

Техникани такомиллаштиришгача технология жараё­
нининг давомийлиги (48) тенгламага кура:

Т ^  = 72 + 18 • (8 -  1) = 198 мин.

Такомиллаштирилган техника ишлаб чикариш га тад­
бик, килингач, технология жараёнининг давомийлиги (48) 
тенгламага кУра:

^  =  6 4 + 1 4  • (8-  1)= 162 мин.
булади.

Технологик кетма-кетлик давомийлиги:

At =  198 - 162 =  36 минутга кискарган.

Жавоб: 36 минутга кискарган.

52-масала
Харакатнинг параллел усулида 40 донадан иборат де­

таллар тупламига иштов бериляпти.
Бу деталларга ишлов беришнинг технологик жараёни 

7 та операциядан иборат булиб, улар ни нг давомийлиги 
мос равишда куйидагича:

t, = 2. t2 = 6, t 3 =  4, t4 =  5. t 5 = 2, i6 = 4 ва Ц = 8 минут- 
дан иборат булган 7 та операцияни уз ичига олади. Иш­
лаб чикариш шароитларини узгартириш натижасида де­
таллар тУплами 2 баравар о шли. 7 -ракдмли операция эса 
давомийлиги 3 ва 5 минутдан булган 2 та мустакил опе- 
рацияга ажради. Ишлаб чикариш шароитининг узгари- 
ши натижасида технологик циклининг давомийлиги кдн- 
дай узгарганини аникданг.
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Масаланинг ечими

Ишлаб чикдриш шароитлари узгармасдан олдин тех­
нологик цикл ни нг давомийлиги (48) тенгламага кура куй­
идагича хисобланади:

т п»р = 31 + 8 • (40 -  1) =  343 мин.
Ишлаб чикариш шароитлари узгаргандан с^нг техно­

логик цикл давомийлиги (48) тенгламага к^ра:
=  31 + 6 • (80 -  1) = 505 мин.

Технологик цикл давомийлиги:
At = 505 -  343 =  162 минутга узайди.

Жавоб: 162 минутга узайди.

Ечиш учун берилган масалалар

53-мае»да
80 донадан иборат деталлар тупламига \аракатнинг кет­

ма-кет, параллел, параллел кетма-кет усулида ишлов бе­
риш давомийлигини аник^анг.

Деталларга ишлов бериш технологик жараёни куйи­
даги операциялардан иборат:

7-жадвал

Операция
раками Операциялар мазмуни Ажратилган вахд, 

мин.
1 2 3
1. Пармалаш 3
2. Ички йУниш 4
3. Йуниб кенгайтириш 8
4. Йуниш 2
5. Тишкиркдш 10
6. Уйиш 6
7. Фрезер лат И
8. Эговлаш 5
9. Шабрелаш 19
10. Силли^лаш 9



Хар кдйси операция 1 та дастгохда бажарилади.

Жавоб: Т = 102,5 с 
26,3 с 

Т , „  =  47,37с

54-маеала
120 донадан иборат деталлар тупламига кетма-кет усул- 

да ишлов берилади. Деталга ишлов бериш технологик жа- 
раёни 6 операциядан иборат (Улчов бирлиги минут):

t, =  2. t, =  4, Ц = 3,
t4 = 2. t, = 5, t, = 3.

Хар бир операция 1 та дастгохда бажарилади. Сунги - 
си бир вактда 5 деталга ишлов бериши мумкин булган 
купкескичли мослама ёрдамида бажарилади. Деталлар 
тупламига ишлов бериш давомийлигини ва бир деталга 
ишлов бериш Уртача давомийлигини топинг.

Жавоб: Тц =  1992 минут. 
ta »= 19,92 мин.

55-масала
12 донадан иборат деталлар тупламига харакатнинг па­

раллел кетма-кет турида ишлов бериляпти. Деталларга иш­
лов бериш технологик жараёни 6 операциядан иборат
(мин.):

t, =  3. Ц = 6, Ц =  4,
4  = 7- t, = 2, t6 =  3.

Хар бирини алохида давомийлиги узгармаган холла 5 -  
ва 6 -  операцияларни битта 5-операцияга бирлаштириш 
имконияти бор. Бу холда деталлар тупламига ишлов бе­
риш давомийлигини цандай узгаришини ани^ланг.

Жавоб: 11 минула кисцаради.

56-масала
18 донадан иборат деталлар тупламига харакатнинг па­

раллел кетма-кет турида ишлов бериляпти. Деталларга иш-
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лов бериш технологик жараёни 7 операциядан иборат 
(мин.):

t, =  7. Ц =  4, t, =  3, 
t4 = 2. t, = 8, t6= l ,
17 =  5 .

Технологияни такомиллаштириш натижасида бирин- 
чи операциянинг давомийлигини 2 мин., 5-операциянинг 
давомийлигини 4 мин. кискартириш мумкин. Бу долда 
деталларга ишлов бериш давомийлиги крндай узгариши- 
ни аникланг.

Жавоб: 108 минутга кискдради.

57-масала
Деталларга ишлов бериш технологик жараёни куйи­

даги операциялардан иборат.

8 -жадвал
Операция радами Операция мазмуни Вакг меъёри, ш т .

1. Токарлик 5

2. Пармалаш 14

3. Тишцкрк^ш 20

4. Фрезер лат 15

5. Силлидааш 22

Деталлар тупламининг улчами 80 дона. Хар бир опе­
рация 1 та дастговда бажарилади. Деталларга каракатнинг 
параллел турида ишлов бериш давомийлигини ва 3-опе- 
рацияни бажаришга ажратилган вакг меъёрини 4 минут­
га, 5-операцияни бажаришга ажратилган вакг меъёрини
3 минутга кис картир ганда деталлар тупламига ишлов бе­
риш давомийлиги кднчага кискдришини аникланг.

Жавоб: Т ^  =  30,2 соат 
At = 4,1 соат

58-масала
50 дона деталга ишлов бериш технологик жараёни- 

нин! давомийлигини аникланг. Тан авар (заготовка) 1-опе-
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рациядан 2-операцияга 1 донадан узатилади. Деталларга 
ишлов бериш технологик жараёни куйидаги операция- 
лардан иборат:

8*-жадвал

Операция разами Операция мазмуни Вакг меъери, мин.

1. Токарлик йуниш 14

2. Фрезе рлаш 18

3. Пармалаш 2

4. Уйиш 5

5. Силлюухаш 7

Хар бир операция 1 та дастгозда бажарилади.

Жавоб: Т ,  = 12,02 соатг та р  7

МАХСУЛОТНИ ОКИМЛИ УСУЛДА ИШЛАБ 
ЧИКАРИШНИ ТАШКИЛ ЭТИШ

Бу параграфда узлуксиз-ок?шли, узлукли-окимли ва узга- 
рувчан-окимли й^налиш (линия)ларнинг асосий курсаткич- 
ларини хисоблаш буйича масалалар келтирилган.

Масалаларни ечиш буйича услубий курсатмалар

Берилган масалаларни ечишда цуйида келтирилган окдм- 
ли йуналишлар кУрсаткичларини \исоблаш тенгламалари 
ва масалаларни ушбу параграф бошида курсатилган тар- 
тибда жойлашганлигини \исобга олиш тавсия этилади.

1. Узлуксиз-окимли йуналишлар курсаткичларини *и- 
соблаш.

Оким такти (минутларда) куйидаги тенглама оркдли 
\исобланади:



r =  £  <52>

Б у н д а :
F3 — дастго\ларни капитал таъмирлашга ва чекланган 

танаффусларга сарфланган вактларни \исобга олган \ол- 
даги йуналишнинг \исоб даври (смена, с утка, ой ва йил) 
давомида ишнинг самарали (хаки кий) вак^ фонди (ми­
нут)

NT — маълум даврда режага асосан ишлаб чик,арила- 
диган махсулот микдори (дона).

Nn  — ишга тушириш дастури. Ишга тушириш дасту- 
ри куйидагича \исобланади:

N = (53)117 100— Б '• }

Бунда:
Б — мукдррар бракнинг % лардаги микдори
Узлуксиз-окимли йуналиш такта ни хисоблаганда ку- 

йидагиларни эътаборга олиш зарур:
а) агар окимли йуналиш узлуксиз харакатдаги ишчи 

конвейери билан жихозланган булса, операциялар мах­
сулот конвейерда харакатланаётганида бажарилса, оким 
такта куйидаги тенглама буйича хисобланади:

r =  t6 (54)
Бунда:
t6 — ихтаёрий операцияни нг бажарилиш вак^и, мин.
б) Агар окимли йуналиш узлукли харакатдаги конвей­

ер билан жихозланган булса (операциялар конвейер тухта- 
ган вактда бажарилади):

г = 4  + ^  (55)
бу ерда:
t ̂  — махсулотаи бир ишчи урнидан иккинчисига 

утказиш учун сарф килинган вакг (мин.)
в) Агар окимли йуналиш узлуксиз харакатдаги такси м- 

лагич конвейери билан жихозланган булса (операциялар 
конвейердан ташкдрида бажарилади), у холда

Г = 4  (56)
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2. Оким мароми R (минут) мекнат предметини бир 
иш жойидан иккинчисига узатувчи транспорт воситала- 
ри орк,али узатилганда кисобланади: Тупламнинг маро- 
мини куйидаги тенглама билан \исоблаш мумкин:

R =г • (57)
бу ерда:

— транспорт тупламидаги деталлар (ма^сулотлар) 
сони, дона

3. Окимли йуналишдаги ишчи Уринлари сони С ни 
аникдащда 2 \олат мавжуд.

1) Окимдаги барча операциялар синхронлаиггирилган, 
яъни вакг жикатидан бир-бирига тенг ва оким тактига 
баробар булса, у колда йуналишдаги ишчи Уринлар сони 
операциялар сонига тенг булади, яъни:

Д, = т  (58)
бунда:
ш — йуналишдаги операция сони; Бу колда оким- 

ли йуналиш ишчи конвейери билан жщозланади.
2) Окимдаги операциялар узаро тенг эмас, лекин оким 

такта каррали, бу колда алокида олинган операциядаги 
ишчи Уринларининг сони куйидаги тенглама буйича 
^исобланади.

Д = f  (59)

бу ерда:
t — операция учун ажратилган вакг меъёри, мин.
Йуналишда максулот (деталлар) тайёрлаш технологик 

жараёнидаги баъзи операциялар оким тактига каррали 
булмаслиги мумкинлиги сабабли ишчи уринларига опе­
рациялар буйича юклаш коэффициенти куйидаги тенг­
лама буйича кисобланади:

К, = Д ,:Д *  (60)
бу ерда:
Д, — операциялар учун кисоб буйича ишчи Уринлар

СОНИ,
— операциялар учун кабул килинган Уринлар сони. 

Бутун окимли йуналишда эса
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Д . = 1 Д (6i)

булади. Бу холда окимли йуналиш таксимловчи конвей­
ер билан жихозланади.

4. Конвейернинг харакат тезлиги V (м/мин) куйида­
гича хисобланади: узлуксиз харакатдаги конвейер учун:

V = \  (62)

бунда:
1 — йуналишдаги икки кушни махсулот ёки ишчи урин- 

лар орасидаги масофа (конвейер кадами), метр.
Узлукли харакатдаги конвейер учун:

v = ^  (63)

5. Конвейернинг ишчи кисми узунлиги L (м) куйида­
гича хисобланади: ишчи жойлари йуналишида бир то- 
монлама жойлашганда

L - 1 - Д ,  (64 а)
Ишчи жойлари йуналишида 2 томонлама жойлашганда

L = M i  (64 6)

Таксимловчи конвейер учун:

L = 1 • В ■ С (65)
бунда:
В — таксимловчи конвейернинг даври (номерлар ком- 

плекти), технологик жараённинг барча операциялари 
буйича ишчи Уринлар сонининг энг кичик умумий кар- 
рал илиги сифатида аникланади:

С — таксимловчи конвейердаги даврлар сони.
6. Деталнинг окимдаги тайёрлаш технологик жараё- 

нининг давомийлиги Т (мин) куйидагича хисобланади:
Узлуксиз харакатдаги ишчи конвейери билан жихоз­

ланган йуналишда

46



Т = г Д, (66)
Узлукли харакатдаги ишчи конвейер билан жи^озлан- 

ган йуналишда
т “ 1 Л + у Д , - 1 )  (67)

Таксимловчи конвейер билан жи\озланган йуналишда

Т = г - Д , + Ь  (6 8 а)

7. Йуналишдаги захнралар куйидагича \исобланади:

Zr a = | q  Д (68 6)

бунда:
Zra — технологик захира
q — 1 ишчи Урнида бир вактнинг узида тайёрланади- 

ган деталлар (ма^сулотлар) сони, дона.
Транспорт захираси:

21р = пч>(Д ,- 1 )  (69а)
CyFypra захираси:

(69 б)

бу ерда:
tM — 1 ишчи Урни ишидаги танаффуснинг Уртача 

давомийлиги, мин.
II. Узлукли-окимли (тугри аник, харакатдаги) йуналиш 

(линия)нинг кУрсаткичлари \исоби.
1) Узлукли-ок?1мли йуналиш такти, операциялар буйи­

ча ишчи Уринлар сони, уларнинг юкланганлик коэффи­
циента юкорида кУрсатилган усулда \исобланади.

2) Хар бир ишчи Урни (дастго^) ва бутун узлукли-оким- 
ли йуналишга хизмат килувчи ишчилар сони, мумкин 
булган куп дастгохли хизмат ва операцияларни кУшишни 
хисобга олган *олда операциялар буйича ишчи Уринла- 
рини тулдириш асосида *исобланади. Бунинг учун уз- 
гукли-окимли йуналиш ишчилари ва жи^озларининг иш 
жадвали тузил ад и.

3) Тугри харакат йуначишида операциялараро захира- 
iapra ишлов беришнинг давомийлиги *ар хил, улар кУшни 
операциялар орасида булиши мумкин ва тугри аник;
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харакатли йуналишнинг регламет жадвали асосида хисоб­
ланади. Операциялараро захиранинг максимал киймати

бир даврнинг узидаги цушни операциялар унумдор- 
ликлари фарки сифатида аникланади.

Z  = Тп ^  Т» Д? /7«\t, t2 (7°)

Бунда:
Тп — кушни операциялар параллел (бир вакгнинг узи- 

да) ишлаш вакти, мин.
Д, ва Дз — Тп вакг давомида кУшни операцияларда иш- 

лайдиган дастгохлар сони.
t, ва Ц — кушни операцияларнинг вакг меъёрлари, 

мин.
Операциялараро захира Rj — унинг комплектация дав- 

рида хар бир Тп узгариши учун хисобланади. Унинг кат- 
талиги нолдан максимумгача ва максимумдан нолгача 
узгариши мумкин.

Агар операциялараро захира хисоб буйича мусбат кат- 
тал икка ва унинг Тп даврида 0 дан максимум гача усиши- 
ни ифодаласа ва аксинча, агар у манфий катталикка тенг 
булса, у холда Тп даврида у максимумдан 0 гача камаяди.

Операциялараро захирани хисоблашда уларнинг хара­
кат жадваллари эпюралар куринишида тузил ад и.

III. Узгарувчан окимли (куп номенклатурали) йуна- 
лишлар кУрсаткичларининг хисоби.

1. Окимнинг умумий шартли (келтирилган) такти1вл 
(мин) куйидаги тенглама асосида хисобланади:

Fl
1 “  N ,+ N 1K1+N cKc+...NnKa (71 )

бунда:
F3 — жихозларни кайта созлаш учун йукотилган вакт- 

ни хисоб га олган холда узгарувчан -о ки мли йуналишнинг 
хисобланаётган даврдаги ишлашининг самарали вакг фонди

N§, Nt, Nc, Nn — вакгнинг Уша даврида узгарувчан- 
окимли йуналишдан хар бир турдаги деталларни (махсу- 
лотлар) ишлаб чикариш дастури, дона хисобида

K̂ , Ке ... Кп — сарф килинган мехнатга кура мос де- 
талларнинг келтириш коэффициентлари
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2. Сарф дешинган ме^натга к^ра келтириш коэффи­
циента:

(72)

бунда:
— сарф килинган мехнатга кура келтириш коэф­

фициента
— шартли бирлик сифатида кдбул килинган ва 

мехнат сиримига мослаштириладиган детални тайёрлаш 
мохнат хджми. мин.

Мш — шартли бирлик сифатида кабул килинган де­
тални тайёрлаш ме\нат хджми, мин.

3. Берилган турдаги детални чикаришнинг хусусий 
(ишчи) такта, мин.

<73>
бунда:
Kkjli — берилган турдаги детални мослаштириш ко­

эффициента
4. Берилган турдаги деталларга ишлов бериш опера- 

цияларига керакли ишчи Уринлар (дастоклар) сони

Д. = 7  (74)

бунда:
t, — берилган турдаги деталга ишлов бериш операция- 

си учун ажратилган вакг меъёри, мин.
Барча турдаги деталлар тупламига м аз кур операцияда 

ишлов бериш учун зарур булган дастгохларнинг умумий 
сони D on ни шу операцияда кар бир тури алохида олин­
ган деталлар тупламига ишлов бериш учун керакли даст- 
го\лар сони ичида энг каттаси га тенг деб олиш мум- 
кин. Бу куйидагича ифодаланади.

Д« = Д«- (75)
Агар мазкур операцияда барча турдаги деталларга 

ишлов бериш учун зарур дастгохлар сони узаро тенг булса, 
У холда бу операция учун зарур дастгохлар сони D on 
бирор турдаги деталларга ишлов бериш учун керакли даст- 
гоклар сонига тенг деб олинади.
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Узгарувчан-окимли йуналишдаги дастго\ларнинг уму­
мий сонини куйидаги формула билан аниклаш мумкин:

Д . = Ё Д „  (76)

бу ерда:
m — йуналишдаги операциялар сони
5. Ишчи Уринларнинг (дастго\ларнинг) берилган тур- 

даги деталларга белгиланган операция буйича ишлов бе­
риш билан юклаш коэффициенти Ч, узлуксиз-оцимли 
йуналишдагидек х,исобланади.

(77)

бу ерда:
Д^ — деталларнинг \ар бир тури га ишлов бериш даст- 

го\ларининг \исобли тури.
— берилган турдаги деталга белгиланган операци- 

ядаги дастпнутрнинг (ишчи Уринларнинг) кабул килин- 
ган сони

Берилган операцияда дастго^ларнинг Уртача юклаш 
коэффициентини куйидаги тенглама буйича аник^аса 
булади:

г> - = ? а Ь  <78>
бунда:
п — белгиланган операцияда ишлов берилаётган де- 

тал турларининг сони
Узгарувчан-окимли йуналишнинг Уртача юклаш коэф­

фициентини куйидаги тенглама буйича аник^аш мумкин:
Ш

г (79)
И>« п

Агар деталларнинг *ар бир турига ишлов бериш ало- 
хида операцияларга ажратилмаса (бир донасига ишлов 
бериш ме\нат \ажми операцияларга булинишсиз берил- 
са), у холда берилган турдаги деталларга ишлов бериш 
учун зарур дастго\лар сонини куйидаги тенглама буйича 
аниклаш мумкин:
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Йуналишда барча турдаги деталларга ишлов бериш
учун эса

2 N.M,
Д* = J-^ — (81)

бу ерда:
Ni — режалаштирилган даврда деталларнинг *ар бир 

туридан тайёрлаш дастури, дона
М1 — барча операцияларда бир дона деталга ишлов бе­

риш ме\нат ^ажми. мин.
F} — режалаштирилган давр мобайнида окимли йуна- 

лиш иш ва клининг самарали фонди, мин.
Бу х;олда берилган турдаги деталларга ишлов бериш 

дастпиугарининг Уртага юклаш коэффициента куйидаги­
ча аникланади:

=  Дн 
Дод

Йуналишнинг даммаси учун эса:

2 Д«

(82)

** <83) 

бунда:
— деталларнинг *ар бир турига ишлов бериш учун. 

ДГ  ̂— \исобланган ва кабул килинган дастпмутр сони. 
Бу колда берилган турдаги деталларни ишлаб чика­

риш ишчи такта куйидаги формула буйича *исобланади:

Г‘ = £  <84>
Берилган тур улчамли деталлар тупламини утказиш ма- 

роми (даврийлиги) куйидаги формула буйича аникланади:



бу ерда:
Fx — режалаштирилган давр мобайнида берилган тур­

даги ва курсатилган улчамли деталларни ишлаб чикариш 
учун йуналишда сарф килинадиган иш вактининг хакикий 
фондини кунлардаги ифодаси.

N, — берилган тур улчамли деталларни Утказиш дас- 
тури, дона.

К — деталлар тупламининг катталиги, дона.
Йуналишнинг берилган тур улчамли деталларини тай­

ёрлаш иш вактининг х,ак,ик^й фонди куйидаги тенглама 
буйича аникланади:

F# — йуналиш жщозларини кдйта мослаш учун сарф 
булган вактни хисобга олган холда ойлик самарали иш 
вакги фонди,

Nj — берилган тур улчамли деталларнинг ойлик иш­
лаб чикариш дастури,

N — бошкд тур улчамли деталларнинг ойлик ишлаб 
чикариш дастури

М( — берилган тур улчамли детални тайёрлаш ме\нат 
хажми.

7. Хар бир турдаги детал ишлаб чикариш даврининг 
давомийлигини То (сменаларда) куйидаги тенглама буйича 
аникласа булади

бунда:
420 — ишчи сменасининг давомийлиги, мин.
<р — мазкур турдаги деталларга барча операциялар 

буйича ишлов бериш учун зарур булган мехнат хажмини 
Хамма турдаги деталларга ишлов бериш учун сарф була- 
диган умумий мехнат хажмига нисбатан солиштирма 
огирлиги.

8. Узгарувчан-окимли йуналиш иш режаси жадвали- 
ни тузаётганда куйидагиларни хисобга олиш керак:

р _  F^M j
п
2 N M (86)

бунда:

(87)



1) йуналиш учун бириктириб куйилган деталлар но­
менклатурной;

2) кар бир деталлар тури буйича дастурни бажариш 
учун зарур булган вакт бирлиги;

3) деталларга кир бир ишлов бериш тури буйича зарур 
булган дастгоклар сони;

4) йуналишнинг (иш) такти. Йуналиш ишининг режа 
графиги кар бир ой учун туз ил ад и.

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

59-масала
Узлукли конвейерда бир махсулотни йигиш давомий­

лиги 40 мин. Конвейернинг каракат тезлиги 8 м мин. 
Махсулотни бир иш жойидан иккинчисига утиш вакти 
кар бир операциянинг бажарилиш вактидан 5 баробар 
кам. Конвейернинг кадами 2 метр. Йуналишнинг иш 
режими 2 сменали. Хар бир сменада дам олиш учун бел­
гиланган танаффус 15 мин. Йуналишдаги иш жойлари 
сони ва бир суткада конвейерда чикадиган максулот мик- 
дорини аникланг.

Масаланинг ечими

Махсулотнинг бир иш жойидан иккинчисига Утиш вак­
ти (55) тенгламага кура:

tTp = |  = 025 мин

Хар бир операциянинг бажарилиш вакти 

t6 = • 5 = 0,25 • 5 = 1,25 мин

Йуналишидаги иш жойлари сони:

д  = = J2 . = 32 
д * t6 1Д5

Оким такти (55) тенгламага кура:

г = 0,25 + 1,25 = 1,5 мин 
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Бир сугкада конвейерда чикувчи ма^сулот (51)га асосан 

N  = 2 = 540

Жавоб: Д ,=  32,
N = 540 дона

60-масала
Узлукли конвейердан ^ар 5 минутда 1 та ма^сулот чикд- 

ди. Ма^сулотнинг конвейер ишчи кисми уалуклилиги буйича 
даракат вакги 14 минут. Хар бир операцияни иш жойида 
бажариш вак^и 4,6 минут. Конвейернинг ишчи кисмининг 
узунлиги 43,2 метр. Конвейердаги ишчи уринлар сонини 
ва конвейер тасмасининг ^аракат тезлигини топинг.

Масаланинг ечими
Ма^сулотнинг бир иш жойидан иккинчи жойга утиш 

вакги (55) тенгламага кура:

= 5 - 4,6 = 0,4 мин.

Конвейердаги иш жойлари сони (67) тенгламага асо­
сан:

Д , = ^  = зб

Конвейер кдцами (64 а) формулага асосан:

1 = ^ = U m

Конвейер лентасининг харакат тезлиги (63) тенглама­
га кура:

V = ^  = 3 м /  мин.

Жавоб: =  36,
V = 3 м/мин.

61-масала
Таксимловчи конвейер билан жи^озланган окимли 

йуналишда деталларга ишлов бериш транспорт туплам-
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лари буйича амалга оширилади. Хар бир партия 6 летал- 
дан иборат. Бир деталга ишлов бериш технологик жараё- 
ни 6 операциядан иборат, уларнинг давомийлиги куйи­
дагича:

t, = 1,6 t2 = 3,1 Ц = 4,6 
t4 = 1,4 t5 = 3,8 t6 = 1,6

Конвейер устида деталларни жойлаш учун кутичалар 
(лоток) урнатилган. Кутичанинг узунлиги 400 мм, кенг- 
лиги 200 мм. Кутичалар орасидаги масофа 600 мм. Кон­
вейернинг бошидан охиригача 3 комплект кутичалар урна­
тилган. Бир суткада дастур буйича 650 дона детал чика­
риш лозим. Иш режими 2 сменали. Хар бир сменада дам 
олиш учун белгиланган танаффус 15 мин. Конвейернинг 
даврини, унинг айланиш тезлигини аникланг.

Масаланинг ечими

Окимнинг такта (51) тенгламага кУра:

Оким мароми (57) тенгламага кура:
R = 1,35 -6  = 8,1

Хар бир операция учун ишчи Уринлари сони:

А - т э г - w  ^ = 1

д * = 2

Д’ = т г  = 3’4 Д- = 3  

д « = т г  = 1 Д« - 1
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^ “ т г * 1*2 ^ =1
Йуналишда кабул килинган ишчи Уринлари сони (61) 

тенгламага кУра:

Д ,=  1 + 2  + 3 + 1  + 3 + 1 = 11

Конвейернинг даври (технологик жараёни барча опе- 
радиялар буйича ишчи уринлар сони ичида энг кичик 
умумий каррали)

В = 2 • 3  = 6
Конвейернинг кдцами:

1 = 1 +1 , = 400 + 600 = 1000 мм = 1 мкутя орали;

Конвейернинг \аракат тезлиги (63) тенгламага кУра:

V = ~  = 0,12 м /  мин«м
Конвейернинг узунлиги (65) тенгламага кУра:

L =  1 • 3 • 6 = 18 м.

Жавоб: В = 6,
V = 0,12 м/мин 
L =  18 м

62-»а сад
Деталларга ишлов беришнинг аник тугри харакатли 

йуналиши 1 сменада ишлайди. Деталларга ишлов бериш­
нинг технологик жараёни куйидагича:

9-жадвал
Операция Nfc Операциянинг мазмуни Bai^r меъёри, мин.

1. Фреэерлаш 15
2. Пармалаш 6
3. Дастлабки токарлик ишлари 9
4. Тоза токарлик ишлари 6
5. Сайкдл бериш 12
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Тугри хдракатли йуналиш уалуксиз оцимли йуналиш си­
фатида кулланиши мумкин булганда, окимнинг бир смена- 
даги ма^сулот чикдриш дастури ва ок^м тактини ани^танг.

Масаланинг ечими

Бу *одца узлуксиз окимли йуналишнинг такти барча 
операциялар вакг меъёрининг умумий булувчи сонидир. 
Бундай умумий булувчи 3 сонидир, чунки барча вакг нор- 
si ал ари бу сонга кдлдиксиз булинади. Узлуксиз-окимли йуна­
лишнинг ма^сулот чикдриш дастури (51) тенгламага кура:

N  = = 140 дона

Жавоб: г = 3 мин.
N = 140 дона

63-масала
Аник; турри ^аракатли йуналишнинг такти 5 мин. Йуна­

лишдаги кетма-кет 6 операциянинг давомийлиги куйи­
дагича:

4 = 7  Ц = 5  4 = 4  
t4 = 6 t5 = 3 t6 = 8

\ а р  бир операция 1 та дастговда бажарилади. Йуна­
лиш бир сменада ишлайди. Хар бир дастго*ни смена да­
вомида кдй даражада банд булишини аник^анг.

Масаланинг ечими

Окимли йуналишнинг смена давомидаги унумдорли- 
ги (51) тенгламага кура:

N = 1-^ -  = 84 деталь

Хар бир дастго^нинг бир соатдаги унумдордиги:
60 60 п п, = — = -̂ - = 9деталь

60 60 п  п2 = — = -j- = 12 деталь
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п3 = 60 _  
tj

60
4

п4 = 60 _  
t4

60
Т

п5 = 60 _  
t5

60
3

П6 =
60 _ 

: t< =
. 60 

8

Хар бир дастгохнинг бир сменада бандлиги вакг буйича 
Куйидагича:

г; _ N _ 84
~  пГ ~ Т “

F _ N 84
2 п 7 '~ Т Г  =

с __N _ 84
F 3 “  п 3 ~ 15 ”

г _ N__ 84
4 ~  п4 “ : 10 =

|Г _ _ N  _ 84
5 ~ п5 " 20 =

С .__N _ 84
8 ~

Жавоб: Fj = 9,3 соат 
Fj = 7 соат 
F, = 5,6 соат 
F4 = 8,4 соат 
Fs = 4,2 соат 
Ft = 10,5 соат

64-масала
Узгарувчан окимли йуналшцда А, Б, В, Г махсулотлар 

ишлаб чикарилади. Хар бир махсулотнинг бир ойдаги иш­
лаб чикариш дастури ва тайёрлаш мехнат хажми куйида­
гича: А махсулотники 10 ООО дона 16 мин., Б махсулотни- 
ки 12 ООО дона 14 мин В махсулотники 9 ООО дона 15 мин,
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Г махсулотники 18 ООО дона 20 мин. Йуналишнинг иш 
режими 2 сменали. Бир ойда 26 иш куни, шулардан 6 
гаси шанба ва бай рам олди кунлари. Йуналишни кайта 
созлаш учун сарф буладиган вакт 5%. Махсулотнинг хар 
бир турини чикдриш хусусий (ишчи) тактини, махсулот­
нинг хар бир турини чикдриш давомийлигини ани^танг 
ва йуналиш ишнинг режа жадвалини тузинг.

Масаланинг ечими
Ой давомида йуналиш вак^ининг фойдали фонди 

F, = (26 • 7 -  6) • 2 • 0,95 = 334,4 соаг
Б, В, Г махсулотлари ишлаб чикдриш мехнат хажми- 

ни А махсулотни ишлаб чикдриш мехнат хажмига нисбат 
коэффициентлари (келтириш коэффициентлари) (72)га 
асосан:

К Б = |^  = 0,88

К.  =  ”  = 0,94 

K , - $ - U 5

Йуналишнинг келтирилган иш такти (71) га кура:

г = ___________334,4-60___________= 0.51 мин
“ * 10000+12 000-0,88+9000-0,94+8 000-1Д5 ^

Махсулотнинг хар бир турини ишлаб чикдриш хусу­
сий тактлари (73)га кура:

= 0,51 • 1 = 0,51 мин 
= 0,51 -0,94 = 0,48 мин 
= 0,51 • 0,88 = 0,45 мин 

гг = 0,51 • 1,25 = 0,64 мин
Дастурнинг умумий мехнат хажми:

Q _ 10000 16+12000-14+9000 15+8000-20 _ 3g3 соат

Махсулот \ар бир турининг мехнат с и р и м и н и  умумий 
мехнат сигимидаги улуши:
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<*л .4 10000

10383

8000
. 1

= 027 

= 0,2610383

U-9000 
^ в = % 8Г  = 0Д2

12000

10383 = 0,27

Хар бир махсулотнинг турини ишлаб чикдриш даво­
мийлиги (87)га к^ра:

т  _  0,51 10000 _
1 °Л 420 U

Т °в  420 13
_  0,4512000 _

=  10
т  0,48 9000I в = —-------- =0 В 420

т  _  0,64-8000 _  . -  
1 о Г ------- 420-------  12

Узгарувчан-ок^мли йуналиш ишининг режа жал вали 
тузил ади.

А
МАХСУЛОТ Б

МАХСУЛОТ

- 1 2  C M E I1А- -1 3  С М Е Н А -
J—I

В
МАХСУЛОТ

■ U  1 . 1 ,11 „1  , 1 ,1 I 1 I I  I ■ ■ I 11 ■ 1 I i i Ii  3 А 5 6 7 8 9 1 0  11 12 13 14 15 16 17 Й 19 id) 21 fc 23 24

Г
МАХСУЛОТ

-1 0  СМЕНА* *-12 СМЕНА

Жавоб: гА = 0,51 м и н  
гБ = 0,45 мин 
гв = 0,48 мин 
гг = 0,64 мин

ТоА=12 смена 
Т =  13 сменао.ь
Т = 10 сменаО.0
Т г = 12 смена0.1
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65-масала
Узгарувчан окимли йуналишда А, Б ва В деталларга 

ишлов бериляпти. Деталларнинг хар бир тур ид ал ишлаб 
чикариш ойлик дастури ва тайёрлаш технологик жараё­
ни куйида берилган:

10-жадвал

Операция
радами

Операция
мазмуни

Деталлар ишлаб чидариш дастури ва 
операциялар Baxj меъери, мин.

А=9000 Б= 11000 В*7000
1. Токарлик 3 5 4
2. Пармалат 3 4 6
3. Тишх^фк^ои 5 5 4
4. Фреэерлик 3 2 6
5. Силлщдаш 4 5 3

ЖАМИ: 18 21 23

Бир ойда 26 иш куни бор, шулардан 5 кун и шанба ва 
байрам олди кунларидир. Йуналиш иш режими 2 смена- 
ли. Кдйта жидозлаш учун 4% вакт сарф булади. Детал­
ларнинг дар бирини ишлаб чикариш ишчи такгини, йуна- 
лишидаги операциялар буйича барча дастго\лар сонини 
ва уларнинг бандлигини хисобланг.

Масаланинг ечими
Бир ой учун иш вакгининг фойдали иш фонди 

F, = (26 • 7 -  5) • 2 • 0,96 = 339,8 соат
Келтириш коэффициентлари (72) га кура мехнат

хджми:
К б = ^  =  Ц7;  K B * g = U 8

Иш йуналишининг келтирилган такти (71)га кура:

339,8-60 _  n fifi
г“ » 9000+110001,17+7000-1Д8 ’

Деталларнинг дар бир турини ишлаб чикариш хусу- 
сий (ишчи) тактини (73) га кура:
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rA = 0,66 • 1 = 0,66 мин 
гБ = 0,66 • 1,17 = 0,77 мин 
гв = 0,66 • 1,28 = 0,85 мин

Операциялар буйича дастго^лар сони ва уларнинг то- 
карлик операцияси буйича бандлиги куйидагича:

Д* = Ш  = 4’55 Д « л = 5  7 л = ^  = 051

Д в ' о ^ ' 6-49 Д « » = 7 * ° '93

Д* = 035 = 4-71 Д «  -  5 Л  = = 0,94

Токарлик операциясида зарур булган дастго\ларнинг 
умумий сони D токни А, Б, В дастурлар учун зарур б^лган 
дастго^лар сонлари DA, DB, DB ичидан танлаб олинади. 
Буларнинг ичида энг каттаси DB, у 7 га тенг. Шунинг 
учун (58) формулага кура Dtoi = 7.

Токарлик операциясидаги дастго^ларнинг бандлик 
уртача коэффициента (79) тенгламага кура:

4255±6 ^ ±4271=о,75

Хамма бошкд операциялар буйича ва окимли йуна- 
лищдаги барча *исоблар натижаси 11 -жадвалда келтирил-
ган.

Ечиш учун берилган масалалар

66-масала
Узлуксиз-окимли йуналишнинг такги 4 мин. Барча 

операциялар буйича ма^сулот йиппининг давомийлиги 
120 мин. Меъёрнинг бажарилиш режа коэффициента 1,1 
«ирликка тент. Йуналишдан ишчи Уринлар сонини ва 
Уларнинг юклаш коэффициентини топинг.

Жавоб: Д, = 30
К*,= 0,91
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67-масала
Йуналишда бир мадсулотнинг барча йикувчи опера- 

цияларини бажаришга 86 мин кетади. Бунда ишчи Урин- 
лари узлуксиз даракатдаги конвейернинг 2 томонида шах­
мат тартибида жойлашган. Конвейернинг кддами 1,6 м. 
Мадсулот чикаришнинг сменали дастури 102 дона. Тех­
нологик брак 3% ни ташкил этади. Смена давомида дам 
олишга 15 мин. ажратилган. Конвейер ишчи кисмининг 
узунлигини ва даракат тезлигини топинг.

Жавоб: L =  17,6 м
V = 0,4 м/мин.

68-масала
Узлуксиз \аракатдаги конвейер 72 м ли халкддан ибо­

рат. Конвейер лентасининг х,аракатдаги тезлиги 0,6 м/ 
мин. Смена давомида конвейер бир неча марта айланади 
(катнов бажаради). Хар бир кдтновда 2 марта 6 минутдан 
тухтаб тур ад и. Смена давомида айланишлар сонини аник,- 
ланг.

Жавоб: п = 3
Р

69-масала
Йигув бирлигини йишш узлуксиз харакатдаги ишчи 

конвейерда амалга оширилади. Йикиш о перациял ар и нинг 
мехнат дажми 1,6 соат. Йуналиш 8 мин такт билан иш- 
лайди. Иш жойлари орасидаги масофа 4 м. Улар конвей­
ернинг 2 томонида шахмат тартибида жойлашган. Кон­
вейернинг даракат тезлиги ва узунлигини аник^анг.

Жавоб: V = 0,5 м/мин 
L = 48 м.

70-масала
Смена давомида узлукли конвейерда 80 дона мадсу- 

лот чикарилади. Мадсулотни тайёрлаш технологик цик­
ли давомийлиги 49,6 мин. Конвейернинг харакат тезлиги 
4 м/мин. Конвейер кдцами 1,6 м. Смена давомида дам 
олиш учун белгиланган танаффус 20 мин. Хар бир опе-
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рациянинг иш жойида бажариш давомийлигини ва кон- 
вейердаги иш жойлари сонини аникланг.

Жавоб: t6 = 4,6 мин 
Д ,=  Ю

71-масала
Смена давомида узлукли конвейердан 150 дона мах­

сулот чикдци. Оким такти мах,сулотнинг бир иш жойи- 
дан иккинчисига утиш вакгидан 9 баробар катта. Кон­
вейер ишчи кисмининг узунлиги 28,35 м. Конвейерда 
махсулот тайёрлашнинг технологик давомийлиги 56,4 мин. 
Смена давомида дам олиш учун 15 мин ажратилган. Кон­
вейернинг калами ва конвейер лентасининг харакат тез- 
лигини топинг.

Жавоб: 1 = 1,35 м
V = 4,5 м/мин

72-масала
Узлукли (пульсирловчи) конвейерда махсулот йигаш- 

нинг технологик жараёни 12 операциядан иборат. Хар 
бир операциянинг иш жойида бажариш давомийлиги 6 
мин. Конвейер лентасининг харакат тезлиги 5 м/мин. 
Конвейер кадами 1,5 м. Йуналиш 2 сменада ишлайди. 
Смена давомида дам олиш учун белгиланган танаффус 
20 мин. Оким такти, окимли йуналишнинг сугкали унум- 
дорлигини ва конвейерда махсулот йигиш технологик 
жараёни давомийлигини аникданг.

Жавоб: R = 6,3 мин 
N = 127 дона 
Т = 75,3 мин

73-масала
Махсулотни йигаш узлукли конвейерда амалга оши- 

рилади. Конвейердаги операциялар сони 18 та. Конвей­
ернинг ишчи кисми узунлиги 27 м. Конвейерда махсу­
лотни йигаш технологик цикли давомийлиги 62,6 мин. 
Шу жумладан махсулотнинг конвейердан бошидан охи-
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ригача бориш ва^ги 6,8 мин. О^имнинг такти ва конвей­
ер лентасининг харакат тезлигини аник^анг.

Жавоб: R = 3,5 мин
V = 3,75 м/мин

74-масала
Так;симловчи конвейер билан жихозланган ок,имли 

йуналишда деталга ишлов бериш технологик жараёни- 
нинг давомийлиги куйидагича булган олтита операция- 
дан иборат (мин):

tj =  7,1 Ц =  4,5 ц =  2,4 
t« = 9,4 t5 = 7,2 t6 = 2,5

Конвейер узунлиги 42,24 м. Конвейернинг харакат тез- 
лиги 0,8 м/мин. Бир сменада 184 детал ишлаб чицарила- 
ди. Дам олиш учун белгиланган танаффус 15 мин. Кон­
вейер узунлигидаги комплектлар сонини ва йуналишда- 
ги деталларга ишлов бериш технологик жараёни 
давомийлигини аник^танг.

Жавоб: С = 2
Т = 83,6 мин

75-масала
Так;симловчи конвейер билан жихозланган ок,имли 

йуналишда деталга ишлов бериш технологик жараёни- 
нинг давомийлиги 75 мин. Бир деталга барча операция­
лар буйича ишлов бериш давомийлиги эса 23 мин. Кон­
вейер даври 8, ундаги комплектлар сони 3. Конвейер \apa- 
кати тезлиги 0,6 м/мин. Йуналишдаги ишчи уринлари 
сони ва конвейер узунлигини аник^анг.

Жавоб: Д, = 11
L = 31,2 м

76-масала
Узгарувчан о^имли йуналишда А, Б ва В деталларга 

ишлов берилади. Барча деталларга ишлов бериш техно­
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логик йуналиши бир хил. Берилган деталлар учун опера­
циялар буйича мехнат хджми хар хил. Барча деталларга 
ишлов бериш даврида окимли йуналишдаги дастгохлар 
таркиби Узгармайди. Махсулот ишлаб чикариш дастури 
ва деталларга ишлов бериш мехнат хажми мос равишда 
куйидагича: А детал учун 10 ООО дона, 25 мин; Б детал 
учун 12 ООО дона, 15 мин; В детал учун 9 ООО дона, 30 
мин. Йуналиш 2 сменада ишлайди. Ой давомида 26 иш 
куни бор. Шулардан 5 кун и шанба ва байрам кунларига 
тугри келади. Дастгохларни кдйта созлашга 4% микдори- 
да вакт сарф килинади. Йуналишдаги иш жойларининг 
умумий сони ва хар бир детал чикишининг иш тактини 
аникланг.

Жавоб\ Д, = 34
гА = 0,73 мин 
гБ = 0,44 мин 
гв = 0,88 мин

77-масала
Узгарувчан-окимли йуналишда А, Б ва В деталларга 

ишлов берилади. Деталларга ишлов бериш технологик жа­
раёни куйидагича:

12 - ж а д в а л

Операция
рац^ми

Операция
мазмуни

Деталларни ишлаб чивдриш ойлик дастури 
ва бир деталь учун вак? меъёри, мин

Адан 800 та Б дан 1000 та В дан 1200 та

1. Токарлик 4 5 2,7

2. Фрезерлик 4 и 6

3. Пармалаш 0,7 2 2,3

4. Резьба i^pipon 5 7 5

5. Силлш^аш 3 Л 2,5 3,5

ЖАМИ: 16,9 19,7 19,5

Йуналиш 2 сменада ишлайди. Бир ойда 26 иш куни 
булиб, шулардан 6 кун шанба ва байрам олди кунларига 
гукри келади. Дастгохларни кайта созлаш учун 6% вакг 
сарф булади. Хар бир турдаги детал ни нг ишлаб чикариш
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хусусий такти ни, йуналишдаги дастго\лар сонини ва уни 
юклаш даражасини аникданг.

Жавоб: гА = 5,93 мин 
гА = 6,94 мин 
г. = 6,88 мин
Д , - 5 
Ч .  = 0’57

I I  БОБ

ИШ ЛАБ ЧИ КА РИ Ш Н И Н Г ТЕХНИК  
ТАЙЁРГАРЛИГИНИ ТАШКИЛ ЭТИШ

Бу параграф конструкциянинг технологик даражаси­
ни аниклашга, танавар танлашнинг техник-икгисодий 
асосини Урганишга технологик жараён ва анжомларга 
багишланган. Шунингдек бу боб га ишлаб чикариш тех­
ника тайёргарлигига багашланган амалий масалалар ки- 
ритилган.

Масалаларни ечнш буйича услубий курсатмалар

Бу параграфдаги масалаларни ечаётганда куйидаги 
курсатмаларни кУллаш зарур.

1. Конструкциянинг бир хиллиги даражасини аник- 
лашда икки асосий коэффициентлардан фойдаланиш 
мумкин.

1) Конструктив бир хиллик коэффициента
v  NH+N c+N n

----(88)

бунда:
NH — меъёрлаштирилган деталлар турининг сони
Nc — стандарт деталлар турининг сони
Nn — илгариги конструкцияларда ишлатилган ва тех- 

никавий кужжатлар дамда анжомлар билан таъминлан- 
ган деталлар тури сони

Ny — конструкциядаги детал турларининг умумий сони

68



2) Конструктив такрорланиш коэффициента:

(89)

бунда:
Nq — конструкциядаги деталларнинг умумий сони, 

дона
Бу коэффициентлар канчалик юкори булса, ишлаб чи- 

кдришни техникавий тайёрлаш буйича иш \ажми шунча 
кич и к булади.

2. Деталларни тайёрлашда материал ишлатиш дара- 
жаси куйидаги тенглама билан аникданади:

бунда:
К -  — материал ишлатиш коэффициента 
Qe — берилган конструктив деталларининг умумий 

огарлига
QM — мадсулотга сарф буладиган материал мгьёри 
Ки< канчалик 1 га якин булса, конструкция шунчалик 

тежамли булади.
3. Конструкциянинг уртача материал сигами курсат- 

кичи куйидаги тенглама билан аницланади:

Q№ — бир тановарнинг Уртача огарлиги (гр, кг, тонна) 
Q№ — нинг нисбий камайиши конструкциянинг (бошка 

тенг шароитларда) тежамкорлик даражасини оширади.
4. Бир деталнинг технолога к таннархи куй ид ага тенг- 

ламада берилган:

(90)

(91)

бунда:

(92)

бу ерда:
V — узгарувчан сарф-харажатлар 
С — нисбий-доимий сарф-харажатлар 
N — деталларни ишлаб чик,ариш \ажми, дона
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Технологик жараённинг бирор бир вариантида барча 
ишлаб чикарилган махсулотнинг таннархи куйидагича 
аникданади:

SN = V • N + С (93)
5. Технологик жараённинг 2 варианти солиштирил- 

ганда ишлаб чикаришнинг сарф-харажатлари тенг булган 
хажми белгиланади — критик микдор

(94)

Солиштирилган технологик жараёнлар вариантлари- 
дан (барча тенг шароитларда) энг кичик SN ни таъмин- 
ловчиси танланади.

6. Махсус технологик мосламага сарфланадиган бир 
йиллик харажат улчами куйидагича аникданади:

ХМ„ = Н М„ ( К М + К,) (95)

бу ерда:
— махсус анжомлар нархи, сум

— мосламалар учун сарфланган харажатларни коп- 
лаш коэффициенти (мосламанинг хизмат муддатидан 
келиб чикиб ёки махсулотни ишлаб чикаришида хизмат
муддати Т дан аникланади К ш = у  )

К, — мослама буйича бир йиллик эксплуатация сарф 
харажатлари коэффициенти (унинг нархи ни 0,2-0,3 кис- 
ми хисобидан кабул килинади).

7. Мосламани кУллаш натижасида устама хак тулан- 
ган холда асосий ва кУшимча иш хакини тежаш йиллик 
микдори куйидагича хисобланади:

= Cltl60C7t2 N(1-ЮД7) (96)

бу ерда:
С,, С2 — соатли ишнинг мослама кУллангунча ва 

КУллангандан сунгги тариф ставкалари
tj, t2 — вариантлар буйича операцияларга ажратилган 

вакг меёрлари, мин.
N — йиллик ишлаб чикариш дастури, дона
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0,17 — бу куши мча иш \ади — 0,1 ва ижтимоий сутур- 
та дисоби — 0,07 лар йикиндисидан \осил булган коэф­
фициент.

8. Универсал-йиша мосламаларни кУлланганда берил­
ган курилма (компановка) тури учун йиллик сарф-хара- 
жат микдори куйидагича дисобланади:

Ху = В, + -^- + В3 • д (97)

бу ерда:
Bj — компановкага тайёрланадиган махсус деталлар 

учун харажатлар
В3 — амортизация учун ажратиладиган, универсал-йиг- 

ма курилмалар конструкторлик гурудини таъминлашга 
сарфланадиган йиллик доимий харажатлар

Мс — йил давомидаги оригинал компановкдлар сони
В, — бир компоновкани йигаш учун керак булган ва 

универсал — йикма курилмани йигувчи ишчининг иш 
х,аки, дамда цехнинг билвосита сарф харажатларини Уз 
ичига олувчи харажатлар

д — бир компановканинг бир йилда такрорланиш да- 
ражаси

9. Махсус асбоб-анжом ва универсал-йита курилма 
учун харажатлар бир хил булгандаги компановкалар со- 
нини куйидаги тенгликдан аникдаш мумкин.

Д «р =  ХИ1Ж-(В1+В1Д) *9 8 )

10. Универсал-созлаш курилмаси (УСК^ни кУллаш те- 
жамкорлик нуктаи назаридан максадга мувофик, булган 
долда созлашлар сонини куйидаги формула билан анид- 
лаш мумкин:

*  = ^  (99)

бу ерда:
— УСК, га сарфланадиган харажат

Хс — бир марта созлашга сарфланадиган харажат
11. Ишлаб чикдришни техник тайёрлашнинг дар бир 

боскичи давомийлиги кунлар микдорида куйидагича 
дисобланади:
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_  Qfioc 
6oc P T « K „ (1 00)

бу ерда:
— бос кич буйича иш *ажми, соат

Р — иш бажариш билан банд булган ходимлар сони
ТЕ — иш кунининг давомийлиги, соат

— ишбай ме^нат турининг меёрида бажариш ко­
эффициента

12. Ишлаб чикдришни техник тайёрлашни режалаш- 
тириш тар м о к, i и графиклар ёрдамида амалга оширилса 
мак.садга мувофикдир. Бу *олда куйидаги асосий низом- 
ларни куллаш зарур.

1) Ихтаёрий йулнинг давомийлиги (узунлиги) t (L), 
уни ташкил кдлувчи ишлар давомийлигининг йикинди- 
сига тенг. Энг катта давомийликка эга булган йул критик 
йул деб аталади ва унинг давомийлиги t билан белгила- 
нади.

2) Берилган вокеанинг эрта ва кеч руй бериши, яъни 
ts (i) ва tE (i) катталиклар к.иймати, ундан угувчи йуллар 
ичида энг каттаси сифатида аникданади. Бу *одца t3 (i) 
шу \одиса руй бергунгача булган йуллар ичида энг катта- 
сига тенг, tt(i) эса ва шу ходисадан сУнг келадиган 
йуллар ичида энг каттаси давомийлигининг айирмасига 
тенг, яъни:

t»(i) = t^Li(i)j (101)

М О ■ t*  -  t |la (i)]  (ю г)

Критик йулда ётувчи \одиса учун:

t>(i) =  t«(i) (Ю2а)

3) Ишнинг бошланиш ва тугаш вак^лари ичида энг 
эртаси куйидагича ^исобланади:

V . - 4 0 )  (103)
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бу ерда:
t3(i) — бошланкич вокеа руй беришининг мумкин 

булган муддатлари ичида энг эртаси
t(ij) — берилган ишнинг давомийлиги
4) Ишнинг бошланиш ва тугаш вакглари ичида энг 

кечкиси куйидагича хисобланади:

4 .6= Ч 0 М (У ) (105)
= (Ю6)

бу ерда:
t^G) — сунгги вокеанинг руй бериши рухсат этилган 

вакглар ичида энг кечкиси
Критик йулнинг барча ишлари учун куйидагилар 

уринли

( 106 a ) ; t „  =  t „  (106 6)
•

5) Иш вакгининг тула резерви Рт.
Бу t ни оширмай берилган ишни суриб куйиш мум­

кин булган муддатдир, яъни

= (107)

6) Иш вакгининг хусусий резерви Рх — бу тармокнинг 
бошка курсаткичлари га таъсир этмай, берилган ишни су­
риб куйиши мумкин булган муддатдир:

р, = Ч0 ) - Ч , .  (108)
бу ерда:
t,0 ) — натижавий ходисанинг руй бериши мумкин 

булган муддатлари ичида энг эртасидир.
7) Ходисанинг вакг резерви Р, — ишлаб чикишнинг 

давомийлигини узайтирмасдан, берилган ходисанинг руй 
беришини суриш мумкин булган муддат:

Р. = 4(i> “  Ч (i) (Ю9)

Критик йул ходисалари резерв вакгга эга эмас.

V » “ V» +  tGJ> ( ,0 4 )
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Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

78-масала
Машинанинг эски конструкциясида материални сарф 

килиш меъёри 35 кг, ишлов берилган деталларнинг уму­
мий огарлиги эса 25 кг. Янги конструкцияда материални 
сарф килиш меёри 30 кг. Янги конструкцияда ишлов бе­
рилган деталларнинг умумий огарлиги ва материаллар- 
нинг ишлатиш коэффициенти 15% га ошса, деталлар­
нинг умумий сони конструкциядаги 100 урнига 94 донага 
узгаради. Уртача материал \ажмининг камайиш фоизини 
аникланг.

Масаланинг ечими

Эски конструкциядаги материал ишлатиш коэффици­
енти (90) формулага к^ра:

К „ = §  = 0,7

Янги конструкцияда ишлов берилган деталларнинг 
умумий огарлиги куйидагича \исобланади:

Q6 = 30-0,7-(l + ^L) = 24,15Kr 

Уртача материал \ажми (91) формулага кура:

Q4 - o t - « s "

Q „ = £  = 0,32 кг 

Уртача материал ^ажмнинг камайиш фоизи

^ = ^ ^ • 1 0 0  = 8,6%

Жавоб: Q = 24,15 кг
Хм = 8,6%
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79-масала
Пайвандланган ва куйилган тановарни куллаш мум- 

кин булса, деталь учун тановар ясашнинг тежамкор ва- 
риантини танланг. Харажатлар буйича берилганларни 
киёслаш куй ид а келтирилган.

13 - ж а д в а л

Цех

N9 Харажатлар
Механик

Пайванд­
лаш Куйиш Пайванд­

ланган
тановар

Куйма
тановар

1. Асосий материаллар, с^м/дона 2,8 • 3 — —

2. К^шимча ажратиш билан иш 
\aiQi, с^м/дона 1,3 1,1 1,6 1,2

3. Бсвосита харажат, с^м/дона 1,4 1,4 2,6 1,8

4. Технологик асбоб-анжом,
с^м/йил 60 70 — —

Деталларнинг йиллик дастури сони 1500 дона

Масаланинг ечими
Битта деталь учун сарф-харажатлар (92) формулага 

кура:
а) пайвандлаш

5. = 2,8 +13 +1,4 + 1,6 + 2,6 + ^  = 9с 74 т

б) куйма
SK = 3 + 1Д + 1,4 +  1,2+ 1,8 + - ^  = 8с 55т

Жавоб: Бу *ол учун куйма тановар тежамкоррокдир.

80-масала
Латундан тайёрланадиган маркаси М8 булган винтни 

ясаш технологик жараёнининг 2 варианта ишлаб чикдл- 
ган: ярим автоматда резбани накатка килиш ва токарлик 
ластго\ида резба к,иркиш. Операциялар буйича \ар бир 
вариантнинг ме\нат сарфи куйидагидан иборат:
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1 4 - ж а в д а л

1-вариант

N9 КУрсаткичлар Тайёрлов-туга- 
тиш вакги, мин. Дона вакги, мин.

1. Тановарни туширувчи 
автомата тушириш 220 0,02

2. Ярим автомата реэбани 
накатка цилиш 25 0,04

3. Шлицни фрезерлаш 20 0,1
ЖАМИ: 265 0,16

1 5 - ж а в д а л

11-вариант

Nь К^рсаткичлар Тайёрлов-туга- 
тиш вакти, мин. Дона вакти, мин

1. Револвер дастго\ца тановарни 
тайёрлаш 70 0 Л

2. Токарлик дастго\ида резбани
КДФКИ1Н 30 0,25

3. Шлицни фрезер лаш 20 0,1
ЖАМИ: 120 0,55

Иккала вариантда хам мехнат харажатлари бир хил 
булиб, винтлар сонини ва агар 600 винт ишлаб чикарил- 
са, кайси вариантни танлаш кераклигини аникданг.

Масаланинг ечими

Мехнат харажатлари бир хил булган хол учун винтлар 
сони (94) формулага кура:

265-120
N »  = 0,55-0,16 -  372 лон а

Талаб кдпинаётган винтлар учун мехнат хажми вакг 
бирлигида куйидаги га тенг:

Q, = 0,16 • 600 + 265 = 361 мин.
Q2 = 0,55 • 600 + 120 = 450 мин.

Жавоб: N = 372 дона*Р
76



Талаб килинган винтлар сони учун резбани накатка 
йули билан тайёрлаш тежамлирокдир.

81-масала
Куйидаги берилганлар асосида йирув бирлигини тай­

ёрлаш учун универсал-йигма мосламани куллаш максад- 
га мувофик эканлигини исботланг.

Бу йигув бирлигини ясаш учун керак булган махсус 
мосламанинг нархи 45 сум. Йиллик эксплуата1!ия хара- 
жатлари коэффициенти 0,3 бирликка тенг. Ма^сулотдан 
ишлаб чикдришда 4 йил фойдаланилади. Универсал — 
йигув мосламасининг амортизация меъёри 15%. Бир ком­
пановкам йикиш нархи 2 сум. Бир йил ичида ушбу йи- 
FyB бирлиги учун бир хил курилмалар сони 5 дона. Ку­
рил ма учун зарур деталлар тупламининг нархи 12 сум. 
Бир йилда зарур оригинал курилмалар сони 120 та. Уни- 
версал-йигма мосламаларни куллаш максадга мувофик 
булган колдаги курилмалар сонини аникланг.

Масаланинг ечими
Махсус мослама учун бир йиллик харажат (95) форму­

лага кура:
Хш  =  45 • (0,25 + 0,3) = 24 сум 75 тийин

Берилган турдаги универсал йиш а мослам ага бир йил­
лик сарф харажат (97) формулага асосан

Ху = 12 + 14° у 5 -  2 • 5 = 39 с 50т.

Сарф-харажати бир хил булган курилмалар сони (98) 
формулага кура (компановка):

_  140000,15 _ ?61 
Дч> 24,75-(12+2-5) "  T£L

Жавоб: д^ = 764

Универсал йигма мосламани ишлатиш учун курил ма- 
лаР сони 764 тадан ортик булиши керак.
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Ечиш учун берилган масалалар

82-масала
Бир дона махсулот конструкциясини 2 хил вариантда 

тузиш мумкин, куйидаги жадвалда махсулот конструкци- 
ясида кдтнашадиган деталлар кулланиш даражасига кура 
таксимланган холда берилган.

16 - жадвал

N9 Курсаткичлар
Вариант номери

Биринчи Иккинчи
1 2 3

1. Деталларнинг тур улчовлар сони 400 300
Жумладан

2. Меъёрлаштирилганлар 75 90
3. Стандартлар 15 15
4. Бошкд конструкциялардан олинганлар 60 45
5. Деталларнинг умумий сони, дона 1400 1200

Конструкциясини бирхиллаштириш ва берилган ва­
риант буйича такрорланиш коэффициентини аникланг.

Жавоб: К,, = 0,38 
Ку2= 0,5

К -  = 3>5
83-мае ала
Харакатдаги ва такомиллаштирилган конструкциялар- 

даги материални ишлатиш коэффициенти. Такомиллаш- 
тиришдан сУнг куйидаги курсаткичлар асосида уртача мех­
нат хажмшшнг пасайиш коэффициентини аникланг.

17 -жадвал

N> Кфрсаткичлар Такомиллаш-
тиришгача

Такомилла-
штирилгач

1 2 3
1. Материални сарф килиш меъёри, кг 18 16
2. Кдйта ишланган деталлар вазни, кг 14 13
3. Деталларнинг умумий сони, дона 80 75
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Жавоб: 0,78
0,81 
5,2%

84-маеала
Махсулотнинг корпуси шта.мповкаланган тановардан 

тайёрланиши мумкин. Агар куйидаги курсаткичлар бе­
рилган булса, штамповкаланган тановарларни кУллашда 
уларнинг тежамлироц булган энг кичик сонини аникланг.

18 - ж а д в а л

N° Сарф харажатлар
Тановар тури

Поковка Штамповка
1. Мсталлнинг нархи, сум/дона U 1,2
2. Тайёрланган тановарнинг нархи, сум/дона 2,1 0,3
3. Механик ишлов бериш нархи, сум/дона 7,6 1,5
4. Асбоб анжом учун харажатлар, сум/йил — 1200

Жавоб: 151 дона

85-масала
Агар сарф-харажатлар буйича куйидаги берилганлар 

маълум булса, бир йил давомида деталларга револьвер 
дастго* Урнига тУрт шпинделли автоматда ишлов бериш 
максадга мувофик булиши учун кднча деталга ишлов бе­
риш кераклигини аникланг.

1 9 - ж а д в а л

Ишлов бериш
N° Сарф харажатлар Револьвер

дастго\да
Турт шпин­

делли автоматда

1. Дасптд ишчисининг иш ва унга 
к^шимча \ак, тийин/дона 12 4

2.
Эксплуатация нархи, тийин/дона: 

дастгох учун 
асбоб учун

2
1

5
2

3. Дастго\нинг амортизацияси, тийин/дона 2 4
4. Созлашнинг уртача нархи, сум/йил 6 12

5. Махсус асбоб-анжомнинг эксплуатация 
нархи, сум/йил — 8

Жавоб: 700 донадан ортик,
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86-масала
Куп noFOHajin валикка ишлов бериш универсал токар­

лик ёки купкескичли ярим автомат дастго^ларда амалга 
оширилиши мумкин. Йиллик дастур буйича 3 ООО дона 
деталь ишлаб чикдриш талаб ^илинганда, кдйси дастго^- 
да деталларга ишлов бериш тежамлирок, булишини аник,- 
ланг. Вариантлар буйича сарф-харажатлар куйидагича:

2 0 -жадвал

Ишлов бериш
N9 Курсаткичлар Универсал

дастгозда
Купкескичли 

ярим автоматда

1. Дастгох шпчисюшнг ran хдки, к^шимча 
\ац  билан (с начислением) с^м/дона 0,06 0,02

2.
Нархлар: 

созлаш, с^м/йил 9 32
дастгозрпшг эксплуатациям, с^м/дона 0,01 0,03

3. Махсус асбоб-анжомининг 
эксплуатация нахри, с^м/йил — 17

Жавоб: Купкескичли ярим автоматда ишлов берган мак,- 
садга мувофик, йиллик ма^сулотнинг таннархи 199 сум.

ТЕХНИК НАЗОРАТНИ ТАШКИЛ ЭТИШ

Бу параграфга ишлаб чикдриш дастурини бажариш 
учун зарур булган назоратчилар сонини ^исоблашга дойр, 
шунингдек назоратли статистик услубларни куллаш ша- 
роитида сифатнинг асосий кУрсаткичларини аник^аш 
масалалари киритилган.

Масалаларни ечиш буйича услубий курсатмалар

Бу параграфдаги масалаларни ечаётганда куйидаги асо­
сий курсатмалардан фойдаланиш тавсия этил ад и.

1. Оммавий ва кУпсерияли ишлаб чикдриш шароити- 
да цех, участка учун зарур назоратчилар сонини Рн куйи- 
даги формула билан \исоблаш мумкин:
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рн------- j rrn (110)

бу ерда:
N — режалаштирилган даврала назорат к,илиниши ке- 

рак булган объектлар сони
ш — объект буйича операциялар сони 
t — назорат операцияси учун ва^т, соат ёки соат булак- 

лари
i — назоратнинг танловлилиги (унинг булаклари)
К_, — кушимча вакг коэффициенти (иш жойларини ай- 

ланиш, хужжатларини расмийлаштириш учун)
Fn — даврда бир назоратчини \ак>1к,ий вак? фонди
2. Уртача арифметик кийматдан Урта квадратик чет- 

лаш куйидагича \исобланади:

бу ерда:
х — синовдаги ало^ида Улчовлар киймати 
z  — улчовларининг Урта арифметик киймати

п — синовдаги Улчовлар сони
3. Юкори ^амда цуйи назорат Ню1. ва ого^лантириш 

0 _.ю чегаралари статистик назорат диаграммасида куйи- 
дагича аникланади.

(111)

(112)

(113)

4. Синовлар сони куйидагича \исобланади

(114)

бу ерда:
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nc — бир соалащца ишлаб чикдриладиган деталлар 
сони (туплам Улчами)

nf — синовдаги деталлар сони
5. Синов олиш частотаси куйидагича аникланади:

бу ерда:
Т — деталлар тупламини ишлаб чикариш даври даво­

мийлиги соат ёки минут.

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечимлари

87-масала
Цехнинг ишлаб чикариш дастури конструктив ва тех­

нологик Ухшаш булган 6 гуру* деталларни уз ичига ола- 
ди. Деталларнинг гуруклар буйича назорат килиш ме\нат 
хджми куйидагича тавсифланган.

2 1 -жадвал

Гуру*
Бир йил давомида 

деталлар ишлаб 
чикариш дастури

Тайлов
коэффи-
циеити

Бир детални 
теюпиришта 
сарф болтан 

ва^г, соат

Наэоратнинг 
умумий мех­
нат \ажми, 

соат
L 150 ООО 0,1 0,05 750
2. 90 ООО 0,2 0,07 1260
3. 70 000 0,4 0,06 1680
4. 30 000 0,3 0,09 810
5. 50 000 0,4 0,1 2000
б. 40 000 0,2 0,08 640

ЖАМИ: 7140

Назорат иш вакги ни ишлатиш Уртача коэффициента
0,8 ва кушимча вакг коэффициента ( иш жойларини ай- 
ланиб чикиш ва \ужжатларини расмийлаштариш учун ва 
Х.к.) 0,4 булганда цех учун зарур булган назоратчилар со- 
нини аникланг.
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Масаланинг ечими

Назорат ишлари учун зарур булган умумий вакг куйи- 
дагига тенг

Q = 7140 • (1 + 0,4) = 5100 соат.
Бир назоратчининг йиллик вакг фонди куйидаги га тенг 

Fn = (305 • 7 - 58) • 0,8 = 1661 соат.

Зарур булган назоратчилар сони (110) формулага кура 

Ри = 3 одам.

Жавоб: 3 та одам

88-масала
Диаметри 17 ± 0,1 мм булган валиклар тупламидан 7 

деталь улчанган ва куйидаги улчов натижалари олинган
(мм)

Урта арифметик кийматдан Урта квадратик четлашни 
Хисобланг.

Масаланинг ечими

Урта арифметик киймат куйидаги га тенг:

Урта арифметик кийматдан Урта квадратик четланиш 
куйидаги га тенг:

-(173-17 ,04)2-(16,9-17.04)2-<17J - 1 7.04)2 =  ±()д 7 м м  

Жавоб: о = ±0,17 мм

17,2; 16,9; 16,8; 17,1; 17,3; 16,9; 17,1.

X =  17.2+16,9+16.8+17,1+17,3+16,9+17,1 =  j ?  Q4 м м

(17Д-17,04)2-(16,9-17,04)2-(16,8-17,04)2-(17,1-17,04)2-
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89-масала
120 мм ли валикларнинг 20 та синов улчовлари нати- 

жаси куйидагидан и борат. Улчамларнинг Урта к^йматла- 
ри ичида Урта арифметик катгалик 120,06 мм, Урта квад­
ратик чекланиш эса ±0,04 мм. Синовдаги деталлар сони 
7 дона. Урта арифметик кийматга нисбатан назорат ва 
огохлантириш чегаралари холатини аникланг.

Жавоб: Н =120,11 
Н = 120,01 
Ою = 120,09 
0 ^ =  120,03

90-масала
Цех буйича бир ойлик ялпи махсулотнинг таннархи 

105 000 сумни ташкил этади. Яро^сиз махсулотдан зарар 
2500 сумни, уни туррилаш учун харажат 1200 сумни, айб- 
дорлардан ушлаб колинган хак, 700 сумни ташкил к?1лди. 
Бир ойдаги ярок,сиз махсулотдан келган зарар фоизини 
аник^ланг.

Жавоб: 2,9%

91-маеала
Смена давомида бир марта сочла шла ишлаб чикдри- 

лиши керак булган деталлар сони 500 дона, синовдаги 
деталлар сони 15 дона, танлов коэффициента эса 0,3 
булса, уларни текшириш учун олинадиган синовлар со­
нини ва синовларини олиш частотасини аникланг.

Жавоб: псжн= 10
t = 42 минсжн

Ечиш учун берилган масалалар
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МЕХНАТГА ХАК т Ул а ш н и  т а ш к и л  КИЛИШ

Масалалар ечиш буйича услубий курсатмалар

Бу булимда якка ва бригада усулида бажарилган мех­
нат учун туланадиган тур л и шаклдаги иш хакини хисоб- 
лаш, ишлаб чикариш меъёрини ва унинг фоиз хисобида 
бажарилишини аниклаш берилган. Муайян вакг бирли- 
гида ишлаб чикарилган махсулот микдори куйидаги ифода 
оркали топил ад и.

И, = -щ- (116)

бу ерда:
В. — иш вакти фонди (соат, смена, ой)
IT — махсулот бирлигининг (деталь буюм) вакг меъёри
Баъзи буюмлар ишлаб чикариш меъёрларини бажа­

риш фоизи куйидаги тенглама оркали аникпанади:

Ke = ^ J ^ l o o %  (117)

бунда:
— ишчиларнинг хаки кий ишлаб чикарган мах­

сулот микдори (соат ёки дона)
Мехнат хажми хар хил булган буюмларни тайёрлашда 

ойлик меъёрни бажариш фоизи куйидаги тенглама орка­
ли хисобланади:

н, и.
К6 = ^  • 100 (118)

бунда:

Н • И — ишчининг ой давомидаги хаки кий бажар-

ган меъёр соатлари йигандиси
Вж — ишчининг маълум ойда жадвалга асосан ишлаб 

берган вакти
Ишлаб чикариш меъёрининг ортиш микдори, фоиз 

хисобида куйидаги тенглама оркали топилади:

I I I  БОБ
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100 к /l lm
а  100-К ( 9)

бунда:
К —донабай ва^т меъёрининг камайган микдори (%) 
Бундан:

к — 100x6
к  Тоо^б (120)

Ишбай \ак  тулаш шаклида ишчининг иш хаки куйи­
дагича топилади:

ИХ = 1 Н и -Мс (121)

бунда:
ИХ — ишчининг ишбай иш х,аки 
Нм — ма^сулот бирлигининг ишбай нархи, с^м/тийин 
Мс — бажарилган (операция) жараён, тайёрланган де­

таль ва буюмнинг сони
п — иш турларининг сони
Ишбай мукофотли иш хаки куйидагича топилади:

ИХ = £ н ы • ( \  + М /  100; (122)i-i I
бунда:
М — мукофот (фоизда)
Нм — махсулот бирлигининг ишбай нархи 
Махсулот бирлигининг ишбай нархи куйидагича то­

пилади:

Н „ = Ь -  ёки Н ^ ^  ТубО. (123)

бунда:
— операция, деталь бирлигининг мехнат хажми

(мин)
Тс — мазкур разряднинг соатли сменали, ойлик тариф 

ставкалари
Ия — соатли, сменали, ойлик ишлаб чикдриш меъёри 
Усувчан (прогрессив) мехнатга хак тулаш усулида иш­

бай хак куйидаги тенглама оркали топилади:

ИХ = Ин Ни + (Мс -  Ин) • Нм усувчи (124) 
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Билвосита ишбай иш *ак*и куй ид аг и ифода орцали 
аникданади:

ИХ = Н6 Н, (124)
бунда:
Н6 — билвосита ишбай нархи
Н, — асосий ишчиларнинг ха^ик^й ишлаб чикдрган 

махсулоти хджми
Билвосита ишбай нарх куйидаги ифода орк^ли топи-

лади:
Н,=Тс/ |и ^  (125)

бунда:
Ин — асосий ишчиларнинг соатли нормалари йигин- 

диси.
Асбобсизлик ва ишлаб чи^аришни тайёрлаш цехлари- 

да универсал дастгохда ишлаб, ута аник, мухим ва мурак- 
каб прессформа, штамп, мослама, асбоб-анжом ва уску- 
налар тайёрлашда банд булганлар. Нодир ускуналарда ута 
мураккаб махсулот тайёрлайдиган станокчилар; ута му- 
раккаб ускуналарни таъмирловчи ва созловчи чилангар- 
лар, электр монтёрлар, катта интеграл схемаларни иш­
лаб чикдришда хизмат к^лувчи ва уни тайёрловчи ишчи- 
лар. Соатли ва ойлик тариф ставкалари 22-жадвалда 
берилган.

2 2 - ж а д в а л

Ишбайчи ва ва^гбайчилар учун
Нормал мохнат шароитида

Разряд Тариф коэффициента
Соат

8 соатли 6 соатли
1 1,00 3,75 4,26
2 1.11 4,16 4,72
3 1,23 4,61 5,24
4 1,37 5,14 5,84
5 1,52 5,70 6,47
6 1,69 6,34 7,20
7 1,88 7,05 8,00
8 2,08 7,80 8,86
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Дастгохларда металл ва бошкд материалларга ишлов 
бериш буйича ишлар. Металл ва бошка материалларни 
совук, \олда штамповка килиш, асбоб ва технологик ус- 
куналарни ясаш ва таъмирлаш, шунингдек назорат улчов 
асбоблари ва автоматика, электр хисоблаш техникаси, 
машина механизми, автомобиль ва бошка харакат кдлув- 
чи составлар, электр ва энергетика, тажриба ва илмий 
ускуналар, асосий технологик ускуналарни созлаш ва таъ­
мирлаш ишларида айнан иштирок этувчи ишчиларни 
соатли тариф ставкалари 23-жадвалда берилган.

2 3 -жадвал

Ишбайчи ва вак^айчилар учун
Нормал мехнат шароитнда

Даража Тариф коэффициенти
Соат

8 соатли 6 соатли
1 1,00 3,93 4,46
2 1.11 4,36 4,95
3 1,23 4,83 5,48
4 1,37 5,38 6,11
5 1,52 5,97 6,78
6. 1,69 6,64 7,54

Мехнатга хак тулашнинг жамоа бригада усули

Жами бригада буйича иш хакини мехнатга кушган 
Хисса (МК.Х) коэффициенти оркали ишчиларга таксим- 
лаш куйидаги ифода ёрдамида амалга оширилади.

И Х ^ - Ь ^ Ч И ^ + М * )  (126)
2 КГХ;
i-i

бунда:
К, — 1-ишчиларнинг мехнатга кушган хиссаси (МКЛ) 
X, — 1-ишчиларнинг (табель) жадвал буйича ишлаб 

берган вакти
— бригаданинг ишбай маоши
— бригаданинг мукофоти
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n — бригада сафидаги ишчилар сони 
Ишбай мукофот (приработка) тарифдан ортик,ча иш 

хак^ини МКЛга асосан тацсимлаш куйидаги ифода орк;а- 
ли аникланади:

ИХ = Тс • X, + Mjp) (127)
ZKiXi
i-l

бунда:
Тс — 1-ишчиларнинг соатли тариф ставкаси

— бригаданинг тарифдан ортикча иш хдки микдори 
Вак,тбай ишчиларга мукофот ва устама ^ак, таксимлаш

куйидаги ифода оркали амалга оширилади:

ИХ) - Т « Х , - Ь ^ - ( М * + Л * )  (128)
XKjXj
i-l

бунда:
— ишга кдтнашмаган ишчиларнинг ишини бажар- 

ганларга туланадиган кУшимча хак-
Вакгбай иш хаки оддий ва мукофотли булади. Оддий 

вакгбай иш хаки куйидаги ифода оркали топилади:
ИХ= Т • Т (129)

С

бунда:
Те — ишчининг соатли тариф ставкаси 
Оддий вакгбай мукофотли иш хаки куйидаги ифода 

оркали аникланади:

ИХ = Те • Т(1 + М/100) (130)

Хизматчи ва кич и к хизматчи ходимларнинг иш хаки 
куйидаги ифода оркали топилади:

ИХ = О КуК„ (131)

бунда:
О — ойлик маош (оклад) микдори 
Kt — ойдаги иш кунлар сони

— мазкур ойда хизматчининг хакикий ишлаб бер- 
ган иш кунлари сони
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Хизматчи ва кичик хизматчи ходимларнинг мукофот- 
ли маош микдори куйидаги ифода оркдли \исобланади:

MX = A . Kl (l + M/100)  (132)

бунда:
М — хизматчи ходимларга бериладиган мукофот мик­

дори.
Ишчиларнинг Уртача тариф даражаси куйидаги ифода 

оркали топилади:
р _ Р1П1 + Р2П2^Р3П3 4РРПП

пу (133)

бунда:
Р,, Р2, Р3, Рв — ишчиларнинг разряди
п,, Oj, п3, пп — мазкур разряддаги ишчилар сони
п — умумий ишчилар сони
Уртача тариф коэффициента куйидаги ифода оркали 

топилади:

_  Kjiii +К3П3 ■* Knn„
* ny (134)

бунда:
Kj, Kj, К,, Кп— 1, 2, 3 п-разрядларни тариф коэффи- 

циенти

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечнми

92-масала
Ишчи бир ой давомида жадвалга асосан 176 соат ишлаб 

704 деталь тайёрлади. Ишлаб турган технологияни тако- 
миллаштириш натижасида битга детални тайёрлаш учун сар- 
фланадиган мехнат сарфи 0,05 соатга камайтирилади. Иш­
чи нинг иш унуми кднча фоизга ошганлигини аник^анг?

Масаланинг ечими

1. Ишчининг технологияни такомиллаштиришдан ол- 
динги бир соатда ишлаб чикдрган деталлар сони:
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2. Ишлаб турган (эски) технология буйича битта де­
тални тайёрлаш учун сарфланадиган вакг:

Т ,=  176:704 = 0,25 соат

3. Сунгги бир ойда такомиллаштирилган технология 
жорий килингач, ишлаб чикдрилган деталлар сони:

Ий = 176: (0,25 -  0,05) =880 деталь

4. Технологияни такомиллаштириш натижасида иш­
чининг иш унуми кднчага ортишини топамиз:

= (880 : 704) • 100 -  100 = 25 фоиз

93-масала
Кронштейнни тайёрлаш учун донабай вакт 90 мин. 

килиб белгиланган. Мавжуд технологияни такомиллаш­
тириш натижасида, шу деталнинг донабай вакти 10 та 
камайтирилган. Токар ишчи 1 ойда 170 соат ишлаб, шун- 
дай деталдан 180 дона тайёрлаган. Ишчининг янги иш­
лаб чикариш нормасини бажариш фоизи топилсин.

Масаланинг ечими

1. Эски ишлаб чикариш нормаси буйича ишлаб чика- 
рилган махсулот сони:

Я ‘1 = Т  =  1133 (дОНа)

2. Ишлаб чикариш нормасининг Усиш фоизи:

3. Янги ишлаб чикдриш нормаси буйича ишлаб чик;а- 
рилган махсулот микдори:

ИВ2 = 113,3 11,1 = 1257,63 дона

4. Янги ишлаб чикдриш нормасининг бажарилиши фо­
изи:

Иш1 = 704: 176 = 4 деталь
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v 180100 1у|,~
К ‘ а Щ  =  14;!%

94-мае ал а
Йикувчи чилангар 1 ой давомида 176 соат ишлаб, 5- 

разряд буйича 350 йигилмани тайёрлаган. Хар бир йи- 
рилманинг донабай вакги 42 мин. Ишчи бундан ташкари 
кУшимча 5-разряд буйича 50 соатли иш ^ажмини бажар- 
ган. Ишчининг вакг нормасини бажариш фоизи топил­
син.

Масаланинг ечими

1. Ишчининг хакикий ишлаган норма соати:

И, = ^  • 350 + 50 = 295 норма соат

2. Ишчининг вакг нормасини бажариш фоизи:

К 6 = = 167,6%

95-масала
Прибор йикилмасининг донабай вакги 1 соату 40 ми­

нут, йирилма конструкциясининг мураккаблашганлиги на­
тижасида унинг донабай вакги 12,4% оширилган. Ишчи 1 
ой давомида 160 соат ишлаб 146 прибор тайёрлаган. Иш­
чининг янги ойлик ишлаб чикариш меъёри топилсин.

Масаланинг ечими

1. Донабай вакг нормасининг камайган киймат фоизи:

^  _ 100-12,4 _11
”  100+12,4 ~ ИУЬ

2. Донабай вакгнинг янги нормаси:

Т*,„ = ^ ( 1  -  0,11) = 1,43(норма соат)

3. Ма^сулотни янги ойлик ишлаб чикариш (сонининг) 
нормаси:
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И, = щ  = 108(пирбор)

4. О Ялик ишлаб чикдриш нормасининг бажариш фоизи: 

К , = 1 ^ - 1 3 5 ,2 %

96-масала
Токарь 1 ой давомида 4-разряд буйича 270 дона де­

таль тайёрлаган, деталларнинг донабай вак,ти 20 д а ^ к а ; 
5-разряд буйича эса 600 деталь тайёрлаган. Хар бир де- 
галнинг вакг нормаси 30 дак^кд. Мавжуд мукофотлаш 
\ужжатига асосан ишчи берилган топширикдш 100% ба- 
жарганда, унта 12% мукофот берилади.

Ишчи 1 ойда жадвалга асосан 175 соат ишлаган. Иш- 
чининг ишбай мукофотли маош микдори топилсин.

Масаланинг ечими

1. Ишчининг нормани бажарганлик микдори:

К6 = ■ 100 = 137Д%

2. Ишбай нарх:

HMj =20-544:60 = 1,7 сум 

= 30-6,70:60 = 335 сум

3. Ишчининг ишбай мукофот усулида ишлаган маош
микдори:

ИХ = (1,7 • 270 + 3,35 • 600) • (1 + 12: 100) = 2765,5 сум

97-масала
Усиб борувчи ишбай \ак, тулаш усулида ишловчи 5- 

разрядли чилангар 1 ойда *ар донасига 24 минут сарфлаб 
240 та деталь ва кар донасига 32 минут ва*Т кетказиб 250 
та деталь тайёрлади. Иш ^аки тулаш усулига асосан ишчи 
ишни белгиланган (100%) нормадан 1-20% гача орттириб 
бажарса, унга 20%, 20% дан хам ошириб бажарса 25% 
мукофот берилиши керак. Жадвалга асосан ишчи 1 ой
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давомида 176 соат ишлаган. Ишчининг усиб борувчи 
ишбай усулида ишлаган маош микдори топилсин

Масаланинг ечими

1. Ишчи нормани канча фоизга бажарганини топа- 
миз:

К  ̂= (24'2ш-бо250) ,100 = 130’3%

2. Ишчининг хакикий ишлаган вакг норма соати:

Мс = 24 • 240/60 + 32 • 250/60 = 229,3 норма/соат

Бунда жадвал га асосан ишланган вакг:

Ив = 176 норма соатга тенг

3. Ишчи 2 хил разряда и иш бажарганлиги учун хар 
кайси норма соатга туланадиган Уртача соатли тариф став- 
касини куйидагича топамиз:

^  _  24-240-5,4/60+32-250-5,70/60 _  с  с  
^ р.с 229,3 Сум

4. Нормани 30,3% орттириб бажарган ишчига (1130,3- 
100), 25% мукофот берилади. Бунда ишчининг иш хаки 
Куйидагича булади:

ИХ = 176 • 5,6 + (229,3 -  176) • 5,6 • (1+ 25:100) =
= 1605,1 сум

98-масала
Прессларга штампаларни урнатувчи 3-разрядли ишчи

4 та прессга хизмат курсатади. Хар бир прессга бир соат- 
да 80 деталь ишлаб чикариш норма килиб белгиланган. 
Ишчилар кун давомида 2560 деталь ишлаб чикарганлар. 
Ишчининг билвосита ишбай иш хаки топилсин.

Масаланинг ечими

1. Билвосита нарх:
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Н6 =  5,0/(4 • 80) =  0,02 сум

2. Ишчининг кунлик иш \аки микдори:

ИХ = 0,02 • 2560 = 51,2 сум

Бригада усулида ишловчи ишчиларнинг бир ойлик иш­
бай маош фонд и уларнинг базавий ме^натга кушган \ис- 
сасининг коэффициента (БМКХК) асосида таксимлана- 
ди. Буни куйидаги усулларда амалга ошириш мумкин:

1. Бу усулда дастлаб бригада аъзоларининг утган ой- 
даги олган маош микдорлари аникланади, сунгра уларни 
алощда 100 га булиб, бригададаги хар бир ишчининг маз- 
кур ойдаги базавий мехнатга кушган эдессасининг коэф­
фициента (БМКХК) топилади.

99-масала
Бригададаги биринчи ишчининг ойлик маоши — 603 

сум, иккинчи ишчининг ойлик Уртача маоши — 672 сум, 
учинчи ишчининг ойлик Уртача маоши — 704 сум, бунда 
ишчиларнинг базавий мехнатга кушган хиссасининг ко­
эффициента куйидагича булади.

1-ишчи учун БМКХК 603 : 100 = 6,03
2-ишчи учун БМКХК 672: 100 = 6,72
3-ишчи учун БМКХК 704: 100 = 7,04

2. Бу усулда аввал бригада аъзоларининг олдинги 6 
ой давомида олган маош микдорлари топилади, сунгра 
улар ичидан энг куп ва энг кам маошга эга булган иш- 
чилар аникланади. Уларнинг базавий мехнатга кушган 
Чиссасининг коэффициента 1 га тенг деб кдбул кили- 
ниб. *ар бир ишчининг БМКХК ишчилар маошларини 
энг куп ва энг кам маош микдорларига булиш натижа­
сида топилади.

100-масала
Бригададаги биринчи ишчининг ойлик уртача маоши 

бошка хар бир ишчининг маошига нисбатан куп булиб, 
704 сумни ташкил этади. Унта 1 га тенг базавий коэффи­
циент Урнатилади. Бригададаги бошка ишчиларнинг ой­
лик уртача маоши куйидагича: 2-ишчиники 224 сум, учин-
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чи ишчи ники —201 с^м. Бунда уларнинг базавий коэф­
фициента куйидагича булади.

1-ишчиники БМКЛК = 1,0
2-ишчиники БМКЛК = 672 : 704 = 0,95
3-ишчиники БМКЛК. = 603 : 704 = 0,85

101-масала
Бригададаги биринчи ишчининг ойлик Уртача маоши 

бошкд ^ар бир ишчининг маошига нисбатан кам, 603 
сумни ташкил этади. Унга базавий коэффициент 1 га тенг 
деб урнатилади. Бригад адаги бошкд ишчиларнинг Уртача 
ойлик маоши микдори — иккинчи ишчиники 672 сум, 
учинчи ишчиники 704 сумни ташкил этади. Бунда улар­
нинг базавий коэффициента (БМКЛК) мос равишда куй­
идагича булади.

1-ишчиники БМКЛК = 1,0
2-ишчиники БМКЛК = 672 : 603 =  1,11
3-ишчиники БМКЛК = 704 : 603 = 1,16

3. Ишга кдтнашмаган ишчиларнинг ишини бажарган- 
лиги учун ишчилар га тарифдан ортак; иш ^ак  ̂ туланади. 
Кушимча \ак, ва мукофот микдорлари уларнинг МКХ ор- 
кдли так,симланади. Бунда ишчиларнинг базавий коэф- 
фиценти МКХ оркдли аник^анади. Бу 2 бандда курса- 
тилган усулда амалга оширилади (2-усулга кдралсин).

102-масала
Бригад адаги биринчи ишчининг тарифдан орта*; мао­

ши бошкд *ДР бир ишчининг маошига нисбатан куп булиб, 
189 сумни ташкил этади. Унга базавий коэффициент бирга 
тенг килиб Урнатилган. Иккинчи ишчининг тарифдан ор- 
тиц маоши 129 сум. Учинчи ишчини тарифдан орта* 
маоши 93 сум. Бунда ишчиларнинг базавий БМКЛК ко­
эффициента куйидагича булади.

1-ишчиники БМКЛК = 1,0
2-ишчиники БМКХК = 129: 189 = 0,68
3-ишчиники БМКЛК = 93 :189 = 0,49

103-масала
Бригад адаги биринчи ишчининг тарифдан ортик, иш 

ха*и ва мукофоти бошкд хар бир ишчининг мукофотига



нисбатан к^п булиб, 93 сумни ташкил этади. Иккинчи 
ишчининг мукофота 126 сум, учинчи ишчининг мукофо- 
ти 189 сум. Бунда ишчиларнинг базавий МКХ коэффи­
циента куйидагини ташкил этади.

1-ишчиники БМКХК = 1,0
2-ишчиники БМКХК = 126 : 93 = 1,35
3-ишчиники БМКЛК =  189:93 = 2,03

2.1. Бригадада шахсий иш х^кини хисоблаш усули

104-масала
а) Дастлабки маълумотлар ишлаб берилган вакг
1-ишчиники — 150 соат, БМКДК = 1
2-ишчиники — 190 соат, БМКЛК = 1,30
3-ишчиники — 190 соат, БМКДК= 1,19 
бригаданинг ишбай хаки — 1500 сум,
бир кеча-кундузлик топширикни бажарганлиги учун 

бериладиган мукофот — 20% = 300 сум
ойлик иш натижалари учун мукофот — 10% = 150 сум
б) Хар бир бригада аьзосининг иш хакини хисоблай- 

миз, ишчиларнинг коэффицент соатини топамиз:
1-ишчиники 150 соат • 1,0= 150
2-ишчиники 180 соат • 1,11 = 199,8
3-ишчиники 180 соат • 1,23 = 221,4 
коэффициент соатларнинг йишндиси =571,2 
Бригаданинг жами иш хаки микдори:
1500 сум + 300 сум + 150 сум = 1950 сум 
Ишчиларнинг иш хакини (126) ифодага асосан 

топамиз:
1-ишчининг иш хаки:

И*1 = = 512 сум

2-ишчининг иш \аки:
„  1993-1950 _  _
* 4  — т Г ~  682 сум

3-ишчининг иш хаки:
И , - М . 755 с * .
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2.2. Ишбай тарифдан ортик маош ва мукофотни так,- 
симлаш. Бунда (127) ифодадан фойдаланамиз.

105-масала
а) Дастлабки маълумотлар:
Ишчининг ишлаб берган вакги:
1- ишчи ники 150 соат, БМКХК = 1,0
2-ишчиники 180 соат, БМКХК = 1,39
3-ишчиники 180 соат, БМКХК = 2,02

Тариф став кал ари:
1-ишчиники 3,65
2-ишчиники 4,05
3-ишчиники 4,49

Бригаданинг ишбай иш *а*и — 3500 сум;
Смена суткалик топширикни бажарганлиги учун му­

кофот 20% — 700 сум;
Ойлик иш натижалари учун мукофот 10% — 350 сум.

б) Бригададаги ишчиларнинг тариф иш эодлари куйи- 
дагиларни ташкил этади:

1-ишчиники = 150 • 3,65 = 547,5 сум
2-ишчиники = 180 • 4,05 = 729 сум
3-ишчиники = 180 • 4,49 = 808,2 сум

Жами тариф иш *аки — 2084,7 сум 
Тарифдан ортик, иш ^аки:
3500 -  2084,7= 1415,3
Тарифдан ортик иш *аки ва мукофот:
1415,3 + 350 + 700 = 2465,3 сум
Ишчиларнинг маошини коэффициент соат оркали то- 

памиз:
1-ишчиники 150 • 1 = 150 сум
2-ишчиники 180 • 1,11 = 199,8 сум
3-ишчиники 180 • 1,23 = 221,4 сум

Жами коэффициент соатларининг йигиндиси — 571,2 
сум. Хар бир ишчининг иш какини топамиз:
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1-ишчининг иш х^ки:

ИХ) = 547,5 + ?-SOs274̂ 5,3 = 1195Д2сум

2-ишчининг иш хаки:

= 729 + 199’8s^ 65’3 = 591,63 сум

3-ишчининг иш хаки:

ИХ) = 808Д + ?2-l’t f f * 5’3 = 1764 сум

2.3. Вакгбайчиларга к^шимча хак ва мукофот кийма- 
тини таксимлаш. Буни хисоблашда 128-ифодадан фойда-
ланамиз.

106-масала
а) Дастлабки маълумотлар: 
оригаданинг иш хаки фонд и:

2160 • 4,6 • 0,95 = 9439,2
бунда:
2160 сум — 4 та ишчининг бир ойлик иш хаки фонди 
4,6 — бригада Уртача тариф соатининг киймати 
5% — бригад адаги йукотишлар 
бригаданинг мукофоти 20%

9439,2 • 02=  1887,84 сум
ишчиларнинг ишлаб берган вакги:
1-ишчиники — 150 соат, БМКЛК = 1,1
2-ишчиники — 180 соат, БМКЛК = 1,5
3-ишчиники — 180 соат, БМКЛК =  0,8
4-ишчиники — 0 соат, БМКЛК = 0

б) Бригад адаги хар бир ишчининг иш хакини хисоб-
лаймиз:

тариф иш хакини топамиз:
1-ишчиники — 150 • 3,65 = 547,5 сум
2-ишчиники — 180 • 4,05 = 729 сум
3-ишчиники — 180 • 4,49 = 808,2 сУм
4-ишчиники — 0 • 0,648 = 0 сум
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ишга келмаган ишчиларнинг урнига ишлаганларга бе- 
риладиган *ак куйидаги ни ташкил этади:

180 • 3,65 • 0,5 = 328,5 сум
тарифдан ортик, иш *аки ва мукофотни МК.К оркали 

таксимлаш:
1887,84 сум + 328,5 сум = 2216,34 сум

коэффициент соатни топамиз:
1-ишчиники — 160 ■ 1,1 = 176
2-ишчиники — 180 • 1,11 = 199,8
3-ишчиники — 180 • 1,23 = 221,4 
Жами =  597,2

Демак, коэффициент соатлар йигандиси 597,2 га тенг. 
Шунга асосан ишчиларнинг иш хдкини топамиз: 

Биринчи ишчининг иш каки:

ИХ, = 547,5 + - - f f f c 34 = 1200,67 сум

Иккинчи ишчининг иш *аки:

ИХ2 = 729 + = 1470,50 сум

Учинчи ишчининг иш каки:

ИХ3 = 808,2 + — '^ 2j 634 = 1629,86 сум

107-масала
Деталларнинг сифатини текширувчи 4-даражали на- 

зоратчи 1 ойда 176 соат ишлаган, сифатли ишлагани учун 
унга 20% мукофот берилади. Назоратчининг ойлик иш 
*аки топилсин.

Масаланинг ечими

1. Назоратчининг оддий вакгбай ойлик маоши:
ИХ = 5,38 • 176 = 946,88 сум 

'2. Назоратчининг ойлик вакгбай мукофотли иш \аки: 
ИХ = 946,88 • (1 + 20/100)= 1136,25 сум 
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108-масала
Хизматчи ходимнинг ойлик маоши микдори 1200 с ум. 

У маълум ойда жадвалда курсатилган 24 иш кунининг 
урнига хакикий 22 кун ишлаган. Унга ишни сифатли ба- 
жарганлиги учун 40% мукофот белгиланган. Хизматчи 
ходимнинг ойлик маоши топилсин.

Масаланинг ечими

1. Хизматчи ходимнинг одций ойлик маоши:

ИХ = з р  ‘ 22 = 1100 сум

2. Хизматчи ходимнинг мукофотли маош микдори:

И Х = 1100+ (1 +40/100) = 1540 сум

Ечиш учун берилган масалалар

109-масала
Ишчи ой давомида жадвал га асосан 160 соат ишлаб, 

800 та деталь тайёрлади. У рационализаторлик таклифи- 
ни киритиб, ишлаб турган технологияни такомиллаш- 
тиришга эришди. Натижада 1 та деталга сарфланадиган 
мехнат харажатини 0,03 соатга камайтирди. Ицхчининг 
иш унуми неча фоизга ошганини топинг. •

Жавоб: 17,6%

110-масала
Ишчи 7 соатлик иш кунида 18 деталь тайёрлади. Улар­

нинг хар бирининг вакг нормаси 15 минут эди. Бундан 
ташцари яна хар бирининг вакг нормаси 48 минутга тенг 
6 деталь хам тайёрлади. Ишчи сменада нормасини неча 
фоизга бажарганлигини аникданг.

111-масала
Ишбай хак тулаш усулида ишлайдиган 4-разрядли то­

карь 1 ой давомида донабай вакти 45 минут булган 540 
Деталь ва донабай вакти 20 минутга тент 340 та деталь тай­

ки



ёрлади. Ишчи ишни сифатли бажарганлиги учун унга 20% 
мукофот берилади. Ишчининг ойлик маоши топилсин.

Жавоб: 3475,2 сум

112-масала
5-разрядли ишчи 1 ой давомида уч хил деталь тайёр- 

лади. 1 хилидан 100 дона, донабай вак,ти 30 минут. 2- 
хили 420 дона, донабай вак^и 40 минут. 3 хилидан 180 
дона, донабай вакги 50 минут. Ишчи жадвалга асосан 1 
ойда 176 соат ишлаб берган.

Ишчининг ойлик маош микдори ва нормани бажа­
риш фоизи топилсин.

Жавоб: 2865,6 сум, 272,7%

113-масала
Вактбай \ак, тулаш усулида ишлайдиган 4-разрядли 

электропайвандловчи 8 соатлик иш кунида, 1 ой давоми­
да 5-разряд буйича 120 соат ва 4-разряд буйича 160 соат­
лик иш хажмини бажарган. Ишни сифатли бажарганли­
ги учун унга 20% мукофот берилади. Ишчининг ойлик 
маоши топилсин.

Жавоб: 1247 сум

114-масала
Ишлов бериш жараёнининг вак,т нормаси 12 минутни 

ташкил этади. М аз кур жараённи 3-даражали станокчи ба- 
жаради. Шу жараённинг ишбай нархи топилсин.

Жавоб: 0,92 сум

115-масала
Ишчи ой давомида 70 та буюм тайёрлаб, уларни 1- 

галдаёк; техник назоратдан угказишга муваффак; булди. 
Битта буюмнинг ишбай нархи 20 сум 50 тийин. Ишчи 
буюмларни нуцсонсиз топширгани учун 30% мукофотга 
сазовор булди. Ишчининг ойлик маоши топилсин.

Жавоб: 1865,5 сум
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116-масала
Ишчи ой давомида 176 соат ишлаб, мехнат \ажми 140 

соат ва яна 50 соатлик махсулот тайёрлаган. Ишчи нор- 
мани канча фоизга бажарганлигини аникланг.

Жавоб: 107,9%

117-масала
Ишбай Усиб борувчи усулда ишловчи токар 1 ой даво­

мида 4-разряд буйича донабай вакги 15 минутли 420 та 
деталь ва донабай вакги 30 минутга тенг булган 300 та 
деталь тайёрлади. Ишбай иш х,ак,и тулаш усулига асосан 
ишчи ишни олдиндан белгиланган (100%) нормадан 1- 
15% орттириб бажарса 15% мукофот, 15% дан хам юкори 
бажарса 20% мукофот берилади. Ишчи 1 ой давомида 170 
соат ишлаган. Ишчининг ишбай усиб борувчи усулда 
ишлаган маош микдори топилсин.

Жавоб: 1646,3 сум

118-масала
Дастго^ларни созловчи 4-разрядли чилангар 8 та даст- 

го*га хизмат курсатади. Хар бир дастгохнинг 1 соатлик 
ишлаб чикариш нормаси 50 та деталдан иборат. Смена 
давомида жами асосий ишчилар 3200 дона деталь ишлаб 
чикарган. Ишчининг кунлик маоши топилсин.

119-масала
Мукандис ой давомида жадвалда кУрсатилган 24 иш 

куни урнига 22 кун ишлаган. Унинг ойлик маоши 1200 
сумни ташкил кил ад и. Мухандиснинг ойлик маоши то­
пилсин.

Жавоб: 1100 сум

120-масала
Йигув цехининг участкасида 46 ишчи мавжуд булиб, 

булардан 4 ишчи — 6-даража, 16 ишчи — 5-даража, 20 
ишчи — 4-даража, 4 ишчи — 3-даража буйича ишлашади. 
Ишчиларнинг Уртача тариф разряди топилсин.

Жавоб: 4,4
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к о р х о н а н и н г  г к х н и к - п к ш (  о л и и  
К^РСАТКИЧЛАРИНИ РЕЖАЛАШТИРИШ ВА 

ХИСОБЛАШ

МАХСУЛОТ ИШЛАБ ЧИКДРИШ ВА УНИ 
СОТИШ ХАЖМИНИ АНИКЛАШ

Масалалар ечиш буйича услубий курсатмалар

1. Ма*сулот ишлаб чикдриш х,ажмини тавсифлаш учун 
Куйидаги курсаткичлар кУлланилади:

а) режалаштирилган йилда хукм сураётган улгуржи 
нархда сотилган ма*сулот;

б) товар махсулоти;
в) ялпи ма^сулот.
Сотилган махсулотнинг ^ажми куйидаги ифода орка- 

ли топил ад и:

Мс= М р + М6 + Мю-М <  (134)
Бу ерда:
Мр — режалаштирилган йилда чикарилган товар ма\- 

сулоти (с^м)
М6 — режалаштирилган йил бощида ом борда са^лана- 

ётган товар ма^сулотининг колдири (сум)
Мю -  буюртмачиларга юборилган, лекин улар томо- 

нидан шу мадсулот учун йил бошида туланмаган пул мик­
дори (сум)

— режалаштирилган колдик товар ма^сулотининг 
йил охиридаги микдори, (сум)

2. Ма^сулот сотиш хажмининг усиш фоизи куйидаги 
ифода оркдли топил ади:

М~, = ^ ^ 1 0 0 - 1 0 0 %  п , 5ч
“ * Мс.^ис <135>

IV БОБ

Бу ерда:
Ме р» 83 

ма^сулот хджми. (сум)
Мсреж ва Мсхдс режа ва хисобот йилларидаги сотилган
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Товар махсулот. Машинасозгсик корхонасининг товар 
ма\сулоти таркибига, асосий номенклатура буйича тайёр 
буюмлар, эхтиёт кисмлар хал к, истеъмоли моллари, ёр- 
ламчи цехларни сотиш учун мулжалланган махсулотлари 
ва шунингдек, узининг капитал курилиши учун кУрсат- 
ган хизматлари киритилади.

Ялпи махсулот. У куйидаги ифода оркали аник,танади:
М. =  М , + Н „  + ,ДНм  ( 136>

бунда:

— мол махсулот киймати, (сум)
АН1В = (Н6 -Н „) (137)

бунда:
Н6 ва Но — маълум даврнинг бошида ва охирида ту- 

галланмаган ишлаб чикаришнинг колдик киймати (ой, 
чорак, йил)

AHtM= (H 6. - H J  (138)
H6j ва Hoi — маълум даврнинг бошида ва охирида ом- 

бордаги сакданаётган колдик асбоб ва мосламаларнинг 
киймати.

Завод ва цехларнинг режаларини ишлаб чикишда ялпи 
махсулот обороти ва заводнинг ички обороти аниклана- 
ди. Корхонанинг ялпи обороти — бу корхона ишлаб чи­
кариш хажмининг т$шик курсаткичи булиб, у корхонада- 
ги хамма цехлар махсулоти нархининг йигандиси билан 
аникданади ва пул билан ифодаланади.

Корхонанинг ялпи махсулот оборотига (Я,) — бу со­
тиб олинган тайёр буюмлар, асосий, ёрдамчи, хизмат 
курсатувчи цехларда тайёрланган деталлар, ярим фабри- 
катларнинт умумий нархи, шунингдек цехларнинг бир- 
бирига ва булимларга, ёрдамчи хужаликларга кУрсатган 
хизматларининг киймати йигандиси киради.

Корхонанинг ички обороти (Иа) — бу цехлар махсулот- 
ларининг нархи ва хизматлари кийматининг йигандиси 
булиб, корхонанинг ичида шу курсаткичдан фойдалани- 
лади. Завод ички оборотининг кийматини топиш учун 
ялпи махсулот оборотидан ялпи махсулот кийматини айи- 
риш зарур. Тугалланган ишлаб чикариш микдори пул 
^исобида куйидаги тенглама оркали хисобланади:
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(139)
бунда:
Ие — топшириккд асосан чикдрилган буюмнинг сони 

(дона)
Т — буюмнинг режадаги таннархи

— харажатнинг усиш коэффициенти

Харажатнинг усиш коэффициенти куйидагича то­
пилади:

— дастлабки харажат микдори, буюмнинг жами 
таннархи га нисбати.

121-масала
Машинасозлик заводи май ойида 620 ООО сумлик то­

вар махсулот чикарди. Тугалланмаган ишлаб чикдриш- 
нинг колдиги асосий махсулот буйича 1 майда 164 000 
сум, 1 июнда 182000 сумни ташкил кил ад и. Узида тайёр- 
ланган махсус асбобларнинг колди™ ой бошида 16 300 
сум, ойнинг охирида 13 200 сумдан иборат булди. Меха­
ника цехи 110 000 сумлик, темирчилик цехи 98 000 сумлик 
Куйма тайёрлайди. Ялпи махсулот ва завод ички киймати 
топилсин.

Масаланинг ечими

1. Тугалланмаган ишлаб чикариш микдори:

ДНт1 = 18 2000 -  164 000 = 18000 сум
2. Асбобларнинг колдик киймати:

ДН1М = 1 6300 -  13 200 = 3 100 сум

3. Ялпи махсулот микдори:

Я. = 620 000 + 18 000 -  3 100 = 598 900 сум

бунда:
^ ,  = 0,5 (1 + К „) (140)

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими
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М, =598 900 +  110 ООО +  98000 =  806 900 сум

122-масала
Заводнинг механика цехида тугалланмаган буюм иш­

лаб чикариш киймати икки турда булади. А = 60 буюм, 
Б = 40 буюм мавжуд булиб, буюмларнинг таннархи 
А  = 2 600 сум, Б = 1 700 сумни ташкил этади.

Буюмлар буйича дастлабки харажатлар мос равишда 
450 ва 400 сумга тенг булади. Механика цехининг тугал­
ланмаган буюм ишлаб чикдриш киймати топилсин.

Масаланинг ечими

1. А — тугалланган буюмни ишлаб чикариш киймати:

Нт =6 0-2600+  0,5(1 + ^ )  = 91499,99 с

2. Б — тугалланмаган буюмни ишлаб чикариш киймати:

Н, = 40 • 1700 • 0,5(1 + - g )  = 41999,99 с.

3. Жами нарх:
91499,99 + 41999,99 = 133499,98 сум

123-масала
Корхонада 5 200 000 сумлик товар ма*сулотни улгуржи 

нархда ишлаб чикариш режалаштирилган. Йил бошида со­
пи маган ма*сулотнинг киймати 430 000 сум. Жунатилган 
махсулот ва шу махсулот учун туланмаган пул микдори 
60 000 сум. Режага асосан сотилмаган махсулот колдига 
йил охирида 250 000 сумни ташкил этган. Сотилган максу- 
лот утган йилги бакосига мувофик равишда 4 850 000 сумни 
ташкил килган. Режалаштирилган йилнинг махсулот со- 
тиш хджми ва унинг усиш фоизи топилсин.

Масаланинг ечими

Сотилган максулот \ажми:
1. Сотилган максулот киймати:

Мс = 5 200 000 + 430 000 + 60 000 - 250 000 = 5 440 000 сум
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2. Мадсулот сотиш \ажмининг усиш фоизи:

М от = 1 0 0-100  = 12,16%
4 850000

124-масала
Корхонада улгуржи нархда 570 000 с^млик товар ма*- 

сулоти чикдриш режалаштирилган. Йил бошида сотил­
ган ма^сулотнинг колдига 430 000 с^мни ташкил этди. 
Истеъмолчиларга юборилган, лекин у ма^сулотга тулан­
маган пул 60 000 с^м. Йил охирида сотиш учун режалаш­
тирилган мадсулот к.олди™ 320 000 сумни ташкил этди. 
Сотилган ма^сулот нархи утган йилги ма^сулот нархига 
к^ёслаганда 4 690 000 сум. Режалаштирилган йилдаги ма^- 
сулот сотиш хджми ва унинг усиш фоизи топилсин.

Масаланинг ечими

1. Сотилган ма^сулот ^ажми:

Мс = 5 700 000 + 430 000+ 60 000 - 320 000 = 5 870 000 с^м.

2. Ма^сулот сотиш \ажмининг усишини топамиз:

М- =S '100' 100 = 25%

Жавоб: М = 5  870 000 с?м 
М = 1,17%

СОТ

Ечиш учун берилган масалалар

125-масала
Корхона 1993 йил 60 млн с^млик товар ма^сулоти иш­

лаб чикдрган. Шу йил бошида тугалланмаган ишлаб чи­
кдриш 8 млн сумни, йил охирида 10 млн сумни ташкил 
этган. Корхона шу йил ишлаб чикдрган товар ма^сулот 
х,ажмини топинг.

Жавоб: 62 млн с^м.
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126-масала
Тугалланмаган ишлаб чикариш куйидаги берилганлар- 

га асосан топилсин. Йил бошида тугалланмаган ишлаб чи- 
кдриш хджми А буюмдан 80 дона, Б буюмдан 25 донани 
гашкил этган. А буюмнинг таннархи 1 800 сум, Б буюмнинг 
ганнархи 1 200 сум. Буюмларнинг бошлангач харажатлари 
мувофик равишда 300 ва 130 сумни ташкил этади.

127-масала
Корхона 7 200 000 сумлик товар махсулотни улгуржи 

нархда ишлаб чикаришни режалаштирган. Йил бошида 
сотилган махсулотнинг киймати 530 000 с ум. Жунатил- 
ган махсулотга туланмаган пул микдори 40 000 сум. Ре- 
жага асосан сотилган махсулот цолдики йил охирида
3 280 000 сумни ташкил этган. Сотилган махсулот ^Ьтан 
йилги бахосига мувофик равишда 5 640 сумдан иборат. 
Режалаштирилган йилдаги сотилган махсулот хажми ва 
унинг усиш фоизини топинг.

КОРХОНА ИШЛАБ ЧИКДРИШ 
КУВВАТИНИ ХИСОБЛАШ

Масалалар ечиш буйича услубий курсатмалар

Корхонанинг ишлаб чикариш режасини тузишда, даст- 
лаб унинг ишлаб чикариш куввати хисобга олинади.

Агар йил давомида корхонада эскирган жщозлар иш­
лаб чикаришдан олиб ташланса, улар янгилари билан ал- 
маштирилиб, корхонанинг ишлаб чикариш куввати оши- 
рилса, корхонанинг Уртача йиллик ишлаб чикариш кув- 
вати куйидагича аникланади:

^  =  ^  + (141)

(дона, машинакомплект ёки м2 с)

бу ерда:
К, 6 — корхонанинг йил бошидаги куввати
К^р — корхонага йил давомида киритилган кувват
К^ц — корхонадан йил давомида чикарилган кувват.
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Завод, цех, участкаларнинг ишлаб чикариш куввати- 
ни \исоблаш усули кунинча ишлаб чикариш турига бог- 
лик булади.

Корхонанинг ишлаб чикариш куввати етакчи цехлар- 
нинг куввати буйича, цехларнинг куввати илгор участка­
ларнинг куввати буйича, участкаларнинг куввати эса етак­
чи жщозларнинг куввати буйича аникланади. Ишлаб чи­
кариш кувватини хисоблашда жи^озларнинг йиллик 
чакикий иш вакти фонда му*им а^амиятга эгадир.

Ускуналарнинг йиллик хаки кий иш вакти фонди 
сменалар сонига ва унинг давомийлиги га боглик булади.

У куйидаги тенглама асосида топилади:

(F  ̂— йил давомидаги 365 кундан, дам олиш ва байрам 
кунлари йиганцисини айириш натижасида топилади).

Бу ерда:
п — режалаштирилган даврдаги иш кунларининг сони 
с — бир кеча-кундуздаги сменаларда ишлаган ускуна- 

лар сони.
д — сменанинг Уртача давомийлиги 
/9 — режага асосан ускуналарни таъмирлашда йУкоти- 

ладиган вак,т, фоизда олиниб, у механик ускуналар учун 
Р = 3 + 8% микдор чегарасида булади.

Масалан, режалаштирилган даврда иш кунлар сони 
260 кун. Иш тартиби 2 сменада булиб, унинг давомийли­
ги 8 соат, дастго\ларни таъмирлаш учун йукотиш вакги 
6% булганда, дастго\ларнинг йиллик одикий иш вакги 
фонда куйидагича булади.

Fx = 260 - 2 - 8 (1 -  0,01 - 6) = 4 160 0,94 = 3 910 соат

Зарур дастго\ларнинг \исобий сони куйидаги тенгла- 
мадан аникланади:

N — режага асосан ишлаб чикариладиган махсулот 
микдори

F̂  = п • с • д (1 - 0,01 • /3) (142)

N-t
(143)

бунда:
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t — махсулот бирлиги (деталь, машина, жамлама (комп- 
лекг)ларини тайёрлаш учун сарфланадиган вакг нормаси

— режалаштирилган нормани hi ор ти т  билан ба­
жариш коэффициенти

Дастго\лардан кай даражада фойдаланишни билиш 
учун уларнинг юклаганлик коэффициенти (К^) кУллани- 
лади ва у куйидаги тенглама оркали топил ад и:

(144)

бунда:
Р_. — мавжуд (кабул килинган) дастгохлар сони 
Дастгохларнинг сменалик коэффициентини ва улар­

нинг экстенсив, интенсив, интеграл юкланганлик кУрсат- 
кичларини хисоблаш усули 1-бобда берилган.

Бир гурухдаги дастгохларнинг ишлаб чикариш кувва­
ти куйидаги тенглама оркали аникланади:

К =  (145)

Цех майдонининг Утказувчанлик кобилияти куйидаги 
ифода оркали аникланади:

P,= S0 C K b ^ - M J/coar (146)

бунда:
Sa — цех майдони, М2
С — сменалар сони
К — иш кунининг давомийлиги (соат)
Мя — ёрдамчи майдон (тор ва кенг утиш йуллари)
Бу микдор цех майдонидан фоиз хисобида олинади. 
Белгиланган махсулот йикув режасини бажариш учун 

зарур квадратметр соат (М 2с) сони куйидаги тенглама ор- 
кдли топилади:

Р ,=  И Т ,  ■ S .d + J j )  (147)

бунда;
И — йирув учун мулжалланган буюмлар сони 
Т, — битта буюмнинг йигув даври давомийлиги 
S6 — битта буюмнинг майдони. М2
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— ишчиларнинг деталлар ва мосламалар билан банд 
буладиган кушимча майдони. Буюмнинг куламидан фоиз 
оли над и.

Майдондан фойдаланиш коэффициенти куйидаги 
тенглама ёрдамида аник^анади:

(148)

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

128-масала
Механика цехи фрезерлаш участкасининг ойлик иш­

лаб чикдриш режаси 6 000 кронштейн. Фрезерлаш опе- 
рациясининг ме\нат \ажми 1,5 норма соат. Дастго\лар- 
нинг 2 сменали иш тартиби. Нормани ортиги билан ба­
жариш коэффициенти 1,2. Дастго\ларнинг ойлик а̂к,ик̂ 1Й 
иш вакги фонди 330 соат.

Дастгохдарнинг *исобий ва кдбул кдлинган сонлари 
ва уларнинг юкланганлик коэффициенти топилсин.

Мае аланин г ечими

1. Дастго^ларнинг \исобий сони
р  _  6000-1,5 _  7  д а с т г о ^

х ззо-и
Хисоблаш натижасида олинган сонни, яъни 22,7 ях- 

литлаб, 23 дастго\ деб кдбул кдламиз. Демак кдбул килин- 
ган дастго*лар сони РЕ=3 дастго* булади.

2. Дастго\ларнинг юкланганлик коэффициенти:

129-масала
Йиллик режага асосан машинасозлик цехи 40 машина 

йигиши керак. Битта машинани йигаш учун 180 м2 май- 
дон талаб кд-линади, йигиш даври 10 кун. Цехнинг йил­
лик иш вакгги фонди 260 кун, иш тартиби 1 сменали, 
йигув цехининг ишлаб чикдриш майдони 280 м2. Шу цех 
майдонидан фойдаланиш коэффициенти топилсин.
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Масаланинг ечими

1. Цехнинг утказувчанлик имконияти:
= 280 • 260 = 72 800 м2 кун

2 . Йиллик режани бажариш учун зарур майдон:
= 40 • 10 • 180 = 72 ООО м2 кун

3. Майдондан фойдаланиш коэффициенти:

К м =  = о,98
“  72800

Ечиш учун берилган масалалар

130-масала
Режалаштирилган йилда иш кунлари 260 кун, иш тар- 

тиби 1 сменали, дафтасига беш кунлик иш кунида смена 
давомийлиги 8,2 соат, дастпнутрни таъмирлаш учун йук.о- 
тиладиган вакг 6%.

Режалаштирилган йилда дастго*ларнинг йиллик \аки- 
кий иш вакги фонди топилсин.

Жавоб: = 2004 соат.

131-масала
Механика цехининг булимига 8 та бир гуруздаги то- 

карлик дастпди Урнатилган. Битта дастго^нинг йиллик 
фойдали иш вакги фонди — 2029 соат, иш тартиби 2 сме­
нали, махсулот бирлигининг мехнат хджми — 4 соат.

Дастго^ларни таъмирлаш учун йУкотиладиган вакг 6%. 
I окарликка о ид дастго^ларнинг ишлаб чикариш куввати 
топилсин.

Жавоб: К1ч =  7629,04 машинакомплекг

132-масала
Самолётсозлик заводи кднот йигув цехининг йиллик 

ишлаб чикариш дастурида 24 комплект к д н о т ишлаб чи­
кариш мулжалланган. Хар бир комплект кднотни йигаш

113



учун 2100 норма соат вак? талаб килинади. Иш тартиби 1 
сменали. Ускуналарнинг йиллик фойдали иш вакта фон­
ди 2 020 соат. Нормани ортти  билан бажариш коэффи­
циента 1,2.

Йирув цехи учун зарур булган ускуналар (стапель) сони 
топилсин.

Жавоб: Р = 20,7 ускуна

133-масала
Дастур буйича йигув участкаси бир йилда 120 та ма­

шина ишлаб чикдриши зарур. Фойдали иш вак,ти фонди 
260 кун. Битта машинани йигаш учун 90 м2 майдон за­
рур, йигаш даври — 10 кун.

Йиллик дастурни бажариш учун зарур йикув майдони 
топилсин.

Жавоб: Р, = 415,3 м2

134-масала
Дастур буйича йигув цехи бир йилда 30 машина иш­

лаб чикдриши лозим. Йигув даври 20 кун. Битта бую мни 
йикиш учун 160 м2 майдон зарур. Цехнинг йиллик иш 
вахта фонди 260 кун, иш тартиби 1 сменали. Ишлаб чи­
кдриш майдони 570 м2. Ишлаб чикдриш кувватидан фой­
даланиш коэффициента топилсин.

Жавоб: Км = 0,64

ИШЛАБ ЧИКДРИШ УЧУН ЗАРУР БУЛГАН 
ХОДИМЛАР СОНИНИ ВА УЛАРНИНГ ИШ ХАКИ 

ФОНДИНИ ХИСОБЛАШ

Масалалар ечиш буйича услубий курсатмалар

Масалаларни ечишда куйидагилардан фойдаланиш тав- 
сия этил ади:

1. Ишлаб чикдриш режасини бажариш учун зарур асо­
сий ишчилар сони куйидаги тенглама оркдли анихданади:
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(149)

бунда:
И — ишлаб чикдрилган махсулот микдори (дона)
Т — махсулот бирлигининг мехнат хажми (соат)
F — битта ишчининг йиллик фойдали иш вак^и фон­

ди (хисоб учун F = 1 840 + 1 860 соат кабул килинади).
К — нормани ор ти т  билан бажариш коэффициенти
2. Тайёрланаётган махсулотнинг мехнат хажми ни ка- 

майтириш натижасида мехнат унумдорлигининг Усиш 
нормаси куйидаги тенглама оркали аникланади:

бунда:
а — тайёрланаётган махсулот мехнат хажмининг камай- 

ган нормаси, фоиз.
3. Чикитни кискартириш хисобига мехнат унумдор­

лигининг усиши Куйидаги ифода оркали то пил ад и:

бунда:
Бр ва Бх — режали ва хисобот даврида (бракни) ярок- 

сиз махсулотни йукотиш фоизи
4. Чикитни кискартириш натижасида ишчилар сони- 

нинг камайиши куйидаги тенгламадан топил ад и:

бунда:
Qt — умумий ишловчилар сони
5. Ишлаб чикариш хажми ва ишловчилар сонининг 

узгариши натижасида мехнат унумдорлигининг ошиш 
нормаси (%) куйидаги ифода оркали аникланади:

У
_  100-Бр 

“ ”  100- Б, (151)

(152)

У
100+Р,

100 —100% (153)“ •с 100+Ису

бунда:
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Р? — ишлаб чикариш хажмининг режада кУрсатилган 
усиш нормаси, фоиз.

И — режа буйича ишловчиларнинг усиши, фоиз
6 . Махсулот ишлаб чикдришни купайтириш натижа­

сида ме\нат унумдорлигининг ортиши куйидаги ифода 
оркали топил ади:

У = 100% (154)
™о

бунда:
С — ишловчилар нормасининг кУпайиши, фоиз
М0 — махсулот нормасининг кУпайиши, фоиз
7. Ишга чикдциган ёрдамчи ишчилар сони куйидаги 

тенглама оркали топилади:
„  Ж . с
Q“ = 3k7 s  <155)

бунда:
Жу — ёрдамчи ишчилар хизмат киладиган умумий иш 

жойларининг сони
Ж, — битта ишчининг норма буйича хизмат килади­

ган иш жойи
S — ишлаб чикариш участкасидаги сменалар сони
8 . Руйхатдаги ёрдамчи ишчиларнинг сони куйидаги 

тенглама оркали аникланади:

^ ре “  жб к S

бу ерда:
К — иш фонд ид ан фойдаланишни хисобга олувчи ко­

эффициенти.
9. Иш хаки фондини аниклаш.
1. Вакгбай ишчиларнинг тариф иш \аки фонди Ф, куй­

идаги тенглама оркали аникланади:
Ф, = С, • F. • п (157)

бунда:
Ст — ишчининг соатли тариф ставкаси
Fe — битта ишчини хисобот давридаги фойдали иш вак­

ти фонди
п — маълум разрядцаги ишчилар сони.
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2. Бевосита ишбай нарх буйича иш \а^и фонди Ф( я 
куйидагича топилади:

Ф6. = Н „ - И  (158)
бунда:
Нм — махсулот бирлигининг ишбай нархи
И — ишлаб чикдрилган махсулот микдори.
10. Иш *ак,ининг соатли фонди Фс куйидагича \исоб- 

ланади:
Фс =  Ф6л + М + \  (159)

бунда:
М — мукофот микдори

— байрам кунлари, тунда ишлаганлиги, шогирдлар- 
ни ургатганлиги учун ишчиларга туланадиган кУшимча
ХДК-

11. Иш \акининг кунлик фонди Фг куйидаги тенглама 
оркали *исобланади:

ф , = ф . + ^ э (160)
бунда:
ЗС, — эмизикли оналар, вояга етмаганларнинг кискдр- 

гирилган иш вакги. байрам кунлари ишлаганлиги учун 
ишчиларга туланадиган кУшимча \ак

12. Ойлик, чорак ва йиллик (тулик) иш *аки фонди Фт 
куйидагича топилади:

ф , = ф . + (161)
0

бунда:
— давлат ва жамоат ишларини бажарганлиги учун 

бериладиган кУшимча а̂к,
X  — навбатдаги ва кУшимча таътилларга берилади­

ган кушимча *ак.
13. Уртача иш *аки микдори куйидаги тенгламадан 

хисобланади:
И Х , =  f  (162)

бунда:
ИХу — соатлик, кунлик, ойлик ёки йиллик иш \аки 

фонди
Ф — иш \аки фонди
п — ишчилар сони

117



14. Тухтовсиз ишлаб чи^аришда тунда ишлагани учун 
кЗопихпа куйидаги ифода оркдли аникданади:

х м = Ф я р | -|  (163)

бунда:
\j — нормадан ортиц ишлаган соат учун к^шимча *а*

j  — йил давомида тунги сменалар улуши.

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

135-масала
Йилнинг чораги давомида ишлаб чикдриш участкаси- 

да 620 комплект деталь тайёрлаш керак. Битта комплект 
деталнннг токарлик ишини бажариш учун 8,2 соат, фре- 
зерлик иши учун 7,1 соат сарф этил ад и.

Токарлик буйича ишлаб чикдриш нормасини орти т 
билан бажариш 110%, фрезерлик буйича эса 115% режа­
лаштирилган. Дастго\ларнинг йиллик фойдали иш вак^и 
фонди 1 840 соат.

Касэлар буйича зарур ишчилар сонини топинг.

Масаланинг ечими

1. Битта ишчининг чоракдаги фойдали иш вакти фонди:
1 840: 4 = 460 соат

2. Зарур токарларнинг сони:
q  =  620-8,2 = 1 Q  к м ш и
VT 460 1,1

3. Керакли фрезерчилар сони:

Q = 62°- 7-’~ = 8,3 == 8 киши 
V4> 460 1,15

136-масала
Ишлаб чи^аришга анча мустазусам асбобни жорий 

килиш натижасида кронштейнга ишлов бериш учун сар- 
фланадиган вак  ̂ нормаси 15% га камайтирилди. Нати- 
жада мехмат унумдорлиги кднчага ошганлигини ани^анг
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Масаланинг ечими

Мехнат унумдорлигининг ошиш фоизи:

137-насада
Цех тухтовсиз график асосида ишлайди (130-масалага 

кдранг). Байрам кунларида *ам 39 киши ишлади. Иш- 
нинг Уртача даражаси IV. Цехда учта усмир 2-даражали 
разряд буйича ишлайди. Бу разряд буйича кунлик тариф 
ставкаси — 1,79 сум. Битта ишчининг йиллик самарали 
иш вакти фонди 277 кун. Эмизикли оналар танаффуси 
учун иш вак^и йукотиш Уртача бир ишчига 1,1 кунни 
ташкил кдлади. Цех ишчиларининг кунлик иш *аки фонди 
топилсин.

Масаланинг ечими
1. К.Искдртирилган кунлар учун усмирларга туланади- 

ган кушимча ха -̂
соатли тариф ставкаси -у*  = 0,25

кушимча хак микдори 0,25 • 277 • 3 = 207,75 сум
0

2. Эмизикли оналар га туланадиган кушимча как:
иш вакгини йУкотиш нормаси

^ • 1 0 0  = 0,4%

кушимча \ак. микдори
46 839,5 • 0,004= 187,3 сум

3. Байрам кунлари учун туланадиган кУшимча хдк:
2,68 • 39 • 8 = 836,16 сум

4. Цех ишчиларининг кунлик иш хаки фонди:

46839,5 + 216 + 187,3 + 836 = 48078,96 сум
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|гЧГ'<ш учун берилган масалалар

138-масала _ innnft 
Йил данями.да ишла  ̂чикариш участкасида 10 ООО ма­

шина к о ш и е г /* еталь тайёрланиши керак. Битта комп­
лект детални УЧУЙ токарь 4 соат мехнат х,ажми 
сарфлайди Но^манинг ор™™ билан бажариш коэффи­
циенти 1,2. . , ,

Йилда — 25^ иш КУНИ» таътилга 15 кун режалашти-
рилган, ишга келмаслик 8 кунни ташкил кил ад и. 

Токарлар со ни топилсин-

Жавоб: q  =  18 13111111

139-масала .©а ала
Йиллик ре^анинг ме^нат 480000 норма соат-

ни ташкил к и л ^ ,' Норманинг ортита билан бажарилиш
коэффициент ~  1*2„ га Тенг’ Йиллик Ф0^ 3™  иш ^^ги 
фонди — 1878 4°**- Ишчилар сони топилсин.

Жавоб: 213

140-масала , ___  ____  ^ ____
Янги и о с и / ™  ишлаб чикаришга жорий этиш нати­

жасида чикитн*1 олди^ и йил™ 1,6 дан' Ж°РИЙ 
йилда 0 9 гача камайтирилган- Чикитни камайтириш на­
тижасида мекн;1Т Унумдорлиги кднчагача ошади.

Жавоб: 0,71

141-масала 1А .
Механика цехида нафар техник назоратчи мУьта- 

дил иш шарой*™ 3 б^и ча ишлаган. Битта на-
зоратчининг самарали иш вакти фонди 270 куни-
ни ташкил кил*™’ Смена Давомийлит 7 соат. Жами на- 
зоратчиларнин) йиллик таРиФ иш фонди топилсин.

Жавоб: 8240^ сУм

142-масала
Цех ишчиТ'^рининг йиллик тариф иш хаки фонди 

40 000 млн сум' Режалаштирилтан Уртача йиллик муко-
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фот 10%. Смена давомийлиги 7 соат. Ишлаб чикариш 
жараёни т^хтовсиз ташкил килинган. Цех ишчиларининг 
соатли иш *аки фонди топилсин.

Жавоб: 287 сУм

143-масала
Цех ишчиларининг кунлик иш *аки фонди — 48078,8 

сум. Иш вактининг йиллик самарали фонди — 277 кун. 
Мехнат таътилининг Уртача давомийлиги — 24 кун. Дав- 
лат ва жамоат мажбуриятларини бажариш учун 3 кун ре­
жалаштирилган. Узок мудцатли хизмат учун туланадиган 
пул — 2 700 сумни ташкил килади. Цех ишчиларининг 
йиллик иш хах.и фондини аникланг.

Жавоб: 52 766 сум

144-масала
Машинасозлик корхонасида махсулот чикариш режа 

буйича утган йилга нисбатан 12 га, ишловчилар сони эса 
1,8% га ортиши керак. Шу корхонанинг режада курса- 
тилган мехнат унумдорлигининг усиши топилсин.

Жавоб: 10%

145-масала
Заводда махсулот чикариш микдори 10% га, ишлов­

чилар сони 1,4% га ортиши керак. Ишлаб чикариш \ажми 
купайиши натижасида мехнат унумдорлигининг ортиш 
нормаси топилсин.

Жавоб: 82,5

146-масала
Ярим йил давомида корхонанинг йигув цехида 12 та 

комплект йигув бирлиги тайёрланади. Хар бир комплект 
йигув бирлигининг мехнат \ажми 150 соат. Ишлаб чикд- 
Риш нормасининг ортиги билан бажарилиш коэффици-
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енти 1,2. Ишчиларнинг йиллик фойдали иш вакги фон­
ди 1 840 соат. Йигув бирлигини тайёрлаш учун зарур 
булган ишчилар сони топилсин.

Жавоб: 8,15 =  8 киши

КОРХОНАНИНГ МОДДИЙ ТЕХНИК 
ТАЪМИНОТИНИ УЮШТИРИШ

Масалалар ечиш буйича услубий курсатмалар

Корхоналарга зарур булган материалларни \исоблаш 
учун, уларда ишлаб чикдриладиган махсулот бирлиги ёки 
бажариладиган ишларга сарфланадиган ил гор техника 
нормалари олдиндан урнатилган булиши зарур.

1. Деталларни, буюмларни тайёрлашда сарфланадиган 
материални (техникавий) нормаси куйидагича топилади:

Q .= Q «  + Q „  (iM )
бунда:

— деталларнинг тегишли Улчов бирлигидаги соф 
огарлиги

Q ^. — деталлар чикиндисининг огирлиги
2. Материаллардан фойдаланиш коэффициенти куйи­

даги ифода ёрдамида аникланади:

3. Корхона, цех ва участкаларда режани бажариш учун 
керакли асосий материаллар куйидагича топилади, тон­
на, дона, метр ва *.к.

N — махсулот чикариш дастури натурал Улчов бирли­
гида.

4. Омбордаги асосий материалларнинг энг куп кунда- 
лик задираси 3 ^  — куйидаги ифода оркали аникланади, 
тонна, метр, дона ва *.к.

(165)

Q .= QH N (166)

бунда:



31УЯ= М , Т  (167)
бунда:
М? — материал га Уртача кундалик талаб, тегишли улчов

бирлигида
Т — навбатдаги материалларни келтириш даврининг 

икки оралигадаги вакг.
5. Омбордаги асосий материалларнинг cyFypra (кафо- 

латланган) захираси, 3 ^  куйидаги ифода оркали хисоб-
ланади:

З с = М т Т, (168)
бунда:
Ту — навбатдаги келтириладиган материаллар партия- 

сини уртада т^хтаб цолиш ёки кундалик захиранинг зуд- 
лик билан тулдириш вакги, кун.

6. Омбордаги асосий материалларнинг энг куп захира- 
лари Q3i куйидагича топил ад и, тонна, дона, метр ва х-к.

< ^  = 3 ^  + 3 ^  (169)
7. Режалаштирилган давр учун зарур материаллар 

хажми куйидагича аникланади: тонна, метр, дона ва х-К-
Q «  = (3iyiI-3 ê Q 1M1=Q . + (Q.+ Q6)

бу ерда:
Q0— омбордаги асосий материлларининг режалашти­

рилган давр охиридаги норматив колдига
Q6 — омбордаги асасий материалларнинг режалашти­

рилган давр бошидаги норматив колдига

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

147-масала
Гайёрланган деталнинг соф огарлиги 10 кг. Амалдаги 

технолигик жараён буйича чикинди 20% ни ташкил эта- 
ди Деталга сарфланадиган асосий материалнинг ва ун- 
Дан фойдаланиш коэфициенти топилсин.

Масаланинг ечими
1 Деталга сарфланадиган асосий материалнинг нор- 

масини топамиз.
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2. Материалдан фойдаланиш коэффициентини ан, 
лаймиз:

K . , = f  =  0,83 1

148-масала
Цехда 300 детал ишлаб чикдрилган *ар бир деталн и ^  

соф огарлиги 80 кг. Технологик жараён буйича чик,инди« 
нинг огарлиги 16% ни ташкил этган. Тановарни тайёр­
лаш технологик жараён усулини Узгартириш натижасида 
чик^ндининг огарлиги 6,5% камайтирилган. Шу курил- 
ган тадбирдан тежалган материал микдори топилсин.

Масаланинг ечими

1. Амалдаги технологик жараёни буйича чикиндои 
огарлиги:

1 ST = 12,8 0 кг
2. Янги жорий килинган технология буйича чи: 

нинг кднча камайтирилганлигини аниклаймиз:

= 0,83 
100 ’

3. Жами тежалган материал микдори:
0,83 • 300 = 249 кг

149-масала
Корхонага захира этиладиган асосий материаллар х,ах- 

ми куйидаги берилганларга асосан топилсин: буюмни 
ишлаб чикдриш дастури 1500 дона, битта буюмга сарфлаН 
надиган пулат 120 кг, чуян 150 кгдир. Йил бошида режа­
лаштирилган материаллардан 6 тонна пулат, 7 тонна чуян 
колдига кол ган. Йил охирида пулат колдига 8 тоннани 
чуян колдига 9 тоннани ташкил кил ган.

Масаланинг ечими

.

1. Пулатнинг жами захираси:
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Qn = 1500 • 120 + (8 - 6) = 180002
2. Чуяннинг жами захираси:

Q,= 1500 • 150 + (9- 7) = 225002 кг

3. Материалларнинг корхона буйича жами захираси:

= 180002 +225002 =405004 кг

150-масала
Кронштейн ишлаб турган технология буйича тайёр- 

ланганда унга 10 кг пулат сарфланган. Йил бошида янги, 
такомиллаштирилган технологияни жорий килиш нати- 
жасида унга сарфланган пулат олдингига нисбатан 20% 
камайтирилган. 1 кг пулатнинг нархи 0,8 сум. Крон- 
штейннинг йиллик ишлаб чикдриш дастури 100 дона. Янги 
технологияни ишлаб чикдришга жорий килищцан тежа- 
ладиган материал хажми ва йиллик иктисодий самараси 
аниклансин.

Масаланинг ечими

1. Йил давомида тежалган материал хажми:
QT= (10 - 8) • 100 = 200 кг

2. Йиллик иктисодий самара:

Ис = 200 ■ 0,8 =  160 сум

Ечиш учун берилган масалалар

151-касала
Корхонада йиллик режага асосан 12 000 дона буюм иш­

лаб чикарилади. Битга буюмни тайёрлаш учун 0,7 кг чуян 
63 1,2 кг пулат сарфланади. Йилнинг биринчи июлидан 
бошлаб тайёрлов жараёни технологиясини такомиллаш- 
?фиш натижасида чуян ва пулат сарфини олдингига нис- 
атан 10% камайтириш режалаштирилган йиллик режа- 

Ни бажариш учун чуян ва пулат сарфи топилсин.

Жавоб: 3990 кг, 6840 кг.
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152-масала
Буюм А, Б, В деталлар бирикмасидан йигалади. А де. 

тал га 5 кг, Б деталга 4,5 кг, В деталга 3,5 кг пулат сарфла- 
нади. 1 кг пулатнинг нархи 0,5 сум. Буюм ишлаб чик .̂ 
ришнинг йиллик режаси 150 дона. Йиллик режани бажа­
риш учун зарур материал сарф и ва унинг ба^оси топилсин.

Жавоб: 1950 кг, 975 сум.

153-масала
Детални корхонада тайёрлаш учун 30 кг рангли металл 

сарфланади. Йилнинг бошидан ишлаб чикаришга янги та­
комиллаштирилган технология жорий килиниб, унинг на­
тижасида детални нг материал сарфи олдингига ни с батан 
20% камайтирилган, 1 кг материал нинг нархи 2 сум. Йил» 
лик детал ишлаб чикариш режаси 600 дона. Материале 
тежашдан олинадиган йиллик юдисодий самара топилсин.

Жавоб: 7200 сум.

154-масала
Тайёрланган детал нинг соф огарлиги 40 кг. Амалдаги 

технологик жараён буйича чикинди 10% ни ташкил эта- 
ди. Асосий материалнинг нормаси ва ундан фойдаланяш 
коэффициенти топилсин.

Жавоб: 44 кг, 0,9.

МАХСУЛОТ ТАН НАРХИ НИ ХАРАЖАТ 
ЭЛЕМЕНТЛАРИ БУЙИЧА ХИСОБЛАШ

Махсулот таннархи корхона учун унинг барча ишин* 
умумийлаштирувчи курсаткич булиб, махсулот ишлаб чи- 
кариш ва сотиш кднчага тушишини кУрсатади.

Махсулот таннархини режалаштиришнинг асосий ва- 
зифаси уни камайтириш (пасайтириш) резервларини анШ5| 
лаш ва олинадиган даромад микдорини оширишдан ибо* 
рат. Б унинг учун махсулот таннархини унинг (калькуЯИ 
ция) харажат элементлари буйича кУриб чик,иш керак. ]

Бунда бир дона махсулот ишлаб чикаришга к,илинв 
диган харажатлар хисобга олинади.
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Махсулот таннархидаги барча харажатлар асосан икки 
гурухга булинади:

1) бир дона масхулот таннархига турридан-тукри ки- 
рувчи харажатлар;

2) бир дона масхулот таннархига турридан-тугри кир- 
майдиган кушимча харажатлар. Уларнинг бир дона мах,- 
сулотга киритиладиган микдори шу махсулотни ишлаб 
чикариш учун сарф килинган асосий ишчилар маошидан 
(фоиз) микдорида олинади.

Куйидаги жадвалда бир дона махсулот тахминий тан- 
нархининг калькуляцияси берилган. Унда режали ва 
\ак,икий ракдмлар курсатилган. Ушбу жадвалда бир дона 
махсулотнинг корхона ва тула таннархи келтирилган.

Махсулотнинг корхона таннархи — бу цех таннархига 
умумий корхона харажатларини кушит билан аниклана­
ди. Тула корхона таннархи эса корхона таннархига иш­
лаб чикаришдан ташкдри харажатларни кушиш билан 
аникланади.

“А” махсулотининг таннарх калькуляцияси

24-жадвал

N° Харажат тури
Х а щ и й  

(5̂ гган 
йил у-н)

Режа
буйича (бор ха- 

ражат л.)

Фарци

Режа
таннарх
буйича

Уттан
йил

таннарх
буйича

1. Хомашё ва 
матер иаллар 38000 36180 34600 -1580 -3400

2. Сагиб олинган ярим
фаб. 12000 10000 9000 -1000 -3000

3. Кдйтарилувчи
шкдадилар -1300 -1180 -600 +580 +700

4. Сотиб олинган 
тайёр м. 3200 30000 29200 -800 -2800

5. Асосий ишчиларнинг 
асосий маоши 16000 15000 15500 -*-500 -500

6. Uex к^шма 
^ражатлари 40000 38700 37800 -900 -2200

7. v мумий корхона 
КУшма харажатлари 17600 17400 17100 -300 -500
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Д а в о м  И

N? Харажат тури
Хакикий 

(Утган 
йил у-н)

Режа
буйича

Хак^к^й 
(бор ха­

ражат л.)

Фарад 1

Режа
таннарх.
буйича

Утган 1 
йил 

таннарх 1 
буйича 1

8.
Янги ма^сулот ишлаб

7000 7000 6800 -200 -200чикдриш учун
сарфланадиган
харажатлар

9.
Махсус асбоб ва 
мосламалар тайёрлаш 
харажатлари

7000 7800 7300 -500 -300

10.

Махсус харажатлар 
(янги махсулотни 
теипириб куриш 
учун цилинадиган 
харажатлар)

2200 2000 1640 -360 -560

И. Ярофиз махсулот 
кслтирган харажатлар 1460 1023 970 -53 -490

12. Корхона таннархи 171960 163923 159310 -4613 -12650

13. Ишлаб чихдришдан 
ташхдри харажатлар

14. Тула корхона 
таннархи 173852 165955 161260 -4695 -12592

“А ” ма*сулот учун хомашё ва материаллар харажати- 
ни аник^аш

25-жадвал

N? Материал турлари Улчов
бирлиги

Режа буйича Хакдоий
Сони Пули Сони Пули

1 Kjopa металл ар

2 Зангламайд иган пул атлар ва 
Хрказолар кг 17000 10200 18000 10800

3
Режада кУрсатилган кутара нарх
буйича
Жами: 34500 33600

4 Режада белгиланган кутара 
нархдан четта огиши -1000

5 Транспорт тайёрлаш 
харажатлари 1680 2000
Жами — 36180 — 34600
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Э с л а т м а :  “А” ма*сулотининг режа буйича мехнат 
хажми 37500 соат

\акикийси — 35000 соат

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

155-масала
Бир дона “А” махсулот таннархига киритилиши зарур 

булган цех кушма харажатлар микдорини куйидаги бе- 
рилганлар асосида аникланг: Жадвал буйича цех кушма 
харажатларининг умумий микдори 2085,4 минг сум, иш­
чиларнинг асосий маош фонди 1042,7 минг сум.

Масаланинг ечими

Цех кУшма харажатлар коэффициентини аникдаймиз:
у  _  2085,4 _  т 

w  1042,7

Агар цех буйича асосий ишчиларга “А” мадсулоти учун 
450 сум маош туланадиган булса, унда бир дона махсулот 
таннархига киритилиши зарур булган цех кУшма хара­
жатлар микдори куйидагича аникланади.

Ц^, =450 • 2 = 900 сум

156-масала
Хомашё ва материаллар харажати “А” ма^сулоти учун 

1580 с ум га пасайган. Унинг сабаблари (факторлари) аник-
лансин.

Масаланинг ечими

1. Меъёрнинг узгариши ва материал алмаштириш *нсо-
бига:

33600 -  34500 = -  900 сум

2. Улгуржи нарх узгариши *исобига: = -  1000 сум
3. Транспорт-тайёрлов харажатлари микдорининг узга­

риши \исобига:
2000 -  1680 = + 320 сум
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2 6 - ж а д в а л

Харажат тури Режа

I
jl I

х г

2
X

I э
1 Я 9IО

От

Шу жумладан
35

1
*1
1

См
ет

а 
но

рм
ат

ив
- 

ла
ри

ни
нг

 т
аъ

си
ри

1 2 3 4 5 6 7
Дастгохларни садаш  ва 
ишлатиш харажатлари
1. Материаллар (ёкдлги, энер­
гия), ишчилар маоши ва 
дастго*ларга фраб туриш 
хизматлари учун т^ловлар ва 
\оказо

4238 4 6 6 1 ,8 4269 +31 -423,8 -392,8

Умумий цех]$шимча 
харажатлари
2. Цех бошхдрма ишлари 
харажатлари 10300 10300 10284 -16 — -1 6

ЖАМИ: 32600 34556 33800 +1200 +1956 -756

157-масала
24 жадвалда берилганлар шуни кУрсатадики, “А” мад- 

сулотни тайёрлашда асосий ишчилар маоши буйича 500 
сум камомадга йул куйилган. Шунинг сабаблари аник- 
лансин.

Масаланинг ечими

Бир соат мехнат \ажмига тукри келадиган маош мик­
дори:

Режа буйича:

= 40 тийин
37500

Хисобот буйича:

З Ж  = 44’3тайин
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Энди бу камомадга сабабчи факторларни курамиз. 
Мехнат \ажминин1 узгариши:

(35000 -  37500) • 0,4 = -1000 сум
Бир соатли маош узгариши:

(0,443 - 0,4) 35000 =  + 1500 сум
Жами: = + 500 сум

158-масала
26-жадвалда берилганлар асосида цех кУшма харажат- 

ларидаги узгаришларни аникланг.

Масаланинг ечими

Биринчи харажатнинг ани^лаштирилган микдори:

Унда абсолют узгариши 
4269-4238 =+31 (ортиши) 
Нисбий узгариш микдори 
4269 - 4661,8 =-392,8 (иктисод) 
Фоиз буйича абсолют узгариш

159-масала
“А” махсулотининг режадан огаши “ цех кушимча ха- 

ражатлари” буйича 900 сумга пасайган. Бу пасайиш мик,- 
дорига нималар сабаб булганини аникланг. Бундан ол- 
динги масалада берилган жадвал кУрсаткичларига асосан 
смета 97,8 фойиз бажарилган 100 - 2,2 = 97,8%

Унда смета буйича камомад куйидаги ни ташкил этади.

^  110 = 4661,8 минг сум

-1200  100 - + 3  7 (ортиш)

Нисбий Узгариш

(иктисод)

37800-2,2
97,8

-  -851 сум



зшо = 2 58
1500

Унда асосий маош харажатининг куиайиши куйида­
гича булади:

(15500 -  1500) 2,58 = +1290 сум 
Ма^сулот ишлаб чикдриш хджмининг узгариш таъсири: 

-900 -  (-851 + 1290) = -1339 сум

Цех кушма харажатлари коэффициенти:

V БОБ

ИШЛАБ ЧИКАРИШНИНГ 
ОПЕРАТИВ РЕЖАСИ

УСЛУБИЙ КУРСАТМА

Бу бобда серияли ишлаб чикдришда таквим режа нор­
ма ва нормативларини, деталлар тупламларини ишлаб чи- 
кдришга тушириш ва ишлаб чикдришдан чикдриш муд- 
датларини, тайёрланадиган деталлар тупламларининг за­
рур микдорларини ва тугалланмаган ишлаб чикдриш 
хажмини хисоблаш ифодалари берилган.

1. Бир туплам буюмларни ишлаб чикдриш даври Тд 
давомийлиги куйидаги тенглама оркдли топил ад и:

Т . - Т .  +  Т . (170)

т. = т, + т» + т«.
бунда:
Тт — технология операцияларининг давомийлиги, у 

ишлаб чикдриш жараёнида теги шли деталлар туплами- 
нинг хдракат турига кура хисобланади

Т0 — операциялараро вакгларнинг давомийлиги
Ти — назорат килиш операцияларининг давомийлиги

— транспорт операцияларининг давомийлиги
— операциялараро сакданадиган деталлар тупла- 

мининг давомийлиги
2. Деталлар тупламининг энг кичик улчами куйидаги 

тенглама оркдли топилади;
НО



П „ (171)

бунда;
— станокларни созлаш учун кетган вакг кисоб учун 

(операциялардан энг катгаси олинади)
Т он — битта дона детални тайёрлаш учун кетган ва^г 

меъёри.
3. Деталлар тупламини вакг-вакти билан ишлаб чикд- 

ришга тушириш куйидаги тенглама оркали топилади:

бунда:
— деталлар ишлаб чикаришнинг Уртача кунлик 

сони, дона.
4. Деталларнинг даврий захира улчами куйидагича 

аникланади:

Буюмларни ишлаб чикаришга тушириш буйича цех- 
нинг ойлик топшириги куйидагича аникланади:

бунда:
И ., — мазкур детални ишлаб чикариш учун цехга бе­

рилган ойлик топширик
Z м — даврий захира меъёрий Улчами 
2^" — режалаштирилган ойнинг 1-санасида олдинги 

ойдан утган тугалланмаган ишлаб чикариш ^ажми

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими 

160-масала
Механика цехида 100 дона (бир туплам) деталь жад- 

валда берилган технология жараёнларидан утади.

ДЗ =  Ижун • Тд - (1?3>

n  = H „ - ( Z lM + Z „ ) (174)
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27 - ж а д в а л

Операциялар 
тартиб ра* Бажариладиган операциялар Т ^ , (мин.)

1. Токарлик 12
2. Фрезерлик 16
3. Чилангарлик 15
4. Пармалаш 5

Участкада нормани бажариш 120 фоизни ташкил этади. 
Тупламдаги деталларнинг 10 фоизи биринчи ва учинчи опе- 
рациялардан сунг танлов усулида назоратдан Утказилади.

Детални назорат килиш мехнат хажми 12 мин. Битта 
операциядан иккинчи операцияга угказиш ва^ги 15 мин. 
Участка икки сменада ишлайди.

Назорат ва ташиш операцияларининг давомийлиги тех­
нология операциялари давомийлигини 20 фоизга оркдда 
Колдиради.

Туплам иккинчи операциядан сунг операциялараро ом- 
борида ярим смена сакланади. Кетма-кет харакат тури- 
даги тупламнинг ишлаб чикариш цикли топилсин.

Масаланинг ечими

Кетма-кет харакат туридаги технологик операцияла- 
рининг давомийлиги

т  02+16+15+5)100 . ,
Т т =  U-60-8 2---------- ИШ КУНИ.

Назорат операцияларининг давомийлиги 

Т м = 21(̂ 8°2 2 = О»04 11111 куии.

Ташиш операцияларининг давомийлиги

т  =  т ъ  =  0’0 У^ “у™
Операциялараро саклаш

Т ^  = ^ - ~  0,25 иш куни

134



Операциялараро вак^лар давомийлиги

Т0 = 0,04 + 0,03 + 0,25 = 0,32 иш кун и.

Бир тупламни ишлаб чикдриш даври давомийлиги 

Тц = 4,1 + 0,32 = 4,42 иш кун и.

VI БОБ

ЁРДАМЧИ ИШЛАБ ЧИВДРИШ ХУЖАЛИГИНИ 
ТАШКИЛ КИЛИШ

АСБОБСИЗЛИК ХУЖАЛИГИНИ 
ТАШКИЛ КИЛИШ

Асбобсозлик хужалигининг асосий вазифаси — цех- 
лар ва улардаги иш жойларини юкори сифатли асбоблар 
билан таъминлаб туришдан, уларни ишлаб чикдриш ва 
сотиб олиш учун килинадиган сарф-харажатларини ка- 
майтиришдан иборат.

Ишлаб чикдриш учун зарур булган асбоблар сонини 
аниклащца уларни турлар асосида куйидагича хисоблаб 
чикиш мумкин:

1) Ишлаб чикдрилаётган махсубют хджми (сони)га 
кдраб:

=  б О - т ^ о - К )^ 011^  ( 175)

бу ерда:
N — маълум давр ичида (ой, йил) ишлаб чикиладиган 

махсулот сони (дона)
t, — бир дона махсулот ишлаш учун сарф килинади- 

ган ва^г (минут)
Тм — ас боб ни нг тула емирилиши учун кетадиган вакг 

(соат)
К — асбобнинг муддатидан ил гари ишдан чикиш ко­

эффициента.
Тем = ( y  + l)tr (соат) (176)
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бунда:
L — асбобнинг чархлаб туриладиган ишчи кис ми улча­

ми (мм)
1 — асбобни з̂ ар сафар чархлаганда ишчи кисмидан 

олиб ташланадиган металнинг Уртача кдтлами (мм)
tr — икки чархлаш оралигадаги асбобнинг чидамли- 

лик вакги (соат)
2) Асбобнинг сарфи бирорта чисобий бирлик асосида 

Урнатилиши мумкин.

К ыо = т ^ ( Д ° на) (177)

Бунда бир йиллик махсулот сони учун:

K« = J£ r  <178>
q^c — кабул килинган маълум микдордаги махсулот 

сони (масалан, 1000 дона)
3) Майда тупламлаб ва доналаб ишлаб чикариш тур- 

ларида асбоб сарфи куйидагича аникланади:

К“  = Т^Г-К) ^ 0Ha) <179>

бунда:
F. — дастгочларнинг маълум давр ичида (бир смена, 

ой, йил) ишлаш вакги (соат)
— машина вакгининг коэффициенти
— маълум асбобни ишлов бериш даврида кдтна- 

шиш коэффициенти.
4) Бир улчамли улчов асбобларининг (силлик пробка, 

скоба ва доказолар) сонини аникдаш.

К«  = 7^ГпЬ(дона) (180)
бунда:
С — бир дона махсулот ишлаб чикаришдаги улчовлар 

сони
i — назорат учун танланган махсулот сони ( 10, 100, 

1000 дона)
m — улчов асбобининг емирилиш меъёри:
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m =  а • в • d (181)
бунда;
а — йул кУйиладиган емирилиш микдори (микронда) 
в — 1 микрон емирилишга тугри келадиган улчовлар

сони
d — Улчов асбобининг тУла емирилишигача рухсат этил- 

ган таъмирлашлар сони.
5) Маълум ишлаб чикдриш режаси (ма^сулот сони) 

учун штамп ва матрицалар сонини аникдаш.

бунда:
Пш — штамп матрицасининг емирилиш меъёри.

п и =  ( Ь + 1 ) и к в, (183)

бунда:
L — матрицани чархлаш даврида рухсат этилган уму­

мий кдтламлар микдори (мм)
1 — хар бир чархлашда олиб ташланадиган металл кат- 

ламининг Уртача микдори (мм)
И — икки чархлаш оралигадаги зарбалар сони
Кем — штампни чархлашдан сунт чидамлилигининг 

камайишини хисобга олувчи коэффициент
6) Цех асболарининг айланма фонди микдорини хисоб- 

лаш
Ft* = Q „  + Q, + Q„oOloHa) (184)

бунда:
Qix — цехдаги асбоблар микдори
Q, — чархлаш устахонасидаги асбоблар микдори
QtT0 — цехнинг ас боб таркдтиш омборидаги асбоблар 

микдори.
7) Иш жойларига маълум давр ичида бериладиган ас­

боблар микдори

Q „  = ^ ± Я-п + яК(дона) (185)
1 ал

Тда — иш жойларига асбоб етказиб бериш даври (соат)
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Т с = - ^ t c (186)

бунда:
Тов — операцияга берилган вакг микдори (минут)
tM — операция учун берилган машина вакти (минут).
8) Чархлаш устахонасидаги асбоблар сони:

Q, = S - q n  (187)
4 С

бунда:
Тч — асбобни иш жойидан цехнинг асбоблар омбори- 

га келиб тушганидан бошлаб то чархлашдан кдйтгунгача 
булган вакг (чархлаш цикли) (соат).

9) Цех омборидаги асбобларнинг захиралар микдори

Q « .* .=  V ( 1 - K )  088)

К,, — асбобларни марказий омбордан цех омборигача 
олиб келишдаги Уртача харажат

К — цех асбоб омборидаги кафояатланган захира ко­
эффициенти

q — асбобни бир ва^гда баробар ишлатадиган иш жой­
лари сони

п — бир иш жойида ва бир ва^гда ишлатиладиган ас­
боблар сони

К — асбобнинг хар иш жойидаги резерв захира коэф­
фициенти.

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

161-масала
Битта деталга киркич ёрдамида ишлов бериш учун 5 

дакикд вакг берилган. Машина вах^и коэффициенти 0,8. 
Асбобнинг емирилиш даври 50 соат, унинг муддатдан ил- 
гари ишдан чикиш коэффициенти 0,02. Металл киркув- 
чи асбобни узлукли ишлаб чикариш учун бир йиллик сар- 
фини аникланг. Унинг мароми — 10 минут. Иш тартиби
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2 сменали, смена давомийлиги — 8 соат. Хар хил сабаб- 
лар эвазига иш вакги ни йУкотиш — 5% ни ташкил этади.

Масаланинг ечими

Узлукли ишлаб чицаришнинг бир йиллик иш вакги 
(фонди) — 40-50 соат. Бир йилда ишлаб чикдриладиган
махсулот *ажми

N = 4050-60 243000 = 24300 дона.10 10

Кдфкувчи асбобнинг бир йиллик харжи:
24300-503 121500 . .

*с 60-50(1-0,02) 2940 41дона.

162-масала
Металл киркувчи асбоб куйидаги и шл ар нинг бажари- 

лишида ишлатилади:
2 8-жадвал

Операциялар
тартиб
разами

Параллел
жойлашган
дастгохлар

Бир вак^да 
ишлатилади - 
ган асбоблар 

учун

Асбобнинг 
чидамлили- 

ги (соат)

Ва*г сарфи (мин.)

Бир дона 
учун

Машина
вафи

1 1 3 2 5 4
2 3 2 2,5 8 6

Иш жойларидаги асбоблар сонини аникланг, агар ас- 
бобларни келтириб туриш даври 3,5 соат ва иш жойлари- 
да захирадаги асбоблар микдори бир комплект булса.

Масаланинг ечими

Дастпмугарда асбобларни операциялар буйича алмаш- 
тириш даври:

Т „  = 4 • 2 = 2,5 соат

Иш жойларидаги операциялар буйича зарур булган ас- 
”°блар сони
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Хаммаси:

Q „ ,  = | j - l - 3  + l -  3 = 8 дона 

Qi^ 2 = | j , 3-2 + 3- 2 = 12 дона

Qywyu = 8 + 12 = 20 дона.
163-масала
Диаметри 40 мм булган зенкерларнинг бир йиллик сар- 

фи куйидаги берилганлар асосида аникдансин. Зенкер- 
нинг муддатдан илгари ищдан чикиш коэффициенти — 0,02

29-жадвал

Ма\сулотлар 
тартиб разами

Бир йилда ишлаб 
чикдриладиган 
ма\сулот сони 

(дона)

Бир дона махсулот 
ит п па пт учун сарф 

б^ладиган ва*г 
(мин.)

Зенкер нинг 
емирилиш даври 

(соат)

1. 10 000 0,4 8
г 30 000 0,5 10
3. 5000 0,7 6

Масаланинг ечими

Зенкерларнинг ма*сулот турига кдраб бир йиллик сарфи:

К  _  N -Ч _  10000 0,4 _ 9дп1 , -  
“ 1 Й0-Тш (1 -К ) 60-8(1-0,02) * д о н а

„  300000,5
«2 =  6010(1-0,02) =  26д он а

„  5000 0,7 1Л
К « |  -  60-60-0.02) °  1 0 д О т

= 9 + 26 +10 = 45 дона

164-маеала
Куйидаги берилганлар асосида металл киркувчи ас- 

бобнинг бир йиллик сарфини аникданг:
Бир йилда ишлаб чикдриладиган мадсулот сони 50000 

дона. Бир дона ма^сулот ишлаш учун сарф буладиган вак?
— 6 минут. Киркддиган асбобнинг узунлиги 10 мм. Бир
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чархлаш да едирилиб кетадиган крркувчи к^смининг кдлин- 
лиги _  0,5 мм. Асбобнинг чидамлилиги — 1,5 соат, унинг 
м уддатдан  ил гари ишдан чик^ш коэффициенти — 0,05.

Масаланинг ечими

Металл к^ркувчи асбобнинг тула емирилиш даври: 
т . ,  = ( i  + l)t, = ( J i  + 1) • 1.S = 31,5соат

Берилган хажмдаги махсулотни ишлаб чикдриш учун 
зарур булган асбоблар сони:

N t, _  50000-6К „ = = 167
■* бО-То.-а-АГ) 60-31^(1-0,05)

Демак, хаммаси булиб 167 дона асбоб керак.

165-масала
Куйидаги берилганлар асосида улчами 10Aj булган с ил- 

лик бир улчамли калибр асбобнинг бир йиллик сарфини 
аникланг. Йул куйиладиган емирилиш микдори — 6 мк 
(микрон), бир микрон емирилиш даврида улчовлар сони 
300 та, таъмирловлар сони 2 та. Муддатдан ил гари ишдан 
чик^ш коэффициенти — 0,06.

30-жадвал

Ма\сулот сони 
(дона)

Бир дона махсулот 
ишлаб чидариш 

учун улчовлар сони 
(дона)

Назорат танловиМа^сулотн инг 
тартиб сони

1. 60 000 2 0,3
2. 90 000 3 0,2

Масаланинг ечими

Силлиц пробканинг емирилиш меъёри
m = а • в • d = 6 ■ 300 • 2 = 3600

Асбобнинг бир йиллик сарфини ишлаб чикдрилади- 
ган махсулот хажми асосида аникдаймиз:

к  -  N C - i  _  60000 2 0,3 =  11дпна 
“ 1 m-(l -K) 3600-(1-0,06)
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90000*30,02 
“ 2 3600(1-0,06) д о н а

Хаммаси булиб,
11- 16 = 27 дона

Ечиш учун берилган масалалар

166-масала
Куйидаги берилганлар асосида бир улчамли силлик 

скоба Улчов асбобининг бир йиллик сарфи аник,лансин. 
Скобанинг бир йилда ишлаб чикариладиган мадсулот 
чажми 50000 дона. Емирилиш микдори 5 мк, бир дона 
махсулот ишлаш учун улчовлар сони 4 та, танлов назорат 
усули буйича — 0,2 , 1 м. микрон емирилишга тугри кела- 
диган улчовлар сони 200 та, таъмирлашлар сони 3 та. 
Муддатдан олдин ишдан чикиш коэффициенти — 0,05

Жавоб: К^ = 14 дона

167-масала
То карлик дастгоклари гуруки буйича бир йиллик фой- 

дали иш вакги фонди — 40000 дастго* соат. Машина вак- 
тининг Уртача коэффициенти — 0,8, умумий иш кажми- 
да металл киркувчи асбобларнинг иштирок килиш коэф­
фициенти — 0,2. Асбобни чархлашлар сони — 20 та, 
уларнинг чидамлилиги — 1,5 соат. Асбобнинг муддатдан 
ил гари ишдан чикиш коэффициенти — 0,03. Асбобнинг 
бир йиллик сарфи аниклансин.

Жавоб: Кк = 210 дона

168-масала
Куйидаги берилганлар асосида диаметри 30 мм булган 

парманинг 1000 дона деталь ва бир йиллик махсулот тай­
ёрлаш учун зарур сони аниклансин.

Емирилиш меъёри 30 соат, бир йиллик махсулот сони 
(чажми) 60000 дона, бир дона махсулот ишлаш учун сарф 
буладиган машина вакги 1,5 мин.

Жавоб: К^ = 50 дона
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169-масала
Цехнинг асбоблар сакдаш ва таркатиш омбори захи- 

расидаги резба кесувчи плашкалар микдорини куйидаги 
берилганлар асосида аникланг. Асбоблар цехда учта опе- 
рацияни бажариб, куйидаги шароитларда ишлатилади:

31-жадвал

Операциялар 
тартиб ра*.

Параллел иш 
жойлари сони

Бир важ̂ да 
ишлатиладиган 
асбоблар сони

Асбобни 
алмаштириш 
даври (соат)

1. 2 1 2
2. 1 3 1,5
3. 3 1 2,5

Иш жойларига асбоб етказиб бериш даври 3,5 соат. 
Хар иш жойдаги асбоб захираси 1 бутлов (комплект). Ас­
бобларнинг корхона мар калий асбоб сакдаш омборидан 
келтиришгача булган сарфи 44 дона. Цех асбоб омбори- 
даги э\гиёт захира коэффициенти — 0,3. Чархлаш уста- 
хонасидаги асбоблар сони 70 дона.

Жавоб: F = 151 дона

170-масала
Цех захирасидаги асбоблар микдорини уларнинг чарх­

лаш зарурати билан куйидаги берилганлар асосида аник­
ланг. Асбобларни чархлаш устахонасида булиш вакги 12 соат, 
асбоб алмаштириш даври 3 соат. Операция бажарилишида
4 та дастгох ва уларда бир йула 3 та асбоб ишлайди.

Жавоб: Ош ж = 48 дона

ТАЪМИРЛОВ Х^ЖАЛИГИНИ 
ТАШКИЛ КИЛИШ

Гаъмирлов ишининг асосий маъноси -  дастгохларни 
ишдан чикдан кисмларини тиклаш, зарур булганда янги- 
сига алмаштириш ва механизмларни созлаш йули билан 
Уларнинг ишга ярокдилигини сакдаш хамда ишлаш муд-
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датини узайтиришдир. Бу борадаги хужаликнинг олдида 
турган вазифалар куйидагилардан иборат:

1) дастгохларни ишга ярокди холда сак^аш учун улар- 
дан аяб-асраб фойдаланиш ва уз вахтида таъмирлаб туриш;

2) дастгохларнинг хизмат муддатини узайтириш ния- 
тида уларга хизмат кУрсатиш маданиятини ошириш, улар- 
га доимий кУрсатиладиган хизмат сифатини яхшилаш;

3) таъмирлов ишларининг мехнат хажми таннархини 
камайтириш ва сифатини ошириш;

4) эскирган, замон талабига жавоб бера олмай колган 
дастгохларни такомиллаштириш (модернизация килиш);

Таъмирлов ишларини ташкил килиш ва режалашти- 
риш “Таъмирловни режали ва огохлантирувчи” тизими 
асосида олиб борилади. Бу тизим кискача кдлиб ТРО (таъ­
мирловни режали огохлантириш тизими) деб аталади.

ТРО тизими деб, дастгохларни тусатдан ёки муддати- 
дан олдин ишдан чикишининг олдини олиш максадида 
ташкилий техникавий хизмат кУрсатиш ва уларни таъ- 
мирлашни тузилган режалар асосида утказилишига ай- 
тилади. Бу тизим буйича барча ишлар куйидаги турларга 
булинади:

1) таъмирловлар ораликидаги хизмат курсатишлар.
2) маълум давр ичида бажариладиган таъмир ва олди­

ни олиш ишлари.
ТРО тизимида асосий режалаштирилувчи курсаткич- 

лар каторига: капитал таъмирлашлар ораликидаги давр 
давомийлиги, таъмирлашлар ва назоратлар ораликидаги 
даврлар, бажариладиган ишлар таркиби, таъмирлашнин: 
мураккаблиги, дастгохларни таъмирлаш ишларининг 
\амда уларни таъмирлаш сабабли ишсиз туриб ко л ишла­
рининг мехнат хажми кабилар киради.

Бу курсаткичлар куйидаги усуллар билан аникланади:
1) таъмирлашлар ораликидаги давр давомийлиги куй­

идагича аникланади:

а > Т т .  =  и 1 +  П у + П «)  (189)
бунда:
t — таъмирлашлар ораликидаги давр (ой, йил)
ГГу,Пк —таъмирлашлар ораликидаги давр ичида урта 

ва кичик таъмирлашлар сони.
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б ) Т т.  =  1м  =  (1 +  П , +  П ж +  П .) (190)
бунда:
t — назоратлар оралигидаги давр узунлиги (ой)
Й* — таъмирлаш даври ичидаги назоратлар сони.
2)ИБитта таъмирлов бирлигига бериладиган вакт (соат)

32-жадвал
Режадаги ва 

огохпанпфув 
таъмирлаш тури

Чилангар- 
лик ишлари

Дастгозртарла
бажариладиган

ишлар

Бошкд темир- 
чилик, пайванд- 
лаш каби ишл.

Жами

Назорат адлиш 0,75 0,1 0,85
Таъмирлашлар:

жузий 4,0 2,0 0,1 6,1
уртача 16,0 7,0 0,5 23,5

капитал 23,0 10,0 2,0 35,0

3) Режалаштирилган огоцлантириш таъмири буйича 
гурухдастгохлар учун бир йиллик иш хджми (норма-соат), 
куйидаги ифода оркдли топил ад и.

р  _  2 Ч х2)т______ л а п
* Т*, (йил *исобнда)

бунда:
2tT — таъмирлаш даври ичида битта таъмирлаш бир­

лигига турри келадиган барча ре жали ого\лантирув таъ- 
мирлашлар ме^нат \ажмининг йигандиси

2tT — таъмирлашлар бирлигининг жамкармаси. Бу мик,- 
дор бир гурухдаги барча дастго\лар сонини уларнинг таъ­
мирлаш бирликлари жамрармасига купайтириш билан 
аникланади.

4) Таъмирлаш учун зарур булган ишчилар (чиланган- 
лар, дастгохчилар) сонини бир йиллик ме\нат \ажмини 7 
соатда бир ишчига турри келадиган бир йиллик фойдали 
иш вакги фондига (соат) такс им килиш билан аниклана­
ди бунда режадаги ишининг ортири билан бажариш ко­
эффициента хисобга олинади.

5) Режада белгиланган олдини олиш максадидаги таъ­
мирлаш ишларини бажариш учун керакли булган даст- 
rojyiap сони бир йиллик таъмирлашлар ме*нат \ажмини
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датини узайтиришдир. Бу борадаги хужаликнинг оддида 
тур ган вазифалар куйидагилардан иборат:

1) даспхиугарни ишга ярок™ колда сакдаш учун улар- 
дан аяб-асраб фойдаланиш ва уз вакгида таъмирлаб туриш;

2) дастго*ларнинг хизмат муддатини узайтириш ния- 
тида уларга хизмат кУрсатиш маданиятини ошириш, улар- 
га доимий курсатиладиган хизмат сифатини яхшилаш;

3) таъмирлов ишларининт мехнат \ажми таннархини 
камайтириш ва сифатини ошириш;

4) эскирган, замон талаби га жавоб бера олмай к,олган 
дастгочларни такомиллаштириш (модернизация килиш);

Таъмирлов ишларини ташкил килиш ва режалашти­
риш “Таъмирловни режали ва огочлантирувчи” тизими 
асосида олиб борилади. Бу тизим кискдча кил и б ТРО (таъ­
мирловни режали ого^лантириш тизими) деб аталади.

ТРО тизими деб, дастго*ларни тусатдан ёки муддати- 
дан олдин ишдан чикиш и нинг олдини олиш максадида 
ташкилий техникавий хизмат кУрсатиш ва уларни таъ- 
мирлашни туз ил ган режалар асосида утказилишига ай- 
тилади. Бу тизим буйича барча ишлар куйидаги турларга 
булинади:

1) таъмирловлар оралигадаги хизмат кУрсатишлар.
2) маълум давр ичида бажариладиган таъмир ва олди­

ни олиш ишлари.
ТРО тизимида асосий режалаштирилувчи курсаткич- 

лар каторига: капитал таъмирлашлар оралигидаги давр 
давомийлиги, таъмирлашлар ва назоратлар оралигидаги 
даврлар, бажариладиган ишлар таркиби, таъмирлашниж 
мураккаблиги, дастго*ларни таъмирлаш ишларинин1 
камда уларни таъмирлаш сабабли ишсиз туриб колишла 
рининг мекнат \ажми кабилар киради.

Бу курсаткичлар куйидаги усуллар билан аникланади:
1) таъмирлашлар оралигидаги давр давомийлиги куй- 

идагича аникланади:

а) Тт. = ЧД(1 + Пу + Пж) (189>
бунда:
t — таъмирлашлар оралигидаги давр (ой, йил)
Пу,П1С —таъмирлашлар оралигидаги давр ичида Урта 

ва кичик таъмирлашлар сони.
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б ) Т „  = 1м « (1  + П, + П1 + Пи) (190)

бунда:
t — назоратлар ораликидаги давр узунлиги (ой)
П — таъмирлаш даври ичидаги назоратлар сони.
2)"Битта таъмирлов бирлигига бериладиган вахт (соат)

3 2 -ж а д в а л

Режадаги ва 
огохлангирув 

таъмирлаш тури
Чилангар- 

лик ишлари
Дастго\ларда

бажариладиган
ишлар

Боинг те мир- 
чилик, пайванд- 
лаш каби ишл.

Жами

Назорат флиш 0,75 0,1 0,85
Таъмирлашлар:

жузий 4,0 2,0 0,1 6,1
уртача 16,0 7,0 0,5 23,5

капитал 23,0 10,0 2,0 35,0

3) Режалаштирилган ого\лантириш таъмири буйича 
гуру* дастгохлар учун бир йиллик иш \ажми (норма-соат), 
куйидаги ифода оркали топил ад и.

Р = -------2Ч х2т------- (191)
Тт., (йил хисобида)

бунда:
2tT — таъмирлаш даври ичида битта таъмирлаш бир­

лигига тукри келадиган барча режали ого^лантирув таъ­
мирлашлар мехнат хажмининг йикиндиси

2tT — таъмирлашлар бирлигининг жамгармаси. Бу мик,- 
дор бир гур увд а ги  барча дастго\лар сонини уларнинг таъ­
мирлаш бирликлари жамкармасига купайтариш билан 
аникланади.

4) Таъмирлаш учун зарур булган ишчилар (чиланган- 
лар, дастгохчилар) сонини бир йиллик мехнат \ажмини 7 
соатда бир ишчига тукри келадиган бир йиллик фойдали 
иш вакти фондига (соат) такс им килиш билан анихдана- 
Ди бунда режадаги ишининг ортики билан бажариш ко­
эффициента хисобга олинади.

5) Режада белгиланган олдини олиш максадидаги таъ­
мирлаш ишларини бажариш учун керакли булган даст- 
rojyiap сони бир йиллик таъмирлашлар мехнат хджмини
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(соат) битта дастгохнинг бир йиллик фойдали иш вакги- 
га (соат) таксимлаш билан аникданади.

6) Захирадаги алмаштирилувчи кисмлар меъёри куйи­
дагича аникданади:

И, = (192)

бунда:
А — бир хил моделдаги агрегатлар сони
Д — агрегатдаги бир хил алмаштирилувчи кисмлар сони
Тш — захирадаги бир гурух кисмларни ишлаб чикариш 

учун сарф буладиган вакт (ой хисобида)
— захирадаги кисмларнинг камайиш коэффициенти 

(корхонанинг бош механик хизмати амалиётидан олинади).

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

171-масала
Токарлик дастгохлари гурухи таъмирлашлар оралига- 

даги давр (иккита капитал таъмирлов оралигидаги давр 
тахминан 12 йил га тенг) таркибида капитал таъмирлаш- 
лардан ташкдри иккита Уртача ва бир катор жузъий таъ­
мирлашлар ва даврий назоратлар мавжуд. Таъмирлашлар 
оралигидаги давр 1,5 йил га, назоратлар оралигидаги давр
— 6 ойга тенг. Жузъий таъмирлашлар ва вакти-вакги би­
лан утказиладиган назоратлар сонини аникланг.

Масаланинг ечими

Жузъий таъмирлашлар сони
124^1+2) = 5 т а  

1,0

Назоратлар сони:
П я =  1202- ^ 5) ж 1 б я  

6
172-масала
Таъмирловчилар бригадаси цехдаги дастгохларни таъ- 

мирлайди. Шулар жумласидан 50 та агрегат 9-тоифа, 20 
та агрегат 11-тоифа ва 10 та агрегат 15-тоифа таъмирлов
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мураккаблигига эга. Олти йиллик таъмирлаш вакгида 
капитал таъмирлащдан ташкдри битга Уртача ва 4 та жузъ- 
ий таъмирловлар ва бир неча вакги-вакти билан уткази- 
ладиган назоратлар бажарилади. Таъмирлашлар орали- 
гадаги давр 1 йил га, назоратлар оралигидагиси — 3 ойга 
тенг. Бир йиллик таъмирлаш ишларининг чажмини аник­
ланг.

Масаланинг ечими

Маълум давр ичида бажариладиган назоратлар сони: 
=  126-3(1+1+4) =  18га

Таъмирлаш бирликларининг йигандиси:

ГГ = 9 • 50 + И • 20 + 10 • 15 = 820 т.б.

Бир йиллик таъмирлашлар чажми куйидаги жадвадца 
^исобланган.

33-жадвал

Режада 
белгиланган 

олдини олиш мак,- 
садндаги таъмир­

лашлар тури

Бир таъмир­
лаш даври 

ичида, сони

Мехнат хажми (соат)
Битга таъмирлаш вакги 

ичида Бир йилда

Битга
таъмирлаш
бирлигига

820 та 
таъмирлаш 
бирлигига

820 та 
таъмирлаш 
бирлигига

Назорат
таъмирлашлар: 18 0,85-18=15,3

жузъий 4 6,1-4=24,4
Уртача 1 23,5

капитал 1 35,0

ЖАМИ: 98,2 80524
(98,2-820)

13420
(80524:6)

173-масала
Корхонанинг режалаштирилган ого^лантириш таъмир­

лов тизими 800 дастгочни 10-чи тойифали таъмир мурак- 
каблиги билан уз ичига олади. Таъмир вакги 6 йилдан 
иборат булиб, капитал таъмирлашдан ташкари бир неча 
Уртача 5 та жузъий таъмирни ва бир кагор даврий куздан
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кечиришларни уз ичига олади. Таъмирлашлар даври 9 
ойга, куздан кечириш даври 3 ойга тенг. Режадаги топ- 
ширикни бажариш ишчи чилангарлар учун 125%, даст- 
говда ишловчилар учун 120% дир. Бошка ишдаги ишчи­
лар — ва^гбай иши билан банд. Битта ишчининг бир йилда 
ишлайдиган фойдали иш вакти фонди 1844 соатга тенг. 
Бир йиллик иш хажмини бажариш учун зарур булган 
ишчиларни касблари буйича ани^ланг.

Масаланинг ечими

Таъмирлаш бирликларининг йигиндиси 
2 „  = 10-800 = 8000 т. 6.

Урта таъмирлашлар сони:

n, = n6- f ' +5) =2та

Даврий назоратлар сони:
П в = 11 6 - 3 р ±5 ) = 1 6 т а

Бир йиллик таъмирлаш ишларининг ме\нат хажми “Р,’
34-жадвалда хисобланган.

Таъмирловчи чилангарлар сони:

11^92- = 51 киши 
1844 1,25

Дастго^ларни таъмирловчи ишчилар сони:

47467
ш Ш ' 22" ™ "

Бошка со^адаги таъмирловчи ишчилар сони:

Зкиши

174-масала
Цехдаги дастгохларнинг таъмирлаш даври (6 йиллик) 

капитал таъмирдан ташкдри иккита Уртача ва 9 та жузъ­
ий таъмирлашларни 6 ойлик таъмирлашлар даври билан
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ичига олади. Цех механиги 5 та дастгох ва уларда иш- 
ловчи 7 та ишчига эга. Улар уч ойлик капитал, Уртача ва 
жузъий таъмирлаш режасини бажаришлари керак. Цех 
дастгохлари 100 та бирлик 12-тоифа ва 60 та бирлик 15- 
тоифа таъмир мураккаблигига эга. Дастгохларда ишлов- 
чи ишчилар режани 115% бажарадилар. Дастгохларни бир 
йилда ишлайдиган фойдали иш вак,ти 3946 соат, ишчи- 
ларники 1844 соат. Механика участкасида иш вакгнинг 
дастгохларда ишлатилиш коэффициенти 0,75. Цехнинг 
таъмирлаш участкасидаги дастгохлар ва ишчиларнинг 
сони уч ойлик таъмирлаш ишларини бажариш учун етар- 
лими ёки йукми, шуни аникланг.

Масаланинг ечими

Таъмирлаш бирликларининг йигандиси:

ГГ = 12 • 100+15 • 60 = 2100 та

Дастгохларда бажариладиган иш хажми куйидаги 35- 
жадвалда берилган.

35-жадвал

Режада бслгилан- 
ган о ддини олиш 
макрадидаги таъ- 

мнрнинг тури

Таъмирлаш
вакгидаги
уларнинг

сони

Дастгохда бажарилувчи ишлар мехнат 
хажми (соатда)

Битта бирлик 
учун 2100 та учун

Таъмирлар:
жузъий 9 2-9-18
Уртача 2 7-2-14

капитал 1 10- 1-10

ЖАМИ: — 42 88200
(42-2100)

Уч ой давомида дастгохда бажариладиган ишлар хажми: 
8820064 = 3675 соат

Зарур булган дастгохлар сони:

—  = 5та145-39460,75

Зарур дастгохларда ишловчи ишчилар сони:
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3675-4--------- = / та1Д51844

Жавоб: етарли экан

175-масала
Компрессор станциясида 5 та бир хил моделли ком- 

ессорлар ишлайди. Уларни режали таъмирлаш даври- 
да чар бир компрессорда олтита бир хил втулка алмашти- 
рилади. Компрессорлар гуручида таъмирлов вакти (цик­
ли) олти йил. Унинг таркибига капитал таъмиридан 
ташкари учта Уртача ва 4 та жузъий таъмирловлар кира- 
ди. Алмаштириладиган втулкалар тупламини тайёрлаш 
цикли 2 ой. Захиранинг камайиш коэффициенти — 0,9. 
Бу кисмларнинг захира меъёрини аникданг.

Масаланинг ечими

Таъмирлаш даврининг давомийлиги:
Т , -  12 ■ 6 = 72 ой

(12 — бир йилдаги ойлар сони)
Алмаштирилувчи втулканинг му\лати:

т « . - т а к 4 - » « *
Втулканинг захира меъёри: •

Н, = 5 6 2 0,2 = 6 дона кием 

Жавоб: Н, = 6 дона кием

176-масала
ТУрт йиллик таъмирлаш вакги капитал таъмиридан 

ташкари битта Ургача ва иккита жузъий таъмирларни уз 
ичига олади. Улар оралигидаги таъмирлаш даври 1 йил га 
тенг. Режада белгиланган олдини олиш максадидаги таъ­
миридан Утувчи 25 та дастгоч 8-тоифали, 15 та дастгоч 
Ю-тоифали ва 10 та дастгоч 14-тоифали таъмирлов му- 
раккаблигига эга. Уларнинг бир йиллик таъмирлов меч- 
иат чажмини аникланг.
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Масаланинг ечими

Таъмир бирликлари йигандиси:
25 • 8 + 15 • 10+ 10 • 14 = 490 т.б.

Бир йиллик таъмир ишларининг мехнат хажми 36- 
жадвалда берилган.

Ечиш учун берилган масалалар

177-масала
Таъмирловчи чилангарлар бригадаси режадаги капи­

тал таъмирни бажарди. Улар таъмирлайдиган дастгохлар 
300 та 9-тоифали ва 50 та 11-тоифали таъмир мураккаб- 
лигига эга. Таъмир даври 7 йил. Ишчиларнинг режа топ- 
ширигани бажариши 130%. Бир йилда бир ишчи бажара- 
диган фойдали иш соати 1844 соат. Таъмирлаш бригада- 
сидаги ишчилар сонини аникланг.

Жавоб: 7 ч ил ангар.

178-масала
Барча режада белгиланган олдини олиш мак;садидаги 

бир йиллик таъмирловларда дастгохларда бажариладиган 
ишлар буйича битта таъмирлаш бирлигига 7 соат турри 
келади. Корхонада 1000 дона 9-тоифали таъмирлаш му- 
раккаблигига эга дастгохлар мавжуд. Таъмир цехининг 
иш тартиби 2 сменали булиб, хар сменаси 8 соатдан ибо­
рат. Ишчилар уз режаларини 115% га бажарадилар. Бит­
та дастгохнинг бир йилда ишлайдиган фойдали иш вак^и
— 3946 соат. Вак^ни ишлатиш коэффициенти — 0,75. 
Керак булган дастгохлар сонини топинг.

Жавоб: 19 дастгох

179-масала
Режали таъмирлашда корхонадаги 15 та бир хил мо- 

делдаги токарлик дастгохяарида 4 тадан “Сухар” к^сми 
алмаштирилади. Таъмирлар орасидаги давр 1 йил. “ Су-
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хар” кисмларнинг бир гурухини ишлаб чикдриш учун 2 
ой керак булади. Захиранинг камайиш коэффициента — 
0,8. Марказий эхтиёт кисмлар омборида сакданиши ке­
рак булган “Сухар”лар сонини аникланг.

Жавоб: 8 та

180-масала
Бир гурух фрезер дастгохларнинг таъмир даври 9 йил. 

Уларнинг сони 33 та. Таъмир вакга капитал таъмир ид ан 
таыщари иккита Уртача ва 6 та жузъий таъмирларни уз 
ичига олади. Хар бир дастгохда 3 тадан калта найча шакл- 
ли кием мавжуд. Улар факат капитал ва Уртача таъмир 
даврида алмаштирилади. Битта гурух найсимон киемни 
тайёрлаш учун бир ой вакг керак. Захирадаги кием ка­
майиш коэффициента — 0,8. Найсимон кисмлар (втул- 
ка)нинг захира меъёрини аникланг.

Жавоб: 7 та

ОМБОР ХУЖАЛИГИНИ ТАШКИЛ КИЛИШ

Ушбу булим корхонанинг махсулот ишлаб чикдриш 
йиллик дастурини бажариш учун зарур булган материал, 
хом ашё, ярим фабрикат ва бутлов тайёр махсулотлар- 
нинг сакланиши учун зарур булган омбор майдонларини 
хисоблашга багишланади.

Омборлар учун зарур булган умумий майдон куйидаги 
усуллар билан аникланиши мумкин:

1) Агар материаллар омборда бевосита ерда, тахлаб 
куйилган холда сакланса, унда омбор майдони куйидаги­
ча аникланади:

(м2) (193)q»K,
бунда:

— материаллар захирасининг энг мул микдори (т., кг) 
q, — омборнинг 1 м2 сахнига рухсат этилган огарлик 

микдори (т.)
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К̂ ш — омборнинг умумий майдонидан фойдаланиш ко­
эффициенти (ёрдамчи йул ва йулаклар, материалларни 
кдбул цилиб олиш ва бериш учун зарур булган майдон- 
лар, тарози Урни, омборчининг утирадиган Урнини хам 
хисобга олганда).

2) Агар материаллар махсус токчаларда (жавонтарда) сак- 
ланса, унда зарур омбор майдони куйидагича аникланади:

(194)

бунда:
St — битта токча (жавон) банд киладиган майдон (м2)
NT — токчаларнинг умумий сони.

095)

бунда:
V — токчанинг хажми (м5)

— токчанинг бандлик коэффициенти
q — сакданувчи материалнинг солиштирма огирлиги 

(т. м5).

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

181-масала
Уч ойлик режа буйича 6000 дона электр асбоб ишлаб 

чикдриш мулжалланган. Бир дона электр асбобни тайёр­
лаш учун 6,25 кг мис талаб килинади. Бу материал корхо­
нага тупламлаб келтирилади, хар бир тупламнинг огирлиги
22,5 т.га тенг. Миснинг хавфсиз кафолатланган захираси 15 
кун деб кдбул килинган. Омбор майдонини тула ишлатиш 
коэффициенти — 0,6 ташкил этади. Омборнинг 1 м2 сахни- 
га рухсат этилган огирлик 1,2 т. Омбор уч ой давомида 66 
кун ишлайди. Омборнинг умумий майдонини хисобланг.

Масаланинг ечими

Мисга булган бир ойлик талаб:

6,25 • 6000 = 37,5 т.
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Мисга булган бир суткали талаб:

Д = Ж  = 0,6т- 
Мисни хар икки омборга келиб тушиш даври

Т* = Ж  = 45кун 

Миснинг энг мул захираси:
х,м = 0,6(45 + 15) = 30 т. 

Омборнинг умумий майдони

S = 30 = 42 м2 
1,20,6  •

182-масала
Токарлик киркиш асбоби омборда катаксимон токча- 

да сакданади. Токчанинг хар иккала томони улчами 
1,2x4,0 м, баландлиги эса 20 м. Бир йилда ишлатилади- 
ган киркув асбоблар микдори 100000 дона. Асбобнинг 
Уртача улчами 30x30 мм, узунлиги 250 мм. Материали- 
нинг солиштирма огирлиги 8г/см3. Асбоб ихтисослашган 
корхонадан хар уч ойда тУпламлаб келтирилади. Кафо- 
латланган захира микдори 20 кунга мулжалланган. Ток- 
чалардан тула фойдаланиш коэффициенти — 0,3. Омбор 
умумий майдонининг 50 фоизини ёрдамчи майдон таш­
кил этади. Омбор бир йилда 253 кун ишлайди. Омбор­
нинг 1м2 сахнига рухсат этилган огирлик 2 т. Токарлик 
кирциш асбобларининг са^ланиши учун зарур булган 
омбор майдонини аникланг.

Масаланинг ечими

Битта киркувчи асбобнинг огирлиги:
3 • 3 • 25 • 8 = 1,8 кг.

Бир йиллик хажмдаги асбоблар огирлиги:

1,8 • 100000= 180 т.
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Бир суткада ишлатилади ган асбоб микдори 

Д = ^  = °,7т.

Хар бир асбобни олиб келиш оралигидаги давр:

Тд = ^  = 63 кун

Энг к^п захира микдори:
= 0,6(63 - 20) = 50 т.

Токча чажми:
V =  1,2 -4 -  2 = 9,6 м3

Токчаларнинг \исобдаги сони:

N- 4 j f e - w —

Кдбул килинган токча сони:

=  Ц Т м  “  5дона

Асбобларни саклаш учун зарур булган омборнинг уму­
мий майдони:

J - i g l -  60м’ .

Ечиш учун берилган масалалар

183-масала
Крра металлга булган бир йиллик талаб 800 т га тенг. 

Омборнинг энг куп захираси 1,5 ой. Омборнинг 1 м2 са*ни- 
га рухсат этилган огарлик 2 т. Омбор майдонидан фойдала- 
ниш коэффициенти — 0,7. Омбор майдонини аникланг.

Жавоб: =71 м2

184-масала
Бир йиллик металл сарфи 450 т га тенг. Материал бир 

йилда 4 марта келтирилади. Кафолатланган захирасининг 
нормаси 10 кун. Бир йилдаги иш кунлари сони 253 кун.
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Металл ерга тахлаб сакман ад и. Омборнинг ёрдамчи май­
дони умумий майдонидан 60%ни ташкил кил ад и. Пол- 
нинг 1м2 сахнига рухсат этилган огарлик — 0,9 т. 12x18 м 
(216 м2) Улчамдаги омбор энг куп захира материалларни 
саклаш учун етарлими йУкми аникланг.

Жавоб: = Етарли эмас, чунки 216 м2 (12x18) хисобда- 
ги 229 м2 дан 13 м2 кам.

185-масала
Солиштирма огарлиги 7,8 т/м3 га тенг булган варок^и 

туплам омбор токчаларида сакланади. Токчанинг улчам- 
лари 1,8x1,5 м., баландлиги 2,5 м. Пулатнинг бир йил­
лик сарфи 240 т. Корхонага пулат маълум давр ичида 
тупламлаб келтирилади. Хар бир тупламнинг вазни 40 т. 
Кафолатланган захира микдори 15 кун деб белгиланган. 
Бир йилдаги иш кунларининг сони — 253 кун. Токча­
нинг хюсмини тУдцириш коэффициенти — 0,7. Омбор­
нинг 1м2 сахнига рухсат этилган огарлик 2 т. Пулат сац- 
лаш учун зарур булган омбор майдони топилсин.

Жавоб: =68 м2

ТРАНСПОРТ ХФЖАЛИГИНИ ТАШКИЛ КИЛИШ

Транспорт хужалигининг асосий вазифаси — материал, 
хом ашё, ярим фабрикат, бутловчи тайёр махсулот ва кор- 
хонада ишлаб чикилган махсулотни хамда чикиндиларни 
бир манзилдан иккинчисига ташиб туршцдан иборат.

Барча ташув ишлари корхонада уч хил транспорт во- 
ситаси ёрдамида бажарилади:

1) Ташки транспорт — корхона ва унинг омборларини 
темир йул бекати, аэродром, дарё портлари билан 6of- 
лаш учун хизмат кил ад и. Бу турдаги транспорт таркибига 
асосан темир йул транспорта (темир йул шохобчасига эга 
корхоналар учун), хаво транспорта, пароход, кисман ав- 
томобиллар киради.

2) Цехлараро кдтнайдиган транспорт асосан юкларни 
корхона цехлари орасида. цех ва омборлар орасида та-
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шиш учун ишлатилади. Булар турига асосан автомобил- 
лар, электрокаралар, тракторлар киради.

3) Цех ва омборлар ичидаги юкларни ташиш транс­
порта. Бу турдаги транспорт юкларни цех ва омборлар- 
нинг ичида бир жойдан иккинчи жойга ташиш учун иш- 
лагилади. Улар асосан кранбалкалар, тельферлар, к$л ара- 
вачаларидан ташкил топтан.

Корхонада юк ташиш жараёнида икки хил иктисодий 
курсаткич мавжуд:

1) Юк ташиш хажми айланмаси. Юк ташиш хажми 
айланмаси деб маълум вакт ичида корхонада ташилади- 
ган юк хажми га айтилади (сутка, ой, йил). Юк хажми 
айланмаси корхонадаги мавжуд барча юк окимларини уз 
ичига олади.

Корхонада юк ташиш хажми айланмаси асосида фой­
дали юк окимлар чизмаси тайёрланади.

2) Юк окими деб корхона ичида технология жараёни 
талаби асосида хар хил йуналишларда маълум вакт бир- 
лигида ташиладиган юк микдорига айтилади. Хар хил юк 
окимларини турри ташкил килиш эвазига юк ташувчи 
транспортларни иктисодий самарали йуналишлари (мар- 
шрутларини) ташкил килиш мумкин.

Ушбу булимда цехлараро ва цех (омбор) ичидаги транс­
порт воситаларининг зарур и й сонларини аниклаш усул- 
лари кУриб чикилади.

1) Электр кранлар (тельферлар) сонини куйидаги усул 
билан аниклаш мумкин:

А =  (Дона) (196)
АХЛ

бунда:
Тр — электр крани бир марта, бориб келиш даври да­

вомийлиги (минут) (бу вакт таркибига бориб келиш, юк 
оргиш, туширишга кетган вакт киради).

N — ташиладиган махсулот сони (дона)
— хисобдаги давр давомийлиги (мин.)

К* — электр краннинг иш даврини ишлатиш коэффи­
циента

2) Хисобдаги транспорт воситасининг сонини аник­
лаш (автомобиллар, авто-, электрокаралар).
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А *  д а т г ; (дона> d ” )

бунда:
m — юкни ортиш ва тушириш бекатлари сони 
Q — ташилган юк айланмасининг йигиндиси (т.) 
q -  транспортнинг юк кутариш имконияти (т.)
^  — транспортнинг юк кутариш имкониятидан фой- 

даланиш коэффициенти.
3) Транспорт воситасининг чисобдаги давр ичида ба­

жариладиган кдтновлари сони:

Р= ^  (198)

4) Конвейерларнинг \исобдаги сонини аникдаш:
Q I

<U V T K,
А = 16,7 (дона) (J99)

бунда:
16,7 — узгармас коэффициент 
Q — ташиладиган юк жамгармаси (т., дона)
1 — конвейерда иккита \аракатланувчи махсулот ора- 

сидаги масофа (м.)
— бир дона ташиладиган м а х с у л о т  вазни (кг. да)

V — конвейер ^аракатининг тезлиги (м/мин)
Т — \исобдаги давр узунлиги (соатда)

5) Осилган *одца ^аракат киладиган конвейер учун за­
рур булган илгаклар сони:

А . = i  (200)

L — конвейер ишчи кисмининг узунлиги (метрда) 
п — битта илгакка илинадиган махсулот сони (юк мик­

дори)
1 — иккита илгак орасидаги масофа (метр)

160



Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

186-масала
Йикув участкасида бир сугкада ишлаб чикиш учун 

электр куприккран билан кучирилиб юриладиган махсу­
лот микдори 60 дона. Электр куприккрани махсулотни 
кучиришида бир томонга харакат килиш масофаси 100 
метрга тенг. Унинг харакат тезлиги 40 м/мин. Бир дона 
махсулотни ортиш ва тушириш учун 15 минут кетади. 
Краннинг иш давр ид ан фойдаланиш коэффициенти — 0,9. 
Участканинг иш тартиби икки сменали. Хар сменаси 8 
соатдан. Зарур булган электр кранлар сонини ва уларнинг 
иш билан Уртача бандлик коэффициентини аникланг.

Масаланинг ечими

Электр кранлар сони:

60

А — — '•4 “ 2та

1 4Иш билан бандлик коэффициенти: ~  = 0,7

187-масала
Бир биридан 1200 м узунликда халк,а буйича жойлаш- 

ган 8 та юклаш ва тушириш бекатларини хизмати учун хар 
бирининг юк кутариш имконияти 2 т булган электрокара- 
лар ишлатилади. Унинг бир кеча кундузги юк обороти 25%. 
Хар бир бекатда юк ортиш учун Уртача 5 мин, тушириш 
учун эса 3 мин вак? сарф булади. Электрокаралар Уртача 
60 м/мин тезликда харакат кил ади. Электрокар анинг юк 
кУтариш коэффициенти — 0,75, иш вакгидан фойдала­
ниш коэффициенти 0,85. Участка 2 сменада 8 соатдан 
ишлайди. Зарур булган электрокаралар сонини ва улар бир 
кеча-кувдузда бажарадиган цатнов сонини аникланг.

Масаланинг ечими
Катнов узунлиги:

ТбоТ Р = 1Ж  + 5 + 3 = 10’5мин
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Электрокаралар сони:
. 8104-25 2100 _  , _  т ___

2,0-0,75-480-2-0,85 1224 ’

Кдтновлар сони:
п _  480-2-0,85 _  796 _

10̂  104

188-масала
Бир-биридан 600 м масофада жойлашган йигув-меха- 

ника ва термик ишлов бериш цехларининг бир кеча-кун- 
дузлик юк айланмаси 14 т. Деталларнинг йуналиши икки 
томонлама. Юк обороти автокаралар ёрдамида бажари- 
лади. Уларнинг юк ташиш имконияти 1 т, тезлиги Уртача 
60 м/мин. Хар бир цехда деталларни юклаш ва тушириш 
учун 10 мин. вакт талаб кдлинади. Автокараларнинг юк 
кутариш коэффициенти 0,75, иш вакгидан фойдаланиш 
коэффиценти 0,95. Автокаралар суткада икки сменада 8 
соатдан ишлайди.

Зарур булган автокаралар сонини аникланг.

Масаланинг ечими

Кдтнов узунлиги:

Тр = ^ 2  + 10 + 10 = 40 мин

Автокаралар сони:

д  _  214 40 = 171 = 2 та
1,0-0,75-480-2-0,95 1

Ечиш учун берилган масалалар

189-масала
Корхона омборидан 30 т юкни юк кутариш имконияти

2,5 т булган 5 та автомашина 6 та цехга етказиб беради 
Авто маши нал ар нин г харакат йуналиши дойра шаклида 
Бундай йуналишда улар 700 м масофага Уртача 100 м/мин 
тезлик билан харакат киладилар. Омборда хар бир маши- 
нага юк ортиш учун 12 мин., юкни тушириш учун цехлар-
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да 8 мин вакг кетади. Автомашиналарнинг юк кутариш 
имкониятидан фойдаланиш коэффициенти — 0,7, вакги - 
ники эса — 0,9. Иш тартиби бир сменали булиб, 8 соатдан 
иборат. Зарур булган автомашиналар сонини топинг.

Жавоб: — 3 та автомашина.

190-масала
Иккита цехнинг суткали юк обороти 34 т. Автомашина- 

нинг \аракат йуналиши — икки томонли. Транспортнинг 
Уртача тезлиги 200 м/мин. Цехлар орасидаги масофа 300 
м. га тенг. Юкни юклаш ва тушириш вакти биринчи цех- 
да 16 мин, иккинчисида — 18 мин. Автомашиналарнинг 
юк кутариш имконияти 3 т. Уларнинг юк кутариш имко- 
ниятини ишлатиш коэффиценти — 0,8, иш вактиники 
0,85. Иш тартиби 2 сменали. Хар смена 8 соатдан. Зарур 
булган автотранспорт сонини ва уларнинг бир кдтнов 
унумдорлигини аникланг.

Жавоб: 1 дона автотранспорт.
Унумдорлик — 1,7 т.

191-масала
Икки участка оралитда деталларни етказиб берувчи 

конвейернинг ташийдиган юк микдори 5 т. Бир дона де­
тални нг Уртача отрлиги 4 кг. Конвейернинг каракат тез­
лиги 0,3 м/мин. Хар иккита ишланаётган деталлар ора­
сидаги масофа 0,5 м. Участканинг иш тартиби икки сме­
нали. Хар смена 8 соатдан. Конвейернинг иш давркдаги 
Ко ну ни й танаффуслар ва режали таъмирловлар Ъвазига 
йУкотиладиган вакги — 6%. Зарур булган конвейерлар 
сони ва бир конвейернинг соатлик иш унумдорлигини 
аникланг.

Жавоб: 3 та конвейер.
Унумдорлик — 317 та махсулот.

192-масала
Механика цехида бир йилда 12000 дона деталь ишлаб 

чикарилади. Деталлар электрокран ёрдамида каракатлан-
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тирилади. Хар бир деталь учун кран уртача 3 марта хара­
кат кил ад и. Бир дона детални харакатлантириш учун за­
рур булган вахт — 4 мин. Краннинг иш тартиби 2 смена- 
ли. Хар сменаси 8 соатдан. Бир йилда 305 иш куни бор. 
Режали таъмирлаш эвазига йукотиладиган вахт — 8%. 
Зарур булган электрокранлар сонини аникланг.

Жавоб: 1 та электрокран.

193-масала
Унта юклаш ва тушириш бекатига эга булган 300 м 

узунликдаги халкдсимон йуналиш буйича бир сменада (8 
соат) 8 т. юкни ташиш талаб килинади. Хар бекатда юкни 
тушириш ва юклаш учун 6 мин вахт кетади. Юк кутариш 
имконияти 1 т булган электрокара 100 м/мин тезлик би­
лан юради. Электрокаранинг юк кутариш имкониятидан 
фойдаланиш коэффициенти — 0,8, иш вакти фонд клан 
фойдаланиш коэффиценти 0,75. Бир сменадаги кдгнов- 
лар ва электрокаралар сонини аникланг.

Жавоб: 2 та электрокара.

194-масала
Марказий материал омборидан 4 та цехга бир суткада 

60 т юк етказиб берилади. Юк ташиш йуналишининг узун­
лиги 900 м булиб, халкасимон тархли. Юк ташиш жараё­
ни 3 т. Юк автомашинаси ёрдамида 150 м/мин тезликда 
бажарилади. Юкни ортишга 20 мин ва уни туширишга 12 
мин кетааи. Автомашинанинг юк кутариш имконияти­
дан фойдаланиш коэффициенти — 0,8, иш вакти фонди- 
дан фойдаланиш коэффиценти 0,85. Марказий омбор бир 
смена ишлайди. Зарур булган автомашиналар сонини 
аникланг.

Жавоб: — 5 та автомашина.

195-масала
Омбордан механика цехи гача булган масофа 180 м. 1,5 т 

юк кутарадиган электрокара билан 185 т юкни бир кеча- 
кундузда юклаш ва тушириш керак. Бунинг учун 89 мар­
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та катнаш лозим. Элсктрокаранинг Уртача тезлиги 90 м/ 
мин. Электрокаранинг юк кутариш имкониятидан фой­
даланиш коэффициенти — 0,8. Унинг режали таъмир- 
ловлар хисобига йукотган вакти — 5%. Иш тартиби 2 
сменали, хар сменаси 8 соатдан. Зарур булган электрока­
ралар сонини ва уларнинг иш билан бандлик коэффици- 
ентини аникланг.

Жавоб: — 2 та электрокара бандлик коэффиценти 0,93.

ЭНЕРГИЯ ХУЖАЛИГИНИ 
ТАШКИЛ КИЛИШ

Замонавий машинасозлик корхоналари жуда катта 
микдорда турли энергиялар истеъмол кил ад и. Истеъмол 
килинадиган энергия асосан тУрт хил булади:

1) технология (жараён) энергияси
2) харакатлантирувчи энергия
3) иситувчи энергия
4) ёритувчи энергия
Технология энергияси — бу технология жараёнида ис­

теъмол килинадиган энергиядир. Б унга барча турдаги пай- 
вандлаш ишларида: термик ишлов бериш вактида, йирув 
жараёнида ишлатиладиган энергия киради.

Электр моторларни харакатлантирувчи электр энер­
гияси, бут козонлар учун ишлатиладиган 6yF, сикилган 
Хаво х,аракагтиантирувчи энергия дейилади.

Барча корхоналардаги ишлаб чикариш, маъмурий, 
омборларни иситиш учун ишлатиладиган иссик, сув ва 
6yF иситувчи энергияга киради.

Хона ва майдонларни ёритиш учун ишлатиладиган 
электр энергиясига ёритувчи энергия дейилади.

Энергияларнинг сарф хажми ва микдори буйича би­
ринчи Уринда технология ва харкатлантирувчи энергия 
туради.

Зарур булган энергия турлари ва микдори куйидаги 
Усуллар билан аникланади.

1) Ишлаб чикариш учун зарур булган ёкилгини (ме- 
талларга термик ишлов бериш, куймаларнинг шакл ва
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стерженларини куритиш учун, металл эритиш ва \.к. учун) 
куйидагича аниклаш мумкин.

П — 4'N
ич (201)

бунда:
q — шартли ёкилганинг бир дона махсулот ишлаб чи­

кариш учун сарф меъёри (т.)
N — режалаштирилган даврда ишлаб чикариладиган 

махсулот кажми ёки сони (т., дона)
К ^ — берилган ёкдлга турининг каллория эквиваленти.
2) Маъмурий ва ишлаб чикариш хоналарини иситиш 

учун зарур булган ёкилки меъёри.
л  -  ч' F-V
^ ис 1000 ^  <202)

бунда:
q1 — 1м3 кажмдаги бино майдонини иситиш учун сарф 

булади ган иссиклик микдори (ккал/соат)
F — иситиш даврининг давомийлиги (соат)
V — иморатнинг \ажми (ташки Улчам, м3)
К^ — шартли ёкилfhнинг иссиклик бериш имконияти 
т/ — иситиш козонининг фойдали иш коэффициенти 

(Уртача 0,75)
3) Ишлаб чикариш максадида ишлатиладиган электр 

энергия микдори

W „ = - ^ K‘ 6Kt (203)
э.т

бунда:
Ру, — Урнатилган электр моторлар кувватининг йиган- 

диси
— режалаштирилган даврда электр энергия истеъ- 

мол килувчи электромоторларнинг фойдали иш вакги 
фонди (ойда, уч ойликда, йилда) соат кисобида

i e 6 — электр энергия истеъмол килувчи моторларнинг 
иш билан бандлик коэффициенти

Kg — электр энергия истеъмол килувчи моторларнинг 
баробар ишлаш коэффициенти

К, — таъминловчи электр тармогининг фойдали иш 
коэффициенти
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г] — урнатилган электр моторларнинг фойдали иш ко­
эффициенти

чни бошкача усул билан *ам аникдаш мумкин:

бунда:
Ч1К — электр моторларнинг бир вактда ва тула кувват 

билан ишламаслик коэффициенти
соз<р — Урнатилган электр моторлар кувватининг ко­

эффициенти
— дастгокларнинг машина вакти коэффициенти

4) Хоналарни ёритиш учун керакли электр энергия 
мивдори

бунда:
С — ёритгичлар сони
Р — битта ёритгич чирокнинг Уртача куввати (ватт) 

ни бошкача усул билан кам аниктш мумкин:

бунда:
h — 1м2 майдонни ёритиш меъёри (ватт)
S — иморатни ёритиладиган юзаси (м2)
5) Иморатни истиш учун зарур булган бутнинг микдори

бунда:
q^c — иморатнинг 1м3 хджмини иситиш учун сарф була- 

диган иссикдик микдори (ккал соат)
F — иситиш даври давомийлиги (соат)
i — 6yF иссикдиги (540 ккал/кг кабул кил и над и)
6) Ишлаб чикариш максадида ишлатиладиган сикил- 

ган каво микдори

(204)
(205)

с  р . ,  F* К,
(206)

(207)

Q „ = l ,5  l d  К, F ^ K J m3) (209)
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бунда:
1,5 — сикилган хавони узаткичларда йУколиш коэф­

фициенти
d — бир соатда сарф булади ган сикилган ^аво микдо­

ри (истеъмолчи узлуксиз ишлаганда, м3 соат)
Кв — истеъмолчини ишлатилиш вакги ни курсатувчи 

коэффициент
— дастго\ларни иш билан бандлик коэффициенти 

Ишлаб чикариш максадида ишлатиладиган сув мик­
дори. Бу микдор йирик меъёрлов усули билан аникзани- 
ши мумкин. Масалан, бир соатда деталларни бакларда 
ювиш учун (1,5 + 2,5 м3), бу уртача 200 литр га тенг гид­
равлик синаш учун — 10 л ва *.к. Бир йиллик сув сарфи 
куйидагича аникланади:

ч - — S * к  <2 | 0 >

бунда:
q^e — битта дастговда бир соатда ишлатиладиган сув 

микдори (л)
С — дастгоклар сони

— дастгокларни иш билан бандлик коэффициенти

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

196-масала
Механика цехининг иморатини иситиш учун зарур 

булган буу куйидаги берилганлар асосида анихдансин. Цех 
иморатининг ташки Улчами 8 ООО м3. Бугаи сарфлаш меъ­
ёри 0,5 ккал соат (ички ва ташки \арорат фарки 1*С). 
Иситиш даврида Уртача ташки карорат -5’С. Иситилиши 
давридаги ички одюрат +15’С, тутиб туриладиган вакг 
давомийлиги 200 кун.

Масаланинг ечими

Иситиш даври (соат)
F<, = 200 • 24 = 4800 соат
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И с ит ил и hi давридаги харорат фарк,и

f  = -  1 ^ =  |(15 -  (-5)1 = 15 + 5 = 20-С

Иситилиш давридаги бугнинг сарфи
_  q F» V  _  0,5-20-4800 8000 -  7 11  т

V  i 1000 540 100

197-масала
Механика цехининг участкасида: Урнатилган электр 

моторлар куввати 120 квт, иш билан бандлик коэффици­
енти 0,8, дастгохдарнинг бараварига ишлаш коэффици­
ента 0,7, электр тармоганинг фойдали иш коэффициен­
ти 0,96, Урнатилган электр моторлар фойдали иш коэф­
фициента 0,9, участка учун талаб коэффициента 0,7. Иш 
тартиби 2 сменали. Хар сменаси 8 соатдан. Дастго\ларни 
капитал таъмирлаш учун 6% вакт йух,отилади. Бир ойда- 
ги иш кунлар сони 22 та. Утган ойда электр энергияси 
иктисод килиндими ёки куп ишлатилдими, шуни аник­
ланг.

Масаланинг ечими

Бир ойлик фойдали иш вахта

F* = 22 • 8 • 2 • (1 -  = 331 соат

Талаб коэффициента \исобга олиниб сарф буладиган 
режадаги электр энергия микдори

W = 120 *0,7 -331 = 27804 квт соат

Бир ойда сарф буладиган электр энергиянинг *а^ик?ш 
мивдори

w  = ^ 3 1 W 7  = 222*3 = 25664 квт соет
0,96-0,9 0,86

Бир ойда иктисод килинган электр энергия микдори

AW = Wp -  Wx= 27804 -  25664 = 2140 квт соат
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198-масала
Механика цехида куйидаги турдаги дастгохлар мав- 

жуд.
37-жадвал

Дастгохлар
Урнатилган электр 
моторлар куввати 

(к»т)
Электр

моторлар
Дастго\ларнинг 

машина ишининг 
вакг коэффиценти

Токарлик 36 0,8 0,7
Фрсэсрлик 30 0,7 0,8

Пармаловчи 6 0,6 0,4

Гиш кдакувчи 18 0,7 0,6

Сайк^л берувчи 28 0,8 0,8

Иш тартиби икки сменяли. Хар смена 8 соатдан. Ка­
питал таъмирлаш ^исобига вакг й^цотиш — 5%. Бир йил­
лик зарур булган электр энергия сини аникланг. •

Масаланинг ечими

Участканинг бир йиллик фойдали иш вакги 

F * = 2 5 3 -8 -2 ( l - T̂ )  = 3845coar

Бир йилда талаб килинадиган электр энергия микдори
W = (36 • 0,8 • 0,7 + 30 • 0,7 0,8 +

+ 6 • 0,6 • 0,4 + 18 • 0,7 • 0,6 + 28 • 0,8 • 0,8) • 3845 =
= (20 + 17 + 1,4 +8 + 18) • 3845 = 246080 квт соат

199-масала
Механика цехида сикилган хаводан 20 та дастгох 

фойдаланилади. Битта дастгохда бир соатда Уртача 12 
м3 сикилган каво ишлатилади. Сикилган хавонинг узат- 
кичлар уланган жойларидан чикиб йУколиш коэффи­
циенти 1,5. Дастгохларни иш билан бандлик коэффи­
циенти 0,8. Цехда иш тартиби 2 сменали, хар смена 8 
соатдан. Бир кеча-кундузда сикилган хавога булган та- 
лабни аникланг.
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Масаланинг ечими

Q „ =  1,5- Zd ■ К, - F • К,= 1,5 1,2 • 1,5 • 0,8 - 8 • 2 =
= 6920 м»

Ечиш учун берилган масалалар

200-масала
Иморатни иситиш учун зарур булган 6yF микдорини 

куйидаги берилганлар асосида аникланг. Иморат \ажми
6 ООО м\ Бу кажмнинг 1 м3 кисмига сарф буладиган 6yF 
0,5 ккал соат. Ташки ва ички карорат фарки Ю’ С. Иси­
тиш даври давомийлиги 190 кун. Бугаинг иситиш имко- 
нияти 540 ккал/кг.

Жавоб: = 253 т.

201-масала
Цехдаги дастгоклар сони 60 та. Металл киркишда со- 

витиб туриш учун сув ишлатилади. Сувнинг бир соатда 
битга дастгок учун булган сарфи 1,5 л. Цехнинг иш тар­
тиби 2 сменали, кар смена 8 соатдан. Дастго*ларни ка­
питал таъмирлаш учун 5% вакг йУкотилади. Курсатилган 
максад учун сувнинг бир йиллик сарфини аникланг.

Жавоб: QM = 277 м3

202-масала
Механика цехи участкасининг йил давомида ёритиш 

учун зарур булган электр энергия микдорини куйидаги 
берилганлар асосида аникланг: Участканинг майдони — 
650 м2, иш тартиби 2 сменали. Хар смена 8 соатдан, 1 м2 
майдонни ёритиш учун сарфланадиган электр энергия 
нормаси 15 квт/соат.

Жавоб: W{ p = 39000 квт/соат

203-масала
Цех участкаси учун зарур булган каракатлантирувчи 

электр энергиянинг бир йиллик сарфини куйидаги бе­
рилганлар асосида аникланг.
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3 8 -ж а д  в а л

Электр энергия истеъмол 
Килувчилар

Истсъмолчилар электр 
моторларинииг куввати 

(квт)
Талаб

коэффициенти

Электр кран к^таргич 6 0,2
Токарлик дастгохи 8 0,3
Пармаловчи даеггох 3 0,2
Фрезерловчи 10 0,3
С айкал берувчи 7 0,4
Йунувчи 8 0,2
Фракцион пресс (ишкдла- 
ниш кучи билан 
ишл айдиган)

12 0,5

Участканинг иш тартиби 2 сменали. Хар смена 8 со- 
атдан. Режадаги таъмирлаш учун 6% вакт йук.отилган.

Жавоб: Wti = 66968 квт/соат

204-масала
Цехда 50 дона электр чирок ёнади. Электр чирокдар- 

нинг Уртача куввати 40 ватт. Бир сугкада лампочкалар 12 
соат ёнади. Лампочкаларнинг баравар ишлаш коэффи­
циенти 0,8. Бир ойдаги иш кунлари сони 23 кун. Бир 
ойда ёритиш учун зарур булган электр энергия микдори- 
ни аникланг.

Жавоб: W_p = 588 квт/соат

205-масала
Участкада Урнатилган электр моторлардан 10 таси- 

нинг куввати 6 квт.дан, 7 тасиники 8 квт дан, 5 тасини- 
ки 10 квт дан. Дастго^ларни иш билан таъминланиш 
коэффициенти Уртача 0,8 баравар, ишлаш коэффици­
енти 0,7, уларнинг фойдали иш коэффициенти 0,9, таъ- 
минловчи электр тармоганинг фойдали иш коэффици­
енти 0,95. Дастго\ларнинг иш тартиби 2 сменали, хар 
смена 8 соатдан. Режали таъмирловлар учун 5% вакт 
йУкотилган. Бир ойда 22 иш куни бор. Бир ойда электр
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моторлар учун зарур булган электр энергия микдорини 
аникланг.

Жавоб: WB1 = 40488 квт/соат.

VII БОБ

ЯНГИ ТЕХНИКА ВА ТЕХНОЛОГИЯНИ ЖОРИЙ 
КИЛ ИШДАН ОЛИНАДИГАН ИКТИСОДИЙ 

С AM АР АН И АНИКДАШ

Бу бобда янги техника ва замонавий технологияларни 
ишлаб чикдришга жорий килиш, технологик жараёнлар­
ии механизациялаштириш ва автоматлаштириш, дастгох­
лар конструкциясини такомиллаштириш эвазига олина- 
диган икгисодий самарани хисоблаш ифодалари берил­
ган

Масалалар ечиш буйича услубий курсатмалар

Бундай хисоблар куйидагича бажарилади:
1) Янги техника киритилишида бир йиллик икгисо- 

дий самара куйидагича аникланади:

Ис = |(S2 + Е„ • К,) - (S,+ Ем К,)] • М2 (211)

бунда:
S,; S2 — ишлаб чикарилаётган махсулотни янги техни- 

кани жорий этишдан олдинги ва кейинги таннархи (сум)
К,; Kj — бир дона ишлаб чикарилаётган махсулотга 

турри келадиган ишлаб чикариш фондларининг кийма­
тини янги техникани жорий этишдан олдинги ва кейин­
ги микдори (сум)

Ем — капитал харажатларнинг меъёр самара коэффи­
циенти (турли саноат тармоги учун хар хил микдорга эга)

Nj — янги техника жорий этилганидан кейин бир йилда 
ишлаб чикариладиган махсулот сони (дона).

2) Агар амалдаги фондлар киймати га янги капитал ха­
ражатлар тулалигича киритилса, унда бир йиллик икги- 
содий самара куйидагича аникланади:
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Ис= |(S2-  S1) -E M • КЯ1 • Nj (212)
ёки

Ис= (S2- S,)- N2-EM • ДК (213)
бунда:
К — янги техника кУлланилгандан сунг бир дона иш­

лаб чикилган ма^сулотга сарфланадиган кушимча капи­
тал харажатлар (сум)

ДК — кушимча капитал харажатлар микдори (сум).
3) Агар янги техника кУлланилиши натижасида ишлаб 

чик,илаётган ма^сулотнинг сифат кУрсаткичлари яхши- 
ланса ва шунинг эвазига унинг бир донасининг нархи 
узгарса, унда бир йиллик иктисодий самарага махсулот 
нархининг фарки кУшилади. Бу фарк, куйидагича аник­
ланади:

He = (C2- C j ) N 2 (214)
бунда:
С, ва С2 — малсулотнинг янги техникани жорий эти- 

лишидан олдинги ва кейинги нархлари.
4) Агар кУлланилаётган янги техника икки ва ундан 

ортик турда булса, унда энг кам харажат микдори билан 
самарадорлиги аникланади:

К, + • S, = мин
ёки

S, + ЕмК, = мин (215)
бунда:
К, — х,ар бир тур янги техника буйича капитал хара­

жатлар
Т — янги капитал харажатларнинг узини окдаш (кдй- 

тиш) муддати ишлаб чикилаётган ма^сулотнинг *ар бир 
янги техника турига тааллукли таннархи.

5) Операция бажарилишига тегишли технология тан- 
нарх унсурларининг микдори куйидагича аникланади:

а) Асосий ва кушимча ишчилар маоши (сутурта фоизи 
билан)

р ^ с т ^ и т  (216)
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бунда:
С — иш разрядига кдраб бир соатга туланадиган маош 

(сУм)
ТЛГ -  бир дона махсулот ишлаш учун сарф буладиган 

тула вакт (мин) — дона калькуляциям
1,17 — кушимча маошни аникловчи (0,1) ва сутурта 

фоизини белгиловчи (0,07) коэффициент
б) амортизация ажратмаси
— универсал дастгохдар учун

р _ с, н„ т„
* 100-60Рф К .,К м (2 17 )

— махсус дастгохлар учун

p- = w  (2|8>
бунда:
С — дастгохларнинг аввалги тула нархи
Ht — йиллик амортизация меъёри (хисоблашда Ht = 10% 

кдбул килинган)
— дастгохларнинг бир йиллик фойдали иш вакти 

(хисоблашда икки сменали кун тартиби учун битта даст- 
гох олинган, бир йилда 3946 соат кдбул килинган)

К, — дастгохлардан вакг буйича фойдаланиш коэффи­
циенти.

Км — меъёрини бажариш коэффициенти
в) хдракатлантирувчи электр энергия сарф-харажатлари

" ‘ У  с  (219)

бунда:
— дастгохдаги Урнатилган элекгр моторлар кувва­

ти (квт. да)
Кк> — дастгохлардан вакт ва уларнинг куввати буйича 

фойдаланиш коэффициенти (хисоблашда 0,5 га тенг деб 
кабул килинади)

— операциянинг машинада бажарилиши учун берил­
ган вакт (мин)

С — 1 квт соат электр энергиянинг нархини (хисоб­
лашда) 0,01 сумга тенг деб кабул килинади
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г) дастгохларни таъмирлаш харажатлари
Р ,К .К 0

Р = N

бунда:
Р6 — битта таъмир бирлиги учун зарур харажатлар (хи- 

соблащда 30 сум/йил кабул кдлинган, электр моторлар 
таъмир и билан б ирга)

— дастгохларнинг таъмир бирлиги сони 
Ко — берилган операция бажарилишида дастгохнинг 

бандлик коэффициенти (туркумлаб чикариш турлари учун).
д). Махсус мосламани ишлатиш харажатлари

Си - ^  (221)

бунда:
Рм — махсус мослама буйича йиллик харажатлар

е). Металл киркувчи асбобнинг йиллик харажатлари

<222>

бунда:
Са — бир дона асбоб киймати (сум) 
а — асбобнинг ишлатилиш даврида чархлашлар сони 
Сг — битта чархлаш киймати 
Те — асбобнинг емирилиш даври (соат) 
tM — операциянинг машинада бажарилиши учун берил­

ган вакг (мин)

и). Иморатдан фойдаланиш харажатлари
•Kp.-C.-T 
60-F*K,Р- = (225)

бунда:
FM — дастгох банд килиб турган ишлаб чикариш май­

дони (м2)
— кУшимча майдонни хисобга олувчи коэффици­

ент (йул-йулаклар, хизматчилар хоналари. Уртача — 3-^4 
деб олинади)
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Св — иморатнинг Уртача харажатлари (дисоблашда 10 
сум йил/м2 деб кдбул килинган)

Тд к — битга операция га туфи келадиган иш вакги (жам- 
FapMa).

6) Капитал харажатларнинг солиштирма микдори 
Куйидаги тенглама билан аникланади:

Са.ф, — асосий фондларнинг амалдаги аввалги тула 
нархи

С,.ф2 — фондларнинг янги техника жорий этилгандан 
кейинги асосий тула нархи

N,;N2 — бир йилда ишлаб чикиладиган ма^сулотнинг 
янги техника жорий этилишидан олдинги ва кейинги 
микдори (хажми, сони)

7) Шартли бир йиллик ва янги техника жорий этил­
гандан кейин йил охиригача олинадиган иктисодий Са­
мара микдори куйидагича аникланади:

бунда:
N|u — бир йилда ишлаб чикдриладиган махсулот мик­

дори (сони)
Nto — янги техника кУлланилгандан сунг йил охири­

гача ишлаб чикиладиган махсулот микдори (сони).
8) Янги капитал харажатларининг узини окдаш муд- 

дати (йил *исобида) куйидаги усуллар билан аникданади:

бунда:

3 .0 = (S2-S 1)Nto
(225)
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9) Капитал харажатларнинг самарадорлик меъёр ко­
эффициенти куйидагича аникданади:

Н = * = ~̂ш~с
То* ДК (227)

10) Янги техникани куллаш максадга мувофик. \исоб- 
ланади, качонки куйидаги шарт бажарилса:

Т ^ -к а п и тал  харажатларни окдаш даври. Машина- 
созлик корхоналарида бу давр 5 йилдан ошмаслиги керак.

11) Янги техника жорий этилиши эвазига ишлаб чи- 
кдрилаётган махсулот хажми купайса, унда таннарх тар- 
кибидаги кУшимча харажатларнинг узгармас кисмини бир 
дона махсулотга тукри келадиган улуши бир йиллик икти- 
содий самарага куш ил ади:

Эн — асосий ишчиларнинг бир йиллик иктисод килин­
ган маоши

К — шартли узгармас кушимча харажатларнинг асо­
сий ишчилар маошига нисбатан микдори (%)

С — цех (корхона) шартли узгармас кушимча харажат 
ларининг микдори (сум)

N, — янги техника жорий этилмасдан олдин ва кейин 
Nj бир йилда ишлаб чикариладиган махсулот хажми 
(сони).

12) Йиллик иктисодий самара ва капитал харажатлар­
нинг узини окдаш  муддати алмаштирилаётган (эски) тех­
никани кдндай максадда ишлатилишига хам бевосита 
богликдир. Агар эски техника уз Урнидан кучирилса ва 
бошка корхонага сотилса, унда янги капитал харажатлар 
микдори шу техника эвазига келиб тушган пул микдори

(228)

бунда:

(229)

бунда:
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хисобига камайтирилади (уни урнидан кучириш учун кет- 
ган харажатлар ни хисобга олган холда)

13) Янги техника жорий этилиши билан ишлаб чика- 
ришдаги яроксиз махсулот (брак) микдори камайса, унда 
олинадиган йиллик самара микдорига яроксиз махсулот 
камайиши эвазига келадиган даромад кушилади

Ухшаш масалалар ва уларнинг ечими

206-ма сала
Махсулот кисмларига ишлов беришда универсал то- 

карлик дастгохи махсус токарлик автомат дастгохига ал- 
маштиришдан келган бир йиллик ик^гисодий самара мик- 
дорини ва харажатлар узини оклаш муддатини куйидаги 
берилганлар асосида аникданг.

Бир йилда ишлаб чикдриладиган махсулот хажми (сони 
10 000 дона. Алмаштириладиган дастгохнинг холган нар­
хи 500 сум ва у бошка корхонага сотилади. Капитал хара- 
жатларнинг меъёрдаги самарадорлик коэффициенти — 0,2. 
Эски дастгох 1,5 м2 ишлаб чикариш майдонини эгаллаб 
турган булса, янгиси 1м2 ни эгаллайди. Кушимча май- 
донни хисоб га олувчи коэффициент 4 га тенг. Бошка маъ- 
лумот 39-жадвалда берилган.

Масаланинг ечими

Бир дона махсулотга тУгри келадиган харажатлар ик­
кинчи жадвалда берилган.

Шартли бир йиллик иктисодий самарадорлик микдори

HeJo,463 + o i ™ ^ + * ^ )  + 
с I ’ ’ \  10000 10000 /

(о,26 -  Ц * ™ » )] ■ 10000 = 6779,8 сум+

Харажатларнинг узини oi^iaiii даври

Т  4200-500 „  3700 -  i о йил
°* (0,463-0,26)-10 000 2030 ’
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39-жад  вал

Харажатлар Янги техника жорий этилишндан оддин Янги техника жорий этилгандан кейин

Ишчилар маоши (сугурта микдори 
билан)

Г0,3224+0,41Э18Я,17 Q

Амортизация фонди миедори т Ш &  -  °*М2

Харакатлангирувчи электр энергия 
харажатлари

( w w f i w y o , *  _ 0 0 2 ! i ± a g 2 £ l -  0,01

Дастгохларни таъмирлаш 
харажатлари

30-70.92+307-0.69
16600 -  0'034

II о 8

Металл кИРКУвчи асбоблар 
харажатлари 0,2(0,29+0,025-0,034)“ 0,07 0,2(0,11-Ю, 01-Ю,06)=0,036

Иморатлан фойдаланиш 
харажатлари

1,5*410*24+1,5-410-18
Ш 9 4 Щ  =  0'01 "  ° '002

ЖАМИ: 0,463 0,26

1

4 0 -ж а д в а л

Операция Дастгох
тури

Эл.мот
кувват
(квт)

Таъмир лашнинг 
мураккаблик 

тоифаси
Дастгохнинг 
нархи (с^м)

Митинг
разряди

Вак̂  меъёри 
(мин) Режани

бажариш
коэффи­
циента

Дасттохлар
сони

Бир до­
на мах­
сулот 
учун

Маши­
на

вахта

Хи
собда-

ги

Кабул
Хилин-

ган

Янги дастгох кири- 
тилшцдан оддин

Универсал
токарлик

Кора ишлов бериш 5 7 900 1 24 18 1.1 0,92 1
Тоза ишлов бериш 5 7 900 3 18 12 1.1 0,69 1

Янги дастгох кири 
тилгандан кейин

Махсус
токарлик
автомата

Токарлик ишлов 
берилиши 14 20 4200 4 12 9 1,05 0,48 1



207-масала
Механика цехида мадсулотни ташиш хамда чикинди- 

ларни олиб кетиш ишлари механизациялашган. Ундан 
келадиган бир йиллик иктисодий самара микдорини ва 
харажатларининг узини окпаш муддатини куйидагилар 
асосида аникланг (41-жадвал).

4 1 - жадвал

Курсаткичлар Механизация - 
дан олдин

Механизация - 
дан кейин

Ёрдамчи ишчилар сони 13 6
Битта ёрдамчи ишчининг бир ойлик 
Уртача маоши (с^м) 60 70

Чикиндиларнинг нархи (1000 с?мда бир 
йилда) 20 40

Электр моторлар куввати (квтла) — 30
Сикилган хаво сарфи (м3 сут) — 50
Дасттохпарни таъмирлашда мураккаблик 
бирликларининг йигиндиси — 130

Механизация учун килинган харажатлар 
(минг с^м) — 25

Сикилган \авонинг киммати 0,2 сум/м3. Цехнинг иш 
тартиби икки сменали, хар смена 8 соатдан. Самарадор- 
лик меъёри коэффициенти 0,2.

Масаланинг ечими

Ёрдамчи ишчиларнинг маоши оркдли олинадиган йил­
лик иктисодий самара

Ис = (60 • 13 • 12 - 70 • 6 • 12) • 1,17 = 5054 сум
Бир йиллик кУшимча харажатлар:
а) Амортизация фонди буйича;

А _  25000 10 ^
loo = сУм

б) Электр энергия киммати буйича;
Ис = 30 • 0,5 • 3946 • 0,01 = 591 сум

в) Сикилган хаво харажатлари
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С, =  50 • 253 • 0,2 =  2530 с^м

г) Дастго\ларни таъмирлаш харажатлари:
Т ,=  30 • 130= 3900 сум

Бир йиллик икгисодий самара микдори

Ис = |5,1 + (40 -  20) -  (2,5 + 0,6 + 3,1 + 3,9)] -
-  0,2 • 25 = 15 ООО сум

Харажатларнинг узини окдаш даври:

208-масала
Куйидагилар асосида механика йигув цехида дастгох­

ларни комплекс модернизациялаштиришдан келадиган 
йиллик икгисодий самара микдорини ва харажатларнинг 
Узини окдаш даврини аникланг. Цехнинг бир йиллик 
ишлаб чикариш куввати 8 000 дан 10 000 дона махсулотга 
ошади, бир дона махсулот ишлаб чикариш мехнат хажми 
75 дан 65 соатгача камаяди. Уртача тариф коэффициенти
1,4. Ишлаб чикдриш тугатилмаган махсулот микдори 2 000 
сумга ошади. Цех буйича шартли узгармас кУшма хара­
жатларнинг бир йиллик микдори 400 000 сумга тенг. Смета 
буйича модернизация харажатлари 70 000 сУм, кушимча 
технологик мосламалар киммати 3 000 сум. Мосламанинг 
хизмат даври 3 йил. Мосламалар буйича бир йиллик ха­
ражатлар коэффициенти — 0,2. Самарадорлик меъёри 
коэффициенти — 0,15.

Масаланинг ечими

Ишчилар “маоши” камайиши эвазига олинадиган йил­
лик икгисодий самара микдори:

Ис = 0,32 • 1,4 (75 - 65) 10 000 • 1,17 = 52416 сум
Шартли узгармас кУшимча харажатлар эвазига олина- 

Диган нисбий йиллик иктисодий самара

Тс*, -  Ц  -  1,65 йил

400000 400000 
8000 10000 10000 =  100000 сум
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Бир йиллик кУшимча харажатлар микдори
а) Амортизация ажратмалари

АР.= 70000--^ = 7000 сум

б) Мосламаларни сотиб олиш учун сарфланган хара- 
жатни кайтариш

ДРМ= 3000^ + 0,2) = 1590 сум

Йиллик иктисодий самара микдори (минг сум хисо- 
бида)

Ис = [(52,4+ 100) - ( 7 +  1,6)] -0,15(70 + 2) =
= 143,8 - 10,8= 133 000 сум

Харажатларни окдаш даври:

т °* =  ш  = 0,5 йил

209-масала
Цех махсулот чикариш дастур и буйича бир йилда 5 та 

дастгохда хар хил турдаги деталларга ишлов беради. Улар­
нинг умумий мехнат хажми 25 000 соат. Бу дастурни ба­
жариш учун икки хил тадбир кУлланиши мумкин: Мав­
жуд дастгохларни такомиллаштириш ёки кушимча янги 
замонавий дастгохларни Урнатиш.

Ушбу икки хил ечимнинг кайси бири иктисодий то- 
мондан афзалрок? Дастгохларни такомиллаштириш сме­
та буйича 1500 сум, янги дастго\лар сотиб олиш ва урна- 
тиш 700 сум. Уртача ишлар тариф коэффициенти даст­
гохларни такомиллаштириш буйича 1,5 дан 1,4 гача 
камаяди. Бешта дастгохни таъмирлашнинг мураккаблик 
бирлиги 20 га тенг. Янги дастгох 5-мураккаблик даража- 
сига эга ва унинг моторлари куввати 5 квт. га тенг. Амал- 
даги 5 та дастгох киймати 3 000 сум, моторлар куввати 25 
квт ва машина вакги коэффициенти — 0,8

Масаланинг ечими

Асосий хисоблар ва уларни солиштириш 42-жадваша 
берилган.
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42- ж а д в а л

Харажатлар Амалдаги дастгохлар 
такомиллаштирил ганда

Янги дастгохлар сотиб 
олингацда

Ипгчилар маоши 
(сутурта билан)

0,32-1,5-2500 1,17- 
-14040 ф ё

0,32-1,4-25000-1,17- 
-13104 с^м

Амортизация
ажратмаси

(3000 + 1 5 0 0 )-^  -  

=450 с^м

(3000 + 7 0 0 ) - ^ -  

■  370 сум

Электр энергия 
сарфи

25 0,5-25 000-0,8*0,01— 
=25000 суч

30-0,5 25000-0,8-0,01- 
-3000 сум

Дастгохларни
таъмирлаш 30-20=600 сум 30(20+5)—750 сум

Жами: 17590 ф 4 17224 сум

Иккинчи тадбир самаралирок экан.

210-масала
Пулатдан тайёрланган, вазни 3 кг детални пластмасса- 

дан ишланган деталга алмаштириш режалаштирилган. 
Пулатдан фойдаланиш коэффициенти — 0,6. Пластмасса- 
дан фойдаланиш коэффициенти — 0,9. Пластмассанинг 
солиштирма огирлиги 1,2 г/см2. Бир дона махсулот ишлаш 
учун пулатдан 1,5 сум, пластмассадан 0,1 сум сарфланади.

Бир йилда ишлаб чикиладиган махсулот сони 20 000 
дона. Пластмассани шакллантириш мосламасининг хиз­
мат килиш даври 2 йил. Пулатнинг нархи 0,12 сум/кг, унинг 
чикиндилари 0,01 сум/кг дан, пластмассаники 1,1 сум/кг 
дан сотилади. Пластмассанинг шакллантириш масаласи- 
нинг киймати 200 сум, бир йиллик эксплуатацион хара­
жатлари коэффициенти 0,2. Металл га киркиш асбоблари 
харажати бир йилда 500 сум/йил. Пулатга Караганда пласт­
массанинг мустахкамлиги икки баробар кам булгани учун 
бир йиллик икгисодий самара микдорини аникланг.

Масаланинг ечими

Пулат материалининг бир йиллик сарфи (киймати):

Р“2 = 0J2 -  (1 -  0,6) • 0,01 = 11600 сум

185



г

Пластмасса материалининг бир йиллик сарфи: 
и  3*20000*1,2*2 | *

Р->-------U =  22564 ̂
Ишчилар маоши буйича бир йиллик иктисодий сама­

ра (сугурта фоизи билан):
Ис = (1,5 - 0,1)20 ООО • 1,17 = 32760 сум 

Бир йиллик мослама харжи:

Исмос = 500 -  200(-j + ОД) = 360 сум 

Умумий иктисодий самара:

Иеу = (11600 -22564) + 32760 + 360 = 22156 сум

Ечиш учун берилган масалалар

211-масала
Корпус шаклидаги кисмни ишлаш учун универсал да­

стгох Урнига махсус дастгох ишлатилишдан келадиган 
йиллик иктисодий самара микдорини ва харажатларни 
окланиш муддатини куйидаги берилганлар асосида аник­
ланг (43-жадвал).

Мосламанинг Уртача хизмат муддати 3 йил. Мослама 
буйича бир йиллик эксплуатация харажатлари коэффи­
циенти 0,3. Янги бир дона дастгох Урнатиш харажати 100 
сум. Самарадорликнинг меъёр коэффициенти — 0,2.

43-ж а д в а л

КУрсаткичлар

Ишлов бериш
Универсал дастгозда

Махсус
дастгохда

Операциялар
тартиби Жами

1 2 3
Опсрацияларнинг мс\нат \ажми (соат) 0,3 0,6 0,4 1,3 0,8
Режа нормасини бажариш коэф. — — 1,2 1,1
Машинада бажариладиган вакг 
коэффициенти — — — 0,7 0,8

Тариф разряди 2 3 4 — 4
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1
д а в о м и

Кфрсаткичлар

Ишлов бериш
Универсал дасттозда

Махсус
дастго\да

Операциялар
тартиби Жами

Бир дона дастгох киймати (минг с^нда) 1.0 1.5 2,0 6,0
Дктго\1ар таъмирини мураюсаблик 
тоифаси 10 12 13 — 20

Электр двигателлар куввати (о т ) 5 5 7 17 14
Мослама киймати (минг сум/дастго\) 0,5 0,5 1.0 2,0 2,0

Кушимча капитал харажатларнинг \исоби:

44-ж а д в а л

КУрсаткичлар

Ишлов бериш
Универсал дастгохаа Махсус

дастго*-
да

Операциялар тартиби Жа­
ми1 2 3

Йиллик дастур буйича иш 
цажми (соат) 6000 12000 8000 260-

00 16000

Меъёр топшириги 
бажарилиши коэффициента 
хисобга олинганда

5000 10000 6665 216-
65 14540

Зарур булган дасгго\лар сони:
Хисобдаги 1,26 2,54 1.7 5,5 3.7
Кдбул вдлингани 2 3 2 7 4
Дастго\парнинт иш билан 
таъминланиш коэффициента 0,63 0,85 0,86 0,79 0,92

Дастго*ларга сарф буладиган 
капитал харажатлар (минг 
с?вда)

1.3 
( М ,  26)

3,8
(1.5*2,54)

3.4 
(2 1,7)

8,5 24,0 
(4 6)

Бериб юбориладиган 
Дасттохлар сони 1 2 1 4 —

Бериб юбориладиган дастгох- 
ларнинг крлган нархи (минг 
с?чда)

0,5 1.0 1.5 3,0 —

Жавоб: йиллик и^гисодий самара 2260 сум. Харажат­
ларнинг овдаш даври 3,3 йил.
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212-масала
Машина куйилма кисмларида тешик очиш (пармалаш) 

операциясини оддий пармалаш дастгохи Урнига агрегат 
дастго^га кучиришдан келадиган йиллик икгисодий са­
мара микдорини ва харажтларни окланиш муддатини 
куйидагилар асосида аникланг (44-жадвалга кдранг).

Алмаштириладиган пармалаш дастгохлари корхонада 
бошка ишлар учун ишлатилади. Дастгохларни алмашти- 
риш билан бомик харажатлар 1000 сумни, шартли Узгар­
мас кУшма харажат 200 ни ташкил килади. Махсус мос- 
ламанинг хизмат килиш муддати 3 йил, мослама келти- 
радиган йиллик эксплуатацион харажатлар коэффициенти 
0,2, самарадорлик меъёр коэффициенти 0,15.

45-ж а д в а л

Курсаткичлар
Дастгохларда ишлов бериш

Пармалаш Агрегатли
Бир йилда ишлаб чикариладиган махсулот 
мехнат хажми (соат) 11800 3500

Режа меъёрини бажариш коэффициенти 1,1 1.05
Зарур болтан дастгохлар сони:
Хисобдагиси 2,7 0,85
Кабул килингани 3 1
Дастгохлар таъмирини мураккаблик 
тоифаси 2 20

Дастгохлар киймати (сум) 500 5000
Махсус мослама киймати ( сум) 200 400
Иш разряди 2 3

Жавоб: йиллик икгисодий самара Э = 8167 сум 
Харажатлар окими даври: — Т = 9 ой.

213-масала
Куйидаги берилганлар асосида тишли гилдиракларга 

ишлов бериш учун бир йиллик махсус дастго\ни тако- 
миллаштиришдан келадиган икгисодий самара микдори 
аниклансин.
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46-ж  а д  в а л

К?рсаткичлар Такомиллангги- 
рюцдан олдин

Т акомиллашгир- 
шцдан кейин

Ишлаб чнмрнш корхонаси буйича
Дастто\ларнинг киймаги (минг сум) 1200 1250
Дастго*лар ишлаб чикдриш дастури 
(дона йил) 300 300

Битта дастго* ишлаб чшадишга 
кетадиган харажатлар (минг сум) 11 12

Корхонанинг катара нархи (минг сум) 12 13
Истеъмол ^илувчн корхона буйича
Дастго\ларнинг киймати (минг сум) 2500 2300
Тишли тлдираклар ишлаб чикдриш 
дастури (дона йил) 50000 50000

Бир дона пищирак ишлаб чикдриш 
учун кнлинадиган харажатлар (сум) 1,5 1,1

Самарадорлик меъёри коэфф-ти 0,2

Жавоб: иктисодий самара Ис = 9800 с^м

214-масала
Корхона ичида юк ташиш учун к$л аравасини электро­

кара билан алмаштирищдан келадиган йиллик иктисо­
дий самара микдорини куйидагилар асосида аникланг:

47-ж а д в а л

Курсаткичлар Транспорт воситалари тури
К$л арава Электрокара

Юк ташувчи ишчилар сони 40 30
Транспорт воситалари сони 100 20
Транспорт воситаларининг хизмат 
муклати (йилда) 2 2

Бир дона транспорт воситасининг 
киймати (сум) 30 100

Транспорт воситаларини таъмирлаш 
харажатлари 150 100

Аккумулятор куввати 0,5 квт, электротокарларнинг 
Куввати ва вактини ишлатиш коэффициенти 0,6. Транс-
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порт ишчисининг бир ойлик маоши 70 сум. Иш тартиби
2 сменали.

Жавоб: иктисодий самара
Э = 10142 сум.

215-масала
Цехда дастгохдарнинг ишини масофадан назорат ва 

\исоб килувчи диспетчерлик курилма ишлатила бошлан- 
ди. Бу янгилик иш вактининг йук,олишини 10 дан 2 гача 
камайтиради. Ишчиларнинг маоши ва шартли узгармас 
кушимча харажатларни иктисод килишдан келадиган 
йиллик самара микдорини куйидаги берилганлар асоси­
да аникданг: цехдаги ишчилар 150 киши, битта ишчи­
нинг Уртача йиллик маоши 1,2 минг сум, битта ишчи­
нинг бир йиллик фойдали иш вакги 1840 соат, узгармас 
Кушимча харажатлар ишчилар маошининг 200% ини таш­
кил килади.

Жавоб: иктисодий самара Ис = 28800 сум.
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