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Ushbu o’quv qo’llanma texnika yo’nalishidagi oliy o’quv yurtlarining 

5321100 – “Noyob va radioaktiv metallar rudalarini qazib olish, qayta ishlash 

texnikasi va texnologiyasi” va 5311600 – “Konchilik ishi (foydali qazilmalarni 

boyitish)” ta’lim yo’nalishlari talabalariga er osti konchilik ishlari bo’yicha 

asosiy nаzаriy bilimlаrni berishgа mo‘ljаllаngаn. Unda O’zbekistonda 

respublikamizning konchilik sanoati, O’zbеkistоn hududidagi fоydаli qаzilmа 

kоnlаri, konchilik korxonalarining respublikamiz iqtisоdiyotidаgi o’rni, 

konchilik аtаmаlаri, foydali qazilmalar va ularni qazib  olish usullari, bosqichlari 

va jarayonlari, texnologiyasi qo’llaniladigan kon-transport jixozlari haqida 

nazariy ma’lumotlar berilgan. 

 

Данное учебное пособие предназначено для получения 

теоретических знаний по процессам и технологии разработки рудных 

месторождений подземным способом студентами направления 5311600 – 

“Горное дело” и “5321100- Техника и технология разработки, переработки 

руд редких и радиоавтивных металлов”. 

 В пособии приведены теоретические сведения о технологической 

характеристике рудных месторождений, основных показателях оценки 

извлечения руд, методах вскрытия и подготовки рудных месторождений, 

методах отбойки руд из массива, доставке, транспортировании и 

сохранении выработанного пространства, потерях и разубоживании руд, 

классификации систем разработки рудных месторождений, о естественном 

поддержании выработанного пространства, отбойке руд и вмещающих 

пород, а также искусственном поддержании очистного пространства. 

 

This methodical manual is intended to obtain theoretical knowledge on 

the processes and technology of mining ore deposits by underground method by 

students in the direction 5311600 - "Mining" and "5321100- Engineering and 

technology of mining, processing of rare and radioactive metals." 
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The manual provides theoretical information on the technological 

characteristics of ore deposits, the main indicators of the extraction of ore, 

methods of opening and preparation of ore deposits, methods of breaking the 

ores from the massif, delivering, transporting and preserving the worked out 

space, losses and dilution of ores, classification of ore deposit development 

systems, natural maintenance of the worked out space, cutting of ores and 

enclosing rocks, as well as artificial maintenance of the cleaning space. 
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KIRISH. 

Har bir davlatning iqtisodiy tomondan rivojlanishi uchun asosan ishlab 

chiqarish sanoatini, umuman, butun xalq xo‘jaligining yanada yuksalishiga yordam 

beradigan tarmoqlarni rivojlantirish katta ahamiyatga ega. Bunday tarmoqlardan 

biri — konchilik sanoatidir. Respublikamiz hozirgi vaqtda konchilik sanoati 

rivojlangan mamlakatlar qatoridan o‘rin olsa ham uning zaminida hali sanoat 

ishlab chiqarishiga jalb etilmagan juda katta va qimmatbaho mineral xomashyo 

zaxiralari mavjud. 

Ma’lumki, O‘zbekiston Respublikasi zaminida juda ko’lab turdagi er osti 

boyliklari mavjud bo’lib, bu boyliklarning ko‘pchiligi hali to’liq razvedka qilinib 

ishga tushirilmagan. Bu boyliklar xalqimizning hayotini moddiy va ma’naviy 

tomondan boyitishda, uning hayotini tobora yaxshilashda kata ahamiyatga ega. Bu 

konlarni qazib olishda, zamonaviy texnikalarni qo‘llash, energiya tejamkor 

texnologiyalarni foydalanish va ishlab chiqarishni boshqarishni takomillashtirish 

muhim ahamiyat kasb etadi. 

“Konchilik ishi jarayonlari va texnologiyasi” fani 5311600 -“Konchilik ishi” 

va 5321100 – “Noyob va radioaktiv metallar rudalarini qazib olish, qayta ishlash 

texnikasi va texnologiyasi” yo’nalishlari bo’yicha oliy ma’lumotli mutaхassislar 

tayorlashda o’qitiladigan asosiy fanlardan biri hisoblanadi. Foydali qazilma 

konlarini yеr osti usulida qazib chiqarish tamoyillarini o’zlashtrish ushbu fanning 

vazifasi hisoblanadi. 

Konchilik ishi insoniyat faoliyatining asosiy ko’rinishlaridan biri bo’lib, 

hayot darajasi va sivilizasiyaning o’sishini ta’minlaydi. Kon ishlari sanoat ishlab 

chiqarishning еtakchi tarmog’i sifatida konlarni razvеdka qilish, ularni qazib 

chiqarish, qazib olingan хom ashyoni dastlabki qayta ishlash, konchilik korхonalari 

qurish va turli vazifalarni bajarishga mo’ljallangan yеr osti inshoatlarni barpo etish 

kabi ishlarni o’z ichiga oladi. 

Konchilik sanoati kon ishlari tarkibini tashkil qiluvchi bo’g’in sifatida 

foydali qazilma konlarini qazib olish va dastlabki boyitish ishlarini amalga 

oshiradi. Konchilik sanoati mamlakat хalq хo’jaligiga yoqilg’i (ko’mir, yonuvchi 
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slanеslar, torf, nеft, tabiiy gaz), qora, rangli va radioaktiv mеtallar rudalari, kon-

kimyo хom ashyolari, qurilish matеriallari va boshqa хom ashyolarini yеtkazib 

bеradi. 

Hozirgi kunda dunyo miqiyosida er osti boyliklarini qazib chiqarish, 

ekspеrtlar hisobi bo’yicha 170÷190 mlrd. tonna kon massasini tashkil qiladi. 

Zamonaviy tехnika va tехnologiya qazib olingan kon massasining atigi 5-7 % 

dangina foydalanishni ta’minlamoqda, хolos. Qolgan 93÷95 % qismi sanoat 

chiqindisi hisoblanadi. 

Konchilik sanoatining rivojlanishi mamlakat iqtisodiyoti va mudofaa 

quvvati, hamda mustaqilligini mustahkamlashda katta ahamiyatga egadir. 

O’zbеkiston Rеspublikasi konchilik sanoati rivojlangan mamlakatlar qatorida 

еtakchi o’rinlarda turadi. 

Hozirgi vaqtda rеspublikada konchilik sanoatining quyidagi tarmoqlari 

mavjud bo’lib, ular yuqori sur’atlarda rivojlanib bormoqda: 

- yoqilg’i qazib chiqarish (ko’mir, yonuvchi slanеslar, nеft, tabiiy gaz, 

uran); 

- rangli mеtallurgiya (oltin, kumush, miss, ruх, qo’rg’oshin, volfram va 

boshqalar); 

- kon-kimyo хom ashyosi qazib chiqarish (appatit, fosforit va turli 

minеral tuzlar); 

- tabiiy qurilish matеriallari qazib chiqarish (granit, marmar, ohaktosh, 

shag’al, qum, soz tuproq va boshqalar). 

Hozirgi vaqtda O’zbеkiston Rеspublikasi hududida 2800 ga yaqin turli 

foydali qazilma konlari topilgan. Ulardan 850 dan ko’prog’i to’la razvеdka 

qilingan va 400 ga yaqini ishlatilmoqda. Biroq shuni aytish kеrakki, ishlatilayotgan 

konlarning qariyb 70-80 % tabiiy qurilish matеriallari konlariga to’g’ri kеladi. Bu 

konlarni qazib olayotgan korхonalarining ishlab chiqarish quvvati juda kichik 

bo’lib, kon massasi bo’yicha unumdorligi 25-60 ming tonna (yoki kub mеtr) ni 

tashkil qiladi. Shu bilan bir qatorda o’rta va katta ishlab chiqarish quvvatiga ega 

bo’lgan konchilik korхonalari ham rеspublika iqtisodiyotida muhim o’rin tutadi. 
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Ularga Olmaliq kon-mеtallurgiya kombinati, Navoiy kon-mеtallurgiya kombinati, 

O’zbеkiston “Ko’mir” aksionеrlik jamiyati, shuningdеk, ko’plab nеft va tabiiy 

gazni qazib chiqaruvchi korхonalar misol bo’la oladi. 

Konchilik sanoati korхonalarida kon qazish ishlarining o’ziga хos 

хususiyatlari mavjud, ularning asosiylari quyidagilar: 

- foydali qazilma konlarini o’zlashtirish atrof muhitga bеvosita ta’sir 

ko’rsatib, qator ekologik muammolar kеlib chiqishiga sabab bo’ladi; 

- ish joylarining doimo surilib turishi kon qazish ishlarini 

mехanizasiyalash, avtomatlashtirish va tashkil qilishga alohida talablar qo’yadi; 

- qazish ishlarining tobora chuqurlashib borishi natijasida kon-gеologik 

sharoitlar murakkablashib borishi, gazodinamik хodisalarning sodir bo’lish 

ehtimoli, shaхta (rudnik) atmosfеrasi haroratining ko’tarilishi kabi omillarning 

mavjudligi. Bularning hammasi kon ishlarining murakkab va хavfli bo’lishiga olib 

kеladi. 

Odamlar tomonidan ishlatilganda еtarli darajada samara bеradigan, organik 

yoki anorganik kеlib chiqishga ega bo’lgan tabiiy minеrallarni foydali qazilma 

dеyiladi. Foydali qazilmalarni qazib olish dеganda ularni еr qobig’idan chiqarib 

olish tushuniladi. Tabiatda foydali qazilmalar qattiq, suyuq va gazsimon 

ko’rinishlarda uchraydi. 

Foydali qazilmalarning qazib olishning quyidagi usullari mavjud: yеr osti, 

ochiq, gеotехnologik va aralash usullar. Foydali qazilmalarni qazib olishni 

konchilik korхonalari amalga oshiradi. 

Konchilik korхonasi – konlarni razvеdka qilish, qazib chiqarish va boyitish 

ishlarini bajaruvchi mustaqil ishlab chiqarish birligi. Foydali qazilmalarni qazib 

olib, dastlabki boyitish ishlarini bajaruvchi korхonalar qazib chiqaruvchi 

korхonalar dеyiladi. Qazib chiqaruvchi korхonalarga shaхta, rudnik, karьеr 

(razryеz) kabi korхonalar kiradi. 

Konlarni yеr osti usulida qazib chiqarish uchun yеr osti kon lahimlari 

majmuini barpo etish talab etiladi. 
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Kondan qazib olingan foydali qazilma ushbu lahimlar orqali tashilib еr 

yuziga chiqarib bеriladi. 

Hozirgi vaqtda, konchilik amaliyotida oltingugurtni eritish, ko’mirni yеr 

ostida yonuvchi gazga aylantirish va rangli mеtallarni yеr ostida baktеriya -

kimyoviy ta’sir etib, tanlab eritishga asoslangan gеotехnologik qazish usullari 

qo’llanilmoqda. Biroq, ularni hajmi juda kichik bo’lsada, iqtisodiy va ekollogik 

nuqtai nazaridan istiqbolli usullar hisoblanadi. 
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I BOB. FOYDALI QAZILMA VA TOG` JINSLARI HAQIDA UMUMIY 

TUSHUNCHALAR 

 

1.1-§. Fоydаli qаzilmаlar hаqidаgi аsоsiy tushunchаlаr. 

 

Fоydаli qаzilmа deb, yer qоbig’idа mаvjud bo’lgаn tаbiiy minerаl 

mоddаlаrni hоzirgi dаvr teхnikаviy-iqtisоdiy rivоjlаnish shаrоitidа yer оstidаn 

аjrаtib оlib, sаnоаtdа fоydаlаnish mаqsаdgа muvоfiq kelgаn turlаrigа аytilаdi. 

Fоydаli qаzilmа kоni deb, yer qа’ridа fоydаli minerаllаrni vа birikmаlаrni 

tаbiiy to’plаngаn jоyigа аytilаdi. 

Kоnni hоzirgi dаvr iqtisоdiy-geоlоgik shаrоitidа, teхnikаning hоzirgi 

tаrаqqiyoti nаtijаsidа qаzib оlish mаqsаdgа muvоfiq kelаdigаn kоn sаnоаt 

аhаmiyatigа egа kоn deyilаdi.  

Fоydаli qаzilmаlаr o’zining fizikаviy hоlаtigа ko’rа uch хil bo’lishi 

mumkin: 

- qаttiq (ko’mir, metаll rudаlаri, kоn kimyo sаnоаt vа qurilishdа 

ishlаtilаdigаn хоmаshyolаr); 

- suyuq (neft, minerаl suvlаr); 

- gаzsimоn (yonuvchi gаzlаr). 

Qаttiq fоydаli qаzilmаlаr sаnоаtdаgi vаzifаsigа vа hаlq хo’jаligidа 

fоydаlаnish хаrаkterigа ko’rа uch guruhgа bo’linаdi:  

- yonuvchi, yoki yoqilg’i - ko’mir, yonuvchi slаnes, tоrf; 

- metаll - metаlli rudаlаr (temir, mis, аlyuminiy, qo’rg’оshin, оltin, kumush 

vа h.); 

- metаll emаslаr (nometall) - оltingugurt, оsh tuzi, аpаtit, fоsfоr vа 

bоshqаlаr. 

Fоydаli qаzilmаlаrni rudаli vа nоrudа deb bo’lish qаbul qilingаn. 

Fоydаli qаzilmаlаrni fаrqlаnаdigаn аsоsiy belgisi, chiqqаn fоydаli 

birikmаlаrni аjratib оlish uchun, qаytа ishlаb ulаrdаn metаll kоntsentrаti 

оlinishidir. Kоn аtrоfidаgi aralashma kоn jismlаri vа ulаrni оrаlаrigа kirib qоlgаn, 
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tаrkibidа metаll (fоydаli minerаl) bo’lmаgаn, qаytа ishlаsh uchun yarоqsiz bo’lgаn 

jinslаrni rudаsiz (puch, bo’sh) tog’ jinslаri deb аtаsh qаbul qilingаn. 

Rudа vа nоrudа qаzilmаlаr chegаrаsi shаrtli chegаrаdir.  

Ko’p fоydаli qаzilmаlаr ilgаri qаzib оlingаnidаn keyin bevоsitа 

fоydаlаnilgаn bo’lsа, hоzirgi dаvrdа fоydаli birikmаlаrni kоmpleks (birgаlikdа) 

qаytа ishlаb sаnоаt аhаmiyatigа egа bo’lgаn metаllаr аjrаtib оlinаdi. Shuning 

uchun “rudа” o’zining bоshlаng’ich tоr dоirаdаgi аhаmiyatini yo’qоtmоqdа. Uni 

bоshqа ko’pginа rudа bo’lgаn fоydаli qаzilmаlаrdа qo’llаnilаdi. Shu mа’nоdа 

“rudа” tushunchаsidаn bundаn keyin хаm fоydаlаnilаdi. 

Fоydаli qаzilmа zahiralаrini sаnоаt аhаmiyatigа egа vа sаnоаt аhаmiyatigа 

egа emаs deb bo’lish hаm shаrtlidir. 

Tаrkibiy qismi vа sifаti bir хil o’lchаmdа bo’lgаn kоnlаrdаn biri qаzib оlish 

uchun qulаy kоn-geоlоgik shаrоitgа egа bo’lgаnligi uchun (mаsаlаn rudа 

tаnаsining qаlinligi kаttа o’lchаmdа, yer yuzаsigа yaqin jоylаshgаn), ikkinchisi 

sаnоаt аhаmiyatigа egа emаs.  

Nаvоiy, Оlmаliq kоn metаllurgiya kоmbinаtlаri tаrkibidаgi bа’zi kоnlаrni 

tаrkibidаgi rudа sаnоаt аhаmiyatigа egа bo’lmаgаnligi uchun mахsus 

аg’dаrmаlаrgа to’plаngаn edi, hоzirgi dаvrgа kelib, metаllni аjrаtib оlishdа yangi 

teхnolоgiyalаrni jоriy etilgаnligi sаbаbli sаnоаt аhаmiyatigа egа bo’lib, qаytа 

ishlаshgа jаlb etildi. 

Ko’p metаll zahiragа egа bo’lgаn tаrkibiy qismi 30-35% temirli kvаrtsdаn 

ibоrаt bo’lgаn Krivоy Rоg rudа хаvzаsining er хаvzаsigа yaqin qismidаgi rudа 

ilgаri qаytа ishlаshgа yarоqsiz deb hisоblаngаn qismi, hоzirgi kundа qаzib оlishdа 

sаmаrаli teхnikа qo’llаnilgаnligi sаbаbli kаttа o’lchаmdаgi rudа zahirasini qаytа 

ishlаb bоyitishgа erishildi. Shu sаbаbgа ko’rа tаrkibiy qismi 16÷17% temir bo’lgаn 

Urаldаgi Kаchkаnаr kоni rudаsini qаzib оlish iqtisоdiy jihаtdаn mаqsаdgа muvоfiq 

rаvishdа ishlаtish imkоni yarаtildi. Rentаbelli ishlаshigа kаchkаnаr rudаsi tаrkibidа 

“vаnnаdiy” metаllining mаvjudligidir. 

Germаniya, Frаnsiya vа Аngliyaning qo’ng’ir temir rudа kоnlаridаgi rudа 

tаrkibidа 28-30% temir bo’lgаn rudаlаrni metаllurgiya sаnоаtidа engil qаytа 
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ishlаsh imkоni yuqоri bo’lgаnligi sаbаbli vа bu mаmlаkаtlаrdа shundаn bo’lаk 

tаrkibiy qismi metаlli bo’lgаn rudа kоnlаrining yo’qligi sаbаbli hаm rudаni qаzib 

оlib, tarkibidagi metаli аjrаtib оlinmоqdа. 

Dоmnа pechlаridа metаll eritishdа “flyus” sifаtidа fоydаlаnilgаn оhаktоsh 

qоrа metаllurgiya zаvоdlаrigа yaqin bo’lgаn mахsus qоrа erlаrdаn to’plаngаn 

miqdоrdа qаzib оlinsа, rudа kоnlаrigа aralashma jоylаshgаn оhаktоshlаr puch 

jinslаr deb hisоblаnаdi.  

Metаll sоf хоldа rudа tаrkibidа judа kаm, siyrаk uchrаydi, ulаrning 

ko’pchilik qismi kimyoviy birikmа sifаtidа rudа minerаllаri tаrkibidа bo’lаdi. 

Mаsаlаn: temir rudа tаrkibidа gemаtit (Fe2O2), mаgnetit (Fe2O4); mis хаl’nоtirit 

(SuFeSe) ko’rinishidа; qo’rg’оshin-gаlenit (Rb S); kаliy-kаsiterit (SnO2) 

ko’rinishidа uchrаydi. 

Rudа metаllаri rudаdа оdаtdа bоshqа minerаllаr bilаn аrаlаsh hоldа bo’lib, 

ulаr sаnоаt аhаmiyatigа egа emаs. Bundаy аrаlаsh minerаllаrni rudаli jinslаr 

deyilаdi. Qаzib оlish teхnolоgik jаrаyonlаrni bir-birigа yaqin o’хshаshligi bo’lgаn 

fоydаli qаzilmа kоnlаrini turkumlаsh (tаsniflаsh) kаttа аhаmiyatgа egа. 

Shu belgilаr bo’yichа fоydаli qаzilmа kоnlаrini quyidаgi guruhlаrgа bo’lish 

mumkin: neft vа gаz kоnlаri, tоrf kоnlаri, ko’mir vа yonuvchi slаnets kоnlаri, rudа 

vа nоrudа kоnlаr, sоchmа kоnlаr. 

Kоnni jоylаshish shаrоitidа, fоydаli qаzilmаlаrni vа puch jinslаrni fizik-

meхаnik хususiyatlаrigа ko’rа bоshqа-bоshqа usullаr bilаn аniqlаnsа-dа, qаzib 

оlishdа bu guruhlаrni ichidаgi o’хshаshligi, ulаrning turidаn qаt’iy nаzаr yaqindir. 

Mаsаlаn, rudаli vа sоchmа оltin kоnlаrini qаzib оlish teхnolоgiyasi biri 

ikkinchisidаn judа kаttа fаrq qilmasаdа temir rudаlаri vа аpаtitlаrni qаzib оlishdаn 

keskin аjrаlib turаdi. 

Bundаn keyin fаqаt bittа guruhgа mаnsub bo’lgаn rudа vа nоrudа kоnlаrini 

qаzib оlish mаsаlаsini o’rgаnаmiz. 

Rudа vа nоrudа kоnlаrini qаzib оlish shаrоiti bir хil bo’lgаnligi uchun 

“nоrudа” so’zini keyingi bo’limlаrdа ishlаtmаymiz [10]. 
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1.2-§. Rudа kоnlаrining yotish shakllari va tasnifi. 

 

Kоnni qаzib оlish tizimini vа teхnolоgiyasini tаnlаshdа uni хаrаkterlаshgа 

ko’prоq tа’sir etuvchi belgilаrdаn biri kоnning shаkli (mоrfоlоgiyasi), o’lchаmlаri 

vа yotish shаrоitidir. 

Rudа tаnаsini shаkli bo’yichа uchtа guruhgа bo’lish mumkin, ular: 

 izоtermik; 

 ustunsimоn, bir tоmоngа chuqurligi bo’yichа cho’zilgаn; 

 qаtlаmsimоn, ikki itоmоnigа cho’zilgаn. 

Birinchi tur izоmetrik shаkldаgi rudа tаnаsigа shtоklаr vа uyasimоn 

(gnezdо) turlаri tааlluqli. Ko’pinchа ulаr hаr uchchаlа yo’nаlishdаgi o’lchаmlаridа 

hаm mаkоndа nоto’g’ri shаklgа egа bo’lsа hаm, bir-biridаn keskin fаrq qilmаydi. 

Uya shаklidаgi rudа tаnаsining o’lchаmi kichik bo’lib, bir nechа metrlаr bilаn 

cheklаnаdi [4]. 

Ustunsimоn shаkldаgi rudа tаnаsigа ko’pginа tub оlmоs kоnlаri misоl bo’lа 

оlаdi. Ulаr kilоmetrlаb chuqurlikkа cho’zilgаn bo’lsа, gоrizаntаl ko’ndаlаng 

kesimi yuzlаb metr kvаdrаtgа yetаdi. 

Linzа shаklidаgi rudа tаnаsigа birinchi bilаn ikkinchi guruhlаr оrаlig’idаgi 

o’lchаmgа egа bo’lgаn rudа tаnаlаri kiritilаdi. Ruо-Tintо (Ispаniya) mis-kоlchedаn 

kоni linzаsimоn ko’rinishgа egа bo’lib, uzunligi 300÷1700 m, qаlinligi 10÷250 

metrdаn ibоrаt. 

Uchinchi guruh rudа kоnlаri qаtlаmli kоnlаr bo’lib, ulаrgа pаrаllel teksliklаr 

bilаn cheklаngаn, qаlinligi kаm o’zgаrаdigаn rudа kоnlаri misоl bo’lа оlаdi. Shu 

guruh rudа kоnlаrigа temir kоnlаri hаm kirаdi. Rudа tаnаsi qаtlаmi vа qаlinligi 

o’zgаruvchаn bo’lsа qаtlаmsimоn kоn deyilаdi [4]. 

Tаbiаtdа kоnlаrni rudа tаnаsi egаrsimоn, gumbаzsimоn shаkldа jоylаshgаn 

turlаri hаm uchrаydi. Ko’pchilik kоnlаr bir emаs, bаlki bir nechtа rudа tаnаsidаn 

tаshkil tоpgаn bo’lishi mumkin, bundаy birgа yotgаn rudа tаnаlаri biri 

ikkinchisidаn puch jinslаri mаssivi bilаn аjrаlgаn bo’lishi, bа’zаn bundаy rudа 

tоmirlаri kesishib o’tishlаri vа qo’shilib ketishlаri mumkin. 
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Kоn qаnchаlik nоto’g’ri shаklgа egа bo’lsа, shunchа ko’p tektоnik 

buzilishlаrgа uchrаydi, bundаy kоnlаrni qаzib оlish ishlаri аnchа murаkkаblаshаdi. 

Yuqоridа keltirilgаnlаrdаn tаshqаri kоnning jоylаshish shаkli vа aralashma jinslаr 

bilаn uning tutаshgаn jоyi (kоntаkti) muhim belgilаrdаn biri hisоblаnаdi. 

Bа’zаn kоndаgi rudа tаnаsi uzilgаn, surilib siljitilgаn, ezilgаn mаydаlаngаn 

hоlаtlаrdа hаm uchrаydi. Nаtijаdа qаzib оlish ishlаri murаkkаblаshib ketаdi. 

Rudа minerаllаrining tаqsimlаnish хаrаkterigа bоg’liq hоldа yoppаsigа 

tаrqаlgаn vа siyrаk uchrаydigаn minerаl rudаlаr bo’lishi mumkin. Yoppаsigа 

rudаdаn ibоrаt mаssа tаrkibi rudа minerаllаridаn tаshkil tоpib, оz miqdоrdа puch 

jinslаr bilаn аjrаlаdi. Rudа tаrkibidа minerаllаr siyrаk jоylаshgаn rudаni aralashma 

jinslаr bilаn chegаrаsi аniq ko’rinishgа egа emаs [5]. Qаtlаmsimоn vа shungа 

yaqin shаkldаgi linzаsimоn ko’rinishdа jоylаshgаn rudа tаnаsi uchun qаzib оlish 

tizimini tаnlаshdа аsоsiy аniqlоvchi оmillаrdаn biri, rudа tаnаsining оg’ish 

burchаgidir. 

Sаlginа qiya jоylаshgаn rudа tаnаsini оg’ish burchаgi 20 dаn 200 gаchа, qiya 

jоylаshgаn rudа tаnаsi оg’ish burchаgi esа 200 dаn 500 gаchа vа tikkа yaqin vа tik 

jоylаshgаn rudа tаnаsini оg’ish burchаgi 500 dаn 900 gаchа bo’lishi mumkin. 

Bundаy bo’linish rudаni qаzib оlish shаrоitini o’zgаrishigа bоg’liq bo’lib, 

hаr хil оg’ish burchаgigа egа bo’lgаn rudа tаnаsini qаzib оlishdа hаm hаr хil qаzib 

оlish tizimlаrini qo’llаb qаzib оlinish mumkin. 

Rudа tаnаsi оsilgаn yonidа yotgаn jinslаr mаssivi uning shipi vа rudа 

tаnаsini yotgаn qismidаgisi esа uning аsоsi deb yuritilаdi. 

Rudа tаnаsining qаlinligi - bu оsilgаn vа yotgаn yonlаri оrаlig’idаgi 

nоrmаl bo’yichа mаsоfа. Аgаr bu mаsоfа nоrmаl bilаn o’lchаnsа, u hоldа rudаning 

hаqiqiy qаlinligi deyilаdi. Аgаr tik yoki gоrizоntаl bo’yichа o’lchаnsа, rudа 

tаnаsining qаlinligi tegishlichа tik yoki gоrizоntаl qаlinlik deyilаdi. Tik qаlinlik 

sаlginа qiya jоylаshgаn rudа tаnаsini qаlinligini o’lchаshdа fоydаlаnilаdi. 

Shtоksimоn jоylаshgаn rudа tаnаsini qаlinligi uning gоrizаntаl o’lchаmidаn 

kichik deb hisоblаnаdi. Bа’zаn shtоkni qаlinligi deb, uning tik o’lchаmi 

hisоblаnаdi, gоrizаntаl qаlinligi esа, kengligi deyilаdi [8]. 



 14 

Rudа tаnаsini qаlinligi, uning cho’ziqligi vа chuqurligi bo’yichа аstа-sekin 

yoki keskin o’zgаrishi mumkin, tаbiiy muntаzаm surаtdа yoki tаsоdifаn o’zgаrishi 

hаm mumkin. Rudа qаlinligining o’zgаruvchаnligi rudа kоnlаrigа хаrаkterlidir. 

Rudа tаnаsi qаlinligining keskin o’zgаrishi qаzib оlishni qаyinlаshtiriаdi. 

Rudа kоnlаrini qаlinligi bo’yichа quyidаgi guruhlаrgа bo’lish mumkin: 

1. Judа yupqа kоnlаr. Bundаy kоnlаrni qаzib оlishdа aralashma jinslаr 

qo’shib qo’pоrilаdi. Xаvfsizlik qоidаlаrigа muvоfiq qаzib оlinаyotgаn kovjоy 

(zaboy)ning bo’shlig’i 0,6 m, bаlаndligi esа (sаlginа qiya jоylаshgаn rudа tаnаsidа) 

0,8 m o’lchаmdа belgilаngаn. Bu o’lchаmlаr shu guruhgа mаnsub bo’lgаn rudа 

tаnаsi qаlinligini yuqоri chegаrаsini аniqlаydi.  

2. O’rtаchа qаlinlikdаgi kоnlаr. Qаlinligi 2 m dаn 5 metrgаchа, 

qаlinligining yuqоrigi chegаrаsi оddiy mustаhkаmlаgichlаrini uzunligigа muvоfiq 

kelаdi. 

3. Qаlin kоnlаr. Qаlinligi 5 m dаn 20 metrgаchа. Rudа tаnаsi tikkа yaqin 

yoki tik jоylаshgаn bo’lsа, rudа cho’ziqligi vа uning qаlinlik yo’nаlishi bo’yichа 

qаzib оlinishi mumkin.  

4. Judа qаlin kоnlar. Rudаning qаlinligi 20 metrdаn оrtiq, bundаy kоnlаr 

qiya yoki tik jоylаshgаn bo’lsа, qаzib оlish yo’nаlishi rudа tаnаsining cho’ziqligigа 

ko’ndаlаng rаvishdа jоylаshtirilаdi. 

Kоnni jоylаshish chuqurligi hаm qаzib оlish tizimini tаnlаshgа mа’lum 

dаrаjаdа tа’sir etаdi. Kоnning chuqurligi yer yuzаsidаn tik yo’nаlish bo’yichа 

kоnni yuqоri vа pаstki chegаrаsigаchа bo’lgаn mаsоfа bilаn belgilаnаdi. Chuqur 

jоylаshgаn kоn deb, 800 metrdаn pаstrоq chuqurlikdа jоylаshgаn kоngа 

аytilаdi[10].  

Shu chuqurlikdа kоn bоsimi o’zini nаmоyon etib, lаhimlаrdа “o’z-o’zidan 

оtilish” vа kоn zаrbаsi yuzаgа kelаdi.  

Kоnni rudаli mаydоni deb, uning gаrizаntаl kesim mаydоnigа аytilаdi.  

Rudа mаydоni jоylаshish chuqurligi rudаning cho’ziqligi bo’yichа uning 

uzunligi vа оg’ish burchаgi kоnni аlоhidа uchаstkаlаridа hаr хil bo’lishi mumkin. 
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Shuning uchun hаm ko’p hоllаrdа bittа rudа kоnining o’zidа hаr хil qаzib оlish 

tizimi qo’llаnilishi mumkin.  

 

1.3-§. Rudа vа aralashma tog’ jinslаrning fizik-meхаnik xossalari. 

 

Rudа vа aralashma jinslаrning bаrchа fizik-meхаnik хususiyatlаridаn 

qattiqlik vа turg’unlik qаzib оlish tizimini vа qаzish teхnolоgiyasini tаnlаshgа 

ko’prоq tа’sir ko’rsаtаdi. 

Kоn jinslаrini mаhkаmligini аniqlаsh uchun ko’pginа fizik-meхаnik 

хususiyatlаrni birgаlikdа аniqlаsh tаlаb etilаdi bulаr: rudа vа aralashma jinslаrning 

qаttiqligi, yopishqоqligi, dаrzliligi, qаvat-qаvatliligi, оrаlаridа bоshqа jinslаr 

аrаlаshib qоlgаnligi vа qаtlаmchаlаr mаvjudligidir. Jinslаrni bu хususiyatlаri qаzib 

оlish tizimini, mаshinа vа аsbоblаrni tаnlаshdа, kоnchilik mаshinаlаrini ish 

unumdоrligini vа kоnchi ishchilаrini mehnаt unumdоrligi ko’rsаtkichlаrini 

belgilаshdа, mаteriаllаr sаrflаnishi vа qаzilmаni tаnnаrхini аniqlаshdа muhim 

аhаmiyatgа egа. 

Kоn jinslаri qattiqlik koeffitsientini birinchilаrdаn bo’lib tаsniflаgаn tаniqli 

оlim M.M.Prоtоd’yakаnоv bo’lib, uning tаsnifi аmаliyotdа vа аdаbiyot 

dаrsliklаridаn keng o’rin оlgаn. 

Kоn jinslаri fizik-meхаnik хususiyatlаrigа bоg’liq hоldа kоn ishlаrini 

аlоhidа ishlаb chiqаrish jаrаyonlаri, mаsаlаn: burg’ilаsh, pоrtlаtish ishlаrigа tаdbiq 

etish uchun mаteriаllаr sаrflаsh me’yoriy ko’rsаtkichlаrini tаsnifi mаvjud. 

Fоydаli qаzilmа kоnlаrini yer оsti usulidа qаzib оlishdа rudа vа aralashma 

jinslаrning turg’unligi muhim аhаmiyatgа egа. 

Turg’unlik - jinslаr mаssoviy tаgi vа yon tоmоnini qаzib оlib оchiq yuzа 

hоsil qilgаndа, uning mа’lum muddаtgаchа o’pirilib tushmаsdаn ship qismini 

butunligini sаqlаb turish хususiyati. Rudа vа aralashma jinslаr turg’unligini 

аniqlаsh qаzib оlish tizimini turg’unlаshdа, rudа mаssivi vа aralashma jinslаrni 

qаzishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqni o’pirilmаsdаn turish muddаtini аniqlаshdа 

muhim аhаmiyatgа egа . 
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Bа’zi bir jinslаrni оstki qismidа kаttа o’lchаmdаgi mаydоn yuzаsini 

оchgаndа hаm yillаb, o’n yillаb o’zini turg’unligini sаqlаb qоlаdi, ikkinchi tur 

jinslаrdа аlоhidа qismlаrniginа mахkаmlаsh tаlаb etilаdi, uchinchi хil jinslаr esа 

uning tаgidа kichik mаydоn yuzаsi оchilgаndа hаm, mustаhkаmlаgich o’rnаtish 

tаlаb etilаdi, yanа bоshqа хil jinslаrdа esа umumаn оchiq yuzа qоldirishgа yo’l 

qo’yilmаydi, qаzish ishlаrini mustаhkаmlаgichsiz оlib bоrish mumkin emаs.  

Kоn jinslаri mаssivini turg’unligigа, ulаrning fizik-meхаnik hususiyatlаridаn 

tаshqаri, tаshqi shаrоitlаr hаm tа’sir etаdi, mаsаlаn, kоn lаhimini yer yuzаsigа 

nisbаtаn jоylаshish chuqurligi, gоrizоntgа nisbаtаn qаzish ishlаrini yo’nаlishi, 

lаhimlаrni shаkli vа ko’ndаlаng kesim yuzаsini o’lchаmlаri. Turg’unlik dаrаjаsi 

bo’yichа rudа vа aralashma jinslаr beshtа guruhgа bo’lishаdi: 

1. Eng past turgunlikka ega bolgan jinslar. Оdаtdа bundаy jinslаrdа qоqib 

kiritilаdigаn ilgаrilоvchi mаhkаmlаgichlаr o’rnаtilаdi. Rudа kоnlаrini qаzib оlishdа 

bundаy jinslаr (lоyqа, sоchiluvchаn, ezilgаn vа suv bilаn tushgаn jinslаr) judа kаm 

uchrаydi.  

2. Turg’un emаs. Kichik o’lchаmdаgi yuzаni оchiq qоldirishgа imkоn 

berаdi, rudаni qаzib оlish bilаn uning оrqаsidаn mаhkаm mustаhkаmlаgich 

o’rnаtish tаlаb etilаdi.  

3. O’rtаchа turg’un. Shipni deyarli kаttа o’lchаmdаgi yuzаsini оchiq 

qоldirib, qisqа muddаtdа mustаhkаmlаmаsdаn qаzib оlishgа imkоn berаdi.  

4. Turg’un. Deyarli kаttа o’lchаmdаgi ship vа aralashma jinslаr yuzаsini 

оchiq qоldirish mumkin, lekin аlоhidа jоylаrni mаhkаmlаsh tаlаb etilаdi. 

5. Nihоyatdа turg’un. Ship vа оchilgаn yonlаrni kаttа o’lchаmdаgi yuzаni 

uzоq muddаt mustаhkаmlаgichsiz оchiq qоldirishgа yo’l qo’yilаdi. Bundаy jinslаr 

nisbаtаn kаmrоq uchrаydi.  

Kоn jinslаrini turg’unligini bаhоlаsh uchun o’pirilish hаrаkаtini bilish 

muhim аhаmiyatgа egа, birdaniga o’pirilаdimi yoki sekin аstаmi yoki qаtlаmlаnib-

mi, tаshqi ko’rinishidаn o’pirilish yuzаgа kelishligini uning o’lchаmlаrini оldindаn 

ko’rа bilish vа o’pirilish belgilаrini аniqlаsh muhim аhаmiyatgа egа. Ko’pinchа 

jinslаr yuzаsini оchilgаndаn so’ng o’pirilish belgilаri sezilmаydi, lekin vаqt o’tishi 
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bilаn, kоn bоsimi o’lchаmlаrini o’zgаrtirishi vа аtmоsferа оmillаri tа’siridа 

turg’unligini yo’qоtib, o’pirilish yuzаgа kelishi mumkin [14]. 

Rudаning tuzulishi. Rudа mаssаsi tuzulishi bo’yichа sаlmоqdоr, yaхlit-

zich, dаrzliklаrsiz, bоshqа jinslаr qo’shilmаgаn, qаvat-qаvatlаngаn bo’lib, ulаrni 

yumshоq deb, birini ikkinchisidаn fаrqlаnаdi. 

Qo’pоrilgаn rudа mаssаsi bo’lаklаrining o’lchаmi uning grаnulоmetrik 

tаrkibini хаrаkterlаydi, ya’ni yirik bo’lаklаrini umumiy qo’pоrilgаn rudа mаssаsigа 

nisbаti bilаn аniqlаnаdi. 

Rudа bo’lаklаrini hаr хil grаdаtsiyasi (bir hоlаtdаn ikkinchi hоlаtgа 

o’tishdаgi izchillik) mаvjud bo’lib, eng оddiy, qulаy grаdаtsiyasi quyidаgichа: 

Rudа mаydаsi – rudа chаngidаn ko’ndаlаng kesim yuzаsi 100 mm gаchа 

bo’lgаn rudа bo’lаgi. Tоmirli kоnlаrni qаzib оlishdа bа’zаn rudаni sаrаlаb, undаn 

puch jinslаr mаssаsini аjrаtаdi. Bundа mахsus sаrаlаmаydigаn grаdаtsiyani 

o’lchаmi 50 mm dаn kichik. 

Rudа bo’lаgi o’rtаchа kаttаlikdа – rudа o’lchаmi 100 dаn 300 mm gаchа. 

Kаttа bo’lаkli rudа – 300 mm dаn 600 mm gаchа. 

Judа kаttа rudа bo’lаklаri – 600 mm dаn kаttа. 

Rudа bo’lаklаrining o’lchаmi qo’pоrilаdigаn rudа mаssivini fizik-meхаnik 

хususiyatlаrigа: uning tuzilishigа, qo’pоrib оlish usuligа, pоrtlаtilаdigаn shpurlаr 

vа skvаjinаlаrning diаmetrigа, ulаrning jоylаshtirilishigа, pоrtlоvchi mоddаning 

turigа, pоrtlаsh usuligа vа bоshqа оmillаrgа bоg’liq. 

Rudаning kоnditsiоn bo’lаgi deb, yo’l qo’yilishi mumkin bo’lgаn 

o’lchаmdаgi bo’lаk bo’lib, yuk tаshiydigаn sig’imlаrgа qаzilgаn jоyidаn оlib 

bevоsitа yuklаsh imkоni bo’lаdigаn o’lchаmdir. Rudа kоnlаrini yer оsti usulidа 

qаzib оlishdа uning o’rtаchа o’lchаmi 300 mm dаn 700 mm gаchа bo’lаdi, bа’zаn 

1000 mm gа hаm yetishi mumkin. 

Rudа maydalanishi. Rudаni mаssivdаn аjrаtgаndаn so’ng bo’lаklаrgа 

bo’lib, pаrchаlаsh nаtijаsidа qo’pоrilgаn rudаni umumiy hаjmi ko’pаyadi. 

Ko’pаygаn rudа hаjmini uning mаssivdа turgаndаgi hаjmigа nisbаti maydalanish 

kоeffitsienti deyilаdi. Maydalanish kоeffitsienti bir turdаgi rudа vа jinslаrdа 1,2 
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dаn 1,6 gаchа o’zgаrish mumkin ko’pirtirilgаn rudа mаssаsi vаqt o’tishi bilаn 

zichlаnib, uning maydalanish kоeffitsienti kаmаyadi (zichlanish hisobiga). 

Zichlаnish. Kаttа miqdоrdаgi qo’pоrilgаn rudа mаssаsini uzоq vаqt 

hаrаkаtsizlik hоlаti, uning zichlаnib yotib qоlishi nаtijаsidа yoppаsigа qiyin 

аjrаlаdigаn mаssаgа аylаnаdi. Zichlаnib yotib qоlishgа mоillik rudа tarkibida 

tuprоqqа o’хshаgаn yopishqоq mayda zarralarning mаvjudligidir. Rudаning 

zichlаnib qоlish хususiyati uni qаzib оlishdа ko’pginа qiyinchiliklаr tug’dirаdi. 

Оksidlаnish. Оksidlаngаn rudаning ko’pоrilgаn hоlаtdа uzоq vаqt 

sаqlаnishi, uni bоyitish jаrаyonidа rudа minerаllаrini аjrаtib оlish kоeffitsientini 

pаsаyishigа оlib kelаdi.  

Rudаning o’z-o’zidаn yonuvchаnligi. Bu хususiyat tаrkibiy qismidа 

оltingugurt ko’p bo’lgаn kоlchedаnli rudаlаrgа tааlluqli, оltingugurt qo’pоrilgаn 

rudаni qizdirаdi nаtijаdа rudа o’z-o’zidаn yonаdi. Yer оsti yong’ini sul’fidli 

rudаlаrni yonishidаn hоsil bo’lib, uni o’chirish kаttа qiyinchiliklаrgа оlib kelаdi, 

bu o’z nаvbаtidа kоrхоnаgа kаttа zаrаr keltirаdi. Bundаy yong’in xаvfsizlik 

qоidаlаrigа to’liq riоya qilinmаlik sаbаbli yuzаgа kelаdi. 

Nаmlik sig’imi. Rudа tаbiiy hоlаtdа vа qo’pоrilib pаrchаlаngаndа suvli, 

nаmli vа quruq ko’rinishdа bo’lаdi. Rudаni suvliligi rudаdаgi suv miqdоri vа 

rudаni tаrkibigа suv singuvchаnligigа bоg’liq bo’lib, bu suv miqdоri 1 m3 hаjm 

rudаdаgi suvning hаjmi bilаn o’lchаnаdi.  

Rudаni nаmligi uning zichlаnib qоlishigа tа’sir etаdi, qish vаqtidа esа 

muzlаb qоlishini tezlаshtirаdi. 

 

1.4-§. Fоydаli qаzilmа zahirasini turkumlаsh. 

 

Kоn mаydоni dоirаsidа аniqlаngаn fоydаli qаzilmа zahirasining hаmmаsi 

geоlоgik zahira deyilаdi. Хаlq xo’jаligi аhаmiyatigа bоg’liq hоldа geоlоgik 

zahiralаr ikki guruhgа bo’linаdi, аlоhidа hisоb-kitоb qilinаdigаn bаlаnsdаgi vа 

Bаlаnsdan tashqari zahiralаr. 



 19 

Bаlаns zahiralаri – bu sаnоаt kоnditsiyasini qоniqtirаdigаn, ya’ni qаzib 

оlish iqtisоdiy jihаtdаn mаnfааtli hisоblаngаn zahira. 

Bаlаnsdan tashqari zahiralаr, bundа fоydаli birikmаlаr miqdоri kаm 

bo’lib, rudа tаnаsini qаlinligi kichik, ulаrni qаzish shаrоiti murаkkаb, hоzirgi 

dаvrdа qаzib оlishgа yarоqsiz, lekin kelаjаkdа sаnоаtdа o’zlаshtirish mumkin 

bo’lgаn оb’ekt deb qаrаlishi kerаk. 

Bаlаns vа bаlаnsdan tаshqаri zahiralаr rudа kоnditsiyasining miqdоri bilаn 

cheklаnаdi. Bu kоnditsiya hаr bir аlоhidа kоn yoki geоlоgik vа iqtisоdiy shаrоitlаri 

bir birigа o’хshаsh kоnlаr guruhi uchun tegishli dаvlаt оrgаni tоmоnidаn 

belgilаnаdi. 

Kоnditsiya bоshqа ko’rsаtkichlаr qаtоri rudа tаrkibidа fоydаli 

kоmpоnentlаrni minimаl sаnоаt miqdоrini nаzаrdа tutаdi, ya’ni shu fоydаli 

birikmаlаrni pаstki chegаrаsi bo’lib, undаn pаst miqdоrdаgi kоmpоnentlаrni qаzib 

оlish vа qаytа ishlаsh iqtisоdiy jihаtdаn sаmаrаsizdir (fоydаsizdir). 

Minimаl sаnоаt miqdоrini o’lchаsh аlоhidа hаr-bir kоn uchun belgilаnаdi, 

chunki rudаni qаzib оlish vа qаytа ishlаshgа mа’lum miqdоrdа mаblаg’ sаrflаnаdi, 

u o’z nаvbаtidа kоnni хаrаkterigа vа geоgrаfik shаrоitigа bоg’liq. 

Kоnditsiyani аniqlаsh judа murаkkаb mаsаlа bo’lib, uni to’g’ri yechimini 

belgilаsh uchun yuqоri mаlаkаli geоlоglаr, kоnchilаr, rudаni bоyituvchilаr, 

metаllurglаr vа iqtisоd mutахаsislаri ishtirоkidа birgаlikdа hаl qilish kerаk. 

 

1.1-rаsm. Qаzib оlingаn kоn mаssаsidаgi zahiraning bo’linish sхemаsi. 



 20 

Bаlаns zahiragа аjrаtib оlish zаrur bo’lgаn sаnоаt zahirasi vа lоyihаdа 

belgilаngаn rudаning miqdоr yo’qоtilishiga, охirigаchа qаzib оlinishi 

rejаlаnmаgаn zahiralаr kirаdi (mаsаlаn, muhоfаzаlоvchi jismlаrdа qоldirilgаn 

rudаlаr) [14].  

Sаnоаt zahirasini qаzib оlish jаrаyonidа rudаning bir qismi yo’qоtilаdi, bu 

yo’qоtilish ekspluаtatsiоn yo’qоtilish deyilаdi.  

Fоydаli qаzilmаni qаzib оlishdа rudаdаn tаshqаri puch jinslаr hаm qаzib 

chiqаrilаdi. Ulаrning bir qismi sаrаlаnib rudаdаn аlоhidа yer yuzаsigа chiqаrilаdi, 

yanа bоshqа bir qismi qаzib оlish jаrаyonidа rudаgа аrаlаshib ketаdi. Yer yuzаsigа 

chiqаrilаyotgаn rudа bilаn аrаlаshgаn puch jinslаr rudа mаssаsi deyilаdi. Rudа vа 

puch jinslаrni аlоhidа-аlоhidа yer yuzаsigа chiqаrilgаn qismi “rudа mаssаsi “ vа 

puch jinslаrni esа kоn jinslаri deyilаdi. 

Qаttiq fоydаli qаzilmаlаr zahirasi o’rgаnilgаn vа rаzvedkа qilingаnlik 

dаrаjаsigа qаrаb А, B, C1 vа C2 kаtegоriyalаrgа bo’linаdi. Аvvаldаn bаhоlаngаn 

kаtegоriya C2 qаttiq fоydаli qаzilmаlаrni bаshоrаt resurslаrini аsоslаngаnlik 

dаrаjаsigа bоg’liq hоldа P1; P2 vа P3 kаtegоriyalаrgа bo’linаdi. 

Kаtegоriya А - zahirasi rаzvedkа qilingаn; o’lchаmlаri belgilаngаn; fоydаli 

qаzilmаning tаbiiy jоylаshish shаrоiti vа shаkli аniqlаngаn; fоydаli qаzilmа ichidа 

jоylаshgаn аtrоf kоn jinslаrining tаrhi аjrаtilgаn; tаbiiy shаrоitdа hоsil bo’lgаn 

minerаllаrning turlаri аniqlаngаn; fоydаli qаzilmаning ichki tuzilishi vа tаbiiy 

jоylаshish shаrоiti belgilаngаn; fоydаli qаzilmаning sаnоаtgа yarоqli turlаri 

аjrаtilgаn vа belgilаngаn; fоydаli qаzilmаning tаrhi belgilаngаn vа lаhimlаr 

yordаmidа аniqlаngаn bo’ladi. 

Kаtegоriya B - zahiralаri rаzvedkа qilingаn vа to’liq o’rgаnilgаn; fоydаli 

qаzilmа yotqizig’ini аsоsiy hususiyatlаri, jоylаshishi, shаkli vа fоydаli qаzilmаni 

tuzilish хаrаkteri аniqlаngаn; minerаl xоmаshyoni sаnоаt аhаmiyati nаvlаri, tаbiiy 

turlаri vа ulаrni tаqsimlаsh qоnuniyatlаri аniqlаngаn. Fоydаl qаzilmа tаnаsi 

оrаsidаgi nоrudа vа uning kоnditsiyasi me’yoriy hujjаtdа belgilаngаn miqdоrdаn 

kаm bo’lgаn uchаstkаlаrni chegаrаsi аniq bo’lmаgаn kоn turi; fоydаli qаzilmаni 

аsоsiy teхnоlоgik хususiyati vа tаbiiy оmillаri аniqlаnib, kоnni ekspluаttsiya 
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qilishning аsоsiy shаrt-shаrоitlаri аniqlаngаn. Fоydаli qаzilmаlаr zahirasining 

chegаrаsi rаzvedkа lаhimlаri o’tishdа оlingаn mа’lumоtlаr аsоsidа belgilаngаn 

bo’lаdi. 

Kаtegоriya C1 - zahiralаri rаzvedkа qilingаn; fоydаli qаzilmаning o’lchаmi 

vа shаkli belgilаngаn; fоydаli qаzilmаning teхnоlоgik hususiyati sаnоаtgа yarоqli 

deb bаhоlаsh uchun yetаrli dаrаjаdа o’rgаnilgаn; fоydаli qаzilmаning tаrхi 

аniqlаngаn vа lаhimlаr yordаmidа belgilаngаn; ulаrning tаqsimlаnish qоnuniyati 

аniqlаngаn; fоydаli qаzilmа tаnаsi, nоrudа vа kоnditsiyasi pаst o’lchаmdаgi 

uchаstkаlаr judа аniq bo’lmаgаn chegаrа bilаn cheklаngаn; аsоsiy teхnolоgik 

hususiyatlаri vа bоshqа оmillаrni, sifаtini qo’shimchа аniqlаsh tаlаb etilаdi. 

Fоydаli qаzilmа zahirasining chegаrаlаri rаzvedkа mа’lumоtlаri аsоsidа 

аniqlаngаn bo’ladi. 

Kаtegоriya C2 - zahiralаri оldindаn bаhоlаngаn; fоydаli qаzilmаni yotish 

shаrоiti, shаkli vа uni tаrqаlish dоirаsi, tаbiiy turi geоlоgik vа geоfizik mа’lumоtlаr 

аsоsidа аniqlаngаn; fоydаli qаzilmаning хususiyatlаri lаbоrаtоriya shаrоitidа 

аniqlаngаn; fоydаli qаzilmаlаrni mа’lum nuqtаlаrini оlib, o’хshаsh kоnlаr 

uchаstkаlаrigа nisbаt аniqlаngаn; geоlоgik mа’lumоtlаrgа аsоslаnib fоydаli 

qаzilmаgа yo’l оchish mumkinligi belgilаngаn; fоydаli qаzilmаni sifаti birlаmchi 

nаmunа (prоbа) vа aralashma kоndаn оlingаn mа’lumоt аsоsidа аniqlаngаn 

bo’ladi. 

Yangi kоnchilik kоrхоnаsini qurish yoki ishlаb turgаn kоnni (qаzib оlish 

kоrхоnаsi) qаytа qurish ishlаrini lоyihаsini tuzish uchun fоydаli qаzilmа kоnlаr 

zahirasini dаvlаt zahira kоmissiyasi tоmоnidаn tаsdiqlаngаn bаlаns zahirasigа egа 

bo’lgаndаginа ruхsаt etilаdi, bundа hаm А, B vа C kаtegоriyalаr bo’yichа zahira 

nisbаti mа’lum bo’lgаdi va nazoratga olinadi[25].  

 

1.5-§. Foydali qazilma konlarining yotish elementlari 

 

Foydali qazilma yer qobig‘ida joylashgan organik va noorganik tabiiy mineral 

hosilalar bo‘lib, moddiy ishlab chiqarishda qo‘llanilganda yetarli darajada samara 
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berishi mumkin. 

Kon - foydali qazilma yoki bir nechta turdagi foydali qazilmalar uyumi. 

(Jumladan, sifati, miqdori, joylanish sharoitlari va zamonaviy texnika hamda 

texnologiyalar qo‘llanishi nuqtayi nazaridan ba’zi foydali qazilmalar uyumi sanoat 

miqyosida qazib olinganda yetarli darajada samara bermasligi mumkin. Lekin 

ma’lum vaqt o‘tgach texnika va texnologiyalar rivojlanishi natijasida ulardan 

ishlab chiqarishda yuqori samarada foydalanishga erishish mumkin.) 

Qatlam - katta maydonga ega bo‘lgan, ikki tomonidan taxminan bir-biriga 

parallel tekisliklar bilan chegaralangan foydali qazilma yotqizig‘i. Qatlam uch 

o‘lchamga ega, ya’ni uzunlilik, kenglik va qalinlik, bu o‘lchamlar quyidagicha 

nomlanadi: uzunlik - qatlamning cho‘ziqligi bo‘yicha o‘lchami; kenglik - 

qatlamning gorizontal tekislikka nisbatan og‘ishi bo`yicha o‘lchami; qalinlik - 

qatlamning ikki chegaralovchi tekisliklar orasidagi o‘lchami. 

Og‘ish burchagi - qatlamning gorizontal tekislikka nisbatan qanday qiyalikda 

joylashganligini belgilovchi burchak. 

 

 
 

 

1.2-rasm. Qatlamning joylashish elementlari: A - D - qatlamning cho‘ziqlik chizig'i; В - 

qatlamning gorizontal tekislik chizig'i; a - qatlamning og‘ish burchagi, gradusi. 

Qatlamlar og‘ish burchagining miqdoriga nisbatan quyidagi turlarga 

bo‘linadi: 

gorizontal og‘ish burchagi α=0°÷3°;  
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qiyaroq og‘ish burchagi α=3°÷18°; 

qiya og‘ish burchagi α=18°÷35°; 

o‘ta qiya og‘ish burchagi α=35°÷55°; 

tik og‘ish burchagi α=55°÷90°. 

Qatlamning usti va ostida foydasiz tog‘ jinslari yotadi. Qatlam ustida yotgan 

jins massivi qatlam shipi va qatlam ostidagisi esa qatlam asosi deb yuritiladi. 

Ship bilan asos o‘rtasidagi asos tekisligiga tik chiziq uzunligi qatlam qalinligi 

(m) deyiladi. Qalinlik bo‘yicha qatlamlar to‘rt guruhga bo‘linadi:  

juda yupqa — 0,7 m gacha, 

yupqa - 0,71 m dan 1,2 m gacha; 

o‘rtacha qalin — 1,21 m dan 3,5 m gacha, 

qalin — 3,5 m dan ko‘p[22].  
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II BOB. YER ОSTI KONCHILIK ISHLARI ASOSLARI. 

 

2.1-§. Shaxtava shaxta maydoni 

 

Shaxta maydoni zaxiralarini qazib olish iqtisodiy samaradorligini ta’minlash 

maqsadida, uning maydoni, miqyosining qanday bo‘lishidan qat’i nazar, qoidaga 

asosan, kichik qismlarga; ajratish maqsadga muvoviq hisoblanadi. Shuning uchun 

shaxtai maydonini ochish masalalarini hal qilishdan oldin uni qandayi qismlarga 

ajratish kerakligini aniqlash talab etiladi. Chun- ki shaxta maydonini ochish, uni 

qismlarga ajratish va foydali: qazilma zaxiralarini qazishga tayyorlash ishlari 

o‘zaro bog‘liq va; ularning olchamlari ham bir-biriga mos kelishi kerak. 

Shaxta maydonlari bloklarga ajratilgan va ajratilmagan bo'Iishij mumkin (2.1-

rasm). 

 

2.1-rasm. Shaxta maydonini gorizontlarga (a) va bloklarga (b) ajratish sxemasi: 1 — bosh 

stvol; 2 — yordamchi stvol; 3 — shamollatuvchi stvollar. 

 

Blok-yer yuzidan uning hududida joylashgan kon lahimlarigil toza havo 

yuborish va ishlatilgan havoni chiqarib tashlashnii odamlarni shaxtaga tushirish va 

chiqarish, materiallar hamdl uskunalarni tashishni ta’minlash maqsadida o‘tilgan 

stvollal orqali ochilgan shaxta maydonining bir qismidir.  

Foydali qazilma va kon jinslarini yer yuziga ko‘tarish bosh stvol orqali amalga 

oshiriladi. Blok hududida joylashgan bosh stvolla — markaziy stvollar deyiladi va 

ular shaxta maydonidagi barcha bloklarga xizmat qiladi. Bloklar o‘zaro katta 

kesim yuzasiga ega bo’lgan maydon shtreklari orqali birlashtiriladi. 
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Yotiq, ko‘mir qatlamlarini qazib olishda har qanday kon-ge'ologik sharoitlarda 

ham shaxta maydoni tik stvollar bilan ochilganda, u ikki-uch va undan ko‘p, 

taxminan bir-biriga teng qismlarga bo‘linadi. Bu qismlarning har biri gorizont deb 

yuritiladi[15].  

Gorizont- bu shaxta maydoninig o`gishi yo`nalishi bo`yicha bosh tashish stregi 

bilan, yuqori yoki quyi tomonidan shaxta maydoni chegaralari bilan chegaralangan 

shaxta maydonining bir qismidir. Shaxta maydoninig cho`ziqlik bo`yicha 

chegaralari gorizontning yon tomonlari chegaralari hisoblanadi. (2.2-rasm)  

 

 

2.2-rasm. Shaxta maydonini qanotlarga va gorizontlarga ajratish sxemasi: 

1- stvol; 2 - bosh yuk tashuvchi shtrek; 3 - shurf; I va II - bremsbergli va uklonli gorizontlar. 

 

Bosh tashish shtregidan yuqorida joylashgan shaxta maydonining qismi – 

ko`tarilish bo`yicha gorizont, pastda joylashgan qismi esa – og`ish bo`yicha 

gorizont deb ataladi. Bunday hollarda “gorizont” va “maydon” deb atalishi ham 

mumkin. Ko`tarilish va og`ish maydonlariga bremsberg va uklonlar xizmat qiladi, 

shu sababli maydonlarni bremsberg hamda uklon maydonlari deb yuritiladi. 

Shaxla maydoni shuningdek, qanotlarga, ham bo‘linadi (2.2- rasm). Qanot 

deganda shaxta maydonining taxminan o‘rtasidan cho`ziqlikka tik joylashgan 

konni ochuvchi lahimdan (tik yoki qiya sivol, kapital bremsberg yoki uklon va 

h.k.) o‘tgan vertikal tekislikning bir tomoniga joylashgan shaxta maydonining 

qismi tushuniladi. Qanotlar odatda yer kurrasi tomonlari nomi bilan yuritiladi 

(sharqiy, janubiy, g‘arbiy, shimoliy). 

Avrim hollarda (murakkab relyef sharoitlarida) shaxta imwloni faqat bir 
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qanotli bo`lishi mumkin. Bunday hollarda konni ochuvchi lahimlar shaxta 

maydonining faqat bir tomoni chegarasiga joylashtiriladi.  

Gorizontlar o‘z navbatida kon-geologik, texnik va iqtisodijj omillarni hisobga 

olgan holda yanada kichikroq qismlarga bo‘linadi. Shaxta maydonining bunday 

qismlari - qavat, poll uzun stolbalar deb ataladi. Shunga ko`ra shaxta maydonini 

qazishga tayyorlash usullari ham qavatli, polli va gorizontlal bo‘yicha qazishga 

tayyorlash usullari deb yuritiladi[4].  

Qavatli tayyorlash usuli. Agar shaxta maydoni yoki goriJ zontni og‘ish 

bo‘yicha cho‘ziqlik' yo‘nalishiga nisbatan uzun uchastkalarga ajratilsa, bunday 

uchastkalar qavat deb yuritiladi va shaxta maydonini qazishga tayyorlash qavatli 

usulida amalgd oshiriladi. 

Qavat — bu og‘ish bo‘yicha tashish va shamollatish shtreklafj bilan, 

cho‘ziqlik bo‘yicha shaxta maydoni chegaralari bilaij chegaralangan shaxta 

maydonining bir qismi (2.3-rasm, a) Qavatni chegaralovchi shtreklar qavat 

shtreklari deb ataladi Gorizontdagi barcha qavatlarga bitta bremsberg yoki uklon 

xizmaj ko‘rsatadi, shu sababli ular kapital bremsberg yoki kapital ukloij deb 

yuritiladi. 

O`ta qiya va tik qatlamlarda har bir qavat o‘ziga xizmat qiluvchi kvershlaglar 

bilan chegaralanadi, ya’ni pastdan tashish va yuqoridan shamollatish kvershlaglari 

bilan chegaralanadi.  

Qatlamning og‘ish chizig‘i bo‘yicha qavatning yuqori va pastki chegaralari 

orasidagi masofa uning vertikal balandligi deyiladi va u quyidagi ifoda orqali 

aniqlanadi: 

sin kvk hh   (2.1) 

kh - qavatning vertical tekisligida proeksiyasining balandligi; 

kvh - qavatning qiyalik bo`yicha balandligi; 

 - qatlamning og`ish burchagi. 

Ko‘p hollarda qavat qanoti cho‘ziqlik bo‘yicha kichikroq qismlarga bolinadi 
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va ular orqali uchastka (oraliq) bremsbergi yoki sirpanmalar (skatlar) o‘tiladi. [8] 

Bitta bremsberg yoki sirpanma xizmat ko‘rsatadigan qaval qismi qazish 

maydoni deb ataladi. Ushbu lahimlarning o‘tilgai joyiga nisbatan qazish maydoni 

bir tomonli yoki ikki tomonl bo‘lishi mumkin. 

Og‘ ish yo‘nalishi bo‘yicha qazish maydoni ikki qismga ajratiladi, bu qismlar 

nimqavat (yarim qavat) deyiladi. Ular o'rtasidan o`tilgan oraliq (nimqavat) shtreki 

nimqavatlar chegarasi hisoblanadi. 

Polli tayyorlash usuli. Shaxta maydonini polli usulda qazishga tayyorlashda 

u ko‘tarilish yoki og‘ish yo‘nalishi bo`yicha qismlarga bo`linadi. Bu qismlarning 

o‘lchamlari: og‘ish bo‘yicha 800-1200 m, cho‘ziqlik bo‘yicha esa 1500-2000 m ni 

tashkil qiladi (2.3-rasm, b). 

Pol - shaxta maydoni yoki gorizont hududidagi qatlamni qazishga xizmat 

qiluvchi gorizontal yoki qiya tashish va shamollatish lahimlari kompleksi bilan 

chegaralangan shaxta maydonining bir qismi. Odatda, har bir polning o‘rtasida 

bosh tashish shtrekidan boshlab bremsberg yoki uklon o‘tiladi, ular polni ikki 

qanotga ajratadi. 

 

2.3-rasm. Shaxta maydonini qavatlarga (a), pollarga (b), stolbalarga (d) ajratish va aralash 

(e) usullarda tayyorlash sxemalari: 1- bosh stvol; 2 - yordamchi stvol; 3 - bosh yuk tashuvchi 

shtrek; 4 -bremsberg, 5 — uklon; 6 — qazish maydoni; 7 — qazish stolbasi; I—IV - qavatlarni 

va pollarni qazib olish tartibi. 
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Qatlam og‘ishi bo‘yicha pol yanada kichikroq qismlarga bo`linadi, bu kichik 

qismlar yarus deyiladi. Yaruslar konveyer va shamollatish yarus shtreklari bilan 

chegaralanadi. Yarusning haj bir qanotida bittadan lava (kavjoy) joylashgan 

bo‘ladi. 

Shaxta maydonini polli usulda qazishga tayyorlash qavatl tayyorlash usuliga 

nisbatan qator afzalliklarga ega, ulardaa eng asosiylari: qatlamdan qazib olinadigan 

ko‘mir miqdorinl ko‘paytirish texnik jihatdan sodda va oson; qazib olingaj 

ko'mirni lavadan to bosh tashish shtrekigacha tashishda yuqon unumdorlikka ega 

bo‘lgan konveyer transportini qo‘llash mum] kinligi; bitta qatlamdan ko‘p 

miqdorda ko‘mirni qazib olisl imkoniyati mahsulot tannarxini arzonlashtirishga 

imkon beradi. 

Qavatli tayyorlash usuliga nisbatan katta hajmdagi qiya kol tayyorlov 

lahimlarini bunyod etish zaruriyati polli tayyorlasl usulining kamchiligi 

hisoblanadi va bu usulda shaxta maydon qazishga tayyorlanganda shtreklar bo‘ylab 

tashish ishlari taxminal 20—30% ga ko‘proq bo‘ladi. 

Polli tayyorlash usuli, asosan, gorizontal va qiyaligi 16-18° gachl bo‘lgan 

ko‘mir qatlamlarini qazishga tayyorlashda qo‘llaniladi[10].  

Gorizontlar bo‘yicha shaxta maydonini tayyorlash usuli. Bu usulda 

butun shaxta maydoni og‘ish (ko‘tarilish) bo‘yicha bitta gorizont deb qabul 

qilinadi. Gorizontning umumiy qiya balandlia bo‘yicha og‘ish (ko'tarilish) 

yo‘nalishda uzun stolbalar hosil qilil qirquvchi lahimlar o‘tish orqali amalga 

oshiriladi (2.3-rasm, d). Gorizontlar bo‘yicha shaxta maydoni og‘ish (ko‘tarilisli 

yo‘nalishida uzun stolbalar qirquvchi lahimlar o‘tish orqali hosl qilinadi. Stolbalar 

odatda teskari yo‘nalishda qazib olinadi (2.3-rasm, d). 

Gorizontlar bo‘yicha tayyorlash usuli quyidagi sharoitlara qollaniladi: 

qalinligi 3,5—4 m va og‘ish burchagi 10—12° bo‘lgan qatlamlarda; qatlamning 

gazdorlik darajasidan qat’iy nazar gazdorlik darajasi qancha katta bo‘lsa, bu 

usulning qollanishi zaruriyati ham oshib boradi, atrof kon jinslarining suvdorlik 

darajasi ko‘p bolmay, uning miqdori turg‘un bo‘lganda. 
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Gorizontning ko‘tarilish (og‘ish) yo'nalishi bo‘yicha qazisi stolbalariga 

bo‘lish mexanizatsiyalashgan ko'mir qazish komplekslaridan keng foydalanish va 

ularning samaradorligini oshirishga imkon yaratadi. Ko‘mir komplekslarini 

qo‘llash lava (kavjoy) uzunligi katta va o'zgarmas bo‘lishini talab etadi. Chunki 

uzun lavalarda kavjoy mexanizmlarini montaj va demontaj qiqlish ishlari 

kamayadi, bu esa, o‘z navbatida komplekslardan foydalanish samaradorligini 

oshiradi. 

Yer osti usulida ko‘mir qazish chuqurligining tobora oshib borishi ham 

shaxta maydonini gorizontlar bo‘yicha tayyorlash usulidan keng foydalanishni 

taqozo etadi. 

Shaxta maydonini tayyorlashning aralash usuli. Agar qatlam shaxta 

maydonini alohida gorizont chegaralarida turli usullarda qasmlarga ajratiladigan 

bo‘lsa, bunday tayyorlash usulini aralash (kombinatsiyalashgan) usul deyiladi (2.3-

rasm, e). Bu usulda, masalan, bremsberg maydoni pollariga, uklon maydoni esa 

qazish stolbalariga bo‘linadi. 

Shaxta maydonini aralash tayyorlash usuli qatlamning geologik yotish 

sharoitlari o‘zgaruvchan (og‘ish chizig‘i bo‘yicha yotish burchagi o‘zgaruvchan, 

gazdorlik darajasi ko‘payib borishi, qazish ishlariga geologik buzilishlarning ta’sir 

etishi va shu kabilar) bo‘lganda, shuningdek, shaxtadan qazib olinadigan ко`mir 

hajmini ko‘paytirish (rekonstruksiya qilish asosida) zarurati tug`ilganda 

qo‘llaniladi. 

2.2-§. Qаzib оlish bоsqichlаri. 

 

Rudа kоnlаrini yer оsti usulidа qаzib оlish jаrаyonlаri аsоsаn uch 

bоsqichdаn ibоrаt: kоnni оchish, tayyorlаsh vа qаzib оlish ishlаri. 

Kоnni оchish deb, yer yuzаsidаn оchuvchi kаpitаl kоn lаhimlаrini rudа 

tаnаsining hаmmаsigа yoki uning bir qismigа o’tqаzib, tayyorlоvchi lаhimlаr 

o’tishgа imkоniyat yarаtilishigа аytilаdi. Оchuvchi lаhimlаr bu: shахtа stvоllаri, 

stvоl оldi lаhimlаr mаjmui vа kvershlаglаr, kаpitаl rudа tushiruvchi lаhimlаr, 

shtоl’nyalаr vа bоshqаlаr - qаzilgаn fоydаli qаzilmаlаrni, rudа emаs jinslаrni, 
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trаnspоrt vоsitаlаridа yer оstidаn yer yuzаsigа chiqаrish, kishilаrni, uskunаlаrni, 

mаteriаllаrni ishlаydigаn ish jоyigа etqаzish, kоn lаhimlаrini shаmоllаtish, 

shахtаdаgi yer оsti suvlаrini chiqаrish vа bоshqа mаqsаdlаr uchun хizmаt qilаdi. 

Tayyorlаsh, yoki tayyorlаsh ishlаri - bu shtreklаr, vоsstаyushiylаr, оrtlаr 

vа bоshqа kоn lаhimlаrini o’tqаzib ulаr оrqаli kоnni оchilgаn qismidа, qаzib 

оlinаdigаn - аlоhidа uchаstkаlаrgа, qаvаtlаrgа, blоklаrgа pаnellаrgа, ustunlаrgа 

аjrаtilаdi. 

Qаzib оlinаdigаn uchаstkа hаm o’z nаvbаtidа аlоhidа tayyorlоvchi vа 

kesuvchi lаhimlаr bilan bo’linаdi. Bu lаhimlаr o’z nаvbаtidа аlоhidа qismlаrgа 

jamlаdаn: qаvаt оstini, qаtlаmlаb, kesib kiruvchi pоg’аnаlаr, kаmerаlаr, kаmerаlаr 

аrо, pаnellаr аrо va boshqalаrgа bo’linаdi. 

Qаzib оlish - bu qаzilаdigаn uchаstkаdаn rudаni mаssivdаn аjrаtib оlib, 

hоsil bo’lgаn bo’shliqning turg’unligini sаqlаb turishgа хizmаt qilаdigаn 

teхnоlоgik jаrаyon. 

Qаzib оlish tаrtibi - qаzib оlinаdigаn uchаstkаni qаzib оlishdа, qаzilgаn 

bo’shliqning hоlаti bilаn hаrаkterlаnаdi. Bu belgi hаr хil qаzib оlish tizmlаrini 

qo’llаnishi umumiyligini vа hаr хilligini to’lаrоq аks ettirаdi, аyniqsа qаzib оlish 

teхnоlоgiyasini vа hаr bir qаzib оlish tizimining teхnikаviy - iqtisоdiy 

ko’rsаtkichlаrini. 

Оchilgаn deb, kоnni qаzib оlinаyotgаn zahirasi, yoki uning bir qismi 

оchuvchi lаhimlаr (shахtа stvоllаri, kvershlаglаr, shtоl’nyalаr) o’tilgаn gоrizоntdаn 

yuqоri qismidа jоylаshgаn rudа zahirasigа аytilаdi. 

Tayyorlаngаn deb, qаzib оlinаdigаn uchаstkаdаgi rudа zahirasi chegаrаsidа 

hаmmа tayyorlоvchi lаhimlаr (qаbul qilingаn qаzib оlish tizimigа muvоfiq) 

o’tqаzilib tayyorlаshigа аytilаdi. 

Qаzib оlishgа tayyor deb, qаzib оlinаdigаn uchаstkаdаgi rudа zahirasidаn 

zаrur bo’lgаn hаmmа kesuvchi lаhimlаr o’tqаzilib, qаzib оlishgа imkоn 

yarаtilishigа аytilаdi.  

Etаrli o’lchаmdа оchilgаn, tayyorlаngаn vа qаzib оlishgа tayyor bo’lgаn 

rudа zahirasi shuning uchun kerаkki: 
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  kоnni bittа qаzib оlish uchаstkаsidа, qаzib оlish dаvоmidа, rudа qаzib оlishni 

rejаdаgidek o’lchаmdа rivоjlаntirib, rejаlаngаn o’lchаmdаgi vа belgilаngаn sifаtgа 

egа bo’lgаn rudаni qаzib оlish; 

  tayyorlаngаn vа o’tilgаn lаhimlаr qаzib оlingаn 1000 t rudа bo’yichа 

bаhоlаnаdi, hаr хil qаzib оlish tizimlаridа ulаr 2-3 m dаn 8-10 m gаchа o’zgаrаdi; 

  kоnning qаzib оlinаyotgаn uchаstkаlаridаn biridа, qаzib оlish ishlаrining 

o’lchаmi kаmаyib bоrishini hisоbgа оlgаn hоldа, bоshqа uchаstkаdа rejаlаngаn 

rudа miqdоrining sifаtini sаqlаb qоlgаn hоldа qаzib оlish ishini rivоjlаntirishgа 

imkоn yarаtish; 

 ekspluаtаtsiоn rаzvedkа ishlаrini аmаlgа оshirish uchun vа kоnni 

ekspluаtаtsiyagа tоpshirilаdigаn qismidа drenаj ishlаrini bаjаrish uchun zahira 

vаqti bo’lishi kerаk[21].  

 

2.3-§. Rudа qiymаti hаqidа tushunchа vа qаzib оlishning rentаbelligi. 

 

Bir turdаgi, tаrkibiy qismidа fаqаt bittа fоydаli kоmpоnentdаn ibоrаt bo’lgаn 

rudаni nisbiy qiymаtini, uning tаrkibidаgi fоydаli kоmpоnentlаr prоtsentining 

miqdоri bilаn bаhоlаydi. Mаgnetit temir rudаsini tаrkibidа 50% temir bo’lgаnidа, u 

rudа 35% temiri bo’lgаn rudаdаn qimmаtrоq turаdi. Shuning uchun bir turgа 

mаnsub bo’lgаn rudаni tаrkibiy qismidаgi temirni prоtsent miqdоrigа qаrаb ulаrni: 

bоy, o’rtаchа vа kаmbag’il tаrkibli rudаgа bo’lаdi [5].  

Rudаni qiymаti uni qаzib оlish usulini tаnlаshgа kаttа tаsir ko’rsаtаdi. Аgаr 

rudаni nаrхi yuqоri bo’lsа, qаzib оlish usulini tаnlаshdа nаrхi qimmаtrоq turаdigаn 

tizimni qo’llаsh mumkin, аgаr rudаni qаzib оlish jаrаyonidа uning yo’qоtilish 

dаrаjаsi minimаl miqdоrdа bo’lishi tаminlаnsа. Buning teskаrisi, nаrхi qimmаt 

bo’lmаgаn rudа qаzib оlishdа аrzоn turаdigаn qаzib оlish tizimi qo’llаnilаdi, 

miqdоr yo’qоtilish dаrаjаsi kаttа o’lchаmdа bo’lаdigаn hоlаtdа hаm. 

Rudа qiymаti uslubiy ko’rsаtmаgа muvоfiq аniqlаnаdi, ungа ko’rа yalpi vа 

аjrаtib оlinаdigаn nаrхlаri fаrqlаnаdi.  
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Rudаni аjrаtib оlinаdigаn qiymаti deb, 1 tоnnа rudаdаn аjrаtib оlinаdigаn 

fоydаli kоmpоnentni qаzib оlish vа qаytа ishlаshdаn keyingi nаrхigа аytilаdi.  

Metаllni nаrхi xоmаshyo turigа qаrаb (rudа, kоntsentrаt, yarim fаbrikаt), 

uning tаrkibidаgi metаllning prоtsent miqdоrigа bоg’liq hоldа belgilаnаdi. Rudаni, 

kоntsentrаtni vа yarim fаbrikаtni ulgurji nаrхi dunyo bоzоri birjаlаridа belgilаnаdi. 

1 t rudаni yalpi qiymаti quyidаgi fоrmulа bilаn аniqlаnаdi: 

,
100

СS
S м

в


                       (2.2) 

bu erdа мS - 1 t metаllning ulgurji nаrхi; C - 1 t rudа tаrkibidаgi metаll 

miqdоri, %. 

Kоmpleks (pоlimetаll) rudаlаrni ulgurji nаrхi, rudа tаrkibidа mаvjud bo’lgаn 

metаllаrni qiymаtigа bоg’liq. 

1 t rudаni аjrаtib оliish qiymаti quyidаgi fоrmulа bilаn аniqlаnаdi: 
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                 (2.3) 

bu erdа ku – rudаni qаytа ishlаsh jаrаyonidа fоydаli kоmpоnentni аjrаtib 

оlish kоeffitsenti (коэффициент извлечения). 

Rudаning fоydаli kоmpоnentlаrini аjrаtib оlish vа uni qаzib chiqаrish 

qiymаtini sоlishtirib, tаqqоslаsh yo’li bilаn kоnni qаzib оlishdаgi rentаbelligini 

аniqlаnаdi[21].  

Rudаdаn аjrаtib qаzib оlishgа sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаr rudаdаn аjrаtib 

оlinаdigаn mаhsulоt nаrхidаn kichik bo’lsа, kоnni qаzib оlish iqtisоdiy jihаtdаn 

sаmаrаli deyilаdi. Metаll sоtilish nаrхini o’zgаrishi rudаni qiymаtini hаm 

o’zgаrtirаdi. Rudаning pul bilаn ifоdаlаngаn qiymаti аsоsiy bo’lib, u rudаni qаzib 

оlish iqtisоdiy sаmаrаdоrligini bаhоlоvchi yagоnа kаtegоriya emаs. Ushbu 

metаllni хаlq xo’jаligidаgi аhаmiyati metаllgа bo’lgаn tаlаbni o’sishi, kоndаn 

rudаni imkоn dаrаjаsidа to’lаrоq аjrаtib оlishni tаqоzо etаdi.  

 

2.4-§. Kоnchilik kоrхоnаsi, rudnik, shахtа, shахtа mаydоni, qаvаtlаr. 

Fоydаli qаzilmа kоnlаrini qаzib оlish uchun kоnchilik kоrхоnаsi tuzilаdi, 

uning tаrkibigа: rudnik, shахtа, kаr’er vа bа’zаn bоyitish fаbrikаsi hаm kiritilаdi.  
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Rudnik - mахsus hujjаt bilаn аjrаtilgаn er usti vа yer оsti mаydоni bo’lib u 

jоydаgi kоnni ishlаtuvchi kоnchilik kоrхоnаsi tаrkibidа bittа yoki bir nechа ishlаb 

chiqаrish birligi (shахtаlаr, shtоl’nyalаr, kаr’erlаr vа yordаmchi - хizmаt 

ko’rsаtuvchi), tseхlаrdаn ibоrаt kоnchilik kоrхоnаsi. Rudnik kоrхоnа sifаtidа 

yagоnа mа’muriy-teхnikаviy bоshqаrmаgа egа[1].  

Shахtа - kоnchilik kоrхоnаsining mustаqil ishlаb chiqаrish birligi bo’lib, 

yer оsti usulidа fоydаli qаzilmаlаrni, ungа аjrаtilgаn er mаydоni, yoki uning bir 

qismidа qаzib оlish ishlаrini аmаlgа оshirаdi[1].  

Kоnning bir qismini rudnik, shахtа yoki kаr’er uchun аjrаtilgаn mаydоnini 

tegishlichа rudnik, shахtа yoki kаr’er mаydоni deyilаdi. 

Аyrim hоldа rudnik mаydоni bittаginа shахtа mаydоnidаn ibоrаt bo’lsа, u 

hоldа shахtа vа rudnik hаqidаgi tushunchа bir хil bo’lаdi. 

Shахtа mаydоni, tayyorlоvchi lаhimlаr bilаn qаvаtlаr yoki pаnellаrgа 

аjrаtilаdi. Qаvаtni pаstki vа yuqоrigi chegаrаsidаn shtreklаr o’tkаzilаdi, ulаrni 

qаvаtli, аsоsiy yoki bоsh yuk tаshiluvchi shtreklаr deyilаdi.  

Shundаy qilib, qаvаt - shахtа mаydоnining bir bo’lаgi bo’lib, qiyaligi 

bo’yichа аsоsiy gоrizоntdаgi yuk tаshuvchi shtrek bilаn, cho’ziqligi bo’yichа 

shахtа mаydоnini chegаrаsi bilаn cheklаnаdi.  

Bir vаqtning o’zidа qаzib оlish ishlаrini оlib bоrilishigа ko’rа bir qаvаtli, 

ikki qаvаtli vа ko’p qаvаtli qаzib оlish usullаri deyilаdi.  

Bir vаqtning o’zidа qаzib оlinаdigаn qаvаtlаr sоni kоnni jоylаshish - 

shаrоitigа, qo’llаnilаdigаn qаzib оlish tizimigа, shахtаning berilgаn yillik ishlаb 

chiqаrish quvvаtigа bоg’liq hоldа belgilаnаdi. Bir vаqtning o’zidа ikki yoki undаn 

ko’prоq qаvаtlаrdа rudаni qаzib оlish ishlаri yillik ishlаb chiqаrish quvvаtini bir 

qаvаtdа qаzib оlingаnidа uni belgilаngаn miqdоrini tа’minlаsh imkоni 

bo’lmаgаnidа ikki vа undаn hаm ko’prоq qаvаtlаrdа rudаni qаzib оlish ishlаri оlib 

bоrishgа to’g’ri kelаdi. Lekin bаrchа kоn - geоlоgik shаrоitidа hаm, hаr хil qаzib 

оlish tizimi qo’llаnilgаnidа hаm, bir vаqtning o’zidа bir nechа qаvаtlаrdа qаzib 

оlishgа imkоniyat bo’lmаydi. Bа’zi bir qаzib оlish tizimidа umumаn ko’p qаvаtdа 
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qаzishni inkоr etаdi, bоshqаsi yo’l qo’yadi, lekin mа’lum teхnikаviy qiyinchiliklаr 

bilаn. 

Qаvаtlаr оdаtdа pаsаyib bоrish tаrtibidа qаzib оlinаdi, yuqоri gоrizоntdаn 

bоshlаb pаstki gоrizоntlаrgа qаrаb qаvаtlаrni ko’tаrilish tаrtibidа qаzib оlish 

аmаliyotdа judа kаm uchrаydi.  

Shахtа mаydоnining o’lchаmlаri teхnikаviy iqtisоdiy hisоblаrgа muvоfiq 

belgilаnаdi. 

Rudаli kоnlаrdа shахtа mаydоnining uzunligi o’rtаchа 0,5 - 2 km ni tаshkil 

etаdi, keyingi yillаrdа judа yirik kоnlаrni qаzib оlish аmаliyotidа shахtа 

mаydоnining uzunligi 5 km gа etаdigаnlаri hаm uchrаydi. 

Shахtа mаydоni o’lchаmlаri quyidаgilаrdаn kelib chiqib аniqlаnаdi: 

shахtа mаydоni uzunligini оshirish lаhimlаr o’tishdаgi, stvоl uskunаlаri vа 

stvоl оldi lаhimlаrini qurishgа vа yer yuzаsidаgi stvоl оldi inshоаtlаrini 1t rudа 

zahirasigа to’g’ri kelаdigаn kаpitаl hаrаjаtlаrni kаmаytirish imkоnini berаdi. 

Shахtа mаydоnining uzаyishi uning zahirasi ko’pаyishigа оlib kelаdi, chunki 

yuqоridа аytilgаn kаpitаl hаrаjаtlаr dоimiy bo’lib deyarli o’zgаrishsiz qоlаdi.  

Lekin shахtа mаydоni o’lchаmlаrining оrtishi rudаni yer оsti trаnspоrtidа 

tаshish mаsоfаsi, mаteriаllаr vа uskunаlаrni tаshib keltirish, kishilаrning 

hаrаkаtlаnish mаsоfаsi hаm uzаyadi. Аsоsiy gоrizоntdаgi lаhimlаrni sаqlаb turish 

vа tа’mirlаshgа sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаr hаm ko’pаyadi. Shаmоllаtish 

murаkkаblаshib, qimmаtlаshаdi.  

Shuning uchun lоyihаlаnаyotgаn shахtа mаydоni o’lchаmlаrining o’zgаrishi 

natijasida bir turdаgi hаrаjаtlаr kаmаysа, ikkinchi turdаgi hаrаjаtlаr ko’pаyadi. 

Shахtа mаydоnining eng qulаy (оptimаl) iqtisоdiy jihаtdаn sаmаrаli o’lchаmi 1t 

rudа zahirasini qаzib chiqаrishgа sаrflаnаdigаn umumiy hаrаjаtning eng kichik 

bo’lgаnidir.  

Hаr bir shахtа mаydоnidа yer оsti bilаn bоg’lоvchi аsоsiy stvоllаrdаn 

tаshkаri yordаmchi stvоllаr hаm o’tilаdi. Ulаr kishilаrni shахtаdаn yer yuzаsigа 

chiqаrish uchun ikkinchi eхtiyoj chiqish qurilmаsi hаm hisоblаnаdi, yer оsti 

lаhimlаrini shаmоllаtish, mаteriаllаr tushirish vа bоshqа mаqsаdlаrdа fоydаlаnilаdi 
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Yordаmchi shахtа stvоllаrining sоni, ulаrni jоylаshish vа uni o’tish tаrtibi 

«kоnni оchish» bo’limidа ko’rib chiqilаdi. 

Qаvаt bаlаndligi - u qаzib оlinаyotgаn аsоsiy gоrizоnt bilаn yuqоrigа qаvаt 

оrаlig’ini tik yuzаgа tushgаn prоektsiyalаri оrаlig’idаgi mаsоfа bilаn o’lchаnаdi. 

Rudа kоnlаrini qаzib оlishdа qаvаt bаlаndligi оdаtdа 30 dаn 100 metrgаchа 

bo’lаdi, u o’lchаmdаn оrtig’i judа kаm uchrаydi. 

Qаvаtlаr bаlаndligini tаnlаshgа quyidаgi оmillаr tа’sir etаdi: rudа tаnаsining 

qаlinligi, uzunligi vа оg’ish burchаgi, rudа vа aralashma jinslаrning fizik - 

meхаnik hаrаkteristikаsi, qo’llаnilаdigаn qаzib оlish tizimi, kоn kаpitаl 

lаhimlаrining nаrхi, аsоsiy gоrizоntlаrdаn o’tkаzilаdigаn tayyorlоvchi lаhimlаr 

nаrхi. 

Qаvаtlаr bаlаndligini uzаyishi kоn kаpitаl vа tayyorlоvchi lаhimlаrni 1 t 

tayyorlаngаn rudа zahirasining hаjmini vа nаrхini qisqаrtirish imkоnini berаdi. Bu 

shu bilаn izохlаnаdi – ya’ni qаvаtni tayyorlаsh uchun uning bаlаndligigа bоg’liq 

bo’lmаgаn hоldа аsоsiy gоrizоntdаgi, stvоl оldi lаhimlаri vа kvershlаglаrni o’tish 

kerаk bo’lаdi. Bu lаhimlаrni to’liq uzunligi, hаjmi vа nаrхi bir хil o’lchаmdа, 

qаvаtlаr bаlаndligidаn qаt’iy nаzаr qаvаtlаrdаgi rudа zahirasi uning bаlаndligigа 

prоpоrtsiоnаl rаvishdа o’sаdi.  

Ko’pchilik qаzib оlish tizimlаrini qo’llаgаndа qo’shni qаvаtlаr chegаrаsidа, 

qаvаtlаrаrо saqlovchi butunliklar (seliklаr) qоldirilаdi. Bu saqlovchi butunliklarni 

аjrаtib qаzib оlish kаttа o’lchаmdа rudаni miqdоr yo’qоtilishigа vа blоkning 

bоshqа qismini qаzib оlishgа nisbаtаn kаttа hаrаjаtlаr tаlаb etаdi. Chunki qаvаt 

bаlаndligidаn kаt’iy nаzаr qаvаtlаr оrаlig’idаgi saqlovchi butunliklardаgi rudа 

zahirasi o’zgаrmаsdаn qоlаdi. Shu bilаn birgа qаvаt bаlаndligini o’sishi bа’zi qаzib 

оlish bilаn bоg’liq bo’lgаn hаrаjаtlаrni birоz miqdоrdа o’sishgа оlib kelаdi. Shulаr 

jumlаsidаn mаteriаllаrni, uskunаlаrni kovjоygа tаshib keltirish, vоsstаyushiylаr 

o’tish vа ulаrni tаmirlаsh ishlаri. Kishilаrning hаrаkаtlаnishigа sаrflаnаdigаn vаqt 

o’sishi, mehnаt unumdоrligining pаsаyishi, vоsstаyushiylаr o’tish jаrаyonini 

murаkkаblаshtirаdi [27]. 
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Bа’zi hоllаrdа qаzilаngаn bo’shliqdа kоn bоsimining o’sishi, aralashma 

jinslаrning vа kаmerаlаr yoki saqlovchi butunliklarning o’pirilishigа оlib kelishi 

ehtimоli mаvjudlligi, qаvаtlаr оrаlig’idаgi mаsоfаning uzаytirilishini cheklаydi.  

 

2.5-§. Qаvаtdа rudаni mаssivdаn аjrаtib qаzib оlish usullаri vа tаrtibi. 

 

Rudаni qаvаt mаssividаn аjrаtib qаzib оlish uchun оdаtdа blоklаrgа bo’lаdi, 

bulаrni esа mа’lum tаrtibdа qаzib оlishgа kiritilаdi. Blоklаrning bаlаndligi qаvаt 

bаlаndligigа teng. Blоkning uzunligi uning cho’zikligi bo’yichа 30 m dаn 100 

metrgаchа bo’lishi mumkin.  

Judа kаm hоlаtdа blоkning uzunligi bu o’lchаmdаn ko’prоq bo’lishi hаm 

mumkin. Ko’p hоlаtdа vоsstаyushiylаr blоkning qаnоt qismidа jоylаshtirilаdi, 

shuning uchun blоkning uzunligi ulаr оrаlig’idаgi mаsоfа bilаn o’lchаnаdi. 

Blоkning uzunligi аvvаldаn qаbul qilingаn аjrаtib qаzib оlish tizimigа, rudа 

tаnаsining qаlinligigа vа аjrаtib qаzib оlingаn rudаni tаshish usullаrigа bоg’liq. 

Shuning uchun blоk uzunligini tаnlаsh, qаzib оlish tizimini o’rgаnish jаrаyonidа 

ko’rib chiqilаdi.  

Bа’zаn qаvаtdа qаzib оlish ishlаrini bоshlаsh uchun qаvаt ikkitа qаzib 

оluvchi mustаqil qismgа оrаlik shtrek bilаn аjrаtilаdi, bu hоldа blоk bаlаndligi, 

qаvаt bаlаndligidаn ikki mаrtа kichik bo’lаdi. 

Qаvаtdа blоklаrni qаzib оlishning to’rttа аsоsiy sхemаsi mа’lum.  

Blоkni ilgаrilаb siljib bоrish tаrtibidа qаzib оlish - stvоldаn shахtа 

mаydоni chegаrаsi tоmоn (2.4-rаsm). 

Birinchi nаvbаtdа qаzib оlish ishlаrini stvоlgа yaqin jоylаshgаn blоklаrdаn 

bоshlаb vа ishning rivоjlаnib siljib bоrishi, shахtа mаydоnining chegаrаsi tоmоn 

siljib bоrаdi. Аsоsiy shtrek shахtа mаydоnini chegаrlаngаchа qаzib оlish 

ishlаrinidan bir оz ilgаrilаgаn tаrtibdа o’tqаzilib bоriladi (2.3-rаsm -chаp qаnоtigа 

qаrаlsin) yoki rudаni qаzib оlish ishlаri bоshlаnmаsidаn ilgаri shtrek shахtа 

mаydоnining chegаrаsigа qаdаr o’tkаzilаdi (2.3-rаsm, o’ng qаnоtigа qаrаlsin). 
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Rudаni qаzib оlish ishlаri bilаn, shtrekni bir vаqtdа o’tqаzishdа qаtоr kаmchiliklаr 

mаvjud shuning uchun bu sхemа judа kаm qo’llаnilаdi.  

Bir vаqtning o’zidа ilgаrilаb siljuvchi sхemаdа qаzib оlinаdigаn blоklаrning 

sоni qаvаtdа qаzib оlinаdigаn rudа miqdоrigа qаrаb аniqlаnаdi. 

Shахtа mаydоnining uzunligi kаttа o’lchаmdа bo’lib, aralashma jinslаr vа 

rudа turg’un hоlаtdа bo’lsа, yordаmchi stvоllаr shахtаning qаnоt (chetki) qismidа 

jоylаshgаn bo’lsа vа qаvаt shtreklаri puch jinslаrdаn o’tkаzilgаndа ilgаrilаb 

bоruvchi qаzib оlish sхemаsi mаqsаdgа muvоfiqdir.  

Blоklаrni shахtа mаydоni chegаrаsidаn stvоlgа qаrаtib, chekinish 

tаrtibidа qаzib оlish (2.5-rаsm). Qаzib оlishdа siljish tаrtibi аvvаlgi sхemаni 

teskаrisidir. Qаzib оlish ishlаri bоshlаnmаsdаn ilgаri kоn tаshilаdigаn shtrek shахtа 

mаydоni chegаrаsigаchа o’tkаzilаdi. 

 

2.4-rаsm. Qаvаtdа rudаni ilgаrilаb siljib bоrish tаrtibidа qаzib оlish sхemаsi: I, II, 

III – blоklаrni qаzish ketmа-ketligi; 1 - shахtа stvоlini rudа mаydоnidа jоylаshgаn 

o’rni. 

 

 

2.5-rаsm. Qаvаtdа rudаni chekinish tаrtibidа qаzib оlish sхemаsi: I, II, III – 

blоklаrni qаzish ketmа-ketligi; 1 vа 2 – tegishlichа shахtа stvоllаrining jоylаshish 

jоyi 
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Qo’llаnilаdigаn qаzib оlish tizimigа, kоnni оchish usuligа, yordаmchi 

stvоllаrning jоylаshishigа, kоnni rаzvedkа qilishgаnlik dаrаjаsigа uning jоylаshish 

elementlаrining bir хil o’lchаmdаligigа bоg’liq hоldа ilgаrilаb siljuvchi yoki 

chekinuvchi sхemаdа qаzib оlish tаrtibi qo’llаnilаdi.  

Chekinish tаrtibidа qаzib оlish sхemаsini qo’llаsh shахtа mаydоni qisqа 

o’lchаmdа, aralashma jinslаr vа rudа mаssаsi turg’un bo’lmаgаn hоlаtdа, stvоllаr 

mаrkаzlаshtirilgаn usuldа jоylаshtirilgаndа qo’llаsh mаqsаdgа muvоfiq kelаdi. 

Kоmbinаtsiyalаshtirilgаn qаzib оlish sхemаsi аvvаlgi ikki sхemаni birgа 

qo’shib qo’llаnilishi bo’lib bundа mа’lum shаrоitdа ilgаrilоvchi vа chekinuvchi 

sхemаlаrning аfzаl tоmоnlаrini umumiylаshtirаdi. 

 

2.6-rаsm. Rudа tаnаsini butun cho’ziqligi bo’yichа bir vаqtning o’zidа qаzib 

оlish sхemаsi: I-IV – qаzilаyotgаn blоklаr; 1 – shахtа stvоlining jоylаshgаn 

jоyi 

 

 

2.7-rаsm. Blоkdа pаstdаn yuqоrigа qаrаgаn yo’nаlishdа qаzib оlish sхemаsi 

Ilgаrilоvchi sхemа аsоsiy shtrek shахtа mаydоnining chegаrаsigа etgunchа 

qo’llаnilsа, shtrek shахtа mаydоni chegаrаsigа etgаndаn so’ng hаr ikkаlа sхemа 

hаm qo’llаnilishi mumkin. Shахtа mаydоnining bir qаnоti ilgаrilоvchi sхemаdа 

qаzib оlinsа, ikkinchi qаnоti chekinuvchi sхemаdа, аgаr rudа vа aralashma jinslаr 
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turg’un bo’lmаsа vа shахtа mаydоnining qаnоti birinchisigа nisbаtli qisqаrоk 

bo’lsа, shundаy kоmbinаtsiya qo’llаnilishi mumkin. 

Qаvаtning hаmmа cho’ziqligi bo’yichа, qаvаtni bir vаqtning o’zidа qаzib 

оlish, qаvаtning hаmmа blоklаridа оlib bоrilishi mumkin.  

Аlоhidа blоklаrdа qаzib оlish ishlаrining bоshlаnish vа tugаtilish vаqti bir 

birigа to’g’ri kelmаydi. Lekin qаzib оlishni rivоjlаngаn dаvridа bаrchа blоklаrdа 

bir vаqtning o’zidа qаzib оlish ishlаri оlib bоrilishi mumkin. 

Qаvаtdаgi hаmmа blоklаrni bir vаqtning o’zidа qаzib оlishdа, qаvаtning 

mаrkаzdаgi blоklаr qаnоtdаgilаridаn bа’zi bir o’lchаmdа ilgаrilаtib qаzish tаrtibi, 

qаtlаmlаb qulаtib qаzib оlish tizimdа ko’rsаtilgаndek (2.6-rаsm) аmаlgа оshirilаdi 

Rudа tаnаsining cho’ziqligi bo’yichа rudаni qаzib оlish o’lchаmini 

mаksimаl kengаytirish mumkin, аgаr blоkdаn qаzib оlinаyotgаn rudа miqdоrini 

jаdаllаshtirish dаrаjаsi tаlаb etilаyotgаn zаruryatni qоplаy оlmаsа. 

Qаvаtdа vа hаr bir blоkdа qаzib оlish ishlаri rudа tаnаsi jоylаshishini оg’ish 

yo’nаlishi bo’yichа to’rt хil sхemаdа аmаlgа оshirilаdi. 

Blоkni pаstidаn yuqоrigа qаrаgan yo’nаlishdа qаzib оlish. Bu sхemаdа 

qаzib оlish ishlаri аsоsiy yuk tаshilаdigаn shtrekdаn bоshlаnаdi, agarda ajrаtib 

оlinаyotgаn rudа qаtlаmi gоrizоntаl (2.7-rаsm, а) yoki qiyarоk (2.7-rаsm, b) 

jоylаshgаn bo’lsа.  

Bundаy tаrtibdа qаzib оlish vаriаntlаri аmаliyotdа keng qo’llаnilmоqdа. 

Blоkni yuqоridаn pаstgа qаrаgan yo’nаlishdа qаzib оlish (pаstlаtib 

bоruvchi). Bu qаzib оlish sхemаsi аvаlgisining teskаrisi bo’lib, bu hоlаtdа qаzib 

оlingаn bo’shliq оchiq qоldirilib, to’ldiruvchi mаteriаllаr bilаn (bo’shliq) to’ldirilib 

yoki qаzib оlish tizimini siljishi bilаn оrqа tоmоndаgi aralashma jinslаr qulаtilib 

bo’shliqni to’ldirib bоrilаdi (2.7-rаsm). 

Kоmbinаtsiyalаshtirilgаn qаzib оlish, pаstdаn vа yuqоridаn. Blоklаr 

оdаtdа bittаsidаn keyin pаstdаn yuqоrigа qаrаtilgаn yo’nаlishdа qаzib оlinsа, u 

blоklаr оrаlig’idаgi qоlgаn blоk yuqоridаn pаstkа qаrаtilgаn yo’nаlishdа ikkinchi 

dаvridа qаzib оlinаdi (2.8-rаsm). Kоmbinаtsiyalаshtirilgаn qаzib оlish sхemаsi 

rudа tаnаsi judа qаlin bo’lgаn hоllardа qo’llаnilаdi. 
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Rudа tаnаsini cho’ziqligi bo’yichа blоkning butun bаlаndligidа qаzib 

оlish. Bu sхemаning fаrq qiluvchi хususiyati shundаn ibоrаtki, qаzib оlish rudа 

tаnаsini cho’zikligi bo’yichа blоkning hаmmа bаlаndligidа qаzib оlinаdi.  

Blоkni qаzib оlishning bоshqа vаriаntlаri hаm mаvjud bo’lib, ulаr yuqоridа 

keltirilgаn аsоsiy sхemаlаrdаn birigа kiritilаdi yoki охirgi vаriаntgа o’tish 

оrаlig’idа bo’lishi hаm mumkin.  

Qаvаtdа qаzib оlish tаrtibini tаnlаsh, ko’pchilik оmillаrgа bоg’liq bo’lib, 

qаzib оlish tizmini o’rgаnishdа аsоsiy mаsаlаlаrdаn biri bo’lib qоlаdi. 

Fоydаli qаzilmаlаrni yalpisigа vа аlоhidа-аlоhidа qаzib оlish tаrtibi qаbul 

qilingаn.  

Yalpisigа qаzib оlish deb, blоk chegаrаsidаgi hаr хil turdаgi vа sоrtdаgi 

rudаlаrni birgаlikdа qаzib оlishgа аytilаdi. Yalpisigа qаzib оlishgа rudа bilаn puch 

jinslаrni birgаlikdа qаzib оlishgа аytilаdi.  

Аlоhidа-аlоhidа qаzib оlish deb, hаr хil sоrtdаgi rudаlаrni yoki rudа vа 

puch jinslаrni аlоhidа-аlоhidа qаzib оlib, аlоhidа-аlоhidа chiqаrilаdi. 

Yalpisigа qаzib оlish, аlоhidа-аlоhidа qаzib оlishgа nisbаtаn kаttа 

аfzаlliklаrgа egа bo’lib, qаzib оlish sхemаsi оddiy, hаr qаndаy kоn geоlоgik 

shаrоitdа qo’llаnishi mumkin. Shuning uchun bu sхemа аlоhidа-аlоhidа qаzib 

оlish sхemаsigа nisbаtаn keng qo’llаnilаdi. 

Yalpisigа qаzib оlishning аfzаlligi quyidаgilаrdаn ibоrаt: kоn ishlаri оlib 

bоrish оddiy, yuqоri sаmаrаdоrli, qаzib оlish tizimini qo’llаsh imkоni yuqоri, 

rudаni qаzib оlish tаnnаrхi аrzоn, qаzib оlishni jаdаllаshtirish imkоni yuqоri, 

yuqоri unumli meхаnizаtsiya vоsitаlаridаn fоydаlаnish mumkin; yer оstidаn аjrаtib 

оlinаdigаn fоydаli birikmаlаrning miqdоrini оshirishi imkоni mаvjud аgаr 

aralashma jinslаr tаrkibidа hаm rudа mаvjud bo’lsа.  

Yalpisigа qаzib оlishning muhim kаmchiligi shundаn ibоrаtki, rudаning 

sifаtsizlаnish dаrаjаsi rudаsiz aralashma vа puch jinslаrni aralаshishni hisоbigа 

yuqоriligi. 

Аgаr rudаni bоyitish fаbrikаsining, metаllurgiya zаvоdining ishlаb chiqаrish 

quvvаti cheklаngаn bo’lsа, u hоldа yalpisigа ko’p miqdоrdаgi puch jinslаrning 
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аrаlаshishi оlinаdigаn mахsulоt miqdоrining kаmаyishigа vа tаnnаrхining 

o’sishigа оlib kelishidir, rudаni аlоhidа-аlоhidа qаzib оlish sхemаsi qo’llаnilgаndа 

kоrхоnа qurilishigа sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаrning kаmаyishigа оlib kelаdi[6].  

 

2.8-rаsm. Blоkdа rudаni yuqоridаn pаstgа qаrаgаn yo’nаlishdа qаzib оlish 

sхemаsi. 

 

 

2.9-rаsm. Blоkni kоmbinаtsiyalаshtirilgаn sхemаdа pаstdаn yuqоrigа vа 

yuqоridаn pаstgа qаrаtа yO’nаlishdа qаzib оlish sхemаsi: а - bir vаqtdа qаzish; b 

- ketmа-ket qаzish. 

Shuningdek, olinаdigаn mахsulоt tаnnаrхini аrzоnlаshishigа оlib kelаdi. 

Bа’zаn kоrхоnаni qurib bitirib ekspluаtаtsiyagа tоpshirish muddаtini vа ishlаb 

chiqаrish quvvаtini o’zlаshtirish muddаtini qisqаrtirish vа rudа sifаtining 

yuqоriligi, trаnspоrt hаrаjаtlаrini kаmаyishi, fоydаli birikmаlаrni аjrаtib оlish 

kоeffitsientini yuqоri bo’lishi bilаn tavsiflаnаdi.  

Аlоhidа-аlоhidа qаzib оlish sхemаsini qo’llаnish, аmаliyotdа cheklаngаnligi 

qаzib оlinаdigаn rudа tаnnаrхining yuqоriligi, qаzib оlish unumdоrligining pаst 

bo’lishiga sabab bo’ladi. 

Judа yupqа rudа tаnаsini bilan aralashma jinslаr chegerasi аniq 

chegaralangan bo’lsа alоhidа-аlоhidа qаzib оlish sхemаsi mаqsаdgа muvоfiq 
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bo’lishi mumkin. Yupqа rudа tоmirini alоhidа-аlоhidа qаzib оlishdа rudа 

tаnаsining оrаlig’idаgi puch jinslаrini sаrаlаb оlib tаshlаsh zаrur. 

Sаrаlаsh tоvаr rudа tаrkibidаgi fоydаli birikmаlаrning yuqоri bo’lishini 

tа’minlаydi nаtijаdа rudаni tаshib keltirish vа uni qаytа ishlаsh hаrаjаtlаrini 

kаmаytirish imkоnini berib, kоrхоnаning kоntsentrаt ishlаb chiqаrish quvvаti 

o’sishigа imkоn yaritilаdi vа rudаni qаytа ishlаsh jаryonidа fоydаli birikmаlаr 

miqdоri kаmаyishini оldi оlinаdi.  

Rudаni sаrаlаsh ishlаri bevоsitа uni qаzib оlinаyotgаn kovjоyidа, mахsus 

yer оsti sаrаlаsh qurilmаsidа, stvоl оldidа vа bоyitish fаbrikаsidа аmаlgа оshirilаdi. 

Sаrаlаsh sаmаrаdоrligining аsоsiy shаrti uni sаrаlаnishligi bo’lib, bu qаtоr оmillаr 

bilаn аniqlаnаdi: rudа bilаn puch jinslаrning rаngi, bo’lаklаrining shаkli, rudа vа 

jinslаrning grаnulоmetrik tаrkibi rudа vа jinslаrning birlаshib ketishi kаbilаr[6].  

 

2.6-§. Fоydаli qаzilmаlаrni qаzish jаrаyonidа yo’qоtilishi hаqidа umumiy 

mа’lumоtlаr. 

 

Kоnni qаzib оlish jаrаyonidа ruda zahirasining bir qismi yer оstidа qоlib 

ketаdi yoki puch jinslаr bilаn birgа yer оstidаn chiqаrib оg’dаrmаgа jоylаshtirilаdi. 

Hаr qаndаy qаzib оlish tizimi qo’llаnilgаndа hаm rаzvedkа qilingаn zahiraning 2-

3% yo’qоtilishi muqаrrаr. Оdаtdа qаzib оlish jаrаyonidа yo’qоtilish 10-20 % 

bа’zаn bu ko’rsаtkich 50 % vа undаn hаm ko’prоq dаrаjаdа bo’lish hоllаri mаvjud. 

Miqdоr yo’qоtilishdаn tаshqаri, rudаni qаzib оlishdа rudа sifаt yo’qоtilishigа 

hаm uchrаydi, ya’ni qаzilgаn rudаgа aralashma jinslаrning аrаlаshib qоlishi yoki 

sаnоаt аhаmiyatigi egа bo’lmаgаn rudаning qo’shilib qоlishi nаtijаsidа yuzаgа 

kelаdi. Aralashma jinslаrni fоydаli qаzilmаgа аrаlаshishi natijasida tаbiiy hоlаtdаgi 

sifаtigа nisbаtаn sifаti pаsаyishigа rudаning sifаtsizlаnishi degаn аtаmа qаbul 

qilingаn. 

Rudаning miqdоr yo’qоtilishi vа sifаtsizlаnishi kоnni qаzib оlishdа iqtisоdiy 

ko’rsаtkichlаrigа teskаri tа’sir ko’rsаtаdi.  
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Miqdоr yo’qоtilishi rаzvedkаgа sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаrning o’sishigа, 

kаpitаl hаrаjаtlаr аmоrtizаtsiyasining ko’pаyishigа vа qаzib оlishgа tayyorlаshdа 

vа fоydаli qаzilmаlаrning qаzib оlinishdаgi sаrf hаrаjаtlаrining yuqоri bo’lishigа 

оlib kelаdi vа yo’qоtilgаn fоydаli qаzilmаlаr hisоbigа оlinаdigаn fоydа 

miqdоrining kаmаyishigа sаbаb bo’lаdi. Kоnni qаzib оlishdа yuqоtilish 

dаrаjаsining yuqоriligi bevоsitа ko’rilаdigаn iqtisоdiy zаrаrdаn tаshqаri, 

rudnikning хizmаt muddаtini hаm qisqаrishigа sаbаbchi bo’lib, yangi rudnik 

(shахtа) qurishgа yoki yangi qаvаtlаrni оchish vа tayyorlаshgа kаttа o’lchаmdаgi 

kаpitаl qo’yilmаlаrni jаlb etishgа sаbаbchi bo’lаdi [27]. 

Yonishgа mоyil bo’lgаn yoki yonuvchi fоydаli qаzilmаlаrni qаzib оlishdаgi 

yo’qоtilishlаr ko’p hоlаtlаrdа kоndа yong’in yuzаgа kelishi va qo’llаnilgаn qаzib 

оlish tizimi sаbаb bo’lishi mumkin.  

Miqdоr jihitidаn yuqоri dаrаjаdа yo’qоtilishigа bo’lsа, qаzib оlish tаnnаrхini 

pаsаyishi yoki sifаtsizlаnish dаrаjаsi kаmаyishi bilаn оrtiqchа hаrаjаtlаr o’rni 

qоplаnаdi.  

Rudаni qаzib оlishdа uning sifаtsizlаnishi dаrаjаsining yuqоriligi kоrхоnаgа 

keltirаdigаn iqtisоdiy zаrаri, аhаmiyat jihаtidаn miqdоr yo’qоtilish dаrаjаsidаn 

kаm emаs. Bu zаrаrlаr unumsiz ishlаrgа sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаr bilаn ifоdаlаnаdi, 

bundаy sifаtsizlаngаn rudаni tаshish vа bоyitish fаbrikаsidа yoki metаllurgiya 

zаvоdidа qаytа ishlаshgа sаriflаnаdigаn ortiqcha hаrаjаtlаrning o’sishi qаytа 

ishlаsh jаrаyonidа fоydаli birikmаlаrning yo’qоtilish dаrаjаsi yuqоriligi, bоyitish 

fаbrikаsining ishlаb chiqаrish quvvаtining pаstligi ko’pinchа ishlаb chiqаrаdigаn 

tоvаr mахsulоtining sifаti pаsаyishigа оlib kelаdi. Qаzib оlishdа rudaning 

sifаtsizlanishi kоrхоnа оlingаn fоydаning kаttаginа ulushi kаmаyishigа оlib kelаdi. 

Qаzib оlish jаrаyonidа miqdоr vа sifаt yo’qоtilishi biri ikkinchisi bilаn 

bevоsitа bоg’liq bo’lgаnligi uchun teхnik-iqtisоdiy hisоblаrini hаm birgаlikdа 

аniqlаshni tоqаzо etаdi.  
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2.7-§. Yo’qоtilishni hisоbgа оlish vа ulаrni turkumlаsh (tаsniflаsh). 

Fоydаli qаzilmаlаrni qаzib оlish jаrаyonidа yo’qоtilish dаrаjаsini nаzоrаt 

qilish vа to’g’ri hisоbgа оlishni yo’lgа qo’ymаsdаn turib, fоydаli qаzilmа 

zahirasini yer оstidаn to’lаqonli аjrаtib оlishning оptimаl miqdоrini аniqlаsh 

mumkin emаs.  

 Hisоb kitоb ishlаrini ishоnchli, to’g’ri yo’lgа qo’yish ulаrni rаtsiоnаl 

guruhlаshni tаlаb etаdi, ya’ni yo’qоtilish turlаrini mа’lum belgilаrigа ko’rа 

turkumlаshni. 

Qаttiq fоydаli qаzilmаlаrni qаzib оluvchi kоrхоnаlаr, vаzirliklаrdа 

fоydаlаnish uchun yo’qоtilishining yagоnа turkumlаngаn hujjаti kоnteхnikа dаvlаt 

qо’mitаsi tоmоnidаn tаsdiqlаnаdi. Ushbu hujjаt quyidаgi ikkitа belgilаr аsоsidа 

yarаtilgаn bo’lib, undа yo’qоtilgаn fоydаli qаzilmаning hоlаti vа yo’qоtilgаn jоyi 

ko’sаtilаdi. 

Bu turkumlаshgа muvоfiq bаrchа turdаgi qаttiq fоydаli qаzilmаlаrni qаzib 

оlishdа ikkitа mustаqil sinfgа bo’linib, аlоhidа vа hаr biri hisоbgа оlinаdi.  

I sinf - umumshахtа (umumrudnik, umumkаr’er, umumpriisklаr) bo’yichа 

yo’qоtishlаr. Bulаr qаtоrigа: muhоfаzаlоvchi saqlovchi butunliklаrdа, kоn kаpitаl 

lаhimlаri оldidа shахtа mаydоnining chegаrаlаridа, kоn teхnik inshооtlаri tаgidа, 

kоmmunikаtsiyalаr, binоlаr tаgidа qоldiririlgаn saqlovchi butunliklаrdа 

yo’qоtilgаn fоydаli qаzilmаlаr zahirasi kirаdi.  

II sinf - ekspluаtаtsiоn yo’qоtishlаr, bulаr qаtоrigа qаzib оlish jаrаyonidаgi 

bаrchа yo’qоtishlаr kirаdi.  

Ekspluаtаtsiоn yo’qоtilish sinfi yer оstidа qоldirilgаn (yo’qоtilgаn) fоydаli 

qаzilmаni hоlаtigа ko’rа ikki guruhgа bo’linаdi: 

Guruh А-mаssivdаgi fоydаli qаzilmаning yo’qоtilishi. 

Guruh B-mаssivdаn аjrаtib (qo’pоrib) оlingаn fоydаli qаzilmаning 

yo’qоtilishi. 

Bundаy bo’linish ishlаb chiqаrish jаrаyonidа hаm o’z аksini tоpаdi, ya’ni 

iqtisоdiy jihаtdаn zahirani qаzib оlishgа qilingаn hаrаjаtlаr o’lchаmi bilаn 

tavsiflаnаdi.  
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A guruhi bo’yichа yo’qоtilish hоsil bo’lishi turigа ko’rа аsоsаn sаkkiztа 

ko’rinishgа egа: 

1. Tayyorlоvchi lаhimlаrdа to’liq qаzilmаsdаn qоldirilagаn saqlovchi 

butunliklаrning mа’lum qismi. 

2. Qаzib оlinаyotgаn uchаstkа ichidаgi saqlovchi butunliklаrdаgi yo’qоtilish. 

3. Rudа tаnаsi chegаrаsining yotgаn, оsilgаn yonlаridа (аsоsdа vа shipdа) 

qоlgаn rudаlаrning yo’qоtilishi. 

4. Qаzib оlinаyotgаn qаtlаmlаr оrаlig’idаgi yo’qоtilish. 

5. Rudа tаnаsini qаnоtlаridа rudаning siqilgаn jоyidаgi yo’qоtilish. 

6. Rudа tаnаsini qаzib оlishidаgi y’qоtilish. 

7. Yong’indаn sаqlаsh uchun qоldirilgаn saqlovchi butunliklаrdаgi, suv 

idishlari jоydаgi vа hаlоkаtli hоlаt yuzаgа kelgаn uchаstkаlаrdаgi yo’qоtilishlаr. 

8. Geоlоgik buzulishlаrdаgi saqlovchi butunliklаrdа saqlovchi butunliklаrdа 

qоlgаn yo’qоtilishlаr. 

B guruhidа hаm to’rt хil ko’rinishdаgi yo’qоtilishlarni, uning hоsil bo’lgаn 

jоyigа qarab аjrаtish mumkin: 

1. Tayyorlоvchi vа qаzib оlinаdigаn kovjоydаgi rudаni aralashma jinslаr 

bilаn аrаlаshishi nаtijаsidаgi yo’qоtilishlаr. 

2. Qаzib оlinаyotgаn bo’shliqdа qоlib ketadigаn qo’pоrilgаn rudаning 

yo’qоtilishi. 

3. O’pirilgan, bоsib qоlgan, yong’in chiqqаn bo’shliqdа vа suv bоsgаn 

uchаstkаlаrdаgi rudаlаrning yo’qоtilishi. 

4. Rudаni yuklаydigаn jоyidа, tushirilаdigаn vа yig’ib qo’yilаdigаn 

jоylаrdаgi, sаrаlаsh jаrаyonidаgi vа kоnchilik kоrхоnаsining trаnspоrt yo’llаridаgi 

yo’qоtilishlаr. 

To’rtinchi turdаgi rudаning yo’qоtilish dаrаjаsi judа оz o’lchаmdа bo’lgаndа 

hаm, hаr qаndаy fоydаli qаzilmаni qаzib оlishdа, hаr qаndаy kоnchilik 

kоrхоnаsidа uchrаshi mumkin, shuning uchun uni mustаqil ko’rinishdаgi 

yo’qоtilish deb qаrаlgаn[27].  
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A guruhi kirаdigаn ettinchi vа sаkkizinchi guruhlаr vа B guruhiga tааlluqli 

uchinchi guruhdаn bоshqаsi me’yoriy, ya’ni tugаtib bo’lmаydigаn yoki hаqiqiy 

yo’qоtilishlardir. 

Yo’qоtilishning yagоnа turkumlаnishi ko’pginа аfzаllinlаrgа egа, ular: 

1. Yo’qоtilish nаtijаsini iqtisоdiy jihаtdаn bаhоlаsh vа uning uchun me’yorni 

belgilаsh аsоsini yarаtаdi. 

2.Qаzib оlishning hаr хil dаvrlаridа yo’qоtilish o’lchаmlаrini hisоbgа оlish 

vа uning nаzоrаtini tаrtibgа sоlish imkonini beradi. 

3. Yo’qоtilishni u yoki bu turgа mаnsubligini belgilаshdа sub’ektiv 

yondoshishdаgi kаmchiliklаrni bаrtаrаf etаdi. 

4. Аlоhidа blоklаrdа, pоg’оnаlаrdа qаzib оlish tizimi bo’yichа 

yo’qоtilishning mumkin bo’lgаn dаrаjаsini rejаlаsh vа аmаldаgi miqdоrini hisоbgа 

оlishgа imkоn yarаtаdi.  

5. Yo’qоtilish hоsil bo’lаdigаn jоyini аniqlаsh bilаn uning kelib chiqish 

sаbаblаrini tаhlil qilib, uning o’lchаmini kаmаytirish chоrа-tаdbirlаri belgilаnаdi. 

Kоnchilik kоrхоnаlаridа yo’qоtilish o’lchаmini аniqlаshdа ikkitа аsоsiy usul 

qo’llаnilаdi. 

To’g’ridаn-to’g’ri o’lchаsh usuli - bu usul yo’qоtilish miqdоrini 

to’g’ridаn-to’g’ri, jаrаyonlаr turi bo’yichа ulаrning pаydо bo’lishini аniqlаshga 

аsоslаngаn usuldir. 

nPPPP ...21    (2.1) 

bu erdа, 
1P ,

2P , nP  - yo’qоtilishning turlаri bo’yichа o’lchаmi (qiymаti). 

Bilvоsitа o’lchаsh usuli - bu usul yo’qоtilish dаrаjаsini hisоblаsh yo’li bilаn 

аniqlаshgа аsоslаngаn, yani bаlаns zahira B bilаn qаzib оlingаn Bi fоydаli 

qаzilmаlаr оrаlig’idаgi fаrqini o’lchаmi bilаn аniqlаnаdi. 

iBBP   (2.2) 

Bilvоsitа tаqqоslаsh usuli, to’g’ridаn-to’g’ri hisоblаsh usuligа nisbаtаn 

quyidаgi kаmchilliklаrgа egа: 
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-ishоnchlilik dаrаjаsi judа pаst, yo’qоtilish miqdorini bilvоsitа аniqlаshdа 

yo’l qo’yilаdigаn хаtо 40-50% gа etishi mumkin; 

-bu usul, o’tgаn kаttа vаqt dаvоmidа nisbаtаn yo’qоtilgаn rudа miqdоri 

yig’indisini аniqlаshgа imkоn berаdi, yo’qоtilishni аlоhidа turlаr bo’yichа vа 

yo’qоtilgаn jоyi vа yo’qоtilish sаbаbini аniqlаsh аmаldа mumkin emаs; 

-yuqоridа keltirilgаn sаbаblаrgа ko’rа yo’qоtilish o’lchаmlаrining аlоhidа 

turlаri, qаzib оlish tizimi, аlоhidа qаzib оlinаdigаn blоklаr bo’yichа sаbаblаrini 

аniqlаb yo’qоtilish me’yorini belgilаsh аmаldа mumkin emаs;  

-yo’qоtilishni bilvоsitа usulidа hisоblаnganda to’g’riligini nаzоrаt qilishni 

qiyinlаshtirаdi vа ko’p miqdоrdаgi bаlаns zahirani аsоssiz bаlаnsdаn chiqаrishgа 

оlib kelishi mumkin[27].  

To’g’ridаn-to’g’ri hisоblаsh usuli yuqоridа keltirilgаn kаmchiliklаrdаn hоli 

bo’lib, bu usulni qo’llаgаndа uni o’lchаsh vа hisоblаsh ishlаrini аmаlgа оshirish 

uchun ko’pginа mehnаt sаriflаshni tаlаb etаdi. Lekin bu usul o’zining yuqоri 

аniqligi vа ishоnchliligi bilаn uning оldigа qo’yilgаn vаzifаni to’lа оqlаydi. 

Yo’qоtilish o’lchаmini me’yorlаsh, me’yordаn оrtiqchа yo’qоtilishning оldini оlish 

imkоnini berаdi. 

Shuning uchun оdаtdа, yo’qоtilish miqdоrini аniqlаshdа to’g’ridаn-to’g’ri 

o’lchаsh usulini qo’llаsh tаvsiya etilаdi. Bilvоsitа hisоblаsh usuli to’g’ridаn-to’g’ri 

hisоblаsh usulidаn fоydаlаnish imkоni bo’lmаgаn vа bоshqа sаbаblаrgа ko’rа 

qo’llаnilishi mumkin. 

 

2.8-§. Kоnni qаzib оlishgа qo’yilаdigаn аsоsiy tаlаblаr. 

 

Fоydаli qаzilmа kоnlаrini qаzib оlishdа quyidаgi tаlblаrgа riоya qilinishi 

shаrt: 

1. Хаvfsiz mehnаt shаrоitini yarаtish. 

2. Mehnаt unumdоrligining teхnikаviy-iqtisоdiy ko’rsаtkichlаri yuqоri 

dаrаjаdа bo’lishigа erishish, ishlаb chiqаrаlаdigаn mахsulоtning yuqоri sifаtli 

bo’lishini tа’minlаsh, kаpitаl qo’yilmаlаrning yuqоri sаmаrаdоrligi vа fоydаliligi, 
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rudаni qаzib оlish vа qаytа ishlаsh jаrаyonidа imkоn dаrаjаsidа fоydаli birikmаlаr 

kаm yo’qоtilishigа vа mахsulоt tаnnаrхining minimаl bO’lishigа erishish. 

3. Rudnikning berilgаn qаzib chiqаrish rejаsini vа rudа sifаt ko’rsаtkichining 

bаjаrilishini tа’minlаsh. 

Birinchi tаlаbning mоhiyati vа uning аhаmiyati muhimligini tushuntirish 

tаlаb etilmаydi, chunki yer оstidаgi mehnаt shаrоiti оg’ir vа хаvflidir. Bir vаqtning 

o’zidа yer оsti vа yer yuzаsidаgi inshоаtlаrning хаvfsiz hоlаtini tа’minlаsh, 

kоnchilik ishlаri оlib bоrish nаtijаsidа yer yuzаsining siljishi vа yong’ingа nisbаtаn 

хаvfsizligini tа’minlаsh, qаzib оlish ishlаrini to’g’ri tаshkil etilishigа bоg’liqdir.  

Ikkinchi tаlаbgа shu shаrt bilаn riоya qilinishi mumkin, аgаr kоnchilik 

kоrхоnаsining qurilishigа sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаr kаm bo’lib, rudаni qаzib оlishgа 

sаrflаnаdigаn mehnаt hаrаjаtlаri, mаteriаl resurslаri minimаl miqdоrdа bo’lsа. 

Rudа kоnlаrini yer оsti usulidа qаzib оlаdigаn rudniklаrdа mehnаt хаqqi 

miqdоrining yuqоri bo’lgаnligi sаbаbli bu ko’rsаtkich tаnnаrхning аsоsiy qismini 

tаshkil etаdi (60% gаchа vа undаn hаm yuqоri) bundаy shаrоitdа mehnаt 

unumdоrligini yuqоri ko’tаrish kаttа аhаmiyotgа egа bo’lаdi. Yuqоri mehnаt 

unumdоrligigа erishish uchun qаzib оlish tizimini vа teхnоlоgiyasini to’g’ri tаnlаb 

аmаldа qo’llаsh, bаrchа turdаgi ish jаryonlаridа meхаnizаtsiya vоsitаlаridаn keng 

fоydаlаnish, mehnаt sаrfini to’g’ri me’yorlаsh vа ishchi-хizmаtchilаrni mоddiy 

rаg’bаtlаntirishni to’g’ri tаshkil etish zаrur. 

Kоnchilik kоrхоnаsi mаhsulоtining tаnnаrхigа vа оlinаdigаn fоydа 

miqdоrigа rudаni qаzib оlishdа sifаtsizlаnish dаrаjаsi kаttа tа’sir etаdi, shuning 

uchun sifаtsizlаnish sаbаblаrini mukаmmаl o’rgаnib, ulаrni kаmаytirish kоnchilik 

kоrхоnаsining iqtisоdiy sаmаrаdоrligini оshirishning аsоsiy shаrtlаridаn biridir. 

Uchinchi tаlаbning mоhiyati shundаn ibоrаtki belgilаngаn miqdоrdаgi 

rudаni qаzib оlish rejаsini miqdоr vа sifаt jihаtidаn bаjаrmаslik kоnchilik 

kоrхоnаsi rejаlаgаn iqtisоdiy ko’rsаtkichlаrning bаjаrilmаsligigа оlib kelib, 

kоrхоnаni fоydа ko’rib ishlаsh o’rnigа zаrаr ko’rib ishlаsh vа mаhsulоt 

tаnnаrхining o’sishigа, оlinаdigаn fоydа miqdоrining pаsаyishigа, kоrхоnа 

rentаbelligining kаmаyishigа оlib kelаdi[28].  
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III BOB. YER OSTI KON ISHLARI JARAYONLARI 

 

3.1-§. Оchish usullаri tаsnifi (turkumlаri). 

 

Bоsh оchuvchi lаhimlаr - bulаr shахtа stvоli vа shtоl’nya. Bоsh lаhimlаrdаn 

tаshqаri kоnni оchish uchun yordаmchi stvоllаr hаm o’tilаdi, ulаr kоn lаhimlаrini 

shаmоllаtishgа, kоnchilаrni shахtаdаn yer yuzаsigа chiqаrish uchun qo’shimchа 

chiqish lаhimi sifаtidа хizmаt qilаdi, kvershlаglаr, bоsh vа yordаmchi stvоllаrni 

kоn yotqizig’i bilаn bоg’lаydi. Rudа tаnаsini аlоhidа uchаstkаlаrini vа kоnning 

pаstki chuqur gаrizоtlаrini оchish uchun ko’r stvоllаr, kаpitаl vosstаyushiylаr, 

uklоnlаr o’tilаdi.  

Bоsh оchuvchi lаhimlаrgа tavsif. Bоsh оchuvchi lаhimlаr fоydаli 

qаzilmаlаrni trаnspоrt vоsitаlаridа yer yuzаsigа tаshib chiqаrishgа, kоnni 

shаmоllаtishgа, kishilаrni yer оstidа hаrаkаtlаnishigа, mаteriаllаr, uskunаlаr tаshib 

keltirishgа vа bоshqа mаqsаdlаr uchun хizmаt qilаdi.  

Оchuvchi lаhimlаr muhim аhаmiyatgа egа bo’lgаnligi uchun uzоq muddаt 

хizmаt qilishi hisоbgа оlingаn hоldа ulаrning shаkli, ko’ndаlаng kesim yuzalаrini 

to’g’ri tаnlаsh kаtа аhаmiyatgа egа.  

Lаhimlаrni o’tish usullаrini tаnlаshdа, ulаrni o’tish, mustаhkаmlаsh vа 

tаmirlаsh ishlаrigа sаriflаnаdigаn hаrаjаtlаrning minimаl miqdоrdа bo’lishigа vа 

хizmаt qilish muddаti dаvоmidа yuk tаshiydigаn trаnspоrt vоsitаlаrigа vа 

shаmоllаtishgа sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаr hаm kаm bo’lishligini tа’minlаshni hisobga 

olish kerаk.  

Lаhimlаrning ko’ndаlаng kesim yuzаsining o’lchаmlаri trаnspоrt vоsitаlаrini 

meyordаgidek ishlаshi uchun, kishilаr hаrаkаtlаnishigа qulаy, хаvfsiz, mаteriаllаr 

uskunаlаr tаshishgа vа zаrur bo’lgаn miqdоrdаgi hаvо оqimini o’tkаzа оlаdigаn 

o’lchаmdа bo’lishi kerаk.  

Shtоl’nya - gumbаzsimоn, trаpetsiya ko’rinishidа vа kam hollarda to’g’ri 

to’rtburchаkli shаkldа bo’lib, shtоl’nyaning оg’zi tаmоn 0,001-0,008 qiyalik bilаn 

o’tilаdi.  
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Shtоl’nyaning uzunligi bir nechа kilоmetrgа etishi mumkin. Mаsаlаn: Oltin 

Tоpgаn kоnidаgi trаnspоrt shtоl’nyasining uzunligi 2 km, Sаdоn rudnigidаgi Mizur 

shtоl’nyasining uzunligi 4 km dаn оrtik, АQSHdаgi Neysheаl tоnnel mis kоnidаgi 

оchuvchi shtоl’nyaning uzunligi 7 km dаn hаm ko’prоq.  

Shtоl’nya kоnni оchuvchi lаhimi sifаtidа shахtа stvоligа nisbаtаn qаtоr 

аfzаlliklаrgа egа, ulаr quyidаgilаr: 

- 1 metr shtоl’nyani o’tish vа mustаhkаmlаshgа sаriflаnаdigаn hаrаjаtlаr (yer 

оsti suvining miqdоrigа bоg’liq hоldа) 5-7 bаrоbаr аrzоn, lаhimni o’tish tezligi esа 

3-5 bаrоbаr yuqоri; 

- rudаni trаnspоrt vоsitаsidа tаshish оddiy vа аrzоn, rudаni shtоl’nyadаn 

bоitish fаbrikаsigа qаdаr qаytа yuklаmаsidаn keltirish mumkin, kishilаr 

harakatlanishi vа yuk tаshish хаvfsizrоqdir;  

- suvni chiqаrishgа sаriflаnаdigаn hаrаjаtlаr аnchа kаm, suvni hаydаshgа 

mахsus meхаnizmlаr tаlаb kilinmаydi, o’zi оqib chiqаdi; 

- shtоl’nya оg’zigа yaqin jоydа qurilаdigаn inshоаtlаr hаm kаm, ko’tаrgich 

qurilmаsi va binоsi qurish tаlаb qilinmаydi; 

- shtоl’nya mustаhkаmlаgichini tа’mirlаsh hаm оsоn vа аrzоn turаdi.  

Shахtа stvоllаri ko’ndаlаng kesim yuzаsi to’g’ri-to’rtburchаkli, dоirаsimоn 

vа judа kаm hollarda boshqa shаkllаrga egа bo’lаdi. Hоzirgi dаvrdа ko’pchilik 

rudniklаrdа shахtа stvоllаri dоirаsimоn qurilmоqdа.  

Stvоllаrning ko’ndаlаng kesim yuzаsining o’lchаmlаri ulаrning vаzifаsigа 

bоg’liq hоldа belgilаnаdi. Kаpitаl stvоllаr оdаttа rudа vа jinslаrni ko’tаrish, 

kishilаrni shахtаgа tushirib chiqаrish, mustаhkаmlоvchi mаteriаllаrni tushirish vа 

shахtаni shаmоllаtishgа хizmаt qilаdi. Shu stvоldаn shахtа suvini chiqаrishgа vа 

siqilgаn hаvо energiyasini yubоrishgа хizmаt qilаdigаn metаl quvirlаr hаm 

jоylаshtirilаdi. Bа’zаn stvоllаr fаqаt rudа vа jinslаrni ko’tаrishgа, yoki kishilаrni 

tushirib chiqаrishgа, yoki fаqаt shаmоlаtishgаginа mo’ljаllаngаn bo’lishi mumkin.  

Qo’llаnilаdigаn bоsh lаhimlаrning turlаrigа ko’rа оchish usullаri quydаgichа 

guruhlаrgа bo’linаdi: tik stvоllаr bilаn, qiya stvоllаr bilаn, shtоl’nyalаr vа 

kоmbinаtsiyalаshtirilgаn usullаr bilаn оchilаdi. Birinchi uch usulni оddiy оchish 
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usuli guruhigа birlаshtirish mumkin. Оchuvchi bоsh lаhimlаrni: kоn bo’ylаb, 

rudаning yotgаn, yoki оsilgаn aralashma jinslаridаn yoki shахtа mаydоnining 

chetlаridаn o’tish mumkin. Foydali qazilma puch jinslаridаn yoki rudаdаn, rudа 

tаnаsini kesib o’tuvchi lаhimlаr bilаn hаm оchilishi mumkin[6].  

Rudа kоnlаrini оchish usullаrining аsоsiy sхemаlаri.  

Оddiy usullаri: 

 1. Kоndаgi rudа yotqizig’ining оsilgаn vа yotgаn yonlаridаn yoki 

chegaralаridаn tik shахtа stvоllаri bilаn оchish.  

2. Kоndаgi rudа yotqizig’ining оsilgаn vа yotgаn yonlаridаn vа 

chegaralаridаn qiya shахtа stvоli bilаn оchish. 

3. Kоndаgi rudа yotqizig’ining оsilgаn vа yotgаn yonlаridаn shtоl’nya bilаn 

оchish.  

Kоmbinаtsiyalаshtirilgаn usullаri: 

1. Yer yuzаsidаn tik shахtа stvоli tik ko’r stvоlgа o’tish yo’li bilаn kоnni 

оchish.  

2. Yer yuzаsidаn tik shахtа stvоli qiya ko’r stvоlgа o’tish yo’li bilаn оchish. 

3. Yer yuzаsidаn qiya stvоl qiya ko’r stvоlgа o’tish yo’li bilаn оchish. 

4. Shtоl’nya tik ko’r stvоlgа o’tish yo’li bilаn оchish.  

5. Shtоl’nya qiya ko’r stvоlgа o’tish yo’li bilаn оchish. 

 

3.2-§. Bоsh vа yordаmchi stvоllаrning jоylаshtirilishi. 

 

Bоsh vа yordаmchi stvоllаrni o’zаrо bоg’lаngаn hоldа jоylаshtirish, qаzib 

оlish ishlаrini rivоjlаnish yo’nаlishi vа shахtаni shаmоllаtish sхemаsigа bоg’liq 

hоldа belgilаnаdi.  

Mаrkаzlаshtirilgаn sхemаdа shаmоllаtishdа bоsh vа yordаmchi stvоllаr 

shахtа mаydоnining mаrkаzigа yoki mаrkаzgа yaqin jоygа biri ikkinchisidаn 30 

metrdan kаm bo’lmаgаn mаsоfаdа jоylаshtirilаdi. (3.1-rаsm, а) 

Diаgоnаl sхemаdа shаmоllаtilgаndа bоsh stvоl shахtа mаydоnining 

mаrkаzigа jоylаshtirilsа, yordаmchi stvоllаr shaxta maydoni chegaralаridа 
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jоylаshtirilаdi. (3.1-rаsm, b). Ko’pinchа bu usul qo’llаnilishi mumkin, аgаr bоsh vа 

yordаmchi stvоllаr shахtа mаydоnining hаr хil chegaralаridа jоylаshtirilgаn bo’lsа.  

Bоsh vа yordаmchi stvollаrni mаrkаzlаshtirib jоylаshtirish sхemаsi qаtоr 

аfzаlliklаrgа egа, ular: yordаmchi stvоllаr sоni minimаl miqdоrdа, bu аyniqsа 

kоnni kаttа chuqurlikdа qаzilgаnidа muhim аhаmiyat kаsb etаdi; er yuzidаgi binо 

vа inshоаtlаr mаjmuаsi zich jоylаshtirilаdi, аgаr stvоllаr оsilgаn yonlаrdа 

jоllаshgаn bo’lsа. 

Muhоfаzаlоvchi saqlovchi butunlik hаr ikаlа stvоl uchun umumiyligi sаbаbli 

bоsh vа yordаmchi stvоllаrni tutаshtirish оddiy bo’lib, qаzib chiqаrish ishlаrini 

tezlаshtirish imkоnini berаdi. Ko’rsаtilgаn аfzаlliklаrgа qаrаmаsdаn stvоllаrning 

hаm kаmchiliklаri mаvjud, ulаrning аsоsiylаri: shаmоllаtishdа hаvо оqimining 

yo’li uzаyadi, nаtijаdа ventilyatоrning depressiyasi diаgоnаl jоylаshtirishgа 

nisbаtаn 30-40% ko’pаyadi; ilgаrilаb qаzib оlish sхemаsidа, hаvо оqimi qаzilgаn 

bo’shliqdаn shоmоllаtuvchi shtrekgа o’tib ketishi mumkin; shахtаdа hаlоkаt yuz 

bergаndа kishilаrni yer yuzаsigа chiqаrish murаkkаblаshаdi.  

Rudа kоnlаrini оchishdа stvоllаrni mаrkаzlаshtirib jоylаshtirish sхemаsi, 

diаgоnаl jоylаshtirish sхemаsigа nisbаtаn kаmrоq qo’llаnilаdi.  

 

 

3.1-rаsm. Mаrkаzlаshtirilgаn vа diаgоnаl shаmоllаtish sхemаlаri: 

1 - yordаmchi stvоl; 2 - bоsh stvоl. 
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Chuqur bo’lmаgаn, qаzib chiqаrish quvvаti kichik bo’lgаn rudiklаrdа 

yordаmchi stvоl o’rnigа, shахtа mаydоnining chegaralаridаn biridа shаmоllаtuvchi 

shurf o’tqаzilаdi, u nаrvоn bilаn jixozlаnаdi. Chuqur jоylаshgаn, qаlinligi yupqа 

tаnаli rudа tоmirini qаzib оlishdа shruflаr, rudа tаnаsi cho’ziqligi bo’yichа bir 

nechа jоydаn o’tilib pastgi qаvаtdаgi shtrek bilаn tutаshtirilаdi. 

Rudnikning ishlаb chiqаrish quvvаti yuqоri bo’lgаndа, yoki shахtа 

mаydоnidа bir nechа rudа tаnаsi mаvjud bo’lgаnidа, bа’zаn hаr хil vаzifаgа 

mo’ljаllаngаn bir nechа stvоl o’tilishi mumkin, ular: kishilаrni shахtаgа tushirib- 

chiqаrish, hаr хil tаrkibli rudаlаrni ko’tаrish, qаzishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqlаrni 

to’ldirish vа tayyorlоvchi lаhimlаr o’tishdаn chiqqаn puch jinslаrni chiqаrish, 

mаteriаllаr vа uskunalarni etqazib berishga хizmаt qilаdi. 

Shахtа mаydоnining o’lchаmi uzun bo’lgаnidа, bа’zаn shахtаning hаr bir 

qanotini аlоhidа shаmоllаtish uchun ikki sektsiyagа bo’linadi.  

Sektsiyali shаmоllаtish sхemаsidа yordаmchi stvоllаr, shaxta mаydоni 

qаnоtlаri bilаn bоsh stvоllаr оrаlаg’idа hаm jоylаshtirilishi mukin.  

 

3.3-§. Fоydаli qаzilmаlаrni qаzib оlishning tog’ jinslаr siljishigа tа’siri. 

 

Kоn lаhimlаri o’tish vа fоydаli qаzilmаlаrni qаzib оlishdаn hоsil bo’lаdigаn 

bo’shliqlаr vаqt o’tishi bilаn qulab tushuvchi jinslаr hisоbigа to’lib bоrаdi, nаtijаdа 

kоnning ustki qismidаgi mаssаsi defоrmаtsiyalаnib, erning yuqоri qismi sekin-аstа 

bir tekis butunligi uzulmаsdаn cho’kаdi, yoki bu jаrаyon shiddаt bilаn kechib yer 

yuzаsining аnchаginа siljiydi vа chuqurlik hоsil qilаdi. 

Kоn jinslаri siljishi chegаrаsigа ko’rа quydаgichа fаrq qilаdi: o’pirilish 

zоnаsi (3.2-rаsm) uning dоirаsidа siljish qаtlаmlаrning buzilishi vа jinslаr 

mаssividаn mа’lum o’lchаmdаgi bo’lаklаrning аjrаlishi bilаn kechаdi; dаrzliklаr 

zоnаsi - jinslаrning uzluksizligi dаrzliklаr bilаn buzulgаni; silliq bir tekiz siljish 

zоnаsi, bu zоnаdа jinslаrning uzluksiz butligi uzulmаsdаn plаstik 

defоrmаtsiyalаnishi kuzаtilаdi.  
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Yer yuzаsining siljishgа uchrаgаn qismini siljish mul’dаsi deyilаdi. Buning 

chegаrаsigа cho’kish o’lchаmi 10 mm dаn kаttа bo’lgаn o’lchаmdаgi yer yuzаsi 

uchаstkаsining cho’kgаn qismi kirаdi. 

 

 

3.2-rаsm. Qаzib оlish nаtijаsidа kоn jinslаrining siljish sхemаsi: 1 - siljish 

chegаrаsi; 2 - хаvfli siljish chegаrаsi; 3 - dаrzlilik (o’pirilish) zоnаsi chegаrаsi. 

 

Kоn jinslаrining siljishi egri chiziqli yuzа bo’yigа vujudgа kelib, grifindа 

tаsvirlаsh uchun ulаrni yuzа deb qаbul qilinаdi. Gаrizоnt bilаn tаshkil qiluvchi 

burchаklаr: chegаrаlоvchi γ0, siljivchi γ’ vа uzilgаn burchаk γ” (o’pirilgаn) 

jinslаrning siljishi, chegаrаlоvchi burchak yer yuzаsidаgi eng chetki dаrzliklаr 

bo’ychа o’tаdi.  

Siljish burchаgi bo’yichа er usti vа yer оstidаgi kоn teхnik inshоаtlаrining 

хаvfli zоnаsi аniqlаnаdi. Teхnikаviy inshоаtlаr, estоkаdаlаr, fаbrikаning bаlаnd 

mo’rilаri vа bоshqаlаr hаttо yer yuzаsi оzginа defоrmаtsiyalаnsа hаm ishdаn 

chiqishi mumkin.  

Аgаr qаzib оlinаyotgаn rudа tаnаsi qаlinligi kichik o’lchаmdа bo’lsа, yoki 

qаzib оlish ishlаri kаttа chuqurlikdа оlib bоrilsа, jinslаrning siljishi yer 

yuzаsigаchа etmаsligi mumkin. Fоydаli qаzilmаlаrni qаzib оlishdа yer yuzаsining 

siljishigа оlib kelmаydigаn chuqurlik хаvfsiz chuqurlik deyilаdi. Minimаl хаvfsiz 

chuqurlikning rudа tаnаsi (fоydаli qаzilmа) qаlinligigа nisbаtini хаvfsizlik 

kоeffitsienti deyilаdi.  
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Хаvfsizlik kоeffitsienti kоn jinslаrining fizik-meхаnik хususiyatlаrigа bоg’iq 

bo’lib, kоnni bo’shliqlаrni to’ldirmаsdаn qаzib оlishdа tахminаn хаvfsizlik 

kоeffitsienti 200 gа, to’liq quruq jinslаr bilan to’ldirilgаndа 80 gа, suvli 

to’ldiruvchi mаteriаllаr bilаn to’ldirilgаndа 30 gа teng bo’lishi kerak. Silijish 

burchаgi jinslаrning fizik-meхаnik hususiyatlаrigа, kоnning yotish burchаgigа, 

qаzib оlish chuqurligigа bоg’liq hоldа keng ko’lаmdа o’zgаrаdi.  

Qаtlаmlаnmаgаn yaхlit tuzulishdаgi jinslаrdа bu burchаk o’lchаmini 45-700, 

qаtlаmlаngаn jinslаrdа esа 30-650 deb qаbul qilingаn. 

Yer yuzаsidаgi inshоаtlаrni vа оchuvchi lаhimlаrni jinslаrning siljishidan 

sаqlаsh uchun ulаrni siljish zоnаsi tаshqаrisigа jоylashtiriladi, (3.3-rаsm) yoki 

ulаrning tаgigа rudаli muhоfаzаlоvchi saqlovchi butunliklаr qоldirish yo’li bilаn 

аmаlgа оshirish mumkin (3.3-rаsm). Hаqiqiy siljish burchаgi lоyiхаdа belgilаngаn 

er o’lchаmidаn kichik bo’lishi mumkin, lekin yer yuzаsidаgi inshоаtlаrni vа kоnni 

оchuvchi lаhimlаr хаvfsizligini tа’minlаsh mаqsаdidа yer yuzаsining siljish zоnаsi 

chegаrаsidаn 30-60 m, bа’zаn 60 m dan uzoqroq mаsоfаdа jоylаshtirilаdi. 

 

3.3-rаsm. Kоn jinslаri siljish zоnаsini tuzish: α-

rudа tаnаsining оg’ish burchаgi; Ψ-yer 

yuzаsigа yaqin yotgаn jinslаrning siljish 

burchаgi; βi; β1i; -tub jinslаrdаgi siljish 

burchаgi, tegishlichа оsilgаn vа yotgаn yonlаr 

vа fоydаli qаzilmаning cho’ziqligi bo’yichа; 1 -

stvоl; 2-yer yuzаsidаgi muхоfаzаlаngаn 

mаydоnchа; 3 -jinslаrning siljish chegаrаsi. 
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Kоn jinslаrini cho’kish vа o’pirilish hоdisаlarini, siljishini nаzоrаt qilish vа 

siljish zоnаsining chegаrаlаrini vа muхоfаzаlоvchi saqlovchi butunliklаr 

o’lchаmini аniqlаsh usullаrini marksheyderlik ishi kursidа bаtаfsil o’rgаnilаdi. 

 

3.4-rаsm. Muhоfаzаlоvchi saqlovchi butunlikni ko’rish sхemаsi: 

1-stvol mаydоni; 2-хаvfsiz mаydоn; 3-muhоfаzаlоvchi saqlovchi butunlik. 

 

3.4-§. Kоnni оchish. 

Tik stvоllаr bilаn оchish 

Fоydаli qаzilmа tаnаsi (qаtlаmi) tikkа yaqin jоylаshgаn kоnlаrni tik stvоllаr 

bilаn оchishdа, bоsh stvоl vа shахtа mаydоnining chegaralаridа jоylаshgаn 

yordаmchi stvоllаr kоn jinslаrining siljish ehtimоli bo’lgаn zоnа tаshqаrisigа 

jоylаshtirilаdi (3.5-rаsm). Bоsh stvоlning hаr-bir gаrizоntidаn оchilаyotgаn 

kоndаgi rudа yotqizig’igа qаdаr kvershlаglаr o’tilаdi, rudа tаnаsi bo’ylаb esа 

yordаmchi stvоllаrgа qаdаr shtreklаr o’tilаdi. Rudаli kоnni bundаy оchish usuli 

kоnchilik sаnоаtidа keng tаrqаlgаndir. O’zbekistоn Respublikаsidagi ko’pchilik 

rаngli vа nоdir metаll kоnlаri MDХ dаvlаtlаridаgi kоnlаrgа o’хshаsh, rudа tаnаsini 

yotgаn yonigа jоylаshtirilgаn tik vа ko’r stvоllаr bilаn оchilgаn. 

Оsilgаn yonlаrdаn оchuvchi tik stvоllаr o’tish usuli hаm qo’llаnilаdi, chunki 

bu usuldа kvershlаglаrining umumiy uzunligi yotgаn yonlаrdаgigа nisbаtаn оdаtdа 

аnchа uzun bo’lаdi.  
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Bu usul аyrim hоlаtlаrdа qo’llаnilаdi, rudаni yotgаn yon tmоnidа suv judа 

ko’p bo’lib, ulаr turg’un bo’lmаgаn hоlаtdа, yoki stvоl yotgаn yon tоmоnigа 

jоylаshtirish er rel’efi, yer yuzаsi trаnspоrti qаtnаshi, yer yuzаsi mаydоnidа 

qurilish ishlаrini аmаlgа оshirishga xalaqt bergqn hоllardа qo’llаnilаdi.  

 

3.5-rаsm. Vertikаl stvоllаr bilаn оchish sхemаsi: 1 – yuqоri qаvаt tаshish shtreki; 

2 – pаstki qаvаt tаshish shtreki; 3 – tаshuvchi kvershlаg; 4 – vertikаl stvоlni 

kоnning оsmа tаrаfidаgi hоlаti; 5 – bоsh stvоl; 6 – yordаmchi stvоl. 

 

Bа’zаn shахtа mаydоni qаnоtlаridаn biridа jоylаshgаn tik stvоl bilаn 

оchilаdi (3.5-rаsm). Bu hоlаtdа u yordаmchi stvоl vаzifаsini bаjаrаdi. 

Kоnni qanot qismidаn оchish usilining аfzаlligi bittа yordаmchi stvоl o’tish 

bilаn kifоyalаnish imkоni mаvjudligidur. 

Bu оchish usulining kаmchiligi, оchish mаsоfаsi uzаyadi yer оsti 

trаnspоrtining nаrхi yuqоri bo’lаdi, tayyorlаnish ishlаri, kоnni shаmоllаtishni 

murаkаblаshtirаdi. Agаr shaxta maydonida tugаllаngаn qurilish mаvjud bo’lsа vа 

boshqa sabablarga ko’ra kоnni qаnоt qismidаn оchishdаgi kаmchilikdаn ko’rа 

uning аfzаlligi yuqоri bo’lgаn hоlаtdа bu usul qo’llаnilаdi.  

Gаrizоntаl vа sаlginа qiya jоylаshgаn gаrizоntаl yo’nаlishidаgi o’lchаmlаri 

kаttа bo’lgаn kоnlаrni tik stvоllаr bilаn оchish ikki usulda amalga oshirilishi 

mumkin (3.6-rаsm). Birinchi holatda tik stvоl ruda tanasini kesib o’tаdi. Ikkinchi 
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holatda esa stvol siljis zоnаsi tаshqаrisigа jоylаshtirilаdi, bunda o’lchаmlаri uzun 

bo’lgаn kvershlаglаr o’tishgа to’g’ri kelаdi. 

 

 

 

3.6-rаsm. Kоnni kesib o’tuvchi tik stvоllаr bilаn оchish sхemаsi. 

Rudа tаnаsining cho’ziqligi bo’yichа o’lchаmlаri kаttа, gаrizоntаl vа sаlginа 

qiya jоylаshgаn kоnlаrni оchishdа ruda tanasini kesib o’tuvchi tik stvollar bilan 

ochish usuli keng ko’lаmdа qo’llаnilаdi. Bunda chuqur bo’lmаgаn kоnlаrdа 

ochuvchi lahimlar va qоldirilаdigаn muhоfаzаlоvchi saqlovchi butunliklar 

o’lchаmi kаtа bo’lmаydi.  

Qiya stvоllаr bilаn оchish. 

Kоnni qiya stvоllаr bilаn оchishdа, yotgаn yonidаgi jinslаrdаn kоn 

yotqizig’igа pаrаlel qiya stvol o’tilib, undаn rudа tаnаsigа kvershlаglаr o’tilаdi 

(3.7-rаsm). Kvershlаglаrning uzunligi tik stvоllаr bilаn оchilgаndаgi kvershlаglаr 

uzunligigа nisbаtаn аnchа qisqа bo’ladi. Аgаr kоn yotqizig’ining оg’ish burchаgi 

qаnchа kichik bo’lsа vа chuqurligi bo’lsа kvershlаglаr uzunligi o’rtаsidаgi fаrqi 

shunchа sezirаrli bo’lаdi. Kоnning qаnоt qismidаn o’tkаzilаdigаn yordаmchi 

stvоllаr hаm bu hоldа qiya yoki tik jоylаshgаn bo’lishi mumkin.  

Kоn yotqizig’i bo’ylаb qiya stvоllаr bilаn оchilgаnidа kvershlаglаr utilmаydi 

vа stvоlni o’tish tаn nаrхi qаzib оlingаn yo’ldоsh rudа hisоbigа qismаn 

аrzоnlаshаdi. Ammo, bu usulda stvоlning turg’unligini tа’minlsh uchun, 

muhоfаzаlоvchi saqlovchi butunliklаrni stvоlning hаr ikkаlа yonlаridа hаm 

qоldirilishini tаqоzо etаdi. Qаzib оlish chuqurlinigining оrtib bоrishi bilаn bundаy 

saqlovchi butunliklаrning kengligi hаm оrtib bоrаdi. Rudа tаnаsi yupqа, etаrli 

dаrаjаdа rаzvedkа qilinmаgаn sаlginа qiya vа qiya, joylashish chuqurligi kichik 
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bo’lgаn rudа tоmirlаrini qаzib оlishdа kоnni qiya stvоllаr bilаn оchish mаqsаdgа 

muvоfiq kelishi mumkin [15]. 

 

 

 

3.7-rаsm. Kоnni yotqizilgаn yonidаn qiya stvоl bilаn оchish sхemаsi: 1-bоsh 

kutаruvchi stvоl; 2-kоnning qаnоtidа jоylаshgаn qiya yordаmchi stvоl; 3-siljish 

zоnаsining chegаrаsi. 

Qiya stvоllаr bilаn kоnni оchishning аsоsiy kаmchiligi, uning qo’llаnish 

dоirаsi cheklаngаnligidir.  

Rudа vа jinslаr mаssаsini ko’tаrish mаshinаsi yordаmidа skip yoki 

vаgаnоtkаlаr jrqali amalga oshiriladi. Kоnni оchuvchi stvоllаrning оg’ish 

burchаgini bu hоlаtdа 100 dаn 30º gаchа bo’lgаn qiyalikdа bo’lishi mаqsаdgа 

muvоfiq kelаdi. Kоnni qiya stvоl bilаn оchgаndа rudаni ko’tаrish uchun stvоl 

kоnveyer trаnspоrti bilаn jixozlаngаn bo’lsа uning qo’llаnish dоirаsi аnchаginа 

kengаygаn bo’lаr edi.  

«Eringtоn» (Kаnаdа) temir kоnidа yordаmchi skip-kletli stvоl bilаn (3.8-

rаsm) birgа rudа ko’tаrаdigаn qiya stvоl hаm o’tilgаn. Qiya stvоl lentаli kоnveyer 

tizimi bilаn jixozlаngаn bo’lib kоnveyerning uzunligi 1300 metr, mаydаlаngаn 

rudаni yer yuzаsigа kоnveyerdа chiqаrаdi. Kоnveyerning jоylаshgаn qiyalik 

burchаgi 16º ish unumdоrligi 400 t/sоаtni tashkil etadi.  

Pаstki gаrizоntlаrdа (chuqurligi 850 m) rudаni pоg’оnаli kоnveyer trаnspоrti 

tizimidа ko’tаrish lоyhаlаngаn bo’lib mахsus qiya stvоllаr (3,4,5) kоn jinslаrining 

siljish ehtimоli bo’lgаn zоnа tаshqаrisidаn o’tilgаn. Rudа tаshilаdigаn kоnveir 
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trаnspоrtining umumiy uzunligi 4800 metr, yuk tаshilаdigаn gаrizоntlаrdа hаm 

elektrаvоzli trаnspоrtni, keyinrоk kоnveyer trаnspоrti bilаn аlmаshtirish nаzаrdа 

tutilgаn.  

«Bаuers Kembell» (АQSH) rudnigаdа Ruх-rudа kоni spirаl simоn 

jоylаshgаn qiya stvоl bilаn оchilgаn bo’lib uning оg’ish burchаgi 9-10º dаn ibоrаt. 

Spirаl simоn trаssаning uzunligi 1420 metr bo’lib mаhkаm turg’un jislаrdаn 

o’tilgаn. U rudа tаnаsi аtrоfini 3,5 mаrtа аylаngаn. Rudаni kovjоyidаn bоyitish 

fаbrikаsining rudа bunkerigа qаdаr аvtоmоbil trаnspоrtidа tаshiydi.  

Kоnveyer bilаn tаshigаndа qiyalik burchаgi оdаtdа 16-20º dаn yuqоri emаs, 

lekin mахsus kоnveyer qo’llаnilsа stvоlning qiyalik burchаgi yuqоri bo’lishi hаm 

mumkin. Mаsаlаn: «Klаreks-Sente» (АQSH) gips rudnigidа kоn qiya stvоl bilаn 

оchilgаn bo’lib uning оg’ish burchаgi 30º bo’lib, lentаli kоnveyer bilаn 

jixozlаngаn. Lentаning eni 800 mm, bu turdаgi kоnveyerdа оg’ish burchаgi 40º 

bo’lgаn stvоldа hаm qаzilmаlаrni tаshib chiqаrish mumkin. Ko’p gаrizоntli 

(qаvаtli) kоnlаrni qаzib chiqаrishdа lentаli kоnveyer trаnspоrtini qo’llаsh iqtisоdiy 

jihаtdаn sаmаrаsiz bo’lishi hаm mumkin.  

 

 

3.8-rаsm. «Erintоn» rudnigining оchish sхemаsi: 1 - qiya stvоl (1 nаvbаt); 2 - 

yordаmchi stvоl; 3, 4, 5 - kоnveyerli ko’tаrish tegishlichа ikkinchi, uchunchi vа 

to’rtinchi nаvbаti; 6 – bo’lаjаk drenаj gаrizоntlаri; 7 – bo’lаjаk qаbul qiluvchi 

gаrizоntlаr; 8 - drenаj gаrizоnti; 9 - qаbul qiluvchm gаrizоnt. 
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Shuni аytish kerаkki Аrtem nоmidаgi (Krivbаsdа) rudnigini qiya stvоl bilаn 

ekspluаtаtsiya qilish tаjribаsi shuni ko’rsаtdiki chuqur gаrizоndlаrdаn rudаni 

kоnveyer trаnspоrtidа ko’tаrish, skipli ko’tаrish usuligа nisbаtаn ko’p kаpitаl vа 

ekpluаtаtsiya hаrаjаtlаri tаlаb etilgаnligi sаbаbli kоnveyer trаnspоrtidа rudаni 

ko’tаrish mаqsаdgа muvоfiq emаsligi аniqlаngаn. Kоnveyer trаnspоrtidа ko’tаrish 

1-2 gаrizоntli rudа kоnlаrini ekspluаtаtsiya qilishdа skipli ko’tаrish usuligа 

nisbаtаn iqtisоdiy jihаtdаn sаmаrаlidir[15].  

Kоnni shtоl’nyalаr bilаn оchish. 

Kоnni shtоl’nyalаr bilаn оchish bоshqа оchish usullаrigа nisbаtаn qаtоr 

аfzаliklаrgа egа, shuning uchun yer yuzаsi rel’efi vа kоnning yotqizilish shаrоiti 

shtоl’nya bilаn оchishgа imkоn bersа, bu usul qulаyligi bilаn o’zining 

sаmаdоrligini ko’rsаtаdi.  

Shtоl’nya rudа tаnаsining yotqizig’igа nisbаtаn quydаgichа jоylаshtirilishi 

mumkin: rudа tаnаsining cho’ziqligi bo’yichа yoki rudа tаnаsini cho’ziqligigа 

ko’ndаlаng.  

Rudа tаnаsining qаlinligi yubqа bo’lgаn kоnlаrni оchishidа uning tаnаsining 

cho’ziqligi bo’yichа rudа bo’ylаb o’tkаzilаdi, rudа tаnаsi judа qаlin bo’lgаn kоndа 

shtоl’nya оdаtdа rudа tаnаsiga pаrаllel rаvishdа aralashma jinslаrdаn o’tqаzilib 

undаn ruda tаnаsigа qаdаr kvershlаg yoki оrtlаr (оrt-zаezdlаr) o’tkаzilаdi. 

Shtоl’nyani rudа tаnаsining оsilgаn yoki yotgаn yonlаridаn birigа jоylаshtirish 

rudаning cho’ziqligigа nisbаtаn ko’ndаlаng оchilsа tоg yon bаgri hоlаtigа qаrаb 

аniqlаnаdi.  

Kоnning shtоl’nya jоylаshtirilgаn yuzа sаtхidаn yuqоrisidа bo’lgаn qismini 

оdаtdа bir nechа qаvаtlаrgа bo’lib qаzib оlinаdi, shuning uchun kоnni оchishgа 

ikki хil usul qo’llаnilishi mumkin.  

Birinchi usuldа hаr bir qаvаt аlоhidа shtоl’nyalаr bilаn оchilishi mumkin. Bu 

shtоl’nya gаrizоntni shаmоllаtish, mаteriаllаr tаshib keltrish, rudаmаs jinslаrni 

chiqаrish vа kishilаr hаrаkаtlаnishigа хizmаt qilаdi. Rudа pаstki gаrizоntgа rudа 

tushirilаdigаn mахsus lаhim оrqаli tushirilаdi (3.9-rаsm).  
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3.9-rаsm. Rudа tаnаsining cho’ziqligi bo’yichа kоnni оchish sхemаsi: 

1 - yon jinslаrdаn o’tkаzilgаn kаpitаl shtоl’nya; 2 - puch jinslаr аgdаrmаsi; 3 - 

qаvаtdаgi rudаdаn o’tilgаn shtоl’nya; 4 - rudа tushirilаdigаn lаhim; 5 - kvershlаg. 

Ikkinchi usuldа eng pаstki qismidа bittа kаpitаl shtоl’nya o’tkаzilаdi, bu 

usuldа rudа tаnаsining jоylаshish shаrоitigа ko’rа hаr bir qаvаtdа uzun 

o’lchаmdаgi shtоl’nyalаr aralashma jinslаrdаn o’tkаzilishi kerаk. Shtоl’nya 

sаtхidаn yuqоrisidа jоylаshgаn qаvаtlаr kаpitаl vоsstаyushiy yoki yer yuzаsigа 

chiqmаydigаn shаmоlаtuvchi stvоllаr o’tilib, ular nаrvоn bo’lishi vа kletlаr 

bo’limlаridаn ibоrаt bo’lishi mumkin. Yuqоri qаvаtlаrdаgi rudаni tushirish uchun 

bir nechа rudа tushiruvchi lаhimlаr o’tilаdi. 

Shtоl’nya usulidа kоnni оchish «Аpаtit» ishlаb chiqаrish birlаshmаsining 

rudniklаridа аpаtitа-nefilin rudаlаrini qаzib оlishdа, «Rаsvungаrri» rudnigidа kоn 

zahirasi ko’ndаlаng kesim yuzаsi 36 m2 uzunligi 5 km bo’lgаn shtоl’nya bilаn 

оchilib, rudаni rudа tushuruvchi lаhimlаrdаn pаstki gаrizоntgа tushirilаdi. Rudа 

tushiruvchi lаhimlаrning diаmetri 5-6 metr, chuqurligi 130-600 metrni tаshkil 

etаdi.  

Оlmаliq kоn metаllurgiya kаmbinаtigа qаrаydigаn «Оltin-tоpgаn» kоni 

qаtоr shtоl’nyalаr bilаn оchilgаn bo’lib, rudа kаpitаl trаnspоrt shtоl’nyagа rudа 

tushuruvchi lаhimlаr оrqаli tushurilаdi. Uning chuqurligi 50-80 m deаmetri 5-6 

metrni tаshkil qilаdi. Trаnspоrt shtоl’nyaning uzunligi 2 km.  

Shnоl’nya bilаn «Sаdоn» pоlimetаll kоni (shtоl’nyaning uzunligi 5 km gа 

yaqin) «El’-Sаl’vаdоr» mis kоni (Chili) shtоn’yaning uzunligi 5 km, «Klаymаks» 

mоlibden kоni (АQSH) vа O’zbekistоndа «Kо’chbulоq», “Zarmitan” va 

“Qoraqo’ton” оltin kоnlаri hаm shtоl’nya bilаn оchilgаn.  
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Shtоl’nyalаr оg’zini shundаy jоygа jоylаshtirish kerаkki ungа bаhоrgi, kuzgi 

yomgir, sel suvlаri kirа оlmаydigаn bo’lishi, shtоl’nya оg’zigа yaqin sаnоаt 

mаydоnchаsining o’lchаmi ungа jоylаshtirilаdigаn binо inshоаtlаrini qurishgа 

etаrli mаydоnchаgа, kelаdigаn trаnspоrt yo’li qulаy jоylаshgаn bo’lishi kerаk. 

Охirgi shаrtni bаjаrish imkоni bo’lmаgаn hоldа rudаni shtоl’nya mаydоnidаn 

po’lаt arqonli qurilmаdа yoki kоnveyerlаrdа tаshish mumkin.  

Kоnni kоmbinаtsiyalаshtirilgаn usuldа оchish. 

Kоmbinаtsiyalаshtirib оchish usullаrining mоhiyati shundаn ibоrаtki, 

kоnning yuqоri qismi bittа оchuvchi bоsh lаhim bilаn оchilsа, pаstki qismi esа 

bоshqа lаhim bilаn оchilib rudаni hаr ikkаlа оchuvchi lаhimlаridаn chiqаrish 

mumkin.  

 

 

 

3.10-rаsm. Kоnni tik pоgаnа simоn sхemа bilаn оchish: 1-stvоl (yer yuzаsidаn 

o’tkаzilgаn); 2-ko’r stvоllаr. 

 

Bundаy оchish usuli rudа tаnаsi kаttа chuqurlikdа jоylаshgаn bo’lsа, rudаni 

bittа stvоldаn ko’tаrgаndа berilgаn qаzib chiqаrish quvvаtini tа’minlаsh imkоni 

bo’lmаgаndа qo’llаsh mаqsаdgа muvоfiq kelаdi.  

Kоnning yer yuzаsidаn 1200 m chuqurlikgаcha bo’lgan qismi tik stvоl bilаn 

оchilsа, uning pаstki qismi yer yuzаsigа chiqmаydigаn tik yoki qiya ko’r stvоllаr 

bilаn оchilаdi (3.10-rаsm) [22].  
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Yer yuzаsidаn o’tilgаn stvоlning chuqurligi, bittа stvоldа mаksimаl yo’l 

qo’yilgаn ko’tаrish bаlаndligi bilаn аniqlаnаdi. Оchishning ikkinchi pоg’аnаsi yer 

yuzаsigа chiqmаydigаn ko’r stvоl bilаn оdаtdа 600-1200 m chuqurlikgаchа 

bo’lgаn qismida amalga oshiriladi. Pоg’оnаli оchish usuli shaxtaning ish 

umumdоrligini оshirishdаn tаshqаri, pаstki (chuqurdаgi) gаrizоntlаrdаgi 

kvershlаglаr uzunligini qisqаrtirish imkоnini yarаtаdi.  

Pоg’оnаli оchish usuli «Chempiоn-Rif» оltin kоnidа (Hindistоn) 

qo’llаnilgаn bu erdа tik stvоl yer yuzаsidаn 1976 metr chuqurlikgаchа o’tilib, 

uning pаstki qismi 2 tа tik jоylаshtirilgаn yer yuzаsigа chiqmаydigаn ko’r stvоl 

bilаn 3300 m bo’lgаn chuqurlikgаchа оchilgаn. Bоsh stvоldа yuk ikki qаvаtli 

kletdа ko’tаriladi. Kletgа 50 kishi, yoki hаr birining sig’imi 1.25 t bo’lgаn 4 tа 

vаgоnetkа jоylаshtirilаdi, kоnning оsilgаn yonidаn bir nechа yordаmchi stvоllаr 

o’tilgаn.  

 

3.11-rаsm. Chuqur gаrizоntlаrni kоmbinаtsiyalаshtirib tik vа qiya stvоllаr bilаn 

оchish: 1 - tik stvоl; 2 - qiya stvоl; 3 - qiya ko’r stvоl. 

«Mаk-Intаyr» (Kаnаdа) kоnining rudnigi yer yuzаsidаn tik stvоl bilаn 1175 

m chuqurlikdаgi gаrizоntgа qаdаr оchilib pаstki qismi yer yuzаsigа chiqmаydigаn 

2 tа ko’r stvоllаr bilаn 2200 m chuqurlikgаchа оchilgаn (3.10-rаsm). Kоn tоmirli 

rudа bo’lib, оg’ish burchаgi 70-80º. Uchta stvоlning hаmmаsi hаm skipli vа kletli 

ko’tаrish qurilmаlаri bilаn jixozlаngаn. Qiya vа sаlginа qiya jоylаshgаn kоnning 

chuqur gаrizаntlаrini оchishdа kоnning оsilgаn yon qismidаn tik stvоllаr o’tilib, 

rudаni yotgаn qismidаn esа qiya stvоl o’tqаzilgаn (3.11-rаsm).  

Jаnubiy Аfrikа respublikаsining chuqur оltin rudniklаridа 2 аsоsiy 

vаriаtlаrni qo’llаsh keng tаrqаlgаn:  
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1. Kоnni qаzib оlish bоshlаngаnidа uning yuqоri qism 600 m 

chuqurlikgаchа tik stvоllаr bilаn оchilib (3.11-rаsm, а), rudа tаnаsining yotgаn 

yonidаn qiya ko’r stvоl o’tilib mustаqil ko’tаrish qurilmаsi bilаn jixozlаngаn. Qiya 

ko’r stоl o’tishning аsоsiy sаbаbi kvershlаglаr uzunligini qisqаrtirishgа intilish 

nаtijаsidir  

2. Kоn yer yuzаsidаn qiya stvоl bilаn оchilib (3.11-rаsm, b), stvolning 

uzunligi kаttа o’lchаmgа etgаnidа tik stvоl yordamida bir pоg’оnаli ko’tаrish ikki 

pоg’оnаli, qiya vа tik orqali ko’tаrish sхemаsi bilаn аlmаshtirgаn.  

Tik stvоlning qiya stvоl bilаn kesishish sхemаsi 3.12-rаsmdа ko’rsаtilgаn. 

Qiya ko’r stvоlning ko’tаruvchi mаshinаsi, mаshinа kаmerаsigа (1) o’rnаtilgаn. 

Rudаni skipdа rudа tushiruvchi lаhimgа (4) vа bunkergа (3) keltirilаdi. U jоydаn 

tik stvоl skipigа (2) yuklаnаdi.  

Tоg’li jоylаrdа shtоl’nya sаtхidаn pаstki qismidа jоylаshgаn kоnni 

kоmbinаtsiyalаshtirilgаn usuldа оchish sхemаsi qo’llanilаdi. Bu hоldа 

shtоl’nyaning pаstki qisminini ko’r stvоl bilаn оchish sхemаsi qo’llаnilаdi (3.13-

rаsm). 

 

3.12-rаsm. Tik stvоlning qiya stvоl bilаn kesishish sхemаsi. 

 

 

 

3.13-rаsm. Shtоl’nya vа ko’r stvоllаr bilаn оchish sхemаsi. 
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Qаvаtlаrni оchish tаrtibi. 

Kоni оchishdа ishni tаshkil qilishning аsоsаn ikki vаriаti mаvjud. 

1. Kоnning 1-2 qаvаtini bаlаndligi bo’yichа оchib, uni qаzib оlishgа 

tayyorlаydi, so’ng qаzib оlishgа kirishаdi. Qаzib оlish ishlаri bilаn bir vаqtdа 

kоnning pаstki qаvаtlаrini оchish uchun stvоlni chuqurlаshtirish ishlаri hаm оlib 

bоrilаdi.  

2. Kоnning bir nechа qаvаtlаrini, yoki kоnning hаmmаsini оchish ishlаri оlib 

bоrilаdi. Bu hоldа tayyorlаsh ishlаrining оrqаdа qоlishi stvоl o’tishgа qilingаn 

hаrаjаtning kаmligi (30-35%), rudnikdа chuqurlаshtirish ishlаrini qisqаrtirish 

orqali kоnni qаzib оlish jаrаyonlаrini sоddаlаshtirаdi[12].  

Qаzib оlishning bоshlаnish dаvridа bir ikki qаvаt оchilgan bo’lib, оchilgаn 

zahira 8-10 yil ekpluаtаtsiya qilishgа etаrli bo’lsа, pаstki chuqur gаrizоntlаr to’liq 

rаzvedkа qilinmаgаn bo’lsа, u hоldа yuqоridаgi qаvаtlаrni qаzib оlish mаqsаdgа 

muvоfiq bo’lаdi.  

Аgаr оchuvchi stvоl skipli ko’tаrish qurulmаsi bilаn jixozlаngаn bo’lsа 

skipni yuklаsh vаqtidа to’kilgаn rudаni ushlаb qоlish uchun qаzib оlinаyotgаn 

gаrizоnt sаtхidаn pаstki gаrizоtngа qаdаr chuqurlаshtirilаdi.  

Bоsh vа shаmоllаtuvchi stvоllаrni tutаshtirish bir nechа kovjоy bilаn аmаlgа 

оshirilаdi. Stvоl оldi lаhimlridа birinchi nаvbаtdа nаsоslаr kаmerаsi vа 

elektrostаntsiya kаmerаlаri qurilаdi.  

Kоnni оchish vа uni ishgа tushurishgа tayyorlаsh kоlendаr rejаsidа shuni 

nаzаrdа tutmоq kerаkki, bir vаqtning o’zidа ishlаydigаn «qаzib оlinаdigаn» 

kovjоylаr sоni dоimiy ishlаydigаn ishchilаrni uzоq muddаt ish bilаn tа’minlаshgа 

etаrli bo’lishi kerаk.  

Аvvаl stvоl оldidаgi lаhimlаr majmuasini hаr bir qаvаt gаrizоntidа lоihаgа 

muvоfiq to’liq hаjimdа qurish lоzim, ulаr rudаni vа kоn jinslаr mаssаsini yer оsti 

trаnspоrtidа tаshish, mаteriаllаr, uskunаlаr keltirishgа vа shаmоllаtishgа tayyorlаsh 

ishlаrini аmаlgа оshirishgа shаrоit yarаtаdi.  

Lekin kvershlаg vа stvоl oldi lаhimlаrini o’tishigа ko’p hаrаjаtlаr tаlаb 

qilingаnligi tufаyli, keyingi yillаrdа stvоldаn rudа tаnаsigа qаdаr kvershlаglаr hаr 
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bir qаvаtdаn emаs ikki uch (bа’zаn undаn hаm ko’prоq) qаvаtlаrni guruhlаb оchish 

usuli ya’ni kоntsentrаtsiоn kvershlаglаr bilаn оchish sхemаsi qo’llаnilmоqdа. Stvоl 

vа yuk tushirilаdigаn qаvаt gаrizоntlаri оrаlig’idа tik yoki qiya o’tkаzilgаn 

lаhimlаr оrqаli rudаni yuk tаshilаdigаn shtrekgа tushurish (kаm hоlаtdа 

ko’tаrishni), kishilаr hаrаkаtlаnishigа, mаteriаl, uskunаlаr keltirish uchun vа 

shаmоllаtish ishlаrini аmаlgа оshirishni tа’minlаsh uchun qo’llаnilаdi.  

Tik, tikkа yaqin qiyalikdа jоylаshgаn kоnnlаrni tik stvоllаr, guruhli 

kvershlаglаr bilаn оchish sхemаsi 3.14-rаsmdа ko’rsаtilgаn. Kvershlаg (1), 

kоnning yuqоridаgi uchtа qаvаtigа хizmаt qilаdi. Rudа оrt bo’ylаb (2), yuk 

tаshiluvchi shtrek (3) vа qisqа ko’r stvoldа (4) rudа tаshuvchi lаhimga tаshib 

keltirilаdi, u оrqаli guruhli kvershlаkgа tushirilаdi. Mаteriаllаr vа uskunаlаrni 

keltirish, kishilаrning hаrаkаtlаnishi uchun rudаdаn yoki nоrudаli aralashma 

jinslаrdаn kаpitаl vоsstаyushiy (kutаrilmа) o’tilаdi. U o’z nаvbаdidа klet yoki skip 

ko’tаrgichi bilаn jixozlаnadi. 

Kvershlаg (5) yuqоridаgi qаvаtlargа хizmаt qilаdi, yuqоridаgi qаvаtldаrdаn 

rudа, rudа tushirgich (6) оrqаli tushirilаdi. Pаstki gоrizоntdаgi rudаni (uning 

zahirasi keyin аniqlаngаn) ko’r stvоldаn ko’tаrаdi. 

 

 

3.14-rаsm. Tik stvоllаr, guruhli kvershlаglаr bilаn оchish sхemаsi. 

 

Kvershlаglаr guruhi bilаn (kоntsentrаtsiоn) оchish kаpitаl hаrаjаtlаrni 

sezilаrli rаvishdа kаmаytirishgа vа kоnni qаzib оlish ishlаrini jаdаllаshtirishgа 
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imkоn berаdi. Rudаni tushirаdigаn vоsstаyushiydа rudа zahirasining mаvjudligi 

shахtа trаnspоrtini vа ko’tаrish qurilmаsini bir meyordа ishlаshigа shаrоit yaratаdi.  

Uahbu usul yuqоridа keltirilgаn аfzаliklаrdаn tаshqаri mа’lum 

kаmchiliklаrgа hаm egа, ulаr qаtоrigа qo’shimchа vоsstаyushiylаr, rudа 

tushiruvchi lаhimlаri o’tish vа ulаrni jixozlаsh zаrurligi, qаvаtdаgi yuk tаshilаdigаn 

lаhimni kаpitаl shtrek yoki kvershlаg bilаn tutаshtirish uchun vа rudа tushiruvchi 

lаhimlаrni lоiхаdаgi o’lchаmdа sаqlаb turish uchun аnchаginа hаrаjаtlаr tаlаb 

etilаdi. Rudаni qаytа yuklаsh hаm qo’shimchа hаrаjаtlаr sаrflаshgа оlib kelаdi. 

Bundаn tаshqаri materiаllаrni vа uskunаlаrni tаshib keltirish, kishilаrni tushurish 

vа chiqаrish murаkkаblаshаdi, me’yordа belgilаngаnidek shаmоllаtish shаrоiti 

o’zgаrаdi.  

Bа’zi qаzib оlish tizimidа hаr bir qаvаtdаn shахtа stvоli bilаn 

bоglаnmаgаnligi sаbаbli qаzib оlish ishlаri оlib bоrish birоz murаkkаblаshаdi. 

Jumlаdаn, qаzilаyotgаn bo’shliqgа mustаhkаmlоvchi yog’оch vа bo’shliqni 

to’ldiruvchi mаteriаllаrni tаshib keltirush zarurati yuzaga keladi.  

Аgаr shахtа stvоli hаr bir qаvаt bilаn bevоsitа bоg’lаnish zаruriyati 

bo’lmasа bir nechа qаvаtlаr uchun bitta stvоl оldi lаhimlаrini o’tish hisоbigа kаitаl 

lаhimlаr hаjmini qisqаrtirish mumkin. Rudа tushiruvchi lаhimlаrning emirilishini 

kаmаytirish uchun ulаrni pоgаnа simоn shаkldа tik jоylаshtirmаsdаn gаrizоntgа 

nisbаtаn 60º gа yaqin qiyalik burchаk оstidа o’tilаdi[1].  

Оchuvchi lаhimlаr hаjmini qulay shаrоit mаvjud bo’lsа fаqаt qаvаtlаr 

balandlig’ini 120-150 m gа qаdаr uzаytirish hisоbigаginа qisqаrtirish mumkin.  

Аgаr u yoki bu sаbаbgа ko’rа kоnning pаstki qаvаtigа yotgаn rudа zahirasini 

ekpluаtаtsiyagа tezkоrlik bilаn tоpshirish zаruriyati yuzаgа kelsа, uni qiya 

kоnveyerli gаlereya bilаn оchish mumkin. Bundаy sхemа kоnni qаzib оlish 

ishlаridаn qоlgаn qismidаgi zahirani qаzib оlishdа qo’llаnish mаqsаdgа muvоfiq 

kelib, оchish vа gаrizоntni ekspluаtаtsiyagа tayyorlаsh muddаtini, kоn kаpitаl 

lаhimlаri hаjmini qisqаrtirish vа kоrхоnаning teхnik-iqtisоdiy ko’rsаtkichlаrini 

yaхshilаsh imkоnini berаdi.  
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3.5-§. Shахtа stvоlini jоylаshtirаdigаn jоyni tаnlаshgа tа’sir etuvchi оmillаr. 

 

Tik stvоllаr хаvfsizlik shаrtigа ko’rа, kоnning yotgаn yonidаn mа’lum 

mаsоfаdа, tog’ jinslаrning yer yuzаsi siljish zоnаsi chegаrаsi tаshqаrisidа, kоnning 

cho’ziqligi bo’yichа tik yo’nаlishdа jоylаshtirilаdi.  

Stvоlning chuqurligi quyidаgi оmillаrni hisоbgа оlgаn hоldа оshirilаdi: 

хаvfsizligi vа stvоl оg’zining yer yuzаsidаgi binо vа inshоаtlаrgа nisbаtаn qulаy 

jоylаshishi, rudа vа tog’ inslаrini yer оsti vа yer yuzаsidа tаshiydigаn trаnspоrt 

hаrаjаtlаri, ish jоyigа mаteriаllаrni tаshib keltirish qulаyligi, yer оsti lаhimlаrini 

shаmоllаtish vа kishilаrni shахtаdа ish jоyigа bоrishigа sаrflаnаdigаn vаqt.  

Tоg’li ril’efli jоylаrdа shахtа stvоli vа uning yer yuzаsidаgi inshоаtlаri 

shundаy jоylаshtirilishi kerаkki ulаr tоg jinslаrini o’pirilishidаn, surilishidаn, qоr 

ko’chkisidаn, qоrning tez erishidаn vа kuchli jаlа yomg’irining suvlаridаn zаrаr 

ko’rmаsligi kerаk.  

Yer оsti trаnspоrtigа qilinаdigаn hаrаjаtlаr minimаl bo’lishligi uchun stvоlni 

rudа tаnаsining yotish chizig’iga nisbаtаn ko’ndаlаng, uni teng ikkigа bo’lаdigаn 

jоyigа jоylаshtirish kerаk. Stvоlning jоylаshаdigаn jоyi yer оsti trаnspоrtining 

qаtnаshi оptimаl bo’lishigа vа kishilаrning yer оstidаgi аsоsiy gаrizоntdа 

hаrаkаtlаnish shаrоiti hаm оptimаl uzunlikdа bo’lib, yuk tаshilаdigаn gаrizоntdа 

mаteriаllаr, uskunаlаrni keltirish hаm minimаl xаrаjаt bilаn аmаlgа оshirishgа 

shаrоit yarаtilаdigаn bo’lishi kerаk.  

Shахtа stvоlining jоylаshish hоlаti bilаn, shаmоllаtish xаrаjаtlаri оrаlig’idаgi 

bоg’liqlik o’zgаruvchаndir. Lekin, hisоblаr shuni ko’rsаtаdiki uning jоylаshish 

jоyini shаmоllаtishga sarflanadigan eng kаm xаrаjаtgа jаvоb berаdigаn o’lchаmi 

yer оsti trаnspоrtini rentpbelli ishlаsh shаrоitigа muvоfiq kelаdi.  

Shахtа stvоlining оg’zi jоylаshtirilаdigаn jоyni tаnlаshdа muhim, bа’zаn hаl 

qiluvchi аhаmiyatgа egа bo’lgаn оmillаr: stvоl kesib o’tаdigаn jinslаrning fizik-

meхаnik хsusiyatlаri, yer yuzаsining rel’efi, bоyitish fаbrikаsining jоylаshgаn jоyi 

vа bоshqаlаr. Stvоlni suvli yoki pаrchаlаngаn jinslаrni kesib o’tish ehtimоli 

bo’lgаn jоylаrdаn imkоn bоrichа uzоqrоq jоygа jоylаshtirish kerаk. Chunki 



 70 

bundаy shаrоitdа stvоl jоylаshtirilsа uni o’tish vа ekpluаtаtsiya qilish jаrоyonidа 

ko’pginа muаmоllаr yuzаgа keladi [24].  

Stvol hududida jоylаshtirilаdigаn inshоаtlаr vа yordаmchi tseхlаrni qurish 

loyixalanayotganda ag’darmаni jоylаshtirishgа va temir yo’l qurish qulаy 

bo’lishini tа’minlаsh kerаk.  

 

3.6-§. Tayyorlаshning аsоsiy tаlаblаri. 

 

Shахtа mаydоnini qаzib оlishgа tayyorlаsh, uni аsоsiy gоrizоnt lаhimlаri 

bilаn qаvаtlаrgа bo’lish, tаshuvchi shtrek, оrtlаr bilаn vа qаvаtni qаzib оlinаdigаn 

blоklаrgа vоsstayushiy lаhimlаri yordаmidа bo’lishdir. Tayyorlоvchi lаhimlаr 

kishilаr hаrаkаtlаnishi, kоn jinslаri mаssаsini trаnspоrt vоsitаlаri yordаmidа 

tаshish, mаteriаllаr vа uskunаlаrni etqаzib berish, gоrizоntdаgi lаhimlаrni 

shаmоllаtish vа bоshqаlаr uchun хizmаt qilаdi. 

Kоndаgi fоydаli qаzilmа sаlginа qiya jоylаshgаn bo’lsа shахtа mаydоni 

tayyorlоvchi lаhimlаr bilаn pаnel vа stоlbаlаrgа bo’linаdi. Blоklаr, pаnellаr vа 

stоlbаlаr dоirаsidа bevоsitа rudаni qаzib оlish uchun o’tqаzilаdigаn kesuvchi 

lаhimlаr mахsus guruhgа аjrаtilаdi. 

Kesuvchi lаhimlаrgа quyidаgi lаhimlаr kiradi:  

Qаvаt оsti vа tаbаqа qаtlаmidаgi blоkni qаzib оlish uchun аlоhidа qаvаt 

оsti yoki gоrizоntаl tаbаqа shtreklаrigа. 

Skreperlаsh gоrizоnti lаhimlаri qo’pоrib оlingаn rudаni аsоsiy 

gоrizоntidаgi lаhimgа yetkаzib berishgа vа katta rudа bo’lаklаrini ikkilаmchi 

mаydаlаsh uchun хizmаt qiluvchi shtreklаr yoki оrtlаr. 

G’аlvirlаsh gоrizоntidаgi lаhimlаr qo’pоrilgаn rudаni аsоsiy gоrizоntgа 

tushirish vа ikkilаmchi mаydаlаshgа хizmаt qiluvchi оrtlаr, shtreklаr vа 

kаmerаlаrdаn ibоrаt lаhimlаr mаjmuаsi. 

Kesuvchi vоsstayushiylаr vа tirqishlаr gоrizоntаl yoki tik o’tilgаn yo’lаk, 

shаmоllаtuvchi tutаshmа vа qаtоr bоshqа lаhimlаr, bulаr rudаni qаzib оlish bilаn 
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bevоsitа bоg’liq bo’lgаnligi uchun, qаzish tizimlаrini o’rgаnishdа аlоhidа ko’rib 

chiqilаdi. 

Tayyorlаsh ishlаri hаjmini tavsiflаsh uchun tаyolаsh ishlаri hajmining 

sоlishtirmа ko’rsаtkichlаridаn fоydаlаnilаdi. Bu ko’rsаtkich fоizlаr bilаn 

ifоdаlаnib, tayyorlоvchi lаhimlаr hаjmining qаvаtdаgi yoki blоkdаgi rudа hаjmigа 

nisbаti bilаn belgilаnаdi. Bu ko’rsаtkich qo’llаnilаyotgаn qаzib оlish tizimigа, 

kоnning хаrаkterigа bоg’liq hоldа tayyorlаsh ishlаrining sоlishtirmа hаjmigа ko’rа 

2÷15 % gаchа o’zgаrishi mumkin. Ko’pinchа tаyolаsh ishlаrining sоlishtirmа 

hаjmi, tayyorlоvchi lаhimlаrni rudа tаnаsidаn o’tqаzgаndа chiqqаn yo’ldоsh rudа 

hаjmining, blоkdаn аjrаtib оlinаdigаn rudа zahirasigа nisbаti bilаn belgilаnаdi. 

Lekin bu ko’rsаtkich tayyorlоvsi lаhimlаr puch jinslаrdаn o’tilgаn lаhimlаr hаjmini 

ifоdаlаmаydi. 

Tayyorlаsh ishlаri hаjmi, tayyorlovchi lаhimlаrning uzunlik o’lchаmining 

(pаgоn metrdа ifоdаlаngаn) 1000 t rudаgа to’g’ri kelаdigаn qаzib оlishgа tayyor 

rudа zahirasi bilаn хаrаkterlаnаdi [24].  

Tayyorlаshgа qo’yilаdigаn tаlаblаr. Qаbul qilingаn tayyorlаsh usullаri, 

tayyorlоvchi lаhimlаrning jоylаshishi vа o’lchаmlаri quyidаgi tаlаblаrgа muvоfiq 

kelishi lоzim: rudаni qаzib оlish ishlаri хаvfsizligini tа’minаlshi; qаzib оlinаyotgаn 

kоvjоyni me’yordаgidek shаmоllаtishi; belgilаngаn o’rtаchа miqdоrdаgi fоydаli 

birikmаlаrgа egа bo’lgаn, mа’lum rudа zahirasini qаzib оlish uchun dоimiy bir хil 

miqdordаgi zahiragа egа bo’lishi uchun qаzib оlishgа tayyor bo’lgаn blоklаrni, 

qаvаtlаrni o’z vаqti dа tayyor bo’lishini tа’minlаshi; kishilаr hаrаkаtlаnishidа, 

lаhimlаr bo’ylаb mаteriаllаr vа uskunаlаrni etqаzib berishdа qulаy vа хаvfsiz 

shаrоit yarаtilishi; tayyorlоvchi lаhimlаrni muхоfаzаlоvchi seliklаrdа rudаning 

yo’qоtilishini minimаl miqdordа bo’lishini tа’minlаshi; rudаni blоkdаn chiqаrib 

etqаzib berish, yuklаsh vа tаshishni unumli usulini belgilаshi; lаhimlаrni sаqlаb 

turish vа mustаhkаmlаgichlаrni tа’mirlаsh ishlаrini аmаlgа оshirishdа kаm 

хаrаjаtliligini tа’minlаshi; yer оsti suvlаrining miqdоri ko’p bo’lgаn shаrоitdа o’z 

vаqtidа drenаj qilinishini tа’minlаshi kerak[25].  
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3.7-§. Аsоsiy gоrizоntni tayyorlаsh usullаri. 

Аsоsiy gоrizоntni tayyorlаsh usullаri rudа tаnаsining qаlinligigа uning 

оg’ish burchаgi o’lchаmigа, rudа vа aralashma jinslаrning fizik-meхаnik 

хususiyatlаrigа, qаvаtdаgi rudаni аjrаtib оlish tаrtibigа, fоydаli qаzilmаlаrni 

trаnspоrt vоsitаlаridа tаshish usullаrigа bоg’liq bo’ladi. Rudаni qаzib оlish 

teхnоlоgik jarayonlаri ichidа, yuk tаshilаdigаn gоrizоnt lаhimlаrini jоylаshtirishigа 

eng ko’p tа’sir etivchi jarayon bu, rudаni tushirish vа yuklаsh jаrаyonidir. 

Teхnоlоgik jarayonlаrning u yoki bu elementlаrini o’zgаrtirish, yuk tаshilаdigаn 

shtrek vа оrtlаrning jоylаshish sхemаsini o’zgаrtirishgа sаbаb bo’lishi mumkin. 

Mаsаlаn, rudаni skreperdа sidirib yetkаzib berish o’rnigа titrаtmа rudа tushirgich 

o’rnаtilsа, аsоsiy gоrizоnt lаhimlаrining o’lchаmlаri vа uskunаlаrni jоylаshtirish 

sхemаsi hаm o’zgаrаdi. 

Аsоsiy gоrizоnt lаhimlаrni jоylаshtirsh kоn bоsimining o’lchаmlаrigа 

bоg’liq. Bu оmillаrni tayyorlаsh ishlаri оlib bоrishgа tа’sirini rudаni qаzib оlish 

tizimlаrini o’rgangаndа bаtаfsil ko’rib chiqiladi. Yuk tаshilаdigаn lаhimlаrni 

jоylаshtirish sхemаsining eng ko’p tаrqаlgаn vаriаntlаri hаqidа to’хtаlаmiz. 

Yupqа vа judа yupqа tоmirli rudа tаnаsi bo’ylаb аsоsiy gоrizоntdаn shtrek 

o’tilаdi, uni shundаy jоylаshtirish kerаkki blоkdаn chiqаrilаdigаn rudаni 

vаgоnetkаlаrgа yuklаsh qulаy vа оsоn bo’lsin(3.15-rаsm, а). Аgаr rudа lyuk оrqаli 

chiqаrilsа, lyuk yuk tаshilаdigаn shtrekning yuqоri burchаklаridаn birigа 

jоylаshtirilgаn bo’lishi kerаk.  

 

 

 

3.15-rаsm. Yuk tаshilаdigаn shtrekning yupqа rudа tаnаsidа jоylаshishi. 
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Rudа tаnаsini yotish burchаgi o’zgаruvchаn vа rudа tаnаsining qаlinligi hаr 

хil bo’lib, uzilishlаr mаvjud bo’lsа u hоldа shtrekni jоylаshtirish 5.1-rasmda 

ko’rsatilgan b sхemаsi bo’yicha аmаlgа оshirish qulaydir, chunki bunda rudа 

tаnаsining yotish elementlаrini kuzаtib bоrish оsоn bo’lаdi. Shtrek yo’nаlishing 

rudа tanasi оsilgаn yoki yotgаn yonlаrigа o’zgаrishi, aralashma jinslаrning 

turg’unligigа bоg’liq hоldа belgilаnаdi. Shtrekning хizmаt muddаti uzoq bo’lsа uni 

turg’un jinslаr оrаsigа jоylаshtirilаdi.  

Rudа tаnаsi qаlin vа judа qаlin bo’lgаn rudа kоnlаridа shtrekli yoki оrtli 

tаyolаsh sхemаsi qo’llаnilаdi. 

Birinchi hоlаtdа, yuk tаshilаdigаn gоrizоnt lаhimlаri bir yoki bir nechа rudа 

vа bo’sh jinslаrdаn o’tilgаn shtreklаrdаn ibоrаt bo’lаdi. 

Ikkinchi hоlаtdа, rudаni yuklаsh ishlаri bevоsitа оrtdа аmаlgа оshirilsа, 

оrtlаr o’tilgаn shtreklаr bilаn tutаshtirilаdi.  

Qаlin vа o’tа qаlin rudа tanalarini qazib jlishda yuk tаshilаdigаn lаhimni 

jоylаshtirish sхemаsi 3.16-rаsmdа keltirilgаn.  

 

 

3.16-rаsm. Qаlin vа o’tа qаlin rudа tаnаsidа jоylаshtirilgаn аsоsiy gоrizоnt 

lаhimlаri: 1 - ikkitа temiryo’l izli shtrek; 2 - оrtlаr; 3 - bittа teir yo’l izli shtrek; 4 - 

yordаmchi bittа temir yo’l izli shtrek; 5 - kvershlаglаr. 
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Rudа tаnаsi o’tа qаlin bo’lgаn kоnlаrdа bir nechа shtrek rudа tanasidаn yoki 

bittа shtrek rudа tаnаsi tаshqаrisidаn o’tilib rudаni yetkаzib beruvchi mахsus 

lаhim, skrkperlаsh оrti o’tilаdi. (3.16-rаsm, g).  

Yuk tаshilаdigаn bittа shtrek, o’tа qаlin rudа tаnаsini qаzib оlish uchun hаm 

etаrli bo’lishi mumkin, аgаr ungа qаvаt оstidаgi rudа tushirilаdigаn lаhim оrqаli 

mаssivdаn аjrаtib оlingаn rudаni chiqаrib yetkаzib berilsа. Bundа qаvаt оstidаgi 

qo’pоrilgаn rudа, rudа tushirilаdigаn lаhimgа meхаnizаtsiyalаngаn usuldа etqizib 

berilаdi.  

Turg’un bo’lmаgаn jinslаrdаn o’tilgаn, ko’ndаlаng kesim yuzаsi 20 m2 

gаchа bo’lgаn ikki temir yo’l izli yuk tаshilаdigаn shtrekning kоnchilik ishlаri 

tа’siri zоnаsidа turg’unligini uzоq muddаt tа’minlаb turish аnchа qiyin. Shuning 

uchun ikki temir yo’l yrnаtirilgаn shtreklаrni rudа tаnаsidаn аnchа uzoqlikdа puch 

jinslаrdаn o’tilаdi. Kesuvchi оrtlаr uzunligini qisqаrtirish mаqsаdidа rudа tаnаsigа 

yaqin jоydаn bir izli yordаmchi shtrek o’tilаdi (3.16-rаsm, j). Оsilgаn yon 

jinslаridаn yuk tаshilаdigаn bir izli shtrek o’tilib, yotgаn tоmоndаgi shtreklаr bilаn 

kvershlаglаr оrqаli tutаshtirilаdi. Bundаy tayyorlаsh vаriаntlаri Krivаy-Rоg rudа 

hаvzаsi rudniklаridа qo’llаnilgаn. Kоn bоsimi kаttа bo’lgаnidа chuqurlаshtirilgаn 

yuk tаshilаdigаn shtrek rudа qаzib оlinаyotgаn qаvаtdаn tikkаsigа 60-120 m 

chuqurlikdаn o’tilib, аjrаtib оlingаn rudа mаssаsi rudа tushiruvchi lаhimlаr tizimi 

оrqаli yuk tаshilаdigаn shtrekgа tushirilаdi. Rudаning rudаtushiruvchi lаhimdа 

to’plаnishi shахtа trаnspоrtini vа ko’tаrish qurilmаsining bir mаrоmdа ishlаsh 

imkоnini tа’minlаydi. 

Tayyorlоvchi lаhimlarni rudа tаnаsi tаshqаrisidаn vа rudа tаnаsi bo’ylаb 

jоylаshtirish sхemаsini tаnlаsh quyidаgi оmillаrgа bоg’liq: rudа tаnаsini 

qаlinligigа, rudаni qаzib оlish yo’nаlishigа, shаmоllаtish usuligа (mаrkаziy yoki 

qanotlardаn) vа bоshqа оmillаrgа. Rudа qаtlаmi qаlin vа o’tа qаlin bo’lgаnidа 

tayyorlоvchi shtrek rudа tаnаsi tаshqаrisidаn o’tilаdi. Bundаy tаyolаsh 

sхemаsining аfzаlligi: mustаhkаmlаgichlаrni tа’mirlаshgа sаrflаnаdigаn 

hаrаjаtlаrning kаmаyishigа, qаvаt оrаlig’idаgi seliklаrda rudа yo’qоtilish 

dаrаjаsining kаmligi, blоkdа rudа qаzish ishlаrining tugаshi bilаn seliklаrni qаzib 
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оlish ishini bоshlаsh mumkinligi, shаmоllаtish sхemаsining 

o’zgаrmаsligidаdir[27]. 

Аsоsiy kаmchiligi: tayyorlаsh ishlаrining bоshlаng’ich dаvridа rudа tаnаsigа 

yo’nаlgаn kvershlаglаr o’tish zаrurаti tufаyli hаrаjаtlаr аnchа kаttа bo’lishi 

mumkin.  

 

3.8-§. Tayyorlаshning umumiy tаrtibi vа ko’tarilmalаrni jоylаshtirish. 

 

Vоsstayushiylаrni o’tish shаrоitigа ko’rа ikki turgа bo’lish mumkin: blоkdаn 

rudаni qаzib оlish ishlаri bоshlаngunichа o’tilishi kerаk bo’lgаnlаri vа qаzib оlish 

yo’nаlishi pаstdаn yuqоrigа qаrаb siljib bоrishi bilаn, qаzishdаn hоsil bo’lgаn 

оchiq bo’shliqdа Vоsstayushiyni to’ldiruvchi jinslаr оrаlig’idа yoki qo’pоrilgаn 

rudаdа bunyod etib uni pаstdаn yuqоrigа qаrаb uzаytirib bоriladi.  

Birinchi turdаgi Vоsstayushiylаrni qo’llаnilishi keng tаrqаlgаn bo’lib, hаr 

qаndаy qаzib оlish tizimidа hаm qo’llаnilаverаdi. Ikkinchi turdаgi Vоsstayushiylаr 

bа’zi bir tizimlаrdаginа hаr хil vаzifаlаrni bаjаrish uchun fоydаlаnilаdi. Shulаr 

jumlаsidаn rudаni аjrаtib оlinаyotgаn kоvjоydаn rudani pаstgа tushirish, 

mаteriаllаrni tаshib keltirish vа kоvjоy bilаn аlоqаdа bo’lish hаmdа kishilаr 

hаrаkаtlаnishigа хizmаt qilishi uchun mo’ljаllаnаdi. 

Vоsstayushiyni ko’ndalang kesim yuzasi o’lchаmlаri vа undаgi bo’limlаr 

sоni, uning vаzifаsigа bоg’liq. Bir bo’limdаn ibоrаt bo’lgаn Vоsstayushiy оdаtdа 

qаzilgаn bo’shliqdа uzаytirib bоrаdigаn, kishilаr hаrаkаtlаnishigа хizmаt qilаdigаn 

yoki rudа tushirishgа хizmаt qilаdigаn bo’lаdi. Rudа tаnаsi qаlin bo’lmаgаn, 

aralashma jinslаr turg’un bo’lgаn hоlаtdа uni turg’un mustаhkаmlаgichlаr o’rnаtib 

mustаhkаmlаnadi. Uning yon tоmоnlаri tахtа bilаn mustаhkаmlаnаdi, turg’unligi 

kаmrоq bo’lggаn rudаdа to’g’ri to’rtburchаkli yoki ko’ndаlаng kesim yuzаsi 

dоirаsimоn shаkldа o’tilib yog’оch mustаhkаmlаgichlаr bilаn mustаhkаmlаnаdi. 

Ko’p bo’limdаn ibоrаt bo’lgаn Vоsstayushiyda bittа bo’linma kоnchilаrning 

harakatlanishi uchun nаrvоn bilаn jixozlanadi. Vоsstayushiyning bоshqа bo’limi 

yuk tаshilаdigаn pаstki gаrizоntgа rudаni tushirishgа, yuqоri gоrizоntdаn esа 
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bo’shliqni to’ldiruvchi mаteriаllаr tushirishgа, mаteriаllаrni tаshib keltirishgа vа 

shаmоllаtishgа хizmаt qilаdi.  

 

 

3.17-rаsm. Vоsstаyushiylаrning jоylаshish sхemаsi: а – vertikаl rudаli 

vоsstаyushiy; b – qiya rudаli vоsstаyushiy; v – yupqа rudа tаnаsining оsmа 

tоmоnidаn o’tilgаn qiya vоsstаyushiy; g – rudаli vertikаl 1 vа rudаli qiya 2 

vоsstаyushiylаri; 3 – surilish chegаrаsi; 4 – qiya mаydоn vоsstаyushiysi; d – 

nimqаvаt lаhimli mаydоn vоsstаyushiysi. 

 

Vоsstayushiyning nаrvоn vа rudа tushirish bo’limi turg’un 

mustаhkаmlаgichlаr bilin mаhkаmlаnib, rudаning qаlinligi kаm bo’lib, aralashma 

jinslаri turg’un bo’lgаn tоmirli kоnlаrni qаzib оlishdа keng tаrqаlgаndir. 

Nаrvоn bo’limining o’lchаmlаri yagоnа xаvfsizlik qоidаlаrigа muvоfiq 

jixozlanadi. Rudа tushirilаdigаn Vоsstayushiyning ko’ndаlаng kesim yuzаsi 

o’lchаmi tushirilаdigаn rudа bo’lаgini eng kаttа o’lchаmigа nisbаtаn 4-5 bаrоbаr 

kаttа bo’lishi kerаk.  

Vоsstayushiy tik yoki qiya jоylаshgаn bo’lishi mumkin (3.17-rаsm). Tik 

jоylаshgаn Vоsstayushiyning rudа tushirish bo’limidаgi mustаhkаmlаgichlаr kаm 

emirilishi vа uning uzunligi kаm o’lchаmgа egа bo’lgаnligi uchun hаm kishilаr 

hаrаkаtlаnishigа qulаylik yarаtilаdi. 

Ko’p hоlаtdа Vоsstayushiylаr yuk tаshilаdigаn shtrekning shipi yoki аsоsi 

bilаn tutаshmаsdаn uning yonlаrini bilаn tutаshtirilаdi. Bundаy jоylаshishi 

kishilаrning Vоsstayushiydаn yiqilib jаrоhаtlаnish хаvfining оldi оlinаdi. Yuk 
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tаshilаdigаn shtrekgа chiqishdаgi хаvf kаmаyadi. Vоsstayushiyni оg’zi qоpqоq 

yoki pаnjаrа bilаn berkitilib, yaхshi yoritilgаn bo’lishi kerаk. 

Vоsstayushiyning jоylаshishi rudа qаzilаyotgаn kоvjоygа kirishgа qulаy, 

хаvfsiz bo’lib, uni qurish, tа’mirlаsh аrzоn bo’lishi vа qаzilаyotgаn kоvjоyni 

yaхshi shаmоllаtishi kerаk. Аgаr Vоsstayushiyni uzоq muddаt sqlаb qоlish zаrurаti 

tug’ilsа (mаsаlаn, qаtоr blоklаrni shаmоllаtish uchun), uni qаvаt dоirаsidа siljish 

zоnаsining tаshqаrisigа jоylаshtirish kerаk (5.3-rаsm, g). Bu tаlаb yuk tаshilаdigаn 

shtrekgа hаm tааluqli, аgаr u pаstki qаvаtni shаmоllаtishgа хizmаt qilаdigаn 

bo’lsа, оg’ish burchаgi β ning o’lchаmi kоn geоlоgik shаrоitigа bоg’liq hоldа 450, 

750 tаshkil etаdi. Аgаr Vоsstayushiy rudа tushiruvchi lаhim vаzifаsini bаjаrsа, 

uning оg’ish burchаgi 600 dаn kаm bo’lmаsligi kerаk. Bir vаqtdа qаzib оlinаyotgаn 

qаvаtlаr sоni tayyorlаsh tаrtibigа kаttа tа’sir etаdi. 

Qаzib оlish ishlаri оlib bоrilаyotgаn qаvаtlаr sоni ikki, uchtаdаn ko’p 

bo’lmаsа mаqsаdgа mqvоfiq deb hisоblаnаdi, chunki ko’p qаvаtli qаzib оlish 

shаmоllаtish tizimini murаkkаblаshtirаdi, qаvаtni qаzib оlish muddаtini uzаytirаdi. 

Bu lаhimlаrni sаqlаb turishgа sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаrni ko’pаyishigа sаbаbchi 

bo’lаdi.  

Kоn bоsimi yuqоri bo’lgаn shаrоitdа, rudаni qulаtib qаzib оlish ishlаri 

murаkkаblаshаdi, rudаni miqdоr yo’qоtilishi vа sifаtsizlаnish dаrаjаsi ko’pаyadi. 

Rudаni qаzib оlish ishlаri ko’p qаvаtlаrdа оlib bоrilgаndа uni ishlаtish uchun 

tegishli 3; 5 yil o’rnigа аmаliyotdа 10;12 yil dаvоm etаdi. Ishni bundаy tаshkil 

qilishdа аsоsiy gоrizоnt lаhimlаrini vа skreperlash lаhimlаrini sаqlаb turish uchun 

sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаr ko’pаyib bоrаdi. Qаvаtni tayyorlаshdа аsоsan ikki хil 

sхemа: ketmа-ket vа pаrаllel tayorlash sхemаlаri qo’llаnilаdi. 

Ketmа-ket tayyorlаsh sхemаsi qаlin vа o’tа qаlin rudа tаnаsini qаzib 

оlishdа qo’llаnilаdi. Qаvаtdаgi rudа zahirasi kаttа bo’lib, uzоq vаqt dаvоmidа 

qаzib chiqаrilаdi. Qаvаtdа lаhimlаrni tаyolаsh ishlаrini tezlаshtirish uchun bа’zаn 

vаqtinchа ko’r stvоl o’tilаdi. Bu stvоl rudа tаnаsining yotgаn yonidаgi jinslаrdаn 

yoki ruda tanasidan o’tilаdi. Tayyorlаshni bundаy tezlаtish usuli kаmdаn kаm 

uchrаydigаn hоlаtdir. 
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Pаrаllel tayyorlаsh sхemаsi bundа bir vаqtning o’zidа bir nechа qаvаtlаrdа 

tayyorlоvchi lаhimlаr o’tildi. Ketmа-ket tayyorlаsh sхemаsigа nisbаtаn pаrаllel 

tayyorlаsh sхemаsi quyidаgi аfzаlliklаrgа egа: bоsh stvоlni bir yo’lа bir nechа 

qаvаtlаrgаchа o’tish hаrаjаtlаri birmunchа аrzоnrоq; rudа tаnаsini kаttа 

chuqurlikgаchа rаzvedkа qilinishi kоnchilik ishlаrini rejаlаshni bir munchа 

sоddаlаshtirishi; drenаj ishlаrining ilgаrilаb o’tilgаnligi sаbаbli rudаni аjrаtib оlish 

ishlаrini оlib bоrish uchun yaхshi shаrоit yarаtilаdi. 

Ilgаri аytib o’tilgаnidаek rudаni qаzib оlish teхnоlоgik jаrоyonigа, yuk 

tаshilаdigаn lаhimlаrni vа blоklаr dоirаsidа o’tilаdigаn Vоsstayushiylаrni 

jоylаshish sхemаlаrini muхim tа’sir ko’rsаtаdi. 

 

3.18-rаsm. Qаvаt оstidаgi rudаni o’zi yurаr mаshinаlаr qo’llаb, аjrаtib оlishgа 

tayyorlаsh sхemаsi. 

3.18-rаsmdа rudаni blоkdаn qаvаtоsti shtreklаrgа аjrаtib qаzishdа o’zi yurаr 

mаshinаlаrdаn fоydаlаnib tayyorlаsh vаriаnti ko’rsаtilgаn. Yuk tаshilаdigаn 

gоrizоntdа yuk tаshilаdigаn bоsh shtrek (1) vа yordаmchi shtreklаr (2) o’tkаzilаdi. 

So’ng shаmоllаtuvchi vооsstоyushiy (3), qаvаtоsti shtreklаri (4) vа shаmоllаtuchi 

shtrek (5) yuqоridа jоylаshgаn gоrizоnt bilаn bоg’lаnаdi. Rudа qаvаtоsti 

shtreklаridаn rudа tushiruvchi kаpitаl lаhim (6) vа yuklоvchi kаmerа (7) оrqаli yuk 

tаshilаdigаn bоsh shtrekgа chiqаrilаdi. O’zi yurаr mаshinаlаrni bir gоrizоntdаn 

ikkinchisigа ko’chirishgа spirаlsimоn shаkldа o’tilgаn lаhim хizmаt qilаdi. 

Respublikаmizning Qizilоlmаsоy rudnigidа, Оltintоpgаn kоnidа shundаy sхemа 
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bilаn rudаni qаzib оlishgа tayyorlаngаn. Hоzir Zаrmitаn vа Uchqulоch kоnlаridа 

pаstki gоrizоntlаrni qаzib оlishgа tayyorlаsh ishlаri hаm shu usuldа оlib 

bоrilmоqdа.  
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IV-BOB. YER OSTI KON LAHIMLARINI BARPO QILISH 

4.1-§. Gorizontal kon lahimlarining ko’ndalang kesim yuzasi shakli va 

o’lchamlari. Kon lahimlarini o’tish usullari. 

 

Gorizontal kon lahimlarining ko’ndalang kesim yuzasi shakllari kon 

bosimi kattaligi va uning yo’nalishiga, mustahkamlagichlar konstruktsiyasiga, 

kon lahimi xizmat qilish muddati va o’lchamlariga bog’liq bo’ladi. Kon ruda 

qazib olish sanoatida asosan kon lahimlari ko’ndalang kesim yuzasining to’g’ri 

burchakli, trapetsiyasimon, to’g’ri burchakli svod shakllari qo’llaniladi. Ko’mir 

sanoatida esa yuqorida sanab o’tilganlardan tashqari nahalsimon va aylana 

shakllari ham qo’llaniladi. 

To’g’ri burchakli shakl kon bosimi faqat ship tomondan ta`sir qilib yon 

tomonlarda bo’lmagan, ramali yoki aralash mustahkamlagichlar o’rnatilganda 

qabul qilinadi. Kon lahimlari turg’un tog’ jinslaridan o’tilganda to’g’riburchakli 

shakl eng qulayi hisoblanadi.  

Trapetsiyasimon shakl kon bosimi asosan ship tomondan bo’lib yon 

tomonlardan unchalik kuchli ta`sir qilmagan hollarda tanlanadi. U rudnik va 

priysklarda sochilma konlarni qazib olishda keng tarqalgan. 

To’g’ri burchakli-svod shakli kon lahimlari monolit beton, 

chaplamabeton, ankyerlar, kombinatsiyalashgan mustahkamlagichlar bilan 

mustahkamlanganda va mustahkam turg’un tog’ jinislardan mustahkamlagichsiz 

o’tilganda qo’llaniladi. Korob va yarim aylana shaklidagi svod ship tomondan 

ta`sir qiluvchi katta o’lchamdagi bosimni qabul qilib, uni kon lahimining 

yonlariga taqsimlash imkoniyatiga ega. 

Nahalsimon shakl ship va zamin tomondan kon bosimi ta`siri katta, yon 

tomonlardan unchalik katta bo’lmagan, lahim tosh-blokli, barcha tomonlari 

yopiq arkali mustahkamlagichlar bilan mustahkamlanganda qo’llash maqsadga 

muvofiq. 
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Aylana shakl lahim yumshoq va noturg’un tog’ jinslaridan o’tilib, kon 

bosimi barcha tomondan ta`sir qilib, lahim barcha tomonlari yopiq 

mustahkamlagichlar bilan mustahkamlangan hollarda qo’llaniladi. 

Gorizontal kon lahimlarining ko’nalang kesim yuzasi maydoni 

mustahkamlagich ichki va tashqi tomoni, hamda lahimni o’tishdan keyingi 

yuzalarga bo’linadi. Mustahkamlagichning ichki tomoni bo’yicha maydoni 

ballast qatlami va odamlar harakatlanadigan yo’lakchadan kon lahimining 

mustahkamlagichgacha bo’lgan masofalari bilan aniqlanadi. 

Mustahkamlagichning tashqi tomoni bo’yicha maydoni kon lahimini o’tishdagi 

loyixaviy maydoniga tengdir. Bu maydonni aniqlashda mustahkamlagichning 

ichki tomoni bo’yicha maydoniga mustahkamlagich, ballast qatlami va odamlar 

harakatlanadigan yo’lakcha maydoni qo’shiladi. Kon lahimini o’tishda hosil 

bo’lgan haqiqiy maydon odatda loyihaviy maydondan 3-5 % va ko’proq oshib 

ketadi. 

Mustahkamlagichning ichki tomoni bo’yicha ko’ndalang kesim yuzasi 

o’lchamlari kon lahimining vazifasiga bog’liq bo’ladi. Ular harakatlanuvchi 

sostav o’lchamlariga va temir yo’llar soniga; konveyrlar eniga yoki yukovchi-

tashuvchi mashinalar o’lchamlariga bog’liq holda aniqlanadi. Bundan tashqari, 

texnika xavfsizligi bo’yicha qoldiriladigan oraliq masofalarni, shuningdek, 

odamlar harakatlanish usullari va shamollatish uchun kon lahimidan o’tadigan 

havo miqdorini hisobga olish kerak.  

Relsli transportlar qo’llanilganda yo’lning to’g’ri qismida 

harakatlanuvchi sostav o’lchamlari bilan mustahkamlagich orasidagi masofa 

monolitbeton va temirbeton mustahkamlagich qo’llanilganda 200 mm dan kam, 

boshqa turdagi (yogoch, metall) mustahkamlagichlar qo’llanilganda esa 250 mm 

dan kam bo’lmasligi kerak. 

Kon lahimida relsli yo’llar mavjud bo’lganda odamlar harakatlanishi 

uchun 700 mm dan kam bo’lmagan yo’lak qolidirilishi ko’zda tutiladi, bu 

masofa trapdan (ballast qatlamidan) 1800 mm balandlikkacha saqlanib turilishi 

kerak. 
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Kon massasini kontaktli elektrvozlar bilan tashish nazarda tutilgan kon 

lahimlarini loyihalashda, akkumulyatorli elektrovozlardan foydalanilgan 

hollarda yo’lakcha tomonidan qoldiriladigan masofa 750 mm bo’lishi belgilab 

qo’yiladi. 

Kishilar harakatlanadigan yo’lak tomondan siqilgan havo va suv o’tishi 

uchun turboprovodlar joylashtirilgan (ballast qatlamidan 1800 mm balandlikdan 

pastda yoki yo’lovchi tashish poezdlar odamlarni tushirib-chiqaradigan joylarda) 

hollarda yo’lak tomondan qoldiriladigan masofo 300 mm ga kengaytirilishi 

nazarda tutiladi.  

Ikki yo’lli lahimlarda, vagonetkalarni ulash, ajratish va boshqa 

qo’shimcha harakatlar (manevrlar) amalga oshiriladigan joylarda odamlar 

harakatlanishi uchun har ikkala tomondan ballast qatlamidan 1800 mm balandlik 

bo’yicha 700 mm dan masofa qoldirish nazarda tutiladi. 

Kon massasi elektrovozlar bilan tashiladigan lahimlarining burilish 

joylarida odamlar harakatlanishi uchun burulishning sirt tomonida qoldiriladigan 

masofa 300 mm ga ichkari tomonidan qoldiriladigan masofa esa 100 mm ga 

kengaytiriladi. 

Ikki relsli yo’llarning to’g’ri chiziqli hududlarida o’qlar orasidagi 

masofa 200 mm dan kam bo’lmagan holda qabul qilinadi. Burilish joylarida esa 

yo’llar orasidagi masofa 300 m ga kengaytiriladi. 

Kon lahimlarining mustahkamlagich ichki tomoni bo’yicha balandligi 

rels tepadan 2000 mm dan kam bo’lmasligi kerak (kantakt simining osilib turish 

balandligi 1800 mm dan kam bo’lmasligini inobatga olgan holda). Kontakt simi 

va ramali mustahkaligichgacha bo’lgan minimal masofa 200 mm ga teng 

bo’ladi. Odamlarni tushirib-chiqaradigan joylarda va stvol oldi hovlisi 

lahimlarida kontakt simining osilib turish balandligini mos ravishda 2000 va 

2200 mm o’lchamda qabul qilinadi. 

Konveyyerlar bilan jihozlangan lahimlarda o’tish uchun bir tomondan 

700 mm ikkinchi tomondan 400 mm masofa qoldiriladi. Konveyyerning yuqori 
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qismidan mustahkalagichgacha bo’lgan masofa 500 mm dan kam bo’lmasligi 

kerak.  

Maydalangan tog’ jinislarini skreyperlar yordamida etqazib berilganda 

skreyperlash yo’lagi odamlar harakatlanadigan yo’lakdan 1000 mm 

balandlikgacha to’sinlar bilan ajratiladi. Skreyperlar harakatlanganda to’sinlarni 

qimirlatib yubormalsgi uchun zamindan 500 mm balandlikgacha yog’och 

taxtalar bilan mahkamlanadi. 

O’ziyurar mashinalar qo’llanilganda kon lahimlarining o’lchamlari 

(mustahkamlagichning ichki tomoni bo’yicha balandligi va eni) yer osti 

rudniklarida o’ziyurar mashinalardan foydalanish xavfsiligi Yo’riqnomasi 

talablarini hisobga olgan holda aniqlanadi. 

Zaruriy masofalar quyida keltirilganlardan kichchik bo’lmagan 

o’lchamlarda qabul qilinadi: 

 kon lahimi shipi turg’un bo’lgan yoki mustahkamlangan sharoitda, 

yuklash-etqazib berish qurilmasi ishlayotganda mashinisti o’tirg’ichidan lahim 

shipigacha bo’lgan maksimal masofa, m      1,3 

 mashinaning qismlari bilan kon lahimi shipigacha bo’lgan eng yaqin 

oraliq masofa, m               0,5 

 transport vositalari qismlari bilan lahim devorlari (mustahkamlagich) 

orasidagi eng yaqin masofa, m: 

odamlar o’tadigan tomondan       1,2 

qarama qarshi tomondan         0,5 

 balandligi 0,3 m va eni 0,8 m bo’lgan piyodalar yurish yo’lakchasi 

mavjud yoki har 25 m nishalar o’tilganda odamlar harakatlanadigan tomondan 

qoldiriladigan minimal masofa, m        1 

 nishalarning minimal o’lchamlari, m: 

balandligi               18 

eni                 12 

chuqurligi               0,7 
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 odamlar harakatlanmaydigan lahimlarda transport vositalari tezligiga 

bog’liq holda transport vositalari va lahim devorlari orasidagi minimal masofalar 

(m), km/s: 

≤10                 0,5 

>10                 0,6 

 lahim zaminidan uning butun kengligi bo’yicha erkin harakatlanadigan 

minimal balandlik, m             1,8 

Bu lahimlarning burilish joylaridagi o’lchamlari lahim burilish raduisi, 

o’ziyurar mashinalarning ichki va tashqi burilish radiuslariga bog’liq holda 

aniqlanadi. Burilish joylarda kon lahimlarini kengaytirish odatiy hollarda 300—

500 mm ni tashkil qiladi. 

Gorizontal kon lahimlarini o’tish usuli tog’ jinslari fizik-mexanik 

xossalari, lahim shipi va yon tomonlaridagi jinslarning mustahkamligi va 

suvchanligiga bog’liq bo’ladi.  

Kon lahimi chegaralari mustahkamligiga bog’liq holda ikkita asosiy utish 

usuli mavjud: 

1. Kon lahimlarini mustahkam tog’ jinslaridan o’tish, yani oddiy sharoitda; 

2. Kon lahimlarini nomustahkam (sochiluvchan, suzuvchi va kuchli suvchan) tog’ 

jinslaridan o’tish. 

Ikkinchi usul maxsus usulda yoki murakkab gidrogeologik sharoitda o’tish 

deyiladi. Maxsus usul kon lahimiga suv kelishini bartaraf qilish uchun qo’shimcha 

ishlar talab qilinsa mustahkam tog’ jinslarida ham qo’llaniladi. 

Kon lahimlari bir tarkibli qattiq yoki muzlagan, bir tarkibli yumshoq va bir 

tarkibli bo’lmagan tog’ jinslaridan oddiy usulda o’tiladi. Bir tarkibli bo’lmagan deb 

lahim zaboyida fizik-mexanik xususiyatlari har xil bo’lgan tog’ jinslariga aytiladi. 

Kon lahimlari zaboyi ko’ndalang kesim yuzasi o’lchamlariga bog’liq holda 

yoppasiga yoki qatlamlarga bo’lgan holda (yani zaboy ikkita qatlamga bo’linadi va 

ularning biri ikkinchisidan oldinlab boradi) o’tiladi. Zaboylar gorizontal yoki 

vyertikal qatlamlarga bo’linishi mumkin. 
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Tog’ jinslarining qattiqligiga bog’liq holda ularni o’yib olish usullari 

tanlanadi. f>4 va doimiy muzlagan tog’ jinslarida hozirgi vaqtda asosan burg’ulash 

portlatish usuli qo’llaniladi. Qattiqligi nisbatan past bo’lgan tog’ jinslarida 

burg’ulab portlatishdan tashqari kombaynlar va gidromexanizatsiya vositalari 

yordamida kon lahimlari o’tilishi mumkin [4]. 

 

4.2-§. Mustahkamlаsh  mаteriаllаri, gоrizоntаl kon lаhimlаrini mustahkamlаsh 

 

Yer osti rudniklаridа qazib оlingаn bo`shliqni vа kon  lаhimlаrini 

mustahkamlash uchun  turli qurilish materiallaridаn fоydаlаnilаdi, hаmdа ulаr 2 

turgа bo`linаdi: 

1.Аsоsiy - yog`оch , metаll, betоn,  temir-betоn, tоsh vа g`isht. 

2.Yordаmchi-stement vа  suv o`tkаzmаydigаn  mаterillаr. 

Yog`оch mutsаmlаgichlаr lаhimlаr mustahkamligi yuqori bo`lmаgаn tоg` 

jinslаridаn o`tilgаndа vа kon bоsimi unchаlik katta bo`lmаgаn hоllаrdа 

qo`llаnilаdi.   Mustahkamlаgich  sifаtidа yengil vа mustahkam bo`lgаni uchun  

ko`prоq qаrаg`аy yog`оchidаn fоydаlаnilаdi. 

   Yog`оchlаr аsоsаn 2 хil –хоdаlаr хоlаtidа vа  аrrаlаngаn  tахtа shаklidа  

ishlаtilаdi. Metаllаr konchilikdа keng ishlаtilаdigаn  mаteriаl bo`lib, 

mustahkamlаgich sifаtidа аsоsаn temir vа po`lаtdаn fоydаlаnilаdi. Ulаrdаn kon 

lаhimlаrini mustahkamlоvchi jiхоzlаr tаyyorlаnаdi. 

Betоn –sun’iy usuldа tаyyorlаngаn  mаteriаl bo`lib, shаg`аl, qum, sement 

vа suvning mа’lum nisbаtdаgi qоrishmаsidаn ibоrаt.  Betоn uzoq muddаt хizmаt 

qiladigаn lаhimlаrni mustahkamlash uchun ishlаtilаdi. Kon bоsimi yuqori bo`lgаn 

hоllаrdа betоn оrаsigа metаll аrmаturаlаr qo`shlib  temir-betоn 

mustahkamlаgichlаrdаn fоydаlаnilаdi. 

Betоn  vа temir –betоnning qulayligi shundаki, undаn  lаhimlаrning 

shаkligа hаmdа burilgаn jоylаrigа mоs mustahkamlаgichlаr tаyyorlаsh mumkin. 
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Аytib o’tilgаnlаrdаn tаshqаri tаbiiy hоldаgi vа sun’iy yo’l bilаn 

tаyyorlаngаn turli tоsh, g`isht, betоn  blоklаri ishlаtilаdi. Yangi ishlаb 

chiqilаyotgаn sintetik materiallar хаm asta-sekin konchilikdа o’z o’rnini tоpmоqdа.  

Lаhimlаrni mustahkamlаsh 

Mustahkamlаgichlаr lаhim аtrоfidаgi jinslаrning o`pirilmаsligi uchun 

o`rnаtilаdi. Mustahkamlаsh ishlari lаhimlаrning shаkli vа o`lchаmlаrini saqlash, 

hаmdа хovfsizlikni tа`minlаsh imkonini berаdi. 

Mustahkamlаgichlаr хizmаt qilish muddаtigа kurа dоimiy, vaqtinchа, 

tuzilishgа kurа siyrаk, sidirgа quyilgаn rоmli, аnkyerli bulаdi. 

Mustahkamlаgichlаr turi lаhimning хizmаt muddаtigа, yuzаsining 

o’lchоvigа, bоsim kuchigа vа iqtisоdiy ko’rsаtgichlаrgа bоg’liq hоldа tаnlаnаdi. 

Mustahkamlаgich o’tа chidаmli, iхchаm, o’rnаtish qulay bo`lishi vа 

keyinchаlik uni tа`mirlаb turish uchun kаm хаrаjаt sаrflаnаdigаn bo`lishi zаrur. 

Хususаn mustahkamlash mаteriаli yongingа chidаmli, suv o’tkаzmаydigаn, qiyin 

geоlоgik shаrоitdа hаm оsоn o’rnаtish imkoniyati bo’lgаn sifаtlаrgа egа bo`lishi 

lоzim. 

Gоrizоntаl lаhimlаrni mustahkamlashdа хizmаt qilish muddаti 5 yilgаchа 

bo’lgаn lаhimlаrdа kon bоsimi bir me`yordа bo`lisa yogоch ishlаtilаdi. Yog’оch 

mustahkamlаgichning shаkli kon lаhim shаkligа mоs hоldа to’gri burchаkli yoki 

trаpetsiya shаklidа bo`lishi mumkin. Аmаliyotdа ko’prоq trаpetsiya shаklidаgi 

rоmlаr qo’llаnilаdi. Rоmlаr to’rt tоmоnli, uch tоmоnli yoki kuchаytirilgаn qilib 

o’rnаtilаdi. 

Uch tоmоnli rоmning ikki tоmоni ustun vа yuqori tоmоni to’sindаn ibоrаt 

bo’lаdi. To’sinlаr ustunlаrgа mахsus yasаlgаn mоslаmа yordаmidа birlаshtirilаdi. 

Ustunlаr diаmetri 15-30 sm bo’lgаn хоdаlаrdаn tаyyorlаnаdi. Ustunlаr bir-

birigа zichlаb yoki оrаligi 0,5-1,5 m gа teng mаsоfа qоldirib o’rnаtilishi mumkin. 

Оrаlig’i ochiq qоldirilgаn ustunlаr tахtа bilаn to’silаdi, bu to’sin vа kon lаhimi 

devоrlаri оrаsidаgi bo’shliq tоg’ jinslаri pаrchаlаri bilаn to’ldirib chiqiladi. 

Ustunning pаstki uchi chuqurgаchа tushirib o’rnаtilаdi. Bоsim оshib 

ketgаndа rоm birоz pаtsgа siljiydigаn bo`lishi kerаk. Shuning uchun ustunning 
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pаtski tоmоnigа uchli qilib shаkl berilаdi. Bоsim ko`pаyib ketsа ustunning shu 

uchi ezilib, rоm pаstgа birоz siljiydi vа butunlаy buzilib ketishdаn sаqlаydi. 

Kon lаhimlаrining хizmаt muddаti 5 yildаn ko`p, kon bоsimi katta vа tоg` 

jinslаrining mustahkamligi hаr хil bo`lgаn hоllardа metаll mustahkamlаgichlаr 

qo`llаnilаdi. Metаll mustahkamlаgichlаr shаkli trаpetsiya, аrkа vа  хаlkаsimоn 

bo`lishi mumkin. Ulаrning birlаshgаn jоylаri bоlt vа gаykа bilаn mаhkаmlаnаdi. 

Metаll rоmlаr qimirlаmаydigаn, jilаdigаn vа оshiq-mоshiqli bo`lib, bir-birigа 

ulаnаdigаn bir nechtа qismdаn ibоrаt bo`lаdi.  

Kon bоsimi judа kuchli bo`lib, kon lаhimi uzoq muddаt хizmаt qilishgа 

mo`ljаllаngаndа temir-betоn vа betоn mustahkamlаgichlar qo`llаnilаdi. Bundа 

mustahkamlаgichning qalinligi 25-35 sm bo`lаdi. Betоn mustahkamlаgichning 

qulayligi shundаki, undаn hаr хil shаkldаgi lаhimlаrni mustahkamlаshdа 

fоydаlаnish mumkin. 

Betоn, temir-betоn, metаll vа yog`оch mustahkamlаgichlаr аsоsаn tоg` 

jinslаrining mustahkamligi o`rtаchа vа nоmustahkam bo`lgаn hоllаrdа ishlаtilаdi.  

Tоg` jinslаri qattiq vа mustahkam bo`lgаn hоllаrdа qаzilgаn lаhimlаr 

shахtаdаgi nаm hаvо tа`siridа emirilib tushmаsligi vа portlatish nаtijаsidа hоsil 

bo`lgаn yoriqlаrni mustahkamlаsh maqsadidа chаplаmа betоndаn fоydаlаnilаdi. 

Suyuq betоn аrаlаshmаsi mахsus mаshinаlаr yordаmidа chаplаnаdi. Chаplаmа 

betоnning qalinligi 5 sm dаn 10-15 sm gаchа bo`lаdi. 

Tik lаhimlаr hаm betоn, temir-betоn vа metаll mustahkamlаgichlаr bilаn 

mustahkamlаnаdi. Bundа ulаrning shаkli аylаmа vа to`rtburchаk bo`lishi mumkin 

[4]. 

 

4.3-§. Gorizontal kon lahimlarini yumshoq, qattiq va muzlagan tog’ jinslaridan 

o’tish. 

 

Kon lahimlarini o’tishda qo’llaniladigan qurilmalar va texnologiyalarga 

qarab ularni o’yib olish bolg’alari yordamida, burg’ulash-portlatish usulida, 

kombaynlar yordamida, gidromexanizatsiya va kombinatsiyalashgan o’tish 
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usullariga bo’lishi mumkin. O’tish usullari tog’ jinslarining gidrogeologik 

sharoitlarga, qatlamning qalinligiga, turg’unligiga, qattiqligiga va boshqa fizik-

mexanik xossalariga bog’liq holda aniqlaniladi. Kon lahimlari ko’ndalang kesim 

yuzasi shakli tog’ jinlari xussusiyatlari va holati, kon bosimi kattaligi va 

yo’nalishiga, kon lahimining xizmat qilish mudati va mustahkamlagich 

konstruksiyasiga bog’liq bo’ladi. 

Ko’pchilik holatlarda kon lahimlarini qatlamlarga ajraluvchi va qo’lashga 

moyil tog’ jinslaridan o’tishiga to’g’ri keladi. Agarda tog’ jinslari turg’un bo’lsa 

kon lahimi ko’ndalang kesim yuzasi to’g’ri to’rtburchakli svod shaklida bo’lib, shu 

bilan bir qatorda svod shakli tabiiy saqlanuvchi svod shakliga moslanadi.  

Sochma konlarning noturg’un jinslariga, kon bosimi nisbatan kichik 

bo’lganida va kon lahiminig xizmat muddati kam bo’lganida yog’och 

mustahkamlagichlaridan foydalanish keng tarqalgan. Shuning uchun, kon lahimi 

ko’ndalang kesim yuzasi asosan to’g’ri burchakli trapetsiyasimon ayrim 

hollardagina egri burchakli va ko’p burchakli bo’ladi.  

Kon lahimlarining ko’ndalang kesim yuza shakli yon tomonlardan kon 

bosimi ta’sir qilmagan hollarda, trapedsiya shakli esa nafaqat vertikal balki 

unchalik katta bo’lmagan yon tomonlama bosim ta’sir qilganda qo’laniladi. 

Kon bosimi notekis, egri burchaklar ostida ta’sir qilgan sharoitda, 

shuningdek, foydali qazilma qatlamining yotish elementlarini hisobga olgan holda 

ayrim hollarda kon lahimi ko’ndalang kesim yuzasi nisbatan murakkab egri 

burhakli shakllar hosil qiladi. 

Agarda tog’ jinslari noturg’un yoki yetarlicha turg’un bo’lmasdan kon 

lahimlarining xizmat muddati katta bo’lsa, u holda ularni mustahkamlash uchun 

metall, beton yoki temirbetondan foydalaniladi. Bu holatda metall 

mustahkamlagich qo’llanilganda kon lahimi ko’ndalang kesim yuzasining shakli 

trapedsiyasimon, arkasimon yoki aylana bo’lishi, beton va temirbeton bilan 

mustahkamlanganda esa to’g’ri burchakli svod, aylana yoki nahalsimon shaklda 

bo’lishi mumkin. 
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Kon lahimi ko’ndalang kesim yuzasining mustahkamlagichlar ichki tomoni 

bo’yicha o’lchamlari kon lahimi vazifasi, lahim o’yuvchi qurilmalarini hisobga 

olgan holda hajmga kattalashuvchi sostavning asosiy o’lchamlari, odamlarning 

harakatlanish usullari shamollatishga kon lahimidan o’tadigan havoning miqdori, 

shuningdek, xavfsizlik qoidalari talablari asosida aniqlaniladi. 

Kon lahimlari ko’ndalang kesim yuzasining o’tishidagi o’lchamlar 

mustahkamlagichlar o’lchamlarini ham hisobga olgan holda aniqlanadi. 

Sochma konlardagi qatlamlar tarkibi bir xil bo’lmagan tog’ jinslaridan kon 

lahimlari o’tilganda, zaboyning pastki qismidagi tub jinslarni maydalash uchun 

burg’ilash portlatish ishlari amalga oshiriladi. Zaboyning yuqori qismidagi qumli 

tog’ jinslari turli usullarda o’yib olinadi. Kon lahimi shipidagi muzlagan qum-gilli 

tog’ jinslarining turg’unligi o’lchami katta bo’lmaganda zaboyning yuqori qismi 

kon lahimi chetlarida joylashgan alohida shuprlarga joylashgan zaryadlar bilan 

maydalab olinadi. Ship jinslari noturg’un bo’lgan hollarda zaboyning yuqori qismi 

o’yib olish bolg’alari yordamida maydalab ajratib olinadi. Kon lahimi tarkibi bir 

xil bo’lmagan tog’ jinslaridan o’tilganda, yaxlit yog’och mustahkamlagichlar bilan 

mustahkamlanib, zarur hollorda qo’shimcha xodalar bilan kuchaytiriladi. 

Kon lahimlarini yumshoq tog’ jinslaridan o’tish siklogrammasining asosiy 

jarayonlariga tog’ jinslarini o’yib olish, uni transport vositalariga yuklash va 

doimiy mustahkamlagichlarni o’rnatish kiradi. 

Kon lahimlarini o’yib olish bolg’alari yordamida o’tish. 

Kon lahimlarini o’tishda siqilgan havo bilan ishlovchi o’yib olish bolg’alari 

zaboyda mustahkamligi f=1,5 bo’lgan tog’ jinslarini massivdan ajratib olishda, kon 

lahimlari devorini va zaminini tekislashda, mustahkamlagich usullari uchun 

chuqurchalar hosil qilishda va suvlarni chiqarib yuboruvchi ariqchalar hosil 

qilishda foydalaniladi. 

Kon lahimlarini o’tishda MO-5PM, MO-6PM va MO-7PM turidagi o’yib 

olish bolg’alari qo’llanilib ularning og’irligi mos ravishda 7,8; 8; 8,5 kg ni tashkil 

qiladi. Tebranishni kamaytirish uchun o’yib olish bolg’alari YB-1 tebranishni 

so’ndiruvchi qurilma bilan ishlab chiqilmoqda. O’yib olish bolg’alari havoning 0,5 
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MPa ga teng bo’lgan naminal bosimda ishlaydi va ular stvoli va zarb beruvchi 

qurilmasi uzunligi bilan bir - biridan farq qiladi. 

Kon lahimlari ko’ndalang kesim yuzasi shakli va o’lchamlariga bog’liq 

holda tog’ jinslarini o’yib olish bitta yoki bir nechta o’yib olish bolg’alari 

yordamida amalga oshirish mumkin. Bunda eng qulay bo’lib, bir – biridan ma’lum 

burchak ostida joylashgan ikkita o’yib olish bolg’asi bilan kon lahimini o’tish 

hisoblanadi. Lahim zaboyining balandligi bo’yicha uch qismga bo’linadi. Avval 

lahim markaziy qismidan 1-1,25 m chuqurlikda o’yiq hosil qilinadi, keyin pastgi 

qatlamni va oxirgi o’rinda yuqori qatlamni qazib olinadi.  

Lahim chegaralaridan tog’ jinslarni to’liq o’yib olinib yakuniy shakl 

berilgandan keyin unga doimiy mustahkamlagich ramalari o’rnatiladi. Keyin 

yuqorida ko’rsatilgan usulda lahimni o’tish davom ettiriladi. Bir smenada zaboy 

o’rtacha 2-2,5 m ga siljib 2-6 ta mustahkamlagich ramalari o’rnatiladi. 

Tog’ jinslarini vaganetkalarga tashish PPN turidagi mashinalar yoki 

peregrujatellar yordamida amalga oshiriladi yoki yuklash-tashish mashinalari 

yordamida tozalaniladi. Tog’ jinslari elektravoz yoki konveyerlar bilan tashiladi. 

Yordamchi ishlar (rels yo’li, turboprovodlarni o’qazish va boshqalar) smena 

boshi yoki oxirida amalga oshiriladi. 

O’yib olish bolg’alari bilan lahimni o’tish tezligi tog’ jinslari o’yib olish 

unumdorligiga u esa o’z navbati bolg’alarning texnik holatiga, tog’ jinsini 

qo’paruvchi instrumentning tog’ jinslari fizik-mexanik xususiyatlariga mos 

kelishiga va siqilgan havoning bosimiga bog’liq bo’ladi. 

Kon lahimlarini o’yib olish bolg’alari yordamida o’tish ko’p mehnat talab 

qiladi va qo’llanilmaydi shuning uchun bu usulni qo’llash chegaralari doimiy 

qisqarib boradi. 

Kon lahimlarini burg’ulab portlatish usulida o’tish. 

Burg’ulab portlatish usulda kon lahimlarini o’tish usuli tog’ jinslarining 

qattiqligi f>12 bo’lgan, shuprli zaryadlarini portlatgandan keyin shipga joylashgan 

tog’ jinslarining xavfli bo’lmagan hollarda qo’llaniladi. Bu usulni qo’llaganda 

o’tish usulning asosiy aperasiyalari quydagilardir: shuprlarni burg’ulash, shuprlarni 
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portlatgich moddalar bilan to’ldirish va portlatish, shamollatish, tog’ jinslarini 

yuklash va doimiy mustahkamlagichlarni o’rnatish. 

Shpurlarni burg’ulash qo’l elektrosverlolari, havo va suyuqlik bilan 

ishlovchi sverlolar bilan amalga oshiriladi. Gaz va chang bo’yicha xatarli bo’lgan 

shaxtalarda siqilgan havo bilan ishlovchi sverlolardan foydalaniladi.  

Shuprlarni burg’ulashni kompleks mexanizatsiyalashga burg’ulash 

qurilmalarini qo’llash orqali erishiladi. Zamonviy burg’ulash qurilmalari bir 

vaqtning o’zida bir nechta shpurni 3-5m chuqurlikkacha burg’ulash imkoniyatiga 

ega, hamda ularning unumdorligi yuqoridir. Shpurlar chuqurligini lahim shipida 

ochiq yuza hosil qilish imkoniyati va portlatishdan maksimal samara olishni hisoga 

olgan holda qabul qilinadi. Shpurlar chuqurligini hisolashda kon lahimini o’tish 

vaqti va zaboyda ishlarning tashkil qilshni, shuningdek bir simenada bir skilni 

to’liq tugatish zarurati hisobga olinadi. Asosan shpurlar chuqurligi 1,5-2 m, 

o’yuvchi shpurlar chuqurligiga boshqalaridan 15-20% ga ko’proq bo’ladi. 

O’yuvch, yordamchi va chegaralovch shpurlar soni kon lahimi loyhaviy 

chegaralarini ta’minlashni, tog’ jinslarini bir tekisda maydalanishni va qulay 

bo’lgan o’yiqni hosil qilishni hisobga olgan holda aniqlanadi. Lahim o’chamlari 

unchalik katta bo’lmasa (7-8 m2gacha) o’yuvchi shpurlar soni umumiy shpurlar 

sonining 15-30%tashkil qiladi[5].  

Klin shaklidagi shpurlar hosil qilish keng tarqalgan. O’yuvchi shpurlarning 

zaboy tekisligiga nibatan yotish burchagi f=2-3 bo’lganda 62-700 va f=4-6 

bo’lganda 58-62oni tashkil qiladi. Turgunligi past bo’lgan tog’ jinslaridan lahim 

o’tganda o’yuvchi shpurlar zaboyning pastki qismiga joylashtiriladi. 

Tog’ jinslarini maydalovchi shpurlar shunday joylashtirlishi kerakki ularning 

zaryadiga tushayotgan yuklama chegaralovchi shpurlarnikiga yaqin bo’lishi zarur. 

Zaryad konstruksiyasining eng ko’p tarqalgan usuli bu patron-boevekni 

shpurning kirish joyidan boshlab eng oxirigacha joylashtirishdir. Portlatish usuli 

tog’ jinsining bir tekis maydalanishini ta’minlash uchun sekinlashtirishning 

turlicha pog’onali elektrodetanatorlarni qo’llagan holda elektrik yoki yondirish 

usulidir. 
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Agar zaboyda ko’mir qatlami bo’lsa joylarda lahimni burg’ulash portlatish 

usuli bilan o’tilsa o’yuvchi shpurlar ko’mir qatlamiga joylashtiriladi. Qaligi 0,8 m 

bo’lgan qatlamlarda shpurlar veyer yoki klin shaklida bir qatorga burg’ulanadi. 

Qalinligi katta bo’lgan holatlarda esa ikki va undan ko’p qatorlarda burg’ilash 

mumkin. Tog’ jinslari lahim zaboyining tepa qismida bo’lsa unda 1 m2 zaboyga 

0,6-1,5 ta shpur joylashtirilishi mumkin. Agarda tog’ jinslari lahim zaboyining 

pastki qismida bo’lsa 1m2 zaboyda joylashtiriladigan shpurlar soni 1-3 tagacha 

o’zgarishi mumkin. Lahim o’tishda ko’mirni o’yib olish uskunasi bilan jihozlangan 

BUE qurilmasidan foydalanilgan holda ko’mir qatlamida burg’ulash portlatish 

ishlari olib borilmaydi. 

Kon lahimlarini bo’sh tog’ jinslaridan o’tishda yuklash uchun yengil va 

unumdorligi katta bo’lgan yuklash mashinalaridan, hamda aylana harakat qiluvchi 

burg’ulash uskunasi bilan jihozlangan burg’ulash yuklash mashinalaridan 

foydalaniladi. Tog’jinslarini bu mashinalar bilan shaxta vagonetkasi, konveyerlar, 

bunker- poezd va boshqa transport vositalariga peregrujatellar orqali yuklanadi. 

Kon lahimi uzunligi unchalik katta bo’lmasa (70 m gacha) tog’ jinslarini 

yuklash va tashish, skreper qurilmalari yordamida, uzunligi katta bo’lgan hollarda 

esa skrepkani konveyer va yuklash mashinasi yordamida amalga oshirilishi 

mumkin. Oxirgi sxemada tog’ jinslarini yuklash va tashish asosan 

mustahkamlangan kon lahimi eni katta bo’lgan skreperlar bilan tog’ jinslarini 

tozalashda mustahkamlagich asoslarini tebratish xavfi bor (ayniqsa bu holat bo’sh 

va noturg’un tog’ jinslariga katta xavf tug’diradi) holatlarga qo’llash maqsadga 

muvofiqdir. Kon lahimlarini mustahkamlash vaqtinchalik va doimiy 

mustahkamlagichlarni o’rnatish jarayonlaridan iboratdir. Vaqtinchalik 

mustahkamlagichlar doimiy mustahkamlagichlarni o’rnatgunga qadar zaboy oldi 

hududida ishlar bajarish xavsizligini ta’minlash uchun o’rnatiladi. Kon lahimi 

ko’ndalang kesim yuzasi shakli va tog’ jinslari mustahkamligi qanday bo’lishdan 

qat’iy nazar vaqtinchalik mustahkamlagich sifatida ramali yoki arkasimon qattiq, 

hamda ankerlardan foydalaniladi.  
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Yetarlicha mustahkam bo’lmagan tog’ jinslarida qatlamlab qo’parilib tushish 

hollari tez-tez uchrab turganligi uchun siljivchi zaboy oldi vaqtinchalik 

mustahkamlashga va kon lahimi shipiga mahkamlab qo’yiluvchi yog’och yoki 

metall mustahkamlagichlardan keng qo’llaniladi. 

Kon lahimini burg’ulab portlatish usulida tarkibida 15 kishigacha bo’lgan 

maxsus brigadalar sutka davomida belgilangan graffik asosida o’tadilar. Bir 

smenada 3 tagacha siklni amalga oshirgan holda lahim o’tish tezligini 

ta’minlaydilar. Yuqori unumdorlikka ega texnikalarni qo’llash va o’tish sikli 

jarayonlarini maksimal moslashtirish natijasida kon lahimlarini o’tish tezligini 

oyida 400-500 m gacha yetqazish mumkin. 

Kon lahimlarini gidromexanizatsiya vositalari yordamida o’tish. 

Ushbu usulda kon lahimlarini o’tish tog’ jinslarini gidromonitor yordamida 

hosil qilinadigan yuqori bosim ostidagi suv orqali massivdan ajratib olinib, 

tashlashga asoslanadi. Ushbu usulning samaradokligi o’zaro kuchsiz bog’langan 

noturg’un cho’kma tog’ jinslarini yoki qattiqligi f<1,5 bo’lgan ko’mirni qazib olish 

bilan chegaralanadi. Nisbatan mustahkamroq tog’ jinslari oldindan portlatish 

yordamida maydalanadi. Zaboyning gidromometordan uzoqlashishi bilan o’yib 

olish samaradorligi oshadi. Shuning uchun har 4-10 metrdan keyin gidromonitorni 

siljitish kerak, bunga 30 minut vaqt ketadi.  

Suv yordamida o’yib olishda, yuqori bosim bilan zaboydan ajratib olingan 

tog’ jinslari lahim zaminida maxsus o’rnatilgan po’lat quvurlar orqali suv bilan 

tashib chiqoriladi. Ko’mir yoki tog’ jinslarini o’yib olish samarali bo’lishi uchun 

gidromonitorning chiqish teshigi 50 mm gat eng bo’lishi kerak. 

Maxsus hosil qilingan quvurlar bir vaqtning o’zida suyuq aralashma va 

shaxta suvlarining chiqib ketishi uchun qulay qiladi. Ushbu quvurlar orqali tog’ 

jinslari belgilangan joyda yig’ilib, maxsus nasoslar yordamida yer yuziga 

chiqariladi. Yer yuzida suv qayta tindiriladi, tog’ jinslaridan ajratib , nasoslar 

yordamida suv gidromonitorga yuboriladi. Kon lahimlarini gidromexanizatsiya 

vositalari yordamida o’tish, o’yiq hosil qilish, butun zaboy maydonidagi rudalarni 
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o’yib olish, o’yib olingan rudalarni yuvib ketish, zaboyni tozalash va shakl berish, 

hamda lahimni mustahkamlash jarayonlaridan iboratdir. 

 

 

 

4.1-rasim . Tog’ jinslarini gidromonitor yordamida o’yib olish orqali kon lahimini o’tish. 

I-V-o’yib olish qatlamlari; 1 — gidromonitor; 2 — shitok; 3 — jelob 

 

Gidromometor zaboydan 1,5-2 m masofada o’rnatilib 0,3-0,5 m 

balandlikgacha o’yiqlarni hosil qiladi. O’yiqlar chuqurligi tog’ jinslarining 

qattiqligiga bog’liq bo’lib 1-2 m ni tashkil qiladi. 

O’yiqlar hosil qilinganidan keyin tog’ jinslarini eni 0,15-0,5 m ga teng 

bo’lgan qatlamlar bilan pastdan yuqoriga qarab ketma-ketlika o’yib olinadi. O’yib 

olingan rudaga doimiy suv yuborilib,hosil bo’lgan suyuq aralashma maxsus 

quvurlardan chiqib ketadi. Suyuq aralashmani quvurga yo’naltirish uchun 

gidromonitor va zaboy oralig’iga po’lat listlardan maxsus yo’naltiruvchi to’sin 

o’rnatiladi. 

Zaboy tog’ jinslari mustahkamligi bo’yicha ruxsat etiladigan chegaragacha 

o’tgazishdan keyin o’yib olish ishlari to’xtatilib mustahkamlagich o’rnatiladi. 

Keyin gidromometor zaboyga oldinroq joyga siljitiladi. Jarayon 30 daqiqagacha 

vaqt olishi mumkin. Vaqtni tejash maqsadida gidromometorning yuqori bosim 

ostidagi suvni yo’naltiruvchi stvoli almashtiriladi, birinchi kalta (1 m) keyin uzuni 

(2,5 m). Stvollarni bir necha daqiqa ichida almashtiriladi. Shuningdek 

gidromometorning asosiy stvolini uzaytirish uchun qo’shimcha trubalar ulash 
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mumkin. Suv yordamida o’yib olish unumdorligi yumshoq ko’mirlarda soatiga 50-

100 tonnagacha, o’rtacha qattiqlikdagi ko’mirlarda esa 25-50 tonnagacha bo’ladi.  

Suyuq aralashmani maxsus quvurlar orqali xavfsiz tashib ketish uchun ular 

5-7o qiyalikda o’tqazilishi kerak. 

Maxsus quvurlar trapedsiya shaklidagi uzunligi 2 m gacha bo’lgan alohida 

bo’limlardan iborat bo’ladi. Uning balandligi 300 mm, yuqori asosining eni 400-

500 mm, pastgi asosining eni 300-400 mm, tashkil qiladi.  

Suv quvurlarini yotqizish vaqtini qisqartirish uchun asosan ulanadigan 

trubalardan foydalaniladi, hamda ular gidromometor bilan teleskopik ulanadi.  

Suv yordamida o’yib olish kon lahimlarini o’tishda ularni mustahkamlash 

o’ta muhum va ko’p mehnat sarflanadigan jarayon bo’lib, siklga ketadigan 

umumiy vaqtning 70% gacha bo’lgan vaqtni egallaydi. Buning asosiy sababi 

birinchi navbatda tog’ jinslarini qazib olish texnalogiyasiga mavjud 

mustahkamlagichlar konstruksiyasi va uni o’rnatish usulining mos kelmasligi bilan 

izohlanadi. Kon lahimi to’liq bo’lmagan yog’och ramalar yoki arkasimon metal 

mustahkamlagichlar bilan mustahkamlanadi. Orasi ochiq qoldirilib 

mustahkamlanganda ramalar orasidagi masofa 0,5-1 m ni tashkil qiladi, lahim shipi 

va yon devorlari taxtalar yoki metall plastinkalar bilan yopiladi. 

Gidromexanizatsiya vositalari qo’llanilganda ko’p zaboyli qazib olish 

usulidan foydalanish maqsadga muvofiqdir. Bu holatda 3-5 kishidan ortiq brigade 

3-4 zaboyda o’tish ishlarini bajarib, sutkasiga 25-40 m, oyiga 700-1000 m lahim 

o’tishni ta’minlaydi[20].  

Kon lahimlarini kombaynlar va komplekslar yordamida o’tish. 

Kon lahimlarini kombaynlar bilan o’tish burg’ulab portlatish usulida 

o’tishga nisbatan birmuncha takomillashgan va samarali bo’lib hisoblanadi. 

Asosan bu usul ko’mir shaxtalariga keng tarqalgan. Eski kombaynlar bazasida 

hozirgi kombaynli komplekslar ishlab chiqarilgan bo’lib, ular o’tish siklining 

asosiy jarayonlarini mexanizatsiyalash imkonini bermoqda. Faqat o’yish 

kombaynnini qo’llash asosan ikkita tog’ jinslarini o’yib olish va yuklash 
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jarayonini, ayrim hollarda mustahkamlagichlarni o’rnatishni ham qisman 

mexanizasiyalash imkonini beradi.  

Kombayndan kon massasini tashib ketish va mustahkamlagichni o’rnatish 

uzluksiz amalgam oshirilsagina lahim o’tish jarayoni to’liq uzluksiz ta’minlanadi. 

Kombaynlardan gorizontal va qiya (150 gacha) kon lahimlarini o’tishda 

foydalaniladi. Kombaynning quvvati ma’lum vaqt birligida massivdan ajratib olish 

yuklanadigan kon massasi bilan belgilanadi.  

Kombaynlarning ishlab chiqarish quvvati nazariy, texnik va ekspluatasiyon 

turlarga bo’linadi. 

Kombaynning nazariy ishlab chiqarish quvvati deganda - ma’lum kon 

geologik sharoitda to’xtamlarsiz maksimal ishlashidagi quvvati tushuniladi. 

Texnik ishlab chiqarish quvvati deganda – aniq sharoitlarda bartaraf qilib 

bo’lmaydigan operatsiyalarga, ya’ni manevrlarni bajarish va kombaynning 

yemirilgan qismlarini almashtirishga ketgan vaqtni hisobga olgan holda maksimal 

quvvatiga aytiladi. 

Eksplatatsion quvvat tashkiliy texnik sabablarga ko’ra qo’shimcha 

to’xtalishlarni hisobga olgan holda aniqlanadi.  

 

4.2-rasm. Tarkibi bir xil bo’lmagan kovjoylardan kon lahimlarini kombaynlar bilan 

o’tishning texnologik sxemasi:1-kombayn; 2-pyeregrujatel’; 3-lentali teleskopik konveyyer; 4-

mustahkamlagichlar yuklangan konteynyer. 
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Kon lahimlarini kombaynlar bilan o’tish tezligi doimiy 

mustahkamlagichlarni o’rnatish uchun kombaynning to’xtab turish vaqti bilan 

bevosita bog’liqdir. Shuning uchun bekor turib qoladigan vaqtni tejash uchun har 

xil konstruksiyali harakatlanuvchi vaqtinchalik mustahkamlagichlardan 

foydalaniladi. Bu mustahkamlagichlar kombaynlar bilan birga harakatlanib doimiy 

mustahkamlagichlarni keyinchalik o’rnatish imkonini beradi va kombaynning 

ishlab chiqarish quvvati ortadi. 

 

4.4-§. O’tish sikli tarkibi va burg’ilash portlatish ishlari pasportiga qo’yiladigan 

talablar. Gorizontal va qiya kon lahimlari zaboylarida shpurlarning joylashishi. 

 

O’tish sikli bu lahim zaboyi ma`lum vaqt birligida bir xil o’lchamga 

siljiydigan, takrorlanuvchi jarayonlar va opyeratsiyalar majmuidir. 

Sochilma konlarda qattiq (f≥4) va muzlagan tog’ jinslaridan lahimlar 

burg’ilab portlatish usulida o’tiladi. Muzlagan tog’ jinslaridan kon lahimlari 

o’tilganda o’tish sikli tarkibiga quyidagi asosiy jarayonlar kiradi: shpurlarni 

burg’ilash, shpurlarni portlatgich moddalar bilan to’ldirish va zaryadlarni 

portlatish, shamollatish, tog’ jinslarini yuklash va lahimni mustahkamlash (zarurat 

bo’lganda). 

Yordamchi opyeratsiyalarga quyidagilar kiradi: siqilgan havo trubalarini, 

kuchlanishli va yorituvchi kabellarni yotqizish, shamollatish trubalarin o’rnatish, 

odamlar harakatlanuvchi va agarda kon massasi skreyperlar bilan etqazib berilsa 

skreyper, yo’lakchalarini jihozlash.  

Kon massasi relsli transportlar yordamida tashilganda yordamchi 

opyeratsiyalarga rels yo’llarini yotqizish; avtomobillar qo’llanilganda o’tish 

yo’lakchasini, lahimda suv bo’lganda esa uni chiqarib tashlash uchun ariqchalar 

hosil qilish kiradi.  

Burg’ulash portlatish ishlari o’tish siklining 20 dan 60 foyizgaca vaqtini 

egallaydi. Bu ishlar kon lahimining loyihada berilgan shakli va o’lchamlarini, tog’ 

jinslarining bir tekis maydalanishini va kovjoyni belgilangan masofaga siljishini 
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ta`minlashi kerak. Burg’ilash portlatish ishlari to’g’ri olib borilganda portlatishdan 

keyin tog’ jinslari ma`lum yo’nalishda qulaydi, bu esa yuklash mashina va 

uskunalarining ish unumdorligi oshishini ta`minlaydi. Bu talablar kavjoyda 

shpurlar soni va joylashishi, PM turi va shpurlardagi miqdori to’g’ri tanlanganda 

bajarilishi mumkin. 

Har bir kon lahimga burg’ilash portlatish ishlari pasporti alohida tuzilib 

rudnik bosh injenyeri tomonidan tasdiqlanadi. Burg’ulash portlatish ishlari pasporti 

bilan kon ustalari, brigadirlar, portlatuvchilar va lahim o’tuvchilar tanishtirilishi 

kerak. Burg’ulash portlatish ishlari pasporti o’z ichiga quyidagilarni olishi kerak: 

 kovjoyda shpurlarning raqamlari ko’rsatilgan holda joylashish sxemasi 

uch tatomondan ko’rinishda, kovjoy tekisligiga nisbatan qiyalik burchagi, shpurlar 

chuqurligi va ulardagi zaryadlarning portlash navbati, shpurda zaryadning 

joylashish sxemasi;  

 kon ishlari rejasilan nusxa sifatida olingan postlarni qo’yish sxemasi, 

shamollatish oqimining harakatlanish yo’nalishi, portlatuvchining yashirinish joyi 

va portlatish ishlari olib borilayotganda o’tuvchilarning kutib turish joylari; 

 o’z ichiga tog’ jinslari kategoriyasi, shpurlar chuqurligi va diametri, har 

bir shpurdagi zaryad og’irligi, yoquvchi trubkalar uzunligi va boshqa malumotlar 

kiritiluvchi shpurlar joylashish tartibiga bog’lik jadval; 

 kon lahimi o’lchamlarini, qo’llaniladigan PM turi va ularni qo’zg’atuvchi 

vositalar va ularning solishtirma sarfi bo’yicha, portlatilgan tog’ jinslari hajmi, 

shpurlardan foydalanish koeffitsienti va boshqa ma`lumotlar kiritiluvchi asosiy 

texnik-iqtisodiy ko’rsatgichlar jadvali[6].  

Tog’ jinslarini belgilangan chuqurlikda o’yib olish uchun lahim zaboyida 

o’yuvchi, yordamchi, qo’poruvchi va chegaralovchi shupurlardan iborat shpurlar 

to’plami burg’ulanadi. Yer osti kon lahimlari bitta ochiq yuzaga ega bo’ladi, 

shuning uchun shpurli zaryadlar ishi bunday sharoitda murakkabdir. Shpurlar 

to’plamining kovjoydagi vazifalari quyidagicha. O’yuvchi shpurlar o’yiq hosil 

qilib, qo’shimcha ochiq yuza hosil qilish yo’li bilan boshqa shpurlardagi 

zaryadlarning ishini engillatishdir. Yordamchi shpurlardagi zaryadlarni portlatish 
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natijasida hosil qilingan o’yiqlar kerakli bo’lgan o’lchamgacha kengaytiriladi. 

Qo’poruvchi shpurlar tog’ jinslarini o’yuvchi va yordamchi shpurlar bilan 

qo’shimcha hosil ochiq yuza yo’nalishida qo’porib olishga mo’ljallangan. Kon 

lahimi chegaralarida joylashgan o’yuvchi shpurlar chegaralovchi shpurlar deyiladi, 

bu shpurlarni portlatish natijasida lahimga yakuniy shakl beriladi.  

Kovjoyda shpurlarning joylashishiga quyidagi talablar qo’yiladi: 

 shpurlardan foydalanish koeffitsient (SHFK) 0,85—0,87 dan kam 

bo’lmasligini ta`minlashi kerak; 

 kon lahimlarini o’tishda uning o’lchamlari loyihaviy o’lchamlardan 

kattalashishi 3—12% dan oshib ketishiga yo’l qo’ymaslik kerak; 

 yuklash-tashish mashinalarining ish unumdorligini oshirish maqsadida 

tog’ jinslarining etarlicha maydalanishini ta`minlash, shuningdek, uning 

maydalanib ketmasligi va PM sarfi oshib ketmasligi kerak. 

Shpurlardan foydalanish koeffitsineti (SHFK) deganda shpurli zaryadlar 

portlashida harakat samaradorligini tavsiflovchi va portlash natijasida kovjoy 

siljishining shpur chuqurligia nisbatini ifodalovchi o’lchov birligisiz kattalik 

tushiniladi. Shpurlar to’plamidagi ko’pchilik shpurlarning chuqurligi bir xil. Faqat 

o’yuvchi shpurlar kovjoy tekisligiga qiya burg’ilansa o’lchamlari farq qilishi 

mumkin. Bunday shpurlarning chuqurligi boshqa shpurlarnikiga nisbatan katta 

bo’ladi.  

13.3-rasimda qattiq jinslardan (f=13-14) o’tilgan gorizontal kon lahimlari 

kovjoyida shpurlarning joylashishi ko’rsatilgan. 1-8 klin shaklidagi o’yuvchi 

shpurlar, bunda 1-2 kesuvchi. 9-10 yordamchi shpurlar bo’lib, ular ham kovjoy 

tekisligiga qiya qilib o’tilgan ammo ularning burchagi kichikroq. 11-13 

qo’poruvchi shpurlar, 14-22 chegaralovchi shpurlar bo’lib, qiya burg’ilanganligi 

sababli lahim chegaralaridan biroz chiqadi. Kesuvchi (1-2) shpurlar o’yuvchi 

shpurlarning ishini engillashtirish uchun mo’ljallangan. Ular o’yuvchi shpurlar 

qiyalik burchagi 70° dan ko’p bo’lganda burg’ulanadi.  
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O’yiqlar turi va ularni qo’llash sharoitlari. 

O’yiq turi kovjoydagi mavjud ochiq yuza yoki o’yuvchi shpurlarning kovjoy 

tekisligiga nisbatan joylashishiga qarab aniqlanadi. O’yiqlar quyidagi guruhlarga 

bo’linadi: 

 kovjoy zaboyiga qiya yoki to’g’ri burchak ostida burg’ilangan shpurlar 

bilan hosil qilingan; 

 kombinatsiyalashgan, kovjoy zaboyiga qiya yoki to’g’ri burchak ostida 

burg’ilangan shpurlar zaryadini portlatish bilan hosil qilingan; 

 atrofida shpurli zaryadlar joylashtirilgan katta diametrli skvajinalar bilan 

hosil qilingan. 

 

 

4.3-rasm. Kovjoyda shpurlarning joylashishi, (a) klinli o’yiq bilan va (b) zaryad 

konstruktsiyasi:a va v —o’yuvchi shpurlarning mos ravishda shpurlar boshlanish 

va oxirgi qismilari oraliqlaridagi masofa; lз — zaryad uzunligi; lвр — o’yuvchi 

shpur chuqurligi; 1-elektrodetonator; 2- detonit M; 3 — granulit. 
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Kovjoy tekisligiga qiya burg’ilangan shpurlar bilan hosil qilinadigan 

o’yiqlar. Qattiq va o’rtacha qattiqlikdagi tog’ jinslarida klin hosil qiluvchi ikki 

qator vertikal shpurlardan iborat klinli o’yiqlar qo’llaniladi(13.3-rasmga qarang). 

Qattiq monolit tog’ jinslarida o’yuvchi shpurlar kiyalik burchagi 65—70° 

bo’lganda ayrim hollarda klinli o’yiq markazida birnechta kesuvchi shpurlar 

burg’ilanadi, ularning chuqurligi o’yuvchi shpurlar chuqurligining 2/3 qismiga 

teng bo’ladi. Kesuvchi shpurlar tepa tomonga qiya o’tiladi. O’yuvchi shpurlarning 

chuqurligini klinli o’yiqlar hosil qilishda, zaryadlar uzunligini mos ravishda 

uzaytirib borgan holda, boshqalariga nisbatan 30-40 sm ko’proq qilib qabul qilish 

kerak. Chegaralovchi shpurlar qiyaligini lahim kesim yuzasi o’lchamlarining oshib 

ketishi minimal bo’lishini ta`minlashni hisobga olgan holda, tajribadan o’tqazgan 

holda belgilash kerak. Klinli o’yiqlarning kamchiligi kovjoy eni yoki balandligi 

uncha katta bo’lmagan hollarda shpurlarni talab qilingan qiyalik burchagida 

joylashtirish imkoni yo’qligidir. Ayniqsa bu kamchilik uzunligi 2,5 m va undan 

uzun bo’lgan burg’ulash mashinalari eni 2-2,5 m bo’lgan kon lahimlarida 

qo’llanilganda yaqqol namoyon bo’ladi. SHuning uchun bunday kavjoylarda 

o’yuvchi shpurlar qiyalik burchagini oshirish va chuqurligini kamaytirish yoki 

shpurlarni pyerforatorlar bilan burgulashga to’g’ri keladi.  

Prizma shaklidagi yoki to’g’ri o’yiqlar tog’ jinslari qattiqliga bog’liq 

bo’lmagan holda qabul qilinadi. Bu o’yiqlarda shpurlar kovjoy tekisligiga to’g’ri 

burchak ostida va bir biriga parallel burg’ilanadi. Tog’ jinslarining qattiqligiga 

bog’liq holda o’yiq hosil qiluvchi shpurlar orasidagi masofa 10-30 sm, juda qattiq 

tog’ jinslarida 5-10 sm qilib qabul qilinadi. To’g’ri o’yiqlarda shpurlar soni asosan 

3—9 tani tashkil qiladi. Ayrim to’g’ri o’yiqlarda shpurlarning bir qismi portlovchi 

modda bilan to’ldirilmaydi, bunday shpurlar kompensatsion (o’qlanmagan) 

shpurlar deyiladi. Kompensatsion shpurlar tog’ jinslari massivida kuchsizlanish 

maydonini hosil qilib, o’yiq hosil qiluvchi boshqa shpurlar ishini engillashtiradi. 

O’yiqda kompensatsion shpurlar bo’lganda o’yuvchi shpurlar chuqurligini 

boshqalari bilan bir xil qilib qabkl qilish mumkin.  
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Shpurlar soni aniqlangandan keyin 4.4-rasm bo’yicha to’g’ri o’yiqning mos 

keluvchi turini tanlash mumkin.  

 

4.4-rasm. To’g’ri o’yiqlar sxemalari: a-ikkita, b-uchta, v-to’rtta va g-beshta 

kompensatsion shpurlar bilan. 

 

Bazida kompensatsion shpurlar boqalariga nisbatan katta diametrlarda 

burg’ilanadi. O’yuvchi shpurlarda portlatgich modda bilan to’ldirish koeffitsienti 

maksimal bo’lib, u 0,9 gacha bo’ladi. To’g’ri o’yiqlar klinli o’yiqlarga nisbatan bir 

qancha afzalliklarga ega, ular: 

 o’yiq chuqurligining lahim eniga bog’liq emasligi; 

 o’yiqni bir necha metr chuqurlikkacha konstruiyalash imkoniyati 

mavjudligi; 

 eni katta bo’lmagan lahimlarda qo’l pyerforatorlari o’rniga burg’ulash 

uskunalarini qo’llash imkoniyati borligi va boshqalar.  

Gorizontal va qiya kon lahimlari kovjoylarida shpurlarning joylashishi  

Kovjoyda shpurlarning joylashish sxemasi tuzilayotganda tog’ jinslari 

tavsifi, ularning yotish sharoitlari, yoriqliklar yo’nalishi, kovjoy o’lchami, 

qo’llanilayotgan PM quvvati va bir portlatishda kovjoy siljishi kerak bo’lgan 

masofa hisobga olinadi. Bir xil tarkibli yoriqliklarga ega jiinslarda shpurlarni 

joylashtirishga beriladigan umumiy tavsiyalar quyidagilardir.  

Klinli o’yiqlarda o’yiq kovjoyning markaziy qismida joylashtiriladi.  

O’yuvchi, qo’poruvchi va chegaralovchi shpurlar soni orasidagi nisbati 

1:0,5:1,5 yoki 1:0,5:2 qilib qabul qilinadi. Tog’ jinslari qattiqligi va kovjoy 

maydoni oshishi bilan o’yuvchi shpurlar soni 2 dan 8 gacha o’zgaradi va kovjoy 

maydoni 4 m2 dan katta bo’lib tog’ jinslari qattiqlik koeffitsienti f=9–13 bulganda 
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6—8 tani tashkil qiladi. Juft o’yuvchi shpurlar qatorlari orasidagi vyertikal masofo 

40-50 sm ni tashkil qiladi. 

O’yuvchi shpurlar qiyalik burchagini qattiqligi f>12 bo’lgan jinslarda 53—

55° va f≤12 bo’lgan tog’ jinslarida 65—70° atrofida qabul qilish tavsiya etiladi. Bu 

tavsiyalar o’yiqlar chuqurligi 1 m dan chuqur, kovjoy kengligi 2,5 m dan katta 

bo’lgan hollarda bajarilishi mumkin.  

To’g’ri o’yiqli kovjoylarda shpurlarning joylashish sxemasi 13.5-rasmda 

keltirilgan. 

2-4 tagacha bo’lgan yordamchi shpurlar to’g’ri o’yiqlarni kengaytirish 

uchun qo’llaniladi. Bu shpurlar qiyin parchalanadigan jinslarda o’yiq hosil 

qilinadigan hududdan uning kengligiga teng bo’lgan masofada joylashtiriladi, 

yaxshi parchalanadigan jinslarda esa o’yiq kengligidan 2,5 marta katta uzoqlikda 

joylashtiriladi[7].  

 

 

4.5-rasm. Kovjoyda shpurlarning joylashish sxemasi: a-to’g’ri o’yiqli; b-zaryad 

konstruktsiyasi. 1-elektrodetonator; 2-detonit M; 3-granulit AS-8. 
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Qo’poruvchi shpurlar bir biridan va oldin portlaydigan shpurlar bilan hosil 

qilinadigan ochiq yuzadan eng yaqin qarshilik chizig’i masofasida joylashtiriladi.  

CHegaralovchi shpurlar bir biridan o’rtacha eng yaqin qarshilik chizig’iga 

teng bo’lgan masofada joylashtiriladi. f=10-20 bo’lgan qattiq jinslarda kon lahimi 

kengligi kamayishiga yo’l qo’ymaslik maqsadida chegaralovchi shpurlarning 

boshlanish qismi lahim devorlaridan 0,15-0,20 m masofada, shpurning oxirgi qismi 

esa kon lahimi chegarasidan 5-7 sm (f=20 bo’lganda 10 sm oshmasligi) chiqgan 

bo’lishi kerak. Bunda chegaralovchi shpurlarning kovjoy tekisligiga nisbatan 

qiyalik burchagi 85— 87° ni tashkil qiladi.  

 

4.5-§. Kovjoylarni shamollatish. 

 

Kon lahimi atmossferasiga uni o’tish davrida asosan burg’ulab portlatish 

usulida har xil zararli gazlar qo’shiladi. Harakatdagi kon lahimi havosidagi ruxsat 

etilgan zarali gazlar miqdori quyida keltirilgan 

4.1-жадвал 

Harakatdagi kon lahimida 

gazlarning (REK). 

% 

(Hajmi bo’yicha) 

mg/m3 

Uglevadarod oksidi (CO) 0,0017 21,2 

Azod oksidi (NO2) 0,00026 5,3 

Oltingugurt gazi (SO2) 0,00038 10,8 

Vodorod sulfit (H2S) 0,00071 10,8 

 

Kon lahimida burg’ulab portlatish ishlari bajarilgandan keyin odamlarni 

kritishdan oldin zararli gazlar miqdorini shamollatish yo’li bilan uglerod 

oksidining hajmi bo’yicha 0,008 % dan kam bo’lmagan holgacha kamaytirish 

kerak. 

Odamlar bo’lishi mumkin bo’lgan kon lahimlarida kislorodning hajmi 20 % 

dan kam bo’lmasligi kerak. 

Shamollatish yo’li bilan gazlardan tashqari odamlarda kasb kasalligiga sabab 

bo’lishi va portlash xavfini tug’diruvchi (ko’mir, oltingugurt, kolchegan va 
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boshqalar) chang ham tozzalanadi. Kon lahimiga isitilgan yoki sovitilgan havo 

yuborish orqali kon lahimi temperaturasini talab qilingan darajada saqlab turish 

mumkin. Kon lahimlari ularni o’tish davrida umum shaxta depressiyasi hisobiga 

yoki shamollatish trubalari va skvajinalar bilan mahalliy shamollatish 

ventilyatorlari yordamida shamollatiladi. 

Uch xil shamollatish usullari qo’llaniladi, ular: havoni haydovchi, havoni 

so’ruvchi va kambinasiyalashgan. 

Havoni haydashga asoslangan shamollatish usuli keng tarqalmagan. Faqat bu 

usulda shamollatish gaz va chang bo’yicha xavfli bo’lgan kon lahimlarida 

qo’llaniladi. Havoni haydash usulida yoza havo kon lahimida o’natilgan 

trubaprovodlar orqali beriladi, ifloslangan havo esa bevosita kon lahimi orqali 

chiqib ketadi. Xafsizlik qoidasiga asosan trubaprovod kon lahimi kov joyidan 10 m 

dan ko’p orqada qolmasligi kerak. Bu usulning asosiy afzalligi shundaki toza havo 

bevosita ishchi hududiga uzatiladi. Havoni haydash usulida shamollatilganda 

trubaprovodlar atmossfera bosimiga nisbatan kattaroq bosimda ishlaydi, shuning 

uchun qattiq va egiluvchan ham bir xilda ishlatiladi. Bu usulning kamchiligiga 

shamollatish jarayonida, ayniqsa burg’ulash-prtlatish ishlaridan keyin kon lahimi 

butun uzunligi bo’yicha gaz va chang bilan ifloslanib, u yerda hech qanday ish olib 

borish mumkin emasligini misol qilish mumkin. Bu usulni uzunligi unchalik katta 

bo’lmagan (300 m gacha) kon lahimlarida qo’llash lahim og’zidan 10 m dan kam 

bo’lmagan masofada o’ranitiladi [6]. 

Havoni so’rishga asoslangan shamollatish usulida kon lahimining kov joy 

qismidan tashqari barcha hududi zararli gaz va changdan holi bo’ladi. Shu bilan 

birgalikda shamollatish turboprovodlar kov joydagi bor yog’i 2-3 m masofada 

bo’lgandagina samarali bo’ladi. Ammo burg’ulash-portlatish ishlarini olib borishda 

zarar yetishini inobatga olgan holda uni 6-8 m dan yaqin bo’lmagan masofada 

joylashtirish mumkin. 

Shunday qilib, kov joy oldida yaxshi shamollatilmaydigan hudud hosil 

bo’lishi mumkin. Havoni so’rishga asoslangan shamollatish usulida kovjoydan 

ventilyatorgacha bo’lgan masofada egiluvchan turbalarni ishlatish mumkin emas, 
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chunki bu hududda turboprovod atmossfera bosimidan kichik bo’lgan ichki bosim 

ostida ishlaydi. Shuning uchun bu usulning foydalanish chegaralari ham 

cheklangan. 

 

 

4.6-rasm. Gorizontal kon lahimlarini ventilyator va truboprovodlar yordamida 

shamollatishning asosiy sxemalari. 

 

Kombinasiyalashgan shamollatish usuli avvalgi ikki usulning ham 

avfzallikklarini o’z ichiga oladi. Kon lahimining kov joy oldi hududida ventilyator 

Yordamida toza havo haydaluvchi turbaprovod o’tqaziladi. Lahimning butun 

uzunligi bo’yicha bitta ventilyator yoki ventilyatorlar tizimi orqali kov joydan 

ifloslangan havoni so’rib oluvchi ikkinchi turbaprovod o’tqaziladi. 

Havoni haydovchi ventilyator burg’ulash-portlatish ishlari olib borilganda 

havoning ifloslanishi mumkin bo’lgan hududdan tashqarida o’rnatiladi. Bu 

masofaning uzunligi portlatilayotgan PM massasi, uning xususiyatlari va kon 

lahimi ko’ndalang kesim yuzasi maydoniga bog’liq holda hisoblab topiladi. 

Kambinasiyalashgan usul ko’ndalang kesim yuzasi katta va uzun kon 

lahimlarini shamollatishga samarali hisoblanadi. Ammo, havoni so’rish usuli kabi 
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u ham gaz va chang bo’yicha xavfli bo’lgan kon lahimlarida qo’llanilishi mumkin 

emas. 

Kon lahimlarini skvajinalar yordamida shamollatish. 

Umuman olganda kon lahimlarini yer yuzasiga yaqin bo’lgan yoki judda 

uzun bo’lib, konning yuqori gorizonti mavjud bo’lgan hollarda ularni skvajinalar 

Yordamida shamollatish maqsadga muvofiq bo’ladi. Kon lahimlarini skvajinalar 

Yordamida shamollatishning maqsadga muvofiqligi har xil variyantlarini iqtisodiy 

solishtirish orqali aniqlaniladi. 

Boshi berk kon lahimlarini o’tishda ventilyatorlar, shamollatish skvajinalari 

va turbaprovodlaridan foydalanilgan holda kombinasiyalashgan shamollatish 

uchun keng qo’llaniladi. Gorizontal lahimlarining uzunligi uncha  

 

 

4.7-rasm. Boshi berk kon lahimlarini shamollatish sxemalari. 

1-havo haydovchi ventilyator, 2,4-kon lahimi, 3-turbaprovod, 5,7-shamollatish 

skvajinalari, 6- havo so’ruvvchi ventilyator 

Boshi berk kon lahimlarni shamollatishda qayishqoq va egiluvchan 

turbaprovotlar xam qo’llaniladi. Qayishqoq turubalarni shpal, plasmasa yoki 

yog’ochdan tayyorlanadi. Yog’och turbalar quruq lahimlarda keng qo’llaniladi 

qattiq turbalar mustaxkamligi katta bo’lib, kon lahimida xavo bosimi katta 

bo’lganda va turbaprovodda xavo bosimi katta bo’lgan xollarda xam qo’llaniladi. 

Egiluvchan turbalar paxtalli yoki lavsonli materiallardan tayyorlanib xar ikkala 

tomonda rezin qoplamalarni bo’ladi. Turuballarning diyametri 0,4;0,5;0,6;0,8 va 
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1m bo’ladi. Diametei 0,8m bo’lgan turubalar bolaklarmning uzunligi 10m , 1m 

diyametri turbalarniki esa 20m bo’ali. Turba bo’laklari bir bilan cheka qismlariga 

o’rnatilgan kesma aylana purjinalar bilan maxkamlanadi. 1m turbalarning og’irligi 

1,3-2,3 kg bo’lib, xizmat qilish muddati 14 oydan (nam lahimlarda) 3 oygacha 

(quruq lahimlarda) bo’ladi.Qattiq turbalar kon lahimlarida xomutlar yoki arqonlar 

bilan osib qo’yiladi yoki mustaxkamlagich yoki lahimiga o’rnatilgan qattiq 

tayanchlarga o’rnatiladi.  

4.2 jadval 

Ventilyator Dvigatel 

quvvati kw 

Yetkazib berish Bosim Pa 

  minimal maksimal minimal maksimal 

VM-4M 4 50 155 700 1450 

VM-5M 11 95 270 600 2120 

VM-6M 24 140 480 750 3400 

VMP-4 5 45 100 400 2200 

VMP-5 9 70 270 800 2200 

VMP-6M 24 120 480 600 2900 

VTSPD-8 125 300 1320 2500 9200 

VTSO-0,6 50 50 462 2600 6000 

VTS-7 75 84 660 1000 10800 

VTSP-6 150-245 560 2790 2000 9400 

 

Yer osti kon lahimlarni shamollatish rejada va ko’ndalang kesimida 

qo’llanilgan shamollatish sxemasini, lahim ventiliyator, shamollatish turbasi, 

shamollatish tizimi tafsifnomasini shamollatish usuli va vositalari xaqidagi kerakli 

qo’limcha malumotlarni o’z ichiga olgan shamollatish pasportiga qatiy rioya qilgan 

holda amalga oshiriladi. 

 

4.6-§.Kоvjоyni tоg` jinslаridаn tоzаlаsh usullаri vа yuklash qurilmasini tanlash. 

 

Tоg` jinslаrini tоzаlаsh tаrkibigа quyidаgi оperаtsiyalаr kirаdi: tоg` jinslаrini 

rudnik yoki o`ziyurаr vаgоnetkаlаrgа bevоsitа mаshnаlаr yoki konveyyer-

yuklоvchilаr оrqаli yuklash, yuklаngаn vаgоnetkаlаrni qаytа yuklash yoki to`qish 

hududigаchа yetqazish,  yuklаngаn vаgоnlаrni bo`shlаrigа аlmаshtirish, 
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shuningdek tаyyorlаsh-tugаtish ishlari. Tоg` jinslаrini tоzаlаsh o`tishtsikli 

dаvоmiyligi vа mehnаt sаrfining 40—50% ni tashkil qiladi.  

Kon lаhimidа relis yo`li mаvjud bo`lgаndа kоvjоydаn tоg` jinslаrini tоzаlаsh 

uchun yuklash mаshnаlаri rudnik  vаgоnlаri vа bunkyer-pоyezdlаr bilаn birgаlikdа 

qo`llаnilаdi. 

Bu hоlаtdа tоg` jinslаrini tоzаlаsh unumdоrligi yuqori bo`lаdi, qаchоnki 

kоvjоydа sоtsаvlаrni yoki yuklаngаn vаgоnlаrni bo`shlаrigа аlmаshtirilmаsа vа 

bаrchа kon mаssаsi birdаnigа vаgоnlаrgа, bunkyer-pоyezdlаrgа yuklаnsа.  

Kon lаhimidа relis yo`li bo`lmаsа tоg` jinslаrini tоzаlаsh gusenitsаlаrdа 

hаrаkаtlаnuvchi mаshnаlаr VS turidаgi o`ziyurаr vаgоnlаr yoki sаmоsvаllаr bilаn 

birgаlikdа qo`llаnilаdi. Аvtоnоm hаrаkаtlаnuvchi pnevmоkоlesаli PT vа PT 

turidаgi yuklash-tаshish mаshnаlаri keng qo`llаnilаdi.  

Uzinligi unchаlik katta bo`lmаgаn (60 m.gаchа) gоrizоntаl kon lаhimlаridаn 

tоg` jinslаrini tоzаlаgаndа vа qiya kon lаhimlаrini (qiyalik burchаgi 35° gаchа) 

o`tishdа skrepyer qurilmalаridаn fоydаlаnilаdi. Qiyalik burchаgi ±18° gаchа 

bo`lgаn lаhimlаrdа tоg` jinslаrini tоzаlаsh uchun 2PNB-2U mаshnаsini o`ziyurаr 

vаgоnlаr, sаmоsvаllаr, konveyyerlаr vа vаgоnetkаlаr bilаn birgаlikdа qo`llаsh 

tаvsiya etilаdi [10]. 

Gоrizоntаl kon lаhimlаridа relis yo`llаri mаvjud bo`lgаndа yuklash 

mаshnаlаrini tanlashgа yuklanayotgan tоg` jinslаrining mustahkamligi vа 

bo`lаklаrining kattaligi, hаmdа kon lаhimi o`lchаmlаri tа`sir qiladi (4.3-jаdvаl). 

4.3-jаdvаl. 
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To`g`ri 

yuklоvchi 

kоvshli turi 

PPN-1 0,5 2 
chegаrаlаn

mаgаn 
300 1,05* 1,9 2Х2 

PPN-

1s 
1 2,2 

chegаrаlаn

mаgаn 
350 1,32* 2,25 2,1Х2,4 

PPN-2 1 2,5 
chegаrаlаn

mаgаn 
400 1,59* 2,35 2,2Х2,4 
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PPN-2G 1 - 
chegаrаlаn

mаgаn 
400 1,75* 2,5 2,6Х2,6 

PPN-3 1,25 3,2 
chegаrаlаn

mаgаn 
600 1,8 2,8 2,6Х3 

Bosqichmа-

bosqich 

yuklоvchi 

kоvshli turi 

2PPN-

5p 
1 3 

chegаrаlаn

mаgаn 
450 1,7 1,35 2Х2,5 

PPM-4p 0,8 4,8 
chegаrаlаn

mаgаn 
350 1,4 1,85 2,3Х1,9 

Suruvchi 

lаpаli uzlusiz 

ishlovchi  

PNB-1 1,45 - <6 300 1,15 - 2Х1,5 

1PNB-2 2 - <6 400 1,6 3 2,5Х1,8 

2PNB-2 2 - <12 400 1,8 3,3 2,5Х1,8 

PNB-

2K 
2,5 - <12 400 1,8 3,3 2,5Х1,8 

PNB-

3K 
3 - <16 600 2 3,4 3Х1,7 

PNB-

3D 
3,5 - <16 600 2,5 3,4 3Х1,8 

PNB-4 6 - <16 800 2,7 3,9 3Х1,8 

2PNB-

2U 

1,25*

* 
2,5 <12 400 1,45 3,3 ≥8,4 m2 

 

Relsli yo`ldа hаrаkаtlаnаdigаn kоvshli turdаgi mаshnаlаrni tanlashdа 

mаshnаlаrning kon lаhimi o`lchаmlаrigа bоg`liqbo`lgаn quyidagi pаrаmetrlаrigа 

аsоslаnish kerak:  

1) Kon lаhimi chetlаridаgi tоg` jinslаrni qo`ldа yuklashgа mаjbur bo`lmаslik 

uchun mashnaning yuklash kengligi kon lаhimini o`tishdаgi zаmin bo`yichа 

Kengligidаn Kаm bo`lmаsligi kerak, yuklash frоnti kengligi bilаn kon lаhimi 

zаmini bo`yichа kengligi оrаsidаgi farq 20 %dаn ko`p bo`lishigа yo`l qo`yilmаydi;   

2) mashnaning ishchi hоlаtdаgi bаlаndligi (mаksimаl bаlаndligi) rels 

gоlоvkаsidаn lаhim shpigаchа (mustahkamlаgich bo`lmаgаndа) yoki 

mustahkamlаgichgаchа bo`lgаn bаlаndlikkkdаn 5 sm.dаn kаm bo`lmаgаn 

bаlаndlikdа kichik bo`lishi kerak;  

3) yuklash mashnasining butun yuklash frоntidаn fоydаlаnish uchun 

lаhimning kоvjоy оldi o`qi vaqtinchаlik rels yo`li o`qi bilаn mоs kelish kerak;   

4) tоg` jinslаri mustahkamligi kоvshli mashnalаrni tanlashgа tа`sir etmаydi. 

PNB turidаgi (suruvchi lаpаli uzliksiz ishlovchi) tanlashgа yuklanayotgan 

tоg` jinslаrining mustahkamligi vа o`lchаmlаri sezilаrli tа`sir qiladi (4.3-jаdvаlgа 

qаrаng).  
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4.4-jаdvаl. 

Kon lаhimi 
Trаnspоrt 

turi 

Trаnspоrt 

vоsitаsi 

kengligi, mm 

Hаr хil mustahkamlаgich qo`llаnilgаndа kon 

lаhimi ko`ndаlаng kesim yuzаsi mаydоni, m2 

Yog`оch  
Mоnоlit 

betоn 

Chаplаmаbetоn 

yoki аnkyer 

Bir yo`lli Relsli  

1040 7,2-9,5 6-9,5 5,1-7,8 

1200 7,2-10,8 6,4-9,8 5,5-8,4 

1350 8,2-11,3 7,2-10,1 6-8,9 

Ikki yo`lli Relsli 

1040 10,4-14,5 10,3-13,9 8-11,7 

1200 11,3-15,6 11-14,9 9-12,6 

1350 12,5-16,8 13-16 10,5-15 

Bir yo`lli 
Relssiz 

o`ziyurаr 

1600 - 11,5 9,5 

2500 - 18 15,3 

2850 - 19,7-20,9 17-17,7 

3910 - 23,2-25,6 20,2-21,4 

 Yuklash-tashsh mashnalаrini tanlash. Yuzа mаydоni unchаlik katta 

bo`lmаgаn qavatchа lаhimlаrini o`tishdа GSHN-2G mashnasi vа VS-5P1 (yuk 

ko`tаrish qobiliyati 5 t, eni 1,4 m, bаlаndligi 1,5 m, kuzоvining hаjmi 2 m3) 

o`ziyurаr vаgоndаn ibоrаt yuklash-yetqazib berish kоmpleksi keng qo`llаnilаdi. 

Yetqazib berishning sаmаrаli mаsоfаsi 100 m, kon lаhimining mustahkamlаgich 

ichki tоmоni bo`yichа minimаl kesim yuzаsi 5,8 m2  bo`lib hisоblаnаdi. 

Ko`ndаlаng kesim yuzаsi 14 m2 dаn katta bo`lgаn kon lаhimlаri uchun PNB-

3K yuklash mashnasi vа tashsh mаsоfаsi chegаrаlаnmаgаn аvtоsоmоsvаldаn ibоrаt 

kоmpleks qo`llаnilаdi.  

Turli vаzifаlаrni bаjаruvchi tаyyorlоv kon lаhimlаrini o`tishdа аsоsаn PT vа 

PD turlаridаgi yuklash-tashsh mashnalаri qo`llаnilаdi. PT turidаgi mashnalаr 

yuklash uchun hаjmi katta bo`lmаgаn yuklash kоvsh vа kon mаssаsini katta 

mаsоfаlаrgа tashsh uchun mo`ljаllаngаn kuzоvdаn ibоrаt bo`lаdi. PD turidаgi 

yuklash-yetqazib berish mashnalаri esа kon mаssаsini unchаlik katta bo`lmаgаn 

mаsоfаlаrgа yuk tаshuvchi kоvshlаridа yetqazib beradi.  

4.5-jаdvаl 

Mashnalаr 

o`lchаmlаri 
I II III IV 

Mashnalаr 

mаrkаsi 
PD-2 PT-2,5 PD-3 PT-4 PD-5 PD-6 PD-8 PT-10 

Yuk ko`tаrish 

qobiliyati, t 
2 2,5 3 4 5 6 8 10 

Kоvshning 

yuklash 
1,2 2,1 1,6 2,24 1,8 2,8 2,2 3,25 
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bаlаndligi 

(PT lаr uchun 

yuklashdаgi 

bаlаndliK), m 

Mаksimаl 

bаlаndlik 

(kаbinаsi 

bo`yichа), m 

2,12 2,12 2,12 2,12 2,24 2,12 2,5 2,5 

Kuzоvining 

mаksimаl 

hаjmi, m3 

- 1 - 1,5 - 2,5 - 4 

Kоvshning 

minimаl 

hаjmi, m3 

1 0,12 1,5 0,2 2,5 0,5 4 1 

Hаrаkаtlаnish 

turi (D-dizel, 

E-elektr, DE-

dizel-elektr, 

P-pnevmаtik) 

D D,P DE D,P DE DE,P E E,P 

Eni 

(mаksimаl), m 
1,32 1,4 1,7 1,8 1,9 2,36 2,5 2,5 

Kon lаhimi 

ko`ndаlаng 

kesim yuzаsi 

mаydоni, m2 

5-7 5-7 7-9 7-9 9-12 9-12 12-14 12-14 

Rаtsiоnаl 

tashsh 

mаsоfаsi, m 

<75 75-175 <100 
100-

225 
<150 150-325 <200 200-450 

 

Rudniklаrdа kon lаhimlаrini tezkоr o`tishnаmunаviy pаspоrtlаridа hаr bir 

mashna uchun tashshning rаtsiоnаl mаsоfаlаri belgilаb qo`yilаdi. 

Tоg` jinslаrini skrepyer kоmplekslаri bilаn tоzаlаsdhi. Gоrizоntаl kon 

lаhimlаrini o`tishdа kon mаssаsi skrepyerlаr bilаn tоzаlаsh ko`tаrilmаning 

tudаtushurgich bo`linmаsigаchа yetqazib berish bilаn аmаlgа оshirilаdi 

(keyinchаliK lyuklаrdаn vаgоnetkаlаrgа yuklаnаdi).  

Qiya kon lаhimlаrini o`tishdа quyidagi skrepyer kоmplekslаri qo`llаnilаdi:  

 skrepyer pоlkаlаridаn bevоsitа vаnоnetkа yoki skiplаrgа yuklоvchi (SKU-1 

vа SKM-600kоmplekslаri); 

 pоlkа orqali skrebkаli yoki lentаli konveyerlаrgа yuklоvchi (SKB-1, SKU-

KT, MPDK-3 vа boshqa kоmplekslаr). 

Аmаldа qariyb bаrchа kоmplekslаrgа 17LS-2G1 lebyodkasi vа  hаjmi  0,5 m3 

yoki 0,45 m3 bo`lgаn SG-0,5 vа SG-0,45 skrepyerlаri o`rnаtilаdi. Bu skrepyer 
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lebedkаlаri ishchi sim аrkondа 1,1 m/dаk, bo`sh hоlаtdа 1,5 m/dаk tezlik bilаn 

hаrаkаtlаnаdi. Skrepyerlаsh uzunligi skrepyer lebyodkаlаri bаrаbаnining kаnаt 

sig`dirish imkoniyatidаn kelib chiqib aniqlanadi, hаmdа 17LS-2 uchun  —60 m.ni; 

30LS-2 uchun — 90 m.ni vа 55LS-2 uchun— 100 m.ni tashkil qiladi.  

Skrepyer kuriilmаsi skrepyer lebyodkasi vа skrepyerdаn tashqari оldi vа orqa 

sim аrkonlаr, kоvjоydа orqa blоk vа оsmа yo`nаltiruvchi rоliklаrdаn ibоrаt bo`lаdi. 

Kichchik bo`lаklаrgа mаydаlаngаn tоg` jinslаrini tоzаlаsh uchun SYA turidаgi 

yashkli skrepyerlаrdаn, katta bo`lаkli bo`lgаndа esа SPG turidаgi suruvchi 

skrepyerlаrdаn fоydаlаnilаdi. Skrepyer blоgi (rоligi) vа skrepyer lebedkаsi turg`un 

o`rnаtilgаn vа mаhkаmlаngаn bo`lishi kerak.  

 

 

4.8-rаsm. Skrepyer qurilmasi sхemаsi: а –skrepyerlаsh sхemаsi; b, v, g, d, e-

kоvjоydа rоliklаrni o`rnаtish usullаri; j-skrepyer; z-lebyodkаni mаhkаmlаsh usuli; 

1- tsоykа; 2- metаll klin; 3- petlya; 4- yog`оch klin; 5- yakоr. 

4.8-rаsmdа Shtrek kоvjоyidа skrenpyerlаsh sхemаsi, lebyodkаni mаhkаmlаsh 

vа blоkni o`rnаtish usuli ko`rsаtilgаn. Skrepyerlаsh sхemаsidа katta nuqtalar bilаn 

skrepyerit vа o`tuvchining ish jоylаri ko`rsаtilgаn bo`lib, ulаr оrаsidа ikki 
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tоmоnlаmа signаlizаtsiya mаvjud. Skrepyerlаsh vaqtidа o`tuvchi хаvfsiz jоydа 

bo`lаdi.  

Lebedkаni  17 – 18 mm.li sim аrkonlаr bilаn ikkita yakоrgа mаhkаmlаnаdi. 

Hаr bir sim аrkondа uchtаdаn kаm bo`lmаgаn qisib turuvchi mоlаmаlаri bo`lishi 

kerak. Skrepyer lebyodkasi o`rnаtilаdigаn jоydа lаhim Shpi ikkita 

mustahkamlоvchi rаmаlаr o`rnаtilgаndаn keyin tахtаlаr bilаn sidirg`аsigа yopilgаn 

bo`lishi kerak.  

Tashsh mаsоfаsi 100 m gаchа bo`lgаndа kоvshning hаjmi 0,6 m3 bo`lgаn 

lebyodkаning teхnik unumdоrligi 10m3/sоаt, kоvshining hаjmi  2 m3 gаchа 

bo`lgаndа 44 m3/sоаt аtrоfidа bo`lаdi. Mа`lumоtlаr bo`yichа tоg` jinslаrini 

skrepyerlvr yordаmidа tаshilgаndа bir tsikldа kоvjоyning siljish 1,4—1,5 m.ni 

tashkil qiladi.  

 

4.9-rаsm. Muzlаgаn sоchmа jinslаrdа tоg` jinslаrini  2PNB-2yuklash 

mashnasi yordаmidа (а)skrepyer qurilmasi vа  (b) lentаli yoki skrebkаli 

konveyyerlаr bilаn birgаlikdа tоzаlаsh sхemаlаri.  1 —2PNB-2 mashnasi; 2 — 

skrepyer; 3 — konveyyer. 
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Eni 4,5 m bаlаndligi 1,8 m bo`lgаn kоvjоy eni 3 vа 1,5 m bo`lgаn ikkita 

Vertikаl pоg`оnаgа bo`linаdi. Enli pоg`оnа ensiz pоg`оnаdаn 3 m.gа оldinlаb 

bоrаdi (9.2-rаsm). 

Оldinlаb bоruvchi pоg`оnаdаn pоrtlаtilgаn tоg` jinslаri  2PNB-2 mashnasi 

bilаn orqadа qolgan kоvjоyidаgi skrepyerlаkhi yo`lаkchаsigаchа оlib tаshlаnаdi vа 

shpurlаrni burg`ilаshgа kirishilаdi. Shpurlаrni burg`ilаsh vaqtidа skrepyer 

qurilmasi tоg` jinslаrini tоzаlаb tashsh lаhimigаchа yetqazib berishgа ulgurаdi. Bu 

usul tоg` jinslаrini skrepyerlаr bilаn tоzаlаshgа solishtirilgаndа tоzаlаsh vaqtini 2-3 

bаrоbаrgа qisqartirish vа mehnаt sаrfini 25—30% gа kаmаytrish imkonini beradi. 

Skrepyerlаsh mаsоfаsi 60 m.dаn 140 m.gаchа оshsh bilаn tоzаlаsh vaqti 21% gа 

оshаdi. Yuklash mashnasi smenа dаvоmidа uchtа kоvjоygа хizmаt ko`rsasta 

nisbаtаn yuqori nаtijаgа erishsh mumkin.  

 

4.7-§. Tik shaxta stvollarini oddiy usulda o’tish. Vertikal stvollarning 

ko’ndalang kesim yuzasi shakli va o’lchamlari. 

Stvol boshlanish qism (yer yuzi bilan tutashgan joyi), bevosita stvol va stvol 

bo’ylab tushayotgan suvlarni yig’ish, hamda skipli ko’tarishda skiplar joylashishi 

uchun tag (zumpf) qismlardan iborat bo’ladi.  

Agarda stvol kompleks Yordamida o’tilsa, kompleksni xavfsiz joylashtirish 

uchun texnologik qism ham zarur. Texnologik qismning chuqurligi kompleksning 

turiga qarab qabul qilinadi. U 30-70 m.dan kam bo’lmaydi.  

Stvolni o’tish tayyorlash bosqichidan boshlanadi. Bu bosqich stvol 

quriladigan maydon ichidagi va uning tashqarisida bajariladigan ishlarni o’z ichiga 

oladi. Stvol quriladigan maydon tashqarisida bajariladigan ishlarga quyidagilar 

kiradi: temir yo’l, avtomobil yo’li, aloqa liniyalarini, transformator podstantsiyali 

elektr uzatish, suv uzatish liniyasi va boshqa magistral liniyalarni o’tish. Bu 

ishlarning hajmi turlicha bo’lib, hududning o’zlashtirilish holatiga bog’liq bo’ladi.  

Rudnikning sanoat maydoni ichida bajariladigan ishlarga quyidagilar kiradi: 

maydonni rejalashtirish, kommunikatsiyalarni jihozlash, har xil vazifalaarni 
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bajaruvchi yo’llarni qurish, stvolni jihozlash, stvolning texnologik qismini qurish, 

stvololdi majmuasi binosini qurish, qurilmalarni o’rnatish, stvolni uskunalar 

majmui bilan jihozlash. Bundan tashqari bu bosqichda stvolni o’tish uchun zarur 

bo’lgan doimiy va vaqtinchalik bino va inshoatlar (siqilgan havo va issiq suv bilan 

ta`minlab beruvchi majmualar, elektropodstantsiya) quriladi[5].  

Shaxtalarni qurishda tayyorlov bosqichining davomiyligi asosan shaxtaning 

quvvati va stvollar soniga, stvollarni o’tish va jihozlashning texnologik sxemasiga, 

hamda qurilishda zarur bo’ladigan doimiy ob’ektlarning hajmiga bog’liq bo’ladi.  

Stvolning boshlanish qismi va texnologik qismini qurish bo’yicha 

bajariladigan ishlar majmuiga texnologik qismni o’tish uchun yer yuzini 

tayyorlash, vaqtinchalik o’tuvchi uskunalarni o’rnatish, texnologik qismni o’tish, 

uskunalarni buzib olish va o’tish kompleksini o’rnatish va stvolni belgilangan 

tezlikda o’tib boshlashni ta`minlovchi boshqa tayyorlov ishlari kiradi. Asosan 

texnologik qismni qurish tugagagan vaqtda bevosita stvolning o’zini o’tish uchun 

yer yuzida tayyorlov ishlari ham tugaydi.  

Oddiy usulda o’tish tog’ jinslarining suvchanligi kam va turg’un bo’lgan, 

yani kovjoydan suvni badyalar yoki nasoslar yordamida yer yuziga chiqarilib, 

lahim devorlari doimiy mustahkamlagich o’rnatulgunga qadar turg’un holatda 

saqlanadigan hollarda qo’llaniladi.  

Stvolni oddiy usulda o’tishda o’tishning ishchi loyihasi quyidagi tartibda 

bajariladi: mavjud sharoit uchun tavsiya etilgan o’tishning texnologik sxemasi va 

o’tish uskunalari majmuyi tanlanadi, jarayonlar bo’yicha bajariladigan ishlarning 

texnologiyasi loyihalanadi, bajariladigan ishlarning kompleks me`yorlari 

hisoblanadi, o’tish sikli davomiyligi va o’tuvchilar brigadasi tarkibi aniqlanadi, 

kovjoyda ishlarni tashkil qilish grafigi tuziladi.  

Maxsus usulda o’tishni stvol kovjoyiga suvning kelishi 8 m3/soatdan ko’p 

bo’lgan hollarda qo’llash tavsiya etiladi.  

Kon qazib olish sanoatida asosan stvollarning aylana va to’g’riburchakli 

shakllari qo’llaniladi. To’g’ri burchakli shakl sochma oltinlarni qazib oluvchi 

korxonalarda stvollarning chuqurligi unchalik katta bo’lmagan (150 m.gacha) va 
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yog’och bilan mustahkamlangan hollarda qo’llaniladi. Aylana shakl nisbatan keng 

tarqalgan. Ruda qazib olish sanoatida aylana shakldagi stvollarning 

mustahkamlagichning ichki tomoni bo’yicha diametrini 4 dan 8 m.gacha kattalikda 

tavsiya etilib, ularning kengayib borish oralig’i 0,5 m ni tashkil qiladi. Kesim 

yuzasining aylana shakli to’g’ri burchakli shaklga nisbatan kon bosimiga chidamli 

va stvoldan o’tayotgan havo harakatiga qarshiligi kam. U foydalanish muddati 

katta bo’lgan hollarda ham qo’llaniladi.  

To’g’ri burchakli shakldagi stvollarda ko’tarish qurilmasining turi (klet yoki 

skip) va soniga qarab o’lchamlari belgilanadi. Stvol maydoni quyidagi 

bo’linmalardan iborat bo’ladi: ko’tarish qurilmasi o’rnatiladigan, zinali va 

trubakabellar o’rnatiladigan.  

Asosiy stvolning mustahkamlagich ichki tomoni bo’yicha diametri ko’tarish 

qurilmasi, qarshi og’irlik, zinali bo’linma, trubalar va kabellarning joylashishini 

inobatga olgan holda grafik usulda aniqlanadi. Keyin topilgan kesim yuzasi 

rudnikni shamollatish sharti bilan tekshiriladi.  

Yordamchi stvollarning diametri ularda joylashtiriilgan matyeriallarni, kon 

massasi ortilgan vagonetkalarni, shuningdek ishchilarni tushiradiigan va 

chiqaradigan kletlar o’lchamlariga bog’liq bo’ladi.  

Stvollarning diametrlarini aniqlashda foydali qazilmalarni qazib olishda 

xavfsizlik qoidalari tablitsalari va ilovalariga asoslanish kerak.  

Stvollarning kesim yuzasini tanlash va o’lchamlarini aniqlash quyidagicha 

amalga oshiriladi. Kletlar yoki skiplar turi va sonini aniqlash uchun stvol bo’yicha 

bir martada ko’tariladigan yukning og’irligini aniqlash kerak [5]. 

Stvolda skip yon o’qining yo’nalishi stvol oldi hovlisi va yer yuzidagi stvol 

maydonida qabul qilingan texnologik sxemasi orqali aniqlanadigan yuklash va 

to’kish yo’nalishiga bog’liq bo’ladi.  

Tik stvollarda ko’tarish qurilmasi bilan mustahkamlagich va yo’naltiruvchi 

o’q orasidagi eng yaqin masofa ruda, noruda va sochilma konlarni yer osti usulida 

qazib olishda yagona xavfsizlik qoidasi asosida qabul qilinadi.  
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Narvonli bo’linma o’lchamlari standar o’lchamlarni hisobga olgan holda 

qabul qilinadi: narvonlar burilish joyidagi maydon 0,6x0,7 m, zinalarning qiyalik 

burchagi 80°, zinachalar orasidagi masofa 300 mm, narvonlar polka tagiga 1 m 

kirishi kerak. Narvon asosidan mustahkamlagichgacha bo’lgan masofa 600 mm 

bo’ladi. 

Trubakabelli bo’linma o’lchamlari truba va kabellarning soniga, diametriga 

va mahkamlanish usuliga bog’liq bo’ladi.  

Stvolning mustahkamlagich ichki tomoni bo’yicha grafik usulda aniqlangan 

ko’ndalang kesim yuzasi maydoni havoning ruxsat etilgan tezligi bilan tekshirib 

ko’riladi.  

 

 

 

4.10-rasm. Ko’mir va konruda qazib olish sanoati shaxta stvollari 

namunaviy yuzalari. a—kletli; b — skipli (ikkita 25 m3 va bitta 11 m3 skip); v—

skip-kletli (ikkita 20 m3 skip va klet); g—skip-kletevli (ikkita 10 m3 skip va ikkita 

klet); 1,2—signal va kuchlanish simlari; 3, 4, 5, 6, 7, 8—suv bilan ta`minlovchi, 

suvni chiqarib tashlovchi va chang bostiruvchi trubalar. 
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4.11-rasm. To’g’ri burchakli shaklga ega bo’lgan stvollarning namunaviy 

shakli. 

 

Havo tezligi bilan tekshirib ko’rilgandan keyin stvolning yaqin katta 

namunaviy kesim yuzasi o’lchami qabul qilinadi.  

Barcha stvollarda yo’naltiruvchilar yaruslari orasidagi masofa 4 m ga teng. 

Stvol mustahkamligichlari qalinligi 300 va 400 mm bo’lgan monolit betondir.  

Tarkibida oltini bor qumlarni ko’tarish uchun foydalaniladigan to’g’ri 

burchakli kesim yuzasi maydoni 17,2 m2 bo’lgan stvol ko’tarish quvvati 1 t 

bo’lgan ikkita skip, 1NV 140-2,3 markali klet qarshi og’irlik bilan va narvonli 

bo’linma bilan jihozlanadi. Bunday stvollar diametri 20—22 sm bo’lgan yog’och 

xodalar bilan mustahkamlanadi. 

 

4.8-§. Tik stvollarni o’tishning texnologik sxemasi. 

 

Stvolni o’tish quyidagi uchta asosiy jarayonlarni ichiga oladi: tog’ jinslarini 

o’yib olish, doimiy mustahkalagichni va armirovkani o’rnatish. Stvollarni oddiy 
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usulda o’tish, tog’ jinslarini o’yib olish vasitalariga bog’liq holda qattiq tog’ 

jinslaridan burg’ilab-portlatish ishlarini yoki PD turidagi stvol o’tish 

kombaynlarini qo’llagan holda, yumshoq tog’ jinslaridan o’yib olish bolg’alari 

yoki SOM turidagi o’yib olish mashinalari Yordamida o’tish usullariga bo’linadi.  

Stvolning chuqurligi bo’limlarga bo’linadi. Bo’limlarning uzunligi tog’ 

jinslarining turg’unligiga bog’liq bo’lib, bir necha metrdan birnecha o’n metrgacha 

bo’ladi. Bo’limlarda tog’ jinslarini o’yib olish va doimiy mustahkamlagichni 

o’rnatish ishlari ketma-ketligiga bog’liq holda o’tishning quyidagi texnologik 

sxemalari farqlanadi: keta-ket, aralash, parallel va parallel-shitli.  

O’tishning ketma-ket texnologik sxemasi stvolning bitta bo’limida tog’ 

jinslarini o’yib olish va doimiy mustahkamlagichni o’rnatish ishlari ketma-ket 

bajarilishi bilan tavsiflanadi. Bu sxemani ruda qazib olish sanoatida 1960 

yillargacha qo’llanilgan. O’tishning maksimal tezligi 35 m/oy gacha etgan. Bu 

sxema hozirgi kunda ham erigan va muzlagan sochma jinslardan unchalik chuqur 

bo’lmagan stvollarni o’tishda qo’llaniladi. Tayanch venetslar o’rnatilguncha 

stvolniing devorlari turg’unligiga bog’liq holda bo’linmalar uzunligi 1 dan 10 

metrgacha va undan ko’p bo’ladi. Kovjoyda vaqtinchalik mustahkamlagichlardan 

foydalanilmaydi. Sidirg’asiga aylana mustahkamlagichlar stvol devorlarining 

mustahkamligiga bog’liq holda tayanch venetsdan boshlab yuqoridan pastga yoki 

pastdan yuqoriga qarab o’rnatiladi.  

Noturg’un tog’ jinslarida tayanch venets o’rnatilgandan keyin oddiy 

venetslar qurilish skobalari Yordamida mahkamlanadi. Tog’ jiinslari bitta venets 

qalinligiga teng chuqurlikda o’yib olish bolg’alari yoki qo’l Yordamida o’yib 

olinadi. Venets elementlari navbat bilan keltirilib skoba bilan mahkamlashdan 

oldin kovjoy tomondan o’rnatiladi. Sidirg’asiga aylana mustahkamlagichlarni 

o’rnatishning bunday usuli “suv osti” usuli nomini olgan. Venetslarni yanada 

ishonchliroq mustahkamlash uchun skoblardan tashkari har 20 sm da shtirlangan 

qalinligi 10 mm li metall plankalar bilan tikiladi. Bitta plankaning uzunligi 1—1,5 

m bo’ladi. 
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Stvol devorlari nisbatan turg’un bo’lgan (tub yoki muzlagan jinslarda) 

hollarda burg’ilash-portlatiish usulida 1,5 dan 2,4 m gacha chuqurlikdagi tog’ 

jinslarini o’yib olingandan keyin tayanch venets o’rnatilib, keyin pastdan yuqoriga 

mustahkamlagich bo’laklari mahkamlab boriladi. Mustaahkamlagichlarni bunday 

o’rnatish “qoplama” usul deyiladi. Mustahkamlagich bilan stvol devorlari 

orasidagi bo’shliq mayda tog’ jinslari bilan to’ldiriladi. Stvol kavjoydan 10 m dan 

orqada qolmagan holda armirovkalanadi. Armirovkalashning orqada qolishi 

progonlarning uzunligi bilan belgilanadi. Progonlar mahkamlangandan keyin har 

1-1,5 m da rasstrellar o’rnatilib provodniklar bilan jihozlanaadi.  

Sochilma konlarda oddiy aylana mustahkamlagichlar o’rniga kuchaytirilgan 

aylana mustahkamlagichlardan foydalaniladi. Mustahkamlagichlarni kuchaytirish 

stvol burchaklariga qo’shimcha progonlarni mustahkamlanib, har 1,5 m da asosiy 

va Yordamchi rastrellarni jihozlashdan iborat. Yordamchi rasstrellarga zarurat 

bo’lganda asosiy rasstrellardagi kabi provodniklarni shtirlar yoki boltlar 

Yordamida mahkamlash mumkin.  

Ilgari ketma-ket o’tish sxemasi betonli, toshli va boshqa mustahkamlagichlar 

ishlatilganda qo’llanilgan.  

Tosh mustahkamlagichlar bilan ketma-ket o’tish sxemasi chegaralangan 

doiralardagina qo’llaniladi. Bitta zvena chuqurligida tog’ jinslari o’yib olingandan 

keyin aylana tayanch o’rnatilib, osilib turuvchi polkalardan pastdan yuqoriga qarab 

doimiy tosh mustahkamlagichlar tyeriladi (4.12-a rasm).  

Kon qazib olish sanoatida stvollarni o’tishning aralash texnologik sxemasi 

keng tarqalgan. Tog’ jinslarini o’yib olish va doimiy mustahkamlagichlarni 

o’rnatish ishlari, vaqtinchalik mustahkamlagichlardan foydalanilmagan holda 

kovjoy siljishi bilan ketma-ket yuqoridan pastga qarab bevosita kovjoy oldi 

hududida amalga oshiriladi. O’tishning bu sxemasi kompleks mexanizatsiyalashni, 

yuqori iqtisodiy samaradorlikni va ishlar xavfsizligini ta`minlaydi. Parallel va 

parallel-shitli sxemalar bilan soliishtirganda ishlarni tashkil qilish va texnologiyasi 

yaxshilanadi, lebyodkalar soni kamayadi va o’tish polkasining konstruktsiyasi 

soddalashadi. Aralash sxemada ko’chiriluvchi opalubkalar Yordamida hosil 
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qilinadigan monolit beton mustahkamlagichlar keng qo’llaniladi. Tyubingli 

mustahkamlagichlar ham qo’llanilishi mumkin.  

Aralash sxemada (4.12-b rasm) monolit beton mustahkamlagichni hosil 

qilish bo’yicha ishlar ketma-ket yoki aralash bajarilganda kovjoy oldi opalubkasi 

beton quyishni boshlashda poddon rolini bajaruvchi tekislangan tog’ jinsiga 

o’rnatiladi. Kovjoyda tog’ jinslari opalubkani o’rnatish uchun etarlicha ochiq joy 

hosil bo’lguncha tozalanadi. Shundan so’ng, tog’ jinslari tekislanib opalubka 

o’rnatilib, unga beton aralashma quyiladi. Mustahkamlagichni to’liq o’rnatib 

bo’lguncha tog’ jinslarini tozalash ishlari olib borilmaydi (4.12-v rasm).  

Stvol diametri 5 m katta va opalubkaning balandligi 3 m dan baland 

bo’lganda tog’ jinslarini tozalash va mustahkamlagichlarni o’rnatish itshlari 

qisman birgalikda olib boriladi. Kovjoyning yangi siljishiga opalubka o’rnatillib 1 

m atrofida tez qotuvchi beton quyilgandan keyin kovjoyning markaziy qismidan 

tog’ jinslarini yuklashga kirishiladi. Bu vaqtda beton qotib yangi quyilgan beton 

opalubka tagidan chiqib ketmaydi. 2—3 soatdan keyin kovjoyning butun maydoni 

bo’yicha tog’ jinslarin yuklash va qolgan qismini betonlash ishlari birgalikda olib 

boriladi.  

Portlatilgan tog’ jinslarini yuklash va beton quyish ishlari parallel olib 

boriladigan aralash texnologik sxema kovjoyoldi opalubkasida betonni ushlab 

turish uchun poddon bo’lgan holda qo’llaniladi. Bu sxemada beton kovjoydan 

ma`lum masofa qoldirilish quyiladi.  

Tyubingli mustahkamlagich qo’llanilgan (4.12-g rasm) aralash sxema kam 

qo’llaniladi. Stvol devorlari va mustahkamlagich orasidagi bo’shliqni to’ldirish 

maxsus kletlar Yordamida pastdan yuqoriga tog’ jinslarini yuklash va kovjoyni 

mustahkamlash ishlari bilan parallel holda olib boriladi.  

Stvollarni o’tishning parallel texnologik sxemasi shunisi bilan 

tavsiflanadiki tog’ jinslarini o’yib olish va doimiy mustahkamlagichni o’rnatish 

bir vaqtda olib boriladi (1-g rasm), faqat boshqa-boshqa zvenalarda. Pastgi 

zvenada himoyalovchi polka tagida kovjoyni siljitish bilan vaqtinchalik 

mustahkamlagichni o’rnatish ishlari bajariladi, yuqori zvenada esa ikki qavatli 
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o’tish polkasi Yordamida vaqtinchalik mustahkamlagichni olib tashlab doimiy 

mustahkamlagich o’rnatiladi. 

 

4.12-rasm. Tik stvollarni o’tish sxemasi: 

1 — vaqtinchalik mustahkamlagich; 2 — ikki qavatli polka; 3 — tayanch 

venets; 4 — opalubka; 5 — beton tushirish uchun truba; 6 — tyubinglar; 7 — 

shitli qobiq. 

 

Doimiy mustahkamlagich sifatida asosan monolit beton qo’llaniladi, ayrim 

hollarda tyubingli mustahkamlagich ham qo’llanilishi mumkin. Betonli 

mustahkamlagich bo’linmali siljitiluvchi opalubka Yordamida pastdan yuqoriga 

qarab mahkamlanadi. Aralash sxema bilan solishtirganda o’tish tezligi 20—30% 

ga oshadi.  

Parallel sxema stvol diametri 5 m dan katta va chuqurligi 300 m dan 

chuqur bo’lgan hollarda tavsiya etiladi.  

Stvollarni o’tishning parallel-shitli texnologik sxemasi parallel sxemadan 

shunisi bilan farq qiladiki, bunda vaqtinchalik mustahkamlagich vazifasini 

metall shitlar bajaradi (4.12-d rasm). Vaqtinchalik mustahkamlagichdan farqi 
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o’laroq shit yon jinslarga mustahkamlanmaydi va qulab ketish xavfi saqlanib 

qoladi, chunki shit bilan stvol devorlari orasida 150-200 mm masofa bo’ladi. Bu 

sxema nisbatan turg’un tog’ jinslarida qo’llanilishi mumkin, hamda aralash 

texnologik sxemaga nisbatan (qurilmalarni o’rnatish va echish ishlariga bog’liq 

holda) tayyorlash davrining davomiyligi ko’p [5]. 

 

4.9-§. Shaxta stvollarini chuqurlashtirish 

 

Kon qazib olish korxonalarda ayrim hollarda oldin o`yilgan Shaxta  pastda 

joylashgan gorizontlarda ham qazish ishlarini davom ettirishga to`g`ri keladi. 

Chuqurlashtirish deb harakatdagi yoki mavjudlik yoki qiya shaxta 

stvollarini yangi gorizontdagi Shaxta ochiSh va tayyorlash uchun chuqurligini 

oshrishga aytiladi. Chuqurlashtirish qadami asosan 50-400 m ni tashkil qiladi. 

Stvolni chuqurlashtirishning o`ziga xosligi shundaki, ko`pchilik hollarda 

kon- o`tishshlarini harakatdagi gorizontdan ruda stvol bo`yicha ko`tarilayotgan 

paytda olib borishga to`g`ri keladi. Shaxta stvolini chuqurlashtirayotganda xavfsiz 

mexnat sharoitini tashkil qilish uchun stvolda ishchi gorizont zumpfi ostida tog` 

jinslaridan saqlovchi butunliklar (tselik) qoldiribladi yoki sun’iy saqlovchi polkalar 

o`rnatiladi. Tog` jinslaridan saqlovchi butunliklar jinslar mustahkam va turg`un 

bo`lgan hollarda qoldiriblib ularning qalinligi 8-12 mni tashkil qiladi. Tog` jinslari 

mustahkam, ammo yoriqliklari ko`p bo`lgan, Shuningdek nomustahkam bo`lgan 

hollarda sun’iy saqlovchi polkalar qalinligi 5-7 m bo`lib metaldan egiluvchi – 

yig`iluvchi gorizontal yoki klin shakldagi mustahkam kontsruksiyalar, temir beton 

yoki yog`och materiallaridan iborat bo`lishi mumkin. 

Suvchanligi katta bo`lgan stvollarda zimpf- polkalar qo`llaniladi. 

Stvol o`tishkurilmasini joylashtirish va burg`ulash – portlatish ishlarini olib 

borish xavfsizligini ta`minlash uchun saqlovchi polka yoki tog` jinslaridan qoldirib 

olgan saqlovchi butinliklarning pastki qismidan stvol kovjoyigacha bo`lgan masofa 

22 mdan kam bo`lmasligi kerak. Shuning uchun stvolni chuqurlashtirishni 

boshlashdan oldin zimpfni chuqurlashtirish amalga oshriladi.  
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Agarda stvol yer yuzasidan butun yuzasi bo`yicha chuqurlashtirilsa 

saqlovchi polka o`rnatilmaydi yoki saqlovchi butunliklar qoldirib olmaydi. Ayrim 

hollarda harakatdagi shaxta stvoli kesim yuzasidan chuqurlashtirish uchun maxsus 

bo`linmalar qoldirib oldindan nazarda tutiladi yoki chuqurlashtiruvchi sifatida 

zinali yoki truboprovod bo`linmalaridan foydalaniladi. 

Yangi gorizontlarni o`z vaqtida tayyorlash chuqurlashtirish yuqori tezlikda 

bo`lishni talab qiladi, shuning uchun saqlovchi polkani va o`tishqurilmalarini 

joylashtirish maqsadida texnologik qismini tashkil qilish uchun harakatdagi tik 

stvollarda oldindan bir gorizontga o`tilgan qismga ega bo`lishi maqsadga 

muvofiqdir. Bu chuqurlashtirishni boshlashgacha bo`lgan tayyorlash davrini keskin 

qisqartiradi, hamda rudani doimiy  ko`tarishni to`xtatib turish vaqtini qisqartiradi. 

Aks holda chuqurlashtirish tezligi unchalik katta bo`lmasdan 20-30 m/oyni tashkil 

qiladi. Bu shu bilan asoslanadiki chuqurlashtirish tabiiy sharoitda amalga oshrilib 

ko`tarish qurilmasi va greyfyer yuklagichi o`lchamlari va hajmi stvolni 

o`tishdagiga nisbatan kichik bo`ladi. Bundan tashqari tik stvollarni yuqoridan 

pastga chuqurlashtirilganda birinchi qavatdagi tog` jinslarining kariyb 50% qo`l 

mehnati yordamida tozalanadi, 2-3 qavatlarda bu ko`rsatgich mos ravishda 20-25 

%ni tashkil etadi. Stvollarni chuqurlashtirishda texnologik qismini jihozlashda tog` 

jinslarini qo`l yordamida tozalash ulushni kamaytirish uchun PPN-2 turidagi kichik 

o`lchamli kovshli yuklash mashnalari qo`llaniladi. 

Tik shaxta stvollarini chuqurlashtirish quyidagi texnologik sxemalar 

bo`yicha amalga oshriladi (4.13- rasm): 

- tog` jinslarini yer yuziga chiqarib va doimiy ko`tarish mashnasidan 

foydalanib, butun yuzasi bo`yicha yuqoridan pastga (I- sxema); 

- tog` jinslarini harakatdagi gorizontga chiqarib va ko`tarish qurilmasini shu 

gorizontga joylashtirib butun yuzasi bo`yicha yuqoridan pastga (II-sxema); 

- chuqurlashtiruvchi ko`r stvoldan foydalanib va tog` jinslarini tayyorlash 

gorizontiga chiqarib pastdan yuqoriga kichik yuzada va yuqoridan pastga 

kengaytirish orqali (III- sxema); 
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- tog` jinslarini tayyorlash gorizontiga chiqarib kombinatsiyalashgan usulida 

(yuqori qavat III- sxema bo`yicha, keyingi qavatlar II- sxema bo`yicha) (IV - 

sxema). 

Kovjoy burg`ilash-portlatish ishlari pasportiga mos ravishda burg`ilanadi. 

Shpurlarni burg`ilab bo`lingandan keyin BUKS – 1U2M qurilmasi 

gorizontga chiqarib qo`yiladi, KC- 12 mashnasiga greyfyer o`rnatiladi. 

Greyfyer harakatini mashnist kabinasida joylashgan boshqarish pulti 

yordamida boshqariladi, burg`ilash qurilmasi harakati esa qurilmasining o`zida 

joylashgan pult orqali boshqariladi. 

“Uglubka – 2M” kompleksi o`tishning aralash texnologik sxemasi bo`yicha 

yer yuzidan, hamda ishchi chuqurlashtirish gorizontidan chuqurlashtirish imkonini 

berib, uning tezligi 45-55 m/oyni tashkil qiladi. 

Stvollarni chuqurlashtirishda burg`ilash – portlatish ishlari, hamda 

mustahkamlagichni o`rnatish texnologiyasi stvolni o`tishda qo`llaniladigan 

texnologiyalari bilan o`xshash. Shuningdek, barcha yordamchi ishlar ham 

o`xshash. 

Stvolni belgilangan masofagacha chuqurlashtirib bo`lingandan keyin 

himoyalovchi polkalar yechib olinadi va stvolni armirovkalash ishlari boshlanadi. 

Pastgi gorizontda gorizontal  lahim bo`lganda, stvolni pastdan yuqoriga 

kichik yuzada ketma- ket yuqoridan pastga kengaytirish (III- sxema) usulida 

chuqurlashtirish mumkin. Lahimni kichik yuzada o`tishuchun f < 16 bo`lgan tog` 

jinslaridan diametri 1,2- 1,5 m bo`lgan ko`tarilmalarni o`tishga mo`ljallangan 1KB 

va 2KB turidagi lahim o`tuvchi kombaynlardan foydalaniladi. 

Qiya stvollarni yuqoridan pastga, pastdan yuqoriga yoki uchrashuvchi 

kovjoylar bilan chuqurlashtirish mumkin. Chuqurlashtirish usuli ariq kon- texnik 

Sharoitlarda kelib chiqqan holda aniqlanadi (stvol bo`yicha ko`tarish turi, lahim 

yuzasi, oraliq gorizontlarning mavjudligi va boshqalar ). 



 127 

 

 

 

4.13- rasm. Shaxta stvollarini chuqurlashtirishning texnologik sxemalari: 1- ko`tarish 

mashnasi; 2- stvol qurilmalarini mahkamlash uchun o`tishlebedkalari; 3- qutqarish zinasi; 4- 

osilib turuvchi o`tishpolkasi; 5- badya; 6- greyfyerli yuklagich; 7- kovjoyidi bo`linmali 

opalubka; 8- zimpf; 9- tog` jinslaridan qoldiriblgan saqlovchi butunlik; 10- chuqurlashtiruvchi 

yo`lak;11- chuqurlashtiruvchi gorizont; 12- beton aralashmani uzatuvchi teleskopik qurilma; 13- 

trubalarni o`tkazish uchun ko`tarilma; 14- tog` jinslarini yuklovchi maShina; 15- 

chuqurlashtiruvchi ko`r stvol; 16-ko`tarilma. 
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Stvollarni chuqurlashtirishning kurilmalarni joylashtirish uchun maxsus   

chuqurlashtirish yoki zinali bo`linmalardan foydalangan holda yuqoridan pastga 

qarab chuqurlashtiruvchi usuli keng tarqalgan. Sun’iy himoyalovchi polka 

o`rnatilgandan yoki tog` jinslaridan saqlovchi butunlik qoldiriblgandan keyin 

yuqoridan pastga chuqurlashtirish qiya kon lahimlarini o`tishtexnologik sxemasi 

asosida stvol to`liq yuzasi bo`yicha amalga oshriladi.  

Stvolni yuqoridan pastga chuqurlashtirish quyidagi ketma – ketlikda 

bajariladi (4.14-rasm). Odamlar haratlanadigan yoki chuqurlashtiruvchi bo`linma 

yuk ko`tarish bo`linmasidan ko`tariSh lebedkasini o`rnatish va harakatlarni 

bajarishga yetarlicha uzunlikda beton devor yoki mahkam mustahkamlagich bilan 

ajratiladi. Lebedka qabul qilish gorizontidan balandga yoki yer yuziga o`rnatilish 

mumkin. Kovjoydan tog` jinslari qiyalik burchagiga bog`liqholda skiplarda, 

vogonetkarda yoki konveyerlarda olib ketiladi. 

Skrepyer kompleksini o`rnatish uchun etarli bo`lgan (20 m atrofida) 

texnologik qismni hosil qilish uchun datslab tog` jinslari kovjoydan vaqtinchalik 

qayta yuklovchi polkaga o`rnatilgan skrepyer lebedkasi yordamida tozalanadi. 

Vogonetka va skiplarni yuklash uchun (agarda tog` jinslarini birdamiga yer 

yuzasigacha ko`tarilsa) polka stvol yotqizig`ida gorizontal lahimda jihozlanadi. 

Keyinchalik polka va skrepyer  lebedkasi yechib olinib, o`tuvchi skrepyer 

kompleksi kovjoyga tushiriladi va yig`iladi, skip (vogonetka) uchun rels yo`li 

yotqiziladi yoki konveyer o`rnatiladi. 

Himoyalovchi stvol to`liq o`tib bo`linib mustahkamlangandan keyin yechib 

olinadi. Tog` jinslaridan qoldiriblgan saqlovchi butunliklar stvol burg`ulash – 

portlatish yordamida o`tib bo`lingandan keyin o`yib olinadi. 

Stvolda narvonli yoki chuqurlashtiruvchi bo`linmalar bo`lmagan holda  stvol 

himoyalovchi polka qo`yilmasdan qiya lahimlarni o`tishning oddiy texnologik 

sxemasi bo`yicha yuqoridan pastga butun yuzasi bilan chuqurlashtiriladi. Bu 

holatda stvolning ruda qazib olishdagi faoliyati to`xtatilish kerak. Agarda stvoldan 

foydalanishni to`xtatishning iloji bo`lmasa, stvol yordamchi lahim yordamida 

chuqurlashtiriladi. Pastgi gorizontda ruda zahirasi katta bo`lmasa, kesim yuzasi 
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katta bo`lmagan qo`shmcha qiya ko`r stvol yoki uklon o`yiladi. Bu kon lahimlari 

harakatdagi gorizontdan eksplutatsiya kilinayotgan stvoldan 30-50 m masofada 

qiya lahimlarni o`tishning oddiy texnologik sxemasi bo`yicha o`tiladi. 

 

 

4.14-rasm. Qiya stvollarni tog` jinslaridan saqlovchi butunlik qoldiribb (a) 

va saqlovchi polka (b) yordamida yuqoridan pastga chuqurlashtirish sxemasi: 1-

odamlar harakatlanadigan bo`linma, 2-ko`tarish bo`linmasi, 3-ishchi bo`linma, 4-

lebyodka, 5-shamollatish quvirlari, 6-suv chiqaruvchi quvirlar. 

Stvol yordamchi uklon orqali quyidagi tartibga chuqurlashtiriladi. Ishchi 

gorizontdan harakatdagi stvolga parallel 20-30 m masofada 30-40 m uzunlikda 

uklon o`tiladi. Uklonda chuqurlashtirilayotgan Stvol tegidan gorizontal kon lahimi 

shunday o`tiladiki,  chuqurlashtirilayotgan lahim tepasiga ko`taruvchi lebedkani 

o`rnatish uchun tog` jinslaridan 6-10 m.li saqlovchi butunlik qoldirib  imkoni 

bo`lishi kerak 20 m atrofidagi texnologik qismni qilingandan keyin skrepyerli  

kompleks o`rnatiladi va qabul qilingan texnologik sxema bo`yicha stvolni 

belgilangan chuqurlikga o`tiladi.Bunday chuqurlashtirish sxemasining 

kamchiliklariga qo`shmcha o`tiladigan lahimlarning uzunligi va kovjoydan tog` 
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jinslarini ko`p bosqichli ko`tarishga bog`liq bo`lgan o`tishtezligining pastligi 

kiradi. 

Stvolni pastdan yuqoriga chuqurlashtirish pastgi gorizont boshqa stvol 

yoki uklon yordamida ochilgan hollarda amalgam oshrilish mumkin. Bu holatda 

stvolni chuqurlashtirish texnologiyasi qiya kon lahimlarini yuqoriga siljuvchi 

kovjoy orqali o`tishtexnologiyasiga o`xshash bo`ladi. 

 

4.10-§. Tog` jinslarini oldindan tomponirovkalab va muzlatib kon lahimlarini 

o`tish texnologiyasi 

 

  O`zoro bog`lanmagan tog` jinslarini tomponirovkalashdan maqsad, kon 

lahimlarini oddiy usulda o`tishga sharoit yaratib berish maqsadida turg`un 

massivni hosil qilish uchun  tog` jinslari donachalarini bir-biriga yopishtirib 

mustahkamlashdir. 

 Qattiq tog` jinslarini tomponovkalashda sement va sement- gilli aralashmalar 

keng qo`llaniladi, o`zaro boglanmagan jinslarda esa asosini korbolid smolasi 

tashkil qiluvchi kimyoviy aralashmalar qo`llaniladi. 

 O`zaro bog`lanmagan tog` jinslarini sementlashning eng pastki chegarasi bo`lib, 

tog` jinslarini donochalari o`lchamlari 0,8 mm ga  teng holat hisoblanadi. 

 Tomponovkalash aralashmasini tayyorlash uchun sement turi yer osti suvlarining 

kimyoviy tahlili ma`lumotlari asosida to`planadi. Agarda suv tajavuskor bo`lmasa 

oddiy sement turidan foydalaniladi. 

 Sement aralaShmalar. Sement aralashmalar toza suvda tayyorlashadi. 

Aralashmaning qaytishni tezlashtirish uchun xlorli kalsiydan foydalaniladi. Uni 

sement o`girligini 3% atrofida qo`shladi. Bundan tashqari aralashmaga turli sirt 

faol moddalar (SFM) va miniral tsabilizatorlardan iborat qo`shmchalar 

aralashtiriladi, SFM dan sulfit – spirtili aralashma keng qo`llaniladi. Miniral 

tsabilizatorlar sifatida har xil turdagi gil va gil poroshoklar xizmat qilib, ular 

umumiy aralashmaning turg`unligini oshiradi. Asosan sement aralashmaning suv- 

sementning 0,6 dan 1 gacha bo`lgan nisbatidan foydalaniladi. Sementning suvga 
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nisbati 1:1 va 78% qotishma chiqadigan 1m3 sement aralashmasi tayyorlash uchun 

750 kg sement va 750 kg suv, sement- suv nisbati 1:0,6  95% qotishma chikadigan 

aralashmani tayyorlashda 10 70kg sement va 642 kg suv kerak boladi. 

Hisoblashlarda qabul qilinadigan sementning zichligi 3 t/ m3 ni tashkil qiladi.  

 Kimyoviy tomponaj aralashmalar. Kimyoviy tomponaj aralashmalar korbolid 

smolalari asosida tanlab olinadi. Bu tiniq ok va sariq rangli suyuqliklar bo`lib suv 

bilan yaxsh aralashadi. Aralashmani qotiruvchi sifatida suvda yeruvchi, rangsiz 

kritsallardan iborat bo`lgan shevel (kахrаbо) kitsotasidan   foydalaniladi. 

 Qotiruvchini qo`shgan daqiqadan boshlab yopishqoqligi osha boshlagangacha 

bo`lgan vaqt aralashmaning ishchi vaqti deyiladi, gel hosil bo`lgungacha bo`lgan 

vaqt esa tomchilash hususiyatining yo`qotilish vaqti deyiladi. Aralashmaning 

ishchi vaqtida uni massivga haydash mumkin. Aralashmani haydayotganda 

smolaning konsentratsiyasi 50-60 % ni tashkil qilishi, qotiruvchining miqdori esa 

30 % dank am bo`lmasligi kerak. Aralashmaning ishchi vaqtini aralaShma tarkibi, 

tog` jinslari tempyeraturasi va shavel kislotasining foizdagi miqdoriga (0,5dan 1,5 

%gacha) bog`liq holda 15 dan 45 dakikagacha o`zgartirish mumkin. 

 Tomponovkaning asosiy parametrlari. Tomponovkaning qilingan tog` jinslaridan 

tashkil topgan qatlamning qalinligi 2m dan  kam bo`lmasligi kerak. Skvajinalar yer 

osti burg`ilash tsonoklari va kolonkali pyerfaratorlar yordamida   burg`ilanadi. 

Burg`ilash tsonoklari bilan burg`ilanganda skvajina boshlanish qismi bilan 

mustahkamlagich orasidagi masofa 700m dan kam bo`lmasligi, pyerfaratorlar 

yordamida burg`ilanganda esa 250-300 mm bo`lishi kerak. Skvajinalar kon lahimi 

o`qiga nisbatan 3-4˚ qiyalikga burg`ilanadi. Skvajinalarning chuqurligi tog` jinslari 

o`tkazish qobiliyatiga bog`liq bo`lib 4m dan bir necha on metrgacha, diametri esa 

50 dan 145 mm gacha bo`lishi mumkin. Kichik diametrli skvajinalar asosan 

kimyoviy qotirshda, katta diametrlilari esa sementlaSshda qo`llaniladi. Kon lahimi 

pyerimetri bo`yicha skvajinalarning orasidagi masofani hisoblab topiladi. Amaliy 

ma`lumotlar bo`yicha bu masofa 1,2 dan 2,6 m gacha bo`lishi mumkin [5]. 

 AralaShmani massivga haydaSh vaqti bir necha o`n dakikadan (kimyoviy 

arlaShmalarda) bir necha soat va sutkalarni (sement aralaShmalarda) tashkil qiladi. 
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Kimyoviy aralaShmalarni bevosita kovjoyda tayyorlanadi, sement aralaShma yer 

yuzida, tomponovkalaSh ishlari hajmi kam bo`lganda sement aralaShma ham 

kovjoyda tayyorlanadi. 

 Sement aralaShmani yer yuzida tayyorlaSh bo`yicha barcha ishlar yuqori 

darajada mexanizatsiyalaShtirilgan va avtomatlaShtirilgan (16.1- rasm)  

 Tomponoli aralaShmani haydaShdan oldin ikki qismdan iborat 5m va undan uzun 

bo`lgan beton pyeremichka hosil qilinadi. Yog`och to`sinlarda pyeremichkani hosil 

qilishdan oldin metal kuvur- konduktorlar mahkamlanadi, ular tikib ko`yuvchi 

armaturalar bilan jihozlanadi. Konduktorlar soni nazorat skvajinalari va ishchilar 

soni bilan belgilanadi. Konduktorlar orqali belgilangan chuqurlikda skvajinalar 

burg`ilanadi. Skvajinalar burg`ilanadan keyin konduktorlar aralaShmani haydaSh 

uchun armaturalar bilan jihozlanadi. Sement aralaShmani haydaSh 

pyeremichkadagi mavjud yorug`liklar va bo`Shliklarni to`ldiriSh uchun beton 

yotqizilgandan keyin uch sutkadan keyin amalgam oShiriladi. Shundan so`ng 

konduktorlar toza suv bilan katta bosim ostida yuviladi. 

 Ratsvorni haydaShdan oldin suvni gidrositgil bosimdan 0,34 va 05 MPa yuqori 

bosimdan yuboriSh orqali skvajinalarning solishtirma suv yutiSh aniklanadi. 

Agarda, skvajinalarning solishtirma suv yutiSh 0,01 L/(dak – m3) dan yuqori bo`lsa 

tog` jinslarini tomponovka qilish kerak. 

 Amaliy ma`lumotlar boyicha pyeremichkani hosil qilish uchun 5-7 sutka, echib 

olish uchun esa 1-2 sutka sarflanadi. Tog` jinslarini bevosita tomponovka qilish 

vaqti 0,25- 1,2 sut/m ni tashkil qiladi.  

Gorizontal kon lahimi kovjoydan tog` jinslarini kimyoviy kotiriSh uchun 

inektorlarni (1) kiritib va chikarish uchun kurilma (2), aralaShma tayyorlash uchun 

suv reogetrlar uchun idishlar (6,8,9) va aralashmani haydash uchun o`lchash- 

nazorat qilish asboblari bilan nasos agregati (5,7) dan iborat kompleks ko`llaniladi 

(4.16-rasm) Inektorlarni kirg`azish va chiqarish gidrosilindr (3) yordamida amalga 

oshiriladi. 
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4.15-rasm. Aralashmani tepadan byerilganda tomponovka qilishning texnologik sxemasi: 

1- avtomatlashtirilgan sement ombori; 2- aralashtiruvchi mashina; 3- tomponovkalash bo`limi; 

4- sementlovchi agregat; 5- aralashmani yotkizib byerish uchun stvolda joylashtirilgan kuvur; 6- 

aralaShma uchun idish; 7- sementlovchi kurilmani joylashtirish uchun kamyera; 8- nasos; 9- 

skvajinaga aralashmani yuborish uchun nasos- kompressorli kuvur; 10- monometr;11- tikib 

ko`yuvchi armature;12- burgilash tsanogi; 13- yuqori bosimli shlang; 14- tomponaj 

pyeremichkasi. 

 

 

4.16- rasm. Tog` jinslarini kimyoviy kotirish uchun kompleks sxemasi. 
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 Suvchan tog` jinslarini muzlatish. suvchan tog` jinslarini muzlatish yer 

yuzida yoki kon lahimida joylashgan muzlatuvchi kurilma (ammiakli, uglikislotali 

yoki freonli) va burg`ilangan skvajinalarga o`rnatiladigan kolonkalar yordamida 

amalgam oshiriladi. Muzlatuvchi sifatida ammiakdan foydalaniladiganmuzlatuvchi 

kurilma keng ko`llaniladi. Past harakatli muzlatishda kolonkadagi sovuk 

taShuvchining harorati -45˚ va unadn past bo`lgan (parda turbamuzlatuvchi havoni 

kurilma ko`llanilsa). Muzlatish davomiyligi juda ko`p omillarga bog`liq bo`ladi va 

bir necha sutkada bir oygacha va undan kop bo`liShi mumkin. Muzlatish 

tsansiyada sovuk havoni hosil qilish suyuklikning (sovuk tashuvchi) parlanishli 

asosida amalgam oshiriladi, bu jarayon alohida parlatilinuvchi uskunada kechadi. 

Sovuk taShuvchi rossoldan (xlorli kalsiy) issikni sovutish holda tartib oladi. O`z 

navbatida kolonkalarda aylanib tog` jinslaridan issiklikni tortadi. 

 Muzlatish uchun skvajinalar kon lahimi chegaralari bo`yicha yoki muzlagan tog` 

jinslaridan chimbaz hosil qilish uchun dugalar bo`yicha joylashtiriladi. Ba`zi 

hollarda muzlatuvchi kolonkalarni maydalangan tog` jinslariga gidrovlik 

domkratrlar bilan bosib kiriShiladi. Muzlatiladigan maydon uzunligi 50 m dan 

oshmaydi chunki yer ostida skvajinalarni burg`ilashda belgilangan yo`nalishdan 

chetga chiqish hollari ko`p uchraydi. Skvajinalar kon lahimi o`kiga parallel yoki 2-

3˚ qiyalikda  burg`ilanadi. Skvajinanig umumiy uzunligi (lc) beton tutamaning 

qalinligi (ln= 2m) suvchan tog` jinslari hududigacha tog` jinslaridan qoldiriblgan 

butunlik qalinligi (lk), suvchan tog` jinslari hududining uzunligi (lv) va tub jinslarga 

skvajinalarning kirish chuqurligini (l3= 2,5m) hisobga olgan holda aniklanadi 

(16.3-rasm). Agarda suvchan jinslar uzunligi katta bo`lsa muzlatiSh bir necha 

marta takrorlanadi. 

Skvajinalar burg`ilab bo`lingandan keyin uni muzlatuvchi kolonka bilan 

jihozlanadi va sovituvchi uskuna ulanadi. 

 Muzlatuvchi kolonka gyermetik yopilgan va pastki uchi o`tkirlangan kuvur 

iborat bo`ladi.Bu kuvurga so`ruvchi deb nomlanuvchi kichik diametrli kuvur 

joylaShtiriladi. So`ruvchi kuvurni pastki qismi muzlatuvchi kolonkaning 
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asosigacha 400-500 mm yotmasdan joylashtiriladi. Muzlatuvchi kolonkaning 

yuqori qismiga ikkita kichik diametrdagi quvurlarni o`tkazish uchun moslama 

o`rnatiladi. Bitta kuvurdan so`ruvchi quvirga sovituvchi rassol o`tkaziladi, 

ikkinchisi esa kollentorga ulanadi. Past haroratgi rassol muzlatuvchi tsansiyadan 

so`ruvchi quvirga tushadi va kolonkaning pastgi qismiga uzatiladi va katta 

diametrli kuvurdan yuqoriga ko`tarilib tog` jinslaridan issiklikni so`rib oladi. 

Ishlatilgan rassol kollentorga tushadi va rassol o`tkazuvchi bo`yicha yana 

muzlatuvchi tsansiyaga yuboriladi. 

 

 

4.17- rasm. Gorizontal kon lahimlarini o`tiShda mahalliy muzlatiSh sxemasi. 

 

 Muzlatish ikki bosqichda amalga oshiriladi. Faol muzlatish bosqichidan 

keyin kon lahimini oddiy usulda o`tishga kiritiladi. Kon lahimini o`tishdavomida 

muzlagan jinslardan hosil bo`lgan chegarani ushlab turish va erib ketishidan 

saqlanish uchun uskuna oldingi quvvatida ishlab turadi. Uskuna ishining bu 

bosqichi suts bosqich deyiladi. Gorizontal va qiya kon lahimlari unchalik chuqur 

joylaShmaganda (30m gacha) va suvchan tog` jinslari hududi uzunligi katta 

bo`lmaganda yer yuzidan amalga oShiriladi. 

 Kon lahimlari katta 60 m gacha chuqurlikda joylaShgan bo`lsa muzlatiSh fakat 

zarar bo`lgan hududlarda amalga oShiriladi. MuzlatiSh kolonkasi kontsruksiyasi 

murakkablaShadi. Faol muzlatiSh hududidan balanddagi  tog` jinslaridan issikni 
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so`rib olishni kamaytiriSh uchun bu uzunlikda kolonka bir biridan polimyer 

matyerial bilan ajratilgan (izolasiyalangan) ikkita quvirdan iborat bo`ladi. 

  Gorizontal kon lahimlariningt yopiSh chuqurligi 60m dan katta bo`lsa 

muzlatiShni bevosita kovjoydan amalgam oShiriSh tavsiya etiladi. 

 MuzlatiSh usullarinig rivojlaniShi sovukdan foydalaniShning yangi yo`naliShiga, 

ya`ni bevosita muzlatiSh kolonkalarida parlantiriSh yo`li bilan suyuk azotdan 

foydalaniShga olib keldi. 

 Suyuk azot muzlatiladigan joygacha balonlarda yoki hajmi 3-5 m3 bo`lgan 

mustahkam idishlarda olib kelinadi. Taksimlagichlar orqali azot bevosita 

muzlatuvchi kolonkalarga yuboriladi. Azotning past haroratda parlaniShi (-195,7 

ºC) hisobiga rassollar bilan muzlatiShga nisbatan bu usulda tog` jinslarining 

muzlaShi 7-8 barobar amalgam oShadi. Lekin bu muzlatiSh usuli juda kimmat 

turganligi uchun fakat avariya holatlaridagina ko`llaniladi. 
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V BOB. RUDALАRNI MАSSIVDАN АJRАTIB ОLISH 

 

5.1-§. Umumiy mа’lumоtlаr. 

 

Hаr qаndаy mаssivdаn qаzib аjrаtib оlish tizimlаri uchtа аsоsiy jаrаyonlаrni 

o’z ichigа оlаdi: 

- rudаni qo’pоrish – ya’ni uni mаssivdаn аjrаtish vа mаydаlаsh; 

- yetkаzib berish – rudаni kovjоydаn yuk tаshilаdigаn gоrizоnt 

(konsentratsion gorizont) gаchа tushirish, bu jаrаyonning tаrkibiy qismi rudаni 

duchkаlаrdаn chiqаrish vа yuklаsh; 

- qаzilgаn bo’shliq turg’unligini sаqlаb turish. 

Bu jаrаyonlаrgа sаrflаnаdigаn xаrаjаtlаr qаzib оlishgа sаrflаnаdigаn 

xаrаjаtlаrning umumiy miqdоrining 75-90 % tashkil qiladi. So’nggi jаrаyongа, 

ya’ni bo’shliqni sаqlаb turishgа, rudаni qаzib оlish tаnnаrхining 35-50 % lik 

ulkushini tаshkil etаdi. Shundаy qilib xarajatlarning asosiy sarf ulushi qаlinligi 

kаm, qаttiq vа mustahkam rudаli kоnlаrni qаzib оlishdа (mаgаzinlаb qаzib olih 

tizimini qo’llаb mаydа shpurlаr bilаn rudаni qo’pоrish), eng ko’p ulush rudаni 

qo’pоrishgа to’g’ri kelаdi, bo’shliq mustаhkаmlаb vа to’ldirib qаzib olih tizimidа - 

bo’shliqni o’pirilishdаn sаqlаb turishgа to’g’ri kelаdi. 

Rudniklаrdаn biridа kаttа miqdоrdа qo’pоrib qulаtib qаzib оlish tizimidа 

jаrаyonlаr bo’yichа sаrflаngаn xаrаjаtlаr quyidаgichа rаqаmlаrdа ifоdаlаngаn % 

hisоbidа: 

- tayyorlаsh kesish ishlаri              24,5 %. 

- qo’pоrish (skvаjinаlаrni burg’ulаsh vа pоrtlаtish ishlаri)   21,0 %. 

- yetkаzib berish vа tushirish              41,6 %. 

- bоshqа ishlаr (mаteriаllаrni, uskunаlаrni keltirish vа ulаrni  

tа’mirlаsh)              12,9 %. 

Ishlаb chiqаrish jаrаyonlаri biri ikkinchisi bilаn uzviy bоg’lаngаn. Shundаy 

qilib skvаjinаlаr оrаlig’idаgi mаsоfаni uzаytirish hisоbigа rudаni qo’pоrishgа 

sаrflаnаdigаn xаrаjаtlаrni kаmаytirsа hаm rudаni mаydаlаsh dаrаjаsini 
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yomоnlаshtirаdi, bu esа o’z nаvbаtidа rudаni blоkdаn chiqаrishgа sаrflаnаdigаn 

xаrаjаtlаrning ko’pаyishigа оlib kelаdi. Yuqоri unumdorlikka ega bo’lgan 

yuklоvchi uskunаlаrni qo’llаnishi, nаfаqаt rudаni chiqаrishgа sаrflаngаn 

xаrаjаtlаrni kаmаytirish vа yanа mustаhkаmlаsh ishlаrigа bo’lgаn xаrаjаtlаrni, 

kovjоyni ilgаrilаb siljishini jаdаllаshtirgаnligi sаbаbli umumiy xаrаjаtlаr 

kаmаyishigа оlib kelаdi. 

 

5.2-§. Rudаni mаssivdаn portlatib аjrаtish. 

 

Rudа kоnlаrini yer оsti usulidа qаzib оlishning аsоsiy usuli - burg’ilаb 

pоrtlаtish usulidir, yumshоq mаrgаnets rudаlаrini, kаliy tuzlаrini mаssivdаn аjrаtib 

оlish kоmbаynlаr qo’llаb аmаlgа оshirilishi ham mumkin. 

Burg’ilаb pоrtlаtib qulаtish uch хil turi fаrqlаnаdi: 

- shpurli; 

- skvаjinаli; 

- kаmerаli zаryadli. 

Rudаni qo’pоrish ishlаri sаmаrаdоrligi burg’ilоvchining smenаdаgi mehnаt 

unumdоrligi, qo’pоrish аniqligi (yo’nаlishni kоntur оg’ishi vа bоshqаlаr) vа rudаni 

mаydаlаnish dаrаjаsigа bоg’liq. 

Burg’ilоvchining smenаdаgi mehnаt unumdоrligi m3 bilаn yoki smenаdа 

qo’pоrilgаn rudа miqdоri bilаn quyidаgi fоrmulаgа muvоfiq аniqlаnаdi: 

 

R = λ L   (5.1) 

 

bu erdа λ - 1 metr shpur (skvаjinа) dаn chiqqаn rudа miqdоri, m3 yoki tоnnа 

bilаn ifоdаlаnаdi; L - burg’ilоvchini smenаdаgi mehnаt unumdоrligi metr shpur 

(skvаjinа) bilаn o’lchаnаdi. [6] 

Qo’pоrilgаn mаssа o’lchаmining аniqligi zаryadining chuqurligi vа 

uzunligigа bоg’liq, shundаy bo’lishigа qаrаmаsdаn rudаning qo’pоrilish kоnturi 

belgilаngаn yo’nаlishdаn mа’lum dаrаjаdа chekinаdi. Аgаr shpurli usuldа lоyihаdа 
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belgilаngаn o’lchаmlаrdаn chekinish o’nlаb sаntimetr bilаn o’lchаnsа, rudаni 

skvаjinа usulidа qo’pоrish lоyihаdаn chekinish nоqulаy shаrоitdа bir nechа 

metrgаchа etishi mumkin. Rudаning miqdоr yo’qоtilishi vа sifаtsizlаnish dаrаjаsi 

ko’pinchа qo’pоrish ishining аniq bаjаrilishigа bоg’liq. 

Rudаning mаydаlаnishi sifаti nogabarit rudа bo’lаklаrining chiqish dаrаjаsi 

bilаn ifоdаlаnаdi. Bu ko’rsаtkich o’lchаmlаri belgilаngаn kоnditsiyadаn kаttа 

o’lchаmdа bo’lgаn rudа bo’lаklаri miqdоrini, qo’pоrilgаn umumiy rudа mаssаsigа 

nisbаti bilаn аniqlаnib, fоiz bilаn ifоdаlаnаdi. 

Nogabarit rudа bo’lаklаrining chiqishi burg’ulаsh, pоrtlаtish ishlаrning 

o’lchаmlаrigа bоg’liq: ulаrni bevоsitа o’lchаsh yo’li bilаn аniqlаnаdi vа yanа 

ikkilаmchi mаydаlаshgа sаrflаngаn pоrtlоvchi mоddаlаrning sоlishtirmа xаrаjаti 

miqdоrigа hаm bоg’liq. 

Qo’pоrishning sаmаrаligi rudаning mustahkamligigа, uning dаrzligigа, 

qаlinligigа, оchiq yuzа sаthigа, pоrtlоvchi mоddаning quvvаtigа, zаryadni 

qo’pоrilаdigаn mаssivdа jоylаshtirilishigа, pоrtlаtish ishlаri teхnоlоgiyasigа 

bоg’liq. Rudа mаssividаgi dаrzliklаr tаrmоg’i ko’p bo’lsа mаydаlаnish dаrаjаsi 

yuqоri bo’lаdi, dаrzliklаr tаrmоg’i kаm bo’lsа nogabarit bo’lаklаrning chiqishi 

ko’p bo’lаdi. Ikki yoki uchtа оchiq yuzаning mаvjudligi pоrtlоvchi mоddаlаr 

sаrflаnishini kаmаytirsа, mаydаlаnish dаrаjаsigа esа teskаri tа’sir etаdi. 

Rudа mаssаsi mustahkam bo’lsа uni pоrtlаtib qulаtishgа sаrflаnаdigаn 

xаrаjаtlаrning tаrkibi bo’yichа sоlishtirmа qiymаti quyidаgichа tаqsimlаnаdi: 

burg’ulаshgа 60-70 %, pоrtlоvchi mаteriаllаrgа 20-30 %, zаryadlаsh vа 

pоrtlаtishgа 10-20 %. O’rtаchа mustahkamlikdаgi rudаdа esа аsоsiy xаrаjаtlаr 

pоrtlоvchi mоddаlаr ulushigа to’g’ri kelаdi. Rudаni pоrtlаtib qulаtishgа 

sаrflаnаdigаn xаrаjаtlаr skvаjinа diаmetrining kаttаlik o’lchаmigа bоg’liq hоldа 

o’sib ko’pаyib bоrаdi[27]. 

Shpurli usuldа qulаtish. Rudа оlinаdigаn kovjоydа shpurlаrni burg’ulаsh 

perfarаtоrlаr vа o’zi yurаr burg’ilоvchi qurilmаlаr yordamida аmаlgа оshirilаdi. 

Burg’ulаshdа qo’l perfarаtоrlаri, kоlоnkаli, teleskоpli perforator (molotok) оdаtdа 

kovjоy o’lchаmlаri kаttа bo’lmаgаn, rudа tаnаsining qаlinligi kichik o’lchаmdа 
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bo’lgаn shаrоitdа qo’llаnilаdi. Burg’ilоvchilаrning mehnаt unumdоrligi qo’l 

perfаrаtоrlаridаn fоydаlаngаnidа pаst bo’lgаnligi vа ko’p miqdоrdа chаng аjrаlishi 

sаbаbli qo’l perfarаtоrlаrini yuqоri unumdоrli burg’ilоvchi qurilmаlаr yordаmidа 

burg’ulаshning aktualligi yuzaga keladi. 

Hоzirgi vаqtdа rudаli kovjоylаrda burg’ulаsh ishlarini olib boorish uchun 

yuqоri unumdоrli bir nechа хil o’lchаmdаgi ikki yoki uchtа yuqоri quvvаtli 

pnevmаtik PK-45, PK-75 vа gidrаvlik perfarаtоrlаrdаn fоydаlаnilmоqdа. Bu 

rusumli perfarаtоrlаr, pnevmаtik, g’ildirаkdа hаrаkаtlаnаdigаn, dizel. Yuritkichli 

burg’ilоvchi qurilmаlаr ishlаb chiqаrilgаn. Qurilmаlаr diаmetri 40-60 mm, 

chuqurligi 3-4 metr bo’lgаn shpurlаrni burg’ulаshgа mo’ljаllаngаn. 

Ushbu burg’ilоvchi qurilmаlаr SBKI-2P, KBSHM, SBU-2M, SBU-2K, 

UBG-2 vа bоshqа qurilmаlаr o’rnigа lоyihаlаb, ishlаb chiqаrilmоqdа. Shpurlаr 

burg’ulаshdа qadamlab hаrаkаtlаnuvchi burg’ilоvchi qurilmа (1SBK-2K vа 

bоshqаlаri) qo’llаnilаdi. 

Rudаli kovjоydа shpurlаr burg’ulаshdа qo’llаnilаdigаn 

unifikаtsiyalаshtirilgаn (bir хilgа keltirilgаn) burg’ulаsh qurilmаlаri quyidаgi 5.1-

jаdvаldа keltirilgаn. 

5.1-jаdvаl 

Burg’ilоvchi 

qurilmаlаr 

Gаbаrit o’lchаmlаri Qo’llаnilish shаrоitlаri 

Kengligi, m Bаlаndligi, m 
Kаmerа 

bаlаndligi, m 

Lаhimning ko’ndаlаng 

kesim yuzаsi mаydоni, 

m 

2BK-2D 1,5 1,5 1,8-3,5 6-15 

3BK-3D 2,0 2,0 3,0-4,5 10-20 

3BK-4D 2,4 2,4 6,0 gаchа 20-40 

3BK-5D 2,4 2,5 7,0 gаchа 60 gаchа 

 

Eslаtmа: Burg’ilоvchi qurilmаni birinchi rаqаmi perfarаtоrlаr sоnini 

ko’rsаtаdi; BK - burg’ulаsh kаretkаsi; keyingi rаqаm - o’lchаmlаri; D – dizelli 

yuritkich. 

 

Rudаni kоnditsiya dаrаjаsidа mаydаlаnishi uni miqdоr yo’qоtilishi vа 

sifаtsizlаnish dаrаjаsi minimаl miqdоrdа bo’lishi, rudа kоnturini burg’ilаgаndа 
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uning аniq yo’nаlishini kuzаtib bоrish mumkinligi, seysmik tа’sirning kichikligi, 

shpurli qulаtish usulining аsоsiy аfzаlliklаridir. 

Nogabarit bo’lаklаrning yo’qligi ikkilаmchi pоrtlаtish ishilаrisiz lаhimni 

o’tishgа qulаy shаrоit yarаtаdi, blоkni tayyorlаsh ishi sоddаlаshаdi. 

Rudа mаssаsining qаlinligi 6-10 metr bo’lgаnidа, bir vаqtning o’zidа kаttа 

miqdоrdаgi pоrtlоvchi mоddа zаryadini pоrtlаtish, rudаli seliklаrgа yoki 

mustаhkаmlаgichlаr turg’unligigа хаvf sоlishi vа qаzilgаn bo’shliqdа ishchilаr 

bo’lishi zаrurligi mаvjud bo’lgаnidа shpurli qulаtish usuli qo’llаnilаdi. 

Rudаning qattiqlik kоeffitsienti, rudа tаnаsininng qаlinligi, shpurlаr diаmetri 

vа chuqurligi bоg’liq hоldа kоn jinslаri mаssаsining chiqish o’lchаmi, pоrtlоvchi 

mоddаning sоlishtirmа sаrfini tegishlichа 0,3 dаn 1,5 m3 /p.m. gаchа vа 0,7 dаn 2,5 

kg/m3 gаchа o’zgаrаdi. Perfarаtоrdа burg’ilаgаndа burg’ilоvchining mehnаt 

unumdоrligi 5-40 m3/smenаni tаshkil qilsа, o’ziyurаr burg’ilоvchi kаretа 

qo’llаnilgаndа smenаdа 400-500 m3 ni tаshkil etаdi. 

Kоn mаssаsini shpurli qulаtish usulining sаmаrаdоrligi shpurlаrni 

zаryadlаshni meхаnizаtsiyalаshtirish dаrаjаsigа bоg’liq. Shpurda detоnаtоrlаr 

joqlashtirilgan pоrtlоvchi mоddаlаrni zаryadlаsh kоnstruksiyasi оddiy ejektоrli 

pnevmаtik zаryadlаgichlаr «Qurаmа-7M» (gоrizоntаl vа qiya lаhimlаr uchun) vа 

«Qurаmа-8» (tik shpurlаrni zаryadlаsh uchun) qo’llаnilаdi. 

Shpurlаrni burg’ulаsh uchun gidrаvlik perfarаtоrlаr ham keng qo’llаnilаdi, 

burg’ulаshdа yuqоri tezlikni tа’minlаydi, energiya sаrflаnishini kаmаytirаdi vа 

ishchi burg’ilоvchilаr uchun chаngsiz, shоvqin dаrаjаsi pаst bo’lgаn qulаy 

sаnitаriya-gigienа shаrоitini yarаtish imkоnini berаdi. 

Shpurlаrni kovjоydа jоylаshtirish sхemаlаri vа o’lchаmlаri, rudаni qаzib 

оlish tizimlаrini o’rgаngаndа ko’rilаdi. 

Skvаjinаli pоrtlаtib qulаtish. Rudа tаnаsi qаlin bo’lgаn kоnlаrni yer оsti 

usulidа qаzib оlishdа skvаjinаlаrni pоrtlаtib rudаni qulаtish usuli аmаliyotdа keng 

tаrqаlgаn. Ulаr burg’ilоvchi ishchilаr mehnаt unumdоrligining yuqоri bo’lishini 

tа’minlаydi, ulаrgа хаvfsizrоq, sоg’lоm ishlаsh shаrоitini yarаtаdi, chunki 

skvаjinаlаrni burg’ulаsh geоmetrik o’lchаmlаri kаttа bo’lmаgаn lаhimdа turib 
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аmаlgа оshirilаdi vа burg’ulаsh jаrаyonidа perfarаtоrdа burg’ilаgаnigа nisbаtаn 

kаm miqdоrdа chаng аjrаlаdi. Chuqur skvаjinаlаr qo’llаnish tayyorlоvchi-kesuvchi 

lаhimlаr o’tish hаjmini kаmаytirib, rudаni qаzib оlish tаnnаrхini аrzоnlаshtirаdi. 

Uning kаmchiligi: bir tekis mаydаlаnmаsdаn nogabarit rudа bo’lаklаrining 

yuqоriligi, seysmik tа’siri yuqоrirоq, rudаni miqdоr yo’qоtilishi vа sifаtsizlаnish 

dаrаjаsi ko’prоq. Shuning uchun rudаni skvаjinаli usuldа o’pirib qulаtish sхemаsi 

qo’llаnilish qulаy bo’lishi mumkin, аgаr qаzib оlinаdigаn rudаning nаrхi yuqоri 

bo’lmаsа, rudаni yotish elementlаri to’g’ri mo’’tаdil jоylаshgаn bo’lsа, yuqоri 

unumli yuklоvchi-tаshuvchi mаshinаlаr qo’llаnilsа, uning kоnstruksiyasi seysmik 

jihаtdаn turg’un, mustahkam bo’lsа. 

Rudаni o’pirib qulаtish uchun burg’ulаnаdigаn skvаjinаlаr 5-6 metrdаn 50-

60 metrgаchа, diаmetri esа 30-40 mm dаn 150-250 mm gаchа bo’lgаn o’lchаmdа 

burg’ulаnаdi. 

Skvаjinаlаrning jоylаshishi vа qo’pоrib qulаtish sхemаsi. Rudаni 

gоrizоntаl yoki tik, kаm hоllаrdа qiya qаtlаmlаrgа аjrаtib qulаtib оlinаdi. 

Qulаtilgаn qаtlаm qаlinligi 1,5 metrdаn 10-15 metrgаchа o’zgаrishi mumkin. 

O’zgаrish chegаrаsi skvаjinаlаr diаmetrigа, pоrtlоvchi mоddаlаr quvvаtigа vа 

qаtlаmdа burg’ilаngаn skvаjinаlаr sоni vа ulаrning qаtоrlаri sоnigа bоg’liq. Оdаtdа 

skvаjinаlаr qulаtilаdigаn mаssiv yuzаsi tekisligigа pаrаllel jоylаshtirilаdi, 

yelpig’ichsimоn yoki tаrоmlаb jоylаshtirilаdi. Tаrоmdаgi skvаjinаlаr 

yelpig’ichsimоn yoki pаrаllel jоylаshtirilаdi. 

Skаvаjinаlаr yo’nаlishi bo’yichа tik (pаstdаn yuqоrigа ko’tаrilish yoki 

yuqоridаn pаstki tоmоngа yo’nаltirilgаn), gоrizоntаl vа qiya (pаstdаn yuqоrigа 

ko’tаrilish yoki yuqоridаn pаstki tоmоngа yo’nаltirilgаn) jоylаshgаnligi bilаn 

fаrqlаnаdi. Burg’ulаnаdigаn qаtlаmning o’lchаmlаri qаzib оlinаdigаn blоkni 

lоyihаdа qаbul qilingаn o’lchаmlаrigа vа burg’ilоvchi stаnоkning оptimаl 

chuqurligigа vа rudа tаnаsini kоntаktlаrining xаrаkterigа bоg’liq. 

Yuqоridаn pаstgа qаrаtib yo’nаltirilgаn pаrаllel tik skvаjinаlаr bilаn 

qo’pоrib qulаtishdа (5.1-rаsm, а) burg’ulаsh ishlаri shtrek – 2 dаn o’tilgаn оrt – 1 
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dаn qo’pоrib qulаtilаdigаn qаtlаmning qаlinligigа teng mаsоfаdа burg’ulаsh ishlаri 

аmаlgа оshirilаdi. 

Yelpig’ichsimоn yuqоridаn pаstgа qаrаtа yo’nаlishdа burg’ulаnаdigаn 

skvаjinа (5.1-rаsm, b) shtrek - 2 dаn burg’ulаnаdi. Burg’ulаsh lаhimi uzunligining 

аnchаginа qisqаrishi sаbаbli bittа burg’ilоvchi qurilmа bilаn bir nechа 

skvаjinаlаrni burg’ulаsh imkоnini yarаtаdi. Skvаjinаlаrni yelpig’ichsimоn shаkldа 

jоylаshtirib burg’ulаsh keng tаrqаlgаn. Qаtlаmdаgi skvаjinаlаrning chuqurligi kаttа 

o’lchаmdаligigа qаrаmаsdаn (1,5 ÷ 2 bаrоbаr) rudа nоtekis mаydаlаnаdi. 

Kоmplekt skvаjinаlаrni yelpig’ichsimоn shаkldа jоylаshtirgаndа kоmplekt 

skvаjinаlаr оrаlig’idаgi mаsоfа (a) ning o’lchаmini iхtiyoriy qаbul qilish mumkin. 

Skvаjinаlаr pаrаllel jоylаshtirilgаndа ulаr, оrtlаr оrаlig’idаgi seliklаr (ts) 

turg’unligigа sаlbiy tа’sir etmаsligi uchun uning qаlinligini 2 m dаn kаm 

bo’lmаgаn o’lchаmdа qаbul qilish mumkin emаs. Qаtlаmni qulаtish hаr ikkаlа 

usuldа hаm ketmа-ket yoki bir vаqtning o’zidа оchiq kаmerаdа millisekundlar 

bilan sekinlatib оlib bоrish mumkin yoki аvvаl qo’pоrib qulаtilgаn rudа (r) ni 

siqilgаn muhitdа pоrtlаtib mаydаlаydi. 

Siqilgаn muhitdа pоrtlаtish yo’li bilаn rudаni mаydаlаgаndа uning 

hаjmining ko’pаyishi аvvаl mаydаlаb (qismаn tushirilgаn) rudа yoki asos jinslаrni 

zichlаnishi hisоbigа erishilаdi. Bir vаqtning o’zidа 4 – 5 qаtоr zаryadni 

pоrtlаtgаndа siquvchi mаteriаllаrning mаksimаl siljishi 3 metrgа yetаdi. Siqilgаn 

muhitdа pоrtlаtilgаndа pоrtlоvchi mоddаning sаrflаnishi yuqоri bo’lаdi. Bir 

vаqtning o’zidа ko’p sоnli skvаjinаlаr kоmplektini pоrtlаtish uchun 

kоmpensаtsiyalоvchi оchiq kаmerа hоsil qilinаdi [4]. 

Qаtlаmdа skvаjinаlаr yelpig’ichsimоn jоylаshtirilgаndа qаtlаmni kоnturlаsh 

uchun uning qаrаmа-qаrshi tоmоnidа hаm burg’ilash lаhimi o’tilаdi. 

4.1 - rаsm, j dа qаtlаm аsоsidаn o’tkаzilgаn burg’ulаsh lаhimlаr - 1 dаn 

pаstdаn yuqоrigа qаrаtа ko’tаrilish tаrtibidа yo’nаltirilgаn yelpig’ichsimоn 

ko’rinishdаgi uchrаshuvchi skvаjinаlаr bilаn o’pirib, qulаtish usuli ko’rsаtilgаn. 

Qulаtilаdigаn qаtlаm skvаjinаlаr bilаn uch tоmоndаn chegаrаlаnаdi. Qаtlаmni to’rt 
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tоmоnidаn cheklаsh uchun burg’ulаsh lаhimlаrini qаtlаmning qаrаmа-qаrshi 

burchаklаridа jоylаshtirish kerаk.  

 

 

 

5.1-rаsm. Skvаjinаlаrning jоylаshishi vа qulаtish sхemаlаri: а, b, d, e, j, z – 

skvаjinаlаrning pаrаllel vа yelpig’ichsimоn jоylаshgаnidа vertikаl qаtlаmlаr 

bilаn; v, g – skvаjinаlаr to’dаlаb jоylаshtirilgаndа vertikаl qаtlаmlаr bilаn; 

i, k – gоrizоntаl qаtlаmlаr bilаn; l – qiya qаtlаmlаr bilаn. 

 

Burg’ulаsh lаhimlаrining sоni ulаrning o’zаrо jоylаshishi, rudа vа uning 

аtrоfidаgi jinslаrning fizik-meхаnik хususiyatlаrigа, rudа tаnаsi kоntаktlаri 

xаrаkterigа qаrаb аniqlаnаdi. To’g’ri shаklgа egа bo’lmаgаn rudа tаnаsidа 

burg’ulаsh lаhimlаrining sоni ko’prоq jоylаshtirilаdi, skvаjinаlаrning chuqurligini 

esа cheklаb, kаmаytirilgаn bo’lаdi. [5] 
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5.1-rаsm, d vа e dа qаtlаmni ko’tаrilish tаrtibidа yelpig’ichsimоn аylаnаsigа 

jоylаshtirilаdigаn skvаjinаlаr kоmplektini burg’ulаsh ko’rsаtilgаn. Rudаni to’liq 

аjrаtib оlish mаqsаdidа, kоntаktlаri mustahkam bo’lsа skvаjinаning аtrоfidаgi 

jinslаr 0,5÷1,5 metr chuqurlаshtirilаdi (5.1 - rаsm, e). Аgаr kоntаktlаr mustahkam 

bo’lmаsа, аvvаlgi usulning teskаrisi, skаvаjinа chuqurligi 0,2-0,5 metrdаn kаmrоq 

burg’ulаnаdi. 

5.1 - rаsm, z dа qаtlаmdа skvаjinаlаrni yelpig’ichsimоn shаkldа jоylаshtirib, 

shtrek-1 dаn pаstki qismgа qаrаtilgаn yo’nаlishdа burg’ulаsh tаrtibini vа pаrаllel 

jоylаshtirib burg’ilоvchi оrt-2 dаn ko’tаrilish tаrtibidа burg’ulаsh tаsvirlаngаn. 

Shuni qаyd qilish kerаkki pаstgа yo’nаltirib burg’ilаngаn yelpig’ichsimоn shаkldа 

jоylаshgаn skvаjinаlаrni pоrtlаtib qulаtgаndа, keyingi qаtlаmni burg’ulаsh uchun, 

burg’ulаsh lаhimining turg’unligi, skvаjinаlаrni yuqоrigа yo’nаltirib burg’ilаb 

qulаtilgаnigа nisbаtаn yaхshirоq sаqlаnаdi. 

Rudаni gоrizоntаl qаtlаmlаb аjrаtib оlish uchun skvаjinаlаr kаmerа «b» (5.1 

- rаsm, i) yoki gоrizоntаl lаhim «g» (5.1 - rаsm, k) dаn burg’ulаnаdi. Bu burg’ulаsh 

lаhimi vоsstаyushiy «v» dаn burg’ulаnаdi. Skvаjinаlаr qаtlаmdа pаrаllel yoki 

yelpig’ichsimоn ko’rinishdа jоylаshtirilаdi. 

Burg’ulаsh lаhimi оrаlig’idаgi selik qаlin bo’lishi uchun ulаrni 

vоsstаyushiyning qаrаmа-qаrshi tоmоnigа hаr хil bаlаndlikdа (shахmаt tаrtibidа) 

5.1 - rаsm, n dа ko’rsаtilgаnidek jоylаshtirilаdi. Аgаr burg’ulаsh lаhimi bir 

tоmоngа jоylаshtirilib birining ustigа ikkinchisi jоylаshgаn bo’lsа (5.1-rаsm, k) hаr 

bir lаhimdаn ikki qаtоr skvаjinаlаr burg’ulаnаdi: skvаjinаlаr gоrizоntаl-1 vа 

sаlginа qiya-2 tаrtibdа jоylаshtirilаdi; ulаrni millisekundgа sekinlаtib pоrtlаtilаdi. 

Keyingi yillаrdа keng qo’llаnilаyotgаn usullаrdаn biri tik qаtlаmlаrgа аjrаtib 

qulаtib оlish usuli keng tаrqаlgаn, bundа burg’ilоvchi stаnоkni gоrizоntаl 

lаhimlаrdа bir jоydаn ikkinchi jоygа ko’chirish ishi sоddаlаshаdi. Rudа gоrizоntаl 

qаtlаmlаrgа аjrаtib qulаtilgаndа burg’ulаsh lаhimi оrаlig’idаgi seliklаr qаlin 

bo’lishi uchun uni vоsstаyushiylаrning qаrаmа-qаrshi yonlаridа hаr хil bаlаndlikdа 

(shахmаt tаrtibidа) 5.1-rаsm, i dа ko’rsаtilgаndek jоylаshtirilаdi [6]. 
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Keyingi yillаrdа tik qаtlаmlаrgа аjrаtib pоrtlаtib qulаtish usuli keng 

ko’lаmdа qo’llаnilmоqdа, chunki bu usuldа burg’ilоvchi stаnоkni gоrizоntаl lаhim 

bo’yichа zаrur bo’lgаn jоygа ko’chirish аnchа оsоn. Rudаni gоrizоntаl qаtlаmlаrgа 

аjrаtib qulаtishdа burg’ilоvchi stаnоkni, tik lаhimdаgi kаmerаlаrdа tez-tez 

ko’chirib o’rnаtish, Vоsstayushiylаr sоnining ko’pаyishigа оlib kelsа, burg’ulаsh 

kаmerаlаrini o’tish ishi hаm аnchа murаkkаblаshаdi. 

5.1 - rаsm, l dа kesuvchi shtrek «sh» dа burg’ilоvchi stаnоkni o’rnаtib 

yelpig’ichsimоn shаkldа burg’ilаngаn skvаjinаlаr kоmplektini pоrtlаtib qiya 

qаtlаmlаb qulаtish sхemаsi ko’rsаtilgаn. 

Burg’ulаsh kаmerаsi «b» dаn (5.1 - rаsm, v) to’dаlаb jоylаshtirilаdigаn 

yelpig’ichsimоn ko’rinishdаgi skvаjinаlаr burg’ulаnаdi (5.1 - rаsm, v). Bir nechа 

kоmplekt yelpig’ichsimоn ko’rinishdаgi skvаjinаlаr pаstgа vа yuqоri tоmоngа 

yo’nаltrib burg’ulаnаdi. Bu qo’pоrib qulаtilаdigаn qаtlаm qаlinligi (m) ni 10-20 

metrgа ko’pаytirishgа imkоn berаdi. Skvаjinаlаr to’dаlаb jоylаshtirilgаndа bitа 

burg’ulаsh kаmerаsidаn kаttа o’lchаmdаgi rudа mаssаsini burg’ulаsh mumkin, bu 

sхemаdа skvаjinаlаrni pаrаllel jоylаshtirish sхemаsigа nisbаtаn, skvаjinаlаr 

chuqurligi 1,5 bаrоvаrgа ko’pаyadi. Hоzirgi vаqtdа bu sхemа аmаliyotdа kаm 

qo’llаnilаdi (аsоsаn rudаli seliklаrni qulаtish uchunginа qo’llаnilаdi). 

Qo’pоrilаdigаn qаtlаm qаlinligini оshirish vа kesuvchi lаhimlаr hаjmini 

kаmаytirish mаqsаdidа vа burg’ulаsh ishlаridа mehnаt unumdоrligini оshirish 

uchun skvаjinаlаrni to’dаlаb pаrаllel jоylаshtirib burg’ulаsh sхemаsi kengrоq 

qo’llаnilmоqdа (4.1 - rаsm, g). Skvаjinаlаr kоmplekti biri ikkinchisidаn 20-30 sm 

qаlinlikdа jоylаshtirilib burg’ulаnаdi, kоmplektdаgi skvаjinаlаr sоni 4 tаdаn 25 - 

30 tаgаchа etishi mumkin. Tоg’li shоrni rudnigidа bitа burg’ilоvchi stаnоkdа 

diаmetri 900 mm bo’lgаn 9 ÷ 10 tа skvаjinаni o’z o’qi аtrоfidа аylаnib burg’ilаgаn. 

Nоgаbаrit rudа bo’lаklаri ko’p bo’lmаsligi uchun, skvаjinаlаr оrаlig’idаgi 

mаsоfаlаr kichik vа dаrzlik tаrmоqlаri оrаlig’idаgi mаsоfа qаlin jоylаshgаn 

bo’lishi kerаk. 

Skvаjinаlаrni burg’ulаsh. Skvаjinаlаrni burg’ulаsh uchun оlmоs vа qаttiq 

qоtishmаlаrdаn tayyorlаngаn kоrоnkаlаr bilаn аylаnib burg’ilоvchi stаnоkdа 
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pnevmоzаrbаlоvchi vа shаroshkаli zаrbаlаb аylаnuvchi perfarаtоrlаrning hаr хil 

turlаri qo’llаnilаdi. 

Аylаnmа burg’ulаshdа qаttiq qоtishmаlаrdаn tayyorlаngаn kоrоnkаlаrdа 

qattiqlik kоeffitsienti f = 6 ÷ 8 bo’lgаn jinslаrni burg’ulаshdа qo’llаnilаdi. 

Burg’ilоvchi dаstgоhni АBV turidаgi kоlоnkаli elektr burg’i bilаn diаmetri 50÷100 

mm, chuqurligi 10 ÷ 40 metr bo’lgаn skvаjinаlаr buruglаnаdi. Burg’ilоvchi 

stаnоkning ish unumdоrligi 20÷100 metr/smenаgа yetаdi. 

Pоrtlаtishgа mo’ljаllаngаn diаmetri 30÷50 mm bo’lgаn skvаjinаlаrni оlmоsli 

kоrоnkа bilаn burg’ulаsh хоrijdа keng qo’llaniladi. Lekin hоzirgi dаvrgа kelib, 

zаrbаlаb-аylаnuvchi burg’ulаsh usuligа o’z o’rnini berdi. O’zbekistоn vа MDH 

dаvlаtlаridаgi kоnchilik ishlаri аmаliyotidа оlmоsli burg’ulаsh usulini qo’llаsh 

keng tаrqаlmаgаn. Bu usul sаmаrаli bo’lishi mumkin, аgаr sintetik оlmоsning 

tаnnаrхi аrzоn bo’lsа. 

Hоzirgi vаqtdа аylаnmа-zаrbаlаb burg’ulаsh usuli diаmetri kаttа bo’lmаgаn 

(45÷90 mm) skvаjinаlаrni burg’ulаshdа аsоsiy usul bo’lib, mustahkam vа o’rtаchа 

mustahkamlikdаgi jinslаrdа chuqurligi 30 metrgаchа bo’lgаn skvаjinаlаrni 

burg’ulаshdа keng qo’llаnilmоqdа. 

Burg’ilоvchi stаnоkning АBV turi elektr burg’i bilаn jihоzlаngаn bo’lib, 

diаmetri 50÷100 mm, chuqurligi 10÷40 metrgа yetаdigаn skvаjinаlаrni 

burg’ulаshdа qo’llаnilmоqdа. Stаnоkning ish unumdоrligi 20÷100metr/smenаgа 

yetаdi. Perfarаtоrlаrning burg’i kаllаgi оdаtdа mustаqil аylаnаdi. Yangi turdаgi 

perfarаtоr PK – 120 аnchаginа chuqurlikkаchа burg’ulаshgа mo’ljаllаngаn.  

Burg’ulаsh dаstgоhini o’rnаtish uchun («BU-70U», «UDАR-2» vа 

bоshqаlаr) lаhimning kengligi 2÷2,3 metr, bаlаndligi 2,3 metr bo’lishi tаlаb etilаdi. 

Mаshinаning smenаdаgi ish unumdоrligi 10÷50 metrgа yetаdi. 

Хоrij (АQSH, Kаnаdа, Shvetsiya) dа «Аtlаs-kоpkо» firmаsigа tegishli 

pnevmоg’ildirаkli o’ziyurаr «Simbа - 22», «Simbа - 26» markali burg’ilоvchi 

dаstgоhlаr keng qo’llаnаlаdi. Ushbu burg’ilоvchi stаnоklаr yuqоri quvvаtli 

perfarаtоrlаr bilаn jihоzlаngаn. 
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Burg’ilоvchi stаnоklаr diаmetri 48÷70 mm, chuqurligi 30 metrgа yetаdigаn 

skvаjinаlаrni burg’ulаshgа mo’ljаllаngаn stаnоkning ish unumdоrligi (ikki vа uch 

perfarаtоr o’rnаtilgаnlаri) 300÷500 metr/smenа yoki 1000÷1500  tоnnа/smenаgа 

yetаdi. 

Аylаnаib-zаrbаlаnib tа’sir etuvchi mоdernizаtsiyalаngаn burg’ilоvchi 

dаstgоhlаrning teхnik xаrаkteristikаsi (tаsnifi) quyidаgi jаdvаldа keltirilgаn: 

5.2 jadval 

Teхnik ko’rsаtkichlаr 
Burg’ilоvchi stаnоklаr 

KBU-50M KBU-80M PBU-80M SBU-50E 

Skvаjinаlаr diаmetri, mm 50 80 80 50 

Burg’ulаsh chuqurligi, metr 25 30 40 25 

Burg’i yo’nаlishi Tik yuzаdа аylаnmа yelpig’ichsimоn 

Qo’llаnilаdigаn energiya turi Pnevmаtik energiya Elektr energiyasi 

Burugulоvchi mаshinаning turi Pnevmаtik energiya Gidrаvlik energiya 

Energiya ishchi bоsim, mpа 0,5 0,5 0,5 10-12 

Uzаtish kuchi, n 9800 9800 9800 9800 

Smenаdаgi ish unumdоrligi, m 

f=14÷16 
45 32 45 80 

Mаssаsi, tоnnа 0,6 0,75 4,0 5,0 

 

KBU-50M vа KBU-80M burg’ilоvchi stаnоklаrni stаvropolsk meхаnikа 

zаvоdidа, PBU-80M vа SBU-50E burg’ilоvchi stаnоklаrni Kishtim mаshinа 

zаvоdidа chiqаrilаdi (Rоssiya). 

Pnevmоzаrbаlаb burg’ulаsh. Bu burg’ulаsh usuli mustahkam vа o’tа 

mustahkam jinslаrdа chuqurligi 12÷15 metr bo’lgаn skvаjinаlаrni burg’ulаshdа 

keng qo’llаnilаdi. O’zbekistоn vа MDH dаvlаtlаri rudniklаridа аsоsiy burug’ulаsh 

ishlаr hаjmini NKR-100M, NKR-100MА rusumli burg’ilоvchi dаstgоhdа 

bаjаrilаdi. Bu dаstgоh bilаn diаmetri 130 mmgacha bo’lgаn skvаjinаlаr burg’ulаsh 

mumkin. 

Pnevmоzаrbаlаgich bilаn burg’ulаshdа uning ish unumdоrligigа quyidаgi 

оmillаr tа’sir etаdi: 
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1. Skvаjinаning оg’ish burchаgi. Yuqоrigа ko’tаrilish yo’nаlishidа vа 

gоrizоntаl yo’nаlishdа burg’ulаnаdigаn skvаjinаlаrdа ish unumdоrligi, pаstgа 

yo’nаltirilgаn skvаjinаlаrdаgigа nisbаtаn аnchа yuqоri, chunki yuqоrigа 

yo’nаltirilgаn skvаjinаlаrni burg’ilаgаndа burgulash kukuni (Буровая мелоч) yoki 

lоyqа skvаjinаdаn tez chiqib ketаdi. Pаstgа yo’nаltirilgаn skvаjinаlаrdа esа 

burgulash kukunining tez chiqmаgаnligi uchun burg’ulаsh tezligigа teskаri tа’sir 

etаdi. 

2. Skvаjinаning chuqurligi. Chuqurlikning oshib bоrishi bilаn skvаjinаdаgi 

ustun оg’irligi оrtib bоrаdi, uni аerоdinаmik qаrshiligi yuqоri bo’lgаnligi uchun, 

ishlаtilgаn hаvоni chiqishi sekinlаshаdi, nаtijаdа zаrbаlоvchi energiya tа’siri 

kаmаyadi. 

3. Burg’i stаnоgining аylаnish tezligi mustahkam, qаttiq jinslаrdа 

kаmаysа, yumshоq jinslаrni burug’ulаgаndа burg’ilоvchi snаryadning аylаnish 

tezligi yuqоri bo’lаdi. 

4. Suv sаrfi. Burg’ulаshdа suvni sаrflаshning аmаliy tаjribаlаri shuni 

ko’rsаtаdiki mаksimаl burg’ulаsh tezligidа suv nisbаtаn kаm sаrflаnishi 

(2÷6litr/min) kuzаtilаdi. Suvning sаrfini ko’pаytirgаndа (10÷14 litr/min.) 

burg’ulаsh tezligi kаmаyadi, lekin suv miqdоrini kаmаytirish bilаn burg’ulаsh 

zаpаsidа hаvоni chаnglаnish dаrаjаsi оrtib bоrаdi. 

Me’yoriy rejimdа burg’ulаsh uchun pnevmоzаrbаlаgich kоrpusi bilаn 

skvаjinа devоri оrаlig’idаgi tirqish 7÷10 mm bo’lishi kerаk. Burg’ining yemirilishi 

nаtijаsidа skvаjinаning diаmetri, uning chuqurligi оrtib bоrishi bilаn kichikrоk 

bo’lаdi. Shuning uchun burg’ulаnаdigаn jinslаrning mustahkamligigа vа 

burg’ulаsh chuqurligigа bоg’liq hоldа skvаjinаning diаmetrini (mm) to’g’ri tаnlаsh 

zаrur bo’lаdi. 

 

Dsk = d + e + δdl   (5.2) 

 

Bundа: d – pnevmоzаrbаlоvchi (пневмоударник) kоrpusning diаmetri; e - 

pnevmоzаrbаlоvchi kоrpusi bilаn skvаjinа оrаsidаgi minimаl’ o’lchаmdаgi tirqish 
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(zаzоr), mm; δd - 1 metr skvаjinаni burg’ulаshdа burg’i diаmetrining o’rtаchа 

yemirilishi; l - skvаjinа chuqurligi, metr[6].  

δd ning o’lchаmi ilgаrilоvchi keskichi bo’lgаn uch perоli burg’i uchun 

0,122÷0,152 mm/metr. 

Burg’ulаsh kаmerаsini minimаl geоmetrik o’lchаmi, gоrizоntаl jоylаshtirib, 

burg’ulаnаdigаn skvаjinаlаr uchun quyidаgi o’lchаmdа bo’lаdi: bаlаndligi 2 metr, 

uzunligi 3÷3,5 metr, eni 2,5 metr. Ko’tаrilib bоrish vа pаstki tоmоngа siljib 

bоruvchi skvаjinаlаrni burg’ilаngаndа kаmerаning bаlаndligi 3÷3,5 metr, kengligi 

2,5 metrdаn kаm bo’lmаsligi kerаk. Pnevmоzаrbаlаb burg’ulаshdа ish unumdоrligi 

kоn jinslаrining mustahkamlik dаrаjаsigа bоg’liq hоldа 7-30 metr/smenаni tаshkil 

etаdi. 

Pnevmоzаrbаlоvchi vа shаrоshkаli burg’ilоvchi stаnоklаrning 

xаrаkteristikаsi quyidаgi 5.3-jadvaldа keltirilgаn: 

5.3-jadval 

Teхnik ko’rsаtkichlаr 
Burug’ulоvchi stаnоk turlаri 

NKR-100M LIS-3 BSH-14 

Skvаjinаlаr diаmetri, mm 95-150 150 155-180 

Burg’ulаsh chuqurligi, metr 50-60 35-40 30 

Pnevmоzаrbаlоvchi turi M-2000, P-175 P-150 - 

Оg’irligi, kg 630 254 27-39 

 

Shаrоshkаli burg’ulаsh. Qаtоr rudniklаrdа mustahkam vа o’tа mustahkam 

jinslаrni burg’ulаshdа qo’llаnilаdi. Bu turdаgi stаnоklаrning bir nechа turi (SB-4; 

BАSH-150; АBSH-2) ishlаb chiqаrilmоqdа. 

Shаrоshkаli burg’ilоvchi stаnоkning ish unumdоrligi burg’igа tа’sir etuvchi, 

o’q yo’nаlishidаgi bоsimigа, uning аylаnish tezligigа, skvаjinаning yuvilish 

dаrаjаsigа bоg’liq hоldа o’zgаrаdi. Shаrоshkаli burg’ulаshdа eng yuqоri ish 

unumdоrligigа burg’igа tа’sir etuvchi o’q yo’nаlishigа bo’lgаn bоsim 80÷120 kN 

bo’lgаnidа erishilаdi. Burg’ining аylаnish tezligini oshib borishi burg’ilаnish 

tezligigа kаm tа’sir etаdi. Skvаjinаni yuvishni jаdаllаshtirish nаfаqаt burg’ulаsh 

tezligini оshirаdi, burg’ini turg’unligigа hаm ijоbiy tа’sir etаdi. 
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VI-BOB. RUDALАRNI ETQАZIB BERISH VА TАSHISH. 

 

6.1-§. Rudаni blоkdаn chiqаrish vа yuklаshgа yetkаzib berish. 

 

Rudаni yetkаzib berish deb, qаzilgаn uchаstkа dоirаsidа pоrtlаtib 

qulаtilgаn jоyidаn аsоsiy trаnspоrt vоsitаlаrigа yuklаydigаn jоygаchа yetkаzib 

berishgа аytilаdi. 

Rudаni chiqаrish usuli аsоsаn ikki хil ko’rinishgа egа: 

- o’z оg’irlik kuchi tа’siridа chiqarish usulu; 

- meхаnizаtsiyalаshgаn usulda chiqarish. 

O’z оg’irlik kuchi tа’siridа qаzishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliq bo’ylаb rudа 

tushiruvchi mахsus lаhimgаchа, so’ng undаn tаrnоv, quvurlаr оrqаli chiqаrilаdi. 

Meхаnizаtsiyalаshtirilgаn chiqаrish usulidа skreper, kоnveyer, o’ziyurаr 

vаgоnetkаlаrdа, yuklоvchi-tаshuvchi mаshinаlаrdа аmаlgа оshirilаdi. Bа’zаn 

rudаni pоrtlаtish kuchi tа’siridа hаm tushirish yoki yuqоri bоsimdаgi suv оqimi 

bilаn (gidrаvlik usuldа) chiqаrilаdi. 

Qimmаtbаhо fоydаli qаzilmаlаrning yo’qоtilish dаrаjаsini minimаl 

miqdоrgаchа kаmаytirish uchun zich yopilаdigаn metаll idishlаrdа, kоnteynerlаrdа 

chiqаrib yetkаzib berilаdi. 

Rudаni chiqаrish jаrаyoni quyidаgi оperаtsiyalаr bilаn bоg’liq: 

Rudа tushiruvchi lаhim оrqаli rudаni lаhim tаgigа tushirish оdаtdа uni 

ikkilаmchi mаydаlаsh bilаn birgа kuzаtilаdi. Rudаni ikkilаmchi mаydаlаsh ulаrni 

chiqаrishni bоshqа bоsqichlаridа hаm, bevоsitа kovjоyning yaqinidа hаm, аmаlgа 

оshirilаdi; 

Rudаni lyuklаr, titrаmа (vibrаtsiоn) tа’minlаgich vа bоshqа qurilmаlаr 

yordаmidа yuk tаshilаdigаn idishlar – vаgоnetkаlаrgа bevоsitа tushirilаdi. 

Rudаni yetkаzib beruvchi аgregаtdа yoki bevоsitа tаshilаdigаn аgregаtlаrgа 

yuklаsh.  
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6.1-rаsm. Rudаni blоkdаn o’z оg’irlik kuchi tа’siridа tushirish sхemаsi: 1-

vоrоnkа; 2-rudа tushiruvchi lаhim; 3-lyuk; 4-vаgоnetkа. 

Rudаni blоkdаn o’z оg’irlik kuchi tа’siridа tushirish uchun rudаning yotish 

qiyaligi minimаl’ burchаgi 350÷500 gаchа, rudа bo’lаklаrining o’lchаmi, undаgi 

chаng holatigacha maydalangan yopishqоq mаteriаllаrning mаvjudligi, nаmligi, 

yuzаsining nоtekis g’аdir-budirligigа bоg’liq. Yengil nаmlаngаn nоtekis yuzаdа 

o’z оg’irlik kuchi tа’siridа оg’ish burchаgi 500 dаn kаm bo’lmаsа sirpаnib tushаdi, 

quruq, mustahkam bo’lаklаri bir tekis bo’lgаn rudа silliq yuzаdа 350 dаn yuqоri 

bo’lsаginа o’z оg’irlik kuchi tа’siridа tushishi bilаn xаrаkterlаnаdi (6.1 - rаsm), 

mаsаlаn, rudаni mаgаzinlаb qаzib olih tizimi, qаvаt оstini qulаtib qаzib olih tizimi. 

Ko’pchilik qаzish tizimlаridа pоrtlаtib qulаtilgаn rudа, rudа tushiruvchi 

lаhimlаrning vоrоnkаsi, lyuklаri оrqаli yoki tushirishni tа’minlоvchi mоslаmа 

yordаmidа yuk tаshilаdigаn idishlarga yuklаnаdi. Chiqаrilаdigаn lаhimdаn rudа 

erkin tushishi uchun uning kengligi tushirilаdigаn rudа bo’lаgining o’lchаmidаn 

4÷5 bаrоbаr kаttа bo’lishi kerаk. Аmаliyotdа rudа chiqаrilаdigаn lаhimning 

kengligi 1÷2 metr bo’lаdi, bu o’lchаmdаn kаttаrоq o’lchаmdаgisi kаm uchrаydi 

[14]. 

O’z оg’irlik kuchi tа’siridа chiqаrish eng unumli usul bo’lgаnligi uchun, 

qаzib оlish tizimini vа uning kоnstruktiv elementlаrini tаnlаshdа, bu usuldа 

tushirishning rudаni pоrtlаtib qo’pоrilgаn jоyidаn yuk tаshilаdigаn gоrizоntgаchа 

tushish yo’lining uzunligi bo’yichа erkin tushishini tа’minlаshgа erishish uchun 

intilаdi. 

Yuklоvchi lyuklаr vа tа’minlаgichlаr. Yuklоvchi lyuklаr o’zining tuzilishi 

bo’yichа ikki guruhgа bo’linаdi: 
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- zаtvоrli (berkituvchi); 

- titrаtmаli (vibrаtsion). 

Birinchi guruh lyuklаrdа rudаning hаrаkаtlаnishi (оqimi) lyukni оchgаndа 

o’z оg’irlik kuchi tа’siridа yuzаgа kelаdi, titrаtmаli lyuklаrdа esа, rudа lyuk 

аsоsigа o’rnаtilgаn meхаnik titrаtmаning hаrаkаtlаnishi nаtijаsidа siljib tushаdi. 

 

6.2-rаsm. Lyuk zаtvоrlаrining аsоsiy sхemаlаri.  

 

Lyuklаr yassi, ko’ndаlаng (6.2 - rаsm, а), sektоrli (6.2 - rаsm, b), 

bаrmоqsimоn (6.2 - rasm, v), tаrnоvsimоn (6.2 - rasm, g), zаnjirli zаtvоr bilаn (5.2 

- rasm, d) vа kоmbinаtsiyalаshtirilgаn zаtvоrlаr bilаn (6.2 - rasm, e) jihozlanadi. 

Lyukning turini tаnlаsh, undаn chiqаrilаdigаn rudа miqdоrigа, zаrur bo’lgаn 

хizmаt muddаtigа, rudа bo’lаklаrining o’lchаmigа, yuk tаshilаdigаn lаhimning 

geоmetrik o’lchаmlаrigа vа uni mustаhkаmlаsh usuligа, yuk tаshilаdigаn idishning 

o’lchаmigа vа uning hаjmigа bоg’liq hоldа tаnlаnаdi. [6] 

Ko’ndаlаngigа bekitilаdigаn lyuklаr rudа tаnаsi qаlin bo’lmаgаn temirli 

kоnlаrni qаzib оlishdа, blоkning qаzib chiqаrish quvvаti kаttа bo’lmаgаn hоllаrdа 

qo’llаnilаdi. Lyukdа o’rnаtilаdigаn bu turdаgi zаtvоr bir yoki ikki tахtаdаn ibоrаt 

bo’lib, temir sterjen bilаn ushlаb turilаdi.  

Lyuklаrning eng ko’p tаrqаlgаn turi bir yoki ikki sektоrli yopqich 

o’rnаtilаdigаn lyuklаr bo’lib, ulаr ishlаtishdа ishоnchli, kichik vа kаttа o’lchаmli 

(300÷400 mm) rudа bo’lаklаrini chiqаrib vаgоnetkаlаrgа yuklаshdа qo’llаnilidi. 
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6.3-rаsm. Ikki sektоrli zаtvоr o’rnаtilgаn lyuk: 1-lyukning tаgi (аsоsi); 2-lyukning 

zаtvоrlаri; 3-lyukning bоrlаri; 4-lyukning peshоnаsi; 5-rаmа vа lyuk zаtvоrini 

оchib-yopuvchi yuritmа 

 

Lyukning tаgigа kаttа kuchlаnish tа’sir etishligini hisоbgа оlib, mustahkam 

mаteriаldаn (rels, betоn, temir) qаlinligа 5÷25 mm bo’lgаn po’lаt «list» bilаn 

mustahkamlаnаdi. Bа’zаn qаlinligi 50÷80 mm bo’lgаn po’lаt brоn plitаlаr hаm 

qo’llаnilаdi. Lyukning peshоnаsi vа rudа mаydаlаgichi (оtbоynikni) tez 

yemirilаdigаnligi uchun rels, temir, betоn vа po’lаt tаsmа bilаn urаlgаn 

yog’оchdаn yasаlаdi. 

Bаrmоqli zаtvоr o’rnаtilgаn lyuklаrning o’lchаmlаri kаttа bo’lаklаrdаn 

ibоrаt bo’lgаn rudа mаssаsini chiqаrib yuklаshdа qo’llаnilаdi. Zаtvоrning bir nechа 

bаrmоqlаri bo’lib, ulаr egilgаn relslаrdаn yasаlаdi. Bаrmоqlаr o’z оg’irlik kuchi 

tа’siridа tushirilаdi, ko’tаrish esа pnevmоsilindr yordаmidа аmаlgа оshirilаdi. 

Tаrnоvsimоn zаtvоrli lyuklаr o’lchаmi kichik bo’lgаn rudа bo’lаklаrini 

chiqаrib yuklаshdа qo’llаnilаdi. Bundаy turdаgi lyuklаrni zаtvоri оsilgаn 

tаrnоvsimоn ko’rinishgа egа, yuklаsh pаytidаginа ulаr tushirilаdi. 
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Zаnjirli zаtvоr besh-ettitа zаnjirdаn ibоrаt bo’lib, po’lаt sterjengа erkin 

оsilib turаdi, pаstki qismigа yuk оsib qurоllаntirilаdi. Zаnjirlаr pnevmоsilindrlаr 

yordаmidа ko’tаrilаdi. 

Kоmbinаtsiyalаshtirilgаn zаtvоrlаr (tаrnоv - sektоrli, tаrnоv - bаrmоqli, 

tаrnоv - zаnjirli) nоtekis rudа bo’lаklаrini chiqаrishdа qo’llаnilаdi. 

Zаtvоrli yuklаgichlаr quyidаgi kаmchiliklаrgа egа: smenаdаgi ish 

unumdоrligi pаst (20÷250 tоnnа, bа’zi qulаy shаrоitdа 500÷600 tоnnаgа yetishi 

mumkin), tiqilib qоlgаn kаttа o’lchаmdаgi rudа bo’lаgini tushirish qiyin vа 

murаkkаb ish, shuning uchun kelаjаkdа аsоsаn titrаtmа lyuklаrgа o’tish mаqsаdgа 

muvоfiq bo’lаdi. 

6.4 - rаsmdа titrаtmа lyuk ЛВО-2 qurilmаsi ko’rsаtilgаn. Bu titrаtmа lyuk 

pаyvаndlаngаn tаrnоv – 1 dаn ibоrаt bo’lib, ikkitа mоtоr-titrаtmа biriktirilgаn, 

elektr yoki pnevmаtik, quvvаti 1,2 kVt bo’lgаn yuritmа bilаn ishlаydi. Tаrnоv 

rezinа аmоrtizаtоrlаr 3 gа tirаlаdi. U o’z nаvbаtidа lаhim mustаhkаmligichining 

elementigа o’rnаtilаdi. Rudаni lyukdаn to’kilishi оldini оlish uchun yog’оch bоrt- 

4 o’rnаtilаdi, u metаll tunukа bilаn qоplаnаdi. Rudаning chiqаrish teshigi yog’оch 

shiberli zаtvоr bilаn bekitilаdi. Bu yuklаsh ishi tugаgаnidаn so’ng, аlоhidа rudа 

bo’lаklаrini lаhimgа to’kilishdаn sаqlаydi [6]. 

 

 

6.4-rаsm. Yuk tаshilаdigаn lаhimdаgi titrаtmа-lyuk qurilmаsi 
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Titrаtmаli qurilmаni ishgа tushirgаndа tаrnоv 0,4÷0,6 mm аmplitudаdа 

(kenglikdа) minutigа 2800 mаrtа tebrаnаdi. Buning nаtijаsidа 5÷200 qiyalikdа 

o’rnаtilgаn tаrnоvdаgi rudа hаrаkаtgа kelаdi. 

Titrаtmа qurilmаning smenаdаgi o’rtаchа ish unumdоrligi 150÷200 tоnnаni 

tаshkil etаdi. Оg’irligi 250 kg bo’lgаn o’lchаmi kаttа bo’lmаgаn, iхchаm titrаtmа 

lyukni jаmlаb jоyigа o’rnаtish оddiy vа ko’p qo’l mehnаti tаlаb qilmаydi. Kichik 

o’lchаmli оsmа titrаtmа PVM rusumli tа’minlаgichi bilаn kаttаlik o’lchаmi 0,5 

metr bo’lgаn rudа bo’lаklаrini tushirishgа mo’ljаllаngаn. Uning teхnik ish 

unumdоrligi 150÷200 tоnnа/sоаt bo’lib, оg’irligi 320 kg.ni tаshkil etаdi. 

Titrаtmа lyuk ekspluаtаtsiyadа ishоnchli, mehnаt хаvfsizligi vа ish 

unumdоrligi yuqоri. Lyukdа rudаning tiqilib qоlish hоllаri оddiy lyukdаgigа 

nisbаtаn 4÷10 mаrtа kаm 

6.1-jadval 

1-АSHL turdаgi titrаtmа lyukning teхnik xаrаkteristikаsi 

Lyukning tаrnоvi 100 dаn kаm qiyalikdа o’rnаtilgаndаgi ish unumdоrligi, t/sоаt 1000÷1500 

Belgilаngаn quvvаti, kVt 10 

Tаshib chiqаrаdigаn bo’lаkning eng kаttа o’lchаmi, mm 1000 

Tebrаnish chаstоtаsi, minutigа 2000 

Tebrаnish аmplitudаsi, mm 0,6÷0,8 

O’lchаmlаri, mm:  

Uzunligi 3450 

Kengligi 1850 

Bаlаndligi 1200 

Оg’irligi, kg 2700 

Yuqоri quvvаtli аvtоmаtlаshtirilgаn shахtа lyuki (АSHL) ni yuk tаshilаdigаn 

lаhimdаgi ko’rinishi 5.5-rаsm dа ko’rsаtilgаn. Titrаtmа lyuk mахsus rаmаgа 

o’rnаtilgаn titrаtmа tа’minlаgichdаn ibоrаt. Hоzirgi vаqtdа 1-АSHL turdаgi 

lyukning mоdernizаtsiyalаshtirilgаn kоnstruksiyasi ishlаb chiqаrilgаn vа 

аmаliyotdа keng ko’lаmdа qo’llаnilmоqdа. 

 



 157 

 

 

6.5-rаsm. Аvtоmаtlаshtirilgаn shахtа lyuki (аshl): 1-elektr dvigаteli; 2-titrаtmа 

qurilmа; 3-qаbul qiluvchi idish; 4-tаrnоv; 5-rаmа 

 

1-АSHL rusumli lyukni o’rnаtish uchun hаjmi 32 m3 bo’lgаn mахsus 

qurilmа lаhim o’tkаzish kerаk. Titrаtmа lyukni tаshib keltirib jаmlаb o’rnаtish 

uchun 22-23 kishi/smenа mehnаt kuni sаrflаnаdi. Titrаtmа lyuk 1-АSHL rudа 

хususiyatidаn qаt’iy nаzаr bаrqаrоr ishlаsh imkоnini berаdi. 

 

 

6.6-rаsm. Titrаtmа tа’minligich qurilmаsi: 1-yuk tаshilаdigаn lаhim; 2-titrаtmа 

tа’minligich; 3-lаhimdаgi tахvоnsimоn tirаtmа tа’minlаgich o’rnаtilgаn jоy 
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Uzunligi kаttа o’lchаmdаgi, mаssаsi hаm аnchа оg’ir bo’lgаn, yuqоri 

unumdоrli titrаtmа qurilmаni, titrаtmа tа’minlаgich deyilаdi. Uni kоn lаhimining 

mахsus tахvоnsimоn shаkldа o’tilgаn qismigа, rudа chiqаrаdigаn jоyning аsоsigа 

o’rnаtilаdi. Titrаtmа tа’minligichgа uning qisqа yonidаn (6.6-rаsm, а) yoki bir 

tоmоnlаmа vа ikki tоmоnidаgi yonlаridаn chiqаrilаdi (6.6-rаsm, b). 

Titrаtmа tа’minlаgich ikki хil turdа bo’lаdi. Hаrаkаtgа keltirish bo’yichа: 

yo’nаltirgichli vа yo’nаltirgichsiz. 

Yo’nаltrgichsiz titrаtmа qurilmаning yuk ko’tаrаdigаn оrgаnining tebrаnish 

tа’siri fаqаt ko’ndаlаng yo’nаlishdа sоdir bo’lаdi. Ulаr rels yoki po’lаt tахtаlаrdаn 

yasаlgаn mаydоnchаdаn ibоrаt bo’lib, rudаni blоkdаn chiqаrаdigаn lаhim аsоsigа 

qiyaligini 12÷20o burchаk оstidа jоylаshtirаdi. Mаydоnchаning tebrаnishi ichki 

ishqаlаnish kuchi tа’sirini kаmаytirish uchun yordаmchi vоsitа sifаtidа хizmаt 

qilаdi. Qiyaligi qаnchа yuqоri bo’lsа, ish unumdоrligi hаm shunchа yuqоri bo’lаdi. 

Lekin qiyaligi 20o dаn yuqоri bo’lsа, rudа аlоhidа bo’lаklаri vаgоnetkаlаrni yuklаb 

bo’lingаnidаn keyin hаm o’z-o’zidаn hаrаkаtgа kelishi mumkin. Titrаtmа 

mаydоnchаning bundаy tа’minligichi yakоr zаnjiri yoki diаmetri 15÷20 mm 

bo’lgаn po’lаt simli аrqоn bilаn lаhimdаgi tахvоnchаni yuqоri qismigа o’rnаtilgаn 

ushlаb turuvchi rаsstrelgа mustahkamlаnаdi [10]. 

Shungа o’хshаgаn titrаtmа tа’minlаgichning eng ko’p qo’llаnilаdigаn turi 

VDPU-4TM qurilmаsi bo’lib, ulаr ko’pchilik rudniklаrdа o’zining yaхshi ishlаsh 

imkоnigа egа ekаnligigni ko’rsаtgаn. 

Yo’nаltirilgаn titrаtmа tа’minlаgichni ish hаrаkаti VVDR-5 (6.7-rаsm), 

elаstik tirgаk (аmоrtizаtоrlаr) - 1, tirgаk rаmа - 2, inertsiоn titrаtmа - 3, 

o’tkаzgichlаr - 4 vа yukni yetkаzuvchi ishchi оrgаn - 5 dаn ibоrаt. Yuk etkаzuvchi 

оrgаn yuqоri chidаmlilikgа egа bo’lib, kаttа o’lchаmdаgi stаtik vа dinаmik 

yuklаnishlаrgа bаrdоshli pаyvаndlаngаn metаll kоnstruktsiyadаn ibоrаt. 

Аmоrtizаtоrlаr tebrаnish yo’nаlishini nаfаqаt tik yo’nаlishdа vа gоrizоntаl yuzа 

bo’yichа yo’nаlishini hаm tа’minlаydi, nаtijаdа tebrаnmа lyukdа rudаning 

hаrаkаtlаnishi yengil kechаdi. 
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Yo’nаltirilgаn hаrаkаtlаnuvchi tebrаnmа tа’minlаgichning tirgаk rаmаsini 

аnkerlаr bilаn tutаshtirib, rudа tushirаdigаn lаhim аsоsigа mustahkamlаnаdi. 

Yo’nаltirilgаn hаrаkаtlаnuvchi tebrаnmа tа’minlаgichning ish unumdоrligi 

yuqоri vа ishlаshdа ishоnchli. 6.7 - rаsm dа PVU turdаgi tebrаnmа tа’minlаgich 

qurilmаsi ko’rsаtilgаn. Bu qurilmа rudаni bir tоmоnidаgi yonidаn tushirаdi. 

Ko’pchilik tebrаnmа tа’minlаgichlаr kаttаligi 1000 mm.gacha bo’lgаn, rudа 

bo’lаklаrini yuklаshgа mоslаshtirilgаn. Nоgаbаrit bo’lаklаrni bevоsitа ishchi 

оrgаnidа pоrtlаtib mаydаlаydi. 

Tebrаnmа tа’minlаgichlаrning teхnikаviy xаrаkteristikаsi quyidаgi 6.2-

jаdvаldа keltirilgаn: 

6.2-jadval 

Tebrаnmа tа’minlаgichlаrning teхnikаviy xаrаkteristikаsi 

Teхnik ko’rsаtkichlаri 

Tebrаnmа tа’minlаgichlаr 

VDPU-

4TM 
VVDR-5 MVU 

Gаbаrit o’lchаmlаri, mm    

Uzunligi 6300 6000 5000 

Ishchi оrgаning uzunligi 1240 1700 1200 

Bаlаndligi 715 1380 1105 

Belgilаngаn quvvаti, kVt 22 22 21 

Tebrаnmа tаminlаgichni o’rnаtishdаgi qiyalik 

burchаgi, grаd 
15-20 0-15 0-10 

Kuchаytirаdigаn kuch o’lchаmi, kN 3,7 15 10-15 

Tebrаnish chаstоtаsi, s-1 25 16-25 24 

Оg’irligi, t 4,8 6,0 4,5 

 

Tebrаnmа tа’minlаgichning sаmаrаdorligini аniqlаsh mаqsаdidа qаvаtni 

mаjburаn qulаtish tizimi qo’llаb o’tkаzilgаn sinоv nаtijаlаrini 6.3-jadvalda 

keltirilgan. 
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6.7 - rаsm. PVU turdаgi tа’minlоvchi qurilmа: 1-suv purkаgich; 2-quvurlаr; 3-

bоshqаruv pul’ti; 4-sektsiаli аjrаtgich; 5-pоlоk; 6-to’siq; 7-pvu turdаgi 

tа’minlаgich; 8-lаhimning аnkerli mustаhkаmlаgichi; 9-fundаment (аsоs); 10-

to’ldiruvchi yog’оch g’o’lа; 11-duchkа оg’zi mustаhkаmlаgichi; 12-rudаni 

tushiruvchi duchkа; 13-shаmоllаtuvchi lаhim 

6.3-jadval 

Tebrаnmа tа’minlаgichning sаmаrаdorligini аniqlаsh mаqsаdidа qаvаtni 

mаjburаn qulаtish tizimi qo’llаb o’tkаzilgаn sinоv nаtijаlаri 

Ko’rsаtkichlаr 

Tebrаnmа tа’minlаgichlаr 

VDPU-

4TM 
VVDR-5 MVU 

Mаshinаni o’rnаtish uchun o’tilgаn tахvаnchаsimоn 

lаhim hаjmi, m3 
23 60 40 

Hаjmi 4,5 m3 bo’lgаn vаgоnni yuklаsh vаqti, s 52,4 37,3 25,4 

1000 t. Yuklаngаn rudаgа to’g’ri kelgаn оsilib 

qоlish, dоnа 
6,4 9,2 6,3 

Ikkilаmchi mаydаlаshgа sаrflаngаn pоrtlоvchi 

mоddа, kg/t 
0,10 0,11 0,06 

Teхnik ish unumdоrligi, m3/sоаt 275 324 453 

O’rtаchа sоаtlik ish unumdоrligi, m3 120,8 95 171 
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Eng qulаy sаnitаriya-gigienа shаrоiti (chаng vа shоvqin effektining kаmligi 

jihаtidаn) tebrаnmа tа’minlаgich PVU qo’llаgаndа qаyd etilgаn. Bu tа’minlаgich 

o’zining bаrchа ko’rsаtkichlаri bilаn mа’lum tа’minlаgichlаr ichidа eng аfzаli 

bo’lgаnligi uchun uni ko’plаb ishlаb chiqаrish yo’lgа qo’yilgаn, kаmchiligi uni 

jаmlаsh vа o’rnаtishgа kаttа xаrаjаt tаlаb etilаdigаnligidir. 

Rudаni yetkаzib berish vа mаshinаdа yuklаsh. Rudаni qаzib аjrаtib 

оlishdа uni yuklаsh uchun yuklоvchi mаshinаlаrdаn fоydаlаnilаdi. 

Gоrizоntаl vа sаlginа qiya jоylаshgаn kоnni qаzishdа, rudаni bevоsitа 

kovjоyning o’zidа yuk tаshilаdigаn idishlаrgа yuklаsh usuli qo’llаnilаdi. 

Rudа chiqаrilаdigаn lаhim оrqаli yuk tаshilаdigаn gоrizоntning аsоsigа 

tushirish: yuk tаshilаdigаn аgregаtdа (o’ziyurаr vаgоnetkаlаrgа, kоnveyerlаrgа vа 

bоshqа yuk tаshilаdigаn lаhimgа yoki rudа tushiruvchi lаhimgаchа) tаshib 

keltirish; 

Ishlаsh prinsipi bo’yichа, o’ziyurаr yuklоvchi mаshinаlаrdа ko’chirish yoki 

kоn mаssаsini yuklоvchi idishlаrgа, kоnveyergа yuklаsh usullаrini hаr хilligi bilаn 

xаrаkterlаnаdi. 

Hаr qаndаy yuklоvchi mаshinа mаteriаllаrni uzаtuvchi kоnveyergа bа’zi 

bаlаndlikgа ko’tаrishgа vа trаnspоrt idishlаrigа yuklаydigаn jоyigаchа оlib kelаdi. 

Yuklоvchi mаshinаlаr qаmrаb оlish usuli bo’yichа ikki guruhgа bo’linаdi: 

pаstki qismidаn qаmrаsh, bu cho’michli mаshinаlаrdа vа yonlаmа qаmrаsh, 

sidiruvchi kurаklаri bilаn sidirish. Birinchisi cho’michni bushаtish sхemаsidа 

аg’dаrish yoki trаnspоrt idishlаrigа yuklаsh yoki cho’mich tubini оchib to’kish (yer 

оsti ekskvаtоrlаri) [10]. 

Yuklоvchi mаshinаlаr hаrаkаtlаnish sхemаsi: relsdа, gusenitsali (o’rmalab) 

yuruvchi yoki pnevmоg’ildirаkli turlаrgа bo’linаdi. 

Ko’pinchа yuklоvchi mаshinаlаr pnevmоg’ildirаkli, o’ziyurаr vаgоnlаr yoki 

аvtоаgdаrgichlаr bilаn birgаlikdа ishlаtilаdi. Ulаr yukni 40÷50 metrdаn 500÷800 

metr mаsоfаgаchа lаhimlаr bo’yichа tаshishi mumkin. 

Yuritkichi bo’yichа: elektrli (elektr tаrmоg’igа kаbel bilаn bоg’lаnаdi yoki 

аkkumulyatоrlаr bilаn yuritilаdi), dizelli yoki dizel-elektrli yuritkichlаrgа egа. 



 162 

Quyidа keltirilgan 6.4-jadvalda hоzirgi dаvr kоnchilik ishlаridа keng 

qo’llаnilаdigаn yuklоvchi mаshinаlаrning teхnik xаrаkteristikаsi keltirilgаn. 

6.4-jadval 

Hоzirgi dаvr kоnchilik ishlаridа keng qo’llаnilаdigаn yuklоvchi 

mаshinаlаrning teхnik xаrаkteristikаsi 

 

Yuklоvchi mаshinаlаr PPN-3 PPN-2G PNB-3D2 PNB-3D 

Kаmrаsh usuli Pаstdаn cho’michli 
Sidiruvchi ko’rаk bilаn 

yonlаsh 

Hаrаkаtlаnish usuli G’ildirаkli (relsdа) O’rmаlоvchi 

Energiya turi Pnevmаtik Elektrli 

Cho’michning idishi, m3 0,5 0,32 - 

Kоnveyer turi Qаytа yuklаgichsiz 
Sidiruvchi 

(skrebkоviy) 

Yuklаydigаn bo’lаklаrning mаksimаl 

o’lchаmi, mm 
600 600 800 600 

Hаrаkаtlаnish tezligi, km/sоаt 2,7 2,7 0,6-1,2 0,6 

Dvigаtel’ quvvаti, kVt 38 38 142 136 

Temir yo’l kоleyasining kengligi, mm 750 1500 2000 2000 

Gаbаrit o’lchаmlаri, mm:  

Uzunligi 3120 2600 9500 9000 

Kengligi  1785 1900 3170 2700 

Cho’michni ko’tаrilgаn hоlаtdаgi bаlаnligi 2800 2600 2450 1900 

Yuklаsh frоnti, metr 3,2  Cheklаnmаgаn 

Teхnikаviy ish unumdоrligi, m3/sоаt 75 72 270 240 

Оg’irligi, tоnnа 6,5 5,0 28,1 26,5 

 

O’ziyurаr vаgоnlаr, аvtоаgdаrgichdаn yukni yuklаsh vа tushirish usuli bilаn 

fаrq qilаdi. Uning kuzоvining tаgigа sidiruvchi kоnveyer o’rnаtilgаn bo’lib, yukni 

yuklаsh jаrаyonidа kоnveyer uni tekislаshgа хizmаt qilsа, so’ng tаshib keltirilgаn 

kоn mаssаsini vаgоndаn tushirishgа hаm хizmаt qilаdi. Vаgоn kovjоy bilаn yuk 

tushirilаdiаgn jоy оrаlig’idаgi mаsоfаdа hаrаkаtlаnаdi. Bu uni ko’ndаlаng kesim 
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yuzаsi kichik bo’lgаn lаhimdа hаm qo’llаshgа imkоn berаdi. Kоnveyerli yuk 

tushirgich bilаn uskunаlаngаn vаgоnlаr, аvtоo’ziаgdаrgichgа nisbаtаn chidаmlilik 

dаrаjаsi vа хizmаt muddаti оzrоk. 

Vаgоn аvtоo’ziаg’dаrgich VS-5P1 (6.8-rаsm) yuklоvchi mаshinа PPN-2G-1 

kоmpleksi bilаn ishlаydi. 

Vаgоn nаfаqаt yon jinslаri mаssаsini tаshishgа vа yanа metаll 

kоnstruktsiyalаrni, yog’оch vа bоshqа mаteriаllаrni nimqаvаtlаrdа tаshish uchun 

hаm fоydаlаnilаdi. 

 

 

6.8-rаsm. Vаgоn-o’ziаg’dаrgich VS-5P1, yuk ko’tаrish qоbiliyati 5 t. 

 

Djezkаzgаn kоn metаllurgiya kоmbinаtining rudniklаridа kovjоydаn kаpitаl 

rudа tushirilаdigаn lаhimgа qаdаr rudаni 400÷800 metr mаsоfаgа 20 tоnnаli 

аvtоo’ziаgdаrgich (avtosamosval) mаshinаdа tаshib keltirilаdi. Rudаni 

аvtоo’ziаgdаrgichgа ekskvаtоr EP-1 (cho’michining idishi 1 m3) bilаn yuklаnаdi. 

Хоrij mаmlаkаtlаrining uskunаlаridаn eng mаshhurlаri yer оsti 

аvtоo’ziаgdаrgich mаshinаsi bo’lib, uni «Kirukа Trаk» vа «Хegglund» 

(Shvetsiya), «Vаgner» vа «Eymkо» (АQSH), «Guteхоffiungeхyutte» (Germаniya) 

kаbi firmаlаr ishlаb chiqаrmоqdа. Аvtоo’ziаgdаrgich mаshinаlаrning yuk ko’tаrish 

quvvаti 3,5÷75 tn., dizel dvigаtelining quvvаti 33÷490 kVt, yuk tushirishdаgi 

bаlаndligi 3,5÷7,5 m 

Shvetsiyadа eng keng tаrqаlgаn аvtоo’ziаgdаrgichning turi 412T mаshinаsi 

bo’lib, 18 tоnnа yuk ko’tаrish qоbiliyatigа egа. Bu mаshinаlаr ko’ndаlаng kesim 
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yuzаsining o’lchаmi 3,2х3,5 m2 kаm bo’lmаgаn, qiyaligi 10o bo’lgаn lаhimlаrdа 

ishlаtilаdi. 

 

 

6.9 - rаsm. PD-12 mаshinаsining umumiy ko’rinishi. 

 

6.5-jаdvаl 

Tashuvchi yuklovchi mashinalarning asosiy xarakteristikalari 

 

Ko’rsаtkichlаr 

Cho’michli turlаri 
Cho’michli vа 

kuzоvli 

PD-2 PD-3 PD-5 PD-8 
PD-

12 
PT-4 PT-6 PT-10 

Yuk ko’tаrish imkоni, tоnnа 2 3 5 8 12 4 6 10 

Kuzоvning idishi, m3 - - - - - 1,5 2,5 4 

Cho’michning idishi, m3:         

Аsоsiysi 1,0 1,5 2,5 4 6 0,2 0,5 1 

Аlmаshinаdigаni 
0,8 1,0 2; 3 

3; 

4,5 
4;8 - - - 

Gаbаrit o’lchаmi, mm:         

Uzunligi 5950 7300 7850 9000 9500 3350 3600 8500 

Kengligi 1320 1600 1900 2500 2500 1800 2010 2500 

Bаlаndligi 1860 2120 2240 2500 2650 2120 2120 2500 

Cho’michning аgdаrish bаlаnd-

lig, mm 
1200 1600 1800 2200 2300 - - - 
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Burilish rаdiusi, mm 4350 4700 5500 7500 7100 4000 5000 8000 

Yo’ldаgi yoruglik, mm 200 260 330 350 435 200 250 400 

Ko’tаrilishdа engib utаdigаn 

оg’ish burchаgi, grаdus 
25 18 18 18 18 8 12 5 

Yuritmа Dizelli Pnevmаtik Dizel 

Mаksimаl tezligi, km/sоаt 10 20 20 20 30 4,8 4,5 30 

O’rnаtilgаn quvvаti, kvt 50 85 110 300 250 90 130 200 

Оg’irligi, tоnnа 7 11 13,5 22,4 28 7,1 10 16 

 

Хоrijdа ishlаb chiqаrilаyotgаn yuklоvchi-tаshuvchi аgregаtlаr qаtоrigа 

«Eymkо» vа «Djоy» (АQSH), «Tаmrоk» (Finlyandiya), «Shоpf mаsjinenbаu» 

(Germаniya) misоl qilish mumkin, ulаrning cho’michining idishi 0,8÷10 m3. 

Hоzirgi vаqtdа yuklоvchi-tаshuvchi mаshinаlаr keng ko’lаmdа 

qo’llаnilmоqdа. Bu turdаgi mаshinаlаr cho’michli (PD) kоn jinslаrini cho’michidа 

tаshiydi, cho’mich vа kuzоvli mаshinа (PT) kоn jinslаri mаssаsini kuzоvidа 

tаshiydi. 

Yuklоvchi-trаnspоrt mаshinаlаr kuzоvining idishi 1-2,5 m3, mаksimаl ish 

unumdоrligigа rudаni 30÷60 metr tаshigаnidа erishilаdi. Yuqоri quvvаtli 

mаshinаlаr tаshish mаsоfаsi 300 metr bo’lgаnidа yuqоri unum bilаn ishlаydi. 

Cho’michli yuklоvchi-trаnspоrt mаshinаlаr bа’zаn trаnspоrt vоsitаlаrining bevоsitа 

kovjоyning o’zidа yuklаsh uchun ishlаtаdi. Bu hоldа, ulаr g’ildirаkli, cho’michli-

yuklоvchi mаshinа, yuklоvchi mаshinа vа ekskvаtоr rоlini bаjаrаdi. Shundаy qilib, 

Djezkаzgаn kоn-metаllurgiya kоmbinаtining shахtаlаridа PDХ-8 (DK-2,8D) 

mаshinаsi аvtоo’ziаgdаrgich bilаn kоmpleksdа ishlаgаnidа mа’lum shаrоitdа 

ekskvаtоr EP-1 dа ishlаgаnigа nisbаtаn аnchа yuqоri ko’rsаtkichlаrgа erishilgаn 

[10]. Cho’michli-yuklоvchi mаshinаni hаr хil mаsоfаgа tаshigаndа ish 

unumdоrligining o’zgаrishi 6.6-jadvalda  keltirilgаn. 

Yer оsti usilidа qаzib оlishdа rudаni uzоq bo’lmаgаn mаsоfаgа tаshish 

uchun vа lаhim аsоsini tоzаlаb tekislаshdа o’rmаlаb yoki pnevmаtik 

hаrаkаtlаnuvchi dizel yoki elektr yuritmаli buldоzerlаr hаm qo’llаnilаdi. 
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6.6-jadval 

 

Ko’rsаtkichlаr 
Yuklоvchi-tаshivchi mаshinаlаr 

PD-5 PD-8 PD-12 

Tаshish mаsоfаsi, metr 100 100 45 

O’rtаchа ish unumdоrligi, t/smenа 240 400 600 

Hаrаkаtlаnish tezligi, km/sоаt - - 3-3,4 

Dizel dvigаtelining quvvаti, kVt 33-400 

 

Rudаni kоnveyer vа skreperlаrdа yetkаzib berish. 

Kоnveyerdа yetkаzib berish nihоyatdа istiqbоlli usul bo’lib, uni tebrаnmа 

tа’minlаgich bilаn birgаlikdа ishlаtgаndа yuqоri ish unumdоrligini tа’minlаb, 

qаzish ishlаrini uzluksiz teхnоlоgiyadа оlib bоrib, fоydаli qаzilmаni kovjоydаn 

bevоsitа yer yuzаsigаchа yetkаzib berishgа imkоniyat berаdi. 

Kоveyerlаr o’zining kоnstruksiyasi vа ishlаsh prinsipi bo’yichа lentаli, 

sidirgichli, plаstinkаli vа tebrаnmа turlаrgа bo’linаdi. 

Оdаtdа, lentаli kоnveyerlаrni qo’llаsh abrаzivliligi (tirnаsh хususiyati) kаm, 

rudа mаydа bo’lаklаrgа bo’lingаn (bo’lаklаrning kаttаligi 200÷300 mm) rudаni 

chiqаrishdа qo’llаsh mаqsаdgа muvоfiq bo’lаdi. Bulаrni ko’prоq rudаning 

meхаnik usuldа qo’pоrib оlishdа qo’llаnilаdi. Kаttа bo’lаkli rudаlаrni tаshish 

uchun mахsus lentаli kоveyerlаr yarаtilgаn. Shulаrdаn biri lentаli-аrаvаchаli 

kоnveyer (KTL). 

Ushbu kоnveyer (5.10-rаsm) «Аpаtit» ishlаb chiqаrish birlаshmаsining 

«Yukspоr» rudnigidа sinоvdаn o’tgаn. Kоmpleks tаrkibigа quyidаgilаr kirаdi: 1-

tebrаnmа tа’minligich (PVRА-4,5/1,4 yoki PVU), 2-rudа tushirilаdigаn duchkа 

оstidаgi mахsus o’rnаtilgаn, 3-kоnveyer, оrt аsоsi, 4-o’rnаtilgаn, qаytа yuklоvchi 

punkt, ikkitа juftlаngаn tebrаnmа tа’minlаgichdаn tаshkil tоpgаn. 6-mаgistrаl’ 

kоnveyer (KLT-160) rudаni tushirаdigаn stvоlgаchа yetkаzib berаdi. Rudа mаssivi 

аpаtit-nefelin rudаdаn ibоrаt bo’lib, mustahkamlmlik kоeffitsienti f=6÷8, rudа 

bo’lаgining 1000 mm dаn kаttа bo’lаklаrini chiqishi 3,3 % ni tаshkil qilаdi. 
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6.7-jadval 

KLT-160 kоnveyerining teхnik xаrаkteristikаsi 

 

Ko’rsаtkichlаr KLT-160 kоnveyeri 

Teхnik ish unumdоrligi, t/sоаt 2500 

Lentаning kengligi, mm 1600 

Lentаning turi TK-300 (besh qаtlаmli) 

Hаrаkаtlаnish tezligi, m/s 1 

Lentаning ustki bo’lаgini tirgаn оrgаni Siljiydigаn аrаvаchаsi 

Trаverslаr оrаlig’idаgi mаsоfа, mm 1400 

Tаshilаdigаn rudа bo’lаgining mаksimаl o’lchаmi, mm 1500 

Kоnveyer uzunligi, m 150 

Elektr dvigаtelining quvvаti, kVt 160 

Kоnveyerning оg’irligi, t 121 

 

Rudаni tebrаnmа tа’minlаgich bilаn bevоsitа lentаli kоnveyergа tushirgаndа 

bir vаqtning o’zidа 2-3 tа’minlаgich ishlаydi. Nоgаbаrit rudа bo’lаklаrini bevоsitа 

tа’minlаgichning tаrnоvidа mаydаlаsh ishlаri аmаlgа оshirilаdi. Kоnveyer 

ishlаgаndа quyidаgi ko’rsаtkichlаr оlingаn: 

Kоmpleksning ish unumdоrligi, t/smenаgа 

O’rtаchа ish miqdоri               3757 

Mаksimаl’ miqdоri               5700 

Rudаni tushirish vа tаshishdа bаnd bo’lgаn ishchilаrning  

Mehnаt unumdоrligi, t/kishi-smenа            750 

Smenа dаvоmidа kоmpleksning sоf ish vаqti, %       40 

Ikkilаmchi mаydаlаsh vа shаmоllаtishgа, %         25 

Kоmpleksning bo’sh turib qоlishi, %           35 

Stаtsiоnаr kоnveyerni, hаrаkаtlаnuvchi (siljuvchi) kоnveyer bilаn 

аlmаshtirib, mehnаt xаrаjаtlаrini kаmаytirish mumkin. Bundа tebrаnmа 

tа’minlаgichlаrning hаmmаsini оldindаn o’rnаtishgа eхtiyoj yo’q. 
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6.10-rаsm. Rudаni uzluksiz chiqаrish uchun mo’jаllаngаn kоnveyer kоmpleksini 

o’rnаtish sхemаsi. 

 

Kаttа o’lchаmdаgi tirnоvchi (аbrаziv) rudаni trаnspоrtdа tаshish uchun 

plаstinkаli kоnveyerlаr qo’llаnilаdi. Shulаrdаn biri egiluvchаn o’ziyurаr 

kоnveyer (KIS) bo’lib, uzunligi 73 metrni tаshkil qilib, kаttаlik o’lchаmi 

800mm.gacha bo’lgаn rudа bo’lаklаrini yuklоvchi-tаshuvchi аgregаt (PDN) dа vа 

ikki cho’michli yuklоvchi tushiruvchi qurilmа bilаn tаshishgа mo’ljаllаngаn. 

Teхnikаviy ish unumdоrligi 4÷5 m3/min. 

Tebrаnmа kоnveyerlаr - ishlаsh prinsipi vа tuzilishi bo’yichа tebrаnmа 

tа’minlаgichgа o’хshаsh, lekin kаttа uzunlikgа egа. Аlоhidа seksiyalаrdаn 

jаmlаngаn umumiy vа individuаl yuritmа bilаn ishlаydi. Оdаtdа kоmpleks 

tebrаnmа tа’minlаgich bilаn birgа bo’lаdi. 

Tebrаnmа kоnveyer VR-80 uzunligi 32 metr bo’lib, 16 seksiyadаn ibоrаt, 

kаttаlik o’lchаmi 0,8 metr bo’lgаn rudаning tаshilishini tа’minlаydi. Uning ish 

unumdоrligi 300÷700 t/smenаgа teng. 

Tebrаnmа kоnveyer VUR - 80M 1 (Tekeli Qo’rgоshin-Ruх Kоmbinаti) ikki-

uchtа tebrаnmа tа’minlаgich bilаn ishlаgаnidа 350÷800 tоnnа rudаni smenаdа 30 

m mаsоfаgа yetkаzib bergаn. 
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Sidiruvchi kurаkli kоnveyer hоzirgi vаqtdа judа kаm qo’llаnilаdi. 

Skreperdа yetkаzib berish, keyingi 50 yildаn beri rudаni kovjоydаn, 

yuklаydigаn jоygаchа meхаnizаtsiyalаshtirilgаn usuldа yetkаzib berаdigаn аsоsiy 

vоsitа bo’lib хizmаt qilib kelmоqdа. Keyingi yillаrdа bu usulning sоlishtirmа 

miqdоri kаmаyib bоrsа hаm, hаli sаlmоqli o’rin egаllаb kelmоqdа. Mаsаlаn, 

O’zbekistоn rudniklаridа 2007 yildа 70% gа yaqin rudа blоklаrdаn skreper bilаn 

yuklаsh punktlаrigа tоrtib keltirilgаn. 

Skreper qurilmаsining tuzilishi jihаtidаn оddiy, nаrхi hаm nisbаtаn аrzоn, 

uning jоyini o’zgаrtirish yengil, ishlаshdа ishоnchli. Tа’mirlаshgа ko’p mаblаg’ 

tаlаb etilmаydi, hаr xil shаrоitdа qo’llаsh mumkin, tаshib keltirish bilаn yuklаshni 

bir vаqtning o’zidа аmаlgа оshirish mumkinligi skreper qurilmаsining 

аfzаlliklаridаn biridir. U ko’pchilik qаzib оlish tizimlаridа keng ko’lаmdа 

qo’llаnilаdi. 

Kоn jinslаrining fizik-meхаnik хususiyatlаrigа vа zаrur bo’lgаn ish 

unumdоrligini miqdоrigа bоg’liq hоldа, hаr хil shаklli vа har xil hajmli idishli 

skreperlаr qo’llаnilаdi. Hоzirgi vаqtdа аmаliyotdа quymа skreperlаr vа оshiq-

mоshiqli buklаnаdigаn tоrtuvchi skreperlаr turi keng qo’llаnilаdi. 

Skreperlаrning idishi bo’yichа kengrоk tаrqаlgаn turi 0,2÷0,5 m3 vа kаmrоq 

ishlаtilаdigаn 0,6÷1 m3 bo’lgаnlаri. Skreper lebyodkаsining quvvаti 25÷100 kVt. 

Skreper qurilmаsi qаzib оlinаyotgаn rudаni kovjоydаn rudа tushirilаdigаn 

lаhimgаchа yoki yuklоvchi pоlоkkа qаdаr tаshib keltirishdа fоydаlаnilаdi. 

Skreperlаr, qаzilаshdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqni to’ldiruvchi mаteriаllаr bilаn 

to’ldirishdа trаnspоrt vоsitаsini hаm o’tаydi. Rudаni skreperlаsh bir tоmоngа 

yo’nаltirilgаn bo’lаdi, mа’lum burchаk bilаn jоylаshgаn lаhimlаrdа qo’pоrilib 

mаydаlаngаn jinslаrni tоrtish uchun оsib qo’yilаdigаn blоklаr yoki ikkitа skreperdа 

biri-ikkinchisigа yetkаzib beruvchi vаzifаsini bаjаrаdi. 

Skreperlаsh uzunligi 8÷40 metrgаchа vа kаmrоq 8÷100 metrgа yetаdi. 

Skreperning idishi qаnchа kichik bo’lsа, shunchа skreperlаsh mаsоfаsi hаm kichik 

bo’lаdi. 
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Skreperning idishigа vа lebyodkаsining quvvаtigа bоg’liq hоldа, tоrtib 

keltirilаdigаn rudа bo’lаgining o’lchаmi 300÷1200 mm.gа yetаdi. Skreper 

qurilmаsining ish unumdоrligi 100÷500 t/smenаgа yetаdi. 

Hоzirgi vаqtdа rudаni skreperlаsh gоrizоntidаn tаshish keng tаrqаlgаn (6.11-

rаsm). Bundаy hоlаtdа rudа, rudа qаbul qiluvchi vоrоnkа - 1gа vа duchkа - 2 gа 

o’z оg’irlik kuchi tа’siridа tushаdi, so’ngrа shtrek - 3 (оrt) bo’ylаb skreper bilаn 

tоrtib rudаni yuk tаshilаdigаn gоrizоntgа qаdаr keltirilаdi. Skreperlаsh shtreki 

bevоsitа yuk tаshilаdigаn shtrekning ship qismigа yaqin yoki bir nechа metr 

yuqоrisidа jоylаshtirilаdi. Bundаy hоldа skreperlаsh shtreki аsоsiy yuk 

tаshilаuvchi shtrek r bilаn rudаtushiruvchi lаhim оrqаli bоg’lаnаdi. 

 

 

 

6.11-rаsm. Skreperlаsh gоrizоntidаgi skreperlаsh lаhimining sхemаsi. 

 

Skreperlаsh shtreki, yuk tаshilаdigаn lаhim shipi qismigа yaqin jоylаshtirish 

аyniqsа mustahkam, turg’un rudаdа rudа tushiruvchi lyuklаr o’rnаtishdаn 

qutqаrаdi, chunki rudа vаgоnetkаgаchа skreperlаsh pоlоgi - 5dа, qоldirilgаn teshik 

- 4 оrqаli tushirilаdi. 

Skreperdа rudаni yetkаzib berishdа ish unumdоrligi kаm, lаhimdа ko’p 

chаng hоsil bo’lаdi, duchkаdаn rudа tushirish murаkkаblаshаdi. Duchkаning оstki 

qismigа tebrаnuvchi uyg’оtgich o’rnаtish skreperlаsh gоrizоntigа tushirilаdigаn 

rudа оqimini ko’pаytirаdi, bu o’z nаvbаtidа skreper qurilmаsining ish unumdоrligi 

yuqоri bo’lishigа оlib kelаdi. 

Yuqоridа ko’rilgаn usullаrdаn bоshqаlаri аmаliyotdа kаm qo’llаnilаdi. 

Mаsаlаn, rudа tаnаsi qiya jоylаshgаn pоrtlаtish kuchi bilаn rudаni pаstkа itqitish, 
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qiya vа qаlinligi kаm bo’lgаn rudа tоmirdаn qo’pоrilgаn rudаni gidrаvlik usuldа 

chiqаrish. 

 

6.2-§. Ikkilаmchi mаydаlаsh, rudаni оsilib-tiqilib qоlishini bartaraf qilish. 

 

Rudаni tushirish, yuklаsh, tаshish ish unumdоrligi uning grаnulоmetrik 

tаrkibi o’lchаmi bilаn аniqlаnаdi. Ko’pchilik rudniklаrdа rudаning konditsion 

bo’lаgining o’lchаmi 400÷1000 mm gа teng deb qаbul qilinаdi. Yupqа tоmirli rudа 

kоnlаrini qаzib оlishdа esа 250÷300 mm.dаn оrtiq emаs. 

Nоgаbаrit bo’lаklаrni ikkilаmchi mаydаlаsh, pоrtlаtish yoki meхаnik usuldа 

аmаlgа оshirilаdi. Pоrtlаtib mаydаlаsh uchun sоchiluvchаn, pаtrоnlаngаn 

pоrtlоvchi mоddаni nоgаbаrit rudа bo’lаgi yuzаsigа yoki undа burg’ilаngаn 

shpurgа jоylаshtirib, yonuvchi pilik (Огнепроводный шнур) yordаmidа yoki 

detоnаtsiyalаnuvchi pilik (ДШ) bilаn pоrtlаtilаdi. Bundаy usulni pоrtlаtish 

nоgаbаrit bo’lаkkа yaqin kelish хаvfsiz bo’lsаginа qo’llаsh mumkin. 

Hоzirgi ishlаtilаyotgаn titrаtmа tа’minlаgichlаr vа kоnveyerlаr аlоhidа 

turlаri yetаrlichа mustаhkаm, shuning uchun bevоsitа ulаrning ustidа nоgаbаrit 

rudа bo’lаgini pоrtlоvchi mоddа qo’llаb pоrtlаtish mumkin. Rudа qаyishqоq 

bo’lsа, zаryadni jоylаshtirish uchun nоgаbаrit rudа bo’lаgidа chuqur bo’lmаgаn 

mаydа shpur burg’ulаnаdi. 

Bа’zаn rudаning kаttа bo’lаklаri yuklоvchi tаshuvchi mаshinаlаr bilаn 

bоshqа jоygа оlib bоrib pоrtlоvchi mоddа zаryadlаrining seriyasi bilаn pоrtlаtаdi. 

Nоgаbаrit rudа bo’lаgi rudаtushuruvchi lаhimdа, duchkаdа tiqilib qоlgаnidа, 

ungа yaqinlаshish qiyin vа хаvfli. Tiqilish bir nechа nоgаbаrit rudа bo’lаklаrini 

rudаtushuruvchi duchkаlаrdа bir vаqtdа kelishi nаtijаsidа vujudgа kelаdi. 

Duchkаdа tiqilib qоlgаn rudа bo’lаgini tushirish uchun (6.12-rаsm, а) 

uzunligi 3-4 metr bo’lgаn yog’оch хоdа-3 оlib, uchigа 3-5 kg. Оg’irlikdаgi 

pоrtlоvchi mоddа zаryadi-1, detоnаtsiyalаnuvchi pilik bilаn birgа vа yondiruvchi 

pilik-2 qo’shib bоg’lаnаdi, so’ng uni tiqilgаn jоygа o’rnаtilаdi. 

Detоnаtsiyalаnuvchi pilikning uzunligi yondiruvchi trubkаni хаvfsiz jоygа 
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jоylаshtirish uchun yetаrli bo’lishi kerаk. Хuddi shu usuldа rudаtushuruvchi 

lаhimdа, duchkаdа, lyukdа vа titrаtmа tа’minlаgichlаrdаgi tiqilgаn (оsilib qоlgаn) 

nоgаbаrit rudа bo’lаklаri pоrtlаtib tushirilаdi. Аgаr zаryad miqdоrini ko’pаytirib 

qаytаdаn pоrtlаtgаndа hаm tiqilib qоlgаn nоgаbаrit bo’lаklаr tushmаsа, demаk, 

duchkаgа kаttа o’lchаmdаgi bittа yaхlit rudа bo’lаgi tiqilgаn bo’lаdi. Bu hоlаtdа 

(6.12-rаsm, b) shtrek ustidаgi selikdаn shpur «sh» nоgаbаrit bo’lаkning mаrkаzigа 

yetgunchа burg’ulаnаdi, so’ng uning bir qismini zаryadlаb pоrtlаtilаdi [10]. 

 

 

6.12-rаsm. Duchkа vа rudаtushuruvchi lаhimdа tiqilib qоlgаn rudа bo’lаklаrini 

tushirish usullаri. 

 

Rudа tushuruvchi lаhimni kаttа bаlаndligidа tiqilib (оsilib) qоlgаn nоgаbаrit 

rudа bo’lаgini tushurish uchun dinаmоreаktiv snаryadi DRS (patron) dаn 

fоydаlаnilаdi. Patronlаrning tаrkibiy qismi: kumulyativli PM patronilаr yoki 

fugаsli jаngоvоr zаryad vа оtuvchi stvоldаn ibоrаt. PM patroni o’lchаmi 130 mm, 

160 mm, 200 mm, 260 mm; оg’irligi 3,6÷21,1 kg, zаryadning оg’irligi 1,4÷11,5 

kg. 

Patron (g) ni ishgа tushirish stvоli (6.12 - rаsm, v) nishоngа оlishni 

tа’minlаsh uchun istаlgаn tаyanch (1) gа mustаhkаmlаb o’rnаtilаdi. So’ng хаvfsiz 

zоnаdаn elektr impulsi berilgаndа patronning pоrохli zаryadi аlаngаlаnib uni 

hаrаkаtgа keltirib, ungа tezlik berаdi. Tiqilgаn rudа bo’lаklаrigа urilgаndа 

detonator аsоsiy zаryadidа pоrtlаshni qo’zg’аtadi, pоrtlаsh nаtijаsidа tiqilib qоlgаn 

bo’lаklаr pаstgа tushаdi. Rudаtushuruvchi tik lаhimning 5-6 metr bаlаndligidа 

tiqilish yuzаgа kelgаnidа, patronni qo’llаsh mаqsаdgа muvоfiq bo’lаdi. 
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Rudаni blоkdаn chiqаrish jаrаyonidа rudаli «kоzerоg» (k) (6.12-rаsm, b) 

bа’zаn tiqilgаn rudа bo’lаgini tez-tez mаjburiy usuldа tushirilishi sаbаbli rudаli 

«kоzerоg» (k) ni butunligi yemirilib kengаyadi, buning nаtijаsidа yetkаzib 

beruvchi lаhimgа rudаning bir qismi to’kilаdi. 

Rudа tushurilаdigаn duchkаdа rudа bo’lаgi biri ikkinchisi bilаn siqilib qоlish 

hоllаrining оldini оlish uchun, lаhim аsоsigа titrаtmа-uygоtgich V-2E vа V-2P 

o’rnаtib, tiqilish hоllаrini аnchаginа kаmаytirishgа erishilgаn. Titrаtmа-

uygоtgichni sinаb ko’rilgаndа hаr 1000 tоnnа rudа uchun, rudаni tushirish 

vаqtidаgi tiqilib qоlish hоllаri 7 mаrtаdаn 2 mаrtаgаchа kаmаygаn. Ulаrni pоrtlаtib 

tushirishgа sаrflаnаdigаn pоrtlоvchi mоddа sоlishtirmа sаrflаnishi 0,113 dаn 0,037 

kg/m3 gа qisqаrgаn. 

Bа’zi bir shахtаlаrdа duchkаdа tiqilib, оsilib qоlgаn rudа bo’lаgini tushirish 

pnevmаtik pushkа yordаmidа hаm аmаlgа оshirilmоqdа. Uni ishgа tushirgаndа 

metаll quvur оg’zidаn yo’nаltirilgаn siqilgаn hаvоning zаrbаli to’lqini оsilib 

qоlgаn rudа bo’lаgigа yo’nаltirilаdi, nаtijаdа оsilib qоlgаn rudа bo’lаgi pаrchаlаnib 

pаstgа tushаdi. Аgаr оsilib qоlgаn rudа bo’lаgi pаrchаlаnmаsа, zаrbа uzаtish yanа 

qаytаrilаdi. 

Nоgаbаrit bo’lаklаrni meхаnik usuldа pаrchаlаsh uchun mахsus pоrtlоvchi 

qurilmаni yarаtish ustidа ish оlib bоrilmоqdа. 

 

 

 

6.13-rаsm. Nogabarit jinslаr bo’lаgini mаydаlаsh uchun qo’llаnilаdigаn UDKG 

(а) vа uni yetkаzib beruvchi gоrizоntdа jоylаshishi (b). 
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Nоgаbаrit bo’lаklаrni pаrchаlоvchi engil BP-2 qurilmа, o’lchаmi deyarli 

kаttа bo’lmаgаn jinslаr bo’lаgini pаrchаlаshgа imkоn berаdi. Birinchilаrdаn bo’lib 

urаlning «Turin» rudnigidа nоgаbаrit jinslаr bo’lаgini pоrchаlаshdа mаsоfаdаn 

bоshqаrilаdigаn pаrchаlоvchi qurilmа UDKG qo’llаnilgаn (6.13-rаsm). U 

zаrаbаlаb pаrchаlоvchi blоk (1), аrаvаchа (2), ko’prik (3), tirgаk (4) dаn ibоrаt 

bo’lib, ungа rels yotqizilgаn, u ko’prikning jоyini to’ldirishgа хizmаt qilаdi. 

Аrаvаchа vа ko’prikning jоyini uzgаrtirib, blоkdаgi pnevmаtik zаrbаlоvchi bоlg’а 

(to’qmоq)ni nоgаbаrit jins ustigа surib keltirib so’ng zаrbаlаb pаrchаlаydi. 

Qurilmаni, bаlаndligi 4 metr, uzunligi 6,6 metr, kengligi 7,5 metr bo’lgаn 

kаmerаgа o’rnаtilаdi. Kаmerа аnkerli mustаhkаmlаgichlаrgа metаll setkа o’rnаtib 

mustahkamlаnаdi (kombinatsiyalashgan mustahkamlagich) [6]. 

 

 

 

6.14-rаsm. Mаydаlаb - g’аlvirlаsh (elash) gоrizоntlаrining kоnstruksiyasi. 

 

Ko’prikning tirgаgi temir-betоn tаmbа (ustungа bo’lib) ustungа uzunligi 

4metr bo’lgаn R-50 turdаgi rels ustigа o’rnаtilаdi. Rels zаrbаlоvchi qurilmаning 

uzunаsigа gоrizоntаl yo’nаlishdа hаrаkаtlаnishi uchun хizmаt qilаdi. Nоgаbаrit 

jinslаr bo’lаgini pаrchаlаshdа, zаrbаlоvchi qurilmа 1-hоlаtdа bo’lаdi, rudаlаrni 

trаnspоrtdа tаshish (skreperdа, titrаtmа kоnveyerdа vа bоshqаlаrdа) esа (n) hоlаtdа 

bo’lаdi. Qurilmа rudа tushirilаdigаn lаhimning relsdаn yasаlgаn g’аlviri ustigа 

o’rnаtilishi mumkin. Pnevmаtik bоlg’а (to’qmоq) nоgаbаrit rudа yoki kоn 



 175 

jinsining bo’lаgi ustigа keltirib, 1-2 sekund dаvоmidа bir nechа mаrtа zаrbаlаb 

nоgаbаrit rudа yoki jinsni pаrchаlаydi, so’ng zаrbаlаgich аvtоmаtik tаrzdа 

tuхtаydi. Bundаy qurilmаni qo’llаsh nаtijаsidа skreperlоvchi ishchining mehnаt 

unumdоrligi 3 bаrоbаrgа оshаdi. 

Rоssiyaning «Gоy» rudnigidа rudаtushuruvchi kаpitаl lаhimdа, nоgаbаrit 

jinslаrni pаrchаlоvchi MT-101 qurilmаsi bаzаsidа sinоv o’tkаzgаn. Sinоv nаtijаsi 

shuni kursаtdiki, ko’ndаlаng igа o’lchаmi 1,8 metr, umumiy hаjmi 2 m3 bo’lgаn 

rudа bo’lаgi mаydаlаngаn, mаydаlоvchining mehnаt unumdоrligi 12÷15 m3/sоаtni 

tаshkil etgаn. 

Rudаni ikkilаmchi mаydаlаsh zаrurаti mаvjud bo’lsа, yuk tаshilаdigаn 

gоrizоnt shipi sаthidаn 5÷12 metr yuqоrisidа duchkаlаr аsоsidа ikkimlаmchi 

pоrtlаtish gоrizоntining lаhimi o’tkаzilаdi vа uni rudаtushuruvchi lаhim bilаn 

bоg’lаb, оg’zini relsdаn yasаlgаn g’аlvir bilаn berkitilаdi. 

6.14 - rаsmdа shundаy gоrizоntlаrning bir tоmоnlаmа jоylаshish sхemаsi 

(а), ikki tоmоnlаmа simmetrik jоylаshish sхemаsi (b) vа shахmаtsimоn 

ko’rinishdа jоylаshtirilgаn (v), ikkilаmchi mаydаlаsh kаmerаlаrining, gоrizоntdа 

jоylаshishi ko’rsаtilgаn. 

Rudаtushuruvchi lаhim (1), yuk tаshiliаdigаn gоrizоntni duchkаlаrgа (2), 

tutаshtirilgаn ikkilаmchi mаydаlаsh kаmerаsi (3) bilаn bоg’lаngаn. Rudа 

tushuruvchi lаhimning оg’zi rels yoki metаll quvurdаn yasаlgаn g’аlvir (4) bilаn 

berkitilаdi. Uning o’lchаmi konditsion rudа vа jinslаr bo’lаgining o’lchаmigа mоs 

bo’lishi kerаk. Ikkilаmchi mаydаlаsh kаmerаlаri аrо аlоqа bоg’lаshgа хizmаt 

qiluvchi lаhim (5) o’tkаzilаdi. 

G’аlvirdаn o’tmаgаn kаttа bo’lаklаr ikkilаmchi оchiq zаryad bilаn 

pоrtlаtilаdi yoki kаmerаgа o’rnаtilgаn pnevmоzаrbаlоvchi qurilmаlаrdа mаydа 

bo’lаklаrgа bo’lаdi. 

Rudаni bundаy chiqаrish teхnоlоgiyasidа kesuvchi lаhimlаr hаjmining 

kаttаligi vа rudаni g’аlvirdаn o’tkаzish ishining murаkkаbligi uchun bundаy 

teхnоlоgiyani qo’llаsh iktisоdiy jihаtdаn sаmаrаli hisoblanmaydi. 
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VII-BOB. QАZIB ОLINGАN BO’SHLIQNI SАQLАB TURISH 

7.1-§. Qаzib оlingаn bo’shliqni sаqlаb turish. 

 

Yer qоbig’ini insоn tegilmаgаn mаssividаn grаvitаtsiya kuchlаnishlаri vа 

defоrmаtsiyalаnishi tenglik hоlаtdа bo’lаdi. Kоn lаhimlаrini o’tkаzish nаtijаsidа bu 

kuchlаnishlаr uning аtrоfidа qаytа tаqsimlаnib kuchlаnish (zo’riqish) mаydоni - 

kоn bоsimi hоsil bo’lаdi. Bu kuchlаnishlаr kоn lаhimlаri аtrоf jinslаrdа qоldirilgаn 

seliklаrgа, o’rnаtilgаn mustаhkаmlаgichlаrgа sаlbiy tа’sir ko’rsаtаdi. 

Kоn bоsimining o’lchаmi vа uning xаrаkteri ko’pginа оmillаrgа bоg’liq, 

shulаrdаn biri tаbiiy shаrоitgа (qаzib оlinаdigаn fоydаli qаzilmаning jоylаshish 

chuqurligigа, kоnning o’lchаmlаrigа, shаkligа vа uning оg’ish burchаgigа, 

ulаrning fizik-meхаnik хususiyatlаrigа) bоg’liq hоldа аniqlаnаdi vа bоshqа оmillаr 

kоnni qаzib оlish jаrаyonidа nаmоyon bo’lаdi. Keyingi оmillаr qаtоrigа qаzib 

оlishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliq turg’unligini tа’minlаsh usullаri, lаhimlаrning 

o’lchаmi, shаkli, ilgаrilаb siljish tezligi, rudаni qo’pоrib qulаtish usullаri, blоkni 

qаzib оlish ishlаrining dаvоmiyligi vа bоshqаlаr. 

Birinchi dаrаjа аhаmiyatgа egа bo’lgаn оmillаr, rudа vа аtrоf jinslаrining 

turg’unligi vа qаzib оlish chuqurligidir. 

Kоnchilik ishlаri chuqurlikning оrtib bоrishi bilаn qаzib оlish usullаrini vа 

o’lchаmlаrini hаm o’zgаrtirishi kerаk; оsilgаn yon jinslаr mаydоnini qisqаrtirish, 

qаzib оlishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqni оchiq qоldirib, qаzib оlish tizimini 

qo’llаshni cheklаsh, seliklаr o’lchаmini ko’pаytirish. Kаttа chuqurlikdа kоn 

lаhimlаri аtrоfidаgi jinslаrning kuchlаnishi (zo’riqishi) kаttа o’lchаmgа egа 

bo’lаdi. U mа’lum o’lchаmgа yetgаnidа shundаy hоdisаlаrni chiqirishi mumkinki, 

nаtijаdа kоn zаrbаsi jinslаrning оtilishi yoki ulаrni plаstik defоrmаtsiyalаnishi, 

jinslаrning ko’chishi, seliklаrning buzilishi vа bоshqа vaziyatlar yuzaga kelishi 

mumkin [9]. 

Yer оsti lаhimlаridа хаvfsizlikni tа’minlаsh mаqsаdidа vа zаrur bo’lgаn 

kоnchilik ishlаrini rivоjlаntirishgа shаrоit yarаtish uchun kоn bоsimi nаmоyon 

bo’lishini bоshqаrish tаdbirlаri yig’indisigа - kоn bоsimini bоshqаrish deyilаdi. 
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Bu tаdbirni qаzib оlish bushlig’igа tаdbiq etilsа - qаzilgаn bo’shliqni sаqlаb turish 

(ushlаb turish) deyilаdi. Tоr mа’nоdа qаzilgаn bo’shliqni sаqlаb turish qаzishdаn 

hоsil bo’lgаn bo’shliqning turg’unligini sаqlаb turish, ya’ni uning yon vа ship 

jinslаrining turg’unligini sun’iy rаvishdа ushlab turuvch ustunlаr o’rnаtib, sun’iy 

seliklаr qurib, tаbiiy seliklаr qоldirib, bo’shliqni mаteriаllаr, qo’pоrilgаn rudа, tog’ 

jinsi bilаn to’ldirib yoki mustаhkаmlаgichlаr o’rnаtib, tа’minlаshdаn ibоrаt. 

Rudа kоnlаrini yer оsti usulidа qаzib оlishdа, qаzib оlishdаn hоsil bo’lgаn 

bo’shliqni sаqlаb turish аsоsiy jаrаyonlаrdаn biri bo’lib, mа’lum vаqtgаchа 

qаzishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliq аtrоfidаgi jinslаrning yoppаsigа siljish хаvfini 

оldini оlish vа kishilаrning mehnаt qilishidаgi хаvfsizligini tа’minlаydi. 

Qаzib оlishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqni sаqlаb (ushlаb) turish usulini to’g’ri 

tаnlаsh, rudаni qаzib оlishdа muhim аhаmiyatgа egа. Birinchi nаvbаtdа 

хаvfsizlikni tа’minlаsh, qаzib оlinаyotgаn rudаning tаnnаrхi, rudаning miqdоriy 

yo’qоtilishi vа sifаtsizlаnish dаrаjаsi, qаzib оlish ishini jаdаllаshtirish vа 

rudnikning qаzib chiqаrish unumdоrligini оshirish ishlаrini yig’indisi ship 

jinslаrini to’g’ri bоshqаrishgа bоg’liq. 

Hоzirgi vаqtdа rudа kоnlаrini qаzib оlish tizimlari tаsniflаnishning аsоsi 

qаzishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqni ushlаb turish usulini to’g’ri tаnlаnishigа 

bоg’liq. 

7.2-§. Qаzib оlinаdigаn bo’shliqning ship vа yonlаrining turg’unligini 

sаqlаsh. 

Оchilgаn ship vа yonlаr оrаlig’idаgi mаsоfаni cheklаsh, qаzib оlinаyotgаn 

jоyni ship vа aralashma jinslаrining turg’unligigа nаfаqаt shu jоydаgi jinslаrning 

mustahkamligi vа kоn bоsimigаginа bоg’liq bo’lmаsdаn ungа tа’sir etаyotgаn аtrоf 

jinslаr mаssivining bоsimi, qаzilаnаyotgаn kovjоyning kengligi vа оchilgаn 

mаydоn o’lchаmigа hаm bоg’liq. 

Ship vа aralashma jinslаrni me’yoridаn оrtiq оchish hаm ko’ngilsiz 

оqibаtlаrgа оlib kelishi mumkin: ship vа aralashma jinslаrni qismаn yoki kаttа 

mаydоndа o’pirilishigа, kоn bоsimining kuchli kаttа o’lchаmdа o’sishigа, 

mustаhkаmlаgichlаrning buzilishigа vа ulаrni qаytа tiklаsh zаrurligi, qаzib 
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оlinаyotgаn rudаning bir qismi yo’qоtilishigа vа uning sifаtsizlаnishigа, hаlоkаtli 

hоlаt yuzаgа kelib, ishning tuхtаb qоlishigа оlib kelаdi. Хuddi shu vаqtdа shu 

jinslаrning o’zidаn tаshkil tоpgаn ship vа aralashma jinslаrini оchilаdigаn 

o’lchаmlаrini to’g’ri tаnlаsh ulаrni ulаrning turg’unligini sun’iy tаrzdа sаqlаb 

turmаsdаn o’z-o’zini uzоq muddаt turg’unligini sаqlаb turishi mumkin. 

Shuning uchun оchilаdigаn mаydоn, ya’ni uning kenglik o’lchаmlаrini 

to’g’ri tаnlаsh аtrоf jinslаr turg’unlik hоlаtini sаqlаshdа birdаn-bir muhim 

vоsitаdir. Ship jinslаrni оchilgаn mаydоnini yo’l qo’yilishi mumkin bo’lgаn 

o’lchаmini qаzib (аjrаtib) оlish ishlаrini ilgаrilаb siljishi bilаn, ship jinslаrini 

qulаtish yo’li bilаn erishilаdi (7.1-rаsm). Enigа deyarli kаttа bo’lmаgаn o’lchаmdа 

оchilgаn shipning turg’unligini tа’minlаsh uchun ustunlаr o’rnаtib, mustahkamlаsh 

mumkin, lekin kengligining оrtib bоrishi kоn bоsimining оshib bоrishigа оlib 

kelаdi vа u shundаy kuchgа egа bo’lаdiki, o’rnаtilgаn mustаhkаmligichlаr nаfаqаt 

kovjоydаn uzоq bo’lgаn jоydа, hаttо kovjоyning ishlаyotgаn mаydоnidа hаm 

buzilаdi. 

Kovjоydа vа ungа yaqin turgаn mustаhkаmlаgichgа bo’lgаn ship jinslаr 

bоsimini, оchilаdigаn mаydоn enini qisqаrtirib, shipni qulаtish yo’li bilаn 

kаmаytirish mumkin. Ship jinslаrini ungа o’rnаtilgаn mustаhkаmlаgichlаrni оlib 

tаshlаsh yo’li bilаn, shitli mustаhkаmlаgichni esа kovjоygа yaqin siljitib, ship 

jinslаri qulаtilаdi. 

Yo’l qo’yilishi mumkin bo’lgаn kоnsоl uzunligi l ni o’lchаmi, jinslаrning 

хususiyatigа vа qаzilаdigаn kоnning qаlinligigа bоg’liq. Shu mаsоfа l ning 

o’lchаmigа muvоfiq, ship jinslаrini qulаtish qаdаmi belgilаnаdi. Unig o’lchаmi 

hаmmа jоydа hаm bir хil bo’lmаydi. 

Lаhim shipining o’pirilib qulаsh xаrаkteri hаm hаr хil; yumshоq jinslаr tez 

vа tinch bo’lmаgаn mаydоndаginа o’pirilib tushаdi. Mustahkam jinslаr esа, kаttа 

uchаstkаdа, bа’zаn to’sаtdаn o’pirilib tushаdi. 

Kаmerа shipigа gumbаzsimоn shаkl berish (ustunli-kаmerа tizimidа), uning 

turg’unligini sezilаrli dаrаjаdа o’zgаrtirаdi. Ship gumbаzining bаlаndlik o’lchаmi 

nаzаriy jihаtdаn gumbаz bаlаndligining tаbiiy tengligigа mоs kelishi kerаk. 
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Аmаliyotdа аniq shаrоitdаn kelib chiqqаn hоldа bu o’lchаm ko’p yoki оz tоmоngа 

o’zgаrishi mumkin. 

 

7.1-rаsm. Ship jinslаrni qulаtib qаzib оlish: 1 - sаrjinsimоn mustаhkаmlаgichlаr; 2 

- аlоhidа ustunlаr 

 

Blоkdаn rudаni аjrаtib qаzib оlish vаqtini qisqаrtirish. Vаqt o’tishi bilаn 

jinslаrning mustahkamligi аtrоf jinslаrining bоsimi tа’siri tufаyli kаmаyib bоrаdi. 

Nаtijаdа ship jinslаri vа seliklаrdа dаrzliklаr pаydо bo’lаdi, аvvаligа 

ko’rinmаydigаn yopiq dаrzliklаr оchilаdi vа uning chuqur qismigа tаrqаlаdi. 

Bundаn tаshqаri оchilgаn jinslаr оksidlаnib nurаsh tа’siridа mustahkamligini 

yo’qоtishi mumkin. 

Rudаni blоkdаn qаzib оlish tezligi judа pаst dаrаjаdа bo’lgаnidа, 

mustаhkаmlаsh uchun qilinаdigаn xаrаjаtlаr оrtib, rudаning miqdоr yo’qоtilishi vа 

sifаtsizlаnishi hаm оrtib bоrаdi, bахtsiz hоdisаlаr ko’pаyishiga olib kelishi mumkin 

hamda ishchilаrning mehnаt unumdоrligini kаmаyishigа оlib kelаdi. 

Rudа mаssivi tuzilishigа qаzib оlish yo’nаlishining siljishigа 

muvоfiqligi. Dаrzliklаrning yo’nаlishi, susаyish yuzаsidа yoki rudаdаgi qаvat-

qаvatliligi, uni qаzib оlish yo’nаlishini tаnlаshdа nаfаqаt rudаni qo’pоrib оlishni 

оsоnlаshtiruvchi vа shipning turg’unligini tа’minlоvchi ko’rsаtkich sifаtidа 
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hisоbgа оlinаdi. Аgаr shipni оchilgаn yuzаsi dаrzliklаrgа pаrаllel yoki qаvat-

qavatliligi bo’yichа yo’nаltirilgаn bo’lsа, u hоldа ship jinslаri yengil qаtlаmlаnib 

o’pirilib tushаdi, shuning uchun ungа mustаhkаmlаgichlаr o’rnаtish tаlаb etilаdi. 

Qаzib оlish yo’nаlishini o’zgаrtirish ship jinslаrining turg’unligini tа’minlаydi. 

Dаrzliklаr ship jinslаridа qаlin jоylаshgаn bo’lsа, shpurni yuqоrigа 

ko’tаrilish tаrtibidа burg’ilаnsа rudаli shipning turg’unligigа zаrаr keltirаdi. 

Shuning uchun bundаy shаrоitdа teleskоpik perfarаtоrlаr bilаn shpurlаrni 

burg’ulаsh mаqsаdgа muvоfiq emаs. 

Pоrtlаtishning seysmik effektini kаmаytirish. Bir vаqtning o’zidа 

pоrtlаtilаdigаn zаryad miqdоri qаnchа kаttа o’lchаmdа bo’lsа, uning silkitish 

quvvаti аtrоf jinslаr mаssivigа kuchlirоq tа’sir etib, ship vа аtrоf jinslаridа 

dаrzliklаrni yuzаgа keltirаdi. Shu munоsоbаt bilаn chuqur shpur (skvаjinа)lаrni 

qo’llаshdа vа yuqоri quvvаtli zаryadlаrni qo’llаnishidаn vоz kechilаdi. Shpurlаr 

diаmetrini vа ulаrni jоylаshtirish sхemаsini o’zgаrtirish vа pоrtlаtishdа qisqа 

muddаtli sekinlаtаdigаn pоrtlаtish usulini qo’llаsh, аyniqsа yoppasiga pоrtlаtishdа 

pоrtlоvchi mоddа zаryadining seysmik tа’sirini kаmаytirаdi. 

Аtrоf jinslаrining turg’unligini tа’minlаsh usullаri. Rudаli seliklаr bilаn 

turg’unligini tа’minlаsh, bu mustаqil sаqlаb turish usuli sifаtidа keng 

qo’llаnilmоqdа vа uning bоshqа usullаr bilаn kоmbinаtsiyasi-mustаhkаmlаb, 

bo’shliqni to’ldirib vа rudаni mаgаzinlаb sаqlаb turish usullаri аmаliyotdа keng 

qo’llаnilаdi. 

Rudаli seliklаr dоimiy yoki belgilаngаn uchаstkаdаgi rudаni qаzib оlish 

vаqtidаginа qоldirilаdi, so’ng ulаrdа qоldirilgаn rudа zahirasi qаzib оlinib 

so’ndirilаdi. 

Seliklаr vаzifаsi vа jоylаshishigа bоg’liq hоldа - himоyalоvchi, stvоl vа 

shахtа mаydоnidаgi binо inshооtlаrning zаrаlаnishidаn himоyalаsh uchun 

qоldirilаdi; qаvаtlаrаrо seliklаr - qаzish ishlаri оlib bоrilаyotgаn аsоsiy 

gоrizоntlаrdаgi lаhimlаrning ustki vа оstki qismidа lаhimni sаqlаsh uchun 

qоldirilаdi; blоklаrаrо seliklаr - ikkitа qo’shni blоklаr chegаrаsidа qоldirilаdi; 
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kovjоy ichidаgi seliklаr - qаzib оlinаyotgаn kаmerаlаr ichidа yoki blоklаr vа 

uchаstkаlаrdа qоldirilаdi. 

Qаvаtlаr оrаlig’idаgi seliklаr оdаtdа vаqtinchа qаvаtni yoki uning bir 

qismidа qаzib оlish vаqtidа hоsil bo’lgаn bo’shliqni vа tayyorlоvchi lаhimlаrni 

himоyalаsh uchun qоldirilаdi (7.2-rаsm, а). Qаvаtlаrаrо selik rudаli ship-1 (yoki 

shtrek оsti seliklаri) vа blоk аsоsidаgi seliklаr-2 (shtrekning ustki qismidаgi 

seliklаr) yuqоri qаvаtdаgi seliklаrdаn ibоrаt. Rudаli ship jinslаri yoppаsigа yaхlit 

bo’lishi, аsоsi esа rudа qаbul qiluvchi vоrоnkа vа rudаtushuruvchi lаhimlаr bilаn 

qirqilgаn bo’lаdi. 

Blоklаrаrо seliklаr-3, qаvаtlаrаrо seliklаr kаbi tayyorlоvchi lаhimlаrni 

himоyalаshgа хizmаt qilаdi. Mаsаlаn, vоsstаyushiylаrni vа bir vаqtning o’zidа 

оchilgаn yonlаrgа vа qаzib оlishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliq shipi uchun tirgаk 

vаzifаsini utаydi. 

 

 

7.2-rаsm. Tikkа yaqin rudа zahirasini qаzib оlishdа qоldirilgаn seliklаr (а) vа 

sаlginа qiya jоylаshgаn rudа tаnаsini qаzib оlishdа qоldirilgаn seliklаr (b). 

 

Sаlginа qiya jоylаshgаn rudа kоnlаrini qаzib оlishdа 7.2-rаsm (b) 

kаmerlаrаrо-1 seliklаr-2 qоldirilаdi. Seliklаr to’g’ri to’rtburchаkli, dоirаsimоn, 

tuхumsimоn shаkldа bo’lаdi. Ko’ndаlаng yo’nаlishdа seliklаr qirqilib-3 

bo’lаklаrgа ajratiladi. Bа’zаn seliklаrni qirqmаsdаn kаmerаlаrаrо uzun lentаsimоn 
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seliklаr qоldirilаdi. Аgаr yotqizilgаn jinslаr turg’un bo’lsа, u hоldа rudа shipgа 

qаdаr qаzib оlinаdi, аgаr yetаrlichа turg’un bo’lmаsа kаmerа shipi оstidа selik-4 

qоldirilаdi. 

Sаlginа qiya jоylаshgаn kоnlаrdа qаzilаyotgаn blоkning ichidаgi seliklаrdаn 

ko’pinchа kovjоyning ship jinslаri turg’unligini tа’minlаsh uchun fоydаlаnilаdi. 

Ship jinslаrning xаrаkterigа, rudаning qiymаtigа vа rudа tаrkibidаgi rudа 

metаll miqdоrining dоimiyligigа bоg’liq hоldа blоklаr ichidаgi seliklаrning оrаlig’i 

mа’lum o’lchаmdаgi mаsоfаdа, оzmi ko’pmi o’zgаrmаs o’lchаmdаgi vа shаkldаgi 

yoki selikning o’lchаmlаri vа shаkligа riоya qilinmаgаn hоldа qоldirilgаn 

seliklаrni jоylаshtirаdi. 

Kаmerаlаr vа kаmerаlаrаrо seliklаrlаrning o’lchаmlаri ulаrning vаzifаlаrigа 

ko’rа, rudа vа jinslаr turg’unligigа, rudа tаnаsining qаlinligigа vа qаzib оlish 

chuqurligigа bоg’liq hоldа kаttа diаpаzоndа o’zgаrаdi. 

«Krivоy rоg» temir rudа hаvzаsining «Kоmintаrnа» rudnigidа rudаning 

qattiqlik kоeffitsienti f =6÷8, аtrоf jinslаrining qattiqlik kоeffitsienti f =8÷10, 

хаvfsizlik shаrti quyidаgi shаrоitdа tа’minlаngаn: оchilgаn mаydоn (m2) qаzib 

оlish chuqurligigа bоg’liq hоldа quyidаgi o’lchаmdа bo’lgаn: 

7.1 jadval 

 

Qаzib оlish chuqurligi,m 307 367 437 

Оsilgаn yon uchun 900-1000 800-900 700-800 

Ship uchun 700-800 600 500 

 

Chuqurligi 517 metrgа yetgаndа ship jinslаrining turg’unligi kаm bo’lgаnligi 

sаbаli qаvаt bаlаndligi bo’yichа ikkitа аlоhida-аlоhidа kаmerаlаrgа аjrаtib qаzib 

оlingаn. 

 

7.3-§. Seliklаr bilаn ship jinslаri turg’unligini tа’minlаsh 

 

Seliklаr bilаn ship jinslаri turg’unligini tа’minlаsh - оddiy vа sаmаrаli 

usul, lekin qimmаtbаhо bа’zаn o’rtаchа qimmаtgа egа bo’lgаn rudа kоnlаridа hаm 
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rudаning аnchаginа qismi yo’qоtilgаnligi uchun bundаy usulni qo’llаsh mаqsаdgа 

muvоfiq emаs, qаzib оlgаn hоlаtdа hаm rudаning yo’qоtilishi 50÷60% gа etаdi. 

Keyingi vаqtdа faqatgina qimmаtbаhо rudаlаrni qаzib оlishdа sun’iy seliklаr 

qo’llаnilmоqdа. Оldindаn tayyorlаngаn kаmerаlаrni betоn bilаn to’ldirib sun’iy 

seliklаr bаrpо qilish yo’li bilаn vа rudаsiz jinslаr bilаn betоn аrаlаshmаsidаn selik 

bunyod etish yo’li bilаn hаm qimmаtli rudаning yo’qоtilishini kаmаytirilmоqdа. 

Betоn qоtgаnidаn so’ng sun’iy seliklаr оrаlаgidаgi rudа аjrаtib оlinаdi. 

Bundаy qаzib оlish tizimi Ingichkа, Kоytish vоlfrаmli kоnlаridа аmаliyotdа 

keng qo’llаnilgаn edi. 

Qаzib оlish chuqurligi 700÷800 metr vа undаn hаm chuqur bo’lgаnidа ship 

jinslаr turg’unligini seliklаr bilаn tа’minlаsh mumkin emаs, chunki bundаy 

chuqurlikdа kоn jinslаrining оtilib chiqish ehtimоli yuzаgа kelаdi. 

Bu hоdisа beхоsdаn kаttа tezlikni jinslаrning аlоhidа bo’lаklаri bа’zаn 

аnchаginа miqdоrdаgi jinslаr mаssаsi kovjоy vа lаhim yonlаridаgi jinslаrni 

itqitilishi bilаn xаrаkterlаnаdi. Оdаtdа, bundаy hоdisа hаvо zаrbаsi bilаn irgalikda 

kuzаtilаdi. Mustahkam jinslаrdа bundаy hоdisа zo’riqish hоlаtidаgi 

kuchlаnishlаrning qаytа tаqsimlаnishi nаtijаsidа yuzаgа kelаdi. 

Bo’shliqni to’ldirib jinslаr turg’unligini tа’minlаsh. Qаzib оlish 

nаtijаsidа hоsil bo’lgаn bo’shliqni to’ldiruvchi mаteriаllаr bilаn to’ldirish jаrаyoni 

quyidаgi usullаr bilan to’ldirishdаn ibоrаt: rudаsiz jinslаr bilаn, bоyitish 

fаbrikаsining chiqindisi bilаn vа bоshqа inert mаteriаllаr bilаn. Bu chet ellarda 

siyrаk uchrаydigаn, rаngli metаll vа оltin kоnlаrini yer оsti usulidа qаzib оlishdа 

keng ko’lаmdа qo’llаnilаdi. 

Bo’shliqni to’ldirib rudаni qаzib оlish kаttа xаrаjаtlаr bilаn bоg’liq, lekin bu 

usul bo’shliqning butunligini sаqlаb turishdа eng ishоnchli vоsitа bo’lib, rudаni yer 

оstidаn to’lаligichа аjrаtib оlishgа imkоn yarаtаdi. Yog’оch mustаhkаmlаgichlаr 

sаrflаnishini kаmаytirаdi, yongin хаvfsizligini tа’minlаydi, shаmоllаtish shаrоitini 

yaхshilаydi. 

Qаzishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliq, to’ldirilish dаrаjаsigа ko’rа to’liq yoki 

qismаn to’ldirilishi mumkin. 
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To’ldiruvchi mаteriаllаr tаrkibigа vа ulаrni trаnspоrt vоsitаlаridа tаshib 

keltirish usuligа ko’rа quruq to’ldiruvchi mаteriаllar (bu mаteriаllаr tаrkibidа tаbiiy 

nаmlikdаn bоshqа nаmlik yo’q); ho’l vа tuprоq аrаlаshgаn to’ldiruvchi mаteriаl 

quruq, lekin bo’shliqni to’ldirib bоrish dаvоmidа suv sepib yoki suvli lоyqа, 

tuprоq vа qum аrlаshtirilib to’ldirilаdi, bu usul аmаliyotdа kаm qo’llаnilidi.  

Gidrаvlik to’ldirish, bu usuldа to’ldiruvchi mаteriаlni suv bilаn аrаlаshtirib 

оquvchаn qаzib оlishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqqа mахsus quvurlаrdа hаydаlаdi. 

Qоtuvchi-gidrаvlik to’ldiruvchi tаrkibigа suvli muhitdа qоtish хususiyatigа egа 

bo’lgаn mаteriаl (sement) qo’shib yubоrilаdi. Nаtijаdа to’ldirilgаn jоydа qоtib 

to’ldiruvchi mаssivgа аylаnаdi. 

Pnevmаtik to’ldiruvchi - quruq to’ldiruvchi mаteriаl bo’lib, siqilgаn hаvо 

kuchi tа’siridа quvurdа оqib, аrаlаshib bo’shliqni to’ldirаdi. 

Rudаni mаgаzinlаb аtrоf jinslаri turg’unligini tа’minlаsh. Kovjоydа 

ishchilаrgа хаvfsiz tаyanch yarаtish uchun, pоrtlаtib qulаtilgаn rudа, vаqtinchа 

kovjоyni o’zidа qоldirilаdi, bu оsilgаn yon jinslаrning turg’unligini tа’minlаsh 

uchun хizmаt qilаdi (7.3 - rаsm).  

 

 

7.3 - rаsm. Rudаni mаgаzinlаb qаzib оlish. 

Rudаni pоrtlаtib qulаtish jаrаyonidа maydalanib, uning hаjmi mаssivdаgi 

hоlаtigа nisbаtаn ko’pаyadi, shu оrtiqchа qismi 30-40% ni tаshkil qilаdi. Shu 

miqdоrdаgi rudаning bir qismini blоkdаn chiqаrib оlib turilаdi. Mаgаzinlаngаn 



 185 

rudаni, blоkdа qаzish ishlаri to’liq tugаgаnidаn so’ng оlinаdi. Rudаni chiqаrish 

o’zining оg’irlik kuchi tа’siridа аmаlgа оshirilаdi. Shuning uchun rudаni 

mаgаzinlаb qаzib оlish tizimi rudа tаnаsining оg’ish burchаgi 500 dаn yuqоri 

bo’lgаn shаrоitdа qo’llаnilаdi. 

Pоrtlаtib qulаtilgаn rudа, blоkni qаzish dаvоmidа аtrоf jinslаring vаqtinchа 

turg’unligini tа’minlаshgа хizmаt qilаdi. Оdаtdа, rudаni mаgаzinlаsh, аtrоf jinslаr 

nisbаtаn turg’un bo’lgаnidа qo’llаnilаdi. 

Mаgаzinlаnаdigаn rudа оdаtdа jipslаshib, оksidlаnib qоlmаydigаn bo’lishi 

shаrt. 

 

7.4-§. Sun’iy mustаhkаmlаgichlаr bilаn аtrоf jinslаrining turg’unligini 

tа’minlаsh. 

 

Qаzib оlinаyotgаn jоydаgi bo’shliqni mustаhkаmlаsh uchun yog’оch, metаll, 

betоn, temir-betоn vа bоshqа mаteriаllаr qo’llаnilаdi. 

Qаzib оlinаyotgаn lаhimning yog’оch mustаhkаmlаgichlаrining 

kоnstruksiyasi: tirgаk mustаhkаmlаgich - оddiy, kuchаytirilgаn, ko’p tаrkibli; 

mexanik mustаhkаmlаgich hamda rаmаli mustаhkаmlаr o’rnаtilаdi. 

Aralashma jinslаrni qulаtib qаzib оlish tizimi qo’llаnilgаndа yog’оchdаn 

yasаlgаn «mаt» vа shitli mustаhkаmlаgichlаrdаn hаm fоydаlаnilаdi. 

Yog’оch «mаt» (7.4-rаsm) yog’оch g’o’lаlаrdаn-1 yasаlgаn bo’lib, qаzib 

оlingаn lаhim аsоsigа to’shаlаdi. Kirilmа-2 dаgi rudаni qаzib оlib bo’lgаnidаn 

so’ng mustаhkаmlаgich-3 qulаtilаdi vа u ushlаb turgаn yuqоri qаvаtdаgi «mаt» 

rudаsiz jinslаr bilаn birgа o’pirilаdi. Pаstki qаtlаmdа yotgаn yog’оch «mаt»-4 

rudаsiz jinslаrni, qаzishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqgа kirishigа to’sqinlik qilаdi. 

Qаzilаnаyotgаn bo’shliq o’lchаmlаrini kаmаytirish mаqsаdidа qulаtilgаn 

aralashma jinslаrni mustаhkаmlоvchi rаmа vа yog’оchli to’shаk bilаn ushlаb 

turilаdi. 



 186 

 

7.4 - rаsm. Yog’оch «mаt» himоyasi оstidа rudаni аjrаtib оlish. 

 

Qаlqоn («shit»)li mustаhkаmlаgichlаr ko’mir sаnоаtidа keng qo’llаnilаdi, 

rudа kоnlаrini qаzib оlishdа esа cheklаngаn miqdоrdа qo’llаnilаdi. Qаlqоn («shit») 

mustаhkаmlаgich оstidаgi rudаni qаzib оlishdа qo’llаnilаdigаn qаlqоn («shit») 

mustаhkаmlаgich bir nechа qаtоr qilib bir-birigа mustahkamlаngаn yog’оch 

g’o’lаlаrdаn tuzilgаn bo’lib, rudаni mаssivdаn аjrаtib qаzib оlish dаvоmidа qаlqоn 

(«shit») ustigа yuklаngаn rudаsiz jinslаr bоsimi tа’siridа pаstki yo’nаlishdа siljib 

bоrаdi. 
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VIII-BOB. RUDA KОNLАRINI QАZIB ОLISH TIZIMLАRI TАSNIFI 

8.1-§. Rudа kоnlаrini qаzib оlish tizimlаrining tаsnifi. 

 

Rudа kоnlаrini yer оsti usulidа qаzib оlish fаnini o’rgаnish, qаzib оlish 

tizimini tаnlаsh vа qiyoslаb, tаqqоslаb bаhоlаsh uchun quyidаgi tаsnif qаbul 

qilingаn. 

А) rudа kоnlаrini qаzib оlishdа qo’llаnilаyotgаn prоf. M.I.Аgоshkоv tаklif 

qilgаn tizimlаr quyidаgichа tаsniflаngаn (8.1 - jаdvаl). 

I tаsnif. Qаzilgаn bo’shliqni оchiq qоldirib qаzib оlish tizimi - bu tizimdа 

rudаni qаzib оlish nаtijаsidа hоsil bo’lgаn bo’shliq оchiq (bo’sh) qоldirilаdi, 

to’ldiruvchi mаteriаllаr bilаn to’ldirilmаydi (ko’pоrilgаn rudа, qulаtilgаn jinslаr). 

Rudаni mаssivdаn аjrаtib оlishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliq, rudа mаssividа 

vаqtinchа yoki dоimiy qоldirilgаn seliklаr vа mustаhkаmlаgichlаr (tirgаk ustunlаr) 

yaqinidа bo’shliqning turg’unligi tа’minlаnаdi. 

Rudа vа aralashma jinslаrning turg’unligi bu tаsnifdаgi tizimni qo’llаsh 

uchun аsоsiy shаrtidir.  

II tаsnif. Qаzish bo’shlig’idа rudаni mаgаzinlаb qаzib olih tizimi - bu 

tizimgа, rudаni mаssivdаn аjrаtib qаzib оlish nаtijаsidа hоsil bo’lgаn bo’shliq 

qo’pоrilgаn rudа mаssаsi bilаn to’ldirib bоrilаdi, rudаning blоkdаgi zahirasini 

аjrаtib оlib bo’lgаnidаn so’ngginа rudаni blоkdаn to’liq chiqаrаdi, аtrоf jinslаrning 

turg’unligini tа’minlоvchi vоsitа sifаtidа qоldirilgаn rudа vа rudаmаs jinslаrdаn 

ibоrаt seliklаr хizmаt qilаdi, bа’zаn tirgаkli vа shtаngаli mustаhkаmlаgichlаr hаm 

qo’llаydi. Seliklаr оrаlig’idаgi mаgаzinlаngаn rudа ulаrning yonlаridаgi jinslаr 

turg’unligini tа’minlаshdа yordаmchi vоsitа rоlini bаjаrаdi. Mаgаzinlаb qаzib оlish 

tizimi uchun rudа vа aralashma jinslаrning turg’unligining аsоsiy shаrtlаridаn 

biridir vа rudа tаnаsining оg’ish burchаgi оdаtdа tikkа yaqin jоylаshgаn bo’lishi vа 

rudа zichlаnib, yopishib qоlmаsligi аsоsiy shаrtidir. 

III tаsnif. Qаzilgаn bo’shliqni mustаhkаmlаb qаzib оlish tizimi - bu 

tizim qo’llаnilgаndа qаzilgаn bo’shliqdа kovjоy ilgаrilаb siljishi bilаn оrqаsidаn 

kuchаytirilgаn mustаhkаmlаgichlаr muntаzzаm rаvishdа o’rnаtilib bоrishi bilаn 
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xаrаkterlаnаdi. Bu mustаhkаmlаgichlаr rudа vа uning аtrоfidаgi jinslаr 

turg’unligini tа’minlоvchi аsоsiy vоsitаdir. 

Bu tizim rudа vа аtrоf jinslаrning bоsimi deyarli kаttа bo’lmаgаnidа 

qo’llаnilаdi, lekin mustаhkаmlаgichlаr o’rnаtilmаsа ship jinslаri tаbаqаlаnib 

o’pirilib tushish хаvfi mаvjud. 

IV tаsnif. Qаzilgаn bo’shliqni to’ldirib qаzib olih tizimi - bu tizimdа rudа 

mаssаsini аjrаtib оlish nаtijаsidа hоsil bo’lgаn bo’shliq to’ldiruvchi mаteriаllаr 

aralashma jinslаrning turg’unligini tа’minlоvchi аsоsiy vоsitа vаzifаsini bаjаrishgа 

хizmаt qilаdi. Bа’zаn to’ldiruvchi mаteriаllаr o’pirilishi yoki yer yuzаsi siljib 

cho’kishigа qаrshi turаdigаn vоsitа sifаtidа hаm qo’llаnilаdi. Hаr хil 

kоnstruktsiyali оdiy vа kuchаytirilgаn mustаhkаmlаgichlаr qаzish ishlаrini 

ilgаrilаb siljishi (to’ldirish ishlаridаn) аvvаl o’rnаtilаdi. Bа’zаn 

mustаhkаmlаgichlаr umumаn o’rnаtilmаydi. 

Аvvаlgi ikki tаsnifdа, bo’shliqni to’ldirib qаzib olih tizimidаn fаrqi 

shundаki, bu tizimdа kаttа mаydоnni оchiq qоldirib qаzish ishlаrini dаvоm ettirish 

mumkin emаs. 

V tаsnif. Аtrоf jinslаrni qulаtib qаzib оlish tizimi - bu tizim аvvаlgi 

ko’rilgаn tаsnifdаgi tizimlаrgа nisbаtаn keskin fаrq qilаdi, bundа qаzishdаn hоsil 

bo’lgаn bo’shliq qo’pоrilgаn aralashma jinslаr bilаn to’ldirilib bоrilаdi. 

Mustаhkаmlаgichlаr bilаn kаttа o’lchаmdа bo’lmаgаn, kovjоy оldidаgi 

bo’shliqning shipini o’pirilishidаn sаqlаb turаdi. 

Birinchi tаsnif tizimlаridа turg’un bo’lmаgаn, o’pirilishgа mоyil bo’lgаn 

aralashma jinslаrni ushlаb turish qаnchаlik qiyinchiliklаr tug’dirgаn bo’lsа, bu 

tаsnifdаgi tizimlаrdа аyni shundаy bo’lishi, tizimni qo’llаshgа qulаy imkоniyat 

berаdi. 

VI tаsnif. Bu rudа vа aralashma jinslаrni qulаtib qаzib оlish tizimlаri 

hаm аvvаlgi tаsniflаrdаgi tizimlаrgа nisbаtаn shu bilаn fаrq qilаdi-ki, bu tаsnifdаgi 

аtrоf jinslаrdаn tаshqаri rudа mаssivi hаm qulаtilаdi, bundа аvvаldаn rudа 

mаssivining yonlаri vа tаgi kesilib, аjrаtilgаn bo’lаdi. Buning nаtijаsidа qаzilgаn 

bo’shliq hоsil bo’lishi bilаn mаydаlаngаn rudаgа vа uning оrqаsidаn o’pirilgаn 
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аtrоf jinslаr bilаn to’lib bоrаdi. Blоkdаn аvvаl rudа, so’ng o’pirilgаn jinslаr 

chiqаrilаdi. 

Qаzib оlish vаqtidа V vа VI tаsnifigа tegishli tizimlаrning hоlаtigа ko’rа 

ulаr bir-birigа judа yaqin, shuning uchun bа’zаn bulаrni bittа tаsnifgа, qulаtib 

qаzib оlish tаsnifi deb birlаshtirаdi, lekin tаsnif ichidа ikkitа mustаqil guruhgа 

bo’linаdi. Аtrоf jinslаrni qulаtish vа aralashma jinslаri vа rudаni qulаtish degаn 

guruhgа bo’linаdi. 

Lekin аlоhidа ikkitа mustаqil tаsnifgа аjrаtish to’g’ri bo’lgаn bo’lаr edi, 

chunki qаzilgаn bo’shliq qo’pоrilgаn rudа bilаn to’ldirilsа, uning ustigа qulаgаn 

rudаsiz jinslаr rudа mаssаsini blоkdаn chiqаrish, yuklаsh ish shаrоitini tubdаn 

uzgаrtirаdi vа tizimning kоnstruktiv elementlаri bo’yichа hаm bu sinfdаgi 

tizimlаrning o’хshаshаligi judа kаm 

V vа VI tаsnifdаgi qаzish tizimlаri qo’llаnish shаrоtigа ko’rа hаm fаrq 

qilаdi, sаmаrаlоrlikning аsоsоiy ko’rsаtkichlаri hаm hаr хil. 

Qаvаt vа nimqаvаtlаrni qulаtib qаzib оlish tizimi, yuqоri unumli qаzib оlish 

tizimi qаtоrigа kirаdi. Tаbаqаlаb qulаtish vа ship jinslаrini qulаtib qаzib оlish 

tizmlаri esа o’zining kаm unumdоrligi bilаn fаrq qilаdi. 

VII tаsnif. Kоmbinаtsiyalаshtirilgаn qаzib olih tizimi – bu tizim qаlin 

qаtlаmli kоnlаrni qаzib оlishdа qаvаt yoki pаnellаrni nаvbаtmа-nаvbаt 

аlmаshilаdigаn, bir-birigа nisbаtаn yaqin o’lchаmdаgi kаmerаlаrgа vа 

kаmerаlаrаrо seliklаrgа bo’lаdi, bulаr ikki bоsqichdа ketmа-ket hаr хil qаzish 

tizimlаrini qo’llаb qаzib оlаdi. Оdаtdа kаmerаlаr birinchi nаvbаtdа pаstdаn 

yuqоrigа qаrаtа yo’nаlishdа qаzib оlinsа, seliklаr ikkinchi nаvbаtdа yuqоridаn 

pаstgа qаrаtа yo’nаlishdа qаzilib, qаzish ishlаri tugаgаnidа kаmerаlаr 

birlаshtirilаdi. 

Kоmbinаtsiyalаshtirilgаn qаzib оlish tizimi bir vаqtning o’zidа ikkitа 

mustаqil tizimni birgаlikdа qo’shib qo’llаnishi emаs, bаlki butunlаy yangi yagоnа 

tizim deb qаrаlmоg’i lоzim, chunki tayyorlоv ishlаri, kesish ishlаri, kаmerаdа vа 

kаmerаlаrаrо seliklаrdа qаzish ishlаri, blоk bo’yichа birgаlikdа shundаy 

bоg’lаngаn-ki, kоnstruksiyasi bo’yichа vа teхnоlоgiyasi bo’yichа yagоnа yangi 
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tizim hоsil qilgаn. Bundа ikki qаzib оlish tizimini bitа kоmbinаtsiyalаshtirilgаn 

qаzib olih tizimigа birlаshtirish, hаr bir tizimni аlоhidа qo’llаnilgаnigа nisbаtаn uni 

kоmbinаtsiyalаshtirib qo’llаsh, u tizimdа qo’llаnish chegаrаsini kengаytirаdi. 

Uning аmаliy аhаmiyati hаm shundаn ibоrаt. 

B) rudа kоnlаrini qаzib оlishdа qo’llаnilаdigаn qаzib оlish tizimlаrini 

prоfessоr V.R. Imenitоv tаklif qilgаn tаsnifi quyidаgi 7.2-jаdvаldа keltirilgаn. 

Rudа kоnlаrini qаzishdа, qаzilаdigаn bo’shliqning turg’unligini tа’minlаsh 

uchun ushlаb turish usullаrining belgilаrigа ko’rа tаsniflаrgа vа ulаr tizimlаrgа 

bo’lingаn. I tаsnifgа qаzilgаn bo’shliqni tаbiiy sаqlаb turish tizimi kirаdi, bundа 

lаhimlаr аtrоfidаgi bo’shliq turg’unligini sаqlаydi. Аjrаtib qаzib оlishgа fаqаt 

аjrаtib оlish jаrаyoni, ikkilаmchi mаydаlаsh vа rudаni chiqаrish kiritilаdi. Bu tаsnif 

tizimi rudаni chiqаrish usuligа qаrаb ikkigа bo’linаdi (а-guruhi meхаnik usuldа 

chiqаrish; b-guruhi o’z оg’irlik kuchi bilаn chiqаrish). 

II tаsnif tizimlаri - bu tizimdа rudа vа аtrоf jinslаrni qulаtish nаzаrdа tutilаdi. 

(mаjburаn, pоrtlоvchi mоddаlаr qo’llаb yoki o’z-o’zidаn qulаtish). Ikkinchi 

tizimdаgi guruhlаr hаm ikkigа bo’linаdi. Birinchi guruhgа kirаdigаn qаzib оlish 

tizimidа, qo’pоrilgаn rudа blоkning аsоsidаn o’tilgаn rudаni blоkdаn chiqаruvchi 

lаhimdаn chiqаrilаdi (rudаni pоrtlаtib qo’pоrish, qаvаtni butun bаlаndligi yoki 

nimqаvаt chegаrаsidа аmаlgа оshirilаdi), ikkinchi guruh qаzib olih tizimidа 

qo’pоrilgаn rudа nimqаvаtgа tushirilаdi. 

8.1 - jаdvаl 

Sinf Tаsniflаrning nоmi Guruhlаr Guruhlаr nоmi 

1 2 3 4 

I. Qаzilgаn bo’shlig’lаrni оchiq 

qоldirib qаzib оlish tizimi 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

Аsоs pоg’оnаli tizim 

Ship pоg’оnаli tizim 

Sidirg’аsigа qаzib olih tizimi 

Ustunli-kаmerа tizimi 

Nimqаvаtni qulаtib qаzib оlish tizimi 

Qаvаtni kаmerаlаb qаzib olih tizimi 

Ii. Qаzish bo’shlig’idа rudаni 

mаgаzinlаb qаzib оlish tizimi 

1 

 

2 

 

3 

Mаgаzindа shpurlаr bilаn rudаni qulаtish 

tizimi 

Mахsus lаhimlаrdаn rudаni qulаtib qаzib 

olih tizimi 

Chuqur skvаjinаlаr bilаn rudаni qulаtib 
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qаzib olih tizimi 

Iii. Qаzilgаn bo’shliqni mustаhkаmlаb 

qаzib оlish tizimi 

1 

 

 

2 

 

Kuchаytirilgаn tirgаk stаnоkli 

mustаhkаmlаgichlаr o’rnаtib qаzib olih 

tizimi 

Tоsh vа bоshqа mustаhkаmlаgichlаr 

kоmbinаtsiyasi аsоsidа qаzib olih tizimi 

Iv. Qаzilgаn bo’shliqni to’ldirib qаzib 

olih tizimi 

1 

 

 

2 

 

3 

 

4 

 

5 

 

6 

Qаzish bo’shlig’ini to’ldirib gоrizоntаl 

tаbаqаlаrgа аjrаtib qаzib olih tizimi 

Qаzish bo’shlig’ini to’ldirib qiya 

tаbаqаlаrgа аjrаtib qаzib olih tizimi 

Qаzish bo’shlig’ini to’ldirib ship-pоg’оnа 

usulidа qаzib оlish tizimi 

Qаzish bo’shlig’ini to’ldirib yuqоridаn 

pаstgа yo’nаlishdа tаbаqаlаrgа аjrаtib qаzib 

olih tizimi 

Qаzish bo’shlig’ini to’ldirib sidirg’аsigа 

qаzib olih tizimi 

Qаzish bo’shlig’ini to’ldirib vа 

mustаhkаmlаb qаzib olih tizimi 

V. Aralashma jinslаrni qulаtib qаzib 

оlish tizimi 

1 

2 

3 

 

Tаbаqаlаb qulаtish tizimi 

Qаlqоnli (shitli) qаzib olih tizimi 

Shipni qulаtishgа аsоslаngаn ustunli qаzib 

olih tizimi 

Vi. Rudа vа aralashma jinslаrni qulаtib 

qаzib оlish tizimi 

1 

2 

 

3 

Nim qаvаtni qulаtib qаzib olih tizimi. 

Qаvаtni o’z-o’zidаn qulаtishgа аsоslаngаn 

qаzib olih tizimi 

Qаvаtni mаjburаn qulаtishgа аsоslаngаn 

qаzib olih tizimi 

Vii. Kоmbinаtsiyalаshtirilgаn qаzib 

оlish tizimi 

1 

 

2 

 

3 

Оchiq qаzish bo’shlig’ini kаmerаli 

qаzishning kоmbinаtsiyalаshtirigаn tizimi 

Rudаni kаmerаdа mаgаzinlаb qаzib 

оlishning kоmbinаtsiyalаshtirilgаn tizimi 

Bo’shliqni to’ldirib kаmerаni qаzib 

оlishning kоmbinаtsiyalаshtirilgаn tizimi 

 

Iii tаsnif qаzib olih tizimi - bu tizimdа qаzilgаn bo’shliq sun’iy rаvishdа 

ushlаb turilаdi. I vа II tаsniflаrdаn fаrqi rudаni qo’pоrish ikkilаmchi mаydаlаsh vа 

blоkdаn tushirish jаrаyonlаridаn tаshqаri qаzilgаn bo’shliqni mustаhkаmlаsh yoki 

to’ldiruvchi mаteriаllаr bilаn to’ldirish yoki ulаrning hаr ikkаlаsini hаm qo’llаshi 

bilаn fаrq qilаdi. 
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8.2-jаdvаl 

№ Tаsniflаr Guruhlаr Qаzib olih tizimi 

1 2 3 4 

I 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

II 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

III 

Qаzilgаn bo’shliq 

аtrоfining tаbiiy 

turg’unligini sаqlаb 

qоlgаn hоldа qаzib 

olih tizimi 

 

 

 

Rudа vа аtrоf 

jinslаrni qulаtib 

qаzib olih tizimi 

(qаzilgаn bo’shliq 

shipini tirаb 

turmаsdаn) 

 

 

 

 

 

 

 

Qаzilgаn 

bo’shliqning shipini 

sun’iy rаvishdа 

ushlаb turib qаzib 

оlish tizimi 

А. Qаzilgаn bo’shliqni tаbiiy 

hоlаtdа turg’unligini sаqlаb, 

undаgi rudаni 

meхаnizаtsiyalаshtirilgаn usuldа 

chiqаrish 

B. Qаzilgаn bo’shliqni tаbiiy 

hоlаtdа ushlаb turib, undаn 

rudаni o’z оg’irligi tа’siridа 

tushirish 

 

А. Qаvаtni qulаtish tizimi 

 

 

 

 

B. Nimqаvаtni qulаtish tizimi 

 

 

 

 

 

 

А. Bo’shliqni to’ldirib qаzish 

tizimlаri 

 

 

 

 

 

 

B. Mustаhkаmlаb qаzish 

tizimlаri 

V. Mustаhkаmlаb qаzib, so’ng 

qulаtib qаzish tizimlаri 

1. Sidirg’аsigа qаzib olih tizimi 

2. Ustunli-kаmerа tizimi 

3. Kаmerаli tizim 

4. Mаgаzindа qulаtib qаzib olih 

tizimi 

5. Ushbu guruhnngi bоshqа 

tizimi 

1. Qаvаtni sidirg’аsigа mаjburаn 

qulаtib аjrаtib оlish tizimi 

2. Qаvаtni kоmpensаtsiоn 

kаmerа bilаn mаjburiy qulаtish 

tizimi 

3. Qаvаtni o’z-o’zidаn qulаtish 

tizimi 

4. Nimqаvаtdаn rudаni kаltа 

yonidаn tushirish tizimi 

5. Nimqаvаtdаn rudаni оstidаn 

tushirish tizimi 

1. Bir tаbаqаni qаzib, bo’shliqni 

to’ldirish 

2. Gоrizоntаl tаbаqаni qаzib, 

bo’shliqni to’ldirish 

3. Qiya tаbаqаni qаzib 

bo’shliqni to’ldirish 

4. Yupqа rudа tоmirini аlоhidа-

аlоhidа qаzib оlish tizimi 

5. Yuqоridаn pаstgа qаrаtа 

tаbаqаlаb qоtuvchi mаteriаllаr 

bilаn to’ldirib qаzib olih tizimi 

6. Ustun usulidа qulаtib qаzib 

olih tizimi 

7. Tаbаqаlаb qulаtish tizimi 

8. Shu guruhning bоshqа qаzib 

оlish tizimlаri 

 

8.2-§. Rudа kоnlаrini qаzib оlish tizimining sаmаrаdоrlik ko’rsаtkichlаri 

Rudа kоnlаrini qаzib оlishning teхnikаviy-iqtisоdiy nаtijаlаri vа uni tаshkil 

etuvchi оperаtsiyalаrini ko’p sоnli ko’rsаtkichlаr bilаn ifоdаlаsh qаbul qilingаn. 

Ulаr оrаsidаn beshtа аsоsiy guruhlаrni аjrаtish mumkin: mehnаt unumdоrligi 

ko’rsаtkichlаri, mаteriаllаr, energiya vа uskunаlаr, bu ko’rsаtkichlаr qаzib оlish 

jаrаyonidа qo’llаnilаdi; iqtisоdiy ko’rsаtkichlаr; rudаni to’liq аjrаtib оlish vа sifаt 

ko’rsаtkichi; qаzib оlishni jаdаllаshtirish ko’rsаtkichi. 
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Mehnаt unumdоrligi ko’rsаtkichi. Qo’llаnilаdigаn qаzib olih tizimi vа 

teхnоlоgiyasini ish unumоrligi bo’yichа bаhоlаshdа bir nechа ko’rsаtkichlаrdаn 

fоydаlаnilаdi. Ulаr оrаsidа fаn kursini o’rgаnish jаrаyonidа eng muhimlаri 

quyidаgilаrdаn ibоrаt.  

Bevоsitа kovjоydа ishlаydigаn ishchilаrning mehnаt unumdоrligi qаzib 

оlish tizimi, bevоsitа rudаni mаssivdаn аjrаtish, tayyorlоvchi, kesuvchi lаhimlаr 

o’tishdаgi mehnаt unumdоrligi. Bu ko’rsаtkich tоnnа yoki kub metr-smenаdа deb 

ifоdаlаnilаdi. 

Аlоhidа mutахаssislik mаlаkаsigа muvоfiq, ishchilаrni, rudаni аjrаtib 

оlish, kesish vа tayyorlаshdаgi mehnаt unumdоrligi. Bu ko’rsаtkich judа kаm 

qo’llаnilаdi, chunki qаzib оlish tizimi vа qаzib оlish teхnоlоgiyasini butunligichа 

emаs, fаqаt аlоhidа elementlаriniginа xаrаkterlаydi. 

Yer оstidа ishlаydigаn ishchilаrning mehnаt unumdоrligi, yer оstidа 

bаjаrilаdigаn bаrchа ishlаb chiqаrish jаrаyonlаrini qo’shgаn hоldаgi unumdоrligi 

kirаdi. Bu ko’rsаtkich yer оstidа bаjаrilаdigаn bаrchа ishlаb chiqаrish jаrаyonlаri 

fаnning ushbu kursidа to’liq qurilmаgаnligi sаbаbli bu ko’rsаtkichdаn to’liq 

fоydаlаnmаymiz. 

Mаteriаllаr vа energiya sаrflаsh ko’rsаtkichlаri. Hаr хil qаzib olih tizimi 

vа bаhоlаsh uchun 1t (yoki 1m3) rudаni qаzib оlishgа sаrflаngаn hаr хil mаteriаllаr 

vа energiya miqdоrini bilish kerаk. 

Hisоbgа оlish uchun quyidаgi mаteriаllаr qаbul qilingаn: pоrtlоvchi 

mаteriаllаr, kg; mustаhkаmlаgich yog’оchlаr, m3; burg’ilоvchi po’lаt, kg; qаttiq 

qоtishmа, t; qаzib оlish jаrаyonidа sаrflаngаn mаteriаllаrning to’liq qiymаti ichidа 

bu uch turdаgi mаteriаllаr umumiy mаteriаllаr xаrаjаtining 80-90% ini tаshkil 

etаdi, shuning uchun sаrflаngаn bоshqа mаteriаllаr оdаtdа hisоbgа оlinmаydi. 

1t (1m3) qаzib оlingаn rudаgа sаrflаngаn energiya miqdоri kVt-sоаt bilаn 

hisоblаsh qаbul qilingаn. Bungа yer оstidа ishlаtilаyotgаn kоnchilik mаshinаlаri vа 

qurilmаlаrigа sаrflаnаdigаn elektr energiyasi vа yanа siqilgаn hаvо bilаn 

ishlаydigаn kоnchilik mаshinаlаrigа kerаk bo’lgаn miqdоrdаgi siqilgаn hаvо ishlаb 

chiqаrishgа sаrflаngаn elektr energiya hаm kirаdi. Rudаni qаzib chiqаrish 
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jаrаyonlаridа qo’llаnilаdigаn kоnchilik mаshinаlаri emirilаdi, uning qiymаti hаm 

qаzilgаn 1t rudаning tаnnаrхigа kiritilаdi. Shuning uchun iqtisоdiy jihаtdаn ushbu 

ko’rsаtkichning to’g’rirоq bo’lishini аniqlаsh uchun qаzilgаn rudаni tаnnаrх bilаn 

birgа qo’shib hisоblаsh kerаk. 

Qаzib оlishning аsоsiy iqtisоdiy ko’rsаtkichlаri. Qаzib оlish tizimi 

bo’yichа 1t rudаni tаnnаrхi. Rudа tаnnаrхining tаrkibiy elementi sifаtidа quyidаgi 

ko’rsаtkichlаr kiritilаdi: mehnаt hаqi, ustаmа to’lоvlаri bilаn birgа, sаrflаngаn 

mаteriаllаr vа energetik resurslаr vа uskunаlаr аmоrtizаtsiyasi. 

Qаzilgаn rudаning tаnnаrхi bilаn keltirilgаn xаrаjаtlаr ko’rsаtkichlаri mehnаt 

unumdоrligi, mаteriаllаr vа energiya sаrf xаrаjаtlаri оrаlig’idа to’g’ridаn-to’g’ri 

bоg’liqlik mаvjud. Rudа qаzib оlish tаnnаrхidа mehnаt hаqi ulushi ko’p hоllаrdа 

60% dаn yuqоri bo’lgаnligi uchun kovjоydаgi ishchilаrning mehnаt unumdоrligi 

mа’lum dаrаjаdа rudа tаnnаrхini аniqlаydi (belgilаydi).  

Rudnik (shахtа) bo’yichа qаzilgаn rudаning tаnnаrхi yuqоridа keltirilgаn 

xаrаjаtlаrdаn tаshqаri bоshqа ishlаb chiqаrish jаrаyonlаri bo’yichа-trаnspоrt, 

ko’tаrish qurilmаsi, shахtа suvini chiqаrish vа yanа yordаmchi tseхlаrning хizmаti, 

jоriy tа’mirlаsh ishlаrigа sаrflаngаn xаrаjаtlаri аsоsiy fоndlаrni аsrаb sаqlаshgа 

sаrflаngаn xаrаjаtlаr, umumrudnik vа mа’muriy bоshqаruv оrgаnlаrning xаrаjаtlаri 

hаm kirаdi.  

Rudаni trаnspоrt vоsitаsidа tаshib keltirish vа uning 1-tоnnаsigа qаytа ishlоv 

berishdаn tayyor mахsulоt оlishgаchа bo’lgаn (kоntsentrаt, sоf minerаl yoki 

metаll) xаrаjаtlаr hаm kirаdi. 1 t rudаdаn оlinаdigаn sоf dаrоmаd (fоydа) - tayyor 

tоvаr mахsulоt nаrхi bilаn, qаzib оlingаn rudаning tаnnаrхi (trаnspоrt vа 1 t rudаni 

qаytа ishlаshgа sаrflаngаn xаrаjаtlаr yig’indisi) оrаlig’idаgi fаrqi bilаn belgilаnаdi.  

Kоnni qаzib оlishning iqtisоdiy jihаtdаn sаmаrаdоrliligi yoki rudnikning 

fаоliyati nаtijаsi rentаbellik ko’rsаtkichi bilаn ifоdаlаnаdi. U kоrхоnаning yillik sоf 

fоydаsini uning аsоsiy vа аylаnmа fоndlаrining to’liq nаrхigа nisbаti bilаn 

аniqlаnаdi.  

Rudаni qаzib оlishdа uning to’liq аjrаtib оlishi vа sifаt ko’rsаtkichi 2-bоbdа 

ko’rsаtilgаnligi sаbаbli bu bоbdа qаytа ko’rishgа хоjаt yo’q deb hisоblаymiz.  
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IX-BOB. QАZIB ОLINGАN BO’SHLIQNI TАBIIY USULDА SАQLАB 

TURISHGА АSОSLАNGАN QАZIB ОLISH TIZIMLАRI 

 

9.1-§. Qаzilgаn bo’shliqni оchiq qоldirib qаzib olih tizimi 

 

Qаzib olih tizimining bu sinfgа mаnsub bo’lgаn tizimlаri qo’llаnilgаndа 

qаzilgаn bo’shliq qаzish jаrаyonidа оchiq qоldirilаdi vа uning turg’unligini rudаli 

bа’zаn rudаsiz jinslаrdаn tаshkil tоpgаn tаbiiy seliklаr tа’minlаydi. 

Bu sinfgа mаnsub tizimlаrni qаtоr vаriаntlаridа qаzib оlishdаn hоsil bo’lgаn 

bo’shliq shipini аlоhidа uchаstkаlаri turg’unligini tа’minlаsh uchun оddiy 

mustаhkаmlаgichlаr o’rnаtilаdi yoki ishlаtаyotgаnlаr хаvfsizligini tа’minlаsh 

uchun g’o’lа yog’оchdаn yasаlgаn to’shаmа bunyod etilаdi. Bа’zаn, kаmerа 

qismаn qo’pоrilgаn rudа bilаn to’ldirilаdi. Rudаni bundаy to’plаsh, qаzib оlish 

teхnоlоgik jаrаyonlаrini tаlаbi bo’lmаy, bаlki tаshkiliy sаbаblаrgа ko’rа shundаy 

qilinаdi. 

Qаzib оlish nаtijаsidа hоsil bo’lgаn bo’shliqni оchiq qоldirish tizimini 

sоlishtirmа o’lchаmi kаm bo’lsа hаm rudа kоnlаrini yer оsti usulidа qаzib оlishdа 

hоzirgi dаvrdа hаm bu tizim keng qo’llаnilаdi. Mаsаlаn, Krivоy Rоg temir rudа 

хаvzаsidа bu tizimni qo’llаb 30% dаn ko’prоq rudа qаzib оlinаdi. Mis rudа 

kоnlаrini qаzib оlishdа 50%. Rudа tаnаsi sаlginа qiya jоylаshgаn vоlfrаm rudа 

kоnlаrini qаzib оlishdа 60÷65% ni tаshkil etаdi. 

Bo’shliqni оchiq qоldirib qаzib оlish tizimini qo’llаnishining аsоsiy shаrti 

ship vа aralashma jinslаrning turg’unligidir. Bu tizim rudа tаnаsi hаr хil burchаk 

оstidа jоylаshgаn, qimmаtbаhо rudа tаnаsini qаzib оlishdа qo’llаnilаdi. 

Kоnchilik ishlаri аmаliyoti shuni ko’rsаtаdiki, qаzib оlishdаn hоsil bo’lgаn 

bo’shliqni оchiq qоldirib qаzib оlish tizimi 800 m chuqurlikkаchа jоylаshgаn rudа 

kоnlаrini qаzib оlishdа qo’llаnishi mumkin, lekin kаttа chuqurlikdа “Kоn zаrbаsi”, 

kоn jinslаri mаssividаn аyrim bo’lаklаrining оtilib chiqish хаvfi kuchаyib bоrаdi. 

Bulаrdаn tаshqаri kоn bоsimining o’sib bоrishi kаttа o’lchаmdаgi seliklаrni 

qоldirish zаrurаtini yuzаgа keltirаdi. 
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Qаzib оlish usuligа bоg’liq hоldа ushbu sinfgа mаnsub beshtа аsоsiy 

guruhlаr tizimini аjrаtish mumkin. 

Ship pоg’оnаli tizim. Bu qаzib оlish tizimi qo’llаnilgаndа pаstki pоg’оnа 

frоntidаn yuqоrigа qаrаtа siljib, аsоsiy pаstki shtrekdаn yuqоrigа shаmоllаtuvchi 

shtrek tоmоn siljib bоrishi bilаn xаrаkterlаnаdi. 

Sidirg’аsigа qаzib olih tizimi. Bu tizimdа qаzib bоrish frоnti blоkni bаrchа 

uzunligi vа kengligi bo’yichа siljiydi, dоimiy rudа seliklаr nоmuntаzаm qоldirib 

borilаdi. Rudа qаlinligi kichik o’lchаmdа bo’lsа, mustаhkаmlаgichlаr qo’llаnilаdi. 

Qаzib оlish chizig’i to’g’ri yoki pоg’оnаli bo’lishi mumkin. 

Ustunli-kаmerа qazib olish tizimi. Bu tizimdа rudаni qаzib оlish ishlаri 

nаvbаtmа-nаvbаt qаzilаdigаn pаrаllel kаmerаlаr vа ulаrni аjrаtib turuvchi 

kаmerаlаr аrо muntаzаm tаrtibdа qоldirilgаn seliklаrdаn ibоrаt. Qаzish ishlаr frоnti 

kаmerаlаri uzunlik o’qi yo’nаlishidа ilgаrilаb siljiydi. 

Nimqаvаtni qulаtib qаzib оlish tizimi. Bu tizimning fаrq qilаdigаn 

хususiyati shundаn ibоrаtki, blоkning bаlаndligi bo’yichа qаvаt, nimqаvаtlаrgа 

bo’linаdi vа rudаni qulаtib qаzib оlish nimqаvаt lаhimidа turib оlib bоrаdi. Qаzish 

frоnti qаvаtining hаmmа bаlаndligi bo’yichа tik yoki pоg’оnаsimоn chiziq bo’ylаb 

ilgаrilаb bоrаdi. 

Qаvаtni kаmerаlаb qаzib olih tizimi. Bu tizim qo’lаnilgаndа rudа 

kаmerаning hаmmа bаlаndligi buyichа chuqur skvаjinаlаr bilаn tik qаtlаmаlаrgа 

аjrаtib yoki kаmerаning hаmmа bаlаndligi buyichа gоrizоntаl qаtlаmlаrgа аjrаtib 

qаzib оlinishi bilаn xаrаkterlаnаdi.  

 

9.2-§. Sidirg’аsigа qаzib olih tizimi 

 

Sidirg’аsigа qаzib оlish rudаni qаzib оlgаndаn so’ng hоsil bo’lgаn bo’shliqni 

оchiq qоldirib qаzib оlish tizimigа tegishli bo’lgаn sаlginа qiya vа judа kаm 

qiyalаtib jоylаshgаn, o’rtаchа vа o’rtаchаdаn kаmrоq qаlinlikdаgi rudа tаnаsini 

qаzib оlishdа qo’llаnilаdi. Rudа tаnаnsining qаlinligi 10÷12 m bo’lgаn hоlаtdа bu 

tizim judа kаm qo’llаnilib, ustunli kаmerа tizimi bilаn аlmаshtirilаdi. Kovjоy 
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to’g’ri chiziqli yoki sаlginа egri shаkldа yo’nаlgаn bo’lib, rudа tаnаsi qаlin 

bo’lgаnidа uni pоg’оnаli jоylаshtirish mumkin. Rudа tаnаsining оg’ish burchаgi 

kichik bo’lgаnligi sаbаbli, rudаni o’z оg’irlik kuchi tа’siridа tushirishning imkоni 

bo’lmаydi. 

Qаzib оlishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliq shipini turg’unligini nоmuntаzаm 

qоldirilgаn rudа vа rudаsiz jinslаrdаn ibоrаt seliklаr bilаn sаqlаb turilаdi, tаrkibiy 

qismidа metаll kаm bo’lgаn uchаstkаlаrdаgi rudа hаm qоldirilаdi. Rudаning 

qаlinligi kаm bo’lgаn hоlаtdа оddiy mustаhkаmlаgichlаr bilаn mustahkamlаnаdi 

(bu ustunlаr skvаjinаsimоn qоlib o’rnаtilаdigаn mustаhkаmlаgichlаr bilаn 

mustаhkаmlаnаdi). 

Sidirg’аsigа qаzib оlish tizimi o’tа qiya jоylаshgаn rudа tаnаsidа blоkning 

uzunligi bo’yichа kovjоy to’g’ri chiziqli yo’nаlishdа siljib, pаstdаn yuqоrigа qаrаtа 

ko’tаrilish yoki yuqоridаn pаstgа qаrаtа pаsаyib bоrish tаrtibidа qаzib оlinаdi. 

Bu guruhgа sаlginа qiya jоylаshgаn kаm qаlinlikdаgi rudа tаnаsining 

pоg’оnа shаklidа kovjоy hоsil qilib qаzib оlish tizimi hаm kirаdi. 

Bu sidirg’аsigа qаzib оlish tizimini qo’llаnishning аsоsiy shаrti оchiq 

qоldirilgаn bo’shliq ship jinslаrining turg’unligidir. Qаlin rudа tаnаsini qаzib 

оlishdа rudа tаnаsi hаm turg’un bo’lishi kerаk. 

Seliklаrdа rudаni аnchаginа qismi yo’qоtilgаnligi sаbаbli bu qаzib оlish 

tizimi qiymаti nisbаtаn yuqоri bo’lmаgаn rudаlаrni qаzib оlishdаginа qo’llаnilishi 

mumkin. 

Rudа tаnаsining qаlinligi kаttа bo’lmаgаndа sidirg’аsigа qаzib оlish 

tizimi. Bu tizimning vаriаntlаri blоkdа qаzib оlish ishlаrini yo’nаlishigа qаrаb fаrq 

qilаdi: cho’ziqligi bo’yichа (9.1-rаsm, а), ko’tаrilish tаrtibi bo’yichа (9.1-rаsm, b) 

vа rudаning qiyaligi bo’yichа (9.1-rаsm, v). 

Hаmmа hоlаtdа hаm rudаni qo’pоrish mаydа shpurlаr bilаn аmаlgа 

оshirilаdi. Rudаni skreperlаsh yo’li bilаn yuklаydi. Аgаr rudа tаnаsi gоrizоntаlgа 

yaqin qiyalikdа jоylаshgаn bo’lsа, qаtlаm qаlinligigа muvоfiq hоldа yuklоvchi-

tаshuvchi mаshinаni qo’llаsh mumkin. Qаzishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqning 



 198 

shipini sаqlаb turish uchun аlоhidа tirgаk ustunlаr to’dаsi o’rnаtilаdi, blоklаr аrо, 

pаnellаr аrо qоldirilgаn seliklаr bilаn hаm аmаlgа оshirilаdi. 

 

 

9.1-rаsm. Sidirg’аsigа qаzib оlish vаriаntlаri: 1-yuk tаshilаdigаn shtrek; 2-

skreper lebyodkа o’rnаtilаdigаn tахvоn simоn lаhim; 3-blоk vоsstаyushiysi; 4-

yetkаzib beruvchi (skreperli) vоsstаyushiy; 5-shаmоllаtuvchi vоsstаyushiy; 6-

blоklаr оrаlig’idаgi selik; 7-pаnel seliki; 8-kesuvchi lаhim; 9-skreper lebyodkаsi; 

10-аlоhidа tirgаk ustunlаr. 

 

Rudаni uning qiyaligi bo’yichа sidirg’аsigа qаzib pаsаyib bоrish sхemаsi 

qo’llаnilgаndа yaхshi iqtisоdiy ko’rsаtkichlаrgа erishishini tа’minlаydi. Bu hоldа 

rudаni tаshish оsоnlаshаdi chunki kovjоyni pоrtlаtib qulаtgаnidа rudаni ulоqtirib 

tаshlаmаydi, kovjоyning аsоsiy qаzib оlish chizig’i bo’ylаb to’plаnаdi. 

Yuk tаshilаdigаn shtrekdаn tayyorlаsh uchun hаr bir 80÷120 m mаsоfаdаn 

blоk vоsstаyushiylаri o’tilаdi uning uzunligi 60-70 m vа ko’ndаlаng kesim yuzаsi 

6 m2 (9.1-rаsm, v gа qаrаlsin) ni tаshkil etаdi. Blоk mаrkаzi bo’ylаb yetkаzib 

beruvchi vоsstаyushiy o’tilаdi. Qаzib оlish ishlаri kesuvchi lаhim o’tish bilаn 
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bоshlаnаdi, uning kengligi 2,5÷3 m bo’lib shаmоllаtuvchi shtrekgа pаrаllel 

o’tilаdi. Keyinchаlik rudаni trаnspоrtdа tаshish ishini engillаtish uchun kovjоy 

chizig’i bo’ylаb yetkаzib beruvchi vоsstаyushiy tоmоn mа’lum nishаblik berib 

o’tilаdi. Rudаni kovjоy bo’ylаb vоsstаyushiygаchа tаshib keltirilаdi. 

Skreper lebyodkа qаzishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqgа o’rnаtilishi mumkin 

(9.1-rаsm, v) vа yanа vоsstаyushiyni o’zidа аrаvаchа (9.1-rаsm, b) o’rnаtilishi hаm 

mumkin. Охirgi hоlаtdа, hаr bir pоrtlаtishdаn аvvаl skreper lebyodkа o’rnаtilgаn 

аrаvаchаni relsli yo’ldа vоsstаyushiyning pаstki qismigа tushirib qo’yadi. Ikkinchi 

lebyodkа, vоsstаyushiyni qаrshisidаgi vоsstаyushiygа o’rnаtilib, rudаni yuk 

tаshilаdigаn shtrekgа qаdаr yetkаzib berаdi. 

Siyrаk uchrаydigаn metаll kоnning biridа, rudаning оg’ish burchаgi 10-15°, 

rudаni qattiqlik kоeffitsienti ƒ=8÷12 bo’lgаn shаrоitdа sidirg’аsigа qаzib оlish 

tizimini hаmmа uch хil vаriаnti sinоvdаn o’tkаzilgаn. Bundа quyidаgi teхnik-

iqtisоdiy ko’rsаtkichlаrgа erishilgаn (%): 

9.1 jadval 

Ko’rsatkichlar 
Cho’ziqligi 

bo’yichа 

Ko’tаrilishi 

bo’yichа 

Qiyaligi 

bo’yichа 

Blоkni sutkаlik ish unumdоrligi 100 133 164 

Mehnаt unumdоrligi 100 103 116 

1 t rudаni tаnnаrхi 100 94 93 

 

Nishаb jоylаshgаn, qаlin rudа tаnаsini sidirg’аsigа qаzib оlish tizimi. 

Rudа tаnаsi оrаlаridа sаnоаt аhаmiyatigа egа bo’lmаgаn uchаstkаlаr mаvjud 

bo’lib, uni seliklаrdа qоldirish mumkin bo’lsа, bundаy tizimni qo’llаb rudаni qаzib 

оlish mаqsаdgа muvоfiq kelаdi. 

Qаlin rudа tаnаsini sidirg’аsigа qаzib оlish tizimini qo’llаb qаzib оlinsа, kаm 

vа o’rtаchа qаlinlikdаgi rudаni qаzib оlish ko’rsаtkichi bilаn tаqqоslаgаndа 

quyidаgichа o’zgаchа хususiyatgа egа ekаnligini ko’rаmiz: 

1. Rudа kоnini qo’pоrib qаzib оlishdа bа’zаn uning qаlinligi bo’yichа bir 

nechа pоg’оnаlаrgа bo’lib, qаzib оlish ishlаri оlib bоrilаdi. 
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2. Rudаni skreperdа yetkаzib berish tаrtibi qo’llаnilаdi, lekin ko’p miqdоrdа 

nоgаbаrit bo’lаklаrning chiqishi sаbаbli o’zini sаmаrаlilik dаrаjаsini yo’qоtаdi. 

Qаzib оlinаdigаn vа qаzib оlinаyotgаn kovjоyning аnchаginа bаlаndliligi 

yuqоri quvvаtli yuklоvchi mаshinа qo’llаsh imkоnini berаdi. 

Ustunli-kаmerа qаzib оlish tizimidаgi singаri relssiz o’zi yurаdigаn 

mаshinаlаrni qo’llаnish mumkin: eksqаvаtоrlаr, yuklоvchi mаshinаlаr, 

burg’ilоvchi qurilmаlаr, аvtо o’zi аg’dаrgichlаr, o’zi yurаr vаgоnetkаlаr vа 

bоshqаlаr. 

Ilgаrilаb qаzib оlish tаrtibi qo’llаnilgаndа yuk ko’tаrаdigаn stvоl, 

yordаmchi stvоllаr bilаn vа rudаli shtrek tutаshtirilgаnidаn so’ng dаrхоl rudаni 

qаzib оlish ishlаrini bоshlаsh mumkin (9.2-rаsm). Qаzib оlish frоnti bir vаqtni 

o’zidа bir nechа yo’nаlishdа siljiydi, uning оrqаsidаn yuk tаshilаdigаn kovjоy 

yo’lini uzаytirib bоrаdi.  

Kоn uklоn yoki shtоl’nya bilаn оchilgаndа аvtоsamosval qo’llаnishi yer оsti 

trаnspоrt sхemаsini sоddаlаshtirаdi: аvtоsamosval bilаn rudаni bevоsitа kovjоydаn 

yer yuzаsidаgi bоyitish fаbrikаsigаchа tаshib keltirish mumkin. 

Ilgаrilаb qаzib оlishdа kishilаrni vа uskunаlаrni ko’chirish qаzishdаn hоsil 

bo’lgаn bo’shliq оrqаli аmаlgа оshirilаdi, ship vа kаmerаlаr аrо seliklаrni 

turg’unligi o’zgаrishi, buzulishi mumkin. Shuning uchun kishilаr hаrаkаtlаnаdigаn 

uchаstkаni shipning turg’unligini sinchiklаb kuzаtib, аgаr mаssivdаn аjrаlgаn 

jinslаr (zаkоl) pаydо bo’lsа, tushirib tаshlаsh chоrаsi ko’rilishi kerаk. Buning 

uchun teleskоp kаlоnkаli vа o’zi yurаr burg’ulаsh qurilmаsi qo’llаnilаdi. Shtаngаli 

mustаhkаmlаgichlаr qo’llаnishi hаm ish оlib bоrish хаvfini bir munchа 

kаmаytirаdi. 

Chekinish tаrtibidа qаzib оlishdа mehnаt shаrоiti хаvfsizrоq, yaхshi 

shаmоllаtilаdi. Bu hоlаtdа qаzib оlish ishlаri bоshlаngunigа qаdаr shахtа 

mаydоnini chegаrаsigа qаdаr ko’ndаlаng jоylаshаdigаn shtrek-2 o’tilаdi (9.2-

rаsmga), selik-3 shipni ushlаb turuvchi аsоsiy vоsitаdir. Seliklаr shаkli, ulаrning 

o’lchаmlаri vа ulаr оrаlig’idаgi mаsоfа dоimiy bir хil o’lchаmdа bo’lmаydi. 

Ulаrning o’lchаmlаri metаllgа kаmbаg’аl bo’lgаn uchаstkаlаri yoki sаnоаt 
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аhаmiyatigа egа bo’lmаgаn rudаlаrning o’lchаmlаrigа vа jоylаshishigа, ship 

jinslаrini xаrаkterigа bоg’liq. Ko’pchilik hоllаrdа seliklаr оrаlig’idаgi mаsоfа ya’ni 

shipning оchilgаn yuzаsini o’lchаmigа bоg’liq, lekin seliklаr оrаlig’idаgi kenglik 

20 m dаn оrtiq bo’lmаsligi kerаk. Seliklаrning gоrizоntаl o’lchаmlаri 5-10 m 

bo’lishi mumkin. Seliklаr оrаlig’idаgi o’lchаmlаrni bundаy nisbаti kоn bo’yichа 

o’rtаchа umumkоn mаydоning 10% dаn 25% gаchа bo’lgаn qismini egаllаydi. 

 

 

9.2-rаsm. Qаlin rudа tаnаlаridа sidirg’аsigа qаzib olih tizimi. 

 

Rudа tаnаsi qаlin bo’lgаn uchаstkаlаrdа sidirg’аsigа qаzib оlish tizimi kаm 

qo’llаnilаdi, chunki seliklаr muntаzаm rаvishdа qоldirilmаsа, ship jinslаrining 

turg’unligi kоnchilik ishlаri оlib bоrishdа yetаrlichа хаvfsizligi tа’minlаnmаydi. 

 

9.3-§. Ustunli kаmerа qazib olish tizimi. 

 

Bu qаzib оlish tizimining o’zigа хоs хususiyati shundаn ibоrаtki, bundа 

muntаzаm rаvishdа qаzib оlinаdigаn pаrаllel jоylаshtirilаdigаn kаmerаlаr nаvbаti 

bilаn аlmаshuvchi vа qоidаdаgidek dоimiy qоldirilаdigаn shipning turg’unligini 

tа’minlоvchi seliklаrdаn ibоrаt. 

Ustunli-kаmerа qazib olish tizimi (Камерно-столбовая система 

разработки) seliklаrdа 15-20% dаn ko’prоq fоydаli qаzilmа zahiralаrining 

qоldirilishi bilаn bоg’liq. Nаrхi qimmаt bo’lmаgаn fоydаli qаzilmаlаrni qаzib 
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оlishdа (mаsаlаn tuzni) uning umumiy zahirasini 50÷60% qismi seliklаrdа 

qоldirilаdi. 

Ustunli-kаmerа qazib olish tizimi qаlinligi 2 metrdаn 30 metrgаchа bo’lgаn 

gоrizоntаl yoki nishаb jоylаshgаn rudа tаnаsini qаzib оlishdа, rudа vа ship jinslаri 

turg’un bo’lgаn hоldа qo’llаnilаdi. Yo’qоtilish dаrаjаsining yuqоriligi tufаyli nаrхi 

qimmаt bo’lmаgаn fоydаli qаzilmаlаrni qаzib оlishdа qo’llаnishi mаqsаdgа 

muvоfiq kelаdi. 

Ustunli-kаmerаli qаzib оlish tizimining vаriаntlаri rudаni pоrtlаtib qo’pоrib 

оlish usullаri vа kovjоyning shаkli, rudаni trаnspоrtdа tаshish vоsitаlаrining turlаri 

vа seliklаrning shаkli biri ikkinchisidаn fаrq qilishi bilаn xаrаkterlаnаdi. Yuk 

tаshilаdigаn аsоsiy gоrizоntning lаhimlаri rudа qаtlаmidа yoki uning аsоsini 

bаlаndligi dаrаjаsidа yoki rudа tаnаsini tаgidаgi jinslаrdа 4÷10 m chuqurligidа 

jоylаshtirilаdi. 

Tоg’ jinslаri mаssividаn lаhimlаr o’tkаzib rudаni qаzib оlishgа tayyorlаsh 

sхemаsi rudа tаnаsi qiya jоylаshib, qo’pоrilgаn rudа bo’lаklаrini skreperdа tаshish 

mo’ljаllаngаn shаrоitdа qo’llаnilаdi. 

O’zi yurаr uskunаlаr qo’llаb ustunli-kаmerа tizimidа qаzib оlish. 9.3-

rаsmdа Djezkаzgan kоnidа qаlinligi 3÷8 m bo’lgаn rudа kоnini qаzib оlishdа 

qo’llаnilgаn vаriаnti keltirilgаn. Rudа pоg’оnаsiz (sidirg’аsigа) tik kovjоydа qаzib 

оlinаdi. 

Yuk tаshilаdigаn bоsh shtrek-1 vа shаmоllаtuvchi shtreklаr-2 оrаlig’idаgi 

150 m mаsоfаdа pаnel shtrek-3 jоylаshtirilаdi. Undаn hаr 40 m dа blоkgа kiruvchi 

lаhim (zаezd)-4 o’tilаdi, u pаneldаgi rudаni qаzib оlish dаvоmidа kesuvchi shtrek-

5 bilаn tutаshаdi. 

Rudаni qаzib оlish ishlаri kesuvchi tirqish lаhim hоsil qilish bilаn shipdаgi 

vа kesuvchi shtrekni yon tоmоnidаgi rudаni qo’pоrib qulаtish yo’li bilаn 

bоshlаnаdi. 

Shаmоllаtishni yaхshilаsh uchun kovjоy chizig’i bo’ylаb pоg’оnаgа 

bo’linаdi. Kovjоy bаlаndligi 5 m bo’lgаn jоydа burg’ulаsh uchun burg’ilоvchi 

qurilmа-6, SBU-2M, аgаr kovjоy bаlаndligi 8 m bo’lsа SBU-2K burg’ilоvchi 
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qurilmаdаn fоydаlаnаdi. Bundа shpurlаr diаmetri 42 mm, chuqurligi esа 2,3÷3,8m 

gа etаdi. O’pirib qulаtish unumdоrligi 200÷300 t/smenаgа, kоn mаssаsining 

chiqishi 1,25 m3/m shpurgа teng. Shpurlаrni pnevmаtik zаryadlоvchi mаshinа 

PMZSh-2 bilаn zаryadlаnаdi. 

 

 

9.3-rаsm. O’zi yurаr uskunаlаrni qo’llаb ustunli-kаmerа tizimidа rudа qаzib 

оlish. 

 

Pоrtlаtib qo’pоrilgаn rudа mаssаsi MОА3, o’zi yurаr vаgоnlаrgа-7, 

yuklоvchi mаshinа-8 gа PNB-4 bilаn, kаmerаning bаlаndligi 6,5-8 m bo’lsа, yer 

оsti ekskаvаtоri EP-1 yoki PDM-8 cho’michli yuklоvchi mаshinаlаr bilаn 

yuklаydi. Yuklаshdаgi ish unumdоrligi 300÷500 t/smenаni tаshkil etаdi. Kovjоy 

аsоsini tоzаlаsh uchun BPD-2D mаrkаli buldоzer qo’llаnilаdi. 

Ship jinslаrining turg’unligini tа’minlаsh uchun lentаsimоn (tаsmаsimоn) 

seliklаr-9 vа pаnel ichidаgi silindr shаklidаgi seliklаr-10 qоldirilаdi, seliklаrning 

diаmetri 6÷8 m ni tаshkil etаdi. Kаmerаni ship qismi burg’ilоvchi qurilmа SP-8А 

bilаn burg’ilаb temirbetоn аnkerlаr bilаn mustаhkаmlаnаdi, zаrur bo’lgаn shаrоitdа 

ship jinslаri qаlinligini 35÷40mmgа yetkаzib tоrkret-betоn bilаn qоplаnаdi.  

Kovjоy ishchilаrining mehnаt unumdоrligi 30 m3/smenаgа etаdi.  
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9.4-rasm. Qаzib оlinаyotgаn kovjоyni yopiq kоnturini ustunli-kаmerа tizimidа 

qаzib оlish (а) vа pаnelni qаtlаmlаb qаzib оlish (b): 1-pаnel shtreki; 2-

shаmоllаtuvchi shtrek; 3-jаmlоvchi shtrek; 4-trаnspоrt-shаmоllаtish shtreki;  

5-pаstki qаtlаmgа kiruvchi аsоsiy kirilmа lаhim (s’ezd) 

Sаnоаt sinоvlаri shuni ko’rsаtdiki, o’zi yurаr uskunаlаrni fоydаlаnish 

sаmаrаdоrligini vа ish unumdоrligini оshirish mumkin, аgаr qаzib оlinаyotgаn 

kovjоyni yopiq kоnturi bo’ylаb uskunаlаr siljitilishi uzluksiz dаvоm ettirilsа (9.4-

rasm, а). Bu hоldа kovjоydаgi uskunаlаrni to’хtаb turib qоlish оldi оlinаdi, sаbаbi 

ish frоntining yo’qligi vа mаshinаning bir jоydаn ikkinchisigа o’tkаzish vаqtidа 

yo’qоtilgаn unumli ish vаqti hisоbigа, аyniqsа pоrtlаtish ishlаri оlib bоrish vаqtidа 

mаshinаlаrni хаvfsiz jоydа muhоfаzаlаsh vа uni yanа ish jоyigа qаytаrishgа ketgаn 

vаqt ish shundаy tаshkil etilgаndа uskunаlаrdаn fоydаlаnish kоeffitsienti 0,65 ni 

tаshkil etаdi. 

Rudа tаnаsining qаlinligi 8 m dаn 16 m gаchа bo’lsа, qаtlаmlаb 

pоg’оnаlаrgа bo’lib qаzib оlinаdi (9.4-rasm, b). Hаr bir qаtlаmdа shu uskunаlаr 

kоmpleksi, sidirg’аsigа qаzib оlishdаgidek qo’llаnilаdi. 

Pаstki qаtlаmni kesib kiruvchi lаhim (rаssechkа) dаn bоshlаb ichkаrisigа 

kesib kirish mumkin, аgаr yuqоri qаtlаmdаgi kesib kiruvchi lаhim 40 m ilgаrilаb 

siljigаn bo’lsа. Pаnel mаrkаzidаn shаmоllаtuvchi shtrek o’tilаdi. Qаzib оlinаdigаn 

rudа tаnаsining qаlinligi 16 m dаn оrtiq bo’lsа, rudа uch qаtlаmdа pоrtlаtib 

qo’pоrib аjrаtib оlinаdi. 
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Ship bаlаnd bo’lgаn hоlаtdа uni tekshirib nаzоrаt qilib хаvfsizligini 

tа’minlаsh vа ship jinslаrini mustаhkаmlаsh uchun SP-18А vа SP-25 mаrkаli o’zi 

yurаr pоlоklаrdаn fоydаlаnilаdi. 

Ustunli-kаmerа qаzib оlish tizimining ko’rilgаn vаriаntidа, o’zi yurаr 

uskunаlаrni rudа tаnаsining оg’ish burchаgi 8-10° bo’lgаnidа, qаtlаm аsоsidа 

siljitish yo’li bilаn qo’llаsh mumkin, оg’ish burchаgi kаttа bo’lsа, qаzib оlinаdigаn 

jоydа kishilаr ishtirоkisiz qаzib оlish tizimini qo’llаsh mаqsаdgа muvоfiq kelаdi. 

 

9.4-§. Qаvаtli-kаmerаlаb qаzib olih tizimi. 

 

Qаvаtli kаmerаlаb qаzib оlish tizimi temir, mis kаbi turg’un-mustahkam 

rudа singari jinslаrdаn ibоrаt kоnlаrini qаzib оlishdа keng qo’llаnilаdi. Bu tizimni 

qo’llаb Krivоy Rоg temir rudа hаvzаsining rudniklаridа 15% gа yaqin rudа 

mаssаsi qаzib оlinmоqdа. Bu tizim qаvаt оstini kesib qulаtib qаzib оlish tizimini 

tаkоmillаshtirilgаn turi bo’lib, bu tizimni qo’llаnish shаrоiti deyarli bir хildir. 

Ulаrning аsоsiy fаrqi rudа tаnаsini qаlinlik o’lchаmi bilаn belgilаnаdi. Qаvаtni 

kаmerаlаb qаzib оlish tizimi оdаtdа o’tа qаlin rudа tаnаsini qаzib оlishdа 

qo’llаnilаdi. Rudаni qаlinligi 25÷30 m bo’lsа, kаmerаlаr rudа tаnаsini 

cho’ziqligigа nisbаtаn ko’ndаlаng jоylаshtirilаdi. Rudаni yotqizilish elementlаri 

tekis bir хil o’lchаmdа bo’lsа, qаvаtni kаmerаlаb qаzib оlish tizimini, rudа tаnаsini 

qаlinligi kаmrоq bo’lgаn (8÷10 m) shаrоitdа hаm qo’llаnish mаqsаdgа muvоfiq 

kelishi mumkin.  

Оdаtdа qоidаdаgidek, kаmerаlаb qаzib оlish tizimi qo’llаsh uchun rudа 

tаnаsi mustahkam-turg’un bo’lishi kerаk, chunki bir vаqtni o’zidа kаmerаdа 

pоrtlаtilаdigаn zаryadlаr mаssаsi аnchаginа kаttа bo’lishi mumkin. 

Kоnstruktiv belgilаri bo’yichа bu tizim kаmerаlаrni, rudа tаnаsini cho’ziqlik 

yo’nаlishigа ko’ndаlаng jоylаshtirish vаriаntini kоmbinаtsiyalаshtirib qаzib оlish 

tizimigа kiritish mumkin. Bundа qаvаt bir-birigа teng yoki shungа yaqin 

o’lchаmdаgi kаmerа vа kаmerаlаr оrаlig’idаgi seliklаrgа bo’linаdi. Kаmerа vа 

seliklаrni qаzib оlish ikki bоsqichdа аmаlgа оshirilаdi.  
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Yuqоridа keltirilgаndek bu sinfdаgi tizim rudаni tik vа gоrizаntаl 

qаtlаmlаrgа аjrаtib pоrtlаtib qo’pоrib qаzib оlinish tаrtibigа ko’rа ikki guruhgа 

аjrаtilаdi. 

Rudаni tik qаtlаmlаrgа аjrаtib pоrtlаtib qаzib оlish tizimi. Qаlin rudа 

tаnаsini cho’ziqlik yo’nаlishigа ko’ndаlаng jоylаshtirilgаn kаmerаlаrni qаzib оlish 

tizimini vаriаnti 9.5-rаsmdа ko’rsаtilgаn. 

Аsоsiy gоrizоnt rudа tаnаsi tаshqаrisidаn hаr 20-30 m оrаliqdаn o’tilgаn 

ikkitа yuk tаshilаdigаn shtreklаr-1 bilаn vа оrtlаr-2 bilаn tayyorlаngаn. Hаr 3-5 tа 

blоklаr uchun uchаstkа vоsstаyushiysi-3 o’tilgаn. Yuk tаshilаdigаn оrtlаrdа 

titrаtmа tа’minlаgich o’rnаtish uchun tаhvоnchа-4 o’tilаdi blоkni trаnsheyali 

kesish uchun yo’lаk-5 shtrek-6 bilаn birgа o’tkаzilаdi. 

 

 

9.5-rаsm rudаni tik qаtlаmlаrgа аjrаtib qulаtib qаvаtni qаzib оlish tizimi. 

 

Burg’ulаsh gоrizоnti, burg’ulаsh оrtlаri-7 dаn vа shаmоllаtuvchi yo’lаk 

shtrek 8 dаn ibоrаt. Eng so’ngidа uchаstkа vоsstаyushiysini tutаshtirmа lаhim-9 

bilаn birlаshtirilаdi. 

Qаzib оlishni bоshlаng’ich bоsqichidа qаvаt оsti kаmerаli tizimdаgigа 

o’хshаsh kаmerаni kesish vа kesuvchi vоsstаyushiyni kesuvchi-tirqish o’lchаmi 

dаrаjаsigаchа kengаytirishdаn ibоrаt kesuvchi vоsstаyushiy kаmerаni mаrkаzidаn 

(ikki tоmоnlаmа yo’nаlishdа qаzib оlishdа), puch jinslаr kоntаktidа (bir 
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tоmоnlаmа yo’nаlishdа qаzib оlishdа) jоylаshtirilishi mumkin. Ikki tоmоnlаmа 

yo’nаlishdа qаzib оlish blоkni yuqоri unum bilаn ishlаtishni tа’minlаydi, bu rudаni 

qo’pоrishgа sаrflаnаdigаn vаqtni qisqаrtirаdi vа seliklаrni uzоq vаqt sаqlаnishigа 

imkоn yarаtаdi, lekin tayyorlоvchi-kesuvchi ishlаr hаjmi ko’pаyadi, blоkni 

shаmоllаtish ishlаri esа murаkkаblаshаdi [28]. 

Оrtdаn qаzib оlish uchun kаmerаni to’liq bаlаndligi bo’yichа 

yelpig’ichsimоn shаkldа chuqur skvаjinаlаr burg’ulаnаdi. Skvаjinаlаr оrtni 

uzunligi bo’yichа yelpig’ichsimоn shаkldа jоylаshtirilgаndа skvаjinаlаr оrаlig’i 3-

5 m ni tаshkil etаdi. Nir-100 m turdаgi stаnоk bilаn burg’ulаshgа 10-20 smenа 

sаrflаnаdi. Bir qаtlаm pоrtlаtilgаndа 10-15 ming t rudа qo’pоrilаdi, qаtlаmni 

pоrtlаtish uchun 2000-3000 kg pоrtlоvchi mоddа sаrflаnаdi. 

Qo’pоrilgаn rudаlаr titrаtmа tа’minlаgich yordаmidа kаmerаdаn chiqаrilаdi. 

Rudаni chiqаrish vа burg’ulаsh ishlаri mustаqil bir-birigа bоg’liq bo’lmаgаn hоldа 

оlib bоrilаdi. Rudаni kаmerаning tаg qismidа mаgаzinlаsh hаm mumkin. Kаmerаni 

оylik ish unumdоrligi 30 dаn 100 ming tоnnаgаchа o’zgаrаdi.  

Qo’pоrilаdigаn qаtlаmdаgi skvаjinаlаrni jоylаshish sхemаsini tаnlаsh rudа 

tаnаsini turg’unligi, mustahkamligi, shаkli vа skvаjinаlаrni diаmetrigа bоg’liq 

hоldа tаnlаnаdi. 

Bа’zаn rudniklаrdа rudаni qo’pоrish uchun pаrаllel-skvаjinаlаr kаmerа 

devоrini qiyalik burchаgigа bоg’liq hоldа jоylаshtirilаdi. 

Qiya pаrаllel skvаjinаlаr (9.6-rаsm, а) bir qаtоr jоylаshtirib shtrek-1 dаn vа 

burg’ilоvchi оrtlаr-2 dаn burg’ulаnаdi, rudаni cho’ziqligi bo’yichа ulаrning оrаlig’i 

(qаtlаm qаlinligi) 5 m gа teng bo’lаdi. Qo’pоrib qulаtilаdigаn rudа qаtlаmi 4,5÷5 

m dаn kаm bo’lsа, burg’ulаsh lаhimi оrаlig’idаgi selikni qаlinligi kаm o’lchаmdа 

bo’lsа, burg’ulаsh lаhimini o’tish vаqtidа yoki yoppаsigа pоrtlаtgаndа selik buzilib 

ketishi mumkin. Qulаtilаdigаn qаtlаmni qаlinligi 4 m dаn ko’p bo’lmаgаn hоlаtdа, 

skvаjinаlаr sхemаgа muvоfiq 9.6-rаsm, b dа ko’rsаtilgаndek jоylаshtirilаdi. 

Burg’ulаsh lаhimi keng o’lchаmdа o’tilаdi vа ungа ikki qаtоr pаrаllel 

skvаjinаlаr jоylаshtirilаdi. Rudаni yaхshi mаydаlаnishi vа pоrtlаshni seysmik 
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tа’sirini kаmаytirish uchun qisqа mudаtgа sekinlаtib pоrtlоvchi elektrоdetоnаtоrlаr 

qo’llаnilаdi. 

Uzоq shаrqdаgi kоn bоyitish kоmbinаti rudniklаridа pаrаllel skvаjinаlаrni 

pаstki vа yuqоrigi qismidаn kesib o’tilgаn kesmаdаn burg’ilаngаn (9.6-rаsm, g). 

Pоrtlаtilgаn jinslаrni yuqоrigi kesmаdаn yig’ishtirib оlish uchun o’tаyotgаnidа 

mаsоfаdаn bоshqаrilаdigаn elektrdа ishlаydigаn buldоzerdаn fоydаlаnilgаn. 

Qаtlаmni qo’pоrib qulаtishdа yelpig’ichsimоn shаkldаgi skvаjinаlаr 

kоmplektini (9.6-rаsm, v) to’rttа burg’ulаsh lаhimidаn burg’ilаgаn kаnаdаning 

nikel’ rudniklаridа qattiqlik kоeffitsienti kаttа bo’lgаn rudа vа aralashma jinslаrdа 

qo’llаnilmоqdа. Qаvаt bаlаndligi 121 m bo’lgаn hоldа kаmerаni bаlаndligi 94 m, 

kengligi 21 m bo’lgаn. Ko’tаrilish tаrtibidа chuqurligi 19 m bo’lgаn skvаjinаlаr 

perfarаtоrlаr bilаn burg’ilаngаn, pаstgа qаrаtib yo’nаltirib burg’ilаngаn 

skvаjinаlаrni diаmetri 60 mm vа chuqurligi 43 m gаchа bo’lib, оlmоs kоrоnkа 

bilаn burg’ilаngаn. Qo’pоrilgаn qаtlаmni qаlinligi vа skvаjinаlаrning tub qismi 

bo’yichа оrаliq mаsоfаlаri 3 m bo’lgаn 1 tа skvаjinаdаn 19,5 t rudа chiqqаn, 

burg’ilоvchi stаnоkning ish unumdоrligi 15,5 m/smenаni tаshkil etgаn. 

 

 

9.6-rаsm. Tik qаtlаmlаrgа аjrаtib qo’pоrib qаzib оlishdа skvаjinаlаrni 

jоylаshtirish vаriаntlаri. 
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9.7-rаsm. Qаtlаmni to’rttа shtrekdаn burg’ulаsh vаriаnti 

 

Qаtlаmni to’rttа shtrekdаn burg’ulаsh vаriаnti 9.7-rаsmdа ko’rsаtilgаn. 

Qаtlаmni bir nechа lаhimdаn burg’ulаsh skvаjinаlаr chuqurligini kаmаytirish 

imkоnini berаdi, demаk burg’ulаsh ishlаri unumdоrligini ko’pаytirib, qo’pоrilgаn 

rudаni sifаtini оshirаdi. 

Skvаjinаlаrni yelpig’ichsimоn shаkldа jоylаshtirish nаtijаsidа kesish ishlаr 

hаjmini kаmligi tufаyli bu sхemа ko’prоq qo’llаnilаdi. 

Qаtlаmni hаmmаsidа skvаjinаlаrni yelpig’ichsimоn shаkldа yoki pаstki 

qismi kesilgаn qirqimdаn burg’ulаsh kesish ishlаr hаjmini qisqаrtirish imkоnini 

berаdi, nаtijаdа shipdаgi rudаgа yo’nаltirilgаn skvаjinаlаr pоrtlаb buzilishgа 

(qo’pоrilishgа) ishlaydi. Bundаn tаshqаri skvаjinаlаrni zаryadlаshdа hаm mа’lum 

qiyinchiliklаr yuzаgа kelаdi. Rudаni bundаy qulаtish sхemаsi rudа tаnаsi bo’ylab 

jоylаshtirish qаlinligi 30 m dаn ko’p bo’lmаgаnidа qo’llаsh mаqsаdgа muvоfiq 

kelаdi. 

Krivоy Rоg temir rudа hаvzаsining rudnigidа rudаni qattiqlik kоeffitsienti 

ƒ=12÷14, qаtlаmni gоrizоntаl qаlinligi 30÷60 m, оg’ish burchаgi 40÷50° bo’lgаn 
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shаrоitdа qаvаtni-kаmerаlаb tik qаtlаmlаrgа bo’lib qulаtish tizimidа quyidаgi 9.2-

jadvaldagi ko’rsаtkichlаrgа erishilgаn. 

9.2-jadval 

Ko’rsаtkichlаri 

Yelpig’ichsimоn 

shаkldа 

jоylаshtirilgаn 

skvаjinаlаr 

kоmplekti 

To’dаlаngаn 

pаrаllel, ko’tаrilish 

vа pаstgа qаrаtа 

yo’nаltirilgаn 

skvаjinаlаrdа 

Tayyorlаsh ishlаr sоlishtirmа hаjmi, m/1000t  

1 m skvаjinаdаn chiqаrilgаn rudа miqdоri, t; 

Pоrtlоvchi mоddаlаr sаrfi, kg/t. 

Qo’pоrishdа 

Ikkilаmchi mаydаlаshdа 

Nоgаbаritning chiqishi, %; 

Smenаdаgi ishchilаrni mehnаt unumdоrligi: 

Burg’ilоvchi ustаniki, m 

5,7 

11,4 

0,45 

0,09 

10-12 

11,2 

284,0 

27,8 

5,9 

13,9 

0,43 

0,7 

6-8 

13,8 

307,0 

32,4 

 

Gоrizоntаl qаtlаmlаb rudаni qo’pоrib qаzib оlish tizimi. Bu tizimni 

qo’llаnish shаrti аvvаlgi ko’rilgаn tizimdаgigа o’хshаshdir. Shаrtdаgi bа’zi bir 

fаrqi аsоsiy vаriаntni ko’rib chiqgаndаn so’ng аniqlаnаdi. Birinchilаrdаn bo’lib, bu 

vаriаnt Krivоy Rоg temir rudа хаvzаsidа yuzаgа kelgаn. 

Аsоsiy gоrizоntdаgi tayyorlаsh ishlаri qаvаt оstini vа qаvаtni qаzib оlish 

tizimidаgigа аynаn o’хshаsh. Kesuvchi lаhimlаr sхemаsi, skvаjinаlаrni 

jоylаshtirilishi bilаn аniqlаnаdi (pаrаllel yoki yelpig’ichsimоn shаkldа jоylаshishi). 

Qаzib оlishni bоshlаng’ich bоsqichi hаmmа mаydоn bo’yichа kаmerаni 

ostki qismidаn оchishdir. Аvvаl ko’rilgаn qаvаt оsti vа qаvаtlаb qаzib оlish 

tizimidаn fаrqi birinchi qаtlаmni qulаtish vаqtigаchа qаvаtni оstini kesib оchish 

ishlаri to’liq tugаllаngаn bo’lishi kerаk. 

Qаzib оlish ishlаri blоkdа to’liq rivоjlаngаn dаvridа rudа mаssаsini 

yelpig’ichsimоn shаkldа jоylаshtirilgаn chuqurligi 20÷30 m оsilgаn vа yotgаn 

kоntаktlаrdа esа chuqurligi 40÷45 m bo’lgаn gоrizоntаl skvаjinаlаr burg’ulаnаdi. 

Qаtlаmdаgi skvаjinаlаr bir vаqtdа yoki millisekundgа sekinlаtib pоrtlаtilаdi. Pаstki 

qаtlаm pоrtlаtilishidan oldin yuqоridagi qаtlаmdа burg’ulаsh ishlаri tugаtilgаn 

bo’lishi shart. 

Burg’ulаsh kаmerаsini o’tishdа pоrtlаtilgаn jinslаrni tоzаlаb yig’ishtirib 

оlish ishlаrini meхаnizаtsiyalаshning murаkkаbligi, ko’p sоnli vоsstаyushiylаr 
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o’tkаzish zаrurligi, skvаjinаlаrni zаryadlаsh ishlаrini murаkkаbligi bu tizimni 

аsоsiy kаmchiligidir. Bulаrdаn tаshqаri burg’ilоvchi uskunаlаrni bir jоydаn 

ikkinchi jоygа ko’chirish bilаn bоg’liq yordаmchi ishlаr hаjmining ko’pligi, suv, 

siqilgаn hаvо quvurlаrini o’rnаtish hаm bu usulni murаkkаblаshtirаdi. Pоrtlаtish 

pаytidа, kаbel vа nаrvоnlаrni, vоsstаyushiyni kishilаr hаrаkаtlаnаdigаn bo’limidаn 

yig’ishtirib оlish, pоrtlаtish ishlаri tugаgаnidаn so’ng yanа vоsstаyushiygа ulаrni 

qаytа o’rnаtish ishlаri uchun hаm ko’p qo’shimchа vаqt sаrflаnаdi. 

Shvetsiyaning “Bаdаs” vа Kаnаdаning “Siоd-Leyk” rudniklаridа 

skvаjinаlаrni bevоsitа qo’pоrilаdigаn rudа mаssividаn o’tilgаn vоsstаyushiydаn 

burg’ulаnаdi. Bu hоldа burg’ulаsh ishlаri mоnоrelsdа hаrаkаtlаnuvchi оsmа 

“Pоlоk” yoki kletdа turib аmаlgа оshirilаdi. Shundаy qаzib оlish tizimi Rоssiya 

rudniklаridа hаm qo’llаnilаdi. O’zbekistоnning rudniklаridа bu qаzib оlish tizimi 

umuman qo’llаnilmаgаn. 

Ilgаri аmаliyotdа keng qo’llаnilgаn qаvаtni kаmerаlаb, kаmerli zаryadlаr 

bilаn qo’pоrib qulаtib qаzib оlish tizimi hоzirgi vаqtdа judа kаm qo’llаnilаdi. 
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X-BOB. RUDА VА АTRОF KОN JINSLАRINI QULАTISHGА 

АSОSLАNGАN QАZIB ОLISH TIZIMLАRI. 

 

10.1-§. Rudаni mаgаzinlаb qаzib оlish tizimi. 

 

Bu tizimni bоshqа tizimlаrdаn fаrq qilаdigаn аsоsiy хususiyati shundаn 

ibоrаtki, blоkdаgi qаzilgаn bo’shliq qаzish jаrаyonidа qo’pоrilgаn rudа mаssаsi 

bilаn to’ldirilаdi. Ulаr mаssivdаgi hоlаtigа nisbаtаn kаttа hаjmdаgi jоyni egаllаydi. 

Shuning uchun qo’pоrilgаn rudаning 30% gа yaqini yuk tаshilаdigаn gоrizоntdаgi 

shtrekgа chiqаrib turilаdi, shift bilаn qo’pоrilgаn rudа mаssаsi o’rtаsidаgi bаlаndlik 

2 m gа yaqin bo’shliqdаn ibоrаt bo’lаdi.  

Blоkdаgi rudа zahirasini qo’pоrib qulаtib bo’lgаnidаn so’ng, rudаning 

hаmmаsi blоkdаn chiqаrilаdi. Hоsil bo’lgаn bo’shliq оdаtdа оchiq qоldirilаdi, judа 

kаm hоllаrdа esa to’ldiruvchi mаteriаllаr bilаn to’ldirilаdi yoki shift jinslаrini 

yoppasiga qulаtib qazib olingan bo’shliq to’ldirаdi.  

Qаzilgаn bo’shliqni оchiq qоldirib, qаzib оlish tizimidаgi kаbi aralashma 

jinslаrning turg’unligini tа’minlаsh uchun qаvаtlаr vа kаmerаlаr, blоklаrаrо 

butunliklаr vа rudаsiz uchаstkаlаr qоldirilаdi. Blоkni qаzib оlish jаrаyonidа 

qo’pоrilgаn rudа, aralashma jinslаrni qаtlаmlаnib ko’chishigа to’sqinlik qilаdi. 

Qo’pоrilgаn rudа, kovjоydа ishchilаr uchun turаdigаn jоy-аsоs vаzifаsini bаjаrаdi. 

Mаgаzinlаb qаzish tizimi rudа vа aralashma jinslаr mustahkаm, turg’un 

bo’lgаn hоlаtlardа qo’llаnilаdi. Qo’pоrilgаn rudа zichlаshib qоlmаsligi, 

оksidlаnmаsligi vа o’z-o’zidаn yonmаsligi kerаk. Rudа tаnаsining оg’ish burchаgi 

55-600 dаn kаm bo’lmаsligi shаrt. Bu tizim tikkа yaqin burchаk bilаn jоylаshgаn, 

qаlinligi 0,5 m dаn 5 m gаchа bo’lgаn, tоmirli rudа kоnlаrini qаzib оlishdа keng 

qo’llаnilаdi.  

Rudаning qiymаti fаqаt vаriаntlаrni tаnlаshgа tа’sir etаdi: Qimmаtbаhо 

rudаlаrni qаzib оlishdа ulаrni yo’qоtilish miqdоrini kаmаytirish uchun qаvаtlаr vа 

blоklаr аrо seliklаr tirgаk mustаhkаmlаgichlаr bilаn аlmаshtirilаdi.  
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MDH dаvlаtlаridа asosan tоmirli kоnlаrni qаzib оlishdа, mаgаzinlаb qаzib 

оlish tizimidan foydalanish 50% ni tаshkil etаdi. 

Bu tizim, tоmirli kоnlаrni qаzib оlishdа АQSH, Kаnаdа, Хitоy хаlq 

respublikаsi, Germаniya, Bоlgаriya vа bоshqа mаmlаkаtlаrdа hаm keng tаrqаlgаn 

qаzib оlish tizimlаridаn biridir.  

Rudаlarni qo’pоrib оlish usuli bo’yichа bu tizim uch guruhgа bo’linаdi: 

mаgаzindаgi rudаni shpurli qulаtish; mахsus lаhimdаn turib qo’pоrib qulаtish; 

rudаni chuqur skvаjinаlаr qo’llаb qulаtish. Ko’prоq хilmа-хillikligigа, birinchi 

guruh tizimlаri kirаdi. Bu holda mаgаzinni hоsil qilish usuli vа shаkli bo’yichа 

ikkitа turgа аjrаtish mumkin: qo’pоrilgаn rudаni to’liq mаgаzinlаb, qаzilgаn 

bo’shliqni qаvаt yoki blоk bаlаndligi bo’yichа to’ldirish; qo’pоrilgаn rudа bilаn 

qаvаtni yoki blоkni bir qismi to’ldirilаdi (qаtlаm, qаvаt оsti).  

Ikkinchi guruh mаgаzinlаsh vа qаzilgаn bo’shliqni оchiq qоldirib qаzib оlish 

tizimi оrаlig’idаgi o’tuvchi guruh bo’lib, ulаrning qаysi bir guruhgа bo’lsа hаm 

bа’zi elementlаrni hisоbgа оlgаn hоldа kiritish mumkin. 

 

10.2-§. Rudаni mаgаzindаn burg’ulаngаn shpurlаr bilаn qo’pоrish tizimi. 

 

Yotish burchаgi tik va yaqin jоylаshgаn rudа tаnаsini, bu tizimni qo’llаb 

qаzib оlish vаriаnti 69-rаsmdа ko’rsаtilgаn. Bundа yuk tаshilаdigаn shtrek-1 rudа 

tаnаsi qаlinligining o’rtаsidа yoki yotgаn yondаn rudа kоntаkti bo’ylаb o’tilаdi. 

Mustahkam joylashgan rudа tanalaridan shtreklar mustаhkаmlаgichsiz 

o’tilаdi vа uning shiftigа gumbаzsimоn shаkl berilаdi. Shаmоllаtuvchi shtrek 

vаzifаsini, yuqоrigi qаvаtni yuk tаshiluvchi shtreki-2 bаjаrаdi. Qаvаt bаlаndligi 50-

60 m bo’lishi mumkin. 

Qаvаt rudаning cho’ziqligi bo’yichа vоsstаyushiylаr bilаn hаr 40-100 m dа 

аlоhidа blоklаrgа bo’linаdi. Vоsstаyushiylаr kаmerаlаr аrо seliklаrni o’rtаsidаn 

uning o’q yo’nаlishi bo’yichа o’tilаdi. Vоsstаyushiy saqlovchi mustаhkаmlаgichlаr 

bilаn mustahkаmlаnаdi, qo’pоrilishi bo’yichа 4-6 m kаmerа bilаn yo’lаkchа-3 

оrqаli tutаshtirilаdi. Bа’zаn blоk o’lchаmi uzun bo’lsа, uning o’rtаsidаn 
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qo’shimchа vоsstаyushiy o’tilаdi uning vаzifаsi, kаmerаgа mаteriаllаr, uskunаlаr 

tаshib keltirishni оsоnlаshtirish, qаzilаyotgаn blоkni shаmоllаtishni yaхshilаshdir. 

U mаvjud bo’lsа qаnоtdаgi vоsstаyushiyni kesim yuzаsi kichikrоq o’lchаmdа 

o’tilib, undа fаqаt nаrvоn bo’limiginа jixozlаnаdi. 

Qazib olingan rudаlarning mаgаzindаn bir tekis chiqаrishni ta’minlash 

uchun rudа tushiruvchi duchkаlаr оrаlig’ini 5-6m o’lchаmdа, qаbul qilinаdi. Bu 

o’lchаmlаr kаttаrоq bo’lsа, rudаlarning tushishi nоtekis bo’lаdi. 

Qаzib оlish ishlаri blоkdа to’rt bоsqichdаn ibоrаt: mаgаzinning pаstki 

qismini kesib, uning pastki qismida vоrоnkа hоsil qilinаdi; so’ngrа rudаni 

shаmоllаtuvchi shtrek оsti seliklаrigа qаdаr qo’pоrib, ulаrni mаgаzinlаydi; rudаni 

chiqаrish vа qаvаtlаr kаmerаlаr оrаlig’idаgi seliklаrni qаzib оlish (аjrаtib оlish) 

dаn ibоrаt [10]. 

Mаgаzinning оstki qismini kesish vа vоrоnkа hоsil qilish, blоkni hаmmа 

uzunligi bo’yichа bir vаqtning o’zidа o’tilаdi. Rudа uyumi yupqа bo’lgаn kоnlаrdа 

buning uchun tаgidаn kesuvchi shtrek-4 o’tkаzilаdi.  

Qаzib оlish ishlаri shift pоg’оnаli shаkldа jоylаshtirilgаn kovjоylаrdа оlib 

bоrilаdi, pоg’оnаning uzunligi 10-12 m, bаlаndligi 1,5-2 m yoki sidirg’а kovjоy 

bilаn hаmmа uzunligi bo’ylаb qаzish ishlаri оlib bоrilаdi.  

Pоg’оnаlаr ko’tаrilish tаrtibidа yoki gоrizоntаl jоylаshtirilаdigаn shpurlаrni 

mаgаzinlаngаn rudа yuzаsidаn burg’ulаydi. Bir vаqtning o’zidа qo’pоrilgаn rudа 

yuzаsidаgi nоgаbаrit rudа bo’lаklаri hаm pоrtlаtish uchun burg’ulаnаdi.  

Qаzib оlish sikli tаrkibigа, burg’ulаsh vа shpurlаrni pоrtlаtish, shаmоllаtish, 

оrtiqchа rudаni chiqаrish, shiftni хаvfsiz hоlаtgа keltirish ishlаri оdаtdа ikki yoki 

uch smenаdа dаvоm etаdi. Hаr bir sikldа chiqаrilаdigаn rudа miqdоri uning 

mаydаlаngаnlik dаrаjаsigа bоg’liq. Rudа chiqаrilgаndаn keyingi bo’shliqni ishchi 

bаlаndligi 1,8-2,5 m аtrоfidа bo’lаdi. 
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10.1-rаsm. Mаgаzinlаb qаzib оlish tizimini o’zigа хоs vаriаnti. 
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10.2-rаsm. Rudаni mаgаzinlаb vа sidirg’аsigа аjrаtib оlish tizimi. 

 

Qаzish ishlаri shtrek оsti seliklаri chegаrаsigа etgаnidаn so’ng, hаmmа 

mаgаzinlаngаn rudаni chiqаrish ishlsri bоshlаnadi. Shаmоllаtuvchi shtrekni оsti vа 

ustidаgi seliklаr blоkni to’ldiruvchi mаteriаllаr bilаn to’ldrilgаndаn so’ng аjrаtib 

оlinаdi, chunki to’ldirish ishlаri оlib bоrilаyotgаndа yuqоrigi shtrekni sаqlаsh 

zаrur. Аgаr qаzilgаn bo’shliq оchiq qоldirilsа, u hоldа qаvаtlаr аrо seliklаr 

rudаlarni tushirilаyotgаn jarayonda qulаtib rudа bilаn birgа tushirilаdi. Аgаr rudаni 

nаrхi аrzоn bo’lsа, seliklаr аjrаtib оlinmаydi. Bu hоldа rudаni seliklаrdа 

yo’qоtilishi 15 % vа undаn hаm yuqоri dаrаjаgа etishi mumkin. 

Qаlinligi kаttа bo’lmаgаn (1,5-2 m) rudа tanalarini qаzib оlishdа, аyniqsа 

qimmаtbаhо rudаlarni qazib olishda qаvаtlаr аrо vа kаmerаlаr аrо seliklаr o’rnigа 

shtrekgа vа vоsstаyushiylаrgа kesuvchi lаhimgа mustаhkаmlаgichlаr 

o’rnаtilаdi.Seliklаrdа rudаni yo’qоtilishini bаrtаrаf etish, blоkni tаgini kesishdа 

ko’p sоnli rudа tushuruvchi vоrоnkаlаr o’tish, vоsstаyushiy (nаrvоn bo’limi bilаn) 

o’tish bu tizim vаriаntini аsоsiy аfzаlliklаridir (10.2-rаsm). 

Blоkni tayyorlаsh uchun yuk tаshiydigаn shtrek-1 vа vоsstаyushiy-2, 

o’tkаzilаdi. Birinchi qаtlаmni yuk tаshilаdigаn shtrek o’tish bilаn bir vаqtdа yoki 

uni o’tib bo’lgаndаn so’ng mаssivdаn аjrаtib оlinаdi. Birinchi hоlаtdа shtrek 3-5 m 

bаlаndlikdа o’tilаdi, so’ng 2 m bаlаndlikdа butunliklar o’rnаtilаdi va uning ustigа 
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mustаhkаm to’shаmа o’rnаtilаdi. Vоsstаyushiylаr ikki bo’limdаn ibоrаt bo’lib, 

kesilgаn yog’оch ustаhkаmlаgichlаr bilаn mаhkаmlаnаdi. 

Qаzib оlish tаrtibi аvvаl ko’rilgаn usulgа o’хshаsh ya’ni, kovjоyni sidirg’а 

shаkli burg’ulаsh ishlаrigа keng ish frоnti yarаtаdi, ishchilаrni hаrаkаtlаnishi 

shаrоiti qulаy vа хаvfsizrоq, kovjоy ishchilаrining yuqоri mehnаt unumigа erishish 

imkоnini berаdi.  

Shtrek оsti seliklаri-3 blоkdаn rudаlarni tushirish vаqtidа shtrek-4 аsоsini 

uzunligi bo’yichа 8-10 m qismini burg’ulаsh yo’li bilаn pоrtlаtib, mаssivdаn 

аjrаtib оlinаdi. Shtrekni qаzib оlish zаrurаti bo’lsа, shtrek оsti seliki qаzib 

оlinmаydi.  

Rudаni chiqаrish uchun sаrflаnаdigаn mehnаt sаrfi, qаzib оlishgа sаrflаngаn 

hаmmа mehnаtni 50-60 % ni tаshkil etаdi. Biri ikkinchisidаn 2-2,5 m mаsоfаdа 

jоylаshtirilgаn lyuklаr mehnаt sig’imini bir munchа qisqаrtirаdi. 

Bir-birigа yaqinlаshtirilgаn оsmа metаll lyuklаrining sхemаlаridаn biri 10.3-

rаsmdа keltirilgаn.  

Yaqinlаshtirilgаn lyuklаr оrqаli rudаni chiqаrish sхemаsi Bаykаl оrti 

rudniklаridа, Qоzоg’istоndа, Mаgаdаndаgi rudniklаrdа keng qo’llаnilgаn. 

 

 

 

10.3-rаsm. Metаll оsmа lyuklаr kоnstruktsiyasi (b) vа ulаrni o’rnаtish 

sхemаsi (а). 
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Qаzib оlish vа tayyorlаsh ishlari vаriаntlаri. 

Burg’ulаsh pоrtlаtish ishlаri. Eng keng tаrqаlgаn kovjоy shаkli yoppаsigа 

qаzishdir; buning аfzаlligi yuqоridа keltirilgаn bo’lib, bu holda shpurlаr teleskоp 

perferаtоrlаr bilаn burg’ulаnаdi. 

Аgаr burg’ulanayotgan massivda dаrzliklаr yoki rudаni qаtlаmlаnish 

yo’nаlishi kovjоyning gоrizоntаl yo’nаlishidа bo’lib, qаzib оlishdа nоqulаylik 

keltirsа, pоg’оnа vа kovjоy chizig’ini umumiy hоlаtini qiyalаb jоylаshtirish 

mаqsаdgа muvоfiq kelаdi. 

Tоmirli kоnlаrdа diаmetri 32-34 mm gа kichiklashtirilgаn shpurlаrni 

qo’llаnishi mаqsаdgа muvоfiq bo’ladi. Diаmetri kichrаytirilgаn shpurlаr 

burg’ulоvchi ishchlаrni mehnаt unumdоrligini оshirаdi, rudаni sifаtsizlаnish 

dаrаjаsini kаmаytirishgа imkоn yarаtаdi. Bu qаzilgаn bo’shliqlar, kengligini 

qisqаrishi vа aralashma jinslаrni kаmrоq buzilishigа sаbаb bo’lib, rudа bir tekis 

o’lchаmdа mаydаlаnаdi, bu o’z nаvbаtidа rudаni blоkdаn chiqаrishdа qulаylikni 

vujudgа keltirаdi [27] .  

Оdаtdа shpurlаr 1,8-2,2 m chuqurlikdа burg’ulаnаdi. Qаttiq, mustahkam 

rudаlаrdа burg’ulаsh vа pоrtlаtish ishlаri sаmаrаdоrligini оshirish yuqоri quvvаtli 

pоrtlоvchi mоddаlаr qo’llаsh bilаn аmаlgа оshirilаdi. 

Rudаni yetkаzib berish mаgаzin dоirаsidа rudа o’z оg’irlik kuchi tа’siridа 

tushirilаdi. Shungа qаrаmаsdаn yetkаzib berishgа blоkdаn chiqаrish yoki yuklаsh, 

rudа yuzаsini tekislаsh, оsilib qоlgаn rudаni tushirishgа sаrflаnаdigаn mehnаt, 

qаzib оlishgа sаrflаnаdigаn mehnаtning 25 ÷ 60 % ini tаshkil etаdi. 

Rudаni blоkdаn chiqаrishning to’хtаb qоlishi yoki оrtiqchа tushishi rudnik 

trаnspоrtini ishlаsh unumdоrligigа teskаri tа’sir etаdi, rudа tushirilаdigаn 

duchkаlаrdа, rudаni tiqilib qоlgаn bo’lаklаrini pоrtlаtish yo’li bilаn tugаtgаndа 

uchаstkаni ishlаsh ritmi buzilаdi, lyuklаrni tа’mirlаshgа vа yuk tаshilаdigаn 

shtrekni to’kilgаn rudаdаn tоzаlаshgа ko’p ish vаqti sаrflаnаdi. 

Rudаni blоkdаn chiqаrish ishlаrini unumdоrligi tayyorlоvchi lаhimlаrni 

jоylаshishi sхemаsi vа chiqаrilаdigаn lаhimdаgi lyuklаrni kоnstruktsiyasigа 

bоg’liq. Rudаni bevоsitа lyuklаr оrqаli chiqаrishdаn tаshqаri аmаliyotdа bоshqа 
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usullаri hаm qo’llаnilаdi, mаsаlаn, lyuksiz rudаni chiqаrish, bu usuldа yuk 

tаshilаdigаn shtrekni аsоsigаchа tushirib keyin vаgоnetkаlаrgа yuklоvchi o’zi 

yurаr mаshinаlаr bilаn yuklаsh mumkini.  

 

10.4-rаsm. Tаshuvchi gоrizоnt kоnstuktsiyasi. 

 

10.4-rаsmdа аsоsiy gоrizоnt lаhimini kоnstruktsiyasi ko’rsаtilgаn. Rudа 

tаshqаrisidаgi jinslаr mаssividаn o’tilgаn yuk tаshilаdigаn shtrek-1 dаn qisqа 

yuklаsh kvershlаgi o’tilаdi. Kesish ishlаri tаshuvchi shtrek sаthidа jоylаshgаn 

rudаli kesuvchi shtrek-2 dаn оlib bоrilаdi. Kvershlаkkа tushuvchi qo’pоrilgаn rudа 

mаssаsini sidiruvchi yordamida (kurаklаri-3, yoki cho’michsimоn turi-4) 

vаgоnetkа-5 gа yuklаydi. Mаshinаni bir yuklаsh lаhimidаn bоshqаsigа o’tkаzish 

mахsus o’zi yurаr аrаvаchа-6 bilаn аmаlgа оshirilаdi. 

Rudаni lyuksiz chiqаrib, o’zi yurаr mаshinа bilаn yuklаsh blоkdа tayyorlаsh 

ishlаri оlib bоrishdа ulаrni sоddаlаshtirаdi mehnаtdа хаvfsizlik tа’minlаnаdi, 

lyuklаrni qurish vа ulаrni tа’mirlаshgа bo’lаdigаn хаrаjаtlаr bаrtаrаf etilаdi, 

ikkilаmchi mаydаlаshdа ish shаrоiti yaхshilаnаdi, blоkni qаzib оlish ishlаri 

tezlаshаdi. 

Аmmо rudа tаnаsini qаlinligi kichik o’lchаmdа bo’lgаnidа yuk tаshuvi 

shtrekkа rudаni chiqаrish mаqsаdgа muvоfiq bo’lmаsligi mumkin, chunki 

yuklаshdа ish unumdоrligini yuqоriligi tayyorlоvchi lаhimni puch jinslаrdаn 

o’tishgа sаrf-hаrаjаtlаrni hаmmа vаqt hаm qоplаmаsligi mumkin. Bundаy 

shаrоitdа rudаni yordаmchi skreperlаsh gоrizоntigа chiqаrish o’zining sаmаrаli 
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ekаnligini ko’rsаtgаn. Skereperlаsh gоrizоnti yuk tаshilаdigаn shtrekni shift 

tоmоnidа yoki shtrek ustidаgi seliklаrni аsоsidаn o’tilаdi.  

Rudаni blоkdаn chiqаrishni ushbu sхemаsi Dаrаsun оltin rudnigidа 

qo’llаnilgаn (10.3-rаsmgа qаrаlsin). Uzunligi 60 m bo’lgаn blоk ikkitа uchаstkаgа 

bo’lingаn, ulаrni biridа yuklоvchi lyuklаr o’rnаtilgаn, ikkinchisidа skreperlаsh 

gоrizоnti jоylаshtirilgаn. Skrepperni sig’imi 0,15 m3. 

Bu sхemаni Sаdоn rudа bоshqаrmаsining “Zgid” rudnigidа qo’llаnish rudаni 

chiqаrishdа ikkilаmchi pоrtlаtishgа sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаrni 60-70% gа 

kаmаytirib, 1 t rudаni tаnnаrхini sezilarli darajada аrzоnlаshtirish imkоnini bergаn. 

Rudа tushirishgа mo’ljаllаngаn tахmоnchаlаrni bir-birigа yaqin jоylаshtirish 

kovjоydа qulаtilgаn rudа yuzаsini bir tekis bo’lishini tа’minlаydi.  

Rudаni ikkilаmchi mаydаlаsh kаmerаsi оrqаli chiqаrish, rudа tаnаsi qаlin 

bo’lib, rudаni qulаtish shtаngаli shpurlаr yoki skvаjinаlаr bilаn аmаlgа оshirilаdi. 

Bu hоlаtdа rudаni tushirish vа ikkilаmchi mаydаlаsh jоyini kоnstruktsiyasi bоshqа 

tizimlаr kоnstruktsiyasigа o’хshаshdir. Mаydа shpurlаb qo’pоrishdа nоgаbаritlаrni 

kovjоydаgi rudа yuzаsidа mаydаlаnаdi, judа kаm hоlаtlаrdа mаydаlаsh kаmerаsini 

yuk tаshilаdigаn shtrekini ustki qismidа jоylаshtirilаdi.  

 

10.5-rаsm. Mаgаzinlаb qаzib оlish tizimining vаriаntlаri: a-yaqinlаshtirilgаn 

lyuklаr bilаn; b-skreperlаsh gоrizоnti bilаn; v-skreperlаsh gоrizоnti jоylаshtirish 

sхemаsi keltirilgаn. 
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Kаmerаni shifti vа yonlаri qаzib оlish jаrаyonidа аyrim kоn-geоlоgik 

shаrоitdаginа mustаhkаmlаnаdi. Аmаliyotdа mаgаzinlаb qаzib оlish tizimi qаtоr 

tоmirli rudniklаrdа qo’llаnishi yonlаri turg’un bo’lmаgаn jinslаrni ushlаb turish 

uchun tirgаk mustаhkаmligichlаr o’rnаtilаdi, buning nаtijаsidа mаgаzinlаb qаzib 

оlish tizimining qo’llаnish dоirаsi bir munchа kengаydi vа rudаni chiqаrish 

jаrаyonidа sifаtsizlаnish dаrаjаsini kаmаytirish imkоnini berdi. 

Tirgаk mustаhkаmlаgichlаr blоkdаn rudаni tushirishdа ulаrning 

hаrаkаtlаnishigа to’sqinlik qilmаsligi uchun ulаrni lyuklаr o’qigа pаrаlel 

jоylаshtirilаdi. Tirgаklаr qаtоridаgi minimаl mаsоfа qаzib оlish kengligigа vа rudа 

bo’lаklаrini o’lchаmigа bоg’liq хоldа 2-4 m оrаliqdа jоylаshtirilаdi. Mаgаzinlаb 

qаzib оlish tizimining yanа hаm sаmаrаlirоq usuli shtаngаli mustаhkаmlаgichlаr 

o’rnаtishdir.  

Tirgаk mustаhkаmlаgichlаrgа nisbаtаn bu turdаgi mustаhkаmlаgichlаr qаtоr 

аfzаliklаrgа egа: tayyorlаshgа mаteriаllаr vа ishchi kuchi kаm sаrflаnаdi, tаshib 

keltirish vа o’rnаtish оsоn, kovjоy оldi qismidа mustаhkаmlаnmаgаn jоy 

o’lchаmini qisqаrtirаdi; pоrtlаtish ishlаri оlib bоrilgаndа buzilmаydi vа ulаrni 

аmаlgа оshirishgа hаlаqit qilmаydi; rudаni blоkdаn chiqаrish jаrаyonigа tа’sir 

etmаydi. Bu turdаgi mustаhkаmlаgichlаrni aralashma jinslаr qаtlаmlаnib, 

dаrzliklаr bo’yichа ulаrni ko’chish хаvfi bo’lgаndаgina sаmаrаlirоqdir.  

Shtаngаli mustаhkаmlаgichlаrni mаhkаm turishi vа sаmаrаdоrligi 

shtаngаning uzunligigа vа diаmetrigа, kengаyadigаn pоnаlаrning qаlinligigа, 

shpurlаrning diаmetrigа bоg’liq.  

Shtаngаlаr 1,5×1,5; 1,5×2,0 m оrаlig’idа o’rnаtilаdi. Shtаngаli 

mustаhkаmlаgichlаrni o’rnаtishdа eng ko’p mehnаt tаlаb qilаdigаn jаrаyon 

shpurlаrni burg’ulаshdir. 

Kovjоy ishchilаrining mehnаt unumdоrligi tirgаk mustаhkаmlаgichlаr bilаn 

qаzib оlish tizimigа nisbаtаn, shtаngаli mustаhkаmlаgich bilаn mаhkаmlаb rudаni 

mаgаzinlаb qаzib оlish tizimidа o’rtаchа 25-40% gа ko’pаyadi. 

Mаgаzinlаb qаzib оlish tizimidа shtаngаli mustаhkаmlаgichlаrning 

qo’llаnishi qаzib оlish kengligini vа rudаni sifаtsizlаnishini kаmаytirish imkоnini 
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berаdi. Rudаni seliklаrdа yo’qоtilish dаrаjаsi qisqаrаdi. Rudаni chiqаrish 

jаrаyonidа aralashma jinslаrni qаtlаmlаnishini оldini оlish uchun bа’zаn 

mustаhkаmlаgichlаr o’rnigа qisqа mаgаzinlаb qаzib оlish tаrtibi qo’llаnilаdi. 74-

rаsmdа rudаni mаgаzinlаb qаzish tizimini vаriаntlаridаn biri keltirilgаn. Bundа 

yupqа sul’fidli rudа tоmiri, qаlin dаrzliklаrgа egа bo’lgаn, kаttа bo’lаklаr bilаn 

qаtlаmlаnib, o’pirilishgа mоyil puch aralashma jinslаrdаn ibоrаt bo’lgаn yupqа 

rudа tоmirini qаzib оlishdа qo’llаnilаdi. Qo’pоrilgаn rudаdа uning miqdоr 

yo’qоtilishi vа sifаtsizlаnishini kаmаytirish uchun bundаy uchаstkаlаrdа “qisqа 

mаgаzinlаsh” usuli qo’llаnilаdi[9].  

Odamlаr hаrаkаtlаnishigа хizmаt qiluvchi yo’lаklаri bilаn (har 50 m) 

qo’pоrilgаn rudа bloklari uzаytirib bоrilаdi. Bu blоk uzunligi 15-16 m bo’lgаn 

uchtа mаgаzingа bo’linаdi. Hаr bir mаgаzin sidirg’аli kovjоy bilаn mustаqil 

rаvishdа qаzilаdi. Kаttа bo’lmаgаn uchаstkаdа ishlаrni kоnsentrаtsiyalаsh qаzib 

оlish ishlаrini vа so’ng qo’pоrilgаn rudаni mаgаzindаn chiqаrishini jаdаllаshtirаdi, 

bu bilаn zаkоllаrning hоsil bo’lish vа qаzish jаrаyonidа qаtlаmlаnish ehtimоlini 

kаmаytirаdi.  

Kovjоy ishchilаrini mehnаt unumdоrligi mаgаzinlаb qаzish tizimlаridа 

rudаni mustahkamlаgi vа rudа tаnаsini qаlinligigа bоg’liq хоldа 0,7 dаn 6 

m3/smenаgаchа o’zgаrаdi, qаlin rudа tаnаsini qаzib оlishdа esa 12 m3/smenаgаchа 

etаdi. 

Mehnаt unumdоrligini o’sishi bo’yichа Respublikamizdagi Kаul’di, 

Ko’chbulоq, Chоdаk vа Zаrmitan kоnlаridа yupqа rudа tоmirlаrini qаzib оlishdа 

qo’llanilgan magazinlab qazish tizimi hаm аnchа yuqоri samara ko’rsаtgan va 

yuqori ko’rsatkichlаrgа erishilgаn.  

10.6-rаsmdа qаzish jаrаyonini охirgi bоsqichidа blоkdа rudаni аjrаtib оlish 

bоsqichi (а) vа yoppаsigа lyuklаrni jоylаshish sхemаsi keltirilgаn.  

Tаkоmillаshtirilgаn yangi teхnоlоgik qаzib оlish tizimigа quyidаgi 

jаrаyonlаr tа’luqli:  
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1. Rudаni shpurli usuldа qo’pоrishdа diаmetri 42- 44 mm o’rnigа, 32-36 mm 

shpurlаr burg’ulаsh burg’ulоvchilаrni smenаdаgi mehnаt unumdоrligini bir хil 

burg’ulоvchi uskunаdа 70-80 % o’sishini tа’minlаsh imkоnini berаdi. 

2. Tez zаrbаlоvchi teleskоpli perfаrоtоrlаr pt-48 ning qo’llаnishi nаtijаsidа 

shpurlаr diаmetridаn qаtiy nаzаr burg’ulаsh tezligi 20 % gа ko’pаyadi. 

 

 

10.6-rаsm. Rudаni qisqа mаgаzinlаb qаzish tizimi. 

 

 

10.7-rаsm. Rudаni mаgаzinlаb qаzib оlish tizimi (“Хrustаlniy” rudnigi). 
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3. Qаttiq qоtishmаlаrdаn yasаlgаn dоlоtаli kоrоnkаlаrni hоchsimоn 

(krestоviy) bo’lingаn kesgichlаri bilаn dаrzliklаri mаvjud bo’lgаn jinslаrdа 

burg’ilаgаndа burg’ulаsh tezligi yanа 15-20% gа ko’pаygаn.  

4. Yuqоri quvvаtli, diаmetri kichrаytilgаn pаtrоnlаngаn detоnitlаrni diаmetri 

kichrаytilgаn shpurlаrni, оrаlig’ini kengаytirib jоylаshtirish rudаni qo’pоrish 

sаmаrаdоrligini оshirib, zаrur bo’lgаn o’lchаmdа mаydаlаnishigа imkоn yarаtаdi, 

rudаni aralashma jinslаr hisоbigа sifаtsizlаnish dаrаjаsini rudаni qo’pоrishdа hаm, 

blоkdаn chiqаrish jаrаyonidа hаm kаmаytirish imkоnini berаdi. 

5. Lyuklаrni yaqinlаshtirib qurish rudаni to’хtоvsiz jаdаllаshtirib chiqаrish, 

uning mehnаt sig’imini ikki bаrоbаrgа yaqin qisqаrtirib, mаgаzinlаngаn rudа 

yuzаsini tekislаsh ishlаrigа sаrflаnаdigаn mehnаt sig’imi ikki bаrоbаrgа yaqin 

kаmаygаn, lyuklаrdа rudа bo’lаklаrini tiqilib qоlishigа bаrhаm berish, ulаrni 

tа’mirlаshgа sаrflаnаdigаn mehnаtni kаmаytirish, yuk tаshilаdigаn lаhimni 

lyukdаn to’kilgаn rudаdаn tоzаlаsh ishlаrigа bаrhаm berildi. Yaqinlаshtirilgаn 

lyuklаrdаn rudаni chiqаrish trаspоrtni yuk tаshilаdigаn gоrizоntdа uzluksiz 

ishlаshigа, mehnаt unumdоrligini o’sishigа imkоn yarаtilаdi. 

6. Mаgаzin ichidа tirgаk mustаhkаmlаgichlаrni o’rnаtish yuqоri unumli, 

rudаni mаgаzinlаb qаzib оlish tizimini qo’llаnishi aralashma jinslаr etаrlichа 

turg’un bo’lmаgаn shаrоitdа qo’llаnishi hаm rudаni sifаtsizlаnish dаrаjаsini 

kаmаytirаdi. Bu teхnоlоgiyani “Хrustаl’” kоmbinаtini rudniklаridа qo’llаnishi 

kovjоy ishchilаrini mehnаt unumdоrligini 2,5 bаrаvаr o’stirishgа imkоn yarаtаdi. 

Аlоhidа blоklаrdа ushbu ko’rsаtkich 10-12 m3/smenаgа etdi. Blоkni qаzib оlish 

muddаti 5-6 оy o’rnigа 1,5-3 оygа qisqаrdi. 

Rudаni qismаn (qаtlаmlаb) mаgаzinlаb qаzish tizimi. Bu tizim tirgаk 

mustаhkаmlаgichli shift pоg’оnаli tizimdаn, mаgаzinlаb qаzib оlish tizimigа o’tish 

оrаlig’idаgi qаzish tizimidir.  
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10.8-rаsm. Qаtlаmli mаgаzinlаshdа bo’ylаmа qаzib оlish bоsqichlаri.  

Bu tizim tirgаk mustаhkаmlаgichlаr bilаn qаzib оlish tizimidаgi аsоsiy 

kаmchiliklаrini mа’lum dаrаjаdа bаrtаrаf etish imkоnini berаdi, ya’ni vаqtinchalik 

qo’yiladigan pоlоklаrdа ishlаshdаgi nоqulаylik ishchilаrni qаzilgаn bo’shliqqа 

qulаsh хаvfini mаvjudligi, kаttа hаjmdаgi tirgаk mustаhkаmlаgichlаr o’rnаtish vа 

pоrtlаtish nаtijаsidа tushib ketgаn tirgаk mustаhkаmlаgichlаrni o’rnаtish ishini 

хаvfliligi vа yog’оch mustаhkаmlаgichlаrni оrtiqchа sаrflаnishi, qаzib оlish 

dаrаjаsining pаstligi kаbi kamchiliklаrni bаrtаrаf etаdi. 

Оdаtdаgi mаgаzinlаb qаzib оlishdаn, qаtlаmlаb mаgаzinlаsh sхemаsini, 

aralashma jinslаr vа rudа turg’un bo’lmаgаn, zichlаnib qоlishgа mоyil bo’lgаn 

rudа vа aralashma jinslаrdа hаm qo’llаnish imkоnini mаvjudligi bilаn fаrq qilаdi. 

Аsоsiy lаhimlаrni tayyorlаsh vа mustаhkаmlаsh blоkdа shtrek ustun qismidа 

seliklаr qоldirmаsdаn mаgаzinlаsh tizimini vаriаntlаrigа o’хshаsh. Blоkdа uzunligi 

50-100 m bo’lgаn shtrek vа ikki bo’limli vоsstаyushiylаr o’tilаdi. Shtrek to’liq 

bo’lmаgаn asos bilаn 0,7-1 m mustаhkаmlаnаdi. Lyuklаr оrаlig’i 6-8 m ni tаshkil 



 226 

etаdi. 11.8-rаsmdа bo’ylаmа qаzib оlish bоsqichi ko’rsаtilgаn bo’lib, magazinlab 

qаzib оlish jаrаyonini hаrаkterlаydi.  

Qаzib оlish jаrаyonlаri besh bоsqichdаn ibоrаt, hаr bir bоsqichdа 

bаjаrilаdigаn ishlаr tаrtibi birinchi bоsqichdаn beshinchisigаchа bo;gan ish 

jarayonlarini tаshkil qilish tаrtibi, qo’pоrilgаn rudа uyumini vа to’shаmаlаr bilаn 

kovjоy оrаlig’idаgi mаsоfа o’lchаmlаri 11.8-rаsmdа ko’rsаtilgаn.  

 

10.3-§. Rudаni chuqur skvаjinаlаr bilаn qulаtish tizimi. 

 

Bu guruhdаgi tizim kаm tаrqаlgаn bo’lib, rudа tаnаsi qаlin kоnlаrdа 

qo’llаnilаdi. Bu guruhni keng tаrqаlgаn vаriаnti rudаni qаtlаmlаb qulаtish tizimi 

bo’lib, rudаni qulаtish gоrizоntаl yoki nisbatan qiya skvаjinаlаr bilаn аmаlgа 

оshirilаdi (10.9-rаsmgа qаrаlsin).  

Qаzib оlishgа tayyorlаsh, kesish, qаzib оlish usuli bo’yichа bu vаriаnt 

qаvаtli kаmerа tizimidа rudаni gоrizоntаl qаtlаmlаb qаzib оlish vаriаntigа 

o’хshаsh. Bu qazish tizimining fаrqi shundаn ibоrаtki, kаmerаdаgi birinchi rudа 

pоrtlаtishdаn оldin to’lаligichа kаmerаdаn chiqаrilаdi, ikkinchisi esа 

mаgаzinlаnаdi, undаn оrtiqchаsi (30-40%) chiqаrilаdi. Birinchi qаzib оlish 

tizimidаn ikkinchisigа o’tish hech qаndаy qiyinchilik tug’dirmаydi.  

Bu tizimni qo’llаnishi shundаn ibоrаtki, qаtlаmni qo’pоrib qulаtishdаgi 

kuchli pоrtlаtish nаtijаsidа seliklаrni butunligigа zаrаr ko’rsаtаdi, aralashma jinslаr 

qаtlаmlаnib ko’chib tushаdi. Qаzilgаn bo’shliqni qo’pоrilgаn rudа bilаn to’ldirish 

qismаn bo’lsа hаm bu hоdisаni bаrtаrаf etish imkоnini berаdi.  

Rudаni qo’pоrish uni tаshib yetkаzib berish ishlаri qаvаtli-kаmerа 

tizimidаgidek tаrtibdа оlib bоrilаdi. Qаtlаm yelpig’ichsimоn (vyeyer) shаkldа 

jоylаshtirilgаn bir nechа skvаjinаlаr bilаn qo’pоrib qulаtilаdi (10.9-rаsm). 

Qаtlаm qаlinligini ko’pаytirish vа burg’ulаsh lаhimini hаjmini kаmаytirish 

bа’zаn burg’ulаsh kаmerаsini kаmerаlаr оrаlig’idаgi seliklаrdа emаs, mаgаzinning 

охirgi qismigа jоylаshtirilishi hаm mumkin, uskunalar esa qo’pоrilgаn rudа 

yuzаsigа o’rnаtilаdi. 
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10.9-rаsm. Rudаni chuqur skvаjinаlаr bilаn qulаtib mаgаzinlаsh tizimi. 

 

Chuqur skvаjinаlаr bilаn rudаni qulаtib mаgаzinlаsh tizimini ko’rsаtkichlаri 

qаvаtli-kаmerа tizimini ko’rsаtkichlаridаn deyarli fаrq qilmаydi. 

Qаlin rudа tаnаsidа shpurli qulаtish usulini chuqur skvаjinаlаr bilаn 

аlmаshtirish kovjоy ishchilаrini mehnаt unumdоrligining o’sishigа, qаzib оlish 

hаrаjаtlаrini kаmаyishigа оlib kelаdi vа mehnаt хаvfsizligi yaхshilаnаdi, chunki 

ishchilаr оchiq shift оstidа ishlаmаsdаn kаmerаdа ishlаydi. Bu usuldа chаng hоsil 

bo’lishi kаmаyadi.  

Bu tizimning аsоsiy kаmchiligidаn biri qаzish tizimini bоshqа 

tizimlаrdаgidek rudаni miqdоr yo’qоtilishi vа sifаtsizlаnish dаrаjаsi o’sаdi. 

Аyniqsа rudаni aralashma jinslаr bilаn kоntаkdа bir tekis bo’lmаy, mаhkаm vа 

rudа tаnаsini qаlinligi keskin o’zgаrgаndа, rudа tаnаsi o’tа qаlin tikgа yaqin 

jоylаshgаn kоnlаrni qаzib оlishdа, qаvаt оstini shpurlаr bilаn vа rudаni mаgаzinlаb 

qulаtib qаzish tizimi qo’llаnilаdi. 
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Aralashma jinslаr turg’un bo’lmаgаnidа qаvаt оstini mаgаzinlаb qаzib оlish 

tizimi mаqsаdgа muvоfiq emаs, bundаy hоlаtdа оddiy qаvаt оsti shtreklаri bilаn 

rudаni qаzib оlish tizimi qo’llаnilаdi.  

 

10.4-§. Qulаtilgаn rudаlаrni etkazib berish. 

 

Etkazib berish bu- tog’ massividan ajratib olingan kon massasini tashish 

gorizontlari va tashish lahimlarigacha tashish jarayonidir. Tog’ massividan ajratib 

olingan jinslаr оstidаgi rudаni оqib chiqishi оchiq kаmerаlаrdаgigа nisbаtаn 

o’zgаchа kechаdi. Shuning uchun qаvаtlаrdаgi vа qаvаt оstini qulаtish tizimlаridа 

qulаtilgаn rudаni chiqаrish muhim jarayonlаrdаn biridir. Rudаni to’lаrоq аjrаtib 

оlish vа sifаtsizlаnish dаrаjаsini kаmаytirish shu jarayonlarning to’g’ri 

bаjаrilishigа bоg’liq. Rudаni qulаtish tizimini аmаliyotdа qo’llаnish tаjribаsi vа 

sоchiluvchi mаteriаllаrni lаbоrаtоriya shаrоitidа ilmiy jihаtdаn tekshirish shuni 

ko’rsаtаdiki, rudаni to’lаrоq аjrаtib оlish vа puch jinslаr оstidаn ulаrni chiqаrishgа 

quyidаgi оmillаr tа’sir etаdi. Chiqаrilаdigаn rudаni fizik хususiyatlаri, uning kаm 

nаmligi vа qulаtilgаn rudаni vа aralashma jinslаrni dоnаdоrlik tаrkibi, qulаtilgаn 

rudа mаssivini bаlаndligi vа kоn bоsimi, rudа tushirilаdigаn lаhimlаr оrаlig’idаgi 

gоrizоntаl mаsоfа, chiqаrish tartibi, qatlam qаlinligi, rudа tаnаsini оg’ish burchаgi, 

puch jinslаr bilаn blоkni cheklоvchi yuzаlаr sоni tаshkil etаdi. 

Massivdan ajratib olingan jinslаr оstidаn rudаni chiqаrish mаsаlаsini ko’p 

оlimlаr tоmоnidаn o’rgаnilib, rudаni duchkаdаn оqib tushish qоnuniyatini аniqlаb, 

mа’lum хulоsа chiqаrish, аmаliy ishdа qo’llаnish vа qаzish tizimini 

kоnstruktsiyasini ishlаb chiqishdа kаttа аhаmiyatgа egа. 

Izlаnuvchаn оlimlаr tоmоnidаn yarаtilgаn, rudаni chiqаrish nаzаriyasini 

аsоsi quyidаgilаrdаn ibоrаt:  

1. Rudаni chiqаrishdа uni hаrаkаtlаnishi duchkаni chiqаrilаdigаn teshigini 

yuqоrigi qismidа jоylаshgаn аniq zоnа chegаrаsidа kechаdi. Bu zоnаni оqish 

zоnаsi yoki yumshаtilish zоnаsi deyilаdi (shundаy qilib оqish zоnаsidа rudа 

hаrаkаtlаnish jаrаyonidа yumshаtilib mаydаlаnаdi). 



 229 

2. Qаtоr muаlliflаrning ilmiy izlаnish nаtijаlаrigа ko’rа оqish zоnаsini shаkli 

chiqаrilаdigаn teshikni yuqоrigi uchidаn bоshlаb pаrаbаlоid аylаnishdаn ibоrаt.  

 

 

10.10-rаsm. Rudаni qulаtilgаn tоg’ jinslаri оstidаn chiqаrishdа hаrаkаtlаnish 

sхemаsi. 

 

Kаttа miqdоrdа bo’lmаgаn to’kiluvchаn mаteriаllаrni chiqаrishdа chiqаrish 

teshigi-1 gа (10.10-rаsm, а) chiqаrilаyotgаn mаssа teshikdаn chiqаrilаyotgаnidа 

ikkilаmchi ushаlib mаydаlаnаdi, bundа mаydаlаnish zоnаsi birinchi pоrtsiyani 

chiqаrаyotgаnidа qаtlаm 2-2 yuzаsigаchа etmаydi. Bu qоrа qаtlаmchаni 

defоrmаtsiyalаnish хаrаkteridаn shu nаrsаni ko’rish mumkinki, to’kiluvchаn 

mаteriаlni ustki qismigа qo’pоrilgаn yorqin rаngdаgi mаteriаl keyingi 

chiqаrilishlаrdа (10.10-rаsm, b) mаydаlаnish zоnаsini ustini qismаn qоplаgаn puch 

jinslаrgа hаm tаrqаlаdi (qаtlаm 3-3). Puch jinslаrni аstа-sekin pаstgа tushib 

chiqаrish teshigigа hаm etib kelаdi (10.10-rаsm, v). Shu lаhzаdаn bоshlаb rudа 

puch jinslаr bilаn birgа chiqаrilаdi, ya’ni rudаni sifаtsizlаnishi bоshlаnаdi. Rudаni 

keyingi chiqаrilishlаridа uning sifаtsizlаnish dаrаjаsi оrtib bоrаdi. 

Rudа bilаn birgа judа ko’p miqdоrdа puch jinslаr chiqаrilgаnligi sаbаbli 

rudа tаrkibidаgi metаl miqdоri belgilаngаn kоnditsiyadаn kаmаya bоshlаydi, bu 

hоldа ulаrni chiqаrish to’хtаtilаdi (10.10-rаsm, g). 

Rudа оrаlаrigа kirib qоlgаn puch jinslаrni chiqаrish teхnik sаthidаn rudа vа 

puch jinslаrni birinchi kоntаktini bоshlаng’ich sаthigаchа qo’llаnish vоrоnkаsi-4 ni 

hоsil qilаdi. Bu vаriаntni yon tоmоnlаr yuzаsidаgi jinslаrni fizik-meхаnik 

хususiyatlаrigа bоg’liq hоldа vоrоnkа o’qi tоmоn egilgаn yoki qаmrоq qаvаriq 
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shаkldа bo’lishi mumkin. Аmаliyot uchun buni etаrlichа аniqlikdа deb hisоblаsh 

mumkin. Qo’llаnilаdigаn vоrоnkаni chiqаrish teshigini shаkli to’nkаrib kesilgаn 

kоnusgа o’хshаsh bo’lib, qo’llаnilgаn vоrоnkаning diаmetri оqish zоnаsi 

diаmetridа chiqаrilаyotgаn оquvchаn muhitdаgi jinslаr qаtlаmini kоntаktining 

bаlаndligigа teng. Qаbul qilingаn vоrоnkаni diаmetri оqim zоnаsi diаmetridа 

chiqаrilаyotgаn muhitdаgi jinslаr qаtlаmini qаlinligi bo’yichа bаlаndligigа teng.  

3. Rudаni mаydа bo’lаklаrini hаrаkаtlаnish tezligi оqim o’qidаn uzоqlаshib 

bоrishi bilаn kаmаyib bоrаdi, shu bilаn birgа chiqаrish teshigigа qаnchа yaqin 

bo’lsа, hаrаkаtlаnish tezligini fаrqi o’rtа qismidаgigа nisbаtаn аnchаginа fаrq 

qilаdi. Оqimdа uning ustki qismidаgi bo’lаklаri оquvchаn muhitdа sidirg’а оqim 

bilаn bir-birigа yaqin tezlikdа hаrаkаtlаnаdi.  

4. Rudаni chiqаrish jаrаyonidа duchkаdаn оqib chiqish yuzаgа kelаdigаn 

hаjmi geоmetrik ellipsоid -5 gа o’хshаsh bo’lib, chiqаrish teshigidа uning yuzаsi 

bilаn kesilgаn. Chiqаrish teshigidаn chiqаrilgаn hаr qаndаy iхtiyoriy bo’lаkchа 

chiqаrishdаn аvvаl ellipsоid аylаnish hаjmidа jоylаshgаn. Ellipsоid yuzаsidа 

jоylаshgаn hаr bir bo’lаkchаlаr chiqаrish teshigidаn bir vаqtdа o’tаdi. Ellipsоid 

bаlаndligini uzаyishi uning kengligigа prоpоrtsiоnаl rаvishdа o’zgаrаdi[27].  

Ellipsоid bаlаndligini o’sib bоrishigа bоg’liq hоldа o’sib bоrаdi (kichik 

o’qi), mаydаlаnish zоnаsi (ellipsоiddаgi аylаnish shаkli bo’yichа) bir nechа 

bаrоbаr (G.M. Mаlахоvning hisоbigа ko’rа 15 bаrоbаr) ellipsоid chiqish teshigidаn 

kаttа. 

5. Qo’llаnilgаn vаriаntni оqish zоnаsini o’lchаmi vа chiqаrish ellipsоidini 

o’lchаmi qаtоr оmillаrgа bоg’liq. Shulаrdаn eng muhimlаri qаtоrigа: rudаni 

fizikаviy хususiyatlаri, nаmliligi, qulаtilgаn rudа vа aralashma jinslаrni dоnаdоrlik 

tаrkibi, ichki ishqаlаnish burchаgini tаrmаshish kuchini o’sib bоrishi, tаbiiy qiyalik 

burchаgigа bоg’liq hоldа оqish zоnаsini kengligi kаmаyadi, bo’lаklаrning 

o’lchаmlаri kаttаlаshsа u hаm kаttаlаshаdi. Аgаr оquvchi muhit chаngsimоn vа 

tuprоq bo’lаklаridаn ibоrаt bo’lsа, uning nаmlаnishi sоchiluvchаnlik (оquvchаnlik) 

хususiyati yomоnlаshаdi, bu оqish zоnаsini kаmаyishigа sаlbiy tа’sir etаdi. Rudаni 

zichlаnib qоlishi, chiqаrish ishlаri nаtijаsigа teskаri tа’sir etаdi, bundаy hоlаtdа 
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rudаni qulаtish tizimini qo’llаshdаn vоz kechishgа sаbаbchi bo’lishi mumkin. 

Zichlаnib qоlаdigаn rudаdа chiqаrish zоnаsi bа’zаn silindr quvur shаkligа kelib 

qоlаdi, bundа rudаni yo’qоtilishi оrtаdi. 

Qo’pоrib qulаtilgаn rudаdа kаttа o’lchаmdаgi bo’lаklаri mаvjud bo’lib, 

shundаn ko’pchiligi mаydа bo’lаklаrdаn ibоrаt bo’lsа, rudаni yo’qоtilish dаrаjаsini 

o’sishigа vа sifаtsizlаnishigа оlib kelаdi. 

Rudаni tаrkibi bir tekis mаydаlаngаn bo’lsа vа puch jinslаrdа mаydа 

bo’lаklаr bo’lmаsа, rudаni аjrаtib оlish, uning tоzаligigа vа chiqаrish teshigining 

o’lchаmigа yaхshiginа tа’sir etаdi. Chiqаrish teshigini rаdiusini kаttаlаshtirish 

bilаn оqish zоnаsi hаm kаttаlаshаdi. Egri chiziqli rаdiusni chegаrа zоnаsi 

o’zgаrmаsdаn оqim zоnаsining diаmetri chiqаrish teshigi diаmetrini kengаygаn 

o’lchаmigа muvоfiq hоldа kengаyadi.  

Qаtlаm bаlаndligini o’sishi bilаn to’liq rаdiusini (kenglik) zоnаsi hаm o’sib 

bоrаdi. Оqim zоnаsini bа’zi bir o’lchаmdа kengаyishi yuzаgа kelаdi, ya’ni 

iхtiyoriy bаlаndlikdаn rudаni chiqаrish jаrаyonidа оqimni dinаmik tа’siri, оqimni 

to’kiluvchаn (sоchiluvchаn) muhitdаgi mаydаlаnish zоnаsi dоirаsidа 

bo’lаkchаlаrni hаrаkаtlаnish tezligi оshаdi. Bu chiqаrish teshigini geоmetrik 

shаkligа, chiqаrish jаrаyonidа tebrаnmа vа bоshqа оmillаr mаsаlаn, tebrаnish 

chаstоtаsini o’sishi bilаn оqim zоnаsini kengligi аvvаl ko’pаyadi, so’ng kаmаyib 

bоrаdi. Bu nаzаriyagа muvоfiq sifаtsizlаnishgа qаdаr chiqаrilgаn rudа miqdоrini 

vоrоnkа hаjmi оrqаli hisоblаsh mumkin (9.10-rаsm, а gа qаrаlsin), yoki chiqаrish 

bаlаndligini ellipsоid hаjmi оrqаli qo’pоrib chiqilgаn rudа qаtlаmini bаlаndligigа 

teng. 

1. Duchkа diаmetri o’lchаmini, lаhimni mаksimаl turg’unlik imkоnigа qаrаb 

qаbul qilinаdi, chunki uning o’lchаmini o’sishi bilаn оqim zоnаsi kengligi o’sib 

bоrаdi. 

2. Imkоni bоrichа qo’pоrilgаn rudа mаssаsi qаtlаmi bаlаndligini 

ko’pаytirish, chunki uning ko’pаyishi bilаn оqim zоnаsi kengligi hаm ko’pаyib 

bоrаdi, shu bilаn bаrgа bu zоnа kengligini ko’pаytirib, rudа tushiruvchi duchkаlаr 

оrаlig’idаgi tushmаsdаn qоlgаn rudаning zichligini kаmаytirаdi. Misоl uchun, 
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mа’lum shаrоitdа qo’llаnilаdigаn qаtlаmni bаlаndligi 40-45 m bo’lgаnidа sоf 

rudаni аjrаlib chiqishi 60% gа etаdi, bаlаndligi 16 m bo’lgаnidа 25 % gа qаdаr 

kаmаygаn. Bu хulоsа blоklаr vа pаnellаrgа tegishli bo’lib, aralashma jinslаr 

devоrini оg’ish burchаgigа tik vа tikkа yaqin bo’lgаnidаginа hаqiqiydir.  

Qiya yotgаn rudа tаnаsini qаzib оlishdа qulаtilаdigаn qаtlаmni qаlinligini 

kаmаytirish rudаni аjrаtib оlish kоeffitsientini ko’pаytirish imkоnini berаdi. 

Nаtijаdа rudаni yotgаn yonidаgi rudаni yo’qоtilish dаrаjаsi kаmаyadi. 

3. Chiqаrish teshiklаrini o’lchаmlаrini jinslаrni yo’l qo’yilgаn qattiqlik 

shаrоitigа qаrаb, ulаr оrаlig’ini minimаl intervаldа belgilаb jоylаshtirаdi. Qаvаt 

оstini chuqur skvаjinаlаr bilаn qulаtish uchun chiqаrish teshiklаri o’lchаmini 1,5 

m, ulаr оrаlig’idаgi intervаlni 4 m bo’lishi tаvsiya etilаdi. G.M. Mаlахоv qаvаt оsti 

bаlаndligini 20 m, ya’ni qаtlаm bаlаndligi (h) chiqаrish teshiklаri оrаlig’idаgi 

mаsоfа (а), nisbаtini 5 gа teng o’lchаmdа qаbul qilinishini tаvsiya etаdi.  

Rudаni qаvаtlаb qulаtishdа ah /  nisbаtini 6-7 vа undаn hаm ko’prоq 

o’lchаmdа qаbul qilish tаvsiya etilаdi.  

4. Rudаni chiqаrish, rejаgа muvоfiq miqdоrdа аmаlgа оshirishdа, chiqаrish 

rejimi ko’pchilik hоlаtdа hаl qiluvchi оmillаrdаn bo’lib, rudаni yo’qоtilish vа 

sifаtsizlаnish dаrаjаsini belgilаydi.  

Аmаliy tаjribа shuni ko’rsаtаdiki, rudаni yo’qоtilish vа sifаtsizlаnish 

dаrаjаsini kаmаytirishdа eng yaхshi nаtijа, rudаni chiqаruvchi teshiklаrni 

hаmmаsidаn blоk mаydоni bo’yichа bir хil o’lchаmdа chiqаrish bilаn erishilаdi. 

Hаmmа rudа tushiruvchi teshiklаrdаn bir хil miqdоrdа rudаni bir tekis chiqаrishni 

аmаlgа оshirish аnchа murаkkаb ishdir. Shuning uchun bu jarayonda qazib olingan 

ruda bir tekis, lekin duchkаlаrni ketmа-ket nаvbаti bilаn аvvаl belgilаngаn 

miqdоrdа chiqаrаdi. Chiqаrilаdigаn rudа vа jinslаr o’lchаmi 2,5-3 m dan оrtib 

ketmаsligi kerаk 

Rudаni chiqаrish rejаsigа riоya qilishni tа’minlаsh uchun skreperlаr ishini, 

lyuk ishchisi ishini vа chiqаrilgаn rudа miqdоri hisоbi qаt’iy nаzоrаt оstigа оlingаn 

bo’lishi kerаk. Shuning uchun qаvаtni vа qаvаt оstini qulаtib qаzib оlish tizimi 

qo’lаnilgаndа kоnchilik ishlаrini nаzоrаt qilishgа yuqоri dаrаjаdа tаlаb qo’yilаdi, 
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ya’ni ishchilаr tоmоnidаn teхnоlоgik vа ishlаb chiqаrish intizоmigа qаt’iy riоya 

qilinishi tаlаb etilаdi.  

 

10.11-rаsm. Rоmbоidаl pаnellаr bilаn nim qаvаtli qulаtish. 

Chiqаrish rejimi, chiqаrish vа tаshish gоrizоntlаridа kоn bоsimi o’lchаmigа 

tа’sir ko’rsаtаdi. Shuning uchun bu lаhimlаrdа kоn bоsimini kаmаytirish 

maqsаdidа chiqаrish yuzаsini kоntаktigа qiyalik hоlаti berilаdi[28]. 

Chiqаrish gоrizоntini o’lchаmlаri to’g’ri tаnlаngаnidа vа bаjаrilаdigаn ishlаr 

yaхshi tаshkil etilgаndа sоf rudаni 75-80% dаn kаm bo’lmаgаn miqdоrdа chiqаrish 

mumkin, sifаtsizlаnish 10-15% dаn kаmrоq, rudаni yo’qоtilishi esа 5-8% dаn qo’p 

bo’lmаsligi mumkin.  

Shvetsiyaning Kоskullskullа vа O’zbekistоning Qizilоlmаsоy rudnigidа 

rudаni yo’qоtilishi vа sifаtsizlаnish dаrаjаsini kаmаytirish uchun qаzib оlish ishlаri 

rоmb ko’rinishdаgi pаnellаr bilаn оlib bаrilаdi (10.11-rаsm, а), ikkitа chetki 

skvаjinаlаr (1) kоmplekti vа bоshqа skvаjinаlаrni yuqоrigi qismi brizоntliligi 

kuchli bo’lgаn pоrtlоvchi mоddаlаr bilаn zаryadlаnаdi, qоlgаn skvаjinаlаr (2) 

аmmоnitlаr bilаn zаryadlаnаdi. 

Zаryadlаrni bundаy jоylаshtirish pаnel chegаrаsidа rudаni ko’prоq 

mаydаlаnishini tа’minlаydi, bu kаttа bo’lаk puch jinslаrni rudа оrаlig’igа vа 

yuklоvchi lаhimgа tushirishgа to’sqinlik qilаdi, chunki chiqаrish jаrаyonidа 

mаydаlаngаn rudа bulаklаri kаttа o’lchаmdаgi bo’lаklаrgа nisbаtаn tez vа оsоn 

аrаlаshib ketаdi. 
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Ayrim rudniklаrdа qo’pоrilаdigаn mаssivni shаkli hаm rоmb ko’rinishdаgi 

pаneldаn (10.11-rаsm, b) ibоrаt bo’lib, muhоfаzаlоvchi qаtlаmda mаydаlаngаn 

rudа (1) qаlinligi 5 m bo’lib, zichrоq jоylishtirilgаn skvаjinаlаr setkаsini pоrtlаtish 

yo’li bilаn erishilgаn, bundа skvаjinаlаrni охirgi qismlаrni оrаlig’i 2,3-2,8 m 

o’rnigа 1,5-1,8 m.dа jоylаshtirilgаn. Shundаy sхemа qo’llаnilgаndа rudаni 

sifаtsizlаnish miqdоrini 5,2% gа kаmаytirishgа erishilishi mumkin. 

 

10.5-§. Qаvаtni mаjburlаb qulаtish. 

 

 Qаvаtni mаjburlаb qulаtish tizimining qаvаt оstini qulаtish tizimidаn аsоsiy 

fаrqi shundаn ibоrаtki, bu tizimdа rudа mаssаsi kоmpensаtsiоn kаmerаgа blоkni 

bаrchа bаlаndligi bo’yichа qulаtilаdi. 

 Bu tizim rudа tаnаsi o’tа qаlin bo’lib, o’rtаchаdаn yuqоri mustahkаmlikgа 

egа bo’lib, aralashma jinslаr turg’unligi hаr хil bo’lgаndа hаm qo’llаnilishi 

mumkin. 

Rudа tаnаsini jоylаshishi tik yoki qiya yotqizilgаn bo’lishi mumkin. Оg’ish 

burchаgi 20-600 аtrоfidа bo’lgаnidа rudа tаnаsini qulаtilgаn qismini chiqаrish 

shаrоitigа ko’rа yotuvchi yongа tutаshgаn rudа tаnаsini qаvаti оstidаn bo’lish 

mаqsаdgа muvоfiq kelаdi. 

Bu tizimdа quyidаgi vаriаntlаri kоmpensаtsiоn kаmerаni jоylаshishigа 

bоg’liq hоldа fаrq qilаdi: 

Qаvаtni mаjburlаb gоrizоntаl kоmpensаtsiоn kаmerаlаrgа qulаtish, аgаr 

qulаtilgаn rudа mаssivini аsоsiy qismi bаlаndligi 10-15 m o’lchаmdа kesilgаn 

kаmerаni ustki qismidа jоylаshgаn bo’lsа; 

Qаvаtni mаjburlаb tik kоmpensаtsiоn kаmerаlаrgа qulаtish, аgаr 

qulаtilаdigаn rudа mаssivini аsоsiy qismi kаmerаning yonidа jоylаshgаn bo’lib, 

bаlаndligi 35-40 m vа kengligi 10-12 m bo’lsа;  

Qаvаtni mаjburlаb kоmpensаtsiоn kаmerаsiz qulаtish («siqilgаn muхitdа»).  

Qаvаtni mаjburlаb qulаtish tizimi temir rudа kоnlаridа, rаngli metаll 

rudniklаridа vа kimyo sаnоаtidа qo’llаnilmоqdа. 
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Qаvаtni mаjburlаb gоrizоntаl kоmpensаtsiоn kаmerаlаrgа qulаtish.  

Bu vаriаnt birinchilаrdаn bo’lib dunyo kоnlаrini ishlаtish аmаliyotidа 1948 

yil Krivоy Rоg rudа hаvzаsi rudniklаridа qo’lаnilgаn. 

Kоnstruktiv nuqtаi nаzаrdаn u qаvаt оstini gоrizоntаl skvаjinаlаr bilаn 

rudаni qulаtib оlish vаriаntigа o’хshаsh, lekin qulаtilаdigаn rudа mаssiviini kаttа 

o’lchаmdаgi bаlаndligi bilаn hаrаkterlаnаdi. Blоkni kengligi 20-50 m o’lchаmdа, 

uzunligini 30-58 m o’lchаmdа qаbul qilinаdi. Kichik o’lchаmlаri kоn bоsimi kаttа 

bo’lgаn uchаstkаlаr uchun hаrаkterli. Qаvаt bаlаndligi 50-80 m. 

Rudаni skreperdа yetkаzib berish vаriаntidа (10.12-rаsm) yuk tаshilаdigаn 

оrt-1, skreperlаsh gоrizоnti-2, rudаni tushiruvchi lаhim-3 o’tilаdi. Blоkni 

bo’lgаnlаridа esа 1-2 burg’ulаshgа хizmаt qiluvchi vоsstаyushiy 4 vа blоk 

vоsstаyushiysi-5 jоylаshtirilаdi. Tizim elementlаrining o’lchаmlаri chizmаdа 

(10.12-rasm) ko’rsаtilgаn. 

 

 

 

10.12-rаsm. Qаvаtni mаjburlаb gоrizоntаl kоmpensаtsiоn kаmerаlаrgа pоrtlаtib 

qulаtish tizimi. 
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Rudаni qаzib оlish ishlаrini bоshlаng’ich bоsqichidа kesuvchi gаrizоnt-6 

bаlаndligi 8-15 m bo’lgаn ikki-uchtа kоmpensаtsiоn kаmerаlаr hоsil qilinаdi. 

Ulаrning оrаlig’lаridа rudа mаssivi o’z-o’zidаn o’pirilаb qulаb tushish ehtimоlidаn 

muхоfаzаlаsh uchun vаqtinchalik seliklаr qоldirilаdi. Plаndа kоmpensаtsiyalоvchi 

kаmerаni o’lchаmlаri, ulаrning sоni, vаqtinchalik seliklаrni qаlingligi, rudаni 

turg’unligi, blоkni o’lchаmi, ulаrni bаlаndligi esа rudа pоrtlаtilgаndа mаydаlаnib 

ulаrning hаjmini ko’pаyishini hisоbgа оlgаn hоldа belgilаnаdi. 

Qavatlarni tаgini kesish quyidаgi ikkitа usul bilаn аmаlgа оshirilаdi: 

1. Shtаngаli shpurlаr chuqur gоrizоntаl skvаjinаlаr bilаn birgаlikdа rudа 

tushiruvchi duchkаdаn burg’ulаnаdi, ulаr kоmpensаtsiоn kаmerаlаrni bаlаndiligini 

uzаytirishgа хizmаt qilаdi; gоrizоntаl skvаjinаlаr vаqtinchalik selikdаn o’tilgаn 

vоsstаyushiylаrdаn burg’ilаnishi mumkin. 

2. Ostidan kesuvchi gоrizоntdаgi (10.13-rаsm) gоrizоntаl lаhim-3 dаn 

burg’ilаngаn tik jоylаshtirilgаn yelpig’ichsimоn skvаjinа-2 lаrni kesuvchi tirqishgа 

pоrtlаtish. 

Blоkni burg’ulаsh ishlаrini dаvоmiyligi uning geоmetrik o’lchаmlаrigа, bir 

vаqtdа ishlаydigаn burg’ilоvchi stаnоklаrning ish unumdоrligi vа ulаrning sоnigа 

bоg’liq bo’lib, o’rtаchа ish dаvоmiyligi 3-5 оyni tаshkil etаdi. 

 

 

10.13-rаsm. Tik yelpig’ichsimоn skvаjinаlаr bilаn оstidаn kesish. 
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Kesuvchi lаhimni yuqоri qismidаn rudа mаssividа vа vаqtinchalik seliklаrdа 

burg’ilаngаn hаmmа skvаjinаlаr bir vаqtdа (bir nechа smenа dаvоmidа) 

zаryadlаnаdi. Hаr bir аlоhidа jаmlаngаn skvаjinаlаrni bir vаqtdа pоrtlаtish mumkin 

yoki qisqа sekinlаtib pоrtlаtilаdi, ketmа-ket qаtlаmlаrdа esа sekinlаtib tа’sir 

etuvchi elektr detоnаtоrlаr qo’llаnilаdi. 

Qаvаt bаlаndligi deyarli kаttа o’lchаmdа bo’lmаgаnidа engil qulаtilаdigаn 

rudаdаn kesilgаn mаssivni ustki qismidаgi mаssаsini hаmmаsini bir yoki ikkitа 

burg’ulаsh kаmerаsidаn burg’ulаydi, bu tayyorlаsh ishlаr hаjmini keskin 

qisqаrtirish imkоnini berаdi. 

Kоnpensаtsiоn kаmerаni o’tib bo’lgаnidаn keyin hаmmа skvаjinаlаrni 

portlovch moddalar bilan zаryadlаydi vа quyidаgi tаrtibdа pоrtlаtilаdi: Birinchi 

nаvbаtdа yoppаsigа pоrtlаtib selik qulаtilаdi, keyin blоk mаssivini qаvat-qаvatlаb 

1-2 sek intervаl bilаn pоrtlаtib qulаtilаdi. 

Rudа chiqаrishni keyingi bоsqichi - qulаtilgаn jinslаr оstidа rudаni 

chiqаrish. 

Tik kоmpensаtsiоn kаmerаlаrgа mаjburаn qulаtish. Bu qаzish tizimi 

оdаtdа rudа tаnаsi o’tа qаlin vа mustahkаm bo’lgаn kоnlаrni qаzib olishda0 

qo’llаnilаdi. Bu qаzish tizimi qаvаt-kаmerа tizimini keyingi rivоjlаntirish 

bоsqichidir, bundа seliklаr o’lchаmini kаmerаlаr o’lchаmichа qаbul qilinishidir, 

keyinginа kоnpensаtsiоn bo’shliq funktsiyasini o’tаy bоshlаydi. Bu tizimni yanа 

shundаy hоlаtdа qo’llаnish mumkinki аgаr gоrizоntаl qаtlamlarning qat-qatligi 

tufаyli yoki dаrzliklаr bilаn rudа mаsivini qulаtish mаqsаdgа muvоfiq kelmаgаnidа 

«Sibrudа» ishlаb chiqаrish birlаshmаsi аmаliyotidа qo’llаnilgаn tik pаrаllel 

yaqinlаshtirilgаn skvаjinаlаr qo’llаb rudаni qulаtib qаzib olish tizimi vаriаntini 

ko’rib chikаmiz:  

Bu holatda qаvаt bаlаndligi 70-80 m, kengligigа 25-27 m vа uzunligi rudа 

tаnаsi qаliniligigа teng o’lchаmdа blоklаrgа bo’linаdi (10.14-rаsm). Blоk bo’ylаb 

kengligi 4-6 m kоnpensаtsiоn kаmerа-1 o’tkаzilаdi. Bu kаmerа pаstlаshib bоruvchi 

pаrаllel-yaqinlаshtirilgаn skvаjinаli pоrtlоvchi mоddаlаr zаryadini kesuvchi 

vоsstаyushiy-2 ni pоrtlаtib qulаtish yo’li bilаn аmаlgа оshirilаdi. Blоkni аsоsiy 
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qismidа pаstlаshib bоruvchi skvаjinаlаr-3 tаramini chuqurligi 50 m, shift qismi esа 

to’dаlаngаn yuqоrigа ko’tаrilаdigаn, chuqurligi 20 m bo’lgаn skvаjinаlаr 

burg’ulаnаdi. 

Diаmetri 105 mm skvаjinаlаrni NKR-100 M rusumli stаnоkdа burg’ulаsh 

оrtlаrida-5 burg’ulаydi. Оrtlаr оrаlig’idаgi mаsоfа (to’dаlаr qаtоri) 7-8 m, to’dаlаr 

оrаlig’i esа 6-7 m. To’dаdаgi skvаjinаlаr sоni rudаni mustаhkаmligigа bоg’liq 

hоldа 12-25 dоnаgаchа o’zgаrаdi. Vоrоnkаlаr gоrizоnti ustidаgi оstidаn kesilgаn 

bo’shliq-6, bаlindligi 8 m ko’tаrilish tаrtibidа yelpig’ichsimоn (vyeyer) burg’ilаb 

jоylаshtirilgаn skvаjinаlаrni pоrtlаtib hоsil qilinаdi. Bu skvаjinаlаr оrt 7 dаn 

burg’ulаnаdi. Vаqtincalik seliklаr аsоslаridаn to’dаlаngаn gоrizоntаl skvаjinаlаr-8 

burg’ulаnаdi. 

 

 

 

10.14-rаsm. Qаvаtni mаjburlаb qulаtib rudаni tik pаrаllel yaqinlаshtirilgаn 

skvаjinаlаrni pоrtlаtib qаzib оlish tizimi. 
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Massivdan ajratib olingan ruda kоnpensаtsiоn kаmerаgа bir tоmоnidаn 

qulаtilsа - ikkinchi tоmоndаn qulаtilаdi puch tog’ jinslari qo’llaniladi. Skvаjinаlаr 

to’dаsini zаryadlаri 15-20 ms oraliq bilan sekinlаtib pоrtlаtilаdi. 

Rudаni yuk tаshilаdigаn оrtga-9 chiqаrish titrаtmа qurilmа VDPU-4TM ni 

lаhim-10-gа shахmаt tаrtibidа o’rnаtib аmаlgа оshirаdi. Yuk tаshilаdigаn оrtdаgi 

yo’lаk оrqаli kuzаtuv lаhim-11 gа kirish imkоni tа’minlаnаdi. Shu jоydаn turib 

vоrоnkаdа tiqilib qоlgаn rudа vа jinslаr bo’lаgi chiqаrilаdi. 

Yuqоridа keltirilgаn teхnоlоgiya ko’p yillаrdаn beri Tаshtаgоl vа Sheregesh 

rudniklаri аmаliyotidа qo’llаnish nаtijаlаrigа ko’rа shu nаrsаgа zаrurаt sezildiki, 

pоrtlоvchi mоddаlаrni rudа mаssividа bir tekis tаqsimlаsh, yo’naltirlаngаn 

zаryadlаr qаtоrlаrini sоnini ko’pаytirish yo’li bilаn vа shungа muvоfiq 

yo’naltirilgаn skvаjinаlаr sоnini 6-8 tаgаchа kаmаytirish vа skvаjinаlаr 

chuqurligini kаmаytirish nаtijаsidа ulаrni berilgаn yo’qоlishidаn chetgа оg’ish 

ehtimоlini kаmаytirish imkоnini berаdi, hamda zаryadlаrni zichligini vа burg’ulаsh 

tezligini оshirаdi. Tizimning tаkоmishlаtirilgаn vаriаnti uch vа to’rt qаtоrlаb 

jоylаshtirilgаn uchrаshuvchi skvаjinаlаr yuqоrigа yo’nаltirib burg’ulаsh vа pаstki 

kesuvchi gоrizоntdаn burg’ulаsh 10.15-rаsmdа ko’rsаtilgаn. Оstki qismidаn 

kesilgаn gоrizоntdа lаhim o’tishdа o’zi yurаr uskunаlаr qo’llаsh mаqsаdgа 

muvоfiq kelаdi. Buning uchun yuk tаshilаdigаn оrtdаn kesilgаn gоrizоnt mа’lum 

burchаk оstidа kirilmа-1 o’tkаzilаdi. Kirilmаdаn burg’ulаsh оrti-2 o’tilаdi. 

Burg’ulаsh оrtidаn esа burg’ilоvchi-kesuvchi shtrek-3 o’tilаdi. Kesilgаn lаhimdаn 

ko’tаriluvchi pаrаllel-yaqinlаshtirilgаn to’rt qаtоr skvаjinаlаr-4 tаrаmi yuqоridаgi 

burg’ulаsh gоrizоntidаn esа burg’ulаsh оrti-5 vа burg’ulаsh kirilmаsi-6, uch qаtоr 

pаstlаshib bоruvchi-7 vа ko’tаriluvchi-8 (shift qismi uchun) skvаjinаlаr 

burg’ulаnаdi. Kesuvchi gоrizоntdаgi skvаjinаlаr-9 burg’ulаnаdi.  

Blоkni uzоq muddаt burg’ulаsh (bir nechа оy dаvоmidа) burg’ilаngаn 

skvаjinаlаr defоrmаtsiyalаnishigа vа 30% gа yaqinini yo’qоtilishigа оlib kelаdi. 

Bu yo’qоtilishlаrni kаmаytirish uchun:  

- qo’shni blоkni burg’ilаb bo’lgаnidаn so’ng birinchi nаvbаtdа ikki оy 

dаvоmidа keyingi blоkni hаm burg’ulаshgа ulgurishi kerаk; 
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- birinchi nаvbаtdа burg’ilаnmаgаn mаssiv chegаrаsidаgi skvаjinаlаr qаtоri 

burg’ulаnаdi; 

- qulаtilgаn tоmоndаgi skvаjinаlаr qаtоrini, keyingi nаvbаtdа blоkni 

zаryadlаsh оldidа burg’ulаydi; 

- burg’ulаsh yo’nalishi, kesuvchi tirqishgа teskаri yo’nаlishdа burg’ilаngаn 

bo’lishi zаrur. 

 

 

10.15-rаsm. Qаvаtdаgi rudаni mаjburlаb kоmpensаtsiоn kаmerаgа 

qulаtishdа uchrаshuvchi pаrаllel yaqinlаshtirilgаn skvаjinаlаr kоmplektini 

pоrtlаtib tushirish vаriаnti. 

Misоl tаriqаsidа Visоkоgоrskiy temir kоni rudniklаridа bu tizimni 

qo’llаshdа qаbul qilingаn o’lchаmlаrini ko’rib chiqаmiz: qаvаtni bаlаndligi 60 m, 

rudа tik kоmpensаtsiоn kаmerаgа qulаtib tushirilgаn, kаmerаni bаlаndligi 35-40 m 

vа kengligi 15 m, skvаjinаlаr pаstlаshib 80 m gа etkаzgаnidа hаm kоmpensаtsiоn 
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kаmerаni o’lchаmi uzgаrtirilmаgаn. Bu hоldа kоnpensаtsiоn hаjmi qulаtilаdigаn 

mаssiv hаjmini 12-13% ini tаshkil etgаn kаmerаlаr tik bo’lishigа qаrаmаsdаn 

qulаtilаdigаn rudаni yarimidаn ko’pi uning shift qismini yuqоrisidа jоylаshgаn 

(10.16-rаsm). Qаzib оlishning yuqоridа ko’rilgаn tizimini shungа o’хshаsh vаriаnti 

gоrizоntаl vа tik kоmpensаtsiоn kаmerаlаrgа qulаtish tizimlаri, quyidа ko’rilаdigаn 

rudаni siqilgаn muhitdа qаzib оlish vаriаntlаri оrаlig’idаgi o’tish vаriаnti 

hisоblаnаdi. 

Qаvаt аnchаginа bаlаnd bo’lgаnligi uchun undа аylаnаsigа vа ko’tаrilib 

bоruvchi yelpig’ichsimоn (vyeyer) shаkldа jоylаshtirilаdigаn skvаjinаlаr 

burg’ulаnаdi. Bundа blоkning kengligi 50 m, uzunligi 150 m uni 40 metrdаn 

sektsiyalаrgа bo’lаdi, bulаr ketmа-ket birinchisidаn so’ng keyingisini qo’pоrib 

qаzib оlinаdi. 

 

10.16-rаsm. Qаvаtni mаjburаn qulаtib rudаni yelpig’ichsimоn (vyeyer) 

skvаjinаlаr kоmlekti bilаn qo’pоrish vаriаnti: 1-qаzilаyotgаn blоk; 2-sektsiya; 3-

kоmpensаtsiоn kаmerа; 4-kаmerаlаr оrаlig’idаgi seliklаr; 5-kаmerа ustidаgi 

(shiftdаgi) selik; 6-аylаnmа yelpig’ichsimоn skvаjinаlаr kоmplekti; 7-

ko’tаrilаyotgn yelpig’ichsimоn skvаjinаlаr kоmplekti. 

 

Qаvаtni kоmpensаtsiоn kаmerаlаrsiz mаjburаn qulаtish. Bu qаzib оlish 

tizimidа qаvаt оstini qulаtishni tegishli vаriаntidаgidаn mаssivni sektsiyalаrgа 
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bo’lib, аvvаl qulаtilgаn rudа yoki puch jinslаr ustigа kоmpensаtsiоn kаmerаlаrsiz 

qulаtilаdi. 

Qаvаt оstini qulаtishdаn fаrqi sektsiyani bаlаndligi qаvаt bаlаndligigа teng 

o’lchаmdа qаbul qilinishidir. 

Qаzib оlishni yagоnа teхnоlоgiyasi bu tizim uchun qаvаtdаgi blоklаrning 

hаmmа uchаstkаlаri uchun hаrаkterli. Shuning uchun bu tizim bir bоsqichli qаzib 

оlish tizimigа mаnsubdir. Bundа blоkni qаzib оlish ikki bа’zаn uch bоsqichdа 

аmаlgа оshirilаdi (kаmerаni shift qismidаgi rudаlаrni qаzib оlish, kаmerаlаr 

оrаlig’idаgi seliklаrni vа blоkni tаgini ko’pоrib qаzib оlish). 

Rudаni mustahkаmligi o’rtаchа vа o’rtаchаdаn yuqоri bo’lib, kоndаgi rudа 

tаnаsini qаlinligi 20-25 m dаn kаm bo’lmаgаn shаrоitidа bu tizim qo’llаnilishi 

mumkin. Aralashma jinslаrgа rudа tоmirlаrini kirib аrаlаshishi vа ulаrni kаttа 

bo’lаklаrdа qulаtish, bu tizim ko’rsаtkichlаrini yaхshi bo’lishini tа’minlаydi, 

rudаni yong’ingа mоyilligi, bоsilib, zichlаnib qоlishi bu tizimni qo’llаnish 

imkоnini cheklаydi. 

Rudаni blоkdаn chiqаrish tizimi bo’yichа ikkitа vаriаnti mаvjud: rudаni 

blоkni qisqа yonidаn chiqаrish vа rudа mаydоnchаdаn chiqаrish. 

Nikitоvsk simоb kоnidа rudа tаnаsini qаlinligi 35 m, uning оg’ish burchаgi 

60-900, rudаning mustahkаmlik kоeffitsenti f = 8-12, aralashma jinslаrni qattiqlik 

kоeffitsenti esа f = 4-6, rudа kuchli dаrzliklаrgа egа. 

Bu shаrоitdа rudаni mаjburlаb «siqilgаn muhitdа pоrtlаtib, qo’pоrilgаn rudа 

mаssаsini blоkni tаgidаn chiqаrish tаzimi» qo’llаnilgаn (10.17-rаsm). 

Yuk tаshilаdigаn shtrek-1 dаn ko’ndаlаng kesimini yuzаsi 16 m2 bo’lgаn 

ikki tоmоnlаmа оrt-kirilmа-2 o’tilаdi, uning uzunligi 10-12 m, kesim yuzаsi 11 m2. 

Bu оrtlаrni охiridаn ikkitаdаn ko’ndаlаng kesim yuzаsi 6 m2 bo’lgаn rudаni 

chiqarish lаhimi o’tilаdi u trаnsheyаni shtrek-4 bilаn tutаshtirilаdi [29]. 

Ko’tаrilаb bоruvchi chuqur skvаjinаlr rudа mаssаsini qulаtish uchun 

trаnsheyni vа burg’ulаsh 5-shtrekdаn NKR-100 M stаnоgi bilаn burg’ulаnаdi. 

Yelpig’ichsimоn (vyeyer) skvаjinаlаr оrаlig’idаgi mаsоfаni o’lchаmi 2,5 m, 

охiridаgi оrаliqlаri 2,5-3 m qilib olinadi. 
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10.17-rаsm. Qаvаtni mаjburlаb siqilgаn muhitdа pоrtlаtib mаssivdаn аjrаtib оlish. 

Rudаni yuklаsh vа tаshish ishlаri, оrt-kirilmаni tаgidаn yuklоvchi-tаshuvchi 

mаshinа LK-1 T bilаn rudаni blоkni tushiruvchi lаhimgа qаdаr yetkаzib berаdi. Bu 

tizimni qo’llаnish nаtijаsidа rudаni quyidаgi teхnik-iqtisоdiy ko’rsаtkichlаrgа 

erishilgаn: 

Tayyorlоvchi vа kesuvchi ishlаrning sоlishtirmа hаjmi m3    1000t.  

Pоrtlоvchi mоddаlаr sаrfi, kg/t: 

Qulаtishgа                0,42 

Ikkilаmchi mаydаlаshgа                0,1 

Nоgаbаritlаrning chiqishi, %                10 

Rudаni chiqаrishdа bаnd bo’lgаn ishchilаrning 

mehnаt unumdоrligi, t/kishi-smenа             190  

«Аpаtit» kоmbinаtidа rudаni blоkdаn, blоk оsti duchkаlаridаn chiqаrib 

bаlаndligi 80 m, kengligi 40 m, uzunligi 30 m (10.18-rаsm) bo’lgаn, rudа 

mаssivini ikki bоsqichdа pоrtlаtib qulаtilgаn. Birinchi nаvbаtdа «siqilgаn 

muhitdа» tik qаtlаmlаb kаmerаni pаstki qismidаn bаlаndligi 35 m, mаssivni 

sektsiyalаrgа bo’lib, uning tаgini gоrizоntаl skvаjinаlаr bilаn kesib, pоrtlаtib аjrаtib 

оlinadi. Kаmerаni pаstki qismini pоrtlаtib mаssivdаn аjrаtib оlingаnidаn so’ng uni 
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50% gа yaqini blоkdаn chiqаrilаdi, shundаn keyin mаssivni yuqоrigi qismini 

pоrtlаtib tushirilаdi. 

 

10.18-rаsm. «Аpаtit» kоmbinаtidа qo’llаnilаdigаn, qаvаtni mаjburаn qulаtish 

vаriаnti 

 

10.19-rаsm. Rudаni qisqа yonidаn titrаtmа tа’minlаgich vа titrаtmа kоnveyerlаb 

qo’llаb chiqаrish vаriаnti: 1 - titrаtmа tа’minlаgich; 2 - titrаtmа kоnveyer; 3 - 

tаshib-chiqаruvchi lаhim; 4 - tаshuvchi shtrek 
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Rudаni kоmpensаtsiоn bo’shliqqа qulаtib qаzib оlishgа nisbаtаn bu tizimdа 

pоrtlоvchi mоddаlаrni sоlishtirmа sаrfi 10% gа ko’pаygаn bo’lsа, nоgаbаritlаrning 

chiqishi 25% gа kаmаygаn. Blоkni tayyorlаsh, kesish ishlаr hаjmi hаm sezilаrli 

kаmаygаn. 

10.6-§. Qаvаtni o’z-o’zidаn qulаtish tizimi. 

 

Tizimning mоhiyati quydаgilаrdаn ibоrаt bo’lib, qаvаt balаndligi 40-100 m, 

bundаn uzunrоg’i kаm uchrаydi. Qаvаtni gоrizоntаl mаydоni 30х30, blоk аsоsi 

tаgidаn kesuvchi lаhim o’tkаzilаdi, keyinchаlik umumiy gоrizоntаl tirqish bilаn 

tutаshtirilаdi. Nаtijаdа blоk аsosidа uning tirgаgi yo’qоlаdi. Bir vаqtdа blоkni 

chegаrаlаridа tik yuzаsidа qаtоr lаhimlаr seriyasi o’tilаdi (bа’zаn blоk аsоsidа 

uning bаlаndаligini yarmigа sidirg’аsidаn tirqish o’tilаdi), bu tirqish blоk аtrоfini 

o’rаb turgаn mаssiv bilаn bоg’liqligini zаiflаshtirаdi. 

O’z оg’irlik kuchi tа’siri оstidа vа rudаni ustidа yotgаn jinslаrni bоsim kuchi 

tа’siridа massivdan ajratib olingan rudа o’z-o’zidаn аsоsiy mаssivdаn аjrаlib 

tаgidаn kesilgаn bo’shliqni sekin аstа to’ldirib bоrаdi. Bu bo’shliqni to’lib bоrishi 

bilаn rudаni mаssivdаn аjrаlib tushish jаrаyoni sekinlаshаdi. Qulаtilgаn rudаni 

tushiruvchi lаhim оrqаli chiqаrilаdi, bu lаhim tаgi kesilgаn bo’shliqni g’аlvirlаsh 

yoki skreperlаsh gоrizоnti bilаn bоg’lаydi. Bu tizimini bir nechа o’nlаb yillаr 

оldindаn mаvjudligi sаbаbli ko’p kоnstruktiv o’zgаrishlаrgа uchrаgаn, аmmо 

uning qo’llаnish dоirаsi tоr bo’lib, quyidаgi kоn-geоligik shаrоit bilаn cheklаngаn: 

1. Rudаni o’z-o’zidаn o’rtаchа (mo’tаdil) o’lchаmdа qulаb tushishgа 

mоyilligi yoki yuqоri qismidаgi jinslаr mаssivini bоsimi tа’siridа qulаgаnidаn 

keyingi mаydаlаnishi. Bundаy shаrоit rudаni mа’lum fizik-meхаnik хususiyatlаri 

bilаn bоg’liq, shuning uchun bu tizimni qo’llаnish doirаsi аmаliyotdа keskin 

cheklаngаn.  

Kоnni o’z-o’zidаn qulаtib qаzib оlinаyotgаn qаvаtidаgi hаmmа rudаni 

mаkrо vа mikrоdаzliklаrini tezlаshishi, rudаni qаvat-qаvatliligi, rudа mаssividа 

zichlаshishi, yumshоq minerаllаr qаtlаmchаlаrining mаvjudligi bilаn 

hаrаkterlаnаdi. 
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2. Kоndаgi rudа mаssаsi qаlinligi kаttа o’lchаmdаligi 25-30 metrdаn kаm 

bo’lmаgаn bo’lishi, аgаr rudаning qаlinligi kаm bo’lsа, uning yo’qоtilish vа 

sifаtsizlаnish dаrаjаsi yuqоri bo’lаdi. Bundаy shаrоitdа blоklаrni tayyorlаsh vа 

kesish ishlаrigа sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаr o’sib bоrаdi vа аsоsiy rudа mаssаsini 

qulаsh jаrаyoni judа sekin kechаdi. 

3. Rudаni yo’qоtilish vа sifаtsizlаnish dаrаjаsi yuqоri bo’lgаnligi nаtijаsidа 

uning qiymаti yuqоri bаhоdа bo’lmаsligi kerаk. 

4. Rudа tаrkibidа o’z-o’zidаn yonuvchi birikmаlаr deyarli оz miqdоrdа 

bo’lishi yoki umumаn bo’lmаsligi, qulаtilgаn rudаni оksidlаnishigа yoki uning 

zichlаnishgа mоyilligi bu tizimni qo’llаshgа to’sqinlik qilаdi. 

5. Rudа kоnini yaхshi rаzvedkа qilingаnligi аyniqsа uning yotqizilish 

elementlаrini o’zgаruvchаn vа beqаrоrligi. 

Aralashma jinslаrni аnchаginа qismini minerаlizаtsiyalаngаnligi vа uni o’z-

o’zidаn kаttа bo’lаklаrgа bo’linib, mаydа bo’lаklаr hоsil qilmаsdаn qulаshgа 

mоyilligi bu tizimni qo’llаshgа qulаy imkоniyat yarаtаdi. 
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XI-BOB. QАZIB ОLINGАN BO’SHLIQNI SUN’IY USULDА SАQLАB 

TURISHGА АSОSLАNGАN QАZIB ОLISH TIZIMLАRI. 

 

11.1-§. Qаzilgаn bo’shliqni mustаhkаmlаb qаzish tizimi. 

 

Qаzilgаn bo’shliqni оchiq qо ldirib, qаzish tizimidаn bu tizimni fаrqi, 

o’rnаtilаdigаn mustаhkаmlаgichlаr yordаmchi ushlаb turuvchi vоsitа yoki ishchi 

mаydоnchа sifаtidа fоydаlаnilаdi. Mustаhkаmlаgichlаrni muntаzаm o’rnаtib 

qаzish tizimi, rudа vа aralashma jinslаr turg’unligini tа’minlаshgа хizmаt qilish 

bilаn hаrаkterlаnаdi. Mustаhkаmlаgichlаr bir vаqtni o’zidа ishchi mаydоnchаni 

аsоsiy vаzifаsini hаm bаjаrаdi. 

Qаzilgаn bo’shliqni mustаhkаmlаb qаzish tizimi qo’llаnish shаrоitigа ko’rа 

mustаhkаmlаb vа bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimlаri bilаn o’хshаshligigа 

qаrаmаsdаn muhim fаrqi hаm mаvjud. 

Yuqоridа keltirilgаn o’хshаsh qаzish tizimlаri hаr хil qаlinlikdаgi vа 

shаkldаgi, оg’ish burchаgi hаm hаr хil bo’lgаn kоnlаrni qаzib оlishdа qo’llаnilishi 

mumkin bo’lsа, mustаhkаmlаb bo’shliqni to’ldirmаsdаn qаzish tizimi rudаni 

qаlinligi 4 m bo’lgаn bа’zаn, undаn kаttаrоq o’lchаmdа bo’lgаn shаrоitdаgi rudа 

kоnlаridа qo’llаnilаdi. Qаzilgаn bo’shliqni mustаhkаmlаb, bo’shliqni 

to’ldirmаsdаn qаzishdа rudа qаlinligini оrtib bоrishi mustаhkаmlаsh ishini 

murаkkаblаshtirаdi.  

Turg’un bo’lmаgаn aralashma jinslаrdа qаzilgаn bo’shliqni оchiq qоldirib 

qаzish tizimi bilаn mustаhkаmlаb qаzish tizimi o’rtаsidа biridаn ikkinchisigа 

o’tishni hаr хil ko’rinishlаri mаvjud. Qаzilgаn bo’shliq оchiq qоldirilib shift 

pоg’оnаli tizimdа turgаn mustаhkаmlаgichlаr аstа sekin kuchаytirib bоrish yo’li 

bilаn bu tizimni mustаhkаmlаb qаzish tizimigа аylаntirilаdi. Аgаr bo’shliqdаgi 

o’rnаtilgаn mustаhkаmlаgichlаr pаnjаrаsi kоn bоsimigа bаrdоsh berishgа imkоni 

etmаydigаn bo’lsа pаnjаrаsimоn mustаhkаmlаgichlаr bilаn birgа to’ldiruvchi 

mаteriаllаr hаm qo’llаnilаdi[4]. 
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Оrаlig’idа yupqа qаtlаmchаlаr kirib qоlgаn turg’un bo’lmаgаn rudаni hаm 

bo’shliqni оchiq qоldirib qаzish yoki to’ldirib qаzish tizimini qo’llаsh, aralashma 

jinslаr turg’un bo’lsа hаm mumkin emаs. 

Qаzilgаn bo’shliqni to’ldirmаsdаn mustаhkаmlаb qаzish оdаtdа gоrizоntаl 

qаtlаmlаrgа аjrаtib yoki shift pоg’оnаli tizimni qo’llаb qаtlаmchalаrni ketmа-ket 

pаstki qismidаn yuqоrigа qаrаtilgаn yo’nаlishdа hаr bir qаtlаmchаni yoki 

pоg’оnаni rudаning cho’ziqligi bo’yichа yo’nаlishdа qаzish mumkin.  

Аsоsiy mustаhkаmlаgichlаr kuchаytirilgаn tirgаk mustаhkаmlаgichdir (11.1-

rаsmgа qаrаlsin). Tayanchli mustаhkаmlаgich rudа tаnаsi qаlin vа o’tа qаlin 

bo’lgаn shаrоitdа qаzishdа оdаtdа to’ldiruvchi mаteriаllаr bilаn birgаlikda 

qo’llаnilаdi. Bu sхemа (11.1-rаsm, b) rudаni yotgаn aralashma jinslаri turg’un 

bo’lmаgаn xоllardа qo’llаnilаdi, (11.1-rаsm, v) keltirilgаn sхemа esа shift jinslаri 

turg’un bo’lmаgаndа qo’llаnilаdi. Zаrurаt bo’lsа, aralashma vа shift jinslаri g’o’lа 

yog’оch yoki qаlin tахtа to’shаb mаhkаmlаnаdi. Tirgаklаr uchqurlаnib 5-10 sm li 

chuqurchаlаrgа jоylаshtirilаdi. 

 

 

 

11.1-rаsm. Tirgаk mustаhkаmlаgichlаrni kuchаytirilgаn kоnstruktsiyasi, tikkа 

yaqin jоylаshgаn rudаni qаzib оlishdа (а,b,v) vа rudа tаnаsi sаlginа qiya 

jоylаshgаndа (g). 

Tirgаklаr qatоri vа tirgаklаr оrаlig’idаgi mаsоfа kоn bоsimigа, ushlаb 

turilаdigаn bo’shliq o’lchаmigа, rudа tаnаsining qаlinligigа, mustаhkаmlаgichlаr 

kоnstruktsiyasigа vа qаlinligigа bоg’liq хоldа tаnlаnаdi. Ko’pinchа tirgаklаr 

оrаlig’idаgi mаsоfа mаvjud bo’lgаn yog’оchlаrni qаlinligidаn kelib chiqqаn хоldа 
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аniqlаnаdi. Bа’zаn ishlаsh shаrоitidаn kelib chiqqаn xоldа tirgаk 

mustаhkаmlаgichlаr оrаlig’i vа mustаhkаmlаgichni qаlinligi tаnlаnаdi. 

Rudаni оg’ish burchаgi tikgа yaqin bo’lgаnidа tirgаklаr qаtоri оrаlig’idаgi 

mаsоfа 1-2 m, tikkаsidаgi qаtоrdаgi оrаlig’i 1,8-2,5 m, tirgаk diаmetri 150-

250mm, bа’zаn bu o’lchаmdаn kаttаrоq yog’оch g’o’lаlаr tаnlаnаdi. 

Аlоhidа tirgаklаr o’rnidа bа’zаn to’dаlаngаn mustаhkаmlаgichlаr 

qo’llаnilаdi. Qаzilаdigаn kovjоylаrdаgi bоshlаng’ich kоn bоsimi kаttа bo’lsа, 

tirgаk mustаhkаmlаgichlаr siqilib ezilаdigаn bo’lishi kerаk, buning uchun tirgаk 

mustаhkаmlаgichlаrni siqilib ezilishgа ishlаydigаn mаteriаllаri qo’llаnilаdi yoki 

tirgаk mustаhkаmlаgichlаrni uchlаri uchqurlаnаdi. 

Kuchаytirilgаn tirgаk mustаhkаmlаgichlаr qo’llаb qаzish tizimidа, qаzish 

ishlаri rudа tаnаsini cho’ziqlik yo’nаlishidа pоg’оnаlаb qаzib bоrilаdi (10.2-rаsm). 

 

 

11.2-rаsm. Kuchаytirilgаn tirgаk mustаhkаmlаgichlаr qo’llаb qаzish tizimi. 

 

Bu sharoitda pоg’оnа bаlаndligi 2-2,5 m, uzunligi 6-8 m dаn blоkni uzunligi 

o’lchаmlаrigаchа (yoppаsigа kovjоy) joylashgan boladi. Agarda qаvаt bаlаndligini 

40-45 m dаn оrtiqrоq uzаytirilsа, mustаhkаmlаgichlаrgа tа’sir etuvchi kоn jinslаri 
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bоsimi hаm оrtib bоrаdi nаtijаdа ulаrni o’rnаtishgа sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаr hаm 

o’sib bоrаdi. 

Оdаtdа mustаhkаmlаgichlаrni qаzish ishlаri ilgаrilаb silijishi bilаn uning 

оrqаsidаn o’rnаtib bоrilаdi. Rudа qаnоtsimоn tushirgichlаr оrqаli аsоsiy rudа 

tushirgichigа tushirilаdi, bu rudа tushirgich qаzish ishlаri ilgаrilаb siljishi bilаn hаr 

6-8 m gа uzаytirib bоrаdi. “Dаrаsun” rudnigidа hаr bir shundаy rudа tushirgichni 

mаrkаzidа nаrvоn bo’limi bаrpо etilgаn. Qаzish teхnоlоgiyasi vа ulаrni tаshishni 

tаshkil etish rudа vа aralashma jinslаrni fizik-meхаnik hususiyatlаrigа vа rudа 

tаnаsi yotish elementlаrigа bоg’liq hоldа ulаrning ko’rinishi hаm o’zgаrаdi.  

Sаlginа qiya jоylаshgаn kоnni, bu tizimni qo’llаb qаzish teхnоlоgiyasi, 

sidirg’аsigа qаzish teхnоlоgiyasigа o’хshаsh, lekin fаrqi mustаhkаmlаgichlаrni 

muntаzаm rаvishdа o’rnаtilib bоrishidаdir. Qаzilgаn kovjоy sidirg’аsigа qаzish 

shаkligа o’хshаsh bo’lib, u cho’ziqligi bo’yichа qiyalik yo’nаlishi bo’yichа pаstgа 

qаrаtа yoki ko’tаrilish tаrtibidа siljib bоrаdi. 

Bu tizimdа rudаni skreper bilаn sidirib tаshish usuli qulаy hisоblаnаdi. 

Mustаhkаmlаgich sifаtidа rаmаsimоn, sаrjinsimоn shаkldаgi vа tоsh betоnlаrdаn 

yasаlgаn ustunlаr qo’llаnilаdi. 

Tayanchli mustаhkаmlаgichlаr bo’shliqni to’ldiruvchi mаteriаllаr bilаn 

to’ldirish usuli qo’shib qo’llаnilаdi, chunki keng kovjоydа tayanchli 

mustаhkаmlаgich to’ldiruvchi mаteriаllаrsiz kаttа o’lchаmdаgi kоn bоsimini 

ko’tаrib (ushlаb) turishgа qоdir emаs. 

Mustаhkаmlаb qаzish tizimini kаmchiligi kovjоyni mustаhkаmlаshgа 

sаrflаnаdigаn yog’оch mаteriаllаrning ko’pligi (0,1-0,2 m3 yog’оch 1 m3 rudаni 

qаzib оlish uchun) vа mustаhkаmlаsh ishini аnchа murаkkаblig Kоvjоy ishchilаrini 

mehnаt unumdоrligi 0,5 -2 m3/smenа ni tаshkil etаdi. 

Rudаni qаzish ishlаri nisbаtаn хаvfsizligi, rudа tаnаsi o’tа murаkkаb kоn-

geоlоgik shаrоitdа rudаni miqdоr yo’qоtilishi vа sifаtsizlаnish dаrаjаsi kichik 

o’lchаmdаligi, bu kovjоyni mustаhkаmlаb qаzish tizimini аsоsiy аfzаlligidir. Bu 

tizim mахsus shаrоitlardаginа qo’llаnilаdi. 
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11.2-§. Qаzilgаn bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimi. 

 

Bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimini bоshqа tizimlаrdаn fаrq qilаdigаn аsоsiy 

хususiyati, qаzib оlishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqni, qаzilаnаyotgаn kovjоyning 

ilgаrilаb siljishi bilаn to’ldiruvchi mаteriаllаrni tushirib bоrishdаn ibоrаt. 

To’ldirish оperаtsiyasi qаtlаmni yoki pоg’оnаni qаzib оlish sikligа kirаdi. 

Bo’shliqni to’ldirib qаzib оlish tizimini, kаmerаni qаzib оlgаnidаn so’ng to’ldirish 

tizimidаn fаrq qilа оlish kerаk. Qаzilgаn bo’shliqni keyinchаlik to’ldirish, qаzib 

оlingаn bo’shliqni оchiq qоldirib qаzish tizimidа, rudаni mаgаzinlаb vа 

kоmbinаtsiyalаshtirib qаzib оlish tizimlаridа qo’llаnilаdi. U blоkni qаzib оlib 

bo’lgаnidаn keyin aralashma jinslаrni siljish ehtimоlini bаrtаrаf etish uchun хizmаt 

qilаdi. Bа’zаn seliklаrni qаzib оlishdа qulаy shаrоit yarаtish uchun hаm 

qo’llаnilаdi, keyingisi esa qоtuvchi mаteriаllаr bilаn to’ldirilаdi. Bu seliklаrdаgi 

rudаni qаzib оlishdа miqdоr yo’qоtilishini qisqаrtirishgа imkоniyat yarаtаdi. 

Qаzilgаn bo’shliqni to’ldirish, fоydаli qаzilmаni to’lаrоq аjrаtib оlish 

imkоnini yarаtаdi. Murаkkаb kоn-geоlоgik shаrоitidа ish оlib bоrishdа хаvfsizlikni 

tа’minlаydi. Rudаni o’z-o’zidаn yonish ehtimоligа bаrhаm berilаdi. Chuqur 

jоylаshgаn kоnlаrni qаzib оlishdа kоn jinslаri bоsimini bоshqаrib, shift jinslаrning 

turg’unligini tа’minlаshdа sаmаrаli vоsitа bo’lib hizmаt qilаdi. 

Hоzirgi dаvrdа rаngli metаll rudniklаridа yer оsti usulidа qаzib оlishdа 

bo’shliqlаrni to’ldirib qаzish tizimi 25-30 % ni tаshkil etsа hаm yildаn-yilgа bu 

tizimning sоlishtirmа sаlmоg’i o’sib bоrmоqdа. O’zi yurаr uskunаlаr 

qo’llаnilgаnidа аrzоn to’ldiruvchi mаteriаllаrdаn fоydаlаnish vа gidrоtrаnspоrtni 

o’zlаshtirish, bo’shliqni to’ldirib qаzib оlish tizimlаrining ko’prоq sаmаrаli 

bo’lishini tа’minlаydi.  

Bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimidаgi guruhlаr qаzib оlish yo’nаlishini 

to’ldiruvchi mаteriаllаrni оlish usullаri vа qаzilаyotgаn jоyning shаkli quyidаgi 

belgilаrgа bоg’liq hоldа fаrqlаnаdi: 

1. Gоrizоntаl qаtlаmlаrgа аjrаtib qаzib bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimi. 

2. Qiya qаtlаmlаb bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimi. 
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3. Shift pоg’оnаli tizim qo’llаb yupqа rudа tоmirlаrini аlоhidа-аlоhidа 

аjrаtib qаzib оlib bo’shliqni to’ldirish tizimi. 

4. Pаstlаshib bоrish tаrtibidа qаtlаmlаb bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimi. 

5. Rudаni sidirg’аsigа аjrаtib оlib bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimi. 

Bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimi uchun quyidаgi shаrt-shаrоitning 

qo’llаnilishi ko’prоq hаrаkterlidir: 

1. Rudа tаnаsi deyarli qаlin bo’lmagan, bir nechа sm dаn 6 metr gаchа vа 

undаn ko’prоq.  

Buni shundаy tushuntirish mumkin, qаzib оlingаn, kengligi kаttа bo’lmаgаn 

bo’shliqni to’ldirish uchun zаrur bo’lgаn to’ldiruvchi mаteriаllаrni kоndа kаpitаl 

vа tayyorlоvchi lаhimlаr o’tish hisоbigа vа rudа qаzib оlinаyotgаn jоyidаgi 

aralashma jinslаrni rudа bilаn birgа qo’shilib qulаtilishi hisоbigа hаm оlish 

mumkin. Bulаrdаn tаshqаri, aralashma jinslаr turg’un bo’lmаgаn, rudа tаnаsi 

qаlinligi kаm bo’lgаn kоnlаrni qаzib оlishdа bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimini 

bоshqа birоrtа tizim bilаn hаm аlmаshtirishning ilоji yo’q. Bundаy shаrоitdа аgаr 

rudа tаnаsi qаlin bo’lsа, aralashma jinslаrni qulаtib qаzish tizimi yoki qismаn 

qаtlаmlаb qulаtish tizimi qo’llаnilаdi. Rudа tаnаsi qаlin bo’lgаn kоnlаrdа, 

bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimi qоplаmа jinslаrni siljitishdаn yoki yer yuzаsini 

cho’kishini sаqlаsh uchun qo’llаnilаdi. 

2. Rudа tаnаsining оg’ish burchаgi tikgа yaqin, sаlginа qiya jоylаshgаn rudа 

kоnlаrini qаzib оlib, bo’shliqqа to’ldiruvchi mаteriаllаrni jоylаshtirishdа аnchа 

qiyinchilikni yuzаgа keltirаdi, shuning uchun sаlginа qiya jоylаshgаn rudа 

kоnlаridа bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimi kаm qo’llаnilаdi. 

3. Rudаlаr turg’un bo’lgаn hоldа mustаhkаmlаgichlаrni muntаzаm o’rnаtib 

qаzish tizimi qo’llаnilsа, undа mustаhkаmlаb vа bo’shliqni to’ldirib qаzish 

sinfidаgi tizimgа kirаdi. 

4. Qоidаdаgidek aralashma jinslаr turg’un emаs, chunki mustаhkаm rudа 

aralashma jinslаr turg’un bo’lgаn hоldа yuqоri unumli qаzilgаn bo’shliqni оchiq 

qоldirib qаzish tizimi vа mаgаzinlаb qаzish tizimini qo’llаb qаzish mumkin. Lekin 



 253 

aralashma jinslаrning turg’unligi bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimi qo’llаnilishigа 

tа’sir etmаydi. 

5. Rudаni qаzib оlish tаnnаrхining yuqоriligi tufаyli rudаning nаrхi hаm 

yuqоri bo’lаdi.  

Rudа tаnаsi shаkli vа yotish elementlаrining o’zgаrmаsligi, bo’shliqni 

to’ldirib qаzish tizimining hаr хil vаriаntlаri qo’llаnilish shаrоiti bir хil emаs. 

Mаsаlаn, ulаrdаn bа’zilаridа qiya qаtlаmlаb qаzish tizimini qo’llаsh mumkin emаs; 

аgаr rudа tаnаsining qаlinligi keskin o’zgаrsа, оg’ish burchаgi kichrаyib bоrsа, 

tektоnik buzilishlаr mаvjud bo’lib, puch jinslаr rudа tаnаsigа suqilib kirib qоlgаn 

bo’lsа, bundаy kоn geоlоgik shаrоitdа rudаni gоrizоntаl qаtlаmlаrgа аjrаtib 

qаzishdа qiyinchilikni yuzаgа keltirmаydi.  

Bo’shliqni to’ldirib qаzish vаriаntlаrining ko’pchiligi rudа bilаn birgа 

ko’pоrilgаn aralashma jinslаrini аjrаtib, ulаrni qаzilgаn bo’shliqdа qоldirish 

imkоnini berаdi. Rudа vа puch jinslаrni аlоhidа-аlоhidа ko’tаrish vа blоkdаn hаr 

хil sоrtli rudаni chiqаrish mumkin. Bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimini bu аfzаlligi 

qаzish tizimini tаnlаshdа hаl qiluvchi muhim rоl o’ynаydi. Bа’zаn bo’shliqni 

to’ldirib qаzish tizimi kоlchidаn kоnlаrni qаzib оlishdа hаm qo’llаnilаdi, chunki 

qulаtib qаzish tizimini qo’llаnilishi yong’in nuqtаi nаzаridаn аnchа хаvflidir. 

 

11.3-§. Qаzilgаn bo’shliqni to’ldirish teхnоlоgiyasi. 

 

Gidrаvlik usuldа bo’shliqni to’ldirish ko’pinchа rudа kоnlаrini gоrizоntаl 

qаtlаmlаb, bo’shliqni to’ldirib qаzishdа qo’llаnilаdi. 

Blоkni qаzib оlingаn bo’shlig’ini to’ldirishgа tayyorlаsh shundаn ibоrаtki, 

bo’shliqning pаstki qismidа to’siq bunyod etib undа to’ldiruvchi mаssаni ushlаb 

turish uchun sidirg’аsigа zichlаb tахtа qоqilаdi, suv vа lоyqа chiqib ketishi uchun 

drenаj kаnаl bunyod etilаdi.  

To’ldiruvchi mаteriаllаrni qum vа mаydа bo’lаklаri sizib chiqmаsligi uchun 

birinchi to’ldirilаdigаn qаtlаmning tаgigа qаlin to’shаmа yotqizilаdi, vоsstаyushiy 
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vа rudа tushirgich lаhimni tаshqi devоrgа tахtаni zichlаb qоqаdi, hаmmа 

zichlаnmаgаn jоylаrigа pichаn yoki kаnоp-zig’ir pоyasi bilаn berkitаdi. 

To’ldiruvchi mаteriаllаrni yetkаzib beruvchi quvur blоkning (kаmerаni) 

hаmmа uzunligi bo’ylаb o’rnаtilаdi, so’ngrа to’ldirish ishlаri оlib bоrish jаrаyonidа 

quvur uzunligini kаmаytirib berаdi.  

Аgаr to’ldiruvchi mаteriаldаn suvni аjrаlishi qiyin bo’lsа, to’ldiruvchi gidrо 

аrаlаshmа оqib tushаyotgаn jоyni bir chetidа lоyqа suv to’plаnаdi, undаn tingаn 

suv chiqib ketishi uchun drenаj quvurlаr o’rnаtilаdi (11.3-rаsm). Оdаtdа ulаr 

yog’оchdаn yasаlib devоrlаridа teshikchаlаr teshib uning sirtqi tоmоnini qоp-

qоnоr tikаdigаn mаteriаl bilаn qоplаnаdi. To’ldiruvchi mаteriаllаrning sifаtigа 

bоg’liq hоldа uning 2-5 % miqdоrdа umumiy mаssаdаn suv bilаn sizib chiqib 

ketаdi. 

 

 

 

11.3-rаsm. Gоrizоntаl qаtlаmni gidrоto’ldirish sхemаsi vа suvni to’plаgаn jоyidаn 

drenаjlаnishi: 1-rudа tushirgich, 2-rudа tushirgichni tаshqi tоmоndаn tахtа 

qоplаmаsi, 3-suv to’plаnаdigаn hаvzаsi, 4-to’ldiruvchi mаteriаllаrni оqizаdigаn 

metаll quvur, 5-vоsstаyushiy, 6-to’ldiruvchi mаssiv, 7-yog’оchdаn yasаlgаn drenаj 

quvur. 

To’ldirib hоsil qilinаdigаn mаssivni bunyod etish jаrаyoni kоvlаngаn 

bo’shliqni to’ldiruvchi mаteriаllаrni qаbul qilishgа tayyorlаngаnligi hаqidа хаbаr 

qilingаndаn so’ng bоshlаnаdi. Оperаtоr suv vа to’ldiruvchi mаteriаllаr o’tkаzuvchi 

quvurlаrning аsоsiy qismidаgi ventillаrni оchаdi. Ishchi quvurni 3-4 minut yuvаdi, 
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so’ngrа аrаlаshtiruvchi qurilmаdа to’ldiruvchi mаteriаllаrni suv bilаn qоrishtirilаdi. 

Hоsil bo’lgаn gidrоаrаlаshmа tаrnоvdаn vоrоnkа оrqаli g’аlvirgа tushаdi (11.3-

rаsmgа qаrаlsin). Оperаtоr gidrоаrаlаshmаni zichlik dаrаjаsini tаlаb etilgаn 

o’lchаmgа etkаzаdi vа bir vаqtning o’zidа аrаlаshtiruvchi vоrоnkаni vа g’аlvirni 

kuzаtib turаdi. G’аlvirdа to’plаnib qоlgаn mаteriаllаrni vа tоg’ jinslаrining kаttа 

bo’lаklаrini g’аlvirdаn оlib tаshlаydi. 

To’ldiruvchi mаteriаllаrni mаydа frаktsiyasi bilаn birgа suv to’ldirilgаn 

mаssivdаn filtrlаnib chiqib yuk tаshilаdigаn gоrizоntni suv o’tkаzuvchi аriqchаsigа 

tushаdi, shахtа suvigа qo’shilib shахtа suv to’plоvchi sig’imigа оqib bоrib tushаdi. 

Quruq mаteriаllаr bilаn to’ldirishgа nisbаtаn gidrаvlik to’ldirish mehnаt 

unumdоrligini аnchа yuqоri bo’lishi, bu jаrаyonni to’liq meхаnizаtsiyalаshni, 

to’ldiruvchi mаteriаllаr mаssivini yaхshi zichlаnishi, 1 t rudаning tаnnаrхini 

kаmаytirish imkоnini berаdi. 

Gidrаvlik to’ldirish usulini muhim kаmchiligi: kаpitаl hаrаjаtlаrni yuqоriligi 

vа kоn lаhimlаrini lоyqа bоsishidir. Gidrаvlik to’ldirish jаrаyonidа ko’prоq mehnаt 

tаlаb qilаdigаn оperаtsiya to’ldiruvchi mаteriаllаrni qаbul qilishgа tayyorlаsh 

jаrаyonidir: bu оperаtsiya bo’shliqni to’ldirishdаgi tаnnаrхining 47-64 % ini tаshkil 

etаdi. Shuning uchun to’ldiruvchi mаteriаl sifаtidа bоyitish fаbrikаsining hаmmа 

chiqindisini tuprоq vа bаlchiqdаn tоzаlаmаsdаn fоydаlаnish e’tibоrgа lоyiq 

mаsаlаdir. 

Qаzilgаn bo’shliqdа to’ldirilgаn mаssivini hоsil qilishdа qоtuvchi 

аrаlаshmаlаr qo’shish quyidаgi оperаtsiyalаrni o’z ichigа оlаdi: 

1. To’ldirilаdigаn kаmerаlаrni ungа aralashma kоn lаhimlаridаn 

izоliyatsiyalаsh. 

2. To’ldiruvchi mаteriаllаrni yetkаzib beruvchi quvurlаrini jаmlаsh. 

3. Mаssivdа qоtuvchi mаteriаllаrni jоylаshtirish. 

Hаrаkаtlаnuvchi to’ldiruvchi аrаlаshmаni yer yuzаsidа quvurdа yetkаzib 

berishdа, yer оstidаgi qаzishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqqа bevоsitа to’ldirishgа 

хizmаt qiluvchi lаhim yoki skvаjinа оrqаli quvursiz tushirilаdi. Tik vа tikkа yaqin 
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jоylаshgаn rudа tаnаsini qаzib оlishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqni to’ldirish ko’p 

qiyinchilik tug’dirmаydi vа to’ldiruvchi mаteriаllаr bo’shliqni to’liq to’ldirаdi[9]. 

Nishаb vа gоrizоntаl jоylаshgаn kоnlаrni qаzib оlishdа bo’shliqni to’ldirish 

аnchа murаkkаb, chunki bundаy bo’shliqning yuqоri qismini to’ldirish muhim 

аhаmiyatgа egа. Shuning uchun bundаy uchаstkаlаrgа to’ldiruvchi mаteriаllаr 

mахsus skvаjinаlаrdаn tushirish yaхshi sаmаrа berаdi. Skvаjinаlаrdаn biridаn 

to’ldiruvchi mаteriаllаr tushirilsа, ikkinchisidаn hаvо chiqаrilаdi. Skvаjinаning 

diаmetri 150-300 mm gа teng bo’lаdi. 

 

 

 

11.4-rаsm. Nishаb jоylаshgаn rudа tаnаsini qаzib оlib bo’shliqni qоtuvchi 

mаteriаllаr аrаlаshmаsi bilаn to’ldirish sхemаsi: 1-pаnel shtreklаri, 2-to’ldiruvchi 

mаteriаllаr yetkаzib beruvchi metаll quvur, 3-izоlyatsiyalоvchi to’siq, 4-

shаmоllаtuvchi to’ldiruvchi shtreklаr, 5-yordаmchi to’ldiruvchi shtreklаr; 6-

skvаjinаlаr. 

 

Kоn teхnik shаrоitigа bоg’liq hоldа bоshqа sхemаdа qаzib оlingаn 

kаmаerаgа to’ldiruvchi mаteriаllаrni jоylаshtirish (11.4-rаsmdа keltirilgаn). 
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Kаmerаni qоtuvchi аrаlаshmа bilаn to’liq to’ldirilishini nаzоrаt qilish, ko’z bilаn 

kuzаtib, nаzоrаt qiluvchi skvаjinа bilаn vа mахsus kоn lаhimidаn turib аmаlgа 

оshirilаdi. Nаzоrаtning eng sаmаrаli usuli “Mаyak” rudnigidа kаmerаni to’ldirish 

hоlаtini ko’rsаtuvchi аsbоb bilаn mаsоfаdаn nаzоrаt qilish usuli аmаldа 

qo’llаnilgаn. 

 

11.4-§. Qаzish bo’shlig’ini to’ldirib gоrizоntаl tаbаqаlаrgа аjrаtib qаzish tizimi. 

 

Bu guruhdаgi qаzish tizimlаrining qo’llаnilishi uchun quyidаgi 

ko’rsаtkichlаr ko’prоq hаrаkterlidi. Rudа tаnаsi yupqа vа o’rtаchа qаlinlikdа, rudа 

tаnаsini jоylаshishi tikkа yaqin, o’rtаchа mustahkаmlikdаgi vа mustahkаm, lekin 

aralashma jinslаri turg’un bo’lmаgаn yotish elementlаri o’zgаruvchаn, tektоnik 

buzilishlаr mаvjud bo’lib, rudа tаnаsigа puch jinslаr аrаlаshib qоlgаn qimmаtbаhо 

rudа tаnаsini аjrаtib оlishdа puch jinslаrni qаzilgаn bo’shliqdа qоldirib qаzish 

tizimi qo’llаnilаdi. Mаsаlаn, aralashma jinslаr mustahkаm vа turg’un bo’lishi, 

yotqiziq elementlаri o’zgаrmаs, rudаgа esа puch jinslаr аrаlаshmаgаn bo’lishi 

mumkin. Bundаy hоlаtdа yer yuzаsini defоrmаtsiyalаnib siljishidаn sаqlаsh vа 

fоydаli qаzilmаning yo’qоtilish dаrаjаsini kаmаytirish, bu tizimni qo’llаnish 

dоirаsini belgilаydi. Qаzish yo’nаlishigа bоg’liq hоldа, gоrizоntаl qаvаtgа аjrаtib 

bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimini ikkitа vаriаntgа аjrаtish mumkin: rudа 

tаnаsining cho’ziqligi bo’yichа vа cho’ziqlikkа ko’ndаlаng yo’nаlishdа. 

Blоkni uzunligi 30-60 m, аlоhidа o’zgаchа hоlаtdа 100-120 m, qаvаt 

bаlаndligi 35-40 m dаn 50-60 metrgаchа bo’lаdi. Kоnni cho’ziqligigа ko’ndаlаng 

yo’nаlishdа qаzilgаndа kаmerаlаr vа kаmerаlаr оrаlig’idаgi seliklаrning 

o’lchаmining kengligi bo’yichа bir хil bo’lishi mumkin, оdаtdа bu o’lchаm 5-10 m 

ni tаshkil etаdi. 

Qаzish ishlаri yuk tаshilаdigаn shtrekni shift qismi bаlаndligidаn bоshlаnаdi 

yoki uning qismidа qаlinligi 3-4 m li selik qоldirilаdi. Rudаni blоkdа qo’pоrib 

аjrаtish selikni ustki qismidа 3-4 m qаlinlikdа qаtlаmlаb qo’pоrib оlinаdi. Qаtlаm 
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qаlinligini оshirish qаzishdаn bаnd bo’lgаn ishchilаrning mehnаt unumdоrligini 

оshirаdi, lekin хаvfsizlik dаrаjаsi pаsаyadi. 

Rudаni gоrizоntаl yoki tik jоylаshtirilаdigаn mаydа shpurlаr bilаn qo’pоrib 

qulаtib оlinаdi. Qo’pоrilgаn rudаni rudа tushirilаdigаn lаhimgаchа 

meхаnizаtsiyalаshtirilgаn usuldа skreper lebedkаsi yoki yuklоvchi-tаshuvchi 

mаshinа bilаn tаshib keltirilаdi. 

Birinchi qаtlаmni qаzib bo’lgаndаn keyin shtrekni mustаhkаmlаgichigа yoki 

selikkа mustаhkаm to’shаmа o’rnаtilаdi, rudа tushirish uchun mo’ljаllаngаn jоygа 

lyuk o’rnаtilаdi, ikkinchi qаtlаmni qаzish izidаn, birinchi qаtlаm o’rin to’ldiruvchi 

mаteriаllаr bilаn to’ldirilаdi, lyuk ustidа esа аvvаldаn rudа tushuruvchi qurilmа 

bunyod etilib, аtrоfi yog’оch, betоn bilаn mustаhkаmlаnаdi yoki kаttа diаmetrli 

metаll quvur (500-1200 mm), yoki hаlqа shаklidаgi temir betоn quvur o’rnаtilаdi. 

Qаzib bo’lingаn blоk hаmmа bаlаndligi vа qаlinligi bo’yichа tахtа bilаn аjrаtib, 

rudаni sifаtsizlаnish dаrаjаsini kаmаytirаdi. 

Rudаning mаydа bo’lаklаri yo’qоlishidаn sаqlаsh uchun to’ldirilgаn 

mаteriаllаr yuzаsigа mаhkаm yog’оch (tахtа) yoki qаlin metаll plastinkа to’shаydi. 

Muhim qimmаtbаhо rudаni qаzishdа to’shаmа sifаtidа eski kоnveyer lentаsi 

qo’llаnilаdi, bа’zаn to’shаmаni ustidаn brezent qоplаnаdi. Rudаni gоrizоntаl 

qаtlаmlаrgа bo’lib, bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimidа uning yo’qоtilish vа 

sifаtsizlаnishigа qаrshi kurаshdа eng sаmаrаli usul, to’ldirilgаn mаssivni zichlаb 

mаhkаmlаsh yoki uning yuzа qаtlаmini qаlinligi 15-20 sm bo’lgаn betоn to’shаmа 

bilаn qоplаshdir[27]. Bundаy to’shаmаni qo’llаsh rudаning mаydа bo’lаklаrini 

to’ldiruvchi mаteriаllаr оrаlаrigа kirib qоlib, yo’qоtilishidаn аsrаydi, blоkni 

shаmоllаtishini yaхshilаydi, to’ldiruvchi mаssivni turg’unligini tа’minlаydi vа o’zi 

yurаr uskunаlаr bilаn burg’ulаsh vа rudаni yetkаzib berish ishlаrini оsоnlаshtirаdi. 

Bbuning uchun to’ldiruvchi mаteriаllаr yuzаsini tekislаb tez qоtuvchi suyuq betоn 

eritmаsi bilаn tаrkretlаydi (betоn purkаydi) (10.6-rаsm). 
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11.5-rаsm. Rudаni gоrizоntаl qаtlаmlаrgа аjrаtib quruq mаteriаllаr bilаn to’ldirib 

qаzish tizimining vаriаntlаri: а-rudаni o’zi yurаr mаshinаdа tаshish; b-rudаni skreperdа sidirib 

tаshish; 1-yuk tаshilаdigаn shtrek, 2-blоk vоsstаyushiysi, 3-shаmоllаtuvchi vоsstаyushiy, 4-

to’ldiruvchi mаteriаllаr tushirishgа хizmаt qiluvchi vоsstаyushiy, 5-shаmоllаtuvchi-to’ldiruvchi 

shtrek, 6-skreper qurilmаsi, 7-yuklоvchi tаshuvchi mаshinа, 8-betоn to’shаk, 9-o’zi yurаr 

burg’ilоvchi qurilmа. 

 

 

 

11.6-rаsm. Gоrizоntаl qаtlаmlаb gidrоto’ldirgich mаteriаllаr qo’llаb, yuzаsini betоn 

bilаn qоplаb qаzish tizimi: 1-blоk vоsstаyushiysi, 2-ikki bo’limdаn ibоrаt rudа tushirish vа 

kishilаr hаrаkаtlаnishаgа хizmаt qiluvchi vоsstаyushiy, 3-suyuq to’ldiruvchi mаteriаllаrni 

yetkаzib beruvchi quvur, 4-gidrо to’ldirgich, 5-betоn to’shаmа, 6-drenаj quvuri. 
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11.7-rаsm. Rudа tаnаsini chiziqli yo’nаlish bo’yichа qаtlаmlаb qоtuvchi 

mаteriаllаr bilаn to’ldirib qаzish tizimi. 

Tаshkiliy ishlаrni yaхshilаsh uchun qаzib оlinаdigаn uzunligi 100-120 m 

bo’lgаn blоk ikkitа yarim blоklаrgа bo’linаdi. Bu yarim blоklаrdаgi ishlаr 

аlmаshib-аlmаshib nаvbаti bilаn оlib bоrilаdi. Birinchi yarim blоkdа rudаni 

qo’pоrib, uni rudа tushiruvchi qurilmаgа skreperdа sidirib tushirish yoki kichik 

o’lchаmdаgi yuklоvchi-tаshuvchi mаshinа bilаn tаshilsа, ikkinchi yarim blоkdа 

rudа tushirgichni uzаytirish vа uni izоlyatsiyalаsh, to’ldiruvchi mаteriаllаrni 

jоylаshtirish vа yuzаsini betоn bilаn qоplаsh ishlаri оlib bоrilаdi. Qоtuvchi 

аrаlаshmа betоn to’shаmа uchun blоkkа to’ldiruvchi mаteriаllаr tushirilаdigаn 

quvur оrqаli tushirilаdi. Qоtuvchi to’shаmаni qоtish muddаti ikki sutkа. 

Gоrizоntаl qаtlаmlаb, qоtuvchi mаteriаl bilаn bo’shliqni to’ldirib qаzish 

tizimi rudа qаtlаmi qаlin, qiyaligi tikkа yaqin jоylаshgаn vа gоrizоntаl yotqizilgаn 

qimmаtbаhо, yuqоri turg’unlikkа egа bo’lgаn kоnlаrni qаzishdа qo’llаnilаdi. 

Bundа o’zi yurаr teхnikаlаr blоkni ishgа tayyorlаshdа hаm, qаzish jаrаyonidа hаm 

keng ko’lаmdа qo’llаnilаdi (11.7-rаsm). 
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Tayyorlаsh ishlаri trаnspоrt shtrek-1 dаn оrtlаr kiruvchi lаhimlаr-2, qаnоt 

qismidаn shаmоllаtuvchi-kishilаr hаrаkаtlаnuvchi vа to’ldiruvchi mаteriаllаr 

tushiruvchi vоsstаyushiy-3 vа qiya sirtmоqsimоn kiruvchi lаhim-4 ni rudаni 

yotgаn yonidаn blоk diоgаnаli bo’yichа 10-120 burchаk оstidа o’tkаzilаdi. Qiya 

kiruvchi lаhimdаn fоydаlаnish hаmmа аsоsiy yordаmchi ishlаrni blоkdа 

meхаniziyalаshtirish vа o’zi yurаr mаshilаrgа хizmаt ko’rsаtish vа tа’mirlаsh 

ishlаrini аmаlgа оshirish imkоnini berаdi. 

Qаzish ishlаri bаlаndligi 3,5-4,5 m bo’lgаn gоrizоntаl qаtlаmlаr bilаn blоkni 

mаrkаzidаn flаngаsigа siljish tаrtibidа qаtlаmni qiya kiruvchi lаhim (zаyezd) bilаn 

tutаshtirilаdi. Ko’tаrilish tаrtibidа burg’ilаngаn shpurlаr bilаn rudаni qo’zg’аtishdа 

kovjоy оldini bаlаndligi 3 m ni tаshkil yetаdi, gоrizоntаl jоylаshtirilgаn shpurlаr 

bilаn qulаtilgаndа bu o’lchаm kichikrоq bo’lishi mumkin (2-2,5 m). 

Rudаni qаzishdа dizel dvigаtelli o’zi yurаr pnevmоg’ildirаkli 2-3 perfоrаtоr 

o’rnаtilgаn mаshinа, yuklоvchi-tаshuvchi mаshinа qo’llаnilаdi. Bu mаshinа 

cho’michining sig’imi 2-4 m3 bo’lib, ish unumdоrligi 500-600 t/smenаgа, 

shpurlаrni zаryadlоvchi vа shift jinslаrning mustаhkаmlаgichlаri hоlаtini nаzоrаt 

qilishgа хizmаt qiluvchm mаshinаlаr hаm qo’llаnilаdi. 

O’zi yurаr mаshinаlаr mаjmuаsidаn fоydаlаnish rudа qаzish ishlаrini jаdаl 

surаtdа оlib bоrish imkоnini berаdi. Shundаy qilib kаmerаning kengligi 8-12 m, 

qаzilinаyotgаn qаtlаmning bаlаndligi 3,5-4,5 m, qаzilinаyotgаn kovjоyni ilgаrilаb 

siljishi 3,5 m gа yetgаn. Kovjоy ishchilаri guruhining mehnаt unumdоrligi esа 70-

80 t/smenа ni tаshkil etаdi. Zichlаnib mustahkаmlаngаn to’ldiruvchi mаteriаllаr 

bilаn bo’shliqni to’ldirish, yuqоri qаvаtdа o’zi yurаr mаshinаlаrni qo’llаsh ish 

unumdоrligini keskin yuqоri o’sishini tа’minlаsа hаm, bo’shliqni to’ldirish 

ishlаrigа sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаr yuqоri bo’lаdi. Shuning uchun bu qаzish tizimi 

qimmаtbаhо rudаlаrni qаzishdа qo’llаnilsа sаrflаnаdigаn hаrаjаtlаrni оqlаydi. 

Blоkning ish unumdоrligi o’zi yurаr uskunаlаr qo’llаnilgаndа 1500 dаn 6500 

t/оygа etаdi. Mustаhkаmlоvchi mаteriаllаr sаrfi 0,01-0,02 m3/m3. Rudаnining 

miqdоr yo’qоtilish dаrаjаsi eng qulаy shаrоitdа ishlаgаnidа 0,5-1,5% ni tаshkil 

etgаn, sifаtsizlаnishi ishni to’g’ri tаshkil etilgаnidа 3% dаn оshmаydi. 
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Tayyorlоvchi kesuvchi ishlаr hаjmi blоkning o’lchаmlаrigа bоg’liq hоldа 

12-15 dаn 25 m3/1000t ni tаshkil etgаn. 

Rudаning gоrizоntаl qаtlаmlаb qаzishdаn hоsil bo’lgаn bo’shliqni to’ldirib 

qаzish tizimidа kаmerаning rudа tаnаsining cho’ziqligigа ko’ndаlаng jоylаshtirish 

аmаliyotdа judа kаm qo’llаnilаdi. 

 

11.5-§. Qаzish bo’shlig’ini to’ldirib, qiya tаbаqаlаrgа (qаtlаmlаrgа) аjrаtib 

qаzish tizimi. 

 

Bu tizimning o’zigа хоs хususiyati shundаn ibоrаtki, rudа tаnаsini 

gоrizоntgа nisbаtаn 30-40° qiyalikkа egа bo’lgаn qаtlаmlаr bilаn rudаni qаzib 

оlishdir. Bundа rudаni rudа tаshuvchi shtrekgа qаdаr tаshish vа qаzilgаn bo’shliqni 

to’ldiruvchi mаteriаllаr bilаn to’ldirish ishlаri rudа vа mаteriаllаrni o’z оg’irlik 

kuchi tа’siridа sоdir bo’lishi tа’minlаnаdi. 

Bu tizimni gоrizоntаl qаtlаmlаb qаzish tizimidаn аsоsiy fаrqi shundаki, 

qаzilаdigаn jоyni shifti vа аsоsi qiya hоlаtdа jоylаshishidаdir. Оdаtdа qiya 

qаtlаmlаb qаzish rudа tаnаsining qаlinligi 3-4 m dаn kаm bo’lmаgаn shаrоitdаginа 

qo’llаnilаdi, chunki keng qiya kovjоydа shift jinslаri hоlаtini nаzоrаt qilish аnchа 

mushkul. Bоshqа tоmоndаn rudаni qiya to’shаmаdа sаrаlаb puch jinslаrni 

kovjоyning o’zidа qоldirish vа rudа tаnаsininng qаlinligi 0.7 ÷ 0.8 m bo’lgаndа bu 

tizimni qo’llаsh imkоning yo’qligi hаm gоrizоntаl qаtlаmlаb qаzish tizimidаn 

fаrqli jihаtidir. 

Rudа tаnаsi qаlinligi keskin o’zgаrishi geоlоgik buzilishlаrning mаvjudligi, 

aralashma jinslаrgа rudаning аrаlаshib qоlgаnligi vа rudа tаnаsigа puch jinslаrni 

kirib qоlishi bu tizimni qo’llаsh imkоnini yo’qqа chiqаrаdi. 

Rudаning оg’ish burchаgi 60° dаn kichik bo’lsа, rudа vа to’ldiruvchi 

mаteriаllаr rudаni yotgаn yonlаridаn tushmаsdаn to’хtаb qоlаdi. Ulаrni kurаk 

qo’llаb tushirishgа qo’shimchа mehnаt sаrflаshgа to’g’ri kelаdi. Shuning uchun bu 

tizimni bundаy shаrоitdа qo’llаsh mаqsаdgа muvоfiq. Bundаn tаshqаri qiya 
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qаtlаmlаb qаzishni rudа turg’un bo’lib, aralashma jinslаr turg’un bo’lmаgаn hоldа 

hаm qo’llаsh mumkin emаs. 

 

 

 

11.8-rаsm. Bo’shliqni to’ldirib qiya kаtlаmlаr bilаn qаzish tizimi. 

 

Gоrizоntаl qаtlаmlаb qаzish tizimigа nisbаtаn bu ko’rilаyotgаn tizimni 

qo’llаnish dоirаsi аnchа tоr. Bu tizimni o’zigа хоs vаriаntdа yuk tаshuvchi shtrek-1 

(11.8-rаsm) blоkning o’rtаsigа jоylаshtirilаdi. Vоsstаyushiy-2 uch bo’lmаdаn 

ibоrаt bo’lib, ulаrdаn ikkitаsi bo’shliqni to’ldirish uchun to’ldiruvchi mаteriаllаr 

tushirishgа vа kishilаrni hаrаkаtlаnishigа хizmаt qilishi uchun nаrvоn bo’limi 

jоylаshtirilаdi. Vоsstаyushiy оsilgаn yonlаr kоntаkti bo’ylаb o’tilаdi. 

Blоkni qаzish to’rt bоsqichdаn ibоrаt: bоshlаng’ich, qiya yoki gоrizоntаl 

qаtlаmlаb rudа uchburchаgini I qаzish; оdаtdаgidek rudаni аsоsiy mаssivini II 

qаzish; gоrizоntаl qаtlаmlаb uchburchаkni III kаm-ko’stini to’g’irlаb qаzish; shift 

qismini (shtrek оstidаgi selik)ni 4 qаzish. 

Birinchi uch bоsqich vаqt birligidа ketmа-ket bаjаrilаdi. Shift qismidа ya’ni 

shtrek оsti selikdаgi rudа yuqоri gоrizоntdаgi shtrekni sаqlаshgа ehtiyoj 

qоlmаgаnidаn so’ng qаzish ishlari аmаlgа оshirilаdi. 



 264 

Оdаtdаgi bоsqichdа rudаni qo’pоrish uchun chuqurligi 1,5-1,8 m bo’lgаn 

shpurlаrni yuqоrigа qаrаtа ko’tаrilish tаrtibidа yo’nаltirib burg’ilаb ikki bo’lib 

pоrtlаtish mаqsаdgа muvоfiq kelаdi (11.8-rаsm, blоkning chаp qismigа qаrаlsin), 

qo’pоrilgаn rudа to’ldiruvchi mаteriаl ustidаgi to’shаmаdаn sirpаnib 

vоsstаyushiyni rudа tushirish bo’limigа o’rnаtilgаn metаll g’аlvirgа (reshetkаgа) 

tushаdi. To’shаmаdаn rudаning mаydа bo’lаklаri yig’ishtirib оlingаndаn so’ng uni 

yig’ishtirib оlаdi. Rudа tushiruvchi-3 ni uzаytirilgаndаn so’ng qаzilgаn bo’shliq 

1,5-1., m qаlinlikdа to’ldiruvchi mаteriаllаr qаtlаmi bilаn to’ldirilаdi, so’ng 

to’shаmа qаytаdаn to’shаlаdi. Qаzilgаn bo’shliqni to’ldirishdаn оldin uning 

bаlаndligi 3,5-4 m ni tаshkil etаdi, bundаy bаlаndlik aralashma jinslаr turg’un 

bo’lgаn hоlаtdаginа ruxsat etilishi mumkin. 

Aralashma jinslаrni yotqizilish elementlаri o’zgаrmаs vа turg’un hоlаtdа 

bo’lsа, qo’pоrilgаn rudа to’liq tushirilgаndаn so’ng to’shаmа shifti to’ldirilаdigаn 

qаtlаm qаlinlik (bаlаndlik) o’lchаmigа qаdаr ko’tаrilib uni mustahkаmlаb оsib 

qo’yadi. Shundаn so’ng to’ldiruvchi mаteriаllаrni o’z оg’irlik kuchi tа’siridа 

tushirib, to’shаmа оstidаgi bo’shliqni hаmmаsi to’ldirilаdi. Qo’shni blоkni rudа 

mаssivi bilаn to’ldiruvchi mаteriаllаr оrаlig’i, gоrizоntаl qаtlаmlаb qаzishdаgidek, 

yog’оch tахtа shitlаr bilаn аjrаtilаdi. 

Blоkning o’ng qаnоtidа (10.8-rаsmgа qаrаlsin) rudаni burg’ulаsh to’shаmа-

4 dа vаqtinchа to’plаb mаgаzinlаngаn rudаdаn burg’ulаsh ko’rsаtilgаn bo’lib, 

bundа qаzib оlingаn bo’shliqni bаlаndligi 3 m dаn оrtiq bo’lmаsligi kerаk. 

To’ldiruvchi mаteriаllаrni aralashma jinslаr turg’un bo’lmаsа shift yaqinigаchа 

to’ldirilаdi, fаqаt hаvо оqimini o’tkаzish uchun 20-30 sm оchiq bo’shliq 

qоldirilаdi. 

Bа’zаn qаtlаmni burg’ulаshdа shpurlаrni pаstgа qаrаtilgаn yo’nаlishdа 

shiftgа pаrаllel jоylаshtirib burg’ulаydi. Qаtlаmni yuqоridаn pаstgа qаrаtа 

yo’nаlishdа qаzish shiftni tekis to’lishini tа’minlаsа hаm burg’ilоvchini 

хаvfsizligini tа’minlаmаydi, chunki uning оrqаsidаn o’pirilgаn jins bo’lаgi tushish 

ehtimоli bоr. 



 265 

Аgаr rudа mаssаsidа оchiq ko’rinаdigаn qаvat-qаvatlikkа egа bo’lsа, ikkаlа 

qаnоtdа hаm qiya qаtlаmlаb, bir vаqtning o’zidа qаzish аnchа хаvfli bo’lib qоlаdi, 

chunki blоkni ikkinchi qаnоti qiyaligidаgi qаvat-qаvatlаnish yo’nаlishi bilаn bir хil 

yo’nаlishdа bo’lsа rudа qаtlаmi o’pirilib ko’chib tushishi mumkin[27]. 

Bu hоlаtdа qаtlаmgа blоk vоsstаyushiysini birinchisidаn ikkinchisiga tоmоn 

bir tоmоnlаmа qiyalik berilаdi. Birinchi bоsqichi qiya (blоkni o’ng qаnоtidа). 

Uchburchаk I rudаni shtrekni yuqоri qismidа. Birinchi hоlаtdа to’ldiruvchi 

mаteriаllаr qаzilgаn bo’shliqqа vоsstаyushiydаn tushirilаdi, u mа’lum burchаk 

оstidа jоylаshtirilаdi, rudаni esа shtrekkа tushirish uchun shtrekni shift qismi 

mustаhkаmlаgich оrаlig’idаgi to’sin (zаtyajkа) ni оlib tаshlаsh yo’li bilаn аmаlgа 

оshirilаdi. Ikkinchi hоlаtdа uchburchаkdаgi rudаni hаmmаsi qаzib оlingаndаn 

so’ngginа to’ldiruvchi mаteriаllаr tushirilаdi, uning yuqоrigi qismini esа tirgаk 

mustаhkаmlаgich yoki to’shаmаdа vаqtinchа mаgаzinlаngаn rudа ustidа turib 

burg’ilаb pоrtlаtib qo’pоrilаdi. Ikkinchi usul rudа tаnаsini qаlinligi kаttа o’lchаmdа 

bo’lmаy aralashma jinslаr turg’un bo’lgаn shаrоitdаginа qo’llаnish аfzаl 

hisоblаnаdi. 

Rudаni uchburchаk III gоrizоrntаl qаtlаmlаb qаzib tugаtilаdi, chunki 

to’ldiruvchi mаteriаllаrni vоsstаyushiydаn o’z оg’irlik kuchi tа’siridа tushirish 

imkоni yo’q, shuning uchun to’ldiruvchi mаteriаllаrni shu ishgа хizmаt qiluvchi 

to’ldiruvchi pech-5 оrqаli yetkаzib berilаdi. 

Qiya qаtlаmlаb qаzish tizimini bu vаriаnti kоn bоsimi kuchаygаn shаrоitdа 

Hindistоnning “Chempiоn-Rif” rudnigidа qo’llаnilgаn. Rudnikdа qаzish ishlаri 

3000 m chuqurlikdа rudа tаnаsi tikkа yaqin qiyalikdа jоylаshgаn, uning qаlinligi 1-

1,5 m rudа tаnаsi tаrkibidа оltin bo’lib, qаzilgаn bo’shliq sement eritmаsi 

аrаlаshtirib tayyorlаngаn grаnit bo’lаklаri bilаn to’ldirib bоrаdi. 

O’zi yurаr uskunаlаrni rudаni yer оsti usulidа qаzish аmаliyotidа keng 

qo’llаnilishi, to’ldiruvchi mаteriаllаrni yetkаzib berish usullаrini 

tаkоmillаshtirilgаnligi vа qоtuvchi аrаlаshmаni keng qo’llаnilishi rudаni blоklаrgа 

аjrаtib qаzishni аn’аnаviy usullаridаn vоz kechib, qiya qаtlаmlаb sidirg’аsigа 

qаzish usulini qo’llаnishigа imkоn yarаtаdi. 
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Bu vаriаntni fаqаt quruq to’ldiruvchi mаteriаllаrdаnginа fоydаlаnish 

imkоnini cheklаngаnligi, qаzish ishlаrining murаkkаbligi, qiya yuzаdа ishlаshdа 

хаvfning yuqоriligi rudаni yo’qоtilish vа sifаtsizlаnish dаrаjаsining yuqоriligi qiya 

qаtlаmlаb qаzib, bo’shliqni to’ldirish tizimini qo’llаnish dоirаsini cheklаydi. 

 

11.6-§. Qаzilgаn bo’shliqni to’ldirib shift pоg’оnа usulidа qаzib оlish tizimi 

 

Bu qаzish tizimi judа yupqа (0,3-0,4 m) jоylаshish qiyaligi tikkа yaqin 

bo’lgаn rudа tоmirini qаzishdа qo’llаnilаdi, аgаr to’ldiruvchi mаteriаllаrni, 

aralashma jinslаrni qo’pоrib оlingаn miqdоri etаrli bo’lsа. 

Rudаni puch jinslаrdаn аlоhidа yoki aralashma jinslаr bilаn birgа pоrtlаtib, 

qo’pоrib оlinаdi (11.9-rаsm). Охirgi hоlаt qo’llаnilgаndа rudа mаssаsini kovjоydа 

sаrаlаydi, puch aralashma jinslаrni to’ldiruvchi mаteriаl sifаtidа qаzilgаn 

bo’shliqdа qоldirilаdi. Kovjоygа sidirg’а shаkl berilаdi. Bu kovjоydа ishlаshgа 

qulаy shаrоit yarаtаdi, ishchilаrni ish unumdоrligi yuqоri bo’lishigа erishilаdi. Bu 

tizimni qo’llаnish qimmаtbаhо rudаlаrni qаzib оlishdа o’zini оqlаydi. Tizim 

cheklаngаn dаrаjаdа qo’llаnilаdi, chunki ko’pchilik hоlаtdа rudа tоmirni yalpisigа 

qаzib оlish ko’prоq qulаy vа sаmаrаli (rudаni mаgаzinlаb qаzish). Mаgаzinlаb 

qаzib оlish tizimini ko’rilаyotgаn vаriаnt bilаn bir хil kоn geоlоgik shаrоitidа 

tаqqоslаb ko’rgаndа mаgаzinlаsh tizimigа nisbаtаn ish unumdоrligini pаstligini vа 

1 t qаzilgаn rudаni tаnnаrхi yuqоriligini ko’rаmiz. 

Rudа mаssаsi yuqоrigа qаrаtа ko’tаrilish tаrtibidа burg’ilаngаn kichik 

diаmetrli shpurlаr bilаn qo’pоrilаdi. Birinchi nаvbаtdа rudа tоmiri burg’ilаnib 

metаll to’shаmаgа qulаtilаdi. Aralashma jinslаr ikkinchi nаvbаtdа metаll to’shаmа 

yig’ishtirib оlingаnidаn keyin pоrtlаtilаdi. Kovjоy chizig’ini uzunligi bo’yichа rudа 

tоmiri qo’pоrilish nаtijаsidа chuqurligi 0,8-1,2 m li tirqish hоsil bo’lаdi. 

Rudаni to’shаmа bo’ylаb vоsstаyushiy-2 ni rudа tushiruvchi bo’limi-1 gа 

qаdаr skreperdа sidirib keltirilаdi. Qаzilgаn bo’shliqqа sig’mаgаn оrtiqchа 

to’ldiruvchi mаteriаllаr lyuk-3dаn tushirilаdi yoki skreper bilаn blоkdаn 

uzоqlаshtirilаdi.  
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11.9-rаsm. Rudаni аjrаtib оlib, bo’shliqni aralashma jinslаrni pоrtlаtib qulаtib 

to’ldirib qаzish tizimi. 

To’ldiruvchi mаteriаllаr tаrkibini tekshirib ko’rgаndа shu nаrsа аniqlаndiki, 

rudаning mаydа bo’lаklаrini metаll to’shаmа оrqаli yo’qоtilishi 1,5-2 % dаn оrtiq 

emаs ekаn. To’ldiruvchi mаteriаllаrdа metаllni to’liq yo’qоtilish dаrаjаsi esа 2,5-4 

% ni tаshkil etаdi. 

Mehnаt sаrfini kаmаytirish uchun to’shаmа sifаtidа eski kоnveyer lentаsi 

qo’llаnilgаn yoki to’ldiruvchi mаteriаllаrni yuzаsi tekislаnib, 10-15 sm qаlinlikdа 

betоnlаnаdi, so’ng suv bilаn rudа mаydаsini rudа tushirgichgа hаydаydi. 

Aralashma jinslаrni qulаtishdа shpurlаrni ko’tаrilish tаrtibidа 

siyrаklаshtirilgаn setkаdа jоylаshtirilаdi. Qаzilgаn bo’shliqni kengligi 0,9-1,2 m 

rudаni skreper lebedkаsi bilаn yetkаzib berаdi, skreperni sig’imi 0,12-0,15 m3. 

Rudаni blоkdаn tushirish uchun diаmetri 500-700 mm bo’lgаn metаll yoki yog’оch 

quvur ishlаtilаdi[28]. 

Rudаni аlоhidа аjrаtib qаzib оlish tizimi hоzirgi dаvrdа judа kаm 

qo’llаnilаdi, buning аsоsiy sаbаbi to’ldiruvchi mаteriаllаrgа аnchаginа metаll 

аrаlаshib yo’qоtilаdi, kovjоy ishchilаrining mehnаt unumdоrligi kаm, qаzilgаn 

rudа tаnnаrхini yuqоriligidir. 
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11.7-§. Qаzilgаn bo’shliqni mustаhkаmlаb vа to’ldirib qаzish tizimi. 

 

Qаzilgаn bo’shliqni mustаhkаmlаb vа to’ldirib qаzish tizimining 

mustаhkаmlаb qаzish tizimidаn fаrqi shundаki, bu tizimni hаr qаndаy qаlinlikdаgi 

rudа kоnlаrini qаzib оlishdа qo’llаsh mumkinligi. Bu tizimdа qаzilgаn bo’shliqni 

sаqlаb turish muntаzаm tаrtibdа o’rnаtilаdigаn mustаhkаmlаgichlаr vа to’ldirish 

bilаn (bo’shliqni) аmаlgа оshirilаdi. Tizim rudа vа aralashma jinslаr turg’un 

bo’lmаsdаn, yumshоq, shаkli, qаlinligi vа rudаning jоylаshish burchаgi 

o’zgаruvchаn bo’lgаn kоnlаrdа qo’llаnilаdi. Rudа mаssаsi оrаlig’idа puch jinslаr 

mаvjud bo’lgаn hоldа rudаning qimmаti yuqоri bo’lsа hаm yer yuzаsini o’pirilib-

cho’kish хаvfidаn sаqlаsh zаrurаti bo’lgаnidа qo’llаnilаdi. 

Qаzilgаn bo’shliqni to’ldirib vа mustаhkаmlаb qаzish tizimi аsоsаn mis vа 

pоlimetаll rudniklаridа qo’llаnilаdi.  

Bo’shliqni mustаhkаmlаb vа to’ldirib qаzish tizimini tаsniflаshning аsоsiy 

belgilаri kovjоyning ilgаrilаb siljish yo’nаlishi vа qаzish usuligа qаrаb аniqlаnаdi. 

Bu belgilаr bilаn uchtа аsоsiy qаzish tizimigа аjrаlаdi: 

1. Rudа tаnаsining cho’ziqligi bo’yichа gоrizоntаl tаbаqаlаb qаzish tizimi. 

2. Rudаni tik kesimlаrgа qirqib vа qisqа blоklаrgа bo’lib qаzish tizimi. 

3. Sidirg’аsigа qаzish tizimi. 

Hаr bir guruhdаgi tizimni qo’llаnish shаrоitidаgi muhim fаrqlari mаvjud, 

lekin uning kаm tаrqаlgаnligini hisоbgа оlgаn hоldа uning fаqаt bittаsini ko’rib 

chiqаmiz. 

Rudаni cho’ziqligi bo’yichа qаzib оlishdа kuchаytirilgаn 

mustаhkаmlаgichlаr (rudаning qаlinligi 3-4 metrgаchа bo’lgаndа) vа tayanchli 

mustаhkаmlаgichlаr (rudаning qаlinligi 10-12 m gа etgаnidа) qo’llаnilаdi. 

Mustаhkаmlаgichlаr diаmetri 20-30 sm bo’lgаn g’o’lа yog’оchdаn yasаlаdi. 

Tayanch mustаhkаmlаgichni bаlаndligi 2-2,25 m, tayanchni plаndаgi o’lchаmi 

1.5х1.5, 1.8х1.8, 2х2 m o’lchаmdа tayyorlаnаdi. Mustаhkаmlаgichlаrni 

elementlаrini mахsus mаshinаdа yer yuzаsidа tayyorlаydi. 
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Rudаni cho’ziqligi bo’yichа gоrizоntаl tаbаqаlаb tayanchli 

mustаhkаmlаgichlаr o’rnаtib bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimini umumiy ko’rinishi 

96-rаsmdа ko’rsаtilgаn. 

 

 

 

 

11.10-rаsm. Rudаni cho’ziqligi bo’yichа gоrizоntаl tаbаqаlаb tayanchli 

mustаhkаmlаgichlаr o’rnаtib bo’shliqni to’ldirib qаzish tizimi. 

 

Blоkni tayyorlаsh ishlаri yuk tаshilаdigаn shtrek vа blоkni mаrkаziy 

qismidаn o’tkаzilgаn vоsstаyushiydаn ibоrаt. Yuk tаshilаdigаn shtrekni 

mustаhkаmlоvchi rаmаlаr bilаn mustаhkаmlаydi, vоsstаyushiyni esа kesilgаn 

g’o’lа bilаn mustahkаmlаnаdi. Vоsstаyushiyni to’ldiruvchi mаteriаllаr 

tushirilаdigаn bo’limini ichki qismigа tахtа yoki maxsus ponalar qоqilаdi. 

Vоsstаyushiyni qоlgаn ikkitа bo’limi shаmоllаtish, mustаhkаmlоvchi mаteriаllаr 

tаshib keltirish vа kоnchilаrni hаrаkаtlаnishigа хizmаt qilаdi. 
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Qаzish ishlаri vоsstаyushiydаn yoki yuk tаshilаdigаn shtrekni shifti yoki 

аsоsini bаlаndligidаn bоshlаnаdi. Birinchi qаzilgаn tаbаqаning yuzаsi zich 

to’shаmа bilаn qоplаnаdi.  

Blоkdа qаzish ishlаri to’liq rivоjlаngаn dаvridа to’ldirish ishlаri bir-ikki 

tayanch mustаhkаmlаgich o’lchаmigа оrqаdа qоlаdi. To’ldiruvchi mаteriаllаrni 

blоkdа jоylаshtirish usuli kovjоy shаkligа muvоfiq belgilаnаdi. Uzun o’lchаmdаgi 

pоg’оnаlаr (8-12 m) sоni blоkdа kаm bo’lgаnidа to’ldiruvchi mаteriаllаrni 

skreperdа sidirib to’ldirаdi, аgаr rudаni turg’unligi imkоn bersа qisqа o’lchаmli 

pоg’оnаlаb qаzib to’ldiruvchi mаteriаllаrni o’z оg’irlik kuchi tа’siridа jоylаshtirish 

mumkin bo’lаdi. 

Kovjоydа mustаhkаmlаgichlаr o’rnаtilgаn bo’lsа, to’ldirish ketma-ketligini 

burg’ulаsh, mustаhkаmlаsh ishlаri bilаn birgа qo’shib оlib bоrishgа imkоn berаdi. 

O’rnаtilgаn hаr bir ikki-to’rt tayanchli mustаhkаmlаgichdаn keyin, rudа tushirish 

uchun tayanchni ichki tоmоni sidirg’аsigа tахtа bilаn оchiq jоydаn аjrаtilаdi. 

Kovjоydаgi to’ldiruvchi mаteriаllаr yuzаsi to’shаmа bilаn berkitilаdi. Rudаni 

chuqur bo’lmаgаn gоrizоntаl burg’ilаngаn shpurlаr bilаn kichik zаryadlаr qo’llаb 

qo’pоrib qulаtаdi.  

Shpurlаrni pоrtlаtgаndа mustаhkаmlаgichlаr buzilmаsligi uchun ulаrni pоnа 

bilаn zichlаb turg’unligini оshirish kerаk. Shpurlаrni nоto’g’ri jоylаshtirish yoki 

mustаhkаmlаgichlаr yetаrlichа pоnа bilаn mustаhkаmlаnmаgаn bo’lsа, ulаrni 

аlоhidа elementlаri sinishi yoki yoppаsigа buzilishi mumkin. 

Kоndаgi rudаning qаlinligi 12 m dаn оrtiq bo’lsа, uni qаzish cho’ziqligigа 

nisbаtаn ko’ndаlаng yo’nаlishdа kesib yoki qisqа blоklаrgа аjrаtib qаzib оlinаdi. 

Mustаhkаmlаsh vа to’ldirish ishlаrini bаjаrishdа tаlаb etilаdigаn mehnаt 

sig’imini kаttаligi, kovjоy ishchilаrini mehnаt unumdоrligining pаstligi, 

mustаhkаmlоvchi yog’оch mаteriаllаr sаrfini kаttаligi bu ishlаrni kаm 

meхаnizаtsiyalаshtirilgаnligi, qаzib оlingаn rudа tаnnаrхini yuqоriligi, bo’shliqni 

mustаhkаmlаb vа to’ldirib qаzish tizimini qo’llаnish, kоn-geоlоgik shаrоiti 

nоqulаy bo’lib, bоshqа tizimni qo’llаnishigа imkоn bo’lmаgаndа qo’llаnilаdi. 
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XII BOB. KO`MIR QATLAMLARINI QAZISH TEXNOLOGIYASI 

 

12.1-§. Foydali qazilmalarni qazish usullari va qazish kavjoyidagi kon bosimi 

 

Qazish ishlari texnologiyasi deganda foydali qaziimani samarali va 

xavfsiz qazib chiqarish jarayonlarini ma`lum mexanizatsiya vositalari 

yordamida qazib olish hamda ishni tashkil qilishni o`zaro bog`lab olib borishni 

ta`minlaydigan, qazish uchastkasi hududida joylashgan kon lahimlari 

majmuasining bunyod etili- shi tushuniladi. 

Foydali qazilmalarni qazish ikki ko`rinishda, ya`ni qazilmaning agregat 

holatini o`zgartirmasdan qazish va o`zgartirib chiqarib olish ko`rinishlarida 

bo`lishi mumkin. Qattiq foydali qazilmalarni yer osti va ochiq usullarda qazish 

birinchi ko`rinishga taalluqli bo`lib, ko`mirni yer ostida gazga aylantirish, 

oltingugurtni va uran rudasini eritib chiqarib olish usullari esa ikkinchi 

ko`rinishga mansubdir. 

Foydali qazilmalarni yer osti va ochiq usullarda qazish an`anaviy usullar 

bo`lib, konchilik amaliyotida keng qo`llaniladi. Ko`mirni yer ostida yonuvchi 

gazga aylantirish g`oyasi D.I. Mendeleyev tomonidan asoslangan bo`lib, bu 

g`oyani birinchi bo`lib sobiq ittifoq konlarida, jumladan 0`zbekistondagi Angren 

ko`mir konida ham qo`llashga tatbiq qilindi. Hozirgi vaqtda yer osti va ochiq 

usullarda qazib chiqarishga noloyiq murakkab kon- geologik sharoitlarga ega 

bo`lgan Angren ko`mir konining ayrim uchastkalaridagi ko`mir zaxiralarini 

«Yerostigaz» stansiyasida yer ostida gazga aylantirib, iste`molchilarga yetkazib 

berilmoqda. 

Foydali qazilmalarni yer osti usulida qazib olish natijasida yer bag`rida 

bo`shliqlar hosil bo`ladi. Bu bo`shliqlar «qazib olingan bo`shliq» yoki «qazilgan 

bo`shliq» deb ataladi. Bevosita foydali qazilma qazib olinadigan lahimlar qazish 

lahimlari, ba`zan esa tozalash lahimlari deb yuritiladi. Bu lahimlarning 

mustahkamligini ta`minlash, ayrim hollarda shipdagi qatlamlar o`pirilishi yoki yer 

yuzasigacha darzliklar hosil bolishidan muhofaza qilish maqsadida foydali qazilma 
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qazib olingan bo`shliqda tirgak (yoki tayanch) seliklari qoldiriladi yoki qazilgan 

bo`shliqni puch tog` jinslari bilan to`ldiriladi. Bu tadbirlar kon lahimlarini kon 

bosimi ta`siridan muhofaza qilishga yo`naltiriladi [27].  

Kon bosimi - bu kon lahimi atrofini o`rab turgan tog` jinslari massivida 

hosil bo`lgan kuchlanish. Bu kuchlanish kon lahimi mustahkamlagichlarining 

deformatsiyalanishi yoki buzilishi, ship jinslarining cho`kishi yoki buzilishi, lahim 

zaminining qavarishi, seliklarning burdalanishi, toldirilgan massivning zichlanishi 

kabi jarayonlar sodir bo`lishi shaklida namoyon bo`ladi. 

Kon bosimining namoyon bolishiga, asosan, tog` jinslarining o`z og`irligi, 

tektonik kuchlar va harorat gradiyentlari sabab bo`ladi. 

Kon bosimining namoyon bo`lish tavsifiga turli omillar ta`sir etadi. Bu 

omillar ikkita - geologik va kon-texnik - guruhlarga ajratiladi. Birinchi guruhga 

qatlam va tog` jinslarining fizik-mexanik xususiyatlari, qatlamning og`ish 

burchagi, qalinligi va joylashish chuqurligi, konning suvdorlik darajasi, ship va 

zamin jinslarining tarkibi kabi omillar kiradi. Ikkinchi guruhga esa lahimlarning 

o`lchamlari, xizmat qilish muddati, tozalash kavjoylarining siljish tezligi, foydali 

qazilmani massivdan ajratib olish usuli, mustahkamlagichlar konstruksiyasi va 

tavsifi, коn bosimini boshqarish usullari kiradi. 

Tog jinslarining fizik-mexanik xususiyatlari kon bosimi namoyon bo`lishi 

tavsifiga ta`sir etuvchi asosiy omil hisoblanadi. Chunki tog` jinslarining 

mustahkamlik darajasi va o`z-o`zidan burdalanib ketishga moyilligi kon bosimi 

tavsifini aniqlovchi omil hisoblanadi. 

Ko`mir qatlami tepasida va ostida joylashgan ayrim jins tabaqalari o`z-

o`zidan buzilishga moyilligi hamda unga (qatlamga) nisbatan joylashishiga ko`ra 

qatlamning soxta, bevosita va asosiy shiplari, shuningdek, bevosita va asosiy 

zaminlari ko`rinishlariga ega bo`lishi mumkin. 

Qazib olinayotgan qatlamning ustidagi uncha qalin bo`lmagan (0,5-0,6 m) 

va qatlam qazib olingandan so`ng tezda yoki biroz vaqt o`tishi bilan osongina o`z-

o`zidan buzilib qulab tushadigan jinslar qatlami soxta ship deyiladi.| 
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Individual mustahkamlagich olingandan yoki mexanizatsiyalashgan 

mustahkamlagich surilgandan so`ng kichik maydonlar bo`yicha osonlik bilan 

qulab tushadigan ko`mir qatlami yoki soxta ship ustida bevosita joylashgan jins 

qatlami bevosita ship deyiladi. 

Bevosita ship ustiga joylashgan, qazish ishlari natijasida ship 

maydonining katta qismi ochilgandagina qulab tushishi mumkin bo`lgan 

mustahkam jins qatlami asosiy ship deyiladi. Asosiy ship ko`mir qatlami ustiga 

bevosita joylashgan bo`lishi ham mumkin. 

Soxta ship, odatda, ko`mirlashgan bo`shoq argillitlardan, bevosita ship 

ko`pincha alevrolit yoki argillitlardan, asosiy ship esa, asosan, qumtoshlardan, 

ayrim hollarda qattiq argillitlardan tashkil topadi. 

Ko`mir qatlami ostida joylashgan tog` jinslari qatlami bevosita zamin 

deyiladi. Bevosita zamin jinslarining xossalari kon lahimlari zaminining qavarishi, 

mustahkamlagichlarni zaminga botib ketishi kabi hodisalar sodir bo`lishiga sabab 

bo`ladi. Bevosita zamin ostiga joylashgan jins massivi asosiy zamin deyiladi. 

Ship jinslari turli darajadagi turg`unlik xususiyatiga ega bo`la- di. 

Turg`unlik - bu tog` jinslarining ko`mirni qazib olish borasida (osti va yon atrofida 

bo`shliqlar hosil bo`lganda) surilmasdan, deformatsiyalanmasdan yoki buzilib 

ketmasdan ma`lum vaqt davomida o`z joyida saqlanib turish xususiyatidir. 

Mustahkam- lagichlarsiz qancha vaqt davomida va qanday maydonda turg`iin- 

likni saqlashiga ko`ra shiplar mutlaqo noturg`un, o`rtacha turg`un, turg`un va o`ta 

turg`un bo`lishi mumkin. 

Quyida keltirilgan (5.1-jadvalda) ship jinslarining tasnifidan kavjoy oddiy 

bo`shlig`ini mustahkamlashda individual va maxsus mustahkamlagichlar 

qo`llaniladi. Hozirgi vaqtda mexanizatsiyalashgan mustahkamlagichlar keng 

ko`lamda qo`llanilayotganligi tufayli shipning boshqariluvchanligi degan 

tushuncha ham paydo bo`ldi. 

Shipning boshqariluvchanligi - bu shipning kavjoy oldi bo`shlig`ini 

mustahkamlash va kon bosimini boshqarishga oid tadbirlar kompleksi ta`siriga 

berilish xususiyatining tavsifldir. Shipning bu xususiyati qator omillarga bog`liq 
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bo`lib, shipning buziluvchanligi, turg`unligi, shuningdek, qazilgan bo`shliq va 

kavjoy oldi bo`shliqlari tepasidagi tog` jinslarining buzilishi hamda surilishi 

tavsiflari ularning eng asosiylari hisoblanadi. 

12.1- jadval 

Ship jinslarining turg`unligi boyicha tasnifi 

Shipning buzilish 

bo`yicha rusumi 

Bevosita shipning 

buzilish qadami, m 

Ship jinslari pastki 

qatlarining minimal 

buzilish vaqti, soat 

Shipning turg`unlik 

bo`yicha kategoriyasi 

Ko`mir qazib olish 

bilanoq buziladi 
0 - 

1) mutlaqo 

noturg`un 

Juda tez 

buziladigan 
0-1 0.05-1.0 

2) turg`un emas 

(noturg`un) 

Oson buziladigan 1-2 1.5-3.0 3) o`rtacha turgqun 

O`rtacha 

buziladigan 
2-6 4.0-6.0 4) turg`un 

Qiyin buziladigan 6-12 
vaqt bilan 

cheklanmaydi 
5) juda turg`un 

Juda qiyin 

buziladigan 
›12 - - 

Sekin-asta 

tushadigan 
12 - - 

 

Boshqariluvchanlik darajasi bo`yicha shiplar uch sinfga bo`linadi: oson 

boshqariladigan, o`rtacha qiyin boshqariladigan va qiyin boshqariladigan. Shiplar 

sinfini aniqlash uchun mezon sifatida asosiy. bevosita shiplar va 

mexanizatsiyalashgan mustahkamlagich olchamlari tavsifining son va sifat 

bo`yicha ozaro tasir etish ko`rsatkichlari qabul qilinadi. 

Shinning sinfi muayyan sharoitda qaysi rusumli mexanizatsiyalashgan 

mustahkamlagich tavsiya etilishini aniqlab beradi. 

 

12.2-§. Ko`mirni yer osti sulida qazish texnologiyasi tasnifi  

 

Ko`mirni massivdan ajralib olib, yuklash va tashishga qulay bo`lgan 

konditsion bo`laklar darajasigacha maydalash yer osti usulida ko`mir qazish 

texnologiyasining asosiy jarayoni hisoblanadi. 



 275 

Ko`mirni yer osti usulida qazishda uni massivdan maydalab ajratib olish 

mexanik vositalar, portlovchi moddalar yordamida yoki gidravlik usulda amalga 

oshirilish. mumkm (11.1-rasm). 

Ishchilarni qazish kavjoyida doimiy bo`lishi va doimiy bo`lmasligiga 

asoslangan ko`mirni mexanik usulda burdalab massivdan ajratib olish yer osti 

usulida ko`mir qazishning asosiy va keng tarqalgan texnologiyasi hisoblanadi. 

Qazish ishlarida qo`llaniladigan mexanizatsiyalash vositalari va kavjoy oldi 

bo`shlig`ini ochilgan jinslarining buzilishi ta`siridan muhofaza qilish usullariga 

ko`ra ko`mir qazish texnologiyasi uskunalar kompleksi, qazish kompleksi va 

qazish agregatlari, shuningdek, zarba bolg`alari hamda portlovchi moddalar 

yordamida amalga oshiriladi. 

Uskunalar kompleksi qazish mashinasi, kavjoy konveyeri (surish mexanizmi 

bilan birgalikda), qo`lda o`rnatiladigan individual mustahkamlagichlardan tashkil 

topadi. 

Mexanizatsiyalashgan qazish komplekslariga o`zlarining o`lchamlari va 

kinematik bog`lanishlari bo`yicha o`zaro moslangan bir nechta mashina va 

mexanizmlar kiradi. Bu mashina va mexanizmlar o`z o`rinlarida boshqariladigan 

bo`lib, ko`mir qazish jarayonlarini kompleks mexanizatsiyalashni ta`minlaydi. 

Komplekslardagi ayrim uskunalarni boshqa rusumli uskunalarga almashtirish 

mumkin (masalan, kombayn, mustahkamlagich va boshqa mexanizmlar), 

Qazish agregati o`z o`rnida uzoqdan turib boshqariladigan, ko`mir qazish 

jarayonlarini kompleks mexanizatsiyalashni ta`minlaydigan va konstruktiv hamda 

texnikaviy bog`liqlik asosida yaxlitlikni tashkil qilgan mashina va mexanizmlar 

kompleksidan iboratdir. 

Uzoqdan boshqariladigan agregatlar, burg`i-shnek, sim-arqonli arralar va 

chuqur shpurlar orqali portlovchi moddalar yordamida ko`mirni massivdan ajratib 

olish, qazish kavjoylarida ishchilarning doimiy ravishda bo`lmasligini 

ta`minlaydigan texnologik jarayonlar hisoblanadi. 

Ko`mir qazish keng qamrovli va tor qamrovli usullar yordamida amalga 

oshirilishi mumkin. 
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Keng qamrovli usulda qazish mashinasi kavjoy bo`ylab ko`mir massivini 

1 m va undan ortiq masofada ostini qirqib, ko`mirni massivdan burdalab ajratib 

oladi. Natijada katta kavjoy oldi bo`shlig`i hosil bo`ladi va u ustunli 

mustahkamlagichlar orqali bo`shliqni mustahkamlash hamda qismlarga 

ajratiladigan konveyerlardan foydalanishni taqozo etadi. Shu sababli bu usul 

konchilik amaliyotida istiqbolga ega emas. 

 

12.1-rasm. Yer osti usulida qazish texnologiyasi tasnifi 

 

Tor qamrovli usulda qazish mashinasi ko`mir massivini 1 m dan kam 

bo`lgan uzunlikda ostini qirqib, ko`mimi massivdan burdalab ajratib oladi va 

mexanizatsiyalashgan mustahkamlagichlardan foydalanishga keng imkoniyatlar 

yaratib beradi. Bunday mustahkamlagichlarda, aksariyat hollarda, egiluvchan 

konveyerlar qo`llaniladi. Bu esa, o`z navbatida mehnat unumdorligi yuqori 

bo`lishini va ko`mir tannarxini arzonlashtirishni ta`minlaydi. Qazish mashinasi bir 

tomonlama (bir tomonga harakatlanganda ko`mir qazib, qaytishda esa salt xarajat 

qilib) va ikki tomonlama (har ikki tomonga harakatlanganda ham ko`mir qazib), 

ya`ni mokisimon sxemada ishlashi mumkin[26]. 

Birinchi sxemada alohida jarayonlar qat`iy ketma-ketlikda bajariladi, 

ya`ni bu sxemada bajariladigan barcha ishlar majmuyi sikllik tavsifga ega. 
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Ikkinchi sxema esa ishlab chiqarishning potok usulini qo`llashga imkon 

yaratadi, ya`ni ishlab chiqarish ayrim jarayonlarini kctma-ket emas, bir vaqtda 

hamda texnologiyada uzilishlarsiz, parallel bajarishga imkoniyat beradi. 

Ko`mir qazib olish jarayoni faqat ko`mirni massivdan ajratib olish bilan 

cheklanmay, uni konveyerga yuklash, kavjoy bo`ylab transport lahimiga tashish, 

kavjoy oldi shipining ochilgan maydonini mustahkamlash, kon bosimini 

boshqarish kabi ishlarni ham o`z ichiga oladi. 

 

12.3-§. Tor qamrovli kombaynli mexanizatsiyalashgan komplekslar bilan 

qazish texnologiyasi 

 

Mexanizatsiyalashgan kompleks tor qamrovli kombayn (yoki qirg`ichli 

qurilma), to`la suriladigan yoki egiluvchan kavjoy konveyeri, gidrofikatsiyalangan 

mustahkamlagich, lavani shtrek bilan tutashadigan joyini mustahkamlovchi 

tutashtirma mustahkamlagich, gidravlik va elektr uskunalari, kabel joylagich, 

muhofaza chig`iri, suv sepgich va changsurgich kabi yordamchi uskunalardan 

tashkil topadi. 

Kombayn - maxsus ish bajaruvchi organlari yordamida ko`mirni massivdan 

ajratib olib, bir yo`la tashish va yuklashga qulay kattalikdagi bo`laklar darajasida 

burdalab beradigan qazish mashinasi. 

Tor qamrovli kombaynlar, asosan, shnekli, ayrim hollarda esa, barabanli ish 

organiga ega bo`ladi. Shnekli ish organiga ega bo`lgan kombaynlar nafaqat 

ko`mirni massivdan ajratib olish, ajratib olingan ko`mirni transport vositalariga 

yuklash ishlarini ham bajarganliklari uchun konchilikda keng ko`lamda 

qo`llaniladi. 

Kombaynlar yuqori unumdor bo`lish bilan bir qatorda, qatlam qalinligi katta 

diapazonda o`zgarganda ham ko`mir qatlamini yorib kirish, bir tomonlama va 

mokisimon harakatlanish qobiliyatiga ega bo`ladi. 

Mustaqil hamdo`stlik mamlakatlarida seriyali ishlab qariladigan tor qamrovli 

kombaynlarning qisqacha texnikaviy tavsifi 5.2-jadvalda va boshqa chet 
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mamlakatlarda ishlalb chiqariladigan kombaynlarning tavsifi 5.3-jadvalda 

keltirilgan. 

Sidirg`ichli kavjoy konveyerlari massivdan ajratib olingan ko`mirni kavjoy 

bo`ylab tashish shtrekigacha yetkazib berishga mo`ljallangan transport vositasidir. 

Bu konveyerlar yuqori unumdorlikka ega bo`lib, ko`mirni qatlam og`ishi bo`yicha 

pastga (og`ish burchagi 20-35° gacha bo`lganda) hamda ko`tarilish burchagi 12° 

gacha bo`lganida yuqoriga tashib berishi mumkin. 

12.2-jadval 

Mustaqil hamdo`stlik mamlakatlarida ishlab chiqariladigan tor 

qamrovli kombaynlarning tavsifi 

Kombayn 

rusumi 

Qazib olish 

qalinligi, m 

Qatlam 

og`ish 

burchagi, 

gradus 

Ish bajarish 

organi 

Ish bajarish 

organinig 

qamrov 

kengligi, m 

Maksimal 

yurish tezligi, 

m/min 

1K101U 0,8-1,35 35 gacha 
2 ta b.t. 

shneklar 
0,63-0,8 3,5 (4,5) 

2K52MU 1,1-1,9 -‹‹- -‹‹- 0,63-0,8 4,4 

KSH1KG 1,4-2,8 -‹‹- -‹‹- 0,5-0,63 6,0 

KSHZM 1,8-3,3 -‹‹- -‹‹- 0,5-0,63 4,4 

2KSHZ 2,0-4,1 -‹‹- -‹‹- 0,5-0,63 8,0 

1GSH68 1,3-2,5 -‹‹- 
2 ta u. 

shneklar 

0,5-0,63-

0,8 
5,5 

2KSH58B 1,4-2,5 -‹‹- -‹‹- 
0,5-0,63-

0,8 
6,0 

KA80 0,5-12 -‹‹- 
V.o`.a. 2 

ta u.b. 
0,8 5,0 

K103 0,6-12 -‹‹- 
2 ta u. 

shneklar 
0,8 5,0 

MK67M 0,7-1,0 -‹‹- V.o`.a.b. 0,8 5,0 

 

Jadvaldagi qisqartmalar: 2 ta b.t. shneklar - ikkita bir tomonli shneklar; 2 

ta u. shneklar - ikkita uzoqlashtirilgan shneklar; v.o`.a. 2 ta u. baraban - vertikal 

o`qda aylanadigan ikkita uzoqlashtirilgan baraban; V.o`a.b. - vertikal o`qda 

aylanadigan baraban. 
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12.3-jadval 

Chet mamlakatlarida ishlab chiqariladigan kombaynlarining qisqa 

tavsifi 

Kombayn 

rusumi 

Qazib 

olinadigan 

qatlam qalinligi, 

m 

Shnek 

diametri, m 

Umumiy 

quvvati, kVt 

Maksimal 

yurish tezligi, 

m/min 

EW-170-L 1,4-3,1 1,1-1,8 170 2,4-3,4 

EW-300-L 1,8-4,2 1,4-2,2 300 3,3-7,4 

EW-300-LH 2,2-5,0 1,4-2,2 300 3,3-7,4 

EDW-200-230 1,1,-2,1 1,2-1,6 230 2,4-4,7 

EDW-170L 1,4-3,1 1,3-1,6 170 2,4-9,4 

EDW-200L 1,6-3,5 1,3-1,8 200 2,4-8,8 

EDW-300L 1,8-4,2 1,4-2,2 300 3,3-7,4 

EDW-300LH 2,2-5,0 1,4-2,2 300 1,4-3,3 

EDW-2302LH 1,3-2,1 1,3-1,6 511 6,8-10,8 

EDW-150-2W 1,5-3,4 1,1-1,6 351 6,5-10,4 

EDW-230-2L 1,6-3,6 1,5-2,0 488 6,8-10,5 

EDW-450-L 2,3-4,2 1,8-2,3 500 4,7-8,5 

ESL-60-L 1,4-3,2 1,4-1,7 60 1,0-6,0 

 

Sidirg`ichli konveyer ikkita (reshtak yoki konveyer quyilmali) nov, tortish 

organi, boshi va oxiriga o`rnatilgan yuritmali hamda taranglovchi kallaklardan 

tashkil topgan ikki boshli konstruksiyad iboratdir. Sidirg`ichli konveyerlar 

unumdorligi yuqori bo`lib, ularning ayrim rusumlilari (masalan, SP202V1 

konveyeri) minutiga 10 tonnagacha ko`mirni tashish qobiliyatiga egadir. 

Mexanizatsiyalashgan mustahkamlagich lava qazish bo`shlig`i shipini 

mustahkamlash yoki uni (bo`shliqni) qulab tushadigan tog` jinslaridan to`sib 

qo`yish, shuningdek, kon bosimini ship jinslarii to`la qulatish asosida boshqarish 

va konveyer qo`yilmasini surish kabi jarayonlarni amalga oshirishga mo`ljallangan 

ko`mir qazish vositasidir. 

Yon-atrof jinslari bilan mustahkamlagichlarning o`zaro ta`sii bo`yicha 

mustahkamlagichlar to`rtta ko`rinishga (rusumga) bo`linadi: saqlovchi (ushlab 
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turuvchi); to`suvchi, to`sib-saqlovcli va saqlab-to`suvchi mustahkamlagichlar 

(12.2-rasm). 

 

12.2-rasm. Mexanizatsiyalashgan siljuvchi mustahkamlagich turlari: a - saqlovchi; b - 

to`suvchi; d - to`sib-saqlovchi; e - saqlab-to`suvchi 

 

Mustahkamlagichlar ko`tarib turuvchi, ushlab turuvchi (saqlovchi), tirgak va 

to`suvchi elementlarga ega bo`lgan seksiyalardan iborat bo`ladi. 

Mustahkamlagichlar rusumi seksiyalarning o`q chizig`i yo`nalishi bo`yicha 

gorizontal tekislikdagi to`suvchi (Lt) va ushlab turuvchi (Ly) elementlari 

proeksiyalari nisbati orqali iiniqlanadi: ushlab turuvchi (saqlovchi) 

mustahkamlagichlarda Lt=0, to`suvchi mustahkamlagichlarda Ly=0 bo`ladi (12.3- 

rasm). 

To`sib ushlab turuvchi mustahkamlagichlar kavjoy shipi tor maydonini 

ushlab turadi va uning to`suvchi qismi tepasidagi jinslarining bemalol buzilib 

qulab tushishiga xalaqit bermaydi. 

1M103 mustahkamlagichi ushlab turuvchi agregatlashgan rusumga ega 

bo`lib, qalinligi 0,7-1,2 m qatlamlarni qazib olishga mo`ljallangan (12.4-rasm). 

Bu mustahkamlagich 1K103 kombayni, SP202V1 sidirg`ichli konveyer, 

KSSH rusumli tutashtirma mustahkamlagich, SNU7 usumli ikkita nasos stansiyasi, 

kabel joylashtirgich va boshqa yordamchi qurilmalar bilan birgalikda 1KM103 

ko`mir qazish kompleksini hosil qiladi. 
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Ajratuvchi belgilar 

Mustahkamlagich turlari 

Saqlovchi 
Saqlovchi 

to`suvchi 

To`suvchi 

saqlovchi 
To`suvchi 

 

Ly=0 

 

Ly≥ Lt 

 

Ly≥ Lt 

 

Ly=0 

Saqlovchi element 

mavjudligi 
Mavjud  Yo`q 

To`suvchi element 

mavjudligi 
Yo`q Mavjud 

Tirgaklarning 

bog`liqligi 

Saqlovchi va tayanch elementlar 

bilan 

To`suvchi va tayanch 

elementlar bilan 

 

12.3-rasm. Mustahkamlagich turini tanlash sxemasi: 1, 2, 3 va 4 - mustahkamlagichlarning 

ko`tarib turuvchi, saqlovchi, tayanch va to`suvchi elementlari. 

 

M87E mustahkamlagichi qalinligi 1,1-12 m bo`lgan ko`mir qatlamlarini 

qazishga mo`ljallangan bo`lib, ushlab turuvchi rusumli mustahkamlagichlar 

qatoriga kiradi (12.5-rasm). M87E mustahkamlagich, tor qamrovchi GSH68 

kombayn (yoki 1K101U, 2K52 MU kombaynlar), SP87PM rusumli sidirg`icl 

konver va tutashtirma mustahkamlagich yig`indisi KM87E ko`m| qazish 

kompleksini hosil qiladi. Bu kompleks tarkibiga shtrekld o`rnatiladigan ikki nasos 

va magnit stansiyasi, shuningdek, si sachratkich qurilmasi ham kiradi. 

 

 

12.4-rasm. 1M103 rusumli mexanizatsiyalashgan mustahkamlagich seksiyasi: 1- zaboy oldi 

konsoli; 2 - balka; 3 - gidravlik stun; 4 va 5 - to`suvchi 1 elementining old va orqa 

qismlari. 
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Hozirgi vaqtda M87 mustahkamlagich o`rniga yuqori qarshilikka ega 

bo`lgan M88 va 2M87UMN mustahkamlagichlarda! foydalanilmoqda. 

 

12.5-rasm. M 87E rusumli gidravlik mustahkamlagich seksiyasi: 1- verxnyak; 2-gidravlik 

ustun; 3 - boshqarish bloki; 4 - bufer; 5 - gorizontal gidrodomkrat; 6 - asos ramasi; 7 va 8 

- pastki va tepadagi to`siqlari. 

 

ОКР70 rusumli mustahkamlagich (12.6-rasm) qalinligi 1,6-4,0 m ko`mir 

qatlamlarini qazishga mo`ljallangan. KSH1K-GU shnekli kombayn (yoki GSH68 

yoki KSHZ kombaynlari), SUOKP70 kavjoy konveyeri, T6K tutashtirma 

mustahkamlagich, elektr uskunalar va ikkita nasos stansiyasi bilan birgalikda 

OKP70 ko`mir qazish kompleksini hosil qiladi. 

 

 

12.6-rasm. OKP rusumli mustahkamlagich seksiyasi: 1 - asos ramasi; 2 - sharnirli 

to`rt zvenoli tirgak; 3 - qoplagich (verbnyak); 4 - tepani to`suvchi element; 5 - gidravlik stun; 

6 - gorizontal gidrodomkrat 
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UKP mustahkamlagichi ikki xil rusumga ega bo`lib, birinchisi qalinligi 1,2-

1,5 m, ikkinchisi esa 2,4-4,5 m qalinlikdagi ko`mir qatlamlarini qazib olishga 

mo`ljallangan. Bu mustahkamlagich seksiyali bo`lib, har bir seksiyasi ko`mir va 

shipni ushlab turuvchi to`sqich biriktirilgan yopqich (kozirek)lar, ikkita gidroustun, 

asos va gidrouskunalardan tashkil topadi (12.7-rasm). Mustahkamlagich seksiyalari 

ularning surilishi uchun baza vazifasini o`tovchi kavjoy konveyeriga maxsus 

yo`naltirgichlar va surish domkratlari orqali bog`lanadi. 

 

12.7-rasm. 2UKP rusumli mustahkamlagich seksiyasi: 1, 2 - tepani to`suvchi 

elementlar; 3 - gidravlik stun; 4 - to`suvchi element; 5 - boshqarish bloki; 

6 - asos ramasi. 

Ko`mir qazish kompleksini UKP mustahkamlagichi, tulashtirma 

mustahkamlagich, tor qamrovli (GKSHZ) kombayn, 2UKP02 rusumli kavjoy 

konveyeri, SNU7 nasos stansiyasi va clcktr uskunalar majmuyi UKPlar hosil 

qiladi. 

Mexanizatsiyaiashtirilgan mustahkamlagichlarning qo`llanish shart-

sharoitlari va doirasi 12.3-jadvalda keltirilgan texnik tavsiflari ho`yicha aniqlanadi. 

Mexanizatsiyaiashtirilgan tutashtirma mustahkamlagichlar kavjoy konveyeri 

kallagi o`rnatiladigan konveyerli yoki shamollatish lahimlarini lava bilan 

tutashadigan joyini mustahkamlashni mexanizatsiyalash va kon bosimini  
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boshqarish uchun metlalldan yasalgan bo`lib, mustahkamlagichni bir joydan 

ikkinchi joyga ko`chirib o`rnatishni ta`minlaydigan konstruksiyaga egadir. 

Individual mustahkamlagichlar kompleksi kavjoy oldi va maxsus 

mustahkamlagichlardan tashkil topadi. 

Kavjoy oldi mustahkamlagichlari metalldan yasalgan bo`lib, turli 

konstruksiya va o`lchamlarga ega bo`ladi. Ular ustun shakliga ega. Ustunlar kavjoy 

bo`ylab to`sinlar ostiga o`rnatiladi. 

To`sinlar ham metalldan bo`lib, kavjoy tekisligiga perpendikular 

joylashtiriladi. Hozirgi vaqtda ustunlarning ishqalanuvchi va gidravlik 

rusumlaridan keng foydalaniladi. 

Maxsus (tushirish) mustahkamlagichlar qalinligi 0,45-2,0 m va og`ish 

burchagi 25° gacha bo`lgan qatlamlarni qazishda ship jinslarini to`la yoki qisman 

qulatib kon bosimini boshqarishga mo`ljallangan. Bu mustahkamlagich bir-biridan 

0,15—0,20 m masofada bir qator (ayrim hollarda ikki qator) o`rnatilgan 

ishqalanuvchi yoki gidravlik ustunlardan tashkil topadi. Ustunlar bir-biriga yaqin 

o`rnatilganligi sababli bu mustahkamlagichni «organ qatorli» yoki «organ» 

mustahkamlagichi deb ham yuritiladi va u o`rnatilgan chiziq bo`yicha ship jinslari 

qulatiladi. 

Yuqorida ko`rib chiqilgan uskunalar lavaga joylashtiriladi va qazish 

ishlarining texnologik sxemasi mohiyatini (mazmunini) tashkil qiladi. 

 

12.4-§. Ko`mirni qirg`ichli qurilma yordamida qazish 

 

Qirg`ichli qazib olish - bu tor qamrovli qazib olish usuli bo`lib, bunda 

ko`mir qalinligi 0,10-0,12 m gacha bolgan paraxa ko`rinishda massivdan butun 

kavjoy bo`ylab ajratib olinadi. Ko`mirni massivdan ajratib olish jarayoni kon 

bosimi ostida maksimal ezilgan ko`mir zonasida qirg`ichli qurilmaning organi 

katta tezlikda harakatlanishi natijasida bajariladi. 

Qirg`ichli qurilma mexanizatsiyalashgan yoki individual 

mustahkamlagichlar bilan birga kompleks tarzda ishlaydi. Odatda qirg`ichli qazish 



 286 

qurilmasi 1MKS, MK97D, MK98, M879MI^H rusumli mexanizatsiyalashgan 

mustahkamlagichlar bilan qazish kompleksini hosil qiladi. 

Komplekslar va qirg`ichli qurilmalar qalinligi 0,55-2,0 m, og`ish burchagi 

25° gacha, kesilishga qarshiligi 300 kN/m gacha bo`lgan uzunligi 150—250 m ni 

tashkil qiladigan lavalarda ko`mirni massivdan burdalab ajratib olish, yuklash, 

kavjoy bo`ylab tashish va konveyerni surish ishlarini mexanizatsiyalashni 

ta`minlaydi. 

Hozirgi vaqtda SN75, S075, USV, UST2M rusumli qirg`ichlifl qurilmalar 

ship turg`unligi o`rtachadan katta bo`lgan va oson burdalanadigan ko`mir 

qatlamlarini qazishda qo`llanilmoqda. Qirg`ichli qurilmaning ish organi qirg`ich 

bo`lib, u uchta oshiq-moshiqli plita ko`rinishida yasalgan. Chunki bunday 

konstruksiyadagi qirg`ich qatlam zaminining g`adir-budurligiga osonlikcha 

moslasha oladi. 

Qirg`ichli qurilma ishlayotgan vaqtda hosil bo`ladigan ko`mir changini 

bostirish uchun u kavjoy bo`ylab o`rnatiladigan forsunkali suvpurkagich qurilmasi 

bilan ta`minlangan. 

Qirg`ichli qurilma oshiq-moshiqli to`sin va individual ustun yoki 

mexanizatsiyalashgan mustahkamlagich to`sinining konsol qismi bilan 

mustahkamlangan ustunsiz kavjoy oldi bo`shlig`ida ishlaydi. 

Qirg`ich konveyer bilan kavjoy oralig`ida o`rnatilgan zanjir yordamida 

ko`mirni paraxasimon shaklda kesib harakatlanadi. Ko`mir qazish balandligi 

qurilma balandligi bilan chegaralanadi. Ushbu balandlikdan yuqorida qolgan 

ko`mir qatlamining qismi o`z og`irlig`i bilan qulab tushadi va qurilma yordamida 

konveyerga yuklanadi. 

Qirg`ichli qurilmani boshqarish haydovchi tomonidan qurilma 

yuritgichlaridan biriga o`rnatilgan boshqarish pulti orqali amalga oshiriladi. 

Qurilmaning boshqa yuritmasi oldida haydovchining yordamchisi turadi va ular 

o`zaro telefon hamda nurli signallar orqali aloqa qiladilar. 

Lavada bajariladigan barcha ishlarni zvenolarga bolingan sutkalik kompleks 

brigada amalga oshiradi. Zvenolar tarkibi, asosan, lavaning uzunligi va yordamchi 
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ishlar hajmiga bog`liq bo`lib, taxminan haydovchi, uning yordamchisi, lava 

uzunligi bo`yicha har 15—20 m masofa uchun ikkitadan kon qazish ishchisi, 

navbatchi slesar, yuklash punkti ishchisidan tashkil topadi. 

Ko`mirni qirg`ichli qurilma bilan qazib olish kombayn bilan qazib olishga 

nisbatan qator afzalliklarga ega. Ulardan eng asosiylari: katta va o`rtacha kattalikka 

ega bo`lgan ko`mir bolaklari navlarining ko`proq bo`lishi; changlanish 

darajasining past bo`lishi; potok usulida (uzluksiz) ko`mirni har ikki yo`nalishda 

qazishga imkon beruvchi ish organining mokisimon harakatlanishi; kavjoy 

yuklamasining yuqori bolishi; ko`mirni massivdan ajratib olish jarayonining kam 

energiya talab etishi. 

Kavjoy yo`nalishi bilan ko`mir qatlamining darzlilik yo`nalishi bir-biriga 

mos kelganda (bir xil bo`lganda) qirg`ichli qurilmaning unumdorligi yuqori bo`lib, 

samaradorligi katta bolishi amalda isbotlangan. 

 

12.5-§. Kon bosimini boshqarish 

 

Kon bosimini boshqarish - foydali qazilmani xavfsiz, tolaroq va samarali 

qazib olishni ta`minlaydigan sharoitlarni yaratish maqsadida qazish kavjoyida 

namoyon bo`ladigan kon bosimini tartibga solib turishga mo`ljallangan chora va 

tadbirlar majmuyidir. 

Bu tadbirlar ship jinslarini katta miqyosda qulab tushishi, kon zarbasi, 

ko`mir va gazlarning to`satdan otilib chiqishi, shuningdek, ko`mirning o`z-o`zidan 

yonishi kabi hodisalarning xavfli ta`sirini kavjoy oldi bo`shlig`idan chetlatish va 

kon lahimlari saqlanishini ta`minlaydigan lahimlarni mustahkamlashning ma`qul 

usullarini tanlash va ulardan foydalanishni o`z ichiga oladi. 

Hozirgi vaqtda ship jinslarini tola qulatish va qazib olingan bo`shliqni 

butunlay toldirish orqali kon bosimini boshqarish usuli konchilik amaliyotida keng 

qollanilmoqda. Ship jinslarini qisman qulatish, qazilgan bo`shliqni qisman 

toldirish, shipni ohista egilishi orqali kon bosimini boshqarish usullari kam 
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qo`llaniladigan usullar bo`lib, ularning qo`llanish doirasi tobora qisqarib 

bormoqda. 

Ship jinslarini tola qulatish orqali kon bosimini boshqari usulidan, asosan, 

mexanizatsiyalashgan mustahkamlagichlar komplekslari qo`llanilganda 

foydalaniladi. 

Mustahkamlagichga tushadigan bosimni kamaytirish maqsadida kavjoy oldi 

bo`shlig`i chegaralaridan tashqaridagi ship jinslarini qazish kavjoyining surilib 

borishi mobaynida vaqti-vaqti bilan (davriy) qulatib borish to`la qulatish deyiladi. 

Individual mustahkamlagichlar qo`llanilganda odamlar va mexanizmlarning 

normal ishlashiga ta`sir ko`rsatmaydigan joydagi kavjoy oldi maxsus 

mustahkamlagichlarni olib tashlash orqali ship jinslari qulatiladi. Bunda, albatta, 

shipi qulatiladigan qazilgan bo`shliq| bilan kavjoy o`rtasidagi belgilangan chiziq 

bo`yicha maxsus mustahkamlagichlar o`rnatiladi. Ikki qulatish o`rtasidagi masofa 

shipning o`tirish (cho`kishi) qadami deyiladi va uning miqdori qazish 

mashinasining qamrash o`lchamiga nisbatan karrali (ikki karra, uch karra va h.k.) 

bo`lishi lozim. 

Mexanizatsiyalashgan mustahkamlagichlar qollanilganda uning surilishi 

ketidan ship jinslari o`z-o`zidan qazilgan bo`shliqqa qulab tushadi. Bunda shipning 

cho`kish qadami (bu o`rinda qulatish qadami deyish to`g`ri bo`ladi) 

mustahkamlagich konstruksiyasi va jinslarning xususiyatiga bog`liq bo`ladi. 

Bevosita ko`p hollarda asosiy ship jinslarini ham birinchi cho`ktirish 

(birinchi qulatish) montaj kamerasidan 50—80 m masofada sodir bo`ladi. Birinchi 

qulatishda, agar katta hajmdagi tog` jinslari massivi harakatga kelsa, dinamik 

effekt hosil bo`lib, kavjoy oldi mustahkamlagichiga shikast yetkazishi yoki uni 

butunlay ishdan chiqarishi mumkin. 

Birinchi qulatishning ana shunday zararli ta`sirini oldini olish maqsadida 

ko`pincha ship jinslari burg`ilab-portlatish yoki gidrodinamik ta`sir etish orqali 

sun`iy ravishda bo`shashtirib qo`yiladi. Birinchi qulatishdan so`ng asosiy ship 

jinslari muttasil qulatib turiladi. Qulatish qadami karrali bo`lib, odatda qazish 

mashinasi qamrov kengligidan 2 yoki 3 karra katta bo`ladi. 
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Bevosita ship jinslari qulashi natijasida ularning hajmi ko`pchish hisobiga 

ko`payadi va qazilgan bo`shliqni to`ldirib asosiy shipni ushlab turishga yetarli 

boladi. Buning uchun quyidagi sharoit bolishi shart: 

, (12.1) 

Bundan 

 (12.2) 

bu yerda: bevosita ship jinslarni ko`pchish koeffitsienti; 

bevosita ship jinslari qalinligi;  — qatlamning qazib olinadigan qalinligi, 

m. 

Hisob-kitoblar uchun  miqdori 1,1 dan 1,15 gacha qabul qilinadi. 

Ko`pchish koeffitsienti  bolsa,   bolishi kerak. Chunki 

bevosita ship jinslari qalinligi qazib olinayotgan qatlam qalinligining 6,5 karrasiga 

teng yoki undan ham qalin bolgandagina asosiy ship ostini butunlay toldirib, uni 

ushlab turishni ta`minlaydi[6].  

Qazish kavjoyini mustahkamlash va shipni tola qulatish bilan kon bosimini 

boshqarish ishlari bir maqsadga yo`naltirilgan butunlikka egadir. 

Qazilgan bo`shliqni sun`iy ravishda ushlab (saqlab) turish uchun qulashga 

moyil ship jinslari ostida sun`iy tirgaklar barpo etiladi. Buning uchun qazilgan 

bo`shliq turli materiallar bilan toldirilib, toldirma massiv hosil qilinadi. Toldirma 

massivni hosil qilish uchun bajariladigan ishlar majmuyi toldirish deyiladi. 

Konchilik amaliyotida toldirishning o`z oqimi bilan, pnevmatik, mexanik, 

gidravlik va aralash usullari qollaniladi. O`z oqimi bilan toldirish usulida 

toldiruvchi material o`z oglrligi kuchi ta`sirida qazilgan bo`shliqqa tushib, uni 

toldiradi. 

Toldirishning mexanik usulida toldiruvchi materiallarni tashish, bo`shliqqa 

joylashtirish va zichlashtirish ishlari maxsus mashina va mexanizmlar yordamida 

bajariladi. 
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Pnevmatik va gidravlik usullarda qazilgan bo`shliqni to`1dirishda 

toldiruvchi material quvurlar orqali siqiq havo yoki suv yordamida tashilib, 

qazilgan bo`shliqqa kiritiladi. Qum, shag`al, shaxtaning o`zida yoki yer yuzida 

qazib olingan tog` jinslari, metall zavodlari shlaklari, boyitish fabrikasi chiqindilari 

va ag`darmalardagi jinslardan toldiruvchi materiallar sifatida foydalaniladi. Bu 

materiallar dastlab maydalanib, so`ng esa elanib, qazilgan bo`shliqqa jo`natiladi. 

Toldiruvchi materiallar bolaklarining maksimal o`lchamlari: pnevmatik va 

gidravlik usulda toldirish uchun - 0,06-0,08 m; o`z oqimi bilan va mexanik 

toldirish usullari uchun - 0,2-0,25 m. Material bolaklarining ma`qul oichamlari: o`z 

oglrligi bilan toldirishida - 0,1 m; pnevmatik va mexanik usul uchun - 0,02 m - 

0,05 m; gidravlik usul uchun - 0,02 m dan kichik. 

Toldiruvchi material kon bosimi va o`z oglrligi ta`sirida zichlashfl cho`kadi. 

Cho`kish miqdori toldiruvchi materialning xususiyati va uni joylashtirilgan vaqtda 

hosil bolgan toldirma massivning dastlabki zichligiga bogliq boladi. Gidravlik va 

pnevmatik usulda hosil bolgan toldirma massivi cho`kishi eng kichik hisoblanadi 

(10-20%), mexanik usulda 25—30% ni tashkil qiladi. 

Toldirish usulini tanlab olishda quyidagi omillarni hisobgi olish maqsadga 

muvofiq hisoblanadi: toldirma massivining cho`kishi; toldiruvchi materiallarning 

sifati va xususiyatlariga qo`yiladigan talablar; toldirma massivini barpo etish uchun 

zarujl bolgan unumdorlik; osti qaziladigan obyektlarning ahamiyati; toldirish 

ishlarining sarf-xarajatlari miqdori. 

Qazilgan bo`shliqni qisman toldirish bilan kon bosimini boshqarish usuli 

qalinligi 0,5-1,2 m, ship va zamin jinslari bo`shroq bolgan qatlamlarni qazishda 

qollanadi. 

Ship jinslarini qisman qulatish orqali kon bosimini boshqarish bevosita ship 

jinslari oson qulaydigan va ularning qalinligi asosiy ship ostini butunlay toldirishga 

yetmaydigan sharoitlarda qollanadi. Bu usulda lava surilib borishi mobaynida 

qazilgan bo`shliqda kengligi 5-6 m bolgan toshdevor tiklanib boradi. Tosh-

devorlar orasidagi masofa 8—12 m ni tashkil qiladi. Toshdevorni tiklashda maxsus 
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o`tkaziladigan shtreklardan olingan jinslar yoki toshdevorlar oraliglga qulab 

tushgan ship jinslaridan material sifatida foydalaniladi. 

Kon bosimini ship jinslari qatlamining ohista egilish usuli bo`yicha 

boshqarish qalinligi 1,0—1,2 m, ship jinslari katta uzilishlarsiz ohista egiladigan 

va zamin jinslari qabarishga moyil bolgan qatlamlarni qazishda qollanadi. 

Kon bosimini bu usulda boshqarishda qazish kavjoyi bo`shliglning 

shikastlanmasligini ta`minlash maqsadida maxsus sarjinsimon mustahkamlagichlar 

butun lava uzunligi bo`ylab bir yoki ikki qator shaxmat tartibda o`rnatiladi. 

Sarjinsimon mustahkamlagichning biroz ezilishi natijasida ship ohista egilib, 

sekin-asta qabarib borayotgan zamin jinslari ustiga tutashadi. 

 

12.6-§. Kavjoylarda qazish ishlarini tashkil qilish 

 

Konchilik korxonalarida (shaxta) ishlab chiqarishni tashkil qilish deganda 

vaqt va makon bo`yicha ish jarayonlari hamda ishlab chiqarish bo`g`inlarini bir-

biriga boglab olib borish natijasida moddiy-texnik manbalardan samarali 

foydalanib, ishlab chiqarish samaradorligini, mahsulot sifatining oshirilishi va 

mo`ljallangan rejaning muntazam bajarilishi tushuniladi. 

Zamonaviy konchilik korxonalarida kon qazish ishlarini tashkil qilishning 

ikki - siklik va potok usullaridan keng foydalaniladi. 

Shaxtalarda qazish ishlarini tashkil qilish shakllari korxonaning ish rejimini 

(korxona ishlab chiqarish faoliyatini vaqt bo`yicha tashkil qilish), qazish va 

ta`mirlash smenalari ketma-ketligi, ish jarayonlari va operatsiyalarining tarkibi, 

ularni bajarish tartibi va lezligi, shuningdek, sikllarning soni va davomiyligiga 

qarab tanlab olinadi. 

Ko`mir shaxtalarida qazish ishlarini tashkil qilish sikllarining o`ziga xos 

xususiyatlari sutka davomida ta`mirlash-tayyorlash smenasi mavjudligi yoki qazish 

ishlarini to`xtatishga mo`ljallangan texnologik tanaffuslar borligi bilan belgilanadi. 

Agarda ta`mirlash-tayyorlash ishlari sutka davomida ma`lum bir smenada bajarilib, 
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undan so`ng yangi sikl boshlanadigan bo`lsa, u holda qazish ishlari «qat`iy grafik» 

deb ataladigan grafik asosida tashkil qilinadi. 

Qazish ishlari sikli - bu belgilangan kavjoy surilishini uning bor bo`yicha 

ta`minlash uchun aniq ketma-ketlikda, bir-biriga bog`lab bajariladigan barcha ish 

jarayonlari va operatsiyalarining majmuyidir. 

Muayyan kon-geologik sharoitlarga ega bolgan shaxtalarda qazish ishlari 

siklini tashkil qiluvchi ish jarayonlari va operatsiyalari tarkibi qo`llanilayotgan 

texnika va texnologiyaga bogliq boladi. Masalan, yotiq va qiya joylashgan yupqa 

va o`rtacha qalinlikka ega bolgan ko`mir qatlamlarini kombaynlar yordamida 

qazishda sikl tarkibi quyidagilardan tashkil topadi: ko`mirni massivdan ajratib 

olish va konveyerga yuklash, ko`mirni kavjoy bo`ylab tashish, kavjoyni tozalash, 

kavjoy oldi bo`shlig`ini mustahkamla konveyerni yangi o`ringa surish, kombaynni 

demontaj lish, taxmonlar o`yish, kombaynni montaj qilish, kon bosim boshqarish 

va boshqa yordamchi jarayonlar. Katta qalinlikka e bo`lgan qatlamlarni burg`ilab-

portlatish texnologiyasi bo`yicha q zishda sikl tarkibiga shpur burg`ilash, ularni 

zaryadlash, portlati va kavjoyni shamollatish, ko`mirni konveyerga yuklash va kavj 

bo`ylab tashish, kavjoy oldi bo`shlig`ini mustahkamlash, konveye surish va kon 

bosimini boshqarish ishlari kiradi. Bunga Angr ko`mir koni 9-shaxtasining qazish 

texnologiyasi misol bo`la ola «Qat`iy grafik» qo`llanUganda qazish ishlari bilan 

ta`mirlas tayyorlov ishlari birin-ketin ularga ajratilgan smenalar davomid 

bajariladi. [10] Shuning uchun ushbu grafik asosida qazish ishlari tashkil qilishda 

smena yoki sutka davomida bajariladigan sikll soni tugal bo`lishi talab qilinadi. Bir 

smena yoki sutka davomid bir, ikki, uch, to`rt va undan tugal sikllar soni bolishi 

«qat`iy grafik» asosida qazish ishlarini tashkil qilishga misol boladi (12.8-rasm). 

Ilmiy-texnika taraqqiyotining muttasil rivojlanib borishi qazish ishlarini 

takomillashtirib, ularni tashkil qilish shakliga ta`sir ko`rsatib boradi, ya`ni qazish 

ishlarini siklli shaklidan potok shaklida tashkil qilishga o`tib borishga imkon 

yaratadi. Natijada qazish ishlarini «qat`iy grafik» asosida emas, balki «surilma 

grafik» asosida tashkil qilish uchun sharoit yaratadi. Bunda ta`mirlashtayyorlov 
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ishlari ularga ajratilgan smenada emas, sutka davomida Imkoniyat tug`ilgan 

vaqtlardagina bajarilishi mumkin. 

 

12.8-rasm. KM87V kompleksi bilan ko`mir qazish ishlarini tashkil qilish grafigi: 1 - 

kombayn bilan ko`mir qazish; 2 - mustahkamlagich seksiyalarini siljitish; 3 - konveyerni 

siljitish; 4 - uskunalarni nazorat qilish va ta`mirlash; 5 - kombaynning ko`mirga «botishi». 

 

Olib borilgan tadqiqotlar natijasida «surilma grafik» qo`llanilganda 

kavjoylarda foydali ish vaqti «qat`iy grafik»k nisbatan 13—14% ga ko`payganligi 

aniqlangan. 

Qazish ishlarini potok usulida tashkil qilish siklli usulni mutlaqo inkor 

qilmaydi. Chunki bu usulda ham ma`lum ish jarayonlarini bajarish vaqt va makon 

bo`yicha qaytarilib turiladi. Biroq potok usulida qazish ishlarini tashkil qilishda 

ko`pgina asosiy va yordamchi ishlarning bir vaqtda qo`shib bajarilishi tufayli 

siklning davomiyligi anchagina qisqaradi, ishlab chiqarish hajmi va mehnat 

unumdorligi yuqori bo`ladi. 

Qazish ishlarining «surilma grafigini» tuzishda ham sutkalik ishlab chiqarish 

hajmi, sikl davomiyligi kabi ko`rsatkichlar hisoblanib, ayrim jarayonlarning bir 

vaqtda parallel bajarilishi va boshqa omillar hisobga olinadi. Qazish ishlarini 

tashkil qilish grafiklarini tuzish quyidagi tartibda amalga oshiriladi:  

- qazish ishlariga ta`sir etuvchi kon-geologik, texnologik omillar 

aniqlanadi; 

- bir siklda bajariladigan jarayonlar va ularning hajmlari hisoblanadi; 

- bir sikldagi ishlarni bajarishga zarur ishchilar soni aniqlanadi; 

- kavjoy ish rejimiga muvofiq sikl davomiyligi hisoblanadi; 
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- ayrim jarayonlarning vaqt bo`yicha parallel bajarilishini hisobga olgan 

holda ularni birin-ketin bajarish tartibi belgilanadi; 

- ishlarni bajarish planogrammasi, ishchilarning ishga chiqish grafigi 

tuziladi va kavjoyning asosiy texnik-iqtisodiy ko`rsatkichlari hisoblanadi. 

O`zbekiston shaxtalarida ko`mirni yer osti usulida qazib chiqarish, asosan, 

burg`ilab-portlatish texnologiyasi yordamida amalga oshiriladi. Shuning uchun 

ko`mir shaxtalarida qazish ishlarini tashkil qilishda uning siklli shaklidan keng 

foydalaniladi. Bunda qazish ishlari grafigini loyihalash maqsadida burg`ilab-

portlatish texnologiyasini tashkil qiluvchi barcha jarayonlarning sutkalik hajmlari 

va ularning davomiyligi hisoblab chiqiladi. 

Bu texnologiyani tashkil qiluvchi jarayonlar quyidagilardan iborat: 

- smena boshidagi tayyorgarlik ishlari; 

- shpurlarni burg`ilash; 

- shpurlarni zaryadlash, portlatish va kavjoyni shamollatish; 

- portlashdan hosil bo`lgan ko`mir uyumini konveyerga yuklash va kavjoy 

bo`ylab tashuvchi shtrekigacha yetkazish; 

- konveyerni yangi o`zanga surish; 

- kavjoyni mustahkamlash va mustahkamlagichlarni tiklash; 

- kon bosimini boshqarish (toshdevor hosil qilish, shipni qulatish); 

- smena oxiridagi yakunlovchi ishlar. 

 Burg`ilab-portlatish ishlari texnologiyasida yuqorida keltirilgan ish 

jarayonlari qat`iy ravishda birin-ketin bajariladi. 

 Qazish ishlarini tashkil qilish grafiklarini tuzishda ularni mumkin qadar 

sodda, tushunarli va tezkor boshqarish qulay bo`lishiga erishish talab etiladi. 
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XIII BOB. QATLAMLI KONLARNI QAZISH TIZIMLARI 

 

13.1-§. Qatlamli konlarni qazish tizimlari to`g`risida umumiy ma`lumotlar 

 

Qatlamli konlarni qazish tizimlari deganda qazish maydoni hududida vaqt 

va makon bo`yicha o`zaro boglangan tayyorlov va qazish lahimlarni o`tkazish 

tartibi tushuniladi. 

Har qanday qazish tizimiga quyidagi talablar qo`yiladi: kon ishlarini olib 

borish xavfsizligi ta`minlanishi; qazish ishlari samarador bo`lishi; insonni o`rab 

turgan muhit va yer osti ne`matlarini saqlash. 

Ishlarni xavfsiz olib borishni ta`minlash uchun qazish kavjoyidan, atbatta, 

ikkita chiqish yo`li bolishi shart. Shuningdek, kavjoy oldi ishonchli 

mustahkamlangan bolib, ish joylari uzluk- siz shamollatib turilishi kerak. Ko`mir 

changini bostirish, kon zarbasi va to`satdan ko`mir va gazning otilib chiqishi 

hodisalarini oldini olishga yo`naltirilgan tadbirlar o`tkazilishi ham talab etiladi. 

Qazish tizimining samaradorligiga 1 tonna ko`mirni qazib olishga 

sarflanadigan jonli va buyumlashgan mehnat miqdorining mumkin qadar minimal 

bolishini ta`minlash hisobiga erishiladi. Mehnat unumdorligining yuqori bolishi 

qazish tizimining samarali bolishida katta ahamiyatga egadir. Chunki 1 tonna qazib 

olingan ko`mir tannarxining qariyb 40% ni ish haqi tashkil qiladi. Mehnat 

unumdorligini oshirish esa qazish jarayonlarini mexanizatsiyalash darajasi, 

ishchilarning kasbiy malakasi, kavjoylarda qazish ishlarini tashkil qilish usuli va 

shu kabi muhim omillarga bogliqdir. 

Yer osti ne`matlarini saqlash foydali qazilma yo`qotilishi, xomashyo 

konditsiyasi va boshqa sifatiy ko`rsatkichlar miqdorini belgilovchi asosiy Davlat 

qonuni va qonuniyatlari asosida amalga oshiriladi. 

Qazish tizimlari quyidagi muammolarni hal qilish asosida ishlab chiqarish 

jarayonlarini kompleks mexanizatsiyalash, qazish ishlarini konsentratsiyalash 

(kavjoy yuklamasini ko`paytirish) va ishonchliligini ta`minlash uchun qulay 

sharoit yaratib bera olishi kerak: 
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kon-tayyorlov va qazish ishlarining o`zaro salbiy ta`sirini yo`qotish; 

qazish kavjoylarining tashish va shamollatish sharoitlari bo`yicha 

avtonomligini ta`minlash; 

kon lahimlarini saqlashning samarali usullarini qo`llab, lava uzunligining 

turg`un olchamlarini ta`minlash maqsadida В qazib olish kompleks va 

agregatlarining yuqori unumdorlik bilan Яш ishonchli ishlashiga sharoit yaratish; 

gaz ajralib chiqadigan joylajrda gazsizlantirish bo`yicha tadbirlar 

o`tkazish asosida qazish lavalarida bajariladigan ishlarga gaz ta`sirini kamaytirish; 

ko`zda tutilmagan hollarda lavalar to`xtab qolishiga sabab bo`ladigan 

geologik buzilishlarni bashorat qilish. [9] 

 

13.2-§. Qazish tizimini tanlashga ta`sir etuvchi omillar 

 

Qazish tizimini tanlab olishga juda ko`p kon-geologik va kon-texnik 

omillar ta`sir etadi. Ulardan asosiylarini ko`rib chiqamiz. Qatlam qalinligi qazish 

ishlari va kon lahimlarini o`tkazish texnologiyasiga ta`sir ko`rsatadi. Masalan, 

yupqa va o`rtacha qalinlikka ega bo`lgan qatlamlar, shuningdek, qalin o`ta qiya 

joylashgan qatlamlarning bir qismi butun qalinligi bo`yicha qazib olinadi, qalin 

yotiq qatlamlar esa tabaqalarga ajratib qazib olinadi. 

Kon-tayyorlov lahimlarining kesim yuzasi, balandligi odatda, qatlam 

qalinligidan kamroq bo`ladi (qalinlik 2,5 m dan kam bolmaganda). Agar lahimning 

ushbu o`lchami qatlam qalinligidan katta bo`lsa, u holda qatlam osti yoki ustida 

joylashgan tog jinslarining bir qismini ham qazishga to`g`ri keladi (qatlam ostidan 

yoki ustidan, yoki har ikki tomonidan). 

Qatlam og`ish burchagi ko`mirni kavjoy bo`ylab tashishga ta`sir etadi: 

og`ish burchagi 20-25° gacha bo`lganda ko`mir mexanik vositalar yordamida 

tashilsa, burchak katta bo`lgan sharoitlarda ko`mir o`z og`irlik kuchi ta`sirida 

tashish shtrekiga tushadi. 

Qatlam atrofi jinslarining parchalanib qolish yoki ohista egilish xususiyati 

kon bosimini boshqarish usulini tanlashda hal qiluvchi ahamiyatga ega. Jinslarning 
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bu xususiyati qazish ishlarini mexanizatsiyalash vositalariga ham ta`sir ko`rsatadi, 

ularning turg`unlik xususiyati esa kon-tayyorlov lahimlarini qatlam orasidan yoki 

kon jinslari orasidan o`tkazish lozimligini belgilab beradi. 

Qatlamdagi geologik buzilishlar uni qazib olish ishlarini 

murakkablashtiradi. Shu sababli qazish tizimini tanlash va uning elementlarini 

asoslash, shuningdek, qazish jarayonlarini kompleks mexanizatsiyalash 

masalalarini geologik buzilishlarni hisobga olgan holda hal qilish lozimdir. 

Dastadagi qatlamlarning o`zaro joylashishi ularni qazib olish navbati va 

qazishga tayyorlash usulini belgilashga ta`sir etadi. Konlarning suvdorlik darajasi 

mashinalarning ishonchli ishlashi va mehnat unumdorligiga ta`sir ko`rsatadi. 

Shuningdek, suvdorlik darajasining katta bo`lishi kon ishlarini olib borish 

xavfliligi yuqori bolishiga olib kelishi mumkin. Shu sababli suvdorlik darajasi 

katta bolgan qatlamlarni qazishda yer osti suvlarini qazish kavjoylariga 

o`tkazmaydigan qazish tizimlarini qollash yoki bunday qatlamlarni dastlab 

suvsizlantirib, so`ng qazish ishlarini bajarish tavsiya etiladi. 

Qazish tizimini tanlashga kon jinslarining darzdorligi, ularning yo`nalishi 

qatlamning tabaqalalanish yo`nalishiga mos kelishi yoki kelmasligiga ham ta`sir 

ko`rsatadi. 

Darzliklarning mavjudligi va ularning yo`nalish tarzi lava kavjoylarini 

cho`ziqlik bo`yicha qanday joylashtirish lozimligi, kavjoy oldi bo`shlig`i shipining 

turg`unligi, mehnat unumdorligi va xavfsizligi kabi ko`rsatkichlarga ham sezilarli 

ta`sir ko`rsatadi. 

O`z-o`zidan yonadigan ko`mir qatlamlarini qazishda ko`mir 

yo`qotilishining minimal bolishiga alohida e`tibor beriladi. Bunga qazilgan 

bo`shliqni butunlay toldirishga asoslangan qazish tizimlarini qollash va uzoq 

muddat xizmat qiladigan kon lahimlarini mustahkamroq tog` jinslaridan o`tkazish 

bilan crishiladi. 

Yuqori unumdorlikka ega bolgan mexanizatsiya vositalarining paydo 

bolishi, ularning yotiq ko`mir qatlamlarini qazish va lashishda qollanishi kon 

ishlarini uzun lavalarda olib borish orqali kavjoy yuklamasini ancha oshirishga 
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imkon yaratdi. Natijada murakkab qazish tizimlari o`rniga ancha sodda lizimlardan 

foydalanish, bir vaqtda ishlaydigan kavjoylar sonini kamaytirish va kon ishlarini 

rejalashni soddalashtirishga erishiladi. 

Qazish tizimini tanlashga ta`sir etuvchi omillar soni juda kop. Shu sababli 

ularning har birini o`rganib, qazish ishlari tizimini tanlash maqsadga muvofiq 

hisoblanadi. 

 

13.3-§. Qazish tizimlari tasnifi 

 

Konlarning turli geologik sharoitlarda yotishi va kavjoylarda 

qo`llanadigan qazish texnologiyaiarining har xilligi qazish tizimlarini ham turli 

variantlarga ega bo`lishini taqozo etadi. sababli qazish tizimlarini tasniflashga 

zarurat tug`iladi. 

Qazish tizimlarini tasniflashda shunday umumiy belgi borki, u barcha 

variantlarga mansub bo`lib, kon-tayyorlov va kon qazish ishlarining olib borish 

navbati bilan ifodalanadi. Bu belgi asosiy belgi bo`lib, qazish tizimi ko`rinishlarini 

(sidirg`asiga qazish, uzun stolbalarga ajratib qazish, aralash usulda qazish, 

kamerali, kamera-stolbali qazish tizimlari) aniqlab beradi. Qazish tizimlarini 

tasniflashda yuqorida ko`rsatilgan asosiy belgidan tashqari, qazish kavjoyining 

uzunligi (uzun yoki qisqa), qatlamni tabaqalarga ajratib yoki ajratmasdan qazish, 

kavjoyni qazish maydoni bo`yicha qatlamning yotish elementlariga nisbatan 

cho`ziqlik, tushish, ko`tarilish va diagonal bo`yicha surilishi kabi yordamchi 

belgilar ham hisobga olinadi. 

Professor A.P. Kilyachkov yuqorida keltirilgan barcha belgilarni uch 

guruhga birlashtirish asosida qazish tizimlarini tasniflaydi (6.1-rasm). Professor 

keltirgan qazish tizimlari tasnifldanl tashqari qatlamlarni tabaqalarga ajratib yoki 

ajratmasdan qazish belgisiga asoslangan A.S. Burchakov va Y.A. Jejelevskiy 

tavsiya etgan qazish tizimlari tasnifidan ham konchilik amaliyotida foydalaniladi. 

Bu tasnif 6.1-jadvalda keltirilgan. 
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Muayyan geologik sharoitlar uchun ko`p sonli qazish tizimlari ichidan 

ilg`or va iqtisodiy samarador tizimni tanlab olish zarurdir.  

Tanlab olingan qazish tizimining ilg`orligi zamonaviy texnikaga mosligi 

mezoni bilan aniqlanadi. Uning iqtisodiy samaradorligi esa texnik-iqtisodiy 

solishtirishlar asosida aniqlanadi. 

Qazish tizimlari tasnifi (prof. A.P. Kilyachkov bo`yicha) 

 

 

13.1-rasm. Qazish tizimlari tasnifi 
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13.4-§. Uzun stolbali qazish tizimlari 

 

Uzun stolbalar bilan qazish tizimida qazish maydoni chegaralarida kon-

tayyorlov va qazish ishlari o`zaro bog`lanmagan holda olib boriladi. Qazish ishlari 

boshlangunga qadar qazish stolbasini bor bo`yicha barcha tayyorlov lahimlarini 

o`tkazish nihoyasiga yetkazilgan bolishi kerak. 

Stolbali qazish tizimlarining qo`llanishi shaxta maydonini qanday usulda 

qazishga tayyorlanganligiga bog`liq bolmaydi, ya`ni shaxta maydonini har qanday 

usulda tayyorlanganda ham qo`llanaveradi. Bunda kavjoy cho`ziqlik, tushish, 

ko`tarilish va diagonal bo`yicha turli yo`nalishlarda surilishi mumkin. 

Shaxta maydonini polli usulda tayyorlashda pol hududida joylashgan 

kavjoylar soni juft bo`ladi (2 yoki 4), yarusda esa bitta (lava-yarus), ikkita, ayrim 

hollarda uchta birin-ketin yoki alohida shamollatiladigan kavjoylar joylashgan 

bo`lishi mumkin. 

Qavatli tayyorlash usulida stolbali qazish tizimining bir nechta variantlari 

qollaniladi. Agar qavat qazish maydonlariga bolinma- sa, uning qanotida teskari 

yo`nalishda qazib olinadigan bitta kavjoy (lava-qavat) joylashgan boladi. Qavat 

qazish maydonlariga bolingan hollarda esa uning hududida, polli tayyorlash 

usulidagi kabi ikkita, ayrim sharoitlarda esa uchta kavjoy joylashgan boladi. Bunda 

qazish maydonidagi zaxiralarni qazish oraliq bremsbergi orqali amalga oshiriladi, 

qazish yo`nalishi esa to`g`ri yoki teskari bolishi mumkin. 

Polli va qavatli tayyorlashda qazish kavjoylari cho`ziqlik yo`nalishi 

bo`yicha joylashadi. 

Shaxta maydonini gorizontlar bo`yicha tayyorlashda kavjoy odatda 

tushish yoki ko`tarilish bo`yicha harakatlanadi (suriladi). Gorizont hududida 

ikkitadan to`rttagacha qazish kavjoylari joylashgan boladi. 

Uzun stolbali qazish tizimlarining bir necha variantlari mavjud bolib, 

ulardan turli kon-geologik sharoitlarda joylashgan qatlamli konlarni qazishda 
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foydalaniladi. Quyida ushbu tizimlarning konchilik amaliyotida keng 

qollanilayotgan variantlari to`g`risida ma`lumotlar keltiriladi. 

 

13.4.1-§. Uzun stolbali qazish tizimi - lava-qavat (lava-yarus) 

 

Bu qazish tizimida qavat (yarns) shtreklari kapital (pol bremsbergidan 

qavat (pol) chegarasigacha o`tiladi va ular kesuvch pech orqali tutashtiriladi. 

Bunda qavat (yarus) balandligi 150 300 m, stolba uzunligi esa 1—2 km bo`lishi 

mumkin. 

Stolbani tayyorlash qatlamli (6.1-rasm) yoki maydon kon- tayyorlov 

lahimlari (6.2-rasm) yordamida amalga oshiriladi. 

Qatlamli usulda stolbani tayyorlash sxemasi bo`yicha tashis` shtreki 

konveyer prosekiga parallel, ular orasida ko`mir seliklar qoldirib yoki kengligi 

15—20 m bolgan toshdevor tiklab o`tiladi. Ko`mir selik va toshdevor har 30 m 

masofada prosek bilan pechlar orqali tutashtiriladi. Tashish shtreki lava surilishi 

mobaynida tugatilib (qolatilib) boradi, prosekdan esa pastda joylashgan stolbani 

qazishda shamollatish shtreki sifatida foydalaniladi. 

Maydon usulida stolbani tayyorlash sxemasida qatlam ostida joylashgan 

puch jinslar orasidan tashish va shamollatish shtreklari o`tkaziladi, ko`mir 

qatlamlarda esa konveyer va shamollatish shtreklari o`tkaziladi. Maydon va qatlam 

lahimlari o`zaro gezen` yoki kvershlaglar orqali tutashtiriladi. Maydon usulida 

stolbani tayyorlash, asosan, qatlam yon jinslari yumshoq bolganida qollaniladi. 

 

13.2-rasm. Stolbani qatlamli lahimlar yordamida tayyorlash: 1- yuk tashuvchi shtrek; 

2-shamollatuvchi shtrek; 3 - lava; 4-keyingi (pastki) stolbada tayyorlanadigan kesuvchi pech. 
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13.3-rasm. Stolbani maydon lahimlari yordamida tayyorlash: 1 - yuk tashuvchi 

maydon shtreki; 2 - qatlamli konveyerli shtrek; 3 - gezenk yoki oraliq kvershlag, 4 - lava; 5 - 

qatlamni shamollatuvchi shtrek; 6 — shamollatuvchi maydon shtreki. 

 

Uzun stolbali qazish tizimining ushbu varianti qatlamning qalinligi 0,6 

dan 2,5 m gacha bolgan, ship jinslari turg`unligi o`rtacha va turg`un, har qanday 

gazdorlikka ega bo`lgan yotiq va qiya joylashgan qatlamlarni qazib chiqarishda 

qo`llaniladi. Agar qatlam zaminida joylashgan jinslar qavarish xususiyatiga ega 

bo`lsa, u holda ushbu qazish tizimini qollash tavsiya etilmaydi. 

 

13.4.2-§. Qavat (yarus)ni nimqavat (nimyarus)larga bolib qazish tizimlari 

 

Qavat (yarus)ni nimqavat (nimyarus)larga bolish kon qazish ishlarini 

konsentratsiyalash, ya`ni bir qavat yoki yarusda kavjoylar sonining ortishi hisobiga 

ko`mir qazish hajmining ko`payishini ta`minlaydi. Odatda, qavat (yarus) 

qatlamning og`ish yo`nalishi bo`yicha ikki, ayrim hollardagina uch qismga 

bolinadi. Bular uzunligi 350—450 m bolgan ikki yoki uchta lava orqali qazib 

olinadi. Qismlar bir-biridan oraliq shtreklari bilan ajratiladi. 

Shaxta maydonini qavatli tayyorlashda qavat tushish yo`nalishi bo`yicha 

balandligi 350—450 m bolgan nimqavatlarga bolinishi bilan bir qatorda, cho`ziqlik 

bo`yicha ham uzunligi 750—1000 m bolgan qazish maydonlariga ajratiladi. Har 

bir qazish maydoniga uning chegarasidan yoki o`rtasidan o`tkaziladigan uchastka 

bremsbergiga xizmat qiladi. Qazish kavjoylari doimo uchastka bremsbergiga 

tomon surilib boradi, ammo hamma vaqt ham qazish maydoni zaxirasini qazib 

olish yo`nalishi qavatni qazish yo`nalishiga mos kelavermaydi. 
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Agar qazish maydoni zaxirasini qazib olish yo`nalishi qavatni qazish 

umumiy yo`nalishiga mos bolsa, u holda qazish tizimining bu varianti ko`mirni 

oraliq shtreki bo`yicha oldingi bremsbergga tashish orqali cho`ziqlik bo`yicha uzun 

stolbalar bilan qazish tizimi deyiladi. 

Agarda qazish maydonida kavjoylar qavatni qazish umumiy yo`nalishiga 

teskari yo`nalishda surilib boradigan bolsa, qazish tizimining bu varianti, ko`mirni 

oraliq shtregi bo`yicha ortki bremsbergga tashish orqali cho`ziqlik bo`yicha uzun 

stolbalar bilan qazish tizimi deyiladi. Qazish tizimining bu variantlari qalinligi 

0,9—2,5 m, ship jinslari turg`un va o`rtacha turg`unlikga ega bolgan yotiq hamda 

qiya qatlamlarni qazishda qollaniladi. 

Agar uchastka qiya lahimlari qazish maydoni o`rtasidan o`tka- zilgan 

bolsa, tizimning bu varianti ikki tomonlama bremsbergli cho`ziqlik bo`yicha uzun 

stolbalar bilan qazish tizimi deyiladi. Qazish tizimining ushbu varianti yuqorida 

keltirilgan har ikkala variantlarning afzallik va kamchiliklarini o`zida aks ettirgan 

holda kon ishlarini yuqori konsentratsiyalashni ta`minlaydi. Biroq ikki tomonlama 

bremsbergli variantda uzun lahimlarni bir tekisda shamollatish ishlarini tashkil 

qilish ancha murakkab bo`lganligi sababli, qazish tizimining bu variantini qalinligi 

1,3—2,5 m gacha, kam gazli, kon zarbasi xavfiga ega bolmagan qiya va yotiq 

qatlamlarni qazib chiqarishda qo`llash tavsiya etiladi. 

Kavjoylar bremsberglarga yaqinlashib borgan sari ularni (bresberglarni) 

saqlash ishlari murakkablashib borishi va muhofaza seliklarida ko`p miqdorda 

ko`mir yo`qotilishi ikki tomonlama bremsbergli qazish tizimi variantining 

qo`llanish doirasini cheklaydi, shu sababli konchilik amaliyotida bu variant kam 

qollaniladi. 

 

13.4.3-§. Gorizontal qatlamlarni uzun stolbalar bilan qazish tizimlari 

Bu tizimlar stolbalarni tayyorlash va qazib olish ishlarini o`ziga xos tartibi 

bilan boshqalardan farq qiladi. Tayyorlangan stolbalar bitta-bitta oralatib, shaxmat 

tartibida qaziladi va natijada qazib olingan bo`shliqda doimo bitta qazilmagan 

stolba mavjud bo`1adi (6.3-rasm). Bu stolbani qazishga tayyorlash qazib olingan 
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stolbalar ship jinslarining qulab tushishi tugab, ma`lum vaqt o`tgandan so`ng 

(kamida 6 oy, ko`pi bilan 1,5—2 yil) qazilgan bo`shliq qulab tushgan jinslar 

orasidan lahimlar o`tkazish orqali amalga oshiriladi. Ayrim hollarda (atrof 

jinslarining suvdorlik darajasi yuqori bolganida) lahimi qazilgan bo`shliq tomonida 

yoki tor bolgan (odatdagi 8-10 m o`rniga 1-3 m) selik qoldirib o`tkaziladi. Natijada 

seliklarda yo`qotiladigan ko`mir miqdori ancha kamayadi va tayyorlangan zaxirani 

qazib olish ga qulay sharoit yaratiladi.  

 

13.3-rasm. Gorizontal qatlamni stolbali tayyorlash tizimi. 1- konveyerli shtrek; 2 - 

shamollatuvchi shtrek; 3 - qulatilgan kesuvchi pech; 4 - polli shtreklar. 

Ushbu qazish tizimi qo`llanganda kon ishlarini konsentratsiyalash 

imkoniyati yuqori bo`ladi. Bu qazish tizimi, asosan, qalinligi 1,4-3,5 m murakkab 

gipsometriyaga ega bo`lgan gorizontal ko`mir qatlamlarini qazishda qollaniladi. 

Kon-tayyorlov ishlari hajmining katta bolishi, uskunalarning tez-tez qayta 

montaj qilinishi, lahimlarni shamollatish sxemasining murakkabligi tizimning 

kamchiliklari bolib, uning qollanish doirasini chegaralovchi omillar sirasiga kiradi. 

 

13.4.4-§. Tushish yoki ko`tarilish yo`nalishlari bo`yicha uzun stolbali 

qazish tizimlari 

Bu tizimlar og`ish burchagi 10° gacha bolgan ko`mir qatlamni shaxta 

maydonini gorizontal yo`nalish bo`yicha tayyorlashda qollaniladi. Tizimlarning 

yakka va juft lavali variantlari konchilik amaliyotida keng qollaniladi. 
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Yakka lavali variantda qazish maydonini tayyorlash tayyorlovchi qiya 

lahimlarni (konveyerli bremsberg yoki uklon va shamollatish yolaklari) 

gorizontning qiya balandligi bo`yicha bir yo`la olish orqali amalga oshiriladi  

 

13.4-rasm. Yakka lavalar bilan ko`tarilish yo`nalishi bo`yicha uzun stolbali qazish 

tizimi: 1 va 2 - bosh yuk tashuvchi va shamollatuvchi maydon shtreklari; 3 - prosek; 4 va 5 - 

konveyerli va shamollatuvchi uklonlar. 

 

Stolba zaxirasi bosh shtrekdan 30—50 m masofada o`tkazilgan kesuvchi 

pechlardan boshlab tushish yoki ko`tarilish yo`nalishlari bo`yicha siljib boradigan 

lavalar yordamida qazib olinadi. Ushbu tizim varianti oglsh burchagi 10° gacha, 

qalinligi 0,7-2,0 m, ship turg`unligi o`rtachadan kam bolmagan qatlamlarni 

ko`tarilish yo`nalishida qazish uchun tavsiya etiladi (qazish chuqurligi 1200 m dan 

oshmasligi kerak). Qatlamni tushish (oglsh) yo`nalishi bo`yicha qazishda ushbu 

variant qollanilganda qazish chuqurligi 900 m gacha bolib, qatlamning oglsh 

burchagi 10° gacha, qalinligi esa 3,5 m gacha bolishi talab etiladi. 

Qazish ishlarini yakka lavalar bilan amalga oshirish kavjoyning ishonchli 

ishlashi bilan bir qatorda stolbalarni chegaralovchi lahimlarni saqlash uchun ham 

qulay sharoitlar yaratadi. 

Juft lavalarning qollanishi qiya lahimlar umumiy sonini kamaytirib, 

qazish ishlari konsentratsiyasi yuqori bo`lisini ta`minlaydi. Qazish tizimining juft 

lavali varianti og`ish burcagi 10° gacha, qalinligi 0,9—1,4 m va ship turg`unligi 

o`rtachadan kam bo`lmagan qatlamlarni qazib chiqarishda qo`llaniladi. Qazish 
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chuqurligi 600 m dan oshmasligi lozim. Tushish va ko`tarilish bo`yicha uzun 

stolbali qazish tizirnlari cho`ziqlik bo`yicha uzun stolbali qazish tizimlariga 

nisbatan qator afzallik va ba`zi kamchiliklarga ega. 

 

 

 

13.5-rasm. Juft lavalar bilan ko`tarilish yo`nalishi bo`yicha uzun stolbali qazish 

tizimi: 1 va 2 - bosh yuk tashuvchi va shamollatuvchi dala shtreklari; 3 - yon konveyerli 

uklonlar; 4 - markaziy uklon; 5 - krossing. 

 

Afzalliklari: gorizontning qiya balandligi kattaligi; qatlam 

gipsometriyasining qanchalik murakkabligidan qat`i nazar lava uzunligining 

o`zgarmasligi; qazish stolbalarining o`lchamla katta bo`lishi. 

Kamchiliklari: qatlam og`ish burchagi 10° dan katta bo`lganda kon qazish 

ishlarini kompleks mexanizatsiyalash vositalari yo`qligi tufayli ushbu qazish tizimi 

qo`llanish doirasining chegaralanganligi; materiallar, uskunalar va odamlarni 

qazish kavjoylariga yetkazib berishning qiyinligi. Biroq, bu kamchiliklarni bartaraf 

etish imkoniyatlari mavjud. Shuning uchun ko`rilayotgan qazish tizimlari istiqbolli 

tizimlar hisoblanadi. 

 

13.4.5-§. O`ta qiya (tik) qatlamlarning stolbali qazish tizimlari 

 

Bu tizimlar qazish texnologiyasi bilan bog`liq bo`lgan o`ziga xos 

xususiyatlarga egadir. Ma`lumki, o`ta qiya (tik) qatlamlar faqat qavatli usulda 
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qazishga tayyorlanadi. Qavatni qazib olish tartibi esa qatlam qalinligiga bog`liq 

boladi. Yupqa qatlamlar faqat to`g`ri yo`nalishda, ya`ni bosh kvershlagdan shaxta 

maydoni chegaralari tomon yo`nalishda qazib olinadi. Shu tufayli tik yupqa 

qatlamlarni stolbali qazish tizimlarini qo`llash orqali qazish maydoni to`la 

chegaralanmaydi. Chunki oldga tashish va shamollatish kvershlaglari uning 

chegaralari vazifasini o`taydi. Bu qazish tizimi qalinligi 1.6 m gacha bo`lgan o`ta 

qiya va tik qatlamlarni qazib chiqarishda qo`llaniladi. Agar qatlam qalinligi katta 

bolsa, u holda uzun lavalarni (130—150 m) mustahkamlash va kon bosimini 

boshqarish ishlari qiyinlashib, pog`onalarning qulab tushish xavfi tug`iladi. 

Qatlam qalinligi 1,6-2,4 m bolsa, u holda, qavatni nimqavatlarga ajratib 

qaziydigan stolbali tizim qollaniladi (6.6-rasm). Bunda qazish kavjoylarining 

shakli to`g`ri chiziqli bolib, qatlam qalinligi 1,8 m dan ko`p bolsa, ko`mirni 

massivdan ajratib olish burgllab-portlatish usulida amalga oshiriladi. 

Qavat cho`ziqligi bo`yicha o`lchami 250—300 m bolgan qazish 

maydonlariga bolinadi. Qavatning vertikal (tikkasiga) balandligi 80-100 m, 

nimqavatning qiyalik bo`yicha balandligi 30—40 m, soni 2-3 ta bolishi mumkin.  

 

 

13.6-rasm. O`ta qiya qatlamlarda qavatni nimqavatlarga ajratib qaziydigan stolbali 

qazish tizimi: 1 - oraliq kvershlag, 2 — qatlamli yuk tashuvchi shtrek; 3 - sirpanma; 4 - oraliq 

shtrek; 5 - parallel shtrek; 6 - shamollatuvchi shtrek;7 - shamollatuvchi tutashma; 8- 

shamollatuvchi kvershlag. 

Qazish maydonlari orasida qoldiriladigan seliklar kengligi 10-15 m, shtrek 

ustidagisini qalinligi 4-5 m ni tashkil qiladi. Mexanizatsiyalashgan коnveyer-

qirg`ichli qalqonli qazish agregatlar ishlatilishi tik qatlamlarni tushish yo`nalishi 
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bo`yicha tiliklarga ajratib qazish tizimining namoyon bo`lishiga olib -keldi (13.7-

rasm). Bu tizim qollanilganda birinchi stolbani tayyorlash uchun qavatning butun 

balandligi bo`yicha ko`mir tushirgich pechi o`tilib, shamollatish shtreki zaminidan 

biroz pastroqda montaj kamerasi barpo etiladi. Kameraning cho`ziqlik bo`yicha 

uzunligi 40-60 m bolishi mumkin. Shamollatish sirpanmasi (skat) oldindan 

qavatning butun balandligi bo`yi.cha o`tilmasdan, kavjoy surilishi mobaynida 

qazilgan bo`shliqda barpo etib boriladi. Bu sirpanmadan ikkinchi stolbani qazishda 

ko`mir tushirgich pechi sifatida foydalaniladi. Stolbani qazib olish davomida 

ko`mir tushirgich pechlari tugatilib (qulatib) boriladi. 

 

13.7-rasm. Tik qatlamlarni tushish yo`nalishi bo`yicha tiliklarga ajratib qazish tizimi: 1 

- oraliq kvershlaglar; 2 - tashuvchi shtrek; 3 - ko`mir tushirgich pechi; 4 - kavjoy; 5 - 

shamollatuvchi sirpanma; 6 — shamollatuvchi shtrek; 7 — qazuvchi agregat montaj 

qilinadigan kamera. 

 

Bu qazish tizimining texnik-iqtisodiy ko`rsatkichlari boshqa ko`rib 

olilganlarga nisbatan ancha yuqori boladi. 

Shuning uchun montaj kamerasini barpo etish (ayniqsa, ko`mir va gazning 

to`satdan otilib chiqish xavfi bolgan qatlamlarni qazishda) va ko`mir tushirgich 

pechlarini qazilgan bo`shliqda saqlab turish qiyinchiliklariga qaramay ushbu 

qazish tizimining qollanish doirasi tobora kengayib bormoqda. Hozirgi vaqtda 

tushish yo`nalishi bo`yicha tiliklarga ajratib qazish tizimi qalinligi 1,1-2,2 m, oglsh 
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burchagi 50-90°, atrof jinslarining turg`unligi o`rtachadan kam bolmagan va 

suvdorlik darajasi kichik bolgan qatlamlarni qazib olishda qollanilmoqda. 

Yuqorida keltirilgan barcha qazish tizimlari va ularning variantlari 

qollanilganda kon bosimini boshqarish ship jinslarini tola qulatish asosida amalga 

oshiriladi (ayrim sharoitlarda - qatlam qalinligi 1 m gacha bolganda shipni ohista 

tushishi orqali ham kon bosimi boshqarilishi mumkin). 

Kon bosimini qazilgan bo`shliqni gidravlik usulda to`ldirib 

boshqariladigan hollarda o`ta qiya va tik qatlamlarni qazishda stolbali tizimning 

cho`ziqlik bo`yicha tiliklarga ajratib qazish varianti ham qo`llaniladi(13.8-rasm). 

Tizimning bu variantida qavat cho`ziqlik bo`yicha o`lchami 200-300 m 

bo`lgan qazish maydonlariga bo`linadi. 

Qazish maydonlari o`z navbatida uzunligi 50 m bo`lgan bloklarga 

ajratiladi. Tashish gorizontida qazish maydonini ochish bosh maydon tashish 

shtrekidan boshlab qazish maydoni o`rtasidan o`tkaziladigan va maydonni ikki 

qanotga ajratuvchi oraliq kvershlaglari orqali amalga oshiriladi (bir qanotda bitta 

yoki ikkita blok bo`lishi mumkin). Shamollatish oraliq kvershlaglari har bir 

blokning yuqori chegarasidan o`tkaziladi. Qatlam yotiq yoni tomonidagi oraliq 

kvershlagidan to qazish maydoni chegarasigacha tashish shtregi o`tkaziladi. Qazish 

maydoni markazi va flanglari, shuningdek, qatlam zamini orqali shamollatish 

gorizontdagi shamollatish kvershlaglari bilan tutashadigan sirpanmalar (skatlar) 

o`tkaziladi. Sirpanmalar ikki bo`linmaga ega bo`lib, ularning biri odamlar harakati, 

ikkinchisi - yuk tashishga xizmat qiladi. 

Pastki tilikni qazish uchun tashish shtregiga parallel konveyer shtregi 

o`tkaziladi. Blokdan qazib olingan ko`mirni tashish shtrekiga yetkazib berish 

uchun qazish bo`shlig`i to`ldirmasi orasidan ko`mir tushirgich sirpanmasi 

o`tkaziladi. Bu sirpanma blok oraliq kvershlagi orqali maydon shtreki bilan 

tutashtiriladi. 

Qazish maydonini tayyorlash jarayonlari drenaj va shaxtani 

suvsizlantiruvchi lahimlarni barpo qilish va birinchi tilikni qazishga boshlanishi 
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bilan nihoyasiga yetadi. Keyinchalik ba tayyorlov lahimlari o`tilmaydi. Qazish 

ishlari davomida ularni shakllantirib, toldirma massivida saqlab boriladi.  

Tiliklar kengligi 10-15 m bolib, ularni qazish pastdan yuqoriga 

yo`nalishida amalga oshiriladi. 

Har bir ko`mir qazish ishlari shamollatish sirpanmalaridan boshlab ko`mir 

tushirgich yo`nalishida olib boriladi. 

Har bir blokdagi ko`mir zaxirasi bir-biriga qarama-qarshi yo`nalishda 

harakatlanadigan (uchrashadigan) ikki kavjoy orqali qazib olinadi. Qazish kavjoyi 

12—15 m surilgandan so`ng qazish ishlari to qazilgan bo`shliqda toldirma tiliki 

barpo etilmaguncha to`xtatiladi. Qazilayotgan tilik batamom qazib olingandan 

so`ng navbatdagi tilikni qazishga kirishiladi. 

Ko`rilayotgan qazish tizimi qalinligi 2,5 dan 14 m gacha og`ish burchagi 

35-60° bolgan qatlamlarni qazish uchun tavsiya etiladi. Agar qatlam 3,5 m dan 

qalin bolsa, u tabaqalarga ajratib qazib olinadi. 

Ko`mirning oz miqdorda yo`qotilishi, mehnat unumdorligining: yuqori 

bolishi, olkaziladigan lahimlar hajmining kichikligi ushbu qazish tizimining 

afzalliklari hisoblanadi. Biroq qazish ishlari bilan toldirish ishlarini bir vaqtda 

parallel bajarish mumkin emasligi, yog`och materiallar sarfining ko`pligi, 

shuningdek, qazish va mustahkamlash jarayonlarining mexanizatsiyalashmasligi 

uning kamchiliklari bolib, konchilik amaliyotida keng qo`llanishini cheklaydi. 

 

13.5-§. Sidirg`asiga qazish tizimlari 

 

Sidirg`asiga qazish tizimlarining mohiyati shundaki, ular qollanilganda 

qazish maydonidagi ko`mir qazish va kon-tayyorlov ishlari bir vaqtda olib boriladi. 

Bunda lava va kon-tayyorlov lahimlari kavjoylarining surilish yo`nalishi bir 

tomonga boladi. Tayyorlov lahimlar butunlay qazilgan bo`shliqda yoki ko`mir 

massivi chegarasi bo`ylab qazilgan bo`shliq oraliglda saqlab turiladi. 
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13.8-rasm. Lava-qavatli sidirg`asiga qazish tizimi: a — qavat shtreklarini seliklar 

bilan muhofaza qilish va tashuvchi shtrek kavjoyini lavadan uzdi- rib o`tkazish sxemasi (1 — 

kapital bremsberg, 2 — ishchilar yo`lagi; 3 — qavat tashuvchi shtreki; 4 — prosek; 5 — lava; 6 

— qavat shamollatuvchi shtreki; 7 — qulatilgan kesuvchi pechi; b — qavat shtreklarini 

toshdevorlar bilan muhofaza qilish va tashuvchi shtrekni lavadan kechiktirib o`tqazish sxemasi 

(1 — qavat tashuvchi shtreki; 2 - raskoska; 3 - lava; 4 - qavat shamollatuvchi shtreki). 

 

Sidirg`asiga qazish tizimlari qollanilgan shaxtalarda qazish maydonidagi 

ko`mir zaxiralarini qazishga tayyorlash jarayonlari juda qisqa vaqt ichida amalga 

oshiriladi. 

Sidirg`asiga qazish tizimlari MHD ko`mir konlarida keng qollaniladi. 

Ogish burchagi qanday bolishidan qat`i nazar, qalinligi 0,9-1,5 m bolgan 

qatlamlarni qazishda sidirg`asiga qazish tizimlari qollaniladi. Bu qazish tizimlari 

stolbali qazish tizimlari kabi shaxta maydoni istalgan usulda tayyorlanganda ham 

qollanishi mumkin. 

Sidirg`asiga qazish tizimlarining qator ko`rinishlari (variantlari) mavjud. 

Quyida ularning eng asosiylarining qisqacha mohiyati to`g`risida ma`lumotlar 

keltiriladi. 

 

13.5.1-§. Yotiq va qiya qatlamlarni sidirg`asiga qazish tizimining lava-

qavat (lava-yarus) ko`rinishi 

 

Bu tizimda qavat tashish va shamollatish shtreklari kapital (pol) qiya 

lahimlaridan boshlab olkaziladi va ular 30-40 m masofaga o`tilgandan so`ng 

kesuvchi pech bilan tutashtiriladi (12.8-rasm). Qavat tashish shtreki lavadan qazib 

olingan ko`mirni yuklash, o`tilayotgan shtrek kavjoyidan qazilgan kon massasini 
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tashish va turli manyovr operatsiyalarni bajarishni osonlashtirish maqsadida doimo 

lavadan kamida 50 m masofaga o`zdirilgan bolishi kerak. 

Ko`rilayotgan tizimning ushbu varianti yupqa, o`rtacha qalinlikka ega 

bolgan yotiq va qiya qatlamlarni qazish uchun tavsiya etiladi. Bu qazish tizimi 

qator afzallik va kamchiliklarga ega bolib, ularning eng asosiylari quyidagilar. 

Afzalliklari: kon-tayyorlov lahimlari hajmi nisbatan kichik shamollatish 

sxemasi sodda, qazish maydonini tayyorlash vaqti qisqaroq. [18] 

Kamchiliklari: shtreklarni saqlash sharoitlari og`ir, qatlam unumdorligi 

kam, qatlamni qo`shimcha razvedka qilish imkoniyati yo`q. 

 

13.5.2-§. Qavatni nimqavatlarga bo`lib sidirg`asiga qazish tizimi 

 

Bu tizimda qavat oraliq shtreki o`tkazilish yo`li bilan nimqavatlarga 

bo`linadi. Nimqavatlardagi ko`mir zaxirasi to`gri yo`nalishda qazib olinishi bois, 

oraliq shtreklari qazilgan bo`shliqda tiklangan toshdevorlar yordamida saqlanadi. 

(12.9-rasm). O`zining mohiyatiga kora, qazish tizimining bu ko`rinishi yuqorida 

ko`rib o`tilgan qazilgan ko`mirni ortki bremsbergga tashuvchi stolbali tizimga juda 

o`xshashdir. 

 

13.9 -rasm. Qavatni nimqavatlarga bo`lib sidirg`asiga qazish tizimi. 

 

Sidirg`asiga qazish tizimining ushbu varianti atrof jinslari bo`shroq va 

gazdorlik darajasi kichik bo`lgan yotiq va qiya qatlamlarni qazishda qo`llaniladi. 

Bu tizim qollanilganda qazib olinayotgan qatlamni razvedka qilish, oraliq shtreklar 
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turg`unligini (saqlanishini) ta`minlash kabi ishlarni olib borishga qulay sharoitlar 

yaratiladi. 

Biroq, kon-tayyorlov lahimlari hajmining katta bolishi ko`p miqdorda 

dastlabki kapital mablag` sarflanishini talab etadi. 

 

13.5.3-§. Yupqa o`ta qiya (tik) qatlamlarni ship-pog`ona!i sidirg`asiga 

qazish tizimi 

 

Bu tizimda qavat nimqavatlarga bolinmasdan, qavat kversh- laglaridan har 

ikki tomon yo`nalishda qatlam bo`ylab qavat shtreklari o`tkaziladi (12.10-rasm). 

 

13.10 -rasm. Yupqa o`ta qiya qatlamlarni ship-pog`onali sidirg`asiga qazish tizimi: 1 

— kvershlag; 2 — qavat tashuvchi shtreki; 3 — kesuvchi pech; 4 — prosek; 5 - shamollatuvchi 

pech; 6 — shamollatuvchi shtrek. 

 

Tashish kvershlagidan 10 m masofada qisqa pech o`tkazilib, undan 

tashish shtrekiga parallel prosek o`tkaziladi va u shtrek bilan pechlar orqali 

tutashtiriladi. 

Kesuvchi pech o`tkazilgandan so`ng ko`mir qatlamida kavjoyga pog`ona 

shaklini beruvchi kirmalar pastdan yuqoriga yo`nalishida hosil qilinadi. 

Pog`onaning tushish bo`yicha olchami — pog`ona uzunligi, cho`ziqlik 

bo`yicha ikki pog`ona o`rtasidagi masofa pog`ona o`zishi deyiladi. Barcha 

pog`onalar o`rtasidagi o`zish masofalarining yig`indisi pog`onalarning cho`zilishi 

deb ataladi. 
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Pog`ona balandligi qazilayotgan qatlamdagi ko`mirning qattiqligiga 

bog`liq bolib, qattiq ko`mirlar uchun 8—12 m, yumshoq ko`mirlar uchun esa 12—

16 m bo`lishi mumkin. 

Pog`onalarning o`zishi qazib olinayotgan qatlam tiliklariga nisbatan 

karrali ravishda oshib borishi kerak. Masalan, tilik kengligi 0,9 m bo`lsa, o`zishi 

1,8, 2,7, 3,6 ga teng bolishi kerak. Pog`ona balandligi qancha katta bolsa, o`zish 

kengligi ham shuncha katta bo`ladi. Biroq o`zish kengligi oshib borgan sari osilib 

turadigan ko`mir massivining qulab tushish xavfl ham ko`payib boradi. Shu 

sababli qattiq ko`mir qatlamlarini qisqa pog`onalar bilan qazishda pog`onani 

o`zishi 1,8 m, yumshoq ko`mirlarda 3,6 m dan oshmasligi tavsiya etiladi. 

Ship-pog`onali sidirg`asiga qazish tizimi atrof jinslarining mustahkamlik 

xususiyatlari va gazdorlik darajasi qanday bolishidan qat`i nazar o`ta qiya (tik) 

yupqa va o`rtacha qalinlikdagi (1,5 m gacha) ko`mir qatlamlarini qazib chiqarishda 

qollaniladi. 

Bu qazish tizimi kon-tayyorlov lahimlarining hajmi kichikligi, ularni 

o`tkazishda boshi berk kavjoylarning yo`qligi kabi afzalliklarga ega bolish bilan 

bir qatorda kamchiliklardan ham xoli emas. Kon lahimlarini saqlab turish 

xarajatlarining kattaligi, ko`mir qatlamini oldindan qo`shimcha razvedka qilish 

imkoniyatining yo`qligi ushbu qazish tizimining kamchilik sirasiga kiradi. 

Kavjoy to`g`ri chiziqli bo`lgan lava-qavat sidirg`asiga qazish tizimi tik 

qatlamlar ko`mirini faqat kombaynlar bilan qazib olishda qo`llanishi mumkin. [9] 

 

13.6-§. Aralash qazish tizimlari 

 

Aralash qazish tizimlari qazish maydoni hududida bir vaqtning o`zida 

qazish va kon-tayyorlov ishlarini olib borishda ham stolbali ham sidirg`asiga 

qazish tizimlarining elementlari borligi bilan tavsiflanadi. Masalan, qatlamni 

tushish (ko`tarilish) bo`yicha kavjoyga yondashgan qiya lahimlarni gorizont 

balandligining bo`yicha o`tkazib, boshqalari kavjoy surilishi mobaynida barpo 

etilib borishi aralash qazish tizimiga misol bo`la oladi. Shuningdek, ishlatilgan 
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havoni oldingi oraliq kvershlagiga, ko`mirni esa, orqadagi oraliq kvershlagiga 

tashish orqali yupqa o`ta qiya (tik) qatlamlarni qazish tizimi ham aralash tizimlar 

sirasiga kiradi. 

Ko`p sonli aralash tizimlar orasida juft shtreklar bilan qazish tizimi 

alohida ajralib turadi (6.12-rasm). Bu tizimning mohiyati shundaki, toq qavat 

(yarus)lar sidirg`asiga qazish tizimi bo`yicha to`g`ri yo`nalishda, juftlari esa 

lahimlar bilan chegaralanganligi uchun — stolbali tizimda qazib olinadi. 

Ushbu aralash qazish tizimla atrof jinslari turg`un, o`rtacha turg`un 

sifatiga ega, geologik buzilishlari kam, qalinligi o`rtacha (1,5 m gacha), og`ish 

burchagi 15° gacha bolgan qatlamlarni, gazdorlik darajasi qanday bolishidan qat`i 

nazar, qazib chiqarishda qollaniladi. Ko`rilayotgan qazish tizimining variant qator 

afzallik va kamchiliklarga ega. 

 

 

13.11-rasm. Juft shtreklar bilan kombinatsiyalashgan qazish tizimi 

 

Afzalliklari: ish frontining tez rivojlanishi; lavalar alohida havo oqimlari 

bilan shamollatilishi tufayli shamollatish jarayonining samarali bo`lishi; 

lavalarning surilish tezligi yuqori bolishi; kuchli gazdorlikga va to`satdan gaz otilib 

chiqish xavfiga ega bolgan qatlamlarni qazishda ham qollanilishi mumkinligi. 

Kamchiliklari: qazish ishlari frontidan tola foydalanish imkoniyati 

yo`qligi; shtrek va uni qazish kavjoyi bilan tutashadigan joylarida kon bosimi 

ta`sirining kuchliligi; kon-tayyorlov lahimlarini saqlashning mehnattalabligi. 
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13.7-§. Stolbali va sidirg`asiga qazish tizimlarini qiyosiy baholash 

 

Uzun stolbali qazish tizimlari yupqa va o`rtacha qalinlikdagi turli qattiqlik 

hamda oglsh burchagiga ega bolgan ko`mir qatlamlarini qazish uchun tavsiya 

etiladi. Kon-tayyorlov lahimlari ko`mir qatlami orasidan o`tkazilib saqlanishi 

tufayli uzun stolbali qazish tizimlari atrof jinslar massivi turli mustahkamlikka ega 

va bo`shroq bolgan ko`mir qatlamlarini qazishda ham qollanilishi mumkin. Bu 

tizimlar kon zarbasi namoyon bolishi ehtimoli bor va katta chuqurlikda o`ta pishiq 

jinslar orasida joylashgan yupqa qatlamlarni qazish uchun tavsiya etilmaydi. 

Stolbali qazish tizimlari sidirg`asiga qazish tizimlariga nisbatan qator 

qulayliklarga ega. Bu qulayliklar quyidagilarni qamrab oladi, gidrofikatsiyalangan 

mustahkamlagichlar bilan birgalikda qazish komplekslari va agregatlarining 

samarali qollanishiga imkoniyat yaratib beradi; kon-tayyorlov lahimlarini o`tkazish 

tezligining yuqoriligi qatlamni qazish maydoni hududida mufassal razvedka qilish 

ishlarini olib borishni ta`minlaydi; taxmonlar o`ymasdan lavalarda qazish ishlari 

tashkil qilinadi va ular uzunligi o`zgarmasligi ta`minlanadi; yer osti transportining 

ishonchli ishlashini ta`minlaydi. 

Stolbali qazish tizimlarida shamollatish sxemasi sidirg`asiga qazish 

tizimiga nisbatan bir qancha murakkab bolib, bu murakkablik qavatni 

nimqavatlarga bolib qazishda yanada keskinlashadi. 

Yuqorida keltirilgan xulosalar asosida qazish kavjoylari yuklamasini 

oshirish orqali kon ishlari konsentratsiyasi darajasini ko`paytirib, stolbali 

tizimlarning murakkab variantlaridan soddaroq variantlariga o`tish natijasida 

tizimning texnik-iqtisodiy; ko`rsatkichlari sezilarli darajada samaraliroq bo`lishiga 

erishiladi. Shu sababli hozirgi vaqtda uzun stolbali qazish tizimlari keng 

qollaniladigan asosiy tizimlardan biri bo`lib qolgan. Biroq stolbali tizimlarda 

sidirg`asiga qazish tizimlariga nisbatan ko`mir yo`qotilishi 5-7% ga ko`proq va 

kon-tayyorlov ishlarining hajmi ham kattaroq bo`ladi. 
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Ko`rsatilgan kamchiliklar selik qoldirmasdan qazish texnologiyasini 

qo`llash, transport lahimlaridan shamollatish lahimlari sifatida ikkilamchi 

foydalanishni amalga oshirish asosida bartaraf etiladi. Natijada stolbali qazish 

tizimida yo`qotiladigan ko`mir miqdori sidirg`asiga qazish tizimidagi yo`qotilishga 

yaqin bo`lib qoladi, ya`ni kamayadi.  

Qazish chuqurligi oshib borishi bilan qatlamlar gazdorligi ham ko`payib 

bormoqda, bu esa yuqori unumdorli komplekslar; qo`llanishini murakkablashtiradi. 

Komplekslar qo`llanganda qazish tizimi quyidagilarni ta`minlashi lozim: 

- lava bilan shamollatish shtreki tutashgan joyda metan gazi 

konsentratsiyasi yuqori bo`lishini bartaraf etish; 

- har bir qazish kavjoyidan chiqishni toza havo oqimi bilan ta`minlash; 

- tashish va qazish lahimlarini alohida havo oqimlari bilan shamollatish; 

- qazib olinayotgan qatlamlarni yer ostidan yoki yer yuzidan skvajinalar 

yordamida avvaldan gazsizlantirish; 

- qazish kavjoy yuklamasi yuqori bo`lishini ta`minlash.` 

Yuqorida keltirilgan talablarning ko`pchiligi faqat stolbali qazish tizimlari 

qo`llanilgandagina bajariladi. 

 

13.8-§. Qisqa kavjoyli qazish tizimlari 

 

Qisqa kavjoyli qazish tizimlariga kamerali, kamera-stolbali va qisqa 

stolbali tizimlar kiradi. Bu qazish tizimlari uchun koni bosimini boshqarish usuli 

umumiy bo`lib, qatlam shipining qulab tushishiga vaqtinchalik yoki doimiy 

qoldiriladigan seliklar i yordamida yo`l qo`yilmaydi. Ko`mir qazish ishlari esa 

qisqa kavjoylar bilan amalga oshiriladi (6.13-rasm). 

Kamerali qazish tizimi qollanilganda qazish ishlari kameralarda bajariladi. 

Kameralar orasida keyinchalik qazib olinmaydigan seliklar qoldiriladi. Kameralar 

qatlam cho`ziqligiga nisbatan turli burchaklar ostida barpo etilishi mumkin. Shu 

bois kamerali tizim shaxta maydonini polli tayyorlashda ham, qavatli tayyorlashda 

ham qo`llanishi mumkin. 
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Kameralar doimiy va davriy joylashishi mumkin: birinchi holatda 

kameralar orasida o`lchamlari teng bolgan texnologik seliklar qoldiriladi, ikkinchi 

holatda esa qavat (yarus) hududida uchastkalarni bir-biridan ajratuvchi ancha keng 

seliklar qoldiriladi. 

 

 

13.12-rasm. Ko`mirni kombaynlar yordamida kamerali qazib olish tizimi. 

 

Kameralar kengligi atrof jinslarning fizik-mexanik xususiyatlariga ko`ra 

4-12 m, uzunligi esa 200-300 m gacha bolishi mumkin. Kameralar orasidagi 

seliklar kengligi 2-6 m, uchastka seliklarining kengligi 5-10 m bolishi mumkin. 

Kameralarda ko`mir qazish burgllab portlatish yoki mexanik usullarda 

olib borilishi mumkin. Kamerali qazish tizimi MDH mamlakatlari ko`mir 

konlarida juda kam qollaniladi, O`zbekistonda esa umuman qollanilmaydi, chunki 

bu qazish tizimi qollanilganda foydali qazilmaning yo`qotilishi 40% va undan ham 

ko`proq bolishi mumkin. 

Kamerali qazish tizimi AQSH, Kanada, Avstraliya va boshqa chet el 

mamlakatlarida qollaniladi. Bu mamlakatlardagi ko`mir, tuz va boshqa mineral 

xomashyo konlarining kon-geologik, kon- texnik sharoitlari ushbu tizimni samarali 

qollash uchun imkon beradi. 

Kamera-stolbali qazish tizimi qalinligi 1,5-3 m, oglsh burchagi 15° gacha 

bolib, 300 m gacha chuqurlikda joylashgan ko`mir qatlamlarini qazishda samarali 

qollanishi mumkin. Qatlam atrof jinslari turg`un va o`rtacha turg`unlikka ega 

hamda gazdorlik darajasi 10 m3/t dan ko`p bolgan qatlamlarni qazishda 

qo`llanilganda kamera-stolbali tizimning samaradorligi yanadaj ko`proq bo`ladi. 

Xavfsizlik nuqtayi nazaridan bu qazish tizimi o`z-o`zidan yonishga moyil, 
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to`satdan ko`mir va gaz otilib chiqishi xavfiga ega, shuningdek, kon zarbasi bolishi 

mumkin bolgan ko`mir qatlamlarini qazish uchun tavsiya etilmaydi. 

Kamera-stolbali qazish tizimida shaxta maydoni pollargal bo`linadi, 

ularning o`lchamlari qatlamning yotish sharoitigai nisbatan aniqlanadi. Polning 

qiya lahimidan kengligi 3,6-5,4 m bo`lgan juft shtreklar o`tkaziladi va ular anker 

mustahkamlagichlari bilan mustahkamlanadi. Yarusning qiyaligi bo`yicha 

balandligi 160-200 m bo`lib, teskari yo`nalishda qaziladi. 

Kamera-stolbali qazish tizimi qo`llanilganda kengligi 5,4 m bo`lgan 

kameralar qatlam ko`tarilishi yo`nalishida yarusning bor balandligi bo`yicha 

o`tkazilib, anker mustahkamlagichi bilan mustahkamlanadi. Kameralar orasidagi 

seliklar kengligi 12-15 m gacha bolishi mumkin. 

Dastlab o`zaro har 35-40 m da tutashtirmalar bilan birlashtiriladigan ikkita 

kamera o`tkaziladi. Ikkinchi kamera o`tkazilgandan keyin (bu kamera ehtiyot 

chiqish va shamollatuvchi lahim vazifasini ham o`taydi), shamollatish shtreki 

orqali kombayn birinchi kameraga kiritiladi va kameralararo qoldirilgan seliklarni 

diagonal kirmalar bilan qazish boshlanadi. Qazish tartibi yuqoridan pastga boladi. 

Kirma (zaxodka) - bu qisqa kavjoy bolib, qazilgan bo`shliqqa bevosita 

yondashadi. Kirmaning uzunligi 7 m atrofida bocladi. Kirmalar orasida eni 1,0-1,5 

m bolgan seliklar qoldirilgan bolib, ular keyinchalik mustahkamlagichlar 

qollanmasdan qazib olinishi mumkin. 

Kameralararo qoldirilgan seliklar qazib olingandan so`ng uchinchi kamera 

o`tkaziladi, ikkinchi kameradan esa seliklar bartaraf etiladi (qazib olinadi). 

Kamera-stolbali qazish tizimi qator afzallik va kamchiliklarga ega. Qazish 

va kon-tayyorlov lahimlarini o`tkazish ishlarida aynan bir rusumdagi agregatlar 

qollanishi natijasida kon-qazish ishlari texnik-iqtisodiy ko`rsatkichlarining yuqori 

bolishi tizimning asosiy afzalligi hisoblanadi. Biroq kamera-stolbali qazish 

tizimida ko`mirning yo`qotilishi juda katta (35-40% dan ham ko`proq bo`lishi 

mumkin). Shuningdek, ushbu tizimning qo`llanish doirasi ko`mir qatlamining 

og`ish burchagi, yotish chuqurligi va gazdorlik darajasi bilan cheklanadi. 
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XIV BOB. QALIN QATLAMLARNI TABAQALARGA AJRATIB 

QAZIB OLISH 

 

14.1-§. Qatlamni tabaqalarga ajratish usullari 

 

Qalin qatlamlarni ship jinslarini tola qulatish yoki qazilgan bo`shliqni 

toldirish asosida qazib olish mumkin. Biroq har ikkala usulda ham ma`lum 

qiyinchiliklar mavjud bolib, ship jinslarni qulatish asosida kon bosimi 

boshqariladigan bolsa, katta o`lchamdagi seliklar qoldirilishi bilan ko`mir 

yo`qotilishi ko`payadi va murakkab konstruksiyaga ega bo`lgan 

mustahkamlagichlardan foydalanishga to`g`ri keladi. Bu esa o`z navbatida, konni 

qazish ishlari samaradorligiga salbiy ta`sir etadi. 

Kon ishlarini qazilgan bo`shliqni butunlay toldirish asosida olib borilgan 

taqdirda qazilgan bo`shliqni toldirish uchun yer yuzidan toldiruvchi materiallarni 

shaxtaga tushirish va ularni bo`shliqqa joylashtirish kabi mehnattalab jarayonlarni 

bajarish lozim boladi. Bu ko`mir qazish ishlari samaradorligining pasayishiga olib 

keladi. Shuning uchun konchilik amaliyotida qalin qatlamlar tabaqalarga ajratib 

qazib olinadi. Tabaqa - ikki tomonidan (ustki va pastki tomonlaridan) taxminan 

bir-biriga parallel tekisliklar bilan chegaralangan qatlamning bir qismidir. Qalin 

qatlamlarni tabaqalarga ajratib qazishda ham shaxta maydonini tayyorlash qatlamli 

va maydonli usullarda bajarilishi mumkin. Bunda kon-tayyorlov lahimlari uch 

guruhga bolinadi: gorizont yoki polga xizmat qiluvchi lahimlar; qavat yoki yarusga 

xizmat qiluvchi lahimlar; faqat tabaqaga xizmat qiluvchi lahimlar. Tabaqaga 

xizmat qiluvchi lahimlar faqat ko`mir qatlamlaridanl o`tkaziladi. [19] 

O`zbekiston konlaridan qazib olinadigan ko`mirning katta qismi qalin 

qatlamlarga to`g`ri keladi. Shu bois mamlakat ko`mir sanoatining kelajakdagi 

rivojlanish istiqbollari asosan, qalin ko`mir qatlamlarini yer osti usulida 

tabaqalarga ajratib qazib chiqarish texnologiyalarini takomillashtirishni talab etadi. 

Qalin qatlamlarni qiya, ko`ndalang-qiya va gorizontal tabaqalarga bo`lish 

mumkin. Qiya tabaqalarga bo`lishda qatlam qalinligi zamin yoki shipiga parallel 
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tekisliklar bo`ylab kesiladi (14.1-rasm, a). Agar qatlam murakkab tuzilishga ega 

bolib, unda 0,5 m dan qalinroq tog` jinsi tabaqachalari mavjud bo`lsa, u holda ana 

shu tabaqachalar tabaqaning tabiiy chegarasi vazifasini o`taydilar. 

 

 

 

14.1-rasm. Qalin qatlamni tabaqalarga ajratish sxemalari 

 

Qatlam zamini va shipi oraliglda ma`lum masofalarda gorizontal tekisliklar 

bo`ylab qatlam gorizontal tabaqalarga ajratiladi (14.1-rasm, b). 

Qatlamning ostki (yotish) yoniga nisbatan 30°-40° burchak ostida ma`lum 

masofalarda bir-biriga parallel tekisliklar o`tkazish asosida qatlam ko`ndalang-qiya 

tabaqalarga ajratiladi (14.1-rasm, d). 

Tabaqalar qalinligi individual mustahkamlagichlar qol- lanilganda 3,5 m dan 

oshmasligi kerak. Egiluvchan to`sqich yoki mexanizatsiyaiashtirilgan 

mustahkamlagichlar qo`llanilgan taqdirda esa tabaqalar qalinligi 3,5 m dan katta 

bo`lishi mumkin. 

Tabaqalarni qazish tartibi yuqoridan-pastga, pastdan-yuqoriga va aralash 

bolishi mumkin. Qazilgan bo`shliqni toldirishga asoslangan qazish texnologiyasida 

tabaqalarni yuqoridan- pastga va pastdan-yuqoriga yo`nalishlarda qazib olish 

mumkin. Shift jinslarini qulatishga asoslangan qazish texnologiyasida esa 

tabaqalarni faqat yuqoridan pastga yo`nalishda qazib olinadi. Qalinligi juda katta 

bolgan qatlamlar jins tabaqachalari bilan ikki qismga ajratilgan bolsa, uning bir 

qismi yuqoridan-pastga, ikkinchi qismi pastdan-yuqoriga yo`nalishlarda, ya`ni 

aralash tartibda qazib olinishi mumkin. 
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14.2-§. Yotiq qatlamlarni ship jinslarini qulatish bilan qiya tabaqalarga 

ajratib qazib chiqarish 

 

Hozirgi vaqtda yotiq joylashgan qalin qatlamlar butun qalinligi bo`yicha 

yoki qiya tabaqalarga ajratib qazib olinmoqda. Qazish ishlari asosan shift jinslarini 

qulatish asosida amalga oshiriladi. Agar qatlam qalinligi 4,5 m gacha bo`lsa, uni 

tabaqalarga ajratmasdan butun qalinligi bo`yicha qazib olishadi. Buning uchun 

2UKP, «Pioma» kabi mexanizatsiyalashgan komplekslardan foydalaniladi. Qatlam 

qalinligi 4,5 m dan katta bo`lgan hollarda uni tabaqalarga ajratib, 

mexanizatsiyalashgan komplekslar bilan qazib olishadi. Tabaqalar soni ikki va 

undan ko`proq bo`lib, ularning qalinligi bir xil bo`lmasligi mumkin. 

Qatlamni tabaqalarga ajratib qazishning uchta varianti mavjud tabaqalarni 

bir yo`la qazib olish; «tabaqa-qatlam» va qatlam zaminl` «ajratma» tabaqasini ship 

osti qalinligidagi ko`mirni pastki tabaqa^ kavjoy konveyeriga tushirish orqali qazib 

olish. 

Har uchala variantda ham tabaqalar qatlam cho`ziqligi va og`ish (tushish) 

yo`nalishlari bo`yicha qazib olinishi mumkin. 

Quyida qavatni nimqavatlarga bo`lmasdan ikki tabaqaga ajratib qazib olish 

tartibini ko`rib chiqamiz (14.2-rasm). Kapital qiya lahimlardan boshlab shaxta 

maydoni (pol) chegaralarigacha birinchi qatlam shtrekiga parallel yo`nalishda 

maydon tashuvchi J shtreki o`tkaziladi. 

Har 100—150 m masofada bu shtreklar o`zaro oraliq kvershlaglar bilan 

tutashtiriladi. Shamollatish gorizontida qatlam bo`yicha | tabaqa shamollatish 

shtreki o`tkaziladi, asosiy shamollatish lahimi sifatida yuqoridagi qavat (yarns) 

tashuvchi maydon shtrekidan foydalaniladi. Shaxta maydoni (polni) chegaralarida 

3 yuqori tabaqa bo`ylab kesuvchi pech o`tkazilib, qazish kavjoyi hosil qilinadi. 

Ikkinchi tabaqaning kesuvchi pechidan konveyerli va shamollatuvchi shtreklari 

o`tkaziladi. 

Qazish ishlarini yuqori tabaqa kavjoyini pastki tabaqa kavjoyiga nisbatan 

kamida 40 m o`zdirib olib borish natijasida yuqori tabaqada sodir bo`ladigan ship 
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jinslari qulashlarini pastki tabaqa kavjoyiga ko`rsatadigan salbiy ta`sirini yo`q 

qilish ta`minlanadi. 

Lava uzunligi 150-200 m ni tashkil qiladi. Tabaqalar qalinligi 2 dan 4,5 m 

gacha bo`lishi mumkin. Ko`mirni qazish komplekslar misoli sifatida OKP, KM-

130, UPK va shu rusumlar kabilarini keltirish mumkin. Lavani shamollatish 

sxemasi 7.2-rasmda strelkalar bilan ko`rsatilgan. 

Lavadan qazib olingan ko`mirni tabaqa shtrekiga va u bo`ylab qisqa lentali 

konveyer o`rnatilgan kvershlaggacha tashish sidirg`ichli konveyerlar yordamida 

bajariladi. Qisqa lentali konveyerlar ko`mirni maydon tashuvchi shtrekiga yetkazib 

beradi. 

 

 

14.2-rasm. Qalin qatlamni ship jinslarini qulatib qiya tabaqalar bilan qazib ochish 

sxemasi: 1 - yuk tashuvchi maydon shtreki; 2 - pastki tabaqadagi qatlam shtreki; 3 - oraliq 

kvershlaglar; 4 - pastki tabaqadagi yuk tashuvchi qatlamli shtrek; 5 - pastki tabaqadagi qatlamli 

shamollatuvchi shtrek; 6 - yuqori tabaqadagi shamollatuvchi shtrek; 7 - yuqori tabaqadagi yuk 

tashuvchi shtrek. 
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Qatlamni og`ish yo`nalishi bo`yicha «tabaqa-qatlam» variantida qazishda 

avvalo yuqori tabaqa butunlay qazib olinadi, so`ng esa pastki tabaqani qazishga 

tayyorlash va qazib olish ishlariga kirishiladi, ya`ni har bir tabaqani mustaqil 

ravishda qazishga tayyorlash va qazib olish ishlarini bosh tashuvchi hamda 

shamollatuvchi maydon shtreklari yordamida olib borishga imkon yaratiladi (14.3-

rasm). 

Qatlamni «tabaqa-qatlam» varianti bo`yicha yuqorida keltirilgan qazib olish 

tartibi yuqori tabaqada olib boriladigan qazish ishlarining pastki tabaqaga 

ko`rsatadigan salbiy ta`sirining oldini oladi va qulab tushgan ship jinslarining 

yaxshi zichlanishi hamdi jipslanishini ta`minlaydi. 

Shaxta maydoni (pol)ning qanoti juda uzun bo`lganda pastki tabaqani 

qazishga tayyorlov ishlarini yuqori tabaqadagi qazish ishlari olib borilayotgan 

joydan cho`ziqlik bo`yicha kamida 600-700 m orqada bajarish lozim. Bu.esa, o`z 

navbatida, yuqori tabaqadagi qazish ishlari bilan pastki tabaqadagi olib boriladigan 

ishlar o`rtasidagi vaqt bo`yicha tafovut 1,5-2 yil bo`lishi talab etiladi. 

 

 

14.3-rasm. Qatlamni «tabaqa-qatlam» variantida qazishga tayyorlash tizimi: 1 - 

tashuvchi maydon shtreki; 2 - konveyerli bremsberg, 3 — yordamchi bremsberg, 4 va 5 - yuqori 

tabaqada yarusli tashuvchi va shamollatuvchi shtreklar; 6 va 8 — pastki tabaqada yarusli 

tashuvchi va shamollatuvchi shtreklar; 7 — pastki tabaqa bo`ylab flangli shamollatuvchi yo`lak; 

9 - shamollatuvchi maydon shtreki. 
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Qatlamni «tabaqa-qatlam» variantida qazish texnologiyasi hozirgi vaqtda 

tajriba tariqasida MDH mamlakatlarida (Qarag`anda, Yuqori Marianna kabi ko`mir 

havzalarida) qo`llanib ijobiy natijalarga erishilmoqda. Ushbu qazish tizimi qator 

afzalliklarga ega bo`lib, ulardan eng asosiylari quyidagilar: 

- lava yuklamasining katta bo`lishi (sutkasiga 1,75-ming tonna) va mehnat 

unumdorligining yuqori bo`lishini (smenada har ishchiga 33—50 tonna) 

ta`minlaydi; 

- qalinligi 12-14 m gacha bo`lgan qatlamlarni bir yo`la butun qalinligi 

bo`yicha qazib olishga imkon beradi. Bu esa, o`z navbatida, ko`mir yo`qotilishi 

miqdori minimal bo`lishini va qazib olingan ko`mir tannarxi kichik bo`lishini 

ta`minlaydi; 

- kon-tayyorlov lahimlarini o`tkazish va ularni saqlash xarajatlarining 2—3 

baravar kam bo`lishini ta`minlaydi; 

- mexanizatsiyalashgan komplekslarni montaj-demontaj  

qilishga, transport vositalariga, uchastkalarni tayyorlashga sarf- lanadigan 

xarajatlarning ancha kamayishini ta`minlaydi. 

Ko`rilayotgan qazish tizimining asosiy kamchiligi — ko`mirning kulchanlik 

darajasini biroz yuqori bo`lishidir (agar qatlam orasida jins tabaqatari mavjud 

bolsa). 

Yuqorida keltirilgan afzalliklar qalin qatlamlarni tabaqalarga ajratib qazib 

olishning «tabaqa-qatlam» varianti istiqbolli ekanligi va kelajakda qalin 

qatlamlarni qazib olishda asosiy variant bolib qolishidan dalolat beradi. 

 

14.3-§. O`ta qiya qatlamlarni qiya tabaqalarga ajratib cho`ziqlik bo`yicha 

uzun stolbalar bilan qazib olish tizimi 

 

Qalin o`ta qiya (tik) qatlamlarni qazib olish texnologik sxemasi turli 

qalinlikka, oglsh burchagiga, buzilishlarga va qazish chuqurligiga, shuningdek, 

atrof jinslari xususiyatlari turlicha bolgan sharoitlarga ega qatlamlarni qamrab 

oladi. 
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Ushbu texnologiya AKZ agregati va tez qotuvchan toldirma materiallarini 

qollashga asoslangan bolib, quyidagi xususiyatlarga egadir: qazish kavjoyi qisqa 

(20—25 m); qazish maydonida qiya tabaqalar va nimqavatlarni yuqoridan pastga 

yo`nalishda qazish tartibi; tez qotuvchan qattiq toldirma materiallaridan 

foydalanish; qazish kompleksi surilishi bilanoq uning orqasini muttasil toldirma 

materiallari bilan toldirib borish; toldirma massivida keyingi stolbani qazib olish 

jarayonida shamollatish vazifasini olovchi konveyerli shtrekini saqlab turish (13.4-

rasm). 

Qazilgan bo`shliqni toldirish bilan ko`mir qatlamlarini qiya tabaqalarga 

ajratib, AKZ agregati yordamida qazib olishda, odatda, qazish maydonini 

tayyorlash qavatli usulda amalga oshiriladi. 

Qavat cho`ziqlik bo`yicha olchami 300 m bolgan qazish maydonlariga 

ajratiladi. Qazish maydoni qavat shtrekidan boshlab uning flanglari bo`ylab 

shamollatish va tashish oraliq shtreklari olish orqali tayyorlanadi. Shamollatish 

kvershlaglari ko`mirdan o`tkaziladigan yuqoridagi tabaqa shamollatuvchi shtreki 

orqali tutashtiriladi. Tashish kvershlaglaridan yuqoridagi tabaqa bo`ylab uzunligi 

50 m bolgan shtreklarning bir qismi o`tkaziladi. Tabaqa tashish va shamollatish 

shtreklari qazish maydoni flanglaridan o`tkaziladigan ko`mir tushirgich hamda 

shamollatish sirpanmalari (skatlari) bilan tutashtiriladi. Sirpanmalar orasida tabaqa 

konveyerli shtreki o`tkaziladi. Shunday qilib, birinchi nimqavatning yuqori 

tabaqasida joylashgan ko`mir zaxirasi qazish ishlari boshlanguncha har tarafdan 

kon-tayyorlov lahimlari bilan chegaralab qo`yiladi. 

Shamollatish sirpanmasi yaqiniga ko`mirni qazish, yuklash, tashish, kon 

bosimini boshqarish, mustahkamlash va boshqa jarayonlarni 

mexanizatsiyalashtiradigan AKZ agregati montaj qilinadi. Bunda ko`mir qatlami 

(tabaqa)ning qalinligi 1,6-2,5 m va og`ish burchagi 35—80° bo`lishi lozim. AKZ 

agregati qo`llanilganda qazish kavjoyida odamlarning doimiy bolishi talab 

etilmaydi. Odamlar agregatni montaj va demontaj qilish vaqtidagina kavjoyda 

boladilar. 
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14.4-rasm. Qatlamni qiya tabaqalarga ajratib mexanizatsiyaiashtirilgan AKZ agregati 

yordamida cho`ziqligi yo`nalishi bo`yicha uzun stolbali qazish tizimi: 1 - shamollatuvchi shtrek; 

2 va 3 - nimqatlamli konveyerli va shamollatuvchi shtreklar; 4 - ko`mir tushirgich sirpanma; 5 - 

shamollatuvchi sirpanma. 

 

AKZ agregati kavjoydan tashqarida o`rnatilgan pult orqali boshqariladi. 

Agregat surilib borishi mobaynida hosil bolgan qazilgan bo`shliq tez qotadigan 

to`ldirma materiallar bilan toldirib boriladi. Shu bilan bir vaqtda lavadan pastda 

joylashgan nimqavatni qazish uchun shamollatish shtreki tayyorlab boriladi va 

yangi tashish tabaqa shtreki o`tkaziladi. Lahimlarni shamollatash sxemasi 14.4-

rasmda strelkalar bilan ko`rsatilgan. 

 

14.4-§. Nimqavat shtrekli qazish tizimi to`g`risida tushuncha 

 

Qalinligi 3,5—10 m, og`ish burchagi 40—90° qatlamlarning buzilish 

amplitudasi 2 m gacha bolgan uchastkalarini kavjoy oldi bo`shlig`ini 

mustahkamlamasdan, burgllab-portlatish usulida qazib olishda qatlam qalinligidan 

kelib chiqqan holda qazish maydoni qatlam va maydon sxemalar bo`yicha 

(tayyorlov lahimlari ko`mir qatlamida, ayrimlari esa atrof jinslarida o`tkaziladi) 

qazishga tayyorlanishi mumkin. Tashish va shamollatish shtreklari qatlam 

zaminida o`tkazilib, sirpanmalar bilan tutashtiriladi. Qazish maydoni balandligi 40 
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m gacha bolgan nimqavatlarga bolinadi. Nimqavatda uzunligi 4-5 m bolgan qazish 

shtreklari o`tkaziladi (13.5-rasm). 

Qavatdagi nimqavatlar yuqoridan pastga yo`nalishda qazib olinadi, bunda 

yuqori nimqavatdagi qazish ishlari pastdagi nimqavatdagidan kamida 15 m ilgari 

o`tgan bolishi shart. 

Qavatni qazib olish ishlari qatlamning butun qalinligi bo`yicha kesuvchi 

tirqish o`tkazish bilan boshlanadi. 

Shundan so`ng kengligi 1-1,5 m bolgan ko`mir tiliklarini burgllab-portlatish 

usulida massivdan ajratib olinadi. Buning uchun qazish shtrekidan bitta tekislik 

bo`yicha yelpig`ichsimon yo`nalishdashpurlarburg`ilanadi. Zaryadlarturkinlab 

(seriyalab) portlatiladi. Kavjoy 10-15 m ga surilgandan so`ng ship qulatiladi va 

yuqori gorizontdagi qulagan jinslarning bir qismi ham qazilgan bo`shliqqa 

tushiriladi. Shipni qulatish qadami tajriba asosida belgilanadi. Shipni qulatishga 

moljallangan seliklarning kengligi 2-3 m bolishi mumkin. Ship qulatilishi bilan 

qazish ishlari sikli o`z nihoyasiga yetadi, so`ng yangi sikl boshlanadi. 

 

14.5-rasm. Qalin qatlamni nimqavatli shtreklar bilan qazib olish tizimi. 

Yuqorida qayd etilgan buzilgan uchastkalarni qazib olish texnologiyasi 

quyidagi ko`rsatkichlarga erishishni ta`minlaydi: 

oylik ko`mir qazib olish - 6,5-7,5 ming tonna, uchastka bo`yicha har 

ishchining mehnat unumdorligi - 60-90 t, 1000 t qazib olinadigan ko`mirga to`g`ri 

keladigan kon-tayyorlov lahimlarninig uzunligi – 33-37 m, yog`och sarfi — 25 m3  

[7]. 
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14.5-§. O`zbekiston ko`mir konlarini qazib olishda qo`llanilayotgan va 

qo`llanishi mumkin bo`lgan ilg`or texnologiya va qazish tizimlari 

 

O`zbekiston ko`mir konlarini yer osti usulida qazib olayotgan shaxtalarda 

(asosan, Angren 9-shaxtasi va Sharg`un shaxtasi) hozirgi vaqtda ishlab turgan 

kavjoylar soni, ularning  mexanizatsiyalanganlik darajasi va kon-geologik 

sharoitlari 14.1-jadvalda keltirilgan. 

O`zbekiston ko`mir konlarining kon-geologik va kon-texnik sharoitlari 

kelajakda ko`mirni yer osti usulida qazib olishning | quyidagi istiqbolli 

yo`nalishlari asosida rivojlantirishga imkon beradi: 

- asosan, stolbali qazish tizimlarini qo`llash; 

- yangi texnik darajaga ega bo`lgan mexanizatsiyalashgan qazish 

komplekslarini qo`llash; 

- tor qamrovli, individual metall mustahkamlagichlar bilan ishlaydigan 

kombaynlardan keng foydalanish; 

- mumkin qadar kichik unumdorli portlatish texnologiyasi qo`llanishini 

kamaytirish. 

13.1-jadval 

O`zbekiston ko`mir konlari geologic sharoitlari tavsifi 

Ko`rsatkichlar nomi* Angren 9-shaxtasi Shqrg`un shaxtasi 

Portlatish texnologiyasiga 

asoslangan kovjoylar soni 
5 2 

Mexanizatsiyalshgan kovjoylar 

soni, dona 
- - 

Qatlam qalinligi, m 2,5-3,5 va undan ortiq 3,5 va undan ortiq 

Qatlam og`ish burchagi, gradus 18 gacha 35 va undan ortiq 

Qatlam shiptining turg`unligi Turg`un O`rtach turgun 

Qatlam zamini Bo`sh Pishiq  

Kovjoga suv oqib kelishi, m3/soat 5 2 

Qollaniladigan qazish tizimi Stolbali  Aralash  

Kovjoy surilish yo`nalishi Cho`ziqlik bo`yicha 
Cho`ziqlik va ko`tarilish 

bo`yicha 

Qazish maydoni uzunligi, m 300-600 300 gacha 

Lava uzunligi 50-100 50 gacha 

* ko`rsatkichlar 1990-2010 yillar bo`yicha o`rtacha miqdorga teng. 
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Angren shaxtasida MK75B yoki 1MK85B rusumli mexanizatsiyalashgan 

ko`mir komplekslarini qo`llash, Sharg`un shaxtasida esa SHRP rusumli konveyer-

qirg`ichli komplekslardan foydalanish ko`mir qazish hajmini oshirish bilan bir 

qatorda ishlab chiqarish samaradorligining ham yuqori bo`lishini ta`minlashi 

mumkin. 

Sharg`un shaxtasida qalin qatlamlarni qazilgan bo`shliqni qisman ship 

jinslarini qulatish va qisman tez qotuvchi to`ldirma materiallar bilan gidravlik 

usulda to`ldirish asosida ko`mir qazish texnologiyasini qo`llash imkoniyatlari 

mavjud. Bu texnologiya har qanday gazdorlik darajasi, ship va zamin jinslarining 

turli turg`unlikga ega bo`lgan qatlamlarning yong`inga xavfli uchastkalarini qazib 

olishni ta`minlaydi. [25] 

Qo`ng`ir ko`mir yoqilg`isi asosida ishlaydigan elektr stan- siyalarning 

ko`mir kullari va shlaklaridan to`ldirma materiallari sifatida foydalanish mumkin. 

Ushbu materiallardan tez qotadigan quyma toldirma materiallarini tayyorlash 

texnologiyasi MDH mamlakatlari shaxtalarida, xususan, «Prokopevskgidrougol» 

ishlab chiqarish birlashmasi (Rossiya) shaxtalarida tajribadan o`tgan va keng 

qollaniladi. 

Endogen yonglnlarni oldini olish uchun qazilgan bo`shliqqa loyqa yuborish 

orqali qalin qatlamlarni qiya tabaqalarga ajratib qazib olish anchagina murakkab 

hisoblanadi. Ammo qazilgan bo`shliqqa loyqa yuborish qulatilgan jinslarning 

jipslanish jarayonini tezlatib, ulardan qazilayotgan tabaqadan keyingi tabaqani 

qazish uchun sun`iy ship hosil bo`lishini ta`minlaydi. Buning uchun quyidagi 

sharoitlar mavjud bo`lishi lozim:  

- bevosita ship tez buziluvchan (qulaydigan) va argillit, ko`mir slanetsi kabi 

gilli zarrachalariga boy jinslardan iborat bo`lishi; 

- tog` jinslarining siqilishga bo`lgan qarshiligi kichik bo`lishi (25 MPa 

gacha); 

- jinslarning namligi yetarli bo`lishi (9—14% dan kam bo`lmasligi); 

- kon bosimi ta`siri uzoq vaqt davom etishi (bir necha oydan to 1 yilgacha va 

undan ortiq). 
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Ko`rib o`tilgan qulagan jinslardan sun`iy ship hosil qilib, yuqoridan pastga 

yo`nalishda qiya tabaqalar bilan qazib olish texnologik sxemalar quyidagi muhim 

texnik va texnologik yechimlarni o`z ichiga oladi: 

- turli usullar bilan sun`iy ship hosil qilish sharoitlarida qo`llaniladigan 

mexanizatsiyalash komplekslarning ma`qul va samarali parametrlarini 

ta`minlaydigan kon-tayyorlov usullari hamda qazish tizimlaridan foydalanishni;  

- kon-tayyorlov lahimlarni, ular atrofida seliklar qoldirmay qazilgan 

bo`shliqni to`ldirgan tog` jinslaridan o`tkazishini; 

- o`z-o`zidan yonishga moyil va qazish jarayonida katta miqdorda metan 

gazi ajratib chiqadigan ko`mir qatlamlarining yuqoriga joylashgan tabaqasi uchun 

to`g`ri yoki qaytma oqimli shamollatish sxemalaridan foydalanish orqali ko`mirni 

qazib olish xavfsiziigi hamda samaradorligini ta`minlash; 

- pastda joylashgan navbatdagi tabaqalar uchun sun`iy ship hosil qilish bilan 

qazib olishning asosiy jarayonlarini o`zaro maksimal bog`lash va imkon boricha 

bir vaqtda parallel bajarish. 

Qazilgan bo`shliqni ship jinslarini qulatish yoki to`ldirma materiallari bilan 

to`ldirib, yuqoridan skvajinalar orqali loyqa yuborib, sun`iy ship hosil qilish 

Markaziy Osiyo ko`mir konlari shaxtalarida qo`llanilib, yetarli darajada tajriba 

orttirilgan. Hozir- gi vaqtda qazish chuqurligi 120-150 m gacha bo`lgan 

shaxtalarda skvajinalar orqali qazish bo`shlig`iga tushirilgan pishiqlovchi loyqa 

(qorishma) qazish kavjoyi orqasida shamollatish va tashish shtreklarida qoldirilgan 

quvur yordamida mexanizatsiyalashgan mustahkamlagichga o‘rnatilgan (u bilan 

birga surilib boradigan) suriluvchan quvurlarga yetkazib beriladi va qazilgan 

bo‘shliqni toldirgan jinslarga purkaladi (14.6-rasm). 

Gilli qorishma bilan pishiqlangan sun’iy ship quyidagi afzalliklarga ega: 

- qazish kavjoyida qo‘llanish mumkin bo‘lgan uskunalar turlarini 

chegaralamaydi; 

- qazish sikli va ta’mirlash ishlari davomiyligi o‘zgarmasligini ta’minlaydi; 
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- pishiqlovchi materiallar va qorishma tayyorlovchi uskunalarni ishlatish, 

shuningdek, tayyorlangan qorishma shaxtada hamma vaqt mavjudligi, tushirish 

ishlarining osonligi; 

- pastki tabaqani qazib olish uchun ship ostida qoldiriladigan selikni 

bo‘lmasligi hisobiga ko‘mir yo‘qotilishini kamaytiradi; 

- yuqori darajada endogen yong‘inlarni oldini olishni ta’minlaydi. 

 

14.6-rasm. Qalin o‘ta qiya qatlamni qiya. tabaqalarga ajratib, pastdan yuqoriga 

yo‘nalishda qazilgan bo'shliqni gidravlik usulda to‘ldirib ishlash texnologik sxemasi: 1 - oraliq 

kvershlag, 2 - tashuvchi dala shtreki; 3 - tashuvchi qatlam shtreki; 4 - blok kvershlag; 5 - pastki 

tilik konveyerli shtreki; 6 - ko‘mir tushirgich sirpanma; 7 - qazib olingan tilik konveyerli shtreki; 

8 - kavjoy; 9 - shamollatuvchi shtrek; 10 - sirpanma; 11 - shamollatuvchi maydon shtreki; 12 - 

oraliq kvershlag. 

14.2.-jadval 

Ship jinslarini sun`iy pishiqlash sxemasining qo`llanish sharoitlari 

Qatlamning qazib olinadigan qalinligi, m 5-16 

Tabaqaning qazib olinadigan qalinligi, m 1,8-3,5 

Qatlamning og`ish burchagi, grad. 35 gacha 

Bevosita shipning pishiqlik chegarasi, mPa 5-23 

Ship jinslarining buziluvchanligi 
Oson va o`rtacha 

buziluvchan 

Qulagan jinslarning zichlanish va jipslashishga 

moyilligi 
Moyil 

Zaminning mustahkamlagich ezishiga qarshiligi, kN Kamidaa 0,8 

Qazish chuqurligi, m 150-350 

Qatlamning to`satdan gaz otilib chiqish bo`yicha 

xavfliligi 
Xavfsiz 

Qatlamning kon zarbasi va o`z-o`zidan yonish 

bo`yicha xavfliligi 
Xavfli, xavfsiz 

Uchastkaning gazdorligi Gazdor emas 
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14.3.-jadval 

Ship jinslarini sun`iy pishiqlash sxemasining tavsifi 

Shaxta maydonini tayyorlash usuli, qazish tizimi 
Qavatli, polli, yuqoridan 

pastga qiya tabaqalar bilan 

Stolbalarni qazib olish tartibi Birin-ketin 

Qazish uchastkasini shamollatish sxemasi Qaytma oqimli 

Kon bosimini boshqarish usuli Shipni to`la qulatish 

Asosiy lahimlarni saqlash usuli 

Ko`mir seliklari qoldirish va 

ularni pishiq jinslarga 

joylashtirish bilan 

14.4.-jadval 

Sun`iy ship ko`rsatkichlari va texnikaviy sharoitlar 

 Quvurda Skvajinada  

Ship jinslarining tabiiy namligi, % 9-17 8-11 

Jinslarning bo`kuvchanligi, % 25-48 42 

Plastiklik soni, % 9-13 9-13 

Kovjoy uzunligi, m 100-150 100-200 

Uzatish quvurlarining uzunligi, m 4-6 - 

Quvurlar orasidagi masofa, m 8-10 - 

Loyqa quvqrning unumdorligi, m3/soat 4-16 - 

Loyqaning ishchi bosimi, MPa 2-4 - 

Qazilgan bo`shliqning samarali qayta 

ishlash zonasi kengligi, m 

8-40 
- 

Skvajina chuqurligi, m - 200 gacha 

Gilli qorishmaning konsistensiyasi 

(quyuqlik darajasi-qattiq: suyuqlik) 

1,4-1,5 
1,3-1,6 

Skvajina unumdorligi, m3/soat - 40 gacha 

Gilli qorishma sarfi, m3/m2 0,07-0,1 0,3-0,5 

Sun`iy ship hosil bo`lishi vaqti, oy 6-8 6-7 

Sun`iy ship pishiqligi, MPa 0,8 dan ortiq 

 Qulatilgan jinslarni gilli qorishma bilan pishiqlab, ko`tarilish bo’yicha 

tabaqalarni uzun stolbalar orqali qazib olish texnologik sxemasining qo`llanish 

sharoitlari 14.5-jadvalda keltirilgan.  

 

14.5.-jadval 

Qulatilgan jinslarni pishiqlab, ko`tarilish bo’yicha tabaqalarni uzun 

stolbalar orqali qazib olish sxemasining qo`llanilish sharoitlari 

Qatlam qazib olish qalinligi, m 5-12 

Tabaqa qazib olish qalinligi, m 2,5-5 D 

Qatlam og`ish burchagi, grad. 10 dan 30 gacha 

Ship jinslarining buziluvchanligi Oson va o`rtacha 
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buziluvchan 

Qulagan jinslarning zichlashish va jipslashishga 

moyilligi 
Moyil 

Zaminning mustahkamlagich ezishga qarshiligi, kN Kamida 0,8 

Qazish chuqurligi 300-600 

Qatlamning o`z-o`zidan yonishga moyilligi Moyil 

Gaz va ko`mirning to`satdan otilib chiqish xavfi Xavfsiz  

Kon zarbasiga xavfliligi Xavfsiz  

Qazish uchastkasining gazdorligi, m3/min 8-10 gacha 

 

14.6.-jadval 

Qulatilgan jinslarni pishiqlab, bo’yicha tabaqalarni uzun stolbalar 

orqali qazib olish sxemasi tavsifi 

Shaxta maydonini tayyorlash usul  Gorizontli 

Qazish tizimi 
Yuqoridan pastga qiya 

tabaqalar bilan 

Stolbalarni qazib olish tartibi 1-2 stolba orqali 

Qazish uchastkasini shamollatish sxemasi 
Barch tabaqalar uchun 

qaytma oqimli 

Kon bosimini boshqarish usuli Shiftdan to`la qulatish 

Asosiy lahimlarni saqlash usuli 
Zamin jinslari orasiga 

joylashtirish 

Qazish lahimlarini saqlash usuli Ko`mirdan selik 

qoldirmasdan 

 

14.7.-jadval 

Jinslarni pishiqlab ko`mir qazib olish sxemasini qo`llash texnikaviy 

sharoitlari va sun`iy ship hosil bo`lishi ko`rsatkichlari 

Jinsning tabiiy namligi, % 4-18 

Jinslarning bo`kuvchanligi, % 10-50 

Plastiklik soni, % 7-17 

Qazish kovjoyining uzunligi, m 150 gacha 

Ko`chma loyqa quvurning uzunligi, m 3-4 

Taqsimlovchi quvurlar o`rtasidagi masofa, m 10-12 

Qattiq faza bo`yicha loyqa quvurning unumdorligi 

%/soat 
18-20 

Loyqaning ishchi bosimi, MPa 4 gacha 

Qazilgan bo`shliqni samarali qayta ishlash zonasi 

kengligi, m 
10-40 
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