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K irish
O 'q u v  q o ’llanm a 5540300 «N eft va gaz ishi» y o ’nalishi 

bakalavrlari uchun «N ett va  gaz ishida falokat (avariya) va asoratlar» 
kurs dasturiga m uvofiq m a 'ru za  va am aliy m ashg 'u lo tlam i 
o ’tkazish  uchun tayyorlandi. B unda m a’ruza m ateriallari va am aliy 
m ashg’u lo tlar aks etgan.

Ushbu q o ’llanm ada neft va gaz skvajinalarini parm alash, 
sinash va ishlatishda, shuningdek, gazni y er ostida saqlash va 
tash ishda к о ’ p uchraydigan falokat (avariya) va  asoratlar m asalalariga 
to ’xtalib  o ’tilgan. II bo ’lim da bakalavrin ing  kurs va m alakaviy 
bitiruv ishlarida bajarishlari lozim  b o ig a n  hisob va m asalalar k o ’rib 
chiqilgan. A m aliy  m asalalaf quyidagi b o ’lim lam i o 'z  ichiga olgan: 
skvajinalarni parm alashdagi asoratlar tu ri, parm alash quvurlarin ing 
siqilib  qolishi va u lam i oldini olish va ba rta ra f etish usullari, gazneft 
oqim i va  ochkj fontanlarini oldini olish va  barta ra f etish, neft va gaz 
skvajinalarini sinash va ishlatishdagi asoratlar, skvajina vaquvurlarda  
parafin va g id ra t asoratlari bilan kurash ish  va h.k.

N eft va gaz ishida falokatlar doim iy hisoblanadi. Shuning 
uchun o 'q u v  q o ’llanm ada doloto , parm alash  va m ustahkam lovchi 
quvur, O PQ , parm alash quvuri va h .k .lar bilan ishlashda k o 'p  
uchraydigan falokatlar k o ’rib  chiqilgan.

Ushbu q o ’llanm a ta  talabalarga am aliyotda hisob bilim lariga 
ega b o ’lishlari va u lam i asorat va falokatlam i b arta ra f etishda 
q o ’llay o lish lari, o ’z o ’m id a  ishlata o lish lariga yordam  beradi, deb 
o ‘ylaym iz.
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1. S K V A J IN A L A R N I P A R M A L A S H  
J A R A Y O N ID A G I F A L O K A T  (A V A R IY A )
VA A S O R R A T L A R  T U R I. P A R M A L A S H  

Q U V U R IN IN G  S IQ IL IB  Q O L IS H  T U R L A R I. 
S IQ IL IB  Q O L IS H N IN G  O L D IN I O L IS H  

C H O R A -T A D B IR L A R 1

O ’tkazish  rejasi.

1. Skvajinalam i parm alashdagi falokat (avariya) va asoratlar.

2. Pannalash  quvurin ing  siqilib qolish turlari.

3. S iqilib  qo lishning  oldini o lish  chora-tadbirlari.

T ayancb so’z la r

Falokat (avariya) tu rlari, asoratlar turi. quvurlam ing  siqilib  
qolishi, skvajina konstruksiyasi, siqilib  qo lishning  oldini o lish  chora- 
tadbirlari. m oylovchi q o ’shim chalar, neft tarkibi, geologotexnik 
naiyad, suyuqlik  bosim i ustuni, skvajinalam i yuvish . bosim lar farqi, 
o ’pirilish.

1.1. S k v a jin a lam i p arm a lash  ja ray o n id ag i fa lokat 
(avariya) va a so ra tla r

N eft va gaz skvajinalarini joy lash tirish , neft va gaz konlarini 
ishlash, gazni y er ostida saqlash falokat (avariya) va aso ratlar bilan 
bo g ’liq b o ’lib, ular neftgaz qazib chiqaruvchi barcha tashkilot 
bosqichlari ishida k o ’p q iy inchilik lar tu g 'd irad i va ulam i bartaraf 
q ilishga k o ’p m ab lag ’ va ishchi vaqti kerak  b o 'lad i.

U shbu  ku rsd a  fa lo k a t (av a riy a ) va aso ra t, u la rn in g  o ld in i 
o lish  va b a r ta ra f  e tish  u su lla ri k o ’rib  ch iq ilad i. ch u n k i ushbu 
ish la rn i n e ftg az  ishi b ak a lav ri b a ja ra  o lish i kerak , chunk i u barcha  
fa lo k a t(a v a r iy a )v a a so ra ttu r in ib il ish i.m u ra k k a b  ish la rn i b o sh q ara  
o lish i. parm alash  va n eftgaz  q az ib  ch iq aru v ch i ta sh k ilo tla m in g  
barcha b o sq ich la ri ish in i m e ’y o r d a ra jad a  ta ’m in lab  bera o lish i 
kerak .
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Parm alash  jarayon idag i falokat (avariya) - bu skvajinalam i 
pannalash davom ida ishni bajaruvchilar - parm alash brigadasi va ish 
boshqaruvchining aybi tufayli sodir bo 'lu v ch i qiyinchiliklardir.

Parm alash ja rayon idag i asorat - bu skvajinani parm alash 
jarayonida sodir b o 'lu v ch i, y a ’ni skvajinaning parm alash 
loyihasini buzm agan holda olib  borilayotgan parm alash ishlarida 
m aydonning va kesim ning geologik  tuzilishi tufayli sod ir bo 'luvch i 
qiyinchiliklardir.

Falokat (avariya) ning asosiy lurlari:
-  - skvajinada dolota va’parm alash quvurlarin ing uzilib qolishi;

- parm a quvurlarin ing b o 'shab  ketishi;

- joy lash tirish  quvurlarin ing  falokati (avariya);

- parm alash quvurin ing  siq ilib  qolishi;

- karotaj kabeli va zond lam ing  siq ilib  qolishi.

Asoratlarning asosiy turlari:
- skvajina devorlarin ing  o ’pirilishi, shuningdek yem irilish  va 

jin s  nam oyon boMishi;

* parm alash  jaray o n id a  parm alash qorishm asin ing  yutilish i;

- skvajinalam i sem entlashdagi asoratlar;

- m ahsuldor qatlam ni ochishda neftgazning nam oyon 
bo 'lish i;

- quvur ortida gazning nam oyon b o 'lish i;

- suv, rapaning nam oyon bo 'lish i;

- skvajina o ’qining qisqarishi;

- skvajina o ’qining qiyshayishi;

- ochiq neft va gaz fontanlari.

1-jadvalda O ’zbekiston regionida neft va gaz skvajinalarini 
parm alash jaray o n id a  uchraydigan asoratlar b o ’y icha m a ’lum otlar 
keltirilgan.
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I  2  P a r m a l a s h  q u v u rin in g  siqilib  qolish tu r la r i
Skvajinalam i parm alash vaqtida siq ilib  qolish deganda 

armalash quvurlari yoki skvajina quvurlarin ing  harakatlanish 
^obiliyatini y o 'q o tish i tushuniladi, ularga hatto ruxsat berilgan 
m aksim al darajada kuch berilganda ham  ulam i tik lab  b o ’lm aydi. 
Siqilish nafaqat parm alash quvurlari bilan, balki joy lash tirish  
quvurlari, karotaj kabellari va skvajinaga tushiriluvchi boshqa 
quvurlar bilan ham  sodir bo ’ladi.

Siqilishda quyidagi turlar ajratiladi.
1. parm alash qorishm asin ing  g idrostatik  ustuni bosim i bilan 

qatlam  bosim i orasidagi farq ta ’sirida siqilish. U lar skvajina 
kesim ida o 'tkazuvchan  qatlam lam ing  (qum tosh, ohaktosh 
va h .k .) b o ’lishi, yuvuvchi suyuqlik  sifatida parm alash 
qorishm asi ishlatilganda, siquvchi kuch bo’lganda sodir 
b o 'lis ly  m um kin. Bu siqilish turi parm alash quvurini 
qandaydir vaqtga tinch qo 'y ilg an id a  uning yuzasi filtratsiya 
qob ig ’i bilan ta ’sirlashganda sodir b o ’ladi. B unda odatda 
sirkulyatsiya saqlanadi;

2 . «parm alash quvuri tubin ing  qiyshayishi»  natijasida siqilish. 
U lar skvajinaning siqilishi va o ’pirilish sodir b o ’luvchi 
zonaga xosdir;

3. je lo b  (nov)larn ing  hosil bo 'lish i natijasida siqilish. U lar 
parm alash quvurini ko 'ta rayo tganda  birdan katta tortilish 
hosil b o ’lishi bilan xarakterlanadi. B unda sirkulyatsiya 
saqlanadi;

4. m ustahkam lovchi halqa (sain ik)lar natijasida siqilish. U lar 
odatda gilli va yaxsh i o 'tkazuvch i qatlam lam i parm alashda 
hosil b o ’ladi. B unday sharo itlarda halqa saln ik lam ing  hosil 
bo 'lish iga: skvajinaning parm alangan jin s  bilan ifloslanishi, 
qorishm ani shlam dan yaxshi tozalam aslik , skvajina yaxsh i 
yuvilm aganda, skvajina o ’qi pog’onalsem ent b o ’lganda, gilli 
qatlam lar uzoq parm alanganda, b o ’shliq lar hosil b o ’lishi 
sabab b o 'lad i.

5. o 'p irilish  va  yem irilish  hosil b o ’luvchi oraliqqa to ’g ’ri 
keluvchi jin s la r  m ustahkam ligin ing buzilishi natijasida 
siqilish. Jinslam ing  o ’pirilishi gilli qatlam larga xosdir.
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Skvajinalam i parm alash, yuvish , o 'p irilish  bosim ninu 
birdan oshishi bilan o ’tadi va u k o ’p hollarda qatlam larnino 
gidravlik  buzilishiga, yutilishga. do lotaning skvajina tubi«a 
yetib  borm aslig iga o lib  keladi.

Jinslarning о 'pirilish belgilari quyidagilardir:
- yuvish  vaq tida  k o ’plab shlam  chiqishi;

- parm alash quvurin ing  to ‘xtab yoki tush ib  qolishi ya 
to rtilish i;

- haydovchi chiziqda yuqori bosim  bo’lishi.

6 . «Skvajina-qatlam » tiz im ida nom utanosib  bosim da 
Y U A G ’Bli o ’piriluvchi gilli zonani pam ialash  natijasida 
parm alash.

7. Begona p redm etlar (o ’tkazgich, kuvalda va  h .k .) ta 'sirida 
quvurlam ing  qiyshayish i bilan b o g ’liq siqilish. U lar birdan 
sodir b o ’ladi va u lam i ba rta ra f q ilishn ing  iloji y o ’q.

8 . Skvajinaning m ustahkam lanm agan q ism ida parm alash 
jaray o n id a  skvajinani sinalganda qatlam  sinagichlarining 
siqilishi. U lar qatlam  berilgan depressiya natijasija  sodir 
b o ’ladi.

9. Parm alash quvuri tinch qoldirilganda siqilish.

1.3. S iq ilish larn ing  oldini olish ch o ra -tad b irla ri
1. Skvajina konstruksiyasi anom al grad iyen t bosim li 

gorizontlam i (yutilish  va gazneft nam oyon b o ’lishi) ochish 
hollarini inobatga olib  tanlanadi.

2. Skvajinani y u v ish d ah a lq ag ak iru v ch io q im tez lig i l,50m /sek. 
dan  kam  bo ’lm asligi kerak, kondukto r ostida parm alanganda
0,5m /sek. dan kam  b o ’lm asligi kerak.

3. K im yoviy ishlash va parm alash qorishm asining sifati GTN 
talablariga javob  berishi kerak. 1200m chuqurlikdajoylashgan 
siqilib qolish xavfi bo ’lgan oraliqlarda va  yaxshi o ’tkazuvchan 
qatlam larda qorishm a ustunining gidrostatik bosim ustuni 
qatlam  bosim idan 5-10% dan ortiq bo 'lm aslig i va uning s u n  

beruvchanligi 3-4sm 3/30m in dan oshm asligi kerak.
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4 P a r m a l a s h  qorishm asining m oylovchanlik  qobiliyatini 
s a q l a s h  uchun parm alash sikli davom ida unga m oylov
c h a n l i k  qobiliyatli m oddalam i: neft, kum ushsem ent grafit, 
SM A D -1, O JK  (Y O K -m ag 'zavali y o g ’li kislota), SG 
(G A -gudron aralashnialari) v a  b. q o ’shish kerak.

Parmalash qorishm asida zichlikka b o g ’liq ravishda (p) neft 
(N) quyidagi m iqdorda b o ’lishi kerak:

p, 2/snl5 1,20-1,30 1,30-1.50 1,70 2,0
H, v  % 8-10 10-12 15 18-20

Q orishm a tarkibidagi neft m iqdori bir su tkada b ir m arta 
Dina va Starka yoki G D R  sdntrofugasi yordam ida o ’lchab turiladi.

5. Q orishm adagi neftn ing dispergatsiya darajasin i oshirish 
uchun SFM  (PAV-sirt faol m oddalar) - sulfonol yoki disolvan 
qo ’shtladi.

6 . Parm alash vaqtida qorishm aning quyidagi k o ’rsatkichlari 
q a t’iy nazorat q ilinadi va ju m a lg a  qayd qilib boriladi:

p, т. B. CHC, I0, к ,  pH.

Shu ju m a lig a  qorishm aga kim yoviy reagcntlar q o ’shilgan 
hajm va vaqt yoziladi.

7. Q orishm a tsirku lyatsiyasi vaqtinchalik  to 'x ta tilganda  
skvajina tubidan uzunlik kvadratigacha ko 'ta rilad i va har 
5-10m in da ro tor bilan aylantirib  turiladi.

8 . Q orishm alar yu tilish i bilan sodir b o ’Iuvchi siq ilishning 
oldini olish uchun quvum i tush irayotganda skvajina tubidagi 
g idrodinam ik bosim ni pasaytirish  kerak. bunga tushirish 
tezligini chegaralash  va qorishm aning  tuzilm aviy-m exanik  
xususiyatlarini pasaytirish  bilan erishiladi.

9. Pufakchalar hosil b o ’lishi va ch o ’km a tush ish in ing  oldini 
olish uchun qorishm aga anionfaol SFM  (sulfonol, neft, 
soapstok) q o ’shish oldidan qorishm ani reagentlar (IJShR . 
gipan. m etas, K M T S) bilan yaxshilab  ishlash kerak. Bunday 
ishlovlarni neftli vannadan oldin ham  qilish kerak.
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N azora t savollari.

1. S izlarga parm alashdagi qanday falokat (avariya)i 
m a ’lum ? ' ar

2. Skvajinani parm alashdagi falokat (avariya) bilan yer ustida^' 
quvurlarn ing  falokati (avariya) orasidagi farq n im ada?

3. S izlarga skvajinalam i parm alashdagi qanday asoratlar 
m a’lum ?

4. Parm alash quvurin ing  siqilishi nim a va u qanday aniqlandi?

5. Skvajinalam i parm alashda quvurlarn ing  siqilib  qolish  
sabablari va ularni b a rta ra f etish  chora-tadbirlari qanday 
aham iyat kasb etadi?
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2 PARMALASH q u v u r i n i t a l b l o k i
B IL A N  Q O ‘Z G ’ATISH VA ROTOR BILAN 
HARAKATGA KELTIRISH. SIQILISHNI 

BARTARAF ETISH VA PARMALASH 
QUVURINING SIQILGAN YUQORI 

CHEGARASINI ANIQLASH

O ’tk a /ish  rejasi.

1. S iqilish lam ing b a rta ra f etish usullari.

2. Tal bilan ushlangan quvum i q o ‘z g ’atish va ro tor bilan 
aylantirish.

3. Q uvur erkin qism ini ro to r bilan aylantirishning ruxsat 
berilgan darajasini aniqlash.

4. Parm alash quvurining siqilgan yuqori chegarasin i aniqlash.

5. M axsus arm aturani q o ’llash orqali siq ilishning yuqorigi 
chegarasini aniqlash.

T ay an ch  so ’z la r  

Neftli vanna, zarbali yass, quvurn ing  aylanish darajasi, 
erkin qism uzunligi, qayishqoq c h o ’zilish, b ir o 'lch am li quvur, k o ’p 
seksiyali quvur, siqilish aniqlagichlar, siqilish jo y i indikatori, Yung 
moduli, aylanuvchi m om ent.

2.1. P arm alash  q u v u rin in g  siqilishini b a r ta r a f  etish usu llari

A m aliyotda siqilishni b arta ra f etishning quvidaei usullari 
qo 'llaniladi:

1) tal bilan ushlangan quvum i q o ‘z g ’atish va ro tor bilan 
aylantirish;

2 ) suyuq vanna (neftli, suvli va k islo tali) qurilm asi;

3) portlatish  usulini q o 'lla sh  (quvurni silkitish);

4) g idroim puls usuli (G IU );

5) zarb beruvchi qurilm alam i q o ’llash (zarbali yass, zarb- 
tebratm a yass);

13



6) quvurlam i g idrotebratish (g idrav lik  kuch energiyas- 
q o ’llash); ^ С" П1

7) ushlangan quvum ing  b o 'lak la ri ajratiladi va bo'shatiladi-
8) qatlam  sinagichlarin i q o ’llash;

9) siqilish jo y in in g  yuqori q ism idan parm alash quvurini 
torpedalash  va ikkinchi o ’q b o 'y lab  parm alashni davoin 
ettirish;

10) gazli, neftli yoki suvli qatlam lar ochilganda parm alanayot»an 
skvajinada fontan hosil qilish.

Yuqorida keltirilgan barcha usullar M X K  «U zbekneftgaz» 
skvajinalarini parm alashda q o ’llaniladi.

2.2. S iqilib qolgan q u v u rn i ta l b ilan  qo ‘zg ’atish 
va  ro to r bilan ay lan tirish

Siqilish ro ’y  berganda uni b arta ra f e tishn ing  eng birinchi 
usuli ruxsat berilgan kuchlan ishgacha m ustahkam lik  zaxirasi 
koeffisiyentini inobatga olgan holda tal bilan ushlangan quvurni 
q o ‘z g ’atish va  ro tor yordam ida aylantirishdan iborat.

Bu ish lar qorishm a sirkulyatsiyasi bilan am alga oshiriladi. 

Q o 'z g ’atishda parm alash quvurin ing  m ustahkam lik 
tavsifi qo idalariga q a t’iy rioya  qilish kerak. A lohida hollardagina 
pannalash  tashkilo tin ing  bosh m uhandisi ruxsati b ilan  quvurlarning 
m ustahkam lik zaxirasin i 1,3 q ilib  ta 'm in lash  orqali qim irlatishga 
m xsat beriladi, b iroq bunda o g ’irlik indikatori, tal tizim i. lebedka 
torm ozi, m inorani m ufassal tekshirish  kerak.

2.3. Q u v u r e rk in  q ism ini ro to r b ilan  ay lan tirish n in g  ruxsa t 
berilgan  d a ra ja s in i an iq lash

B ir o ’lcham li qalinlik  va  diam etrli parm alash  quvuri erkin 
qism ini ro tor bilan aylan tirishn ing  ruxsat berilgan darajasini aniqlash 
uchun quyidagi bog 'liq likdan  foydalaniladi:

ffl< I° Z - i (p . - p ,)2^
Ф l( 2,1nKGD
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B “  > e '  q u v u m i a y la n t i r is h d a g i  aylanishlar soni:
^ " c h o ’z i lg a n d a  quvur metalining mustahkamlik chegarasi, kgs/sm2: 
CTm* q u v u r n ln g  erkin qismi uzunligi, sm;

mos ravishda parmalash quvuri metali va quvurdagi qorishma 
Pm'P' zichlikiari. kgs/sm’;

K-
G-
D-

UIW »***---
zichlikiari. kgs/sm'; 
mustahkamlik zaxirasi koeffisienti;
II rodli qayishqoqlik moduli, kgs/sm2; 
parmalash quvurining tashqi diametri. sm.

M etali uchun p m=7,85 10'3kg/sm 3, G = 8-105kg/sm 3. K = l,5 0 .

Q otishm a uchun D16-T: p m= 2 .8 -1 0 ’kg /sm 3, G = 2 ,7 1 0 5kg/ 
sm 3, T=2 0 °S, K = l , 8 0 .

D iam etr va qalinlik  bo 'y ich a  bir o 'lch am li quvur uchun 
rotoming ruxsat berilgan ay lan ish lar soni quyidagi form ula yorda- 
mida aniqlam iadi:

n =  0 ,0 4 -1 0  —  
D К

- a ch

Bu yerda: 
n -
L -
D -

CTm-
CTch-
K-

rotorning ruxsat berilgan aylanishlar soni;
parmalash quvurining ushlanmagan erkin qismi uzunligi, m;
parmalash quvurining tashqi diametri. m;
parmalash quvuri materialining mustahkamlik chegarasi, kgs/sm2; 
cho’zilish kuchlanishi, kgs/sm2; 
mustahkamlik zaxirasi koeffitsienti.

I F Qrux = Р ° т/ К® ch = Qn
A gar parm alash quvuri turli m etaldan  tayyorlangan turli 

diametr va qalinlikdagi quvurlardan tashkil topgan b o ’lsa, u holda 
ruxsat ctilgan burash burchagi quyidagicha hisoblaniladi:

A )ruxsa t etilgan aylanuvchi m om ent oraliq b o ’y lab  har qavsi 
bir о lchamli parm alash quvuri seksiyasi uchun alohida, quyidan 
yuqoriga qarab hisoblaniladi:

\6_
' 2

Q„ + Q „-1 +  —■+Qm
d _ - di

\ — к 2
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Bu y erda:
Mm - ko’rilayotgan quvur eng yuqorigi xavfli kesishmasi uchun n,

etilgan aylanish momenti, kgssm ; Sat
o Mm - ko’rilayotgan quvur metalining mustahkamlik chegarasi, kgs stT): 
Qn, Qn_, va h.k. - havodagi bir o ’lchamli seksiyalar massasi. kg:
Dm, dro- mos ravishda ko’rilayotgan quvurning tashqi va ichki diametrlarj 

sm;
W - ko’rilayotgan parmalash quvurining qarshilik momenti, sm5:

Qm- havodagi parmalash quvuri bir o’lchamli seksiyasining massasi к»
В) hisob natijalari b o ’y icha m inim al ruxsat etilgan aylanish 

m om enti М тш tanlanadi va unga quvurning erkin qismidaoj 
ay lan ish lar soni quyidagi form ula orqali aniqlaniladi:

Bu y erd a :
Mmm - parmalash quvurining bir o’lchamli seksiyasi uchun ruxsat etilgan 

aylanish momenti hisoblanganda olingan, minimal aylanish 
momenti, kgs sm; 

lj, 12, I n - bir o ’lchamli parmalash quvuri seksiyasining uzunligi, sm:
Gj, G2, G n - surilishdagi quvur metalining qayishqoqlik moduli,

Jj, J2, ..., Jn - parmalash quvurlarining halqa kesishmasi inersiyasining

K eltirilgan h isoblash  usuli k ryukdagi quvur m assasi lining 
erkin qism iga teng bo 'lganda, y a ’ni quvurning neytral kesishm asi 
siqilish chegarasidan yuqorida jo y lashganda  o ’rinlidir.

Agar, quvurn ing  ushlangan qism ining aylanishi quvur 
c h o ’zilganda, y a ’ni uning  m assasi uning erkin q ism idan oshib 
ketganda, ruxsat etilgan aylanish m om enti seksiyalar b o ’yicha 
yuqoridan pastga qarab quyidagi form ula orqali aniqlaniladi:

2,Xk G]J l G2J 2

kgs/sm2;

qutbiy momenti, sm4:
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Bu >el4^ ; jrlik indjkatori bo’yicha quvuming tortilish kuchi, kgs;
skvajina og'zidan quvuming ko'rilayotgan joyigacha bo lgan 
kesishmasi enassasi, kg.

2.4. Siqilgan p arm a lash  q u v u rin in g  yuqorigi 
chegarasin i an iq lash

I. B ir/v lch am li quvur.
Tashqi diam etri v aq a lin lig i biroM cham li siqilgan quvum ing  

yuqorigi chegarasi quyidagi b o g ’liqlik orqali aniqlaniladi:

F F
1  =  1 ,0 5 ----------- А / 

P - P2 1

Bu yerda :
L - quvuming erkin qismi uzunligi, sm;
E - cho’yan quvur metalining qayishqoqlik moduli (Yung moduli), 

cho’yan uchun 2,1 106kgs/sm:, yengil qotishmali quvurlar 
tayyorlanuvchi qotishma uchun 7-10s kgs/sm2;

F - quvuming ko’ndalang kesim yuzasi, sm2;
R,-R, - tortilish kuchlari orasidagi farq, kgs;
41 - R;-R, kuch ta’sirida quvuming qayishqoq cho’zilishi. sm;
1.05 - qulfli birikmalarning qattiqligini inobatga oluvchi koeffitsiyent. 

Agar,

EFК  =  1,05---------- , bo 'Isa  u holda L=KAI
P -  P2 1

К  qiym ati quvur o ’lcham i va R ,-R , farqiga b o g 'liq , SBT 
va LB1 quvurlari uchun jad v a ld a  keltirilgan (ushbu q o ’llanm aning 
•f-bo’Iimga qarang).

lh. 4-JCTEKA |  
6 '*л. Т И П  и Л П  I



B iro ’lcham li quvurda parm alash quvurin ing  siqilish 
1- rasm  (a) da k o ’rsatilgan. SXenia

- Siqilish 
zonasi

f

Г 7

I

Jh
C

• Siqilish 
zonasi

1-rasm . Siqilish sxem asi:
a) bir o ’lchamli parmalash quvuri; b) ko’p o’lchamli parmalash quvuri.

K o’p seksiyali q u v u r
K o ’p seksiyali quvurn ing  siqilish yuqori chcgarasini 

aniqlash uchun yuqorida keltirilgan form ulani q o ’llash ancha qiyin. 
yoki um um an q o 'llash n in g  iloji y o ’q. B unda hisoblashning  quyidagi 
usuli q o ’llaniladi.

K om binatsiyali quvurga berilayotgan kuch (R ,-R ,=R ) har 
qaysi seksiyada m os ravishda uzayishga sabab b o 'lad i va butun 
quvur uchun uning um um iy y ig ’indisi quyidagiga teng bo 'lad i:

A. =  § >  0 )
(=1 
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Bu .ver^ :vur|ardagi bir o ’lchamli senksiyalar soni.

K o 'p  pog ’onali 4uvur uchun

U PHXP
=  28,1 g t  2 8 ,1  g 2 2 8 , l g 3 2 8 , l g n

(2 )

BU УС R kuch ta siri ostida quvurdagi umumiy uzayish, sm;
quvur quyi seksiyasidagi ushlanmagan qismining uzunligi. m;

N‘ ” и - m osravishdahavodagibiro'lchamliquvursektsiyalarining
e.. g- g3> —> S" . ,massasi, kg; .
, “i L -m osholda quvur seksiyalarining uzunligi, m;
L,. А-'з» n
r . tortiluvchi kuch. t.

(2) - fprm uladan quyidagini aniqlashim iz m um kin:

2 8 , a  l 2 l2 _  "3_ 

8 2  83

К

8n
(3)

Agar, hisoblash natijasi H, nianfiy qiym atga ega bo 'lsa , 
u holda yuqori chegara quvur seksiyasidan yuqorida joy lashgan  
boMadi. Bunda Н л qiym atini quyidagi form ula bo 'y ich a  top ish  talab 
qilinadi:

H 2 = 8 2
( 2 8 , a 4 4

I p 8  2 83 Sn  ;
(4)

H isoblashlar m usbat qiym atga erishgunga qadar davom  
ettmladi. K o 'p  seksiyali quvurn ing  siq ilish in ing yuqori chegarasi 
quyidagi form ula orqali aniqlaniladi:

h = h , + £ l ,
Л|+1

, K o ’p seksiyali quvurn ing  siqilish sxem asi 1- rasm (b)da 
keltirilgan.
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2.5. M axsus a rm a tu ra n i q o ’llab  siqilishning 
yuqori chegarasin i an iq lash

Siqilishning yuqori chegarasin i aniq aniqlash  uchun 
lish aniqlagich (Q A ) va siqilish jo y i indikatori (Q JI) qo'Ha 
Q uyidagi 1-jadvalda siqilish an iq lag ich lam ing  turlari keltiri]gan

I~jadvQi
Ko’rsatkichlar QA-90 QA-70 QA-50 QA-2?~1

Ishlash tavsiya qilinayotgan 
qu vuming chegaraviy ichki 
diametri, mm

155-
165 76-115 62-76 50-40

Quvur o’lchamlari, mm 266 258 258 238
Diametr uzunligi 25 20 20 18
Quvuming tashqi diametri, mm 90 70 50 25
Maksimal yo’l qo’yilgan:
Harorat, °S 100 100 100 130
Bosim, kgs/sm3 1000 1000 1000 500

S iqilishning yuqori chegarasin i aniq aniqlash uchun 
QJI q o ’llaniladi, u nafaqat parm alash  quvurlarida, balki OPQ 
(o g ’irlashtirilgan parm alash  quvuri -  O PQ ) va  hatto  joylashtirish 
quvurlarida 10-15m an iq likkacha aniqlash im konini beradi.

Sinov savollari.
1. Skvajinalam i parm alashda siq ilishni b arta ra f ctuvchi qanday 

usullardan foydalaniladi?

2. U shlangan parm alash quvurining ruxsat etilgan aylanish 
darajasi qanday aniqlaniladi?

3. U shlanm agan erkin parmalas"h quvurin ing  uzunligini 
aniqlovchi qanday  usullar m avjud?

4. Seksiyali parm alash quvurin ing  erkin ushlanm agan uzunligi 
qanday  aniqlanadi?

5. S iq ilgan parm alash quvurini b o ’shatishda birinchi q a n d a y  

chora-tadbirlar q o ’llaniladi?
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/ а U N A  D E V O R L A R I N I N G  O ’P I R I L I S H l
3- s K ; r n i n g  g e o l o g o t e x n i k  s a b a b l a r i .  

V4 l J 7 A N A T L A S H G A N  b o s i m d a  p a r m a l a s h  
mUVt f \ n o l o g i y a s l  m e x a n i k  k a r o t a j  

J a ’U 'M O T L A R I  B O ’Y I C H A  P Q VA  P QAJ N1 
A N IQ L A S H . G I L L I  J I N S L A R  T A S N IF 1

O ’tkay.ish re ia si.

1 P a r m a l a s h  ja rayon ida  skvajina devorlari o ’p irilish ining 
geologotexnik sabablari.

? Gillar o 'p irilgan  zonada m uvozanatlashgan bosim da 
Parmalash texnologiyasi.

3. Mexanik karotaj m a'lum otlari orqali g ovaklik  Pn va qatlam  
p bosim larini aniqlash.qat

4. G illijinslam i ochish vaqtida m ustahkam lik  darajasi b o 'y ich a  
tasnif.

T ayanch so’/ l a r  
O 'pirilish  zonasi, Parm alash texnologiyasi, g illar turi. 

montmorillonit, g ’ovaklik  bosim i, qorishm a xim izm i, relaksatsiya, 
muvozanatlashgan bosim , m ustahkam lik  m ezoni. d-eksponcnta, 
mexanik karotaj.

3.1. Skvajina d ev o rla ri o ’pirilish in ing  
geologotexnik sab ab la ri 

Skvajina devorlari o 'p irilish i gilli qatlam  va gilli jin s lam i 
ochishda geologik, shuningdek texnik  om illar tufayli sodir bo 'lad i.

G eologik om illarga quyidagilar kiradi:

о pirilish zonasida yotuvchi gillar yuqori anom al g 'o v ak  
bosimi (YTJAG’B)ga ega b o 'lib . ularni ochish vaqtida 
skvajina-qatlam  tiz im ida m uvozanatsiz bosim  ro 'y  bcradi;
о pirilish zonasini tashkil qiluvchi g illar m e 'y o r g ’ovaklik  
bosim iga ega b o 'lsa la r ham . biroq ularni gillar tabiatiga m os 
Kelmaydigan qorishm a hi Ian ochishda skvajina devorlari 
°  piriladi va b o ’sh liq lar hosil b o ’ladi;



- kesim da tektonik uzilish lar m avjud b o 'lganda  o j||ar 
kuch ta ’siri ostida yo tad ilar va ularni skvajinaiarni пч - °^ 'r 
orqali ochilganda kuch olinadi, y a ’ni kuchlanish rehk '  ̂
ro ’y beradi. atsiVa

Texnik om illarga quyidagilar kiradi:

- m urakkab sharo itlarda skvajina konstruksiyasi skvajinan' 
o ’tish texnologiyasi ta lab lariga jav o b  berm aydi. o V  
zonalarini berkitish ta lab  q ilinganda oraliq quvuriar 
dum chalar yetarlicha b o ’lm aydi;

- o ’pirilgan gilli zonalam i ochish nom uvozanatli bosinida 
b o ’ladi;

- skvajinalam iochishdaqo'llanilayotganparm alashqorishm asi
tarkibi gillarga m os kelm aydi;

- skvajinani tinch  holga (ishsiz) q o ’yish.

3.2. S kvajina-qa tlam  tizim ida g illa r o ’p irilgan  zonada
m uvozanatlashgan  bosim da p arm a lash  texnologiyasi

O ’pirilsh zonasini ochish  b o ’yicha ilmiy tekshirishlar va 
am aliy b ilim lar quyidagi xu losaga kelishga sabab  bo 'ld i.

G ’ovak bosim i gradienti q iym atlari m e ’yorda bo’lganda 
g illa r o ’pirilish in ing  oldini oluvchi asosiy  chora-tadbirlardan biri, 
bu parm alash qorishm asin ing  tark ibin i o ’tilayotgan  g illar tarkibiga 
m oslashtirib  borishdir, y a ’ni skvajina-qatlam  tizim ida kimyoviy 
m uvozanatni hosil qilishdir.

YU  A G ’B gilli j in s la ro ’pirilganda kim yoviy  mutanosiblikdan 
tashqari, yana skvajina-qatlam  tizim ida bosim lar m uvozanatiga ham 
erish ish  talab  qilinadi.

S ig ’m aydigan ( to ’g ’ri kelm aydigan) oraliq  - bu shunday 
geologotexnik  sharoitk i, skvajinani parm alashda b ir texnologik chora 
k o ’rilganda, m asalan o ’p irilishn ing  oldini o lish  uchun q o r i s h m a  

o g ’irlashtirilganda u boshqa b ir asoratni keltirib  chiqaradi, masalan 
qorishm aning  yutilishi.

M uvozanatlashm agan bosim  qatlam dan skvajina tomonga 
kuchli bosim  ta ’sir q ilganda vujudga keladi. B unda qorishm a ustuni 
g ’ovaklik  bosim iga qaraganda kam  ta ’sir qiladi. Y a'ni d e p re s s iy a  

bosim i vu judga keladi.
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Va bosimi parm alash qorishm asi bosim i qatlam
" X .  bo 'lganda vujudga keladi. 

bosbnioa j  jsh re!aksatsiyasi - aynan olingan kuchlanishdir.
K U C  t la s h m a g a n  bosim da parm alanganda yuzaga keladi va

V "’. ^ a 'b o s i m  m uvozanatlashm agunga qadar davom  etadi. 
skvajina vak ,jk b0Sjmi bir-biri bilan o ’zaro gidrodinam ik 

asan g ’ovak ichidagi flyuid yoki to g ’ suyuqli bosim idir. 
5 0 8  iT ^H lar, a l e v r o l i t l a r ,  g i l l i  argillitlar va h .k .  jin s la r  g 'o v a k l i k  
Barcha ' jr J a r  B u j j n s l a r  o ’tkazuvchanlikka egaem asiar. Q atlam  
boSirn|gb ir.biri bilan o ’zaro  gidrodinam ik b o g 'liq  b o ’lgan g ’ovaklar 
■ l̂Tdagi bosimdir, u l a r  o ’tkazuvchanlikka egadirlar. Barcha nett, gaz 
v a  suv kollektorlari qatlam  bo^im iga egalar.

3 з d-eksponenta usuli bo’y icha, m exanik  k aro ta j m a’lum otlari 
bo’yicha g 'ovak lik  P n va q atlam  Рча( bosim larin i an iq lash

Gillarda g ’ovaklik bosim i skvajinalarda o ’tkazilgan geofizik 
tekshimv m a’lumotlarini baholash (hisoblash) orqali aniqlaniladi. 
Ulami o’lchovchi chuqurlik m anom etrlari m avjud em as. Shuning 
uchun g ’ovaklik bosim Poni skvajina geofizik tckshiruvlari (G IS) 
bo'yicha miqdoriy baholovchi bir necha usullar va Pn va P , n i  m exanik 
karotaj ma’lumotlari bo ’yicha hisoblovchi bitta d-eksponenta usuli 
mavjud.

Parm alashning texnologik k o ’rsatk ichlari b o ’yicha 
kesimini geologik tahlil q ilish usullari qatorida g ’ovaklik  va qatlam  
bosimlarini m exanik karotaj orqali aniqlovchi usul m uhim  aham iyat 
kasb etadi, u bevosita parm alash jarayon ida  SGT-1II. R azrez-2 va 
h.k. geologotexnik nazorat stansiyalari orqali yozib  boriladi. Bu 
muvozanatlashgan bosim da parm alashni ta ’m inlash uchun parm alash 
qorishmasining zichligini zudlikda aniqlash va tahlil q ilishga imkon 

eradi. bunda parm alash ja ray o n i to ’xtatilm aydi.

Bu usulga asos qilib. am erikalik  olim  M .B ingxem  tak lif 
Ф gan parm alashning asosiy texnologik  ko 'rsatk ich lari rejim i bilan 
°8 iq bo lgan tenglam a olingan:



Bu yerda:
Vm - parmalashning mexanik tezligi, m/soat; 
n - rotoming aylanish chastotasi, ayl/min;
Pa - dolotaga berilayotgan kuch, ts;
Da - dolota diametri, sm;
«а» «в» - tog’ jinslarining litologik tarkibiga boe’liq bo’lgan o’l h

kattalik. ~ = amsi*

«а» kattaligi birga teng  deb qabul qilinadi. «v» kattal' ■ 
esa m uailiflar tom onidan «d» deb  belgilandi va u d-eksponenta <h! 
nom langan. Q ay ta  o ’zgartirilgandan  so ’ng u quyidagi ko’rinish 
keldi: “ 8a

, Vl g _ ■_
10w 

j 0,067Pd (1>
g  D d

Bu kattalik  qorishm aning  am aliy zichligiga tuzatmani 
inobatga olib  h isoblaydi va tu rli zichlikdagi qorishm alarda parma- 
lab o ’tilgan kesim  oraliq larin i o ’zaro  solish tirish  im konini beradi:

j  j N  
d = d —  (2)

bu yerda:
N - me’yor gidrostatik bosim gradienti, kgs/sm2/m; 
p - qorishmaning amaliy zichligi, g/sm3.

AYUQB va A Y U G 'B  zonalarni och ishda qatlam  (g ’ovaklik) 
bosim lari gradienti kattaligini aniqlash uchun quyidagi bog'tiqlikni 
q o ’llash tavsiya qilinadi:

—  = ^JL  (3) 
»  d so

bu yerda:
F - qatlam (g’ovaklik) bosimi gradienti, kgs/snr/m ;
dsi - ds kattaligi hisob chuqurligida bosim o ’z g a r i s h in in g  n ie  УоГ

chizig’i olingan, «as» orasi (2-rasm), mm yoki sm: 
baribir dw - ds kattaligi av masofaga to’g’ri keladi, mm yoki sm.
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2-rasm . 
d ni hisohlovchi sxema

S

ds|/dM- nisbati o’lchamsiz kattalikdir. Bu yerdan istalgan chuqurlikdagi 
qatlara (g’ovaklik) bosimi gradientini aniqlash miimkin:

F  = N- (4)

U holda qallam bosimi:

P ,=FH, pi » (5)

yoki g ’ovaklik bosim i:

P = F H .  (6 )

3-4. Gilli jin sla rn i ochish vaq tida  m ustah k am lik  d a ra ja s i 
bo ’yicha ta sn if

4u> 'id ag i^  ^  z ' c^*as^8ar|da gil z ichlik larin ing o 'zgarish  cgriligi
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P H =  P m - ( p m - P o K d"

bu yerda:
pH - N chuqurlikda giliarning hajmiy zichligi, g/sm3; 
pm - gilli mineral laming o’rtacha zichligi, 2,78g/sm3 qilib olinad - 
p0 - shartli nol deb olingan (er yuzasi) chuqurlikdagi gillamin h • 

zichligi, l ,68g/sm3 deb olinadi; ь
e - natural logarifm asosi, 2,72ga teng deb olinadi;
H - hisobiy chuqurlik yoki giliarning yotish chuqurligi, n r  
d - p0 ga bog'liq bo'lgan daraja ko’rsatkichi, 2-jadvalda keltirilgan

2-jadval
P., g/sm3 A e*dH ------

1,60 0,2708 0Л727
1,65 0,2730 0,7611
1,70 0,2754 0,7593
1,75 0,2781 0,7573

- - -

- - -

2,30 0,3448 0,7083

( 1) - tenglik  n i q o ’llab, har doim  giliarning m e’yoriy 
zichlashish  ch iz ig ’ini pn= f(II) qurish  m um kin.

Skvajina devorlarin ing  o ’pirilish hollari tahlili shuni 
k o ’rsatdiki, gilli jin s lam in g  pannalash  jaray o n id a  mustahkamligini 
y o ’qotishga m oyilligini «а» ifodalovchi m iqdoriy omil sifatida 
jin sn in g  am aldagi hajm iy zichligi p n b ir chuqurlikda yotuvchi 
m e ’yoriy  zichlanish  p |( bosqichini о ’tgan jin sn in g  hajm iy zichligiga 
nisbati q o ’llanilgan, y a ’ni;

P h

Bu yerda :
a - skvajina o’qining mustahkamlik omili;
рф - giliarning amaldagi hajmiy zichligi;
pH - giliarning m e’yor zichlanish zonasidagi hajmiy zichligi-

Parm alashda gilli jin s la rn in g  m ustahkam lik  darajasi bo vi 
ch a  tasnifi shu om ilga asoslangandir, u 3-jadvalda keltirilgan.
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3-jadval

i fasni*
\ 1ustah-kamlik

mezoni kattaligi 
«а»

Parmalash vaqtida jinslaming holati

" ' " Г ’
- ^ N 0 9 7 5 ^ Amaliy mustahkam

О97ЯК950__
ll___

■""ш
" "  0949 

0.925

Ahamiyatsiz darajada yemiriladi, 
parmalash jarayonida buzilmaydi

I V  
V
VI

0,899-0.875
(1.874-0,850

Skvajinani tez-tez tozalashni talab qiluvchi 
o'pirilishlar

" v i P
VIII

0,849-0.825
0,824-0,800

Quvurlami og'irlashtirishga. cho ktirishga 
sabab bo'luvchi o ’pirilishlar, skvajina 

yuvilganda bosim oshishi

" П З Г ”
X

0,799-0,775
0.774-0.750

Kuchli o’pirilishlar, tizimli tozalash, 
qisman skvajina o’qiningyo’qolish xavfi

Quyidagi 4-rasm da parm alashda g illam ing  m ustahkam lik 
darajasi bo’yicha tasnifini q o ’llashga do ir m isol kcltirilgan.

1,70 1,80 1,90 2,00
g/sm

4-rasm .
nksiyasi egriligi. a, b. c, d, e - egriligi gillaming amaldagi zichligi, 

unda ab maydoni (1) - formulaga muvofiq gillaming me’yoriy 
z>chlanish qonuniga bo’ysunadi;
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vcd egriiigi qismi o’pirilish zonasidagi gillaming ama!da«i ■

vd punktirchizig’iskvajinadagiAYUG’Bzonasidagillarni
zichlanishida mavjud bo’lmagan hayolan o’tkazilgan chr ^  

M asalan, 2250m  chuqurlikdan gil nam unasi (ken Г  
va uning zichligi p ^ l^ O g / s m 3 ga teng ekan. Gillaming me-°lmdi 
zichlanish ch iz ig ’ida, y a ’ni zichlik  p H= l,9 0 g /sm 5 ni tashkil >0ПУ 
Bu holda skvajina o ’qining m ustahkam lik mezoni quvidao- 4 
b o ’ladi: ' glga teng

a = = 1?® = 0,947 
P я  Ь 9 0

bu esa  m ustahkam likning  III sinfiga mos keladi.

N azo ra t savollari.

1. S kvajinalam i parm alashda skvajina devorlari o ’pirilishining 
qanday geologotexnik  sababiari yuz beradi?

2. M uvozanatlashgan bosim da A Y U G ’B gilli zonalaming 
parm alash  texnologiyasin i tushuntirib  bering.

3. M exanik karotaj m a’lum otlari orqali qatlam  bosimi qanday 
aniqlaniladi?

4. G illam i ochishda ularning m ustahkam lik  darajasi qanday 
aniqlanadi?

5. G ’ovaklik  va qatlam  bosim lari orasidagi farq nim ada?
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. ^ v a j i n a l a r n i  p a r m a l a s h d a
iVrTNlNG NAMOYON BOL1SHI VA OCHIQ

g^ t a n l a r , u l a r n i n g  h o s i l  b o l i s h  
ri a r i  va  OCHIQ FONTANGA o t i s h i . 

SA \/a IINATUBIGA BERILAYOTGAN GAZLI 
s OORISHMANING g i d r o s t a t i k  

BOSIM USTUNI

(V fkazish rejasi.

1 Skvajinalami parm alashda gazneftn ing  nam oyon boMishi

va ochiq footanlar.
2 Gazneft nam oyon bo 'lis lii sabablari va ularning ochiq

fontanlarda otishi.
3. Gazning parm alash qorishm asiga tushish yoMlari.

4. Skvajina tubiga berilayotgan gazga to 'v in g an  parm alash 
qorishmasining gidrostatik bosim  ustuni.

5. Parmalash qorishm asi zichligini m e’yorlashtirish.

Tavanch so‘z la r

Gazning nam oyon bo 'lish i, ochiq fontanlar. fontan sabablari, 
gidrostatik bosim, transsendent tenglik . qorishm a zichligi, gaz 
tushishi, o g 'ir  falokat (avariya), gaz diffuziyasi, y o 'l  q o 'y ilgan  
repressive, depressiya bosim i, gaz qovushqoqlig i.

4.1. Skvajinalam i p arm a lash d a  gazneft oqim inlng 
nam oyon boMishi va ochiq fo n tan la r 

Ochiq gaz va neft fontanlari skvajinalam i parm alashdagi 
8 og ir falokatlar (avariya)ga kiradi. ularni barta ra f etishga k o 'p  

a8 va ishchi vaqti sa rf  qilinadi.

^ h is h d ^ azne t̂n 'n8 nam oyon boMishi m ahsuldor qatlam lam i 
S82 nam Г°  У ^era^ ‘ va u*ar fon tan lan ishga sabab boMadi. Agar 
т а ’1ипТ°У<-П °*2 УаЯ*'<1а b arta ra f etilm asa. u holda ular
ko'rilm- a2l^a^ arc â u skvajina fon tan lan ish iga olib kclishi va chora 

sa ochiq fontanga sabab boMishi m um kin.
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0 ‘zbekiston  neftgaz sanoatida oxirgi 50 yil j • 
ochiq fontan va skvajina fontanlanishiga olib  keluvchi к 
nam oyon bo‘ lgan. ' 8ц

Shuni aytib  o ‘tish kerakki, oxirgi 15-20 yil ichida 
hosil boMish soni kam ayishi kuzatildi, biroq ularnins; (x^irij * t<>ntan 
O xirgi 10 yil ichida 0 ‘zbekistonda dunyo m iqyosida eng 0<r-j ° Ŝ '  
neft va gaz fontanlari sodir b o ’ldi, m asalan, 5230m ch t ' 
qatlam  bosim i 1150kgs/sm 2, debiti 18000t/sut bo"lean M in g b u lo ^ '^  
5 skvajinada ochiq  neft fontansi sod ir bo 'lgan . ~ °4da§

4.2. G azneft nam oyon boMishi sab ab la ri va ochiq  fontanlar
G azneft nam oyon boMishi. qorishnianing otilib chiqish' 

so ‘ng fontanlanishi skvajinada quyidagi sharoit hosil ЬоЧвапН 
boshlanadi:

Pcr.os<Pqat’

Bu y erda:
PtT - skvajina tubidagi qorishma ustuni bosimi;
Рча[ - gazneftli gorizontning qatlam bosimi.

Skvajinada bunday hoi tu rli texnologik  ishlar bajarilganda 
yuzaga keladi, m asalan, kesim  so lish tirm a o g ‘irligi GTNda 
k o ‘rsatilganidan past b o ‘lgan qorishm a bilan ochilganda, skvajina 
to 'ld irilm asdan  quvur k o ‘tarilganda. quvur skvajinaga qatlam 
g idroyorilish ini keltirib  chiqaruvchi katta tezlikda tushirilganda, 
qorishm a yu tilganda va h.k.

B iroq, fontanlar o ‘rganilganda ulam i quyidagilarga 
ajratadilar:

- gazneft nam oyon boMish sabablari;
- gazneft nam oyon bo 'lish in in g  ochiq fontanga о tishi 

sabablari. y a ’ni har qanday ochiq fontan hosil boMish va 
ochiq fontanga o ‘tish  sababiga ega.
G azneft nam oyon boMish sabablariga quyidagilar kiradi.

- past z ich likka ega boMgan qorishm a bilan qatlamlarn 
ochish;

- yutuvchi qatlam larni ochish;
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■ m a v l n i m l i g i  v a  p a r m a l a s h g a  x a v H i  b o ' l g a n  o r a l i q

'  ^ ^ 'd m a - lu m o t la r n in g y o - q l ig i ;
* ^tlainlarda bosim tushishi va bu bilan b o g 'liq  bo 'lg an

- S32 ' 1 C1“r(j g a z  n a m o y o n  bo lishi va ochiq fontan;

ql,V“ mi ko4 arishda s k v a j i n a n i  o ^  vaqtida toM dirmaslik.

'  ^ neft n a m o y o n  bo ‘lishini ochiq fontanga o ‘tishi sabablari

quyidagi ar. namoyon bo 'lish iga  qarshi kurashuvchi chora- 

'  2 rlardagi kam chilik. preventom i no to ‘g ‘ri yopish  va 

h.k.;
skvajinani tinch holda turganida ochiq qoldirish; 

konduktor va preventorning y o ‘q!igi; 
konduktoming vetarlicha chuqurlikka tushirilm agani; 

fontanai o ‘chirishga yetadigan m iqdorda pannalash  
qorishniasi zaxirasining y o ‘qligi;

- bo 'g 'iq  plashkali tez ishlaydigan preventorning m avjud 
emasligi:

- otibyuborishga qarshi m ontaj ishlari sifatin ing pastligi:

- preventer turli kesishm asining quvuriar q o 'llag an d a  skvajina 
og '/in i germ etiklashga m oslashm aganligi.

Amaliy m ashg 'u lo tlarda fontan sabablari. u larning hosil 
bo'lishi va eng o g ‘ir sharoitlarda ularni barta ra f etish usullari to 'liq  
o'rganib chiqiladi.

4-3. Gazni parm alash  qorishm asiga tushish  yoMlari 

Gaz parmalash qorishm asiga quyidagi y o 'lla r  bilan tushadi: 
1 - Parmalangan jins.

• Gidrodinamik bosim qatlam  bosim idan past bo 'lganda.

3- Gilli qobiq orqali gazli qa tlam l a r d a n  d i f l u z i y a  v o ' l i  o r q a l i .

Quvida •̂>.arnia ângan j ’ns bilan skvajinaga tushayotgan gaz m iqdori 
81 оптш1а orqali aniqlaniladi:

n _ n d 2VzKHa  г 3 , 1
^ ---------TTT™-----  m I soat4000 L J
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bu y erda:
d - skvajina diametri, m;
V - parmalashning mexanik tezligi, m/soat; 
z - gazli qatlam g‘ovakligi, %;
К - anomal qatlam bosimi koeffisiyenti;
H - skvajina chuqurligi, m; 
a  - parmalash qorishmasida gazning erish koeffisiyenti, 4-jadval

aniqlanadi. ^

4-jadval
№ Parmalash 

qorishmasining 
zichligi, g/sm3

Qattiq faza 
miqdori, %

Suyuq faza 
miqdori. %

Gazningerisir
koeffi-sienti, a

1. 1,00 - 100
2 . 1,30 35 65 X25 '
3. 1,50 40 60 ~~здю
4. 1,70 45 55 2.75
5. 1,90 50 50 2,50
6 . 2,20 60 40 2,00

G azdan tashqari, parm alangan j in s  bilan birgalikda skvaji- 
naga qatlam dan gaz m igratsiyasi ham  ro ‘y  berishi mumkin. Bunda\ 
hoi yangi m aydonda birinchi skvajinani parm alashda kuzatiladi. 
chunki bunda qatlam  bosim i n o m a’lum ligi sababli. qorishma zich- 
ligi taxm iniy  q ilib  tanlanadi va qorishm a ustuni mahsuldor qatlam 
bosim iga qaraganda past ta ’sir qiladi.

B unday hollarda qorishm aga tushayotgan gaz miqdori 
quyidagi form ula orqali aniqlanadi:

i - . H h VKs

Bu yerda:
m - gazli qatlam o‘tkazuvchanligi, darsi;
h - qatlam qalinligi, sm; . kgS/snr;
P h - qorishma ustunining skvajina tubiga berayotgan bosimi. j
Pai- atmosfera bosimi, kgs/sm2; oo~>6P*t
(j. - gazning dinamik qovushqoqligi, 0,026Pz (]i=0,026Puaz 
Rk - to‘yinish konturi radiusi, sm;
Rnud - skvajina radiusi, sm.
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atlamini parm alashda qandaydir vaqt o ra lig 'ida  
GaZ tushayotgan gaz m iqdorini aniqlash uchun quyidagi

e- », 1 J

J u ' e rtparmalash mexanik tezligi, sm/sek;
aaz q atlam  in ing parmalashga ketgan vaqt, sek.

Skvajinaga gilli qobiq orqali, diffi.iz.iya y o 'li  orqali 
tushayotgan gaz aham iyatsiz darajada kam  va shuning uchun bu 
kattaliknT inobatga olm asa ham bo 'lad i.

Biroq,' so ‘nggi yillardagi kuzatish lar shuni ko rsatdiki, 
bunday diffuziya aham iyatli darajada oshishi m um kin va u gaz 
namoyon bo'lishi va qorishm ani otib yuborishga sabab b o iish i 
mumkin, u skvajina gazli qatlam ni ochganda sutka va undan uzoq 
\aqt davomida tinch tu rg an d aju d a  aham iyatlidir.

Masalan, I Shim oliy M uborak qudug 'in in g  2170m  da 
qorishma zichligi l,32g/sm 3 va 15m li XVII gazli gorizontni 
ochganda 36soat tinch turgan. S irkulyatsiya chaqirilganda qorishm a 
kuchli gazlashgani kuzatilgan. Bu skvajinada gilli qobiq orqali gaz 
diffuziyasi ro 'y  berganiga hech qanday shubha y o 'q . skvajinadan 
(-hiqavotgan qorishma zichligi l,1 2 - l,1 4 g /sm 3 gacha tushib  ketgan.

•*•4. Skvajina tubiga berilayotgan  gazga to ‘yingan  parm alash  
qorishm asining g id ro sta tik  bosim ustuni

bosim Л " 82 1.° ,y ‘n£an Parm alash  qorishm asin ing  gidrostatik  
ап'Я1аш'ыГ П' 8aZ*' 4o r 'shm a R .I.Shishenko tcnglam asi orqali

Р  +  г ^ - 1 п Р  =  0 Д у , Я  +  1 ( i )

a .
Уег yuza!^ma Ustun'n 'n8 gidr°statik bosimi. kgs/sm:; 
u|nshlarH-! gazl‘ 40rishma tarkibidagi gaz miqdori. birlik

( 100 /о - 1,90%-0,9... 10%=0,1);
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у, - kiruvchi qorishmaning solishtirma ogMrligj.
H - hisob chuqurligi, m;
I - atmosferaga teng bosim skvajina og’zi ochiq holda aham'

( 1) tenglik  transsendent tenglikdir.

P arm alash  qorishm asin ing  gazga to ‘yinganlik d 
b o g 'liq  ravishda skvajina tubida bosim  tushishi Stronn»-[ ;a 3jas'?a 
rik tenglam asi orqali aniqlash m um kin: ' CttlPi-

A p  = 2 , 3 Y |-~ Y 2 l n P 1
Y 2 0)

bu  y e rd a :
y, - kiruvchi parmalash qorishmasining solishtirma og‘irli<zi- 
y2 - chiqayotgan parmalash qorishmasining solishtirma og’irligi- 
P, - kiruvchi pannalash qorishmasining y, gidrostatik bosimi.

4.5. P a rm a la sh  qorishm asi zichligini m e’yorlashtirish
Parm alash qorishm asin ing  zichligi m ahsuldor qatlamning 

kollektorlik  xususiyatin i, yotish  chuqurligi va qatlam bosimini 
inobatga olgan holda tanlanadi.

C huqurlig i 1200m gacha bo ‘lgan skvajinalar uchun 
gidrostatik  bosim  kutilayotgan qatlam  bosim idan 10-15%dan oshib 
ketm asligi kerak.

C huqurligi 2500m  gacha boMgan skvajinalar uchun 
gidrostatik  bosim  kutilayotgan qatlam  bosim idan 5- 10%dan oshib 
ketm asligi kerak.

C huqurlig i 2500m  dan chuqur b o ‘lgan skvajinalar uchun 
gidrostatik  bosim  kutilayotgan qatlam  bosim idan 5% (yoki 5%gacha) 
ga oshishi m um kin.

Parm alash  qorishm asi uchun belgilangan ushbu kattalik 
-t-0 ,02g/sm 3 dan oshishiga y o i  q o ‘yilm aydi.

Parm alash qorishm asining haqiqiy  zichligi phaq- gazdan ho 
boMgan qism i quyidagi form ula orqali aniqlaniladi:

n  =Pkaj p
1--------
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Pm' qorishmadag; * miqdori «о»  VG-1M. PGR-1 (qorishmaning 
qorisbm ajg ' S cJli quvur) quvurlari yordamida yoki
saz tarkibmi ^  suyultirish usuli» deb ataluvchi
r - : ' usuii orqali aniqlaniladi va u quyidagi formula

bHan i f o d a la n a d i :

r = 2 ( 2 5 0 - V )

В" Й « ) т 1  suv va 50ml gazli qorishma. 
v vaxshilab aralashtirib. chayqatilgandan so n g  kolba tagida 

’ qolgan aralashma hajmi, ml; bu hajm gaz yo’qoiUgandan so‘ng

kamaya^i.
Masalan. kolbaga 50m l gazli q o rish m a  q u y ild i. so 'n g  

unga 200ml suv q o ‘sh ild i. 25 -30m in  d av o m id a  uni y ax sh ilab  
chayqatildi. so ’ng u o ic h a n i ld i  va hajm  245m l ga  teng lig i 
aniqlanildi. Bunda:

Г=2(250-245)=10%  qorishm adagi g a /.

M ahsuldorqatlam ni ochish uchun parm alash qorishm asining 
zichligi quy idagi form ula orqali aniqlanadi:

p= pm, +(0,05н-0,15)р ,_ muv '  • muv-
bu ycrda:

Pmuv * qatlam bosimi bilan m uvozanatlashgan parm alash 
qorishmasining zichligi. g /sm 3.

N azorat savollari.
Sizlarga gazneft nam oyon bo 'lish in in g  qandav sabablari 
m alum ?

Mahsuldor qatlam lam i ochishda ochiq  neft va gaz
3 fontanlarining sabablari.

m alash qorishm asiga gaz tushish  y o i la r i .
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4 . K irayotgan parm alash  qorishm asi zichlig iga Ьоц-Ho \
skvajina tubiga berilayotgan gazli parm alash 
ustuni bosim i qanday o ‘zgaradi? sN j$j

5 . M ahsuldor qatlam ni ochish  uchun parm alash qorishm ■
zichlig ini tan lashda qatlam ga berilayotgan qanday ren ^Пи>8 
m e’yorlariga y o ‘l q o ‘yiladi?
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л / А  T I I 4 A L A R N 1  p a r m a l a s h d a g i  

5- ^ A V A R I Y A )  L A R . P A R M A L A S H D A G I
г а ь о к а т  (A  j i h o z l a r i d a g i  f a l o k a t  

VA d , v a > t u r l a r i . d o l o t a ,  s k v a j i n a
‘ « m i  D V 1G A T E L L A R I, P A R M A L A S H  VA 

.C H T I R I S H  Q U V U R L A R I B IL A N  F A L O K A T  
J 0 ViV A R 1Y A ) L A R . F A L O K A T  (A V A R IY A ) N IN G  

(A B O S H Q A  T U R L A R I

(T tk a z ish  re ia si.

1 parmalashda va yer usti jihozlaridag i falokat (avariya).

-i olotalar bilan falokat (avariya).
3 Parmalash va joylashtirish  quvurlari bilan falokat (avariya).

4. Skvajinaga begona jism lam in g  tushishi.

5. QGT (G1S) o ’tkazishdagi falokat (avariya)lar.

6. Sifatsiz sem entlangan skvajina bilan bog 'liq  bo 'lg an  falokat 
(avariya)lar.

7. Tutuvchi quvur.

Tayanch so’z lar
Parmalashda falokat (avariya). yer usti jihozi, zona, karotaj 

kabcli. mctchik. jom  (kolokol), overshot, ushlagich (shlips). magnitli 
“shlovchi, torslifrezer, q o ’rg ’oshinli pechat. n o m a 'lum jisin. falokat 
<a'ariya)ni bartarat etish, falokat (avariya)dan ishora.

5.1. S kvajinalam i p arm a lash d a  va yer 
usti jihozlaridagi falokat (avariya) tu r la r i

bilan fai^LVa'!'na*am ' Parm alashda yer usti jihozlari va parmalash 
t (avariya) lar sodir bo ’ladi.

Yer usti jihozlari bilan falokat (avariya).

°’tka2gich|apa'°^at s'rasiga minora, lebedka. la! tizimi. 
favariya) jar kî ad' Parmalash nasoslari bilan bog'liq falokat
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В) Parm alashdagi falokat (avariya).

Bu falokat (avariya) qatoriga quvidagilar kiradi-
- do lo ta iar bilan falokat (avariya);

- parm alash  va joy lash tirish  quvurlari bilan falokat 
lar; ‘ avariya,

- skvajina tubi dvigatellari bilan falokat (avariya) la r
- skvajinaga nom a’lum jism larn ing  qulashi;

- yom on  sem entlash tufayli yuzaga kelgan falokat (avari
- boshqa turdagi fa lokat (avariya) lar.

5.2. D o lo ta ia r bilan fa lokat (avariya) lar

B u avvalam bor do lo ta lam ing  yoki dolota boshchalarinm, 
skvajina tub ida qoldirishdir. V intlaniing bo 'shab  ketishi noto"g> 
qotirish yoki dolotalam i skvajinaga tush irishda ro’y beradi.

D olo talam ing  sinishi ishlab chiqarishdagi kamchilik (defekt 
tufayli yoki do lo ta  pasportida k o ’rsatilgan kuchdan ortiq kucl 
berilganda, dolota sharoshkalarin ing qiyshayishi, metall bo’yich 
ishlaganda. ulanm a choklarin ing  sifatsizligi. dolota yelkachalarinin; 
o ’tkazgich torsiga yom on ulanishi oqibatida ro ’y  beradi.

D olotaiar bilan ishlashda sodir bo'ladigan faloks 
(avariya)larda sosan skvajinada dolota sharoshkalarining qolish 
tufayli yuz  beradi. D olo talam ing  uzoq m uddat ishlashi unin. 
ishlasliiga, usti qob ig 'in ing . sharoshkalarin ing  buzilishiga bog liq- 

R otorli parm alashda dolo taiar bilan sodir bo ladiĝ j 
falokat (avariya)lar notekis aylanish , parm alash quvurlarfflij 
vertikal tebranishi, yana o ’tishn ing  to ’xtab qolishi natijasida* 
pannalashda esa tu rboburn ing  to 'x ta sh i natijasida го у 
D olotaiar bilan sodir b o ’lgan falokat (avariya)lam i ЬаЛагаГЩ 
m a'lum  sharoitlarga va quvurn ing  buzilish darajasiga bog

D iam etri 295 yoki 269m m  bo*lgan dolotaiar sk^.^ 
tubi frezerin ing ikki-uch m arotaba tushirilishi natijasida 
aniqlangan. 0 ‘rgim chak yoki m agnitli frezem ing  tush in is ^  
tubidan m etalning boMaklarini olib  chiqadi. S k v a jin a ^  ^  
qoldirilgan dolotani avval skvajina tubiga tushiriladi. so - ^  
orqali uning  holati aniqlanadi. A gar dolota ulangan rezbas
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b o ’Isa. u holda uni jo in  (kolokol) yoki 
iraaan hoiatd, - 07ib  chiqadilar. Q olgan hollarda esa ulam i frezer

^ hlpvCh,,r 'o rd a m id a b u z a d ila r .
yoki torpe j  ^  dolotalam i m etchik bilan olib  chiqish  q a t’iy m an 

K O r P r i d  u  dalotalarning ajralib ketishiga yoki skvajina tubida

^'I'hket^hig3 sabab bo’ladi.
4° Ma tli frezer bilan birgalikda m etali tu tg ichm  qo 'llash

maqsadga muvofiqdir.

5 3 . P a r m a l a s h  v a  joy lash tirish  q u v u rla r i bilan 
falokat (av ariy a)la r

Rotorli parmalashda, parm alash quvurlari va O PQ Iar bilan 
sodir bo’luvchi falokat (avariya)lar asosan quvurlarning siqilishi. 
cho'zilishi, bufcilishi va qiyshayishi natijasida ro ’y beradi. Skvajina 
tubi dvigatellari bilan parm alashda, parm alash quvurlari bilan sodir 
bo’luvchi falokat (avariya)lar rotorli parm alashga qaraganda ancha 
каш sodir bo’ladi.

Rotorli parmalashda quvuriar. qulflar. m uftalar va O PQ Iar 
bilan sodir bo'luvchi asosiy falokat (avariya) turiari quyidagilar:

- parmalash quvurining y o ’g ’onlashgan qism ida sinishi;

- quvur tanasining sinishi;

- quvur va qulflar rezbasining uzilishi;

- OPQning kesilgan qism idan sinishi;

- tana bo yicha ulangan m uftalam ing  sinishi;

- о tkazgich rezbalarining uzilishi;

sfoish'*11̂  У0 *41 ishchi quvum ing  tana b o ’yicha

Parrnalas^u^r^r ^clt‘ri*San falokat (avariya) lurlari trubali 
Уuqori enias U ' 3 biroq u lam ing  m iqdori unchalik

4U- ‘dagilar k irad l'^ ' ^UVUr'a r ' bilan b o g ’liq falokat (avariya)larga

y'8’ishda 'n8 u hisoblashdagi xatolik  yoki quvum i
yo 4 °  yilgan ehtiyotsizlik  tu fa \li  yuzaga
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- rezbalam ing  yetarlicha m ustahkam  qotirilm asliei 
joy lash tirish  quvurlarin ing  «uchishi»; '  natiiasidj

- buzuq quvurlam i (elevator, klin va h.k.) q o ’llash 
jo y lash tirish  quvurlarin ing  «uchishi»; '  Па,|-1аЗДа

- quvum ing  ishqalanishi; bu falokat (avariya)  tu ' 
parm alashga xosdir;

- icliki bosim  tufayli quvurlam ing  darz ketishi;

- avval tushirilgan quvur rezbalarining bo'shab к ti ч 
(konduktor, oraliq quvurlar); bu falokat (avariya)lar rotorf 
parm alashga xos b o ’lib, rezbali ulanm alarning yetarlicha 
m ustahkam  qotirilm aganlig i va sifatsiz  sementlanish tulayli 
sod ir b o ’ladi.

5.4. S kvajinaga begona jism larn in g  tushishi
Begona jism larga  quyidagilar kiradi: rotor vkladishlar 

(q o ’shim cha). rotorli klinlar, PK R  kalit parrallari va vkladishlari. 
gayka kalitlari, A K B-3 kalitlari qob ig ’ i, q u lf  quvurlari, qulf rezbalarin 
m oylovchi m oylagichlar, o ’tkazgichlar, joy lash tirish  quvur rezbalan 
halqasin ing  saqlagichlari, kuvalda va b.

Skvajinaga tush ib  ketgan  jism n in g  skvajina tubiga vetib 
borm asdan y o ’lda tiq ilib  qo lish i parm alash va joylashtirish 
quvurlarin i qo tirib  q o 'y ish i m um kin. Ayniqsa, bunday hoi 
skvajina  katta  eg ilishga  ega  b o ’lganda, sem entlanm agan sk\ajmi 
o ’qin ing  uzun b o ’lishi, bo 'sh iiq lar, keskin  o g ’ishlar bo lgandaro) 
berad i. S huning  uchun yuqorida  keltirilgan  sharoitlar bo Ig 
skvajinaga jism n i b o 'lish g a  quvur tush irishda  shoshish kerake 
A vvalam bor siq ilish  an iq lag ich la r m eta ln ing  yotish joyini 
uchun tush irish  kerak. A gar jism  skvajina tubi devorida ^  
jism n i skvajina  tub iga  tush irish  uchun skvajina  jism  topi gan 
ekssentrik  do lo ta  b ilan  ish lanadi. S o ’ng y an a  s iq i l ib  ап1^ а̂ ,и 
tush irilad i, agarda  jism  tush irlm agan  b o ’lsa. u holda s '  4  
to ф ed a lan ad i va skvajina tub igacha ishlanadi.

Skvajina tubiga tush ib  ketgan b e g o n a  jism  tutuvC^ niaSigJ 
bilan olib chiqiladi, tu tuvchi quvurlar jism n in g  о Ichami va



• a  ar jism  gidrom exanik  o 'rg im ch ak k a  s ig ’sa. u 
. a r a b  b e ^ ^ S n i d a  o l i b  chiq ishga harakat qilish kerak.

1 "m* nitli frezem i q o ’llash jism n in g  o ’lcham i va o g ’irligiga

b°?,|iq ' . •• m lar (rotorli klinlar. A K B-3 kalitlari qobiqlari va 
Yir‘ka tubj frezerlari yordam ida bo ’linadi. 

h.k ) skva|in .. . tez_tez m ayda m etall b o ’Iakchalaridan tozaiab 
^ S k v a j i n a n i n g  tubini shlam m etall tutgich yoki ejektorli 

turish kerak- u |angan frezerlar bilan tozalash  tavsiya

qilinadi.

5 5. S kvajina geofizik tad q iq o tla rin i SG T (C IS) 
o’tka/ishdag i falokat (av ariy a)la r

SGT гЛ o ’tkazishda karotaj kabeli uzilishi yoki karotaj 
quvurlari (zond)ning siqilishi natijasida falokat (avariya)lar ro ’y 
beradi. Bueskirgan kabel q o 'llan g an d ay o k i skvajina karotaj ishlarini 
o'ikazishga tayyorlanmaganda - yaxshi ishlanm agan, parm alash 
qorishmasi GTNda ko’rsatilgan k o ’rsatk ichlarga m os kelm aslig i, 
karotaj partiyasi xatolikka y o ’l q o ’yishi. m asalan. birdan k o ’tarish, 
/ondni skvajina tubida tinch holda qoldirishda ro ’y  beradi.

SGT ni o ’tkazishda yuzaga kelgan falokat (avariya)lan ii 
bartaraf etish uchun cheklagichli yersh q o ’llaniladi, uni q o 'lla sh  
uchun kabel uzilgan chuqurlikni aniq bilish kerak. Yersh kabel 
u/ilgar chuqurlikdan 5 0 -100m chuqurroqqa tushiriIsa parm alash 
quvuri siqilib qolishi mumkin.

5.6. Sifatsiz sem entlangan skvajina  bilan b o g ’liq 
bo’lgan falokat (av ariy a)la r

mumkinFal° kat ^^variya )ning bu turi ikki sabab bilan yuzaga kelishi

ko,n*rĈ i - ^ n*^Sa’ ' s^ a tish quvurida 5 0 0 -100m va undan 
qoldiHsh '^^3 ^3na Parm a'a s^§a to 8 r ‘ keluvchi sem entni

ular 02” ' Pfr alaShdaN ^ T  quvurlarin ing sinishi vabukilish i. 
a okat (avariya)ni yuzaga keltiradi.
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Q uvurda katta  m iqdordagi sem entni qoldirish labora 
sem ent qorishm asin ing  qotish  m uddatini tahh l q ilishda y o 'l 
xato  tu fay li ro ’y  beradi. bunda rauddatdan ilgari sementning 
ro ’y  beradi. 1000 va undan  katta  m etrdagi sem entni qayta p a r n j J  
fa lokat (avariya) tu ridagi ishga m ansubdir. bunda NK I qu\ urlarjn: 
sinishidan tashqari u larn ing  tirnalish i ham  ro ’y  beradi.

B u lardan tashqari.quvurgahaydalayo tgan  sem ent qorishmav
oshadi, parm alash qorishm asin ing  zichligi har doimm assa

0 sem
zichligidan past b o ’ladi va b a ’zan lining zichliginino 0 
20% gacha yetadi. A gar quvur rezbalarin ing m ustahkam lik 
1,15 ga hisoblangan bo ’lsa, u holda ular dosh berolmay qoladj^ 
quvurlar uchib ketadi.

5.7. U shlovchi q u v u r

Parm alash  quvurlari m aydonida tutuvchi va yordamd 
quvurlar b o ’lishi kerak.

K erakli tu tuvchi quvurlar turi parm alash  tashkiloti boshliqlar 
tom onidan parm alash  ishlari sharoiti va ularni am algaoshirish uchu: 
m ab lag’ga qarab belg ilanadi.

K eng tarqalgan falokat (avariya) turlarini birlamchi b a r»  
qilish uchun quyidagi m inim um  ushlovchi va yordam chi quvurlara 
ega b o ’lish keraklig i tavsiya  qilinadi:

- turli m etchiklar;
- quvur tanasining ushlashiga m o ’ljallangan jom  (kolokol)lar

- qulf, m ufta, O P Q lam ing  ushlashiga mo'ljallangan jo»
(kolokol)lar;

- voronka va saqlovchi qobiqlar;

- shlips;

- m agnitli ushlovchi;

- torsli frezer.
B archa ushlovchi quvurlari parm alash quvurlari

bilaf

birikishi uchun o ’tkazgichlarga ega bo ’lishlari kerak. .^ру Д  
Parm alash tashkiloti quvurlari m aydonida quyidagi 

quvurlar m ajm uasi b o ’lishi tavsiya qilinadi: k e s u v c h i  ' a  ^ ^ lcS\& 
(ko lokol)lar va m etchiklar, shlipslar. quvur u s h l o v c h i l a r *
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fn ilish  uchun m exanizm lar (yass). m etall jism lam i 
. j s i s h l a m i b ^ J , ^ ^ »  qurJimalar. quvur kesgichlar (ichki sa  
vo‘qotish«* ^ loVChi yersblar, g idravlik  dom kratlar, uipstok va b. 
iashqi)- cheg . hasj m os ravjshda texnik  hujjatga ega bo 'lish i

I ^ K t a d i q a r i ,  vannalam i o ’rnatish uchun 25 -3 0 m ‘ neft va 
kerak- Hundnn fa]okat’(avariya) zax irasiga ega b o ’lish kerak.
sfm  (P^

N azorat savollari.
M e x a n ik  parm alashda dolotalar bilan qanday falokat 

( a v a r iy a ) la r  ro ’y beradi?
Rotorli parm alashda parm alash quvurlari va KNBK lar bilan 
q a n d a y  f a l o k a t  (avariya)lar sodir b o ’ladi?
J o y la s h t i r i s h  quvurlari bilan qanday falokat (avariya)lar sodir 
b o 'la d i  - a ulardan ogohlik beruvchi usullar?
J o y la s h t i r i s h  quvurlari m assasi sem ent qorishm asi 
Im dalganda qanday o ’zgaradi?
Dolota va parm alash quvurlari bilan sodir b o ’lgan falokat 
(avariya)lami bartaraf etishda q o ’llanuvchi tu tuvchi 
quvurlarni ayting.

1.

3.

5.
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6. N E F T  VA G A Z  S K V A J IN A L A R in i  
ISHLATISHDAQUMLITIQINL A R ‘l f  I 

H O S IL  B O ’L IS H I. Q U M L I T IQ lN L A R  R n  
K U R A S H IS H N IN G  UCH YO’NALlSHt 

VA U L A R N I Y U V IS H  UCHUN SUYUQLTkJI  
T A N L A S H . Q U M L I T 1Q IN L A R N 1 Y U V l s i / 1

O ’tk az ish  rc ia si.

1. N eft va gaz skvajinalarini ishlatishda qumli tiqinlam ' 
b o ’lishi. ‘ " ngh°sS

2. Q um li tiq in lar bilan kurashishning uch yo’nalishi
3. Qum  tiq in in i yuvish uchun suyuqlikni tanlash.

4. Q um li tiq in lam i yuvishning  texnologiyasi.
5. Q um li tiqinlarni yuvishn ing  sxem asi.

T ay an ch  so ’z la r

Q um li tiqin, havo aralashgan suv, SFM (PAV). yuvist 
sxem asi, suvuqlik  tabiati, patronli tiqinlar, tiqin balandligi, optima 
rejim , sizdirilgan qum . dum cha, depressiyani chegaralash, slzdirist 
zonasi, to ’g ’ri yuvish.

6.1. N eft va gaz skv a jin a la rin i ishlatishda qumli 
tiq in la rn in g  hosil bo ’lishi

M ustahkam  b o ’lm agan jinslarga skvajina tubi zonasi barchi 
y er osti ta ’m irlashining 20% gacha qum li tiqinlarini bartarat etisk 
to ’g ’ri keladi, b u n d ay er ostida ta ’m irlash ishlariga ketadigan urnum? 
vaqt 40% dan ham  oshib ketadi.

S kvajina tubidan qum  tiq in larin ing  hosil bo lishi Яи ^  
perforatsiya teshiklaridan sizilish tezlig in ing o s h i b  k e d ^ g  

sk v a jin ad an su y u q lik n in g k o ’tarilish tezliklariningyetarli bo 
tufayli hosil b o 'lad i.N a tijad aq u m n in g aso s iy  massasi skvajina^ ^  
ch o ’kadi, sizilish  zonasin i berkita  boradi va u q u y u q t^ '^ ’V^j,, 
qattiq  to ’sadi, yoki um um an qatlam dan skvajinaga suyuq '  ̂
to 'x ta tib  q o 'y ad i. Skvajinani qum li tiq inni bartaraf Ф 1 
tozalab  tu rish  kerak.
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IF • a hosil b o ’lishi va ular zichligining oshi^hi
Qomli tiqinla?,t u"rli tcxtatilishlar va suyuqlikning llzik- 

•ina ishlay°tga/ ^  Qumni ho'llovchi suv mavjud bu'lganda
*  J„viv,abiatlga "h hosil bo’ladi. Tiqin balandligi bir necha yuz

,iqin suyuq" k yokl gaz bil!,n

6.:

na't
H tiqinla r  bilan kurash ishn ing  uch y o ’n a lish i 

f ^ ^ o s i 1 to -iish i bilan kurashish odatda uch yo 'n a lish d a

0libb0r,RVinchi y o ’nalish - skvajina tubini m axsus filtrlar (graviyli 
h к  ̂ bilan jihozlash  orqali skvajinaga tushayotgan 

'ч и п .»  y o 'l qo’ymaslik. Bu usul keng ko'lam da 
llllish ig a  erishilmadi. Shu ishlar guruhi qatoriga skvajina tub. 

^inasieaturli sementlovchi m oddalam i q o ’shish orqali qum ni qotirish 
kiradi Qatlamga hajmni kichraytiruvchi va qum ni m ustahkam  
scmentlovchi, Гек in yuvilishga qarshi o ’tkazuvchan m assa hosil 
qiluvchi reagent yuboriladi.

Bu maqsadlar uchun fenospirtlar. y a 'n i fenolni fonnaldegid  
b ilan  kondensatsiyasining birlam chi m ahsulotlari J katta m uvat- 
faqiyat b ila n  qo'llaniladi.

Kuchli siziluvchi qum larda bu m aqsadlar uchun 1:3 miq- 
d>»rda sement-qumli aralashm a qo 'llan ilad i, и m ustahkam  o ’tkazuv
chan betonli massani hosil qiladi va и sizilish deform atsiyalariga 
qarshi kuchli bo’ladi.

Oxirgi vaqtlarda qatlam ni g idravlik  yorish tcxnologiyasi 
ri'ojlanishi bilan qatlamga yirik zarrali qum ni к iritish usulini qo 'llay  

s adilar. U skvajinada tiqin hosil bo 'lish in i kam aytiradi.

Va s. b'*an kurashishning ikkinchi y o ’nalishi - bu dcprcssiya
ulaminajlna^an suy u4bk olishda chegaralashni o ’m atish . v a ’ni 
“laming optimal ish rejim larini o ’m atish!

Vaulardash^rf1' na*'s^ " k o ’targich konstruksiyalarin i qo 'llash  
M ib tu s h a v I a>: Sh re-i'm 'n ‘ 0 m atishdan iboratki. ular skvajinaga 
^  Isin. ' t<in archa qum ni yer yuzasiga olib  chiqa olishi kerak



Bu chora-tadbirlar tiqin hosil bo'lmasliajo 
bera olmaydi. Vaqti-vaqti bilan ta’mirlash ishlarini l° ^  kafol> 
turish kerak. a,11alga

6.3. Q um  tiq in ini yuvish uchun suyuqliknj tan |a

Yvuvchi suyuqlik sifatida gilli qorishma I  
qo’llaniladi. Qatlam bosimi suv usluni bosimidan vu I* *** 
skvajinalarda yuvish gilli qorishma asosida amalga 
Uning sifati va zichligi skvajinani tezda o ’zlashtirishga * 
olinishi kerak. Qatlam bosimi gidrostatik bosimdan 15*20H«! 
kichik bo 'lgan skvajinalarda yuvuvchi suyuqlik sifatida ^  
qo’llash mumkin. Agar qatlam bosimi gidrostatik bosimdl 
40-50%ga kichik bo’lsa, u holda yuvishni yengil suyuqljU 
amalga oshirish kerak. Bu hollarda SFM qo’shilgan qo’shimchal 
havo aralashgan suvni qo ’llash m a’qul, ya’ni suyuqlikni tanb 
sharoiti quyidagicha:

- _ g>ili qorishma;
- P <P - 15-20%ga - suv;qat gst ©  ’

- P <P,lst - 40-50%ga - SFM qo’shilgan havo aralashgan sm
Skvajina tubi tabiiy o’tkazuvchanligining tushishini oldir

olish uchun gilli qorishma va suvga SFM qo’shish kerak.

6.4. Q um li tiq in la rn i yuvish texnologiyasi
Kon amaliyotida qumli tiqinlarni yuvish quyidagi uch usii 

orqali amalga oshiriladi:
- to ’g ’ri yuvish;
- teskari yuvish;
- kombinatsiyali yuvish.
To’g’ri yuvishda yuvuvchi suyuq lik  yuvuvchi 

haydaladi (NKI quvurlari), yuvilgan qum esa NKT va ml 
quvurlararo oraligidan yer yuzasiga k o ’tariladi.

Teskari yuvishda esa yuvuvchi suyuqlik ^  
oraliqdan yuboriladi, yuvilgan qum esa NKI nuv 
yuqoriga ko’tariladi.
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Kombbiatsiyali yuvish. bu ikkala usulni biriktirib r 
ui'ni tiqin to'gTi yuvishdagi singari ama/ga oshinhd, u nT ‘' 
qum esa teskari yuvishdagi singari yuqoriga ko’tariladi. '

Qum tiqin balandiligi, yuvish usuli va yuvuvch 
aniqbngech yuvishga kirishiladi. NKT quvurlari tiqilishi 
olish mqsadida ularning oxirlari tiqindan 40-50tn vu« 
riladi. So'ng sirkulyatsiya omatiladi vayuvish jaravor' h " ?  tUSh''  
Oun. tiqinini yuvish vaqtida quvur oxirlarining tiaili*’ ' ,  anadl- 
maqsadida ulami yuvuvchi agregatning haydovrh и 
o'matilgan manometr ko’rsatkichlarini diaoatlil\.i , chK,g ’'ga 
va chtiyotkorlik bilan tushiriladi. Bundan tashcnn' Sckin
^aф,-̂ aqt, bilan I0-I5m balandlikka ko’tarib t L  • u quvurl^ in i
to * . Bu. ayniqsa. to’g ri isftda muh,“ £  (5̂  Si№Wb ‘"rah

Perforetsiya
teshiklari

5-rasrn . To’g ’r iyuvishda quin tiqinini yuvish sxeni

Qum tiqinlarini yuvish v a  h.k.)
quvurlari n/imida yuvuvchi suyuqlikning (suv, gt 4  tiqini-
Mrtiulyatsiyasini|hosil qilishdan iborat. S k v a jin a  dev o r  a n  ^
Ja|Uozalanishi bilan NKT quvurlari c h u q u r r o q q a  tushin la i ‘ |
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6 5. Qum li tiq in larni yuvish sxemasi L
6_a rasmda to’g’ri yuvish uchun qurilma keltinlgan 

W v ;cha qabul qiluvchi hajmga 12 yuvuvchi suyuqliV Ub 
? ^ я а Г ь и  y « a tn  yuvuvchi agregat .»  bilau 
tushadi, b > k 6, shlanga 5 va vertlyug 4 orqali haydalj
quvurga 2 ( k  oqimi yuvilgan qum bilan У ш З л Г г
Kh S t  quvurlararooraligidanyuqorigako’tanladi vasirkulyals;

14 bo Vicha tindirgichga 11 tushadi, bu yerda qum cho’kW 
UZ u ! l a  12 tushadi. Shu tartibda y uvuvchi suyuqlik qu,
suyuqlik naji » vubori\adi. Qumni yuvish vaqtida manometi 
tiqinni oxmgac у turish kefak Agar haydalayot?.

^ M a g T b o s i n ,  juda ham oshib k«sa , u iadvijka * o„a,i h f c
12 qayta tushiriladi.

Щ <t: ;T i
a

6-rasm. Qum tiqinini yuvishda qo’llanuvchi 
skvajina og’zi qurilmasining sxemasi:

a) to’g’ri yuvish:
1- ishlatish quvuri;
2- yuvuvchi quvur;
3- quvurlararo oraliq;
4- vertlyug;
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shlan£a:
--yak:stay*

f  manometr'

!; S f e * "'  U ritilu v ch .f^
J  sirkulyatsiya tizinn.
b lte sk a ri yuvish:
Г' jshlatish q u v u n , 

v u v u v c h i q u v u r.

>  krestovik;
4. vetriyug:
5. troynik: 
fy. shlangaj

sirkulyatsiya tizimi:
g. manometr:
9-10- zadvijka:
11- vuvuvchi agregat:
12- zadvijka;
13- tindirgich:
14- qabul qiluvchi hajni:
15- suyuqiik.

Teskari yuvish usultda (6-ras ' . d[. b'u ^ rdan  v u v u v c h i  
Ы.-yichaqabul qiluvchi hajmga 14 k e l i b ha> daladi 
agregat И bilan suyuqhk krestovik 3 orqa 1 иц0Гtua ко 'tariladi 
K.iruvchi suyuqiik qum bilanNKTquvuri ichi a . Ц ^  msbadi. bu 
va troynik 5 va shlanga 6 orqali sirkulyatsiya tizimig _ • ^  
>erdan suyuqiik tindirgichga 13 tushadi va qum с 10 ' .
' 4 tushadi. Shu asnoda qumni yer yuzasiga chiqishi a\ om e 
Yuvish vaqtida doimo manometr 8 ko’rsatkichlari kuzati1 
v .1 talab qilinganda haydalayotgan suyuqiik zadv ijka 10 orqa 1 q- | 
qiluvchi hajmga 14 beriladi.

Shuni aytib o’tish kerakki, bu ik k a la  sx e m a la r  h am  skv aJ 'n| '  
'°ntanlanish vaqtida yaroqsizdir. S k v a jin ad a  fontanning oldini о isi 
'T'aqsadida skvajina og’ziga preventor o'matiladi.
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Yana shuni aytib o’tish lozimki, chuqur va yuqojl—  
skvajinalarda qumli tiqinlarni yuvish ancha murakkab 
hisoblanadi. Bunday skvajinalarni yuvishga alohida yJ ^ L  
lozim. Qum tiqinini yuvish vaqtida yuvuvchi suyuqlik z a x i ? 5* 
zichligi, ko’taruvchi va yuvuvchi mexanizmlaming Ь о Д И  
bo’luvchi asoratlami oldini olishga yordam berishi kerak.

N azorat savollari.

1. Neft va gaz skvajinalarini ishlatishda qumli tiqinlarnmgni.  
sab ab d an  hosil bo'lishini tushuntirib bering.

2. Sizlarga qum tiqinlari bilan kurashishning qai!d. 
yo’nalishlari ma’lum? M l

3. Qum tiqinlarini yuvishda qo’llanuvchi qanday suyuqlikii 
samarali hisoblanadi?

4. Qumli tiqinni yuvish uchun skvajinalarni yuvishningqands 
sxemalari qo llaniladi?

5. Qumli tiqinni yuvishda to’g’ri yuvishdan teskari yuvish® 
farqi va afzalliklarini aytib bering.



,  V4  oU V U R L A R D A  PA RA FIN
7 s k v a j i n a aRJN)  g1D R A V L IK  y o r i s h

q ATLA!'11 Q
O’tln1̂ '**1 reiasL 

|  ^ a g i  parafin qatlamlari bilan kurashish.

i Z ^ p ^ n4^ laribi'a n '" msbish'
у  Qadantilami gidravbk yonsh.

T a v a n c h  so’zlar 
SMbck. shtanga aylan.in.vchi, PPU qurilmasi. iaaiqlik 

r etish eidravlik vorish gradienti, darzlaming berkilishi. 
bllan Ша wbi zonasi. 50% parafin. Mingbuloq nefti. sovish harorati. 
p a r a f i n  kristalljiri, kvarsli qum, yorilish bosimi.

7.1. S k v a jin a la r d a g i parafin qatlam lari bilan kurashish 
NKT quvurlari va chuqurlik nasoslarida parafinning 

qatlamlanishi nasos qurilmasini bir me’yorda ishlashiga salbiy ta'sir 
qiladi.

O'zbekistondagi ko'pgina konlar nefti paratinli bo'lib. ular 
neft tarkibida 24%gacha bo’ladi. Mingbuloq nefti tarkibida esa 
50%gacha parafin mavjud.

Qatlam sharoitida parafin neftda erigan holda bo'ladi. Uni
>er yuzasiga chiqishi va quvurlardan o'tishida neft harorati tushib

>radi. qorishma to’yingan holatga o'tadi va ma'lum sharoitlarda
Ч<Яа b o ^ ev° r*ar‘‘ NKT quvurlari va o'tkazgich quvurlarida
yuzasini kJfcf'* ^ara^ n 4allami quvurlarning ko'ndalang kesim
0'tkazu!chaniiiytlT d,1 Va natijada skva.iina va neft quvurlarining 

^  qobihvatini 50%gacha kamaytiradi.

^wvehi p a r a f i n ^ shuni ко rsatdiki. qatlam mahsuloti qiyin 
Va >°g’lardan iboraUik'0' as â 'tsementmoddalar, mcxanik aralashma

tuzajanadi. Konda skrebok yoki isiqlik ta'sir etib
USu|i 4°'llaniladi в ° f ln°^a’ Parafinni yo’qotishning mexanik 

un a figurali va plastinkasemcnl skreboklar
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qo’llaniladi, ular shtangaga bir-biridan bir xil 
o’matiladi. Skrebok diametri nasosli quvurnin„ , ,,U/°qli4
2-3mm kichik qilib olinadi. Shtanga harakatlan'l ‘ diai » J |  
parafinni ko’chiradi. ^ n *̂a sfcaB

Plastinkasement skreboklar qo’Uanilganda 
aylantiruvchiga osib qo'yiladi, u har bir y u m h c ^ '  sh4  
skrebokni qandaydir bir burchakka buradi. Bunda sk !
devorlaridagi parafinni kesadi.

Plastinkasement skreboklar 2.5-3mm li uzunligi20<3 
gacha bo'lgan listli po'latdan tayyorlanadi va ulami shte ^  
xomutlar yordamida qotiriladi. !

Parafinni quvurni vaqti-vaqti bilan qaynoq neft Vot - J  
bilan yuvish orqali yo’qotib turiladi. Bug’ PPU qurilmasi 
beriladi. Bu qurilma bug' qopqoniga ega bo'lib ZIL mashin? 
o'matilgan bo'ladi.

Parafinni yana V=50-250volt kuchlanish UOOda amj 
kuchiga ega bo'lgan clektr toki bilan ham yo'qotiladi.

7.2. Q uvurlardagi parafin qatlam lari bilan kurashish
Parafin qatlamiga ta'sir qiluvchi asosiy omillarga qur. 

orqali haydalayotgan neftning fizik-kimyoviy xossasi, ham 
rejimining o’zgarishi (sovish), crigan gaz tarkibining o'zgarist 
haydash rejimining o ’zgarishi (bosimning o'zgarishi. to xtash ■ 
h.k.) kiradi.

Parafin neftdan kristall ko’rinishida ajraladi va ulari 
majmuasi parafinli massasini hosil qiladi. Ular g ovaksea* 
skeletdan iborat bo’lib, g'ovaklari neft va suv bilan to lgan bo ” 
Bunday massaning erish harorati uning tarkibiga bog liq 
40-50°S atrofida bo'ladi. Parafinli neftning qovushqoqligiva i 
uningtarkibidagi parafin va haroratga bog* 1 iq. "Neft tarkibi 
miqdori qanchalik ko’p va harorat past bo'Isa, uning qo' 
oshib boradi. Tarkibida 8% parafin bo’lgan nelt 273 к  ̂ ^  
o ’zining harakatchanligini yo'qotadi. Bunday nettm 
quvurlar orqali haydash ancha mushkul. Neft keying 
vishi natijasida parafinli tiqinlar hosil qilishi va jiddiy q>> j  A  
keltirib chiqarishi mumkin. Neft q u v u r la r in i  11 Я
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rua rnurakkah ish bo'lib. uni amalga
, ,Kian **'°s qjv a m e h n a ts a rfqilinadi.

q° I S g » k0’P • • n ’tkazuvchan lik  qobiliyalin i ush lab  turish 
W fiquvu rla r^b  an m ish  kerak Neft quv urining

. . h u n - n i ^ f j T a r a H  tozalash usullaridan bin. bu skrebkalar
chki yuzas"11 toza|ash.
vordamkia|neN , , j uda ko’p konstruksiyalari ishlab

Meta" ska ^  toza|ovchi element bo'lib disklar. pichoqlar 
hiqilgan bo'lib. u a ncft quvuri metall skrebkalar bilan

va 100km gacha o’tishi mumkin.

d0in’° T L fin li neft laming transport qiluvchi quvurlarni ishlatishda 
.  e T nllari hosilbo'lishini oldini olish bo'yicha chora-tadb.rlar 

Pa,-Ilabmrilishi kerak. Ulardan eng asosiylari quyidagilar:
!  rezervuarlarda to’plangan parafmli quvurlarda haydashni 

to’xtatfsh:
vuqori parafinli neftni termik ishlash. ya'ni neftni ma'lum 
haroratgacha qizdirish;

- parafinli neftni kam parafinli neft bilan voki gazolin bilan 
suyultirish;

- yuqori parafinli neftga neftni siquvchi. ya'ni quvur 
devorlaridagi parafin qatlamini va qovushqoqlikni 
kamaytimvchi maxsus moddalar qo’shish.
Quvurlardahavoningyig’ilishini, qum tiqilishini. muz(gidrat) 

qinlariningbosil bo lishini, parafin qatlamini gidrav lik burchak amaliv 
chiag’ming sinishi orqali aniqlash mumkin. 7 - ...—-rasm.



О 20 40 60 80 100 7,^

7-rasm. Gidravlik burchak i chizig 7 tushirilgan quvurningрг<фц

Gidravlik burchak chizig’i skvajinalarga o'malilganchiai
zadvijkalardagi manometr ko’rsatkichlari bo’yicha quvur pros- 
tuziladi. Tiqilish hosil bo’lgan quvur qismida gidravlik burchakk 
qiymatga ega bo’ladi. 7-rasmda ko’rsatilgan gidravlik burchak 
sinish chizig’iga qarab, tiqilish 54- va 70-km larorasidaro’yЬегря 
aniqlash mumkin. Havo trassaning ancha yuqori qismlarida >ig 
quvurning tabiiy kesimini kamaytiradi. Siqilgan joylarda u 
qarshilik hosil bo'ladiki, ularni bartaraf etishga ancha katta ta 
sarf etiladi. Ba’zi yo’qotilishlar shunchalik yuqori bo'ladiki.^  
bartaraf etishga nasoslarning bosimi kamlik qiladi va neft qo* 
stansiyaga o’tib ketadi.

Quvurlardan havoni yo'qotish uchun trassaning 
ko’tarilgan qismlarida kran v a  vcntillar o’rnatiladi, ularv < 
ataladi. Vantuz quvurdan suvni chiqarib tash lash  uchun 
qiladi.

7.3. Q atlam larni gidravlik yorish .
Qatlam lam i gidravlik yorish neft olishni 

skvajina tubi zonasiga ta’sir etuvchi eng sam arah us 
hisoblanadi.
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Щ  Qatlanmi gidravlik yonsh usuli quyida  b a u > j j  

natbmga s u y u q i i k  qatlam  s/iu suyuq/ikni yut,sh . ;W,n;
likda haydaladi. skvajm a tub, va qatlam bosimlari o s h J  

ma lum bir kattalikka - yonlisb bosimiga enshilgandan ^  
qatlamdagi bor darzliklar kattalashadi yoki yaneilarihosil I ”g' 
Hos,l bo lean darzliklami berkilishini oldini olish va  ula - 
„„•hun ivhiq holatida bosim  yorilish bosimdan tuslw,ln , m ' . ^ a s h  
\ ink zarrali qum bilan to’ldiriladi. C a n  s o  ng ular

Qatlamni gidravlik yorish mexanizmi quyida Ы г  ;
Joktosh. dofomit yoki sementlashgan qumtoshLn‘ g a n '  

darzliklarqayishqoqlik deformatsiyasi (siqilish )b „ y ,l аП ̂ sh kil [°Pgan 
К,-ladi. Barcha jinslar kuch tasirida. siqUgan hohr/  S° 'nS hosil
V ■ >tuvchijins qatlamlari ogirligi - to g ’ bos/mi oxida h  'I" 1,  >U q° n 'd a  

Р ,- в .ш ъ | к 8 ^  bo,ad '

Bu yerda:
H - qatlamning gidravlik yorish chuqurligi. m:
7,- jinsning hajmiy zichligi. g/sm3, o'rtachasi 0.230g sm
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8-rasmda vaqtga bog'liq ravishda skv - 
suyuqligini haydashda haydash bosimininsi o'/c"1*88 
tasvirlangan. Grafikdan ko'rinib turibdiki. \оН|2̂ !̂ И  
haydashda skvajina og'zidagi bosim «а» nuqtasigacha 
birdan «V» nuqtasigacha tushib ketadi va doiniiy bo’° ^ ^  
nuqtasiga mos keluvclii bosim qatlamni gidravlikvoV ^ 
nuqtasiga mos keluvchi bosim qatlamda gidravlik yori h 
haydash bosimi.

Gidravlik yorilish darz radiusi bir necha o'n m 
mumkin. Darzlami to’ldirish uchun moMjallangan qum ' ^  
talablarga javob berishi kerak:

1) mustahkam qumli yostiqchalarni hosil qilishi va iinsbrkj
ta'siri ostida buzilib ketmasligi kerak:

2) tashqi bosim ta’sirida yuqori o’tkazuvchanlikni saqlavoja
kerak.
Bunday talablarga yuqori mexanik mustahkamlikka; 

bo'lgan, yirik zarrali, yaxshi saralangan va granulometrik tab 
bir xil bo’lgan qum javob berishi mumkin. Zarralar o'lchamiI 
dan 1,0mm gacha bo'lgan kvarsli qumlar ancha keng ko'laa 
qo’llaniladi.

Hozirgi vaqtda gidravlik yorish uchun diametri 3-!» 
bo’lgan karbolitdan tayyorlangan sharchachalar qo llanilmoqda.B 
gidravlikyorilgan darzliklargakiritiladi v a уuqoriо tka/uvchatf 
skvajina mahsuloti yuqori bo'lgan qatlam ga erishiladi.Kc»®*^ 
qatlam gidravlikyorilgandan so'ng skvajinadcbiti birnechaoa 

oshishini ko'rsatdi. Bu hosil bo'lgan darzlar bilan t u s h im t in iH

Darzlar hosil bo'lish mexanizmidan shuni хи̂ ^ г 
mumkinki. yorilish bosimi qator omillarga bog liq * 
bosimining kattaligi va uning tarqalish xarakteri, 1
kamlik va boshqa xususiyatlari, kollektorlarning о 
va yorish suyuqligining fizikaviy xususiyatlari. 
tuzilishi va gidrav lik yorishni o ’tkazish t e x n o lo g iy a s i

Kon amaliyotida yorilish bosimi ко p 0 j  
chegaralarda kuzatilishi aniqlangan:
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p  =  (1,5 2 , 5 ) ^

H-

4

Ishlatish quvuri

Yakor

S " "

Paker

Neftli qatlam 

— Gidravlik yorish tcshigi

'~r<tSm Qadamning gidravlik yorish sxemasi.

W  Uqlik‘4Um teshuvehi l'Sh mexanizmi uc,uin yonsh suyuqligi 
f VUsh404livuri h xusus,>atga ega bo'lish, kerak.

devoriar >Uqli'4UDi l a s h u ^  8' 50' 200 Spzjinsga si/.ila olishi 
Ulr‘>>hlia,̂ a kam yutilishi kerak K&St filtrianuvchi bo'lishi, darz 

aularningqum bib /  MU darzIami ochiq holatda ushlab
11 о lishiga imkon bera olishi kerak.
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N azorat savollari.
1. Skvajinani parafin qatlamidan tozalash

и
n,nB q a n d a ^ '

4
4. Quvur gidravlik burchagi amaliy chizigMningsinjsJj 

uni qanday maqsadlar uchun bilish kerak?

5. Quvur vantuzi nima va u nimaga mo'ljallangan?

kurashish usullari qo’llaniladi?
2. Quvurlarda parafin qatlami bilan kurash 

qo’llaniladi?
3. Qatlamlami gidravlik yorish qanday maqsadl Я  

oshiriladi?



- r l D R A T L A R I V A  U L A R N I  

» Т Л В ^ А Г  E T I S H  U S U L L A R I

^ ’ b̂^y.ish ге|ам^
„ i, bo-lisltinios flis4a o’rganilganlik Infix! 

C"Jr‘" .. to-iishidan ogohlantinsh.
,  .li r . a kiritish.

^ ^ i « 'imgak,ri,iSh'
Gazni qizdirish- 

Gazni quritish-
B o i im n in g  birdan tush.sbi. .
Gaz sk v a jin a la rin i ishlatishdagi asoratlar.

*  T a y a n c h  s o ’z la r  

Inhibitor m etan ol. xlorli kalsiy, sintetik spirtlar. elektrolit. 
-azni quritish, gidrat h o s il bo’lish harorati, qattiq uglevodorod, gaz 
eidratlari. yuqori zaharlilik , gazni qizdirish. metil spirti.

8.1. Gidrat hosil bo’lishining o ’r g a n i lg a n l ik  t a r ix i

Tabiiy gaz gidratlari - bu gazning suv bilan birikishidan 
in'sil bo'ladigan qattiq rnodda bo’lib, u kristall holatigacha bo'lishi 
mumkin.

Gaz gidratlari haqidagi birinchi maqola angliyaiik kimyogar 
•'i( 181 ly)ga tegishli bo'Iib, u xlomi atmosfera bosimi \ a O' С ga 
1 haroratda suv orqali o’tkazgan va natijada ov nascment kolbada 

«nqsemem cho’ktna - xlor gidrati olgan. ‘ '

mana JLm3yi,i Faradey tornonidan x 'or gidratining tarkibi birinchi
Urkibinin» Гг.4' 1ПР П lsa* * 884yil esa Rozenbum xlor gidrati 

«gwm uhsuii «ВДС1, taklif qilgan.

pgina ea/ “ »  У l' mobaynida. XX asming 30-villarigacha 
~'1/ -i'draiiarinjn V  ^ ^ h m a la m in g  gidratlari olingan. Biroq. 

nlgan-Gaz aidrati^ 3 ^^ iq o tla ri 120-yil davomida amalga 
j^vonlareT tS?noatda 4°'Hanilmadi. ular o'sha vaqtda 

« s i r  qilmaganlar va uni qo'llash yo'lini
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XX asrning 30-yillaridan gaz sanoati gurkirab rivoj|ar,a 
boshladi va tekshiruvchilar oldiga, birinchi navbatda, g^ 
gidratlarininggazni qazib chiqarishva tashishdaquvurvaapparatlarda 
hosil bo'lishi va to'planishing oldini olish maqsadida, gaz gidratlarinj 
o ’rganish masalasi qo’yildi.

Ko’p nashr etilgan ishlar gidratlami o'rganish masala$io2 
qaratildi, yer qobig’idagi, yerdagi va atmosferadagi gaz gidratlarinj 
o ’rganuvchi qator maxsuslashtirilgan laboratoriyalar tuzildi.

Gaz olish sanoatining jadal rivojlanishiga m a’lum darajada 
tabiiy gazlarning suv bilan reaksiyaga kirishib, gaz gidratlarinj hosil 
qilishi to ’sqinlik qilib turadi.

8.2. G id ra tla r hosil bo’lishidan ogohlantirish
Qatlam sharoitida gaz konlarining tabiiy gazlari suv bug’lan 

bilan to’yingan bo’ladi. Gazni qallamdan olishda uning harorativ; 
bosimi tushadi, suv bug’larining kondensatsiyasi ro’y beradi vaular 
skvajina hamda gaz quvurlarida to’planadilar. M a'lum sharoitlarda 
tabiiy gaz komponentlari (metan, etan, propan, butan), suv bilan 
ta’sirlashib. gidratlar deb ataluvchi qattiq kristallik moddalar hosil 
qilishi mumkin. Yuqorida sanab o’tilgan har qaysi komponentinin; 
molekulasi 6-7 suv molekulasini biriktirishi mumkin:

CH4-6H20; C2Hg-7H20.

Gidratlar tashqi ko’rinishidan muzni eslatadi. Ular qa№ 
bo’lib, ba'zi sharoitlarda (qizdirish, bosim tushishi) tezda suv '• 

gazga ajralib ketadi.
Gidratlar yuqori bosimda, harorat kritik d a ra ja d a n  у#  

bo’lganda, mavjud bo’la olmaydi:

gaz CH, С Л C,H. i-C,H 1
l^ - 'S  . 21,5 14,5 5,5 2,5 J

Hosil bo’luvchi gidratlar skvajinalami. gaz ^U'nlli;#  
separatorlamiberkitibqo’yishi,o’lchashquvurlarini buzisl11 ^  
Bu gaz koni quvurlarini, ayniqsa, atrof muhitdagi past har 
me’yor ishlashini buzishi mumkin.
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Gaz gidratlari bilan kurashish ikki yo’nalishda olib boriladi:
a) «idratlar hosil bo’lishidan darak berish;
b) hosil bo’lgan gidratlar bilan kurashish.

Skvajinalarda gaz gidratlarining hosil bo'lishidan darak 
beruvchi quyidagi usullar mavjud:

, skvajina ishlashining ma’lum texnologik rejimini o'rnatish:
skvajina tubiga uzluksiz yoki vaqti-vaqti bilan antigidrat ingibitorlarini berish;

. nidratlami quvurlarga yopishib qolishini tezda pasaytiruvchi 
t'uterlangan nasos-kompressorli quvurlarni qo’llash;

- skvajina tubiga yig’iluvchi suyuqlikni tizimli yo'qotish;
- metanolni gazli oqimga qo’shish;
- gazlarni qizdirish va quritish.

Gidrat vh muzlaming hosil bo'lishidan darak beruvchi ba'zi usullami ko’rib chiqamiz.

8.3. Metaoolni gazli oqimga kiritish

Metanol gidratlami hosil bo’lishidan ogohlamiruvchi 
profilaktika vositasi sifatida qo’llaniladi. Bu usul, ayniqsa, gaz 
konlarida koLp qo’llaniladi. Gazli oqimga metanol, ya’ni muzlashni 
pasaytiruvchi metil spirti (CH3OH) kiritiladi. Metanol gazni 
10 yintii-gan suv bug'i bilan spirtli qorishmalar hosil qiladi.

Metanol gazli oqimga 10 - rasmdagi sxema bo’yicha 
'ritiladi. Uni bochkaga (1) qo’l nasosi (2) orqali sig’imdan (3)

. X 3411 *5'*an ^ег'Ь turiladi. Bochkadan 1 yuqori bosimli metanol
bosh °r̂ a*' 0 7-'П1Пё bosimi bilan kam doza (tomchi) sifatida
tenRlaah'UVC*1' Vent'* yordamida beriladi. Bochkadagi bosimni 

tirish uchun uning yuqorisiga trubka (5) o'matilgan.
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JO-rasm. Melanolni gaz quvuriga kiritish sxemasi.
1- bochka:
2- qo'l nasosi;
3- hajm;
4- ventil;
5- trubka.

Metanolni gidratlami bartaraf qilish va ularni hosil 
bo’lishidan ogohlantiruvchi sifatida qo’llash qator kamchiliklarga 
ega. Metanol kuchli zaharli modda bo'lib. u nafaqat organizing* 
tushganda. balki uning bug’larini hidlaganda ham z a h a r l a s h i  

mum kin.
Metanol bochkaga (1) qo’l nasosi orqali haydaladi. bunga 

esa ko’p vaqt talab etiladi.

8.4. Gazni qizdirish
Bu usul gidratlar hosil bo’lishidan ogohlantirish uC,u11 

qo'llaniladi.
* u  ’ li 9$“Gazning olov usuli, issiqlikning issiq suv, bug’m bug 

bilan almashinish yo’l orqali bilan qizdirish mumkin. Olovb 11
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’ I l a n ik n a y d i ,  chunki u quvurlami, armaturaning va apparatlami 
^ y a t s i y a s i n i  buzilishiga olib keladi va vong’indan xavfli. Gazni 
turM konstruksiyali issiqlik almashtirgichlarda issiq suv yoki bug’ 
bilan qizdiriiadi.

8.5. Gazni quritish
Gazni quritish uchun maxsus qurituvchi reagentlar 

o’Uaniladi, ular gaz tarkibidagi namlikning ma'lum qismini yuta- 
dilar va natijada uning o ’sish nuqtasi pasayadi. Gaz skvajinalarida 
bu usul qo’llanilmaydi; u odatda. magistral gaz quvurlarining bosh 
s t a n s i y alarida ma’lum miqdordagi gazni quritish uchun qo’llaniladi.

Yuqorida sanab o'tilgan gidratlar bilan kurashishning besh 
usulidan ikkitasi keng qo'llaniladi: gaz oqimiga spirt va elektrolitlami 
kiritrsli va gazni quritish. Barch'a elektrolitlardan kaltsiy xlorli (CaCl,) 
asosdagi elektrolit keng qo’llaniladi, u gidrat hosil qilishida samarali 
va ishonchli ingibitor hisoblanadi.

8 .6 . Bosimning birdan tushishi
Bu usul gazning yig’ish va tashish tizimida va skvajinalarda 

gidratlar hosil bo’lganda va ularning oldini olish maqsadida 
qo’llaniladi. Tizimda bosimning kcskin tushishi oqibatida 
gidratlarning suyuqlanishi ro’y beradi, ularni keyin damlash orqali 
gaz quvurlari va apparatdan atmosferaga chiqarib tashlash mumkin. 
Bu usul falokat (avariya) ga kiradi, chunki u skvajinada o ’matilgan 
ish rejimining buzilishi bilan bog’liq.

8.7. Gaz skvajinalarini ishlatishdagi asoratlar
Gaz qudug’ining atmosferada ochilishida imkon darajadagi 

maksimal debiti erkin debit deb ataladi. Gaz skvajinaning ishlatish 
J4linu uning sanoat miqyosidagi debiti, ya’ni olinayotgan gaz miqdori 
1 an aniqlanadi. U gaz skvajinalarining tekshirish ma’lumotlari 

asos'da o’rnatiladi.

Ijqm- . ^ az skvajinaning sanoat miqyosidagi debiti chegaralangan 
„ ls 1 mumkin, chunki gazni o'lchamsiz olish natijasida quyidagi 

° ar kelib chiqishi mumkin:
skvajina tubi zonasining buzilishi, jins zarralarining 
skvajinaga chiqishi, qumli tiqinlar hosil bo’lishi;
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- skvajinani chekka yoki ostki suvlar bilan suv bosishi;
- skvajina tubi zonasiga tuz kristallari va quyqumning chiqj^j 

va tiqilishi;
- gazning sovishi, quvurlaming qotishi, gidratlaming hosil 

bo’lishi;
- skvajina ichida bosinining sezilarli tushishi, quvuming ta s h q j 

bosim ta'sirida ko’chish xavfi;
- skvajinaning talabga javob bcnnaydigan holati (sifatsi? 

sementlanish, germetik emasligi, begona suv bilan sm 
bosishi).
Tekshirish natijalari va yuqorida keltirilgan omillami tahlil 

qilish asosida barcha gaz skvajinalarining ishlatish debitlari tan- 
lanadi va boshqariladi.

Alohida skvajina gazi namlik va qattiq aralashmalardan 
separatsiyalangandan va o’lchangandan so’ng gaz yig’uvchi 
kollektorga yo’naltiriladi, so’ng u gaz yig’uvchi punktga yo’naladi. 
Tashishga moslashtirilgandan so’ng u magistral gaz quvuriga 
beriladi.

N azorat savollari.
1. Gaz gidratlarini birinchi olgan va tekshirgan ikki olimni 

ayting.
2. Skvajinalarda gaz gidratlari hosil bo’lishidan ogohlantiruvcfo 

qanday kurashish usullari qo’llaniladi?
3. Metanol nima va u nima maqsadlarda qo’llaniladi?
4. Gaz nima maqsadda quritiladi va u qanday amali!3 

oshiriladi?
5. Gaz skvajinalarini ishlatishda qanday asoratlaryuzaga keli^ 

mumkin?



9. N E F T  VA G A Z  SK V A JIN A L A R IN I 
ISH L A TISH D A G I FA LO K A T (AVARIYA) LAR

Q ’tkazish rejasi.
1. Skvajinalarni cliuqurlik nasoslari bilan ishlatishdagi falokat

(avariya) lar.
2. Skvajinalarni fontanli ishlatishdagi falokat (avariya) lar.
3. Falokat (avariya)li fontanlar va ularni o’chirish usullari.

Tayanch so’zlar
a

-  Chuqurlik nasosi. nasosli shtangalar, quvur tutgich. mctchik, 
tebratm a-dastgoh. shtutser, yer ostida ta'mirlash, ishlatish quvuri, 
falokat (avariya)li fontan. salnik, balansir, quvurlarni bosim ostida 
tushirish. fontatf armaturasi, kapital ta’mirlash.

9.1. Skvajinalarni chuqurlik  nasoslari bilan 
ishlatishdagi falokat (avariya)lar

Barcha ishlatish skvajinalarining 80%i chuqurlik nasoslari 
yordamida neft oladilar. Skvajinalarni chuqurlik-nasoslari 
\ordamida ishlatish neft qazib olishning eng asosiy usullaridan biri 
hisoblanadi.

Zamonaviy chuqurlik nasoslari yordamida neftni 3000m 
gacha bo’lgan chuqurlikdan olish va skvajina mahsulotini bir necha 
^gdan o nlab tonnagacha miqdorda belgilash mumkin.

Chuqurlik nasosi qurilmasi (11-rasm) skvajinaga
Joylashtirilgan chuqurlik nasosi va skvajina og’ziga o'matilgan
" ra ma-dastgohdan iborat. Nasos silindri (1) skvajinaga tushirilgan

s- ompressorli quvur (NKT) (4) oxiriga qotirilgan. plunjer
'k s tT l^  S*1tangasiga (3) osilgan. Eng vuqorigi shtanga tebratma-
bilan к-П!П8 *5a*ans'r boshchasiga (7) silliq ilgich (kanat yoki zanjir) 

D|nktirilgan.
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11-rasm. Chuqurlik nasosi qurilmast 

nasos silindri; 
plunjer;
quvur shtangasi;
NKT;
troynik;
s^lnik',
tebratnia-dastgohning balansir bosbchasi;

balansir;
shatun vali;
krivoship;
aylanish vali.



Nasos orqali yuqoriga ko’tariluvchi nasos-kompressorli 
^  (NKT) skvajina og'zida troynik (5) bilan tugallanadi. 
QU ikning yuqorigi qismida salnik qurilmasi (6) mavjud bo'lib, 11 

kli s h to k d a  harakatlanuvchi suyuqlik sarfini (utechka) yo'qotish 
. mo’ljallangan, ya'ni oxirgi yuqorigi nasosli shtanga. o'rla 

^ y o n l ama otv°d bo'lib, u orqali suyuqlik skvajinadan chiqish

£ g W ° ’naladi'
T ebraU na-dastgoh mexanizmida elektrodvigatelning 

lanish vali (11) tushiruvchi transmissiya orqali krivoship valiga 
beriladi va krivoship (10) va shatun vali (9) yordamida balansiming 
(8) tebranma harakatiga aylanadi. Shtanga osilgan nuqta va plunjer 
nasosining aylanma-ilgarilanma harakali balansiming tebranishi 
natiiasida hosil bo'ladi. Nasos quyidagicha ishlaydi.

Plunjer yuqoriga harakatlanganda quyi so’ruvchi klapan 
su yu qlik  bosimi ta'sirida quyi qismi ochiladi va suyuqlik nasos 
siiindriga tushadi. Bu vaqtda yuqorigi haydovchi klapan yopiq 
bo'ladi, chunki unga NKT quvuridagi suyuqlik ustuni bosimi ta'sir 
qiladi.

Plunjer quyiga qarab harakatlanganda quyi so'ruvchi 
klapan suyuqlik bosimi ostida yopiladi, haydovchi klapan esa ochiladi 
va suyuqlik silindrdan plunjerlararo qismga o ’tadi.

Shundayqi lib, plunjer yuqoriga harakatlanganda bir vaqtning
0 îda suyuqlikning nasos siiindriga so'rilishi va NKT quvuridan 
kotarilishi ro'y beradi, quyiga qarab harakatlanganda suyuqlik 
silindrdan quvurga o’tadi. Bu alomatlar bir marta qo’llaniluvchi 
chuqurlik nasosini tavsiflaydi.

Chuqurlik nasosi qurilmasining ishlashida quvidaui falokat 
lavar'.va) lar ro’y beradi:

NK Г quvurining uchishi:
-  ^ KTn

.. 4uvurinmg skvajinaga begonajismlarning tushib ketish i 
nat'jasida qiyiqlanishi;
nasos]; shtanga quvurlarining uzilishi;
■̂hUQUrljb . .

beriiniasj- nasosining ishlamay qolishi. suyuqlik 

dastgoh balansirining sinishi;
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M ana. masalan, 1-Severniy Muborak qudug’i XVIU gori^0n( 
zichligi l,32g/sm 3 bo’lgan qorishmada ochilgan. 146mm.\2179^ 
ishlatish quvuri tushirilib, sementlangandan so’ng gazli qatl^ 
perforatsiya qilishga o'tilgan. Zichligi l,32g/sm1 bo’lgan qorishiTia 
yo’qligi tufayli perforatsiyaning zichligi l,05g/sm- bo’lgan suvdj 
o ’tkazishga qaror qilingan. XVII gorizontning birinchi 
perforatsiya qilingandan so'ng, oqim paydo bo’ldi va so’ng f0ntan 
sodir b o ’ldi, bunda perforatorli karotaj kabeli quvurdan otiijj, 
chiqqan.

Falokat (avariya)li fontanning ro’y berishiga mahsuldoj 
ob’ektni perforatsiya qilish qoidalari qo'pollik bilan buzilishj 
oqibatida, ya'ni perforatsiya qorishmasining zichligi qatlam 
parmalash jarayonida qo’llanilgan qorishma zichligidan ancha past 
bo’lganligi sababli ro’y bergan.

Nazorat savollari.
1. Neft skvajinalarini chuqurlik nasoslari bilan ishlatishda 

qanday falokat (avariya)lar sodir bo’ladi?
2. Skvajina fontanli ishlaganda falokat (avariya)larni bartaraf 

etish qanday ahamiyat kasb etadi?
3. Ochiq fontanlami ishlatish quvuri orqali bartaraf etishda 

skvajinani o’chirishning qanday usuilari mavjud?
4. Qanday hollarda fontanli skvajinalami quvurga haydaluvchi 

suyuqlikni to’g’ri haydash orqali o'chirish os* 
qo’llaniladi?

5. Qanday hollarda skvajinani o’chirish gaz yoki neft 
avval suv, so’ng gilli qorishma bilan almashtirish yo h 0 
amalga oshiriladi?
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10. JO Y L A S H T IR IS H  SK V A JIN A L A R I
s e m e n t l a g a n d a n  s o  n g  q u v u r  O R T ID A

GAZ N A M O Y O N  B O ’L IS H I, PA R M A LA SH  
JA R A Y O N ID A  g a z  o q i m i  v a  o t i l i b  

C H IQ ISH I, SK V A JIN A LA R N I ISHLA T1SH D A  
Q U V U R LA R A R O  B O SIM  H O S IL  B O ‘L IS H I

Q ’tkazish reiasi.
1 Joy lash tirish  skvajinalari sementlagandan so’ng quvur ortida 

oaz namoyon bo’lishi
i  parm alash  jarayonida gaz oqimi va otilib chiqishi
3. Skvajinalami ishlatishda quvurlararo bosimning hosil 

boMishi

Tayanch so’zlar 
Quvur ortida gaz namoyon bo’lishi, gaz oqimi. gazning otilib 

chiqishi. rezbali birikmalar, AKTS, grifonlar. sementning qotishi, 
skvajinani sementlash, tsementning ushashi, gorifonlaming hosil 
bo'lishi. sement sifati.

10.1. Joylashtirish skvajinalari sem entlagandan so’ng quvur 
ortida gaz namoyon bo'lishi 

Joylashtirish (oraliq yoki ishlatish) quvuri sementlangandan 
^•sementning qotishini sementlash ishlari tamomlangandan 
пё-j-4soatdan keyin gaz namoyon bo'ladi va quvurlararo oraliqda 

/T ^ m s h  hosil bo'lishi mumkin. Bunday namoyon bo’lish 
* • • 0  £az namoyon bo'lishi deb ataladi. Ular keyinroq ham 

‘shi mumkin. masalan, 10 soat yoki bir sutkadan keyin.

0̂ UVUr*araro ^az п ато Уоп bo’lishining sabablari hozirda 
j ^^H 'lgan va quyidagilardan iborat:

qorishma qotish vaqtida qorishma ustunining 
tosb’ bosimi suvning gidrostatik bosimigacha 
1̂ 5* °̂*adi. Masalan. 1000m ga tushirilgan quvur zichligi 

m bo lgan sementli qorishma bilan tsementlandi.
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bunda qorishma ustuni skvajina tubiga 0,1 • 1,85-1000=  ] 
sn r bosim beradi. Qotish davomida gidrostatik bosim ц w 
boradi va qotish yakunida, ya’ni qorishma toshga aylan<. 
bosim 0,11,01000= lOOkgs/sm2 gacha, ya'ni suv 
bosimgacha tushib ketadi. Misol uchun qatlam bos '" 
140kgs/sm: bo'lganda skvajinada 140-100=40к1>5/8т2П1' 
teng bo’lgan qatlamdan skvajinaga yo'nalgan depres ^ 
hosil bo'ladi.

2. Skvajina sifatsiz sementlanganda quvur bilan jins yaxshi 
yopishmaydi. buning natijasida parmalash qorishmasi ЬЦаг 
to’lgan teshik kanalchalar hosil bo’ladi va ular qatlamdan 
quvurlararo oraliqdan yer yuzasiga gazni migratsiya qil^ 
yo’li bo’lib xizmat qiladi.

m kat

pу  suv us.

- 0 , 9 > 3 0 ( I)

Biroq, har qaysi gazli qatlam ham quvurlararo gaz namoyon 
bo’lishi uchun sharoit yarata olmaydi. Bu sharoitlar, asosan, 
qatlamning o ’tkazuvchanligiga va qatlam bosimimning yuqoriligiga 
bog’liq bo’lib, quyidagi ifoda orqali yoziladi:
Bu yerda:
m - gazli qatlam o’tkazuvchanligi, mD;
P - qatlam bosimi, kgs/sm2;
Puvu, - suv ustunining gidrostatik bosimi, skvajinadagi gazli qatlamnm? 

yotish chuqurligining shifti bo’yicha olingan.
Agar 1-ifodaning chap tarafi o ’ng tomondan k a t t a  yoki № 

bo'Isa. u holda ushbu skvajinada quvurlararo g az  nam oyon bo 
mumkin. A g a r( l) ifodaning chap tarafi o ’ng tomondan 
3 0  bo’lsa. u holda quvurlararo gaz namoyon bo 'lm aydi. c 
bunda gazli qatlam o ’tkazuvchanlik k o ’rsa tk ich la ri va 
bosimining anomalik koeffisienti (k=Pqa/ P M u5) yetarli q1)" 
ega bo’lmaydi.

XII t
.........................  _  _____  Ishlatish

tushirilgan, uning shifti yotuvchi 1600m c h u q u r l i k d a  4 a t â

Masalan, 1-Xoji Xayram qidiruv qud u g  iga fll)V 
gorizontni yopish uchun 1800m ch u q u rlik k a  ishlati>^ ^ j(I

Pqat= 190kgs/sm2.
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share”

Vujudga keluvchi quvurlararo gaz namoyon boMish 
jtlari aniqlansin, agar m=500mD bo’Isa.

p  =0.1T.01600kgs/sm2, bundasuv us.

500
190
160

- 0 ,9
Л

= 140 140 > 3 0

Bundan. ushbu skvajinada quvurlararo gaz namoyon bo'lishi 
l^utilishini aytish mumkin.

Agar gazli qatlam P j = 160kgs/sm:. m=100mD va yotish 
chuqurligi 1600m bo’lganda edi, u holda

100
f l 6 0

160
- 0 ,9 = 10 1 0 < 3 0

Bundan. ushbu skvajinada quvurlararo gaz namoyon 
kutilmasligini aytish mumkin.

Quvurlararo gaz namoyon bo'lishi skvajina og’zigacha 
sementlanganda ro’y berishi mumkin. Sement halqasi balandligi 
bo’yicha bosim tushishini oldini olish uchun gaz skvajinalarini 
vaqtlararo oraliqlarda sementlashning ikki pog’onali usulini qo’llash 
tavsiya qilinadi.

Joylashtirish skvajinalarining sementlash sifati yuqori 
bo lishiga erishish uchun quyidagi chora-tadbirlarni qo'llash tavsiya 
qilinadi:

joylashtirish quvurlarining siqilishini oldini olish va 
quvurlararo oraliqda tsementli qorishma bir tomonlama 
joylashmasligi uchun u yoqdan-bu yoqqa qimirlatish; 
xuddi о sha maqsadlar uchun prujinali fonar (quvurni
s ,vajinada markazlantirish maqsadida qo'llaniladi) larni 
о matish;

. У°1ёап va haydalayotgan suyuqliklaming solishtirma 
suriH 'ь 'аГ' ârC' ' n* oshirish, yana pannalash qorishmasini

sem entlj
iri|ng statik kuchlanishini pasaytirish;

4°rishma haydalishidan oldin suyultiruvchi (buferli)
suyu4'ik (suv) ni haydash;
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- sementli qorishma haydalayotganda va bosilayotgai1(ja 
quvurlararo oraliqdagi suyuqlikning harakat tezligini 2m/Se|. 
va undan yuqoriga oshirish.
Joylashtirish skvajinalarini sementlash jarayonida qat0r 

hollarda u yoqdan bu yoqqa qimirlatiladi, shuning uchun vaxshi 
ushlanadi, bu esa siqilish joylarida sementli halqa hosil bo'lishinj 
chegaralaydi. Joylashtirish skvajinalarini qimirlatishni majburi\ 
sanash kerak. Bu hoi faqatgina muftali qurilmalarda joylashtirish 
quvurlarining mustahkamlik zaxirasi past bo’lganda istisnodir.

10.2. Parm alash jarayonida gaz oqimining otilib chiqishi
Har qaysi konda qator qidiruvning boshlang’ich davrlarida 

belgili gorizontning shittigacha tuzilmali skvajinalar mavjud bo’lib. ular 
o'qi izolyatsiya qilinmasdan berkitiladi. Gaz shu o’q bo’yicha yuzaga 
yaqin yotuvchi g’ovak qatlamlarga kirib, to’ldiradi va natijada grifonlar 
hosil qiladi. Bunday skvajinalami uning o’qi bo’yicha o’chirishning flojj 
yo’q va talokatli (avariya) holatni bartaraf etish uchun, qoida bo’yicha, 
skvajinani o'chirish uchun qator og’ma skvajinalar parmalashga va 
ularga ko'p miqdorda suv va qorishma haydashga to’g’ri keladi.

Grifon hosil bo’lishining sxemasi quyidagi 12-rasmda 
keltirilgan.

12-rasm. Qisqa konduktorli skvajinada gazning y o rib  ch iqbh ' 
natijasida grifonlaming hosil bo’lish sxem asi.
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Quvurlararo gaz namoyon bo’lganda ham 12-rasmda 
,rsatjlgandek sharoit hosil bo’ladi. Bundan tashqari. qator gaz 

. y a j in a la r id a g i  joylashtirish quvurlarining rezbali birikmalari 
u s t a h k a m  emas va ishlatish vaqtida gazni quvurdan quvurlararo 

oraliq4a o’tishida o'tkazgich vazifasini o ’tashi amaliy jihatdan 
gnjqlangan. Gaz uzoq muddat quvurlararo bosimda ishlaganda 
vuqorida yotuvchi g ’ovaksement gorizontlami to’yintiradi, gaz 
v o 'qo lish i natijasida u grifonlaming hosil bo’lishiga olib keladi 
va kon keyinchalik Pannalanganda fontanlarga sababchi bo’ladi 
(Shimoliy Pamuk va b.).

Ba’zan gaz uzoq vaqt chiqib yotsa (utechka), rezbali 
birikinalar buzilishi va ishlatish quvuri yorilishiga olib kelishi 
m u m k in . Bunda gaz bosimi yuqoridagi gorizontlami yorilishiga 
olib kelishi va grifonlar hosil bo’lishi mumkin. Mana, masalan, 11- 
O'rtabuloq qudugi 18mln.m7sut debit gaz bilan fontan bo’lganda 
falokat (avariya) skvajinalari atrofida grifonlar hosil bo’lgan, 
bunda 136 grifon 500m radiusda hosil bo’ladi. Fontan oraliq quvur 
219mmx2380in da sodir bo’lgan. Uzoq davom etgan fontan (10 oy) 
natijasida quvur rezbali birikmalari buzilgan.

Shunday qilib, gazli skvajinalarni parmalashda mahsuldor 
gorizontlami ochishda h chuqurlikka tushirilgan boshmoqli 
sementlangan quvur ishonchli bo’lishi kerak, bunda boshmoqdan 
quyida yotuvchi jinslarning yorilish ehtimolligini inobatga olish 
kerak.

K onduk to r (yoki oraliq quvur) tushirilgandan so'ng 
bosim bilan gazli qatlam ochilishi kutilayotgan minimal kerak 

Igan chuqurlik  quyidagi formula orqali aniqlaniladi:

n =  ^ - ,  [ M ]  
a

Bu yerda:
030kg/sm:/m ga teng bo’lgan qatlamning gidravlik yorilish 
gradienti.

clatlanini^'aSa*an’ chuqurlikda P4a=140kgs/sm2 li gazli
'n°baty ochish kutilmoqda. Qatlamning gidravlik yorilishini 

a °luvchi konduktor uzunligi aniqlansin.
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Bunda, ushbu 700m chuqurlik aniqlandi, agar 700in j an 
pastda qorishmani yutuvchi zona yotsa, u holda konduktor uzunlj • 
bu zonani yopish maqsadida uzaytiriladi. Agarda ushbu skvajjna 
kesimida 600-750m oraliqda gillar yotsa, u holda kondukto 
qisqartiriladi va bunda boshmoqni 630-640m chuqrlikdagi gillaroa 
o'matish mumkin.

10.3. Skvajinalam i ishlatishda quvurlararo  bosim
Skvajinalami ishlatish jarayonida gaz ishlatish va oraliq 

quvurlari, oraliq va konduktor orqali o’tishiga yo‘l qo’ymaslik 
kerak.

Gaz konlarida, ayniqsa, yuqori qatlam bosimli va YUAQB 
(AVPD)li (Ko’kdumaloq va b.) parmalash bilan tugaliangan va 
ishlatishdagi skvajinalarda quvurlararo oraliqda gaz yig’ilishi. 
oraliq quvurlari va hattoki konduktor orqali gaz o’tishi kuzatiladi. 
Quvurlararo oraliqqa gaz quyidagi asosiy yo’l bilan o'tishi 
aniqlangan:

- quvurlarning sifatsiz sementlanishi natijasida joylashtirish 
quvurlarining sementli halqasi orqali (BS maydon);

- germetikligi yetarli darajada bo'lmaganligi tufayli 
joylashtirish quvurlarining rezbali birikmalari orqali (AB 
maydon);

- joylashtirish quvur va quvur boshchasining yuqorigi flanet51 
bilan patrubka biriktirilgan joydan;

- sement va quvur, sement va skvajina devori orqali chiqi I 
mumkin.



1-
2-

^ondukt1 <̂azn'ng 4uvurlararo oraliqqa tushish sxemasi:
sementli halqa. 
gazii qatlanilar. 
и? ! '4 quvurlar.



Uzoq muddat quvurlararo bosim va u bilan bog’liq bo'lgat1 
gaz oqimi bilan ishlayotgan qator skvajinalarda uncha chuqUr 
bo’lmagan g’ovakli gorizontlar gaz bilan to ’yinadi, buning natijasida 
konlarda skvajinalami parmalash ancha murakkablashadi. chunk; 
bunda quvurlar sementlangandan so'ng ochiq va quvurlararo 
fontanlar ro'y beradi. Joylashtirish skvajinalarining rezbalj 
birikmalari yemirilib, yorilishga olib kelishi va ko’plab grifonlarnino 
hosil bo’lishiga olib keladi.

Quvurlararo bosim - bu gazning quvurlararo oraliqqa 
koTsatilgan yo’llar orqali alohida-alohida yoki umumiy holda o'tishi 
natijasidir.

Skvajinalaming sementlanish darajasi akustik senientomer 
AKTS va germozamer yo’li bilan tekshiriladi. AKTS sementnni 
quvur va jins bilan jipslashgan darajasini uchta ko’rsatkich bo'yicha 
ko’rsatadi: vaxshi, qoniqarli va mavjud emas. Skvajina yaxshi 
sementlanganda 85-90% uzunlikda sement quvur va skvajina 
devori bilan yaxshi yoki qoniqarli jipslashadi. Yomon, sifatsiz 
sementlanganda 50%dan ortiq bo’lganda tsement quvur va skvajina 
devori bilan jipslashishi mavjud bo’lmaydi.

Nazorat savollari:

1. Quvurlararo gaz namoyon boiish  sabablarini ayting.
2. Skvajina parmalanib bo’lingandan so'ng quvurlararo 

oraliqda gaz. oqimi sabablarini va skvajina og’zi atrolida grifonlar- 
ning hosil bo’lish sababini ayting.

3. Gaz skvajinalarini ishlatishda gazni quvurlararo oraliqq3 
tushish yo’llari va bu tur falokatni oldini olish yo'llari.

4. Quvurlararo gaz namoyon bo’lishining eh tim o llig ,n 

yechishga imkon beruvchi empirik tenglamani yozing.
5 . Hozirgi vaqtda sementlash vaqtida ro'y b e ru v ch i g 

namoyon bo’lishining oldini olish va bartaraf e t i s h  u s u l la n -
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1. S IQ IL IB  Q O L G A N  P A R M A L A S H  
Q U V U R IN IN G  B A R T A R A F  E T IS H  U S U L L A R i

1.1. Portlatish usulini qo’llash
Siqilishni bartaraf etish uchun portlatish quyidagicha amalua 

oshiriladi:
- quvurni silkitish;
- quvurlarni vintlardan bo'shatish;
- quvuming erkin qismini bo'shatish maqsadida quvurlarni

bo’linishi.
«Silkitish»ni siqilish boshlangandan unchalik ko p vaqt 

o ’tmaganda va siqilgan zonani torpeda umumiy uzunligi qoplaganda 
amalga oshirish maqsadga muvofiqdir. Detonatsiyali shnurli 
torpedalar (DShT) qo’llaniladi.

1.2. Parm alash quvurlarini gidrovibratsivalash
Quvurga tebratma harakat berish uchun gidravlik zarba 

energiyasi qo’llaniladi. Gidravlik zarba parmalash nasoslarining 
kompensatorlarini yoki nasosning klapanlarini o'chirib qo’yish yo'li 
bilan hosil qilinadi.

Quvurni gidrovibratsiyalash, parmalash quvurlarida 
tushiriluvchi va siqilish zonasiga yaqin joyga o'rnatiluvchi maxsus 
gidrovibratorlami qo'llash orqali erishilishi mumkin.

1.3. G idroim puls usuli (G1U)
GllJni bosim tushishi orqali kelib chiqqan yoki nov 

qurilniasidagi quvurlaming qiyshayib siqilishini barataraf eti 
qo’llash tavsiya etiladi.

Bunda holatdan kelib chiqqan holda parmalash j
quyi qismi skvajina tubidan ma'lum m a s o f a d a jo y l a s h i s h i  eng 
shartlardan biri hisobianadi, siqilishlar b a r t a r a f  etish q u v u rn i pa=> 
qarab urish usuli orqali amalga oshiriladi. ^

Bu usul quvur materialida avval mavjud bo lgan 
va quvurni to'ldirib turuvchi suyuqlik kuchlanishi birdan о 
quvur samaradorligini realizatsiya qilishga a s o s l a n g a n -  a
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Ko’rsatilgan kuchlanishni hosil qilish uchun pannalash 
q u v u ri yuqorisining oxiriga suyuqlik bosimi bilan ta'sir qilinadi. 
Bunda hosil bo’luvchi bosimlar farqi quyidagicha aniqlaniladi:

A/>=tf(p, - p2),

bu yerda:
U , quvurdagi suyuqlikning chuqurligi;

о - mos ravishda quvurlararo va quvurdagi suyuqliklar zichliklari.
Pi’ ”2 _ . . .

Bosim tushishi parmalash quvurining yuqorigi yopiq
q ism ig a  ta'sir qilib, cho’zilish ortiqcha yukini va bunga mos ravishda 
q u v u r materialining cho’zilish kuchlanishini hosil qiladi. Mavjud 
k u c h la n ish n i birdan olinganda (chiqarish zadvijkasini ochish yo’li 
bilan) skvajinada quyidagi jarayonlar ro’y beradi:

-  - quvuming skvajina tubiga harakatlanishi;
- quvur va quvur ortida bosim pasayishi, quvur ortidan quvurga

katta tezlikda suyuqlik oqimi va sizdirish qobig’ining buzilishi. 
u

1.4. Parmalanayotgan skvajinada fontanni atavlab chaqirish 
Neftli yoki gazli qatlamda quvur siqilib qolsa, parma

lanayotgan skvajinada neft, gaz yoki suv fontani siqilib qolgan 
quvumi xalos etish uchun, ataylab chaqiriladi, u skvajinadagi 
qorishmani suvga almashtirish yo’li bilan amalga oshiriladi.

Bu usul fontanlanayotgan oqim skvajina devoriga yopishib 
qolgan quvur va sizilish qobig’ini buzishga asoslangan bo'lib. shu 
>0 1 orqali siqilib qolgan quvur bo’shatiladi.

Bu usulni o’tkazishda skvajina og’ziga o ’rnatilgan 
a>lanuvchi preventor yoki universal preventorni qo'Iiash va 

onchli. hisoblangan oraliq quvur voki konditktorda«i ichki 
mni bilish shart.

Tosh ? 'r|nc*1‘ marta bu usul G ’arbiy O'zbekistondagi 3 - Odam- 
p =̂ -72̂ ^ ,'^a ^64yilapreldao'tkazilgan, unda I430mchuqurlikda 
ka^bonati  ̂-Sm bo’lganda, XV gazli gorizont ochilganda quvur 
4uvur o r ' ; inslarda s'qilib qolgan. Skvajina 243x1320 m oraliq 

va skvajina og’zi ikkita preventor bilan 
^''^ntorlir >̂'r'n’n^ uzi|nligi 120 m, diametri 140mm bo'lgan
111 sutbo'|„a '^  skvajina fontanlanganda gaz debiti 6,5-7mln.

unda skvajina og'zidagi bosim 63kgs/snr bo'lgan.
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1.5. Siqilish chuqurligini L=KA1 form ula bilan aniqlash uchun 
К  koeffitsienti qiym atlari

I'judvQi
a) Parmalash quvurlaripo ’latdan

Quvurlar po’latdan Yuklar farqi P,-P, bo’lganda К
koeffitsienti iymati. TS

Tashqi 
diametr, mm

Devor 
qalinligi, mm 5 10 15 20 25 30

8 14630 7315 4877 3656 2926 24^T
140 9 16330 8165 5443 4082 3266 ТГГ)

10 18000 9000 6000 4500 3500 ~зоо(Г
11 19650 9825 6550 4912 3930 3 ^
7 11620 5810 3873 2905 2324 1937

127 8 13230 6615 4410 3308 2646 220?
9 14750 7375 4917 3697 2950 2458
10 16200 8100 5400 4050 3240 2700
8 11818 5909 3939 2955 2364 1970
9 13180 6590 4400 3300 2540 22001J 4 10 14553 7276 4851 3638 2911 2426
11 15800 7900 5260 3950 3160 2640
7 7950 3975 2640 1980 1590 1320

89 9 9878 4939 3293 2470 1976 1346
11 11819 5910 3940 2955 2364 1970

2-jadvai
b) Yengil eruvchi quvurlar

Quvurlar po’latdan Yuklar farqi P,-P, bo’lganda h 
qiymati, TS

Tashqi 
diametr, mm

Devor
qalinligi,

mm
5 10 15 20

147 9 5760 2880 1920 1440
11 6920 3460 2307 1730

129 9 4960 2480 1650 1240
11 6150 3075 2050 15401

114 10 4800 2400 1600 1200
93 9 350 1750 1170 875
73 9 2630 1315 880 6601

30
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1 .6. Р,-Р, 8а bog’Iiq ravishda parm alash quvurining 
cho’zilishini Alni aniqlash usuli

Parmalash quvurining siqilish zonasidan erkin qismini aniq 
^iqjash uchun quyidagicha yo’l tutish tavsiya etiladi:

I Siqilish sodir bo’lishigaqadar quvur og’irligiga inos keiuvchi 
indikator ko'rsatkichlaridan besh bo'lak ortiq bo’lgan 
quvurga R, kuch berilsin va quvurga belgi qo’yilsin.

2. Og’irlik indikatori bo’yicha qo'shimcha besh bo'lak olinsin 
va u o’sha on boshlang’ich holatigacha tushiriIsin va quvurga 
ikkinchi beigi qo’yilsin. Bu ikki belgi orasidagi larq tal tizimi 
roliklaridagi qo’zg'alishni ko’rsatadi.

_3. Ikki belgi orasidagi masofa teng ikki bo'lakka bo’linsin va 
hisob uchun yuqori belgining o'rta qismi hisoblansin.

4. Quvurga P, kuchdan 10-20 bo'lak ortiq bo’lgan P, kuch 
berilsiiwa quvurda yangi belgi qo’yilsin.

5. 5 bo’lak yuqori olinsin va o ’sha on P, kuchgacha kuch 
pasaytirilsin va quvurda ikkinchi belgi belgilansin. Ikki belgi 
orasidagi masofa tcng ikki bo’lakka bo'linsin va quvurning 
cho’zilish uzunligini aniqlash uchun pastki belgini olamiz.

6. Yuqorigi va pastki belgilar orasidagi masofa aniq o'lchansin. 
bu bizlarga parmalash quvurining erkin ushlanmagan 
cho’zilgan qismini beradi.



2. Parm alash quvurining erkin ushlanm agan qisminj 
va rotorning ruxsat etilgan aylanishiarini aniqlash 

bo’yicha hisoblashlar

1-tnisol. B ir o ’Ichamli parm alash quvurining erkin 
ushlanm agan uzunligini aniqlash.

Agar 1520m chuqurlikda skvajinada siqilish bo’lganda 
diametri 140 mm va devorining qalinligi 9 mm bo’lgan parmalash 
quvurining erkin ushlanmagan uzunligi aniqlansin. YUk 
P,-P|=9600kgs bo' Iganda quvur tal bilan torlilganda quvur cho’zilishj 
Al=15sm ni tashkil qildi.

Yechish. Bir o’Ichamli parmalash quvurining erkin 
ushlanmagan qismining uzunligi qu\ idagiga teng:

FF 9 1 10 6 • 38 7
L = 1,05 Al = 1,05 • 15 = 133000 sm = 1330m 

P2 - P l 9600

Bu misolni boshqa usul bilan ham yechsa bo’ladi:

L = kAl = 8 6 6 6  15 = 129990 sm = 1300 m
Bu yerda:

К - koeffitsient,
1-jadvalga muvofiq 8666 ga teng.

Agar, 1580m chuqurlikda skvajinada siqilish bo’lganda. 
diametri 129mm va devorining qalinligi 11mm bo'lgan LBT 
quvurining erkin ushlanmagan uzunligi aniqlansin. Tal bilan lOtaga 
tortilganda quvur cho’zilishi 50sm ni tashkil qildi.

Yechish. 2-jadvalga muvofiq K=3075, u holda:

L =  kAl =  3075 • 50 =  1538 m

2-misoI. Bir o 'lcham li parm alash quvuri u c h u n  

etilgan rotorning aylanishlar sonini hisoblash. ^
L=2500m chuqurlikda diametri 144mm bo !gal1 

qolgan parmalash quvurini belgilash uchun rotornm- 
etilgan aylanishlar soni aniqlansin. Devorining qali11̂ ®1̂  gsnr- 
mustahkamligi bo’yicha D guruhiga kiruvchi quvur u c h u n
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n a la s h  quvurining ruxsat etilgan kuchlanishi QnK=50gS, siqilgan 
v u rn i bo'shatish bilan bog’liq bo'lgan mustahkamlik zaxirasi

O'
Yechish. Rotorning ruxsat etilgan aylanishlar soni nr quyidagi 

fo rm u la orqali aniqlaniladi:

np = 0,204 10‘5
У

-a

5 0 0 0 0  

p F  ' 32 ,8
=  1525  kgs/sm"

U holda, 
м

_5 2500 I f  3800 V
n =  0,204 10 

p 0,114 m  1,3
-1 5 2 5 2 =11,5

3-misol. Siqilib qolgan ko’p o’lchamli parm alash 
quvurining vuqori chegarasini aniqlash.

Quyidan, yuqoriga quyidagi majmuaga ega bo’lgan siqilib 
qolgan ko’p o’lchamli parmalash quvurining yuqori chegarasi 
aniqlansin:

Д ,= 1 1 4 т т  b= 10m m  1^=600 m d,=27,3 kg
Д ,= 114 mm b,=9 mm L,=500m  d : =24,9 kg
Д з = 1 4 0 т т  b,= 10mm Ц = 1 0 0 0 т  d )=34,2 kg
Д ,= 1 4 0 т т  b4=l 1 mm L4=1900 m d,=37,2 kg

^2'P,~25 ts bo’lganda X=75 sm.
Quvuiniing umumiy uzunligi L=4000m.
Yechish.

Ы 2 8 ,Id,

L2P

2S,\d2
+ . . .  4- L nP

2 8 , 4



Bundan quyidagini topamiz:

H x = d ]

Kattaliklarni o’z o’miga qo’yib, siqilmagan quvur û unli- 
gining quyi seksiyasi qanday chuqurlikda ekanligini aniqlayiniz:

=  27,3
28,1-75 500 1000 1900N 

25 24,9 34,2 3 7 ,2 ,

N kattaligi manfiy, shuning uchun siqilishning yuqori cheaarasi 
quvuming birinchi sektsiyasidan yuqorida joylashgan.

U holda quvur ikkinchi seksiyasining siqilmagan uzuniigi quyidagis>a 
teng:

Я ,= 2 4 ,9 ( Ш ™ -
1000 1900

^ 25 34 ,2  37,2
=  2 4 ,9 -4  = 99,6 m

Parmalash quvurining erkin qismi uzuniigi:

H  = H 2 + L3 + 1 4 =  99,6 + 1000 • 1900 = 2 9 9 9 ,6  = 3000 m
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l-rasm. Siqilish joyining hisob sxemasL



4-misol. 3-H artum  skvajinada ko’p sektsiyali parmaIaS|, 
quvurining yuqori chegarasini aniqlash.

3-Hartum qudug’ida (Farg’ona kotlovinasi) ko'p scksiyalj 
parmalash quvuri siqilishi sodir bo’ldi. Quvuming majmuasi quyidan 
yuqoriga quyidagicha:

Д 1= 1 1 4 т т  6 = 1 0 m m L = 5 0 0 m  д =27,3 kg 
Д.=127 mm 6,= )0 mm L,=2000 m д, =28,8 kg 
Д ,= 1 4 0 т т  б3=11 mm L3=2000 m д,;=37,2 kg

Rv-R^IS ts bo'lganda A.=103 sm, OPQ-146 mm 100 m.
Skvajina chuqurligi 4600m.
Yechish. Uchinchi seksiyaning erkin siqilmagan uzunligmj 

aniqlaymiz:

Я , =  27,3
f  2 8 ,1 -1 0 3  2 0 0 0  2000^  

18 28 ,8  3 7 ,2
= 27,3 -17,7 — 480 m

H, kattaligi musbat, shuning uchun keyingi hisoblashlar 
amalga oshirilmaydi.

U holda, ko’p seksiyali parmalash quvurining erkin 
siqilmagan uzunligi quyidagiga teng:

H =H r L2+L =480+2000+2000=4480 m

Bundan. siqilish OPQda ro’y bergan va uning yuqori 

chegarasi parmalash quvuriga o ’tish joyida ro'y bergan (2-rasm).



7 F

N

fsc
4000 in

j

оооCN

Оо

\/_

л
v
л

У1'

2-rasm. 3-Hartum skvajinada siqilishning hisob sxemasi. 
l-oraiiq quvur 219x245mm. 4000m chuqurlikka tushirilgan.

S-misol. Seksiyali parm alash quvurining erkin qismini 
rotorbilan aylanish darajasin i aniqlash.

4300m chuqurlikda siqilib qolgan va uning erkin qismi 
a ash quvurining to’rtta seksiyasidan iborat (3-jadval).
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3-jadva|

Seksiya
raqami Д. mm д, mm e, m

Polat-ning
mustah-kamlik

guruhi
a.r

1 146 124 1500 E
2 146 128 1000 D
3 114 94 1000 E
4 114 98 800 К

.^500 _
_3800
5500^
5000

Skvajina zichligi p = l,2 5 1 0 '3kg/sm3 bo’lgan parmalash 
qorishmasi bilan to'ldirilgan. Parmalash quvurlari tayyorlangan 
metali quyidagi ko’rsatkichlarga ega:

pm=7,8510-3 kg/snv1. K=l,5, Г=8105 kg/sm2.
Yechish. To' rtta seksiyan ing har biri uchun (quy idan yuqoriga) 

to’rt inchi seksiyaning eng quyi qismi uchun yuqori kesishmasida 
ruxsat etilgan aylanuvchi moment quyidagicha aniqlaniladi:

Mз < 156
2-1,5

16 20160 + 2990 (
3,142 L 11,42 -9,42 (

1,25
7,85.

•1,5 = 268000 kgssm

MA < |50002— —  
4 2 ■ 1,5 \  3,142

20/60 f 1,25
ll,42-9 ,8 4  7,85

1,52 = 216000 kgssm

Muqobil ravishda IVL,=219000 kgs sm; M|=373000 kgs sm 
Bundan minimal aylanish momenti 216000kgs-sm quvurning 

to'rtinchi seksiyasiga qo'shish mumkin. Bu shartdan ruxsat etilgan 
aylanish burchagi aniqlaniladi:

Ф = ■
216000 150000 100000 100000 80000 

2240 1825 + 89T + 153 J
= 13,9

2,1-3,14-8-10

ayl. yoki 87,3 radian.
lgan h 1 auuiaJi lien jurvuu^i 4--- — — . .*

erkin qismi og’irligiga teng bo’lgan hollar uchun haqq°nl>

li„i ип^
Keltirilgan hisoblashlar kryukdagi quvur og 1



3. Suyuqli vannalarni o ’rnatishdagi hisoblashlar

5-rnisob Neftli vannani o’rnatish.
Agar Dd=295mm, quvurning erkin siqilmagan qismi u/unligi 

L=2000m. parmalash qorishmasining zichligi pe=l,25g/sm 3, neft 
zicliligi pn=0,8g/smr’ bo'lsa, devorining qalinligi 5=8mm bo’lgan 
siqilib qolgan parmalash quvurini bo'shatish uchun neftli vanna
hisoblansin.

Yechish. Vanna uchun kerakli bo'lgan neft miqdorini silindr 
halqasi hajmi va quvurlardagi silindr hajmi formulasi bo‘yicha 
aniqlaymiz:

F„ =0,785( Д ^  -  Д1увур)Н\ + 0,785d 2H 2

Bu yerd? Дчи(1 - skvajina diametri, m:

Д чшГ КД г 1'20 295=354 mm yoki 0.354

kavemalar hosil bo’lishi hisobiga skvajina diametrining 
kattalashishini inobatga oluvchi koeffitsient. u odatda 1.05-1,30 
atrofida o’zgaradi.

Amvw" quvurning tashqi diametri, 140mm; N( - quvurlararo oraliqda 
neftni ko'tarilish balandligi, m: neft siqilish joyidan 50-100m 
balandlikkacha ko'tariladi.

H =H-L+(50-l 00)=2300-2000+100=400 m

parmalash quvurlarining ichki diametri, m.

d~M~2S=l40-2-8=124 m m - 0,124 m

soatdj,} r  '  ^uvur*araro oraliqqa neftni vaqti-vaqti bilan (har 1-2 
° *sh uchun quvurlardagi neft ustuni balandligi, H,=200m. 
^yidagini aniqlaymiz:

а°’785(°>3542-0>1402)4 0 0 + 0 ,785-0.124'-200=35,8 nr'



miqd°n-
3-rasm. Neftli v an n a  sxemasi 

Nefitdan tozalash uchun parm alash  qorishmasining 
V = 0,785 cP(H-Hj=0,785-0,1242 (2300-200) =25,4 nr' 

Parmalash quvurda p arm alash  q o rish m a si m avjud 
va quvurlaming o’zi neft b ila n  to ’lganda. neftni hay 

maksiinal bosim:
P = P ,+ P 2

B u y erd a :
P, -

da:
quvurlardagi suyuqlik zichliklari farqi bosim i'

9 4

Р,-

p  _  н ( р Р ~ P „) _  2300(l,25 -  0 ,8 ) 
10 10 =  103 кгс/см 2

X  V

gidravlik yo’qotilishlami ilgarilovchi bosim, amaliy hisoblar uchun 
aniq o’lchash uchun R, quyidagi formula orqali aniqlanadi:

К  P =0,01 H+8=0,01-2300+8=31 kgs/sm:
Bunda,

P=103+31=134 kgs/sm2 
Neftli vanna dvigatel q u w a ti H=120kvl bo'lgan TSA-320 

vordamida amalga oshiriladi. nasosning berish qobiliyatini aniqlash 
mumkin:

Q _ W ,b \N  _  10,2 0,635 120

134 = 5,8 л !  сек

Bu yerda:

semenllangan TSA-320M agregati nasosining FIK.

Suvli va kislotali vanna hisobi neftli vanna hisobiga muqobil 
ravishda olib boriladi.

Kislotali vanna qurilm asi
Karbonali jinslarda va ohaktoshli gillarda parmalash quvuri

s'4'lib qolganda vanna agenti sifatida xlorid kislota qo’llaniladi. Bu
nmqsadlar uchun konsentratsiyasi 8-14%li texnik xlorid kislota, NSI
va suv yoki neft aralashmasi. yana !5-20%li xlorid va 10%!i plavikli
,!s °ta qo’llaniladi. Aralashm a komponentlari j  ins namunalarini
Usota aralashmasi bilan ta ’sirlashish sharoitidan kelib chiqqan 
ilo|datanlanadi.

1̂  Ol'ngan aralashma zichligi bo’yicha baholanuvchi kerakli 
^ ^ ^ i y a d a g i  xlorid kislotani olish uchun kerak bo’lgan suv

V  = P* ~  P?

4mi _
ôrmula orqali aniqlaniladi:

P.- a ‘
b°shl,

Xl°nd kls|ota zichligi, g/sm3;
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р, - talab qilingan konsentratsiyadagi kislota zichligi, g/sm3; 
p3 - suv zichligi. g/sm3.

4-jadvalda t=15nS zichlik va unga mos ravishda suyultiri|gan 
kislota konsentratsiyasi keltirilgan.

4-jи rival
Zichlik Konsent- Zichlik, Konsent- Zichlik, KonsenT~
g/sm3 ratsiya, % g/sm3; ratsiya, % g/sm3 ratsiya. %
1,030 5,15 1,070 14,17 1,110 21.91
1,035 7,15 1,075 15,16 1,115 -

 
1 ОС 
<N

1,040 8,16 1,080 16,15 1,20 23^82
1,045 9,16 1,085 17,13 1,25 ~24~7fT~
1,050 10,17 1,090 18.11 1,30 25.75^]
1.055 11,18 1,095 19,06 1,35 26,70
1,060 12,19 1,10 20.01 1,40 27,66
1.065 13,19 1,105 20.97 - -

Parmalash quvurlari va jihozlariga kislotaning salbiy ta’sirini 
kamaytirish uchun korroziya ingibitorlari sifatida formalin (It 10%li 
xlorid kislotaga 6kg formalin), unikollar, yog'lar, SFM qo’llaniladi.

Bufer yoqilg’isi sifatida suv qo’llaniladi.
Qolgan jihatla ribo ’yichakislotali vanna qurilmasimetodikasi 

neftli usuldan farq qilmaydi.
Mustahkam kcsim yoki siqilish magniyli va natriyli tuzlar 

mavjud qatlamda bo’lganda, 0,5% disolvan qo’shimchali suvdan 
foydalaniladi yoki kesim suv bilan doiraviy yuvishga o ’tiladi.



4. O g’irlikning gidravlik indikatori O G I-6 M (GIV-6M) 
ko’rsatkichiari m a’lum otlari bo 'yicha hisoblar

OGI bilan birga burovoyga uning barcha qismlari qiymati 
|celtirilgan  pasport keladi. Masalan. 1- va 2- OGI-6M  uchun diametri 
ig va 32mm bo’lgan kanat uchun 5 - jadvalda keltirilgan.

OGI ko’rsatkichiari m a’lumotlari bo’yicha quyidagi vazifalar
n ech ila d i:

- kryukka beriladigan yukni aniqlash;
- dolotaga beriladigan yukni aniqlash;

- minoraga beriladigan yukni aniqlash;
- parmalash quvurining kesishmasiga beriladigan ruxsat 

etilgan yukni aniqlash;
- joylashtirish quvurining rezbali birikmalariga beriladigan 

yukni aniqlash;

- O Glning keyingi ishlatish uchun yaroqliligini aniqlash.

5-jadval
OGI ko’rsat

kichiari, 
bo’linish

Diametri 28mm bo’lgan 
kanat uchun I-OGl 

bo’linish qiymati, kgs

Diametri 32mmm bo’lgan 
kanat uchun 2-OGI bo’linish 

qiymati, kgs
Ю 500 500
20 2575 2575
30 4050 3775
40 5550 4350
50 7100 5550

____ 60_ 8725 6800
.____70_ 10275 8300
—__ 80 11925 10100
_ _ _ 9 0 _ 13850 12100
L j № 15800 14300

^ ■ B o ’lakning oraliq bahosini hisoblash yoki 4 - rasmda 
keltirilgan grafik bo'yicha aniqlash mumkin.



4-rasm. Diametri 28mm bo’lgan kanatda 1-OGI ningyuk chizig’i

7-misol. K rvukka beriladigan yukni aniqlash.
Kryukka beriladigan yukni aniqlash. Agar 2-OGI 45 

bo’lakni, osnastka4x5ni ko’rsatayotgan bo’lsa, kryukdagi parmalash 
quvurining og ’irligi aniqlansin.

Yechish. Kryukdagi yuk quyidagi formula orqali 
aniqlaniladi:

Bu verda:
Ц - bo'linish bahosi;

o ’ninchi bo ’linish bahosi;
osnastkaning ishchi strunlar soni; bizning misolimizda 
osnastka 4x5 n=8.

Ц.0
n -

АЦ  = Ц 50 ~ Ц40 5 5 5 0 -4 3 5 0
10 10

=  120 kgs

45 - bo’linma qiymati aniqlaymiz. 40-50 bo’lim oralig 
bitta bo’linish bahosidan o 'rtacha o ’sishi:

Bunda 45-bo’linish qiymati 4350+5-120=4950kgs.
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j 'jyukka berilayotgan yukni aniqlash uchun 10 - bo" linishning
^ ■ i S O O k g s a y '  • ....................................• ; 500kgs ayirish kerak, u tal tizimini (kanat, kryuk, tal bloki) fiauni -

Qp =(4950-500) -8-35600 kgs

Izoh . 4 - rasmda 1-OGI uchun yuk chizig’i keltirilgan.

8-misol. Dolotaga berilayotgan yukni aniqlash.
Agar parmalash boshlashdan avval 2-OG1 58 - bo'linishni 

k0-rsatgan bo‘Isa, quvumi 6 -bo 'Iin ishga yuklashgan, tal osnastkasi 
5x6 bo-Isa, dolotaga berilayotgan yukni aniqlang.

Yechish. Dolotaga berilayotgan yuk quyidagi formula orqali
aniqlaniladi. ^

Pdo,o,a=AQ n d

Bu yerda:
d-yuklashnig bo’linishlar miqdori.

A„  6 8 0 0 -5 5 5 0  l o c , 
АЦ =  = 125 kgs 

10 

125-10-6=7500 kgs.

Yechish. Dolotaga berilayotgan yuk PMjia-A L [n d  bundan

, Р б у р г  10000 _ _ _  , , . . . .
d  =  -------------- =  8,35 « 8,5 bo lm ish

AUn 150-8

KTT 8300-6800 lenАЦ  = ----------------= 150 кгс
10

Ya’ni parmalash quvurini 68-8.5=59.5 boTinishga tushirish
kerak.
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9-misoi. M inoraga beriladigan yukni aniqlash.
an yuk quyit

Q =(n+2)Px-'mm ' ' n\

Minoraga beriladigan yuk quyidagi formula orqai 
aniqlaniladi: 1 1

Bu yerda:
pm '  0(11 pasportidan olinadi, qimirlamaydigan tal kanati pasidan 

kuchaytirish.

A gar 2-O G I osnastka 5x6 b o ’lganda 80-bo’linishni 
ko 'rsatayo tgan  bo ’lsa, m inoraga berilayotgan yuk aniqlansin.

Qmm=(l 0+2) 10100=121,1 Is 

Agar I-OGI osnastka 4x5da 100 bo’linishni ko'rsatadi:

Q =(8+2)15800=158 ts.
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5. O G I-6M ko 'rsatk ich lari n ia’lum otlari bo’yicha 
b a ’zi m asalalarni yYcchish

10-misol. Parm alash quvurining siqilib 
qolmagan qismi uzunligini aniqlash.

Skvajinada 2500m chuqurlikda devorining qalinligi 9mm, 
diametri 140mm bo'lgan parmalash quvuri siqilib qolgan. Siqilish 
oldidan parmalash quvurining o g ’irligi 60 bo'linish, tal tizimi 
0g*irligi 10 bo'linish, parmalash quvurining o ’zining og’irligi esa 1- 
OGI bo’yicha 50 bo'linishga ega.

R! cho'zilish 65-bo'linishda, R, bo'linish 75-bo’linishda 
o 'tk a z ilg a n . Parmalash quvurining cho’zilish farqi Al=25sm. Tal 
o sn a stk a s i 4x5.

Yechish. 1-OG1 bo’yicha 65-75-bo’linishlarorasida bo'linish 
qiymatining oshishini aniqlaymiz. YUk egriligi bo’yicha diametri 
28mm bo’lgan^anat tarirovkasi m a’lumotlari bo’yicha quyidagilami 
aniqlaymiz:

Q6S=9500 kgs Q7 =11100, u holda 

1 1 1 0 0 -9 5 0 0
АЦ  - -------------------- =  160 kgs

10

P ,-P1=75-65=10 bo'lganda cho’zilish farqi quyidagiga teng
bo’ladi:

160-10-8=12800 kgs

Bunda parmalash quvurining erkin siqilmagan qismi uzuniigi 
quyidagiga teng bo’ladi:

т i E F  *i i nc 2,1-106 -38,7L ~  1,05--------- A/ =  1,05------------------- =  163537,5 cm *  1635 м
P2- P x 12800

11-misoI. C ho’ziluvchanlik chegarasigacha a ch 
quvur tanasiga berilayotgan cho’zilish yukini aniqlash.

C ho’ziluvchanlik chegarasi a .h=3800kgs/sm 2, buzilishga 
vaqtinchalik qarshiligi a=5500kgs/sm 2, tal osnastkasi 5x6, po 'lat 
guruhi D, devorining qalinligi 8mm va diametri 40mm bo’lgan
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siqilib qolgan quvum ing cho'zilishi natijasida kryukka ber'l 
yukni qancha bo'linishga ega bo’lishi aniqlansin. §

Yechish. Quvur tanasidagi kuchlanish cho’zilish ch * 
yetganda cho’zilish yukini quyidagi formula bo'yicha aniql^ ^ ' ® 8

[ Q J = F o b
Bu y e rd a :
F - quvur tanasi maydoning kesimi;
CTch- parmalash quvuri po’latining cho'zilish chegarasi.

Quyidagi m a’lum,

Q c h e r ( U - 4 >

Bu yerda n - osnastka ishchi strunining miqdori. biznina 
misolimizda u lOga teng.

Devorining qalinligi 8mm va diametri 140mm bo’lgan quvur 
tanasi maydonining kesimi:

F =  0 ,785  (1 4 2-12 ,4 2) =  33,1 sm 2 

Q ch — 33,1 -3800= 125780 kgs

OGI ko'rsatkichlari m a’lumotlari b o ’yicha kuchlanish 
cho’zilish chegarasiga yetganda. parmalash quvuri tanasiga 
berilayotgan ruxsat etilgan yuk quyidagi formula orqali aniqlanadi:

Цч = Я ± - Ц ]о = 12?78(? _ 500 = 12078 кгс 
n  1 0

Bu bo'linish qiymatiga 1-OG1 80 va 90 - b o ’ linishlari 
orasidagi ko’rsatkichlari mos keladi.

U holda.

A„  1 3 8 5 0 - 1 1 9 2 5  
А Ц  =  =  192,5 кгс 

10
81 - bo’linish qiymatini aniqlaymiz:

11925 + 1-192,5 =  12117,5 kgs 
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B u ndan . bizning m isolim iz uchun kryukka berilayotgan Г etiloan yuk 1-OG1 bo’yicha 80- va 81-bo’linishlar

j 2-niisol. O G I-6M  bo’linish q iym atin i an iq lash .
доаг(Х31-6М 70 - b o 'lin ish n i ko'rsatayotgan bo'lsa. og 'irlik 

dikatorining bo'linish qiymatini aniqlansin.
Tal osnastkasi 5x6, skvajina chuqurligi 2752m. parmalash 

urjning diametri 140mm va devorining qalinligi 9mm. qorishma 
^•chligi 1.32g/snv\ parmalash rotorli usulda. diametri 295mm bo'lgan 
uch sliaroshkali dolota, uzunligi 140m bo 'lgan OPQ-203da amalga 
oshirilmoqda. tomoni uzunligi 140mm (5- kvadrat) bo’lgan kvadratli 
shtanga KNBKning 8m li qorishmada, 10m kvadrati esa havoda. 
Vertlyug ShV14^160M. Skvajina chuqurligi:

Ycchish. OGIning bo'linish qiymati quyidagi formula orqali 
aniqlaniladi:

Bu yerda:
quvur skvajina tubidan ko’tarilganda OGI ko'rsatkichlari bo’yicha 
bo’Iinishlar soni;

Qk; - kryukdagi yuk, u quyidagi formula orqali aniqlaniladi:

Bu y e rd a :
L, - parmalash quvuri massasi, Lq=2600-35,3 = 91780 kgs;

qorishmaga tushirilgan OPQ-203, uchta K.LS-290. dolota va 8m 
kvadrat massasi:

2600+140+3-1+1-1 +8=2752

P=140-203+3-100+ l-35+8-40=29075 kg

havo va vertlyugdagi 10m kvadrat massasi:

P ,= 10-40+1980=2380 kg 
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U holda kryukdagi yuk q u y id ag ig a  teng:

Q n  =  (91780 + 29075) f  1 -  1 Ц  j  + 2380 = 10293 U g  

O G I-6M  o g ’ irligin ingbo'lin ishqiym atiindikatoriquyidac
tens bo’ladi:

„  102931Ц  = ---------- =  1715 kgs
7 0 - 1 0

Shuni yodda tutish kerakki, OGlning ushbu qiymati 68-72 
bo’linishlar orasidagi ko’rsatkichlarda, y a ’ni 4-2-bo’linishlarda ham 
mavjud bo’lishi mumkin.

13-misol. O G I-6 M ni b u ro v o y d a  keyingi ishlatish 
uchun  yaroq lilig in i tek sh irish .

Agarda OG1 №2 Qf =105ts, 88 - bo ’linishni, osnastka 5\6ni 
ko ’rsatayotgan bo’lsa, uning pasportdagi m a’lumotlarini qo’llab, 
burovoyda keyingi ishlatish uchun yaroqliligini tekshirish quyidagi 
formula orqali amalga oshiriladi:

N - O
----- ^ - - 1 0 0  < 10%

N

Bu y e rd a :
N - pasportga muvofiq kryukdagi quvurning og’irligi.

Agar xatolik 10%dan oshmasa, u holda amaliy jihatdan bu 
kattalikka ruxsat etiladi va OG1 ishga yaroqli hisoblanadi. Aks holda 
u yangisi bilan almashtiriiadi.

Yechish. Ц,8= 117000kgs

N =  (1 1 7 0 0 0 -5 0 0 )-1 0 =  112000 kgs

U nda.

112000-105000  
112000

100 = 6,2%

Ya’ni, quvur keyingi ishlatish uchun yaroqlidir.
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6. A Y U G ’B (A V P oD )li g i l l a r d a n  t a r k i b  to p g a n  
s k v a jin a  d e v o r la r in in g  o ’p ir i l i s h i  b ila n  k u r a s h is h

AYUG’Bli gilii jinslarda o ’pirilish zonalarini sifatli aniqlash 
uchun quyidagi materiallarga ega bo ’lish kerak:

1 )  s t a n d a r t  karotaj (u yordamida pk - gi I laming solishtimia elektr 
qarshiligi aniqlaniladi, so 'ng  pk=f(H) cgriligi tuziladi);

2) radiofaol karotaj - GK. va NGK. ular yordamida kesimda 
gillar ajratiladi;

3) bo'shiiq va jelob o'lchamlarini aniqlovchi profilimetriya usuli; 
geologik kesim, uni GTNdan olish mumkin;

5) o ’rganilayotgan materialning parmalash texnologiyasi bo’yicha 
materiallar: parmalash qorishrnasiningturi va /ichligi. skvajina 
o ’qini ishlash miqdori, quvuming cho’zilishi va siqilib qolishi, 
pannalash mexanik tezligining o ’zgarishi Vm.
AYUG'Bli zonalarda gillar qarshiligi m e’yor qiymatidan 

kamayishi tomonga, va’ni chapga og’ishi kuzatiladi.

5-rasm. AYUG’Bli zonalam i ajratish uchun standart karotaj 
diagrammasi

5-rasmda standart karotaj diagrammasi ko’rsatilgan, unda p k 
kamay ishi ko’rsatilgan. Agar bunda skvajina gillami ochgan bo’lsa,
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skvajinani qo’shimcha ishlash va quvur siq ilish i, V qiymati 
oshishi ro ’y bersa, dcmak. skvajina AYUG’B li o ’piriluvchi v  
zonani ochgan hisoblanadi. "

6-rasm. Gillar o'pirilish zonasi m avjud bo'lmaganda 
standart karotaj diagrammasi

6-rasmda standart karotaj egri ch iziq lari keltirilgan 
bo'lib, u giliarning pk qiymatining asta-sekin, b iroq  ahamiyatsiz 
darajada oshishini ko’rishimiz mumkin. bu k o ’rsatilgan gillar 
AYUG'Bga ega emasligini ko'rsatadi. skvajinani tez-tez  tozalanishi 
parmalash qorishmasining kimyoviy tarkibi mos kelm aganligi bilan 
tushuntiriladi. Biroq, shuni aytib o’tish kerakki, amaliy jihatdan 
skvajina-qatlam tizimida muvozanatlashgan b o siin g a  ega bo’lish 
uchun qorishma zichligini qo’shimcha ishlash va  quvur me yor 
ishlashiga erishilgunga qadar l,32dan l,50gacha v a  so’ng 1,80g/ 
sm3gacha bosqichma-bosqich oshirib borish kerak.

14-misoI. M e’yor zichlashgan gillar usuli b o ’y ic h a  
g’ovaklar bosimini miqdoriy baholash ( h i s o b la s h ) .
Chuqurligi 3000m bo’lgan skvajina uchun m e ’y o rz ic h la s liran

gillar usuli bo’yicha g ’ovaklar bosimini miqdoriy baholang-
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Y echish . O'piriluvchi gillar zonasida joylashgan istalgan 
u ch u n  g 'ovaklar bosimining miqdoriy qiymati quyidagi 

formula orq a li aniqlaniladi:

P  =  P  | 1g P « ,
r 0 1 « h, i t  \  о

l g ^ r  +  - ^ " J r A / ?  Pna
P,*1 2,3

gii yerda:
p . gidrostatik bosim, kgs/sm2; 
j .  og’irlik kuchi tezligi, m/sek2;

_j, chuqurlikkacha jinslaming o’rtacha tortilgan qiymati, g/sm3;
1”. b chuqurlikkacha jinslaming to’yintirgan flyuidlaming o’rtacha 

tortilgan qiymati, g/sm3; 
j h -  ko’rilayotgan chuqurlik oralig’i, m;
p g'ovaklikdjgi suyuqlikning me’yor va anomal bosimiga mos 

ravishda gillaming solishtirma elektr qarshiligi, omm;

h\ ^  2̂
P „  , P n - g’ovaklikdagi suyuqlikning me’yor bosimda h, va hj 

chuqurliklarga mos ravishda gillaming solishtinna elektr 
qarshiligi, omm;

d(pj haroratni gillarning solishtirma og’irligiga ta’sirini ifodalovchi 
harorat koeffitsienti;

Г- geotermik gradient.

h=3000m chuqurlik uchun R0 qiymatini quyidagi 
boshlang’ich m a’lumotlar mavjud bo’lganda hisoblaymiz:
Ур= 2,5 g/sm 1,

'/,= 1 ,1 0  g/sm3,
100 m, 

t= 94 os ^
p'-i

~ 20 omm,

" ~ 20,9 omm, 

pi»~ 30 omm.

10 omm.
Г * 0,022 (,S/m.
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1 30 , 2lg —- =  563 kgs ! sm
6 10

P 0 =  0,1 1,1 -3000 +
1 0 (2 ,5 -1 ,1 )0 0  

lg 2° ’9 + 0’0 1 . o,022 100 
20 2,3

G 'ovaklar bosimi gradienti quyidagiga teng: 

563
3000

= 0,188 kgs  /  sm. /  m

Parmalash qorishmasining zichligi, uning muvozanatla- 
shuvi l,88g/sm 3gateng .

P n  P n  ? OMM

7-rasm. M e’yor zichlashgan gillar usuli bo’yicha 
R0 qiymatini aniqlash uchun hisob sxemasi.

MNOP - gillaming me’yor zichlashgan chizig’i.
NAO - qayta zichlashgan gillaming yotish oralig’i.
NO - ushbu oraliqda me’yor zichlashgan gillaming mavjud bo l,r)a- 

punktir chizig’i.
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7. Gazneft namoyon bo’lishi va ochiq 
fontanlar bilan kurashish

ip. 15-misol. Parm alangan jins bilan parm alash
qorishm asiga tushayotgan gaz m iqdorini aniqlash.
Quyidagi m a’lumotlar mavjud bo ’lganda 3-K ultakqudug’ida 

gorizont bo 'yicha skvajinani lsoat davomida parmalash vaqtida 
Darm alash  qorishmasiga tushayotgan gaz miqdorini aniqlash:

0,190 m 
у = 15 m/soat 

20%
K- .  2
N= 3000 m
o= 2.0

л  3,14 J0,19O2 -15 -20 -2,0 -3000 -2,0 3 / i О —   1 0 2  w / sooa 
*  4000

Parmalash jarayonida dolota diametriga mos keluvchi 
silindrik teshik parmalanadi. gaz esa faqat halqasement oraliqqa 
tushadi, uning hajmi skvajinadagi parmalash quvurining diametri 
114m va 2800m skvajinaga tushirilgan oraliq quvur diametri 219mm 
bo'lganda W =52m:l ga teng bo ’ladi.

Qorishma q=201/sek bilan sarf bo'layotganda gazning 
birinchi porsiyasi gazning sirg'alishi bo’lmaganda va kengayishini 
hisobga olmaganda u yer yuzasiga chiqadi:

W 52 
t = —  =  =  2600sek  =  45 m inu? 

q 0 ,0 2 0

Kon nazorati m a’lumotlari qorishma sarfi bo’yicha 
hisoblangan vaqtga nisbatan ancha oldin yer yuzasiga chiqishini 

rsatgan va bu parmalash qorishmasi ko’rsatkichlariga bog’liq.

Mana, masalan, CNS, |O=250/480 mg/sm2, p=2.00g/sm2, 
^■~180sek,N=3000m bo’lganda gaz yer yuzasiga chiqishi hisoblangan 
VacPga nisbatan 15-20% avval chiqadi.

Bundan ko’rinib turibdiki, SNS kattaligi kichik bo’lgan kam 
BNshqoqli qorishmalar o ’zidan gaz pufakchalarini erkin o ’tkazadi va 

tsirkulyatsiyada gaz konsentratsiyasi o ’sishini kamaytiradi.
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16-misol, Depressiya bosimida qatlam dan skvajinaga 
kclib tushuvchi gaz raiqdorini baholash (hisoblash).

Depressiya bosimi R ^ - R ^ ^ l  kgs/sm2 bo'lganda yarjm 
soat ichida skvajinaga qancha gaz kclib tushishi aniqlansin.

Yechish. Vn=15m/soat bo 'lganda yarim soat ichida 75osm 
parmalanadi. Ammo skvajina debitini sm3/sek oldik va shunin„ 
uchun tezlikni ham sm/sek daolishim iz kerak. Vm= l 5m/soat V =o 44 
sm/sek ga teng. Hisoblashlami osonlashtirish uchun V,.=0.5sn^ 
sek qilib olamiz. Bu holda, y a ’ni h=0,5sm (Isek  da parmalangan 
chuqurlikni olamiz) bo 'lganda gaz miqdori quyidagiga teng bo'ladi-

= у 4 . 0 , 0 6 0 . 0 ^ - 5 9 9 ^ )  15001 ,  452664075 о ,  = 452 7 V

2  0,0261л5™ 00 2
10

Bu yerda:
750:0, 5sm/sek= 1500sek.

Qatlamga depressiya kgs/sm2 va XV
gorizontning ochilgan qalinligi h=750sm bo’lganda skvajina 5 daqiqa 
tinch qoldirilganda qancha gaz tushishi aniqlansin.

1 sek davom ida skvajinaga

_  3,14 ■ 0 ,0 6 0  ■ 7 5 0 ^ 0 0 2 -  5 9 9 г ) _  ( V  / сек
500000 

0,026 In   
10

gaz kelib tushadi, skvajina 5 daqiqa tinch q old irilgan 

parmalash qorishmasiga
0,6-300 =180 m~ gaz

kelib tushadi, u 180:52=3,46 quvurlararo muhit bajmiga 

Biroq, bunda qorishma otilib chiqishi ro 'y bermaslig^‘ tgin3 
chiqarm aslik kerak, chunki qatlam sharoitida bu gaz bajmi
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IL j.599-0.3m ' hajmni egallaydi. bu esa 15m quvurlararo oraliqni 
hkil Bunda Boyl-M ariott qonuni amal qiladi:

P , V = P , V  = . . .P n V  = const1 1 2  2 n

17-misoI. Gazlashgan parm alash qorishm asining 
gidrostatik  bosim ustunini aniqlash.

Parmalash qorishmasining gazlashish darajasiga bog'liq 
ravishda skvajina tubidagi bosim tushishini aniqlash va qorishma 
bosimi ustunining o ’zgarish grafigi tuzilsin.

Yechish. Gazlashgan parmalash qorishmasining gidrostatik 
bosim ustuni quyidagi ifodadan aniqlanadi:

P + —  1пР = 0,1у,Я + 1 
1 -  a

Grafikniifg 1-nuqtasi uchun a=0, ya'ni qorishmada gaz 
mavjud emas, u holda:

Р=0.1у, H +l =0.1-2.20-3000+1 =661 kgs/sm2
I

Bu yerda
y, - skvajinaga haydaluvchi qorishma zichligi.

Grafikning 4 - nuqtasi uchun a=0.5ga teng. ya 'n i qorishma 
50% gazga ega, bunda skvajinadan chiqayotgan qorishma zichligi 
quyidagiga teng bo'ladi:

y2 = (I-a) y, = (1-0,5) 2.20 = 1,10g/sm3

P + — In P = 0,1 • 2,20 • 3000 +1 
1 -0 ,5

P+lnP=661 ketma-ket yaqinlashish usuli bilan yechamiz. 
P&Okgs/sm2 bersak. u holda In600+ln6+ln 100= 1.7918+4.6052=6.4

600 + 6 ,4 * 6 6 1

P =654kgs/sm: ni beramiz, u holda ln654=6,483 
>483=661, ya'n i a=0,5 y,= l,10g/sm 5 da qorishmada 50%



gaz m avjud, ko’pik P=654kgs/snr ketganda - skvajina tnbi bo 
faqatgina 661-654=7kgs/sm 2 ga pasaygan.

8 - nuqta uchun muqobil hisob m a'lum otlari 6-jadvalda eo 
chiziq esa 8-rasmda keltirilgan. &r'

№№
grafik

nuqtalari

Qorishma
ning 

gazlanish 
darajasi, %

Kiruvchi 
qorishma 

solishtirma 
og'irligi у,,

g/sm3

Chiquvchi 
qorishma 

solish-tirma 
og’irligi y2,

g/sm3

Erit-maning 
gidrostatik 

bosim 
ustuni R.
kgs/sm2

Izoh

1 0 2,20 2,20 661
2 30 1,54 658 '
3 40 1,32 655 Ko'-pik
4 50 1,10 654
5 60 П 0,88 650
6 70 »5 0.68 642 jn
7 80 5? 0,44 635
8 90 0.22 602 »

ВСЯ
иадл

о

сл
О—тз

5

661-

590

520 -

450-

0,68 1,10 1,54 2,20

Chiquvchi qorishm a solishtirm a og'hligi. g/sj ^  
8-rasm. Chiquvchi qorishma solishtirma og 'r*j“.4durafigi. 

ravishda qorishmaning gidrostatik ustun bosimning tus IS
3. 5, 7 va 8 nuqtalar grafikda keltirilmagan 
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Grafik va iadvaidan qorishma zichligi yer yuzasida 
^rifligacha pasayishi, qorishmada 50% gaz, bunda gazlashgan

• irjshmaning gidrostatik bosim ustuni faqatgina 7kgs/snr ga 
Lsayishini ko’rish mumkin.

Qorishma solishtirma og*irligini geologotexnik naryad 
rl|ablariga mos kelishi uning skvajinadan chiqishida o 'lchash 
natjjalari m a’lumotlari bo’yicha baholanadi (bizning hisobimizda 

\ S olish tirm a og'irlik  GTNda o ’m atilganidan past bo’lganda 
p^m alash brigadasi qorishmaga og ’irlashtirgichlar qo ’shadi va bu 
jshlar bilan zarar keltiradi.

Qorishmani faqatgina uning tarkibidagi gaz ajratib olin- 
2andan so’jag hisoblanganda u GTNda ko ’rsatilgandan past 
kelgandagina, og’irlashtirish talab qilinadi.

Bunda gazlashgan qorishma solishtirma og ’irligi ancha 
pasayishi mumkin. Hatfoki, muhitda gaz 30%gacha bo’lganda ham 
qatlam bosimiga qarshi bosim pasayishijuda past va u fontanlanishga 
sabab bo’lolmaydi, shuning uchun qorishmani og'irlashtirish talab 
qilmmaydi. Bunday hollarda qorishmani ishga degazator qo'shib va 
sikulvatsiyaga barit og'irlashtirgichini qo ’shmasdan degazatsiyalash ' 
bo’yicha choralar ko’rish talab qilinadi.

Bu bilan bog’liq ravishda qorishmadagi gaz miqdorini 
tizimli nazorat qilib turish kerak va mana shu ko'rsatkich bo’yicha 
og irlashtirgich qo ’shishni tahlil qilib turish kerak. Nazorat mavjud 
bo Imaganda qorishmaning zichligi ortiqcha oshib ketishi mumkin va 
bunda asoratlar kelib chiqishi mumkin - qatlam gidravlik yorilishga 
“chrashi mumkin va bunda yutilishni bartaraf qilish bo’yicha og ’ir 
^ratlarni keltirib chiqarishi mumkin.

Chuqudikka bog’liq ravishda chiquvchi qorishma 
bu V '™ 3 °§  i ^ i n i n g  o ’zgarishi 9 - rasmda ko’rsatilgan va 
w_ Уг skvajinaning barcha chuqurligi bo ’y icha o ’zgarmasligi 
■Bj*yuzasidan 15-20m dan so’ng bosim pasayishi tufayli uning 

>*shi boshlanishini ko ’rishim iz mumkin.
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1500 -

3000-

9 - rasm. Chuqurlikka bog’liq ravishda chiquvchi qorishma 
solishtirma og ’irligining o ’zgarishi

18-misol. Strong-Uaytning em pirik  formulas! bo’yicha 
gazlashgan parm alash qorishm asi gidrostatik bosimining 

pasayishini aniqlash.
Quyidagi m a’lumotlar mavjud bo'lganda parmalash 

qorishmasining gazlanishi natijasida Strong-Uayt formulas! bo yicha 
skvajina tubi bosimining tushishini aniqlash: skvajina chuqurligi 
N=2000m, kiruvchi qorishma solishtirma og'irligi y1=l,34g/sm. 
chiquvchi qorishma solishtirma og’irligi y.,=0,76g/snV.

Yechish. y, solishtirma og ’irlikda parmalash q o r is h m a s in in g  

bosim ustuni:
P, = 0,1 у, H = 0,11 ,34-2000 =268 kgs/snr

2000m chuqurlikda bosim tushishi

AP = ig px =  2 ,3 1 ,3 4  ~  ° ’- 6  lg 268 =  4,18 «гс/сМ 
У 2 ° . 7 6

Skvajinadagi amaliy bosim quyidagiga teng:
P = P, -Л Р  = 2 6 4 -4 ,1 8  = 263,82 kgs/snr
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Fontaoning o’chirish ko’rsatkichlarini hisoblash 
uchun uning asosiy tavsifini aniqlash

Gazli fontan murakkab gazodinamik tizim bo'lib. uni sliartli 
ravishda uchta maydonga ajratish mumkin: manba-kanal-stok.

10 - rasm. Gazli fontanlam i o ’chirish rejim larini hisoblash uchun 
skvajina sxemasi.

I - manba (qatlam),
- - kanal (halqa muhiti),
3 - stok.
4- fontanlanayotgan skvajinaqa suyuqlik beruvchi quvurlar.

Manba - fontan lanayotgan skvajina bilan o 'zaro  bog'liq 
b° lgan gaz tushayotgan qatlam yoki qatlam lar tizimi.

Kanal - fontanlanishda gaz harakatlanuvchi qo’duqning 
9>srnan yoki to ’liq joylashtirilgan o 'q i. Kanalning yuqorigi chcgarasi 

slok  quyi chegarasi - manba.

Stok - ochiq skvajina og ’zi yoki quvur. va skvajina 
orlaridagi darzlik bo'lib. u orqali gaz o 'qdan ketadi va atmosfera 

■° ' yutuvchi qatlamga o ’tib ketadi.

Fontan tavsifini stokni o’rganishdan bosh lash darker. Bunda:
* stok chuqurligi h; 

bosim Рц va gaz debiti Quni aniqlash kerak.
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Gazni atmosferaga va yuqorida yotuvchi qatlamga siqilib 
o ’tishida P0 va Q0ni aniqlash usuillari turlicha.

Gaz skvajina og'zidan ch iq ib  ketayotganda stok yer ustida 
joylashgan bo'ladi, ya’ni h=0_ Kanal uzunligiga nisbatan krater 
unchalik chuqurda joylashm agan holda ham stokni yer yuzida 
joylashgan deb atash mumkin, y a ’ni h=0.

19-misol. K rater skva jina  og’zida bo’lganda ochiq 
fontanlanayotgan skva jina  debitini Q0 aniqlash.
Krater (skvajinada kuchli fontanlanish bo'lganda skvajina 

og’zining 0 ‘pirilishi natijasda hosil bo‘lgan katta chuqurlik) skvajina 
og’zida bo'lganda ochiq fontanlanayotgan skvajina debiti Q 
aniqlansin.

Skvajina og'zi buzilganda yoki krater suyuqlik bilan to'lganda 
ochiq fontanlanayotgan skvajinadagi gaz debitini suyuqlikda yer 
yuzasida hosil bo'luvehi burun (krateming ichidagi do’nglik) 
o'lchamlari bo'yicha quyidagi form ula orqali aniqlanish mumkin:

Q0 = 3,58 К 2 H [nmVsek]

Bu yerda:
R - burun asosi radiusi, m;
II - burun balandligi, m.

R va H kattaliklarini n ivelir yordamida aniqlash mumkin.
11 - rasm.

R

11 - rasm. Burunning o'Ichash sxemasi.
1 - nivelir. 3 - fontanlanayotgan skvajina kraterl

2 - gazsuyuqli burun, 4 -skvajina.

116



N ivelir yordam ida N = 2m , R=3m  ekanligini aniqladik. bunda

20 - misol. Skvajina og’zi buzilm aganda gazni atm osferaga 
chiqib ketishida gazning debitini Q || aniqlash.

Skvajina og’zi buzilmaganda gazning atmosferaga chiqib 
ketishida gazning debitini Q0 aniqlansin.

Agar gaz atmosferaga chiqarish linivalari bo’yicha chiqib 
k e t a y o t g a n  bo’lsa, u holda har qaysi liniya bo ’yicha o ’tayotgan gaz 
d e b i t i n i  uning uzunligi bo’yicha ikki nuqtada bosim o ’lchangandan 
so’ng aniqlanish mumkin (12-rasm).

V

1 2

/
3 / 3 \

O E

12-rasm. Gaz debitini hisoblash uchun chiqish liniyasida 
manometrlaming joylashish sxemasi.

I >2 - manomctrlai. 3 - chiqarish liniyalari.

Hisob quyidagi formula orqali am alga oshiriladi:

p* ' chiqish liniyasining ichki diametri. m:
’’ k> T , Tk - gazoqimi yo'nalishi bo'vicha birinchi va ikkinchi nuqtalarda 

o’lchangan bosim kgs/sm2 va harorat °K;
JKni o’lchashlar orasidagi o’rtacha harorat:
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Bu yerda:
im - o ’ichash nuqtalari orasidagi masofa, m;

Z . r - T ,  va Po,r da lm maydonlarida o ’rtacha gaz siqiluvchanlik 
koeffitsienti.

P . =(P +P.)/2or 4 n k'

Po.r qiymati nomogrammadan topiladi, ammo hisobiashlar 
oson bo’lishi uchun PoV= l deb olsa bo'ladi. U  Q ni aham iyatsi/ 
darajada pasaytiradi.

Gaz ichki diametri d jch=0,076m bo’lgan quvurdan ikkita 
y o 'l (3) orqali chiqib ketadi. Lr=50m masofada chiqish joylaridan 
biriga o ’matilgan ikkita manometr Pn=60-10'kg/sni; va P ,= 1 2 ,7 l0 4 
kgs/sm2 bosimlarini ko’rsatadi. Qolgan kattaliklar quyidagi 
qiymatlarga ega: T =300°K, AO,60. gaz skvajindarini tekshirish 
instruksiyasi bo’yicha quyidagilami aniqlaymiz:

\4
Pyp =  v—  ■ -  =  36j35 . 104 kgs m2_  (60 + 1 2 ,7 )1 0

Z .= 0 ,9 6  

Bitta chiqaruvchi uchun gaz debiti

m , / s e k

Ikkita chiqarish uchun quyidagiga egamiz. 2  =] bo ’lganda 
Q0=25,0 nm:'/sek ga egamiz, y a ’ni 1,56% ga kamayjn.

21-misol. Skvajina yuqoriga qarab skvaji oaog’zi 
buzilganda fontanlanayotganda gaz debitini I iniqiash.

Skvajina yuqoriga qarab skvajina og buzilganda 
fontanlanayotganda gaz debiti Q0 aniqlansin.

Bu holatda gaz debiti Q0 quyidagi fo irt-з bo’yicha 
aniqlanadi:
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Bu yerda:
Tu - gazning quvurdan chiqishidagi harorati, °K;
Д - gazning nisbiy solishtirma og ’irligi (havo bo’yicha); 
d h - skvajinaning ichki diametri, m;
P - gaz fontanlanayotganda skvajina o ’qi falokatli holatda 

bo’Iganida stokdagi gaz bosimi.
Gaz diametri d jch=0,205m b o ’lgan PPG-205 preventori o ’tish 

teshigi orqali yuqoriga chiqayotibdi. Yopiq yonlam a chiqish y o ’liga 
o 'm atilgan  m anom etr Po=ll,-104kgs/m 2 bosimni ko’rsatmoqda. 

f  Qolgan m a’lumotlar: Д=0,6, Тц=310°К.

Q0ni akustik  usul yordam ida aniqlash. Bu maqsadlarda
[ shovqinlik-quvuri qo ’llaniladi, u shovqin darajasini detsibellarda

o ’lchaydi. So’ng nom ogram m a yordamida ochiq fontanlanayotgan
skvajinadagi gaz debiti aniqlanadi. Nom ogramm alar yonuvchi va
yonm ayotgan fontanlar uchun tuzilgan, bunda gaz tovush y o ’nalishi
yoki tovushdan oldin y o ’nalishda oqishini inobatga olingan. 

[ Tovushning havodagi tezligi 15°Sda taxminan 340m/sek, suvda 
I 15°Sda taxminan 1500m/sek.

22 - misol. Skvajina og’zida parm alash quvurlaridagi 
ortiqcha bosim bo’yicha qatlam  bosimini aniqlash.
lzlash-qidirish skvajinalarini parmalashda qatlam bosim va 

uning yotish chuqurligi noma’lum bo’Isa, Pqat miqdoriy baholash va 
malisuldor gorizontni ochish uchun qorishma zichligini tanlashda oson 
adashish mumkin. Bunda qorishma otilib chiqishi ro’y berishi mumkin.

Bunda preventor yopiladi va skvajina og’ziga parmalash 
quvurining quvur m uhitida burovoy stoyakida o ’matilgan 
manometrda qandaydir ortiqcha bosim aniqlanadi.

U holda.

'0 ,475-11 ,1 -104 -0,2052
Ho — /_ ,  . ,  _ = 157 hm3/ c
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Bunday falokat I i hollarda ishchi gorizontning qatlam  b o sim j 

quyidagi formula yordamida aniqlanadi:

1inn

P =0,lvH+Pqai ’ 1 a

Bu yerda:
у - qatlam ochilganda qo’llanilgan vaotibyuborishdan oldin quvurninn 

quvur muhiti to’ldirilgan parmalash qorishmasining solish tirm a 

og’irligi;
H - qorishma otilib chiqqanda skvajina chuqurligi;
P - burovoydagi stoyakda manometr yordamida o 'lc h a n g a n  parmalash 

quvurining quvur muhitidagi skvajina og’zida o 'lc h a n g a n  ortiqcha 

bosim.

23 - misol. 1-Kultak izlov-qidiruv qudug’ida qatlam  
bosimini aniqlash (G’arbiy O ’zbekiston).

1-Kutak qudug’ida 2850m chuqurlikda l,60g/sm 3 zichlikga 
ega bo 'lgan parmalash qorishmasi bilan XV gorizontni ochishda 
qorishma otilib chiqdi va tezda yopiq prevetorlarda chiqish yo’llari 
bo’yicha skvajina fontanlanishga o ’tdi. Bunda quvurlardagi ortiqcha 
bosim 124g/sm3 gacha ko ’tarildi.

Skvajinani o ’chirish uchun Pqai aniqlansin:

Pqat = 0,1 • 1,60-2850+124=580 kgs/sm2.

M uvozanatlovchi qorishma zichligi 2,03-2,04g/sm\
Q o’shni 3-Kultak qudug’ini ishlatish quvurida sinash va 

chuqurlik manometri yordamida qatlam bosimini o 'lc h a sh d a  u 
586g/snr ni tashkil etdi.

9. Fontanni o’chiruvchi ko’rsatkichlar hisobi

Hozirgi vaqtda gaz fontansini gazga suyuqlikni m a'lum  
rejiinda haydash bilan to ’yintirish yo ’li orqali o ’chirish usuli 
qo’llaniladi.

H  Haydalayotgan suyuqlik miqdori qatlamdan skvajinaqa 
kelavotgan gaz miqdoridan katta bo’lishi kerak, y a ’ni:

0  >Q^•suyuq ^gaz

Bu yerda:
q - bir sekundda skvajinaqa haydalayotgan suyuqlik miqdori: 
q - bir .sekundda qatlamdan falokaftli skvajinaqa kelayotgan gazning 

maksimal mumkin bo’lgan miqdori.

Falokatli skvajina orqali fontanni o ’chirish uchun kerakli 
bo'lgan suyuqlik miqdori quyidagi formula orqali aniqlanadi:

_ Qri гнгк 
H cy c

Qc

Bu yerda:
haydalayotgan suyuqlikning solishtirma og’irligi, g/sm3; 
gazning solishtirma og’irligi, g/sm3; 
gazli qatlam shiftining yotish chuqurligi, m; 
suyuqlikni haydash uchun tushirilgan quvuming chuqurligi (yoki 
gidravlik yorilish chuqurligi), m;
o’lchamsiz koeffitsient, skvajina tubi bosimini skvajina og’zi 
bosimiga nisbatiga teng kattalik.

vн - i
H -s

K-

120

24 - misol. Falokatli skvajina orqali fontanni o ’chirish uchun 
kerakli suyuqlik miqdori aniqlash.

Quyidagi lar m a'lum  bo’lganda falokatli skvajina orqali 
fontanni o ’chirish uchun kerakli suyuqlik miqdorini Q s aniqlansin:

ŝkv tub= 21° kgs/sm2 
Pskvog. =  60 kgs/sm2 

H = 1950 m К  = Pq! /  Pqo= 2 10/60=3,5 
V2 = 0,8- 10‘3 =  0,0008 g/sm3
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Bunda fontanlanayotgan skvajinani o ’chirish 
haydalavotgan suyuqlikning hisoblangan miqdori quyidagiga ten 
bo’ladi:

Qc =
30 0,8 10 3 -1970-3,5

-  0,060 w 3 / sek = 601 / sek
1950-1,65

Faiokatli skvajina orqali gazli fontanni o’chirish rejimlarj

Falokatli fontanlanayotgan skvajinani o ’chirish uchun 
o ’chirish rejim lar ko'rsatkichlarininggidrodinam ikhisobini o'tkazish 
kerak, y a ’ni quyidagilarni aniqlash kerak:

- haydovchi suyuqlikning haydash tempi. 1/sek;

- fontanni o ’chirish uchun kerak bo ’lgan haydaluvehi suyuqlik 
hajmi;

- haydovchi suyuqlikning turli solishtirma og’irliklari uchun 
gazli fontanning o ’chirish rcjimlari egri chiziqlarini qurish;

- skvajinaning o ’tkazuvchanlik xususiyatini aniqlash.

Hisoblashning bunday usuli o ’z-o’zidan murakkab va 
qiyin, u hisoblash markazlarida EFIMlarda maxsus ishlab chiqilgan 
dasturlar yordamida olib boriladi va ularning natijalari tayyor holda 
telefonyoki radiogramma yordamida fontanni bartaraf etish bo’yicha 
shtabga habar beriladi. Biroq, fontanni bartaraf etish shtabining 
o ’zi o ’chirish rejimlari egriligini hisoblash uchun boshlang ich 
m a'lum otlam i beradi:
Q - fontanlanishdagi gaz debiti; 

stokdagi gaz bosimi; 
fawvorani o’chirishdagi gaz bosimi; 
ishchi gorizontning qatlam bosimi;
suyuqlikni berish nuqtasidan quvur boshigacha bo’lgan mas° 
fontanlanayotgan skvajina o’qining ichki diametri; 
skvajinadagi 1 uzunlikka ega bo'lgan quvuming tasliqi diametri.
haydovchi suyuqlikning solishtirma og'irligi.
Hisoblash markaziga shtab haydovchi suyuqIiк lan l j_ 

nechazichliklari uchun rejimlami hisoblash bo'yichatopshinq 
masalan: yzl= l,00g/sm 3 - ya’ni suv, y/2=1.30g/sm '.
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skv.og'
P -qat
e431 -

d2-
V

Vana skvajina og 'zida hosil qilinuvchi turli bosimga qarshi
R e jim la r  - PAvog., masalan: P5kvog=60kgs/sm:, Pskvog=100kgs/sm2, 
: P ^ - M O k g s / s m 2.

Bir-ikki sutkadan so ’ng shtab hisoblash markazidan 
radiogramma yoki telefon orqali quyidagi m a'lum otlam i oladi:

p =60kgs/sm 2 va y = I ̂ O g/sm 1 da 
Q . 1/sek 55 60 70 80 90 100 110 
V. m3 600 350 180 100 95 60 50

p j,=60kgs/sm2 va y3= l,30g /sm 3 da 
Ю  , 1/sek 65 
V, m3

70 80 90 100 110 
5,00 300 200 150 120 95

p ,=60kgs/sm2 va y3= l,50g /sm 3 da 
0 "  .Vsek 85 90 100 110 120 130 
V.ln3 700 400 200 150 100 95

Bunday m a'lum otlam i olib shtab muhandisi gazli fontanni 
o'chirish rejimlari egrilik grafigini tuzadi (13 - rasm).

13- rasm. Gazli fontanning o ’chirish rejimlari. 
v=f(Qiv») bog’liqlik grafigi 
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So'nu s h U » ^ 3 fontanlanayotgan skvajinani o'chirish 
i Л  hiri tanl̂ *nadi- Bu Уегс1а ma ,um shart-sharoit va texnik 

S n i y a t l a r  inobatgS « '" g a n  « a  .anlanishini inobatga olish kerak.

Fontanni rejimi (solishtirm a og irlik, haydash
tem pi va°haydaluvcH,i  suyuqlik miqdori)ni tanlashda quyidagilar
asosiyom il b o ’lib v i ^ a t4 iladi:

- sementlovcH J agregatnmg ishch. bosimi;
- skvajinanin^ o ’tkazuvchanlik xususiyati.

B ir xil kesirT*1' quvurda suyuqlikni haydash yo h bilan 
fontanni o ’chirishda _ * v a jin a n in g  o 'ftazuvchanlik  xusnsiy„i

Ptn' Ptr ''  fontanlanayo t8 an  skvajinaqa tushirilgan bir xil o'tka- 
zuvchi kesl111*' quvur va nasosni haydash chizig’idan 
skvajina o g ^ ig a c h a  bo’lgan gidravlik qarshilikni bartaraf 
etishda y0 'cjo t 'lu v ch i bosim;

P , L, P , P - m o s ra v l^ d a  haydalganm oddaning ishchi, haydalganlsnchi7 st’ qat _«_ . t _ .. . . ..

L,, dT|, y, va L,, dpj, y, - skvajinaqa tushirilgan haydovchi liniya
v a  quvur uzunligi, ichki diametri va 
gidravlik qarshilik koefTitsienti.

Keyin, tanlanga11 ^*ishchl uchun skvajinaqa tushirilgan quvur 
va haydovchi liniya quvt*r^ r in in g  mustahkamligi tekshiriladi.

25-misol. F"<,axrvorani o 'chirish rejimini ta n la sh .

13-rasmda koYsat:*Igan misol uchun fontanni o ’chirish 
rejimini tanlaymiz. Skvaj>n a q a  haydaluvchi suyuqlik uzunligi L,=400 
va dT|=0.123m quvurli l?os*rn li quvurlar bo’yicha beriladi va key»1

quyidagi ifoda orqali г*-*1 <qla.niladi:

Bu y erd a:

[m3/sek]

suyuqlifcn ir |g  gidrostatik va gazli gorizontning qatlam 
bosim laf1’



№ . =1340m chuqrlikka tushirilgan dT,= 0 ,lm  quvur bo’yicha beriladi. 
Qatlam bosimi Pa t=195kgs/sm2 (195-104kgs/sm2).

Haydash uchun diametri 115mm bo'lgan vtulkali 
tsementlovchi ZTSA-400 agregattini qo 'llash tavsiya etiladi, ular 
jshchi bosimni rivojlantirishga qodir P_ hch =200kgs/sm2. 101/sek 
(0.01 m3/sek) sarf etiladi.

U holda y3= 1 300kg/m-! da.

P =1300-1340=174-1 O^kgs/m2

P, ,+P ,=200+174-195= =179-104kgs/m2

Л.)=Я,^=0.021 deb qabul qilamiz va quyidagiga ega bo'lam iz:
Agar y3=1500kg/m ' uchun muqobil hisoblashni bajarsak, u 

holda quyidagiga ega bo’lamiz:

3,14 2 -9,81 ■ 179 -104

8 1 3 0 0
0 ^ 2 1 -4 0 0  0,021 1340 

0,1235 + ~ 0,15

=0,073 m 3 / сек

Pst=201 kgs/sm2 Ptrl+Prr2=206 l0 ‘1 kgs/m2, bunda ham 
Qmax=0,073m7sek ga ega bo’lamiz.

y3=1000kg/m ’ uchun (suv) P = l 3 4 - 1 0 J kgs/n r 
ptrl+Ptr= 1 3 9 l0 4 kgs/m 2.

Unda Q = 0 ,071 m Vsek.^ max ’
A gcrZTSA -400yetishm ovchiligi bo'lsa, u holda TSA-320ni 

4°’Ilash kerak bo’ladi. u 130mm diametrli vtulkalarda P n h = 125kgs/ 
sm2 ga ega bo'ladi. xuddi o ’sha haydovchi suyuqlikning solishtirma 
°g'irliklarida Q ning eng kichik qiymatiga ega bo’lamiz. Hisoblash 
^a 'lum otlari 7-jadvalda keltirilgah.



пт

b  kam3 P.„ kgs/m2 P,„+P,,„ kgs/m2
IOOO 134-10*’ 139104 о д т " "

r* 1300 174-10-* 179104 0.073
1500 20M 04 206-104 0.073
1000 134104 64-104 0,050 ~~

14 1300 174-10" 104104 0.056
1500 201 • 104 131-104 0,058

№
__ . jadval va 13 - rasmdagi Qmax m a’lumotlarini solishtirib.

^g/fn3 da skvajinani o ’chirishning imkoni yo ’q, hattoki 
7  kerak bo’lgan suv sarfini P,shchl=200kgs/sm: li

lOV yilaganda ham uni quvur orqali o ’tkazish mumkin emas. 
i 4 f g/ifl3 da huddi o ’sha TSA yordamida 701/sek suyuqlik 
' q; y, 300m3 haydalgandan so’ng fontanni o ’chirish mumkin 

t .,() ky \  nuqta).

№  .01/sekda70:10=7 ZTSA-400 agregatlari talab qilinadi.
■'n  =i500kgnr' da 70-601/sek suyuqlik sarfi bilan 160-310m3 

-ja fontanni o ’chirish mumkin.

'I ontanni o'chirish uchun kerak bo ’luvchi qorishma hajmiga 
,^aF//wajinaai og’irlashtirilgan yangi qorishma bilan to’ldirish 

;-2.0 skvajina hajmini qo’shish kerak.

-eF ;h k i bosim uchun h ay d o v ch i lin iy a  b o ’y ic h a  quvurlam ing 
■ I 1 n |ig i aniq laniladi. P shchi= 200kgs/srT r va quvurning 

jn lik  ax irasi 1,30 b o ’lganda , 2 0 0 x 1 ,30=260kgs/snr ichki 
hV yshlabtura o lish i k erak .№  , 

*  
V я

/
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10. Parmalanayotgan va ishlatilayotgan neft va gaz 
skvajinalarida fontaniarni barta raf etish uchun 

tutuvchi quvurlar

Ushbu mavzu bo 'yicha amaliy m ashg'ulotlar uch yo'nalish 
bo’yicha olib boriladi:

- tutuvchi quvurlar konstruksiyasini o ’rganish va uning 
ahamiyati;

- tutuvchi quvurning texnik tavsifi;

- parmalanayotgan va shuningdek, ishlatish quvurlari 
joyjashtirilgan skvajinalarda tutuvchi quvurlar bilan 
ishlashning xususiyatlari.

Tabiiy namuna va vatmandagi rasmlar bo'yicha o ’rganiluvchi 
asosiy tutuvchi va yordamchi quvurlar quyidagilar:

- turli metchiklar;
- quvur tanasini ushlash uchun kolokol (join);
- voronka va saqlovchi qobiqlar;
- yuvish bilan bo ’shatuvchi shlips;
- magnitli frezer (ushlovchi);
- torsli frezer;

- ichki bo'shatuvchi quvur ushlovchi;

- ichki va tashqi quvur kesgichlar;

- qisil ishlami bartaraf etish uchun m exanizm lar (yass);
- svinetsli pechat;
- chetlashtiruvchi ilgakcha va cheklovchi yersh.

Skvajinaga falokat quvurini tushirishdan oldin kerakli
0 Ichamlari keltirilgan kompanovka eskizi tayyorlanib olishi kerak.

Falokatni b a rta ra f  etish uchun tutuvchi quvur
Burovoyning quvurlar maydonchasida falokatlarni birlamchi 

artaraf etish uchun yordamchi tutuvchi quvurlar (o'tkazgich, 
^qlovchi qobiq va boshqalar) bo’lishi kerak.
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Kerakli tutuvchi quvurlarturi parmalash tashkiloti boshliq]arj 
tomonidan parmalash ishlari sharoiti va ularni amalga oshirish uchun 
m ablag'ga qarab belgilanadi.

Keng tarqalgan falokat (avariya) turlarini birlamchi bartaraf 
qilish uchun quyidagi minimum ushlovchi vayordam chi quvurlarda 
ega bo’lish kcrakligi tavsiya qilinadi: overshot, shlips (tutgich) 
kolokol (jom), universal metchik, magnitli frczer, torsli frezer.

Overshot (14-rasm) agar «mufta osti» bilan ushlanmagan 
skvajinada qolib ketgan svecha 10-15 ta, ya’ni 250-400m dan 
ortiq bo'lmagan sharoitda ularni tutish uchun qo’llaniladi. Agar, 
skvajinada katta miqdorda quvurlar qolib ketgan bo’lsa, overshot 
tekis prujinalarining yetarlicha mustahkamlikka ega bo’lmagan I isi 
tufayli, ular quvurlami ko’tara olmaydilar.

Overshot korpusdan (2) iborat va yuqorigi uchida rezba 
bo'lib, u yordamida joylashtirish quvuriga va keyinchalik parmalash 
quvuriga biriktiriladi. Overshot korpusining quyi qismida ham rezba 
mavjud bo ’lib, u yo ’naltiruvchi voronka (1) bilan biriktirish uchun 
kerak. Overshotning ichki qismiga potaynoy zaklenok (3) orqali 
termobran plastinkali prujinalar 4 qotiriladi.
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Рио. 295. Сверяют. Рис. 29ft. Шляис.

14 - rasm.
1-yo'naltiruvchi voronka;
2-korpus;
3-potaynoy zaklenka;
4-plastinkaIi prujina. 
A-A-ko‘ndalang kesim yuzasi

15 - rasm.
1-yo‘naltiruvchi voronka;
2-silindrik korpus;
3-plashka;
4-plastinkali pmjina;
5-qattiq halqa;
6-rezinaIi manjet;
7-vtulka;
8-spiral prujina;
9-o'tkazgich;
10-parmalash quvuri; 
A-A-ko'ndalang kesim yuzasi

Overshot diametri skvajina diametridan 5-70mm kam bo'lgan 
voronka 1 bilan tushiriladi. Voronkadagi qiyshiq kesiq rotorning 

aylanishida tutuvchi quvum ing yuqori qismini overshot ichiga 
lrisha yordam beradi.

Shiips (tntgich) skvajinaning istalgan ycrida qolgan quvurni 
h4i yuzasidan tutish uchun xizm at qiladi.
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Shlipsning massiv tsilindrik korpusi (2) (15 - rasm) yuqorisi 
qismida o ’tkazgich (9) ostida ichki rezbaga ega bo’lib, u yordamida 
parmalash quvuri (10) bilan shlips biriktiriladi. Korpusning quvj 
qismi rezba bilan voronkaga biriktiriladi.

Korpus ichida ikkita plashka (3) joylashgan bo ' lib. u |ar 
quyidan-yuqoriga erkin harakatlana oladilar.

Shlips plashkalari almashuvchan: skvajinada qolgan quvur 
yuqorigi qismining uchlari kesishmasi va formasiga bog'liq ravishda 
quvur tanasi va qulfni tutish uchun almashtiriladi. Shlips faqat^ina 
falokatli quvurlar uchi aylanib ketgan va shlips ichiga kirishning ilqji 
bo’lmagan hollardagina qo’llanilmaydi. K oф usga ikkita shponkalar 
qotirilgan bo'lib. ular plashkalami aylanib ketishidan saqlaydi.
Plashkalar ostidaqattiq(tayanch)halqa(5), rezinali manjet (6) v a to V ri
burchakli kesishmali spiral prujina (8) bilan vtulkani (7) yo ’naltiruvchi 
najimlar joylashgan bo’lib, и o ’tkazgich (9) bilan qisiladi.

Shlipsni quvum ing uzilib qolgan qismiga tushirilganda. 
и rezinali manjetlar orasiga kiradi, и esa quvur tanasi va qulfni 
yomon tutadi. Quvur siqiliganda shlips korpusi yuqoriga itariladi, 
plashkalami cho'zadi va falokatli quvurni mustahkam tutib oladi. 
Bunda rezinali manjet falokatli quvur va dolota orqali qorishmani 
sirkulyatsiya bo’lishiga yordam beradi.

Kolokol (jom) yupqalashgan joyda yoki tanada sodir bo’lgan 
uzilish natijasida skvajinada qolib ketgan quvurni tashqi vuzasidan 
tutib olishga xizmat qiladi. Kolokol (16-rasm) maxsus tuzilishga ega 
bo’lgan kovanniy potrubkadan iborat. Kolokolning yuqori qismida 
parmalash quvuri bilan biriktirilishi uchun qulfli rezba mavjud. 
Kolokolning ichki yuzasida tutuvchi rezba mavjud (25,4mm uzunlikda
8-9 nitka, konuslilik 1:16) va и strujkalarning chiqishi uchun 4-5ta 
uzaytirilgan kanavlardan iborat.

Skvajinada skvajina devori bilan parmalash quvuri o ra sid a g i
siqilish unchalikkattabo’lm agandavoronkasizkolokollarqollaniladi.
Siqilish yuqori bo’lganda esa, tutuvchi quvurni kolokolga kirishmi 
yengillashtiruvchi voronkali kolokollardan foydalaniladi.
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16 - rasm. Kolokol: 17 - rasm. Markaz- lantiruvchi
a-voronkali; b-voronkasiz. metchik:

1 -voronka; 2-yo‘naltiruvchi;
3-metchik; 4-boshcha (golovka).

Universal-metchik (17 - rasm) skvajinada qolib ketgan 
I parmalash quvurini parmalash quvurining ichki qulfi (nippel yoki 

mufta) yuzasidan tutish uchun qo’laniladi.
Universal-metchik metchik (3) dan, voronka (1), 

yo'naltiruvchi (2) va boshcha (golovka) (4) dan tashkil topgan. 
Metchikning quyi uzaytirilgan konusi tutuvchi rezba (25,4mm 
uzunlikda 55° burchak ostida 8 nitka) va strujkalam ing chiqishi 
uchun 4-5 uzaytirilgan kanavlardan iborat. Skvajina diametriga 
qarab metchik markazlashtiruvchi voronka yoki usiz skvajinaga 
tushiriladi.



18-rasm. MFZM 
turidagi magnit-

li frezer

19-rasm. Skvajina 
tubi frezeri

Korxonaning quvurlar maydonchasida falokat sodir 
bo 'lganda qo 'llash uchun tutuvchi quvurlarning to 'liq  majmuasiga 
ega bo'lish tavsif etiladi, y a ’ni ular quyidagilar: silliq, kesuvchi 
kolokol va metchik, quvur tutgich, shlipslar (tutgichlar), torsli frezer, 
siqilishlarni bartaraf etish uchun mexanizmlar, nietall tutgichlar, 
quvur kesgichlar, svinetsli pechatlar, tutuvchi udochkalar va yershlar, 
gidravlik domkratlar, gidrootklonitellar, magnitli frezerlar, tu tu vch i 

asboblar uchun yordamchi qurilmalar. Ulaming barchasi hujjatga 
ega bo'lishi kerak. Bundan tashqari, tezkor vanna o ’matish uchun 
25-30m :’ neft va It SFM (sirt faol moddalar) zaxirasiga ega bo lish 
kerak.
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