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Kirish
O'quv qo’llanma 5540300 «Neft va gaz ishi» yo’nalishi
bakalavrlari uchun «Nett va gaz ishida falokat (avariya) va asoratlar»
kurs dasturiga muvofig ma'ruza va amaliy mashg'ulotlami
o’tkazish uchun tayyorlandi. Bunda ma’ruza materiallari va amaliy
mashg’ulotlar aks etgan.

Ushbu qo’llanmada neft va gaz skvajinalarini parmalash,
sinash va ishlatishda, shuningdek, gazni yer ostida saglash va
tashishda ko’p uchraydigan falokat (avariya) va asoratlar masalalariga
to’xtalib o’tilgan. Il bo’limda bakalavrining kurs va malakaviy
bitiruv ishlarida bajarishlari lozim boigan hisob va masalalar ko’rib
chigilgan. Amaliy masalalaf quyidagi bo’limlami o'z ichiga olgan:
skvajinalarni parmalashdagi asoratlar turi, parmalash quvurlarining
siqilib golishi va ulami oldini olish va bartarafetish usullari, gazneft
ogimi va ochkj fontanlarini oldini olish va bartaraf etish, neft va gaz
skvajinalarini sinash va ishlatishdagi asoratlar, skvajina vaquvurlarda
parafin va gidrat asoratlari bilan kurashish va h.k.

Neft va gaz ishida falokatlar doimiy hisoblanadi. Shuning
uchun o'quv go’llanmada doloto, parmalash va mustahkamlovchi
quvur, OPQ, parmalash quvuri va h.k.lar bilan ishlashda ko'p
uchraydigan falokatlar ko’rib chigilgan.

Ushbu go’llanma ta talabalarga amaliyotda hisob bilimlariga
ega bo’lishlari va ulami asorat va falokatlami bartaraf etishda
go’llay olishlari, 0’z o’mida ishlata olishlariga yordam beradi, deb
o‘ylaymiz.



1 SKVAIJINALARNI PARMALASH
JARAYONIDAGI FALOKAT (AVARIYA)
VA ASORRATLAR TURI. PARMALASH

QUVURINING SIQILIB QOLISH TURLARI.
SIQILIB QOLISHNING OLDINI OLISH
CHORA-TADBIRLAR1

O ’tkazish rejasi.
1. Skvajinalami parmalashdagi falokat (avariya) va asoratlar.
2. Pannalash quvurining siqilib qolish turlari.

3. Siqilib golishning oldini olish chora-tadbirlari.

Tayancb so’zlar

Falokat (avariya) turlari, asoratlar turi. quvurlaming siqilib
golishi, skvajina konstruksiyasi, siqilib golishning oldini olish chora-
tadbirlari. moylovchi qgo’shimchalar, neft tarkibi, geologotexnik
naiyad, suyuglik bosimi ustuni, skvajinalami yuvish. bosimlar farqi,
o’pirilish.

1.1. Skvajinalami parmalash jarayonidagi falokat
(avariya) va asoratlar

Neft va gaz skvajinalarini joylashtirish, neft va gaz konlarini
ishlash, gazni yer ostida saglash falokat (avariya) va asoratlar bilan
bog’liq bo’lib, ular neftgaz gazib chigaruvchi barcha tashkilot
bosqgichlari ishida ko’p giyinchiliklar tug'diradi va ulami bartaraf
gilishga ko’p mablag’ va ishchi vaqti kerak bo'ladi.

Ushbu kursda falokat (avariya) va asorat, ularning oldini
olish va bartaraf etish usullari ko’rib chiqgiladi. chunki ushbu
ishlarni neftgaz ishi bakalavri bajara olishi kerak, chunki u barcha
falokat(avariya)vaasoratturinibilishi.murakkab ishlarni boshgara
olishi. parmalash va neftgaz qazib chigaruvchi tashkilotlaming
barcha bosqichlari ishini me’yor darajada ta’minlab bera olishi
kerak.



Parmalash jarayonidagi falokat (avariya) - bu skvajinalami
pannalash davomida ishni bajaruvchilar -parmalash brigadasi va ish
boshqgaruvchining aybi tufayli sodir bo'luvchi giyinchiliklardir.

Parmalash jarayonidagi asorat - bu skvajinani parmalash
jarayonida sodir bo'luvchi, ya’ni skvajinaning parmalash
loyihasini buzmagan holda olib borilayotgan parmalash ishlarida
maydonning va kesimning geologik tuzilishi tufayli sodir bo'luvchi
qgiyinchiliklardir.

Falokat (avariya) ning asosiy lurlari:

skvajinada dolota va’parmalash quvurlarining uzilib golishi;

parma quvurlarining bo'shab ketishi;

joylashtirish quvurlarining falokati (avariya);

parmalash quvurining siqgilib golishi;

karotaj kabeli va zondlaming siqilib golishi.

Asoratlarning asosiy turlari:

- skvajina devorlarining o’pirilishi, shuningdek yemirilish va
jins namoyon boMishi;

* parmalash jarayonida parmalash gorishmasining yutilishi;

- skvajinalami sementlashdagi asoratlar;

- mahsuldor gatlamni ochishda neftgazning namoyon
bo'lishi;

- quvur ortida gazning namoyon bo'lishi;

- suv, rapaning namoyon bo'lishi;

- skvajina o’gining qgisqgarishi;

- skvajina o’qgining giyshayishi;

- ochiq neft va gaz fontanlari.

1-jadvalda O 'zbekiston regionida neft va gaz skvajinalarini
parmalash jarayonida uchraydigan asoratlar bo’yicha ma’lumotlar
keltirilgan.
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I 2 Parmalash quvurining sigilib golish turlari

Skvajinalami parmalash vaqtida siqilib golish deganda
armalash quvurlari yoki skvajina quvurlarining harakatlanish
Aobiliyatini yo'qgotishi tushuniladi, ularga hatto ruxsat berilgan
maksimal darajada kuch berilganda ham ulami tiklab bo’lmaydi.
Sigilish nafagat parmalash quvurlari bilan, balki joylashtirish
quvurlari, karotaj kabellari va skvajinaga tushiriluvchi boshqga
quvurlar bilan ham sodir bo’ladi.

Sigilishda quyidagi turlar ajratiladi.

1. parmalash gorishmasining gidrostatik ustuni bosimi bilan
gatlam bosimi orasidagi farq ta’sirida sigilish. Ular skvajina
kesimida o'tkazuvchan gatlamlaming (qumtosh, ohaktosh
va h.k.) bo’lishi, yuvuvchi suyuqglik sifatida parmalash
gorishmasi ishlatilganda, siquvchi kuch bo’lganda sodir
bo'lisly mumkin. Bu siqilish turi parmalash quvurini
gandaydir vaqgtga tinch go'yilganida uning yuzasi filtratsiya
gobig’i bilan ta’sirlashganda sodir bo’ladi. Bunda odatda
sirkulyatsiya saqlanadi;

2. «parmalash quvuri tubining giyshayishi» natijasida siqilish.
Ular skvajinaning siqilishi va o’pirilish sodir bo’luvchi
zonaga xosdir;

3. jelob (nov)larning hosil bo'lishi natijasida siqilish. Ular
parmalash quvurini ko'tarayotganda birdan katta tortilish
hosil bo’lishi bilan xarakterlanadi. Bunda sirkulyatsiya
saqglanadi;

4. mustahkamlovchi halga (sainik)lar natijasida siqilish. Ular
odatda gilli va yaxshi o'tkazuvchi gatlamlami parmalashda
hosil bo’ladi. Bunday sharoitlarda halga salniklaming hosil
bo'lishiga: skvajinaning parmalangan jins bilan ifloslanishi,
gorishmani shlamdan yaxshi tozalamaslik, skvajina yaxshi
yuvilmaganda, skvajina o’qi pog’onalsement bo’lganda, gilli
gatlamlar uzoq parmalanganda, bo’shliglar hosil bo’lishi
sabab bo'ladi.

5. o'pirilish va yemirilish hosil bo’luvchi oraligga to’g’ri
keluvchi jinslar mustahkamligining buzilishi natijasida
sigilish. Jinslaming o’pirilishi gilli gatlamlarga xosdir.
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Skvajinalami parmalash, yuvish, o'pirilish bosimninu
birdan oshishi bilan o’tadi va u ko’p hollarda gatlamlarnino
gidravlik buzilishiga, yutilishga. dolotaning skvajina tubi«a
yetib bormasligiga olib keladi.

Jinslarning o'pirilish belgilari quyidagilardir:

yuvish vagtida ko’plab shlam chiqishi;

parmalash quvurining to‘xtab yoki tushib qolishi ya
tortilishi;

haydovchi chizigda yugori bosim bo’lishi.

. «Skvajina-qgatlam» tizimida nomutanosib bosimda

YUAG’BIli o’piriluvchi gilli zonani pamialash natijasida
parmalash.

. Begona predmetlar (o’tkazgich, kuvalda va h.k.) ta'sirida

quvurlaming qiyshayishi bilan bog’lig siqgilish. Ular birdan
sodir bo’ladi va ulami bartaraf qilishning iloji yo’q.

. Skvajinaning mustahkamlanmagan qismida parmalash

jarayonida skvajinani sinalganda qatlam sinagichlarining
sigilishi. Ular gatlam berilgan depressiya natijasija sodir
bo’ladi.

. Parmalash quvuri tinch goldirilganda siqilish.

1.3. Siqilishlarning oldini olish chora-tadbirlari
Skvajina  konstruksiyasi anomal gradiyent bosimli
gorizontlami (yutilish va gazneft namoyon bo’lishi) ochish
hollarini inobatga olib tanlanadi.

. Skvajinani yuvishdahalgagakiruvchiogimtezligi 1,50m/sek.

dan kam bo’Imasligi kerak, konduktor ostida parmalanganda
0,5m/sek. dan kam bo’Imasligi kerak.

. Kimyoviy ishlash va parmalash gorishmasining sifati GTN

talablarigajavob berishi kerak. 1200m chuqurlikdajoylashgan
siqilib golish xavfi bo’lgan oraliglarda va yaxshi o’tkazuvchan
gatlamlarda qorishma ustunining gidrostatik bosim ustuni
gatlam bosimidan 5-10%dan ortig bo'lmasligi va uning sun
beruvchanligi 3-4sm330min dan oshmasligi kerak.
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4 Parmalash qorishmasining moylovchanlik qobiliyatini
saglash uchun parmalash sikli davomida unga moylov-
chanlik gobiliyatli moddalami: neft, kumushsement grafit,
SMAD-1, OJK (YOK-mag'zavali yog’li Kkislota), SG
(GA-gudron aralashnialari) va b. qo’shish kerak.

Parmalash qorishmasida zichlikka bog’lig ravishda (p) neft

(N) quyidagi miqgdorda bo’lishi kerak:

p, 2/sni5 1,20-1,30 130-1.50 170 20
H, v % 8-10 10-12 15 18-20

Qorishma tarkibidagi neft miqdori bir sutkada bir marta
Dina va Starka yoki GDR sdntrofugasi yordamida o’Ilchab turiladi.
5. Qorishmadagi neftning dispergatsiya darajasini oshirish
uchun SFM (PAV-sirt faol moddalar) -sulfonol yoki disolvan
go’shtladi.

6. Parmalash vaqtida gorishmaning quyidagi ko’rsatkichlari
gat’iy nazorat gilinadi vajumalga gayd qilib boriladi:

p, T. B. CHC, I0 Kk, pH.

Shu jumaliga gorishmaga kimyoviy reagcntlar qo’shilgan
hajm va vaqt yoziladi.

7. Qorishma  tsirkulyatsiyasi  vaqgtinchalik  to'xtatilganda
skvajina tubidan uzunlik kvadratigacha ko'tariladi va har
5-10min da rotor bilan aylantirib turiladi.

8. Qorishmalar yutilishi bilan sodir bo’luvchi sigilishning
oldini olish uchun quvumi tushirayotganda skvajina tubidagi
gidrodinamik bosimni pasaytirish kerak. bunga tushirish
tezligini chegaralash va gorishmaning tuzilmaviy-mexanik
xususiyatlarini pasaytirish bilan erishiladi.

9. Pufakchalar hosil bo’lishi va cho’kma tushishining oldini
olish uchun qorishmaga anionfaol SFM (sulfonol, neft,
soapstok) qo’shish oldidan qorishmani reagentlar (1JShR.
gipan. metas, KMTS) bilan yaxshilab ishlash kerak. Bunday
ishlovlarni neftli vannadan oldin ham qilish kerak.



Nazorat savollari.
Sizlarga parmalashdagi qganday falokat (avariya)i
ma’lum? Yooar
Skvajinani parmalashdagi falokat (avariya) bilan yer ustida™
quvurlarning falokati (avariya) orasidagi farq nimada?
Sizlarga skvajinalami parmalashdagi qanday asoratlar
ma’lum?
Parmalash quvurining sigilishi nima va u qanday aniglandi?
Skvajinalami parmalashda quvurlarning siqilib golish
sabablari va ularni bartaraf etish chora-tadbirlari ganday
ahamiyat kasb etadi?
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2 PARMALASH quvurinitalbloki
BILAN QO‘ZG’ATISH VAROTOR BILAN
HARAKATGA KELTIRISH. SIQILISHNI
BARTARAF ETISH VA PARMALASH
QUVURINING SIQILGAN YUQORI
CHEGARASINI ANIQLASH

O 'tka/ish rejasi.

1 Siqgilishlaming bartarafetish usullari.

2.

Tal bilan ushlangan quvumi qo‘zg’atish va rotor bilan
aylantirish.

. Quvur erkin gismini rotor bilan aylantirishning ruxsat
berilgan darajasini aniqlash.

. Parmalash quvurining siqilgan yuqori chegarasini aniglash.

5. Maxsus armaturani qo’llash orqali siqilishning yuqorigi

chegarasini aniqlash.

Tayanch so’zlar

Neftli vanna, zarbali yass, quvurning aylanish darajasi,

erkin gism uzunligi, gayishqoq cho’zilish, bir o'lchamli quvur, ko’p
seksiyali quvur, sigilish aniglagichlar, siqilish joyi indikatori, Yung

moduli, aylanuvchi moment.
2.1. Parmalash quvurining siqilishini bartaraf etish usullari
Amaliyotda siqilishni bartaraf etishning quvidaei usullari
go'llaniladi:
1) tal bilan ushlangan quvumi qgo‘zg’atish va rotor bilan
aylantirish;
2) suyuq vanna (neftli, suvli va kislotali) qurilmasi;
3) portlatish usulini go'llash (quvurni silkitish);
4) gidroimpuls usuli (GIU);
5) zarb beruvchi qurilmalami qo’llash (zarbali yass, zarb-

tebratma yass);
13



6) quvurlami gidrotebratish (gidravlik kuch energiyas-
go’llash); A C'l

7) ushlangan quvuming bo'laklari ajratiladi va bo'shatiladi-

8) gatlam sinagichlarini gqo’llash;

9) sigilish joyining yuqori gismidan parmalash quvurini
torpedalash va ikkinchi o’q bo'ylab parmalashni davoin
ettirish;

10) gazli, neftli yoki suvli gatlamlar ochilganda parmalanayot»an
skvajinada fontan hosil gilish.

Yuqorida keltirilgan barcha usullar M XK «Uzbekneftgaz»
skvajinalarini parmalashda qo’llaniladi.

2.2. Siqilib qolgan quvurni tal bilan qo‘zg’atish
va rotor bilan aylantirish
Siqilish ro’y berganda uni bartaraf etishning eng birinchi
usuli ruxsat berilgan kuchlanishgacha mustahkamlik zaxirasi
koeffisiyentini inobatga olgan holda tal bilan ushlangan quvurni
go‘zg’atish va rotor yordamida aylantirishdan iborat.

Bu ishlar gorishma sirkulyatsiyasi bilan amalga oshiriladi.

Qo'zg’atishda parmalash guvurining mustahkamlik
tavsifi qoidalariga qat’iy rioya qilish kerak. Alohida hollardagina
pannalash tashkilotining bosh muhandisi ruxsati bilan quvurlarning
mustahkamlik zaxirasini 1,3 qilib ta'minlash orgali gimirlatishga
mxsat beriladi, birog bunda og’irlik indikatori, tal tizimi. lebedka
tormozi, minorani mufassal tekshirish kerak.

2.3. Quvur erkin gismini rotor bilan aylantirishning ruxsat
berilgan darajasini aniglash

Bir o’lchamli galinlik va diametrli parmalash quvuri erkin
gismini rotor bilan aylantirishning ruxsat berilgan darajasini aniglash
uchun quyidagi bog'liglikdan foydalaniladi:

fii< 1°Z-i (p.—- p,)2»
o I 21nKGD
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B*“ >e' quvumi aylantirishdagi aylanishlar soni:
n cho’zilganda quvur metalining mustahkamlik chegarasi, kgs/sm2
Clt quvurning erkin gismi uzunligi, sm;

RS ravishda parmalash quvuri metali va quvurdagi gorishma
PP zichlikiari. kgs/sm®;

mustahkamlik zaxirasi koeffisienti;

e Il rodli qayishgoglik moduli, kgs/sm2;
G- . . .
b parmalash quvurining tashgi diametri. sm.

Metali uchun pn¥7,85 10'kg/sm3 G=8-10%g/sm3 K=1,50.

Qotishma uchun D16-T: pne2.8-10'kg/sm3 G=2,7105%g/
sm3 T=20°S, K=1,80.

Diametr va qalinlik bo'yicha bir o'lchamli quvur uchun
rotoming ruxsat berilgan aylanishlar soni quyidagi formula yorda-

mida aniglamiadi:

n=0,04-10 -a

D K
Bu yerda:

n- rotorning ruxsat berilgan aylanishlar soni;

parmalash quvurining ushlanmagan erkin gismi uzunligi, m;
parmalash quvurining tashgi diametri. m;

parmalash quvuri materialining mustahkamlik chegarasi, kgs/sm2,
cho’zilish kuchlanishi, kgs/sm2,

mustahkamlik zaxirasi koeffitsienti.

®h=qn IF Qux =P °T/K
Agar parmalash quvuri turli metaldan tayyorlangan turli

diametr va galinlikdagi quvurlardan tashkil topgan bo’lsa, u holda
ruxsat ctilgan burash burchagi quyidagicha hisoblaniladi:

kN

A)ruxsat etilgan aylanuvchi moment oralig bo’ylab har gavsi
bir o Ichamli parmalash quvuri seksiyasi uchun alohida, quyidan
yugoriga qarab hisoblaniladi:

N g, +Q,-1+—mQm

"2 4 —di v k2
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Bu yerda:

Mm-  ko’rilayotgan quvur eng yuqorigi xavfli kesishmasi uchun n,
etilgan aylanish momenti, kgssm; St

oMn- Kko’rilayotgan quvur metalining mustahkamlik chegarasi, kgs <T):

Qn Qn, va h.k. —havodagi bir o’lchamli seksiyalar massasi. kg:

Dm dro-mos ravishda ko’rilayotgan quvurning tashgi va ichki diametrlarj

sm;
W - ko’rilayotgan parmalash quvurining garshilik momenti, sms
Qm-  havodagi parmalash quvuri bir o’lchamli seksiyasining massasi k»

B) hisob natijalari bo’yicha minimal ruxsat etilgan aylanish
momenti MTw tanlanadi va unga quvurning erkin gismidaoj
aylanishlar soni quyidagi formula orgali aniglaniladi:

2% GJlI G22

Bu yerda:

Mnmm- parmalash quvurining bir o’lchamli seksiyasi uchun ruxsat etilgan
aylanish momenti hisoblanganda olingan, minimal aylanish
momenti, kgs sm;

lj, 2 1 n-bir o’lchamli parmalash quvuri seksiyasining uzunligi, sm:

Gj, G2 G n- surilishdagi quvur metalining gayishgoqglik moduli,

kgs/sm2

Jj, J2 ..., Jn- parmalash quvurlarining halga kesishmasi inersiyasining

qutbiy momenti, sm4

Keltirilgan hisoblash usuli kryukdagi quvur massasi lining
erkin gismiga teng bo'lganda, ya’ni quvurning neytral kesishmasi
siqilish chegarasidan yuqoridajoylashganda o’rinlidir.

Agar, quvurning ushlangan qismining aylanishi quvur
cho’zilganda, ya’ni uning massasi uning erkin gismidan oshib
ketganda, ruxsat etilgan aylanish momenti seksiyalar bo’yicha
yugoridan pastga garab quyidagi formula orgali aniglaniladi:
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Bu >el4” ; jrlik indjkatori bo’yicha quvuming tortilish kuchi, kgs;
skvajina og'zidan quvuming Kko'rilayotgan joyigacha bo Igan
kesishmasi enassasi, kg.

2.4. Siqgilgan parmalash quvurining yuqorigi
chegarasini aniglash
I. Bir/vichamli quvur.
Tashgqi diametri vaqalinligi biroMchamli sigilgan quvuming
yuqorigi chegarasi quyidagi bog’liglik orqali aniglaniladi:

FF
1=105-————- Al
2 "1
Bu yerda:
L- quvuming erkin gismi uzunligi, sm;
E- cho’yan quvur metalining qayishqoglik moduli (Yung moduli),

cho’yan uchun 2,1 106kgs/sm:, yengil qotishmali quvurlar
tayyorlanuvchi gotishma uchun 7-10skgs/sm2,

F- guvuming ko’ndalang kesim yuzasi, sm2,

R,-R, - tortilish kuchlari orasidagi farg, kgs;

41 -R;-R, kuch ta’sirida quvuming gayishgoq cho’zilishi. sm;

105 - qulfli birikmalarning gattigligini inobatga oluvchi koeffitsiyent.

Agar,

K=1,05-——-- , bo'lsa u holda L=KAI

K giymati quvur o’lchami va R,-R, fargiga bog'lig, SBT
va LBl quvurlari uchun jadvalda keltirilgan (ushbu go’llanmaning
«f-bo’limga qarang).

lh. 4-JCTEKA |
6n. TN n JMN |



Biro’lchamli quvurda parmalash quvurining siqilish

1-rasm (a) da ko’rsatilgan. SXenia
r7
-Sigilish
zonasi
Jh
C
« Siqilish

zonasi

1-rasm. Siqilish sxemasi:
a) bir o’lchamli parmalash quvuri; b) ko’p o’lchamli parmalash quvuri.

Ko’p seksiyali quvur

Ko’p seksiyali quvurning siqilish yugori chcgarasini
aniglash uchun yuqorida keltirilgan formulani go’llash ancha giyin.
yoki umuman qo'llashning iloji yo’q. Bunda hisoblashning quyidagi
usuli go’llaniladi.

Kombinatsiyali quvurga berilayotgan kuch (R,-R,=R) har
qaysi seksiyada mos ravishda uzayishga sabab bo'ladi va butun
quvur uchun uning umumiy yig’indisi quyidagiga teng bo'ladi:

A=§ > 0)
(:
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Bu ver™ wur|ardagi bir o’lchamli senksiyalar soni.
Ko'p pog’onali 4uvur uchun

H¥  UP @)
= 28,19t 28,192 28,lg3 28,lgn

BU ¥C R kuch ta siri ostida quvurdagi umumiy uzayish, sm;
quvur quyi seksiyasidagi ushlanmagan gismining uzunligi. m;

N n -mosravishdahavodagibiro'lchamliquvursektsiyalarining
e. g- g3>—§" . .
massasi, kg;
“q L -mosholda quvur seksiyalarining uzunligi, m;
L, A n q Y 9 9
r. tortiluvchi kuch. t.

(2) -fprmuladan quyidagini aniglashimiz mumkin:

28,a 12 a3 K

82 83 8n

©)

Agar, hisoblash natijasi H, nianfiy qiymatga ega bo'lsa,
u holda yuqori chegara quvur seksiyasidan yuqorida joylashgan
boMadi. Bunda Hnqgiymatini quyidagi formula bo'yicha topish talab
gilinadi:

(28.a 4 4

H2:82| 4

P 82 83 Sn;

Hisoblashlar musbat qgiymatga erishgunga qadar davom
ettmladi. Ko'p seksiyali quvurning siqilishining yugori chegarasi
quyidagi formula orqali aniglaniladi:

h =h,+£ 1,
S+

, Ko’p seksiyali quvurning siqilish sxemasi 1- rasm (b)da
keltirilgan.
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2.5. Maxsus armaturani qo’llab sigilishning
yuqgori chegarasini aniglash

Siqilishning yuqori chegarasini anig aniglash uchun
lish aniglagich (QA) va siqilish joyi indikatori (QJI) qo'Ha
Quyidagi l-jadvalda sigilish aniglagichlaming turlari keltirijgan

_ I~acvQi
K(_)’rsa.tl_qchlar QA-90 QA-70 QA-50 0A-2-1
Ishlash tavsiya gilinayotgan 155
qy vum!ng chegaraviy ichki 165 76-115 62-76 50-40
diametri, mm
Quvur o’lchamlari, mm 266 258 258 238
Diametr uzunligi 25 20 20 18
Quvuming tashqi diametri, mm 90 70 50 25
Maksimal yo’l qo’yilgan:
Harorat, °S 100 100 100 130
Bosim, kgs/sm3 1000 1000 1000 500
Siqgilishning yuqori chegarasini aniq aniglash uchun
QJI qgo’llaniladi, u nafagat parmalash quvurlarida, balki OPQ

(og’irlashtirilgan parmalash quvuri - OPQ) va hatto joylashtirish
quvurlarida 10-15m aniglikkacha aniglash imkonini beradi.

Sinov savollari.
Skvajinalami parmalashda siqilishni bartaraf ctuvchi ganday
usullardan foydalaniladi?
Ushlangan parmalash quvurining ruxsat etilgan aylanish
darajasi ganday aniqlaniladi?
Ushlanmagan erkin parmalas"h quvurining uzunligini
aniqglovchi ganday usullar mavjud?
Seksiyali parmalash quvurining erkin ushlanmagan uzunligi
ganday aniglanadi?
Sigilgan parmalash quvurini bo’shatishda birinchi ganday

chora-tadbirlar go’llaniladi?
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/laUNA DEVORLARINING O’PIRILISHI
3-sK;rning geologotexnik sabablari.
V41J 7ANATLASHGAN bosimda parm alash

mUVEtfN\ nologiyasl mexanik karota]j

Ja'UMOTLARIBO'YICHA PQVA PQAIN1L
ANIQLASH. GILLI JINSLAR TASNIF1

O ’tkay.ish reiasi.

1 Parmalash jarayonida skvajina devorlari o’pirilishining
geologotexnik sabablari.

? Gillar o'pirilgan zonada muvozanatlashgan bosimda
Parmalash texnologiyasi.

3. Mexanik karotaj ma'lumotlari orgali g ovaklik Pnva gatlam
pqEt bosimlarini aniglash.

4. Gillijinslami ochish vagtida mustahkamlik darajasi bo'yicha
tasnif.

Tayanch so’/lar

O'pirilish zonasi, Parmalash texnologiyasi, gillar turi.
montmorillonit, g’ovaklik bosimi, gorishma ximizmi, relaksatsiya,
muvozanatlashgan bosim, mustahkamlik mezoni. d-eksponcnta,
mexanik karotaj.

3.1. Skvajina devorlari o’pirilishining
geologotexnik sabablari
Skvajina devorlari o'pirilishi gilli gatlam va gilli jinslami
ochishda geologik, shuningdek texnik omillar tufayli sodir bo'ladi.
Geologik omillarga quyidagilar kiradi:
o pirilish zonasida yotuvchi gillar yuqori anomal g'ovak
bosimi (YTJAG’B)ga ega bo'lib. ularni ochish vaqtida
skvajina-gatlam tizimida muvozanatsiz bosim ro'y bcradi;
o pirilish zonasini tashkil giluvchi gillar me'yor g’ovaklik
bosimiga ega bo'lsalar ham. biroq ularni gillar tabiatiga mos

Kelmaydigan qorishma hilan ochishda skvajina devorlari
° piriladi va bo’shliglar hosil bo’ladi;



- kesimda tektonik uzilishlar mavjud bo'lganda ojjlar
kuch ta’siri ostida yotadilar va ularni skvajinaiarni nu- °~'r
orqali ochilganda kuch olinadi, ya’ni kuchlanish rehk ' ~
ro’y beradi. atsiVa
Texnik omillarga quyidagilar kiradi:

- murakkab sharoitlarda skvajina konstruksiyasi skvajinan’
o’tish texnologiyasi talablariga javob bermaydi. oV
zonalarini berkitish talab gilinganda oralig quvuriar
dumchalar yetarlicha bo’lmaydi;

- o’pirilgan gilli zonalami ochish nomuvozanatli bosinida
bo’ladi;

- skvajinalamiochishdago'llanilayotganparmalashqorishmasi
tarkibi gillarga mos kelmaydi;

- skvajinani tinch holga (ishsiz) qo’yish.

3.2. Skvajina-qgatlam tizimida gillar o’pirilgan zonada
muvozanatlashgan bosimda parmalash texnologiyasi

O ’'pirilsh zonasini ochish bo’yicha ilmiy tekshirishlar va
amaliy bilimlar quyidagi xulosaga kelishga sabab bo'ldi.

G’ovak bosimi gradienti giymatlari me’yorda bo’lganda
gillar o’pirilishining oldini oluvchi asosiy chora-tadbirlardan biri,
bu parmalash gorishmasining tarkibini o’tilayotgan gillar tarkibiga
moslashtirib borishdir, ya’ni skvajina-gatlam tizimida kimyoviy
muvozanatni hosil gilishdir.

YUAG’Bgillijinslaro’pirilganda kimyoviy mutanosiblikdan
tashgari, yana skvajina-qgatlam tizimida bosimlar muvozanatiga ham
erishish talab gilinadi.

Sig’maydigan (to’g’ri kelmaydigan) oralig - bu shunday
geologotexnik sharoitki, skvajinani parmalashda bir texnologik chora
ko’rilganda, masalan o’pirilishning oldini olish uchun qorishma
og’irlashtirilganda u boshqa bir asoratni keltirib chigaradi, masalan
gorishmaning yutilishi.

Muvozanatlashmagan bosim gatlamdan skvajina tomonga
kuchli bosim ta’sir gilganda vujudga keladi. Bunda gorishma ustuni
g’ovaklik bosimiga garaganda kam ta’sir qiladi. Ya'ni depressiya
bosimi vujudga keladi.
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Va bosimi parmalash qorishmasi bosimi gatlam
" X . bo'lganda vujudga keladi.
bosbnioa | jsh relaksatsiyasi - aynan olingan kuchlanishdir.
KUC tlashmagan bosimda parmalanganda yuzaga keladi va
V " .Aa'bosim muvozanatlashmagunga qadar davom etadi.
skvajina  vak,jk bOSjmi bir-biri bilan o’zaro gidrodinamik
asan g’ovak ichidagi flyuid yoki tog’ suyuqli bosimidir.
508 iT~Hlar, alevrolitlar, gilli argillitlar va h.k. jinslar g'ovaklik
Barcha 'jrdar Bujjnslar o’tkazuvchanlikka egaemasiar. Qatlam
boSirnfpir.biri bilan o’zaro gidrodinamik bog'lig bo’lgan g’ovaklar
mTdagi bosimdir, uiar 0’tkazuvchanlikka egadirlar. Barcha nett, gaz
va suv kollektorlari gatlam bo”~imiga egalar.

33 d-eksponenta usuli bo’yicha, mexanik karotaj ma’lumotlari
bo’yicha g'ovaklik Pnva gatlam Pw( bosimlarini aniglash

Gillarda g’ovaklik bosimi skvajinalarda o’tkazilgan geofizik
tekshimv ma’lumotlarini baholash (hisoblash) orgali aniglaniladi.
Ulami o’lchovchi chuqurlik manometrlari mavjud emas. Shuning
uchun g’ovaklik bosim Pami skvajina geofizik tckshiruvlari (GIS)
bo'yicha migdoriy baholovchi bir necha usullar va Pnva P, ni mexanik
karotaj ma’lumotlari bo’yicha hisoblovchi bitta d-eksponenta usuli
mavjud.

Parmalashning texnologik ko’rsatkichlari bo’yicha
kesimini geologik tahlil qgilish usullari gatorida g’ovaklik va gatlam
bosimlarini mexanik karotaj orgali aniglovchi usul muhim ahamiyat
kasb etadi, u bevosita parmalash jarayonida SGT-1Ill. Razrez-2 va
h.k. geologotexnik nazorat stansiyalari orgali yozib boriladi. Bu
muvozanatlashgan bosimda parmalashni ta’minlash uchun parmalash
gorishmasining zichligini zudlikda aniglash va tahlil gilishga imkon

eradi. bunda parmalash jarayoni to’xtatilmaydi.

Bu usulga asos qilib. amerikalik olim M.Bingxem taklif
® gan parmalashning asosiy texnologik ko'rsatkichlari rejimi bilan
°8 ig bo lgan tenglama olingan:



Bu yerda:

Vm-  parmalashning mexanik tezligi, m/soat;
n - rotoming aylanish chastotasi, ayl/min;
Pa- dolotaga berilayotgan kuch, ts;

Da- dolota diametri, sm;

«a» «B» — tog’ jinslarining litologik tarkibiga boe’liq bo’lgan o’l h
kattalik. ~ = anmsi*
«a» kattaligi birga teng deb qabul gilinadi. «v» kattal' m
esa muailiflar tomonidan «d» deb belgilandi va u d-eksponenta <h!
nomlangan. Qayta o’zgartirilgandan so’ng u quyidagi ko’rinish

keldi: “ 8a
Vv
lg =
10w
j 0,067Pd >
g Dd

Bu kattalik qorishmaning amaliy zichligiga tuzatmani
inobatga olib hisoblaydi va turli zichlikdagi qorishmalarda parma-
lab o’tilgan kesim oraliglarini o’zaro solishtirish imkonini beradi:

d=d% @

bu yerda:
N - me’yor gidrostatik bosim gradienti, kgs/sm2/m;
p - gorishmaning amaliy zichligi, g/sm3

AYUQB va AYUG'B zonalarni ochishda gatlam (g’ovaklik)
bosimlari gradienti kattaligini aniglash uchun quyidagi bog'tiglikni
qo’llash tavsiya gilinadi:

— =A"JL (©))
» do

bu yerda:

F- gatlam (g’ovaklik) bosimi gradienti, kgs/snr/m;

ds -ds kattaligi hisob chuqurligida bosim o’zgarishining nie Yo

chizig’i olingan, «as» orasi (2-rasm), mm yoki sm:
baribir dw-dskattaligi av masofaga to’g’ri keladi, mm yoki sm.
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Chuqurliv, m

2-rasm.
d, ni hisohlovchi sxema

ddM- nisbati o’lchamsiz kattalikdir. Bu yerdan istalgan chuqurlikdagi
gatlara (g’ovaklik) bosimi gradientini aniglash miimkin:

F = N- )
U holda gallam bosimi:

Ppl’:FHil (5)

yoki g’ovaklik bosimi:

P=FH. (6)

34. Gilli jinslarni ochish vaqgtida mustahkamlik darajasi
bo’yicha tasnif

4u>'idagi® ~  z'cMas”8ar|da gil zichliklarining o'zgarish cgriligi
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PH=Pm-(pm-PoKd

bu yerda:

pH- N chuqurlikda giliarning hajmiy zichligi, g/sm3

pm- gilli mineral laming o’rtacha zichligi, 2,78g/sm3qilib olinad -

p0- shartli nol deb olingan (er yuzasi) chuqurlikdagi gillaniinu h «
zichligi, 1,68g/sm3deb olinadi; b

e- natural logarifrn asosi, 2,72ga teng deb olinadi;

H - hisobiy chuqurlik yoki giliarning yotish chuqurligi, nr

d -p0 gabog'lig bo'lgan daraja ko’rsatkichi, 2-jadvaida keltirilgan

2-jadval
P., g/sm3 A eH -
1,60 0,2708 oNn727
1,65 0,2730 0,7611
1,70 0,2754 0,7593
1,75 0,2781 0,7573
2,30 0,3448 0,7083

(1) - tenglik ni go’llab, har doim giliarning me’yoriy
zichlashish chizig’ini pr=f(11) qurish mumkin.

Skvajina devorlarining o’pirilish hollari tahlili shuni
ko’rsatdiki, gilli jinslaming pannalash jarayonida mustahkamligini
yo’qotishga moyilligini «a» ifodalovchi migdoriy omil sifatida
jinsning amaldagi hajmiy zichligi pn bir chuqurlikda yotuvchi
me’yoriy zichlanish p [ bosqichini o’tgan jinsning hajmiy zichligiga
nisbati go’llanilgan, ya’ni:

Ph
Bu yerda:
a- skvajina o0’gining mustahkamlik omili;
pth- giliarning amaldagi hajmiy zichligi;
pH -  giliarning me’yor zichlanish zonasidagi hajmiy zichligi-

Parmalashda gilli jinslarning mustahkamlik darajasi bo >i
cha tasnifi shu omilga asoslangandir, u 3-jadvalda keltirilgan.
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Nlustah-kamlik
I fasni*  megzotii kattaligi

«a»

. -AN0975A
r 0979K950
N YT
- I“J v 0.925
v 0,899-0,875
Vi M874-0.850
L 0,849-0.825
vViP
. 0,824-0,800
vill
vnare  0799-0775
" 0.774-0.750

3-jadval

Parmalash vaqgtida jinslaming holati

Amaliy mustahkam

Ahamiyatsiz darajada yemiriladi,
parmalash jarayonida buzilmaydi
Skvajinani tez-tez tozalashni talab qiluvchi
o'pirilishlar
Quvurlami og'irlashtirishga. cho ktirishga
sabab bo'luvchi o’pirilishlar, skvajina
yuvilganda bosim oshishi
Kuchli o’pirilishlar, tizimli tozalash,
gisman skvajina o’qiningyo’qgolish xavfi

Quyidagi 4-rasmda parmalashda gillaming mustahkamlik

darajasi bo’yicha tasnifini go’llashga doir misol kcltirilgan.

1,70 1,80

1,90 2,00
g/sm

4-rasm.

nksiyasi egriligi. a, b. ¢, d, e —egriligi gillaming amaldagi zichligi,
unda ab maydoni (1) - formulaga muvofiq gillaming me’yoriy
z>chlanish gonuniga bo’ysunadi;
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ved egriiigi gismi o’pirilish zonasidagi giliarning amaldagi «
vd punktirchizig’iskvajinadagiAYUG’Bzonasidagillarni
zichlanishida mavjud bo’lmagan hayolan o’tkazilgan chr/ ° ~Ory

Masalan, 2250m chuqurlikdan gil namunasi (ken I
va uning zichligi p~1"Og/sm 3 ga teng ekan. Giliarning me-Imdi
zichlanish chizig’ida, ya’ni zichlik pH=I1,90g/sm5 ni tashkil >0y

Bu holda skvajina o’gining mustahkamlik mezoni quvidao- 4
bo’ladi: ! glga teng

a=-fm=— = 0,947
Psa b90

bu esa mustahkamlikning Il sinfiga mos keladi.

Nazorat savollari.

1. Skvajinalami parmalashda skvajina devorlari o’pirilishining
ganday geologotexnik sababiari yuz beradi?

2. Muvozanatlashgan bosimda AYUG’'B gilli zonalaming
parmalash texnologiyasini tushuntirib bering.

3. Mexanik karotaj ma’lumotlari orqgali gatlam bosimi ganday
aniglaniladi?

4. Gillami ochishda ularning mustahkamlik darajasi ganday
aniqglanadi?

5. G’ovaklik va gatlam bosimlari orasidagi farqg nimada?
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N vajinalarniparmalashda

iVITNING NAMOYON BOL1SHI VAOCHIQ
tanlar,ularning hosil bolish
ri ari va OCHIQ FONTANGA otishi.
SAMalINATUBIGA BERILAYOTGAN GAZLI
S OORISHMANING gidrostatik
BOSIM USTUNI

(Vfkazish rejasi.
1 Skvajinalami parmalashda gazneftning namoyon boMishi
va ochiq footanlar.
2 Gazneft namoyon bo'lislii sabablari va ularning ochiq
fontanlarda otishi.
3. Gazning parmalash qorishmasiga tushish yoMlari.

4. Skvajina tubiga berilayotgan gazga to'vingan parmalash
gorishmasining gidrostatik bosim ustuni.

5. Parmalash qgorishmasi zichligini me’yorlashtirish.

Tavanch so‘zlar

Gazning namoyon bo'lishi, ochig fontanlar. fontan sabablari,
gidrostatik bosim, transsendent tenglik. gorishma zichligi, gaz
tushishi, og'ir falokat (avariya), gaz diffuziyasi, yo'l go'yilgan
repressive, depressiya bosimi, gaz qovushqoqligi.

4.1. Skvajinalami parmalashda gazneft ogiminlog
namoyon boMishi va ochiq fontanlar

Ochiq gaz va neft fontanlari skvajinalami parmalashdagi
8 og ir falokatlar (avariya)ga kiradi. ularni bartaraf etishga ko'p
a8 va ishchi vaqti sarfgilinadi.

~hishd” aznetn'n8 namoyon boMishi mahsuldor gatlamlami
S82 nam I° ¥ ~era®‘ va u’ar fontanlanishga sabab boMadi. Agar
Ta'mnrey<fl °*2 vaqt'da bartaraf etilmasa. u holda ular
ko'rilm- a2l"a” arca u skvajina fontanlanishiga olib kclishi va chora
Sa°c *4 fontanga sabab boMishi mumkin.
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0 ‘zbekiston neftgaz sanoatida oxirgi 50 yil | <
ochig fontan va skvajina fontanlanishiga olib keluvchi K
namoyon bo‘lgan. ' 8u
Shuni aytib o‘tish kerakki, oxirgi 15-20 yil ichida
hosil boMish soni kamayishi kuzatildi, birog ularnins; (x"irij * t<nten
Oxirgi 10vyil ichida O ‘zbekistonda dunyo migyosida eng 0«4 °3*'
neft va gaz fontanlari sodir bo’ldi, masalan, 5230m cht '

gatlam bosimi 1150kgs/sm2 debiti 18000t/sut bo"lean Mingbulo”~'”
5 skvajinada ochiq neft fontansi sodir bo'lgan. ~ °4da8

4.2. Gazneft namoyon boMishi sabablari va ochiq fontanlar

Gazneft namoyon boMishi. gorishnianing otilib chigish'
so‘ng fontanlanishi skvajinada quyidagi sharoit hosil boYsanH
boshlanadi:

P aros<P et

Bu yerda:
Ptr - skvajina tubidagi gorishma ustuni bosimi;
Pe- gazneftli gorizontning gatlam bosimi.

Skvajinada bunday hoi turli texnologik ishlar bajarilganda
yuzaga keladi, masalan, kesim solishtirma og‘irligi GTNda
ko‘rsatilganidan past bo‘lgan gorishma bilan ochilganda, skvajina
to'ldirilmasdan quvur Kko‘tarilganda. quvur skvajinaga gatlam
gidroyorilishini keltirib chiqaruvchi katta tezlikda tushirilganda,
gorishma yutilganda va h.k.

Biroq, fontanlar o‘rganilganda ulami quyidagilarga
ajratadilar:

- gazneft namoyon boMish sabablari;

- gazneft namoyon bo'lishining ochiq fontanga o tishi
sabablari. ya’ni har ganday ochig fontan hosil boMish va
ochiq fontanga o ‘tish sababiga ega.

Gazneft namoyon boMish sabablariga quyidagilar kiradi.

- past zichlikka ega boMgan qorishma bilan qatlamlam
ochish;

- yutuvchi gatlamlarni ochish;
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m mavlnimligi va parmalashga xavHi bo'lgan oraliq
A‘dma-lumotlarningyo-qligi;
* Atlainlarda bosim tushishi va bu bilan bog'lig bo'lgan
- S32'1‘r(jgaz namoyon bo lishi va ochiq fontan;

gl,v“mi ko4arishda skvajinani o~ vaqtida toMdirmaslik.

N neft namoyon bo‘lishini ochiqg fontanga o‘tishi sabablari

quyida” ar. namoyon bo'lishiga qarshi kurashuvchi chora-

2 rlardagi kamchilik. preventomi noto‘g‘ri yopish va

h.k.;
skvajinani tinch holda turganida ochiq qoldirish;

konduktor va preventorning yo‘qligi;
konduktoming vetarlicha chuqurlikka tushirilmagani;
fontanai o‘chirishga yetadigan miqdorda pannalash
gorishniasi zaxirasining yo‘qligi;

- bo'g'ig plashkali tez ishlaydigan preventorning mavjud
emasligi:

- otibyuborishga qarshi montaj ishlari sifatining pastligi:

- preventer turli kesishmasining quvuriar go'llaganda skvajina
og'/ini germetiklashga moslashmaganligi.

Amaliy mashg'ulotlarda fontan sabablari. ularning hosil
bo'lishi va eng og‘ir sharoitlarda ularni bartaraf etish usullari to'liq
o'rganib chigiladi.

4-3. Gazni parmalash qorishmasiga tushish yoMlari

Gaz parmalash gorishmasiga quyidagi yo'llar bilan tushadi:
1-Parmalangan jins.
eGidrodinamik bosim gatlam bosimidan past bo'lganda.

3-Gilli qobiq orgali gazli gatlamlardan difluziya vo'li orgali.

quviHa <“Yamia’angan jins bilan skvajinaga tushayotgan gaz miqdori
S* ormula orqali aniglaniladi:

n_nd2vzKkHa r 3, 1

A _____ M(h)ﬂ__- I_m | soatJ



bu yerda:

d- skvajina diametri, m;
V - parmalashning mexanik tezligi, m/soat;
z- gazli gatlam g‘ovakligi, %;
K - anomal gatlam bosimi koeffisiyenti;
H - skvajina chuqurligi, m;
a- parmalash gorishmasida gazning erish koeffisiyenti, 4-jadval
aniglanadi. N
4-jadval
Ne Parmalash Qattiqg faza Suyuq faza Gazningerisir
gorishmasining miqdori, % miqdori. % koeffi-sienti, a
zichligi, g/sm3
1. 1,00 - 100
2. 1,30 35 65 X25 .
3. 1,50 40 60 ~~3[1}0
4. 1,70 45 55 275
5. 1,90 50 50 2,50
6. 2,20 60 40 2,00

Gazdan tashgari, parmalangan jins bilan birgalikda skvaji-
naga gatlamdan gaz migratsiyasi ham ro‘y berishi mumkin. Bunda\
hoi yangi maydonda birinchi skvajinani parmalashda kuzatiladi.
chunki bunda gatlam bosimi noma’lumligi sababli. qorishma zich-
ligi taxminiy qilib tanlanadi va gorishma ustuni mahsuldor gatlam
bosimiga garaganda past ta’sir qiladi.

Bunday hollarda qorishmaga tushayotgan gaz miqgdori
quyidagi formula orgali aniglanadi:

i-.H hIXS

Bu yerda:

m - gazli gatlam o‘tkazuvchanligi, darsi;

h - gatlam qalinligi, sm; . kg¥sr;
P h - gorishma ustunining skvajina tubiga berayotgan bosimi. j
Pai- atmosfera bosimi, kgs/sm2 o=t
G- gazning dinamik govushgogligi, 0,026Pz (]i=0,026Puaz

Rk- to‘yinish konturi radiusi, sm;

Rnd- skvajina radiusi, sm.
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atlamini parmalashda gandaydir vaqt oralig'ida
GaZ tushayotgan gaz miqdorini aniglash uchun quyidagi

Ju ' ertparmalash mexanik tezligi, sm/sek;

aaz gatlamining parmalashga ketgan vaqt, sek.

Skvajinaga gilli qobiq orgali, diffiiz.iya yo'li orqali
tushayotgan gaz ahamiyatsiz darajada kam va shuning uchun bu
kattaliknT inobatga olmasa ham bo'ladi.

Biroq," so‘nggi yillardagi kuzatishlar shuni ko rsatdiki,
bunday diffuziya ahamiyatli darajada oshishi mumkin va u gaz
namoyon bo'lishi va qorishmani otib yuborishga sabab boiishi
mumkin, u skvajina gazli gatlamni ochganda sutka va undan uzoq
\agt davomida tinch turgandajuda ahamiyatlidir.

Masalan, | Shimoliy Muborak qudug'ining 2170m da
qgorishma zichligi 1,32g/sm3 va 15m Ili XVII gazli gorizontni
ochganda 36soat tinch turgan. Sirkulyatsiya chagirilganda qorishma
kuchli gazlashgani kuzatilgan. Bu skvajinada gilli qobiqg orgali gaz
diffuziyasi ro'y berganiga hecli qanday shubha yo'q. skvajinadan
(~higavotgan qorishma zichligi 1,12-1,14g/sm3gacha tushib ketgan.

4. Skvajina tubiga berilayotgan gazga to‘yingan parmalash
gorishmasining gidrostatik bosim ustuni

bosim /1 " 82 1° y‘nfan Parmalash qorishmasining gidrostatik
AiglaniLdj® ~ ™ 8az* 4or'shma R.l.Shishenko tcnglamasi orqali

P+r~-1nP =04y.,# +1 (i)

Yer yuza!~“ma Ustun'n'n8 gidr°statik bosimi. kgs/sm:;
u|nshlarH-! gazl* qorishma tarkibidagi gaz miqdori. birlik
(100/0-1,90%-0,9... 10% =0, 1);
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Y, - kiruvchi gorishmaning solishtirma ogMrligj.

H - hisob chuqurligi, m;

|- atmosferaga teng bosim skvajina og’zi ochiq holda aham'
(1) tenglik transsendent tenglikdir.
Parmalash qorishmasining gazga to‘yinganlik d

bog'lig ravishda skvajina tubida bosim tushishi Stronn»-[ ;a 3jas'?a
rik tenglamasi orgali aniglash mumkin: ' QtiA-

Ap =2,3Y]|—=Y2InPl

Y2 0)
bu yerda:

Y, - kiruvchi parmalash gorishmasining solishtirma og‘iri<i-

y2- chiqayotgan parmalash gorishmasining solishtirma og-irligj—

P, - kiruvchi pannalash gorishmasining y, gidrostatik bosimi.

4.5. Parmalash gorishmasi zichligini me’yorlashtirish

Parmalash qorishmasining zichligi mahsuldor gatlamning
kollektorlik xususiyatini, yotish chuqurligi va gatlam bosimini
inobatga olgan holda tanlanadi.

Chuqurligi  1200m gacha bo‘lgan skvajinalar uchun
gidrostatik bosim kutilayotgan gatlam bosimidan 10-15%dan oshib
ketmasligi kerak.

Chuqurligi 2500m gacha boMgan skvajinalar uchun
gidrostatik bosim kutilayotgan gatlam bosimidan 5-10%dan oshib
ketmasligi kerak.

Chuqurligi 2500m dan chuqur bo‘lgan skvajinalar uchun
gidrostatik bosim kutilayotgan gatlam bosimidan 5% (yoki 5%gacha)
ga oshishi mumkin.

Parmalash qorishmasi uchun belgilangan ushbu kattalik
+40,02g/sm3dan oshishiga y oi go‘yilmaydi.

Parmalash gorishmasining haqiqgiy zichligi pheg-gazdan ho
boMgan qismi quyidagi formula orgali aniglaniladi:



Pm' qgorishmadag; * miqgdori «<o» VG-1M. PGR-1 (gorishmaning

gorisbmajg' S cJli quvur) quvurlari yordamida yoki
Saz tarkibmi ~ suyultirish  usuli» deb ataluvchi
r - 1 'usuii orgali aniglaniladi va u quyidagi formula

bHan ifodalanadi:
r=2(250-V)

B"M «)T 1 suvva50ml gazli gorishma.
\% vaxshilab aralashtirib. chayqatilgandan song kolba tagida

’ golgan aralashma hajmi, ml; bu hajm gaz yo’qoiUgandan so‘ng
kamayai.

Masalan. kolbaga 50ml gazli gorishma quyildi. so'ng

unga 200ml suv qo‘shildi. 25-30min davomida uni yaxshilab

chayqgatildi. so’'ng u oichanildi va hajm 245mi ga tengligi

aniglanildi. Bunda:

[=2(250-245)=10% gorishmadagi ga/.

Mahsuldorgatlamni ochish uchun parmalash gorishmasining
zichligi quy idagi formula orgali aniglanadi:

p=py+(0,05H-0,15)p
bu yerda:

Fw * gatlam bosimi bilan muvozanatlashgan parmalash
gorishmasining zichligi. g/sm3

Nazorat savollari.

Sizlarga gazneft namoyon bo'lishining gandav sabablari
malum?

Mahsuldor qatlamlami ochishda ochig neft va gaz
3 fontanlarining sabablari.

malash qorishmasiga gaz tushish yoilari.
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Kirayotgan parmalash gqorishmasizichligigaboiJ-Ho N\
skvajina tubiga berilayotgan gazli parmalash
ustuni bosimi ganday o‘zgaradi? sNj$j

Mahsuldor gatlamni ochish uchun parmalash gorishm m
zichligini tanlashda gatlamga berilayotgan ganday ren 48
me’yorlariga yo‘l go‘yiladi?
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n/A TIHHAALARN1 parm alashdagi
5"AVARIYA) LAR. PARMALASHDAGI

rabokaT (A jihozlaridagi falokat

VA d,va>turlari.dolota.skvajina
‘«m i DV1IGATELLARI, PARMALASH VA
.CHTIRISH QUVURLARI BILAN FALOKAT

JOVYVAR1YA) LAR. FALOKAT (AVARIYA) NING
(A BOSHQA TURLARI

(Ttkazish reiasi.

—_

parmalashda va yer ustijihozlaridagi falokat (avariya).

olotalar bilan falokat (avariya).
Parmalash vajoylashtirish quvurlari bilan falokat (avariya).
Skvajinaga begonajismlaming tushishi.

. QGT (G1S) o’tkazishdagi falokat (avariya)lar.

D U1 A W o4

Sifatsiz sementlangan skvajina bilan bog'liq bo'lgan falokat
(avariya)lar.

7. Tutuvchi quvur.

Tayanch so’zlar

Parmalashda falokat (avariya), yer usti jiliozi. zona, karotaj
kabcli. mctchik. jom (kolokol), overshot, ushlagich (shlips). magnitli
“shlovchi, torslifrezer, go’rg’oshinli pechat. noma’'lum jism. falokat
(@\ariya)ni bartarat etish, falokat (avariya)dan ishora.

5.1. Skvajinalami parmalashda va yer
usti jihozlaridagi falokat (avariya) turlari

bilan fai*L\Va!'na*am' Parmalashda yer usti jihozlari va parmalash
at (avariya) lar sodir bo’ladi.

Yer usti jihozlari bilan falokat (avariya).

btfazgich|a)a'°~at /®Yar'Ya) shasiga minora, lebedka. la! tizimi.
favariya) lar ki*ad' Parmalash nasoslari bilan bog'liq falokat
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B) Parmalashdagi falokat (avariya).
Bu falokat (avariya) gatoriga quvidagilar kiradi-
- dolotaiar bilan falokat (avariya);

- parmalash va joylashtirish quvurlari bilan falokat
lar; ¢ avariyg,

- skvajina tubi dvigatellari bilan falokat (avariya) lar
- skvajinaga noma’lum jismlarning qulashi;
- yomon sementlash tufayli yuzaga kelgan falokat (avari

- boshqa turdagi falokat (avariya) lar.

5.2. Dolotaiar bilan falokat (avariya) lar

Bu avvalambor dolotalaming yoki dolota boshchalarinm,
skvajina tubida qoldirishdir. Vintlaniing bo'shab ketishi noto'g>
gotirish yoki dolotalami skvajinaga tushirishda ro’y beradi.

Dolotalaming sinishi ishlab chigarishdagi kamchilik (defekt
tufayli yoki dolota pasportida ko’rsatilgan kuchdan ortig kd
berilganda, dolota sharoshkalarining giyshayishi, metall bo’yich
ishlaganda. ulanma choklarining sifatsizligi. dolota yelkachalarinin;
o’tkazgich torsiga yomon ulanishi ogibatida ro’y beradi.

Dolotaiar bilan ishlashda sodir bo'ladigan fdds
(avariya)larda sosan skvajinada dolota sharoshkalarining cdish
tufayli yuz beradi. Dolotalaming uzoq muddat ishlashi uin
ishlasliiga, usti qobig'ining. sharoshkalarining buzilishiga bog lig-

Rotorli parmalashda dolotaiar bilan sodir bo ladg)
falokat (avariya)lar notekis aylanish, parmalash quvurlarfflij
vertikal tebranishi, yana o’tishning to’xtab qolishi natijasida*
pannalashda esa turboburning to'xtashi natijasida roy
Dolotaiar bilan sodir bo’lgan falokat (avariya)lami ba/laral Ll
ma'lum sharoitlarga va quvurning buzilish darajasiga bog

Diametri 295 yoki 269mm bo*lgan dolotaiar sk~”
tubi frezerining ikki-uch marotaba tushirilishi natijasida
aniglangan. O ‘rgimchak yoki magnitli frezeming tushin is "
tubidan metalning boMaklarini olib chigadi. Skvajina® »
qoldirilgan dolotani avval skvajina tubiga tushiriladi. so -"
orgali uning holati aniglanadi. Agar dolota ulangan rezbas
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bo’lsa. u holda uni join (kolokol) yoki

iraaan hoiatd,-@ ib chiqgadilar. Qolgan hollarda esa ulami frezer
A~ hlpvCh,,r'ordamidabuzadilar.

yoki torpe  j ~ dolotalami metchik bilan olib chigish gal'iy man

korprid u dalotalarning ajralib ketishiga yoki skvajina tubida

N'hket™hig3 sabab bo’ladi.
Vi Ma tli frezer bilan birgalikda metali tutgichm go'llash

magsadga muvofigdir.

53. Parmalash va joylashtirish quvurlari bilan
falokat (avariya)lar

Rotorli parmalashda, parmalash quvurlari va OPQlar bilan
sodir bo'luvchi falokat (avariya)lar asosan quvurlarning siqilishi.
cho'zilishi, bufcilishi va giyshayishi natijasida ro’y beradi. Skvajina
tubi dvigatellari bilan parmalashda, parmalash quvurlari bilan sodir
bo'luvchi falokat (avariya)lar rotorli parmalashga garaganda ancha
Kaw sodir bo’ ladi.

Rotorli parmalashda quvuriar. qulflar. muftalar va OPQlar
bilan sodir bo'luvchi asosiy falokat (avariya) turlari quyidagilar:

- parmalash quvurining yo’g’onlashgan gismida sinishi;
- quvur tanasining sinishi;

- quwvur va qulflar rezbasining uzilishi;

- OPQning kesilgan gismidan sinishi;

-tana bo yicha ulangan muftalaming sinishi;

-0 tkazgich rezbalarining uzilishi;

sfoish™*11* y°ki ishchi quvuming tana bo’yicha

Parmalas®u~r*r  “clt‘ri*San  falokat (avariya) turlari trubali
Yugori enias U*' 3 cO "an”~adi- birog ulaming migdori unchalik

4J-‘dagilar kiradl'r' AUVUr'ar' bilan bog’lig falokat (avariya)larga
yi8ishda'n8 u hisoblashdagi xatolik yoki quvumi

ye go yilgan ehtiyotsizlik tufavli yuzaga
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- rezbalaming yetarlicha mustahkam qotirilmasliei

joylashtirish quvurlarining «uchishi»; ' natiiasidj
- buzuqg quvurlami (elevator, klin va h.k.) qo’llash
joylashtirish quvurlarining «uchishi»; ' nat]j asidd

- quvurning ishgalanishi; bu falokat (avariya) tu'
parmalashga xosdir;

- icliki bosim tufayli quvurlarning darz ketishi;

- avval tushirilgan quvur rezbalarining bo'shab ktiu
(konduktor, oralig quvurlar); bu falokat (avariya)lar rotorf
pamialashga xos bo’lib, rezbali ulanmalaming yetarlicha

mustahkam gqotirilmaganligi va sifatsiz sementlanish tulaylj
sodir bo’ladi.

5.4. Skvajinaga begona jismlarning tushishi

Begona jismlarga quyidagilar Kiradi: rotor vkladishlar
(go’shimcha). rotorli klinlar, PKR kalit parrallari va vkladishlari.
gaykakalitlari, AKB-3 kalitlariqobig’i, qulfquvurlari, qulfrezbalarin
moylovchi moylagichlar, o’tkazgichlar, joylashtirish quvur rezbalan
halgasining saqlagichlari, kuvalda va b.

Skvajinaga tushib ketgan jismning skvajina tubiga yetit
bormasdan yo’lda tiqilib qolishi parmalash va joylashtirish
quvurlarini qgotirib go'yishi mumkin. Aynigsa, bunday ha
skvajina katta egilishga ega bo’lganda, sementlanmagan sk\ami
o’qining uzun bo’lishi, bo'shiiglar, keskin og’ishlar bo lgandaro)
beradi. Shuning uchun yuqorida keltirilgan sharoitlar bo Ig
skvajinagajismni bo'lishga quvur tushirishda shoshish kerak e
Avvalambor siqilish aniglagichlar metalning yotish joyini
uchun tushirish kerak. Agar jism skvajina tubi devorida *
jismni skvajina tubiga tushirish uchun skvajinajism topi gan
ekssentrik dolota bilan ishlanadi. So'ng yana siqil*5" an!™\giu»
tushiriladi, agarda jism tushirlmagan bo’lsa. u holda s' 4
togedalanadi va skvajina tubigacha ishlanadi.

Skvajina tubiga tushib ketgan begonajism tutuvC”" lliasig)
bilan olib chigiladi, tutuvchi quvurlarjismning o Ichami va



. a arjism gidromexanik o'rgimchakka sig’sa.
.arab b @€ S nid a olib chigishga harakat gilish kerak.

1"m* nitli frezemi qo’llash jismning o’lchami va og'irligiga

b°?,Jig” . e mlar Crotorli klinlar. AKB-3 Kkalitlari qobiglari va
Yir‘la tubj frezerlari yordamida bo'linadi.
h.k) skvajm tez_tez mayda metall bo’lakchalaridan to/aiab

ASkvaiinaiiing tubini shlammetall tutgich yoki cjcktorli
turish kerak- wtgichlarga ulangan frezerlar bilan tozalash tavsiya

gilinadi.

55. Skvajina geofizik tadqgiqotlarini SGT (CIS)
o’tkazishdagi falokat (avariya)lar

SGT 1 o’tkazishda karotaj kabeii uzilishi yoki karotaj
quvurlari (zond)ning siqilishi natijasida falokat (avariya)lar ro’y
beradi. Bueskirgan kabel go’llangandayoki skvajina karotaj ishlarini
o'ikazishga tayyorlanmaganda - vaxshi ishlanmagan, parmalash
qgorishmasi GTNda ko’rsatilgan ko’rsatkichlarga mos kelmasligi,
karotaj partiyasi xatolikka yo’l go’yishi. masalan. birdan ko’tarish,
/ondni skvajina tubida tinch holda qoldirishda ro’y beradi.

SGT ni o’tkazishda yuzaga kelgan falokat (avariya)lanii
bartaraf etish uchun cheklagichli yersh qo’llaniladi, uni go'llash
uchun kabel uzilgan chuqurlikni aniq bilish kerak. Yersh kabel

u/ilgan chuqurlikdan 50-100m chuqurroqga tushirilsa parmalash
quN\ri siqilib qolishi mumkin.

5.6. Sifatsiz sementlangan skvajina bilan bog’iig
bo’lgan falokat (avariya)lar

mumkinfa'®'<at layar'Ya)r n8 bu turi ikki sabab bilan yuzaga kelishi

kKo'nM™a'|ar " 5a’ ish,atish 4llvijrida 500-100m va undan
goldiHsh "3 Yala Parma'as”8a to 8 r‘ keluvchi sementni

ular 02~ Fr  alashdaN~T quvurlariningsinishi vabukilishi.
a okat (avariya)ni yuzaga keltiradi.
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Quvurda katta migdordagi sementni qoldirish labora
sementgorishmasining gotish muddatini tahlil gqilishdayo’l
xato tufayli ro’y beradi. bunda rauddatdan ilgari sementning
ro’y beradi. 1000 va undan katta metrdagi sementni qaytaparnjJ

falokat (avariya) turidagi ishga mansubdir. bunda NK | qu\urlarjn:
sinishidan tashqari ularning tirnalishi ham ro’y beradi.

Bulardan tashqari. quvurgahaydalayotgan sement gorishrma
massa oshadi, parmalash gorishmasining zichligi har doim

zichligidan past bo’ladi
20%gacha yetadi. Agar quvur rezbaiarining mustahkamlik

1,15 ga hisoblangan bo’lsa, u holda ular dosh berolmay goladj®
quvurlar uchib ketadi.

va ba’zan uning zichliginino

5.7. Ushlovchi quvur

Parmalash quvurlari
guvurlar bo’lishi kerak.

maydonida tutuvchi va yordamd

Kerakli tutuvchiquvurlar turi parmalash tashkiloti boshliglar
tomonidan parmalash ishlari sharoiti va ularni amalgaoshirish udu
mablag’ga qarab belgilanadi.

Keng targalgan falokat (avariya) turlarini birlamchi bar»
gilish uchun quyidagi minimum ushlovchi va yordamchi quvurlara
ega bo’lish kerakligi tavsiya gilinadi:

- turli metchiklar;

- quvur tanasining ushlashiga mo’ljallangan jom (kolokol)lar

- qulf. mufta,
(kolokol)lar;

- voronka va saqlovchi qobiglar;

OPQlaming ushlashiga mo'ljallangan j<*

- shlips;
- magnitli ushlovchi;

- torsli frezer. .
kilaf

Barcha ushlovchi quvurlari parmalash quvurlari

birikishi uchun o’tkazgichlarga ega bo’lishlari kerak. Apy 4

Parmalash tashkiloti quvurlari maydonida quyidagi
quvurlar majmuasi bo’lishi tavsiya gilinadi: kesuvchi 'a ~ " IcS\&
(kolokol)lar va metchiklar. shlipslar. quvur ushlovchilaT. "1
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f ailish uchun mexanizmlar (yass). metal ljismlarni

.sishlamib”~ ~H”an qurilmalar. quvur kesgichlar (icl.ki sa
vo‘qotish«* ~  loVChi yersblar, gidrav lik domkratlar, uipslok va b.
'tashqo- cheg hasj mos ravjshda texnik hiijjatga ega bo'lishi

I"K tadiqari, vannalami o’rnatish uchun 25-30m* nett va

kerak- fa,okat (avariva) zaxirasiga ega bo’lish kerak.
sfm (P?
Nazorat savollari.
Mexanik parmalashda dolotaiar bilan qanday falokat
L (avariya)iar ro’y beradi?
Rotorli parmalashda parmalash quvurlari va KNBK lar bilan
ganday falokat (avariya)lar sodir bo’ladi?
3 Joylashtirish quvurlari bilan gqanday falokat (avariya)lar sodir

bo'ladi —a ulardan ogohlik beruvchi usullar?

Joylashtirish  quvurlari massasi sement  qorishmasi
luiydalganda ganday o’zgaradi?

5. Dolota va parmalash quvurlari bilan sodir bo’lgan falokat
(avariya)lami etishda qo’llanuvchi

quvurlami ayting.

bartaraf tutuvchi

43



6. NEFT VAGAZ SKVAIJINALARInNI
ISHLATISHDAQUMLITIQINLARIf |
HOSIL BO’LISHI. QUMLI TIQINLAR Rn
KURASHISHNING UCH Y O’NALISHt
VA ULARNI YUVISH UCHUN SUYUQLTKJI
TANLASH. QUMLI T1QINLARN1 YUVIsi/1

O 'tkazish rciasi.
1 Neft va gaz skvajinalarini ishlatishda qumli tiginlam’
bo’lishi. ‘" ngh%sS
2. Qumli tiginlar bilan kurashishning uch yo’nalishi
3. Qum tiginini yuvish uchun suyuqlikni tanlash.
4. Qumli tiginlami yuvishning texnologiyasi.

5. Qumli tiginlarni yuvishning sxemasi.

Tayanch so’zlar

Qumli tigin, havo aralashgan suv, SFM (PAV). ywist
sxemasi, suvnglik tabiati, patronli tiginlar, tigin balandligi, optima
rejim, sizdirilgan qum. dumcha, depressiyani chegaralash, slzdirist
zonasi, to’g’ri yuvish.

6.1. Neft va gaz skvajinalarini ishlatishda qumli

tiginlarning hosil bo’lishi

Mustahkam bo’lmagan jinslarga skvajina tubi zonasi barchi
yer osti ta’mirlashining 20%gacha qumli tiginlarini bartarat disk
to’g’ri keladi, bundayer ostida ta’mirlash ishlariga ketadigan umun
vagt 40%dan ham oshib ketadi.

Skvajina tubidan qum tiginlarining hosil bo lishi fn
perforatsiya teshiklaridan sizilish tezligining oshib ked”"g
skvajinadan suyuqlikningko’tarilish tezliklariningyetarli bo
tufayli hosil bo'ladi.Natijadagumningasosiy massasi slo‘aj'na”™ »
cho’kadi, sizilish zonasini berkita boradi va u quyuglt'*"'V4j,,
gattiq to’sadi, yoki umuman gatlamdan skvajinaga suytiq '
to'xtatib qo'yadi. Skvajinani qumli tiginni bartaraf ¢ 1

N

tozalab turish kerak.
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|F .a hosil boMishi va ular zichligining oshijhi
Qomli tiginla? ,tu"rli tcxtatilishlar va suyuqlikning llzik-

eina ishlayotgaJa Qumni hoMlovchi suv mavjud bo'lganda
* J,viv,abiatlga "h hosil boMadi. Tigin balandligi bir necha yuz
S P
oki 8-z
orNib'keladi 1,4,nlaln)-
na't

Htiqginlar bilan kurashishning uch yo’nalishi

& A o s ilto-iishi bilan kurashish odatda uch yo'nalishda

OlibbOr,RVinchi yo’nalish -skvajina tubini maxsus filtrlar (graviyli
hk” bilan jihozlash orqali skvajinaga tushayotgan
'ynn.» yo'l go’ymaslik. Bu wusul keng ko'lamda
Illlishiga erishilmadi. Shu ishlar guruhi gatonga skvajina tub.
“nasieaturli sementlovchi moddalamiqo’shishorqali qgumni gotinsh
kiradi Qatlamga hajmni Kkichraytiruvchi va qumni mustahkam
scmentlovchi, ekin yuvilishga qarshi o’tkazuvchan massa hosil
giluvchi reagent yuboriladi.

Bu magsadlar uchun fenospirtlar. ya'ni fenolni fonnaldegid
bilan kondensatsiyasining birlamchi mahsuiotlari J katta muvaf-
fagiyat bilan qo'llaniladi.

Kuchli siziluvchi qumlarda bu magsadlar uchun 1:3 mig-
dorda sement-qumli aralashma qo'llaniladi, Mmustahkam o’tkazuv-

chan betonli massani hosil qiladi va u sizilish deformatsiyalariga
garshi kuchli boMadi.

Oxirgi vaqtlarda gatlamni gidravlik yorish texnologiyasi
ri‘ojlanishi bilan gatlamga yirik zarrali qumni kiritish usulini qo'llay
s adilar. U skvajinada tigin hosil boMishini kamaytiradi.
Va s bdan kurashishning ikkinchi yo’nalishi —bu dcprcssiya
ulaminajma”an suyu4*k olishda chegaralashni o’matish. va'ni
“laming optimal ish rejimlarini o’matish!

Vaulardash”rfl na*'s® " ko’targich konstruksiyalarini qo'llash
Mibtushav  a>:Sh re'm'n‘ 0 matishdan iboratki. ular skvajinaga
b*Isin. ' t<in arcla qumni yer yuzasiga olib chiga olishi kerak



Bu chora-tadbirlar tigin hosil bo'lImasliajo

bera olmaydi. Vaqti-vaqti bilan ta’mirlash ishlarini 1° liq kafOiJ
turish kerak. allalga

6.3. Qum tiginini yuvish uchun suyuqliknj tanja

Yvuvchi suyuqlik sifatida gilli gorishma |
go’llaniladi. Qatlam bosimi suv usluni bosimidan vu %
skvajinalarda yuvish gilli gorishma asosida amalga
Uning sifati va zichligi skvajinani tezda o’zlashtirishga *
olinishi kerak. Qatlam bosimi gidrostatik bosimdan 15*20H«!
kichik bo'lgan skvajinalarda yuvuvchi suyuqlik sifatida
go’llash mumkin. Agar gatlam bosimi gidrostatik bosimdl
40-50%ga kichik bo’lsa, u holda yuvishni yengil suyuqljU
amalga oshirish kerak. Bu hollarda SFM qo’shilgan go’shimchal
havo aralashgan suvni qo’llash ma’qul, ya’ni suyuqlikni tanb
sharoiti quyidagicha:

- _g>ili gorishma,;

- ant<Pgst - 15-20%ga - suv;

-P <P,d-40-50%ga - SFM go’shilgan havo aralashgan am

Skvajina tubi tabiiy o’tkazuvchanligining tushishini oldr
olish uchun gilli gorishma va suvga SFM qgo’shish kerak.

6.4. Qumli tiginlarni yuvish texnologiyasi

Kon amaliyotida qumli tiginlarni yuvish quyidagi uch i
orgali amalga oshiriladi:

-to’g’ri yuvish;

- teskari yuvish;

- kombinatsiyali yuvish.

To’g’ri yuvishda yuvuvchi suyuqglik yuvuvchi
haydaladi (NK1 quvurlari), yuvilgan qum esa NKT va ml
quvurlararo oraligidan yer yuzasiga ko tariladi.

Teskari yuvishda esa yuvuvchi suyuqglik A
oraligdan yuboriladi, yuvilgan qum esa NKI nuv
yuqoriga ko tariladi.
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Kombbiatsiyali yuvish. bu ikkala usulni biriktirib r
ui'ni tigin to'gTi yuvishdagi singari ama/ga oshinhd, unT *
qumesateskariyuvishdagi singari yuqoriga ko’tariladi. '

Qum tigin balandiligi, yuvish usuli va yuvuvch
aniglangach yuvishga kirishiladi. NKT quvurlari tigilishi
oh'h mgsadida ulaming oxirlari tigindan 40-50tn vu«
riladi. So'ng sirkulyatsiya omatiladi vsyuvish jaravor 'h " ? tUSh"

Qum tiginini yuvish vagtida quvur oxirlarining tiaili**", anadl-
magsadida ulami yuvuvchi agregatning haydovrh n

o'mjtilgan manometrko’rsatkichlarinidiaoatli.i , chKg”ga
\achtivotkorlik bilan tushiriladi. Bundan tashom' SCkin

"3th,-"agt,b,lan 10-15m balandlikka ko’tarib tL ® U quvurl®ini
to*. Bu.aynigsa. to’g ri isftda

Perforetsiya
teshiklari

5-rasrn. Tog riyuvishda quin tiginimyuv‘sh sxem

Qum tiginlarini yuvish vah.k.)
quvurlari n/imida yuvuvchi suyuglikning (suv, gt 4 tigini-
N

Mtiulyatsiyasinilhosil cﬂlishdan iborat. Skvajina devor an
Jantozalanishi bilan NKT quvurlari chugurroqgaUbhin la ‘ |
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6 5. Qumli tiginlarni yuvish sxemasi L

6_a rasmda to’g’ri yuvish uchun qurilma keltinlgan
W v ;cha gabul giluvchi hajmga 12 yuvuvchi suyuauui

tushadi, b > k 6, shlanga 5 va vertlyug 4 orqali haydalj
quvurga 2 ( k ogimi yuvilgan qum bilan yuvuvchi”
Kh S

t quvurlararo oraligidanyuqorigako’tanladivasirkuly ;
14 bo Vicha tindirgichga 11 tushadi. bu yerda qum cho’kk*

u !la 12 tushadi. Shu tartibda yuvuvchi suyuglik qu,
suyuqlik naji vubonladi. Qumni yuvish vagtida manometr
tiginni oxmgac vy

turish kefak Adgar haydalayot?.

"M agTbosin, judaham oshib k«sa, » zadvijka 8 0,4al,hfc
12 gayta tushiriladi.

uz

C;HI*' i
a
6-rasm. Qum tigininiyuvishda qollanuvchi
skvajina ogzi qurilmasining sxemasi:
a) to’g’ri yuvish:

1- ishlatish quvuri;
2- yuvuvchi quvur;
3- quvurlararo oraliq;
4- vertlyug;
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shlanfa:
stayak:

f manometr'

Lo Yrifitfvch e
J sirkulyatsiya tizinn.
b) teskari yuvish:

r jshlatish quvun,
vuvuvchi qUVUr.

> krestovik;

4, vetriyug:

5. troynik:

fy. shlangaj
sirkulyatsiya tizimi:

g manometr:

9-10- zadvijka:

- vuvuvchi agregat:

12 zadvijka;

13- tindirgich:

14 qabul giluvchi hajni:

15 suyugiik.

Teskari yuvish usulida (6-ras '. d[.bu ~rdan vuvuvchi
bo yichagabulgiluvchihajmga 14k e | i b  ha>daladi
agregat 11 bilan suyuqiik krestovik 3 orga 1 nuOl lua ko 'tariladi
K.iruvchisuyugiikqumbilanNK.Tquvun ichi . 4 a7 tushadi, bu
vatroynik 5 va shlanga 6 orgali sirkulyatsiya tizimig _ L

yerdan suyugqiik tindirgichga 13 tushadi va qum ¢ 10 '
14tushadi. Shu asnoda qumni yer yuzasiga chigishi a\om e
Yuvish vaqtida doimo manometr 8 ko’rsatkichlari kuzatil

v.ltalab gilinganda haydalayotgan suyugiik zadvijka 10 orga 1qg-
giluvchi hajmga 14 beriladi.

Shuni aytib o’tish kerakki, bu ikkala sxemalar ham sk\aJ'n|'

°ntanlanish vaqtida yaroqgsizdir. Skvajinada fontanning oldini o isi
roagsadida skvajina og’ziga preventor o'matiladi.
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Yana shuni aytib o’tish lozimki, chuqur va yuqojl—
skvajinalarda qumli tiginlarni yuvish ancha murakkab
hisoblanadi. Bunday skvajinalarni yuvishga alohida yJ ~ L
lozim. Qum tiginini yuvish vaqtida yuvuvchi suyuglik zaxi? 5
zichligi, ko’taruvchi va yuvuvchi mexanizmlaming bo 4 W
bo’luvchi asoratlami oldini olishga yordam berishi kerak.

Nazorat savollari.

Neft va gaz skvajinalarini ishlatishda qumli tiginlarnmgni.
sababdan hosil bo'lishini tushuntirib bering.

2. Sizlarga qum tiginlari bilan kurashishning cald
yo’nalishlari ma’lum? M |

3. Qum tiginlarini yuvishda qo’llanuvchi ganday suyuqlikii
samarali hisoblanadi?

4. Qumli tiginni yuvish uchun skvajinalarni yuvishninggands
sxemalari qo llaniladi?

5.

Qumli tiginni yuvishda to’g’ri yuvishdan teskari yuvish®
farqi va afzalliklarini aytib bering.



, VA oUVURLARDA PARAFIN
7skvajinaaRIN)glDRAVLIKyorish

q ATLA!I"11 Q
»gias L

| ~ a g i parafin gatlamlari bilan kurashish.

iI Z N~ p N n4n laribi'‘an'" msbish'
Qatlamlami gidravhk yonsh.

Tavanch so’zlar
Sbrtot shtanga aylan.in.vchi, PPU qnrilmasL issiglik
[etish eidravlik vorish gradienti, darzlaming berkihslii.
bllan LH wbi zonasi. 50% parafin. Mingbuloq nefti. sovish harorati.
varatin Kristalljiri, kvarsli qum, yorilish bosimi.

7.1. Skvajinalardagi parafin gatlamlari bilan kurashish
NKT quvurlari va chuqurlik nasoslarida parafinning
gatlamlanishi nasos qurilmasini bir me’yorda ishlashiga saibiy ta'sir
giladi.
O'zbekistondagi ko'pgina konlar nefti paratinli bo'lib. ular
neft tarkibida 24%gacha bo’ladi. Mingbuloq nefti tarkibida esa
50%gacha parafin mavjud.

Qatlam sharoitida parafin neftda erigan holda bo'ladi. Uni

>er yuzasiga chigishi va quvurlardan o'tishida neft harorati tushib
>radi. gorishma to’yingan holatga o'tadi va ma'lum sharoitlarda
4 b o ~ evorfar” NKT quvurlari va o'tkazgich quvurlarida
yuzasm kiJhf' ~ara®n 4allami quvurlarning ko'ndalang kesim

° tkazuvchanin/1'"ude V* natizada skvajina va neft quvurlarining
gobihvatini 50%gacha kamaytiradi.

eruxehip a r a f i n sfun® ~o rsatdiki. gatlam mahsuloti qiyin
Va>og'lardan ibor~t”'0' as”a'tsementmoddalar, mexanik aralashma

""alanadi. Konda skrebok yoki isiglik ta'sir etib
USUi 4°'llaniladi B8 ° flIn°~a’ Parafinni yo’qotishning mexanik
un a figurali va plastinkasemcnt skreboklar
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go’llaniladi, ular shtangaga bir-biridan bir xil
o’matiladi. Skrebok diametri nasosli quvurnin,, , ,U/°gli4

2-3mm Kkichik qilib olinadi. Shtanga harakatlan'l * diai» J|
parafinni ko’chiradi. N nMa sfcaB

Plastinkasement skreboklar go’Uanilganda
aylantiruvchiga osib go'yiladi, u har bir yumhc”"' o4
skrebokni gandaydir bir burchakka buradi. Bunda sk !
devorlaridagi parafinni kesadi.

Plastinkasement skreboklar 2.5-3mm livrw W wn A

gacha bo'lgan listli po'latdan tayyorlanadi va ularni shte *
xomutlar yordamida qgotiriladi. !

Parafinni quvurni vaqti-vaqti bilan gaynoq neft \&t-J
bilan yuvish orgali yo’gotib turiladi. Bug’ PPU qurilmasi
beriladi. Bu qurilma bug' qopqoniga ega bo’lib ZIL mashin?
o'matilgan bo'ladi.

Parafinni yana V=50-250volt kuchlanish UOOda amj
kuchiga ega bo'lgan clektr toki bilan ham yo qotiladi.

7.2. Quvurlardagi parafin gatlamlari bilan kurashish

Parafin gatlamiga ta'sir giluvchi asosiy omillarga gr.
orgali haydalayotgan neftning fizik-kimyoviy xossasi, ham
rejimining o’zgarishi (sovish), crigan gaz tarkibining ozgarist
haydash rejimining o’zgarishi (bosimning o'zgarishi. to xtzhm
h.k.) kiradi.

Parafin neftdan kristall ko’rinishida ajraladi va ulari
majmuasi parafinli massasini hosil qiladi. Uiar g ovaksea*
skeletdan iborat bo’lib, g’ovaklari neft va suv bilan to Iganbo ”
Bunday massaning erish harorati uning tarkibiga bog lig
40-50°S atrofida bo'ladi. Parafinli neftning qovushqgoqgligiva i
uningtarkibidagi parafin va haroratga bog" lig."Neft tarkibi
miqgdori ganchalik ko’p va harorat past bo'lsa, uning qo'
oshib boradi. Tarkibida 8% parafin bo’lgan nelt 273 k ~ "
o’zining harakatchanligini yo'qotadi. Bunday nettm
quvurlar orgali haydash ancha mushkul. Neft keying
vishi nalijasida parafinli tiginlar hosil qgilishi vajiddiy > j A
keltirib chiqarishi  mumkin. Neft quvurlarini 1L 4
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rua rnurakkah ish bo'lib. uni amalga

, ,Kian **'°s qvam ebnatsarfqilinadi.

1S g»k0P « » n’tkazuvchanlik gobiliyatini ushlab turish
W figuvurlar®b an mish kerak Neft quv urining

hun-ni~rfjTaraH tozalash usullaridan bin. bu skrebkalar

chki yuzas"1l tozalash.

vordamkialneN , juda ko’p konstruksiyalan ishlab
Meta" ska ™ tozalovchi element bo'lib disklar. pichoglar

hitilcan bo'lib. u a ncft quvuri metall skrebkalar bilan

vad ~ b 7 tar 100km gacha o’tishi mumkin.

dOin T L finli neftlaming transport giluvchi quvurlami ishlatishda
e N )arin . s inbodishmioldiniolishboyichachora.tadb.rlar

Pa-llabmrilishi kerak. Ulardan eng asosiylari quyidagilar:

I rezervuarlarda to’plangan parafmli quvurlarda haydashni
to’xtatfsh:
vuqgori parafinli neftni termik ishlash. ya’ni neftni ma'lum
haroralgacha gizdirish;

- parafinli neftni kam parafinli neft bilan voki gazolin bilan
suyultirish;

- yuqori parafinli neftga neftni siquvchi. ya'ni quvur
devorlaridagi  parafin  gatlamini va qovushqgoqlikni
kamaytiruvchi maxsus moddalar qo’shish.
Quvurlardahavoningyig’ilishini, qum tigilishini. muz(gidrat)

ginlarininghosil bo lishini, parafin gatlamini gidrav lik burchak amaliv
chiag’ming sinishi orgali aniglash mumkin. 7-mzgm



O 20 40 60 80 00 7~

7-rasm. Gidravlik burchak i chizig'i tushirilgan qwurningpr”®

Gidravlik burchak chizig’i skvajinalarga o'matilganchiai
zadvijkalardagi manometr ko'rsatkichlari bo'yicha quvur pd
tuziladi. Tiqilish hosil bo’lgan quvur gismida gidravlik burchakk
giymatga ega bo’ladi. 7-rasmda ko’rsatiigan gidravlik burchak
sinish chizig’iga garab, tigilish 54- va 70-km larorasidaroyberpa
aniglash mumkin. Havo trassaning ancha yuqori gismlarida >g
quvurning tabiiy kesimini kamaytiradi. Sigilgan joylarda u
garshilik hosil bo’ladiki, ularni bartaraf etishga ancha kattakv
sarf etiladi. Ba’zi yo’qolilishlar shunchalik yugori bo'ladiki.oif
bartaraf etishga nasoslarning bosimi kamlik giladi va neft qo*
stansiyaga o’tib ketadi.

Quvurlardan havoni yo’qotish uchun trassaning
ko’tarilgan gismlarida kran va ventillar o’rnatiladi, ularv = «
ataladi. Vantuz quvurdan suvni chigarib tashlash uchun
giladi.

7.3. Qatlamlami gidravlik yorish
Qatlamlami gidravlik yorish neft olishni
skvajina tubi zonasiga ta’sir etuvchi eng samarah us
hisoblanadi.
54



L Qatlanmi gidravhk yonsh wusuli quyida haun,
natbmga suyugqiik gatlam sin, suyuqglikni yutish Uv.liuidan ,

likda haydaladi. skvajma tub, va gatlam bosimlari oshJ
malum bir kattalikka - yonlisb bosimiga erishilgandan . Va
gatlamdagi bor darzliklar kattalashadi yoki yaneilari* hosil I ~ g’
Hos,| bo'lgan darzliklami berkilishini oldini olish va uia

-shunivftigholatida bosim yorilish bosimdan tush”~n “ Nash
\ink zarrali qum bilan to’ldiriladi. Can so ng ular
Qatlamni gidravlik yorish mexanizmi quyida bl r ;
Joktosh. dolomit yoki sementlashgan qumtoshLn® gan' Z/ch
darzliklargayishqoglik defomatsiyasi(sigilish)b,,y,I aln”* shkil [°Pgan
K./adi. Bardhgjinslar kuch tasirida. sigilgan hohr/ S 'nShosil
\tuvchijinsqatlamlari ogirligi - tog’bos/mioxida h 1",  >Ug°nda
ft8s/smil ‘adl
Bu yerda:

H-" gatlamning gidravlik yorish chuqurligi. m:
7,-  jinsning hajmiy zichligi. g/sm3 o'rtachasi 0.230g sm
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8-rasmda vaqtga bog'liq ravishda skv -
suyugligini haydashda haydash bosimininsi o'/c"1*88
tasvirlangan. Grafikdan ko'rinib turibdiki. \oH|2* W WU
haydashda skvajina og'zidagi bosim «a» nuqtasiaaeba
birdan «V» nuqtasigacha tushib ketadi va doiniiy bo™ ~ »
nuqtasiga mos keluvchi bosim gatlamni gidravlik voVv *
nuqtasiga mos keluvchi bosim gatlamda gidravlik yori k
haydash bosimi.

Gidravlik yorilish darz radiusi bir necha o'n m

mumkin. Darzlami to’ldirish uchun moMjallangan qum '~
talablarga javob berishi kerak:

1) mustahkam qumli yostigchalarni hosil gilishi va iinsUrUj
ta'siri ostida buzilib ketmasligi kerak:

2) tashqi bosim ta’sirida yuqori o’tkazuvchanlikni saglavoja
kerak.

Bunday talablarga yuqori mexanik mustahkamlikka;
bo'lgan, yirik zarrali, yaxshi saralangan va granulometrik tal:
bir xil bo’lgan qum javob berishi mumkin. Zarralar olchamil
dan 1,0mm gacha bo'lgan kvarsli qumlar ancha keng kdla
go’llaniladi.

Hozirgi vaqtda gidravlik yorish uchun diametri 3
bo’lgan karbolitdan tayyorlangan sharchachalar go llanilmogda.s
gidravlikyorilgan darzliklargakiritiladi vayuqorio tka/uvchffift
skvajina mahsuloti yuqori bo'lgan gatlam ga erishiladi. Kc»®*”
gatlam gidravlikyorilgandan so'ng skvajinadcbiti birnechaoa
oshishini ko’rsatdi. Bu hosil bo'lgan darzlar bilan tushimtffliH

Darzlar hosil bo'lish mexaniziriidan shuni » ~ r
mumkinki. yorilish bosimi gator omillarga bog ligl’
bosimining kattaligi va uning targalish xarakteri, i
kamlik va boshga xususiyatlari, kollektorlarning 0
va yorish suyuqligining fizikaviy xususiyatlari. u>nt»"4*u
tuzilishi va gidravlik yorishni o’tkazish texnologiyasl

Kon amaliyotida yorilish bosimi kop 0 j
chegaralarda kuzatilishi aniglangan:
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p=(5 2,5)"

Ishlatish quvuri

4 Yakor
Paker
S
Neftli gatlam

— Gidravlik yorish tcshigi

“+<t9n Qadamning gidravlik yorish sxemasi.

W Udlik‘4Um teshuvehi I'Sh mexanizmi uc,uin yonsh suyugligi
f MU04livuri h xusus,>atga ega bo'lishi kerak.
Aoriar yUgli'4um tashuv3  8' 50'200 SPzjinsga sizila olishi

UrHia™a kam yutilishi kerak K&t filtrianuvchi bo'lishi, darz

aularningqum bib / MU darzlami ochiq holatda ushlab
Hto lishiga imkon bera olishi kerak.
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Nazorat savollari.

. Skvajinani parafin qatlamidan tozalash

kurashish usullari go’llaniladi?
7
. Quvurlarda parafin gatlami bilan kurash

A
go’llaniladi? n,nBganda

. Qatlamlami gidravlik yorish ganday magsadl #
oshiriladi? 4

. Quvur gidravlik burchagi amaliy chizig.4ning
uni ganday magsadlar uchun bilisli kerak?

. Quvur vantuzi nima va u nimaga mo'ljallangan?



-rIDRATLARIVA ULARNI
»TNB ~ A I' ETISH USULLARI

A Npiyish rejlam”

i, bo'lishinine 4is4a °’I» milSanlik larisi
car" .. to-iishidan ogohlantinsh.

« Fo-F T

Gazni qgizdirish.

Gazni quritish-

Boiimning birdan tush.shi.

Gaz skvajinalarini ishlatishdagi asoratlar.

* Tayanch so’zlar

Inhibitor metanol. xlorli kalsiy, sintetik spirtlar. elektrolit.
-azni quritish, gidrat hosil bo’lish harorati, qattiq uglevodorod, gaz
eidratlari. yugori zaharlilik, gazni gizdirish. metil spirti.

8.1. Gidrat hosil bo’lishining o’rganilganlik tarixi

Tabily gaz gidratlari - bu gazning suv bilan birikishidan

in'sil bo'ladigan gattiq rnodda bo’lib, u kristall holatigacha bo'lishi
mumkin.

Gaz gidratlari hagidagi birinchi maqola angliyaiik kimyogar
wi(181 ly)ga tegishli bo'lib, u\lomi atmosfera bosimi \a OC ga

lharoratda suv orqgali 0’tkazgan va natijada ovnascment kolbada
«ngsemem cho’ktna - xlor gidrati olgan. *

mana JLImByi,i Faradey tornonidan x'or gidratining tarkibi birinchi

urtkibininu 4" I'P 1M Isa* 1884yil esa Rozenbum xlor gidrati
«Bftrmuhsmi «BAC1, taklifgilgan.

pogina ea/ “ » Y I mobaynida. XX asniing 30-villarigacha

~1/ ~draiarinin 321 *~hmalam itig gidratlari olingan. Biroqg.

nlgan-Gaz aidrati® 3 ~~iqotlari 120-yil davomida amalga

jAvonia”' Sanoatda AA° Hanilmadi. ular o'sha vaqtda

«sir gilmaganlar va uni go'llash yo'lini
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XX asrning 30-yillaridan gaz sanoati gurkirab rivojlar,a
boshladi va tekshiruvchilar oldiga, birinchi navbatda,
gidratlarining gazni gazibchiqgarishva tashishdaquvurvaapparatlarda
hosil bo'lishi vato'planishingoldiniolish maqsadida, gaz gidratlarinj
o’rganish masalasi qo’yildi.

Ko’p nashr etilgan ishlar gidratlami o'rganish masala$io2
garatildi, yer qobig’idagi, yerdagi va atmosferadagi gaz gidratlarinj
o’rganuvchi gator maxsuslashtirilgan laboratoriyalar tuzildi.

Gaz olish sanoatining jadal rivojlanishiga ma’lum darajada
tabiiy gazlarning suv bilan reaksiyaga kirishib, gaz gidratlarinj hosil
gilishi to’sqinlik qilib turadi.

8.2. Gidratlar hosil bo’lishidan ogohlantirish

Qatlam sharoitida gaz konlarining tabiiy gazlari suv bug’ll
bilan to’yingan bo’ladi. Gazni gallamdan olishda uning harorativ;
bosimi tushadi, suv bug’larining kondensatsiyasi ro’y beradi vaua
skvajina hamda gaz quvurlarida to’planadilar. Ma'lum sharoitlarda
tabiiy gaz komponentlari (metan, etan, propan, butan), suv hlan
ta’sirlashib. gidratlar deb ataluvchi qattiq kristallik moddalar il
gilishi mumkin. Yuqorida sanab o’tilgan har gaysi komponentiniikK
molekulasi 6-7 suv molekulasini biriktirishi mumkin:

CH46HD; CHg7HD.

Gidratlar tashgi ko’rinishidan muzni eslatadi. Ular caNe
bo’lib, ba'zi sharoitlarda (qgizdirish, bosim tushishi) tezda sw ‘s
gazga ajralib ketadi.

Gidratlar yuqori bosimda, harorat kritik darajadan >l
bo’lganda, mavjud bo’la olmaydi:

gaz CH, c,H, C,H. i-C,H 1
Ao'g 21,5 145 55 25 )

Hosil bo’luvchi gidratlar skvajinalami. gaz
separatorlamiberkitibqo’yishi,o’lchashquvurlarini bu/islil

Bu gaz koni quvurlarini, aynigsa, atrofmuhitdagi past har
me’yor ishlashini buzishi mumkin.
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Gaz gidratlari bilan kurashish ikki yo’nalishda olib boriladi:
a) «idratlar hosil bo’lishidan darak berish;

by hosil bo’lgan gidratlar bilan kurashish.

Skvajinalarda gaz gidratlarining hosil bo'lishidan darak
beruvchi quyidagi usullar mavjud:

- skvajina ishlashining ma’lum texnologik rejimini o'rnatish:
skvajina tubiga uzluksiz yoki vaqgti-vaqti bilan antigidrat
ingibitorlarini berish;

. nidratlami quvurlarga yopishib qolishini tezda pasaytiruvchi
t'utcrlangan nasos-kompressorli quvurlami qo’llash;
- skvajina tubiga yig’iluvchi suyuglikni tizimli yo'qotish;
- metanolni gazli ogimga qo’shish;
- gazlarni gizdirish va quritish.

.(?T(idrabvmmuzlaming hosil bo'lishidan darak beruvchi ba'zi
usullami kKo’rib chigamiz.

8.3. Metanolni gazli ogimga Kiritish

Metanol gidratlami hosil bo’lishidan ogohlamiruvchi
profilaktika vositasi sifatida go’llaniladi. Bu usul, aynigsa, gaz
konlarida kolp go’llaniladi. Gazli ogimga metanol, ya’ni muzlashni
pasaytiruvchi metil spirti (CH3OH) kiritiladi. Metanol gazni
1yintii-gan suv bug'i bilan spirtli gorishmalar hosil giladi.

Metanol gazli ogimga 10 - rasmdagi sxema bo’yicha
‘ritiladi. Uni bochkaga (1) qo’l nasosi (2) orgali sig’imdan (3)
. X 3115*an “erib turiladi. Bochkadan 1yuqori bosimli metanol
bosh °r*a* o z‘h*hg bosimi bilan kam doza (tomchi) sifatida

tenRlaah 'WCYT Vent™ (4) yordamida beriladi. Bochkadagi bosimni
tirish uchun uning yuqorisiga trubka (5) o'matilgan.
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JO-rasm. Melanolni gaz quvuriga Kiritish sxemasi.
1- bochka:

2- go'l nasosi;
3- hajm;

4- ventil;

5- trubka.

Metanolni gidratlami bartaraf qilish va ularni hosil
bo’lishidan ogohlantiruvchi sifatida qo’llash gator kamchiliklarga
ega. Metanol kuchli zaharli modda bo’lib. u nafagat organizing®
tushganda. balki uning bug’larini hidlaganda ham zaharlashi

mumKkin.
Metanol bochkaga (1) qo’l nasosi orqgali haydaladi. bunga
esa ko’p vaqt talab etiladi.

8.4. Gazni qizdirish
Bu usul gidratlar hosil bo’lishidan ogohlantirish uCGuil
go'llaniladi. _
Gazning olov usuli, issiglikning issiq suv, bug’m*i:’)ug’II 2y
bilan almashinish yo’l orgali bilan gizdirish mumkin. Olovb 1
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"llaniknaydi, chunki u quvurlarni, armaturaning va apparatlami
Ayatsiyasini buzilishiga olib keladi va vong’indan xavfli. Gazni
turM konstruksiyali issiglik almashtirgichiarda issiq suv yoki bug’
bilangizdiriladi.

8.5. Gazni quritish
Gazni quritish  uchun maxsus qurituvchi rcagentlar
o’llaniladi, ular gaz tarkibidagi namlikning ma'lum gismini yuta-
dilar va natijada uning o’sish nuqtasi pasayadi. Gaz skvajinalarida
bu usul go’llanilmaydi; u odatda. magistral gaz quvurlarining bosh
stansiyalarida ma’lum miqgdordagi gazni quritish uchun qo’llaniladi.

Yuqorida sanab o'tilgan gidratlar bilan kurashishning besh
usulidan ikkitasi keng qo'llaniladi: gaz ogimiga spirt va elektrolitiami
kiritisli va gazni quritish. Barch'a elektrolitlardan kaltsiy xlorli (CacCl,)
asosdagi elektrolit keng go’llaniladi, u gidrat hosil gilishida samarali
va ishonchli ingibitor hisoblanadi.

8.6. Bosimning birdan tushishi

Bu usul gazning yig’ish va tashish tizimida va skvajinalarda
gidratlar hosil bo’lganda va ularning oldini olish magsadida
go’llaniladi. Tizimda bosimning kcskin tushishi  ogibatida
gidratlarning suyuglanishi ro’y beradi, ularni keyin damlash orqali
gaz quvurlari va apparatdan atmosferaga chigarib tashlash mumkin.
Bu usul falokat (avariya) ga kiradi, chunki u skvajinada o’matilgan
ish rejimining buzilishi bilan bog’lig.

8.7. Gaz skvajinalarini ishlatishdagi asoratlar

Gaz qudug’ining atmosferada ochilishida imkon darajadagi
maksimal debiti erkin debit deb ataladi. Gaz skvajinaning ishlatish
rejimi uning sanoat miqyosidagi debiti, ya’ni olinayotgan gaz miqdori

lan aniglanadi. U gaz skvajinalarining tekshirish ma’lumotlari
asosida o’rnatiladi.

bi- Avajinaning sanoat miqgyosidagi debiti chegaralangan

» Is Imumkin, chunki gazni o'lchamsiz olish natijasida quyidagi
° ar kelib chigishi mumkin:

skvajina tubi zonasining buzilishi, jins zarralarining
skvajinaga chiqgishi, qunili tiginlar hosil bo’lishi;
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- skvajinani chekka yoki ostki suvlar bilan suv bosishi;

- skvajina tubi zonasiga tuz kristallari va quyqumning chiqishj
va tigilishi;

- gazning sovishi, quvurlarning qotishi, gidratlaming hosil
bo’lishi;

- skvajina ichida bosinining sezilarli tushishi, quvurning tashgj
bosim ta'sirida ko’chish xavfi;

- skvajinaning talabga javob bcmiaydigan holati (sifatsi?
sementlanish, germetik emasligi, begona suv bilan sm
bosishi).

Tekshirish natijalari va yuqorida keltirilgan omiHami tahlil
gilish asosida barcha gaz skvajinalarining ishlatish debitlari tar
lanadi va boshqariladi.

Alohida skvajina gazi namlik va gattiq aralashmalardan
separatsiyalangandan va o’lchangandan so’ng gaz yig’uchi
kollektorga yo’naltiriladi, so’ng u gaz yig’uvchi punktga yo’naladi.
Tashishga moslashtirilgandan so’ng u magistral gaz quvuriga
beriladi.

Nazorat savollari.

1. Gaz gidratlarini birinchi olgan va tekshirgan ikki olimi
ayting.

2. Skvajinalarda gaz gidratlari hosil bo’lishidan ogohlantiruvdii
ganday kurashish usullari go’llaniladi?
Metanol nima va u nima maqgsadlarda qo’llaniladi?
Gaz nima maqgsadda quritiladi va u gqanday a>al?
oshiriladi?

5. Gazskvajinalarini ishlatishda ganday asoratlaryuzagakeli®
mumkin?



9. NEFT VA GAZ SKVAJINALARINI
ISHLATISHDAGI FALOKAT (AVARIYA) LAR

Q ’tkazish rejasi.

1. Skvajinalarni cliuqurlik nasoslari bilan ishlatishdagi falokat
(avariya) lar.

2. Skvajinalarni fontanli ishlatishdagi falokat (avariya) lar.
3. Falokat (avariya)li fontanlar va ularni o’chirish usullari.

Tayanch so’zlar

- Chuqurlik nasosi. r:asosli shtangalar, quvur tutgich, mctchik,
tebratma-dastgoh. shtutser, yer ostida ta'mirlash, ishlatish quvuri,
falokat (avariya)li fontan. salnik, balansir, quvurlarni bosim ostida
tushirish. fontatf armaturasi, kapital ta’mirlash.

9.1. Skvajinalarni chuqurlik nasoslari bilan
ishlatishdagi falokat (avariya)lar

Barcha ishlatish skvajinalarining 80%i chuqurlik nasoslari
yordamida neft oladilar.  Skvajinalarni  chuqurlik-nasoslari

\ordamida ishlatish neft gazib olishning eng asosiy usullaridan biri
hisoblanadi.

Zamonaviy chuqurlik nasoslari yordamida neftni 3000m
gacha bo’lgan chuqurlikdan olish va skvajina mahsulotini bir necha
A dan o rilab tonnagacha migdorda belgilash mumkin.

Chuqurlik nasosi  qurilmasi  (11-rasm)  skvajinaga
JoyJashtirilgan chuqurlik nasosi va skvajina og’ziga o'matilgan
‘ rania-dastgohdan iborat. Nasos silindri (1) skvajinaga tushirilgan

s- ompressorli quvur (NKT) (4) oxiriga qotirilgan. plunjer
'kstT 1™ Sttangasiga (3) osilgan. Eng yajqorigi shtanga tebratma-

bilan k-MIM Ba*ansir boshchasiga (7) sillig ilgich (kanat yoki zanjir)
Dlriktirilgan.
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11-rasm. Chuqurlik nasosi qurilmast
nasos silindri;
plunjer;
guvur shtangasi;
NKT;
troynik;
sMnik’,
tebratnia-dastgohning balansir bosbchasi;
balansir;
shatun vali;
krivoship;
aylanish vau.



jsjasos orgali yuqoriga ko’tariluvchi nasos-kompressorli
A (NK.T) skvajina og'zida troynik (5) bilan tugallanadi.
QJ ikning yuqorigi gismida salnik qurilmasi (6) mavjud bo'lib, 1

kli shtokda harakatlanuvchi suyuqiik sarfini (utechka) yo'qotish

-no’ljallangan, ya'ni oxirgi yuqorigi nasosli shtanga. o'rla

Ayonlama otvod bo'lib, u orgali suyuqiik skvajinadan chigish
chirig-igavo-naiadi.

TebraUna-dastgoh mexanizmida elektrodvigatelning

lanish vali (11) tushiruvchi transmissiya orgali krivoship valiga
beriladi va krivoship (10) va shatun vali (9) yordamida balansiming
(8) tebranma harakatiga aylanadi. Shtanga osilgan nuqta va plunjer
nasosining aylanma-ilgarilanma harakali balansiming tebranishi
natijasida hosil bo'ladi. Nasos quyidagicha ishlaydi.

Plunjer yuqoriga harakatlanganda quyi so’ruvchi klapan
suyugiik bosimi ta’sirida quyi gismi ochiladi va suyuqiik nasos
siiindriga tushadi. Bu vaqtda yuqorigi haydovchi klapan yopiq
boMadi, chunki unga NKT quvuridagi suyugiik ustuni bosimi ta’sir
qiladi.

Plunjer quyiga garab harakatlanganda quyi so'ruvchi
klapan suyugiik bosimi ostidayopiladi, haydovchi klapan esa ochiladi
va suyugiik silindrdan plunjerlararo gismga o ’tadi.

Shundayaqi lib, plunjeryuqoriga harakatlanganda bir vaqtning
0”7ida suyuglikning nasos siiindriga so'rilishi va NKT quvuridan
ke tarilishi ro'y beradi, quyiga qarab harakatlanganda suyuqiik
silindrdan quvurga o’tadi. Bu alomatlar bir marta go'llaniluvchi
"uqurlik nasosini tavsiflaydi.

Chuqurlik nasosi qurilmasining ishlashida quvidaui falokat
lavar'ya) lar ro’y beradi:
NK "quvurining uchishi:

- NKTn . - . . . Lo
.. 4uvurinmgskvajinaga begonajismlarningtushib ketishi

nat'jasida giyiglanishi;
nasosli shtanga quvurlarining uzilishi;

berilniasj- nasosini.ng ishlamay golishi. suyugiik

dastgoh balansirining sinishi;
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Mana. masalan, 1-Severniy Muborak qudug’i XVIU gori*0n(
zichligi 1,32g/sm3 bo’lgan gorishmada ochilgan. 146mm.\2179"
ishlatish quvuri tushirilib, sementlangandan so’ng gazli qgatl®
perforatsiya qilishga o'tilgan. Zichligi 1,32g/sm3bo’lgan qorishiTia
yo’qgligi tufayli perforatsiyaning zichligi 1,05g/sm- bo’lgan suvdj
o’tkazishga qaror qilingan. XVII gorizontning birinchi
perforatsiya gilingandan so'ng, ogim paydo bo’ldi va so’ng fOntan
sodir bo’ldi, bunda perforatorli karotaj kabeli quvurdan odtiijj,
chiggan.

Falokat (avariya)li fontanning ro’y berishiga mahsuldor
ob’ektni perforatsiya qilish qoidalari qo'pollik bilan buzilishj
ogibatida, ya'ni perforatsiya qorishmasining zichligi  gatlam
parmalash jarayonida qo’llanilgan qorishma zichligidan ancha pest
bo’lganligi sababli ro’y bergan.

Nazorat savollari.

1. Neft skvajinalarmi chuqurlik nasoslari bilan ishlatishda
ganday falokat (avariya)lar sodir bo’ladi?

2. Skvajina fontanli ishlaganda falokat (avariya)larni bartaraf
etish ganday ahamiyat kasb etadi?

3. Ochiqg fontanlami ishlatish quvuri orqgali bartaraf etishda
skvajinani o’chirishning ganday usullari mavjud?

4. Qanday hollarda fontanli skvajinalami quvurga haydaluvchi
suyuqlikni  to’g’ri haydash orgali o'chirish os*
go’llaniladi?

5. Qanday hollarda skvajinani o’chirish gaz yoki neft
avval suv, so’ng gilli gorishma bilan almashtirish yo >0
amalga oshiriladi?
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10. JOYLASHTIRISH SKVAJINALARI
SgIVIENTLAGANDAN SO NG QUVUR ORTIDA
GAZ NAMOYON BO’LISHI, PARMALASH
JARAYONI1DA GAZ OQIMI VAOTILIB
CHIQISHI, SKVAJINALARNI ISHLATISHDA
QUVURLARARO BOSIM HOSIL BO‘LISHI

O ’tkazish reiasi.

1 Joylashtirish skvajinalari sementlagandan so’ng quvur ortida
o0az namoyon bo’lishi

i parmalash jarayonida gaz oqimi va otilib chigishi

3. Skvajinalarni ishlatishda quvurlararo bosimning hosil
boMishi

Tayanch so’zlar
Quvur ortida gaz namoyon bo’lishi, gaz oqimi. gazning otilib
chigishi. rezbali birikmalar, AKTS, grifonlar. sementning qotishi,

skvajinani sementlash. tsementning ushashi, gorifonlaming hosil
bo'lishi. sement sifati.

101 Joylashtirish skvajinalari sementlagandan so’ng quvur
ortida gaz namoyon bo’lishi

Joylashtirish (oraliq yoki ishlatish) quvuri sementlangandan
Nesementning qotishini sementlash ishlari tamomlangandan
ré-j-4soatdan keyin gaz namoyon bo'ladi va quvurlararo oraliqda

hosil bo'lishi mumkin. Bunday namoyon bo’lish
* e 0 &z namoyon bo'lishi deb ataladi. Ular keyinrog ham
> mumkin. masalan, 10 soat yoki bir sutkadan keyin.

"“shi @? Uvurfarar® gaz namoyon bo’lishining sabablari hozirda
j “~ilgan va quyidagilardan iborat:

gorishma qotish vaqtida qorishma ustunining

w e*faWatik bosimi suvning gidrostatik bosimigacha

l,js' ke*adi. Masalan. 1000m ga tushiriigan quvur zichligi

m bo Igan sementli qorishma bilan tsementlandi.

71



bunda gorishmaustuni skvajinatubiga 0,1 +1,85-1000=]
snr bosim beradi. Qotish davomida gidrostatik bosim u w
boradi va gotish yakunida, ya’ni gorishma toshga aylan<.
bosim 0,1-1,0-1000=]00kgs/sm2 gaclia, ya'ni suv
bosimgacha tushib ketadi. Misol uchun gqatlam bos
140kgs/sm: bo’lganda skvajinada 140-100=40k1>5/8T71
teng bo’lgan gatlamdan skvajinaga yo’nalgan depres »
hosil bo'ladi.

2. Skvajina sifatsiz sementlanganda quvur bilan jins yachi
yopishmaydi. buning natijasida parmalash qorishmasi bijar
to’lgan teshik kanalchalar hosil bo’ladi va ular gatlamdan
quvurlararo oraligdan yer yuzasiga gazni migratsiya gil®
yo’li bo’lib xizmat giladi.

m

m kat -0,9 >30 m
Yy psuvus.

Birog, har gaysi gazli gatlam ham quvurlararo gaz namoyon
bo’lishi uchun sharoit yarata olmaydi. Bu sharoitlar, asosan,
gatlamning o’tkazuvchanligiga va gatlam bosimimning yugoriligiga
bog’liq bo’lib, quyidagi ifoda orqali yoziladi:

Bu yerda:
m - gazli gatlam o’tkazuvchanligi, mD;
P -  gatlam bosimi, kgs/sm2

P wlLl- suv ustunining gidrostatik bosimi, skvajinadagi gazli cglanm®
yotish chuqurligining shifti bo’yicha olingan.

Agar 1-ifodaning chap tarafi o’ng tomondan katta yoki Ne
bo’lsa. u holda ushbu skvajinada quvurlararo gaz namoyon bo
mumkin. Agar(l) ifodaning chap tarafi o’ng tomondan
30 bo’lsa. u holda quvurlararo gaz namoyon bo'Imaydi. ¢
bunda gazli gatlam o’tkazuvchanlik ko’rsatkichlari va
bosimining anomalik koeffisienti (k=P /PMil5) yetarli q}"
ega bo’Imaydi. -

Masalan, 1-Xoji Xayram qidiruv qudug iga_ Xl
gorizontni yopish uchun1800m <ehuqurtikka I
tushirilgan, uning shifti yotuvchi 1600m chuqurlikda ga
Pct= 190kgs/sm2
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Vujudga keluvchi quvurlararo gaz namoyon boMish
Jtlari aniglansin, agar m=500mD bo’lsa.
€

p =0.M.01600kgs/sm2 bunda
Suv us.

1 Nn
500 “° 09 =140 140 >30
160

Bundan. ushbu skvajinada quvurlararo gaz namoyon bo'lishi
Autilishini aytish mumkin.

Agar gazli gatlam P~=160kgs/sm2 m=100mD va yotish
chuqurligi 1600m bo'lganda edi, u holda

1000™ -09 =10  10<30
160

Bundan. ushbu skvajinada quvurlararo gaz namoyon
kutilmasligini aytish mumkin.

Quvurlararo gaz namoyon bo'lishi skvajina og’zigacha
sementlanganda ro’y berishi mumkin. Sement halgasi balandligi
bo’yicha bosim tushishini oldini olish uchun gaz skvajinalarini
vagtlararo oraliglarda sementiashning ikki pog’onali usulini go’llash
tavsiya gilinadi.

Joylashtirish  skvajinalarining scmentlasli sifati yuqori
bo lishiga erishish uchun quyidagi chora-tadbirlarni go'llash tavsiya
gilinadi:

joylashtirish quvurlarining siqilishini oldini olish va

quvurlararo oraligda tsementli gorishma bir tomonlama

joylashmasligi uchun u yoqdan-bu yoqqa gimirlatish;

xuddi o sha magsadlar uchun prujinali fonar (quvurni

s’vajinada markazlantirish maqgsadida qo'llaniladi) larni
0 matish;

Mléan va haydalayotgan suyugliklaming solishtimia

surilj 'v'al™ “arC'n* oshinsh, yana pannalash qorishmasini
Irung statik kuchlanishini pasaytirish;

sementli
suyug, k%s s)hma haydallshldan oldin suyultiruvchi (buferli)

nj haydash.
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- sementli qorishma haydalayotganda va bosilayotgailja
quvurlararo oraligdagi suyuqlikning harakat tezligini 2m/$ej.
va undan yuqoriga oshirish.

Joylashtirish skvajinalarini sementlash jarayonida qatOr
hollarda u yogdan bu yoqga qimirlatiladi, shuning uchun vaxshi
ushlanadi, bu esa siqilish joylarida sementli halga hosil bo'lishinj
chegaralaydi. Joylashtirish skvajinalarini gimirlatishni majburij
sanash kerak. Bu hoi faqatgiiia muftali qurilmalarda joylashtirish
quvurlarining mustahkamlik zaxirasi past bo’lganda istisnodir.

10.2. Parmalash jarayonida gaz ogimining otilib chiqishj

Har gaysi konda gator gidiruvning boshlang’ich davriarida
belgili gorizontning shittigacha tuzilmali skvajinalar mavjud bo’lib. ular
0'gi izolyatsiya gilinmasdan berkitiladi. Gaz shu o0’q bo'vicha yuzaga
yagin yotuvchi g’ovak gatlamlarga kirib, to’ldiradi va natijada grifonlar
hosil giladi. Bunday skvajinalarni uning o’qi bo’yicha o’chirishning flgjj
yo’q va talokatli (avariya) holami bartaraf etish uchun, qoida bo’yicha,
skvajinani o'chirish uchun gator og’ma skvajinalar parmalashga va
ularga ko'p migdorda suv va qorishma haydashga to’g’ri keladi.

Grifon hosil bo’lishining sxemasi quyidagi 12-rasmda
keltirilgan.

12-rasm. Qisga konduktorli skvajinada gazning yorib chigbhlll
natijasida grifonlaniing hosil bo’lish sxemasi.
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Quvurlararo gaz namoyon bo’lganda ham 12-rasmda
bo‘rsatilear|[dek sharoit hosil bo’ladi. Bundan tashqgari. gator gaz
.yajinalaridagi joylashtirish quvurlarining rezbali birikmalari
ustahkam emas va ishlatish vaqtida gazni quvurdan quvurlararo
oraljgga o’tishida o'tkazgich vazifasini o’tashi amaliy jihatdan
gnjglangan. Gaz uzoq muddat quvurlararo bosimda ishlaganda
vuqorida yotuvchi g’ovaksement gorizontlami to’yintiradi, gaz
vo'golishi natijasida u grifonlaming hosil bo'lishiga olib keladi
va kon keyinchalik Pannalanganda fontanlarga sababchi bo’ladi
(Shimoliy Pamuk va b.).

Ba’zan gaz uzoq vaqt chigib yotsa (utechka), rezbali
birikinalar buzilishi va ishlatish quvuri yorilishiga olib kelishi
mumkin. Bunda gaz bosimi yuqoridagi gorizontlami yorilishiga
olib kelishi va grifonlar hosil bo’lishi mumkin. Mana, masalan, 11-
O'rtabulog qudugi 18mlIn.m7sut debit gaz bilan fontan bo’lganda
falokat (avariya) skvajinalari atrofida grifonlar hosil bo’lgan,
bunda 136 grifon 500m radiusda hosil bo’ladi. Fontan oraliq quvur
219mmx2380in da sodir bo’lgan. Uzoq davom etgan fontan (10 oy)
natijasida quvur rezbali birikmalari buzilgan.

Shunday qilib, gazli skvajinalarni parmalashda mahsuldor
gorizontlami ochishda h chuqurlikka tushiriigan boshmoqli
sementlangan quvur ishonchli bo’lishi kerak, bunda boshmogdan
quyida yotuvchi jinslarning yorilish ehtimolligini inobatga olish
kerak.

Konduktor (yoki oralig quwvur) tushirilgandan so'ng
bosim bilan gazli gatlam ochilishi kutilayotgan minimal kerak
Igan chuqurlik quyidagi formula orqgali aniglaniladi:

n=~n-, [M]
a
Bu yerda:
030kg/sm:/m ga teng bo’lgan gatlamning gidravlik yorilish
gradienti.
4atlamni~aSa%an' chuqurlikda P4a=140kgs/sm2 li gazli

'n°baty och'sh kutilmoqda. Qatlamning gidravlik yorilishini
a oluvchi konduktor uzunligi aniglansin.
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Bunda, ushbu 700m chuqurlik aniglandi, agar 700in jan
pastda gorishmani yutuvchi zona yotsa, u holda konduktor uzunlj
bu zonani yopish maqgsadida uzaytiriladi. Agarda ushbu skvgjra
kesimida 600-750m oraligda gillar yotsa, u holda kondukto
gisqartiriladi va bunda boshmogni 630-640m chugqrlikdagi gillarga
o'matish mumkin.

10.3. Skvajinalami ishlatishda quvurlararo bosim

Skvajinalami ishlatish jarayonida gaz ishlatish va oralig
quvurlari, oralig va konduktor orgali o’tishiga yo‘l go'vmaslik
kerak.

Gaz konlarida, ayniqgsa, yuqori gatlam bosimli va YUAQB
(AVPD)li (Ko’kdumalog va b.) parmalash bilan tugaliangan \a
ishlatishdagi skvajinalarda quvurlararo oraligda gaz yig’ilishi.
oralig quvurlari va hattoki konduktor orgali gaz o’tishi kuzatiladi.
Quvurlararo oraligga gaz quyidagi asosiy yo’l bilan otishi
aniglangan:

- quvurlaming sifatsiz sementlanishi natijasida joylashtirish
quvurlarining scmentli halgasi orgali (BS maydon);

- germetikligi  yetarli darajada bo'lmaganligi tufayli
joylashtirish quvurlarining rezbali birikmalari orgali (AB
maydon);

- joylashtirish quvur va quvur boshchasining yuqorigi flaneta.
bilan patrubka biriktirilgan joydan;

- sement va quvur, sement va skvajina devori orqgali chigi |
mumkin.



~onduktl <azn'n™ 4uvurlararo oraligga tushish sxemasi:
sementli halga.
gazii gatlanilar.
n?1'4 quvurlar.



Uzoq muddat quvurlararo bosim va u bilan bog’lig bo'lgal
gaz oqimi bilan ishlayotgan qator skvajinalarda uncha chugql
bo’Imagan g’ovakli gorizontlar gaz bilan to’yinadi, buning natijasida
konlarda skvajinalami parmalash ancha murakkablashadi. chunkj
bunda quvuriar sementlangandan so'ng ochigq va quvurlararo
fontanlar ro'y beradi. Joylashtirish skvajinalarining rezbalj
birikmalari yemirilib, yorilishga olib kelishi va ko’plab grifonlarnino
hosil bo’lishiga olib keladi.

Quvurlararo bosim - bu gazning quvurlararo oraligga
koTsatilgan yo’liar orqali alohida-alohida yoki umumiy holda o'tishi
natijasidir.

Skvajinalaming sementlanish darajasi akustik senientomer
AKTS va germozamer yo’li bilan tekshiriladi. AKTS semcntnni
quvur vajins bilan jipslashgan darajasini uchta ko’rsatkich bo'yicha
ko’rsatadi: vaxshi, qonigarli va mavjud emas. Skvajina yaxshi
sementlanganda 85-90% uzunlikda sement quvur va skvajina
devori bilan yaxshi yoki qoniqarli jipslashadi. Yomon, sifatsiz
sementlanganda 50%dan ortiq bo’lganda tsement quvur va skvajina
devori bilan jipslashishi mavjud bo’Imaydi.

Nazorat savollari:

1. Quvurlararo gaz namoyon bo lish sabablarini ayting.

2. Skvajina parmalanib bo’lingandan so'ng quvurlararo
oraligda gaz. oqimi sabablarini va skvajina og’zi atrolida grifonlar-
ning hosil bo'lish sababini ayting.

3. Gaz skvajinalarini ishlatishda gazni quvurlararo orahqg3
tushish yo’llari va bu tur falokatni oldini olish yo'llari.

4. Quvurlararo gaz namoyon bo’lishining ehtimolligm
yechishga imkon beruvchi empirik tenglamani yozing.

5. Hozirgi vaqtda sementlash vaqtida ro'y beruvchi g
namoyon bo’lishining oldini olish va bartaraf etish usullari-
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1. SIQILIB QOLGAN PARMALASH

QUVURINING BARTARAF ETISH USULLARI
1.1. Portlatish usulini go’llash
Siqilishni bartarafetish uchun portlatish quyidagicha amalua
oshiriladi:
- quvurni silkitish;
- quvurlarni vintlardan bo'shatish;
- quvuming erkin gismini bo'shatish magsadida quvurlarni
bo’linishi.

«Silkitish»ni sigilish boshlangandan unchalik ko p vaq
o’tmaganda va sigilgan zonani torpeda umumiy uzunligi goplaganda
amalga oshirish magsadga muvofiqdir. Detonatsiyali shnurli
torpedalar (DShT) go’llaniladi.

1.2. Parmalash quvurlarini gidrovibratsivalash

Quvurga tebratma harakat berish uchun gidravlik zarba
energiyasi go’llaniladi. Gidravlik zarba parmalash nasoslarining
kompensatorlarini yoki nasosning klapanlarini o'chirib go’yish yo'li
bilan hosil gilinadi.

Quvurni  gidrovibratsiyalash,  parmalash  quvurlarida
tushiriluvchi va siqilish zonasiga yaqin joyga o'rnatiluvchi maxsus
gidrovibratorlami qo'llash orgali erishilishi mumkin.

1.3. Gidroimpuls usuli (G1U)
GIlJni bosim tushishi orgali kelib chiggan yoki nov
qurilniasidagi quvurlaming qiyshayib siqilishini barataraf eti
go’llash tavsiya etiladi.

Bunda holatdan kelib chiggan holda parmalash
quyi gismi skvajina tubidan ma'lum masofadajoylashishi eng
shartlardan biri hisobianadi, sigilishlar bartaraf etish quvurni =
garab urish usuli orgali amalga oshiriladi. A

Bu usul quvur materialida avval mavjud bo Igan
va quvurni to'ldirib turuvchi suyuqlik kuchlanishi birdan o
quvur samaradorligini realizatsiya gilishga asoslangan- a
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Ko’rsatilgan kuchlanishni hosil qilish uchun pannalash
quvuri yugorisining oxiriga suyuglik bosimi bilan ta'sir gilinadi.
Bunda hosil bo’luvchi bosimlar fargi quyidagicha aniglaniladi:

A/>=tf(p, - p2),
bu yerda:
U, quvurdagi suyuglikning chuqurligi;

0 - mos ravishda quvurlararo va quvurdagi suyugliklar zichliklari.
PP’

Bosim tushishi parmalash quvurining yuqorigi yopiq
gismiga ta'sir qilib, cho’zilish ortigcha yukini va bunga mos ravishda
quvur materialining cho’zilish kuchlanishini hosil giladi. Mavjud
kuchlanishni birdan olinganda (chigarish zadvijkasini ochish yo’li
bilan) skvajinada quyidagi jarayonlar ro’y beradi:

- - quvuming skvajina tubiga harakatlanishi;

- quvur va quvur ortida bosim pasayishi, quvur ortidan quvurga
katta teuzlikda suyuqglik ogimi va sizdirish qobig’ining buzilishi.

14. Parmalanayotgan skvajinada fontanni atavlab chaqirish

Neftli yoki gazli gatlamda quvur siqgilib qolsa, parma-
lanayotgan skvajinada neft, gaz yoki suv fontani sigilib golgan
quvumi xalos etish uchun, ataylab chagiriladi, u skvajinadagi
gorishmani suvga almashtirish yo’li bilan amalga oshiriladi.

Bu usul fontanlanayotgan oqim skvajina devoriga yopishib
golgan quvur va sizilish qobig’ini buzishga asoslangan bo'lib. shu
v0 *ordah siqilib golgan quvur bo’shatiladi.

Bu wusulni o’tkazishda skvajina og’ziga o’rnatilgan
a>lanuvchi preventor yoki universal preventorni qo'liash va

onchli. hisoblangan oralig quvur voki konduktordagi ichki
mni bilish shart.

Tosh  ?'rinc™* marta bu usul G’arbiy O'zbekistondagi 3 - Odam-
p ;da 1964yilapreldao'tkazilgan,unda 1430mchuqurlikda
kalborat| «Sm~ bo’lganda, XV gazli gorizont ochilganda quvur
Suror' T ld<la si4ilib qolgan. Skvajina 243x1320 m oraliq

va skvajina og’zi ikkita preventor bilan
PreVentor|'lr JT brining uzunligi 120 m. diametri 140mm bo'lgan
1M sutbo'|,a '* skvaj'na fontanlanganda gaz debiti 6,5-7min.

unda skvajina og'zidagi bosim 63kgs/snr bo'lgan.
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1.5. Siqilish chuqurligini L=KA1 formula bilan aniglash uchun
K koeffitsienti giymattari

I'judvQi
a) Parmalash quvurlaripo latdan
Quvurlar po’latdan Yuklar fargi P,-P, bo’lganda K
koeffitsienti iymati. TS
Tashqi Devor
diametr, mm galinligi, mm 10 5 20 25 0
8 14630 7315 4877 3656 2926
140 9 16330 8165 5443 4082 3266 TIT)
10 18000 9000 6000 4500 3500 ~s0(
un 19650 9825 6550 4912 3930
7 11620 5810 3873 2905 2324 1937
127 8 13230 6615 4410 3308 2646 2207
9 14750 7375 4917 3697 2950 9458
10 16200 8100 5400 4050 3240 2700
8 11818 5909 3939 2955 2364 1970
134 9 13180 6590 4400 3300 2540 2200
10 14553 7276 4851 3638 2911 24%
un 15800 7900 5260 3950 3160 2640
7 7950 3975 2640 1980 1590 130
89 9 9878 4939 3293 2470 1976 136
u 11819 5910 3940 2955 2364 190
2-jadvel
b) Yengil eruvchi quvurlar
Quvurlar po’latdan Yuklar fargi P,-P, bo’lganda h
giymati, TS
Tashqi Devor
diametr, mm  qalinligi, 5 10 15 20 2
mm
147 9 5760 2880 1920 1440
n 6920 3460 2307 1730
129 9 4960 2480 1650 1240
u 6150 3075 2050 15401
114 10 4800 2400 1600 1200
93 9 350 1750 1170 875
73 9 2630 1315 880 6601
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1.6. P,-P, 8a bog’liqg ravishda parmalash quvurining
cho’zilishini Alni aniglash usuli

Parmalash quvurining sigilish zonasidan erkin gismini aniq

~igjash uchun quyidagicha yo’l tutish tavsiya etiladi:

Siqgilish sodir bo’lishigagadar quvur og’irligiga inos keiuvchi
indikator ko'rsatkichlaridan besh bo'lak ortiq bo’lgan
quvurga R, kuch berilsin va quvurga belgi qo’yilsin.
Og’irlik indikatori bo’yicha go'shimcha besh bo'lak olinsin
va uo’sha on boshlang’ich holatigacha tushirilsin va quvurga
ikkinchi beigi go’yilsin. Bu ikki belgi orasidagi larq tal tizimi
roliklaridagi qo’zg'alishni ko’rsatadi.

Ikki belgi orasidagi masofa teng ikki bo'lakka bo’linsin va
hisob uchun yuqori belgining o'rta gismi hisoblansin.
Quvurga P, kuchdan 10-20 bo'lak ortig bo’lgan P, kuch
berilsiiwa quvurda yangi belgi go’yilsin.

5 bo’lak yuqori olinsin va o’sha on P, kuchgacha kuch
pasaytirilsin va quvurda ikkinchi belgi belgilansin. Ikki belgi
orasidagi masofa tcng ikki bo’lakka bo'linsin va quvurning
cho’zilish uzunligini aniglash uchun pastki belgini olamiz.

Yugorigi va pastki belgilar orasidagi masofa aniq o'lchansin.
bu bizlarga parmalash quvurining erkin ushlanmagan
cho’zilgan gismini beradi.



2. Parmalash quvurining erkin ushlanmagan gisminj
va rotorning ruxsat etilgan aylanishlarini aniglash
bo’yicha hisoblashlar

1-tnisol. Bir o’lchamli parmalash quvurining erkin
ushlanmagan uzunligini aniqglash.

Agar 1520m chuqurlikda skvajinada siqilish bo’lganda
diametri 140 mm va devorining galinligi 9 mm bo’lgan parmalash
quvurining erkin  ushlanmagan uzunligi aniglansin. YUk
P,-P|=9600kgs bo'Iganda quvur tal bilan torlilganda quvur cho’zilishj
Al=15sm ni tashkil gildi.

Yechish. Bir o’lchamli parmalash quvurining erkin
ushlanmagan gismining uzunligi qu\ idagiga teng:

FF 21106387
L=1,05 Al=105 *- - +15=133000 sm = 1330m
P2-P1 9600

Bu misolni boshqa usul bilan ham yechsa bo’ladi:

L = KAl =8666 15 = 129990 Sm =1300 m
Bu yerda:
K - koeffitsient,
1-jadvalga muvofiq 8666 ga teng.

Agar, 1580m chuqurlikda skvajinada siqgilish bo’lganda
diametri 129mm va devorining qalinligi 11lmm bo'lgan LBT
quvurining erkin ushlanmagan uzunligi aniglansin. Tal bilan 10taga
tortilganda quvur cho’zilishi 50sm ni tashkil gildi.

Yechish. 2-jadvalga muvofiq K=3075, u holda:

L =kAl = 3075 +50 = 1538 m

2-misol. Bir o’lchamli parmalash quvuri uchun
etilgan rotorning aylanishlar sonini hisoblash. A

L=2500m chuqurlikda diametri 144mm bo !gdl
golgan parmalash quvurini belgilash uchun rotorm'i-
etilgan aylanishlar soni aniglansin. Devorining gal'l®1 gspw
mustahkamligi bo’yicha D guruhiga Kiruvchi quvuruchun
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nalash quvurining ruxsat etilgan kuchlanishi Qnk=50gS, sigilgan
vurni bo'shatish bilan bog’lig bo'lgan mustahkamlik zaxirasi

0}
Yechish. Rotorning ruxsat etilgan aylanishlar soni nrquyidagi
formula orgali aniglaniladi:

np=0,204 10'5 -a
Yy

50000
= 1525 kgs/sm"
p F ' 32,8

U holda,
M

n= 0,204 10—5 2590 If3800v -15252=115
p o,iidm 13

3-misol. Siqgilib qolgan ko’p o’lchamli parmalash
quvurining vugori chegarasini aniqglash.

Quyidan, vugoriga quyidagi majmuaga ega bo’lgan siqilib
golgan ko’p o’lchamli parmalash quvurining yuqori chegarasi
aniglansin:

O,=114Tt71 b=10mm 17=600m d,=27,3 kg
O-r=114 mm b,=9 mm L,=500m d:=24,9 kg
03=140T1TT b,=10mm L, =1000T1T d)=34,2 kg
A,=140mm b4=l Imm L41900 m d,=37,2 kg

N2'P,~25 ts bo’lganda X=75 sm.
QuvUiming umumiy uzunligi L=4000m.
Yechish.
L2P L nP

+... 4

bl 28,d, 2S\d2 28,4



Bundan quyidagini topamiz:
Hx=4d]

Kattaliklarni 0’z o’miga qo’yib, sigilmagan quvur uunli-
gining quyi seksiyasi qanday chuqurlikda ekanligini aniglayiniz:

—»73 28,1-75 500 1000 1900N
’ 25 249 342 37,2,

N kattaligi manfiy, shuning uchun sigilishning yuqori cheaarasi
quvuming birinchi sektsiyasidan yuqorida joylashgan.

U  holda quvur ikkinchi seksiyasining sigilmagan uzuniigi quyidagis>a
teng:

1000 1900
FI,:24,9/(LIJ ™ - =24,9-4=99,6m
25 34,2 37,2

Parmalash quvurining erkin gismi uzuniigi:

H=H2+L3+14=299,6+ 10001900 = 2999,6 = 3000 m
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I-rasm. Siqilish joyining hisob sxemasL



4-misol. 3-Hartum skvajinada ko’p sektsiyali parmala”
quvurining yugori chegarasini aniglash.

3-Hartum qudugMda (Farg’ona kotlovinasi) ko'p seksiyaj:
parmalash quvuri sigilishi sodir bo'ldi. Quvurning majmuasi quvidan
yuqoriga quyidagicha:
OF114717T 6=10mmL=500m p4=27,3kg
0.=127 mm 6,=)0 mm L,=2000 m pf,=28,8 kg
0,=140T1T 6311mm L32000 m g,737,2 kg
Rv-R”IS ts bo'lganda A.=103 sm, OPQ-146 mm 100 m.
Skvajina chuqurligi 4600m.

Yechish. Uchinchi seksiyaning erkin sigilmagan uzunliginj
aniqlaymiz:
f28,1-103 2000 2000~

A, =273 =27,3-17,7 —480m
18 28,8 37,2

H, kattaligi musbat, shuning uchun keyingi hisoblashlar
amalga oshirilmaydi.

U holda, ko'p seksiyali parmalash quvurining erkin
sigilmagan uzuniigi quyidagiga teng:

H=Hr L2+L =480+2000+2000=4480 m

Bundan. sigilish OPQda ro’y bergan va uning yugori
chegarasi parmalash quvuriga o’tish joyida ro'y bergan (2-rasm).



TF
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2-rasm. 3-Hartum skvajinada siqgilishning hisob sxemasi.
l-oraiig quvur 219x245mm. 4000m chuqurlikka tushirilgan.

S-misol. Seksiyali parmalash quvurining erkin gismini
rotor bilan aylanish darajasini aniglash.

4300m chuqurlikda sigilib golgan va uning erkin qismi
a ash quvurining to’rtta seksiyasidan iborat (3-jadval).
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3-jadva|

Seksiya Polat-ning.
ragami A mm g, mm e,m mustah-ka_mllk & kgs/$m2
guruhi
1 146 124 1500 E 500
2 146 128 1000 D 3800_
3 114 94 1000 E 5500
4 114 98 800 K 5000

Skvajina zichligi p =1,2510'%g/sm3 bo’lgan parmalash
qgorishmasi bilan toMdirilgan. Parmalash quvurlari ta\Aorlangan
metali quyidagi ko’rsatkichlarga ega:

pn=7,85T03kg/snvl K=I,5, T'=8105kg/sm-.

Yechish.To'rttaseksiyaningharbiri uchun (quy idan yuqoriga)
to’rtinchi seksiyaning eng quyi qgismi uchun yuqori kesishmasida
ruxsat etilgan aylanuvchi moment quyidagicha aniglaniladi:

1% 16 2016042090 ( 125 o e
215 3142 L1142-9,42 (7,85,
MA< 150002 2060 F 15 45 = 216000kgssm

0002— —
2u5\ 3142 11,42-9,84 785

Mugobil ravishda IVL,=219000 kgs sm; M,=373000 kgs sm

Bundan minimal aylanish momenti 216000kgs-sm quvurning
to'rtinchi seksiyasiga qo’shish mumkin. Bu shartdan ruxsat etilgan

aylanish burchagi aniglaniladi:

216000 150000 100000 100000 80000 =139
®=9)314810 2240 1825 + 89T + 153 J

ayl. yoki 87,3 radian. el it
Keltirilgan hisablaiiler kjyukdagi quvu og-L *
erkin gismi og’irligiga teng bo’lgan hollar uchun hagqg°nl'



3. Suyuqli vannalarni o’rnatishdagi hisoblashlar

5rnisob Neftli vannani o’rnatish.

Agar Dd=295mm, quvuming erkin sigilmagan gismi u/unligi
L=2000m. parmalash qorishmasining zichligi pe=1,25g/sm3 neft
zichligi pr=0,8g/smr bo'lsa, devorining galinligi 5=8mm bo’lgan
sigilib golgan parmalash quvurini bo'shatish uchun neftli vanna
hisoblansin.

Yechish. Vanna uchun kerakli bo’lgan neft miqgdorini silindr
halgasi hajmi va quvurlardagi silindr hajmi fomiulasi bo‘yicha
aniglaymiz:

=0,785(4 Bp- Alysyp)H\ + 0,785d 2H 2
Bu yerda Aud- skvajina diametri, m:

A KI 1 1'20 295=354 mmyoki 0.354

kavemalar hosil bo’lishi hisobiga skvajina diametrining
kattalashishini inobatga oluvchi koefiitsicnt. u odatda 1.05-1,30
atrofida o’zgaradi.

Ami' quvuming tashqgi diametri, 140mm; N( - quvurlararo oraliqda
neftni ko’tarilish balandligi, m; neft sigilish joyidan 50-100m

balandlikkacha ko'tariladi.
HEH-L+(50+T00)=2300-2000+100=400 m
parmalash quvurlarining ichki diametri, m.

d~M~2S5=140-2-8=124 mm- 0,124 m

sddj} r ' quvurararo oraligga neftni vagti-vagti bilan (har 1-2
° *sh uchun quvurlardagi neft ustuni balandligi, H,=200m.

Ayidagini aniglaymiz:

a°’785(°>35420~1403400+0,785-0.124'-200=35,8 nr'



3-rasm. Neftli vanna sxemasi
. . .. miqgdor'-
Nefitdan tozalash uchun parmalash gorishmasining

V=0,785 cP(H-Hj=0,785-0,1242 (2300-200) =254 "
Parmalash quvurda parmalash gorishmasi mavjud

va quvurlaming o’zi neft bilan to’lganda. neftni ha>

maksiinal bosim:

P=P,+P2

Bu verda:
P . quvurlardagi suyuqlik zichliklari fargi bosimi:
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p _H(pP~P,)_ 2300(,25- 0,8)

10 10 = 103 Krc/cm2
P,- gidravlik yo’qotilishlami ilgarilovchi bosim, amaliy hisoblar uchun
aniq o’lchash uchun R, quyidagi formula orgali aniglanadi:
K P =0,01H+8=0,01-2300+8=31 kgs/sm:
Bunda,

P=103+31=134 kgs/sm2

Neftli vanna dvigatel quwati H=120kvl bo'lgan TSA-320
vordamida amalga oshiriladi. nasosning bcrish gobiliyatini aniglash
mumkin:

Q _W,b\N _ 10,2 0,635 120
= |
13 5,8 n!cek

Bu yerda:
semenllangan TSA-320M agregati nasosining FIK.

Suvli va kislotali vanna hisobi neftli vanna hisobiga mugobil
ravishda olib boriladi.

Kislotali vanna qurilmasi

Karbonali jinslarda va oliaktoshli gillarda parmalash quvuri
sqilib golganda vanna agenti sifatida xlorid kislota qo’llaniladi. Bu
nmgsadlar uchun konsentratsiyasi 8-14%]li texnik xlorid kislota, NSI
vasuvyoki neft aralashmasi. yana 15-20%]i xlorid va 10%!i plavikli
Js°ta qo’llaniladi. Aralashma komponentlari jins namunalarini

Usota aralashmasi bilan ta’sirlashish sharoitidan kelib chiggan
ilojdatanlanadi.

T Ol'ngan aralashma zichligi bo’yicha baholanuvchi kerakli
Annjyadagi xlorid kislotani olish uchun kerak bo’lgan suv
V = Pt~ P?
ur; —
ycp™ “ormula orgali aniglaniladi:
P.- a
bPshl,

Xl°nd kls|ota zichligi, g/sm3
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p, - talab gilingan konsentratsiyadagi kislota zichligi, g/sm3;
p3- suv zichligi. g/sm3

4-jadvalda t=15nS zichlik va unga mos ravishda suyultirijgan
kislota konsentratsiyasi keltirilgan.

4-jurival
Zichlik  Konsent- Zichlik, Konsent-  Zichlik,  kgonsenT~
g/sm3  ratsiya, % g/sm3 ratsiya, % g/sm3  ratsiya. %

1,030 515 1,070 14,17 1,110 21.91
1,035 7,15 1,075 15,16 1,115 28
1,040 8,16 1,080 16,15 1,20 23°g2
1,045 9,16 1,085 17,13 1,25 ~2437 ~~
1,050 10,17 1,090 18.11 1,30 25.757]
1.055 11,18 1,095 19,06 1,35 26,70
1,060 12,19 1,10 20.01 1,40 27,66
1.065 13,19 1,105 20.97 - -

Parmalash quvurlari vajihozlariga kislotaning salbiy ta’sirini
kamaytirish uchun korroziya ingibitorlari sifatida formalin (It 10%li
xlorid kislotaga 6kg formalin), unikollar, yog'lar, SFM qo’llaniladi.

Bufer yoqilg’isi sifatida suv qo’llaniladi.

Qolganjihatlaribo’yichakislotali vanna qurilmasimetodikasi
neftli usuldan farg gilmaydi.

Mustahkam kcsim yoki sigilish magniyli va natriyli tuzlar
mavjud qatlamda bo’lganda, 0,5% disolvan qo’shimchali suvdan
foydalaniladi yoki kesim suv bilan doiraviy yuvishga o tiladi.



4, Og’irlikning gidravlik indikatori OGI1-6M (GIV-6M)
ko’rsatkichiari ma’lumotlari bo'yicha hisoblar

OGI bilan birga burovoyga uning barcha gismlari giymati
[celtirilgan pasport keladi. Masalan. 1- va 2- OGI-6M uchun diametri
ig va 32mm bo’lgan kanat uchun 5 - jadvalda keltirilgan.

OGI ko’rsatkichiari ma’lumotlari bo’yichaquyidagi vazifalar
vechiladi:
- kryukka beriladigan yukni aniglash;
- dolotaga beriladigan yukni aniglash;
- minoraga beriladigan yukni aniglash;

- parmalash quvurining kesishmasiga beriladigan ruxsat
etilgan yukni aniqglash;

joylashtirish quvurining rezbali birikmalariga beriladigan
yukni aniglash;

OGlIning keyingi ishlatish uchun yaroqliligini aniglash.

5-jadval
OCl ko’rsat-  Diametri 28mm bo’lgan Diametri 32mmm bo’lgan
kichiari, kanat uchun 1-OG1 kanat uchun 2-OGlI bo’linish
bo’linish bo’linish giymati, kgs giymati, kgs
10 500 500
20 2575 2575
30 4050 3775
40 5550 4350
50 7100 5550
____60_ 8725 6800
SV 10275 8300
—__ 80 11925 10100
___90_ 13850 12100
L jNe 15800 14300

~ m B o ’lakning oraliq bahosini hisoblash yoki 4 - rasmda
keltirilgan grafik bo'yicha aniglash mumkin.



4-rasm. Diametri 28mm bo’lgan kanatda 1-OGI ningyuk chizig’i

7-misol. Krvukka beriladigan yukni aniglash.
Kryukka beriladigan yukni aniglash. Agar 2-OGl 45
bo'lakni, osnastka4x5ni ko’rsatayotgan bo’lsa, kryukdagi parmalash
quvurining og’irligi aniglansin.
Yechish. Kryukdagi yuk quyidagi formula orgali
aniglaniladi:

Bu yerda:

L - bo’linish bahosi;

1.0 o’ninchi bo’linish bahosi;

n- osnastkaning ishchi strunlar soni; bizning misolimizda
osnastka 4x5 n=8.

AL| = U450 ~ Lo 5550-4350
10 10

= 120 kgs

45 - bo’linma giymati aniglaymiz. 40-50 bo’lim oralig
bitta bo’linish bahosidan o’rtacha o’sishi:
Bunda 45-bo’linish giymati 4350+5- 120=4950kgs.
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j'iyukka berilayotgan yukni aniglash uchun 10 - bo" linishning

Qp =(4950-500) -8-35600 kgs
Izoh. 4 - rasmda 1-OG1 uchun yuk chizig’i keltirilgan.

8-misol. Dolotaga berilayotgan yukni aniglash.

Agar parmalash boshlashdan avval 2-OG1 58 - bo'linishni
ko'rsatgan bo'lsa, quvumi 6 - bo'linishga yuklashgan, tal osnastkasi
5%6 bo-Isa, dolotaga berilayotgan yukni aniglang.

Yechish. Dolotaga berilayotgan yuk quyidagi formula orgali

aniglaniladi. ~
Pdoa=AQ nd

Buyerda:
d-yuklashnig bo’linishlar migdori.

A 6800-5550 loc,
All = 10 = 125 kgs

~nda PMbicl 125 10-6=7500 kgs.

Yechish. Dolotaga berilayotgan yuk PMaw-/1L-v/u/bundan

d=""" I = 35« 8,5 b3 Imish
AUn 150-8

8300-6800 len
= e = 150 KIC

cerak Ya’ni parmalash quvurini 68-8.5=59.5 bo'linishga tushirish
erak.
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9-misoi. Minoraga beriladigan yukni aniglash.
Minoraga beriladigan yuk quyitlagi fonnula orgai

aniglaniladi: 11
Qrm=(n+2)Py
Bu yerda:
pm ' 0(11 pasportidan olinadi, gimirlamaydigan tal kanati pasidan
kuchaytirish.

Agar 2-OGIl osnastka 5x6 bo’lganda 80-bo’linishni
ko'rsatayotgan bo’lsa, minoraga berilayotgan yuk aniglansin.

Qm=(10+2)10100=121,1 Is

Agar I-OGI osnastka 4x5da 100 bo’linishni ko ’rsatadi:
Q =(8+2)15800=158 ts.
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5. OGI-6M ko'rsatkichlari nia’lumotlari bo’yicha

ba’zi masalalarni yYcchish
10-misol. Parmalash quvurining siqilib
golmagan gismi uzunligini aniglash.

Skvajinada 2500m chuqurlikda devorining gqalinligi 9mm,
diametri 140mm bo'lgan parmalash quvuri sigilib golgan. Siqilish
oldidan parmalash quvurining og’irligi 60 bo'linish, tal tizimi
Og*irligi 10 bo'linish, parmalash quvurining o’zining og’irligi esa 1-
OGI bo’yicha 50 bo’linishga ega.

I cho'zilish 65-bo'linishda, R, bo'linish 75-bo’linishda
o’tkazilgan. Parmalash quvurining cho’zilish farqi Al=25sm. Tal
oshastkasi 4x5.

Yechish. 1-OG1 bo’yicha 65-75-bo’linishlarorasida bo'linish
giymatining oshishini aniglaymiz. YUk egriligi bo’yicha diametri
28mm boTgan”anat tarirovkasi ma’lumotlari bo’yicha quyidagilami
aniglaymiz:

Q65=9500 kgs Q7=11100, u holda

" 11100-9500 160 K
- = gs
10
P,-PE75-65=10 bo'lganda cho’zilish fargi quyidagiga teng
bo’ladi:
160-10-8=12800 kgs

Bunda parmalash quvurining erkin sigilmagan gismi uzunligi
quyidagiga teng bo’ladi:

F-dos EF Af=1p9621-106-38.7_ 1435497 5 cm * 1635

P2-P x 12800

11-misol. Cho’ziluvchanlik chegarasigacha a
quvur tanasiga berilayotgan cho’zilish yukini aniglash.
Cho’ziluvchanlik chegarasi a.h=3800kgs/sm2 buzilishga
vaqtinchalik qarshiligi a=5500kgs/sm2 tal osnastkasi 5x6, po'lat
guruhi D, devorining qalinligi 8mm va diametri 40mm bo’lgan
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sigilib golgan quvuming cho'zilishi natijasida kryukka ber'l
yukni gancha bo'linishga ega bo’lishi aniglansin. 8§

Yechish. Quvur tanasidagi kuchlanish cho’zilish ch *
yetganda cho’zilish yukini quyidagi formula bo'yicha aniqI**'® 8
[QJ=Fob
Bu yerda:
F- quvur tanasi maydoning kesimi;
Cch parmalash quvuri po’latining cho'zilish chegarasi.

Quyidagi ma’lum,

Qcher(U-4>

Bu yerda n - osnastka ishchi strunining miqdori. biznina
misolimizda u 10ga teng.

Devorining galinligi 8mm va diametri 140mm bo’lgan quvur
tanasi maydonining kesimi:
F=0,785 (14212,42 = 33,1 sm2

Qh—33,1-3800=125780 kgs

OGI ko'rsatkichlari ma’lumotlari bo’yicha kuchlanish
cho’zilish chegarasiga yetganda. parmalash quvuri tanasiga
berilayotgan ruxsat etilgan yuk quyidagi formula orgali aniglanadi:

Lu=9=+-1,]Jo= 12?78 _ 500 = 12078 KIC
n 10

Bu bo'linish giymatiga 1-OG1 80 va 90 - bo’linishlari
orasidagi ko’rsatkichlari mos keladi.

U holda.

., 13850-11925
AY1 = = 192,5 Krc
81 - bo’linish giymatini aniglaymiz:

11925 + 1-192,5 = 12117,5 kgs
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Bundan. bizning misolimiz uchun kryukka berilayotgan
r etiloan yuk 1-OGI bo’yicha 80- va 81-bo'linishlar

j 2-niisol. OG1-6M bo’linish giymatini aniglash.
naarO0C1-6M 70 - bo'linishni ko'rsatayotgan bo'lsa. og'irlik
dikatorining bo'linish giymatini aniglansin.
Tal osnastkasi 5x6, skvajina chuqurligi 2752m. parmalash
urjning diametri 140mm va devorining galinligi 9mm. gorishma
Mechligi 1,32g/sm3. parmalash rotorli usulda. diametri 295mm bo'lgan
uch sbaroshkali dolota, uzuniigi 140m bo'lgan OPQ-203da amalga
oshirilmogda. tomoni uzuniigi 140mm (5- kvadrat) bo’lgan kvadratli
shtanga KNBKning 8m li qorishmada, 10m kvadrati esa havoda.
Vertlyug ShV147160M. Skvajina chuqurligi:

2600+140+3-1+1-1+8=2752

Ycchish. OGIning bo'linish giymati quyidagi formula orqali
aniglaniladi:

Buyerda:
qguvur skvajina tubidan ko’tarilganda OGI ko’rsatkichlari bo’yicha
bo’linishlar soni;

Qk-  kryukdagi yuk, u quyidagi formula orgali aniglaniladi:

Bu yerda:

- parmalash quvuri massasi, Lg=2600-35,3 = 91780 kgs;
gorishmaga tushirilgan OPQ-203, uchta K.LS-290. dolota va 8m
kvadrat massasi:

P=140-203+3-100+1-35+8-40=29075 kg

havo va vertlyugdagi 10m kvadrat massasi:
P,=10-40+1980=2380 kg
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U holda kryukdagi yuk quyidagiga teng:
Qn = (91780 + 29075) fi- 1 |.|| ] +2380=10293U¢

OGI-6M og’irliginingbo'linishgiymatiiudikatoriquyidac
tens bo’ladi:

= 102931 _ 1715 kgs
70-10

Shuni yodda tutish kerakki, OGIlning ushbu giymati 68-72
bo’linishlar orasidagi ko’rsatkichlarda, ya’ni 4-2-bo’linishlarda ham
mavjud bo’lishi mumkin.

13-misol. OGI-6Mni burovoyda keyingi ishlatish
uchun yarogliligini tekshirish.

Agarda OG1 Ne2 Qf=105ts, 88 - bo’linishni, osnastka 5\6ni
ko’rsatayotgan bo’lsa, uning pasportdagi ma'lumotlarini qo’llab,
burovoyda keyingi ishlatish uchun yaroqliligini tekshirish quyidagi
formula orgali amalga oshiriladi:

N:9.100 <10%

N
Bu yerda:
N - pasportga muvofiq kryukdagi quvurning og’irligi.
Agar xatolik 10%dan oshmasa, u holda amaliy jihatdan bu

kattalikka ruxsat etiladi va OG1 ishga yaroqli hisoblanadi. Aks holda
u yangisi bilan almashtiriladi.

Yechish. L1,8=117000kgs
N = (117000-500)-10= 112000 kgs

Unda.

112000-105000

100 = 6,2%
112000

Ya’ni, quvur keyingi ishlatish uchun yaroqglidir.
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6. AYUG’B (AVPoD)li gillardan tarkib topgan
skvajina devorlarining o’pirilishi bilan kurashish

AY UG’ BIi gillijinslarda o’pirilish zonalarini sifatli aniglash
uchun quyidagi materiallarga ega bo’lish kerak:

1) standartkarotaj (u yordamida pk-gillaming solishtinna elektr
garshiligi aniglaniladi, so'ng pk=f(H) egriligi tuziladi);

2) radiofaol karotaj - GK. va NGK. ular yordamida kesimda
gillar ajratiladi;

3) bo'shiig vajelob o'lchamlarini aniglovchi profilimetriya usuli;
geologik kesim, uni GTNdan olish mumkin;

5) o’rganilayotgan materialning parmalash texnologiyasi bo’yicha
materiallar: parmalash qorishmasiningturi va zichligi. skvajina
o’qini ishlash migdori, quvuming cho’ziiishi va sigilib qgolishi,
parmalash mexanik tezligining o’zgarishi Vm
AYUG'BIli zonalarda gillar garshiligi me’yor giymatidan

kamayishi tomonga, va’ni chapga og’ishi kuzatiladi.

5-rasm. AYUG’BIi zonalami ajratish uchun standart karotaj
diagrammasi
5-rasmda standart karotaj diagrammasi ko’rsatilgan, unda pk
kamayishi ko’rsatilgan. Agar bunda skvajina gillami ochgan bo’lsa,
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skvajinani qo’shimcha ishlash va quvur siqgilishi, V giymati
oshishi ro‘y bersa, dcmak. skvajina AYUG’BIi o ’piriluvchi v
zonani ochgan hisobianadi. "

6-rasm. Gillar o'pirilish zonasi mavjud bo'Imaganda
standart karotaj diagrammasi

6-rasmda standart karotaj egri chiziglari keltirilgan
bo’lib, u gillaming pkgiymalining asta-sekin, biroq ahamiyatsiz
darajada oshishini ko'rishimiz mumkin. bu ko ’rsatilgan gillar
AYUG'Bga ega emasligini ko’rsatadi, skvajinani tez-tez tozalanishi
parmalash qorishmasining kimyoviy tarkibi mos kelmaganligi bilan
tushuntiriladi. Birog, shuni aytib o’tish kerakki, amaliy jihatdan
skvajina-qatlam tizimida muvozanatlashgan bosimga ega bo'lish
uchun gqorishma zichligini go’shimcha ishlash va quvur me yor
ishlashiga erishilgunga gadar 1,32dan 1,50gacha va so’ng 1,80g/
sm3acha bosqgichma-bosqgich oshirib borish kerak.

14-misol. Me’yor zichlashgan gillar usuli bo’yicha
g’ovaklar bosiniini migdoriy baholash (hisoblash).
Chuqurligi 3000m bo’lgan skvajinauchun m e’yorzichlasbr3i
gillar usuli bo’yicha g'ovaklar bosimini migdoriy baholang-
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Yechish. O'piriluvchi gillar zonasida joylashgan istalgan
uchun g'ovaklar bosimining miqgdoriy qiymati quyidagi
formula orgali aniglaniladi:

P = . 1gP«,
ro f« | h it \ 0g «
lg"r+-~""JrA [? Pna

P*1 23

gii yerda:
p. gidrostatik bosim, kgs/sm2
j. og’irlik kuchi tezligi, m/sek2
_j,  chuqurlikkachajinslaming o’rtacha tortilgan giymati, g/sm3
”. b ,,chuqurlikkacha jinslaming to’yintirgan flyuidlaming o’rtacha
tortilgan giymati, g/sm3,
jh-  ko’rilayotgan chuqurlik oralig’i, m;
p g'ovaklikdjgi suyuglikning me’yor va anomal bosimiga mos
ravishda gillaming solishtirma elektr garshiligi, omm;
R~
P, ,Pn - g’ovaklikdagi suyuglikning me’yor bosimda h, va hj
chuqurliklarga mos ravishda gillaming solishtinna elektr
qgarshiligi, omm;
d(pj haroratni gillaming solishtirma og’irligiga ta’sirini ifodalovchi
harorat koeffitsienti;
r- geotermik gradient.

h=3000m chuqurlik uchun RO qiymatini quyidagi
boshlang’ich ma’lumotlar mavjud bo’lganda hisoblaymiz:
Y= 25 g/sm]

= 1,10 g/sm3
100 m,
t= 94 os ~
p-i
~ 20 omm,
" ~20,9 omm,

p»~ 30 omm.
10 omm.
r* 0,022 (S/m.
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iLg 30 563 kgs !’sm2
6 10

10(2,5-1,1)00
PO=01 1,1-3000 +

lg2°'9+ 0’01.0,022 100
20 2,3

G'ovaklar bosimi gradienti quyidagiga teng:
563
3000

= 0,188 kgs/sm. /m

Parmalash qorishmasining zichligi, uning muvozanatla-
shuvi 1,88g/sm3ateng.

Pn Pn ?20MM

7-rasm. Me’yor zichlashgan gillar usuli bo’yicha
RO giymatini aniglash uchun hisob sxemasi.
MNOP - giliarning me’yor zichlashgan chizig’i.
NAO - gayta zichlashgan giliarning yotish oralig’i.
NO - ushbu oraligda me’yor zichlashgan giliarning mavjud bo I,ra-
punktir chizig’i.
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7. Gazneft namoyon bo’lishi va ochiq
fontanlar bilan kurashish

ip. 15-misol. Parmalangan jins bilan parmalash
gorishmasiga tushayotgan gaz miqdorini aniglash.

Quyidagi ma’lumotlar mavjud bo’lganda3-Kultak qudug’ida
gorizont bo'yicha skvajinani Isoat davomida parmalash vaqtida
narmalash gorishmasiga tushayotgan gaz miqgdorini aniqlash:

0,190 m
y = 15 m/soat
20%
K- . 2
N= 3000 m
o= 20

3/
— 102 w /S00a

i 6 3,14 J0,1902 -15 -20 -2,0 -3000 -2,0
* 4000

Parmalash jarayonida dolota diametriga mos keluvchi
silindrik teshik parmalanadi. gaz esa fagat halgasement oraliqga
tushadi, uning hajmi skvajinadagi parmalash quvurining diametri
114m va 2800m skvajinaga tushirilgan oraliq quvur diametri 219mm
bo'lganda W=52m1ga teng bo’ladi.

Qorishma g=201/sek bilan sarf bo'layotganda gazning
birinclii porsiyasi gazning sirg'alishi bo’Imaganda va kengayishini
hisobga olmaganda u yer yuzasiga chigadi:

W

52 .
t- — = -——---=2600sek = 45 minu?
q 0,020

Kon nazorati ma’lumotlari qorishma sarfi bo’yicha
hisoblangan vaqgtga nisbatan ancha oldin yer yuzasiga chiqishini
rsatgan va bu parmalash gorishmasi ko'rsatkichlariga bog’lig.

Mana, masalan, CNS, |G=250/480 mg/sm2 p=2.00g/sm2
I~180sek,N=3000m bo’lganda gaz yeryuzasiga chigishi hisoblangan
\&dtga nishatan 15-20% avval chiqgadi.

Bundan ko'rinib turibdiki, SNS kattaligi kichik bo’lgan kam
BNshqoqli gorishmalar 0°zidan gaz pufakchalarini erkin o’tkazadi va

tsirkulyatsiyada gaz konsentratsiyasi o’sishini kamaytiradi.
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16-misol, Depressiya bosimida gatlamdan skvajinaga
kclib tushuvchi gaz raigdorini baholash (hisoblash).
Depressiya bosimi R ~-R ~~| kgs/sm2 bo'lganda yarjm
soat ichida skvajinaga gancha gaz kclib tushishi aniglansin.
Yechish. Vn=15m/soat bo'lganda yarim soat ichida 750sm
parmalanadi. Ammo skvajina debitini sm3sek oldik va shunin,
uchun tezlikni ham sm/sek daolishimiz kerak. V=1l 5m/soatV =044
sm/sek ga teng. Hisoblashlami osonlashtirish uchun V,.=0.5sn"
sek qilib olamiz. Bu holda, ya’ni h=0,5sm (Isek da parmalangan
chuqurlikni olamiz) bo'lganda gaz miqdori quyidagiga teng bo'ladi-

=y 4.0,060.07-599") 15001 , 4526640750, =4527V
2 0,0261n5™ 00 2
10

Bu yerda:
750:0,5sm/sek=1500sek.

Qatlamga depressiya kgs/sm2 va XV
gorizontning ochilgan galinligi h=750sm bo’lganda skvajina 5dagiga
tinch goldirilganda gancha gaz tushishi aniglansin.

1sek davomida skvajinaga

_ 3,14w0,060 87507002- 599r) _ (V /cek

500000
0,026 In

gaz kelib tushadi, skvajina 5 dagiga tinch goldirilgan

parmalash gorishmasiga
0,6-300 =180 m- gaz

kelib tushadi, u 180:52=3,46 quvurlararo muhit bajmiga ten*

Biroq, bunda qorishma otilib chigishi ro’y bermashgm* tgin3
chigarmaslik kerak, chunki gatlam sharoitida bu gaz bajmi
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ILj.599-0.3m" hajmni egallaydi. bu esa 15m quvurlararo oraligni
hkil Bunda Boyl-Mariott gonuni amal qiladi:

P,VE=R,V ,=...PnV = const

17-misol. Gazlashgan parmalash qorishmasining
gidrostatik bosim ustunini aniglash.

Parmalash qorishmasining gazlashish darajasiga bog'iiq
ravishda skvajina tubidagi bosim tushishini aniglash va gorishma
bosimi ustunining o°’zgarish grafigi tuzilsin.

Yechish. Gazlashgan parmalash gorishmasining gidrostatik
tosim ustuni quyidagi ifodadan aniglanadi:

P+— 1nP=01yd+1
1- a

Grafikniifg 1-nuqgtasi uchun a=0, ya'ni qorishmada gaz
inavjud emas, u holda:
P=0.1y, H+l =0.1 -2.20-3000+1 =661 kgs/sm2
|
Buyerda
y, - skvajinaga haydaluvchi qorishma zichligi.
Grafikning 4 - nuqtasi uchun a=0.5ga teng. ya'ni qorishma
5% gazga ega, bunda skvajinadan chigayotgan qorishma zichligi
quyidagiga teng bo'ladi:
y2= (I-a) y, = (1-0,5) 2.20 = 1.10g/sm3

P+— InP =0,1+2,20 3000 +1

P+InP=661 ketma-ket yaqinlashish usuli bilan yechamiz.
Ptokgs/sm2bersak. u holda In600+In6+In 100=1.7918+4.6052=6.4
600 + 6,4*661

P =654kgs/sm: ni beramiz, u holda In654=6,483
>483=661, ya'ni a=0,5 y,=1,10g/sm5 da qorishmada 50%



gaz mavjud, ko’pik P=654kgs/snr ketganda - skvajina tubi bo
fagatgina 661-654=7kgs/sm2ga pasaygan.

8 - nugta uchun mugqobil hisob ma'lumotlari 6-jadvalda
chiziq esa 8-rasmda keltirilgan. &

NeNe Qorishma- Kiruvchi Chiquvchi  Erit-maning 1zoh
grafik ning gorishma gorishma  gidrostatik
nugtalari  gazlanish ~ solishtirma solish-tirma bosim
darajasi, % og'irligiy,, o0g’irligiy2  ustuni R.

g/sm3 g/sm3 kgs/sm2
1 0 220 2,20 661
2 30 1,54 658
4 50 1,10 654
5 60 I 0,88 650 _
6 70 & 0.68 642 jn
7 80 ¥ 0,44 635
8 90 0.22 602 »
661-
&
n
A
590
0
520
cn
<
T3
5 450-
0,68 1,10 1,54 220

Chiquvchi gorishma solishtirma og'irligi. g/sj*

8-rasm. Chiquvchi gorishma solishtirma og 'r*“.4 durafigi.
ravishda qorishmaning gidrostatik ustun bosimning tus |S
3. 5, 7 va 8 nuqtalar grafikda keltiriimagan
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Grafik va iadvaidan qorishma zichligi yer yuzasida
[Tjgacha pasayishi, qorishmada 50% gaz, bunda gazlashgan
«irjshmaning gidrostatik bosim ustuni fagatgina 7kgs/snr ga
Lgayishini ko’rish mumkin.

Qorishma solishtirma og¥irligini geologotexnik naryad
rllablariga mos kelishi uning skvajinadan chigishida o'lchash
natijalari ma’lumotlari bo’yicha baholanadi (bizning hisobimizda
\ Solishtirma og’irlik GTNda o’matilganidan past bo’lganda
p~malash brigadasi qorishmaga og’irlashtirgichlar qo’shadi va bu
jshlar bilan zarar keltiradi.

Qorishmani fagatgina uning tarkibidagi gaz ajratib olin-
2andan sojag hisoblanganda u GTNda ko’rsatilgandan past
kelgandagina, og’irlashtirish talab gilinadi.

Bunda gazlashgan qorishma solishtirma og’irligi ancha
pasayishi mumkin. Hatfoki, muhitda gaz 30%gacha bo’lganda ham
gatlam bosimiga garshi bosim pasayishijuda past va u fontanlanishga
sabab bo'lolmaydi, shuning uchun gorishmani og'irlashtirish talab
gilmmaydi. Bunday hollarda gorishmani ishga degazator qo'shib va
sikulvatsiyaga barit og'irlashtirgichini qo’shmasdan degazatsiyalash
boyiclia choralar ko’rish talab gilinadi.

Bu bilan bog’lig ravishda qorishmadagi gaz miqdorini
tizimli nazorat qilib turish kerak va mana shu ko’rsatkich bo’yicha
og irlashtirgich qo’shishni tahlil gilib turish kerak. Nazorat mavjud
bo Imaganda qorishmaning zichligi ortigcha oshib ketishi mumkin va
bunda asoratlar kelib chigishi mumkin - gqatlam gidravlik yorilishga
uchrashi mumkin va bunda yutilishni bartaraf gilish bo’yicha og’ir
Aratlarni keltirib chigarishi mumkin.

Chuqurlikka bog’lig ravishda chiquvchi qgorishma
buv '™ 3 °8°'r*é‘n'm8 o’zgarishi 9 - rasmda ko’rsatilgan va
w_ M skvajinaning barcha chuqurligi bo’yicha o’zgarmasligi
A® ryuzasidan 15-20m dan so’ng bosim pasayishi tufayli uning

>'shi boshlanishini ko’rishimiz mumkin.
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1500-

3000-

9 - rasm. Chuqurlikka bog’liq ravishda chiquvchi gorishma
solishtirma og’irligining o’zgarishi

18-misol. Strong-Uaytning empirik formulas! bo’yicha
gazlashgan parmalash qorishmasi gidrostatik bosimining
pasayishini aniglash.

Quyidagi ma’lumotlar mavjud bo'lganda parmalash
gorishmasining gazlanishi natijasida Strong-Uayt formulas! bo yicha
skvajina tubi bosimining tushishini aniqglash: skvajina chuqurligi
N=2000m, kiruvchi qorishma solishtirma og'irligi yxl,34g/sm.
chiquvchi gorishma solishtirma og’irligi y.,=0,76g/snV.

Yechish. y, solishtirma og’irlikda parmalash gorishmasining
bosim ustuni:

P,=01y, H=0,11,34-2000 =268 kgs/sm2

2000m chuqurlikda bosim tushishi

AP = igpx=2,31,34~°* 619268 = 4,18 «rc/ctM
y2 °.76

Skvajinadagi amaliy bosim quyidagiga teng:
P=P,-1IP =264 -4,18 =263,82 kgs/sm2
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Fontaoning o’chirish ko’rsatkichlarini hisoblash
uchun uning asosiy tavsifini aniglash

Gazli fontan murakkab gazodinamik tizim bo'lib. uni shartli
ravishda uchta maydonga ajratish mumkin: manba-kanal-stok.

10 - rasm. Gazli fontanlami o’chirish rejimlarini hisoblash uchun

skvajina sxemasi.
I-manba (gatlam),

- -kanal (halga mubhiti),
3-stok.

4- fontanlanayotgan skvajinaga suyuqlik beruvchi quvurlar.
Manba - fontanlanayotgan skvajina bilan o'zaro bog'lig
b° lgan gaz tushayotgan qatlam yoki gatlamlar tizimi.

Kanal - fontanlanishda gaz harakatlanuvchi go’dugning
9>sman yoki to’lig joylashtirilgan o'qi. Kanalning yuqorigi chcgarasi
sl°k, quyi chegarasi - manba.

Stok - ochigq skvajina o0g’zi yoki quvur. va skvajina

orlaridagi darzlik bo'lib. u orgali gaz o'qdan ketadi va atmosfera

®° 'yutuvchi gatlamga o’tib ketadi.

Fontan tavsifini stokni o’rganishdan bosh lash darker. Bunda:

* stok chuqurligi h;

bosim Puva gaz debiti Quni aniglash kerak.
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Gazni atmosferaga va yuqorida yotuvchi gatlamga siqilib
o’tishida POva QOni aniglash usullari turlicha.

Gaz skvajina og'zidan chiqib ketayotganda stok yer ustida
joylashgan bo'ladi, ya’ni h=0_ Kanal uzunligiga nisbatan krater
unchalik chuqurda joylashmagan holda ham stokni yer yuzida
joylashgan deb atash mumkin, y a’ni h=0.

19-misol. Krater skvajina og’zida bo’lganda ochiq
fontanlanayotgan skvajina debitini Qoaniglash.

Krater (skvajinada kuchli fontanlanish bo'lganda skvajina
0g’zining o‘pirilishi natijasda hosil bo‘lgan katta chuqurlik) skvajina
og’zida bo'lganda ochiq fontanlanayotgan skvajina debiti Q
aniglansin.

Skvajina og'zi buzilganda yoki krater suyuglik bilan to'lganda
ochig fontanlanayotgan skvajinadagi gaz debitini suyuqlikda yer
yuzasida hosil bo’luvchi burun (krateming ichidagi do’nglik)
o’lchamlari bo'yicha quyidagi formula orgali aniglanish mumkin:

Q0= 3,58 K2H [run’sek]

Bu yerda:
R - burun asosi radiusi, m;
Il - burun balandligi, m.

R va H kattaliklarini nivelir yordamida aniglash mumkin.

11 - rasm.
R
1 - rasm. Burunning o'lchash sxemasi.
1- nivelir. 3 - fontanlanayotgan skvajina kraterl
2 - gazsuyugli burun, 4 -skvajina.
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NiveliryordamidaN=2m, R=3m ekanligini anigladik. bunda

20 - misol. Skvajina 0g’zi buzilmaganda gazni atmosferaga
chiqib ketishida gazning debitini Q(aniglash.

Skvajina 0g’zi buzilmaganda gazning atmosferaga chiqib
ketishida gazning debitini QOaniglansin.

Agar gaz atmosferaga chigarish linivalari bo’yicha chigib
ketayotgan bo’lsa, u holda har gaysi liniya bo’yicha o’tayotgan gaz
debitini uning uzuniigi bo’yicha ikki nugtada bosim o’lchangandan
so’ng aniglanish mumkin (12-rasm).

\%

1 2
3 / 3\
/
OE
12-rasm. Gaz debitini hisoblash uchun chigish liniyasida
manometrlaming joylashish sxemasi.
I>2- manomctrlai. 3 - chiqarish liniyalari.

Hisob quyidagi formula orgali amalga oshiriladi:

p»*  chigish liniyasining ichki diametri, m:
” kT, Tk- gazoqgimi yo'nalishi bo'yicha birinchi va ikkinchi nugtalarda
o'lchangan bosim kgs/sm2va harorat °K;
JKni o’Ichashlar orasidagi o’rtacha harorat:
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Bu yerda:
im- 0’ichash nugtalari orasidagi masofa, m;
Z.r- T, va Por da Immaydonlarida o’rtacha gaz sigiluvchanlik
koeffitsienti.
P, =(P,+PJ/2

Por giymati nomogrammadan topiladi, ammo hisobiashlar
oson bo’lishi uchun POl deb olsa bo'ladi. U Q ni ahamiyatsi/
darajada pasaytiradi.

Gaz ichki diametri djd=0,076m bo’lgan quvurdan ikkita
yo'l (3) orqgali chigib ketadi. Lr=50m masofada chiqish joylaridan
biriga o’matilgan ikkita manometr Pn=60-10"kg/srti;va P,=12,7104
kgs/sm2 bosimlarini ko’rsatadi. Qolgan Kattaliklar quyidagi
giymatlarga ega: T =300°K, AO,60. gaz skvajindarini tekshirish
instruksiyasi bo’yicha quyidagilami aniglaymiz:

\4
Pyp = B0 w12.7)107 _ 56135 104 kgs m2
7.20,96

Bitta chigaruvchi uchun gaz debiti

m,/isek

Ikkita chigarish uchun quyidagiga egamiz. 2 =] bo’lganda
Q0=25,0 nm!/sek ga egamiz, ya’'ni 1,56% ga kamayjn.

21-misol. Sk\ajina yugoriga garab skvaji caog’zi
buzilganda fontanlanayotganda gaz debitini I miglash.
Skvajina yuqoriga qarab skvajina og buzilganda
fontanlanayotganda gaz debiti QOaniglansin.
Bu holatda gaz debiti QO quyidagi foirt3 bo’yicha
aniqglanadi:
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Bu yerda:
Tu- gazning quvurdan chiqishidagi harorati, °K;

O - gazning nisbiy solishtirma og’irligi (havo bo’yicha);
d h-  skvajinaning ichki diametri, m;
P - gaz fontanlanayotganda skvajina o’qi falokatli holatda

bo’lganida stokdagi gaz bosimi.

Gaz diametri djdr0,205m bo’lgan PPG-205 preventori o’tish
teshigi orgali yugoriga chigayotibdi. Yopiq yonlama chigish yo’liga
o'matilgan manometr Po=Il,-104kgs/m2 bosimni ko’rsatmoqda.

f Qolgan ma’lumotlar: 4=0,6, Tu=310°K.

[

—_— p—

U holda.

'0,475-11,1-104-0,2052
Ho — I, =157 nhm3/c

Qi akustik usul yordamida aniglash. Bu magsadlarda
shovqinlik-quvuri go’llaniladi, u shovqgin darajasini detsibellarda
0’lchaydi. So’ng nomogramma yordamida ochiq fontanlanayotgan
skvajinadagi gaz debiti aniglanadi. Nomogrammalar yonuvchi va
yonmayotgan fontanlar uchun tuzilgan, bunda gaz tovush yo’nalishi
yoki tovushdan oldin yo’nalishda oqishini inobatga olingan.
Tovushning havodagi tezligi 15°Sda taxminan 340m/sek, suvda
15°Sda taxminan 1500m/sek.

22 - misol. Skvajina og’zida parmalash quvurlaridagi
ortigcha bosim bo’yicha gatlam bosimini aniglash.

Izlash-qgidirish skvajinalarini parmalashda gatlam bosim va
uning yotish chuqurligi noma’lum bo’lsa, Pcg migdoriy baholash va
malisuldor gorizontni ochish uchun gorishma zichligini tanlashda oson
adashish mumkin. Bunda qorishma otilib chigishi ro’y berishi mumkin.

Bunda preventor yopiladi va skvajina og’ziga parmalash
quvurining quvur muhitida burovoy stoyakida o’matilgan
manometrda gandaydir ortigcha bosim aniglanadi.

119



Bunday falokatli hollarda ishchi gorizontning gatlam bosi#ﬁ\j
quyidagi formula yordamida aniglanadi:

P, =0.1yH+P,

Bu yerda:

y- gatlam ochilganda go’llanilgan vaotibyuborishdan oldin quvurninn
quvur muhiti to’ldirilgan parmalash qorishmasining solishtirma
og’irligi;

H- gorishma otilib chigganda skvajina chuqurligi;

P - burovoydagi stoyakda manometr yordamida o'lchangan parmalash
quvurining quvur muhitidagi skvajina og’zida o'lchangan ortigcha
bosim.

23 - misol. 1-Kultak izlov-gidiruv qudug’ida gatlam
bosimini aniglash (G’arbiy O ’zbekiston).
1-Kutak qudug’ida 2850m chuqurlikda 1,60g/sm 3 zichlikga
ega bo'lgan parmalash qorishmasi bilan XV gorizontni ochishda
gorishma otilib chiqdi va tezda yopiq prevetorlarda chiqish yo’llari
bo’yicha skvajina fontanlanishga o’tdi. Bunda quvurlardagi ortigcha
bosim 124g/sm3gacha ko’tarildi.

Skvajinani o’chirish uchun Pch aniglansin:
Pt = 0,1+1,60-2850+124=580 kgs/sm2

Muvozanatlovchi qorishma zichligi 2,03-2,04g/sm\

Qo'shni 3-Kultak qudug’ini ishlatish quvurida sinash va
chuqurlik manometri yordamida gqatlam bosimini o'lchashda u
586g/sm: ni tashkil etdi.
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9. Fontanni o’chiruvchi ko’rsatkichlar hisobi

Hozirgi vaqtda gaz fontansini gazga suyuqglikni ma'lum
rejimda haydash bilan to’yintirish yo'li orgali o’chirish wusuli
go’llaniladi.

H Haydalayotgan suyuglik miqdori gqatlamdan skvajinaga
kelavotgan gaz miqdoridan katta bo’lishi kerak, ya’ni:

Q-suyuq> Qg az

Bu yerda:

g - birsekundda skvajinaga haydalayotgan suyuglik migdori:

q - bir.sekundda gatlamdan falokaftli skvajinaga kelayotgan gazning
maksimal mumkin bo’lgan miqgdori.

Falokatli skvajina orgali fontanni o’chirish uchun kerakli
bo'lgan suyuqlik migdori quyidagi formula orgali aniglanadi:

_QrilHrK
Qc
Hoc

Buyerda:

haydalayotgan suyuglikning solishtirma og’irligi, g/sm3

gazning solishtirma og’irligi, g/sm3
Y‘\' gazli gatlam shiftining yotish chuqurligi, m;
5 suyuglikni haydash uchun tushiriigan quvuming chuqurligi (yoki
gidravlik yorilish chuqurligi), m;
o’lchamsiz koeffitsient, skvajina tubi bosimini skvajina o0g’zi
bosimiga nisbatiga teng kattalik.

24 - misol. Falokatli skvajina orgali fontanni o’chirish uchun

kerakli suyuglik migdori aniglash.

Quyidagilar ma'lum bo'lganda falokatli skvajina orqgali
fontanni o’chirish uchun kerakli suyuqlik migdorini Qsaniglansin:

Qg- 30 mVsek  rqytub= 21° kgs/sm2
H = 1970 m Pskvog = 60 kgs/sm2
H = 1950 m K = Pg!/ Pgo=210/60=3,5

72=0,8- 10-?= 0,0008 g/sm3
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Bunda fontanlanayotgan skvajinani o’chirish Vana skvajina og'zida hosil qilinuvchi turli bosimga qarshi

haydalayotgan suyuglikning hisoblangan miqgdori quyidagiga ten Jsjimlar - PAwg, masalan: P5kvog=60kgs/sm:, Pskvog=100kgs/sm2
bo’ladi: : PAMAHOkgs/sm2
30 0,8 10 3-1970-3,5 Bir-ikki sutkadan so'ng shtab hisoblash markazidan
Qc= 1950-1 65 - 0,060 m3/sek =601/sek radiogramma yoki telefon orqali quyidagi ma'lumotlami oladi:

. . .. . . . .. . p =60kgs/sm2vay =1"0g/sm3da
Faiokatli skvajina orqali gazli fontanni o’chirish rejimiari Q .1/sek 55 60 70 80 90 100 110

V.'m3 600 350 180 100 95 60 50
Falokatli fontanlanayotgan skvajinani o’chirish uchun
o’chirish rejimlar ko'rsatkichlarininggidrodinamikhisobini o'tkazish p j,=60kgs/sm2vay3=1,30g/sm3da
kerak, ya’ni quyidagilarni aniglash kerak: KO ,1/sek 65 70 80 90 100 110

- haydovchi suyuglikning haydash tempi. 1/sek; Vv, m3 500300 200 150 120 95

- fontanni o’chirish uchun kerak bo’lgan haydaluvehi suyuglik

,=60kgs/sm2 3=1,50g/sm3d
hajmi; p gs/sm2vay g/sm3da

0" .Vsck 85 90 100 110 120 130
- haydovchi suyuqlikning turli solishtirma og’irliklari uchun \V’m3 700 400 200 150 100 95

gazli fontanning o’chirish rejimiari egri chiziglarini qurish;

- skvajinaning o’tkazuvchanlik xususiyatini aniglash. o o ] ]
Bunday ma'lumotlami olib shtab muhandisi gazli fontanni

o'chirish rejimiari egrilik grafigini tuzadi (13 - rasm).
Hisoblashning bunday usuli o0°’z-o’zidan murakkab va
giyin, u hisoblash markazlarida EHMlarda maxsus ishlab chigilgan
dasturlar yordamida olib boriladi va ularning natijalari tayyor holda
telefonyoki radiogrammayordamida fontanni bartarafetish bo’yicha
shtabga habar beriladi. Biroq, fontanni bartaraf etish shtabining
0’zi o’chirish rejimiari egriligini hisoblash uchun boshlang ich
ma'lumotlami beradi:

Q - fontanlanishdagi gaz debiti;

Vv stokdagi gaz bosimi;

pskv_og, fawvorani o’chirishdagi gaz bosimi;
P

- ishchi gorizontning gatlam bosimi;
eﬂ- suyuqlikni berish nugtasidan quvur boshigacha bo’lgan maso
fontanlanayotgan skvajina o’qining ichki diametri;
d, - skvajinadagi luzunlikka ega bo'lgan quvuming tashqi diametri.
V haydovchi suyuglikning solishtirma og'irligi.
Hisoblash markaziga shtab haydovchi suyugliklan | |_
nechazichliklari uchun rejimlami hisoblash bo'yichatopshing

13 . li f . chirish refimiari.
masalan: yzI=1,00g/sm3 - ya’ni suv, y/2=1.30g/sm". $- fasm. Gazli fontanning o’chirish rejimiari

v=f(Qiv») bog’liglik grafigi
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So'nu shti»”™a fontanlanayotgan skvajinani o'chirish
i /1 hiri tan"*nadi- Bu Yercla ma ,um shart-sharoit va texnik

Sniyatlar inobatgS «'"™gan « a .anlanishini inobatga olish kerak.

Fontanni rejimi (solishtirma og irlik, ha\dash
tempi va°haydaluvcH,i suyuqiik miqgdori)ni tanlashda quyidagilar
asosiyomilbo’lib v i~ atqiladi:

- sementlovcH Jagregatnmg ishch. bosimi;

- skvajinanin” o’tkazuvchanlik xususiyati.

Bir xil kesirf*1 quwurda suyuglikni haydash yo h bilan
fontanni o’chirishda _*vajinaning o'ftazuvchanlik xusnsiy,,i
quyidagi ifoda orqgali r=*1<gla.niladi:

Bu yerda:

[m3sek]

Ptn' Ptr'  fontanlanayot8an skvajinaga tushirilgan bir xil o'tka-
zuvchi kesfl11*' quvur va nasosni haydash chizig’idan
skvajinaog”igacha bo'lgan gidravlik garshilikni bartaraf
etishda y0'cjot'luvchi bosim;

ok Psl, ant -m osravl’:{da hqydaiganmoddaqing i.shchi,lhaydalngan
suyuglifcnir|g gidrostatik va gazli gorizontning gatlam
bosim lafl’

L, dT|,y, valL,, dpj,V,- skvajinaga tushirilgan haydovchi liniya

va quvur uzunligi, ichki diametri va

gidravlik garshilik koefTitsienti.

Keyin, tanlangall ~*isdhl uchun skvajinaga tushirilgan quvur
va haydovchi liniya quv~”~rining mustahkamligi tekshiriladi.

25-misol. F'<,axrvorani o'chirish rejimini tanlash.
13-rasmda koYsat:*lgan misol uchun fontanni o chirish
rejimini tanlaymiz. Skvaj>n a fa haydaluvchi suyugiik uzunligi L,=400
va dT|]=0.123m quvurli 170s*mli quvurlar bo’yicha beriladi va keyifl



No . =1340m chugrlikka tushiriigan dT,=0,Im quvur bo’yicha beriladi.
Qatlam bosimi Pat=195kgs/sm2(195-104kgs/sm2).

Haydash uchun diametri  115mm  bo'lgan vtulkali
tsementlovchi ZTSA-400 agregattini go'llash tavsiya etiladi, ular
jshchi bosimni rivojlantirishga godir PJshd=200kgs/sm2. 101/sek
(0.01 m3sek) sarf etiladi.

U holda y3= 1300kg/m3da.

P jfy L =1300-1340=174-10"kgs/nr

P, ,+P ,=200+174-195= =179-104kgs/m-

A=n=0.021 deb gabul gilamiz va quyidagiga ega bo'lamiz:
Agar y3=1500kg/m"' uchun mugqobil hisoblashni bajarsak, u

holda quyidagiga ega bo’lamiz:

3,142 -9,81 w179 -104
0721-400 0,021 1340
81300
0,1235 + ~ 0,15

=0,073 m 3/ cek

Pst=201 kgs/sm2 Ptrl+Pm2=206 101 kgs/m2  bunda ham
Qmex=0'073mVsek ga ega bo’lamiz.

y3=1000kg/m’ uchun (suv) P=134-10J kgs/nr
ptl+Ptr=139104kgs/m:.

Unda Q,..=0,071m Vsek.

AgcrZTSA-400yetishmovchiligi bo'lsa, u holda TSA-320ni
4°’llash kerak bo’ladi. u 130mm diametrli vtulkalarda P nh= 125kgs/
sm2 ga ega bo'ladi. xuddi o’sha haydovchi suyuglikning solishtirma
°g'irliklarida Q  ning eng Kichik giymatiga ega bo’lamiz. Hisoblash
Aa'lumotlari 7-jadvalda keltirilgan.



b kam3 P.,kgs/m2 p, +P,, kgs/m2

iaDn 134-10% 139-104 TP
or o 130 174-104 179104 0.073
1500 201-104 206-104 0.073
1000 134-104 64-104 OJ150
1 1300 174-10" 10410" 0.056
1500 201-104 131-104 0,058
Ne

.jadval va 13 - rasmdagi Qmax ma’lumotlarini solishtirib.
Ag/fn3 da skvajinani o’chirishning imkoni yo‘g, hattoki
7 kerak bo’lgan suv sarfini P,9ti=200kgs/sm: i
IOV yilaganda ham uni quvur orgali o’tkazish mumkin emas.
i 4 f gfifl3 da huddi o’sha TSA yordamida 701/sek suyugiik
' g; ¥, 300m3 haydalgandan so’ng fontanni o’chirish mumkin
t 1,0W, A nugta).
Ne .01/sekda70:10=7 ZTSA-400 agrcgatlari talab gilinadi.
mn  =1500kgm3da 70-601/sek suyugqiik sarfi bilan 160-310nr
fa fontanni o’chirish mumkin.
'l ontanni o chirish uchun kerak bo’luvchi gqorishma hajmiga
aF/iwajineai og’irlashtirilgan yangi qorishma bilan to’ldirish
r2.0 skvajina hajmini qo’shish kerak.
;hki bosim uchun haydovchi liniya bo’yicha quvurlaming
ml 1 nligi aniglaniladi. PiAKi=200kgs/sm2 va quvuming
jnlik axirasi 1,30 bo’lganda, 200x1,30=260kgs/snr ichki
hV jshlabtura olishi kerak.
/

*

V 4
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10. Parmalanayotgan va ishlatilayotgan neft va gaz
skvajinalarida fontaniarni bartaraf etish uchun
tutuvchi quvurlar

Ushbu mavzu bo'yicha amaliy mashg'ulotlar uch yo'nalish
bo’yicha olib boriladi:

- tutuvchi quvurlar konstruksiyasini o’rganish va uning
ahamiyati;

- tutuvchi quvurning texnik tavsifi;

- parmalanayotgan va shuningdek, ishlatish  quvurlari
joyjashtirilgan  skvajinalarda tutuvchi quvurlar bilan
ishlashning xususiyatlari.

Tabiiy namuna va vatmandagi rasmlar bo'yicha o’rganiluvchi
asosiy tutuvchi va yordamchi quvurlar quyidagilar:

- turli metchiklar;

- quvur tanasini ushlash uchun kolokol (jom);

- voronka va saqglovchi gobiglar;

- yuvish bilan bo'shatuvchi shlips;

- magnitli frezer (ushlovchi);

- torsli frezer;

- ichki bo'shatuvchi quvur ushlovchi;

- ichki va tashqi quvur kesgichlar;

- qgisilishlami bartarafetish uchun mexanizmlar (yass);
- svinetsli pechat;

- chetlashtiruvchi ilgakcha va cheklovchi yersh.

Skvajinaga falokat quvurini tushirishdan oldin kerakli
0 Ichamlari keltirilgan kompanovka eskizi tayyorlanib olishi kerak.

Falokatni bartaraf etish uchun tutuvchi quvur

Burovoyning quvurlar maydonchasida falokatlarni birlamchi
artaraf etish uchun yordamchi tutuvchi quvurlar (o'tkazgich,
Nlovchi qobiq va boshqalar) bo’lishi kerak.
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Kerakli tutuvehi quvurlarturi parmalash tashkiloti boshliglarj
tomonidan parmalash ishlari sharoiti va ularni amalga oshirish uchun
mablag'ga qarab belgilanadi.

Keng targalgan falokat (avariya) turlarini birlamchi bartaraf
qgilish uchun quyidagi minimum ushlovchi vayordamchi quvurlar«a
ega bo’lish kcrakligi tavsiya qilinadi: overshot, shlips (tutgich)
kolokol (jom), universal metchik, magnitli frczer, torsli frezer.

Overshot (14-rasm) agar «mufta osti» bilan ushlanmagan
skvajinada qolib ketgan svecha 10-15 ta, ya’ni 250-400m dan
ortiq bo'imagan sharoitda ulami tutish uchun qo’llaniladi. Agar,
skvajinada katta migdorda quvuriar qolib ketgan bo’lsa, overshot
tekis prujinalarining yetarlicha mustahkamlikka ega bo’Imaganligj
tufayli, ular quvurlami ko’tara olmaydilar.

Overshot kodgusdan (2) iborat va yuqorigi uchida rezba
bo'lib, nyordamidajoylashtirish quvuriga va keyinchalik parmalash
quvuriga biriktiriladi. Overshot korpusining quyi gismida ham rezba
mavjud bo’lib, n yo’naltiruvchi voronka (1) bilan biriktirish uchun
kerak. Overshotning ichki gismiga potaynoy zaklenok (3) orgali
termobran plastinkali prujinalar 4 gotiriladi.
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Pno. 295. CeepswoT. Puc. 29ft. Wnanc.

14 - rasm. 15 - rasm.
1-yo'naltiruvchi voronka; 1-yo*naltiruvchi voronka;
2-korpus; 2-silindrik korpus;
3-potaynoy zaklenka; 3-plashka;
4-plastinkali prujina. 4-plastinkali pmjina;
A-A-ko‘ndalang kesim yuzasi 5-qattiq halqga;

6-rezinali manjet;
7-vmlka;

8-spiral prujina;
9-o'tkazgich;

10-parmalash quvuri;
A-A-ko'ndalang kesim yuzasi

Overshotdiametri skvajina diametridan 5-70mm kam bo'lgan
voronka 1 bilan tushiriladi. Voronkadagi qiyshiq kesiq rotorning
aylanishida tutuvchi quvurning yuqori gismini overshot ichiga
Irisha yordam beradi.
Shiips (tntgich) skvajinaning istalgan yerida qolgan quvurni
h4i yuzasidan tutish uchun xizmat giladi.
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Shlipsning massiv tsilindrik korpusi (2) (15 - rasm) yuqorisi
gismida o’tkazgich (9) ostida ichki rezbaga ega bo’lib, u yordamida
parmalash quvuri (10) bilan shlips biriktiriladi. Korpusning quvj
gismi rezba bilan voronkaga biriktiriladi.

Korpus ichida ikkita plashka (3) joylashgan bo'lib. ular
quyidan-yuqoriga erkin harakatlana oladilar.

Shlips plashkalari almashuvchan: skvajinada qolgan quvur
yuqorigi gismining uchlari kesishmasi va formasiga bog'liq ravishda
quvur tanasi va qulfni tutish uchun almashtiriladi. Shlips fagatgina
falokatli quvuriar uchi aylanib ketgan va shlips ichiga kirishning ilgji
bo’Imagan hollardagina qo’llanilmaydi. Kodusga ikkita shponkalar
gotirilgan bo'lib. ular plashkalami aylanib ketishidan saglaydi.
Plashkalar ostida gattiq (tayanch) halga(5), rezinali manjet (6) vato Vri
burchakli kesishmali spiral prujina (8) bilan vtulkani (7) yo’naltiruvchi
najimlarjoylashgan bo’lib, n o’tkazgich (9) bilan gisiladi.

Shlipsni quvuming uzilib qolgan qismiga tushirilganda.
n rezinali manjetlar orasiga kiradi, n esa quvur tanasi va qulfni
yomon tutadi. Quvur siqgiliganda shlips korpusi yuqoriga itariladi,
plashkalami cho’zadi va falokatli quvurni mustahkam tutib oladi.
Bunda rezinali manjet falokatli quvur va dolota orgali gorishmani
sirkulyatsiya bo’lishiga yordam beradi.

Kolokol (jom) yupgalashgan joyda yoki tanada sodir bo’lgan
uzilish natijasida skvajinada qolib ketgan quvumi tashqi vuzasidan
tutib olishga xizmat giladi. Kolokol (16-rasm) maxsus tuzilishga ega
bo’lgan kovanniy potrubkadan iborat. Kolokolning yuqori gismida
parmalash quvuri bilan biriktirilishi uchun qulfli rezba mavjud.
Kolokolning ichki yuzasida tutuvchi rezba mavjud (25,4mm uzunlikda
8-9 nitka, konuslilik 1:16) va u strujkalarning chigishi uchun 4-5ta
uzaytirilgan kanavlardan iborat.

Skvajinada skvajina devori bilan parmalash quvuri orasidagi
sigilishunchalikkattabo’lmagandavoronkasizkolokollargo'llaniladi.
Sigilish yuqori bo’lganda esa, tutuvchi quvumi kolokolga kirishmi
yengillashtiruvchi voronkali kolokollardan foydalaniladi.
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16 - rasm. Kolokol: 17 - rasm. Markaz- lantiruvchi
a-voronkali; b-voronkasiz. metchik:

1-voronka; 2-yo‘naltiruvchi;
3-metchik; 4-boshcha (golovka).
Universal-metchik (17 - rasm) skvajinada qolib ketgan
I parmalash quvurini parmalash quvurining ichki qulfi (nippel yoki
mufta) yuzasidan tutish uchun go’laniladi.

Universal-metchik  metchik (3) dan, voronka (1),
yo'naltiruvchi (2) va boshcha (golovka) (4) dan tashkil topgan.
Metchikning quyi uzaytirilgan konusi tutuvchi rezba (25,4mm
uzunlikda 55° burchak ostida 8 nitka) va strujkalaming chiqishi
uchun 4-5 uzaytirilgan kanavlardan iborat. Skvajina diametriga
garab metchik markazlashtiruvchi voronka yoki usiz skvajinaga
tushiriladi.



18-rasm. MFZM 19-rasm. Skvajina
turidagi magnit- tubi frezeri

li frezer

Korxonaning quvuriar maydonchasida falokat sodir
bo'lganda go'llash uchun tutuvchi quvurlarning to'lig majmuasiga
ega bo'lish tavsif etiladi. ya’ni ular quyidagilar: silliq, kesuvchi
kolokol va metchik, quvur tutgich. shlipslar (tutgichlar), torsli frezer,
sigilishlarni bartaraf etish uchun mexanizmlar, metali tutgichlar,
quvur kesgichlar, svinetsli pechatlar, tutuvchi udochkalar va yershlar,
gidravlik domkratlar, gidrootklonitellar, magnitli frezerlar, tutuvchi
asboblar uchun yordamchi qurilmalar. Ulaming barchasi hujjatga
ega bo'lishi kerak. Bundan tashqgari, tezkor vanna o’matish uchun
25-30m? neft va It SFM (sirt faol moddalar) zaxirasiga ega bo lish
kerak.
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