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Neft va gaz ishida falokat (avariya) va asoratlar.
Sh.X.Umedov, A.A Rahimov. ToshDTU Toshkent, 2006. 140 s.

O’quv qo’llanma 5540300 bakalavriat yo’nalishi uchun «Neft va
gaz ishida falokat (avariya) va asoratlar» kursi dasturiga muvofiq yozildi
va ikki bo’limdan iborat: 1 bo’lim - ma’ruzalar va Il bo’lim - amaliy
mashg ulotlar.

O’quv qo’llanmada skvajinalarni parmalash va ishlatishda,
shuningdek gazni yer ostida saqlashda muhim ahamiyat kasb etuvchi falokat

(avariya) va asoratlar bo’yicha ma’lumotlar keltirilgan va bu falokatlarning
oldini olish tadbirlari belgilangan.

Toshkent davlat texnika universiteti ilmiy-uslubiy kengashining
qaroriga muvofiq nashr etish tavsiya gilingan.

Tagrizchilar: t.f.d. prof. Rahimov A K.,
t.f.n., dotsent Akramov B.Sh.
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Kirish

O’quv qo’llanma 5540300 «Neft va gaz.ishi» yo'nalishi
bakalavrlari uchun «Neft va gaz ishida falokat {a\:'arlya} va a‘soratlani
kurs dasturiga muvofiq ma‘ruza va amaliy Imasl.lg'uiotla:}*p{
o’tkazish uchun tayyorlandi. Bunda ma’ruza materiallari va amaliy
mashg’ulotlar aks etgan. -

Ushbu qo’llanmada neft va gaz %;kvajinala.rml paﬁn_alash.
sinash va ishlatishda, shuningdek, gazni yer ostida Sa.qlash \d
tashishda ko’p uchraydigan falokat (avariyz'i) va asoratlar nlasaial-fm%g
to’xtalib o’tilgan. II bo’limda bakalavrmmg kurs va mala}af Iy
bitiruv ishlarida bajarishlari lozim bo'.lgal} l‘usoh va 1_na§ala.11ar ko nt?
chigilgan. Amaliy masalalaf quyidagi bO;]lI‘I‘I]aH'II o’z ichiga o.lgf'mf
skvajinalarni parmalashdagi asoratlar turi, parmfalash quvl!rlar{mnﬁ
siqilib golishi va ularni oldini olish va bartaraf CtlS!‘I u.su!!ari. gé'lzne
oqimi va ochiq fontaniarini oldini olish va baﬂaral.gllsh- neft' \»zll g;az
skvajinalarini sinash va ishlatishdagi asqfatiar. skvajina va quvurlarda
parafin va gidrat asoratlari bilan kurashish va h.k. : |

Neft va gaz ishida falokatlar doimiy hisoblanadi. Shumng
uchun o’quv go’llanmada doloto, parmalash va nu.lstahkamiovcfn
quvur, OPQ, parmalash quvuri va hk.ar bilan ishlashda ko’p
uchraydigan falokatlar ko’rib chigilgan. ‘

Ushbu qo’llanma ta talabalarga amali}fmdz.l hisob bi]‘im!.arlga
ega bo’lishlari va ulami asorat va falokgtlaml bartaraf et_lshda
go’llay olishlari, 0’z o’rnida ishlata olishlariga yordam beradi, deb
o‘ylaymiz.
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1. SKVAJINALARNI PARMALASH
JARAYONIDAGI FALOKAT (AVARIYA)
VA ASORRATLAR TURI. PARMALASH

QUVURINING SIQILIB QOLISH TURLARL.
SIQILIB QOLISHNING OLDINI OLISH
CHORA-TADBIRLARI

O’tkazish rejasi,
1. Skvajinalarni parmalashdagi falokat (avariya) va asoratlar.
2. Parmalash quvurining siqilib qolish turlari.
3. Siqilib qolishning oldini olish chora-tadbirlari.

Tayanch so’zlar

Falokat (avariya) turlari, asoratlar turi. quvurlarning siqilib
qolishi, skvajina konstruksiyasi, siqilib qolishning oldini olish chora-
tadbirlari, moylovchi qo’shimchalar, neft tarkibi. geologotexnik
naryad, suyuglik bosimi ustuni, skvajinalarni yuvish, bosimlar fargi,
o’pirilish.

L.1. Skvajinalarni parmalash jarayonidagi falokat
(avariya) va asoratlar

Neft va gaz skvajinalarini joylashtirish, neft va gaz konlarini
ishlash, gazni yer ostida saqlash falokat (avariya) va asoratlar bilan
bog’liq bo’lib, ular neftgaz qazib chiqaruvchi barcha tashkilot
bosqichlari ishida ko’p qiyinchiliklar tug’diradi va ularni bartaraf
gilishga ko’p mablag’ va ishchi vaqti kerak bo’ladi.

Ushbu kursda falokat (avariya) va asorat, ularning oldini
olish va bartaraf etish usullari ko’rib chigiladi, chunki ushbu
ishlarni neftgaz ishi bakalavri bajara olishi kerak, chunki u barcha
falokat(avariya) vaasorat turinibilishi. murakkab ishlarni boshqara
olishi, parmalash va neftgaz qazib chigaruvchi tashkilotlarning
barcha bosgichlari ishini me’yor darajada ta’minlab bera olishi
kerak.

Parmalash jarayonidagi falokat (avariya) - bu .skva_ii'nalarni
armalash davomida ishni bajaruvchilar - parmalash b1_'1 gadas; va ish
poshgaruvchining aybi tufayli sodir bo’luvchi giyinchiliklardir.
Parmalash jarayonidagi asorat - bu skvajinani parmalash
iarayonida sodir bo’luvchi, ya'ni skvajinaning pa}rmala_ish
-}0 ihasini buzmagan holda olib borilayotgan parmalagh 15P!ar:dar
mZydonning va kesimning geologik tuzilishi tufayli sodir bo’luvchi
qiyinchiliklardir.

Falokat (avariya) ning asosiy turlari: :
skvajinada dolota va'parmalash quvurlarining uzilib golishi;

L

- parma quvurlarining bo’shab ketishi;
Joylashtirish quvurlarining falokati (avariya);
parmalash quvurining siqilib golishi;

karotaj kabeli va zondlarning siqgilib golishi.

Asoratlarning asosiy turlari:

- skvajina devorlarining o’pirilishi, shuningdek yemirilish va
jins namoyon bo’lishi;

- parmalash jarayonida parmalash gorishmasining yutilishi;

- skvajinalarni sementlashdagi asoratlar;

- mah;su]dor qatlamni ochishda neftgazning namoyon
bo’lishi;

- quvur ortida gazning namoyon bo’lishi;

=~ suv, rapaning namoyon bo’lishi;

- skvajina o’qining gisqarishi;

- skvajina o’qining giyshayishi;

- ochiq neft va gaz fontanlari.

l-jadvalda O°zbekiston regionida neft va gaz skvajinalarini
parmalash jarayonida uchraydigan asoratlar bo’yicha ma’lumotlar
keltirilgan.
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2 parmalash quvurining siqilib qolish turlari
Skvajinalarni parmalash vaqtida siqilib qolish deganda
armalash quvurlari yoki skvajina quvurlarining harakatlanish

1

3
Va7
| ‘”““Q"?’

! 25 m. obiliyatini yo'qotishi tushuniladi, ularga hatto ruxsat berilgan
[l D‘“E] e B gmksim&l darajada kuch berilganda ham bularni tikl.ab_ bo'lma.y.di.
i Sigilish nafaqat parmalash quvurlari bilan, balki joylashtirish
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avurlari, karotaj kabellari va skvajinaga tushiriluvchi boshqa

quvurlar bilan ham sodir bo’ladi.

Sigilishda quyidagi turlar ajratiladi.

I parma.lash gorishmasining gidrostatik ustuni bosimi bilan
gatlam bosimi orasidagi farq ta’sirida sigilish. Ular skvajina
kesimida o’tkazuvchan gatlamlarning (qumtosh, ohaktosh
va hk.) bo’lishi, yuvuvchi suyuqlik sifatida parmalash
qorishmasi ishlatilganda, siquvchi kuch bo’lganda sodir
bo’lishi mumkin. Bu siqilish turi parmalash quvurini
gandaydir vaqtga tinch qo’yilganida uning yuzasi filtratsiya
gobig’i bilan ta’sirlashganda sodir bo’ladi. Bunda odatda
sirkulyatsiya saqlanadi;

«parmalash quvuri tubining qiyshayishi» natijasida siqilish.

Ular skvajinaning siqilishi va o’pirilish sodir bo’luvchi

zonaga xosdir;

3. jelob (nov)larning hosil bo’lishi natijasida sigilish. Ular
parmalash quvurini ko’tarayotganda birdan katta tortilish
hosil bo’lishi bilan xarakterlanadi. Bunda sirkulyatsiya
saglanadi;

4. mustahkamlovchi halga (salnik)lar natijasida siqilish. Ular
odatda gilli va yaxshi o’tkazuvchi qatlamlarni parmalashda
hosil bo’ladi. Bunday sharoitlarda halqa salniklarning hosil
bo’lishiga: skvajinaning parmalangan jins bilan ifloslanishi,
gorishmani shlamdan yaxshi tozalamaslik, skvajina yaxshi
yuvilmaganda, skvajina 0’qi pog’onatsement bo’lganda, gilli
gatlamlar uzoq parmalanganda, bo’shliglar hosil bo’lishi
sabab bo’ladi.

3. o'pirilish va yemirilish hosil bo’luvchi oraliqga to’g’ri
keluvchi jinslar mustahkamligining buzilishi natijasida
sigilish. Jinslarning o’pirilishi gilli qatlamlarga xosdir.

|
f
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Gazni quvurlararo oraligdan ogishi I°
16. Skvajina o‘quining 0°z-o‘zidan qiyshayishi «

17, Parmalashning mos kelmaydigan

14. Tuzlarda joylashtirish quvurlarining yemirilishi
(nesovmestimbiy) oralig®i

12. Jins namoyon bo‘lishi (sirg‘aluvchanlik) -
(smyatiye) —m—

13. Tuzlarning erishi G2
18. Mahsuldor gatlam kolmatatsiyasi I

. 19. Parmalashning havfli oralig‘i t&

8. OZTS vagtida quvur ortida gaz namoyon bo‘lishi [

9. Gazli va neftli fontanlar

=

1

Izoh. Skvajinani parmalashning me’yor oralig‘i O

belgi orqali ifodalangan

L]
I

Gil-

qumtoshli
kesim
Shartli byelgila r

1. Skvajina devorlarining opirilishi, murakkab gillar

va gilli jinslar @

Karbonatli
jinslar

&)

Kelovey
oksford
J tel+ok

yuralJ

3
4

Terrigennaya

i

Quyi yura J,

Suv namovon bo‘lishi A

4. Parmalash eritmasining o‘tkazuvchan jinslarda
1. Tuzlarning plastik oqimi =

yutilishi 4

2. Parmalash asbobining qisilib qolishi ¥
5.

e 3. Parmalash eritmasining o‘tkazmas jinslarda

6. Skvajina o‘gining qisqarishi X
7. Kaverno-jelob hosil bo‘lishi @
10. Rapa namoyon bo‘lishi il

yutilishi ¥
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Skvajinalarni parmalash, yuvish, o’pirilish bunmr”,w
birdan oshishi bilan o’tadi va u ko’p hollarda th]amimmm,
gidravlik buzilishiga, yutilishga, dolotaning skvajina tubwd
yetib bormasligiga olib keladi.

Jinslarning o’pirilish belgilari quyidagilardir:

- yuvish vaqtida ko’plab shlam chigqishi;

- parmalash quvurining to‘xtab yoki tushib qolishi va
tortilishi;

- haydovchi chiziqda yuqori bosim bo’lishi.

6. «Skvajina-qatlam»  tizimida  nomutanosib  bosimda
YUAG'BIi o’piriluvchi gilli zonani parmalash natijasida
parmalash.

7. Begona predmetlar (o’tkazgich, kuvalda va h.k.) ta'sirida
quvurlarning qiyshayishi bilan bog’liq sigilish. Ular birdan
sodir bo’ladi va ularni bartaraf gilishning iloji yo’q.

8. Skvajinaning mustahkamlanmagan qismida parmalash
jarayonida skvajinani sinalganda gatlam sinagichlarining
siqilishi. Ular qatlam berilgan depressiya natijasija sodir
bo’ladi.

9. Parmalash quvuri tinch qoldirilganda sigilish.

1.3. Sigilishlarning oldini olish chora-tadbirlari
I. Skvajina  konstruksiyasi anomal gradiyent bosimli
gorizontlarni (yutilish va gazneft namoyon bo’lishi) ochish
hollarini inobatga olib tanlanadi.

[0

- Skvajinani yuvishda halgaga kiruvchi ogim tezligi 1,50m/sek.
dan kam bo’lmasligi kerak, konduktor ostida parmalanganda
0,5m/sek. dan kam bo’Ilmasligi kerak.

. Kimyoviy ishlash va parmalash gorishmasining sifati GTN
talablariga javob berishi kerak. 1200m chugqurlikda joylashgan
siqilib golish xavfi bo’Igan oraliglarda va yaxshi o’tkazuvchan
qatlamlarda qorishma ustunining gidrostatik bosim ustuni
qatlam bosimidan 5-10%dan ortiq bo’Imasligi va uning suv
beruvchanligi 3-4sm*/30min dan oshmasligi kerak.

L
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4. Parmalash gorishmasining moylovchanlik qobiliyatini
lsaqiash uchun parmalash sikli davomida unga moylov-
chanlik gobiliyatli moddalari: neft, kumushsement grafit,
SMAD-1, OJK (YOK-mag'zavali yog'li kislota), SG
(GA-gudron aralashmalari) va b. qo’shish kerak.
parmalash qorishmasida zichlikka bog’liq ravishda (p) neft
(N) quyidagi miqdorda bo’lishi kerak:

o, glsm’ 120-130 | 130-1,50 | 1,70 2,0
H.V% I e SN S RN 18-20

Qorishma tarkibidagi neft miqdori bir sutkada bir marta
Dina va Starka yoki GDR séntrofugasi yordamida o’Ichab turiladi.
5. Qorishmadagi nefining dispergatsiya darajasini oshirish
uchun SFM (PAV-sirt faol moddalar) - sulfonol yoki disolvan
qo’shiladi.
6. Parmalash vaqtida qorishmaning quyidagi ko’rsatkichlari
gat’iy nazorat qilinadi va jurnalga qayd qilib boriladi:
p. T, B, CHC, ., K, pH.

Shu jurnaliga qorishmaga kimyoviy reagentlar go’shilgan
hajm va vaqt yoziladi.

7. Qorishma tsirkulyatsiyasi  vaqtinchalik to’xtatilganda
skvajina tubidan uzunlik kvadratigacha ko’tariladi va har
5-10min da rotor bilan aylantirib turiladi.

8. Qorishmalar yutilishi bilan sodir bo’luvchi sigilishning
oldini olish uchun quvurni tushirayotganda skvajina tubidagi
gidrodinamik bosimni pasaytirish kerak, bunga tushirish
tezligini chegaralash va qorishmaning tuzilmaviy-mexanik
Xususiyatlarini pasaytirish bilan erishiladi.

9. Pufakchalar hosil bo’lishi va cho’kma tushishining oldini
olish uchun qorishmaga anionfaol SFM (sulfonol, neft,
soapstok) qo’shish oldidan qorishmani reagentlar (UShR,
gipan, metas, KMTS) bilan vaxshilab ishlash kerak. Bunday
ishiovlarni neftli vannadan oldin ham qilish kerak.

11
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Nazorat savollari.

baz‘larga. parmalashdagi qanday falokat (avariya)j,
ma’lum?

Skvajinani parmalashdagi falokat (avariya) bilan ver ustidge;
quvurlarning falokati (avariya) orasidagi farq nimada?
Sizlarga skvajinalarni parmalashdagi ganday asorat|ay
ma’lum?

Parmalash quvurining siqilishi nima va u qanday aniqglandio

Skvajinalarni parmalashda quvurlarning  sigilib golish

sabablari va ularni bartaraf etish chora-tadbirlari ganday

ahamiyat kasb etadi?

2. PARMALASH QUVURINI TAL BLOKI
BILAN QO°ZG’ATISH VA ROTOR BILAN
HARAKATGA KELTIRISH. SIQILISHNI
BARTARAF ETISH VA PARMALASH
QUVURINING SIQILGAN YUQORI
CHEGARASINI ANIQLASH

(’tkazish rejasi.
1. Sigilishlarning bartaraf etish usullari.
2. Tal bilan ushlangan quvurni qo‘zg’atish va rotor bilan

aylantirish.
3. Quvur erkin gismini rotor bilan aylantirishning ruxsat

berilgan darajasini aniglash.
4. Parmalash quvurining siqilgan yuqori chegarasini aniqlash.
5. Maxsus armaturani qo’llash orgali siqilishning yuqorigi
chegarasini aniglash.

Tayanch so’zlar
Neftli vanna, zarbali yass, quvurning aylanish darajasi,
erkin gism uzunligi, gayishqoq cho’zilish, bir o’lchamli quvur, ko’p
seksiyali quvur, siqilish aniglagichlar, sigilish joyi indikatori, Yung
moduli, aylanuvchi moment.

2.1. Parmalash quvurining sigilishini bartaraf etish usullari
Amaliyotda siqilishni bartaraf etishning quyidagi usullari
qo’llaniladi:

1) tal bilan ushlangan quvurni qo‘zg’atish va rotor bilan
aylantirish:

2) suyuq vanna (neftli, suvli va kislotali) qurilmasi;

3) portlatish usulini qo’llash (quvurni silkitish):

4) gidroimpuls usuli (GIU):

3) zarb beruvchi qurilmalarni qo’llash (zarbali yass, zarb-
tebratma yass);

13




6) quvurlarni  gidrotebratish (gidravlik kuch ener
qo’llash);

(:{]_\I-lsjnl'

7) ushlangan quvurning bo’laklari ajratiladi va bo’shatila ;.

8) qatlam sinagichlarini qo’llash;

9) sigilish joyining yuqori gismidan parmalash QUVrip;
torpedalash va ikkinchi o’'q bo’ylab parmalashnj davop,
ettirish;

10) gazli, neftli yoki suvli gatlamlar ochilganda parmalanayotgg,
skvajinada fontan hosil qilish. )
Yugqorida keltirilgan barcha usullar MXK «Uzbeknefigay,

skvajinalarini parmalashda qo’llaniladi.

2.2. Sigqilib qolgan quvurni tal bilan qo‘zg’atish
va rotor bilan aylantirish

Siqgilish ro’y berganda uni bartaraf etishning eng birinchj
usuli ruxsat berilgan kuchlanishgacha mustahkamlik Zaxirasi
koeffisiyentini inobatga olgan holda tal bilan ushlangan quvurni
qo°zg’atish va rotor yordamida aylantirishdan iborat.

Bu ishlar gorishma sirkulyatsiyasi bilan amalga oshiriladi.

Qo‘zg’atishda  parmalash quvurining  mustahkamlik
tavsifi qoidalariga qat’iy rioya qilish kerak. Alohida hollardagina
parmalash tashkilotining bosh muhandisi ruxsati bilan quvurlarning
mustahkamlik zaxirasini 1,3 qilib ta’minlash orqali gimirlatishga
ruxsat beriladi, biroq bunda og’irlik indikatori. tal tizimi. lebedka
tormozi, minorani mufassal tekshirish kerak.

2.3. Quvur erkin qismini rotor bilan aylantirishning ruxsat
berilgan darajasini aniglash
Bir o’Ichamli galinlik va diametrli parmalash quvuri erkin
gismini rotor bilan aylantirishning ruxsat berilgan darajasini aniglash
uchun quyidagi bog’liglikdan foydalaniladi:

¢ < Vf{“’ri ~L{p, ~p )K"

2,InKGD
14

y?erﬂaimmi aylantirishdagi aylanishlar soni;

e ilganda quvur metalining mustahkamlik chegarasi, kgs/sm’:
o ,Zl - - . 2
s Ch(‘]ﬂn—nmg erkin gismi uzunligi, sm: | '
L- qu ravishda parmalash quvuri metali va quvurdagi gorishma
- mos i
Parfs” chliklari, kes/sm’; sy
mustahkamlik zaxirasi koeflisienti;
K- 11 rodli gayishqoglik moduli, kgs.-‘sm-._:
o parmalash quvurining tashqi diametri, sm.
3 o

Metall uchun p_=7.85-10"kg/sm’, G=8-10°kg/sm?, K=1,50.
Qotishma uchun D16-T: p =2.8-10"kg/sm’, G=2,7-10°%kg/

suft, T=20°S, K=1,80. |
Diametr va qalinlik bo’yicha bir o’lchamli quvur uchun
rotorning ruxsat berilgan aylanishlar soni quyidagi formula yorda-

mida aniglaniladi:

2
L o g
-5 m 2
n=004-10"—. || — | -0}
D\ K ‘
Bu yerda: :
n- rotorning ruxsat berilgan aylanishlar soni; . s
L- parmalash quvurining ushlanmagan erkin gismi uzunligi, m;
D- parmalash quvurining tashqi diametri, m; : : Jf
6_-  parmalash quvuri materialining mustahkamlik chegarasi, kgs/sm?;
om . " o
o, - cho'zilish kuchlanishi, kgs/sm?;
K- mustahkamlik zaxirasi koeffitsienti.
Uc&:sz’lF me:FUm‘jK

Agar parmalash quvuri turli metaldan tayyorlangan turli
diametr va qalinlikdagi quvurlardan tashkil topgan bo’lsa, u holda
Tuxsat etilgan burash burchagi quyidagicha hisoblaniladi:

A) ruxsat etilgan aylanuvchi moment oralig bo’ylab har qaysi
bir o’Ichamli parmalash quvuri seksiyasi uchun alohida, quyidan
yugoriga garab hisoblaniladi:

| 2
W | . 16[0,+0,,+.+0, {1— p_f] Yo
Mﬂggidc,’l{m—&z{ Dm "'d,i
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Bu yerda:

M - ko’rilayotgan quvur eng yuqorigi xavfli kesishmasj uchup Mg
etilgan aylanish momenti, kgs-sm: T

Oum - Ko'rilayotgan quvur metalining mustahkamlik chegarasi kes

o . 5 i Stm2
Q.Q,, vahk.- havodagi bir o’Ichamli seksiyalar massasi. kg:
D ..d

- mos ravishda ko'rilayotgan quvurning tashgi va ichkj g
sm;

W ko’rilayotgan parmalash quvurining qarshilik moment;, sm’:

Q.-  havodagi parmalash quvuri bir o’Ichamli seksiyasining massas;. ki

laMmetr|ay

B) hisob natijalari bo’yicha minimal ruxsat etilgan aylapjgy,
momenti M, tanlanadi va unga quvurning erkin qQismidag;
aylanishlar soni quyidagi formula orqali aniglaniladi:

e i l

< ——+ =24 4+
2k |GJ,  G,J, G,J

n

n_|

Bu yerda:

M - parmalash quvurining bir o’Ichamli seksiyasi uchun ruxsat etilgan
aylanish momenti hisoblanganda olingan. minimal aylanish
momenti, kgs-sm;

L, 1, ... 1 -biro’lchamli parmalash quvuri seksiyasining uzunligi, sm;

» Gy -, G - surilishdagi quvur metalining qayishqoqglik moduli,

kgs/sm?;

Ji»d, ] - parmalash quvurlarining halga kesishmasi inersiyasining

qutbiy momenti, sm*;

RN YT
773 )

Keltirilgan hisoblash usuli kryukdagi quvur massasi uning
erkin gismiga teng bo’lganda, ya’ni quvurning neytral kesishmasi
siqilish chegarasidan yuqorida joylashganda o’rinlidir.

Agar, quvurning ushlangan qismining aylanishi quvur
cho’zilganda, ya’ni uning massasi uning erkin gismidan oshib
ketganda, ruxsat etilgan aylanish momenti seksiyalar bo’yicha
yuqoridan pastga qarab quyidagi formula orqali aniglaniladi:

16

; 2
F ¢ Q [l i -P_EI--}
16 . Pa K2

—_— 3 ~

M 5_-W—: O-Mm ] D _dh
m 2K T m

m

—
e

Bu yerﬂﬂi‘r]ik indikatori bo’yicha quvurning tortilish kuchi, kgs;
og'l !

5 kvajina og’zidan quvurning ko’rilayotgan joyigacha bo’lgan
- 5 :

E kesishmasi massasi, kg.
x 2.4. Sigilgan parl;'lalash quvurining yuqorigi

chegarasini aniglash

i Bir,o’ichamli quvur. |
Tashgi diametri va galinligi bir o’Ichamli siqilgaz? quvurning
yuqorigi chegarasi quyidagi bog’liglik orqali aniglaniladi:

L.—_I,OSiAZ
£ =P

2 1

Bu yerda: _ "

- ing erkin gismi uzunligi, sm;

;i- gﬁ?yr:n %luvur :ietaﬁning qayishqoglik moduli ('Yun.g moduli),
cho'yan uchun 2,1-10°%kgs/sm® yengil qotishmali quvurlar
tayyorlanuvchi gotishma uchun 7-10° kg_z;.-"sm::

it guvurning ko’ndalang kesim yuzasi, sm?

R-R. - tortilish kuchlari orasidagi farq, kgs; o

Al =R -R kuch ta’sirida quvurning gayishgoq cho’zilishi, sm; ‘

1.05-  quifii birikmalarning qattigligini inobatga oluvchi koeffitsiyent.

Agar,
iK.= 105 --EF—, bo’Isa u holda L=KAl
3 Tty
K giymati quvur o’lchami va R -R, farqiga bog’liq, SBT
va LBT quvurlari uchun jadvalda keltirilgan (ushbu qo’llanmaning
H*bo’limga garang).

IIJ ;',..v ‘ 'I_ .'I"f:f ?;1\:-“
| z ,




Bir 0’Ichamli quvurda parmalash quvurining siqilish, «.
£ 2 < 1 SX emaas
[- rasm (a) da ko’rsatilgan. Masj

- 6
Li1.g x

~~~ Sigqilish
Zonasi

Kt Sigilish
Zonasi

1-rasm. Siqilish sxemasi:
a) bir 0’Ichamli parmalash quvuri; b) ko’p o’Ichamli parmalash quvuri.

Ko’p seksiyali quvur

Ko’p seksiyali quvurning sigilish yuqori chegarasini
aniglash uchun yuqorida keltirilgan formulani qo’llash ancha qiyin.
yoki umuman qo’llashning iloji yo’q. Bunda hisoblashning quyidagi
usuli go’llaniladi.

Kombinatsiyali quvurga berilayotgan kuch (R.-R =R) har
qaysi seksiyada mos ravishda uzayishga sabab bo’ladi va butun
quvur uchun uning umumiy yig’indisi quyidagiga teng bo’ladi:

A:mznx (1)
i=l
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: bir o’lchamli senksiyalar soni.
: Jardagi bir 0
quver

~ Ko'ppog

P
=g :E{gﬁzgj 281g, 28lg,
=

*onali quvur uchun

o

L P +.+ LpP 2)

28,1g,

Bu Ye“ia' ch ta’siri ostida quvurdagi umumiy uzayish, sm; I
- R ku i seksiyasidagi ushlanmagan gqismining uzunligi, m;

N o - qug;os ravishda havodagi bir o’ Ichamli quvur sektsiyalarining
g, &5 B» - &y S i . -
‘L L - mos holda quvur seksiyalarining uzunligi, m;
L . 3 *TAY n "
pf.. ; tortiluvchi kuch, t. ey :
(2) - formuladan quyidagini aniqlashimiz mumkin:
5 L Lo L, 5
=& 1 e -
1 P gz g3 gn

Agar, hisoblash natijasi H manfiy giymatga ega bo’lsa,
o holda yugori chegara quvur seksiyasidan yugqorida Jo)'/iashgan
bo'ladi. Bunda H_ qiymatini quyidagi formula bo’yicha topish talab
gilinadi:
o e (4)

P g? g} gri

Hisoblashlar musbat giymatga erishgunga qa{_iar davom_
ettiriladi. Ko’p seksiyali quvurning siqilishining yuqori chegarasi
quyidagi formula orgali aniglaniladi:

H=H+YL,

m+l

Ko’p seksiyali quvurning siqilish sxemasi 1- rasm (b)da
keltirilgan

19




lish aniglagich (QA) va sigqilish Joyi indikatori (QIT) q

2.5. Maxsus armaturani qo’llab sigilishpj
Yuqori chegarasini aniqlash

ng

Sigilishning yugori chegarasini aniq aniqlash uchup
_ S

T o sl O O Nanjjag,
Quyidagi 1-jadvalda sigilish aniq lagichlarning turlari P\chi,-,']gé::]ad"
— ks !Tfffdvq;

=

qu vurning chegaraviy ichki

shlash tavsiya gilinayotgan

Bosim, kgs/sm?

_Ko’rsatkichlar QA%rQiZO_

||_Qfl:5_“_;___'@§£®

- | 304
diametri, mm | ‘
Quvur o’Ichamlari, mm 258 | YT
Diametr uzunligi 20 ——l————[‘_g_
Quvurning tashqi diametri, mm 50 | s
Maksimai _\Ol qo'}'i[gan; __—‘|———__ ,I
Harorat, °S 100 100 100 [ 139 J

1000 | 1000 | 1000 | _ 500 |

Siqilishning  yuqori chegarasini anig aniqlash uchyp

QJI' qo’llaniladi, u nafaqat parmalash quvurlarida, balki OPQ
(og’irlashtirilgan parmalash quvuri — OPQ) va hatto Joylashtirish
quvurlarida 10-15m aniglikkacha aniqlash imkonini beradi.

_[\J

Sinov savollari.
Skvajinalarni parmalashda siqilishni bartaraf etuvchi qanday
usullardan foydalaniladi?
Ushlangan parmalash quvurining ruxsat etilgan aylanish
darajasi qanday aniqglaniladi?
Ushlanmagan erkin parmalash quvurining uzunligini
aniglovchi ganday usullar mavjud?
Seksiyali parmalash quvurining erkin ushlanmagan uzunligi
qanday aniqlanadi?
Sigilgan parmalash quvurini bo’shatishda birinchi ganday
chora-tadbirlar qo’llaniladi?
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| ARINING O’PIRILISHI

o ]g:il‘({)(:%];]()TEXNIK SABABLARL.

ATCI;JASHGAN BOSIMDA PARMALASH
EXNOLOGIYASL. MEXANIK KAROTAJ

K TLARI BO'YICHA P, VAP, NI

»ﬂﬁf}mgsn. GILLI JINSLAR TASNIFI

Q’tkazish rejasi.
lash jarayonida skvajina devorlari o’pirilishining
arma . ]
: Peologotexnik sabablari. .
1 f}i]l o’pirilgan zonada muvozanatlashgan bosimda
2. Gillar ~zon
~ parmalash texnologiyasi. ‘
3. Mexanik karotaj ma’lumotlari orqgali g'ovaklik P_ va gatlam
' P bosimlarini aniglash. suilas)
45 Sﬁlijinslami ochish vaqtida mustahkamlik darajasi bo’yicha

sheled IM

S 1
g Tayanch so’zlar

O pirilish zonasi, Parmalash texnologiyasi, gillar turi,

P
¥

{ illonit, g’ovaklik bosimi, qorishma ximizmi, relaksatsiya,
uyoz tlashgan bosim, mustahkamlik mezoni, d-eksponenta,

mexanik karota.

3.1. Skvajina devorlari o’pirilishining
geologotexnik sabablari ‘
Skvajina devorlari o’pirilishi gilli gatlam va gi!]i ji]:]SIal.'Tll
ochishda geologik, shuningdek texnik omillar tufayli sodir bo’ladi.
Geologik omillarga quyidagilar kiradi:
= O'pirilish zonasida yotuvchi gillar yuqori anomal g’o\fak
bosimi (YUAG’B)ga ega bo’lib, ularni ochish vagtida
skvajina-qatlam tizimida muvozanatsiz bosim ro’y beradi;
= O'pirilish zonasini tashkil giluvchi gillar me’yor govaklik
bosimiga ega bo’lsalar ham, biroq ularni gillar tabiatiga mos
kElmaydigan qorishma bilan ochishda skvajina devorlari
O'piriladi va bo’shliglar hosil bo’ladi;
21
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- kesimda tektonik uzilishlar mavjud bo’lgand, .

s e ; ; 5 il
kuch ta’siri ostida yotadilar va ularni skvajinalary; pa?r o8|
. . % 5 st - ‘M=
orqali ochilganda kuch olinadi, ya’ni kuchlanish relak ndh.lsh
ro’y beradi. Salsiyy

Texnik omillarga quyidagilar kiradi:

- murakkab sharoitlarda skvajina konstruksiyasi sk
o’tish texnologiyasi talablariga javob bermaydi_
zonalarini berkitish talab gilinganda oralig quv
dumchalar yetarlicha bo’Imaydi:

a\iiilﬂning
O pirilgh
urlar va

- o’pirilgan gilli zonalarni ochish nomuvozanatl; bosimg
bo’ladi; 3

- skvajinalarni ochishdaqo’llanilayotgan parmalash goris}

-
tarkibi gillarga mos kelmaydi; 8

- skvajinani tinch holga (ishsiz) qo’yish.

3.2. Skvajina-qatlam tizimida gillar o’pirilgan zonada
muvozanatlashgan bosimda parmalash texnologiyasi

O’pirilsh zonasini ochish bo’yicha ilmiy tekshirishlar va
amaliy bilimlar quyidagi xulosaga kelishga sabab bo’Idi.

G’ovak bosimi gradienti giymatlari me’yorda bo’lganda
gillar o’pirilishining oldini oluvchi asosiy chora-tadbirlardan biri,
bu parmalash qorishmasining tarkibini o’tilayotgan gillar tarkibiga
moslashtirib borishdir, ya’ni skvajina-qatlam tizimida kimyoviy
muvozanatni hosil gilishdir.

YUAG’B gilli jinslar o’pirilganda kimyoviy mutanosiblikdan
tashqari, yana skvajina-gatlam tizimida bosimlar muvozanatiga ham
erishish talab gilinadi.

Sig’maydigan (to’g’ri kelmaydigan) oraliq - bu shunday
geologotexnik sharoitki, skvajinani parmalashda bir texnologik chora
ko’rilganda, masalan o’pirilishning oldini olish uchun qorishma
og’irlashtirilganda u boshqa bir asoratni keltirib chigaradi, masalan
qorishmaning yutilishi.

Muvozanatlashmagan bosim qatlamdan skvajina tomonga
kuchli bosim ta’sir qilganda vujudga keladi. Bunda qorishma ustunt
g'ovaklik bosimiga qaraganda kam ta’sir giladi. Ya'ni depressiya
bosimi vujudga keladi.
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. bosimi parmalash gorishmasi bosimi gatlam

=ssiya g 2

or?bo‘lgaﬂda vu‘ludga keladi.

¥uq ish relaksatsiyasi - aynan olingan I\uchlam'sh.d;r.
bosimda parmalanganda yuzaga keladi va

atlashmagan ¥
boisim muvozanatlashmagunga gadar davom etadi.

: i bir-biri bilan o’zaro gidrodinamik
Glovaklik bosimi -

¥ an g ovak ichidagi flyuid yoki tog’ suy ugli hi?SilTlid%r.

;gﬁﬁagl“af alevrolitlar, gilli argillitlar va hk. jinslar g’ovaklik
o ioq egadirlar. Bujinslar :

Losimi bir-biri bilan 0°zaro gi

o’tkazuvchanlikka ega emaslar. Qatlam

drodinamik bog’liq bo’lgan g’ovaklar

idagi bosimdir. alar o’tkazuvchanlikka egadirlar. Barcha neft, gaz
vc:lm kollektorlari gatlam bosimiga egalar.

3.3. d-eksponenta usuli bo’yicha, mexanik karotaj ma’lumotiari
.bﬁ’yicha glovaklik P, va qatlam P_ bosimlarini aniglash
Gillarda g’ovaklik bosimi skvajinalarda o’tkazilgan geofizik
kehiruy ma’lumotlarini baholash (hisoblash) orgali aniglaniladi.
Ulami o'lchovehi chuqurlik manometrlari mavjud emas. Shuning
uchun g'ovaklik bosim P_ni skvajina geofizik tekshiruvlari (GIS)
bo'yicha migdoriy baholovchi bir necha usullar va P va P_ni mexanik
sarofaj ma lumotlari bo’yicha hisoblovchi bitta d-eksponenta usuli

Parmalashning  texnologik  ko’rsatkichlari  bo’yicha
imini geologik tahlil gilish usullari qatorida g’ovaklik va gatlam
Simlarini mexanik karotaj orgali aniqlovchi usul muhim ahamiyat
Kasb etadi, u bevosita parmalash jarayonida SGT-III, Razrez-2 va
hiﬁ;fgﬁbhgﬂtexnik nazorat stansiyalari orgali yozib boriladi. Bu
uvozanatlashgan bosimda parmalashni ta’minlash uchun parmalash
gorshmasining zichligini zudlikda aniglash va tahlil qilishga imkon
beradi, bunda parmalash jarayoni to’xtatilmaydi.
: Bu usulga asos qilib, amerikalik olim M.Bingxem taklif
i;liga;? Parmalashning asosiy texnologik ko’rsatkichlari rejimi bilan
bog’lig bo’ Igan tenglama olingan:

A (Pj
== 5

n D,
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Bu yerda:

V.-  parmalashning mexanik tezligi, m/soat;
n- rotorning aylanish chastotasi, ayl/min:
P - dolotaga berilayotgan kuch, ts:

k) - dolota diametri, sm:

“a» «B» - tog’ jinslarining litologik tarkibiga bog’lig bo'lean
kattalik.

«a» kattaligi birga teng deb qabul gilinadi. «v, Kattafo:

s 5 % & 1

esa mualliflar tomonidan «dy» deb belgilandi va u d-eksp 8l

- o : ) -I._‘il'c‘,]“lfa deb

nomlangan. Qayta 0°zgartirilgandan so’ng u quyidagi j.—ofr;f]jgha
. Yidagi k shoa
keldi: =

9 lchamiz

1 Vo
__gl()n_

A &
g i

Bu kattalik qorishmaning amaliy zichligiga tuzatmani
inobatga olib hisoblaydi va turli zichlikdagi qorishmalarda parma-
lab o’tilgan kesim oraliglarini o’zaro solishtirish imkonini beradi:

N
= il 2
d.=d )
P
bu yerda:
N - me’yor gidrostatik bosim gradienti, kgs/sm?/m;
p- qorishmaning amaliy zichligi, g/sm?.

AYUQB va AYUG’B zonalarni ochishda gatlam (g’m-’ak_“k}
bosimlari gradienti kattaligini aniglash uchun quyidagi bog liglikni
qo’llash tavsiya gilinadi:

Q

st (3}

f{l

2|
a,

bu yerda:
F - gatlam (g’ovaklik) bosimi gradienti, kgs/sm?¥m: 3
kattaligi hisob chuqurligida bosim 0’zgarishining me’yor
chizig’i olingan, «as» orasi (2-rasm), mm yoki sm:
baribir d_ - d kattaligi av masofaga to’g’ri keladi, mm yoki sm.

o 24

dse N d

de

2-rasm.

ds ni hisoblovchi sxema

dJd - hisbati o’lchamsiz kattalikdir. Bu yerdan istalgan chuqurlikdagi

‘qatlam (g’ovaklik) bosimi gradientini aniglash mumkin:

TR )
. d (4)
T F=NZm -
st d,
U holda gatlam bosimi:
P =FH, ()
pl
Yoki g*ovaklik bosimi:
P =FH. (©)

4. Gilli jinslarni ochish vaqtida mustahkamlik darajasi
bo’yicha tasnif
gy Me’yﬂr zichlashganda gil zichliklarining o’zgarish egriligi
Wyidagicha bo’| ;-

4]
LN




pH — pm _(pm - pn)e—dH'

bu yerda: @

Py - N chuqurlikda gillarning hajmiy zichligi, g/sm®

P,-  gilli minerallarning o’rtacha zichligi, 2,78g/sm’ gilib olinag;

P, - shartli nol deb olingan (er yuzasi) chuqurlikdagi gf”arning}; o
zichligi, 1,68g/sm’ deb olinadi: = "aimiy

e- natural logarifm asosi, 2,72ga teng deb olinadi:

H - hisobiy chuqurlik yoki gillarning yotish chuqurligi, m-

d-p, gabog’liqbo’lgan daraja ko’rsatkichi, 2-jadvaida Keltirilgan.

o 2-jadvaj

- p, /sm’ A B ewm ——=
1,80 0,2708 N

1,65 0,2730 | 0761

1,70 0,2754 07593

1,75 02781 07573

2,30 . 0,3448 [ " 07083 W

(1) - tenglik ni go’llab, har doim gillarning me’yoriy
zichlashish chizig’ini p,=f(H) qurish mumkin.

Skvajina devorlarining o’pirilish hollari tahlili shuni
ko’rsatdiki, gilli jinslarning parmalash jarayonida mustahkamligini
yo’qotishga moyilligini «a» ifodalovchi miqdoriy omil sifatida
Jinsning amaldagi hajmiy zichligi p, bir chuqurlikda yotuvchi
me’yoriy zichlanish p, bosqichini o’tgan jinsning hajmiy zichligiga
nisbati qo’llanilgan, ya’ni:

oz Pe
Py
Bu yerda:
a- skvajina o’qining mustahkamlik omili:
P~ gillarning amaldagi hajmiy zichligi:
Py -  gillarning me’yor zichlanish zonasidagi hajmiy zichligi.

Parmalashda gilli jinslarning mustahkamlik darajasi bo'yr-
cha tasnifi shu omilga asoslangandir, u 3-jadvalda keltirilgan.
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3-jadval

parmalash vaqtida jinslarning holati

Amaliy mustahkam

1-0,975
0,975-0,950
0,949

0,925

Ahamiyatsiz darajada yemiriladi,
parmalash jarayonida buzilmaydi
Skvajinani tez-tez tozalashni talab giluvchi

v ggﬁﬁﬁjg o’pirilishlar -~
_...——L-' 0’849-0-825 Quvurlamni og’irlashtirishga, cho‘ktlr.lshga
. i 24_0'30{) sabab bo’luvchi o’pirilishlar, skvajina
vl . : yuvilganda bosim oshishi [
-

Kuchli o’pirilishlar, tizimli tozalash,

—v | 99-0,775 :
o n gisman skvajina o’qining yo’qolish xavfi

0,774-0,750

J .
aﬁk@uyidagi 4-rasmda parmalashda gillarning mustahkamlik
' bo’yicha tasnifini qo’llashga doir misol keltirilgan.

; b ._ : . 1,70 1,?0 1,I90 2,00 - Jsm’
B o) a i |
Q . [ |
B [
= : :
, : |
I |
|
|
.
| }
e
|
e Y . | AYuQB
y 4
¥ €
Y 4-rasm.
AitH) funksiyasi egriligi. a, b, c, d, e - egriligi gillarning amaldagi zichligi,
Plinda ab maydoni (1) - formulaga muvofiq gillarning me’yoriy
#chlanish gonun iga bo’ysunadi;
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ved egriiigi gismi o’pirilish zonasidagi gillarning amal
vd punktir chizig’i skvajinadagi AYUG’B zonasida gillarming ;
zichlanishida mavjud bo’lmagan hayolan 0’tkazi] >

dagj Zichjjgs

£an Cilizjq

Masalan, 2250m chuqurlikdan gil namunasj (kern) o
va uning zichligi p,=1,80g/sm’> ga teng ekan. Gillarnine mef]lmdi
& Me’yop;

zichlanish chizig’ida, ya’ni zichlik p_=1,90g/
Bu holda skvajina o’qining mustahkamlik me
bo’ladi:

SIM” ni tashkq qild;
ZOni quyidagijos teng-

L'Pa 130

= = 0,947
Py 1,90

bu esa mustahkamlikning I1I sinfiga mos keladi.

Nazorat savollari.

1. Skvajinalarni parmalashda skvajina devorlari 0’pirilishining
qanday geologotexnik sabablari yuz beradi?

2. Muvozanatlashgan bosimda AYUG’B gilli zonalarning
parmalash texnologiyasini tushuntirib bering.

Ll

Mexanik karotaj ma’lumotlari orqali qatlam bosimi qanday
aniglaniladi?

4. Gillarni ochishda ularning mustahkamlik darajasi qanday
aniglanadi?

5. G’ovaklik va qatlam bosimlari orasidagi farq nimada?

AJINALARNI PARMALASHDA

NG NAMOYON BO‘LISHI VA OCHIQ

AR, ULARNING HOSIL BO‘LISH

ARI VA OCHIQ FONTANGA O°TISHL

N A TUBIGA BERILAYOTGAN GAZLI
JORISHMANING GIDROSTATIK

' BOSIM USTUNI

O‘tkazish rejasi.

g parmalash gorishmasiga tushish yo*llari.

kvajina tubiga berilayotgan gazga to‘yingan parmalash
, gidrostatik bosim ustuni.
ash gorishmasi zichligini me’yorlashtirish.

Tayanch so‘zlar

namoyon bo’lishi, ochiq fontanlar, fontan sabablari,
im, transsendent tenglik, qorishma zichligi, gaz
falokat (avariya), gaz diffuziyasi, yo‘l qo‘yilgan
ressiya bosimi, gaz govushqgoqligi.

- Skvajinalarni parmalashda gazneft oqimining

- namoyon bo‘lishi va ochiq fontanlar

Iq gaz va neft fontanlari skvajinalarni parmalashdagi
falokatlar (avariya)ga kiradi, ularni bartaraf etishga ko‘p
Va ishehi vaqti sarf gilinadi.

%ﬁfﬁling namoyon bo‘lishi mahsuldor qatlamlarni
10y beradi va ular fontanlanishga sabab bo‘ladi. Agar
on bolishi o'z vaqtida bartaraf etilmasa, u holda ular
Yatlarda u skvajina fontanlanishiga olib kelishi va chora
hig fontanga sabab bo*lishi mumkin.
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O‘zbekiston neftgaz sanoatida oxirgi 50
ochiq fontan va skvajina fontanlanishiga olib kel
namoyon bo‘lgan.

il ichidg

Shuni aytib o°tish kerakki, oxirgi 15-20 vil ichi
hosil bo‘lish soni kamayishi kuzatildi, biroq ulaming ogjrios
Oxirgi 10 yil ichida O°zbekistonda dunyo miqyosida ell{a Cngc‘:ilrosm-i
neft va gaz fontanlari sodir bo‘ldi, masalan, 5230, ‘.L‘hu u‘;fihlq
qatlam bosimi 1150kgs/sm?, debiti 18000t/sut bo*Igan Minebt?l f Lkd:f
5 skvajinada ochiq neft fontansi sodir bo*lgan. ok

da fon

4.2. Gazneft namoyon bo‘lishi sabablari va ochiq fontan]gy

Gazneft namoyon bo‘lishi, qorishmaning otilih
so‘ng fontanlanishi skvajinada quyidagi sharoit hosil bo
boshlanadi:

hiqishj,
‘lganda
PP

er.os qat”

Bu yerda:
P__- skvajina tubidagi qorishma ustuni bosimi;
P .-  gazneftli gorizontning qatlam bosimi.

Skvajinada bunday hol turli texnologik ishlar bajarilganda
yuzaga keladi, masalan, kesim solishtirma og‘irligi GTNda
ko‘rsatilganidan past bo‘lgan qorishma bilan ochilganda, skvajina
to‘ldirilmasdan quvur ko‘tarilganda, quvur skvajinaga qatlam
gidroyorilishini keltirib chiqaruvchi Kkatta tezlikda tushirilganda,
qorishma yutilganda va h.k.

Birog, fontanlar o‘rganilganda ularni quyidagilarga
ajratadilar:

- gazneft namoyon bo‘lish sabablari; _

- gazneft namoyon bo‘lishining ochiq fontanga _Dbnsm
sabablari, ya'ni har qanday ochiq fontan hosil bo‘lish va
ochiq fontanga o‘tish sababiga ega.

Gazneft namoyon bo‘lish sabablariga quyidagilar kiradi:

; i
- past zichlikka ega bo‘lgan qorishma bilan qatlamlar®

ochish;
- yutuvchi gatlamlarni ochish;
30

avhumligi va parmalashga xavfli bo‘lgan oralig
y M

»jumotlarning yo'qligi;

amlarda bosim tushishi va bu !_Ji!an bog‘lig bo‘lgan
gaz namoyon bo‘lishi va ochiq fontan;

b ﬁﬂ‘taﬁshda skvajinani o‘z vaqtida to‘ldirmaslik.

‘ -ﬁﬁ'amoyon bo‘lishini ochiq fontanga o‘tishi sabablari

£ namoyon bo‘lishiga qarshj kura.shu.vchi 'chora-

lardagi kamchilik, preventorni noto‘g‘ri yopish va

" siinani tinch holda turganida ochiq qoldirish;

iktor va prevent(;ming yo‘qligi:

ol torning yetarlicha chuqurlikka tushirilmagani;
o‘chirishga yetadigan miqdorda parmalash
si zaxirasining yo‘qligi;

 plashkali tez ishlaydigan preventorning mavjud

borishga garshi montaj ishlari sifatining pastligi:
turli kesishmasining quvurlar qo‘llaganda skvajina
germetiklashga moslashmaganligi.

" mashg‘ulotlarda fontan sabablari, ularning hosil
og'ir sharoitlarda ularni bartaraf etish usullari to‘liq

angan jins.
odinamik bosim gatlam bosimidan past bo‘lganda.
1 qobiq orqali gazli gatlamlardan diffuziya yo‘li orqali.
“Hialangan jins bilan skvajinaga tushayotgan gaz miqdori
Srmula orqali aniglaniladi:
O nd*VzKHo,
4000
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bu yerda:

d- skvajina diametri, m
V- parmalashning mexanik tezligi, m/soat;
z- gazli gatlam g‘ovakligi, %;
K- anomal gatlam bosimi koeffisiyenti;
H- skvajina chuqurligi, m;
a- parmalash gorishmasida gazning erish koeffisiyenti, 4-jadya .
aniglanadi. "Gl
 Hadwy
Neo Parmalash Qattiq faza Suyuq faza | Gazning erjsh
gorishmasining | miqdori, % migdori, % | koeffi-sieng a
zichligi, g/sm’ ¥
1. 1,00 - 100 50
2 1,30 35 65 375
3. 1,50 40 60 3,00
4. 1,70 45 55 295 SN
=3 1,90 50 50 [ 2,50
6. | 2,20 60 40 i 2,00

Gazdan tashqari, parmalangan Jll]b bilan birgalikda skvaji-
naga qatlamdan gaz migratsiyasi ham ro‘y berishi mumkin. Bunday
hol yangi maydonda birinchi skvajinani parmalashda kuzatiladi
chunki bunda gatlam bosimi noma’lumligi sababli, qorishma zich-
ligi taxminiy qilib tanlanadi va qorishma ustuni mahsuldor qatlam
bosimiga qaraganda past ta’sir giladi.

Bunday hollarda qorishmaga tushayotgan gaz migdori

quyidagi formula orqali aniglanadi:
_xmh(P2,-P}) [
Pm’.l In ij

sm’/ sek]

Bu yerda:

m - gazli gatlam o‘tkazuvchanligi, darsi;

h- gatlam qalinligi, sm; —
v - dOTiShma ustunining skvajina tubiga berayotgan bosiml, K&

P_-  atmosfera bosimi, kgs/sm? 5

u- gazning dinamik qovushqoqligi, 0,026Pz [u'—O‘_OL‘GPLlﬂ'ZO'DG’?ﬁPKK

R, - to‘yinish konturi radiusi, sm;

skvajina radiusi, sm.
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ini parmalashda gandaydir vaqt oralig‘ida
otgaﬂ gaz migdorini aniglash uchun quyidagi

alai ﬂﬂdl

qatlamining parmalashga ketgan vaqt, sek.
inaga gilli qebiq orqali, diffuziya yo'li orqali
ahamiyatsiz darajada kam va shuning uchun bu
olmasa ham bo‘ladi.
so'nggi yillardagi kuzatishlar shuni ko‘rsatdiki,
a ahamiyatli darajada oshishi mumkin va u gaz
va gorishmani otib yuborishga sabab bo‘lishi
jina gazli gatlamni ochganda sutka va undan uzoq
h turganda juda ahamiyatlidir.
I Shimoliy Muborak qudug‘ining 2170m da
i 1,32g/sm* va 15m li XVII gazli gorizontni
ch turgan. Sirkulyatsiya chagirilganda qorishma
'kuzatllgan Bu skvajinada gilli qobiq orqali gaz
berganiga hech ganday shubha yo‘q, skvajinadan
a zichligi 1,12-1,14g/sm’ gacha tushib ketgan.

biga l_)erilayntgan gazga to‘yingan parmalash
masining gidrostatik bosim ustuni

EO yingan parmalash qorishmasining gidrostatik
ni gazli gorishma R.I.Shishenko tenglamasi orqali

% a
.. .P+i—_-_—-‘;]_nP=O,171H+[ (1)

l&a? Ustunining gidrostatik bosimi, kgs/sm?;
; litr gazli qorishma tarkibidagi gaz migdori, birlik
(100%-1,90%-0.9...10%=0. 1);
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kiruvchi qorishmaning solishtirma og‘irligi. g/sm:
hisob chuqurligi, m;

l- atmosferaga teng bosim skvajina og‘zi ochiq holdg
(1) tenglik transsendent tenglikdir.

Y.

1qa : s
> gaz mlquI'l:
xj gaz miqd
‘aniglove

ahamiy, b
e

| ’}/2

bu verda: g
| !‘ "I Y, - kiruvchi parmalash qorishmasining solishtirma og'irligi: suy va 50mi gazli gorishma
| | ! Y,- chiqayotgan parmalash qorishmasining solishtirma og"irligj: a
| i P, - kiruvchi parmalash gorishmasining y, gidrostatik bosimi.

4.5. Parmalash qorishmasi zichligini me’yorlashtirish
||| - Parmalash qorishmasining zichligi mahsuldor qallamning
I|' | ‘“ ' kollektorlik xususiyatini, yotish chuqurligi va qatlam bosimini
inobatga olgan holda tanlanadi.

Chuqurligi 1200m gacha bo‘lgan skvajinalar uchun
gidrostatik bosim kutilayotgan gatlam bosimidan 10-15%dan oshib
|‘ [ ketmasligi kerak.
|| Chuqurligi 2500m gacha bo‘lgan skvajinalar uchun:
( i gidrostatik bosim kutilayotgan qatlam bosimidan 5-10%dan oshib
ketmasligi kerak.

Chuqurligi 2500m dan chuqur bo‘lgan skvajinalar uchun
gidrostatik bosim kutilayotgan gatlam bosimidan 5% (yoki 5%gacha)
| ga oshishi mumkin.

Al Parmalash qorishmasi uchun belgilangan ushbu k
‘ "' = +0,02¢g/sm’ dan oshishiga yo‘l qo‘yilmaydi.

‘ Parmalash gorishmasining haqiqiy zichligi p,
| |

|

muy

ining zichligi, g/sm°.

attalik

i gﬂdan holi g [ im?

bo‘lgan qismi quyidagi formula orqali aniglaniladi:

ining sabablari.

(3)
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| ‘,‘I If Parmalash qorishmasining gazga to‘yinganik darc & suy bilan suyultirish usuli»
[ | ‘Il : bog‘liq ravishda skvajina tubida bosim tushishi Stmnng_uay?}:;lga .a usuli orgali
(| rik tenglamasi orgali aniglash mumkin: ) pi- Janadi:
| |
| - =2(250-
I Ap=2301"T2yp . Rty
)

P=P,,, 1(0.05+0,15)p

Nazorat savollari.
gazneft namoyon bo‘lishining qanday sabablari

ldor qatlamlarni ochishda ochiq

ma zichligi, g/sm’;

Sirkulyatsiya bo‘layotgan
ori «G» VG-1M, PGR-1 (qorishmaning
hi quvur) quvurlari yordamida yoki

deb ataluvchi

aniglaniladi va u quyidagi formula

aralashtirib, chaygatilgandan so'ng kolba tagida
shma hajmi, ml; bu hajm gaz yo‘qotilgandan so'ng

kolbaga 50ml gazli qorishma quyildi, so'ng
- go°shildi. 25-30min davomida uni yaxshilab
ng u olchanildi va hajm 245ml ga tengligi

. __.:.I_"=2(250—245)=10% gorishmadagi gaz.

r gatlamni ochish uchun parmalash qorishmasining
nula orqali aniqlanadi:

bosimi bilan muvozanatlashgan parmalash

neft va gaz

sh qorishmasiga gaz tushish yo*llari.




Kirayotgan parmalash qorishmasi zichligiga bog?|
skvajina tubiga berilayotgan gazli parmalasp
ustuni bosimi ganday o°zgaradi?

qoris

Mahsuldor gatlamni ochish uchun parmalash qorishmggirs
zichligini tanlashda gatlamga berilayotgan qanday Sinip,
me’yorlariga yo‘l qo‘yiladi? *

CPressiyy

ALARNI PARMALASHDAGI
ARIYA) LAR. PARMALASHDAGI

oT1 JIHOZLARIDAGI FALOKAT
TURLARL DOLOTA, SKVAJINA
DVIGATELLARL PARMALASH VA
'RISH QUVURLARI BILAN FALOKAT
) LAR, FALOKAT (AVARIYA) NING
BOSHQA TURLARI

Q’tkazish rejasi.

a va yer usti jihozlaridagi falokat (avariya).

lan falokat (avariya).

va joylashtirish quvurlari bilan falokat (avariya).
gona jismlarning tushishi.

‘-'E)’ﬂ(azishdagi falokat (avariya)lar.

entlangan skvajina bilan bog’liq bo’lgan falokat

Tayanch so’zlar

falokat (avariya), yer usti jihozi, zond, karotaj
m (kolokol), overshot, ushlagich (shlips), magnitli
BZeT, qo’rg oshinli pechat, noma’lum jism, falokat
etish, falokat (avariya)dan ishora.

__ ’j‘vaiinalami parmalashda va yer
.iﬂl_'ozl_aridagi falokat (avariya) turlari

Harni parmalashda yer usti jihozlari va parmalash
anya) lar sodir bo’ladi.

5ti jihozlari bilan falokat (avariva).

(avariya) sirasiga minora, lebedka, tal tizimi,
Bizimi, parmalash nasoslari bilan bog’liq falokat



B) Parmalashdagi falokat (avariya).

Bu falokat (avariya) qatoriga quyidagilar kiradi:

- dolotalar bilan falokat (avariya);

- parmalash va joylashtirish quvurlari bilan falokat (avariys
lar; Ay

- skvajina tubi dvigatellari bilan falokat (avariya) Jar:

skvajinaga noma’lum jismlarning qulashi:

- yomon sementlash tufayli yuzaga kelgan falokat (avariya)

boshqa turdagi falokat (avariya) lar. 3

5.2. Dolotalar bilan falokat (avariya) lar

Bu avvalambor dolotalarning yoki dolota boshchalaring
skvajina tubida goldirishdir. Vintlarning bo’shab ketishi notogh
gotirish yoki dolotalarni skvajinaga tushirishda ro’y beradi. |
Dolotalarning sinishi ishlab chigarishdagi kamchilik (defel

tufayli yoki dolota pasportida ko’rsatilgan kuchdan ortig
berilganda, dolota sharoshkalarining giyshayishi, metall bo’yich
ishlaganda, ulanma choklarining sifatsizligi, dolota yelkachalarinig
o’tkazgich torsiga yomon ulanishi ogibatida ro’y beradi. _'
Dolotalar bilan ishlashda sodir bo’ladigan falcﬁ
(avariya)larda sosan skvajinada dolota sharoshkalarining qoﬁ
tufayli yuz beradi. Dolotalarning uzoq muddat ishlashi unﬂj
ishlashiga, usti qobig’ining. sharoshkalarining buzilishiga bog'lig.
Rotorli parmalashda dolotalar bilan sodir bo’w
falokat (avariya)lar notekis aylanish, parmalash qu‘_f'“flam‘l
vertikal tebranishi, yana o’tishning to’xtab qolishi natijaslfiﬂs "
parmalashda esa turboburning to’xtashi natijasida 10¥ i
Dolotalar bilan sodir bo’lgan falokat (avariya)larni bartard g
. S ; ; ilich daraiasiga bOg hqd“‘ !
ma’lum sharoitlarga va quvurning buzilish darajasiga bus P!
Diametri 295 yoki 269mm bo’lgan doi-;_ﬂa?a
tubi frezerining ikki-uch marotaba tushirilishi natijasidd
aniglangan. O’rgimchak yoki magnitli frezerning

tubidan metalning bo’laklarini olib chiqadi. AP
qoldirilgan dolotani avval skvajina tubiga tushiriladi, SO .ng
orqali uning holati aniglanadi. Agar dolota ulangan rezbas!
38

+ 8]

r 51“?5

puz
h

- bo’lsa, u holda uni jom (kolokol) yoki

chigadilar. Qolgan hollarda esa ularni frezer

A buzadilar.

dolotalarni metchik bilan olib chigish gat’iy man

dalotalarning ajralib ketishiga yoki skvajina tubida
h bo’ladi.

frezer bilan birgalikda metall tutgichni qo’llash

alash va joylashtirish quvurlari bilan

falokat (avariya)lar
alashda, parmalash quvurlari va OPQlar bilan
it (avariya)lar asosan quvurlarning sigilishi,
\va giyshayishi natijasida ro’y beradi. Skvajina
parmalashda, parmalash quvurlari bilan sodir
iya)lar rotorli parmalashga garaganda ancha

hda quvurlar, quifiar, muftalar va OPQlar
iy falokat (avariya) turlari quyidagilar:

ing yo’g’onlashgan gismida sinishi;
sinishi;

rezbasining uzilishi;

gismidan sinishi;

L ulangan muftalarning sinishi;

. zbalarining uzilishi;

uzilishi yoki ishchi quvurning tana bo’yicha

1(:lm‘ll,gan ; fal_okat (avariya) turlari trubali
Bg qo°llaniladi, biroq ularning migdori unchalik

Quvurlari bilan bog’liq falokat (avariya)larga

ff‘hShi: u hisoblashdagi xatolik yoki quvurni
qo'yilgan ehtiyotsizlik tufayli yuzaga
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keladi (qgalin devorli quvur o’rniga vy
[T & . '. - (a < !
o’matilishi); P92 devopy;

- rezbalarning yetarlicha mustahkam qotirilmag]je; :
joylashtirish quvurlarining «uchishiy: TS e

- buzuq quvurlami (elevator, klin va h.k )
joylashtirish quvurlarining «uchishiy»:

- quvurning ishgalanishi; bu falokat (avariya) typ 3
parmalashga xosdir; ) ! Totor;

- ichki bosim tufayli quvurlarning darz ketishj:

- avval tushirilgan quvur rezbalarining bo’shab  kegigh
(konduktor, oraliq quvurlar); bu falokat (avariya)lar ,-
parmalashga xos bo’lib, rezbali uianmaiaming'yewﬁd‘
mustahkam qotirilmaganligi va sifatsiz sementlanish tufayi
sodir bo’ladi. h

5.4. Skvajinaga begona jismlarning tushishi 1

Begona jismlarga quyidagilar kiradi: rotor vkladishis
(qo’shimcha), rotorli klinlar, PKR kalit parrallari va vkladishia
gaykakalitlari, AKB-3 kalitlari qobig i, qulf quvurlari, quifrezbalari
moylovchi moylagichlar, o’tkazgichlar, joylashtirish quvur re
halqasining saglagichlari, kuvalda va b.

Skvajinaga tushib ketgan jismning skvajina tubiga yﬂ
bormasdan yo’lda tigilib qolishi parmalash va joylashtirist
quvurlarini qotirib qo’yishi mumkin. Aynigsa, bunday
skvajina katta egilishga ega bo’lganda, sementlanmagan skaj
o’qining uzun bo’lishi, bo’shliglar, keskin og’ishlar bo’lganda o
beradi. Shuning uchun yugqorida keltirilgan sharoitlar bo’lg ;
skvajinaga jismni bo’lishga quvur tushirishda shoshish kef’ak emlﬁ
Avvalambor sigilish aniglagichlar metalning yotish joyini anlq’l '
uchun tushirish kerak. Agar jism skvajina tubi devorida bo 2
jismni skvajina tubiga tushirish uchun skvajina jism topilgan I
ekssentrik dolota bilan ishlanadi. So’ng yana siqilish anig} i
tushiriladi, agarda jism tushirlmagan bo’lsa, u holda skV&S
torpedalanadi va skvajina tubigacha ishlanadi. _

Skvajina tubiga tushib ketgan begona jism l’““‘_vChl ¢ o
bilan olib chigiladi, tutuvchi quvurlar jismning o’ lchami va ford
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qo'“agh Natiiac I

jism g;dm;nexanik o’rgimchakka sig’sa. u
- nida olib chigishga harakat qilish kerak.
a8 go’llash jismning o’lchami va og’irligiga

. (rotorli klinlar, AKB-3 kalitlari qobiglari va
frezerlari yordamida bo’linadi.

tez-tez mayda metall bo’lakchalaridan tozalab
naning tubini shlammetall tutgich yoki ejektorli
chlarga ulangan frezerlar bilan tozalash tavsiya

ina geofizik tadgiqotlarini SGT (GIS)
ishdagi falokat (avariya)lar
cazishda karotaj kabeli uzilishi yoki karotaj
: siqilishi natijasida falokat (avariya)lar ro’y
abel qo’llanganda yoki skvajina karotaj ishlarini
pmaganda - yaxshi ishlanmagan. parmalash
“rsatilgan ko'rsatkichlarga mos kelmasligi,
kka yo'l go’yishi, masalan, birdan ko’tarish,
tinch holda goldirishda ro’y beradi.
azishda yuzaga kelgan falokat (avariya)larni
cheklagichli yersh qo’llaniladi, uni go’llash
chuqurlikni aniq bilish kerak. Yersh kabel
1 50-100m chuqurroqga tushirilsa parmalash
mumkin. '

sementlangan skvajina bilan bog’liq
bo’lgan falokat (avariya)lar
t{@variya)ning bu turi ikki sabab bilan yuzaga kelishi

a)’mqsa, ishlatish quvurida 500-100m va undan
=4 Yana parmalashga to’g’ri keluvchi sementni

"‘ las.hdﬂ_\IKT quvurlarining sinishi va bukilishi,
falokat (avariya)ni yuzaga keltiradi.
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Quvurda katta miqdordagi sementn;j qoldiri
sement qorishmasining qotish muddatini tahl;| q
xato tufayli ro’y beradi, bunda muddatdan i
ro’y beradi. 1000 va undan katta metrdagi se
falokat (avariya) turidagi ishga mansubdir. by
sinishidan tashqari ularning tirnalishi ham rc

uchun mexanizmlar (yass), metall jismlarni
1 qurilmalar. quvur kesgichlar (ichki va

i yershlar, gidravlik domkratlar, uipstok va b.

C as1 mos ravishda texnik hujjatga ega bo’lishi

: ,. vannalarni o’rnatish uchun 25-30m’ neft va

cat (avariya) zaxirasiga ega bo’lish kerak.

sh labg, b
lilishdg ¥0'lqge
gafl Sel]]entning .
mentnj qayta pap
inda NKT quvug

)’y beradi. o

Bulardantashqari.quvurgaha}-'daia)-'olgan sement qopy ;{ o
massa oshadi, parmalash qorishmasining zichligi har doimns}"n.i_ 4
zichligidan past bo’ladi va ba’zan uning zichliginip .
20%gacha yetadi. Agar quvur rezbalarining mustahkam]ik sac:
1,15 ga hisoblangan bo’lsa, u holda ular dosh berolmay qoladi
quvurlar uchib ketadi. B i

Nazorat savollari.
parmalashda dolotalar bilan ganday falokat
ar ro’y beradi?
alashda parmalash quvurlari va KNBK lar bilan
at (avariya)lar sodir bo’ladi?

S.7. Ushlovchi quvur vurlari bilan ganday falokat (avariya)lar sodir

n ogohlik beruvchi usullar?

Parmalash quvurlari maydonida tutuvchi va yordamel
quvurlar bo’lishi kerak.

. quvurlari  massasi sement qorishmasi
Kerakli tutuvchi quvurlar turi parmalash tashkiloti hosh}ig’i qanday o’zgaradi?

tomonidan parmalash ishlari sharoiti va ularni amalga oshiriShnE_% malash quvurlari bilan sodir bo’lgan falokat
mablag’ga garab belgilanadi. a bartaraf etishda qo’llanuvchi tutuvchi

Keng tarqalgan falokat (avariya) turlarini birlamchi
qilish uchun quyidagi minimum ushlovchi va yordamchi quvurlag =
ega bo’lish kerakligi tavsiya qilinadi: J

- turli metchiklar;

- quvur tanasining ushlashiga mo’ljallangan jom (kolokellas

- qulf, mufta, OPQlarning ushlashiga mo'!jallaﬁgﬂﬂj\@
(kolokol)lar;

- voronka va saqglovchi gobiglar:;

- shlips;

- magnitli ushlovchi;

torsli frezer.

arlari Dl

Barcha ushlovchi quvurlari parmalash quvurlart
birikishi uchun o’tkazgichlarga ega bo’lishlari kerak. o
shlove®

Parmalash tashkiloti quvurlari maydonida qu}"i_da?' :il
quvurlar majmuasi bo’lishi tavsiya gilinadi: kesuvchi v 37
(kolokol)lar va metchiklar, shlipslar, quvur ushlovchilar:
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*lishi va ular zichligining oshighi
ilishlar va suyuglikning fizik-

6. NEFT VA GAZ SKVAJINALARINGH
ISHLATISHDA QUMLI TIQINLARN el

g hosil bo

i to'xtat . :
et ho’llovchi suv mavjud bo’lganda

HOSIL BO’LISHI. QUMLI TIQINLAR BIL : -.llh;]-sgu;;:};di. Tiqin balandligi bir necha yuz
KURASHISHNING UCH YO,NALISH} : : oi .\ Ba’zan tigin suyuqlik yoki gaz bilan

VA ULARNI YUVISH UCHUN SUYU i tigi
; Likne li tiginlar).

TANLASH. QUMLI TIQINLARN] Y%WIS{;? ron

. ; ishni h yo’nalishi
53 A . ginlar bilan kurashishning uc
O’tkazish rejasi. po’lishi bilan kurashish odatda uch yo’nalishda
I. Neft va gaz skvajinalarini ishlatishda qun

bo’lishi.
. Qumli tiginlar bilan kurashishning uch yo'nalishj,

i tiginlarning ke
glw salish - skvajina tubini maxsus filtrlar (graviyli
bilan jihozlash orgali skvajinaga tushayotgan
o'l go’ymaslik. Bu usul keng ko’lamda
adi. Shu ishlar guruhi gatoriga skvajina tubi
ovehi moddalarni qo’shish orgali qumni gotirish
jmni kichraytiruvchi va qumni mustahkam
yuvilishga qarshi o’tkazuvchan massa hosil
uchun fenospirtlar, ya’ni fenolni formaldegid
ing birlamchi mahsulotlari }l\arta muvaf-

(3@ ]

tad
i

. Qum tiginini yuvish uchun suyuglikni tanlash,
4. Qumli tiginlami yuvishning texnologiyasi.

.

5. Qumli tiginlarni yuvishning sxemasi.

Tayanch so’zlar L

Qumli tigin, havo aralashgan suv, SFM (PAV), yuis
sxemasi, suyuqlik tabiati, patronli tiginlar, tigin balandligi, op
rejim, sizdirilgan qum, dumcha, depressiyani chegaralash, sizdifi

zonasi, to’g’ri yuvish. ] A ]
chi qumlarda bu magsadlar uchun 1:3 mig-

lashma qo’llaniladi, u mustahkam o’tkazuv-

6.1. Neft va gaz skvajinalarini ishlatishda qum BRI Vi sizilish deformatsiyalariga

tiginlarning hosil bo’lishi

Mustahkam bo’Imagan jinslarga skvajina tubi zonasi baf
yer osti ta’mirlashining 20%gacha qumli tiginlarini bartaraf_.
to’g’ri keladi, bunda yer ostida ta’mirlash ishlariga ketadigan Ui
vaqt 40%dan ham oshib ketadi. N

Skvajina tubidan qum tiginlarining hosil bo’lishi C]llf’m:“ﬁ
perforatsiya teshiklaridan sizilish tezligining oshib_ kef'ﬂ%
skvajinadan suyuqlikning ko’tarilish tezliklarining}"t‘tafhbf?] o
tufayli hosil bo’ladi. Natijada qumning asosiy massasi skvajind P
cho’kadi, sizilish zonasini berkita boradi va u quyuqlash®
qattiq to’sadi, yoki umuman gatlamdan skvajinaga sug’l
to’xtatib qo’yadi. Skvajinani qumli tiginni bartarat
tozalab turish kerak.

a gatlamni gidravlik yorish texnologiyasi
a yirik zarrali qumni kiritish usulini go’llay
ada tiqin hosil bo’lishini kamaytiradi.
!ll‘a:?hishnjng ikkinchi yo’nalishi - bu depressiya
: .llk olishda chegaralashni o’rnatish, ya’ni
rejimlarini o’rnatish.
’Bﬂl'if»h.— ko’targich konstruksiyalarini go’llash
fejimini o’ rnatishdan iboratki, ular skvajinaga
barcha qumni yer yuzasiga olib chiqa olishi kerak

lqlik 0]
qilish
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Bu chora-tadbirlar tigin_hosil bo’Imas;g:;
bera olmaydi. Vaqti-vaqti bilan ta’mirlash ishlari;

. : 1

| turish kerak. 0
i
|

'1-|. Yvuvchi suyuglik sifatida gill;
I qo’llaniladi. Qatlam bosimi suv ustuni bosim
skvajinalarda yuvish gilli qorishma asosida

{I?i Uning sifati va zichligi skvajinani tezda o’z]
”L olinishi kerak. Qatlam bosimi gidrostatik b
|.

40-50%ga kichik bo’lsa, u holda yuvishni yengil suy
amalga oshirish kerak. Bu hollarda SFM qo’shilgan qo’sh
havo aralashgan suvni qo’llash ma’qul, ya’ni suyuglikni
sharoiti quyidagicha:

-P_>P - gilli gorishma;
qgat st
| i - qud’gsL - 15-20%ga - suv;

Skvajina tubi tabiiy o’tkazuvchanligining tushishi
olish uchun gilli qgorishma va suvga SFM qo’shish kerak.

6.4. Qumli tiginlarni yuvish texnologiyasi
Kon amaliyotida qumli tiginlarni yuvish quyidagi
orqali amalga oshiriladi:

- to’g’ri yuvish;

- teskari yuvish;

| | - kombinatsiyali yuvish. )

i To’g’ri yuvishda yuvuvchi suyuglik yuvuvehi @
haydaladi (NKT quvurlari), yuvilgan qum esa NKT V&
quvurlararo oraligidan yer yuzasiga ko tariladi.

Teskari yuvishda esa yuvuvchi whpgr
il oraligdan yuboriladi, yuvilgan qum esa NKT Q¥
' yuqoriga ko’tariladi.
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6.3. Qum tiginini yuvish uchun suyuqlikni tanlagh 3

qorishma va o
idan Yugqorj by '
i amalga oghie
ashtiriShga m :
- AT 7 _ 0simdan 15-2
Il kichik bo’lgan skvajinalarda yuvuvchi suyuqlik sifatida

I qo’llash mumkin. Agar qatlam bosimi gidrostatik bosi

it

’o’ri yuvishda muhimdir (5-rasm).

pu ikkala usulni biriktirilganidir,

s.h’ ingari amalga oshiriladi, yuvilgan

5

;-gari yugoriga ko’tariladi.

ndiligi. yuvish asuli va yuvuvchi suyuqlik
shiiadi. NKT quvurlari tigilishini oldini

oxirlari tigindan 40-50m yugoriga tushi‘-
o rnatiladi vq’}yuvish jarayoni boshlanadi.
ida quvur oxirlarining tigilishidan saqlash

i 1-nmvchi agregatning haydovchi chizig’iga
r ko rsatkichlarini digqatlik bilan kuzatib, sekin
mhm}adl Bundan tashqari, NKT quvurlarini

palandlikka ko’tarib-tushirib, silkitib turish

-P_ <P, - 40-50%ga - SFM qo’shilgan havo aralashga

su}_-'uq]ik quve

NKT quvuri

E
d

Ishlatish quvuri

dumcha

Qumli tigin

Perforetsiya

"] _~ teshiklari

ini yuvish qum tiginigacha tushirilgan NKT

ohi suyuglikning (suv, gilli qorishma va h.k.)
1shdan iborat. Skvajina devorlari qum tigini-

KT quvurlari chuqurroqga tushirila boriladi.



chiziq bo’yicha qabul giluvchi hajmga 12
tushadi; bu yerdan yuvuvchi agregat 10 bil
quvurga 2 (NKT))stoyak 6, shlanga 5 va vertlyy
Kirayotgan suyuqlik oqimi yuvilgan qum b
ishlatish 1 quvurlararo oraligidan yuqorigako®
tizimi 14 bo’yicha tindirgichga 11 tushadi. by
suyuqlik hajmga 12 tushadi. Shu tartibda vy
tiginni oxirigacha yuboriladi. Qumni v\_-uv.is
ko’rsatkichini doimiy nazorat qilib turish ker
suyuqlikdagi bosim juda ham oshib ketsa, u
12 qayta tushiriladi.

a)
I
2.
3L
4-

6.5. Qumli tiginlarni yuvish SXemas;
6-a rasmda to’g’ri yuvish uchun

ilan

6-rasm. Qum tiginini yuvishda qo’lHanuvchi
skvajina 0g’zi qurilmasining sxemasi:
to’g’ri yuvish:
ishlatish quvuri;
yuvuvchi quvur;
quvurlararo oraliq;
vertlyug:

qurilmg kelt;
¥Uvuvchj g
an Suyugji .
g 4 OI'qali
Yuvay,
“”Hadiua sl ]
Yerda qum ghgs
vivehs Suyuqli&;
h vagtida Ma m-.
ak. Agar haydg
zadvijka § orqali b

lida (6-rasm, b) suyuglik 15 chiziq
a 14 kelib tushadi; bu yerdan yuvuvchi
ovik 3 orgali halqa orasiga haydaladi.
NKT quvuri ichidan yugoriga ko’ tariladi
orgali sirkulyatsiya tizimiga 7 tushadi, bu
ga 13 tushadi va qum cho’kkach, hajmga
qumni yer yuzasiga chiqishi davom ettiriladi.
manometr 8 ko’rsatkichlari kuzatib boriladi
otgan suyuqlik zadvijka 10 orgali gabul

kmkh bu ikkala sxemalar ham skvajina
Ogsizdir. Skvajinada fontanning oldini olish
“Iga preventor o’rnatiladi.




lozim. Qum tiqinini yuvish vaqtida yuvuvchi suyy, r
zichligi, ko’taruvchi va yuvuvchi mexanizmiz;mina h %  tkazish re
bo’luvchi asoratlarni oldini olishga yordam berighj ke}a}\n

fad

skvajinalarda qumli tiginlarni yuvish anc
hisoblanadi. Bunday skvajinalarni yuvishe

Yana shuni aytib o’tish lozimki, chy

UVURLARDA PARAFIN
ARNI GIDRAVLIK YORISH

qur va yy
ha  myrakg.
ga aloﬂidgi v
qlik jasi.

ari bilan kurashish.

afin qatlaml
qatlamlari bilan kurashish.

lik yorish.

Nazorat savollari

Neft va gaz si\'.vajil:n{lar.in.i ishialisl.u.ia qumli tiqinlamtngw

sababdan hosil bo’lishini tushuntirib bering. kit~ . Tayanch so’zlar

Sizlarga qum tiginlari bilan kurashishnmg a’ylanti:uvchi, PPU qurilmasi, issiglik
yo’nalishlari ma’lum? T ¢ yorish gradienti, darzlaming berkilishi,
Qum tiginlarini yuvishda qo’llanuvchi qanday suy -parafin, Mingbu!_oq nefti, sovish harorati,
samarali hisoblanadi? . yorilish bosimi1.

Qumli tiginni yuvish uchun skvajinalami yuvishning qage

sxemalari qo’llaniladi? B ! garaﬁn gatlamlari bilan kurashish
Qumli tiginni yuvishda to’g’ri yuvishdan teskari yuvishis chuqurlik nasoslarida parafinning
farqi va afzalliklarini aytib bering. i

sini bir me’'yorda ishlashiga salbiy ta’sir
i ko’pgina konlar nefti parafinli bo’lib, ular
ladi, Mingbuloq nefti tarkibida esa

n neftda erigan holda bo’ladi. Uni
lardan o’tishida neft harorati tushib
latga o’tadi va ma’lum sharoitlarda
" quvurlari va o’tkazgich quvurlarida
gatlami quvurlarning ko’ndalang kesim
‘natijada skvajina va neft quvurlarining
tini 50%gacha kamaytiradi.

ﬁlhm ko'rsatdiki, gatlam mahsuloti giyin
n, asfaltsement moddalar, mexanik aralashma

skrebok yoki isiglik ta’sir etib
4, parafinni yo’qotishning mexanik
figurali va plastinkasement skreboklar
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qo’llaniladi, ular shtangaga bir-biridan bir il . . murakkab ish bo’lib, uni amalga
gmamadt gt dk&-lme{.ri nasosli quvurning ichk : ] : nat sarf qilinadi. G o ,
-3n%m ‘klld]”;'qlg'b olinadi. Shtanga harakatlannanda Wuvchanlikqobthyatml ;Shfabt‘urfsh
it i 3 | ish kerak. Neft quvurining
: ridan tozalab turis
i h usullaridan biri, bu skrebkalar

Plastinkasement skreboklar qoIiani]
aylantiruvchiga osib qo’yiladi, u har
skrebokni gandaydir bir burchakka b
devorlaridagi parafinni kesadi.

- ali tozalas
bir Yurishdg S h

uradi. Bunda Skrebok

-' g juda ko’p konstruksi)-'alar% ishlab

mzalochi element bo’lib disklar, plchogiar
Agra neft quvuri metall skrebkalar bilan

_ylar 100km gacha o’tishi mumkin.

ning transport giluvchi quvurlarni ishlatishda

o lishini oldini olish bo"yicha chora-tadbirlar

eng asosiylari quyidagilar:

langan parafinli quvurlarda haydashni

Plastinkasement skreboklar 2.5-3mm |
gacha bo’lgan listli po’latdan tayyorlanadi va L
xomutlar yordamida gotiriladi.

unligi 20 gaatt
arni shigne,

Parafinni quvurni vagti-vaqti bilan qaynoq neft vatit
bilan yuvish orqali yo’qotib turiladi, Bug’ PPU qurilm
beriladi. Bu qurilma bug’ qopqoniga ega bo’lib Zjj, ma
o’rnatilgan bo’ladi.

Parafinni yana V=50-250volt kuchlanish 1400da am
kuchiga ega bo’lgan elektr toki bilan ham yo’qotiladi,

‘neftni termik ishlash, ya'ni neftni ma’lum

| parafinli neft bilan yoki gazolin bilan

7.2. Quvurlardagi parafin qatlamlari bilan kuras} sh

‘neftega neftni siquvchi, ya'ni quvur
gatlamini va govushqoqlikni

oddalar go’shish.

1gilishini, qum tigilishini, muz (gidrat)

i gatlamini gidravlik burchak amaliy

iglash mumkin, 7-rasm.

Parafin qatlamiga ta’sir giluvchi asosiy omillarga
orqali haydalayotgan neftning fizik-kimyoviy xossasi, |
rejimining o’zgarishi (sovish), erigan gaz tarkibining o'Zgiie
haydash rejimining o’zgarishi (bosimning o’zgarishi, toXiasil
h.k.) kiradi.

Parafin neftdan kristall ko’rinishida ajraladi va
majmuasi parafinli massasini hosil giladi. Ular g'o¥
skeletdan iborat bo’lib, g’ovaklari neft va suv bilan to’lgﬂll-'-
Bunday massaning erish harorati uning tarkibiga bog'l_lq
40-50°S atrofida bo’ladi. Parafinli nefining qO\-‘uSthqugl %
uning tarkibidagi parafin va haroratga bog'lig. Neft tarkibidagh
miqdori ganchalik ko’p va harorat past bo’lsa, uning q?V
oshib boradi. Tarkibida 8% parafin bo’lgan neft ‘37‘3'1(.511
o’zining harakatchanligini yo’qotadi. Bunday nefini q;k _
quvurlar orqali haydash ancha mushkul. Neft kC}"m‘:]ﬂ
vishi natijasida parafinli tiginlar hosil gilishi \-ﬂ_iidd_‘y q])m
keltirib chiqarishi mumkin. Neft quvurlarini buncia
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orish usuli quyida bz‘iy}m eiilgan:
sh}l(l suyuq]ikni vutish wzhg]dan yugori
ina tubi va gatlam bosimlari oshadi va
" Jorilish bosimiga erishilgandan so’ng,
Cattalashadi yoki yangilari hosil bo’ladi.
: perkilishini oldini olish va ularni ‘s;aqiash
im yorilish posimdan tushgandan so’ng ular
2 to Idiriladi. )

'ﬁk yorish mexanizmi quyida keltiri!gan. Zich
sementlashgan qumtoshiardan tashk1} topgan
dematSi}’fiSi (sigilish) buzilgandan so’ng hqsﬂ
kuch ta’sirida, sigilgan holatda, undan yuqorida

irligi - tog’ bosimi ostida bo’ladi.

. x:_—so, 1Hy,, [kgs/sm’]

1 | | | | 1 | | I
0 20 40 60 80 ‘J

100 ikm

7-rasm. Gidravlik burchak i chizig'i tushirilgan

qm’w‘ning m

rish chuqurligi, m:

Gidravlik burchak chizig’i skvajinalarga o’matilga _
g/sm’, o’rtachasi 0,230g/sm”.

zadvijkalardagi manometr ko’rsatkichlari bo’yicha quyur
tuziladi. Tigilish hosil bo’Igan quvur qismida gidravlik b
qiymatga ega bo’ladi. 7-rasmda ko’rsatilgan gidravlik bus
sinish chizig'iga qarab, tiqilish 54- va 70-km lar orasidaro’y
aniglash mumkin. Havo trassaning ancha yuqori qismlarida
quvurning tabiiy kesimini kamaytiradi. Sigilgan joy
qarshilik hosil bo’ladiki, ularni bartaraf etishga ancha Kafi
sarf etiladi. Ba'zi yo’qotilishlar shunchalik yugori bo’l
bartaraf etishga nasoslarning bosimi kamlik giladi va
stansiyaga o’tib ketadi.

Quvurlardan havoni yo’gotish uchun trassanifigs
ko’tarilgan gismlarida kran va ventillar o rnatiladi, ular
ataladi. Vantuz quvurdan suvni chiqarib tashlash uchul ham ¥
qgiladi. k

7.3. Qatlamlarni gidravlik yorish

olishni oshifSEg
psullars

‘h’? ravishda qatlamni gidraviik vorishda
: bo‘“mf”""g o zgarishi.
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Qatlamlami gidravlik yorish nefi _
skvajina tubi zonasiga ta'sir etuvchi eng samarall
hisoblanadi.
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8-rasmda vaqtga bog’liq ravishda
suyugligini haydashda haydash bosimining
tasvirlangan. Grafikdan Kko’rinib turibdiki,
haydashda skvajina og’zidagi bosim «ay I'il.l(.l.la_gig-ach
birdan «v» nuqtasigacha tushib ketadi va doimjy ba’_
nuqtasiga mos keluvchi bosim qatlamni gidra\-'lik-mr?!-]
nuqtasiga mos keluvchi bosim qatlamda gidraylik \'-'cnrisllflh X
haydash bosimi. i i Ishlatish quvuri
Gidravlik yorilish darz radiusi bir necha 0'n mge '
mumkin. Darzlarmi to’ldirish uchun mo’ljallangan qum
talablarga javob berishi kerak: ]

1) mustahkam qumli yostiqchalarni hosil qilishi vaj
ta’siri ostida buzilib ketmasligi kerak:

2) tashqi bosim ta’sirida yuqori o’tkazuvchanlikni s
kerak.

Bunday talablarga yuqori mexanik mustahka
bo’lgan, yirik zarrali, yaxshi saralangan va granulo
bir xil bo’lgan qum javob berishi mumkin. Zarralar o
dan 1,0mm gacha bo’lgan kvarsli qumlar ancha ken
qo’llaniladi.

Hozirgi vaqtda gidravlik yorish uchun di
bo’lgan karbolitdan tayyorlangan sharchachalar qo’llanih .
gidravlik yorilgan darzliklarga kiritiladi va yugori o’tkazu =0 Nefili gatlam
skvajina mahsuloti yuqori bo’lgan gatlamga erishiladi. Ko ' d‘.’lﬁ_—-—-’:i‘
gatlam gidravlik yorilgandan so’ng skvajina debiti birm i yorish s
oshishini ko’rsatdi. Bu hosil bo’lgan darzlar bilan tush - &

Darzlar hosil bo’lish mexanizmidan Sil}mi X
mumkinki, yorilish bosimi gator omillarga bog’liq -
bosimining kattaligi va uning tarqalish xarakteri, JIBSEEE ' g gidraviik yorish sxemasi.
kamlik va boshqa xususiyatlari, knllekturlam'ing 1?1;1'
va yorish suyuqligining fizikaviy xususiyatlart, U5 S ; Sl ;
tuzﬂishi va g};drav'lik y:rishni o’tkazish texnologiyast ( m;mexam_z@ uchun yorish suyugligi
ko'p hollard& : ! XUsusiyatga ega bo’lishi kerak.

: Styuqligi 50-200 Spz jinsga sizila olishi
Past filtrlanuvchi bo’lishi, darz
tb'_-,‘!’i‘;h‘%m_lami ochiq holatda ushlab

1ga imkon bera olishi kerak.

Kon amaliyotida yorilish bosimi
chegaralarda kuzatilishi aniglangan:




Nazorat savollari.

. Skvajinani parafin qatlamidan tozalagp

kurashish usullari qo’laniladi?

; quurla.lrda‘ parafin qatlami bilan kuraghmng o
qo’llaniladi?

. Qatlamlarni gidravlik yorish ganday magsadianth

oshiriladi?
. Quvur gidravlik burchagi amaliy chizig’ining sip;
uni ganday magsadlar uchun bilish kerak?

. Quvur vantuzi nima va u nimaga mo'ljallangan?

TLARI VA ULARNI

|‘.
] rcje

s ao’rganilganlik tarixi .

kalsiy, sintetik spirtlar, elektrolit,
harorati, gattiq uglevodorod, gaz
ni qizdirish, metil spirti.

ing o’rganilganlik tarixi

‘bu gazning suv bilan birikishidan
0'lib, u kristall holatigacha bo’lishi

hi magola angliyalik kimyogar
rni atmosfera bosimi va 0°C ga
an va natijada oynasement kolbada
i olgan.

n xlor gidratining tarkibi birinchi
84yil esa Rozenbum xlor gidrati

L taklif gilgan.
nida, XX asrning 30-yillarigacha
Malaring gidratlari olingan. Biroq,
qiqotlari 120-yil davomida amalga
qo’llanilmadi, ular o’sha vaqtda
Qilmaganlar va uni qo’llash yo’lini
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pboshladi va

gidratlarining gazniqazib chiq
hosil bo’lishi va to’
o’rganish masalasi qo’yildi.

Ko’p nashr etilgan ishlar

garatildi, yer qobi
o’rganuvchi qator

Gaz olish
tabily

XX asrning 30
tekshiruvchilar ~oldiga, birinchi
arish va tashishdaquvurva apparatlarg,

|dini olish magsadida, gaz gidratlariy;

gazlarning suv bilan reaksiyaga

-yillaridan gaz sanoati gurkirab

planishing 0

g’idagi, yerdagi
maxsuslashtirilgan laborat

sanoatining

qilishi to’sqinlik qilib turadi.

8.2. Gidratlar hosil bo
aroitida gaz konlarining tabity gazlari suv bug'lai
atlamdan olishda uning harorati v
i ro’y beradi vauly

Qatlam sh
bilan to’yingan bo’ladi. Gazni g;
bosimi tushadi, suv bug

skvajina hamda

tabily gaz komponentlari (metan, et
ta’sirlashib, gidrat

gilishi mumkin.
molekulasi 6-

Gidratlar tashgi ko’rinis
bo’lib, ba’zi sharoitlarda (qizdirish, bosim fu
gazga ajralib ketadi.

Gidratlar yuqori bost
bo’lganda, mavjud bo’la olmaydi:

Hosil

separatorlami
Bu gaz koni quvurlarini, aynigsa, at
hini buzishi mumkin.
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me’yor ishlas

7 suv molekulasini biriktiris

’larining kondensatsiyas

gaz quvurlarida to’planadilar. Ma’lum

lar deb ataluvchi qattiq kristall

a sanab o’tilgan har gays

Yugorid
hi mumkin:

CH,-6H,0; C,H,7TH,0.

shishi)

imda, harorat kriti

bo’luvchi gidratlar skvajinalarni, £
berkitib go’yishi, 0’ Ichash quvurlarini
rof muhitdagi past

navbatda,

hidan muzni eslatadi.

k darajadan ¥

puzisi® m

rivojlang

gz

gidratlarni o’rganish masalasig,
va atmosferadagi gaz gidratlariy
oriyalar tuzildi. ;
jadal rivojlanishiga ma’lum darajag
kirishib, gaz gidratlarini hosj

slishidan ogohlantirish

sharoitlard

an, propan, butan), suv bila
ik moddalar hosl

i kom poneminiug

Ular qaifl

rezda sV ¥
uge®
_,—'-“/

T_snﬁﬂy.

gaz qu'vul‘l '

harof

(Tjaz. gidratlari bilan kurashish ikki yo’nalishda olib boriladi:
a) gidratlar hosil bo’lishidan darak berish; i
b) hosil bo’lgan gidratlar bilan kurashish
Skvajinalarda gaz gidratlarini 1 bo'li
e ing hosil bo’lishidan darak
' gla 1shl:f;hining ma’lum texnologik rejimini o’rnatish:
Ena tu' iga u.zluksm yoki vaqti-vaqti bilan gid:
jtorlarini berish; Sk
ratlarni quvurlarga yopishib qolishini
; golishini tezda pasayti i
langan nasos-kompressorli quvurlarni qo’ lﬁ;]d‘y“mvcm
N t'ublga' yig’iluvehi suyuqlikni tizimli yo’qotish;
Ini gazli ogimga qo’shish; .
i gizdirish va quritish.
muzlarning hosil bo’lishi
- osil bo’lishidan darak beruvchi ba’zi

! gazli ogimga kiritish
anol  gidratlarni  hosil  bo’lishidan
idratlar 8l ogohlantiruvchi
) 'ql'::?lsl; nsifgfd?} qolllar_llladi. Bu usul, a}-'niqs]a:u ‘gc:zl
il n—;l aé:h ogimga ‘metano], ya'ni muzl:ashni
Fro E'b!:; (. .P‘IROH) kiritiladi. Metanol gazni
1 i : tlan spirtii gorishmalar hosil giladi i
t gsk@algao?;;}ga,lo - tasmdagi sxema bo’yicha
__bturiladiqg 1 ;:sos; (2) orqali sig’imdan (3)
i bOSin;i ;)c! adan 1 yuqori bosimli metanol
R ilan ka'm doza (tomchi) sifatida
AN yor: arr_nfla beriladi. Bochkadagi bosimni
g yuqorisiga trubka (5) o’matilg;m :




10-rasm. Metanolni gaz quvuriga kiritish sxemasi.
1- bochka:

2- qo‘l nasosi;
3- hajm;

4- ventil;

5- trubka.

Metanolni gidratlarni bartaraf qilish va ularni. hosil
bo’lishidan ogohlanl'u'uvchi sifatida qo’llash gator kamc.hilti.s'!afga
ega. Metanol kuchli zaharli modda bo’lib, u nafagat orgzunzrrﬂ.ghﬂi
tushganda, balki uning bug’larini hidlaganda ham zaharlas
mumkin. .

Metanol bochkaga (1) qo’l nasosi orqali haydaladi. bung®
esa ko’p vaqt talab etiladi.

8.4, Gazni gizdirish
Bu usul gidratlar hosil bo’lishidan ogohlantir
go’llaniladi. |
Gazning olov usuli, issiglikning issiq suv, bug’ni
bilan almashinish yo’l orqali bilan gizdirish mumkin. O
62

ish uchv®

bug'li o
fov ll USU

7 {Janilmaydi, chunki u quvurlarni, armaturaning va apparatlarni
ﬁﬂyatsiyasini buzilishiga olib keladi va yong’indan xavfli. Gazni
ﬁfﬂl konstruksiyali issiqlik almashtirgichlarda issiq suv yoki bug’
pilan gizdiriladi.
e 8.5. Gazni quritish
Gazni quritish uchun maxsus qurituvchi reagentlar
ollaniladi, ular gaz tarkibidagi namlikning ma’lum qismini yuta-
dilar va natijada uning o’sish nuqtasi pasayadi. Gaz skvajinalarida
pu usul go’llanilmaydi; u odatda, magistral gaz quvurlarining bosh
stansiyalarida ma’lum migdordagi gazni quritish uchun qo’llaniladi.
Yugorida sanab o’tilgan gidratlar bilan kurashishning besh
usulidan ikkitasi keng qo’llaniladi: gaz ogimiga spirt va elektrolitiarni
kiritish va gazni quritish. Barchia elektrolitlardan kaltsiy xlorli (CaCl,)
asosdagi elektrolit keng qo’llaniladi, u gidrat hosil gilishida samarali
va ishonchli ingibitor hisoblanadi.
: "

fpes

8.6. Bosimning birdan tushishi

S Bu usul gazning yig’ish va tashish tizimida va skvajinalarda
gimmr hosil bo’lganda va ularning oldini olish magqgsadida
go'llaniladi. Tizimda bosimning keskin tushishi ogibatida
gidratlarning suyuqlanishi ro’y beradi, ularni keyin damlash orqali
pvurlari va apparatdan atmosferaga chiqarib tashlash mumkin.
| falokat (avariya) ga kiradi, chunki u skvajinada o’matilgan
ining buzilishi bilan bog’lig.

8.7. Gaz skvajinalarini ishlatishdagi asoratlar
Gaz qudug’ining atmosferada ochilishida imkon darajadagi
al debiti erkin debit deb ataladi. Gaz skvajinaning ishlatish
l}mng sanoat miqvosidagi debiti, ya'ni olinayotgan gaz migdori
ﬁn‘_iqlanadi. U gaz skvajinalarining tekshirish ma’lumotlari
O'rnatiladi.

u

A ;GHZ skvajinaning sanoat miqyosidagi debiti chegaralangan
~mumkin, chunki gazni o’Ichamsiz olish natijasida quyidagi
SOratlar kelib chigishi mumkin:

: _'Sk\*a.iina tubi zonasining buzilishi, jins zarralarining
S =S@jinaga chigishi, qumli tiginlar hosil bo’lishi;
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skvajinani chekka yoki ostki suvlar bilan suv bosishi: |
skvajina tubi zonasiga tuz kristallari va quyqumning chiqish;
va tigilishi; G ' |
gazning sovishi, quvurlarning qotishi, gidratlarning hosj|
bo’lishi; 31 -
skvajina ichida bosimning sezilarli tushishi, quvurning tashg;
bosim ta’sirida ko’chish xavfi; | ;o
skvajinaning talabga javob bermaydigan holati (sifatsiy
sementlanish, germetik emasligi, begona suv bilan sy
bosishi). 2 o
Tekshirish natijalari va yuqorida kelhnlgap om!il-c.u ni Itahhl
gilish asosida barcha gaz skvajinalarining ishlatish debitlari tan-
lanadi va boshqariladi.
Alohida skvajina gazi n
separatsiyalangandan va 0'|changand.an,
"naltiriladi, so’ zyig
kollektorga yo'naltiriladi, so'ng u ,ga :
Tashishga moslashtirilgandan so'ng u magistral gaz
beriladi.

amlik va qattiq aralashmalardan

so'ng gaz yig uvchi
uvchi punktga yo'naladi
quvurig

Nazorat savollari. -
, A "
1. Gaz gidratlarini birinchi olgan va tekshirgan ikki olim
ayting. el
Skvajinalarda gaz gidratlari hosil i?o lfshld
qanday kurashish usullari go’llaniladi?

1 q

an ogohlanmuvchl

to

4. Gaz nima maqgsadda quritiladi va u
oshiriladi?

5. Gazskvajinalarini ishlatishda ganday asora
mumkin?

tlar yuzaga kelisH

. 9. NEFT VA GAZ SKVAJINALARINI
SHLATISHDAGI FALOKAT (AVARIYA) LAR

Q’tkazish rejasi.
‘1. Skvajinalarni chuqurlik nasoslari bilan ishlatishdagi falokat

w (avariya) lar.
9. Skvajinalarni fontanli ishlatishdagi falokat (avariva) lar.

3. Falokat (avariya)li fontanlar va ularni o’chirish usullari.

Tayanch so’zlar

~ Chugqurlik nasosi, nasosli shtangalar, quvur tutgich, metchik,
2 dastgoh, shtutser, yer ostida ta’mirlash, ishlatish quvuri,
avariya)li fontan. salnik, balansir, quvurlarni bosim ostida
. fontaffl armaturasi, kapital ta’mirlash.

9.1. Skvajinalarni chuqurlik naseslari bilan
ishlatishdagi falokat (avariya)lar

ha ishlatish skvajinalarining 80%i chuqurlik nasoslari
- meft oladilar.  Skvajinalarni  chuqurlik-nasoslari
ishlatish neft qazib olishning eng asosiy usullaridan biri

aviy chuqurlik nasoslari yordamida neftni 3000m
I chuqurlikdan olish va skvajina mahsulotini bir necha
tonnagacha miqdorda belgilash mumkin.

ik nasosi qurilmasi  (11-rasm) skvajinaga
i chuqurlik nasosi va skvajina og’ziga o’rnatilgan
hdan iborat. Nasos silindri ( 1) skvajinaga tushirilgan
orli quvur (NKT) (4) oxiriga qotirilgan, plunjer
Angasiga (3) osilgan. Eng yuqorigi shtanga tebratma-

lansir boshchasiga (7) silliq ilgich (kanat yoki zanjir)
gan,




5

Brxon HeQTH

ZZ 7

1 1-rasm. Chuqurlik nasost qurilmasi sxemas

nasos silindri;
plunjer;

quyar shtangasi;

NKT;
troynik:
sainik;

tebratma-dastgohning balansir boshc

balansir;
shatun vali;
krivoship;
aylanish vali.

hasi;

I Nasos orqali yuqoriga ko’tariluvchi nasos-kompressorli
. (NKT) skvajina og’zida troynik (5) bilan tugallanadi.
ing yugorigi gismida salnik qurilmasi (6) mavjud bo’lib, u
shtokda harakatlanuvchi suyuglik sarfini (utechka) yo’qotish
noljallangan, ya'ni oxirgi yuqorigi nasosli shtanga, o’rta
onlama otvod bo’lib, u orqali suyuqlik skvajinadan chigish
'-yo’naladi.

" Tebratma-dastgoh ~ mexanizmida  elektrodvigatelning
vali (11) tushiruvchi transmissiya orqali krivoship valiga
va krivoship (10) va shatun vali (9) yordamida balansirning
ma harakatiga aylanadi. Shtanga osilgan nugta va plunjer
aylanma-ilgarilanma harakati balansirning tebranishi
osil bo’ladi. Nasos quyidagicha ishlaydi.

jer yugoriga harakatlanganda quyi so’ruvchi klapan
simi ta‘sirida quyi qismi ochiladi va suyuglik nasos
shadi. Bu vaqgtda yuqorigi haydovchi klapan yopiq
ki unga NKT quvuridagi suyuglik ustuni bosimi ta’sir

f quyiga qarab harakatlanganda quyi so’ruvchi
k bosimi ostida yopiladi, haydovchi klapan esa ochiladi
idrdan plunjerlararo qismga o’tadi.

ilib, plunjer yuqoriga harakatlanganda bir vagtning
g nasos silindriga so’rilishi va NKT quvuridan
beradi, quyiga qarab harakatlanganda suyugqlik
fifga o'tadi. Bu alomatlar bir marta qo’llaniluvchi

i tavsiflaydi.

K nasosi qurilmasining ishlashida quyidagi falokat
beradi:

irining uchishi:

. g

PVlirining skvajinaga begona jismlarning tushib ketishi
4 giyiglanishi;

anga quvurlarining uzilishi;

~ hasosining

ishlamay  qolishi.  suyugqlik

45tgoh balansirining sinishi;
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3 ishmada ochilgan. .
. 1tioi ].32g/sm® bo’lgan qoris , 170, |
'Z‘;l;\iig;h]:uvguri tushirilib, sementlangandan SO ng gazli qatlay, |
IS a P I 4 . -
perforatsiya gilishga o’tilgan. Zichligl
yo’qlig tufayli pe i
i n.
o'tkazishga qaror gHingan e
i ilingandan so Ng, ogim pay¢ : . ey
pe:itjoratt}s}’);ziqj bmg*lda perforatorli karotaj kabell quvurdan otiliy
sodir bo’ldi,

ogibatida, ya'ni perforatsiya qorlshmasinmg

bo’lganligi sababli ro’y bergan.

- q }(. v llll T0r;

L g 2
foratsiyaning zichligl L_()ng‘sm b.cJ‘IgaQ Suvda
; XVIl gorizontning birinchi mety;
do bo’ldi va so'ng font

Falokat (wariva)li fontanning 1O’y berishiga mahsuldor
alokat (avarl)

b’ektni perforatsiya qilish qoidalari go’pollik bilan buzilishi
ob’ekini 3

zichligi qatlam

Nazorat savollari.

‘aji ini chuqur
Neft skvajinalarini © gmsosiar
q::nday falokat (avariya)lar sodir bo’ladt’

Skyajina fontanli ishlaganda falokat (avariya)larni ba

: : 5
etish ganday ahamiyat kasb etadi? ‘ _— -
Ochiq fontanlarni ishlatish quvuri orgali ‘a@\

‘ ari avijua:
skvajinani o’ chirishning ganday usulla'n mf.n 1‘ hqua}mhi
Qan;iay-' hollarda fontanli skvajinalarnt lgm-m s:.?“;l e

ikni so’ri  haydash ~orqalt  ©F
suyuglikni tog™
o’ llaniladi? i e ‘
: nday hollarda skvajinani o‘c'hmsh gaf.h;?im e li0 pr
o  suv, so'ng gilli qorishma bilan almashtirisit 2
avval suv, 2

iriladi?
amalga oshirilad

1,32¢g/sm’ bo’lgan qorishm, |
32

lik nasoslari bilan ishlatishda i

10. JOYLASHTIRISH SKVAJINALARI
NTLAGANDAN SO’NG QUVUR ORTIDA

" Joylashtirish skvajinalari sementlagandan so’ng quvur ortida
amoyon bo’lishi

rmalash jarayonida gaz ogimi va otilib chiqishi
~ Skvajinalarni
-~ bo‘lishi

ishlatishda quvurlararo bosimning hosil

Tayanch so’zlar

ortida gaz namoyon bo’lishi, gaz ogimi, gazning otilib
li birikmalar, AKTS, grifonlar, sementning qotishi,

sementlash, tsementning ushashi, gorifonlarning hosil
t sifati.

htirish skvajinalari sementlagandan so’ng quvur
ortida gaz namoyon bo’lishi
ashtirish (oraliq yoki ishlatish) quvuri sementlangandan
Ining qotishini sementlash ishlari tamomlangandan
nkeyin gaz namoyon bo’ladi va quvurlararo oraliqgda
hosil bo’lishi mumkin. Bunday namoyon bo’lish
namoyon bo’lishi deb ataladi. Ular keyinroq ham
umkin, masalan, 10 soat yoki bir sutkadan keyin..
araro gaz namoyon bo’lishining sabablari hozirda
8an va quyidagilardan iborat:
| qorishma qotish vaqtida qorishma ustunining
MArostatik  bosimi suvning gidrostatik bosimigacha
Ketadi. Masalan, 1000m ga tushirilgan quvur zichligi
bo’lgan sementli gorishma bilan tsementlandi,
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; Vujudga keluvchi quvurlararo gaz namoyon bo’lish
i aniglansin, agar m=500mD bo’lsa.

us_-'—()_.l -1,0-1600kgs/sm?, bunda

- 500[; = 0,9] =140  140>30
TR d

bunda qorishmaustuniskvajinalubiga 0,1-1,85:1000=1gs,
sm? bosim beradi. Qotish davomida gidrostatik bosim Ulsl%‘si;
boradi va qotish yakunida, ya’ni gqorishma toshga af'la“gancl]
bosim 0,1-1.0-1000:]00kgsfsm3 gacha, ya'ni suy UStu;-
bosimgacha tushib ketadi. Misol uchun gqatlam bDSimf
140kgs/sm’ bo’lganda skvajinada 140-](}0—_4()1\.%5__,-5%;.
teng bo’lgan gatlamdan skvajinaga yo'nalgan depressiy, |
hosil bo’ladi. :

. Skvajina sifatsiz sementlanganda quvur bilan jins yaxg
yopishmaydi, buning natijasida parmalash qorishmasi bijy,
to’lgan teshik kanalchalar hosil bo’ladi va ular qatlamdg
quvurlararo oraligdan yer yuzasiga gazni migratsiya qligh
yo'li bo’lib xizmat giladi.

m( Pia 4),9]230 ()
Pﬁuv us. ;

Birog, har qaysi gazli qatlam ham quvurlararo gaz namoyon § 3
bo'lishi uchun sharoit yarata olmaydi. Bu sharoitlar, asosa

gatlamning o’tkazuvchanligiga va gatlam bosimimning yuqoriligig 8

bog’lig bo’lib, quyidagi ifoda orqali yoziladi:

160

adan. ushbu skvajinada quvurlararo gaz namoyon bo’lishi

gazli qatlam P_=160kgs/sm’, m=100mD va yotish
3 1600131 bo’lganda edi, u holda

160 .
00 — - 0,9 |=1
_00(160 ] 0 10<30

, ushbu skvajinada quvurlararo gaz namoyon

| aytish mumkin.

rlararo gaz namoyon bo’lishi skvajina og’zigacha

da ro’y berishi mumkin. Sement halgasi balandligi
tushishini oldini olish uchun gaz skvajinalarini

i'qlarda sementlashning ikki pog’onali usulini qo’llash

Bu yerda: : :

. oazli qatlam o’tkazuvchanligi, mD: s ; e .. Qal
[‘? ) aatiarg bosimi, kgs/sm?; S ; _t-mSh skvajinalarining sementlash sifati yuqori
Pqﬂ . suv ustunining gidrostatik bosimi, s uchun quyidagi chora-tadbirlarni qo’llash tavsiya

SUV 1S

kvajinadagi gazli qatlaminé & i
b3
Agar 1-ifodaning chap tarafi 0’ng tomondan katta yokl‘?l:é <
bo’lsa, u holda ushbu skvajinada quvurlararo gaz nanu‘r}f_ﬂﬂ.';“o o
mumkin. Agar (1) ifodaning chap tarafi 0’ng tomondan kl_cllll ';1" :
30 bo’lsa, u holda quvurlararo gaz namoyon ho’llﬂfi}'ql-
bunda gazli qatlam o’tkazuvchanlik ko’rsatkichlart '\Iai}?mf
bosimining anomalik koeffisienti (k=P /P, ..) yetarl @
ega bo’Imaydi. L E"h
Masalan, 1-Xoji Xayram qgidiruv qudllg— ‘f—iiis it
gorizontni yopish uchun 1800m chuqurlikka ishla

o, 1, gatlam
tushirilgan, uning shifti yotuvchi 1600m cthuyh‘nda ga
qu: 190kgs/sm”.

yotish chuqurligining shifti bo’yicha olingan.

sh quwlmining sigilishini oldini olish va
A __qrahqda tsementli qorishma bir tomonlama
masligi uchun u yogdan-bu yoqqa gimirlatish;

?'f_)’sha magqsadlar uchun prujinali fonar (quvurni
a markazlantirish magqsadida qo‘llaniladi) larni

i va 'hz‘lydalayotgan suyugliklarning solishtirma-
* farqi‘m oshirish, yana parmalash qorishmasini
! INg statik kuchlanishini pasaytirish;

; q‘mShrr?a haydalishidan oldin suyultiruvchi (buferli)
SUV) ni haydash;
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- sementli gorishma haydalayotganda va bosilayotgayg,
quvurlararo oraligdagi suyuglikning harakat tezligini 2m/se)
va undan yuqoriga oshirish.

Joylashtirish skvajinalarini sementlash jarayonida qatq,
hollarda u yogqdan bu yoqqa gimirlatiladi, shuning uchun yaxg},
ushlanadi, bu esa siqilish joylarida sementli halga hosil bo’lishp;
chegaralaydi. Joylashtirish skvajinalarini qimirlatishni majbyy,
sanash kerak. Bu hol faqatgina muftali qurilmalarda joylashtirig)
quvurlarining mustahkamlik zaxirasi past bo’lganda istisnodir.

10.2. Parmalash jarayonida gaz ogimining otilib chigishi

Har qaysi konda qator gidiruvning boshlang’ich davriaridy
belgili gorizontning shiftigacha tuzilmali skvajinalar mavj ud_ bo’lib, ular
0’qi izolyatsiya gilinmasdan berkitiladi. Gaz shu 0’q bo':\-lcha yuzaga
yaqin yotuvchi g’ovak gatlamlarga kirib, to’ldiradi va nalg‘at.;ia g.rifoniar
hosil giladi. Bunday skvajinalarni uning 0’qi bo’yicha o’chl‘rlshnmg iloji
yo’q va falokatli (avariya) holatni bartaraf etish uchun, qoida bo’yicha,
skvajinani o’chirish uchun qator og’ma skvajinalar parmalashga va
ula:éa ko’p migdorda suv va qorishma haydashga to’g’ri keladi.

Grifon hosil bo’lishining sxemasi quyidagi 12-rasmda
keltirilgan.

¢ : 5 e s
12-rasm. Qisga konduktorli skvajinada gazning yor |t? chiq
natijasida grifonlarning hosil bo’lish sxemasi.
74

Quvurlararo gaz namoyon bo’lganda ham 12-rasmda
gandek sharoit hosil bo’ladi. Bundan tashqari, gator gaz
alaridagi joylashtirish quvurlarining rezbali birikmalari
am emas va ishlatish vaqtida gazni quvurdan quvurlararo

o’tishida o’tkazgich vazifasini o’tashi amaliy jihatdan

pgan. Gaz uzoq muddat quvurlararo bosimda ishlaganda

yotuvchi g’ovaksement gorizontlarni to’yintiradi, gaz

ishi natijasida u grifonlarning hosil bo’lishiga olib keladi
kon keyinchalik Parmalanganda fontanlarga sababchi bo’ladi
moliy Pamuk va b.).

Ba'zan gaz uzoq vaqt chigib yotsa (utechka), rezbali

buzilishi va ishlatish quvuri yorilishiga olib kelishi
Bunda gaz bosimi yuqoridagi gorizontlarni yorilishiga
i va grifonlar hosil bo’lishi mumkin. Mana, masalan, 11-
qudugi 18min.m’/sut debit gaz bilan fontan bo’lganda
variga) skvajinalari atrofida grifonlar hosil bo’lgan,

6 grifon 500m radiusda hosil bo’ladi. Fontan oraliq quvur

80m da sodir bo’lgan. Uzoq davom etgan fontan (10 oy)
uvur rezbali birikmalari buzilgan.

Shunday qilib, gazli skvajinalarni parmalashda mahsuldor

ochishda h chuqurlikka tushirilgan boshmogqli
quvur ishonchli bo’lishi kerak, bunda boshmogdan

otuvchi Jinslarning yorilish ehtimolligini inobatga olish

sonduktor (yoki oraliq quvur) tushirilgandan so’ng R .
in gazli gatlam ochilishi kutilayotgan minimal kerak
qurlik quyidagi formula orqali aniglaniladi:

n="k, ]

a

00kg/sm>/m ga teng bo’lgan qatlamning gidravlik yorilish

Saian, 1200m chuqurlikda qu=l40kgsa’sm: li gazli
QChlS!J kutilmoqda. Qatlamning gidravlik yorilishini
vehi konduktor uzunligi aniglansin.
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n= P 18 _ 700,

a 0,200

Bunda. ushbu 700m chuqurlik aniglandi. agar 700m gy,
pastda qorishmani yutuvchi zona yotsa, u holda konduktor Uzunlig
bu zonani yopish magsadida uzaytiriladi. Agarda ushbu sk\.aih‘;‘a .
kesimida 600-750m oraligda gillar yotsa, U holda ki‘[idUkm;
gisqartiriladi va bunda boshmogni 630-640m chugrlikdagi gillare,
o rnatish mumkin. -

10.3. Skvajinalarni ishlatishda quvurlararo bosim
Skvajinalarni ishlatish jarayonida gaz ishlatish va oralig
quvurlari, oraliq va konduktor orqali o’tishiga yo'l qo’ymaslik
kerak.

Gaz konlarida, ayniqsa, yuqori gatlam bosimli va YUAQB
(AVPD)ii (Ko’kdumalog va b.) parmalash bilan tugallangan va
ishlatishdagi skvajinalarda quvurlararo oraligda gaz yig'ilishi,
oralig quvurlari va hattoki konduktor orqali gaz o’tishi kuzatiladi.
Quvurlararo oraliqqa gaz quyidagi asosiy vo’l bilan o'tishi
aniglangan:

- quvurlarning sifatsiz sementlanishi natt
quvurlarining sementli halgasi orgali (BS maydon);
darajada bo’Imaganligi tufayl

(AB

jasida j oy lashtirish

- germetikligi yetarli
joylashtirish quvurlarining rezbali birikmalari orgali
maydon);

- joylashtirish quvur va quvur boshcha
bilan patrubka biriktirilgan joydan;

- sement va quvur, sement va skvajina dev

sining yuqorigi flanets
ori orqali chigish

mumKkin.
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Uzoq muddat quvurlararo bosim va u bilan bog’liq bo’lgay

gaz oqimi bilan ishlayotgan gqator skvajinalarda uncha chuqy,

bo’lmagan g ovakli gorizontlar gaz bilan to’yinadi, buning natijasid,
konlarda skvajinalarni parmalash ancha murakkablashadi. chup;
bunda quvuriar sementlangandan so’ng ochiq va quvurlararg
fontanlar ro’y beradi. Joylashtirish skvajinalarining  rezbgl;
birikmalari yemirilib, yorilishga olib kelishi va ko’plab grifonlarmning
hosil bo’lishiga olib keladi. 2

Quvurlararo bosim - bu gazning quvurlararo oraligga
ko’rsatilgan yo’liar orqali alohida-alohida yoki umumiy holda o’tishi
natijasidir.

Skvajinalarning sementlanish darajasi akustik sementomer
AKTS va germozamer yo’li bilan tekshiriladi. AKTS sementuni
quvur va jins bilan jipslashgan darajasini uchta ko’rsatkich bo’yicha
ko’rsatadi: yaxshi, goniqarli va mavjud emas. Skvajina yaxshi
sementlanganda 85-90% uzunlikda sement quvur va skvajina
devori bilan yaxshi yoki qoniqarli jipslashadi. Yomon, sifatsiz
sementlanganda 50%dan ortiq bo’lganda tsement quvur va skvajina
devori bilan jipslashishi mavjud bo’Imaydi.

Nazorat savollari:

1. Quvurlararo gaz namoyon bo’lish sabablarini ayting.

2. Skvajina parmalanib bo’lingandan 50 ng quvurlarar®
oraliqda gaz ogimi sabablarini va skvajina og’'zi atrofida grifonlar
ning hosil bo’lish sababini ayting.

3. Gaz skvajinalarini .shlatishda gazni quvurlara
tushish yo’llari va bu tur falokatni oldini olish yo’llart.

ro oraliqd®

—— . 'cini
4. Quvurlararo gaz namoyon bo’lishining chtimollig

yechishga imkon beruvchi empirik tenglamani yozing. ]
- e ; s heruvel
5. Hozirgi vaqtda sementlash vagtida o'y bm‘J: chi
namoyon bo’lishining oldini olish va bartaraf ctish usullart:
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1. SIQILIB QOLGAN PARMALASH
QUVUR]NING BARTARAF ETISH USULLAR]
1.1. Portlatish usulini qo’llash

Sigilishni bartaraf etish uchun portlatish quyidagicha amalgy
oshiriladi:
- quvumi::ilkitish:
- quvurlarni v intlardan bo’shatish:

- quvurning erkin gismini bo’shatish magsadida quvurlarj

bo’linishi.

«Silkitish»ni siqilish boshlangandan unchalik ko'p vagt
o’tmaganda va sigilgan zonani torpeda umumiy uzunligi goplaganda
amalga oshirish magsadga muvofigdir. Detonatsiyali  shnurli
torpedalar (DShT) qo‘lianiladi.

1.2. Parmalash quvurlarini gidrovibratsi)-'alash

tma harakat berish uchun gidravlik zarba
Gidravlik zarba parmalash nasoslarining
g klapanlarini o"chirib qo’yishyo'l

Quvurga tebra
energiyasi qgo’llaniladi.
kompensatorlarini yoki nasosn in
bilan hosil gilinadi.

Quvurni gidrovibratsiyalash,
tushiriluvehi va sigilish zonasiga yagin joyga o’mati
gidmvibratoﬂami qo’lash orqali erishilishi mumkin.

quvurlarida

parmalash
luvchi maxsus

1.3. Gidroimpuls usuli (G1U)

GIUni bosim tushishi orqali kelib chiggan y,{;ki_nﬂ‘
qurih’nasidagi quvurlarning qiyshayib sigilishini parataraf €t
qo’llash tavsiya etiladi. -

Bunda holatdan kelib chigqan holda parmalaah qwurlarmﬂ_’ﬁ
quyi gismi skvajina tubidan ma’lum masofada jo_\_-'lashi:;hi eng M
shartlardan biri hisoblanadi, sigilishlar bartaraf etish quvurn!
qarab urish usuli orqali amalga oshiriladi.

Bu usul quvur materialida avval mavjud b
va quvarni to’ldirib turuvchi suyuglik kuchlanishi
quvur samaradorligini realizatsiya qilishga asoslanga
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pirdan of

Ko’rsatilgan kuchlanishni il qi

. at shni hosil gilish uchun parm

. 4 it & - al xh

}gc;logs_ulml% oxiriga suyuglik bosimi bilan '[a”s;ill':l qilin;;i
o’luvchi bosimlar farqi quyidagicha aniglaniladi: .

AP=H(p, - p,).

a:
quvurdagi suyuqlikning chuqurligi;
4 g;(::. rl*awshda q‘uvurlararo va quvurdagi suyugliklar zichliklari
m,:;rm i]'t[l:Sh[l-lSh’] : Parma!ash quvurining yuqorigi yopiq
teri;}inlin,gc C(; Z.III.S!}.I Ert}:qcha yukini va bunga mos ravishda
n 10°zilish kuchlanishini hosil giladi j
nateriall ! kuchlar jiladi. Mavjud
i :du;ldan (?lmga.nda (chigarish zadvijkasini ochish v;:’J’Ii
skvajin quyidagi jarayonlar ro’y beradi: -
L quvurning skvajina tubiga harakatlanishi;
te\;ﬂc::;;zr Om?a bosun pasz:;tyishi, quvur ortidan quvurga
g uvuglik oqimi va sizdirish qobig’ining buzilishi.

ﬁlanayfltgan skvajinada fontanni ataylab chaqirish
yoi;d gazli qatlamda quvur sigilib qolsa, parma-
_skva 'itish a neft, gaz yoki suv fontani sigilib golgan
1 UCh}ll:l, ataylab chagiriladi, u skvajinadagi
u-lga almashtirish yo’li bilan amalga oshiriladi ;
¥ o : !
‘}af;}ir;t_?p:mayqlgim_oqlm skvajina devoriga yopishib
= ilish qobig’ini buzishga asoslangan bo’lib, shu
golgan quvur bo’shatiladi. :
de_ ento: tkaiilshda‘ skvajina og’ziga o’rnatilgan
| i;]angan yO 1]' universal preventorni qo’llash va
.. oraliq quvur yoki konduktordagi ichki

I;‘Ma‘;?i‘[:;rzfgll (qn’arb.ly O’zbekistondagi 3 - Odam-
m® bo’lganda ;3*32118311, l:lllda]430m chuqurlikda
i Siqi]ib’ 1 gazli go.rlizont ochilganda quvur
Stilgan Vaqokgar_l: Skva’p{la‘ 243x1320 m oraliq
-'hil‘ining L Sl_VfiJma og’zi ikkita preventor bilan
ilan skyajing ? igi 120 m, diametri 140mm bo’lgan
5 ontanlanganda gaz debiti 6,5-7min.

ajina og’zidagi bosim 63kgs/sm® bo’lgan
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1.5. Sigilish chuqurligini L=KAIl formula bilan aniqlash uchy,
. K koeffitsienti giymatlari

I ~fadvg;

a) Parmalash quvurlari po’latdan

y é r fargi P.-P, bo’lganda K il
A Yldichﬁtzgcnfi %ymati. s

Tashgqi Devpr 5 10 15 20 75 | g
diametr, mm qaimhégl, mm TR TR 2@(}——'—_2—5?8%
9 16330 | 8165 | 5443 | 4082 32@_232.3

by 10 18000 | 9000 | 6000 | 4500 | 3 iﬁ_r E@ﬂ_
11 19650 | 9825 | 6550 | 4912 3‘.)3{}_@

7 11620 | 5810 | 3873 | 2905 EEI—'_QEL

8 13230 | 6615 | 4410 | 3308 . 2&_}@_1

b 9 14750 | 7375 | 4917 | 3697 | 2950 | 2458
10 16200 | 8100 | 5400 | 4050 | 3240 | 2700

8 11818 | 5909 | 3939 | 2955 [ 2364 | 1970

9 13180 | 6590 | 4400 | 3300 | 2540 | 2200

HA 10 14553 | 7276 | 4851 | 3638 __ 2911 | 2426
11 15800 | 7900 | 5260 | 3950 | 3160 | 2640

7 7950 | 3975 | 2640 | 1980 559q 1320

89 9 9878 | 4939 | 3293 | 2470 | 1 Q"i_l_y{-.‘:_

11 | 11819 | 5910 | 3940 | 2955 2364 | 1970]

2-jadval

b) Yengil eruvchi quvurlar

|

Toanda K _koeffitsientt
Quvurlar po’latdan Yuklar fargi P-P, bo Igan‘d.a K koeffitsi€!
giymati, TS __;rﬂf
T |
Tashgqi l evor g e e ' 30
diametr, mm | qalinligi, 5 10 15 2 |
mm |
9 5760 | 2880 | 1920 | 1440 L_: 1 _‘;&:,ﬁ
147 2 S - 2307 1?30_'__i_;__ ;
11 6920 | 3460 | 1730 05
9 4960 | 2480 | 1650 | 1240 _‘3’?%;755:“
i 11 6150 | 3075 3050_d_5;49_.__16~8—16aﬁ
114 10 4800 | 2400 | 1600 | 1200 ____dgﬁs /3?2/ .
1170 | 875 | 7
93 9 350 | 1750 8T 1 ] A
;;'3 9 2630 | 1315 | 880 | 660 | 2=

'_,;,6. P,-P, ga bog’liq ravishda parmalash quvurining
R cho’zilishini Alni aniglash usuli
Parmalash quvurining siqilish zonasidan erkin gismini aniq
h uchun quyidagicha yo’l tutish tavsiya etiladi:
Sigilish sodir bo’lishiga qadar quvur og’irligiga mos keluvchi
| indikator ko’rsatkichlaridan besh bo’lak ortiq bo’lgan
& quvurga R, kuch berilsin va quvurga belgi qo’yilsin.
ig*irlik indikatori bo’yicha qo’shimcha besh bo’lak olinsin
va u 0°sha on boshlang’ich holatigacha tushirilsin va quvurga
ikkinchi beigi qo’yilsin. Bu ikki belgi orasidagi farq tal tizimi
iklaridagi qo’zg’alishni ko’rsatadi.
Ikki belgi orasidagi masofa teng ikki bo’lakka bo’linsin va
: b uchun yugqori belgining o’rta qismi hisoblansin.
urga P, kuchdan 10-20 bo’lak ortiq bo’lgan P, kuch
ilsinwva quvurda yangi belgi go’yilsin.
bo’lak yuqori olinsin va o’sha on P, kuchgacha kuch
ytirilsin va quvurda ikkinchi belgi belgilansin. Ikki belgi
idagi masofa teng ikki bo’lakka bo’linsin va quvurning
zilish uzunligini aniglash uchun pastki belgini olamiz.
rigi va pastki belgilar orasidagi masofa aniq o’Ichansin,
bizlarga parmalash quvurining erkin ushlanmagan
'zilgan gismini beradi. )




2. Parmalash quvurining erkin ushlanmagan qismip;
va rotorning ruxsat etilgan aylanishlarini aniglasp
bo’yicha hisoblashlar

1-misol. Bir o’Ichamli parmalash quvurining erkin
ushlanmagan uzunligini aniglash.

Agar 1520m chuqurlikda skvajinada sigilish bo’lgang,
diametri 140 mm va devorining galinligi 9 mm bo’lgan p;-uﬂ_naiasi;
quvurining erkin  ushlanmagan uzunligi  aniglansin. Y[y
P_-P =9600kgs bo’ lganda quvur tal bilan tortilganda quvur cho’ zilish;
Al=15sm ni tashkil gildi.

Yechish. Bir o’lchamli parmalash quvurining erkip
ushlanmagan gismining uzunligi quyidagiga teng:

- 6 -
Lot A1 =105 210" 387 15133000 5m = 1330m
P,-P, 9600

Bu misolni boshqa usul bilan ham yechsa bo’ladi:

L = kAl = 8666-15 =129990 sm = 1300 m

Bu yerda:
K - koeffitsient,
1-jadvalga muvofiq 8666 ga teng.
Agar, 1580m chuqurlikda skvajinada sigilish
diametri 129mm va devorining qalinligi 11mm bo

bo’lganda
"lgan LBT

quvurining erkin ushlanmagan uzunligi aniglansin. Tal bilan 10 tagé
tortilganda quvur cho’zilishi 50sm ni tashkil qildi.
Yechish. 2-jadvalga muvofig K=3075, u holda:
L=kAl =3075-50=1538m
russ!

2-misol. Bir o’lchamli parmalash quvuri uchun
etilgan rotorning aylanishlar sonini hisoblash.

L=2500m chuqurlikda diametri 144mm
qolgan parmalash quvurini belgilash uchun
etilgan aylanishlar soni aniglansin. Devorining ¢ “ 1,
mustahkamligi bo’yicha D guruhigakiruvchi quvur uchun F=2%
86

- b
bo’lgan sigih

rotorn ing

jalinlig! ) gogt

q,uvur.ining.ruxsat etilgan kuchlanishi Q__=50gS, siqilgan
bo’shatish bilan bog’liq bo’lgan mustahkamlik zaxirasi

Yechish. Rotorning ruxsat etil ! :
(o gan aylanishlar soni1 S e
orqali aniglaniladi: sonin quyidagi

‘1 2
B 7 =0204-10° L [[9=] _g
3 A\ k :

Q.. 50000
g @ = —= = =
p F T 328 -1525kgsfsm2
holda,
-
52500 (3800
0,204-10°° ek
0,114\/( 5 1525% =11,5

misol. Sigilib qolgan ko’ 3y i

: p o’lchamli parmal
yuqori chegarasini aniqlash. & e
Bian yuqor‘iga quyidagi majmuaga ega bo’lgan sigilib
'p o’lchamli parmalash quvurining yugori chegarasi

H4mm b=10mm L=600m d=273kg
114 mm b,=9 mm L,=500 m d =249 kg
140 mm b,=10 mm L=1000 m d=34.2 kg

b=llmm L=1900 m d=37,2 kg

Ing umumiy uzunligi L=4000m.

= -

2 i=n H
1y -—Zk _—.___]E.+_LLP_+-__+ L"P
= 2810, 2810, 28,10,
87




Bundan quyidagini topamiz:
28,10 y &
H1 = al ___——_‘_l_lz___"___”_
P ooy aniaredy

Kattaliklarni 0’z o’rniga qo’yib, sigilmagan quvur uzypj;
gining quyi seksiyasi qanday chuqurlikda ekanligini aniglaymiz

(281-75 500 1000 1900\=27 3(—161)-%‘;?9 5
> . = =0 M

H =213 b s
=304 T oAy a2 372)

|

i N kattaligi manfiy, shuning uchun sigilishning yuqori chegarasi
quvurning birinchi sekisiyasidan yuqorida joylashgan.

| U  holda quvur ikkinchi seksiyasining sigilmagan uzunligi quyidagioa

teng:

i | 81- 1
H, =249 28,1-75 1000 1900} 545 4_996m
25 342 372

Parmalash quvurining erkin gismi uzunligi:
H=H,+L,+L = 99,6 +1000-1900 = 2999.6 = 3000 m

| ||| QW|"% s TS

: i
; i |
" E
| | %
i 5 E
| .-
Fgro | | 2
ey
: i e
i : |
SR
:
=
=
: =
| =
: —
¢ 140 i
f &
ARSI
e
| —r.
¥ : i E
i H =]
£ =
¥ S v
@114 . | Y
o
L
P
§opo ol
. S
4 &
4 o
R - | L
| &
:
| P YBT
¥
: z
3 :
!
e Ol

L-rasm. Sigilish joyining hisob sxemasi.




4-misol. 3-.Hartum skvajinada ko’p sektsiyali parmalagy
quvurining yugori chegarasini aniglash.
3-Hartum ggcilug?ida l(Farg’o_na kot]O\_'inasi}.ko’p seksiyal;
parmalash quvuri sigilishi sodir bo’ldi. Quvurning majmuasi quyidy,
yugqoriga quyidagicha:
J, =114 mm 6,=10 mm L,=500 m =273 kg
J =127 mm 6,=10 mm L,=2000 m 1,=28.8 kg
J|=140 mm 6,=11 mm L,=2000 m 2,=37.2kg
R-R=18ts bo’lganda 2=103 sm, OPQ-146 mm 100 m.
Skvajina chuqurligi 4600m.
Yechish. Uchinchi seksiyaning erkin siqilmagan uzunligipi
aniglaymiz:

2000 m

L~

=273-17,7=480m

H =213 2 — - — -
18 288 | 31,2

—

H, kattaligi musbat, shuning uchun keyingi hisoblashlar
amalga oshirilmaydi.
U holda, ko’p seksiyali parmalash quvurining erkin
sigilmagan uzunligi quyidagiga teng:
H=HI-L2'—.L3:480-2 2000+ 2000=4480 m

YBT=100m | 1,

[L\’—

|

5=
Lg H=4480m
=
| 8
e e
=500 m ‘ L,=2000 m
“-\-;.|x"

3-Hartum skvajinada sigilishning hisob sxemasi.

Bundan, sigilish OPQda ro’y bergan va uning yuqor
vur 219x245mm, 4000m chuqurlikka tushirilgan,

chegarasi parmalash quvuriga o’tish joyida ro’y bergan (2-rasm):

-ksiyali. parmalash quvurining erkin qismini
i sh darajasini aniglash.

m .?:Fqurh’kda siqi!ib qolgan va uning erkin gismi
: Ing to’rtta seksiyasidan iborat (3-jadval).



3-jadvy

Po’lat-ning ]
Seksiya A, mm | A, mm e, m mustah-ka‘mlLk o, kes/sny
i 4 guruhi
ragam1i g - "*?q—‘.}———x
1 146 | 124 | 1500 =200 ]
> 146 128 1000 D | _‘_EU N
et 1ia 4 1000 E _}67?‘““!
SN 800 K | 2U00
4 114 98

Sk\lf'ajina zichligi p5=1,25-10'3kgf5m3 rbol’lrgi_ar:a\f;::?alish
gorishmasi bilan to’ldljriliglan. Pz;r;lalash quvurlari tayyorlangap
‘ ridagi ko’rsatkichlarga ega: _ |
- 1da°]:: =7.85-10° kg/sm*, K=1,5, ['=8- 10° k.gf'Sm-'_ .
Yechish.q‘o’rtlaseksiyaninghar:biriut:hun{qll?,:lalijnjl}niqm.g;}
to’rtinchi seksiyaning eng quyi qismf uck.nm yuqc;[ ]nile_,l;:. masida
ruxsat etilgan aylanuvchi moment quyidagicha aniqlaniladi:

S e ————— » 2 B
156 |.. 2 16 [20160+2990 1_"25.” 1,52 = 268000 kgs-sm
My 215\ 3| a9 | 185

e, i 2
132 s 16 | 20760 (1_.1@]] 1,5% = 216000 kgs-sm
5’2"15U| T g9 785

M,

Mugobil ravishda M,=219000 kgs-sm: M':_J?J_OT?U:‘?E;Z;
Bundan minimal aylanish mon’lcnti 2 ]?QO(E\&:’:,XEM .
to’rtinchi seksiyasiga qo’shish mumkin. Bu shartd:

aylanish burchagi aniglaniladi:

100000 100000 80000 | _139

00  [150000 100000 10000
| a0 1825 = 891 153

2—,1,3%14.3.10{ 2240

ayl. yoki 87.3 radian. o
Keltirilgan hisoblashlar kr_vukda.gl‘hm b
erkin gismi og’irligiga teng bo’lgan hollar uc

e gio e
uvur 0Z irlig!
q oniydit

3. Suyugqli vannalarni o’rnatishdagi hisoblashlar

. Neftli vannani o’rnatish.

Agar D =295mm, quvurning erkin sigilmagan qismi uzunligi

» parmalash qorishmasining zichligi p =1,25g/sm’, neft
-pu=0,8gfsrn-‘ bo’lsa, devorining qalinligi 8=8mm bo’lgan
golgan parmalash quvurini bo’shatish uchun neftli vanna
1sin.

Yechish. Vanna uchun kerakli bo’lgan neft miqdorini silindr
i va quvurlardagi silindr hajmi formulasi bo‘yicha

= 0,785(/17, - A2, )H, +0,785d*H,
erda /I - skvajina diametri, m:

ﬂqm=mf=f,2(}-295:354 mm yoki 0,354

rmalar hosil bo’lishi hisobiga skvajina diametrining

hishini inobatga oluvchi koeffitsient, u odatda 1,05-1,30
da o'zgaradi.

Ing tashqi diametri, 140mm; N, - quvurlararo oraligda
tarilish balandligi, m; neft siqilish joyidan 50-100m
ikkacha ko’tariladi.

~LH+(50+100)=2300-2000+100=400 m
b quvurlarining ichki diametri, m.

M-20=140-2-8=124 mm=0,[24 m

urlararo oraligga nefini vaqti-vaqti bilan (har 1-2
4N quvurlardagi neft ustuni balandligi, H,=200m.
I aniglaymiy-

. 35420, 140°)400+0,785-0,124-200 =35,8 m’




S

»_Hb,-p, )_ 2300025 08)
: 10 10

gidravlik yo’qotilishlarni ilgarilovchi bosim, amaliy hisoblar uchun

103 kec/ em?

aniq o’Ichash uchun R, quyidagi formula orgali aniglanadi:
P,=0,01H+8=0,01 2300+8=3] kgs/sm’
Bunda,

P=103+31=134 kgs/sm?

B Neftli vanna dvigatel quwvati H=120kvt bo’lgan TSA-320
mida amalga oshiriladi, nasosning berish qobiliyatini aniglash

H=2300 m

_10,2nN _10,2-0,635-120 = A
p 134 ‘

vli va kislotali vanna hisobi nefilj vanna hisobiga mugqobil

Kislotali vanna qurilmasi

onali jinslarda va ohaktoshli gillarda parmalash quvuri

vanna agenti sifatida xlorid kislota qo’llaniladi. Bu
ichun konsentratsiyasi 8-14%]i texnik xlorid kislota, NS]
aralashmasi, yana 15-20%lj xlorid va 10%li plavikli
adi. Aralashma komponentlari jins namunalarini
hasi bilan ta’sirlashish sharoitidan kelib chiqqan

3-rasm. Neftli vanna sxemasl

: oo migdor:
fidan tozalash uchun parmalash qﬁnshmahmmi;’j 4n
Ne.—O 785 dP(H-H,)=0,785-0, 124? (230()—2(}0)-' ’
Vp_ jil 2

i qud bo’1gA
Parm ishmas .na\_iud
alash quvurda parmalash qonsh masi Ifm; haydaﬂh
) T i ? a. ne
jarning o'zi neft bilan to iganda.
va quvur g Z

aralashma zichligi bo’yicha baholanuvchi kerakli
dagi xlorid kislotani olish uchun kerak bo’lgan suy

V S pl = pZ
P2 =P,
Ormula orqalj aniqlaniladi:

maksimal bosim: F

P=P+P,

Orid kislota zichligi, g/sm;
95

yerda: S
g quvurlardagi suyuglik zichliklari farq! bosit
g
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p, - talab gilingan konsentratsiyadagi kislota zichligi, g/sm’;
P, - suv zichligi, g/sm*.

4-jadvalda t=15°S zichlik va unga mos ravishda suyultirilg,,
kislota konsentratsiyasi keltirilgan.

4-jadvgy
[ Zichlik | Konsent- | Zichlik, Konsent- | Zichlik, | Konsene.
g/sm® | ratsiva, % g/sm’; ratsiya, % g/sm? | ratsiy 8, %
1,030 5.15 1,070 14,17 L0 | orop
1,035 | 7.5 1,075 1506 [ 1015 | 385
1,040 | 8.6 1,080 16,15 120 | 238
1,045 9,16 1,085 17,13 125 [ 24787
1,050 10,17 1,090 18,11 130 [ 25757
1055 | 11,18 | 1,095 19,06 135 | 2670
1,060 12,19 1,10 20.01 140 | 766
1,065 | 13,19 1,105 20,97 - 1

Parmalash quvurlari va jihozlariga kislotaning salbiy ta’sirini
kamaytirish uchun korroziya ingibitorlari sifatida formalin (1t 10%};
xlorid kislotaga 6kg formalin), unikollar, yog’lar, SFM qo’llaniladi,

Bufer yoqilg’isi sifatida suv qo’llaniladi.

Qolgan jihatlari bo’yichakislotali vanna qurilmasi metodikasi
neftli usuldan farq qilmaydi.

Mustahkam kesim yoki sigilish magniyli va natrivli tuzlar
mavjud qatlamda bo’lganda, 0,5% disolvan qo’shitllfhaﬁ suvdan
foydalaniladi yoki kesim suv bilan doiraviy yuvishga o’tiladi.

E 4. Og’irlikning gidravlik indikatori OGI-6M (GIV-6M)
~ ko’rsatkichlari ma’lumotlari bo’yicha hisoblar

OGI bilan birga burovoyga uning barcha gismlari giymati
ilgan pasport keladi. Masalan, 1- va 2- OGI-6M uchun diametri
2mm bo’lgan kanat uchun 5 - jadvalda keltirilgan.

OGI ko’rsatkichlari ma’lumotlari bo’yicha quyidagi vazifalar
iladi:

- kryukka beriladigan yukni aniqlash;
- dolotaga beriladigan yukni aniglash;
= minoraga beriladigan yukni aniglash;

; parmalash quvurining kesishmasiga beriladigan ruxsat
etilgan yukni an iglash

. - joylashtirish quvurining rezbali birikmalariga beriladigan
* yukni aniglash;

OGlning keyingi ishlatish uchun yarogliligini aniglash,

S-jadval
Diametri 32mmm bo’lgan
kanat uchun 2-OGT bo’linish
giymati, kes
500

Diametri 28mm bo’lgan
kanat uchun 1-0GI
bo’linish qiymati, kes

12100
15800 14300
~ Bo’lakning oraliq bahosini hisoblash yoki 4 - rasmda
40 grafik bo’yicha aniqlash mumkin.




10 20 30 40 50 60 70 80 o9g J.Du

4-rasm. Diametri 28mm bo’lgan kanatda 1-OG1 ning yuk chizig

7-misol. Kryukka beriladigan yukni aniqlash,
Kryukka beriladigan
bo’lakni, osnastka 4x5n; ko’rsat
quvurining og’irligi aniglansin.
Yechish.
aniglaniladi:

yukni aniqlash. Agar 2-0GI 45
ayotgan bo’lsa, kryukdagi parmalash

Kryukdagi yuk quyidagi  formula orqali

Q&,.: (I-(‘f‘.(m).n

Bu verda:

I[ - bo’linish bahosi:
I, - o’ninchi bo’linish bahosi;
n -

osnastkaning ishchi strunlar

soni; bizning misolimizda
osnastka 4x5 n=8§.

AH 2 an il U‘ml 1 5550 = 4350

=120 kes
10 10 &

45 - bo’linma giymati aniglaymiz. 40-50 bo’lim oralig'idag!
bitta bo’linish bahosidan o’rtacha o’sishi:

Bunda 45-bo’linish qiymati 4350+5-120=4950kgs.

98

a berilayotgan yukni aniglash uchun 10-bo’ linishning
5‘-0kgs ayirish kerak, u tal tizimini (kanat, kryuk, tal bloki)

- pr
o .][ 4 = ]asmda ]'OCJI UC]IUH Y ] 'g’ i I:]“‘[‘i oan

8-misol. Dolotaga berilayotgan yukni aniqlash.

' G - bo’linishni
A\ lash boshlashdan avval 2-OGI 58 - bo
\ Agar parma

bo’lIsa, quvurni 6 - bo’linishga yuklashgan, tal osnastkasi
dolotaga berilayotgan yukni aniglang.

ish. Dolotaga berilayotgan yuk quyidagi formula orqali
4

=A0-nd

Psfofom

lashnig bo’linishlar migdori.

6800 — 5550

AL = =125 kgs

oo 129°10-6=7500 kgs.

Yechish. Dolotaga berilayotgan yuk P, =AIl'n-d bundan
Péypz = 10000 =8,35~8.5 bo’linish
Alln 150-8
ALl = 8300 — 6800 =150 x2c

10

Ya’ni parmalash quvurini 68-8,5=59.5 bo’linishga tushirish
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9-misol. Minoraga beriladigan yukni aniglash.

Mincraga beriladigan yuk quyidagi formu
aniglaniladi: e Orgal;

Qrm'n iz (n' a2 2)‘!),,,

Bu yerda:

P - OGI pasportidan olinadi, gimi i
i : & . qimirlamaydigan tal kanati pac;
kuchaytirish. g s

: Agar 2-OGI osnastka 5x6 bo’lganda 80-bo’linishy;
ko’rsatayotgan bo’lsa, minoraga berilayotgan yuk aniqlans-.’»;
Q.. =(10+2)10100=121,1 is

Agar 1-OGI osnastka 4x5da 100 bo’linishni ko’rsatad;-
0,,~(8+2)15800=158 1s.

5. OGI-6M ko’rsatkichlari ma’lumotlari bo’yicha

3 ba’zi masalalarni yYechish

10-misol. Parmalash quvurining siqilib

golmagan qismi uzunligini aniglash.

Skvajinada 2500m chuqurlikda devorining qalinligi 9mm,

etri 140mm bo’lgan parmalash quvuri siqilib golgan. Siqilish

_ parmalash quvurining og’irligi 60 bo’linish, tal tizimi

*irligi 10 bo’linish, parmalash quvurining 0’zining og’irligi esa 1-

bo’yicha 50 bo’linishga ega.

R, cho’zilish 65-bo’linishda, R, bo’linish 75-bo’linishda

kazilgan. Parmalash quvurining cho’zilish fargi Al=25sm. Tal
stkasi 4x5. i

Yechish. 1-OGl bo’yicha 65-75-bo’ linishlar orasida bo’linish

ining oshishini aniglaymiz. YUk egriligi bo’yicha diametri

m bo’lgan*anat tarirovkasi ma’lumotlari bo’yicha quyidagilarni

0,,~9500 kgs Q,,~11100, u holda

AU=}%59500 =160 kgs

P -P =75-65=10 bo’lganda cho’zilish farqi quyidagiga teng
LR 21
160-10-8=12800 kgs

3 Bunda parmalash quvurining erkin siqilmagan qismi uzunligi
Quyidagiga teng bo’ladi:

" 6
05 5 - 1052110 387
A 12800

p==k g

=163537,5cm = 1635 m
11-misol. Cho’ziluvchanlik chegarasigacha ¢

quvur tanasiga berilayotgan cho’zilish yukini aniqlash.
Cho’ziluvchanlik chegarasi © ,=3800kgs/sm’, buzilishga
inchalik qarshiligi 6=5500kgs/sm?, tal osnastkasi 5x6, po’lat
i D, devorining galinligi 8mm va diametri 40mm bo’lgan
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siqilib qolgan quvurning cho’zilishi natijasida kryukka it
yukni gancha bo’linishga ega bo’lishi aniqlansin, madigﬂn'

Yechish. Quvur tanasidagi kuchlanish
yetganda chozilish yukini quyidagi formula b

[Quh i:F'OL'h

cho’zilish Chegapgg:
Y ~“8arag

0'yichg amq]a_;-mj;.

Bu yerda:

F-

Uch 5

Quvur tanasi maydoning kesimi:
parmalash quvuri po’latining cho’zilish chegarasi.
Quyidagi ma’lum,

Qcheg :(L[_ I'I 1 U)n

Bu yerda n - osnastka

ishchi strunining miqdori, hizning
misolimizda u 10ga teng.

Devorining qalinligi 8mm va diametri 140mm bo’|gan quvur
tanasi maydonining kesimi:

F=0,785 (1421 2,4%) =33,1 sm?
Qch = 33,1-3800=]25780 kgs
OGI ko’rsatkichlari ma’lumotlari

cho’zilish chegarasiga Yetganda,
berilayotgan ruxsat etilgan yuk quyid

bo’yicha kuchlanish
parmalash quvuri tanasiga
agi formula orqali aniglanadi:

=% _p _125780
u WL T Sy v

~500=12078 x2c
n 10

Bu bo’linish qiymatiga 1-OGI 80 va 90 - bo’linishlari
orasidagi ko’rsatkichlari mos keladi.

U holda,

13850 — 11925
par 4 10

81 - bo’linish qiymatini aniglaymiz:

11925 +1-192,5 = 12117.5 kgs
102

=192,5 kec

.

bizning misolimiz uchun kryukka bcrirlgyf)tlg;;m
ndat. 2 OGI bo’yicha 80- va 81-bo’linishlar
ilgan Y

pylashgan.

*, isol. OGI-6M bo’linish qiymatini aniqlansh' *irlik
: l.z-m(l)Gl 6M 70 - bo’linishni ko’rsatayotgan bo’lsa, og

| AE ¢ bo’linish giymatini aniglansin.

- . . ;
= i 5x6. skvajina chuqurligi 27" o
_ Tal qsna:gia]silgr}:l?n ia dg’:vorining qalinligi 9mm, ‘«'l‘::‘??rz:
1 :dm;:ﬁ parmalash roiorliusulda‘_-. diametri 22;‘;;; a?'nzﬁga
lﬁzg/l d;)IOIa uzunligi 140m boigal'l OPQ-E kvadratli
e da, tomoni uzunligi 140mm (5- kvadrat) bo’lgan kvad d
qua’}tfn“:r?; lgm li qorishmada, 10m kvadrati esa havoda.
4 ShV 14160M. Skvajina chuqurligi:

2600+140+3-1+1-1+8=2752

2m, parmalash

i quyidagi ¢ li
; Yechish. OGIning bo’linish giymati quyidagi formula orqa
'A_.'- (e _

O
0—10

=

= b‘i ko"t T1 T () ko g‘atklch!a]‘l bo chha

bo’linishlar soni;

idagi fi i aniglaniladi:
" kryukdagi yuk, u quyidagi formula orgali aniq

cm

Q@=(LQ+P{1'%’]+P‘

‘:__yerda:

~2600-35,3 = 91780 kgs;

parmalash quvuri massasi, Lq 290, dolota va 8m

i LS-
gorishmaga tushirilgan OPQ-203, uchta K
kvadrat massasi:

P=140-203+3-100+1-35+8-40=29075 kg

havo va vertlyugdagi 10m kvadrat massasi:
P1=10-40+1980=2380 kg
103




U holda kryukdagi yuk quyidagiga teng:

0,, = (01780 + 29075) (1 < ;—B‘é}r 2380 =10293; ke

)

OGI-6Mog’irligin ingbo’linish qiymati indikatori qu:

‘v'idz g
teng bo’ladi: '2iga
102931
= = =1715 kgs
70-10
Shuni yodda tutish kerakki, OGlning ushbu qiymati 68.75_

bo’linishlar orasidagi ko’rsatkichlarda, ya’ni 4-2-bo’linishiard, ha;n
mavjud bo’lishi mumkin.

13-misol. OGI-6Mni burovoyda keyingi ishlatish
uchun yarogqliligini tekshirish.

Agarda OGI Ne2 Qp‘_=105ts, 88 - bo’linishni, osnastka Sx6p;
ko’rsatayotgan bo’lsa, uning pasportdagi ma’lumotlarini qo’]lap,
burovoyda kevingi ishlatish uchun yarogliligini tekshirish quyidagi
formula orqali amalga oshiriladi:

%” 1100 <10%
N

N - pasportga muvofiq kryukdagi quvurning og’irligi.
Agar xatolik 10%dan oshmasa. u holda amaliy jihatdan bu

kattalikka ruxsat etiladi va OG] ishga yaroqli hisoblanadi. Aks holda
u yangisi bilan almashtiriladi.

Yechish. []_=1 17000kgs
N = (117000-500)-10 = 112000 kgs

Unda,

112000~105000__]00 = 6.2%
112000

Ya’ni, quvur keyingi ishlatish uchun yaroglidir.
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i gi tarkib topgan
AVUG’B (AVPoD)Ii gillardan : ‘
‘;E(;evo(rlarining o’pirilishi bilan kurashish
aj

AYUG’BIi gilli jinslarda o’pirilish zonalarini sifatli aniglash
uyidagi materiallarga ega bo’lish kera}(: 6 :
; qmdaﬂ karotaj (u yordamida p,_ - gillamirfg: sf)llsh.tmr}a. elektr
) arshiligi aniqianiladi. so’ng p,=f(H) egriligi tuziladi): )
) : d.'ofao[ karotaj - GK va NGK, ular yordamida kesimda
~ 2) radi .
- gillar ajratiladi; ‘ s )
Eo’shliq va jelob o’Ichamlarini aniglovchi profilimetriya usuli;
. geologik kesim, uni GTNdan olish mumkin; 38
o7 ilayotgan materialning parmalash texnolc.-ga}-"as't bo’ y1fha
.fﬁ';tg;ﬂallar: parmalash qorishmasining turi \«'a.nch_llgs., skva:un.a
o’gini isﬁlash miqdori, quvurning cho’zilishi va siqilib golishi,
parmalash mexanik tezligining o’zgarishi V. : :
AYUG'BIli zonalarda gillar qgarshiligi me;‘yor giymatidan
yishi tomonga, va'ni chapga og’ishi kuzatiladi.

0 5 10 13 Px OMM

E, nc
F = Jomv. T
B E 000 | n,
4 T'.h Pk
B = 2500 |
. & 3000 | {\“ g

4

®

& 3500 2

4000 | \

5-rasm. AYUG’BIi zonalarni ajratish uchun standart karotaj
diagrammasi

5-rasmda standart karotaj diagra.nlmasi‘ko’rs.atilgan. u;dﬁz;spk

ayishi ko’rsatilgan. Agar bunda skvajina gillarni ochgan bo’lsa,
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skvajinani qo’shimcha ishlash va quvur siqilishi, V
oshishi ro’y bersa, demak, skvajina AYUG’BIi o
zonani ochgan hisoblanadi.

m AYMatip;,

| Yechish. O’piriluvchi gillar zonasida Joylashgan istalgan
piriluychi il

} uchun g'ovaklar bosimining miqdoriy giymati quyidagi
a orqali aniglaniladi:

}:} =P & a@nys)ﬁh lg pnn
Iy
_+‘ipﬂ_)FAh pna

li

! | ] Px OMM

nc

/{ 10my + =

2000 |- | i

n : oidrostatik bosim, kes/sm?*:
Py i L / e 3 i gldl' b4

og’irlik kuchi tezligi, m/sek?;
chuqurlikkacha jinslarning o’rtacha tortilgan giymati, g/sm?;
chuqurlikkacha jinslarning to’yintirgan flyuidlarning o’rtacha
tortilgan giymati, g/sm’;
= ko'rilayotgan chuqurlik oralig’i, m;

ovaklikdggi suyuqlikning me’yor va anomal bosimiga mos
ravishda gillarning solishtirma elektr qarshiligi, omm;

Skvajina chuqurligi H, m
e
[~
[=J
=
1
T o

P:z - govaklikdagi suyuglikning me’yor bosimda h, va h,
chuqurliklarga mos ravishda gillaming solishtirma elektr

3 qarshiligi, omm;

o)~ haroratni gillarning solishtirma og’irligiga ta’sirini ifodalovchi

‘harorat koeffitsienti:

6-rasm. Gillar o’pirilish zonasi mavjud bo’lmaganda
standart karotaj diagrammasi

6-rasmda standart Kkarotaj egri chiziglari keltirilgan
bo’lib, u gillarning P, qiymatining asta-sekin, biroq ahamiyatsiz
darajada oshishini ko’rishimiz mumkin. bu ko’rsatilgan gillar
AYUG’Bga ega emasligini ko’rsatadi, skvajinani tez-tez tozalanishi
parmalash gorishmasining kimyoviy tarkibi mos kelmaganligi bilan
tushuntiriladi. Biroq, shuni aytib o’tish kerakki. amaliy jihatdan
skvajina-qatlam tizimida muvozanatlashgan bosimga ega bo’lish
uchun qorishma zichligini qo’shimcha ishlash va quvur me".‘"‘c’f
ishlashiga erishilgunga gadar 1,32dan 1,50gacha va so'ng 1.80¢
sm’gacha bosqichma-bosgich oshirib borish kerak.

£ h=3000m chuqurlik uchun RO giymatini
lang’ich ma’lumotlar mavjud bo’lganda hisoblaymiz:
- 2.5 g/sm’,

quyidagi

14-misol. Me’yor zichlashgan gillar usuli bo’yicha
g’ovaklar bosimini migdoriy baholash (hisoblash)-
. <hoan
Chuqurligi3000mbo’Igan skvajinauchunme’yorzich lashgd
gillar usuli bo’yicha g’ovaklar bosimini miqdoriy baholang.
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NO -

shuvi 1,88g/sm’ga teng.

Quduq chuqurligi H, m

lg% =563 kgs/ sm’

P, =0,1-1,1-3000+ 10(2,5-1,1100

S Y TR R
20 23
G’ovaklar bosimi gradienti quyidagiga teng:
563
=———=0,188 kgs/sm* /m
L 3000 &

Parmalash qorishmasining zichligi, uning muvozanat,.

h,
b,
N
b ]
A / ‘\
3000 p

7-rasm. Me’yor zichlashgan gillar usuli bo’yicha
RO giymatini aniqlash uchun hisob sxemasi.

MNOP - gillarning me’yor zichlashgan chizig’i.
NAO - gayta zichlashgan gillarning yotish oralig’i.

. _tTmgoal
ushbu oraligda me’yor zichlashgan gillarning mavjud bo [magat

punktir chizig’i.
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7. Gazneft namoyon bo’lishi va ochiq
fontanlar bilan kurashish

15-misol. Parmalangan jins bilan parmalash
gorishmasiga tushayotgan gaz migdorini aniglash.
Quyidagi ma’lumotlar mavjud bo’lganda 3-Kultak qudug’ida
ont bo’yicha skvajinani 1soat davomida parmalash vagtida
ash qorishmasiga tushayotgan gaz migdorini aniglash:
~ 0,190m
. 15 m/soat

S 3,14-9,1907 -15-20-2,0-3000-2,0
3 4000

=102 m’ / sooa

" Parmalash jarayonida dolota diametriga mos keluvchi
ik teshik parmalanadi, gaz esa fagat halgasement oraligga
1, uning hajmi skvajinadagi parmalash quvurining diametri
2800m skvajinaga tushirilgan oraliq quvur diametri 219mm
ganda W=52m’ ga teng bo’ladi.

~ Qorishma q=20Usek bilan sarf bo’layotganda gazning
porsiyasi gazning sirg’alishi bo’lmaganda va kengayishini
olmaganda u yer yuzasiga chiqadi:

w 52

t=—=———=2600sek = 45 minut
g 0,020

‘Kon nazorati ma’lumotlari qorishma sarfi bo’yicha
angan vaqtga nisbatan ancha oldin yer yuzasiga chiqishini
igan va bu parmalash qorishmasi ko’rsatkichlariga bog’liq.
Mana, masalan, CNS,  =250/480 mg/sm? p=2,00g/sm>,
Sek, N=3000m bo’lganda gaz yeryuzasiga chiqishi hisoblangan
#8a nisbatan 15-20% avval chiqadi.

" Bundan ko’rinib turibdiki, SNS kattaligi kichik bo’lgan kam
ogli qorishmalar o’zidan gaz pufakchalarini erkin o’tkazadi va
itkulyatsiyada gaz konsentratsiyasi o’sishini kamaytiradi.
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9=0.3m’ hajmni egallaydi, bu esa 15m quvurlararo oraligni
ailadi. Bunda Boyl-Mariott qonuni amal giladi:

13'1\;’1 w PN = ...PnV_= const

16-misol. Depressiya bosimida gatlamdan skvajinag,
kelib tushuvchi gaz migdorini bahelash (hisoblash),

Depressiya bosimi R_-R . =1 kgs/sm® bo’lgand
soat ichida skvajinaga qam_ha gaz kelib tushishi aniglansin.
Yechish. V_=15m/soat bo’ Iganda yarim soat ichida 7 750sm 17—misol Gazlashgan parmalash qorishmasining
parmalanadi. /\mmo skvajina debitini sm*/sek oldik va “!lUIIIng gidrostatik bosim ustunini aniglash.
uchun tezlikni ham sm/sek da olishimiz kerak. V. =15m/soatv =g 4, " parmalash qorishmasining gazlashish darajasiga bog’liq
sm/sck ga teng. Hisoblashlani osonlashtlrlsh nehui ¥ s, Ssny/ -'skvajina tubidagi bosim tushishini aniglash va qorishma

sek gilib olamiz. Bu holda, ya’ni h=0,5sm (Isek da parmalap - b 4 : TS
gan ustunining o’zgarish grafigi tuzilsin.
chuqurlikni olamiz) bo’lganda gaz miqdori quyidagiga teng bo’lag;. . B.Pes &

4 Yarip

Yechish. Gazlashgan parmalash gorishmasining gidrostatik
ni quyidagi ifodadan aniqlanadi:

3,14.0,060-0,5(600? —599*) 1500° _
== : ~ 2. = — =452664075 cm = 452,7 53 P+ a InP=01l H+1
Oozémso?goo 2 - 1% a G

312 fikniffg 1-nuqtasi uchun a=0, ya'ni qorishmada gaz
as, u holda:
P=0,1y, H+1 =0,1-2,20'3000+1=661 kgs/sm’

J

Bu yerda:
750:0,5sm/sek=1500sek.

Qatlamga depressiya P_-P_ =] kgs/sm* va XV
gorizontning ochilgan galinligi h= ?SOSm bo’lganda skvajina 5 daqiqa
tinch goldirilganda gancha gaz tushishi aniglansin. a haydaluvchi qorishma zichligi.

1 sek davomida skvajinaga ; cning 4 - nugtasi uchun a=0,5ga teng, ya’ni qorishma
ega, bunda skvajinadan chigayotgan qorishma zichligi

teng bo’ladi:
3,14-0,060 - 750(600% — 599’ 3
Q 5%0000 ): 602500 cM [ cex y,= (1-a) y, = (1_0’5) 2.20=1,10 g,fls‘m3

0,0261n"
10 : B P+ %

InP=0,1-2,20-3000+1

¥

7 . . 1dirilganda
gaz kelib tushadi, skvajina 5 dagiqa tinch qoldirilgan

parmalash qorishmasiga P=661 ketma-ket yaqinlashish usuli bilan yechamiz.

0.6-300 =180 m’ gaz : 'sm* bersak, u holda In600+n6+In100=1,7918+4.6052=6.4
600 + 6.4 = 661
ga ten :
kelib tushadi, u 180:52=3,46 quvurlararo muhit hajmiga £ |
o i et b Wi 3 bmma%hafl;t;atg =654kgs/sm> ni beramiz, u holda In654=6,483
chigarmaslik kerak, chunki qatlam sharoitida bu gaz R/ 3=661, ya'ni a=0,5 y,=1,10g/sm® da qorishmada 50%
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gaz mavjud, ko’pik P=654kgs/sm’ ketganda - skvajina tubj

fagatgina 661-654=7kgs/sm’ ga pasaygan.

8 - nugta uchun mugobil hisob ma’lumotlari 6-jadyy]

chiziq esa 8-rasmda keltirilgan.

NoNe
grafik
nuqtalari

Qorishma-
ning
gazlanish
darajasi, %

Kiruvchi
qorishma
solishtirma
og’irligi y,,
g/sm’

Chiquvchi
gorishma
solish-tirma
og’irligi v,

gfsm'i

Simj

O~jadvy

d¢ egri

Erir-manin_g__w

gidrostatik |
; |
bosim |
ustuni R,

kgs/sm?

0

2,20

220

i

661

30

1,54

658 |

40

1,32

655

50

1,10

654

60

0,88

650

70

0.68

642

80

0,44

635

SO(J|h | |f || b | =

90

0,22

602

Gidrostatik bosim. kgs/sm’

1

4/f—%r/

[
|
|
I
[
|
I
I
I
I
1
1
)

I
I
I
I
I
!
I
I
|
I
i
I
1

1
R
I

I

i

i

1

1

B

0,68

1,10

112

1,54
Chiquvchi gorishma solishtirma og'lIl‘J‘gl‘, i
8-rasm. Chiquvchi qorishma solishtirma 0g irliglg

ravishda qorishmaning gidrostatik ustun b m!
3,5, 7 va 8 nuqtalar grafikda keltirilm

2,20
4 3
g/sm

psimning tushish £

agan

za bog 114

. Grafik va jadvaldan qorishma zichligi yer yuzasida

ha pasayishi, qorishmada 50% gaz, bunda gazlashgan
ng gidrostatik bosim ustuni faqatgina 7kgs/sm? ga
ko’rish mumkin.

Qorishma solishtirma og’irligini geologotexnik naryad

mos kelishi uning skvajinadan chiqgishida o’Ichash
ma’lumotlari bo’yicha baholanadi (bizning hisobimizda

shtirma og’irlik GTNda o’matilganidan past bo’lganda

h brigadasi qorishmaga og’irlashtirgichlar qo’shadi va bu
an zarar keltiradi.

orishmani fagatgina uning tarkibidagi gaz ajratib olin-
‘ag  hisoblanganda u GTNda ko’rsatilgandan past
a, og’irlashtirish talab gilinadi.

junda gazlashgan qorishma solishtirma og’irligi ancha
umkin. Hattoki, muhitda gaz 30%gacha bo’lganda ham
miga garshi bosim pasayishi juda past vau fontanlanishga
lolmaydi, shuning uchun qorishmani og’irlashtirish talab
Bunday hollarda qorishmani ishga degazator qo’shib va
ga barit og’irlashtirgichini qo’shmasdan degazatsiyalash
joralar ko’rish talab qilinadi.

bilan bog’liq ravishda qorishmadagi gaz miqdorini
at qilib turish kerak va mana shu ko’rsatkich bo’yicha
h qo’shishni tahlil qilib turish kerak. Nazorat mavjud
a gorishmaning zichligi ortiqcha oshib ketishi mumkin va
lar kelib chigishi mumkin - qatlam gidravlik yorilishga
in va bunda yutilishni bartaraf gilish bo’yicha og’ir
ib chigarishi mumkin.

urlikka bog’liq ravishda chiquvchi qorishma
Og'irligining o’zgarishi 9 - rasmda ko’rsatilgan va
ajinaning barcha chuqurligi bo’yicha o’zgarmasligi
Sidan 15-20m dan so’ng bosim pasayishi tufayli uning
hlanishini ko’rishimiz mumkin.
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8. Fontanning o’chirish ko’rsatkichlarini hisoblash

220 1,90 : _ | 3 uchun uning asosiy tavsifini aniglash
i I 2> T/em’ |

ff/ ' Gazli fontan murakkab gazodinamik tizim bo’lib, uni shartli

lishda uchta maydonga ajratish mumkin: manba-kanal-stok.

1

A il

9 - rasm. Chugqurlikka bog’liq ravishda chiquvchi qorishma
solishtirma og’irligining o’zgarishi

18-misol. Strong-Uaytning empirik formulasi bo’yicha
h qorishmasi gidrostatik bosimining ' 3 '
o parma:f:sa?is:isni aniqlgash. , 10 - rasm. Gazli fontanlarni o’chirish rejimlarini hisoblash uchun
: i skvajina sxemasi.
Quyidagi ma’lumotlar mavjud bo’lganda panr.]a!ash . B ), jina sx
gorishmasining gazlanishi natijas ida Strong-Uayt fom}.ulam bo’ yu}:_hif B s i),

skvajina tubi bosimining tushishini aniglash: Skjs*'a:jlnil chﬁuqulf igji
N=2000m. kiruvchi qorishma solishtirma og‘“nrhgn\‘ylil.aﬁlgfsms
chiquvchi gorishma solishtirma og’irligi y,=0.76g/sm". : R
Yechish. v, solishtirma og’irlikda parmalash qorishmasining

nlanayotgan skvajinaqa suyugqlik beruvchi quvurlar.
Manba - fontanlanayotgan skvajina bilan o’zaro bog’liq
tushayotgan gatlam yoki gatlamlar tizimi.
BT  Kanal - fontanlanishda gaz harakatlanuvchi go’dugning
P, =0,1y, H=0,1:1,34-2000 =268 kgs's ISman yoki to’liq joylashtirilgan o’qi. Kanalning yuqorigi chegarasi
' tyi chegarasi - manba.
2000m chuqurlikda bosim tushishi _' Stok - ochiq skvajina og’zi yoki quvur, va skvajina
KgchJ"‘z , agi darzlik bo’lib, u orqali gaz o’qdan ketadi va atmosfera
ichi gatlamga o°tib ketadi.
_ tan tavsifini stokni o’rganishdan boshlash darkor. Bunda:
Skvajinadagi amaliy bosim quyidagi k chuqurligi h;
= AP =264 — 4,18 =263.8 . 14 et
P=P =R TA0%=% g Sim P va gaz debiti Q, ni aniglash kerak.
114 . k. 115

bosim ustuni:

O & =93
A= Bh=a" 5%

Y2
ga teng:

) l(._ge_,.-’sm-



Gazni atmosferaga va yugqorida yotuvchi gatlamga sizjj;
o’tishida P, va Q,ni aniglash usullari turlicha.

Gaz skvajina og’zidan <higib ketayot_galnda stok yer usti,
joylashgan bo’ladi, ya'ni h=0. Kanal uzunligiga l'll§batan kratep
unchalik chuqurda joylashmagan holda ham stokni yer yuzig,
joylashgan deb atash mumkin, ya’'ni h=0.

19-misol. Krater skvajiina og’zida bt_)’lgand'a ochiq

fontanlanayotgan skvajina debitini Q, aniglash.

Krater (skvajinada kuchli fontanlanish bn‘lgana.ia skvajina
og’zining o‘pirilishi natijasda hosil bo‘lgan katta chu?urhk) Sk‘\'a‘iina
og’zida Hbo'lganda ochiq fortanlanayotgan skvajina debiti Q
aniglansin. . ‘

Skvajina og’zi buzilganda yoki krater suzfl{q!lk bilan tolganda
ochiq fontai{lanayotgan skvajinadagi gaz (.iCbltl'm ‘Suyt'lqilkda yer
yuzasida hosil bo’luvchi burun (kraterr{mg‘ 1ch‘1dag| dofnghk)
o’Ichamlari bo'yicha quyidagi formula orqali aniglanish mumkin:

Q,=358R°H [nm¥/sek]

Bu yerda:

R - burun asosi radiusi, m;

H - burun balandligi, m. .
R va H kattaliklarini nivelir yordamida aniglash mumkin,

11 - rasm.

11 - rasm. Burunning o’Ichash sxemasl.

e ateri-
3 - fontanlanayotgan skvajina kr

I nivelir,
4 -skvajina.

116

2- gazsuyuqli burun,

Nivelir yordamida N=2m, R=3m ekanligini aniqladik, bunda

V2

Q,=3.58:32 "~ =455 n.m*/sek

20 - misol. Skvajina og’zi buzilmaganda gazni atmosferaga
chiqib ketishida gazning debitini Q, aniglash.

Skvajina og’zi buzilmaganda gazning atmosferaga chigib
ida gazning debitini Q, aniqlansin.
. Agar gaz atmosferaga chiqarish liniyalari bo’yicha chigib
yotgan bo’lsa, u holda har gaysi liniya bo’yicha o’tayotgan gaz
i uning uzunligi bo’yicha ikki nuqgtada bosim o’Ichangandan
ﬁ%piqlanish mumkin (12-rasm).

b

12-rasm. Gaz debitini hisoblash uchun chigish liniyasida
manometrlarning joylashish sxemasi.
ometrlar, 3 - chigarish liniyalari.

+ Hisob quyidagi formula orqali amalga oshiriladi:

J P* P
O, = 3,9dws.‘f\7——“ X
AT T ]

y “wm

nm’ | sek
[ ]

chigish liniyasining ichki diametri, m:

e8I, - gaz oqimi yo'nalishi bo’yicha birinchi va ikkinchi nugtalarda
& 0'Ichangan bosim kgs/sm? va harorat °K;

I Kni o’Ichashlar orasidagi o’rtacha harorat:
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Bu yerda:

1 - o’Ichash nuqtalari orasidagi masofa, m;

Z.- T.vaP_  dal maydonlarida o’rtacha gaz siqiluvcham,';\
koeffitsienti.

P, =(P+P)2

P . qiymati nomogrammadan topiladi, ammo hisoblashia,
oson bo’lishi uchun P =1 deb olsa bo’ladi. U Q,ni ahamiyats;,
darajada pasaytiradi.

Gaz ichki diametri d_=0,076m bo’lgan quvurdan ikkita
yo’l (3) orqali chiqib ketadi. L =50m masofada chigish Joylaridan
biriga o’rnatilgan ikkita manometr Pn=60-10'%g/sn’va P=12,7.10
kgs/sm* bosimlarini ko’rsatadi. Qolgan kattaliklar quyidag;
qiymatlarga ega: T =300°K, A0,60. gaz skvajinalarini tekshirish
instruksiyasi bo’yicha quyidagilarni aniglaymiz:

=36,35-10" kgs/m?

w

4

p _(60+12,7)10
2

Z,=096

Bitta chigaruvchi uchun gaz debiti

(60 +12,7)10°
0,6-0,96-300-50

=254 wm’ /sek

0, = 3,9-0,0’;’6\/

Ikkita chigarish uchun quyidagiga egamiz. Z =1 bo’Iganda
Q0=25,0 nm*/sek ga egamiz, ya’ni 1,56% ga kamay.

21-misol. Skvajina yuqoriga qarab skvajinog’zi
buzilganda fontanlanayotganda gaz debitini ¢ miglash.
Skvajina yuqoriga qarab skvajina ogi buzilganda
fontanlanayotganda gaz debiti Q, aniglansin.
Bu holatda gaz debiti Q, quyidagi fomda bo’yicha
aniglanadi:
118

I

2
0, = 0,457 %l

JAT,

‘Bu yerda:

T -  gazning quvurdan chiqishidagi harorati, °K:

IA - gazning nisbiy solishtirma og’irligi (havo bo’yicha):
'_"d.wh - skvajinaning ichki diametri, m;

-  gaz fontanlanayotganda skvajina o’qi falokatli holatda
bo’lganida stokdagi gaz bosimi.

Gaz diametri d_ =0.205m bo’lgan PPG-205 preventori o’tish
teshigi orqali yuqoriga chigayotibdi. Yopiq yonlama chigish yo’liga
lo'matilgan manometr P =11;10%gs/m* bosimni ko’rsatmoqda.
'.Qolgz?n ma’lumotlar: A=0,6, T =310°K.

U holda,

_&'0,475 -11,1-10* - 0,205

- =157 mm’lc
% J0,6-310 -

Q,ni akustik usul yordamida aniqlash. Bu magsadlarda

¢ shovginlik-quvuri go’llaniladi, u shovgin darajasini detsibellarda

o’'lchaydi. So'ng nomogramma yordamida ochiq fontanlanayotgan

| skvajinadagi gaz debiti aniglanadi. Nomogrammalar yonuvchi va

yonmayotgan fontanlar uchun tuzilgan, bunda gaz tovush yo’nalishi
yoki tovushdan oldin yo’nalishda oqishini inobatga olingan.
Tovushning havodagi tezligi 15°Sda taxminan 340m/sek, suvda
15°Sda taxminan 1500m/sek.

22 - misol. Skvajina og’zida parmalash quvurlaridagi
ortigcha bosim bo’yicha qatlam bosimini aniglash.

Izlash-qidirish skvajinalarini parmalashda qatlam bosim va
uning yotish chuqurligi noma’lum bo’lsa, P_, miqdoriy baholash va
mahsuldor gorizontni ochish uchun qorishma zichligini tanlashda oson
adashish mumkin. Bunda qorishma otilib chiqishi ro’y berishi mumkin.

Bunda preventor yopiladi va skvajina og’ziga parmalash
quvurining quvur muhitida burovoy stoyakida o’rnatilgan
manometrda qandaydir ortigcha bosim aniglanadi.
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Bunday falokatli hollarda ishchi gorizontning qatlam bosjpy; i 9. Fontanni o’chiruvchi ko’rsatkichlar hisobi
quyidagi formula yordamida aniqlanadi: .'
P =0, 17HHP - : Hozirgi vaqtda gaz fontansini gazga suyuqlikni ma’lum
qat Y ort g q g g g 3 q
fimda haydash bilan to’yintirish yo’li orqali o’chirish usuli
Y ) ) q
iladi.
Bu yerda: | ladi : | - ;
Y- qatlam ochilganda qo’llanilgan va otib yuborishdan oldin quvurnip, Haydalayfjtgan suyuglik miqdori qatlamdan skvajinaga
quvur muhiti to’ldirilgan parmalash qorishmasining So!islnim; tgan gaz miqdoridan katta bo’lishi kerak, ya’ni:

og’irligi; | & L ¥

qorishma otilib chigqanda skvajina chuqurligi; : K.

burovoydagi stoyakda manometr yordamida o’lchangan parmalash '. yerda:

quvurining quvur muhitidagi skvajina og’zida o’ Ichangan ortiqcha bir sekundda skvajinaga haydalayotgan suyugqlik migdori;

bosim. | B bir sekundda gatlamdan falokatli skvajinaqa kelayotgan gazning

- maksimal mumkin bo’lgan miqdori.

23 - misol. 1-Kultak izlov-gidiruv qudng’ida qatiam " Falokatli skvajina orqali fontanni o’chirish uchun kerakli
bosimini aniglash (G’arbiy O’zbekiston). suyuqlik miqdori quyidagi formula orgali aniglanadi:

1-Kutak qudug’ida 2850m chl‘;qurlikda ],GI{)gf’snf zic-h‘}ikga " . il QF‘Y rHrK
ega bo’lgan parmalash gorishmasi bilan XV gorizontni ochishda A ——H
qorishma otilib chiqdi va tezda yopiq prevetorlarda chiqlsh yg’ilarl - e
bo’vicha skvajina fontanlanishga o’tdi. Bunda quvurlardagi ortigcha 4
bosim 124g/sm” gacha ko'tarildi. . haydalayotgan suyuglikning solishtirma og’irligi, g/sm’;

Skvajinani o’chirish uchun P_ aniglansin: & gazning solishtirma ogirligi, g/sm’;

P T ) +124=580 kos/sm> - gazli gatlam shiftining yotish chuqurligi, m;
P,.=0.1 1,60-2850+12 gs/s R 1 A TN

i rilish chuqurligi), m;

Muvozanatlovchi qorishma zichligi 2,03-2,04g/sm’. y f;;:;l;iiokoeﬂitsie?u, si‘)éajina tubi bosimini skvajina og’zi

Qo’shni 3-Kultak qudug’ini ishlatish _L]U}-'L}ridf: sinas'(l; Vi » bosimiga nisbatiga teng kattalik.
chuqurlik manometri yordamida qatlam bosimini © [chashda
586g/sm? ni tashkil etdi. 24 - misol. Falokatli skvajina orqali fontanni o”chirish uchun
qlik miqdori aniglash.
yidagilar ma’lum bo’lganda falokatli skvajina orqali
“chirish uchun kerakli suyuqlik miqdorini Q, aniglansin:
Qg =30m¥sek P_ =210 kgs/sm?
;= 1970 m P o = 60 kgs/sm?
=1950 m K=P_ /P =210/60=3,5
5,=0.38- 10°=0,0008 g/sm’
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Bunda fontanlanayotgan skvajinani o’chirish uchy,
haydalayotgan suyuqlikning hisoblangan migdori quyidagiga teng
bo’ladi: )

30-0,8:107 -1970-3,5

=0,060 m* / sek =601/ sek
1950-1,65

Q(_':

Falokatli skvajina orqali gazli fontanni o’chirish rejimlari

Falokatli fontanlanayotgan skvajinani o’chirish uchyp
o’chirish rejimlar ko rsatkichlarining gidrodinamik hisobini o’tkazish
kerak, ya’ni quyidagilarni aniqlash kerak:

- haydovchi suyuglikning haydash tempi, /sek:

- fontanni o’chirish uchun kerak bo’lgan haydaluvchi suyuqlik
hajmi;

- haydovchi suyuglikning turli solishtirma ogirliklari uchun
gazli fontanning o’chirish rejimlari egri chiziglarini qurish;

- skvajinaning o’tkazuvchanlik xususiyatini aniglash.

Hisoblashning bunday usuli 0’z-0’zidan murakkab va
qiyin, u hisoblash markazlarida EHMlarda maxsus ishlab chigilgan
dasturlar yordamida olib boriladi va ularning natijalari tayyor holda
telefon yoki radiogramma yordamida fontanni bartaraf etish bo’yicha
shtabga habar beriladi. Biroq, fontanni bartarafl etish shtabining
0’zi o’chirish rejimlari egriligini hisoblash uchun boshlang’ich
ma’lumotlarni beradi:

Q,- fontanlanishdagi gaz debiti;

p.- stokdagi gaz bosimi;

s favvvorani o’chirishdagi gaz bosimi;

¥ ishchi gorizontning qatlam bosimi; g
e® - suyuglikni berish nuqgtasidan quvur boshigacha bo’lgan masoia;
d, - fontanlanayotgan skvajina o’gining ichki diametri; .
d.-  skvajinadagi | uzunlikka ega bo’lgan quvurning tashqt diametrl:

Y, - haydovchi suyuglikning solishtirma og’irligi.
Hisoblash markaziga shtab haydovchi suy s

necha zichliklari uchun rejimlarni hisoblash b(:')-‘icilz{IDPSt‘ " Iguu.’sm"-

masalan: y =1,00g/sm’ - ya'ni suv, y,,=1.30g/sm", y, =148

ugliklam ing bi_r

: m’> 600

a skvajina og'zida hosil qilinuvchi turli bosimga garshi
mlar - Pmog.,
hivoe— 140kgs/sm”.
' Bir-ikki
____'ogramma yoki telefon orqali quyidagi ma’lumotlarni oladi:
nﬂ,=60]qg.sf$m2 va v,=1,00g/sm* da

I/sek 55 60 70 80 90 100110

masalan: P oe—00kgs/sm?, P o =100kgs/sm’,

sutkadan so’ng shtab hisoblash markazidan

350 180 100 95 60 50

. —60kgs/sm? va y,=1,30g/sm’ da
lsek 65 70 80 90 100 110
500300 200 150 120 95

=60kgs/sm” va y.=1,50g/sm’ da
l/sek 85 90 100 110 120 130
¢ 700 400 200 150

100 95

- B“f]flﬁy ma’lumotlarni olib shtab muhandisi gazli fontanni
hi sh rejimlari egrilik grafigini tuzadi (13 - rasm).

70 90 110 130 150 an, Vsek
13- rasm. Gazli fontanning o’ chirish rejimlari.
V=f(0my) bog’liglik grafigi
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So'ng, shta®da fontanlanayotgan  skvajinani 0" chirigp
rejimlaridan biri tanl2#Madi. Bu yerda ma’lum shart- -sharoit vy t'»‘;;n%k
imkoniyatlar inobatgd olingan holda tanlanishinj inobatga oljsh i\“‘m;(

Fontanni o’C hirish rejimi (solishtirma og’irlik, hay dasﬂ
tempi va haydaluych*! suyuglik miqdori)ni tanlashda ql\ld;{“]’]‘g
asosiy omil bo’lib xiz#Mat giladi: s

- sementloveh 1 agregatning ishchi bosimi;

- skvajinaning ©'tkazuvchanlik xususiyati.

Bir xil kesir®ll quvurda suyuglikni haydash Yo'l bilap
fontanni o’chirishda  Skvajinaning o’tkazuvchanlik XUsusiyatj
quyidagi ifoda orqali aniglaniladi: ’

P.¥+P =P 4p . _p

] w2 ishchi st gat

Bu yerda:

j [m?/sek]

P_.P_- fontanlanay©!'8an skvajinaga tushirilgan bir xil o’tka-
zuvchi kes#Mli quvur va nasosni haydash chizig’idan
skvajina og *Zigacha bo’lgan gidravlik qarshilikni bartaraf
etishda yo qotl luvchi bosim:

TG mo,jra\,;shda haydalgan moddaning ishchi, haydalgan
mlyuq]]k.f"ng gidrostatik va gazli gorizontn ing gatlam
bosimlas?>

L.d,,v,vaL, d.,7,- skvajinaga tushirilgan haydovchi liniya

va quvur uzunligi, ichki diametri va
gidravlik garshilik koeffitsienti.

Keyin, tanlangan pbhcm uchun skvajinaga tushirilgan quvur
va haydovchi liniya quv urlarining mustahkamligi tekshiriladi.

25-misol. FOWVvorani o’chirish rejimini tanlash.
13-rasmda ko'rs8t2lgan misol uchun fontanni o chirish
rejimini tanlaymiz. Skvajif®qa haydaluvchi suyuglik uzunligi L, =400
va d, =0,123m quvurli bOoSEmli quvurlar bo’ yicha beriladi va keyin
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1340m chugrlikka tushirilgan d ,=0,1m quvur bo’yicha beriladi.
bosimi P_ =195kgs/sm’ (195 104kgs/sm?),
dedaSh uchun diametri 115mm bo’lgan vtulkali
ementlovchi ZTSA-400 agregattini qo’llash tavsiya etiladi, ular
@ishichi bosimni rivojlantirishga qodir P =200kgs/sm”. 10l/sek
0.0 m?*/sek) sarf etiladi.
B U holda y,=1300kg/m’ da,

P_#y,L.=1300-1340=174-10"kgs/m>
P,r;"'PUfZUOf,J 74-195==179-10%kgs/m".
A, =A,=0,021 deb qabul gilamiz va quyidagiga ega bo’lamiz:

Agar y3=1500kg/m* uchun muqobil hisoblashni bajarsak, u
olda quyidagiga ega bo’lamiz:

3,14%-981-179-10*

':;:-.”_:. o
b 8-1300/ %9 0,021- 45-00+0021 3340
0,123 0,1

=0,073 > / cex

Pst=201kgs/sm*> P_+P_=206:10* kgs/m’, bunda ham
0,073m"/sek ga ega bo’lamiz.
4 ¥,=1000kg/m*  uchun  (suv) P =134-10" kgs/m’
8 P =139-10kgs/m>.
3 Unda Q__=0,071m?/sek.
. Ager ZTSA 400 yetishmovchiligi bo’1sa, u holda TSA-320ni
Pllash kerak bo’ladi, u 130mm diametrli vtulkalarda P .. =125kgs/
ga ega bo’ladi, xuddi o’sha haydovchi 9uyuqhkmng sohshtlrma
u'hklanda Q, . ning eng kichik qiymatiga ega bo’lamiz. Hisoblash

@ Tumotlari 7- |advalda keltirilgan.
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7~fadvgy

| v.kem® | P kes/m®* |P+P, kesym’| Q m¥/sek

1000 134-10° 13949¢* | 0977

= 4| 1300 174-10* 17910 | 0073 |
N 201-10* 20610 0073 |
o T 100 134-10° 6410 | 0050

| 1300 174-10¢ 104-10¢ 0.056 |

5 1500 | 201-10* 131-10* 0,058 |

J0 h

- jadval va 13 - rasmdagi Q_.. ma’lumotlarini solishtirip,
s2/m’ da skvajinani o’chirishning imkoni ¥0'q, hattok;
7 |pinimal kerak bo’lgan suv sarfini P n=200kgs/sm? |
10OV, yllaganda ham uni quvur orqali o’tkazish mumkin emas,
(4 * g’ dahuddi o’sha TSA yordamida 701/sek suyuglik
'If:.. q 5 300m* haydalgandan so’ng fontanni o’chirish mumkin
{ 1.;!0]‘3}*' A nugta),
iild (0l/sekda70:10=7 ZTSA-400 agregatlari talab gilinadi.
1™ |~ 500kg'm’® da 70-601/sek suyuqlik sarfi bilan 160-310m
/4 fortanni o’chirish mumkin,
i cntanni ¢’chirish uchun kerak bo’luvchi qorishma hajmiga
AyaT | ajinani og’irlashtirilgan yangi qorishma bilan to’ldirish
115-2,0 skvajina hajmini qo’shish kerak.
" SLi shki bosim uchun haydovchi liniya bo’yicha quvurlarning
'.'I;. 1 mligi  aniglaniladi. P .=200kgs/sm? va quvurning
! mlik zxirasi 1,30 bo’lganda, 200x1,30=260kgs/sm? ichki
._':._i;'hkl/ﬁhlab tura olishi kerak.
sghb
;..,;ﬂn“

i

10. Parmalanayotgan va ishlatilayotgan neft va gaz
. skvajinalarida fontanlarni bartaraf etish uchun

tutuvchi quvurlar

Ushbu mavzu bo’yicha amaliy mashg’ulotlar uch yo’nalish

o'yicha olib boriladi:

it

- tutuvchi quvurlar konstruksiyasini  o’rganish va uning
ahamiyati;

- tutuvchi quvurning texnik tavsifi;

- parmalanayotgan va shuningdek, ishlatish quvurlari
joylashtirilgan ~ skvajinalarda tutuvchi quvurlar bilan
ishlashning xususiyatlari.

* Tabiiy namuna va vatmandagi rasmlar bo’yicha o’rganiluvchi

asosiy tutuvchi va yordamchi quvurlar quyidagilar:

- turli metchiklar;

L - quvur tanasini ushlash uchun kolokol (jom);

- voronka va saqlovchi qobiglar;

* - yuvish bilan bo’shatuvchi shlips;

magnitli frezer (ushlovchi);

torsli frezer;
ichki bo’shatuvchi quvur ushlovchi;

'

ichki va tashqi quvur kesgichlar;

gisilishlarni bartaraf etish uchun mexanizmlar (yass);
= svinetsli pechat;

* - chetlashtiruvchi ilgakcha va cheklovchi yersh.

Skvajinaga falokat quvurini tushirishdan oldin kerakli
nlari keltirilgan kompanovka eskizi tayyorlanib olishi kerak.

Falokatni bartaraf etish uchun tutuvchi quvur

Burovoyning quvurlar maydonchasida falokatlarni birlamchi
etish uchun yordamchi tutuvchi quvurlar (o’tkazgich,

O¥chi gobiq va boshqalar) bo’lishi kerak.
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Kerakli tutuvchi quvurlar turi parmalash tashkiloti boshliglay
tomonidan parmalash ishlari sharoiti va ularni amalga oshirish uch,;,
mablag’ga qarab belgilanadi.

Keng tarqalgan falokat (avariya) turlarini birlamchi bartar,s
gilish uchun quyidagi minimum ushlovchi va yordamchi quvurlarey q
ega bo’lish kerakligi tavsiya gilinadi: overshot, shlips (tutgicp) ?

kolokol (jom), universal metchik, magnitli frezer, torsli frezer.

Overshot (14-rasm) agar «mufta osti» bilan ushlanmagap .
skvajinada qolib ketgan svecha 10-15 ta, ya'ni 250-400m deaﬁ '
ortiq bo’lmagan sharoitda ularni tutish uchun go’llaniladi. Agar.
skvajinada katta miqdorda quvurlar qolib ketgan bo’lsa, overshor
tekis prujinalarining yetarlicha mustahkamlikka ega bo’Imaganlig
tufayli, ular quvurlarni ko’tara olmaydilar.

=
S
=1

4
.

NS4

s

Overshot korpusdan (2) iborat va yuqorigi uchida rezbg
bo’lib, u yordamida joylashtirish quvuriga va keyinchalik parmalash
quvuriga biriktiriladi. Overshot korpusining quyi gismida ham rezba
mavjud bo’lib, u yo’naltiruvchi voronka (1) bilan biriktirish uchun
kerak. Overshotning ichki gismiga potaynoy zaklenok (3) orqali
termobran plastinkali prujinalar 4 gotiriladi.

Pac. 235. Owsepmor.

14 - rasm.
o'naltiruvchi voronka;
Orpus;
d=potaynoy zaklenka;
plastinkali prujina.
ko‘ndalang kesim yuzasi

A yordam beradi.

Shlips (tutgich) skvajinaning istalgan yerida qolgan quvurni
Yuzasidan tutish uchun xizmat giladi.

Pue. 296. Masnc.

15 - rasm.
l-yo*naltiruvchi voronka;
2-silindrik korpus;
3-plashka;
4-plastinkali prujina;
3-qattiq halga;
6-rezinali manjet;
7-vtulka;
8-spiral prujina;
9-o*tkazgich;
10-parmalash quvuri;
A-A-ko‘ndalang kesim yuzasi

Overshot diametri skvajina diametridan 5-70mm kam bo’l gan
I bilan tushiriladi. Voronkadagi giyshiq kesiq rotorning
aylanishida tutuvchi quvurning yuqori gismini overshot ichiga




Shlipsning massiv tsilindrik korpusi (2) (15 - rasm) yuqorioj
qismida o’tkazgich (9) ostida ichki rezbaga ega bo’lib, u yordamigli
parmalash quvuri (10) bilan shlips biriktiriladi. Korpusning quyi
qismi rezba bilan voronkaga biriktiriladi.

Korpus ichida ikkita plashka (3) Joylashgan bo’lib, y,,
quyidan-yuqoriga erkin harakatlana oladilar.

Shlips plashkalari almashuvchan: skvajinada qolgan quvur
yuqorigi gismining uchlari kesishmasi va formasiga bog’liq ravishda
quvur tanasi va qulfni tutish uchun almashtiriladi. Shlips faqatging
falokatli quvurlar uchi aylanib ketgan va shlips ichiga kirishning }_foij‘
bo’Imagan hollardagina qo’llanilmaydi. Korpusga ikkita shponkalar
qotirilgan bo’lib, ular plashkalarni aylanib ketishidan saqlayd.
Plashkalar ostida qattiq (tayanch) halqa (5), rezinali manjet (6) vato®o® .
burchakli kesishmali spiral prujina (8) bilan vtulkani (7) }'o’llaltii‘nlx:éf1i
najimlar joylashgan bo’lib, u o’tkazgich (9) bilan gisiladi.

Shlipsni quvurning uzilib qolgan qismiga tushirilganda,
u rezinali manjetlar orasiga kiradi, u esa quvur tanasi va qulfni
yomon tutadi. Quvur siqiliganda shlips korpusi yuqoriga itariladi,
plashkalarni cho’zadi va falokatli quvurni mustahkam tutib oladi.
Bunda rezinali manjet falokatli quvur va dolota orgali qorishmani
sirkulyatsiya bo’lishiga yordam beradi.

Kolokol (jom) yupqalashgan joyda yoki tanada sodir bo’lgan
uzilish natijasida skvajinada qolib ketgan quvurni tashqi yuzasidan
tutib olishga xizmat giladi. Kolokol (16-rasm) maxsus tuzilishga ega
bo’lgan kovanniy potrubkadan iborat. Kolokoling yugori gismida
parmalash quvuri bilan biriktirilishi uchun qulfli rezba mavjud.
Kolokolning ichki yuzasida tutuvchi rezba mavjud (25.4mm uzunlikda
8-9 nitka, konuslilik 1:16) va u strujkalarning chigishi uchun 4-5ta
uzaytirilgan kanavlardan iborat.

Skvajinada skvajina devori bilan parmalash quvuri orasidﬂg_l
siqiIishunchalikkat‘tabo‘lmagandavomnkasizkolokollarqo'iianilafiI:
Sigilish yugori bo’lganda esa, tutuvchi quvurni kolokolga kirishin!
yengillashtiruvchi voronkali kolokollardan foydalaniladi.
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16 - rasm. Kolokol: 17 - rasm. Markaz- lantiruvchi
a-voronkali; b-voronkasiz. metchik:
1-voronka; 2-yo‘naltiruvchi;
3-metchik; 4-boshcha (golovka).
Universal-metchik (17 - rasm) skvajinada qolib ketgan
alash quvurini parmalash quvurining ichki qulfi (nippel yoki
ufta) yuzasidan tutish uchun go’laniladi. "
Universal-metchik metchik (3) dan, voronka (1),
naltiruvchi (2) va boshcha (golovka) (4) dan tashkil topgan.
chikning quyi uzaytirilgan konusi tutuvchi rezba (25,4mm

Zunlikda 55° burchak ostida 8 nitka) va strujkalarning chiqishi

in 4-5 uzaytirilgan kanavlardan iborat. Skvajina diametriga
metchik markazlashtiruvchi voronka yoki usiz skvajinaga
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18-rasm. MFZM 19-rasm. Skvajina
turidagi magnit- tubi frezeri

li frezer

i Korx?mmng quvurlar maydonchasida falokat sodir
e;)a g;(r}ufil?(ia]\lz?lf] :t(l,}:ltcllr: lutlivu.j:hi quvurl%rnin‘g Lo"]i‘q .majmuasing
' : , ya'ni ular quyidagilar: sillig, kesuvchi
1\.01.0301 va r.netcluk, quvur tutgich, shlipslar (tutgichlar), torsli frezer,
sigilishlarni bartaraf etish uchun mexanizmlar, metall tLll"iC]ll:lr;
quvur k.esgichlar. svinetsli pechatlar, tutuvchi udochkalar va \-:rshiar.
gidravlik domkratlar, gidrootklonitellar, magnitli frezerlar, -Et.‘sl‘U\"‘-‘hi
asboblar uchun yordamchi quri[ma]ar.. Ularning barchasi hujjatga
ega bo’!ishiikerai\, Bundan tashgqari, tezkor \-'ar;m o’rnatish lllt‘hlill
iS'Tm‘ neft va 1t SFM (sirt faol moddalar) zaxirasiga ega bo’lish
CTaK. i
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