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Ташкент тук^имачшгик ва енгил 
саноат институтининг 70 йт~ 
лигига багишланади.

КИ РИ Ш

Ишлаб турган корхоналарни 1̂ йта жи\озламай ва таъ- 
мирламай туриб юк;ори сифатли ма^сулотлар ишлаб чи- 
к,ариб булмайди. Ишлаб турган корхоналарни кайта жи- 
)^озлаш ва таъмирлаш ишларини амалга ошириш билан 
куйидагиларга эришиш керак:

•мавжуд кувватлардан туларок, фойдаланиш; 
•эскирган ускуналарни янги, унумлирок ускуналарга 

алмаштириш нули билан корхоналар кувватини ошириш;
•фан ва техниканинг замонавий ютукутарини ?;исобга 

олиш;
• 1̂ л  ме\натидан фойдаланишни камайтириш. 
Тикувчилик саноатида комплекс-механизациялашган 

юк,ори унумли окимлар тобора кенг жорий этилмовда, 
бундай ок?1Мларни барпо этиш учун автоматик жю^озли 
универсал ускуналарнинг янги турлари, кийим узеллари- 
га ишлов берадиган ярим автомат ускуналар, намлаб-иси- 
тиб узил-кесил ишлов берадиган микрожараёнлар бош- 
Кариладиган юк,ори унумли ускуналар асос к?1либ олин- 
ган булади.

Тикувчилик саноатини ривожлантиришнинг комплекс 
дастурида автоматлашган лойи^алаш тизимларини жорий 
этиш, тикувчилик буюмлари андазаларини жойлаштириш, 
т5?шамадаги газлама булакларини )^соблаб чик^1ш тизим- 
лари, газламаларни бичишга тайёрлаш ва бичиш жараён- 
ларини автоматлаштириш }^исобига моддий ресурслардан 
фойдаланишни яхшилаш кузда тутилган.

Тайёрлаш-бичиш цехлари тикувчилик корхоналарида 
ишлаб чикариш сат)^ининг 20-25%га якинини ташкил 
этади, тайёрлаш-бичиш операциясига кетадиган м е^ 1ат 
сарфи эса кийим тикишга кетадиган умумий ме^нат cap-



фининг 7-12%ни ташкил этади. Тикувчилик корхонала- 
ридаги тайёрлаш-бичиш ишларининг механикалашганлик 
даражаси жуда паст б^^либ, урга ?;исобда 20-30%нигина 
ташкил этади. Шунинг учун тикувчилик корхоналарида- 
ги тайёрлаш-бичиш цехлари участкаларини механикалаш- 
тириш ва автоматлаштириш даражаси хозирги ва^тда 
долзарб вазифалардан бири булиб колмокда.

Тикувчилик ишлаб чик^ариши барча боск;ичлари учун 
турли даражадаги ускуналар уларнинг вазифасига /нима- 
га мулжалланганига/, бахясининг турига, бажарадиган 
операцияларига ва автоматлаштирилганлик даражасига 
к.араб таснифланади.



ТИКУВ ЦЕХИНИНГ УСКУНАЛАРИ 

БАРЧА ИШ ЛАРГА МУЛЖ АЛЛАНГАН М А Ш И Ш Л А Р

I. Бириктириб тикадиган, бир игнали 
МОКИ бахя машиналар

I. 97 класс машина. Ип, ипак, жун, ярим жун ва )фта- 
ча орирликдаги газламаларни бириктириб тикиш га 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 
мин *. Бахясининг йириклиги 4 ммгача. Орша енгил ма- 
шинасозлик заводи чикдрган.

2^ 91-X  класс машина. Ип, ипак, жун, ярим жун ва 
уртача орирликдаги газламаларни бириктириб тикишга 
мулжалланган. Асосий вали нин г айланиш  тезлиги 
5500 МИН'*. Орша енгил машинасозлик заводи чик;арган.

3. 97-В класс машина. Синтетик толалари бор газла­
маларни тикишга мулжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 5000 мин '. Игнани совугиб турадиган курил- 
маси бор булиб, бу синтетик иплардан фойдаланиш им- 
конини беради. Орша енгил м аш инасозлик заводи 
чик^арган.
,^^^697  класс машина. Синтетик ва суньий толалари 

бор енгил ва уртача огирликдаги газламаларни сол>;исиз 
бахя катор юритиб тикишга мулжалланган. Солкисиз 
эканлиги турлича тезликда ?;аракатланаднган олд ва орт 
рейкалардан иборат дифференциал газлама сургичдан 
фойдаланиш имконини беради. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 4500 мин'*. Бахясининг йириклиги 4 мм. 
Орша енгил машинасозлик заводи чик,арган.

5. 597-М класс машина. Тиббий толалардан тукдлган 
\амма турдаги газламаларни /пальтобоп газламалардан 
таш^ари/, шунингдек синтетик толалари бор /нейлон, 
лавсан/ газламаларни ва сунъий толалари бор /вискоза, 
штапель/ газламаларни бириктириб тикишга мулжаллан-



ган. Конструкцияси яхшилангани >;исобига 597 кл. ма- 
шинага нисбатан ме^нат унумдорлиги 2,8% ортик, була- 
ди. Асосий валинииг айланиш тезлиги 4500 мин'‘. Бахя- 
сининг йириклиги 4 мм. Орша енгил машинасозлик за­
води чик;арган.

6. 997 класс машина. Ип, ипак, жун ва ярим жун енгил 
ва уртача орирликдаги газламаларни тикишга мулжаллан- 
ган. Игнани юк;ори ?;олатда тухтатациган, тепкини кутара- 
диган ва ип к 1̂ркдаиган автомат курилмаси бор. Асосий 
валинииг айланиш тезлиги 4500 мин'*. Бахясининг йирик­
лиги 4 мм. Орша енгил машинасозлик заводи чик^рган.

7. 697 класс машина. Синтетик ва сунъий толалари 
бор енгил ва уртача окирликдаги газламаларни сол>;исиз 
бахякатор юритиб, бириктириб тикишга м^лжалланган. 
Турли тезликда ?^аракатланадиган олд ва ортрейкалардан 
иборат дифференциал газлама сургичи солк;исиз бахяк;а- 
тор ;^осил кдлишни таъминлайди. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 4500 мин Бахясининг йириклиги 4 мм. 
Орша енгил машинасозлик заводи чик;арган.

8. 562 класс машина. Синтетик ва сунъий толалари 
бор енгил ва уртача орирликдаги газламаларни coлк^lcиз 
бахякатор юритиб, бириктириб тикишга м>'лжаг1ланган. 
Игнани юкори холатда тухтатадиган ва ип к 1̂рк.адиган 
автомат курилмаси бор. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 4000 мин ‘. Бахясининг йириклиги 4,5 мм гача. Орша 
енгил машинасозлик заводи чи^арган.

9. 462 класс машина. 40-50% синтетик толалари бор 
костюмбоп газламаларни бириктириб тикишга мулжал- 
лаган. Игнани юк;ори ?^олатда тухтатааиган ва ип кирка- 
диган автомат курилмаси бор. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 4000 мин'‘. Бахясининг йириклиги 4 мм. Орша 
енгил машинасозлик заводи чи1̂ арган.

10. 862 класс машина. Пальтобоп,костюмбоп ва плаш- 
боп газламаларни бириктириб тикишга м>^лжалланган. 
Конструкцияси 262 класс машинадагига нисбатан мукам- 
малрок;, комбинация кдлинган газлама сургичи бор. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 4000 мин-’. Бахясининг 
йириклиги 4-4,5 мм. Подольск механика заводи чик;арган.

И . 1022-А класс машина. Пальтобоп газламаларни 
бириктириб тикишга мулжалланган. Киркимларни магиз-



лайдиган курилмаси бор. Асосий валининг айланиш тез- 
лиги 5000 мин '. Орша енгил машинасозлик заводи чи- 
карган.

12. 1322 класс машина. Костюм ва пальтобоп газла- 
малардан, табиий ва сунъий газламалардан тикиладиган 
кийимларга ишлов беришга м^лжалланган. Игнани бе- 
рилган \олатда т>Ытатадиган, кисувчи тепкини кутара- 
диган, устки ва остки ипларни киркздиган курилмаси 
бор. Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин'^ 5000 
мин *. Бахясининг йириклиги 4,5 мм. “Текстима” фир- 
маси чик,арган.

13. 8332 “Текстима” машина. Ич кийимбоп, костюм- 
боп ва пальтобоп газламаларни бириктириб тикишга 
мулжалланган. “Текстима” фирмаси чик^аргаи.

Биринчи гуру\цаги машина вариантлари:
8332-000 класс машина юпк.а /куйлакбоп/ газламалар­

ни тикишга мулжалланган. Турли кичик класслардаги 
машиналарда ип киркдциган автоматик курилмалари б^ла- 
ди. Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин Ч

8332/001 класс машина. Уртача орирликдаги /костюм- 
боп/ газламаларни тикишга мулжалланган. Кичик клас­
слардаги турли машиналарда ип к;ир>;адиган автоматик 
КУрилмалар булади. Асосий валининг айланиш тезлиги 
4000 мин *.

8332/003 класс машина калин /пальтобоп/ ва бошк,а 
газламаларни бириктириб тикишга мулжалланган. Кичик 
класслардаги турли машиналарда ип к 1̂ркадиган автома­
тик курилмалар булади. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 4000 мин■*.

8332/ 400 класс машина синтетик толалари бор газла­
маларни, болонье типидаги капрон газламаларни бирик­
тириб тикишга мулжалланган. Ю1чик класслардаги турли 
машиналарда ип киркадиган автоматик курилмалар б^ла- 
ди. Бахясининг йириклиги 4,6 мм, асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 4000 мин'*.

Юк;орида таърифланган 8332/401 ва 8332/402 класс 
машиналарини рейка ва игна ёрдамида газлама каватла- 
ридаги бир-бирига нисбатан солк,ини камайтиришга ёр- 
дам берадиган, газламаларни синхрон суриб турадиган 
комбинацияланган газлама сургичи бУлади.



Кдват ва синтетик материалларни бириктириб тикиш- 
да, шунингдек турли /астарлик, костюмбоп ва к. /  газ- 
ламаларни солцисиз чок солиб тикишда куйидаги маши- 
налар ишлатилади:

8332/ 500 класс машина — ич кийимлик газламаларни 
тикишда /асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин'У;

8332/ 501 класс машина — калинлиги >^ача /5ммга- 
ча/ газламаларни бириктириб тикишда /асосий валининг 
айланиш тезлиги 4000 м ин"7‘.

8332/ 502 класс машина — к,алин /7  ммгача/ газлама­
ларни тикишда /асосий валининг айланиш тезлиги 4000 
МИН'у. Бу машинанинг солцисиз чок хосил кдладиган 
игнали, дифференциал газлама сургичи бор.

14. 487 класс машина. Германиядаги “Пфафф” фир- 
маси чик^рган. Туки узун, пальтобоп ва костюмбоп газ­
ламаларни бириктириб тикишга м^лжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 5000 мин *. Машинада газла­
ма тукининг орасини очадиган курилма, ипни тортади- 
ган ва к;иркадиган мослама, тепки кутарадган автоматик 
курилма бор. Газламани солкд1сиз кдлиб ва бир к;аватини 
солк^ 1|;илиб, деталларни бириктириб тикиш имконини 
берадиган устки газлама сургич бор. Машина астарни 
тукли газламага улаш ва тукли газламанинг икки кавати- 
ни бириктириб тикиш операцияларини бажаради. Мате- 
риалнинг икки кавати орасида юриб ва тукни бир то- 
монга ётк>1зиб берадиган курилмаси б^'либ, у газлама асо- 
си ниги на бириктириб тикиш ни таъминлаб беради. 
Материални узун тукли газламага бириктириб тикиш учун, 
машинада \аво окими ёрдамида тукнинг орасини очади­
ган мослама бор.

15. 450-2 класс машина. Трикотаж типидаги, сирпан- 
чик, ва буралиб кетадиган кайиш^ок, материалларга иш- 
лов беришга мулжалланган ?^амда комбинация кдпинган 
газлама сургич билан жи^озланган. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 4200 мин“Ч Бахясининг йириклиги 4 мм. 
И гнани керакли холатда тухтатадиган мосламаси бор. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

16. DB-I79 класс машина. Енгил газламаларга ишлов 
беришга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5000 МИН"*. Игнани муайян ;^олатда автоматик тз^та-



тадиган курилмаси, шунингдек устки ва остки ипларни 
кдркдп.иган ва газламани орк,ага сурадиган мосламаси бор. 
Автоматик мойланади. Япониянинг “Джуки” фирмаси 
чи1̂ арган.

17. DB-1793 кичик класс машина. 'Уртача огирликдаги 
газламаларни тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 4500 мин Япониянинг “Джуки” фир­
маси чикарган.

18. DDK-155 класс машина. Ип газламаларни ва ипак 
газламаларни бириктириб тикишга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 6000 мин'*. Автоматик 
мойланиб туради. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикар- 
ган.

19. DDJI-555 ва 555-4 класс машина. Енгил газлама- 
лардан тортиб огир газламаларгача, турли огирликдаги 
материалларга ишлов беришга мулжалланган. Ричагни су- 
риш йули билан бахясининг йириклигини узгартирса б^ла- 
ди, машинада реверсив узатиш /газламани тескари то- 
монга, яъ}'и оркдга суриш/ имконини берувчи ва авто­
матик мойлаб турувчи тизим бор. Асосий валининг 
максимал айланиш тезлиги 5500 мин*‘. М аш инанинг 
сунгги моделида ипни автоматик к^рк;иш курилмаси бор. 
Япониянинг '‘Джуки” фирмаси чик^рган.

20. DL =  490 4/РГ = I класс машина. Аёллар ва эркак- 
лар кийимлари тикиладиган енгил ва огир газламаларни 
бириктириб тикишга мулжалланган. Машинада куйида 
курсатилган опврациялар бажарилади: бирлаштирувчи 
чоклар - бортни агдарма чок билан тикиш, елка чоклар- 
ни, орт булак к,исмларини, ён к^!рк,имларни бириктириб 
тикиш, енгларни 5̂ 1̂ и ш  ва к. ; бортдаги, манжетда- 
ги, ёкадаги, белбогдаги ва к. безак бахяторлар юри- 
тиш; бурма чоклар; асосий деталга кокетка улаш; енглар- 
га манжет улаш ва к. операциялар. Машина асосий 
валининг айланиш тезлиги 4000 мин'*. Машинада рост- 
лаб турадиган устки газлама сургич, ип узадиган автома­
тик мослама, газламани орк^ага сурадиган мослама, игна- 
ни муайян ^олатда т^татадиган мослама, деталларни 
улайдиган РГ=1 мослама, факдт устки газламани бурма 
к;илиб тикадиган мослама бор. Солкд1Сиз чоклар хам ти- 
килади. Япониянинг “Джуки” фирмаси чик,арган.



21. DDL=4-4=4B класс машина. Аёллар куйлаклари, 
эркаклар костюмлари ва пальтолари деталларини бирик- 
тириб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 мин'*. Автоматик ип кир^адиган пичок;часи, 
газламани автоматик ортга сурадиган, тепкини к5^ара- 
диган ва туширадиган механизми бор. Япониянинг “Джу- 
ки” фирмаси чикарган.

22. 487=6/81 BL класс машина. Сунъий чарм кийим- 
лар деталларини тикишга мулжалланган. Асосий вали­
н и н г айланиш  тезлиги  5000 м и н ‘‘. Герм аниянинг 
“Пфафф” фирмаси чик,арган.

23. 461=6/01=900 класс машина. Эркаклар ва аёлар 
кийимларини тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 5500 мин ‘. Ип 1̂ ркиш ни, игнани бе- 
рилган ?^олатда т ^ а т и ш н и , тепкини к^ариш ни ва ту- 
ширишни, пухталашни автоматлаштиришга мулжаллан­
ган булиб, бахякатор сифатини кафолатлайдиган курил- 
маси бор. Германиянинг “Пфафф” фирмаси чикдрган.

24. DLN= 415 класс машина. Пальто, костюм, плаш 
ва к. тикишда солкисиз бахякдтор юритишга мулжал­
ланган. Сирпанчик, материаллардан спорт кийимлари ва 
шунга ухшаш кийимлар тикишда юксак самара беради. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 мин *. Автома­
тик ип iQfpiQfm ва автоматик мойлаб туриш курилмаси 
бор. Япониянинг “Джуки” фирмаси чик;арган.

25. DMN =  530 класс машина. Масалан, макинтош ён 
чокларига ишлов бериш, эркаклар куйлаклари, унча огир 
б^лмаган чарм кийимлар, макинтошлар ва бошк.а кий- 
имларни тикишда, четлари киркдлган кийимларни тес- 
кари томонга букиб тикишда солк^1сиз бахяк;атор юри- 
тиш учун мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5000 мин *. И п к;ирк,адиган, газламани оркага 
сурадиган автоматик курилмаси бор. Япониянинг “Джу­
ки ” фирмаси чи^арган.

26. DDL =  2015 класс машина. Эркаклар ва аёллар 
костюмлари, болалар кийимлари, пальтолар, плашлар ва

к. тикишда йурон иплардан манзарали бахя ?;осил 
кдпишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 2000 МИН'*. Япониянинг “Джуки” фирмаси чик,ар- 
ган.



27. DLM = 522 класс машина. Пальто, костюм де- 
талларини бирикириб тикиш билан бир вактда милини 
бахяк.аторга паралел к.или6 к.ирк,иб кетишга, манжет- 
ларга ва чунтак к,опк,ок^арига манзарали бахякатор юри- 
тишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез- 
лиги 4800 мин Ч Япониянинг “Джуки” фирмаси чик;ар- 
ган.

28. LV = 562 класс машина. Огир материалларга /чарм 
лальтоларга/ ишлов беришга мулжалланган. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 3000 мин ^ Япониянинг “Джу­
ки” фирмаси чик,арган.

29. 212=115=105/Е 303 класс машина. Пальто, кос­
тюм, эркаклар куйлаги ва спорт кийимлари тикишга 
мулжалланган. Кийим деталларини солк^1сиз бириктириб 
тикади. Асосий валининг айланиш тезлиги 4800 мин-'. 
Автоматик тарзда бахякдторни пухталайди, тепкини к ^ а -  
ради ва ипни к^lpкaди. Германияда чи 1̂ арилган.

30. 243 - 115 = 585 класс машина. Пальто, шим, юбка- 
лар тикишга мулжалланган. Деталларни бириктириб ти­
кади, бириктириб куклайди, безак бахякатор юритади. 
Тахламаларни бириктириб тикиш, кейин уларни бирик­
тириб к^'клаш ва безак бахяк^тор юритиш каби ишларни 
амалга ошириш имконини беради. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 4000 мин *. Автоматик тарзда ипни к^^pк.- 
адиган, бахяк,аторни пухталаб куядиган ва тепкини к ^ а -  
радиган курилмаси бор. Игнасининг икки томонида 2 мм 
ораликдаа '̂Зи харакатланадиган шарнирли й)шалтиргичи 
бор; электр-пневматик курилмаси булиб, у ипни меъёр- 
даги тарангликдан йириклиги 6 бахягача булган, таранги 
б ) ^  к>1либ бириктириб к> ^ан ган  чокка утказади, деталь 
дазмоллангандан кейин бахякдтор с)^шлишини осой к^ша- 
ди. Найчалар камрок, алмаштирилади, чунки найчаси катга 
^ажмли булиб, унга оддий найчага нисбатан 63% куп ос- 
тки ип ^алади. Германияда чикарилган.

31. MOV = 814 класс машина. Ёк;а утказишга, сирпан- 
чик; материаллардан куртка, сунъий чармдан, муйнадан 
кийим деталларини, муйнадан иситувчи катламларни 
бириктириб тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 5500 мин *. Автоматик ип к^^pк.aдигaн 
курилмаси бор. “МО=75” магизлагичи ишлатилганда бе-



зак кант хосил килиб кетади. Япониянинг “Джуки” фир- 
маси чик,арган.

32. 72113=107 Q класс машина. Енгил, уртача огир- 
ликдаги ва окир материаллардан устки кийим тикишда 
ишлатилади. Унумдорликни 10-15% гача ошириш имкони- 
ни беради. Асосий валининг айланиш тезлиги 5200 мин *. 
Ип к?1ркдциган, бахяк;аторни пухталайдиган, кийимни тах- 
лаб куядиган автоматик курилмаси бор. Чехословакия- 
нинг “Минерва”фирмаси чи 1̂ рган.

33. 271=140042 класс машина. Турли газламалардан 
кийим тикишга мулжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 6000 мин '. Ип к^рвдиган , тепкини к^ггара- 
диган, бахякдторни пухталайдиган автоматик курилмаси 
бор. Германиянинг “Дюркопп” фирмаси чик,арган.

34. 271=140043 класс машина. Газламани дифферен­
циал суриб берадиган, моки бахяли, бир игнали машина. 
Материалларни солкдпи кдпиб тикишга, енгил матери­
аллардан ва т ) ^ м а  буюмлардан икки томонлама 1̂ м а  
бурма \осил адтиб безашга мулжалланган.

Куйидаги модификациялари /турлари/ бор: тортиб 
тикадиган “А” типидаги, солк^1 )^осил ^^илиб тикадиган 
“В” типидаги машиналар.

Техник тавсифи: асосий валининг айланиш тезлиги 
4500 мин 'гача. Бахясининг йириклиги 5 мм гача.

Германиянинг “Дюркоп” фирмаси чик;арган.

II. Бириктириб тикувчи махсус машиналар

Саноатда бир неча операцияларни бажарадиган, яъни 
параллел-изчил усулда ишлаш имконини берадиган ма­
шиналар кенг таркэлган. Бу машиналар моки бахялар ва 
занжирсимон бахялар )^осил кдлиб, тикув машиналари- 
даги умумий иш принципларини сак;чаб к;олади, лекин 
уларнинг ?;ар к;айсисида баъзи механикалаш, яъни бир 
вак;тда иккита ёки бир нечта операцияларни бажариш 
имконини берадиган к^^шимча асбоб ва механизмлар 
куйилган булади.

1. 379 класс машина. Ич кийимбоп, к^^акбоп  ва ко- 
стюмбоп газламаларни бириктириб тикишга м^лжаллан-



ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин'*. Чок- 
нинг четини к 1̂рк;адиган пичо 1̂ а с и  /пичок^чани ишлат- 
маса хам б^лади/ бор. Орша енгил машинасозлик заводи 
чик,арган.

2. 1197 класс машина. Синтетик толалари бор газла- 
маларни бириктириб тикишга м^лжалланган. Чокнинг 
четини киркадиган пичок;часи ва газлама солк^1сини ка- 
майтирадиган дифференциал сургичлари бор. Орша ен­
гил машинасозлик заводи чикдрган.

3. 202 класс машина. Пальтобоп ва костюмбоп газла- 
малардан кийим тикаётганда енгларни ^к^зиш  билан бир 
вакз'да устки газламада солк^ хосил кдпишга мулжаллан- 
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 мин *. Газ­
лама сурилишини ало\ида-ало\ида ростлаш мумкин 
булган иккита — устки ва остки газлама суриш рейкала- 
ри бор. Подольск механика заводи чи 1̂ рган.

4. 302 класс машина. Енгил газламалардан кийим ти­
каётганда енгларни, кераклича солк?< \осил килиб, енг 
^ и з и г а  ^к^зиш га мулжалланган. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 2200 мин *. Подольск механика заводи 
чи^арган.

5. 302=1 класс машина. Костюмбоп газламалардан 
кийим тикаётганда солки \осил килиб енг утк;азишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 
мин *. Бахясининг йириклиги 1,8-4,5 мм. Бу машинадан 
фойдаланиш иш шароитини яхшилайди ва ме^нат унум- 
дорлигини оширади. Подольск механика заводи чик;ар' 
ган.

6. 302=2 класс машина. Пальтобоп газламалардан кий­
им тикаётганда енгларни енг умизига )^к;азиш билан бир 
ва1̂ да сол1|;и ?^осил кдчиб боришга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 2000 мин *. Бахясининг 
йириклиги 1,8-4,5 мм. Бу машинадан фойдаланиш иш 
шароитини яхшилайди ва ме?^нат унумдорлигини оши­
ради. Подольск механика заводи чи 1̂ рган.

7. 297 класс машина. Пальтобоп ва костюмбоп газла- 
маларни остки газламада сол1̂ и ?^осил килиш билан бир 
ва^гда бириктириб тикишга /бортларни агдарма чок би­
лан тикишга ва к ./ мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 2500 мин‘‘. Газлама четини к 1̂рк.адиган



ва солк^1 ?^осил кдпадиган механизми бор. 97 класс ма­
шина асосида яратилган. Орша енгил машинасозлик за­
води чикэрган.

8. 897=1 класс машина. Киялама йул-йул жун газла- 
малар кд1р(;имини магизлашга мулжалланган. Асосий ва- 
лининг айланиш тезлиги 4500 мин'*. Орша енгил маши­
насозлик заводи чи 1̂ арган.

9. 1022=4 класс машина. Пальтобоп газламалардан 
кийим тикаётганда газлама парчасини икки ё1у1ама бу- 
киб, газлама киркимини магизлашга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 3500 мин'*. Сурилма 
/к )^ м а / магизлагичи бор. Подольск механика заводи чи- 
карган.

10. DB=2=B792 503=613 класс машина. Енгил ва ярим 
орир газламаларга ишлов беришга мулжалланган. Маши­
на бахя ташламай, материални тортиб куймай ишлайди. 
Енгларни утк,азишга, олд булакда бурма )^осил к^слиб ко- 
кеткани улашга /тикиш га/ мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 4500 мин'*. Тикиш жараёнида ма- 
териалнинг сурилиш микдорини ростлаб турадиган мос- 
ламаси бор. Ростлаш  педаль ёрдамида бажарилади. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чик,арган.

И . DLN =  523 класс машина. Деталларни улашга, 
эркаклар костюмларида магизларни >^азиш га, ён чок- 
ларни тикишга ва к. га мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 4000 мин ‘. Машинада газламани 
киркадиган пичок;часи ва магиз >тк.азилаётган айни ва1̂ - 
тда бириктириб тикадиган мосламаси бор. Япониянинг 
“Джуки” фирмаси чи^арган.

12. 541=15103 класс машина. Устки кийимнинг енг 
З^изига енгни ^казиш га мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 1800 мин-'. Германиянинг “Дюркопп” 
фирмаси чик;арган.

13. DLD=423 класс машина. Эркаклар ва аёллар кос- 
тюмларига, аёллар к^^лакларига, юбкаларига, спорт кий- 
имларига ишлов беришга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 4500 мин ^ Ип к;ир1|;адиган ва газ­
ламани дифференциаллаб Д ар  к^аватини мустакдп/ суриб 
берадиган автоматик курилмаси бор. Япониянинг “Д ^ -  
ки” фирмаси чик,арган.



14. 489=34/01 класс машина. Енгил газламаларга иш- 
лов беришда материалнинг, ленталарнинг ва к. нинг 
бир к,аватини териб беришга ва бурма )^осил к 1̂лишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4200 
мин *. Ипни к.ирк,адиган автоматик курилмаси бор. Гер- 
маниянинг “Пфафф” фирмаси чикарган.

15. DLV=490=5=4B класс машина, органа огирликда- 
ги ва енгил газламаларни бириктириб тикишга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин'*. 
Материал сургичнинг усткиси ва осткиси дифференциал 
/мустак?1л / ишлайди. РГ=1 курилмаси газламанинг ало- 
\и д а  участкаларида солк,и )^осил к,илишни таъминлайди, 
ипни автоматик к;ирк,адиган курилмаси бор. Япониянинг 
“Джуки” фирмаси чи^арган.

16. DMN = 530=4=413 класс машина. Безак бахякд- 
тор юритишга м5^лжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 мин‘‘. Ипни к?1ркадиган ва бахяк,аторни пух- 
талайдиган автоматик курилмаси бор. Япониянинг “Джу­
к и ” фирмаси чик,арган.

17. DLV=490=5=48 класс машина. Пальто, эркаклар 
ва аёллар куйлакларини тикишда, аёллар куйлакларининг, 
юбкаларининг кокеткаларини, учталик ярусларини чатиш- 
да ишлатилади. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 
мин *. Устки ва остки газламани дифференциал /муста- 
Кил/ суради. Япониянинг “Джуки” фирмаси чик.арган.

18. 698892 РЕ = 2 класс машина. Уст кийимга енг 
утк,азишга мулжалланган. 8 соатда 110-200 жуфт енг утк,а- 
зади. К^ямаси буйлаб солк;ини бир текис так,симлайди- 
ган мосламаси, ипни к,ирк;адиган ва тепкини к^о'аради- 
ган мосламаси бор. Германиянинг “П ф аф ф ” фирмаси 
чик;арган.

19. DJ1D=432=432=H класс машина. Кдйишк,ок. мате- 
риалларни тикишга, бурма );осил к^илишга мулжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин**. Ипни 
к^1ркадиган автоматик мосламаси бор. Япониянинг “Джу­
к и ” фирмаси чик.арган.



1. класс машина. Астарни букиб тикишга, борт 
к;ати|эмасига бахякдтор юритишга, т)ф безакларини ва
к. чатишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез- 
лиги 2500 мин Ч Бахясининг йириклиги 4,5 мм гача, си- 
ник. бахякэтор кенглиги 9 мм гача. Подольск механика 
заводи чикарган.

2. 26=1 класс машина. Листочка ён томонларини пид­
жак олд булагига пухталаб тикишга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 2500 мин *. Синик, бахя- 
к^торнинг кенглиги 1-1,5 мм. Бахясининг йириклиги 1,5 
мм. Подольск механика заводи чикдрган.

3. 217 класс машина. Айлана бурмаларни териб, бурма 
?^осил к ^ и б  тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3000 мин *. Германиянинг “П ф аф ф ” 
фирмаси чик,арган.

4. 331=1 класс машина. Ип газламаларни ва ж;ун газ- 
ламаларни бириктириб тикишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 3000 мин'*. Чехословакияда 
чик^арилган.

5. 335-111 класс машина. Енгил ва уртача огирликдаги 
енгил газламаларни бириктириб тикишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 3800 мин'*. Бахяси­
нинг йириклиги 4 мм. Газламани opi^ra суриш механиз- 
ми бор. Чехословакияда чик;арилган.

6. 337/439 класс машина. Турли газламадан тикилади- 
ган деталларнинг устки ёки остки каватида солк,и ?;осил 
к^1либ бириктириб тикишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 5000 мин *. Ипни к,ирк;адиган ав­
томатик мосламаси бор. Чехословакияда чик,арилган.

7. 437 класс машина. Костюмбоп ва пальтобоп газла- 
маларда ёк;ани агдарма чок солиб тикишга ва остки ё|^ани 
утказишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5000 мин Ипни к;ирк,адиган автоматик мосламаси 
бор. Чехословакияда чик^арилган.

8. 487=6/61 класс машина. Айлана бурмаларни тахла- 
ма \осил кдпиб, бостириб тикишга мулжалланган, тахла- 
,малар чукурлиги 4.ммдан 18 ммгача узгариши мумкин.



Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 мин '. Ипни тухта- 
тадиган курилмаси бор. Чехословакияда чицарилган.

9. DP=1101 класс машина. Енгил газламалардан кий- 
им тикаётганда бириктирма чоклар ва зий чоклар \осил 
Килишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5500 мин ‘. Газлама к,аватларини муста1д а  /диф ф е­
ренциал/ )^аракатлантирадиган газлама сургичи бор. Япо- 
ниянинг “Ямото” фирмаси чикдрган.

10. LZ=582/001 класс машина. Эркаклар ва аёллар 
костюмларини тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 4200 мин *. Япониянинг “Джуки” фир­
маси чи^арган.

11. LZ=586/002 класс машина. Бирлаштирувчи турли 
синик. бахяк,аторлар юритишга мулжалланган, ажралма 
деталларни улашда купро!^ ишлатилади. Ричаг ёрдамида 
бахякаторлар юритишда хам ишлатса булади. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 3500 мин *. Япониянинг “Джу­
ки” фирмаси чик;арган.

12. ZZ—523/003 класс машина. Эркаклар ва аёллар 
костюми листочкаларининг ён томонларини пухталашга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4200 
мин '. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

13. LZ=2e 800 класс машина. Кийим тикишдаги тур­
ли операцияларга мулжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 5200 мин Ч Япониянинг “Джуки” фирмаси 
чик.арган.

14. LZ=2525=1050 класс машина. Енгил ва уст кий- 
имларда безак бахяк;атор юритишга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 4400 мин ‘. Ипни к,ирка- 
диган автоматик курилмаси бор. Чехословакиянинг “ М и­
нерва” фирмаси чикдрган.

15. 265=115=203 класс машина. Синикбахякатор юри- 
тадиган бир игнали машина, хилма-хил операциялар ба- 
жаришга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5000 мин ‘. Германиянинг “Дюркооп” фирмаси чи- 
Карган.

2— X. СамархУжаев 17 Tl̂ iTnn I



1. 252 класс машина. Турли гурутухардаги - пальто- 
боп, костюмбоп, куйлакбоп газламаларда иккита парал- 
лел бахяк.атор юритишга мулжалланган. Бирон даража 
бурчак ^осил килиб иккита параллел бахяк,атор юритиш- 
нинг мушкул экани бу машинанинг хусусияти )^исобла- 
нади. Демак, бу машинада тикиладиган бахякаторлар- 
нинг буриладиган жойлари булмаслиги керак. Игналари 
уртасидаги оралик,)^ар хил 3, 6, 5, 8, 10 мм булиши мум- 
кин. Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин Ба- 
хясининг энг йириги 4 мм. Подольск механика заводи 
чи1;арган.

2. 252=М класс машина. Пальто ва костюмларнинг 
K^pK>fa чунтакларига ишлов беришга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 4000 мин'*. Унумдорли- 
ги — бир сменада 800 ч^^так. Бахяк,атор орасида газла- 
ма к^ркадиган 1̂ ^рилмаси бор. Подольск механика за­
води чик^арган.

3. 203 класс машина. Турли газламаларда параллел 
бахякаторлар юритишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3000 мин''. 252 класс машинадан икка- 
ла игнасини галма-гал т5Ьстатиб кЗ^иш мумкинлиги би- 
лан фарк^анади. Бу параллел бахяк^аторларни турли бур- 
чаклар хосил к,илиб юритиш имконини беради. Подольск 
механика заводи чи^арган.

4. 203=2 класс машина. Аёллар ич кийимларига бей- 
кани ёки тасмани бостириб тикишга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 3000 мин *. 252 класс ма­
шинадан иккала игнасини галма-гал т^Ьстатиб куйиш мум­
кинлиги билан фарк килади. Бу параллел бахяк,аторларни 
турли бурчаклар \осил кдлиб юритиш имконини беради. 
Подольск механика заводи чик,арган.

5. 203=3 класс машина. Кирк^1мларга тасма куйиб, 
бостирма чок билан тикиш ва к^лф чок тикишга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 мин'*. 
252 класс машинадан иккала игнасини галма-гал т^хта- 
тиб к ^ и ш  мумкинлиги билан фарк, к 1̂лади. Бу парал- 
лед.бахяк;дто1}ларни турли бурчаклар ^осил к.илиб юри-



ТИШ  имконини беради. Подольск механика заводи чи- 
1̂ арган.

6. 403 класс машина. Мовут, ипак ва ип газламаларни 
иккита параллел бахякдтор юритиб тикишга мулжаллан- 
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 мин'*. Бахя- 
сининг йириклиги 4,5 мм, бахяк,аторлар оралири 10 мм. 
Автоматик тухтатадиган ва ипни 1̂ ирк,адиган мосламаси 
бор. Подольск механика заводи чик;арган.

7. 803 класс машина. Пальтобоп, костюмбоп ва плаш- 
боп газламаларга ишлов берищда параллел бахя>;аторлар 
юритишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 3200 мин *. Подольск механика заводи чик,арган.

8. 215 класс машина. Рамкали к,иркма чунтакларга 
ишлов беришда иккита параллел бахя1̂ тор  юритиб, улар 
орасидаги газламани киркишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 2500 мин '. Иш жараёнида 
пичокчани тухтатиб куйиш мумкин булиб, бунда маши- 
надан оддий икки игнали машина сифатида фойдаланиш 
мумкин. Агар битта игнаси к>тариб куйилса, унда маши­
на бириктириб тикувчи бахяк;атор юритиш билан бир вак,- 
тда ипни к,ирк,иб куйиши х,ам мумкин. Бахяк.аторлар урта- 
сидаги оралик; 8,10,2,4 мм. Подольск механика заводи 
чи>;арган.

9. 352 класс машина. Шимга белборини ва корсаж 
тасмасини улашга мулжалланган. Бахяк;аторлар оралиги 
45 мм. Асосий валининг айланиш тезлиги 2500 мин'Ч Ма- 
шинага тасма тикиш ва белбогни букиш касетаси Урна- 
тилган. Подольск механика заводи чик;арган.

10. 652 класс машина. Эркаклар ип газлама шими- 
нинг аврасига белбог ва астар ёки тасма улашга мулжал­
ланган. Бахяк,аторлар оралиги 45 ммгача. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 3000 мин '. Машинага тасма ти­
киш ва шим белборини букиш кассетаси урнатилган, 
буклагичи \ам  бор. Подольск механика заводи чикарган.

И. 652-2 класс машина. Табиий толали )^ар хил газла- 
малардан тикиладиган юбка аврасига белбог улашга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 
мин '. Машинага тасма тикиш ва белборни букиш кассе­
таси урнатилган, буклагичи \ам  бор. Подольск механика 
заводи чик,арган.



12. 652-3 класс машина. Куйлак белборига ишлов бе- 
ришга, безак тасмасини ёки газлама парчасини бостириб 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез- 
лиги 3000 мин *. Машинага тасма тикиш ва шим белбо- 
рини букиш кассетаси ^натилган , буклагичи )^ам бор. 
Подольск механика заводи чи^арган.

13. 852 класс машина. Енгил ва >фтача орирликдаги 
газламалардан кийим тикишда деталларни бириктириб 
тикишга м)^лжалланган. Асосий валининг айланиш тез- 
лиги 4500 МИН'*. Бу машинадан фойдаланиш иш сифати- 
ни яхшилайди ва ме^нат унумдорлигини 3,5% оширади. 
Подольск механика заводи чик,арган.

14. 952 класс машина. Ип газламадан тикиладиган бел- 
борларни узатадиган, киркддиган ва четларини букади- 
ган машина. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин'Ч 
Бу машинадан фойдаланиш иш сифатини яхшилайди ва 
ме\нат унумдорлигини 3,5% оширади. Подольск меха­
ника заводи чик,арган.

15. 1076-3 класс машина. К >^акбоп газламаларда май- 
да тахлама куринишидаги безак бахяк^атор юритишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 
МИН'*. Подольск механика заводи чи 1̂ рган.

16. 428 класс машина. Шим почасига тасмани бости- 
риб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 2000 мин'*. Бахяк,аторлар уртасидаги оралик; 10 
мм. Венфиянинг “Паннония” фирмаси чик;арган.

17. 27-ВК класс машина. Бурчак \осил кдпадиган ик~ 
кита параллел бахяк^тор юритишга мулжалланган. Асо- 
сий валининг айланиш тезлиги 2800 мин'*. Игналари 5фта- 
сидаги оралик; 4,8-25,4 мм. Машинанинг материални ортга 
сурадиган механизми ва материални суришни ростлаги- 
чи бор. Япониянинг “Джуки” фирмаси чик;арган.

18. 1201 класс машина. Машинанинг куйидаги бир неча 
кичик класслари бор:

00 - юпкд газламаларга мулжалланган;
01 - Уртача |^ и н л и к д а ги  газламаларга мулжалланган;
02 - к^алин газламаларга мулжалланган.
Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин'^ Венг- 

риянинг “П аннония” фирмаси чик,арган.



19. 244 класс машина. Манзарали ва бирлаштирувчи 
бахякаторларга м^лжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 мин '. Катта мокиси ва ипни к;ирк;адиган 
мосламаси бор. Германиянинг “Дюркопп” фирмаси чи- 
карган.

20. 2/Г-ЕВ-82-200 класс машина. Аёлларнинг ич кий- 
имлари, OFHp газламалардан пальто тикаётганда бир­
лаш тирувчи ва манзарали бахяк,аторлар ю ритиш га 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 
МИН'*. Игна юкоридаги \олатда тухтаганда ипни к,ирк.а- 
диган мосламаси бор. Япониянинг “Джуки”фирмаси чи- 
к;арган.

21. LH-521 класс машина. Енгил ва уртача огирликда- 
ги материаллардан кийим тикишга мулжалланган. Аёл­
ларнинг куйлакларида, жинси костюмларида, пальтолар- 
да, пиджакларда, жомакорларда ва эркакларнинг к^^йлак- 
ларида олд булакларга, ёк,аларга, чунтакларга, чунтак 
Копкок;ларига, манжетларга ва бошк;а деталларга безак 
бахяк;аторлар юритишга мулжалланган. Иккала машина 
моделлари асосий валининг айланиш тезлиги 2000 мин ‘. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

22. LH-512, LH-512H, LH-515, LH-515H класс моки 
бахя машиналари. Аеллар куйлаги манжетларини, эр- 
каклар к^?йлагини агдарма чек  билан тикишга, жома- 
корга чунтак халта улашга, комбинацияларга т)^лар, елка 
бейкалари улашга, шим белбогига астар к^гйишга, плаш- 
ларга к^'шалок безак бахяк;атор юритишга ва к. га 
мулжалланган. 512 ва 512Н класс машиналар асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 4200 мин'^гача, 515 ва 515Н 
класс машиналар асосий валининг айланиш тезлиги эса 
3500 м ин 'гача. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

23. LH-518 класс машина. Ж инси ва кундалик шим- 
ларда, жомакор шимларда белбок,к,а безак бахякдтор юри­
тишга мулжалланган. Бахякаторлар оралири 31-37 мм. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

24. LH-518/031 класс машина. И кки булакдан иборат 
белборни улашга мулжалланган. Бундай сериядаги машина 
асосий валининг максимал айланиш тезлиги 1800 мин *. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.



25. LH -518/32 класс машина. Яхлит бичилган белбок,к,а 
ишлов беришга мулжалланган. Бундай сериядаги маши­
на асосий валининг максимал айланиш тезлиги 1800 мин*'. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чик^рган.

26. МН-380 класс машина. Жинси шимларнинг, эр- 
каклар жомакор шимининг молния - такилмаларини, 
чунтакларини кийим ён чокларини ва елка чокларини 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 6000 МИН'*. Япониянинг “Джуки” фирмаси чик,ар- 
ган.

27. МН-382 класс машина. К^ш бахякатор керак була- 
диган кийимларда чок солишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 6000 мин Ч Япониянинг “Джу­
ки” фирмаси чикарган.

28. Т2-833-603 класс машина. Бир йула ч^^нтак к о п к ;о р и  
улаб кетиладиган к,ирк,ма чунтакларга ишлов беришга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 
мин *. Ипни к 1̂ркадиган, материални орк,ага сурадиган, 
чуетак орзини к.ирк^4б очадиган мосламалари бор. Япо­
ниянинг “Джуки” фирмаси чик.арган.

29. 1242-720/02 класс машина. Уст кийим коплама 
чунтакларини бостириб тикишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 1800 мин''. Германиянинг 
“Пфафф” фирмаси чик;арган.

30. 115566/Е2/1;<1 класс машина. Юбкаларга молния 
тасма /кийим унгидан к>финмайдиган к^^либ/ утказишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4800 
мин'Ч Германиянинг “Дюркопп” фирмаси чикарган.

31. LH-1162 класс машина. Эркаклар куйлаги, паль- 
тоси, шимига ч ^ т а к  тикишга, юбкаларнинг икки томонга 
караган тахламаларини тикишга, ёк.а ва манжетларга бе- 
зак бахякаторлар юритишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 4500 мин '. Ипни к,ир1̂ адиган ва 
бахяк,аторни пухталаб куядиган автомат мосламаси бор. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чик;арган.

32. 3819-1/05 класс машина. Жинси кийимларнинг шим 
белборларига ишлов беришга мулжалланган /белбор улан- 
ган бахяк^атор кийим унгида куринмайди/. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 4000 мин’’. Германиянинг “Пфафф” 
фирмаси чи1^арган.



33. LH-1152-4 класс машина. Белбор тикишга, паль- 
толарда, аёллар куйлагида к^оплама чунтакларни ва ман- 
жетларни бостириб тикишга, пальто ва аёллар куйлакла- 
рида безак бахякдторлар юритишга, шимларда, эркаклар 
ва аёллар к^'йлакларида молния - так^шмаларни бостир- 
ма чок билан тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 4500 мин *. Ипни автоматик к;ирк;ади- 
ган ва газламани ортга автоматик сурадиган курилмаси 
бор. Япониянинг “Джуки” фирмаси чи 1̂ рган.

34. 542-720/0I-113/13-906/05-B/C класс машина. Сунъ- 
ий чармдан тикилган кийимларда безак бахяк,аторлар 
юритишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5000 мин '. Ипни к,ирк,адиган автоматик мосламаси 
бор. Германиянинг “Пфафф” фирмаси чикдрган.

35. 487-706/84 класс машина. Молнияларни уткдзиш- 
га мулжалланган. Чокни солк?1сиз тикали. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 5000 мин Ипни автоматик K?ip- 
кадиган курилмаси бор. Германиянинг “Пфафф” фир­
маси чи^арган.

36. М-526/АС-1 класс машина. Эркаклар чарм курт- 
каларида ва аёллар чарм пальтоларидаги деталларни бур- 
чакли кдпиб бирлаштириб тикишга ва безак бахяцатор 
юритишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 1800 мин ‘. Германиянинг “ Пфафф” фирмаси чи- 
к,арган.

37. 238Н-105 класс машина. Ш имнинг юкоридаги кир- 
кимига белборни улашга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3000 мин '. Белборларни ураб кз?ядиган 
кассетаси ва белбог четини букиб тикадиган мосламаси 
бор. Германиянинг “Пфафф” фирмаси чикдрган.

38. 33600 класс машина. Шим почасига тасмани бости­
риб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 4200 МИН'*. АКШнинг “Унион” фирмаси чикдрган.

39. 489-900/99 ва 489-925/03 класс машиналар. Остки 
транспортёри дифференциал /мустакдл/ \аракатланади- 
ган, “икки ипли т^рри бахяли”, юк^ори унумли тез тикар 
машина, ипни к^рк;адиган курилмаси бор - 900/99 класс 
машина, шунингдек пневмоблоки - 925/03 класс маши­
на. Енгил газламаларда уралиб к;олган жойларисиз, ра- 
вон чоклар хосил кдлади.



“Пфафф” 489 класс машинанинг узига хос хусусияти 
пастки транспортёрининг дифференциал ишлашидадир. 
Бунда кетма-кет жойлашган иккита транспортёри мате- 
риални ё бир хил тезликда узатиб туради ёхуд белгилаб 
к5т1илган мивдорда узатиб беради. Бундай мустак,ил бел­
гилаб к5^иш усули )^аракатлантирувчи ролик курилмаси 
билан бирга кушиб тикиш жуда к,ийин булган материал- 
ларга буралиб к^олган жойлари деярли йук. килиб ишлов 
бериш мумкин булади. Бу машина куйидаги операция- 
ларда ишлатилади:

1. Материални тортиш йули билан равон чоклар ти- 
кишда.

2. Материал бир каватини бурма к;илиб тикишда.
3. Материал бир к.аватини бурма к,илиб тикиш на уни 

материал бошк,а к,аватига улашда /масалан, юбкани бел- 
бок^^а улашда, бичик; орт к 1̂смини кокеткага улашда/.

4. Материалнинг баъзи жойларини бурма к,илиб ти­
кишда.

5. Турларни ва тасмаларни бурма ?^осил к,или6 ти­
кишда.

40. “Дю ркопп” - 250-115556/E2/12 класс машина. 
Молния — тасмани у п ^ и ш  /унг томонидан к^инм ай - 
диган килиб/ ва бошкд икки игнали машинада амалга 
ошириладиган ишларни бажаришга мулжалланган.

Машиналар ва уларнинг жи\озлари:
250-115556. И кки игнали, ифп мокили, бахякатор юри- 

тадиган, остки ва устки газлама сургичи бор ва тормоз- 
лайдиган курилмали, найча к;алпоги катта, ип к;ирк.гичи 
бор, автомат тарзда пухта бахяк.атор юритадиган ва теп- 
кини кутарадиган машина. Солк^1сиз тикиш ёки бурма 
х,осил килиб тикиш учун ростловчи иккита рилдиракчаси 
бор. Бахясининг йириклиги кандай ростланганига караб 
4мм дан (асосий валининг айланиш тезлиги 4800 мин ‘ 
булса) 6мм гача (асосий валининг айланиш тезлиги 4000 
МИН'* булса).

Е2/12. Машина молния — тасмани куринмайдиган кдпиб 
уткдзиш, лекин НВ 275 ёки НВ 281 аппаратлари ёрдамида 
материал ^ г и г а  безак бахякдтор юритиш учун, 9 мм мол­
ния — тасма уткдзиш учун созланади. Бахясининг йирик­
лиги 6мм гача, ишалари уртасидаги оралик 12 мм.



МГ 43-3. Стандарт СК станинасининг баландлиги ро- 
стланадиган комплектда (СК-устки транспортёр харака- 
тининг педаль ёрдамида узгариши) педали иУк, стол плат- 
формаси ва тиндиргичи, мой аралаштиргичи ва мано- 
метри бор.

250-4501. Тикиш ва^гида устки транспортёр \арака- 
тини оширадиган икки педали бор механик мослама. 
Тупламда солк;исиз бириктириб тикиш ёки бурма чок 
К.ИЛИ.Ш учун шкалали 3 та ростлагич рилдиракчаси бор.

72-2А. Ипни четга сурадиган, автоматик пухталайди- 
ган ва тепки кутарадиган Евка-Вариостоп мотор комп- 
лекти бор. 380 В кучланишда, 50 Гц частотада ишлайди. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин-'. Тезликда 
айлантирадиган шкив тасмаси бор.

НБ 281/201. Молния тасмасини >тк,азадиган махсус 
йуналтиргич аппарати бор. Газламанинг кдлинлигига кдраб, 
унинг тепки тагидан утишини ростлаш мумкин. Чок к;алин- 
лиги узгаришига караб /кундаланг чокларда/ автоматик 
созланиб боради. Буюмни /ю бкани/ тепки тагига куйиш- 
да йуналтиргич тепкиси автоматик тарзда к^арилади.

НБ 281/301. Молния тасмаларни /аёллар к ^ ^ а ги га / 
З^казиш учун й)^алтиргич аппарат юкорига очилади.

Бу машиналарнинг куйидаги афзалликлари бор:
1. Машина бош к,исмига ва платформасига киритил- 

ган янгиликлар мутлак^о янги турдаги тикув машинала- 
рини \осил килди. Натижада икки игнали, тикиш жара- 
ёнида \аракат тезлигини $^згартирса буладиган устки 
транспортёри бор юк,ори тезликдаги машина яратилди. 
Унинг найча к;алпори катгалашган ва “бахя тортадиган” 
янги МОКИ тизими бор.

2. Элементларни телескопик мадамлайдиган янги хил 
устки транспортёр куйидаги имкониятларга эга:

-полотноларни, айницса енгил ва юмшок газламалар- 
ни, бир текис бириктириб тикиш /сол 1дисиз чоклар ти­
киш /;

-бахя йириклигини бир хилда caiyia6, устки полотно- 
да турли микдорда бурмалар ва солк,и \осил к,илиб би­
риктириб тикиш;

-машина тезлиги максимал даражада б^лганида х,ам 
уни секинлатиш.



3. Тикувчининг куриш доирасида булган шкалали рост- 
ловчи рилдиракчалар воситасида устки ва остки транс­
портёр ?^аракатини узгартирадиган куримаси борлиги куй- 
идаги имкониятларни беради:

- );ар хил газлама турлари учун, тез ва аник, к;илиб, 
C0Лк^ICИз чок тикишни туррилаб олиш;

- сол>;или ёки бурмали чок тикишни тез ва аник,т>^и- 
лаб олиш;

- синалган созлаш усулини осонгина кбайта тиклаб 
олиш.

4. Газлама калинлиги, бахянинг йириклиги ва ипнинг 
тури кандайлигига к,арамай, доимо бир хилда турадиган 
ЯНГИ “бахя тортиш” тизими бор. Бу машинанинг хусуси- 
ятлари куйидагича:

- навбатдаги бахя \осил б$^лаётганда ип тортгич юпка 
газламалардан кийим тикаётганда ёки бахя йириклигини 
максимал к,илиб йурон иплар билан кийим тикаётганда 
пайдо б^ладигани сингари микдорда ип тортиб олади;

- “узайтирилган ёрдамчи чалиштиргич” деб аталади- 
ган янгича моки тизими бахяни майин тортиладиган кдла- 
ди, чунки бундай тизимда устки ипнинг чалиштиргич 
Я1<^нида ?^кан и н г сирпаниб тушиш жараёни ва ип торт- 
гичнинг унга мос )^аракатланиши секинлашади. Ип ^ а -  
либ колмайди /устки ип хзлк;алари доим тортилиб тура- 
ди / ва навбатдаги бахя учун керакли устки ип миедори 
уз-узидан аник^аниб туради.

- ’’игнадаги ип утадиган капсула арик;ча”сида патина- 
ли ишлов берилган тизим борлиги ип 5^ишига бирон- 
бир нарса х а л а !^  беришига й̂ л̂ ь;уймайди, шовк.инни ва 
мокининг 03 б)^лса ?̂ ам ейилишини сезиларли даражада 
камайтиради;

- найчалар камрок; алмаштирилади, чунки серсигим- 
ли найчада /горизонтал айланадиган найча калпок;часи/ 
остки ип оддий катга найчалардагига нисбатан 63% к^рок, 
булади.



А. Бир игнали машиналар

1. 8411 класс машина. Хар хил газламаларни бирикти­
риб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 мин *. Дифференциалланган Д ар кайси газ- 
лама кдватини мустак.ил сурадиган/ оддий газлама сурги- 
чи бор. “Текстима” фирмаси чикдрган.

2. 8431 класс машина. Аёллар, эркаклар ва болалар 
кийимлари деталларини агдарма чок билан тикиш га 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 7000 
мин *. Дифференциалланган Д ар к;айси газлама к;авати- 
ни мустак,ил сурадиган/ оддий газлама сургичи бор. “Тек­
стима” фирмаси чикарган.

3. 37S1 класс машина. Аёллар куйлагибоп енгил газла­
маларни, эркаклар куйлагибоп ва костюмбоп газламаларни 
бириктириб тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 6500 мин'*. Бахя1̂ торни пухталайдиган 
механизми бор. “Текстима” фирмаси чикдрган.

4. 487/6 класс машина. Эластик /кдйиш кок/ матери- 
алларни бириктириб тикишга мулжалланган. Устки ва 
остки газламада солк.и ^осил к;иладиган ва ипни к;ирк;а- 
диган мосламаси бор. Германиянинг “Пфафф” фирмаси 
чи^арган.

5. 5487-814/01 CLN класс машина. Асоси трикотаж 
булган сунъий чармдан тикиладиган кийимлар деталла­
рини бирлаштиришга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 5000 мин'*. Германиянинг “ Пфафф” 
фирмаси чик;арган.

6. 264-00-JCA-08 класс машина. Енгил ва ургача огир- 
ликдаги газламалар чокларини занжирсимон куш бахя- 
к,атор юритиб тикишга мулжалланган, айник;са узун чок- 
ларни бириктириб тикишда кул келади. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 5200 мин 'дан 7000 мин’^гача /бу газла­
ма тури кандайлигига боглик/. Италиянинг “Римольди” 
фирмаси чик,арган.

7. JMA - 25 класс машина, ^^ртача огирликдаги ва огир 
газламаларни бириктириб тикишга м^^лжалланган. Асо-



сий валининг айланиш тезлиги 6500 мин ‘. Италиянинг 
“Римольди” фирмаси чикарган.

8. JMA - 89 класс машина. Огир газламаларни бирик- 
тириб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5500 мин '. Италиянинг “Римольди” фирмаси 
чик,арган.

9. МЛ-28 класс машина. Жинси газламадан тикилади- 
ган шим, юбка чокларини бириктириб тикишга мулжал­
ланган. Жуда к,айишк,ок, чоклар тикади. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 6200 мин '. Италиянинг “Римольди” 
фирмаси чик.арган.

10. 3813-82/01 класс машина. Шимнинг ён ва одим 
чокларини, шунингдек бошка узун чокларини бирикти­
риб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5800 мин*'. Германиянинг “Пфафф” фирмаси 
чи 1̂ рган.

11. МН-481 класс машина. Кокеткаларни бириктириб 
тикишга, эркаклар куйлагининг ёкдсига, енг манжетига 
бахякдтор юритишга, шим, аёллар к )^ а г и  ва пальто чок­
ларини икки ипли занжирсимон бахя солиб, бириктириб 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5500 мин'^ Автоматик тарзда ипни к̂ 1рк,ади ва бахя- 
j^TopHH пухталайди. Япониянинг “Джуки” фирмаси чи- 
карган.

12. МН-484 класс машина. Эркаклар пальтосига, эр­
каклар куйлагига, юбкаларига, шимларига ва аёллар к $ ^ а -  
гига ишлов беришга мулжалланган. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 5500 мин Автоматик тарзда ипни fyipK.- 
ади ва газламани оркага суради. Япониянинг “Джуки” 
фирмаси чикарган.

<МЗ. 237 класс машина. Цилиндр шаклидаги деталлар- 
ни /эркаклар ва болалар куйлаги енгларини ва ён 1дирк- 
имларини/ бириктириб тикишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 4000 мин ^ Подольск меха- 
н ^ а  заводи чи^;арга^13
' 14. 976-1 класс машина. Шим урта чокини параллел 

бахяк,аторлар юритиб бириктириб тикишга мулжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 мин *. По­
дольск механика заводи чикарган.-j



15. 1076-1 класс машина. Турли газламалардан тики- 
ладиган аёллар куйлакларининг чокига чилвир куйиб, 
буртма бахяк,атор юритиб тикишга м^лжалланган. Асо- 
сий валининг айланиш тезлиги 5000 мин Бир неча к;атор 
майда тахламаларни улар )фтасида камида 7мм оралик; 
крлдириб, бирин-кетин х,осил килса 6)^лади. Подольск 
механика заводи чик^арган.

16. 1176 класс машина. Аёллар куйлагида чокига ип 
куйиб, буртма бахякаторлар юритишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 4200 мин *. Игналар- 
даги 4та ип билан иккита чалиштиргичдаги иплар куши- 
либ, ^тасида 7мм оралик, крлдириладиган иккита безак 
бахяк;атор бир вак;тда )^осил б^лади. Подольск механика 
заводи чик^рган.

17. 3076-1 класс машина. Уч ипли занжирсимон бахя- 
к;атор юритиб, камар тутк^1члар тикишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин'^ Камар ту- 
тк^чларни касетага автоматик тарзда ^ а б  бориш кузда 
тутилган. Подольск механика заводи чик;арган.

18. 230-12-02/151 класс машина. Тасманинг икки то- 
монини улаб тикиш билан бир вакд-да букиш ?̂ ак̂ 1 опера- 
цияларини бажаришга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 6000 мин *. Тасма учун й>^налтигичлари 
ва тасмани к^рк;адиган курилмаси бор. Италиянинг “Ри- 
мольди” фирмаси чик^арган.

19. 8514/2 класс машина. Юпк;а газламаларни бурма 
\осил кдлиб йурмашга, бириктириб тикишга мулжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4600 мин*‘. Газ- 
ламада бурма \осил к;иладиган мосламаси бор. Германи- 
яда чик;арилган.

Б. Икки игнали занжирсимон бахя машиналари

20. 8434/1000 класс машина. Жомакор ва уст кийим- 
лар тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 7800 мин'*. “Текстима” фирмаси чикарган.

21. 264-49-2СА-07 класс машина. Шимларга тасма улаб 
тикишга м;$?лжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5500 М И Н ''. Тасмани киркадиган курилмаси бор. 
Италиянинг “Римольди” фирмаси чик^арган.



22. 264-49-2СА-02 класс машина. Шим так;илмасига 
молния улашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5500 м и н Т а с м а н и  к.ирк.адиган курилмаси бор. 
Италиянинг “Римольди” фирмаси чик,арган.

23. 5642/840 класс машина. Чунтакка кртирма 1̂ йил- 
ган коплама воситасида чунтакни улашга мулжалланган

игнали /2  ва 4 игнали/ машина. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 4500 мин Германиянинг “П фафф” 
фирмаси чик;арган.

24. МН-380 класс машина. “Молния” — тасмани ён 
томондаги улаш бахякдторларни юритишга мулжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин'*. Япо- 
ниянинг “Джуки” фирмаси чик,арган.

25. МН-382 класс машина. Шимнинг ён ва урта чок- 
ларини );амда юбка чокларини тикишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин*'. Япония- 
нинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

26. МП-481 класс 4-сериясидаги машиналар /5-сери- 
яси \ам  бор/. Ипларни автоматик к 1̂ркда,иган мослама- 
лари бор. Икки ипли бахя хосил к,иладиган бир игнали 
машина. Ипни автоматик к;ирк.ади, ип тозалагичи, газла- 
мани ортга сургичи бор. Бу класс машиналар кокетка- 
ларни кэ?шиб тикишга, эркаклар к )^ а ги  ёкдларига ва енги 
манжетларига бахякатор юритишга; шимни ташк?1 , ички 
томонлардан ва к>адалангига к ;^ и б  тикишга; орт булак- 
ларини бирлаштиришга; аёллар куйлаги ёки юбканинг 
ён чокларини тикишга; пальтонинг орт булак урта ва ён 
чокларини кй^иб тикишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги максимум 5500 мин *.

27. МН-484 класс 4-сериясидаги машиналар /5-сери- 
яси )^ам бор/. Икки ипли занжирсимон бахя ?^осил к;ила- 
диган бир игнали машина. Газламани дифференциал 
/ \ 2ф  к;аватини MycTaFytJi/ суриб беради, ипни автоматик 
кирк;ади, ип тозалагичи, газламани ортга сургичи бор. Бу 
класс машиналар эркакларнинг пальтоларига, к>^акла- 
рига, аёлларнинг юбкаларига, шимларига, к^^акларига 
ишлов беришга мулжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги максимум 5500 мин



А. Бирлаштирувчи моки бахя1^атор машиналар

7 9 7 ^ а с с  машина. Ич кийимлар ва аёллар куйлак- 
лари тикишга м^'лжалланган газламалар четини K^pigim 
ва йурмаш билан бир вак;тда бириктириб тикишга мулжал- 
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин 
Орша енгил машинасозлик заводи чик^арган.

2. 1097 класс машина. Синтетик тола аралашган газ­
ламалар четини бириктириб тикиш ва й^м аш га мулжал- 
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин'*. 
Дифференциал газлама сургичи бор. Орша енгил маш и­
насозлик заводи чикдрган.

Б. Бирлаштирувчи занжирсимон бахяли машиналар

асе машина. Ён ва елка чокларини бирикти­
риб Т И Й 1Ш , ёк^ани ёка умизига )тсазиш , аёллар куйлаги 
Ю150ри i^cMHHH юбкасига улаш каби операцияларни амал- 
га оширишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 мин '. Дифференциал газлама сургичи бор, 
бахяк;атор тури икки ипли, занжирсимон, й ^ м а , икки 
ёки уч ипли. Орша енгил машинасозлик заводи чик.ар- 
ган.

4. 408-А класс машина. Енгил газламаларни бирикти­
риб тикиш билан бир вакд’да чок кирк,имини к^1рк;иб те- 
кислашга ва й$фмашга мулжалланган. Енг ва ён чоклари­
ни бириктириб тикиш, манжетларни улаш каби опера- 
цияларда \ам  ишлатилади. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 мин ‘. 797 класс машинага нисбатан ме^нат 
унумдорлиги 11% юкори. Ростов “Легмаш” заводи чи- 
карган.

5. МО-357 класс машина. Табиий ва сунъий толали 
енгил ва уртача огирликдаги газламаларда чок к;ирк,имла- 
рини бириктириб тикишга, йурмашга ва текислаб кирк- 
ишга м^^лжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
5000 мин Икки ипли занжирсимон бахяк^тор юритиб 
бириктириб тикади ва уч ипли занжирсимон бахякдтор 
юритиб йурмайди. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикар- 
ган.



6. 460 К 43 класс машина. Юпк,а ва уртача к,алинлик- 
даги газламаларни бириктириб тикишга ва йурмашга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6500 
м и н Б а х я с и н и н г  йириклиги 0,7-4,2 мм. Чокининг кен- 
глиги 1,6-5,6 мм. Германиянинг “Зингер” фирмаси чи- 
Карган.

7. 990В 3 класс машина. Нейлон ва трикотаж газлама- 
лардан кийим тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 7000 мин'‘. Бахясининг йириклиги 0,7- 
4,2 мм. Чокининг кенглиги 1,6-5,6 мм. Германиянинг 
“Зингер” фирмаси чик;арган.

8. 39500 класс машина. Енгил ва >фтача огирликдаги 
газламаларни тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 7000 мин''. Бахяк;аторни пухталайдиган 
курилмаси бор. АК.Шда чикдрилган.

9. 39500 - FS класс машина. Газламаларни тикиш би- 
лан бир вактда остки к^аватини к^IpкJ^б кетишга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин *. 
Бахяк.аторининг кенглиги 3 мм. Тепкисида бурма \осил 
к^1ладиган тир 1̂ иши ва пластинкаси бор. АК.Шда чик;а- 
рилган.

10. 990-В класс машина. Юпк;а ва >^ртача к;алинликда- 
ги ипак газламалардан кийим тикишга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 7000 мин'*. АКШда чик;а- 
рилган.

В. Бирлаштирувчи занжирсимон бахяли икки 
игнали машиналар

П . 229-08-06/115 класс машина. Газламаларни иккита 
параллел бахяк,атор юритиб бириктириб тикиш билан бир 
вак;тда й>рмаб кетишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 6500 мин *. Тикиладиган газламаларнинг 
к.алинлиги 6 ммгача. Италияда чикдрилган.

12. 329-00-2-С класс машина. Огир ва уртача огир­
ликдаги газламалардан, жинсидан тикиладиган кийим- 
ларга, жомакор ва спорт кийимларига ишлов беришга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6500 
МИН'*. Дифференциал газлама сургичи бор. Бириктириб 
тикадиган бахяк.атори икки ипли занжирсимон, й ^ м ай -



диган бахякатори икки ва уч ипли. Газлама четини те- 
кислаб к.иркадиган курилмаси бор. Италиянинг “Римоль- 
д и ” фирмаси чик,арган.

13. MO-815-DDO класс машина. Енгил газламалардан 
эркаклар куйлаги ва бошкд кийимларни икки ипли зан- 
жирсимон бахякдтор юритиб бириктирма чок билан ти- 
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
6500 мин ' . Газламанинг сурилиш микдорини назорат кд1ла- 
диган курилмаси бор дифференциал газлама сургич билан 
жи^озланган. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

14. DC-221 класс машина. Енгил ва ^ т а ч а  огирлик- 
даги материалларга ишлов беришга, эркаклар куйлаги ва 
\ . к. нинг енг ва ён чокларини тикишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин ''. Машина 
икки игнали, турт ипли, бириктириб йурмаб тикади. Япо­
ниянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

15. DC-341 класс машина. Огир ва уртача огирликда- 
ги материалларни тикишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 5200 мин-'. Ипни к^1рк.адиган ва 
дифференциал газлама сургичи, к;ирк,имларини текислай- 
диган мосламаси бор, бахяси икки ипли занжирсимон. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чик;арган.

16. DC-361 класс машина. Эркаклар куйлагининг енг 
ва ён чокларини ва к. тикишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 5500 мин ‘. К^1рк,имларни те- 
кислаб к,ирк.адиган мосламаси бор. Бахяк;атори икки ипли 
занжирсимон. Япониянинг “Джуки” фирмаси чик;арган.

гП7. РС-Зб5>класс машина. Аёллар куйлаги, блузкалар, 
форма кийимлар тикишга мулжалланган. Бурмалар ?^осил 
килиб, бириктириб тикади. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5500 мин''. Бахяси бириктириб й$^рмайдиган. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чик,арган.

18. DC-251 класс машина. Газламаларга ва трикотаж- 
га ишлов беришга мулжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 6000 мин *. Оддий газлама сургичи \ам, диф­
ференциал газлама сургичи хам бор. Япониянинг “Джу- 
ки ” фирмаси чикарган.

Т  19. Р С - 9 ^ у ттягг машина. Енгил ва )фтача орирлик- 
даги материаллардан аёллар куйлаги, жакет, аёллар спорт 
кийими тикишга мулжалланган. Бириктириб тикиш, газ-
3— X. Самарх^жаев 33



лама 1̂ иркимини текислаб к.ирь;иш ва газлама четини 
магизлаш операцияларини бир вак,тда бажариш мумкин. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 5500 мин *. Бахяси икки 
ипли занжирсимон. Япониянинг “Джуки” фирмаси чи- 
карган.

20. D-100 класс машина. Трикотажга, к,айишк.ок, ва 
)фтача огирликдаги газламаларга ишлов беришга мулжал- 
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6500 мин'*. 
Дифференциал газлама сургичи ва ипни к,ирк,адиган мос- 
ламаси бор. Япониянинг “Джуки” фирмаси чик,арган.

21. А -518/003 класс машина. Яширин бахяли икки иг- 
нали бу машина аёллар шимига белбор улашга мулжал- 
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 мин '. 
Игналари ^тасидаги оралик 30 мм. Япониянинг “Джу­
ки” фирмаси чик,арган.

22. MO-815-DDI класс машина. Огир газламаларни 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 6000 МИН'*. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикар- 
ган.

23. MO-815-DD1/8011 класс машина. Енгил матери- 
алларни узик-узик, бахяк;атор юритиб улашга мулжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин*‘. Япо­
ниянинг “Джуки” фирмаси чик^арган.

24. 990-В 11 класс машина. Ип газламаларни тикиб, ба- 
хякдторни пуеталаб к^^ишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 6000 мин ‘. Бахясининг йириклиги 
1-2,8 мм, кенглиги 2,4-6,4 мм. Игналари уртасвдаги оралик, 
2,8 мм. Германиянинг “Зингер” фирмаси чик^рган.

25. 39500 класс машина. Юпкд материаллардан тики- 
ладиган кийим деталлари четини ичкарига букиб тикиш­
га ва йурмашга мулжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 7000 мин-’. Бахя1>;аторининг кенглиги 1,6-2 
мм. АК.Ш да чик,арилган.

26. 39500 класс машина. Газламаларни тикиш билан 
бир вак^гда магизини улаб кетишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин'*. Бахякато- 
рининг кенглиги 6 мм. АК.Ш да чик,арилган.

27. 39500-М класс машина. Газламаларни ва трико- 
тажни кучайтирилган т^рт ипли чок солиш билан бир 
вакгда остки цаватида бурма ?;осил кдлиб тикишга \ 15?лжал-



ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин’’. 
Бахякаторининг кенглиги 6 мм. АК.Ш да чикарилган.

28. 8514/150 ва 8514/155 класс машиналар. Лёллар ва 
болаларнинг устки кийимларини занжирсимон куш чок 
билан бириктириб тикишга ва йурмашга мулжалланган. 
Дакал газламаларга бахяси турт ипли машина, трикотаж- 
га эса бахяси беш ипли машина ишлатилади. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги биринчисида 4000 мии ‘, иккин- 
чисида эса 5000 мин'*. Германиянинг “Текстима” фир- 
маси чикдрган.

29. МО-855 класс машина. Синтетик газламалардан 
аёллар ва болалар кийимлари тикишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 мин'Ч Япония- 
нинг “Джуки” фирмаси чик,арган.

ЗО^^ДЮ-816 класс машина. Енгил газламаларни би­
риктириб тикиш, й ^м аш  билан бир вак^гда бурма х.осил 
к^^либ кетишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 4000 мин *. Ипни к;ирк.адиган автоматик курил- 
маси бор. Япониянинг “Джуки” фирмаси чи1;арган.

М ахсус машиналар

31. МС-191 класс машина. Енгил ва ^ т а ч а  огирлик- 
даги материаллардан тикиладиган эркаклар шимининг ва 
бошк;а шимларнинг ён, ички ва урта чокларини тикишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 
МИН'*. Икки игнали, II шаклидаги платформаси бор, ба­
хяси икки ипли занжирсимон. Япониянинг “Джуки” 
фирмаси чик^арган.

32. МС-191 А класс машина. Енгил материаллардан 
тикиладиган эркаклар куйлагининг ён к;ирк,имларига ва 
цилиндрик к;исмларига ишлов беришга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин''. Уч игна­
ли, П шаклидаги платформаси бор, бахяси икки ипли 
занжирсимон. Япониянинг “Джуки”фирмаси чик,арган.

33. МС-261 класс машина. У^ртача огир ва огир мате­
риаллардан тикиладиган жомакорларнинг ва бошка кувур- 
симон к^исмларнинг ён чокларини ва ички чокларини 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 4000 мин '. Икки игнали, II шаклидаги платформа-



СИ бор, бахяси икки ипли занжирсимон. Япониянинг 
“Джуки” фирмаси чикдрган.

34. МС-261 класс машина. S^prana огир ва огир мате- 
риаллардан тикиладиган жинси шимларнинг, корднор 
шимларнинг ва бош^а кувурсимон к̂ 1смларнинг ён чок- 
ларини ва ички чокларини тикишга мулжалланган. Асо- 
сий валининг айланиш тезлиги 4000 мин Ч II шаклидаги 
платформаси бор, икки игнали бахяси икки ипли зан­
жирсимон. Япониянинг “Джуки” фирмаси чик;арган.

М;^надузлнк машиналарн

Бу машиналарда бакувват газлама сургичи билан ма- 
шинанинг узи ^згармаслиги бахясининг таранглиги ва 
йириклигини узгартирмасдан туриб, тезликни тезда узгар- 
тириш имконини беради. Тугун боглайдиган механизм- 
нинг махсус \аракати воситасида бир хил булмаган мате- 
риалларга ишлов бериш ёки кундаланг чокларни тикиш 
мумкин. Бунда \еч  бахя ташланмайди ва ип узиб олин- 
майди. Шунинг учун машинада тажрибасиз тикувчи иш- 
лаётганда аввало вакз* тежаб борилади.

Пфафф машинасининг модели жа?;он бозоридаги энг 
илрор муйнадузлик машиналаридан )^собланади. Бу ма­
шина 1 миллиметрда 2 та бахя хосил к?1либ, жуда аник 
тикади, асосий валининг айланиш тезлиги эса 3200 мин'^. 
Айник^са малакали тикувчи ишлаганда, машина норка, 
шиншилла ва бошк;а юпка м^^на турларини тикишга ярай- 
ди. Бахякатор диапазони: 1 смда 5-20 та бахя.

Тишли сурувчи деталлари бор ва мойлаш тизими тулик, 
автоматлашган бир ипли зий йурмаш тикув машинаси 
м^йнадузликка ва муйнани кдйта ишлаш ёки унга ишлов 
бериш саноатига; ^ т а ч а  орирликдаги ва огир муйна на- 
вларини кдйта ишлашга - масалан, м)^на четини пальто 
ва костюмларнинг ёк,асига, енгларга ва ч)питак огзига ча- 
тишга мулжалланган. Машина, шунингдек, болалар 5 ^ н -  
чом ари  тикишга ?̂ ам ярайверади.

М^^над^'злик машиналари >^ача калинликдан жуда 
юпк;а булган муйна навларигача кайта ишлайдиган кдлиб, 
бошк,ача конструкцияда чикарилиши мумкин. Бир канча 
кЗ^шимча курилмалар - масалан, машина дискини к>та-



риш, баландликни чеклайдиган таянч ч и з р и ч и  ва мар- 
казлаштирилган мойлаш тизими курилмалари - машина- 
дан фойдаланишни ва унга караб туришни осонлашти- 
ради. Асосий валининг айланиш тезлиги, тикиладиган 
материал кандайлигига караб, максимум 3000 мин ‘.

VII. Деталлар циркнмини йурмаш машиналари

( l . ^ - A  класс машина. Титилувчи т>т<з1мачилик мате- 
р1^ Я а р и  ва турли газламаларнинг к,ирк.имини й^^машга 
м^^лжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3500 
мин '. Ипни киркэдиган ва газламани дифференциал су- 
радиган механизмлари бор. Подольск механика заводи 
чикдрган.

2. MO-801-ODO класс машина. Бир ипли бахя солиб 
йурмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 6500 мин *. Япониянинг «Джуки» фирмаси чикар- 
ган.

3. MO-804-ODJ класс машина. Енгил газламаларни 
/крепдеш ин ва к. /  уч ипли бахя солиб йурмашга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 7000 
мин *. Япониянинг «Джуки* фирмаси чикдрган.

4. MO-352-I7-B класс машина. Юпк,а ва 5фтача к;алин- 
ликдаги газламаларни йурмашга м>^лжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 5000 мин '. Япониянинг «Джу- 
ки» фирмаси чикарган.

5. МО-150-С класс машина. Дифференциал сургичи 
бор бУлиб, к;алин газламалар кирким ини йурмашга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 
мин *. Япониянинг «Джуки» фирмаси чик^арган.

6. DC-245 класс машина. Иккита ёки учта ип билан 
деталлар к;ирк;имини й^фмашга мулжалланган. Безак бейка 
К>^иш билан бир вацтда бирлаштириб тикадиган ва бур- 
ма \осил 10 1падиган мосламаси \ам  бор. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 6000 мин '. Бейкани улайдиган 
махсус мосламаси )̂ ам бор. Япониянинг «Джуки» фирма- 
си^швдрган.

L7. Ъ и  класс машина. Турли газламалар к.ирк,имини 
йурмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез-



лиги 8000 мин ’. Материални бир текисда сурилиб бори- 
шини таъминлайдиган газлама узатиш курилмаси бор. Ба- 
хясининг йириклигини тугмача босиш йули билан тар- 
тибга солиш мумкин. Газлама сургичи дифференциал. 
Итадияда чик,арилган.
, 8.^8514/30 класс машина. Юпк,а газламалар к,ирк,ими- 
ни й ^м аш га мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 мин '. Й)фмасининг кенглиги 2,5 мм. Гер- 
маниянинг «Текстима» фирмаси чикарган.

9. 9652-220 класс маш ина. Деталлар киркимини 
йурмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 7500 мин *. Ипни к,ирк,адиган курилмаси бор. Гер- 
маниянинг «Пфафф» фирмаси чик,аргаи.

10. VP30-120 класс машина. Турли газлама деталлари- 
нинг ||;ир1<у1 мини й^м аш га мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 7000 мин *. Ип к.ирк.адиган пнев- 
матик курилмаси ва ип узумигини назорат к;иладиган 
курилмаси бор. Италиянинг «Римольди» фирмаси чик.ар- 
ган.

11. 627-28-61 класс машина. Газламанинг циркимла- 
рини йурмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 8000 мин Италиянинг «Римольди» фирмаси 
чикарган.

У1П. Яширин бахяли машнналар

■. 1. 85 класс машина. Енгил газламадан куйлакларни 
букиб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 2500 мин Бахяси бир ипли занжирсимон. Х,ар 
битта бахя хосил килинаётганда эмас, балки бир бахя утка- 
зиб )^ам ип тортиб чикарилади. Подольск механика заво­
ди чикарган.

2. 761 класс машина. 5^ртача огирликдаги ва огир газ- 
ламалардан бир ипли занжирсимон бахя солиб, кийим 
тикишда уларни букиб тикишга ва кавишга м^лжаллан- 
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 мин *. Че- 
хословакиянинг «Паннония» фирмаси чик,арган.

3. 1232 класс машина. Турли газламаларни букиб ти­
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги



4000 мин *. Тепкининг к^нча тушганини назорат килади- 
ган пневматик мосламаси, ипни узатадиган ва игиани 
исталган ?^олатда т)Ь(татадиган курилмаси бор. АКШ  Да 
чик;арилган.

4. В-830 класс машина. Турли газламаларни букиб ти- 
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
3000 мин'Ч Деталлар к̂ 1рк;имини букадиган ва бурма ;^осил 
к;иладиган мосламаси бор. АК.Ш да чикарилган.

5. 215-15103 класс машина. Букиш )̂ aк̂  ̂ катга булма- 
ган юбкалар ва бошк,а кийимлар этагини букиб тикишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 
мин '. Газламани букиб берадиган мосламаси бор. АК.Ш 
да чик,арилган.

6. 160 -260 класс машина. Олдиндан белгилаб олмай, 
орир материаллардан тикилган кийим этагини букиб ти ­
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
3000 мин *. Игнани муайян \олатда т)Ьстатадиган меха- 
низми ва кийимни тезда машинага к^'ядиган ?^амда иш- 
лов бериб булинган кийимни чик,ариб берадиган курил- 
маси бор. АК.Ш да чи1̂ арилган.

7. 150-270 класс машина. Аёллар куйлагибоп юпка 
материаллардан тикилган кийим этагини олдиндан бел­
гилаб олмай букиб тикишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 3000 мин Игнани муайян холат- 
да т^хтатадиган механизми ва кийимни тезда машинага 
куядиган );амда ишлов бериб булинган кийимни чикариб 
берадиган курилмаси бор. АК,Ш да чикарилган.

8. 150-280 класс машина. К,алин материалдан тикила- 
диган кийим этагини олдиндан белгилаб олмай букиб 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 3000 мин '. АК.Ш да чик,арилган.

9. 39500-РН класс машина. Енгил ва > ^ача  огирлик- 
даги материалларни букиб тикишга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 7000 мин‘‘. АК.Ш да чи­
карилган.

10. 39500-ГР класс машина. Материал четини олдин­
дан белгилаб олиб, яширин бахякатор юритиб букиб ти­
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
6500 мин '. Бахясининг йириклиги 3 мм. АК.Ш да чик;а- 
рилган.



и .  37500-5 класс машина. Шим почасини букиб ти- 
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
3500 МИН'*. Деталь четини тартибга солиб турадиган йунал- 
тиргичи бор. АК.Ш да чик.арилган.

12. 37500-6 класс машина. Турли к,алинликдаги мате- 
риаллардан тикиладиган ёк,а ва адип цайтармаларини 
кавишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 3500 мин АК.Ш да чикарилган.

13. MO-303-ODO класс машина. Кир>;имларни яши- 
рин бахя солиб букиб тикишга мулжалланган. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 7000 мин Япониянинг «Джу- 
ки» фирмаси чикарган.

14. 990 ВЧ класс машина. Деталлар четини яширин 
бахя солиб букиб тикишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 7000 мин'’. Бахясининг йирикли- 
ги 0,7-4,4 мм, кенглиги 1,6-5,6 мм. Германиянинг «Зин­
гер» фирмаси чикарган.

15. 250 ва 251 класс машиналар. Юпк;а ва к,алин газла- 
маларни букиб тикишга мулжалланган. 1:2 ёки 1:3 нис- 
батда бахя ташлаб тикиш учун интервал курилмаси бор. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 мин *. Бахяси­
нинг йириклиги 3-8 мм. Германияда чик^арилган.

16. М-500 класс машина. Енгил ва уртача огирликдаги 
газламалардан тикиладиган аёллар куйлакларида, паль­
то, юбка, ш имларида букиш х^к^ини букиб тикишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1400 
мин'Ч Германияда чик,арилгаи.

17. 170-11 класс машина. Шим почасини букиб ти­
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
3200 МИН'*. Германияда чик^арилган.

18. 129-10 класс машина. Енгил газламаларни букиб 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 2200 мин *. Германияда чикарилган.

19. 310 класс машина. Пальто ва пиджаклар астарини 
букиб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 1200 мин''. Германияда чик^рилган.

20. 45-260 Г класс машина. Турли газламаларни букиб 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 3200 мин *. Ипни автоматик равишда к,ир}^ади. Гер­
маниянинг «Штробель» фирмаси чикарган.



21. 141-80 класс машина. Муйна ёк;ани пальтога ти- 
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
2800 МИН''. Германиянинг «Штробель» фирмаси чик,ар- 
ган.

IX. Ва1^тинчалик бахя1^атор юритадиган бириктириб 
|фи1аш машиналари

1. 222^  класс машина. Костюмбоп ва пальтобоп газла- 
маларнинг зийини куклаш ва бириктириб к$^клашга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2500 
мин *. Бахяси бир ипли занжирсимон. Подольск механи­
ка заводи чик,арган.

2. 63 класс машина. Пальто, пиджак олд булакларини 
борт котирмасига бостириб куклашга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 3000 мин-’. Бахяси икки 
ипли МОКИ бахя. Подольск механика заводи чик^арган.

X. Ярим автомат машиналар

Деталларни бирлаштирадиган ва уларга ишлов 
берадиган ярим автоматлар

1. 596 класс машина. Рамкали ч^нтак тикишга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1200 мин *. 
Игналари Уртасидаги оралик; 12 мм. K^^pкилгaн ч^нтак 
огзининг узунлиги 130-180 мм. Me^piaT унумдорлиги со- 
атига 65-70 донадан. Подольск механика заводи чикар- 
ган.

2. 360 класс машина. Пальто бортларини агдарма чок 
ёрдамида тикиш билан бир вак;тда бахяк;атор тагига елим 
ук.а куйиб боришга ва чок четини KjipKji6 текислаб ке- 
тишга мужалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
2000 МИН'*. Адип к;айтармаси якд4нда адипни сол 1̂ рок; 
а д 1иб тикадиган мосламаси бор. Бахяк;аторни пухталаб 
кЗ^иш, ипларни >;иркз«ш ва елим ук,ани к^1рк^1ш автома­
тик равишда бажарилади. Бортининг узунлиги 770-1260 
мм. Подольск механика заводи чик;арган.



3. 260 класс машина. Аёллар пальтосига ишлов бе- 
ришда астарни, борт к,отирмасини ва иситувчи катламни 
адипнинг ички четига улашга м^лжалланган. Асосий ва- 
лининг айланиш тезлиги 2000 мин ‘. Адипининг улчами 
кдндайлигига караб, бахяк,аторининг узунлигини 850 дан 
1200 ммгача ростлаш мумкин. Машинани ишчи юриши- 
нинг вакии 12 секунд, салт юришининг вак^и/ машина 
бош к^1смининг ортга цайтиш вак:ги/ эса 4 секунд. Бу 
машина ишлатилганда ме\нат унумдорлиги 164% ошади. 
Подольск механика заводи чик;арган.

4. 370-1 класс машина. Эркаклар к>^игининг зийи 
думалок, манжетларини ардарма чок солиб тикиш билан 
бир вактда чокни к;ир1̂ б  текислашга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиши тезлиги 1900 мин'*. Подольск 
механика заводи чикарган.

5. 770 класс машина. Эркаклар шими ва пиджаги чунтак 
копкокдарини ардарма чок солиб тикиш билан бир вак;тда 
чокларни к;ирк?1б текислашга мулжалланган. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 1900 мин *. Бир сменада 720 дона 
пиджак чунтаги к;о п к ;о р и  ва 780 дона шим оркд ч^нтаги 
копкори тикиш мумкин. 370-1 класс машина асосида иш- 
лаб чик?1лган. Подольск механика заводи чи1̂ рган.

6. 870 класс машина. Эркаклар пальтоси чунтак 
к,0 пк,0 Еи деталларини ардарма чок билан тикишга мулжал­
ланган. Чокни автоматик текислаб к?1ркадиган курилма- 
си бор. Асосий валининг айланиш тезлиги 1900 мин'*. 
370-1 класс машина асосида ишлаб чи1|;илган. Подольск 
механика заводи чи>;арган.

7. 3022 класс машина. Витачкаларни бириктириб чи- 
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
2200 МИН'*. Орша енгил машинасозлик заводи чикарган.

8. 973-203 класс машина. Эркаклар ва болаларнинг 
кийими ёкаларини, озрокузгариш киритилганда эса ман­
жетларини )^ам ардарма чок билан тикишга мулжаллан­
ган. Материални 1̂ си б  турадиган тутк^1чи бор. Ёк.а мо- 
делини з^згартириш лозим булса, ишчи к?1сиш тизимини 
5 дак^када к,айта созлаб олиши мумкин. Бу ярим авто- 
матда 8 соатда 2200-2300 ёк;а тикиш мумкин. Машина 
ипни автоматик к;ирк,ади. Орша енгил машинасозлик за­
води чик;арган.



9. 744-805-933 класс машина. Узун чокларини тикади- 
ган ярим автомат. Бортларни ардарма чок билан тикиш- 
га, ён кисмларни улашга, орт б^лак ^ т а  чокини ва енг 
киркимларини бириктириб тикишга м^лжалланган. Асо- 
сий валининг айланиш тезлиги 4800 мин '. Ипни автома­
тик узади. Орша екгил машинасозлик заводи чик^рган.

10. 142 класс машина. Рамкали K îpK>ia чунтакларнинг 
)^амма турларига ишлов беришга муяжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 2200 мин Ч Узунликни чек- 
лайдиган курилмаси, ч^^нтак огзини к;иркддиган, тепки- 
ни кутарадиган, ипни к;иркадиган ва магизни букадиган 
мосламаси бор. Магизни букиш, уни бостириб тикиш, 
чунтак орзини к̂ 1ркиш битта операцияни ташкил этади. 
Германиянинг «Пфафф* фирмаси чикарган.

И. 746-7 класс машина. Пиджак, шим, пальтоларнинг 
Кирк,ма чунтакларига ишлов беришга м^лжалланган. 
4>?нтаклар к,опк,ок^и ва к,оп1̂ ок.сиз, к^lpк.и^tли були- 
ши мумкин. Минутига пальтонинг 4 та копкоку1И чунта- 
гини тикиш мумкин. Чунтак орзининг узунлигини 8-200 
мм оралигида ростлаш мумкин. Германиянинг «Дюркопп» 
фирмаси чикарган.

12. 3536 класс машина. Эркаклар ва авллар шимлари- 
нинг бир хил узунликдаги киpк^^млapини бириктириб 
тикишга мулжалланган. Бу ярим автоматнинг унумдор- 
лиги кунига 1600 чокдан иборат. Бахяк,атор юритилаёт- 
ганда деталлар 5487 типидаги махсус транспортёр курил- 
маси ёрдамида сурилади. Германиянинг «Пфафф» фир­
маси чицарган.

13. 2КЗ-В-224-2000 класс машина. Чунтак 1̂ опкок^а- 
рини МОКИ бахякатор юритиб, агдарма чок билан тикиш ­
га ва безак бахяк^1тор юритишга мулжалланган. 8 соатда 
2500 операцияни бажариш мумкин. Японияда чик;арил- 
ган.

14. 3584-4/4 класс машина. Эркакларнинг турли мате- 
риаллардан тикиладиган шимларининг ён, чокларини ва 
одим чокларини бириктириб тикиш га мулжалланган. 
Унумдорлиги аёллар шимида минутига 4 та ён чок /ён  
чунтаклар бор булганда/ ва 5 та ён чок /ч^'нтаклар б^лма- 
ганда/. Ярим автоматнинг тикадиган бош к^1смида устки 
сургичнинг созлагичи булиб, бу материални олдиндан



программалаб куйиш мумкин булганидек солк;и ^осил 
кдпиб бириктириб тикишни таъминлаб беради. Деталлар 
ишчи газлама сургичга 1̂ и л а д и , сургич газламани ишчи 
кискичга суради, 1̂ искич эса деталларни кисиб олиб, 
йУналтирувчи тирниш томон суради. Натижада газлама 
каватлари бир-бирига нисбатан сурилиб кетмайди. Де­
таль тикиш учун машинага кЗ^йилгандан кейин тикувчи 
бош K̂ icM ишга тушади. Деталь к^ир1̂ м лари кулда буриб 
турилади. Канадада чик,арилган.

15. 804-11 класс машина /467 класс тикувчи бош кием 
куйилган/. К^оплама чунтак тикишга мулжалланган. 
Чунтак четларини автоматик букадиган мосламаси бор. 
Бу ярим автоматда камар тутгичлар тикиш ) а̂м мумкин. 8 
соатда 1600-1800 та чунтак тикиш мумкин. Унумлорлик- 
ни бундан хам ошириш учун иккита ярим автоматни бир 
вак;тда баравар ишлатиш лозим. Германияда чикарилган.

16. НВ-150 класс машина. Бу ярим автомат эркаклар, 
аёллар ва ёшлар кийимларида, пиджаклар ва пальтолар- 
да елка тагликларини чатиб ма\камлаб куйишга м^лжал- 
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 800 мин ‘. Ип 
таранглигини автоматик созлаб турадиган курилмаси 
б^глиб, у тагликнинг кдлинрок, жойини тикаётганда ип 
б ^ р о к ; тортиладиган ва юпк^рок жойини тикаётганда эса 
анчагина таранг тортиладиган кд^иб туради. Бир опера- 
циянинг бажарилиш ва>;ги 0,5 дак^к;а. Тикилаётган газ­
ламани устки ва остки газлама сургич силжитиб тура­
ди — бу деталнинг сирпаниб кетишига ва терилиб коли- 
шига й^л куймайди. НВ-151 вариантида газлама четини 
к;иркадиган пичо!<;часи \ам  б5^лади.

17. НВ-500 класс машина. Эркаклар, аёллар, ёшлар 
пиджаклари ва пальтоларига енг 5^к^иш га мулжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 мин *. Ци­
линдрик платформаси юк^ори, ясси кисмининг улчами 65 
X 155 мм. Японияда чикдрилган.

18. Ярим автомат 974>1 класс. Бир бортли ва икки бор- 
тли костюмлар бортини агдарма чок солиб тикиш билан 
бир ва1̂ да  борт четини текислаб к̂ 1рк>1шга мулжаллан­
ган. Бу ярим автоматнинг унумдорлиги 8 соатда: битга 
ишчи ишласа — 350-420 кийим, иккита ярим автомат 
ишлаганпа эса 600-850 кийим тикилади. Тикиладиган чок



шакли узгаргандаги созлашга кетадиган вак^ 1 дак;и1̂ а. 
Ярим автомат ишлатилганда унумдорлик одатдаги иш- 
лов бериш усулларига нисбатан 2,6 баравар ортади. Гер- 
манияда чик,арилган.

19. 261-402 MN класс машина. Камар тутгичлар ти- 
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
4500 мин ‘. Италияда чик,арилган.

20. 110-10 класс машина. K^^p^^a чунтакларни битта 
ёки иккита магиз 1< ^и б  тикишга мулжалланган. Ме?^нат 
унумдорлиги — 8 соатда 1500 чунтак тикилади. Германи- 
янинг «Дюркопп» фирмаси чик,арган.

21. APW-166 марка машина. Рамкали ички к,ирк;ма 
чунтаклар тикишга мулжалланган. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 2200 мин'*. Японияда чик^арилган.

22. 38261/01 класс машина. Пиджакнинг листочкали 
ч^нтакларининг кукракка Я1̂ ин ж ойларини тикишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 5500 
мин *. Германиянинг «Дюркопп* фирмаси чикарган.

23. APW-166 класс машина. Костюм ва шимнинг к,оп- 
лама чунтакларини бостириб тикишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 2200 мин *. Японияда 
чикарилган.

24. 973-S-203-4CNC класс машина. Эркаклар к$^йлаги 
ёк.аларини, яхлит бичилган ва а л о т ^ а  бичилган магизли 
блузкалар ёкаларини агдарма чок солиб тикишга мулжал­
ланган. Ме^^ат унумдорлиги бир да»;ик;ада 6 та ёк;а тики­
лади. Германиянинг «Адлер» фирмаси чи1«;арган.

25. 961-23-4 класс машина. Чунтак к,оп1̂ орини тикиш­
га /агдарма чок тикиш, )^гига агдарма ва безак бахяк^а- 
тор юритишга/ мулжалланган. Ме^у^ат унумдорлиги бир 
дак;ик;ада 3-6 та чунтак копцоги тикилади. Германияда 
чикарилган.

26. 975-1 класс машина. Эркаклар куйлаги енг кеси- 
мини агдарма чок солиб тикишга мулжалланган. Ме?^нат 
унумдорлиги 8 соатда 1000 жуфт енг тикилади. Германи­
яда чик,арилган.

27. 650-16-3 класс машина. Уст кийимларнинг енгини 
утказишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 4000 МИН'*. Германиянинг «Адлер» фирмаси чи^ар- 
ган.
4— X. Самархужаев 45



28. 550-16-1 класс машина. Курткалар, пиджаклар, 
пальтолар енгини ^казиш га мулжалланган. Асосий ва- 
лининг айланиш тезлиги 4500 мин *. Германиянинг «Ад­
лер» фирмаси чикдрган.

29. 3582-1/02 класс машина. Рамкали ён ва ички 
чунтакларни тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 2000 мин ‘. Германиянинг «Пфафф» 
фирмаси чик^арган.

30. 3548-30/21 класс машина. Эркаклар к^т^лагининг 
ва блузкаларнинг такдлма копкокларини тикишга мулжал­
ланган. Унумдорлиги: так,илма ĵ onî OK, яхлит бичилган 
булса, 8 соатда 4000 та гача деталь, такдлма копкок улама 
булса, 8 соатда 3000 та гача деталь тикилади. Германия­
нинг «Пфафф» фирмаси чицарган.

31. 742-115-833-3 класс машина. Шимнинг чунтак к,оп- 
к;о>у1и орка чунтак рамкасини тикишга мулжалланган. 
Унумдорлиги — бир сменада 400 дона рамка тикилади. 
Германиянинг «Дюркопп» фирмаси чикдрган.

32. 312 класс машина. Шимнинг ён кдркдмларини ва 
одим кирк;имларини бириктириб тикишга мулжалланган. 
Ме?^нат унумдорлиги бир сменада 3400 чок тикилади. Гер­
маниянинг «Пфафф» фирмаси чик^арган.

33. 312/С класс машина. Пиджак туташ жойлари 5фта 
чокини бириктириб тикишга мулжалланган. Ме\нат унум­
дорлиги — бир сменада 3400 чок тикилади. Германия­
нинг «Пфафф» фирмаси чик,арган.

34. 742-115-933 класс машина. Пиджак витачкалари- 
ни ва олд булак ён кисмларини бириктириб тикишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 
мин‘‘. Ипни автоматик кдркдци. Германиянинг «Пфафф» 
фирмаси чик,арган.

35. 743-5 класс машина. Юбка ва шим деталларидаги 
витачкаларни )^амда майда тахламаларни бириктириб ти­
кишга мулжалланган. Мохнат унумдорлиги — 8 соатда 
6000-6500 та детал тикилади. Германиянинг «Дюркопп» 
фирмаси чикарган.

36. АЭмГ-84-19-МР класс машина. Майда деталлар- 
нинг 3 та томонини икки ипли занжирсимон бахякатор 
юритиб бириктириб тикишга мулжалланган. Ипни авто­
матик к^рк^ади, колипни автоматик бошкаради. 20 так,оли-



пи бор. Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин'*. 
Англияда чик^арилган.

37. 714-705 класс машина. Костюм ва пальто авраси- 
нинг тирсак чокларини бирию-ириб тикишга мулжаллан- 
ган. Унумдорлиги — бир сменада 700 дона детал тикила- 
ди. Германиянинг «Дюркопп» фирмаси чи1̂ арган.

38. 933-103 Б-100 класс машина. Астарнинг тирсак 
чокини бириктириб тикишга м^лжалланган. Унумдор- 
илиги — бир сменада 700 дона детал тикилади. Германи­
янинг «Дюркопп» фирмаси чикарган.

39. «Байлер*. Ч^нтак халтали чунтаклар тикиш га 
мулжалланган ярим автомат. Унумдорилиги — 8 соатда 
460 дона детал тикилади. Германиянинг «Пфафф» фир­
маси чикарган.

40. 5487 класс «Вестра» машина. Енгнинг тирсак к^р- 
1̂ м и н и  ва олд к̂ 1рк.имини бириктириб тикишга м^^лжал- 
ланган. Унумдорлиги — бир сменада 520 дона детал ти­
килади. Францияда чик;арилган.

Измалар й^фмайднган ярим автоматлар

1. 25-А класс машина. Енгил ва уртача огирликдаги 
газламаларда изма й$^машга мулжалланган. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 2000 мин *. Бахяси икки ипли, 
мокили, Подольск механика заводи чикдрган.

2. 500 класс машина. Ич кийимда т^гри изма й)^маш - 
га мулжалланган юксак унумли ярим автомат. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 7000 мин *. Кийимни измалар 
орасида автоматик сурадиган курилмаси бор. Орша ен­
гил машинасозлик заводи чикдрган.

3. 62761 класс машина. Уст кийимда пухтасиз ёки то- 
рая борадиган пухтали изма йурмашга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 7500 мин *. Изманинг 
узунлиги пухтани кушмай ?дисоблаганда 13 дан 33 ммга- 
ча, пухта кушилганда эса 40 ммгача. Чехословакиянинг 
«Минерва» фирмаси чи1;арган.

4. 62761 класс машина. Бу хам юкоридаги операцияни 
бажаришга мулжалланган. Аммо пухтани изманинг к>ада- 
лангига юритади. Бунда хам асосий валининг айланиш 
тезлиги 7500 мин'‘. Изманинг узунлиги пухтани к^шмай



)^исоблаганда 13 дан 33 ммгача, пухта к^шилганда эса 40 
ммгача. Чехословакиянинг «Минерва» фирмаси чикар- 
ган.

5. 741-556 класс машина. Эркаклар куйлаги измасини 
й^^рмашга м^^лжалланган. Олд булакнинг чети борт буйлаб 
юк,ори томонга букилади, олд булак тикилиш зонасига 
Утади ва шу ерда 6 та изма бирин-кетин йурмалади. Унум- 
дорилиги --  8 соатда 1600 изма йурмайди. Германиянииг 
«Дгоркопп» фирмаси чикарган.

6. ВН-761 класс машина. Эркаклар куйлаги измалари- 
ни йурмашга мулжалланган. Унумдорлиги, учта ярим ав­
томат бараварига ишлатилса, 8 соатда 2630 изма йурмай­
ди. Япониянинг «Джуки» фирмаси чикарган.

7. 801-А класс машина. Ич кийимлар, эркаклар куйлак- 
лари, пижамалар, аёллар юбкалари, шунингдек болалар 
кийимлари, жомакорлар ва к.ларнинг турри измалари- 
ни йурмашга мулжалланган. Бу машинанинг турли газ- 
ламаларда, турли узунликдаги измалар зийини йурмай- 
диган 14 хил модификацияси бор. Асосий валининг ай- 
лани ш  тезлиги  2000 мин ‘. И пнинг иккала учини 
киркадиган курилмаси бор. Машина автоматик тарзда 
изма зийларини йурмайди, пухта юритади, изма киркади 
ва ип учларини киркади. Венгрияда чикдрилган.

8. 62761-РЗ класс машина. Кундаланг пухталанадиган 
измаларни икки ипли занжирсимон бахяли килиб йурмаш­
га мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1200- 
1300 мин'*. Учбурчак шаклидаги пухта солинган изма- 
нинг узунлиги /махсус ёриткичли/ 13-32 мм. Чехослова­
киянинг «Минерва» фирмаси чик;арган.

9. 811 класс машина. Ип газламалардан, зигир тола, 
ипак, жун газламалардан, синтетик ва сунъий толали газ- 
ламлардан >^амда трикотаж полотнодан тикилган кийим­
лар измасини йурмашга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3000 мин'*. Изма бир ипли занжирси­
мон бахялар юритилган иккита пухта солиб йурмалайди. 
Игнани автоматик тухтатадиган механизми, ипни кирка- 
диган ва тепкини кугарадиган курилмаси бор. Чехосло­
вакиянинг «Минерва» фирмаси чик,арган.

10. 570-2042 класс машина. Ич кийимлар измаларини 
йурмашга мулжалланган. Пухталарни синтетик иплар



билан, жумладан шаффоф синтетик иплар билан тикиш 
\ам  мумкин. Игнани совитиб турадиган ва ипни кирка- 
диган курилмаси бор. Германияда чикарилган.

11. НЧ-В 814 класс машина. Турли газламаларда из- 
малар йурмашга м^^лжалланган. Изманинг узунлиги 6-22 
мм, бахялар сони 60-360, измаларни мунчоксимон ёки 
одций синик. бахялар юритиб йурмайди. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3300 мин '. Бу ярим автоматда устки ва 
остки ипларини киркадиган автоматик мосламаси, ку- 
тилмаганда ип узилиб к;олганда машинами т^татадиган 
сезгир элементи бор. Шу класс ярим автоматни ишла- 
тиш ме\нат унумдорлигини 30% гача оширади. Япония- 
да чицарилган.

12. 558 класс машина. Кузли ва кузсиз измаларни ип 
КУйиб йурмашга, кУдда тикилган измаларга Ухшатиб ти- 
кишга мулжалланган. Изманинг узунлиги 6г50 мм. Бир 
неча турлари бор. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 
мин '. Мазкур ярим автоматда узунлиги 26 мм б^лган из- 
малар йурмаганда, айланиш тезлиги 1400 мин * булган 
ярим автоматда худди шундай измалар йурмагандагига 
нисбатан 30% иш вакти тежаб колинади. Германияда 
чик;арилган.

13. 558-101 класс машина. Ю пка материалда изма 
йурмашга м>>лжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 2000 мин '. Мазкур ярим автоматда узунлиги 26 мм 
булган измалар й$фмаганда, айланиш тезлиги 1400 мин * 
булган ярим автоматда худди шундай измалар йурмаган- 
дагига нисбатан 30% иш вакти тежаб колинади. Герма­
нияда чик^рилган.

14. 558-1302 класс машина. Турли материаллардан изма 
йурмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 2000 мин Бу ярим автоматда \ам  узунлиги 26 мм 
булган измалар йурмаганда, айланиш тезлиги 1400 мин ' 
б)?лган ярим автоматда худди шундай измалар йурмаган- 
дагига нисбатан 30% иш вакти тежаб колинади. Герма­
нияда чик,арилган.

15. 558-1303 класс машина. Кайишкок^иги юкори по- 
лотноларда изма йурмашга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 2000 мин '. Бу ярим автоматда \ам  
узунлиги 26 мм булган измалар йурмаганда, айланиш тез-
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лиги 1400 МИН'* булган ярим автоматда худди шундай из- 
малар йурмагандагига нисбатан 30% иш eaKjn тежаб к,оли- 
нади. Германияда чикарилган.

16. 3118 класс машина. Эркаклар куйлаги ва блузка- 
ларда пухтали измалар й^фмашга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 4500 мин'*. Устки ва остки 
ипларни к;иркд1б берадиган мосламаси бор. Германияда 
чикарилган.

17. МВН-180 класс машина. Эркакларнинг турли газ- 
ламалардан тикиладиган куйлагида, блузкаларда ва бола- 
лар кийимларида изма й>фмашга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 3000 мин‘‘. Япониянинг «Джу- 
ки» фирмаси чикарган.

18. LBH-770 класс машина. Эркаклар куйлагида, жо- 
макорларда изма й^фмашга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 3600 мин Япониянинг «Джуки» 
фирмаси чи 1̂ арган.

Пухталар тикадиган ярим автоматлар

1. 220-М класс машина. Костюмбоп ва пальтобоп газ- 
ламаларда тугри пухта юритишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 1200 мин Пухтанинг узун- 
лиги 7-16 мм. Технологик имкониятлари куп. Деталлар- 
ни бириктириб тикадиган ярим автоматлар хосил к.илиш 
учун таянч конструкция >;исобланади. Орша енгил ма- 
шинасозлик заводи чикдрган.

2. 220-М-З класс машина. Резиналанган газламаларда 
пухталар юритишга мулжалланган. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 1200 мин‘‘. Орша енгил машинасозлик 
заводи чикарган.

3. 820-9 класс машина. Пальто ва костюмда пухталар 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 1800 мин‘‘. Орша енгил машинасозлик заводи чи- 
к;арган.

4. С-652 класс машина. Огир, уртача ва енгил газла- 
малардан тикилган кийимларда пухталар тикишга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1200 мин'*. 
Бахяси икки ипли. Венфиянинг «Паннония» фирмаси 
чикарган.



5. 3336-110/11 класс машина. Чунтакларни ва кесим- 
ларни пухталашга, камар тутгичларни чатишга мулжал- 
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1800 мин‘‘. 
Германиянинг «Пфафф» фирмаси чик,арган.

6. 570-1226-11/Е 565 класс машина. Чунтак учларини 
ва камар тутгич учларини пухталашга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 2300 мин''. Германиянинг 
«Дюркопп» фирмаси чикарган.

7. LK-1851 класс машина. Эркаклар костюми чунтак 
учларини, шим так.илмасининг учларини пухталашга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2300 
мин *. Автоматик ип к,ирк.адиган мосламаси бор. Япони- 
янинг «Джуки» фирмаси чикдрган.

8. LK -1852-1 класс машина. Костюм ва пальто изма- 
лари учини пухталашга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 2300 мин ‘. Автоматик ип киркадиган 
мосламаси бор. Япониянинг «Джуки* фирмаси чик,арган.

Тугма чатадиган ярим автоматлар

1. 95 класс машина. Таг тугмаси бор тиргакли ва тир- 
гаксиз тугмаларни чатишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 1200 мин *. Бахяси бир ипли, зан- 
жирсимон. Подольск механика заводи чик,арган.

2. 295 класс машина. Эркаклар ва аеллар к>?йлаклари- 
га 2 ва 4 кузли ясси тугмаларни чатишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 1200 мин'*. Тугмалар­
ни автоматик узатиб турадиган механизми бор. Подольск 
механика заводи чик,арган.

3. 495 класс машина. Турт к^зли ясси тугмаларни бир 
ипли занжирсимон бахялар билан чатишга мулжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1200 мин ‘. Туг- 
мани тикувчи механизмга ва тугма тутгичга узатиб бера- 
диган автоматик курилмаси бор. Подольск механика за­
води чикарган.

4. 595 класс машина. Аёлларнинг ва болаларнинг газ- 
ламадан ва трикотаждан тикилган енгил кийимларига 
юмалок ва тиргакли пластмасса тугмаларни чатиш га 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1200



мин'^ Ипни автоматик циркадиган курилмаси бор. По­
дольск механика заводи чик^рган.

5. 895 класс машина. Эркаклар куйлагининг олд булак- 
ларига тугма чатишга мулжалланган. И ккита автомат 
ишлатилса, 295 класс машинага нисбатан мохнат унум- 
дорлиги 123 % га етади. Кийимни жойдан жойга утказа- 
диган ва ишлов бериб булинган кийимни тахлаб пачкага 
соладиган автоматик курилмаси бор. Подольск механика 
заводи чикдрган.

6. 3300-30/02 класс машина. Кд1С1|;ичларни узгартир- 
масдан диаметри 11,4 ммдан 60 ммгача булган тугмалар- 
ни чатишга мулжалланган. Тугма к^злари уртасидаги ора- 
лик 3 дан 8 ммгача булиши мумкин. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 2000 мин ^ Ипни к;ир1̂ адиган ва киcк^^ч 
баландлигини белгилайдиган автоматик курилмаси бор. 
Германиянинг «Пфафф» фирмаси чикдрган.

7. С-600 класс машина. Турли газламалардан тикил- 
ган кийимларга 2 ва 4 кузли, тиргакли ва тиргаксиз ясси 
тугмаларни; кулок,чали тугмаларни, тук,аларии, темир из- 
маларни ва темир илгакларни чатишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 1500 мин '. Бахяси бир 
ипли, занжирсимон. Венгриянинг «Паннония» фирмаси 
чи»;арган.

8. С-681-4 класс машина. Таг тугмаси бор тугмаларни 
тиргак ?;осил к ^ и б  чатишга мулжалланган. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 1500 мин ‘. Моки бахяси икки 
ипли. Тугмалар 8 дан 36 ммгача. Венгриянинг «Панно- 
ния» фирмаси чи 1̂ арган.

9. 4-600-304 класс машина. Тугмаларни чатиш билан 
бир вакгда ипини >фаб куйишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 1200 мин’*. Венгриянинг «Пан- 
нония» фирмаси чик.арган.

10. 53 класс машина. Уст кийимга темир илгак ва те­
мир изма чатишга мулжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 1200 мин *. Подольск механика заводи чи- 
1̂ арган.

И . 3540-3/1 класс ярим автомат. Эркакларнинг турли 
улчамдаги ва турли рангдаги куйлакларига тугма чатишга 
м^^лжалланган. Йул-й$^л ва катак материалдан тикилган 
кийимларда тугмаларни жойини топиб жойлаштиради-



ган тамгаловчи курилмаси; турли улчамдаги ва турли ран- 
гдаги тугмалар солинадиган иккинчи бункери бор. Иш 
унумдорлиги — 8 соатда эркакларнинг олти тугмали куйла- 
гидан 200 та тикади. Германияда чикарилган.

12. 200 класс машина. Исталган материаддан тикил- 
ган кийимларга ?;ар хил турдаги тугмалар, темир илгак- 
лар, темир измалар чатишга мулжалланган. Машинанинг 
унумдорлиги — 8 соатда 1000 та тугма чатади. АК.Ш Да 
чи1̂ арилган.

13. 3306-759/04 класс машина. Уст кийимларга тугма 
чатишга мулжалланган универсал машина. Асосий вали- 
нинг айланиш тезлиги 1000 мин *. Германиянинг «Пфафф» 
фирмаси чик,арган.

14. МВ-373-КГ-1 класс машина. Эркаклар к )^ а ги га  
ва спорт кийимига тугма чатишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 1300 мин *. Японияда чи1;а- 
рилган.

15. ГВ8-340 класс машина. Костюм ва пальтоларга 2 
ва 4 кузли, тиргаги бор тугмаларни чатишга мулжаллан­
ган. Тугмани чатиш ва тиргагига 20 марта ип урашга 5,8 
секунд кетади. Япониянинг «Джуки» фирмаси чикарган.

16. МВ-373 класс машина. Турли тугмаларни чатишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1500 
мин *. Ипни автоматик к;ирк;адиган мосламаси бор. Япо­
ниянинг «Джуки* фирмаси чикарган.

17. ВК-981-555 класс машина. Тугмани тутгич орк,али 
автоматик узатиб, чатишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 2000 мин *. Япониянинг «Джуки* 
фирмаси чи1̂ арган.

18. 84-4 МК-80 класс машина. Хамма тур кийимларга 
тугма чатиб, тиргагига ип )фашга мулжалланган. Унум­
дорлиги — 8 соатда 2000 та тугма чатади. АК,Ш да чик;а- 
рилган.



Тикувчилик ишлаб чик^ариш жараёнини автоматлаш- 
тириш роботлаштириш асосида этилиши керак. Майда 
ва йирик улчамли деталларга автоматик ишлов беради- 
ган ускуналар ишлатилади. Эркаклар куйлаги манжетла- 
рини тикадиган автомат ва олд б^лакларига ишлов бера- 
диган машина каторлари шулар жумласиндадир. Детал- 
ларни пачкадан ажратиб олиш, уларни ташиш ва керакли 
холатга к^йиш курилмаси булгандагина бу ускуналарни 
ишлатиш мумкин булади.

А. Деталларни бирлаштириш ва уларга ишлов бериш 
машиналари

1. 971, 972 класс машина. Яланг кават манжетларга 
ишлов беришга мулжалланган. Автоматларнинг унумдор- 
лиги — 971 класс машина 6 та колип бор булса, соатига 
500-550 манжетга ишлов беради. Бу автоматда ишлаётган 
ишчи автоматик очиладиган ва ёпиладиган к,олипга ман- 
жетларни куйиб туради, холос. К^олган барча операция- 
лар — бахяк;атор юритиш, 1̂ ирк.имларни текислаб кир- 
к?1ш, ишлов берилган манжетларни тахлаш автоматик тар- 
зда бажарилади. Безак бахяк.атор юритиш учуй перфолента 
ёрдамида бошк,ариладиган юксак тезликдаги 380 класс 
машина ишлатилади. Германияда чикарилган.

2. 2610-1 класс машина. Эркаклар куйлаги ва блузка- 
лар бортларига ишлов беришга мулжалланган. Ишлов 
бериш жараёни куйидаги операцияларни уз ичига олади: 
кийим бортини кертма буйлаб букиш; 1̂ отирма кз^иш, 
бортни букиб тикиш; олд булак этак чизикини ва ёк,а 
Умизини текислаб к 1̂ркд1ш. Унумдорлиги — 8 соатда 3600 
тагача деталь тикади. Автоматнинг бош к^исми икки ипли 
занжирсимон бахяли. Икки машина баравар ишлатилса, 
8 соатда 2400 гача деталь тикади. Англияда чик,арилган.

3. 2700 класс машина. Эркаклар куйлагига, блузкалар 
ва к. га коплама ч^такларни бостириб тикишга мулжал­
ланган. И кки курилма баравар ишлатилганда, 8 соатда 
2400 та деталь тикади. Англияда чик^арилган.



4. 3536 класс машина. Пальтолар ва костюмларнинг 
исталган конструкциядаги енг авраси чокларини ва ас- 
тар чокларини бириктириб тикишда контури б)?йлаб ба- 
хякатор юритишга мулжалланган. Автоматнинг унумдор- 
лиги — 8 соатда 3400 та гача чок тикади. Германиянинг 
“Пфафф” фирмаси чик,арган.

5. 3518 класс машина. Коплама чунтакларни битта ёки 
иккита бахякатор юритиб бостириб тикиш ва пухталашга 
мулжалланган. Автоматнинг бир канча турлари бор. Унум- 
дорлиги — бир минутда 6,5 ч>^так тикади. Кд1рким бу- 
киш курилмасига деталларни узатиб бериш, киркимлар- 
ни букиш, деталларни тикув машинасига олиб бориш ав­
томатик бажарилади. Германиянинг “Пфафф” фирмаси 
чикдрган.

6. 3518-928/61 класс машина. Катак газламаларга ва маъ- 
лум й>^алишли гули бор газламаларга чунтакни бостириб 
тикишга мз^лжалланган. К.оплама ч>^нтакларни битта ёки 
иккита бахякдтор юритиб бостириб тикиш ва пухталашга 
мулжалланган. Автоматнинг бир к^нча турлари бор. Унум- 
дорлиги бир минутда 6,5 та чунтак. K Îpк^^м букиш курил- 
масига деталларни узатиб бериш, к?тркимларни букиш, де­
талларни тикув машинасига олиб бориш автоматик бажа­
рилади. Германиянинг “Пфафф” фирмаси чик^рган.

7. 3518-928/41 класс машина. Трикотаж бугомларга, эр- 
каклар куйлагига чунтакни бостириб тикишга мулжал­
ланган. Автоматнинг унумдорлиги бир минутда 5,5 чунтак 
тикади. 3518 класс автоматларининг барчасида сифатли 
ишлов беришни, тез ва т^рри тахлаб боришни таъминлаб 
турадиган кушимча курилмалари бор. Турли конфигуря- 
циядаги чунтакларни тикиш учун автоматни к^йта со- 
злаш махсус к;айта созлаш комплекти ёрдамида бошк,а 
асбоб ва кушимча ростлагич ишлатмай бажарилади. Гер­
маниянинг “Пфафф” фирмаси чи^арган.

8. 802-2/3 класс машина. Четлари букилган чунтак 
деталларини бостириб тикишга мулжалланган. Операци- 
яни бажара бошлаш олдидан чунтак детали автомат сто- 
лидаги ь^скичга ма\камланади. Шим орт булаги к.иск^1ч 
тагига куйилади. Белгилар ёрдамида унинг аник, ва тугри 
куйилишига эришилади. Автомат иккита тугмачани бо- 
сиш билан ишга туширилади. Иккита автомат баравар



ишлатилса, унумдорлиги — бир минутда 3,5-3,8 та чунтак 
тикилади. Германияда чикарилган.

9. 973-К-1-1 класс машина. Узунлиги 800 ммгача 
булган, масалан, эркаклар ва болалар куйлагига кокетка- 
ларни улашга, тугри ва айланасимон бахякдторлар юри- 
тишга мулжалланган. Унумдорлиги — бир минутда 5-6 та 
детал тикади. Автоматда тез алмаштириш мумкин булган 
Колиплар бор. Германияда чи^арилган.

10. 973-2-1 класс машина. Манжетларга безак бахяка- 
тор юритишга мулжалланган. Автоматнинг унумдорлиги — 
бир минутда 7-8 та манжет, яъни 8 соатда 1900 та манжет 
тикади. Автоматда айланиш тутгичи бор. Германияда 
чикарилган.

11. А-2001 класс машина. Эркаклар куйлаги ёк,асини 
ёка кутармасига, исталган шаклдаги манжетларни, ч^штак 
Копк,ок^арини, блузка ва аёллар к>^аги  ёк,аларини агдар- 
ма чок билан тикишга мулжалланган. Унумдорлиги — 8 
соатда 2000 та ё 1̂ а тикади. Курилма перфолентага ёзиб 
к^^йилган программага мувофик. ЭХМда бошкарилади. 
Италияда чик,арилган.

12. 30-001 класс машина. Шим к^ркимларини й>фмаш- 
га м>^лжалланган. Унумдорлиги — 8 соатда 5000 та детал 
тикади. Автоматда деталлар четини й)фмайдиган учта 228- 
28-12 класс машина булиб, улар ип к̂ 1рк.иб берадиган, 
ипнинг бевак,т узилиб к,олишини назорат кдладиган мос- 
лама, электрик бошкарув тизими билан жи?^озланган. 
Италияда чикарилган.

13. 742-5 класс машина. Шим орт булаги витачкала- 
рини бириктириб, улокларини эса улаб тикишга мулжал­
ланган. Унумдорлиги — 8 соатда шимнинг 1000 та дета- 
лини тикади. Узунлиги 70 мм витачкалардан 4 тасини 
бириктириб тикишга — 0,16 минут, улок;дарни улаб ти­
ки ш га— 0,16 минут сарфланади. Германиянинг “Дюр- 
копп” фирмаси чик,арган.

14. 742-115 класс машина. Турли конфигурациялаги узун 
бахякаторлар юритишга; шим, юбка, пиджак ва пальто 
Кирк^1мларини бириктириб тикишга; кесимларга, енглар- 
га, витачкалар ва к. га ишлов беришга мулжалланган. 
Кдидай деталга ииыов берилишига кдраб, унумдорлиги ĵ ap 
хил. Германиянинг “Дюркопп” фирмаси чик,арган.



15. 966 класс машина. Яланг к,ават манжетларни ардар- 
ма чок билан тикишга ва уларни енгга улашга мулжал- 
ланган. Унумдорлиги — 8 соатда 6000 манжет /бир дак?1- 
кдца 16 манжет/ тикади. Курилмада бир-бири билан транс­
портер ёрдамида бирлаштирилган иккита машина бош 
КД1СМИ бор. Германияда чик.арилган.

16. 961-1/ЕВ класс машина. Манжетларга ишлов бе- 
ришга ва калта енгларни букиб тикишга мулжалланган. 
Автоматнинг манжет тикаётгандаги унумдорлиги бир со­
атда 1000-1200 дона. Автоматда манжет деталларини иг- 
нага узатиб берадиган пневматик курилма бор. Бахяк.а- 
торлар юритадиган, ипни к 1̂рк;адиган ва манжет авраси- 
нинг тикиб булинган деталларини тахлайдиган мосламаси 
бор. Буклагичи узгартириб букиб тикилади. Автоматнинг 
унумдорлиги — бир минутда 12-14 та енг. Германияда 
чик;арилган.

(̂ 17. АЭМ-84-16 класс машина. Ш имнинг камар тут- 
гичларини улашга мулжалланган. Куйидаги операциялар- 
ни бажаради: камар тутгич учларини K;npiQi6 ташлаш ва 
букиш, 5—7 тадан камар тутгични улаш учун шимни бу- 
риб туриш. Учта автомат баравар ишлаганда 8 соатда 1440 
шим тикади. Англияда чи 1̂ рилган.

18. Z-5910 класс машина. Кокеткаларни эркаклар 
куйлагига икки ипли занжирсимон бахя солиб улашга 
мулжалланган. Унумдорлиги ~  8 соатда 2400 дона детал 
тикади. АК.Ш да чик,арилган.

19. Z-5841 класс машина. Пиджак, аёллар к )^ а г и  ва 
пижамалар тикаётганда т ^ и  к 1̂рк.имларни узлуксиз би- 
риктириб тикишга мулжалланган. Унумдорлиги — бир 
соатда 650 та чок. АК,Ш да чи^арилган.

20. 2400-3 класс машина. Узун бахяк^аторлар юритиш- 
га мулжалланган. Унумдорлиги — 8 соатда 1850 та ён чок. 
АК.Ш да чик^рилган.

21. 2620-1 класс машина. Эркаклар куйлаги бортини 
к^отирма кзШиб букишга ва букиб тикишга м^^лжалланган. 
Курилманинг унумдорлиги — 8 соатда 3000-3600 дона 
детал. АКД1 да чикарилган.

22. А-1541/01 класс машина. Ч^гнтакларни бостириб 
тикиш билан бир вак;тда юк,оридаги бурчаклар бахя1̂ ато- 
рини пухталашга мулжалланган. Бир ишчи иккита курил-



мада баравар ишласа, ме^нат унумдорлиги — 8 соатда 
2000 та чунтакни ташкил этади. АК.Ш да чик.арилган.

23. В-800-500 класс машина. Эркаклар куйлаги тайёр 
булган енгига манжет улашга мулжалланган. Автоматнинг 
унумдорлиги — соатига 90-100 та детал. Японияда чица- 
рилган.

24. 3816-1/12 класс машина. Шимнинг, шу жумладан 
эркаклар ва аёллар жинсиларининг, шунингдек юбкалар- 
нинг ён чокларига безак бахякаторлар юритишга мулжал­
ланган. Унумдорлиги — 8 соатда 2000 та чок. Германия- 
нинг «Пфафф» фирмаси чик,арган.

25. 3544-2101 класс автомат /9652 класс машинанинг 2 
ва 4 ипли бош кисми куйилган/. Кирк?1мни й>^рмаш ав- 
томати. Детал четини назорат к,илиб турадиган мослама- 
си, фотоэлементи, детални суриб берадиган электропнев- 
матик курилмаси ва тайёр булган деталларни тахлаб куяди- 
ган курилмаси бор. Автоматик мойланади, битга операция 
давомида шимнинг учта к,ирк;ими — ён, одим ва поча 
киркимлари — йурмалади. Ишчи автоматга деталларни 
тушириб туради, холос. Бир ишчи бир ва}^да учта авто- 
матни ишлатиши мумкин. Бунда бир ишчининг ме)^нат 
унумдорлиги — 8 соатда 1000-1100 та детални ташкил 
этади. Бир минутда 8500 бахя тикади. Германиянинг 
«Пфафф» фирмаси чи 1̂ рган.

26. 3540-3/01 класс машина. Ёк,аларга безак бахяк^тор 
юритишга мулжалланган. Бир ишчи бараварига 4 та ав- 
томатда ишласа, унумдорлик — 8 соатда 5000 ёк;ани таш­
кил этади. Германиянинг «Пфафф» фирмаси чик,арган.

27. 84/23 класс машина. Пиджак ва курткаларнинг 
бортларини ардарма чок солиб тикишга мулжалланган. 
Борт билан адипни к,олипга жойлаб, автоматнинг игнаси 
тагига куйилади. Унумдорлиги — 8 соатда 520 жуфт борт. 
АК.Ш да чик,арилган.

28. АР-119 класс машина. К.опк.оксиз к,ирк;ма ч>^так 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез- 
лиги 2200 МИН'*, ^лчамлари 720 х 1370. Япониянинг «Лжу- 
ки» фирмаси чик,арган.

29. А-120-С класс машина. Эркакларнинг шимини, 
аёлларнинг куйлагини ва пальтоларнинг к.иркимини 
йурмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез-



лиги 6000 МИН'*, ^^лчамлари 703 х 1586. Япониянинг «Джу- 
ки» фирмаси чикарган.

30. 30-330/А класс машина. Огир ва уртача орир газла- 
малардан тикиладиган шим ва жомакорларнинг ён ва одим 
чокларини бириктириб тикишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 5500 мин-*. Италиянинг «Ри- 
мольди» фирмаси чик;арган.

31. АР-176 класс машина. Костюм ён кисмларини, 
енгларини, орт булаги уртасини бириктириб тикишга 
мулжа.1ыанган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 
мин ', ^лчамлари 1440 х 2000. Япониянинг «Джуки» фир­
маси чи 1̂ арган.

32. 1242-732 класс машина. Рамкали чунтаклар тикиш­
га мулжалланган автомат. Иккита бахяк,атор юритадиган 
катга чалиштиргичи бор. Юк;ори к,исмида иккита игнаси, 
уртага урнатилган пичок;часи, ипни узувчи курилмаси, 
электропневматик бошк;аргичи, ч5^так орзини букиб бе- 
рувчи мосламаси, чунтак бурчакларини кесадиган курил­
маси ва чунтак огзининг узунлигини равон белгилаб бера- 
диган /50-180 ёки 70-200 мм кдлиб танланса б)?ладиган/ 
тикув транспортёри к 1̂ск^1чи бор. Кушимча тарзда авто­
мат фотоэлемент ёрдамида чок узунлигини автоматик бел­
гилаб, адип кайтармасини тикадиган программа, рамкали 
оддий чунтаклар тикиш учун тахлама \осил к ^ ад и ган  
штоп, ма)^сулотни устма-уст тахловчи курилма, ип кузат- 
гич, остки ипни назорат кдпадиган /ноль холатида оптик 
сигнал бериб ва машинани т)Ьстатиб куядиган/ \исобла- 
гич, ёритгич, ма^^сулот солиб куядиган яшик, шунингдек 
машинани тозалаш учун ?;аво пистолети билан жи>^озлан- 
ган булади. Германиянинг «Пфафф» фирмаси чикэрган.

Пиджакларнинг /курткаларнинг/ рамкали к^иркма 
чунтакларини механик тарзда тикиш. Бундай тикув авто- 
матларида иккита /  игналарнинг чап ва 5̂ нг томонида 
биттадан/ фотоэлемент ва ишга кушиладиган /алмашти- 
риб туриладиган/ автоматика ёрдамида исталган кийим- 
нинг рамкали к.ир|^ма чунтакларини /оддий ёки икки 
магизли килиб/ тикиш мумкин.

Ишлашнинг рационал усули /бу ерда оддий магизли 
ва чунтак халтаси бор рамкали чунтак мисолида к^рса- 
тилган/:



тикиладиган асосий детални, магизни, шунингдек 
ч^нтак халтани ёки иккинчи магизни автоматга куйил- 
гандан кейин машина педаль ёрдамида ишга туширила- 
ди. Чокнинг боши ва охири к,айтма бахякатор юритиб 
пухталанади. 5^ртадаги пичок;ча билан бурчаксимон пи- 
чо1̂ а  чокнинг олдиндан белгилаб берилган узунлигида 
автоматик тарзда туриб олади.

Бу усулнинг афзалликлари:
=> автоматга магиз парчасини ва к;айтарма к,опк;орини 

букилиш холатига кулда 1̂ й и ш  натижасида универсал 
тарзда куллаш мумкинлиги;

=> маризи бор рамкали к,ирк.ма чунтак тикишдан 
оддий магиз куйилган, рамкали î npKjkia чунтак тикишга 
осонгина кзйта созлаш /бунинг акси \а м / мумкинлиги;

=> ишлаш усули рационал б^'лганлиги натижасида унум- 
дорликнинг юкори б^^лиши: 8 соатда кайтарма к;опк,ок^и 
ч )^ ак д ан  1000-1200 дона, копк,ок,сиз чунтакдан 1400-1600 
дона тикиш мумкинлиги;

^  машина бош кисми билан тикув транспортёри i^ c -  
к^чининг синхрон ишлаши натижасида бахялар йирик- 
лигининг бир хилда чи1у 1ши.

33. Эркаклар куйлаги такдлма к;опк;огини тикиш агре- 
гати. Унда икки игнали, икки ипли, занжирсимон бахя- 
ли, ипни назорат килиб турадиган 5642-840/02 /бахяси- 
нинг типи 2x401/ махсус аппаратли машинаси бор, ип 
киркадиган ва тасма узилганда машинани автоматик 
т^татадиган курилмаси бор, фотоэлементлар воситаси- 
да бошк;ариладиган устки ва остки тасма транспортёри 
бор, электрон бошк^риши ва тахлагичи бор.

Эркаклар куйлаги такдпма копк;огини тикишнинг ра­
ционал йули. Янги ишлаб чикдяган механикалашган ти­
кув курилмаси “Пфафф” 3546 эркаклар куйлаги ва блуз- 
калар тикишда мувафак^ятли ишлатилмокда.

Конструктив ижро этилган агрегат ёрдамида зийи 
йурмалган измали, к^отирма 1̂ и л г а н  ва котирма кЗ^йил- 
маган яхлит бичилган такдпма к,опк;ок;ларини тикиш мум- 
кин.

Кэйта созлайдиган оддий усул воситасида, кЗ^имча 
тарзда, изма зийлари й;^малган к^оплама так;илма к;оп- 
Кок;лар тикиш имконияти \ам , шунингдек бириктириб



тикиш \ак;ини букиб тикиш /тугмалар учун коплама к;оп- 
к,орини к,авиб чикиш/ имконияти )^ам пайдо булади.

Бу ишни амалга оширишнинг оддий усули: тикилади- 
ган детални тасма транспортёри таянчига тираб кЗ^йилса, 
бас. К,олган ишларнинг )^аммаси — тикиш, к;отирмани 
к 1̂ркз1ш ва тахлам устига кУйиш — автоматик тарзда амалга 
ошади.

Игналар ^тасидаги стандарт оралик;: 16,0; 18,0 ва 20,0 
мм.

Бахянинг йириклиги: 1-4 мм диапазонада равон рост- 
ланса булади.

Амалдаги унумдорлик ишлаётган кишининг ма^орати 
ва бахя йириклиги цандайлигига караб:

а)такдпма копк,ок;дар яхлит бичилган б>^лса, 8 соатда 
тахминан 4000 деталгача;

б)так^1лма копк^оклар улама б^лса, 8 соатда тахминан 
3000 деталгача.

А. Автоматик тикув машиналари

34. ЕСС 152-470 класс машина. Укдларни моки бахя 
юритиб, бириктириб тикадиган бир игнали машина.

35. ЕСС 152-470/СО 55 класс машина. Ук,аларни моки 
бахя юритиб, бириктириб тикишда майда тахламаларни 
букиб тикадиган бир игнали машина.

ЕСС 152-470 ва ЕСС 152-470/СО 55 класс машиналар 
турри ук;аларни ;^ам, шаклдор ук^аларни ?^м автоматик 
бириктириб тикишга, шунинг билан бир вактда майда 
тахламаларни букиб тикишга, эркаклар ва аёллар уст кий- 
ими, пальто, болалар кийимлари, шимлар каби бошк;а 
кийимларнинг >^г томонини букиб тикишга м^^лжаллан- 
ган. Уларнииг бош цисмлари й ^ м а ш  машиналарида би­
риктириб тикишга м^лжалланган махсус ОЛЮ-470 бош 
к?1смлар б^либ, 1000 -5- 4000 ораликда ростланадиган бу­
лади.

36. АСН-120 СС класс машина бир ёки икки игнали 
йурмаш машинаси булиб, ишлаш тезлигининг ростлаги- 
чи бор. Тикиб бирлаштирилаётган материални узатиш* 
нинг янги тизими — материал йуналтиргич ва тепки би­
лан жи^озланган. Бу янги тизим мавжудлиги сабабли иш-



ловчи киши аёллар куйлаги, юбкалар, аёллар шими, паль­
то, эркаклар шими ва \  к. сингари кийимлар тикилади- 
ган, тук,илиш зичлиги \ар  хил булган турли газламаларни 
осонгина йурмаши мумкин булади. Креп-жоржет, хитой 
крепи, «йорью» крепи, «палое» жаккард газламаси, «эта- 
мин» газламаси, юпк,а т5^, саржа, габардин кабилар бу 
машинада ишлов бериладиган типик материаллар ;^исоб- 
ланади. Бу класс машина йурмайдиган прогрессив ма­
шина булиб, юк,ори сифатли ишлов бериши, фойдала- 
ниш курсаткичлари юк;орилиги ва яхши хизмат курсати- 
ши билан фарк, к.илади.

Тикувчи бош к;исми МО-803 ёки МО-804, асосий ва- 
лининг айланиш тезлиги 6000 мин'Ч

Б. Изма йурмайдиган автомат машиналар

1. А -1771 класс машина. Манжет измаларни йурмаш- 
га ва манжетга тугма чатишга мулжалланган курилма. 
Унумдорлиги — минутига 11 манжет. Курилмада детални 
машинага киритиш ?;олати /84 та манжет сигадиган/, де- 
тални кутарадиган мослама, деталлар жойлаштирилади- 
ган иккита )^олат, детал тушириладиган )^олат, ишлаб 
булинган деталларни тахлагич, тугма чатадиган ва изма 
тикадиган ярим автомат, ип узилганини топадиган ва 
узилган жойни белгилаб берааиган мосламалар бор. Ман- 
жетларга ишлов бериш ва уларнинг холатлар орасида 
кучиб утиши автоматлашган. Ишчининг вазифаси ман- 
жетларни машинага киритиш, найчаларни алмаштириш, 
тикиб булинган манжетларни олиб куйишдан иборат. 
АК.Ш да чик.арилган.

2. В-814-500 класс машина. Манжетларнинг ён томон- 
ларида иккита измани йурмашга мулжалланган. Унум­
дорлиги — бир дакикада 10 та манжет. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3200 мин '. Изманинг улчами 11-12 мм. 
Японияда чи>;арилган.

3. 958 класс машина. Манжетлардаги измаларни 
йурмашга мулжалланган. Бош к;исми битга ёки иккита 
булиши мумкин. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 
м и н ‘.



4. 3527/2/01-928/02 класс машина. Изма йурмайдиган 
автомат. Моки бахяли 3/16 класс тикув бош к,исми билан 
жи\озланган. Ип таранглигини назорат к.илувчи мосла- 
маси, кийимни суриб турадиган электропневматик мос- 
ламаси, буюм четини йуналтириб берадиган йуналтирги- 
чи, измалар сонини ^исоблагичи ва тайёр буюмларни тах- 
лагичи бор. Измалар сони ва уларнинг жойланиши ростлаб 
турилади. Бир вак^'да 4 та автомат ёки 2 та изма тикади- 
ган ва 1 та тугма чатадиган 3540/3 класс машина ишлати- 
лади. Эркаклар ;^ар битга куйлагида 5 тадан тугма чатиб, 
5 тадан изма йурмалса, унумдорлиги — 8 соатда 2400 
куйлак. Германиянинг «Пфафф» фирмаси чи 1̂ рган.

5. 3530 класс машина. Эркаклар к > ^ а ги  измаларини 
йурмашга мулжалланган. Унумдорлиги — 8 соатда 3200 
олд бу'лак. Бир неча олд кисми булиб, уларнинг сони 
йурмаладиган измалар сонига /5-6 бош кисм и/ караб бел- 
гиланади. Автоматда сигами 0 рти1ф 0 )<. найчалар, ишлов 
бериладиган кийимни узатиб берувчи ва куйлак олд кие- 
мини букиб берувчи мослама, автоматик тахлагич, устки 
ипнинг узатилишини назорат к,иладиган курилма, ип сар- 
фининг \исоблагичи бор. Германиянинг «Пфафф» фир­
маси чик,арган.

6. Иккита бош к^исмли автомат машина. Эркаклар 
куйлагининг улама манжетдаги унг ва чап измаларининг 
зийини автоматик йурмашга мулжалланган. Бош вали- 
нинг айланиш тезлиги 3000 мин'‘. Изма к^1рк,имининг 
узунлиги 12,7 мм/стандарт/, уйирининг узунлиги 6,35+16 
мм, игналар ДР х 514, бахялар сони 123; 110; 100 ва 93. 
Туплагичининг сигими 180+200 манжет, унумдорлиги — 
8 соатда 3720 та манжс!.

7. Изманинг зийини бирин-кетин й ^ м а ш  автомати. 
Поплиндан тикилган куйлак, блузка, жомакор, пижама 
ва к. сингари кийимлар измасини йурмашга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2500 мин 
Изма киркимининг узунлиги 6+16 мм, игнаси ДР х 514. 
Бир ишчи 3 та курилмани ишлатса, унумдорлиги — 8 
соатда 5 измали куйлакнинг 2600 та олд булаги.



1. 955-16-2 класс машина. Манжетларга тугма чатиш- 
га мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1500 
М ИН'*. Электромагнит тутгич ёрдамида тугмаларни авто­
матик узатиб берадиган курилмаси бор. Германияда чи- 
карилган.

2. С 600-М класс машина. Эркаклар костюмига 2-4 
кузли, тиргаги бор, шунингдек усти коплама тугмалар 
чатишга мулжалланган. Унда иккита амалий операция 
бажарилади, тугма чатиш ва тугма тиргагига ип ураш. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 1000 мин Очилади- 
ган автоматик к^«ск?{чи ва ипни к>1ркддиган мосламаси 
бор. Тугмани бир ипли занжирсимон бахя \осил кдлиб 
чатилади. Венгриянинг “Паннония” фирмаси чик,арган.

3. 3529 класс машина. Эркаклар к)%аагига тугма ча­
тишга мулжалланган. Занжирсимон бахя );осил к,илади- 
ган бир ипли машина. Автоматик тарзда ипни кирк;ади 
ва тугмаларни узатиб беради. Германиянинг “П фафф” 
фирмаси чикарган.

4. 2200/2650 класс машина. Диаметри 7,5-15,5 мм 2-4 
к^зли тугмаларни чатишга мулжалланган. 4,5 сонияда 
бешта тугма чатади. Бир ишчи иккита автоматда ишлаб, 
8 соатда бешта тугмали 4320 та к ^ ^ ак к а  ишлов беради. 
Автомат таркибида тугма чатадиган 421 класс машина, 
2650 класс машинанинг автоматик тарзда тугма узатиб 
берадиган курилмаси ва 2200 класс машинанинг олд б^^лак- 
ларини тахлаб кз?ядиган з^и л м аси  бор. Англияда чик;а- 
рилган.

5. ЛК-981-555/ВР-2 класс машина. “С” схемасида 
МОКИ бахя )^осил килиб тугма чатишга мулжалланган, туг­
маларни автоматик узатиб берадиган, бир игнали ма­
шина.

6. ЛК-981-556/ВР-2 класс машина. “С ” схемасида 
моки бахя )^осил кдпиб тугма чатишга мулжалланган, туг­
маларни автоматик узатиб берадиган бир игнали маши­
на.

7. ЛК-982-557/ВР-2 класс машина. “С” схемасида моки 
бахя >^осил килиб тугма чатишга мулжалланган, тугма­
ларни автоматик узатиб берадиган бир игнали машина.



8. ЛК-981-558/ВР-2 класс машина. “X” схемасида моки 
бахя \осил к,илиб тугма чатишга мулжалланган, тугма- 
ларни автоматик узатиб берадиган бир игнали машина.

Юкоридаги 4 та машина /5,6,7 ва 8-машиналар/ куй- 
идаги операцияларни амалга оширишга мулжалланган:

а) эркаклар ку л аги  ва блузкаларнинг олд булагига, 
шунингдек енг манжетларига тугма чатиш;

б) ясси шаклдаги тугмаларни чатиш;
в) пальто ва шу каби пишик^ик талаб этиладиган кий- 

имларга тугма чатиш. Асосий валининг айланиш тезлиги 
2000 мин '.

9. МВ-373/ВР-1 класс машина. Занжирсимон бахя 
хосил килиб тугма чатадиган, ипни автоматик кирк.ади- 
ган ва тугмани автоматик узатиб берадиган бир ипли ма­
шина. Эркакларнинг енгил материаллардан тикилган 
куйлакларига, блузкалар ва к. га тугма чатишга м$^лжал- 
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1500 мин'*.

Тайёрлов цехининг ускуналари

Тайёрлов цехи иккита участкадан иборат булади: нук- 
сонлари текширилмаган /пассив/ газламалар участкаси 
ва нук;сонлари текширилган /акти в/ газламалар участка­
си. Газламани бичишга тайёрлаш технологияси техноло- 
гик операциялар /газламани улчаб чикиш ва нуксонини 
топиш, газлама т^пларини \исоблаб чи 1̂ иш, конфиция- 
лаш / билан бирга ташиш ва юклаш-тушириш ишларини 
\ам  уз ичига олади. Ихштаб чикдриш циклининг кднча 
давом этиши, ишлаб чик;ариш маданияти ташиш ва ю к­
лаш-тушириш ишлари к^й даражада механизациялашган- 
лигига борлик; булади. Молларни сак^аш усулининг кон- 
струкцияси (газлама тупларини чик,ариб олиш тезлиги) 
эса газламалардан рационал фойдаланишга таъсир эта- 
ди. Шунинг учун юклар к.ингир-кийшик. ёки айланма 
)^ракатланмай, т у п п а -т^ и  \аракат кд1лишини, хом аше 
к;аерга бориши аник, булишини таъминлайдиган комп­
лекс механизациялаш ва автоматлаштириш, юк тушириш- 
ортиш сони минимал даражада булиши, мавжуд сатвдан 
эса максимал даражада фойдаланиш ва газлама туплари­
ни битталаб сак^аш ёки параметрлари (газлама тупининг
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эни, буйи ва артикули) бир хил бир неча тупларни бир 
катакда сакуташ ташкилий-технологик схемаларга асос- 
ланган булиши керак. Комплекс механизациялаш газла- 
мани автомашиналардан туширишдан бошлаб токи би- 
чиш цехига юборишгача булган жараёнларни к^амраб оли- 
ши керак.

Газламаларни зоналарга ташиш ускуналари

1. Юк ташувчи ТШ П-82 /ёки узи юрар аравача/. Кон- 
тейнерларни ва ^ажми катта бош^а пакетланган юклар- 
ни фабрика \овлисидан хом ашё омборхонасига ёки тай- 
ёр ма^сулот омборхонасидан )^овлига ташишга мулжал- 
ланган. 3 дан 5,6 тоннагача юк к5таради. Юк к>тариш 
баландлиги 4,2 м. Юриш тезлиги 40 км/соат. Юкни кута- 
риш тезлиги 18 м/мин. Львов автоюклагичлар заводи чи- 
карган.

2. Автоюклагич 4049- Контейнерларни автомашина- 
дан тушириб, хом ашё омборхонасига киритиб к^^иш учуй 
ТШ П-82 юк ташувчи платформасига урнатиб беришга 
мулжалланган. Паншахаси ёки юк камровчи осма воси- 
талари — илгакли кулочи /стреласи/ бор. 5 т юк кутара- 
ди. Юриш тезлиги 40 м/мин. Изининг кенглиги ПО мм. 
Платформасининг улчамлари 2,56 м х 1,8 м. Мостикув- 
саноат ва Марказий лойих,алаш-конструкторлик-техно- 
логик бюроси чикарган.

3. Электр таль ТЭ 5-911. Ховли майдончаларидаги 
ТШ П-82 юк ташувчининг ишлаш зонасида электр тас- 
малар ёрдамида илгакка осилган контейнерларни ва бо- 
шк,а йирик улчамли юкларни к>^ариш, пастга тушириш 
ва осма монорельс йулнинг узунасига жойдан жойга эл- 
гиб куйишга мулжалланган. 5 т юк кутаради. К>тариш 
баландлиги 6 м. Юриш тезлиги 20 м/мин. Иули бир рельс- 
ли. Харьков к>пгарув-транспорти заводи чик,арган.

4. 562-электр юк ташувчи. Юкларни к>^тариб, белги- 
лаб к ^ и л ган  жойларга монорельс /тешиклари бор халк,- 
асимон ёки бикик., аммо оркага к;айтадиган электр юк 
ташувчили/ йул булиб юкни олиб боришга мулжаллан­
ган. Автоматик бошк^ариладиган ва уланадиган аравачаси 
бор тиркамадан иборат б$?лади. 0,5 т юк к^аради. Кута-



риш баландлиги 3 м. Юриш тезлиги 30 м/мин. Адреслар 
сони — 30 та.

5. Электр таль ТЭ-0,5 133-11. Иморат ичида ва х,овли 
майдончаларида илгакка осилган юкни юкорига к^^ариш, 
пастга гушириш ва осма монорельс й^лнинг узунасига 
жойдан жойга элтиб беришга мулжалланган. 0,5 т юк к>та- 
ради. Кутариш баландлиги 5 м. Юриш тезлиги 20 м/мин. 
Ташиш йули битта рельсли. Москва «Красный металлист» 
заводи чик,арган.

6. Электроюклагич ЭП-103. Хом ашё ва тайёр буюм 
омборхоналаридаги юклаш-тушириш ва ташиш ишлари- 
ни механизациялашга мулжалланган. Иккита ^зи юрар 
шассидан, шиналари огир 2 жуфт гилдиракдан, >тиргич 
тагидаги аккумуляторлар батареясидан ва юритмаси бор, 
ошик-мошикди юк к^ари ш  механизмидан иборат. 1,0 т 
юк к^таради. Юриш тезлиги 9 км/соат. Кутариш баланд­
лиги 2,8 мгача. ^^лчамлари 1,8 м х 1,5 м. Бурилиш ради- 
уси 1,6. Свердловск машинасозлик заводи чикарган.

7. Электроюклагич ЭЛ-0601. Омборхоналардаги юк 
ортиш-тушириш ва ташиш ишларини механизациялашга 
мулж;алланган. ^^тиш йуллари тор, > ^ ш  йулларининг икки 
томонида консолли кушалок. стеллажлар катори бор ом- 
борхоналарда ишлатилиши мумкин. Иккита етакчи ва 
битта ортки рилдираклари бор узи юрар шассидан иборат 
булади. 0,63 т юк кутаради. Юриш тезлиги 8,5 км/соат. 
Кутариш баландлиги 3 м. Улчамлари 1,3 х 0,9=2 м. 
Бельцск электротехника заводи чикдрган.

8. Куприк-кран-штабелер. Хом ашё ва тайёр буюмлар 
омборхоналарида пакетланган юкларни ташишга ва кбай­
та ишлашга мулжалланган. Таянч кз^рикдан иборат булиб, 
бу куприк буйлаб аравача ?^аракатланади, аравачада эса 
квадрат кесимли бурилиш колоннаси, юкни ?^аракатлан- 
тирадиган, бирон томонга бурадиган ва юк.орига к>тара- 
диган юритмалар бор. Ердан туриб бошк,арилади. 0,5 т 
юк кутаради. Кутариш баландлиги 5,25 м. Юриш тезлиги 
12 м/мин. Аравачанинг ^аракатланиши 20 м/мин.

9. Лентали к^^ма конвейер С-948. Юкни тушириб олиш 
ва материалларни 5^ов очиш зонасига ташишга мулжал­
ланган. Днепропетровский к^рилиш машиналари заводи 
чик^арган. Эни 900 м.



10. К ^ м а  юклагич-конвейер ПКП. Материалларни 
тушириб олишга ва ташишга мулжалланган. Рига тук,и- 
мачилик ускуналари заводи чик,арган.

11. Навли аравача V-24-71. ООО. Газлама ^ам ларини , 
бичик, пачкаларини ва бошк,а юкларни ташишга мулжал­
ланган. Ромбсимон жойлашган туртта /улардан иккитаси 
буриладиган/ рилдиракка таяниб турадиган кувурсимон, 
пайвандловчи каркасдан иборат. 1^ркаснинг боти>; ён- 
лари устига нов ёпиб, пайвандлаб куйилган. 0,3 т юк кута- 
ради. Новнинг улчамлари 1 х 0,7-0,48 м, газлама урамла- 
ри сирими — 12-20 м. Енгил саноат Марказий лойи^алаш 
конструкторлик-технологик бюросида ишлаб чик^мган.

Иморат ичидаги к^^мас транспорт курнлмаси

1. Ерда юрадиган паншахасимон штабелер ТШ П-89. 
Материалларни ташишга ва доналаб сак;ланадиган мол- 
ларни жавонларга жойлашга мулжалланган. 0,6 т юк кута- 
ради. Юриш тезлиги 40 м/мин. Улчамлари 3,2 х 1 ,3  х 2,6 
м. Изларнинг ораси 1,1 м. Енгил саноат Марказий ин- 
ститути чик,арган.

2. Бурилма паншахаси бор электроштабелер ЭШИВ.
0,5 т юк к>таради.

3. Штабелер-кран ОЛ-0,25. К^п ярусли кдчиб caiyia- 
надиган материалларни ташишга, уларни жавонларга 
жойлаш ва тушириб олишга мулжалланган. 0,25 т юк кута- 
ради.

4. Штабелер-кран ОП-0,5. К>̂ п ярусли кдпиб сак^ана- 
диган материалларни ташишга, уларни жавонларга жой­
лаш ва тушириб олишга мулжалланган. 0,5 т юк кутаради.

5. Осма штабелер-кран ПП-0,25. 0,25 т юк к^аради.
6. Осма штабелер-кран ПП-0,5. 0,5 т юк кутаради.
7. Бир рельсли осма йул O O D -l. 0,5 т юк к^аради:
а)электртортгич Т 125-30;
б)тиркама аравача ТП-0,5.
Москва «Красный металлист» заводи чи^арган.
8. Ерда юрадиган к,амрагичли транспортёр. Аравача- 

ларни нук,сон ажратиш зонасига олиб боришга мулжал­
ланган. Транспортёр занжирнинг \аракатланиш тезлиги 
5 м/мин. Москва тикувчилик фабрикаси чик;арган.



1. Паншахали жавонлар К.ШИ-2. Газлама урамларини 
тагликсиз caiyiamra м^лжалланган. ПП ва ОП штабелер- 
кранлар ёрдамида ишлатилади. Газлама >^амлари штабел- 
лагичда тахланиб, кейин к^йиш билан тортиб богланади. 
Жавоннинг битга токчасига 12-20 д а м  /300-1400 м / газ­
лама сиради. Жавон паншахарининг узунлиги 1,2 м. Ярус- 
ларнинг одими /оралири/ 1-1,5 м. Яруслар микдори 3 та.

2. Механизациялашган жавонлар КПШ  55,01. Газла­
маларни тагликларда cai^am ra мулжалланган. Автотир- 
кама билан жщозланган эргашма ва стационар жавон- 
лардан ва тортгич-жавонлардан иборат булиб, жавонлар- 
ни ча!у1риб олиш автоматлашган тизими \ам  мавжуд. 
Юриш тезлиги 12 м/мин. Изларнинг оралири 4,1 м. Ярус­
лар сони 4 та. Яруснинг баландлиги 1,2 м. Уядаги урам- 
лар сони 10-12 та.

3. «Арча» типидаги жавонлар. Газлама жойларини ва 
^ам ларини сак;лашга м>^лжалланган. ^^лчами 1700 х 1700 
мм. Сирими 1 той ёки 6-9 ^ а м  газлама.

4. Паншахасимон токчали жавонлар. Газламаларни таг­
ликларда сак;дашга мулжалланган. Тагликнинг сигими газ­
лама тури кандайлигига борлик,- Жавоннинг )^лчамлари: 
энли газламалар учун 1700 мм х газлама к^^йиш /олд / то- 
монидаги узунлиги х ЮОО мм /жавон чукурлиги/, баланд­
лиги 1000 мм энсиз газламалар учун 1400x1000x1000 мм.

^рами очилган ва нуксони текширилган газламалар 
ускуналари

1. Пайвандланган темир конструкция к^ринишидаги 
жавонлар. \ а р  кайси ярусининг баландлиги 1400 мм. Газ­
ламалар тагликларда са1у1анади. Тагликнинг сирими 360- 
490 м  ̂/эркаклар к )^аги б о п  газламалар учун/. Енгил са- 
ноат Марказий конструкгорлик-технологик бюроси чи- 
1̂ арган.

2. Токчали жавонлар. Газлама 3-4 ярусда сак^[анади 
/сирими ?^м, улчамлари \ам  1-жадвалда берилган/.

3. Уясимон жавонлар. Газламаларни доналаб сак;даш- 
га м$^лжалланган. Нук;сонлилиги ажратилган ва $?лчаб



булинган газламани саклаётганда тахламнинг баландли- 
ги 2 мгача булади. ^^лчамлари 1,0 х 1,5 х 0,2 м. С и р и м и -  
ни урамларнинг улчамларига караб ва бемалол олиш- 
куйиш учун ^  20 см кушиб )^исобланади. Сигими конст- 
рукцияси кандайлигига борлик,. Эркаклар ва аёллар 
к^^аклари  учун саноатда 2 х 3 м ли элеватор ишлати- 
лади.

4. Элеваторлар. Газлама урамлари элеватор транспор- 
тери занжирндаги ка:каваларда ёки уклорисимон узакда 
доналаб сак^анади. 'Урамни элеваторга жойлаш \ам, уни 
чикариб олиш \ам  автоматик тарзда бажарилади. Элева- 
торнинг кискз ён томонига >^аракатланиб бораётган ав­
томатик тахлагич улчаш дастго\идан газламаларни эле­
ваторга жойлайди. Элеваторнинг иккинчи томонидаги 
транспортёр лентасидаги бошк,ариш тугмачаси ёрдамида 
урам чак,ириб олинади. Нук,сон ажратилган газламани 
сак^аш учун «арчасимон» жавонлардан \ам  фойдалани- 
лади /бунинг сирими урови очилмаган газламани caiyiam 
булимида берилган/. Нук^сони текширилган газламани 
caviaiiwa урамни ^^исоблаб чик,иш учун олиш бемалол 
буладиган бошк.ача конструкцияли жавонлардан фойда- 
ланиш \ам  мумкин. С и р и м и  аёллар куйлагибоп газлама 
учун 140 та урам ва эркаклар куйлагибоп газлама учун 
150 та урам. Пальтобоп ва костюмбоп газламалар кЗ^и- 
ладиган элеваторнинг улчамлари 2 x 5 м .  Сигими 150 
>рамгача. Шу максадда 3-5 секциядан иборат элеватор­
лар хам ишлатилади. Бундай элеваторнинг узунлиги 2700 
мм, кенглиги 2270 мм, сирими 52 )фам.

Газламалар ну1̂ сонини текшириш ва газламаларни 
улчаб куриш ускуналари

1. Нук,сон текшириш-^лчаб куриш дастго)^и ПРС-140. 
Пальтобоп газламаларга м^лжалланган. Тезлиги 30 м/мин.

2. Нуксон текшириш-улчаб к^риш дастго^^и МБП-160. 
Пальтобоп ва костюмбоп газламаларга мулжалланган. 
Тезлиги 25-30 м/мин.

3. Нук;сон текшириш-улчаб куриш дастго)^и РС-46. 
Плашч, куртка ва бошк,а кийимлар тикиладиган, плёнка 
к,опланган синтетик газламаларга мулжалланган.



Газламанинг номи
8 кэватли 

жавошшнг 
сигам, дона 

Урами

Жавон 1 та катагининг тахминий 
Улчамлари, м

жойлаш
томони чуьурлиги баланллиги

Эркаклар паньтосибоп 
жун газлама 32-40 1,78 1,40 0,40

Аёллар пальтосибоп 
жун газлама 36-45 1,60 1,40 0,36

Эркаклар костюмибоп 
гааламалар 40-50 1,40 1,40 0,32

Эркаклар ва аёллар 
куйлагибоп калин газ- 
ламалар

40-50 1,40 1,00 0,32

Эркаклар ва аёллар 
куйлагибоп Уртача 
ЛИН газламалар, астар- 
боп газламалар

65-78 1,25 1,00 0,24

Эркаклар ва аёллар 
куйлагибоп юш^ газла­
малар

95-105 1,25 1,00 0,20

4. Нуксон текшириш-^'лчаб к ^ и ш  дастгох^! ПС-1. Эни 
2 м газламаларни $>лчаш ва нуксонини текширишга мулжал- 
ланган. Текширилаётган газламанинг урамини очиш ва уни 
^ а м  кдлиш 1̂ илм асидан , тагидан ёритилган куриш эк- 
ранидан, эн улчаш механизми х^ракати тезлигини рост- 
лаб турадиган курилмадан иборат. Газламанинг харакат 
тсзлиги 12-30 м/мин. ^^лчамлари 1 х 1,5 х 1,9 м. Мости- 
кув саноат ва Москва электромеханика заводи чик^рган.

5. Нуксон текшириш-улчаб к ^ и ш  машинаси БПМ -3. 
1500 ммгача булган кенг энли газламаларга мулжаллан- 
ган. Тезлиги 25 м/мин. Улчамлари: узунлиги 12250, кен- 
ГЛ1Щ1 1970 мм.
(^б.^Нуксон текшириш-улчаб кз^риш машинаси БПМ -2. 

1жГммгача булган тор энли газламаларга м^лжалланган. 
Тезлиги 25 м/мин. ^'лчамлари: узунлиги 12250, кенглиги 
1970 мм.

7. Улчаб куриш машинаси М П-1. М атериални кор- 
долента суриб боради, бу эса чузилиш деформациясига



йул куймайди. Тезлиги 16 м/мин. Улчамлари 1600 х 
1400 мм.

8. Нук.сон текшириш-улчаб к>фиш универсал маши- 
наси УПРО-1. Кенгэнли газламаларга мулжалланган. Ав­
томатик бош^арилади. Тезлиги 36 м/мин. Газламанинг 
эни 1800 ммгача.

9. Механикалашган нук,сон текшириш-улчаб куриш 
машинаси. Т ^им ачилик материалларини улчаб куришга 
ва нуксонини топишга мулжалланган. Материалнинг мак- 
симал кенглиги 1800 мм. Материалнинг экран б^йлаб 
\аракат кдпиш тезлиги 40 м/мин. 5^лчамлари 2000 х 2600 
мм.

10. Нук,сон текшириш-улчаш машинаси «Контроль- 
1». Сунъий муйнадан ташкдри барча тук;имачилик мате- 
риалларининг мивдори ва сифатини назорат килишга 
мулжалланган. Материалнинг максимал кенглиги 1600 мм. 
Материалнинг экран буйлаб \аракат кдлиш тезлиги 40 
м/мин. ^^лчамлари 1850 х 2600 мм.

Тут<;имачилик материалларида нук;сон топиш автома­
тик к^рилмаларини яратиш ме)^ат унумдорлигини оши- 
радиган му\им кддам )^собланади. Т$̂ к̂ 1мачилик мате­
риалларида Hyi^coH топишни автоматлаштириш тайёрлов 
цехидаги автоматик ишлаб чик,аришдаги ёки тайёрлов- 
бичув цехидаги автоматик ишлаб чик,аришдаги тез мос- 
лашадиган ишлаб чикдриш тизимини ишлаб чик^ш учун 
шароит яратиб беради.

Тайёрлов цехида тук^имачилик материаллари борлиги 
ва уларнинг >;аракати ха»^даги маълумот сак^анадиган, 
ЭХМга улаб куйилган тезкор /оператив/ хотира блоки 
билан жи)^озланган нук,сон топиш-улчаш машиналари ва 
информация к.огозисиз булиши тайёрлов ишлаб чик,ари- 
шида тез мослашадиган ишлаб чик^риш тизими >^осил 
1даиш даги орали!; кладам булади. Бу масалаларнинг 
этилиши автоматик омборхоналар \амда цехлараро ва 
цехлар ичида автоматик транспорт тизимлари яратиш 
билан бир каторда тайёрлов цехларидаги тез мослашади­
ган ишлаб чикэриш тизими учун техникавий база були- 
шини таъминлаб беради.

Нуксон топиш дастго\и ёки улчаб к>фиш столининг 
ЗФаб очиш курилмасига газлама урамини киритишда ва



ураш курилмасида урамни аравачага тушириб олишда ма- 
нипуляторлардан фойдаланиш, тагликлар ёки жавонларга 
газлама тойларини ва ^ам ларини жойлаш учун манипу- 
лятори бор рельсли штабелерлардан фойдаланиш ва кон­
соль типидаги жавонларда ^ам лар  доналаб сак^анадиган 
ярим автомат омборхоналардан фойдаланиш тайерлов це- 
хидаги ортиш-тушириш ишларини автоматлаштиришдаги 
истикболли йуналишлардан бири х^собланади.

2-жадвал
Тагликларнинг снгимн.

Газлама тури Урамлар сони
Эркаклар учун пальтобоп газлама 16
Аёллар учун пальтобоп газлама 16
Плашчбоп газлама 36
Костюмбоп газлама 48
Аёллар учун к^йлакбоп газлама;
энли 36
энскз 56
Эркаклар учун к^йлакбоп газлама:
ипак 84
ип 105
Астарлик газлама;
саржа 175
сатин 126

Тагликнинг юк ортиладиган сат\и: жун газламалар учун 
1300 X 1000 мм ва бошк^ газламалар учун 900 х 1000 мм. 
Жун газламалар учун жавон уясининг газлама куйилади- 
ган томонидаги улчамлари: узунлиги 1750 мм, чукурлиги 
1000 мм, бошка газламалар учун 1400 х 1000 мм.

Тажриба цехинииг ускуиалари

1. РЛЗ-1 машинаси. ^^рамга чизилган картон андазала- 
рини KMgKjimra мулжалланган; картоннинг 4далинлиги 0,7-
1,2 мм. Улчамлари 935x1560 мм. K^^pк^^ш тезлиги 0,8 сек.

2. 286 класс машина. Устки заготовкага андаза кон- 
турларини 1;аламда чизиб туширгандан кейин бир неча



/3 -6 / кават заготовкалар пакетини ма^^камлашга мулжал- 
ланган. Бахяси бир ипли занжирсимон машина. Стол 
копкогининг улчамлари 1800 х 1Q00 мм. Асосий вали- 
нинг айланиш тезлиги 750 х 50 мин ‘.

3. ВЛН-1 машинаси. Андазаларнинг ташк?! контурла- 
рини кесиб олишга мулжалланган. Стол копкорининг 
улчамлари 1800 х 1000 мм. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 1500 мин''.

4. ВЛО-1 машинаси. Андазаларда шаклдор тешиклар 
jmnmra мулжалланган. Стол копк;огининг улчамлари 750 
X 900 мм. Бир минутда 9020 та тешик уяди.

5. ВЛВ-1 машинаси. Андазаларнинг ички контурла- 
рини кесиб олишга мулжалланган, стол копкорининг 
улчамлари 1035 х Ю80 мм. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 1000 мин'’.

6. КЛС-1 машинаси. Андазалар к 1̂ркимларини тамга- 
лашга мулжалланган. Стол к,опк;орининг улчамлари 1100 
X 700 мм. Асосий валининг айланиш тезлиги 174 мин'*.

7. ИЛ машинаси. Кдггик, картон ёки к.ороздан кесил- 
ган андазалар сат\ини улчашга мулжалланган. Улчамла­
ри: тортиб чикарилган кареткаси билан бирга узунлиги 
3790 мм. Кенглиги 1245 мм.

8. ПКУ-3 курилмаси. Андазаларни 1:15 масштабдаги 
жойлашмаларини суратга олишга мулжалланган. Суратга 
олинаётган жойлашмаларининг узунлиги чекланмаган. 
Стол к,опк;орининг улчамлари 620 х 1760 мм.

9. Саноатда турли операциялар учун, айникса турли 
моделларни тикишга тайёрлаш на газламаларни т ^ а ш  
жараёнида ЭХМли автоматик курилмалардан фойдала- 
нилади. Услубий курсатмаларга андазларни керакли 
улчамга $^к,азиш ва кесишга, шунингдек андазалар сат^- 
ини улчашга мулжалланган турли шаклдаги бир неча 
курилма илова килинади.

10. «Zusse» фирмаси /Германия/ чик;арган Z=451 ав- 
томати андазаларни турли улчамга утказишга мулжаллан­
ган булиб, унда \амма х^исоблашлар перфолента ёрдами- 
да бош^ариладиган «Z=25» Э \М  да бажарилаци. Авто­
мат исталган ^лчамдаги таянч /базавий/ андаза улчамини 
узгартириб бера олади. У куйидагича ишлайди: \исоб- 
ловчи курилма ёрдамида таянч андаза периметрини чи-



зиб чик,ади, ундаги назорат нукталари координатларини 
перфолентага тушириб, уни ЭХМга киритади. Таянч ан- 
дазадан кейинги улчамдаги андазага ^ и ш  учун назорат 
нукталарнинг усиши х.ацидаги маълумотлар \ам  коорди­
нат—\исоблаш курилмасидан утказилиб, кейин перфо­
лентага туширилади. ЭХМдаги хотирада сак^аб колиш 
Курилмасидаги масштаб жадваллари ёрдамида андазалар- 
нинг ;^амма янги улчамлари ^акидаги маълумотлар пер- 
фолентада кайд этилади. Янги андазаларнинг улчамлари 
j^ai^arH  маълумотлар туширилган ва ЭХМга киритила- 
диган перфолента «Zusse=64 G 4118 Ciaphomat» к^рил- 
маси чизмаларни бошк,аришни амалга оширади.

Чизма курилмаси бир кеча кават картонки баравар 
к.иркадиган кушимча мослама билан жихрзланган була- 
ди. Автоматда кичрайтирилган андазалар к;илинса \ам  
булади.

11. «Техато!» фирмасининг /Германия/ автомати ан­
дазалар улчамини узгартиришга мулжалланган булиб, 
нархи нисбатан арзон б^^лган учун, уни ^ т а ч а  кувватли 
корхоналар \ам  ишлатиши мумкин.

Автоматнинг фотокамераси ва проектори, фотокаме­
ра билан проекторни бошк;ариш пульти, ёруг сезгир к;огоз 
^ а м и  турадиган корпуси бор. Таянч улчамдаги кийим- 
нинг тайёрланган андазалари темир экранга магнит к.ис- 
к;ичлар ёрдамида ма^камлаб куйнлади. Андазаларни су- 
ратга олиб, 9 х 9 см улчамдаги диапозитив тайёрланади. 
Тасвирлар проекцияси днапозитивдан ялтирамайдиган 
шиша экранга туширилади. Проектордан экрангача булган 
оралик,нинг вариантларини танлаш й^ли билан андаза­
лар тасвирини табиий катталикда ва муайян масштабда 
олишга эришилади.

Андазаларнинг \амма ^^лчамларини вертикал буйлаб 
х,ам, горизонтал буйлаб \ам  мутаносиб узгартириб кор­
ректировка килиш билан андазалар керакли улчамга ^ к а -  
зилади. Янги улчамдаги андазалар тасвирлари ёруг сез­
гир к;орозда кайд этилгандан с^нг проявителда к^рина- 
диган к;илиб, картондан ёки пластикадан андазалар кесиб 
олинадиган автоматларда к,олип сифатида кулланади. 
Андазаларни керакли улчамга утказиш учун автоматни 
битта модельер ва битта ишчи ишлатади. Автоматни А п а ­
т и т  учун 30 м  ̂ сат?  ̂керак булади.



12. «Zectra Sysemes» фирмаси /Ф ранция/ андазалар 
улчамини автоматик узгартирадиган «Zectra 200» курил- 
маси чикаради. Андазаларни чизиш ва кесиб олишда ла- 
зердан фойдаланилади. 1^рилма иккита узелдан иборат: 
андазаларни чизиш рак,амли бошкариладиган автоматик 
курилма ва кесиб оладиган курилма.

13. Андазаларни керакли ^лчамга утказиш ва киркиб 
олишнинг оптимал вариантини тайёрлашга мулжаллан- 
ган «DV Zestra 300» экраннинг координат сановчи ва \арф 
босиш 1 0Т?илмасидан, рак;ам 1̂ ювчи ва автоматик чизиш 
\амда бичиш 1̂ рилмасидан иборат. Бичиш курш^маси 
лазердан фойдаланиб ишлатилади. Андазаларни жойлаш- 
тириш маълумотлари перфорацион лентага ёки магнит 
лентасига туширилади. Андазалар автоматик тарзда та- 
биий катталикда ёки кичрайтириб чизилади.

14. «Pautotex» /А нглия/ курилмаси. 4 кават когоз, пла­
стик ва картондан бир вактда табиий катталикдаги анда­
заларни кеса олади, шунингдек 1/3, 1/4,1/5 масштабда 
андазалар кесади. Курилмада андазалар сат\ини \исоб- 
лаб чи^арадиган планиметри бор.

Курилма з^лчами 2400 х 1 3 5 Q мм булиб, 3 зонага б^^лин- 
ган стол устига жайлаштирилган. Ишловчи биринчи зона 
ёнида булади. Иккинчи, яъни марказий зонада маълум 
масштабдаги андазалар кирк,илади, учинчи зонада эса 
андазалар табиий катталикда кесилади. Биринчи зонада 
ишчи пантографнинг учи ёрдамида оригинал андаза кон- 
турини чизиб чик^ади, учинчи зонада андазалар фреза 
ёрдамида кирк;иб олинади. Иккинчи зонада пантограф 
булиб, у андазаларни кичрайтирилган масштабда к;ирк.- 
ишга мулжаллаб олдиндан урнатиб куйилади. Пантограф 
ричагларининг елкаларини тегишли тешикларга ^казиб, 
андазалар катталигини жуда тез узгартириш мумкин.

15. «Texanic» машинаси /Ф ранция/ ихчам андазалар 
тайёрлашда ишлатилади. Ихчам андазалар к.издирилган 
игна ёрдамида кир!^илади. Унинг вертикал ^^аракатлани- 
ши магнитли учи ёрдамида назорат к?1либ турилади. Ки- 
ркувчи учнинг юришини сигнал чироги назорат килади. 
Ишчи улчанадиган андаза контурини мослама ёрдамида 
чизиб чик^ади. Бу операция вак.тида айланадиган иккита 
нур сочгичдан электрон тизимга сигналлар тушиб, улар-



га шу тизимда ишлов берилади. Андазанинг сат\и ва пе- 
риметри ^исоблагичда к;айд этилади.

16. Ёрурлик ёрдамида нусха кучирадиган маш ина 
/Одесса «Полиграфмаш» заводи/. 1^рилма турли ассор- 
тиментнинг тажриба жойлашмаларидан нусха кучириш 
учун ишлатилади. Бу машинани урнатиш учун 40 caT?Q 
керак булади. Бурламага ва андаза жойлашмаларидан 
нусха кучиришга кетадиган харажатлар кийим умумий 
к 1̂йиматининг ^ т а  ^исобда 0,5% ни ташкил этади. Шу- 
нинг учун бу операцияларни механизациялаш, уларни 
арзонлаштириш ва мохнат сарфини камайтириш ишлари 
олиб борилади. Бунда ихчам андазалардан фойдаланиш 
кенг таркалмоеда. Бу андазаларни ишлатиш урта ?^исоб- 
да 5-6% материални, 50-75% вак^тни тежаш, ишчиларга 
иш ^фгатиш харажатларини эса 65-67% камайтириш им- 
конини беради. Ихчам жойлашмалар бутун жойлашмани 
яхлит идрок этишни осонлаштиради, ишчи камрок; чар- 
чайди, жойлашма улчамлари кичик б^лгани учун андаза- 
ларнинг оптималлигини >фганиш ва ба^олаш имконияти 
ортади. 5 баравар кичрайтирилган андазалар жойлашма- 
сининг сат^и 25 баравар камаяди.

17. «Zaymakoz» сериясидаги ускуна /Бую к Британия- 
нинг Nelson фирмаси/ ихчам андазалар>1и жойлаштиришга 
мулжалланган. Бу ускуна 4 та курилмадан иборат:

=> биринчиси — 1:5 масштабдаги андазаларни киркдди- 
ган машина айланадиган вольфрам пичокухи булиб, 4 к^ват 
картонни бир вaкJдa кесишни таъминлайди. Машинанинг 
пантографи бор, пантофафнинг сезгичини оператор таби- 
ий катгаликдаги андазанинг чети б )^ а б  юритади;

=> иккинчиси — андазаларни жойлаштириш столи — 
унда чизричи ва материалнинг энига мое 1д а и б  куйила- 

диган чеклагич планкаси б)?лади;
=> учинчиси — фотопечать курилмаси ичига жойлаш- 

ган фотокамера. Узунлиги 10 мгача булган жойлашмани 
суратга олиш ва тайёр сурат чик,ариб олиш нинг тулик^ 
цикли 90 секунддан ошмайди;

=> туртинчиси — Draactwo к;урилмаси — кичрайтирил­
ган андазалар саи^ини улчашга м$?лжалланган булиб, унда 
\а р  к,айси андазанинг улчаш натижаси босилиб чикдди 
ва битта жойлашмадаги )^амма андазаларнинг йириндиси



аник^анади. Кейин калькулятор ёрдамида материалнинг 
неча фоизи ишлатилиши анику1анади.

18. «Texacoppt» машинаси /Буюк Британиянинг Boliow 
Machin фирмаси/. Андазаларни жойлаштириш ва жой- 
лашмалардан нусха кучириш учун мулжалланган. Маши- 
нанинг столи квадрат шаклида булиб, унинг юзаси элек- 
тростатик зарядланиб, пластмасса андазаларни ушлаб 
туради. Тайёр булган жойлашмадан ёрур сезгир к.огозга 
нусха кучирилади.

Жойлашмадан махсус плёнкага нусха кучириб, кей­
ин табиий кагталигини тиклаш >̂ ам мумкин. Витта гал- 
такда — 140 м плёнка булиб, бу 700 м тушамага тугри 
келади.

19. «Econo-Copiez-200» аппарати. /Буюк Британия­
нинг Boliow Machin фирмаси/. Андаза жойлашмалари- 
дан аппарат валикларнинг бир дак^<к,ада 25 марта айла- 
ниш тезлигида нусха кучиришга мулжалланган. Жойлаш- 
ма к,атрон ш имдирилган махсус к^огозга чизилади. 
Натижада к,орознинг тескари томонида к^абарик, контур 
аник чизилиб чикади. Оригинал жойлашма когоз билан 
биргаликда валиклар орасидан утаётганда, к.огоз ориги- 
налнинг тескари томонига тегиб 5^ади-да, тасвир унга 
кучирилиб к;олади. Витта оригиналдан 40 та нусха кучи­
рилади.

20. Андазалар жойлаштирувчи автоматлаштирилган 
“Макроматик” тизими андазаларни турли улчамга ^ к а -  
зишда ме^нат унумдорлигини, андазалар жойлаштириш 
ва автоматик бичиш учун программалар таёрлаш унум­
дорлигини анча ошириш имконини беради. Таянч улчам 
намунаси булган андазалар тизимидаги кириш информа- 
цияси булиб хизмат килади. Тизим куиидаги имконият- 
ларни беради:

=> андазаларнинг контурлари \акддаги информация- 
ни рак,ам шаклига айлантириш ва уни машина “хотира- 
си”га ёзиб куйиш;

=> андаза ш аклининг машина “хотираси”га ёзилган 
узгаришларни киритиш.

Исталган улчам ва исталган ростдаги газлама учун та­
биий катталикдаги андазалар жойлашмасининг тайёр чиз- 
маси тизимнинг мах,сули >;исобланади.



Тизимнинг афзалликлари:
=> андазалар тайёрлаш ва уларни жойлаштириш жара- 

ёнини автоматлаштириш имконияти;
=> бичишнинг анъанавий усулларига нисбатан ишлаб 

чик;ариш ходимлари сонининг к̂ 1ск;ариши;
^  андазаларни турли улчамга утказишда ±  0,4 мм да- 

ражасидаги юксак аник^икка эришиш;
=> андазаларни турли ^'лчамга ^ кази ш , тезлигининг 

ортиши;
=*• фасонлар ^згарганда юк^ори тезкорлик ва ишлаб 

чи1̂ риш  чакконлигининг таъминланиши;
^  жойлашмалар тузишда BaFcr ва ме^нат сарфини кес- 

кин камайтириш;
=> ишлаб чик,ариш сат?;ини 40% гача к,иск,артириш; 
=>ЭХМ “хотираси”да андазалар ва жойлаш малар 

5^акдда куп микдорда информация сак/1анишини таъмин- 
лаш;

=> турли ^лчамлар ва ростларнинг исталган комбина- 
циясига керакли оптимал газлама микдорини ?^соблаб
ЧИК.ИШ;

=> керакли жойлашмани табиий каггаликда чизиб олиш 
ва тез купайтириш.

Автоматда 7 киши ишлайди.
21. “Силуэт-С” машинаси /Л С П К Б-Ш П / кул мех.на- 

тига асосланган мавжуд бичиш технологик ускуналари 
учуй программали бичиш машиналари ва жойлашмалар- 
га м)^лжалланган бичиш программаларини автоматик тай- 
ёрлашга хизмат к;илади. Бундан ташк;ари, “Силуэт-С” ма­
шинаси ЭХМ билан биргаликда куйидаги операциялар- 
ни /вазифаларни/ бажаришга мулжалланган:

^  таянч андазанинг контури >;андайлигини > ^ б  олиб, 
ёзувга, перфорацияга, магаит тасмасига чикариб беришга;

=> таянч андазани ^лчам-ростлар б^^йича к)шайтириб, 
олинган маълумотларни ёзувга ва программа ташигичга 
чикариб бериш билан бир вак:гда андазалар сат?;ини ва 
периметрини )^1соблаш;

андазаларни табиий каггаликда ёки танланган мас- 
штабда /мини-андазалар/ чизиб бериш:

кичик-андазаларни ишлатиб, бичиш программала­
рини механизациялашган тузиш;



^  андазалар контурини ёки жойлашмаларни танлан- 
ган масштабда куз билан /куриб/ назорат килиш учун 
график тасаввур этиш.

22. Jino QU нусха кучириш машинаси /L K  Machin 
фирмаси/ жуда ишончли, шунингдек 5фнатиш ва урам- 
ларни киритиш кулай ва осон. Сезгир когоз оригинал 
билан биргаликда валиклар орасвдан $тказилиб, кейин 
реагент буглари бор камерага тушади. Машинанинг ишчи 
тезлиги бир минутда 14 м гача. Ишчи кенглиги /эн и / 185 
см. Машина унинг уч томонидан бирида жойлашган бир 
жойдан бошк^арилади.

23. Икки ярусли транспортёр /Орёл машинасозлик 
заводи/. Андазаларни уларнинг комплекти автоматик 
чик^ариб олинадиган килиб осилган ?^олатда саклашга 
му^лжалланган. ^лчамлари; узунлиги 10215 мм, кенглиги 
3870 мм.

Бичиш цехининг ус1011алари

Тушамаларни т ^ а ш д а  ме\натни осонлаштириш учун 
турли ускуналар ишлатилади. Одатдаги йигма-пайвавд- 
ланган столлар билан бир каторда секцияли столлар ) а̂м, 
транспорт лентаси бор столлар, куп юзали столлар, урам- 
ларни к$?тарадиган ва очадиган курилмалар, т>шама кават- 
ларини *у1ркддиган курилмалар, ^ м л а р н и  вак^гинча сак,- 
лайдиган ва жойдан жойга кS^^иpaдигaн турли конструк- 
цияли элеваторлар ва кронштейнлар )^ам, шунингдек 
урамлардан тушама т^шашда /яъни газлама тупини туша- 
ма столига етказиб беришни механизациялаш/ фой- 
даланилади.

Урамларпн т ^ а м а  столларига етказиб беришни 
механизациялаш курилмаси

1. Тушама столларининг уч томонига урнатиладиган 
к>^ >фам кутарадиган кронштейнлар, т^плагичлар /улчам- 
лари 1900Х 850 мм/:

а) стационар — тушама столида ишлатиладиган;
б) к$^£ма — параллел жойлашган бир неча столларга 

газлама етказиб берадиган.



2. Занжирли элеваторлар /1600 х 800 мм/:
а) газлама ^ам лари занжирли транспортёрнинг мах- 

сус уяларига >^натиладиган ук^арда сакданадиган элева­
торлар;

б) урамлар кажаваларда сак;ланадиган элеваторлар. 
Бирин-кетин т ^ а ш  усулида элеваторга 10 тагача 5фам 
сиради, параллел тушашда эса 16 тагача )^ам сигади.

3. Занжирли ёки кажавали конвейер. Т>^аш  столининг 
копк,ори тагида булади. 30-36 та >фамни caiyiam ва тушаш 
жараёнида уларни ташиш учун унда иккита к^трк^ш чиз- 
ричи, кажаваларни чак;ирадиган автоматик курилмаси ва 
газлама ^ам и н и  очишни осонлаштирадиган валик була­
ди. Столнинг б>^и 11000 мм, эни 1400 мм. Кажаванинг 
юриш тезлиги 0,25 м/сек. Кажаванинг узунлиги /чукурли- 
ги / 2500 мм, кенглиги 1860 мм /столга мувофик/.

4. КШП-116 типидаги мокили-адресли комплект. Бе- 
карор мувозанатли, буриладиган кафтсимон гравитаци- 
он  курилма булиб, у тушаётганда урамни очиб беради, 
?^исоблаб куйилганига биноан навбатдаги урамни очиб 
беради, )у1соблаб куйилганига биноан навбатдаги урамни 
штабелдан олади ва навбатдаги т ^ а ш  учун задира \осил  
килиб беради. Комплект таъминлагич новларидан ва 
туплагичнинг уч ярусли новларидан иборат. Таъминла­
гич билан т^лаги ч  >ртасида ТШ И-84 типидаги йуллагич 
маневр килиб юриб, таъминлагич ва туплагичлардаги 
>фамларни олд томонда ташиш ва алмашлаб туришни 
таъминлаб туради. Йуллагич 4 та рилдиракда рельслар 
б>^йлаб юради, уни йуллагич кабинасидаги оператор бо- 
шх,аради. Витта столдаги урамлар сони 6 та. Харакатла- 
ниш  тезлиги 40 м/мин. Курилманинг узунлиги 2500 мм, 
кенглиги 1800 мм.

5. Тушаш машиналарига урам о р ти т  курилмаси. One- 
раторга тугмачали бош 1̂ рув ёрдамида материаллар Ура- 
мини ортиш имконини беради. Курилма тушаш столла- 
рида монтаж килинади.

ускуналари

Газламалар бичиища тушаш асосий операция ?^исоб- 
ланиб, у купинча кулда бажарилади. КЗ^лда тушаганда
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ишчилар газламани милкидан х,ар хил куч билан торти- 
шади. Шунга яраша т ^ а ш  кдватининг х^аракат йулида 
учратадиган к^аршилиги \ам  хар хил булади. Буларнинг 
\аммаси тушама к,аватининг нотекис чузилишига сабаб 
булиб, бу бичик; сифатига ёмон таъсир этади.

Ярим автоматик ва автоматик ишлайдиган машина- 
лардан фойдаланиб, механизацияланган т^^аш  энг унум- 
ли ва ишлов бериш учун кулай х,исобланади.

1. Ярим автомат тушаш комплекси /П Н К -V/. Костгом- 
боп газламаларни тушайди. 30 мгача булган >фамларни 
стол 1̂ опк,оги тагидаги горизонталь транспортёрга орта- 
ди. Урамлар столнинг учи томондаги вертикал элеватор- 
га к;^илади. Каретка автомат равишда ишлайдиган ва 
тушами к,авати охирини тутиб оладиган, охирдан чизгич- 
гача к;аватни тортиб боради. Каретка орк,ага кайтаётган- 
да ундаги текислагичлар газламани унинг битта томон­
даги милки буйлаб текислайди, каретка дастлабки ?^ола- 
тига к,айтгандан кейин т^^ами к;авати кирк^1б олинади. 
Комплексда икки киши ишлаганда унумдорлик 2500 м. 
Ярим автомат ПНК-Уни кам чузиладиган газламалар 
тушаганда ишлатган маъкул. Газламанинг керакли узун- 
ликда тушама каватларини олдиндан кирк;иб олинса, 
тушаётганда газлама чузилиб кетишини камайтириш мум- 
кин. Шу мак.садда, ПНК комплексда ишлатиш мумкин 
булган иккита машина ишлаб чик,илган. Ярим автоматни 
^^збекистон Енгил саноат вазирлиги Марказий махсус кон- 
структорлик-лойи?^алаш бюроси чикарган. Столининг 
улчамлари 1400 х 2000 мм. Тезлиги 50 м/сек. Ту^ам а- 
нинг узунлиги 12 мгача.

2. Улчаш-к^1рк,иш машинаси /М РМ /. Икки валикли 
урам очиш курилмаси, кард тасмадан иборат занжирли 
транспортёри, полотноларни /кдватларни/ “китобсимон” 
тахлаб, тушириб оладиган курилмаси, тушама к,аватининг 
берилган узунлигига мос электрон к^илм аси бор. Ма- 
шинада икки киши ишлайди: бири машинани бошкдра- 
ди, иккинчиси каватларни контейнерларга жойлайди. 
Т^^лган контейнерлар т>пшаш машинасига узатиб берила- 
ди. Тикувчилик саноати марказий илмий-текшириш ин- 
ститути чик;арган. Улчамлари 1500 х 2170 мм. K^^pк»илaди- 
ган т>^ами кдватлар узунлиги 100 мм, максимум 10000 мм.



Конвейернинг тезлиги 26 м/мин. Пичори бор каретка- 
нинг юриш тезлиги 50 м/мин.

3. Полотноларни доналаб тушайдиган машина /МНТ-2/. 
Пальтобоп ва костюмбоп газламаларга мулжалланган. 
Тушаш тезлиги 0,45 м/сек. Тушаладиган пальтобоп ва 
костюмбоп материаллар кенглиги /э н и / 1550 ммгача. 
Т>^аманинг максимал узунлиги /б^йи/ 7 м. Машина д а а -  
катланувчи к^исмдан /кареткадан/ ва стационар цисмдан 
/лентали транспортёрдан/, текислагичнинг стационар 
юртмасидан иборат. К\^?ма каретка ёрдамида юрадиган 
ташувчи полотно газламани тушайди. Т^тшама каватлар- 
нинг милки автоматик тарзда текислана боради. Маши­
на юритилади ва тухтатилади. Машина тушама к;аватини 
стол тепасидан амалда тортилишсиз олиб >тадиган транс­
портёр ёрдамида тушайди. Тикувчилик саноати марка- 
зий илмий-текшириш институти чик^рган. Столнинг ма­
шина билан биргаликдаги узунлиги 8 м.

4. “М Н” машинаси. Котирма ва астарлик материллар 
т>^ашни механизациялашга мулжалланган. Машина опе­
рация давомида ме\нат унумдорлигини 85% гача оши- 
риш ва кулда т)^аш да керак б$?ладиган икки киш и >фни- 
га бир киши тушайвериши имконини беради. Тикувчи­
лик саноати марказий илм ий-текш ириш  институти 
чик;арган.

5. Механизациялашган т ^ а ш  комплекси М НК-1-Ш . 
Узун улчамли столларга газлама к^аватларини бирин-ке- 
тин т^шашга, т^шовчиларнинг урамни ташигичда ташиб 
боришга, омборхонада ^ а м н и  ^ а м  ташигичга киритиб 
куйишга, тушама к,исмларини 1̂ с и б  олиш ва к,ирк,ишга, 
тушириб олишга мулжалланган. Тикувчилик фабрикала- 
рининг бичиш цехларида ишлатилади. Тушаш столидан, 
урам ортгич, урам ташигич, автокаретка, к,ирк,иш чиз- 
ричлари, тушама к;исмлари т^^планадиган стол усти ара- 
вачаси ёки таглик кареткадан иборат булади. Т )^ а ш  тез­
лиги 80 м/мин. Столнинг узунлиги 15-24 м, кенглиги 1,6 
м, баландлиги 0,85 м. Т^шаманинг баландлиги 120 ммга­
ча. Газлама милклари 1̂ лда текисланади. S^paM ташигич- 
нинг бурилиши 180®.

6. Механизациялашган т5^аш  комплекси М НК-2Ш . 
Узун улчамли кенг столларга газламаларни бирин-кетин



ва параллел тушашга, т^шовчиларнинг урам ташигичда 
ташиб беришга, укдокримон узакдаги газлама урамини урам 
ташигичга киритиб куйишга, тушама кдсмларини  к?1сиб 
олиш ва к^lpк^Iшгa, тушириб олишга мулжалланган. Т ^ а ш  
столидан, ^ а м  ортгич, >фам ташигич, автокаретка, ii;Hp- 
}^ш чизгичлари, тушама 1̂ исмлари т^^анадиган стол усти 
аравачаси ёки таглик-кареткадан иборат булади. Тушаш 
тезлиги 80 м/мин. Столнинг узунлиги 15-24 м, кенглиги 
1,6-1,8 м. Тушаманинг баландлиги 120 ммгача. Енгил са- 
ноат марказий илмий конструкторлик-лойю^алаш бюроси 
чикарган, 200 кг юк кутаради. Юриш тезлиги 80 м/мин. 
Плат^ормасининг улчамлари 2 х О, 5 х 2,1 м.

7. Автокаретка АК-1Ш. Ишчининг узун улчамли стол- 
ларга тушаладиган газламани ташишига мулжалланган. 
Суянчик^и платформа ва каретка тагликдан иборат.

8. Урам юклагич РП-1Ш . Омборхоналарда газлама 
урамларини урам ташигичга ортишга м^^лжалланган. Ро- 
стланадиган таянчлардаги ромдан, бош 1̂ ариш педали бор 
юритмадан, сунгги выключатель лотоклари бор “ Пантог­
раф” типидаги ричагли бошк.арувдан иборат. 100 кг юк 
кутаради. Кутариш тезлиги 0,28 м/сек. Улчамлари 1,5 х 0,7 м. 
Енгил саноат марказий илмий-текшириш институтининг 
конструкторлик-технологик бюроси чицарган.

9. Автоматик ^рам очадиган урам ташигич РН-1Ш. 
Газлама тушашда материал урамларини ташиш ва очиш- 
га мулжалланган. Бичиш цехларида механизациялашган 
т^^шаш комплекти воситасида турли материалларни 
т^^шашга мулжалланган. Осма кареткадан, урамларни ав­
томатик очиш механизми бор кареткани буриш халкаси- 
дан иборат. Очиш механизми автокаретка тезлигига син­
хрон тарзда ишлайди. 50 кг юк к^аради. Урамнинг улчам­
лари: кенглиги 1,18 м гача, диаметри 0,5 м. ^^рам 
ташигичнинг улчамлари 0,5 х 1,9 х 1 м. Енгил саноат 
Марказий илмий-текшириш институтнинг конструктор­
лик-технологик бюроси чик,арган.

10. Тушаш столи СН-1Ш . Механизациялашган т^шаш 
комплектини ишлатиб, газлама к,аватларини бирин-ке- 
тин ва параллел тушашга мулжалланган. Баландлигини 
ростлайдиган таянчлари бор. 2 та ромдан, прогонлар, стол 
к;опк,ори, стол учларидаги ва к,ирк;иш чизгичларининг



йуналтиргичлари, автокареткаларнинг юритувчи на таянч 
монорельслардан иборат. Узунлиги 15-24 м. Кенглиги 1,6; 
1,7; 1,8 м. Секцияларнинг узунлиги 1 м. Енгил саноат 
Марказий илмий-текшириш институтининг конструктор- 
лик-технологик бюроси чик,арган.

И. Тушаш-бичиш столи НРС. Уч томонлари туташ- 
тириб ^натиладиган, к;опк;о1<у1ари >фнига бик^1к; лента- 
лар к,ош1анган тушаш столларидан иборат. Газлама лента 
устига тушалади. Тушама ?^осил к;илингандан кейин лен- 
талар ишга туширилиб, тушама бир столдан иккинчиси 
гомон сурила бошлайдн, бу тушаш машиналаридан фой- 
даланиш коэффициентини оширади; тушама к.исмлари- 
нинг механик тарзда стационар машиналарга узатиб бе- 
рилиши тушама 1̂ аватларнинг бурилиб кетишига йул 
кЗ^майди. Яъни операцияларнинг сифатлирок бажари- 
лишини таъминлаб беради. ^^лчамлари: 1 секция — узун­
лиги 8000 мм, т>^ама эни 1065 мм, баландлиги 900 мм; 2 
секция — узунлиги 7530 мм, тушама эни 1750 мм, балан­
длиги 900 мм. Газламанинг эни 1500 мм гача, лентанинг 
кенглиги 1600 ммгача.

12. Газламаларни \ам, трикотажни \ам  тушаш маши- 
налари. Бу машиналарнинг хусусияти катак ёки йул-йул 
газламаларни текислаб узатиб берадиган валиги борли- 
гидир. Валик секциясида турли тезликда айланиши на- 
тижасида газлама к;аватлари гулига караб текислана бо- 
ради. Тушаладиган материал милки фотоэлектрон куза- 
тиш  тизими ёрдамида назорат килинади. Бу тизим 
материал й^лининг рангини аникдаб туради, зарурат б^лса 
материал милки керагича сурилади. Машинада матери- 
ални керакли даражада таранг к^илиб турадиган курилма- 
си бор. Машина турли модификацияда — кулда бошк;а- 
риладиган, ярим автомат на автоматик бошкариладиган 
килиб чик^арилади. Электродвигателли юритма курилма- 
лардан фойдаланиш иш тезлигини 0-100 м/мин. орали- 
гида узгартириш имконини беради. М ашинанинг урам- 
ларни автоматик ортиш тизими бор. Машина )^ам, урам- 
ларни туширадиган автоматик курилм а )^ам т^ш аш  
столларининг биридан иккинчисига утиб юра олади. Гер- 
маниянинг “Kuris” фирмаси чикарган. 31/35/36; 31/35/ 
39; 36 модификациялари бор.



13. Газлама тушайдиган универсал агрегат. Тушаш 
машинасига газлама ортиш курилмасидан, тушаш маши- 
насидан /лентали транспортёрлари ва тушама учини к^^cиб 
турадиган мосламаси бор икки ёки уч секцияли т ^ а ш  
столидан/ иборат. Унумдорлиги 1000-1200 м/соатгача. 
Германиянинг “Kuris” фирмаси чик,арган.

14. К^л юритмали ёки механизациялашган юритмали 
/ ’’Super chempion’V «Chempion» типидаги тушаш маши- 
наси. Хар икки ;^олда ^ам машинанинг газлама >фамини 
буриш }^и лм аси  бор. Машина газламани ♦унгини паст- 
га», «унгини унгига» к^аратиб ёки «китобсимон» т ^ а ш  
имконини беради. Т5^аётганда газлама милкини авто­
матик текислайдиган фотоэлектрон 1̂ рилмаси бор. Ма­
ш инанинг унумдорлиги к,иркма тушама каватларини 
тушашда 850 м/соат, «китобсимон» Т)ш1ашда 1800 м/соат. 
Машинада газлама таранглигини ростлаб турадиган курил- 
ма булиб, у тушама к^ватини орти^ча таранг тортмай ва 
халтимсиз т$?шаш имконини беради. Машина тугмачалар 
ёрдамида бошк;арилади. Машинанинг ишловчи туради­
ган платформаси бор.

15. Микропроцессор бошкдрув тизимли газлама тушаш 
курилмаси. Газламани 30 м/мин. тезликда тушайди. Ку- 
рилма микро-ЭХМ хотирасига ёзиб 1̂ йилган програм- 
мага мувофик; ишлайди. Тушаманинг узунлиги, тушама- 
даги к,аватлар сони, турли участкалардаги тушаш тезлиги 
берилган программага мувофик автоматик тарзда белги- 
ланади. Материалнинг нуксонли жойлари автоматик ке- 
сиб олинади. Тушаш тугагандан кейин тушамадаги мате- 
риалларнинг умумий узунлиги ёзиб курсатилади. АКШ- 
нинг «Genii» фирмаси чикарган.

16. Газламани 85 м/мин. тезликда автоматик т^шай- 
диган машина. Машинанинг иши бутунлай автоматлаш- 
тирилган. Унда электрон к^и л м а булиб, бу милкнинг 
аник; текисланиши ва полотнолар к^рк;иладиган турли 
/« 5̂ г и  >^гига», «унги пастга» к,араган/ тушамалар ?^осил 
кдлишни таъминлаб беради. Платформаси машина би- 
лан биргаликда юради — бу ишловчи ме\натини анча 
енгиллаштиради. Машинада андазалар жойлашмасининг 
к;аерда т$т<̂ 1мачилик нук,сони борлигини к>^сатиб бера- 
диган курилма бор. Бу мак^садда андазалар жойлашмаси-



нинг нур бериб кучирилган, 1:5 масштабдаги, тушаш ма- 
шинаси билан бирга юрадиган нусхасидан фойдаланила- 
ди. Т>шаш машинасида ва андазалар т>^амаси тепасида 
иккита бир-бирига борлик позицион йуналтиргич >фна- 
тилган булади. Бу й^налтиргичлар ёрдамида нуксон тугри 
келган жойни аник;ласа булади. Чунки тушама к;аватла- 
рини 1̂ рки ш  курилмаси машинада шундай урнатилган- 
ки, унда каватларни т>^аманинг охирида кирк;са хам, 
шунингдек тушама уртасида, масалан, газламанинг нук- 
сони бор жойида к 1̂рк;са \ам  булади. Машинада т ^ а м а -  
даги к,аватлар сонининг \исоблагичи бор. АК^Шнинг 
«Sistem» фирмаси чик;арган.

17. Газламаларни турли усулда тушайдиган автоматик 
ишловчи г>^аш машинаси. Тушамадаги каватлар сони- 
ни санайдиган, материал милкининг холатини кузатиб 
борадиган ва иш жараёни тугагандан кейин машинани 
т^хтатадиган курилмаси бор. Тезлиги 0-100 м/мин. Ита- 
лиянинг «Gazon» фирмаси чик,арган.

18. Газламаларни учта бошк;а-бошк,а усулда т ^ а й д и -  
ган автоматик ишловчи тушаш машинаси. Хатто жуда 
юпка газламаларни ани1>; т ^ а ш н и  таъминлаб берадиган 
фотодатчиги бор. Тушалган цаватларни санайдиган ва ма­
шинани автоматик т^атад и ган  курилмаси бор. Нидер- 
ландиянинг «Special» фирмаси чи 1̂ рган.

19. «Chempion» моделидаги ярим автомат машина. 
Битга одам ишлатади. Газламаларни «унгини ^ ги га»  ва 
«унгини пастта* 1̂ аратиб тушашга м)^лжалланган. Гули ва 
туки бир томонга йуналган материалларни «унгини j^ rn -  
га» каратиб тушашда биринчи кават унги тепага каратиб 
тушалади ва тушама охирида газлама кирк^илади. Клрет- 
ка орк,ага кдйтаётганда каретка ичидаги механизм ёрда­
мида материал текисланади. Кейин каретканинг юкори 
к;исми 180° бурилиб, материалнинг иккинчи к,авати /«унги­
ни пастга кдратиб»/ тушалади. Машинада материал мил- 
кини автоматик йуналтириб турувчи «Edgazatib йунал- 
тиргичи, шунингдек т>^ама охирини к^|р1̂ адиган авто­
матик 1̂ и л м а с и  бор. Машина эни 1,5 дан 3 м гача булган 
уртача калинликдаги, шунингдек бундан огиррокуст кий- 
имбоп материалларни т^шаш учун узун столлардан фой- 
даланиб ишлатишда айник.са кулай. Транспортёр лента-



СИ бор столлар билан комплект булганда тушама автома­
тик сурилади. Буларнинг \аммаси тушама сифатини ях- 
шилаш билан бирга бичиш цехи унумдорлигининг юк;ори 
булишини таъминлайди. Юриш тезлиги О дан 80 м/мин. 
гача. АК.Ш да чикарилган.

20. Тушаш автомати «Гартех». Урамни ердан тушаш 
автоматига олиб берадиган к^о-аргичи, газлама урамлари- 
ни буриш »^илм аси  на оператор платформаси бор. Т^ша- 
манинг кенглиги 1600-2200 мм. Автомат турли газлама- 
ларни турли усулларда, яъни «унгини пастга» ва «>^гини 
унгига» килиб тушашда ишлатилади. Баландлиги 230 мм, 
тезлиги 100 м/мин. Тушама к.аватларини 1>;ирк,иш ва улар- 
ни санаш )^исобланганига мувофик; берилган профамма- 
га биноан автоматик бажарилади. Т ^ а м а  столида \аво 
ёстири \осил киладиган 1̂ ^рилма булиб, у тушаманинг 
юришини осонлаштиради. Финляндиянинг А /а ТЭВА 
фирмаси чикарган.

21. Бичиш-узлуксиз ок,ими «Variobeigant». Материал- 
ларни олиб берадиган ва зфамларни автоматик тахлаб 
берадиган курилмаси, тушайдиган универсал автоматик 
икки сат\пи столи, авра деталларини тамгалаш курилма- 
си, бичилган деталларни ташиш курилмаси ва бутлаш 
столи бор. Автоматнинг тезлиги 100 м/минут.

22. Тушаш ярим автомати MK-Kombi-30-31. Машина 
«унгини унгига» ва «унгини пастга» царатиб тушайди, 
материалнинг узунлиги маълум даражага етганда у авто­
матик к,иркилади. М ашинанинг унумдорлиги 500-700 
м/соат. Германиянинг «Краусс» фирмаси чик,арган.

23. «Pionez». Ярим автоматик ва автоматик режимда 
тушай олади. Материаллар милкини электрон текисла- 
гичи ва тушами к,аватларини автоматик к,иркиш курил- 
маси бор. М ашина тушаш жараёнида нук,сонни кайд этиш 
курилмаси билан таъминланган. Бу курилма тушаш ара- 
вачасига уланган. Жойлашмалар 1:5 масштабда кичрай- 
тириб чизилади. Ни?^оясиз лента куринишида валикка 
^ а л а д и  ва т>?шаш машинасининг )^аракати билан синх­
рон тарзда юриб туради. Машинага шкалали планка ма)^- 
камланган б^лади. Материалда нук^сон топилиб колса, 
планка буни дар\ол к$фсатиб беради, шунинг билан бир 
вактда нук,сонли материал к,аерга (деталгами ёки андаза-



лар орасидаги чи1|;индигами) тугри келишини аниклашга 
эришилади. Ме^^нат унумдорлиги 1800-2000 м/соат. Гер- 
маниянинг «Краусс» фирмаси чик^арган.

24. Universal 30/31/39. Ярим автоматик ва автоматик 
тушайди. Уст кийимбоп газламаларни тушашда ишлати- 
лади. Тезлиги 50 м/минут. Universal 30/31/36 эса аёллар 
куйлаги материалини т ^ а ш д а  ишлатилади. Курсатгич- 
лари юкоридагидек. Германиянинг «Бульмер» фирмаси 
чик,арган.

25. Тушаш автоматик комплекси LMK-33 . Эни 2 м 
гача булган газламаларни 1500 мм баландлигини тушай­
ди. Магнат унумдорлиги 600-1200 м/соат. Германиянинг 
«Бульмер» фирмаси чик,арган.

26. 7-71 машина. Асосан энли ёки куш к;ават газлама­
ларни тушашда ишлатиладиган автомат. Ишчи тезлиги 
15-50 м/мин. Тушама баландлиги 180 мм булганда фото- 
элементлар тизими хатолик +1 мм булишини таъмин- 
лайди. Керакли баландликка автоматик равишда эриш и­
лади. Машинада кд/шимча курилмалар булиб, булар ма- 
териални кутарадиган ва материал учларини тутиб 
оладиган курилмадан, аравачани узокдан бош>^риш мос- 
ламасидан иборат. Италияда ишлаб чик^рилган.

27. 200 тизимидаги 0M N -1. Т^шаш программаси ва 
андазаларни жойлаштириш меъёрини х.исоблаб чик,иш 
программаси бор автоматик т^шаш тизими. Тушашнинг 
энг оптимал усулини таъминлаб беради. Материал учини 
к;ирк;адиган автоматик курилмаси, материални таранг 
к,илиб юбормасдан юритадиган автоматик тизими, милк 
текислайдиган, операторни олиб юрадиган ва урамларни 
ортадиган автоматик тизими бор. Италияда ишлаб чика- 
рилган.

28. GI-W-5 — материал учини к^иркадиган автоматик 
КУрилмали автоматик тушаш машинаси. Материалларни 
текислайдиган, материал учини к^сиб оладиган ва туша­
ма каватларини санайдиган автоматик тизими бор. Тез­
лиги 60 м/минут. Улчамлари 2300 х 1300 мм.

29. CRA — тушаш автомати. Т ^ а ш  тезлиги 80 м /м и­
нут. Тушаманинг максимал баландлиги 230 мм. Унум- 
дорликнинг эришиш мумкин булган чегараси т^^аш  узун- 
лиги ва тушаш усулига к,араб 2000 м/соат. Машинада



фотоэлементли милк текислагич назарда тутилган. Газ- 
ламалар берилган программага биноан тушалади. Герма- 
ниянинг «Краусс» фирмаси чш^арган.

30. СА-12 типидаги автоматик тушаш аравачаси. Милк 
текислайдиган электрон к^рилмаси, электронли бошк,а- 
риш пульти ва газлама каватларини к,ирк.иш автоматик 
тизими бор. ^^рамларни ортадиган автоном /мустацил/ 
курилмаси ва к?1скичли таянчи бор. Тезлиги 0-100 м/ми­
нут.

31. «Карон» автомати. Тушашдаги ?^амма операциялар 
автоматик бажарилади. Милклар текисланишини фото- 
элементлар таъминлаб беради. Тезлиги 60 м/минут. Ита- 
лияда чик,арилган.

32. Аёллар куйлагибоп газламаларни т>^айдиган ярим 
автомат машина. Конструкция жи^атидан олдинги авто- 
матга ухшайди. 20 та ^ам гача газлама сигадиган т ^ л а -  
гичи бор. Туплагични электродвигатель горитади. Тугма- 
чани босиб керакли урам танлаб олинади. Германиянинг 
«Каннигиссер» фирмаси чик^арган.

Токаоко фирмаси /Я пония/ World М-11 «Pabotic» 
тушаш автоматини таклиф этади. ^рам  иш жараёнида 
автоматик алмаштирилади. Программа ташигичда тушаш- 
нинг олти тури, газлама учини к,ирк.иш курилмасини 
ишлатиш, газлама учини к,исиб олиш курилмаси, т^оиа- 
манинг узунлиги ёзилган булади, шунингдек милк текис- 
лаш параметрлари, газлама учини кирк.иш, автоматни 
ишга солиш назорат кллиб борилади. ^^рамни узатиб бе- 
риш, уни к^ари ш  курилмалари, газлама учини к^^pк^^ш 
вибратори, тушама каватининг учини к,исиш курилмаси, 
нук,сонлар сезгичи автоматга кушимча к.илиб берилади. 
^^рамнинг диаметри 450 ммгача, урамнинг массаси 80 кг, 
тушаманинг баландлиги 200 мм, материалнинг кенгили- 
ги 230 см, т^шаш тезлиги 100 м/мин. Автоматда кичик ва 
хилма-хил тушамалар тушалади.

Bullmerwerk /А нглия/ фирмасининг мутахассислари 
янги авлод автоматлаштирилган тушаш машинаси Unima- 
Шсни куп урамли юк тушириш 1̂ рилмаси STAE 40/50 
билан бир комплектда таклиф этадилар — бу курилма 
микропроцессор техника ёрдамида бошк,арилади.



Юк ортадиган карусель к^ и л м а  стандарт шаклдаги 
17 тагача урамни олади. Оператор микропроцессор ёрда- 
мида урамлар жойлашишини программалаштира олади 
ва керак б)^лганда уларни ишга сола билади. Материал 
исталган кетма-кетликда узатиб берилади. Кисман иш- 
латилган урам дастлабки \олатига к^айтариб куйилади. 
Тушаманинг максимал баландлиги 200 мм, массаси 100 
кг. Автоматик ортиш курилмаси ва бичиш тизими бор 
SupzPobot-30 тушаш машинаси узокдан бошк;ариладиган 
автоматлаштирилган узлуксиз ок,им таркибига киради. 
Тушаш ва бичиш тизимларининг бир-бирига борликдиги 
тушамаларнинг конвейерда буриб борилиши оркали таъ- 
минланади. Конвейерларнинг MycTaiyui ёки синхрон иш- 
лаши бутун иш жараёнининг узлуксизлигини таъминлаб 
беради.

Kawazkami /Я пония/ фирмаси микропроцессор бош- 
кдриш курилмаси бор МК-600 SC т^'шаш автоматини так- 
лиф этади. Тушаш программаси машинанинг бошкарув 
блокига киритиб куйилган кассетада кайд этилган була- 
ди. Максимал массаси 100 кг булган огир материалли урам 
100 м/минут тезликда тушалади. Автомат урамлар авто­
мат тарзда узатиб берадиган >;урилма билан жихозланган. 
Тушаш программасининг топширири диалог режимида 
бажарилади. Тушаш программаси бор кассеталар ало;;и- 
да стендда еки машинанинг узида тайёрланади. Микро­
процессор профаммали бошкаришдан фойдаланиб тушаш 
автоматда ишлашии осонлаштиради.

Бу фирманинг узи Х=360 т ^ а ш  автоматини таклиф 
Килади. У турли хил материалларни автоматик т5^шаб, 
тушама каватлар учини кирк,иб куяди. Т^^шаётганда ма- 
териалнинг иккала милкини игнасимон юлдузчалар мар­
кам ушлаб олади, натижада газлама яхши текисланиб, 
тушама к.аватлари аник; тушалади. Автоматик юклагич 
урамларни т>шаш автоматига олиб беришга, кисман фой- 
даланилган урамларни олиб к;уйиш ва алмаштиришга 
мулжалланган. Юклагич тушаш автоматига уланиб кетиб, 
автоматлаштирилган роботехник комплекс \осил кила- 
ди. Автоматик )фам очиш курилмаси материални тушаш 
зонасига етказиб бериш микдорини ростлаб туриладиган 
к,илиб, урамни мажбурий айланма ^^аракатга келтиради.



Вибрацион /титратма/ курилма тушаш столида кундаланг 
пичок олдига урнатилиб, у тушаш жараёнида кдватларда 
буришиб ёки тахланиб колган жойлар пайдо булишига 
туск;инлик 1̂ а д и .  Бу 10Филма тузилиши турли матери- 
алларнинг яхши тушалишини таъминлаб беради.

Материалларни бичиш

а) Кучма машиналар

1. ЭЗД-1. Енгил газлама ва табиий толали газлама )^амда 
трикотаж полотно тушамаларини б^лакларга булишга 
)^амда улардан йирик деталлар к^!ркиб олишга мулжал- 
ланган. Диск пичори бор. Тушаманинг баландлиги 20-25 
мм. Айланиш частотаси 1400 айланиш/минут.

(У ЭЗД М -2. Синтетик толалари бор ва плёнка к,опла- 
мали газлама тушамаларини киркишга мулжалланган. 
Диск пичори бор. Айланиш частотаси 7000 айланиш/ми- 
ну^У зунлиги 350 мм. Кенглиги 140 мм.

Ф э З М - 2 .  Вертикал пичок^и машина. Газлама ва три­
котаж полотно т$тдамаларини булакларга булишга хдмда 
улардан йирик деталларни к,ирк,иб олишга м^^лжаллан- 
ган. Тушама баландлиги 100 ммгача. Пичогининг юриш 
ми1̂ дори бир минутда 3000 марта.

4* CS-529 /ВХ Р/. Газлама ва трикотаж полотно туша­
маларини булакларга булишга ?^амда улардан йирик де­
талларни к,ирк,иб олишга мулжалланган. Пичори верти­
кал. Пичорининг юриш мивдори бир минутда 2800 мар­
та. Хушама баландлиги 130 ммгача.

CS-530. Вертикал пичо1у1и машина. Огир газлама 
ва трикотаж полотно тушамаларини к.ирк>1шга мулжал­
ланган. Т)шамасининг баландлиги 160 ммгача. П ичори­
нинг юриш микдори бир минутда 2800 марта.

б) Стационар бичиш машиналари

1. РЛ-За. Турли газламалар тушамаларининг ва три­
котаж полотноларининг б^'лакларидан \ар кандай кон- 
турли деталлар к,ирк^1шга мулжалланган. Унумдорлиги —



сменада 2500 м. Лентасининг тезлиги 20 м/сек. Бичиш 
столининг улчамлари 2700x1500 мм.

2. РЛ-Зб. Синтетик толалари бор турли газламалар 
/масалан, илашчбоп газламалар, плёнка копламали, кап­
рон газламалар/ тушамаларининг ва трикотаж полотно- 
лар тз^шамаларининг булакларидан исталган шаклдаги 
деталларни киркиб олишга мулжалланган. Унумдорлиги 
сменада 2500 дона, лентасининг тезлиги 8-18 м/сек. Бошк;а 
^лчамла^и^Л-За машинасидаги каби.

РЛ -4^сталган  газлама ва трикотаж полотно /син- 
тетйк, еяйм копламали, к;ават материаллар \ ш /  тушама- 
лари б^лакларининг \ар  цандай жойларидан ва чархлаш 
аппаратидаи гард суриб оладиган курилмаси бор. Унум­
дорлиги — сменада 2500 дона. Лентасининг тезлиги 20 
м/сек. Т^шамасининг баландлиги 250 ммгача. Столининг 
ва м^шинанинг ^лчамлари олдинги машинадаги каби.
С 4. РЛ ^. Турли газлама ва трикотаж полотно т>^амала- 
рининг булакларидан исталган контурли майда деталлар 
к l̂pк^^6 олишга мулжалланган кичик )^лчамли бичиш ма- 
шинаси. Унумдорлиги — сменада 2100 дона. Лентасининг 
тезлиги 20 м/сония. Тушамасининг баландлиги 120 ммгача. 
Столининг улчамлари: узунлиги 1414 мм, кенглиги 1000 мм.

5. Mark-V/28 курилмасида лентали машиналар йунал- 
тиргичлар буйлаб иккита столининг узунасига юради 
/Буюк Британияда чикарилган/. Тушамасининг баланд­
лиги 190 ммгача. Машинанинг кулочи 71 см.

6. Хаво ёстикди лентали 900 класс бичиш машинаси. 
K^^pкиш тезлиги 7дан 25 м/сек.гача. Германиянинг «Буль- 
мер» фирмаси чик^рган.

7. KBS-300. ёстик^и лентали машина. К,иркиш 
тезлиги 7 дан 25 м/сек.гача. Столининг ишчи копцоги 
1500x2000 мм. Германиянинг «Краусе» фирмаси чикар- 
ган.

8. Бутунлай автоматлаштирилган бичиш тизими. Бу 
тизим фотоэлектроника ёрдамида диапозитивлардан ёки 
негативдан андазаларнинг контурларини '̂к^иб олади. 
Фотосуратларни тушамани тегишли масштабда суратга 
тушириш й^ли  билан олиши мумкин. Кесувчи асбоб пи- 
Ч0К.НИНГ вертикал буйлаб бемалол юриши принципида 
ишлайди. Ме^^нат унумдорлигини 50% оширади. К.ирк



иш тезлиги 10 м/мин. Германиянинг «Wagnez» фирмаси 
чик^арган.

9. Gincinaati системаси. Бу \ам вертикал пичок, прин- 
ципида ишлайди. Бу ускуна батамом оммавий кийим ти- 
кишга мослашган. Бичишнинг максимал тезлиги 9,65 
м/мин. Тушамасининг максимал баландлиги 240 мм.

Автоматик ишлайдиган бичиш машиналари

Бу тур машиналар ю^ори сифатли бичиш жараёнини 
таъминлаб беради ва киммат тушишишга к,арамай, ик,ти- 
содий самарали \исобланади, чунки материаллар сарфи- 
ни камайтиради ва ме^нат унумдорлиги юк;ори булиши- 
ни таъминлайди. Вертикал пичок^и 1̂ рилмалар энг куп 
таркаган. Материал тушами машина столида вакуум 
курилма ёрдамида баркарор килиб кайд этилади. Иш 
жараёнининг бажарилиши /ижроси/ оптик электрон ти- 
зимлар ёрдамида ёки бошк,арувчи к^рилмалардан фойда- 
ланиб назорат к.илинади. Программа перфолентага ёки 
магнит тасмасига ёзиб куйилади.

1. Zat к^рилмаси — бу вертикал пичокди бичиш курил- 
маси ва деталлар четини кузатиб борувчи фотоэлектрон 
тизим. Детал бурчакларига ишлов беришда пичок,нинг 
юриш тезлиги пасаяди. Катга улчамли буюмларга ишлов 
бераётганда курилма юк.ори унумдорликни таъминлаб бе­
ради, чунки бичиш тезлиги бир дак^кдда 6 мга етиши мум- 
кин. Ту^аманинг максимал баландлиги 60 мм. Курилма- 
нинг бир кунлик унумдорлиги 1500 та шимни ёки 700-900 
та аёллар куйлагини, ёки 700 та пальтони, ёки 2800 та 
эркаклар к>^агини , ёки 850-1000 та костюмни ташкил 
этади. Бир ишчи курилмадан \амма иш зоналарида, яъни 
тушашща, бичишда, тамгалашда, ма^сулот тушириб олиш- 
да фойдаланиш мумкин. Лекин курилмада икки ишчи иш- 
лаганда энг юк,ори унумдорликка эришилади. Германия- 
ни‘'  «Krauss» фирмаси чик.арган.

•Geibereuttec S-90» курилмаси. Мини ЭХМ бошк;а- 
',«Zal»ra нисбатан к^^ммaтpoк туради, лекин унда- 

\т унумдорлиги юцорирокдир. Бу курилмада би- 
\а бичилгандагига нисбатан 2-7 %, танлаб би- 

уаридагига нисбатан эса 5-7 % газламани тежаб



к;олиш имконини беради. Бичиш жараёни кулдагига нис- 
батан 5 баравар тез б^'лади. Бичиш тезлиги 7 м/мин.гача 
етади. Тушама баландлиги 40 ммгача. Иккита столда 
курилманинг битга бош 1̂ исми ишлатилса, унумдорлик 8 
соатда куйидаги даражаларга етиши мумкин: 5600 та шим, 
4000 та куртка ёки 2400 та пальто. И кки ишчи тушайди, 
бир ишчи бичади ва икки ишчи бичик^ни тушириб олади. 
Курилманинг ишлаш программаси перфолентага ёки маг­
нит тасмасига ёзилади. Бу маълумотлар бевосита т )^ а -  
мадан олиб киритиладиган булиб, улар ЭХМ хотирасида 
сакланади. АК,Шда чик,арилган.

3. «Gerbereuttec S-9I» бичиш автомати. Духоба, та- 
ралмаган трикотаж полотно, нейлон толали газлама ва 
нотз^Кима материаллардан куп каватли тушамаларни 
юксак аник^икда бичиш имконини беради. Автомат туг- 
мача включатель ёрдамида ишга туширилади ва т>^та- 
тилади. Тз/шама бичиш пайтида сурма вакуум ёрдамида 
тутиб турилади. Пичокни ЭХМ бошк.аради. Амалда ис- 
талган кенглик ва узунликдаги т^/шама бичилиши мум­
кин. Тушаш столининг копламаси гадир-будир булиб, 
унинг устига к ;о р о з ёпилади, унинг устига эса материал 
каватлари тушалади, энг устки кават устига эса поли­
этилен плёнка ёпилади. Сурма-вакуум ишга туширил- 
ганда баландлиги 25 смгача булган тушама 7,6 смгача 
прессланади. Автоматда ишлаётган оператор тушамани 
бичиш учун керакли маълумотлари булган магнит тас- 
мани танлаб олади, уни ёзув укиш курилмасига кирита- 
ди ва автоматнинг к;иркувчи бош к,исмини тушаманинг 
чап бурчагига к^^яди. «Пуск» деб ёзилган тугмача босил- 
гандан кейин бичиш автомат равишда амалга оширила- 
ди.Бу ишни икки ишчи бажаради. Автоматнинг унум- 
дорлиги беш бичик;чининг иш унумига тенг келади. 
АК,Шнинг «Gerber» фирмаси чик,арган.

4. Рак;амли бошк,ариладиган автомат «Hughes-Zaser- 
Gutter». Бир кдватли тушамаларни бичади. K^ipx^im тез­
лиги 12 м/мин. Автомат билан биргаликда андазалар улча- 
мини узгартирадиган ва андазаларни жойлаштирадиган 
«АЭМ-1» электрон тизимидан фойдаланилади. Стацио­
нар манбадан чик;адиган лазер нури автоматнинг юриб 
турадиган кесувчи бош 1̂ исмига йуналтирилади — бош



К.ИСМ нурни материалнинг керакли нуктасига жамлаб бе- 
ради. Иш столи юзасининг тузилиши уясимон алюмин 
пластинкалардан транспортёр куринишида ишланган. 
Транспортёр тагида с ^ и б  олувчи курилма б^либ, бичи- 
ладиган материал унинг ёрдамида ишончли кдпиб ма\- 
камланади ва материалдан чиккан газсимон куйиндилар 
чикдриб ташланади. Автомат лазерли битга /L C -1/ ёки 
иккита /L C -2 / реал бош к^сми бор ь^илиб чик,арилади. 
АКШ да чик;арилган.

5. Хисоблаш курилмасини бошк^аришга мулжалланган 
мосламаси бор бичиш автомати «891». Ту^амаларни би- 
чиш зонасига етказиб берадиган пичок ёрдамида автомат 
равишда бичади, бичик^и чик,ариб олиш учуй эса кон- 
вейердан фойдаланилади. Автоматнинг бичиш вактида 
тушама цаватларини тутиб турадиган вакуум тизими бор 
ва вертикалдан четланиш минимал даражада булишини, 
тушама каватларининг бичилиши юк.ори даражада аник, 
булишини таъминловчи, улчамлари кичик вертикал пи- 
чоги бор. Бундай кесиш асбобининг ишлатилиши лазер 
нури ёки сув ок^ми ишлатишдан к>^а самаралирок;. АК.Ш 
нинг «Gerber» фирмаси чик,арган.

6. Автомат «KurisZat». Баландлиги 60 ммгача булган 
тушамаларни 6 м/мин. тезликда бичади. Автомат фото­
электрик нусхалаш курилмаси ёрдамида бош>;арилади. 
Бу курилма фотонусха шаклида берилган тушамаларни 
амалда т^^шаб беради. Автоматнинг иши андазаларни 
купайтириш ва тушамалар тушашнинг автоматлаштирил- 
ган тизими корхонада бор ёки иук^игига боглик эмас. 
Герман ияда чик,арилган.

7. «Bulimer-System 200» автоматик бичиш курилмаси. 
Табиий ва синтетик газламаларни, сунъий чарм плёнка- 
ларини бичишга мулжалланган. Бичиш рак,амли микро- 
ЭХМ  ёрдам ида бошк^арилади. Бичишни бошк.ариш 
программаси тажрибаси тушама тушашда чизилган анда- 
залар жойлаштиришдаги нук^^алар жойларининг коорди- 
наталарини кетма-кет ук;иб олиш натижасида шакллана- 
ди. П роф ам м а магнит тасмасига ёзиб к^илган . Кесиш 
тезлиги 20 м/мин.гача булиб, бичиладиган материал тури 
ва тушама баландлигига караб белгиланади. Тушаманинг 
максимал баландлиги 40 ммгача. Курилмада битта ишчи



ишлайди. Курилмани ишлатиш жойламани б ^ л а ш  опе- 
рациясидан воз кечиш имконини беради. Пичорининг эни 
каи  — 8 мм б^^лгани ва уни ЗбО*̂  айлантириш имконияти 
борлиги бичиш жуда аник чи 1̂ ишини таъминлайди, на- 
тижада деталларни жойлаштириш xai^H /куйилиш и/ ка- 
маяди ва материалдан унумли фойдаланишга эришила- 
ди. Машинанинг унумдорлиги — соатига 1000 тагача эр- 
каклар  костю ми. А втом ати к бичиш  кури лм аси н и  
«Sustem-komet-Auiomatik» узлуксиз окимда ишлатиш мум- 
кин. Ок.им урамларни кутарадиган автоматик курилма- 
дан, 30/31/36 ёки 30/31/39 универсал тушаш машинаси- 
дан, хаво ёстирида юритиб ташиладиган EI-18 т^^шаш сто- 
лидан, т$адамаларни оралик, к^п ярусли т>^плагичи «18»дан 
ва «Bulimer-Zuseh-nirte-1200» автоматик бичиш курилма- 
сидан иборат. Германияда чи^арилган.

Материалларни лазер нури ва микроплазма оцими 
ёрдамида бичиш

Материалларни программали бичиш усули, яъни газ- 
ламани тушамасдан узлуксиз усулда /поток усулида/ би­
чиш энг истикболли усул \исобланиб, у газлама бичиш 
билан борлик; хамма жараёнларни автоматлаштириш им­
конини беради. Программали бошцариладиган, тушама- 
сиз усул жорий этилиши шу участкада ме?^нат унумдор- 
лигини 1,5-2 баравар ошириш, ^ам даги  материаллар эни 
ва буйидан яхширок фойдаланиш ?^исобига материаллар­
ни 1-1,5% тежаб к,олиш, ишлаб чик,ариш сат^ини анча- 
гина торайтириш имконини берди.

1. COjAa ишлайдиган катта кувватли квант генерато- 
рининг нури кесувчи асбоб б)^либ хизмат к^тладиган урнат- 
ма. ^рнатмада бичиладиган газламанинг максимал Япчам- 
лари 1200 X 1200 мм, к;ирк;иш тезлиги 5 м /м и н .,/ 
кенглиги 0,5 дан 1,5 ммгача, термик /и сси 1уги  ̂
зонасининг кенглиги 0,1 ммгача. Бир к;ават ц  
баландлиги 15 ммгача б^лган т^шама хам би* 
кин. Ленинград тукимачилик институти

2. Сув ок;имили автоматик 1<;урилма. 
мм тушамаларни окимили 3-10 м/мин. ’ 
кучи билан ажратиб беради. Сув /2500-
7— X. Самарх^жаев 97
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СИМ остида диаметри 0,10-0,25 мм стволдан 700-1000 м/ 
сек тезликда отилиб чик;ади. Сув сарфи 1 м/мин. Кесиб 
олингандан кейин деталлар вакуум сурилиш ёрдамида 
конвейер лентасига с^илиб-ёпиш иб, уларни конвейер 
тупланиш жойига олиб боради.

3. Материалларни лазер нури ёрдамида тушамасдан 
бичиш урнатмаси. Материал урамдан узунлиги 18 м кон- 
вейерга тушади, конвейер уни бичиш зонасига утказади. 
Автомат цалинлиги 20-40 мм т^шамаларни \ам  7 м/ми­
нут тезликда кеса олади. АК.Ш да чикарилган.

4. Материални плазма о^ими ёрдамида программали 
бош 1̂ ариб бичиш ^натм аси . Бир кават бичилади. Бичиш 
тезлиги 0,14 м/сек. Англияда чик^арилган.

Т)шаманинг 1^рк,илган 1^смларини стационар бичиш 
машиналарнга етказнб бериш урнатмалари

1. Тушама к>1смларини туплайдиган КШ И 166,02 ара- 
вачаси. Тушама к,исмларини туплаб, тушама столларида- 
ги бичиш машиналарига ташиб боришга мулжалланган. 
Стол к,опк.оРИ тагидаги рельслар буйлаб олиб борадиган 
кареткаси бор корпусдан ва столнинг бутун энига етади- 
ган копкокдан иборат. 100 кг юк к^аради. Кулда юрити- 
лади. Улчамлари 1,5 х 0,3 м. Енгил саноат Марказий 
ишлаб чик,ариш конструкторлик технология бюроси чи- 
карган.

2. КШИ-52 лентали конвейер. Букланган бичик; пачка- 
ларни номерлашга ёки бичик^ар омборхонасига етказиб 
беришга мулжалланган. Узатиб берувчи транспорт восита- 
си сифатида ишлатилади. Юритма ва тортув станциясидан 
ва оралик, секциядан иборат. Ташиш тезлиги 6 м/минуг. 
Лентасининг эни 0,65 м. Енгил саноат Марказий ишлаб 
чик^ариш конструкторлик технология бюроси чи*;дрган.

3. КМ -183/Ш /02 таянч каретка-таглик. Тушама k^ic m - 
ларини туплашга, ташишга, монорельсларда куп ярусли 
сак;лашга, лентали машиналарга етказиб беришга мулжал­
ланган. Лискаси бор 4 гиддиракли кареткадан, консолли 
'vDилиш тагликдан иборат. Таянч каретка-тагликка 1 та-

•'омплект бичик; сигади. У^лчамлари I х О, 6 х 0,7 м.



Енгил саноат Марказий ишлаб чикдриш конструкторлик 
технология бюроси чикарган.

Намлаб-иситиб ишлаш 
технологик ускуналари

1. Бурда ишлайдиган пневматик енгил пресс ПЛЦ. 
Вичуга машинасозлик заводи чн^арган. Пальтоларни, 
эркаклар ва аёллар плашларини жараёнлар давомида ва 
узил-кесил дазмоллашга мулжалланган. Унумдорлиги со- 
атига 75 цикл. Бурлаш ва намлик с^риш курилмаси бор. 
^лчамлари: узунлиги 1058 мм, кенглиги 1120 мм, балан- 
длиги 1480 мм.

2. Бурда ишлайдиган пневматик уртача пресс ПСЦ. 
Пальтоларни, эркаклар ва аёллар плашларини жараён­
лар давомида ва узил-кесил дазмоллашга мулжалланган. 
Унумдорлиги соатига 75 цикл. Улчамлари: узунлиги 1140 
мм» кенглиги 1400 мм.

3. Бурда ишлайдиган пневматик >ртача пресс ПС1Д-4. 
Эркаклар костюми орт б^лагига шакл беришга м^лжал- 
ланган. Пресс — ярим автомат. Унумдорлиги соатига 120 
цикл.

4. Пневматик орир пресс ПТЦ. Эркаклар ва аёллар 
пальтоларига жараёнлар орасида ва узил-кесил ишлов 
беришга м)^лжалланган. Вичуга маш инасозлик заводи 
чи>;арган. Унумдорлиги соатига 75 цикл. >^лчамлари: узун­
лиги 1095 мм, кенглиги 1000 мм.

5. Пневматик орир пресс ПТЦ-4 ПБ. Жараёнлар ора­
сида ва узил-кесил ишлов беришга мулжалланган. Вичу­
га машинасозлик заводи чик;арган. Ш имнинг орт ва олд 
б^лакларига шакл беришга мулжалланган. Пресс ярим 
автомат. Унумдорлиги соатига 95 буюм.

6. Гидравлик пресс ПТБ-1. Горький “Легмаш” заводи 
чи1̂ рган . Пальтолар, костюмлар ва плашларга жараён­
лар орасида ва узил-кесил ишлов беришга мулжаллан­
ган. Пресс — ярим автомат. Унумдорлиги бир сменада 75 
цикл. 'Улчамлари: узунлиги 1100 мм, кенглиги 1750 мм.

7. Пневматик пресс ПВП-4. Ei^a кутармасини ва адип 
кайтармаси букияиш жойини букиб дазмоллашга мулжал­
ланган. Унумдорлиги соатига 50 буюм. Буглаш ва намлик



с ^ и ш  курилмаси бор. Автоматик циклнинг давомлилиги 
60 сек.

8. Ёстик,чаларни аралаш кизитиладиган пресслар ППУ- 
1 ва ППУ-2. Устки ёстик; электрда к 1̂зитилади, осткиси 
эса бурда к;изитилади. Ёстик,чаларнинг аралаш 1дизитили- 
ши бажарилаётган операция нималигига ва ишлов бери- 
лаётган газлама турига к^раб, >^арорат танлаш имконини 
беради. Горький “Легмаш” заводи чикдрган. Эркаклар- 
нинг пиджаклари ва шимларига жараёнлар давомида ва 
узил-кесил ишлов беришга, костюмнинг зшг ва чап то- 
мон олд булаклари борт котирмаларига шакл беришга 
мулжалланган. Автоматик циклининг давомлилиги 90 сек. 
^^лчамлари 1400 х 1300 мм.

Горький “Легмаш” пресси ПП-1,06. Пальто унг то- 
мон олд булагининг борт котирмасига шакл беришга ва 
уни дазмоллашга мулжа^анган. Автоматик циклининг 
давомлилиги 90 секунд. Улчамлари 1400 х 1300 мм.

Горький “Легмаш” пресслари ПГУ06, ППУ-1,07, ПГУ- 
1,07. Пальто чап томон олд булагининг борт к,отирмасига 
шакл беришга ва уни дазмоллашга мулжалланган.

9. Горький “Легмаш” заводининг пресси ПК-2. Ч^^так 
КОП1̂ ок^арини дазмоллашга ва магизларнинг зийини 
кукламай т>^илаш га мулжалланган. Улчамлари 1200 х 
1000 мм.

10. Горький “Легмаш” заводининг пресслари ПЛПУ-
1, ПЛП-5, ПЛПУ-2. Енг чокларини ёриб дазмоллайди- 
ган УП-1 дазмоли билан бутланган. ПЛПУ ва ПЛГУ тур- 
ли шаклдаги ёстикчалар билан биргаликда жараёнлар дво~ 
мидаги j^p  хил операцияларда /енг ̂ и зи н и , енглар юкори 
Кисми ва учини дазмоллашда/ ишлатилади. ПО-ПРПЖ  
маркали ёстикда ёк,а к^^армаси букиб дазмолланади ва 
адип кайтармаси букилади. ПО-ПЛПВ маркали ёстик, 
бортларини, адип кайтармаларини ва ёк;аларини дазмол­
лашга мулжалланган. Улчамлари 1290 х 1250 мм, цикли­
нинг давом этиши 90 сек.

11. Горький “Легмаш” заводининг пресси ППУ-1-03. 
Пальто орт булагининг ён ва урта чокларини ёриб даз- 
моллашга мулжалланган уч бармок^и ёстиги булади. 
Улчамлари 1290 х 1250 мм, циклининг давом этиши 90 
сек.



12. Горький “Легмаш” заводининг пресслари ПЛПС 
ва ПЛГС. Кийимларнинг улчами унчалик кагга булмаган 
жойларига, яъни ёкаларига ва юк,ори >^исмларига намлаб- 
иситиб узил-кесил ишлов беришга мулжалланган. ПЛПС- 
6 маркали ёстик,часи енг к 1̂ямаларини дазмоллашда иш- 
латилади.

13. Горький “Легмаш” заводининг пресси ПД-18. Де- 
таллар тескарисига к.отирма куйиб ёпиштиришга мулжал­
ланган. Транспортёр лентаси узаро боглаб турган учта 
зонаси бор: жойлаштириш /куйиш / зонаси, пресслаш ва 
термофиксация зонаси ва совитиш зонаси. Дазмоллаш 
ёсти1«у1арининг улчамлари 1500 х 900 мм. Циклининг да- 
вом этиши 60 сек.

14. Горький “Легмаш” заводининг пресси ГПКС-10. 
Тирсак чоклари ва кесимлари бириктириб тикилгандан 
кейин Унг ва чап енг учларига намлаб-иситиб ишлов бе­
ришга мулжалланган. Енг учининг букиш \ак,и букили- 
ши билан бир вак;хда елим к^оплами бор ип газламадан 
Котирма ва елим плёнка куйилади. Цикли автоматик. 
'Улчамлари 1200 х 600 мм.

15. Горький “Легмаш” заводининг пресси ГПКС-П. 
Орт булак кесимлари унг ва чап томонларига ишлов бе­
ришга мулжалланган. Кесимларнинг бурчаклари универ­
сал машинада бириктириб тикилиб, улар унгига агдариб 
туррилаб олингандан кейин, \ар  к^йси томон кесимига 
ало\ида ишлов берилади. Бур ёрдамида намланади. Бур 
пресслаш автоматик цикли вак^гида берилади. Пресслаш 
эса елим у1̂ н и  орт булак ^ г  булагига куйишни ва елим 
копламали буйлама билан ук,али орт булак чап булагига 
>;уйишни таъминлаб беради. Улчамлари 1200 х 600 мм.

16. Тикувчилик саноат марказий илмий-текшириш  
институтининг пресси КОПС 360 ярим автоматида борт- 
лар агдарма чок билан тикилгандан кейин, адип к.айтар- 
маси атрофига елим к;отирма ва ук^ ёпиштириб чик^«шга, 
шунингдек ярим автоматик режимда олд булак этагига 
ук;а 1̂ йиш га ва уни букиб дазмоллашга мулжалланган. 
Цикли 50 сек давом этади.

17. Москвадаги тикувчилик саноати марказий илмий- 
текшириш институтининг пресси БФС. Олдиндан ёриб 
дазмолламай ва зийларини кукламай туриб, пальто кант-



ларини, бортларини ва адип к,айтармаларини туррилаб 
беради. Эни 2 ммгача булган кант к^олиплар ёрдамида 
адип к^йтармаси атрофида олд булак томонга к;арата би- 
ринчи измагача ва измадан этаккача адип томонга тугри- 
ланади. Бортлар автоматик режимда дазмолланади. ^лчам- 
лари 1200 X 600 мм. Цикли 50 секунд давом этади.

18. Пневматик пресс ПВП-1. Пальто елка чокларини 
ва енг к;иямаларини дазмоллашга мулжалланган. Унум- 
дорлиги 50 буюм/соат. Буглайдиган ва нам сурадиган 
курилмаси бор. Автоматик циклининг давомлилиги 60 
секунд.

19. Горький “Легмаш” заводининг пневматик пресси 
СПР-1. Эркаклар ва аёлларнинг уст кийимларига ишлов 
беришда ^ к азм а  чокни пресслашга ва солк,ини кириш- 
тириб дазмоллашга мулжалланган. Унумдорлиги бир сме- 
нада 770 цикл. Улчамлари: узунлиги 850 мм, кенглиги 
710 мм.

20. Горький “Легмаш” заводининг пневматик пресси 
СПР-2. Мактаб ёшидаги болалар уст кийимларига ишлов 
беришда юкоридаги операцияларга мулжалланган. Пара- 
метрлари ;^ам юк;оридагидек.

21. Горький “Легмаш” заводининг пневматик пресси 
СП Р-3. Мактабгача ёшидаги болалар уст кийимларига 
ишлов беришда юкоридаги операцияларга мулжалланган. 
Параметрлари \ам  юк^оридагидек.

22. Горький “Легмаш” заводининг пневматик пресси 
СПРГ-1. Эркаклар ва аёллар уст кийимларининг енг к?1яма- 
ларини пресслашга мулжалланган. Унумдорлиги бир смена- 
да 770 цикл, ^^лчамлари: узунлиги 850 мм, кенглиги 710 мм.

23. Горький “Легмаш” заводининг пневматик пресси 
СПРГ-2. Мактаб ёшидаги болалар уст кийимларига иш~ 
лов беришда юк.оридаги операцияларга мулжалланган. 
Параметрлари ?;ам ю^оридагидек.

24. Горький “Легмаш” заводининг пневматик пресси 
СПРГ-3. Мактабгача ёшдаги болалар уст кийимларига 
ишлов беришда юк^оридаги операцияларга мулжалланган. 
Параметрлари \ам  юк^оридагидек.

25. Горький “Легмаш” заводининг пневматик пресси 
ПМ -1. Эркаклар к$^йлаклари манжетларини дазмоллаш- 
га мулжалланган. Детални ^ г и г а  агдарадиган курилмаси



бор. Унумдорлиги 320 буюм/соат. Улчамлари: узунлиги 
660 мм, кенглиги 645 мм.

26. Горький “Легмаш” заводининг пневматик пресси 
ПВ-2. Эркаклар куйлаклари ёк;аларини дазмоллашга 
мулжалланган. Детални унгига агдарадиган курилмаси бор. 
Унумдорлиги 276 буюм/соат- Пресслаш вак^ги 215 секунд, 
^^лчамлари; узунлиги 660 мм, кенглиги 740 мм.

27. Горький “Легмаш” заводининг букиш пресси ФМД. 
К,оплама ч$^нтак ён ва пастининг четларини букишга 
мулжалланган. Унумдорлиги 200 буюм/соат. Ишлов бе- 
риладиган тип-размерлар 2 та. Ишлов бериладиган мо- 
деллар 3 та. Харорат автоматик ростланиб туради. 5^лчам- 
лари: узунлиги 675 мм, кенглиги 755 мм.

28. Орёл механика заводининг гидравлик пресси ПГА-
2. Тикувчилик буюмларига апликацияларни елимлаб 
ёпиштиришга м5^лжалланган. Пресслаб тутиб туриш вак- 
ти 50-60 секунд. Узунлиги 750 мм, кенглиги 790 мм.

29. Механик пресс ПСДВ. Манжетларга ва ёкдпарга 
Котирмани елимлаб бирлаштиришга мулжалланган. Унум­
дорлиги соатига 700 дона. Бир ва1̂ тда 5-8 та деталларга 
ишлов берилади.

30. Бурли ;^аво курилма ГВУ. Кепиларни тайёрлаб чи- 
Кариш олдидан ишлов беришга мулжалланган. Унумдор­
лиги 35-60 дона/соат. Бур х^воли формалар сони 2 та. 
S^лчaмлapи: узунлиги 1000 мм, кенглиги 610 мм.

31. Горький “Легмаш” заводининг бурли-\аво мане- 
кени ПВМГ-1. Елкада турадиган кийимларга узил-кесил 
намлаб-иситиб ишлов беришга мулжалланган. Унумдор­
лиги 250 буюм/соат. Улчамлари: узунлиги 1400 мм, кенг­
лиги 500 мм.

32. Горький “Легмаш” заводининг дазмоллаш линияси 
Л1-СУ. Аёллар к>%пакларига узил-кесил намлаб-иситиб 
ишлов беришга мулз^алланган. Унумдорлиги бир сменада 
400-600 к^йлак (дазмоллаш столлари нечталигига караб).

33. Бурда ишлайдиган механик дазмоли бор дазмол­
лаш столи СУ-М1. Эркаклар пиджаги ён томонининг ви- 
тачкаларини ва улама чокини ёриб дазмоллашга мулжал­
ланган. Махсус тахта к,олипи х,ам бор. Унумдорлиги бир 
сменада 200 донагача. Узунлиги 1600 мм, кенглиги 530 
мм, баландлиги 855 мм.



34. Орёл машинасозлик заводининг дазмоллаш сто- 
ли СУ-ОК. Костюмларга ишлов беришга мулжаллан- 
ган. Электр-бурда ишлайдиган дазмоли бор. Унумдор- 
лиги 75 буюм/соат. ^^лчамлари: узунлиги 870 мм, кенг- 
лиги 430 мм.

35. Орёл машинасозлик заводининг дазмоллаш столи 
СУ. Электр-бугда ишлайдиган дазмоли ва турри бурчак- 
ли ёстири бор. ^лчамлари: узунлиги 1500 мм, кенглиги 
1000 мм.

36. Дазмоллаш столи СУ-1. Аёллар к>%11акларига узил- 
кесил ишлов беришга мулжалланган. Электр-бугда иш­
лайдиган дазмоли бор. Ёстигининг улчамлари: узунлиги 
1080 мм, кенглиги 320 мм.

37. Ростов “Легмаш” заводининг дазмоли V-5. Электр- 
да ишлайди. Терморостлагичи бор. Серияли чи 1̂ рила- 
ди. Ёстигининг улчамлари: узунлиги 1080 мм, кенглиги 
320 мм.

Хозирги вак^гда тикувчилик со^^асини кайта жю^озлаш 
мак^садида тикувчилик корхоналарига пресслаш ва даз­
моллаш ускуналарининг янги-янги турлари комплектла- 
ри келтирилмокда.

“Паннония” /Венгрия/ фирмасининг ускуналари опе- 
рациялар давомида ва узил-кесил намлаб-иситиб ишяов 
бериш операцияларига мулжалланган. Техник жи?;атдан 
юксак жи)^озланган булиб, ишлов бериш режимлари ав­
томатик программалаш асосида бошк;арилади; ихтисос- 
лашганларида жуда куп пресслаш ишларига м>^лжаллан- 
ган хилма-хил ёстик^тари бор.

“Гоффман” фирмасининг ускуналари, шунингдек про- 
цесслар давомида ва узил-кесил намлаб-иситиб ишлов 
беришга мулжалланган комплект к.илиб чикарилади. Уни 
смена мобайнида 320 донагача ма?^сулотга ишлов бери- 
ладиган катта кувватли потокларда урнатиш жуда кул 
келади.

Хар бир комплектда куйидагилар булади: автоматик 
ва автоматикасиз бошкдриладиган пневматик пресслар, 
механик пресслар, электр-буг ва буг дазмоллари бор ме­
ханик дазмоллаш столлари, бугли \аво манекени. Прес- 
сларда \ам , дазмоллаш столларида хам маълум операци- 
яларга мулжалланган махсус ёстикдари булади.



‘̂ Паннония” фирмасининг намлаб-иситиб 
ишлов бериш ускуналари

1. Бурда ишлайдиган пневматик орир ярим автомат 
пресс С-371 кл. Табиий ва синтетик толалари бор газла- 
малардан тикиладиган турли буюмларга жараёнлар даво- 
мида ишлов беришга мулжалланган. Цикларнинг унум- 
дорлиги 70-100 цикл/соат. Пресслаш ва намлик суриш 
ва1̂ и  60 секундгача. ^лчамлари: узунлиги 1400 мм, кен- 
глиги 630 мм.

2. Бурда ишлайдиган пневматик енгил пресслар С-351-Р 
ва С-351-Р1/2. Табиий ва синтетик толалари бор турли 
хил газламалардан тикиладиган уст кийимларга жараён­
лар давомида ва узил-кесил намлаб-иситиб ишлов беришга 
м^'лжалланган. Унумдорлиги 70-100 цикл/соат. Улчамла- 
ри: узунлиги 1200 мм, кенглиги 500 мм.

3. Электр пресс. Чунтак копкокларига ишлов беришга 
мулжалланган.

4. Электромеханик пресс С-311. Жараёнлар давомида 
ва узил-кесил ишлов беришга м)^лжалланган. Буглаш ва 
нам суриш курилмаси бор. Пресслаш вакти 40 секунд, 
^^лчамлари: узунлиги 1200 мм, кенглиги 1260 мм.

5. Электромеханик пресс С-31 В. Жараёнлар давоми­
да ва узил-кесил ишлов беришга мулжалланган. Бурлаш 
ва нам суриш курилмаси бор. Пресслаш вак^ги 40 секунд. 
1Улчамлари: узунлиги 1200 мм, кенглиги 1260 мм. Бу прес- 
сларнинг маркадан кейин ёзиладиган \арфий индексла- 
рига к;араб фарк, килинадиган модификациялари бор: 
“К” — марказлашган вакуум-суриш манбаига уланадиган 
к^шимча >;урилмаси борлигини курсатади.

6. Бурда ишлайдиган дазмоллаш столлари (16 тури бор) 
С-394. Столнинг дазмоллаш юзаси бурда кизитилади. 
5^лчамлари: узунлиги 1125 мм, кенглиги 710 мм.

7. Электрда-бурда ишлайдиган дазмоллаш столлари С- 
392. Табиий ва синтетик толалари бор материаллардан 
тикилган кийимларни жараёнлар давомида ва узил-ке­
сил дазмоллашга мулжалланган. 1^зиш  ^^арорати 100-180°.

8. Пневматик пресслар С-371 ва КМ Н-1-12. Матери- 
алларнинг тескарисига котирма ёпиштиришга мулжал-



ланган. Бунинг учун иккита рамали механизациялашган 
битга уламаси бор.

“ Гофман” фирмасининг намлаб-иситиб 
ишлов бернш ускуналари

1. Пневматик пресс А КД-ХО. Остки ёк,ага шакл бе- 
ришга мулжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 мм. Комп- 
лектда 1 та булади.

2. Бур дазмоли бор дазмоллаш столи Т-23. Енг чокла- 
рини, енг учи чокларини, витачка чокларини, чунтак 
чокларини ёриб дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 
950 X 1450 мм. Комплектда 1 та булади.

3. Механик дазмоли бор дазмоллаш столи А-6. Ён чокла­
рини ва орт булак чокларини ёриб дазмоллшга мулжаллан­
ган. Улчамлари 1500 х 1200 мм. Комплектда 1 та булади.

4. Бур дазмоли ва алмашланадиган ёстик^ари бор даз­
моллаш столи Т-23. Елка чокларини, ёк,а умизи ут1̂ зм а 
чокини, борт ардарма чокини ёриб дазмоллашга мулжал­
ланган. Комплектда 1 та булади.

5. Автоматик бошкдриладиган пневматик пресс АА 1-
25. Борт котирмаси к;^илган >^г ва чап томон олд булак- 
ларига шакл беришга мулжалланган. ^^лчамлари 1500 х 
1500 мм. Комплектда 2 та булади.

6. Бур дазмолли дазмоллаш столи 1-23^ К^отирма ва 
ички чунтакни дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 950 
X 1450 мм. Комплектда 1 та булади.

7. Пневматик пресс ААХ-СО-9. Бортларни, адип к,ай- 
тармасини ва этакни пресслашга мулжалланган. Улчам­
лари 1150-1500 мм. Комплектда 1 та булади.

Аёллар пальтоларига узил-кесил 
намлаб'иситиб ишлов бернш

1. Механик пресс А-Б. Реглан бичимли енгларни прес­
слашга мулжалланган. Комплектда 1 та булади.

2. Бурли-\аво манекени АВ-2. Енгларга ишлов беришга 
мулжалланган. Улчамлари 800 х 1200 мм. Комплектда 1 
та булади.



3. Механик пресс 52 ДО. Елка чокларини ва енг к.ияма- 
ларини пресслашга мулжалланган. "Р^лчамлари 1200 х 1200 
мм. Комплектда 1 та булади.

4. Механик пресс а-4. Орт булак юк,ори 1<;исмини ва 
ёк^ни пресслашга мулжалланган. Комплектда I та булади.

5. Пневматик пресс АХСО-9. Ён чокларни, орт булак 
чокини, борт ва этакни пресслашга мулжалланган. Улчам- 
лари 1150 X 1150 мм. Комплектда I та булади.

6. Автоматик бошк,ариладиган пневматик пресс ААХ- 
СО-25-А. Олд булакларини пресслашга мулжалланган. 
Комплектда 2 та булади.

7. Механик пресс К-29.^Ёк^ ва адип кайтармасини 
пресслашга мулжалланган. 5^лчамлари 1150 х 1250 мм. 
Комплектда I та булади.

8. Дазмоллаш  столи 1-23. А старни дазмоллаш га 
мулжалланган. Комплектда 3 та булади.

9. Дазмоллаш столи 1-23. Назорат учун тузатиб даз­
моллашга мулжалланган. Комплектда 1 та булади.

10. “Гоффман” фирмасининг горизонтал чархпалаги. 
Пальто $^г ва чап олд булакларини узил-кесил дазмол­
лашга мулжалланган. Унумдорлиги 1 соатда 75-85 паль­
то. Улчамлари 2000 х 1900 мм.

Эркаклар пальтосига жараёнлар давомцда 
намлаб-иситнб ишлов бериш

1. Бур дазмоли бор дазмоллаш столи 1-23. Чунтакни 
дазмоллашга мулжалланган. ^^лчамлари 950-1450 мм.

2. Автоматик бошк;ариладиган пневматик пресс Н-2А- 
17. Борт котирмаси куйилган унг ва чап олд булакларга 
ало\ида-ало?^а шакл беришга мулжалланган. 5^лчамла- 
ри 1150 X 1500 мм. Электрон курилмаси тарзидаги авто­
матик тизими бор. Устки ва остки ёсти 1̂ 1арини бурлаш 
ва вакуум-суришдан ташк,ари остки ёстик, томонидан 
кийимни иссик, х,аво пуфлаб куритадиган курилмаси бор. 
Комплектда 1 та булади.

3. Пневматик пресс Н-2А-13. Олд булак витачкалари- 
ни, остки ё1«;а ва адипларнинг бириктирма чокларини ёриб 
дазмоллашга, елим к^отирмани остки ёк,ага ёпиштиришга



м^лжалланган. Вак;тни к,айд этувчи электрон релели ав­
томатик тизими бор. Комплектда 2 та булади.

4. Механик дазмоли бор дазмоллаш столи А-6. Орт 
булак )фта чокини, ён чокларини, витачкаларни ёриб 
дазмоллашга мулжалланган. Комплектда 1 та булади.

5. Бур дазмоли бор дазмоллаш столи 1-23. Астарнинг 
ва ички чунтакнинг чокларини ёриб дазмоллашга мулжал­
ланган. Улчамлари 950 х 1450 мм. Комплектда 1 та бу­
лади.

6. Бур дазмоли бор пневматик пресс Н-2А-04. Енг чок­
ларини ёриб дазмоллашга мулжалланган. 5^лчамлари 1200 
X 1200 мм. Комплектда 1 та булади.

7. Бур дазмоли бор пневматик пресс АХКД-4. Остки 
ёк^ага (устки ёк,ага ардарма чок билан тикилган, котирма 
ёпиштирилган, унгига агдарилмаган остки ёк,ага) шакл 
беришга мулжалланган. ^^лчамлари 1200 х 1200 мм. Ком­
плектда 1 та булади.

8. Механик пресс ХКВ-14. Ёк;ани дазмоллашга мулжал­
ланган. Комплектда 1 та булади.

9. Автоматик бошкдриладиган пресс Н-2А-13. Борт- 
ларни, адип к;айтармаларини, ёкани пресслаш билан бир 
вакгда четларини салгина букиб кэ^ишга мулжалланган. 
Комплектда 1 та булади.

Эркаклар пальтосига узил-кесил 
намлаб-иситиб ишлов бериш

1. П невматик пресс АХ-СО-49. Бортларни, адип 
кайтармаларини, этакларини пресслашга мулжалланган. 
^^лчамлари 1150 х 1500 мм. Комплектда 1 та булади.

2. П невматик пресс Н-2А-17. Ёк.а к^арм асини, адип 
кай тарм аси  б и лан  букиш  ж ойларини  пресслаш га 
мулжалланган. 'Улчамлари 1200 х 1200 мм. Комплектда 
I та булади.

3. Пневматик пресс Н-2А-04. Ён чокларини, орт булак 
чокини, енг чокларини пресслашга мулжалланган. ^лчам- 
лари 1150 X 1500 мм. Унумдорлиги бир сменада 75-85 
пальто. Комплектда 1 та булади.



4. Автоматик бошкдриладиган пневматик пресс Н-2А-
17. Оад булакларини (унг, чап) пресслашга мулжаллан- 
ган. ^^лчамлари 1150 х 1500 мм. Комплектда 2 та булади.

5. Механик пресс 2 -И -16 . Елка чокларини ва енг 
к^1ямаларини пресслашга мулжалланган. Комплектда 1 та 
булади.

6. Дазмоллаш столи 1-23. Астарларни дазмоллашга 
мулжалланган. Комплектда 1 та булади.

Эркаклар пиджакларига жараёнлар давомида 
иамлаб-иситиб ишлов бериш

1. Пневматик пресс Н-2А-04. Остки ёк;ага шакл бе- 
ришга мулжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 мм. Комп­
лектда 1 та булади.

2. Автоматик бошк.ариладиган пневматик пресс Н-2А- 
13. Орт бyлaклaJ)нинг кураклар атрофига шакл беришга 
мулжалланган. Улчамлари 1150 х 1500 мм. Комплектда 1 
та булади.

3. Автоматик бошк^риладиган пневматик пресс Н-2А- 
13. Витачкаларни ва ён 1>;исмлар (унг томон дазмолда ва 
чап томон) олд булакларга уланган чокларини ёриб даз­
моллашга мулжалланган. Комплектда 1 та пресс булади.

4. Буг дазмоли бор дазмоллаш столи 1-22. Остки ёк,а 
улама чокини ёриб дазмоллашга, енг учларини дазмол­
лашга мулжалланган. ^^лчамлари 950 х 1450 мм. Комп­
лектда 2 та булади.

5. Автоматик бошк;ариладиган пневматик пресс Н-2А- 
13. Борт к^отирмаси кЗ^илган олд булакларга шакл бе­
ришга мулжалланган. ^^лчамлари 1150 х 1500 мм. Комп­
лектда 2 та булади.

6. Дазмоллаш столи А -34. Борт агдарма чокини ёриб 
дазмоллашга мулжалланган. ^^лчамлари 1100 х 1200 мм. 
Комплектда 1 та булади.

7. Пневматик пресс Н-2А-04. Енг чокларини ёриб даз­
моллашга мулжалланган. Улчамлари 1150 х 1500 мм. 
Унумдорлиги 1 соатда 70 жуфт енг. Комплектда 1 та бу­
лади.

8. Дазмоллаш столи А-20 Д. Елка ч окларини  ва 
ёк,анинг ёк,а умизига утк,азма чокларини ёриб дазмол-



лашга мулжалланган. Улчамлари 1500 х 1500 мм. Комп- 
лектда 2 та булади.

9. Пневматик пресс Н-2а-13. Бортларни, адип к,ай- 
тармасини ва этакни пресслашга мулжалланган. ^^лчам- 
лари 1150 X 1500 мм. Комплектда 2 та булади.

10. Механик пресс ХКВ-20. Ёка кутармасини ва адип 
кайтармаларини пресслашга мулжалланган. Комплектда
1 та булади.

И . Пневматик пресс Н-2А-13. Пиджак ён чокларини 
ва орт булаги ^ т а  чокини ёриб дазмоллашга мулжаллан­
ган. 03/035 маркали ёстиги уч бармокди. 5^лчамлари 1000 
X 500 мм. Комплектда 1 та булади.

Эркаклар пиджакларига узил-кесил 
намлаб-иситиб ишлов бериш

1. П невматик пресс АХ-К-20. Ёк^ани пресслашга 
мулжалланган. ^^лчамлари 1200 х 1200 мм. Комплектда 1 
та булади.

2. Автоматик бошк^риладиган пневматик пресс Н-2А-
13. Олд булакларни пресслашга мулжалланган. ^^лчамла- 
ри 1150 X 1500 мм. Комплектда 2 та булади.

3. Автоматик бошкдриладиган пневматик пресс АХСО-9. 
Енгларни пресслашга мулжалланган. 5^лчамлари 1 1 5 0  х 
1500 мм. Комплектда 2 та булади.

4. Пневматик пресс Н-2А-08. Енг >^изини, енг учи 
юкори К.ИСМИНИ дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 
400 X 300 мм. Комплектда 1 та булади.

5. Пневматик пресс 2-15. Енг умизини, енг к;иямала- 
рини , енг юк.ори кисм ини бир вактда дазмоллашга 
м$^лжалланган. Улчамлари 400 х 300 мм. 1 та чап ва 1 та 
унг формаси булади. Комплектда 2 та булади.

6. Пневматик пресс Н-33. S^nr ва чап томон олд булак- 
ларини, орт булакни ва ён чоклар атрофини дазмоллаш­
га мулжалланган. ^^лчамлари 1500 х ЮОО мм. Унумдор- 
лиги 1 сменада 75-85 та пиджак. Пресс — уч позицияли. 
Комплектда 1 та булади.

7. Пневматик пресс Н-5А-04. Ёкани ва пиджак юк^ори 
к^1смини дазмоллашга мулжалланган. ^^лчамлари 500 х 
300 мм. Комплектда 1 та булади.



8. Пневматик пресс Н-2А-04. Ё^а кутармасини букиб 
дазмоллашга ва адип к;айтармасини кайиришга мулжал- 
ланган. 'У’лчамлари 500 300 мм. Комплектда i та б^- 
лади.

9. Пневматик пресс Н-5А-04. Ёк;ани ва пиджак юк,ори 
к;исмини дазмоллашга, ёк.а кутармасини букиб дазмол­
лашга ва адип кдйтармасини к,айтаришга мулжалланган. 
'Улчамлари 400 х 200 мм. Комплектда I та булади.

Эркаклар шимига жараёнлар давомида 
намлаб'иситиб и ш л о б  бериш

1. Автоматик бош1̂ риладиган пневматик пресс Н-2А-13. 
Шим булакларига шакл беришга мулжалланган. Комп­
лектда I та булади.

2. Автоматик бош1^риладиган пневматик пресс Н-2А-13. 
Шим ён^ва адип чокларини ёриб дазмоллашга мулжал­
ланган. ^^лчамлари 1500 х 1400 мм. Комплектда 1 та бу­
лади.

3. Дазмоллаш столи 1В-А-2А. Ш им ён ва адип чокла­
рини ёриб дазмоллашга мулжалланган тахта колипи бор. 
^^лчамлари 1500 х 1200 мм. Комплектда 1 та булади.

Эркаклар шимига узил-кесил 
намлаб-иситиб ишлов бериш

1. Пневматик пресс Н-2А-13. Ш им почасини прес- 
слашга мулжалланган. Комплектда 1 та булади.

2. Пневматик пресс Н-2А-08. Ш им юк^ори к^юмини 
дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 600 х 300 мм. 
Комплектда 1 та булади.

3. Пневматик пресс Н-2А-13. Ш им букиш жойларини 
дазмоллашга мулжалланган. ^Улчамлари 1000 х 500 мм. 
Комплектда 2 та булади.

4. Автоматик пресс АНУ-1690-7. Германиянинг “М ай- 
ер” фирмаси чикарган. Уст кийимнинг тескарисига к;отир- 
ма куйиб ёпиштиришга мулжалланган. 2 ишчи ишлаган- 
да эгаллаб турадиган участкаси 30-36 м^ унумдорлиги бир 
сменада 400 дона. 4 ишчи ишлаганда эгаллаб турадиган 
участкасининг са)^ни 50-55 м^ унумдорлиги бир сменада



600 дона. Пресс ишчи юзасининг улчамлари 1600 х 900 
мм. Комплектда 1 та булади.

Аёллар куйлагига намлаб-иситиб узил-кесил ишлов 
беришда Л1-СУ линиясидан фойдаланилади. У туртта, 
бешта ёки олтита СУ-1 дазмоллаш столларидан иборат, 
иккита к,озонча бур билан таъминлашга м^лжалланган. 
К.озонча курилманинг улчамлари 500 х 71 мм. Вакуум 
гурух курилмаси дазмоллаш ускуналари гуру?^ини /10-12та- 
дан иборат/ вакуум-с^иш  билан марказий таъминлашга 
мулжалланган булиб, намлаб-иситиб ишлов бериш жара- 
ёнида намни чикдриб олиш ва чалафабрикатни дазмол­
лаш учун зарур. Улчамлари 2050 х 560 мм.

Швецияда чик.арилган, ЭХМда бошк;ариладиган го- 
ризонтал чархпалак пресс. Битта операция давомида 
шимга бутун узунаси б > ^ аб  ишлов беришга мулжаллан­
ган. Шим вертикал ?;олатда туриб, камерада пресслана- 
ди. Унумдорлиги 8 соатда 700-800 та шим.

Термоаластик материалларни 
пайвандлаш ускуналари

Термопластик материалларни /маиший кийим тики- 
ладиган, плёнка цопланган материалларни/ пайвандлаш- 
нанг бир кднча усуллари бор. Будар: иссик, \аво, термо­
контакт, юкори частотали ток, ультратовуш ёрдамида 
пайвандлаш.

1. Пайвандлаш аппарати ОК-1,2/С. Польшада чикд- 
рилган. Шакли ва улчамлари турли-туман жуда к ^  элек- 
тродлари булади. Полихлорвинил плёнкалардан плашлар 
к,илишда ишлатилади. Бирлаштирувчи чоклар очик, кир- 
Кимли, куйма чоклар ёпик ва очик; к;иркд1мли кдлиб, шу- 
нингдек ички букламали чоклар (агдарма чок типидаги) 
пайвандланади ва измалар к.илинади.

2. Машина БШМ (ипсиз тикув машинаси). Ультрато­
вуш пайвандлашга мулжалланган. Термопластик толали 
газламалар деталларини улайди. Тук^1мачилик машина- 
созлиги Москва илмий-текшириш институти чик;арган. 
Тезлиги бир дак.ик,ада 2000 та пайванд чоккача.

3. 8300 класс машина. Пфафф фирмаси чик,арган. Тер­
моконтакт пайвандлашга мулжалланган. Тезлиги, мате-



риалнинг к,алинлиги ва хусусиятларига к,араб бир дак^- 
к,ада 60-250 смгача.

Кийим тикишда ишлатиладиган кичик механизация 
мосламаларннинг р)11хати

Аёллар куйлаги

1. Безак тасмаларни бостириб тикадиган мослама 1-
22. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарнинг оралиги 5-38 
мм. Мосламани тикувчилик саноати Марказий илмий- 
текшириш институти /ТС М И ТИ / ?^зуридаги Москва таж- 
риба-механика заводи (МТМЗ) чикарган.

2. Белбо1̂ ка кейин >^гига агдармайдиган килиб ишлов 
бериш мосламаси 2-17. Машина класси 59703 ЛМ. Мос­
ламани ТСМИТИ )^узуридаги МТМЗ чик,арган.

3. Деталлар четини букадиган ва бир йула магиз улай- 
диган мослама. ТСМИТИ )^уридаги МТМЗ чикарган.

4. Аёллар куйлаги деталига магиз бостириб тикиш би- 
лан бир вак;тда детал четини букадиган /ёк;а >т̂ 1изида, енг 
З^изида, куйлак этагида/ мослама 3-25. Машина класси 
852 ПМЗ. Мосламани ТСМ ИТИ х^зуридаги МТМЗ чи- 
к;арган.

5. Магизни деталь устидан бостириб тикиш билан бир 
вак;тда детал четини букадиган мослама 3-26. Машина 
класси 852 ПМЗ. Игналарининг оралиги 12 мм. Мосла­
мани ТСМИТИ )о^зуридаги МТМЗ чик,арган.

6. Кийим этагига ва енгларига ишлов беришда к;ия 
безак газлама парчасини бостириб тикадиган мослама 3-
28. Машина класси 852 ПМЗ. Игналари оралиги 128 мм. 
Мосламани ТСМИТИ ^о^зуридаги МТМЗ чикарган.

7. Ички томон асосий деталга уланадиган адипга иш­
лов берадиган мослама 3-30. Машина класси 852 ПМЗ. 
Игналарнинг оралиги 38 мм. Мосламани ТСМ ИТИ ^узу- 
ридаги МТМЗ чи1̂ арган.

8. Ички томони асосий деталга уланмайдиган адипга 
ишлов берадиган мослама 3-80. Машина класси 852 ПМЗ. 
Игналарнинг оралиги 38 мм. Мосламани ТСМ ИТИ 
ридаги МТМЗ чи^арган.
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9. Такдпма к^опкогини тикиб улайдиган ва бир й^ла 
магизни утказадиган мослама 3-2А. Машинанинг класси 
252 ПМЗ. Мосламани Подольск механика заводи чик,ар- 
ган.

10. Ички детални бириктириб тикиш билан бир вак^'- 
да магиз $^к,азаднган ва к.иркимларини й>фмаб куядиган 
мослама 3-34. М ашина класси 797 ОЗЛМ. Мосламани 
ТСМ ИТИ \узуридаги МТМЗ чик;арган.

11. Аёллар куйлаги этаги ва бортига газлама парчаси 
/мариз/ к$^иб ишлов берадиган мослама 3-35. Машина 
класси 797 ОЗЛМ. Мосламани ТСМ ИТИ \узуридаги 
МТМЗ чи^арган.

12. Ип газламали халатнинг ички томони асосий де- 
талга уланадиган адипига ишлов бериш билан бир вак:гда
2 томондан “печак тасма” бостириб тикадиган мослама 
3-36. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг оралири 
38 мм. Мосламани ТСМИТИ JO'syp^arn МТМЗ чицар- 
ган.

13. Ип газламали халатлар измаси зийиларини йурмай- 
диган мослама 5-6. Машина класси 25 ПМЗ. Мосламани 
ТСМ ИТИ ^узуридаги МТМЗ чикарган.

14. Ип газламали куйлаклар деталларининг к.ирк;им- 
ларини магизлашга мулжалланган мослама 4-3. Машина 
класси 25 ОЗЛМ. Мосламани ТСМИТИ ^^зуридаги МТМЗ 
чик.арган.

15. Жун газламали куйлак деталлари к.ирк,имини ма- 
ризлайдиган мослама 4-8. Машина класси 397 ОЗЛМ. 
Мосламани ТСМ ИТИ ?о^зуридаги МТМЗ чикарган.

16. Ш ойи куйлак деталларининг к;ирк;имларини ма- 
ризлашга мулжалланган мослама 4-10. Машина класси 
8332/705 “Текстима”. Мосламани ТСМИТИ \узуридаги 
МТМЗ чикарган.

17. Болалар куйлаги боричларига ишлов берадиган 
мослама 2-19. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг 
оралиги 28 мм. Мосламани ТСМИТИ ?^зуридаги МТМЗ 
чикарган.

18. Турли газлама чилвирлардан тикилган белборларга 
ишлов берадиган мослама 995724. Машина класси 97 
ОЗЛМ. М осламани Орша енгил машинасозлик заводи 
чикарган.



19. Юмшок, белборни бириктириб тикиш билан бир 
вак^гда >^гига агдарадиган мослама 995717. Машина класси 
597 ОЗЛМ. Мосламани Орша енгил машинасозлик заво­
ди чик.арган.

20. Аёллар куйлаги белборига ишлов берадиган мосла­
ма 2-20. Машина класси 652-3 ПМЗ. Игналарининг ора- 
лиги 12 мм. Мосламани ТСМ ИТИ ^о'зуридаги МТМЗ 
чик^арган.

21. Аёллар куйлаклари енги учига маризларни бости- 
риб тикадиган мослама 3-5. Машина класси 597 ОЗЛМ. 
Мосламани ТСМИТИ ?^узуридаги МТМЗ чик;арган.

22. Мактаб болалари пешбанди белборига ишлов бе­
радиган мослама 3-24. Машина класси 652-2 ПМЗ. М ос­
ламани ТСМИТИ )^зуридаги МТМЗ чи 1̂ рган.

23. Юбка белбоРига ишлов берадиган мослама 3-27. 
Машина класси 652-2 ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ ^о^зу- 
ридаги МТМЗ чикарган.

24. Безак б^тм алар тикадиган мослама 1-24. Машина 
класси 576 (серияники). 1176 класс машина ?^ам чикдан. 
Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.

25. Боричли безак буртмалар тикиладиган мослама I- 
25. Машина класси 376 (серияники). 1176-1 класс ПМЗ 
машина ;^ам чиркан. Мосламани ТСМ ИТИ )^зуридаги 
МТМЗ чик.арган.

26. “М олния”-так,илмани улайдиган мослама 3-37. 
Машина класси 314 “Текстима”. Мосламани ТСМИТИ 
\узуридаги МТМЗ чик.арган.

27. Унг томонидан туррилаётганда боши ва охирини 
мослаб “М олния”-так,илмани тикиб улайдиган тепки. 
Класси МО-31.

28. Чап томонидан туррилаётганда боши ва охирини 
мослаб “М олния”-так,илмани тикиб улайдиган тепки. 
Класси МО-32.

29. Аёллар куйлаги белборига ишлов берадиган мосла­
ма 3-42. Машина класси 652-3 ПМЗ. Игналарининг ора- 
лири 19 мм. Мосламани ТСМ ИТИ )^?зуридаги МТМЗ 
чикарган.

30. Аёллар к> ^аги  белборига ишлов берадиган мосла­
ма 3-45. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг оралиги 
36 мм. Мосламани ТСМИТИ ^О'зуридаги МТМ З чик;арган.



31. Мактаб болалари лешбанди богичларига ишлов бе- 
радиган мослама 4-5. Машина класси 597 ОЗЛМ. Мосла- 
мани ТСМ ИТИ ?о^зуридаги МТМЗ чик;арган.

32. Тахламаларни букиб тикадиган мослама 2-24. М а­
шина класси 852-1/10 ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ ?^узу- 
ридаги МТМЗ чик^рган.

Тахламаларни букиб тикадиган мослама 2-25. М аши­
на класси 852 ПМЗ. Игналарининг оралири 19 мм. М ос­
ламани ТСМ ИТИ ^узуридаги МТМЗ чицарган.

Тахламаларни букиб тикадиган мослама 2-26. Маши­
на класси 852 ПМЗ. Игналарининг оралиги 28 мм. М ос­
ламани ТСМ ИТИ хузуридаги МТМЗ чицарган.

33. Газлама парчасини кассетага урайдиган мослама 
6-20. М ашина класси 51-АПМЗ (сериядагиси). Янги чи- 
к.арилгани 51-1 класс ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ i(yzy- 
ридаги МТМЗ чи1|^рган.

34. Газлама к?1р 1̂ м и н и  ёпик, килиб буклайдиган бук- 
лагич /фланель, байка, ип ва к. газламаларни/ 916706. 
Машина класси 97 ОЗЛМ. Орша енгил машинасозлик 
заводи чикдрган.

35. Турларни бир йула солкой хосил к^шиб, бостириб 
тикадиган мослама. Машина класси 97.

36. Остки газламада солк.и х,осил кддадиган мослама. 
Машина класси 508 ОЗЛМ.

37. Бурма ?;осил кдладиган тепки. Класси 97 ОЗЛМ.

Мактаб формаси

1. Шим белбандларини тикадиган мослама 3-44. Ма­
шина класси 852 ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чицарган.

2. М актаб форма блузкаси погонларини тикадиган 
мослама 3-46. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг 
оралиги 28 мм. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ 
чикарган.

3. Ип газлама шимларнинг гульфигини тикадиган мос­
лама 3-47. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг ора- 
лиги 32 мм. Мосламани ТСМИТИ ^о'зуридаги МТМЗ 
чик,арган.



4. Мактаб форма юбкасига остки белборни улайдиган 
мослама 3-50. Машина класси 852 ПМ З. Игналарининг 
оралири 28 мм. Мосламани ТСМИТИ ?о^зуридаги МТМЗ 
чик;арган.

5. Шорти ва шим белборларига ишлов берадиган мосла­
ма 3-57. Машина класси 852 ПМЗ. Игааларининг оралиги 
32 мм. Мосламани ТСМИТИ ;^^зурцдаги МТМЗ чик;арган.

6. Газлама парчаларини бириктириб тикадиган ва кас- 
сетага ̂ айдиган мослама 6*20. Машина класси 51--А ПМЗ. 
Мосламани ТСМИТИ ?о^зуридаги МТМЗ чик;арган.

7. Камар тутгичларни тикиш билан бир вак^да кассе- 
тага )фаб борадиган мослама 2-23. Машина класси 76-А 
ПМЗ. Янги чикдани 3076 класс ПМЗ. Мосламани ТСМ И­
ТИ ?^узуридаги МТМЗ чикдрган.

8. Шим ^рта киркими чокини бириктириб тикадиган 
мослама 1-27. Машина класси 76 А ПМЗ. Янги чикцани 
976-1 класс ПМ З. Мосламани ТС М И ТИ  ?о^зуридаги 
МТМЗ чи1̂ арган.

9. Измаларни йурмаш билан бир в ав д а  учларини пух- 
талаб 1̂ уядиган мослама А9-3. Машина класси 0811 “Ми­
нерва”. Мосламани ТСМИТИ )^узуридаги МТМЗ чикдрган.

10. Шим гульфигидаги измаларни й>фмайдиган мос­
лама 5-2. Машина класси 0811 “Минерва” Мосламани 
ТСМИТИ ^о^зуридаги МТМЗ чикдргаи.

11. Шимнинг тугма тикиладиган жойига икки буклан- 
ган газлама парчаси куйиб, ардарма чок билан тикадиган 
мослама 3-6. М ашина класси 97 ОЗЛМ . М осламани 
ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдргаи.

Эркаклар к з^ аги

1. Эркаклар к > ^ аги  унг томон олд булагига ишлов 
берадиган мослама 916709. М ашина класси 97 ПМ З. 
Мосламани Подольск механика заводи чикарган.

2. Эркаклар к^^агининг милк б > ^ а б  бичилган унг 
томон олд булагига ишлов берадиган мослама 916710 
Машина класси 97 ПМЗ. Мосламани Подольск механи­
ка заводи чикдрган.

3. Кокетка ток^1сини орт булакка улайдиган мослама 
916711 (97 класс ПМЗ машинага) ёки 3-2 (97 класс ТСМ И-



ТИ машинага). Биринчисини Подольск механика заво­
ди, иккинчисини эса Тикувчилик саноати марказий ил- 
мий-текшириш институти чик,арган.

4. Эркаклар куйлаги этагини букадиган мослама 916701. 
Машина класси 97 ПМЗ. Мосламани Подольск механи­
ка заводи чикдрган.

5. Ён чокларга, енг чокларига ишлов берадиган ва де- 
талларни бирлаштирадиган мослама 3-15. Машина клас­
си 252. Мосламани ТСМИТИ чикарган.

6. Эркаклар к )^ а г и  чап томон олд булагининг такдч- 
масига ишлов берадиган мослама 995702. Машина клас­
си 252. Мосламани Подольск механика заводи чи 1̂ рган.

7. Эркаклар куйлаги ёк,аси-ёкд к^армасига ишлов бе­
радиган мослама 3-27. Машина класси 252. Мосламани 
ТСМ ИТИ чикдрган.

8. Эркаклар куйлаги енг >у1рк^1мига ишлов берадиган 
мослама 916713. Машина класси 97. Мосламани Подольск 
механика заводи чикарган.

9. Эркаклар куйлаги енгини енг умизига утцазадиган 
махсус тепки 916708. Машина класси 97. Подольск меха­
ника заводи чик,арган.

10. Эркаклар куйлаги енгини енг умизига утк;азма чо- 
кини бостириб тикадиган махсус тепки 9167(М. Машина 
класси 97. Подольск механика заводи чик;арган.

Эркаклар костюми

1. Газламадан изма тикадиган мослама 2-4. Машина 
класси 97 ОЗЛМ. Мосламани ТСМИТИ )^узуридаги МТМЗ 
чик,арган.

2. Газлама парчаларини касеталарга урайдиган мосла­
ма 6-20. Машина класси 51-А. ПМЗ (51-1 класс)' ПМЗ. 
Мосламани ТСМ ИТИ ^о'зуридаги МТМЗ чик.арган.

3. Камар тутгичларга ишлов берадиган мослама 2-22. 
М ашина класси 76-А ПМЗ (3076) ПМЗ. Мосламани 
ТСМ ИТИ )^зуридаги МТМЗ чикарган.

' Кдвс ичида серияли чикарилаётган мосламалар билан жи?^озланган 
ускуналар класси берилган.



4. Куринмани ч^нтак халтага бостириб тикадиган мос- 
лама 1-31. Машина класси 76-А ПМЗ. Мосламани ТСМ И- 
ТИ хузуридаги МТМЗ чик,арган

5. Корсаж лентани декатирлайдиган мослама. Пресс. 
ТСМИТИ )огзуридаги МТМЗ чик^рган.

6. Тасмани декатирлайдиган мослама. Пресс. ТСМ И ­
ТИ хузуридаги МТМЗ чик;арган.

7. Ч$^нтак к;опкок;ларини акдарма чок билан тикадиган 
ярим автоматнинг кассетаси. Машина класси 770 ПМЗ. 
Кассетами Подольск механика заводи чи^арган.

8. Ч ^ т а к  халтага ишлов берадиган мослама 6-53. М а­
шина класси 252 ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чикарган.

9. К.ирк;имларни магизлайдиган мослама 4-3 4-10. 
Машина класси 97 ОЗЛМ; 252 ПМЗ. Мосламани ТС М И ­
ТИ ?о^зуридаги МТМЗ чик;арган.

10. Пиджак ён чунтакларига ишлов берадиган мосла­
ма 3-61 К. Машина класси 252 ПМЗ. Мосламани ТСМ И ­
ТИ хузуридаги МТМЗ чик;арган.

П . Енг кесимларита тугмача чатадиган мослама 5-3. 
ТСМИТИ чик;арган.

Эркакларнинг ип газламадан тикилган шимларн

1. Газлама парчаларини кассетага урайдиган мослама 
6-20. Машина класси 51-А ПМЗ; (51-1 класс) ПМЗ. М ос­
ламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ; Подольск механи­
ка заводи чик;арган.

2. Измаларни олдин белгилаб олмасдан, 811 класс ма- 
шинада йурмашга мулжалланган мослама 5-5. М ашина 
класси 811 “Минерва”. Мосламани ТСМИТИ хузурида­
ги МТМЗ чикэрган.

3. Чап чети 0,2 см деворчали тепки 1-21. Машина класси 
597 О ^ М . Тегасини ТСМИТИ >о^уридаги МТМЗ чикэрган.

4. S hv чети 0,2 см деворчали тепки 1-1. М ашина клас­
си 597 ОЗЛМ. Тепкини ТСМ ИТИ хузуридаги МТМЗ чи- 
к;арган.

5. Икки погонали бурилма чизрич 1-7. М ашина клас­
си 597 ОЗЛМ. Чизрични ТСМИТИ хузуридаги М ТМ З чи- 
ХДрган.



6. Бичик; деталлари пачкаларини к,айд этиб (ма^кам- 
лаб) к;Уйиш ва жараёнлар ичида ташишда ишлатишга 
мулжалланган киск.ич 6-18. Уни ТСМИТИ )о?зуридаги 
МТМЗ чикарган.

У.Чалафабрикат пачкалари жойланадиган кронштейн 
6-19 М. Уни ТСМ ИТИ )^узуридаги МТМЗ чик,арган.

8. Белбор бурчакларини бириктириб тикадиган мосла- 
ма А 9-2; А 9-7. Машина класси 811 “Минерва”; 01179 
“Минерва”. Мосламани ТСМИТИ ^узуридаги МТМЗ чи- 
царган.

9. Шим белбори изламаларини йурмаш билан бир вак- 
тда белбог бурчакларини пухталаб ;цам куядиган мослама 
А 9-3; А 9-6. Машина класси 811 “Минерва”; 01179 “Ми­
нерва”. Мосламани ТСМИТИ )^зуридаги МТМЗ чик^рган.

Эркакларнинг “ Жинси”  типидаги ип газлама швмлари

1. Газлама парчаларини кассетага ^айдиган  мослама 
6-20. Машина класси 51-А ПМЗ, (51-1 класс) ПМЗ. Мос­
ламани ТСМИТИ ?^узуридаги МТМЗ чикдрган.

2. 237 класс ва игналари оралиги 7 мм булган 252 класс 
машиналарга мулжалланган, “1̂ лф ” чок тикадиган мосла­
ма 3-65; 3-66. Машина класси 237 ПМЗ; 252 ПМЗ; (852- 
1)х10). Мосламани ТСМИТИ ?о^уридаги МТМЗ чик^рган.

3. 811 класс машинага мулжалланган, изма йурмайди- 
ган мослама 5-5. Машина класси 811 “Минерва”, Мосла­
мани ТСМИТИ ?<узуридаги МТМЗ чи1̂ рган.

4. 0,2 см деворчаси бор тепки 1-21. Машина класси 97 
ОЗЛМ. Тепкини ТСМ ИТИ )^узуридаги МТМЗ чик;арган.

5. 0,2 см деворчаси бор тепки 1-1. Машина класси 97 
ОЗЛМ. Тепкини ТСМ ИТИ ?^узуридаги МТМЗ чикдрган.

6. Бичик; деталлари пачкаларини кдйд этиб (ма^кам- 
лаб) }^йиш ва жараёнлар ичида ташишда ишлатишга 
мулжалланган к;ис1̂ ч  6-18. Уни ТСМИТИ ?^зуридаги 
МТМЗ чик;арган.

7. Бичик; деталлари пачкаларини кайд этиб (ма^кам- 
лаб) куйиш ва жараёнлар ичида ташишда ишлатишга 
м>^лжалланган к,искич 6-25. Уни ТСМИТИ ?^узуридаги 
МТМЗ чик;арган.

8. Чалафабрикат пачкалари жойланадиган кронштейн 
6-19 М. Уни ТСМ ИТИ ?о^зуридаги МТМЗ чик,арган.



9. Шим белбори учини бириктириб тикиш билан бир- 
га белбогни к;ирк^1б оладиган мослама А 9-2; А  9-7. Ма­
шина класси 811 “Минерва”, 0179 “Минерва”. Мослама- 
ни ТСМИТИ \узуридаги МТМЗ чик.арган.

10. Шим белбори измаларини й)фмаш билан бир вак^- 
да белбор бурчакларини пухталаб ?;ам куядиган мослама 
А 9-3; А 9-6. Машина класси 811 “Минерва”, 01179 “Ми­
нерва”. Мосламани ТСМИТИ ;^узуридаги МТМЗ чикдрган.

Мактаб ёшидаги урил болалар костюми

1. Газлама парчаларини кассетага ^ай ди ган  мослама 
6-20. Машина класси 51-А ПМЗ; (51-1 класс) ПМЗ. Мос­
ламани ТСМИТИ ;^зуридаги МТМЗ чикарган.

2. Камар тутгичларни урайдиган мослама 2-22. Ма­
шина класси 76-А ПМЗ; (3076) ПМЗ. Мосламани ТСМ И­
ТИ ?о^зуридаги МТМЗ чикарган.

3. Измаларни йурмайдиган мослама 5-5. Машина клас­
си 811 “Минерва” . М осламани ТСМ И ТИ  )^зуридаги 
МТМЗ чикарган.

4. Шим чунтак халтасига к^/ринмани бостириб тика- 
диган мослама 1-31. Машина класси 76-А ПМЗ. Мосла­
мани ТСМИТИ ?^узуридаги МТМЗ чикзрган.

5. Шим белбори учини бириктириб тикиш билан бир- 
га белборни киркиб оладиган мослама А 9-2; А 9-7. Ма­
шина класси 811 “Минерва”, 01179 “Минерва”. Мосла­
мани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.

6. Шим белбори измаларини й^фмаш билан бир вакгда 
белбор бурчакларини пухгалаб хдм куядиган мослама А 9-3; 
А 9-6. Машина класси 811 “Минерва”, 0И 79 “Минерва”. 
Мосламани ТСМИТИ ^зуридаги МТМЗ чикарган.

7. Гульфикка ишлов берадиган мослама 3-6. Машина 
класси 97; 597; 897 ОЗЛМ. Мосламани ТСМ ИТИ \узури- 
даги МТМЗ чикарган.

8. Шим марзи б )^ а б  безак бахякдтор юритишга мулжал- 
ланган мослама 1-29. Машина класси 597 ОЗЛМ; 397 
ОЗЛМ. Мосламани ТСМИТИ ?о?зуридаги МТМЗ чикдрган.

9. Газламадан измалар тикадиган мослама 2-4. М аши­
на класси 597 ОЗЛМ. ТСМ ИТИ ^о^зуридаги МТМЗ чи­
карган.



10. К,ирк;имларни маризлайдиган мослама 4-10. М а­
шина класси 597 ОЗЛМ. ТСМИТИ )^узуридаги МТМЗ 
чик^арган.

5̂ Л1Л болалар мактаб формаси

1. Газлама парчасини кассетага ^айдиган мослама 6-
20. Машина класси 51-А ПМЗ; (51-1 класс) ПМЗ. Мос- 
ламани ТСМ ИТИ ?^зуридаги МТМЗ ва Подольск меха­
ника заводи чикарган.

2. Камар тутгичларга ишлов берадиган мослама 2-22. 
Машина класси 76~А ПМЗ; (3076) ПМЗ. Мосламаларни 
ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ ва Подольск механика за­
води чик^арган.

3. Измаларни олдин белгилаб олмасдан, йурмайдиган 
мослама 5-5. Машина класси 811 “Минерва” (Чехослова­
кия). Мосламани ТСМИТИ ^узуридаги МТМЗ чик^рган.

4. "Ŝ Hr томонида 0,2 см деворчаси бор тепки 1-1. Ма­
шина класси 97 ОЗЛМ. Тепкини ТСМИТИ ^о'зуридаги 
МТМЗ чикарган.

5. Чап томонида 0,2 см деворчаси бор тепки 1-21. М а­
шина класси 97 ОЗЛМ; 597 ОЗЛМ. Тепкини ТСМИТИ 
^узуридаги МТМЗ чикэрган.

6. Белбор бурчакларини бириктириб тикадиган мосла­
ма А 9-2; А 9-7. Машина класси 811 “Минерва”; 01179 
“М инерва” . М осламани ТСМИТИ х^зуридаги МТМЗ 
чикарган.

7. Шим измаларини й>фмаш билан бир вaкJдa белбог 
бурчакларини пухталаб >̂ ам кетадиган мослама А 9-3; А 
9-6. Машина класси 811 “Минерва”, 01179 “Минерва”. 
Мосламани ТСМ ИТИ хузуридаги МТМЗ чик^арган.

8. Тикувчилик буюмларини к,айд этиб (ма?^камлаб) 
1̂ й и ш  ва жараёнлар давомида ташишга мулжалланган 
к;искич 6-25. ТСМ ИТИ ?^узуридаги МТМЗ чикдрган.

9. Чалафабрикат пачкалари жойланадиган кронштейн 
6-19 М. Уни ТСМ ИТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.

10. Буралма чизгичи бор икки учли тепки 1-9. ТСМИ­
ТИ  ?^узуридаги МТМЗ чик^арган.



Жуп газламалардан тикиладиган т^три бичимли шим
1. Б >^ам а газлама парчалари ^аладиган курилма 6-20. 

Столга )?рнатилади. ТСМИТИ ^о^зуридаги МТМЗ чикарган.
2. Гульфик измаларни, олдин белгилаб олмасдан, 

йурмайдиган мослама 5-2. Машина класси 22-А. ТС М И ­
ТИ ^узуридаги МТМЗ чик,арган.

3. Гульфикка ишлов берадиган мослама 3-4. Машина 
класси 97. ТСМИТИ ?^зуридаги МТМЗ чик,арган.

4. Шим белборини айни вак^да камар туггичлар куйиб 
тикадиган мослама 3-23. Машина класси 652. ТСМ ИТИ 
хузуридаги МТМЗ чикдрган.

5. Шим тугма жойига, олдин белгилаб олмасдан, туг- 
ма чатадиган мослама 5-4. Машина класси 27. ТСМ ИТИ 
^О'зуридаги МТМЗ чик^рган.

6. Шим белбанди бурчакларини ^нгига агдарадиган 
мослама 6-21. Столга ^натилади. ТСМ ИТИ хузуридаги 
МТМЗ чик^рган.

7. Камар тутгичларни муайян узунликда к,илиб к>1рк^- 
диган мослама 6-29. Столга ^фнатилади. ТСМ ИТИ ^о'зу- 
ридаги МТМЗ чи^арган.

8. “Молния” такдлманинг чап томонида безак бахя- 
к;аторлар юритишга м^лжалланган, пружинали деворча- 
си бор тепки 916716. Машина класси 97 ва бошца бирик- 
тириб тикувчи машиналар. Тепкини Орша енгил маш и- 
насозлик заводи чик^рган.

9. “Молния” тацилманинг >^г томонида безак бахяк;а- 
торлар юритишга мулжалланган, пружинали деворчаси бор 
тепки 1-1; 916716. Машина класси 97 ва к. бириктириб 
тикувчи машиналар. Тепкини ТСМИТИ дауридаги МТМЗ 
ва Орша енгил машинасозлик заводи чикдрган.

10. Безак бахяк;аторлар юритишга, бириктирма чоклар 
тикишга мулжалланган осма чизгичи бор тепки 1-9; 
916723. Машина класси 97 ва бошк;а бириктириб тикувчи 
машиналар. Тепкини ТСМИТИ ^о^зуридаги М ТМ З ва 
Орша енгил машинасозлик заводи чи1̂ арган.

11. Чалафабрикат пачкалари жойланадиган кронштейн 
6-19 М. ТСМИТИ чик,арган.

12. Катта платформали жавон 6-34-1. ТСМ ИТИ ^сузу- 
ридаги МТМЗ чик^арган.



Эркакларнинг кузги>ба?^орги ва к^шки пальтолари >̂ амда 
угил болаларнинг пальтолари

1. Олдин белгилаб олмасдан измаларни йурмайдиган 
мослама 5-13. Машина класси 62761 “Минерва” ёки 557 
“Дю ркопп” . Мосламани ТСМИТИ дауридаги МТМЗ 
чик,арган.

2. Астар булакларини бостирма чок билан тикадиган 
мослама 3-64. Машина класси 252-М ПМЗ. Мосламани 
ТСМ ИТИ хузуридаги МТМЗ чик,арган.

3. Икки поронали бурилма чизрич 1-7. Машина клас­
си 862 ПМЗ.

4. Тукини ?^аво ок;ими ёрдамида игнадан кочириб, 
м ^ н а н и  бостириб тикадиган мослама 1-33. Машина клас­
си 331 “М инерва” . Мосламани ТСМ ИТИ \узуридаги 
МТМЗ чикарган.

5. Измаларни йурмайдиган мослама 5-13. Машина 
класси 627661 “Минерва”. Мосламани ТСМ ИТИ го'зури- 
даги МТМЗ чик,арган.

6. Универсал тикув машинасининг ип к;ирк;адиган 
мосламаси 6-45. Машина класси 97 ОЗЛМ ёки 862 ПМЗ. 
ТСМИТИ >сузуридаги МТМЗ чик;арган.

7. Кирк>1а чунтак орзига ишлов берадиган мослама. 
Машина класси 215. Мосламани ТСМИТИ ?о^зурндаги 
МТМЗ чик^арган.

8. Белбандга ишлов берадиган мослама 3-54. Машина 
класси 252. Мосламани ТСМИТИ чикдрган.

9. Енг устки булагини бостирма чок билан тикадиган 
мослама 3-53. Машина класси 252. Мосламани ТСМИТИ 
чик,арган.

10. Пальто ён к;иркимларини бириктириб тикадиган 
мослама 3-52. Машина класси 597. Мосламани ТСМИТИ 
чик^арган.

11. Пальто олд б)'лагига, олдиндан белгилаб олмас­
дан, тугмаларни чатадиган мослама 5-8. Уни ТСМИТИ 
чикарган.

12. Иккита параллел безак бахя1;атор юритадиган теп- 
ки 1-32. Машина класси 262 ва 97. Тепкини ТСМИТИ 
чикарган.



Жомакор

1. Камар тутгичлар тикадиган пневматик курилма. 
Машина класси 76. К ^илм ани ТСМИТИ чик;арган.

2. Илгаклар тикадиган пневматик курилма. Машина клас­
си 1022 ОЗЛМ; 97 ОЗЛМ. Курилмани ТСМИТИ чик;арган.

3. Детал четларига унгига агдармасдан ишлов беради- 
ган мослама 2-17. Машина класси 97 ОЗЛМ ва 1022 ОЗЛМ. 
Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.

4. Тикувчилик буюмлари деталларини “кулф” чок би- 
лан тикадиган мослама 3-17. Класси 237 ПМЗ типидаги 
машиналар. Мосламани ТСМ ИТИ \узуридаги МТМЗ 
чи 1̂ арган.

5. Пахтали буюм деталларини туташтирма чок билан 
тикадиган мослама. Класси 237 ПМЗ, 252 ПМ З типидаги 
машиналар. Мосламани ТСМИТИ ^узуридаги МТМЗ чи- 
Карган.

6. Тикувчилик буюмлари деталларини “кулф’ чок би­
лан тикадиган мослама. 3-16. “Минерва” фирмасининг 
523 класс типидаги машиналари. Мосламани ТСМИТИ 
^узуридаги МТМЗ чи 1̂ арган.

7. Иситувчи к,атламли кийим деталлари к 1̂рк;имлари- 
ни магизлайдиган мослама. Класси 597 ПМ З, 862 ПМЗ 
типидаги машиналар. Мосламани ТСМ ИТИ ^зуридаги 
МТМЗ чи^арган.

8. К^оплама ч^такларига магизни бостириб тикадиган 
мослама 3-60. Класси 852-1, 853-3 типидаги машиналар. 
Мосламани ТСМИТИ \узуридаги МТМЗ чик;арган.

9. Кийим деталларини “кулф” чок билан тикадиган 
мослама 3-15. Машина класи 852 (5) ПМ З. Мосламани 
ТСМИТИ JO'sypHAarH МТМЗ чик;арган.

10. Махсус тепки 1-1. Машиналар класси 97 ОЗЛМ ва 
1022 ОЗЛМ. Тепкини Орша енгил машинасозлик заводи 
чик,арган.

11. Махсус тепки 1-21. Машиналар класси 97 ОЗЛМ 
ва 1022 ОЗЛМ. Тепкини Орша енгил машинасозлик за­
води чикарган.
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