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КИРШ И

Пахтани тайёрлаш, саклаш ва дастлабки ишлаш хакидаги спра­
вочник дастлаб 1959 йилда ва сунгра 1994 йнлда кайта ишланиб. рус 
тнлида нашр этилган эди.

Кейинги йилларда давр талабига кура республика пахта тозалаш 
саноатида юз бераётган узгаришлар, жорий этилаётган янги техно- 
логиялар, пахтани дастлабки ишлашда купрок ва снфатли тола нш- 
лаб чикариш максадида ихчамлаштприлган технологияларни жорий 
килиш билан махсулот таннархини камайтириш, ишчи-хизматчилар- 
нинг мехнат шароитларини яхшилаш ва огир кул мехнати талаб ки- 
лувчи ишларни механизациялаштириш буйича амалга оширилган жа- 
раёнларни уз ичига олган справочник яратиш зарурияти тугилди.

Шуларни хисобга олиб, ушбу справочник кайта ишланди ва би- 
ринчи марта узбек тилида нашр этилмокда.

Ушбу справочникца пахта ва ундан олинадиган тола, чигит, мо- 
мик ва бошка толали махсулотларнинг физик-механик хусусиятлари, 
пахтани кабул килиб саклаш, ташиш, куритнш, тозалаш хамда 
дастлабки ишлаш жараёнларидаги узгаришлар, огир кул мехнатини 
механизациялаш, корхонадаги ишлаб чикариш жараёнида цехлараро 
махсулотларнинг айланиши ва тойланиб хамда тортилиб майдон- 
чаларга тахланиши, корхона худудидат ва худудидан ташкаридаги 
пахта тайёрлаш пунктларига пахтани ташиб келтириш, гарамлаш ва 
дастлабки ишлашга тайёрлаш, уни куритиш ва тозалаш, уруглик 
пахтани дастлабки ишлаб, ундан олинадиган уруглик чигитларнн 
саралаш, калибрлаш хамда керакли кимёвий моддалар билан кишлок 
хужалик зараркунандаларига каршн дорилаб коплаш буйича 
ишларни белгиланган давлат стандартларига мос равишда амалга 
оширишда кулланиладиган ва янгидан жорий этилган техника- 
технологиялар, электр асбоблар, курилмалар ва асбоб-ускуналар, 
экологик мутаносибликка мувофиклаштирилган материаллар хакида 
атрофлича маълумотлар келтирилган.

Справочник «Узпахтасаноат» уюшмаси бошкаруви ранен 
Ф.Б.Омоновнннг умумий тахрири остида «Paxta tozalach IIChB» OAJ 
(«Пахта тозалаш илмий ишлаб чикариш бирлашмаси» очик акцня- 
дорлик жамияти) бошкаруви раиси Р.Ф.Юнусов рахбарлигида бир- 
лашма ижодий жамоаси томонидан нашрга тайёрланди.

Справочникнинг боблари ва булимларини тузувчилар: т.ф.н.
•Х.Азизхужаев -  1-боб; т.ф.н. А.А.Ахмедов, Г.Ё.Рауимбергенова, 

т.ф.н. Ю.О.Якубова,- 2- боб; т.ф.н. Р.П.Никитин -  3- боб, 6- боб- 
^  булими; П.Н.Бородин, т.ф.н. Ш.Ш.Хакимов -  4-боб, 
нинг 16.1-, 16.2-булимлари; т.ф.н. К.С.Сабнров, т.ф.н. Р.Р.На­
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зиров. Р.А.Мангугов -  5-бобнинг 5.1- булими, 6-бобнинг 6.1- бу- 
лими; 13-боб; т.ф.н. А.Расулов -  5-бобнинг 5.2- булими. 6-бобнннг
6.2- булими; т.ф.н. КССабиров, т.ф.н. А.Расулов, Р.Ш.Сулаймонов
-  7-боб; т.ф.н. В.Г.Ракипов, т.ф.н. Р.КДжамолов -  8- ва 9- боблар; 
т.ф.н. А.Г.Шайдуллин, А.К.Калимулин -  10-боб; т.ф.д. Н.З.Камалов, 
т.ф.н. Р.А.Усмонов -  II-, 12-, 14- ва 15- боблар; т.ф.н. К.С.Сабиров
-  16- бобнинг 16.3 -  16.6- булимлари; т.ф.д. проф. И.К.Хафизов -  
илмий мухаррпр.

Справочникни тузишда «Узпахтасаноат» уюшмаси. Тошкент ту 
кимачилик ва енгнп саноат институти, Узбекистан «Снфат» пахта 
толасини сертификатлаш маркази, Узбекистан стандартлаштириш, 
метролотя ва сертификатлаш агентлиги мутахассисларн нштирок 
этдилар.

Справочник айрим камчилик ва хатолардан холи эмас, албатта. 
Китобнинг сифатини яхшилашга карапет гаи барча мулохаза ва так- 
лифлар муаллифчар томонидан миннатдорчилик билан кабул килп- 
надн.
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1 б о б ПАХТА, УНИ КАБУЛ КИЛИШ  ВА САКЛАШНИ 
ТАШКИЛ ЭТИШ

1.1. Пахта хакмда умумий маълумотлар

Пахта -  донлн усимликлар билан бнр каторда сайёрамиздаги ка- 
димги маданий экннлардан бири хисобланади. Хннд водийсида эра- 
ммздан 3 минг йил аввал пахта инидан фойдаланнлган.

Пахта хужалик эхтиёжларп учун Марказий Осиёда эрамиздан 5 
аср ил гари экила бошланган.

Буза -  Госсипиум авлодн Мальва оиласидан булнб, бир йиллнк 
ёки куп йиллик булган бута шаклидаги уснмликдир. Усув шохларн- 
нинг баландпиги 0.7-1,5 m булган паст буйлн бнр йиллик уснмлпк 
гузанинг маданнйлаштирилган тури хисобланади. Гузанинг Хиндн- 
Хитойнинг «Госсипиум арбореум», Африка-Оснёнинг «Госсипиум 
хербацеум», Мексиканинг «Госсипиум хирзутум» ва Перунинг «Гос- 
сипиум барбадензс» турлари хужалнкда фойдалилигн жнхатдан аж- 
ралиб туради. Марказий Осиё мамлакатларида гузанинг охпрги икки 
тури мавжуд булнб, шу жумладан, «Госсипиум барбадензе» факат 
Туркманистон, Тожикистон ва Узбекистонда экилади.

Гузанинг маданийлаштирилган турлари бир канча селекцион 
навлардан иборат. Селекцион нав -  бу бир куринишдагн авлодий, 
бнр турдаги морфолотк ва хужалик белгилар хамда хусуснятларга 
эга булган маданийлашган турдаш классификация бирлигига эга бул­
ган усимликлар мажмуасидир.

Гузанинг морфологик белгилари -  усимлик тузилишининг фарк- 
ланувчи хусусиятларн (туп тузилиши, шохлари, барглари, гули, куса- 
ги, чигити ва х.к.).

Хужалик белгиларига ундан олинадиган махсулотнинг инсон эх- 
тиёжларини кондириш даражаси, шунннгдек, олинадиган хосилнинг 
микдори ва сифатини белпшайдиган курсаткнчлари киради.

Гуза учун асосий курсаткич -  ундан олинадиган толанннг микдо- 
рн ва сифатн хисобланади.

Толасининг сифатига кдраб гуза узун ва урпш /пололи навларга бу- 
линади. Узун топали гуза нави толасининг узунлиги 36-42 mm буладн.

Узун топали наалар, асосан, «Госсипиум барбадензе» турпга киради.
Урта топали гузанинг узунлиги 25-35 mm га тенг ва нисбатан 

дагал толага эга булнб, асосан, «Госсипиум хирзутум» турпга ёки тур 
оралигидаги гибридларга киради.

Fy3a узининг хаётий хусусиятларини бир неча йил давом»ша 
саклай оладиган чигитлар туфайлп купаяди.

Чнгит униб чикиши учун тупрокиинг намлнги ва атроф мухит 
харорати зарурнй шарт-шароитни каноатлантириши керак. Гузанинг 
меьёрий усиб чикиши чигитнинг намлнги 60 % ва ундан юкори бул- 
ганда бошланади. Шу сабабли, усиб чикишпни тезлаштнрпш учун 
тУкли чигит экишдан аввал намланади.
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Чигит харорат тунрокда +14+16 °С ва хавода +15+20 °С булгапда
5-7 кунда уннб чикали.

Чигит усимтаси илдиз олгандан кейин усишнинг вегетатив фаза- 
си бошланади, бирннчи тин барг гуза униб чиккандан етти -  ун кун- 
дан кейин пайдо булади, яна 4-5 кундан кейин иккинчи барг косил 
булади ва шу тарзда туза пояси уса бошлайди. 5-7 ва ундан куп барглар 
шакллангандан кейин хосил шохларн (симподиал) ривожлана бош­
лайди.

Fy3a униб чиккандан тахминан бнр ойдан кейин биринчи шона 
шаклланади ва яна 25-30 кундан сунг гул очилади. Шоналар верти­
кал буйича (асосий поя буйича пастдан юкорига) хар уч кунда ва го- 
ризонтал буйича (косил пояларида) етти кунда шаклланади ва гул- 
лайди (1.1-жадвал).

Кусак деб аталадиган косил урта толали навларда 4-5 ковачок- 
лар билан чегараланган паллачалардан иборат булади.

Узун толали навларда кусак 3-4 ковачокли паллачага эга. Пал- 
лачалар ичида 5-9 ва ундан ортик толали чигит булиб, уларнинг кар 
кайсиси маълум бир узунликка (25 дан 45 mm гача) эга булган тола 
ва узунлиги 20 mm дан калта булган момик билан копланган булади

1.1- жадна I
Fyra р1!вожлан1Ш1ин11нг оптимал лаврлари

Ривожланиш
даврларн

Муддати, кунлар 
хисобида

Ксракли на 
самара;! и 
карорат 

микдори*. °С
Уннб чикиши Экклгандан 5-7 кун кейин 84-100
1- барг пайдо булишн Униб чиккандан 7-10 кун

кейин 175
2- барг пайдо булишн 1-барг пайдо булгандан 4-5 кун

кейин 220
3- барг пайдо булишн 2-барг пайдо булга1шан 2-3 кун

кейин 295
6- барг пайдо булишн З-барг пайдо булгандан 7-8 кун

кейин 485
Шомалаш бошлани- 
ши

Уннб чиккандан 30 кун кейин 485

Гуллашнинг бошла- Шоналаш бошлангандан 25-30
НИШИ
Кусакларнинг

кун кейнн 970-1000

очилиши: Гуллашдан 50-60 кун кейин
Тезпишар навлар —  II — 1720 атрофнда
Уртапншар навлар — И — 1850-1880
Ксчнишар навлар —  II — 2120-2200

Э е л а т м а : * Бузанинг яхши усиши, ривожланиши ва %осил таити 
цилиши учун юрур булган царорат самарали царорат деб аталади. Бу царорат 
бир кунлик цавонинг уртача уароршпи билан биологик минимум сифатида уабул 
Килинган (гуза учун 10° С) уарорат орасидаги фарцца тенг.
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Пахта ва толанинг хужалнк хамда технологии курсаткичлари 
,, назарилан, бир кусакдаги нахтанннг ва 1000 дона чигитнинг 

laccacn. тола чикиши, узунлиги, ннгачкалнги, солнштирма узнлиш 
, ппишб етнлганлиш, микронепр курсаткнчи, толанинг бир те- 

кислйлиги ва ташки курннишн мухпм ахамиятга эга.
1.2- жадвалда «Paxta tozalach UChB» ОАЖнинг маълумотлари 

буйича нахтанннг куп таркалган селекцпон навларинннг аирнм мор- 
ф озотк белгилари келтирнлган. Жадвалда келтирнлган морфолошк 
белп1ларнннг физик кийматларп пахтани кайта шалаш техиологнк 
жараёнида уз аксини топган.

1.2. Пахта толасининг сифатп буйича клиссификаипясн

Fy3a факат пахта хом ашёсн олмш учунгина экнлади. Руза экн- 
ладнган худудларнинг ялпи газлаштирилиши туфайли кншлок жой- 
ларда гузапоянинг ёкапги сифатида ишлатилиши илгарнги ахамняти- 
ни йукотмокда. Ундан курилиш материаллари олиш учун гуза 
поясини кайта ишлаш кнсман йулга куйилмокда.

Пахта хом ашёсидан ишлаб чикарпладнган асоснй махсулот пах­
та толаси хнсобланади. Шунннг учун дунёда пахта хом ашёси тола- 
синннг сифати буйича классификацияланадн.

Узбекистонда пахтани толасининг сифати буйича класснфн- 
капиялаш системаси кабул килинган.

Хознрги вактда толани классификацнялаш усули типларга (вер­
тикал классификациялаш) ва саноат навларига (горизонта! класси- 
фикациялаш) булишни назарда тутади. Шунга кура пахта толаси сн- 
фати буйича айрим тип ва саноат навларига ажратилади.

Амалдаги меъёрларга кура тола штапел масса узунлиги, силиш- 
тирма узилиш кучи ва чизицли зичлиги буйича 9 та типга булинадн.

Тола сифат курсаткичларннпнг амалдаги меъёрлари типлар бу­
йича 1.3-жадвапда келтирнлган. O’z DSt 604:2001 «Пахта толаси. 
Техникавий шартлар» стандартига кура пахта толасининг типи шта-

масса узунлиги ёки чизикли зичлигининг энг паст курсаткнчи 
буйича аникланади.
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1.3- жадвал

Толанннг тнплари бузшча снфат курсаткичларипннг меъёрларн

Тола
типи

Шталел масса 
узунлигн. 1ШЛ 

(камида)

Чнзнклн 
зичлнк, 
mtex 
(купи 
билan)

Солмштмрма узилищ 
кучи

бириичи (I) ва иккинчи 
(II) навлар учуй, cN/tex 

(g/7lex)
1а 40,2 125

28,4 ва yiuan куп1б 39.2 135
1 38.2 144 (29,0 ва ундан куп)
2 37,2_____ 150
3 35,2 165

4 33,2 180 22,6-26,5

5 31,2 190 (23,0-27.0)

6 30,2 200

7 29,2 200 лай куп

1а, 16, 1, 2, 3 тнпдаги толалар пахтанинг узун толали селекцион 
навларига, 4, 5, 6 ва 7 типдаш толалар эса пахтанинг урта толали 
селекцион навларига тегншли, деб хисобланадн.

Хар кайсн типдаш пахта толаси ташкл куринишп, ран т ва пи- 
шпб етилганлик коэффициентига к.араб, бешта саноат навита (I , II, 
III, IV, V) булинади.

Бунда пишиб етилганлик коэффициент!! узун толали селекцион 
навлар учун саноат навита к,араб 2,0 дан 1,2 гача, урта толали навлар 
учун бу курсаткич 1,8 дан 1,2 гача тент. Толанннг нави р ан т  ва пи­
шиб етилганлик коэффициентининг энт паст курсаткичи буйича 
аникланадн. Бундан ташкари, пахта толаси нфлослиги ва нуксонла- 
рининт микдори буйича синфларга булинади. I ва II навлар -  олий, 
яхшн, урта, оддий, ифлос; III ва IV навлар -  яхши, урта, оддий, 
ифлос ва V нав -  урта, оддий, ифлос синфлардан иборат.

Дунё бозорида тукимачилик саноати учун ишлатиладитан асосий 
хом ашё 4- типдаги пахта толаси булиб, унга талаб жуда катталишча 
колмокда. Сунгги йилларда 4- типдаш пахта толасини тайёрлаш хажми 
сезиларли даражада ошди ва умумий хажмда 28% га (кент таркалган 
навлар С- 6524, Хоразм 127 ва Бухоро 6 навининт 85-90% и) етди. 
К-елажакда 4- типдаш пахта толасини ишлаб чикарши 35% гача ку- 
паниши кутилмокда. Шунингдек, дунё бозорида сифатли 5- типдаш 
пахта толаси хам юкори талабга эта ва у тайёрлаш ан пахтанинг хаж- 
мида 70% ни ташкнл этади. Узбекистон Республикасн буйича кент 
таркапган серхосил яхши толали навлар: Бухоро 6, Наманган 77, 
Ан-Боёвут 2, Окдарё 6.
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Пахта ассортиментининг бнр неча йиллар буйнча узгариш 
диаграммаси 1.1-расмда келтирилган.

90
80
70

40
30
20
10

0
199619971998 1999 20002001 2002 2003 2004 2005 

йиллар
1.1• раем. Пахта ассортиментининг йиллар буйнча узгариш диаграммаси.

1.3. Гузанннг ыстикболли селекцион навлари

Гузанинг селекцион навн маълум морфологик ва агрохужалик 
белгиларга эта булиб, илмий-тадкикот муассасасида селекцнянинг 
илмий усули асосида яратилган ва хужалик нуктаи назаридан кий- 
матга эта булган гуза навидир (O’z DSt 581:2002. «Пахтани кайта 
ишлаш. Атамалар ва таърифлар»),

Узбекистан Республикаси худудларида кейинги йилларда гуза­
нинг 10 дан ортик районлаштирилган селекцион навлари экилмокда. 
Наманган 77 нави купрок Кашкадарё вилоятида, Хоразм 127 нави -  
Хоразм вилоятида; Бухоро 6, Наманган 77, С-6524 каби навлар рес- 
публиканинг кунгина вилоятларида экиб келинмокда.

Янги навларнинг маълум даражада чекланган холла, пахта эки- 
ладиган худудларга мулжаллаб яратилиши максадга мувофикдир, чун- 
ки хар бир худуд шароитига мослаштирилиб яратилган янги навлар 
эрта пишарлнги, юкори хосилдорлиги ва тола чикишининг кжорили- 
ги хамда касалликларга чндамлшиги билан амалдаги навлардан ус- 
тунлитни курсатса, максадга эришилган хисобланади.

Асосий майдонларда экилаётган пахта навларининг баъзи бир 
уртача аникликдаги агрохужалик курсаткичлари 1.4- жадвалда кел- 
тирилган. Бу курсаткичлар маълум микдорда навларни узаро так- 
кослаш имконини беради. Бунда тола чикиш курсаткичи селекция 
сохасида кабул килинган услуб билан аникланган.
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1.4- жадвал

Пахтанинг давлат агрохужалик экинлари рунхатнга кнритилнб, 
Узбекнстон Республнкасн худудида ш иш а тавсня этнлган 

навларннинг баъзи бир уртача аннкликдагн 
агрохужалик курсаткнчлари

Селек-
цион
пав

Респуб­
лика

буйича
экила-
днган

мандой.
мипг

гектар

Всгета- 
цион 

даври. 
кунлар

Хосил-
дорлик,

c/ha

Тола
чнкиши,

%

Бир
кусакдагн

пахта-
КИНГ

массаси,
g

Вилт
билан
касал-
лапиш

даражаси,
%

Давлат
рссст-
рига

киргап
санаси.

йил

С-4727 86,0 115-121 23,7-35,1 36,2-36.9 5.0-5.9 8.8 1961

Тошкснт
6 18,1 111-117 32.8-38.0 35,6-36,3 4.7-5, 7 25.5 1981

Ан-
Босвут 2 187.3 114-118 31,3-48,2 34,7-35,5 5,0-6,1 2.9-59,0 1983

С-6524 291,1 127-131 34,0-37,1 34,3-36,2 4,9-5,5 4.1-31,4 1988

Бухоро 6 286.2 119-127 31,5-51,7 35,5-36.3 5,9-7,4 1,0-13,2 1990

Наман­
ган 77 155,8 109-131 31.4-45,6 37,2-39.9 4,5-6,4 1,0-50,1 1994

Хоразм
127 68,9 119 40,8 37,0 5,2 - 1997

Термиз
31 13.0 121 41,0 32,9 2.8 9,0 1998

Ом ад 15,8 110-123 33,3-44,6 35,1-36,4 4,9-6,1 1,5-32,9 1999

Окдарё 6 204,8 117-128 38,1-44.5 35,1-36,9 5.0-6.0 2,3-33.5 2000

Оккур- 
гон 2 23,2 104-128 38,9 35,5-37,1 4.9-6,1 1.0-45,0 2000

Мехнат 17,7 114-117 33,5-36.8 35,2-37,9 4.8-6.0 9,0 2001

1.4. Пахтанинг физик-мсханнк хусуснятларн

Бир неча йиллар давомида асосий майдонларда экилаётган пахта 
навларининг толалари буйича умумлаштнрилган технологик хусу- 
сиятлари 1.5- жадвалда келтирилган.
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Пахта селекцнон навларннииг толаларн буннча технологии хусусиятлари

1.5- жадвал

Селекцнон пав
Штаиел
масса

узуилит,
т т

Чизихли
зичлиги,

mtex

Солиштирма 
узилиш кучи, 
cN/tcx (g/7tcx)

Микро-
нейр

курсат-
кичм

Типи

Узун толали навлар
Тсрмнз 31 | Ш ) I 153 I 29.6 (30.2) 1 - 1 Т ~

^рта тол «ши маалар
С-6524 33.5 159 25.3 (25.8) 4.2 4
С-4727 31,7 177 24.8 (25,1) 4.5 5
Тошкент 6 31.9 169 24.1 (24,6) 4.5 5
Ан-Босвут 2 31,8 171 24.6 (25,1) 4,3 5
Бухоро 6 32.5 167 25,0 (25.5) 4.0 5
Наманган 77 32,4 176 24,5 (25,0) 4.1 5
Хоразм 127 33.6 179 24,8 (25,3) 4,4 4
Ом ал 32.6 185 23.9 (24,4) 4,3 5
Оххургон 2 32.6 167 24,9 (25.4) 4,1 5
Шараф 75 32,7 157 24,0 (24,5) 4.5 5
Мсхнат 32,1 172 24.1 (24.6) 4.4 5
Окдарй 6 34,0 178 24.6 (25,1) - 5

1.4.1. Пахта ва толанннг баъзи физик-механик хусусиятлари 
(Г.И.Мирошниченко маълумотларн буннча)

Пахтанинг нисбий зичлиги у =130() kg/m\тoйлaнraн толанннг 
зичлнги 1500 kg/nvYa тенг леб хабул хнлинади), буш уюлган пахта­
нинг хажмий зичлиги 8* (1.6- жадвал) гузанннг селекцнон ва саноат 
навита хамда унинг терим усулига боглих.

Буш уюлган пахтанинг хажмий шчлиги
1.6- жадвал

Физик-механик
Кулда терилган 

пахта Машинада терилган
хусусимтлари I

пав
11

пав
111
пав

пахта, I нав

Буш уюлган пахта хажмий 
зичлиги, kg/m' 64 6i 59 60

Боваклига
•

л  .  Тс -*Г 100 95,0 95.3 95.5 95,0
Тс

Боваклик коэффициенти

6С 19.3 20.3 21.1 20,7

12



Пахтанинг табиий уюлнш бурчат а  = 45° га тенг, ён томон- 
пари чекланган хажмда пахтанинг сикилиши куйидаги ифода билан 
бслгиланади:

5С = т Р \

< g _ уюлган пахтанинг хажмий зичлига, kg/mJ; Р -  солиштирма
снкилиш босими. N/nr; т -  пахта намлигига боглик булган коэффи­
циент; п -  гуза селекцнон навига боглик булган микдор (1.7- жадвал).

1.7- жадвал
I пав пахта учун «/я» коэффицнентнннг 

«л» миклорга нпсбатан булган курсаткичларн

Намлик, % т /I

3 21,8 0,3
5 22,4 0,3
6 22,7 0,3
7 22,8 0.3
8 22, 9 0,3
9 23,1 0.3
10 23,2 0,3

1.8- жадвал
Пахта хажмий зичлипшниг (бс) сикнлишнинг 

солиштирма босимига (Р ) караб узгарнши

Солиштирма босим. 
kN/mJ

Уюлган пахтанинг хажмий зичлиги, 
kg/m'

I пав IV нав
1.27 105 100
4,7 149 132
11,0 188 165
17,2 214 187
23,5 240 208
29.7 252 218

Пахта массасидаги ташки кучлар таъсири остида силжишга бул­
ган каршилик (т) пахтага булган солиштирма босим (Р), (1.8- жад­
вал) ва пахта тузилиш ёпншкоклиги (С) га боглик:

т = tg <р • Р+С, (1.2)
бу ерда: tg ф — пахтанинг нчки сирганиш коэффициент (/) га тенг 
булган нчки сирганиш бурчат.

Тузилиш ёпншкоклиги (О  солиштирма босимнинг ошиши ва 
пахтанинг намлиги пасайиши билан купаяди (1.9- жадвал).
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1.9- жадвая
I пав пахтанимг тузнлиш ёпишкоклиги (О  курсаткичлари

Пахтанинг намлигп,
%

Ннсбин босим. 
kN/nr 

(kgf/sm2)

Тузнлиш ёпишкоклнги, 
(С), kN/m2( kgf/sm2)

8.1 9,8(0.1) 1,18(0,012)
8.1 29,4(0,3) 2,16(0,022)
3,1 9,8(0,1) 2,06(0,021)
3,1 29,4(0,3) 2,84(0,029)

Солиштирма бос им Р = 9,8 -  29,4 kN/m2 (0,1-0,3 kgf/sm2) бул- 
ганда, бурчак <р = 24-26° ни ташкил этади.

Пахтала ёпншкоклик коэффицненти:

Пахтанинг силжиш коэффицненти (ички ишкаланиш):
/ =  Х/р= tg ¥ ,  (1.4)

бу ерда: Ч3-  пахтанинг силжиш бурчаги f t=f+fc .

коэффнциснтларнинг кинматлари
1.10- жадвая

Солиштирма босим, kN/m2 
(kgf/sm2)

Пахтанинг намлиги %
7-9 4-6

с. f fr и f fr
4,9 (0,05) 0,80 0,70 0,10 0,9 0,73 0,17

9,8-29,4 (0,1-0,3) 0,60 0,48 0,12 0,65 0,43 0,22

Пахтанинг силжишга каршилик тенгламаси:

Т =  т , - е я А . ( 1.5)

бу ерда: т -  пахтанинг силжишга каршилиги, N/m2 (пахтанинг барча 
селскцнон ва саноат навлари учун бир хил); т„ п, -  пахтанинг 
намлитга караб, 1.11- жадвалдан танлаб олинадиган доимин коэф- 
фициентлар; 5С-  буш уюлган пахтанинг хажмий зичлит, kg/m3; е -  
натурал лагорифмлар асоси.

1.11- жадвал
«/я,», «л,» коэффициентларнинг кинматлари

Пахтанинг намлиги, % /я, п,
5 52.2 0,014
6 49,8 0,014
7 47,7 0,014
8 46,2 0,014
9 44,7 0,014
10 43,6 0,014



Пахтанинг ён босими. Дсворлар бнлан чекланган хажмда пахта 
наётганда ташки куч пахтани факат знчлаб холмам, хажм де- 

ворларига \ам таъсир курсатади.
Солиштирма ён босимнинг курсаткичлари (</) N/nr ларда ул- 

чанади ва куйндагн тенглама бнлан аникланади:
а = К Р.

бу ерда: Р -  солиштирма босим, N/m2; К -  пахта намлигига боглик. 
болтан ён босим коэффициент

Ён босим коэффициент!! (К) пахтанинг 1 саноат нави учуй энг 
катта курсаткнчга эга (1.12- жадвал). Нав пасайпши бнлан коэф­
фициент (АО камаяди, пахтанинг V нави учун коэффициент (АО I нав 
коэффициентннинг 85 % ини ташкнл этадн.

1.12• жадвал
Пахта ён боснмн коэффициент!! (К) микдорн

I мав пахтанинг мамлиш. % К
5 0,177
6 0,172
7 0.168
8 0,164
9 0,161
10 0,158

Уюлган пахтанинг хджмпй зичлит 5t. бнлан пахтанинг 
солиштирма ён босими q орасида богликлик (N/m2) мавжуд:

Я = тге"г^с (1.7)

бу ерда: т2 ва п2 -  гуза селекцион нави ва пахтанинг намлигига 
караб олинадиган узгармас коэффициентлар; I саноат нави учун 
коэффициент п2 = 0,02 булиб, т2 коэффициент намликка караб 
куйндагн жадвалдан олинади.

1.13■ жадвал
т 2 коэффнинентнинг к_урсаткнчларн

Пахтанинг намлиги, % 5 6 7 8 9 10
т2 3,93 3,76 3,66 3,60 3.53 3.52

0 015 n^rvfНИНГ ишкала,,,,шн Амалий хисоблашлар учун тезлик 
’ '  ^  булганда тургунлик ишкаланиш коэффициент!! (М„)

ишкала,,иш коэффицнентинн (М,) пахтанинг 1 нави 
вал!* намлик ^  ^  булганда кабул килиш тавсия этилади (1.14- жад-

матн^^Г̂ Ш1ПК 83 *аРакатдаги ишкаланиш коэффициентннинг кий- 
'ахтанинг нави ва нисбий босимидан ташкари, унинг селек-
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цнон нави ва намлнгига хам боглнк. Пахтанннг сапоат навн паса- 
йишн билам ишкаланиш коэффициент кисман камаяди.

1.14- жадва.1

Пахта учун ншка-таннш коэффнииентларининг (Л/„ ва Л/() курсаткмчларн

Пахта харакат
Сопиштирма босим kN/nr (kgf/sm:) буллита ишкаланиш 

коэффициептлари кийматн
килаётган снрт- 

НШ1Г коми 0,098 (0,001) 0.49-2,45 (0,005- 
0.025) 4,9-9.8 (0,05-0,1)

Wn М, Мп м .
Пулат (прокат) 0.80 0,70 0,55-0.50 0.55-0,45 0,4-0.45 0,39
Т ранспоргёр
таем ас и:
резина цанатисиз 0,90 0.78 0.80-0,65 0,75-0.50 0.55-0.50 0.50-0,40резина мшатли 
Fiiuit: 0,86 0.72 0.47 0.45 0.45 0,44
лишган 0,87 0.81 0.80-0.77 0.76-0.75 0,77 0.73
хом 0.80 0.73 0.73 0.68 0.70 0.68-0.64
Сомон сувок 0.82 0.71 0.75 0,71 0.70 6.68-0.64

1.4.2. Пахта толаси учуй шикал амиш коэффициенты

Пахта толасининг пахта толаси буйлаб ишкаланиш коэффнциен- 
ти /харакат тезлиги 0,1 m/s булганда 0,24 ia тенг.

Пахта толаси нулат буйлаб ишкаланганда тезлнкка караб шика 
ланиш коэффнциснти куйидаги кинматларни олади:

Тезлик. ш/s 0.1 0.2 0,3
Ишкаланиш коэффнциснти 0,23 0.25 0.28
Суньнй гасма буйлаб 0,8 -  1.1
Шиша ойна буйлаб 0.3-0.4

Пахта толасининг пулат арра буйлаб ишкаланиш коэффициент 
0,3 га тенг.

1.43. Толанмнг чмгнтга бирнкнш мустахкамлиги

Толанпнг чигитга бирнкнш мустахкамлиги пахтани дастлабкп 
ишлаш технолоч иясида, пахтага дастлабкп ишлаш хом ашёси сн- 
фагида карал ганда, толаии валикли ва арралн жинлашда хал килувчи 
ахамиятга эга. Бу табиий курсагкичга ускуналар ншининг микдорий 
(нш унумдорлиги) хамда сифат (толада ифлослик ва нуксонлар 
микдори, калта тола мавжудлиги) курсаткичлари боглик булади.

Толанпнг чигитга бирикиш мустахкамлиги буйнча узун толали 
навлар учун «Paxta lozalach lIChB» ОАЖда тажрибада олинган маъ- 
лумотлар 1.15- жадвалда келтнрилган.

16



Бунаа толалар тутамини ажрагиш кучи тсрмини биринчи булиб 
«Paxta tozalach IIChB» ОАЖ да ишлаб чнкилган ва илмий тадкикот 
тажрибасига жорий этилган.

1.15• жадвал

У1)К тол ал и наалар учун бнр дона толанинг чигитга бнрикнш 
мустахкамлиги курсаткичлари

Селекция нави
Толанинг бирикиш мустахкамлиги, cN (gO

Халаза ЁНИ Умумий

Термиз 24 3,55 (3,62) 3,42 (3,49) 3,49 (3,56)

Тсрмиз 31 3,87 (3,95) 4,44 (4,53) 4.15 (4,24)

Пахтани кабул килишни ташкил этиш

Хужаликларда етиштирилган пахта хосили пахта тайёрлаш 
пунктларида тудалар хисобпда кабул килинади. Туда деб, бир селек- 
цион, саноат нави, типи ва синфига мансублиги хакдда битта хужжат 
билан расмийлаштнрилган пахта микдорига айтилади.

Бир тудада турлн селекцион ва саноат навлари тупланиб хамда 
пахтанинг типи ва синфи аралашиб кетганда, пахта тудада бор бул- 
ган паст тип, нав ва синф буйича хисобланиб кабул килинади.

Пахта тайёрлаш пунктларида пахтани кабул килиш пишганлик 
коэффнциснти, ранги ва ташки куриниши буйича Узбекистан давлат 
стандартларига асосан аматга оширилади. Бунда тупланган барча 
пахта, шунингдек, олинган тола хам 5 саноат навига (I.1I.I1I.IV.V) 
булинади, ифлосликларнинг массавий улуши ва намликнинг мас- 
савий нисбатн буйича эса хар кайси саноат нави 3 (1, 2, 3) синфга 
булинади. Бунда пахта навини пахта тайёрлаш пункта кабул 
килувчнси бирлаштирилган намунани ташки куриниши буйича ур- 
натилган тартнбда тасдикланган ташки куриниш намуналари билан 
солиштнриб, стандарт ва меъёрий ифлослиги хамда намлиги буйича 
аниклайдн (1.16- жадвал).

Пахтанинг ифлослига ёкн намлнги 1. II, III ва IV навларнинг 3- 
синфи учун бслгиланган меъёрлар чегарасилан ошиб кетганда пахта 
■ опширувчига кайтарнлади ёкн бир нав пастга туширнб кабул кили- 
ади. Ифлослиги ёки намлигининг меъёр чегаралари 229Ь дан ошиб 

ганда пахта топширувчига кайтарнлади ёки нархи белгиланган 
рти да иасайтирилиб (O’zDSt 615:1994, 2.4.5 банди) олинааи. 

ва шира билан зарарланган пахта алохида кабул килинади
жамланаан. Бундам пахтанинг нави кайта ишлангандан сунг

аннкланади.
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1.16- жадвал

Пахтанинг смнфларн буйича ифлосликнинг массавин улунш 
на намлик массавнй ннсбатининг чекланган меъёрлари, %

Пахта
нави

1- скиф 2- синф 3- синф

Ифлос­
ликнинг
массавий

улуши

Намлнкнинг
массавий
нисбати

Ифлос­
ликнинг
массавий

улуши

Намлнкнинг
массавий
нисбати

• Ифлос­
ликнинг 
массавий 

улуши

Намлнкнинг
массавин
нисбат

I 3.0 9,0 10.0 12,0 16,0 14,0
и 5.0 10,0 10.0 13,0 16,0 16,0
III 8,0 11.0 12,0 15,0 18,0 18,0
IV 12.0 13,0 16.0 17,0 20,0 20.0
V 22.0 22,0

Пахтанинг навлар буйича бир хил хисобий меъёрга келтирилган 
ифлосликнинг массавий улушн (2,0 %) ва намлнкнинг меъёрий нис- 
бати (9,0 %) буйича кондиинон массаси хисобланади ва кабул кн- 
линади.

Кондицион масса (Л/,) кнлограммларда куйидагн тенглама 
буйича хисобланади:

М = М.
100-3ХЖ
l o w ” '

( 1.8)

М *ис
100 + И ^  

** 100+Ww  ’ (1.9)

бу ерда: Afw  -  топширишга келтирилган пахтанинг массаси, kg;
М„к -  ифлосликлар буйича хисоблаш меъёрига келтирил­

ган пахтанинг массаси, kg;
W,„c -  9,0% га тенг булган намлнкнинг массавий нисбати- 

ни хисоблаш меъёри;
-  намлик массавий ннсбатининг хаки кий курсаткичи, %;

З.Щ. -  ифлослик массавий улушини хисоблаш меъёри,
2,0% га тенг;

-  ифлосликнинг хакикий массавий улуши, %.
Хисоблаб чикилган кондицион массалар биринчи унликгача 

хисобланнб, бутун сонгача кискартирилади.
Тайёрлаш пунктнда пахтанн кабул килиш окими уч ёки икки 

худулли тизимда ташкил этилади. Пахтани кабул килишни ташкил 
этиш амалдаги «Пахта териш ва тайёрлаш буйича йурикнома» да 
ёрнтилган.
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j 5.1. Пахтани гарамларга ва ёпнк омборларга жойлаш хамда 
сакдашнннг техник шароитларн

Пахта тайёрлаш пунктлари ва пахта тозалаш корхоналарида пахта 
селекцион, саноат навлари хамда териш услублари буйича апохила 
кабул килннади ва сакланади.

} Пахта тудаларини жамлаш, уларни саклаш ва кайта ишлаш то- 
ланинг типи буйича, унинг сифат курсаткичларини хлсобга олган хамда 
«Пахта териш ва тайёрлаш буйича йурикнома»га амал хапан холда хар 
хайси хужалик буйича алохдда амал га оширилади.

Урутлик пахта техник пахтадан алохдда тудаларга кабул кдлинади 
ва жамланади.

Хар хил зараркунандалар ва касалликлар («кора шнра», гоммоз, 
макроспориоз ва х к.) билан зарарланган пахта алохдда кабул кдлинади, 
жамланади, сакланади ва кайта ишлашга жунатилади.

Пахтани яхширок ва узок муддат саклашнн тугри ташкил этиш 
максадида пахтани жамлашни унинг намлигини хисобга олган холла 
табакалаб бажариш керак. Намлит 14% гача булган пахтали тозалаш 
булими худудига, намлит 14% ва ундан юкори булган пахтани эса 
куритиб тозалаш цехи (КГЦ) худудига жойлаштириш керак. Намлит 
20% дан юкори булган пахтани куритиб тозалаш цехига я кин булган 
жойга жамлаш керак, чунки уни тезда курнтиш ва кайта ишлаш лозим 
булади.

Пахтани саклаш учун ёпик омборлар, ярим очик ёки турт томони 
очик омбор (айвонлар) ва махсус тайёрланган очик майдончалардан 
фойдаланилади.

Пахтани шиббаланган шагал билан ёки асфальт билан копланган 
майдонларга жамлашга рухсат этилади.

Рарам майдонларининг улчамлари 25 х 14 т ,  баландлит ер сатхи- 
дан 0,4 m булишн ва ёган-сочин сувларининг чикиб кетишини таъмин- 
лаш учун уртасини 0,05-0,07 m га кутариш керак.

Пахта гарамларга жамланганда (чукишдан аввал) баландлит куй ид а 
келтирилган курсаткичлардан ошиб кетмаслит керак (1.17- жадвал).

1.17- жадвал
Пахта гарамларининг тайёрлов лаврида рухсат этилган 

баландшклари

Пахта
нави

Пахта намлиги, 
%

Шаклланган гарамнинг 
баландлит. т  гача

Майдонча- 
даги пахта 

хом
ашёсинииг
тахминий

хаво суришни 
кулламаганда

хаво суришни 
хуллаганда

1 2 3 4 5
9 гача 8 400

1 9.1-12,0 _ 8 350
12,1-14,0 — 7 300

_'4  дан юкори - 6 250
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Давим и
1 2 3 4 5

10 гача 8 _ 370
10,1-13,0 _ 8 30011 13,1-16,0 - 7 250

16 дан юкори 6 200

III 11 гача 7 350
11.1-15,0 - 7 300
15,1-18.0 - 6 230

18 дан юкори - 6 200

13 гача 6 _ 270
IV 13,1-17,0 - 5 200

17,1-20,0 - 4 190
V 20,1 дан юкори - 4 150

Э с л  а т м а:* Паст наели, ифлослиги ва намлиги кщори булган пахта махсус 
кичкина гарамга жойланади. Бундай гарамнинг узунлиги 14 т, кенглиги 7 т, 
баландлиги 4,0 -  4,5 т (тугри туртбурчак цисми 3,1 т, гумбазсимон цисмининг 
баландлиги 1,5 т) цилиб жамланади. Битти 14 х 25 т стандарт гараи 
майдонига бундай гарамлардан учтаси жойлаштирилади.

Пахтани гарамларда ва ёпик омборларда саклашдаги, транспорт 
воситаларида ташишдаги хажмий зичлиги 1.18- жадвалда келти- 
рилган.

1.18- жадва
Пахтани саклашдаги ва ташишдаги уртача хисобий хажмий зичлиги

Самаш ва ташиш

Пахта зичлиги, kgj м*
1-11 навлар 1II-V навлар

урта
толати

узун
толали

урта
толали

узун
толали

Ёпик омборларда 160-180 180-200 150-160 160-170

Барамларда 185-220 190-250 170-190 180-190

Трактор араваларида 
зичланган колла 
ташиш

150-160 160-170 160-180 170-190

Зичланмай эркин 
\олда ташиш 50-60 70-80 50-60 70-80

Баландлиги 1 m булган хар канси пахта патлами жойлангандан 
кейин тарам чеккалари 0,S m дан кам булмаган холла шиббаланади 
Барам бурчаклари 2,5-3,0 m кенгликда зичрох шиббаланади. Бир 
кунда бир гарамга 80 тоннадан куп булмаган пахта жойпаниши 
тавсия этилади.
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Пахтани гарамларга жойлашда унинг чукиши хисобнга ён де­
ри кутарилнб колади, уларни тараб туриш керак булади.

В°Р Тарам деворларининг энг катта баландлиги 7,5 ш, тарам тепа* 
сидаги конуссимон кисми гумбазснмон шаклга эга булиб, баландлиги 
т 5 т  дан ошмаслиги керак. Конуссимон кисмининг уртаси тарам 
узунлиги буйича унинг уртасидан утиши керак.

1.5.2. Пахта гарамларини ёпиш

Пахта гарамларини ёпиш учун улчами 8,5 х 7 m булган брезент 
чоднрлар кулланилади. Улчами 25 х 14 т  булган тарам унта брезент 
билан ёпилади. Брезентларнинг 7 ш л и  томонлари улчами 7 х 17 m 
ли чодир косил буладиган килиб жуфтлаб тикилади ва 25 х 14 ш 
майдондаги тар амии 8 дона брезент билан ёпиш зарур булиб кол- 
ганда, уларни жуфт-жуфт килиб 7 m ли томонлари билан тикилади. 
Хосип булган чодирлар кейин яна жуфт-жуфт килиниб 17 m ли то­
монлари билан тикилади. Шундай икки брезент гарамга кундалантга 
17 m ли томони билан иккинчи брезент биринчисининг устига 1 m чи- 
кадиган килиб ёпилади.

Брезент гарамда калкалардан утказипган аркон билан тортиб ку- 
йиладн. Арконлар учи тарам атрофида ерга урнатилган сим кал- 
каларга ботлаб куйилади. Барам ёпиладиган брезент 350-400 тон- 
надан оз булмаган пахтани ёпиши керак.
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2- б о б. ПАХТА ВА ПАХТА МАХСУЛОТЛАРИНИНГ 
НАЗОРАТИ

2.1. Тайёрлаш пункта ва пахта тозалаш корхонаси технологик 
лабораторияларн томонндан утказиладиган синовлар ва бунда 

ишлатиладиган асбоб-ускуналар руйхатн

Пахта тозалаш корхонасида тайёрланган пахта ва ундан оли- 
надиган пахта махсулотларининг сифатини аниклаш ишларини тех­
ник назорат булими (ТНБ) амапга оширади.

Пахта тозалаш корхонаси ТНБ таркибига корхона технологик 
лабораторияси (2.1- раем) ва корхона ихтиёридаги пахта тайёрлаш 
пунктлари лабораторияларн (2.2- раем) киради.

Тайёрланаётган пахта ва ишлаб чикариладиган махсулотлар си­
фатини аниклашни ТНБ Узбекистон Давлат стандартлари ва тегишли 
кулланма хамда синов усулларига катъий амал килган холда амалга 
оширади.

Корхонадаги ТНБ нинг асоснй вазифалари куйидагилардан иборат:
-  стандарт ва техник талабларга жавоб бермайдиган пахтани ка­

бул килиш ва пахта махсулотларини ишлаб чикариш хамда истеъ- 
молчиларга жунатишнинг олдини олнш;

-  тайёрланадиган пахта ва ишлаб чикариладиган пахта махсу- 
лотлари сифатини таъминлаш учун пахта тайёрлаш пунктлари ва 
пахта тозалаш корхонасининг барча ходимлари орасида ишлаб чика­
риш, технологик ва шартнома интизомларини хар томонлама мустах- 
камлаш.

Юклатилган вазифаларига биноан ТНБ пахта тайёрлашни, кор- 
хонада пахтага дастлабки ишлов бериш тизимини техник назорат ки 
лади хамда пахта ва ундан олинадиган махсулот сифатини бахолайди.

Пахта ва ундан олинадиган махсулотларни, шунингдек, ишлаб 
чикариш чикиндилари сифатини аниклаш учун корхона технологик 
лабораторияси ва пахта тайёрлаш пункта лабораторияси 2.1- жадвал- 
да келтирилган руйхатдага тегишли ускуналардан фойдаланиб тах- 
лиллар утказади.

2.1- жидеал
Пахта тайёрлаш пункт лабораторияси хамда пахта тозалаш корхонаси 
техно-зогик лабораторияси томонидан утказиладиган синоалар ва бунда 

ишлатиладиган ускуналар руйхати

Ишнинг коми Тахлил ва ишларнинг номи К^уллан клади ган 
ускуналар

1 2 3
1. Пахта
Пахтани кабул килиш 
ва пахта тудасини 
жамлаш.

Намуна танлаб олиш 
(O’z DSt 643:2006).

Кул усулида.
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Давоми

— ---------- [  ~
Пахтани пахта тоза- 
•jaui корхонасига жу- 
„атиш ва уни пахта 
тозалаш корхонасида 
w6yn килиб олишда 
сифатини назорат 
килиш.
Куритиш тозалаш 
булими ишлаётганнда 
пахта сифатини 
назорат килиш.
Пахта тозалаш 
корхонасида пахтани 
кдйта ишлашда уиинг 
сифатини назорат 
килиш.

2
Намликни аниклаш 
(O’z DSt 644:2006).

Ифлосликни аниклаш 
(O’z DSt 592:1992).

3
1. УСХ-1, ВХС-1. 
ВХС-М1, «Сифат» 
тсрмонамулчагнчларн.
2. Уз-7М, ШСХ-1 
куритиш шкафлари.
3. Пахта чигитини 
майдалаш курилмасн.
4. Тарозн.
1. Л КМ (Л КМ-2) ёки 
2Л-12 курилмасн.
2. СХЛ-3 ёки УСС-1 
лаборатории курит- 
гичи;
3. Тарозн.

Пахтани саклашда 
унинг сифатини 
назорат килиш.

Пахта толасининг 
тавсифномапарини аниклаш 
(O’z DSt 593:1992).

1. ЛПС-4 курил мае и - 
дан фойдаланиб:
1.1. СХЛ-3 ёки 
УСС-1 лаборатории 

куритгичн;
1.2. ЛКМ (ЛКМ-2) 

ёки 2Л-12 курилмасн:
1.3. ППВ жни-тола 

тозалагич ёки ДЛ-10 
маркалн лаборатории 
жини АХ пахта ана- 
лнзатори билан 
биргаликда.
2. АСХ-1 асбобидан 
фойдаланиб:

2.1. ЛКМ (ЛКМ-2) 
ёки 2Л-12 курилмасн;

2.2. СХЛ-3 ёки 
УСС-1 лаборатории 
куритшчи;
3. Микроскоидан 
фойдаланиб:

3.1. П-2 кутблан- 
тириш мосламаси.
4. АЛС-1 акустик 
лаборатории аебо- 
бидан фойдаланиб:

4.1. ЛКМ (ЛКМ-2) 
ёки 2Л-12 курилмасн:

ма«т° *' 2 | * жадва-тда 
а',и Найта ишлаш т 

1иб Пфиш максадида

селтирилган лаборатории ускунала 
ехнологик жараёнининг тугрн баж 
ишлатиладн.

)инииг мавжмуи 
арил и ши ни назорат
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Дави\п.
1 2 3

4.2. СХЛ-3 ёки 1 
УСС-1 лаборатория 
куритгнчи.
5. Тола физик-меха­
ник хусусиятлари 
давлат стандарт 
намуналари (ДСН);
6. Пахтанинг ташки 
куриниш намуналари.
7. HVI тизими.

Пахта ва пахта толасининг 
ширааорлигини бахолаш мсто- 
дикалари (O'z RH 134:2004).

«Пахта толаси» 
булимига каралсин

Гоммоз билан касагланган 
пахтанннг массавий улушини 
аниклаш (O'z DSt 592:1992).

Аниклаш кулда 
бажарилади.

Пахтадаги чигитниг механик 
шикастланганлигини аниклаш 
(ГОСТ 21820.3-76).

«Уруглик пахта 
чигити» булимига 
каралсин.

Гарамларда сакланаётган пахта 
хароратини улчаш (фойдала- 
ниш буйича нуриккома).

Термощуп.

2. Пахта тол ас и
Ишлаб чикаришда ва 
истеъмолчиларга жу- 
натишда пахта толаси 
сифатини аниклаш.

Бирлаштирилган начуна 
танлаб олиш.

Синаш учуй намуна олиш.

Якуний пилик тайсрлаш 
(O'z DSt 614:1994).
Ранги ва ташки куринишини 
аниклаш (O'z DSt 629:1995).

1. Конденсор тарно- 
видан ва тондан кул 
усулида.
1.1 Кул усулида

2. ППЛ чузиш 
асбоби.
Белгиланган тартибда 
тасдикланган пахта 
толаси ташхи кури­
ниш намуналари.

Пахта толасининг пишиб 
етилганлик коэффициенти, 
солиштирма узилиш кучи, 
чизикли зичлик ва иикронейр 
курсаткичини анимат 
(O'z DSt 618:1994,
O'z DSt 619:1994,
O'z DSt 620:1994).

1. Биринчи (арбит­
раж) усул:

1.1. МШУ-1 меха 
ник штапел тахлапп,

1.2. МРВ-1 предмет 
ойнасига толани 
механик тахлагич;

1.3. ПСВ-1 
проекцион санагич;

1.4. Прессли кис- 
кичли ДШ-3 ва ДШ- 
ЗМ-2 динамометри.

1.5. ВТ-20 торсион 
тарози.
2. Иккинчи усул:

2.1. №1 ва №2
кискичлар;
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Дачами
2 3

2.2. Бахмал тахтача;
2.3. Ксскич;
2.4. 1 sm да 10 ва 

20 та игнаси булган 
металл тароклар;

2.5. Рифлён
КИСКИЧЛИ
динамометр:

2.6. ВТ-20 торсион 
тарози.

и з 0 х: Динамометр 
тмшаоининг V3H ишлаз

ва торсиом тарозиларнинг бирж 
чади.

чи усулда ишлатилгал

•

3. Тсзкор усулда П-2 
ПОЛЯрОИДЛИ микрос­
коп ва ЛПС-4 курил- 
маси АХ турда!н 
пахта анализатори 
билан бпргаликда 
ишлатилади.

Тола узунлигини аниклаш 
(O'z DSt 633:1995).

1. Бнрннчн 
(арбитраж) усул:

1.1. МШУ-1 меха­
ник штапел тахлагич;

1.2. МПРШ-1 
штапелни механик 
тахлап1ч-саралап1Ч:

1.3. ВТ-20 торсион 
тарози.
2. Иккннчн усул:

2.1. Жуков 
курилмаси;

2.2. №1 ва №2 
кискичлар;

2.3. Бахмаа тахтача;
2.4. ВТ-20 торсион 

тарози;
2.5. Стандарт наму- 

налар.
3. Тсзкор усулда П-2 

поляроидли микрос­
коп ва ЛПС-4 ку­
рилмаси АХ турдаги 
пахта анализатори 
билан биргалнкда 
ншлатилади.

Пахта толасидагн нуксонлар ва 
ифлос аралашмалар микдорини 
аниклаш
(O'z DSt 632:1995).

1.Кулла ажратиш:
1.1 Пинцет;
1.2 Пластмасса 

идпшчалар;
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Давоми
1 2 3

1J Картон вараги ёкн уст- 
ки кисми сайкалланган, 
улчамлари 50x50 sm бул- 
I ан юпка тахта;

1.4.Тарози.
2. Пахта анализаторнда:

2.1. АХ ёкн ФМ-30-Ц2 
пахта анализатори;

2.2. Тарози;
2.3. Анализаторнинг 

уТказиш коэффиииснтинп 
аниклаш учун эталон т а з а  
стандарт намуналари.

Пахта татаси намлнгининг 
массавмй иисбатини 
аниклаш
(O'z DSl 634:1995).

1. УСХ-1, ВХС, ВХС-М1. 
«Сифат» термонамулча- 
тчлари;
2. Уз-7М, Уз-8, ШСХ ёкн 
бошка куритиш зонаси- 
даги харорат фарки 2 °С 
дан ошмайдиган куритиш 
шкафлари; 3. Тарози.

Пахта ва пахта толасинииг 
ширадорлилши ба\олаш ме- 
тодикалари 
(O'z RH 134:2004).

1. Линзасининг катталаш- 
тириш даражаси 300 мар- 
тадан кам булмаган мик­
роскоп;
2. Предмет ва коплама 
ойналар;
3. 200, 250, 1000 sm' си- 
тмли ясен тубли зич 
ёпиладиган копкокли 
колбалар;
4. Шиша таёкча;
5. 660 W ли элсктр 
плиткаси;
6. Тарозилар;
7. Пинцет;
8. Кимёвий рсактивлар;
9. Шиша пробирка ва 
стаканлар.

3. Пахта момнги
Ишлаб чикаришда 
ва истеъмолчиларга 
жуиатишла 
сифатини анимат.

Намуна таклаб олиш 
(O’z DSt 657:1996).

Кул усулида.

Пахта момнгининг пншиб 
етилганлигини аниклаш 
(O'z DSt 661:1996).

1. Микрокимёвий (арбит­
раж) усул:

1.1. Микроскоп;
1.2. №1 кискич;
1.3. Предмет ойначалар:
1.4. Пинцет;
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Дивом и

--------------- Г------------ 2 3
l.S. Шиша идишлар

ЙИШНДИСН.
2. Кутбланган ёруглик 
нурида:

2.1. Микроскоп:
2.2. П-2 турдаги 

кутблантириш мосламаси;
2.3. Предмет ойначалар,
2.4. Пинцет;
2.5. Nsl кнскич.

'И зох :П -2  кутблантириш мосламасндан ташкарн м 
иалао сифатида арбитраж усулда ишлатилганларининг

икроскоп ва бошка курил- 
узи ишлатнлиши мумкин.

Ифлос аралашмаларнинг 
массавин улушини 
аниклаш
(O’z DSt 662:1996).

1. Тортиш (арбитраж) 
усули:

1.1. №1 Шотта фильтр- 
лаш воронкалари 
(фильтр-тигсллар) (диа- 
метри 40-60 mm);

1.2. Сув окимли насос;
1.3. Бунзен кол баси;
1.4. Чинни ковонча;
1.5. Учига резина урна- 

тилган ёкн учи япалок 
шиша таёкча;

1.6. Шиша воронка;
1.7. Сигами 10 ва 250 ml 

ли мензурка;
1.8. Сигами 500-1000 ml 

ли чинни стаканлар;
1.9. Металл екн шиша 

бюкслар.
2. Момикнннг сульфат 
кислотасидага эритмасини 
центрифугалаш усули;

2.1. ОПн-3 ёки ЦЭ-3 
центрифуга;

2.2. Кучланишни соз- 
ловчи мослама;

2.3. Центрифуга пробир- 
каларини мувозанатга 
келтириш учун ускуна;

2.4. Диаметри 200 mm 
ва баландлиги 80 mm 
булган сув каммоми;

2.5. Хажми 10 ml сигимли, 
узунлиги 105 mm. шкаласи- 
нинг энг кичик булими 0.1 ml 
булган центрифуга учун 
шиша пробирка;
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Давоми
1 2 3

•

2.6. Улчаш чегараси 
1,84 дан 1,56 g/ sm3 гача 
булган ареометр;

2.7. 2 марта катталаш- 
тирувчи лупа;

2.8. Металл бюкслар;
2.9. Сишми 200-400 ml 

булган чинни стаканлар;
2.10. Сигими 500 ва 

1000 ml булган копкокли 
шиша идншлар;

2.11. Юкори улчаш че­
гараси +100 °С гача бул­
ган техник термометр.

Момиклаш бутун чигит- 
ларнинг массавий улушини 
аниклаш (O’z DSt 662:1996)

Кул билан ажратиш
усули.

Пахта момигининг (шта- 
пел) узуилигини аниклаш 
(O’z DSt 660:1996).

1. Органолептик усул:
1.1. Калта тукли духоба 

билан копланган текис 
тахтача;

1.2. Миллиметр булим- 
ли читгич;

1.3. Пичок. ёки учи ут- 
кир пластинкача;

1.4. Пинцет.
Момикдаги намликнинг 
массавий нисбатини аник- 
лаш (O’z DSt 659:1996).

1. Уз-7М, ШСХ-1 кури- 
тиш шкафлари.
2 . у с х - 1, в х с , в х с -Mi, ;
«Сифат» термонамулча- 
гичлар.

4. Техник чигит Намуна танлаб олиш 
(O’z DSt 598:1993).

Кул усулида.

Нуксонли чигитни 
аниклаш
(O’z DSt 597:1993).

1. Кулда аниклаш усули:
1.1. Чигитни кесиш 

учун мослама ёки ланцет;
1.2. Шиша ёки пласт­

масса бюкслар;
1.3. Тарози.

Минерал ва органик 
аралашмаларни аниклаш 
(O’z DSt 599:1993).

1. Кул усулида:
1.1. Улчами 700x700 mm 

дан кам булмаган клеёнка 
ёки ок когоз;

1.2. Диаметри 3 mm 
булган думалок тешикли 
штампланган злак;
1.3. Шиша ёки 

пластмасса бюкслар;
1.4. Тарозилар.
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Да««Ми
1 2 3

•

Чигнтдаги ёг кислотаси- 
нинг сонини аннклаш 
(O’z DSt 603:1993).

1. ЭМ-2 тегирмон ёки '  
урта кажмдаги электро­
кофемолка;
2. Кичик улчамдаги 
майдалагич;
3. Куритиш шкафи;
4. Тарози;
5. Конуссимон шиша 
колбалар;
6. Сигими 25 ml, шкала 
булими 0,1 ш1 булган 
бюретка;
7. Сув каммоми; диаметр» 
200 mm, баландлиги 80 mm.

Чигитнинг шикастланган- 
лигини аннклаш 
(тармок кулланма усул).

1. Сигими 80-100 ml бул­
ган чинни ёки шиша 
стакан;
2. Диамстри 1 mm булган 
думалок тешикли штамп- 
ланган злак;
3. Шиша (ёки ёгоч) таёкча.
1. УСХ-1, ВХС, ВХС-М1, 
«Сифат» термонамулча- 
гичлари;
2. Уз-7М куритиш шкафи,
3. Чигитни майдалаш 
курилмаси ёки ковонча;
4. Тарози.

5 Катга момик 
аралашган 
чикинднлар 
сифатинн аннклаш.

Намуна танлаб олиш. 
Ташки куринишини аннк­
лаш.

1. Кул усулида. 
Белгиланган тартибда тас- 
дикланган калта момик 
аралашган чикинднлар 
нинг ташки куриниш 
иамуналарн.

6 Улик аралашган 
чикинднлар 
сифатини аннклаш.

Намуна танлаб олиш. 
Ранги ва ташки курини­
шини аннклаш.

1. Кул усулида. 
Белгиланган тартибда 
тасдикланган улик ара­
лашган чикиндиларнинг 
ташки куриниш намуна- 
лари. _

Тол ал и кием ва ифлос 
аралашмаларнинг массавий 
улушини аниклаш.

1. Кулда ажратиб:
1.1. Диамстри 3 mm 

булган думалок тешикли 
штампланган злак;

1.2. Тарози;
1.3. Пинцет;
1.4. Пластмасса стакан- 

чал ар;
1.5. Силликланган 

фанера 40x50 sm.
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2.1- раем. Пахта тотаташ корхонасн технатотк лабораториясининг
схематик жойлашуви.

1 -  смена лаборантлари хонаси; 2 -  пахтани тахлил килиш хонаси; 3 -  назорат 
намуналари архиви; 4 -  кимёвий тахлил килиш хонаси; 5 -  прогноз килиш 

хонаси; 6 -  ТНБ бошлиги ва технологах лаборатория мудири хонаси. 
Э слатм а:0-Д оира ичиааги ракамларда белгипанганларшшг номланиши келтирилган.

Пахта тайёрлаш пункти лабораториясига ва пахта тозалаш кор- 
хонаси технологик лабораториясига керакли ускунапарнинг руйхати
2.2- ва 2.3- жадватларила келтирилган.

2.2- жадвал
Пахта тайёрлаш пункти лабор:тгорияси1а керакли ускуналарнинг руйхати

X
5

иXX II
Ускунанинг номи

2
X

<9XОч 1 £ I I
ООм
X1у>s

CL

XXои

х 5 
§ 2

Г -а. = ао
g
S

1
о £ х

£  s

1 2 3 4 5 6
1.

2.
Пахта намунасинп кабул 
килиш учун стол 1 1000x1500
Лаборатория столп 1 1000x2000x620

4. Лаборатория куритгичи 
Пахтани ифлос аралаш-

СХЛ-3 1 13.0 730x920x1370 120

5.
малардаи тозалайдиган 
хурилма

ЛКМ 2 1.0 685x820x1335 350

Квадрант техник тарози ВЛ КТ- 
500 г-М

1 190x310x350 10
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Давоми
1 2 3 4 5 6

6. Токчали кронштейн 5 500x800
7. Айланувчи стул 7 400x400
8 . Лаборатория жин-тала

тозалагичи ППВ 3 1,0 730x1700x1310 170
9. Микрокалькулятор 1

650x1300x90010. Бир тумбали ёзув стали 3
11. Китоб жавонп 4 350x950x1800
12. Осилгаи токча 2 250x1000x650
13. Пахта ва тола навини 

аниклаш учуй курилма ЛПС-4 2 0,36 370x680x1540 82
14. Квадрант техник тароти ВЛКТ- 2 190x274x240 5

20
15. Лаборатория курит иш Уз-7М 1 2.1 635x770x1440 158

шкафи (Уз-8 )
16. Термоиамулчаптч УСХ-1 2 1,2 430x450x240 32(40)

(ВХС- (530x530x490)
Ml) 125x450x240

(530x460x250)
17. I синф техник тарозиси ВЛТ-1 2
18. Пахтанинг назорат наму- 

наларини саклаш учуй 
шкаф 4 1500x500x2000

19. Барамдаги пахта харора­
тини назорат килиш 
курилмасн (термощуп 2 390x500x540

2.2- раем. Пахта тайёрлаш пункт лабораториясининг 
схематик жойлашувм:

1 -  пахташшг уртача намунасини тайерлаш хонаси; 2  -  пахта ифлослигинн 
аниклаш хонаси; 3 -  трхлил натижаларнни хисоблаш хонаси; 4 -  пахтаниит 
хароратини наторат кнлиш курилмасини саклаш хонаси; 5 -  хужалик буюмларн 
омборхонаси; 6  -  лаборатория мудири хонаси; 7 -  пахта йамлигини аниклаш 
хонаси: 8 -  пахтанн жиилаш хонаси; 9 -  пахтанинг навини аниклаш хонаси;
10 -  наторат намуналари архпви.
Э с л а т м а :  О '  Дойра нчнлаги ракамларда белгилангаатарнинг номланиши келтиричган
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2.3- xadewi
Пахти тозалаш корхонаси технологи» лабораторпяснга кераклн 

ускуналарннн! рунхатн

Ускунаминг коми Тури, Асосин Сони,
русуми улчамлари дона

(узуилиги, 
KCiinnini), mm

2 3 4

Л ПС-4 370x680x1540 1

ДЛ-10 1640x726x1050 1

лкм 820x685x1335 2
схл-з 920x730x1370 1
ШСХ-1 500x600x3700 1

ВХС-М1 530x530x490 1

ДШ-ЗМ-2
ШВ1-1-06

1
1

ВТ-20 
ВЛ КТ-500

1
1

ВЛР-200 3
ВЛК-500 г-М 3

МБУ-4
ПСВ-1

800x500

1
1
II

1300x650x900 5
2000x1000x620 2
1000x500x900 5
1000x400x2000 3
1500x500x2000 7
950x350x1800 4
1500x500x2000 2

10
6
3

АХ. 2
ФМ-30- Ц2 

ОСХ-1 
ОПн-3, ЦЭ-3

1

1
1
3
1

I

2.
3.

4.
5.
6.
7.

8.
9.

10.
11.

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20. 
21. 
22.
23.
24.
25.
26.
27.

28.
29.
30.
31.
32.
33.

1ахта ва тола навини 
аниклаш учун курилма
Лаборатория жинн
Пахтан и нфлос аралашмалар-
дан тозалайдиган курилма
Лаборатория куритгичи
Куритиш шкафн
Термонамулчагич
Тола мустахкамлигини
аниклаш учун асбоб
Суриш шкафн
Муфель элсктр печи
Торсион тарози
Лаборатория квадрант
тарозиси
Аналитик тарози
Лаборатория квадрант
тарозиси
Микроскоп
Толанн проскцнон санагич 
Кронштейн 
Ёзув стали 
Лаборатория стопи 
Асбоблар куниш учун стол 
Асбоблар учун шкаф 
Намуналар учун шкаф 
Китоб жавони 
Идишлар учун шкаф 
Айланувчи стул 
Идора стули 
Китоблар токчаси 
Пахта анализатор!!

Чигитни туксизлантиргич 
Центрифуга
№1 К.НСКИЧ
№2 кискич 
Микрокалькулятор 

— - ^ ч н  кесиш мосламасн
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2.2 Пахта тайёрлаш пункты ва пахта тозалаш 
корхонасн лаГюраторняларини техник жихохзаш

Пахта ва уни кайта ншлашдан олинаднган махсулотлар сифати- 
ни бахолаш хамла назорат килнб бориш учун пахта тайёрлаш пункта 
лабораторпяси ва пахта тозалаш корхонаси технологах лаборатория- 
си 2.4- жалвазда курсатилган асбобларга, курилмаларга, мосламалар- 
га ва нлишларга эга булмоклари керак.

Бундан ташкари, лабораториялар ГОСТ 10681 «Тукимачилик 
матерналларн. Намуналарни кондицион холагга келтириш ва синаш 
учун клпматик шароитлар ва сифатларнн аннклаш усуллари» буйича 
белгиланган клпматик шароитлар яратпш учун керакли курилмазар 
билам жихозланган булиши керак.

ГОСТ 10681 урта иклимли хулуд учун керакли клпматик шаро- 
итларни белгилайди:

-  хавонинг нисбий намлиги -  (65±2) %;
-  хаво харорати -  (20±2) °С.

Бунда ишлаб чикариш синовларини енгаз саноат корхона ва 
ташкилотларнда утказишда хаво намлиги (65±5) % ва харорати 
( 2 0 *2 ) °С булганда кондицпялашга рухсат этилади.

2.4- жадвал
Пахта тайёрлаш пункт на пахта тозалаш корхонасн лабораторияларн учун 

керакли лаборатория асбоблари ва ускуналари

Сони, дона

Асбоб. курилма ва мослах1алармннг
млии

Пахта
тозалаш

корхонаси

Пахта тайёрлаш 
пункти учун (пахта 

тайёрлаш хажми 
билан)

гсхнологик
лабораторпяси

учун
10-12 минг 
тоннагача

12
минг 

тони алан 
куп

1 2 3 4
1. УСХ-1 СКИ ВХС, ВХС-М1, 

«Сифат» термонамулчагичм 1 3 4

2. Уз-7М Скн ШСХ-1 куритнш 
шкафн 2 1 1

3. Уз-8  курмтиш шкафи 1 1 1

4. СВЧ намулчагичи ВХС-2 (18-20% 
гача намлик учун) 1 1

5. ЛКМ (ЛКМ-2) курилмаси 1 2 3
6. СХЛ-3 лаборатория куритгичи 1 2 2
7. ЛПС-4 курилмаси 1 1 1
8. АСХ-1 асбоби ёкн АЛС-1 лабо­

ратория акустик асбоби 1 2 3

9. ППВ жин -  тола тозалагич 1 1 2
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I 2
1

2

3
1

1

1

2

1
1

1
3 2
2 2___
2 I
2

'• 2

2 тадан
1

1

1

1

1

1

1

5 1
2

Дчвомч 
4

10.
11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.
20. 
21. 
22.
23.
24.

25.
26.

27.

28.

29.
30.

31.

32.

33.

34.

"т И О  лаборатория жмни
АХ (ФМ-30-Ц2) пахта анализа- 
тори
ППЛ пилик тайёрлагич
МРВ-1 тонами предмет ойналарига
механик таксимлагнч
М111У-1 механик штапел тайёрла-
гич
МПРШ-1 штапелнн механик усул- 
да саралаб кайта тахлашч 
Тола узунлигини аниклаш учун 
Ж уков ускунасн
ПСВ-1 тазани проекцион санатч 
Рифлен лаблн кнекмчга ски нрсс- 
сли ыккмчга эга булган ДШ-3 
(ДШ-ЗМ-2) яинамометри 
«Виолам» (МБУ-5) микроскоп 
П-2 кугблантириш мосламасн 
№1 ва №2 кнекичлар 
Бахмал тахтача 
Тола учун кескич
1 sm да 10 ва 20 та тиши булган 
тароклар
ВТ-20 торснон тарозн 
ОПн-3 ски ЦЭ-3 кучланиш 
созлагичи булган центрифуга 
Центрифуга пробиркаларини 
мувозанатлаштириш учун ускуна 
ПДЛ русумли асбоб (вилоят 
марказий лабораторияларн 
жихозланади)
Чигитни ту к си зл ан ти р ги ч  ОСХ-1 
Г и д р о л и зл а н т и р и л га н  момикни 
ажратиш м о с л а м а с н  (ОСХ-1 билан 
биргаликда)
Мойни экстракция килиш учун 
«НААБА» аппарати (музлатшч, 
экстрактлар ва колбалар йигин- 
диси)
Чигит ёгдорлигини ва намлигини 
аниклаш учун АВМ-1006 
анализаторн
Диаметри 300 дан 400 mm гача 
булган экстрактор 
Металл хавонча 

э о~к.пахтани с жадва1да келтирилган лаборатория ускуналарининг мавжмуи 
-КЛ.1И6  T v^.Ta ишлаш технологик жараённнинг тугрн бажарилишини назорат 

ишлатиладн.___________________________________
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Давом,,
1 2 3 4 'l l ]

35. Центрифуга, laiu учун 10 ml 
сиги мл и. шкн'а оралши 0.1 скн 
0.2 ml булган пробирка 
1,00 дан 1.84 g/ sm' гача

50
36.

2
улчандмган денсиметр ски 
арсомстрлар жамламаси

37. Пробнркалар учун штатинлар 2
38. Ретина учли ски учи ясен шиша

10таекча
39. Оддий психрометр 4 2 3
40. Аспираипон психрометр 2 1 1
41. Сншалли соат 3 1 2
42. Тахометр 1
43. Секундомер 1 1 1
44. (2-5)' маротаба катталаштирувчи

луна 1 1 1
45. Узунлиги 10 sm булган 

классификатор чизгнч 1
1 1

46. Шина курсаткичн 0.005 g дан 
кун булмаган тароти 5 1 • 1

47. Курсатиши 0.01 g дан куп 
булмаган тароти 5 5 8

48. Курсатиши 0.05 g дан кун 
булмаган тароти 3 3 5

49. Турли техник тсрмомстрлар 10 10 15
50. Ппнцетлар 15 5 5
51. Ланпстлар 10 5 5
52. Предмет ойналарн 100 50 50
53. Коплама ойналар 100 50 50
54. Мстсоролошк термограф 1
55. Диамстри 40 mm на баландлиги 

50 mm булган пластмасса 20 5 10
стаканчалар

56. Диамсгри 30 mm на баландлиги 
50 mm булган металл ски 
шиша бюкслар 20 10 10

57. Диамстри 40 mm ва баландлиги 
50 mm булган металл ски 
шиша бюкслар 50 20 30

58. Тубнда 1 mm ли (тешик) 
говаги булган шиша воронка 1

59. №1 говак пластин кати шиша 
воронка (Шотта) 2

60. Сувокимлн насос 2
61. Вакуум калба (Бунзене) 2
62. Турли оддий шиша воронкалар 10 5 5
63. Диамстри 250 дан 300 mm гача. 

баландлиги 80 mm булган сув 2 1 1
хаммоми

64. Оддий хнмоя кузойнаклари 3 1 1
65. Фартук 3 1 2 J
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Давами

йГ"
----------------- -
—разима кулк-оплар (жуфт;

2
4 жуфт

3
2 жуфт

4
2 жуфт

67. Намуналарми гашиш учун 
диамстри 200 mm, баландлиги 5 10 15
350 mm булган, конкош зич 
спилувчи баикалар

68. Намчиаларни гашиш учуй диамст-
10 30 40рн 400 mm. бвшшлит 700 mm 

булган, копкоги зич спилувчи
баикалар

69. Кимёвий тахдиллар учун Ш ВЫ  
хаво тортиш шкафи 2 1 1

70. Кимсвий Tavm-xiap учун хаво 
тортиш зонти 450 дан 500 mm 1
гача

371. Электрон калькулятор 2 2
72. Кислота ва сув саклаш учун 10 / 

ли шиша идиш (бутнлка) 5 2 3
73. Кислота ва сув учун хажми 1000 

дан 2000 ml гача булган шиша 10 5 5
идиш (бутилка)

74. Конусснмон шиша колбалар: 
100 ml 10 5 5
250 ml 10 5 5
500 ml 10

75. Диаметри 100 дан 200 mm гача 
булган чинни товоклар 10

76. Кимсвий стаканлар: 
200 ml 10 5 5
400 ml 10 5 5
500 ml 10 5 5
1000 ml 5 2 2

77. Чинни стаканлар: 
200 ml 10 3 3
400 ml 10 3 3
500 ml 5 2 2
1000 ml 5 2 2

78. Улчаш цилиндрлари: 
Мензурка 10 ml 15 5 5
25 ml 15 5 5
50 ml 15 5 5
100 ml 15 5 5
250 ml 15 5 5
500 ml 5 2 2

79.
1000 ml
Технологик ускуналар оралиги

5 2 2

ва тнркишларини жин ва линтер 
**ратгнчлар арралари Тншлари- 
нинг кийшайганлигини тскши- 
риш учун шаблон ва калибрлар 1
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2.3. Лсосий лаборатория асбобларн ва курнлмалари 

2.3.1 Л КМ русумли курилма
Курилма пахтанинг Гшрик ва майда ифлослпгининг массащщ 

улушини аниклашга мулжалланган.
Пахтанинг намлнги 12% дан юкорн булганда, уни аввал СХЛ 3 

(ёкн УСС-1) лаборатория куритгичида куритиладн.
Пахтала намлнт юкорп булган яшнл ифлосликлар (катта яшнл 

барг, чангалок. шохча ва хк .) булганда, пахта намлигннннг умумнй 
фонзидан катыш назар. аввал куритиладн.

Ифлос аралашмаларнинг массавий улуши O’z DSt 592:1992 дав- 
лат стандарти буйича аникланади.

ЛКМ курилмаси текис мустахкам горнзонтал жойда махсус пои- 
дев< рснз урнатплади.

2.5- жадвал
ЛКМ курилмасииинг техник характеристикалари

Курсаткнчлар Курсаткич
микдори

Лаборатория намумасининг массаси, g 300
Бнр намунага ншлов бериш вактн, min 3
Ж у м л а д а и:

бирннчн сскипяла. s 120
и к к и н ч и  секииила. s 45
пахтами буикерлан чикариш. s 15

Т о з а л а ш  с а м а р а д о р л и г и. % да:
манда ифлослик буйича 99.9
мирик ифлослик буйича 98.0-99.5

А и л а и и ш т е з л и г и. rad/s (r/min):
узатнш кознклн барабани 0.52 (5)
козмкли барабамлар 33.00 (315)
куракли узатиш барабани 1,05 (10)
аррали барабан 47,25 (450)
чикариш куракли барабани 126,00(1200)

Т и р к и ш л а р. mm:
узатиш ва остки козикли барабамлар учларн оралиги 10
козмкли барабамлар ва панжара снрти оралиги 10
панжара ташкил этувчи хивичлар оралиги 3
аррали барабан арраси тишлари учи ва колосниклариинг
устки кнсми оралиги 15
куракли чикариш барабани кураклари ва аррали барабан
аррачарининг учларн оралиш 6

АОЛ2-22 тииндаги 6 k\V ли электр двигатель, дона 1
Таьмннловчи манбаа кучланнши. V 
9 л ч а м л а р и. mm:

узунлиги 820
кеиглиги 715
балаидлигм 1335

Массаси. kg 350 __
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2.6- жчОиал
лкМ курилмасииинг эхтнмалий носозлнкларн, уларнинг сабаблари
J,K ' 1 ва Оартараф кидш и усулларн

Носозликлар Сабабларн
2

Баршраф килнш усуллари

—-------  1 ________
"|7Пахтадан манда 
ифлослик смон

Козмкли барабамнинг 
козиклари учи билам 
панжара оралиги 10 mm

Тиркишп 10 тш  
килписин.

ажралади. дан куп.
Барабанда коликлар Козмкли барабан таъммр-
етншмайдн ёки каирн- ламснн. Козикиар тугрм-
либ калган. лансин.
Панжара ифлослик бн- 
лан тикилиб калган.

Памжара тозалансин.

Пахтами курилманинг Вакт рслссм ёрдамида
биринчн сскциисида то- тозалаш вактими 2 min
зазаш муддати 2 минут- КИЛИНСИН.
дан оз.
Конкок зич ёпилмаслигн Курилма бнр1М1ЧИ сскцивси
окнбатида пахта хом К0 ПК01ИМИМГ зич ёпнлншм
ашёси биринчн секции- 
дан вактидан аввал 
чикали.

гаъмнилансин.

2. Маида ифлослик Панжарами ташкнл этув- Тиркишлар текширилсин ва
патнисчасига iaia.ni чи хивичлар оралиги 3 mm оралмкда
чигит ту шали. (тнркмши) 3 mm дам урнатилсин.

куп.
Панжаранп ташкнл Панжарами ташкнл
этувчи хивичларнинг 
баъзилари синган ёки

этувчилар тугрмланснн.

эгилган.
3. Пахтадам мирик Кузгалмас чутка билам Кузгалмас чутка шупдай
ифлослик ёмон ажра- аррали барабан орасмда- сурилсинки, чутка тол ас и-
лад и. ги тиркиш катта. пинг учларн арра тишлари 

учи га тсгсмн.
Аррали барабан тишла- 
римимг учи билам колос-

Тиркиш 13 mm килинснн.

никлар орали» идаги 
тиркиш капа. 
Барабаннипг appa.ni Шикаслланган аррали лента
лентаси шикастланган. адмаштирилсин.
Пахтанинг иккнмчм Текширилсин ва вакт реле-
сскцимда тозаланиш см срдаммда пахтанинг мк-
муддати 43 секунддам кинчи секцияда тозаланиш
кам. муддати 43 секунд килнн-

СИП.
Секции клапамлар билан Клапанлар билам лич

йирик ифлослик 
иатнисига куплаб

ёмон ёпиладм. ёпнлиш таъминлаисин.
Кузгалмас чутка аррали 
барабамнинг арра

Чутка аррали барабанга 
вкннлаштирнлеин ёки чутка

тишларига тсгмайди. эскнрган булса. янгиенга 
алмаштирилсин.
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ДовОЛп.
________ !________
5. Пахтаминг тез жин- 
ланнши. чнкннднларгл 
кун туксиз чигит
тушади.
6. Чнгитларнпнг 
шнкастланишн натн- 
жаснда йирмк нфлос- 
лнк паз м нс it I а куп 
ч ш ш  магизм тушади.

7. Пахта курил мата 
тнкнлпб купца туш 
майдн.

_________ 2_________
Ку н ал мае чутка арралм 
барабан тншларига 
чукур туширнлган.

Пахта харакати буйича 
курнлманниг биринчи 
сскииясндан иккинчн- 
сига утишда йуналти- 
рувчи тскнсликда уткир 
кирралар бор.
Арралн барабан тншла- 
рн билап чнкарпш бара- 
бани кураклари орасида 
тиркнш оз.

Харакатлантнрувчн 
тасмалар буш тортилган 
ёкн узилган.

__________ 3
Кузгалмас чутка тугри 
урнатилсин.

Уткир кирралар юнка 
резинка бнлан слимлаб 
ураленн.

Аррати барабан тишлари 
бнлап чнкарпш барабани 
кураклари ораендаги тир- 
киш 5 дан 6 mm гача ки- 
лнб урнатилсин.
Тасмалар тортиб куйиленн 
скн атмашгнриленн.

8. Занжнрда кучла- 
ниш булиб. юртзнш 
тугмаси боенлганда 
курилма ишга туш- 
майдп.
9. Курилма ишга ту- 
ширилганда элсктр 
двигатель шовкин 
килиб. юрманлн.
10. ВI пакет улагичи 
уланганда «сеть» сиг- 
нат ламиаси ёнмайди.

11. Вакт релссида 
потснииомсрни 120 
сскунд|а урнатнб 
булманди.
12. Электромагнит 
уланадн ва видерж- 
касиз учиб миали.

TyciHuapiiiHir блок 
контакти йук.

ПР-1-ПР-3 саклашч- 
лардан бири куйган.

Л1 ламиаси куйган.
ПРЗ ёкн ПРУ саклагичн 
куйган.
Р, каршнлик куйган. 
Вакт рслеси тумблери 
биринчи (100 сскундлик 
видержка) холатда 
тургаи.
Р; вакт релесида эн г кам 
видержка урнатилган.

Тусик эшиклари зич сии 
либ, курилма билан блокн- 
ровкаси таъмнилансш1.

Саклагич алмаштириленн.

Лампа хтмаштприлсин. 
Саклагич алмаштириленн.

Каршнлик алмаштирплсин. 
Тумблер нккинчн холат 
(200 секундли видержка) га 
кучирилсин.

Меъёрпй видержка 
урнатилсин.
(120 s+45 s-t-15 s)._______ _
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2.3-раем. ЛКМ
Курнлмасн схсмаси:

1 -  йирик ифлослик патмнеи;
2 -  колоеннкли папжара,
3 -  аррали барабан;
4 -  спиштирнш (кузгалмас) 
чуткасн; 5 -  узашш валит;
6 -  йуналтириш тускичн;
7 -  клапан; 8 -  акрам;
9 -  туйнук; 10 -  кознклм 
барабан; 11 -  конкок;
12 -  юклаш бункерн:
13 -  таъминлаш валит;
14 -  бошкариш пульт пакет;
15 -  вакт рслсси;
16 -  манда ифлослик патписи;
17 -  чнкарунчи иланкалм 
барабан; 18 -  тозалашан 
пахла учун кути;
19 -элсктр двигатель;
20 -  панжара.

Z=>95 rf=120mm

N =\ kW 
л=930ш(1

2.4-раем. ЛКМ 
курнлмасинниг 

кпнематнк схсмаси:
I -  d = 100 mm ли узатиш 
барабана;
II, III -  г/ = 200 mm ли 
козикли барабан;
IV -  J  = 100 mm ли 
ташлаб берувчи барабан;
V -  аррали барабан (d =300 
mm);
VI -  чикарувчи куракли 
барабан;
1 -  АОЛ-41-6 электр дви­
гатель;
2 -  понасимоп тасма А- 12- 
75 mm:
3 -  понасимоп тасма А- 
2440 mm;
4 -  №202 тебраннш под- 
шипниклари;
5 -  редуктор;
6 -  занжнр I = 12.7.

41



2.3.2. СХЛ-3 ру су млн лаборатория куритгичи

СХЛ- 3 лаборатория куритгачи (2.5- раем. 2.7-. 2.8- жадваллар) 
пахтанинг ифлослигинн Л КМ ёкн 2Л-12 курилмаларнда аниклашлац 
оллин намуналаги ортнкча намликни йукотишга мулжалланган.

Пахта намуналарининг куритнлгандан кейинги намлнги 12% лац 
ошмаслит керак.

2.7-

СХЛ- 3 лаборатория курнтгичинниг техник характеристикаларн

Курсаткичлар Курсаг mi ч 
микдори

Бир вактниш узила курнтиладшан пахта намуналари
(касссталар) мнкдори. дона 1-4
1 кассстадаш хул пахта намупасииимг массаси, g 500-700
Курнтишдап1 ишчи хавонинг хароратм, °С 
К у р и т к ш в а к. т и. min:
Пахта мамлиги:

130-140

25 % гача булганда 5
26-30 % гача булганда 10
31 -40 % гача булганда 15
41-50 % гача булганда 20
50 % дан ошганца 25

Иситиш элсмснт.тари томошшан талаб кил штангам кувват, kW 
С о в у к х а в о  б е р у в ч и  в е н т и л я т о р :

12

хаво сарфи, mJ/h 500
хаво босими, mm Н20  (N/m:) 800(7840)

Вентиляторнм харакатлантирувчи алехтр двигатель кувватн. kW 0,6
Таъмииловчи занжнр кучлаинши, V 220/380+ }^“

Намуналар куритиш касссталаринннг улчамлари. mm:
диаметры 400
баландлиги 135

Кассстанинт турсимон туби тешикларн улчами, mm 
Г а б а р и т  у л ч а м л а р и ,  mm:

1x1

олнб кстиладиган хисмидан ташкари базандлиш 1390
кенглиш 920
узунлнги 730

Массаси, kg 120 _
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2.5- раем. СХЛ-3 
лаборатория курнтгнчн 

схемаси:

1 -  куритгнч корпуса; 2 -  труба- 
симон электр киздиргич 

элементлари НВб-1,2/1,0;
3 -  2ВР-2 вентиляторн;

4 -  пахта памуналарини солиш 
учун касссталар; 5 -  суриш 

курилмасн; 6 -  вентилятордан 
чиккан диффузор; 7 -  ичкн 

цилинлр; 8 -  тиркишлар;
9 -  икки томоилама экрансимон 

панжара; 10 -  симобли 
термометр; 11 -  биметалл 

иссиклик рслсси.

2.8- жадвал

СХЛ-3 куритп1чшп1пг эхтпмолий носозликларн. уларншп сабабларн ва 
бартараф килпш усулларн

Сабаблари Бартараф килиш 
усулларн

Занжирда кучланиш иук. Куч кабслининг тугри 
уланганлиш текширил- 
син.

Саклагич куйган. Саклагич алмаштирил- 
сии.

Ситал лампаси куйган. Лампа алмаштирилсин.
Пр1. Пр2, ПрЗ саклагич- Саклагичлар текши-
лари куйган. рилсин ва алмаштирил- 

син.
Р2. РЗ, Р4 рслеларнда Хамма релелар
иосозлик. тскширилсин.
Занжир узилган. Утилит йукотилсин.

Вакт рслсси носоз. Вакт рслесида
тнреаклар
таъмирлансин.

Носозликлар
1 Катта улатч пакет ула- 
гичини юргизганда . Вклю­
чено* деган сигнал лампа- 
си енмайди.

ТуШаСИ"" бос-
1 ‘ Д* <УШка* си та .
лятад? й"майди- •енти-
Г и  •°РМаЙЛ1*' ***тр
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2.3.3. УСХ-1 ёкн ВХС (ВХС-M l) русумли термонамулчагнч

УСХ-1 (2.6- раем, 2.9-, 2.11- жадваллар) ёки ВХС ( B X C - M i )  

(2.7-, 2.8-расмлар, 2.10-, 2.12- жадваллар) термонамулчагнч бюкслар 
билан биргаликла пахта, тола, момик ва чигитнинг намлигини тезкор 
усулда амиклашга мулжатланган. Ушбу термонамулчагичларда к,урн- 
тилаётган намуна юпка катламини клздирилпш сиртлар оратигида 
ёник, камерада кизиган сиртга те т б  турган холда тез куритиш усудн 
кулланган. Улчаш услубиятлари O'z DSt 644:2006, O'z DSt 634:1995, 
O'z DSt 659:1996, O'z DSt 600:1993 давлат стандартларм талабларц 
буйича аматга ошнриладн.

УСХ-1 ёкн ВХС термонамулчагичда аннкланган намлпк хатоли- 
ги куритиш шкафида анпкланганга нисбатан намлнк 10% гача бул- 
ганда ± 0.5 абс.% дан ва намлиги 10% дан юкорн булганда ± 5 
нисб.% дан ошмаелнш керак.

2.9- жадная

УСХ-1 термонамудчагичнинг техник характернстнкатарн

Курсаткичлар Курсаткмч
миклорк

Куритиш усчТш
Куритиш камсраси уртасида куритиш сиртларининг уртача 
харорати, “С
Куритиш камсраси куритиш сиртлари ораси (тиркиш), mm

Куритиш хароратини саклаб туриш 
Синаи» учун намуна массаси, g: 

пахта учун
пахта толаси ва момик учун 
чипгт учуй

Км‘1'пиш тугаши щцида ёруглик сигнапини бериш вауни: 
пахта учун
пахта толаси ва момик учуй 
чигит учун

Таъминлаш кучланиши, V

Истеъмол киладиган куввати. kW 
У л ч а м л а р и. mm: 

улунлиги 
кенглиги 
баландлиги

Массаси. kg да (купи билан)

Контакпи 
195 ±2

37  *° 5
автоматик

40
20
50

5 min + 10 s
3 min + 10 s
4 min + 10 s

2 2 0 -
1.2

7C0
710
955
116
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1 -  тумблер; 2 -  лампа; 3 -  саклагич; 4 -  м птиш  мосламасн: 5 -  «ПУСК» 
тугмаси; 6 -  «СУШКА» лампаси; 7 -  «ГОТОВ» лампаси; 8 -  «СТОП» тугмаси; 

9 -  потенциометр; 10 -  каркас; 11 -  пружина; 12 -  плата.

1

2.7- раем. ВХС термонамулчагнч схемасн:

'Ч'Р’П'иш курипмаси; 2 -  тарози; 3 -  чутка; 4 -  бюкса; 5 -  куракча.
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2.Я- раем. 
HXC-MI

термонамулчищ., 
ext маем:

1 -  бошкарчв 
курилмасн;

2 -  курнтиш 
камсраси

2.10- ж(н)а(1ч
ВХС-М1 (ВХС) термонамулчагнчнинг техник харакгернсгика.гари

Курсаткичлар Курсаткич микиорн
Курнтиш услуби Контаклли
Иситиш сиртларининг номинал харорати, °С 
Урта иентиш сиртлар1шаги хароратнинг номинал кий-

195 (195)

Mai клан ,рухсат этил гаи узгарнши ±2 (±2)
Ишчи режимга (кизишга) чикиш муддати, min да (купи 
билан)

35 (40)

3,6 дан 4', 1 гачаКурнтишнинг камсраси иситиш сиртлари орасидаш
тиркиш, mm (3,6-4,1)
Курнтиш вактини хнеоблашда хатолик. %да (купи 
билан)

±3 (±3)

Курнтишнинг тугагаилиги хакида огохлаитириш 
сигналини бериш муддати, $ 8-15 (10-16)
Намуна булган халда курнтиш камерасини Спнш кучи. 
N (купи билан)

200 (200±20)

Фойдалинишда ишлатиш ишртлари: 
атрофдаги хаво хароратн, "С 10 дан 35 гача (5-40)
нисбий намлик, % 30 дан 70 гача (30-80)
Бир фазали узгарувчан ток занжирндаги кучланиш, V 220!”  (220! jj )
Талаб килинадиган кувват, W (дан куп эмас) 1800 (1800)
Улчанадиган намлик чсгараси, % 
Лаборатория намунасининг массаси. g:

5 дан 75 гача (5-75)

пахта 40 (40)
пахта толаси ва мочит 20 (20)
411 ГИТ 50 (50)

Намуналарни чуритиш муддатини созлаш. min:
пахта 5 (5)
пахта толаси ва момиги 3 (-)
чигит 4 (4)

Куритиш чурилмасининг улчамлари, тт да (купи 
билан):

куритиш камсраси 430x450x240
(530x530x490)

бошкариш блоки 125x450x240
(530x460x250)

Куритиш уурилмасининг массаси. kg heynu билан):
курнтиш камераси 32 (40)
бошкариш блоки 8(15) ___ -

И ю х :  Кавслар ичнда ВХС термонамулчагнчнинг техник характеристикаси курсати.нан

46



2.11-  жидеал

vrX-1 термонамулчагнчнинг эхтнмолнн носопнклари, уларнннг 
сабабларн ва бартараф kiliiiui усулларн

Носозликлар Сабабларн Бартараф кнлнш 
усулларн

..... «“
кулфн хинин беркити- 
лади-
2 Тсрмонамулчатч
юргизилганда «Сеть» 
лампаси вимайди.

3. Курнлма узгарувчан 
ток занжирига уланганда 
элсктр киздиршч эле- 
ментлари ишламайди.

4. Блок реле ишламайди.
5. Камсрада хдрорат 195 "С 
га стганда «Готов» лам- 
паси енмайдн.

6. Намликни улчаганда 
католик рухсат этилгам 
даражааан ошиб кстади.

1- К ам ера копкоги егар- 
лича катта очилмайди.

?’ Потенциометрнинг 
улчаш шкаласи четки 
'олатта турнв колади
ж о й Х3Г ИДаН и х ™ г РИЙ ж°ига бурил ад,,

Куритиш камсрасида 
намуна нотскис жой- 
лашган.
1. «Сеть» лампаси 
куй гаи.

2. МП1 магнитли 
юргизгични саклаш 
релесн ишлаб кстган.
1. Электр клзлиргич 
элсмснтлари куйгаи.

2. Созлаш ускуналарига 
элсктр таъмнноти 
бормайди.
Саклашч куйгаи.
«Готов» лампаси куйгаи. 
Потснинометрларда 
карорат 195 "С дан 
юкорн куйилган. 
Куритиш лампаси 
куйгаи.
1. КВШ-503 потенцио­
метр урнатиш шкаласида 
кароратнн курсатиш 
колати узгариб колган.

2. КВШ-503 
потенциометр иши
бузил гаи.

Пружина бушаб колган.

1. Термопаранинг охири 
узилган.

2. Потенциометр носоз.

Копкок очиленн ва на­
муна камсрада бпр хил 
кдлннликда жойлансин.
1. Элсктр киздирп1ч эле- 
ментларн алмаштнрнл- 
син.
2. Платала магнит 
юргизгач тугмасн 
бос ил сип.
1. Элсктр киздиртч 
элсментларн 
алмаштирнлеин.
2. Электр узатнш тизимн 
текширнлеин.

Саклашч алмаштирнлеин. 
Лампа алмаштирнлеин. 
Урнатилган карорат 
тскширилсин.

Лампа алмаштирнлеин.

1. Урна in ш шкаласида 
паспортда курсатилган 
харорат урнатилсин.
УСХ-1 термонамулчагич- 
нн тскшириш кулланма- 
си буйича тскширилсин.
2. Потенциометр коида 
буйича таъмирлансин, 
кейин тсрмонамулчатч 
тскшириш кулланмасн 
буйича текширнлеин. 
Термонамулчагнчнинг 
орка дсвори очиленн ва 
пружина тортиб куйил- 
син.
1. Бузилган термопара 
алмаштирнлеин. 
Тсрмонамулчатч тскши­
риш кулланмасн буйича 
текширнлеин.
2. Потенциометр таъмир­
лансин.
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КХС (ВХС-М1) термонамулчагнчнмнг эхтимолнн носозликларм, уларпищ 
сабабларн на бартараф килиш усуллари

2.12- Жадцц

Носозликлар Сабабларн Бартараф т л и т  усул
I

1. Куриной камсраси- 
нннг кулфн ёмон ёпнла- 
ди.
2. Уланганда «Сеть» 
лампасн ёнмайди.

3. Ёкилгандан 60 min 
кейин «Недогрсв» лам­
пасн учади. «Норма» 
лампасн эса ёнмайди.
4. 60 min утса хам 
«Недогрсв» лампасн 
ёнишда давом этади.

5. «Перегрев» лампасн 
учмандн.

Пасткн плитада 
намуна нотскис 
жойланган.
1. «Сеть» лампасн
куиган.
2. Пр2 ски ПрЗ 
автомат саклагичлар 
учиб колган.
1. «Норма» лампасн 
носоз.
2. Лампада таъмин- 
ловчн кучланнш йук. 
Кнзднрнш элементи 
кушан.

Тсрморсзистор и шлам 
чнккан.

Пасткн опита буйлаб 
намуна тскислансин.

1. Лампа алмаштнрнлеин.

2. Саклагичлар ёкатсин сКн 
алмаштнрнлеин.

1. Лампа алмаштнрнлеин.

2. Таъмиазаш занжнри 
текшнриленн.
1. Юкориги кмзаириш 
плитаси очнлеин. 30 min 
дан сунг кизимайдигап 
плита ушлаб курилсин.
2. Клздирувчи сиртлар то- 
монидан вннтлар бураб 
олнненн, копкок олиниб 
термоэлемент алмашти- 
рилсии.
1. Куритиш камераси сови- 
тнлеин. Ш9 ажралиш бош- 
кариш блоки лам учирилсин 
ва I, 2, 3, 4 контактларида 
каршнлнк улчаненн.
2. Агар 1 ва 2 контактларда 
каршнлнк 10±10 Q да лам­
па учеа, усткн плита 
тсрморсзистри ишдан чик- 
кан буладн, агар 3 ва 4 
контактда учеа, пасткн пли­
та терморезистори ишдан 
чиккан буладн.
3. Носоз терморезистор ат- 
маштириленн, бунннг учун 
кнзднрнш плиталарннинг 
кнзднрнш юзаси томонидаги 
вннтлар чнкарилади.
4. Тсрморезисторлар ал-
маштнрилгандан кейин ку­
ритиш курилмаси йигилсин 
ва кнзднрнш плитасинкнг 
харорати созлансин._____
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Давоми

*у*
й  и л  ганда «Норма- лам- 
£ Т а а и . «Перегрев» 

чамиаси эса йнмаиди.
,  намуна Йниб кетади. 
киска туташув буладн.

2
1. «Перегрев» лампа- 
си носоз.
2. Лампада таъмин- 
ловчн кучланиш пук. 
Термонамулчагич 
ишдан чиккдн.

3
1. Лампа алмаштнрнлеин.
2. Электр энергия билан 
таъминлаш тизими тскши- 
рилсин.
Термонамулчагич
таъмирлансин.

L——-----------
2.3.4. Уз-7М русумли куритиш шкафм

Уз-7М куритиш шкафи (2.9- раем) пахта ва ундан олинадиган 
х с у л о т л ар н и н г  намлигини улчашга, шунингдек, вакти-вакти б план 

^упли конструкциядаги термонамулчагнчларда утказиладиган синов- 
натижасининг тугрилнгини назорат килишга мулжалланган. Ул- 

чаш услубиятлари O'z DSt 644:2006. O'z DSt 634:1995. O'z DSt 
659-1996, O'z DSt 600:1993 давлат стандартлари талаблари буйича 
амалга ошнрилаан (2.13, 2.14- жадваллар).

2.13- жадв(а
У1-7М куритиш шкафининг техник характеристнкалари

Курсаткнчлар Курсаткич микдори
Ишчи хароратнинг чегаралари, °С 105-110
Буш ишчи камерами зудой к билан киздиришда мпиш 
вакти, min

50±5

Намуналар алмаштнрилгандан кейин ишчи режимга 
чикиш вакти, min
Урнатилган режимда хароратни саклаб туриш амиклит

10±2

(назорат термометри буйича) °С ±1.5
Куйиладиган накупали бюкслар микдорн, дона 
Вир бюксдаги намуна массаси, g:

1-24

пахта 10
пахта тол ас и 5
момик
чигит 5

10
Кучланиш, V 220
Электр иситгичлар куввати. W

иситгичлар микдори, дона
*Рф.танадиган кувват (ДВА-4А 1 kW, 690 r/min). kW 

«лчамлари, mm: 
оаланмиги
МНГЛИГИ

480
1
1

620
470
530
30

^унлиги
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2.14:
Уз-7М куритиш шкафининг эхтимолий носозликлари, уларнинг сабаблари ^  

бартараф килиш усуллари

Носозликлар Сабаблари Бартараф хнлиоГ^> 
усуллари

1. Занжирга уланганда назо­
рат лампаси ёнмайди ва 
элсктр двигатель амланманди.

Саклагич куйган. Саклагич ~ 
алмаштирилсин.

2. Электр двигатель ишлай- 
ди. аммо назорат лампаси 
ёнмайди.

Лампалар куйган. Лампалар
алмаштирилсин.

3. Зудлик б план киздириш Кизднргичлар Кизднргичлар алм аш ти -
ёкилганда шкаф жуда узок 
муддатда мни иди.

ишдан чиккан. рилсин (иш у стах о н а д а  
бажарилади).

4. Шкафдаги харорат керак- Кизднргичлар Кизднргичлар алмашти-
ли режимга чикмайди. ишдан чиккан. рилсин (таъмирлаш лабо­

ратория асбобларини 
таъмирловчи м у тахасси с 
томонидан бажарилади). 1

5. Шкафда харорат назорат Контакт термомет- Контакт термометри
термометри билап создан- 
майди.

ри ишдан чиккан. алмаштирилсин.

6. Шкаф камерасида токча- Юлдузча Юлдузча холати создан-
лар кийшайиб колади ва 
тикилади.

кийшайган. сии ва стопор ви н тл ар  
билан котирилсин.

7. Куритиш шкафи автомат Созлаш схсмасида Таъмирлаш м утахассм си
усулда юргизилганда ва тух- ярим утказгичли томонидан ишдан чиккан
татилгаида реле кераксиз асбобда носозлик ярим утказгичли асб о б
товуш чикаради. пайдо булган. алмаштирилсин.

ш
2 3 .5 .  Уз-8 русумли ускуна

2.9- раем. Уз-7М куритиш шкафи 
схемаси:

I -  бошкариш пульта; 2 -  термоэлемент; 
3 -  урнатгич; 4 -  бюкслар;

5 -  корпус; 6 -  юлдузча; 7 -  вал;
8 -  контакт термометри; 9 -  назорат 

термометра.

скунаси янгидан яратиладиган намликни улчаидиган уску- 
У* 8 ^уи ровка  ва аттестация к.илнш \амда ишлатилайтган цах- 

наларнч нР олинадиган махсулотлар намлигани улчаидиган намулча- 
та ва текШиришга мулжалланган (2.15-, 2.16- жадваллар).
п1ЧЛар ишиннин7ум^ и й  курнниши 2.10- раемда келтирилган. 
Уз-8 yCg уС____ _ >-wiunara кисмлаплан ташкил тоиган:

ШСХ-1 куритиш
v  8 ускунаси кунидаш кисмлардац ташкил тоиган:
1ПГХ-1 куритиш шкафи (унинг схемаси 2.11- расход келтарцлган), 
С-0 9 стабилизатор». ВЛР-200 тарозиси, 2-250 эксикатори (2 та),

“Янтарь’’-6973 сигналли соат. .
Уз-8 ускунасн II разрядли намунавии улчов военталари сафига

КИР:Намликни улчашда хатоликни систематик ташкил этувчиеннинг 
квадрат огишининг рухсат этилган климата чегараси 0.057с га 

тенг Параллел куритилаётгап намунатар ораендата хатоликнинг та- 
содифий ташкил этувчиеннинг рухсат этиладиган клймати 0.1% га тенг. 

ф о й д а л а н и ш  ш а р т л а р и ;
а) атроф мухитнинг хароратн +10 "С дан +35 "С гача
б) атроф мухит хавосининг ннсбий намлига 80% гача
в) (50±1) Hz частотада таъминлаш кучланиши 2 2 0 V.

2.15- жидва.1
Уз-8 ускунасининг техник характернстнкатарн

Курсаткичлар
Намликни улчаш чегараси, %
Куритиш муддати, h:
пахта ва чигит 
юла, момик 
тола чикиндилар

Куритишнипг номинал хароратн, °С 
Гортншдаги хатолик, g
Атроф мухнт хавоси намлигининг меъёрий холатдан 
чшлатиш шароитнгача узгаришида хатоликнинг систематик 
шшкил этувчисига рухсат этиладиган узгариш, %
•худай шу харорат узгарганда, %
^Уадн шу таъмимот кучланиши
■̂ .ртача сарфланаднгам кувват, W 

>тиш шкафининг улчачлари. mm:
Узуилиги 
хенглигн 

^аландлип,
‘ ^ - ^ иш»даи тамилри) kg (дам Ку,|и бнлан)

+ 22 
-  33 узгаришида, %

Курсаткич
микдори

0 дан 50 гача

4
2 
2

ПО 
0.001

±0.1
±0,1
±0.1

800

530
470
620
150

50
51



Уi-8 ускунягининг эхтимолнн носозликларн. уларнннг мбабларп на 
бартараф килиш усуллари

Носозликлар Сабабзарн
1 2

1. Ёкилганда бошхариш 
пультида "Сеть” ва Нагрев" 
лампалари енмандн.

Лампа куйган.

2. Шкаф 30 min ншлагандам 1. ТПК-4П-103
Кении куритиш камерасида созлаш термомет-
харорат КХ) °С дай 10 °С купга рининг контактла-
узгарали. рм нотугрн куйил- 

гян.
2. Контакт термо- 
метрининг занжирн
узилган.

3. Киздирнш элементинннг харо- Электрон созлагич
раш 100 °С га стганда хам киз- 
дириш даном этадн ва элемент 
учмайди.

блоки носоз.

4. Вентилятор ишлайди. камера- Киздирнш
да харорат кутарилмайдн, “Наг- элементинннг
рев” ламиасп енмайди. спирали куйган.

5. 4-Б4 еки ТПК 4П-103 термо- Ишлатишда.
метрининг симоб устуни узилган. ташишда к учли 

силкиниш булган.

6. Тарози экрани хира ва Ёритгич нотугрн
нотскис бритилган. купил гаи.

В«рг«раф wtmlJT' 
усуллари

Кдлпокларн 0.1 иiГиб̂
лампа алмаштирилсй,,

I. Термометр кузгалу». 
чи коитактншп юо
бслтсига урнатщеин. 
2. Контакт тсрмомст- 
ринннг занжирн тсх- 
ширилаш на узилган 
заижир уланеин.

Созлагич текширил- 
енн, занжирни тек- 
шириб, носохшк то- 
пиленн ва тузатилсин. 
Шкаф занжирлаи 
учирилсин. спирать 
уланеин йки бутуилай 
алмаштнрилсии
1. Термометр силки- 
тилсин ски резина 
тагликга урилсин.
2. Симобли илиш аста 
симоб калиллирнннг 
кемгайган кисмига ку- 
тарилгунча киздирил- 
син ва секин совитил- 
снн.
3. Симобли идиш 30 X 
дан 35 "С гача соитию*
4. Вольфрам.! и ип *р- 
дамида уни капилляр 
буйлаб узнлишгача ту- 
шириб (ТПК термо- 
метри учун) хамма хо- 
латда термометрии с*ф 
мобини пасла килиб 
вертикал халда уиыаб 
турнлеин.
Патроннинг котириш 
винти бушатилиб ** 
унинг холати узгар- 
тирилиб, экраннинг 
энг яхши гритчлган

I пнлеин.холати ТОПИЛСИ1Т



Дивимы

— ганда экра i ша
т  Г й с » . , " и  а ч Л »  « "

2
1. Снлкинишни 
тинчлантнргнчлар- 
нинг корпуслари 
бир-бирнга тегиб 
кол!ан булади.

2. Халкаенмон 
урнатилган тош- 
лар иланкадагн 
урннга тушмайдп, 
илгакларга екн 
бир-бирига тстб  
капам булади.

3
1. Тарозининг урна- 
тилиши шайтон билан 
текширнлеин.
Копкоги очнлеин.

Т инчлаит ир1ичларнии1 
остки корпуеиниш 
хатати узгартирилиб, 
тегиб туриш хатати 
йукотилсин.
2. Тарозн учирилсин 
ка бир меча бор тош 
механизмининг ласта- 
си текшириленн, ун- 
дан кейин урнатилган 
тошлар хатати тскши- 
рнлени. Зарурат бул- 
са, илгаклар бироз
Э1Т1ЛСИН.

8. Тароти вкилганда экран 
ёритилмайдн.

Лампаси куйган. Патрон чидериленн на 
лампаси узгартнрил- 
сип.

г

С= 3

2.10- раем. Уз-8 ускунасинмнг схемное

4*- *^>итиш шкаФ*е 2 -  кучланиш стабилизаторы. 3 -  бмкса;
м«йл СН,1̂ >Га мансУ® лаборатория тарозиси; 5 -  кнекичлар: 6 -  чигитнн 
ВДИ~ 1аш кур ил мае и; 7 -  эксикатор, 8 -  "Янтарь" соат и; 9 -  назорат 

рмометрк, Ю -  сохташ тсрмомстри; 11 -  таъмннлаш кабели;
12 -  таьмимлаш кабели.
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2.11-раем. UJCX-i 
Kvpimim шкафи схсмаси-

1 -  курит иш камерасн
2 -  киздириш камерасн

3 -  вентилятор; 4 -  бощ. 
кариш пульти; 5 -  бюкс.

лар учуй платформа,
6 -  бюкса; 7 -  эшик;

8 -  ласта; 9 -  фиксатор;
10 -  киздириш элемента;
11 -  паррак; 12 -  катали- 

затор: 13 -  вилка,
14 -  контакт термомегри;
15 -  назорат термометра

2.3.6. ППВ русумлн жни -  тола тозалагнч
ППВ жин -  тола тозалагнч ЛПС-4 курилмасида (2.12-2.13- 

раемпар, 2.17-2.18- жадваллар) нахтанинг урта толали селекция нав- 
ларининг саноат навини аниклашда пахта хом ашёсидан тола наму- 
насини тайёрлашга мулжаллаиган. ППВ да ишлов берилаётган пахта- 
иинг намлиш купи бнлан 12 % булишн керак.

2.12- раем. ППВ жин -  таза 
тозалагнч схемасн:

1 -  камера; 2,3 -  арраш ии- 
лнндрлар; 4 -  колосникли 
панжара; 5 -  чигит тароги;

6 -  чигит ва чикмндилар йиг- 
гичи; 7 -  уриб туширувчи 

пичок; 8, 9 -  \аво йуялари; 
10 -  вентилятор,

11 -  фильтрлаш копчаси;
12 -  электр двигатель;

13 -  чикиндилар йнггичи; 
14 -  тола йиггич эшиги;

15 -  тола йиггич; 16 -  чи- 
кариш пичоги; 17 -  кон­

денсор барабани; 18 -таъ- 
миизовчн рифлёнли цилиндр- 
19 -  чикариш барабани: 20 -  

стазча;
21 -  зичлаш валит;

22 -  тозалаш пичоги;
23 -  экран.
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2.17-жадная

ППВ жин -  тола тозалагичнинг техник характеристнкалари

----------------  Курсаткнчлар Курсаткич микдори

м-ГН^иннмг массаси. g
40 50 g ли пахта намунасини ч и кари ш га хетадн.ан

’̂ х'Тчикариладиган толадаги чшршдилар ва 
£ ^ и к л а р  йминОиси, % (дан куп эмас):

1 ва 11 наа учун 
HI ва IV нав учун 
V нав учун

д033-4 типидаги элсктр двигатель , kW 
Утгарувчам токли занжнрдан таъмннланадн, V

Улчам-чари, mm: 
узунлиги 
кенглиги 
баландлиги 

Массаси, kg
Аррали цилиндрнинг айланиш тезлиги, rad/s (r/min):

тола жинлаш секииясида 
таза тозалаш секииясида

Оралицлар, mm:
а) чикариш вазиги ва конденсор барабани орасидаш
б) таъминлаш столчаси ва тола тозалагнч аррали 

барабани орасидаги
в) таьминлаш столчаси ва валит орасидаги
г) чикариш ва тозалаш пичоклари хамда 

тазатозалатчнинг аррали барабани орасидаги
Д) тола тозалагичнинг чикариш пичоги ва конденсор 

оарабани орасидаш

100-150

4-5

1
2
4
1

220/380*J°*

50 Hz да
840
640
1250
250

70.0 (670)
21.0 (200)

0.3-0.5

0,17+0.01
0.05-0,10

0,18-0,20

0,5-1,0
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I -  Д-120 mm ли аррали цилиндр; 11 -  Д-130 mm ли конденсор барабаии;
III -  Д-36 mm ли таъминлаш цилиндри; IV -  Д-40 mm ли зичлаш валит;
V -  Д-30 т т  ли чмкариш валит; VI -  Д-130 т т  ли конденсор барабаии; 

VII -  Д-120 т т  ли аррали цилиндр; VIII -  Д-220 т т  ли вентилятор шпдирагИ' 
1 -  А032-4 электр двигатель; 2 -  0-819 понасимон тасма; 3 -  0-2519 понасим® 
тасма; 4 -  редуктор i -  48,4; 5 -  № 204 тебраниш подшипнит; 6,7,8 -  сир®*" 

ниш подшипниклари (D = 18 т т  ); 9 -  № 204 тебраниш подшипнит;
10 -  № 203 тебраниш подшипнит.

56

*



2.18- жадвал

ППВ * " и _ тола тозалагичиинг эхтимолин носозликларн, уларнинг сабаблари 
ва бартараф килиш усуллари

4осозлиЫ2В- Сабаблари
2

Бартараф килиш усуллари 
3

2. Аррали
барабандан тала 
ахши чикмайди.

3. Конденсор бара- 
банлари панжарала- 
ридан тола яхши 
чикмайди.

4. Тола тозалагич 
аррали барабанидан 
тола чикиши яхши 
эм ас.

5. Толанинг 
толаланишн ва 
таралиши емон.

Ишчи камера сирти 
нфлосланган (занг, 
мой ва х.к.), аррали 
барабандан тола яхши 
чикмайди.

Арра тишлари 
кайрилган, нотекислик 
ва уткир кирралар 
мавжуд.
Тола ажратгич бараба- 
нининг экрани нотуг- 
ри урнашган. хаво 
окимининг тезлиги оз.

Кондснсорлар ичида 
экранлар нотугри 
урнатнлган.
Барабан сиртларида 
чукурчалар, гадир-бу- 
дурликлар. нотекис- 
ликлар, ифлосликлар 
бор, \аво окимининг 
тезлиги етарли эмас.

Конденсор экрани 
нотугри урнатнлган 
Арра тишлари эгилган 
ва уткир кирра хамда 
нотекисликларга эга. 
Аррали барабан ва 
таъминлаш столп 
орасидаги тиркиш 
катта.

Ишчи камера сирти тоза- 
лансин. занг силликлаб йуко- 
тилсин. 2- бандга каралсин.

Арра тишлари тугрилансин, 
чархлаб, тозалаб енлликлан-

Экран бурилиш дастасини 
белгаланган жойга куйиленн. 
Хаво йулларидагн тусиклар 
тугри жойлансин, матодан 
ясалган фильтр тозалансин, 
улик камерасинииг зичлигн 
яхшилансин.
2- бандга каралсин.

Чукурчалар тузатилсин, 
гадир-будур ва нотекислик- 
лар силликзансин, сирт эрит- 
гич билам артиб тозалансин. 
хаво йулларидагн тусиклар- 
дан фошаланиб хаво сарфи 
созлансин.
Экраннинг холати созлансин.

Арра тишлари тугрилансин 
ва тозалаб силликзансин.

Тиркишни 0.17 дан 0.01 mni 
гача ораликда созлаб куйил- 
син, хаво йунидаш тусиклар 
ва ифлосликлар ва чигитлар 
йиггичларн остидаги тешик- 
лар ёрдамида хаво окими 
созланиб куйиленн.
Арра дискларидаги тишлар 
тугрилаб тозалансин.
Тиркиш 0.18 дан 0,20 mm 
гача ораликда созланиб 
кунилсин.
4- бандга каралсин.
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т
6. Тола чикариш 
пичоги ости га кириб 
кетааи.

7. Тола тозалагич 
конденсор барабани 
тусиги устида тола 
харакатини тухтатув- 
чи тола тугунчалари 
пайдо булади.______

Тиркнш 0,5 дан 1,0 mm | 
оралигида созлансин.

Барабан сирти тугрилансин 
тозалансин ва эритгич билам 
ювилсин.

Тусик зичлиги яхшиланснн. 
Тозалаш пичогининг кирраси 
тозалансин ва эритгич билан 
ювилсин

Чикариш пичоги ва 
конденсор барабан 
тиркиши катта. 
Конденсор барабани 
сирти чукурча, ноте- 
кислик, эгилиш, гадир- 
будур ва ифлосликларга 
эта.
Тусик ёмон зичланган. 
Тозалаш пичогининг 
киррасида нфлосликлар 
ва гикинлар пайдо 
булган.

2.3.7. ДЛ-10, 1ДЛ-10М русумли лаборатория жинлари

ДЛ-Ю лаборатория жини (2.14-2.15- расмлар) пахтанинг урта 
толали навларидан керакли массадаги тола намунасини олишда иш- 
латилади. Лаборатория жинида тайёрланган пахтанинг жамланган 
гуру\и буйича сифатини аниклашда (апробоция килишла) пахтанинг 
уртача намуналари толаси ажратилади.

Лаборатория жинидан пахтадан тола чикишини аниклашда фой- 
даланилади.

1ДЛ-10М лаборатория жини (2.16- раем, 2.19-2.20- жадватлар) 
элита ва уругчилик хужаликларида уруглик чигит олиш максашща 
пахтани жинлаш учун хамда пахта тозалаш корхоналари лаборатори- 
яларида тола чикишини аниклаш учун мулжалланган.

ю

2.14- раем. ДЛ-Ю лаборатория жини схемаси:
1 -  ишчи камера; 2 -  аррали цилиндр; 3 -  чуткали барабан;

4 -  конденсор барабани; 5 -  чикариш валит; о -  зичлаш валиклари; 7 -  тол 
учун бункер; 8 -  калосникли панжара; 9 -  фартук; 10 -  пахта хом ашёси учу» 
нов; 11 -  остов; 12 -  чигит тароги; 13 -  шарнир; 14 -  чигит тароги дастаи • 
16, 17 -  электр лвигателлар; 18 -  йуналтиргач; 19 -  йуналтириш текиелнп*. 
20 -  улик кутиси; 21 -  чигит нови; 22, 23 -  тусиклар; 24 -  улик тарнови.
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125 mm

cl- 350 mm

•125 mm

2.1 S- d m350 mm
I Р°см. ДЛ-Ю лаборатория жинининг кинематик схемаси:

,v . V U -  чуткали чикариш барабани; III -  конденсор;
e*w**emiap; 2 ,3  4 ••'Чиклари ; VI, VII -  знчлаш валиклари, 1 , 1 1 -  элсктр

’ “  подшнпниклар; 12, 13, 14, 15 -  тасмалар; 16 -  занжир.
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2.16,- раем. 1ДЛ-10М лаборатория жнни схемаси:
1 -  корпус; 2 -  ншчи камера; 3 -  йигиш бункери; 4 -  тола учуй бункер; 

5 -  Электр двигателлар; 7 -  рама; 8 -  чуткалм барабан; 9 -  улик тарнонн; 
10 -  арра орти йунапир1ичн, 11 -  йуналтиргич; 12 -  фартук; 13 -  чишт 
тарою: 14 -  чигит тарою дастаси; 15 -  чишт нови; 16 -  улик кугиси; 

17 -  naxia хом ашсси учуй кути.

2.19■ жидт

XI-Ю ва 1XI-10.M pvcyM.ni лаборатория жииннинг техник 
характеристикатари

Курсаткнчлар Курсаткич микдори ^
Х1-Ю 1ДЛ-ЮМ^.

1 2 з
1 Налов бернладиган намуналар массаси, g 50 ва ундан 50+10000

Арратар мнкдори. дона
орт и к. 

10 10
Арратар днамстри, mm 320 320
Арралар оратши. mm 17.24
Ишчи кпемида колоеннклар ораендагн 2.8Ю.4 2.8
тиркиш. mm
Устки ва осткп клсмида колосник.up ораси-

3.8даги тирм1Ш. mm 3.811.2
Ko.iocniiK.iap ишчн кпемида арратарнинг чи-
киб турнши. mm 3612.0 36*
Аррати шЬнндр ва арра ортидаги тахта ора-

1-2лнгндаги тир киш. mm
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.  , лГ Г ваузп 1ч оралигидагм тир- 
уТаали 6aPa0J1

С : Х ^ д1Шметрм,)П' mm:- L L  барабашшки
; & о р
• ураали  ..... к"

^ ^ S ^ Z uut ' “ т°"“ишри. rad/s
(r/min):

чутаалн барабашшам 
конденсор барабанники
кураали барабаншшг ва зичлаш валикларп- 

МИКИ
чнкариш валигиники

аррхш цилиндрники

Урнатилган кувват, kW 
9лчам-*ари, шш: 
узунднгм 
кенглнги
б— цинги

Массаси. kg ____________________________

Данами
2 3

1-2 1-2

300 300
3(Х>
80
70

134.9 (1285) 21.4±0.43
(1285±25.7)

2.6 (25) 
4.3 (41)

7.8 (74)

34.6 (330) 5,5±0,! 1 
(330±6.6)

3 3.3

1600 1640±32
725 726±15
1050 1050±20
500 447

2.20- жадва.ч

ЛЛ-Ю, 1ДЛ-10М лаборатория жниининг эхтнчолий носозликларп, уларпинг 
сабаблари ва бартараф kiliiiui усулларн

Носозлнклар Сабаблари Бартараф килиш 
усуллари

2 3
1. “П-С” (КН1) 
т>тмаси станция 
сраамида бошка- 
ришда алсктр дви- 
г*™л*р юрмайди.

2 Электр двмгатсл- 
ишлаб турганда 

тухтаб назади.
■5 Арралар
холосннкларга
тегади.

а) элсктр аппаратура блокида 
кучланиш йук;
б) тускичлардан бнри нотуг- 

ри £ пил гаи, шумит учуй 
охирт узгичлардан бнри ула- 
ниб кол гаи;
в) магнит юргизгичнинг чул- 
гами зарарланган.
Турт иссиклик релеларидаи 
бнри ишлаб катали.

А) ишчи камера аррали ци- 
линдрга нисбатан горизонтал 
буйнча тугри урнатилмаган;
б) енга уриш рухсат этилган- 
дан куп. Арралар колосник- 
ларга иккала томопдал

~ ^ гади-

Автомат учнргич “А"(В1) 
улан сип.
Тусик зич спилено.

Чулгам алмаштирилепн.

Электр двигатель ортикча 
юклангаилит йукотнл- 
син.
Виитли кутаргичлар 
ёрдамида ишчи камера 
холати созлансин. 
Арралар алмаштирилепн.
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Давомч
1 2 3

и) пшчн камера кийшангам. Ишчи камеранинг аррали 
цилиидрга нпебатан кий- 
шанишн винтлар ёрла- 
мида йукотнленн.

4. Аррали ци- а) улик ажратгичнинг \олати 9лик ажразтичнинг хола
линдрдан толанинг сохланмаган; ти сопансин.
чикишн смой. б) чутказ и барабан чуткала- 

рининг учи арразарга тегмай- 
ди;

в) арра тиш-зарида гааир- 
будурликлар бор.

Чуткали барабан аррали 
uiL'iinupra чутка учи ар- 
paaapi а теккунча 
сурилсии.
Арралар а.1маштири;!син

5. Тазага чигит Колосннкли панжара ишчи Ишдан чиккан ски тайер-
туш ад и. кисмнда тиркиш рухсат 

этилгаидан катта.
лаш дсффсктпга эга бул- 
пш колосниклар алмаш-
TlipiClCIIII.

6. Хом ашс налоги а) арразариннг ишчи Арранниг ишчи камерага
айланмаиди. камерага чикишн старли 

эмас;

б) пахтанинг накынт юкори;

в) арра THiiLiapn капик 
жиемдан жарохатлашан.

чикишн 36±2,0 (36!^) mm 
гача сохлансин.
Пахта 10% гача кури- 
тилсин.
Жарохатлашан ски иш­
дан чиккан арралар 
алмаштирилсин.

7. Тола хано билан 
ко1шснсордан чи- 
кариб юборнлади.

Барабан тури ниртилган. Турнинг йиртнлган клемм 
кавшарлаисин ски янгисн 
билан алмаштирилсин.

Изох: Каве ичида 1ДЛ-ЮМ жининннг техник характсристикаси курсатнлган.

2.3.8. ЛПС-4 русумли лаборатория курилмаси
ЛПС-4 курилмаси (2.17- раем. 2.21-2.22- жадваплар) тола тав 

енфларини унинг \аво утказувчанлнгини улчаш нули билан аник 
лашга мулжалланган. Ушбу усул толанинг х,аво утказувчанлиги, чн- 
зиклн зичлнги, унинг пишиб етилганлига ва солиштирма узнлиш ку­
чи каби параметрларга асосланган.

Толанинг тавсифларини аниклаш куйндаги тартибда тайерлангаи 
толадан синаш учун танланган намуна буйича бажарилади:

а) пахтанинг уртача намунасини ППВ жин -  тола тозалагичнда 
ёкн ДЛ-10 тола ажратгичида ажратиб, Кении АХ ёкн ФМ-30 пахта 
анализаторида тозалашдан олиниб танлангани буйича;

б) толанинг уртача намунасини АХ ёкн ФМ-30 пахта анали- 
заторларида тозалашдан олиниб танлангани буйича.

Толадан синаш учун олинган намунанинг массаси пахтанинг ур- 
та толалн хамда узун толали навларн учун белгиланган тартибда 
ншлаб чикилади ва тасдикланади. ЛПС-4 курилмаси курсаткичларп 
буйича пахта толасининг тавсифини аниклаш учун намуна массаси
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ва теги шли жадвалларн "ЛПС-4 курилмасида пахта толасининг 
тавснфини аниклаш" йурикномасидан ва \ар йили бериладиган янги 
селекиион навлар учун кушимчаларда берилган курилма уртача 
курсаткнчи буйича жадвалдан фойдаланиб толанинг солиштирма 
узилиш кучи, пишиб етилганлик коэффициенти ва чизикли зичлиги
аникланади.

ЛПС-4 курилмасида пахта толасини синовдан утказиш ГОСТ 
10681 буйича белгнланган климатик шароитларда олиб борилади.

Я  7

2.17- раем. ЛПС-4 курилмаси схемаси:
1 -  ишчи камера; 2, 3 -  камералар; 4 -  вентилятор билан электр двигатель;
6 -  манометрлар; 7 -  стол; 8 -  ишчи камеранинг туби; 9 -  ишчи камеранинг 

копкоги; 10 -  спиш мосламаси; 11 -  диафрагма; 13 -  дроссель;
12, 14 -  штуцерлар.
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Пахта толасининг тавсифномаларини улчашдаги хатоликни тек- 
шириш пахта толаси физик-механик хусуснятларинннг Давлат стан­
дарт намуналарида (ДСН) амалга оширилади. ДСН дан олинган турт- 
та намуна учуй бос км узгариши улчанади ва тавсифнинг уртача кий- 
мат и аникланади. Чизиклн зичлик, пишиб етилганлнк коэффициента 
ва солиштирма узилиш кучининг уртача улчанган киймати хамда 
стандарт намунасининг аттестацняланган киймати орасидаги фарк 
Oz DSt 618:1994, O'z DSt 619:1994, O'z DSt 620:1994 ларда 
келтирнлган меъёрдан ошмаслиги керак.

2.21- жадвал
ЛПС-4 мрилмасннннг техник характернстнкаларп

Курсаткичлар Курсаткич микдори
Лаборатория намунасининг массаси, g

Туртта намунани тарозида тортиш ва улчаш учуй

Хар бир селекция 
навита уни 

худудийлаштирили- 
ши га караб 
урнатилади

кетадиган вакт, min
Пахта толасини жойлаш учун ишчи камеранинг ул- 
чамлари, mm :

15

диаметри 81
баландпиги 17.3+0,05

Тубидаги ва копкдеидаги калибрланган тешиклар сони, 
дона

100 тадан

Хар бир тешик диаметри, тш 2
Камера тубини беркитадиган фильтрнинг металл тури, 
ГОСТ 3584-53 буйича
2 ва 3 камералар орасидаги диафрагма улчамлари, mm:

№ 045-В

тешиклар диаметри 9
баландлиги

Марказдаи цочма вентиляторнинг техник курсаткич- 
лари:

10

ускунада ташкил этиладиган хаво сийраклиги, mm 
Н,0 (daPa)

650 (6376)

хаво буйича иш унуми, dm3/s 
Паррагининг айланиш тезлиги, rad/s (r/min):

1.8

хавонинг эркин к ел и ш ид а 1155(11000)
хаво йули тусилганда 1418 (13500)

Электр двигатель куввати, W 360
Манометр шиша найчасининг ички диаметри, mm 
Nf2 назорат шайбаси:

4.5

тешиклари сони, дона 14
тешик диаметри, mm 1.7

Кучланиш стабилизатори 
9лчамлари, mm:

С-0,5

узунлиги 680
кенглиги 570
баландлиги 1540

Массаси, kg 82
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2.22- жидеал

1ПС-4 курилмасининг эхтимазий Hocoj.iith.iapn, уларнннг сабаблари ва 
бартараф кнлнш усуллари

----- Носозликлар
------ 1
ТГМамомсзрларнинг 
шиша найчазарндан 
сув кутарилмайдн.

2. Чап маномстрнинг
атмосфера билан 
богланиши бузилган.
3. Су* томчилари 
шмша нанча дсвор.за- 
рида тухтаб назади.

4. Сув манометрнинг 
резервуаридан шиша 
найчазарга ёмон утади.

5. Хаво ишчи камерага 
кинин утади.
6. Герметик.] ш и бузил- 
ган, унг маномстрдаги 
сувнинг сатин (2.17- 
раем) шкаланинг ноль 
белгисидан ночади.

7. 2- ва З-камералар 
°Ра.зип1дап1 белгилан- 
?** *аво босиминн 

-Ш)атиб булмяи in

_______Сабабларн______
_________ 2_________
Штуцерларда тешиклар 
тннилган (резина нанча- 
ларни резервуар бизан 
улайдшан демпфер.зарда). 
Маномстрни атмосфера 
бнлап богловчн тешиклар 
ифлосланган.
Манометр резервуарла- 
рида сув ифлослажан ва 
ифлослик шиша найча- 
ларнинг деворига утириб 
нолган.

Резервуарлар дснордари 
ифлосланган.

Фильтр тури иф.зослан- 
ган.
а) манометр 6  камера 2 
га ва манометр 5 камера 
3 га (2.17- раем) зич 
уланмаган;
б) резина найчалар зич 
урнатилмаган;
в) резина найчалар жаро- 
хатланган (срилган, 
тешил ган);
г) резина найчаларнинг 
учларндаги резина 
прокладкалар жарохат- 
ланган ёкн йун (нуйил- 
маган);
д) манометр резервуарла- 
ри нопкогини зичловчи 
нистирма жарохатланган. 
Диафрата (чанг, занг 
билан) ифлосланган.

Баршраф KiLTHiu уеу.хзари 
3

Маномстрлар очи. юш ва 
тозалансин (зарурат булса 
теши к.зар пармалансин).

Тешиклар тозалансин.

Резернуардаш сув азмаш- 
тнрнзенн. 12. 14 (2.17 - 
раем) штунерлар чинарн- 
либ. шиша найчанинг ичи 
бутуи узунлнгн буйича 
спирт билан хулланган 
■ игроскопик докадан ясал- 
гаи тампон билан учи ин- 
гичка сим ёрдамида арги.з- 
син.
Коннон очилнб унинг 
нчидаш сувинн тукнб. 
резервуарлар спирт билан 
артиб ташлансин.
Фильтр тури тозалансин.

а) уланган жойлар 
зичлансин;

б) урнатилиш зичлансин;

в) найчалар янгисига 
алмаштирилсин;

г) кистирмазар азмаш- 
тирилеин. налпончалар 
остндаги насадкаларнинг 
зичлигн тскширилсин 
(2.17- раем);
д) нистирма алмаштирил- 
енн ва резервуарлар ноп- 
Honmani винт нотирилсин 
Диафрагма тозалансин.
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1 2 3 —
8. Чап маномстриннг 
(6) курсатиши жадвап 
курсатншидан ошиб 
кетадн.

9. Мапометрпинг (6) 
курсатиши жадвалда 
курсатилгандан оз.

10. Курилма тулик соз 
булншмга карамай. 
курсатиши нотугри.

Камера копкоги ва туби- 
даги тешнкларнинг уму- 
мин юзаси старлн эмас.

Коп кок ва тубияаги те- 
шиклариииг умумий юза­
си кераклигидан ортик.

а) таза мамуналари смой 
тайерланган (нфлос. ях- 
ши титилмаган, эзилгаи, 
КО1ШИЦИ0Н шароитда уш- 
лаб турилмагаи);
б) намуналар массаси 
(Ttxria сслекциои навига 
карамай) нотугри олин- 
гаи;

в) турли фильтр нотугри 
урнатилган ски тур йир- 
тилган;
г) камера базандлиги бсл- 
гилангаи киймат (17шпт) га 
беркптиш курилмаси 
нотугри туриши хисобнга 
тугрн келмайди.

Камера коп кощ ^Г Т ^ч! 
дагн тешиклар (м а н о С Д  
курсаткичи билаи Лои̂  1 
солиштирпб) катталащ. 1 
тириленн.
Манометр курсат\вига 
караб аста тешиклар,,,,, 
бир кисми алюминий с„м 1 
билаи беркитилсин.
а) яроксиз намуналар 
ташлаб юборилсш, ва 
ингилари йурикномага 
риоя килинган холда 
тайерланенн;
б) намуна массаси тола 
селекцнон навига кагьий 
риоя КИЛ гаи халда олиниб. 
массаси 0,01 g аннклик 
билаи тортилсин.
в) фильтр тугрн урнами, 
сии, тур алмаштнрилсин. j

г) беркитнш курилмаси 
каттик урнатилсин ва 
тугрн холатда коитргайи 
билам мутахкамланенн. 
Курилма пахтанинг 
ста1шарт мам>и.парила 
(назорат толаенла) наторя 
тскшпрувидан утказилсия.

2.3.9. АСХ-1 русумлм асбоб
АСХ-1 асбоби (2.18- раем, 2.23-2.24- жадвачлар) пахтани лабо­

ратория курапмаларида синовдан утказиш, пахта толасининг соли* 
тирма узилиш кучини, пишиб етилганлпк коэффициентини, чизий* 
зичлигини ва микронейр курсаткичини аниклашда ишлатишга MF 
жалланган.

Асбобнинг иши памуианпнг аэродинамик каршилиги бил*" 
толанинг технологик хусусиятлари ораендаги богликлнк ва толами I 
материалнинг хаво утказувчанлигига асосланган.

Пахта толасининг хусусиятларини АСХ-1 асбобида аник.^ 1 
учун хар камеи селекция нави (ёки ухшаш селекция наалар rypy^j I 
учун намуналар массаси ва тегишли жадваллар “Пахта T0-ia I 
хусусиятларини АСХ-1 асбобида аниклаш усуллари" йурикномас' 
келтирилган. Ушбу йурикномага хар йилн ишлаб чикиладиган I 
шимча келтирилади. ^ .1

Тола хусусиятларини аниклаш учун олинган намуна ифлос г 
лашмалардан ЛКМ курилмасида тозаланади.
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намлиги 12% дан юкори булганда, у Л КМ курил- 
Пахтани ан аввал СХЛ-З лаборатория куритгичида ёки УСС-1 

^асида т03^ к«рнтилади.
курцлмасида ^ аси намлигининг мувозанат намлиги 8% дан 2-3% га 

Пахта п“у - ЧОВЛарГа таъсири автоматик равишда тугриланади. ортиклигинин! у- ______

2.18- раем. 
АСХ-1 асбобинннг 
структура схемасн:

1 -  редуктор;
2 -  муфта;
3 -  электр двигатель;
4 -  каллак;
5 -  ишчи камера;
6  -  диафрагма;
7 -  хаво утказгич;
8 -  вентилятор;
9 -  электр двигатель;
10 -  дроссель;
11 -  электр двигатель;
12 -  дифманомсгр;
13 -  ортнкча боенмнн 

улчайдиган уз1артиргич;
14 -  видсоназорат 

курилмаси;
15 -  бошкарнш блоки.

2.23- жадвап
АСХ-1 асбобинннг техник характсристикалари

Курсаткич микдори
1ТШУ1ИЛ) да лабораюрия намуналариминг

^Ир сипов ("т
сои* дона 'Т1)у,ил'  да лаборатория намуналари

Босин у1гапиРИ* намУнасИ||и улчаш вами, min 
Босим Ж * ...... . ?лчов Диапазон... Ра
*соси* хатоли111ИНИНГ Улчашларда йул куйиладшан 

и* чегараси, Ра
>чланиш Номи„ 220 +22 -

ХатадикИин -33 узгарганда кушнмча 
*ТР°Ф этилган чегараси. Ра 
“иинмдал а,— роРа,и ГОСТ 12997-76 буйича 

чс^РИШи Хушимча'Ша "ахта намунаендаги бос им 
- — хатолигининг рухсат этил гаи

Хар бнр селекция навига 
алохида аникланадн ва 

тасдикланали
3 (биттаси назорат учун 

захира)

2000-10000 
± 200

± 40 

± 60
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8 . Чап манометрнннг 
(6 ) курсатиши жалвал 
курсатишидан ошиб 
кстади.

_________!________
Камера копкогн ва туби 
даги тешикларнинг уму- 
Miiii юзаси старлп эмас.

__________2________
Камера копцппГнГТ^ 
д ат  тешиклар (мано!,^ 
курсаткнчи б и л а н  д о и , /  
солиштириб) к а т т а .1аш.
тирилени.

9. Маиометрнинг (6 ) 
курсатиши жадвалда 
курсатилгапдаи оз.

10. Курилма тулик соз 
булишига карамай. 
курсатиши нотугри.

Копкок ва тубидаги те- 
шикларнииг умумин юза- 
си кераклигидан ортик.

а) тола намуиалари смой 
тайерланган (нфлос. ях- 
ши титилмаган, эзилган, 
копдиинон шароитда уш- 
лаб турилмагап);
б) намумалар массаси 
(тола сслекииои навита 
карамап) нотугри олин- 
ган;

в) турлн фильтр нотугри 
урнатнлган скн тур йнр- 
тнлган;
г) камера баландлиги бел- 
гилапгаи киймат (17шт) га 
беркитиш курилмаси 
нотугри туриши кисобига 
тугрн келмайди.

Манометр курсатувщ-а 
караб аста тешнкларНин I  
бир кисми алюминий си* I  
билан беркитилсин. Ц I
а) яроксиз намуналар 
ташлаб юборилсин ва 
янгилари йурикиомага 
риоя килингам холла 
тайсрлансим;
б) намуна массаси тола 
селекцнон навита кагънй У 
риоя кил гаи холла плиннШ 
массаси 0.01 g аник.тик ' 
билан тортиленн.
в) фильтр тугрн уриапм- 1  
сии, тур алмаштмрилсин. I

г) беркитиш курилмаси 
каттик урнатилсин ва 
тугрн холатда контргайка 
билан мутахкамлансин. 
Курилма пахтанннг 
ставдарт иамуналармла 
(назорат толасида) иазора 
текширувилан учкази ichkJ

2.3.9. АСХ-1 русумли асбоб
АСХ-1 асбоби (2.18- раем, 2.23-2.24- жадваллар) пахтани лабо­

ратория курилмаларида синоадан утказиш, пахта толасининг солиш- 
тнрма узилиш кучини, ппшиб етилганлик коэффициентини, чнзиВ* 
зичлигини ва микронейр курсаткичини аникдашда ишлатишга мул-1 
жалланган.

Асбобнинг ишн памунанинг аэродинамик каршилиги бил** 
толанинг технологик хусусиятлари орасидаги богликлик ва тола1" 
материалнинг \аво утказувчанлишга асосланган. I

Пахта толасининг хусусиятларинп АСХ-1 асбобида аникЛ**1 
учун хар капе и селекция нави (ёкн ухшаш селекция наапар r y P ^ I  
учун намуналар массаси ва тегишли жадваллар ‘‘Пахта то1а!. |  
хусусиятларинп АСХ-1 асбобида аниклаш усулларн" йурикномас 
келтнрилган. Ушбу йурикиомага хар йили ишлаб чикнладиган 
шимча келтирилали.

Тола хусусиятларинп аниклаш учун олннган намуна ифлос 
лашмалардан ЛКМ курилмасида тозаланади.
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намлиги 12% лан юцори булганда, у Л КМ курил- 
ПахтанИашдан аввал СХЛ-3 лаборатория куритгичида ёки УСС-1 

масида ^  мдоггилади.
^урилмаеид-амунаси намлигининг мувозанат намлиги 8% дан 2-3% га 

Пахта п^ Д лчовларга таъсири автоматик равишда тугриланадп.
ортикпигннчн! У _______

2.18- раем. 
АСХ-1 асбобининг 
структура схемаси:

1 -  редуктор;
2 -  муфта;
3 -  электр двигатель;
4 -  катлак;
5 -  ишчи камера;
6  -  диафрагма;
7 — хаво утказгич;
8 -  вентилятор;
9 -  электр двигатель;
10 -  дроссель;
1 1 -  электр двигатель,
12 -  дифманометр;
13 -  ортикча боенмнн 

улчайдиган уэ1артиргич;
14 -  видсоназорат 

курилмаси;
13 -  бошкарнш блоки.

2.23- жаден.!
АСХ-1 асбобининг техник характсристнкаларп

Курсаткич микдорп
Z Z T  Т̂адЛ>1̂  Да ла^°Ра10Ри>* намуналаринииг

Z .  дона* т̂а' лил  ̂ ла лаборатория намуналарн

Б о с и м ^ Г Г *  намуиасини улчаш вами, min
Бос им jhri№M ииимг Улчов диалазони. Ра
4сосий хатати^чега' ^лчашлаРда ЙУЛ купил аднган

ночиимдаи 2 2 0  _33 узгарганда кушимча

нТроф чухитУХ!пТ этилга" чсгараси, Ра 
очинпдзд «я __£°Ратн ГОСТ 12997-76 буйича

чс«РИЩи кушимча"да Пахта нам>иасндаги бос им 
Ра хатолигинннг рухсат этил гаи

Хар бир селекция навига 
алохида аникланади ва 

тасдиклаиалп
3 (бнттасн назорат учун 

захира)
1

2 0 0 0 -1 0 0 0 0  

± 2 0 0

± 40 

± 60
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Да«оу„
1 2 ^

Таьмин тончи запжмрдаги кучлаииш. V . . .  , .+ 1 0220/380_|j

Талаб килинадигам кувват. W 
Улчамлари. mm:

1000

уэунлиги 1300
кенглнги 1000
баландлиш 1300

Массасм, kg 360

2.24- жаден7
ЛСХ-1 ac6of>iiiiiinr jvIимолIIм посозликларн, уларнинг сабаблари на 

бартараф кплиш усуллари

Носозликлар Сабаблари Бартараф кил ж  и
усуллари

1. "Сеть" пакет улашчи- 
ни улаганла "Сеть” лам- 
паси енмайди.

2. "Пуск" тугмасшш бос- 
гамда ускуиа енмайди.

Таьмиплаш блоки ишла- 
майди.

“Сеть” лампаси носоз. 
Саклатч куйган.
Таблога маълумотлар- 
нинг ту л и к. Гитши 
киритилмаган.

Стабилизатор курилмаси- 
дап чиклшла 12 V кучпа-
П И Ш  борлИП! ICKlUlipil. ЮН;
Лампа алмашгирилсии. 
Саклатч алмаштирнлспи. 
“Сброс" тушаси босил- 
син. Таблога маъпумот 
ларнипг тулик йигиии 
кирнтилсии.

2.3.10. АЛС-1 русумли акустик лаборатория асбобн
АЛС-1 асбобн (2.19- раем, 2.25-2.26- жадваллар) пахта ва пахта 

толасн намуналаридагн толалар узилиш кучини улчаш учуй мулжал- 
ланган. Асбобнинг ншлаш услуби товуш тулклнларининг пахта ва пахта 
толаси намуналарпда сунишига асосланган.

Пахта намунаси улчашдан олдин ЛКМ курплмасида ифлос ара- 
лашмалардан тоталанади. Пахта иамунаеннимг намлиги 12% дан юкори 
булган холда, намуна тоазалашдан олдин СХЛ-3 лаборатория курнт- 
кичида ёкн УСС-1 курилмасида куритилааи, сунгра совитилади.

Асбобнинг курсаткичларига пахта ва пахта толаси намунасинпнг 
мувозанат (8%) намлигидан 2% чегарагача узгариши таъсир утказмайли.

2.25- жадвл*
АЛС-1 лаборатория акустик асбобининг техник характеристнкаларн

Курсаткичлар Курсаткич 
микдори _

1 2 _
Лаборатория намунасининг массаси, g:
пахта 160
пахта толаси 80

Бир мартидаги синовда лаборатория намуналарининг мицдори,
дона:
пахтала 4 __
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Д а н а м и

-------------  Г " 2

Б и р  намунаии улчаш вакти, min
Пакта толасииинг узилиш кучинн улчаш дианазони, cN(gf) 
Т а ь м н н л о в ч н  занжир кучланишн, V 
Т а л а б  этиладшан кувват, W 
Улчамлар"-
узунлиги
кенглнги
баландлиги

Мягсаси купи билан, kg

2
1

2.0-5.0 (5,1) 
2 2 0 !S 

400

580
780
1520
190

2.19- раем . ЛЛС-1 асбобннннг 
умумий курнмишп.

2.26- жидеал

ЛЛС-1 асбобннннг зхтнмолни iiocoi.niK.upii, уларнинг сабабирн 
на баргараф кнлиш усуллари

Носохтнклар
I. "Сеть" узшчн улан гаи 
чагаа иииикаторлар ен­
майди. Асбоб ишламайди. 
2 “Ссть" узгичн улангаи 
халда иииикаторлар спади.
Пуск" тугмасими бос- 

ганда двигатель енмайди.
Толанинг узилиш ку- 

чини улчаганда иидика- 
торларнинг курсатиши 
 ̂CN дан юкори.
• Толаниш узилиш ку- 

чи,,и Улчаганда индика- 
торнинг курсатиши 2 cN 
Ла" кам.
5- И,‘Дикаторларда 2222 
*®Т0.1ИК КОДИ курнниб 
Крлади.

Сабаблари Бартараф килиш 
усуллари

Самагичлар носоз.

Стакан памуна бплан 
уяснга зич куйилмаган.

1. Стаканда синаш учу» 
намуна пук.
2. А ва К коэффицнент- 
лар нотугри куйнлган.
1. Намуна массаси 
нотугри тортилган.
2. А ва К коэффиииент- 
лар нотугри кун ил гаи.
3- ва 4- бандларга 
каранг.

Сак. m i нч lap

алмаштирнленн.

Стакан намуна билан 
умей га зич куйилсин. 
“Пуск" ту гм оси канта 
босилснн.
1. Стаканга синаш учуй 
намуна солннсин.
2. Коэффициситлар
КУНИЛИШП ТСКШИрНЛСИН.
1. Намуна тарозида 
кайтадан тортилсин.
2. Коэффиииснтларни 
куйнш текшириленн.
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2J.11. АХ русумли пахта анализатор!!
Пахта анализаторлари пахта толасидат нуксон ва ифлос аракиц. 

матариинг массавий улушини аниклашга мулжалланган.
АХ турлат аназизаторнинг (2.20-2.22- раем, 2.27-2.28- жадвачлар) 

шалаш услуби хаво окимининг тала, ифлос аралашмалар ва нуксон. 
ларга турлича таъенр курсатишига асосланган. Нуксон ва ифлос ара. 
лашмаларнинг огирроги ифлосликлар камераенга тушнб кол ад п. тоза 
тола эса махсус тола йиГгичга узатилади.

Синов АХ анализаторида утказил ганда нуксон ва ифлос аралашма. 
ларнинг массавий улуши (П) фоизларда куйидаги формуладан 
аникланади:

П  =  ( ^ 2 - х 1 0 0  +  X )  К  . (2.1)
т л

бу ерда: X  -  уртача намунани танлаб олишда ажралиб чиккан нф. 
лосликнннг массаси. траммларда:

X  =  —— X 1 0 0 , (2 .2)
т о.

бу ерда: т -  уртача намунани ташкил юпишаа ажралиб чиккан 
ифлослик массаси, граммларда;

/Ло -  ифлослик камерасидан ва хаво фильтридан олинган 
ифлослик массаси, граммларда;

ш, -  бирлаштирилган намуна массаси, граммларда; 
т А -  синаш учуй олинган намуна массаси (бирлаштирилган 

намунадан тушиб калган ифлосликларни хисобга олган холда), грамм­
ларда;

К  -  хар кайси асбоб учун эталон тола буйича алохида 
урнатиладиган утказиш коэффициента.

Синов упсазишдан аввал тола намунасн ГОСТ 10681 буйича 4 соат 
давомида атмосфера шароитлша ушлаб турилади. Синовлар хам шу

2.20- раем ЛХ-2 пахта 
анализаторн схемаси:

1 -  таъминловчи стол;
2  -  рифлёнли таъминлаш 
цилинари; 3 -  аррали барабан.
4 -  уриб туширувчи пичок;
5 -  юкориги уриб туширувчи 
пичок; 6 -  турли барабан,
7 -  турли барабаннинг тускичи;
8 -  марказдан кочма вентилятор;
9 -  чикариб олувчи пичок;
10 -  хаво тезлигини созлаш учун 
тусик; 11 -  эпшган девор;
12 -  тоза толаии йигувчи камера.
13 -  ифлослик ва нуксонлар 
учун патмис ва камера; 14 -  ко­
жух; 15 — асос; 16 -  диффузор; 
17 -  диафрагма.

шароитда утказил ади.
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Икки намунанинг синов натижалари орасидат фарк. бнрннчн, 
нчн> учпнчи навлар учун 0,4% дан, туртинчи ва бсшинчи навлар

*  0.8% дан ошмаслнгп керак. Акс \олда, учинчи намуна си-
* вдан утказил ад н. Бу \олда синашлар натижаси сифатида учта 
н аллел аниклашларнинг уртача арифметик натижаси олинадп.

2.21• раем. АХ-2 пахта аналитаторининг кинсматик схемасн:
I -  </-53 mm ли рифлёнли таъминлаш цилиндри; II -  </-234 mm ли аррали 

“арабам; III -  </-254 mm ли турсимон барабан; IV -  d-264 mm ли вентилятор.
• -  А032-4 электр двигатель; 2 -  А-1250 понаеммом тасма; 3 -  А-2240 

п°насимон тасма; 4 -  №11305 тсбраниш подшипннклари; 5 -  d-200 min ли 
сирганиш подшипнит; 6 - 2 6  т т  ли сирганиш подшипшпи.
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2.22- раем. ЛХМ пахта анализатор!! схемасп:
I -  амортизатор; 2 -  элсктр двигатель; 3 -  вентилятор; 4 -  чикл иди камерасн 
5 -  Iраисиортср; 6  -  таъминлаш етолчаси; 7 -  таъминловчп валик; 8 -  аррали 
барабан; 9 -  урнб тушириш пичоги; 10 -  тозалаш пичоги; 11 -  турли барабан. 

12 -  чнкдриш пичоги; 13 -  тусик; 14 -  тола кутиси; 15 -  хаво фильтри;
16 -  казта момик нипич.

2.27- жадвси
ЛХМ (ЛХ-2) пахта аналнзаторинннг техник характеристнкалари

Курсаткичлар Курсаткнч микдорн
1 2

Намуна массасн, g 100 ( 100)
Намуналар микдорн, дона 3(3)
Намунанн утказиш вами, min 7-8 (7-8)
Таъминлаш стали ишчи хирраеннинг узунлнт, т т 29 (38)
Арралп барабаннинг узунлнт, т т 454 (454)
Турли барабан ишчи кисмининг узунлигн, mm 
Асосий ишчи органлар диамстри, min:

458

а) таъминлаш цилиндри 57 (57)
б) аррали барабан 234
в) турли барабан 254 (254)
г) вентилятор кураклари

Асосий ишчи органларнииг айчаниш сони, rad/s (r/min):
260 -

а) таъминловчп валик 0.21Ю.01 (0,09±0,03) 
(2.0±0,1) (0.9Ю.З)

б) аррали барабан 94,50±3,1 (94,50±3,1) 
(900±30X900±30) _ J
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Дивоми

-ДТурли бараоан 

Г) вентилятор

Вентилятор куракларн микдорн. дона 
Вентиляторнинг иш унуми, m'/h 
Ускунанинг нш унуми 
Улчамлари, mm: 
уэунлип! 
кенглиги
баландшти 

Массаеи. kg
Ускунани юритувчн элсктр двигатель

" ---- 1
8,50±0.30 (8,4±0.30) 
(81.0±3.0) (80±3.0) 

137.50±5.25 
(157,50±5.25) 

(1550±50)( I550±50) 
6 -

600 (630) 
соатига 4 анализ

1834 (1356)
1000 ( 1000)
1323 (1270)
470 (470)

АО-32-1 элсктр двига- 
телдан, куввати 1 kW, 
1410 r/min

Ишчи органлар оралигидаги тирциш, mm : 
таъминлаш столп - таъминлаш валит 

Таъминлаш столчасининг олд цирраси -  аррали 
барабан тола узунлиги цуйидагича булганда, т т  : 
34/35 гача 
35/36 ва ундан куп 

Аррали барабан -  тозалаш пичоги 
Аррали барабан -  уриб тушириш пичоги 
Аррали барабан -  турли барабан 
Ифлослик камерасн ажратиш листининг усткн 
кирраси -  туренмон барабан 
Чикариш пичоги -  туренмон барабан 
Ажратиш жойининг пастки кирраси -  ифлослик 
камерасининг орка тусигигача.

0 . 1-0 .2

0.25 (0.25)
0.30 (0,30) 

0 . 10- 0.12 (0. 10-0, 12) 
0.10-0.18)0.10-0.18) 

5.5 (5.5)

1.5-4.0 (4 ва 14) 
1.6М.З (1,6±0,3)

6± 1 0

2.28• жабвал
А\М  (АХ-2) пахта аналнзаторинннг эхтималий носогликлири, уларнинг 

сабаблари ва бартараф калиш усулларн

Носозликлар Сабаблари Бартараф килиш 
усулларн

Ц '  1 2 3
1 Чнкшии машиста 
кун тола тушадн.

Анализаторда каво окими- 
нинт босими узгарган 
(ошикча каво босими). 
Чикариш пичоги сирпша 
ифлосланиш ва гаанр- 
будурликларнин! бор.лит.

Турли барабан ичидаги 
тусик туйнуш ноту три 
колатда.

Хаво утиш нули текши- 
рилсин ва ошикча хаво 
босими йукопысин 
Уриб тушириш ничот 
бензинга хуллапган тампон 
билан артилсин ва курук 
мато билан артилсин. ки- 
ровлар мавжуд булса, уриб 
тушириш пичоги чика- 
рнб силликлансин.
Турли барабан нчидаш 
тусик туйнугннинг холатн 
созлансин.
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Дпвоми

I

2. Тозаланган топала 
нфлосликлар ва уралган 
гола булаклари бор.

3. Арралн барабан то- 
лани булаклар билан 
узиб олали.

4. Пахта гозалаш пи- 
чогининг иккала томо- 
нига ёпишади.

5. Турш барабанлан 
юланинг чнкарилиши 
ёмон. тозалажан тола 
купил тушмай йигилиб 
колалн.

6 . Тола урнб тушириш 
нпчогиниж ОСЛИГа 
кнриб кетали.

7. Арралн барабанлан 
толанинг чнкарилиши 
ихши эмас.

2
Арралн барабан билан 
тозалаш ничоги ораснлаш 
тпркиш меьёридап капа. 
Хавонинг торлиш кучи 
меьёрггдан ортик.
Турли барабан ичидагн 
туснк туйнуги чикариш 
ничопщан настда. 
Таьмнггловчи столча билан 
арралн барабан ораснлаш 
тиркиш носоз.

Таьминловчи валнкнинг 
юк.ланиши етарж эмас.

Тозалаш ннчошнинг кнр- 
раси гаднр-будурликга зга. 
силликлиги йуколган ёки 
нфлослангаи.
Хаво окнми бузилган.
Турли барабан ичндаш 
тускичнинг холати нотугри. 
Хоналаги хавоннж намлиш 
юкори.

Пахга толасшшнг намлиш 
юкори.

Турли барабан спрти 
мойли ва нфлос.ланган.

Урнб зуширшн ничош ва 
турш барабан ораснлаш 
тиркиш нотугри урнатил- 
гаи.
Турш барабан ичнда1зг 
копкок нотугри колатла.

Пахта толасининг намлиш 
юкори.
Машина тола билан бир 
текис таъминланмаган.

Арралн барабанда arrunaii 
илгаклн тишлар бор. улар 
занглаган ва мойли жой- 
лари бор.
Хонанинг намлиш юкори.

3
Тиркиш каггалиш меъёр- 
лагзглай урнатилснн.

Вентилмторнинг меъёрий 
айланиши урнатилснн. 
Турш барабан ичидагн 
туснк туйнушнинг холагп 
узгартирнлснн. 
Таьминловчи столча билан 
арралн барабан ораснлаш 
тиркиш узунлнги буйича 
бир хил килннсин. 
Пружинани си киш йули 
билан таьминлаш валит 
укжа юкланиш оширил- 
снн.
Тозалаш ничоги сгылик- 
ланснн ёки нфлосликларн 
йукотнлсин.

Турли барабан ичндаш 
конкокнпнг колаги узгар- 
тирилснн.

Меъёрий нисбий намлпк 
урнатилснн.
Пахта толасининг намлиш 
10 %дан ошмаслиги таь- 
минлаггсин.
Барабан снргидаш мойли 
ва ггфлос доглар йукогил- 
сигг ва у курук маю билан 
арпглсин.
Урнб тушггриш ничоги ва 
турли барабан ораснлаш 
тггркиш узунлнги буйича 
бир хил кшшб созланснн 
Турли барабан ичггдаш 
конкокнигп холати y3iap- 
тнрнлсин.
Пахта толасининг намлиш 
10 %дан ошмаслиги керак. 
Тола таъмиггловчи ва ку- 
шимча столчала бир хил 
калиггликда ёйгглсин. 
Тишлар тугрилансин, 
улардаш уткир кирралар. 
илгаклар, шунингдек занг 
ва мойлар йукотнлсин. 
Хонада меъёрий нисбий 
намлггк урнатилснн._____
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2.3.12. ППЛ русумлн пилнк тамёрлаш (чузнш) асбобн
ППЛ чузиш асбоби (2.23- раем, 2.29- жадвал) пахта толасининг 

синаш учун олинган намунасини аралаштириш, намунадаги толалар- 
ни тугрилаб паралеллаштиршп ва уларни ммлик холатнга келтириш 
— массаси 1 грамм атрофнда булган якуний еннов пилигини тайёр- 
лашга хизмат килади.

п т  2.29- жадвал
ППЛ ясбобннинг техник характеристикалари

Курсаткичлар Курсаткнч микдори
О линадиган якуний пиликнинг массаси. mg 190-200
Пиликнинг кенглиги, тш  да купи билан 25
Тайёрлаш вацти. min:
намуна п и л и т  учун 60-90
якуний пнлик учун 90-100

Чузилувчи валиклар жуфтида юкланишни текишриш учун
юкнинг массаси. g:

1-жуфглик учун 1200
2-жуфтлик учун 2000

(узгаришлар пропорционал булишша рухсат этилади!
У лчамлари, mm:
узунлнги 155
кенглиги 135
балакалиги 150

Массаси, kg _________ 4,1

2.23- раем. ППЛ пнлик 
тамерлаш ясбобннинг умумнй 

куриниши:
I -  асоси; 2  -  плита; 3 -  тар­
ное; 4 -  асос; 5 -  фиксатор;
6  -  йуналтириш валиклари;
7 -  таянч устунлар; 10 -  хара- 
катлантирувчи шсрстсрня;
I I  -  редуктор; 12 -  кискич;
13 -  рифлёнли кабул килиш 
валит; 14 -  паразит шерс- 
терня; 13 -  резинали валик;
16 -  элсктр двигатель;
18 -  бошкарилувчи шестерня;
19 -  дзета, 20 -  таянч устун­
лар; 21 -  бахмал копламали 
валик; 22 -  ричаг; 23 -  тумб­
лер; 24 -  юрувчи винт дастаси; 
25 -  фиксатор; 26 -  устунлар 
асоси; 27 -  эксцентрик; 28 -  
саклагич; 29 -  тиркишлар
шкаласи; 30 -  рифлёнли чика- 
риш валит.
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МШУ-1 русумли механик штапел тахлагнч
МШУ-1 механик штапел тахлагнч (2.24- раем, 2.30-

пахта толаеннннг якунии пилигндан толанинг чизикли зичлищ 
солнштнрма узилиш кучини, шунингдек, тола узунлигини аникл Ва 
учуй текис томонли штапел хоенл кнлншга мулжалланган. !

МШУ-1 штапел тахлагнчда Якунин ннликдан толанинг чизщ»* 
зичлигини ва солнштнрма узилиш кучини аниклашда хар 
еннпнг массаси 17-20 mg булган икки штапел тахланади. УзунлщцЭ 
аниклашда якуннй ннликдан хар бирининг массаси 30 ± 5 mg булга»]
i i k ' L ' i i  т т ч и р ч  т о у п о и о п никки штапел тахланади.

2 Ж  >
МШУ-1 механик ппаиел тахтатчнннг техник характсристикаларн

Курсаткичлар Курсаткпч Ч 
микдорп

Штапелнинг кенглиги, mm 30-32 1
Штапелии тахлаш техипи, цикл / минут 15,5
Хар ииклда пиликнинг сурилиши, mm 0.5
Кнекич тутп1Ч1ща™ куч, kg 12 гача
Тдьминлаш куч.таннши, V 2 2 0 . 50 Hzju 1
Реле ёрдамада автоматик усулда штапел тахланиш мудда-
mu, min:
а) солнштнрма узилиш кучини ва чизикли зичликни аник-
лашда:
узун толали нанлар учун 2
урта тешат нанлар учун 2.5

б) узунликни улчашда;
узун толали нанлар учун 4.0
урта толали нанлар учун 4.5

Талаб килинадиган кувват, W 50
Улча.члари, mm:
узунлиги 305
кенглиги 240
баландлиги 170

Массаси. кв 8.5 J !

2.24- раем.
МШУ-1 механик штапел 

тахлагичнинг умумий куриниш*

I -  тахлагнч корпуса; 2 -  млат*.
3 -  транспортер дастаси;
4 -  транспортер енлари; 5 -  сп» 
ча; 6 -  храповнклн механизм;
7 -  телескопик пружина ости 
штангалари; 8 -  храповнклн мс 
низм ричагн; 9 -  леей пру*1"1* ^  
1ШНГ кучини сохташ винт.тари.
10 -  транспортерни стол га сим.  
учуй ясен пружинатар; 11 -'цн*
12 -  сикгич; 13 -  пиликни сугУ£ 
учуй кискич; 14 -  симш кУР ^  
си; 15 -  фиксатор; 16 -  Н  дух®- 
юргизиш учун тумблер; \ ~  ’ 
ба столча.

«аник штапел тахлатчиинг эктимолин носохтнклари, ул 
МЩУ-1 ме*а сабаблари ва бартараф килиш усулларн

2.31- жадвал 
уларнпнг

...nian лампасн спади CHIW TOBVIд Гр двигатель товуш 
чйкар^и. аммо аатан- 
майди-

2. Тумблер уланганда 
уекуна ишлайдн. лскин 
енпаз лампасн енмайди.

3. Штапел таййрланаст- 
ганда кареткадан чикиб 
турган нилнк учи ва ка­
бул килиш кискичндаги 
штапел учи текис чик- 
иайди.
Ннликдан тез-тез тола 
тутам куринишида 
тикали

4 Штапет тайсрланаст- 
’анда унннг охнрн аста- 
се*ин кабул килиш кне- 
кичига утиб кет ад н.

Сабаблари
2

1. Сирганувчн сиртларда 
мой куйилиб колгаи.

2. Фаза айлантнрувчи 
конденсатор куйган.
3. Электр двигатель куч 
урами куйган.
1. Лампа патронга яхши 
уланмаган.

2. Лампа занжирнла узи- 
лнш бор.
3. Лампа куйган.
1. Кабул килиш кнеки- 
чидаги сикиш кучи етар- 
лн эмас

2. Лснталн транспортср- 
да сикиш кучи етарлн 
эмас.
3. Кискичлар номерлари 
ва металл лаблар адаш- 
тирилган.
4. Кискичда резина кис- 
тиргич эскирган.
1. Таянч винти ноту три 
созлангаи, шу сабабли 
лента транспортери тес- 
кари юришга эта.
2. Каретканинг кабул 
килиш кискичи ва бах- 
мат стали га нисбатан 
холати нотугри.

Бартараф килиш
усулларн

3
1. Ускунанннг устки ко- 
б н т  очилсин ва редук­
тор кулда айлантирил- 
син. Кении улански. 
Уекуна юкланишенз 10 min 
айлантнрилсин.
2. Конденсатор алмаш- 
тпрнленн.
3. Электр двшатсль ал- 
маштирнлеин.
1. Ламнанн патронга 
охиригача бураб куп пл­
ени
2. Узилиш нукотнлепн.
3. Лампа атмаштирил- 
син.
1. Кисши курилмаендаги 
маркатий винт йрдамида 
кабул килиш кискичида 
старли сикиш кучи 
урнатилсин.
2. Согташ винти бнлан 
керакли сикиш кучи ур­
натилсин.
3. Кискичлар тскширил- 
син.

4. Резина кистиргич 
ал мани прилепи.
1. Таянч винти шундай 
сохтансинки. лента тран- 
спортери тескари юриш­
га эта булмаенн.
2. Каретка энг четки 
сунгги унт томонда тур- 
ганда куйидаги тиркнш- 
лар урнатилсин:
а) металл лабчанинг олд 
кирраенлан каретка 
планкасигача 0.3 дан 
0,5 mm гача;
б) каретканинг остки 
cnpiплан кабул килиш 
кискичининг резина кис- 
тиргичигача 2,5 дан
3 mm гача.
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S. Пнлнк кабул Kitniiui 
клскичига кслмайли.

_________ I_______

6 . Каретка 0,5 mm дан 
купрок сурнладн.
7. Тайёрланган штанс.т 
ёмок таралган ва тугрн- 
ланган.
8 . Пнлнк смон учатила- 
ди, тола паралслланншн 
бузилади, пнлнк бутун- 
лай кийшайган.

9. Ускуна юргизил ганда 
кнскнчларнн ншдан 
чикарадн.

__________ 2__________
1. Тадич винти хроповнк 
ричама Шарли тирад- 
майди.
2. Собачка хроповнк гил- 
дирагига иланишмаГши. 
Тадич винти нотугри 
создай гаи.
Чутка штапслга тегмай- 
ди.

1. Йуналтирувчи шток 
нружинаси бушаган.
2. Тала узатилган вактда 
юмшок планка очилмай- 
ди.

1. Кискнчларни котнрув- 
чи стопор винтлар Шар­
ли снкилмаган.
2. Ушлагичлар кискнч-
лар траскторидсинн ёииб 
кудди.________________

__________ 3__________
1. Тадич винтинн ксрак- 
ли холати созланснн.

2. Хроповнк механизмида- 
ги носозлик йукотнлеин. 
Тадич винтн созланснн.

Чутка созланснн.

______________Давим ч

1. Пружина алмашти- 
рилсии.
2. Охиста очнлиш вак- 
тида планка холати соз- 
ланенн, бунинг учуй бу | 
планка йуналтирувчиси 
шундай эгилсинкн, план- 
ка 2 дан 2,5 mm гача 
очнлиш имконига эта 
булсин.
1. Кискичнииг котири- 
лишн тскширилсин.
2. Ушлагичлари ёпилиб 
колувчи кнемлари тек- 
ширилсин, чархлаб таш- 
лансин.

MFB-1 толаларни предмет ойналарнга механик таксимлагнч
МРВ-1 таксимлатч (2.25- раем, 2.31-2.32- жадваллр) 20 т т  

дан узун булган толаларни предмет ойналарнга механик усулда так- 
енмлашга мулжалланган. Ойналар орасига сикилган тола тутамида 
толалар сони 150-200 та булнши керак.

2.32- жадвал
МРВ-1 механик таксимлагичнинг техник характернстнкаларм

Курсаткичлар Курсаткич
микдори

Таксимланадигаи толапинг кенглиш, mm 30-32
Бир цикл муддати, s 18,5
Циклда штапел узатнлншн, mm
Кдбул килиш кискичи куйгнч1шаги куч, kgf

1
12

Таъминлаш кучлаиишн, V 2 2 0 ^ 5  %
Талаб кнлинадиган кувват. W 
9лчамлари. mm:

50

узунлиги 305
баландлнги 230
кеиглиги 250

Массаси, kg 8.5
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2 25- рас-4- МРВ-1 толанн предмет 
ойналарнга таксимлагичнннг умумин 

курннпши:

1 -  корпус; 2 -  плита; 3 -  узатиш 
механизм»; 4 -  рейками кискнч 
ушлагич (8 ) билан суриш учуй илгак;
5 _ шесте риал н рейка (7) билан ила- 
кишдан чнкарнш дастаси; 6  -  хра- 
повикли гилднрак; 7 -  кнекич ушла- 
П1ЧНН суриш учуй рейка; 8 -  кискнч 
ушлагич; 9 -  узатувчи кискич;
Ю _ тола учларини стол сиртига 
енкиш учун кискичлар; 11 -  ойналар 
учун сикиш мосламаси; 12 -  кабул 
Ш1ЛИШ кискичн; 13 -  кнекич (12) га 
сикиш мосламаси; 14 -  пастки ойнанп 
урнатиш учун стояча.

2.33- жадна!
МРВ-1 механик такенмлагнчнинг эхтимолий носозликларн, уларнннг 

сабабларн на бартараф kilihiii усуллари

Носозликлар Сабаблари Бартараф килиш усуллари
, 2 3

1. Тумблер улаиганда 
электр двигатель товуш 
чикаради, аммо айлан- 
найли.

2. Штанслннш узатнлишн 
еки йук, Скн 1 mm дан 
куп.

3- Толами предмет ойна- 
■тарига ЯКСнмлашда уза- 
тувчи кискнч.ш штапел 
°кнри иотекнелшп 
ЯЦкланадн.

а) кинсматик узатиш 
звеноларида мой 
куюклашиб калган;

б) фаза айлантмрмш 
конденсат ори куйган; 
н) электр лвпгатсль 
куч урами куйган.
а) таянч винт нотугри 
созланган;
б) храповик механиз­
мы носоз;

а) кабул килиш кис­
кнч ида куч старли 
эмас;
б) кабул килиш кис- 
кичида резина кистир- 
П1Ч ишдан чиккан;
в) карсткала лабсимон 
планка нотугри 
созланган.

а) ускуна юкланишенз 
15 min юргизилиб, суш 
сирганувчп кисмлари ма­
шина мойи билан мойлан- 
син;
б) конденсатор алмаштн- 
рилсин;
в) электр двигатель ал- 
маштирилсин.
а) таянч винт колати 
созланснн;
б) храповик мсханизми- 
даги носозлик йу котил- 
сии.
а) кисиш курилмасида куч 
согзансин;

б) резина кнетиргич 
алмаштирилсин;

н) йуналтирувчи лабси­
мон планка шундай соз- 
лансинки. у тола узатиш 
вактида планкалар ора- 
лигннинг 2 дан 2t5 mm 
гача очилишини таъмин- 
ласин.
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Дивом н

1 2 3
4. Кабул мииш кжкичи 
остилаги кулачокли 
механизм сургичидаш 
полшипникларнинг тез 
ишдан чикишп.

г) сикнш кучининг
ОШИКЛИП1.

гКикиш курилмаеида си- 
к.иш кучи пасайтирилсин, 
подшипниклар алмаш-
ТИрИЛСМН.

ПСВ-1 проекцией тола санагич
ПСВ-1 цроекцион тола санатч предмет ойнаспга таксимлангап 

ва экранга проекцияланган тол ал ар микдорини ярим автомат усулида 
санашга мулжалланган.

2.26- раем. ПСВ-1 проскцион 
т а и  санагнчнинг умумий 

куринишм:

1 -  ас ос и; 2  -  побито; 3 -  мик­
роскоп; 4 -  экран; 5 -  санагич;
6  -  тасвирни кучиришнинг уч по- 
тнинм.ти тумблер»; 7 -  экран (4) 
да тола тасвирини суриш техли- 
тони узгартнриш потенциометр» 
дастаси; 8 -  контакт калитиниит 
клавиши; 9 -  йритгач ва санагич- 
ларни улашни таъминлаш тумб­
лер».

2.34- жадвал
ПСВ-1 проекцион тола санатчнинг техник характернстикалари

Курсаткичлар Курсаткич
микдори

Катталаштириш даражаси 75*
Санаточ ситом», бирлигн 9999
Предмет ойнасининг сурилиш техтито, mm /min 7-20
Талаб киладиган куввати, W 50
Ускунани таъминлаш кучланиши 30 Hz да, V 
9лчамлари, mm;

220

кенглиги 450
баландлито 470
узунлиги 380

Массаси. kg 20
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2.35- жадвал

IICB-1 проскшюн тола санагичнинг эчтимолий носозликларн, уларншп 
сабаблари на бартараф килиш усуллари

Носоэликлар Сабаблари Бартараф килиш
усуллари

— 1 2 3
“j Тумблер уланганда 
йритиш лампаси снмай- 
ди.

а) лампа таъминот зан- 
жиридан узил 1 ап;
б) лампа патрон тубига- 
ча бураб куйилмаган;
в) патропда иосохтик;
г) кучланиш созлагичи- 
нинг дастаси охирги чап 
чолатда;
д) лампа куйган;

е) саклагич куйган.

а) текшириленн ва туза- 
тиленн;
б) текшириленн ва туза- 
тилсин;
в) носозлик йукотилсин;
г) даста чолати созлан- 
син;

д) лампа алмаштирнл- 
син;
с) саклагич алмаштнрил- 
син.

2. Ёритши лампаси ёна- 
ди, аммо экран етарлича 
{ритилмаган.

3. Экранда куриниш 
тиник эмас.

а) микроскоп кузгуси- 
нинг чолати носоз;
б) кучланиш старли 
эмас.
Объектив препарат юр- 
гизгичга нисбатан носоз 
чолатда.

а) микроскоп кузгуси- 
нинг чолати сохлансин:
б) латор ердамида керак- 
ли кучланиш созлансин. 
Микроскоп обьектнви- 
нинг чолати толали бу- 
юм ойнасига нисбатан 
созлансин.

4 Уч позинияли тумблер 
сунгги чолатлардан би- 
рида туради ва тезликни 
созлагич потеициомстри 
айлаиганда препарат 
юргизгич ишламайди.

а) уч позинияли тумблер 
контактлари занглапш 
ёки ишдан чиккдн;
б) потснциомстрда но- 
созликлар мавжуд;
в) электр двигатель я ко­
рила занглаш ёки статор 
урамнда узилиш бор, 
шунингдек, чуткалар 
ишдан чиккан;
г) мойловчи буюмлар 
куюклашиб калган.

а) текшириленн ва но­
созлик тугрилансин;

б) иосохтик тугатилсин;

в) якордаги контактлар 
тозаланенн;

г) ускуна юкланишеиз 
айлантирилсин ва барча 
сирганувчн кисмлари 
мойлансин.

Препарат юргизгич тез 
юриш тугмаси ишламай­
ди.

а) тугма контактлари 
носоз;
б) тугма занжири 
узилган.

а) носозлик текширил- 
син ва тузатилсин;
б) занжир улансин.
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Давши,
__________ 1__________
6 . Саиатч педали бо- 
сплгапда товуш ашитнл- 
манли на сапагич ишла- 
майди.

7. Санагнч ташлаш 
тугмаси босилганда "О" 
ракамниинг йуклиги.

_________ 2_________
а) canai ич электромагни- 
ти урамида кучланиш
йук;
б) таъминлаш занжирм- 
даш пасантириш транс- 
форматорининг диодлари 
ски урами кунгаи;
в) педаль учиргичида 
контактлар иосоз.
Санагичнннг механик 
кисми эскирган.

а) сабабн аниклансин на | 
кучланиш билан таъмин- 
лансин;
б) текширилсин ва ад- 
маштирнлеин;

____________3__________ ^

в) текширилсин ва 
алмаштирилсии.
Саиатч алмаштирилсин 
ски таъмирлансин.

Д Ш -3 русумли динамометр

ДШ-3 динамометри (2.27-2.28- расмлар, 2.36-2.37- жадваллар) 
толанпнг солиштирма узнлиш кучини. кенглнт 3 т т  ва тола сони 
200 -  300 та булган штапелни рифлёнлн лабчалари булган кискнч- 
ларда ва 500 дан кам булмаганнда Прессли кжк.ичида узиб 
аниклашга мулжалланган.

2.27- раем. ДШ-ЗМ-2 динамометриминг схемаси:
1 -  ос кич; 2 -  маятник; 3 -  Прессли кискичлари; 4 -  арретир; 5 -  рейка; 
6  -  кискичлар орасидат масофани сопаш винти; 7 -  ласта; 8 -  харакат- 

лантиртч; 9 -  шкала; 10 -  шайтон; 11 -  таянч; 12 -  штапел вилкаси; 
13 -  храповикли механизм; 14 -  саклагичлар.
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W \* 3  \/4  1(9

2.28- раем. ДШ-ЗМ-2 динамометрининг кинематнк схсмасн:
* -  торткич; 2 -  арретир; 3 -  уст к и кискнч; 4 -  намуна; 5 -  пастки кискнч;
~ соглаш винти; 7 -  рейка; 8 -  пружина; 9 -  ролик; 10 -  таким; 11 -  штифт; 

•2 -  поводок; 13 -  юк; 14 -  ричаг, 15 -  микро кайта улагич; 16 -  валик;
17 -  шестерик; 18 -  алектр двигатель; 19 -  Z=65 шестерик; 20 -  кадка.

21 -  вал-червяк; 22 -  микро кдйта улагич; 23 -  пружина; 24 -  ричаг,
25 -  ричаг; 26 -  торткич; 27 -  шкала; 28 -  маятник; 29 -  посонги;

30 -  тишли сектор; 31 -  собачка; 32 -  юк; 33 -  коромисло.
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2.36- жадна,
ДШ -ЗМ -2 днначометрпнннг техник характернстнкаларн

Курсаткичлар Курсаткнч
микдорп

Талаб киладиган кувват. V 50 гача
Куч улчагичнинг тури маят1 1 ик.1 и
Энг катта чегаравин куч, N(kgf) 
К учим улчаш лианазони, N

30 (3)
1 дан 30 гача

Шкала булиминннг кинмати, N
9лчаш хатолигининг кучни улчаётган цийматдан рухсат этил-

0 ,2

гам чсгаратри:
5 дан 10 N 1 ача булган дианазонда, % ± 2
10 дан юкорн — 30 N гача булган дианазонда, % ±1

Кпскнчлар орасндат масофа, т т 0 дан 10 гача
А ктив кнскнчнинг юрншн, т т 60
А ктив кискнчнкнг харакат техтиги, mm /min 
Улчамлари, mm:

300115

узушшги 405
кенглиги 235
баландлнги 570

Массаси, kg 28

2.37- жадвал
ДШ-ЗМ-2 дннамометрннннг эхтималнй носохшклари, уларппнг сабабларм на 

бартараф кнлиш усуллари

Носохтнклар Сабаблари Бартараф килиш усуллари
1. Ускунанинг харакат- Юргизиш тугмаси Босиш винти созлансин.
лантиргичи уланмайди. ишламаили.
2. Куч улчагичнинг ха- Куч улчагичнинг Куч улчагич укидаги люф:
ТОЛИП1 ва ССЗПфЛИП! уки, подшипникла- 0.1 mm дан 0,3 mm гача кати-
рухсат этаган чсгара- ри ифлосланган ёки ликка созлансин.
дан ташкарига чихиб катти к тортиб ку- Куч улчагич подшнпникларп
кстади йилran. тоза бензинда ювилсин ва мои- 

лансин.
3. Маятник намуна Собачка ва рейка Собачка ва рейка алмашти-
узилгандан сунг узил и ш 
кучи хаштида тухтаб 
кол Mai ши.

ишдан чиккан. рилсин.

4. Кискичлар намунанн Чарм кистиртч а) кискич ишчи сиртлари
тутиб турмайди. мойланиб кол гаи. спирт, ацетон билан артил- 

син;
б) кнстиргич алмаштирилснн. 
Ёпиштирнш теги шли слим 
ёрдамнда чарм билан металлни 
елимлаш технологиясига риоя 
килиб бажарилсин. J
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МПРШ-1 штапелни механик канта тахлагнч-саралагич
МПРШ-1 штапелни механик кайта тахлагич -  саралагич (2.29- 

пасм, 2.38-2.39- жадваллар) МШУ-1 механик штапел тахлагичн би­
лан биргаликда тола узунлишни аинклашда толани узунлнклар гу- 
пухи буйича саралашга хизмат килади. Намуналар бир соат мудаатда 
атмосфера шароитнда ушлаб турилади ва синовлар ГОСТ 10681 да 
бел шлангам шароитда утказилади. Лентадан териб олиниб алохида 
гурухпарга сараланган тола тортишдан аввал курсатилган атмосфера 
шароитларида 1 соат муддатда ушлаб турилади.

2.29- раем. МПРШ-1 штапел кайта тахлагич -  саралагнчнинг 
умумий куриниши:

1 -  корпус; 2 -  узатиш мехакизми дастаги; 3 -  ричаг; 4 -  илгак; 5 -  микро- 
учиргичнимг дастаги; 6  -  стрелка; 7 -  рейка; 8 -  кискичушлагич; 9 -  узатувчи 

кискич, 10 -  сикувчм планка; 11 - кискичушлагич винтлари; 12 -  кабул килувчи 
кискич; 13 -  сикувчи курилма; 14 -  лентаюргизгич мсханизмининг сикувчи 
скобаси; 15 -  тукли лента; 16 -  тухтатиш тугмаси; 17 -  юргизиш тугмаси.

2.38- жадвал
МПРШ-1 штапелни механик кайта тахлагич-саралагнчнинг техник 

характеристикалари

Курсаткичлар Курсаткич
микдори

Штапел кенглиги, ш т 30-32
Штапелни кайта тахлаш тезлиги. цикл/минут 15,5
Кистиргичнинг 1 циклда суриши, ш т 0,5
Суриш кистиргичи урнатгичидаги куч. kgf 0.3-0.5
К*6ул кнлиш кистиргичи урнатгичидаги куч, kgf 12 гача
Тяъминлаш кучланиши 50 Hz да, V 220
Улчамлара. mm;
УЗунлиш 305
кенглиги 240
баландиигн 132

LMaccacH kg 8,5
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2.39- жаднсц
МИРШ-1 тахлагмч-саралагмчнинг эхтимолнй носозликдарн, уларниш 

сабаблари ва бартариф кали т усуллари

Носозлнклар Сабаблари Баргараф ш и ш  
усуллари

I
1.”Пуск" тугмаси боснл- 
ганда ускуна тухтайди.

2. “Пуск" тугмаси босил- 
laima электр двигатсла» 
товуш чикаради. бирок 
аиланмайди.

3. “Пуск” тугмаси босил- 
ганла юргизгич рслсси 
ишлапшлиги хакнда т о ­
вуш эшнтиладн. аммо 
электр двигатель улан- 
майаи.
4. "Пуск” тугмаси бос м л - 
ганда ускуна улаиади. 
куйиб юборилганда 
тухтайди.

5. Рифлеили барабан 
I ииклда икки юриш 
кнлади.

6 . Штапелнинг тала 
узунлнклари гурухлари ни  
бахмал лент ага таксам -  
ластганда кушни гурух,- 
лар орасида оралик 
кол манди.___________

Ускунанинг энг четки 
чап холатда тухтатил- 
ганлиги электр схема- 
ниш микроучиргич би­
лак блокировк&ланншига 
олиб келган.

а) узатиш мехаиизмлари- 
да мой куюклашиб кол-
ган;

б) фаза айлантирувчн 
кондснсаторда узилнш 
бор;
в) электр двигателнинг 
куч урами куйпш.

Юршзгич рслссининг 
коптакларн ишончли 
уланмайди.

Блокировкалаш занжи- 
рида узилиш скн юргиз- 
гич релесиин блокиров­
калаш коитактида ула- 
ниш пук.
а) рифлёнли барабан- 
пинг айланиш цикли 
бузил гаи;
б) лента торттчнинг 
храповик мсханизмида 
нинтлар бушаб колган.

а) енкиш кучининг озли- 
ni окибатнда тукли лен­
та сирганади;
б) йуналтириш лентала- 
рн пастга эгнб куйилган.

Винтни бураб чикдриб. 
микроучиргичдаги таянч 
ричагм алинсин ва уску­
на учирилсин. Шундан 
сунг ускуна энг четки 
унг холатда учирилсин 
ва ричаг жойига урна- 
тнлеин.
а) редуктор кулда айлан- 
тирилсин, бунинг учуй 
ускуна 15 min юксиз 
юргизилсин. Сирганувчн 
сиртлар машина мойи 
билан мойланенн.
б) носозлик текширкл- 
син ва конденсатор 
алмаштириленн;
в) носозлик текширил- 
енн ва электр двигатель 
алмаштириленн. 
Носоник текширилсин 
ва тузатилсин.

Носоник текширилсин 
ва тузатилсин.

а) дасга билан рифлёнли 
барабаннинг айланиш 
цикли тиклансин;
б) ричагнинг керакли 
холатша винтлар коти- 
рилсин. сутра рифлён- 
ли барабан айланиш 
цикли тиклансин.
а) сикиш кучи таъмин- 
лансип.

б) йуналтиргичлар 
созлаисин.
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Ливами

^ - g - ^ н й к г  1 бориб 
L „шига штапел сурн­
о й  йуклиги Скн сурн­
ой, 0.5 mm дан куп 
булади

2
а) таянч винт храповик 
механизми ричагига 
етарли тиралмайди;
б ) храповик механизми
носоз.

3
а) таянч винт созлансин;

б) храповик механизми- 
даги носохлик йукотил- 
син.

g Бернлган режимла 
штапелнинг учи текне 
эмас. маълум вактдан 
сунг тола тутам шаклида 
узнлнб кетадн.

а) кабул килиш кискичи- 
да пружина кучи етарли 
эмас;
б) кабул килиш кискичи 
носоз;
в) штапел узатилиш вак- 
тнда лабсимон планка 
кераклича оч ил Mai ши.

а) марказий винт ерда- 
мнда кераклн куч таъ- 
минлансин;
б) кабул килиш кискичи 
алмаштириленн;
в) лабсимон планкани 
очилиши 2 дан 2.5 mm 
гача стказиб созлансин.

9, Тукли лентада тола- 
ларнинг буралган-лнги 
сезиладн, штапел етарли 
тугрилаимагап ва тарал- 
магаи.

Чутка халати носоз. Чутка холати созлансин.

10. Ускуна юрп1знлга1ща 
кискнчлар ишдан 
чикдди.

а) кабул килиш кистир- 
гичини котирувчи стопор 
винтлари етарли коти- 
рил магаи;
б) стопор винтларидаги 
резьба ишдан чиккан.

а) кистиршчларнинг 
котирилганлиги текши- 
рилсин;

б) стопор винтлари ал- 
маштирилсин.

П-2 кутблантнриш мосламаси
Микроскопга урнатилган П-2 кутблантирнш мосламаси (2.30- 

расм, 2.40- жадвал) тсзкор усулда толанинг солиштирма узнгжш ку­
чи, пишиб етилганлик коэффициент ва чнзикли зичпигини кутб нур 
ёрдамида аниклашга мулжалланган.

Тадкик этиш катталаштириши 8х булган объектив ва катта- 
лаштнриши 10-15* (микроскопнинг умумий катталаштириши 80-100*) 
булган окулярлн микроскоп остида утказнладн.

2.30- раем. П-2 кутблантириш 
мосламаси схемасн:

2 ~ ytTKM поляроид, 2 -  клемма;
2 ~ пР*Дмст ойнаеи; 4 -  столча;
1  ~ кристааз пластинка; 6  -  скоба; 

~ ®инт: 8  -  остки поляроид.
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2.40- жадв,ц
П-2 кутблаштнрнш мосламасининг техник характернстикаларн

Курсаткичлар Курсаткич
микдори

Улчамлари. mm;
узунлиги 250
кенплиги 135
баландлиги 180

Массасн. kg 
Иииюш шароитлари:

0.250

Хонадагн \аво харорати, С 22
Хавоиинг нисбий памлиги, фоизда (купи билам) 
Ёритилгаилик табиий булганда куёш нурлари поляро- 
идга тугри тушишига йул куйилмайди, сунъий булган- 
да ёруглик хира ок (матовое) шиша (хира ок лампа) 
дан утиши керак.
П-2 мосламаснни ёйишга. устки ва остки поляронд- 
ларининг узаро сурилишига йул куйилмайди, ишлаёт- 
гаида микроскоп днафрагмаси тулик очиб куйилган 
булмши керак. Буша объективнинг амализаторга (уст­
ки поляроидга) тегишига йул куйилмайди.
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2.3.13. ОПн-3 ва ЦЭ-3 русумли электр центрифугалари

ЦЭ-3 русумли центрифуга (2.31- раем, 2.41- жадвал) момикдаги 
ифлосликлариинг массавий улушини (ифлослигини) унинг сульфат 
кислотасида эритилган намунасини центрифугалаб аниклаш учун иш- 
латилади. Момнкнинг эритмаси солинган шиша улчов пробиркалари 
роторига куйилншидан аввал жуфт-жуфт килиб (эритмани биридан 
иккннчисига кутил йули билан) мувозанатлаштирилади.

2.41- жадвал
ЦЭ-3 центрифугасининг техник характернстикаларн

Курсаткичлар Курсаткич 
микдори __

1 2 _
Роторнинг энг катта айланиш тезлиги, rad/s (r/min) 630 (6000)
Роторнинг ишчи айланиш тезлиги, rad/s (r/min) 2 1 0  (2 0 0 0 )
Таъминловчи тармок кучланиши, V 127/ 220
Созлагич РЯШ-55 бнлан ишчи режим учун урнатиладиган 45
кучлаииш, V
Электр двигателнинг энг катта куввати, W 360
Электр двигателнинг ишчи куввати, W 99
Момик эрнтмаларини пробирка-ларда иентрифуга;1аш мудда- 15
ти. min
Центрифуга улчамлари. mm;
диаметри 330
баландлиги 410

Пробирка ушлагичларнинг улчамлари, mm:
ташки диаметри 24 ___

88



-■^идиаметри
узунлиги

Пообирка ушлагичлар микдори, дона 
11еитриФУга"и1|г УРтача айланма тезлиги. m/s 
у омиц ифлослигини аницлаш учун шиит пробиркалар
у л ч а м л а р и . mm :
узунлиги
диаметри
20 °С да ишчи хажм, ml 
20 °С да шкала оралиги, ml

18
105
4
20

105
16
10
0.1

2.31- раем. ЦЭ-3 центрифугасининг 
умумии куринншн:

1 -  кобик копкоги; 2 -  пробирка уш­
лагичлар билан ротор; 3 -  кобик;
4 -  электр двигатель; 5 -  станина.

Центрифуга полга резина гиламча устига куйилади. Станинасн, 
албатта, ерга уланади. Эритиш, аралаштириш ва рангни очлаш- 
тарувчи эритмани кушиш жараёнлари хавоси сурнладиган шкафда 
бажарилади.

ОПн-3 русумли центрифуга
Пахта момнгидага ифлосликларнинг массавнй улушини (ифлос- 

лигини) унинг сульфат кислотасидаги эритмасини центрифугалаш бн- 
лан (ЦЭ-3 центрифугаси урнига) аниклашда ишлатилади.

ОПн-3 центрифугаси (2.32- раем, 2.42- жадвал) такомиллашган- 
рок булиб, ЦЭ-3 центрифугасидан фаркли конструктив узгаришларга зга 
Момнкнинг ифлослигини аниклаш усули худди ЦЭ-3 центрифугаси- 
датдек.

2.32- раем.
ОПн-3 лаборатория 

Центрифугасининг схемаси:
т~ асоси- 2  -  бошкариш пульти; 
s -  айланиш тезлипши узгартнр- 
ГИч- 4 -  электр двигатеть; 5 -  про- 
_ бирка ушлагич; 6  -  столча;

-  корпус; 8-коикок; 9 -  диаф- 
Рагма; к) _ |щавиша; ] | _ “Зем- 

Лх клеммасн; 12 -  саклагич;
13 -  цилиндрик гильза;
14

15 конуссимон гильза; 
эанжирга улаш шнури.
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ОНн-З центрист асииинг техник характеристикалари
2.42- жадвал

Курсаткичлар Курсаткнч микдори
Еруглик сигнализаиняли роторнинг айланиш частота- 
си, rad/s (r/min)
Пробирка ушлагичлар микдори, лона 
Узгарувчан ток занжиридан таъминланиди: 
кучланнш. V 
частота, Hz

Талаб килииадигаи кувват, W 
Тухтовсиз ишлаш вами, min 
Улчамлари, mm: 
узунлиги 
кенглиги 
баландлнги

Массаси. буюмлари билан, kg

105,0 152,0 ва 314,0 " 
(1000) (1500) (3000)

10

2 2 0  ± 22 
50 ± 0.5 

300 
180

435
400
290

__________ 15__________ ,1

2.3.14. ОСХ-1 русумлн чнгит туксизлантмргич
ОСХ-1 чигит туксизлантнргич (2.33- раем, 2.43-2.44- жадваллар) 

чигитдаги толаенмон массами пиролиз килиш усули билан чигит 
тукдорлигини аниклашга мулжалланган. ОСХ-1 чипами туксизлан- 
тиргич таркнбига туренмон стакаалн реакцион курилма, бошкариш 
мульти ва механик тукензлантиргич киради.

2.33- раем. ОСХ-1 чигиг 
туксизлантиргич схемасн:

1 -  каркас; 2 -  реакция камерами
3 -  чигит намунаси учуй стакан;
4 -  хлорли водород тайёрлагич;
3 -  эшикча; 6  -  колба иситгич;
7 -  корпус; 8 -  камера; 9 -  иссик- 
лмк саклагич; 10 -  тсрмоэлсмст; 
12 -  хлорли водород юбориш учуй 
найча; 13 -  таглик; 14 -  хлор-каль- 
иийли найча; 15 -  контактли тер­
мометр; 16. 17 -  парафинни куйиш 
учуй штуцер; 18 -  булиш ворон- 
каси; 2 0  -  плита; 21 -  устун;
22 -  лист; 23 -  склянка;
24, 25 -  экранлар; 26 -  кобик;
27 -  устки лист; 28 -  штатив.
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2.43- жа/Увал
ОСХ-1 чигит туксизла1гтиргичнинг техник характеристикалари

Курсаткичлар Курсаткич
микдори

-г^^1умдорлиги, камнла, тахлил/соат 5
Чигит намуназари микдори (бнр вактда турсимон стаканга 2
дойланаднган). лона
Синаш иамуиаси массаси, g 30±0.02
Киздириш харорати. °С:

95^ 5
кодбадаги кислотаннки

реакипя камерасидаги хлорли водородиики 90+5
Улару «чан ток злектр тармогиРан таъмшишнади:

220к учла ниш. V
частотаси. Hz 50±1
Кучланншнинг номинал кийматидан узгариш чсгарасн, % -15 лай +10 гача
Электр энергия сарфи. kW h:

1.6 гачаиш режимша чикгунгача
иш режимша чикканда 0,9 гача
9ячамлари, mm:
реакцион курилманики 530x440x700
бошкариш пультнннки 400x250x270
ЧИП1ТИН механик тукатантириш мосламасиники 350x190x260

Массаси. kg:
реакцион курилманики 45
бошкариш пультиники 12
Чигитни механик туксиэлантириш мосламасиники 6

2.44- жаРвая
ОСХ-1 чигит туксизлантиргичнинг эхтимолин носотликлари, уларнинг 

сабаблари ва бартараф килиш усуллари

___Носозликлар Сабаблари Бартараф килиш усуллари
*• Реакция камера- 
сиДа харорат бир- 
■“и кутарилиб кета- 
аи.

- Момик тулик 
Чи*арилмайлн.

Парафин сатхи пасайгаи.

1. Герметиклик йук.

2. Хлорид кислотаиинг 
кониснтрацимси пасайгаи.

3. Механик туксизлан- 
тиргич чуткалари ишлан 
чиккан.

Парафиннинг тулдирилнш 
сатхи улчансин, пасайгаи 
булса, суюлтирилган пара­
фин реакция курилмасига 
кушиб куйилсин.
1. Резина найчаларининг 
уланган жойлари текши- 
рилсин, ишлан чиккан булса, 
алмаштирилсин.
2. Хлорид кислотаиинг зич- 
лиги тскширилсин. Мсъерига 
тугри келмаганила алмашти­
рилсин.
3. Механик туксизлантнргич 
барабанила чуткалар алмаш­
тирилсин.
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3- б о б. ПАХТАНИ КУРИТИШ

3.1. Куритиш жараёни
Пахта тайёрлаш пунктларила пахтани дастлабки кайта ишлашда- 

ги асосий тадбирлардап бири -  бу нам пахтани куритиш. Пахта тай- 
ёрлаш пунктларида нам пахтани узок вакт саклашга тайёрлаш уни 
куритиш жараёнидан бошланади.

Умумий технолотк жараёпда куритиш тадбирлари пахтани тоза- 
лаш. толаси ва момигипи ажратишга тайёрлаш вазифасипи бажарадн

Пахта тозалаш корхопаларида пахтани куритиш табиий газ ёки 
трактор керосининннг ёниш махсулоти ва атмосфера хавоси (3.1- жад- 
вал) аралашмасидан ташкил топтан куритиш агепти билан ишла- 
тиладиган 2 С Б - 1 0  ва С Б О  русумли курнттчларда амалга оширилади 
Куритиш агепти иссикликни пахтага етказиш ва бугланган намликнн 
куритиш камерасидап олиб кетиш вазифасипи утайди.

Куритиш агентининг термодинамик холатини аникловчи асосий 
курсаткичлар упинг нисбий хажми, зичлиги, харорати ва босими 
хисобланади. •

3.1• жаден:
Куритиш агентининг тахминий кнмевнн таркнби

Таркнбий модданинг номн
Ктритиш агентшаш микдори, %

Газ екилганида Трактор керосшш 
скилганида

Кислород (О,) 19,6 19,0

Азот (N2) 79,6 79,8

СО, гази U.8 1,2

Уртача зичлик хаво вазнининг хажмига нисбати билан нфода- 
ланади. kg/mV

YyP = m/V. (3.1)

Нисбий хажм знчликнинг тескари кийматидан иборат:

Ун = 1/Y ур • (3-2)

Нам хавонинг нисбий хажми куйидаги формула билан аникл*' 
пади (mV kg курук хаво):

----------- , V-
В-Р,

бу ерда: Т -  абсолют харорат, °К; В-барометрик босим, Ра; Л '  
туйингап буг босими, Ра; Rx -  хаво учун газ доимийси, бунда ) 
286,85 J/kg-град га тенг.
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Нам х а в о н и и г  з и ч л и га  ( k g /m 5) к у й и д а га  ф о р м у л а  б и л а н  а н и к -

ланад"-
В  <Р Р,

у = -------- 0,0129---------- ,
R, Т 100Т

(3 .4 )

бу еряа: Ф “  х а в о н и и г  н и с б и й  н а м л и ги , %
Хавонииг н а м л и к  с и ш м и  -  н а м  ха во д а ги  с у в  б у н ш н и г  I k g  

курук. х а во га  н и с б а т и  (k g /k g  х у р у к  х а в о )  б и л а н  у л ч а н а л и .
Н а м  х а в о н и и г  у п л а т  1 k g  х у р у к  х а в о га  т у г р и  к е л а д и га н  и с с и к -  

пнк с и ш м и  к у й и д а га  т е н гл а м а  б и л а н  а н и к л а н а л и  ( k J /k g  °С ):

С. = С ,  + С,< /, (3 .5 )

бу ерда: С х = 1 ,008 k J / k g  • ° С  -  к у р у к  х а в о н и и г  и с с и к л и к  с и ш м и ;  
С =1,974 kJ/kg • ° С  -  т у й и н г а н  с у в  б у г а н и н г  и с с и к л и к  с и г а м и ;  d -  

нам лик  с и г а м и , k g /k g  к у р у к  хаво .
Мухандислнк х н с о б л а р и  y j y n  н а м  газ э н т а л ы ш я с и  ( и с с и к л и к  

с и ш м и )  у ш б у  э м п и р и к  ф о р м у л а  б у й и ч а  а н и к л а н а л и  (k J /k g ):

J  = г + (2 49 0+ 1 ,97 -г ,)  </, (3 .6 )

бу ерда: t  -  а т р о ф  м у х и т  х а р о р а ти , ° С ;  г, -  т у й и н и ш  х а р о р а ти , ° С .

3 .2 . П а х т а н н н г  к у р и т и ш  о б ъ е к т ы  с и ф а т н д а  т а в е н ф н

П а х т а  -  т а р к и б и д а  т о л а  к а т л а м и , ч и г а т  ва и ф л о с  а р а л а ш м а л а р и  
булгап к у п  к о м п о н е и т л и  м а те р и а л д и р .

Ч и ш т  м а ги зм  у з  т а б и а т и  б у й и ч а  ко.чяоид, с т р у к т у р а с и  б у й и ч а  
капилляр-говшиш  м а те р и а л л а р га  к и р а д и . Р е б и н д е р  к л а с с и ф и к а ц и я с и  
буйича н а м л и к н п н г  м а те р и а л  б и л а н  б о гл а н и ш  ш а к л и га  б п н о а н  ч и т т  
магизи о с м о т и к  б о гл а н га н  ва  к а п и л л я р  н а м л и к н н  у з  и ч и га  о л ади .

Ч и г а т  к о б и п н ш н г  с т р у к т у р а с и  д а р а х т с и м о н  у с и м л и к л а р  ту зи  
лишига у х ш а й д и . П и ш и б  е ти л га н  ч н г и т н н н г  к о б и г а  б и р  н еч а  (25• 10 '5 
~ 3 5 1 0 ' щ , б аъ зн  х о л л ар д а  э с а  53  10 '5 т  к а л и и л и к к а  э га  б у л г а п )  
каватлардан н б о р а тд и р .

Ч и г а т  к о б и г а  к у р и т и ш  о б ъ е к т а  с и ф а т н д а  к а п гш л я р -го в а к л и  к о д -  
^°ид м а те р н а л л а р 1а к и р а д и  ва у и д а  н а м л и к . а с о с а н . к а п и л л я р  к у ч л а р  

б о гл ан га н . А м м о  к о б и к д а  а д со р б ц и о н  б о гл а н га н  ва  о с м о т и к  
УВД аниб  т ур ган  н а м л и к  х а м  б о р .

Тола у з и н и н г  т у з и л и ш н  б у й и ч а  к а п и л л я р -го в а к л и , а с о с а н , к а п и л -  
^Р-адсорбцион н а м л и к га  э га  б у л г а н  м а те р н а л га  к и р а д и . 
б П а х та  к у р и т и ш  ж а р а ё н и д а  б у л га !ш а  т о л а н н н г  к у р и т и ш  а геп ти  

1,лан ф а зови й  у ч р а ш у в  ю за си  ч и г а т и н к и д а н  1 8 0 -2 0 0  м а р та  к у п .  
си П а х т а  к у р и т и ш  о б ъ е к т а  с и ф а т н д а  н а м л и ги , г а г р о с к о п и к  ва и с -  

клик-ф нзик . х у с у с и я тл а р и  б и л а н  та в си ф л а н а д и .
П а х т а н н н г  н а м л и ги  н а м л и к  м и к д о р и  б у й и ч а  а н и к л а н а д и  (kg /kg ):
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(3.7)

бу ерда: С„ -  иахтадаги памлнк микдори, kg;
GM -  пахтанинг мутлак курук кисми вазни, kg.

Си
Пахтанинг намлиги: W = ----- . 100%.  (3.8)

Пахтаиинг пнроскопнк хусуснятлари памликмп олиш ва берищ 
кобилияти бнлан тавсифланади.

Пахта комионентларининг гагроскопик хусуснятлари турлича ва 
бу пахтанинг мувозанатли намлигида уларпинг турли намликка зга 
булишпни ифодалайди.

Куритиш жараёнида тола ва чигитни пропорционал сувсизлан- 
тириш ум ум ий холла пахтанинг мувозанатли намлиги билан тавсиф­
ланади.

Куритиш жараёнида куритиш агептининг <р нисбий намлиги 0,1 
дан 0,9 оралипща булганда амалнй хнсоблар учун пахта мувозанатли 
намлигипи кони карл и сифатда ушбу эмпирик тенглама билан 
хисоблаш мумкин:

lg WM = 0,9 + lg (2,0+0,0037 Т), (3.9)

бу ерда: W,n -  мувозанатли намлик, %; Т -  пахтани мутлак шкапа 
буйича иситиш харорати, °К.

3.2.1. Пахтанинг нсснклик технпкаси хусусиятларнни тавсифловчн
курсаткичлари

Пахтанинг иссиклик технпкаси хусуснятлари бир катор курсат- 
кичлар билан тавсифланади, жумладан:

-  пахтанинг асосан намлиги ва хароратига боглик булган иссик­
лик сип1ми ушбу формула билан аникланади, (kJ/kg°C):

С = Сык + —  С„ . (З.Ю)
100

бу ерда: Сик -  мутлак курук пахтанинг иссиклик сигами булиб, у 
1,6-1,7 kJ/kg °C га тенг; W- пахтаиинг намлиги, %; Си-  намликнинг 
иссиклик сигами булиб, у 4,19 kJ/kg °C га тенг;

-  иссиклик угказиш коэффициента А. оркали тавсифланувчи 
иссиклик утказувча1шига билан, у эса пахтанинг намлиги, харорати 
ва хажмий вазннга богликдир. Тавсифланувчи пахтанинг иссиклик 
утказувчанлига нолга тенг булган намликда ва меъёрий зичлнкда 
X = 0,33 W/m-°C га тенг;

-  харорат утказувчанлик коэффициента а  оркали ифодаланувчи 
ва намликга боглик булган пахтанинг харорат утказувчанлига билан.
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дкалий хисоблашлар учуй ушбу эмпирик формуладан фойдаланиш 
мумкин. in /h:

а  =(4.1+0 .2 9 W 2) • ЮЛ (3.11)

Харорат ва иссиклик утказувчаплик коэффициептларч а  ва Я. 
лар узаро куйндагн муносабатда буладилар: .

X
а  = ------, (3.12)

С У
бу ерда: С -  иссиклик сигами; у -  зичлик.

Пахтанинг намлик утказувчанлига X, намлик утказувчаплик 
коэффициента билан тавсифланади. Пахта учун намлик 5-20% 
оралипиа булганда:

Х, = 0 .7 5 IO-4m!/h . (3.13)
3.2- жадвалда пахта компонентларининг уиинг намлнга 8,5% 

булгандага исснклик-техник тавсифлари келтнрнлган.
3.2- жадвал

Пахта компонентларининг иссиклик-техник тавсифлари

Курсаткичлар Тола Кобик Магиз
Мувозанатли намлик И'ц. % 
Зичлик у, 103 kg/m'
Иссиклик сигими С, kJ/kg°C 
Харорат утказувчаплик коэф­
фициента. 1 0 1 m2/h 
Иссиклик утказувчанлик 
коэффициента X. №Ут°С 
Намлик утказувчаплик коэф- 
фициенти X,, 1 0 4 m:/h

7.1
1,50
1.8

0,08

0,06

0.90

11,6
0,38
1,67

0,47

0,24

1,30

6.7
1,62
1.55

0.50

0,35

0,08

3.3. Куритиш жараённнн хнсоблаш

3.3.1. Куритиш жараёнида пахтанинг материал баланси
Куритиш курилмаларининг намлик буйича унумдорлигани хи- 

соблаш моддалар микдори сакланиш конунига асосланган. Бугланган 
намлик микдори куритилган пахта хажмн билан куритиш баланси 
тенгламаси оркали боглаиган.

Куритгачга узлуксиз равишда берилаётган пахтанинг бошлангач 
аазни G0 бугланган намлик вазни W ва куритилган пахта вазни G\ га 
бУлинади. Урнатилган иш тартиби жараёнида материал баланси тенг- 
Ламаси куйидага куринишда булади:

G„= G,+ W . (3.14)
Куритгнчга берилаётган материал вазнинн мутлак курук мате­

риал вазни GMlt билан ва уплати булган намлик вазнинн
95



w,

100
(3.15)

(3.16)

(3.17)

б и л а н  и ф о д а л аб , к у й  а д а т  п н  ё з и ш  м у м к и м :

Go = С№ (1 + — ) .

Б у н д а  к у р и т и л га н  п а х т а  в а зн и  к у й и д а ги ч а  а н и к л а н а д и :
W

G ,  =  (1  +  — ) .
100

б у  ерда: W , -  к у р и т ги ч га  т у ш а ё т га н  п а х т а  н а м л и ги , %;
W 2 -  к у р н т ги ч д а н  ч и к а ё т га н  п а х т а  н а м л и гп , %.

Ш у тщ а й  к н л и б , б у гл а н га н  н а м л и к  м н к д о р ш ш  к у й и д а ги  ифодадан 
т о п и ш  м у м к и н :

И/ -  W2 W, -  IV2
W  = G 0 ---------------- = G | ------------------. (3.18)

100 + IV, 100 + W2

3.3.2. Куритгичнинг нссиклик баланс»

Куритгичда умумий сарфланган нссиклик микдори куйидагича 
ифодаланади:

I Q  = Q , + Q : + Q j  + Q< + Q, . . (3.19)
бу ерда: Q, -намликни буглатишга кетган нссиклик микдори, J/h:

e.=VVH ( l e, , - C c 01), (3.20)

бу ерда: WH -  буглатилган намлик микдори, kg/h; ц11 -  чикиб 
кетаёттан газлар курсаткичлари 12 ва <р: булганда бупшнг нссиклик 
микдори: ц" = 2491 103 + 1968 /jJ/kg; Сс-  материалда булган сувнннг 
нссиклик хажми, Сс = 4187 J/kg°C; 0, -  материалнинг бошлангич 
харорати, °С.

Qi -  чикарилаётган куритиш агенти билан кетадиган нссиклик. 
J/h:

Q 2= Lx (994,83+1,97 d2) ( t 2 -  t0), (3.21)
бу ерда: L* -  чикиб кетувчи хаво сарфи, kg/h; (994,83 + 1,97 d 2 )  ~ 
ташки хавонинг нссиклик сигими, J/kg°C; fj-чикиб кетувчи газ 
харорати, °С; t0 -  атроф мухит хавосининг харорати, °С.

Q, -  чикарилаётган пахта билан йукотиладиган нссиклик, J/h:
Qi =G| • С: (02 -  0,). (3.22)
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ерда: Сг ~ КУР,,ТН6 чикарилаетган пахтанинг нссиклик ситми, 
|/кй°С; в| ва ~ куритгичга бериладпган ва куригаидан кейимги 

„танинг харорати, °С; G, -  куритилган пахтанинг вазни. kg. 
п q 4_ куритгич томонидан атроф мухитга йукотиладиган
нссиклик:

Qa = К • F (t„ -  О , (3.23)
бу ерда: К -  куритгич девори оркали иссиклик йукотиш коэффици- 
еити. J/Hi2 h °C; F -  куритгичнинг ташки сиртн, m2; tif -  куритгичда- 
г„ уртача харорат. *С; /„ -  атроф мухит харорати. °С.

Q -  хисобга олинмаган бошка иссиклик йукотишлари.
1 kg буглатилган намлик учуй умумнй нисбий иссиклик йукотиш 

куйидаги тенглама оркали аниклапади:

= <7, + Чг + Я) + Я4 + Чь _  Qi . Q2 + Qi +  Q* Qi
К  К  w„ wH wH ■ (3.24)

Бунда -  материалнн куритиш учуи сарфланадиган фойдали иссик­
лик микдори. Шундай килиб, куритиш курилмасининг фойдали нш 
коэффициента Г) пахтадан 1 kg намликни буглантирпш учуй кетади- 
гаи иссиклик микдорининг сарфланадиган умумнй нссиклик микдо- 
рига фоизлардага нисбати булиб, куйидаги формула билан аникла- 
нади:

X] = —  • 100. (3.25)
Z q

3.1- расмда 2СБ-10 курнтгичда иссиклик сарфи таксимланнши 
мисол сифатила келтирилган. Диаграммадан куринганидек, фойдали 
сарфланган иссиклик хаммаси булиб 40% ни ташкил этади (нам­
ликни буглантирншга 35 %).

2 .

Сувнн иситишга сарфланган 
иссиклик, 5 Чк

^  Сукин буглантирншга сарфланган 
иссиклик. 30 -  35 *

3.1- раем. 2СБ-10 курнтгичда нссиклик сарфннинг 
таксимланнши.
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3.4. Куритиш ускуналарн

3.4.1. 2СБ-10 ва СБО русумлп барабанли курнтгнчлар
Пахта тайёрлаш пунктларида пахтанн куритиш ва пахта тозалащ 

корхоналарида кайта ишлаш технологик окимида уии кисман кури- 
тпш учуй барабанли куритгичлардан фойдаланиладн. Хознрги вактда 
кулланадиганлари -  барабанли тугри оклмли 2СБ-10 ва СБО курнт- 
гичлардир (куритиш агенти пахта хом ашёси билам бир йуналишда 
бериладиган, 3.2- ва 3.3- расмлар).

1- барабан; 2- кураклар; 3- олдингн таянч; 4 - таъминлагич; 5- орка таянч; 
6- куритиш агенти кувури; 7- олдингн цапфа; 8- суриш кувури; 9-чнкариш 

тарновн; 10- чикарнш кураклари; 11- спицалар; 12- подшипник; 13- барабаним 
харакатлантирувчн алектр двигатель; 14- редуктор; 15- кундаланг кадка;

16 -  панжара.

3.3- раем. СБО куритгич схемаси:
1,2- таъминлагич; 3- цапфа; 4 - барабан; 5- ролнклар; 6- кураклар; 7- турли 
юза; 8- кобнк; 9- кувур; 10- сопло; 11- металл чутка; 12- бункер; 13- шнек; 

14- кувур; 15- редуктор; 16- кундаланг кадка.



i* Хар к.3*1011 куритгичнинг курилмаси керакли гидродинамика, 
цсиклик ва намлик алмашиш шароитдарини яхшилашни таьминла-

Ш" ЦК максадда 2СБ-10 (3.2- раем) куритгичида барабан узунлиги- 
г \ар метр план сунг баландлиги 0,25 m булган кундаланг халка- 

н олд деворидан 3 m масофадан сунг узунлиги 6 m булган нанжара 
жойлашган. У уч катор барабан умна параллел булиб, куритгнч ба- 
ia6aH‘‘ обечайкасига кресговиналар ердамида котнрнлган стержен- 
?ардан ташкнл топган.

Панжара пахтанинг барабан нчнда булиш муддатпни -  куритиш 
вактини узайтиряди. Таъминлагич курилмаси барабан ичига олдингн
иацфа оркали киритиладн.

СБО куритиш барабани (3.3- раем) узунлит 3 m булган камера 
бнлан ёпилган, калнилпги 2 mm булган пулатдан ясалиб, пахта ба- 
рабандан чикадиган жойдан 1 m маеофа нчкарпда жонлашган тоза- 
лаш булнмнга эга. Ажратилган майда нфлосликларни олиб кетиш 
учун барабаннннг зозалаш булпмп ташда ифлоелпк конвейери ур- 
натилган. Тозалаш булпмпнинг устки киемнда барабаннп тозалаш 
учун куритиш агенти юбориладнган соплоли кувур урнатилгаи. Ку- 
ритнш камераси, барабан тозалаш булими турли сиртинн тозалаш 
учун металл чутка бнлан таъмннланган. Куритгнч ичида баландлиги 
0,5 m дан булган 12 та радиус буйича йуналтирнлган куракчалар 
бор.

3.3- жчсЬна
Куритгнчларнннг техник характернстнкатарм

Курсаткичлар Курсаткич мпкдори
2СБ-10 СБО

1 2 3

Пахта буйича иш унумдорлиги, kg/h 
Куритиш  агенти харорати, °С 
Т озалаш  булнмнга бернлааиган куритиш 
“ ^н ти  харорати, °С
“Утантири.н ап намлик буйича унумдорлиги, kg/h 
М айда ифлоелнк буйича тозалаш самарадорлнгн, %  

'‘l  буглантирн пан намлнкга иссиклик сарфи, kJ/kg 
^Уритиш агенти сарфи. m’/h

^йланиш тезлиги, rad/s (r/min):
ь*Рабанпикн

вентилятори вали 

Вивтли  конвейер

10000
90-280

700 гача

8820

18000-
20000

1,05 (10)

10000 
250 гача

60-80

700 гача 
40 гача 

8500

18000-20000

1.13±0.1 
(М±1) 

167.33 ±1.23 
( 1600±15) 

12.0±0,5 
( 115±5 >
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Давг>ми
1 2 3

Электр дянгателлар кувнг.ги. kW 13,0 — Н Г - "
Ш у ж у м л а д а и:
барабаним aiLiaimipiiiuia 13.0 13,0
вмнтли конвейерга 1.5
ВВД-8 вентилхторига - 11.0
9  л ч а м л а р и, mm :
барабан узунлиги 10000 10000
лпамстри 3200 3200
куритгич узунлиги 15400 14910
кенглиги 4745 3870
бала1шлиги 7140 7970
Массаси, kg (куп эмас) 10307 11550

3.4- раем. 2СБ-10 куриттичнинг кинема тик схемаси.
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3.4- жа()в<т

2СБ-10 курнтгичнинг кинематик схемаснга керакли 
деталь, узел ва буюмлар pyiixuni

раем
буйича
холати

Ном и Белгнланишн Маижнадагн
мнкдорн

1.
2.

Подшипник 312, ГОСТ 8338-57 8
Барабан 2СБ-10 1

з Подшипник 3528 ГОСТ 5721-57 1
4. Электр двигатель 13 kW, 

730 r/min
А02-71-8 1

5. Понаснмон кайиш В-3150 4
6. Подшипник 7611, ГОСТ 333-59 2
7. Подшипник 7610, ГОСТ 333-59 2
8. Подшипник 7132, ГОСТ 333-59 2
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СБО курттичларнинг кинематнк схемаларига кераклм деталь, узел ва 
буючлар рун ха hi

3.5- ж<и)в(ц

3.5- 
расм 

буйича 
халат и

Номи Белгиланиши Машииадаги
микдори

1. Подшипник 312 ГОСТ 8338-57 fi 18
2. Барабан СБО 1
3. Подшипник 3528 ГОСТ 5721-57 1
4. Редуктор Ц2У-400-31, 5-21 1
5. Шкив D = 0.635 m — 1
6. Понасимон кайиш В-3150 4

17. Шкив D = 0.250 ш —
8. Электр двигатель 13 kW, 

730 r/min
А02-71-8 1

9. Винтли конвейер 1
10. Электр двигатель 1,5 kW, 

1400 r/min
4А80В4 1

II. Редуктор 1

3 .6 - жш)лал
Курит»чларнннг эхтмолий ппсохтикларн, уларнннг 

сабаблари ва бартараф килнш усулларн

Носозликлар Сабаблари Бартараф кялиш 
усуллари

Куритнш барабани Барабаннн харакатлантирув- Редуктор ёки хлек гр лю-
тухтаб колли. чи редуктор ёки электр 

двигатель ишдан чикхаи. 
Харакатлантиртч тусиклари 
электр блокировкаси учиб 
колгаи.

гатсль алмаштирн icim 
ёки тузатилсии 
Электр блокировка кон- 
тактлари улански.

Барабаннинг айланиши Понасимон кайишларнинг Кайишлар тортиб
секинлашли. тортнлиши бушаган. куйиленн.
Электр двигателлардан 
бири уламмайди.

Занжирда контакт йук.

Юргизгич галтаги куй гаи. 
Электр двигатель куйган.

Ишончли контакт 
таъминлансин 
Юртзгич галтаги 
алмаштнрилсии 
Электр двшатель 
алмаштнрилсии

ар хил товуш ва 
сиргапишлар.

Котири.пан жойлар бушаган.

Барабаннинг юкори 
хароратдан кенгайиши. 
Барабанга бетона жисм 
тушган

Бушаган жой.пар 
котирилсин.
Урнатилган режимла ии»* 
ланейн.
Барабанда назорат 
утказилсин ва у тоза- 
ланейн.
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3 5. Па^та куритнш курилмаларини неси клик бнлан таъмннлаш

Пахта курнтгичларни иссиклик билан таъмннлаш махсус курял- 
_а _ иссиклик ишлаб чнкаргичлар билан амалга оширилади. Уларда 

гнилгини ёкиш, олннадиган юкори хароратли ёниш махсулотларпни 
атмосфера хавосн билан аралаштириш (кераклн хароратгача ва ваз- 
ций сарфгача хароратнни пасайтириш) ва бу газ хаво аралашмаси -  
куритиш агентнни хурнтиш камерасига бериш ишлари бажарилади.

Хар кайсн пахта куритшч, одатдагидек, иссиклик билан таъмин- 
заш курилмаси билан богланади. Курилма куритгнч ишлаб чикариш 
кувватига тугри келнб, ёнилгининг тулик (кимёвий ва механик тулик 
енмаслигисиз) ёнишини таъминлаши ва иахтанинг дастлабки кайта 
ишланишини, санитария-гигиена ва технология талабпарига жавоб 
берадиган куритнш агенти тайёрлаб беришини таъминлаши керак. 
Бунда факат иссиклик ишлаб чнкаргичлар лойихаланаётганда хнеоб- 
га олингап ва физик-кимёвий таркиби буйича амалдат стапдартлар 
тапабларига жавоб берадиган ёнилгилардан (техник керосин ва табн- 
ий газ) фойдаланишга рухсат этилади.

Иссиклик ишлаб чикаргичларни жойлаш ва урнатиш ишлари ло- 
йихага катъий амал килган холда бажарилиши ва пахтани тайёрлаш, 
ташиш, куритнш, саклаш ва кайта ишлашда ёнгин хавфеизлигн 
талаблари хамда газ хужалигидаги хавфеизлик коидаларига риоя ки- 
линиши керак.

Сунгги йилларда пахта куритнш курилмаларида эскирган агре- 
гатлар самарадоррок -  суюк ва газеимон ёнилпщан фойдаланиш им- 
кониятига эга булган ТЖ-1,5 ва ИИЧ-1,9 иссиклик ишлаб чикаргич- 
ларга алмаштирилдн. Мазкур иссиклик ишлаб чнкаргичлар куритнш 
агентининг харорат курсаткичларини 70-300 °С ва унинг хажмий 
сарфини 18000-24000 m3/h каби кенг диапазонда созлаш имконнга 
эгаки, шулар туфайли хар кайси куритиш курилмасини иссиклик 
билан таъмннлаш мумкин.

3-5.1. ТЖ-1,5 ва ИИЧ-1,9 русумли иссиклик ишлаб чнкаргичлар

Ёнилпиш циклон усулида ёкиш, ёндиришни тугаллаш курилмали 
Иссиклнк ишлаб чнкаргичлар ёкиш махсулотини аматда кимёвий ва 
мс*аник ёниб тугалланган холатда олиш имконини беради.

Иссиклик ишлаб чикаргичларнинг схемалари 3.6- ва 3.7- расм- 
ЛаРДа келтнрштган.
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3.6- раем. ТЖ-1,5 русумли иссякши ишлаб чикартчииш  схемаси:
1 -  фильтр; 2 -  насос; 3 -  кобик; 4 -  эшикча; 5 -  коп кок; б -  утга чндамли 

тш т; 7 -  ёидириш камсраси; 8 -  кувур; 9 -  тешиклар; 10 -  ёниш жарасниин 
тугаллаш воситаси; II -  аралаштирнш камсраси; 12 -  вентилятор; 13 -  тутун 

сургич; 14 -  панжарали копкок.

1 шакллаги А куркмиши

3.7- раем. ИИЧ-1,9 нссиклик ишлаб чикаргич схемаси:
1 -  еидириш камсраси; 2 -  ёниш жараёнини тугаллаш камсраси;

3 -  аралаштирнш камсраси; 4 -  кувур; 5 -  вентилятор.

Суюк ёнилги (техник керосин) 29,4-104 -  78,5-104 Ра (3-8 kg/sm'1 
босим остида пуркагичларга берилади ва чанглатилган холла йниШ 
камерасининг устки кисмига боради, у ерда юкори харорат таъсир»' 
да бугланади хамда кисман газ холатига киради. Бир вактнинг узиДа 
камеранинг бу зонасига юкориги кувур оркали тангенциал йуналиШ- 
да бирламчи хаво кирнтилади, у тезликда ёнилги массаси билан ара'
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иб, ёнувчи аралашма хоснл килади. Бунда хосил булган алапга 
трактидат тутун сургич б клан хоснл килипадпган хаво снй- 

^„аииш и хисобига ёниш камераси буйича пастга таркалади, тан- 
^ ц л ал  йуналишда киритнлган пккнламчи хаво окими б клан учра- 
шаии ва тезлик билап газлашиб булган ёнилги билан аралашади. 
Ёнилгининг ёниб булмаган булакчалари ёнишни тугаллаш курилма- 
парида ортикча кислород таъсири остнда ёниб тугайди. Ёниш мах- 
сулотларн аралашув камерасига утади, у ерда атмосферадан келаёт- 
pui хаво окими билан аралашади ва натижада куритиш агенте хосил 
булиб, куритгичга узатилади. Хар кандан иш шароитнда иссиклик 
ишлаб чикаргнчнинг фойдали иш коэффициенти 95-98 % атрофнда 
узгаради.

Иссиклик ишлаб чикаргичларпинг меъёрий, хавфсиз ншлатили- 
шини таъминлаш учуй у назорат асбоблар йигини ва хавфсизлик 
автоматикаси воситалари билан жихозланади.

Хавфсигпик автоматикаси воситаси курилмасн ёндириш камера- 
сида аланга учиб колгаиаа ва тугун сургич олдида сийракланиш 290 Ра 
(30 mm с.у.) дан пасайганда ёнилги бериш тухтатнлишини таъ- 
минлайди.

3.5.2. ТГ-1,5 русумли иссиклик ишлаб чикаргнч

ТГ-1,5 иссиклик ишлаб чикаргич факат газсимон ёнилгида иш- 
лайди ва юкори самарали хисобланади хамда курилмасининг содда- 
лиги, оз металл сарфланиб ясалнши билан фаркланади.

ТГ-1,5 иссиклик ишлаб чикаргич газ ёкиш курилмаси, камера ва 
тутун сургичдан ташкил топган (3.8- раем).

Газ ёкиш курилмаси дастлабки аралаштирнш учун куп соплоли 
инжекцион аралаштиргичлар билан таъминланган нкки туннелсимон 
ёндиргичлардан ва диаметри 0,450 т ,  узунлиги 1,020 т  булган тун- 
нелдан иборат булиб, обечайканинг олд копкогига аралаштиргич 
учлари урнатилади. Ёндириш камераси -  туннеллар ШЛА ва ШЛБ 
чаркали махсус профилли шамот гиогглари билан копланади. Иккала 
туннел овал шаклли металл корпусга жойлашган. Иссиклик агентини 
*Уритиш камерасига узатиш учун иссиклик ишлаб чикаргич Дн-11,2 
турдаги тутун сургич билан таъминланган.

Иссиклик ишлаб чикаргич хаво окими тухтаган холатларда газ 
Утатишни тухтатишни таъминлайдиган горелкалар олдида газ босими 
ПаРайгаии туфайли аланга учганда ва тугун сургич носозлигида (тух-

Кол ганда) ишлашнга йул куймайдиган назорат-улчов асбоблари 
хавфсизлик автоматикаси воситалари билан таъминланган.
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А-Б-В кеснми

С- куриниши д .д  кесими

J.S- раем. ТГ-1,5 иссимик шилаб чнкартч схемасн.
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■
3.7- жадвм

Иссиклик ишлиГ) чикаргичларнинг зхтнмолий 
н о с о т л и к л а р и .  уларпмиг сабабларн на бартараф k i l i i i i u  усулларн

Нпсозликлар

ф ^у н ^ га  ё""лп' 
лмайдицел

Tvry»' СУРП,М ва *а"'ддШ Яитилиторларпиа 
титраш бор.

Ёмиш камераснда 
а1анга учиб колади.

Сабабларн
ЁНИ.1ГН Т1ПИМИ
нфлосланган.
Ёнилги насоси носоз. 
Форсунками созлаш 
вентили носоз.
Ишчи пыдмрагн 
кобнгига тепши. 
Пойлеворга урнатиш 
болтларн бушаган.
Форсунка нфлосланган. 
Ёнднрнш \авоси ва 
керосин оклмила 
керак.лн бос нм йук.

Бартараф kjuiiiui усулларн
Ёнилги тнзимн тозалансин.

Ёнилги насоси созлансин. 
Вентиль созлансин.

Тутун сургнч назорат 
килинсин.
Болтлар котнрилсин.

Форсунка тозалансин. 
ВВЛ-8 ниш харакатланти- 
риш тасмасннинг таранглн- 
ш текширилсин ва созлан- 
син.____________________

3 iJ . Иссиклик ишлаб чикаргичлар билан бирса ишлайдиган тугун 
сургич ва вентнляторлар

З.5.З.1. Тутун сургичлар
Замонавин пахта куритгичларни иссиклик билан таъминлаш 

учуй, асосан, Дн-11,2 ва ТС (Дн-10 хам мустасно эмас) тутун сургич- 
лари ишлатилмокда. Тугун сургичлар куй плат кисмлардан иоорат: 
ишчи гилдирак, улитка, йуналтириш аппарати, электр двигатель ва 
рама.

Саккит куракли йуналтириш аппарати хавонинг улиткага кнра- 
лиган жойига урнатилади ва машинанинг иш унумдорлигини ошнриш 
учун хизмат кидали. Шунинг бшшн бирга машинанинг иш унум- 
дорлиги электр двигатель айланиш теэлигининг купаниши ва кама- 
йиши хисобига узгариши мумкпн.
... Тутун сургичлар \аво аралашмасининг харорати 250 °С гача 
булганда фопдаланиш учун мулжалланган.
... 3.9- расмда Дн тутун сургичларнинг 740-980 r/min тезликка эга 
оулган электр двнгателлар билан ишлашидаш характеристикалари 
келтирилган.

3.8- жадвал
Тутун суршчнинг эхтнмалий носохлнкларп, уларнинг сабабларн 

ва бартараф кшнш усулларн
---- —
___ Носохтиклар Сабаблар Бартараф килиш 

усулларн

Я?Иклик ишлаб чикар- 
«РМвштнрнш каме- 

Сищ ^« л и си й р ак - 
ц ' осил булмайди 
^ Рли м,,каордап1 

верил-

2
Ишчи гилдирак ва суриш 
кувури оралиги жуда 
катта.

3
Ораликни тутун сургич 
йурикномасига мувофик 
созлаш лозим.
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Дан,

___________1__________
Куритиш агенты куп 
бсрилади. аммо ке ракли 
босим косил булманли.

Тутун суршч ишлаганда 
подшипниклар на 
электр двигатель каттик
КИЗИЙДИ.

__________2_________
Тутун суршч ишчи 
тлдираш тсскари 
томоша айланади.
Газ нулларила каршилик 
катта. уланган жойларда 
знчлик нук.
Ги.|дирак яхши баланси- 
ронка килинматан скн 
подшипниклар тугри 
йишлмаган.
Тутун суршч кисмлари 
знч котирилма1ан.

Подшипниклари мойлан- 
маган, кисилиб калган.

ОМц

Рилдиракнинг айланпщ 
й у нал и ши узгтртири1сцн 
Газ утказгич к^рилсин. 
Носозликлар йукютилсин

Fin дирак балансиронка-
си. подшипниклар йиги-
лиши текширилсин ва
тузатилсин
Кие мл ар котирилишн
текширилсин ва
котирилсин.
Подшипниклар текши-
рилсии ва яроксихзари
алмаштириленн.

3
*ч

10
70

№
so
40
ЭО
20
10

Бериладиган ха во микдори, минг m3/h

3.9- раем. Куритиш агентининг харорати 220 °С булганда Дн русумли тутун 
сургмчларнинг аэродинамик характеристикаси (узлуксиз чизиклар -  айланиш 

тезлиги 980 r/min булганда; штрих чизиклар -  740 r/min булганда).



Т
ул

а 
бо

си
м

3.5.3.2. Вснтиляторлар

Исснклик ишлаб чикаргичлар тизимнда куллаинладиган венти-
ППЯР тузилиши ва ишлаш услуби буйнча марказлан кочма бир 

^гопа-'111 машина хисобланиб. лобик, ишчи шлднрак ва юриш клс- 
i *  ташкил тоигаи.

А э р о д ч ш ш ч к  характеристикасн 3.10- расмда келтирнлгам ВВД-8У 
„снтилятори улитка шаклида ясалгаи, кавшарлангап айлаима кобикка 
сурнш томонидап суриш кувури билан таъмпиламгап. ечиладигаи 
копкокга эта.

Вентилятор!Iи харакатлантириш понасимон кайиш оркали ало- 
мша электр двигатель билан амалга оширилаш.

Бсриладиган хаво

3-10- раем. ВВД-8У нснтаипорнти аэродниачик характгрнстнкасп.
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4- б о б. ПАХТЛНИ ТОЗАЛАШ

Жинларнинг огтим&п равншла ишлашп ва теша таркнбила иф.|0с 
аралашмапарни камайтириш учун пахта тошлар, металл буюмлар, 
органик ифлос аралпшмалар ва уликлан тозаланалп.

Ошр аралашмапар, яъни тошлар, металл буюмлар, пахтанищ 
очнлмаган ва ярим очилган кусакларнни ушлаб колиш учун пневмо- 
таьминлагич тизимларида сепараторлар оллилан тош ушлагнчлар 
кулланиладн.

Пахта хом ашёсини манда нфлос аралашмаларлан, уликлан тоза- 
лаш учун таркнбила козикчалн барабанлар, турли юзалар булган ю- 
залаш машиналари, йирик ифлос.шклардан тозалаш учун эса арращ 
ва чуткали ажратувчи барабанлар, илднрувчн чутка, колосникли нан- 
жаралар билан жихозланган пахта тозалаш машиналари кулланилати.

4.1. Пахта тозалаш машнналарннинг нш унумлорлиги

Пахта тозалаш машиналаринннг нш унумлорлиги унннг таъмнн- 
ловчи вапикларпнинг айланиш тезлнгм билан белгиланади ва куйида- 
ги эмпирик формула билан аннкланадн:

П -  а п , (4.1)
бу ерда: П -  иш унумлорлиги; п -  таъминловчн валикларнинг бир 
минутла айланиш тезлиш; а -  тажриба йули билан аникланалшан 
пахтинннг фпзик-мехапнк хусусиятига боглик булган улчамсиз 
коэффициент.

Хозирги вактда кулланилаётган 1ХК, ЧХ-5 пахта тозалаш маши­
налари учун ва нормаллаштирнлган ЕН. 178.01 булимнннг таьминюв- 
чи ватик.тар конструкцнялари учун «а» коэффиш1енти: намлиги 7-9 % 
ва ифлослигн 7-10 9Ь булган урта толаш пахтачарнинг биринчи 
навлари учун 0,76; узун топали нахтапар учун -  0,98.

Пахта тозапаш машиналаринннг иш унумлорлиги ишчп орган- 
ларнинг утказиш кобилиятига боглик булиб, у умумий курннишда 
куйпдаш формула билан аникпанали:

П= vL-h p 'V (р, (4.2)

бу ерда: П -  пахта тозалаш машиналаринннг иш унумлорлиги, kg/h; 
v -  ишчи кисмларнинг чизикли тезлши, m/h; L -  ишчп барабан 
узунлиги. m; h -  ишчи барабан ва колосникпар ёки турли юзапар 
ёки шщирувчи чуткалар орасидаги тиркиш, т ;  р -  пахтанинг хаж- 
мий вазни, kg/m*; 4' -  ишчи барабан ва колосникпар ёки турли юза­
лар ёки илдирувчи чуткалар оралигининг пахта билан тулиШ 
коэффнциенти; ф -  пахтанинг барабанга нисбатан тезпипши ифолз- 
ловчи коэффициент (аррачали барабанлар учун ф <■ 1, козикча'Ч! 
барабанлар учун ф * 0,5 - 0,7).

Тозалаш машиналарининг иш унумдорлнгига аррачали барабан­
лар аррачаларпнинг носоз \олга келиши, чуткали ажратувчи бара*
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банкинг чуткалар» едирнлиб кетиши ва илдирувчи чутканинг посоз- 
лИги таъсир этади.

4.2. Пахта тозалашнинг технологии курсаткнчларн

Пахта тозалаш машиналарининг тозалаш самарадорлиги ушбу 
формула била» амиклапади:

К =  1 00 (С ,-С 2)/С„ (4.3)
бу ерда: К -  тозалаш самарадорлиги, %; С, ва С2 -  пахтами тоза- 
лашгача ва тозалашдап кейинга ифлослига ёки уликдорлига, %.

Пахта тозалаш машмналаришшг тозалаш самарадорлиги, пах- 
танипг ифлослига ва намлига хамда пахта тозалаш машиналаринииг 
иш унумлорлиги га боглик. Пахтанинг юкори намликда булиши тоза­
лаш самарадорлиги га салбий тасир этади.

Пахта тозалаш машиналари мажмуасининг умумий тозалаш 
самарадорлига куйидага формула билан аникланади:

Кс = [ 1 -(1 -АГ,/100)( 1 -АГ2/ 100)... (1 -АТ,,/100» 100, (4.4)
бу ерда: Ки Кг.....Кп -  мажмуага кетма-кет кирувчи пахта тозалаш
машиналарининг тозалаш самарадорлига, %.

Тозалаш жараёнига кирувчи пахта тозалаш машиналари сони 
ортгаида, иш унумдорлиганинг умумий тозалаш самарадорлигага таъ- 
сири камаяди.

Пахтан и тозалашда чигитларнинг баъзилари шикастланади, тола- 
ларнинг баъзилари чигатларга ёпишмаган, “эркин" холга келади. 
Чигитлар шикастланиши ва пахтада эркин тола микдори купайиши, 
бу курсаткичларнинг дастлабки ва тозаланган пахтадага фарки билан 
аникланади.

Регенераторнинг тозалаш самарадорлига 4.3-формула билан, ре- 
генерациялаш самарадорлига эса куйидага формула билан аник­
ланади:

АГр= 100(S,-52)/S,. (4.5)
бу ерда Kv -  регенерацнялаш самарадорлига, %, S, ва 52 -  пахтанинг 
пахта тозалаш машиналари ва регенератор чикиндиларидага мик- 
Д°ри, %.

Регенерацнялаш самарадорлига 95 % дан кам булмаслига керак. 
Агар регенераторга хамма пахта тозалаш машиналарининг чи- 

•̂ индилари тушса, унда унинг тозалаш самарадорлига хамма пахта 
т°залаш машиналари мажмуасининг тозалаш самарадорлигани ифо- 
Далайди. Пахта махсулотларининг (пахта, чигат, эркин тола, улик) 
«Хиндилар билан йуколиши эса уларнинг пахтани тозалашдага 
Уколишинн англатади.

Бундан ташкарн, йукотншларнинг бир кисми пахта тозалаш ма- 
Иналаридан хавони аспирацион суришда хосил буладн.
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Регенератор чнкиндилари билам пахта материалларининг йуко- 
лиши (тол ап и чмгит, пахта, чигит, эркин тола ва улик) тозаланаётгии 
пахтанинг вазнига нисбатап фоизларда куйидаги формула билам 
анмкланади:

П = S2( С, -  C2)/(100-S2), (4.6)
бу ерда: S2 -  регенератор чикиндиларидаги толали чигитларнинг (чн- 
гит, эркин тола, улик) мнкдори, %; Cit С2 -  чнкиндилари регене- 
раторга тушадиган пахтанинг тозалангунча ва тозалангандан кейинги 
ифлослиги, %.

4.3. Пахта тозалаш машиналари

ЧХ-ЗМ2 “Мехмат” ва ЧХ-5 аррачали пахта тозалаш машиналари 
(4.1- ва 4.3- расмлар) таъминловчи валнклар, козикчали барабан, ик- 
кнта асосий ва битта регенераиион аррачали барабан, ёпиштирувчм 
чутка, нккита чуткали ажратувчи барабан ва колосниклн нанжарадам 
иборат.

Пахта хом-ашёси таъмиилаш валиклари ёрдамида козикчали 
барабанга бир текисда узатнлади. Козикчали барабан, уз навбатила, 
пахтами титкилаб, турли сирт оркали утказиб, манда ифлослнк- 
лардан тозалаб, биринчи аррачали барабанга узатади. Аррачали сирт 
устная чигит нахта илднрувчи чутка билан текисланади ва арра- 
чапарнннг тишига ёпиштирилади. Аррачаларга ённшган хом-ашё 
харакат даврида колосникларга урплади ва марказдан кочма куч 
таъсирида ундан йирик йфлосликлар ажралнб колосниклар орасилаи 
тушади. Кейинги боскичда аррачаларга ёпишган пахта хом-ашёси 
биринчи чуткалн ажратувчи барабан ёрдамида иккинчн асосий 
аррачали барабанга йуналтнрилади, бунда хам аввалги боскичдаги 
жараён бажарнладн ва нахта аррачалардан чуткалн ажратувчи 
барабанлар ёрдамида ажралади, кейин эса тозалаш машинасидан 
ташкарига чикарнлади. Колосниклн нанжаралардан ифлосликлар 
билан бирга утиб кетган пахталар чикиндилардан регенераиион 
аррачали барабан ёрдамида ажратиб олинади ва чикали ажратувчи 
барабан билан ажратилиб, нахта тозалаш машинасидан чикиб 
кетаётган нахтага кушилади.

Реконструкция килинган нахта тозалаш корхоналарида такомил- 
лаштирилган ЧХ-5М пахта тозалаш машинаси (4.5 -  4.6- расмлар) 
кулланиладн.

1ХП (РХ-1) аррачали пахта тозалаш машинаси (4.7 -  4.8- расм­
лар) тугри окимлн нневмотаъмннлагич, асосий ва регенераиион арра- 
чали бараба!шар, колосниклн панжара, илднрувчи чуткалар, чуткалн 
ажратувчи барабан ва нфлосликни чикарувчи шнекии уз ичига олган 
булиб, нормаллаштнрилган аррачали ЕН.177 булимларга эга. Пахта 
асосий аррачали барабанга хаво окнми билан берилади, тозаланган­
дан кейин эса чуткалн ажратиш барабани билан хаво окнмига кай- 
тарнлади. Пневмотаъмннлагнч анпаниб утувчи канал га эга ва пахтан"
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ррачали секцняга бсрмай, транзит йул билан олнб кетувчи тусиклар 
би-iaH жихозланган. 1ХП пахта тозалаш машинаси ПЛПХ технологик 
окнмларда кулланилааи.

1ХК (СЧ-02) козикчали пахта тозалаш машиналари (4.9-. 4.10- 
расмлар) хар кайсиси козикчали барабан ва турли юзадан хамда 
туртта нормаллаштирилган ЕН.178 булнмлардан иборат булиб. бош- 
чанишдаги козикчали булим ЕН. 178.01 кушимча таьминловчп 
валиклар билан жихозлан1ан. Пахта козикчали барабанлар билан 
турли юзалардан утказилади, бунда ифлос аралашмалар ажралаж. 
Иккита козикчали блок ифлос аралашмаларни чнкарувчи бункер 
билан биргалнкда тозалаш секцимснни ташкил этади ва унн алохида 
куллаш мумкнн.

УХК пахта тозалаш агрегатн (4.11- раем) туртта тозалаш були­
мии эта булиб, бошланишида УХК.01, уртасида иккита УХК.02, 
охирида УХК.03 ва уларнинг оралшлиа тегпшлнча биршштнрилган 
туртта ЕН. 178 булимлар урнатилган.

Тозалаш булимлари хар бири козикчали блик ЕН.178 (бош- 
лангпч секция ЕН. 178.01 )га, иккита чуткали ажратувчи барабанга эга 
булган чуткали булимга ва аррачали секция ЕН.177 и  эта. УХК 
пахта тозалаш агрегатлари куп ёки оз микдордаги секцияларга эй  
булишлари мумкин. Кинин тозалаиуви пахта селекцняларпни тоза­
лаш учуй бошлангич ва сунгги секцияларига бизтадан 1ХК пахта 
тозалаш машиналарини бирлаштириш тавсия этилади.

Шунингдск, УХК пахта тозалаш aiperani каторлн йигилган 
комплекслар ёки тозалаш булимларида ПЛПХ технологик оким ур- 
нига хамда реконструкцияланган пахта тозалаш корхоналаринннг 
бош булимларида кулланилади.

IPX (РХ) пахта регенератори (4.12-4.13- расмлар) ярим цилиндр 
шаклидаги аксиал пневмотаъминлагич ва ЕН.177 аррачали бузшмдан 
иборат. Регенератор IPX аррачали пахта тозалаш машиналаридан 
ажралиб чиккан чикиндилардаги пахтани ажратиб олнш учуй кул­
ланилади Ажратиб олинган пахтани йигиб алохида кайта ишлаш 
тавсия этилади.

Пахта тозалаш машиналари, тозалаш булимлари. нахта тозалаш 
агрегатлари ва чикиндилардан пахтани ажратиб олувчи (регенера- 
тор)ларнин1 техник характеристикалари 4.1- жадвалда, пахта тоза­
лаш машиналарининг мумкин булган носозликлари. уларнинг сабаб- 
лари ва бартараф килиш усуллари 4.2- жадвалда, пахта тозалаш ма- 
шиналарида кулланиладиган двигателлар, тасмалар, подшинннклар 
^ 3- жадвалда келтирилган.
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4.1- раем. ЧХ-ЗМ2 “Мехнат" пахта 
тоталаш машннаеннинг схемаси

1 -  таъмннловчи валнклар; 2 - 
котикчали барабан; 3 -  турли юта; 
4 -  ёпкштнрувчн чутка; 5 -  арра- 

чали барабан; 6 -  колосник ;' 
панжара; 7 -  чуткали ажратунчи 

барабан.



•9

■4

4.3- раем. ЧХ-5 пахта тоталаш машинаеннинг схемаси:
таъмннловчи валнклар; 2 -  козикчали барабан; 3 -  дека: 4 -  епнштнрувчи 

чУтк»; 5 -  аррачали барабан; 6 -  калосникли панжара; 7 -  чуткали ажратувчи 
барабан; 8 -  аспирацион тарное; 9 -  тускни.
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4.4- раем. ЧХ-5 пахта тозалаш машннасинннг кинема гик схемасн.

4.5- раем. ЧХ-5М пахта тозалаш машннасинннг схемасн:
I -  таъмиатовчи вазнклар; 2 -  козикчази барабан: 3 -  дека; 4 -  епиштнру»ч“ 
чутка; 5 -  аррачалн барабан; 6 -  колосникли панжара; 7 -  чуткали ажрату»41 

барабан; 8 -  аспираиион тарное; 9 -  тускич.
1 1 6



4.7• раем. 1ХП пахта тозалаш машннасинннг схемасн:
~ пневмотаъминлamч; 2 -  аррачали барабан: 3 -  ёпиштирувчи чутка; 

*вд°сникли панжара: 5 -  чуткали ажратувчи барабан; 6 -  винтлм конвейер: 
7 -  тусклчлар.
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рас*  ,х к  пахта тозалаш машинасннинг схемаси:

1- бошлангин меъёрлаштирилган хозицчали булим EH 178 01 
(таъминловчи валиклар биплан); 2- уступ; 3- м^рлаштирил. ан 

козикчали булим EH. 178.02; 4- усгун; 5-бул.кер



4.10- раем. 
1Х

К пахта тоталаш
 маш

инаеннинг кнне.матнк схемасн.

4.11- раем. У \К  пахта тошлан| агрегатмнинг схемасн:
I-  УХК. 01. бошланшч таьмннловчн валикли булмм; 2- УХК 02 мккита 

оралнк булмм; 3- УХК. 03. Якунин булмм



4.12- раем. РХ-1 пахта регенераииалаш машинасининг схемасн:
1- пневмотаъмннлагич; 2- аррачали барабан: 3- илдирувчи чутка; 

килоеннкли панжара; 5- чуткали ажратувчи барабан; 6- винтли конвейер

4.13. раем. РХ-1 пахта регенераииалаш машинасннннг кннематнк схемаси-
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4.2- жадвал
Пахта тозалагнчларнннг эктимолий носозлнкларн, уларнинг 

сабаблари ва бартараф ки пим усуллари

Носохзнклар Сабаблари Бартараф килнш
усуллари

------- | 2 3
Тозапаш слмара- Берилаётган пахта мнкдори пас- Таъминловчн валикларга
дорлиш паст. портдаги иш унумдорлигидан тавсия этш1ган тезлик

юкори. урнатилснн.
Турли юзага кусак кобикларн, 
шох булакчапари ва майда

Турли юза тозалансин.

тошлар ти кил га и.
Ёпиштириш чуткасп ва чуткали Эскирган чуткалар ал-
барабан чуткалари эскирган. маштирилсин.
Ар рачат и барабанлар ва колос- Оралнк 12-14 mm килиб
никлар оралиги тавсия этилгаи- куиилсин.
дан катта. Двигателларнинг айла-
Ишчи органларнинг тезлик режн- ниш тезлиги паспорт-
ми бузилган. дапшек тушрлансин. 

Шкивлар диаметри ва 
кай и шл ар таранглиги
текширилснн.

Барабан гарнитурасндаги аррача Тиши зарарланган rap-
тишларн шикастланган. нитура алмаштир»и]С11Н.
Пахтанинг намлиги тавсия Тозалашдан олднн пахта
эт»<лганидаи юкори. тавсия этилгаи намлик-

гача куритилснн: I, П, III 
навлар учуй 9 % дан ва 
IV, V наалар учуй 10 % 
дан куп булмаган. 
Меъёрий таъминлаш
урнатилснн.

Иш унумдорли- Пахтанинг берилиши камайган Куритишдан аввал пахта
га пасанган. Пахтанинг намлиги тавсия тавсия этилгаи намлик-

этнлгаиидаи юкори. гача куритилснн.
Ишчи органларнинг тезлик Двигателларнинг айла-
режима бузилган. ниш тезлиги паспорт- 

д а гига тугри келиши,
шкивлар диаметри ва 
тасмалар таранглиги

Тикнлишлар Пахтанинг намлиги юкори.
текширилсии. 
Тозалашдан аввал пахта

иайдо булади. тавсия этилгаи намлик-
гача куритилснн.

Пахтанинг берилиши Иш унумдорлиги пас-
паспортдагидан куп. портдагидек килиб

урнатилснн.
Ишчи органларнинг тезлик Двигателлар айланиш
режими бузилган. тезлиги паспортдашга 

тугри келиши. шкивлар

—
диаметри ва тасмалар 
таранглит текширилсии.
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Давомн

1 2 3 ~ ~
Аррачалп барабанлардан 
пахтанинг чуткали барабаилар 
билаи тулик ажратилмаслигн.

Чуткали барабаилар, 
аррачали барабан гарии- 
тураси текшнриленн. 
Эскирган чуткалар 
атмаштирилсии, ишчи 
opraiuiap те злит 
гекширилсин.

Регенератор пневмотизимида 
аэродинамик режим бузилган.

Хаво сарфи 0.94 -1,14 mVs 
оралигида урнатилсин 
Кувурларда им копий 
тикилишлар текширил- 
син, атрофдан хаво су- 
ришлар йукотмлепн.

Турли юза шикастланган. Турли юза алмаштирил- 
син ёки тузатлсин.

Чнкпидиларда 
тол или чили ва 
эркин гола 
купаж ан.

Ko3iik.hi барабаилар ва турли 
юза оралит бузилган.
Аррачали барабаилар гарнитура- 
си тпшлари шмкастанган. 
Берилаётган пахта хажми 
паснортдаги нш уиумдорлигидаи 
юкори.

Орали к 12-14 mm ки жб 
урнатилсин.
Зарарланган аррали гар­
нитура алмаштирилсин 
Таъмпнлаш валикларжл 
тавсия эталган тезлик 
урнатилсин.

Аррачали барабан ва колосник- 
лар оралиги бузилган.

Оратик 12-14 mm килиб 
урнатилсин.

Илаштирувчи чуткалар ёки 
чуткали барабан чуткалар» 
эскирган.

Эскирган чуткалар 
алмаштирилсин.

Пахта намлиш тавсия 
этилганидан юкори.

Тозалашдан аввал пахта 
тавсия этилгандек 
куритилсин.

Ишчи органларнинг тезлик 
режими бузилган.

Двигатель айланиш 
тезлигннинг паспортда- 
nira тугрнлиги, шкинлар 
диаметри ва кайишлар 
тарантит текширилсин

Чигитнинг меха­
ник жарохатла- 
ниши юкори.

Аррали барабан ва колосниклар 
оралиги. козикли барабан ва 
турли юза оралиги камапган. 
Пахта берилнши паспортдаги нш 
унумдорлипшан юкори.

Оралик 12-14 гаш килиб 
урнатилсин.

Иш унумдорлиш 
паспортга биноан 
урнатилсин. _
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Доломи

---------- - 2 3
■р^дшипниклар 
да. двигателлар- 
да ва вариаторда 
бегом а товуш 
пайдо булади.

Подшипник элементлари 
шикастланган ёки тукилган.

Подшипник
апмаштирилсип.

Подшипник
корпуслари
60еС дам юкори 
капп иди

Мой йук. подшипник 
элементлари ифлослашан. 
Подшипник уэелларида 
кистнргнч ёки манжетлар 
шикастланган. Копкоклар 
болтлари яхши тортилмаган.

Бодтлар тортилсин.

4.3- жадлал
Пахта тоталаш машнналарида кулланаднгаи двигателлар, 

тасмалар ва подшипннклар 
Р У Й X Л т  И

Пахта
тота­
лаш

маши-
наларп

Кур-
Са­
ти ш 
№

Номи ва белгилаиииж
Мик-
дори

1 2 3 4
чх- 1 Двигатель 4АМ123М6УПУЗ Р=7,5 kW. n=970 r/min 1
ЗМ2 13 Двигатель 4АМ12356УПУЗ Р=5.5 kW, n=960 r/min 1

19 Кдйиш В (Б) -  2240 Т 23
20 Кдйиш А -  1250 Т 2
22 Подшипник 11205 4
23 Подшипник 206 4
21 Подшипник 11310 12

ЧХ-5 1 Двигатель 4АМ123М6УПУЗ Р=7,5 kW, n=945 r/min 1
12 Двигатель 4АМ12356УПУЗ Р=5,5 kW, n=960 r/min 1
16 Кайиш В (Б) -  2240 Т 12
17 Кдйиш А -  1250 Т 2
18 Подшипник 11205 3
3 Подшипник 206 4
20 Подшипник 11310 12

ЧХ-5М 1 Двигатель 4АМ123М6УПУЗ Р=7,5 kW, n=970 r/min 1
12 Двигатель 4АМ12356УПУЗ Р=5,5 kW. n=960 r/min 1
17 Кайиш В (Б) -  2240 Т 2
16 Кайиш А -  1250 Т 10
19 Подшипник 11205 2
18 Подшипник 206 4

— 20 Подшипник 11210 8
1ХП Двигатель 4АМ112М6УПУЗ 380 ВУМ 1081

Р=7.5 kW. и=945 r/min 1
4 Двигатель 4АМ112МВ6ПУЗ 380 ВУМ 1081
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1 2 3 4 "
13 P-5.5 kW. ,,=960 r/min 1
14 Капиц, В (Б) -  2240 T 9
8 Подшипник 11310 6
15 Подшипник 1208 2

Подшипник 206 2

IXK 2 Двигатель 4AM112М6УПУЗ Р=3 kW, „=945 r/min 4
10 КдГшш В (Б) -  2240 Т 12
11 Кайиш А -  1250 Т 2
9 Подшипник 11205 4
12 Подшипник 11310 16
7 ИВА 00.000. Импулсли вариатор 1

IPX 1 Двигатель 4AM112МА6УПУЗ 380 ВУМ 1081
Р= 3 kW, ,i=945 r/min 1

4 Двигатель 4АМ112МВ6ПУЗ 380 ВУМ 1081
Р=А kW, ,i=945 r/min 1

13 Кдйиш В (Б) -  2240 Т 9
14 Подшипник 11310 6
15 Подшипник 1208 2
16 Подшипник 206 2
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5- б о б. ПАХТЛ ТОЛАСИНИ АЖРАТНШ (ЖИНЛАШ)
Толани ажратиш (жинлаш) -  чигитли пахтадап толани ажратиш 

жараспидир.
Толани чигитдан ажратиш услубига караб тола ажратиш аррали 

ва ва ли м 11 булади.

5.1. Аррали тола ажратиш жараёни

Урта толали пахтанинг барча наалари аррали жипларда кайта 
ишланади. Аррали жиилар туртта ЗХДДМ ски иккита 4ДП-130 жин- 
нинг камсраси куйилган 5ДП-130 русумли жиилар, тола тозалагичлар 
ва ташиш ускуналари билаи жамланган каторларга гурухланади.

ЗХДДМ аррали жин пахтами майда ифлослпклардан тозаланди- 
ган ва уни ксракли микдорда бир тскис камсрага бсриб турадиган, 
алохида холл а га ПД пахта таъми1шагичи билаи бирга ишлайди (5.1- 
расм, 5.1 -  5.2- жадваллар).

5ДП-130 жипларида ПД таъминлагичи жиилар мажмуасига кира- 
ди.

Жинларнинг нши -  юкори сифатли толани энг оз микдорда чи- 
киндилар хосил килиб машина паспортида курсатнлган иш унумдор- 
лигини таъминлаган холда бир хил тукдорликдага чигит чикиши ва 
эш юкори сифатли тола чикишини таъминлашдан иборат.

5.1.1. Жиннинг ПД русумли таъминлагичи

Таъмннлагач ЗХДДМ жииини гатил гаи пахта билаи таъминлаш 
ва пахтани майда ифлослпклардан тозалашга мулжаллангаи.

5.1- раем. Жиннинг ПД русумли таъминлагичининг схемаси:
~ Таъминлаш валиклари; 2 -  козикчали барабан; 3 -  турли юза; 4 -  тарное: 

5 -  орка копкок; 6 -  ифлослик йштич.
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5.1- жадяа ,
ПЛ тжыитлапгшинг техник характеристикаларн

Курсаткичлар Курсаткич
микдори

Палит буйича иш унумдорлиги, t/h:
I, II навларда 2.1
III навда 1.7
IV пав ва сараланганаа 1,4
Урнатилган чувват. kW 2,2
Козимн барабаннинг бурчак тезлиги rad/s (r/min) 41,87 (400)
Козикли барабан диаметри, mm 500
Таъмшьловчи валнкларнинг бурчак тезлиги, rad/s (r/min) 2.1 (20)
Таъмннловчи валнкларнинг диаметри. mm 140
Козиклар учи ва турли юза ора.лиги, mm 12-16
Перфалаштирилган турли юза тешиклари, mm 6 х 50
9  л ч а м л а р и, mm
узуИЛИП! 2000
кенглигм (шахтасиз)бОО
баландлиги 1045

Массаси (иазарий), kg 346

5.2- жадна!
ПЛ ллтьмнилагнчнинг эхтнмолий носозликлари, уларнинг 

сабабларн аа бартараф капни усулларн

Носохлнклар Сабабларн Бартараф килиш усулларн
I

Чнгитлар сипади.

Талали чикнндилар- 
да пахта булаклари 
буладн.
Хонага чанг чикади. 

Машина тебранадн.

Иш вактида электр 
двигатель учиб 
колади.

Козикли барабан 
козикчалари ва турлн 
юзанинг орал ши кичик. 
Козикли барабаннинг 
айланиш тезлиги бузилган. 
Турлн юза шикастланган.

Хавони сурнш оз £ки 
умучай йук.
Подшипник корпуслари 
котирилиши бузилган. 
Козикли барабаннинг 
мувозанати бузилган 
(козиклар йук).
Козикли барабаннинг 
айланиш тезлиги катта. 
Электр двигатель зурикиш 
билан ишлайди, иссиклик 
релеси электр двигателни 
учирнб купли.
Таъминзагич блокировкаси 
бузилган.________________

Орал нк 12 шш дан 16 mm 
гача урнатилсин.

Козикли барабан тезлиги 
созлансин.
Турлн юзанинг шикастлан 
ган жойлари тузатилсин

Хаво суришнинг 0,3 m'/s 
булиши таъминлансин. 
Текшнрилснн ва 
корпуслар котирилсим. 
Козиклар урнатилсин ва 
котирилсин.

Керакли тезлик резкими 
урнатилсин 
Зурикиш йукотилсин.

Охирги учиргичнинг KOII- 
тактлари текширнлсии _
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5.1.2. ЗХДДМ русумли арралн жмн
ЗХДДМ аррали жни (5.2- раем) ишчи камера, арралн цилиндр, 

корпус, хаво камераси, улик конвейери, чигит учун тарнов ва электр 
ускуналардан ташкил топтан мустахкам конструкциядан иборат. 
у Корпус ёндорлари узаро кетай ва тарновлар воситасида бнр-
лаштирилган.

Шу ёидорларнинг таянч сиртларида appa.ni цилиндр ва куйма 
бошмоклар ёрдамнда шарнирли бприкмада хаво камераси урнатил- 
ган

К о р п у с н и н г  олд кегайида осма мосламалн икки уступ урнатил- 
ган булиб, у1ша шарнирларда ишчи камера урнатилган.

ЗХДДМ аррали жин ДП-130 жинининг деталлари билам унифи- 
кациялаштириш максадида мукаммаллаштирилиб, ЗХДДМ жин ишчи 
камераси урнига УМПД ишчи камераси (5.3- раем) билаи таъмин- 
лаиган.

Титилган ва тозаланган пахта таъминлагичдан тарнов оркдлн 
ишчи камерага тушадн ва айланиб турган хом-ашё валишга куши- 
лади.

Арралар пахта валитига кириб, тишлари билан толачп чигит- 
ларни илиб олади ва колосникли нанжаранинг ишчи юзаси!ача суриб 
боради, у ерда тола чигитлардан ажралади. Ажратилган тола панжара 
тиркишидап утиб хаво камерасининг соплоснгача арра тишида 
боради.

5.2- раем. УМПД ишчи камерали ЗХДДМ арра.зи жнннинг к^илаланг 
кнркнмн схсмаси:

I -  ишчи камера; 2 -  аррали цилиндр; 3 -  корпус; 4 -  хаво камераси;
5 -  улик коивейери; 6 -  чигит тарновн.
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Соплодан чнкастган \аво okjimii билам толалар арра тишларидан 
ажратилалм ва хаю билам биргаликда тола тозалашчга боради, кс- 
ммм тола олиб кстмш кувуридап коидеисорга боради.

Ифлосликлар ва улик толадан огиррок булгани туфаили, маркат- 
дан кочма куч таъсирида камсраиииг толалар кириш тиркиши смм- 
дам учиб утади ва улик конвсйсрш-а тушадн.

Курсатилган аралашмалар улик конвсйсри срдамида сурмб 
олпммб. кстмш кувурига йуллапади ва хаво срдамида олиб кстиладм 

Толаси ажратмлгап чигитлар пахта валигига илакиша олмай аж- 
ралиб коладн ва колосннклар оркали тарновлан тушиб машинадам 
очиб кстиладм.

5.3- раем. ЗХДДМ аррали жининнг УМ ИЛ ишчи камерасн схемасн:
I - чигит таропч; 2 -  фартук; 3 -  кегай; 4 -  ласткн брус; 5 -  устки брус.

5.1J. ДП-130 русумлн аррали жнмлар
ДП-130 аррали жил ЗХДДМ жинидам фаркли холла юкори иш 

унумдорлигнга эга булиб, ишчи камсрасини кутариш ва туишриШ 
мсхамизмн билам таъминламгам.

4ДП-130 аррали жин (5.4- раем) такомиллаштирилгам ишчи ка- 
мерага эта, бу камера 5ДП-130 русумли жинга урнатилнб ишлатил- 
мокда.
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5ДП-130 аррали жиида (5.5- раем) толами арра тишидаи чика- 
рувчи хаво камсрасипипг конструкцияси узгартирплган: бир томом- 
лама котириладиган котнриш сирти кенгамтнрилган колоспикдар ва 
жимнп пахта билан автоматик усулда таъмиилаш куршшасн кул- 
лангаи улик колосмиклари урматилган.

Аррали жинларда пахта валишни тозазаш (ишчи камерами то- 
залаш) куиидагича бажарилали, бир сменада:

■ -  бирпичи ва иккипчи павлар икки мартадап кам эм ас;
-  учинчи ва туртинчи павлар уч мартадап кам эмас;
-  бешинчи павлар турт мартадап кам эмас.

5.4• раем . 4ДП-130 аррали жиннинг таъминлагнчи билам 
кундалаиг киркими схемаси:

I -  таъмиилагич; 2 -  таъмиилаш валиклари; 3 -  козикли барабан; 4 -  турли 
к>за; 3 -  ифлослик конвейери; 6 -  тарное; 7 -  ишчи камера; 8 -  устки брус; 

9 -  фартук; 10 -  колосник; II -  чигит тароги; 12 -  аррали цилиндр:
13 -  киргич; 14 -  улик конвейери; 13 -  тола ажратиш хаво камераси.
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Курсаткич микдори

Курсаткичлар УМПД камерали ЗХДДМ 4ДП-130 5ДП-130

1 2 3 4
Тола буйича иш унумдорлиги, kg/h
I ва II навларда 780± 25 2000±200 2000±200
III ва IV навларда 550 ±25 1200 ±100 1200±100
Хаво камерасидагн статик босим, Ра ( mm НО) 1800-2000 2200 2200

(180-200) (220) (220)
Тсшани ажратиш учун хаво сарфи, m3/s 0,55 1,0 1.0
Тола тозалагич билан жин орасидаги хувурдаги хавонкнг статистик
босими, Ра ( mm Н,0) +20 (+2) +20 (+2) +20 (+2)
Чикиндиларни олиб кетиш учун хаво сарфи, m'/s 0.1 0,2-0,3 0.2-0.3
Умумий тозалаш самарадорлиги, % 10-15 10-15 15 дан кам
Чи1ит тукдорлиги, % 12-13 12-13 эм ас
Ишчи органларнинг айланиш теглиги, rad/s (r/min): 12-13
аррали цилиндрники 63,93 (735) 76.93 (735) 76,41 (730)
козикли барабанники 52,33 (500) 52,33 (500) 53,59 (512)
таъминлаш валикларинпки 0-1,46 (0-14) 0-1,46 (0- 0-1,46 (0-14)
улик ва ифлослик коивейерлариники 0,87 (49) 14) 0.41 (23)
Урнатилган уувват, kW: 0,66 (35)
аррали цплиидрда 55 75
таъминлатчда 2,2 75 2,2
таьминловчи валикларда - 2,2 0,85
ишчи камерами харкатлантирншда 1.1 0,2 1.1
улик ва ифлослик конвейерлар1ша 0.6 1,1 1.1
Технологик тирцишлар, mm : 1,1
ишчи худудда кол ос ник л ар орасидаги 2.8-3.2 2.8-3.2 2.8-3.2
юкори худудда колосниклар орасидаги 4±1.43 4± 1.43 4± 1.43
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5.4- жадвая
Аррали жниларнинг эхтимачнй посохли клари, уларпннг 

сабаблари ва бартараф килиш усулларн

Носохчиклар
Тол ада тугунчалар 
ва урамлар куп.

Чигитлар меъёрн- 
дан ортик шикает- 
лангап. чигит тола 
ва улик ичига ту- 
шади.

Чигитнннг 
тукдорлиш бир хил 
эмас.

Хом ашё 
■аян1П1шш 
айлашппи тухтаб 
качал и

Уликда тола куп.

«Пуск» тугмасппи 
бос ганда двигател- 
лардан биронтаси 
лам юрмайдн.

ДПЗ-180 ва 5ДП- 
'30 русум.чн 
*ипларда кулда 
бошкармш режими- 

бошкариш пос- 
тИдагп сигнал лам- 
Ласц спади

Сабаблари
Пахта юкори памликга 
эга ёкп тозалагичларда 
чайпалгап. арралар утмас, 
сичгам тишлари бор.
Арра тшплари итасимои 
шаклга эга.
Арра тишлари сипган ва 
эгилган.
Колосниклар ишчи 
худудида едирнлнш 
кенгайган, тиркиш катта. 
Ишчи камера узунлиги 
буйнча пахта билан 
таъмиилаш бир хил эмас. 
Баъчи худуаларда арра ва 
колосниклар зарарлапган. 
Чигит тарогида битта ёки 
бир нечта тиш сипган ёки 
йук.
Хом ашё валит буш. 
Колосник панжарасиминг 
устки кисми тикилган. 
Хаво камерасида босим 
етарлп эмас.

Арраларнимг диамстри 
хар хил, хаво камераси- 
нинг тиркиши бузилгап 
ёки тикилган.
Тола олиб кетиш кана- 
лида тикилиш бор.

Тола олиб кетиш йулида 
ортикча босим бор.
Тола тозалагич тикилган. 
Улик ажратгичи ёмои 
соолаиган.
Тусиклардан биронтаси 
зич ёпилмаган. шуиинг 
учуй сунгш учнргичлар- 
дан бнрида контакт йук.

Бошкариш калити не»гт- 
рал холатда тур гаи. 
Толани чикариш вентнля- 
тори ёки улик конвенерн 
юргизилмаган.
Магнит юргизгичнинг 
чулгамн зарарлапган. 
Сакдагичлар куйган.

Бартараф килиш усулларн
Намлик меъёрига келтнрил- 
син. тозалатчлар созлансин. 
Арралар алмаштнрилсин.

Аррачар кумли ваниада 
силликлансин.
Арралар алмаштнриленн.

Колосниклар
алмаштнрилсин.

Пахта билан таъмиилаш 
созлансин.

Арра ва колосниклар алмаш- 
тириленп.
Синган тарок тишлари 
тулдириленп.

Таъмиилаш купайгнриленн 
Тикилиш йукотилсин.

Босим созлансин, аррали 
цилшшр ва хаво камераси 
орасидаги тиркиш сохчанснн. 
Бир хил диаметрли арралар 
уриатнлеин.

Хаво камерасининг П1ркишн 
созлансин. п)килиш 
тозалансин.
Ортикча босим йукотилсин.

Тикилиш йукотилсин.
Улик ажратгич созлансин.

Тусиклар знчлаб ёпилсип.

К ал ит пи тугри холга куйил- 
син.
Вентилятор ва улик коивейе- 
ри юртзилсин.

Чулгам алмаштнрилсин.

Эрувчап саклагичлар алмаш- 
тирнлеин.
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5.2. Вашклн жннлар

Узун толали пахтанинг I, II ва III тип I, II, III, IV, V саноат 
павлари толасинн ажратиш ДВ-1М русумли вашклн жинларла амал. 
га оширилади.

ДВ-1М вашклн жннлар хар бнр каторда 10 тадан урнатипади.
Вапикли жинлаш -  пахта толасининг жин ишчи барабанннинг 

снртига ёпишишн ва айланаётган барабан билан унга сикиб урНа. 
тнлган кузгалмас пулат пнчок орасидан утиб кетншндан иборат 
Бунда пнчокдан утолмай колган чигитларни урувчи барабан курах, 
лари билан уриши хисобига чигнт толадан ажралади.

Жнннннг иш унумдорлигига ва чикарилаётган махсулот сифатига 
ншлов берилаётган пахтанинг намлиги хам таъсир этади.

Узун толали пахтага кайта ишлаш жараёни учун энг макбул пах­
та намлиги 6.5-7.0 % дир.

Тола ажратишда, шунингдск, асосий ишчи кнсмлар ораснда ку­
лан тиркиш ва оралик улчамларипи урнатиш, асосан ишчи барабан 
ва урувчи барабан орасидаги тиркишга эътибор бериш катта аха- 
мияна эгадир.

Бу тиркиш 0,5 - 1,5 mm га тенг булиши лозим.
Тиркиш улчами 1,5 mm дан ортиб кетса, машинанинг иш унум- 

дорлиги сезиларли даражада камаяди, чигитнинг шикасгланиши 
ортади ва тола сифати пасаяди.
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itr. i M валикли жннлар (5.6- раем) 1979 йилдан буен куплаб 
|Шлаб чимрила бошланди.

5.2.1. Д В -1М  русум ли в а л и к л и  ж н н л а р

5.6- раем. ДВ-1М валикли жин схсмасн:
1 -  таъммнлагмч валиклари; 2 -  кознкчали барабан; 3 -  турли юла;

4 -  ифлосликни йуналтирувчи тарное; 5, 15 -  тарновлар; 6 -  игнали 
барабан; 7 -  колоеннкли панжара; 8 -  текисловчи валик; 9 -  тезлаш- 
тирувчн валик; 10 -  ишчи барабан; 11 -  урувчи барабан; 12 -  турли 
юза; 13 -  кузгалмас пнчок дскаси билан; 14 -  олд козирек; 15 -  тола 

тарнови; 16 -  электр двигатель; 17 -  ажралган чигит тарнови.

Ишчи барабанлар РКМ2 ёки РКМ4 каркас материал.™ алохида диск- 
лардан йитлган булиб, бошлангич диаметрлари 190 mm ни ташкил этади. 
Ишчи материал 15-40 тоннали кукватдаги прессларда пресссланади. Чарм 
УРнини босувчиларниш меъёрий пресслаш кучи 6-7 I

Токарди ишлов берилгандан сунг, махсус фреза билан барабанларда 
кащми 45 mm ва чукурлиги 6-7 mm булган улик арикчалари валнинг укига 
лисбатан 30° бурчакда очилади.

Иишатилиши окибатида барабан диаметри ПО mm гача кичрайиши

Тола ажратшч электр ускуналарн бошкдрнш шкафи ва машинанннг 
- ' да Уриагнлган ускуналар: нккн бошкдрув пульта, ишчи оргш парни хара- 
/Т^нтириш учуй туртга узгарувчан ток двигатели, тагьминлаш валикларини 
^Р^шглатнриш учун била утгармас ток двигатели, шахтадаги пахта 
ЧПИни назорат килиш курилмасидан иборат.
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5.5- жаден i
ДВ-l.M валикли жнпнинг техник характеригтикалари

Курсаткнчлар Курсаткнчлар микдори
ДВ-1М

1 2
Намлшп 6.5-7% булган узун топали пахтанннг биринчи 0,028-0,033
навларнда иш унумдорлиги. kg/s (kg/h) (100-130)
Чигит пшкастланншннинг купайииш. %. (дан куп эмас) 2
Тошпаш самарадорлиги. %: 
1, II навларда 45-50
III—V навларда 50-60
Чигнтда топали чигит микдори. %, (куп эмас) 
Топаси ажратнлган чнгитнинг

2

колдпк толадорлиги, g 0,07-0,14
Урнатилган цувват, kW: 10.5
Жумладан:
таъминлагич ва ишчи Сарабанда 7.5
урувчи Сарабанда 
Таъмишювчи валикларнинг 
У л ч а м л а р н . mm:

3.0

узунлигм 1670± 40
кенглиги 1840 ±40
баландлиги 2025 ±40
Массаси, kg, (куп эмас) 
Айланиш теыиги, rad/s (r/min):

1480

28.2б!!;^ишчи барабаннинг:

урувчи барабаннинг: (2 7 0  :,о >

техник пахтами ишлашда 32,97 (315)
уруглик пахтами ишлашда 26,38 (252)

Технологии тирцишлар. mm : 
урувчи барабан ва пичок орасида 0.5-1.5
урувчи ва ишчи барабан орасида 0.5-1,0
урувчи барабан ва копире* орасида 0,5-2,0
козикли барабан ва турли юза орасида •з!?

игиали барабан игналари ва турли юза орасида 13 If

урувчи барабан ва турли юза орасида 
Ишчи барабан диаметри, mm 
Улик арнкчасининг эни. mm
Ё1ШОШ арпкчалар кадами. mm 
Урувчи барабан диаметри, mm 
Куракли каторнинг сони

•2 If
190

2 - 2.5 
42 + 45 

150 
8

Хар кайси кенинги каторда куракнинг жойланиши (кузгули аксн)
Хар кайси катор куракларининг опш  бурчаги, град 511 2
Куракларнинг жойланиши шахмат усулида турт каторда, 
mm га сурилиб 22 _
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Давани

— 2
Каторда кураклар ораси, mm 45
Уртача ишлаш муддати, h (кам эмас) 280
Биринми капитал таьмирлашгача ишлаш муддати, йил 3
(кам эмас)
Иш щбнлиятнни тиклашипиг уртача муддати. h (куп 0.4
эм ас)____________ ______

5.2.2. Валиклн жинлар ишчи 6apa6aniapiiiiii нш ш щ а 
ншлатиладнган матсриаллар характсристикаси

Пахта тозалаш саиоатида валикли жннларнннг ишчи барабан- 
лари дискларннинг матсриаллари сифатида РКМ2 ва РКМ4 чарм 
урнини копловчи матсриаллар ншлатилади.

1. Чарм урнини копловчи РКМ2 узила асосий богловчи сифати­
да ок резина, уларни котнрнб ушлаб тургич сифатида эса турли 
техник матолар ишлатиладиган композит матсриапдан иборат.

17-40-427-80 техник шартларга асосан РКМ2 чарм алмаштнргнч 
диски -  пахта топали бсльтингли кирза, лен-жут-каиоп матоси ва 
бутадиен нитрил каучуклар асосида махсус резина коришмаси билан 
гатма-галдан куйилган каватлардап ташкил топтан булиб, хужжатлар 
асосида таеднклаб урнатилган тартибда йигилган куп каватли плас- 
тинатан иборатдир.

2. РКМ4 чарм алмаштиргичда. РКМ2 дан фаркли равишда, лен- 
жут-каноп матоси урнига тола чикиндиларн куллапилган.

17-40-774-86 техник шартларга биноан РКМ4 чарм алмаш- 
тиргичнинг пахта толали ипдан тукилган кирзали уч каватлиси, 
пахта толасп чикиндиларн ва ишлаб чикариш чикиндиларн булган 
толалар билан тулдирилган бутадиен каучуклар коришмасини кават- 
лар орасида навбатма-навбат ёпнштиришдан ташкил топтан куп 
каватли пластинадан иборат.

Чарм алмаштиргич дискларннинг дасталарига 50 тадап йигилган 
булади. Турт дастаси валикли жин ишчи барабани учуй бир комп- 
лектин ташкил этади.

Дискларнпнг асосий улчамларн 5.6 -жадвалда курсатилган.
5.6- жадвал

.__  Курсаткнчлар Киимити Узгарнш чегаралари
Диск диаметри. mm 190.0 ±2.0
Нчки тешигинннг диаметри. mm 60,0 ±1.0
Диск кдлиилш’и. mm 5.7 ±0.7
Шпонка пазииииг эни. mm 12.0 ±1.0
Шпонка пазииииг баланалиш. mm 
ь,ф шпонка пазилан иккннчи шпонка 

■ДЙШДчв булган масофа. mm

6.0 ±1.0

72.0 ±1.5
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5 .7- жадми

Канга ишланастган пахта паанга караб 1 тонна тола ишлаб чикарнш учти 
сарфланалиган чарм алмаштнргнчнинг ннсбнй 

сарф мгъсрн (комплсктда)

Пахтанинг саноат нави Материям рус ума
РКМ2 FKM4

1 ва II наалар учуй 0,059 0.050
III - V нав.тар учун 0,150 0,130

5.8- жадна
Валнклн жинларнннг тхтимолнй носотликлари, уларнннг сабаблари 

ва бартараф килиш усуллари

Носотликлар Сабаблари Бартараф килиш 
усуллари Э С Л А Т М А

1 2 3 4
1. Чишт белги- Пичох ишчи бара- Пичох пружина-
тамгам ммкдордан банга ксраклича лари кутарилсин
юкори тукдорлик сикнлмаган. ва пичокпинг иш-
бнлан чихали. чи барабанларигл 

нисбатан холати
созлансин.

2. Чнгнт синадн. Тирхишлар Тирхишлар
бутил гаи: урнатилсин
а) урувчи барабан а) 0,5 дан 1.5 mm 1,5 mm дан ку-
ва пичок оралиги- гача пайиши спиши
дат; га олиб хелади
б) урувчи ва ишчи б) 0,5 дай 1,0 mm 0,5 mm дан
барабанлар орасн- гача озайиши иш
дат; иитенсивлигш .1
в) урувчи барабани в) 0,5 дан 1,4 mm таъсир килади
ва котирёк орали- гача 0,5 mm дан
гидаги; озайиши кла-
г) итали барабан , .<+2.0 г) 15 _|,о

папин текис- 
лашни См онбилан турли юта 

оралитдаги; 
д) пичох хсрахли- д) ничох

лаштиради

гидам паст жой- кутарилсин
лашгаи е) шатан чнххан 

жой кесиб алии-с) ишчи барабап- 
иинг я роке из дара- сии, ишчи бара-жала и пиан чиккан
жойлари бор (чу- 
кур хаиавхалар).

баи кушимча 
прссслаисин, чиз- 
мада курсатилган- 
дек ншлов берил-
сии.

ж) пичох хирраси- ж) пичох
нинг баъзи жойла­
ри эгилгаи.

тугрилалсии.
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Давоми

—  i 2 3 4
"зГЛахта таьмнн- а) импульсли ва- Имульсли парна-
лагичдан бнр риатор пластинка- тор кжмларга аж-
текис тушмайди. лари бнр текис 

ейилмаган.

б) импульсли ва­
риатор коромисло- 
си бир текис еди- 
рилмаган.

ратилиб, ишдан 
чикхан пластин- 
калари алмашти- 
рилсин.
Импульсли варпа- 
торнинг носоз ко- 
ромислолари 
алмаштирнлсин.

4. Тола ос клади а) ишчи барабан 2 банддагн ишлар
ва тугунчалар 
хосил булади.

кескин даражада 
ед прилган.
б) улик арикча де- 
ворлари ётган.
в) пичок кирраси- 
нинг баъзи жойла- 
ри эгилган.

бажарнлсин.

Улик арикчалари 
тиклансин.
Пичок клрраси 
тугрнлансин ёки 
алмаштирнлсин.

3. Машиманшп Тола ажратиш узе- Пичок кирраси
иш унумдорл иги лининг пши нулдан тугрнлансин ёки у
кескин камайган чикхан.

Турли юза 
ти кил гаи.

алмаштирнлсин.

Турли юза тоза- 
лансин ва 2 банд 
амаллари бажа- 
рилсин.

б. «Пуск» тугмаси BI узгич ёки авто- Тускич котирил-
босилгаила маши- 
Мнинг биронта 
двигатели ишла- 
майди.

матик узгич В2, ВЗ 
лар бошкариш 
шкафида учган. 
Тускичлардан бири 
зич ёпилмаган. 
Шунинг учуй «ку­
ний учиргичлардан 
бири узилган.
В6 учиргич 
нейтрал холла.

сии.

Учиргич кераклн 
урнига куйилсин.

FaiTaK
алмаштирнлсин.

7- Электр двша- Магнит юргизгич- Зурнкиш йуко-
теллар ишлаб ту- 
рнб учиб колади.

нинг галтал! зарар- 
ланган. электр дви- 
гатслда зурихиш 
бор.
Иссиклик релес и 
ишлаб кетган.

тилснн.

Реледаги носоз- 
ликлар бартараф 
килинсин.
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6- б о б. ПАХТА ТОЛАСИНИ ТОЗАЛАШ

Амалдаги стандарт O’zDSt 604:2001 талабларига жавоб бсра 
оладиган пахта толаси ишлаб чикарнш учун пахта тозалаш корхона- 
ларида пахтами кдйта ишлаш узлуксиз технологик жарасни тола то- 
залашни уз ичига олади.

6.1. Урта толалн пахта толасини тозалаш

Тола тозалашчлар хар кайси жинга алохида бир ски нккн ка­
торга булиниши мумкин. Толани тозалаш пахта тозалаш корхона- 
ларида асосан бир боскичли тола тозалагичларда амалга оширнл- 
мокда.

Хозирги вактда пахта тозалаш корхоналарида куп боскичли тола 
тозалагич 1ВП («Пахтакор 2»), бнр боскичли 1ВПУ ва ЗОВПУ ру- 
сумли тола тозалагичлари кулланилмокда.

6.1.1. TyFpn окнмли тола тозалагич 1ВП («Пахтакор 2») (6.1- 
расм). Конструкцияси ва ишлаш услубн буйича ЗОВП-М индивидуал 
тола тозалагичга ухшайди, тугрн окнмли, уч боскичли ва хар бири 
130 аррали тола ажратгичдан ксйин уриатилади.

6.1.2. Бнр цплинлрли тала тозалашчлар. Улар хозирда уч 
инлппдрли тола тозалашчлар урнига, тола ажратшч кувурининг ула- 
ниш жойларнни сакдаб колган холда урнатилади. 1ВП тола тоза- 
лашчи янш 1ВПУ русумли (6.2- раем) тола тозалагичларга алмаш- 
тирипмокда.

6.1- раем. 1ВП («Пахтакор 2») тола тозалагич:
I -  аррали цилиндр; 2 -  ажратшч; 3 -  кабул килиш бугизи; 4 -  текис 

|<уналтирии1 чуткаси; 5 -  колосникли панжара; б -  йуналтириш чуткаси;
7 -  жалюзали панжара; 8 -  чикиндилар камераси; 9 -  усткн коп кок.; 10 -  олиб 

кетнш бугизи; 11 -  ажратшч-пичок.
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6.2- раем. 1ВПУ тола тозалагич схемаси:
1 -  кабул килиш бугизи; 2 -  текис йуналтириш чуткаси; 3 -  жалюзали панжара; 

4 -  чикиндилар камераси; 3 -  колосникли панжара; 6 -  аррали цилиндр;
7 -  пичок; 8 -  олиб кетиш бугизн.

6.1- жадвал
Тола тозалагичларнинг техник характеристикалари

Курсаткичлар Курсаткич микдори
1ВПУ 1ВП

1 2 3
Т ола б у й и ч а  иш унумдорлиги, kg/h 
Тозалаш самарадорлиги, %:

2000 2000

б и р и н ч и  нааларда 23-30 30-40
паст нааларда
Ч и к и н д и л а р  толадорлиги, %

30-35 40-60

*умладан, эркин тола 25 гача 30 гача
Д а и гатсл н и н г  урнатилган куввати, kW 5,5 16,5
А ррали  цилиндр диаметри, mm 
А й л ан и ш  тезлиги. rad/s (r/min)

310 310

аррали  цилиндрники
Арралар оралиги цистирмасининг
йнаметри, mm :

151,76 (1450) 151,76 (1450)

б и р и н ч и  аррали цилиндрнинг 190 190
ч к к и н ч н  аррали цилиндрнинг 250
У^ннчн аррали цилиндрнинг 
■хйстиргичлар калинлиги, т т  
Т ола тозалагичга кираверишда

- 280
6 6

' аВо босими, Ра еки N/mJ ( mm Н20) 
Конденсордан олдинт хаво сийраклиги, Ра

220(+20) 220(+20)

L££2_N/m-r т т  Н,0) -350 (-35) -420 (-42)
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Лакоми

1 2 3
Ишчи органлар оралигидаги 
тирцишлар во кенгликлар. m m  : 
а р р а  т и ш л а р и  ва  к о л о с н и к  и ш ч и  к и р р а с и  
о р а с и д а т 2,5±0,5 2,5 ±0,5
ар р а л и  ц и л и н д р  ва  у зи ш  п и ч о г и  о р а с и д а ги 3-5 3-5
к о л о с н и к л а р  и ш ч и  к и р р а л а р и  о р а с и д а т 45 45
ч у т к а  б и л а н  к о л о с н и к и и н г  и ш ч и  кирраси 
о р аси д а ги 45 45
т с к и с  й у н а л т и р и ш  ч у т к а с и  б и л а н  ар р а л и  
ц и л и н д р  о р а с и д а ги 2 2

6.2. Узун толалн пахта толасини тозалаш

Узуп толали пахта толасини тозалаш учун валикли жинли пахта 
тозалаш корхоналарида ВТ, ВТМ, УМПВ такомиллаштирилган узсл- 
га эта булгаи ОН-6-3 типидаги тола тозалагичлар кулланилади.

6.2.1. ВТ, ВТМ русумли тола тозалагичлар

ВТ тола тозалагич (6.3- раем) кейинчалик такомиллаштирилган 
ва ВТМ русумда чикарила бошланган (6.4- раем). Уни модерииза 
циялаш -  тугри бурчакли (калдиргоч думи) типдаги пластинкали ба- 
рабаиларпи навбатма-навбат урнатиладиган пнчокли. козикли типда­
ги ва юмалок, колосниклар тегишлича оралик билан урнатиладиган 
трапециясимонларга, тезлик режими ва аэродинамик таъминлагичи 
IPX русумли пахта регенераторидан олингаи таъминлагичга апмаш- 
тиришдан иборат.

6.3- раем. ВТ тола тозалагичниж 
кундазанг киркими:

1 , 2 -  таъминлаш барабанлари
(аррали);
3 -  пнчокли барабанлар;
4 -  козикли барабанлар:
3 -  колосниклн панжара:
6 -  ифлослик шнеги.
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6 . 2 -  жадаал

ВТ тола тозалагнчнниг техник характернпикалари

К у р с а т к и ч л а р К у р с а т к н ч  мпкдори

Тата буйнча иш унумдорлнги, kg/ h 1200 гача
Тозалаш самарадорлиш. % 40 дан S0 гача
Чикшшиларнинг толадорлиги, % 5 гача
фрштилган Кувейт, kW 14,85
шу жумладан:
a p p j .n i  ва юкоридаги пнчокли барабапларда 5.5
козикли ва пастки пнчокли барабаида 7.5
титувчи барабан ид а 1.1
конвейерла 0,75
Айланиш тезлиги: г/s (r/min):
аррали. титиш, козикли ва пнчокли барабанларнинг 109.2 ±2.1 (1040 ±20)

конвейертарннн г 7.3 ±0.4 (70±4)

Технологии тирцишлар; mm:
урта колосник ва барабан пичогн орасидат 10± 2

cJhith колосник ва барабан п и ч о т  орасидаги 11± 2

урта колосник ва барабан козиги орасидат <
сунгт колосник ва барабан козиги орасидат 11-3
аррали ва  титиш барабанлари орасидат 3-2
торткнч ва аррали барабан орасидат з :;
Тола тозалагичга кнришнаа ва чикнш идат хаво 
тезлиш. m/s 18-20

Яматюри, mm:
[узунл иги 2830±13

кенглиги 1280±10
баландлиш 2820±13

[Массаси (бошкариш шкафн билан), kg. 3160±80
Ишончлилик курсатгичлари, h:

тухтагунча ишлаш муддати 270

Капитал таьмиргача уртача рссурси 12013



6.3- жадвпл

В Т М  русум ли  т а л а  т о за л а гн ч н и н г  т ех н и к  х а р а к т е р н с т н к а л а р и

Курсаткичлар Курсаткич
микдорн

1 2
Татадаги ифлосликлар микдири 5-9 %. толанинг иамлит 6 % 
дан куп булмагандагн тоталаш самарадорлит. Чг (кам 
эмас)

55

Иш унумдорлиги. kg/h 1600 гача
Урнатплган кувват, kW II
Тата нукотиш (чикиндиларда тоэаланган тол ага нисбатап 
эркии тола микдорн). % (куп эмас) 0.3
Хаво сарфн, nv'/s 2.5 - 3
Айланиш теглиги, r/s (r/min):
ппчоклн ва мпими барабамларнннг 84 ±2,6 (800 ±25)

пфлослнк шнеппшнг 7*4 -0.J (70 _j )
Технологик тиркншлар, mm:
козикдн ва пичокли барабаиларда. козик» пичок. учи 
ва колосникли ианжара кнрраси орасида 10±2
Улчамлори, mm:
узуилиги 3170
кенглнги 1300
баландлиги 2885
Массаси. кк. (куп эмас) 2520
Ишпнчлилик курсаткичлари. h:
гухта|унча ишлаишнинг уртача муддати, h (кам эмас). 460
урнатплган тухтовсиз ишлаш муддати. h (кам эмас) 190
биринчи капитал таъмирлашгача, уртача муддат, йил 5
бирпнчи капитал таъмирлашгача урнатплган ишлаш 
муддати. йнл, (кам эмас) 4

ишлаш холатини тиклашнинг уртача вакти, h (куп эмас) 0.6
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6.4- раем.
ВТМ тола тозалагичнннг 

кунлаланг киркичи:

1 -  таъмиш1атч;
2 -  пичокли барабаплар;
3 -  козикли барабаплар;
4 -  колосмикли панжара;
3 -  ифлослик камераси;
6 -  ифлослик ишегн.

6.2.2. ОН-6-3 русумли тола тозалагич
6.4- жа()«ал

ОН-6-3 a m i барабанлн кия тола тозалагичнннг техник характеристикаларм

Курсаткичлар Курсаткич микдорн
М а ш и н ан и и г  назарнй иш унумдорлнт. kg/h 450
Т о зал аи ал и ган  толанинг узунлигн, mm 25(42
М а ш и н а н и и г  ишчи кенглнги, пил 1060
П н ч о к л н  барабан диаметри, mm 450
П и ч о к л н  барабанлар микдорн. дона 6
П и ч о к л и  барабанлариинг айланнш тезлнги, rad/s (r/min): 44,1 (420) 54.6 (520) 

61,9 (590)
69.3 (660) 77.3 (740)

У р н атп л ган  кувват, kW 4.0
Ч и к и н д и л а р н н  м аш и н а д ан  ч и к а р и ш  в а к ти  о р а л и г и . h I...2
И и ги ш ти р ш п н н н г  бир ц и к л и д а г и  д а в о м и й л и г н ,  S I...2
Ифлослик нукотиш тизимидан олиб кетиладиган хаво
микдорн (бир циклда). mJ 29... 58
Улчамлари, mm:
Узунлиги 2700
кмгангн 1700
РИандлиги 2800

„М ассаси . kg (куп эмас) 2200
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Чикнпдиларни йукотиш учуп сарфлападипш фойдали хаво мик,- 
дорп тахминан 1750 т З /h. Чикинди камсрасипи тозалаш мудцащ 
1+2 min.

Тажриба намунасш.и сиповдан утказишда тола тозалашнинг эщ 
юкорн самарадорлиги (30 % атрофида) куйидаги техник парамстр- 
ларда олннган: барабанлариинг айланиш теэлнги  740 г/тщ. 
барабан пичоклари ва колосниклар орал  и ш  10 т т ,  колосник.тр 
оралиги  6 т т .

6.5- жадин i
ОН-6-3 тола тозалагнчиннг эхтичолнн носозликлари, 

уларнинг сабаблари ва бартараф килнш усулларн

Носозлнклар Сабаблари Бартараф кнлиш 
усулларн

Машина юрмандн. Бошкариш занжнрларида 
кучланиш йук.

Четки учнргичлар 
енмларнда носозлик бор.

Бошкариш заижирла- 
рида кучланиш 
таъминлансин. 
Учнргнчлар СНМЛари- 
даги носозлик йуко- 
тилсин (ёки учиргич 
алмаштириленн).

Двигател кизийдн. Двигател нинг совитпш 
каналларп тпкилган. 
Занжирда кучланиш 
юкори.

Вентиляция каналларп 
тозалансип
Занжирдаги кучланиш 
текшнрилсин.

Подшнпннклар кнзнйди. Подшнпннклар нотугрн 
(кнйшик) урнатилган 
Мойн йук.

Кишим клик йукотил- 
син.
Подшнпннклар мой- 
ланейи.

6.5- раем. 011-6-3 русумли таза 
тозалагич:

1 -  таъминлаш бункерн;
2 -  пнчокли барабанлар;
3 -  узиш козиреклари;
4 -  чикариш бункерн;
5 -  колосникли панжара;
6 -  ифлослик бункерн.
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6.2.3. ОН-6-3 русумли тола тозалагичнннг УМПВ русумли 
таъмннлагнчн

УМПВ русумли таъмимлагич (6.6- раем) тола тозалагичми пис­
цам тозаламган ва титилгаи пахта толаси билам бир текис таъмннлаб 
турмш хмеобига тола тозалагмчмимг самарали ишлашими таьмнмлам- 
ДИ.

Такомилдаштирилгам таъмммлагичми харакатга келтириш ОН-6-3 
тола тозалагмчмимг бмрнмчн барабаммдам ол мигам помасимом камиш 
Б-1500 ердамида амалга ошмрмладм.

1

2

3

4

5

6

6.6- раем. УМПВ такомиллаштнрнлган та^чинлагнчнинг кукла, lain
кмркими: 4

I -  шахта; 2 -  таъминлагнч валиклари; 3 -  импульели вариатор;
4 -  козикли барабан; 5 -  колосникли панжара; 6 -  чнкмндилар камераСМ.
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6.6- ж(к)вил

УМПВ такомнлляштиршган таъминлагичнинг техник характеристикадарн

Курсаткичлар Курсаткич микдорн
Тола буйича утказа олиш кобнлияти, kg/h 1000
Машннанкнг ншчи кенглиш. mm 
Диаметры, mm :

1060

кознклн барабан 450
TabMinuiaiu валиклари
Лила ниш тезлшишри, rad/s (г/m in):

140

кознклн барабаннинг 61,9 (590); 69,3 (660); 
77,3 (740).

куракли валикларнинг 0-2.1 (0-20)
Барабанда козиклар микдорн. дона 68
^тказнш юзасининг тури
Колосниклар ва колосникларнинг ншчи кирраларн

Колосниклн ёки турни

опасплагп тпркнш. mm 
Улчалиюри. mm , (куп эмас):

10-12

узуплиги 600
кенглиги 1560
баланалиги 2200

Массаси. kg (куп эмас} 510

6.3. Пахта ва татами намлаш

ПДИ 01-2007 ракамли пахтанн дастлабкн ншлаш муво- 
фиклаштирилган тсхнологиясига кура пахта тозалаш корхоналарила 
толанипг сифатини яхшилаш учун узуп толали пахтанн 6,5-7,0 % 
намликгача, урта толали пахтанн эса 7,0-8,0 % намлнкгача к у р и ти ш  
ксрак. Бундам шаронтларда олинадиган тола намлиги 4,5+5,5 % 
оралигида булади. O'z Dst 604.2001 ста1щарти билан толадаги энг 
кам намликнннг нисбий улуши 5.0 % ва мсъёрлаштирилган намлик 
нннг вазний улуши кондицион вазннн кисоблаш учун 8,5 % килиб 
бслгиланган.

Пахта тозалаш корхоналарнда пахта ва толани намлаш учун, 
асосан, носта1щарт курилмалардан фойдаланилаётганини хисобга 
олиб, корхоналарда мавжуд булган аррали ва валикли тола ажратиш 
воситаларидан унумли фойдаланиш максаднда пахта ва толани опти- 
мал намлашни танлаш учун тавсияномалар ншлаб чикилган.

Шунинг учун ПОХ 125-96 ва ПДКЛ 41-2002 тавсняномаларида 
ншлаб чикариш жараснида толанинг I -  II навларини 7,5 % гача ва 
III, IV,V наатарини 8,5 % гача намлашни кузда тутади.

Пахтадан тола ажратишдан аввал намлаш усули тола штапсл 
узунлнгинн ошириш ва тола чикимнни купайтирнш имконипи бсра- 
ди.

Намлаш натижасида толанинг эгнлувчанлнги ва механик ишлов 
беришга мойнллиги ошади, боглаш белбогларига таъенр этувчи куч 
камаяди, натижада уларнинг узилиш эхтимоли камаяди, толанинг 
сифат курсаткичи яхшиланади, толада булган стати к элсктрланиш
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||ejjTpaii.iaii;ian. Бундам ташкари. юкорида келтирнлган мсъсрларгача 
намлаш толами прссслаш жараспинн снгиллаиггиради. хажмий зич- 
яиппм! ва томлар вазмммм ошмрадм, уларминг улчамларимм камай- 
тирадм, бу эса ураш ва ташиш харажатларпни тсжашга, сотиш пар­
т и и  ошмришга ммком бсрадм (думе бозорида физик (нетто) вазмм 
буйича апиклапади).

Пахтами намлаш арраш тола ажратувчи корхонатарда тола аж- 
ратмшдан аввап, тозалаш машмначарндам кеммм амалга ошнрилади. 
г ' мликлм тола ажратгичларга бермшдан авват пахта намлан- 
майди.

Тола техмологик жарасн буйича бир мечта нукталарда намлана- 
ди. Намлаш агснти сифатнда сув б у т  ва пуркалган сув ишлатилади. 
Шунингдек. буг ва пуркалган сув билам аралаш ишлов беришга хам 
рухсат берилади. Намлаш агемтимм техмолотк окммда бериш нук- 
таси ва мшлатиладигам ускуналарни таилаш, асосан. ншлаб чикилган 
тавсияларга бимоам амалга ошириладм.

У рта ва юкори даражадаги бактсриач касаллик, замбуруг билам 
касаллапгам пахта ва тола сунъий усулда мамламмайди.

Иссиклик билам окнмда куритмлиб, памлиги 8,5 % дан кам бул­
ган пахта, шунингдек, намлиги 7,5 % булган ва куритнлмай тозалан- 
ган пахта намланади. Курсатилганлардан юкори намликка эга булган 
пахта намланмайди. Пахтами намлаш ишларн толани ажратиш си- 
фати ва тола тозалаш самарадорлипши саклаб колпш нмкониятлари- 
га караб амалга ошмрилиши керак.

Тавсия этиладиган пахта хом ашёси намлипшинг ортиши 6.7- 
жадвалда келтирилган.

6.7- жадвал
Тавсия этиладиган пахтанн намлаш самарадорлнги

Тозаланган пахта 
намлига, %

Пахтанн канта ишлаш 
усули

Пахта намлигини 
ошириш. % (дан куп 

эмас)
7.5 гача куритилган 0.6

7,5 гача куритилмаган 0,5
7.5 дан юкори 8,5 гача курит; паи 0,5

Э С Л А Т М А: Пахтами мамлаишммг самаралорлнги \ар канем корхомала 
зехнатопм инжир утгачаликларининг, намлаш пшларнмннг ускуналар ншммммг ломмнм- 
* “вга, махсулот емфатмга ва умимг бмологик тарарламиш ларажаемга тахенрнни хисобга 
°тгам холла «мал га оширмш мумкин.
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Технологи* окимда тавсия этиладиган намликни бериш жойларн 
ва гола намлигн уенши 6.8- ва 6.9- жадвалларда берилган.

6.8- жаОна.1

Татами бут milium iiu'Liuiiiiniiir тавсия этшиищгм сачарадортнт

Технолошк окнмди то тага иамлнкии 
бериш жони

Материал намлипшинг усия микдори, ] 
% (дан куп эмас)

Тола утказгичда (Ы
Коиденсорда 0.5 fVl "
Тарпов да 0,6
ЖАМИ: _________________у _______________ :

6.9- жадв<и

Талиин суп пуркаб намташминг тавсия этиладиган самарадорлига

Технолошк окнмда толага сув 
муркаладнган жоп

Материал намлипшинг усиш микдори. 
% (дай куп эмас)

Тола уткалтч КУВурларида 0,4
Тала уткалтчди 0.4
Тарновда 0.6
ЖАМИ: 1.4

6.10- жадвал
Тата иамлип! ва тон ватнннниг умучим уенши

Материала ишлов берши
ТУР»____________

Тола памлнги уенши, % Той
ВаЗНИ1Ш!<! 
уеммж. kg

Пахтами 
нам ламшан

Толами
мамлам1дам

Жами

Толани памламай пахтами сув 
билан памлаш

0.5 • 0.5 3 гача

Пахтаин сув батан, толани 
б\т ёрдамила памлаш

0,5 1.5 2.0 10-12

Пахтами на толами сув пуркаб 
памлаш

0.5 1.4 1.9 9-11

Пахтами сув пуркаб памлаш 
-г толани бут ва сув пуркаб 
намлаш

0.5 (1,5+1,0)* 3.0 15-18

* Намликнииг буг билон 1.5% га ва сув пуркаб 1.0%> га ортишини уз ичига 
олоди.

Саклаш ва ташнш жараснида тойларпинг нетто вазни пасайи- 
шининг олдинн олиш учун ишлов бернш натижасида тола намлигн 
7,5% дан ошмаслиги керак.

Валиклп пахта тозалаш корхоналари учун толани бос*ичма-бос- 
кич памлаш курилмаси - ПУВТ намлагич яратнлган. Курнлма ишла- 
тнлга!ша тола намлигининг уенши 2,0-2,2% га ва той вазнининг уен­
ши 10-11 kg га стали.

Курилманинг принципиал чнзмаси 6.7- раемда келтирилган. Чиз­
ма тола тозалагнчлар катори (1), тозаланган тола учун йижш транс-
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портсри (2), толами ташмш кувури (3), конденсор (4) ва тарное (5) 
ларни уз ичига олади ва А, Б, В нукталарда толага намлик беришнп 
кузда тутади.

Тавсия этиластган пахта толасини памлаш схсмаларининг тех­
ник имкониятлари 6.11- жадвалда келтирилган.

6.7- раем. Ули Taia.ni пахта навлари толасини памлаш тизими схсмасн:
I -  тола тозалаП1<1лар катори: 2 -  тозаланган тазами олиб кетиш транспортёра; 

3 -  тола олиб кетптч (толани хаво ердамила ташиш кувури); 4 -  тола 
конденсора; 5 -  тарное; А,Б,В -  толани намлаш нукталари.

б.//- жадвал
Тавсия этиластган тала иамлагичларнннг техник к>рсаткнчларн

Асосин курсаткич ва техник 
характерист и к алар

Толани
конденсоргача

тола
тозалагичдан

кейин
намлаганда

(УВХ)*

Толани
конденсордан

кейин
намлаганда
(УВШ-М

тури)

Толани
конденсоргача. 

конденсорда 
ва унаан 

кейин А. Б ва 
В нукталарида 

(ПУВТ) 
намлаганда

1 2 3 4
Иш унумдорлнт. kg/h 4000 4000 4000
Тола намлипшинг ортиши, %, 0.7 0.8 2.0-2.2

Шу жумладан:
рвкмрнинг «А» нуктасида 0.7 - 0.7
звнжнрнииг «Б» нуктасида - 0.5-0.7
з*нжиршшг «в» нуктасида * 0.8 0.8
Сув сарфи. L/h, 80 гача 80 гача 250 гача

___
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1 0 3 4
Ш\ жхм.шОан: 
занжирнинг <>Д» нуктасмла 80 гача . 120 гача
занжирнинг «С» нуктасмла - * 50 гача
занжиршшг •■/?» нуктасмла 
Намлаш учун берилалипш *

80 гача 80 гача

75 гача 
100 гача 
60 гача 
40 гача 

10-11 
39,95

сувшшг хароратн, °С 
Сумминг ортган мнкдорн. L/h: 
занжирминг «Л» нуктасмла 
занжирмимт «В» нуктасмла 
Той ванншпнг ортниш. kg 
Урнатнлган куннат, kW

40 гача 
40 гача

3-4
6,0

40 гача

40 гача 
3-4 
10.0

Шу жумладан: 
занжирнинг «Д» нуктасмла 6.0 10

12
15.5
3.0

9,45

инжирнинг «#» нуктаенда 
сук насоси га

•

сув иситгичга -

Массаси, kg 250 400 1500

= 3

4 Лр/нип п а х т а  т о  ни ш и  K o p w iu tu ip u  у ч \н  яриптлгин. ксй и н  0 up й ена  па кт а  т оииаш  
к о /к и т а ла /т га  шш/шни на т а ла м и  наилаш у ч ун  ж арий эт илган .

Курилманинг ишлаш услубига бпноап памлик хаво билан титил- 
ган ва псевдосуюлтирилгап холатдаш пахта га туман шаклнда сткази- 
ладн ва толанинг фильтрланадиган катламига хам худи шундай Ши­
лов бсриладн

Антисептик ва бактсрицидлик хусусиятларига эга булгаи, элск- 
трокимевпй фаоллаштирнлган ски сув кувурларндан олииадиган 
одцин сув пшлатилади.

Курилма фаоллаштирнлган сув билан ншластгапида сувнннг 
фойдали сарфи 100 L/h хисобланиб, бу|ща тола намлигининг купа- 
Й11ШИ 2 %1'ача, той ватни1пшг усиши эса 10 kg гача стали.

Технология занжирда урта толали нахтани ва толани намлаш 
нукталари курсатилган прпнциппал схема 6.8- раемда келтирилган, 
унга кура пахтапн намлаш уни тозалаш тугагандан сунг, толасини 
ажратишдан аввал (А нукта) ва толани намлаш-кондснсордан ксйин 
(/> нукта), уни прссслашдан аввал (В нукта) амалга оширилади.

Баъзи пахта тозалаш корхоналарида толани намлаш кондснсор- 
гача тола тозалатчлардан сунг «Пахта тозалаш ИИЧБ» ОАЖ томо- 
нидан ншлаб чикилган УХВ курилмаси ердамида амалга оширилади.

Курилма алохида сув билан таъминлаш тизимлари, электр 
таьмпноти ва электр фаоллаштирнлган сув тайерлаш жойларига эш 
булгаи иккн мустакил намлагичга эга. Материал келиши тухташи 
ёки йуклпгида сув келиши автоматик тухтатилнши кузда тутилгам 
Намлатчлар курилмалари валиклн тола ажратиш корхоналарида 
нлгарн яратилган курилмалар билан максимал унификациялаштирил- 
ган.
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6.Я- раем. У рта тол ал н навли пахта ва толаенни намлаш чизмаси:
А -  пахтами намлаш муктаси 
Б -  толами намлаш муктаси

Толани занжирнинг Б иуктасида намлаш учун шахтапи УВШ-М 
намлагич кулланилган.

Кунидаги ж ад ваша пахта ва тола намлатчларининг технологик 
ва техник характсристикалари келтмрилгап.

6.12- жадяал
Пахта ва таза намлагичларннпнг технологнк 

хамда техник характсристикалари

Курсаткнч микдори

Курсаткичлар
Толани

кодснсордан
ксйин

УВШ-М
ёрдамида
намлашла

Пахтани
тола

ажратшпдан 
аввал УВХ 
ёрдамида 
намлашла

Толани 
ажралунча на 

унн прсссланшан 
аввал Л.Б 

нукталарда 
намлашла

Пахта ёки тола буйнча иш
УИумдорлигн, kg/h 4000 10000 4000
Тола намлигининг усиши, % 1.0 гача 0.6 гача 1.6
Тойлар вазнннниг усиши, kg 3-4 3-4 7-8
Сув сарфм, L/h 80 гача 80 гача 160 гача
'*во сарфи, m5/h 800-1200 800-1200
Ортикча сув утиши. L/h 
ЯЛланиш теглиги. r/min:

40 гача 40 гача 80 гача

МКагмч дискининг 2830 2830 2830
пульсатор клапанинимг 
«УРИШ вентиляторннинг

54.4 54.4
3000 3000
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7- б о G. ЧИГИТДАН МОМИК, АЖ РАТИШ  ВА 
УНИ ТОЗАЛАШ ЖАРАЁНИ

7.1. Чигитдан момик ажратиш жараски

Пахта тозалаш корхомаларида чнпггдаи момик ажратиш жарасии 
лмнтсрларла амалга оширилади.

У ёки бу типдап! момик олинишининг зарурлигига караб куни- 
даги техиологиялар кулланилнши мумкнн:

-  икки марта, биринчисида кучайтирилгаи линтерлаш нули би­
лап;

-  икки марта, иккинчисида кучайтирилгаи линтерлаш йули би-
лан.

Бу максадлар учуй УМПЛ ишчи камерали ПМП-160М, 5ЛП 
русумли ва 6ЛП русумлн линтер машиналари кулланилиб, уларнипг 
хаммаснда момик арра тишидан хаво ёрдамида ажратилади.

Линтерларда момик ажратиш усули арраларнинг айланиб турган 
чигит валигига механик усулда таъсир этиб, чигитлар юзасидан 
момик кириб олишга, сутра  арра тишидан \аво ёрдамида ажра- 
тилишига ва конденсоргача олиб борилиб, у ерда хаводан ажратишга 
асосланган.

Линтсрларнинг асосий курсаткнчлари -  чигитдан ажратилган 
момик микдори ва чигит буйича иш унумдорлиги хисобланади.

Танланган момик ажратиш технологией ва ксракли типдаги 
момик ажратиш заруриятига караб, хар кайси линтерлаш погонасида 
ксракли линтерлаш микдори танланади ва уни хисобга олган холда 
линтсрларнинг иш унумдорлиги урнатилади.

Фойдаланиластган арраларнинг днаметри ва уларнинг ишлаш 
муддати линтернинг иш унумдорлигига сезиларли даражада таъсир 
курсатади.

Арралар диамстри кичиклашиши билан момик чикариш микдо- 
рн ва машинапинг ч итт  буйича иш унумдорлиги пасаяди (7.1- жад- 
вал).

Арраларнинг ишлаш муддатига караб линтернинг чигит утказиш 
кобилияти Р момик чикариш микдори узгармаган холда куйидаги 
тенглама билан ифодаланади:

P = Pn - K t ,  (7.1)

бу ерда: Р„ -  линтернинг чигит буйича дастлабки иш унумдорлиги 
2300 ва 2000 kg/h булгани холда ишлаганда биринчи ва иккинчи мо­
мик ажратиш микдори 3,0 ва 2,5% га тенг, К -  пропорционаллик 
коэффициенти булиб, у 18,75 га тенг; t -  арраларнинг ишлаш вакти 
(48 соатгача).
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7.1- жидеал
Арра диаметрларинннг yiiiipiiiini билан линтер иш 

унумлорлигининг узгаришп

Арраларнинг холати Арранипг диаметрн. 
mm

Иш унумлор.тш ига
тузатиш

коэффициента
•^nriTappa-iap 35о 1.00
|. марта тиши чикарилгап 310 0.94
2- марта тиши чикарилган 300 0,89
у  марта тиши чикарилгап 290 0.87
д. марта тиши чикарилгаи 280 0.83
S. марта тиши чикарилган 270 0.75

7.2. Лпнтерлашдан ап нал чнгитларнн тозалаш
Момик. сифатини яхшилаш хамда ифлосликларини камайтириш 

учун линтерлашдан аввал чигатлар кстма-кет пневматик ва механик 
тозалагичлардап утказилиб тозаланади.

7.2.1. Пневматик УСМ-А чигит тозалаш курю маем
Пневматик УСМ-А чигит тозалаш курнлмаеннинг (7.2- жадвал) 

ишлаш услуби -  марказдан кочма вентилятор бнлан суриб кстишда 
ифлосликлар ва чипггларнп массаснга боглпк холда булиш камсрасида 
учиш тезлигиниш фарки хисобига ажратишга асосланган (7.1- раем).

7.2- жадвал
УСМ-А чнгнт тозалаш курнлмасининг техник характериетикасн

Курсаткичлар Курсаткич
микдори

Чигит буйича иш унумдорлиги, kg/h (куп эмас) 
Манда ифлослик ва пуч чигитлар буйича тозалаш 
самарадорлиги, %
Огир ифлосликлар буйича ушлаш цобилияти. %: 
массаси 5 g дан куп 
массаси 5 g дан оз
Тозаланаётган чигитнинг йуколиши, % (куп эмас) 
Хаво сарфи. mVs
Ттмин.лагичдан авва.1 аспирация камерасида уаво 
техяиги. m/s:
Урта толали пахта чипгти учун 
узун толали пахта чипгти учун 
Вакуум-клапаннинг айланиш тезлиги, rad/s (r/min) 
Урнатилган цувват, kW:
*Умладан: вакуум-клапан УСМ А.04.000 та 
(мотор-редуктор МЦ2С-63-71ЦУЗ)
««УУм- клапан УЦВ1-8 га 
ВЦ-8-М вентиляторига
(Электр двигатель 4AI32M4 Уз. п •  1450 r/min). 
^AMIOOL 64 ПУз
^ л ч а м л а р и ,  mm:
Узунлиш
ВИНИТИ
РМандлиги

ЛМссаси. kg. (куп эмас)

7500

20 дан 25 гача

100
75

0.15
2.5 дан 3.0 гача

15.5 дан 16,0 гача
16.5 дан 17,0 гача 

7,33±0,63
12.85
0,75

1.1
II

1510
1276
1470
3160
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1ВКЛОНГ1
3

7.1- раем. УСМ-А чигмт тозалаш курклмаеннинг схемаси:
1- вакуум-клапан; 2- булнш камераси; 3- созданадиган тускич; 4- кувур;
3- кабул килнш-таъмнплаш тарнови; 6- кабул кнлиш кувури тиркиши:

7- еозланмайдиган тускни; 8- вннтли таксимлаш конвейери;
9- винтли йигиш конвейери.

Чнкнндилардаги чигит (бутун, сингал, магизм) ва топали матсри- 
алларнинг микдори тегишлича 18,5-39,6 ва 11,8-55,4 % ни ташкил 
этади.

Тозаланаётган чигитнинг йукотилишими камайтнриш учуй лин- 
терлаш цехинипг иш унумдорлиги баъзи жииларнинг технология та- 
лаби бнлан тухтатилиши сабабли камайганда, чигит тозалатчлар- 
нинг аэродинамик режимини созлаш керак булади (7.3- жадвал).
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УСМ-Л чигит тозалаш курилчиспнинг зхтнмолий носозликлари, уларнннг 
сабаблари ва бартараф кнлиш усуллари

7.3-  jkiiiUitu

Носохиислар
"f«Xano тозалагич» 
тугмасини босганда 
биронта хам двига­
тель ншпамайди.

2.Ишлаб турганда 
двигателлар учиб 
кол ши.

3. Иш уиумдорлигн 
пасаймб кетади. 
Тош ушлапгчга куп 
чигит тушши, тах- 
таси тулиб кетади.

4. Ифлослнклар бу- 
йича тозалаш сама- 
раяорлиги камай- 
ган.

З.Огир чикиндилар 
ёмон тутилади.

6. Циклонга ифлос- 
лнк билan сот чи- 
гитлар утиб кетади.

_______Сабаблари________
Екиш кнопкасн носоз. 
Бошкдриш шкафида 
кучланиш йук.
Алмашлаб улагич нейтрал 
халда турган.
Камера ёки тарное копкоги 
зич ёпилмагаи.
Магнит юрппп1чшшг 
чулгами шикастланган. 
Двигателинкг зурикиши 
■окори, иссиклнк релеси 
ишга тушади.
Булиш камерасн вакуум-кза- 
пани зич ёпилмаслшидан 
куп хаво сурилади ва хаво 
тезлиш пасаядн.
Хаво режими бузилган.

Хаво сарфи камайгап.

Булиш камерасида тускич 
нотугрн куйилган.
Хаво режими бузилган. 
Хаво сарфи ортган.

Хаво режими бузилган.

Булиш камерасида тускич 
буралиб калган.

Бартараф килиш усу.хлари
Кнопка созланснн. 
Кучланиш берилнши гаъ- 
миилансин.
Алмашлаб улашч тугри 
куйилсин.
Копкок ёпилсин.

Чулгам алмаштирилсин.

Ортикча зурикиш 
йукотилсин.

Вакуум-клапан, камера ва 
суриш кувурлари знчлан- 
сии.
Дроссель тусиги билан 
кераклп режим созланснн.

Дроссель тусиш билан 
хаво сарфи кераклп да- 
ражага кутарнлсин.
Тускич кераклп холатга 
Куйилсин.
Дроссель тускичинннг 
холати созланснн (хаво 
сарфи камайтирилсин).
Дроссель тускичи билан 
керакли режим созланснн 
(хаво сарфи камантирил- 
син).
Булиш камерасидаги 
тускич керакли холатга 
куйилсин.______________

7.2.2. СМ русумли механик чигит тозалагич

СМ механик чигит тозалагичнинг ишлаш услуби чигитларни ко- 
Зиклн-куракли барабан хамда тешиклари арча куринишида жойлаш- 
ган тур (тешикли сирт) билан ук. буйича харакатндаги муносабати 
*исобига ифлосликларни чигитдан ажратишга асосланган.

Механик чигит тозалагич биринчи линтерлар катори олдидан 
Куйилнб, толаси ажратилган чигитдан органик ва минерал аралаш- 
Чаларни ажратиб, момик сифатини яхшилашни таъминлайди.

СМ чигит тозалагичининг кундаланг кесим схемаси 7.2- расмда, 
кннематик схемаси эса 7.3- расмда келтирилган.
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7.4- жадная
СМ механик чш ит тозалагичининг техник характернстнкасн

Курсаткичлар Курсатккч
микдоои

Иш унумдорлигй, kg/h 7000
Манда ифлосликлар буйича тозалаш самарааорлнги. % (кам 45
эмас)
Бошлангнч ч и ги т  нисбатан чигит ва унинг таркнбнй
кнемларшшнг йуколиши. % (куп эмас) 0.2
Чигит механик шикастланншининг усиши. % (куп эмас) 0.2
Айланчш теглчкларч rad/s (r/min):
козикли- кураклн барабанда 31,4±3,14(300±30)
винтли конвейерла 12.6±1,04( 120+10)
Урнатнлган кувват. kW 2.2
Козикли-куракли барабан ва турли сирт орасидаги техник 20±3
тирМ1Ш, mm
«Арча» шаклида жойлашган тешикларнинг улчамларн, mm 4x45
Чангсизлантириш учуй хаво сарфи, ms /s 0.3-0.4
У л ч а м л а р н .  mm (куп эмас):
узуилиги 2200
кенглиги 1235
баландлиги 1650

Массасн. kg (куп эмас) 630

7.2- раем . СМ механик чигит тозалагичнинг схемасн:
I -  козикли-куракли барабан; 2 -  турли сирт; 3 -  винтли конвейер урни
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2

7.3- раем. СМ механик чнгмг тозала! нчнинг кинематик схемасн.

СМ механик чигит тозатагнчнинг кинематик 
схемаеи буйича асоеий кисмлар рунхатн

7.5- жадная

7.3-раем 
буйича холит Номларн Белтлаипши

1 та
машинага

сони

1 Двигатель 2,2 kW ЧАМ 100 7 УП 1
4AMI00L64y3 Уз

2 Шкив Аз. 100. 28 1
3 Шкив Аз. 315. 48с -

4 Кайиш А-1800Т 3
5 Подшипник 11210 2

7.6- жадная
СМ механик чигит тотатагичнинг эхтимолнй носохтнклари, уларнинг 

сабаблари ва бартараф кати т  уеулларн

Носозликлар Сабаблари Бартараф килиш усуллари
1 2 3

1.Тозаташ самарадорлн- 
ni камайгаи.

Козикли - куракчали 
барабаннинг резина 
планкалари эскнрган. 
Козиклар ва турли сирт 
оралиги катталашган. 
Козиклн-куракчалп 
барабаннинг айланиш 
теэлиги камайгаи.

Резина плаикалар алмаш- 
тнрилсии.

Оралик. 20 +3 пил килиб 
куйилсин.
Кайиш таранглаштирил- 
син.
Двигателниш айланиш 
техтиги текширилсин. 
Барабан тезлигн 
300+30 r/min булишн 
таъминланенн.
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Д ч в о м ц

1 2 3
2.Тнк>1ЛМШлар рун 
берди.

В 1НТЛИ конвейернинг 
айланиш тепиги стар-

Сабабн аниклансин, техтиГ" 
ги 120+10 r/min га етка-

ли эмас. зилсин.
Вннтлн конвейерга 
бетона буюм тушган. Бетона буюм олиб ташлан-

син.
З.Тозаланган чикинли- 
ларда чигит куп.

Турли сирт йиртилган. Турли сирт тузатилсин еки 
алмаштирилсин.

4.Чнп1тнинг шикастлан- Кознклн барабан ва Сабаби аниклансин ва
гаплмги рухсат этилган- 
дан ошиб кетгаи.

турли сирт оралиги 
кичик.
Чигит тегиб утадиган 
сиртларда уткир ёпнш- 
ган киршши.1ар бор.

йукотилсин.

13 . РНС русумли регенератор

Йнгнриладиган толаларнинг момикха утиб кетнши хисобига йу- 
котилишини камайтирнш учун толасн ажратнлган чигитлар кушимча 
махсус машинада толасн туник. ажратилмаган толали чигитларни аж- 
ратиш (регенератор)дан утказилади.

Регенераторнинг (7.4- раем) вазифаси толасн ажратнлган чигит- 
ни айлапувчи аррачалн барабан оркдли утказиб, чигитнинг умумпй 
массасидан толасн тулнк. ажратилмаган толали чигитларни ажратиш- 
дан иборат. Машинанннг кинематик схемаси 7.5- раемда келтирил- 
ган.

Дастлабки чигитнинг сифатнга караб, регенерациялаш жараённ- 
ни созлаш аррачалн барабан, йуналтиргич ва колосниклар орасилаги 
асосий тиркншларни узгартириш билан амалга оширилади.

7.4- раем . РНС регенераторининг схемаси:
I - таъмннлаш кувури; 2 -  йуналтиргич; 3 -  аррачалн барабан; 4 -  кплосник.ти 

панжара; 5 -  йуналтиргач; 6 -  чуткалн барабан.
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РИС регенераторннннг техник характеристикаларн
7. 7-  жадвал

------  Курсаткичлар Курсаткич микдори
буйича иш унумдорлиги, t/h (кам эмас) 7.0

Чипггдаги колли к. толадорликнинг камайиши
(регенерацнядан кейин) пахта иавлари буйича ,
Гп00 дома чигит:
I ва И 0,032-0.065

III -  «V 0,038-0,056
регенерациялаш самарадорлнги. % 31 гача
Айланиш тезлиги, rad/s (r/min):
аррачалн барабаннинг 16,75±0,94( 160±9)
чуткали барабаннинг 58.61*3.35 (560*32) -2J0 -22'
Урнатилган кувват. xW (куп эмас)
Юкланиш бнлан ишлатилганда талаб кнлинадиган кувват 4 эи
kW/h (куп эмас)
Юкланишон ишлага1ша, kW/h (куп эмас) 3
Регенерация, lanraii чигитни олиб кетиш учун хаво сарфи, 2
mVs
Технологик тирцишлир, mm: 0,23
таъминлаш шахтаси йуналтиргичи бнлан аррали барабан
орасида (созланади)
колосник кирраси бнлан аррачалн барабан тишлари ора- 30-80
сила
йунаптириш колоснипшинг олд кирраси ва аррали ци- 15±3
линдр тишлари орасида
У л ч а м л а р и ,  mm (куп эмас): 17±3
узунлиги 1950
кенглиги 915
баландлит 1185
Массасн, kg (куп эмас) 750

165



ГНС регснераторнинг кимсматнк 
схемасн буйича асоспй кисмлар руйхати

7.8- жадное

7.5-раем 
буйича 
холати

Номлари Белгиланиши
1 та

машннага
сони

1. Двигатель Р=4 kW, АИР 100 4УЗ 1

2.
«=1410 r/min 

Шкив Б 3. 125. 45 к ,
3. Шкив Б 3. 315. 72 к 1
4. Шкив Б 3. 180. 30 к 1
5. Кайиш Б-1800Т 3
6. Подшипник 11210 4
7. Узатма ХППШ. 00.01 0-05 1
8. Манжет 1.1-50x70-1 6

7.9- жадвпл
РНС регенераторининг эхтимолин носозлнклари, уларнинг 

сабаблари ва бартараф кнлнш усуллари

Носозликлар Сабаблари Бартараф килиш 
усуллари

1 2 3
1 .Регенератордан Аррачали барабан ва Оралик. кераклигача
кеиин чигитдагм колос никл ар оралиги кагга. камайтирипсин.
кол дик толадорлик 
купаяди. Регенератор ишчи органлари- Тезликларнинг паспорт

нинг техник режими бузил- буйича тугрилиги тек-
ган. ширилсин. Кайишлар

Аррачали барабан гарнитура-
тарантит текширилсин. 
Тишлари зарарлангам

сининг тишлари шикастлан- гарнитуралар алмашти-
ган. рилсин.

2.Чигитнинг Регенератор ишчи органлари- Двигатель айланиш тез-
механик нинг техник режими бузил- лигининг паспорт буйича
шикастланиши ган. тугрилит текширилемн
купайган Аррачали барабан ва колос- Керакли оралик.

никлар оралиги камайган. куйилсин.
Аррали барабан гарнитура- Тишлари зарарлангаи
сининг тишлари шикастлан- гарнитура алмаштирнл-
ган. сии.

3.Регенератор Регенератор ишчи органлари- Тезликнинг паспорт бу-
П1кнлади. нинг техник режими бузил- йича тугрилиги текши-

ган. рилсин.
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Дчяоми

— '  т - 2 3
— Аррачали барабаидаи Тула Чуткали барабан

ажратмлмаган чигитлар ва то- аррачаж барабан
лали чигитлар чуткали бара- гарнитурасига теккизиб
бан томош1дап ёмон ажрати- куйилсин.
лали. Суриш кувурипипг icp- 

метиклмги текширилсин.

адрыкриторнинг Регенерацняланган массами Ку вурлар тозалансин.
иш уиумдорли™ суриш сует ёки yiniiir мук,-
пасам гаи ЛИГИ.

Регенератор ишчи оргалла- Тезликнинг паспорт
рннинг тезлнк режими бузил- буйича тутрилиш
ган. текширилсин.
Суриладиган хаво мнкдорн Керакли хаво сарфи
камайган. ypilUTILICIIII.

7.4. ПМП-160, ПМП-160М, 5 ЛП ва 6 ЛП русумли лннтсрлар

Махсулотнииг си ф а т  ва микдор курсаткнчларнни я хш м л а ш  мак,- 

саднда П М П - 1 6 0 М  лпнтсрлар 5 Л П  русумли л и и т ср л а р  (7 .6 -р а см )  

билам алмаштирмлмокда.
5 Л П  линтсринипг П М П - 1 6 0 М  лмптсридам а со си й  ф аркм  -  уида  

1ашт1филган УМПЛ ишчи камера ypiiartt/iraii.
П М П - 1 6 0 М  ва 5 Л П  линтерларииииг к и и е м а т и к  с х е м а с н  7 .7 - . 

7.8- расмларда келтнрилгаи.

капа
П
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Лннтерлар конструкцняси буйича 320. 310. 300 ва 290 mm ли 
диаметрга эга булган арролардан фойдаланиш ммконмни бсради.

Линтерга бошка днаметрдаги арраларнн урнатишда х.аво камера- 
сииинг ва колосннклар панжарасининг холати созланиши керак бу- 
лади

Арра тишлари ва хаво камерасинннг соплоси орасидаги гнрклш 
камераиинг горнзонтал текисликда салазкалардаш махсус винтлар 
ёрдамила суриб созланади.

7 .1 0 -  я ш д т и
УМПЛ ка.чералн ПМП-160М ва 5ЛП линтсрларининг техник 

характсрнстнкалари

Курсаткичлар Курсаткич микдорн
УМПЛ камералн 5ЛППМП-160М

1 2 3
Чигит тукдорлиги 14 % бу.чганда
чигит буйича иш унумдорлиги,
kg) h:
биринчи момик. ажратишда 2000 гача 2000-2300 •
2,8-3.0 Ъ
иккиичи момик. ажратишда 1700 гача 1500-1700
3,0-3,2 %
Чигит жарохатланганпипшинг 2.5 2.5
уевши, % (куп эмас)
Ифпосликмн олиб Кении учун 0,12 0,12
хаво сарфи, m’/s
Урнотилган цувват, kW: 31,2 30.6
шу жумладап.
аррати un/miiapia 18,5 18,5
тузинсич ва таъм1шлагнчга П.О 11.0
кутариш механизмига 1.1 1.1улик конвейерига 0.6
Айланиш тезлиги, rad/s (r/min):
аррали иилимлрнииг 76.93± 2,09(735± 20) 76.41± 2.09(730 ±20)
Вмпишнинг 52,33 ±1,26(500 ±12) 52,33 ±1,05 (500 ±10)
текисювчи барабашшпг 29.26± 0,94(270± 9) 29,20 ±0,63(279 ±6)
улик конвейеринииг 4,08(39,0) -

НМошлаш валигининг 2,09(0-20) 0,84(0-8)
Технологик тирцишлар. mm:
ишчи зонала колосннклар орасида 2,3-3,1 2.4-3.0
‘■роеннкларнинг юкори кисми
орасида 3.0-3.5 —

•опосникларшшг иастки клсми
орасида 3.5-4,7 _
ЧОкисловчи барабан ва турли сирт
орасида 12-15 10-15
•Ppa.ui цилиндр ва тузиткич
орасида 9-12 9-12
•Ррази цилиндр ва хаво
**Hepacmiiiiii соплоси орасида 1,5-2,0 0.5-3.0
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Д и в о м  и

1 2
_________________ z n

ишчи камера девори ва тузиткич 
кураклари орасида 1.5 м  "
арралар ва улик кош pent орасида 15-60 15-60
Арраларнинг колосникдан чиклб 
турнши. mm 28-32 25-32
Арра диаметри. mm 270-320 290-320
?  л ч а м л а р и, mm:
узунлиги 3129 3265+65
кенглнш 1488 1775+35
баландлнги 1990 2095+40

Массаси, kg. (куп эмас) 2248 2431+50

7.7- раем. ПМП-160М ли1ггерннинг кинематик схемаси.
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7.8- раем. 5 ЛП линтеринннг кинематик схсмасм.

7.11- жадвал
УМПЛ камералн ПМП-160М ва 5 ЛП лиитерларинннг кинематик 

схемаси банима асосий кисмлар руйхатн

7.7-расм
буйича

_Холатн
Номлари Белгиланиши

1та
машинага

сони
1 2 3 4

ПМП-160М
1. Электр двигатель Р= 11 kW, 

п= 730 r/min
4А80В6-УЗ 1

2. Шкив 43140 ПМП.00. 055 1
3. Каниш Б-280 т 4
4. Шкив 4Б280 ПМП.00. 178 1
5. Подшипник 11208 2
6. Шкив 2А90 ПМП.00. 179 1
7. Кдйиш А-2800Т I

L - J L _ Тарангловчи ролик 2А 123 ПМП.03. 060 1
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Диво.ц и
1 2 3 4

9. Подшипник 205 2 -
10. Шкив 0 224 ПМП.03. 136 1
II. Шкив 2А 224 ПМП.03. 003 1
12. Импульсли вариатор ИВР 00.000 1
13. Подшипник 11206 2
14. Юлдузча (Z=I4) ПМП. 03. 134 1
15. Тарангловчп ролик 0 50 ПМП 03. 070 1
16. Занжнр (9136) ПР 15. 875-2270-2 1
17. Юлдузча (Z= 14) ПМП. 03. 134 1
18. Подшипник 11206 2
19. Электр двигатель Р= 18,5 kW , 

п= 735 r/min
4А80В6-УЗ 1

20. Эластик муфта УМПЛ 00. 060 1
21. Подшипник 1312 2
22. Мотор-редуктор 480А-40-52М-243 1
23. Шкив Б 125 ПМП. 00. 086 1
24. Кайнш Б-1600Т 1
25. Шкив Б 160 ПМП-00. 067 1
26. Подшипник 11206 2
27. Электр двигатель 4А80В6-УЗ 1
28. Муфта 125-22- 1. 1 -25-П-1 ЗХДД. 07. 320 2
29. Редуктор Р4У-80А-40-51-2-2 1
30. Кулачок ЗХДД 07. 330 1
1. Аррали цилиндр вали 1
II. Тузнтклч вали 1
III. Текисловчи барабан вали 1
IV. Таъминловчи барабан вали 1
V. Ифлослик шнеги вали 1
VI УлИК ШНС1И 1

7.8-
раем

буйича
холати

Номлари Белгиланиши Сони

1 2 3 4
5 ЛП

1. Электр двигатель Р = 18,5 kW,
п = 735 r/min 4АМ 200М8-УЗ 1

2. Эластик муфта 0 180 УМПЛ. 00. 060 1
3. Подшипник 1312 2
4. Электр двигатель 11 kW, 975 r/min 4А 16056-УЗ 1
5. Кайнш Б-2800Т 4
6. Шкив Б 4. 140.48 УМПЛ. 00. 016 1
7. Шкив Б 4 280. 58к ПМП. 00. 178 1
8. Подшипник 11208 2
9. Шкив 42. 125.30 ПМП. 00. 86 1
10. Каин in А-2800Т 1
11. Тарангловчи ролик 2А 125 ПМП. 03. 060 1

-
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Дпвоми

---------- 2 3 4
" 12. Шкив 0224 1

13. Шкив А2. 224. 24 ПМП. 03. 003 1
14. Импульсли вариатор ИВР 00.000 1

15.16.17, Подшипник 11206 6
18.19. Юлдузча (Z=I4) ПМП. 03. 134 2
20. Тарангловчн ролик 0 50 ПМП. 03. 070 1
21. Заижир (9336) Пр. 154875-2270-2 1
22. Электр двигатель P=l,l kW, 

и =920 r/min
4AI6S6Y3

1
23. Эластик муфта 4МПЛ. 00. 060 1
24. Редуктор 480А-40-52-М-2УЗ 1
25. Кулачок ЗХДД 07. 330 1
26. Подшипник 205 2
27. Полумуфта ПМП.00. 330(-01) 2
I. Таъминловчи барабан вали 1
II Текисловчн барабан вали 1
III Ифлослик шнеги вали 1
IV. Тузнтклч ваз и |
V. Аррази иилиндр вали 1

7.5. 6-ЛП русумлн линтер агрсгатн

6ЛП лингер агрегатн иккн хил: 6ЛП ва 6ЛП-01 вариантларла 
чнкарилади. У бпр машпнала чигитнинг иккн маротаба кетма-кет 
линтсрланишини амалга ошнришга мулжалланган (7.9- раем). Лнн- 
терлаш жараёин ПМП-160М ва 5ЛП машиналардагидск бажарилади.

Устки ва остки секциялар ишмни синхромлаштириш. шуниигдек 
уларнпнг ишнни урнатнлган режимларда стабиллаштириш -  пастки 
секциянинг зичлик клапанини вариатор билан богловчи торткичдаги 
таянчларнинг холатинн узгартириб амалга оширилади.

Агрегатни ншга тушириш пайтида устки секиняга ортикча юк- 
ланиш булса, устки таянчни пастга тушириб куниладн. Устки сек- 
Цпянн чнгнт билан тулдпрншни тезлаштприш учун остки таянчнн 
юкорига кутариб куйнш керак.

7./2- жидеал
6-ЛП лннтернинг техник характсристнкаларн

Курсаткичлар Курсаткич миклорп
6ДП 6ЛП-01

__ 1 2 3
‘"ом и к буйича иш унумдорлиги, kg/h: 88 88
Чнгит буйича иш унумдорлиги, kg/h (кам эмас) 1180 1500
■joMHK, ажратнш микдори, % (кам эмас) 
МсЦсулотнинг йщопиишши. % (куп эмас):

8 6

ЧИП IT 0.064 0,064
1®иали материал 0.048 0.048

LJoJaiauj самарадорлиги, % (кам эмас) 15 15
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Д огом  1,
1 --------- 2---------- з— —

Чмшт механик шнкастланишннинг усиши, % 2.5 2,5
(кум эм ас)
Урнатилган цувват, kW; 61,2 61,2
шу жумлидан.
\ар камеи appa.ni цилнндрда 18,5 18,5
бмрммчм секция таъмнмлагнчи ва тутиткнчмда 11 II
иккипчн секция тузнтклчида 11 II
Кар каши ашчч камера кутаргичида 1.1 1.1
арралар мицдори. дома: 
биримчи секцияла 160 100
пккпнчи секцимда 160 160
Кай га тиш чимрилгандан суш арранинг энг 
кичик диаметри, пип 290 290
Таьммплашчдаги чампш мукотнш ва ифлосликнн 
олиб кетмшга хаво сарфн, m’/s 0,15-0.25 0,15-0,25
Хаво камералармда хдвомнмг етжгик боеммм 1764 N/nr 
булгамда момик чикармш учуй керакли хаво 
ммкдорм. m'/s (кум эмас) 1.0 1.0
Лй.тнши тезлшишри rad/s (r/min): 
аррали цилиндрнинг 76,93 (735) 76,93 (735)
тузиткнчнинг 52,33 (500) 52,3.3 (500)
гаъмиилончи налпкнинг 0-1,04 (0-10) 0-1,04 (0 10)
текмеловчи барабаммимг 20.93 (200) 20.93 (200)
Технологик тир^ишлар, mm: 
пшчп камералит колоспикларда 2.4-3.0 2.4-3.0
текмеловчи барабан куракларм ва турли юлада 10-15 10-15
аррали цилиндр ва \аво камераси соплосида 0,5-3,0 0.5-3,0
appa. ni цилиндр на тузиткичда 9-12 9-12
Арранинг колосникдан чикиб туришн, mm 25-30 25-30
У л ч а м л а р и ,  mm (куп эмас): 
узуплнги 3300 3300
кеиглиш 2000 2000
баландлиш 2630 2630

Массасн. кк. (куп эмас) 4000 3970

7.9- раем. 6ЛП линтер 
агрегатининг схемаси:

1 -  КПП таъминлагнчн; 2 -  таъ- 
минлаш тариовн; 3 -  биримчи мо­
мик ажратнш секинясшшнг ншчи 
камераси; 4 -  биримчи момик аж- 
ратиш секцмясининг appa.ni цилин* 
дри; S -  внмтли ифлослик копие 
йери; 6 -  иккимчи момик. аж ратнш  
секииясмнипг ишчи камераси; 
7 -  иккимчи момик ажрапии сек- 
циясннннг appa.ni цилимдрн. 
8, 9 -  биримчи ва иккимчи момик 
ажратнш секимялариминг хаво кв* 
мералари; 10 -  ифлослик ми ЙшиШ 
ва суриб кетмш буикери.
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Парнетор ИВР-1

7.10- раем. 6 ЛП линтер агрегатинннг кинематик схемаси.
7.13- жадвал

6 ЛП линтерининг кинематик схемаси буйича асосий кисмлар рхйхати

7.10-
раем

буйича
Номлари Белгиланншн

1та
машинага

сони

I 2 3 4
1. Электр двигатель Р= 18, 5 kW. 

п= 735 r/min
4А200М8-УЗ 2

2. Эластик муфта 6 ЛП.00.290 2
3. Подшипник 1312 4
4. Электр двигатель Р= 11 kW. 

п= 975 r/min
4AI60S 6-УЗ 2

5. Кайиш В (Б)- 2800 Т 4
6. Шкив Б 4.140.48 6 ЛП.00.008 2
7. Шкив Б 4.280.58 к ПМП.00.178 2
8. Подшипник 11208 2
9. Кайиш В (Б)-2240 Т 1
10. Шкив А 2. 90. 30 6 ЛП.00.007 2
II. Тарангловчи ролик ПМП. 03. 160 1
12. Шкив 0 224 ПМП. 03. 136 1
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Давими

1 2 3 4 ~~1
13. Кдйиш А-2800Т 1
14. Шкив А 2. 224. 24 ПМП. 03.003 I
15. Вариатор ИВР. 00. 000 6
16. Подшипник 11206 11206 2
17. Юлдузча (Z=I4), f=15,875 ПМП. 03. 134 1
18. Тараигловчи ролик 6 ЛП. 02. 140 2
19. Замжпр (19036) ПР 15. 875-2230-2 1
20. Электр двигатель Р- I .IkW, 

;i= 920 r/min
4АМ80В6-УПУЗ 2

2!. Муфта 125-22-1-1-25-П-1 ЗХДД.07.320 22
22. Мотор-редуктор МРА1У ' '„ Б 2
23. Эксцентрик 6 ЛП. 02. 012 2
24. Подшипник 201 4
25. Подшипник 205 2
I. Таъминловчи барабан вали 1
II. Текисловчи барабан вами 1
III. Линтернипг биринчи секциясидаги 

тузиткяч вали
I

IV. Линтернипг биринчи секциясидал! 
аррали цш1И!шр вали

1

V Ифлосликларни ташувчи шнек вали
VI. Линтернинг иккинчи секциясидаги 

тузиткич вали
1

VII. Линтернипг иккинчи секциясидаги 1
аррали цилиндр вали

1

7.14- жаден I
6ЛП лннтерннинг эктимолин носозликларн, уларнннг 

сабабларн ва бартараф килиш усулларн

Носозликлар Сабаблари Бартараф килиш 
усуллари

1 2 3
l .M iin iT  синади Аррашрда кетма-кет бир нсча си- Арралар алмаштирнл-
ва жарокатлана- ник тиш ва буртиклар пайдо бул- СИИ.
ди. гаи.

Тузиткич кураклари ва арралар Оралик 9-12 mm килиб
оралиги бузилган. урнатилсии.
Текисловчи барабан ва турли сирт Оралик 10-15 mm ки-
орасн 10 mm дан оз. лнб кунилсин.
Ишчи камера деворлари ва тузит- Оралик 1-2 mm килиб
кич куракларининг оралиги 2 mm 
дан куп.

куйилсин.

2. Момнкда куп Арра тишлари ута уткир, колос- Арралар алмаштирнл-
микдорда чигит ииклариииг ишчи кисми едирил- сии. ишдан чиккан к о -
пучоги ва си- гаи. лосниклар алмаштирн i-
ннклари бор.. сии ёки панжара к д й т а  j 

тнклаиснн.
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Лакоми

----------Г " 2 3
”^ Ц и г й т  таъмии- 
л аП |ч д а м  ноте- 
к и с  т у ш а д н

Колосииклар орасилаш тнркиш 
катта.
Импульсли вариаторла носозлик 
бор, очастинкалар эскирган, 
пружнналар сингаи.

Носохшклир Йукотил- 
син.
Пластина на пружипа- 
лар алмаштирнленн.

4. Чигитлар мо- 
м и к к а  утиб ке- 
тади

Колосииклар оралиги ишчи топала 
3 mm дан куп.

Колосииклар алмашти- 
рилсии. Улар орачиш 
2.4-3.0 mm килиб соз- 
лапенн.

5. Иш унумдор- 
лигн пасайган.

Арралар утыаслашган. Таьмнпла- 
гичла носозлнк бор.

Арралар алмаштирил- 
син. Таъминлагич 
созлансин.

б.Момик куп 
м и к д о р л а  улик 
ва ифлослик би- 
лаи чикмокда.

Хаво камераларининг улик ажрат- 
шчларн арра цилиилрига якнн ту- 
рпб калган, чипгг валипшинг зич- 
лнш к ам ай га и

Улик ажратгичлари ар- 
pa.ni цилиццрлардан кс- 
ракли масофага сурил- 
син.

7. Чигит ишчи 
камера узушшги 
буйнча бир хил 
булмаган тук- 
дорлик бнлан 
чикмокда

Чигат тароклари аррали цилиндр- 
га нисбатан кийшайиб колган.

Чигит тароклари сингаи ва 
кайирилган тншларга эга.

Ч итт тарокчари арра­
ли Ш1линлрга нисбатан 
бир хил ораликда урна- 
тиленн.
Кайирштш тншлар 
тугрнлансин, енник 
тншлар тикланенн.

8. Агрегат чан- 
гийди, момик 
иинг маълум 
■теми машина 
тагига утирали 
ва колоенпклар- 
иинг пасткн 
кисмига ТИК.И- 
яиб копали

Арралар ва хаво камераси сопло 
оралиги 3 mm дан куп. 
Жараеннинг аэродинамик режими 
бузилган.

Оралик 0,5-3,0 mm 
килиб урнатнлсии. 
Аррали тишлардап мо- 
микнп чикариш ва унн 
агрегатлан олиб кетнш 
аэродпнамнк режими 
созлансин.

“• Юргизиш ре- 
*имида устки 
секция ишчи 
**мераснаа ти- 
Килиш пайло 
булаан

Стабилизация курилмасн созлан- 
маган.
Чигит тарокларинннг холати еоз- 
ланмаган. Таъминлагич тарновияа 
ва момик ажратиш устки секцияси 
ишчи камеранинг пасткн брусида 
йуиалтиргнчлар созланмаган.

Стабилизация курил- 
маем созлансин, устки 
таянч пасла ту ширил- 
сип.
Чигит тароклари ва йу- 
налтириш каюсиикла- 
ри керакли жом га урна- 
тилсии.
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7.6. Момикпн тозалаш

Ифлослишнн камайтириш учун момик пресслашдан аввад 
OBM-A-I механик момик тозалагичида тозаланади.

Тозалатчнинг иш услубн айланувчн козикли шнскли барабан 
томонидан харакатлаптирилаётган тол ал и материал ва турлн сирт- 
пинг узаро таъсирп хисобига уидан ифлосликларни ажратишга асос- 
лаиган. Тозалатч иккн варнантда: OBM-A-I- момикни ва калта то- 
лани тозалаш учун ва ОВМ-А-П- улик аралашган чикиндиларни ю- 
залаш учун ишлаб чикарилади.

Тозалатчнинг I ва II вариантлари орасидат фарк -  турлн юза 
тешпкларининг улчамларн, ишчи барабан конструкцияси ва техноло- 
гик ораликлардадир.

Момик тозалатч, одатда, момик конденсоридан кейин пресслащ 
булимида ва калта тола тозалатч чикинди булимида урнатилади.

ОВМ-А тозалатчининг схемаси ва техник характеристикам 
пахта тозалаш корхоналарининг толали матерналларнн каша ишлаш 
булимида берилган.

7.7. Момик конденсори

Чигитлардан ажратиб олинган момикни уни олиб кетувчн хаво- 
дан ажратиб олиш ва момикни пресс тарновига ёки момик тозалатч 
тариовига тушириш учун кондснсорлардан фойдаланилади (7.11- ва
7.12- расмлар).

7.15- жадвал

КЛ момик конденсорннинг техник характеристикалари

Курсаткичлар Курсаткич микдори

Момик буйича иш унумдорлиги, kg/s (kg/h) 0,208 (750)
Урнатилган кувват, kW 1.5
Айланиш теглиги, rad/s (r/min):
турли барабанда 0,73 (7+1)
жалюзали зулфиннинг паррагада 2,51 (24+1)
Хаво сарфи. m’/s (куп эмас)
Хаво сарфи. 11 mJ/s гача булганда

11,0

коиденсорнинг каршилиги, Ра (куп эмас) 800
У л ч а м л а р и ,  mm (куп эмас):
узунлиги 2000
кенглнги 1566
балвнялиги 1850

Массаси, кк (куп эмас) 800 _
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2

7.11- раем. КЛ момик конленсори схемаси:
1 -  ж ал клали затвор; 2 -  турли барабан.

7.12- раем. КЛ момик конденсоринннг кннематик схемаси.

1 7 9



7.16- жадвал
КЛ момик конленсорниннг кинсчатнк схемасн буннча 

асоснй кнсчлар рунхати
7.12-раем 
буиича 
халат

Номлари Белгиланиши
1 та

машинага
сони

1 Двигатель /*=1,5 kW. п = 940 r/min 4A90L6Y3 1
2. Муфта КЛ230 1
3. Редуктор Ч-100-40-51-1-Ц-УЗ 1
4. Муфта юлдутча билан Z=14, / =25.4 1
5. Тарангловчн ролик КЛ-370 1
6. Занжир 116 кием. 1
7. Юлдутча Z=45.l. / =25.4
8. Подшипник 11210 4
1. Турли барабан вали - 1
II. Жалютали затвор парраклари вали 1

7.17- жадвал
КЛ мочик конленсорниннг эхтичолий носозлнклари, уларнннг 

сабаблари ва бартараф килиш усуллари

Носотликлар Сабаблари Бартараф килиш 
усуллари

1 2 3
1. Конденсор ишла- 
гаида линтерлар 
«чанги йди».

Вентиляторнинг куявати 
етарли эмас. момик олиб ке- 
тиш йулида карппииклар
капа.
Чанг туткич курил мае ида 
каршилик капа.

Конденсор барабанила тур 
тикилган.

Вентилятор алмаштирил- 
син.
Момик сшиб кетгич ян- 
гнлансим.
Курилма тозалансин ёки 
шилатиладиган хаво 
микдорини хисобга 
олиб. янпген танлансин. 
Тур тозалансин.

2. Корпус ва сеткалн 
барабан оралигида 
момик ткилади.

Жалюзалн затвор оркали 
хаво сурилмокда.
Турли барабан эзилган.

Жалюзалн затвор курак­
лари алмаштирнлеин. 
Турли барабан созлан- 
син.
Жалюзалн затвор курак­
лари алмаштирнлеин. 
Барабан алмаштирнлеин.

3. Тонлар мини и к. 
чтили.

Турли барабандан хаво су- 
риш купайган.
Жалюзалн затвор кураклари 
барабан сиртига тегиб тур- 
майди.

Сурилаётган хаво камай- 
тирилсин.
Кураклар холатн создан- 
син.

4. Чнкиндига куп 
микдорда момик 
кстади.

Барабан тури зарарланган. 
Зичлатч едирилган.

Тур алмаштирнлеин 
Зичлагичлар алмашти- 
рилсин. _ —J
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8- б о б. УРУТЛИК ЧИГИТ ТАЙЁРЛАШ
Узбскнстонда пахта асосан тухли ва туксизлантнрилгац )Т 

билап экилади. С уит йилларда кам тухли уруглик чигит бнла„ ^  )1Ц 
ТСХИОЛОП1ЯСМ хам жорий килинмокда.

Уруглик чигит тайсрлаш «Уруглик чигит тапсрлаШ TC*iH)J|on,K 
регпамсш; I - буиича амал1а ошприлади. Регламент тукли. Мс а̂, |(к 
усулда тукентлантирилгаи ва кам тукли уруглик чигитларни та,^  ^  
1ехналом1чтарша. дорилаш ва конлаш жараеннни кушга), ^  а 
куйнладшан асосий талабларни белгилайди.

Туксизлантирилгаи ва кам тукли уруглик чигит механик тукс ,-j- 
лантирмш усулида тайерлаиади. Механик туксизлаитириш, у3 
гида, бир боскичли ёки пккп боскичли туксизлаитириш >ех||ш (у- 
гиясн битам амалга ошмрилиши мумкпн. Чигитни дорилац  ̂ ^  j(| 
дорн суснснзиясн билам «Уруглик чигитни дорилаш буйича ТцВС)1),- 
нома» га асосан амалга ошнрнлади.

Уруглик чигитнинг сифати O’zDst 663:2006 талабларнг^ М(?с 
1 кслишп шарт.

8.1. Тукли урутлик чигит тайсрлаш
Тухли уруглик чигит тайсрлаш, куй млат асосий жарасщ , 

иборат: чигитни ифлоелнклардан ва гашки аралашмалардан гок!344,, 
уларни саралаш, дорилаш, кадоклаш ва конларга жойлаш.

Уруглик чигит тайсрлаш жараеннда асосий махсулот сщг а 
дорилашаи тукли уруглик чигит олинади. Шуниигдек, техниц (Jm ( 
саралаш чнкиидиларн ва чигитларнинг таркибида калга моцн^ '" И 1 ’ 
гаи тозалаш ва саралашдат чикинднларн хам олинади. '

8.1- раемда тукли уруглик ч и тт  тайёрлашда ишлапц,. , 
замонавий технологнк ускуналарнинг урнатилпш кстма-ксгт1|а,|а а
8.2- раемда технологнк ускуналарнинг уруглик чигит тайер.^" 9 
хида жойлашиш схемаси курсатилган.

Уруглик чигитни ифлослик ва ташки аралашмалардан го ^ 
ЧСА русумли ч и тт  тозалаш ва capaiaui агрегатида, чигитцц^ ' ® . 
лилиппш 6-8 % гача тушириш 5ЛП лиитерлари ёрдамида, Л1) 
лардаи утказилган чигитларни тозалаш ва саралаш, махсус сар̂  ^  
тозачаш машнналарида амалга оширилаш Тозаланган »а с ^ ,. а . 
Уруглик ч и тт дорилаш машинасида дорилаииб, улчаб Ьп. а  
аипаратида коиланади ва коиларнинг огзи тикилиб, тайёр ца Г̂,,а1 , 
омборша жунатилади. •>' к’

Цехнинг иш унумдорлигини тавсия этилгаи микдорда б)ЛИ . 
таъмиилаш учуй технологнк жараенга УПС русумли чигит каб,~т1 ,  
лиш бункери татбик этилган. 101

Тукли уруглик ч и тт тайсрлаш цехинпнг узлуксиз нцгц, . 
рьминлаш максадида тозаланган ва сарапанган уруглик чигкцц, ИИ ,  
тинча йишб турнш ва уни дорилашга мсъёрда узатигн уч;л , 
БДОС русумли бункер-дозалагичлари урнатиладн. схл*

Ь  Цехнинг иш унумдорлиги тукли дориланган чигит ^
WOO kg/h гача. а
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8.1- раем. Тукли уруглик чигит тайёрлаш цехида техиологик ускуналар тмзимининг урнатилиш кетма-кетлиги схемаси:
1 -  УПС кабул килиш бункери, 2 -  ЧСА агрегате; 3 -  МЧТ механик чигит тозалагич (ЧСА агрегате мажмуасига кнрадн). ^  

4 -  циклон; 5 -  т^кли читет ералаш ва тозалаш машинаси; 6 -  БДОС бункер дозалагичи; 7 -  чигит дорилаш ^ и н а с и 8  -  ифлос 
хавони тозалаш аспирация курилмаси; 9 -  чигитни улчаб коплаш аппарати; 10 -  коп тикиш машинаси, 11 -  элеватор. 12 -  5ЛП 

линтерлари; 13 -  йигувчи виитли конвейер; 14 -  таксимловчи винтли конвейер.

8.2.- раем. Тукли уруглик чигит тайёрлаш цехидаги технологии ускуналарнинг жойлашиш схемаси:

I -  УПС кабул килиш бункери; 2 -  ЧСА чигит тозалаш ва саралаш агрегата; 3 -  ВЦ-8 вентилятори; 4 -  ЦП-3 циклони; 5 -  ЦП-6 
циклоии; 6 -  ВЦ-10 вентилятори; 7 -  5ЛП линтсри; 8 -  тукли читет саралаш ва тозалаш машинаси; 9 -  БДОС бункер дозалагичи: 
10, 16 -  алеватор;11 -  читет дорилаш машинаси; 12 -  чигитни улчаб коплаш аппарати; 13 -  тасмали транспортёр; 14 -  коп тикиш

машинаси; 1S, 17 -  шнек; 18 -  хаво кувурлари.



8.2. Туксихтантирилган ва кам тукли урутлнк чигитларнн
тайёрлаш

O’zDSt 663:2006 буйнча туксизлантирплган уругллк чигитнннг 
туклнлиги 0.5 % лан, кам тукли уруглик чигитнннг туклнлиги 2,5 % 
дан ошмаслнги лозим.

Туксизлантирплган ва кам тукли уруглик чнгнтларни тайёрлаш 
мавжуд булган механик чнгит туксизлантириш цехларида амалга 
оширилиши мумкин ва дастлабки чигитни ифлосликлардан тозалаш. 
саралаш, механик усулда туксизлантириш, улчамлари буйнча калибр, 
лаш, дорилаш, кадоклаш ва копларга жойлаш жараёнларини уз ичи­
га олади.

Бунда амалдаги икки боскнчли туксихзантириш услуби ёки 2006 
йилда тармоклараро сипов комиссияси томонидан кабул килинган 
УЧДМ (уруглик чигит делинтерлаш машинаси) ишлатилган холла, 
бир боскичли механик туксизлантириш услуби кулланилиши мум­
кин.

Механик туксизлантириш услубнни куллаб уруглик чигит тайёр­
лаш жараёнида туксизлантирплган ёки кам тукли дориланган уруглик 
чигитлардан ташкари техник чигит, таркибида калта момик булган 
тозалаш, саралаш ва туксизлантириш чикиндиларн олинади.

8.2.1. Икки боскичли туксизлантириш услуби билан 
туксизлантирплган ва кам тукли уруглик чигитларни тайёрлаш

8.3- расмда икки боскичли туксизлантириш услубини куллаб 
уруглик чигитни тайёрлашда кулланиладиган замонавий технологик 
ускуналарнинг урнатилнш кетма-кетлик схемаси келтирилган.

Дастлабки уруглик чптт, УПС русумли уруглик чигитни кабул 
килиш бункерига тукилиб, маълум меъёрланган микдорда ЧСА ру- 
сумли агрегатга узатиладн хамда унинг ёрдамида тозаланади ва сара- 
ланадн, кейин уруглик чигит 1ЛБ русумли колосниксиз линтерларда 
ва ОС русумли туксизлантириш машиналарида кераклп туклилик 
даражаспгача делинтерланиб, калибрлагичда калибрланади, триерда 
узунлнги буйнча сараланади. дорилаш машинасида дориланади, чи­
гитни улчаб коплаш аппаратида кадокланади ва коп тикиш маши­
насида копларнинг опи тикилади.

Цехнинг лойихавий куввати ва иш унумдорлиги дастлабки чигит- 
нинг туклнлиги ва кулланилаётган 1ЛБ ва ОС туксизлантириш ма- 
шиналарининг микдорига боглик Масалан, цехда 4 дона 1ЛБ ва 
6 дона ОС машиналари урнатилган, дастлабки чигитнннг туклнлиги 
8,5 % булган хол учун тайёрланган махсулот (дориланган уруглик 
чигит) буйича цехнинг иш унумдорлиги, урта хисобда:

-  тукснзлантнрган чигит буйича -  1##0 kg/h ни;
-  кам тукли чигит буйича 2400 kg/h ни ташкил этади.
Туксизлантнрилган чигитни вактинча саклаб туриб, керакли

микдорда дорилашга бериш учун цехда БНОС туксизлантирилган 
чигитни йигиш ва меъёрлаб узатиб бериш бункерлари урнатилади 
Уларнинг микдори узлуксиз тайёрланадиган чигит микдори билан 
аникланади.
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8.4- раем. Туксизлантирилган урутлик чигкт тайёрлаш цехидаги технологик ускуналарнннг жойлашнш схемаси:

I -  УПС кабул килиш бункери; 2 -  ЧСА чигит саралаш агрегати; 3 -  ВЦ-8 вентилятори; 4 -  ЦП-3 циклони; 5 -  ЦП-6 циклон»; 
6 -  ВЦ-10 вентилятори; 7 -  1ЛБ колосниксиз линтери; 8 -  ОС туксизлантириш машинаси; 9 -  калибрлаш машинаси: 10 -  триер;
II -  Б НОС чигитни йигиш ва меъёрлаб узатиб бериш бункери; 12,13 -  элеваторлар; 14 -  чигит дорилаш машинаси; 15 -  чигитни

улчаб коплаш аппарати; 16 -  тасмали транспортёр; 17 -  коп тикиш машинаси; 18 -  шнеклар; 19 -  кувурлар.

8.5- раем. Тукли ва туксизлантирилган (комбинацияланган) урутлик чигит тайёрлаш цехндат технаюгик
ускуналарнннг жойлашнш схемаси:

I -  УПС кабул кил и ш бункери; 2,4,6,9,17,25 -  шнеклар; 3 -  ЧСА чигит тозалаш ва саралаш агрегатларн; 5 -  5ЛП линтери; 
7,10,12 -  элеваторлар; 8 -  тукли чигит саралаш машинаси; II -  БДОС дозалаш бункери; 13 -  чигит дорилаш машинаси;

14 -  чигитни улчаб коплаш аппарати; 15 -  тасмази транспортёр; 16 -  коп тикиш машинаси; 18 -  ВЦ-8 вентилятори;
19 -  кувурлар; 20 -  ЦП-3 циклони; 21 -  ЦП-6 циклони; 22 -  ВЦ-10 вентилятори; 23 -  ОС чигит туксизлантириш машинаси; 

24 -  1ЛБ колосниксиз линтер; 26 -  калибрлаш машинаси; 27 -  триер; 28 -  БНОС туксизлантирилган чигитни
йигиш ва меъёрлаб узатиб бериш бункери.



8.2.2. Туксизлантнрилгап ва кам туклн уруглик чш нтларии бнр 
Go c k h 4 .h i туксизлантирнш услубпнн куллаб тайёрлаш

УЧДМ русумли машинасини куллаб туксизлантнрилган ва кам 
тукли уруглик чншт тайсрлашнинг бир боскичли усули иккн бос- 
кичда туксизлантирпш усулинн куллашга нисбатан анча афзаллик- 
ларга эга. Бунда кар бир тонна уруглик махсулотни ишлаб чика- 
рншда делннтсрлаш жараснида урта кисобда 20-25 % электр энср- 
гияси тежалади, бнттадан таксимловчи ва йигувчи транспортерлар 
хамда бизта элеватор камрок ишлатилади (8.6- раем).

Бу усул буйича дастлабки чигит УПС бункерндан маълум меъёр- 
лапган микдорда ЧСА агрегатига узатилади, уида тозаланади ва сара- 
ланади, кейин УЧДМ машинасида керакли туклилик даражаенгача 
делинтерланиб, казибрлагичда калпбрланади, триерда узунтш  буни- 
ча сараланади, дорилаш машинасида дориланади, чшитни улчаб коп- 
лаш аппаратида кадокланади ва коп тикиш машинасида копларпиш 
опн тикилади.

Цехнинг лойихавий куввати ва иш унумдорлиги кулланнладиган 
УЧДМ машиналари сонига боглнк. Цехда 6 дона УЧДМ машинаси 
булган холда унинг иш унумдорлит куйидагпча:

-  туксизлантирилган дорилашан чигит буйича -  2 0 0  kg/li;
-  кам тукли дорилаиган чигит буГшча 000 kg/h.
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9- б о б. УРУГЛИК ЧИГИТ ТАЙЁРЛАШ ЦЕХЛАРИДА 
УПЛАТИЛАДИГАН АСОСИЙ ТЕХНОЛОГИК УСКУНАЛАР

Уруглик чигит тайёрлаш цехларида асосан куйидаги технолотк 
ускуналар: тозалаш (писвматик ва механик), саралаш (пневматик, ме­
ханик ва бошка), туксизлантирнш ва калибрлаш, шунингдек, чигитни 
керакли микдорда берпш ва ташиш, туплаш, дорилаш, кадоклаш ва 
хоплаш машиналари кулланилади.

9.1. УПС русумлн кабул килнш бункери

УПС кабул килнш бункери (9.1- 9.3- жадваллар) уруглик чигит 
тайёрлаш цехларида тукли уруглик чигитни кабул килиш ва дозалаб 
узатиш учун фойдаланилади.

УПС кабул килнш бункерининг асосий кисмлари 1 платформа 
(9.1- раем), электр двигатель харакатлантиргичлари (2), борт кием 
комплекта (3, 4, 5), тускич (6), сакловчи тсмир панжара (7), электр 
кисмлари (шкаф, бошкарув пости)дан иборат. Жойнлаги шароитга 
караб. УПС бункерини унг ёки чап томонга чигитни узатувчи сифа- 
тида йишш мумкин.

9.1• жадвчл

УПС бункерннинг техник характеристикалари

Курсаткичлар Курсаткич
микдорп

И ш л аб  чикаришга узатишдаги иш унумдорлиги, t/h 0-6
У р н ати л ган  электр куввати. kW 4
И ш чи зона узунлиги, mm 4800
Б у н к ер  сигими, т ’ 16
Ш н е к л а р  яиаметри. mm 220
Ш н ек  винтлари ва платформа таги орасидаги масофа. mm 20
Ш н е к л а р н и н г  айланиш тезлиги. r/min 20
У л ч а м л а р и ,  mm (купи билан):
Иеханизмлар билан биргаликдаги узунлиги 5540
кен гли ги 2000
■мшлнгн 2000
_Массаси. kg (куп эмас) 3000



4 5 3 6 2 i 7

9.1- раем. УПС кабул килнш бункери схсмасн:
I -  платформа; 2 -  мотор-редуктор; 3,4,5 -  борт кисми; 6 -  тускич; 

7 -  сакловчи темпр панжара.

9.2- раем. УПС кабул килнш бункерининг кинематнк схемаси.
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УПС кабул килнш бункерииннг кинематик схсмасн 
бунпча деталлар рунхати

9.2- жадвал

раем
бу-
йича
хола-

ти

Номланиши Белгиланиши

Маши-
палат
микдо-

рм.
дона

Илоиа

1
Электр двигатель Р„ = 4kW; 
п = 1410 r/min

АИР 100 4УЗ 380 В. 
50 Hz М 1081 1

2 Муфта 125-30-П-1-28-1-1 1
3 Редуктор 1Ц2У-200-20-12-У2 1
4 Юлдузча = 18; 25,4 УПС.02.030 1
5 Занжнр ПРА-25,4-6000 1 (68 зв.)
6 Юлдузча = 18; 25,4 УПС.О1.036 з
7 Подшипник 3516 3
8 Подшипник 8216 3
9 Винт Ш 220 3
10 Подшипник 13514 3
11 Занжир ПРА-25,4-6000 2 (38 зв.)

9.3- жадвал

УПС тукли уруглик чигат кабул килнш бункерииннг 
эхтимолий носозлнклари, уларнннг сабаблари ва бартараф ки.шш усулларн

Носозлнклар Сабаблари Баргараф килнш 
усуллари

1. Подтипниклар
Кизнб кетади (75°С дан катта).

Мойлаш материали 
йук,
Втулкалар ортикча 
сикилган.

Мой куйилсин.

Втулкалар
бушатнленн.

2. Реле ишга туш ад и ва 
иш вактида двигатель учиб 
Колади.

Двигателга ортикча куч 
тушган, чипгг 
тикилган.

Тикллган жон 
бушатилсин.

3. Подшипник;1ар ва 
Ааракатлантиржчларда шовкнн 
лайдо булади.

Подшипник емирилган, 
занжирлар бушаган.

Подшипник, занжир 
алмаштирилсин.

Мой окади. Манжет емирилган. Манжет
алмаштирилсин.
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9.2. БДОС русум.ш тукли чигитни кераклн ммклорда бсриш 
бункер-дозалагичи

БДОС бункер-дозалагнч тукли чигитни вактинча йигиб туриш ва 
уни ншлаб чикдришга кераклн микдорда дозапаб (6 t/h гача) бериб 
туриш учуй мулжалланган (9.4- 9.6- жадваплар).

Бункер-дозалагич схематик равишда 9.3- расмда курсатнлган. У 
пастки кисмида бир-бирнга тескари томонга апланадиган комбина- 
цпмлашган валлар (2, 3), чигат туилаш бункери (1) ва унннг остига 
жонлашган дозалашч (6) ни уз ичига олади. Хар кайси (2 ва 3) вал 
шнеклп таянч (4) ва козиклн (5) кисмларга эга. Дозалагич арратп 
цилиндр (7) ва тарок (9) дан иборат.

Шнеклн таянчлар ёрдамида чигит бункернинг сунгги кием и га 
етказплади. у ерда козиклар ёрдамида аррали цилиндр га узатилади 
Бу ерда чигит, арра тишлари билан илиб олиниб пастга тушнриладн 
ва чигит харакати буйича кейинш технатогик жараёнга узатилади.

Чигит узатиш унумдорлигнни созлаш дозалагич билан икки 
режимда, яъни дагал ва нозик режимда, тегншлича, аррали цилиндр 
ва харакатланувчи девор орасидат тиркиш «5» ни урнатувчи винтли 
механизм (13) ёрдамида ва арранинг тарокдан чикиш баландлигинн 
созлашни таъминловчи винтли механизм (11) ёрдамида амалга 
ош и рил ад и.

9.4 - жадвил
I

БДОС бункер-дозалагнчнинг техник характернстикалари

Курсаткнчзар Курсаткич микдори
Чигит бунича иш унумдорлит. , kg/h 6000
Бункернинг тукли чипгт буйича хажми, kg 3000
Урнатилган кувваг, kW 5.1
Шнек ва котикли барабан диаметри, шш 200
Лшшниш тегликлари. r/min:

8шиеклар
аррали цилиндр 35,5

У л ч а м л а р н ,  mm :
узуилиги 3400
кеиглиги 2400
баландлиги 4000

Массасн. kg (купи билан) 2000
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9.4- раем. БДОС бункер-доталагичнинг кинематнк схемасн.

9.5- жадв/а

БДОС бункер-доталагичинннг ккнематнк схемасн б$11ича леталлар pjm aui

9.4-
расм

бумича
холати

Номланишн Белтланнши

Маши-
надат
микло-

ри,
дона

I. Мотор-редуктор, 4 kW, 35,5 r/min МЦ 2С-125-35.5-КУ 1
2. Мотор-редуктор. 1,1 kW, 35,5 r/min МЦ 2С-80-35.5-КУ 1
3. Юлдузча Z=I5 1
4. Юлдузча Z=65 1
5. Тиш.in шадирак Z=44 1
6. Комбииациялашган барабан 2
7. Подшипник 11208 6
8. Аррали цилиндр 1
9. Муфта 1

9.6- жадвал

БДОС тукли чнгнт бункер-догалагичннннг эхтимолин носогликлари, уларннш 
сабабларн, бартараф килмш усуллари

Носолликлар Сабаблари
Бартараф хилиш 

усуллари

1 2 3
1. Чигитнннг дозалатчга 
кириш худулида тикилнш 
косил булади.

Козикли-вннтлн валлар 
иотугри урнатилган.

Валлар урин алмаш- 
тирилсин, уларнннг 
айланиш йуналиши 
тескари томонга узгар- 
тириленн. __
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Д ивом ii

Г - ^ ' 1 2 3
Чигитнинг намлиги юко- 
ри (кайта ншлашга ём- 
гирда ёки бошка усулда 
намланган чигит куйил- 
ган).

Юкори мамликлаш 
чиштни узатиш тухта- 
тилсин.

~2 Реле ншга туш ал н ва 
иш вакт!ша двигатель 
учиб катали.

Двн1ате:н а ортикча куч 
тушгам, чигит тикялгам.

Тикилган жой буша- 
тилсин.

"3. Чишт бериш бир те- 
кислиги бузилтан.

Дозатор тароги козимари 
эгилган ёки баъзилари 
синган.

Тарок холати текши- 
рилсин. кайрилган ко- 
зиклар TyipiLianciiH. 
синганларп алмашт- 
рилсин.

4. Кичик иш унумида чи­
гит маглум микдорда бе- 
рилмайли.

Аррати цилшшр ва ко- 
бикнинг созланувчи дево- 
ри ораендат тир киш кат- 
та булиб кот га и

Винтли механизм ёр- 
лампда кераклп иш 
унумдорлшига эри- 
шилгунча appa.ni ци­
линдр ва хобиклинг 
согшпувчи девори ора- 
сидат тирклш аста 
камайтиркленн.

9.3. СПС ва 1СПС русумли тукли уруглик чигит саралагичлар

СПС ва 1СПС тукли уруглик чигит саралагичлар (9.7- 9.9- жад- 
валлар) чиштни горизонтал хаво окимида саралашга мулжалланган. 
Уларни куллаш тупик. уруглик хусусиятига эга булмаган техник чи- 
гитларни ажратиш хисобига чигитнинг уруглик сифагини яхшилайди.

СПС ва 1СПС чигит саралагичларининг схемалари 9.5- расмда 
курсатилган.

СПС чигит сарала1ичининг конструктив схемаси (9.5- а раем) 
1СПС (9.5- б раем) схемасига ухшаш ва у тош ниггич (11) билан бу- 
лиш камераси (8), чигитнинг уруглик ва техник фракцияларини 
йигиш бункерлари (12) ва (13), кушимча хаво камераси (14) ва хаво 
суриш кувурлари (15, 16) урнатилган рама (1) ни уз ичига олади.

Бункер туплагич (2) дан чигитни узатиш таъминлагич (3) ва 
сиргалиб тушиш тарнови (4) оркдли амалга ошириладн. Хавони пур- 
каш, вентилятор (5) ёрдамида улитка (6) ва кувур (7) оркали бажа- 
рилади. Чигит саралагичларнинг аэродинамик режимларини созлаш 
сУРУвчи (17) ва пурковчи вентиляторлар олдига урнатилган тускич- 
лар билан бажарилади. Чигит уруглик ва техник фракциялари чики- 
Шининг муносабати тускич (9 ва 10)лар холатини созлаш билан 
бажарилади. СПС дан фаркли равишда, 1СПСнинг хаво камераси 
(14) бошкача конструкция га эга, унда хаво суриш иккита кувури 
Урнига битта кувур (15) кузда тутилган.
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Булиш камераснга хавонп пуркаш тезлиги урта толали п а х та  чц- 
ттларшш саралашда 10,2...11,0 m/s ни ва узун толали пахта ч и п гг -  
ларини саралашда 13,0... 14,0 m/s ни. хавонинг сурнш тезлиги эса 
5,4...5,8 m/s ни ташкил этади. СПС саралагичннинг бундам ш ар о и тда  
ишлашпда тош йипнчга ошр фракннянинг ажралиши 0,5 % дан куп 
булмайди.

9.7- жадвач

СПС ва 1СПС саралагичларннннг техник харакгеристикалари

Курсаткичлар
Курсаткич мнкдори

СПС 1СПС

Иш унумдорлиги, kg/h 4000...6500 5000...7500
Уруглик фракииянинг чикиши, % 71...94 7S...95
Чмгит уруглик фракцияси
1000 донаси массасмнннг усиши. g 2...5 2...6
Урнатилган хувват, kW 2,2 1.6
Булиш камерасидап! хаво сийрак- 
лнгм, Ра

0...29.4 0...30

Булиш камераснга киришда хаво
тезлиги. m/s

10...15 10...I5

Барабанларнинг аСпаниш тезлиги 
rad/s (r/min):
таъмииловчи 0...1,5(0...14) 1,0.-2,0(9,65-19, 08)
текисловчи 28,3(270) 27,9 (267)

Барабан диаметра, mm:
таъмииловчи 150 150
текисловчи 300 300

У л ч а м л а р и ,  mm:
узунлиги 3100 3200
кенглиги 2000 2000
баландлигн 3365 3365

Массаси, kg дан кун эмас 1305 ИЗО
Эл.двигатель 4АМ 112 (2.2 kW, 750 
r/min), дона

1 1

Кдйиш А-2800 Т. дона 1 1
Подшипник 11206, дона 4 4
Подшипник 205, дона 2 2
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9.5- раем. СПС («Л») ва 1СПС («Б») саралагичлар схемалари:
I -  рама; 2 -  туплаш бункера; 3 -  таъминлагич; 4 -  сиргалиб гушиш тарнокн,
5 -  ВЦ-8М пурковчи вентилятора; 6 -  улитка; 7 -  кувур; 8 -  булиш камерасн; 

9 -  ва 10 -  булгичлар, 11 -  тош йиппч; 12 -  чигит уруглик фракцияси бункера: 
13 -  чнтт техник фракцияси буикерн; 14 -  кушимча хани камерасн;

15 -  ва 16 -  хаво сурнш кувурлари; 17 -  УВЦ-22 веитнлятори.

9.6- раем . СПС чигит саралагичинииг кинематик схемасн.

199



9-8- жиов11я
СПС Митт саралагичннннг кпнсматнк схемасн буиича дсталлар р у й х а щ

9.6-
раем

буйича Номланнши Белгаланиши
\олаги

1. Электр двигатель Р=2,2 kW, 
750 r/min

4AI12 МА8УЗ

2. Шкив 0=  90 mm А2. 90. 32
3. Понасимон кдйиш А-2800 Т
4 Шкив 0=  224 mm 128441-80
5. Шкив 0=  224 mm А2.224. 24
6. Шкив 0=  125 mm А2. 125.45
7.
8.

Подшипник
Манжет

А2.125.52 
11206

9. Подшипник 11-30*52-1
10. Манжет 205
II. Вариатор 1,1-25 *42-1 ИВР

Машииад^
микдорц,

дома

i

1
I
I
1 
1 
4 
7
2 
1 
I

10

И

9.7• раем. 1СПС чнп«т саралагичинннг кннечатпк схемасн.
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9.9- жадвал
1СПС ч ти т  саралагнчинннг кинематик схсмасн буиича детжллар руйхаш

9.7-расм
буиича
холати

Номланнши Белгиланиши
Машинадаги

мнкдори.
дона

*■
Электр двигатель 1,5 kW, 
950 r/min

4A90L12643 1

2. Шкив 0 =  90 mm А2 .90.24 1
3. Понасимон кайнш А-1800Т 1
4. Шкив 0 =  315 mm A2.3I5.45 1
5. Текисловчн барабан 1 1
6. Муфта 1
7.
8.

Редуктор 
Юлдузча Z=14

Ц .2У-100-20-22 У42 1

9. Заижир ПР-25,4-6000 37 звено
10. Юлдузча Z=14 1
И. Таъминлаш барабаии 1
12. Подшипник 11206 4
13. Манжет 1,1-30x52-1 6

9./О- ж идеал
СПС ва 1СПС ЧНПГГ саратагичларннниг эхтнматий носотликларн, уларнннг 

сабаилари ва бартараф капни усулларн

Носозликлар Сабаблари Бартараф килиш 
усуллари

1. Чигит уруглик фрак- 
цияснним! чикиши оз 
булиб капай.

Булгичлар ноту»ри 
урнатилган.

Булгичлар шунлай урна- 
тилсиики, чигит сифатн- 
га караб уруглик фрак­
ция чикяши 71-95% бул- 
син.

2. Машина склкинадн. Подшипниклар корпус - 
ларининг котирнш болт- 
лари бушаган.

Подшипник корпуси 
болтлари текширилсин 
ва котирилсин.

3. Чигит берилишн ноте- 
кислши баланд буладн.

ИВА-1 вариатор таъмин- 
лаш барабанига керакли 
айланишни таъмннла- 
майди. ролик ва плас- 
тинкалар эскирган.

Ролик ва пластинкалар 
атмаштирилсин ёки 
пластннкатар тескари 
килиб куйилсин.

**. Подшинникларда бе­
тона товуш ва уришлар

Мой тугаган. Подшипниклар ювилсин 
ва мой га тулдирилснн.

3. Подшипник корпусла- 
ри 70°С дан юкоригача 
кИзимди

Подшипник ишдан чик-
ЦН.

Носоз подшипник 
алмаштирилсин.

Подшнпникли кисмларда 
мой йук.

Мойлаш картасига 
биноан мойлансин.
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9.4. ЧСЛ русумли тукли урутлик чигптни пневмомеханик 
усу и а  тозалаш ва саралаш агрегатн

ЧСА пневмомеханик тозалаш ва саралаш агрегатн (9.11-9.13- 
жадваллар) уруглнк чиштни вертикал хаво окимида уруглик ва тех­
ник фракцияларга ажратншга, шушшгдек, уларни огир ва енгил пф . 

лосликлардан тозалашга хизмат килади.
ЧСА агрегатн пневматик саралагич I. механик тозалагач МЧТ II 

ва рама III дан ташкил топтан (9.8- раем).
Пневматик саралатч пневматик кувур (1) ва ичнда бир-бирнгц 

параллел \олда булгичлар (3) жонлашган саралаш камерасн (2) дан 
иборат. Агрегат утказгич ва кувурлар оркдлн вентилятор бнлан улан- 
ган. Вентилятордан олдинда хаво тезлигини (сарфини) созлаш учун 
винтли механизмга эта булган тускич куйилган. МЧТ механик чнгнт 
тозалатч куракли барабанга ва шунингдек, нкки комплект турлн 
улчамдагн тешикларга эга булган галвирга эга.

Курил мала чиштни тозалаш ва саралаш -  вертикал хаво окими­
да тулик ва пишиб етилмаган чншт ва ифлос арлашмаларнинг хаво- 
да учнрилиш тезлишнинг фарки хнеобига амачга оширилади. Чншт 
хаво кувури (I) оркали юкорига кутарилиб, саралаш камерасн (2) га 
утади, у ерда огир тулик уруглик чигитлар ажралади ва вакуум- 
клапан (7) оркали МЧТ механик чншт тозалашчнинг кириш ку- 
вурига тушади. МЧТ механик чншт тозалагич чиштнинг уруглик 
фракииясини майда ифлос аралашмалардан тозалашга мулжалланган.

Унинг галвири оркали шунингдек майда, тулик булмаган 
чиштлар хам ажралади.

Уруглик ва техник чигитларнинг чикиши хавонинг сарфн ва 
сара/шш камерасн (2) даги булшч (3) ларнннг ошш бурчапши 
узгартириш йули бнлан созланади.
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В си п ц то р гд

S i

9.8- раем. ЧСА тухли уруглик чигитни пневмомеханик 
тозалаш ва саралаш агрегатннинг схемаси:

I -  пневматик кувур; 2 -  саралаш камерасн; 3 -  булгичлар; 4 -  хаво суриш 
Кувурн. 5 -  енгнл чигит камерасн; 6 -  ва 7 -  вакуум-клапанлар; 8 -  кабул 

КИлиш бугини; 9 -  хаво кириш кувури; 10 -  чигит тушит кувурн; 11 -  ричаг; 
12 -  торгкичлар; 13 -  чигит чикиш кувури.
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ЧСА агрегатининг техник характеристнкалари
9.11- жадвцл

Курсаткичлар Курсаткич
микдори

Иш унумдорлнги, kg/h 3000
Уруглнк фракциянинг чиклши, % 70-98
Уруглик чнгит фракцияси 1000 донаси массасининг усиши, g 1-5
Тоталаш самарадорлиги. % гача 70
Урттшлган цувват. kW: 17,3
жумладан.
вентиляторга 10,0
вакуум- клапанларга ( 2 дона) 2,2
механик тозалагичга 4,0
циклон вакуум-клапанига и

Хаво сарфи, m'/s (дан куп эмас) 2,0
Механик тозалагич барабанининг айланиш тезлиги, r/min 290
Механик тозалагич барабани шпшшрининг диаметри, mm 300
Цилиндр йуналтиргичи ва кураклари орасидаги тнркиш, mm (дан
куп эмас) 25
Тозалатч ишчи зонасининг узунли1л<| mm 2000
У л ч а м л а р н .  mm:
узунлигн 3500
кенглиги 1500
баландлиш (ер сатхндан) 9000

Массаси. kg (дан куп эмас) 3500
Мотор-редуктор МЦ2С-80-28КУЗ ГОСТ 20754-75, дона 2
Эл.двигатель АИР112 МВ6 (4 kW, 950 r/min), дона 1
Кайиш В (Б) -  1600 ГОСТ 1284-1-89, дона 3
Подшипник 11208. дона 4
Подшипник 11210, дона 2
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9.12- жадная

ЧСА саралаш агрегатининг кннематик схемасн буиича деталлар рунхати

'gif- раем 
буиича 
«плати

Номланиши Белгиланишн
Агрсгатдат

микдори.
дона

" 1 . Вакуум клапан 2
2. Подшипник 11208 2
3. Муфта 250-351.1 -  28.1.1. 1
4. Мотор-редуктор МЦ 2С-80-28 КУЗ 2
5. Двигатель 4 kW, 950 r/min Аир 112 МВ6 1
6. Куракли барабан 1
7. Подшипник 11210 2
8. Шкнв АэЮО.28 1
9. Кдйиш В(Б)-1600 Т 3
10. Шкив Аз.315.48с 1

9.13- жадная

ЧСА агрегатининг эхтнматий посотлнклари, улариниг сабабларн 
ва бартараф ш и ш  усуллари

Носозлнклар Сабабларн Бартараф килпш усуллари
1. Тош йиггичга 
чигитлар туш ад и.

Хаво сарфи етарли эмас. Механизм (14) ердамида хаво 
сарфи оширилсин.

Булгич ва булиш каме- 
раси декорп ораендаги 
тиркиш оз.

Механизм (9) ёрдамида 
тиркиш катталаштирилсин.

Кабул килиш кувурида 
тиркиш катталашган

Механизм (1) ёрдамида 
тиркиш кнчрайтприленн.

2. Onip аралашма- 
лар ажралмайдн.

Хаво сарфи катта. Механизме 14) ердамида хаво 
сарфи камайтирилсин.

3. Чикиндиларга 
(техник фракцняга) 
сотом чигитлар 
■Врал ад и.

Хаво сарфи баланд. Хаво сарфи (1,4-1,8) mVs 
гача камайтирилсин.

Суриш вентиля торн 
тускичининг холати 
сопанмаган.

Ту с кич оптимал хататга 
кумилсин.

Булгичлар ва булиш ка- 
мераси девори ораендаги 
тиркиш КИЧИК.

Механизм (9) ёрдамида 
тиркиш катталаштирилсин.

4. Чигит уруглнк 
Фракциясипинг чи- 
кнши оз булиб кол- 
ган.

— _____

Булгичлар ва булиш ка- 
мераси девори орасидаш 
тиркиш КИЧИК.

Механизм (9) ёрдамида 
тиркиш катгалаштирнлеин.

Хаво сарфи юкори. Механизм (14) ердамида хаво 
сарфи камайтирилсин.

э- Куп чигит 
Ииклоша кетади.

Хаво сарфи юкори. Механизм (14) ердамида хаво 
сарфи камайтирилсин.
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Даном ц

1 2
6. Механик чигит 
тозалагич чикииди- 
ларша сотом чи- 
гитлар чиедрилади.

МЧТ механик тозалагич 
галвири ниртилгап.

FanBHp алмаштирилсии йки ~ 
газпайвандлагич билам туе и к.- 
лар хоснл килмай пайвамд- 
лаисин.

Чигит тозалагич галвири 
ва девори орасида тир- 
киш пайдо булган.

Зичлагнчлар куйиб котириш 
бачглари котнрилсии.

Тешиклари катта laiaitp 
урнатилган.

Тегишлнча катталнкдат 
тешикка эга булган газвир
VPMJTICRUM.

9.5. 1ЛБ русумли колосннксиз линтер

1ЛБ колосннксиз линтери (9.14-9.16- жадваллар) уруглик чи- 
гитнн 2,0-3,0 % тукдорликгача дастлабки делинтерлаш ва калта то- 
лалн момпк ншлаб чикаришга мулжалланган. Линтер туксизланти- 
рил>ан ва кам тукли уруглик чигитларни икки боскичли механик 
усулда туксизлантириб тайёрловчи ускуналар мажмуаснда куллани- 
лади ва уруглик чигит тайёрлаш цехларида ОС чигит туксизлантпр- 
шчларндаи олдин урнаталадп.

Колосннксиз линтернинг тузилншн (кундаланг киркими) 9.10- 
расмда курсатилган. Линтер ичида пичок (6) ва иккита металл чут- 
кали барабан урнатилган ишчи камера (5) га эга. Ишчи камеранинг 
мустахкамлиги устки (2) ва пастки (3) торткичлар бнлан таъминла- 
нади. Чигитни узатиш вариатор, ичига тускич урнатилган шахта ва 
таъминлаш барабанларидан ташкил топган таъминлашч (1) билам 
амалга оширилади. Линтер ишчи камерасига узатиладнган чигит сар- 
фини созлаш тускич холатини ва таъминловчи барабаннннг айланиш 
тезлигини узгартириш хисобига амалга оширилади. Ажратилаётган 
момикни суриб кетиш катта кувур (7) оркали кувурлар тизимига 
уланган вентилятор ёрдам>иа амалга оширилади.

Унг ва чаи камералар, устки ва остки торткичлар шакпи буйича 
юлка пулатдан шундай ясалганки, барабан билан биргаликда улар 
чигит массаси зичланадиган ишчи камеранинг кенгайишинн хоснл 
кил ад и.
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8 9.10- раем. 1ЛБ колосника!! линтер 
схемаси:

I -  таъминлагич: 2 -  устки торткяч;
3 -  пастки тортклч; 4 -  металл чуткали 
барабан; 5 -  ишчи камера; 6 -  пичок:

7 -  \аво кириш кувурн;
8 -  хаво суриш кувурн.

Металл барабанлар сим чуткалардан ясалган дисхлардан йигил- 
ган.

Туксизлантирилган чигит агрегатнннг хизмат курсатиладиган то- 
монила жойлашган чихариш тешигилан чихали.

Момикни чихариш даражаси чуткали барабан ва хузгалувчи 
тарное хирраси орасидат тирхиш узгармас булганида чигитни ишчи 
вщуддаги зичлиги ва ишланиш муддатига боглих булиб, чихариш 
тешигида урнатилган тусхичнинг холагн билам созланади.

9.14- жа<)вал
1ЛБ линтсрининг техник характеристикалари

Курсаткичлар Курсаткнч микдори
1 2

Дастлабки тукдорлиги 8-9 % булган чигит буйича иш
уиумдорлиги, kg/h (дан кам эмас) 600
Момик олиш микдори. % 5...6
Чигит механик шикастланганлиппншг ортиши, % (дан
куп эмас) 0.5
Линтер камерасн оркали хдво сарфи, mVs 0.82. .1.5
Айланши тегпиги, r/min:
ишчи барабанила 735‘”

Таъминлаш барабанда 14 ±2
Тирцшилар, mm:
барабан ва пичок ораекдаги 12±3
барабан ва тусик орасидат 12±3

Металл чуткали барабанлар диачетри, т т :
• т к и 275
•Шликдашдан сунг 260±1
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Давоми

1 2
Таъминловчн барабан диаметр», mm “ 150
S'риал саган кувват. kW 30
V л ч а м л а р и. mm:
узуилиги 3095
кенглиги 1085
баландлиги 1%5

Массасн, kg 2190
Эл.двнгатель 4А 20016Уз, дона 1
Кайиш 2240Т, дона 7
Вариатор ИВА, дона 1
Подшипниклар: дона
11205 2
11311 4
206 2

9.11- раем. 1ЛБ машниасинннг кннематнк схемасн.

9.15- жадвал
1ЛБ лннтеринпнг кннематнк схемасн буйнча леталлар руйхати

9.11 -раем 
буйнча 
\олати

Номланиши Белгнланиши
Машинадаш 

микдори, дона

1 2 3 4 "1
1. Таъминловчн барабан 1
2. Импулсли вариатор ИВР.00.000 1
3. Кайиш Б-2240 Т 1
4. Металл чуткали барабан 1ЛБ.01.000 2
5. Эл.двнгатель Р=30 kW, 

л=980 r/min
4А 200L 6Уз 1
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Давим ч

г - ----Г~ 2 3 4
■----- Подшипник 206 1

7. Подшипник 11311 4
8. Подшипник 11205 2
9. Шкив 0=  340 Б 1.340.24 1
10. Шкив 0=125 Б 1.125.55 1
11. Шкив 0=  355 В3.355.78К 1

12. Шкив 0=355 В3.355.78К 
В-2240 Т

1
3

13. Кдйиш ВЗ.200.62 1
14. Тортувчи шкив В-2240 Т 3
15.
16.

Кайиш
Манжет 1.1-25*42-1 2

17. Манжет 1.1- 35* 58-1 1
А

18. Манжет 1.1 - 55* 80-1
19. Шкив 0=280 В6.280.60

9.16- жхк)вал

1ЛЕ линтерининг эхтнмолий носопнкларн, уларнинг сабабларн ва бартараф
кнлиш усулларн

Носозликлар Сабабларн Бартараф кхлиш
усуллари

Чигитдан момик чикдрнш 
КИЙинлашган.

Металл чуткали 
барабанлар активлигини 
йукотган.

Барабанлар кайтадан 
силликлансин.

Момик. чикариш кийин- 
лашган ва момикда чутка 
снмларн бор.

Ейилиш туфайли барабан- 
д ат  симлар сина 
бошлаган.

Барабанлар алмашти- 
рилсин.

Момикда чигит бор. Хаво сарфи катта. Хаво сарфи камайти- 
рилсин.

Машина! а чигит келиши 
тухтайди ёки нотекис 
келади.

ИВА вариатори таъмнн- 
ловчи барабанга керакли 
айланишии бера олмайди, 
унинг ролик ва пластин- 
калари эскирган.

Ролик ва пластинкалар 
алмаштирилснн ёки 
пластинкалар тескарн 
томони билан куйил- 
син.

Металл чуткали 
■йррабанллр тикхлган.

Тукли чигат берилиши 
купай ган.

Чигит бериш камай- 
тирилсии.

ТУксипашам чигит 
-®Т*Рли чикхайди.

Чигат оз берилади. Чигит бериш купай- 
тнрилснн.

Гаьминловчи барабан 
•Йланмайди.

Вариатор учирилган. 
Кдйиш сирганади.

Вариатор улансин. 
Кайиш тортиб куйил- 
син ёки алмаштирил- 
син.
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9.6. ОС (ОС-01) русумли уруглик чигнтим туксизлантирти 
машинаси

ОС (ОС-01) гип ид am уруглик чнгитни туксизлантнриш маши- 
налари туксизлантирилган уруглик чигит тайёрлашга мулжалланган 
булиб, туксизлантирилган чигит тайёрлаииа колдик туклилнк дара- 
жаси 0,5 %  гача ва кам тукли чигит тайёрлашда 2,0±0,5 % гача б у -  

лишини таъминлайди. ОС-01 машиналари бир боскичда тукснз- 
лантириш цехлари ускуналари мажмуасида, ОС машиналари амалда- 
ги икки боскичли туксизлантириш иехларида кулланнлади. 2005 
йилда янги цехларнинг ишга туширилганидан бошлаб ОС-01 
машиналари лойихаларда кузда тутилмайди.

ОС ва ОС-01 машиналарининг кулланиш доирасини аниклай- 
диган асоснй фарки металл чуткали барабанларининг айланиш тез- 
лиги булиб, у тегишлича, 730 ва 975 r/min ни ташкил этади.

Машинанпнг тузилнши 9.12- расмда келтирилган. Машина ме­
талл чуткалардан йигилган туртта цилиндр (2), икки секцияли ишчи 
камера (1), харакатлантирувчи кием, таъминловчи тарное ва утиш 
тарновидан (4) иборат.

Ишчи камера унинг каркасини хосил килиб, галвирларни коти- 
ришга хизмат киладшан шпангоутлардан, торткичлардан, момикни 
олиб кетиш учун канал хосил киладиган икки чуткали барабанни 11- 
15 mm тиркиш хосил килиб урайдиган галвирсимон кобик (3) (газ- 
вир)дан ташкил топган. Барабан кайта силлнклангандан сунг тиркиш 
16-20 mm гача купайиши мумкин.

9.72- раем. ОС уруглик чигнтни туксизлантириш машинасинииг схем ас и: 
1 -  ишчи камера: 2 -  металл чуткали цилиндр: 3 -  галвирсимон кобик: 

4 -  утиш тарнови; 5 -  хаво суриш кувури.
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Бошлангнч диаметры 250 mm булган металл чуткали барабан 
1анааиган халкалар ичига 0,5-1,0 mm тиркиш бшшн урнатилади. 

Хнркишни созлаш халкасинн сидор буйлаб сурнб амалга ошириладн. 
Металл чуткали барабанлар каракатиц эластик муфта оркали 
даигателлардан кабул килиб, кар кайси ишчи камерада бир томонга 
айланади

Туксизлантнриш машинасининг нормал ишлаши чнгитнинг ишчи 
камерасига бир текис келиб турганида, чигит валикларининг бир кил 
зичлигига эришилганида ва камеранинг узунлиги буйича барабан би- 
лан галвирсимон кобик орасида бир кил тиркиш булгандагина таь- 
мииланади. Чнгитнинг колдик туклнлиги чнгитнинг секциядан чики- 
шнаа урнатилган тускичнинг колати бнлан созланади.

9./7- жадвал
ОС ва ОС-01 машниаларининг техник характер||стнка.1ари

Курсаткичлар
Курсаткич микдори

ОС ОС-01

Чигит буйича иш унумдорлиги, kg/h: 
боишантч туклнлик 2-3 % ва колдик туклилик 
0,2 % булганда 400 ± 20
бошланшч туклилик 7 -  8 % ва колдик туклилик 
0,35-0,40 % булганда 220 ±10
Механик жарохатланганликнинг успши, % (дан 
куп эм ас) 1.5 3.0
Урнатилган кувват, kW 44 60
Хаво сарфи, m5/s 2.5...3.0 2,5...3.0
Барабаатарнинг айланиш тезлиги, r/min 730 975
Чуткали барабан диаметри, mm 250-0,46
Ftueup ва чуткали барабан орасидаги тирциш- 
лар, mm:
диаметри 250 mm булган барабан учун 12!! 12!!
Диаметри 240 mm булган барабан учун 17!! 17!!
Чуткали барабаннинг чеккадагн диски ва созлаш 
илкаси орасидаги тиркиш, mm 0.5-1.0 0.5-1,0
У л ч а м л а р и ,  mm: 

узунлиги 3541±70 3541±70
Дейгл и ги 853±17 853±17
балакал и ги 1666±32 1666±32

Массаси, kg 3100 3100
Эллвигателлар, дона:
<А 160М8Уз 11 kW 730 r/min 4
«А 160 МбУз 15 kW 975 r/min 4
Падшнпннк-чар, дона: 
11311 8 8

UJ208 4 4
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9.13- раем. ОС-01 (ОС) чигит тукензлантнриш машинасинннг
кннематнк схемаси.

9.18- жадвал
ОС - О! (ОС) машинасинннг кннематнк схемаси буйича деталлар рун\am

9.13- раем 
буйича 
холати

Номланиши Белгиланиши
Машинадат  ̂

микдорм. 
дона

1. Чуткази цилиндр ОС.02.000 4
2. Муфта ОС. 16.000 4
3. Муфта ОС. 17.000 2
4. Подшипник корпуси ОС.ОО.ООО 8
5. Электр двигатель:

ОС-01 учуй 15 kW, 975 r/min 4AI60M 6 Уз 4
ОС учуй 11 kW, 730 r/min 4А 160М 8 Уз 4

6. Подшипник 11208 4
7. Подшипник 11311 8
8. Манжет 1.1- 40x60-1 8

129. Манжет 1.1 -  65x90-1

9.19- жадвал

OC-Ol (ОС) чнгит туксизлантириш машинасинннг эхтимолий иосозликлари. 
уларнинг сабаблари па бартараф килиш усуллари

Носоззиклар Сабаблари Бартараф килиш 
усуллари __

1 2 3
1. Чнгитсиз айлантирил- 
ганда чуткали барабан 
ишчн камеранинг гал- 
вирига тегади.

Ишчн камеранинг гал- 
вирли корпуси котири- 
лиши бушагани окиба- 
тида урнидан кузгалган.

Ишчи камеранинг чут­
кали барабанга нисбатан 
холати чутка ва галвир 
орасидаги тиркишнн 
улчаб созлансин.
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Давоми

—  i 2 3
■ 5 7 Ч И Г И Т  юкори тукдор- Тускичлар холати соз- Тускичлар холати. яви-
лнк билан машинааан 
чикмокаа

ланмаган. гателнинг юкланишн 
амперметр курсатиши 
бшан наюратланиб 
сохтаиснн.

3. Читт юкори жарохат- Чуткали барабан ва гал- Чуткали барабанларнинг
ланпипик бшан чиюнгга. 

4. Читт таъминлагич

вир орасидаги тиркиш 
бир хил эмас.

ишчи камерш'а нисбатан 
холати гал вир ва чуткали 
барабан орасидаги тнр- 
кншни улчаб, созлансин.

тарнови буйича сурил- Устки ишчи камеранинг Электр двипггель улани-
макан. чуткали барабаилари 

аилаимайди.
шининг электр схемаси 
текширилсин ва создан- 
сип.

9.7. УЧДМ ру су млн уруглик чнгитнн делннтерлаш машинаси

УЧДМ машинаси (9.20-9.22- жадваллар) уруглик чигитни тук- 
сизлантиришга мулжалланган булиб, туксизлантнрилган чнгит тайёр- 
лашда туклилигнни 0,5 % гача ва кам тукли ч и тт  тайёрлашда 
2,0±0,5 % гача булишини таъминлайди. УЧДМ машинаси бир бос- 
кичли туксизлантирнш цехлари ускуналари мажмуасида кулланилали, 
чунки машинанинг узи икки боскични бажаради.

Машина (9.14- раем) рама ва ёнбошлар (1), аррали цнлиндрлар 
(5), чаи (4) ва унг (2) камера хамда торткичлар (3) дан иборат бул- 
ган устки камерадан, нерфорацихли кобикли настки ишчи камера (9) 
ва металл чуткали цнлиндрлар (11) дан ташкил топган, ишчи зона- 
сига уруглик чигитни бир текисда узатиш учун таъминлагич (6) 
билан жихозланган. Биринчи боскичда туксизлантнрилган чигитлар- 
ни пасткн камерага утказиш учун утиш тарнови (8) ва туксиз- 
лантирилган чигитларни пастки камерадан чикариш учун чикиш 
тарнови (12) урнатилган. Биринчи боскичда туксизлантирилаётган 
чигитдан чикаётган момикни суриш кувурини урнагиш тешиклари 
таъминлагич (6) жойлашган томондан мулжаллаж'ан. Иккинчи 
боскичда туксизлантирилаётган чигитдан чикаётган калта момикни 
суриш кувурини урнатиш учун тешиклар (10) мулжалланган.
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9.14- раем. УЧДМ урутлик чнпгг 
делннтерлаш машинаси 

кундаланг кссимн схемаси:

I -  рама; 2 -  унг камера;
3 -  торткич; 4 -  чап камера;

3 -  аррали цилиндр;

И ----------------------------- h a -

кувури; 8 -  утиш тарновн; -ш-
9 -  пастки ишчи камера.
10 -  момик суриш кувури;

11 -  металл чуткали цилиндр;
12 -  чикиш тарновн.

-&■

- а

2 3

h — и н н / Н Е )

■в— и - ©

9.20- жадвал
УЧДМ уруглик чипгг дслинтерлаш маишнасииинг техник 

характеристикалари

9.15- раем. УЧДМ машинаеннинг кнмематик схемаси.

9.21- жчдвал

Курсаткичлар Курсаткич
микдорп

Иш унумдорлиги дастлабки чигитнинг 8-10 % туклилиги ва 
тала колдити 0.3-0.5 % учуй, kg/h. 450-500
Момик бунича иш унумдорлиги, kg/h. 37-42
X а в о с а р ф и. m /s: 
юкори камерада 0.7-0.8
пастки камерааа 14-1,7

А й л а н и ш  т е з л и г и, r/min: 
ар pain цилиндрларда 73o:s

чуткали цилиндрларда 975:“

Ц и л и и д р л а р д и а м с т р и, mm 
аррали 250
чуткали 250

9  л ч а м л а р и, mm:
узунлиги 3600

870
1810
2200
13.,,
3000
12!?

кенглиги
баландлиги, таъминлагич тарновнеиз 
таъминлагич тарновн билан

Аррали цилиндр билан пичок орасидаги масофа. mm
Массаси. kg
Металл чуткали цилиндр билан кобик орасидаги масофа.
mm ---------------------------

УЧДМ машинаеннинг кинематик схемаси буйнча деталлар рунхатн

9.15-
расм

буйнча
колати

Номланиши Белгиланиши
Машина-

д ат
микдори,

дона
Г 1. Аррали цилиндр ОСЭ 040 2

2. Муфта ОС. 16.000 4
3. Муфта ОС. 17.000 2
4. Подшипник корпуси ОС.ОО.ООО 8
5. Электр двигатель :

аррали цилиндр учун Р -\\  kW, 4AI60M 8 Уз 2
л=730 r/min
чуткали цилиндр учун Р= 15 kW, 4А I60M 6 Уз 2
л=975 r/min

6. Подшипник 11208 4
7. Подшипник 11311 8
8. Манжет 1.1- 40x60-1 8
9 Манжет 1.1 -  65x90-1 12
10. Металл чуткали цилиндр ОС.02.000 2
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9.22- жадвал I ■  лайД" ва галвир (3) нинг ншчи сиртига узатиб беради. Бу ерда у
1

УЧДМ чипа ту кемxiaimipHiu машиналарннннг зхтимазий носозликлари, 
уларннчг сабабларн ва бартараф килиш усулларп

Носозликлар Сабаблари Бартараф килиш ' 
усуллари

1. Таъмннловчн барабан 
айламмайди.

Вариатор учирнзган. 
Кайпш сирганади.

Вариатор ёкилсин. ' 
Кайиш тортилсин ёки 
азмаштирнлеин.

2. Аррали цилиндр lap 
тикиляпти.

Тукли чигитларнинг ке- 
лпши купай гаи. 
Линтерланган чнгитлар- 
нинг юкори секциядан 
чикиши 03.

Чигит келиши камаГпцТ" 
рилсии.
Чигит чикиши купанщ- 
р ил си и.

3. Чигитсиз a i u a H T i i p i i . i -  
ганда чуткали цилиндр 
галвирга тегади.

FaTBiipcHMon корпус ко- 
тирилиши бушагани 
окибатнда урнидан 
кузгалган.

Ишчи камераниж чут- ~ 
кали цилиидрга нисба- 
таи холатн, чутка ва 
галвир орасидаш тир­
киш улчаниб. 
сохтансин.

4. Чигит юкори тукдор- 
лик билан машинадан 
чикмокда.

Тускичлар \олати 
созланмаган.

Тускичлар холати. дви- 
гателнинг юкланиши 
амперметр курсатпши 
билан текшириб 
созлансин.

5. Чигит юкори жарохат- 
ланпшлнк билан чикяпти.

Чуткали барабан ва гал- 
внр ораендаги тиркиш 
бир хил эмас.

Чуткали барабаиларшшг 
ишчи камерага нисбатан 
колати, галвир ва чутка­
ли барабан орасидатм 
тиркишнн улчаб, соз­
лансин.

6. Чигит тззааинлагич 
тарнови буйича сурил- 
майди.

Устки ишчи камеранинг 
шииндрлари айланмай- 
ди.

Электр двигатель 
уланишининг Электр 
схемаси текширилени

7. Мои и кин олиш ёмок- 
лашяпти.

Аррали ёки чуткали ци- 
линдрларнииг активлиги 
йу калган.

Аррази цилиндр алмош- 
тирилсин, чуткали ци­
линдр чархлансин.

9.8. L-JS-4/L русумлн тукли чнгит тозалаш-саралаш машнпаси 
(Испания, «Юбус» фирмасн)

L-JS-4/L тукли чигит тозалаш-саралаш машинаси (9.16- раем.
9.23-9.25- жадваллар) тукли уруглнк чигитни хаво окимн ёрдамида 
тозалаш ва галвирда саралаш учуй мулжалланган булиб, у келаётган 
тукли уруглик чигитни бир меъёрда таксимлаш учуй таъминлаш ба- 
рабанига эга. Машина енгил аралашмалардан тозалаш учуй хаво се- 
иаратори ва сараловчи галвирлар билан жихозланган. Уруглик чнгит 
кабул килиш тарнови (1) оркали таъминлагич (2) ёрдамида саралаш 
каналидан утнш вактида \аво окимн унн енгил аралашмалардан тоза-

йирик аралашмаларга, техник ва уруглик чнгитларга ажратилади.

9.16- раем. L-JS-4/L тукли чипа тозалаш- сараташ машпнаеннпнг схе.масн:
1 -  кабул килиш тарнови. 2 -  таъминлагич, 3 -  галвир, 4 -  шатун, 5 -  техник 

чнгит ва ифлос аразашмазарнинг чнкиш тармовларн, 6 -  уруглнк чнгит чикиш 
тарнови. 7 -  рама. 8 -  йирик аразашмазар чнкиш тарнови, 9 -  хаво камерасн.

9.23- жадвал
L-JS-4/L тукли чнгит саразаш Mamiitiaciiinuir техник характсристиказарн

Курсаткичлар
Иш унумдорлиги, kg/h 
Урнатилган кувват, kW 
У л ч а м л а р и .  mm:
Впили ги 
Кенглшн. 
базаидлнги 

Массасн. kg
гнтнляторнинг хаво сарфи, mVs 
ывир юзаси. т 2

Курса г кич 
микдори

4000
7.0

2100
1220
1820
1400
2.0 
3.0
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9.24• жиОва.1

L-JS-4/L машинасининг кннематик схсмаси буйнча дсталлар руйхатн

9.17- раем 
буйнча холати Номланиши Машинадаги микдори. 

дона
1. Таъмишшш вали 1
2. Подшипник 8
3. Мотор редуктор 1
4. Шкив 315x2 2
5. Шмек 2
6. Шкив 112x2 2
7. Кайиш. SPAX-2032, 1

SPAX-2500, 1
SPAX-I757. 1

8. Электр двигатель , 1,5 kW 1
9. Решеткали галвир 1
10. Шкив 200x1 1
II. Шкив 200x2 1
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9.25- жадвал

L-JS-4/I. машинасининг эхтнмолнй носозлнкларн, уларнинг сабабларн ва 
бартараф килиш усуллари

Носохзиклар Сабаблари Бартараф юшиш 
усулларн

\- Уруглик фракцияпннг 
чикл ши кам.

Юкори стандаги галвнр 
гешиклари тищлган.

Кхзвнр тозалансин. 
Тозалаш курилмалари- 
нинг бутунлигн текши- 
рилсии.

2. Хаво билаи тозалаш - 
дан чикдрадиган шнек- 
дан тулик, чигитларнинг

Хаво сарфн юкори Хаво сарфи камайтирил- 
син.

9.9. L-JS-4 русумли туксизлантирилган чигит тозалаш-саралаш 
машпнаси (Испания, «Юбус» фирмаси)

L-JS-4 туксизлантирилган чигит тозалаш-саралаш машпнаси 
(9.18- раем) туксизлантирилган уруглик чигитни \аво окими ёрдамн- 
да тозалаш ва галвнрда саралаш учун мулжалланган булиб. уруглик 
чигитларни енгил ва ташки аралашмалардан \аво окимнда тозалаш 
учун хдво сепараторидан ва чигитни геометрик улчамларн буйича ка- 
либрловчн галвирлардан ташкил топтан.

9.18- раем. L-JS-4 туксизлантирилган чигит тозалаш-саралаш 
машинасининг схемасн:

I -  кабул килиш тарнови; 2 -  i ал вир; 3 -  шатунь; 4 -  техник чигит ва ифлос

J apajiamMaaapiiHiir чикиш тарновлари; 5 -  уруглик чигит чикиш тарнови;
6 -  рама; 7 -  йирик аралашмалар чикиш тарнови; 8 -  каво камераси.
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9.26- жадв'ц
L-JS-4 туксипантирилган  чигнт то!алаш -саралаш  машинасиниш

техник характеристикаларн

Курсаткичлар Курсаткич
микдори

Иш унумдорлигн, kg/h 3000 '
Урнатилган кувват. kW 
V л ч а м л а р и, пил:

7,0

узунлиги 2100
кемпинги. 1220
баландлиги 1820

Массаси, kg 1400
Вентиляторнннг хаво сарфи. m'/s 2,0

9.19- раем. I.-JS-4 туксипаптирилган чнгит тоталаш-саралаш 
машинасиниш кинематнк схсмасн.

9.27- жидеал
L-JS-4 машинасининг кинематнк схемаси буйнча деталлар руйхати

9.19-расм 
буйнча полати Номланиши Машинаааги микдори, дона

1. Вал 1
2. Подшипник 6
3. Шкив. 313x2 1
4. Шнек 2
5. Шкив, 112x2 1
6. Кайиш. SPAX-2032. 1

SPAX-2500, 1
SPAX-1757, 1

7. Электр двигатель, 1,5 kW 1
8 Решеткали г ал вир 1
9. Шкив. 200x2 1
10. Шкив, 200x1 1
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9.28- жш)яал

L-JS-4 машинасннинг зхгичолнй носозликларн, уларннмг 
сабабларм ва бартараф килмш усуллари

Носозликлар Сабаблари Бартараф кдшиш 
усулларп

"Т FaiBiip.iap тикила- 
ди.

Келаётгаи чигит микдори 
жуда куп ва ута ифлос. 
Хаво сарфи кам.

Келаетгаи чигит микдори 
камайтирплсин ва галвир 
тозалансин. Хаво сарфи 
кулайтирилсии.

2. Хаво окимининг 
тсзлиги старлн эмас.

Суриш кувури тикилган. Суриш кувури текшнрил- 
син ва зарур булса, тоза- 
лансин.

3. Чикиидида чигит- 
лар микдори куп.

Устки галвир ортикча 
юкдангани.

Устки галвирнинг ортнк- 
ча юкланганлиш йуко- 
тилсин, саралаш каиал.та- 
рида ок.им камайтирил- 
син.

9.10. Триер T-JS-7/1 русумли уруглик чигитни узунлиги буйнча 
саралаш ускунаси (Испания, «Юбус» фирмаси)

Триер (9.20 -  9.21- расмлар, 9.29 -  9.30- жадваллар) -  бу юкори 
сифатли уруг олиш максадида уруглик чигитни узунлиги буйнча 
саралашга мулжалланган ускуна. Триер конструкцняси оддий. Ускуна 
сешентлардан ташкил топган айланувчи ячейкапи цилиндр ва тус- 
кичлардан иборат. Ячейкали цилиндр ичида чигитни майда ва йирик 
фракцияларга ажратувчи, ячейкали цилиндрнинг ишлашини яхшилаш 
максадида чигитни кориштиришга мулжалланган титкнлагич, майда 
фракциями йигиш ва уни ускунадан чикаришга мулжалланган тарное 
камда шнек урнатилган.
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9.20- раем. T-JS-7/1 триер схемаси:
I -  кжлаш тешит ; 2 -  тускич ; 3 -  титкилагач; 4 -  тарное; 5 -  шнек;

6 -  ячейкали цилиндр; 7 -  аспирация учун мури; 8 -  мотор-редуктор; 9 -  майда 
фракция чикнш жойи; 10 -  йирик фракция чикиш жойи.

9.21- раем. T-JS-7/1 трнерннинг кииематик схемаси:
I -  мотор-редуктор; 2 -  подшипник; 3 -  шнек; 4 -  триер барабани.
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T-JS-7/1 трисрннннг техник характеристикаларм

9.29- жадная

Курсаткичлар Курсаткич микдори
"Иш унумдорлиги туксихзантирилган
чигит учун. kg/h 3000
Ишчи юзаси. nr 7.0
Цилиндр ячейкалари диаметри, mm 7,1
Уриатиж ан кувват. kW 2.2
У л ч а м л ар и, mm:

узунлиги 3945
кенглиги 900
6аланд.'Ш1н 1250

Массаси. kg 850

9.30- жадная
T-JS-7/1 триерининг зхтнмолнй носозликларн, уларнинг 

сабаблари ва бартараф килнш усуллари

Носозликлар Сабаблари Бартараф килиш 
усуллари

1. Триер синнк чигит 
ва думалок чикиндн- 
ларни кам ажратади.

Триер новининг ишчи 
кнрраси баланд куйнлган.

Триер новининг ишчи 
кирраси пастрок куйил- 
син. Триер цплиндри уя- 
ларининг улчамлари тек- 
ширилсин ва созлансип.

2. Триер повидан чи- 
каётган чикинднда 
сотом чигитлар куп.

Триер новининг ишчи 
кирраси паст куйнлган.

Триер новининг ишчи 
кнрраси баландрок ку- 
йилсии.

9.11. БНОС русумли туксизлантирилган чигитни йигиш ва 
меъсрлаб узатиб бериш бунксри

БНОС бункеридан туксизлантирилган уруглик чигитларни йигиб. 
иехдаги технологик жараёнга узатишда фойдаланилади.

Бункер туртбурчак куринишидаги сигимдан ва уруглик чигитни 
:рлаб узатиб бериш курилмасилан иборат (9.22- раем, 9.31- жадвал). 
Бункер сигими уч булакдан ва бункер копкогидан иборат.
Бункер копкогида чигит кабул килнш тешиги очилган. Шу те- 

шикка чигит узатиш курилмаларидан чигитни кабул килнш учун тар­
ное ясалади.

Сишмнинг ласткн кисмида шибер-дозалагичга эга булган чигит 
чикариш курилмаси жойлашган булиб, иш унумдорлнги шибер(1) ни 
Кундок (2) (9.22-расм, А куриниши) билан суриш оркали ростланади. 
Шказанинг булакларига айни чигит буйича канча иш унумдорлнги 
тугри келиши ишлаб чикариш шароитида аникланади.
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9.22• раем. БИОС тукешлантирилган чнпгт йигиш 
ва меъёрлаб узатиш бункерн:

I -  шибер; 2 -  куидок; 3 -  гайка.

9.31- жадв<п
БИОС буикерннинг техник характеристикалари

Курсаткичлар Курсаткич микдори

Бункер сигами, kg гача 25000
Иш унумдорлиги, kg/h 0-6000
9  л ч а м л а р и, т т ,  (куп эмас);

узунлиги 4000
кенглиги 2400
батандлит 7260

Масс ас и. kg. (куп эмас) 3200
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9.23- расмда курсатилган УЧК барабан типилаги калибрлаш 
машинаси (9.32 -  9.34- жадваллар) туксизлантирилган чигатнн гео­
метрик улчамлари буйича калибрлаш учун мулжалланган. Туксиз­
лантирилган чнгитни турлн улчамдаги тешикларга эга булган галвир- 
ларда калибрлаш жараёнида чигитни геометрик улчамлари билан 
фаркланадш ан уруглик ва техник (майда ва мирик техник) фрак- 
цияларга ажратиладп.

Калибрлаш машинаси вал (6) да спица (7) лар ёрдамида бирик- 
тирилган ва узунлиги буйича кетма-кет жойлашган турли тешикли 
галвпрларга эга булган бнр неча секция (3, 4 ва 5) лардан иборат 
цилиндрснмон галвир (2) га эга булиб, кобик (1) дан, шунингдек, 
кнриш кувури (8) ва элаб чнкарилган махсулотни машинадан 
чикариш учун кувур (12, 13, 14 ва 15) лардан ташкил топган. 
Айланиб гурувчи барабан бунлаб чигитнинг сурилиши учун барабан 
уки созланувчи винт (11) ёрдамида созланадиган 0,8-1,0° огишга эга. 
Цилиндрснмон галвирни тикилиб колган чигитлардан тозалаш учун 
калибрлап1ч чуткали тозалагич (16) га эга.

Барабаннинг ички галвирсимон сиртида радиал ва чизикли 
харакат таъсирида чигит калибрлашнинг нкки боскичидан утади. 
Биринчи секцияда чигитнинг майда техник фракцияси ажраладн, 
нккинчи ва учинчи секцияларда галвир тешикларидан утган чигитлар 
уруглик фракция, галвир тешикларидан утмаганлари эса йирнк 
техник фракция хисобланади ва (15) тарное оркали барабандан 
чикарилади.

9.12. УЧК русумли барабан тнпидагн калибрлагич

9.23- раем. УЧК барабан типидаги калибрлагич схемаси:
1 -  кобик; 2 -  цилиндрснмон галвир; 3,4,5 -  цилиндрсимон галвир секциялари;

6 -  цилиндрснмон галвир уки; 7 -  спица; 8. -  кириш кувури; 9 -  юргизиш 
I тизими; 10 -  рама; II -  созлаш винти; 12 -  майда техник фракция чикиш 
Г Кувури; 13 -  ва 14 -  уруглик чигит фракцияси чикиш кувури; 15 -  йирнк 

техник фракция чикиш кувури; 16 -  чуткали тозалагич.
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9.32- Ad()»(/ •,
УЧК ка.11|бр.1 аг11Н1111инг техник характернстикаляри

Курсаткичлар Курсаткич микдорп

Иш унумдорлнги, kg/h 3000
Уруглик фракциянинг улчамлари бунича бир
текнслиги. % 94
Уруглик фракциянинг чикпши (дастлабки чигит
вазнидан) 9Ь 95...90
Уруглик фракция 1000 дона чигит массасининг
усиши, g 1...4
Барабаннинг горизонтга огиш бурчат, градус 0,8...1.0
Барабаннинг аиланнш тезлиги, r/min 12
Урнатилган ку вват. kW 3
Аспирация га хаво сарфи. mVs 0.3
У л ч а м л а р и ,  mm:

узунлиги. 5800
кеиглиги. 1300
баландлиги 2200

Массаси. kg (дан куп эмас) 1650
Электр двигатель 4A I12МА 6 Уз, 3 kW, 945 r/min 1
Редуктор 4-100-40-5 Ы  -2-Уз ТУ 16-525-571-84 1
Юлдузча Z= 25. УЧК, 14.000 1
Юлаузча Z= 50. УЧК. 04.000 1
Подшипник 11312 ГОСТ 28428-90 2
Подшипник 180205 ГОСТ 8882-75-90 1
Занжир ПР-19,05-2700 ГОСТ 13568-75 71 звено
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9.33- жадвм

УЧК кали6рлап1чннииг кинематик схемасн бунича деталлар рТихити

9.24-
расм

буйнча
холати

Номланишн Белпшанишн
Машина-

дат
мнкдори.

дона
~  1. Электр двигатель 3 kW 945 r/min 4А112МА 6Уз 1

2. Муфта 1
3. Редуктор 4-100-40-51-1-2ВУЗ 1
4. Юлдузча Z=25 1
5. Юлдузча Z=50 1
6 . Занжир ПР-19.05-2700 71 звено
7. Муфта 1
8 . Барабан 1
9. Подшипник 11312 2

9.3-4- жаден*

УЧК калнбрлагичннинг эхтнмолнй носозлнклари, уларнннг сабаблари аа 
бартараф килиш усуллари

Носозликлар Сабаблари
Бартараф кил и ш 

усуллари

1. Уруглик фракциями оз 
чикали, чикиндига сог- 
лом читтлар чикиб 
кетаяпти

Бал вир тешиклари 
тикилган.
Тозалатчлар и шлам ай- 
ди.

Faneup тозаланснн. 
Тозалашч созлапсин.

2. Майда фракцияда 
йирик читтлар бор.

Каркас ва галвир ораси- 
да тиркиш найдо булгаи.

Тиркиш йукотилсин.

Галвирлар зич урнатил- 
магаи.

Ралнирларни зич урна- 
тиш таьмиилаисин.

Балвир йиртилган. Галвир алмаштирнлснн.
3. Чигит куп сочилади. Уланиш жойлар1ша, кн- 

риш ёки чикиш кувурла- 
рнда тиркиш пайдо бул­
ган.

Тиркишлар йукотилсин.

9.13. Петкус-Гигант К-531 (Германия, «Петкус Вута» фирмаси) 
русумли чигит тозалаш-саралаш машинасн

Ушбу машина (9.35 -  9.37- жадваллар) уруглик материални 
улчамларн бунича калибрлашга мулжалланган. Бундам ташкдрн. унда 
чигит \аво окими ёрдамида икки марта огирлиги буйнча сараланадн.

Схематик тасвири 9.25- расмда келтирилган К-531 чигит тоза­
лаш-саралаш агрегати Петкус-Гигант таъминлаш курилмасн, \аво се- 
паратори, галвирли сепаратор, галвир тозалаш механизми ва триер 
блокидан иборат. Таъминлаш курнпмаси туксизлантирилган чигитни 
■актинча йигиш, уни керакли микдорда бир текис бериб туришга
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мулжалланган ва кжлаш бункери (1), тускич (2) ва таьмннловчн ва- 
ликлар (20) га эга. Хаво сепаратори чигитни снгил нфлоспикларлан 
тозалашга мулжалланган булиб. (3) ва (9) каналларга, тебранувчи 
тускичли (4) ва (8) чнкнш камерасига, дастлабки ва асосий х,аво се- 
нарацняснга, шунингдек, каналларда хаво окимини созлаш тусклчла- 
рн (5) га, вентилятор (6) ва чатни сшиб кеггнчлар (7) га эга. Fon- 
вирли сепаратор чигитнинг кдлинлигн ва кенглиги буйича калибр- 
лашга хизмат киладп ва устки (17) хамда насткн (16) галвирлардан 
нборат. Устки галвнр лирик чигит ва унинг аралашмаларини (йприк 
техник фракцияни), пастдагиси эса майда пишиб етилмаган чигит 
(майда техник фракциями ажратишга мулжалланган. Балвир статна 
урнатиладнган, аник улчамлардаги тешикларга эга булган галвирлар 
калибрланадиган чигитнннг йириклигини хисобга олиб танланади.

Паст кп галвнр тикилган чнгитлардан тозаловчн чуткали мослам а 
(15) билан. устки га>твир эса уриб турувчи (18) мослама билан тоза- 
ланади. Триер блоки чигитни узунлиги буйича саралашга мулжал­
ланган булиб, аник улчамларга эга уяларн булган барабан (11) га, 
тебранувчи тарное (12) га. элеваторли гилдирак (13) ва сиргалиш 
тарновп (14) га эга. Барабан уяларннннг диаметри 7,1 mm ни ташкил 
этади.

9.25• раем. Петкус-Гигант К-531 агрегатн схемаси:
1 -  юклаш бункери; 2. 5 -  тускич; 3 -  дастлабки хаво сепаратори;

4, 8 -  тебранувчи тускичлн тинднриш камераси; 6 -  вентилятор; 7 -  чанг олиб 
кетгач; 9 -  бош хаво сепарацияси капали; 10 -  беркитиш клапани;

11 -  уяли барабан; 12 -  тебранувчи тарное; 13 -  элеватор гилдирагн;
14 -  сиргалиш тарнови; 15 -  чуткали мослама; 16 -  остки галвир; 17 -  устки 

галвир; 18 -  ургичлар; 19 -  материал беришни сословии тускич;
20 -  таъминловчи валик.
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1
9.35- жаОвал

К-531 машинасининг техник характернстнкиларп

Курсаткичлар Курсаткич
микдори

Цш унумдорлиги. kg/h 1000 гача
Уруглик фракциянинг чикншн, % 88-95
1000 дона чигит массасининг усиши, g 1-5
У л ч а м л а р и ,  mm:
уиунлиги 5060
кенглиги 2100
балаидлигм 2210

Массасн, kg 1100
Электр двигателнинг урнатилган куввати, kW 4.0
Айлчичш темиги, r/min:
эллвигателники 1450
вентилятором км 850/1050
триер цилиндриники 32
галвир стаиининг валигиники 420

Галвнрлар майдони, т 2 2.90
Хаво сарфи. mVs 1.5
Триер блокининг цилиидрлари микдори, дона 2
Цилиндр узунлиги, диаметри, mm 1290/ 475
Устки ва пастки галвирлар улчамлари: mm:
кенглиги 1107
узунлиги (олдингисиники) 730
узунлиги (оркадагисиники) 713

Триер тарном

9.26- раем. К-531 машинасининг кинематнк схемасн. 

229



9.38- жадвал
К-547 маш ниасининг техник характернстикаларм

Курсатсичлар Курсаткич мпиюрн
Иш унумдорлши, l/h (гача) ~ Т о  Ч
Уруглик фракциянмнг чикиши. % 88-95
1000 дона чшит массасининг усиши. g 1-5
У л ч а м л а р и. пни:

узуилигн 3000
кенглиги 2760
баландлиги 2660

Массаси, kg 2100
Faneupimp мицдори, дона:

уст к ид а 3
уртадапша 2
пасткида 2

Fалвирларнинг огиш бурчпги. градус:
-

усткисида 4
у рта ва пастдашсида 6, 5

Силкиниш теэлиги. min'1 290/320 (погамали)
Силкиниш амплитудаси, mm 13
Хаво сарфи, m’/h 11000

—

10

9.27- раем. К-547А (Петкус) чигнт тоталаш машннаеннннг схемасн:
I -  таъминловчи курилма; 2 -  дастлабки хаво ердамида саралаш капали: 

3 -  устки галвирли стан; 4 -  пастки галвирли стан; 3 -  галвирларни 
тозалаш мехами ши; 6 -  бош хаво саралагнч капали; 7 -  тоза чигнт чикиши: 

8 -  бош хаво саралагичи чикиндиларини чикарувчи шнек; 9 -  дастлабки 
хаво саралагичи чикиндиларини чикариш; 10 -  ншлатилган хаво.
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13

9.39- жадбал
К-547 А машинасннинг кннематик схемаси буйнча деталлар руйхати

Г 9.28- 
рас м 

1 буйнча 
Г халат и

Номл амиши Белгнланиши
Машина

дат
микдори.

дона
1. Электр двигатель 1.5 kW,

950 r/min KMR 90 TGL 1856101 i
2. Помасимон кдйиш SPBx2120 TGL 14489 i
3. Шкив 0  120125 - i
4. Шкив 0  382470 i

1 5. Помасимон кайиш SPBx3350 TGL 14489 i6. Шкив 0  156 - i
j [ 7. Шкив 0  250 - i1 8. Понасимон кайиш Bx300 TGL 6534 i

9. Шкив 0  125 i
1°. Шкив 0  250 — i

■ 11 Подшипник 1216 TGL 2983 4
* 12. Подшипник SGE 209 A8 TGL 20905 2

13 Мотор-редуктор. 0,55 kW,
31,5 r/min ZG2 KMR 71 TGL 8394/01 1

14. Понасимон кайиш SPBxl500 TGL 14489 1
15. Шкив 0  280 _ 1

1 16 Шкив 0  112 - 1
1 17 Торткич - 1
| 18. Подшипник 1207 К TGL 2983 4

19. Подшипник FGE 207 A8 TGL 20906 2
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K-531 Maiuiuiaciiiiiiiir кинематик схсмаси буйнча деталлар рунхати
9.36-

9.26- 
расм 

буймча 
чолати

Ном.запиши Белгиланнши Машинадащ
микдори

1. Электр двигатель. Р- 4 kW, 
л=1450 r/min 1

2. Понасимон хайиш Б 3150 1
3. Понасимон хайиш Б 3750 1
4. Понасимон хайиш Б 1350 1
5. Понасимон хайиш Б 3150 1
6. Понасимон хайиш Б 3920 1

9.37- жадми
К-531 агрегатинннг эхтимплий носозликларн ва уларнн 

бартараф килшн усуллари

Носохзиклар
1. Тебранувчн тускичлар бир 
хил очилмаГши.
2. Триер синих чипгг ва ду- 
малок, чикиндиларни хам аж- 
ратади.

3. Триердан чикаётган чн- 
кинлила сотом чигитлар 
куп.
4. Сопагувчи сургичлар ва 
айланувчи тускичлар созлан- 
ган холатида турманди.

5. Тозаланаётган чигит юк- 
лаш буикеридан текнс чнх- 
майди.
6. Тозаланаётган чигит гал- 
вирлар буйлаб текнс юрман- 
дн.
7. Машина нотекис юради.

Бартараф килиш усуллари
Ричаг ва тусхич стержени орасидаги клеммасн 
богланиши янгидан куйилсин.
Триер 1ЮВИНИПГ ишчи хирраси пастрох куйш- 
син.
Триер иилиндри уяларининг улчамлари текши- 
рилсин.
Триер новининг ишчи хирраси баландрох ху-
ЙИЛСИИ. I

Дисхларни ушлаб турувчи снкнш кучи оширшл- 
син.
Бунинг учуй созлаш ричагинннг икки тарафида- 
ги олти хиррали бошчали винтлар тортиб ху- 
ннлснн.
Копларни боглаш арконлари, хашак ва бошха- 
лар туфайли юклаш буикеридаги тихилишлар 
йухотилснн.
Сургич холати текширилсин. Сургич стерженн- 
да!и клеммали ричаг хийшайиб калган булса, у 
яна созлансин.
Машина урнатилишининг горизоиталлиги тек- 
ширилсин, юклаш бункерининг чигит бериши 
имконият борича уртасига тугри келтирилснн. 
Машинапинг фундаментга горизонта! куйилиб 
хотирилганлиги текширилсин. залвирли станин 
харакатлантирувчи валнинг айланиш техлиш 
текширилсин (у 420 г/min булиши керак). 
Эксиентрикли тортхич ва п^лат пружиналар 
peib6a.ni бирихмалари хотирилсин.
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Лавами

—  г ~ 2
Устки галвир тикнлади.

9. Остки галвир тикилади.
10. Пиевмосепараторлар те- 
кис ишламайди.

|1. Олдинги ва бош пневмо- 
сепараторларда хаво окими 
тезлиги етарли эм ас.

Ургичлар созлансин.
Чуткали рама созлансин.
Пиевмосепараторлар 1алвири тозалансин. Бош 
пневкюсепаратор каналининг тускичи тузатил- 
снн.
Курнш онналари счнлиб, тускнч холаги текши­
рилсин. у кийшайган булса, яна тускнч стерже- 
мидат клемма ричат туфилансин 
Вентилятор айланиш тезлиш текширилсин 
(1050 r/min). Хаво утказшчлари ва чанг утка- 
знш камераси улчамтарн курилма схемаси 
буйнча текширилсин.

9.14. ПЕТКУС К-547 А (Германия, «Петкус Вута» фирмасн) 
русумли чигит тозалаш машииаси

ПЕТКУС К-547 А чигит тозалаш машииаси (9.27-9.28- расмлар. 
9.38-9.40- жадваллар) уруглик чигитнн хаво окими ва галвирда сара- 
лашга мулжалланган булиб, келаётган уруглик материални текнс 
таксимлаш учуй таъминлаш курилмасндан, уруглик материалми енгил 
ва ташки аралашмалардан \аво окимида тозаловчи \аво сепаратори- 
даи ва чигитнн геометрик улчамлари буйнча калмбрловчи галвирлн 
сепараторлардан ташкил топган.

Уруглик материал таъминлаш курилмаснга, кейин дастлабки са- 
ралаш каналига берилади. Ундаги хаво сарфи тускичлар ёрдамнда 
ишлов берилаётган материалнинг физик хусусиятларига караб созла- 
нади. Бундан кейин чигитлар галвирлн станларнинг ишчи снртига ту- 
шади ва икки марта калибрлашдан утадн. Чигитлар аввал устки гал- 
вирли станда, кейин эса урта ва пастки станда калибрланади. Ка­
либрлашдан сунг чигитлар пастки стандан тушиб ифлосликлардан 
бутунлап тозаланиши учуй бош \аво сенараторига тушади. Калибр- 
лашнинг асосий махсулоти -  чигитнинг уруглик фракииясн (устки 
галвир стами тешикларидан )пгган, аммо пастки галвирлн стан те- 
шикларидан утмаган), кушимча махсулот -  мирик техник фракция 
(устки галвирлн стан тешикларидан утмаган чигит) ва майда техник 
фракция (пастки галвирлн стан тешикларидан утган чигитлар). шу- 
нингдек, хавода тозалаш чикиндилари (чанг, енгил ифлос аралаш- 
малар) хисобланади.

231



9.40- жадвал
К-547А чашниасинниг з\тими.1ий носозликларн ва уларни 

бартараф кнлнш усулларм

Носозликлар Бартараф килиш усуллари
1. Машина тебранади. Рама урнатнлишнмнш горизонтатлиги ва коти- 

рнлиши, гапвнрли стан.ларми харакатлантнрувчи 
вал подшипниги хамда тортиш штаигларшшнг 
виитли бирикмалари текширнлеин ва носопик 
бартараф килннсин.

2. Тозаланаетган чигит гал- 
вирнннг бир гарафидан сури- 
лади.

Рама урнатилишининг горизонта.l?iиги тскши- 
РИ.1СИН, таъминлаш курил маем ифлосликлардам 
тозалансин, чикариш тускичининг созлиш тек- 
ширилсин.

3. Fa.iBup.-iap тикнлади Кирпгч (чуткалар)нинг сикитиши созлансин
4. Хаво окимпнинг тепиги 
етарли эмас.

Сурпш кувурн тикилмаганлиги текширилсин ва 
зарур булса, тозалансин.

5. Fa.iBiip.iap зич котнрилма- 
raii.

Секцияни котириш детали тортиб куйилсин. 
Таянч холатн созлансин.

6. Ччкиндида чипгглар мик- 
дори куп.

Устки галвирнинг ортикча юклангаилиги му ко­
тил сип, capa.iam каналларида оким каматм- 
рилсин.

7. Ичкп ёритиш ламиасм ёп-
майди.

Иккн корона гайкалари бушатнлеин, лампа 
ушлашчи чикариб олинсин ва куйган лампа 
алмаштирилсин.

8. Чутка аравачасиниш таямч 
шпналари эскпрган.

Таянч шиналар 180° га айлантирнпсип.

9.15. ППС-05 русумлк туклн ва туксизлантнрилган уруглик 
чигит учу н универсал дорилаш машинасн

ППС-05 универсал дорилаш машинаси иш унумдорлиги туклн 
уруглик чигит учуй 4000 kg/h, туксиз уруглик чшитлар учуй 5000 kg/h 
гача ва тайср махсулот сифат курсаткичлари O’Z Dst 663-2006 
стандартининг техник шартларига мувофнк келувчи уруглик чигит- 
ларни дорилаш учуй мулжалланган.

Уруглик чигитнн универсал дорилаш агрегатлар мажмуаси (9.29- 
расм) куйидаги асосий агрегатлардан ташкил топган:

-  универсал чигит дорилаш машинаси (I), дорилаш учун дори 
суспензпясини узатувчи сигим (3), насос (2), дори суспензиясинн тайёр- 
ловчн сигим (4) ва ифлосланган хавони тозалаш фильтри (5).

Универсал чигит дорилаш машинаси (9.30 -  9.31- расмлар) эса. 
асосаи. чигитни дозалаб узатнб берувчи таъминлагич (1) ва маълум 
микдордаги чигитга мувофик равишда суспензия берувчи дозатор (2). 
шунингдек, призматик шаклдаги кориштирувчи агрегатлар (6) дан 
иборат.

'3 ’2 1

9.29- раем. Уруглик чигитни универсал дорилаш агрегатлар мажмуасининг
схемаси:

I -  универсал чигит дорилаш машинаси; 2 -  насос; 3 -  дорилаш учун дори 
суслензияси узатувчи сигим; 4 -  дори суспензнясн тайёрловчи сигим; 5 -  ифл(К 

хавони тозалаш фильтри.

9.30- раем. ППС-05 универсал чигит дорилаш машинасининг схемаси:
I -  таъминлагич; 2 -  чигит дозаторн; 3 -  сигим; 4 -  утказгич; 5 -  тарное; 
6 -  чигит билан дорини кориштирувчи барабан; 7 -  рама; 8 -  устунлар; 

9 -  чигит титгич; 10 -  йуналтиргич; 11 -  тукли чигит дозалагичи;
12 -  туксизлантирилган чигит дозалагичи; 13 -  форсунка;

14 -  коплаш туйнугм; 15 -  суспензия берувчи дозатор.
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ППС-05 MaiuiiiiaciiiiiiHr техник характернстикатарн
9.41.

Курсаткичлар Курсатхйч '

Иш унумдорлчги дастлабки чигит учун. kg/h: ----- -
тукли чигит учун 4000
тукешлаитирилган чигит учун 5000

Сигим уажмч, in’ (л) (кам эмас):
тайёрлаш учун енгим 0.86 (860)
сарфлаш сигими 0.86 (860)

Суспензия сирфи чигит буйича, kg/t (атрофида):
тукли чигит учун 30-35
тукоолантирилган чигит учун 20-25

Намликнинг усиши, % 2,0-3,0
Урнатнлган кувват, kW П.О
9 л ч а м л а р и, mm (купи билам):

узуилиги 4200
кенглиги 2850
баландлнги 5100

Массасм, kg 1800

12

9.31- раем. ППС-05 универсал чигит дорнлаш машинасиниш 
кинематик схемаси.
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9.42- жадвал

ППС-05 машинасинннг кииематик схсмасн бунпча лсталлар руйхати

9 JI-
расм

буннча
холати

Номланиши Белгиланиши

Маши-
наяаш
мик
дори.
дона

1. Электр двигатель, 3 kW, 2800 r/min УВБХ-01.000 1
2. Муфта. 25 ГОСТ 8966-75 2
3. Подшипник. 205 2

11508 4
306 2

4. Етакловчн ролыин ППС 05.06.07.00 1
5. Етакланувчн ролыин ППС 05.06.08.00 1
6. Мотор-редуктор, Мц 2с-80-90 r/min ГОСТ 20721-75 1
7. Шкив. 200 ППС-05.01.02.000 1
8. Шкив. А2 126 /112,35 ППС-05.01.01.000 1
9. Шкив. 96,6 ППС-05.01.00.007 1
10. Кайиш А 1400 Т 1

А 1400 Т 1
II. Аррали цилиндр ППС-05.01.01.000 1
12. Таъминлагич ППС-05.01.02.000 2
13. Шестерня т=5, г=29 2
14. Барабан 1

9.16. D - 2 - V H  р у с у м л и  т у к л и  у р у т л и к  ч и г и т  д о р и л а ш  м а ш и н а с и  
( И с п а н и я ,  « Ю б у с »  ф и р м а с и )

D-2-VH чигит дорилаш машинаси олти киррали барабан кури- 
нишида булиб, тукли уруглик чигитларни дорилаш учун куллани- 
лади. Чигит кабул килиш бункеридан шнек ёрдамида дорилаш ка- 
мерасн оркали аралаштирувчи барабанга узатилади ва дори билан 
аралаштирилгандан сунг кейинги жараёш а тарное оркали берилади 
(9.32 -  9.33- расмлар, 9.43 -  9.44- жадваллар).
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9.J2- раем. D-2-VH доршаш 
машинасининг схемасн:
I -  чинит чнкиш туйнуги;

2 -  узатувчи шнек; 3 -  бункердат 
чигнт сатхини аннкловчи курили а; 

4 -  форсунка; 5 -  бункер;
6 -  кориштнрувчи барабан

9.43- жадвал

D-2-VH чинит дорилаш машинасининг техник характсрнстикалари

Кусаткичлар
Курсаткич
миклори

Иш унумдорлиги дастлабки чинит учун. kg/h 4000
Дорилаш сигамииинг хажмн, 1 200
Урнатилган кувват, kW 
9  л ч а м л а р и, mm (купи билан):

4,5

узуНЛИП! 3900
кенглиги 1100
баландлини ’ 1925

Массасн. kg 530
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9.

, м т т т *

9.33- раем. D-2-VH дорилаш машннасинниг кинематик схсмаси.

9.44- жадвал
D-2-VH машинасининг кинематик схемасн буйнча леталлар рунхатн

9.33-
расм

буйпча
холати

Номлаииши Машинадаги микдорн. дона

1. Мотор-редуктор 1
2. Мотор-редуктор 1
3. Подшипник 1
4. Юлдузча, 2=19 V4S 2
5. Юлдузча, Z=I7 V4S 1
6. Занжир, V45 2
7. Подшипник 10
8. Шестерня 2
9 . Шнек 2
10. Барабан 1

9.17. I-JS-6 русумли туксизлантнрнлган чигитларни дорилаш 
машинаси (Испания, «Юбус» фирмаси)

I-JS-6 машинаси туксиэлантирилган уруглик чигитни дори ара- 
лашма суспензияси билан ишлов бериш учун фойдаланилади, бу 
машина куйидаги кисмлардан иборат (9.34 -  9.35- расмлар, 9.45 -  
9.46 жадвалар).

1. Маълум микдордаги чигитга унинг массасига мувофик. равиш- 
Да суюклик берувчи дозатор.

2. Уруглик чигит билан дори суспензиясини аралаштиргич.
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Дорилаш машинасида дозалагич оркали узатилаётган чигитга 
марказдан к.очма куч таъсирида дискли пуркагич ёрдамида суспензия 
пуркалади ва шнек кориштиргичи ердамида аралаштириладн.

9.34- раем. I-JS-6 туксихзантирилган уруглнк чнгит дорилаш 
машинасининг схемасн:

1 -  с у ю к л и к  б е р у в ч и  д о з а т о р ; 2  -  а р а л а ш т и р г и ч .

9.45- жадвал

I-JS-6 машинасининг техник характеристнкалари

К у р с а т к н ч л а р К у о с а т к и ч  м и к д о р и  ___
И ш  у н у м д о р л и ги , k g /h 5 0 0 0
У р н а т и л г а н  к у в в ат , k W 4 .0
У л ч а м л а р н ,  m m :

узу н л и гм , 151 0
к е н г л и г и . 6 0 0
б а л а н д л и г н . 2 7 1 6

М а с с а с и . kg 5 5 0  ______
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ОТ^гЖЧ-Н-Н-Н-
9.35- раем. I-JS-6 тукенглантирмлган уруглнк чнпгг дорилаш 

машинасининг кннематпк схсмасн.

9 .4 6 -  ж а О ва л

I-JS-6 машинасининг кннематпк схемасн буннча леталлар рунхатн

9.35- раем 
буйнча 
холати

Номланнши Машмнадат микдори, дона

Г  1. Мотор-редуктор 2
2. Шкив 2
3. Кайнш |
4. Подшитшк 4
5. Вал 1
6. Шнек 1

9.18. B-JS-10/S русумлн тукли чигитнн улчаб коплаш аппарати 
(Испания, «Юбус» фнрмаси)

Бу аппаратдан (9.36- раем, 9.47 -  9.48- жадваллар) дориланган гук- 
ли уруглнк чигитларни белгиланган огирликда когоз копларга коплаш 
учуй фойдаланиладн. Дорилаш машннасимииг чикариш тарпонилан ке- 
лаётган уруглнк чигит аппарат бункерига йигнладн (раемда курсатил- 
маган) ва шнеклар (1, 2) оркали белгиланган мпкдорда коплашга уза- 
тнлади. Аппаратда коплаш микдори бошкарув механизми (6) программа- 
си оркали белгиланади. Сикилган хаво, копни ушлаб турувчи механизм 
(5) га, хаво босимини таксимловчн учли к (4) оркали узатиладн. Коп 
«лиш механизми сезгувчи курилмалар (3) га урнатилган булиб, бу 
■Чфилмалар оркали бошкариш механизми (6) га маълумот жунатилади.

9.47- жткгая
B-JS-10/S аппаратннинг техник характеристикалари

Курсаткичлар
УНумдор.шп1. 30 kg ли конца, t/h 
УИуцдорлигн. минутнга/коп 

^Ааоклаш чегараси. kg
~~ сигнми, kg________________
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1 2 3

9.37- раем. B-JS-10/S тукли чипггни улчаб коплаш аппаратинннг 
кинемитнк схемаси.

9.48- жидвал
B-JS-10/S аппаратинннг кинематик схемаси бупича детахтар рУйхатн

9.37- раем буйича 
ропати Номланиши Машинадаш 

миклори. дона
1. Подшипник 4
2. Шнек 2
3. Электр двигатель. 0,75 kW, 1500 r/min 1
4. Кдйиш, А 43, А47 2
5. Шкив 2
6. Электр двигател, 1,3 kW, 1500 r/min 1
7. Шкив 2

9.19. B-JS-10 русумли туксизлантнрилган чнгитни улчаб 
коплаш аппарати (Испания, «Юбус» фирмаси)

Бу аппаратдан (9.38-расм, 9.49-жадвал) дорилашан туксиз 
уруглик чигитларни белгиланган огирликда когоз копларга коплаш 
Учун фойдаланилади. Бу аппаратнинг ишлаш жарасни юкорида 
келтирилган B-JS-10/S аппарати билан бир хил, лекин бу аппаратда 
тукли чигит учун ишлатиладиган аппаратдан фаркли равишда шнек 
ишлатнлмайди, у ерда сикилган хаво босимн ёрдамида очилиб ва 
ёпилиб турувчи тиркиш мавжуд.

9.49- жидеал
B-JS-10 аппаратинннг техник характернстнкаларн

-----  Курсаткичлар Курсаткич мнкдори
унумдорлиги, 30 kg ли копда. t/h 7,2

J UI уиумдорлнт, минут га/коп 
£*Доклаш чегарасн. kg

4
15-50

сигимн. kg 200
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10- б о б. ПАХТА ТОЛАСИ BA MOMIIFH, УЛИК ХАМДА КАЛТА 
МОМИК АРАЛАШГАН ЧИК.ИНДИЛАРНИ ТОЙЛАШ

Пахтами кайга ишлаш жараёми олинадмган тола, момик ва 
толали чикиндиларни хамда кайта ишлаш булнималаридан келаётган 
махсулотларми тойлаш билан якунланади. Пахта тозалаш корхона- 
яарида тойлар билам турли ишларми бажармш схсмаси 10.1- расмда 
нелтирилган.

Толали махсулотларми пресслаш уларми ташишми ихчамлаш- 
тирад» ва яхши сакламишими таъмнмлайди, шумнмгдек, кам майдом 
эгаплашимм хам таъминлайди, махсулотларнимг ёмиб кетиш хавфини 
ксским камайтиради.

Пахта толасиии, момигими ва толали чикиндиларни тойлаш 
жараёни уз ичига махсулотни булиб-булиб мрссс камерасига узатиш, 
белгмламгам вазндагн махсулотнпмг тойи йигалгумча муддатлн шиб- 
балаш, пресслаш, мато билам ураш ва металл белбоглар билам бог- 
лаш тадбирларими уз ичига олади. Той пресс-камсрадан чиккандан 
кейин унимг ём спртлари тикилиб ёпилиши зарур ва бу тадбир тола, 
момик тойлари учуй бажаршшши шаргдир. Бомжа чикимдилар прессда 
тойламиши ёки тойламмаелмги, яъми сочнк хо;ша булиши хам мум- 
кин. Тайёр той тортилиб, белги куйилгандан кейим булимлараро 
транспорт воситаси билам тайёр махсулот майдомчаемга юбормладм 
ва у ерда юклагич билам истеъмолчига жунатиш учун гурухлари бу- 
йича тахламади. Тола чмкимдилари хорижга жунатиладигам такдмрда у 
тойланиб, ён сиртлари тикш1маган халда жуматилиши мумкми.

10.1. Пресс булими, ундаги ускуналарнннг тузи лиши ва 
характеристикаси

Пахта тозалаш корхомаларида толали махсулотларми пресслаш 
суюклмк билам ишпайдиган пресс мосламаси ва у билан мужассам- 
лашгам технологик ускумалар (конденсор, толами намлаш курилмаси, 
татами узагггич ва х к.) булгаи тойлаш буликшарида амалга ошмрнтади.

Пресслаш булимлари, одатда, корхонамимг ишлаб чикариш асо- 
сий биноси билан бир блокмимг икки каватлм киемнда урматмлади.

Умумий жамлашда биринчи каватда тойлагичга суюклмк узатув- 
чи, гидрокоммумикация ва электр билан таъмимлагич, иккимчи каваг- 
Да эса бошкариш пульти, тоиташ прссси билам мужассамлашгаи тех- 
налопж ускумалар, тойларни ташиш ва торгиш восигалари жонлашади.

Пахта тозалаш корхомаларида ишлатмладмгам 1идрашмж пресс 
курилмасининг асосий мараметрлари 10.1- жадвалда келтирилгам.

10.2- расмда Б374 пресс курилмасиннмг урнатилиш схемаси кур- 
сатилган. «Тяжстамкопщропрссс» заводиминг Г374 масоси схемаси 
Ю.З- расмда ва техник характеристикаси 10.2- жадвалда келтирил- 
и38- Д 8237 нрессмннг бошкариш услубий чмзмаси 10.5- расмда кур- 
сатилгам ва 10.3- жадвалда прсссммнг техник характеристикаси бс- 
Рнпган.
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П рссслзш  цехи

I
I 
I 
I 
I

Тойии п^сссдаи чи м р иш  
Той ёи сАртларипи тикиш  
Тикиягя^ тойми тискали 
транспортёр Вилли куилтиш
Тойларий тарю ига жУилтиш 
Тойларий тортиш ля бели) kJ A hui

^ _ Т о й л я £ И |)  таскали транспортёр*! прссслаа) йсхидлн 
~ *“  —юклаш кайлоиигя куилтиш

Юклаш 
ка клони

Тойии таскали транслортёрлаи юклагич билли цдбуя цилир олиш

Тайер ма\сулот кайдонида 
таалаш

- : х : :
± q d Тойларни аато- 

нашииаларга ю каат

Тойларни тски р  куя аагокларига кислаш

Текир  йул коитейиерларини Тойларни тски р  йул
аатокатянага  юклаш | | j коитейиеряарига

10.1- раем. Пахта тозалаш корхоналарила тойлар 6|иан турлн 
ишларнн бажарнш схемасн.

10.1- жадвл!
Пресс курилмасинннг асосий курсаткнчларп

Пресс
мосламасининг 
русуми ва тури

Чнка- 
рил гаи 
йили

Босим кучи Ишчп босим 
кучи

Пресс-
нинг

массаси.
t

И ш  
унум- 

дорлн- 
П1. t/hkN tf МРа kgf /cmJ

Болтик ва Нева 
корхоиалари

1920 2000 200 25 250 23.0 2,5

«Красный
пчтнловец»

1924 3000 300 25 250 26,5 2.8

«Колбен-Данек» 1930 3000 300 25 250 27,0 2.8
«Красный
гидропресс»

1935 4000 400 28 280 34,0 3.3

Б375М 1951 5500 550 32 320 50.5 4,3_
Б374 №1-27 1952 4300 430 28 280 46.2 4,2__
Б374с №28 1954 4800 480 32 320 47,0 " 4.3__
Б374Д 1958 4800 480 32 320 47,0 4.3__
B7d 1967 1000 100 22 220 7,2 \ f lZ -
Д8237 1968 5000 500 32 320 46,2
ДА8237 1973 5000 500 32 320 50,0 5&Z-
ДБ8237 1987 5000 500 32 320 53.5 6.4__
ДП9138 1990 6300 630 32 320 75.0 6 ] T J

2 4 6



/0.2• жидвал
Г374 насосннинг техник характерцетнкалари

^  Курсаткичлар Курсаткич мпкдори
Насосмииг ши унумдорлит. //min 1п* 322

2п 123,6
За 49,6

Ишчи суюкликнииг босими, MPa (kgf/cm*) 1п 6.0(60)
2п 16,0(160)
Зп 32,0(320)

Плунжер дмаметри. mm In 90
2п 55
Зп 45

Плунжершшг нули (юрншк), mm 420
Насос валинмнг айламиш техчнги, rad/s (r/min) 13.4 (128)

9лчамлари ларакапшттиргич б и л а п , mm:
узуилнги 3250
кенглиги 2400
балаидлит 1400

Массаси (электр двигателсиз), kg 4178
* П -  погона.

10.2- раем. 1- каватла жойлашган Б374 пресс мосламасининг (рнатнлнш
схемаси:

1 -  Б374 пресс курилмаси; 2 -  мой баки: 3 -  Г374 русумли насоси:
4 -  МВН-10 ТИ1Ш1И насос: 5 -  бош таксимлагич; 6 -  кувурлар; 7 -  каитиш 

кланами: 8 -  ФДЖ-80 мой фильтри; 9 -  окиндиларни йитш баки;
10, 12 -  электр двигатель; 11 -  редуктор.
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1968 йилдан бошлаб Днепропетровск ожр пресслар заводи 
томонплан Д8237 русумли пресслар (10.4- ва 10.5- расмлар) чнка- 
рила бошланди. Б374А прсссидан фаркли равишда Д 8237 прссси 
учта -  паст босимлм 2,5 МРа (25 kg/cm2), урта босимли 10 МРа 
(100 kg/cm2) ва юкори босимли 32 МРа (320 kg/cm2) насослар билаи 
мужассамлаиггарилган. ГА347 ва ГА364 насосларинимг (10.6- раем' 
техник характсристикаси 10.4- жадвалда берилган.
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I

10.3• жадвал
Л 8237 npt-cciiiutiir техник характеристнкшшри

Курсаткичлдр Курсаткич микдори
"Номинал кучи. kN (tf) 5000 (500)
С ую клнкнинг иш чи босим и . MPa (kg f/cm 2) 32 (320)
Ию унумдорлиги, той/соат 20
Той вазин. kg 215+15
Т о й  улчам лари, mm:

узунлига. %0
кенглиги 595
б а л а н д л и т 735

Пресснинг улчам лари , mm:
уЗуИЛИП! 10000
кенглиги 5820
р П т л п н 12725

Талиб ггнладиган кувват. kW 74.5
Массасн. kg 46020

10.4- жадвал
ГА 347 ва ГА 364 русумли пирпнасосларипинг техник характернстнкалари

Курсаткичлар Курсаткич микдори
ГА 347 ГА 364

Ию уиумдорлиги. //min 200 70
Ишчи сую клик босими. kgf/cm2
(N/cnr) 100 (980) 320 (3140)
Плунжер апаметри. mm 60 36
Плунжер нули, mm ‘ 80 80
Плунжернинг 1 дак.да нкки нули
микдори 340 340
Ишчн суюклик Машина мойн «Л» Машина мойи «Л»
Сакловчи клананн (маълум босимга
улчаиган шайба). MPa (kgf/cm2) 15.0 (150) 48.0 (480)
Насосии таъминлаш учуй уни энг кам
урнатиш баландлиги. mm 1500 1500
У л ч а м л а р и ,  mm (электр 
двигателсиз):

узушит 1530 1530
кенглиги 955 955
баландлит 780 780

Электр двигатель билан:
■умлиги 2980 2980
кенглиги 1090 1090
баландлит 780 780

Массаси, kg (электр двигателсиз) 1780 1855
Электр двигатель:

типи А91-8 А92-8
Кувватн. kW 40 40
айлашш! тезлиги, rad/s (r/min) 76.6 (730) 76,6 (730)

■______
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10.4- раем. Д 8237 прессининг ум ум ни курнжшш:
I -  бош таксимлагич; 2 -  мой баки; 3 -  насоспи бошкдриш колоннаси:

4 -  кути; 5 -  пресс-камера эшикларини очиш механичми; 6 -  ёп колонна;
7 -  пресс-камера: 8 -  устки траверса; 9 -пресс-камерами айлаптириш электр 

двнгатели;10 -  чичлагич; 11 -  алектр двигатель; 12 -  зичлагич ромининг тамн'1 
колонкаси: 13 -  маркачий колонка; 14 -  пастки траверса; 15 -  плунжер билан 

бош цилиндр; 16 -  кувур.
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10.5- раем. Д 8237 прессининг бошкариш услубий схемаси:

1 -  ГА-347 насоси; 2 -  золотник; 3 -  кайтиш клапани; 4 -  ГА-364 насоси;
5 -  ГА-364 насос золотниги; 6 -  бош таксимлагич; 7 -  бош таксимлагични 

бошкариш дастаси; 8 -  пресс кутиси холатини белгилашни бошкариш дастасп;
9 -  электр контакт манометри; 10 -  Д8237 пресен; 11 -  тойлаш мосламаси 

кутиеншшг бурилиш механизми; 12 -  зичлагич; 13 -  пресс-камера эшикларини 
очиш механизми; 14 -  пресс цилиндри; 15 -  мой баки; 16 -  МВН-10 насосига 
кайтиш клапани; 17 -  пресс-камера эшикларини очиш механизмини бошкариш 

золотниги; 18 -  МВН-10 типидаги червяк-винтли насос; 19 -  ФДЖ-80 мой 
фильтри; 20 -  ГА-347; ГА-364 насослар1шан окиб чиккан окииди мойни бакга 

кайтарнш насос курилмаси.
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10.6- раем. ГА-347 ва ГА-364 насослари:

I -  насос; 2 -  харакатлантириш шипи; 3 -  плунжерлар путчей: 4 -  йигиш 
блоки; 5 -  золотниклар кутиси; 6 -  утказиш золотиит; 7 -  плунжер.

МВН-10 насоси хажмий типдаги роторли насослар сафига 
к «ради (10.7-, 10.8-расмлар), у суюкликни тухтовсиз хайдайди ва 
берк йулда ишлай олмайди. Шушшг учуй суюклик йуллаш томонида, 
албатга. мухофаза курилмасига эга булиши керак.

МВН-10 насосининг техник характеристикам 10.5-жадвалда 
берилган.
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10.7- раем. МВН-10 насосининг умучин Kypiiiiiiiini.

10.5- жадвал
МВН-10 насосининг техник характеристнкаларн

—
Курсаткичлар Курсаткич ммклорм

Иш унумдорлиги, //s 
Ишчи боенм, MPa (kgf/cmJ)
Айланиш тетлиги, rad/s (r/min) 
Суриш баландлигн, m 
Кувватн, kW
Фойда.чи иш коэффициента 
Массаси, kg

^Айланиш йуналииш (вал томонидан)

12
2,5 (25) 

152.8 (1460) 
4 
22 

0,80 
210 
унг

Тойлаш кур ил мае ш ш бошкариш бош таксимлагич (10.9-расм) 
°ркд.'ш амалга оширилади. 2000 лнтрли суюклик сигами ва мойни 
фильтрлаш тизими суюклик окими эдсментларндан бирн хнеоб- 
лаиадн. Ишчи суюклик сифатида ИГП-30 ТУ 38.1014.13-78 ва бошк.а 
Шунга ухшаш сифатли мойлар ишлатилади.
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10.8- раем. MB1I-10 насосинннг тузилиши:

I -  пуркаш (найдаш) кувури; 2 -  винтли тана; 3 -  эргашувчи винт;
4 -  х.аракатлантнрувчи винт; 5 -  ларакатлантирувчи вал; 6 -  суриш кувури; 

7 -  товонча; 8. 9 -  товончалар.

Тойлаш 
курил мае и га Золотнику»

Насосларлан

ТУкиш

10.9- раем. Д 8237, Б 374 прессларн бош такенчлагичннннг тузнлнш схемаси:
I -  бош таксимлагич роми; 2 -  МВН-10 насоси учуй найтиш клапанли корпус; 

3 -  бош таксимлагич корпуси; 4 -  ту киш кланами: 5 -  кайтиш клапани;
6 -  уткалиб юбориш сервоклапани; 7 -  плуижерии кутариш мосламаси.

8 -  плунжерни тушириш мосламаси.
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Мойнннг техник характернстнкаларп
10. Л- жадвал

' Курсаткичлар Курсаткич миклори
Кинем.п пк канишкоклиги. mine's 25-35
Сую  кликни тоталик синфи ГОСТ 7216-71 бунича 13
ф|ыьтрлаши1шг номинат сифати. min 25
Мойнинг харорати. °С: 
энг юкори 
ан г паст

50
10

Д8237 пресс курилмасининг асосий клсмларнга эга булган 
ДА8237 замонавийлаштирилган пресс бир катор такомилликка эга 
( 10. 11- ,  10.12-расмлар): пресс-камсрасининг эшиклариии очиш ва 
сп и т  гидроприводли механизм билан амалга ош придали; тойларпи 
лрссс-камерасилап чикариш занжир билан харакатлантирадиган 
кулачоклар ердамида бажарилади (10.13-раем), плунжернинг кутари- 
лиш баландлигини назорат кялиш учуп курсатгич куйилган; тойлаш- 
ни бошкариш -  янги клапанлар аппаратураси базасида амалга ошп- 
рилади (10.14- раем); гидроафегат (10.13-раем) НАД 1Ф-224/320 
русумли аксиал поршень типидаги насоси (10.16-раем) ва мойни 
фильтрлаш тизими билан таъми1шанган.

ДА 8237 гидроагрегатининг техник характеристика лари 10.7-жад- 
валда берилган.

1 -  баклаги суюклик сатхини курсаткич: 2 -  хаво фильтри ( сапун); 3 -  сарф- 
Лаш баки корпуси; 4 -  галвирли тешик; S -  бушатиш веитнлларн; 6 -  таьмни 

лаш ва бушатиш колонкалари; 7 -  мустахкамлнк ковургалари L75x75 mm.
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ЮЛ I- раем. ДА 8237 прессннинг учумий к$рнниши.
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10.12 -раем. ДА 8237 прсссннинг ён томоидан умумий курннкши.
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10.13- раем. Д 8237, Б 374А прессларинннг тойни пресс-камерасндап 
занжнрли чикартчи:

I -  зичлатч ромкнинг устуни; 2 -  АС51-6 К-2,8 kW. п = 950 r/min ли алектр 
двигатель: 3 -  ром; 4 -  РЧН-120 редуктори; 5 -  пресснииг устки траверсаси: 

6 -  втулка-роликли ишчи занжир; 7 -  йуиалтнрувчи ролик;
8 -  кулачок; 9 -  каракатлантириш вали; 10 -  вал подшипниги;

11 -  йуиалтнрувчи ролнклар вали; 12 -  узувчи даста.
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19(1)
19(2)

15 16 17 18 11 ?0(1) 
20( 2) 
20(3)

21 22

10.14- раем. ДА 8237 прессинмнг гидравлик схемаси:

I -  пщротакенмлагич; 2 -  саклагич клапан; 3 -  ОБМГн-600 манометр»;
4 -  ЭКМ-1 электр контакт манометри; 5 -  ОБМГн-100 манометри;

6 -  КО-63/320 кайтиш кланами; 7 -  РД-320 бос им релеси; 8 -  электр контакт 
манометри; 9 -  МВН-10 насоси; 10 -  саклагич клапани; II -  КО-63/320 кайтгш 
клапани; 12 -  электр двигатель 55 kW; 1000 r/min; 13 -  НАД -  224/320 насоси; 

14 -  золотникли таксимлагич; 15 -  енкилувчи клапан; 16 -  манометр;
17 -  саклагич клапан; 18, 19, 20 -  мой фильтрлари; 21 -  Г12-21 бошкариш 
насоси; 22 -  бошкариш насосининг электр двигатели; 23 -  бош цилиндр;

24 -  пресс-камера ёпиш валнгини аж рати ш цилиндри.
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10.15- раем. ДА 8237 npecciiinnir гилрпагрегати:

1 -  ром; 2 -  040 mm муфтали кран; 3 -  мой баки; 4 -  мой 
фкльтрларн; 5 -  ЭКМ-1 алектр контакт манометри. Р=40 kgf/cm2;
6 -  манометр ОБМГн, /*= 100 kgf/cm2; 7 -  такенмлаш золотники;

8 -  Г12-2 насоси; 9 -  150 ГП357 салун-фильтр; 10 -  1РД-320 босим 
релеси; 11 -  КО-63/320 кайтиш кланами; 12 -  МВП-10 насосилан босим 
кувури; 13 -  НАД 224/320 насосининг суриш кувури; 14 -  НАД-224/320 

насосннннг босим кувури; 15 -  НАД 224/320 насоси.

I
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/0-7- *,i,)Я11Л
ДА 8237 .35 гмдроагрсгатнннг техник характсристнкаларп

Б 374 прсссжшкг механик зичлагичи (10.17- раем ва 10.18- раем), 
шушшгдек, Б374А, Д 8237 прсссларида хам кулланилади. Пресс- 
камераии айлаитириш мсханизми (10.19-раем ва 10.20-расм) юкорида 
курсатилгап пресслар учуй ягоиа коиструкцняга эга. 10.8-жадвалда 
Б374А механик зичлагичнинг техник характеристичен келтирн.пап. 
Пахта толасини нрссслаш циклснраммаси 10.9-жацвалда келтирилган.

10.Я- жшЬал
Б 374А механик зичлатчнннг техник характеристикаларк

Курсаткичлар Курсаткпч мнкдори
Кучи. kN (tf) 40 (4,0)
Поршеннииг юриши. mm 1826
1 минутда nopiiieiiHM iir жуфт юриши микдорн 4
Толага ннсбии бос нм (N /cm1) (kgf/cm2) 7,4 (0.74)
Ишчн тншли гилднракпинг теми™, rad/s (r/min) 3.7 (35,4)
У л ч а м л а р и . mm:

узунлмги 1360
кенглиги 880
баландлиги 2220

Куввати. kW 10 (л=960 r/min)
Массаси, kg 1577 ___ J

ДБ8237 замонавий пресс курнлмаси (10.21-расм 10.22-расм) янги 
К20.913 пшроагрегат (10.23-расм) ва К20.801 гидравлик зичлаги4 
(10.24-расм) таркибида чикариладн.

Гидроагрегат наст босимлп 3B-63/25 насоси, юкори босимли 
иккита НАД1Ф74-224 /320 насоси, таъминлаш насоси, кайта таъмин- 
лаш ва мойни фильтрлаш насоси, шуиингдек, гидрозичлатчни харакаг* 
лантириш учуй фойдаланадигаи НАР1Ф74-224/320 насосларидан нборат-
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10.17- раем. Б 374 прессинннг механик шчлагичи:
I -  поршенни сикиш аморттаторлари; 2 -  чегаралагич; 3 -  планка;

4 -  поршень; 5 -  бармоклар; 6 -  йуналтириш роликлари; 7 -  станина;
8 -  гилднрак Z = 10 тншли; 9 -  тебранувчи редуктор уки; 10 -  вал;

11 -  электр двигатель; 12 -  электромагнит тормоз; 13 -  тебранувчи редуктор 
шкивн. Z = 15; 14 -  вал тишли гилднрак; 15 -  тишли гилднрак Z = 150;

16 -  тебранувчи редуктор коп коти; 17 -  даста; 18 -  зичлаш плитаси;
19 -  зичлагичнинг колон паси.
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10.18- раем. Б374 механик мчлагичнинг кннематик схемаси:
I -  зичлагнчнинг поршени; 2 -  илмокли плита; 3 -  тебранувчи редуктор; 

4 -  электр двигатель, N = 10 kW. п = 960 r/min.

Я
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10.19- раем. Б 374А, Б 374, Д 8237, ДА 8237 нрессларининг цутиларини 
анлаптнриш механизми ва бошка кнемларн:

I -  редуктор корпус»; 2 -  АО-52-6 тилли электр двигатель; 3 -  юкориги 
траверса; 4 -  колопналар гайкас»; 5 -  муфта; 6 -  колонками харакатлантиргич. 

7 -  пресс-камера; 8 -  марказий колонна; 9 -  ён томом колоннаси; 10 -  тола 
ушлагнч; II -  фиксатор; 12 -  таянч подпппшит; 13 -  амланмш доирасн; И " 

пресс кугиси; 15 -  харакатланувчн знчлаш плитаси; 16 -  пасткн траверса.
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фрикцион МуфЯШ 

\

10.20• раем. I» 374Л, Д 8237, ДЛ 8237 прсссларининг кутиларипи айлантприш 
мехами I'tnimiu кннематмк схемаси (умумий узатиш нисбатн / = 315:1).

Пресс мосламаси марказий колопнага урнатнлган илгаклари 
кулачокдап харакатлаптнриладигап яиги комструкиимдаги тола ушла- 
гичлар билап жихозланган (10.25-расм). ДБ8237 прессипинг техник 
характсристикасм 10.10-жадвалда келтирнлгап.

Тойлаш ва гндрозпчлашч харакатланишшш бошкариш элсктр 
билан бошкариладнган клапан аппаратурасн ёрдамида бажарилали 
Такомнллаштирплган пшроагрегатдан фойдаланилганда ишчн плун- 
жер нули 280 mm га камайтнрмлган. тола боглаш муддатшшнг кама- 
йиши хисобнга пресснинг нш унумдорлиги соатнга 30 тойни ташкил 
этади (6.4 t/h).

Б374, Б374А, Д8237, ДА8237 ва ДБ8237 прссслари (10.26-расм) 
иилиндрларшшнг улчамлари берилгап. Колонпаларнинг улчамлари
10.27- раемда ва 10.11-жадвалда келтирнлгап.
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10.21- раем. ДБ 8237 пресс (Л -  спилам ва Б -  устлан куримншм).
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10.23- раем. ДБ 8237 пресапшнг К 20.913 русумли гидроафегатн:

1 -  мой баки; 2 -  пресс мосламасинииг бошкариш гидропанели;
3 -  тичлагнчнинг пшроклапани; 4 -  тойлагич плунжером «Р«*тла1»ти1^  

насоси; 5 -  зичлагич насоси; 6 -  электр двигатель, N=25 kW. п = 88и 
7 -  электр двигатель. N — 40 kW, п — 950 r/min; 8 — 3863-25 насос 

9 -  фнльтрлаш суюклиги насоси.
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10.24- раем . К 20Л01 гндрознчлагнч:

• -  шиббалаш плитаси; 2 -  йуналтирувчн валиклари; 3 -  гндроцнлнндр; 
Л п ~ станина; 5 -  поршень; 6 -  кувурлар, 7 -  окиб кетган суюкликни ту киш 

8 -  ром; 9 -  гидрохаракатлантнртч: 10 -  бак; 11 -  бошкариш пульт.
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10.25- раем. Д1* 8237 нрессннннг тола ушлагнчлщж:
I -  мослама: 2 -  чаи кундаланги; 3 -  унг кунааланш;

4, 3. 6 -  ричаглар; 7 -  товомча.
10.10- »

ДЬ 8237 npecciiiiiuir техник характсристикаларм

Курсаткнчлар Курсаткич м п кд о р н

Пресснинг номина.1 кучи. kN 5000
Пресс- илнтанинг нули, mm 2480
Зичлагичнинг номинал кучи. kN 100
Н н с б и й  б о с  им.  МРа:
пресслаш 9
шиббалаш 0.072
Иш унумдорлши, тон/соат 30
Той массасн. kg 215
Электр двигателларимнг умумий куввати, kW 149,2
Суюцликтмг ишчи босими. МРа:
пресснинг 32
зичлагичнинг 6.3
Пресснинг улчамлари, mm:
чапдал унгга 5500
олдидан-оркдга 7260
балаиолиш 11950
Массасн. t 53.6
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6 3 7 4 Б374 6 3 7 4 6 3 7 4 A Д 8 2 3 7 Д А 8237 Д Б 8 2 3 7
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I

10.26- раем. Б 374, Б 374А, Д 8237, ДА 8237 ни ДБ 8237 пресслиринниг
цилиндрларм.

- ~ r  "
■ J3 - -  S3 =  — = ----------------

L \

10.27- раем. Б 374, Б 374А, Д 8237, ДА 8237 прессларининг 
колонналари.
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l o . l l
Б 374, Б 374А, Д 8237. ДА 8237 пресслариминг МАМтширн 

5’лча.члари, т т

Пресс
русуми

Корхона-
нинг

пресен №

Чизма
№

Казо ша узунлиги УриатзаднТан '
жойдат холопца. 

лар днаметгш
умумий

L
~ т

Урнатилади­
ган бурталар 
орасидаги 
масофа, £-,//,

D,
d,

D,
d}

о»
d>

*>4
d,

Б 374 1-4 01-012 5705 4005 240 240 240 240
01-020 5525 4005 170 170 170 170Б 374 5-93 01-031 5705 4005 200 210 210 210
01-032 5525 4005 140 140 140 140

Б 374 №94 дан 01-060 5710 4005 200 210 210 210
01-061 5530 4005 140 140 140 140

Б374А хаммаси 01-401 5710 4005 200 210 210 200
01-402 5530 4005 140 140 140 140

ДА8237 01-001 5760 4020 200 210 210 200
нзтег 5580 4020 140 140 140 140

ДА8237 01-402 5760 4020 205 210 210 205
дзп

ДБ8237 ДПОТП 01-401 5580 3990 140 140 142 142

И зо х: Б375 русумлн престар учун урнатиладиган буртларн орасншшг 
узунлиги -  4315 мм; умумий узунлиги L -  6015 мм; 1 -  5835 мм.

Д А  8237 , Д Б  8237 , А К Д Б  8237  п р с с с л а р и н м н г  пойдсвори 10.28, 
10.29, 10 .30, 10 .3 1 -ра см ларда  к сл ти р и л ган . К 2 0 .9 1 3  mapoaiperaT- 
п и н г  т е х н и к  х а р а к т ср и с т и к а си  10.12 -ж ад в ал д а  кел ти р и л ган . К 20.801 
ги л р о зн ч л а ги ч н и н г  т е х н и к  х а р а к т с р и с т и к а с и  10 .13 -ж а л I'.i'iaa келти- 
рилгаи .
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’ 1

10.JO- раем. ДБ 8237 прессннннг пойдсворн.

А Д -

10.31- раем. АКДБ 8238 прессннннг пойлеворп.
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10.12- жидвал
К 20.913 гндроагрегатнннг техник характеристикалари

Курсаткнчлар Курсаткич микдорн
~И ш ч и б о е н  м, МРа:
[ пресслаш 32.0
1 шнббалаш 6.03
Насослирнинг суюцтш бериши. //min:

2,5 МРа босимгача тойлашда 1150
32,0 МРа босимгача тойлашда 160

I шиббаланша 200
| суюклнкни кушнмча хамдашда 5

моими хандаш ва фильтрлаиша 50
Пшробак хажмн. ш3 3,02
Харакатлинтирнш кувватн, k\V 150.7
У л ч а м л а р и, mm:

чапдан унгга 3860
олдшиан-оркага 2750
баландлшн 2200

Массасп. kg 7600

10.13- жидвал
К 20.801 гидрозичлагичнинг техник характеристиказарн

Курсаткнчлар Курсаткич микдорн
Номинал кучи, kN (gf) 100(10)
Цилипдрдаш номинал боенм. MPa (kgf/cm2) 6.3 (63)
Толага нисбин боенм N/cmJ (kgf/cm2) 18.5 (1.85)
Шнббалаш плитаси нули, mm 1850
Бир марта бориш-келиш вакти, s 10
Кувватн. k\V 33,2
Массаси. kg 2200

10.2. Тапёр махсулот тойларига куниладиган талаблар

Пахта махсулоти тойлари 0 ‘zDSt 841:97 «Пахта моммпжн тоза- 
]|аш, корхопаларпинг улик арапашган ва пахтанинг катга момиш 
аралашгап чикишшларими ураш, белги куйнш, ташнш ва саклаш» 
стандарт талабларига жавоб бсриши ксрак (10.32-расм).

Тойлар хамма томопларидап потукима матодан О'г DSt 665:96 
•Пахта махсулоти тойларини ураш учун кулланиладжан матолар. 
Тсхникавнй шартлар» ста1шарт талабларига мувофик уров комплект- 
ЛаРи билам уралади.
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10.32- раем. Пахта махсулоти тойининг умумий курмнишм:
1 -  тойнипг тасмали ёки сим белбоглар билан кулфга улаиши жойи (тойнинг 

каварик томопила); 2 -  тасма ёки сим белбоглар.

Пахта момиги ва толали чикиндилар тойлари ён томонлари бер- 
кнтилмай уралади.

Пахта толаси тойлармни боглашга совук холда чузилган 1,4x20 mm 
кирккмли пулат тасма (ТШ14-4-732-76) ёки ута мустахкам 0,76x19 mm 
киркимли тасмадан (Gb =120,0-140,0 kgf/mm2, 5М = 6-8%) 8 та бсл- 
бог ишлатилади.

Момик ва толали чикиндилар тойлари 8 та ута мустахкам сим- 
дан T S h 6 4 -1 5 8 0 8 6 0 1 -5 9 :2 0 0 6 T y  (10.33-расм) буйича тайёрламгаи 
белбоглар билан богланади.

Дуне тажрибасида «Морской узел» туридаш ёки «Киклинг» 
кулфити, узилишга вактинча каршилиги 8, = 1400-1600 N/ mm2 (140— 
160 kgf/mm2) булган ута мустахкам симдаи тайёрлаиган белбоглардан 
кенг фойдаланилади.

Бундай белбогларнинг уланиш тугуиларида бушашиши 40 % гача 
стали. Уларнинг уланиш кулфлари тойнинг каварик томошша жойла- 
шиши керак.

«Сигнодс». «Титан» ва «Лснисн» хориж фирмазарн тасмалар- 
нинг бирлаштириш кулфлари бир-биридан штампланган тешиклар 
конфшурацияси билан фаркланади (10.34-расм).

Пахта махсулотлари тойларини боглаш учуй пулат тасма симлар 
кулланишини хисобга олиб, «Paxta tozalash llChB» томонидаи 
универсал тузилишдаги пресс-плиталар яратилган ва пахта тозалаШ 
корхоналарида урнатилган.

Универсал тузилмали пресс-плиталарни куллаш киска муДДаТ 
ичпда пресс-плиталарни алмаштирмаган холда бир турдаги боглаш 
матерналидан бошкасига утиш имконини беради.
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10.33- раем. «Морской узел» типидагн уланиш кулфли сим бслбоглари:
I _ бе.к'ни учларндаш улаш тугунлари; 2 -  кулфга уланпш бслбог тугунлари.

1

2

д

4

<К? в  лв  *30

d
Г - т ф я - 1 — »-Г 

51GN0DE
н

11

100

*
—

Н— п1•
*
___ i

13 7
— г :

7 10 4 10 «  18 — 1
—

>------ ----

- ъ

h

0.9

L i л

. Л 1
••

J __________________ ■

10.34- раем. Тасмали белбогларни улаш кулфлари:
1 , 2 -  «Сигиоде»; 3 -  «Титан»; 4 -  КТ-5 кавшарлашч билан уланган.



10.3. Тойлар билам бажариладнган мшларпи 
мсханнзациялаш ускуналарн

Пахта толаси тойлари пресс мосламасндан кия занжпрлп (10.35- 
расм) трапсиортёрга юкланадп, см сиртларп тикиб ёнмладм. тасмалц 
транспортёр билам тарозига юбормлади, тортиладм, кавармк снртнга 
маркалар ёзплади. (Маркалашмн тойнмнг ён томонига купит хам 
рухсат этиладн). ксйии кузгалмас килиб урнатилгаи КЛС туридащ 
кия транспортёр (10.36-расм) билам тайёр махсулот майдомига юб0- 
рнлалп (10.14-жадвал). Бу майдон 6 партия тола, 3 партия момик па 
толалн чнкмпдиларпи жойлашга мулжалланган.

Тапёр махсулот майдомига тойлар юклагич билам штабелларга 
партияларм буй мча ясси томомлари билам 5 катордаи куп булмагап 
холла тахлападп.

Юклагмчларммнг техник характеристикаси 10.15-жадвалда келтн- 
рнлгап.

10.35- раем. Пресс мосламасндан топни олив кгтпш )-ч)Т| занжирли 
транспортёр схемасн:

I -  ром; 2 -  харакатлантнртч: 3 -  танжир; 4 -  пресс мосламаси; 5 -  той; 
6 -  тасмалн транспортёр.
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10.36- раем. Тойларни ташиш учун Ю1С турдагн rat мал и ролнкли 
транспортёр мосламаси схемасн:

I -  0  400x750 пил ли чекка барабан; 2 -  чекка барабан рамасн;
3 -  0  320x750 mm ли айланиш барабанн; 4 -  0  80x750 mm ли роликли таянч; 

5 -  уступ; 6 -  0  500x750 mm ли харакатлантириш барабанн; 7 -  харакатлан- 
тиршл барабанн рамаси; 8, 9. 10, 11 -  M l2x40 болт, ганка, ёиик шайба.

; пружнпали шайба: 12, 13, 14, 15 -  М20х50 болт, гайка, кийшнк. шайба, 
пружинаенмон шайба; 16, 17, 18 -  М26х250 фундамент болти, гайка, 

лружннаенмон шайба; 19 -  0  400x750 min ли таранглаштирнш барабанн:
20 -  айланма барабан ости швеллери; 21, 22. 23. 24 -  Ml 16x55 болт, гайка, 

шайба; 25 -  чекка барабан подшипиигм.

10.14- ж идти
КЛС тнпли кутгалмас тасмалн трапспортёрнинг техник хирактсрнстнкаларн

Курсаткнчлар Курсаткнч мнкдори
Э лект р  двигатель А042*4: 

кувватн, kW
айланиш тезлиги. r/min (rad/s)

Редуктор РМ-250-Ш-14
А-2 турдагн транспортёр тасмаси кенглиги, mm 

•шетиргнчлар мнкдори, mm 
Тасманинг айланиш теэлигн, m/s 
Шфябанлар диаметры, mm:
I Каракатлангиргпч 

чеккадаги 
айланиш жойи 

■' *Н*тиш

2.8
1420 (14.9) 

1:31,5 
650

3
0.4

500
400
400
320
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1 2
Рол и кл ар диаметри, inm 108
Рачнклар калами, mm 400
Барабан ва роликлар узунлиги. пип 750
Гранспортернинг иш унумдорлпги 

тон/соат 75
таем ал и харакати реверс

Юклагнчларнинг техник характернстикалари
15-жадвал

Курсаткнчлар Курсаткич м н х л о р и

4(Ю4Д ЭП-10У21Г
I

Ошрлик марками валик деворндан 400 пип 
масофада булганда юк к угара олиши, kg 
Валикларда юкин кутарншиинг энг катта 
баландлнгм, mm 
Юк кутариш тезлпгн, m/min 
Юк кхтнргич рамастшнг цнллиги, ° (градус): 

олдиига 
орка га

Энг кнчнк бурнлиш раднуси, mm 
Ердан энг кнчик баландлигн, mm 
Энг катти юриш тезлиги, km/h: 

юксиз
750-1000 kg юк билан 

Бата (олдингн ва орка уклари орасидагм 
масофа), mm 
К о л е я ,  mm: 

олд гиплираш 
орка галдираш 

MaccacH.kg
У л ч а м л а р и, min: 

умумий узунлигн 
кенглиш

Туширилган шохчалар билан баландлигн, mm 
Кутарнлган шохчалар билам бачанячиги, mm 
Шохчаларнинг ншчи узунлиги, mm 
Кенглиги буйича шохчачар оралиги, mm 
Аккумулятор батареяси типи 
Батарея модели
Батареяда аккумуляторлар сони, дона 
Ьатареянинг номинал кучланиши, V 
Тортиш злектр двигатели: 

модели 
кувватн. kW

Насос электр двигателннинг: 
русуми 
кувватн, kW 

Утказиш тизнми

750

2800
10

3
10

1550
75

10
8

1000

760
965
1800

2400
910
1910
3660
750

220-738 
ишкорли 

26ТНЖ-3300 V 
26 

32.5

ДК-908Б
3.0

ДК-907А
_____ 3,0_____

1000

2800
9

3
10

1600
90

10
9

1000

770/7%
790
2400

2600
910
2000

3400/4100
800

400-800 
темир-ник елли

34 ТНЖВМ 
34 
40

РТ-23Б
3.0

PT-I4A
3.0 _____

бир симли плюс массаси билан 
кушилган
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■ Г ______________1__________________
rSne^rp ускуналар аднжпрнда кумлавшн. V 
Гидронасос модели
Uacociiiiiir ши унумдорлнги (босимда). //min
Боснии kgf/cnv 
I^iihiu нажми, /: 

мой баки
Еввкатлантнрши куприт 
рудь нтиизм и 
аккумулятор батареялари 
ойК тормоншинг гидро\аракатлантнршчи 

Заряд токи, А

Доломи

2 3
6 6

Л1Ф НШ-12 УП
25 24.5
65 100

19 27
3 3

0,5 0.5
91 112

0,35 0,35
75 75

10.4. Тсмнр йул вагонларн ва пахта махсулотлари тойларнни 
юклаш схемаларн

Тола, момик ва бошка толалн материал тойларнни ташиш 
асосаи нажми 120 т '  булган спин тсмир пул вагонларида, шунипг- 
дск, 20 t юкки сигдирадиган контейнсрларда амалга ошнрилади.

10.37-расмда сник, вагошпшг умумнй куринишп, 10.16-жадвалда 
эса нажми 120 т 3 булган вагонларннпг техник характеристикаси 
келтирилгап.

Тойларни вагона арга жойлаш аккумуляторам юклашчлар ва 
автоюклашчлар билан юклаш схсмасига( 10.38, 10.39, 10.40, 10.41, 
10.42-расмларда курсатилган) мувофнк юкланади.

10.43, 10.44, 10.45-расмларда 20 t юк сигадиган универсал ме­
талл контейнерга юклаш схсмаси келтирилгап.

10.37- раем. Темир йул ёпик вагонн схсмаси.
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10.16- Жадвал

Темир йул вагонларинннг характерно икаем ва тонлардагн пахта 
махсулотнни жойлаш техник меъерлари

Курсаткичлар

Курсаткич

/ 
S.li

Вагон кузопннииг 
хажми. in'

120 120

Тойларни жойлаш учуй куэовнннг фойдаш хажмп, ш5 103.7 103,7
Кузовнннг фойдалн узунлиги L, mm 13790 13844
Кутовнинг фойдалн эни b. mm 2650 2650
Куювнннг эшкклар жомндаги фойдалн кенглнгн й, mm 2800 2800
Куювнннг фойдаш балшшлиги Н, mm 3150 3120
Эшик кесакисннинг башндлигн h, mm 2260 2260
Эшнк кесакисннинг кенглиги /, mm 2000 3825
Теншкларнш1Г улчамлари, mm 370x690 370x690
Полнннг рельедан башндлигн a, mm 1283 1283
Юклашнинг техник меъёри, С

наш ит 6% ва ундап оз булга» тола 50,0 50,0
намлнги 6% дан куп булган тола 51.5 51,5
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1-4-кат ордасм  1-2- кат орЛага
т ойлармн ж ойлаш  т ойлармн ж оплат

1 V реж аса  . реж аса

ш ш г / ' |ГГчг п п х«:в:а:а:в:в:в:о ;в:в:в;в;в:в:в:в
' н и щ 1  \ Г Ш 1

L________ ' П»44 _]

М О - 104 0 /2 4 -  
2 9 0 -1 4 0  

2 4 .0 9 .8 1  Лаги 
О у й р у ю га  и .ю ла

5- цатордагы  
т ойларни  ж ойлаш

3-4-кат ордагм  
т ойлармн ж ойлаш А-А

Э ш ак орал* гида г  ш т ойлармн ж ойлаш  чтим аса

1-5-каторлар 4-5-цаторлар *4

] ,
в в

[ й |
-*3

£ В

10.38- раем. Тойлармн хажмн 120 nv' булган вагонга жойлаш схемаси.

Шартли белгилари:

тойнинг текис юзаси

-  тойнинг навари к юзаси

-  тойнинг торец юзаси

Той улчамлари. mm: узуилиги - 970: 
эни -  595: 
баландлиги -  750.

Тойларнинг умумий сони -  240 та.

с л а т м а: С ва D тойларни эшиклар тугрисига юклашга рухсат этилади 
(схемада пунктир билан курсатилган).

285



1-4 каюр 1 -2  к д т о р

Т ттгтт тт
Ш т

_ Д  I I . L U . I  I

10.39- раем. 1974 йилдан бошлаб чикастган этик олдн кенгаHTiipiuiaii, 
хажми 120 til3 булган темир Пул аагоинга тойларии жойлаш схемаси.

Тойларнинг умумнй сони -  240 та.

286



1
/  чатор режиси

И I 1.1.1 I I
а а а о о о о о а
И  1 1 . . Ш ,  1

И чатор режаси

I

Сз
§

2QQSL

Яа  А
I И  11  1 П

а О О О О О а о О

я
a

ш Щ
13844

III чатор режаси

Щ Т Ш

III, IV чатор режаси

t f d
5ш

Е
т а

IV чатор режаси

Т 1

V чатор режаси

5
П У Г Т Т

M i l ' l l  и  о ш з
Той. юр пи эшиклар орали гига жойлаш

А-А

т а г а

- sjj г—

£ в

п L
в -в

D-D

“ L _  ---1 1
----1

1----
f ■■ ч*“ ( Т Е л

□ Д □
Г П ГГ ■q

~ ~ ------------- ._____

VV
 

0

2 1

10.40- раем. Тойларни 1974 йилдан бошлаб чпкарнлган. куювининг хажми 
120 т 3 булган темир йул вагонига жойлаш схемаси.

Той улчамлари, т т :  узунлиги -  960; эни -  595; баландлит 750. 
Тойларнинг умумий сони -  240 та.
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А-Л

l-3-цаторлар 4-цатпр

|£  Тойларпинг сони—230

10.41• раем. Тойларнн хажми 120 ш' булган нагонга жойлаш схемасн.

Той улчамлари, пип: узунлиги -  970; эни -  595; баландлиш -  780. 
Тойларнимг сони -  230 та

1-4-цаторлар 5-цатор

А-А

с - с
- - г

_ Я
- I

'Ч г«-

10.42• раем. Тойларнн хажми 120 nr' булган папина жойлаш схемасн.

Той улчамлари, mm: узунлиги -  970; эни -  595; баланцлиги -  780. 
Тойларпинг сони -  225 та.
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10.43- раем. ГГахта махсулотн тойларинп сишмн 20 t булган контеГшерга 
юклаш схемаси (№1 вариант).

10.44- раем. Пахта махсулотн тойларинп енгнми 20 I булган ко1гтейнерга 
юклаш схемаси (№2 вариант).
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10.45- раем. Пахта махсулоти тоиларнни сип а м  20 t булган контеннерга
юклаш схемаси.
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11- б о б. ПАХТАГА ДАСТЛАБКИ 11ШЛОВ БЕРИШ UA 
урУГЛИК ЧИГИТ ТАНЁРЛАШ т е х н о л о г и к  ж а р а ё н л а р и  

УЧУН АВТОМАТЛАШТИРИЛГАН БОШКАРУВ 
ТНЗИМЛАРН ВА КУРИЛМАЛАРИ

Хозирда пахтага дастлабки ишлов бсриш ва уруглик чигнт 
таЛсрлаш тсхиологнк жараснларинн мукаммаллаштириш, бу жарасн- 
лар|Д хом ашёпипг дастлабки сифат курсаткичларига караб тез соз- 
.цнувчап автоматлаштнрилгам бошкарув тизимларннн татбик этишни 
талаб килади.

11 Л. Пахтами жммлаш ва чигнтш1 
лмнтерлаш техназогмк жараёнларнмм алии 

автоматлашгмрншнннг ммкромроиессорлн тнзммн

Пахтами жммлаш ва чигмтнм лммтерлаш технологах жараёи- 
ларими шиш автоматлаштмрмшмммг ммкромроиессорлн тнзммм пахта 
тозалаш корхомаларм техмологмк жараспларннннг автоматлашти- 
рнлгам бошкарув тмзимими яратмшнинг боекмчм булмб хмеобламалм 
ва у пахтами жннлаш технологах жараёни учум куйидаш бмр-бмрм 
билап боглангаи локал тизнмлардан иборатдир (ИЛ- раем):

-  жнн шахтасида пахта бор скн нуклигнга караб ишчм камера- 
симмнг холатнмм автоматик бошкариш, шумимгдек, арралм цилиндр 
элсктр двнгателнии автоматик тарзда ишга тушириш ва тухтатиш;

-  аррачи цилиндр Электр двигатслимимг юкланиш заражаем ни 
улчаш оркали хом-ашё вазипмшиг зичлигмга кура жиш1и пахта би­
лам таъмиплашни автоматик тарзда ростлаш;

, -  аррали цилппдрпимг юкламиши ортганда ишчм камераемми 
«смлкмтмш тартиби»пн амалга ошмриш нули билам жипмипг «тургуи 
зона» чегараемда автоматик ишлашипи таъмиплаш;

-  ёипш ва кунишлардам автоматик химоялаш. ёруглик ва товуш 
сишалларини бсриш хамда вемтиляторлар ва аррачи жммлар элсктр 
двигагеллармии автоматик учирмш;

-  электр двигателларни химоялашпипг куп фуикцияли курилма- 
сидам фомдаламнб, юкланиши ортиб кстган электр двигателларни ав­
томатик химоя килиш;

-  аррали цилипдрнипг элсктр двигатслипи авария холатларда 
Динамик тормозлаш нули билам тез ва бнр маромда тухтатиш.

Янги яратилаётган, иш уиумдорлигм юкорн булгам автоматлаш- 
тирнлган жим ва линтер машипалари узларининг техник курсат- 
кичлари ва дизайни буйича чет элларда ишлаб чнкарилганл арилам 
Юлишмайдм, ишга тушириш характеристнкаларн буйича эса улардам 
Днчагина устумликка эга.

Янги яратилаётган жин ва линтер машнналариии татбик этмш 
*амда хозирги пайтда сапоатмммзда ишлаб тургаи жин ва линтер ма- 
шииаларнпи автоматлаштириш курилмаларм билам жмхозлаш маги-
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клеила, пахта на чнгнт валикларннииг зичлнкларини бермлган 
дорда ушлаб турншнинг таьминланиши ва бунииг окибатнда м ИК> 
налар нш упумдорлипшинг ортиши, тола ва чнгитлар микдорннн"' 
кунайиши. енфат курсаткичларннннг яхшиланиши, машиналарщ,!11 
бефойда тухтаб турншипниг камайиши, сарфланаётган Электр Эц "Г 
гпясининг камайиши ва элсктр двигателлар куйишинииг олди| 
олиш нчконнягларн яра гил мокла. 11

Ижтнмонй самара эса ишлаб чикаришда бахтсиз ходиса соди 
булмаелнгидан косил буладн, чумки яратилгам курилма хизмат *yDP 
сатувчм шахе томомпдам машммага хизмат курсатнш факат машина- 
нииг ишчн оргамларм тулнк тухтаган пайтдагмма булишнми таъ- 
минлайди.

11.2. Урутлпк чнгнт тайёрлаш технологнк жараёнинюп 
автоматлаштнрнлган назорат тнзими

Автоматлаштнрилгам мазорат тнзими (АНТ) уруглик чипгг 
гайерлаш цехларида уриатилган технологнк тизнм электр ускуиала- 
рини бошкариш ва улардагн технологнк жараеннинг автоматлаш- 
тирилгам назоратини ташкил этиш учун мулжалланган (11.2- раем).

Уруглик чигит тайёрлаш цехларн учун АНТни ишлаб чикншда 
куйндаш функционал вазифаларпипг бажарнлнши назарда тутнлган: 
берплган алгорнтмга биноан технологнк машина ва мехапизмларни 
марказлаштирилган холла ишга тушириш ва тухтатиш; апохнда 
машина ва мсханпэмларни «кул режимида» автоматлаштирилган иш 
жом и лаги ситаллаштирнш ва бошкариш шкафндан тегишли блоки- 
ровкаларга риоя кнлган холла ишга тушириш ва тухтатиш; нетал ran 
машина ва механизмни бошкариш имконини берувчи жорий бошка­
риш тартибини амалга оширнш; авария-огохлантнрув сип1алнзация- 
си; технологнк жараённинг кечнши хакидаги маълумотларни компь­
ютер моннтори экранида акс эттнриш.

Уруглик чнгнт тайёрлаш технологнк жарасни успщаи авто­
матлаштирилган назорат тизимини татбик этиш уруглик материал 
ишлаб чнкарншнн енфат жихатидан янга, замонавий. дунё талабла- 
рига жавоб бера оладиган даражага к^ариш имконини беради, фом- 
далашшаётган кул мсхнати хажмиии анчапша камайтнрадн хамда 
цехдаги барча ускуналар комнлекен ишининг хавфензлигини таъ- 
минлайди.
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11.3. Пахта тозалаш саноати корхоналари учун пахта 
махсулотларнни улчанднган электрон тарознлар асосида 

компьютерлаштирнлгап куп потопали ахборот тнзнми

Мазкур ахборот тизими муайян масалаларни ечишга мулжаплап- 
гаи. жумладан:

1. Куйидаш тартиб буйнча маълумотларни кпритпш. саклаш ва 
хисоботипи олиб боришнннг ялпи автоматлаштирилган ахборот 
тизимипи яратиш:

-  пахта толасини ншлаб чикарнш;
-  пахта чигитинн ншлаб чнкариш;

, -  тола ва чигит ншлаб чикаришда пахта хом ашссииинг сарфи.
2. Ишлаб чнкариш буйнча пахта тозалаш корхоиаларида кири- 

тилгап маълумотларни внлоятлар худудий акциядорлик бирлашма- 
ларнга берилпшнпи таъминлаш.

3. Ишлаб чнкариш буйнча маълумотларни внлоятлар худудий 
акциядорлик бирлашмаларидан «Узнахтасапоат» уюшмасига берили- 
шнни таъминлаш.

Пахта тозалаш корхонасида ахборот тпзимнга киритилган маълу- 
мот модем алокасп оркали (алока тизими булмаган такдирда, магнит 
днеклари оркали) вилоят боскнчига узатнлади, у ерда маълумотлар 
кайта ишланиб модем алокасп оркали (алока тизими булмаганда, 
мапшт днеклари оркали) республика боскнчига. маълумотларни кай­
та ншлаш ва тахлил килиш учун узатилади (11.3-раем).

Мазкур ахборот тизими учта кичнк тизнмдап ташкил топган:
1) тортиш жараспнни бошкарнш кичнк тизими;
2) ахборот узатиш кичнк тизими;
3) маълумотларни тахлил килиш кичик тизими.
Пахта махсулотларп тойларини тортишнипг автоматлаштирилган 

иш жойи пахта махсулотларп тойларшш тортувчи электрон тарози 
якнннда жойлаштприладн, унда микроконтроллер урнатилган булнб. 
бригада раками (1, 2 ёкн 3), пахта махсулоти тури (1 -  пахта толаси, 
2 -  пахта момиш, 3 -  пахта улиги; 4 -  калта момик) ва тойлар 
маркасини урнатиш нмконипи берувчп воситачар бнлап жихозла- 
нади. Пахта махсулотларп тойларининг отрликлари хакидаги маълу- 
мот элскроп тарози ёрдамнда aiiiiK-'ianraiuaii сунг, ушбу парамстрлар 
ва тортиш вакти компыотерда жойлашган маълумотлар базасига 
кирнтилади ва сакланади.

Пахта махсулотларнни улчаадипш электрон тарозилар асосида 
компьютерлаштирнлгап куп погонали ахборот тизимипи «Узпахта- 
сапоат» уюшмаси корхоналарига тадбик килиш:

-  пахта махсулотларнни тортишдаги хатоликларни баргараф этади;
-  ишлаб чикарнластган ва жунатилаётган пахта махсулотлари 

Камда пахта чигнти микдорининг тезкор назоратини олиб борпш 
Имконинн беради;

-  уюшманипг внлоятлар бирлашмалари хамда пахта тозалаш 
корхоналари билан тезкор ахборот алмашув жараснини таъминлайдн.
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11.3- раем . У пуке in технолотк окшиа пахта махсулотларн томлармни 
ва чиштпнн тортпш натнжалари хисобнни юртишнпнг 

авточатлаштнрнлган тизими.

11.4. Цехлараро синима карши хабар бериш ва 
бошкаришиинг автоматик тизкмн

Автоматик тизнм ёнаётган ёки тутасп'ан пахта махсулотларн* 
ниш жойини (учогини), шунипгдек, кувурлар оркали хаво ерламида 
харакатлаптириластган пахта махсулотларипии! тутастган скн ёнаст- 
гаи булакларннп хам автоматик равишда топиш ва у тугрисида хабар 
килиш. ёнгиннипг кенг таркалиб кстншннинг олдини тезда олишга 
мулжаллангаи. Тизнм тутаётган ёки ёнаётган пахта махсулотларн 
булакчаларипи аним ат инфракизил датчикларидан, бошкарув ва 
хабар килиш хамда сишални кучайтирнш пультидан, товушли хабар 
КИЛ1ПП снрспасидан ташкил топтан.

Автоматик тизимнинг алгоритмли функцияси 11.4-расмда келти* 
рилган.

Автоматик тизнм ёнгин чикишииинг ва унннг кенг таркалиб 
кстишннинг олдини олнш учуй, ёнгин чикиш эхтимоли булга*1 
жойларни ншончли равишда автоматик ва «кул режимида» топиш ва 
хабар килиш имконинн беради.
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Цехлараро ёнгипга карнш автоматик сигнал бериш тизимииши 
<LllopilTM.HI функциясн

11.4- раем. Цехлараро ёнгинга карши автоматик сигнал бериш тпшмн:

Зс -  о вопи сигнал бериш; ИД -  нифракитил датчик;
Се -  ёруглнк си тал  бериш; L -  маълумот сигнал»;
®СС -  хабарларин солиштпрнш блоки; ЦШУ -  цех бошкарув шкафи. 
ВВС -  хабарларин кайта ишлаш блоки;
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Т и зи м  « а в то м а ти к  р сж п м д а»  и ш л аё тган да  ц с х л а р н и н г  бирн  п  
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и ш л а б  ч п кар а д и  хам да  и ж р о ч и  м с х а н и зм га  узатадн  (м и со л  учуй, Тс_ 
П 1Ш.1И м а ш и н а  ё к н  м е ха н и зм  э л с к т р  д в н га те л и н п  у ч и рад и ). Ш у  пант- 
н и н г  у зи д а  а л о к а  к аб ел и  о р к а л п  к о р х о н а п п и г  б о ш к а  барча  цехларнга  
с к и  б у л и м л а р и га  с о д и р  б у л га н  х о д н са  т у ф н с и д а ,  с и т и  со д и р  булган  
и е х н и п г  ( б у л и м н и н г )  п о м е р к  ( к о м и )  к ур са ти л га н  хо л л а  хабар  кили- 
нади . Ё н ги н  ч и к к а н и н и  б и л п ш  б о ш к а  цех с к и  б у д и м  о н ср аторл ар н  
у з  б о ш к а р у в  ва хаб ар  б е р и ш  нультларн дан  т е ги ш л и  чора -тадбирни  
к ур адн л ар .

Яратилган ва татбик этиластгаи автоматик тизим пахта матери- 
алларикн кайта ишлаш технологик окимида ёнгиннинг учошни авто­
матик тарзда тониш ва сниш (туташ) туфиенда зудлик бнлан хабар 
килиш, ёншннинг хаво бнлан ташиш кувурларида ксиг тарка/шб кс- 
тишинн бартараф этнш, пахтага и остов беришда ёнтнга каршн хи- 
моя даражасиии кучайтириш хамда сити  ва куйишлар окибатнда йу- 
котш1адиган нахтани куйишдан сактаб колиш ва пахта тозаташ кор- 
хонасииинг ишлаб чикариш бнлан боглнк булмаган тухтаб туришини 
камайтириш(а хизмат кнлади.

11.5. Хано кувурларида пахта махсулотларииннг 
туташнни аниклаш на енгин чикишннннг олднни олиш 

автоматик тнзими

Автоматик тизим пахта хом ашсси каби сигал снувчи, нар- 
чалаиган ва чашеимоп снувчи моддатарни, пахтага дастлабки ишлов 
бериш жарасиларида, хаво кувурлари ва тасмали транснортсрлар 
оркали дастюхлардан дастюхларга хамда цехлараро утказнш iiaiiT- 
ларида пахта ва пахта махсулотларииннг туташини ски тсхиологак 
сабаблар натижасида найдо булиши мумкин булган учкун ва олов 
заррачачарини автоматик сезиш ва унинг ёиганга айланиб кстиши- 
нннг зудлик бнлан одцини олиш учун мулжаллангаи.

Автоматик тизимнннг асосий техник характсристика;|ари 11.1- 
ж ад ваша келтирнлган.

11.1- жаО*ал
Автоматик тизимнннг асосий техник характернстикалари

Курсаткнчлар
Курсаткич
микдори — J

Таъминловчи тармок кучланнши, V 220

Таъмшеювчи тармок частотаси. Hz 50*1
Истеъмол килиш куввати. W (купи битам) 50
Наторит мийаопмдаги рухсат этнтгаи 
ёритилпиешк. 1х (купи бнлан) ,0
Тизимнинг ишга тушит вактм, s 0 . 2 ____ J
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Давоми
------  1 2
fi7nni датчнпншнг сезгарлнк майдо1тии уз ичига илувчи 1

мурнипг диаметри. m (купи билаи) 3
Бир тупламда ишлатиладшан датчнклар сони, дона 
Ат|Х>ф мухитиинг харорати. "С

(-20Н+60)

Истеки ол цуввити: 
бошкарув блоки учуй, W

5

бошкарув блоки билан боткаршадиган 
курилмалар учуй, W (гача)

500

Автоматик курилма асосап снппшн ссзувчи инфракизил пурга 
ишловчи датчикларлан, сигнал кабул килиш ва кучаитириш кисм- 
ларндан ташкил топган бошкарув блокидан иборат.

Курилмаии урнатнш учуй хаво кувурииииг айланаси буйича бир 
хил масофаларда диамстри 30 mm ли 3 та тсшик очилади ва бу тс- 
шикларга инфракизил нурларни ссзувчи датчнклар урнатнлнб, тсмир 
тасма билап котирилади. Бошкарув блоки хам датчикларга мкин 
жойга котирилади. Курилмаии кусш нуринипг ва сшн-сочинларнинг 
тугридан-тугрн тушишидан хпмоялаш шарт.

Ушбу курилма бошка снгинга карши автоматик курнлмалардан 
узининг ихчамлиги, монтаж килиш учуй кам вакт талаб килиши, 
ишончли узок вакт ишлаши. унга техник хизмат курсатишнинг ол- 
дийлиги ва унн ишлатиш учуй махсус билим талаб килмаслиги бплан 
фарк кил ад и.

11.6. ИТ-2 русумли харорат улчагич

Ушбу харорат улчагич гарамдат пахтанпнг кизиш хароратнни 
0-100“ С ораликда тсзкор улчаш учуй мулжаллангаи булиб, у улча- 
гичдан ва улаш кабели (узунлиги 2-3 m ёки буюртмачининг тап- 
ловига мувофнк) бор булган датчпкдан иборат.

Асбобнинг датчиш уч томони уткир килинган металл кувурча- 
нинг ичига урнатилган иссиклик сезувчи элсмсптдан иборат булиб, 
умумий узунлиги 3 m ва у 1,5 m ли 2 та бир-бирига уланувчи кисм- 
лардан иборат. Датчик гарамлардат пахтанинг кизиш хароратнни. 
шун пн гаек срнннг. сувнинг ва бошка объсктларнинг хароратнни ул- 
чашга мулжаллашан. Датчикни улчагичга улаш учуй кабслнинг ик- 
кинчн учида разъем урнатилган.

Улчагач 9 V ли батареядан таъминланадиган муайян кучлаииш- 
Дан ишлайдиган электрон блокдан иборатдир (буюртмачиларнинг хо- 
Дишига кура аккумляторлардан хам фойдаланса булади). Улчагич- 
иинг олд кисмига улчанастган хароратнинг кнйматини курсатиш 
Учуй суюк кристалли индикатор урнатилган. Ён томоиларпга эса дат- 
чикнн улаш учуй ратьсмлар ва кучланншни улагич урнатилган. Ак­
кумулятор батареяси ишлатилган холла улчагич аккумуляторни 
••Рядлаш курнлмаси бнлан жамланади.

ИТ-2 улчатчнинг асосий техник характсристикатарн куйидаш 
*1-2- жадвалда келтирилган.
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11.2- жадвая
12- б о б . ПЛХТА ТОЗАЛЛШ КОРХОНАЛАРИДА 

ИШЛАТ11ЛАДИГАН ТРАНСПОРТ ВОСИТАЛАРИ ВА 
ТАРОЗНЛАРИ

ИТ-2 улчагичнинг асосий техник характерik имя при

■Сурсаткичлар Курсаткнч микдори

Улчаш оралиги. "С 0-100

Улчаш хатазиги. "С ± 0,5
Улчагачнинг улчамлари. mm 125x70x25
Улчагичнииг датчнклар б|шан биргаликдап!
огирлиш. kg 0,3

11.7. Технологии жараён элсктр двнгателларинн 
ял пн \нмоя кнлиш курилмаси

Курилма тсхнолошк жараёнда иштирок этувчп элсктр двигатсл- 
ларни кучлалишнниг тулнкмас фазали рсжнмларидан, кучлапишлар 
асиммстриясндан, ток буйича зурнкишдан ял пи химоя кшшшга хам 
да статор чулгамини кизиб кстишдан ва чулгам изоляциясипн бузи-
лишдан сакдашга мулжалланган.

Курилма свстодиодли индикатор ёрдамида элсктр двигатслнинг 
учирилиш сабабиии курсатиб туради (бунда Н -  созлаш, Ф -  фаза, Т 
-  харорат, П -  зурн киш, И -  изоляциями билдиради).

Курилма иккита алохида блокдап иборат:
-  бошкарув блоки;
-  трансформатор блоки.
Курилманинг асосий техник характернстикалари куйидага 11.3- 

жадвалда келтирилган. 113 и-л/1лЛ *

Курилманинг асосий техник характеристнкаларн

Курсаткичлар
Курсаткич
микдори

Таъмннловчм тармок кучланишн. V 220^44

Таъмипловчн тармок частотаси, Hz 50*1
5-320

Ишчи токининг яиапаюни, А 9
Истеъмол кнлиш кувватн. W (купи билан; 17±8(4/„_) зурикишла курилманинг ишга тушиш вакти. s

Пахта хужаликлардап коп-канорсиз транспорт воситаларида тай- 
ерлов пунктларига ташиб кстнпади. Бу ишларда асосан 2ПТС-4-793 
ва 2ПТС-4-793А-01 турдаги трактор араваларндан фойдалапилади.

Пахта тайёрлаш пунктларида жамланган пахтами кайта ншлаш 
учун пахта тозалаш корхоналарнга ТМЗ-879 ва ТМЗ-879-01 турдаги 
автопоездларда ва юкорида курсатилган трактор (тележка) аравала- 
рида ташиб келтирилади.

Пахтадап ажратиб олинадигаи техник чипгглар, асосан. сочнк усул- 
да (кадокланмасдан) автопоезд, трактор араваларида ва 106-120 пт' 
сиги млн тсмир йул вагонларпда жойлардаги ёг-мой корхоналарнга 
етказиб берилади.

Буза уруглнк чигитини сочик усулда транспортларда ташилиб 
сараланган ва калибрлапган уруглнк чигитлар дорилаш хамда тукенз- 
лантириш учун махсус буз ва лён-канопдан ту кил ran копларда таши- 
лади. Тукли хамда тукензлантирилган уруглнк чигитлар тавсия этил- 
ган дорилагичлар билан дорилангандан кейип, албатта, когоз коп- 
ларга жойланиб саклаидди ва пахта етиштирувчи субъсктларга 
етказиб берилади.

я _______ , .v  ми 1X1 j  m atanaid 1 U<UUiyK,'IH КОрХО-
налар техпикаларида амалга ошириладп.

Пахта махсулотлари -  тола, момик тойламган холда марка ва 
тудаларн билан темир йул вагонларида ташиладп. бошка чикиндилар 
(улик ва калта момик аралашмалари) тойланган ва сочик усулда 
ташилиши мумкин.

Пахтанн кайта ншлашдан олинадигаи тайёр махсулотлар ва 
чики1шиларни ишлаб чпкариш жараёнида булимлар ичнда харакат- 
лантириш ва сакланиш жойларига етказиб берилиши узлуксиз 
транспорт воситалари ёрдамида бажариладп.

Етиштирнлган ва кабул килннаётган пахта корхона кошидагн ва 
ундан ташкаридаш тайёрлаш пунктларига урнатилган 10-25-30 тон- 
нали автомобиль тарозиларида тортиб олинади хамда кабул килувчи, 
узатувчи ва гарамловчи техникалар ёрдамида тушнриб олинади.

РС-30Ц13А русумлн автомобиль тарозиси пахта ва пахта махсу- 
лотларини кабул кнлиш пункта хамда корхонага автомобиль трап- 
спорти воситаларида келтирилиши ва олиб кстилишида вазнини 
Улчашга мулжазшанган.

РС-30Ц13А автомобиль тарозиеннинг техник характеристика­
м и  12.1- жадвалда келтирилган. ___
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12.1- жчдвал
РС-30Ц13А тарошнннг техник характсрнстикалари

Курсаткичлар Курсаткич
МНКДорн

Тортиш чегарасн, t 1.5-30,0
Циферблат шкаласинннг юкори климата, t 10
Циферблат шкаласинннг булим климата, kg 10
Улчаишинг рухсат этилган хатолиги:

а) 1.5 дан 5 t гача улчанганда ±0.5 kg
б) 5,0 дан 20 t гача улчанганда ±1.0 kg
в) 20.0 дан 30 ( гача улчанганда ±1.5 kgУттиш tjiiitMiimu:
а) умумий (ЦУ торткнчга) 1:1000б) юк кутарнш мехашпми 1:500в) оралик мехашпми 1:2Ора;шк механнтмнда куйнладиган

тошлар микдори. та 2
Плитформанинг хлчимлири, пт:

узунлиш 12,0
кенглигн 3.0

Массаси. kg 5360

12.2. Пахтани транспорт кузовндан кабул кнлнш 
ва унн тарамлар хамда омборларга узатадиган 

механизация воситалари

Автоноездлар ва трактор аравалари кузовндан пахтани кабул 
килиб олиш хамда тарам ёки омборларга узатиш учун ТЛХ-18, ТЛ ва 
КЛП-650 русумли тасмалн транспортёрлар ва ПЛА ва ХПП-Ш 
русумли кабул килиш курилмаларн кулланилали.

Тасмали пахта конвсйсрн ТЛХ-18 пахтани тарам ва омборларга 
узатиш учун мулжалланган. У, одатга мувофнк. ПЛА, ХПП-Ш ва 
бошка кузгалувчи кабул килиш- узатиш курилмаларн б план бирга- 
ликда ишлайди.

ТЛ (ёпик) тасмали конвсйсрн ТЛХ-18 конвейсрининг модифика- 
цияларидан бири хисобланиб, пахтани тарамларга, айвонларга ва 
омборларга узатиш учун мулжалланган. У асосий холларда Г1ЛА ва 
ХПП-Ш кабул килиш узатиш курилмаларн билан биргаликда. айрнм 
холларда алохида, пахта билан боглик булган огир ншларни мсха- 
низациялаштиришда ишлатилади.

КЛП-650 ва 1ЛКК тасмали кузгалувчи конвсйсрлар корхопа ху- 
дудидаги ва ундан ташкаридаги тайёрлов пунктларида ПЛА, ХПП-Ш 
ва бошка турдагн кабул килиш-узатнш курилмаларн билан бир­
галикда ишлайди.

ТЛ, ТЛХ-18, КЛП-650 ва 1ЛКК тасмали конвсйсрдарнинг тех­
ник характернстикалари 12.2- жадвалда келтирилган.
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I 12.2- подвал
ТЛ, ТЛХ-18, КЛП-650 ва 1ЛКК русумли тасмали коивс-iicp.lupintiir 

техник характсристикаларн

Курсаткнчлар
Курсаткмч микдорн

ТЛ ТЛХ-18 КЛП-650 1ЛКК

Гиш уиумдор;н1П1, t/h 3,5-4,0 20.0-24,0 38.0 42.0
rgfnuwiwiu u кутарилиш багапдлиги. mm: 

энг юкорн 12550 12125 12500 12000
9иг купи 5000 5000 5000 5000

Т а с м а п ш м  харакат тетлиги, m/s 5.5 2.9 4.7 4.7
Тасма инглиш, min 650 600 650 650
Арава базаси, mm 4000 6000 - -

риллирак оралит, т т 6500 3220 - -
у  м  у м и й к у в в а т к, kW: 11.5 9.7 9.7 9.7
шу жумладаи;
I конвейер ферм ас и им кутаршида. kW 1.5 2.2 2.2 2.2

конвейер тасмасинннг каракатица, kW 10.0 7.5 7.5 7.5
9 л ч а м л а р и, mm: 
Н м п и т 20000 18500 19000 19000
венглш и 4400 3220 4960 3600
балаидлш и 4500 4500 13000 12000

Массаси. kg 2725 2965 3028 3100

ПЛА кабул килиш-узатиш курилмаси транспорт кузовларндан 
тушастгап пахтани кабул килиб, карам ски омборларга узатиш учун 
мулжалланган (12.1- раем).

4

12.1- раем. ПЛА кабул кнлнш-узатнш курилмаси:
I -  горизонтал тасмали конвейер; 2 -  огма тасмали конвейер:

3 -  пещи рак; 4 -  харакатлантнргич: 5 -  тиргак.

Х П П -Ш  кабул килнш-узатиш курилмаси (12.2-расм) пахтани 
Л^нспорт кузовилап кабул килнб олнш хамда уни ТЛХ-18, КЛП-650 
т5|РВап( конвеиерларга юклаш ва узатиш учун мулжалланган.
L Х П П -Ш  курилмаси ПЛА курилмасининг модификацияси хисоб- 
Лцнади, унннг асосида ясалган, уплат ухшаш ншчи оргапларга ва
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тсзлик режимларнга эга. Фарки шупдакн, ПЛА курилмасша сии 
караганца баландлтн бунлаб рольганг шарнир билам котиршнаи к-" 
лнб. бу -  таъмиплагнчнннг кенглигиии ошпрнш. пахтанинг ocii ihg 
KOJiHui холатинн камайтириш ва пахтани транспорт кузовндац т\ 
ширниша пул мехнатинн камайтириш имконпни беради.

ИЛА ва ХГ1П-1И кабул килиш-утатиш курилмаларининг техник 
характсристикатари 12.3-жадвалда келтирилган.

I2 -J -  жчОвал
ПЛА па XI111 -111 курилмаларининг техник характеристика lupii

Курсаткичлар Курсаткнч микдорй '

ПЛА ХПГ1-ПГ~
Иш унумлортши. kg/h 24000 30000
Т е т  л и к л а р и:

юрпюитал Тасмании! 0,047 -
пертмкхт тасманипг 2,22 -

Вертикал конвейер тасмасининг
кеш.ним. mm 1400 -
Гори иштил конвейер тасмасининг
кенгшпи. min 600 -
Драва батаси. mm 6428 -
FwunpuK кенглиш. ш т 1698 -
Урнатилган кувват. kW 3.0 4.75
У л ч а м л а р и. nun:
учуИЛИП! 8310 8600
Э11И 2100 3275
Скииидлиги 3020 3020

Массаси. kg 2075 3180

1  < ? а и I .\t ii ; Ж а Л ва и к ! П Л Л  в а  Х П П -Ш  к у р и лм а л а р и н и н г  т ехт ииш ий  ш и унум- 
Л орлиги кур са т и лга н . 6 ) у с к х ш и а р  п а хт а н и  а вт о т р а н сп о р т  ска  т р акт ор  кузовш кш  ту- 
lunpuim ki im c w fa m k i ш и \н ум д п р 1 нги  П ЛЛ учуй  8 -1 0  t/h  ни  ва  ХП П -Ш  учун  к а  20-22 l/h ни 
т а ш к и 7 т ин  >и.

12.2- рпем . M ill-Ill кабул килиш-утатиш к у р н л м а е н :

I -  рольганг, 2 -  элеватор; 3 -  тасма; 4 -  борт.
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12.3. Пахта гараминн бутит ва пахтани транспорт кузовига 
' хямда пневмотранспорт воситалари кувурларига етказнб бернш 

ншларнни мсханизациялаш

FapaM ва омборларга жойланган пахтани бузнш асосан узлуксиз 
;тш 1айдшан бузтчлар срдамида амалга ошнрипади. Баъзн ходларда 
Лшсумин ишландиган юклашчлар хам хуллаиилади.

Fapavi ски омборларга жойланган пахтани бузнш, уни автомобиль, 
'трактор араваларига юклаш ншларнни мехапизациялаш учун РБА 
Ксумлн тарам бузгнч (РБД ва РПХС-1 ларнинг модификацияси) 
кулланади. Уни Андижон шахрндаш «Тожмсталл» ОАЖ тайсрлайди.

L FapaM бузгични (12.3-расм) бошкдришнн икки киши: бошкдрув 
опсратори ва унинг срдамчиси масофадан туриб алохида бошхариш 
пульти оркалп амалга оширади.

РП русумли бузшч-таъмпнлашч (РПХС-2 модификацияси) очик 
гарамларга, шунннгдек, ёпнх омборларга жойланган пахта тудаларинн 
бузнш ва уни пневмотранспорт курнлмаен кувурига узатишга мулжал- 
ланган (12.4-расм).

РП бузтч-таъминлагичи гарам бузгичга ухшатнб гузилгаи ва ундан 
факат хискартнрилган бушатиш конвейери билан фарклапади. Бундан 
ташкарн, таъминлагич мажмуасига хушнмча кузгалувчн, узунлиги 7 m 
булган тасмали конвейер киради.

РБА ва РП машипаларииинг ишлаш техиологияларн бир-бирпга 
ухшаш ва пахта гараминн бузнш гарам тепасидан горизонтал утишлар 
бнлап амалга ошнрилддн. Гарамнииг бузилиб кстишипинг олдинн олпб, 
машиналар срдамида 2-3 ясен утиш билан пахтанинг устки кдтламларн 
опинади, ундан кейин машина оркага сурилиб кенплиги 800-830 mm 
булган вертикал хатлам гарамнииг бугун буйидан олипади (пахтаиинг 
папки ва урта катламларини уйиб сшиш хатъий тахикланади).

РБА ва РП гарам бузгичларининг техник характсристикалари 12.4- 
жадвалда келтирилган.

12.4■ жадвал
РБА ва РП гарам бузгичларининг техник характернстикаларн

Курсаткичлар Курсаткнч микдори
РБА РП

ь  1 2 3
Ищ унумдорлиги. kg/h:

Уртача 12000 12000
*нг юкорн 18000 18000

Канотинши кутарилнш баландлиш, m 8 8
кдмраш кенглиги. m 10 10

^резадаги козиклар микдори, дона 8 8
Козихзи фрезаларнинг диаметр», mm 1100 1100

ИРИанинг вйланиш тезлнги, rad/s (r/min) 13.09 (125) 13,09 (125)
-ЗФезанинг горизонт буйича силжнш тезлиги. m/s 0,25 0,25
-&°нвейер тасмасининг кенглиш, mm 500 500
ИвЮТиннш кутарилнш ва тушиш тезлиги, m/s 0,15 0,15
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1 2 3
Олдиша ва оркага юрши тезлнш. km/h 0.55 _ “0 2 0
Билдираклар коленей. mm:

ОЛДННП1 2355 2355 '
оркадагп 1585 1585

Машина базасн. mm 3000 3000------
Бурилиш paduveu. mm:

чаша ташки гилднрак буйнча 6350 6350
канот ох при буйнча 7450 7450
унтта ташки шлдипак буйнча 8100 8100
капот охири буйнча 9200 9200 '

Урнатилган цхвват, kW
жукладам:_________________ и_________________

18.8 19.9

ишчи орган -  фрез;ша 5.5 ~ 5 3
стрела транспортёрнда 3.0 3.0
стрелани кутариш ва туширншда 2.2 2.2

стреланн бурншда 1.1 1.1
тарам бузпгнпшг юрнш механизмида 4.0 4.0
юкловчн транс порте рда 3.0
горизонтал транспортёрда 3.0
ён (осма) транспортёрда 1.1

У л ч а м л а р и, mm:
yiyumim 9650 9650
КСНГЛИГИ 2900 4100
баландлигн:
энг куп 8500 8500
юриш холатида 371К) 3700

Массаси. kg 6200 6300

7 f t !

12.3- раем. РБА тарам бузгич:
I -  торткнч; 2 -  фреза; 3 -  олиб кетиш тасмалн конвейери: 4 -  ка"^ 'м1). 9 

5 -  фреза харакатлантиргичи; 7 -  канот асоси; 8 -канотни кутариш ”еха
-  кабул кнлиш тарнови; 10 -  канот таянчн: 11 -  бурилиш нлатфор* .

12 -  бурилиш платформасининг харакатлантиргичи; 13 -  юклаш кон 
14 -  ром; 15 -  юрнш кисми; 16 -  руль бошкармаси.

12.4- раем. 1*П таъм111иагичи1111г тасмалн конвейер бнлан бнрга Kvpiiiiiiuni:
I -  фреза; 2 -  канот; 3 -  канотнн кутариш механизми; 4 -  горизонта,’! 

конвейер; 5 -  пнеяматик кувур; 6 -  нахтани фрезалан олиб кетиш конвейери.

12.4. Т о н н е л ь  т е ш у в ч н  к у р н л м а л а р

Тоннель тешувчн курилмалар пахта тарамида узунаенга скн 
кундалангига тоннель тешишга мулжалланган.

Тоннель тешиш курилмаларн икки тур га булннади:
-  урнатиладиган турдагн курилмалар;
-  тоннель тешувчи машиналар.
Бирннчисига тслескопнк тоннель тешувчн, иккннчнеига эса ОБТ 

тоннель тешувчи машннасп кнради.
ОБТ тоннель тешувчн машинаси тоннель тешишга ва гарамни 

тараш дат к,ул мехнатннп механизаииялаштпришга мулжалланган.
ОБТ тоннель тешувчи машинанииг техник характер!тстнка- 

лари 12.5-жадвалда келтирилган.
12.5- жаЛаая

ОБТ тоннель тешувчи Muiiiiiuuiiiiiir техник характеристнкаларн

Курсаткичлар Курсаткпч мнкдорн
2

1 опнель казипшаш иш умумооглигн. 0 h 3-4
еиичи оргтиаршшнг теглиги, m/s:

_ занжнрли конвейернннг 2.1
—Конвейер псмасинннг 3.0

пи/чи чинапишииг купшрилиш ва туи/ши тезлиги, m/s:
■_•нилаш холатида 0.01
—2УШ Холатда 0,05
^Урилиш теглиги. m/s:
—?!У0| lopiilliaa 0.330
—иЦ1лащт| ;i 0.00361
—SSjjy тоинелни капни вакти. 1______________________ 5-6
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/2.6- жшЬш.ч1
Калеяси, mm:
о;|динп1 пидпраклармикн 2359
орка тлдпракларинки 1589 —

Козикларипинг балапдлиги. т т 85 -
Планкадаш кознклар мнкдори. дона 7 "—
Кдоикларпинг планкадан кеиингисигача жойлашуви шахмат шаклйпИ
Козпклар оралиги. т т 400-500 -
Кенглиги. т т :
гаихирлм конвейернинг 600
лентали комвеиершшг 600 ~

Машинанинг узушшги, m 15.0
Ишчн орган каиотининг узунлиги. mm ” 12500 '
Урнатилгам кувват. kW 13.2 _
Массаси. kg 5100 '

УКП вешили горинши техник характеристика.тарп

Курсаткичлар Курсаткич мнкдори

фЦК 0.6 дай кам булмагандаги нш унумдорлиш, in Vs 
(nil участкасида) 2.5..4
фЦК 0,7 гача булгаида ши унумдорлиги, ni’/s 2.5
Эиг катта ФИ К 0.7
ци1Ч„ гилдирагишшг: 

niiiaHiuu тезлиги, rad/s (r/min) 153,86 (1470*10)
диаметри, nun 900*2

Kiiihii участкада ФИК 0,6 дан кам булмаганда тулик 
gociiM. bar/m2 (kg/cnr) 2950...4100 (290...410)
Кувват. kW (истеъмол кнлинадиган) 14 19
Йнатилгаи кувват. kW 22
Удчамларм. mm 7950x1475x2315
Массаси. kg 710

12.5. Чигитнн юклаш, туш ирнш  ва таш нш  iiuuiapuuii 
механизацнялаш тнрпш

Ишлаб чикаришдан чикаднган техник чигнт, одатда. вактинча 
корхона худуднда сакланади ва ксйин ёг-моп корхопасига кайта 
шил a in учун жупатилади.

Момик. ажратнш булимларидан сакланиш жонларигача чигнт. 
асосаи, узлуксиз ташнш воситалари ёрдамида ташиладм.

Чигитнн вактинча саклаш уии очик майдондарга табиий опил бур­
чал! буйича конуссимон килиб жойлаш, ту»ри бурчакли ски бункер ту- 
ридаш механизация.чашmpiLMian омборларга тукиш билан бажаршшдп.

Вактинча саклангаидаи ксйин чиштни ёг-мой заводларпга жупа- 
тиш тсмир йул ски автомобиль тр ан сп о р т  билан амалга оширилади. 
Ч иги тлар  гарамини бузиш хамда уларни транспортга юклаш кузга- 
лувчи ва кузгалмас транспорт машиналар комилскси ёрдамида амалга 
оширилади.

I -  пахта тарами; 2 -  ОБТ машинаси; 3 -  трактор араваси.

FapaMaani пахтанинг кнзиб кстишипинг олдинн олнш учуй гя 
рамдан нам хавони суриш марказдан кочма виитиляторлар ёрдам* 
амалга оширилади. е11.

Хавони тоннеллардан суриш учун кузгалувчи УВП р у с у м л и  _ 

тилятор кулланади. Вентилятор курилмасининг онтимал ишлаш тар 
ни аниклаш аэродинамик характеристикаларидан фойдаланио as
оширилади. жадвзяа»

УВП вентиляторининг техник характеристикалари 
келтирилган.

12.5.1. Ч и ш т  таш иш ни механизациялаш тнрнш  воситалари
м а ж м у а с н

Жойлаш вариантидан катьий назар (очик мандонда, омборда ва 
*•/•). ташнш воситалари мажмуаси кузгалмас урнатнладп ва хамма 
х°наларда уз таркпбига бнр хил ускуиаларни кирнтади;

-  корхона худудидагн винтли конвейерлар;
-  элсваторлар;
~ тарознлар;
~ таксимлаш конвейерлари.
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ЭС-14 русумли (12.6-расм) элеватор чигитни вертикал йунач 
лишда ташишга мулжалланган.

ЭС-14 элеваторииинг техник характеристикалари 12.7-жадх 
валда келтнрнлган.

/2.7- жад«<ц
ЭС-14 элеваторннннг техник характермсгикаларн

Курсаткичлар Курсаткнч микдори

Иш уиумдорлиги, t/h 14
Барабаилар диаметрн. mm 500
Тасма тезлнги, m/s 1.4
Тасма кенглига. mm 350
Тасма кистиргнчлари микдори. дона 4
1 ш тасмада чумичлар микдори. дона 7
Чумич асосидан устки барабан укнгача башиапн и, mm 7640
Урнатилган кувват, kW 
М а с с а с и. kg:

1.7

элеватор бошчасиникн 394.0
бошмогиники 127,7
туртбурчаклн кувурнники (люки билан) 69.2
1 m лентаникн (чумнчлари билан)

Корхона Сипи корпусидан тарозихонагача ташнш 
в пинии/ конвейеры 4ШВ-1:

8.5

пинт диаметрн. пип 300
винт калами, mm 225
винтнинг айланиш тезлиги. rad/s (r/min) 10.5 (100)
конвейер харакатлантиргичи АО-турдаги 

ЭД 51-5. N=2,8 kW. 
н=1500 г/mm. УРШ 
2,8/1500. 1-13.895 
редуктори оркали

12.6- раем. ЭС-14 элеваторииинг тузилиш схемаси:
I -  бошмок; 2 -  кувур; 3 -  бошча; 4 -  электр двигатель; 5 -  чумнч; 6 -  лента; 

7 -  таранглаш мосламасн; 8. 9 -  бошча.

12.5.2. Тупланган чигитни бузнш ва ташнш воситаларнга 
юклашнп механизацнялаштириш мажмуасн

Темир йул вагонларига, шунингдек, автотранспорт кузовларига 
Чигитни кжлаш учун кузгалувчи ва кузталмас машиналар мажмуаси 

' Ищлататаяи. Кузгалувчи мажмуа, асосан, очик майдонга ва тугрн бур- 
чакли омборга жойланган чигит гарамини бузишда ишлатилади. Бункер 
чуридаги саклаш воситаларн кузталмас мажмуалар билан жихозлаиади.

КШП-3 русумли юклагич (12.7-расм) кузгалувчи мажмуага ки- 
чигитни бузиш хамда автотранспорт ва темир йул вагонларига 

^клашга (бралик ташнш воситаси оркали) мулжалланган. Куплаб шу 
РУсумдаги такомиллаштнрилган КШП-4 ва КШП-5 юклагичлар 
Ссрияли чикарилади
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12.7• раем. КШП-3 чигит юклагнч:
I -  узиюрар аравача; 2 -  йигиб-юкловчи конвейер; 3 -  к о н в е й е р  к о б н г н ;  

4 -  огма чумнчли элеватор; 5 -  юклаш учун таемали к о н в е й е р .

КШГТ-3 чигит юклагичининг техник характсристикалари 12.8- 
жадвалда келтирилган.

1 2 .8 -  ж а < )в а .1

КШП-З юклап1Ч11И11г техник характеристика.iapii

Курсаткн*1лар Курсаткич микдорн

Иш унумдорлиги. t/h: 
лоида 70
жухорида 40

30чнгитда
Йшпб олувчи вннт.'ш конвейерлар диаметрн, min 730
Олнш кенглиги, mm 1800
Чумичиинг хажми. / 30
Чумичларнинг харакат тезлиш, m/s 0,68
Конвейер тасмасинипг тезлиш. m/s 3,5
Лента кенглиги. mm 500
Юклагнчнннг уэи юриб сурилиш тезлиш, in/s 0,1
Урнаталган кувват, kW 10.3
У л ч а м л а р и .  mm: 6750

1800узунлиги
кенглиги
баландлнга 2450

Массасп. kg 2350 J

I j2.6. Пахта тозалаш корхопасн хамда пахта тайёрлаш пунктндаги 
куритиш-тозалаш булнмларнда пахта ва чнгитни ташнш 

воситалари

Пахтами ва пахта махсулотларини корхоиа мчи, булимлараро 
кдмли ташиш тизимнда узлуксиз механик ва хаво ердамида ншлов- 
чИ ташиш воситалари кенг кулланиладн.

Механик усулда ишловчи узлукенз транспорт воепталарига элс- 
|  Ьорлар, таемали ва винтлн конвейерлар киради, улар асосан пах­

тали. чнгитни, момикни, толали чикиндиларни хамда ифлоелнкларпи 
ташишда кулланиладн.

12.6.1. Таемали конвейерлар

1. ТЛХ-600Б ру су мл и таемали конвейер пахтанн горизонтга нис- 
батан 15° дай 43° гача бурчак остида ташишга мулжалланган.

Конвейер хар бирн 1000 mm дан иборат уннфикаииялашган бу- 
лнмлардан йигилган ва турли узунликка (6000 дан 16000 mm гача) 
эга булиши мумкин.

Харакатлантирувчи барабан харакатга двигателдан каппшлн 
узатма ва осиб куйиладпган бир потопали редуктор ердамида келти- 
рнлади. Сиртида резина кураклар сфсрик шайбали болтлар билан 
котирилади.

Конвейернп йнгиш -  тортнш хамда харакатлантириш кисмла- 
ринн ва умумий узунлигига кстадиган булаклар микдорини хисобга 
олиб, узаро бирлаштириш йули билан амалга оширилади.

Тасмани конвейерга куйишдан аввал 600 kgf кум билап 36 соат 
давомида чузиб куйиш тавсия этиладн.

2. 8ТХСБ русумли йигилган таемали конвейер пахтани огиши 
горизонтга 15° дан куп булмаган бурчак бклан ташиш учун мулжал­
ланган. Конвейер уннфикаииялашган 1000 mm ли булаклардан йи- 
жлган булиб, 4000 дан 16000 mm гача узунликка эга булиши мумкин.

Харакатлантириш барабани двигателдан понасимон кайнш ва 
осиладиган бир потопали редуктор оркалн харакатга келтирнладн.

Транспортер цех ичнда пахтани, асосан, куритиш-тозалаш маши- 
наларидан олиб кетиш учун ишлатилади.

3. КЛР русумли таксимлаш таемали конвейери каторга урнатил- 
ган валикли жинлар шахталарига пахтани таксимлашга мулжал­
ланган

Таксимлаш конвейери турт хилда тайёрланадн: КЛР ва КЛР-02 
*инларни оралиги 2250 mm килиб урнатилганда;

КЛР-01 ва КЛР-03 (КЛР-01 конвейерининг кузгули акси) жин- 
ларни оралиш 3000 mm килиб урнатилганда.

Конвейернинг асоси болтлар билан бирлаштирнлиб каттик пай- 
•лндлашан; тортиш, оралик ва харакатлантириш булимларидан таш- 
Кил топтан.
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Opa.iiik. ва харакатлантнриш сскцияларнда ушлаб турувчи рочнк 
таиичлар урнатилган булиб, уларда кураклар билан таъминлапган 
гасма харакаглападн.

Оралик. секцияларга тушириш шахталари урнатилган.
Конвейер титрашснз яхшн шалаши учуп таяпчларга куйцзиб 

устунларга котирилади.
4. 8ТЛС русумли чнкинди зашиш тасмалн конвсйсри арради 

жинлар таъмннлашчларц остидан ифлосликнн олнб кстишга мулжал- 
лашан.

5. 4ТЛСБ русумли тасмалн конвейер циклили ва чигитпи та- 
ишшга мулжаллапган. У алохида уннфнкациялашган звенолардан 
пишлади.

ТЛХ-600Б, 8ТХСБ. КЛР. 8ТЛС ва 4ТЛСБ тасмалн конвейер- 
ларнннг техник характсрнстикалари 12.9- жалвалда келтирилган.

12.9- жа<кт.1
ТЛХ-600Ь. 8ГХС Б, КЛР, 8ТЛС ва 4ТЛСБ тасмалн 

KOHBciiep.iapiiiiiir техник характе|>нетт1каларн

Курсаткнчлар Курса» кич микдорм

ТЛХ-600Б 8ТХСБ КПП 8ТЛС 4ТЛСБ

Иш унумдорлнги. 1/1» 12 20 4.5 2.5 15
Урнатилган кувват, kW 4.0 4,0 5,5 1.1 4.0
Харакатлантнруичи 
барабаннинг айланиш 
тетлнги. rad/s (r/imn) 16.8 (160) 16.75(160) 16,75(160) 0.9(104) 16,75(160)
Тасманииг кенглиш 500 550 300 150 300
У .1 ч а м :i а р и, mm: 

узунлиш 7460- 5465- 35725 18100 5250-

кешлиш
17460
1040

37465
1040 1390 600

44250
810

6a.iaiu.imn 1290 1180 1110 1600 810
Массасн. ку 700 526 2889 325 438-1798

6. ШХ турила™ виптли конвейер пахтани горизонта! йуналишда 
гашиш, арралн ва валикли жинлар, иахта тозалагнчлар хамда бошка 
машипалар кагорларига таксимлашга мулжаллаппш булиб, алохида 
звенолардан умумнй узунлнш 32 m килиб йнгилади.

7. ВР-1 турдаш винтли конвейер пахтани пахта тозалагнчлардан 
олнб кстнш учуй мулжалланган.

8. ВР-2 турдаш винтлн конвейер пахтани нахта тозалаш маши- 
иаларига таксимлаш учуй мулжалланган.

9. ВР-3 турдаш винтли конвейер пахтани жинлар каторша так- 
епмлаш учуп мулжалланган.

ШХ. ВР-1, ВР-2, ВР-3 винтлн конвейерларнинг техник харак- 
теристикалари 12.10-жадвалда келтирилган.
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12. 10- АЧОЯПЛ
ШХ. ВР-1, ВР-2, ВР-3 Biiirr.ni конвсйсрларнннг техник 

характеристика, три

Курсаткичлар Курсаткич миклори

ШХ ВР-1 ВР-2 ВР-3
Uni уиумдорлиги, kg/h 
BnirniHiiiir диаметри. mm 
В к нтмнм11г калами, mm 
А й л аи и ш  тезлиги, rad/s (r/min) 
Урнатзган кувват. kW 
К о н в ей ер  1 m нннг массаси, кс

2(ХХК)
430
500

16.76060)
5.5
126

400
455

12.47(120)
4.5

4<Ю
455

12.47(120)
4.5

400
455

12.47020)!
4.5

. . .  - . .  .1

10. ШССА русумли виитли конвейер чнгптпп линтер.lapi'a так- 
симлаш учуй мулжалланган.

11. 4ШС русумли конвейер чш и гни лнн1срларлап йп»иш >ч\п 
мулжатлангап.

12. 4ШВ русумли конвейер чпштнн линтер л ар батарсясша ык- 
симлаш учун мулжалланган.

13. 6ДС русумли конвейер чнгитни ташнш ва пиперларга тар- 
катнш учун мулжалланган.

ШССА, 4ШС. 4ШВ ва 6ДС винтлн конвсйсрларнннг техник 
характсрнстикалари 12.11-жадвалла келтирилган.

12 .1 1 - AtUitUUl

ШССА, 4ШС, 4ШВ ва 6ДС винтли конвенерларннннг техник 
характсрнстикалари

Курсаткич миклори

Курсаткичлар Конвейер, lapiimir русумн

ШССА 4ШС 4ШВ 6ДС
Винт диаметри. mm 350 350 300 300
Винт калами, mm 225 225 225 225
Айланиш тезлиги, rad/s (r/min) 12,46010) 10,4000) 10.47(100) H).47d(X»|
Шнекларнинг энг катта 37

Р'зунлнги, m
Урнатилган кувват. kW 2.8 2.8 2.8 2.8
Конвейер 1 m нннг массаси. kg 84 -
Варшшт.1ари бхйича бошлангыч. 
Урта ва сунгги зяенолчр хзунлчги, 
mm:
*  ~ люкларенз 2000,

3000
-

ь ~ <20x500 mm ли люклар билан 3250
2000

— - -

н -  <20x1250 mm ли люклар билан 3000
3250

—в -  120x12Л 317



12.6.2. Элсваторлар

Элеваторлар пахтани, чигитни, айрим лолларда ишлаб чик 
чикинднларипи вертикал йуиалишда ташиш учуи ишлатилади

ЭХ-15М русумли пахта элсваторн пахтами вертикал йуналии 
ташиш учуй мулжаламгап. Лц

ЭХС русумли алсватор пахта, чигнт ва чикипдиларпи вертик 
йуиалишда 4620 mm дан 14020 mm гача 1000 mm оралик бнлап та* 
шншта мулжалланган. Мазкур алсватор шукш ухшаш мехапнзмлап- 
иинг энг яхши модифнкацияси хисобланадн. Элсваторлар тарокли 
тасмалар (пахтами ташишда) С\уд чумичлп тасмалар (чигит скн 
чикипдиларнн ташишда) билан комплсктлападп.

ЭХ-15М ва ЭХС алеваторларипинг техник характернстикалари
12.12-жадвалда келтирилгап.

12.12- жидв&н
ЭХ-15М ва ЭХС элеваторларинннг техник характернстикалари

Курсаткнчлар Курсаткич микдори
ЭХ-15М ЭХС

Иш унумдорлнги. t/h 13 20
Уриатилган кувват, kW 1.7 1.7
Барабан диаметри. mm 630

Барабашшнг айламиш тешит, rad/s (r/min) 5.8 (55) 11.7 (112)
Тасма кенглиш, mm 500 500
Тасма 1 m узуилигидаги чумичлар 
сони, дона 1,65 _
Чумичлар калами, mm 600 -
У л ч а м л а р и ,  mm: 

узунлиги 
кенглиги 
баландлиги

2457
950

4900-18900

1836
1557

5239-15259
Массаси, kg 1020-2110

12.6.3. Таъминлагич-ймггич бункерлар

Пахтанинг ишлаб чикаришга нотекис берилнши ёки каторга 
кирувчи баъзи технологик машиналарнинг ишдам чикишн натнжа- 
сида тозалагич, тола ва момик ажраттчлардан кейин пахта ва чигит 
ортикчалари пайдо булади. Ушбу ортикчаларни туплаш ва кейин У,|И 
транспорт окими тизимига мсханизмлар ердамида кайтариш У4)11 
йиггич бункерлар куллаиилади.
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13- б о б. АРРА ТАЪМИРЛАШ БУЛИМИ

Жим, линтер машиналарипннг мш унумдорлигн ва улар ишлаб 
11Кдралмгаи махсулотлариниг сифати куп жнхатдан бу машнналар- 

дат арра-колосмик тизимининг халатига богликдмр. 
у фойдаланпш окибатмла бу машнналар аррали иилинлрларининг 
баъзм элементлари эскиради, жарохатланади ва окибатда уларнннг 
щи курсаткмчлари смонлашади ва иш холатлариии тнклаш иш- 
д а р и н и  амачга оширнш талаб этилади.

Арра таъмнрлаш булнмнда арраларни диамстрлари ва сифати 
буйпча саралаш, чархлаш, канта тиш чикарнш. тоблаш ва арра тнш- 
ларнми силлнклаш. тола хамда момнк ажратнш булимлари учуй 
арраш цилиндр ва колоеннклп панжараларпн таъмнрлаш ва йигиш 
ншларп бажариладп.

Курсатшнан жараспларпн бажариш учуй арра таъмнрлаш бу- 
лнми 13.1-жадвалда курсатилган ускуналар ва улчов назорат асбоб- 
ларига эта булиши керак.

Арра таъмнрлаш булиминннг ускуналарини жамлаш ва ишлатиш 
1990 йнл Тошкентда чоп этил гаи «Пахта тозалаш корхопалари арра 
таъмнрлаш булимларини ишлатиш кулланмаси»га мувофпк равншда 
олиб борилади.

13.1-жадвал
Арра таъмнрлаш булнмндаги технологии ускуналар ва 

улчов-наторат асбоблари

Пахта корхонасн учун
Ускуналар ва улчов-назорат асбоблари мнклорп. дона

бнр НК КII
ка торли каторли

1 2 3
У с к у н а л а р :

Куп шарошкалн арра чархлатч ПТА-М2 3 4
Аррага тиш чикарнш дастгЬхи СГ1Х. СНП 
СПХ тиш чикарнш дастгохн учун чархлаш

3 4

мосламией 1 1
Арра Tiiimiapiiniiiir фаскасипн олнш дастгохн 2 3
Арраларни тоблаш дастгохн СЗП 1 2
Кум ваннасн
Текнелаш (рихтовка) нлнтасн 
Чархлаш дастгохн
Apptuu цилиндрларни йигиш учун назорат 
колоеннклп панжара:

2
1
1

3
1
1

(■Кларга 1 1
Лиитерларга

Назорат аррали цилиндри:
2 2

Хииларнпкм 1 1
ЛИнтерларннкн

‘«•раллс 1 тнекли чилангарлик веретаги
2
1

2
1

3 1 9



Дпвоми
1 2 г  -

Булимдаги БУЛ1падапГАрраларнп саклаш учуй тикчалар барча барча
арралар aPPa;iapуч>и Учун

Зауира аррали цилиндрлар, шу жумладан: 3 6
жинларннки 1 2
линтерлариики 2 4

Ишчн уринларни жихопаш ускуналарн ишчп ишчн
у ринга Уринга
караб караб

Кутариш-ташиш буюмлари:
Электр телферли монорельели мул 
Идишлаги арраларнп ташиш учун аравача

1
1

1
2

Сурилувчи стол 1 2
Аглариладиган аранача 
Аррали цилиндрлар учун аравача

1
1

1
2

Арра пакстлари учун махсус идти керакли керакли
Махсус асбоблар комплекты:

мнкдорла микдорда
Жин вч линтерлчр оралиулчрининг назорапш учун 
колоспиклир оралигтш улчаш колибри:

жинларннки 2 4
линтерл арники

Колосникли нанжаранинг тугри йигилганлигини 
текшириш учун калибрлар:

2 4

жинларники
линтерлариики

1 1
1

Арра сифатинипг шпорчти, жумладан, шчблонлар:
пуансонлар нрофилннн текшириш 1 1
пуансоннинг тиш чн кариш дастгохидат урн и ни
текшириш
матрица пкчокларини чархлашни текшириш 
жин ва линтерлар appa.iapn TiiiiLTapiiiiinir 
огганлигинн текшириш

1
1

1

1
1

1
Жин ва линтерлар арраларининг текислигини 
текшириш калибрн
Жин ва линтерлар арраларининг ташки диаметри 
буйнча саралаш калибрн

1

1

1

1

Арралчр орчлиги кистиргичлари сифати назорчти:
86 ва 130 аррали жинлар арралари оралиги
кистиргнчини текшириш скобаси I
шуиинг ули, 160 аррали линтеринмкн 1

Жин ва линтерлар арра оралигларп 
кнетиргичларинннг текислигини текшириш 1 1

Бошца асбоблар:
Микрометр (25 mm гача улчаш учун) 2 2
Шуи 100 №2 ва №3 ГОСТ 882-75 2 2

Назорат лингйкчеи:
ШД-2-1600 ГОСТ 8026-75 
150-300 mm ГОСТ 427-75

1
2

1
2

Уровень (шайтон) 1 1____
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Арра таъммрлаш булими макбул иш усулларнни кудлат, сани- 
тария ва гигиена талаблари|-а риоя килиш ва хавфенх'шк техникаси 
талабларпга жавоб бера олишн керак. Купила (13.1- раем) бир ка- 
торл» пахта корхонаси учун арра гаъмирлаш булимила ускуналар- 
(Ииг жонланиш схсмаси келтнрнлган.

13.1- раем. Бир каторли пахта тозалаш корхонаси арра таъмирлаш 
булимила ускуиаларнинг жонланиш схсмаси:

1 -  аррапи саралаш; 2 -  арра текнелаш куреней; 3 -  арра чархлагнч; 4 -  аррага 
тиш чикариш дастгохи; 5 -  фаска о л и ш  даетшхн; 6  -  кумлп ванна: 7, 9  -  жни 

ва линтер наторат колоспикли панжаралари; 8-10 -  жин ва линтерлар учун 
назорат аррали цилнндрлари; 11 -  верстак; 12 -  монорсльсли йул; 13 -  аррали 
Пили 1шрлар учун стеллаж; 14 -  чархлаш дастгохи; 15 -  булим ичкп транспорт 
хонаси; 16 -  тельфер; 17 -  чанг тутгич KypieiMacn; 18 -  арра тшиларини тоблаш

дастгохи СЗП.

Келтирш1ган якгм жин ва линтерлар арралари ОСТ 27-72-234-81 
Ллабларнга жавоб бериши керак.

Янги арралар диаметри (320 ± 0,25) mm га тенг булади.
А р р а  тиш.ларишшг микдорн: жинники -  280 та, линтерники -  

330 та.
Арралар У8Г русумли пулат тасмалардан ГОСТ 5497-72 буйича 

ШВрлжнади.
А р р а  калннлиги (0,9510,05) inm, каттиклиги HRA -  66-69 га 

(13.2-расм) тенг булиши керак.
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13.2- роем. Жни ва линтер ярралари.

13.1. 1ПТЛ-М2 русумлн автоматик кун шарошкалн 
арра чархлагич

Пахг.пт кайта ишлашнинг мувофиклаштирилган тсхнологияси 
буйича пахтамипг бириичи наачарини жиилашда 144 соатдан ва паст 
iiaBL'iapiiiiii кайта ишлаиша 72 соатдан сунг арралар алмаштмрплишн 
мулжаллапган. Лннтерларда арра алмаштириш 48 соат ишлангандан 
сунг бажарнлади. Мувофиклаштирилган муддатда жнн ва лннтерлар­
да ншлаб алмаштирилган арралар куп шарошкалн ПТА-М2 ( 1 3 .3-расм, 
13.2-13.3-жадваллар) автоматик арра чархлагичларида чархланади.

Арра чархлагичнинг асоснн ишчи кисмлари -  чархловчи 21 та 
шарошка булиб. улар бир вакгда пшлайди, бир вактда арра тишлари 
оралигнга кпрадн ва бир вактда чикади. Шуни хнеобга оли ’• 
чархлаш учуй бир хил днамстрли арралар аррали цилиндрларгз 80 в 
160 тадан йигилади. Автоматик режнмда арралар чархланаСтпи 
кейингн тишларни чархлаш максадида аррали цилиндлариинг У 
рилпшп учуй фрезалар арралардан чикарилади. Шунишдск. шарошка

К Видан шпиндель карсткасннинг горнзонтал буйича сурилиши амалга 
I ощирилади.

Жиннннг аррали цилиндрлари арраларини чархлаш шарошкалн 
■  шпиндель карсткасннинг 4 утишила, линтерларники эса 8 утишила 

амалга ошириладн.
Арра чархлагич валдаги арралар микдори ва аррадаги тпшлар 

[ цикдорнга караб урнатнлувчи куйндаш алмашинувчи узель ва летал- 
лар бнлан жамланалн:

-  80 ва 160 аррали цнлиндрларнн чархлаш учуй арралар оралиги 
таро пт,

-  жнн ва линтерлар учуй 126 тишга эга булган шестерня;
-  280, 290, 310 ва 330 тишга эга булган арраларни чархлаш 

учун туртта алмашинувчи юлдузча.

13.2- жаОвал
ПТА-М2 арра 4apx.iani4iiiuir техник характернс-тикаларн

Курсаткичлар Курсаткпм
микдори

Арраларни чархлаш м\д<)<тш. min:
SO ирраш цилиидрни 55160 аррали цилиидрни НО

Шарошкалар микдори. дона 21
Арраларни чархлаш учун шарошка диаметры, пип:

80 аррали цилиндрнинг 42160 аррали цилнндриинг 30
Шарошкаларнинг айлаииш теллиги, rad/s (r/min) 25.1 (240)
Бир шарошка билан чархланадиган арралар микдори, дона 30-40
Б (1240 пип ) русумдаш ионасимон кайшилар микдори. дона 
Урнатилган кувват, kW 2

3
У л ч а м л а р и ,  mm:
узунлип! 2610кенглиги 7SO
впандлиги под
Массасн. kg 750
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13.3- раем. ПТА-М2 автоматик кун iiiapoiiiKa.ni арра чархлагич:
I -  арра чархлагичнпнг ИШЧИ оргаиларшшнг бош харакатлаптиргичн;

2 -  шарошкаларни харакатга келтнриш механизма; 3 -  шарошкаларии арраш 
||нлн11дрга олкб келнб, олиб кетши механилмп: 4 -  шпиндель ушлагичлар;

S -  арралн 1|11Л11идрш1 шарошкаларга олиб келмш ричат; 6 -  тарокии арращ 
цилиндр арраларн орасига олиб кирши учуй ласта; 7 -  арраш шышшрпи 

кутарнш мсханизми; 8 -  дастгох корпуси; 9 -  шарошкаларни иилнидр улунлнгн 
буйича суриш механизма

13.3- жадная
ПТА- М2 арра чархлагичнинг ти м о л  ни носо мишари, уларпннг 

сабаблари Bit бартараф килнш усуллари

Носоллнклар Сабаблари Бартараф килиш усуллари
________ 1________
I .Арралн 
цилиндрнинг 
улунлиги буйича 
арра тшилари текис 
чархланмайли.

2. Баъш арраларда 
тиш асослари чарх- 
ланмайдн ёки чарх- 
лангаидан сунг тиш
баландлигн
купаяди.

__________ 2_________
Арралн цилиндр шарошка 
укига параллел 
урнатилмаган.

а) вал га урнатилган арра- 
лар кисминннг диаметра 
уларо 0.5 mm дан купга 
фаркланади.
б) баъли цилиидренмон 
пружиналар аввалги хусу- 
сиятини йукотган.

___________ 3___________
Аррали цилиндр уриати- 
лалнган ёстикчалар холати 
шундай килиб соллаисинкн, 
сунгиси шарошкалар 
харакатлантириш валига 
параллел булсии.
а) диаметрн 0,5 mm дан 
купга фарк килувчи арралар 
алмаштирилсин;
б) ишга ярокенл 
пружиналар янгнеига 
алмаштирилсин.

З.Чархлаш вактида 
арранинг баъли 
тншлари 
ларарланади.

а) веретено
ушлагичларнинг аррали 
цплиндрдан чикишнда 
шарошка шпинделлари

а) веретено ушлагич 
втулкаларн ювилсии ва 
мойи алмаштирилсин. 
Шарошканинг иппние.'Д 
уриатилнши текширнлс__^
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Д а м а м и
------i 2 3

массасн билан маечки 
холатга TyuiMaiiiUf. 
б) арраЛМ muiiiupiiiiiu 
электр дншатель валила 
арраиинг тишига тугри 
келмайднган тншли 
юлдузча урматилган.

б) ic iИМ1ЛН юлдузча 
урпатнлснн.

4. Аррали цилиндр Арралар орасидаш тарок Тарок ишчи хилатига
ippaiapn чархла- 
Б п ан да  дисклар
кбраиа.11'

ишчи колатгэ купилмаган. ypiianuiCMH.

5. Арра а) арра чархлашч каретка- а) арра чархлагич копкош
И вйатчш ш г сииипг Конклин епилмагал. уршма куйилсин.
автомат тухтатгнчи б) икки елкали ричаг маг- 6) икки елкали ричаг
ишламам холоди. мит учнргичининг кнопка- 

ли кури лмасига бос Mai i л и.
болтлари сотлаисин.

13.2. СПХ русумли аррага тиш чпкариш дастго\и
Ишлати.паи жнн ва липтерлариииг арраларига кайта тиш чика- 

риш пахта корхоналарипп арра таъмирлаш булнмларида урнатилгап 
СПХ аррага тиш чикарнш дастгохларида амалга оширилади.

280, 290, 310 ва 330 тншли аррачарга тиш чпкариш учуй СПХ 
дастгохи (13.5-жадвал) тиш чикдриласттан арра диамстри ва тишлар 
микдорига кариб ишлагиладнган алмашииувчи храповнкли галди- 
ракларга эта. Арра тишлари мнкдорпнипг арра диамстрпга караб 
узгариши 13.4-жадвалда кслтирнлган.

13.4- ладвлл
Арра тишлари мнкдорннинг янги ва канта тиш чикарилган арралар 

днаметрига караб упариши

Канга тиш чпкариш навбати

Арра 
диаметрн 

буйича тиш 
чукурлнгп. 

mm

Арра
диаметрн.

mm

Тиш
мпкдорп.

дона

Жшшч> учун
0 (янги арра) - 320 280
1-130 аррали жин аррасннинг тиши 7 313 280
’Н В т гш ш н  сунг
*• Тиш иккимчи марта чнкарнлганда 7 306 280

- Лишперлар учун
1 (*нгн арра) - 320 330
’ ~ (тиш бнр марта чикарилгандаи сунг) 7 313 330
1 ~ (тиш икки марта чикартгаидаи сунг) 7 306 310
. * Оиш уч марта чнкярнлпнщан сунг) 6 300 310
s ~ Онш турт марта чикарилгандаи сунг) 6 294 290

—^!тиш беш марта чикарилгандаи сунг) 6 288 290
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СПХ дастгохн ва унинг acocnii кисмларининг кундалапг кнпк 
лари 13.4- ва 13.5- расмларда келтнрнлган (харакатлантнрувч!. Им' 
буйнча Кирюш). Вад

Appaia тиш чикарнш дастгохининг асосий ишчи орган i 
конфигурацияси арраминг чикариладигаи тишига ухшайдпган nvaPH 
сон ва матрица хпсобланади. "

Матрица пнчоклари ВК-20 русумли каттик нулатдан тансп 
лантан. Бундай котишма булмай колган холла «Р9» нулатдан Танёп' 
лашга рухсат этилади. Пуансонлар «Р9» нулатдан тайёрланади. Тоб 
лангандан сунг уларпннг каттиклнги HRC-39-62 га тент булиши 
лозим.

Дастгохнннг иш цикли ярим автомат усулида. Электр двигатель 
тинмай ишлаб турган холда охирги тиш чикарилгандан сунг пуан- 
соннинг харакати автоматик усулда тухтайди.

Тиш чикариладигаи аррани куйиш ва олиш купца бажарилади 
Дастгох механизмлари ишинннг кетма-кетлиги электр схема билан 
таъминланади.

Корхоналарда учта тиш чикариш дастгохи урнатиш максадга 
мувофикдир.

Улардан бири 280 ва 330 тишли жин ва лннтсрлар арраларига, 
иккитаси эса 310, 290 тишли линтер арраларига тиш чикариш учун 
тавсия этилади.

Керакли диаметрга дастгохни назорат-шаблон арраларн буйича 
согпайдилар. Бундай жарасн дастгохларни аник созланганда ва 313, 
306. 294 ва 288 mm диаметрга эта булган арраларга бир хил тиш 
микдори танлангапда амалга оширилиши мумкин.

Аррага тиш чикариш сифатининг юкорилигиии таъминлаш учун 
дастгохга пуансон ва пнчоклар, шунингдск, керакли назорат шаблон- 
ларнни чархлаш учун чархлаш мосламаси берилади (13.6, 13.7, 13.8- 
расмлар, 13.6- жадвал).

13.5• жадлал
СПХ аррага тиш чикарнш дастгохининг техник 

характсристикалари

Курсаткичлар Курсаткич микдори

Иш унумдорлиги. арра/соат 110-130
Пуансоннинг бир минутдаги харакати сони 700
Тиш чикариладигаи арралар диаметри. ш т 260-320
«Р9» нулатдан сарф буладнган (1000 аррага) пуансон
микдори. дона 6
9  л ч а м л а р и, mm:

узунлиги 995
кенглшн 840
баландлиш ИЗО

Массаси, kg 443
Электр двигатель тури 4А8054УЗ
Куввати. kW 1 . 1 _____ J
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13.4- раем. СПХ аррага тиш чикариш дасттохн:
1 -  станина: 2 -  эксцентрик: 3 -  харакатлантнрнш вали; 4 -  шатунь;

5 -  тебранувчи суппорт; 6 -  тебранувчи суппорт вали; 7 -  томчиловчи мой 
цдмши; 8 -  матрица; 9 -  сикиш механизми: 10 -  шпмцделлар билан суппорт: 

11 -  стал; 12 -  шпшшелни суриш винти; 13 -  тормоз; 14 -  двигатель ости 
шштасн; 15 -  олиб кетиш енги.

А Л

13.5- раем. СПХ аррага тиш чикариш дастгохининг харакатлантириш 
вали буйича киркимн:

* ~ тебранувчи суппорт вали; 2 -  подшипник; 3 -  бурилувчи шлонкали муфта; 
4 -  харакатлантириш вали; 5 -  хроповнкни суриш механизми: 6 -  фиксатор; 

7 -  обгон муфтаси; 8 -  картер.
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СПХ аррага тнш чнкариш jacnoxinniiir эктимплий носозликлир| 
сабабларн ва бартираф кнлнш усуллари

13б' *п<Ьа.л 
'> Ул*Р1тиг

Носозлнкчар Сабаблари
Арраларнннг а) кувур капали
тиш чнедриш нфлосланган:
зонаспга мой б) томчнлн мойдонла
келпши тух- мой йук.
тайди.

Хроповик a) aiipn Ски собачкала
тухтаб-тухтаб шарнир ли улаиишлар
юради СКИ бу шагал;
бутунлай
тухтайдн.

б) пружина чузнлган.

Аррага тнш Пуансон матрннага
чикариш ксраклича кмрмайдн.
амалга кирпидитар тушмвйш.
ошмаиди.

а) обгон муфтас1ша
Буш айламмш- эскирнш бор;
да улапиш б) эркин юрмш
муфтаснла ури- муфтасн сипган;
.411111 товуиж в) обгон муфтапарн
лишил иди. уяларила суртчлар 

бир-бирнга тмкилгап; 
г) обгон муфтасн 
фнксаторн уясига
утирмайди.

Тсбрапувчн а) мой йук;
суппорт б) олднндан тортиш
подшипник- кучлн булган.
лари клзийди.

Хнринднлар Пуансон мапшт хусу-
пуансон учнга сиятини олгап ва упга
отними качали силликлаш дасттохн-
ва бу уиинг пинг магнит плитасида
нормал иши (а шнлов бсрилпиша уз
хдчач берали. вактила магнитен з*

лапмагаи.

______ Ьартараф кнлнш усу.гтари
а) каналлар тозаланснн.
б) мойдонга индустриал мой куйилсин

а) эскиргаи дсталлар алмшитирнлсии

б) пружина алмаштирилсни на тортплнш 
пружинами кискартирши кисобнга 
амаи а ошмрмлсии.

Пуамсоммммг колатн впит билам 
созланснн ва контргайка яхшнлаб 
котирилснн.

а) муфта алмаштпрш1син;

б) пружина алмаштпрппснн;

в) сургичларпипг бир-бирнга тсгиши 
йукотилснн;

г) фиксаторнинг кнйшайиши 
йукотилснн.

а) узель мойлаисим;
б) полшнппикларнинг котиралииш соз- 
лансин. Подишпниклар копкот очил- 
син ва юмалок гайкалар бироз бушатил- 
сии, бунда, тебраиувчи суппортда Си 
бушлиги пайдо булмаслигнга ахамнят 
берилснн. Тортиш ортикча бушатилгвп- 
да ластгох иши вактмла суппорт бошча- 
си пуансон бнлан тсбрана бошлайди. бу 
пуамсоммммг бир томонлама сйилишига 
ски синишига олмб келади.
Хамма пуапсонларни урниларигв ку- 
йишдап аввал текшириш ва пуансон 
мапнгтлапиб калган булса, мапнггсиз- 
лаптирнш лознм. Бунинг учум 220 тли 
магнит юрппгичпппг галтаги магнии 
мамлопга куйилааи, кейин уии 220 
занжирга улапади ва учирилали. Хар 
кайси учмрмшдан кейин пуансон тек 
рклади ва мапнгг хусусняти йу калган 
булса, машитсизлантиришми тамомл 
мумкнн, акс колда муолажа давом 
эттирилади._____________
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13.6- раем. Аррага тнш никарнш ластгохн учуп чархлаш мосламасн:
I -  станина; 2 -  фляненлн электр двигатель; 4 -  силликлаш бабкаси;

S -  шпиндель; 3, 6 -  шпинделнипг жуфтланган таянч подшипнпклари:
7, 8 -  шпинделнипг таянчларда тебранишини йукотиш учуп шарикли 

подшипннкларга олдшшан тортиб купядиган гайка ва ко1гтргайка;
9 -  силликлаш доираси; 10 -  созланувчи туенк урнатилган кузгалмас 

саклаш кобиш; 11 -  чархланадиган асбобларни икки томонидан енкиб туриш 
учуп икки томонлама сиктич; 12 -  котириш гайкаси; 13 -  ук; 14 -  айланувчи 

столчада чархланаетган пуансон, матрицанинг унг ва чан пнчокларини урнатиш 
учуй учта призма; 17 -  револьвер бошча; 18 -  узунасига узатгич ползуии 
маховит; 19 -  куидаланг узатиш ползуии; 20 -  крестсимон столчанинг 

пастки йуналтиргичи.



13.8- раем. Матрица 
пичокларицннг бурчипшн 
текшириш ччун шаблон 

CI1X.00.019.

13.3. Арра тншларндан kiliobiiiiii чнкарнш дастгочн

Арраларнинг я н т  тишлари чикарилгандан суш линтер аррача- 
ринннг К .И Л О ВИ  бир томонндан (пуаисоипиш чпкиш томонндан), жим 
арраларининг килови эса иккн томонндан чикариладм. Бу жарасн 
жойларда уз кучлари билан тайерлашан турли мосламалар ва содда 
дастгохларда бажариладн.

Бундай дастгохлардан биттаси 13.9-расмда курсатилган.
Киловини чнкаргандан кейин арра тишн учининг кллннлнги 0,7- 

0,8 mm ни ташкил этиши керак. Арралар кдлови арранинг айланаси 
буйича тскис ачиниши керак, чунки пшлов бернчадпган сирт майда кум- 
ли ваппада силликлашда, осой кетаднган киррачачарга зга булнши керак.

Бу ишни бажарншда диамстрн D = 300 inm ва калинлиги 30- 
40 mm булган чархлаш тошлари кулланнлади.

13.9- раем. Арра тишларнлан киловини 
чнкарнш дастгохи:

I -  торткич; 2 -  тутиб турувчи кием;
3 -  сочланувчи таянч; 4 -  шарнир;
5 -  шпиндель; 6 -  арра; 7 -  шайба;

8 -  силликлаш тоши; 9 -  педаль;
10 -  пружина.
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13.4. СЗП русумлн арра тишларпни тоблаш дастгохн

СЗП дастгохн (13.10, 13.11-расмлар, 13.7 -  13.8-жадваллар) бит- 
т а рамала урнатилиб, аррачарпи жим ва линтерларга бир комплексда 
таъминламднган линтер аррачаринп арралаш ва жин-линтер ар- 
рачарнни тоблаш агрегати, тоблаш занжирининг бошкарув шкафи ва 
трансформатордан ташкил тонган.

Жни ва лннтерлар арралари тишларининг учини тоблаш СЗП 
дастгохида арраларнинг пшлаш муддатипи узайтириш максаднда 
ам аш а  ошприладн.

Дастгохни урнатиш ва ишлатнш дастгохнинг паспорти ва тайёр- 
ловчи корхона томонндан 1989 йилда чикарилган СПМ. ОО.ООО.ИЭ 
дастгохдан  фойдаланиш куллаимасига биноан амалга оширилади.

13.10- раем. СЗП арра тишларини тоблаш ластгохн 
(ён томонлан киркими):

1 -  арраларнм уриатнш учун план-шайба: 2 -  редуктор: 3 -  понасимон канпшли 
узатма; 4 -  алектр двигатель: 5 -  кайиш таранглигини созлаш учун электр 

двигатель ости плитасн; 6 -  остки ричаг: 7 -  муштлп ва-л; 8 -  тншлп узатма:
9 -  редуктор; 10 -  понасимон кайишли узатма; II -  муштлар йигиннга эга 

булган мупгтлн вал; 12 -  трансформатор; 13 -  тоблаш занжирн трансформатори; 
14 -  ток кучини созлагич.
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13.11- раем. СЗП арра  тншларнни тоблаш дастгохи (юкорндан KVpiiiiiiiiin):
I -  уч ричаглар ппими: 2 - ричаг вали; 3 -  урта ричаг; 4 -  кулачок;

5 -  шарошка; 6 -  остки ричаг; 7 -  электр двигатель: 8 -  тншлн узатма;
9 - кайта улагич; 10 -  редуктор.

13.7- жадвал
СЗН арра тншларннн тоблаш дастгохининг техник характернстнкаларн

Курсаткнчлар Курсаткнч мнкдори
1 2

Иш унхмдорлиги, арра/соаг:
жинники 150
лпнтерникн 100

Автоматик иччов Осриш муМати, у;
18-20жни арраенга

лип ер арраенга 25-30
Ишлов берилувчи арролар диаметр», mm 280-320
Урнатнлган кувват, kW 0,5

жумлалан; план-шайба харакати учун 0,3
бошкарши аппарат» харакати учун 0,2

Талиб цшииабигап кувват. kW (дай куп эмас):
0.5даеттчпи харакат;1атириш учун

тоблаш ланжнри учун 1.0
Трансформатор бирламчи у рами кучланиши, V 220+Ю
Тоблаш токпнн солдат днаналони. А 80-200
План-шчйбанинг айланти теглиги, rad/s (r/min)

эговлашда 4,2(40)
тобланша 0.4(4)



Л и т и и

----------------------- 1
м л а р и. mm (дан куп эмас):

ЩЩПИГИ 1320
620венглиги

ввланатип! 1030
Массасн. kg 250
Т(&чанган тшиларпинг характеристикам:
_ тоблаиган кисминииг узунлиги (тиш училаи арра 0.5

марказита), mm (дан кам эмас)
_ линтер арраларнпп эговлапша ен кирраси снртннипг 0.4

узунлнтн. mm (дан куп эмас) (жин аррасн эгсшланмаилн).
-  арра тишларн тоблашан кисминнш мнкрокаттиклнгн 1 iHK. 900

kg/ mm 2 (дан кам эмас)
-тобланган арраларнннг чархланмасдан шнлаш соати. (гача) 100

Линтер арраларн тнншарннннг >чн эгопланнб, у ерда кирпб 
олуячи уткнр кнрралар хоенл килинадн. Бу жар.юн тиш 
актнвлнгнни ва момнкни ажратнш мпкдорннп оншрадн.

13. Я- жч!)вШ1
СЗП арра тншларнни тоблаш ластгохннинг эхтнмплин носозликларн, 

уларнннт сабабларн в а  бартараф k iu ii i i i i  усуллари

Носохзиклар Сабабларн бартараф кнлпш усулларн
1. Бошкарпш аппараты 
харакатлаптиргичи юра- 
ди. аммо юргнзгич узпга 
блокировками олмайдм.

Бошкариш аппарата- 
нинг бнрннчн мушт- 
часн микроучиргнч 7 
га босмайдн.

Муштча ва микроучиргнч 
орал шила тнркиш колли- 
рилсии.

2. Тугмача 1 босилганда 
бошкарпш аппарат)! 
учмайдн.

Саклагич куйгви. KI 
пссикликдан саклашч 
ишчи холатидап чнк- 
Кан.

Саклагич алмапггирилсип. 
Каитариш тугмасига босиб 
нсснклпк релсси ишчи 
холатмга куйплсин.

3. Эговлаш ёкн тоблаш 
режнмнда нлан-шайба- 
нинг айлапиш тезлнги оз 
Ь в  куп.

Узгармас ток электр 
двигатели айланнш 
техзнгининг созла- 
ниши бузилган.

1 ва 2 тугрилаш регистор- 
ларп билаи айлашпининг 
Kepuk.ni частоталари ку-
йилсин.

Редуктор ва подшип- 
ииклар клзинди

Мой етарли эмас ёки 
типы к тлдирак тиш- 
лари зарарлапган.

Вакти-вакти билаи момла- 
I in in текшнрилсин ва узел- 
лар ишчи холатида саклаи- 
син.

13.5. А р р а л а р н и  с и л л м к д а ш  у ч у н  В П  р у с у м л н  к у м  в а н н а с и

Жин ва линтерларнйнг барча арраларн чархлашдан ва кайта тиш 
чикаришдам СуНГ Кум- ваннасида (13.12-расм, 13.9-жаавал) силлик,- 
лан"ши керак. Кум ваннасида силликлаш арра кирраларидаги килов 
*а нотекисликларни йукотишга мулжалланган.



зпо
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13.12- раем. Лрраларнн силлнклаш учун ВП куч винил и:
I -  рама; 2. 11 -  ёндорлар: 3, 4, 6, 10 -  унт ва чал тускнчларшшг кобикларн;

5 -  коикок; 7 -  вампа; 8 -  кнетмрма: 9 -  вал таямчм; 12 -  кулфлар;
13 -  корпус; 14 -  электр двигатель; 15 -  шкив; 16. 17 - яриммуфталар.

/3.9■ жаОвал
ВП кум ванмаемннмг техник характернстнмлари

Курсаткичлар Курсаткнч микдори
Вчлничг айлаииш тезлиги. rad/s (r/min):

к варили кум билам ишлов бермшда 66,5(635)
чуян кум билан ишлов бернмии 18.8(180)

Урнатилган кувват. k\V 3
Аррали цилиндрга ишлов бериш муддати. min:

кваршш кум билан 30*
жумладан, арранинг айланиш йумалиши буйича
тескари йуналишда 15*
чуян кум билан факат арра айланишн йуналиши
буйича 15*

Кум ваммасидан чангли кавони суриш микдори. mV* 700
У л ч к м л а р и. mm:

узуилиги 2730
кенглиги 1060
баландлиги 620

Массаси. kg 380

* Курсатилган рацамлар пахта то залаш корхопасида
ишлатиладиган цумчинг сифати ва структурасига 
Чараб аницяанади. ............ ..
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13.6. Лрраларнн тскислаш

Тншларидаи киловн чширилгаидан сунг арранипг тугри чнзик- 
лилипши хоснл килпш учуй арра диски махсус мл тал а  тскнсланнши 
ксрак

Тскислаш шштасн корхонанипг узида диамстри 350-400 mm 
булгап чуян скн пулат куймасидан калинлнги 50 mm дай кам булма- 
гаи холла тайсрланади.

Плита мустахкам урнатнлгаи таглнкга куйиладн. Ишчи сирина 
R = 80. Rt=40 талабнда ишлов бсрилгаи булиши ксрак. Ишчи снртида 
иотскнслпк ва кунма нуксоилар булишпга йул куйнлмайдп, у линсй- 
кани туршзиб (сии билан) текширилади.

Тскислашандан кеиин аррапинг тугри чизиклилит текширилади 
ва диамстри аникланадн. Дискларнинг тугри чизиюпеннл! икки вер­
тикал сшшиклаш сиртларидап хосил килингаи (13.13-раем), кенглиги 
1,5±0,1 mm ли тиркишдан утказиб текширилади.

Тиркпшнинг улчамлари узуилиги ва балаидлиж буйича арра 
диаметрпдап катта булиши ксрак. Тиркишдан уз массасп бшан утиб 
кстган арралар ярокли хисобланади.

Арранипг диамстри арра улчамини курсатувчи булимларга эга 
булган масштаб линейкали махсус 2 асбоб (13.13-раем) ердамида 
аникланадн.

Арранипг тскислаш циклининг уртача давомийлнгн 31,6 s ни 
ташкш! этади.

13.13- раем. Арра дискинииг тЗтри чишклнлипши тскшпрнш асбобн: 
I -  тнркшилн калибр; 2 -  диск диамстрнни текшнргич.

2
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13.7. Лррали m uiiiup  iapiiii ва колосниклн панжараларпи 
тайёрлашнннг асоснн шартларн

Жип ва линтсрларнн ишлатиш тажрнбаси шуми курсатадики 
факат тугри йигилган аррали цилиндр, колосниклн панжаралар ва 
яхши созлангап тсхналогнк тиркишларга эга булган машиналар узок, 
вакт тухтамай ншлайди хамла юкорн сифатли пахта махсулотини 
бсрали.

Арра таъмирлаш булимнда аррали цилиндр ва колосниклн 
ианжараларнп йигишга ажратилган жой булиши ксрак. Бу срда 
захирага:

а) жиилар катори учуй (1 та), линтсрлар1а  (2-4 та), тола тозала- 
гичларга (комплект -  биринчи, иккинчи ва учннчи аррали цилиидр- 
ларга) аррали цилиндрлар;

б) жиилар катори учуй (1 комплект), хамма линтсрларга (2 ком­
плект), тала тозалагичларга (1 комплект, уч колосниклн панжарадаи) 
колосниклн панжаралар куйиш тавсия килинади.

Бундам ташкари, йигилган аррали цилиндрларнп тскширнш учуй 
назорат рсйкалари ва колосниклн панжаралар куйиладн.

Иккпта ёки учта ДП-130 жиилар катори билан жихозлангаи 
пахта тозалаш корхоналарида ички диамстри 100 mm булган арра- 
лардан фойдаланпш тартиби:

-  биринчи жим 320 mm ли янги арраларпи ишлатпшга созла- 
нади;

-  иккинчи жин 313 mm ли биринчи кайта тиш чикарилгаи арра- 
ларни ишлатиш га созланади;

-  учннчи жин 306 mm ли иккинчи кайга тиш чикарилгаи 
арраиардан фойдаланишга созланади.

Хар кайсн жин узига мулжалланган днаметрдаги аррага 
созланади.

Бу та/1абларга риоя кплиш мажбурий хисобланади, бу -  кор- 
хонада ДП-130 жикларн учуй янги арралар сарфипи 3 марта камай- 
тирншни таъмиилайди.

ДП-130 жинларида фойдаланилган арраларпи ишлатиш учуй 1- 
ски 2-боскич линтсрлари каторидан битта машина шуидай арра- 
лардан фойдаланишга мосланади.

Бунинг учун:
а) битта линтер аррали цклиндри учун диаметри 100-0,07 mm 

булган вал тайёрлаш;
б) аррали линтер учун бир комплект арралар оралиги кистир- 

гичи (ички диамстри 100 + 0,07 mm ) тайёрлаш етарлн булади.
Бу кистиргичлар ЗХДДМ жин кистиргнчларидан чнзма (13.14- 

расм) буйнча тайёрланади.
Бу арра ва кистиргичлардан йигилган аррали цилиндр хар доим 

битта линтсрда фойдаланиладм.
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13.14- раем. ДП-130 жииикииг аррашрилан учннчи канта гнш чнкарпшлан 
Кении ишлатншла кулланиладиган линтер арра оралит кнетиртчп.

Арралар оралиш кнетиртчи аномии котишмасидан тайерланалн 
ва куйидаш улчамларга зга булиши керак (13.10-жадьал).

13.10- жадмал
Арралар оралиш кистиргнчи улчамларн

Машмпалар Кистпрма 
диамстри, mm

Тешнгининг 
диамстри, пип

Кястирма 
ка. ай плит, т т

86 аррали жин 160 Ъ1.8**' , 17.05+0.01-0.04
130 аррали жин 160 100,0+0.35+0.12 17.05+0.010.04
160 аррали линтер 160 61,8+0,2+0,1 8.75±0.05

Арралар оралиш кястиргичинннг кал и плит чскли калибр 
(13.13- раем) билаи тскширилади.



13.16- раем. Арралн ннлнидр-тарни niiniui учуй стандарт 
ренканннг улчамларн:

а) -  86 ва 130 аррали жмнлар учун; б) -  160 арралн линтерлар учун.

Арралн цнлипдрни finmni стандарт рейка (13.16-раем) кенглищ 
-  (1.5±0,1) mm буйнча амалга оширнлишн керак.

Рейкадаги кссиклар калами: 86 ва 130 аррали жинларга 
18.00±0,05 mm. 160 аррали линтерларга 9,7±0,05 mm булиши керак.

Йигнб булингандан сунг арра вали зич килиб гайкалар билан си- 
кнб куйилпши керак, зич килиб епкилмаган арралар кучли силки- 
нпш.лар хоси.л килиб валнннг эшлишига олиб келади. Икки четдаш 
арраларппнг орал ши ташкарнсидан улчанганда куйидагича булиши 
керак (назораг рсйкаси билап аникланади):

а) 86 аррали жпнларники 1333,35 mm;
б) 130 арраш жниларники 2322,95 mm;
в) 160 аррали линтерларнпки 1543,85 mm.
Арралн цнлиндрлар узаро алмашпнадиган булиши керак, шуиинг 

учун йигилгандап сунг стандарт колосникли нанжарада текширилади.
Арралн цилшшр стандарт колоспикли нанжарада эркин, колос- 

ннкларга тс I'M ай айланпши керак. Арралар колосниклар орасидаги 
тиркпшпинг уртасида турншп керак.

Арраларнннг колосникларга тешши аникланганда арралар мах- 
сус мослама -  «вилка» бнлан тугриланиши керак.

Арра тнш.лариннпг радиус буйича уриши 2 mm дай ошмаслиги. 
ён томонга уриши эса 0,2 mm дан куп булмаелнги керак.

Туфн йигилган аррали иили)шрни кул билан (слкаси 20 sm бул- 
1анда) 49 N дан ошмаган куч билан айлантириши керак.

Тола тозалагпчларнинг аррали цшшндрлари зарарлаиган тншла- 
ри микдорн жин ва линтерлариикига тугри кед ганда алмаштирилаД* ■

Уларнинг ишлаш муддатн -  бир мавсум.
Алмаштнрнш учун йипшган ва балансировка килингап хо 

кслтирила.нп-ап тайер арралн цилиндрлардан фойдаланилади.
Арралн ишинирларни жинда урнатишда куйидаш улчамл р 

рноя килиш керак:
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а) арраларнинг колосникдаи чнккан жойндаи колосник бурили- 
ц лпача  50±2 тш  булиши керак;

б) арранинг колосникдаи чиккан жойларндан 1 0 0 ± 2  т т  масофа- 
да улчапгап арранинг колосникдаи ишчи камерага чикиши 47-55 т т  
га тенг. Арраларнинг колосниклардан чикиш жойи ва уларнинг ко- 
лосниклардан чикиб туришининг назорати шаблон (13.17-раем) 
билан амалга оширилади;

в) аррали цилиндр тишлари ва хаво камерасининг сошюси ора- 
лиги 1,5±0,5 mm га тенг булиши керак.

А р р а л и  цилиндрни момнк ажратгичда урнатилаётганда куйидаги 
улчам ларга  риоя  килиниши керак:

а) аррали цилиндр ва айлантиргич курагининг кирраси оралиги 
10-14 mm ни ташкил этиши керак;

б) с и к и ш  планкасилан 126±2 mm масофада арраларнинг колос­
никлардан  чикиб туришн 25-30 mm ни (13.18-раем) ташкил этиши 
керак:

в) аррали цилиндр тишлари ва хаво камерасининг соплоси ора­
лиги 0.5-3.0 mm га тенг булиши керак;

г) бир диаметрдаги арраларни конкрст линтерга бнриктириб ку- 
йиш тавсия этилади, бу теги шли улчамларни кайта урнатиш зару- 
ратидан озод килади. Жни ва линтерларнииг колосникли панжа- 
ралари кутарилган холла биронта хам арра колосникли панжарадан 
чикиб турмаслиги керак.

Ж н н  ва линтерлар учун колосниклар алохида-алох!ша чикарилади.

^А/7- раем. Жнннинг арра.ш 
ч*и иидрн т)три (рнатилганлнгннн 

т*кширишда шаблон холатн.

13.18- раем. Линтернннг арралн 
цилинлри тугрн Урнатилганлиппш 

текширишла шаблон холати.
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Жин колосникларн нкки пиша -  УМПД, ДП-130 ва 4ДП 
ншчи камсрасида мшлатиладнган ДП.АН.005 русумлн оддий ^ 
5ДП-130 русумлн жинларда ншлатнладиган копсоллн 5ДП7(Н опт 
(13.19-0. б расмлар) шаклда тайсрланадн.

Жин колосникларн юкори кнсмида, лапкага утиш жойида «хо 
лодилышк»га эта булншлари ксрак.

Колоспикли панжаранн ймгншдан аввал \ар кайси ДП.АМ 00S 
колосннпна кушимча ишлов бсрмладн -  бурилишлаш уткир кирпа- 
ларн /?= 10 mm буйича юмалоклаиади. Ишлов бернш чархлаш даст. 
чохнда снлликлаш тошн билам кулда амалга оширилади. Бу * 0 й- 
ларда колосниклар орал ней 6-7 mm ни ташкил этиши ксрак. Бу ко- 
лосниклар оралигига тортиб кетилган, аммо арра тишларп билам 
хали узиб олинмаган толаларнннг чикишини осонлаштиради хачда 
колосниклар оралиги тикнлишининг олдини оладн.

Чигитлар колосниклардан утнб кстмаслиш ксрак ва тиркишнинг 
бундам кснгайишн чигнт утнб кстишинннг олдини оладн.

Линтер колосникларн нкки русумда чикарилади: чуяндан ЕН109- 
67Б русумлн ва пулатдан EI1109-67Д русумлн (13.19-е, г раем).

Колоеннкли панжараларнн йнгиш урнатмлгаи махсус дастгохлар- 
да стандарт аррали цилнндрлар буйича ва колосниклар рамасини стан­
дарт аррали цилиндрча ннсбатан тскшнришдан бошланнши ксрак.

Четки арра билам ёидор орачнги иккала томондан бир хил були- 
ши керак, юкорнги ва настки колосник бруслари аррали вал умна 
ннсбатан параллел булиши ксрак.

Колосниклн панжараларни йнгишии бошлашдан аввал сн брус 
машина ншчи камсрасининг шаблони билам тскшнрилиши ксрак.

Юкориги ва настки бруслар с ирги тозаланиши шарт.
Жин ва линтерларнинг колоеннкли панжараларнни йнпшч четки 

колосниклардан бошланнб, улар ншчи камера ёндорларига зич урна- 
тнлишлари ксрак.

Колосникларнинг холатлари ншчи камера шаблони буйича тск- 
ширилшии лозим. Бир вактнинг узила колосниклар иккала ланка- 
ларинииг брусларга тегиб туришн хам текшнрилади.

Колосникларнинг усткн лапкаси ёи брус Mippacii билам бир 
баландликла булиши ва хар кандай холатда хам кнррадан наст 
булмаслипч ксрак.

Колосниклар лапкалари оралнпчга сурикли картондан кистирпчч 
куйишга рухсат этилади.

Колосникларни йнпчшда уларнинг урнатиш вннтларн охирнгача 
тортнб куйилади. Улар колосниклар сиртндан чикиб турмасликлари 
ксрак.

Болтлар бошчаларидаги, шунингдек. ички сиртидагн кирРалаР 
нукотилмшн ксрак.

Кул бнлан колоеннкларч а боенлганда колосниклар кула. 
масликларн ксрак.
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13.19- раем. Колосниклар:
а) жинникн. оддий ДП.АН.005: б) жинники, консолли 5ДП.ОЗ.ООЗ; 

в) линтерларпики. ЕН 109-67Б; г) лиитерларники, ЕН 109-67Д.
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Колосмиклар уяларида мустахкам урнашишлари ксрак. Люфт , 
ва кийшаймшларга йул куйилмайдн. Улар шупдай урнатилалик'Г 
арралар кенглнги иуйшиги жалвалла курсатнлган улчамлардаги 0р ' 
ликнннг уртаснда булсин. а'

! $ ■ ! I -  ж а д в а .1
Арралар кеш лиги opa’iiiriiiiinir улчамлари

Жин Линтер
энг кичпк 
оралик. 

mm

энг катта 
оралик. 

mm

ЭНГ кичик 
оралик, 

mm

ЭНГ Катта
оралик,

mm
Колоеннкларнинг ишлаш 
жойида 2.6 3.2 2.4 3.0
Колоеннкларнинг юкори 
кнсмида 4.5 5,0 2.4 3.0
Колоеннкларнинг пастки 
кнсмида 4.5 5.0 4.2 5.2

Колосникли паижараларнииг иш жойидагм оралнги кснглиги 
ЗОтш узунликда, улардан 15 т т  арранипг колосмиклар орал и т  га 
кмришлам юкорп кнсмида ва 15 т т  -  пастки кнсмида, бир хил 
булиши керак.

Колосмиклар орапмпщат тиркишмимг узгариши мш жоймлам 
юкори ва пастки томоиларга бир тскис узгариши лозим.

Ишчм тиркишлар махсус чсклм калибрлар билам тскшмрилади.
Колосник ламкаларм ва см брус орааша хосмл булгам барча 

тиркишлар яхшилаб шпатлевка килммади.
Колосмиклар йипшгандам сунг колоеннкларнинг ишчм енртлари 

мазорат лимсйкасм билам тскшмрилади. Баъзн колоеннкларнинг 
тугри чизиклилигидаи чикишм ишчи киемда 0 ,6-0 ,8  mm дам, колган 
кисмларда 2  mm дан ошмаслиги керак.

Иш жойида едмрилишм ссзилгам холла колосник зудлик билам 
ямгисига апмаштирилиши лозим.

Колосмиклармимг ейилиши окибатида арра тишлари утнш жо­
йида колосмиклар оралипшинг кемгайиши жинларда 3,2 mm гача, 
лимтерларда 3 mm гача булишнга рухсат этилади (13.11-жадвал).

Арра тишларимимг утиши окибатида ораликминг кенгайншида 
колосник алмаштирнлгунча ишчи камера, кешдйган оралик аррамммг 
камерага чикиш жойидан пастда колдмрилиб, туширалади.

Колосникли памжараминг тугри йнжлиши бутум чигитлар ва 
толали махсулотлармимг чикм1щмларга утишими йукотнб, колоенмк- 
ларнинг ишлаш муддатнми узайтмради.

13.8. Ташнш курилма-зари

Электр телферли монорспьсли йул (13.20-расм) аррали иилиндр- 
лармм автомат арра-чархлагмчга, кум вамнасига куйиш ва олиш,
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шупппгдек, аррали шишнлр-парпи ва арра пакстларини арра таьмир- 
лдщ булимида ташиш учун ишлатиладп.

Арра таъмнрлаш булимидаги огир ншларни механизациялаш ва 
хизмат килувчи ходимларшшг жисмоний мсхнатинп осонлаштирнш. 
ксраксиз жараёнларнн йукотиш ва булимлаш пшларшшг кнйннлн- 
niiiu камайтириш максадида 13.20-расмда курсатнлган мсхаинзмлар 
тавсия этил ад и.

Аравача «о» (13.20-расм, 13.12-жадвал) махсус идиш га тахлангаи 
ёки булим омборидан, жим ёки линтер цехндаи яшнкларда жим ва 
линтер арраларини гашиш га мулжалланган. У рама (2), таглнк (1) ва 
щлдирак (3) дан ташкил топтан.

13.12- жадвал
Аравача («л») нннг техник характеристнкаларн

"Ул ч а м л а р и, mm: 
узунлши 1200
кенглнги 700
0ЯММЛИГИ 800

Арра таглигн юзаси, mm 6x86
FmuapaK днаметри, mm 160
Рилдирак оралнги. mm 600
Рилдирак базасн, min 700
Массасн. kg 73

Кузгалувчи стол «б» дан (13.20- раем, 13.13- жадвал) арраларни 
идишда ва идишеиз цех нчида ташншда фойдаланилади.

У тапшк (1), токча (2) ва рама (4) бнлан богланган даста (3) лардан 
иборат. Стол 4 та гилдиракда юргизилади. Кдйга тиш чпкарнладнган, 
чархланадиган еки текисланадиган арралар аравачанинг устки ток- 
часига куннладн ва иш жойига олнб борилади. Ишлов берилган 
арралар остки токчага тахланади ва жараёи тугагач жавонларга олнб 
борилади. Бу холатда арраларни иш жойига олнб бориш. уларни 
махсус столчага тахлаш, ишловдан кейинги тахлаш ва олиб бориш 
жараенлари кискарадн.

13.13- жадвал
ВДзгалукчи стол («б») пинг техник характернстнкалари

^ л ч а м л а р и .  mm: 
узунлнги 1200
кенглнги 440
баланшшги 630

Рилдирак днаметри. mm 160
Рилдирак базасн. mm 900
Рилдирак оралнги. mm 440

_Массаси, kg 72
Агдарипувчи арава «в» (13.20- раем) кумни кум ванналарига алиб 

бориш, чикзнщи ва ифлосликларни олиб кетишга мулжалланган.
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13.14- жадвал
Агдарнлувчн аравача (««»)нннг техник характернстикаларп

■ Курсаткнчлар Курсаткнч микдорн
"У л ч а м л а р и. mm:

УСИЛИИ! 1150
кенглигн 660
баланд ним 800

Кузовининг хажми. т ' 0.1875
Гилдиракиинг дмаметри. mm 160
FiouiHpaK базаси. mm 598
Массасн. kg 39.2

йипшгаи аррали цилиндр.ларни ташиш аравачаси «г» (13.20- 
расм, 13.15-жадвал) цнлиидрларни цех пчида ва цехлараро ташишга 
мулжалланган. Аррали цнлннлрлар аравачага электр телфер ердамнда 
чикарнлади ва туширмлади.

13.15- жадвал
Аравача («г») нннг техник характеристнкаларн

Курсаткнчлар Курсаткнч мнклори
У л ч а м л а р и .  mm:

уэунлнгм 2100
кенглиги 500
баландлнги 900

Fwiaiipanimnir дпаметрн. mm 160
Гилднраклар оралпгн. mm 1515
Гилднраклар базаси, mm 300
Массасн. kg 45

Арраларнн пакстларда ташнш учун махсус идиш «г)» (13.20- раем, 
13.16- жадвал) дан фойдаланилади. У корпус (1), стержень (2) ва 
ласта (3) дан иборат.

13.20- раем. Кутарнш-ташиш воагталарн:
«а» -  аравача: I -  рама; 2  -  таглнк: 3 -  гилднраклар; «б» -  кузгалувчи стол :

1 -  таглнк; 2 -  остки токча; 3 -  ён дастаси; 4 -  гилдираклардат оёкларн; 
«в» -  агдарнлувчи арава: 1 -  рама; 2 -  кузов; 3 -  оёк педали; 4 -  гилднраклар. 

5 -  таянч оеклар; «г» -  аррали цилиндр учун аравача: I -  рама; 2 -  шлли- 
раклар; 3 -  вал учун таянчлар; 4 -  даста; «Л» -  арра пакетлари учун махсус 

идиш: I -  корпус; 2 -  стержень; 3 -  дасталар; «е» -  занжирли илгич: 1 -  халка, 
2 -  олиб юрувчи занжнр; 3 -  илмоклар.

13.1 б- жадвал
Махсус идиш («<)») нннг техник характеристнкаларн

Курсаткнчлар Курсаткнч мнкдори
ч а м л а р и, mm:

узунлит 550
кенглиги 330
бкландлнги 60

Сигнмн, арра 43
М а с с а с и. kg:

арраенз 6.0
крралар бнлан 20-26
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Арра пакстларм ташлападиган махсус идиш « е »  (13.20- раем) 
халкд (1), икки заижир (2) ва нлмок, (3) дан ташкил топгаи. Махсус 
1ШИШНИНГ харакатламиши элсктр телфер билам амалга оширмлади 

Арра таъмирлаш цехи шичиларииннг бслшланган ишларпц ба- 
жаришн учун куйидаги жадвалда курсатилган маълум вакт мсъсрларн 
урнатилади (13.17-жадвал).

IS. 17- жаднал

Арра таъмирлаш цехи iiuniiciapiiiniiir белпиашан ншларпи 
бажаришлат вакт меъёрлари

Жараенлар
Арра 

днекларн 
микдори, 

дона

Даст го* 
русуми

Мутахассислик ва тариф 
разряди

Тармок-
Даш вакт 
меъери, 

соат

Арра тншларини
чархлаш

80
160

ПТА-М2
ПТА-М2

Чархловчи 2-3- разряд 
Чархловчн 2-3- разряд

0,7
1.6

Арра! а тиш 
чикдриш 100 СПХ Тиш чикарувчи 3-4-разряд 1,07

Арра дискидан
клловни
йукотиш

100 - Тиш чикарувчи 3-разряд 0.35

Аррани
текислаш 100 - Рихтовалшик 3-4-разряд 0.97

Арра дисклариии
силликлаш 80 Силликловчи 2-разряд 0.80

Арра тишларини 
тоблаш сзп Тобловчи 4-разряд

Корхонада
урнати­

лади
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14- б о б .  ПЛХТЛ ТОЗАЛАШ  КОРХОНАЛАРИДА 
ИШЛАТИЛАДИГАН ЭЛЕКТР УСКУНАЛАР

1 4 .1 - ж а д н а я

дсоспн электр катталикларнинг ГОСТ-1494-77 га бнноан харфлар билан
белгиланншн

Катталнклар

1С)'1ланнш
Ток куч"
Актча кувват 
Реактив кувват 
Тулик кувват 
Частота
Актив каршилик 
Реактив каршилик 
TJЛИК каршилик 
Актив энергия 
В ктпв энергия 
Сигим
Нндуктивлик
Нисбий утказувчанлик 
Ёритилганлик
Кучланиш ва токпинг турли фазалиги 
Бурчак электр частотаси

Белгила- 
НIII II и

Улчов бирлнги
помп киска бел- 

nnainniiii
и вольт V
1 ампер А
р ватт W
Q вар var
S вольт-ампер VA
/ Герц Hz
R Ом О
X Ом о
Z Ом а
W kWh
W kvar-h
<? фарад F
L генри н
J метрга сименс S/iti
Е люкс lx
Ф| радиан rad
<0, радиан секунд rad/s

14.2- жадная
Электр энергия гарфннн хнсоблаш учун тру ими кпстирмалар томопидан 

талиб килиналиган куаватии аниклаш формулалари

Курсаткнчлар
Курсаткичмн
аниклаш учуй 

формула
Шартли белгилар

1 2 3

1- Актив кувват, kW Р ,К ,К 0
Р = = Р,К0 

ЛдяЛс

Р -  хнсоблаш талаб кнлина- 
днган кувват. kW;
Ру -  ток истеъмол килувчн- 
нииг ту лик актив (урнатнл- 
ган) куввати. kW’;
Г|3. - двигатель ФИКи; 
т\с -  электр тармоги.ФИКи; 
К„ -  бир вактлик коэффи­
циент;
А, -  юкланиш коэффиииеити 
К' -  эхтиёж коэффиииеити. 
лойихалаш ташкилотлари 
томопидан 0.6-0.7 кабул 
килимадн.
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Дчяоми
1 2 ~ 3 -~-j

2. Тулик кувват. kVA 5 = —
со *  9

3. Реактив кувват, kvar Q = Ssimp
4. Актив энергнянннг 
йнллнк сарфн (истеъ- 
мол кнлнниши), kW h

W. = Р"Т,
-  уртача талаб килима- ~~ 

диган кувват, kW;
Tt -  корхонанниг 1 йилда 
хакикип ншлаш соатн

5.Максимал актив 
энергияии бир йнллнк 
ишлатиш соатн, h

«V
Та max = рmax

Р1М, -  макенмал талаб 
килинадиган кувват, kW

6. Максима! реактив 
энергиями бир йиллик 
ишлатиш соати, h

%
‘рвах ~ 0*юах

Wp -  реактив энертяминг
бир ЙИЛЛИК НСТСЪМОЛ и, 
kvar-h:
Qnax ~ реактив кувватдан 
макенмал фойдалапнш, kvar.

7. Урта хисобдаги кув­
ват коэффициент»

w.
ig<e * ^

8. Киска туташгап ро­
тор, ли электр двигател- 
га эрувчн кнетиргич ва 
кабель киркимини таи- 
лаш. Эрувчн кисшргнч- 
нинг номинал токи, А

' Ht 2.5

/, -  электр двигателнинг 
поминал токи. А;
К -  юргнзиш токннинг 
карраланнш сони.

9.3анжирга уланган 
электр двигателлар гу- 
рухи учуй эрувчи кис- 
тнрмалар юргИЗИШ ре- 
жимига караб танлана- 
ди. Эрувчи кистирма- 
нинг номинал токи, А

•-I

^ и * 2.5 •
H

бу ерда /„, i. 1  lM 1

£  /и -  электр двигателлар 
1

номинал токлари йипшдиси,
А;
"£/„ -  энг катта электр 

■
двигатель токидан ташкари 
ушанинг узи, А;
/р -  энг катта двигателнинг 
юргизиш токи, А. ---------

10. Автомат учиргич- 
ларнн таилаш. Юкла- 
пиш саклаш учуй учир- 
тчнинг номинал токи.

Электромагнит ёкн 
комбпиациялаштирнлган 
учиргични киска ула- 
нншлардаи саклаш учуй 
уртача ток

Электро магнит учир- 
гични учириш токи

A ^ A,

A  ^  A

/«*« > А .  *

-  тизимнинг узок муд- 
датли хисобланган токи;

Jnш -  тизимнинг киска муд- 
датли энг куп юкори токи;
К -  юкори токни аниклаш- 
дап! хатоликларни хисоога 
олувчи ва учиргич характе 
ристикаларининг ноаникл
гини хисобга олувчи коэф 
фиинент: 100 А гача К,- ’ ' 
ушан куп юргизиш >1,и

. J L ± ' J L — -------  ------------

1

Д и в а м и

--------------- - 2 3
двигателнинг 2 •AiyxK У„А, -  истеъмолчииинг юрт-

юкори токи зиш токи:

Ток кабул кнлувчилар 
Ьрунини юкори токи

/„„ = и н -  У.^О-АГ') 1нл -  энг катта юргизиш 
токига эга булган двигатель 
номинал токи;

-  энг катта юр- 
ппиш токи/ш двигатель юр- 
ппши токннинг карралигн; 
I  /„ -  хамма ток кабул ки- 
лувчилариинг поминал токи 
йнгинднеи.

14.1. Электр таъмнноти

Юкорп ва паст кучланншли тизммлар, трансформатор стан- 
циядаридап ташкнл топтан пахта тозалаш корхонапарн ва тайсрлаш 
пунктлари элсктр таъминот тизкми ншлаб чикарншнппг талабларинп 
каноатлантириши учуп таъминот манбаилан нстсъмол килинадиган 
жойга кераклн микдорда бир ёкн уч фазали ток узатнш учуп хизмат 
килади.

Элсктр таъмнноти тизимп киришдан то сунгги элсктр эпертя 
нстсъмолчисига кадар доимий юксалиш ва пшлаб чикариш кув- 
ватинн ншлаб чикариш шароитларини хисобга олган холда узгар- 
тирнш имконига эта булишп керак.

14.3- ва 14.4- жадвалларда элсктр энергия мапбан ва нстсъмолчилар 
кучлапишларпнмпг номина'1 кнймати ГОСТ 721-77 ва 21128-83 ларга 
биноан келтирилган.

14.3- жадвил
1 kV гача fiy.iraii электр энергия мянбан ва нстеъмолчилар 

кучланишлариннпг номинал кинмати

Узгармас ток. V Узгарувчан ток, V

М ан ба в а  
У з г а р т н р щ ч л а р

—------- - ^

занжир ва 
истеъмолчплар

манба ва 
узгартиргичлар

занжир ва 
нстеъмо/1чилар

бир
фазали

уч
фазали

бир
фазали

уч
фазали

12. 28. 48. 
68, 62. 115, 

230. 460

6. 12, 27. 5. 
48. 60. 110. 

220. 440

6. 12. 
28. 42. 

62. 115. 
230

42. 62. 
230, 400, 

690

6. 12. 27. 
40. 60. 
ПО. 220

40. 60. 
220, 380. 

660

349
348



1 kV дан юкорн булгаи элсктр энергия маннам ва истеъмолчилар* ад*ол 
куч/iaiiiitiL'iapiiHMiir номинал кмнматп

Э с л а т м а :  К инслар ичида курсит илгин кучланиш  ям ги  лош цалиниёт гин  кор \и н и ла р га  
тане ил титчайди.

Турли кучланишли тармоклар учун элсктр энергияни узатиш ма- 
софаси кучланишннпг рухсат этилган ласаниши шартига кура 14.5- 
ва 14.6-жалвалларда курсатилган.

14.5- жидеал

Кучланиши 1 kV дан юкори булгаи электр энертанннг угатилаётган 
кувватга караб узатнлиш масофаси

Йуналншдагн номинал 
кучланиш, kV

Узатнладиган кувватлар, 
kW

Узатилишнинг тахминий 
масофаси. km

6 2000 гача 5-10 гача
10 3000 гача 8-15 гача
35 2000-10000 гача 20-50 гача
МО 10000-50000 гача 50-150 гача
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14 .6- ж адвал
Кучлаппшп 1 kV гача булгаи элсктр энерпининг махаллин ппнмларла 

юкланганлигига караб лап п и ш  масофаси

Кучланиш. V Истсъмол кувватн, kW Тизим утилит, т
" ------‘ 10 гача 30-200

20 30-100
220 30 30-50

50 30 гача
10 гача 300-200

380 20 200
30 100-200
50 50-200

75-100 30-100

Э с л а т м а :  Т и ш *  (кт ж ир) угунлигю т нг кц о р и  чегарш и  техник ш ароит лирги 414x 16 
бериягин (ш рписодий ф ойдилилигига царив *мае).

14.1.1. Трансформаторлар

Трапсформаторларга умумий техник шартлар РОСТ 11677-85 да 
келтирнлган.

Трансформаторларпнпг шартли белгиланиши харфлп ва ракамли 
кисмлардан иборат. Харфли киемн белгиларини куйидаш тартибда 
келтириш керак:

-  А -  автотрансформатор (келтирилмаслит хам мумкин);
-  О ёкн Т -  бнр ёки уч фазали трансформатор;
-  узилган чулгам НН (паст кучланиш), келтирилмаслит хам мумкин;
-  совитиш усулининг шартли белгиси (14.7-жадвалга биноан).

1 4 .7 - ж аА вал
Совитиш тнэимнининг шартли белгилари

Трансформаторни совитиш тизимининг тури Шартли
белгиси

1 2
M oi'uiu т р а н с ф о р м а т о р  

Хаво ва МОЙН11НГ табиий айланиши М
Хавонииг мажбурий ва мойнинг табиий айланиши Д
Хавошшг табиий ва йуналтирилмаган мой окими билаи 
тескари йуналиши мц
ДЩДрИдагииииг узи. факат йуналтирнлган мой окими буйича нмц
Йуналтирилмаган мой окими билаи хаво ва мойнинг мажбурий 
айланиши мой окимнга тескарн дц
Шуиннг узи, факат йуналтирнлган мой окими буйича НДЦ
ИУиалтирилмагаи мой окими билаи сув ва мойнинг мажбурий 
мой окимнга тескари айланиши ц
Шуиинг узи, факат мой окими буйича н и

—-_____
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Лчяоми
1 2 ----

ЕпмчйЧигчн суюц Оихпектрикпи трччеформчпюр.шр
Ёнмайдиган суюк диэлектрик билан табиий совитиш Н
Шушшг узи. хавонннг мажбурий айланнши билан нд
Шунннг узи. суюк днэлектрикнпнг йуналтирилгаи окнмм билан ннд

К>РУ* мрансформчторлчр
Табиий хаво билан, очнк ясалган 
Табиий хаво билан. епик ясалган с

сз
с г
сд

Шунинг узи. герметик ясалган
Хдволи, хавошшг мажбурий айланишн билан

-  3 -трансформатор табиий мой билан скн снмайдшан сучок, 
диэлектрик билан совпткладиган ва кенгайтиршченз азот сстпкчаси 
ердамида химояланувчан килпб ясалган:

-  Л -  трансформатор куйма нхота билан ясалган;
-  Т -  уч чулгамлн трансформатор (нкки чулгамли трансформа­

тор Султан холда булмаелнгм мумкин);
-  Н -  РПН трансформаторн (трансформаторнн юклангап холда 

ростлаш имкопи билан).
14.8-14.10-жадвачларда корхоначарда ишлатилабтган мойли 

трансформаторларнинг маълумотлари келтирилган.
14.8- жпОвал

35 kV гача учумий кулланишлагн уч фазали нкки чулгамлн монли 
грансформаторларнинг техник характернетнкаларн (ГОСТ 11920-85Г буйнча)

Тури

Номн-
нал

кувват,
kVA

Кучланншлар Чулгам- 
ларнинг 
уланиши 
ва lypyxu 
схсмаси

Кувват
йукотиш, W

кт
куч-
ла-
ни­
ши,
%

СЮ
то­
ки,
%

ЮК ПК
СЮ КТ

1 2 3 4 5 6 7 8 9
TM-25/IO 25 6.10 0.4 У/ Ун-0 130 ЫЮ 4.5 3.2

У/Zh-II 690 4,7
ТМ-40/10 40 6.10 0.4 У/Ун-0 175 880 4.5 3

У/Zh-II 1000 4,7
Т.М-63/10 63 6.10 0.4 У/ Ун-0 240 1280 4.5 2.8

У/Zh-II 1470 4.7
ТМ-100/10 100 У/ Ун-0 1970

6.10 0.4 У/Zh-II 330 2270
У/ Ун-0 1970 6.5

ТМ-100/35 35 0.4 У/Zh-II 420 2270 6.8 2,6
ТМ-160/10 0.4 У/ Ун-0 2650 4.5

160 6,10 0.69 Д/Ун-П 510 3100 4.5
2,4_0.4 У/Zh-O 3100 4.7

ТМ-160/35 0.4 У/ Ун-0 2650 6.5
35 0.69 Д/Ун-11 620 3100 6,5

0.4 У/Zji-O 3100 6,8
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1 2 3 4 5 6 7 8 ~~9~~
~ 0 $ ~ТМ-4000/10 4000 6:10

10
3.15
6.3

У/Д-И 5200 33500 т г ~

ТМ -4000/35 4(КЮ 35
20.35

3.15
6.3;10.5

У/Д-11 5300 33500 7.5 0.9
ТМ-6300/10 6300 10 3.15:6.

3
10.5

У/Д-11 7400 46500 7,5 0.8

ТМ-6300/35 '>4)0 35
20:35

3.15
6,3:10,5

У/Д-И 7600 46500 7.5 0.8

Э с я а т ч и ■ Д/Ун-11 чулгамининг улапшп схемаси ва гурухн хамма 
ясаш усуллари ва У/Ун-О (1000 kVA гача) учуи.
• Кунншп йучоттилщуи чабул цияиш синоняп/т натижаси буйича аничяанади.

14.9- жадна j
Moii диэлектриклн 400-1000 kVA кувватлн модершпацнялаштнрилгач 

трансформаторларнннг техник характернстикаларн

Тури

Номинал
кувватн.

kVA

Кучланиш- 
лар. kV

Кувват йукотиш, 
W КТ куч- 

ланнши, 
%

СЮ
токи.

%КЖ ПК СЮ КТ

ТМ-400/10 400 6:10 0.4 900 5500 4.5 1.5
ТМ-630/10 630 0.69 1250 7600 5.5 1.25
ТМ-1000/10 1000 1900 10500 5.5 1.15

14.10- жадная

Грансфорчаторлар полстаицнялари кочплектларн учун уч фа ia.ni у мучки 
кулланншлагн монлн трансформаторларнннг техник характернстикаларн 

(ГОСТ 16555-75 буннча)

Турн

Номи­
нал
кув-
вати.
kVA

Чулгамлар-
нинг

номинал
кучланиши,

kV

Кувват йукотиш, 
W

кт
кучла-
ниши.

%

СЮ
токи,

<*

юк ПК СЮ КТ
ТМЗ-250/10 250 740 3700 4.5 2.3
ТМ3-400/10 400 950 5500 4.5 2.1
TM3-630/I0 630 6.10 0.4: 1310 7600 5.5 1.8
TM3-I000/I0 1000 0.69 1900 10800 5.5 1.2

TM3-I600/I0 1600 2650 16500 6 1

ТМЗ-2500/10 2500 3750 24000 6 0,8 __
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14. П - жадная
Табннп мой скн чаво иуркаб co B ia iLia jin a ii траисфорчлорлар 

зур|1К1111!1«11ипг рухсат л и  нии муддитн (соат ва дакикалар)

Куввагниш
цомииа.1лап

Мой усткн катламининг Оевосита юкланиш ортпши оллидат 
кизишида

ортншм
18°С 24 °С зовс 36°С 42°С 48°С

1,05 5-50 5-25 4-50 4-00 3-00 1-30
1.10 3-50 3-25 2-50 2-10 1-25 0-10
1.15 2-50 2-25 1-50 1-20 0-35
1.20 2-05 1-40 1-15 0-45 -
1.25 1-35 1-15 0-50 0-25 -
1.30 1-10 0-50 0-30 -
1.35 0-55 0-35 0-15 -
1.40 0-40 0-25 - -
1.45 0-25 0-10 - -
1.50 0-15 - - -

14.12- жадная
Монлн трансформаторларнннг рухсат этнлгаи аварнялн зурн кмииари

Юклашшшннг 
номиналдан ортиши Зурикишшшг рухсат этилган муддати. min

1.3 120
1.6 45
1.75 20
2.0 10
3.0 1.5

14.1.2. Трансформатор подстанцнялари мажмуасн

Трансформатор подстанцнялари комплект»! (ТПК) уч фазали 
узтарувчан ток элсктр энсршяснни кабул килиш. узгартпрпш ва так- 
симлашга мулжалаиган. Тармокда бнрламчи чулгамида 6-10 kV ва 
иккиламчи чултамида 0,4 kV ли ТПК куп ишлатилад»!.

Заводлар ичкн ва ташки урнатишга мулжаллажан мажмуа транс­
форматор подстанцнялари ишлаб чикарадилар. Ички урнатишга мул- 
*аланган ТПК трансформатордан ташкарп 6-10 kV кучланишлн ки- 
риш шкафи ва улар срдамида чнзмаси буйича 1 kV кучланишгача 
тУРЛи КРУ Гннпш мумкнн булган таксшилаш мажмуа шкафларига 
Хам Э1т».

Кнриш шкафи (юкори кучланиш гарафи) нчи»'а апнаратлар 
Уриатилгап ёпик металл шкафлардан ташкил топтан.
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Кириш жойи бсрк булиши ёкн юкланиш улагмчи ва саклащч 
банан булиши мумкин. Кнришлар КТП ни радиал ва магнстрал таъ- 
минлаш чизмалари буйича улаш имкопиятпни бсраднлар. Паст Куч- 
ланшш1и таксимлаш курилмаси нчига аппаратура ва асбоблар урпа- 
тилган сник, металл шкафлардан нборат.

Трансформатор подстанциялари комплектининг техник характс- 
рнстнкалари 14.13-жадвалда бералган.

14.13- лш)н1п
Трансформатор подстанциялари комплектининг техник 

характеристнкаларн

Подстанция Кув- Ку*с1аниши, kV Шкаф
ТПКнинг 

массасн. kgтури ватн.
kVA юкори паст

улчамлари,
mm

Ташки урнатиш учун
КТП 25-6(10)/0.4 25 6(10) 0.4 1300x1150x2740 740-995
КТП 40-6< 10V0.4 40 6(10) 0,4 1300x1150x2740 740-995
КТП 63-6(101/0.4 63 6(10) 0,4 1300x1150x2740 740-995
КТП 100-6110)/0,4 100 6(10) 0.4 1300x1150x2740 1110-1385
КТП 160-6110 V0.4 160 6(10) 0,4 1300x1150x2740 1110-1385
КТП 250-6(101/0.4 250 6(10) 0.4 1500x2100x2900 1850
КТП 400VI 400 6(10) 0,4:0,23 4060x1220x2000 2880
КТП -630V1 630 6(10) 0,4:0,23 а*х1185x2000
КТП-IOOOVI 1000 6:10 0.4:0.23 2400x2590x2770 870
КТП-30/10** 30 10 0.4:0,23 1300x1050x2770 1090
КТП-50/10»* 50 10 0.4:0,23 1300x1050x2770
КТПБ-320/6/0.5** 320 6 065:0,4:0.23 4460x5200x2510 3500
КТП-35/6-10-1** 560- 35 6:10 12000x12000 1980

1800
КТП 3-560** 560 6:10 0,4:0,23 3010x2940x2470 1600

Ички урнатиш учун
КТП-180/10** 180 6:10 0,4:0,23 4565x1500x2755 2170
КТП-320/10** 320 6:10 0,4:0,23 4565x1500x2755 2170
КТП-560/10** 560 6:10 0,4:0,23 4565x1500x2755 2170

•  -  у л ч а ы  б ую р т м а ч и  т алибы  б у й и ч а  баж арилади  

-  л и ги  л о й и у и я а р д а  ц у л л а ш  т а вс и л  ут илм айд и .

14.1.3. Кувват коэффициентами ошнрнш
Реактив кувват урнини коплаш (компенсениялаш) саноат корхо- 

наси элсктр таъминоти вазифаларининг ажралмас кием и дисобанади. 
Корхопа учун зарур булган компенцациялаш куралаларининг куввати 
лойихалаш ташкилоти томонидан лойихалаш даврида келтирашан 
электр таъминот тнзимига корхонанинг жами харажатларини камаи- 
тириш шартлари буйича хнеобланади.

Конденсатор батареяларининг умумий куввати реактив кувватга 
пропорнионал холла таксимланади.
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Конденсатор ва конденсатор курилмаларипн компенсатор сифа- 
тида кулланнладнган баъзи турларининг техник характеристнкаларн 
14.14- жадвалда келтирнлган.

14.14- жабвчл
Конденсатор ва конденсатор курилчхтарннннг техник характеристнкаларн

Тури Кучланиш.
kV

Куввати,
kvar

Массаси,
kg Улчамларн,

mm
Сунънн дналектрнкли косинус куч кондснсаторла )И

КС1-0.38-183УЗ 0,38 18 30 380x120x325
КС2-0.38-363УЗ 0,38 36 56 380x120x640
КС2-0.38-503УЗ 0.38 50 56 380x120x640
КС2-0.66-403УЗ 0,66 40 57 380x120x640
КС1-6.3-37.52УЗ 6.3 37,5 27 380x120x325
КС1-Ю.5-37.52УЗ 10,5 37,5 27 380x120x325
КС2-6.3-752УЗ 6,3 75 54 380x120x640
КСТ-0.38-9.4УЗ 0,38 9.4 14 380x120x180

Конденсатор курилмалари мажмуаси
УКМ-0.38-150УЗ 0,38 150 300 700x500x1600
УКМ-0.4-250-50УЗ 0,4 250 230 800x400x1850
УК2-0.38-50УЗ 0.38 50 72 375x430x650
УКЗ-0.38-75УЗ 0,38 75 105 580x430x650
УКБ-0.38-150УЗ 0,38 150 200 580x460x1200
УКЛН-0,38-300- 150УЗ 0,38 300 612 1920x500x1800
У КЛ Н-0,38-450-150УЗ 0,38 450 880 2620x500x1600

14.2. Куч электр ускуналари
«Элсктр ускуналаринн урнатиш коидаларн» (ЭУ^К) га бпноан 

пахта тозалаш корхоналарининг бош биноендаги элсктр кабул килув- 
чилар элсктр энергия таъминотининг ишончлнлиш буйича 2 -катего- 
рияга кирадилар.

2 -категориядаги электр кабул килувчнлар учун электр таъмннот- 
Даги танаффус навбатчи шахе ски чикиб кстган операгив бригада 
залирадаги таъминотга улаш учун кстган вактгашна рухсат этнладн.

Пахта тозалаш корхонасининг бош биносп хоналари, ЭУ9К га 
бпноан, ёнгинга хавфлилиги буйича П-Н синфпга тааллукли булиб, 
ташки курилмалар П-Ш синфига тааллуклидир. Шунинг учун барча 
машиналар ва механизмларда ёпик холда ясалган элсктр ускуналар 
урнатилади.

Пахта тозалаш корхоналарининг технологик ускуналари ва 
транспорт вентилятор ускуналари алохида ёки кичик гурухли хара- 
катлантиргичга эга.

14.15- жадвалда бир катор машиналарнинг урнатилган кувват- 
Дари ва харакатла1ггирувчи двигатель валидаги номинал кувватлари 
^акида маълумотлар келтирилган.
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Электр двигателлар номинал куввати хакидаги маълумотлар бц. 
днршч маълумотларнга биноан келтирнлган. Технологнк машинани ' 
талаб киладиган куввати куп жнхатдан, унннг нш унумдорнм'и 
ростланишн ва кайишнинг таранглигига боглик булгани учуй, ури 
тилгап кувватнинг катталиги юкориги чегарага нисбатап тахминий 
хнеоблападн.

Хакпкпй истсъмол кувватини аникташ учуй те ги  ш л и  улчашлао 
у тк аз и ш керак буладн.

14.15- жчдвал
Пахта тозалаш корхоналарн ускуналарининг номинал куввати

Ускунанинг
помп

Ускуна
русуми 1* = М

I  3II
Двигатель

| 
М

ик
до

ри
, 

до
на

Юргизиш
анпаратн

тури куввати/ 
аил.техтиги, 
kW / r/min

1 2 3 4 5 6 7
Барабанли 
куритгич 2СБ-10 15
Кия шнек 
харакати 

_£!£!________

4А112М86УЗ 4/950 1 ПМЕ-212

Барабан
харакати
учун

4А160М8УЗ 11/730 1 ПМЕ-212

Барабанли
куритгич

СБО 29

Таъмнилагич
харакати

4А112М86УЗ 4/950 1 ПМЕ-212

Винтли
конвейер
харакати

4А10084УЗ 3/1460 1 ПМЕ-212

Барабан
харакати

4А160М8УЗ 11/730 1 ПМЕ-312

Вентилятор
ВВД-8

4А132М4УЗ 11/1400 1 ПМЕ-312

Курнтиш 
курилмаеи

МС 12.5

Барабан
харакати

4AMI60M8 11/730 1 ПМЕ-212

Винтли
конвейер
харакати

Мотор-
редуктор

МЦ2С-63-
112ЦЗЗ

1,5/112 1 ПМЕ-2)!

Шнекли
тозалагич

6AI2MI II 4А160М8УЗ 11/730 32 ПМЕ-212

Пахта
гозалагич

СЧ-02 12 4А13256УЗ 12/965 1 ПМЕ-212
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Лакоми

r ~ ^  i 2 3 4 5 6 7
■Rwiiiyiii пах­
та тозалатч

IXK 12 6УПУЗ 3/945 4 ПМЕ-212

■JceKummi
пахта
тозалагнч

ЧХ-ЗМ2
«Мехнат»

13 4А13256УЗ
4А132М6УЗ

5.5/%5
7.5/V65

1
1

ПМЕ-212
ПМЕ-212

Тсекциялн
пахта
тозалатч

ЧХ-5 13 4AMI32S6
УПУЗ

4AM132S6
УПУЗ

5,5/960

7.5/945

1

1

ПМЕ-212

ПМЕ-212

"Пахта тоза- 
лаш регене- 
ратори

РХ, РХ-1 7 4А112МВ6УЗ 
4A I12МА6УЗ 

УПУЗ

4/945
3/945

1
1

ПМЕ-112
ПМЕ-112

"Аррали
пахта
тозалатч

1ХП 7 4AMII2MA6
УПУЗ

4AMII2MB.
УПУЗ

3/945

4/945

1

1

ПМЕ-112

ПМЕ-112

Куп
секцияли 
тола
тозалатч

ЗОВПМ 9 4А1004УЗ 3/1425 3 ПМЕ-212

Тугри
окимли тола 
тозалагич

1В п 
2ВП

16.5
16.5

4АП2М4УЗ
4AMI60S4

УПУЗ

5.5/1450
16,5/1460

3
1

ПМЕ-212
ПМЕ-212

Ук буйича 
тола
тозалатч

ОВО 5.75 4А132М8УЗ 
Мотор- 

редуктор 
МРА-1- 
0,75/63Б

5.5/720
0.25

1
1

ПМЕ-212
ПМЕ-312

Интчка 
тол ал и тала 
тозалатч

ВТ 14,85 4А80А4УЗ
4АП2М4УЗ
4А13254УЗ

Мотор-
редуктор

МЦ2С-63-71-
ЦУЗ

1.1/1420 
5.5/1455 
7.5/1455

0.75

1

1

ПМЕ-212
ПМЕ-212

ПМЕ-112

Интчка 
толали тола 
тозалатч

в тм II 4AI32M4
УПУЗ

11/1460 1 ПМЕ-232

Толали 
материал - 
ларни 

.Тозалатч

ОВМ-А 2,2 4А1 ООЬбУР 2,2/950 1 TIME-132

Жин
ЛШинлагичи

пд 2.2 4А90ЫУЗ 2.2/14001 1 ПМЕ-112

АРра;]и жин зхддм 45,25 4А250М8УЗ 
Мотор- 

редуктор 
МРА-1- 
0.75/63 Б

45/750

0.25

1

1

ПМЕ-512

ПМЕ-012
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Доломи
1 2 3 4 5 6 7 —

Арралн жим УМПД 1.1 4А80В6УЗ 1.1/920 I ПМ!>
модерниза­
ция уэелларн

012

Appa.ui жин ДП-130 78.6 4А71В6УЗ 0.55/920 1 ПМЕ-0р>~
4А100Ь6УЗ 2,2/950 1 ОМЕ-212
4А280М8УЗ 

Мотор- редуктор
75/740 1 ПМЕ-612

МРА-1-
0.75/63БУЗ 0.8 1 ПМП-012

Арралн жни 4ДП- 79.6 4А80А4УЗ 1.1/1400 2 ПМЕ-6ТУ
130 4А100В6УЗ 2.2/950 1 ПМЕ-112

4А280М8УЗ 75/740 1 ПАЕ-612

Арралн жин 5ДП- 80.2 4АМ80В6УПУЗ 1,1/920 2 ПМЕ-1ГГ
130 5 4АМ280М8УЗ 75/730 1 ПАЕ-612

4 AM 100L6yny3 2,2/950 1 ПМЕ-112
2ПБ100МУХЛ4 0,85/2360 1 ПМЕ-112

Валнкли жин 4А901.4УЗ 7.5/970 1 ПМЕ-212
ДВ-1М 10.5 4А132Б6УЗ

4А100Ь6УЗ
3.2/950 1 ПМЕ-112

Лтггер пмп- 18.7 4А132Б4УЗ 7.5/1400 1 ПМЕ-211
I60M 5 4А160М8УЗ 11/730 1 ПМЕ-211

МРА-1-0.75/63Б 0.25 1 ПМЕ-012
Лпнтеркп
модерниза-

УМПЛ 1.1 4А80В6УЗ 1.1/920 '
ПМЕ-112

цимлаш
узел»
Линтер 5ЛП 30,1 4А80В6УЗ 1,1/920 1 ПМЕ-112

4А160Б6УЗ 11/975 1 ПАЕ-212
4А180М8УЗ 18/735 1 ПАЕ-312

Линтер 6ЛП 61.2 4АМ80В6УПУЗ 1,1/920 2 ПМЕ-112
(6ЛП- 4АМ200М8УПУЗ 18.5/735 2 ПАЕ-312

01) 4 AM 1 бОБбУПУЗ 11/975 2 ПАЕ-312

Колосниксил 1ЛБ 31.1 4A200L6y3 30/80 1 ПА-412
ПМЕ-112линтер 4АМ80В6 1.1/920 1

Чипгг 4СОМ- 60 4А180МУЗ 30/14602 2 ПАЕ-414
туксиз-
лантириш
агрегатн

м

У ру» лик 
чипгг туксиз- 
лаитириш 
агрепгги

ос 44 4А160М8УЗ 11/730 4 ПМЕ-211

Уруглик ОС-1 60 4А160М6УЗ 15/975 4 ПАЕ-311
чипгг туксиз-
лантириш
агрегати

4А80В4УЗ

360
I



Дивчми

1 2 3 4 5 6 7
"Чип ir калиор- 
лаш агрегати

к е м 1.5 МВэ-80-14КУЗ 1.5/1415 1 ПМЕ-111

Толаси тулок
ажратилмаган 
чигитлар реге- 
иераторм

РНС 4 АИРКЮЫУЗ 4/1410 1 ПМЕ-112

"Чип1г
тозалаш
«тнлмаси

УСМ-А 11.75 4А132М4УЗ
МЦ2С-63-

71Цуз

11/1450
0.75

1 ПМЕ-312
ПМЕ-012

"Бузгич-
таъм и плагин

РП 19.9 4А1 00Б6УЗ 
4A I12МА6УЗ 

4А80А4УЗ 
4А100Б4УЗ 
4А112М4УЗ 
4А80В6УЗ

2.2/950
3/955

1,1/1420
4/1430

5.5/1450
1.1/950

1
2
1
1
1
1

ПМЕ-132
ПМЕ-132
ПМЕ-132
ПМЕ-132
ПМЕ-232
ПМЕ-132

Тасмалм
тпмиилагпч

ПЛА 4 4AIOOL4Y3 4/1400 1 ПМЕ-132

Юрувчи пахта 
тулдиргич

Х1111-П 5.5 4AI00L4Y3
Мотор-

редуктор
МЦ2С-63-

71КУЗ

4/1430

0.75

1

2

ПМЕ-132

ПМЕ-132

Юрувчи пахта 
тулдиртч

ХПП-111 6.25 Мотор-
редуктор

МЦ2С-63-
71КУЗ

4AMII2M4
УПУЗ

0.75
5.5/1425

1
1

ПМЕ-132
ПМЕ-232

Тасмалн
конвейер

ТЛХ-18 9.7 4AI00L6Y3
4AI32S3Y3

2,2/950
7.5/1450

1
1

ПМЕ-114
ПМЕ-212

Юрувчи 
тасмали пахта 
конвейри

КЛП-650 9.7 4A100L6Y3
4A132M6Y3

2,2/950
7,5/965

1
1

ПМЕ-114
ПМЕ-212

Чикннли чарии 
олиб кетнш 
лента. 1 и 
JtoHiertepn

4ТЛС 3 4А112МА6УЗ 3/945 1 ПМЕ-112

Чикнндп ларпи 
олиб кетнш 
яентали 
_конвейсри

4ТЛС-Б 4 4AIOOL4Y3 4/1450 1 ПМЕ-112

Лентали пахта 
.Конвейеои

ТХЛ-
600М

4 4A100S4Y3 4/1450 1 ПМЕ-112

Пахта 8ТХС Н Г " 4А112МВ6УЗ 4/950 1 ПМЕ-112

Лентали пахта 
Конвейери

ТХЛ-
600Б

8ТХСБ

т 4A100L4Y3 4/1400 1 ПМЕ-112
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Дчвоми
1 2 3 4 5 6 7

Леитали 
такси мл аш 
конвейера

КЛР 5,5 4AI32S6Y3 5,5/960 1 ГИМЕ-212—

Чигит
элеватори

ЭС-14С ~ г Т ~ 4AIOOL6Y3 2,2/950 1 IIME-1I2

Пахта
элеватори

ЭХ-
I5MI

2.2 4AI00L6Y3 2,2/950 1 ПМЕ-212

Элеватор э х е 3.0 Мотор- 
редуктор 

Мр,-40-112
Элеватор ТЭХС 3 4AMI00S4

УПУЗ
3/1490 1 ММЕ-112 ~

Универсал
тола
конденсора

К В У 5.5 4AI32S6Y3 5,5/965 1 ММЕ-232 “

Тола
коиленсори

э к в II 4FI32S6Y3 5.5/965 2 ПМЕ-232

Тола
ко1шенсори

SKB 9.5 4А13256УПУЗ
4AMII2MB6

УПУЗ

5.5/950
4/950

1
1

ПМЕ-232
ПМЕ-132

Конденсор-
сепаратор

КВВБ 3 4A100S4Y3 3/1435 1 ПМЕ-132

Тол ап и мате- 
риаллар кон- 
денсорн

к в м 3 4AIOOS4Y3 3/1500 1 ПМЕ-132

Момик
конденсори

к п в -
8А

2.2 4A100L6Y3 2,2/950 1 ПМЕ-132

Момик
конденсора

КЛ 1.5 4AM80L6
УПУЗ

1,5/940 1 ПМЕ-114

Киргичли
сепаратор

СС-15А 7.5 4AI32S4Y3 7,5/1455 1 ПМЕ-232

Пахтани
ташиш
курилмаси

2УПХ 65,2 Мотор-
редуктор

МВ1-80-7-ЦУЗ

0,25 1 Г1МЕ-112

Тускнч
харакати
учун

4АМ90ЫУПУЗ
4AI32S4

УПУЗ

2.2/1420

7.5/1455

1

1

ПМЕ-132
ПМЕ-232

Вентилятор
харакати
учун

4А225М4
УПУЗ

55/1470 1 ПАЕ-532

Автоматик
тускич
харакати
учун

6А23А 0,25 Мотор-
редуктор

2МВз-80-7-
ЦУЗ

0,25/7.2 1 ПМЕ-132

Тала
тозалагнч
регенератор

2РОВ 12.7 4AMI32M6
УПУЗ

7,5/970
5,2/950

1
1

ПМЕ-212
ПМЕ-212
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Доломи

г -  i 2 3 4 5 6 7
■jjJxTaiiHiir
ортнкчасипм
ЙИГП1Ч
тзъмннлагнч

НП 6 Мотор- 
редуктор 

МЦ2С-80-112- 
Куз

МПЗ-2-50-56
КУЗ

3.0

3.0

1
ПМВ-112 

ПМЕ-112

Ийгалувми
jCffTILTMTOp 
курил маем

УВП 22 4AI80S4Y3 22/1470 '
ПАЕ-432

"Вентил ятор Ц7-28-
12.8(7Ц7)

75 4A250S4Y3 75/1470 1 ПА-632

"Вентилятор Ц6-32- 
11,2(6Ц6)

55 4А225М4
УПУЗ

55/1470 1 ПАЕ-532

Маркатлам
комма
вентилятор

ВЦ-8М II 4А132М4УЗ 11/1450 1 ПМЕ-232

Маркатлан
комма
вентилятор

BU-I0M 30 4А180М4УЗ 30/1460 1 ПАЕ-432

Маркиши
дома
вентилятор

ВЦ-12М 55 4А225М4УЗ 55/1480 1 ПАЕ-532

Маркатлан
Комма
■nilllliop

1 ВЦ 75 4A250S4Y3 75/1460 1 ПА-632

Унифика-
циялаппап
аеитнлятор

У1ВЦ 37 4A200M4Y3 37/1480 1 ПАЕ-532

Марказлам
дома

.вентилятор

Ц7-25-
12.8

75 4A250S4Y3 75/1470 1 ПА-612

Марказдаи
комма
аентилятоп

УВЦ-
22М

22 4AI80S4Y3 22/1470 1 ПАЕ-432

Вентилятор Ц6-46
6М

II 4AI32M4Y3 11/1460 1 ПМЕ-232

Вентилятор Ц6-34- 
8.0 (2Ц6)

II 4AI32M4
УПУЗ

11/1460 1 ПМЕ-232

Вентилятор Ц6-34-
8,0(2Ц6)

22 4А18054УПУЗ 22/1470 1 ПАЕ-432

Вентилятор Ц6-35
9,0(ЗЦ6)

22 4А18054УПУЗ 22/1470 1 ПАЕ-432

■«итилятор
-г---

Ц6-34 
8,(Х 2Ц6)

45 4A200L4
УПУЗ

45/1475 1 ПАЕ-532

***НТИЛЯ то р Ц6-56- 
9.5 (5Ц6)

75 4A250S4Y3 75/1470 1 ПА-632

2
с л  а  т  м  а: У иуксю  моР ерт пация утюпплиши муиосабат и билан у с к у и а л а р н н н г  

иамуналоридо двигат ель во ю ргииии ашюратураларттнг янгчроцлари цуляаниш и  
^м п и н ки , улар  маипишдам ф ойдаяаниш  еиф ат лирчнч яхш члийди.
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14.2.1. 0.06-400 k\V кувватга эга булган уч фазали 
асинхрон элсктр двигатсллар

4А ссриядагп двигатсллар
Хозирги вактда пахта тозалаш корхопаларида ишлатиластгам 

асосий двигатслларпинг серияси 4А дир. Серия асосий тузилишга 
бир кагор модификацмялар ва махсуслаштирнлган тузилишларга эга

Асосий тузилишдаги двигатсллар -  уч фазали АД (асинхрон 
двигатсллар) киска улангаи роторли таъмииот частотаси 50 Hz, IP44 
ёкн 1Р23 махофаза даражаенга эга булган ва айланиш укининг 
баландиги 50 дай 355 mm гача булганларидир.

4А сериядагн АД элсктр модификациялари -  ншга туширнш мо- 
ментн катталаштирилган, юкорп номинал сирганишли, катта тезлик- 
ли, таъминот частотаси 50 Hz булган двнгателлардир.

4А серияда куйидаги белгилаш тизими кабул килинган:
4А
1 2 3 4 5 6 7 8

бу ерда 1 -  ссриянинг помп (4А): 2 -  АДнинг мухофаза усули 
буйича тузили ши, Н харфн -  1Р23 тузилиши: харфнипг йуклиги 
тузилишнипг ГОСТ 17494-72 буйича 1Р44лнги; 3 -  станина шитлари 
буйича АД тузилиши, А -  станина ва шитн алюмнндан; X -  станина 
алюминдан, шити чуян (ёки тсскарнси); харфнипг йуклиги -  станина 
ва шитлар чуяндан ёкн пулатдан; 4 -  айланиш укининг баландлиги, 
mm (икки ёки уч ракам); 5 -  станина узунлиги буйича урнатиш 
улчами; S, М ёки L харфлари (кнчик, урта ёки катта); 6 -  узагининг 
узунлиги: А -  кнчик, В -  урнатиш улчамини саклаб колган холда 
катта; харфнипг йуклиги ушбу урнатиш улчамида (S, М ёки L) 
факат битта узакнинг узунлиги бажарилишини билдиради; 7 -  АД 
кутбларн микдорн (бир ёки икки ракам); 8 -  нклнмли тузилиш ва 
ГОСТ 15150-69 буйича жойланиш тоифаси.

Ташки мухит иклимий омилларининг мсъсрий кийматларн ГОСТ 
15543-70 буйича кабул килннади. 1Р44 даражали химояга эга булган 
АД лар учуй хавонннг чангдорлиги 10 mg/m3 дан ортмаслиги керак 
ва У2.УЗ. УХЛ4. У5 иклимий тузилиш 1Р23 мухофаза даражасидаги 
АД лар учуй 2 mg/m3 дан ортмаслиги керак.

Ташки мухит механик омилларининг таъсир кисмида АД ни 
ишлатиш шароитлари -  Ml гурухининг ГОСТ 1751-72 буйича; ташки 
мухитнинг иклимий омиллари таъсири остнда АД ни ташиш шароит- 
лари- ГОСТ 23216-78 буйича; мсъёрий икпимдаги макронклим 
гумаиларда жойлашган АДни саклаш шароитлари -  2, тропик 
иклимли макронклим тумаилар учун -  6 (ГОСТ 15150-69) буйича.

0.06 дан 0.37 kW гача кувватга эга булган двигатсллар номинал 
220 ва 380 V да ишлатиш учун тайёрланади:

0,55 дан 11 kW гача кувватлар -  220; 380 ва 660 V;
15 дан 110 kW гача кувватдагилар -  220/380 ва 380/660 V;
132 дан 400 kW гача кувватдагилар -  380/660 V.
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т Куввати 11 kW гача булган двигатсллар учта, буюртма буйича 
олтита (улаш) чикиш жойн билан тайсрланади. Чулгамларни улаш 
учбурчак Скн х>ядуз усулнда булади.

15 kW дан юкорн кувватли двигатсллар олтита чик.иш жойи 
билаи тайсрланади. Чулгамларни улаш учбурчак ёкн юлдуз усулида 
бажарилади.

АД иинг ишончлилик курсатгичлари: уртача хизмат муддати 
40000 соат ишлаганда 15 йилдан оз эмас; бнрннчи капитал таъмир- 
гача уртача ишлаш муддати 20000 соат ишлаганда -  8 йил; тухтамай 
ишлаш имконияти 1000 соат учун 0,9 дан кам эмас.

4А сериядаш АД лар кувватларининг урнатиш улчамлари билаи 
боглнклиги унннг хнмоя даражаси ва кутбларпнинг сошна караб 
ГОСТ 29523-81 да аникланган ва 14.16- ва 14.17- жадвалларда ксл- 
тирилган.

14 16- жпЛяал
Мухофаза даражаси 1Р44 булган двигатсллар кувватларининг урнатиш 

улчамлари билаи богликлнгн

рАйланиш 
укиншп 

баланд жги, 
mm

Станина-
нинг

шартли
узунлиги

К,уввати, kW, кутблар сони буйича

2 4 6 8 10 12

50 S 0,09;0,12 0.06;0,09 V . .

56 - 0,18:0,25 0.12:0,18 . - -

63 - 0,37:0,55 0.25:0.37 0.18:0,25 - -

71 - 0.75; 1.1 0,55:0,75 0,37:0.55 0.25 .

80 1,5; 2.2 1,1:1.5 0,75:1.1 0,37:0,55 -

90 L 3.0 2,2 1.5 0.75:1.1 -

100 S 4.0 3.0 - - .

L 5.5 4.0 2.2; 1.5 -

112 м 7.5 5.5 3,0;4,0 2.2и3.0 .

132 S - 7.5 5.5 4.0 -

м 11,0 П.О 7.5 5,5 .

160 S 15,0 15.0 11.0 7.5 •

м 18,5 18,5 15,0 11.0 -

180 S 22.0 22.0 - - -

м 30.0 30,0 18.5 15,0 -

200 м 37,0 37,0 22,0 18,5 -

L 45,0 45,0 30.0 22,0 .

225 м 55.0 55,0 37,0 30.0 .

250 S 75,0 75,0 45.0 37,0 30,0
м 90.0 90.0 55,0 45.0 37.0

280 S 110.0 110.0 75,0 55.0 37,0
м 132 132 90,0 75,0 45.0

315 S 160 160 ПО 90.0 55.0 45.0
м 200 200 132 ПО 75.0 55.0

355 S 250 250 160 132 90.0 75.0
— м 315 315 200 160 ПО 90,0

365



14.17- жадвил
Мухнфата даражаси 11*23 булгам двигателлар куиватлар||нннг Урнатилиш

улчачлари билам боглнкяит

Амланмш
укмиинг

баланллигн,
mm

Станина-
КНИГ

шартли
узушшги

Кувватн, kW кугблар сопи бунпча ------- -

2 4 6 8 10 12

160 S 22.0 18.5 - - . -
м 30.0 22,0 - - .

180 S 37.0 30.0 18.5 15,0 .

м 45,0 37,0 22.0 18.5 .

200 м 55.0 45,0 30.0 22.0 -

L 75,0 55.0 37.0 30,0 .

225 М 90,0 75.0 45,0 37,0 -

250 S 110 90.0 55.0 45,0 .

м 132 МО 75.0 55.0 -

280 S 160 132 90.0 75.0 45.0
м 200 160 МО 90,0 55,0

315 S . 200 132 МО 75.0 55.0
м 250 250 160 132 90,0 75,0

335 S 315 315 200 160 МО 90.0
м 400 400 250 200 132 110

АД асинхрон двигателларнинг техник белгиларч:

Асипхрон двигатслларга жадвалларда кслтирнлгвн техник 
маълумотларда куйидат бслшлашлар кабул кмлинган:

-  двигателнинг максимал моменти;
М<мж -  двигателнинг номинал моменти;
М„ -  двигателнинг юргизиш моменти;
W,„m -  двигателнинг мппимал моменти;
/„ -  двигателнинг юргизиш токи;
Ан.» -  двигателнинг номинал токи.

14.18- м одем

Мухофаза даражаси 1Р44 ва совнтиш усули 1СА0141 булган 
4А сериядагн двигателларнинг техник характеристнкаларн

Диигателнинг
тури

Кув-
ватм.
kW

Снрга-
НИ111Н,

%

ФИК.
%

COS(p
М „ м

М ^

М ш м  ̂И>«4

Масса- 
си. kg

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Синхрон аиланиш тех'шги 3(КЮ r/min (314 rad/s) ------
4АА50А2УЗ 0.09 8.6 60 0.7 2.2 2 1.2 5 3.3
4АА50В2УЗ 0.12 9.7 63 0.7 2,2 2 1.2 5 3.3
4АА562УЗ 0,18 8 66 0.76 2,2 2 1.2 5 4,5

4АА56В2УЗ 0,25 8 68 0.77 2,2 2 1.2 5 4,5
4А63А2УЗ 0.37 8.3 70 0.86 2.2 2 1,2 5 6,3
4А63В2УЗ 0,55 8.5 73 0,86 2.2 2 1.2 5
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1 2 3 4 5 6 7 8 9
Синхрон айланнш теш ит 1000 r/min (104 rad/s)

4АА63А6УЗ 0.18 11.5 56 0.62 2,2 2 1.2 4 6 4 ~~
4АА53В6УЗ 0.25 10.8 59 0,62 2,2 2 1.2 4 63
4А71А6УЗ 0.37 8 64,5 0.69 2.2 2 1.6 4 15 14А71В6УЗ 0.55 8 67.5 0.71 2.2 2 1.6 4 15 j
4А80А6УЗ 0.75 8 69 0.74 2.2 2 1.6 4 17 5
4А80В6УЗ 1.1 8 74 0.74 2.2 2 1.6 4 20.0
4А90Ь6УЗ 1.5 6.4 75 0,74 2.2 2 1.6 5,5 28,7
4А100Ь6УЗ 2.2 5.1 81 0.73 2.2 2 1.6 5.5 42

4A I12МА6УЗ 3 5.5 81 0,76 2.2 2 1.6 6 56
4A I12МВ6УЗ 4 5.1 82 0,81 2.2 2 1.6 6 56

4A132S6y3 5.5 4.1 85 0,8 2,2 2 1.6 7 77
4А132М6УЗ 7.5 3.2 85,5 0,81 2.2 2 1.6 7 93
4A1бОБбУЗ II 3 86 0,86 2 1.2 1 6 135
4А160М6УЗ 15 3 87,5 0,87 2 1.2 1 6 160
4А180М6УЗ 18.5 2.7 88 0.87 2 1.2 1 6 255
4А200М6УЗ 22 2,5 90 0.9 2 1.2 1 6.5 270
4А200Ь6УЗ 30 2.3 90,5 0.9 2 1.2 1 6,5 310
4А225М6УЗ 37 2 91 0.89 2 1.2 1 6.5 355
4 A 2 5 0 S 6 y 3 45 1.5 91.5 0,89 2 1.2 1 7 490
4А250М6УЗ 55 1.5 92 0,88 2 1.2 1 7 535
4A280S6y3 75 2 92, 0,89 1.9 1.2 1 7 785
4А280М6УЗ 90 2 92,5 0,89 1.9 1.2 1 7 835
4A3l5S6y3 n o 2 93 0,9 1.9 1 0,9 7 875

Синх ром айланнш теш ит 750 r/min (78,5 rad/s)
4А71В8УЗ 0,25 9.3 56 0.65 1.7 1.6 1.2 3.5 15.1
4А80А8УЗ 0,37 10 61,5 0.65 1.7 1.6 1.2 3.5 17.5
4А80В8УЗ 0,55 10 64 0,65 1.7 1.6 1.2 3,5 20

4A90LA8y3 0,75 6 68 0.62 1.7 1.6 1.2 3,5 28,7
4A90LB8y3 l.l 7 70 0,68 1.7 1.6 1.2 3.5 28.7
4А100Ы8УЗ 1.5 7 74 0,65 1.7 1.6 1.2 5.5 42
4AI12МА8УЗ 2.2 6 76,5 0,71 2,2 1.8 1.4 6 56
4A I12МВ8УЗ 3 6,5 79 0,74 2.2 1.8 1.4 6 56

4AI32S8y3 4 4.1 83 0.7 2.2 1.8 1.4 6 77
4А132М8УЗ 5.5 4,5 83 0,74 2,2 1.8 1.4 6 93
4A160S8V3 7.5 2.7 86 0,75 2.2 1.4 1 6 135
4А160М8УЗ II 2.7 87 0.75 2,2 1.4 1, 6 160
4А180М8УЗ 15 2.6 87 0.82 2 1.2 1 6 255
4А200М8УЗ 18.5 2.5 88.5 0,84 2 1.2 1 6 270
4A200L8y3 22 2.7 88.5 0.84 2 1.2 1 6 310
4А225М8УЗ 30 2 90 0.81 2 1.2 1 6 355
4А25058УЗ 37 1.6 90 0.83 2 1.2 1 6 490
4А250М8УЗ 45 1.4 91.5 0.82 2 1.2 1 6 535
4А28058УЗ 55 2.2 92 0,84 1,9 1.2 1 6 785
4А280М8УЗ 75 2.2 92,5 0,85 1,9 1.2 1 6.5 835
4A3l5S8y3 90 2 93 0,85 1.9 1 0,9 6.5 875
4А315М8УЗ n o 2 93 0.85 1.9 1 0.9 6.5 1100 J
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Дикими

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
синхрон айланнш тсзлиги Chiu г/mm (оде rad/s)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
T A 2 5 0 S I 0 y 3 30 19 88 0.81 1.9 1.2 1 6
4А 250М 10У З 37 18 89 0.81 1.9 1.2 1 6
4 A 2 8 0 S I0 y 3 37 2 91 0,78 1.8 1 1 6 785
4А 280М 10У З 45 2 91,5 0,78 1.8 1 1 6 835
4 A 3 l5 S IO y 3 55 2 92 0.79 1.8 1 0,9 6 875
4А 315М 10У З 75 2 92 0.8 1.8 1 0.9 6 1100
4 A 3 5 5 S I0 y 3 90 2 92,5 0,83 1.8 1 0.9 6 1355
4А 355М 10У З 110 2 93 0,83 1.8 1 0.9 6 1570

Синхрон айланнш теэпиги 500 r/min (525 rad/s)
4A315SI2y3 45 2.5 90.5 0.75 1.8 1 0.9 6 875
4А 315М 12У З 55 2.5* 91 0.75 1.8 1 0.9 6 1100
4 A 3 5 5 S I2 y 3 75 2 91.5 0,76 1.8 1 0.9 6 1355
4А 355М 12У З 90 2 92 0.76 1.8 1 0.9 6 1570

14.19• Ж(и)н(1л
Мухофата ларажасн 1Р23 да тайёрланган совитиш усуши 1СА()1 булган 4А 

ссриядаги двигателларнинг техник характеристнкаларн

Двигателнннг
тури

Кувва-
ти.
kW

Снрга-
ниши,

%

Ф И К .
%

cos(p 'И— w.
м лт

м.„т
/ „

Масса- 
си. kg

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Синхрон айланнш тешит 3000 r/min (314 rad/s)

4 A H I 6 0 S 2 y 3 22 2.8 88 0,88 1.2 1.3 1 7 110
4 А Н 1 6 0 М 2 У З 30 2.9 90 0.91 2.2 1.3 1 7 130
4 A H I 8 0 S 2 y 3 37 1.8 91,5 0.89 2.2 1,2 1 7 170
4 А Н 1 8 0 М 2 У З 45 1.9 91 0.91 2.2 1.3 1 7 185
4 А Н 2 0 0 М 2 У З 55 2 91 0.9 2,2 1.3 1 7 265
2 A H 2 0 L 2 y 3 75 2 92 0.9 2,2 1.3 1 7 295
4 А Н 2 2 5 М 2 У З 90 2.4 92 0.88 2.2 1.2 1 7 355
4 A H 2 5 0 S 2 y 3 ПО 1.6 93.5 0.88 2,2 1.2 1 7 465

Синхрон анланиш тешит 1500 r/inin (157 rad/s)
4 A H I 6 0 S 4 y 3 18.5 3.2 88,5 0,87 2.1 1.3 1 6.5 115
4 А Н 1 6 0 М 4 У З 22 2.9 90 0,88 2.1 1,3 1 6.5 135
4 A H I 8 0 S 4 y 3 30 2.3 90 0.84 2.2 1.2 1 6,5 170
4 А Н 1 8 0 М 4 У З 37 2.1 90,5 0.89 2.2 1.2 1 6,5 190
4 А Н 2 0 0 М 4 У З 45 1.8 91 0.89 2.2 1.2 1 6,5 260
2А Н 2001 .4У З 55 1.7 92 0.89 2.2 1.2 1 6,5 315
4 А Н 2 2 5 М 4 У З 75 1.6 92,5 0,89 2.2 1.2 1 6,5 355
4 A H 2 5 0 S 4 y 3 90 1.4 94 0,88 2.2 1.2 1 6.5 455

.4 А Н 2 5 0 М 4 У З ПО 1.5 93.5 0.89 2.2 1.2 1 6,5 495
____ Синхрон айланнш тешит 1000 r/min (104 rad/s)
4A H  1 8 0 S 6 y 3 18,5 2.5 87 0.85 2 1.2 1 6 170
4 A H 18 0 М 6 У З 22 2.4 88.5 0.87 2 1.2 1 6 190
4 А Н 2 0 0 М 6 У З 30 2.3 90 0.88 2 1.2 1 6 260
4 A H 2 0 0 L 6 y 3 37 1.9 90.5 0.88 2 1.2 1 6.5 315

1 4 А Н 2 2 5 М 6 У З 45 2 91 0.87 2 1.2 1 6.5 355
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Давоми
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

2АН25056УЗ 55 1.4 92.5 0.86 2 1.2 1 6.5
4АН250М6УЗ 75 1.5 93 0,87 2 1.2 1 7 445
4AH280S6y3 90 2.2 92,5 0.89 2 1.2 1 6 495
4АН280М6УЗ 110 2.2 92.5 0.89 2 1.2 I 6

Синхрон айланиш тезлиги 75C г/min 87.5 rad/s) '
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ДАН 180S8y3 15 2,6 86.0 0,8 1.9 1,2 1 5.5 170 "
4АН180М8УЗ 18.5 2.7 87.5 0.8 1.9 1,2 1 5.5 190
4АН200М8УЗ 22 2.6 89 0,84 1.9 1.2 1 5.5 260
4AH200L8y3 30 2.3 89.5 0.82 1.9 1.2 1 5.5 315
4АН225М8УЗ 37 2 90 0.81 1.9 1.2 1 5.5 355
2АН25058УЗ 45 1.5 91 0.81 1.9 1,2 1 5.5 445
4АН250М8УЗ 55 1.6 92 0.81 1.9 1.2 1 6
4АН28058УЗ 75 2.5 92 0.85 1.9 1.2 1 5.5
4АН280М8УЗ 90 2.5 92.5 0.86 1.9 1,2 1 5,5 495
4AH3l5S8y3 110 2 93 0,86 1.9 1.2 0.9 5,5

Синхрои айланиш тезлиги 600 r/min 62,8 rad/s)
4AH280S10yj 45 2.8 90 0.81 1.8 1 1 5
4АН280М10УЗ 55 2.8 90.5 0.81 1.8 1 1 *“ 5
4AH315S10y3 75 2.2 91 0.82 1.8 1 0.9 5.5
4АА315М10УЗ 90 2.2 91.5 0.82 1.8 1 0.9 5.5
4AH355S10y3 110 1.8 92 0.83 1.8 1 0.9 5.5
4АН355М10УЗ 132 1.8 92.5 0.83 1.8 1 0.9 5.5

Синхрон айланиш тезлиги SOC г/min 52,5 rad/s)
4AH3I5SI2y3 55 2.5 90.5 0.78 1.8 1 0.9 5.5
4АН315М12УЗ 75 2.5 91 0.78 1.8 1 0.9 5.5
4АН355512УЗ 90 2.2 91.5 0.77 1.8 1 0.9 5.5
4АН355М12УЗ 110 2.2 92 0.77 1.8 1 0.9 5.5

14.2.2. 4ЛМ сериясидагн двигателлар

4АМ ссриясидаги двигателлар 4А ссриядагиларининг модернн- 
зациялангани хисобланади. Модернизация шовкин даражасини 5ДБ 
га пасайтириш, баъзи асосий параметрларни ошириш ва АД нинг 
массасини камайтириш имконнни берди.

4АМ ссриясидаги АД нинг номинал иш режими -  давомли 
(ГОСТ 183-74 буйича).

4АМ сериясидагн АД турларини белгилаш 4А сериясидагиларнн- 
кига ухшаш ва кушимча М харфи кушилган (модеризацияланган), бу 
харф айланиш укининг баландлиги 50-63 mm булганда станина ва 
шитларининг материали буйича АД тузилишини белгилашдан кейин 
куйиладн (4ААМ), айланиш укининг баландлиги 71-250 mm булган­
да эса двигатель куринишини белгилашдан кейин куйилади (4АМ).

Асосий тузилншдаги 4АМ сериясидагн двигатслларнинг турлари 
ва уларнинг асосий характеристикаларн узок муддат ишлаш режими 
Slfla (ГОСТ 183-74 буйича) 14.20- жадвалда курсатилган.
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4АМ ссриясидаги АД пинг тсбраниш симфи ва ишончлилнк 
курсаткичлари 4А ссриядаги АД никига ухшаш.

АД пинг конструктив тузилиши ва монтаж усули 4А ссриясидаш 
АД ларникига ухшаш.

14.20- жшЪшл
4ЛМ двигалелларнинг техник характеристпкаларм

Двнгалс.нншг
тури *

i
1 Си

рг
ан

иш
и,

__
__

Я,
__

__ ФИК.
%

соаф
Мшт

К
м„т

А/,ш. 
Af_ Анм

Масса- 
си. kg

^  1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Синхрон айланиш тезлиги 3000 r/min (314 rad/s)

4ААМ502УЗ 0.9 8.6 60 0.75 2.2 1.2 1.2 5 2.8
4ААМ50ВУЗ 0.12 9.7 63 0,75 2.2 1.2 1.2 5 2.9
4AM112М2УЗ 7.5 2.5 87.5 0.88 2.2 1 1 7.5 54
4АМХ112М2УЗ 7.5 2.5 87.5 0.88 2.2 1 | 7.5 45
4АМ132М2УЗ II 2.3 88 0.9 2.2 1 | 7.5 84
4АМХ132М2УЗ II 2.3 88 0.9 2.2 1 1 7.5 68
4AMI60S2y3 15 3 88 0.9 2,7 1.3 1.3 7 130
4AMXI60S2y3 15 3 88 0,9 2.7 1.3 1.3 7 100
4АМ160М2УЗ 18.5 3 89 0.9 2.7 1.6 1.3 7 145
4AMX160М2УЗ 18,5 3 89 0,9 2,7 1.6 1.3 7 110
4AM180S2y3 22 2.5 89.5 0.890 2.7 1.5 1.3 7.5 165
4АМ180М2УЗ 30 2 91 0,89 2.7 1.5 1.3 7.5 185
4АМ200М2УЗ 37 2 91 0.89 2.8 1.5 1.2 7 250
4AM200L2y3 45 2 91 0.92 2.8 1.4 1.2 7 275
4АМ225М2УЭ 55 2 91 0.89 2.8 1.4 1.2 7.5 350
4AM250S2y3 75 2 91 0.9 2.8 1.4 1.2 7.5 485
4АМ250М2УЗ 90 2 92 2.8 1.4 1.2 7,5 525

Синхрон ийланнш тег пи и 1500 r/min (157 rad/s)
4ААМ50А4УЗ 0,06 8.1 53 0.63 2.2 2 1.2 5 2.8
4ААМ50В4УЗ 0.09 8.6 57 0.65 2.2 2 1.2 5 3
4AMI60S4y3 15 2.5 89 0.88 2.6 1.6 1.3 7.5 135
4AMXI60S4y3 15 2.5 89 0.88 2.6 i.6 1.3 7.5 110
4А160М4УЗ 18.5 2 90 0.88 2.6 1.6 1.3 7.5 155
4АХ160М4УЗ 18,5 2 90 0.88 2.6 1.6 1.3 7.5 125
4AM180S4y3 22 2 90.5 0.89 2,5 1.6 1.3 6.5 175
4АМ180М4УЗ 30 2 91 0.89 2.5 1.5 1.3 6.5 195
4АМ200М4УЗ 37 2 91.5 0.89 2.4 1.5 1.2 6.5 270
4AM200L4y3 45 2 92 0.89 2.4 1.5 1.2 6.5 300
4АМ225М4УЗ 55 2 92,5 0.89 2.2 1.4 1.2 6.5 355
4АМ25054УЗ 75 2 93 0,89 2.2 1.3 1.2 6.5 490

.4АМ250М4УЗ 90 1 93 0,89 2.2 1.3 1.2 6.5 536
Синхрон айланиш тезлиги 1000 r/min (104 rad/s)

4AMI60S6y3 II 2.5 86.5 0,82 2.5 1.5 1.3 6.5 130
4AMX l60S6y3 II 2.5 86,5 0.82 2.5 1.5 1.3 6.5 ПО
4АМ160М6УЗ 15 2.5 88 0.82 2.5 1.5 1.3 6.5 160
4АМХ160М6УЗ 15 2.5 88 0.82 2.5 1.5 1.3 6.5 130

LdAM 180М6УЗ 18.5 2.5 88 0,85 2 1.5 1.3 6.5 180
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Л апам и
1 2 3 4 5 6 7 8 ^  9 10 ~4АМ200М6УЗ 22 2 90 0.86 2.3 1.5 1.3 6.5 2S?

4AM200L6Y3 30 2 90,5 0.86 2.3 1.5 1,3 6.5 2804АМ225М6УЗ 37 2 91 0.86 2 1.5 1.2 6.5 325
4AM250S6Y3 45 1.5 91.5 0,85 2 1.3 l.l 6.5 425
4АМ250М6УЗ 55 1.5 92 0,85 2 1.3 l.l 6.5 470

Cniixp<пн ailiшиши тезлиги 750 г/min (78.5 rad/s)
4АМ71В8УЗ 0.25 10 58 0.66 1.7 1.6 1.2 3.5 13.6
4АМА71В8УЗ 0.25 10 58 0.66 1.7 1.6 1.2 3.5 9
4АМХ71В8УЗ 0.25 10 58 0.66 1.7 1.6 1.2 3.5 10,3
4АМ80АУЗ 0.37 10 62 0,65 1.7 1.6 1.2 3.5 16.2
4АМХ80А8УЗ 0.37 10 62 0.65 1.7 1.6 1.2 3.5 12.2
4АМХ80А8УЗ 0,37 10 62 0.65 1.7 1.6 1,2 3.5 13.4
4AM90LA8Y3 0.75 7 70 0.66 1.7 1.6 1.2 3.5 24.3
4АУА90ЬА8УЗ 0.75 7 70 0.66 1.7 1.6 1.2 3.5 18.2
4AMX90LA8Y3 0,75 7 70 0.66 1.7 1.6 1.2 3.5 19.7
4AM90LB8y3 l.l 7 72 0.7 1.7 1.6 1.2 3.5 27.4
4AMA90LB8Y3 1.1 7 72 0.7 1.7 1.6 1.2 3.5 21.4
4AMX90LB8Y3 l.l 7 72 0.7 1.7 1.6 1.2 3.5 22.3
4AMIOOS8y3 1.5 10 76 0.73 1.7 1.6 1.2 5.5 37.5
4АМА100Ь8УЗ 1.5 10 76 0,73 1.7 1.6 1.2 5.5 28.8
4АМХ100Ь8УЗ 1,5 10 76 0,73 1,7 1.6 1.2 5.5 31.3
4АМ132М8УЗ 5,5 4,5 83 0.74 2.2 2 1.4 6 90
4АМХ132М8УЗ 5.5 4.5 83 0,74 2.2 2 1.4 6 74
4АМ16058УЗ 7.5 2.7 86 0.75 2.2 1.5 l.l 6 130
4АМХI60S8Y3 7.5 2.7 86 0,75 2.2 1.5 l.l 6 no
4АМ160М8УЗ II 2.7 87 0.75 2.2 1.5 l.l 6 160
4АМ160М8УЗ II 2.7 87 0.75 2.2 1.5 l.l 6 130
4АМ180М8УЗ 15 2.5 88 0.83 2.2 1.4 l.l 5.5 190
4АМ200М8УЗ 18.5 2 88.5 0.8 2 1.4 l.l 5.5 255
4AM200L8Y3 22 2 88.5 0.8 2 1.4 l.l 5.5 280
4АМ225М8УЗ 30 2.0 90 0.8 2 1.4 l.l 5.5 325
4AM250S8Y3 37 14 90.5 0.8 2 1.4 l.l 5.5 425
4АМ250М8УЗ 45 1.5 91,5 0,8 2 1.3 l.l 5.5 470

Синхрон айланнш тезлиги 600 г/min (62,8 rad/s)
4AM250SI0y3 30 1.9 88.5 0.8 1.9 1.2 1 6 410
4АМ250М10УЗ 37 1.9 89 0.8 1.9 1,2 1 6 460

14.2.3. ШОМ русумлн куч шкафн

Пахта тозалаш корхоиалари ва пахта тайёрлаш пунктлар!Ша 
кучиб юрувчи мехамизмлар (тасмали конвейер, РБХ таъмнплаичлари. 
пахтани кабул килиш. узатиш мехаиизмлари ва бошкалар)ни алектр 
эиершясн билам таъминлаш учун ШОМ (кувват олиш шкафи)дан 
фойдаланилади.

ШОМ куч шкафи мухофазаланган шаклда тайёрлангам булиб, у 
бсшта куч улагнчга эга ва юкори тарафида махсус коиструкцияда 2 
та кундузги ёритиш ламмалари осиб куйилади.
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ШОМ куч шкафнда кулланиладиган электр аппаратуралар хакн- 
даш  маълумот 14.21- жадвалда кслтнрнлган.

14.21- жидвал
ШОМ куч шкафнда кулланиладиган электр аппарату ра маълумотлари

Белгиги Номн ТУР" Техник
характсрнстнкасн

Микдорн

SA1 Узшч (рубильник) РБ-32 250А 1
QF2 Автомат A31I4 60А 1
QF3 Автомат A3II4 40А 1

QF4....QF6 Автомат A3II4 20А 3
XI...... Х5 Куч олиш 

ж oi пар и
63А 5

QFI Автомат А63М 5А 2
SQ Учиргич (охнригм) ВПК2110 1
ELI Чуглашпн лампаси РН-60 60 W 1

EL2. EL3 Ёриттич НБ-220-40 220V, 40 W 2
А. В. С 

N

А, Б, С фазалар 
шнналарн 
Ноль шина

СПЛ-Зх80 3

1

14.2.4. Мапштли юргпзгичлар

Мапштлп юргпзгичлар уч фазали киска туташган роторлн АД 
ларип юршзиш, тухтатиш ва айланиш йуналишини узгартирнш учуй 
мулжаллаигаи.

Сохада куп ишлатиладиган мапштли юргизтчлариинг техник 
характсристикалари 14.22 -  14.25- жадвалларда келтирплган.

14.22- жидвал
ПА турдаги магннтлн юргизгич (пускател)ларнннг 

асосий техник характеристикаларп

Юргизгич тури

Кучланиш 380 V га- 
ча бул ганда бош 
занжнрнииг поминал 
токи, А

Электр двшателлар куввати, kW

220 V да 380 V да

ПМА-3000 40 10 17
ПМА-4000 63 14 28
ПМА-5000 100 30 55
ПМА-6000 160 40 75

14.23- ж идеал
ПМК-200 магннтлн юрппгичларнннг асоснн техник характернстнкаларн

Юргизгич
тури

Тайёрланнши______________________________ А.___________ Электр двигатель 
куввати. kWМухофаза-

лангаилиги
буйича

Ишлатилиш жойи 
буйича

Исснюшк
релесн

борлипт
буйича

220 V 
да

380 V 
да

ПМЕ-211 Очнк Оркага айланма Релесиз 5.5 10
JIME-2I2 Очик Оркага айланма Редели 5,5 10
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Ломим
1 2 3 4 5 6 ]

ПМЕ-213 Очнк Реверснв Релесш 5.5 ~То '
ПМЕ-214 Очик. PeBepcim Релели 5,5 ^0
ПМЕ-221 Мухофаза-

лангап
Оркага аиланма Релест 5.5 ~~Тб ■

ПМЕ-222 Мухофаза-
лангаи

Оркага аиланма Релели 5.5 К)

ПМЕ-223 Мухофаза- 
; tainan

Реве рейв Релесиз 5,5 10

ПМЕ-224 Мухофаза-
лангаи

Реверснв Релели 5.5 10

14.24- ж.идеал
ПМЕ турдаги мапштли юргнп пчларнннг техник хярактсрнстикаларн

Юрпп- 
т ч  тури

Юргизшч
бош

запжирн-
нинг

Блок
кон-
такт-
лар-

Иссик-
лик

рСаТССИ-
нинг

Электр
двигателнинг эиг 

катта куввати. 
kW

Чулгамлар талаб 
кнладнган 

кувват. VA (W)

номинал 
токи. А

нинг
помп-

нал
токи

А

тури 127
V
да

220
V
да

380
V
да

Узок
мудлат-

ли

Улаш-
т

ПМЕ-(МХ) 4 4 TPH-I0A 0.27 0.6 1.1 12(3) 60
ПМЕ-100 10 6 ТРН-10 1.1 2.2 4 (6) (60)
ПМЕ-200 25

(мухофа- 
за лара- 

жаси IP30 
ва IP54 
булган 

юргнлич- 
лар учу;'1_

6 ТРН-25 3.3 5.5 10 30(8) 200

1 4 .2 5 -  ж а д н а я

Мапигглн юрпогачпарни таккослаш характернстикаларн

Курсатгачлар ПМЕ-
000

ПМЕ-
100

ПМЕ-
200

ПАЕ-
400

ПАЕ-
500

ПАЕ-
600

380/500 V ли зан- 
жирда номинал ток

3/1,5 10/6 25/14 63/35 110/61 146/80

380 V ли занжнрда 
узувчи ва кушувчи 30 100 280 630 100 1500
токнинг катталиги.

ссхр=0,4;
Чулгамнинг 3.6 6 8 20 26 38

помина. 1 куввати. 
VA
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14.2.5. Автомат учиргичлар

Сохада куп ишлатиладнган А3000 турдат автомат учиргичлар- 
нинг асоснй техник характсристикалари 14.26- жадвалда келтирил- 
ган.

14.26- жадвал
А3000 турдаги автомат учиршчларнинг техник характернстикалари

Тури Номи- > S
Узгичнинг
борлиги Ё 2

Учиргичнинг 
чегара токи

нал
токи,

А

X

I
154

8

ис
си

кл
ик . 3

5 S2

g e

1 ?
а** »ч до

им
ий

X■
1
1
»>»

5
о. Е 
= 2яi>% а

АЗ 160 50 110.220 1.2.3 Б°р Йук 15-50 U6-36 2.5- 0XJ25
АЗ ПО 100 220 2.3 йуК Бор 15-100 5 4.5 0015
АЗ 120 200 220 2.3 Пук Бор 15-100 20 2.5-10 0015
АЗ 130 200 220 2.3 Йук Бор 100-200 17-28 18 0015
АЗ 140
А3710Б-

600 220 2.3 Бор Бор 250600 25-50 14-25
32-40

о т

А33740Б
А3710Ф-

160-630 440,660 2.3 Бор Бор 250600 ПО
40-60

от
А33730Ф 160-630 220.380 2.3 Бор Бор 250600 25-50 25-50

Зурикиш натижасида иссиклик элементи н шлага план кейин ав­
томат учиргични кайтадан улаш учун иссиклик элсменгининг ишга 
тушиш вакти куйидаги автоматлар учун курсатилган вактдан ошман- 
ди:

А3160ваА3110 -  1 min;
АЗ 120 -  2,5 min;
А3130 ва А3140 -  5 min.

14.27- жадвап
АЗ 100 автомат учиргичлар учун номинал ток чегаралари

Автомат тури
Учириш токи, 

/
/. Кистирманинг 

номинал токи
Автомат Автомат 2 соат

учирмайди давомида умирали
А3160 1.1 1.45 1.2
А3110.A3I20.A3130.A3I40 1.1 1.45 1,275

14.28- жадвал
А3110 автомат 5чиргичларни рухсат этнладнган улашлар сони

Автомат тури Улашлар сони
A3II0 5000
АЗ 120 10000
А3130 10000
АЗ 140 1000
А3160 20000
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АП50 турдаги автомат учиргичларнинг кулланиш уринлари:
а) кучланиши 500 V гача. частотаси 50 Hz булган уз|-арувчаи 

ток занж>|рлариш1 ва кучланиши 220 V булган узгармас ток занжир- 
ларинп кулда улаш ва учнриш учун;

б) уч фазали киска туташган роторлн асинхроп двигателларни 
юргизиш ва химоя килпш учун;

в) киска туташув ски зурнкиш токпни автоматик учнриш учун. 
Автомат учиргичлар харорати -10 °С дан +40 °С гача ва нисбий

намлиги 80 % гача булган спик хонапарда ишлашга мулжалланган.
АП50 автомат учиргичлари учиргични 1,6; 2,5; 4; 6,4; 10; 16; 

25: 40 ва 50 А кийматли номинал токга умумсаноат ва тропик шаро- 
нгда ишлашга мулжаллаб тайсрланади.

14.29- жадвал
АП50 турдаги автоматик учиргичларнинг техник характсрнстнкаларн

Номинал кучланиши, V
Максима;!

ток
узтчинииг

тури
Автомат тури Kyrtj-

лар
сони

узгарувчан
ток

занжири-
ниш

узгармас
ток

занжири-
нинг

номинал
кучланиш

учиршчининг

АП50-2МНТ 3 380 - 127,220.380 Иссиклшсш

АП50-2МТН 2 220 127,220
ва электр 
магнитлп

АП50-2МТН 3 380 - 127.220.380
АП50-2МТН 2 220 - 127.220
АП50-ЗМТ 3 380 - -
АП50-ЗМТ 2 380 220 -

АП50-2МТ 2 220 • •

14.2.6. ВА турдаги автомат учиргичлар

Хозиргн вактда саноатимиз илгари чпкарилган турларини сскин 
аста алмаштнришга мулжалланган В А турдаги автомат учиргичлар 
ишлаб чикаришни узлаштнрган. Ёзилган тартибда тушунтириш: ВА 
-  автоматик учиргичнинг унификациялаштирилган серия раками, 51- 
токни чсклантирмайдиган элсктроматит ва иссиклик узгичли ёки 
факат элсктромагннтли ва иссиклик узгичсиз, 53- токи чсклан- 
тпрнлган носелектив ярим утказгичли ва электромашит узжчлар би- 
лан, 54- токи чсклантирилган юкори коммутацион имкониятли ярим 
утказгичли ва элсктроматит узгичли, 55- ва 75- селектнвлн ярим 
ЗП'казтчли узтчлар билан, 56- энг юкори узтчларснз. Номинал
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f TOKHHiir шартлм бслгилари: 25-25 A, 29-63 A, 30-80 A. 31-100 A, 32- 
125 A, 33-160 A, 35-250 A. 37-400 A. 39-630 A. 41-1000 A, 43-1600 A, 
45-2500 A, 47-4000 A. 160 А гача токли учиргичларнинг бслшла- 
рида булиш бслгиси урнида «-» «Г» харфи курсатилиши мумкин. Бу 
_ учиргич махсус элсктр двигатель мухофазаси учун мулжаллан- 
ганлигини бнлдиради. Электромагнит ва иссиклик узтчли учир­
гичлар 14.32 -  14.35- жадвалларда келтирнлган. Мухофаза харак- 

| теристикаси -  комбннациялаштирилган узтчли ва факат элект­
ромагнит богликлит чекланган узтчлари булган учиргичлар учун. 
Янги учиргичлар учун учирилнш токи сйнлмаси -  20 %. ншлатишда 
булганлари учун -  30,0 %.

«Г» харфли учиргичлар иссиклик рсле.тарн (двигателларнинг 
мухофазаси учун) узтч номинал токининг 1,05 кийматида 2 соатдап 
кам  муддатда ишлаб кетади.

Жадвалларда куй и д а т  белтлашлар кулланилган:
ПКС -  чекли коммутацион кобилият,
ОПКС -  бир маротабалик чекли коммутацион кобилият,

-  учиргичнинг номинал токи;
/„ рцзд. -  узгичнинг пом и I ul i токи;
/со. -  узгичиинг ишлаш токи 
Un- ~ зурикишдан ишлаш токи; 
fc0 -  узтч  токидан ишлаш вактп; 
fc.„. -  зурикиш токидан ишлаш вакти.

II
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14.31- жадвал

Поминал токи 160 А гама. кучлан11111и 660 V гама булган 
ВА51 ва КЛ52 ум kjt6.hi автоматик учнргнчлар

Учнршч
тури Ант

А
Ацмки.*

А
/ с /с.п

380 V ли 
танжнрда 
ПКС нинг 

таъснр этувчн 
кий мат н. кА

380 V ли 
танжнрда 

ОПКС ниш 
таъснр этувчн 
кийматн. кА

/ и  расц. /н.рки.

BA5I ВА52 BA5I ВА52

6,3:8.0 2
BA5I-25 25 10; 12,5 7:10 1.35 2.5 - 5 -

16.20:25 3.8

0,3;0,4
0,5;0,6 3
0.8;1.0
1.25:1,6
2.0;2,5

ВА51- 25 3.15:4,0 14 1.2 1.5 - 5 -

Г25 5,0;6,3
8.0

10:12,5 2
16:20:25 3

16 4.5 13
BA5I-3I 20:25 5 13
ВА52-3! 100 31.5:40 3:7: 1,35 6 16 6 30

50;63 1.35 6 20
80:100 1.25 6 28

16:20.25 3.6 13
ВА51Г31 100 31.5:40 14 1.2 6 16 6 30
ВА52П1 50:63 6 20

80:100 6 28

BA5I-33 160 80:100 10 1.25 30
ВА52-33 125:160 38 15 38

ВА51ГЗЗ 160 80:100 12.5 30
ВА52ГЗЗ 125:160 14 1.2 38 15 38
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Номинал токи 250-630 A. кучланиши 660 V гача булган уч кутили ВА51 па 
ВА52 автомат учиртчлар

14.32 -  ж  идеал

Учиргич
тури

'11Л*
А

7п. ржи.* 
А

/ с

/с.а
НССИКЛИК 

узтчлари- 
сиз

тапёрлau­
ral in учуй, 

А

1 380 V ли 
занжнрда 
ПКС ниш 

таъсир 
этувчи 

кхйматн, 
кА

380 V ли-  
занжнрда 

ОПКС
ПИНГ

таъсир
этувчи

киймати.
кА

/н ржи.

100 1000:1250 12/12 14
BA5I-35 250 125 12 1600:2000 15/15 18

160.200:250 2500 18/15 22

ВА51 -37 400 250.320.400 10 2500:3200; 25/25 30
4000

2500:3200:
BA5I-39 630 400:500.630 10 4000:5000 35/35 40

6300

100 1000:12500 30/30 32
ВА52-35 250 125 12 1600:2000; 40/30 42

160:200:250 2500 40/30 45

1600:2000;
ВА52-37 400 250:320:400 10 2500:3200; 35/30 40

4000
250:320 2500:3200; 40/40 45

ВА52-39 630 400 10 4000:5000; 50/40 55
500:630 6300 55/40 60

14.2.7. Саклагичлар

220, 380 ва 500 V кучланишли 1000 А гача токга мулжалланган 
ПР-2 ссриядаги спи к. йигиладиган тулдиртчсиз саклатчлар атроф 
му хит харорати -  20 дан +35°С гача, хавонинг нисбий намлнги 70 % 
гача, номинал ток ва кучланиш юки номиналдан 10 %  дан купга 
ошмаганла узок муддат ишлашга мулжалланган очик аппарат 
хисобланадн (14.33- жадвал).

Номинал кучланиш буйича саклагич 2 улчамга булинади:
А -  I улчамдаги саклагичлар, 220 V маркировкага эга булиб, 

220 ва 380 V ли элсктр занжирларига урнатилади;
Б -  II улчамдаги саклатчлар 500 V маркировкага эга булиб, 

380 ва 500 V ли элсктр занжирларига урнатилади.
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Саклагпчларпинг учнриш кабнлимтлари
14.33- жаП/тл

А
cos ф=0.3-0,4 булганда узгарувчан токда саклагич учирнш 

кобилиятншшг чегаравнй кннмати. А (ками бнлан)

I улчам II улчам
220 V 380 V 380 V 500 V

15 1200 800 8000 7000
60 5500 1800 4500 3500
100 11000 6000 11000 10000
200 11000 6000
350 13000 11000
600 15000 13000 23000
1000 15000 15000 20000 20000

Очилмайдиган НПН2 ва очиладмган ПН2 хамда Г1Р2 турдаш 
кварц тулдиргичли эрувчи саклагичларшпп' парамстрларц 14.34- жад- 
валда келтирклган.

Эрувчи саклагичларнинг параметрларп
14.34- жадвал

Номинал ток, А
Учиргнч тури Учирнш токпнннг

Саклагич- Эрувчн кнстнрманикн чегаравнй
патронники кннмати. кА

НПН2-60 60 6; 10; 16;20;25:32;40;63 10
ПН2-100 100 31 ;5;40;50:63:80:100 100
ПН2-250 250 80; 100; 125; 160;200;250 100
ПН2-400 400 2 00;250;315;355;400 40
ПН2-600 630 315;400;500:630 25

ПП17 1000 500:630:800; 1000 120
ПР2 15 6;10;15 0,8/8

60 15;20;25:35:45;60 1,8/4.5
100 60;80:100 6/11
200 ИЮ; 125; 160:200 6/11
350 200:235 ;260;300;350 6/13
600 350;430;500;600 13/23
1000 600:700:850:1000 15/25

Э с л а т м а :  К а ср  с ур а т и д а  П Р  т у р  у ч у и  м а ъ л у м о т л а р  I  у л ч а м  с а ц я а ги ч л а р и  у ч уй ,  
махражОа I I  у л ч а м  с а ц я а ги ч л а р и  учум  келт и р и лга н .
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14.2.8. Ёрдамчн аппаратура

14.2.8.1. МКУ-48 турдаги электромагнит реле

Куп контактлн унификаииялашгирилган МКУ-48 рслсси узга- 
рувчап ва узгармас ток запжирларини автоматика стационар аипа- 
ратларида коммутация килитга мулжаллаиган (14.35- жадвал).

14.35- жадвал
МКУ-48 электромагнит реленинг техник характернстикаларн

Реленинг коми Реле чулгамндагн кучлаииш, V
Реле МКУ-48 узгармас токлн 

Реле МКУ-48 узгарувчап токлн

2:5:8; 12;24;30:48;60; 110.220 

12,24.36,42.55.60,110.127.220.380

Ток ва кучлаииш релесн. Автоматик узгарувчап ток замжпр- 
ларида назорат учуй купрок ток рслсси РТ-40 ва кучлаииш рслеси 
РН-50 ишлатилади.

РТ рслссининг (14.36-жадвал) ишлашдаги хатоси харорат +20 °С 
булганда +5 % пи ташкил этади. PH рслеспиипг хатоси + 20 °С 
хароратда 8 % дай куп эмас( 14.37- жааваз).

Ток нссиклик релсларн магнит юргизгнчларда ва бошкариш 
станцияларида куллашга мулжаллаиган, технологик ва умумсаноат 
мсханизмларининг элсктр утказгичларини узок муддатли зурикишдан 
мухофаза килишда ишлатилади.

14.36- жадвал
РТ-40 ток релееннинг техник характернстикаларн

Модифи-
кацимси

Галтакларни улаш

кстма-кст нараллел HuLnaiii 
токнла 

номинал 
кистирма- 
да талаб 

кнлинаан- 
ган кувват, 

VA

<а -
f  jj 
.£■2

i <
я
1

■if
Hi2 и

т w

<

ac. 2tT

§ <  
3 *
i g i i !2 м 

'X w
РГ 40/0,2 
РТ40/0.6 
РТ40/2 
РТ40/6

0.05-0.10 
0.15-0.3 
0,5-1,0 
1.5-3.0

0,4
1.6
2.5
10

96

0.1-0.2 
0.3-0.6 

1-2 
3-6

2,
6.3

90

150
0.2

РТ40/10
РТ40/20
РТ40/50
РТ40/100
РТ40/200

2.5- 5.0 
5-10

12.5- 25 
25-50 
50-100

16 150

200

5-10
10-20
25-50

50-100
100-200

16

220

0.5

0.8
1.8
8.0
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14.37- жадвал
РН-50 кучлаииш релесннннг техник характернстикаларн

Диапаэошншг 
номинал 

кучпаниши, V

Ишлаш кучлаишии ва кистирма учуи рухсат 
этилган чегара кучланишн

би-
биринчн иккинчи

Моднфи- и к- ишлаш узок ишлаш узок муддат
кац ияси ринчи КИН- кучлани- муддат кучла- рухсат

ЧИ ши, V рухсат hhiu h .V этилган
этилган кучлаииш.

кучлаииш,
V

V

Максима.! кучлаииш релеси
РН-53/60 30 60 15-30 33 33-60 66
РН-53/200 100 200 50-100 100 100-200 220
РН-5 3/400 200 400 100-200 220 220-400 440
РН-53/60Д 100 200 15-30 ПО 30-60 220

Минимал кучлаииш релеси
РН-53/48 30 60 12-24 33 24-48 66
РН-5 3/160 100 200 40-80 ПО 80-160 220
РН-53/320 200 400 80-160 220 160-320 440

ТРП турдаги рслелар (14.38- жадвал) юклама токларнппг мик- 
дори уриатилган токдан 1, 2 марта ортганда паи а тушадилар. Ишга 
тушиш вактлари: ток 1, 2 марта ортганда 20 min дан куп эмас, 6 
марта ортганда эса 4 -20 sek.

14.38- жадвал
ТРП релесннннг техник маълумотлари

Реле тури
Номинал ток. А Кистирма 

поминал токинн 
созлаш 

чегараларн
Реленинг Иссиклик

элементининг
1 2 3 4

ТРП-25 25

1.0
1.2
1.5
2,0
2.5
3.0
4.0
5.0

«О00о
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Дивом ii 14.2.8.2. Пул контактли учиргнчлар
1 2 3 4 ~

6.0
8.0
10
12
15
20
25

ТРП-60 60

20
25
30
40
50
60

0,75 -1,25

ТРП-150 150

50
60
80
100
120
150

0,75 -1,25

ТРП-600 600

150
200
250
300
400
500
600

0,75 -1.25

Икки кутбли иссиклик рслсси ТРИ (14.39- жадвал) ПМЕ 
тнпидаги юршзгичларда урпатишга мулжалланган ва асиихрои 
двигателларни мухофаза капишга хизмат килади. Реле кистирма ис- 
сиклик элсмснти номинал токда (урнашиб калган иссиклик холатида 
атроф мухитнинг хароратн +20°С булганда) ишламайдн ва ток но­
минал кийматдан 1,2 марта кагта булганда 20 дакикада ншлайди. 
Реле клстирма токини +25 %  атрофнда созлашга рухсат этади. Реле 
харорат компенсациясига эта.

14.39- жадвал
ТРИ релесининг техник характернсгнкасн

Юргазгич
тури

Иссиклик
релесининг

тури

Номинал 
ток, А

Иссиклик
элементининг номинал 

токи, А

Иссиклик эле- 
менти номинал 
токини сотлаш 

чегараси
ПМЕ-000 ТРН-10А 3,2 0,32;0,4;0,5;0.63;0,8 

1,0; 1.25:1.6;2:2,5;3.2
0.8-1.25

ПМЕ-100 ТРИ-10 10 0,5.Ю,63 Д  8; 1; 1.25:1.6; 
2;2.5 ;3,2;4;5;6,3;8;10

0.75-1.3

ПМЕ-200 ТРИ-25 25 5:6.3:8:10:12,5; 16:20:25

Йул контактли учиргичларнинг техник характсрпстикалари ку- 
йндап! 14.40- жадвачда келтирнлган

14.40- жадвал
Пул контакт.щ )чнргнч.1арнннг техник характернстнкалари

Сернясн
Помина;! Едприлишга

ч11дам:1и;и1П1
Ишчи

бурилнш
бурчат:
юрншн

кучлшшш,
V

ток, А механик электрик

ВК200, В К 300 380.220 6.3 5 10* 10* 12°
ВПК 1000 380,220 4 1.6 10* 10* 15°: 1,7 т т
ВПК2000 380.220 6-4 10 10* 2.5 10* 5,5-8 т т
впкзооо 500.220 6 6,310* - 12°
ВПК4000 500,220 6,4 1010* 2,510* 5-9 т т
ВП-16 660.440 16 1010* 2,510* 10+3

14.2.8.3. Пакет учиргнч ва тумблерлар

Пакет учиргнч ва тумблерлар (14.41 -  14.43- жадваллар) электр 
таъминотчиларнинг ва запжир булакларпнинг мсъсрий режим ва таъ- 
мирлаш ншларн бажариластгапда улаш ва учирпш учуй хизмат хи- 
лади. ПП ва ПВ ссриядаги пакет учиргнчлар кучлаииши 400 V гача, 
частотаси 50, 60, 400 Hz гача булгап узгарувчан ток ва 240 V гача 
булган узгармас ток электр занжирларнни коммутация киладилар. 
Мухофаза даражаси буйича 1Р100, 1Р30, 1Р56, 1Р67 тузнлншларн 
чнкарилади. Утказгичларни улаш услубн буйича -  олдидан ва 
оркадам уланувчилари; урнатиш ва котнриш усулн буйича -  I, II, III, 
IV турлар; дасталарнии урнатиш мпкдорн буйича 2 дан 4 гача; 
боглпк булмаган коммутацияланпш занжирлар микдори буйича -  1 
дан 4 гача; коммутация.'!ангин занжирлар, урнатиш холати буйича -  
90 ва 120°. Учнргичлар, шунингдек, номинал ток ва кучланишларга 
караб 1; 3; 5; 6; 8 ва 9 модификацняларга булинадилар.

14.41- жадвал
Пакет учиргичларнинг техник характернстнкалари

Номи Тури
Кучлашин 220 V 

булганда 
узгарувчан ва 
узгармас тик 

коитактларидал1 
номинал ток

Урнатиш ва 
котнриш усулн 

буннча 
тайёрлаииши

Бнр. икки, уч ва турт п в ы о 6 1. и. in
Кугбли учиргнчлар ПВ2-10

ПВЗ-10 10
Иккн ва уч йуналншли ПВ4-10 1. и. in
икки ва уч кугбли канта ПП2-10/Н2 10
УЛагичлар ПП2-10/НЗ

ППЗ-10/Н2
___ ППЗ-10Д13
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Тумблерларнинг техник характернстнкаларн
14.42- жидеал

Номи Тури

Контакт 
жуфтига 
рухсат 
этил гаи 

юкланиш, W

Рухсат 
этилган 

ку'1ланши. V

Рухсат 
этилган 
ток, А

Бир. икки ва турт кутбли TBI-I.
тумблер-учиргич ТВ 1-2. 250 220 1.1

ТВ 1-4 50 5
Бир кутбли тумблер- 60 220 0,25

учнргич TB2-I 120 0,5
120 220 0.5

120 1.0
Икки кутбли тумблер- ТП1-2 220 220 1

учнргич ПО 2

14.43- жа<)ва.1
КМТ сериясидагн элсктромагннтларнинг техник характернстнкаларн

Тури
Тортши

кучи,
kgf

Якорь
массаси,

kg

Якорнинг
максимал
юриши,

mm

1 соатда рухсат 
этиладиган 
уланишлар 
ПВ=40 % 
булганда

Якорнинг 
тортилгаи 
холатидагп 
кувват. W

КМТ-ЗА 35 12,5 50 500 120
КМТ-4А 70 24 50 400 400
КМТ-6А 115 46 60 350 600
КМТ-7А 140 52 80 275 750
КМТ-100 8.0 2.0 20 - 70
КМТ-101А 10,0 2.8 40 - 90
КМТ-102 20,0 4.5 50 - 150

Э с л а т м а :  I .  Т орт ш и кучи  куч.чаниш  ном иналО ан 9 0  % Лан к о м  б у лм а га т )а  каф олот ла-  
нади.

2. К у т а р и я а д и га н  т кн и н г м а с с и с и  т о р т ш и  куч и д а н  якорь  м а с со с и н и  чиуариб  
п ю ш ла н га н и га  т енг.

3. К у р с а т и лга н  у ла н и ш  т е хл и ги  д ем ф ер  ви н т и н и  элект р о м а гн и т  т о р т ш и  еаут и  
б и л о н  а н н у ла н а д и га н  у о ла т га  р у х с а т  хт илаЛи.

14.2.8.4. Бошкариш тутмаларн
Элсктромапшт аппаратларни масофадан турнб улашга мулжал- 

ланган. Т у т  ал ар аломша ва постларга бирлаштирнлган х,олда чик.а- 
рнлади.

ПКЕ тугмалар пости серия составила 36 турга булинадн. Сс- 
риянинг шартли белгиси ПКЕ АБВГД:

А -  ишлатилиши мулжаллаб тайсрлангаилари; 1 -  махсус уяга 
урнатиш учуй (очик.); 2  -  хар ка1шай тскис сиртга урнатиш учун 
(кобикда), 3 -  осиб куйиладигаи, 4 -  авария холатида тухтатиш мум- 
кин булган осиб куйиладигаи; 6  -  махсус уяга урнатиладиган «юр- 
гизиш-тухтатиш», 7 -  ихтнсрий очик сиртга урнатиладиган «ю рт* 
зиш-тухтатиш» (кобикда).
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1 5 -  б о б .  П А Х Т А  Т О З А Л А Ш  К О Р Х О Н А Л А Р И Д А  

И Ш Л А Т И Л А Д И Г А Н  Ш А М О Л Л А Т И Ш  В А  
Ч А Н Г С И З Л А Н Т И Р И Ш  К У Р Н Л М А Л А Р И

15.1. Тсхио;югнк ускуиаларни чапгсизлаптириш иа атмосфсрага 
чикариладиган чикиндиларни тозалаш курилмалари

Тсхнологик машипалар нш вактида чикаетгап нашим сурувчн 
курилмалар билан жихозланган булиши керак.

Чанг ппсвматик усулда олиб кстнлаётганда пахта тозалаш корхо- 
наларининг тозалаш ускуналари учун хавонпнг тезлнги 2 0  m/s дан, 
калган ускуналар учун эса 18 m/s дан паст булмаслиги керак.

Технологнк хавони чангсизлантириш таърифномаси тавсия этган 
чаш тозалаш курилмаларннинг схсмалари, шамоллатгич русумлари
15.1- ва 15.2- жадвалларда келтирилган хамда "Пахта тозалаш кор- 
хоналарида ишлаб чикариш хоналарини чангсизлантириш ва ат­
мосфсрага чикариладшан чикиндиларни тозалаш буйича тавсиялар" 
ва уларга кушимчаларда берилган.

Тсхнологик ускуналарнинг баъзн турлари буйича куйидаги чанг- 
сизлантириш тартибига рноя кнлнш керак:

-  6А-12М1 шнскли пахта тозалагичларда чангсизлантиришга се- 
кундига 1 ,0  т } хаво сарфланадиган аспирация оркали эришилади. 
Чанши хавони тортиш курилмаси самарали ишлаши учун машинага 
пахта кслиб, ундан олиб кстилаоиган тарное копкокха эта булиши 
керак;

-  СЧ-02 пахта тозалагнчни чангсизлантириш, у ишластганда аж- 
рагиластган чикикдиларнинг олиб кетилишига караб, икки услубда 
хал килиниши мумкин:

а) ифлосликларни механик транспортга туширастганда чангсиз­
лантириш ифлосликлар бункерининг конструкциясида кузда тутилган 
кувурга уланган махаллий чангли хавони суриш хисобига амалга 
оширилади.

15.1- жадвал
Циклонларнинг асосий курсаткичларм

К у р с а т к и ч л а р

Ц
П

-3
ЦЛ

-3

ЧЦ
В-

ЗМ

ВЗ
П

-8
00

ВЗ
П

-З
М

Ц
С-

6

ВЗ
П

-1
20

0

Ц
С-

6 
+ 

ВЗ
П

-1
20

0

УВ
Ц-

ЗМ
 +

 
ВЗ

П
-З

М
(2

)

Т о за л а н га н  х ав о  бу­
йича ун у к щ о р л и к , 
m 5/s 3,0 3.0 3.0 3,0 6.0 6.0 6.0 6.0
Г и л р а а т к  к а р ш и л и к , 
Ра 650 650 1400 1600 630 1400 2000 1800

Т о за л а ш  с а м а р а с и , % 86 90 88 91 85 85-90 97.7 98
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И фл ослик бупксридип махаллин суриш нули билан днамстри 
125 mm булган кувур оркали олиб кстнластган хаво микдори секун- 
дига 0,25 т ’булнши ксрак;

б) чнкиндиларни тозалагнчлардан хаво транспорти срдамида 
олиб ксталастганда чангсизлантириш жараснп хам бнр пайтда кеча- 
дн. Тозалагичнипг бир дона чикинди бунксридан днамстри 160 mm 
булган кувур оркали суриладиган хаво микдори сскундига 0,5 т 1 бу- 
лишн ксрак.

УХК пахта тозалагичларни чангсизлантириш машинанинг хар 
бир сскциясидан сскундига 0,5 пт1 га тспг хаво сарфланаднган аспи­
рация тизими воситасида бажарнлади. Ифлос хавони суриш машина 
сскцпяларига уланган днамстри 140 mm булган нкки кувур оркали 
амалга ошириладн.

«Мсхнат» ЧХ-ЗМ2, ЧХ-5 пахта тозалагичларни чангснзлаити- 
риш хар бир тозалащчдан сскундига 0,4 т* хаво сарфлайдигап аспи­
рация тизими воситасида бажарилади.

Чангланган хавони суриш машина орка дсворнга урнатклган (кон- 
фузорсиз) днамстри 160 mm ли кувур срдамида амалга ошириладн.

РХ-1 тозалагичи ва РХ рсгснсраторн кам мпкдордаги хавода нш- 
лагапп учуй уларни махсус аспирациялаш курилмалари билаи таъ- 
минлашга хожат йук.

ЗХДДМ, ДП-130 ва ДПЗ-180 аррали жипларнн чангсизлантириш 
хар бнр машина таъминлагичидан сскундига 0 ,1  пт’ хавони суриш 
билан амалга откричали.

ДВ ва ДВ-1М валнкли жинларни чангсизлантириш таъминла- 
гнчни аспирациялаш оркали амалга оширш1ади.

Хар бир машина учуй аспирациялаш хаво сарфи сскундига 0,2 пт' 
га тснг. Хар бир аспирация тизимига 1 2  тагача машина уланпши 
мумкнн. Аспирация кувурида хар бир жиннинг снига созлаш тускичн 
ва копкокли тсшик урнатиладн.

ПМП-160М, 5ЛП, 6ЛП ва ЛПЗ-320 лиитерларнпи чангсизлан- 
тнрпш чангланган хавони суриш хисобига ва улик шнскидан чнкин- 
днларни сскундига 0 .2  т '  хажмдаги хаво срдамида 18 m/s тсзликда 
ташпш нули билан амалга ошириладн.

ОВМ-А толали чикиндилар тозалагичини чангсизлантнришга чн- 
кшшиларни хаво срдамида чпкинди шнскидан чикариш хисобига эри- 
шклади. Бунда хаво кувурларининг днамстри 130 mm, суриладиган 
хаво микдори сскундига 0,25 mJ га ва тезлиги 18 m/s га тснг.

ЭХС элсваторларинп чангсизлантириш настки харакатлантнрув- 
чн барабан копкошдан днамстри 125 mm булган кувур оркали хаво­
ни суриб олиш билан амалга ошириладн. У кувур якинидаги жпн 
екп липтерлар аспирация тизимига уланади. Элеватор барабан коп- 
кошга уланаднган жойдаш конфузорнинг тавспя этиладиган улчам- 
ларн 300x500 mm, баландлиги 600 mm. Суриладиган хаво микдори 
куйидаш кппматларга эга (m5/s):
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-  пахта элсваторлари учун 0 ,2 ;
-  чигит элсваторлари учун 0,3;
-  чикиндн элсваторлари учун 0,25.
Трапспортёрларии, конвсйсрларнн, шнскларни чангсизлантирнш 

чалг хапонн конвсисрлар конкокларига вертикал холла урнатилган 
конфузор оркалн сурпш нули билап бажарилади. Конфузорлар улча- 
мн: енрти 0,5 ш:, баландлиги 1000 mm, унта уланадиган кувурлар 
диамстри 125 mm булиши керак.

Конвейернннг хар 18 m га битта конфузор урнатиладн. Пахтами 
тушириш жойлари сскундига 0,25 т э хаво суриладиган чангсизлан- 
тнргич билам таъминланиши лозим.

Иш жойларига чаншинг чикишини камайтириш максадида тех­
нологик ускуналар тиркишларпнп беркитиш >"4 )11 кунидагнларии ба- 
жариш керак:

-  исснклнк агентн билан пахта бериш курилмасининг курнтгич 
барабанга туташгап жойипи иссикликка чидамли резина билан зич- 
лаш;

-  курнтгич айланувчи барабанининг чикарпш шах таен га туташ- 
ган жойипи иссикликка чидашш резина билан зичлаш;

-  пахтанииг курнггнчдан транспорт курилмасига тушадиган жой- 
нн ёпкич билан жихозлаш;

-  пахтанииг траиспортёрдан транспортёрга тушадиган жойни ха- 
восн суриладиган ёпкич билан жихозлаш;

-  майда нфлослик тозалагичларидан пахтанииг транспортёрга ту- 
шиш жойипи ёпкич билам жихозлаш;

-  жин ва линтер улик камераларн дсворларинн, машинага ур- 
натиш жойларини зичлаш;

-  жин ва лннтерлардан чигитиинг, чигит шнепп'а тушадиган 
жойни, ишчи камеранннг чигит тарновига тегиш жойипи транспор­
тёр лентаси билан зичлаш;

-  линтерлар устки ва пастки фартукларининг уланиш жойларини 
транспортёр лентаси билан зичлаш.

Xoiiuia чанг чикишини камайтириш ва хаво алмашувпни кискар- 
тириш максадида барча тола тозалагичлар ва жин-линтерлар 
каторига урнатилган шамо;шатп<чларга хавони ташкичлаштирилган 
холда бериш лозим.

Пахта тозалаш корхонаси худудини пахтани хаво ёрдамида та- 
шиш Кучма курилмаларидан чикадиган чангли чикиндплар билан иф- 
лослантнрмаишк учун чанг чнкармайдпган 2УПХ курилмас1шан фой- 
дазаниш керак.

Чанг курилмалари ва тсхнолошк ускуналарда канта ишлатичмай- 
диган чикннднлар марказлаштирилган хаво ёрдамида ташиш тизими 
билан йитлади. Тизим нфлослик тортиш кувурлари, шамоллатпгпар. 
туширгич ва икки погоняли хаво тозалаш курилмасидан иборат. Ти- 
зимнинг хаво буйича иш унуми сскулщига 3 т 5 ни ташкил этади, кувур­
лар ичидаш хавонинг тезлиги сскундига 2 2  m дан ортик булмаслиш керак.
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Куритмш барабанларидан ажралнб чикхап чикиндиларни хаво 
ёрдамида секундига 0,5 т 3 хажмдат хавони диамстри 180 mm бул- 
ган кувур орками суриш нули билан олиб кстилши ва курнтиш аген- 
тн хаво тортиш кувурнга уланади.

15.2. Пахта тозалаш корхоиасидаги тсхнологик машиналардан 
ажралнб чнкаётган нфлос хаво таркнбидаги мирик 

чангларни ушлаш ва чикариб бериш курилмасн
Хаво тозалаш курилмасн пахта тозалаш корхоналарндаги пахта- 

ни хурптиш • тозалаш булинмаларидан хамда хаво кувурларм ёрда­
мида пахта ва пахта махсулотларини узатиш курилмаларидан чикаёт- 
гаи ифлослапган хаво таркибидаго йирик чангларни ушлаб холишга 
хамда ташкарш'а чикариб беришга мулжалланган (15.1- раем).

Курилманинг корпуси калинлиги 1 ,5-2,0 mm булган темир туну- 
кадан иилиндрсимоп шаклда тайёрланган булнб. упда чангли хаво 
учуй кириш кисми ( 1 ) ва чикиш кием и (3) тешикларн хамда ушлан- 
ган йирик чангларни ташкарига чикиб кетнш кисми (4) тешикларн 
мавжуд.

Курилма икки сскцияга булннган булиб, хар бири 6  nv'/s хаво 
сарфнга мулжаллангандир.

Хаво тозалаш курилмасида технолошк машиналардан чнкаётган 
чангли ифлос хаволан йирик чанг заррачаларинп ажратиб олиш жа- 
раёпи кунидагича ксчади.

Чангланган хаво курш1манннг кириш кувурчасидан цилнндрси- 
мои шаклдаш мосламага тушади ва айланма харакат олади. Марказ- 
дан кочма куч чанг заррачаларинп мосламанипг нчки дсворига киса- 
ди, йирик чанг хаво ёрдамида айланма харакат килиб корпус тирки- 
шннинг кссим юзасига кслганда, хаводан ажралнб тиркншга ёндош- 
ган тешикдап ташкарига вакуум-кланан оркалн чикиб кстади. Хаво 
окпми майда чанглар билан мосламадан тешик оркалн чанг ушлагич- 
га йуналтирнлади.

Курилманинг асоснй иктисодий самарадорлнги элсктр кувватинп 
20% га тежаш ва мсталлни 50 % га камайтнрилиши хисобндан келнб 
ч и кади. Чангли хаводан йирик чанг заррачаларнни ажратиб олиш ва 
тутиб олиш курилмасининг самарадорлнш -90 % гача, гидравлик 
каршилнги -  450 Ра булади. Хаво тозалаш курилмасн икки погонами 
чанг тутгич тизимларида биринчи боскич вазифасинн утайди. иккин- 
чи боскичда эса юкори самарадорлик билан ишлайдиган чанг туткич 
ишлатилади. Натижада чанг туткичлариннг чанг тутнш самарадор- 
лиги 1,5 • 2,0 % гача ошади.

Куршлмага берилиши мумкин булган чанг хавонннг микдори 
соатига 18 т 3 гачадир. Натижада курилмага вептиляторнинг харакат 
доирасидаги хамма тсхнологик машиналардан чикастган чанг хаво- 
ларнн бериш мумкин булади.

Асосий курсаткичлари:
-  хаво буйича иш унуми - 18 m3/s гача;
-  тозалаш упумдорлиги - 98 % ва ундан юкори;
-  гидравлик каршилнги - 1730 Ра гача.
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15.1- раем. Таркнбила Лирик чангларнн ушлаб калувчи -  туширувчисн 
булгнн хаво тозалаш курнлмасн:

I -  чанг хаво учун кирши кисми: 2 -  ианншрик кием; 3 -  чамг хаво учуй 
чикши кнемн; 4 -  ифлос чапгларни чикариш кисми; 3 -  вакуум-клапан.

15.3. Марказдан кочма вентиляторлар

Вентиляторлар хаво билап бирга пахта ва пахта махсулотларн- 
ни пневмотранспорт ва аспирация тизимларнда материалга турлп 
двигателлар билап тулии босим куринишида механик энергия бернш 
нули билап жойларини узгартиришга хизмат килади.

Вситиляторпииг иши уч курсатшч: тулик босим, хаво сарфи ва 
фойдалн иш коэффицисити билан характерлаиади.

Тегишли тизимларни аэродинамик хисоблаш асоснда олинган 
ски ил гари утказилган тадкикотлар асоснда. пахта тозалаш корхона- 
сидаги асоснй вентилятор курилмаларининг, «Paxta tozalash HChB» 
ОАЖ томонидан тавеня этилган нш режнмлари 15.3- жадвалда 
келтирилган.

15.3- жадвал

Пахта тозалаш корхонасидагн асоснй вентилятор курилмаларининг 
иш режнмлари

Вентилятор курнлмаемнинг помп Тизимда хаво 
сарфи. m’/s

Аэродинамик
Каршплип1.

Ра
Пахтанн ташкарида гашиш 5.5-6.0 8000 гача
Пахтани цехлар ичида ташиш 5.0-5.5 5500 гача
Пахтанн тозалаш оким нули 7.0 5000
Толани ажратиб олнш курилмаси 2.7-3.0 3400
Тала конденсори 10.0-11,0 3400
Момнкни ажратиб олиш курнлмаси 2.5 2600
Момнк конденсори
Чигитни хаво ёрдамнда ташиш ва

6.0 3600

марказлаштмрилгап чанг тозалаш тнзпмн 0,85-1,35 6000 ва куп
Нам пахта гарамларпни шамоллатиш 
Кайтарилмас чикиид1гларнн марказлашти-

3.0-3.5 4300

рилган тарзла йипнн 3,0 4300 ва куп
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Мазкур жадвалда кслтирилган сарф харажат хажми ва босимни 
хоплаш учуи хуГшдаш вентиляторлар куллапади: ВЦ-8 М, ВЦ-ЮМ. 
ВЦ-12М, Ц6-35-9 ва Ц7-25-12.8.

15.2 -  15.4- расмларда вентиляторларпинг аэродинамик характс- 
рнстикалари кслтирилган.

£  £  м  .
R- в?

15.2- раем. ВЦ-10М BeimuixTopiiiniiir а тролиначпк характеристика»!.

% <
л;

IS.3- раем. ИЦ-12М веипияторининг аэролинамик характеристика»!.
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IS.4- раем. Ц7-25-12.К вс1т1Лятор|||||1НГ а т р о л н и а м н к  х а р а к т е р н с т и к а с н .

15.4. Пахтапн хаво ердамида ташнш

Пахта тозалаш корхоналарида пахтапн ташиш учун сурувчи 
турлаш пневмотранспорт курнлмаларн хуллаиилади. Сурувчи турдаги 
пневмотранспорт хуридмаларнпи демрлн хмйинчиликларсиз, корхопа 
пахта танерлаш пункт хулулнла, пахта омборларининг жойлаши- 
iinira хараб, ишчи кувурларпнин1 жойланнш схсмасини узгартириш 
чумки плит уларнннг асосий афзаллнкларилаплир.

Пневмотранспорт курилмасинниг иш унумдорлиги корхонанннг 
ишлаб чикарнш хувватига хараб узгаришн мумкин. Бир хаторлн пах­
та тозалаш корхонасн учун у соаггига 1 2  тонна пахтапн ташкил этали.

Хаво окими ердамида гашиш курилмаси уз нчнга марказлап хол­
ма вентнлятории, еспараторнн. 400 mm диаметрли узгарувчан узун- 
лихдаш Кучма хувурлар участкасннн, тош ушлашч1ш ва атмосферага 
чихарнлалнган чнхиндпларпи тозаловчи курилмаларнн олали.

CC-I5A силнртичли сепаратор хаво охнми ердамида ташнластгаи 
пахтапн хаволап ажратншта мулжаллангап (15.4 -  15.5- жадваллар).
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15.4- жадлал
СС-15А селараторинннг техник характерце гикаларн

Курсаткичлар Курсаткнч миклори
Пахта бунпча ши унумдорлнгн, kg/li 15000
Аймишш теглчги. rad/s (г/min):

сидиршч валипишнг 15,71 (150)
вакуум клапан паррашнимг 9.43 (90)

Тешшишрпинг улчимларч. mm: •
сепараторга киришлаш 1000x300 (cypiiui кувурн

сепаратордан сурн.тцдиглн жоннннг
диффузориии улаш учун) 

645x250 (суриб чшуараднган

вакуум клапан кнриш жонпдаш
кувурнн улаш учун) 

1700x360 (пахтапн тукнш учун)
Урматнман хул ват. k\V 7.5
9  л ч а м л а р и . mm:

узуплиги 3780
кенглиги 1630
бммдлиги 2007

Массасн, kg 1360

15.5- жпдвал
СС-15Л сепараторининг ншчи оргаиларинн харакатллнтирнш 

кинематик схемаскдаги деталь ва узеллар руйхатн

Номн Белгнланншн
Машиналат

миклори
Машииага

йкллнк
сарфи

1. Электр двигатель 7,5 kW, 
1460 r/min

4AI32S4Y3 1 0.2

2. Редуктор РМ 350 Ц2У-160-12У1 1 0.2
3. Подшипник 11214 2 0.5
4. Понасимон камиш В2800 4 6„3
5. Подшнпннк 208(206) 2 0.3
6. Подшипник 11210 2 0.5
7. Шкив В4, 380. 63К СС.00.001 1 0.1
8. Шкив В4, 224. 58К ЕН.092.146 1 -
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1 6 -  б о б .  Н С Т И К Б О Л Л И  Т Е Х Н И К А  В А  Т Е Х Н О Л О Г И Я ! ! А Р

16.1. 1СХС русумлп пахтани куритиш ва тозалаш агрегат»

1СХС русумлн (16.1 -  16.2- расмлар, 16.1 -  16.2- жадааллар) 
пахтани куригнш ва тозалаш агрсгати, пахта тозапаш корхопала- 
рннпнг бсгухтов тсхнологик жарасшща 17-19 % намликдаги пахтани 
куритиш учуй мужжаллангаи булиб. горизонтал жоилашган туртза 
булпмлан иборат. Хар бпр булн.м таъминловчп валик, козикчалн 
барабан, турли юза ва 2 2  та роликли валлардан ташкнл топган. 
Афсгагнипг умумпп узуилиги бунлаб иккпта булнмга ажралган 
шисклн бункер хамда мурн мавжуд булиб, куритиш агенти 
бункердап! ко.ллсктор оркали кувурлар бунлаб булнмларга узатнлади.

Агрегатнинг роликли валлари заижирлн узатма оркали харакатга 
келтнрилпб. улар орасидаги тиркишлардан нссик хаво берилади. 
Пахта роликли валлар устндап yiraima еймлпб, кисман таркибидагн 
пфлос аралашмаларлап тозалапалп ва козикли барабан хамда турли 
юзада бир бири билап аралашиб, бункерга ирпггилнб куритилади. 
Ишлангап куритиш агенти булимлар устида жоилашган кувурлар 
оркали ташкарпга чикали.

/6./- жадвп. 1
1 СХС агрегатииинг техник характернстнкаларн

Курсаткнч.зар Курса! кич миклори
Иш уиумдорлит, t/h. 6 - 8
Нам/шк олшшши (17 - 19 %), % 5 - 6
Тозапаш эффект, % 25 -  35
KvpMTMin areirriiiiHiir хароратп. “С ПО -  170
Роликли валларцаш нахтамннг калинлиш. min . 200 -  300
Урнатинан куивати. kW. 21.4
Технологик о ш /щ н и и ч / ) ,  min: 
козикчалн барабан ва турли юза орасида 15 ± 5
роликли валлар орасида К) ± 1

Л план ш и  тезлиги, r/min: 
таъмншончн валнклариииг 0 - 2 0
КОЗНКЧаЛН барабаннпнг 510 ± 10
роликли валлариимг 10 1 1

Улчамлари.  mm: 
узуилт и 16056
кеиглит 3500
баланалнги 2460

Массаси. кс. 12731
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/ 6. 2* жо<Ъшл
ICXC пахтами куритти ва то*алаш мгрсгагпла куллаиплалиган 

двнгателлар, тасмалар ва n(Uiiniiiiitik.iap pyfixarn

16.2- 
расм 
буйн- 
ча х.о- 
лати

Номланишм Хужжатиинг
бе.тппаннмт

Мик- 1 Эслатма
Дорн.
лона

1 Двигатель Л/= 3 kW; 
;i=950r/min

АИР 112Ь6УЗ ~ г Н --------------------

2 Шкив Б2.140.45К EIIW2.072 5
А Тасма В(Б) 1600 8
4 Шкив Б2.260.72 К 5Д11.02.007 1
5 Шкив Б2.90 5ДП.02.501 1
6 Тасма А-1250 ГОСТ 1284 1-89 2
7 Шкив А2.250.45 К ЧХ.(Х) 052 1
8 Вариатор ИВА-1 1
9 Шестерня ДВ.01.024-01 л
10 Таъминловчи валик EHI27.000A-04 1
II Таъминловчи валик EHI27.000A-05 1 —
12 Козикчали барабан 5Д П.02.010 1
13 Двигатель Л/= 1,1 kW: 

н=950 r/min
АИР 80В6УЗ 4

14 Муфта СХС.02.17(1 4
15 Черняк, ш релук гор Ч80-40-51-1-2ВУ2 4
16 Юлдузча /=25.4; ;=l 1 СХС.02.001 4
17 Занжнр /=25,4 

(от 1Ю1.15 к поз. 18)
ПР25.4-5670 4

18 Ю.шузча /=25.4; г=25 СХС.02.140 12
19 Ролик СХС.02.120 4
20 Юлдузча /=25.4; ;=11 СХС.01.001 80
21 Ролик СХС.02.240 84
22 Козикчали барабан СХС.02.030 4
23 Узатма EH002.3I .ОООА 1
24 Узатма ЕН002.31 (Ю0А-01 1

Узатма таркиби: Двигатель 
A/=3kW; л=950 r/min АИР 112МА6УЗ 1

Муфта EH 002.31.020 1
Муфта EH 093.770А 1

Редуктор 1Ц2У-125-10-12УЗ 1
25 Шнек ICXC.08.000 1
26 Шнек 1СХС.08.000-01 1
27 Юлдузча /=25.4 СХС.01.002 8
28 Шкив Б2.315.72К 1ПУ.00.009В 4
29 Тасма В(Б)1400 ГОСТ 1284.1-89 2
30 Подшипник 11206 ГОСТ 28428-90 4
31 Подшипник 11310 ГОСТ 7242-81 10
32 Подшипник80206 ГОСТ 7242-81 176
33 ПодшипникЗ 12 ГОСТ 8338-85 4
34 Подшипник 1210 ГОСТ 28428-90 10
35 Занжир ПР 25.4-5670 

(от поз. 19 к поз.21)
ГОСТ 13568-75 84 (21x84=1764 за.) 

(1x84=84 зв.)
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16.2 АПТ-12М русумлн аррали пахта тозалаш машнпаси

АПТ-12М аррали пахта тозалаш машинасп (16.3- раем, 16.3 -  
16.4- жадватлар) конструкцнясида тез шидан чикадиган ва тез-тез 
алмаштирпб турншпи талаб киладигап ншчи оргаиларн уриига тако- 
ми;1лаштирплган хамда дифференциоп тозалаш тсхиолотяси к.уд- 
ламилнб, юкорн унумдорлик билан ( 1 2  т /h) ншлагамда хам пахтами 
ута кам микдорда мфлос аралашмага тушишини тамиклайдм.

16.3• жадвая

А П Т -1 2 М  м а п ш н а с и н н н г  т е х н и к  х а р а к т е р н с т и к а л а р н

Курсаткнчлар Курсаткич
микдорп

Иш унумдорлиги, t/h:
Ml пав пахтада 12
III-1V-V пав пахтада 10
Урнотилгин цунмат, kW. 13.0

Жумладап:
козикчали. (пичокли) аррали ва таъмипловчи валнкларда 7.5
чуткали барабапларда 5,5
Ашшниш те миги, r/min:
таъмиилаш вали к л а р н пики 0 - 2 0
кознклн барабанннкн 540
арршш б а р а б а н н н к н 540
чуткали барабанннкн 960
Технологии пшрцшшшр, mm:
а р р а л и  б а р а б а н  ва  п л а н к а л и  аж р ату в ч и  б а р а б а н  о р а л и г и д а 7 - 9
а р р а л н  б а р а б а н  ва  и л д н р у в ч и  п л а н к а л а р  о р а е н д а т  м а с о ф а д а 12 -  14
к о л о с н и к л н  п а н ж а р а  б и л а н  а р р а ч а л и  б а р а б а н  о р а л н п ш а 12 -  15
У  л ч а м  л а р  н , т т :

Узунлит 3400

Кенглиги 630
Балжндлигн 1970

М а с с а с и . kg. 2770
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1

16.3- раем. АПТ-12М аррали пахта тозалаш машинаси схсмасм:
1 -  таъмипловчи аалик; 2 -  козикли барабан; 3, 3. 6. 8 -  аррали барабан: 
4, 7 -  планкали ажратувчи барабан: 9, 12, 15, 18 -  колосникли панжара; 

II, 14, 17, 20 -  тарное; 10. 13, 16, 19 -  епиштирувчи планкалар.

4 0 1



:-4t
«250

К т и к л и  б а р  *Лжн

Арраля барабан

Р-5/ IWа̂ аОг/гоя

16.4• раем. АПТ-12.М арралн пахта тозалаш машмпаеннинг 
кинематнк схемаси.

16.4- жадвал
АПТ-12М арралн пахта тозалаш машннаенла кулланалнган лвигателлар. 

канншлар ва подшнпннклар руйхатн

16.4- раем 
бунича холатн

• Номи ва белгиланиши Микдорн

3 Двигатель 4АМ123М6УПУЗ />= 7.5 kW, 
»i=970 r/min

1

7 Двигатель 4АМ12356УПУЗ Я=5.5 kW. 
л=960 r/min

1

5 Тасыа В (Б) -  2240 Т 14
8 Подшипник 1)205 4
10 Подшипник 206 4
9 Подшипник 11310 14
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16.3. Арралн жпн (ДПЗ-180)

Арралн жнн (ДПЗ-180) (16.5- ва 16.6- расмлар, 16.5- жадвал) 
мустахкам конструкцияга эга булиб, иккитадан таъминлагич-тоза- 
лагич, ишчи камера, колосниклн панжара, чигит тароги, арралн ци- 
линдрлар, толани ажратиб олиш учун хаво камсраси, чихинди ва 
улик йигувчн конвейерлардан иборат. Бош ха жннлардан таъмин- 
лагич-тозалагич ( 1 ), ишчи камера (2 ), колосниклн панжара (3), чигит 
тароги (4), арралн цилиндр (5), толани ажратиб олиш учун хаво 
камсраси (6 ), чнкпидн ва улик йигувчн конвейер.тар (14), (15) 
иккита кием (7), (8 ) дан иборат булиб, узунаенга бнтта корпус (9) га 
жойлаштнрилгаилит билан фарх хилади. Хар иккн кием (7 ва 8 ) 
алохида-алохида харакатга келтнрнш механизм ( 1 2 ) ва (13) лардан 
ташхари, пахтанн тахенмловчи шнекдан йигнб таъминлагнч-тозала- 
гачларга туширувчи шахта (16) ни иккн киемга ажратиб турувчи ту- 
спх (17) дан иборат. Бундан ташхари, жиннинг хар иккн кием и (7. 8 ) 
дан ажратиб олинаётган толалар алохида-алохида тола тозалагичлар 
ердамида тозаланади.

Арралн жнн ку>ншаги тартибда ишлайдн.
Таксимловчи вннт.ли шнек ердамида жиннинг шахталарн пахта 

ксла&тган томондатисидан бошлаб бирнн-кстин пахта билан туда 
бошлайди. Шахтанинг тулишига хараб жиннинг аввал биринчп 
кнеми, кейнн пккинчи кием и ишга туширилаци.

17 16

16.5- раем. Аррали жиннинг (ДПЗ-180) 
олл томондан куриишпи:

7 -  жиннинг бнринчи киемн; 8 -  жиннинг иккннчи кисми; 9 -  корпус; 
10, II, -  тусик; 12,13 -  алектр двигателлар; 16 -  шихта; 17 -  туенк.
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А-А п с

16.6- раем. Арралн жнннинг (ДП3-180) таъчинлагичп бнлан 
кунлаланг кирпичи:

1 -  таъмннлагич-тозалагич; 2 -  ишчи камера; 3 -  колосник: 4 -  чигит тароги;
5 -  аррали цилиндр; 6 -  толани аррадан ажратиш учуй хаво камераси; 9 -  кор­

пус; 14,15 -  чикишш ва улик йигувчи конвейерлар; 16 -  шахта; 17 -  тусик.

Бу арралн жнн ишлатиш ва таъмнрлашга купай булиб, арралн 
цилиндрнинг хар бир булат арраларини алмаштириш учун 30 лаки* 
ка вахт кнфоя килса, 4ДП-130 камерали 5ДП-130 русумли арралн 
жнннинг арраларини алмаштириш учун бир неча соат керак буладн.
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/6.5- жидеал
ДПЗ-180 жинининг техник характеристнкалари

Курсаткичлар Курсаткич мнкдорн
Тола буйича иш унумдорлиги (техник паспорти 
буйича) kg/h:
1 ва 11 навларла 2800 -  280
111 ва IV навларла 1700 -  170

Хаво камерасндаги статистик босим. Ра ( п т  /Н,0) 2200 (220)
Тола ажратши учун хаво сарфи. m!/s 0.5x2
Тола тозалагич бнлан жин орасидага кувурдаги
хавонинг статистик босими, Ра ( mm /Н20) 0+20 (0+5)
Чикиндиларни олиб кетиш учун хаво сарфи. mVs 0,2-0,Зх2
Умумий тозалаш самарадорлиги, % 15 дан кам эмас
Чигат тукдорлигн, % 12-13
Ишчи оргачлариинг айланчш тезлиги, rad/s (r/inin):
appaiii пилнндрннки 76,41 (730)
козикли барабанники 53.59 (512)
таъминлаш валикларники 0-1,46 (0-14)
улик ва ифлослик конвейерларники 0.41 (23)

Ррнатилган чувват, kW

арраш цилиндрда 45x2
таъмннлатчда 2,2x2
таъмннловчи валикларда 0,85x2
ишчи камерами харакатлантнрншда 0,55x2
улик ва ифлослик копнсйсрларнда 0.6x2
Технологии тирциииюр, mm:
ишчи худудда колосннклар орасидаш 2.6-3.2
кжори худудда колосннклар орасидаш 4*1.43
козикли барабан козиклари ва тур юзаси орасидаш 10-20
арралн цилиндр ва хаво камерасн бруси орасидаш 1-2
улик ажратгичи ва аррали цилиндр орасидаш 3-15
Арранинг колосникдан чикнб туришн, mm 47-50
Арралар сони 180
Ишчи оргаиларнинг асосий улчамлари, mm:
арранинг ташки диаметри 320*0,25
чеккаяаш арралар орасидаш масофа. mm 1602

Улчамлари.  mm:
узунлиш 6730*50
кенглиги 1450*40
баландлиш 2545*50

Массаси, kg 5890

405



16.4. Жинлан Kciiiui чнпгглан тукувга яроклн кушнмча 
калта штапеллн тола ажратнб олувчн ДР-119 русумли тала жпнп

Бу жим курилмаси 4ДП-130 жинининг узумасига кичрайтирилган 
ншчи камсрасн, упинг ичила 5ЛП линтерипинг катталаштирилгап 
дпамстрдаги тсзлатгмчи ва 119 та линтер арраендан нборат. Аррали 
иилиидрдат арралар оралик калами масофаси 13 т т  килиб урна- 
зил ган. Унга таъмннловчи-ажратувчи вазифасини бажарувчи РНС рс- 
генсратори жонлаштирилгап. Жнн курилмасининг чигнт буйича нш 
унумдорлиги -  ками билан 7 t/h.

ДР-119 жини (16.7- раем 16.6- жадвал) курилмаси куйидаги тар- 
тибда ишлайдн.

Биринчп бос кич (УМПД камеразн ЗХДДМ, 4ДП-130. 5ДП-130 
ски ДПЗ-180) жинлан чиккан чигитлар йигувчн шнек оркали элсва- 
торда кутарнлади ва таксимловчи шнек ёрдамида жинланган чигнт 
утувчи таъминлаш кувуридан йуналтиргич (2) оркалн аррачали бара­
бан (3) га юборилади. Аррачали барабандан меъернда жинланган чи- 
гитлар колосниклн панжара (4) ораларидан утиб, тарное (7) оркалн 
ншчи камера (8) га тушадн. Тулик жинланмаган чиштлар аррачали 
барабан тишлари ёрдамида ушлаб колннади ва чуткали барабан (6) 
ёрдамида арра тишларидан ажратнб олиниб, биринчи бос кич (асо- 
снй) жинга кайтарнлади.

Ишчи камерага тушган чигитлар ва аррачали барабан (3) ушлаб 
кололмаган тулик жинланмаган чигитлар айлантиргич-тсзлат1пч 
валнги (9) ёрдамида аррали цилиндр (12) га сикилади. Сикнлган 
чшитлардан тукувга яроклн толаларни арра тишлари илиб ва кириб 
оладн. сунгра \аво камсрасн (16) ёрдамида арра тишидаги толалар 
ажратшшб, кондснсорга юборилади.

Жнн курилмаси иш унумдорлигининг куп ёки оз булиши чигит 
тарот (10) пинг очнк, ёпик ёки урта колатнда амалга оширнлади.
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16.7- раем. ДР-119 калта штапеллн тола жими схемасп:
1 -  таьминлагич; 2 -  йуналтиртч; 3 -  аррачали барабан: 4 -  кшюеннклн 

маижара: 3 -  йуналтиртч; 6 -  чуткалн барабан: 7 -  йуналтиртч; 8 -  ишчн 
камера; 9  -  айла1т 1ргич-тегпатгич валит: 10 -  чнтт тарош: 11 -  колосник: 

12 -  арралн цилиндр; 13 -  йуналтиртч; 14 -  камерами кутарпш рнчаш:
13 -  хаво камсрасн; 16 -  зичлик кланами.
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16.6- жадвал
Л Г-119 кап а штапел.и тола жиии пинг техник характернстнкатарн

Курсаткнчлар Курсаткич
мпклорн

Чнгнт буйнча мш унумлорлнш, kp/h (хам эмас) 7000
Чнтт шикастлангаилипшннг орпиин. % (ортик эмас) 1.3
У р п а п п п г а н  ц х в л а т . kW, 
шу жумлнлан:

53.1

арралн iuliiiiiap учун 37
■йлантиргнч-тезлаттч ва таъминлатч учуй 15
И1ИЧИ камерами кутариш механизм!! учун 1.1
Л й .и т и ш  ч а с т о т н е й , r/min:
арралн цнлшшрда 730
аГ!ла1т 1р!1!ч-тезлатпР1да 500
аррачали барабанда 160
чуткалп барабанда 560
Т е х н о л о ги к т и р ч и ш л а р , mm. (ораенда):
таъмпнлаш йуналтнршчи билам аррачали барабан 
(утгартнрнлади) 30-80
кшюеннкли панжара бплан аррачаш барабан тиши 16-18
йуналтиргич бнлан аррачаш барабан тишн 18-20
колоснпклар па ишчи зона 2.4-3.0
юкорн зон;шаги колоснпклар 3.0-3.5
пастки зо палат колоснпклар 3.5-4.7
айлаитирп1Ч-тематгич нарракларн бнлан арралн иилпндр 20
чигнт тароги бнлан арралн цилиндр 25
х.аво камсраспнпнг брусн бнлан арралн 1шлиняр 1.5
аилантнргич-тезлатгич ёи гомони билап камера ён деворн 1.5
улик козирсп! ва арралн цилиндр 15-60
Колоспиклн папжарадаи арранннг чикиб туришн, mm 32-37
Арралар сони, дона 119
Арраларнинг оралиги. mm 13,0
Кистирманинг кенглит. т т 12.05
Ишчн зониаги колосникнинг кенглиги, т т 10.5
Махкамланган жондат колосникнинг кенглнги, т т 13,0
Колосник тури оддий ДП АН 005
Айлантнргич-теи1атп1ч диаметрп. mm 200
Ишчн камера Жинники
Арранннг ташки диаметрп. mm 320-300
Аррапинг ички диаметрп. min 61.8
Улчамлари. mm:
узунлигн 4410
КСН171ИГН 1400
баландлигн 2600
Массаси. kg 3282
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16.5. Арралн линтер машннаси (ЛПЗ-320)
Конструкция жнхатидан узгартнрилган ЛПЗ-320 русумлн линтер 

машпнасинипг схематик умумни ва кундаланг кесимининг курнниши
16.8- ва 16.9- расмларда келтнршнан. Маи1нналарнннг хар бир вали- 
д а т  арралар сони 160 донадан булиб. умумийси 320 донани ташкил 
этади.

16.Я- раем . Арралн линтернинг (ЛПЗ • 320) 
олл томондан курннншн.

А-А киркам

/6.9- раем. Арралн линтернинг (ЛПЗ - 320) таъмиилагнчн 
бнлан кундаланг кирпичи:

1 -  шахта; 2 -  таъминловчи валик; 3 -  турлн тарное; 4 -  тнчлнк клапанн; 
5 -  ишчн камера; 6 -  айлаитнргич-тетлатгич; 7 -  арралн цилиндр;

8 -  улик учун кувур; 9 -  хаво камераси; 10 - ифлослик учуй кувур.
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16.7- жадвал
ЛПЗ-320 лпнтгрининг техник характернстнкалари

Курстсичлар Курсаткич микдорн
Чигит тукдорлиги 14 *7fr гича булганда. 
чигит бШича иш \н\мдорлиги. kg/ h:

4000-4600О м р и н ч м  момнк ажратишди 2.8-3.0 %
ИККШ1ЧИ момнк ижратниша 3.0-3.2 %
Чигит жарохатлашанлипшинг уенши, % (куп

3000-3400

JMUC)
Ифлосликни олиб кетиш учуй

2.3

х а в о  сарфи. i n ’/s 0.24
Урнатилган цувват, kW: 
шу жумладап:

28.6x2=57,2

аррали ни шндрда 18.5x2=37.0
aiuiaiiTiipniM-rcx'iaTniM ва таъминлагичда 9x2=18.0
кутариш механизмида 
АСштиш толчеи, rad/s (г/min):

1,1x2=2,2

а р р а л и  ц и л и и д р д а 76.41± 2.09(730 ±20)
айлаитиргич-тсзлатгимда 52.33 ±1.05 (500 ±10)таъмпилаш вал нм щи 
Технологик тир^ишлар, mm:

0-20

Ш11ЧИ ю н а  к и л о е н н к л а р  о р а е н д а 2.3-3.1колосник.чарнпнг юкорн кисми ораенда 3,0-3.5
п а с т к и  KjiCMii о р а е н д а 3.5-4,7
т а ъ м п н л о в ч п  в а л и к  в а  т у р л и  с и р т  о р а е н д а  
а р р а л и  ш и ш  u p  ва  а й л а н т н р и 1ч - т е х 1а т ги ч

10-15

о р а е н д а
аррали цилиндр ва хаво камераеинннг соплоси

9-12

о р а е н д а
П111ЧП к а м е р а  д с в о р н  в а  а » !л а н т и р г и ч -т е п а т п 1 Ч

0.5-3.0

к у р а к л а р и  о р а е н д а 1.5
арралар ва улик козиреги ораенда 
appuiapiuiiir колосникдап чикиб

15-60

гуриши. mm 25-32
арра диаметри, mm 
Улчамларн, mm:

290-320

узунлиги 6084+25
кенглиги 1775+35
баландлига 1667+30

Массаси. kg. (куп эмас) 2309x2=4618+20

16.6. М очит ажратнлган чнгнтларни омборга юклаш, 
тушириш курнлмаси

Бу кур ил м а момигп ажратилпш чнгитнн омборга юклашда калта 
момнк., тола заррачалари, минерал ва органик чангларни намлаш 
ёрдаммда чигитни узига сништириши эвазига атроф-мухитпи 
ифлосланншдан саклайди.

Курилмада намлашап чиштлар намлиги O’z DSt 596-93 буйнча 
чиштнинг сапоат навига караб белгилангап 10-13 % дан ошмайди.



Курнлмаиииг схематик кури шипи 16.10- раемда келтнрилгаи.
Курилма куйндат тартнбда ишлайди. Ч итт элеватор» тарно- 

видан курилманинг юклаш кувури (1) оркали окиб тушастган чигит- 
лар. аввало, тсмир юзали копкок. чигит септч (3)га урилиб, цилин­
дрик корпус (2) ичндан окиб тушастган чнгитларни сачратадц. Бир 
вактнипг узида окиб тушастган чигитлар билан бирга сув камда 
бос им остидаги каво берилади. Хаво ёрдамида форсунка (6)да сув 
парчаланнб заррачаларга айланади ва цилиндрик корпус ичндан окиб 
тушастган чигитларнн, унинг таркибндаги калта момикларнн. таза 
заррачаларннн, минерал ва органик чангларни намлаб цилнндрсимон 
корпус пастила жойлашган конфузор (5)дан окиб тушастган чигит- 
ларнинг думалашн окнбатида чигит юзасига ёпиштиради.

I6.R- ж идеал
Курнлмаиииг техник характернстнкалари

Курсаткичлар Курсаткич
микдори

Чигит буйнча иш унумдорлиги, t/h (камнда) 7.0
Чипгт намлигининг ортиши, % 0,5 гача
Хавонн тозалаш самарадорлиш, % 80
Урнатилган кувват. kW 0,75
Сув сарфи, Чh 50
Хаво сарфи, m3/s 1.5
Улчамлар. mm:
баландлиги 1183
1ШЛИНЛР диаметри 566

16.10- раем. Курилманинг схематик куриниши:
1 -  юклаш кувури; 2 -  цилиндрик корпус; 3 -  чипгт 

сепгич; 4 -  таянч гардиши: 5 -  конфутор; 6 -  форсунка.
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