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КИРИШ

Mi yiai муузфазаси иш жараёнида инсоннинг мез^нат
....... чип I ини, соглигини ва хавфеизлигини таъминлаш учун
ns ид I ■ it|hi пан узнунлар мажмуаси, социал-иугисодий,
| иш 11:1MB техник, гигисник, профилактик тадбирлар ва 
ни* имлордир.

Mi уют муэ^офазаси" курен ижтимоий-зугуууий масала- 
ырпм I ичига олган муз^андислик фани булиб, классик 

ф||н iap 6s тмит физика, кимё ва математика билан бирга 
дмцшн мсушт гигиснаси, ишлаб чиузриш санитарияси, 
mi *,11.11 in ихологияси, умумий муз^андислик, ёнгин техни- 
Ni и, >|>гономика, муз^андислик, саноат эстетикаси ва 
....... ,л ф.шлардан ташкил топгандир.

Its фаннинг мстодологик асоси-мез^нат шароитини, тех-
........ in I драённи, ажралиб чиуздиган зарарли моддаларни
ид ф пи  мллниш ваугида пайдо буладиган хавфли вазият- 
I | |1мм и тмин таз^лил ^илишдир. Бу таз^лил асосида ишлаб 

чмуфишдаги хавфли жойлар, содир булиши мумкин булган
..... |' ш плзиятлар аниуланади, уларнинг олдини олиш ва
и\ |,|пит чоралари ишлаб чи^илади. Бу масалаларнинг 
, | | i n и узлро богланган э^олда, келажак режаларини 
уи iiin.i олган з^олда курилади.

Mi на г музффазаси курси турт булимдан иборат: 
mi  >,11.1 1 ужунчилиги, мез^нат гигиснаси ва саноат санита- 
1*н Ч1 и, чаифеизлик техникаси, ёнгин ва портлаш хавфеиз- 
IHI ими таъминлаш.

Мехмат узнунчилиги хууу^ий меъёрлар мазкмуаси булиб,
и....и на хизматчиларнинг меутат муносабатларини бошз^ариб
и ради Мазкур дарсликда мез^нат муз^офазасига тегишли 
и* ,на г узнунчилигининг асосий уземи келтирилган.

Мехмат гигиснаси ва саноат санитарияси-ташкилий 
' I тирлар ва техник воситалар мажмуаси булиб, касбий 
| .и а I жкларга ва заз^арланишга олиб кслувчи тадбирларни 
► амаИгириш ва бутунлай бартараф ^илишга узратилган.
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Хаифсиалик i cxhmkhim  шнчиларни ханфли ишлаб Чи 
цирит омиллари 1жП|ю^л1лл|), амарин. (‘имш, портлащ вд 
V к.) ым придан асраб цолшн пи пцйрлпниш1л 01)|‘. 
колупни тадбирллрни кимлйтиришгл к,арл1илган тсхНик 
шкиталар на ташкилий чораларлир.

I'.imum на портлаш ханфсизлиги корхонада ингин 
чи^ишиминг олдини олиш ёки брлганда \ам УЛ«1рцИнг 
ханфли таъсирини камайтириш на халц мулкини сацлац|Н, 
тльмннлашга хизмат цилади.

"Мс\нат му^офазаси" курсининг ма^сади — мохнат Хт 
фсизлигининг му^андислик на илмий асосларини билади^ 
ханфли назиятлар тугилганда уларни амалда муллам 0Г1’ 
лигам, мохнат унумдорлигини ошириш билам бирга, ж'( 
ро^атларни, касбий касаллик, аварии, ёмгим ва поргЛащ 
лармимг олдини ола биладиган му^андис тайёрлашдцр 

Курснинг вазифаси хавфли ва зарарли ишлаб чи^ариш 
омилларини, уларнинг инсон соглигига таъсири ва мазк 
хавфли моддаларни улчаш ва тад^и^ ^илишнинг замоНав̂ ? 
усуллари ва улардан самарали ^имояланиш тадбирлЭрИНи 
ургамишдан иборатлар. Шу билан бирга "Ме^нат м 
фазаси” ижтимоий фан ^ам ^исобланади, чунки мех 
шароити аксарият ^олларда корхонанинг мс^нат ИцТц3 Т 
мини, кадрлар ^унимини, жамоадаги ру^ий и^лимци ° 
и^тисодий курсаткичларни ифодаловчи омилдир. ва

Ушбу дарслик олийго^ларда ту^имачилик мутахас 
лиги буйича та^сил оластган талабаларга "магнат СИС 
^офазаси" дан сабок; бсриш мацсадида ёзилди. у Му~ 
ту^имачилик саноати корхоналарида ишловчи мс^нат ДЗН 
^офазаси му^андислари ва ра^бар му^андис-тсхник * М̂~
лар ^ам фойдаламишлари мумкин.
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МЕХ;НАТНИ МУ^ОФАЗА ^ИЛИШДА 
ХУК.УКИЙ ВА ТАШКИЛИЙ МАСАЛАЛАР

1.1. МЕ^НАТ ^АЦИДА ЦОНУНЧИЛИК АСОСЛАРИ

Мс^наткашларнинг соглигини му^офаза з^илиш, хавфсиз 
иш шароитлари яратиб бсриш, касбий касалликларни ва 
ишлаб чиз^ариш жарохатларини йу^отиш Узбекистон Рес- 
публикаси з^укуматининг асосий гамхурликларидан бири- 
дир.

Мез^нат з^онунчилиги кодексида аёллар ме^нати, ёшлар 
мез^нати, коллектив шартнома, иш вак;ти, иш з^а^и, мез^нат 
муз^офазаси соз^асида назорат з^илиш ва бошз^а масалалар 
мужассамлаштирилгандир. Шу масалалар амалдаги мез^нат 
з̂ аз̂ идаги з^онунлар мажмуасида з̂ ам ёритилган. Корхона 
з^амда ташкилотларнинг ра^барлари зиммасига соглом ва 
хавфсиз мез^нат шароитларини яратиш, з а̂во муз^итининг 
чангланиш ва газланиши, шовк;ин, титраш, нурланиш ва 
мез^натнинг бошз^а зарарли томонларини камайтириш з а̂мда 
бартараф этиш учун ишлаб чи^ариш жараёнларини авто- 
матлаштириш ва механизациялаштиришни тадз̂ из̂  этиш 
юклатилган.

Дастгоз ,̂ машина ва механизмлар лойнз^алари хавфеиз- 
лик техникаси ва ишлаб чи^ариш санитарияси талабларига 
жавоб бериши керак. Бирорта янги машина, дастгоз  ̂ ёки 
механизм мез^нат муз^офазаси талабларига жавоб бермаса, 
ишлаб чицаришга жорий к^илинмайди. Бунга мез^нат з^онун- 
чилигида алоз^ида аз^амият берилган.

Корхона маъмурияти мез^нат муз^офазаси тадбирларини 
режалаштириши, моддий таъминлаши зарур. Айни пайтда 
ишчи ва хизматчиларззи йуриз^номалар билан танизнтириши 
ва уларни ишлаб чиз^ариш санитарияси к;оидаларига риоя 
з^илишларини таъминлашлари лозим.

Мез^нат з̂ аз̂ идаги з^оззунлар мажмуасида янги тсхнологик 
жараёнларни, машина-ускуналарни лойиз^алашда ва корхо- 
наларни кбайта таъмирлашда мез^нат му>;офазаси талаблари 
бажарилишига алоз^ида эътибор берилади.
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Магнат муз^офазаси талабларига жавоб беролмайдиган 
корхоналарни ишга тушириш учун рухсат берилмайди. 
Слэглом ва хавфсиз иш шароитлари яратилмаган цех, булим 
ски корхонанинг ишга туширилиши та^и^ланади. Янги ва 
к;айта таъмирланган ишлаб чи^ариш объсктларини фойда- 
ланишга топшириш, давлат санитарияси з^амда техник 
назорати ва корхонанинг касаба уюшмаси к;умитаси томо- 
нидан рухсат берилмагунига з а̂дар таз^изузанади.

Мохнат му^офазаси цонунчилигида з^уйидагилар кур- 
сатилгандир:

— корхоналарда мез^натни му>;офаза килишни ташкил 
этиш з^оидалари, уни режалаштириш ва маблаг билан 
таъминлаш;

— хавфсизлик тсхникаси ва ишлаб чиз^ариш санитария­
си з^оидалари, шу билан бирга касбий касалликлар ва 
ишлаб чи^ариш жаро^атларидан саз^ланиш шахсий воси- 
талари, зарарли иш шароитлари учун товон тулаш;

— аёлларнинг, ёшларнинг ва мез^нат имкониятлари 
чскланганларнинг мсз^натини му^офаза ^илиш з о̂ида ва 
мсъёрлари;

— магнат му^офазаси со^асида давлат ва жамоат 
назорат ташкилотлари фаолиятини тартибга солувчи з^оида- 
лар;

— мсз^нат муз^офазаси цонунлари бузилганда з^улла- 
ниладиган жавобгарлик.

)^ар йили корхона маъмурияти билан жамоа орасида 
мсз^нат шароитини яхшилаш, иш з^а^и, дам олиш ваз̂ ти 
ва бошз^а з^у^у  ̂ масалалари з^а^ида шартнома тузилади.

Жамоа шартномасининг бажарилишини корхона касаба 
уюшмаси ^умитаси маъмурият билан бирга бир йилда 
икки-уч марта тскшириб туради. Текшириш натижалари 
ишчи ва хизматчиларнинг умумий мажлисида муз^окама 
з^илинади.

1993 йилда Узбекистан Республикасида мез^нат муз̂ о- 
фазаси тугрисида з^онун кабул ^илинди. Унда Узбекистан 
фу^аролари ва чет эллик фу^аролар з̂ ам мсз^нат фаолияти 
жараёнида з^аёти ва соглигини муз^офаза з^илиш з̂ уз̂ уз̂ ига 
азадирлар, дсйилади.

Унда И13С031 з̂ аётз! ва соглиги ишлаб чиз^ариш натижа- 
lapnaan ю^ори цуйззлади. Мсэрзат муз^офазаси талабларига 
каиоб бермайдзназ! бирорта лойиз^а, янз и ёки таъмирланган
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| " 1' ....... цех, машина, ускуна ёки дастго^ни ишга
•, in << | mi «и I ,| рухсат этилмайди. Ишловчилар ^аётига хавф 
*»• ш|м. иди шундай объектлар дар^ол тухтатиб ^уйи- 
4 «ММ

■ Цнр бир корхона )̂ ар йили жамоа шартномасига 
м *м|ми<, мохнат му^офазасига маълум милорда маблаг 
§*рц|||/1и {арарли ва хавфли иш шароитлари мавжуд 
Я|№«И | Ч’ она ёки цехларда э̂ ар бир ишчини бспул махсус
..............  коржома ва шахеий ^имоя воситалари билан
• •к.........ни кузда тутилган.

I Ini шичилар сони 50 кишидан орти^ булган барча 
>нр*ми | 1.111.1.| мсх;нат му^офазаси хизмати (му^андис ла- 
Цчнмн! жприй ^илинади. Барча янги ишга кирастганларни
"И ....... . ишдан утказилганларни хавфеиз иш усулларига
Ц* !.ц1 ыбки ёрдам усулларига уКитилаДи< Хавфли иш 
ЯнН'Мри'л ишга олинаётган ^олларда уларни махсус 

иш имти^он олиш ва билимларини синаб туриш кузда 
lyiHMiii Illy билан бирга, иш фаолиятини ^исман ва 
«И и ми йЦотган ишчи ёки хизматчига жамоа шартно- 
м*и и 1 1 • \ pi атилганидск бирваракайига бериладиган нафа^а 
ЯШ1!11 о г, пчииинг камида уртача бир йиллик маоши ми^до- 
рнни нипи керак. Улим билан тугаган бахтсиз э̂ оди-
МЛчрм (iv ^иймат жабрланувчининг камида 10 йиллик 
ttMt"ini ми^дорида булиши кузда’тутилган.

I Ml \ I I A T  М У ^ О Ф А ЗА С ИГ А  АМАЛ ^ И Л И Н И Ш И Н И  
ЛАВЛАГ ТОМОНИДАН НАЗОРАТ Э ТИШ

Aii м ни "Мсхрзат ^а^идаги ^онунчилик асослари” га
Ann»».........*,натни му^офаза цилиш ва ме^нат ^а^идаги
»“<...... и iM iop.ii цилиш ^уйидаги давлат ва жамоат ташки-
4ИМн|.......... олиб борилади.

( t и I д 1 кон на зо ра т и  — Вазирлар Ма^камаси 
Мин»< м ышкил цилинган булиб, ^арамогида тармо^ ^умита
М ......и ' | * 11 Mill ри мавжуддир. Цумиталар таркибида махсус
►ни юн ' ipn газ ишлари ва атом ^увватидан фойдаланиш 
•"•м. I ни и i.i|щ булиб, улар уз назоратчилари ор^али буг 
юмип ■ 1|1ипинг, босим остида ишлайдиган ускуналарнинг, 
»икн.....  1 м гулдирилган баллонларнинг, юк кутариш
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(кран, лифт) машиналарининг, экскаваторларнинг тугри 
ва хавфсиз ишлашини назорат цилиб туради.

Д а в л а т  с а н и т а р и я  н а з о р а т и  — Соглицни сац- 
лаш вазирлиги цошида ташкил цилинади. Назоратнинг бу 
тури корхоналарда касбий касалликларнинг олдини олиш, 
тупроц, цаво, ер ости ва усти сув цавзаларини ишлаб 
чицаришнинг зарарли чициндиларидан сацлаиз, изовцин- 
нинг таъсирини камайтириш ва шунга ухшаш масал ала р 
билан шугулланади. Санитария назорати санитария-эпи­
демиология хизмати ташкилотлари орцали олиб бори- 
лади.

Д а в л а т  э н е р г е т и к а  н а з о р а т и  — Энергетика 
вазирлиги корхоналардаги энергетик системаларни техник 
жицатдан эксплуатация цилиш, хавфеизлик техникасига 
риоя цилиш борасида иш олиб боради.

Д а в л а т  ё н г и н  н а з о р а т и  — Ички ишлар вазир­
лиги цошида ташкил цилиниб, корхоналарда ёнгинга царши 
ишларни уюштиради, ут учирувчи ускуналарнинг ишга 
ярозушлигини ззазорат цилади, ёнгинга царши курашиш 
йурицномаларига риоя этилишини кузатиб боради. Бу 
ходимларга цехларни, омборларни, биноларни ва корхона- 
ларни назорат з^илиш цуцуци берилган. Агар у ерларда 
ёнгин чициш хавфи мавжуд булса, бунда корхозза, цех 
ва булим иши цисман ёки тулиц тухтатиб цуйилиши 
мумкин.

Д а в л а т  к а с а б а  у ю ш м а с и  н а з о р а т и  — касаба 
узошмалари Марказий цумитаси цамда жумцурият ва 
вилоят назоратчилари томонидан амалга озиирилади.

Бу ташкилотларнинг техник назоратчиларига корхона- 
лар1зинг мецнат муцофазаси цацидаги царор, цоида ва 
йурицномаларни, саззоат санитарияси ва мецнат цонунчи- 
лигини назорат цилиш топширилгазз.

Жамоат касаба узошмаси назорати — корхона, цех ва 
булимларда умумий мажлисда сайланган мецнатни му- 
цофа за цилиin жамоат назоратчилари томонидан амалга 
оширззлали. Улар корхоналарда мецнат цонунчилигини, 
хаифеизлззк техникаси талабларини ва саноат санитарияси 
цонунларинииг бажарилишини цамда жамоа шартномала- 
риззин! бажарилишиззи, мецззатга бериладиган иш цаци 
тугрилигини ззазорат циладилар. Мецнат муцофазаси тад- 
бирлари режаларини тузадилар.
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M <  % h . i | п и  м у ^ о ф а з а  ^ и л и ш д а  б о ш ^ а р м а  н а з о р а т и  т а р -  
м н .  и  I м ф . п и к л а р и н и н г  м е ^ н а т н и  м у ^ о ф а з а  ^ и л и ш  б у -  
/ Ц ( М ' | . | | И 1 п р ^ а л и  а м а л г а  о ш и р и л а д и .

I» | > | > 1. ш  т а ш ^ а р и  т у ^ и м а ч и л и к  к о р х о н а л а р и д а  м е ^ н а т
К ( Ц н | м  m i  м н и н г  у ч  п о г о н а л и  н а з о р а т  у с у л и  ^ у л л а н а д и .

и л и  ц е х  у с т а с и  ) у а р  к у н и  ж а м о а т  н а з о р а т ч и с и  б и л а н  
у Н И "  и  > н п  ж о й л а р и н и  к у р и б  ч и т а л и  в а  й у л  ц у й и л г а н  
• й > '  h i  н и  1. ф н и  т у з а т и ш  т у г р и с и д а  к у р с а т м а л а р  б с р а д и .

. . . . . . . . . i n  и  > ^ а м  ^ а ф т а д а  б и р  м а р т а  ш у н д а й  н а з о р а т
Г ' * "  и  ■ h i  и . I  т с г и ш л и  ч о р а л а р  к у р и л а д и .  J ^ a p  о й д а  б и р  
м и р м  к о р х о н а  б о ш  м у ^ а н д и с и  х а в ф с и з л и к  т с х н и к а с и  
М у  . i n  н и  и  б и л а н  б и р г а л и к д а  ш у н д а й  н а з о р а т  у т к а з а д и л а р .  
И  i m l ' . i i  i i . n и ж а с и д а  а н и ^ л а н г а н  к а м ч и л и к л а р н и  т у з а т и ш  
| > 1* , н  и* б у й р у ц  ч и ^ а р и л а д и .

^ , 1' i m . i к о р х о н а л а р д а ,  т а ш к и л о т л а р д а ,  в а з и р л и к л а р д а  в а  
Н Я * " Р "  ы ш к и л о т л а р и д а  у л а р н и н г  р а ^ б а р л а р и  т о м о н и д а н
т . . . . .  м у ^ о ф а з а с и  У ^ о н у н л а р и  б а ж а р и л и ш и н и н г  о л и й
М * * " 1» | " '  ♦. у м ^ у р и я т  Б о ш  П р о к у р о р и г а  ю к л а т и л г а н .

К и р »  « ' I I . I л я р д а  б с в о с и т а  м е ^ н а т  м у ^ о ф а з а с и н и  т а ш к и л  
( p / t i H i i  н а  у н и н г  б а ж а р и л и ш и н и  н а з о р а т  к ; и л и ш  м е з у н а т
* > V « I . . . . . м и  б у л и м и г а  ю к л а т и л г а н .  Б у  к о р х о н а  т а р к и б и д а г и
(МУ* i i H  i M  б у д и м  ^ и с о б л а н и б ,  б с в о с и т а  к о р х о н а  р а > ; б а р и г а  
М и  <‘" | н  м у ц а н д и с г а  б у й с у н а д и .

< . . . . . . . . м л а р н и н г  м с ^ н а т  м у ^ о ф а з а с и  б у л и м и  к о р х о н а д а
• i H < " i "  I , к  а л л и к л а р н и  в а  ж а р о ^ а т л а р н и  о л д и н и  о л и ш ,  
М * н ' ж , " | | ‘ | . |  i о г л о м  в а  х а в ф с и з  и ш  ш а р о и т л а р и н и  я р а т и ш  
в И | М 11« / ы  ♦  . и ю б г а р д и р .

t » V  • н м  ' и  ш и  н и  к а с а б а  ^ у м и т а с и ,  т е х н и к  н а з о р а т и  в а  
М й к ,  I I h i m  i . i  и  л а т  н а з о р а т  т а ш к и л о т л а р и  б и л а н  б и р г а л и к д а  
• Я  ► «11 * * 1111.111 и  м  г  б о и н у а  б у л и м л а р и  б и л а н  б о г л а н г а н  > ф л д а  
f И М ' •  " |  | >< i . i а с о с и д а  о л и б  б о р а д и .

V i i m i i i  м л  ш ф а л а р и  к ^ у й и д а г и л а р д и р :
Я м « | | | '  и  I н а  с о г л о м  и ш  ш а р о и т л а р и н и  я р а т и ш ,  ж а р о ^ а т  

н м  « i . i . н и  I . U а л л и к л а р н и  к е л т и р и б  ч и ^ а р а д и г а н  о м и л л а р н и
* м р « . . . . . . .  к . и л и ш ;  и л г о р  т а ж р и б а л а р н и ,  с т а н д а р т л а р  т и з и -
м м ш  h  i > п  v i a  I м у з ц э ф а з а с и  б у й и ч а  и л м и й  т а д ^ и ^ о т л а р  
M m *  |  1>« | h i  м и  ж о р и й  к и л и ш .  М е ^ н а т  ш а р о и т и н и  я х ш и л а ш  
Й М , И  11 к о м п л е к с  р е ж а  и ш л а б  ч и ^ и ш  в а  у н и  м у н т а з а м
СТ в * 11и л  <h i  I л р и ш .  Б у л и м  х о д и м л а р и  и ш л а б  ч и ^ а р и ш  ц е х

п »  . . . . . . . . .  ( | ю й д а л а н и ш г а  ^ а б у л  ^ и л и б  о л и ш  к о м и с -
f U l ' и  * I к  | 111. и п а д и ,  й у л - й у р и ^ л а р  в а  к о р х о н а д а  м е ^ н а т
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муз^офазаси буйича уз̂ ув ишларини ташкил з^илади. Му- 
з^андис-техник ва хизматчи ходимларни мез^нат му^офазаси 
з^оида, меъёр ва йури^номалари буйича булимларни тек- 
шириш учун утказиладиган аттестация комиссиясида з̂ ат- 
нашади. Ишчи ва ходимларнинг мез^нат муз^офазасига 
тегишли хат, ариза ва шикоятларини куриб чик;ади ва 
тегишли чоралар куради. Бслгиланган шаклларда з̂ исобот 
тайёрлайди.

Мсз^нат муз^офазаси булими ва унинг ходимлари к̂ уй- 
идаги з^узузарга эгадир:

— корхонанинг барча булимларида мез^нат шароитини 
текшириш ва анизузанган камчиликларни тузатиш буйича 
курсатма бериш. Курсатмани бажариш булим бошлизузари 
учун мажбурийдир. У ни фазу1т корхона раз^бари ёки бонз 
музузндис ёзма буйруз  ̂ билан бекор з^илиши мумкин;

машина, ускуна ёки бирор бажарилаётган иш ишчилар- 
нинг соглиги ва зузётига хавф тугдирса ёки аварияга олиб 
келиш хавфи мавжуд булса, булардан фойдаланиш та- 
з̂ изузаб з^уйилади ва бундан корхозза раз^бари хабардор 
^илинади;

— корхона булимларидан мезузат музузфазасига тегишли 
материалларни сураш, мезузат музузфазаси зузида, йуриз^но- 
ма ва меъёрларини бузган шахслардан ёзма равишда 
тушунтириш хати тал а б з^илиш;

— булим ва цех раз^барларидан ушбу ишга рухсати 
булмаган ёки мез^нат музуэфазаси з^оида ва йуриз^номала- 
рига амал з^илмаган шахсларни ишдан четлатишни талаб 
з^илиш;

— соглом ва хавфеиз иш шароитларини яратишда фаол 
зувтнашган айрим ходимларни тазузирлаш тугрисида зузмда 
шу билан бирга мез^нат музузфазаси буйича зузида ва 
мсъёрлар бузилишида айбдор булган шахсларни маъмурий 
жавобзарликка тортиш тугрисида корхона ра>;барига так- 
лифлар киритиш.

Булим уз ишида Узбекистан Рсспубликаси зузнунларига, 
зозузри ташкилотларнинг буйрузузарига, мез^нат музузфазаси 
буйича меъёрий з^ужжатларга, Вазирликнинг буйруз  ̂ ва 
курсатмаларига, зозузри касаба уюшмаси ташкилотлари 
з^арорларига зузмда корхонанинг буйруз  ̂ ва курсатмалариза 
асосланади.
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t I ME\HAT К,ОНУ НЛАРИ БУЗИЛ ГАН ЛИГИ УЧУН 
ЖАВОБГАРЛИКЛАР

Mi *,11.1 1 цонунлари бузилганда, ишлаб чи^ариш санита- 
I .......... . ханфсизлик тсхникаси ^оидалари бузилганда ёки
♦ i l l шартномалари бажарилмаган, касаба уюшмалари
i|i ..... т а  гус^инлик ^илинган з^олларда маъмурий шахс-
Лнр I амобгарликка тортиладилар. ^илинган хатонинг да- 
■Я# <'ща щараб уларга интизом жазоси, маъмурий жазо,
ми, ....  I a to, жиноий жавобгарлик ва жамоат жавобгарлиги
4 V • чиж цини мумкин.

Мнимом жазоси, уялтириш, танбез  ̂ бсриш, хайфсан 
(и i'hhi уч ой муддатгача кам з ^  туланадиган ишга 
I* • • мнш 1ЛВ03НМИНИ пасайтириш, ишдан бушатиш ю^ори
............оглар ски мансабдор шахслар томонидан цул-
мнилипи.

М.и.мурий жазога мохнат музузфазаси зуа^идаги ьузнун,
ЦИН........ . йуршуномаларни бузган, ёнган хавфсизлиги
и.........ipma риоя ^илмаган мансабдор шахслар назорат
"I>' и' мри томонидан жарима солиш нули билан тортила- 
>»и lap

Mim (ий жавобгарлик — мансабдор шахснинг уз фаоли- 
•*н ымимида корхона, ишчи ёки хизматчига етказган
Mid...... . 1арарини тулаши дсмакдир. Мансабдор шахе ишчи
•>» и '* Iнмни ^онунга хилоф равишда ишдан бушатса ёки 
ЛмК' | ,1 l ima кучирса, суд к;арорига биноан, етказилган 
MVMHH мрар ундан ундириб берилади.

♦ ними и жавобгарлик жум^урият жиноят кедсксида 
НЧ4в|и I . (илган. Бу жавобгарлик тури, мезушт му- 
V"|m in и (,оиунларининг бузилиши, жиноий з^аракатлар 
Ч(Ц»'| ц мри булганда (уулланилади. Бунда мансабдор шахс-
*||||....... ни мн бушатиш, ахло^ тузатиш ишларига юбориш
«а йнр ни I ми беш йилгача озодликдан мазурум цилиш 
«••pi . | | 1н (ланилиши мумкин. Бунда маъмурий ва техник 
•♦Им | 1 1 рнинг мохнат музузфазаси цонунларини, техника
• в» I........к и узидаларини, ишлаб чи^ариш санитарияси
............ ......и бнлмасликлари инобатга олинмайди.

' i m i i .i i  жавобгарлиги корхона жамоасининг уртшушк
1> . .......... . жамоат ташкилотлари к;арорлари билан белги-

IHIliHIM
1 •" ' Iай лик корхоналарида ишлаб чи^ариш санитари- 

1»М ил л ум г муузфазаси з^олатлари учун жавобгарлик
11



корхона директора, бош му^андиси, уларнинг уринбосар- 
лари, бош механик, бош энергетик, фабрика мудирлари, 
цех бошли^лари ва смена усталарига юкланади.

I. 4. МЕ^НАТ ШАРОИТИНИ ТАДЖИК, К,ИЛИШ

1.4. 1. Ишлаб чи^ариш жаро^атлари 
ва касбий касалликлар

Жаро^ат деб таш^и му^ит таъсирида киши танасинивг 
бехосдан шикастланишига айтилади.

Жаро^атлар — ишлаб чи^ариш жаро^атлари ва маиший 
жаро^атларга булинади.

Корхонада ишчи томонидан хавфсизлик тсхникаси 
^оидаларига риоя «^илинмаганда олинган жаро^атларга 
ишлаб чик;ариш жаро^атлари дейилади.

Ишлаб чик;ариш жаро^атлари таъсир турига ^араб, 
механик (масалан, уриб олиш, кесиб олиш, майиб булиш 
ва бош^алар), иссик;лик (куйиш ва музлаш), кимёвий 
(кимёвий куйишлар), электр (элсктр зарбалари), мураккаб 
(икки ва ундан орти^ жаро^ат турларининг бирга келиши) 
хилларига булинади.

Ишлаб чицаришда содир буладиган жаро^атлар икки 
турга — ишлаб чикдриш билан богли^ булган ва иш билан 
богли^ жаро^атларга булинади.

Ишлаб чи^ариш билан боглик, булган жаро^атларга 
ишчи ёки ходимларни корхонада ёки ундан таш^арида 
хизмат вазифаларини бажариш пайтида руй берган жа- 
ро^атлар киради. Бу гуру^га яна корхона транспортида 
ишга кетаётганда ёки ^айтаётганда ёки шу транспортни 
бош^араётганда олинган жаро>;атлар киради.

Иш билан богли^ булган жаро^атларга — ишга кетаёт­
ганда, ёки ^айтаётганда ва корхона ^удудида уз иш 
вазифасидан бош^а ишларни бажараётганда олинган жа- 
ро^атлар киради.

Маиший жаро^атларга иш билан богли^ булмаган барча 
^одисаларда олинган жаро^атлар киради.

Булардан таш^ари, ту^имачилик корхоналарида касбий 
касалликлар ва за^арланишлар булиши мумкин.

Касбий касалликлар ишчиларга зарарли иш шароитла- 
рининг таъсири натижасида хосил буладиган касалликлар-
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I и | * <.фарли иш шароитларига ёмон (нобоп) и^лим
ИЖ|и1М1лари, иш жойларида за^арли чангларнинг мавжуд- 
мпи мм.ёрдан орти^ шов^ин ва титраш, атмосфера

• ни иммнинг мсъёридан ошиши, ёритилганликнинг етарли 
№t 1м<к 1иги ва бош^алар киради.

И Дорида айтилган зарарли иш шароити ишчиларнинг 
и. им|н>итга мослашувини талаб ^илиб, бу эса уларнинг 
■ I ч.фчлшига, ме^нат унумдорлигининг пасайишига олиб
* • ими.

I 12. Жаро^атлар, касбий касалликлар ва 
|.|\арланишларнинг асосий сабаблари

I мшлчилик корхоналарида учрайдиган жаро^атлар, 
Mi Oiiii касалликлар ва за^арланишларнинг сабаблари жуда 
|м 1ма хилдир. Уларни асосан турт гуру^га: ташкилий 
И«бч(>чар, гигиеник сабаблар, техник ва ру^ий-физиологик 
IнО.м> t.ipra булиш мумкин.

I аш к ил ий с а б а б л а р :

•лпфеизлик тсхникаси, саноат санитарияси ва ёдоин 
• чн-|ч1 буйича йури^номанинг умуман утказилмаганлиги 
|'м* ц|ф.и'сиз утказилганлиги;

иш жойларининг нотугри ташкил этилганлиги, кор­
ей»......рнннг ва шахеий химия воситаларининг шу иш
*и|М1 ним меч кслмаслиги;

иш жойлари, йулак ва транспорт йулларининг ту- 
нимб допиши;

in » чарки ва конструктив элсментларни чангдан си- 
ф йпн 1 I шалаш;

ни па машиналарни созлаш жадвалларининг
И» itintimi;

чщ келмайдиган асбоб ва ускуналарни ^уллаш; 
мг^иат му^офазаси ^а^идаги >;оида ва йури^нома- 

'H'hhiii бушлиши;
иш и.иугидан таш^ари ишлаш;
mi via г му^офазаси тадбирларини таргибот ва таш- 

И1*|\||■ i,h,iiihi ишларининг сустлиги.



Г и г и е н и к  с а б а б л а р :

— о^ава сувлардаги ва ^аводаги зарарли моддаларнинг 
кл^ори концентрацияси мавжудлиги;

— нобоп и^лим шароитлари;
— ёритилганликнинг етарли эмаслиги ёки уларнинг 

но^улай урнатилганлиги;
— цехларда шов^иннинг меъёридан орти^ булиши;
— санитария-маиший хоналарнинг етишмаслиги ёки 

уларнинг ёмон ^олатда са^ланиши;
— з̂ ар бир ишчига тугри келиши керак булган майдон 

ва з^ажм буйича ^урилиш мсъёрларининг бузилиши;
— ишчи ва хизматчиларни тиббий куриклардан утказиш 

жадвалининг бузилиши ва бош^алар.

Т е х н и к  с а б а б л а р :

— Машина ва ускуналарнинг конструктив камчиликла 
ри, яъни ускуналар конструкциясининг мукаммал эмасли 
ги, уларнинг цехда номаъ^ул жойлаштирилиши;

— ускуна ва механизмларнинг носозлиги;
— ofhp ва ссрме^нат ишларнинг етарли мсханизации- 

лаштирилмаганлиги;
— машина ва дастго^ларнинг хавфли жойларининг 

тусилмаганлиги ёки тусизушрнинг нотугри конструкция 
^илинганлиги, хавфеизлик туси^лари ^илинмаганлиги;

— машина ва ускуналарни цехларда жойлаштириш 
мсъёрларининг бузилганлиги;

— асбоб ва ускуналарнинг мукаммал эмаслиги ёки 
уларнинг носозлиги.

Р у ^ и й - ф и з и о л о г и к  с а б а б л а р :

— ишнинг огирлиги ва зурма-зуракилиги;
— наддан орти*; чарчаш;
— ишнинг монотонлиги (бир хилдаги);
— зийракликнинг пасайиши;
— ишни хавфеиз бажариш ^оидаларининг бузилиши;
— ишлаб чи^ариш ва мс^нат интизомининг бузилиши;
— ишчининг психофизиологик сифатларининг бажара- 

ётган ишга мос келмаслиги ёки унинг носогломлиги.
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1.5. БАХТСИЗ ^ОДИСАЛАРНИ ТЕКШИРИШ 
ВА З^ИСОБГА ОЛИШ

Ишлпб чи^ариш билан богли^ булган барча бахтсиз
^...... | iap амалдаги "Ишлаб чи^аришдаги бахтсиз э$о-
ittti иларни тафтиш ^илиш ва з^исобга олиш з^и да низом" 
| |  * v|K дтилгани буйича текширилади ва з^исобга олинади.

► нрхонада бирор бахтсиз з^одиса руй бсрса, жабрланувчи 
• и ииринчи курган гувоз$ бу з^акда устага ёки цех 

ftniriitriira хабар беради. Уста во^еадан во^иф булгач, 
is I пн билан во^са содир булган жойга бориб, жабрла- 
" ичига дастлабки ёрдам курсатиш чораларини куради,
.... <шй чизмат пунктига ва цех бошлигига хабар беради.
\ hi и ложи борича во^еа содир булган жой шароитини 
V н,1)11 мрмаслик чораларини куради. Цех бошлиги булган 
«|ч, |а  y ида корхона ра^барига ва фабрика касаба 
>«'|||м.ии к^умитасига хабар беради.

\ир бир бахтасиз з̂ одиса цех бошлиги, хавфеизлик тех- 
ннтпи муз^андиси ва катта жамоат инспектори ^атнашу-
........... миирилиб, 3 сутка давомида турт нусхада далолат-
.... и  (II I формасида) тузилмоги шарт. Бу далолатнома
•ир»ом.ы.| 45 йил давомида са^ланади. Жаро^ат сабабини 
nun (in 'пни учун бахтсиз з^одиса сабаблари пухта уР~ 
Н""| 'нпии керак, чунки бу бахтсиз з^одисаларнинг олдини 
f tиии имконини беради. Урганиш давомида з̂ ар бир бахтсиз 
Цн ни .ннпи моддий о^ибати белгиланади. Текшириш нати-
•  | мри м иг ёритилиши ва барча ишчиларнинг ди^атини
♦ I in 1,11 нпии керак, чунки бу ахборотлар шунга ухшаш 
■ i*iiiii з^одисаларнинг олдини олиш имконини беради. 
IllHMMI уздисалар э^а^ида корхона махсус (9—Т шаклида) 
прим Пи Iлик з^исобот тайёрлаб, ю^ори ташкилотларга — 
ftlHitp ШКК.1, касаба уюшмаси кенгашига ва статистика 
Ityttitvip4.ii ига юборади. Турт мез^нат кунидан орти^ кун 
1НЩП и I п in и га сабаб булган бахтсиз з^одисалар з^исоботга 
«мри I и 'Шли.

• Imp бахтсиз з^одисалар, яъни ишчининг улими ва бир 
■«'•tit иламларнинг баравар шикастланиши билан богли^ 
M il ли бахтсиз з^одисалар алоз^ида зсисобга олинади. Булар 
M in Iл м га ёки цех бошлиги дарз^ол корхона бош
............. ига па фабрика касаба уюшмаси ^умитасига, улар
ft * .......Inin ёки телеграф ор^али, касаба уюшмаларининг
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техник инспекторига, юз^ори ташкилотга ва туман еки 
шаз^ар прокурорига хабар беради. Бу з^одисани текширишдп 
юз^ори ташкилот ходими ва касаба уюшмасининг техник 
инспсктори з^атнашади.

Текшириш иши тугагандан сунг Н-1 формасида К 
нусхада далолатнома тузилади. Айни пайтда бир неча киши 
бахтсиз ^одисага дучор булса, з̂ ар бир жабрланувчш-.i 
алоз^ида далолатнома тузилади ва уларнинг талаби билан уч 
кундан кечиктирмасдан бир нусхаси ^улларига берилади.

>\ар бир далолатномада бахтсиз з^одисанинг з^олати, 
сабаби ва уни бартараф к;илиш йуллари ва албатта, ишлаб 
чи^ариш билан боглик; ёки боглиз  ̂ эмаслиги курсатилинш 
керак.

1.6. ЖАРОЗ^АТЛАРНИ УРГАНИШ УСУЛЛАРИ

Ишлаб чи^ариш жароз^атлари — касбий касалликлар 
сабабларини аницлашда ва уларнинг олдини олишда жа 
роз^атларни урганишнинг статистик, топографик, моногра 
фик ва из^тисодий усулларидан фойдаланилади.

С т а т и с т и к  у с у л  з^исобот ва^тида руй берган 
бахтсиз ходисаларнинг сабабларини анизузашга асосланган 
Бунда асос з^илиб Н-1 формасида тузилган далолатнома на 
ишга лаё^атсизлик вара^аси олинади. Бу усул жаро 
з^атланишнинг умумий з^олатини, унинг узгариб борти 
жараёнини тадз̂ из̂  этишда, уларнинг келиб чициш сабаб 
ва з^олатларининг з^онуниятларини ва улар орасидагн 
алоз^аларни аниз^лашда к;ул кслади.

Жароз^атланиш даражасини анизушшда нисбий статис 
тик курсаткичлар — частота коэффициент ва огирлз1к 
коэффициентидан фойдаланилади.

Жароз^атланишнинг частота коэффициенти Кч маълум 
календар ваз̂ т оралигида (ой, квартал, йил) руй берган на 
1000 кишига тугри келган бахтсиз з^одисалар сонининг шу 
цехда ишловчиларниззг руйхатдаги сонига нисбати билан 
улчанадиган катталик булади.

Кц _ а _ 1 0 0 0

Кч — частота коэффициенти, 
а — бахтсиз з^одисалар сони,
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It ишловчиларнинг у рта з^исобдаги руйхатдаги сони. 
Отрлик коэффициенти К0 з̂ ар бир бахтсиз з^одисага

1|........ ,щ обда олинган ишга яро^сизлик кунлари тугри
|#/нннини курсатади:

I маълум ва^т ичида булиб утган з^амма бахтсиз 
ШЛИ(нлариинг ишга яро^сизлик кунларининг йигиндиси. 
lliM i.ni чицариш жароз^атланишининг сабаблари ва дина- 
ии! /и план таш^ари бунда бахтсиз з^одисаларнинг шу 
I г ' фи, хавфли ва зарарли ишлаб чи^ариш факторлари, 
у 1 1 1>нмнг организмга таъсири характери урганилади. Шу 
Ли 1,т бирга жабрланувчи з^ацида маълумот (касби, стажи,
> him ва бош^алар) ва бахтсиз з^одисанинг ^ачон ва ^асрда 
ь, нанлиги ^а^ида маълумотлар берилади.

I он о г р а ф и к  ус ул  бахтсиз з^одисалар юз берган 
• ..... . нисбатан урганилишидир.

( чир булган бахтсиз здоисалар цех режасига маълум 
<•> (гилнр билан мунтазам равишда ^айд ^илинади ва 
мунймн муддат оралигида (йил охирида, з̂ ар чоракда ёки 
>>м охирида) ^айси иш жойида энг куп белгилар туп- 
mih.hiлигига ^араб хавфли жой ани^ланади. Шунга асосан, 

Оу +.ой хавфли з^исобланиб, у ердаги иш шароити
> Mii'iMK ааб урганилиб профилактик тадбирлар ^улланилади.

Мон о г р а ф и  к у с у л  бахтсиз з^одиса руй берган иш 
«>>>им11и (машина, дастгоз ,̂ ускуна ва з$. к.) з̂ ар томонлама 
йиыфеил тад^иц ^илишни та^озо з^илади. Масалан: бирор- 
(>м|| м.ппинанинг технологиясини, кинематикасини, хом ашё
> и.мимоти, ма^сулотни олиш, электр таъминоти, машинами

...... к,ариш ва бошз^аларни тадз̂ из̂  з^илади.
I * v усулнинг афзаллиги шундаки, фа^атгина булиб 

У мин бахтсиз з^одисаларнинг сабаблари аникланиб з^олмас- 
>111, айни пайтда содир булиши мумкин булган бахтсиз 

пн мларнинг олдини олиш чоралари з̂ ам курилади.
И ц г и с о д и й  ус ул  ишлаб чик;ариш жароз^атлани-

......in курилган зарарни анизузашдан з^амда бахтсиз з̂ о-
Iin > мрнинг олдини олиш буйича бажарилган тадбирлар- 
нииг социал-и^тисодий самарасини баз^олашдан иборатдир.

Ю^орида курсатилган усуллар жароз^атланиш з^а^ида 
и пи, маълумот беради ва унинг олдини олиш чораларини 
.....юна з̂ ал з^илишга ёрдам беради.

Ко = -  (1.2)а



Бахтсиз зуздисаларнинг олдини олиш тадбирларини 
рсжалаштиришнинг илмий асоси мез^нат хавфсизлигини 
олдиндан айтиб беришдир. ^озирги ваз^тда мохнат хавф 
сизлигининг стандартлар системаси ишлаб чи^илган на 
бунга риоя з^илинади.

Мез^нат хавфсизлиги буйича стандартлар системаси — 
технологик жараёнлар, машина ва ускуналарнинг хавфсиз- 
лик даражасини анизузашнинг комплекс усулини ишлаб 
чи^ишни уз ичига олади. Бу таз^зузсловчи базу) хавфли 
ишлаб чизузриш з^исмларини, иш жойларини анизузаш ва 
технологик жараёнларни ва ускуналарни лойи^алаш eaiy 
тида уларга аниз  ̂ талаблар к;уйиш имконини беради.

1.7. ЙУРИК,НОМА ВА ХАВФЛИ ИШЛАРГА МАХСУС 
РУХСАТНОМА БЕРИШ

Корхона маъмурияти з^амма иш жойларини ксракли 
техник ускуналар билан таъминлашга ва мез^нат му- 
зузфазасига мос шароитни яратишга мажбурдир.

Мез^нат зузнунчилигида корхонада ме^натни ташкил 
зузлиш директор ва бош му^андисга юклатилган. Ало^ида 
булимлар буйича жавобгарлик эса цех ва булим боизлизуза- 
рига юклатилган. Корхонада мсз^нат музузфазасини ташкил 
з^илишни бошзузриш бош музузндис зиммасидадир.

Мезузат зузз̂ идаги зузнунлар мажмуасида мсзузатни му- 
з^офаза з^илиш ишларига маълум тартиб буйича жиз^озлар 
ва маблаглар ажратилади. Бу маблагларни бош к; а мазуад- 
ларга ишлатиш таз^изузанган.

Корхоналарда ишчи ва хизматчиларни хавфсиз ишлаш 
усулларига ургатиш ишларини тугри ташкил з^илиш жа- 
роз^атларнинг камайишига олиб келади.

Тузузмачилик корхоналарида з^уйидаги йуриз^нома тур- 
лари з^улланилади.

К и р и ш  йу р и з ^ н о ма с и н и  ишга янги кирастганлар, 
командировкага келганлар ва практикага келган талабалар 
махсус жизуззланган хонада утадилар. Бу йури^номани 
мез^нат мухофазаси муз^андиси утказади. Бунда корхона- 
даги мез^нат музузфазасининг зузлати, ички тартиб-зуида- 
лари, ишлаб чизузриззз санитарияси, ёнгинга зузрши зузмоя 
воситалари билан таништирилади.
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Л .ic г л а в к и  йу ри генома з^амма ишга янги кира- 
ж nip з а̂мда бош^а цехдан утказилганлар билан иш

•  "ни и уста ёки цех бошлиги томонидан утказилади. 
Iiwi/i.i машинада бажариладиган технологик жараёнлар,
IIIMMI хавфли жойлари ва хавфсиз ишлаш усуллари
• г пилади. Йури^номанинг бу икки турини утмаган 
ШН'шлар ишга ^уйилмайди.

Мшчининг йури^номани ^анчалик яхши узлаштир-
• ". ни ими синаш ва билимини янада муста^камлаш ма^са- 
III и бпринчи ун кун давомида бу йури^нома ^айтадан
V I I I  1МЛЛДИ.

I . I к р о р и й й у р и ^ н о м а  одатда тук;имачилик кор- 
KiHi.i прида з̂ ар уч ойда уста ёки цех бошлиги томонидан 
иш 1 ойида утказилади. Айрим мутахассислик буйича иш 
трак гсрига г̂ араб з$ар кварталда йурицнома утказилиши 
Minin' >мас, бу со^аларда з̂ ар ярим йилда утказишга 
»ii|i4inia касаба уюшмалари ижозати билан маъмурият 
....юмидан рухсат берилади.

Н л н б а т д а н  т а ш ц а р и  йури^нома утказиш техно- 
IIмиг жараён узгарганда, янги машина ва ускуналар 
...ни панда, сифатсиз йури^нома утказилганда ва ишчилар 
тминидан хавфсизлик тсхникаси йури^номалари ва ^оида- 
ифи бузилганда иш жойида утказилади.

Пури^номанинг з^амма турлари махсус журналда ^айд 
. и шпиб, йурифшма утган ва утказган шахснинг имзоси 
Пи i.iii муста^камланади.

У i мавбатида ишчи ва хизматчилар зиммасига мез^нат 
. "(||.паси гуоидаларига риоя ^илиш, машина ва ускуна-
mp.ia ишлаш талабларига риоя ^илиш ва шахсий з^имоя 
иш и глларидан фойдаланиш юклатилган.

i.i хавфли ишларда ишлайдиган ишчилар хавфсиз 
...... .пи усуллари буйича махсус у^итилади. Буларга босим
• ч I и i.i ишлайдиган идиш ва аппаратларда, газда ишлай- 
HII.hi машина ва аппаратларда, компрессорлар, электр

| млларида ишлайдиган лифтлар, электрокар з^айдов- 
.и мр, газ ва электр пайвандчилар ва шунга ухшаш 
. и (нарда ишлайдиган ишчилар киради.

Ишчиларни бундай ишларга гууйишдан олдин уларнинг 
Пн шмн синаб курилади ва уларга "наряд-рухсат" берилади. 
I• и i.i ишни бошлаш ва тугатиш ва^ти, ишни бошлашдан 
и мин унга тайёргарлик куриш тадбирлари ёзиб зууйилган 
Пунади.
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Наряд-рухсатлар бош му^андис, бош механик, бош 
энсргстиклар томонидан берилади. Бу шахслар хавфеизлнк 
техникаси буйича аттестациядан утган булиб, хавфл! 
ишлар буйича жавобгар ^исобланадилар. Улар корхона 
директори томонидан тайинланадилар.

Замонавий ^урилган корхоналарда мс^нат шароитини 
яхшилаш, касалланиш ва жаро^атларнинг олдини олии1 
нинг ало^ида, якка-якка тадбирлари етарли самара берма 
япти. Шунинг учун корхонада ме^нат хавфеизлиги ишла 
рини бошк;ариш умумий бош^аришнинг узвий ва ажралмас 
бир булаги сифатида ^аралиши мак; сад га мувофик;дир. 
Бунда, корхонада мс^натнинг хавфеиз, маълум мацсадга 
йуналтирилган жараенларини бош^аришнинг кенг имкони 
ятлари очилади.
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2 - б о 6
I V^ИМЛЧИЛИК САНОАТИДА МЕ^НАТ ГИГИЕНАСИ 

ИА ИШЛАБ ЧИК.АРИШ САНИТАРИЯСИ

J I .  ИШЛАБ ЧИ^АРИШ МУ^ИТИНИНГ МИКРОШуШМ 
ШАРОИТЛАРИ

H im жараёнларининг ва атроф му^итнинг ишчилар 
н|н .шизмига таъсирини урганадиган фан мез^нат гигиенаси 
и ни 1.|ди. Мсз^нат гигиенасини ^уллаш натижасида ^улай 
|1М||»иггларни ярата оладиган, мез^нат унумдорлигини ошира 
и I i ntiан, касбий касалликларни камайтира оладиган ёки 
Пун н К1Й йу^ ^ила оладиган санитария, гигиена ва даволаш 
||||ц|||||лактик тадбирлари ишлаб чи^илади.

М.нлумки, иш жараёнида киши организмига таш^и муз̂ ит 
ц| |(и|й гаъсир цилиши, айни пайтда айрим аъзолар чарчаши 
цпч мумкин. Организмнинг чарчаши икки хил булади:

из чарчаш, бу ишга куникма зуосил ^илинмаганда 
• I и ш ир жисмоний иш бажаришдан келиб чи^ади. Бундай 
'iii|i'uiii иш тугагандан сунг тезда утиб кстади.

сскин-аста ривожланиб борувчи чарчаш, магнат 
►,и<1илиятининг аста-секин пасайишига олиб кслади. Бу хил 
|||||'|,|1и узо^ ва^т ва з^амиша бир хил (монотон) ишларни 

би*.1риш натижасида юзага келиб, киши организмини 
нупрдлн кетказади.

II in жойларидаги микрои^лим омилларни — з^арорат,
.......ни намлик, з^авонинг тезлиги з а̂мда атмосфера босими
...... ил лтади. Бундай муз^ит киши организмига салбий
| ........ цилиб, уни совутиб еки ^изитиб юборади. Бундан
| «hi»■,.!ри организмдан чи^адиган исси^лик киши бажараёт- 
I in ишнинг жадаллигига з̂ ам богли)(.

) шип организмининг меъёрий з^арорати 36—37°С бу- 
Аи in. Организм узи учун зарур булган з^ароратни таъмин- 
•niri турит ^обилиятига эга. Организмнинг бу хусусияти 
•, ||" |||.|| ни ростлаш" деб аталади. Масалан, биз сов^отсак 

V  нирлймиз, бу мускулларнинг иш бажариши натижасида 
•##i‘ | ч и и чи^аришидир. ^изиб кетсак, терлаймиз, бу ор- 
fiii'i.i иаик;ликни таш^и муз^итга бериш ва шу ор^али 
■I...... мм з^ароратини маълум ми^дорда са^лаб туришдир.
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Маълум огирликдаги жисмоний мс^нат билан банд 
булган киши узини яхши з̂ ис ^илиши, яъни у ^изиб 
кетмаслиги, ёки сов^отмаслиги учун микрои^лим шарот 
лари маълум даражада бир-бири билан узаро боглт, 
булиши керак. Бундай шароитларни комфорт шароитлар 
дсйилади. Бу шароитларни яратиш ГОСТ 12.1. 005—76 
"Иш зонасининг з^авосига умумий санитария-техника та 
лаблари" билан белгиланади.

Берилган иш тури учун комфорт (энг ма^бул) шарот 
исси^лик баланси таъмин этилгандагина булиши мумкин. 
Иссицлик баланси ^уйидаги формула билан ифодаланадн

Q=Qy + QK + Qh + Q6 + %  <2-1 •>
бу ерда Qy — кийимнинг исси^лик утказувчанлиги,
QK — бадан атрофидаги конвекция,
Q,, — атроф юзаларига нурланиш,
Q6 — бадандан чи^аётган намликнинг бугланиши,
Qj. — нафас олинаётган з^авони иситиш.
Цех з^авосининг з^арорати ю^ори булганда ^он томирлар 

кенгайиб, терига к̂ зн мсъёридан куп ксла бошлайди на 
атроф му^итга иссизузик узатиш бирмунча купаяди. Бу 
з̂ ол цех зузвосининг зузрорати 30—35 С дан ю^ори булганда 
тухтайди. Киши терлайди, бунинг натижасида организм 
учун зарур булган тузлар хам тер билан чи^иб кетади. 
Шунинг учун иссиз̂  цехларда сал шурланган газ сувлар 
берилади.

Цсхдаги з̂ аво з^арорати пасайганда, зузн томирлар 
торайиб, терига зузннинг кслиши сусаяди ва тананинг 
ташз^и му^итга иссизузик бериши камаяди. Шундай зузлиб, 
киши узини иш шароитида яхши з̂ ис з^илиши учун з^арорат, 
нисбий намлик ва зузво з^аракати тезлигининг маълум 
уйгунлиги зарур экан.

Тананинг зузроратини ростлашда цех зузвосининг намли 
ги катта таъсир курсатади. Юзузри нисбий намлик (<р> 
85%) тернинг бугланишининг камайишига олиб кслса, 
жуда паст нисбий намлик (у><20%) нафас йуллари шиллиц 
пардасининг з^уриб зузлишига олиб келади. Намликнинг энг 
мацбул з^иймати 40—60% деб з^абул з^илинган, лекин 
тузузмачилик корхоналарида техологик жараён талаблари 
нисбий намликнинг узгаришига олиб келади. Айни пайтда 
зузр зузндай шароитда з̂ ам биринчи навбатга инсон сало- 
матлиги, унинг мс^натини муз^офаза з^илиш муаммоси
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>,\иитиши керак. Иш жойларида з^авонинг з^аракати иш 
нмроитини яхшилашнинг муз^им омилларидан з^исобланади. 
Ни тузик юзуэри булган цехларда з^авонинг з^аракати 
м|и,|низмдан чицадиган иссизузикни атроф муз^итга бери- 
лмшиззи яхшилайди ва аксинча совуз  ̂ цехларда организмга 
тлбий таъсир з^илади.

^авонинг одам учун ссзиларли минимал тезлиги 0,2 м/с
• in обланади. Йилнинг совуз  ̂ пайтларида зузвонинг тезлиги 
0,2 0,5 м/с, иссиз̂  куззларида эса 0,2—1,0 м/с булиши
* .ич и я отилган. Иссиз  ̂ цехларда бу тезлик 3,5 м/с гача 
"ширилиши мумкин. Цехда зузво тезлигини танлашда унинг 
и кнологик жараёнга халаз^ит бермаслигини ва зарарли 
ич и.парни учириб цехга тарз^атмаслигини эузм з^исобга 
«•«пни керак.

Лавлат санитария назоратининг тавсиясига кура иш 
♦ойларида йул з^уйиш мумкин булган з̂ аво з^аракатининг 
и Iлиги иш жойининг зузроратига з^уйидагича богланади.

1 - жа д н а я

11ш жойидага >;арорат, °с Иш жойида й$>л КУЙИШ мумкин булган 
з^авонинг царакат тезлиги, м/с

16—20 0,25 гача
22—23 0.25—0,3
24—25 0,4—0,6
26—27 0,7—1,0
28—30 1,1 —1,3

Цехларда тоифаси турлича булган ишларда микроизузим 
1м.1| 111итининг комфорт з^ийматлари зузр хил булади.

Магадан, енгил ва огир тоифали иш бажариш пайтида 
► им||хзрт шароит ^ийматлари з^уйидаги жадвалда келтирилган.

2 • ж а д  в а л

Мпеорологик
м ш р ои тлар

киши тинч турган 
*олда

киши огир иш 
бажараетган *олда

\ ш ю  ц ар ак ати  

1Г.ШИГИ, м/с 0 2
\.нз.ц|инг ^арорати,

\ ' с 18 14
\«1Ч1||ИН| нисбий
ннм ли ги , у>, % 50 40
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2.2. ТуЦИМАЧИЛИК КОРХОНАЛАРИ ЦЕХЛАРИНИ 
ШАМОЛЛАТИШ

Цех з^авосини табиий йул билан шамоллатишдан таш- 
з^ари, ичкаридаги з̂ аво з^аракатининг фарз^и з^исобига ёки 
бинони айланиб утастган шамолнинг статик босиминиш 
узгариши з^исобига булади. Агар зазвони алмаштириш 
бинодаги з^урилиш конструкцияларининг нозичлиги, дарча 
ёки тешиклар орз^али амалга ошеа, бундай шамоллатиш — 
табиий шамоллатиш деб аталади. Агарда шамоллатиш учуй 
махсус туйнук ва дефлекторлар урнатилган булса, бундай 
шамоллатиш аэрация деб аталади. Табиий шамоллатиш 
об-з^аво шароитига боглиз .̂ Иссизузик куп милорда ажра- 
либ чиз^анида, цех з^авоси сунъий ёки механик усулда 
шамоллатилади.

Механик шамоллатиш вентиляторлар билан амалга 
оширилади. Вентиляторлар асосан икки хил булади: цен­
тробежный (марказдан з^очма) ва осевой (уз̂  буйлаб 
йуналган). Улар уз навбатида з^осил *;иладиган босимига 
з^араб: паст босимли — 1000 н/ м2 гача, урта босимли — 
3000 н / м2 гача ва зоз̂ ори босимли — 12000 н/м 2 гача 
булинади. Туз^имачилик сазюати цехларида тоза з^авони 
алмаштиришда асосан паст ва урта босимли вентилятор­
лар ишлатилади. Чангли з^авони ёки пахта, жун ва бошз^а 
толали матсриалларни з а̂во транспорти воситаларида 
ташишда урта ва говори босимли вентиляторлар ишла­
тилади.

Механик шамоллатиш уч турли булади:
1. Шамоллатишнинг узатувчи системаси, яъни ташз^ари- 

дан олинган соф зазвони цехга узатиб бериш (1а-расм). Бунда 
ташки з̂ аво з а̂бул з^илувчи шахта 1 орз^али утиб, фильтр 2 
да тозаланиб, кондиционер 3 да совутилади ёки иситилади 
ва намлиги меъёрлаштирилади, ха мд а вентилятор 4 орз^али 
з а̂во берувчи тешиклар 5 дан утиб иш жойларига 
узатилади. Бу систсманинг камчилиги, машиналардаз! 
чиз^аётган зарарли моддалар (чанг, иссиз̂  з̂ аво, газ ва з̂ . к.) 
дераза, зшик ва з^урилиш конструкцияларидаги тешиклар- 
дан ихтиёрий э^олатда ташз^арига чициб кетади.

2. Шамоллатишнинг сурувчи системасида (1 б-расм) 
эса, з а̂во иш жойларидан вентилятор 4 ёрдамида з̂ аво
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1-расм. Механик шамоллатиш турлари.

пмалагич 7 га утади ва ундан шахта ор^али атмосфсрага 
чтуфиб юборилади.

бунда таш^аридан кслаётган >;аво ^еч ^андай тайёр- 
ирликсиз (тозаланмасдан ва меъёрлаштирилмасдан) кира- 
ш |).|ди. Бундан таш^ари бу систсмада цехларда з^авонинг 
I чирлклашуви кузатилади. Бу эса иш жойларида елвизак- 
■. 11 mi it кслтириб чи^ариб ишчиларни касалга чалинишига 

наиб кслади.
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3. Узатувчи — сурувчи шамоллатиш систсмаси (1 в- 
расм) мукаммал система булиб, цехга кслаётган >;аво 
фильтр 2 да тозаланиб, кондиционер 3 да меъёрлаштири- 
лади. Суриб олинган ^аво эса, ^аво тозалагич 7 да 
тозаланиб, атмсоферага чи^ариб юборилади. Таш^и 5̂ аво 
^арорати паст булганда исси^ликни тсжаш мацсадида 
купинча тозаланган ^аво канал 8 ор^али яна узатувчи 
систсмага, яъни кондиционер 3 га юборилади. Канал 8 
рециркуляция Цайта ишлатиш) канали дсйилади.

2.2,1. Цех ^авоси тозалигининг ме^нат 
шароитига таъсири ва зарарли моддаларнинг 
йул ^уйса буладиган концентрацияси ^ацида

тушунча

Цсхлардаги ^авонинг тозалиги ишчилар саломатлигини 
са^лашда катта а^амиятга эгадир. Ишлаб чицариш жара- 
ёнида цсхларда э^авога киши организмига зарарли булган 
газ, чанг бош^а моддалар ажралиб читали. Киши бундай 
^аводан нафас олганда ю^ори нафас йуллари ^ичийди ва 
киши узи хо^ламаган ^олда юзаки нафас олади, бу эса 
упка фаолиятига салбий таъсир ^илади ва турли касал- 
ликларни келтириб чи^аради.

Цсхларда чангларнинг мавжудлиги куз шилли^ парда- 
ларини ^ичиштириб конюктивит касаллигини келтириб 
чи^аради. Бундан ташк;ари чанг заррачалари туберкулёз 
таё^чаларини ва зарарли бактерияларни ташувчи восита- 
дир. У лампалар устига утириб, цехдаги ёругликни 
камайтиради, бу эса ишчилар фаолиятига ва соглигига 
таъсир цилади.

Ишлаб чи^ариш цехлари иш зоналари ^авосидаги 
зарарли моддаларнинг йул к;уйса буладиган концентрацияси 
ГОСТ 12.1. 005—88 билан белгиланади.

Киши организмига таъсири буйича зарарли моддалар 4 
синфга булинади: 1-синф — фавк^лотда хавфли, 2-синф — 
юцори даражада хавфли, 3-синф — муътадил хавфли, 4- 
синф — кам даражада хавфли.

Хавфли зарарли моддалар ми^дори иш куни давомида 
ишчи соглигига салбий таъсир ^илмаса, бундай концент­
рация моддаларнинг йул к;уйса буладиган концентрацияси
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дсб аталади (ЙЦБК) Соби^ СССР да 700 га я^ин 
•тддаларга ЙЦБК белгиланган эди.

Цсхдан, шамоллатиш систсмаси ор^али суриб олинган 
Vino атмосферага чи^ариб юборишдан олдин зарарли 
моддалардан тозаланади, рециркуляция учуй цехга з^айта 
юбориладиган завода зарарли моддаларнинг мизуцэри 0,3 
И ЦБК дан ошмаслиги керак.

2.2.2. Туцимачилик корхоналари цехларидан 
ажралиб чицадиган асосий зарарли моддалар

Ту^имачилик саноати цехларида толали материалларни 
t итиш, саваш, тараш, па^мо^лаш (ворсование) жараёнла- 
рида чанг, буяш, буёзузар тайёрлаш, о^орлаш, тукларини 
куйдириш (опаливание) жараёнларида химиявий зарарли 
газлар ажралиб читали. Бу зарарли моддалар ишчилар 
фн.шологиясига таъсир з^илиб, организмни заз^арланишига 
олиб кслиши мумкин.

Ту^имачилик саноатида, айни^са, унинг бошлангич 
жараёнларида энг куп тарз^алган зарарли модда— чангдир. 
У з^амма ишлаб чи^ариш цехларида з^амда корхона 
\\дудида атмосферада узоз̂  вак;тлар з^унмай, учиб юриши 
мумкин.

Чанг заррачалари таркибига кура органик ва минерал 
•днмлардан иборат. Бунда унинг асосий цисмини органик 
модда булмиш тола ва унинг булакчалари (пахта чангида 
% 98%) ташкил з^илади. У мураккаб таркибли булиб, 
| \ рли шакл ва катталикларда учрайди.

Чангга гигиеник баз̂ о бсрилганда унинг таркиби асосий 
роль уйнайди. Унинг органик з^исми цсллюлозадан ташкил 
min ан булиб, у организмга зарарли таъсир з^илмайди, 
и кин уларда могор замбуруглари ва споралари мавжуд 

ii\ 1нши мумкин, бу эса организм з^ароратини оширади, 
(»пн огриги з а̂мда титров тутиш з^олларига олиб кслади. 
Пакта толаси чангидан пайдо буладиган бундай касаллик 
(птиноз деб аталади. Бундан гашз^ари пахта чангида,
и.Iмага ишлов бериш натижасида долган зарарли мод- 
■ л юр (пестицид, гербицид ва дефолиантлар) булиши 
мумкин.
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Чангнинг таркибидаги минерал х^исмида кремний икки 
оксиди Si02 булиб, унинг нафас йуллари орх^али упкага 
маълум когцентрацияда кириб бориши пнсвмокониоз ка- 
саллиги хавфини тугдиради. Чанг таркибида бу модда 
х̂ анча куп булса, касаллик хавфи шунча ортади.

Айрим ^олларда, чангнинг майда заррачалари киши 
упкасининг альвеолларига кириб, уларни беркитиши нати- 
жасида, упканинг иш фаолиятини пасайтиради, яъни киши 
упканинг тулих  ̂ ^ажмида нафас ололмайди, натижада 
бориб-бориб хасталикка учраши, яъни пневмокониоз каса- 
лига дучор булиши мумкин.

Чангларни киши танасига таъсирини анихухашда на- 
фах^ат уларнинг физик хусусиятларини, балки уларнинг 
улчамини >*ам ^исобга олиш керакдир. Бу борада энг 
хавфлиси, катталиги 5 мкм гача булган чанглардир, чунки 
улар упканинг катталиги 4—5 мкм булган альвсолларга 
бсмалол кира оладилар. Бундан катта булган чанг 
заррачалари эса хох̂ ори нафас йулларида ва бронхларда 
ушланиб х^олади ва танадан чих;ариб юборилади. Яна 
чанг заррачаларининг катталиклари, уларнинг завода 
х^анчалик куп ушланиб туришини белгилайди, бу эса 
уларнинг организмга кириш имкониятини кучайтиради. 
Тадх^и^отлар натижаси чанг заррачалари х^анчалик майда 
булса, улар завода шунча куп ушланиб туришлигини 
курсатади.

Тук;имачилик корхоналарида пахта чанги учун х^уйидаги 
йул х̂ уйса буладиган концентрация (ЙЦБК) х̂ абул х^илин- 
ган. Бу эса чанг таркибидаги S1O2 га боглих^дир. Сахштария 
меъёрлари СН-245—71 да берилишича: агар чанг тарки­
бидаги S1O2 2% дан кам михуюрда булса, ЙЦБК-6 мг/м3, 
2 дан 10% гача булса — 4 мг/м3 ва 10% дан ортих̂  булса, 
унда ЙЦБК-2 мг/м3 булиши келтирилган.

Тукимачилик саноатида охор тайёрлашда сулфат кис- 
лотаси, хлорид ва сирка кислоталари, уховчи натрий ва 
бошх̂ а моддалар ишлатилиб, улар цех ^авосига зарарли 
газ ва буглар ажратиб чих^аради.

Тола ва ипларни >;амда матоларни буяшда олтингугурт 
бирикмалари (Na2S), хлорли бирикмалар (NaCl), уювчи 
ишх̂ ор (NaOH) ва бошх̂ а кимёвий моддалар х^улланилади. 
Айни пайтда бу моддалар киши танасига салбий таъсир 
х^илиши ва организмни за^арлаши мумкин.



2.2.3. Машиналардан чанг ажралиб 
чи^ишига к̂ арши тадбирлар

11,сх з^авосидаги чангни камайтиришда цуйидаги тадбир- 
iap ^улланилади:

-  у мумий шамоллатиш;
зонтлар цуллаш;

- аспирациялаш;
— капсуляциялаш;

гардитлардан суриш.
Гу^имачилик саноати корхоналарида асосан асгшран- 

циялаш, яъни, ажралиб чи^аётган чангни уша жойнинг 
, ждан вентилятор ор^али суриб олиш усули мулла­
ми лади.

йигирув фабрикаларида деярли э^амма машиналар вен- 
III ыторлар билан таъминланган булиб, улар чангли з^авони 
машинадан суриб оладилар ва тозалаш ускуналарига 
юборадилар. Бундан таш^ари бу корхоналарда зуаво оким- 
мри тсхнологик жараёнда з̂ ам кенг ^улланилади.

Мисол тари^асида, ту^имачилик машиналаридан чангли 
vihohh суриб олиш нормалари (м3 /  соат) келтирилган:

Йигирув-ту^ув фабрикалари:

Таъминловчи — аралаштирувчи машина . . . .  800
Бош таъминловчи..........................................................800
Чи^индилар учун таъминловчи ...........................  800
Аралаштирувчи м а ш и н а .............................................. 800
I оризонтал титиш машинаси ................................ 3500
Вертикал титиш машинаси ...................................  2500

Саваш машиналари:

1-16   7500
ТБ .................................................................................. 5000
МТМ ..............................................................................  7500
12-И .............................................................................  5000
ТБ-2 ..............................................................................  5000
Т-20   2500

29



Тараш машиналари (ЧММ-14, ЧММ-14Т,
Ч М Д -1 4 ).............................................................................  3000

Пилта машинаси ЛНС-51 .......................................... 800
Йигирув машинаси П-76-5М, П-66-5М . . . .  1700
Ураш машинаси (мотальная) .................................. 800
Охорлаш машинаси ШБ—I I /180 ...........................  2000

Пардозлаш фабрикалари:

Жилвирли машина ..................................................  3000
Тукни з^ирз^увчи-момизузан тозаловчи агрегат . 6600

Цилиндрик тук куйдирувчи машина:

Зонт тагидан ...............
Моми^ тозалагичдан . .
Заправка цилиндрларидан

Газли тук куйдириш машинаси:

Зонт тагидан ..................................................  800—1500
Момиз  ̂ тозалагичдан....................................... 2000—2500
Заправка цилиндрларидан ....................................... 1500

3-расмда мисол тари^асида тараш машинаси ЧММ-450- 
ЗМ нинг аспирациялаш систсмаси курсатилган.

Ип йигирув фабрикаларининг йигирув машиналаридан 
(мичкоуловителлардан) суриб олинадиган з^авони умумий 
рециркуляция каналларига з^ушиб юбориш тавсия з^илина- 
ди. Ту^имачилик саноати чангли з^авони суриш з^увурла- 
ридаги з а̂во о^имининг тезлиги 8—14 м/с з^илиб олинади. 
Аммо, тадз^из^отлар шуни курсатадики, аспирация систсма- 
ларининг магистрал з^увурларида з̂ аво оз^имининг тезлиги 
20—25 м/с з^илиб олинса, бу системанинг иш самараси 
зоз̂ ори булади.

Охорлаш ва газлама тукларини куйдириш машинала- 
рида вентиляция асосан иш жойларидан намликни >;амда 
иссиз̂  з^авони суриш учун фойдаланилади. Бундай шароитда 
машиналар з̂ аво сурувчи ускуналар билан бириктирилган

10000
4000
1500
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мнм'лар билан таъминланади. Бу зонтлар охор тайёрлаш 
V  юнлари устига >;ам урнатилади.

Бундан таш^ари ту^имачилик корхоналари цсхларида 
v мумий вентиляция (общеобменная) кенг ^улланилади. 
I.ipauj, пилталаш, пиликлаш, йигириш, пишитиш, ^айта 
Vpaui, тандалаш ва ту^иш цсхларидан чангли ^авони 
|урувчи каналлар ор^али вентиляторлар срдамида суриб 
ининади. Сурувчи каналлар ер ости ор^али утказилиб, 
нимжаралар билан тусиб ^уйилади. Панжаралар машина- 
ПМН1 остки ^исмида, йулакларда булиши мумкин. Одатда 
0\ каналлар ор^али сурилган ^аво кондиционерларга 
мборилади ва нормал з^олатга келтирилиб яна ^айта цехга 
бгрилади (рециркуляция).

Аспирация системасида ^увурнинг исталган кесимида 
мо о^имининг тезлиги у ёки бу чи^инди учун белгилан-

• .in гезликка тснг булиши керак.
Гу^имачилик саноати корхоналарида машиналардан 

чане ажралиб чи^ишига ^арши тадбирлар асосан икки 
in надшила олиб борилади: янги турдаги машиналарни 
иратиш ва з^озир ишлаб турган машиналарни модерниза- 
нимллш. Бунда ^атор мосламалар, ушлагичлар, тус^ичлар, 
уф  хил чанпоткичлар, машина ва бош^а конструкциялар- 
нин1 устки ^исмига утириб долган чангларни пуркаб 
тииргичлар яратиш кузда тутилади. Масалан, таъминлов- 
чи аралаштирувчи машинани такомиллаштиришда титувчи 
1ы гозаловчи валиклар зонасидан куплаб чанг ажралиб 
чи^мши ^исобга олинади. Бу ердан ажралиб чи^аётган 
чтили ^авони суриб олиш учун кучли вентилятор ур- 
н.иимди ^амда машинанинг бош^а ^исмлари зичлиги 
ннтрилади. Чи^индиларни тозалаш машинасини такомил-
I.MII гиришда элеватордан хас-чупларнинг тушиш жойи 
, in и чи^ариб ташловчи транспортёрнинг таранглаштирув- 
•|м |юлиги зоналари зичлаб беркитилади. Тараш машина- 
||||1ини комплекс такомиллаштириш э̂ ам машинанинг кон- 

> I рук гин элементларига ^атор мослама ва ^урилмалар 
|.мбш( ^илишни назарда тутади. Иваново ша^ар тараш 
м.нпиналарининг махсус конструкторлик бюроси чангсиз- 
мн1 ир1ич ва цажми катталаштирилган моми^ йигувчи

• iHiaii таъминланган ЧМ-10 ва ЧМ-50 машиналарини 
щ и  м и  Бу машинада чангли ^авони суриб олиш чузувчи
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асбоб, тарам ажратувчи таро^, тарам ажратувчи барабан 
нинг ^orn̂ oFH ости дан з а̂мда шляпкалар тасмасини тозалаш 
зонасидан амалга оширилади. Моми^ йигувчига сурилган 
чангли з̂ аво турдан утиб, тозалаб вентилятор ор^али яма 
цехга юборилади. Бу машиналардаги ма^аллий чанг тоза 
лагичлар ишининг самарадорлиги купгина омилларга, вен 
тиляция ускуналарининг з̂ аво буйича иш унумдорлиги, шу 
чанг тозалагич системаларининг зичлаштирилганлик дара- 
жаси, чанг сургичларнинг конструктив улчамлари на 
бошцаларга боглик;.

Янги тараш машиналарини эксплуатация з^илиш жара- 
снида шу нарса аник;ландики, моми^ йигувчининг э а̂жми 
туда борган сари ундан цехга чи^астган з^авонинг тозалиги 
орта боради, лскин турнинг ^аршилиги ортиб, момиц 
йигувчи ичидаги з^авонинг сийраклашуви з̂ ам камаяди на 
натижада сурилаётган чангли з^авонинг ми^дори камаяди. 
Тараш машиналари чангсизлантириш системаси ишининг 
самарадорлигини ошириш учун тавсияларга биноан унда 
йигилган моми^ни: ю^ори сараланган пахталар ишлатил- 
ганда з̂ ар 3—4 соатда; урта сараланган пахталар ишла 
тилганда з̂ ар 2—3 соатда ва паст сараланган пахталар 
ишлатилганда з$ар 1—2 соатда тозалаб туриш у^тирилади. 
Бундан таш^ари моми^ йигувчи эшикни зичлаб ёпилмаган 
з^олда ишлатиш та^ицланади.

Иваново шаз^аридаги жунли матолар ишлаб чи^ариш 
комбинатида СТБ-2-330 ту^ув дастгозугарининг олд томо 
нидан йигилган моми^ни си^илган з а̂во билан йигиб олиш 
амалга оширилган. Компрсссордан чи^аётган си^илган зушо 
иш жойларига келтирилган, бунда битта ^увур 32 даетшзуа 
мулжалланган. Си^илган з^авони пуфлаш учун ички диа 
метри 2 мм булган каллак урнатилган, к;айиш^о^, 
эгилувчан ичак (диаметри 9 мм, узунлиги 20 м) 
^улланган.

Бир гуру*; дастгоэутр з а̂во билан пуфлангач, супиринди 
моми»; йитзчга тупланди. Дастгоз^нинг ор^а ^исмидан :яа 
вакуум-мослама ёрдамида йигиб олинади. 150 дастгозуш 
тозалашда бор-йуги 2 киши банд булади: бири дас i 
гозузарнинг олд томонидан, иккинчиси эса орз а̂ томонидан 
чанг ва момизузарни йигиб олади. ^авонинг чангланганлт 
даражаси санитария мсъёрлари талаблари чегарасида бу­
лади.
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"Шуйский пролетарий" йигирув-туз^ув фабрикасида 
■IMM-450-4 ва ЧММ-450-МЗ машиналарининг таг з^исмидан 
шпузндиларни зузво билан суриб олувчи ва чи^индилар 
П\ шмига з а̂во билан йуналтирувчи махсус мослама ур- 
нитилган. Бу мослама иккита ПП6-28 № 6 вентиляторлар- 
1ЛН, электромагнит клапанлар, конденсор КБ-3, чиз^инди- 
шрни йигувчи бункер, з^аво з^увурлари, чангли з^авони 
пмаловчи ФТ-2М фильтрлари, сурувчи каллак ва бир- 
иштирувчи найчалардан ташкил топган. Тараш маши- 
м,I шри остидан чи^индиларни мунтазам равишда суриб
• • 'Iиш цехдаги з^авонинг чангланганлик даражасини ка­
пай гириш билан бирга цехда chfhh чизузш хавфини 
I имлйтиради.

Иваново махсус конструкторлик бюроси титиш ва саваш 
игрегатларидан чи^индиларни зузво ёрдамида суриб олиш 
буйича к;атор техник ечимлар ишлаб чизухи. Титиш 
<и |ктатлари камералари остига з^уйилган чик;инди з^абул
• и Iувчи воронкалар орз^али чи^индилар з̂ аво з^увурлари
■ Р i.iмида конденсор КБ-3 орз^али йигувчи лабазга ва ундан 
•нпушди тозалаш машинасига узатилади. Чангли зузво 
ишдснсордан чанг ертуласига йуналтирилади. Чангли з̂ а- 
iiii.i.iii тозаланган орешка з̂ аво з^увурлари орз^али МНШ- 
IHM маркали зузпга жойлаш машинасига йуналтирилиши 
мумкин. Саваш машиналари остидан ажраластган чиз^ин- 
ш мрни олиш учун ишчи шиберни бураб з^абул воронка-
■ фидлн бирини очиб юбориши кифоя, чи^индилар э̂ аво 
•,\пурлари орзузли йигувчи лабазга бориб тушади. Чи^инди 
in > и рига урнатиладиган лабазлар ёнмайдиган материал- 
Mpi.ni ясалади.

Купгина ту^имачилик корхоналари машина зозаларида 
ушриб долган чангларни пуфлаб тушириб юборувчи АО-6 
и I ЛОСП-1 момик; з^айдагичларини з^уллайдилар.

Иваново жунли матолар комбината мутахассислари ана
• и ЛОСП-1 пухообдувателларда йигилган момизузарни 
Dili 1м.ггик равишда бушатиш системасини ишлаб чиз^ишган 
и I ишлаб чиз^аришга тадбиз  ̂ з^илишган. Х[ар т ^ ^ и з
| нииилга мулжалланган участкаларини айланиб чиз^ан 

и•, мюбдувател бушатиш жойига кслади. Махсус ричаглар 
м.1 тм лл ар  ёрдамида бункери очилади, суриб олувчи 
и. п мл иентилятори ишга тушади ва ундаги момиз  ̂ махсус 

н м 1 орзузли махсус идишга сурилади. Бузада Ц6-46 № 6 
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вснтилятори, ЧЗ-ПМ клапанли псреключатсллар ва з̂ аво 
^увурлари системаси ишлатилади. Автоматик равишда 
бункерларни бушатиш систсмаси ишга туширилгач, чи^ин- 
дилар мизузори 0,1% га камайган, бу корхона буйича бир 
йилда 10 тонна чи^инди камайганлигини билдиради.

Моми^ з^айдагичлар смена давомида узлуксиз ишлаши 
керак, чунки унинг узо^ ва^т тухтаб зузлиши, юзаларда 
чанг ва моми^ни тупланиб ^олишига ва уни йигиштириб 
олиш учун эса машиналарни тухтатишга мажбур були- 
нади.

Илгор туцимачилик корхоналари тажрибасига ва ил- 
ми й-тадзупузт ташкилотларининг тад^и^отлари асосида 
йигирув ва ту^ув корхоналари машиналаридан чанг чи^и- 
шини камайтириш ва чангсизлантирувчи ускуналар иши- 
нинг самарадорлигини ошириш буйича ^уйидаги профи- 
лактик тадбирларни амалга ошириш тавёия ^илинади. 
Титиш-саваш булимида дастлабки титиш агрегатларида 
чанг ажралиб чи^ишини камайтириш ма^садида агрегат- 
нинг говори ^исмининг зичлигини ошириш ва ажратувчи, 
тозаловчи, титувчи валиклар ^исмида чангли зузвони суриб 
олиш самарадорлигини ошириш, ^ушимча сурувчи уску­
налар урнатиш ёки вентиляция системаларининг цувватини 
ошириш керак. Саваш машиналарида зуш айни^са, савагич 
ва пичо^ли барабанлар ^исмида зичликни ошириш, шу 
билан бирга чанг ва моми^ни бевосита ажралиб чи^аётган 
жойларидан суриб олиш ва зузво ^увурларига йуналтириш 
учун махсус з а̂бул зузлувчи мосламалар урнатилади.

К,абул зуглувчи мосламаларга к;уйидаги талаблар ^уйи- 
лади:

— улар бевосита чанг ва моми^ чи^аётган жойга 
я^инроз^ ва зичроз  ̂ жойлашиши керак;

— тузилиши моми^нинг. з^аракат йулида кескин ту- 
сизузарга учрамаслиги, равон, текис ва силлиз  ̂ булиши, 
кескин утимлардан холи булиши керак;

— урнатилиш жойи чи^индиларнинг зузракат траекто- 
риясини з^исобга олиш ва уларни энг куп тушадиган 
ерларга мослаштирилиши керак;

— сурувчи з;увурнинг з а̂во кириш тирзузши машинанинг 
чанг ва момиз  ̂ чи^адиган ерига яз^ин урнатилиши керак, 
чунки узозузашган сари з^авонинг тезлиги кескин камайиб 
боради.
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Ill vim \ам таъкидлаш зарурки, айрим ту^имачилик
........ми машиналари ю^оридаги талабларни з^исобга олмай
Mi'ini.iH, шунинг учун яхши ишламайди.

1 имш1-саваш булимларида чангли зазвони тозалаш
........магнии мукаммаллаштириш, яъни тозалашнинг би-
...... .. иогонасидан сунг иккинчи погонасида з̂ аво тозалаш-
НН1И нам усулларидан фойдаланиш, бу цсхларда биринчи-
....... ниш ханфини кескин камайтирса, иккинчидан з^авони
iimihi.iiii шмарадорлигини оширади.

' Iт-.нндилар цехида айни^са чанг волчоги ва чи^инди 
щ чаш машиналарининг ишига алоз^ида а^амият бериш 

Ирик, Уларнинг эшик ва ^оп^о^лари зичлигини мус- 
н<-,| 1млаш, тир^ишларини беркитиш зарур.

I , цунчилик цехларида чангларнинг ажралиб чи^ишини 
ицм.111 I iiриin бевосита ёки билвосита ишлаб турган даст- 
ии\ t.i|hi и :>скирган конструкцияларини модернизация ^и-
...... i n поцларни лойи^алаш пайтида такомиллаштириш

hi ч.шфеизликни таъминловчи мосламаларни ^уллашни 
» m i |утиш ва янги дастго^ларни технологик жараёнга 
ы пин, ниш билан амалга оширилади. Булардан таш^ари,
ii ........ , (арии ва бинонинг ички конструктив элементларини
...... мн гозалаш ма^садида пуфлаб туширувчи ва чанг

|ф|инч Viкуналаридан з̂ ам фойдаланилади.
И.фдозлаш фабрикаларийинг газламанинг тукини чи-

• | in цехларида чанг чи^ишини камайтириш учун тук
mi i|ivмчи агрегатларга ^ушимча вентилятор ускуналари 

........mu, тир^ишларни беркитиш з^амда мавжуд венти-
IHHIHI систсмалари к;увватларини оширишга амал ^или-

IIIIЛII, г
Итм^има материаллар ишлаб чи^ариш фабрикаси цех- 

111• 11 м v ,M ЧВП-600, АЧВ-В агрегатларида чанг ажралиб 
пн ii in и 11 и камайтириш ма^садида, чи^индиларни камера­
ми Vi но ёрдамида суриб олиш, машинанинг устки ^исми-
............п||^ишларини беркитиш, мавжуд вентиляция сис-
ИМ* ' мри цупватларини ошириш ишларини бажариш ма^-
• IIII.I муиофи^дир.

lb • мрдаги чангларни камайтиришнинг асосий омилла-
•  ..... (шри, машиналарга, полларга ва бинонинг конструк­
ции I и ментлари (колонна, подоконник) га утириб долган
•  ..... .. тезда тозалаб олишдир. Чунки улар озгина з̂ аво
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оцими тезлигига з̂ ам яна цех з^авосига кутарилиб, чанг- 
ланганлик даражасини ошириб юборади.

ЦНИИХПромда утказилган тад^и^отлар шуни кур- 
сатадики, пахта заводлари цехларида утирган чангни 
з^авога кутарилиши чангланганликни аввалги даражасига 
нисбатан 2—3 баробар ошириб юборар экан.

Ту^имачилик саноати цехларида утириб долган чанг- 
ларни тозалашни механизациялаш асосан икки усулда олиб 
борилади, биринчиси вакуум ёрдамида юзалардаги чангни 
суриб олиш, иккинчиси кучли з̂ аво о^ими ёрдамида чангни 
шу юзалардан пуфлаб з^зготиб юбориш.

Биринчи усул, яъни чангни суриб олиш усули гигиеник 
ну^таи назардан афзалрозузир, чунки чанг з^айтадан з^авога 
кутарилмайди, лекин бунда иш унумдорлиги иккинчи 
усулга нисбатан 8—10 марта камдир. Бундан таш^ари 
суриб олиш усулида шип, устун ва баландлиги 5 м дан 
ортиз  ̂ жойларни тозалаш з^ийин. Пуфлаш усули эса 
буларни тезда бажаришга имкон беради. Бунда пуфлаб 
полга туширилган чангларни эса суриб олиш усули билан 
тозалаш тавсия з^илинади.

чи ускуна. 1 — йигилган чангни узатиб берувчи ичак; 2 — икки 
погонали марказлан к;очма вентилятор; 3 — утирган чангни с^рувчи 

ичак 4 — чанг сурувчи каллак
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1'|ириб долган чангларни пуфлаб кучириш, си^илган 
»v и >,.1110 о^ими ор^али бажарилиб, улар компрессорлар 
Й|шнмил.1 цосил ^илинади. Бунда сицилган >̂ аво босими 
• I i 0,ft МПа (4—6 кгс/см2). Компрессорлардан ВУ-6,4, 
НИ 4,5, КСЭ-5 ва бош^алар бу босимни бера оладилар.

М \утдис Ра^матуллаев И. Р. томонидан яратилган 
H im "••и чангютгич (2-расм) конструкциясининг соддалиги
и<.......... билан ди«датга сазовордир. Бу ускуна
.......  м гма-кет уланган юцори босимли вентилятордан чанг
H i......... каллаги ва эгилувчан ичаги ^амда цехдаги
а«им|м1шя гистемасига уланиш имконияти мавжуд ^авони 
и | iiiii'in ичаклардан ташкил топган. Бу ускуна жуда кам
V....  ,1 I ми талаб ^илгани учун (0,1 mj / c) аспирация
ИМм' масининг ишини бузмайди.

Ну у!кунани ^уллаш нафацат чанг ^абул ^илувчи учлик 
«им I м.исфий босим ^осил цилиши, тозаланаётган юзалар- 
aiiii I ни ми олишни тула таъминлаши, шу билан цехларда 
»ц|< I I мирлкликда ишлайдиган ^ушимча ^аво ^увурларини 
fl'iMimiii.i зарурат к;олдирмайди.

• »|.| ч У ииигреал аспирация — чангюткич системасининг схсмаси.
......... мшиинаси; 2 — чанг ва чициндиларни цабул цилиб олувчи
.......... .) чанг сурувчи каллак урнатилган эгилувчан ичак;
• чуцмм чанг сурувчи ^увур; 5 — магистрал цаво цувури;
•  »  И Ml n
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Юцорида келтирилган тадбирлар туз^имачилик корхона- 
ларида цулланадиган барча тадбирларни тула акс эттирол- 
майди. )^ар бир алоз^ида з^олатда корхонанинг ани^ 
шароитидан келиб чиз^иб, ишлатилаётган машиналарнинг 
ва уларнинг жойлаштирилишини з^исобга олган э̂ олда 
куриладиган тадбир танлаб олиниши керак.

Тошкент Ту^имачилик ва енгил саноати олийгоз^и 
"мез^нат муз^офазаси" кафсдрасида муаллиф таклиф этган 
тараш машиналарининг таг з^исмидан чи^индиларни ва 
чангли зазвони суриб олувчи универсал аспирация чанг- 
ютгич системасини йигирув фабрикаларидан бирида тадбир 
к^илиниши тараш цехи з^авосидаги чанг концентрациясини 
кескин камайишига олиб келди. Бу мослама (3-расм), 
тараш машиналарининг орз а̂ томонидаги йулак тагидан 
утган магистрал з̂ аво з^увури 5, унга икки томонидан 
машиналарнинг чик;индилар камсрасига урнатилган чанг 
ва чициндиларни з^абул з^илиб олувчи таглик 2 ни 
бирлаштириб турувчи з$аво з^увурлари уланган. Машина- 
нинг устки з^исмларига, цехнинг бошз^а конструктив з̂ ис- 
мларига, ерга утирган чанг ва чиз^индиларни з^абул з^илиб 
олувчи таглик 2 ни бирлаштириб турувчи з а̂во з^увурлари 
уланган. Машинанинг устки цисмларига, цехнинг бошз а̂ 
конструктив з^исмларига, ерга утирган чангларни суриб 
олиш учун устунларга урнатилган стационар чанг сурувчи 
з^увур 4 ва унга бураб киргизиладиган эгилувчан ичак 3 
з̂ ам магистрал з̂ аво з^увурига бириктирилган. 1^увур 4 
цехнинг з̂ ар ер-э^ар ерида урнатилган булиб, автоматик 
равишда ёпилиб з^оладиган з̂ опз̂ озузар билан таъминланган. 
Бу битта з^увурга эгилувчан ичак 3 улангаззда бошз а̂ 
з^увурлар ёпиз  ̂ туришини ва з^авонинг кам сарф булишини 
таъминлайди.

Бошз^а хонага урнатилган вентилятор 6 магистрал 
з^увурдан з^авони суриб, з̂ ар бир тараш машинаси чиз^ин- 
дилар камерасида манфий босим з̂ осил з^илади. Бу эса уз 
навбатида машинанинг барча тешик ва тирз^ишларидан 
чангли з^авони ичкарига чанг камсрасига сурилишини 
таъминлайди. Машина чициндилар камерасига урнатилган 
махсус таглик 2 нинг конструкцияси, катта булмаган з̂ аво 
з^ажмида 0,3 м/с чиз^индиларни з̂ ам суриб, з а̂во оз^ими 
билан олиб кетишга имкон беради.
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It> i мисманинг универсаллиги шундаки, биринчидан,
|И1'....  машинасини аспирациялайди, яъни ажралиб чи^аёт-
И"< чшн in узвони цехга тар^алиб кетишига йул ^уймасдан
Мчи....... ичига сурилиб кетади, иккинчидан, ажралиб

I м in чи1уиндилар з̂ аво о^ими ёрдамида сурилади, 
Минини Ian, машинанинг устки ^исмида, ерда ва бошца 
|и iii I■ 111'I.I йигилган чанглар зуам эгилувчан ичак ёрдамида 
(|Р|»иО (Vi и над и.

I '  I КПМАЧИЛИК САНОАТИДА ЧАНГЛИ З^АВОНИ ТОЗАЛАШ

Титиш ва саваш агрегатларидан чангли 
з^авони суриб олиш ва тозалаш

Mai. (умки, бу агрсгатларда пахта хас, чуп, калта тола 
•и 1и|> ичликлардан тозаланади. Машиналардан сурилаётган
Ч<>......... . цар бир кубометрида 20—90 мг чанг булиши
|у»|||илади. Ю^орида айтилгандек чангланганликнинг йул 
IVHi и (Ччадиган концснтрацияси эса 4 мг/м3. Бу агрсгат-
...........и ига 25800—25950 м3 з̂ аво сурилади ва чангдан

9р|ц мнили. Бунинг учун з^озирги пайтда фабрикаларда 
Ш |н  усул ^улланилади. Биринчиси, чангли з̂ аво чанг 
• |и \ m  i.фига йуналтирилади (4-расм) ва мури ор^али
и.....,.фнга чи^ариб юборилади ёки тозаловчи з^амда рс-
Нн|« \ ШЦИЯЛОВЧИ фильтрларда тозаланиб яна ^айта ишла- 
fliiii \ чун цехга юборилади.

I гни < Чтили цажжи тозалаш схемалари. 1 — чанг ертуласи схема 
i и 2 — ^аиони чангдан тозаловчи турли фильтр.
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Барча эски фабрикалар чанг ертулаларига эга. Улар 
саваш цехи тагидаги ертулага жойлашган катта умумий 
хона шаклида ёки ало^ида каналлар умумий ертулага 
бирлашган шаклда булади. Бу ертулаларда з^авонинг 
тезлиги 0,125—0,2 м/с дан ошмаслиги керак. Чунки з̂ ано 
билан аралашган чанг заррачалари тезлигини йу^отиб, уз 
огирлик кучи эвазига утириши керак. Шунинг учун бу 
ертулалар анча катта улчамларга эгадир. Бу ердаги з̂ аво 
о^ими низ^оятда сокин булиб, гирдоблар з̂ осил цилмаслиги 
керак. Шу билан бирга з а̂во босими 29,4 Па дан ошмаслиги 
керак. Тозаланган з^авони чи^ариб юбориш учун чанг 
минораси ^урилади. Чанг минораси бино томининг энг 
ю^ори ну^тасидан камида 3 м баланд булиши керак. 
Ертуланинг баландлиги 2—3 м, агарда канал булса, унинг 
улчамлари одатда 1,4x0,75 м булади.

Чанг ертулалари к;атор камчилик ва ну^сонларга 
эгадир. Уларни з^уриш ва эксплуатация з^илиш катта

5-расм Рециркуляцияловчи ГЗНЛИГИ УЧУН ЧЗНГ ертулала- 
фильтр ФТ-2 нинг схсмаси. РИНИНГ *ажми КИ Ч И КЛ ИК

з^илиб з^олаяпти. ^авонинг 
босими ва тезлиги ошиб, гирдоблар пайдо булиши 
кузатилаяпти. Натижада, з̂ аво орз^ага цайтиб цехдан 
сурилиши урнига, цехга чиз^иб кетиши кузатилаяпти.

а

маблаг талаб з^илади. Цехдаги 
з^авони 15—20 карра алмашти- 
рилганда циш вацтида цех 
з^арорати пасайиб кетади, ни- 
сбий намлик з̂ ам нормадагидан 
ошиб кетади, натижада ис- 
сизушкнинг куп сарф булишига 
олиб келади. Атмосферапз 
чш^ариб юбориладиган з^аводаги 
чангланганлик даражаси говори 
булганлиги учун бу з^авони 
цехга з^айтиб бериб булмайди. 
Эски фабрикаларни реконструк­
ция з^илишда шу нарса анизола 
наяптики, замонавий титиш ва 
саваш агрегатларининг з^увватла- 
ри ва ундан суриладиган з̂ а- 
вонинг з^ажми з̂ ам катта бул

40



'Inin ертулалари урнига бир погонали ва икки погонали 
• • и ргциркуляцион фильтрлар ФТ-1 ва ФТ-2 лар

Вллм тимола.
» ртмла икки погонали ФТ-2 рециркуляцион фильт-

Ениш i хсмаси курсатилган. Чангли ^аво машиналардан 
• у|> I дан сурилиб, диффузор 2 ор^али вентилятор 3 
Дин чурли барабан 4 камсрасига юборилади ва унинг 

1м 1 1 11 tvpan юзасидан утиб ички ^исмига тозаланиб утади.
а ли майда ячсйкали тур билан ^опланади (1 см2 да 

ни» | .'() ячсйкалари бор). Турли барабаннинг юзасида

!1 ч ' и, (алар ва чанг заррачаларидан иборат »;атлам ^осил 
утони тозалашда асосий роль уйнайди. Барабан 4 

V «•» » Min (60— 300 минутда бир марта) айланиб, юзасида 
J B h'I бУлган ^атлам зичлаштирувчи валик 5 ор^али 
§d|i< ini' бункер 6 га тушади. Цехга чанг чи^маслиги учун 
|)|м м  Ьдрабаннинг усти ^оп^оц 7 билан ёпилган. Биринчи 
kniiiiii унобланган турли барабандан утган ^аво унинг 
ими ■и шдан ^аво цувури 8 ор^али (пунктир билан 

и нам) тозалашнинг иккинчи погонаси ^исобланган, 
и I |н1оичи матодан тикилган енгсимон фильтрлар 9 га 

«лчтирилади. Одатда фильтрловчи мато сифатида 378- 
*»♦* m нопаль мато ва 461-арт. буялмаган вегонь мовути
шн .......... Енгсимон фильтрларнинг ички юзасига
| • и|н in килта тола ва чанг ^атламининг ортиши билан 
фЦ||<1'>шнг ^аршилиги орта боради ва ^аво о^имининг 
(дртии мароми сезиларли равишда узгаради.

I нинмон фильтрлар ^ар 3—4 соатда пневматик равиш-
........... 1лб турилади ва енглардан чангни тушириш учун
|и ♦ • * и ии ратувчи механизм ишга туширилади. Шу пайтда 
Ml ки 11 клапанлар очилиб, йигилган чанг бункерга 
f I ныли 1»у фильтрларнинг чангли ^авони тозалаш сама-
.............. и ^уйидаги ра^амлардан я^^ол куриниб турипти:
|й|М1м м.ипинасидан кейин чангланганлик 90 мг/м3 булса, 
щи. m утони тозалашнинг биринчи погонасидан (турли 

Дерябин) кейин— 13 мг/м3 ни ва иккинчи погонасидан
.............. рильтрлар) кейин эса— 1,0 мг/м3 ни ташкил
К и -ii’ in Битта шундай фильтр соатига 8—9 м3 чангли

.....  ииалайди. Бир метр матога тугри келадиган з̂ аво
|ц«ни 14) -200 м3/соат булса, бундай фильтрлар цаноат- 
4#**'И|м||1и пшлайди.

I ни и мои фильтрларни титиш ва саваш агрегатларининг 
•►in........фчарига бевосита улаш яхши самара бермайди,
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чунки 2—3 соат ишлагандан кейин ундаги босим 20 мм 
сув устунига кутарилади ва фильтрнинг ^аво утказиш 
^обилияти 25—30% гача пасайиб кетади.

J^ap бир икки погонали фильтр 12 та матоли енглар 
билан таъминланган булади.
Ф Т - 2  ф и л ь т р и н и н г  т е х н и к  х а р а к т е р и с т и к а м

Турли барабаннинг диаметри, м м ...........................750
Эни, мм ..................................................................... 1365
Турли барабаннинг айланиш

даври .......................................... 60—300 минда бир мари
Енгларнинг диаметри, м м .......................................... 300
Енгларнинг узунлиги, м м .......................................1900
Енгларнинг фильтрловчи юзаси, м2 ...................  22
2^ар бир Т-30 саваш машинасига битта ФТ-2 фильтри

тугри кслади.
Т^озирги пайтда кимё, метал 

лургия ва бош^а саноатлардп 
кенг ^улланаётган электр филь 
трларининг чангли ^авони тоза- 
лаш самарадорлигининг юцори 
лиги уларни ту^имачилик сан 
оатида ^ам ^уллашга даъваг 
этади. Бир к;атор амалий ^ийин 
чиликлар уларни толали чанг 
ларни тозалашда ^уллашга мо* 
нелик ^илмо^да.

Электр фильтрларининг ишлаш 
принципи 6-расмда курсатилган.

Агар иккита-бирининг учи 
уткирланган ёки игна курини 
шида,иккинчиси эса пластинка 
ёки к,увур куринишида электрод* 
лар олиб, уларга катта кучла 
ниш берилса, бу электродлар 
орасида электр майдони ^оси i 
булади. Маълумки, ^амма b.ik, i

6-расм. Электр фильтрининг *»ВОДа И0НЛЗР В3 ЭРКИН ЭЛСК1 
ишлаш принципи 1 -  тожли Р°^1аР МЗВЖуД. Булар ЮЦОрИДа 
разряд косил килувчи элект- айтилган майдон таъсирида 
род; 2 -  заррачаларни утка- Унинг КУЧ ЧИЗИ^лари буйлаГ. 

зувчи электрод. ^аракатга келади ва электрона ар

+■
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щт " ' '  мсктр токи оз̂ а бошлайди. Электродларга бери- 
Н |и м н  f учланишни маълум мизуюрга оширилганда ионлар 
|и »чг»г|кжлар шунчалик тез з^аракат з^иладиларки, з̂ а- 
В ||ц н  мнлскулалар билан туз^нашиб ва ташз^и электрон-
L   мдидондан чиз^ариб юбориб, уларни ионлайди.
I зи • )|"1ннг бу з̂ осил булган ионлари электр майдони 
н«. мри i.i яна з̂ ам катта тезланиш олиб, газларнинг 
М**‘< • i.i I.фига ту^нашади ва уларни з̂ ам ионлайди. Бу 
Ц • ! ' и ырбали ионлаш деб аталади.

1мрГмли ионлаш уткирланган ёки игнали электрод
..... .. южли разряд з^одисасини келтириб чиз^а-
■

111 м и.I тожлантирувчи электрод манбанинг манфий

SMAhih уланади, шунда электродлар орасидаги бушлиз  ̂
Мфнй ионлар ва электронлар билан з^опланади. Электр 
МЦЙмннипинг таъсири остида мусбат зарядланган электродга 

а п и  чиО, улар уз йулида учраган чанг заррачаларини з̂ ам 
Цв*«>|*||•< 1,|рядлар билан зарядлайди, натижада улар з̂ ам

' г " ч ЗШИИХПромда яратилган электрофильтр схемаси.
I .......... Min цилиндр; 2 — игаалар; 3 — айланувчи металл стакан;

nip; 5 — чанг йигувчи шнек; 6 — шнек валининг подшипни- 
||| 7 стакан 3 ни ^аракатга келтирувчи механизм;

8 — чангли *аво юборувчи цувур.
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мусбат зарядланган электродга йуналади ва унда утирнП 
з^олади. Шунинг учун з$ам бундай электрод утз^азунчн 
электрод деб аталади. Чанг утз^азувчи электрод ва^т-ва^н 
билан зарядсизлантирилиб, чангдан тозалаб турилимш 
ксрак.

Шундай электрофильтр ЦНИИХПромда техника фан 
лари доктори X. А. Каримов бошчилигидаги бир гу|ц « 
олимлар томонидан толали чанглар учун яратилган. Бундай 
электрофильтрнинг схемаси 7-расмда келтирилган. Ускуня 
ихоталовчи снгил материалдан ясалган ва рамага консоль 
равишда урнатилган юзасига тожли разряд з̂ осил зрыуП'зи 
металл игналар 2 з^адалган к;узгалмас цилиндр 1 дан 
иборат. Бу цилиндр атрофида металлдан ясалган, уч-бгш 
минутда бир марта айланувчи стакан 3, уни таракана 
келтирувчи механизм 7 ёрдамида сакин-аста айланиП 
туради. Цилиндр 1 нинг ичидан диффузор 4 билам 
тугайдиган з а̂во з^увури 8 утказилган.

Стакан 3 нинг пастки з^исмида унинг деворидан 3—.1 
мм орали^да шнек 5 урнатилган. Унинг уз̂ и подшипник 
6 да консол равишда ётади.

Ут^азувчи электрод вазифасини бажарувчи стакан I 
ерга улаб з^уйилган. Тожли разряд з̂ осил з^илувчи игналар! а 
манфий ишорали 30—40 кВ узгармас ток берилади.

Чангли з̂ аво 8 з а̂во з^увури ва диффузор 4 орз^али ути(>. 
цилиндр 1 ва стакан 3 орасидаги з^ал^асимон тирании а 
киради ва зоз^орида айтилган физик з^одиса ту фа иди 
стаканнинг ички деворига утириб *;олади. Тозаланган фзззп 
стаканнинг очиц томонидаги з^ал^али тир^ишдан атмосфг 
рага чиз^иб кетади. Стакан деворларига утирган чанг, унизм 
ва шнек 5 нинг узаро з^аракати натижасида стакан ичидам 
чиз^арилиб, з̂ аво ёрдамида чанг йигиш бункерига йуназз 
тирилади.

Юз^орида келтирилган электрофильтр намуна ускузиз 
булиб, у зоз̂ ори иш унумдорлигига (секундига 6 м3 чанзли 
з^авони тозалай олади), говори самарадорликка (99,9%) :>ш 
эканлигини ва толали чангларда з̂ ам з^уллаш мумкинли 
гини курсатди. Бундай электрофильтрларни туз^имачилнк 
саноати корхоналарида кенг з^уллаш учун бу ускуназзм 
соддалаштириш йулида илмий-тадз^из^од ишларини даном 
эттириш ксрак.
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} 3.1. Ту^имачилик саноатида ажралиб 
чм^лдиган чангларнинг концентрациясини 

ани^лаш

III «лардаги вентиляция системаларининг самарадорли- 
1мицлашда ва умуман чи^аётган чангларнинг з̂ а-

№ ......  концентрациясини ани^лаш ма^садида лаборатория
Бамм'мри томонидан ва^ти-ва^тида цехларда ва корхона 
Н . ш i.i намуналар олиб турилади. Таз^лил натижалари 
п т  нннанлик даражаси йул ^уйилиши мумкин булган
н ...........рациядан ю^орилигини а ник,л аса дарз^ол уни ка-
мни и|1И11ил ^аратилган чора-тадбирлар ^улланади.

\|||ч 1нинг санитария з^олатини назорат ^илиш учун 
4кин i n и усуллар к;улланилади: лаборатория усули, инди- 
МшН усули, экспресс усул, оптик усул, электрик ва
Hi........ (огирлик) усуллари. Бу усулларнинг з̂ ар бири уз
■ mh i пик пари ва камчиликларига эга. Ту^имачилик сан- 
M ihui цехларда чанг концентрациясини ани^лашда энг 
В т  ц|)лланиладиган усул огирлик усулидир. Огирлик
М  .......... шириладиган маълум з^ажмли з^авони фильтрдан
I f |1м<| у I казилганда унинг огирлиги ортиши принципига
*• • •  M i l l . I I I .

Огмрлик усулида пластмасса-

Ги «i .i паи патронларга АФА- 
IH АФА Н 10 маркали фильтр- 

М|| у|имгилади. Бу фильтрлар 
(!|iiik,ii 111.1метрлари 70 ва 56 мм, 
и ............ амстрлари 48 ва 36 мм
• hi m «H.i'l.ipn тегишлича 18,1 СМ2 s-роем. АФА—В—18 фильтри 
. .  10,1 !М2) ФПП-15 маркали Урнатиладигаи цогоздзн ясал-

о гаи химоя халкалари.И*........ . гайерланади 8-расм. л
| )|у ус у л да чанг концентрациясини улчаш ускунаси

................ шрдан ташкил топади. 9-расм.
11 11 |«1н I га урнатилган фильтр намуна олиниши керак 

ЙНми к ой га штатив 2 ёрдамида урнатилади. Одатда
чг . ....... шрнинг иш зонасида ердан 1,5 м баландликка,
. ..........1.1|||.и олиш зонасига урнатилади. Патрон резинаси
М и м  4 билан реометр (ёки ротаметр) 5 га уланади, у 
и  1ммь,ггида з^авони суриб турувчи пилесосга (чангютгич- 
НИ ) i.i на а и. Бутун улчаш давомида фильтрдан утувчи 
М*" имининг бир хилдалигини таъминлаб туриш учун 
■Р*Н|.| 1 дин ({юйдаланилади.
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9-расм. Чанг концентрациясини улчаш ускунасинипг схсмаси.

Фильтрлар намуна олишдан аввал нормал з^арорат им 
намлик шароитида 40—60 мин сак^ланади. Сунгра пишнЯ 
билан турт буклаб аналитик торози палласига ^уйиллдц, 
)^ар бир фильтрнинг тартиб номсри ва массаси алозой ы 
журналга ва з^имоя хал^аларига сзиб ^уйилади. Тузима- 
чилик саноати цехларида намуна олиш учун 3—5 мим 
ва^т етарли.

Намуна олиб булингандан сунг патрондан фйЛмр 
олиниб, 40—60 минут давомида аввалги шароитда ушлаб 
турилади ва сунгра яна тортилади. Агар намуна олиш 
ю^ори нисбий намлик шароитида булса (90—100%), бунда 
фильтрлар термостатда 55—60° С да 20—30 мин давомида 
ушлаб ^уритилади ва ундан сунг 40—60 мин аввалш 
нормал шароитда ушлаб, кейин тортилади.

^аводаги чанг концснтрадияси (мг/м3) ^уйидаги фор 
мула ёрдамида ани^ланади:

v =
(в2 — Siy 1000 

V t мг/м3 (2.2)

бу ерда g] — тоза фильтр массаси, мг; 
g2 — чанг утирган фильтр массаси, мг;
V — фильтрдан утган ^авонинг з^ажми, л/мин 
(реометр курсаткичи ор^али махсус графиклардан фоб 

даланиб топилади);
t — намуна олиш ва^ти, мин.
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Лнрмм ^олларда, завода за^арли моддаларнинг концен- 
|(мнм>пини тез атнутш  зарур булганда универсал газо- 
|н  ш мтрлардан (УГ) фойдаланилади. Уларнинг ишлаш 
Йрнмпнпинн индикаторлар билан шимдирилган махсус ку- 
».ni,ip солинган найчадан ^аво утказилганда ундаги

<Р in модданинг концентрациясига ^араб ранги узгари-
....... ж вклангандир. Найчадаги кукуннинг рангли ^исми-

I mhi v *унлиги к;анча катта булса, мазкур за^арли мод- 
Шрн"1 концснтрацияси шунча катта булади. Буни махсус 
♦ррнр..пка ^илинган чизгич ор^али ани^анади.

Индикатор усули хавфлилик даражаси ю^ори булган 
мнл 1,1 мрпи (симоб, цианий бирикмалари ва бош^алар) 
вит мима ишлатилади.

2.3.2. Чангларнинг таснифи
\|мирги кунда чангли >;авони тозаловчи ускуналарнинг 

р и  м1< гурлари мавжуд, лекин уларнинг цай бирини 
♦Ни uni чангнинг классификация гуру^ига богли»;.

'I.iiii даррачаларининг улчамларига биноан, барча саноат 
tvi ' 111 'ининг чанглари бешта тасниф гуру^ига булинади:

I жуда йирик чанг;
II йирик чанг;
III - урта йирикликдаги чанг;
IV майда чанг;
V жуда майда чанг.
I пидлрнинг тасниф гуру^ига к;араб, чангли з^авони 

ЙИИ1МНЧИ ускуналар з̂ ам самарадорлигига ^араб ^уйидаги 
Л ж ► I.нега булинади.

З - ж а д в а л

■i-.ii .и >Iк>1111 тозаловчи ускуналарнинг самарадорлиги буйича таснифи

•1*ммм v im>im 
HMHI.'lflH yCKV-
"4HIHII ИКМИфИ

Самарали ушла- 
ниб коладиган 

чанг заррачалари- 
нинг улчами, мм

Чангнинг диспеослиги бУйича
дисперслиги 

буйича чанг гу- 
РУХи

самарадорлиги

1 0,3—0,5 ва ундан V 80
катта IV 99,9—80

II 2 IV 92—45
III 99,9—92

III 4 III 99,9—80
II 99,9—99

IV 8 11 99,9—95
I 99,9

V 20 1 99
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Чангли з^авони тозаловчи ускунанинг ишлаш самарп 
дорлиги з^аводаги чангнинг з^анча мизузори ушлаб з̂ олим 
ганлиги билан бслгиланади ва одатда % ларда з^исобланадИ 
Масалан, ускунага т ,  кг чанг кирди, унда т 2 кг чаш 
ушлаб ^олинди, унинг самарадорлиги

т j
7 =— ~ ' Ю0% (2.3).

Одатда бу катталик ускунага кираётган ва ундан 
чиз^аётган з^аводаги чанг концентрацияси билан аницла 
нади:

7 = 100% (2.4).

Айрим з^олларда чангли з^авони тозаловчи ускуналар 
нинг самарадорлиги етишмаслиги натижасида икки босцич 
ли ускуналар з$ам *;улланилади. Бундай э^олларда умумий 
самарадорлиги з^уйидагича з^исобланади:

Ч\'Чг
Ч ум Ч 1 + Ч 2 ЮО (2.5).

бу ерда 7 1 7 2  — ^аР Оир чангли з^авони тозалаш ускуиа 
сининг ишлаш самарадорлиги.

2.4. ЦЕХЛАРНИ ЁРИТИШ

Ту^имачилик саноатида ишчиларнинг мсз^нат унумдор 
лигини оширишнинг асосий омилларидан бири иш жойла 
рининг сритилишидир. Тугри ташкил зузлинган сритилг.ш 
лик мсз^нат шароитининг нормал булишини таъминлайли 
Фа^атгина сритилганликни яхшилаш з^исобига иш унум 
дорлиги 5% дан зиёдроз  ̂ ошганлиги анизузанган.

Маълумки, киши 90% ахборотни фазузт куз орлами 
олади. Демак, корхонада ёритилгаззликни рационал ташкил 
филиал киши саломатлиги з^амда марказий асаб систсма1 и 
нинг фаолияти нормал булишига сабаб булар экаи, 
Ёритилганлик етарли булмаса ёки у рационал жойланми 
рилмаса, машинанинг хавфли з^исмларини сезмай зуэлишм 
натижасида бахтсиз з^одисалар содир булиши мумкии 
Нормал ёритилганлик мез^нат унумдорлигини ошишига па 
мазузулот сифатини яхши булишига олиб келади.
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2.4.1. Мс^нат му^офазасининг ишлаб 
Нм*\лришдаги ёритилганликка булган талаблари

Мипаб чик;ариш шароитида ёритилганлик ишчилар
Н.....«.плигига зарар етказмаслиги учун у кузни зури^тир-
мнм Iигаи. иш ва^тида хонанинг ^амма ^исмларида бир 
пни га^симланган булиши талаб ^илинади. Ёруглик
• иш I лмаштирмайдиган булиши, бош^ача ^илиб айтган- 
•Н' 'руглик нурлари кузга тугридан-тугри тушмаслиги 
»ipm Ёругликнинг спсктрал таркиби шундай танланиши 
tip.iii и, натижада киши атрофдаги нарсаларнинг рангла- 
рнни I угри и;абул ^илсин. Иш жойларида кескин ажралиб
• p.ii'ni соялар булиши ва иш жойлари билан атрофдаги
• н - in нинг ёритилганлиги жуда катта фар^ ^илмаслиги 
»< р.п Чунки, акс ^олда киши кузини бир шароитдан 
■и I Пичи шароитга тез-тез узгартириб туриши натижасида
........пни аккомодация хусусияти бузилиб, куриш орган-
•11|ин1инг толи^иш ^олати руй беради.

2.4.2. Ишлаб чи^аришдаги ёритилишнинг 
таснифи

Иш ж о й л а р и н и н г  ё р и т и л и ш и  а с о с а н
• ми л а г к  с х е м а  б у й и ч а  а м а л г а  о ш и р и л а д и
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И ш л а б  ч и ц а р и ш д а  ё р и т и л и ш н и н г  т у р л а -  
ри ва с и с т с м а л а р и

Маълумки, табиий ёруглик манбаи цуёшдир. Сунъий 
ёруглик манбаи эса элсктр энергияси булиб, у чугланма 
лампалари ва люминесцснт лампалар ор^али амалга оши- 
рилади. Табиий ёруглик бинонинг ён томонидан (дсраза- 
лардан), ю^оридан (бунда ёруглик шсдлср ёки зенит 
фонарлари ор^али) ва комбинациялаштирилган, яъни з̂ ам 
ён тарафдаги дсразалар ор^али з^амда ю^оридан тушган 
ёруглик ор^али ёритилади. Цехлар кундуз куни одамга 
ё^имли ва фойдали булган табиий ёруглик билан ёрити- 
лишига ало^ида а^амият бсриш ксрак.

Корхоналарда иш икки, уч сменали ёки цехларнинг 
улчамлари катта булганда ту^имачилик корхоналарига хос 
сунъий ёритиш ^улланилади, чунки бундай катта цсхларда 
табиий ёруглик билан бутун цех буйича етарли ва бир 
текис ёритилишни таъминлаш мумкин эмас.

Сунъий ёруглик умумий (бутун цех буйича), ма^аллий 
ёруглик эса фа^ат иш жойида, аралаш ёки умумий ёруглик 
билан ма^аллий ёруглик биргаликда ^улланилади. Шуни 
таъкидлаш керакли, ма^аллий ёруглик алоз^ида, якка узи 
з̂ еч маз^ал ^улланилмайди.

Агарда бир хил ёруглик о^ими берувчи лампалар цех 
базаси буйича бир текис урнатилган булса, буни тенг 
та^симланган умумий ёруглик дейилади. Агарда лампалар- 
нинг урнатилишида ёруглик о^ими купро^ иш жойларига 
ёки бош^а зарур участкаларга йуналтириб урнатилса, буни 
умумий локаллаштирилган ёруглик деб аталади.

Сунъий ёруглик узининг вазифаси буйича иш ёруглиги — 
яъни корхонада технологик жараённи нормал бориши учун 
зарур булган ёруглик, авария з^одисалари ва^тида ишла- 
тиладиган ёруглик ва махсус ёругликка булинади.

Авария з^одисалари учун ишлатиладиган ёруглик ишчи- 
ларни эвакуация к;илиш ва айрим з^олларда муз^им участ- 
каларда ишни давом эттириш учун ишлатилади. Булар 
шундай з^олларки, иш ёриткичи учса, портлаш, ёнгин, 
жароз^атлар содир булиши ва технологик жараён узоц 
муддатга ишдан чи^иши мумкин. Бундай з^оллардаги (яъни 
авария режимидаги) ёритилганлик иш ёруглигининг меъё- 
ридан 5%, шу билан бирга цехларда ва хоналарда 2 лк 
дан ва таш^арида 1 лк дан кам булмаслиги керак.
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Ишчиларни эвакуация з^илишга мулжалланган ёритил- 
ганлик хоналарда камида 0,5 лк, ташз^арида 0,2 лк дан 
кам булмаслиги (айниз^са зиналарда ва йулакларда) шарт. 
Бунинг учун чугланма лампалари ва люминесцент лампа­
лар ишлатилиши мумкин. Авария з^одисалари учун ишла- 
тиладиган ёруглик системаси ало^ида манбадан таъминла- 
ниши ксрак.

Махсус ёруглик турига нурлантириш ма^садида ишла- 
тиладиган ёруглик киради. Бу ёруглик эритем нурланиши, 
яъни ишчиларни махсус хона — фотарийларда ёки лаби­
ринт коридорларидан утказиб ультрабинафша нурлар билан 
нурлантириш. Бу айни^са з^озирги пайтда кенг *;ул- 
ланаётган, фак;ат сунъий ёруглик билан ёритиладиган цех 
ишчилари учун зарурдир. Маълумки, бутун иш куни 
давомида улар з̂ уёш нурини курмайдилар ва организмларда 
ультрабинафаша нурларга муз^тожлик ортади. Яна бир 
нурланиш тури булган бактерицид нурланиши эса, сув ва 
з^авони стериллаш ма^садида ишлатилади.

2.4.3. Ёругликни меъёрлаштириш
Маълумки табиий ёруглик билан цехларни ёритганда 

улар катта чсгарада узгаради. Бу узгаришлар, метеорологик 
шароитлар, йилнинг фасли ва бошз^а бир з^анча омилларга 
боглизузир. Шунинг учун цехларда табиий ёругликни 
ёритилганликнинг мизуюрий жиз^атдан мсъёрлаштириб бул- 
майди.

Тузузмачилик саноати цсхларидаги табиий ёругликни 
з^исоблашда ва мсъёрлаштиришда табиий ёритилганлик 
коэффициента (ТЁК) зузбул з^илинган. Бу катталик бир 
пайтда улчанган хона ичидаги ёритилганлик (Еи) нинг 
ташзуфидата (Em) ёритилганликка нисбати билан харак- 
терланади, ёки

Еи
TEK=-=riL- 100% (2.6)

Em

Табиий ёритилганлик коэффициента деразаларнинг ул- 
чамлари, ойна турлари, уларнинг ифосланиши з а̂мда 
ёруглик утказиш зузбилиятига боглиз^дир.

J^ap бир цех учун хонанинг нуртехник сифатини 
характерлайдиган табиий ёритилганлик коэффициентининг 
зоза буйлаб узгариш графита чизилади. Цех ён томонидан
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ёритилганда ТЕК нинг минимал мизуюри, юзузридан ва 
комбинациялашган ёруглик з^улланганда эса унинг урта 
мизуцзри меъёрлаштирилади. Бу эса уз навбатида бир хил 
иш шароитида ТЁКнинг минимал з^ийматидан кам бул- 
маслиги керак.

2.4.4. Сунъий ёруглик
^озирги пайтда сунъий сруглик асосан икки хил 

лампалар — чугланма ва люминссцент лампалар орз^али 
амалга оширилади.

Чугланма лампаларнинг фойдали иш коэффициенти 
кичик, уларга келадиган энергиянинг жуда озгина з^исми 
ёругпикка, асосий цисми эса исси^лик энергиясига айла- 
нади. Бу лампалар спектри з^уёш спектридан ксскин фарк; 
з^илувчи ёруглик берадилар, шунинг учун бу лампалар 
ишлатилган ерларда кишининг рангларни идрок з^илиш 
^обилияти сусаяди. Лекин, бу лампалар тузилишининг 
оддийлиги, хозузаган з^увватда ишлаб чиз^ариш мумкинлиги, 
босимнинг ва намликнинг жуда катта диапазонида ишла- 
тилиши мумкинлиги сабабли з̂ ам кенг ми^ёсда к;ул- 
ланмозуза. Бу лампаларни ёрдамчи цехларда, фонарсиз 
биноларнинг техник этажларида, вентиляция камераларида 
ва кондиционерлар жойлашган хоналарда з^уллаш ма^садга 
мувофизузир.

Люминесцснт лампалар табиий ёруглик спектрига яз^ин 
спектрда ёруглик тар^атадилар. Бу ишчиларни камро^ 
толи^тиради, рангларни идрок к;илиш з^обилиятлари ортади. 
Бу лампалар электр энсргиясини тежашда анча афзалдир 
ва чугланма лампаларга Караганда ёруглик чи^арувчи 
юзалари катта булганлиги учун кузни з^амаштириш зузби- 
лияти камдир. Люминесцент лампалар паст ва юз^ори 
босимли к;илиб тайёрланади.

Люминесцент лампалар камчиликлардан з̂ оли эмасдир.
Ёруглик озузмининг пульсацияли тарзузлиши люминес­

цент лампанинг камчилигидир. Бу биринчидан, ишчилар- 
нинг физиологиясига салбий таъсир цилса, иккинчидан 
стробоскопик самара пайдо з^илади. Бу шундай зуздисаки, 
машина ва дастгозузарнинг з^аракатдаги з^исмлари тухтаб 
турган, секин айланаётган ёки нотугри зузракат з^илаётган 
булиб туйилади. Бу эса з^ушимча хавф-хатар тугдиради. 
Бундан ташзузри радиотусизузар пайдо з^илади, яъни то-
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вушни тиник; эшитилишига халал беради ва айрим пайт- 
ларда шов^ин чи^ариб ишлайди.

Ту^увчилик саноатида бу лампалар ураш машиналари- 
нинг бобиналарини, тандалаш машинасининг шпулярник 
ва ундан танда барабанига келастган ипларни сритишда, 
охорлаш машиналарининг цуритиш камераларида, ип улаш 
(узловязальная) машиналарида арк;ок; ипларни сритишда 
^амда проборлаш станокларининг ремиз ва бердоларини 
сритишда кенг ^улланилади.

^андилларнинг яна бир афзаллиги шундаки, ишловчи- 
ларнинг кузига лампалардан чи^астган нурларни тугридан- 
тугри тушишдан са^лайди. Маълумки, кузга нур тугридан- 
тугри тушганда куз ^амашиб, равшанлик катта булганда 
маълум ва^тгача куз олди ^оронгилашиб, объектлар смон 
куринади ёки куринмай ^олиши мумкин. Ёруглик ман- 
баларининг кузни ^амаштириш хусусиятини камайтири- 
ши ^андилларнинг ^имоя бурчагига богли^дир. )^имоя 
бурчаги (10-расм) бу ^андилнинг пастки к^иррасининг 
горизонтал чизиги билан лампанинг ^издириш чизигидан 
^арма-^арши томонга утказилган нур орасидаги бур- 
чакдир.

10-расм. Цандилнинг ^имоя бурчаги. а — чугланма лампаларда; 
б — люминесцент лампаларда.

Бу ^урчак одатда ^уйидаги формула буйича з^исобланиб 
tg а = —, чугланма лампалари учун « = 30°, люминесцент

лампалар учун * = 15° олинади.
Конструкцияси буйича 1(андиллар очи^, ^имояланган, 

ёпи^, чанг утказмайдиган, намлик утказмайдиган, портлаш 
хавфидан ^имояланган турларга булинади (11 -раем).

53



11-расм. «.андилларнинг турлари. 1 — очиц цамдиллар; 2 — ёпиц цан- 
диллар; 3 — портлаш хавфидан ^имоялангам цаидиллар.

К,андилларнинг махсус турларидан бири ^исобланган 
тир^ишли световодлар ало^ида эътиборга лойи^дирлар. 
Булар портлаш хавфи бор корхоналарда ишлатилади. Зеро, 
ту^имачилик саноати цехларида цуллаш ^ам фойдадан 
холи эмас.
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12-раем. Тир^ишли цандилнинг схемаси.

12-расмда тир^ишли нурбергичнинг схсмаси берилган. 
Ёруглик манбалари 5, оптик система билан биргаликда 
цехдан таш^ари ало^ида хона 4 да жойлашган булиб, 
ундан ёруглик нурлари ^ам бериладиган ва нурларни 
яхши утказадиган эластик плёнка световод канали 3 га 
йуналтирилади. Унинг ички юзаси алюмин фольгаси (зар) 
билан ^оплангандир. Маълумки, зар ёруглик нурини яхши 
^айтаради. 1^айтган нурлар тир^иш 7 ор^али цех 1 га
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йуналтирилиб, машина ва станоклар 2 ни ва иш жойла- 
рини ёритади. Цехдаги ёругликни яхшилаш учун световод 
каналининг узунлигини, диаметрини ва формасини уз- 
гартириш имконияти мавжуд. Бу свстоводларни з^уллаш, 
лампаларни уз ва^тида алмаштириб туриш, ёритиш сис- 
темаларини мунтазам назорат з^илиш, электр ва зоз^орида 
ишлаш сингари хавф-хатарлардан сазузайди. Бу свстовод- 
ларнинг яна бир афзал томони шундаки ёруглик оз^ими- 
нинг бир текис та^симланиши билан бирга цехда ёритил- 
ганликнинг зоз̂ ори даражасига эришиш мумкин.

Ю^орида айтилганидек, ёритишнинг махсус турлари 
з^аторига нурланиш киради. Маълумки, нурланишнинг икки 
тури мавжуд булиб, булар эритем з^амда бактерицид 
нурланишларидир. Бактерицид нурланишлар сув ва з^авони 
стериллаш ма^садида ишлатилади.

Ёритилганликни улчаш, асосан, объектив люксметрлар 
ёрдамида (Ю-16, Ю-116, Ю-117) бажарилади. Буларнинг 
ишлаш принципи фототокни 
улчашга асосланган (13-расм)

Ток еруглик о^имига сезгир 
булган селенли фотоадементнинг 
цатлами з^амда у билан туташган 
гальвонометр орасида пайдо бу- 
лади. Гальвонометр стрелкаси- 
нинг огиши фотоэлсмснтнинг ёри-
тилганлигига пропорционалдир. Бу , люксметр ю _  16.
огиш люксларда даражаланган- ] _  улчовчи асбоб; 
дир. 2  — селенли фотоэлемент.

.  2.5. Ту^ИМАЧИЛИК САНОАТИДА ШОВК.ИН 
ВА ТИТРАШДАН САК,ЛАНИШ.

Турли баландликдаги ва частотадаги товушларнинг 
тартибсиз равишда з^ушилиб эшитилиши шовз^ин деб 
аталади. Товуш физик з^олат сифатида з^авода, сувда ва 
бошз^а таранг муз^итдан келиб чиз^адиган тул^инсимон 
з^аракатлардан иборатдир. У товуш чи^арадиган жисмлар- 
нинг тебраниши натижасида з̂ осил булади ва бизнинг 
эшитиш органимиз томонидан з^абул з^илинади.

Шовз^ин касбий касалликка олиб кслиши мумкин. У 
бошни айлантириб, мияда огриз  ̂тургизади ва з̂ улоз̂  шангиб 
асаб системасига з̂ ам ёмон таъсир з^илади. Айниз^са фикрни
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туплаб, а^тий иш билан шугулланишга имкон бсрмайди, 
бутун ди^к,ат-эътиборни бсриб ишлаш лозим булса, иш 
^обилиятини (10—60% га) пасайтириб юбориши мумкин. 
Узо^ ва^т мобайнида шов^иннинг одамга ссзилмас дара- 
жада таъсир ^илиши асаб системасини ишдан чи^ишига 
олиб келиши мумкин. Айни^са ^атти^ ва кучли товушлар, 
шунингдск тухтовсиз равишда бир хилда чи^иб турадиган 
товушлар одамга ёмон таъсир ^илади.

Шов^ин таъсирида турли аъзолар ва системаларнинг, 
масалан ^азм ^илиш (ош^озон шираси секрециясининг 
узгариши), ^он айланиши Цон босимининг кутарилиши) 
ва шунга ухшашларнинг нормал фаолияти бузилади.

Шов^инлар келиб чи^иши буйича асосан уч хил булади:
1. Саноат шов^ини.
2. Транспорт шовк;ини.
3. Маиший шов^инлар.
Шу билан бирга газ ва суклушкларнинг ^аракати 

натижасида э̂ ам шов^ин чи^иши мумкин. Бундай шов^ин- 
лар аэродинамик шови^инлар дсб аталади.

Ту^имачилик саноати корхоналари ^ам бундан мустасно 
эмасдир. Шов^ин даражаси юк,ори булган цехларда иш- 
ловчи ишчиларда касбий касаллик "шов^ин касаллиги” 
учраб туради. Шу билан бирга айрим иш жойларининг 
сурункали титраши натижасида "вибрацион касаллик" ^ам 
учраб туради.

2.5.1. Шов^ин тавсифи ва уни 
меъёрлаштириш

Шов^ин — бу товушдир. Товуш эса ^аводаги заррача- 
ларнинг механик тебранишидир. Бу тебранишлар тул^ин- 
симон равишда тар^алиб киши ^улогига бориб етади ва 
^уло^ пардасини босади, натижада товуш эшитилади. 
Товуш эшитилиши учун тул^ин маълум кучга эга булиши 
керак. Бу куч эса товуш тул^инининг паскальда (Па) 
улчанадиган босими билан белгиланади.

Киши ^улоги товуш босимининг 2х10"5 дан 2х102 Па 
гача булган диапозонини к;абул ^ила олади. Пастки чегара 
яъни (Р0=2хШ 5Па) киши ^улоги илгай оладиган минимал 
товуш босими — эшитиш чсгараси деб аталади.
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Ю^ориги чегара, яъни (Ртах=2х10 Па), киши ^улоги 
огри»̂  сезгунча чидай оладиган максимал товуш босими — 
огри^ чегараси деб аталади. Ориц чегарасидан ю^орида 
|^уло*;лардан î oh сизиб чи^иши ва ^уло^ пардасининг 
йиртилиши ^оллари булиши мумкин. Икки кишининг узаро 
су^бати одатда 0,1 Па босимда кечади.

Частоталари буйича киши ^улоги 20 дан 20000 Герц 
оралигидаги товушларни ^абул ^илади. Бу кичик ва урта 
сшдаги одамларга хос. Киши цариганда эса ю^ориги чегара 
15000 Гц ларга тушиб ^олади, шунинг учун купчилик 
кишилар ^ариганда ёмон эшитадиган булиб ^олади. Киши 
к;улоги айни^са 37, 5—9600 Гц оралигидаги частоталар 
диапазонини яхши ^абул ^илади. 20 Гц дан кичик ва 20000 
Гц дан катта частотали товушлар инфратовуш ва ультра- 
товуш дейилади. Бу областлардаги товушларни киши 
^улога эшита олмайди.

Киши ^улогининг эшитиш ^обилиятини товуш босими­
нинг абсолют узгариши буйича эмас, балки унинг нисбий 
узгариши буйича олиш ^абул ^илинган. Товуш босимининг 
бундай нисбий узгариши шов^ин кучининг бошлангич 
даражаси (нулевой уровень) деб аталади ва эталон сифа- 
тида з^абул ^илинган.

Бошлангич даража (эталон) ^илиб тсбраниш частотаси 
1000 Гц, товуш босими 2x10"5 Па *;абул ^илинган. Бу 
эшитиш ^обилияти нормал булган кишилардаги эшитиш 
чегараси билан мос келади. Бу частотаси 2000 Гц бул- 
гандаги товуш ^уввати 10'12 Вт/м2 га мос келади.

Шов^ин кучини улчаш учун логарифмик шкала к,абул 
^илинган, з̂ ар бир кейинги погона, олдинги погонадан ун 
марта каттадир. Шов^инларнинг бундай нисбати шартли 
равишда бел (Б) деб аталиб, ^уйидаги формула билан 
ифодаланади:

Б = lg ^  (2.7)
Jo

бу ерда Jj— товуш босимининг улчанган ^иймати, Па.
J0— товуш босимининг эталон ^иймати, 2x10 5 Па.
Агар бир ^анча шов^инлар биргаликда таъсир ^илганда, 

биринчиси бошлангичидан, яъни асос г;илиб олинганидан 
10 марта катта булса, Jj/J0 = 10. Бунда шовцин 1Б га катта 
деб олинади, чунки lglO = 1. Агар Jj/J q = 100 булса 2Б га

2
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катта дсб олинади, чунки lg 100 = 2 ва зужазо. Бел анча 
катта з^иймат. Одамнинг з^улоги одатда товуш кучи 
узгаришининг 0,1 Б ни пай^айди. Шунинг учун товуш 
кучининг улчов бирлиги и̂ илиб амалиётда Белнинг ундан 
бир булаги булган децибел (дБ) к;абул зуглинган. Эшитиш- 
нинг юзузриги максимал чегараси 13 Б (130 дБ) га тугри 
келади. Бундан юзузри шов^инларда з̂ улозуха огрик; пайдо 
булади.

Частотаси буйича шов^инлар уч синфга булинади: 
паст частотали — 350 Гц гача; 
урта частотали — 350 дан 800 Гц гача; 
зозузри частотали — 800 Гц дан зозузри булган частотали. 
Инсон танасига таъсири буйича говори частотали шов- 

з^инлар зарарли з^исобланади.
Шовзузнлар товуш босими, частотаси, шовз^ин тури 

(тонал, кенг минта^али, импульели) ва таъсир к,илиш 
вазугининг узунлиги билан нормалаштирилади.

)^ар хил частотали шов^инлар киши з^улогига з̂ ар хил 
таъсир з^илади. Шунинг учун зур бир урта геометрик 
частотанинг октава чизиги шов^иннинг йул з^уйса бу- 
ладиган меъёри белгиланган.

Октава чизиги — товушлар частотасининг зозузригиси 
пасткисидан икки марта катта з^ийматга тенг булган 
интервалидир, яъни

V E S S E L  ш 2 (2.8)
’ г пастки

Шовзузнларни меъёрлаштиришда урта геометрик часто- 
таларнинг з^уйидаги октава чизизузари зубул з^илинган: 63, 
125, 250, 500, 1000, 2000, 4000, 8000 Гц.

Октава чизизузарининг урта геометрик частотаси з^уйи- 
даги формула буйича анизуланади:

f -  V~7 юкори f пастки

Шовцинлар частотасининг спсктри буйича кенг мин- 
тазуали (бунда таркибида куп товуш частоталари булади, 
масалан, тузуув дастгозуидан чизуаётган шовзуин) ва тонал 
турларига булинади. Тонал шовзуинларда маълум тон анизу 
эшитилиб туради. Масалан, вентилятордан ажралиб чи-
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^астган шов^ин. Тонал шов^ин кенг полосали шов^инга 
нисбатан киши организмига купроц салбий таъсир кур- 
сатади. (14-расм.)

Гост 12.1. 003—76 буйича 
ишлаб чи^ариш корхоналари- 
нинг доимий иш жойларида ва 
корхоналар ^удудида шовк,ин- 

_ нинг ^уйидагича йул ^уйса 
буладиган даражалари ^абул 
^илинган.

14-расм. Шовциннинг спектрал Ту^имачилик саноати кор- 
таркиби. а — кенг погонали; хоналарида шов^инни умумий 

б — тонал. даражасига ^араб чамалаб ба-
^олаш мумкин. Бунинг учун шов^ин улчаш асбобининг 
А шкаласидан фойдаланилади ва бу дБА да улчанадиган 
стандартлаштирилган ва барча шов^ин улчаш асбобларида 
мавжуддир.

Шов^ин меъёрларига, унинг таъсир ^илиш вацтининг 
узунлигига к;араб тузатишлар киритилади. Бу тузатишлар 
^уйидаги (5-жадвал) да келтирилгандир.

5 - ж ад  вал

Йул цуйиш мумкин булган товуш босимига тузатишлар.

Шовкин таъсири 
ва^тининг узунлиги, 

соат

Шовцин характсри

кенг минта^али тонал

4 дан 8 гача 0 -5

1 дан 4 гача -6 -1

15 мин. дан 1 с гача -12 -7

5 мин. дан 15 мин. 
гача

-18 -13

5 минутгача -24 -19

Ту^имачилик корхоналарида ажралиб чи^адиган шов- 
^инларнинг характеристикаси умумий тарзда цуйидаги 
жадвалда берилган.

Шундай ^илиб, юцоридаги жадвалдан куриниб турип- 
тики, ту^имачилик саноати нинг купгина машина ва даст- 
го^ларининг шовк;ин даражалари гигиена меъсрларидан 
10—20 дБ ю^оридир.
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6 - ж а д в а л

Гуцимачилик саноати корхоналари машиналарининг товуш босими 
даражаси (ВНИИЛ'ГекМаш буйича)

Машина,
(дастго*

тури)

Октава чизицларининг урта геометрик частоталардага, 
Гц, товуш босими даражалари, дБ.

63 125 250 500 1000 2000 4000 8000

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Кипорих
литель 94 93 91 89 84 77 69 61

Пилик ма­
ши наси 94 97 101 105 101 97 99 94

Йигирув
машинаси
П-76-ИГ-
1М 104 108 104 103 106 99 97 95

П-76-5М 98 102 107 110 106 101 99 94

ППМ- 120-м 95 96 98 104 105 102 98 90

Ураш маши­
наси М- 
150-2 100 96 97 99 99 95 93 89

Пишитиш
машинаси
КЭ-1-175
ШЛ 97 95 99 101 101 105 108 104

КЭ-1-250- 
ЗИ 92 103 100 99 102 103 100 95

К^чниб 
ураш-пиш 
итиш ма­
шинаси 
ТК-160-И 86 102 96 98 99 102 103 95

ТК-200-И 79 83 81 84 88 100 100 85
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Йигирув- 
пишитиш 
машипаси 
ПК-114 — 
ш г 91 96 97 99 102 95 89 87

ПК-100 м 102 103 106 103 102 99 95 89

Тукув даст- 
годлари 
АТ-100-5М, 
А Т -100-6 98 99 100 103 104 103 100 94

С ТБ-2-
175 95 95 95 99 99 98 96 96

СТБ-4-
175 96 97 98 98 99 96 96 94

СТБ-2-250 97 97 98 97 96 94 92 91

СТБ-2-330 94 95 96 96 96 95 93 92

АТПР-
100-1 93 92 95 99 96 94 93 93

ATI IP- 
120-1 94 97 98 99 97 96 95 94

ТЛБ-80 92 98 98 98 96 93 89 86

ТЛБ-40 89 85 95 96 94 91 87 85

Ту^имачилик саноатининг йигирув-пишитув цехлари 
нинг иш жойларида товуш даражаси А шкаласи буйича 
80—98 дБА, тайсрлов-ту^ув ва йигирув цехларида 75—95 
дБА, пиликлаш ва пилталаш цехларида 80—100 дБА ни 
ташкил этади. Шов^ин чи^иши буйича энг юк;ори дара- 
жани ту^ув цехлари ташкил ^илади. Айни^са мокили 
автоматик ту^ув дастго^лари урнатилган цехларда умумиЙ 
шов^ин даражаси юцори частотали спектрларда 100—104 
дБни ташкил этади. Бу эса ишчиларнинг организмига 
салбий таъсир курсатади. Ишлаб чи^аришга янги жорий 
^илинган мокисиз ва пневматик ту^ув станокларида шон 
1̂ ин 15—20 дБА камро^.
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2.5.2. Шов^инга ^арши курашиш усуллари

Шоппинга зузрши курашиш з^уйидаги усуллар билан 
ммл на оширилиши мумкин:

нейлона акустик режалаштириш (шовзузнли ускуналар- 
ни тузри жойлаштириш);

манбанинг шовцин чизузришини камайтириш; 
шов^инни ихоталаш; 
шокз^инни ютиш;
шоппинга к;арши тусизутар з^уллаш; 
шон^инни бугувчи мосламалар з^уллаш; 
шовзугага з^арши шахсий зузмоя воситалари з^уллаш. 
Г а ц и о н а л  а к у с т и к  ре ж а л а ш т и р и ш . Корхона

• им.| кгларини режалаштириш, бош режани лойи^алашда 
шомцин чи^арувчи объектларни локаллаштириш, маълум
♦ онларга, яъни бош^а объектларга шовзузннинг зарари 
птмайдиган з^илиб жойлаштириш талаб ^илинади. Бунда 
(чзринчи навбатда "шамоллар гулдастаси”, яъни шу аз^оли 
иунктида шамолнинг асосий йуналиши з^исобга олинади.

Шов^инли цехлар билан "тинч" хоналар (идоралар, 
ыжструкторлик бюролари, кутубхона, тиббиёт хонаси ва 
у к. лар) орасидаги масофа шов^инни керакли ми^дорда 
►дмдйтира оладиган даражада булиши керак. Агар корхона 
ждзузр з^удудида булса (тузузмачилик корхоналари аксар 
и|.|\ар з^удуди ичида жойлашган булади), шовзузнли цехлар 
души яшовчи уйлардан узозуюзуза, яъни корхона з̂ у- 
дудининг ичкарисида жойлаштирилиши керак. Агар бундай 
цгчлар бир бинонинг ичида жойлаштирилиши керак булса 

1инч" хоналар шовзушли хоналардан шовз^инни яхши 
ихоталовчи тусизузар билан таъминланиши ски бошз^а, одам 
t дм буладиган хоналар, санузел ва коридорлар билан 
I • рдтилган булиши керак.

Умуман шовз^ин манбасидан 
I , м узозузикда зузнчага суни- 
111ИНИ к;уйидаги формула билан 
дзшзузаш мумкин (15-расмга 
уз ранг). Масалан, туз^ув цехи- 
jiiiii 30 м узозушкда корхона зузв- 
шеида жойлашган сартарошховза- 
I.H >1 шовзузннинг кучини анизу 
лшн. Шовцин манбаидан 1 м 
мдюфадаги кучи 94 дБ.

L- т □

шм
ШоОцин 

1 мандой
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L X = L „,M -  20 Ig L—8 = 94—20lg 30—8 = 56,4дБ

бу ерда L — шов^ин манбаи билан бирор объев i 
орасидаги масофа, м;

Ц„м — шов^ин манбаининг шов^ин чи^ариш кучи да 
ражаси, дБ (одатда ундан 1 м масофада улчанади);

L* — шов^инни L масофада суниши, дБ.
^МПов^ин куп чи^арадиган цехлар атрофи яхши кукл 
ламзорлаштирилган, барги ^алин дарахт ва буталар билли 
^опланган булиши ксрак.

М а н б а н и н г  ш о в ц и н  ч и ^ а р и ш и н и  к а м а й т и  
р и ш . Манбанинг шов^ин чи^аришини камайтириш усули 
энг радикал усуллардан ^исобланиб, у шовк;инни ксскии 
камайтириш имконини беради. Бу шов^инли машинанит 
конструкциясини ёки технологик жараснни узгартириш 
ор^али амалга оширилади. Масалан, машина ва ускунд 
лардаги зарбали ^аракатларни зарбасиз ^аракатларга ал 
маштириш, агрсгатларнинг кичик тезланишли кинематик 
схемаларини я рати ш ва к.

Манбадаги шов^инни пасайтиришда энг ^улай усуллар 
дан бири деталларнинг титрашини камайтиришдир. Бупиш 
учун, металдан ясалган деталларни ички иш^аланиш 
коэффициента катта булган материаллар (резина, битум, 
битумлаштирилган кигиз, картон) билан ^опланади.

Пластмассадан ясалган шестерняларни ^уллаш ва шсс- 
тернялар юзасини резина билан ^оплаш шов^инни ссзи 
ларли даражада пасайтиради.

Пнсвматик йигирув машиналарида хал^али йигирум 
машиналарига нисбатан шов^ин 10—20 дБ камдир.

Кейинги йилларда купгина фабрикаларда шов^иннн 
камайтириш ма^садида Т-150 ^ушиб ураш машинасиниш 
эксцентрик механизми ари^чали барабанча билан алмаш 
тирилди. Бунда асосий шов^ин манбаи булган ип йунал- 
тиргич, эксцентрик ва унинг вали керак булмай к;олди мл 
улар олиб ташланди.

Ту^имачилик саноатида шов^ин, асосан механик мл 
автоматик тук,ув дастго^аридан чи^ади. Дастго^ механизм 
ларининг зарбали иш принципи айни^са тепки механизми, 
^аракат узатувчи шсстернялар, батаннинг ва мокиниш 
урилиш пайтларида шов^ин ошиб кетади. АТ-120-5 авто 
матик дастго^нинг иш пайтидаги шов^ин даражаси 98 дБ 
булса, мокисиз ишлаганда эса 83 дБ га, батан ил
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иогонялкасиз ишлаганда 79 дБ, тепки мсханизмисиз иш- 
лаганда оса 65 дБ гача камайган.

Автоматик ту^ув дастчо^лари ишининг зарбали прин- 
ципининг узгариши, мокисиз дастго^ларга алмаштириш 
шовцин даражасини сезиларли камайтириш имконини 
бсрибгина к;олмай, шу билан бирга унинг ищ унумдорли- 
гини оширишга имкон беради.

Фа^атгина механик туцув дастго^ларидаги тугри тишли 
^аракатлантирувчн шестсрняларни ^ийши^ тишлиларга 
ллмаштиришнинг узигина шов^ин даражасини 60—75% га 
камайтиради. Шестерняларни сифатли ва ани^ ^илиб 
тайерлаш 3—4 дБ, ^аракат узатувчи ^исмларнинг сифатли 
мойланиши оса шов^ин даражасини 2—3 дБ га камайти­
ради.

Ш о в ^ и н н и  и х о т л а ш

Шов^инни манбада ихотлаш, уни пасайтиришнинг таъ- 
сирчан тадбирларидан биридир. ^озирги пайтда ихоталаш- 
иинг техник даражаси шов^инни 20—40 дБ камайтириш 
имконини беради. Шов^инни ихоталовчи воситаларга ка- 
биналар, туси^лар ва ^имоя к;оби^лари з^амда машина ва 
мсханизмларни ерга урнатиш жойларига резина цистирма- 
лар, пукак ва пулат пружиналар ор^али урнатиш мисол 
булиши мумкин.

Масалан, ^алинлиги 40 мм ли намат ва резина-намат 
^истирмалар ишлатилганда ту^ув дастго^ларидан ажралиб 
чи^адиган шовкин 1—2 дБ, ю^ори частоталарда оса 5—7 
дБ га камаяди. Ту^ув дастго^ларининг юзаларини 0,1—0,15 
мм ^алинликдаги 709 померли лок билан доплат эса 
шовк;инни 4 дБ га камайтириши маълум.

Машина ва унинг айрим ^исмларини ^оби^лар билан 
беркитиш шов^инни камайтиради. Буларнинг самарадорли- 
гини ошириш ма^садида ^оби^лар ичи товуш ютувчи 
мдтериаллар билан ^опланади. Бунда машина ва механиз- 
мларнинг ^аракатидан цобиутрнинг узи титраб, шовкин 
чи^армаслигига эришиш керак.

Тбилиси Ме^натни му^офаза ^илиш илмий тад^и^от 
институтининг тажрибалари шуни курсатадики, ту^ув 
(астго^идаги моки ^утичасини 0,99—0,1 г/см3 зичликдаги 
микроговак пластикат билан доплат шов^инни 3—3,5 дБ 
|лмайтириш имконини беради.

К,оби^нинг шов^инни камайтириш самарадорлиги ^уйи- 
лаги формула билан ани^ланади:
ЙЯ
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бу ерда а — ютилиш з^исобига шов^иннинг камайиши, дБ.
д — ихоталаш з^исобига шовз^иннинг камайиши, дБ.
Ютилиш з^исобига шовциннинг камайиши товуш ютувчи 

материалнинг зичлигига боглик; булиб, уни ^уйидаги 
формулалар ор^али з^исобланади:
а = 13,51 lg Р+13 дБ; Р<200 кг/м3 булганда. (2.11)
а = 23 IgP — 9 дБ; Р>200 кг/м3 булганда. (2.12)

Бунда Р — товуш ютувчи материалнинг зичлиги, кг/м3.
Товушни ихоталаш з^исобига шов^иннинг камайиши эса 

з^уйидаги формула орк,али з^исобланади:

<5 = 1 oig | ^ , д Б  (2.13)
s i «1

бу срда S] — з;оби^ деворлари юзасининг майдони, м2;
S2 — товуш ютувчи з^оплама деворлари юзасининг май­

дони, м2;
«, — товушни ихоталаш коэффициент (а ,=0,01)
а 2 — товушни ютилиш коэффициента (бу з^опламанинг 

матсриалига боглизузир, техник намат учун (а2 = 0,3))
Тусизузарнинг Цурилиш конструкциялари) уртача шов- 

кинни ихота з^илиш зузбилияти з^уйидаги формула ор«;али 
з^исобланади:

Ryp = lO lgf Si -  lO lgf ,ДБ (2.14)
i= 1 i= l 1U K i

бу ерда Ri — шу з^урилиш конструкциясидаги зузр бир 
элементнинг товушни ихоталаш зузбилияти. Масалан, кон- 
струкциядаги тешиклар (дереза ёки эшик уринлари) учун 
Ri = 0

Si — ^урилиш конструкциясидаги зузр бир элементнинг 
майдони, м2

М и сол . Проборлаш участкаси туз^ув цехидан умумий 
юзаси S] = 50 м2 булган дсвор билан тусилган. Унинг 
икки дарг(заси ва эшик урни (очиз;) каби конструктив 
элементларз1 мавжуд. Бунда деворниззг товушни ихоталаш 
з^обилияти 5Р0 Гц частотада R[ * 50 дБ, деразанинг юзаси 
S2 = 3,0 м , R2 = 38aB ва эшик урнининг юзаси эса S3 _ 
5,0 м2 R3 =dtf.

Шу тусиз^нинг товушни ззхоталаш зузбззлиятини
анизузанг.
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И", - III If (50*3+-5) — 10 lg (50 10~5 + 3 10 _33+5 loP) = ll дБ

I |,им.1411лик корхоналарида шовзуинни бугиш ниятида 
(>имо1И олсментларига шовзуин ютувчи панеллар иш-

д.........in Дйрим з^олларда цехларнинг шифтлари ораси
ив inn билли тулдирилган ёгоч рамаларига жойлашган
И.........ни I прилган пулат зуопламалар билан зуопланади.

| лик I Петербург мезунатни музуофаза зуилиш илмий- 
||> ii.iii.iM инетитутининг тадзуизуотлари шовзуин ютувчи 
Uni мм.паркинг кенг диапазонида (4000—6000 Гц) шовзуизз 
■мни коэффициента юзуорилигини (0,5—0,65) курсатади. 
М и I и и, 4000 Гц атрофидаги частоталарда санитария 
Мнркм придан ортувчи шовзуинлар энг зарарли зуисобланади. 

I. мрдан ташзуари, айрим корхоналарда цех деворлари 
I 1111и||| нарини шовзуин ютувчи матсриаллар билан пар-

• ....in »орий з^илинади. Бунда цехнинг баландлиги жуда
Црч ии^ори булмаган зуолларда (4—6 м) юзуори самарага

.........ним мумкин. Цех шифтлари баланд булган эуолларда
П. m i ^ушимча равишда шовзуин манбаи билан иш жойлари 
**1* | | ч hi га тваклаштирилган шовзуин ютувчи материаллар 
^|м м к.оиланган шовзуин тусувчи экранлар (улар металдан, 
(Nin.i поч, пластмасса ва бошзуа матсриаллардан тайёрла- 
шиии мумкин) урнатилади.

И >к,ирида айтиб утилган пардозлаш материалларининг 
hi.....mi ютит зуисобига умумий шовзуин кучининг камай-
• ....... зуисобланади (дБ).

П\ ерда X « 2^2 — хоналарда пардозлаш зуисобига 
hi .......  имилиши эквивалентининг йигиндиси, дБ;

Д ■ , S j — хоналарда шовзуин ютувчи пардозлаш зуул-
........... in л. ни шовзуин ютилиши эквивалентининг йигин-
<*И1 И, дБ;

Ш овзуинни с у н д и р и ш

(2.15)

девор, шифт ски панелларнинг товуш ютиш
*и и|н||нциенти;

’•, N . — девор, шифт ёки панелларнинг юзалари, м .
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\Х / Купинча ту^имачилик
ГЦ~ __1Ь_ корхоналарида аэродина-
“"ц-________ у  У г  .;-’J ____ ,*u мик шов^инлар, яъни куч-

ли >;аво о^ими ^исобига 
ажралиб чи^адиган шов- 
к^инлар учрайди. Бу 
^олларда шов^инни ка- 
майтириш максадида >;ар 
хил конструкцияли глу- 
шитсллар ишлатилади. Бу-

16-расм. Найсимон шовцин с ун д и р ги ч л а р  лаР> найсимон (16-расм),
ари инига ухшаш говак 
(17-расм) пластинкали, ка- 
мерали ва бош^а шакл- 
ларда булиши мумкин. 
Буларнинг умумий хусу- 
сияги шундаки, ички де- 
ворлари товуш ютувчи 

17-расм . Гопак  (ар и  и н и га  у х ш а ш )  материаллар б  план lyon- 
ш о н ^ и н  сун д и р ги чл ар . ланган булади.

Найсимон сундиргичлар учун товушни сундириш ^оби- 
лияти ^уйидагича ^исобланади.

a L =  10 lg д Б  (2.16)

бу ерда D — найнинг диамстри, м.
ар — товуш ютиш коэффициентининг ^исоблаш учун 

ишлатиладиган ^иймати, дБ/м0,5
Найсимон сундиргичларда дойра шаклидагилар, турт- 

бурчак шаклдагиларга нисбатан шов^инни камроц сун- 
диради.

Сундиргичлар товушни бугиб, унинг спсктрал таркиби- 
ни кескин узгартиради. Айни^са одам ^улогига ё^имсиз 
булган урта ва ю^ори частотали товушларни интенсив 
равишда бугади.

Товуш ютувчи пластинкалар — ораси товуш ютувчи ма- 
тсриаллар билан тулдирилган, тур билан ^опланган ёгоч 
ёки металл говлардир. Бунда товуш ютувчи материаллар 
сифатида, пахта ва луб толаси, f h ii jt  кукуни ва шунга 
ухшаш материаллар ^улланиши мумкин.
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18-раСм. Пластинкали шовцин сум диргвичлар

Пластинкали сундиргичларнинг (18-pacevi) товушни бу- 
гиш добилияти ^уйидаги формула буйича э^исобланади:

л L = 15,8 «р 1, д Б  (2. 17)
Fr

бу срда Fk — ^аво утувчи каналларнинг н < у н д 1шанг кссим
юзаси, м2.

Fr — сундиргичнинг кундаланг кссим кзг»заси, м .

7 - ж ад ва л

Товуш ютиш коэффициентининг ^ и с « о б л а ш  
учун ишлатиладиган цийматлар»— *

Материаллар
Сунднргичлардаги товуш ютиш жоэффициентлари- 
нинг хиеоблаш учун ишлатилад ~ и г а и  урта гсомст- 

рик частоталардаги кийм^гхтлари, Гц

63 125 250 500 1000 2 0 0 0 4000 8000

Луб, капрон то- 
лалари, пахта, ши­
ша толаси 0,22 0,30 0,51 0,61 0,70

ъ

0 ,7 2 0,60 0.50

Ришт кукуни 0.20 0,26 0.42 0,50 0,53  ̂ 0 .5 2 0,50 0,48

Шовцинни сундириш учун 
цехларда бундан таш^ари лаби- 
ринтлар (19-расм) ^улланилади.

Аэродинамик шошртларда сун­
диргичларнинг турлари ва улчам- 
лари улардан утастган ^авонинг 
хажми, тезлиги ва шов^иннинг 
талаб iy ил и над и га н даражаси ва 
боннца шароитларга боглиц.

. 19-расм. Шовцин бугувчи 
лабищ ^эинт схсмаси.
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Бунда сундиргичнинг кундаланг кесим юзаси ^уйидаги 
формула буйича з^исобланади:

(2.18)

Бу срда Q — сундиргичдан утадиган з^авонинг з^ажми, 
м3/с;

Уйкб — сундиргичда з^авонинг йул к̂ уйса буладиган тез- 
лигн, м/с; жамоат ва маъмурий биноларда Уй^б-4—10 м/с 
ва ту^имачилик саноати корхонаси биноларида— 12 м/с 
гача ^абул килинган (тезлик 12 м/с булганда глушитель- 
нинг узунлиги 1 м ^илиб олинади).

Умуман сундиргичнинг узунлиги ^уйидагича з^исоб- 
ланади:

1 A L тд

L ур = Т С ’ м (2.19)

бу срда A LT;l — сундиргичда шов^иннинг талаб ^илина- 
диган даражадаги камайиши, дБ;

A L —сундиргичда шовк;иннинг >;ар бир метрига тугри 
ксладиган камайиши, дБ.

Маълумки, цсхлардаги шов^ин даражаси фацатгина ман- 
балардан тугридан-тугри келаётган товушлар з^исобигагина 
эмас, балки акс-садо (яъни, ^айтган товушлар) з^исобига з̂ ам 
ошиши мумкин. Бундай з^олларда, манба шов^инини камай- 
тириш имкони булмаса, ^айтган товушлар энергиясини 
сундириш цсхнинг ички дсвор ва шифтлари товуш ютувчи 
^опламалар билан цопланади з̂ амда шифтларга куб, конус 
ва бош^а шаклларда товуш ютувчи материаллар осиб 
^уйилади. Яъни хоналарга акустик ишлов бсрилади.

Одатда з^амма ^урилиш материаллари товуш ютиш 
хусусиятига эга, лскин уларнинг товуш ютиш коэффици- 
ентлари (а )  з̂ ар хил. Гишт, бетон ва шунга ухшаш 
»;урилиш материалларида а = 0,01 -  0,05 булиб, бу жуда 
камдир. Хоналарга акустик ишлов беришда а урта часто- 
таларда 0,2 дан ю^ори булган материаллар ишлатилади.

Купинча хоналарга акустик ишлов беришда 20-расмда 
курсатилган материаллар ва шакллар ^улланилади. Акус­
тик плиталар (4) шифтларга тугридан-тугри ёки маълум 
масофа ^олдириб бириктирилади. Бу плиталар, шиша, 
капрон, минерал толалардан з^амда з$ар хил бириктирувчи 
моддалар билан ^ориштирилган ёгоч ^ипизугари, поливи­
нилхлорид ва шунга ухшаш говак матсриаллардан ясалиб, 
уларни буяб ёки маълум формаларда ишлаб чи^арилади.



20-расм. Хоналарга акустик ишлов беришда цулланадиган 
гопак шакллар.

Бу плиталарнинг товуш ютиш хусусиятлари говак 
материалларнинг цалинлигига, товушнинг частотасига ва 
плита билан девор орасида ^аво ^атлами бор ски йу^лигига 
богли1у»ир.

Айни пайтда бу ^оплама 20—200 мм ни ташкил к;илади, 
бунда асосан урта ва ю^ори частоталардаги товушлар 
ютилади.

Ишчиларни шов^индан са^лашнинг самарали турла- 
ридан яна бири, шов^ин манбалари билан иш жойлари 
орасига урнатиладиган экранлардир. Экранларнинг акус­
тик афзаллиги уларнинг ор^асида товуш тул^инлари 
^исман ута оладиган зона ^осил ^илишидан иборатдир. 
Шов^иннинг экрандан утиш даражаси экраннинг 
улчамига ва товушнинг тул^ин узунлигига богли^дир. 
Экраннинг бир хил улчамида товуш тул^ин узунлиги 
к^анча катта булса, экран ортида товуш ута оладиган 
зона шунча кичик булади. Шунинг учун экранлар асосан 
урта ва ю^ори частотали шов^инлардан тусиш учун 
ишлатилади. Паст частоталарда экранлар кам самарали- 
дир. Шов^ин даражаси ю^ори булган айрим цехлардаги 
иш жойлари, масалан, операторларнинг бош^ариш пульт- 
лари шов^индан >;имояланган кабиналарга жойлашти- 
рилади.
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2.5.3. Титрашни камайтириш йуллари
Титраш киши организмига салбий таъсир ^илади, 

натижада иш унумдорлигини пасайтиради, купинча огир 
касбий касаллик — титраш касаллигига олиб кслади. Шу- 
нинг учу» титрашга царши тадбирларга ало^ида а^амият 
бсрилади.

Титраш касаллиги касбий касалликларга киради. Бу 
касалликни бошлангич давридагина яхшилаб даволаш мум- 
кин. Титраш касаллигини даволаш, айни^са, касаллик 
ружу цилган ^олатларда узок; муддатда даволанади. Куп 
^олларда касаллик утиб кстса, ногиронликка олиб келиши 
мумкин.

Машина ва мсханизмларнинг титрашини камайтириш 
к;уйидаги усулларда олиб борилади:

— титрашни келтириб чи^арастган манбага таъсир 
к;илиш;

— резонанс >;олатидан чи^ариш;
— титрашни демпферлаш;
— титрашни динамик сундириш;
— машина ва |;урилиш элсмснтларининг конструктив 

элсментларини узгартириш;
— титрашни ихоталаш ва шахеий ^имоя воситаларини 

^уллаш.
Мсханизациялашган, электр ски >;аво асбоблари ёрда- 

мида ишлаганда, цулни титрашдан са^лаш учун махсус 
к,улдоллар, ^истирма ва пластиналардан ташкил топтан 
шахеий ?;имоя воситаларидан фойдаланилади. Шахеий 
>;имоя воситаларига ^уйиладиган умумий талаблар ГОС'1' 
12.4 002—74 да белгиланган. Титраш касаллигини олдини 
олиш учун титраш мавжуд булган ишларда махсус иш 
тартиби ^улланилади. Масалан, титраш мавжуд булган 
машиналарида умумий иш вак;ти смснанинг 2/3 к;исмидан 
ошмаслиги керак. Бунда тинмасан ишлаш вак;ти 15—20 мин 
ва дам олиш ва^тлари булиши кераклиги кузда тутилган. 
Ишни ташкил цилишда титрашли операцияларни титраш 
булмаган ишлар билан алмаштириб туриш керак.

Титрашни улчаш СТ СЭВ 1931—78 "Титраш. Улчон 
утказиш учун умумий талаблар”да белгиланади. Титрашни 
улчаш учун купгина асбоблар мавжуд, булардан стандарт 
октава фильтрли ИШВ-1 ;;амда ВИП-2., ВР-1 ва бошк;алар.
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'!• • ид.1 чицариладиган асбоблардан RFT (Германия) 
«)1> lit Ьрюль ва Кьер" фирмасининг (Дания) асбоблари-

2.6. ШАХСИЙ ^ИМОЯ ВОСИТАЛАРИ

' дм ми гом Рсспубликасининг ме^нат ^а^идаги ^онун- 
Цн tin дгосларига биноан корхона маъмурияти ишчи ва 
Uhmui чнларни бепул шахеий ^имоя воситалари билан 
Км мин мши, уларни caiyiaui, ювиш, ^уритиш, дезинфек­
ции щш. дезактивациялаш ва таъмирлаш ишларини бажа- 
|нним керак.

......... тармо^лар сингари ту^имачилик саноати корхо-
Ni< мри шичиларини >̂ ам махсус коржома, пойабзал ва 
Цио1 ии у 1моя воситалари билан таъминлаш кузда ту- 
• н  и д и .

1»д|>ча ^имоя воситалари ишлатилишига ^араб жамоа 
умн.,, воситалари ва шахеий э̂ имоя воситаларига булинади.

Дыр ишнинг хавфеизлигини машиналарнинг конструк­
ции и ишлаб чик;ариш жараснини ташкил ^илиш, архи- 
'А‘К)\рд режалаштириш ечимлари ва коллектив ^имоя 
nib и I mi,финн цуллаш билан таъминлаш иложи булмаган 
fpi. Iир >.| шахеий >$имоя воситалари ^улланилади.

\нмоя воситалари техник эстетика, эргономика талаб- 
Iftpni.i I лвоб бериши, >̂ нмоя самарадорлиги ю^ори булиши, 
П |гм 1П1ишда ^улай булиши керак. Улар технологик 
KupiH и.1,1 бажариластган иш турига мос булиши керак. Шу 
иш \ чуй мулжалланган ва ^абул ^илинган тартибда 
Йр он, |,шган техник ^ужжатлари булмаган шахеий ^имоя 
WVhi.i |.||)ини ^уллаш та^и^ланади. Улар вазифаси, ишлаш
МУ/..... и курсатилган инструкция >̂ амда са^лаш ва ишла-
»И1И 1.0 Изадари билан таъминланади.

II 1.1 чип ^имоя воситалари (Ш?^В) вазифаларига цараб 
| h i m .и иларга булинади:

ихоталовчи костюмлар (пневмокостюмлар, намдан 
и*мы ювчи костюмлар, скафандрлар);

ид фае аъзоларини ^имоя ^илиш воситалари (газ- 
И«м,и(||др, рсспсраторлар, ^аво шлемлари, )уаво маскалари);

коржомалар (комбинзонлар, ярим комбинзонлар, курт­
ки lap шнмлар, костюмлар, халатлар, плашлар, пустинлар, 
ф а р т  iap, нимчалар);

махсус пойабзал (этиклар, ^унжи калта этиклар, 
*" м и и 1 .1 I ар, к^унжли ботинкалар, туфлилар, калошлар, 
•ими lap);
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— з^улларни з^имоя з^илиш воситалари (з^улз^оплар); i
— бошни э;имоя ^илиш воситалари (каскалар, шлемлпр 

шапкалар, берсткалар, шляпалар);
— юзни з^имоя з^илиш воситалари (з^имоя низ^обларзО
— кузни з^имоя з^илиш воситалари (з^имоя кузойзии 

лари);
— эшитиш аъзоларини з^имоя з^илиш;
— эз^тиёт мосламалари (артист камарлари, диэлектрик 

гиламчалар, з̂ ул чангаклари, манипуляторлар, тиззани, 
тирсакни ва елкани эз^тиёт килиш мосламалари);

— з^имояловчи дсрмотологик воситалар (ювиладиган па 
сталар, кремлар, мойлар).

Шахсий з^имоя воситалари билан таъминлаш, уларии 
уз ваз^тида алмаштиризн, таъмирлаш ва уларни вазифалари 
буйича ишлатиш юзасидан корхона маъмуриятига з^уйидапз 
вазифалар юкланади:

1. Ишчи ва хизматчиларга шахсий з^имоя воситалариии 
бериш буйича назорат ва з^исобот ишларини ташкил 
з^илиш, улардан иш пайтида тугри фойдаланишни, бузил 
ган, ифлосланган з^олларда оса уларни з^уллашни таз; и к, 
лашни з^атъий назорат з^илиш.

2. Шахсий з^имоя воситалариии белгиланган муддатлар 
да мунтазам равишда синовдан утказиш, уларнинг созли 
гини тскшириб туриш з а̂мда уларнинг з^имоя хоссалари 
пасайган фильтрлари, ойналари ва бошз^а з^исмларини y.i 
ваз^тида алмаштириш ва тскширилган воситаларга келгуси 
синов муддати з̂ аз̂ ида тамга з^уйиш.

3. Тозалаш, ювиш, таъмирлаш, дегазациялаш, дезакти 
вациялаш, зарарсизлантириш ва чангсизлантириш ишлари 
ни уз ваз;тида амалга ошириш, ишчи ва хизматчиларзш 
шахсий з^имоя воситалари билан уз ваз^тида таъминлаш 
корхона маъмуриятига, назорат з^илиш оса касаба уюшмаси 
з^умитасига юклатилади.

2.6.1. Махсус коржома ва пойабзалларга 
^уйиладиган талаблар

Махсус коржома ишловчиларни тайней муз^итнинг сал 
бий таъсиридан сазузашга мулжалланади. Бунда киши 
танасининг з;аво алмашиш функцияси бузилмаслиги ксрак

У шундай бичиладики, унда одам узини з^улай з̂ зк 
з^илиши ва иш шароитида хавфсиз булиши керак; у
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»ркин ^аракатига тус^инлик ^илмаслиги ва айла- 
И". мрунчи ^исмларга уралиб кетиши мумкин булган

ВИЧиб (км чи^иб турувчи ^исмлари булмаслиги ксрак.
Н *• у* коржомалар пиши^, енгил тозаланадиган ва бадан- 

ЙМ >,4 4111 майдиган матолардан тикилади.
I \ |,имлчилик корхоналарида иш шароитларига мос 

VHKI |.|мланган махсус коржомалар берилади.
'1.ШГЛИ шароитда ишловчи ишчиларга пахта ипидан 

> 4 11,111 сатин халатлар, ута чангли хоналарда, масалан, 
Циш клмсраларини, фильтр хоналарини, шахта, чанг 
• 1>> V I млрими тозалашда ишчилар чанг утказмайдиган 
МИ» • • 1.1 и туцилган комбинзонлар билан таъминланади.

\и ||.1катланиб турувчи механизмлар я^инида туриб 
ИЖ ||ц|1чилирга (операторлар, мойловчилар, таъмирчи-слс- 
■ . ip на ш. у.)пахта ипидан ту^илган бслбогсиз ички
HJfiii.ii hi комбинзонлар берилади.

К,\ парни жаро^атланишдан caiyiaui ма^садида ишчилар 
цу■ii.iHi мр билан таъминланади. Сочни ^аракатдаги меха­
низм мр у раб кетмаслиги учун аёллар учбурчак румол 
Jtl- iiii iapn, лркаклар беретка кийишлари керак.

Пнрдозлаш фабрикаларининг кислота билан ишлайдиган 
Цшчн три дагал жундан ёки пахта ипидан ту^илган, 
Ш» Юм таъсирига ^арши модда шимдирилган матолардан 

• .1 и ИН1М ва курткалар билан таъминланадилар. Шу 
‘М -..1 1 1Д дагал жун ва хлорин толаси аралашмасидан 
И |,м ||,ц| кислота таъсирига чидамли мовутдан махсус 
||(||>жомалар тикилади.

\ош рги пайтда кислота ва ишцорлар таъсирига чидамли 
min пик толалар (лавсан, нитрон) ва жун толалари билан 
-нм шштирилиб еки фа^ат синтетик толалардан туцилган 
Miito iap кснг КУЛланилади.

К ж юта билан бевосита ишловчиларга резина шимди- 
••II и .in кукрак фартуклари, ^улларига кийиш учун дагал 
Мун I, \ 1к,оп берилади.

Пин^ор билан ишловчиларга пахта ипидан ёки брезент- 
••->>- шкилган костюм ва кукрак фартуклари берилади. 
Illvни айтиш керакки, иш^орлар жундан ту^илган мато- 
- 1|ши енгил парчалайди, шунинг учун уларни ишк;ор билан 

mu i.iiii;i.i ^уллаб булмайди.
Vтп нам хоналарда ишловчи ишчиларга пахта толасидан 

i n , ниши ва нами^майдиган (Сувни узига тортмайдиган)
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костюм ва кукрак фартуклари берилади, ^улга кийиш учуй 
резина ^улцоплар берилади.

Махсус пойабзал ишчининг оёузарини з̂ ар хил зарарли 
модда ва хавфлардан сацлашга мулжалланган.

Ишлаб чи^аришдаги зарарларнинг характерига мое i.tO 
шахсий зуимоя воситалар тикилади ва матсриали танланади

2.6.2. Нафас аьзоларининг шахсий 
э̂ имоя воситалари

Нафас олишдаги зуаво ор^али таъсир ^илувчи хавфли 
ва зарарли ишлаб чи^ариш омилларидан киши нафас олиш 
аъзоларини зуимоя ^илувчи мосламалар турт хил булади; 
газ ни^облар, рссператорлар, з̂ аво шлемлари ва з(ат> 
ни^облари (ГОСТ 12.4.034—78). Булар кишини иш жойи 
даги завода а рала ш га н >;ар хил ифлосликлардан (6yF, rat, 
аэрозол л ар, чанглар) ва кислород стишмаслигидан самара 
ли зримая ^илиши ксрак. Уларни танлашда цсхдаги ^аио 
муз^итининг таркиби ва ^олатини, ишлаб чи^ариш жара 
ёнини ва боип^а мсз^нат шароитларини з^исобга олиш ксрак 
Ю^орида кслтирилган ГОСТ га асосан нафас аъзоларинши 
шахсий з^имоя воситалари ишлаш принципи буйича икки 
турли-фильтровчи (Ф) ва ихоталовчи (И) булади. Филы 
рловчи турлари цех з^авосида кислород ми^дори етарли 
(18% дан куп) булганда ва зарарли моддалар ми^дори кам 
булганда ^улланилади. Ихоталовчи з̂ имоя воситалари зка 
зарарли моддалар цех з^авосида чсгараланмаган ва кислород 
эса етарли ми^дорда булмаган зуол'ларда ишлатилади. Уз 
навбатида фильтрловчи з^имоя воситалари уз вазифасшд 
кура, аэрозоллардан з^имояловчи ва универсал турларигл 
булинади. Ихоталовчи зримом воситалари конструкцияси 
буйича-ичакли, нафас олиш учун з^авони тоза зонадан олиб 
берувчи ва автоном — нафас олиш учун шахсий манбаи 
булган турларга булинади.

Фильтрловчи рссператорлар з̂ ам газни^облар сингари 
цех з^авосидаги аэрозол, буг ва газларда кислород мик;дори 
18 фоиздан кам булмаган з^олларда ишлатилиб, улар ум 
турли булади: аэрозоллардан з^имояловчи, газлардан з(и 
мояловчи ва универсал. Ту^имачилик саноати корхонала 
рида асосан чанглардан з^имояловчи тури ишлатилади.

Ишлаш муддати буйича рссператорлар бир мары 
ишлатишга ярайдиган (Лепесток, "Кама", "У-2К, 21а-расм) 
ва куп марта ишлатиладиган 216-расм турларига булинади
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5
21-расм. Рссператорлар турлари. а — бир марта ишлатиладиган 

рссператорлар. б — куп марта ишлатиладиган рссператорлар.

Фильтрнинг ишга яро^сиз булиб, тулиб ^олганлигиниш 
белгиси, нафас олишнинг ^ийинлашганидан билинади. 1»\ 
енгил ва урта огирликдаги ишларда нафас олишга i^apuiи 
лик 100 Г1а дан, огир ишларда эса 70 Па дан бошл.ш 
сезилади. Бундай ^олат юзага келганда фильтрлар алмаш 
тирилади ски чангдан тозаланади (регенерация ^илинади). 
Бунинг учун фильтрга утириб долган чангни силкитио 
|^о^иб ташланади, бунда яхши тозаланмаса, ^арама-царпш 
томондан си^илган тоза ^аво билан пуфлаб тозаланади, 
бунда >̂ ам яхши самара бермаса,уни янгисига алмаштири 
лади.

2.6.3. Эшитиш аъзоларини ^имоя цилиш

Эшитиш аъзоларини >;имоя «^илиш воситалари уз ваш 
фаси ва конструкцияси буйича уч турга булинади: науш 
никлар-^уло^ супрасини ёпиб туради, ти^инлар-ташк,и 
эшитиш каналини епиб туради, шлемлар — калланинг бир 
цисмини ва ^уло^ супрасини беркитиб туради. Буларнн 
^уллаш айрим октава чизи^ларида товуш босими сат^шш 
35-40 дБ ми»;дорда камайтиради. Шуниси ди^атга cam 
ворки, улар айни^са киши организми учун хавфли булг.ш 
ю^ори частотали шовцинларни пасайтиришда яхши самара 
беради.

78



22-расм. Шовциндан цимоя цилувчи наушниклар.
1 — ВЦНИИОТ — 2М наушниги.
2 — ВЦПИИО'Г — 4М наушмиги.

I у^имачнлик саноатининг шов^инли цсхларида эшитиш 
**нкмрини >*имоя (уилишга зарурат ссзилади. Уларни 
N 11'Min шов^иннинг жадаллигига ва ишчининг шахсий 
b i  yt ни гларига богли^. Товуш босими сат?уи 120 дБ гача 
№ IUM жадал шовцинлар таъсир ^илаётган шароитда 
НП1П1МОТ-2М турига мансуб наушникларни «ууллаш тав- 
HI.I шмали (22а-расм). Ту^ув, калавалаш ва кбайта ураш 
in • мрида кичик габаритли ВЦНИИОТ-4А турига мансуб 
ммушникларни |ууллаш ма1усадга мувофи^ (226-расм.) 
||||1ИИОТ-2М наушниги ишлатишга цулай ва спектрнинг 
1И» • м>>• частотали |уисмида самаралидир, ВЦНИИОТ-4А 
II и v hi 11 it I и улчамлаРи кичик ва енгил, лекин уларнинг 
цмуI пн слмарадорлиги бироз паст.

8 - ж а л  пал
Наушник ва тицинларнинг акустик самаралорлиги

lllini^iiiii'ii царши химоя 
носиталари

Октава чизигининг урта частоталар- 
д а т  ишлаш самаралорлиги, Гц
125 250 500 1000 2000 4000

Ulayiiiiiiii лир:
| |  МНИИИОТ-2М 7 11 14 22 35 45
II III 111НИОТ-4Л 4 — — 16 — 35
1 1 • •мнипн»
■ 1 V 9 И маркали >?та ингичка 
■M ini I 'liiiniaii исллган тампон 5 5

10 18 24 27

1} и ’ 1111 15 маркали ута ингич- 
11 - м> iiiuuii исалган тампон 8 8 15 22 25 .3 1
|Й Км • ши, тициплар 10 10 12 13 24 J L 1
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Тук^нмачилик корхоналарининг товуш босими caiyi 
100—105 дБдан кам булган цехларда УТВ маркали yt# 
ингичка шиша толасидан ясалган тампон, ФПП-15 марка тм 
ута ингичка толадан ясалган тампон (Беруши) ва резина 
дан ясалган к^атти  ̂ ти^инлар билан таъминланадилар.

Шовкртга ^арши ^улланиладиган ^имоя воситаларта 
бир к̂ атор гигисник талаблар к,уйилади. Тозалаб ту|>им| 
имконияти булган, |уулай ишлатиладиган, узидан зарар im 
ва терпни ^ичиштирувчи моддалар чицармайдиган, терпим 
ифлослантирмайднган булиши керак. Булардан таиЛу'РМ 
улар бутун иш куни давомида ^улок^ни огритмаслиги па 
кишининг Fauinra тегмаслиги лозим.

^имоя воситаларини танлаш иш жойидаги шов^инишн 
частота буйича спскторига, микрои^лим шароитларига па 
ишчининг шахеий хусусиятларига боглшу Улар шов^инмИ 
ГОСТ 12.1. 003—76 да курсатилган, йул цуйса буладиым 
^ийматларигача пасайтира олсагина, тугри танланган 
собланади.

Тик,инлар турига толали, говак ва юмшок; пластин 
материаллардан ясалган заглушкалар, втулкалар, тампон 
лар ва пробкалар мансубдир. Улар юмшок; ва эластик пн и 
туфайли эшитиш каналига кириб у ерни зичлаб беркитади 
Улар кузойнак та^ишга, бош кийим кийишга халакрп 
бермаслиги билан ^улайдир, енгил ва ихчам, гигиенм 
ну^таи назаридан тоза ва ишлатилишда ^улай. Лек ни 
уларни одатда, иш жойларида у мумий шов^ин сат^и 100 ill 
дан катта булмаган ^олларда ишлатилади. Бир марта 
ишлатишга ярайдиган (УТВ ва ФПП толали материаллнр 
дан ясалган "Беруши") ти^инлар, билан одатда, бир 
варакайига куп ишчилар бутун иш сменаси давомиы 
таъминланади.

УТВ толасидан ^илинган тик^инлар к^уйидагича тайер 
ланади: улчамлари 4x4 см ли тола к^атламини диагона ш 
буйича бир неча марта кстма-кст буклаб конус ^олим 
келтирилган ва к^уло^нинг таш^и каналига ти^иб ^уйилалм. 
К̂ улок̂ нинг таш^и канал териси яллигланган пайтда 6у 
ти^инни к^уллаш мумкин эмас. Бундай ^олларда наушник 
лар ^уллаган маъ^ул.

ФПП толали материаллардан к^илинган бир мары 
ишлатиладиган "Беруши" ти^ини охирги пайтларда кеш 
^улланилмокуга. Бу ти^иннинг улчамлари 40x40-1,4 мм, 
массаси 140—220 мг булиб, тсрини ^ичитмайди ва am и 
септик хоссалари билан ажралиб туради (23-раем).
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23-расм. "Беруши" тицини.

Куц марта ишлатиладиган ти^инлар "Антифонлар" 
ннигиш аъзоларини ю^ори частотали ишлаб чик;ариш 
мпш^инларидан >;имоя ил ад и 24-расм. Улар юмшо^ резина 
• пнула шаклида булиб, ички урта к^исмига кичкина 
и mi гмасса узак киргизиб ^уйилган булади. Камида бир 

M|na;ia уларни совунли или^ сув билан ювиб туриш 
Min и я этилади.

^оз ирги пайтда илгор тук;имачилик корхоналарида 
моиотон ва бир хил ритмли ишларда (ту^увчи, йигирувчи, 
I .ыаваловчи ва ш. у) ишчиларни шовзуин таъсиридан 
i .иулаш учун радиолаштирилган наушниклар ^улланил- 
■шцда. Бу ишларда функционал музика дастурларини
■ А 1лаш асаб, психик кучланиш, з^олатини камайтиради, 
чарчо^ни олади, ишчининг кайфиятини яхшилайди ва иш 
\ иумдорлигини оширади.

Радиолаштирилган "Мелодия" ускуналари ВЦНИИОТ- 
.’М туридаги наушникларга урнатилган булиб, унинг з^имоя 
чусусиятини сазузаган з^олда, паст частоталарда берилади-
■ .hi музикали радиоэшиттиришларни з̂ ам олиб боради.
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^озирги пайтда ишлаб чи^ариш цехларида 90 дБ гачи 
ва 90—120 дБ гача ^улланадиган радиолаштирилыи 
ВЦНИИОТ-4ФМ ва ВЦНИИОТ-2ФМ наушниклари ком 
^улланилмо^да. Ишлаб чи^ариш операцияси доимо юриО 
бажариладиган ишларда махсус ихчам приёмникли "Ор 
фсй-1" радионаушниклардан фойдаланиш тавсия зтилади

2.7. ТУЦИМАЧИЛИК КОРХОНАЛАРИ ^УДУДЛАРИНИНГ 
САНИТАРИЯ ОБОДОНЧИЛИГИ

Ту^имачилик корхоналарининг бош рсжалари тузила 
ётганда технологах жараённинг узлуксизлиги ва изчилли 
гага а^амият берилади. Унда хом ашё йуналиши тугрн 
чизи^ буйлаб ёки жуда булмаганда 90№ га бурилиши 
мумкин. Хом ашёнинг маълум бир участкада орцаы 
кайтарилиши ёки унинг йуналишида ^ал^а з̂ осил 
булишига йул ^уймаслик даркор. Тугри ташкил дилинга и 
бош режа буйича ^урилган корхоналарда ^улай иш 
шароитлари, цехларда, корхона ^удудида ва унинг атро- 
фидаги тураржой районларида нормал санитария-гигиена 
шароитлари мавжуд булиши таъминланади.

Шунинг учун ту^имачилик корхоналарини лойи^алаш 
пайтида уларни тураржой районларидан санитария-^имои 
зоналари билан ажратилади.

Тузима ч ил их корхоналарининг бош режаларини лойи^а- 
лаштиришда ^урилиш мсъёрлари ва цоидалари СНиП-Н— 
89—80 з^амда санитария нормалари СН 245—71 асосида 
олинади. Уларда корхоналардан ажралиб чи^адиган зарар- 
ли моддалар я^ин атрофдаги тураржойларда яшовчи ки- 
шилар соглигига зарар етказмаслиги учун ^уйидаги са- 
нитария-^имоя зоналари к;абул ^илинган:

1000 м — I класс корхоналари учун (нитрон толаси 
ишлаб чи^арувчи корхоналар ва ш. у.)

500 м — II класс корхоналари учун (капрон, лавсан, 
хлорин ва бош^а химиявий толалар, сунъий чарм ишлаб 
чи^арувчи корхоналар ва ш. у.)

300 м — III класс корхоналари учун (пластмассалар, 
тол, рубероид пахтани ва боннца усимлик толаларини 
дастлабки ишлаш корхоналари).

100 м — IV класс корхоналари учун (пахта, каноп ва 
жунни йигириш, тук^иш фабрикалари, совун ишлаб чик;а- 
риш, бетон ма^сулотлари, полимер ^урилиш материалларн 
ишлаб чик^рувчи корхоналар).

50 м — V класс корхоналари учун (тикув ва пойабзал 
фабрикалари, типографиялар, пластмасса ва металларга 
механик ишлов бериш, гилам ту^иш корхоналари ва ш. у).

82



Iln йигирув ва туз^ув фабрикалари пардозлаш ва буяш 
фмОрмкалари билан бирга цурилган булса, IV класс, яъни 
шмм|.фия-^имоя зоналари 100 м, бу фабрикалар билан 
Дн|м,| з̂ урилгазз булмаса, V класс, яъни санитария-з^имоя 
<ini.ri.ipn 50 м олинади.

I орхонадаги з̂ ар бир ишчига нормал шароит яратилиши 
V'tvM камида 4,5 м2 ишлаб чиз^ариш майдони ва 15 м3 
Лзнт цажми тутри келиши керак.

Корхона бош режаси унинг географик жойлашган урни, 
|М«молнинг йил давомида асосий йуналишини з^исобга олган 
цп 1,1.1, чанг ажратиб чиз^арувчи, зоз̂ ори з^арорат, 6yF, з̂ ар
• и I зарарли газлар, шов^изз ва бошз^а зарарли чи^инди- 
■ ||И1И111 аз^оли яшайдиган объектларга иложи борича 
1И|з,|рсиз ^илиб лойиз^аланади.

Корхона з^удудида объектларни жойлаштиришда шу 
и ш рафик аз^оли пункти учун шамолнинг энг куп эсадиган 
щи.пиши >;исобга олиниши керак. Бунда >;авонинг йуна- 
13111111 чанг, шовз^ин, 6yF, газлар ва зарарли моддалар 
||*|залиб чи^адиган цех ва фабрикалардан одамлар яшай- 
1ш.in томонга з а̂раб эсишига йул з^уймаслик керак. Шу 

fin ми бирга з^авонинг асосий йуналиши ут чиз^иш хавфи 
► учли булган объектлардан бошз^а биноларга з^араган 
<п 1маслиги керак.

I уцимачилик корхоналари з^удудидаги бинолар ораси- 
I II и ёнгинга к;арши масофа биноларнинг ёнгинга з^аршилик
• |катиш даражаси з^амда корхонанинг ёнгин чиз^иш
• тфлилиги билан белгиланади. Бунда бино ва корпуслар- 
IIIIHI жойлашиши тсхнологик жараённинг талаблари з^исоб-
i.i олинган з̂ олда ва бинонинг исталган срига ут учирувчи 
машиналар кела олишини з^исобга олган з^олда булиши 
мсрак.

Ишлаб чиз^ариш санитариясини, хавфсизлик техникаси- 
ип газ>минлаш, ишловчиларга з^улай шароит яратиш з а̂мда 
и - пологи к жараённи яхши ташкил з^илиш маз^садида 
| п|зхона з^удуди алоз^ида зоналарга булинади.

Корхона з^удудини зоналарга булиш хом ашёни ва 
и пологих жараённи ёнгин чиз^иш хавфига, бино ва 
иншоотларни санитария характерига, транспорт хизматига, 
шнловчилар сонига ва бош^а шунга ухшаш купгина 
имплларга з а̂раб ажратилади.

Корхона биззоларини жойлаштиришда яна шунга аз^а- 
иг.п бериш керакки, з^удудида хавфсизликззи таъминлаш 

м.насадила транспорт куп з^атнайдиган бинолар алоз^ида бир
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жойда ^урилиши, ёнгин чи^иш хавфи булган цехлар шамол 
йуналишига ^арши, зарарли газлар ажралиб чи^адиган 
цехлар одамлар зич жойлашган иш жойларидан узок;ро^ 
^илиб дурили ши керак. Бунда ^ар бир бино ут учириш 
машиналари бемалол кела олиши учун атрофи хал^али 
йуллар билан таъминланиши керак.

Хавфсизликнинг энг зарур талабларидан яна бири шуки, 
худудда юк ташиш йуллари одамлар окими билан кссиш- 
маган ^олда ^урилиши керак. Ёнпш хавфини камайтириш 
ва ут учирувчи машинсушрни ^удуддаги ^аракатини яхши 
таъминлаш мак^садида ^арама-царши томонларида булган 
дарвозаларга туппа-тугри борадиган йуллар ^урилади.

Корхона ^удудидаги тозаликни ва тинчликни таъмин­
лаш шарт булган маъмурий бинолар, ошхона, конструк- 
торлик бюроси, тиббист пункти, бухгалтерия ва шунга 
ухшаш бинолар ишлаб чи^ариш зонасидан шамол йуна- 
лиши буйича ^урилиши, чангиши мумкин булган, енгил 
ут олувчи ё^илги ва мой омборлари ва бош^алар ^арама- 
^арши томонда жойлашиши ма^садга мувофи^дир.

Корхона ^удудини кукаламзорлаштириш, гулзорлар ци- 
лиш ва дарахтлар ут^азиш шов^инни, чангни ва зарарли 
моддаларни тар^алишига, утни тар^алиш зонасини чега- 
ралаш, корхона дсворлари, йулаклар ва дам олиш зона- 
ларини сал^ин тутиш, ишчи ва хизматчиларга очик, завода 
меъёрида маиший шароит яратиш ниятида ^илинади.

2.7.1. Санитария-маиший хизмат бииолари

Ту^имачилик корхоналарида ишчиларнинг соглигини 
з^имоя ^илиш ма^садида санитария-маиший хизмат хона- 
лари ташкил ^илинади ва уларнинг меъёрида ишлаши 
таъминланади. Буларнинг таркибига гардероблар, коржо- 
маларни тозалаш ва зарарсизлантириш хоналари, з^ожат- 
хоналар, аёллар учун шахеий гигиена хоналари, бет-|$ул 
ювадиган хона, душхона, ^ул ва оё^ларни ювиш ванна- 
лари, чекиш хоналари, ов^атланиш хоналари, ёш болалар- 
ни эмизиш хоналари, кутиш хоналари, тиббиёт хоналари, 
махсус коржомаларни ювиш хоналари >̂ амда ичиш учун 
сув билан таъминланган ускуналари киради.

Ёрдамчи хоналарга умумий ов^атланиш хоналари, спорт 
уйинлари ва гимнастика машгулотлари учун майдончалар, 
конструкторлик бюроси, дарехоналар, хавфеизлик техника- 
си хонаси, жамоат ташкилотлари хоналари киради. Бу
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,  ишлаб чицариш сама- 
хоналар ме^нат унумдорлигини ва соглигини му^офаза 
радорлигини оширишда, ишчиларнИНГппИК ру^ида тарбия- 
^илишда ва коллсктивни мс^натссн и
лашда катта а^амият касб этади- цехлардан унча

Санитария-маиший хизмат ^иН°- ,1уц|тирилади. Уларга 
узо^ булмаган ва ^улай жойларга ^  чи^адиган цехлар 
бориладиган йуллар зарарли чициНД* х0налар бинонинг 
ор^али утмаслиги керак. Агарда мая ^ав0 юборувчи
ертуласида жойлаштирилса, ал6зтТ‘| ^ аН таъминланган 
ва сурувчи вентиляция системасИ̂ т саНитария назорати 
булиши керак, бош^а пайтларда Да,!' ' уРилзди. 
органлари билан келишилган хоДЯа * даМ 0лиш хонала- 

^озирги пайтда илгор корхонДЯДР^иШЯПти. Бу хоналар 
рини ж и роздан! га катта а^амият й а̂р, журнал столча- 
дид билан безатилиб, юмшог; кРе с Л иклар, чой, кофе 
лари, телевизор, магнитофон, яхНЗ 11 буФст Билан таъ- 
ва ширинликлар билан савдо циЛУя музика садолари 
минлангандир. Уларда ором ^с^ П01диришга, соглигини 
янграб туради, бу киши чарчогин»’ ^
мустаз^камлашда ердам беради. и„ булса, фельдшер

Ишловчилар сони 300 ва унДа °Р аГарда 4000 тагача 
хизмат ^иладиган тиббист хонаДЗр ’ унктларга булинади. 
булса, врач хизмат ^иладиган зДРа® - ячИ ^аватида ски 
Улар купинча маиший бинонинг одам ишлайдиган
ишлаб чи^ариш биносининг ДнГ К хавфли булган цехга 
зфмда жаро^атланиш жи^атдан эНГ аГа киравсришдаги 
я^ин ерга ^урилади. Уларни к 0 Р ирса булади. 
йулакка я^ин ерларда з̂ ам жойдз111



З-боб

ХАВФСИЗЛИК ТЕХНИКАСИ АСОСЛАРИ

3.1. МАШИНА ВА АППАРАТЛАРНИНГ ХАВФСИЗ 
ИШЛАШИНИ ТАЪМИНЛАШ

Ту^имачилик саноатида тсхнологик жараённинг жадал- 
лашиши, машина ^исмларининг иш тсзликлари, машина 
ва дастгозушрнинг иш унумдорлигининг ошиши, уларнинг 
хавфсизлигини оширишни з̂ ам та^озо ^илади.

Машина ва дастго^ларнинг хавфсизлигини таъминлаш 
уларни лойи^алаш жараснидан бошлаб амалга оширилади. 
Биронта янги машина ёки дастгоз  ̂ хавфсизлигини таъмин- 
ланмаган булса, фойдаланишга рухсат бсрилмайди.

/ ГОСТ 12.2. 003—74 ускуналарнинг хавфсизлик иш 
принципини, конструкциясининг хавфсиз схемасини тан- 
лаш, уларнинг конструкциясида механизация, автоматиза­
ция ва четдан туриб (дистанцион) бош^ариш воситаларини 
з^уллаш, эргономик талабларни бажариш, хавфсизлик тех- 
никаси ва ёнгинга з^арши тадбирлар, уларни урнатиш, 
фойдаланиш, созлаш, сазузаш ва транспортировкалашларни 
техник з^ужжатларга киритилишини талаб з^илади.

1 Машина ва дастгозузар керакли зушояловчи ва сайтовчи 
мосламалар билан таъминланиши керак. Булар з^уйидаги- 
ларга булинади:

— тусувчи мосламалар. Булар машина ва ускуналарнинг 
з^аракатдаги ёки хавфли/ механизм ва к;исмларини киши- 
нинг бехосдан тегиб кетишдан тусади. Бунга ^айишли 
узатиш, шестсрнялар, элсктр токи остидаги з^исмлар ки- 
ради;

— блокировка з^илувчи мосламалар. Буларда тус^ич 
электродвигатель билан занжир ор^али бирлаштирилган 
булиб, тусцич очилган ваз^тда машина тухтайди;

— тормозловчи мосламалар. Машина учирилгандан сунг 
унинг тезда тухташи хавфсизлик жи^атдан катта а^амиятга 
эга;

— сигнал берувчи мосламалар. Машина ва дастгоз^ларда 
ишлаш жараёнида хавф тугилганда товушли ёки ёруглик 
сигналлари берилади;
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— ишчиларга хавфли ва зарарли ишлаб чн^ариш омил- 
лари таъсирини камайтирувчи ски олдини олувчи >;имоя 
воситалари.

3.1.1. Жаро^атловчи омиллар ва хавфли

Ишлаб чи^аришда жарохатланиш ^одисалари ^уйидаги 
омиллар мавжуд булганда булнши мумкин: электр токи, 
машина ва дастгоуларнинг ^аракатлаиувчи ^нсмлари, цай- 
ишлар, барабанлар, шкпвлар, тишли иш шсстернялари ва 
бошцалар, иссик; юзалар, мато тукларини куйдприш ма- 
шинаси, зарарли химиявнй моддалар, матоларнн пардоз- 
лашда ишлатиладиган кислота, иш^ор ва бош^а уювчи 
моддаларнинг бсхосдан тушнб кетиши, ю^оридаги иш 
жойларида туси^ларсиз ишлаш.

Киши ^астига ски соглитга доимий ски ва^ти-ва^ти 
билан хавф тугдирувчи жой хавфли зона дсб аталади. 
Бундай зоналар ту^имачилик корхоналарида талайгинадир.

Машина ва дастго^ларнинг ^ар кандай айланувчи к̂ исми 
хавфлидир. Ту^имачилик корхоналарнинг барча машина- 
лари тез айланувчи ^исмларга эта. Масалан, горизонтал 
титувчи машинанинг пичо^ли барабани 450—700 айл/мин, 
саваш машинасининг игнали савагичи 1000—1200 айл/ми»» 
тараш машинасининг цабул цилув барабани 900— 
айл/мин, бош барабан эса 200—400 айл/мин тезликка
булнб, чизикли тезлиги 800—1600 м/мнн ни тан 
к;илади. Бу эса катта инерция хоенл ^илиб хавфли ,

зоналар

^исобланади. /

Ксйинги йилларда ишлаб чи^аришда 
таъминлаш мак;садида ГОСТ 12.4. 026—76 
"Сигнал ранглари ва хавфсизлик белгилар
мо^да.

Хавфсизликни. таъминлаш ма^садида а

3.1.2. Сигнал ранглари ва хав
белгилари

лайди:
— К,изил — "Тухтанг",
— Сари^ — "Ди^ат", "лаыр-хатар

ранг к;абул ^илннган бул;

мари.

б
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Горизонтал буйича куриш бурчаклари (26-расм) 18°— 
кузнинг иш жойида оний куриш бурчаги, 30°— кузнинг 
иш жойида самарали куриш бурчаги, 120°— кузнинг бош 
^имирлатмай тургандаги куриш бурчаги, 220т— кузнинг 
бошни бургандаги куриш бурчаги.

Вертикал буйича ю^орига куриш бурчаги 55—60° ни, 
пастга куриш бурчаги эса 70—75° ни ташкил к; и л ад и. 
Бунда з$ам самарали куриш бурчаги 30—40° ни ташкил 
^илади.

Ту^имачилик корхоналарида (айни^са йигирув ва ту^ув 
фабрикаларида) машина ва дастго^ларни бош^ариш жуда 
куп з^аракат ^илишни та^озо з^илади. Масалан, ипни 
калаваловчи смена давомида 10 км га яз̂ ин масофани юриб, 
1800 марта узилган ипни улаш ва бушаган галтакларни 
алмаштириш учун энгашар экан. Калаваловчининг ишини 
енгиллаштириш ма^садида корхоналарда уларга з^ара- 
катланувчи уринди^ з^илиб .берилган. У махсус тепкини 
босиб, машина буилаб унгга ва чапга з^аракатланиши ва 
уриндизуза утирган ерида узилган ипларни улаши ва бошзуз 
операцияларни бажариши мумкин. Бу уларнинг ишини 
анча енгиллаштиради.

Саноат корхоналарининг ишлаб чизузриш бинолари 
жизуззларини пардозлаш CH-I81-70 санитария меъёрларида 
белгиланган булиб, улар корхона жойлашган ернинг об- 
зузвосига, куришга оид ишларнинг шароитларига, сритилиш 
характери ва мезузат музузфазаси талабларига риоя зузлиш- 
ни талаб этади. Бу санитария меъёрларида цехнинг ички 
деворлари, шип, пол, машина ва дастго^лар з^андай рангга 
буялиши ма^садга мувофизузиги тавсия з^илинган.

3.2. ЭЛЕКТР ХАВФСИЗЛИГИ

>^озирги пайтда электр токи халз  ̂ хужалигининг барча 
созузларида, кундалик турмушнинг барча жабзузларида кенг 
з^уллаззилмозуза.

Тузузмачилик корхоналарида электр токидан жаро- 
зузтланиш жуда куп учрамасада, лекин барча улим билан 
тугаган бахтсиз зуздисаларнинг з^арийб 50 фоизи электр 
токи уриши о^ибатида булганлиги з̂ айд этилади. Бундан 
ташзузри купинча электр токидан нотугри фойдаланиш 
ёнгин ва портлашга олиб кслади. Юзузрида келтирилган- 
ларнинг зузммаси электр токидан сазузаниш усулларини 
урганиш назуздар азузмиятли эканлигидан далолат беради.
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3.2.1. Электр токининг киши организмига 
таъсири

Электр токи организм ор^али утганда исси^лик, элек- 
тролитик ва биологик таъсир курсатади.

Исси^лик таъсири баданнинг айрим жойларининг куй- 
иши, î oh томирлари, асаб ва бош^а ту^ималарнинг ^изиши 
билан характерланади.

Электролитик таъсир ^оннинг ва бош^а органик сую^- 
ликларнинг ^уришига ва уларнинг физик-химик таркиби- 
нинг бузилишига олиб кслади.

//Электр токидан олинган жаро^атларни шартли равишда 
Ма^аллий ва умумий турларга булиш мумкин. Умумий 
турини одатда ток уриши дейилади. Ма^аллий турлари 
организмнинг маълум ^исмини электр токи ёки электр ёйи 
таъсирида шикастланишидир. /

Электр токидан куйиш бадандан ток утганда ^амда 
электр ёйи таъсирида булиши мумкин. Биринчи ^олатда 
жаро^ат нисбатан енгил утади. Бунда тсрининг ^изариши, 
пуфакчалар пайдо булиши кузатилади. Электр ёйи таъси­
рида булган куйиш одатда анча огир характерга эга булади.

Электроофтальмия — электр ёйидан чи^адиган кучли 
ултрабинафша нурлар о^имининг кузга таъсири натижаси- 
да таш^и пардасининг яллигланишидир. Одатда касаллик 
бир неча кун давом этади. Кузнинг мугуз пардаси 
жаро^атланганда даволаш мураккаблашади ва узо^ давом 
этади.

Кишининг электр токидан жаро^атланиши ^атор омил- 
ларга: ток кучи, кучланиш частотаси ва унинг тури, 
токнинг организмдан утиш йули, таъсирнинг давомийлиги 
^амда киши танасининг хусусиятларига боглицдир^

$ Т ок  к у ч и .  Кишининг шикастланишида ток кучи )̂ ал 
^илувчи роль уйнайди. Тад^и^отларнинг курсатишича 
0,0001 А ток кучи танага таъсир к;илмайди. 0,001 А да 
бармо^лар енгил ^алтирай бошлайди. 0,002 А да эса 
^алтириш кучаяди. 0,01 А да бармок;ларда ^атти^ огри^ 
сезилади, мускуллар к;ис^ара бошлайди. Бундай ток кучи- 
дан одам муста к; ил узини ажратиб олади. Ток кучи 0,02 
А га етганда панжа ва бармо^лар мускуллари к;атти^ огриб, 
гайриихтиерий равишда тиришиб-тортишиб ^олади. Бундай 
токдан киши узини ажрата олмайди. 0,025—0,05 А 
ми^доридаги ток кучи кукрак ^афаси мускулларига таъсир 
иритб, нафас олишни к;ийинлаштиради, ^аттоки тухтатиб
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Кам куяди. Бундай катталикдаги ток кучи узок ва^т тариф 
этса, бир неча минут давомида — упканинг ишлашини 
тухтатиб улимга олиб келиши мумкин. 0,1 А ток кучи 
юрак мушакларига бевосита таъсир кслади. Бу таъсир 0,Л 
с ва ундан ортик ва^т давомида булса, юракни тухтатиб 
Куйиши ёкн юрак фибрилляциясига олиб келиши мумкин 
Фибрилляция юрак мушакларининг бстартиб тез-тез на 
хилма-хил цис^аришидир. Бунда юрак иши бузилади, 
натижада организмда ком айланиш тухтайди ва улимга 
олиб кслади.

Кишининг электр токи билан шикастланишида бадан 
нинг ^аршилиги ^ал ^илувчи рол уйнайди. Бу ^аршилик 
нинг катталиги тсрининг (унинг намлиги, нозик ёкн 
дагаллиги, яра-ча^аларнинг мавжудлиги ва к- к.) з̂ амда 
суяк ва ички аъзоларнинг ^олатига богликдир.

Тори КУРУК’ тоза ва бешикаст булса, тананинг к;аршп 
лиги — 2 млн Ом булади. Агар тери нам булса, тоза 
булмаса, ^амда шикастланган булса, унинг ^аршилиги 
кескин камайнб ички аъзоларнинг — 500 Ом га я^ин булиб 
Колади. ^исобларда тананинг царшилиги одатда 1000 Ом 
деб кабул ^илинади.

К у ч л а н и ш .  Агар шартли равишда хавфли деб одам 
муста^ил равишда токдан узин и ажратиб ололмайдиган 
катталик к,абул к;илинса, бунда 42 В дан 200 В гача 
ми^дордаги кучланишлар хавфлидир. Айни^са 42 дан 100 
В гача булган диапазондаги кучланишлар ди^^атга сазовор 
200 дан — 1000 В оралигидаги кучланишлар кам хавфли, 
лскин бу орали^да хавфнинг усиши кузатилмайди. 1000 В 
дан юцорида эса кучланишнинг киши танасига салбий 
таъсири яна ортиб кетади (27-расм). Агарда киши бир неча 
киловольтли симни ушлаб олса, у узини симдан муставил 
равишда ажратиб ололмайди, лекин купгина ^олларда

нинг кучланишига богли^иги- иш жоиларида 12 В кабул ки­
пи курсатупчи график. линган. Албатта, бу ток кучи-

хавфли кисмлаРга тегишдан 
одам билан ускуна орасида 
элсктр ёйи пайдо булиб одамни 
уекунадан отиб юборади. Бу к0-” 
кишини бирор ерини куйдирса кам 
улимдан асраб к°лиши мумкин.

v.t
27-расм. ШикасТланиш хавфи-

Шундай килиб хавфеиз куч­
ланиш катталиги сифатида КУ" 
РУК иш жойларида 42 В, намрок
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ниш микдорига хам богли^. Шунинг учун ало^ида хавфли 
ИМллрда кучланиш 42 ва 12 В к;абул килинган.

Очнн; иш жойларида ток утаётган бирор сим узилиб 
• | '1Л тушган 5$олда бирор элсктр ускунасининг срга уланган 
коймдан срга ток утиши натижасида уша ерда кучланиш 
илйдо булади. Шу зонага кирган одам икки оёги тегиб 
гурган тупро^даги икки нуцта орасида (0,8 м) потснци- 

I lap айирмасини сезади. Бу ^адам кучланиши дейилади. 
К.мам кучланиши утказгичгача булган масофага ва к; л дам- 
иинг катта-кичиклигига боглиц. 28-расм дан куриниб 
гуриптики, ерда потснциаллар айирмасининг тар^алиши 
ишсрбола ^онунига буйсунар экан.

2Н-росм. Ерга узилиб тушган текли симдан тупршда токнинг 
таркалиш графиги.

Токнинг таркалиш радиуси 15—20 м ни ташкил 
г,и шли. Бу зонадан таш^арида потснциаллар айирмаси
нирли сезилмайди.
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Симнинг срга тсгиб турган ну^тасидан узо^лашгам 
саримиз ^адам кучланиши кескин камайиб боради. 1.( 
масофада турган кишининг оё^лари орасидаги потенциал- 
лар айирмаси И! булса, ундаы я^инрок; Ц  масофада!и 
кишининг оёушри орасидаги потенциаллар айирмаси И2. 
Куриниб туриптики И( «  И2. Энди шу мосафада турган, 
лекин катта кладам ташланган кишини курайлик— И , 
Бунда И3 »  И2 лиги дар^ол сезилади.

Булардан шундай хулоса ^илиш мумкин: ^адам кучла 
ниши таъсирига тушиб долган киши аввало тахликагл 
тушмаслиги, шошмаслиги ва ^ур^маслиги керак. Узини 
^улга олиб, тухтаб, атрофии д и ^ ат  билан назорат ^илиши, 
токнинг срга утиши мумкин булган жойни топиши ва шу 
ну^тадан ^арама-^арши тарафга майда ^адамлар билан 
юриб, шу зонадан чик;иб кетиши керак. Владам ^анча катта 
булса, оё^лар орасидаги потенциаллар айирмаси шунча 
катта булишини эсда тутмоги керак.

Т о к н и н г  ч а с т о  т а е н  ва тури организмнинг шика- 
стланишига сезиларли таъсир курсатади. Уз тару в чан токдан 
20—100 Гц частота энг хавфлидир. Бу диапазондан 
таш^арида хавф бирмунча пасаяди.

500000 Гц дан катта частотали токлар ту^ималарни 
^иптнушмайди ва шунинг учун электр токи . уриши 
кузатилмайди, лекин улар терини куйдириши мумкин.

Т о к н и н г -  о р г а н и з м д а н  у т и ш й у л и н и н г  ши- 
кастланиш натижасига таъсири катта. Токнинг организмдан 
утиш йуллари шартли равишда уч хил булиши мумкин. 
"К,улдан к, у л га"— бунда киши бир цули билан токли 
^исмларга тсгиб, бир ^ули билан бирор утказгичга тсгиб 
турган з̂ ол. "К^улдан о ё^ а"— бу энг куп учрайдиган з̂ ол 
булиб, бу киши бир ^ули билан (ёки икки ^ули билан) 
токли з^иемга тегиб, ток оё^лари ор^али срга утади. Учинчи 
з̂ ол "Оезузан о ё ^ а ”— бу з;адам кучланиши мавжуд з̂ ол- 
ларда юз беради. Бу з̂ ол кам учрайдиган ва хавфлилиги 
кам булган з^олдир.

Организмда ток энг з̂ иск;а йул билан юрмайди. Унинг 
йули учрайдиган ички аъзоларнинг к,аршилигига богли^. 
Бунда токнинг энг нозик аъзоимиз — юрак ор^али зушча 
ми^дорда утишига боглиз,. Яъни юрак орцали зушча куп 
ток утса шунча хавфли. Масалан: Цулдан-цулга утганда 
юракдан 3,3% чап ^улдан о ё ^ а  утганда юракдан 3,7%, 
унг з;улдан оё»;ца утганда юракдан 6,7%, оё^дан-оё^а 
утганда юракдан 0,4% ток утади.
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)лектр токи таъсирининг давомийлиги ^ам шикастла- 
ииш натижасига катта таъсир ^иладн. Токнинг организмга
• им ир на^ти ортиши билан организмнинг ^аршилиги камая 
бирали, натижада токнинг ми^дори орта боради. Масалан, 
И( г да баданнинг ^аршилиги 25% га, 90 с да эса 70% 

ы юмаяди. Шунинг учун ток урган кишига зудлик билан 
‘ I* him бсриш керак. Ток урган кишиларга дастлабки 
трщаларда ёрдам берилганда 90 фоизигача ^ут^ариб 
V  шнганлиги тажрибаларда кузатилган.

булардан таш^ари элсктр токининг таъсири киши орга- 
ми 1мининг физик ва психик хусусиятларига >щм богли!у1ир. 
Н)|ик, онщозон-ичак, асаб касалликлари ва сил билан 
щриган кишиларга ток хавфли таъсир курсатади. Шунинг 
учуй длсктр ускунларида ишловчи ишчилар махсус меди­
цина куригидан утказилади ва махсус у^итилади.

3.2.2. Электр токидан са^ланиш
I у^имачилик корхоналарининг барча цехлари хавфли- 

■••••• ю^ори булган хоналарга ёки ута хавфли хоналарга 
мшиубдир, чунки бунда ^улланиладиган электр ускунала- 
|нн|инг, ёритгичларнинг, сигнал берувчи ускуналарнинг 
►.•и млари кн^ори ^арорат, ю^ори намлик шароитларида 
•ни миди. Бунинг натижасида симларнинг ихотаси бузилади, 
мршнлиги камаяди, цобикршрига ток утиш хавфи ортади ва 
нировард натижада машиналарни бош^арувчи ва цехдаги 
боннца ишчиларнинг шикастланиш э^тимоли ортади.

Гокдан са^ланиш учун ускуналарнинг ток юрувчи 
с,нс мларига я>;ин келмаслиги, 1̂ ул тегизмаслиги, бехосдан
• гшб кстмаслиги керак. К,оби  ̂ ва бошца металл к,исмларда 
"•* пайдо булганда, хавфни олдини ола билиши, паст 
мчлднншда ишлаши, икки ^айта ихоталаш, срга улаш, 
на цмление), нол симига улашни (зануление), ^имояловчи 
\ чи ри б  ^уйгичларни (защитное отключение) ^уллаш билан 
•рншилади.

Ьюктр ускуналарининг ток юрувчи ^исмларига бсхос- 
Мн тсгиб кстмаслик учун уларни ихоталаш, цул етмай- 
(иган баландликка урнатиш, тусч^ичлар билан таъминлаш 
ва боннца тадбирларни к^уллаш керакдир.

Ьундан таищарч ута хавфли шароитларда, металл 
и иннларнинг ичида ишлаётганда. ток утказувчи полда 
У'нриб ёки ётиб ишлаётганда цул асбоблари учун паст 
► vч i.tMMiii— 12 В кабул ^илинади.
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^ и м о я л о в ч и  с рг а  у л а ш
Машина ва дастго^ларнинг ток юрмайдиган м а т  

^исмларини атайлаб утказгич срдамида срга улаб i^sn 
илади (29-расм). Бундам ма^сад ^обизда утиб kcti.ih,u s 
машинани боин^арувчи ишчини бехосдан тсгиб кг паи 
ма^алда ток уришдан са^лашдир.

^имояловчи срга улаш ►, \ 
______________ рилмалари икки хил: гаш

Е к;арига чи^арилган (ски бир
~~ срга тупланган) ва контурам 

h+J? м  (ски бир тскис тацсимлан
ган) булади. Таш^арига чи 
царилган ^урилмаларда к}1- 

ППа’„ пинча уловчи асбоб-ускуна- 
лар турган цсхдан таш^ариш 
чи^ариб маълум бир майдон 
чага тупланиб урнатилади.

Ерга улашнинг бу тури 
асосан кучланиши 1000 В гачп 
булган ^урилмаларда и шла 
тилади. Бунинг афзаллигм 
шундаки, электрод вазифасими 

29-расм. )(имояловчи срга улаш- бажарувчи к^озизушрни срга 
нииг схемаси. 1 — элсктродвига- с̂н̂ иш учун ^аршилиги кам 

толь цобиги; 2 — срга уловчи булган (нам. серлой ва ш. у.)
ерларни танлаш имкони бор. 

Контурли ерга улашда якка уловчилар асбоб-ускуналар 
урнатилган цех контури (периметри) буйлаб бир тскт
^илиб жойлаштирилади. Бунда хавфеизлик кучланишининг 
уловчилар орасида бир тскис та^симланиши з^исобим
эришилади (30-расм).

Ерга уловчилар сунъий з а̂мда табиий булиши мумким. 
Табиий уловчилар вазифасини ср остига урнатилган во­
допровод, артезиан ва бош^а ^уду^ларнинг металл ^увур 
лари бино ва иншоотларнинг ер билан бирлашган темир 
бетон ва металл конструкциялари, ер остидан утгам 
кабелларнинг ^ургошин ^обизушри уташи мумкин.

Табиий ерга уловчиларнинг к;аршилиги кам булганлши 
учун ^уллаш фойдалидир, лекин уларнинг жиддий камчи 
ликлари з̂ ам бор. Созлаш ишлари ва шунга ухшаш 
пайтларда уловчининг узлуксиз булмаслиги ва купчи 
ликнинг бу цувурларга бемалол тега олиши, улардан 
хавфсирамаслиги натижасида шикастланиш э^тимоли бор 
лигидир.
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JO раем. Машиналарии ерга улаш схемалари. а — ташцарига чицарил- 
ган. 1 — машима;1ар; 2 — матстрал сим; 3 — электрод цотицлари. 

б — коптурли ерга улаш. 1 — машиналар; 2 — контур сими;
3 — электрод кози^лари.

Кучланиши 1000 В гача булган ускуналарда э^имоя- 
ловчи ерга уловчининг ^аршилиги йилнинг хозушган 
пайтида 4 Ом дан ошмаслиги керак.

Очик; жойларида, хавфлилиги ю^ори ^амда ута хавфли 
хоналарда урнатилган электр ускуналари кучланишнинг 
^иймати 42 В дан катта, хавфлилиги кам булган хона­
ларда оса 380 В ва ундан ю^ори булган барча ^олларда 
ерга уланиши шарт. Портлаш хавфи булган хоналарга 
кучланиш ми^доридан ^атьи назар барча ^олларда электр 
ускуналари ерга уланади.

^ и м о я л о в ч и  нол с и м и г а  у л а ш
Машина ва дастго^- 

ларнинг ток юрмайдиган 
металл ^исмларини атай- 
лаб утказгич срдамида >;и- 
мояловчи нол симигд улаб 
цуйилади.

^имояловчи нол си­
мига улашни ^уллашдан 
ма^сад )̂ ам ерга улашни 
уллаш каби ихотасининг 
узилиши натижасида к;о- 

бик^а ток утиб кстган 
■ин̂ да шикастланиш ХЛВ- Л-раем. \имояловчи моль симига 
финн камайтиришдир. И хо-улаш  схемаси. 1 — ^имояловчи электро-
ганинг бузйлиши натижа- двигатель хобиги. 2 — енгил эрувчан----
(ида элсктродвигатслнинг са*лагич.
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1 (31-раем) з^обигига ток утиб кетади. Бунда бузилган фаза 
билан нол орасида з̂ иезуз туташув зухтил булади, сазузагич 2 
куяди ва бузилган фаза автоматик равишда тармо^дан 
узилади.

Нол симининг ерга уланиши жуда ишончли булиши 
керак. Унга занжирни ажратувчи ускуна ва аппаратларни 
улаш мумкин эмас. Уларнинг узилиб кетмаслиги учун

трансформатор олдида, тар- 
мозузаниш ерларида ва албат- 
та занжирнинг охирги пунк- 
тларида ерга улаб ^уйилади.

Кишини токдан шикастла- 
ниш хавфи тугилганда зудлик 
билан автоматик равишда 
электр ускунасини токдан 
узиб з̂ узовчи з^урилмалар иш- 
латилади. Бу з^урилма з^имоя- 
ловчи ерга улаш ва нол си- 
мига улашлар хавфеизликни 

' таъминлай олмаган зухпларда 
ишлатилади. 32-расмда шун- 
дай схсмаларнинг энг оддий- 
ларидан бири келтирилган.

3 2-раем . Хаиф-хагар тугилганда Бундай з^урилмалар аксарият 
автоматик равиища аисктродвигател- з^олларда Кучма ускуналарда 
ни токдан узиб к¥юв,|и курилма* з^улланилади.

нинг схемаси. Ихотанинг бузилиши ёки
бошзуз сабаблар туфайли электродвигатель 1 цобигага ток 
утганда, ерга уловчи 2 ор^али ерга утиб кетаётган ток, 
ток рельеси ТР ни ишлатади. У эса уз навбатида узиб 
з^уювчи галтак УГ ни ишлатади, унинг урамларида ток 
пайдо булгач, автоматик равишда электродвигателни за- 
нжирдан узиб з^уяди.

3.2.3. Статик электрдан сазуланиш чоралари
Элсктростатик зарядлар диэлектрик матсриалларнинг 

ишзузланиши, ^увурлардан енгил ёнувчи сузозузикларнинг 
оциши зузмда пахта толаларини ва тайёр мазутулотларни 
транспортировка зузлиш вазугида пайдо булади.

Ту^имачилик саноатида электростатик зарядларнинг 
роли ссзиларлидир. Пахта ёки айнизута сунъий толалар 
билан ишлаганда статик электр зарядлари куп зузеил 
булади. Бу зарядларнинг йигилиш интснсивлиги ишзузловчи
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Mrt> |'и,i i мрнинг турига, контакт майдонига, атроф-му^ит 
■ннк* hhhih нам-^уру^игига, ишцаланастган материалларнинг 
й .......... .. 191 рш ил и гига ва бошка са бабла рга боглик^ир.

Итщаланиш натижасида >;осил буладиган электростатик 
4ni"i I i.iр катта мшуюрлардаги кучланишларга эга булиши 
м н ни Магадан: сунъий толалардан туцилган поёндоз, 
»M i I ииимларга иш^аланиши натижасида кун охирига 
•» 1мГ> 15—20 кВ гача, сунъий толалардан ясалган аёллар 
•IV* * ими купи билан кийилганда ипщаланииш натижасида 
М К) кВ гача потснциаллар айирмаси ^осил ^илиши
• • Mi им. Бу катта ми1уюрдаги кучланишлар ток кучи ва
ни |н м 1 жуда оз мицдорда булганлиги учун кишига катта 
«i|Ni|i сгказа олмайди, лскин у кишига нохуш таъсир ^илиши, 
| | | | | | 1иихтисрий ^аракатларга олиб келиши мумкин. Булар 
Ми кишини бирор срини уриб олиши, ишлаб турган 
..... .. йи^илиб тушиш ва бош^а хавфларни тугдиради.

I счпологик жараёнда синтетик толалар узаро ва маши­
на hjiti мдарига иш^аланиши натижасида статик электр 
ш|Ч||'1ари тупланиб, улар разрядланганда уч^ун пайдо 
щ 1.|дп на ёнгин чик;иш хавфини тугдиради.

Кишига узо^ ва^т электростатик зарядларнинг таъсир 
■ || пнпи огир касалликларга олиб келиши мумкин.

Булардан ташкари электростатик зарядлар ту^имачилик
........ тсхнологик жараеннинг барча угимларида i^y-
шимча |уийинчиликлар тугдиради.

I арат машинасидан чи^астган тарам, муаллифнинг
i . i н.и^отларига биноан, 1500—1800 В гача мусбат заряд- 
ми.Ф жан. Бунда зарядлар тарамнинг эни буйича бир 
ни I га^симланмаган, айни пайтда тарам уртасида потен- 
IIH.ш iap айирмаси 1800 В булса, унинг четларида 1000— 
1100 В булиши аницланган. Цсхда нисбий намликнинг
• амайиши, тарам четларининг ^урпайишига, пахмок^лани- 
IIIitIа. уртасининг кутарилиши ва ^атто узунаси буйлаб 
йиргилишига олиб келади. Бу кунгилсиз ^одисалар бир 
чи I зарядланган толаларнинг бир-биридан итарилиши 
натжасида руй беради.

.1.3. НОСИМ ОСТИДА ИШЛАЙДИГАН УСКУНАДАРНИНГ 
ХАВФСИЗЛИК ШАРТЛАРИ

I укимачилик саноати корхоналарида босим остида 
нипайдиган, аппарат, идиш ва ^увурлар куп ишлатилади. 
I. мр купинча портлаш хавфини тугдириши мумкин. 
I..iiiaii портлашларга занглаш натижасида ускуна девор-
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ларининг емирилиши ва механик пишшушгининг йу^оли- 
ши, айрим цисмларининг ^изиб кетиши, бирор ^атти^ 
жисмнинг урилишн сабаб булиши мумкин. Бундан таш^ари 
портлаш ва ёнувчи моддаларга уч^ун таъсир ^илиши 
натижасида >̂ ам содир булиши мумкин. Бунда сниш 
тезлиги сскундига юзлаб мстрни ташкил ^илади.

Босим остида ишлайдиган идишлар ^айта таъмирланиб 
кавшарланган булса, бир жойдан иккинчи жойга ку- 
чирилганда ёки унинг хавфсиз ишлашига жавобгар шахс- 
нинг талаби билан муддатидан илгари техник курик 
утказилади.

Гидравлик синов эса >̂ ап саккиз йилда бир марта 
утказилади. Иш ^арорати 200 С гача булган идишларнинг 
гидравлик синови, уларга сув ёки за^арсиз ва портламай- 
диган бошка суюцлик билан ^ушимча босим бериш ор^али 
утказилади. К,ушимча босим идишнинг иш босимига богли^ 
булиб, ^уйма идишлардан таш^ари барча идишлар учун 
иш босимидан 25—50 фоиз катта булади. Шундай босим 
остида (деворларнинг цалинлиги 50 мм гача булган идиш- 
ларда) 10  минут ушлаб турилади ва бирор ссзиларли 
узгариш булмаса. яъни чоклардан ажралиш, суюцлик томи- 
ши, таш^и деворларининг терлаши, цолди^ деформациялар 
куринмаса идишлар гидравлик синовдан у т г а н  ^исобланади.

Босим остида ишлайдиган ускуналар нормал технологик 
режимда ва хавфсиз ишлашини таъминлаш учун цуйидаги 
назорат-улчаш асбоблари ва э^тиёт ускуналари билан 
таъминланган булиши керак: улардаги суюцлик ёки газнинг 
босимини улчаш учун ва доимо назорат ^илиб туриш учун 
манометр, ^ароратни назорат ^илиб туриш учун термометр, 
босим ошиб кетган та^дирда портлашни олдини олиш учун 
са^лагич, идишда бир ва^тнинг узида газ ва сую^лик 
булган та^дирда сую^ликнинг куп ёки озлигини курсатувчи 
асбоб, идиш ичидаги моддани бутунлай чи^ариб ташлаш 
имконини берувчи мослама, агар идиш ичида конденсат 
тупланса, уни чи^ариб ташлаш имконини берувчи мослама.

Цувурларнинг ишончлилигини таъминлаш учун улар- 
нинг иссиедан узайишини >;исобга олиш керак. Бунинг 
учун уларнинг бурилган жойлари равон ва силли^ ^илиб 
ясалади ^амда компенсатор ^ал^алари ва шунга ухшаш 
элсмснтлар киритилади. Исси^лик деформацияларини бир 
тскис та^симлаш маусадила, уларни айрим участкаларга 
булиб чикиб, исси^дан узайишига имкон цолдириб, охирги 
ну^таларини таянчларга муставкамланади.
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' I ЮЦОНИГА ЮК КУТАРИШ ВА ТАШИШ ИШЛАРИДА 
ХАВФСИЗЛИК ШАРТЛАРИ

3.4.1. Юкларни цулда ташиш

Юкларни к; у л да ташиш ишларини бажариш, узунлиги 
in I и.I юцориги баландлиги 3 м гача булган масофалар-
........ . рухсат этилади. Бунда кутарилиши мумкин булган
нч ниш максимал циймати цуйидагилардир: балогат ёшига 
I • Min ли цизлар учун (16 дан 18 ёшгача)— 10  кг; балогат
• ■ и и 1 .1 стмаган угил болалар учун (16 дан 18 ёшгача) — 
Hi I 1 : 18 сшдан катта аёллар учун — 20  кг; 18 ёшдан
• .и и  лркаклар учун — 50 кг;

Лёлларга, икки кишига, замбилнинг огирлиги билан
• дшиб ^исоблаганда, 50 кг дан ofhp булмаган юк кута- 
||иш1.1 рухсат бсрилади. Бош к; а барча доллара а юк кута- 
|1И1и, тушириш ва ташиш ишлари механизациялаштирили- 
IIIи керак.

I ашилаётган юкнннг хавфли-хавфеизлигнга цараб, ша­
рой па мос равишда цимоя воситалари ишлатилади.

3.4.2. Юк кутариш ва ташишда 
цулланиладиган механизмлар

I уцимачилик корхоналарида юкларни ташиш ва юцори- 
iii кутариш учун купгина машина ва мсханизмлар ишла- 
■илади. Ташувчи мсханизмлар асосан горизонтал йуналиш-
i.i уфакатланадилар. Улар узлуксиз ишлайдиган: лентали 
фднепортёр, цаво ёрдамида, ролганглар, тарновлар ёрда- 
мида ишлайдиган ва бошка турлардан иборат булади. 
I л при й равишда ишлайдиганларга оса автомобиллар, авто 

и.I ллсктропогрузчиклар, тсмир йул вагонлари ва ужазолар 
киради.

1 0 ^орига юк кутарувчи ускуналарга куприк кранлари, 
атомобилларга урнатилган айланма кранлар, тельфер, узи 
трар аравача урнатилган таль ва бошуьпар киради.

Юк кутариш ва ташиш ускуна ва машиналари Давлат
• он назорати органлари томонидан расмийлаштирилгач, 
ичиик курикдан утгандан сунг ишлатилиши мумкин. 
I гхпик курик тулиц— yip уч йилда бир марта ва 
|,тмдн — утр 1 2  ойда бир марта утказилиши мумкин.

Гулиц техник курикда юк кутариш машиналари яхши- 
лаб к;араб чицилади, статик ва динамик синовлардан
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утказилади. К,исман техник курикда эса статик ва динамик 
синов утказилмайди.

Курик пайтида барча механизм ва электр асбобларн, 
хавфеизлик асбоблари, тормозлар, бош^ариш аппаратлари, 
сигнал берувчи ва ёритувчи асбоблар ишлаб турган 
^олатда тскшириб чи^илади.

Статик синов машинанинг юк кутариш ^обилиятидан 
25 фоиз куп юк ортилган з^олатда утказилади. Бунда, 
ердан 20—30 см юкорига кутарилиб, 10 минут давомида 
ушлаб турилади ва шундан сунг ^олди^ деформациялар 
бор ёки йу^лиги тскшириб чик;илади.

Динамик синов машинанинг юк кутариш ^обилиятидаи 
10  фоиз куп юк ортилган ^олатда бир неча марта кутариб 
ва тушириб бажарилади.

Машиналарнинг бсвосита юк кутарувчи мосламалари 
(стропалар, тросслар, занжирлар, кис^ичлар, илгаклар ва 
бош^алар) фойдаланишга туширилишидан олдин ва >̂ ар 
галги созлашдан сунг синовдан утказилиши керак. Синов 
мсъёрдаги юк кутара олиш ^обилиятидан 25 фоиз куп 
юк ортилган ^олда бажарилади.

Пулат ар^онлар урамнинг ^ар ^адамидаги узилган 
симлар сонига ва занглаш сабабли диаметрининг камай- 
ганлигига к;араб, меъёрга солиштириб, ишга яро^лилиги 
ёки яро^сизлиги ани^ланади.

Пулат арк;он ёки занжирларни оддий, синалмаган 
симлар билан улаб узайтириш мумкин эмас. Ердан бироз 
кутарилган юкларни тагига кириб стропаларни утказиш 
мумкин эмас, уларни бутон сим ёки узун илгак билан 
бажариш керак. Синов муддати тугамаган стропалардан 
фойдаланиш керак. Юк нотугри осилган ва^тда стропа­
ларни болга ёки миеранг билан уриб тугрилаш мумкин 
эмас. Бунинг учун, юкни ерга тушириб, ^айтадан илгак- 
ларни тугрилаб илиш керак. Юкнинг усти тоза булмаса, 
тупро^, шагал остида булса, ёки устида бош^а нарсалар 
булса уни кутариш мумкин эмас. Танаффус вак;тида ёки 
иш тугагандан сунг юкни ердан кутарилган ^олда ^ол- 
дириб кстиш ^атъиян ман ^илинади.

3.4.3. Ту^имачилик корхоналаридаги 
транспорт воситаларининг хавфеизлиги

Замонавий ту^имачилик корхоналари жуда мураккаб 
ва куп тармо^ли хужалик булиб, катта майдонларни 
ИП1ГОЛ ^илади. Табиийки бундай майдонларда хом ашё, 
тайёр ма^сулот ва ёрдамчи материалларни бир ердан
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н и  ........  срга ташиш учун хилма-хил транспорт носита-
ырн ишлатилади. Масалам, пахта тойларини пахта тоза- 
мн1 1.1 подларидан посздларда ёки автопосздларда, трактор 
Ий мрицспларда ташиб кслтирилса, уларни омборлардан 
йщпмашина, автокара, электрокара ёки занжирли конвсй- 
•'|и,|рда йигирув фабрикаларига ташилади. Тайёр ма^сулот 
ни. яма шу транспорт воситалари ёрдамида тайёр маз -̂ 
iviiii омборларига ва у ердан контейнер ва вагонларга 
оршлиб савдо базаларига юборилади. Бундам таш^ари 
цех шраро з^амда фабрикалараро транспорт воситалари 
•ни 1.16 гуради. Булар осма конвейерлар, юк лифтлари, 
иол устида юрувчи аравачалар, тирк;ишли конвейерлар, 
in мн беланчаклар, аравачаларни судраб юрувчи конвей- 
1 1 > up, зуаво о^ими ёрдамида ишлайдиган транспорт воси-
i.i мри ва з̂ . к.

I уцимачилик корхоналарида ^улланадиган барча авто­
машина ва автопоездлар "Автомобиль транспорта корхона- 
ыри учун хавфеизлик ^оидалари" талабларига тулик; жавоб 

(и риши керак.
Антомобилларнинг юк ортилган з^олдаги ту^имачилик 

корхоналари ^удудидаги тезлиги 10  км/соат дан ошмаслиги 
• грак. Уларнинг юриш йуналиши пиёдалар йули билан 
кпишмаслиги ва бу йуллар умумий йул з^аракати белги- 
мри билан бош^ариб борилиши керак. Бу ^оидалар билан 

Гырча транспорт з^айдовчилари таништириб чи^илган 
'о I it I п и керак. Уларнинг з^аракати пайтида, з^атто энг паст 
и ишкда кстаётганда з̂ ам зинапояларига ва кузовларига 
> имларнинг чи^иб олишига йул ^уймаслик керак.

Гу^имачилик корхоналари з^удудида ички ёниш двига- 
н ши транспорт воситалари албатта (искрогасителлар) учзуун 
чиргичлар билан таъминланган халда юришлари керак.

Цехлардаги ташиш воситалари эса маълум ани^ мар­
шрут буйлаб юришлари ва бу маршрутлар одамлар гавжум 
нуыклар устидан у™аслиги керак. Бсланчак, аравача, 
ил гак ва занжирларнинг тепадан тушиб кстмаслигини 
Iа ьминловчи мосламалар билан таъминланиши керак. Бу 
конвейерлар одамлар юрадиган йул билан кесишган ер- 
ларда займов туси^лари билан таъминланади.

I.V гУК,ИМАЧИЛИК КОРХОНАЛАРИДА МЕЗ^НАТ ШАРОИТИНИ 
ИХШИЛАШНИНГ АСОСИЙ ЙУНАЛИШЛАРИ

Мез^нат шароитларини яхшилаш, хавфеиз технологик 
к.фаёнларни, хавфеиз машина ва ускуналарни яратиш, 
| , |,имачилик корхоналарини лойиз^алаш давридас1у з^исобга
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олиниши ксрак. Лойихалаш даврида йул цуйилган хато- 
ларни эксплуатация з^илиш даврида тузатиб булмайди.

Туцимачилик саноатида тсхнологик жараёнларни авто- 
матлаштириш яв̂ ин кслажакда ишчиларни хавфли ва 
зарарли мохнат шароитларидан халос к; и л ад и. Тез ва ан иц 
улчайдиган, мураккаб жараёнларни белгиланган иш тар- 
тибидан чи^иб кетмаслигини, цехлардаги микроивувим 
катталикларини (харорат, намлик, з̂ аво з^аракати тезлиги 
ва ъ. к.) мутаъдил в^ийматларини ушлаб тура оладиган 
асбоблар бош^ариб ту рад ила р.

Ту^имачилик саноати корхоналарида мез^нат шароитини 
яхшилашнинг истикболдаги йуналишлари технологик жа­
раёнларни автоматлаштириш даражасининг тез суръатлар 
билан кутарилишига боглив .̂ Бу автоматик равишда иш- 
лайдиган поток линиялари, роботлаштирилган комплекс- 
лар, интеграциялашган иш жойлари, электроника ва 
микропроцессор техника воситаларининг кенг жорий эти- 
лиши >;исобига амалга оширилади.

Йигирув жараёнининг дастлабки бошлангич утимла- 
ридаёв  ̂ чанг ажралиб чи^ишини камайтириш ва в̂ улай иш 
шароитларини яратиш ма^садида яв̂ ин кслажакда автома­
тик маромда ишлайдиган пахтани тойларнинг устки в̂ ис- 
мидан оладиган, микропроцессорли бош^арилувчи-таъмин- 
ловчи АП-36, чангли з^авони узлуксиз суриб турувчи 
мослама билан таъминланган ОН6-ГТ в̂ ия пахта тозалагич, 
аррали пахта титувчи РПХ-М, чангсизлантирувчи МО-М 
машиналарини титиш-саваш агрегатлари таркибига кири- 
тилади.

Илгор йигирув фабрикаларида титиш-саваш агрегати ва 
тараш машинасидан чиздан чи^индиларни з̂ аво в^увурлари 
орв^али йигиб, аралаштириб улардан роторли йигирув 
машиналарида паст номерли ип йигириш йулга в^уйилган.

Исти^болли йигирув машиналари к;аторига автоматлаш- 
тирилган пневмомсханик ППМ-120 А 1 М йигирув маши- 
наси киради. Унда бир з^анча илгари в̂ улда бажариладиган 
ишлар: тайёр маз^сулотни йигиштириб олиш, урнига буш- 
ларини з^уйиш, ипларни керакли жойга узатиш ва узилган 
ипларни улаш ишларини автоматик равишда бажаривзз 
кузда тутилган. Бу машина автоматик равишда бошв^ари- 
ладиган, чиз^индиларни марказлаштирилган пневматик си­
стема ёрдамида суриб олинадиган автоматик поток лини­
ялари таркибига киритилади. Бунда тсхнологик жараённинг 
автоматик бошв^арув систсмаси бу машиналарнинг з̂ ар бир
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к,|цмнд;и1 шошилинч ахборот олиб туради. Бу машинада 
роторниззг з^аракат тсзлиги жуда зоз̂ ори (31000—75000 
аил/мин булиб, албатта уни бошз^ариш зоз̂ ори малака талаб 
з^илнди).

Туз^ув цсхларини мокисиз туз^ув дастгоз^лари билан 
1Л1>минлаш туз^имачилик саноатининг барча тармозузарида 
даном лттирилади. Т^озирги кунда бизда мокисиз ту^ув 
даптодлари билан таъминланганлик даражаси илгор дав- 
латлар ^аторидадир.

Кслгусида ту^имачилик саноати цехларини автоматик 
линиилар, блоклар билан жиз^озлаш, цех ва корхонани 
ёппасига автоматлаштириш назарда тутилиши керак.

Тсхнологик жараёнда механизацияни ва автоматлашти- 
ришни кснг жорий з^илизц, ишлаб чи^ариш жараёнлари 
тсзлигининг ксскин усиши ишчиларнинг асаб чарчаши 
з а̂мда з^аракат координацияси бузилиши хасталикларига 
олиб кслади. Шунинг учун мез^натни му^офаза з^илиш 
буйича илмпй-тадки^от ишларини олдиндан кура билиш 
зарурати ортади. Айни^са, тиббий тад^и^отлар, норматив 
^ужжатларни на мез^нат хавфсизлиги талабларини тако- 
миллаштириш, мез^нат шароитларини, ишлаб чи^ариш 
жаро^атлари, портлаш ва ёнгинлар з^идаги омиллар 
мажмуасини анализ к;илишнинг янги илмий-техник усул- 
ларини яратиш назарда тутилиши керак.

Саноат санитарияси буйича асосий йуналиш — ишлаб 
чи^ариш муз^итида зарарли моддаларнинг мавжудлиги ва 
мшуюрини узлуксиз ва автоматик равишда анизузайдиган 
ута ссзгир асбоблар ва янги усуллар ишлаб чиз^иш назарда 
тутилиши керак.

Ишлаб чицаришда ишлатиладиган янги моддалар таъ- 
сирида пайдо булиши мумкин булган касбий касалликлар, 
ошз^озон-ичак ва асаб касалликларига олиб келиши мумкин 
булган омиллар таъсирини урганиш давом эттирилади.

Цех з^авосини янгилаш буйича илмий ишлар, ишлатил- 
ган з^авони марказлаштирйлган ускуналар ёрдамида суриб 
олиш, уни чанг ва зарарли моддалардан тежамли ва 
ишончли усуллар билан тозалаш, автоматик равишда 
ишлайдиган назорат воситаларини з^уллаш, машиналарни 
ва цехни тозалашда вакуум ускуналари з^уллаш ва чангни 
марказлашган з̂ аво систсмалари ёрдамида суриб олиш 
ривожлантирилади. Бунинг учун узидан чанг чиз^армайди- 
зан, чангли з^авони самарали тозалай оладиган, мукаммал 
антоматлашган кондиционерлар ва бошз^а машина ва



ускуналарни ярагишдск ту^имачилик корхоналарига хчч' 
муаммоларни >̂ ал ч^илиш керак.

Ишлаб чи^ариш цсхларини ёритиш борасида ч̂ чм 
илмий ишлар давом эттирилади. Айни^са кузни толи^ти 
рувчи омилларни камайтириш, фонарсиз цехларда инсон 
учун зарур булган ультрабинафша нурланишга эга булган 
сунъий ёруглик манбалари ч^уллашни купайтириш, ёритиш 
ускуналарини эксплуатация ч^илиш рационал тартибиии 
ишлаб чич^иш, машиналарга урнатилган ёритиш асбобла- 
рини яхшилаш ишларига катта а^амият берилади. К,ачч 
дилларни тозалаш ва ювиш муаммолари ч̂ ал ч^илинади.

Ишлаб чи^аришни узлуксиз механизациялаш, машина- 
ларнинг ва транспорт воситаларининг ч^уввати ва ч̂ арак.и 
тсзлигининг ошиши бевосита шовч̂ ин ва титрашнинг орти- 
шига олиб келмаслиги керак. Бунинг учун шов^ин ва титраш 
борасидаги илмий ишлар давом эттирилиши, шовч̂ ин на 
титрашни кескин камайтирувчи ч̂ имоя воситалари ва мате- 
риаллар ишлаб чи^ариш кенг жорий ^илиниши керак.

Электр хавфеизлиги буйича тад^и^отлар электр токи 
ва электромагнит майдонларининг инсон танасига биофизик 
ва элсктрофизиологик таъсирини урганишга йуналтириш, 
бундан мач с̂ад ток кучи, кучланиш ва майдон кучлангаи 
лигининг йул ч̂ уйса буладиган ч^ийматини аничучаш, mcii- 
ёрларни белгилаш, электр ускуналарининг ерга улаш 
мосламаларининг мукаммал схема ва конструкциялариии 
яратиш, толали чангларнинг ёнгин хавфи мавжудлигиччи 
ч̂ исобга олган ч̂ олда элсктродвигателлар ч^имоясининг ра 
ционал схемасини ишлаб чичучш ва бошч̂ а шунга ухшаич 
тадбирларни хисобга олишдир. Келгусида машиналар ичччи- 
ни бошкаришга паст кучланишлардан фойдаланиш кенг 
жорий ч^илинади. Туч^имачилик саноатининг барча утим- 
ларида статик электр зарядларига чучрши самарали анти 
статик моддалар ч^уллаш кузда тутилади. Келгусида электр 
жарочучтларининг барча турларини илмий асосланган ста­
тистик чучеоботини ягона усулини ишлаб чичучш ва тадбич̂  
ч^илиш назарда тутилади.

E h f h h  ва табиий офатлар пайтида корхонадан ишчи 
ларни хавфеиз эвакуация чучлиш тадбирлари ва воситала- 
рини ишлаб чич̂ ичига катта ачучмият берилади. Бир неча 
тасодифий жараён сифатида эвакуациянинг математик 
модели ишлаб чич^илади.

Техник эстетика ва ишлаб чич^ариш маданияти тадбир 
ларини илмий асосда яратиш, хавфеиз меч^нат шароитла- 
рини ташкил ч^илишда муч^им ачучмият касб этади.
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4-боб

I ИГИННИНГ ОЛДИНИ ОЛИШ ТАДБИРЛАРИ

•1,1. Р.НГИНГА ^АРШИ ИШЛАРНИ ТАШКИЛ ЦИЛИШ

Iшинлар хал^ хужалигига катта моддий зарар келти- 
рл Iи 1.«р. FLh f h h  бир неча минут ёки соат ичида жуда катта 
ниюрдаги хал^ бойликларини ёндириб, кулга айлантира- 
1И I и» ни ва^тида ажралиб чи^адиган тутун, карбонат 

a in идрид ва бошз^а зарарл и з̂ ид ва газлар куп милорда 
имои|)срага кутарилиб, нафас олиш учун зарур булган 
унюнинг таркибини бузади. Бундан таш^ари, ёнгиндан 
► \ риладиган зарарларнинг энг ёмони шуки, унда куплаб 
»ишилар жаро^атланади ва з^атто улизни з̂ ам мумкин. 
Буиарнинг з^аммаси, ёнгинга з^арши кураш тадбирларини, 
<>\ нлз̂ тда пайдо буладиган ишларни хавфеиз бажариш 
vi > 1лари ва мез^нат муз^офазаси билан биргаликда ур- 
i.iimnira мажбур з^илади.

^(ззирги пайтда ту^имачилик корхоналарида ёниш хав- 
финн камайиши борасида бирмунча ишлар амалга оши- 
Iщ пан. Ту^имачилик корхоналарида ёнгин чиз^иш хавфи 
I амайтирилган ва бутунлай хавфеиз ишлайдиган электр 
м к у нала ри з^улланилмозунз. Тузузмачилик корхоналари би- 
•1о на иззшоотлари таркибидан ёнувчи цурилиш материал- 
зари сиз^иб чизгарилмоз^да. Ут учиришнинг механизация- 
иниган ва автоматлазнган системалари тобора кенгроз  ̂
з^лланилмозуза.

Лскин, енгин чиз^ишининг олдини олишда, ут учиришда 
линий масъулият кишилар зиммасига тушишини ва улар- 
п и иг ёнгинни учириш техникасининг барча талабларини 
is 1из\ бажаришларига боглиз  ̂ эканлигини унутмаслигимиз 
| трак. Ту^имачилик корхоналарида бу тадбирлар тартибли 
рлнишда, ёнгин тсхникаси з̂ аз̂ идаги низом, ёнгин хавф- 
( И.1ЛИГИ зузидалари, йуриз^нома ва бошз^а з^ужжатлар асо- 
i ила олиб борилиши керак.

Рссгзубликамизнинг з̂ ар бир фукароси жамоат ва давлат 
мулкини куз зузрачигидай сазутаизи ва асраб-авайлаши уни
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бойитйши зодида з^айгуриши керак. Шунинг учун туз^има- 
чилик корхоналарида ёззгинни олдини олиш ва ут учириш 
тадбирлари кснг жамоатчиликка суянган з^олда, цехлардаги 
з̂ ар бир ишчининг иштирокида олиб борилади.

4.1.1. Ёнгин му^офазаси ишларини ташкил 
к̂ илиш турлари

Енгин муз^офазасини ташкил з^илиш касбий ва ихтисрий 
турларга булинади.

Касбий ёнгин муз^офазаси уз навбатида, з^арбийлаш- 
тирилган (йирнк шаз^ар ва муз^им объектларга хизмат 
курсатади), з^арбийлаштирилмаган (район марказлари ва 
йирик саноат объсктларига хизмат курсатади) ва тармоз  ̂
(айрим бирлашма ва корхоналарга хизмат курсатади) 
турларига булинади. Йирик саноат корхоналарида касбий 
ёнгин з^исмлари ташкил з^илинади. СН и П 11-89—80 
"Саноат корхоналарининг бош режалари" га асосан ишлаб 
чи^аришнинг ёнгин хавфи буйича А, Б ва В тоифалари 
учун (маълумки туз^имачилик корхоналари В тоифасига 
мансуб) касбий ёнгин з^исмларининг хизмат курсатиш 
радиуси 2 км дан ошмаслиги керак. Бу з^исмлар одатда 
корзсона з^удудидан ташз^арига жойлаштирилади.

Ёнгин хавфи кам булган з^амда кичикроз^ корхона ва 
муассасаларда ёнгин муз^офазаси ва объектни з^уризугаш 
хизмати биргаликда з^ушиб олиб борззлади.

Туз^имачилик корхоналарида ёнгин музузфазасини таш­
кил з^илиш ва ёнгин чиз^ишини огозузантириш; ут учириш 
техникаси ва з^уролларини алоз^а ва учириш воситаларини 
жанговар зузлатда сазузаш; ёнгин чиз^ан тазузирда уларда 
фаол зузтнашиш, халз  ̂ мулкини асраб-авайлаб сазузаш 
борасида таргибот ва ташвизузт ишларини олиб бориш ва 
шу каби кундалик профилактик ишларни олиб боришни 
таз^озо з^илади.

Корхоналарда ёнгин музузфазасининг з̂ азздай структу- 
раси мавжуд булишидан зузтьи назар кунгилли ут учириш 
дружиналари тузилиши керак.

4.2. ЁНИШНИНГ ФИЗИК-ХИМИК АСОСЛАРИ

4.2.1. Ёниш ва портлаш учун з̂ улай шароитлар
Ёниш деб снувчи модда билан з^аводаги кислороднинг 

узаро таъсири натижасида жуда тез кечувчи ва кузз 
мизузорда иссизузик ажралиб чиз<;увчи химиявий рсакцияга
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мм I и i.uii. Куп з^олларда ёниш ёнувчи модда заррачалари- 
•IHIII нурланиши билан бирга кечади. Ёниш з̂ осил булиши 
ии \ даном этиши учун ёнувчи модда Цатти^, сую^ ёки 
мнимом), оксидловчи модда (оддий шароитда оксидловчи
........  назифасини з^аводаги кислород уташи мумкин) ва
• и шруичи манба (уч^ун, очи^ аланга ва чугланган нарса) 
Маижуд булиши керак. Шуни айтиш керакки, ^аводаги
....... .. ми^дори 15 фоиздан кнуори булгандагина
m i  m i  повчи вазифасини бажара олади, ундан паст кон- 
III щрдцинда эса ёниш мавжуд була олмайди. Бундан 
| I in ри оксидловчи модда вазифасини тегишли шароит- 
|,цма хлор, бром, калий ва бош^а моддалар з̂ ам уташи 

мумкин,
Ханфлилиги буйича барча модда ва ашёларни к;уйидаги 

Mpiapra булиш мумкин: ёнмайдиган моддалар, ёниш 
мифи мавжуд моддалар, ёниш ва портлаш хавфи мавжуд 
у|мдл портлаш хавфи мавжуд моддалар.

Ёнмайдиган модда ва ашёлар — ёниш ёки ёнгинни 
\ м 1иш хусусиятлари йу^ нарсалардир. Масалан, гишт, 
металл, бетон ва бош^алар.

Ёниш хавфи мавжуд модда ва ашёлар завода ёниш ва 
I М1 ИННИ узата олиш хусусиятига эгадирлар. Масалан, ёгоч, 
tyomi, пахта толаси, мазут, портлаш хоссасига эга булмаган
ч.шглар (тук;имачилик корхоналарида ажралиб чи^адиган 
чанглар з̂ ам шунга киради).

Ёниш ва портлаш хавфи мавжуд модда ва ашёлар, 
■ I iiHi  ̂ ёки сукну ёнувчи моддалар билан бирикканда бир 
i\ мда алангаланиб кетиш хоссасига эга. Бундай моддаларга 
водород ангидриди, азот кислотаси ва бонлуалар, зуамда 
(‘мувчи моддалар билан аралашганда узидан кислород 
ажратиб чи^арувчи, кислота таъсирида, ^издирилганда ёки 
механик таъсир остида портловчи бирикмалар киради. 
Масалан, пахта чанги билан селитра аралашганда шу зуол 
рун бериши мумкин. Шу билан бирга бундай нарсаларга 
у а вода тар калган зуолда портловчи аралашмалар зуосил 
►,идувчи чанглар зуам мансубдир. Масалан, луб ва кенаф 
и» 1ллари чанглари. Ёниш ва портлаш хавфи мавжуд 
моддаларга узлари ёнмайдиган, лекин сув билан аралаш- 
i.iiiaa иарчаланиб, газ ажратиб чи^арувчи ва бу газ зуаво 
(шлан бирикканда портловчи бирикма зуосил |уилувчи 
моддалар зуам киради (кальций карбид).
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Портловчи нарса ва моддалар з̂ аво билан аралашиб 
портловчи бирикмалар (ёнувчи газ, водород, ацетилен) 
з^осил з^иладилар. Портлаш хавфи мавжуд моддаларга 
ёнувчи газлар билан аралашганда портлаш хавфини ву- 
жудга келтирадиган ёнмайдиган газлар >;ам киради (кис­
лород ёнувчи газ билан аралашганда портлашга олиб 
келади). Айрим з̂ олда ёнмайдиган ва ёнишни таъминлай 
олмайдиган портловчи газлар з̂ ам булиши мумкин. Маса- 
лан, баллонларда си^илган з^олда сак,ланувчи карбонат 
ангидрид гази. Портловчи моддаларга, шунингдек з̂ аво 
билан аралашган з^олидаги неорганик моддалар з̂ ам (алю- 
мин, магний ва бошз^а моддалар кукунлари) киради.

4.2.2. Ёниш фазалари
Ёниш фаз^ат маълум з^арорат шароитидагина мавжуд 

булиши мумкин. Барча ёнувчи моддаларнинг таркибида 
углерод ва водород мавжуддир. Исси^лик таъсири остида 
ёнувчи моддалар парчаланиб ю^оридаги газлар ажралиб 
чи^иб, з^аводаги кислород билан бирикиб аланга з̂ осил 
цилади.

Ёниш фазаларининг з^уйидаги зеили ани^ланган.
1 . Чаз^наш.  Агар секин-аста циздирилаётган ёнувчи 

сую^ликка ва^т-ва^ти билан таш^аридан аланга таъсир 
^илдирсак, маълум бир з^ароратга етганда, ундан ажралиб 
чик;аётган газеимон маз^сулот ча^найди ва шу заз^отиё^ 
учиб з;олади. Сузоз^ликнинг ана шу пайтдаги з^арорати 
чаз^наш з^арорати дейилади. Чаз^наган газларнинг тез учиб 
колишиниззг сабаби, бу з^ароратда сузозузикдан ажралиб 
чиз^аётган газлар алангани давом эттириш учун етарли 
эмаслигидир.

Чазузаш зузрорати моддаларнинг ёнгин жиз^атидан хавф- 
лилигини анизузашда катта аз^амиятга моликдир. Айрим 
моддалардан ажралиб чик;увчи буг ва газлар куп мизузорда 
йигилиши натижасида очи к аланга билан бирикиб кучли 
портлаш пайдо зузлиши мумкин.

2. А л а н г а  л а н и ш .  Суюзу ёнувчи моддаларни з^изди- 
риш чаз^наш з^ароратидан юз^орида з̂ ам давом эттирилса, 
унинг бугланиши жадаллашади ва шундай бир вазуг 
келадики, унга аланга яз<;инлаштирилса чиз^аётган буглар 
чакззайди ва ёнишда давом этади. Сузозузикнинг шу 
зузлатдаги \арорати алангаланиш з^арорати деб аталади.
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11 Vi у з и д а н  а л а н г а л а н и ш .  Агар ёнувчи сую^- 
1ННШ а лангаланиш з^ароратидан ю^ори булган э^олатда з̂ ам 

ЦН1/1М|1И1и давом эттирилса-ю, лекин очи^ аланга я^ин- 
мннирилмаса, маълум бир ва^тда, ажралиб чи^аётган 

ПН щ|| уаидан-узи алангаланиб кетади. Ёнувчи сукм^лик-
•н.......им шу з^олатдаги з^арорати уз-узидан алангаланиш
V '|'" |'hh дейилади.

•I V а - у з и д а н  ё н и б  к е т и ш .  Айрим ёнувчи цат- 
ии, мпддаларни caiyiaiu нотугри ташкил этилган з^олларда 

hi I.in ёниб кетиши мумкин. Масалан, нам з^олда 
Ы||цм мнган похол, пахта, тошкумир, мой артилган латта 
ни Гичицдлар. Бу жараён уз-узидан ёниш з^арорати маълум 
|Ь||и1|1атдагина булиши мумкин.

Kanina моддалар ёнаётганда, ёнаётган ^исмларига ён-
.....  ^исмлари ^изиши ва улардан уз навбатида ёнувчи
in пар ажралиб чициши ва уларнинг з̂ ам ёна бошлаши 
и 11 и I ,и ида узлуксиз занжир реакцияси кечади. Бу бирор 
Пир гусувчи омилга учрамаса ёнувчи модда ёниб тамом 
0 \ Ц'унча давом этади.

Г.нувчи суюк моддаларнинг ёниши фа^ат юзалари очи^
и .h i  з^олатдагина, яъни з̂ аво билан туташ булган 

mi i.i мрдагина юз бсриши мумкин. Бунда сую^лик юзаси-
I II и аланга пастки ^атламларни *;издиради ва ёнувчи 

Oyi мрнинг янги-янгиларини чи^аради ва улар з̂ ам ёна 
| и им найди, шундай ^илиб бу ерда з̂ ам занжир реакцияси
М И Н Д И .

I нунчи сую^ моддаларнинг чацнаш з^арорати 45и С га 
и in ёки ундан кичик булса бундай моддалар енгил ёнувчи

........ ,лмклар (ЛВЖ) дейилади. Буларга бензин, сероуглерод,
имрглар ва бош^алар мисол була олади. Ча^наш з^арорати 

■I "г дан ю^ори булганлари эса ёнувчи сукпушклар 
и иидади (ГЖ). К^урилиш меъёрлари ва ^оидалари СН и
II II 3—70 да кслтирилиши буйича ёнгиндан муз^офаза 
|.,и пип илмий текшириш институтининг тавсиясига биноан

mi и и ёнувчи сую^ликларга ча^наш з^арорати 61°С га тенг 
и I ундан паст булганларни, ёнувчи сую^ликларга эса 61 
1 дан ю^ориларини киритиш белгиланган.

Глзларда эса, газнинг зуар бир молекуласи кислороднинг 
мп к кулалари билан бевосита контактда булиши мумкин- 
HII и ва улар бир вак;тнинг узида оксидланиш жараёнига 
тигр булганлиги учун, ёниш жараёни катта тезликда 
кгчади.



Ёнувчи модда буйлаб аланганинг тар^алиш теэли1и 
секундига бир неча мстрни ташкил этса ёниш, бир нсчй 
юз метрни ташкил этса портлаш, бир неча километром 
ташкил этса детонация дсб аталади.

4.2.3. Портлаш чегаралари
Газ ва бугларнинг ^аво билан аралашмасининг сниш 

ва портлаш хавфи, аланганинг тар^алиш тезлиги, ча^маш, 
алангаланиш, уз-узидан алангаланиш ^ароратидан ташцлрн 
уларнинг ^аводаги концентрация чегараси (газ ва бугллр 
учун) >̂ амда ^арорат чегараси (буглар учун) билам 
характерланади.

Портлашнинг концентрация чегараси дсб спиц тигель 
ичида ёнувчи газ ва бугларнинг ^аводаги мик;дори та ни, и 
аланга таъсири остида алангаланиб кета оладиган ми^дорги 
айтилади.

^аво билан тулдирилган берк идиш олиб, унга маълум 
ми^дорда ёнувчи газ ёки буг ^ушиб борамиз ва ^ар гал 
уни ё^иб курамиз. Бу газнинг ми^дори (фоизларда ёки 
огирлик концентрациясида) кам булганда алангаланмайди, 
яъни идиш ичидаги босим атмосфера босимига тенглигича 
^олавсради. 33-расмда кордината у*̂ лаРиДа ёнувчи газниш 
ёки бугнинг идиш ичидаги концснтрацияси, абсцисса 
буйича портлаш босими курсатилган.

Ёнувчи модданинг ком 
центрацияси ошириб борили- 
ши натижасида шундай ^ол;м 
юзага ксладики, бунда ара- 
лашма кучеиз портлайди 
(раемда "А" нук;таси). Ёпиц 
идиш ичида ёнувчи газ ёки 
бугнинг ^аво билан аралаш- 
масининг ёндирилганда порт­
лаш пайдо ^иладиган мини- 
мал к^иймати портлашнинг 
пастки чегараси деб аталади. 
Идиш ичига берилаётган газ 
ёки бугнинг концснтрацияси 
яна ошира борилса, портлаш 
кучи орта беради ва бирор

, максимал кийматга эришади,
3 3 -раем. Енувчи газ на бугларнинг- '  £ ,
портлаш концснтрацияси чегаралари.^0Ни,СНТРаЦИЯНИНГ я н а д а  1 1,1 
А — портлашнинг пастки чегараси. бори ши энди портлаш кучи 
Б — портлашнинг км^ори чегараси. н и  ОШИрмаЙ, балки пасаЙ Т И -

Портпаш досими
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|м ж на секин-аста суна бошлайди ва маълум концент- 
(minniaa аса бутунлай тухтайди ("Б" ну^та). Ёпи^ идиш 
ичида ёнувчи газ ёки бугнинг з а̂во билан аралашмаси-
......  ёндирилганда портлайдиган максимал циймати пор-
| митинг кн^ори чегараси деб аталади. Портлашнинг 
tiiii I к и ва ю^ори чегаралари орасидаги фар к; к;анча катта 
| к.г модданинг портлаш хавфи шунча говори булади.

\др бир ёнувчи модданинг буглари ва газлари, з^амда 
чинглар узларининг пастки ва ю^ориги портлаш чегаралари 
• .иимагларига эга.

I нувчи чанглар ва толалар, уларнинг пастки портлаш 
и гдраси 65 г/м 3 дан паст булса, портлаш хавфи мавжуд 
уи (<1ланади. Агар уларнинг пастки портлаш чегараси 65 г/м3 
ын кн^ори булса, улар ёнгин хавфи булган чанглар 
унобланади.

С'ую^ликлар буглари учун з̂ ам портлашнинг з^арорат 
чгмралари пастки ва ю^ориги ^ийматларга эгадир.

1(ортлашнинг пастки з^арорат чегараси дсб, ёпи^ идиш 
ичидаги, сукиушкнинг туйинган бугларининг тайней манба 
ы i.i ирида аланга олиши мумкин булган энг пастки з^арорат 
I ушунилади.

Портлашнинг ю^ориги з^арорат чегараси деб, ёпиз  ̂ идиш 
ичидаги суюзушкнинг туйинган бугларининг тайней манба 
|.ц.сирида аланга олиши мумкин булган энг ю^ориги 
уцюрат тушунилади.

I.нувчи суюцликларнинг газ ва бугларининг з а̂во билан 
д||.1лашмасини ю^орида курсатилган чегаралардан таш^ари 
|,ийматларида з̂ еч ^андай манба билан алангалатиб бул- 
мдйди. Масалан, ацетон туйинган буглари учун портлаш- 
иинг пастки з^арорат чегараси — 20°С, ю^оригиси — 7°С,
| г|юуглсрод учун тегишлича — 14°С ва — 7°С.

4.3. ЁНП4НГА К,АРШИ КУРАШ ЧОРАЛАРИ

4.3.1. Ёнгин чи^иш сабабларининг таснифи
Ишлаб чи^аришда буладиган ёнгинларнинг келиб чи- 

i.niii сабабларини икки хилга булиш мумкин.
I. Ишлаб чи^ариш технологик жараёнидан аланга ман- 

(1.Н1НИ чи^ариб ташлаб булмайдиган ва цехларда ёнувчи 
| I и портловчи моддалар йигилиб долган з^олат.

Масалан, пардозлаш фабрикасининг матонинг тукини 
| уйдириш жараёни юзуори зуароратда ишлайди, яъни куй-
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дирувчи юза чугааниб турганда 10 0  м/мин тезликда м ат  
утказилади. Машинанинг з^аракат з^исмларидан бирортж и 
тухтаб з^олса ёки мато озгина булсада тупланиб цолт 
дарз^ол алангаланиб ёнгин чиз^иши мумкин.

2. Ишлаб чи^ариш технологах жараёнидан ёнувчи ёки 
портловчи моддаларни чи^ариб ташлаб булмайдиган на 
аланга манбаини з^уллашга йул з^уйилган з^олат. Масалам, 
хом ашё ва тайёр маз^сулот омборларида, титиш-санаш 
цехларида пахта ва матолар куп мизуюрда тупланиши 
табиий. Лекин бу хоналарда маълум эз^тиёт чоралари 
курилмасдан очиз  ̂ аланга манбаи ишлатилса ёнган чиз^иши 
мумкин.

Туцимачилик корхоналари учун характерли булга и 
ёнганларнинг сабабларини з^уйидагича таснифлазн мумкин:

— технологик жараённинг бузилиши;
— машина ва аппаратларнинг техник фойдаланшз! 

цоидаларининг бузилиши;
— хом ашё ва тайёр ма>;сулотларни сазузаш з^оидалари 

нинг бузилиши;
— машина ва аппаратларнинг аспирация з^амда чангли 

э^авони тозалаш системаларининг цониз^арсиз ишлаши;
— Электр ускуналарини нотугри урнатилганлиги ва 

нотугри ишлатилиши;
— ишлаб чиз^ариш цехларида ва корхона з^удудида 

утирган чангларни тозалаш ишлари з^ониз^арсиз ташкил 
этилиши;

— ишлаб чиз^ариш цехларида ва корхона з^овлиларида 
аланга билан боглиз  ̂ ишларни нотугри олиб бориш;

— ут учириш ва хабар бериш воситаларининг техник 
жиз^атдан коникарсиз аз^волдалиги;

— корхона ишчи ва хизматчиларининг з^амда кунгилли 
ут учириш командаларининг тайёргарлига з^ониз^арсиз 
эканлиги.

4.3.2. Ишлаб чи^ариш корхоналарини ёнгин 
хавфи буйича таснифлаш

Корхоналарни ёнган хавфи буйича таснифи уларни 
лойнз^алаш, реконструкция ва эксплуатация з^илиш жара- 
ёнларида катта аз^амият касб этади ва утга чидамлилик 
даражасини, з^аватлар сонини, бинолар орасидаги масофа- 
ларни тугри танлашда муз^им рол уйнайди. Корхонанинг 
ёнгин хавфи буйича тоифасига, биносининг утга чидамли-
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ырлжасига ва ^ажмига ^араб ички ва тагами ут 
|н«|мни водопровод системасига керакли сувнинг сарфини, 

»мн mu системаси, вентиляция ва эцшони муътадиллаш, 
нм нм.миноти, ёритиш, электр ускуналари ва ут учириш 
•Р н i.iтри  турларини танлаш мумкин.

1 '>Н6 йилда ^абул ^илинган технологик лойи^алашнинг 
кЦр 1 1 н и мсъсрларига биноан барча ишлаб чи^ариш кор­
пим мри да тсхнологик жараснларни портлаш ва ёнгин 
М«и|и1 буйича бсш тоифага булинади (А, Б, В, Г ва Д).

I tin чаб чи^аришнинг "А" ва "Б" тоифалари портлаш ва 
fill ни чанфи мавжуд корхоналардир. Ту^имачилик корхо- 
Цн мрида химиявий толалар чанги ва улар билан табиий 
|»ми'ыр чанги аралашган цехлар, ёнувчи ва мойловчи 
Цц | м мр са^ланадиган омборлар, ча^наш ^арорати 28иС 
мн v и да н ки^ори булган сукиушклар ишлатиладиган цехлар 
мирпди.

Ишлаб чи^аришнинг "В" тоифасига фак,ат ёнгин хавфи 
||ав«уд корхоналар киради. Улар "А" ва "Б" тоифаларида 
МврпИмайдиган ёнувчи сую^лик, чанг ва толалар, ^атти^ 
<|)1 у ими модда ва матсриаллар мавжудлиги билан харак- 
М'р'мнади. Бу тоифага ту^имачилик корхоналарининг 
uni мр у и, ту^ув фабрикалари, пардозлаш фабрикаларининг 
• н и  дни* цехлари, газламаларнинг тукини куйдириш, ма^сулот 
< in11.11 им и тскшириш ва тайёр ма^сулоггни тахлаш цехлари, 
VMS мин ишлаб чик;аришнинг ^урук; жараёнлари кечадиган 
й д р ч д  цехлари, трансформаторлар жойлашган хоналар, 
m i , мчи сукиушкларни сурувчи насос станциялари киради.

Ишлаб чи^аришнинг "Г" тоифасига ёнмайдиган модда- 
>шр ва матсриалларни исси^, чугланган ёки эриган ^олда
.......дйдиган ва иш жараёнида нурсимон иссицлик ажрала-
kmi.hi уч^ун ва аланга чи^иб турадиган, шунингдек ^атти^, 
IS1 пн, на газеимон ё^илги ё^иладиган цехлар киради.

Ишлаб чи^аришнинг "Д” тоифасига ёнмайдиган модда- 
н||| на матсриалларни сову»; ^олатида ишлайдиган цехлар 

• мрмди.
I нувчи сукн^ликлар, газлар ва буглар ёнилги сифатида 

.... .. ёки шу хонанинг узида ё^иб утилизация
• и шнадиган жараёнлар, шунингдек технология жараёнида 
" ми, длангадан фойдаланиладиган корхоналар "А", ”Б" ва
И тифаларига кирмайди.

Омборлар, уларда сацланадиган материалларнинг ёнгин
•  н . индан к,анчалик хавфли булишига ^араб тоифаларга 
и * iniтилади.
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4.3.3. Ишлаб чи^ариш биполаринииг 
портлаш ва ёнгин хавфи буйича тоифас и
^озирги ва^тда ишлаб чи^арилаётган барча ускунд ni|i 

ёнгин ва портлаб кстиш жиз^атидан хавфсиздир. Jit*» мм 
бу ускуналар ишлаб чи^аришнинг ёнгин ва портлаш хлифн 
буйича турига мое равишда тугри танлангандагина хдвф 
сизликни таъминлай олади. Ишлаб чи^ариш хоналарииим» 
"электр ускуналарининг урнатиш ^оидалари" га рнн* 
^илинган з^олдаги ёнгин ва портлаш хавфсизлигини ыь 
минлаш учун махсус гурузузар ишлаб чи^илган.

Портлаш буйича хавфли хоналарнинг гуру^лари
В-1 бунга фа^ат авария ^олатидагина эмас, балки оддий 

иш шароитида з̂ ам ёнувчи газ ёки бугларнинг з̂ аво бичам 
ёки бош^а оксидловчилар билан ^ушилганда ар ал л ш м а  
з^осил ^иладиган хоналар мансубдир. Масалан, снгмД 
алангаланувчи ва ёнувчи сую^ликларни очи^ идишларлл 
сак;лаш, бир идишдан бош^а идишга ёки аппаратллрм 
з^уйиш ишлари б'ажарилаётган ва боннца хоналар.

В-1а — бунга оддий фойдаланиш шароитида ёнувчи пн 
ёки бугларнинг ^аво билан ёки бош^а оксидловчилар бичам 
аралашмаси портламайдиган, балки фа^атгина авария < и 
бузилган з^олдагина портлаш мавжуд буладиган хона мр 
мансубдир.

В-16 — ю^оридаги В-la  классига мансуб, лскин цуйида 
ги хусусиятлардан бири мавжуд булган хоналар: ёнувчи 
газларнинг пастки портлаш чегараси баланд (15 ф о т  на 
ундан ортик;) ва йул з^уйса буладиган концентрацияларм 
уткир з^идли; авария з^олатларида хоналарда умумий 
портлаш концентрацияси тупланмайди, балки1 маз^аллии 
портлаш концентрациясигина тупланиши мумкин; сиги i 
алангаланувчи ёнувчи газлар ва ёнувчи суюликлар к дм 
ми^дорда сазузанувчи хоналар ва улар билан ишлаш, з̂ лии 
сурувчи шкафларда ёки сурувчи зонтлар остида один 
борилувчи хоналар киради.

В-1 г — авария ёки бузилиш орз^али таркибида портлаш 
хавфи вужудга ксладиган газлар, буглар ва енгил алан га 
ланувчи сузозузиклар мавжуд булган тайней (хоналардам 
ташзузрида урнатилган) з^урилмалар.

В-П — фа^атгина авария зузлатида эмас, балки меьёриМ 
з̂ исзуз иш маромида з̂ ам з̂ аво ва бошзуз оксидловчн 
моддалар билан портлаш хавфи мавжуд аралашмалар 3̂ 01 и ч
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Jiii I ннддиган, учиб юрувчи чанг ва толалар ажралиб 
N^i /пиан хоналар.

И Пи — юцоридаги В-П классига хос, лскин нормал 
иду .нация шароитида хавфли ^олат вужудга келтир- 

M'MHiii.iii, фа^атгина авария ёки бузилгандагина хавфли 
Ц|ни1 иужудга келтириши мумкин булган хоналар.

I \>,имачилик корхоналарининг асосий цсхларида толали 
на v \ ют ишлатилиши ва улардан ажралиб чивдан толали 
•ншншнг портлаш хусусияти йу^лиги ва улар фа^ат сниши 
• I ммшлиги тад^и^отлардан маълум. Шунинг учун ту^има- 
чм 1нк корхоналарининг асосий цехларини ёнгин хавфи 
о , ипч.| тоифаланишини билиш катта а^амиятга эга.

I ш ин хавфи буйича хоналарнинг тоифаланиши 
I I I  — ча^наш ^арорати 45° С дан ю^ори булган ёнувчи 

• \ ни, Iиклар ишлатиладиган ски са^ланадиган хоналар.
11 1 1 — завода учиб юриш ^олатига утадиган ёнувчи 

чинг ёки толалар ажралиб чи^адиган хоналар. Бу ерда 
ниИдо буладиган хавф, чанг ёки толанинг физик хоссала- 
I.иI.I биноан, ёки иш шароитида улар концснтрациясининг 
int| 11 наш хавфи тугдириш даражасида старли булмаслиги 
ми пи (портлаш билан эмас) билан чегараланади.

II Па — ю^оридаги П-П классига хос хусусиятлардан 
мVi Iасно булган, ^атти^ ёки толали ёнувчи моддалар 
пн, мнадиган ёки ишлатиладиган ишлаб чи^ариш ва омбор 
«онплари.

II-III; — бугларнинг чак;наш ^арорати 45° С дан ю^ори 
Ov пан ёнувчи сую^ликлар >̂ амда ёнувчи ^аттиц моддалар 
....мгиладиган ёки са^ланадиган таш^и ускуналар.

4.3.4. Ёнгин ^а^ида хабар бериш ва ало^а 
воситалари

Ёнгин бошланиши ^а^ида уз ва^тида хабар бериш, уни 
| дрцдлиб кстмасдан тсзда учиришга ва жуда катта тала- 
фитларни олдини олишга имкон беради. Ёнгин бошланган- 
/шги ^а^идаги хабар ёнгинни дастлаб курган киши томо- 
нидан ёки автоматик равишда хабар берувчи томонидан 
гнгиндан му^офаза ^илиш пунктига ^амда цсхнинг кун- 
|||или ут учириш командасига хабар к^илиниши керак.

Автоматик равишда хабар берувчи ускуналар самара- 
пфшушр, чунки уларнинг датчиклари ёнгин чи^иши 
чумкин булган хавфли жойларга урнатилади.
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Ёнгин ^а^ида ба^ириб, товуш сигналлари бсриб, сир» мм, 
гудок бсриб, металл парчасини уриб, телефон, рации им 
автоматик сигнал берувчилардан з̂ ам фойдаланиб хмОмр 
берилади.

Ёнгин хавфи юкори булган корхоналар район ски ши у т  
ут учириш командалари билан бевосита телефон ало*\М1 н 
билан богланади. Йигирув фабрикалари з̂ ам, айницт 
титиш-саваш цехлари шундай ало^а воситаларига эго, 

Цехларга уРнатилган хабар бсрувчи мосламаларииш 
(извешателлар) бир нечтаси ало^а тармогига кетма м i 
уланиши мумкин. Бундай система шлейф системаси деи 
илади. Параллел уланган з^олда э̂ ар бир мослама цлбум 
станцияси билан иккита сим орцали уланади. Бундам 
система "нур” системаси дейилади. ^ар бир нурга кетма ки 
з^олда учтагача мослама улаш мумкин. Ало^анинг "шлейф" 
системаси йирик саноат корхоналарида ^улланиладм 
Йирик ту^имачилик комбинатлари шулар жумласига к и 
ради.

Ёнгин з^а^ида хабар берунчм 
асбоблар тугмали (одам иинм 
туширади) ва автоматик ранит 
да ишлайдиган турларга буди 
нади. Автоматик хабар берунчи 
асбобларнинг иш принципига цм 
раб сруглик нури, тутун, цл 
рорат таъсирида ишлайдиган мм 
комбинациялашган турлари бор 
Улар ёнгин пайтида ажралмО 
чи^адиган ёруглик энсргиясиин, 
тутун туфайли узгарадиган срум 
лик кучини з^амда з^арорат jhi- 
гаришларини электр сигналлари- 
га айлантириб, симлар ор^али 
ь а̂бул пунктларига chfhh чиедлн 
жой >;акида хабар берадилар, 
ёки бу сигналлар автоматик ра 
вишда ут учириш воситаларини 
ишга тушириб юборади.

34-расмда з^арорат узгариши 
натижасида ишга тушадиган хм 

34-расм. > (арорат  у з га р и ш и  ос- бар бсрувчи ПТИМ-1 Н И Н Г  прин 
гида и ш л а й д и га н  хабар  берунчи  ципиал электр схемаси тасвир 
"п там - 1- н и н г  и р и н ц и п и а л  ланган ^ аршилик атрофидлги
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унишинг ^арорати меъёрида булганда тиратроннинг анод 
щпжиридаги ток реле Р нинг ишлашига етарли булмайди. 
\арорат ортиши билан иссизузик з^аршилиги Rj узининг 
■ .аршилигини тезда тушириши натижасида куприк схемаси 
• ткаларининг мувозанати бузилади ва тиратроннинг бош- 
з,арувчи электродида кучланиш ортади. Натижада тиратрон 
(*инб унинг з^аршилиги камаяди. Бу эса уз навбатида анод 
имжиридаги токнинг ортишига ва реле Р нинг ишлаб 
кгтишига олиб келади.

>^озирги пайтда ёнгин ^а^ида электр сигнал бергичлар- 
нинг (ЭПС) куплаб схемалари мавжуд. Масалан, унта 
нурли оптик сигнал бсрувчи асбоб ТОЛ— 10/100 микро­
телефон орз^али гаплашиш имконини берибгина зузлмай,

fi учириш воситаларини з̂ ам ишга тушйриб юбора олади.
нгин з^ и д а  хабар берувчи комплекс мослама СКПУ-1 

( рдамида эса тутун, з^арорат, очиз  ̂ алангаларни з^аерда 
пайдо булганлигини з̂ ам билиш мумкин.

4.4. т ¥ к;и м а ч и л и к  КОРХОНАЛАРИДА сНБИННИНГ 
ОЛДИНИ ОЛИШ ТАДБИРЛАРИ

Тукимачилик корхоналарининг ёнгин чиз^иш сабаблари 
гехуологик жараёнларнинг зузмда ишлаб чи^ариш ускуна- 
ларининг ёнгин чи^ишига мойиллиги билан ажралиб 
туради. Бунда пахтани титишдан бошлаб, то тайёр газлама 
зузлига келгунча барча жараёнлар ёнгин хавфи билан 
боглизущр.

Тадз^изузтларнинг курсатишича, ёнгин чи^ишининг энг 
куп зузллари титиш агрегатлари (31,0 фоиз) з^амда саваш 
машиналарига (45,2 фоиз) тугри келар экан.

Тукимачилик саноати корхоналарида ёнгиннинг асосий 
сабаблари цуйидагилардир: машина з^исмларининг ишз^ала- 
ниши, айланувчи з^исмларига толаларнинг уралиб зузлиши, 
машина ичига металл тушиб зузлиши, электр ускуналари- 
даги бузузузиклар, эксплуатация зузидаларининг бузилиши 
>ia шунга ухшашлар- Куриниб туриптики булар аксар 
техник сабаблардир. Шунинг учун тукимачилик корхона- 
ларидаЧёнгинга зузрши тадбирлар асосан з^уйидаги йуна- 
лишларда олиб борилиши керак:

— тсхнологик ускуналарнинг и шида электр ускунала- 
ридан алангаланиш манбалари пайдо булишини олдини 
олиш тадбирлари;

— машиналардан чанг ажралиб чиз^ишини з^амда дури­
ли u i конструкцияларига, магпинанинг устки з^исмларига ва
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бош^а срларга чанг ва моми^ тупланиб з^олишини камай 
тириш тадбирлари;

— автоматик хабар берувчи ва ут учирувчи воситалар- 1 
нинг >;ар доим ишлатишга тайёр з^олда туришини таъмин 
лаш тадбирлари.

4.4.1. Ту^имачилик саноати хом ашёсини 
ёнгин хавфи буйича ба^олаш

Толаларнинг ёнгин хавфи буйича хусусиятлари

Туцимачилик саноатида турли хил толали матсриаллар 
ишлатилади. Улар асосан табиий ва химиявий толалар 
булиб, табиий толалар усимликлардан (пахта, лён, каноп, 
жут ва бошз^а) >;амда з^айвонлардан (жун, ипак) олинади.

Химиявий толалар сунъий ва синтетик тола турларга 
булинади. Химиявий толалар соф з̂ олда ва бошк;а толалар 
билан аралашма з^олида ишлатилади.

Пахта толаси уч^ундан снгил алангаланади ва яхши 
ёнади. Ёнганда узига хос з̂ ид чи^аради. Абсолют цуру^ 
пахта толаси ёнганда узидан 4150 ккал/кг исси^лик 
ажратиб чиз^аради. Пахтанинг иссизузик сигими 0,36 
ккал/кг. град иссизузик утказувчанлиги эса 0,01—0,04 
ккал/м. соат град. > а̂во з^аракати паст булганда титилган 
пахта толасининг ёниш тезлиги секундига 0,1—0,15 метрни 
ташкил з^илади.

Пахта толаси 210°С да алангаланади, 205°С да чуг- 
ланади ва 407°С да эса уз-узидан аланга олади.

Пахта маълум микроизувим шароитида оксидланиб ис- 
сизузик чинара бошлайди. Бундай з^улай шароитларда 
секин-аста зуззиб уз-узидан алангаланиши ва оз^ибатда 
ёнгинга олиб кслиши мумкин. Бу жараён айницса пахтага 
алиф ёки усимлик ёглари аралашган пайтда тез кечади.

Жун толаси зузйин алангаланади ва иссизупик утказиш 
хусусияти камдир. 120°С дан орти*; зузроратда у парчалана 
бошлайди. 285*С ва ундазз юзузри з^ароратда секин-аста 
чугланади, 290°С да эса алангаланади. Гугурт алангасида 
жун пахтага нисбатан сскин ёнади. Ёнганда куйган шох 
з̂ иди таралади ва зузра рангли шарча шаклига айланади. 
Бу шарча эзлиса енгил кукунга айланиб кетади.

Ипак з̂ ам сскин ёниб, узидан куйган шох ёки пат з$иди 
таратади. Алангадан ташзузрига олиззса, у ёнишдан тух-

120

зайди. У ёнганда жун сингари енгил кукунлашиб кетувчи 
*,м|>.| шарча шаклига киради.

Вискоза толаси тез, югурувчи аланга билан ёниб, куйган 
з̂ иди таратади. Толаззинг куйган учларида кул излари 

Ц||(|.|ди. 175—180 С да вискоза толаси парчалана бошлаб,
• 15 С да алангаланади. У паст энергияли олов манбаидан 
узм енгил ёнади. Вискоза толаси кимёвий ёки микробио- 
'И'гик зуззиш хусусиятига эга эмас. Ёнаётган толани сув 
билан енгил учирса булади.

Ацетат толаси ёки иплари сифат жи^атдан вискоза 
из засидан бирмунча фарз  ̂ з^илади. Ацетат толаси учларида 
|,о|ы-з^унгир шарча з̂ осил зузлиб тез ёнади. Алангадан 
иишуфида ёниш йузузлади. Ёнганда сирка кислотасининг 
зуидини эслатувчи нордон з̂ ид таратади.

Азз.стат толаси 320°С да алангаланиб, 445°С зузроратда 
н .1 уз-узидан алангаланади. Бу тола кимёвий реакция 
гуфайли уз-узидан ёнмайди, чунки у микроорганизм ва 
ммбуруглар таъсирига бардошлидир. Лекин, ацетат ва 
мураккаб эфирлар сингари органик эритмалар таъсирига 
чзздамсиз, улар таъсирида шишиб, эриб ва з^исман парча- 
|.ц|иб кстиши мумкин. Ёнганда, одатда сув бззлан яхши 

У чад и.
11олиамид толалари з^издирилранда эриши билан фарзу 

|.|пади. Уларни 140°С гача зузздирилганда мустаз^камлиги 
60 70 фоиз камаяди. Капрон толаси 214—218°С да амид — 
750—255°С да эрийди. Буларнинг эриши з^идсиз ва зомшоз̂  
шарчалар з^осил зузлиш билан кечади. Бу материаллар 
зриган зузлатида яхши ёнади.

Капрон 395°С да, амид 355°С да ва энант 415°С да 
а мнгаланади. Ёнаётган полиамид толалари сув билан яхши 
Учади.

Полиэфир (лавсан) толалари купинча жун, пахта, лён, 
вискоза толалари билан аралаштириб ишлатилади. Бу 
зазламанинг пишизузигини оширади з^амда гижимланишини 
| амайтиради. Лавсан толаларининг сунъий толалар (вис­
коза) га нисбатан ёниш хавфи камрозушр. Лавсан толасини 
.ззанзалатиш учун анча кучли аланга манбаи талаб 

и позади. Аланга циск;а вазу ичида таъсир з^илдирилса у. 
•рзз|зди холос. У 230°С да юшмайди, 260°С да эрийди ва 
190 ( да алангаланади.

Полихлорвинил (ПВХ) толалари чиримаслиги ва замбу- ч 
|з\з з.зр таъсир з^илмаслиги билан ажралиб туради. Ёруглик
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таъсирига чидамсиз, 75°С да юмшайди, ёругликда бир ойда 
пиши^лигини йу^отади. Утда ёнмайди, фа^ат буришиб ■ 
к;олади.

Полиакрилнитрил (нитрон) толалари кам энергияли 
аланга манбаларидан >;ам тез ёниб кетиши мумкин, 20 0° I  
^ароратда алангаланади. Биз курган ю^оридаги синтетик » 
толалар орасида нитрон энг ёнувчан ^исобланади.

4.4.2. Толали чи^индиларнинг ёнгин хавфи 
буйича хусусиятлари

Йигирув фабрикаларининг барча цехларидан чиксам 
>̂ амма чи^индилар фабриканинг чи^инди цехига туп- Я 
ланади, турлари ва сифати буйича алох.ида-ало^ида к,илиб 1  
ажратилади. Бу булимда уларни ^айта ишлайдиган ва 
зичлагич (пресс) машиналар урнатилган булиб, улар 
ёрдамида чи^индиларнинг айрим турлари огирлиги 1 2 0 — I  
130 кг ли тойларга зичланади.

Аксар ишлаб чи^ариш чи^индилари узининг таркибида Л 
^ар хил узунликдаги толалардан ташкил топган булади. Я 
ИГунинг учун ишлаб чи^ариш чи^индиларинйнг ёнгин 1  
хавфлилиги асосий компонентнинг курсаткичлари ва улар- 
нинг аралашмадаги ми^дори билан белгиланади.

Чициндилар ёнганда 2—4 минут ичида ^ароратнинг тез I  
ку+арилиши кузатилади. Тажрибаларнинг курсатишича I  
уларда ёнишнинг уртача курсаткичи 7,1 кг/м^ соатниИ 
ташкил этади. Чи^индиларнинг исси^лик ажратиб чи^ариш 
имконияти — 3500 ккал/кг га тенг. Аланганинг тсзлиги Я 
уларда секундига 15 мм ни ташкил ^илади. Айни^са катта д  
майдонларга, титилган ^олатда ёйилган булса катта хавф 
тутоиради.

Чи^инди цехида куп ми^дорда толали материаллар 
тупланади ва улар аксар титилган ^олатда булади. Шунинг 1  
учун бу ерда ёнгин чиеданда куп милорда тутун ажратиб 
чи^ади. Дастлабки 2—3 минут ичида аланга пасаяди.И 
сунгра чугланиш бошланади, бунинг сабаби хона ичи 
тутунга тулиб завода кислород микдори камайишидир.

Чи^инди цехларидан ишчиларни хавф-хатарсиз эваку- f 
ация ^илиш ма^садида ва ут учириш командаларининг 
эркин ^аракат к; ил а олиши учун ундан фабрика э^овлисигаЯ 
бевосита чи^иладиган эшик мавжуд булмоги лозим.
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4.4.3. Чангнинг ёнгин хавфи 
буйича хоссалари

 ̂ И. 11ахомичсвнинг тад*;и^отлари пахта хом ашёсида
.......... ..игаи йигирув фабрикаларида ажралиб чи^аётган
■ ичпит 40 фоизи сурувчи ускуналар ёрдамида сурилса,

* роман 60 фоизи ю^орида айтилган юзаларга утириб 
'." Mm. Каноп фабрикалари цехларида чанг концентраци- 
м и пахта хом ашёсида ишлайдиган цехларга нисбатан 
' Ю марта каттадир. Айни^са машиналарни ва хоналарни 

*чV и билан тозалаш пайтида цехларнинг чангланганлик 
iiip.if-аси ю^ори булади.

I in ни ну^таи назаридан чанг ажратиб чи^араётган. 
, ч> ■ушдай шароит хавфли з^исобланади. Ажралиб ч и ^ ан  

мпмиц ва чанглар биринчи навбатда уч^ун чи^арувчи 
> и I I родвигатель, машинани юргизувчи ва учирувчи 
I vi малар, электр симлари ва шунга ухшаш юзаларга 
УI иради.

1»у юзаларга утирган моми^ з̂ аво билан биргаликда 
гмгил ёнувчи аралашма з̂ осил ^илади ва улар электр 
учцуни сингари кичик манбадан ёниб кетиши мумкин. 
Диар хом ашё, ярим ма^сулот ва тайёр газламаларнинг 
ёниб кетиши ана шундай моми^арнинг алангаланишидан 
бошланади.

ВНИИПО нинг тад^и^отлари курсатишича ФТНС филь- 
гридаи олинган, намлиги 8 ,8  фоиз, пастки концентрацион 
i мнгаланиш чегараси 42,5 г/м 3 булган каноп чанги 
млмунасининг алангаланиш ^арорати 200°С, уз-узидан 
а ’мнгаланиш з^арорати 440°С ва уз-узидан ёнгандаги 
чугланиш ^арорати 200°С ни ташкил этади. Бу чанг 
нортлаш хавфи мавжуд чангдир.

Ажралиб чи^аётган чанг яна шуниси билан хавфлики, 
v машина ва агрегатларнинг айланиб ва иш^аланиб 
« у р у в ч и  ^исмларига з̂ ам утиради. E hfh h  жиз^атдан бу 
чанглар мойланиб турувчи ^исмларга утирганда айни^са 
ханфлидир.

Иситиш системаларининг з^изиган ^увурлари усТига 
угирган ва айни^са тозалаш ^ийин булган юзаларга 
угирган чанглар ёнгин хавфини тугдиради. Бу з^олларда 
чангнинг ёна бошлаганини з̂ ар доим з̂ ам куриб булмайди.
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4.4.4. Ишчиларни хавфсиз эвакуация ^илиш
Кутилмаганда ва бирдан мавжуд булган хавфли вази- 

ятларда (ёнгин, портлаш, авария, ер з^имирлаши) корхо- 
надан барча ишловчиларни тезда ва хавфсиз эвакуация 
з^илиш талаб к^илинади. Бунда одатда, эвакуация к;илиш 
з̂ исз̂ а вак;т ичида барча ишловчиларни бино ёки хонадан 
ташз^арига йуналтириш керак булади. Ту^имачилик кор- 
хоналарида машиналар анча зич жойлаштирилиши туфай- 
ли ва тсхнологик жараённинг бирмунча мураккаблиги, 
яъни утимларнинг куплиги туфайли эвакуация талаблари 
з̂ ам узига хос мураккабликларга эга.

Хавфсиз эвакуация з^илишда ваз^т асосий роль уйнайди. 
Эвакуацияга ^уйиладиган асосий талаблар ана шундан 
келиб читали. Бу талаблар эвакуация йулакларининз 
узунлиги, кенглиги, уларнинг сони, з^улайлиги, жойлаш­
тирилиши ва шунга ухшашлардир.

Энг узоз  ̂ иш жойларидан эвакуация эшигигача булган 
масофа ишлаб чиз^аришнинг тоифасига, бинонинг утга 
чидамлилик даражасига ва унинг неча ^аватли эканлигига 
боглиз .̂ Маълумки, ту^имачилик саноатининг асосий цех- 
лари "В" тоифасига мансубдир. Шунинг учун бир з^аватли 
биноларда бу масофа 50—100 м, куп цаватли бинолардл 
эса 30—75 м ни ташкил этади.

Вестибюль, зинапояларнинг ёки тапщарига олиб чи^али­
га н коридорнинг хона эшигидан узунлиги 25 м дан 
ошмаслиги керак. Коридорлардан камида иккита эвакуация 
чиз^иш йули булмога керак.

Эвакуация учун хизмат з^иладиган йулаклар, зинапоя 
майдончаларнинг кенглиги з^исоблаб топилади, лекин улар 
бир метрдан, коридорларнинг кенглиги эса 1,4 м дан кам 
булмаслиги керак. Маршларнинг эни 1,05—2,4 м, эшик- 
ларнинг эни эса 0,8—2,4 м, булиб бинодан таш^арига 
очилиши керак.

Эвакуация зинапоялари кишиларни хавфсиз эвакуация 
з^илинишини, уларнинг тартибли з^аракатини, ёнгин ваз^ти- 
да ут учирувчи з^исмларнинг эркин з^аракат з^ила олипшни 
таъминлаши керак. Бу маз^садда з^урилган зинапоя катак- 
лари, одатда атрофи ёпиц ва табиий ёруглик тушадигаз! 
з^илиб з^амда ёнмайдиган з^урилиш материалларидан ишла- 
тилган холда з^урилади.

Ишлаб чикариш корхоналарининг ёрдамчи бинолари 
учун (маъмурий, конструкторлик бюроси, маиший, умумий
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I •Миши, тиббий пункт ва шунга ухшаш) енганга
.......алаблар СНиП 11-92—76 да белгилангандир.

II'- мрдам эвакуация ма^садида чи^иш эшиклари ик- 
мпндин кам булмаслиги керак. Битта чи^иш эшиги
I........ ..  цехдаги одамлар сони 50 тадан кам булган
•̂ н нашил булиши мумкин.

'.(илкуация йулаклари (зинапоя катаклари, йулаклар, 
""I" и Iли майдончаларида пардозлаш учун ёнувчи мате- 

сил I мр ишлатиш тацицланади.

4.5. S>T УЧИРИШ АСОСЛАРИ ВА ВОСИТАЛАРИ

1 5.1. Ут учириш воситаларининг таснифи
Г,ниш жараёни тухташи учун оксидланиш-тикланиш 

и ингрмик занжир рсакцияси узилиши керак. Бу реакци- 
.... . гухташнинг физик з^амда химик усуллари 1$ л -
1||МИЛПДИ.

Ф и з и к  у с у л л а р и  — бу алангани ёнувчи модда 
in ни план узиб ташлаш, ёнувчи модда юзалари ^ароратини
....... л I.inпin з^ароратидан пасайтириш, оксидловчи модда
>• и. ш|юд) концентрациясини камайтириш (купинча ён- 
' hi mi.hi газлар концентрациясини ошириш ^исобига) ва
.......и модда билан оксидловчини бир-биридан ихоталаш.

К и м ё в и й у с у л л а р и  ёниш реакциясини тормозлаш 
•.in "I'liia амалга оширилади.

Vt учириш воситалари асосан уч гуру^га булинади:
Ь 1'нишни тугатиш усули буйича— совитувчи, аралаш-

• >|I* I"Iи (чапиштирувчи), ихоталовчи, ингибирлаштирувчи;
)> электр утказувчанлиги буйича — электр токини 

V и I iyичи (сув, буг, купик), электр токини утказмайдиган 
и пиар, кукунли бирикмалар);

I» м^арлилиги буйича — заз^арли (фреон, бромэтил),
■ "I ш^арли (карбонат ангидрид, азот), за^арсиз (сув,
■ -,11.11 , кукунли бирикмалар).

4.5.2. Ут учирувчи моддалар

Суп .  У гни учиришда энг кенг тар^алган модда сувдир.
• и щпинг ^уйидаги хусусиятлари туфайли утни учи- 
I ' i i h i  i.i шг афзал модда зуисобланади. Сувнинг исси^лик 
 и катта, ёнаётган юзага тушган сув унинг исси^и-
• it 11II ютиб олади. Маълумки, 1 литр сув тахминан 539
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кал. исстушкни ютади. Ю^ори з^ароратли юзаларга тушгаи 
сув тезда бугланади. Бугланиш натижасида унинг з^амжи 
1700 марта ортади ва ва^тинча ёнаётган юзани цамраб 
олиб з^аводаги кислород ми^дорини камайтиради. Сувнинг 
юзаларни э$ллаш хусусияти ёнгинни тар^алмаслигидп 
катта роль уйнайди. Унинг сирт таранглиги кичик (0,07.1 
н/м) булганлиги учун ёнаётган моддаларнинг тир^иш на 
тсшикларига тезда кириб уларни совутади. Булар з^аммаси 
утни учиришда катта а^амият касб этади.

Пахта толаси ёнганда сув билан учиРиш унчалик 
самарали эмас. Ёнаётган пахта тойларини з^овузга ташлаб 
юбориб, бир з^афтадан сунг олинганда яна тутай бошлаган 
з^оллари з̂ ам кузатилган. Бунинг сабаби сувнинг сир| 
таранглиги кичик булишига ^арамай жуда кичик тир^иш 
ларга, масалан, пахта толаси, пахта чанги юзаларидаги 
тир^ишларга кира олмайди. Уларнинг атрофи сув билан 
^опланган булишига ^арамай, толанинг ички цисми чуг- 
ланишда давом эта беради. Шунинг учун пахта ёнганда 
уни учириш учун сирт таранглигини камайтириш ма^са- 
дида з^улловчи моддалар ^ушилади. Бу тадбир сув сарфини 
2—2,5 марта ва ут учириш ва^тини 20—30 фоизга 
камайтиради. Кенг тар^алган з^уддовчи моддалардан бири 
ОП-1 сувга огирлиги буйича 3,5—4 мизузорида ^ушилади. 
Пахта толаларини учиришда "некаль" НВ ^улловчиси 
0,7—0,8 (огирлиги буйича) ми^дорида цулланилади.

Сунгги пайтларда сув нефт ма^сулотларини зуш учи­
ришда ишлатилмо^да. Ёнгин булаётган юзаларга сув майда 
заррачалар долила сепилади. Бу майда томчилар (0,1—0,5 
мм катталикдаги) тезда бугланади ва буг ёнаётган сую^лик 
юзасини к;амраб олиб кислородни утказмайди.

Шунингдек, сув, охирги пайтларда ут учиришда кеш 
^улланилаётган зузво — механик купик з^осил ^илишда з̂ ам 
ишлатилади.

Катта босим остида ут учириш шланглари стволидан 
отилиб чик;аётган узлуксиз сув о^ими ёнаётган газ алангаси 
тилини узиб юборишда ва шу билан утни учиришда 
ишлатилади.

Ут учиришда сувнинг салбий хусусиятларидан бири 
унинг электр токининг утказувчанглидир. Бу кучланиш 
остида булган ускуналарни учириш имконини бермайди. 
Бундан таш^ари, сув айрим моддалар (калий, натрий) 
билан химиявий реакцияга киришиб парчаланади. парча 
ланиш натижасида ажралиб чи^адиган водород портлаши
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it ч. tm кислород эса ёнишни кучайтиради. Шунингдек,
..... hi кальций карбидини з̂ ам учириб булмайди, чунки

k in * I си н'ккаида ёнувчи газ — ацетилен ажралиб чиз^ади.
» а р б о н а т  а н г и д р и д  г а з и .  Бу газни ёнгин 

Ци*,►,,!и шпага йуналтириш натижасида у ердаги э^авонинг 
»(|н nftioi.i кислород ми^дорини камайтириш орз^али ён-
...... . счиришга з^аратилган. Бу газ ёнмайди. Агар з^аводаги
kMi 11*|и 1д мизуюрини 15 фоизгача туширишга эришилса, 
(fin пи ч.шжуд булиш имкони йу^олади. Карбонат ангидрид
• | in I hi пн учогига газ з^олатида, з^амда суюлтирилган
• ч"'"ii.li а н гид ридли ут учиргич з^олатида бсрилиши
и ........  Суюлтирилган карбонат ангидридли jrr учиргичда
V *,.111и билан реакцияга киришиб минус 70°С з^ароратли 
||||нмм|)н модда з̂ осил ^илади, бу ёнаётган буюмлар 
И1Ы1 ИИН яXHIи совутади.

И нг рт г а з л а р . Ёнгинни учиришда инерт газлар —
.....  на аргон газлари з̂ ам ишлатилади. Улар з̂ ам карбонат
-ни парил гази сингари э^аводаги кислород миз^дорини 
м||||1ыштириб камайтиради ва бу ёнгинни учиришга олиб 
•. I ми Бу газлар карбонат ангидрид газичалик самарали 
•мш,

I' У т у н г а з л а р и .  Тутун газларида кислород мизухори
....... . бирмунча кам булиб, тахминан 18—19 фоизи-

...... ... з^илади. Бу газлар охиригача ёндирилса, ундаги
• и. пород мизухорини 5— 6 фоизгача тушириш мумкин. 
Мунл.зй газлар ёнгинни учиришда бемалол з^улланилиши 
мумкин. Ут учириш техникасида самолётларнинг уз иш 
муццзтини утаган реактив двигателларини ишлатиш зуш 
и , и.I ^уйилган. Булар ут учириш машиналарига урна- 
'II it hi ва тутун газлари сув оцими билан бирга ёнгин 
Н1.мш1рига берилади.

II н г и б и т о р л а р .  Голоидланган углеводородлар ёниш 
ргпкциясига кимёвий сусайтиргич орз^али таъсир курсатиб
......тип тухтатади. Булар инерт газларга нисбатан анча
■ амаралидир. Бу маз^садда бромли этил, бромил этилен, 
1и(||юмтстрафторэтан (фреон 114 В2)— лар ишлатилади. 

Фреон суп бугига нисбатан 20 марта, углерод оксидига 
мш (ытан 12 марта самаралировухир. Галоидланган углево- 
n'l"i riap чугланган пахта хом ашёси ва толасини учиришда 
.0111113,1 а з̂ ул кслади. Улар электр токини утказмайди ва 
|пиуц завода музлаб вузлмайди: Уларнинг кенг з^ул-
........ и ш п га к, им мат лиги туез^ин булиб турипти. Бундан
i.iiio,.ipii, вуз й наш зузроратининг пастлиги (38°—98°С) ва
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учувчанлиги очи»; жойлардаги ёнгинларни учиришда цул* 
лашга монелик з^илади.

К у к у н л и  б и р и к м а л а р .  Улар ёнаётган газзмр 
енгил алангаланувчан, ёнувчан сузоз^ликлар кучлашин 
остида булган электр ускуналарни учиришда ишлатилади 
Улар арзонлиги туфайли тобора купроз  ̂ »;улланилмоцд.1 
Уларнинг асосий к;исми ош содасидан (натрий бикарбона i > 
иборатдир.

Мсталлорганик бирикмаларни учиришда СИ-2 кукунн 
ишлатилади. Унинг асосий з^исми фреон 114 В2 билам 
тиндирилган селикоген заррачаларни ташкил этади. Ён 
гинга тушгач кукун заррачаларидан алангага кучли тор 
мозловчи (ингибитор) сифатида таъсир з^илувчи фреон 
ажралиб чиз^ади.

К у п и к . Ёнаётган юзага тушган купик уни к;опла<> 
олиб, кислород киришидан тусади ва ажралиб чи^аётгам 
сузо»;лик ёнаётган юзани совутади. Купик асосан к , а т т п к  

моддалар ва ёнувчан сукнузикларни учиришда ишлатилади 
Купиклар пайдо булишига *;араб икки хил булади: купи» 
з^осил ^илувчи цоришмани з а̂во оцими билан механик 
аралаштирув орцали олинадиган з^аво-механик купик на 
иш*;ор эритмаси билан кислотанинг аралашиши натижасида 
пайдо буладиган кимёвий купик.

4.5.3. Ёнгинга з^арши сув таъминоти
Туз^имачилик корхоналарида ёнгинга к;арши самарали 

курашиш ма^садида ут учириш водопроводлари мавжуд 
булади. Бу водопровод купинча хужалик-маиший ва ишлаб 
чиз^ариш водопроводи билан биргаликда *;улланилади. Бу 
водопровод з^увурларига сув кул, дарё, канал, сув омбори, 
артезиан з^удуз^лари, шаз;ар водопровод тизими ва бошк,а 
манбалардан олиниши мумкин.

Ут учириш учун мулжалланган сув таъминоти манба 
нинг турига ва з^имояланувчи объектнинг характсри1.1 
»;араб водопровод з^урилмаларининг сони белгиланади. 
Одатда очи к; манбалардан буладиган сув таъминоти мурак- 
каб »;исобланади. Бу схема уз таркибида сув чи^ариш 
иншооти, дастлабки сув кутаргич насослари, сув тозалаш 
з^урилмалари, тоза сув сазузаш з^авзалари, сувни иккинчи 
з^айта кутариш насоси станцияси, сув босими з̂ осил 
з<;иладиган минора (сув минораси), з^увурлар ва ут учириш 
гидрантлари каби купгина з^урилмаларни уз ичига олади.
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► mi him ту^имачилик корхоналарида утга ^арши сув
...............и корхона з^овлисига ^урилган сув з^овузларидан
й ...... mi Сув з^овузларининг з^ажми ут уциРишнинг ме-
• ммм ши италарини 3 соат давомида тинимсиз таъминлаб 
м|чмим мулжалланади. Улар корхона з^удудида шундай 
« мм , him ириладики, сув насослар ишлатилганда ут учириш 
И'но мри узунлиги 150 м дан, автонасослар ишлатилганда
•  I 'ОМ мстрдан ортиб кетмаслиги керак.

Мш.лумки, сув корхона водопроводи тармогида бир
• м , , , ..I(м)> булмайди, сув билан таъминлаш насослари 
ф а м и.чум з^ажмда сув бериб туради. Корхона водопровод 
Ни 1 м,и ида сув сарфини ростлаш учун, з^амда баланд-па- 
I ■ мм и жицагидан з̂ ар хил булган ну^таларда босимини 
t in I I i(i гурии) учун сув миноралари ^урилади. Водопровод
.......... .и ида сув сарфи кам булганда кслаётган орти^ча сув
м. . и миморасига тушади ва аксинча сув сарфи орти^ча 
м\ маи;м шу минорадаги задира сувдан ишлатилади.

Миноранинг идишидаги сув ун минутлик узлуксиз
...... .и ши га стадиган булади. Хужалик эз^тиёжлари учун
■ I i.i ш сув сарфининг 20  фоиз ми^дорида, насосларни 
миммпик равишда юргизилганда эса 5 фоиз ми^дорида 
| \н м^ираси олинади. ^озирги пайтда бакдаги сувнинг
• м ‘и насайиши билан насосларни автоматик равишда 
Nipi наиб юбориш ускуналари ^улланилади. Бундай з̂ ол- 
iiiji ia сув минорасидаги сув цажми 5 минутлик узлуксиз

• <|и|■ i.iшга э^исобланади.
Сув минорасининг баландлиги одатда ^уйидаги форму- 

iii буйича з^исобланади:

Нм-  н эб + 2  hc + ( к  + 4 ) - “  (4Л>
I»ч срда Hyg— сувнинг водопровод систсмасидаги мини- 

Miwi фкин босими, м;
V Л(.— сув минорасидан участканинг охиригача босим- 

пиш насайиши, м;
I ,, 1^— сув минораси жойлашган ва участка охиридаги 

| |■ in мсининг баланДлик белгиси, м.
V I у ч и р и ш н и н г  т а ш р  в о д о п р о в о д  с и с т е -

М III и
Пшлаб чи^ариш корхонаси з^удудида, хом ашё ва тайёр 

nays ' лот омборлари ёнгинни учириш мацсадида доимо 
m’Ii.ik in босим остида етарли ми^дорда сув билан таъмин- 
ч||Н111Н11 керак. Бу ма^садда корхона з^удудида ут УЧИРИШ 
иирлнтлари билан таъминланган водопровод системаси
\ 1 1 .1.1ИЛЛДИ.
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Пахта толаси омборларини тайней томонидан учириж 
учун мулжалланган гидрантлар ор^али юбориладиган t у . 
кичик омборлар учун — 10  л/с; урта ва катта омборлар 
учун — 2 0  л /с ва булардан таш^ари омборлар учуй — 10 
л /с ми ̂ дорида ^исобланади.

Техник-ик;тисодий самарадорлиги буйича ут учириж 
водопроводлари икки хил — паст ва ю^ори босимли булади 
Ту^имачилик корхоналарида ишлаб чи^ариш ва х у жал и к 
маиший водопровод билан умумлаштирилган паст босимли 
водопровод э^амда юк,ори босимли водопровод урнатилгам 

Паст босимли водопровод систсмасида, сув босими ичпь 
учидан яъни стволдан чи^аётган сув о^ими 10  м ю^оригачд 
кутарила олиши ксрак. Бундай водопроводда ёнгин пайтида 
сув босимини ошириш учун мотопомпа ёки автонаак 
ишлатилади 35-расм.

35-расм. Ёнгин пайтида водо- 
проводдан сув бериш схемаси. 
а — паст босимли; б — юцори 

босимли.

36-расм. Ер ости гидрантиним! 
схемаси. 1 — водопровод цудуги, 
2 — худуцнинг ^опцоги; 3 — )>т 
учириш водопроводи цувури;
4 — водопровод таглиги; 5 — 
гидрант.
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К) VI»' босимли водопровод системасида эса сув босими
г м ..... пар насослар орз^али з̂ осил з^илинади. Насослар
Htiti I м иккитадан урнатилади, бири иш насоси, иккинчиси 
iHv*pa насоси. Бунда яна электр насосларидан таощари 
ши унумдорлиги 12 0 0  л/мин булган стационар сувнасослар 
Вам п,м.|рда тутилиши ксрак. Бу насослар ёки метопомпа 
1'н, т и п а  ёнгин пайтида ишлатилади. Боинга пайтда паст

Ам......и водопровод системасидек ишлай беради. Бу зоз̂ ори
........ . ш нодопроводда сув босими объсктдаги энг ю^ори
бнппаан 10 метр баландликка узлуксиз сув о^имини узатиб 
о. ра опиши ксрак. Шу билан бирга берилаётган сув сприск
• ........ 19 мм, ичакнинг узунлиги 100 м гача, сув
iit iiMiiitiuir сарфи 5 л/с булгандаги ^олат з^исобланади.

ПК шартларда гидрантлардаги (36-расм) керакли сув 
Pin ими  ( м ) з^уйидаги формула буйича з^исобланади:

h гидр"* h сп р  + Н шл + Н  + t (4 .2 )
0 \ ерда h спр— сприскдаги босим, м;
li И|)| - шлангдаги сув босимининг камайиши, м;
1 1 гидрант ва стсндердаги сув босимининг камайиши, м; 
I корхона биносининг энг баланд ну^тасининг балан- 

rt'iniM, м.
VI учириш ма^садида ^улланиладиган водопровод сис-

• < >1,1111 боши берк ёки з а̂лз̂ али булиши мумкин. Корхона
<\У'1УДннинг хоз^лаган ерига сувни олиб боришда энг 
и.... ..лиси з а̂лз̂ али системадир.

I шин пайтида водопроводдан сувни олишда унга бутун 
Vtyii'iimi буйича гидрант урнатилади. Гидрантлар одатда 
пит I yuiapra яз^ин ерларга, биноларнинг цулаганда "босиб 

цопни" минта^асидан узоцроц йуллар буйлаб, уларнинг
0 I ил.in 2,5 м дан узоц булмаган масофада утцазила- 
|и 1щнолардан эса у  + з.« масофада утгани маъцул (Н —

Он in in инг баландлиги, м). Улар одатда бир-биридан 100 м
.... а булган масофада урнатилади. Корхона з^удудининг цар
б|ф нуцтаси камида иккита гидрантдан бериладиган сув 
0 м i.ni таъминланиши керак. Бунда паст босимли водопро-
.... i n и з идрантларнинг таъсир доираси 150 м, говори
i«« им ш иодопроводдаги гидрантларнинг таъсир доираси 12 0  м 
цмн*б олинади.

I идрантлар икки хил, яъни ер ости ва ер усти
1 и |||.нгглари булиши мумкин. Расмда курсатилгандек, ер
......  I идрантлари чуян цопцоц билан ёпиладиган цудузузар
ичиги Урнатилади. Буларни ишга тушириш бироз мурак-
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кабро^, ^оронгида з^амда ер юзи к;ор билан доплатим 
ва^тларда топиш ^ийинро^дир; афзаллиги эса ^шидд 
^увурлардаги сув музлаб к,олмайди.

Ер усти гидрантларида сув музлаб ^олиши мумким, 
лекин афзал томони шундаки, улар ?̂ ар доим я^пд 
куриниб туради ва тез ишга тушириб юбориш мумким 
Ту^имачилик корхоналарида ер ости гидрантлари к,у. • 
ланилади.

Ут у ч и р и ш н и н г  и ч к и  в о д о п р о в о д  
с и с т е м а с и

Ту^имачилик корхоналарида ички водопровод жумрлк 
лари ишлаб чицариш цехларида, зинапоя катаклари;м 
эвакуация ^илиш эшиклари ёнида, маиший бинолар кори 
дорларида урнатилади. Жумраклар девор ёки устунлйргд 
(колонна), срдан 1,35 м баландликка урнатилиб, ёгочдим 
ясалган ойнабандланган ва ^изил рангда "ПК" (пожарный 
кран) деб ёзиб ^уйилган жавон ичига урнатилган булади 
Жавоннинг ичига дойра шаклида ураб ^уйилган узунли) и 
10 ёки 20 м ли ичак ва сприскининг диамстри 13 ёки 16 мм 
булган ствол жойлаштирилади. Одатда бир цехда диамп 
рлари бир хил булган стволлар ^улланилади. Водопровод 
жумрагининг диаметри 51 ёки 61 мм булиши ва унииг 
учида шланг билан тез ва зич туташтириш имконинм 
берадиган ГР каллаги булади. Шланг билан ствол ^ам 
шундай каллак билан туташтирилади.

Жумраклар орасидаги масофа шундай танланадики, 
бинонинг шу *;аватидаги ?̂ ар бир ну^та икки жумрт 
о^имидан чи^аётган сув билан ^имояланган булиши керак 
Бундаги сув сарфи бино учун иккита жумрак баравар 
ишлаганда ^ар бир жумракка 2,5 л/с ми^доридаги сум 
сарфи ^исобидан олинади.

Корхона буйича ёнгин пайтида буладиган сув сарфи 
бинони таш^аридан учириш (гидрантлар), ичкаридан учи 
риш (ички водопровод жумраклари), автоматик равишда 
утни учириш (спринклер ва дренчер) ва бошца суп 
ёрдамида ут учириш воситалари ор^али буладиган суп 
сарфи йигиндисидан иборат. Умумлаштирилган водопровод 
системаларида бу сув сарфига яна хужалик маиший ^амдд 
ишлаб чи^ариш заруратлари учун ишлатиладиган сув 
сарфи ^ам ^ушилади.

Ички водопровод тармогининг сувни пастдан ва ю^ори 
дан тар^атиш турлари мавжуд. Ю^оридан тар^атиш туридд



.......... I*•' ■ ^увурлар ю^ориги техник «^аватда ёки фермалар
Щ‘" и till и бушли^а жойлаштирилади. Сувни пастдан ю^о- 
(ИИн ыр^атиш тури эксплуатацияда ишончли ва кенг 
М(И\И придир.

1.5.4. Купик ^осил ^илувчи ускуналар

М.и.лумки, ёнгин пайтида ёнаётган юзаларни доплат 
V•• vм куилаб ми^дорда купик ^осил ^илиш ксрак булади. 
In ити учун купик >{осил ^илувчи модда (пенообразова- 
*♦*"••» 1лрми кучли босимдаги сув билан ёки ^аво билан
• I"' |||шгириш керак булади. Бу жараён махсус узлуксиз 
нинпмчи аппаратлар — купик генераторлари ёрдамида 
••ми па оширилади. Купик ^осил ^илувчи моддалар кукун 
V  hi м булиб, одатда бирон бир кислотанинг (купинча 
н и и т  угурт кислотасининг) тузидан ва иш^орий к;исми эса 
•нирий бикарбонатнинг аралашмасидан ташкил топади.

Купик генераторлари икки тур- 
IM булиб, 11Г-50м ва ПГ-100 тур- 
•иридир. Улар ёнувчи ва енгил 

и мнгдланувчан суклушкларни учи- 
ришдд ишлатилади ва фа^ат ул- 
чпмтри билан фар^ланади. Маса- 
•аи 37-расмда ПГ-100нинг кури- 

МН1ПИ берилган. Бунда купик 
и игрдторини босим остидаги сув 
шрмшига улаш учун мулжал- 
'IIIitI‘ам штуцер 1, учлик 2, вакуум 
k II ме рас и 4 да сувнинг о^ими ту- 
фийли керакли сийраклашиш ^осил 
пУлиши учун диффузор 3, кукунни
• 'пни учун металлдан ясалган тур 
I• ерпагилган, таъминловчи бункер 
1, к уник чи^арувчи штуцер 7. 3 7 -Р0СМ. Купик гснсратори

i n  iuu схемаси.ииффузорнинг устки ва таъминлов-
чн бункернинг ^уйи цисмида сув бериш ва^тинча ёки 
Пу1 М1лай тухтатилганда ор^ага ^уйилмаслиги ва кукунни 
нам ммаслиги учун шарсимон клапан 8 урнатилган. Кукун 
иимпаиса ва ^отиб ^олса, купик генсраторини очиб тозалаш 
ксрак булади. Сувнинг босимини назорат цилиб туриш 
v i v ' i i  штуцер 1 як;инига монометр 9 урнатилади.
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Купик генсратори ПГ-100 ни икки киши бош дарили 
бири таъминловчи бункерга купик з^осил ^илувчи кум ум 
солиб, гснераторни ишга тушириб юборади, иккинчиси мм 
з^осил булаётган купикни аланга устига йуналтиради мм 
ичакларни буралиб ^олмаслигини назорат у̂ илиб турили 
Штуцсрдаги сувнинг босими мономстр буйича иш (хкими 
(4—6 атм.) ^ийматига етгач таъминловчи бункерга кук ум 
солинади. Шу иш босими остида купик 15 м. кмдоиы 
етказиб берила олади. Ут учирувчи ичакнинг диамари 
75 мм булганда купик пайдо булиш жараёни яхши будниш 
учун ичакнинг узунлиги 60 м дан кам булмаслиги керак. Купим 
генерагори ПГ-100 нинг унумдорлиги секунцига 100 л ни ташки i 
у̂ илади. У нинг огирлиги 24 кг ни ташкил услади. Бу генсрипф 
ёнувчи сукмушк са^ланувчи бир неча идишларни купик би лли 
таъминлай олиши мумкин.

>^озирги пайтда купик з̂ осил у̂ илиш унумдорлиги каил 
булган купик генераторли ГПС200, ГПС600 ва ГПС2000 
у^улланмоуууа. 38-расмда ГПС-200 купик генераторинит 
схсмаси курсатилган.

38-расм. Купик геиератори ГПС — 200 схемаси. 1 — металл тур;
2 — к°бик; 3 — конфузор; 4 — марказдан цочма пуркагич.

Купик ^осил у;илувчи у^оришма марказдан у̂ очма пур 
кагичга берилади. Цоришманинг томчилари у̂ обиу̂  2 дм 
конфузор 3 ору^али ташу^аридан кслаётган з а̂во билли 
аралашади. Бу аралашма металл тур 1 катакларидан ути  
карралиги 80 га тенг булган купик з̂ осил у^илади ва уни 
ёнгин чиклан юзаларга йуналтирилади.

4.5.5. Ут учирувчи асбоблар
Ут учирувчи асбоблар дастлабки ут учириш восит.п и 

булиб, ёнгинни бошлагич даврида, унинг кучайиб, тар 
у а̂либ кетмаслиги учун ишлатилади.

ГОСТ 12.2. 047—80 "Ут учириш техникаси. Атама ил 
у^оидалар" да берилишича ут учирувчи модданинг турунл 
у^араб у^уйидаги хилларга оулинади:



I с укисли к воситасидаги (актив юзали моддалар i^y-
мим суп ёки турли химик бирикмаларнинг сувдаги 

' три ); карбонат кислотали (суюлтирилган карбонат 
•»•••••. м иО; химиявий — купикли (кислота ва ипщорларнинг 
*, и ни н фитмаси); ^аво — купликли (купик з^осил ^илувчи 
Mm ымриинг сувдаги эритмаси билан си^илган карбонат 
ИИ1 НЦИМ 133и ски з^авонинг аралашмаси); хладонли, (гал- 
■■•н I M in .hi углеводород асосидаги кукунли моддалар —  

Примчи пил, хладон ва бош^алар); кукунли (карбонат икки 
ни и I in сода асосидаги ^урук; кукунлар); аралашма з^олидаги 
i»v»wiiap на купик з̂ осил ^илувчилар).

1 - ут учирувчи модданинг мтуюри ва улчамлари 
йУймча - кам з^ажмли (цажми 5 л, 10 литрли), кучма ва 
^<|«ми 25 л дан кам булмаган стационар ускуналар.

К а р б о н а т  к и с л о т а л и  ут  у ч и р и ш  а с б о б л а -  
|i и ‘..ню кирмаганда хам сна оладиган моддалардан (пахта 
пин придан) бошка з̂ ар хил моддаларни учиришда 1̂ ул- 
(ннндм. Шу билан бирга 100 В гача кучланиш остида 

ftV ’ll пи электр ускуналарини з̂ ам учиришда ишлатиш 
HvMMiii. 39-расмда ут учириш асбоби курсатилган.

Суюлтирилган карбонат кислотаси 
нудит баллонга жойлаштирилган булиб, 
унинг буйин к;исмида пистолетсимон 
•Укилои >;амда сифон найчаси булади.
1|ум 1Д0 ннинг ниппелли ^исмига кар­
мин» нмон пластмасса ^увур урнатилган.
Лукидоннинг ён томонида урнатилган 
t |И\лов'1и 1̂ опк;о  ̂ баллонни портлашдан 
(И^лаш учун мулжалланган. Баллон 
yip мили камида бир марта синов 
Гинимидан утказилади.

,\о;шрги пайтда карбонат кислотали 
Vi учириш асбобларининг ОУ, ОУ —
М. ОУ — 5, ОУ — 8, ОУ — 2ММ ва 
ОУ 5 ММ маркалари чик;арилаяпти.

К и м и с в и й  — к у п и к л и  
Р и цатти^ моддаларни з^амда 
I уюк; снувчи моддаларни учиришда ишлатилади. Улар
........ hi кучланиш остидаги ускуналарни учириб булмайди.
И) рлемда ОХП — 10 ут учириш асбобининг схемаси 
кг и  прилган.

39-расм. Карбонат 
кислотали ут учириш 

асбоби.

ут у ч и р и ш  а с б о б л а -  
майдони 1 м2 гача булган
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Кавшарланган пулат баллон ими hi 
иш^ор аралашмаси (NaOH), полиэти пн 
стаканга эса сульфат кислотаси т^лд и 
рилади. Бу икки сукнушкни аралаштирит 
натижасида кимёвий купик хосил булади 
Буни амалга ошириш учун тутцич 1 нм 
Харма-харши томонга бураб стаканниш 
тик;ини очилади ва пулат баллонни 1ЖМ1 
га тункарилади. Стакандаги кислота и 
шикчалар орхали о^иб чи^иб шихщна 
аралашади ва реакцияга киришиб купи» 
Хосил хила бошлайди. Маълумки, купи» 
цажми жиз^атидан жуда тез кенгая борадм 
ва баллон ичида 0,08—0,14 МПа мицдо 
рида босим зсосил килади. Хосил бфлгам 

никли ут учириш ас-кУпик тешикча 3 орхали отилиб -ми, 
боби — охп—ю. бошлайди, уни аланга чиххан срга йуиа i 
1—тутцич; 2— чон-ТИрИш керак.

4^ БУ Ут Учириш асбобида хавфсизликмм 
кислота тулдирйлгантаъминлаш учун тешикчани кичик ми» 
полиэтилен стакан;ёки сим билан олдиндан тозалаб кейим
5 ишх°р арши1нма-ишга ТуШИрИШ керак. Акс зеолда купи» 
си; 6— пулат баллон. - ^Хотиб з^олиб тешикчани беркитиб к;уиг.1п

булса, босим остидаги баллон порглаб
кетиши хам мумкин. Бундан ташцари з̂ ар
йили пулат баллонни 2 МПа гидравли»
босимда синаб курилади, сунгра кислот
ва ишк;ор билан кайтадан тулдирилади.

)^аво— к у п и к  л и ут  у ч и р и ш
а с б о б л а р и  ишз^орли элсментлар на
электр ускуналаридан ташз^ари турли мод
даларни учиришда ишлатилади. 41-расмда
ОВП-Ю з^аво-купик ут учириш асбоби
схемаси берилган. бу асбоб ёнгин зозалд

41-раем. Хало- рини 60 каррали купик билан таъминлаши
МУМКИН- учириш асбобининг хобизида

1 — тутцич; 2— дас- купик зсосил хилувчи хоришма, стакан ичида
так; 3— купик эса босим остида карбонат кислотаси жой 

*осил килувни ара-л аш ти  
лашма; 5— карнаи- г

симон цувурча; Бу асбобни ишга тушириш учун дзета к 
S— металл тур. 2 ни хаттиК босилади, шу билан бирса
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........... и кислота солинган баллончанинг мембранаси те­
ши I ми Ундан чи^аётган карбонат кислота асбоб î o6hfh 
и <н tii босим >̂ осил ^илади, натижада купик ^осил килувчи 
М">| м сифон орхали карнайсимон огизга чи^ио, ^аво 
Пн i ni аралашиб купик э^осил ^илади.

\ щ д о н л и  ва а э р о з о л л и  ут  у ч и р и ш  а с б о б -  
| | | | 1 иса карбонат кислотали — бромэтилли ут учириш 

Hiiinii iapH киради. Уларнинг заряди сифатида галлоидлан- 
| |и \|леводородли бирикмалар хизмат ^илади (бромли 
щ и ' и. бромли этил, тетрафтордиюромэтан ва бош^алар).

Ьу, аэрозолли ут учириш асбоблари транспорт восита- 
щ|1и на кучланиши 380 В гача булган электр ускуналарида 
нн,1,ан ёнгинларни учиришда ишлатилади.

К у к у н л и  ут  у ч и р и ш  а с б о б л а р и д а  учирувчи 
мо/|да сифатида кукунли таркиблар ишлатилади. ^озирги 
nail Iда ОП-1, ОП-2, ОП-2Б, ОП-8Б1 ва бош^а кукунли 
1 1 учириш асбоблари ишлаб чик;арилмок;да.

ОП-1 асбобидан таш^ари барча кукунли ут учириш 
at О обларда кукун ^исилган ?̂ аво ёки газ (азот) ёрдамида 
пил ига оширилади.

Кукунли ут учириш асбоблари иш^орий металлар,
■ iifii и ёнувчи сукмушклар, кучланиш остидаги электр 
и I умалари ёнганда учириш учун ишлатилади.

4.5.6. Ут учиришнинг му^им (стационар) 
ва кучма воситалари

Ут учиришнинг кучма воситалари аввал куриб чиедан 
I, v I ут учириш асбобларига нисбатан ^увватли ^илиб 
i.iiu-рланади. >^озирги ва^тда карбонат кислотали ОУ-25, 
ОУ80,  ОУ-400 (42а-расм), 5^аво-купикли — ОВП — 100,
• \ купли ОП-ЮО (426-расм) кучма ут учириш воситалари 
ишлаб чи^арилмшуш. Шу билан бир ^аторда ^урама, икки 
мрид купик ^осил цилувчи модда билан сув ^оришмаси 
на кукундан ташкил топган ОК-ЮО маркали кучма ут 
Учириш воситаси ^ам цулланади. У енгил ёнувчи ва
• нупчан сукнушкларни, газ ва чугланувчи моддаларни 

чиришда ишлатилади. Кучма ут учириш асбоблари иш-
латилишида бироз ншуулайдирлар. Уларни ишга тушириш 
учун купик генераторини, купик чик;арувчи клапанни ечиб 
и пип, купик з̂ осил цилиш учун ичакни чуватиб ечиб олиш, 
баллондаги ^ургошин тамгани узиб'ташлаш ва дастакни 
i грелка буйича охиригача ^айириш ишларини бажариш 
керак.
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42-расм. Кучма ут учиргачлар. а — карбонат кислотали; б — кукунли 
ОП— 100 Кучма ут учириш поситаси. в — ОК—100 маркали цурама ут 

учириш поситаси.
Булардан фар1уш равишда, му^им ут учириш восита- 

лари ёнгинни учиришга доимо тайёр з^олда булади. Бу 
уларнинг катта афзалликларидан биридир. ^озирги пайтда 
карбонат кислотали ОСУ-5, ОСУ-5П, з^аво-купикли 
ОВПУ-250; хладонли ОС-8М, ОС-8МД, ОФ-40, кукунли 
ОП-250 му^им ут учириш ускуналари ишлаб чицарил- 
моеда. Му^им ут учириш ускуналари ^улда ва автоматик 
равишда ёнгин з^ и д а  хабар берувчи асбоблар ёрдамида 
з̂ ам ишга тушириб юборилиши мумкин. Му^им ут учириш 
ускунасининг ишлаш услуби 43-расмда курсатилган.
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43-расм. Муцим jn- учириш ускунасининг схемаси.

Кнгиндан з^имоя ^илиниши зарур булган хона 1 
ишфтига автоматик равишда ут учириш ускунасининг 
•диурлари 2, уларга урнатилган ут утирувчи каллаклари 
.1 на ёнгин ^а^ида хабар берувчи восита 4 билан хабар 
(ч рувчи тармо^ улангандир.

Хонанинг бирон ерида ёнгин чик;са, уша ердаги хабар 
fii рувчи воситага таъсир ^илиб ва электр тармога буйлаб 
буйру* берувчи аппарат 7 га хабар келади ва бу хабар 
и * ро этувчи механизм ор^али ишлатиб юборувчи ускуна 
N га берилади. Уз навбатида бу ускуна ут учириш 
i истсмаси 9 ни ишлатиб юборади (схемада азот тулди- 
рилган баллонлар курсатилган). Ундаги ут учирувчи модда 
ft на 2 ^увурларидан утиб ут учириш каллаклари 3 га 
t гиб боради. Ёнгин ^а^ида хабар берувчи восита 4 
ишлагач, буйру^ берувчи аппарат 7 ёнгин ваз^имаси з^а^ида 
хабар берувчи ускуна 11 ни ишлатиб юборади. Му^им ут 
учириш системасини ишлатиб юбориш, ю^оридагидек ав- 
гоматик равишда з^амда 10-^улда юргизиб юбориш бош^ар- 
маси ор^али амалга ошириш мумкин.

Ту^имачилик корхоналарида аксарият ю^орида зикр 
•уилинган ут учириш тизими сув таъминоти тармо^лари 
билан уланган булади. Автоматик ут учириш тизими билан 
хом ашё ва тайёр ма^сулот омборлари, йигирув фабрика- 
чарининг саралаш, чи^индиларни ^айта ишлаш, чангли 

нон и тозалаш хоналари, ту^ув ва пардозлаш фабрика- 
чарининг ма^сулот сифатини назорат ^илиш цсхлари ва 
| нувчи моддалар куп милорда тупланадиган цех ёки 
хоналарга урнатилади.
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С п р и н к л е р  у ску  н а л а  ри . Спринклер ускуналарн 
автоматик ут учириш воситаларига мансуб булиб, уц,ы 
хонанинг шипига сув ёки купик з^аракатланувчи ^увурлар 
урнатилади. Уларга маълум масофаларда штуцерлар ёрдд 
мида спринклер каллаклари урнатилган. ^ар бир спринк п р 
каллаги 12 мг ерга мулжалланади. Оддий ^олатда калл а к 
ларнинг сув йуллари з̂ опз̂ оз̂  билан берк з^олда ту рад и 
Цоп^о^ни енгил эрувчан металлдан ясалган з^улф ушлаО 
туради.

Спринклер каллаклари (44-расмга з^аранг) штуцер 1 
ёрдамида шипдан утган сув з^увурларига буралиб киргиза 
лади. Штуцернинг тсшигига зангламаслиги учун 6pon.i.i 
з̂ алз̂ а 2 буриб киритилган. Хал^а билан штуцер орасига 
уртаси тешик металл диафрагма 3 урнатилган. Диафраг 
манинг бу тешиги шиша шарча Цопз^оз̂ ) 4 билан берк и 
тилгандир. У оса учта узаро енгил эрувчан металл билан 
кавшарлаб цуйилган мис пластинкалари ёрдамида ушлаб 
турилади.

Ёнгин чизданда, з̂ аво з^изиб спринклер каллагига етиб 
бориб, енгил эрувчан кавшарлагичга таъсир з^илиб з^улф 5 
ни бузиб зоборади. Босим остидаги сувнинг 4 з^опз^оз^а 
таъсири натижасида у диафрагма 3 дан тушиб кетади 
ва сувга йул очилади. Тешикдан урилиб тушаётган суп

4 4 -раем. Енгил эрувчан металл кулф- 
ли спринклер каллаги. 1 —  штуцер; 

2 —  бронза хал^а; 3 —  металл диафраг­
ма; 4 —  шиша шарча-цопцок; 5 —  ен­
гил эрувчан металлдан ясалган кулф;

6 —  сувни сочиб берувчи розетка.

45-расм . Сув билан 
Учирувчи дренчер калла 
ги: 1 —  штуцер; 2 —  ей; 
3 —  сувни сочиб берувчи 

розетка.
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1111 > . 11 гич 6 га урилиб, 9—12 м га ёйилиб тушиб, 
#н»инни учира бошлайди. Спринклер ^улфлари 72, 93, 
Ml, 182'С да эриб кстишига мулжалланган.

Д р е н ч е р  к а л л а г и . Ташз^и куриниши буйича у 
шринклср каллагидан кам фар^ ^илади. Фацат унда енгил 
зрупчан з^улф ва з̂ опз̂ оз̂  йуз̂ . Шунинг учун дренчер
......смаси хоналарда эмас, хоналар ва бинолар орасига
\ |пм I илади. Буларни chfhh бир цехдан иккинчи цехга ёки 
Гн1|р бинодан иккинчи бинога утиб кетмаслиги учун 

\ манади. (45-расм)
Уларни ишга тушириб юбориш з^улда ёки автоматик 

рамишда исси^лик релеларини к,уллаш ор^али амалга
• чмирилиши мумкин.

( принклер ва дренчер ускуналари узлуксиз такомил- 
■ иштириб борилади. Х^озирги пайтда уларни фацатгина сув 

билан эмас, балки купик билан з̂ ам учира оладиган, 
|" ии^лришни эса автоматлаштирилган хиллари мавжуд.

Сув билан ишлайдиган ускуналарнинг спринклер кал- 
мклари олдидаги з^увурларда сувнинг босими доимо 0,6 
МПа га, купик билан ишлайдиган з^увурларда эса 0,3 МПа 
in мцин булиши керак. Купик билан ишлайдиган з̂ ар бир 
t аллах 17 м2 га мулжалланади. Купик з^осил з^илувчи 
модданинг сарфи 3,5 л /с ва ут учириш ваз^ти 10—15 мин 
лсб олинади.

4.5 .7 . Ут учиришнинг дастлабки воситалари
Ут учиришнинг дастлабки воситалари энди бошланаёт- 

I.IH ёнгинларни учириш учун ишлатилади. Улар бинонинг 
ичида ёки кираверишда, омборлар ёнида, з^изил рангта 
бучлган махсус тахта шитларга осиб ^уйилади. Бу воси- 
i.iiapra ут учириш учун ишлатиладиган асбобар (болта, 
бглкурак, миеранг, чангак, челак), астбсст матоси ёки 
гехник кигиз, бочкада сув, яшикда з̂ ум ва ут учирувчи 
и \пикли, карбонат ангидридли ва кукунли) асбоблар
• кради. Шу билан бирга ут учиришнинг ички водопровод 
гизими з̂ ам киради.

ГОСТ 12.1. 004—85(90) ССБТ " E h f h h  хавфеизлиги. 
V мумий талаблар” га биноан барча ишлаб чиз^ариш хоналари 
на омборлар дастлабки ут учириш воситалари билан 
т.и.минланиши керак.
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4.5.8. Механизациялашган ут учириш 
воситалари

Механизациялашган, яъни асосий ут учириш восита ы 
рига сув насослари ва автомашиналар киради.

Сувнасослар (мотопомпалар)— умумий асосга урнатил 
ган двигатель ва марказдан ^очма насосдан таркиб топтан 
агрегатдир.

Туцимачилик саноатида асосан МП-800 ва МП 1400 
маркали ва мутаносиб равишда 800 ва 1400 л/мин ши 
унумдорлигига эга булган сув насослари ишлатилади 
МП-800 сув насоси пайвандланган енгил рама устига 
урнатилган булиб, кутариш учун дастаклар ёки ёнтнм 
чик^ан жойга гилдиратиб бориш учун икки гилдиракли 
аравача устига урнатилади.

Тиркамали сувнасос МП-1400 "Волга" автомобилинтн 
турт тактли ички ёниш двигателидан, босими катта булган 
марказдан ^очма насос, ярим автомат вакуум тизими, икки 
гилдиракли автомобиль тиркамаси, ёнгинга ^арши ускуна 
лар комплскти ва двигатслни юргизиб юбориш учун 
аккумулятор батареяларидан ташкил топган.

Булардан таш^ари ут учирувчи моддаларни (сум, 
^аво-механик ёки химиявий купик) етказиб бсриш ма^са- 
дида ёнгин автомашиналари ишлатилади. Уларга автоцис 
тсрналар, автонасослар, шланг-насосли автомобиллар, по- 
ездлар ва бош^алар киради.

Насосли автоцистерна шахсий составни, ут учириш 
ускуналарини, сув за^ирасини ва кулик з̂ осил ^илувчи 
моддани ёнгин чи1дан ерга стказиш з̂ амда ичакларни водопровод 
тизими га улангунча сув билан таъминлаш, сув келтириш ва суп 
етказиб бершцда орали^ цажм вазифасини з̂ ам утайди.

Автоцистерналар асосан енгил, у рта ва огир турлардан ташкил 
топган булиб, улар ГАЗ-53а, ГАЗ-60, ЗИЛ-130, ЗИЛ-131 на 
Урал-375Д автомобиллари шассиларига урнатилади.

Ут учирувчи автомобилларнинг (автоцистерна ва авто­
насослар) асосий агрегати, марказдан з^очма ёнгин насоси 
булиб, у сув ёки бошз^а сую^ ут учирувчи аралашмаларни 
ёнгин чи^*;ан ерга етказиб беради.

Ут учириш машиналари учун ту^имачилик корхонала- 
рида махсус депо ^урилади. Улар магистрал йуллар ёнига, 
барча объсктларига машиналар бемалол бора оладиган 
к^илиб ^урилади. Зарур булиб ^олса к;ушни корхоналарга
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V м 1 брдам бера олиши учун деполар корхонадан чи^иш
. ........мари я^инига ^урилгани маъ^ул. Уларнинг хизмат
«\илм|н радиуси А, Б ва В тоифали корхоналар учун 2 км
....... иди. Хизмат радиуси бундан катта булган корхона-
'••I'li ^ушимча равишда ёнгин постлари ^урилади.

4.5.9. Ту^имачилик корхоналаридаги 
енгинларни учиришнинг айрим узига 

хос хусусиятлари
\а р  ^андай обьектда ёнгинни муваффа^иятли учириш 

учуй ёнгинга карши курашиш тадбирларини олдиндан 
itM.i/иа  ошириш катта а^амиятта эгадир.

Гу^имачилик корхоналарининг асосий цсхларида толали 
м.итриаллар билан таъминланганлик 40—80 кг/м2, хом 
itiiic ва ярим махсулот омборларида эса 180 кг/м2 ни 
гйшкил этади.

1 у^имачилик корхоналарининг узига хослиги шундан 
иборатки, уларнинг купгина цехларида, айницса йигирув 
фнбрикаларнинг цехларида ва ту^увчилик фабрикалари- 
минг тайёрлов цехларида ёнувчан чанг ва моми^ куплаб 
лжралиб чи^иб, машина ва аппаратлар, ^урилиш конст- 
рукциялари ва коммуникациялар устида утириб ^олади. 
I нгин пайтида булар ор^али аланга жуда тез тар^алади 
ва хоналарнинг тутунга тулишига олиб келади.

Аланганинг уртача тар^алиш тезлиги ту^имачилик 
корхоналарида 0,35—0,65 м/мин булса; чанг ва моми^ 
юзаларга тупланиб долган ^олларда 1—2 м/минутни 
глшкил этади. Титилаётган толали материаллар буйлаб 
аланганинг тарк;алиш тезлиги яна хам ю^ори, яъни 7—8 
м/мин. Тажрибаларнинг курсатишича, тук;имачилик кор- 
чоналари цехларида аланга майдонининг тар^алиш тезлиги 
8 12 м2/минутни ташкил этади.

Ту^имачилик корхоналаридаги ёнгинларнинг характгр- 
Iи хусусиятларидан яна бири шундаки, ёнгиннинг бошла- 

мишида ^арорат тез кутарилади ва к;ую*; тутун ажралиб 
чи^ади. Ана шу ^ароратнинг тез кутарилиши на ^ую^ 
гутун, корхона ишчилари томонидан ёнгиннинг бошлангич 
ланрида учириш имконини бермайди. Шу билан бирга 
кишиларни эвакуация ^илиш ишини, ут учириш булим- 
чарининг фасшиятини ^ийинлаштиради. Агар шу шароитда
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утни учириш буйича самарали тадбирлар зудлик би нт 
амалга оширилмаса, ёнгин тсзда ривожланиб, каттал.шшП 
кстади.

Буларнинг з^аммаси корхонани ёнгинга з^арши з̂ ар томом 
лама, пухта тайёргарлик куришга мажбур ^ ил ад и. t»\ 
тайёргарликнинг асосий шартларидан бири ёнганни учириш 
буйича тезроклик билан тузилган режа ишлаб чи^ишдир.

Шароитни з^исобга олган з^олда, булиши мумкин булим 
энг мураккаб ёнгин кузда тутилади ва унинг асосида зарур 
воситалар ва кишилар сони з^исобланиб чи^илади.

Тезкорлик билан тузилган режа чизма з^амда магм 
з^исмидан иборат булади. Чизма з^исмида корхонанмт 
асосий ишлаб чи^ариш биноси ва унга ёндошган ёрдамчм 
бинолар, йуллар ва сув манбалари билан биргаликд.н и 
схемаси курсатилади. Зарур булса, куп з^аватли бинолар,м 
з̂ ар бир з^аватнинг режаси ва унинг з̂ ирз̂ ими илова 
^илинади. Бу режа барча зарурий ахборотлар билам 
таъминланиши керак.

Бу рсжада ут учириш учун ишлатилиши мумкин булган 
барча сув манбалари, улар билан бино орасидаги масофалар 
курсатилиши ва ут учириш булимлари к;айси сув манбасига 
уз насосларини урнатиши з̂ ам курсатилиши керак.

Режанинг матн ^исмида шу бинонинг узига хос хусу- 
сиятлари, ёнгин пайтида одамларни эвакуация цилиш, 
моддий бойликларни сазузаб з^олиш, келаётган ут учиризн 
булимларининг эркин з^аракат з^илишлари ва з^утз̂ аруи 
ишларини амалга ошириш тадбирлари курсатилади. Режада 
ут учириш штабига корхона маъмурияти вакилларини жалб 
^илиш кузда тутилади. Бунда ёнгин пайтида ут учириш 
штабига жалб з^илинган з̂ ар бир раз^бар нима з^илиши аниц 
ва тулиз  ̂ ёзиб чиз^илади.

Сиз "Ту^имачилик саноатида мез^нат му^офазаси" даре 
лигида ту^имачилик корхоналарига хос булган хавфли на 
зарарли шароитлар ва улардан му^офазаланиш усуллари 
тугрисида з^иез̂ ача булсада маълумотга эга булдингиз. 
Албатта, бу кичик дарсликда з^амма шароитларни цамраб 
олиш з^ийин. Лекин з$ар бир ишчи, раз^бар ва мез^нат 
му>;офазаси учун мутасадди ходим корхонада хавфеиз и из 
шароитларини яратишга з^аракат з^илиши керак. Зеро инсон 
з^аёти ва саломатлигидан ^имматлироз^ ва азизроз^ неъмат 
йузузир.
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Мухтарам китобхон! К,улингиздаги дарслик мс^натни 
му^офаза ^илишга багишланган узбек тилида ёзилган 
am глабки дарсликлардан булгани учун, табиийки, хато ва 
щмчиликлардан холи эмас. Шунинг учун, муаллиф Сиз 
а жзлардан, китобнинг келгуси нашрларини яхшилаш ва 
IV аа^онли булиши борасида уз фикр ва муло^азала- 
рингизни билдиришингизни сурайди.

Дарсликни ёзишда ^имматли фикр ва муло^азалари 
билан ?̂ ар тарафлама амалий ёрдам берган техника 
флнлари номзодлари, доцентлар И. F. Латипов, М. 3. 
Лбдукаримова, Б. ^асанов ва F. Ёрматовларга муаллиф 
чин дилдан ташаккур из^ор этади. Дарслик тугрисида 
билдирилган фикр ва муло^азаларни муаллиф бажонудил 
►,лбул ^илади.
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