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КИРИШ

Мамлакатимиз ва жамиятимизнинг замон талаблари даражасида 
ривожланишида, иктисодиётимизнинг барча сохалари тараккиётида илм 
фаннинг урни ва ахамияти гоят катта экани, фан ва ишлаб чикариш хамкорлиги 
нихоятда долзарб масала хисобланди.

Тукимачилик ва енгил саноат сохасида ижтимоий-иктисодий 
ислохатларни амалга ошириш, пахта, жун, зигир, табиий ипак ва кимёвий 
толалардан турли иплар ишлаб чикариш улардан харидоргир, белгиланган 
максадларда ип газлама, шойи, жун матолари, трикотаж, нотукима 
материаллар, тукимачилик атторлик буюмлар тайёрлаш, сифатли кадрлар 
масаласини ижобий хал этиш, ахолининг хает даражасини юксалштириш, 
махсулотлар сифатини яхшилаш, унинг экспорт салохиятини ошириш 
максадида Республикамиз тукимачилик ва енгил саноат корхоналарида 
замонавий технологияларда ишлаб чикарилаётган хом ашёдан то тайёр 
махсулотлар сифатини таъминлаш, назорат килиш ва бошкариища мал акали 
мутахассислар-бакалавр ва магистрларга эхтиёж катта. Юкори малакали илмий 
кадрлар тайёрлаш сифатини ошириш учун креатив усуллар, илгор педагогик 
технологияларни куллашда укув адабиётлари билан таъминланган булиши 
максадга мувофик.

Мазкур дарслик уч бобдан иборат булиб I-бобда тукимачилик ва енгил 
саноат материалларнинг хом ашёси-тукимачилик толаларининг таснифи, 
уларни олиниши, тузилиши ва уларнинг хоссалари киёсий тахдил килинган.

II-боб тукимачилик тола ва ипларни сифатини, сифат курсаткичларини 
аниклаш усллари, намуналар олиш тартиби, тола ва ипларнинг тузилиши, 
геометрик характеристикаларини, физик-механик хоссалари, эшилиши ва 
механик курсаткичлари, деформациялари ва уларнинг курсаткичларини 
стандарт талаблари буйича бахолаш тартиби келтирилган.

Ш-бобда тукимачилик тайёр махсулотлари-тукимачилик матоларининг 
олиниши, тузилиши ва хоссалари баён этилган, уларнинг пардозланишида 
хусусиятларининг узгариши, трикотаж ва нотукима материаллар тузилиши ва 
хоссаларидаги узига хосликлари ва ухшашликлари тахдил килинган.

Тукимачилик газламаларининг турли таьсирларга муносабати, уларнинг 
механик хоссалари: эгилиш деформацияси, емирилишга чидамлиги, 
материалларнинг физик хусусиятлари-киришиш, шакл саклаш хусусиятлари, 
газламаларнинг ранг мустахкамлиги, стандарт буйича таснифи, нархлар 
мажмуаси буйича таснифланиши, газламалар, трикотаж ва нотукима матолар 
ассортимента, уларнинг навини аниклаш тартиблари уз аксини топган.
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I БОБ. ТУКИМАЧИЛИК ТОЛАЛАРИНИНГ ОЛИНИШИ, ТУЗИЛИШИ
ВАХУСУСИЯТИ

1.1.Тукимачилик материалшунослиги фанининг 
ривожланиши ва ах.амияти

Тукимачилик материалшунослиги тукимачилик материал арининг 
тузилиши, хусусияти ва сифатини бахолаш хакидаги фан хисобланади. Ушбу 
таъриф анча илгари 1985 йил берилган эди. Уша вактдан бери юзага келган 
узгаришлар, шунингдек, материалшунос-мутахассислар тайёрлашни тулик ва 
чукуррок ривожлантиришнинг узига хослигини хисобга олган холда 
куйидагича таъриф бериш мумкин: туцимачилик материалшунослиги фани 
тукимачилик материалларининг, яъни: тола, ип, эшилган махсулсгт, газлама, 
трикотаж ва нотукима матоларнинг олинишини, тузилишини, хусусиятларини 
ва шу хусусиятларни урганишда ишлатиладиган услуб ва асбоблардан 
фойдаланишни ургатади [1].

Ушбу фаннинг мухим ахамиятига эга булган бошлангич асоси 
инсонларнинг яшаш фаолиятида фойдаланиладиган турли тукимачилик 
материалларини урганишдан иборат.

Тукимачилик толларидан таркиб топган материаллар хам, тукимачилик 
толаларининг узи хам, тукимачилик материаллари деб аталади.

Турли материаллар ва уларни таркибий кисмлари хар доим табиий 
фанлар хлсобланган ва ушбу материаллар ва моддаларни кайта ишловчи техник 
воситалар билан боглик булган. Шунинг учун тукимачилик 
материалшунослиги амалий характердаги техника фанлари гурухига кирган.

Купгина тукимачилик толалари юкоримолекулали моддалардан ташкил 
топган, шу билан боглик булган холда тукимачилик матералшунослиги физика 
ва кимё, шунингдек полимерлар физикаси кимёси каби фундаментал 
фанларнинг назарий асослари ва амалий усулларидан фойдаланиш билан узвий 
боглик [1].

Тукимачилик материалшунослиги техникага о ид фан булганлиги 
сабабли, уни урганиш учун механика, материаллар каршилиги, электротехника, 
электроника, автоматика каби фанларни укитишда эгалланадиган умумий 
мухандислик билими керак булади. Айникса, тола шакллантирувчи 
полимерларнинг физик-кимёвий механикасини узлаштириш алохида урин 
эгаллайди.

Тукимачилик материалшунослигида, худди бошка илмий фанлар каби 
олий математика, математик статистика ва эхтимоллик назарияси, шунингдек 
замонавий хисоблаш усуллари ва воситаларидан кенг куламда фойдаланилади.

Тукимачилик материалларининг тузилиши ва хусусиятлари борасида 
олинган билимлар уларни олиш ва кайта ишлаш технологик жараёнларини 
танлашда ва такомиллаштири шда, якунида эса, махсус усуллар ёрдамида 
тайёр тукимачилик буюмларининг талаб килинган сифат курсаткичларини 
бахолашда керак булади.

Технологик жараёнларнинг алохида боскичида хомаки махсулотлар 
сифатини назорат килмасдан туриб, тукимачилик материлларини кайта



ишлашнинг иложи йук Шунингдек, тукимачилик материалшунослигида 
сифатни назорат килиш усулларини яратиш буйича хам ишлар олиб борилади.

Ва нихоят, тукимачилик материал шунослиги б план боглик булган кенг 
доирадаги саволларнинг нихояси, махсулот сифатини бошкариш вазифаси 
хисобланади. Бундай богликлик нихоятда табиий, чунки тукимачилик 
материалларининг тузилиш ва хусусияти, сифатни назорат килиш ва бахолаш 
усуллари борасидаги билимларсиз технологик жараёнлар ва ишлаб 
чикарилаётган махсулот сифатини бошкариш мумкин эмас [3].

Хатто, тукимачилик материалшунослиги ва тукимачлик товаршунос- 
лигининг купгина ухшаш жихатлари булса хам, улар орасидаги фаркни ажрата 
билиш керак. Товаршуносликнинг асосий коидалари товар сифатида 
фойдаланиладиган тайёр махсулотнинг истеъмолчилик хусусияти учун 
мулжалланган булса хам, у фан хисобланади. Товаршуносликда товарларни 
упаковкалаш услублари, уларни транспортлаш, саклаш ва х,к каби 
масалаларга эътибор каратилган, одатда ушбу вазифалар материалшуносликка 
киритилмаган.

Тукимачилик материалшунослигига купгина жихатларидан ухшаш 
булган, бошка турдош фанлардан бири тикув буюмлари материалшунослиги 
хакида мулохаза юритиш мумкин. Уларнинг бир-биридан фарки шундан 
иборатки, бунда тикувчилик ишлаб чикаришда тукимачилик газламаларига 
нисбатан тола ва ипларнинг тузилиши ва хусусиятларига унчалик катта эътибор 
берилмайди, бирок, нотукимачилик характерига (табиий ва суньий чарм, 
муйна, клеёнкалар ва х.к.) эга булган пардозлаш хакидаги маълумотлар 
кушилган [1].

Инсон хаёти фаолиятида тукимачилик материалшунослигининг тутган 
урнига эътиборимизни каратамиз.

Айтишларича, инсон хаётини озик-овкат, уй-жой ва кийим-кечаксиз 
тассавур килиш кийин деб хисобланади. Охиргиси асосан тукимачилик 
материалларидан иборат. Портьерлар, пардалар, чойшаблар, урин ёпингичлар, 
сочиклар ва салфеткапар, гиламлар ва пол копламалари, трикотаж 
махсулотлари ва нотукима матолар, шнурлар, шпагатлар ва бир канча бошка 
нарсалар буларнинг барчаси тукимачилик материаллари хисобланади, уларсиз 
замонавий кишиларнинг хаёт кечиришини тассавур килишнинг иложи йук ва 
улар ушбу хаетни кулай ва куркам кил ад и.

Тукимачилик материалларидан нафакат маиший хизматда, балки, бошка 
максадлар учун хам фойдалан1шади. Статик маълумотлардан маълум булдики, 
бунда иклими муътадил булган, саноати ривожланган мамлакатлар-да истеъмол 
килинадиган умумий тукимачилик материалларига нисбатан кийим ва ички 
кийим эхтиёжи учун 35. .40 %, маиший ва хужапик эхтиёжи учун 20...25%, 
техникда 30...35%, бошка эхтиёжлар учун (тара, маданият талаблари, тиббиёт 
ва х.к.) 10% гача тукимачилик материаллари сарф килинади.

Албатта, айрим мамлакатларда ушбу нисбатлар ижтимоий шароитларга, 
иклимга, техника риволанишига ва х.к. боглик булган холда сезиларли 
даражада узгариши мумкин. Бирок, к)фкмасдан тасдиклаш мумкинки, бунда 
инсоннинг хаёт фаолияти амалий жихатдан бирорта хам моддий, баъзи бир
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холатларда рухий сферада тукимачилик материаллар ид ан фойдаланилмаган 
булсин. Шу боне, уларни катта хажмда ишлаб чикарилади ва сифт 
курсатгичларига юкори талаб куйилади.

Тукимачилик материаллари доирасида ечиладиган турли туман 
вазифалардан куйидаги энг долзарб вазифаларни ажратиб олиш мумкин:

-уларнинг сифат курсаткичларини ошириш буйича максадли йунал- 
тирилган ишларни о ли б бориш имконини берадиган тукимачилик материал­
лари тузилиши ва хусусиятларини тадкик этиш;

- тукимачилик материаллари сифат курсаткичларини назорат килиш ва 
бахолаш усуллари ва техник улчаш воситаларини ишлаб чикиш;

-сифат курсаткичларини бахолаш, стандартлаш, сертификациялаш ва 
тукимачилик материаллари сифатини бошкаришнинг назарий асослари ва 
амалий усулларини яратиш

Худди хар кандай илмий фан каби тукимачилик материалшунослиги хам, 
уз негезига эга, яъни юзага келиш ва ривожланиш тарихига эга.

Тукимачилик материалларининг тузилишши ва хусусиятларига булган 
кизикиш, эхтимол улардан турли максадларда фойдаланиш пайтида юзага 
келгандир, Ушбу масаланинг тарихи жуда кадим замонларга кадалиши мумкин. 
Масалан, хусусан жун толалар олиш учун фойдаланилган куйчилик эрамиздан 
аввалги 6 минг йил аввал маълум эди. Зигиркорлик кадимги Мисрда 5 минг 
йил аввал кенг куламда таркалган. Индияда археологлар томонидан казиб 
олинган, пахтадан тайёрланган буюмлар тахминан худди шу вактга тугри 
келади. Россия давлатида Рязанга я кин жойдаги казилмаларда археологлар 
томонидан кадимги одамларда тукимачилик газламаси ва трикотаж мато 
уртасидаги газламани узида номоён килувчи тукимачилик буюмлари топилган
И].

Бизнинг замонамизгача етиб келган тукимачилик материалларининг 
алохида узига хос хусусиятларини урганиш хакидаги дастлабки маълумот-лар 
эрамиздан аввалги 250 йилга тугри келадиган хужжатларда исботланган, уша 
вактда Грек механиги Филон Византийский томонидан арконларнинг 
пишиклиги ва эгилувчанлиги тадкик килинган.

Бирок, тукимачилик материалшунослигини урганиш буйича энг биринчи 
кадамлар уйгониш давригача куйилган. XVI-acp бошларида италиялик машхур 
Леонардо да Винчи арконларнинг ишкаланиши ва толалар намлигини тадкик 
этган. У меъёрда куйилган кучланиш ва ишкаланиш кучи орасидаги 
пропорционаллик хакидаги мавжуд конунни кискартирилган шаклда таьрифлаб 
берган. Дунёга машхур булган инглиз олими Р. Гукнинг илмий изланишлари
XVII-асрнинг иккинчи ярмига тугри келади, у турли материалларнинг механик 
хусусиятларини, шу билан бир каторда зигир толасидан олинган иплар ва ипак 
хусусиятларини урганиб чиккан. У юпка ипак газламаси тузилишига таъриф 
берган ва биринчилардан булиб кимёвий ипларни тайёрлаш имконияти мавжуд 
эканлигини айтган.

Тукимачилик материаллари тузилиши ва хусусиятларини мунтазам 
равишда тадкик этишга булган талаб борган сари купайиб борди ва 
мануфактурали (капиталистик ишлаб чикаришнинг машин ал ашган йирик
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саноат пайдо булмасдан олдинги формаси) ишлаб чикариш юзага келди ва 
ривожлана бошлади. Машиналашган йирик саноат пайдо булмасдан олдинги 
ишлаб чикариш корхоналари ва майда хунармандчилар одций товар ишлаб 
чикариш учун озгина хом ашёдан фойдаланганлар. Уларнинг хар бири купрок 
материалларнинг сифати ва органолептик хусусиятини бахолаш билан 
чегараланган холос. Мануфуктурадаги катта микдордаги тукимачилик 
материалларининг концентрацияси уларни бахолашга бошкача ёндашувни 
талаб килган ва уларни урганиб чикиш зарурияти номоён булган. Бу 
тукимачилик материаллари билан савдо килишни кенгайтириш, шунингдек, 
турли мамлакатлар уРтасиДа савдо-сотикни ривожлантириш билан боглик 
булган [3].

Шунинг учун XVII аср охири ва XVIII аср бошларида бир катор Европа 
мамлакатларида тола, иплар ва газламаларга расмий талаблар белгиланади. 
Ушбу талаблар турли регламентлар ва хатто конун куринишида давлат 
муассасаси томонидан тасдикланади. Масалан, 1681 йилда ипакчилик 
корхоналарининг ишлаши хакидаги Италия регламентларида ипак хом ашёси 
булган пилла куртига талаблар белгиланган. Ушбу талабларга мувофик пилла 
курти ундан чувитилган ипак микдорига боглик булган холда, кобиги ва чувиш 
хусусияти буйича бир неча навларга ажратилган.

Россияда манфактураларни таъминловчи флот учун экспортга 
чикарилувчи калава ип ва парусина, шунингдек, армия ни таъминлаш учун 
сукно ишлаб чикаришда кулланиладиган дастлабки толаларни саралаш 
услублари ва сифати хакидаги конунлар ХУШ-асрда пайдо булган.

1713 йил 26 апрелдаги 635-сонли “Архангельск шахрида каноп тола ва 
зигирни браковка килиш” тугрисидаги конун биринчилардан булиб, чоп 
этилган ва кучга кирган. Сунфа бир катор зигир толасидан тайёрланган 
газламаларнинг кенглиги, узунлиги ва огирлиги хакидаги (1715 й ), каноп 
толасининг калинлиги, эшилиши ва намлигини назорат килиш хакидаги (1722 
й.), ивитиб куйилгандан сунг сукнолар энига, буйига киришиши хакидаги 
(1741 й.), уларни буялиш сифати ва уларнинг чидамлилиги хакидаги конунлар 
кетма-кет чикарилган [1].

Ушбу хужжатларда тукимачилик материалларининг айрим сифат 
курсаткичларининг биринчи оддий инструментал улчаш усуллари кайд 
килинган

Россияда 1722 йил Петр I даврида чоп этилган конунда арконлар учун 
мулжалланган каноп толали калава ип намуналарининг калинлигини назорат 
килиш талаб килинган, те мир доскаларда уйилган турли улчамдаги 
тиркишлардан чикариб олиш йули оркали уларнинг калинлигини конунда 
белгиланган меъёрларга мувофиклиги ёки йуклиги текшириб курилган.

XVIII-асрда илк бор тукимачилик материалларининг сифат к5фсаткич- 
лари ва хусусиятларини объектив инструментал улчаш ва бахолаш усуллари 
пайдо булди ва ривожланди. Шундай килиб, келажакда тукимачилик 
материалшунослиги фанига фундамент куйилди.

ХУШ-асрнинг биринчи ярмида француз физик олими Р Реомюр битта 
узиш машинасининг биринчи конструкциясини яратди, каноп толали ва
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эшилган ипак ипларининг пишиклик курсаткичини тадкик этди. 1750 йил 
Туринда (Шимолий Италия) дунёда биринчилардан булиб, тукимачилик 
материллари хусусиятини синов утказадиган ва ипак хом ашёси намлигини 
назорат киладиган, «кондицион» деб номланувчи лаборатория пайдо булди. Бу 
хозирги кунда фаолият курсатадиган сертификатлаштириш лаборатория- 
ларининг биринчи тимсоли эди [1].

Кейинчалик «кондицион» Европаиинг бошка мамклакатларида, масалан 
Францияда пайдо булди, бу ерда жуй, турли куринишдаги калава иплар тадкик 
килинди. ХУШ-асрнинг охирларига келиб, узунлиги узгармас булган калава 
ипларни мах су с калавалайдиган чархларда кайта ураш ва уларни ричагли 
торозилар-квадрантларда торгаш йули оркали ип калинлигини бахолаш учун 
мулжалланган асбоблар пайдо була бошлади. Бунга ухшаш калавалайдиган 
чархлар ва квадрантлар 1799 йилда ташки л топган Санкт-Петербургдаги 
русларнинг энг йирик тукимачилик комбината -Александров 
мануфактурасининг механик устахонасида ишлаб чикарилган.

Россия Фанлар академиясининг биринчи мухбир аъзоси, машхур 
тарихшунос, геофаф ва иктисодчи П.И.Рычковнинг (1712-1777 йй.) 
тукимачилик хом ашёлари хусусиятларини урганиш ва янги турдаги толаларни 
кидириб топиш сохасида олиб борган ишлари алохида урин эгаллайди. У 
тукимачилик материалшунослиги сохасида ишлайдиган биринчи рус 
олимларидан бир и эди. У узининг газетада чоп этилган «Трудах Вольного 
экономического общества к поощрению в России земледелия и домостроитель­
ства» номли маколалари билан бир каторда эчки ва туя жунидан фойдаланиш 
хакидаги, баъзи бир усимликлардан олинадиган толалар, пахтани етиштириш 
хакидаги вазифаларни илгари сурган.

XIX-асрда тукимачилик материалшунослиги амалий жихатдан барча 
Европа мамлакатларида, шу билан бир каторда Россияда хам шиддат билан 
ривожлана бошлади.

Махаллий тукимачилик материалшунослиги ривожланишининг 
факатгина айрим асосий саналарини белгилаб оламиз.

XIX-асрнинг биринчи ярмида Россияда мутахассисларни етиштирувчи 
укув муассасалари пайдо була бошлади, бу ерда укув курсларида тукимачилик 
материаллари хусусияти хакидаги маълумотлар берила бошлади. Бундай 
муассасалар каторига 1806 йил Москва шахрида очилган урта таълим 
муассасисини келтириш мумкин. Товаршуносларни чикарадиган Амалий 
коммерция Фанлар академияси, олий таълим муассасалари каторига эса 1828 
йил Петербург шахрида ташкил топган ва дарслар учун 1831 йилда очилган - 
технология институтини мисол тарикасида келтириш мумкин.

XIX-аср у Р т а л а Р и Д а  Москва университети ва Москва амалий 
академиясида донги кетган рус товаршуноси М.Я.Киттарнинг фаолияти 
ривожланди, у узининг ишларида тукимачилик материалларига катта ахамият 
берган. У томонидан технология кафедраси, техникавий лабораториялар барпо 
килинган, бу ерда товарларнинг, шу билан бир каторда тукимачиликнинг 
умумий таснифи тугрисидаги маърузалар укиган, синовдан утказиш
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усулларини яратиш буйича рахбарлик килган ва рус армияси учун 
мулжалланган тукимачилик буюмларини кабул килишни бошкарган

XIX-аср охирида Россиядаги укув муассаларида, сунгра эса йирик 
тукимачилик фабрикаларида тукимачилик материалларини синовдан утказиш 
лабораториялари яратила бошлади. Москва олий техник билим юртида 
(МОТБУ) ишга туширилган лаборатория биринчилардан булган, 1882 йилда 
унинг фаолиятига проф.Ф.М.Дмитриев томонидан асос солинган. Унинг 
давомчиси машхур рус тукимачилик олими проф.С.А.Федоров 1895-1903 
йилларда тукимачлик материалларининг механик технологияси буйича катта 
лабораторияни ва унинг кошида синов станциясини ташкил этган. У узининг 
1897 йил ёзган “Калава ипни синовдан утказиш” номли илмий ишида 
куйидагиларни кайд килган: “Калава ип тадкикотида, амалий жихатдан 
ханузгача оддий сезиш, куриш, эшитиш каби одат булиб колган 
таассуротларга таяниб келинган. Бундай аниклаш усули албатта ишда катта 
махоратни талаб килади. Когоз йигириш амалиёти билан таниш булган хар бир 
киши ва ким улчов асбоблари билан ишлаган булса, ушбу асбоблар купгина 
холатларда куриш ва сезиш оркали аникданган бизнинг хулосамизни 
тасдиклайди, айрим холатларда эса бизга сезилган маълумотларнинг акси 
булиб чикади. Асбоблар, шундай килиб тасодифийлик ва субьективизмни 
инкор этади ва улар ёрдамида биз тулик хакконий мулохазаларга эга буламиз. 
“Калава ипни синовдан утказиш хакида”ги илмий ишда у вактда 
кулланиладиган барча асосий ишларни тадкик этиш усуллари 
у му м лаштир и лган.

МОТБУ лабораториясининг рус тукимачилик материалшунослиги 
ривожланишида тутган урни катта. 1911-1912 йилларда проф. С.А.Федоров 
рахбарлик килган “Таърифларни кайта ишлаш, кабул килиш шарти ва 
газламаларни барча кондицияда интендантликка етказиб бериш буйича 
тузилган комиссия” ушбу лабораторияда тадкикот утказади. Бунда газламалар 
бир неча бор синовдан утказилди ва ушбу синов усулларига аниклик 
киритилди. Белгиланган тадкикотлар 1982 йили проф.Н.М.Чиликии-нинг чоп 
этилган “Тукималарни синовдан утказиш хакида”ги илмий ишларида эълон 
килинган. 1915 йилдан бошлаб ушбу олим МОТБУда алохида “Толали 
моддалар материалшунослиги” курсини утган, ушбу курс Россияда 
тукимачилик материалшунослиги буйича биринчи олий таьлим муассаси курси 
хисобланган

1910-1914 йилларда МОТБУда машхур рус тукимачи-олим профессор 
Н А. Васильев томонидан бир катор илмий ишлар олиб борилган. Улар орасида 
калава ип ва газламани синовдан утказиш усулларини бахолаш буйича 
тадкикотлар олиб борилган. Фабриканинг амалий ишлашида материаллар 
хусусиятини синовдан утказиш мухим ахамият касб этишини чукур хис килган 
холда, ушбу ажойиб олим шундай деб ёзган эди: “Синаш станцияси 
фабриканинг булимларидан бири булиши керак, иккита-учта аппаратли 
кушимча тор уйча эмас, балки ишлаб чикариш махсулотларини муваффакиятли 
назорат килиш учун керакли булган барча дастгохлар, намуналарни автоматик 
тарзда синовдан утказиш ва кайд килиш имкониятига эга булган максадли



аппаратлар билан жихозланган булим булиши лозим, ва нихоят, барча асбоб- 
ускуналарни на факат ишчи холатда саклайдиган балки, олинган синов 
натижаларини кузланган максадга мувофик тизимлаштира оладиган, катти к 
куллик билан бошкариш кобилиятига эга булган бошлик булиши керак. Бундай 
йулга куйилган синов ишлари, албатта, ишлаб чикаришга факатгина фойда 
келтиради. Бу жойиб сузларни тукимачилик корхоналаридаги мухандис- 
технологлар доимо эсда тутишлари лозим.

1989 йили Россияда илк бора “Мануфактурали саноатни ривожлан-тириш 
ва яхшилашга кумаклашув жамияти” деб номланган тукимачилик илмий 
жамияти ташкил этилган. Н.Н Кукин мухаррирлиги остида жамиятнинг 
«Известиях» газетасида тукимачилик материаллари хусусиятини урганишга 
оид бир катор ишлар, хусан мухандис А. Г. Разуваев ишлари чоп этилган.

1882-1904 йиллар мобойнида ушбу тадкикотчи бир неча бор турли 
газламаларни синовдан утказди. Ушбу синов натижалари унинг “Толали 
моддалар каршилиги тадкикоти” номли илмий ишларида умумлаштирилган.
А.Г.Разуваев ва австриялик мухандис А.Розенцвейг бир вактнинг узида илк 
бора тукимачилик материаллари синов натижалрига ишлов беришга нисбатан 
математик статистикани куллаган биринчи тукимачилар булишган.

1914 йил тукимачилик материалларини синовдан утказиш борасидаги 
атокли педагог ва кагга мутахассис проф.А.Г.Архангельский рус тилида 
биринчи систематик йул-йурик булган “Тола, калава ип ва газламалар” номли 
китоб чикарган, унда ушбу материалларнинг хусусиятларига тавсифлаб 
берилган. Рус материалшунослигини ривожлантиришда XIX-аср охири ва XX 
аср бошларида Москва урта таълим муассасаларида профессорлар 
Я.Я.Никитинский ва П.П.Петров ва бошка олимлар томонидан укилган турли 
товаршунос-иктисодчиларнинг ишлари ва курслари мухим ахмият касб этган 
Укув жараёнида тукимачилик материаллари хакидаги маълумотлардан кенг 
куламда фойдаланиш уларни тузилиши ва хусусиятини урганиш борасида 
етарли даражада тажриба орттирилганлиги хакида мулохаза юритиш имконини 
берган [1].

1919 йили Москвада йигириш-тукиш билим юрти базасида тукимачлик 
техникуми ташкил этилган, у 8 декабр 1920 йили олий укув муассасига 
тенглаштирилган ва Москва амалий тукимачилик институтига узгартирил-ган. 
Мазкур олий укув муассасининг тарихи 1896 йилдан бошланади, бу ерда 
Нижний Новгород шахрида Бутун Россия кургазмаси вактида утказилган 
савдо-санот съездида мануфактура саноатини ривожлантириш ва яхшилашга 
имкон яратиш учун Жамият кош ид а мактабни Москвада ташкиллаштириш 
буйича карор кабул килинган. Москвада кабул килинган карор маълумотларига 
асосан йигирув-тукув билим юрти очилган ва 1901 йилдан то 1919 йилгача 
фаолият курсатган.

“Тукимачилик материалшунослиги” курсини укиш Москва тукимачилик 
институтининг (МТИ) биринчи барпо булган йилидан бошлаб амалга 
оширилган. Профессор Н.М.Чили-кин “Тукимачилик материалшу-нослиги” 
фанини укитган биринчи укитувчилардан бири булган. 1923 йили институтда 
доц. Н.И.Слобожанинов томонидан тукимачшик материалларини синовдан
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утказиш лабораторияси барпо этилган, 1944 йили эса-тукимачилик кафедраси 
очилган. Машхур тукимачи-материалшунос олим, хизмат курсатган фан арбоби 
проф.Г.Н.Кукии (1907-1991 йй.) кафедрани барпо килган ташкилотчи ва 
биринчи кафедра мудири булган [1].

1927 йил мамлакатда илк бора тукимачилик илмий тадкикот институти 
барпо (ТИТИ) этилган булиб, НС Федоров рахбарлиги остида катта синов 
лабораторияси “Тукимачилик материалларини синовдан утказиш бюроси” уз 
ишини кенгайтирган

Тукимачилик илмий тадкикот институтида утказилган тадкикотлар турли 
тукимачилик материалларини синаш усулларини яхшилаш имконини берди. 
Масалан, профессор В. Е. Зотиков, профессор Н.С.Федоров, мухандис
В.Н.Жуков, профессорА.Н.Соловьев томонидан пахта толасини синаш буйича 
махаллий услуб яратилди. Пахта тузилиши, ипак ва кимёвий иплар хусусияти, 
калинлиги буйича калава ипларнинг нотекислиги урганиб чикилди, синов 
натижаларига ишлов беришнинг математик усулларидан кенг куламда 
фойдаланилди.

Бизнинг мамлакатимизда 20-йиллар охири ва 30-йиллар бошида 
тукимачилик материалшунослиги буйича ишлар амалий жихатдан тукимачилик 
материалларини стандартлаштиришга йул топди

1923-1926 йиллар мобойнида МТИ профессори Н.Я.Канарский 
рахбарлиги остида жун толаларини стандартлаштириш билан боглик булган 
тадкикотлар утказилди. Профессор В.В. Линде ва унинг ходимлари ипак-хом 
ашёсини стандартлаш билан шугулланишган. Асосий ип, газлама турлари ва 
бошка тукимачилик буюмларига биринчи стандартлар ишлаб чикилди ва 
тасдикланди Шундан буён тукимачилик материалларини стандартлаштириш 
буйича ишлар материалшуносликни тадкик этишнинг ажралмас кисми булиб 
колди.

1930 йили Иванова шахрида 1918 йил ташкил топган Иваново- 
Вознесенский политехника институтидан ажралиб чикжан Иванова 
тукимачилик институти барпо этидци ва йигирув-тукув факультети очилди.

Худди шу йили малакали мухандис кадрлар билан махаллий 
тукимачилик саноати эхтиёжини кондириш максадида Ленинград шахрида 
Ленсовет номли Механика-технологик институти (бурунги Николай I номли 
Санкт-Петербург технология иститути) базасида Ленинград тукимачилик ва 
енгил саноат институти барпо этилди (ЛТЕСИ). Иккала олий таълим 
муассасида хам тукимачилик материалшунослиги кафедраси ташкил этилган 
эди.

1934 йил ТИТИ алохида сохага оид тармок институтларига ажратилди: 
пахта саноати (ЦНИИЛВ), зигир толалар саноати, жун саноати (ЦНИИшерсти), 
ипак саноати (ВНИИПХВ), трикотаж саноати ва х к. Барча ушбу институтларда 
тукимачилик материалларининг тузилиши ва хусусияти, шунингдек уларни 
стандартлаштириш буйича фундаментал ва амалий тадкикотлар утказиш учун 
мулжалланган синов лабораториялари, тукимачилик материалшунослиги 
лабораториялари ёки булимлари мавжуд.
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Тукимчилик материалшунослиги буйича ишларнинг узига хос 
хусусиятлари шундан иборатки, бунда улар мустакил характерга эга ва шу 
билан бир каторда тукимачилик ва тикув буюмларини ишлаб чикариш 
мухандис-технологларнинг илмий-тадкикот ишларида мажбурий хлсобланади. 
Бу янги тукимачилик материалларини олиш, уларни кайта ишлаш 
технсшогиясини такомиллаштириш, янги ишлов бериш ва пардоздаш турларини 
киритиш ва к-к. билан боглик. Барча ушбу холатларда тукимачилик 
материалларининг хусусияти, дастлабки хом ашё, ярим махсулотлар ва тайёр 
тукимачилик буюмларининг сифат курсаткичларига ва хусусияти узгаришига 
турли омилларни таъсир этиш тадкикотини пухталик билан урганиб чикиш 
лозим.

ХХ-асрнинг биринчи ярмида бизнинг мамлакитимизда ту кимачилик ва 
енгил саноат олдига куйилган турли вазифаларни муваффакнятли амалга 
оширадиган махаллий тукимчилик материалшунослигининг кучли базаси 
яратилган.

ХХ-асрнинг иккинчи ярмида махаллий тукимачилик материалшунос- 
лигини ривожлантиришнинг янги сифатли аломатлари ва йуналишлари олинди 
Етакчи тукимачи-материалшунос олимларнинг илмий мактаблари 
шакллантирилди. Москвада (МТИ) профессорлар Г.Н.Кукин ва А.Н.Соловьев, 
Ленинград шахрнда (ЛИТЛП)-М.И.Сухарев, Ивановада (ИвТИ) -проф.
А.К.Киселев шулар жумласидандир. Москва тукимачилик институтининг 
тукимачилик матриалшунослиги кафедраси рах.бари профессор Г. Н. Кукин 
ташаббуси билан 1950 йиллардан бошлаб мунтазам равишда турт йилда бир 
маротаба тукимачилик материалшунослиги буйича халкаро илмий-амалий 
анжуманлар утказилди. 1959 йили ушбу кафедра ‘тукимачилик- 
материалшунослиги” мутахассислиги буйича мухандис-технологларнинг 
биринчи битувчиларини чикарди. Кейинчалик мамлакатдаги саноат талаблари 
ва иктисодиёт холатини хисобга олган холда МТИда тукимачилик 
материалшунослиги кафедрасида «Метрология, стандартлаш ва махсулотнинг 
сифатини бошкариш» мутахассислиги буйича мухандис-технологлар тайёрлана 
бошлади.

Мухандис-материалшунослар тукимачилик материаллари сифати буйича 
кенг ихтисослик дипломига эга булган мутахассислар булиб етишди. Аналогик 
ишлар Ленинфад шахридаги ЛТЕСИ ва Иванова шахридаги ИвТИ 
материалшунослик кафедрасида хам олиб борилди. Ушбу тенденциялар 
тукимачилик ва енгил саноат илмий-тадкикот институтиларининг 
материалшунослик лабораториясида ва булимларида хам уз аксини топди. 1970 
йиллардан бошлаб стандартлаш ва тукимачилик материалларини сифатини 
бошкариш буйича материалшунослик ишларининг хажми сезиларли даражада 
орта бошлади, ишончлилик назарияси ва квалиметрия усулларидан кенг 
куламда фойдаланилди.

ХХ-асрнинг охирига келиб, махаллий тукимачилик материалшунос-лиги 
ривожланишига жиддий узгаришлар киритилди. Мамлакат иктисодий 
ривожланишнинг янги шаклига зггишида тукимачилик ва енгил саноат ишлаб 
чикариш кескин тушиб кетди, давлат томонидан фан ва таълимни

12



молияштириш сезиларли даражада камайиши тармоккд оид тукиыачшик ва 
енгил саноат илмий текшириш институтларида ва олий таълим муассаса*арига 
мувофик равишда материалшунослик кафедраларида магернашуносликни 
Ривожлантириш ншлари жидаий равишда секинлашига олиб келди.

Тукимачилик материалшунослиги ХХ-аср охири -XXI-acp бошларида -бу 
автоматик ва ярим автоматик равишда ишлайдиган шахсий хомгъютер 
базасида дастурий бошкариладиган, пахта толаси сифат курсаткичларини 
бахолаш учун «Spinlab» типдаги синов комплексарини уз ичига олган синов 
асбоблари; бу анъанавий ва янги тукимачилик материалларини фундаменгал ва 
комплекс тадкикот, шу билан бир каторда келиб чикиши органик ва ноорганик 
ультраингичка толалар, “акдли” ва “уйлайдиган” (smart) газламалар деб 
номланувчи махсус мулжалланган ва техник иплар, тукима билан армирланган 
композицион материаллар яратнла бошлади, улар инсон танаси ёки атроф- 
мухит харорагига боглик булган холда узининг хусусиятини ва бошка купгина 
сифатлариниузгартириши мумкин.

Футурологлар XXI аср инсон кулай хает кечиришлари учун мажбурий 
компонентлардан бири булган тукимачилик афи деб хисоблашади Шунинг
XXI-асрда пайдо булган турли-туман принципиал янги тукимачилик 
материаллари куплиги, муваффакиятли кайта ишлаш ва улардан самарали 
фойдаланиш уларни материашунослик буйича чукур тадкикот утказилишини 
талаб килади деб, тахмин килиш мумкин [1].

Тукимачилик материалшунослигини ривожлантириш, шак-шубхасиз, 
юкорида кайд килингандек, охирги фундаментал фанлар эришган ютукдарига 
асосланади. Шу вактнинг узида аолохида матбуотда босиб чикарилган 
маълумотларда белгилаб куйилганки, бунда тукимачилик материалларини 
тадкик этиш замонавий фаннинг баъзи бир йуналишларини аниклаб беради. 
Мае алан, жун толалар кератини аминокисл спал арини урганиш ДНК 
тадкикотини ва ген га оид мухандисликнинг ривожлантириш учун асос 
сифатида хизмат килди деб, хисоблашади. Англияпик матареиалшунос К.Пирс 
сикилган узунликни пахта калава ипининг лишиклигига таъсир этишини 
урганиш буйича олиб борган илмий ишлари (1926 йил) “заиф звено назарияси” 
деб ном олган, турли материалларнинг пишиклик курсаткичи буйича замонавий 
статик назарияни шакллантирди. Тукимачилик ишлаб чикариш технологик 
жараёнларда тукимачилик иплари узилишини бартараф этиш ва назорат килиш, 
статистик назорат ва оммавий хизмат килиш назариясининг математик 
усулларини ривожлантришда амалий асос булди.

Г.НКукин, А.Н.Соловьев ва А.ИКобляков дарсликларида тукимачилик 
материалшунослиги ривожланишининг бутун тавсилотлари батафеил ёзилган 
оулио, унда на факат Россияда ва собик иттифок республикаларида, балки 
Европа мамлакатларида, АКД1 ва Японияда тукимачилик материалшунослиги 
ривожаланишининг тахлили келтирилган.

Материалшунослик буйича олиб борилган илмий ишлардан 
стандартлаштириш, назорат, техник экспертиза, тукимачилик материалларини 
ч-ертификатлаш ва уларни сифатини бошкаришда амалий жихатдан купрок 
фойдаланилади.
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Узбекистонда пахтанинг хусусиятларини урганиш буйича Узбекистан 
«Сифат» маркази, «Пахтасаноат илмий маркази» хамда тукимачилик ва енгил 
саноат институганшг кафедра олимлари илмий ишларни олиб борадилар.

Тукимачилик иатериалшунослиги фанини ривожлантиришда Узбекистан 
олимлари-академик МА.Хожинова, профессорлар М.Х.Холматов ва
В.В.Яковлевлар кати хисса кушганлар.

Бизнинг институтда 1957 йил проф МА.Хожинова рахбарлигида 
тукимачилик материалшунослиги кафедраси очилди ва 1973 йилдан бошлаб 
кафедра “Материалшунослик ва тукимачилик мвдсулотларининг сифатини 
бошкариш” буйича мухандисларни тайёрлаб чикара бошлади.

Назорат саволларя
1 Тукимачилик материалшунослиги фанннинг ривожланиши ва ахамияти 

нимадан иборат.
2.Тукимачилик материалшунослиги фанининг фундамеитал фанлар билан 

богликлиги.
3.Тукимачилик матери&ыарининг халк хужалигида ишлатилиши.

1.2.Тукик ачилик тола ва нпларииинг 
сннфланиши

Т$гкимачилик саноатида ишлатиладиган ва ишлаб чикариладиган, 
материалларнинг кимёвий таркиби, тузилиши, олиниши ва ишлатилиши буйича 
учта булимга булинади.

Тукимачилик толалари ва иплари таснифининг тузилиши икки 
принципига асосланган: табиий материаллар учун уларнинг келиб чикиши, 
кимёвий магериаллар учун-уларни ташкил этувчи кимёвий моддаларнинг 
таркиби.

Дастлабки тола ва иплар табиий ва кимёвий синфларга, шунингдек, бу 
тола, иплар органик ва ноорганик кичик синфга булинади.

Табиий толаларга табиатдаги органик ва ноорганик моддалардан 
олинувчи тукимачилик толалари киради. Тола деб, узунлиги кундалаиг кесими 
улчамидан катта булган, маьлум даражада эгилувчаи, чузилиш ва пишиклик 
хоссасига хамда ингичкалнкка эга булган жисм тушуиилади. Тол ал ар 
тукимачилик тармогининг хом ашёси булгани учун, куп холларда тукимачилик 
толалари деб юритилади. Айтилганларни инобатга олиб, толага куйидагича 
таъриф берилади: тукимачилик махсулотлари ишлаб чикаришга ярокли, 
чегарапанган узунликдаги, майин, ингичка ва маълум кайишкоклик, пишиклик, 
чузилуванлик хусусиятларига эга булган жисм га айтилади. Толалар ташки 
тузилишига кура элементар ва комплекс толаларга булинади. узунлиги буйича 
булинмайдиган якка толалар элементар толалар деб аталади. Узунлиги буйича 
бир канча элементар толаларнинг бирикмасига комплекс тола дейилади. 
Толалар келиб чикишига караб табиий ва кимёвий толаларга булинади: 
табиатдаги усимликлардан (па ста, зигир, каноп ва хоказолар), жониворлардан 
(жун, ипак) в а маъданл^дан (тош пахта) олинадиган толалар табиий толалар
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дейилади. Табиатдаги мавжуд булган моддаларни ёки юкори молекулали 
бирикмаларнн синтез килиш асосида олинган толалар кимёвий толалар 
дейилади [1,4].

Кимёвий толалар хам уз навбатида икки турга булинади: сунъий толалар 
ва синтетик толалар: табиатдаги мавжуд булган моддаларни кимёвий усул 
билан кайта ишлаш асосида олинадиган толалар сунъий толалар дейилади. 
Юкори молекулали бирикмаларнн кимёвий усул, билан синтез килиш асосида 
олинадиган толалар синтетик толалар дейилади. Тукимачилик саноатида 
ишлатиладиган толаларни мукаммал узлаштириш учун, унинг таснифланиши 
нихоятда катта ахамиятга эга [4].

1.1-жадвалда тукимачилик толаларининг таснифланиши келтирилган.
1.1-жадвал

Тукимачилик толаларининг таснифи _______________
Синфи Кичик синфи П рухи Гурухчаси Турлари
Табиий Органик Усимликлардан Уругидан Пахта

П овидан Канон, зигир, жут, пенка
Баргидан Сизал, манилла, генекен

Жониворлардан Тери устидаги жун 
Катламидан

Жун

Безлар билан ишлаб 
чикарилган

Табиий ипак

Анорганик Маъдзнлардан Тог бирикмаларидан Тошпахта (асбест)
Сунъий Г идра щеллюлоза Вискоза

Ацетилцеллюлоза Ацетат
Оксил модда Казеин

Зеин
Г етрозанжиряи Полиамид

Полиэфир
Кимёвий Органик Синтетик Полиуретан

Поакрилонитрил
Карбозанжирлн Поли винялхлорид

Поливинилспирт
Полиолефенил

Анорганик Тош ва метали 
бирикмалари

Силикатли Шиша тола
Металли Зарли иплар

1 -жадвалдан куриниб турибдики, толалар икки синфга булинади - 
табиий ва кимёвий толалар. Х,ар икки синф хам иккитадан кичик синфларга 
булинади - органик ва анорганик синфларга. Табиий толаларнинг органик 
кичик синфига кирувчи толалар иккита гурухга -усимликлардан ва 
жониворлардан олинувчи толаларга, анорганик кичик синфига кирувчиси 
факатгина битта гурухга булинади. Усимликлардан олинувчи толалар учта 
гурухчага булинади-уругидан, поясидан ва баргидан олинувчи. 
Жониворлардан олинувчи толалар иккита гурухчага булинади - тери устидаги 
жун катламидан олинувчи ва тола ажратувчи безлардан ишлаб чикарилувчи. 
Табиий толаларнинг уругидан олинувчи гурух,часига пахта толаси, поясидан 
олинувчи гурухчасига - канон, зигир, кунжут ва пенка толалари, баргидан 
олинувчи гурухчасига - сизал, манилла, генекен толалари киради. Тери 
устидаги жун катлами гурухчасига кирувчи толаларга туя, эчки, куй жунлари, 
тола ишлаб чикарувчи гурухчасига кирувчи толаларга ипак курти ипаги киради 
[1].
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Табиий толаларнинг анорганик кичик синфи, маъданлардан олинадиган 
тола гурух», тог бирикмаларидан ишлаб чикариладиган гурухчасига кирувчи 
тола бу тошпахтадир (асбест).

Кимёвий толалар хам худди табиий толалар каби органик ва анорганик 
кичик синфига, сунъий ва синтетик гурухларга таснифланади. Сунъий толалар 
гурухи гидроцеллюлозали, ацетилцеллюлозали ва оксилли киби гурухчага 
хамда вискоза, ацетат, казеин ва зеин каби турларга таснифланади. Синтетик 
толалар гурухи хам уз навбатида гетрозанжирли ва карбозанжирли гурухчага, 
ундан полиамид (капрон), полиэфир (лавсан), полиуретан (спандекс), 
полиакрил нитрил (нитрон), поливинилхлорид (хлорин), поливинилспирт 
(винилон), полиолефинли (полиэтилен) каби тола турларига таснифланади. 
Кимёвий толаларнинг анорганик кичик синфига кирувчи толалар тош ва металл 
бирикмалари гурухлга, силикатли ва металли гурухчага ва шишасимон ва 
зарсимон тола каби турларига таснифланади [1].

Жахон статистик маълумотларига Караганда 2001-2002 йилларда 
тукимачилик толалари 58201 минг тоннани ташкил этди. 1.2-жадвалда 
тукимачилик толаларининг турларига караб ишлаб чикариш хажми 
келтирилган

Хар бир тукимачилик толалари инсон иштирокида то лани кайта ишлаш 
технологияси хам яратилди [1].

1.2-жадвал
2001-2002 йилларда тукимачилик толалари Хджми, минг.т. %

Толанинг умумий мивдори 58201 100
Шундан:

табиий толалар 23908 42,1
кимёвий толалар 34293 57,9

Усимликлардан олинадиган табиий толалар
Шундан:

Пахта 19814 33,5
Зигир 588 1
Рама 179 0,3
Жуг 3065 5,2

Жониворлардан олинадиган табиий толалар
Шундан:

Жун 1180 2,0
Илак 82 0,1

Кимевий сунъий толалар 2692 4,5
Кимевий синтетик толалар 31601 53,4
Шундан:

Полюфир 19244 32,5
Полипропилен 5815 9,8
Полиакрилнитрил 3660 6,2
Колганлари 327 0,6

Ипларнинг синфланиши буйича биринчи булимга дастлабки тола ва 
элементар иплар, иккинчи булимга-бирламчи ва иккиламчи иплар, учинчи 
булимга хар хил тайёр махсулотлар киради. Тукимачилик материалларининг 
умумий таснифи 1.1 -расмда келтирилган.
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1б?лим
Дастлабкн

материаллар

II б^лим 
Бирламчи иплар 

Иккиламчи иплар

Ш б^лим 
Махсулотлар

Тукимачилик материаллари

1
Толалар: 

табиий-пахта, 
жуй, зигир, 

каноп ва хоказо. 
кимёвий-ацетат, 
вискоза, капрон, 
лавсан, нитрон 

ва хоказо.

Йигирилган
иплар

Толалардан 
олннган 

махсулотлар: 
нотукима 

матолар ва 
хоказо.

Элементар иплар: 
табиий-ипак. 

кимбвий-ацетат, 
вискоза, капрон ва 

хоказо.

Моноиплар: 
капрон, 

полиуретан, 
табиий каучук ва 

хоказо.

Комплекс иплар

Пипштилган иплар

Аралаш ма 
махсулотлар: 

дублерах, 
гиламлар. 

ватилин ва 
хоказо.

Тилимлар:
когоздан.

плйнкадан,
каучукдан

Тилимланган иплар

Иплардан олннган 
махсулот:

Газлама атторлик ипларн, 
трикотаж, эшилган иплар, 
тукнш усули, тУр ипларн 
билан о шнган нотукима 

матолар ва хоказо.

1.1 -раем. Тукимачилик материалларининг умумий таснифи.

Т)Ьсимачилик материалларининг таснифида кар бир булим орасида ярим 
махсулотлар жойлашади. Лекин, улар материалнинг утиш оралигида 
булганлиги учун ишлаб чикариш жараёнида киска вакт ётади. Шунинг учун 
улар тукимачилик материалларининг асосий таснифига кирмайди.

Пахта толасидан ип олиш жараёнида куйидаги ярим махсулотлар: холст, 
тола тарами, пилта ва пилик хосил булади. Ярим махсулотларни олиш 
жараёнида тукимачилик толалари тозаланади, титилади, текисланади, узунлиги 
буйича параллел холатга келтирилади Охирги ярим махсулот-пиликдан ип 
йигирилади [3].

Куйидаги 1.3 ва 1.4-жадвалларда бирламчи ва иккиламчи ипларнинг 
таснифи келтирилган

Бирламчи ипларнинг таснифида барча иплар тузилиш курсаткичлари 
оркали синфларга, гурухдарга ва айрим иплар турига булинади.

Иккиламчи иплар бирламчи кушимча ишлов бериш усули билан олинади. 
Яъни бирламчи иплар кушимча эшилади, пишитилади. Натижада, ипларнинг 
мустахкамлиги ортади, нотекислиги камаяди.

1.3-жадвал
Бирламчи ипларнинг таснифи __________

т/р

1.

Ипларнинг турлари Синфи Гурухи(тола таркиби) Тури

Йигирилган ип
9

Оддий Бир жинсли, аралаш Бир хил топадан, 
хар хил толадан

Пипвггилган ёки Бир жинсли, аралаш Бир хил толадан,
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елимланган чар хил толадан
Гекстурланган (катта 

хажмли)
Бир жинсли, аралаш Бир хил толадан, 

хар хил толадан
Шаклдор,

чирмовшуга
Бир жинсли, аралаш Бир хил толадан, 

хар хил толадан
Оддий Бир жинсли Бир хил элементар 

иплардан
Пишитилган Аралаш Хар хил элементар 

иплардан
Оддий кУшилган Бир жинсли Бир хил элементар 

иплардан
Елимланган Бир жинсли Бир хил элементар 

иплардан

2. Комплекс ип

Текстурланган Бир жинсли, аралаш Бир хил элементар 
иплардан 

Хдр хил элементар 
иплардан

Шаклдор Бир жинсли, аралаш Бир хил элементар 
иплардан 

Хдр хил элементар 
иплардан

3. Жгутча (чилвир) Оддий пишитилган, 
оддий кушилган

Бир жинсли, аралаш Бир хил элементар 
иплардан 

Хар хил элементар 
иплардан

4. Тилимланган ип Пишитилган Бир жинсли 
Хар хил элементар 

иплардан

Бир хил тасмадан 
Хар хил тасмадан

Иккиламчи ипларнинг таснифи
1.4-жадвал

т/р Ипларнинг турлари Синфи Гурухи (тола таркиби) Тури

1. Пишитилган

Оддий
Шаклдор

Чирмовукли

Бир жинсли 
Аралаш 

Хар хил жинсли 
Бир жинсли 

Аралаш 
Хар хил жинсли 

Бир жинсли

Хар хил жинсли

Бир хил толалар 
аралашмасидан 

олинган ип 
Хар хил толалар 
аралашмасидан 

олинган ип 
Хар хил толалар 
аралашмасидан 

олинган ип

2. Комплекс пишитилган 
ишар

Оддий пишитилган 
Текстурланган 
(катта хажмли) 

Шаклдор

Бир жинсли 
Хар хил жинсли 

Бир жинсли 
Бир жинсли 

Хар хил жинсли

Бир хил элементар 
иплардан 

Хар хил элементар 
иплардан 

Бир хил элементар 
иплардан 

Бир хил элементар 
иплардан 

Хар хил элементар 
ипларда

3. Курама (аралаш 
иплар)

Бирламчи иплардан 
Иккиламчи 
игшардан 

Бирламчи ва 
иккиламчи иплардан

Хар хил жинсли 
Хар хил жинсли 
Хар хил жинсли

Хэр хил иплар 
кушиб олинади
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Тукимачилик буюмлари хам икки холатда булиши мумкин: хом буммлар, 
яъни дастгохдардан олинган, хеч кандай ишлов берилмаган буюмлар, тайёр 
буюмлар-хом буюмларга кимёвий пардозлаш жараёни берилган, яъни 
окартирилган, буялган, гул босилган ва хоказолар.

Тукимачилик материалларининг таснифидаги 1 -булимда дастлабки танхо 
иплар киради Танхо иплар табиий ва кимёвий гурухларга булинади. Табиий 
танхо ипларга серицин моддаси билан елимланган пилланинг ипи киради. 
Кимёвий танхо ипларга-вискоза, ацетат, капрон, лавсан, нитрон ва хоказалар 
киради.

Табиий ва кимёвий танхо иплар комплекс ипларнинг таркибига киради 
Танхо иплар дан тукимачилик махсулотларини ишлаб чикаришда комплекс 
иплар холатида фойдапанилади. Хар хил максадлар учун танхо игиврдан 
йугонрок якка иплар ишлаб чикарилади. Бу иплар моноиплар дейилади.

Дастлабки материапларга когоз ва кимёвий пардаларнинг тилимлинган 
булакчалари киради.

Тукимачилик материаллари таснифининг 2-булимига барча турдаги 
иплар киради: бирламчи, комплекс, тилимланган, иккиламчи-пишитялган, 
шаклдор ва хажми катталаштирилган (текстурланган) иплар киради. Иплг^нинг 
асосий тури йигирилган ип булиб, тукимачилик саноатида ишлаб 
чикариладиган ипларнинг 85% ини ташкил этади

Комплекс иплар узининг ахамияти буйича иккинчи уринда туради 
Табиий ипакдан ташкари комплекс ипларнинг барчаси кимёвий иплар 
таркибига киради [2].

Комплекс иплар асосан кичик ва урта чизикий зичликда ишлаб 
чикарилади. Комплекс ипларнинг таркибида элементар ипларнинг 
илашнмлигини яхшилаш учун улар эшилади ёки хаво билан чигаллантирилади. 
Когоз ва пардаларнинг тилимланган булакчаларини эшиб, турли вплар 
олинади. Ипларга хщз хил ишлов бериб, тузилишини узгартириб, катта хажмли, 
шаклдор иплар олинади.

Тукимачилик материаллари таснифининг 3-бу лимита хар хил 
тукимачилик буюмлари киради.

Бу буюмларнинг асосий кисмини иплардан тукилган газламалар ташкил
этади.

Иккинчи уринда трикотаж матоси ва тайёр трикотаж махсулотлар туради. 
1 укимачилик буюмларига ипларни ёки паст сифатли толалар тушамини кавиш, 
елимлаш усуллари билан олинган нотукима материаллар, шунингдек, иплардан 
ишлаб чикарилган тасмалар, турл^), дераза пардалар ва хар хил боги члар каби 
атторлик материаллари киради.

Тукимачилик ипларидан хар хил пишитилган тайёр ип махсулотлари хам 
ишлаб чикарилади.

Буларга тикувчилик ва пойабзал саноатида ишлатиладиган тикув игтари, 
хужаликда фойдаланиладиган чилвирлар, аркон, кемаларда ишлатиладиган 
арконлар киради. Паст навли толалар ва момикдар тараб-тозалангандан вейин 
У л ар дан тиббий ва хужалик пахтал ари ишлаб чикарилади Булар хам 
тукимачилик тайёр махсулотларига киради.
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Кейинги йилярда аралаш усуллар билан тайёр махсулотлар ишлаб 
чикарилмокда Крпо ёки тукиманинг устига толапарни елимлаб, нотукима 
материаллар олиш, газлама, трикотаж, нотукима материалларни ковакли 
плёнкалар устига еммлаб ёпиштириб, дублерин материалларини олиш шулар 
жумласидандир Тукимачилик саноатида тола ва иплардан ишлаб 
чикариладиган материалларнинг турлари жуда куп.

Назорат саволларн
1. Тукимачилш толаларининг синфланиши кандай.
2.Тукимачили1 ипларининг синфланиши хаквда маълумот
3.Тукимачилга материалларининг умумий таснифи.

ОЛолимерлармиг кимёаий таркнбн ва хоссаларн. Табиий толаларии 
ташкил этувчи моддаларни.чг тузилиши

Табиий ва кимаий толаларнинг хусусиятлари ва сифат курсаткичлари куп 
жихатдан уларни ташкил килган моддаларнинг хусусиятлари билан 
белгиланади

Тукимачилик толаларшш ташкил к/илган асосий моддалар 
юкоримолекулярли органик бирикмалар хисобланади (ЮМБ) Улар шунингдек 
полимерлар деб хаи номланади, бу эса унчалик тугри эмас, чунки улар 
юкоримолекулярнинг факат бир кисминигина ташкил килишади. Тукимачилик 
толаларини ташкил килувчи еки уларни олиш учун кулланилувчи полимерлар- 
тола хосил килувчи поддал ар деб номланади.

ЮМБ нинг энг >сосий хусусиятларига куйидатпар киради.
1. ЮМБ молекулалари бкр-бири билан асосий кимёвий (асосан маълум 

бир бушливда йуналиш хос булган ковалентли) алокалар оркали богланган куп 
сонли (юзлаб ва минглаб) атомлардан ташкил топтан. Бундай молекулалар 
макромолекулалар деб аталади. Улар молекуляр вазни 103 дан юкори булган ва 
хаттоки айрим холларда 106...107 гача этувчи молекуляр вазнга эга [1].

2. Макромолекулалар бугннлар деб номланувчи бир ёки бир неча турдаги 
куп микдордаги тафорланувчи атомлардан ташкил топган. Такрорланувчи 
бугинлар сони псшимерлашпфиш коэффициенти ёки даражаси (ПД) деб 
аталади. Турли юкори молек^/лярли бирикмаларда ПД уртача бир неча юздан 
бир неча унт минггача катталшзса эга булади. ПД бор-йуги бир неча бирпик ёки 
унликни ташкил килган бирикмалар олигомерлар деб номланади

3. Бир хил кимёвий таркибли ЮМБ нинг алохида макромолекулаларининг 
бугинлар сони анча фарк килиши мумкин. Уларнинг ушбу хусусияти 
полидисперслик деб аталади. Шунинг учун ЮМБ ларга нисбатан,молекуляр 
вазни анча узгариб турсада, уртача молекуляр вазн хакида гапириш мумкин.

ЮМБ нинг ушбу хусусиятлари уларнинг бир каюр бошка хусусиятларини 
белгилайди. Масалаи, катта молекуляр вазнни эътиборга олсак, ЮМБ нинг 
газсимон холатга утиши мумкин эмас, ухарнинг эритмалари эса катта 
чузилувчанликка эга [4].

Уртача молекуляр вазн нинг узгариши билан юкори молекулярли 
бирикмапарнннг турли физик хусусиятлари узгаради, мае алан улар дан ташкил
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топган жисмларнинг мустахкамлиги ва бошка хусусиятлар. Узининг тузилиш 
хусусиятлари туфайли ЮМБ куп холларда аник ифодаланган эриш нуктасига, 
яъни улар суюк холатга утувчи хароратга эга эмас. Крид ага кура, кизиш 
давомида улар секин-аста юмшайди; айрим лолларда киздириш в акт ид а 
эришдан аввал, катта молекулалар унчалик катта булмаган молекуляр вазнли 
соддарок молекулаларга булинади. ЮМБ га хам органик, хам ноорганик 
моддаларга кирувчи бирикмаларга эга. Улар гетерозанжирли ва гомозанжирли 
бирикмаларга булинади: биринчисида асосий занжирлар (асосий валентлик 
занжирлари) турли атомлардан ташкил топган, иккинчисида эса-бир хил 
атомлардан ташкил топган. Тукимачилик материалларини ташкил килган 
полимерларда бу куп холларда углерод атоми булади. Агар полимер бугинлари 
бир хил гурухлардан ташкил топган булса, улар гомополимерлар деб аталади, 
агар бир мунча турли булган такрорланувчи атом гурухларидан ташкил топган 
булса, сополимерлар деб номланади. Бунда, агар занжирда кетма-кет бир 
нечтадан, кейин эса бошка бир хил гурухлар жойлашган булса, улар блок- 
полимерлар деб аталади [1].

Ёндош шох (тармок)ларга ва бошка макромолекулалар билан кимёвий 
алокаларга эга булмаган макромолекулалар чизикли деб аталади, агар уларда 
ёндош тармоклар мавжуд булса, унда тармокланган (шохлангаи) деб 
номланади. Маконли тузилишларни хосил килган алокалар мавжуд юздса, 
макромолекулалар турли деб аталади.

Купгина тукимачилик толалари макромолекулалари чизикли тузилишга 
эга булган ЮМБдан ташкил топган;уларга кирувчи атомлар уРтасидаги 
алокалар ковалентли, маълум бир маконли йуналиш билан ифодаланади. Бу, 
макромолекулаларнинг бугинлари (ёки уларнинг кисмлари) бир бирига 
нисбатан белгиланган бурчак остида жойлашишига олиб келади. Ушбу 
бурчаклар валентли бурчаклар деб аталади ва кайси атомлар уртасида алока 
мавжудлигидан келиб чиккан холда катъий белгиланган кийматга эга. Хусусан, 
ЮМБ да куп учрайдиган С-С алокаси (углерод-углерод оддий алокаси) учун 
валентлик бурчаги <р= 109°28'. Буиинг натижасида охирига кадар тугирланган 
молекула 2,а расмда тасвирланган куринишга эга булиши мумкин. Бугинлар 
шартли равишда у ёки бу валентлик бурчаклари остида жойлашган тугри 
кесимларда ифодаланган. Макромолекулаларнинг бугинлари узлуксиз 
тебранувчи-айланувчи харакат холатида булади. Уларнинг атомлари ва 
бугинлари хароратдаи келиб чиккан холда катта частотада узгариб туради 
(1012..Ю14Гц).

Чизикли молекулалар катта кайишкокликка эга, чунки уларнинг бугинлари 
кушни бугинлар атрофида айлана олиши мумкин. Бунда бугинларнинг 
деформацияси (яъни атомлар уртасидаги масофанинг ортиши) руй бермайди ва 
валент бурчаги узгармасдан колади [1].
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L,
6

1.2-раем. 12 та содда бугинлардан ташкил топган полимер 
макромолекулаларининг тахминий шакли:

эгилган (а, узунлиги L) ва мувозанат (б, узунлиги L,) холатларда.

Бундай эркин айланишга, масалан.маконли углерод алокалари билан 
богланган бугинлар эга (С-С). Иккиталик углеродли алокалар мавжуд булганда 
(С=С)айланиш кийинлашади ва бундай алокали атомлар мавжуд булган 
молекулалар каттикрок Чунки бугинлар айланиши иссиклик тебраниши 
натижаси хисобланади, хлорат усиши билан улар енгилрок амалга ошади, 
пасайиши туфайли кийинрок руй беради. Бугинларнинг айланиш эркинлиги 
хам бугинлар бирикмаларига кирувчи, хам бошка я кин жойлашган молекулалар 
таркибига кирувчи гурух ва атомлар уртасидаги узаро таъсир кучлари билан 
чекланади. Тортиш кучлари айланишларнинг осон амалга ошишига халакит 
беради ва иссиклик тебранишлари туфайли бугинлар енгиб утиши зарур булган 
айланиш тусигини хосил килади. Макромолекуладаги бугинлар сони юзлаб ва 
минглаб бугинларни ташкил килади, шунинг учун хар бир бугиннинг кичик 
бурчакда айланиши макромолекулалар тугирланган холатдан эгилган холатга 
утган ходца, умуман осон уралиши (йигирилиши)га олиб келади (1.2-расм, б). 
Бирок хар кандай эгилишда молекулаларнинг узунлиги уларнинг кенглигидан 
анча купрок булади. Молекулаларнинг бугинлари уртасида барча узаро 
таъсирлар амалга ошганда, эгилганлик холати термодинамик жихатдан эркин 
энергиянинг минимумига мувофик келади ва шунинг учун у молекула иссиклик 
харакатининг таъсири остида интилган мувозанатли холат хисобланади.

Одатдаги хароратда тукимачилик толаларни ташкил килувчи полимер 
моддалар, икки фазали холат-кристал ва аморф холатларида мавжуд булиши 
мумкин булган каттик жисмлар куринишида булади. Биринчиси, кушни 
макромолекулаларнинг айрим бугинлари микдорининг бир-бирига нисбатан 
геометрик тугри жойлашувининг мавжудлиш билан белгиланади, бунинг 
натижасида унчалик катта булмаган кристалли сохалар-кристаллитлар хосил 
булади. Аморфли холатга макромолекулар ва уларнинг алохида бугинларининг 
тартибсиз жойлашуви хос булади.

Кристашштларнинг шаклланишида иштирок этувчи узун чизикли 
макромолекулалар, уларга узларининг факат бир кием бугинларини беришади, 
шунинг учун тола хосил килувчи полимерлар одатда бутунлай кристалл 
тузилишга эга булмайди. Уларда, харкалай оз булсада, аморф кисмлар мавжуд, 
яъни иккала фазали холат мавжуд. Бундай полимерларни куп холларда аморф- 
кристалли деб аташади.
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Бир бирига параллел жойлашган ЮМБ толалари макромолекулалари 
чизикли агрегатлар, тола хосил килувчи полимерларнинг молекуляр усти 
тузилишининг асосий кисми-фибрилларни хосил килувчи микрофибриллар деб 
номланган маркомолекулалар тахламлариии хосил килади. Фибриллар уз 
навбатида турли шаклдаги молекуляр усти йирикрок хосилаларни яратади.

ЮМБ толаларнинг молекуляр усти хосилапари кимёвий таркиби, 
макромолекулалари тузилиши, шакли, улчамлари ва узаро жойлашуви куп 
жихатдан уларнинг хусусиятларини белгилайди.

Молекулалар уртасидаги узаро таъсир энергиясининг иссиклик харакатига 
нисбатидан келиб чиккан холда, полимерлар турли физик холатларда- 
шишасимон, юкориэластик ва чузилувчан булиши мумкин.

Шишасимон шаклда паст хароратларда кичик иссиклик харакати катта 
молекулалараро кучларнинг намоён булишига тускинлик килмайди. 
Макромолекулаларнинг жойиии узгартиришга булган кобилияти йуколади, 
аморфли полимерлар белгиланган каттикдикка эга булади ва кам 
деформацияланади. Айрим полимерлар жуда паст хароратларда мурт булиб 
колади (шишасимон) ва озгина деформацияда хам парчаланади [4].

Юкори эластик хсшат полимернинг ташки кучлар таъсирида кучли 
деформацияланиши билан ажралиб туради. Ушбу хусусият макромолекулалар 
конфигурациясининг узгариши-молекулалараро узаро таъсир кучларининг заиф 
таъсири остида алохида бугинларнинг айланиши натижаси сифатада вужудга 
келувчи уларнинг тугирланиши хисобига амалга ошади Кучланиш олингандан 
сунг иссиклик тебранишлари таъсири остида макромолекулалар яна эгри 
шаклга киради ва деформация аста- секин йуколади.

Полимернинг чузилувчан холати юкорирок хароратда вужудга келади, 
бунда унча катта булмаган ташки кучлар таъсири остида кайтарилмас 
деформациялар (асосан макромолекулалар ва уларнинг агрегатларининг эркин 
силжиши окибатида) ривожланади, яъни окиш жараёни кузатилади ва полимер 
каттик холатдан суюк холатга утади.

Полимерларнинг полидисперслиги туфайли бир холатдан иккинчи холатга 
утиш сакраб-сакраб эмас, аста-секин маълум бир харорат чегарасида руй 
беради. Шиша холатидан юкори эластиклик холатига утиш харорати 
шишаланиш харорати деб аталади, юкори эластикли холатдан чузилувчан ва 
окувчан холатга утиш харорати эса-окувчанлик харорати деб номланади. 
Хароратларнинг м аз кур чегараси ЮМБдан тукимачилик материалларини олиш, 
кайта ишлаш ва фойдаланишда эхтиборга олиш зарур.

Табиий ва кимёвий тукимачилик толалари ва иплари йуналтирилган 
полимерлардан ташкил топган. Макромолекулалар ва уларнинг молекулар 
устини ташкил килувчи хосил ал арнинг купчилиги айрим йуналишлар -  уклар 
(тола) буйлаб жойлашган. Табиий толалар йуналиши усиш жараёнида, кимёвий 
толалар эса-уларнинг ишлаб чикарилиши, чузиш жараёнида руй беради.

Айрим ЮМБ бевосита табиатда, усимликларда ва хайвон организмида 
инсон иштирокисиз хосил булади, бошкалари эса лабораторияда ва ишлаб 
чикариш шароитларида синтезланади. Хозирги вактда маълум булган ЮМБ
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ларнинг микдори жуда катта ва хар йили ортмовда, чунки уларнинг тобора 
купрок турлари яратилмокда.

ЮМБ синтезы узидан паст молекуляр моддалар (мономер) молекулалар 
катта кисмининг ягона макромолекула билан кимёвий алокаси бирикиши 
жараёнини намоён килади ЮМБ хосил булувчи асосий реакциялар 
полимерлашиш (полимеризация) ва поликонденсация хисобланади [4].

Полимеризация учта кетма-кет боскичларда руй берувчи кинетик 
занжирли жараён-фаол марказларнинг хосил булини, макромолекулаларнинг 
усиши ва улар усишининг тухташида намоён буладн [4].

Фаол марказларнинг хосил булиши маномернинг иккиталик ва учталик 
кимёвий алокаларининг узлнши ёки ёруглик энергияси, электр разрядлар, 
радиоактив нурланишлар ва бошка ташки таъсирлар остида циклли гурухлар 
бузилиши натижасида руй беради.

Полимеризация жараёнида макромолекулалар занжирииинг усиши жуда 
тез содир булади. Бунда синтез амалга ошадиган шароитлар катта роль уйнайди 
(босим, харорат, мономер концентрацияси ва шу кабилар).

Макромолекулалар усишининг тухташи-занжирнинг узилиши-иккита фаол 
молекулаларнинг тукнашиши натижаси хисобланади. жуда катта молекуляр 
вазнли полимерларнинг олинишини олдини олиш учун ингибиторлар-занжир 
узилишини тезлаштирувчи моддалар кулланилади.

Полимеризация реакциясининг руй бериши инициаторлар ва 
катализаторлар мавжуд булса осонлашади Биринчисига, аввал реакцияни 
бошлайдиган, сунгра эса хосил булаётган полимерларнинг таркибига кирадиган 
моддалар киради; иккинчисига-реакцияларнинг амалга ошишига ёрдам 
берувчи, аммо полимерлар таркибига кирмайдиган моддалар киради.

Поликонденсация-бу аввал икки мономер, кейин димерлар ва 
мономерларнинг функционал гурухдари уратсидаги кимёвий таъсирнинг аста- 
секин содир булувчи реакциялариинг мажмуи хисобланади. бунда содда 
бирикмалар ажралиб туради (сув, аммиак ва бошкалар). Бундай реакцияларга 
алмашиш билан узаро таъсир кила оладиган атом ва гурухларга эга булган 
моддалар киришади.

Поликонденсацияда макромолекула усишининг тухташи, агар занжирлар 
монофункционал молекулалар ёки бир валентли атомлар оркал бирикканда руй 
беради. У шунингдек мухит чузилувчанлигининг ортиши ва таъсирланувчи 
молекулаларнинг силжиши ёки таъсирланувчи моддаларнинг ноэквивалент 
нисбати натижаси хам булиши мумкин. Полнконденсация хусусиятларидан 
бири унинг аста-секин ривожланиши хисобланади. Бунинг окибатида у анча 
узок вакт давомида руй бериши, шунингдек макромолекулаларнинг хосил 
булган узун занжирларининг бир кисми киска занжирларга парчаланиши 
натижасида оркага кай тиши мумкин. Шунинг учун поликонденсация оркали 
олинган полимерларда куп холларда паст молекулярли фракциялар учраб 
туради. Полимеризация каби поликонденсацияни хам келтириб чикарувчи 
омиллар, иссиклик, ёруглик ва шу кабиларнинг энергияси булиши мумкин.

Полимеризация ва поликонденсация реакциялари хам бир турдаги, хам 
икки, уч ва ундан купрок турдаги мономерларнинг молекулалари билан руй
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бериши мумкин. Биринчи реакциялар гомополимеризация ва гомополикон­
денсация, иккинчи реакция эса-сополимеризация ва сополиконденсация деб 
аталади

Табиий тола х;осил цилувчи ЮМБ га целлюлоза (лотин. Се11и1а-хужайра, 
усимлик хужайраси назарда тутилган) ва оксил моддалар (кератин, фиброин ва 
бошкалар) киради

Целлюлоза узидан табиатда (усимликларда) синтезланувчи бирикмаларни 
намоён килади. У усимлик хужайрапари, шу жумладан усимлик тукимачилик 
толалари-пахта, зигир, каноптола ва шу кабиларнинг барча деворларини 
ташкил килувчиасосий модда хисобланади. Целлюлоза дастлабки хом-ашё 
сифатида айрим мухим турлар-вискозли, ацетатли ва бошкаларнинг сунъий 
толаларини ишлаб чикариш учун хам кулланилади [4].

Целлюлоза узидан катти к жисмни намоён килади. Унинг ташки куриниши 
хакида вазни курук холатда 94...95% целлюлозадан таркиб топган пахта 
толасига караб айтиш мумкин. Целлюлоза-олий углеродларга кирувчи юкори 
молекуляр бирикма. Лаборатория шароитларида целлюлозани хосил килишга 
хозирча муваффак булинмаган [4].

Целлюлозанинг биосинтези бир неча боскичларда амалга оширилади. 
Аввал моносахаридлар хосил булади, сунгра целлюлозага нисбатан оддийрок 
тузилишдаги мураккаб углеводлар, ва нихоят, целлюлозанинг узи хосил 
булади. Целлюлоза макромолекуласи чизикли гузилишга эга булиб, хар бири 
сув молекуласидан махрум булган глюкоза молекуласининг колдикларидан 
иборат. Целлюлоза формуласи [-СвНюСЬ-],,, яъни унинг табиий тола хосил 
килувчилари гомополимерлар хисобланади [1].

Полимерлашиш даражаси ва уз навбатида табиий целлюлозанинг 
молекуляр вазни анча катта, Полимеризациянинг энг катта уртача 
коэффициента (30 ООО ва ундан юкори) толали (рами, зигир)ларнинг целлюлоза 
молекулаларига эга эканлиги аникланган; пахта целлюлозаси учун у бир неча 
мингни ташкил килади (10 000 гача). Битта бугиннинг молекуляр вазни 162 га 
тенг булгани учун, бутун бир макромолекуланинг молекуляр вазни 5 000 000 
гача етиши мумкин. Целлюлозанинг анча катта полидисперслиги аникланган 
Кимёвий ишловдан утган целлюлозанинг полимерлашиш коэффициента куп 
холларда бир неча юзгача камайиб туради. Шу билан бирга кимёвий 
хусусиятлари узгармайди, бирок механик, физик-кимёвий ва бошка 
хусусиятлари анча узгаради [1]

Целлюлоза макромолекуласининг иккита ёнма-ён бугинлари узунлиги Ю"9 
м ва кесими 7,5 • 10'111 м улчамга эга. Куш ни макромолекулалар }фтасидаги 
масофа (8...10) 10 10м ни ташкил килади. Микрофибрилларнинг улчамлари: 
кундаланг кесими - (7...10) 10'9 м, узунлиги - (10 ..15) 10'9м ни ташкил килади. 
Улардаги макромолекулалар анча дар аж ада тугирланган ва Ван-дер-Ваальс 
кучи, айникса сув алокалари туфайли узаро жадал таъсирланади Целлюлоза 
мувозанат холатида аморфли-кристалл тузилишга эга деб хисобланади [4].

Целлюлоза 1,54... 1,56 г/см3 зичликка эга, турли буг ва газларни осон 
ютади. 120,..130°С хароратгача киска муддатли киздириш давомида унда кузга 
куринарли узгаришлар руй бермайди. Б ундан юкори киздириш давомида аввал



охиста, 160°С дан юкори хароратда нисбатан тез, 180°С дан кейин эса-унинг 
молекулаларининг тезкор бузилиш жараёни бошланади. Ёруглик таъсири 
остида целлюлоза парчаланади вахаво кислорода ёрдамида оксидлаоди. У рта 
кенгликларда 900... 1000 соат давомида тугри куёш нурлари таъсиридан сунг 
целлюлоза материалларининг мустахкамлиги икки бараварга пасаяди [1].

Целлюлоза сув ва бошка органик эритмалар-спирт, бензол, хлороформ ва 
шу кабиларда эримайди. Кислотал арнинг таъсири остида целлюлоза 
макромолекулаларининг бузилиши амалга ошади Минерал кислоталар 
(сульфат кислотаси, хлорид кислотаси ва ш.к.) хам жуда кучли парчаланишни 
келтириб чикаради, нисбатан кучсизрок парчаланишга- органик гислотапар 
(сирка кислотаси, чумоли кислотаси ва бошкалар) олиб келади. Целлюлоза 
гидролизи махсулотларининг аралашмаси гидроцеллюлоза деб аталади. Худди 
шу каби целлюлозага нордон тузлар хам таъсир килади. Турли оксидлар- 
гипохлорид кальций, гипохлорид натрий ва шу кабилар-гидроксид 
гурухларнинг оксидланишини келтириб чикарган холда целлюлозага кучли 
таъсир курсатади.

Целлюлоза ишкорларга нисбатан мустахдам.
Усимлик тукималарида целлюлозага бир катор бошка моддалар: пектин, 

лигнин, оксиллар ва мум, пигментлар ва шу кабилар хамрох булади.
Оксиллар табиатда усимлик ва хайвонлар организмида синтезланувчи 

юкори молекуляр бирикмалар хисобланада. Хайвон толалари-жун ва ипакда - 
уларни ташкил килувчи асосий моддалар оксиллар хисобланади (кератин ва 
фиброин).

Барча оксилларнинг макромолекулалари синтезланувчи мономерлар булиб 
а-аминокислоталар хисобланади. Хозирда 30 дан ортик а-амино-кислотал ар 
маълум. Алохида турдаги оксилларнинг макромолекулалари, ушбу 
макромолекулалар таркибига хар-хил микдорий нисбтларда кирувчи турли а- 
аминокислоталарнинг колдикларидан ташкил топган. Куп холларда оксилли 
макромолекулалар 15...20 турдаги такрорланувчи а-аминокислоталарнинг 
турли колдик улушлари микдоридан йигилади. Аминокислоталарнинг 
колдикларини богловчи гурух булиб, пептид кислотаси (бошкача номи 
карбамид) CONH хисобланади, шунинг учун оксилларни куп 
холлардаполипептидлар деб хам аташади. Синтез функционал гурухлар 
уртасида поликонденсация реакциясини ифодалайди.

Тукимачилик толаларини ташкил килувчи оксилларнинг 
макромолекулалари сувнинг анча катта кисмини осонгина юта олади ва 
нисбатан катта булмаган зичликка эга: кератин 1,28... 1,3 г/см3, фиброин 1,25 
г/см' 130°С хароратгача киска муддатли киздириш давомида унда узгаришлар 
карийб руй бермайди, 170°С дан юкорирок хароратда тез парчаланади,
180... 190°С хароратдан юкорида эса куяди [4].

Оксил моддалар, айникса фиброин, ёруглик таъсири остида кислород 
туфайли оксидланади. Улар заиф концентрациядаги минерал кислоталар 
таъсирига чидамли. Кислоталар концентрацияси ортиши ва киздириш туфайли 
толаларнинг оксил моддалари тез парчаланади. Хаттоки заиф концентрацияли 
ишкорли эритмалар окислли толаларнинг мустахкамлигини камайтиради ва
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уларнинг эритувчилари булиб хизмат килишади. Оксил моддалар сув, спирт, 
бензол ва бошка шу каби бирикмаларда эримайди.

Оксилли толаларда 10% гача йулдош моддалар булиши мумкин: 
пептидлар, ёглар, мум, буёвчи пигментлар. Ишлов берилмаган жун 
толаларининг юзасида ёгли тер (теридан ёг ва тер безларидан чикадиган 
модда), ипак толаларда эса елимли оксил модда-серицин мавжуд.

Табиий модда ва материаллардан олинувчи синтетик тола хрсил илувчи 
ЮМБпар микдори куп ва улар турфа хил булишади. Уларнинг сони янги 
полимерларнинг яратилиши ва мавуждларининг такомиллаштирилиши 
натижасида доимо усиб бормокда. XX асрнинг охирларига келиб, катта 
хажмларда синтетик тола ва ипларни олиш учун полиэфир, полипропилен, 
полиамид, полиакрилонитрил ва бошкалар кулланила бошланди [ 1 ].

ЮМБ ни олиш учун бошлангич табиий хом-ашё булиб нефть, кумир, газ, 
катрон ва шу кабилар хисобланади.

Полиэфир-бу полиэфир синтетик тукимачилик толалари (РЕ)ни ишлаб 
чикариш учун кулланилувчи синтетик ЮМБ булиб Россияда лавсан, АКД1да 
дакрон, Буюк Британияда терилен, Германияда диолен, Францияда тергаль, 
Италияда териталь, Японияда тетлон номи остида маълум.

Полиэфирларни олиш учун бошлангич модда сифатида нефтни кайта 
ишлаш махсулотлари-этилен ва ксилол хизмат килади. Улардан оралик 
моддалар олинади, сунфа эса мономерлар-этиленгликоль ва терефталет 
кислота олинади, улардан уз навбатида узаро полконденсаиия реакцияси 
натижасида полиэфир-полиэтилентерефталат синтез килинади. У (15...20)-103 
молекуляр вазнга, 1,38 г/см’ зичликка эга булиб, кичик микдордаги сувни 
ютади, 260°С хароратгада эрийди, t = 150... 170 "С хароратда уз механик 
хусусиятларини кам узгартиради, яхши диэлектрик хисобланади, ёругликка 
нисбатан юкори чидамлилиги билан ажралиб туради, кислота ва кичик 
концентрацияли ишкорларнинг таъсирига бардошлидир. Полиэфирнинг 
молекуляр усти тузилиши, механик ва айрим бошка хусусиятлари толалар ва 
уларнинг турларининг шаклланиш шароитларидан келиб чиккан холда кенг 
доирада узгариб туриши мумкин.

Полиэфирдан тайёрланган синтетик тола ва иплар тукимачилик саноатида 
кенг кулланилмокда ва XX афнинг бошларига келиб тукимачилик хом- 
ашёларининг 30% дан купрогини ташкил кила бошлади [1].

Полипропилен карбозанжирли ЮМБ ларнинг полиолефин гурухига 
киради ва уларда макромолекулаларнинг асосий валентлик занжирлари 
углероднинг битта иккиталик алокасини уз ичига олган.

Полиолефинлар нефтни кайта ишлаш махсулоти булган этилен каторининг 
углеводородларини полимерлаштириш давомида олинади. Тола ва ипларни 
ишлаб чикиш учун изотактик тузилмали катта молекуляр вазнга (40 ООО... 50 
000) эга булган полипропилен ишлатилади. Полипропилен юкори кристалликка 
эга булиб, бу ундан мустахкам тола ва ипларни ишлаб чикишга имкон беради. 
Полимер карийб намликни ютмайди (0,02 %), унинг зичлиги 0,90...0,92 г/см3 
(сувнинг зичлигидан кам), кимёвий ва биотаъсирга чидамли, аммо иссикликка 
нисбатан паст чидамлиликка эга (120... 140°С).
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Саноат микёсида ишлаб чикарилиши XX асрнинг 50 йилларида Италияда 
бошланган полипропилен (РР) тола ва ипларюкори усиш суръатига эга эди ва 
XXI асрнинг бошларида дунёда ишлаб чикариш хажми буйича полиэфир 
толалардан сунг иккинчи уринни эгаллади. Ушбу тола ва ипларнинг моплен, 
кейинрок эса меркалон (Италия), пролен ва олэн (АКД1), проплан (Франция), 
ульстрон (Буюк Британия), хостлен (Германия), даплен (Австрия) ва шу каби 
бошка савдо номлари маълум [1].

Полиамид-капрон (Россия), нейлон (АКД1, Буюк Британия, Япония) каби 
полиамидли синтетик тола ва ипларни ишлаб чикиш учун кулланилувчи 
гетерозанжирли ЮМБ ларнинг энг йирик гурухл ар ид ан биринн намоён килади.

Тола хосил килувчи синтетик полиамидларнинг бир неча турлари маълум. 
Улар макромолекулаларнинг тузилиши жихатидан фарк килади, бирок айрим 
умумий белгиларга эга. Синтетик полиамидлар узидан кетма-кет пептидли (- 
CONH-) ва метиленли (-СН2-)гурухлардан иборат булган чизгауш тузилишга 
эга маркомолекулаларни намоён килади.

Полиамидларнинг олинишинннг бошлангич материали сифатида асосан 
нефть ва тош кумирни кайта ишлашнинг махсулотлари (бензол, фенол, толуол 
ва бошкалар) хизмат килади. Улардан оралик моддалар ва бевосита ЮМБ 
ларни синтез килиш учун кулланилувчи мономерлар олинади. Охиргиси 
поликонденсация ва боскичли полимерлаштириш реакциялари оркали амалга 
оширилади.

Тола хосил килувчи полиамидлар полимерлаштиришнинг нисбатан кичик 
коэффициентлари (п = 150...200) ва молекуляр масса(15 ООО...20 000)га эга. 
Катта микдордаги водородли алокаларнинг мавжудлиги туфайли 
полиамидларнинг макромолекулалари, айникса бир мунча тугирланиш ва 
йуналтиришдан сунг, юкори мустахкамликдаги моддаларни хосил килади. 
Полиамидлар кристалли фаза устун булган аморф-кристалл тузилишга эга, 
айникса анча чузилишдан сунг. Улар учун жойини осон узгартирувчи кичик 
кристаллитлар хос, бу эса уларнинг деформацияланишига имкон беради.

Полиамидлар кичик зичликка эга (1,05... 1,15 г/см3), намликни нисбатан 
кам ютади ва яхши диэлектрик хисобланади, 185...260 °С хароратда эрийди.
100... 120 °С хароратгача киздирилганидан сунг уларнинг мустахкамлиги анча 
камаяди. Полиамидлар ёругликка нисбатан кам чидамлиликка эга, чунки 
уларнинг метилен гурухлари осон оксидланади. Полиамидлар совукда кичик 
концентратли кислота ва ишкорларнинг таъсирига чидамли. Етарлича туйинган 
кислота ва ишкорлар уларни парчалайди. Полиамидларнинг эритувчилари 
фенол, крезол ва шу кабилар хисобланади.

Полиамидли тола ва иплар уртасида капролактам ёки капроамид деб 
аталувчи мономердан олинадиган, поликапролактамнинг синтетик ЮМБ дан 
тайёрланувчи поликапроамидлар энг кенг таркалган.

Полиакрчлонитрил синтетик карбозанжирли ЮМБга киради ва 
полиакрилонитрилли тола ва ипларни олишдан кулланилади. Мазкур тола ва 
иплар нитрон (Россия),орлон (АКД1), дралон (Германия), кашмилон (Япония), 
крилор (Франция), куртел (Буюк Британия) каби номаларга эга.
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Полиакрилонитрилунинг синтези учун бошлангич бирикмалари ацетилен 
СгН2 ва цианид кислота HCN хисобланган акрилонитрил CH2=CHCN ни 
полимерлаштирилиши оркали олинади.

Катта полидисперслик туфайли полиакрилонитрил полимерлаш иш 
коэффициента анча фарк килади ва масалан, орлон ипи учун тахминан 2000 ни 
ташкил килади, бу эса тахминан 103 молекуляр вазнга мос келади. 
Полиакрилонитрил амалда бизга маълум булган эритувчиларда эримайди, бу 
водородли алокалар ёрдамида амалга оширилувчи молекулалараро узаро кучли 
алокалар билан тушунтирилади.

Бошка анча кенг таркалган синтетик тола хосил килувчи полимерларга 
поливинилхлорид, поливинил спирта, полиэтилен, полиуретан, шунингдек 
турли моддаларнинг сополимерлари, модификацияланган ЮМБ ва шу кабилар 
киради.

Поливинилхлоридли синтетик тола ва иплар (PVC) саноат микёсида ишлаб 
чикарилиши 1931 йилда Германияда бошланган биринчи синтетик толалардан 
бири эди. Кейинрок улар турли номлар остида ишлаб чикарила бошланди: PCU 
(Германия), фибровиль (Франция), мовиль (Италия), рам ел он (Япония), хлорин 
(Россия) ва бошкалар. Ушбу толанинг хусусиятларига унинг юкори кимёвий 
чидамлиги ва ундан тайёрланган тукима махсулотларининг даволовчи ва 
иситувчи самараси киради.

Поливинилспиртли тола ва иплар (РУА)Японияда энг кенг таркалган, у 
ерда улар турли номлар остида ишлаб чикарилади: винилон, мевлан, куралон, 
вулон ва бошкалар. Россияда мазкур толалар винол, АКШ да эса -  винал деб 
ташади. Синтетик толалар ичида ушбу тола узининг намликни нисбатан куп 
ютиши (стандарт атмосфера шароитларида 5% гача: <р= 65 % ва *=20°С)ва 
ишлаб чикаришнинг нисбатан кам киймати билан ажралиб туради.

Блок полимерлардан тайёрланган полиэтилен тола ва иплар (PU)- лайкра, 
спандекс, вирен ва бошкалар-нисбатан юкори чидамлилик ва кичик зичлик 
билан бир каторда катта чузилувчанлик ва уз холига кайтиш хусусиятига эга 
(бошлангич узунлигига нисбатан 2-3 баробар).

Синтетик сополимерлар виньон, саран, дайнел, зефран ва шу каби бошка 
машхур кимёвий толаларни ташкил килувчи асосий моддалар хисобланади.

Виньон ( PVC + PVA) винилхлорид (88%) ва винилацетат (12%) ларнинг 
сополимерларидан тайёрланади. У биринчи синтетик толалардан биридир. 
Унинг саноат ишлаб чикарилиши 1939 йилда бошланган. Тола 
поливинилхлоридли толаларга якин хусусиятларга эга булсада, бирок кимё ва 
иссикликка камрок чидамли (г = 75°С да юмшай бошлайди) [1].

Саран (PVD + PVC) -винилиденхлорид ва кам микдордаги винилхлорид 
сополимерининг толаси хисобланади, юкори ёруглик ва кимёга чидамликка эга, 
карийб ёнмайди, бактерия ва чиритувчи организмларнинг таъсирига чидамли

Дайнел ( PVC + РУУ)-винилхлорид ва акрилонитрил сополимерининг 
толаси хисобланади, кимёвий таъсирга нисбатан жуда юкори мустахкамликка 
эга, могор ва бошка микроорганизмларнинг таъсирига чидамли, сувни кам 
ютади (0,4%), хул холатда уз механик хусусиятларини карийб узгартирмайди.
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Зефран (РУУ+РУУ)-акрилонитрил асосидаги сополимерларнинг толаси, уз 
хусусиятларига кура полиакрилонитрилларга якин, аммо намни купрок ютади 
(2,5%) ва яхширок буялади [1].

Х̂ ам синтетик, кам табиий модификацияланган тола хосил килувчи 
ЮМБ лар жуда хам куп шаклларга эга. Модификациялаш-модда ва 
материалларни максадли узгартириш ёки уларга янги хусусиятларни ато 
этишнинг энг оддий ва истикболли усулларидан биридир.

Тукимачилик материаллари ва уларни ташкил килувчи асосий моддалар - 
полимерларни модификация килиш учун куйидаги асосий усуллар 
кулланилади:

физик, кимёвий таркибни узгартирмасдан, материалнинг молекуляр усти 
тузилиши ёки ташки юзасини модификациялаш натижасида амалга оширилади. 
Коидага кура, физик усуллар тукимачилик материалларини олиш ёки уларни 
кейинги кайта ишлаш боскичида кулланилади;

кимёвий-тукимачилик толалари ва ипларини ташкил килувчи асосий 
модданинг тузилиши ва кимёвий таркибини узгартириш оркали кулланилади;

аралаш усулда физик ва кимёвий усуллар турли нисбатларда биргаликда 
кулланилади [1].

Асосанбарча тукимачилик материаллари-толалар, иплар ва махсулотлар -  
уларни олиш ва кайта ишлаш жараёнида у ёки бу куринишдаги модификацияга 
дуч килинади

Синтетик модификацияланган ЮМБлардан олинувчи тукимачилик тола ва 
иплари орасидан энг машхур номлар куйидагилар хисобланади: тефлон (AKJII) 
ва фторлон (Россия) -  фтор таркибли полимер ва сополимерлардан; углерод ва 
графитли-утпц>ол макромолекулаларидан; номекс, кевлар (АКДП), вниивлон, 
фенилон, оксалан (Россия), кермель (Франция), аримид, конекс (Япония) ва 
бошкалар-юкори мустахкам ва иссикликка чидамли ЮМБ л ар дан Ушбу махсус 
ва техник максадца кулланилувчи фавкулодда курсаткичли учинчи авлод 
кимёвий толалари, ишлаб чикаришнинг кичик ва урта тоннажли хажмларига 
киради.

Юкорида баён килинган, тукимачилик тола ва ипларини ташкил килувчи 
барча асосий моддалар органик моддалар хисобланади.

Ноорганик тола х;осил к/идуечи ЮМБлар силикатлар-поликонденсация 
реакциялари оркали кремний кислотал ар ининг тузларидан олинади. Уларнинг 
макромолекулаларининг тузилиши чизикли ва маконли булиб, бирюк чузилган. 
Полисиликатлар (полисилоксанлар) катта зичликка эга (2,5...3,2 г/см3), жуда 
каттик, иссикликка чидамли (700. . . 800 °С хароратгача киздирилганда механик 
хусусиятларини йукотмайди ва 1200... 1500 °С хароратда эрийди), оз 
микдордаги намни ютади (меъёрдаги атмосфера шароитларида 0,6... 1,5 %). 
Полисиликатлар табиий минерал тола -асбестнинг асосий моддаси хисобланади 
[1].

Назорат саволлари
1.Тола моддаларининг молекула тузилиши неча хил булади.
2.Целлюлозанинг тузилиши ва хусусияти хакида маълумот беринг.
3.Тола оксил моддаларининг тузилиши ва хусусияти нималардан иборат.
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1.4.Пахта толасининг олинишн, тузилиши ва 
хусусияти

Руза энг кадимги дехончилик экинларидан биридир. Гуза экиш ва унинг 
толасидан газламалар тукиш билан дастлаб Хиндистон, Хитой, Африка, Перу, 
Мексика, Бразилия ахолиси шугулланган. Урта Осиёда эски шахарларни 
археологик казилмаларидан топилган. Газлама 4 минг йил аввал пахта ипидан 
тукилганлиги аникланган [4].

Гуза куп йиллик, иссикликни ёктирувчи дарахтсимон усимлик. Куп 
йиллар давомида пахта экиш тажрибасини куллаш натижасида энг яхши 
турларни танлаб олиш йули билан бир йиллик, тола сифати яхши, серхосил, 
махаллийлашган гуза навлари вужудга келган. Гузанинг таркалиш доираси 
шимолий кенгликнинг 47 градус параллелидан жанубий кенгликнинг 35 градус 
параллелидан утмайди (1.3-расм).

Пахта етиштирувчи давлатлар Узбекистан, Миср, Хитой, АКД1, 
Хиндистон, Покистон, Туркия, Австралия, Аргентина, Бразилиядир. Бу 
давлатларнннг пахта толаси дунё буйича ишлаб чикариладиган пахта 
толасининг 80 %ини ташкил этади.

Хозирги вактда гузанинг 4 маданий ва 50 дан ортик ёввойи турлари 
мавжуд. Гузанинг авлоди «Госсипиум булиб, гулхайрилар оиласига киради. 
Госсипум сузи лотинча «Госсипиум, яъни пахта берувчи дарахт деган маънони 
билдиради.

Пахта толасини берадиган гузанинг 4 тури мавжуд булиб улар 
куйидагилар: госсипиум хирсутум - урта толали; госсипиум барбадензе - узун 
толали; госсипиум арбореум - дарахтсимон; госсипиум хербацум - утсимон 
пахта.

Узбекистонда етиштириладиган пахтанинг 98 %и уфта толали пахтани 
ташкил этади. Чунки, пахтанинг бу тури агротехника курсаткичлари ва 
толасининг физик-механик хусусиятлари буйича ишлаб чикариш талабларига 
жавоб беради. Урта толали гузанинг баландлиги 90-130 см, поялари бакувват, 
ётиб колмайди. Кусаклари 4-5 чанокли. Хар бир чанок булагида-7-9 чигит 
хосил булади. Бир кусакдаги чигитли пахтадан толанинг чикиши 35-37 %ни 
ташкил этади. Толасининг штапел узунлиги 29-33 мм, чизикий зичлиги 
(йугонлиги) 180-200 мтекс, солиштирма узилиш кучи 23-24 сН/текс, 
хосилдорлиги 25-35 ц/га, пишиб етилиши 120-150 кун.

Бугунги кунда асосий экиладиган селекция навлари Тошкент-6, Бухоро-6, 
Самарканд-3, Наманган-77, Ан-Боёвут-2, Хампор, С-4727, С-6530, Навруз ва 
хоказолар.

Госсипиум барбадензе-узун толали пахта, У збекистонда асосан жанубий 
вилоятларда экилади. Чунки, гузанинг пишиб етилиши урта толали гузага 
нисбатан 15-20 кунга кечрок.

Пахтанинг бу тури Барбадос оролидан топилган. Шунинг учун бу 
пахтанинг номи орол номи билан юритилади Асосан Туркманистонда, 
Тожикистонда, Мисрда, Жанубий Америка ва Африка давлатларида экилади. 
Бу пахтанинг афзаллиги - толаси узун ва ингичка. Бу толадан майин, юпка, 
нафис газламаларни ва галтак ипларни ишлаб чикариш учун фойдаланилади.
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Гузанинг баландлиги 130 сантиметргача, кусаклари 3-5 чанокли, бир кусакдаги 
чигитли пахтанинг массаси 3,5-4,5 гармм, чигитли пахтадан топанинг чикиши 
33-35 %ни ташкил этади. Толасининг штапел узунлиги 35-50 миллиметр, 
чизикий зичлиги 125-165 мтекс, солиштирма узилиш кучи 30-35 сН/текс [4].

Госсипиум арбереум - дарахтсимон куп йиллик пахта. Толаси калта ва 
дагал, асосан Хиндистонда, Хитойда, Покистонда ва бошка иссик иклимли 
давлатларда экилади. Пахта дарахтининг баландлиги 3-6 метр булади [4].

Госсипиум хербацум - бир йиллик утсимон пахта. Унинг ватани Африка 
ва Осиё давлатларидир. Поясининг буйи паст, хосили тез пишар, толаси калта 
ва дагал.

Олимлар гузанинг хербацум тури билан хар хил селекция ишларни олиб 
бориб, хозирги юкори хусусиятларга эга булган навларни етиштиришга 
муваффак булдилар.

Пахтанинг бу тури Узбекистоннинг пахтачилик тарихида «Туза» номи 
билан аталган. Бугунги кунда Деймон пахта Хиндистонда, Ирокда, 
Афгонистонда ва бошка давлатларда етиштирилади.

Туза гуллагандан кейин кусак хосил булади. Гузанинг усиш жараёнида 
кусакнинг хажми катталашади Кусак ичидаги чигитнинг устида толалар усади 
ва уларнинг етилиши икки даврга булинади, яъни биринчи даврда толалар 
факатгина узунлигига усади, иккинчи даврда эса протоплазмадан биологик 
синтез натижасида целлюлоза катламлари хосил булади.

Гуза кусаклари 30-40% очилганда кул билан ва 60-60% очилганда машина 
билан териб олинади. Пахта кул ёрдамида терилганда тоза булади, лекин териш 
унумдорлиги паст, аксинча машина ёрдамида терганимизда эса иш 
унумдорлиги юкори булиб, ифлослик даражаси юкори булади, пахта териш 
машиналари шпинделлари тола ва чигитнинг сифатига салбий таъсир 
курсатади.

Чигитли пахтани далалардан териб 
олгандан кейин пахта тозалаш корхонаси 
кошидаги тайёрлов масканларига 
топиширилади. Тайёрлов масканларида 
кабул килинган чигитли пахта очик ёки 
ёпик куриншда брезент билан копланган 
гарамларда сакланади.
Чигитли пахта стандарт буйича 5 та, яъни I,
П, Ш, IV ва V навларга булинади. Пахта 
нави ифлос аралашмаларнинг микдори ва 
намлигига караб 3 та синфга булинади, яъни
1-синф-кулда терилган пахта, 2-синф- 
машина ёрдамида терилган пахта, 3-синф- 
ердан териб олинган пахта.

1.3-расм. Руза усимлиги.

Пахтада кучли даражада замбург касаллиги билан шикастланган толалар 
булмаслиги керак.
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Чигитли пахтани дастлабки ишлаш пахта тозалаш корхоналарида 
бажарилади. Пахта тозалаш корхонасининг асосий вазифаси кабул килинган 
чигитли пахтадан, унинг табиий хусусиятларини саклаган холда юкори сифатли 
тола, момик, калта момик ва чигит ишлаб чикаришдан иборат. Пахтани 
дастлабки ишлаш жараёнида хосил буладиган чикиндиларни кайта тозалаб, 
толаларни ажратиб олиш ва уругли чигитларни тозалаб, дорилаб экишга 
тайёрлаш каби вазифаларни бажарилади [1].

Чигитли пахтанинг толасини ажратиш учун икки хил усулда ишлайдиган 
тола ажратгач машин ал аридан фойдаланилади.

1 Аррали тола ажратгич-аррали жин деб аталади. Бу машиналарда урта 
толали пахта ишланади.

2. Валикли тола ажратгич, валикли жин деб аталади.
Чигитли пахтани дастлабки ишлаш технологияси куйидаги асосий 

боскичлардан иборат: чигитли пахтани куритиш на тозалаш; чигитли пахтадан 
толасини ажратиш; ажратилган толани тозалаш; чигитдан момик ва калта 
момик, толани ажратиш; момик ва ажратилган чикиндиларни тозалаш; тола, 
момик ва тола чикиндиларни тойлаш.

Пахта тукимачилик саноатининг мухлм хом ашёси хисобланади. 
Пахтанинг 1/3 кисмини тола, 2/3 кисмини чигит ташкил этади. Пахта 3-5 
чанокли булади. Толаларнинг тузилиши, уларнинг пишганлик даражасига 
боглик булади.

Пахта толаси O’zDSt 604:2016 стандартига асосан ранги, ташки 
куриниши ва пишиб етилганлиги буйича 5 та, яъни I, П, Ш, IV ва V навларга, 
штапел масса узунлиги, чизикий зичлиги ва солиштирма узилиш кучи буйича 
1а, 16,1, 2, 3, 4,5, 6, 7 типларга булинади.

Толаларнинг нави энг ёмон курсаткичлари буйича аникланади. Пахта 
толаси нуксонлари ва ифлос аралашмаларнинг микдорига кура олий, яхши, 
урта, оддий ва ифлос синфларга булинади.

Толаларнинг тузилиши уларнинг пишганлик даражасига боглик булади. 
Пишмаган (улик) пахта толаси ясси, тасмасимон, юпка деворли булади ва 
уртасида кенг кувури, бушлиги бор. Толалар пишган сари деворларига 
целлюлоза йигилади ва деворлари калинлашади ва кувури тораяди, толалар 
бурамдор булиб колади. Пишган пахта толаларининг буйлама куриниши 
спиралсимон буралган ясси найчалардан иборат. Энг пишган толалар уртасида 
кувури кичик булиб, тола цилиндрик шаклида булади (1.4-расм).
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1.3-pacM. Пишганлик даражаси хар хил пахта толаси

1.5-расм. Пахта толасининг тузилиши.
1-кутикула; 2- бнрламчи девор; 3-буралган катлам; 4-целлюлоза 

спиралкнинг бурилишн; 5-кувур; 6-иккиламчи девор.

Пахта толалари бушлигининг бир томони очик булади. Пахта толасининг 
кундаланг кесими хам пишганлик даражасига боглик. Умуман пишмаган 
толаларнинг кундаланг кесим юзи тасма, пишмаганларники эса ловиясимон, 
пишган толаники эллипс ва энг яхши пишган толаларники эса дойра 
куринишида булади. Кимёвий таркиби жихатидан пахта толаси деярли соф 
целлюлозадан иборат. Пишган пахта толасининг таркибида 95-96 % целлюлоза 
ва 4-5 % турли аралашмалар-мой, мум ва маъдан моддаларидан иборат. Сиртки 
катлами кутикула деб аталади (1,5-расм).
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1.6-расм. Пахта толасининг микроскоп остидаги куриниши.
а,б-пишмаган гола; в,г,д-пишган тола; е-^та пишган тола

Пахта толасининг микроскоп остида куриниши 1 6-расмда келтирилган.
Пахта толасининг узунлиги навга боглик булиб, 25 дан 45 мм гача, 

кундаланг кесимининг уртача улчами 12 дан 25 мкм гача булади. Пахта толаси 
кислотага бардошсиз, у хатто суюлтирилган кислоталар таъсирида хам 
емирилади, кислоталар узок вакт таъсир килиши натижасида ундан олинадиган 
ип газлам ал арнинг пишиклиги шунчалик пасайиб кетадики, худди папирос 
когозидек йиртилиб кетаверади. Агар пахта толасига концентрланган сульфат 
кислотасини таъсир этгирсак, унда тола кумирга айланади Агар пахта толасига 
совук уювчи ишкорлар таъсир эттирсак, толалар шишади, бурамдорлиги 
йуколади, сирти силликланади, ипакка ухшаб товланади, пишиклиги ошади, 
буялувчанлиги яхшиланади. Мис гидроксидининг нашатир спиртдаги эритмаси 
таъсирида пахта толаси эрийди. Натижада, хосил булган эритмага сув куйилса, 
нашатир спиртнинг концентрасияси пасаяди ва целлюлозанинг массаси 
коллоид эритма тарзида чукади [4].

Пахта толаси барча органик толалар каби ёруглик таъсирида 
пишиклигини аста-секин йукотади. Пахта толалари саргиш аланга бериб ёнади 
ва тулик ёниб кул хосил килади. Толалар куйдирилганда улардан куйган 
когознинг хиди келади.

Назорат саволлари
1. Пахтанинг агротехник хоссалари хакида изох беринг.
2. Чигитли пахтани дастлабки ишлаш жараёнини тушунтириб беринг.
3. Пахта толаси навлари ва типлари кандай.
4. Пахта толасининг тузилиши ва хусусиятини беринг.
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13-расм Пишганлик даражаси хар хил пахта толаси

1.5-раем Пахта толасининг тузилиши.
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Пахта толалари бушлигининг бир томони очи к булади Пахта толасининг 
кундаланг кесими хам пишганлик даражасига боглик Умуман пишмаган 
толаларнинг кундаланг кесим юзи тасма, пиш маганларники эса ловиясимон, 
пишган тол аники эллипс ва энг яхши пишган толал арники эса дойра 
куринишида булади Кимёвий таркиби жихатидан пахта толаси деярли соф 
целлюлозадан иборат. Пишган пахта толасининг таркибида 95-96 % целлюлоза 
ва 4-5 % турли аралашмапар-мой, мум ва маъдан модпаларидан иборат Сирткл 
катлами кутикула деб аталади (1 5-расм).
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Пахта толасининг микроскоп остнда к^финиши 1 6-расмда келтирилган
Пахта толасининг узунлиги навга боглик булиб, 25 дан 45 мм гача, 

кундаланг кесимининг уртача улчами 12 дан 25 мкм гача булади Пахта толаси 
кислотага бардошсиз, у хатто суюлтирилган кислотал ар таъсирида хам 
емирилади, ккслоталар узок вакт таъсир килиш и натижасида ундан олинадиган 
ип газламаларнинг пишиклиги шунчалик пасайиб кетадики. худди папирос 
когозидек йиртилиб кетаверади Агар пахта толасига концентрланган сульфат 
кислот асини таъсир эттирсак, >нда тола кумир га айланади Агар пахта толасига 
совук уювчи и ш кор л ар таъсир эттирсак, толалар шишади. бурамдорлиги 
йуколади, сирти силликланади, ипакка ухшаб товланади, пишиклиги ошади, 
буялувчанлиги яхшиланади Мис гидроксидининг нашатир спиртдаги эритмаси 
таъсирида пахта толаси эрийди Натижада, хосил булган эритмага сув куйилса, 
нашатир спиртнинг концентрасияси пасаяди ва целлюлозанинг массаси 
коллоид эритма тарзида чукади [4J.

Пахта толаси барча органик толалар каби йруглик таъсирида 
пишиклигини аста-секин йукотади Пахта толалари саргиш аланга бериб ёнади 
ва ту ли к ёниб кул хосил килади Толалар куйдирилганда улардан куйган 
когознинг хиди келади

Назорат саволлари
1. Пахтанинг агротехник хоссалари хакида изох беринг
2 Чигитли пахтани дастлабки ишлаш жараёнини тушунтирнб беринг
3 Пахта толаси навлари ва типлари кандай.
4. Пахта толасининг тузилиши ва хусусиятини беринг



1.5.к'аноп толасининг олиииш и, тузилиш и ва 
хусугнатм

Поя пустлогидан олинувчи толалар луб толалари деб аталади Луб 
толалари поя пустлогидан ташкари барглардан ва мева кобикларидан олииади 
Поя пустлокларидан олинадиган толалар икки гурухга булинади иигичка 
пояли пустлоклардан олинадиган топалар-знгир ва рами; дат ал пояли 
пустлоклардан олинадиган голалар-каноп, жут, барглардан олинадиган 
толаларга юкка, маннлла ва стал, мева кобигидан олинадиган толаларга 
«койр» киради У кокос палма дарахти мевасининг пуст л отдан олииади 
Ингичка пояли пустлоклардан олинадиган толалардан асосан кийим-бош, уй- 
хужалигида ишлатиладиган газламаларни ишлаб чикариш учун фойдаланилади 
Йугон иплардан эса техникада ишлатиладиган материалларни, яъни брезент, 
коп, эшилган аркон, ч ил вир ва богич махсулотлари ишлаб чикарилади [1]

Дат ал пояли пустлоклардан ва мева кобикларидан олинадиган толалар 
коп-канор, ураш материаллари. арконлар, кемачилик ва баликчилик анжомлари 
каби буюмларни ишлаб чикариш учун ишлатилади

Каноп-бир йиллик, поясидан тола олинувчи, баландлиги 3-5 м, поясининг 
йугонлиги 20 мм гача булган усимлик булиб, у асосан бизнннг юртимизда- 
Уэбекистонда Тошкент вилоятндагина экилади ва етиштирилади (1 7-расм)

Каноп хорижий мамлакатларда, яъни Хиндистон, Эрон ва Африка 
китьасининг айрим мамлакагларида устирилади Каноп асосан коп-канор 
газламалари ва эшилган буюмлар ишлаб чикариш учун ишлатилади Каноп 
усимлиги иссикликни ва нам л икни ёктирувчи усимликлардандир У яхши 
хайдалган, намлиги се роб ва куёш иссиги яхши таъсир киладиган тупрокка 
зкилади Каноп уругининг бир текис униб чикиши учун зарур булган энг кулай 
харорат 16 градусдир Тола олиш учун экиладиган каноплар асосан 10 апрелдан 
1 майгача булган муддатни уз ичига олади Толаси учун экиладиган каноплар 
«яшил пояли», уруги учун экиладиган каноплар эса «уругли» деб аталади [1] 

Каноп толасини олиш учун каноп поясини йигиш барча усимлик кийгос 
гуллаган даврдан бошланадн, чунки уз вактида урим-йигим бажарилмаса. 
толанинг сифати ва хосилдорлиги паст булади ва унинг бошка катор 
курсаткичларига салбий таъсир килади. Агар каноп 20 августдан 10 сентабргача 
йигиб олинса, унинг толаси юкори сифатли булади Шунинг учун канопни 
йигишга тавсия этиладиган муддат 20 августдан 10 сентабргачадир

Яш ил пустлок билан йигиб тайёрлаш яшил поя билан йигиб тайёрлашга 
нисбатан бир канча кулайликларга эга: биринчидан, яшил пустлок тез курийди 
ва айрим, мотор босиш касалликлардан холи булади, иккинчидан, хосилнинг 
1/3 кисми олиниб, заводларга юборилади, колганлари эса (ёгоч кисми) 
дал ал ар да катади, бу билан йул харажатлари камаяди, учинчидан, биологик 
ишлов бериш жараёнида хам ивитиш хужалигининг с арф-харажатлари кам 
булади
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Каноп поясидан тола олиш учун 
иккита йигиб тайёрлаш усули 
ишлатилади: толаси етилган я шил 
пояни махсус комбайнларда уриб, 
дал ада куритаб, заводларга 
топшириш, толаси етилган яшил поя 
пуст логи ни махсус комбайн ларда 
ажратиб, дал ада куритиб, заводларга 
топшириш.

Поя пустлогидан тола олинувчи усимликларнинг барчасининг поя 
тузилиши бир хил турда булади Улар узининг ривожланиши ва биологик 
таркиби булмиш поя атрофини ураган халкалари билан фаркланади Пишган 
пояларнинг кундаланг кесим юзаси микроскоп оркали каралганда, уларнинг 
пояси асосан учта кием дан иборатлиги куринади: биринчисн-поядан тола 
олинувчи усимликларга дастлабки ишлов бериш технологияси ибораси билан 
айтганда, кобик яъни пустлок катлами Одатда бу кием эгилувчан, мустахкам 
булади. Иккинчиси-ёгоч кисми, бу кием каттик ва мурт булади, учиичиси-узак 
кисми [1].

Тукимачилик саноатида кулланувчи толалар поянинг кобик (пустлок) 
кисмида жойлашган булади (1 8-расм)

Хар бир усимликнинг катлами усиш жараёнида маълум вазифани 
бажарали Усимлик поясининг сиртки кисми юпка, сув ва хаво утказмайдиган 
«кутикула» деб аталадиган каватлардан иборат булиб, унинг таркибида ёгли, 
парафинсимон модда мавжуд Бу юпка кат лам усимлик поясини ташки намлик 
таъсиридан ва ички намликни керагидан ортикча сарфлашидан асрайди [1].

1-устки кисми.
2-эгилувчан кисми.

3-зигир толаси.
4-ингичка камбия катлами,

5-С|х>ч катлами.
6-урта кисми;
7-узак кисми

1 8-расм Каноп толасининг микроскоп остидаги куриниши

1.7-расм Каноп усимлиги
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Кутикула катламидан сунг эса «эпидермис» деб аталадиган катлам 
жойлашган будаб, унинг таркиби целлюло задан иборат Эпидермис 
катламининг сирти тешикчалардан иборат булиб, уни биологияда «устица» деб 
аталади Устицанинг вазифаси усимликнинг усиши жараенида атроф-мухит 
билан хаво алмашишни таъмиилашдир Кутикула билан эпидермис, усимлик 
поясининг сиртки катлами булиб, унинг остки кисмида «колленхима» кавати 
жойлашган Бу каватнинг тузилиши узунчок катаклардан иборат булиб, унинг 
с ирти целлюлоза билан копланган Айни шу катлам пояга муетахкамлик ва 
чидамлилик багишлайди Бирок зигир усимлигннинг поясида колленхима 
кавати булмайди

Колленхима каватининг остида эса «паренхима» катлами жойлашган 
булиб, бу кават нозик ва юпка деворли катламлардан иборат Паренхима 
катламининг остида «эндодермис» катлами жойлашган булиб, одатда бир 
кавати хдлкасимон кобикни эслатади Бу катламнинг вазифаси усимлик учун 
зарур микдордаги крахмални саклашдан иборатдир Кейинги катлам 
«перецикл» булиб, унинг таркиби юпка паренхима ва калин тола дастаси 
целлюлозадан иборат Бу катламни, поядан олинувчи бирламчи тола деб хам 
аталади Бу толалар купчилик турдаги поясидан тола олинувчи усимликларда 
паренхималар билан ажратилган туда-туда хал ид а жойлашган

«Пересикллар» остида «флоема» кавати ётади Унинг таркибида 
элаксимон найчаларга ухшаш зукималар ва иккиламчи толалар жойлашади 
Иккиламчи тола каноп, жут поясида куп ривожланган булади Зигир поясида 
иккиламчи тола дастаси булмайди

Бирламчи ва иккиламчи толалар худди турсимон цилиндр шаклида 
булиб, поянинг тузилишидаги катламларни чегаралаб турувчи сирт 
куринишида булади Бу толаларнинг вазифаси поянинг эгилганидан яна 
аввалги холатига тез кайтишига чидамлилик багишлайди ва шу билан бирга 
усиш даврида уларнинг йикилмаслигини, ётиб колмаслигини таъминлайди

Флоема катлами остида «камбий» катлами булиб, бу катлам поя атрофида 
узлуксиз хдлкалар куринишида булади Камбий катлами флоема билан, кейинги 
«ёгоч» катламини ажратиб туради Усимликнинг усиш жараенида камбий 
катламидан янги-янги флоема ва ёгоч катламлари пайдо булади Шунинг учун 
хам поя нафакат буйига, балки йугонлигига хам ривожланади [1].

Пояларнинг йугонлиги буйича ривожланиш жараенида иккиламчи 
толалар пайдо булади Иккиламчи толаларнинг микдори усимликларнинг 
ёшини белгилайди, яъни поянинг пастки кисми канчалик йугон булса, 
шунчалик уларнинг иккиламчи толалари куп булади. Шунинг учун хам дат ал 
пояли усимликларда (каноп, жут) иккиламчи тола микдори уларнинг урта 
кисмларида. пастки кисмига нисбатан кам булади Егоч кисми билан 
флоеманинг орасидаги камбий катламининг мустахкамлиги кичик булганлиги 
учун поянинг пустлок кисми ёгоч кисмидан осон ажрайди Бундай хои ёш 
пояларда яккол к5финади Поянинг ёгоч кисмида бушликлар булиб, у жойга 
тупрокдаги эриган о зу кал ар йигилиб, баргларига таркалади
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Ёгоч катлами калин ёгочсимон тукималардан иборат булиб, усимлик 
поясига бикирлик ва мустахкамлик багншлаш билан бирга унинг тик усишига 
ёрдам беради

Усимлик поясининг энг сунгги катлами, унинг «узаги» булиб, бу поянинг 
марказий кисмида жойлашади Бу катламнинг тукимаси паренхимага ухшаш, 
йирик ва юпка деворлидир Поянинг марказий кисмидан, яъни узагидан кеиин
бушлик булиши мумкин [2].

Хозирги вактда каноп толаси асосан яшил пустлок ва уругли поядан 
олинади Яшил пустлоклар махсус ЛС-1 ва ЛО-2 турдаги машиналар ёрдамида, 
поялар техник жихатдан пишиб етилганда уларни эзиш, таташ йули билан 
олинади.

Канопнинг хом ашёсига дастлабки ишлов беришда тайёрланган каноп 
поясидан ёки канопнинг яшил пустлокларидан 30-60 кг ли боглар хосил 
килинади Бундай боглар биологик ишлашдан аввал килинади Одатда каноп 
поялари ёз фаслларида совук сувда ивитилади, яшил пустлоклар эса йил 
мобайнида махсус бакларда илик сувда ивитилади, ёки ёз фаслларида айрим 
холл ар да совук сувда ивитилиши мумкин

Совук сувда ивитиш жараёнлари икки хил усулда олиб борилади 
Табиий ва сунъий ховузларда хом ашё богларини ивитишда жараёнининг 

урталарида, яъни хом ашё богларининг пастки кисми ивиб булгандан с^нг улар 
агдарилади Канопнинг совук сувда уртача ивитилиш вакти 20-25 кундан 
иборат. Канопнинг яшил пустлогини илик сувда ивитиш жараёни махсус бетон 
бакларда бажарилади Бу усулдаги ивитилиш жараёнида суюкликнинг харорати 
37-38°С булади Бундай хароратда пустлокнинг пектин моддасини эритувчи 
микроорганизмларнинг хаётий ривожланиши яхши кечади ва пустлокни коплаб 
турган кобигини хамда паренхима тукимасини бушаштириш шароити хосил 
булади Илик сувда ивитиш вакти бир канча кискаради, яъни совук сувда 
ивитилишга Караганда 3-4 марта кискаради Тайёр хул хом ашёлар (ивитилган 
поя ва яшил пустлок) титиш-ювиш машинасида ишланади

Толалар ёз фаслларида куёш нурида осиб куритилиши хам мумкин. Бирок 
заводлардаги иш бутун йил давомида булганлиги учун, у ерда конвейер 
шаклидаги куритгичлар >рнатилган булиб, улар юкори унумдорликда ишлаб, 
иш жараёнининг узлуксизлипши таъминлайди

Канопнинг куритилган узун толаси маълум каттикпикка эгадир, чунки 
уни дастлабки ишлаш жараёнида, ювилгандан сунг хам шилимшик паренхима 
моддаси тола таркибида кол ад и Шу колган моддаларни йукотиш учун, 
юмшоклик ва эгилувчанлик хусусиятини таъминлаш хамда каноп толасини 
с аралаш га яхши тайёрлаш максадида у юмшатиш жараёнига берилади. Бу 
жараён ММ-2 русумдаги машинада утказилади

Давлат стандарта буйича канопнинг узун толаси туртта навга булинади: I, 
П, Ш, IV

Узун толанинг нави узил и ш кучи, эгилувчанлиги, пустлокнинг ивимаган 
кисми (лапа), ёгоч кисми, гашки куриниши буйича ажратилади Каноп 
толасининг нави энг ёмон курсаткичи буйича аникланади. Юкорида
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курсатилган каноп толасининг стандартга мувофик намлиги 14 фоиз, хакикий 
намлиги 18 фоиздан ошмаслиги керак

Давлат стандартига кура канопнинг яшил пустлоги узининг 
мустахкамлиги, узунлиги, ёгоч колдиги микдорига нисбатан учта навга, яъни I,
II ва Ш-навларга булинади.

Давлат стандартида хдр бир нав учун рухсат этилган ёгоч колдиги 
микдори берилган Яшил пустлокнинг хлсобот намлиги 14 фоиз, рухсат этилган 
намлиги 20 фоиз, кабул килиш коидалари ва синов услублари хам мукаммал 
берилган

Канопнинг яшил пуст лог ини топшириш даврида белгиланган эталонларга 
караб, унинг навлари аникланади ва топшириш-кабул килиш жараёнлари 
утказилади Бирок топширувчи билан кабул килувчи уртасида келишмовчилик 
пайдо булган такдирда намунани лаборатория синовига берилиб, сунг унинг 
нави аникланади.

Назорат саволлари
1 Поя пустлогидан олинадиган толалар хакнда изох беринг
2. Каноп толасини дастлабки ишлаш кандай
3. каноп поясининг ривожланиши ваунн йигиштириш
4. Толали пояларнинг тузилиши хакнда иэох беринг

1.6.3игир, жут ва баргларидан олинадиган толалар, 
тузилиши ва хусусияти

Олдинги пайтларда барча инсонлар тукимачилик буюмларини факатгина 
усимликлардан, яъни табиий толадан олиш мумкин деб уйлашганлар

Бунга ингичка пустлокли толаларга зигир, рама, дагал пустлокли 
толаларга пенька, жут, каноп, баргларидан олинадиган толага абака, сизаль, 
уругидан олинадиган толаларга пахта, койр толалари киради.

Змдер-усимликлардан олинадиган ингичка пустлокли луб толалари булиб, 
бир йиллик зигир усимлиги пу стлогидан олинади Зигир йигириш учун бошка 
материаллар каби куллаш бошланди Археологлар эрамиздан 8 минг йил олдин 
зигир толасндан кадимий буюм намуналари топишганлар Эрамиздан S йил 
олдин Палестинда ва эрамиздан 3 йил олдин Египет ва Ассирия (замонавий 
Ирок худудида) зигнрдан юпка ва жуда чиройли газламалар олишган

Россияда зигир X асрда, XI1I-XV асрларда актив савдо объектига айланди 
XV1-XVI1 асрларда Архангельский шимолий денгиз оркали бизнинг 
мамлакатимнзда зигир етиштириш ривожланди Шу пайтда зигир «русский, ёки 
шимолий, ипак» деб аталган [1].

Россияда Пётр I даврида харбий ва савдо флоти учун зигир ипидан 
олинган полотна тайёрлаш буйича йирик манфактура очиш харакатн бошланди

Россияда зигир етиштириш буйича Псков, Смоленский, Твер, Ярослав, 
Вологод, Иванова, Кострома ва бошкалар шугулланган Климатик шароитн 
зигир етиштириш учун айни муддаодир.

Зигир ва саноат ишлаб чикариши Франция, Польша, Нидерландия, 
Бельгия ва бошкак мамлакатларда ривожланди [I].
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Зигир бир йиллик, KjhcarcHM OH, унчалик баланд булмаган ингичк* пояли 
усимлик булиб, узининг биологик тузилишига кура уч хил га булинадхи (1.9- 
расм). Шу жумладан «Долгунец» (а), «Кудряш» (б, в) ва «Межеумок» (г).. Зигир 
поясидан олинувчи тола юкори йигирилувчанлик хусусиятига эга булиб^ ундан 
турмушда ишлатилувчи ва техникада кулланилувчи куп турдаги г-азлама 
махсулотлари ишлаб чикарилади Зигириинг уруги эса турли хилдаги б^ёклар, 
озик-овкат махсулотлари ишлаб чикариш учун ишлатилади.

Зигириинг оддий толалари -пектин моддалар ёрдамида тутащларга 
елимланган усимлик тукималари поянинг пустлогида (луб) мавжу д буладщ (1.9- 
расм).

Толали тутамлар (1 10-расм, а) поянинг бутун узунлиги буйлаб* яхши 
ривожланган ва бир тутамдан иккинчи тутам га утнб кетувчи ён тар^оклар 
туфайли, пояда турсимон толали каватии хосил килади (1.10-расм, б) Пюянинг 
кундаланг кесимида хар бирида 14 ..24 тадан толали 20...32 та тутамлар Ч|авжуд 
(жами 350 ..650 та тола). Оддий толаларнинг узунлиги 10 ..25 см, кущдаланг 
улчами эса 15. . 20 мкм ни ташкил килади. Толаларнинг калинлнги ва 
мустахкамлиги поянинг тупса (куйи кисми)дан юкорига к араб камайиб «боради
[и ____ /L

1 9-расм Зигир поясининг кундаланг кесимининг бир кисми
1-пленка; 2-териси; 3-п5?стлок (луб); 4ч>ддий толалар; 5-егоч; 6-узак.

Долгунец шгир пояси. Долгунец зигир пояси ингичка, баландлигн 60-90 
см, йугонлиги 0,8-1,4 мм ва 5,5 мм, 91 тагача уруглик кусаги булади. Долгунец 
зигири асосан тола олиш учун устирилиб, поясидан 20-25 % миююрида 
тукимачилик саноатида кулланилувчи тола олинади У Россия Федерацмясида 
(марказий шимолий-гарбий ва шимолий-шаркий вилоятлар хдмда Сибирь 
улкалари), Беларус ва Болтик буйн республикапарида етиштирклади [4].

Зигир устириш билан саноати кенг ривожланган Франция, Целгия, 
Нидерландия, Италия каби катор давлатлар хам шугулланади Зигир 
усимлигининг гули 1.11-расмда келтирилган.
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Долгунец зигирининг пншиб етилиш даври турт боскичдан иборат: 
яшиллик боскичи. дастлабки саргайиш боскичи, сунгги саргайиш боскичи ва 
туда пишиб етилиш боскичи Поясининг яшил боскичидан олинган тола

1.1О-расм Зигир поясининг 1.11 -раем Зигирнинг гули
турлари

•-долгунец, 6, >-межеумок, г-куяраш.

Кудряш штр пояси. Кудряш зигир пояси унчалик юкори усмайдиган 
(буйи 30-35 см) танасининг энг паст кисмидан бошланувчи киска ва мустахкам 
шохчали усимликдир Кудряш зигир поясида долгунец зигир поясига нисбатан 
20-30 баробар куп уруг кусаги булади. Шунинг учун хам ундан ёг олиш учун 
купрок фойдаланилади Кудряш зигири асосан урта Осиёда етиштирилади

Межеумок зигир пояси. Межеумок зигир пояси асосан узининг 
хусусиятлари га кура «долгунец» ва «кудряш» зигир поялари оралигидадир 
У ни асосан ёг олиш учун ва кисман толасини олиш учун устирилади

У му май зигир етиштирадиган давлатларда 22 дан ортик зигир навлари 
экилади (1 6-расм) Булардан куп таркалган навлари Оршанский-2, 
Смоленский, Псковский-359, Могилевский, К-6, ВНИЛ-17, Прогресс, Томский- 
10, Украинский-2 ва хокаэолар

Хар бир зигир навини экиш учун унинг хосилдорлигига, толасининг 
сифатлиги, касалликларга чидамлигига, об-хаво хароратига, тупрокнинг 
тузилишига караб маълум туман ва вилоятларга тавсия этилади Бирок зигир 
экувчи худудлар иккидан бешгача навдаги зигир л арии экадилар

Зигир поясининг ривожланиши ва уни йигиштириш. Зигир уруги 
экилгандан то толаси туда пишиб етгунга к ал ар 90-100 кун керак булади Об- 
хаво кулай келган йиллари эса, усиш жараёни об-хаво совук келган йилларга 
Караганда бироз тезлашади [4].

К А Тимирязев номли кишлок хужалик академиясинннг тадкикотларига 
кура долгунец зигирининг ривожланиши куйидагичадир (1 5-жаднал)

1.5-жалвал
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ингичка, эгилувчан, ипак каби майии булади Бирок унинг мустахкамлиги ва 
поядан чикиш мивдори кам булади Одатда зигир поясини йигиш унинг 
дастлабки саргайиб пишиш давридан бошланади Бу даврда унинг энг юкори 
кисмидаги барглари хам сарик рангда булади. Айрим устки кусаклар кунгир 
ту еда, уруглари эса сарик рангда булади. Толаларнинг етарли даражада 
мустахкам ва эгилувчан булиши билан бирга уруги тула етилмаган булади, 
улар дала шароитида куритиш жараёнида етилиб улгуради Бундай тарзда 
пишиб етилган зигир уруглари техник максадга ва уругликка ишлатилиши 
мумкин Зигир одатда томири билан сугуриб олиш асосида йнгиштирилади 
Бундай йигиштириш асосан поядаги толалар ни тула узунлиги буйича саклаб 
колиш максадида килинади Бундай жараён зигир сугуриб олиш машиналари 
ёки зигир йигиш комбайнлари ёрдамида бажарилади Зигир сугуриб олиш 
машиналарида ва зигир йигиш комбайнларида поялар бир теки с килиб 
еткизилиб, сунг, маълум хажмдаги даста шаклида богланади Богданган зигир 
поя дасталари кисман куритиш учун бог капа холида тупланади Сунг 
куритилган поялар заводпарга топширилиб, у ерда махсус машиналар ёрдамида 
уруглари ажратиб олинади

Зигирнинг бирламчи ишлов берилиши махсус заводларда амалга 
оширилади ва Уз ичига 1 12-расмда курсатилган технологик жараёнларни 
олади

Толали каватни зигир пояси кобигининг тукималаридан ажратиш бир неча 
усулларда амалга оширилади: ёйиб куйиш, совук ва илик сувда нвитнш. буглаш 
ва физик-кимёвий усулда. Бундай ишлов берилишдан сунг зигир пояси 
сомонидан ивиган зигирпоя (треста) олинади

1 12-расм Зигирга бирламчи ишлов беришнинг умумий схемаси

Ейилган зигирпоя (треста) яйловларда зигир сомонининг сочилган холда 
колдирилиши оркали хосил булади, бунда уларда аввал унчалик мустахкам 
оулмагаи тола тутамларини поя пустлогининг тукималари билан елимловчи 
пектин моддаларни бузувчи микроорганизмлар ривожланади (зам буру гл ар 
мотор) Бундай сочилиб етишнинг муддати 0,5... 1.5 ой давом этиши мумкин 
Унинг таиёр булиш вакти бгочнинг толадан осонгина ажралиши тола эса 
юмшок ва мустахкам холга келиши оркали аникланади Ушбу’ белгилар 
зитирпояетарлича ётганлигини англатади [1].
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Ивитилган зигирпоя сомонни табиий (жуда кам холларда сунъий) сув 
хавзаларида ивитиш ёки уларни бирламчи ишлов бериш заводларидаги сунъий 
сув хавзаларида 35...38°С хароратда ивитишдан сунг олинади Ивитиш 
жараенида пектин модаалар турли бактериялар томонидан емирилади 

Энг яхши натижаларга илик сувда ивитилганида эришиш мумкин 
Бугланган зигирпоя автоклавда ивитилган зигир сомонини 1.1,5 соат 

давомида буглаш натнжасида олинади Бунда пектин моддалар гидролизланщи 
ва тала тутамларининг атрофидаги тукималар билан богланиши бузилади

Ивитилган зигирпоя (треста)ни тезлаштирилган физик-кимёвий усулда 
олиш зигир сомони пояларини куритиш ва яссилаш, сунгра сувда ювиш, 
кальцинацияланган содада ишлов бериш, яна бир марта ювиш ва эмульсия 
билан ишлов беришдан иборат

Треста ивитилган ид ан, буглангандан ва физик-кимевий усулда 
олинган ид ан сунг юкори намликка эга булади Намнннг катта кисми сикувчи- 
ювувчи машиналарда йукотилади, бу эса хам очик хавода, хдм махсус куритиш 
ускуналарида амалга ошириладиган кейинги куритишни тезлаштиришга имкон 
беради Шундан с^нг зигирпоя узунлиги ва ран гига караб сараланиб, паст 
сифатли махсулот калта зигир толаларини олиш учун фойдаланклади Зигирпоя 
(треста) ниматигини бир маромга келтириш учун эзгнлаш ва титишдан аввал у 
ёпик хоналарда ёки шийпон остида 16. 24 соат давомида ётади [ I ].

Толани ажратиш учун треста ясснланади эзгиланадаи ва титилади Бу 
жараёнлар эзгиловчи- титувчи агретада бир вактнинг узида ёки эзгиловчи ва 
титувчи машиналарда алохида холда амалга оширилади

Трестани яссилаш силлик валецлар орасидан катта босим остида 
утказишдан иборат Бунда поянинг ташки кисми уртадаги ёгоч узакха нисбатан 
сур клади, пояларнинг калинлиги текисланади ва шу оркали кейинги эзгилаш 
жараёни енгиллашади

Трестани эзгилаш поядаги ёгочни бузиш ва уни кисман йукотиш учун 
хизмат килади Эзгилаш давомида ёгоч, тишли валецлар ёр дам и да костра деб 
аталувчи алохида майда зарраларга майдаланади Эзгилашдан утказилган 
треста зигир хом-ашёси деб аталади [1].

Зигир хом-ашёсини титиш-костра ва бошка нот^лсима моддаларнинг 
асосий кисмини йукотиш ни амалга оширувчн жараён хисобланади Бунда 
толали катламнинг алохида техник толаларгаузунасига ажратилиши руй 
беради Тнтнш, асосий ишчи кисмлари б ил ал ар (урувчи мослам ал ар) 
котирилган барабанлар хисобланган титиш машиналарида амалга оширилади 
Барабанлар айланаётганда била (ургич) котириб куйилган зигир хом-ашёсининг 
осилиб турган кисмига навбати билан зарбарлар беради ва толани кострадан 
ажратади

Титилгандан сунг зигир хом-ашёсидан титилган зигир (узун толалар 
сикими куринишида) ва костра билан калта толаларга эга булган толали 
чикинднпар олинади Узун толани олиш, трестанинг чигаллашган киска ва 
шикастланган зигир поялари каби чикиндиларни ажратиш оркали амалга 
оширилади



Титилган зигир (узун тола) саралаиади, бир хил сифатдаги толалардаи 
партия хосил килинади, вазни 60-85 кг ли дасталарга прессланади ва 
тукимачилик корхоналарига кейинги ишлов бериш учун юборилади. У ерда 
титилган зигир пояси биринчи навбатда тарок билан таралади, бунинг 
натижасида техник толалар ингичкарок толаларга булинади ва узунрок тола - 
таралган зигир ва кискарок т о л а л а р - зигир тарандисига ажратилади Шу билан 
бир в акт да толалардан костра ва пустлок тукималарининг кол ди клари 
тозаланади [1].

Зигирни тарашдан чиккан толали чикиндилар ва узун тола учун яроксиз 
булган сараланган паст сифатли калта треста калта зигир толасини олиш учун 
фойдаланилади

Калта толаларни олиш технологияси бир нечта кетма-кет бажарилувчи 
операциялардан иборат тарашдан чиккан чикиндиларни тукилма костра (тола 
билан боглик булмаган) ва силкитувчи машиналарда колган бошка нотолали 
жисмлардан бирламчи тозалаш, конвейер туридаги куритиш ускунасида 
чикитларни 6-8% намликгача куритиш, тола билан богланган кострани тозалаш 
ва тола титиш агрегатида юмшатилган ва тозаланган калта толани олиш учун 
куритилган чикиндиларни эзгилаш, титиш ва силкитиш Шундай с унт с аралаш, 
намлаш, езиш ва 60 кг ли дасталарга пресслаш амалга оширилади

Вазни 1 тонна зигир сомон ид ан уртача 130... 150 кг узун ва 80...100 кг калта 
тола олинади Эзгиловчи, силкитувчи ва титувчи машиналарда ажратилувчи 
кострадан, тола ажратиш машинасида киска йигирилмайдиган тола 
ажратилади У ни лос(иссиклик иэоляцияси уч>н)еки когоз ишлаб чикаришда 
ишлатилади Зигирни титишда олинадиган костра (зигир узаги) ёкилги 
сифатида ва мебель саноатида кулланилади

Зигир ва бошка толали усимликларни ивитмасдан бирламчи ишлов бериш 
технологиялари хам маълум, бунда тола бевосита усимликнинг курук ёки яшил 
поясидан олинади. Ушбу холатда биологик ёки кимёвий ишлов беришга поя 
эмас, балки аввалдан ажратилган усимлкининг пустлок кисми дуч килинади 
Поядан кобикни ажратиш махсус эзгилаш-титиш машиналари-да амалга 
оширилади Мазкур жараён фес тан и кайта ишлаш га Караганда, кучлирок 
механик таъсирлар остида утади, чунки биологи к ёки кимёвий ишловдан 
утмаган поянинг кобиги ва узаги уртасидаги апока мустахкам рок булади Яшил 
пояга ишлов бериш ушбу жараённи анча осонлаштиради, чунки яшил пояда, 
куругига Караганда пустлок ва ёгоч узак уртасидаги богланиш заифрок булади 
Турли толали усимликларнинг поясидан олинувчи толанинг кейинги ишлов 
берилиши турлича булади [1].

Зигир толаси ивнтилганидан ёки кимёвий ишлов берилганидан сунг титиш 
машиналарига келиб тушади ва у ерда узун тола олинади (узун зигир толаси).

итиш чикиндилари калта тола олиш учун тегишли тарзда кайта ишланади 
(калта зигир толаси) Зигир сомонидан узлуксиз бир турдаги тасма олиш усули 
ишлаб чикилган булиб, мазкур тасма тараш ва кимёвий реактивларда кайнатиш 
оркали ишлов берилади

Тукимачилик саноатида аллакачондан буён кулланилаёттан зигир 
толасининг яна бир тури котонин хисобланади (инг Cotton-пахта) Ушбу тола
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техник зигир толапарни алохида оддий толалар ва уларнинг узунлиги буйича 
пахта толаларига я кин булган комплексларига ажратиш натижасида олинади. 
Котоиинии олиш учун бошлангич хом-ашё сифатида калта зигир толаси ва 
зигир таранднси хизмат килади Техник толаларни оддий толаларга ажратиш 
усули хам механик, хам аралаш булиши мумкин оддий ва комплексли 
толаларнинг котонинда нисбати унинг олиниш усулидан келиб чиккан холда 
узгариб туради ва толаларнинг йигирилиши ва олинадиган йигирма ипнинг 
сифатига таъсир килади

Россияда котонинни ишлаб чикариш XX аср охирларига келиб фаол 
ривожланди ва хозирда жуда кам истикболли хисобланади Котонин -  бу зигир 
толасининг модификациям (у згарган шакли) хисобланади

Дагал пояли толалар (каноп, жут ва б )нинг бошлангич ишлов берилиши уз 
ичига зигирга ишлов беришдагн каби операцияларни олади, бирок бунда 
уларнинг тузилиши ва хусусиятлари эътаборга олинади М аз кур 
усимликл арнинг поялари буйига бир неча метрни ташкил килади, улар катта 
мустахкамлик ва кайишкокликка эга, одатда, икки ва ундан ортик пустлок 
каватидан иборат Ташки хал ка бирламчи деб аталади ва бирламчи оддий 
толалар ва уларнинг бирикмаларининг толали каватидан иборат У 
усимликнинг ривожланиши жараёнида унинг поясининг энг юкори кисмида 
хосил булади Поянинг марказига я кин жойлашган халкалар ва улардаги 
толалар иккиламчи деб номланади Каноп алохида тутамлардан иборат булган 
толали каватнинг турттагача иккиламчи халкаларига эга булиши мумкин 
Бирламчи кават поянинг асосидан бошланиб, карийб унинг энг юкорисигача 
етади. Иккиламчи каватлар поянинг юкорисигача етмайди: улар канчалик 
поянинг уртасига етганига кадар, шунчалик калта булади [4]

Дагал пояли толаларни ажратиш учун турли амаллар кулланилади курук 
трестага ишлов бериш (каноп учун); хул трестага ишлов бериш (кенаф ва жут 
учун), курук ва яшил поялардан тола олиш

Треста кучли машиналарда эзгилаш ва титишга дуч килинади Бунда узун 
титилган тола ва унинг чикиндиси олинади Чикиидилардан силкитиш, эзгилаш 
ва титиш оркали калта толалар ажратилади Олинган толалар сараланиб, 
кадокланади ва кейинги ишлов берилиши учун жунатилади

Поя ёгочидан пустлок толасини ажратиш, трестани ишлов беришга 
Караганда кучлирок эзгилаш ва титиш таъсириоркали амалга оширилади 
Ажратнпган толагабиологик ёки кимёвий ишлов берклади ва титиш-ювиш 
(курук пояларнинг пустлоги учун) ёки ээгилаш-тнтиш (яшил поялар учун) 
машиналари орасидан утказилади Олинган узун тола куритилади, сараланади 
ва дасталарга прессланади Титиш дан чиккан чикитлар дан калта толалар 
олинади

Зигир толалари тузилишининг хусусияти, усиш даврида ва пояларга 
механик ишлов бериш вактида толаларнинг синиши ёки эгилишининг изларида 
ифодаланган узунасига кетган штрихларнинг тола энига сурилишининг 
мавжудлиги билан ифодалаиади Зигир толаларининг бирламчи девори, 
буйлама укига нисбатан 8-12° бурчак остида киялама S йуналишннинг айланма 
чизиги буйлаб жойлашган фибриллардан ташкил топган Иккиламчи девордаги



фибриллap Z йуналишининг айланма чизиги буйлаб жойлашган Уларнинг 
ташки каватларда кутарилиш бур чаги бирламчи девордаги каби бир хил, бирок 
аста-секин камайиб бориб, айрим холларда 0° га етади Бунда спираллар 
йуналиши карши томонга узгаради Фибриллар орасидаги пектин моддалар 
нотекис равишда жойлашади, уларнинг микдори каналга томон ортиб боради 

Жут пояси тола олинувчи бир йиллик усимлик булиб, биологик нуктаи 
назардан Караганда канопга ухшаш, катор курсаткичлари буйича унта якиндир 
(1.13-расм). Жутнинг хам пояси узун (3-4 м) ва йугон (10-15 мм), толалари хам 
каноп толаси сингари дагал, унинг толасидан хам каноп толасини ишлатиш 
максадларн каби фойдаланилади У збекистонда жутни тажрнба тарикасида
э кил ганда, унинг хосилдорлиги паст ва толасининг сифати талабга жавоб 
бермаганлиги аникланган, шу сабабли мамлакатимизда экилмай куйилган Жут 
факат иссик мамлакатларда-.\индистон, Покистон ва Бангладеш давлатларида 
етиштирилади [4].

1.13-расм Жут. 1.14-расм Луб пояларининг тузилиши.
1-куткул*. 2-шмдсрмяс; 3-уста па. 4чсоллатм а. 5-юре и хм ма, 

6-эндодсрмис. 7-псрсцикл; а-таи т? даси; 8-ф.юсча б-ккккламчя тола 
гСдлсм. 9-камбий; 10-£юч щеми; 11-поанинг ^аги.

Бутун дунёда етиштириладиган жут толасининг 90 %инм шу давлатлар 
ишлаб чикаради. Жут толаси кам микдорда Хитойда ва Африка давлатларида 
етиштирилади. Бутун дунё буйича ишлаб чикариладиган поя пустлоги 
толасининг 50 % ини жут толаси ташкил этади. Жут толаси асосан аркон, 
мебел, коп-гилам ва бошка техникада кулланиладиган махсулогларни ишлаб 
чикариш учун ишлатилади [4].

Поя пустлогидан тола олинувчи усимликларнинг барчасининг поя 
тузилиши бир хил турда булади. Улар узининг ривожланиши ва биологик 
таркиби булмиш поя атрофини )фаган халкалари билан фаркланади. Пишган 
пояларнинг кундаланг кесим юзаси микроскоп оркали карапганда, уларнинг 
пояси асосан учта киемдан иборатлиги куринади биринчиси - поядан тола 
олинувчи усимликларга дастлабки ишлов бериш технологияси нбораси билан 
аитганда, кобик яъни пустлок катлами Одатда бу кием эгилувчан, му стахкам 
улади Иккинчиси - ёгоч кисми, бу кием каттик ва мурт булади, учинчиси -
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узак кисми Тукимачилик саиоатида кулланувчи толалар поянинг кобик 
(пустлок) кисмида жойлашган булади (1.15-расм).

Зигир поясининг дагал пояли усимликл ар дан фарки шундаки, унинг 
хамма тукималари нозик ва ингичка Бундай ташкари, зигир поясида 
колленхима ва иккиламчи толалар дастаси булмайди. Пояларнинг толали 
катлам тукимасининг тузилиши усимлик поясининг толали кисми пустлогида 
алохида ёки ласта так л ид а жойлашади Алохида булган толалар ёки д астата 
кирувчи якка толалар танхо тола деб аталади Даста холидаги толалар эса 
техник тола деб аталади Битта техник тола таркибида 10-40 тагача танхо 
толалар булиши мумкин (зигирда) Танхо толаларнинг уртача микдори битта 
поянинг кундаланг кесим юзасида 320-450 тагача булади Танхо толалар 
урчуксимон куринишда булиб, калин деворли кнчик бушликдан иборат Бирок 
иккала учи хам берк булади Танхо толаларнинг уткир учли томони бошка 
танхо толалар билан ковушиб, узун техник толани хосил килади (1.16-расм).

Танхо толаларнинг кундаланг кесим юзаси куп киррали куринишда 
булади Толаларнинг кундаланг кесим юзаси микроскоп оркали каралганда, 
уларнинг турли хилдалиги аникланган Бунинг сабаби техник толада, танхо 
толалар бир хилда жойланмаганлигидан далолат беради.

1.15-расм Зигир
толаларининг тузилиши

I -такт» таяв; 2-iaa
кундаланг кесими

1-бирламчи кобик: 2-иккклач 
уч.1амчи кобик; 4-бупшик (канал); 5-с

1.17-расм Техник 
толалар турсимон 

тузилиши.

Танхо толаларнинг узунлиги ва кундаланг кесим улчамлари турли 
толаларда турлича булади, хатто битта поянинг узида хам уларнинг уртача 
микдорини 1 6-жадвалдан куриш мумкин

Толалар \ ргача Энг Цеяюлси Лмшшн. Т Cv* м бошка ;
нома упушшга. им УЧ* ЛУгонлнш, шкаорк % псктннсимон моддалар, Ч

ТОЛ», МЫ ; мкы модшлар. Ч
*»"р 17-20 1 130 12-17 SO 3 17,0
Каноп 3 L . . ‘ . 1 20 6S 23 12.0

Барча турдаги усимлик поя пустлогидан олинадиган толаларнинг 
кимёвий таркиби асосан целлюлозадан иборат Бундан ташкари кам микдорда 
гемицеллюлоза, пектин ва лигнин моддалари мавжуд Целлюлоза толага 
мустахкамлик ва эгилувчанлик берса, целлюлоза булмаган бошка моддалар 
у ига бикирлик, муртлик багишлаб, унинг технологик хусусиятларини 
камайтиради Танхо толалар узаро бир-бири билан пектин моддалари ёрдамида
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елимланган булади Танхо толалар дастаси хам поянинг бошка тукималари 
билан пектин моддаси ер дам и да елимланган булади

Танхо толаларнинг деворлари уч кават кобикдан иборат булиб, улар 
асосан узининг кимёвий таркиби билан фаркланади бирламчи кобик 
ц е л л ю л о  задан, гемицеллюлозадан ва пектин моддалар ид ан иборат булиб, 
айрим хсхлларда унинг таркибида лигнин хам учрайди Бирламчи кобик (1) 
танхо толаларнинг кундаланг кесимида юпка кават шаклида куринади (116- 
расм) Иккиламчи кобик (2) хам асосан целлюлозадан иборат булиб, у толанинг 
асосий йугонлигини ташкил этади Иккиламчи кобик кетма-кет унинг 
деворларига целлюлоза катламлари куш или ш и асосида йугонлашиб боради 
Учламчи кобик (3) юпка булиб, асосан унинг таркиби протоплазма колдигидан 
иборат (1.16-расм).

Зигирнинг техник толаси буйламасига сирти микроскоп ердамида 
каралганда, унда силжишлар (с) борлиги куринади Бу силжишлар асосан усиш 
жараёнида ва механик усулда ишлов берилганда пайдо булади. Тола сиртадаги 
силжишларнинг энг купи параозлаш жараёнида учрайди Шунинг учун хам 
танхо толаларнинг энг нозик кисми силжиш жойи булиб, у ерда механик 
емирнлиш хосил булиши мумкин Техник толалар дасталари, уларнинг ён 
кисмидан, кушимча боглар ёрдам ид а богланиб, усимлик поясида турсимон 
шакл хосил килади (1.17-расм) Бу билан поя тузилишининг эгилувчанлиги 
таъминланади Айрим дагал толали усимликларда, иккиламчи толалар хам 
буйламасига, хам кундалангига тур хосил килган булади (каноп, жут)

Барглардан олинадиган толаларга сизал ва манилла киради Сизал толаси 
куп йиллик «агава» усимлигининг баргидан олинади. Бу усимлик Хиндистонда, 
Индонезияда Африка давлатларида хамда Жанубий Америка китьасидаги 
давлатларда усади. Мексика давлатида усадиган агаванинг бошка бир туридан 
олинадиган тола «генекен» деб аталади Агава баргларидан олинадиган толалар 
техник тола булиб, унинг узунлиги 70-130 см булади. Техник тола бир канча 
танхо тол ал ар дан ташкил топади Танхо толанинг узунлиги 2-4 мм, йугонлиги 
20-30 мкм Толаси дагал, девори юпка, ичида кувури катта булади. Манилла 
толаси куп йиллик «абака» усимлигининг баргидан олинади Бу усимлик

манилла сизал бамбук
Абаканинг техник толаси узунлиги 1,0-5,0 м гача булади Элементар 

толаларнинг узунлиги 2-12 мм, йугонлиги 10-45 мкм булади Барглардан



олинадиган толалардан техник тукималар, арконлар ва кемаларда 
ишлатиладиган чириш жараёнига чидамли арконлар тайёрланади [1].

Зигир толаси ижобий йигирувчанлик хусусиятларга эга, яъни 
мустахкамлиги юкори, майин, технология жараенида ишлов бериш натижасида 
ингичка туда толаларга булинади, гигроскоплиги юкори Турлн йугонликдаги 
иплардан дастурхонлар, чойшаблар, сочиклар ва гулли пардалар ишлаб 
чикарилади Зигир гаэламасининг гигиеник хусусиятлари юкори, яъни 
намликни узига яхши тортади ва тез куриной Газламаларнинг ташки куриниши 
оклиги, ялтироклиги хаётда ишлатиш жараенида хиралашмайди Газ, хидларни 
ва чангларни узига кам ютади, натижада тез ифлосланмайди Иссик об-хаво 
шароитида зигирдан тайёрланган кийимларда одам танаси салкинликни сезади. 
Жаккард усули билан тукилган дастурхон, чойшаблар чиройли ва куркам 
куринишда булади. Зигир толали иплар техникада ишлатиладиган 
материапларни ишлаб чикаришда хам куп ишлатилади

Назорат саволлари
1 Зигириинг биологик тузилиши хакида изох беринг
2 Зигириинг канадай турлари мавжуд.
3. Зигир поясининг ривожланиши вауни йигиштириш.
4 Зигир толасининг тузилиши ва хусусияти хакида изох беринг

1.7.Табиий ипакнинг олиннши, тузилиши ва 
хусусияти

Табиий ипак деб оксил ажратувчи безлари ёрдамида турли хилдаги бугим 
оёклилар турига, хашаротлар синфига, танга канотлилар гурухига кирувчи ва 
узининг бир лавр яшаши мобайнида: тухум, курт, гумбак ва калалак каби 4 
боскични утовчи жониворлар томонидан ишлаб чикариладиган махсулотга 
айтилади Бу жониворларнинг купчилик турдагиси иккинчи боскичдан 
учинчисига утиш даврида ипак ишлаб чикаради ва ундан узининг устига турли 
хилдаги ташки мухитдан саклайдиган ва узига хужум килувчи душманлардан 
мухофаза киладиган зич тузилишдаги ва маълум шаклдаги пилла деб аталувчи 
кобик урайди. Бомбицид ва сатурнид деб аталувчи ипак куртлари томонидан 
ишлаб чикарилувчи иплар саноат учун энг ахамиятли хисобланади [4]

Саноатда ишлатиладиган ипакнинг асосий кисми (90 фоиздан купрогини) 
Бомбйх мори туридаги тут ипак куртидан олинади Бу ипак куртларини 
хонакилаштирилган ипак курти деб хам аталади, чунки уни бокиш одамлар 
яшайдиган хонадонларда амалга оширилади Бу куртнинг асосий озукаси тут 
дарахтининг барги булиб, уни ташиб келиб едирилади Хонакилаштирилган 
бундай ипак куртлари 3000 йиддан буён бокилаётганлиги учун улар ёввойи 
холда яшай олмайди [4]

Саноатда ишлатиладиган ипакнинг 90 %дан камрок кисми Хинди стон, 
Хитой ва Японияда эман (дуб) дарахти барги билан озикпаниб, пилла 
урайдиган ипак куртларидан хисобланади Бундай ипак куртларини ёввойи 
ипак куртлар деб хам аталади, чунки бундай ипак куртлар усаётган дарахт 
барглари билан ёки табиий мухитга якин шароитда бокилади

so



Табиий ипак энг кимматбахо, механик-физик хоссалари юкори, ташки 
куриниши куркам, осон буялувчанлик хусусиятларга эга булган тукимачилик 
хом ашесидир Бирок уни ишлаб чикариш, дастлабки ишлов бериш учун 
сарфланадиган мехнат ута юкори Шунинг учун хам бошка турдаги 
тукимачилик саноати хом ашёларига нисбатан кимматбахо ва чегараланган 
мнкдорда кулланилади [1].

Бошка турдаги ёввойи ипак куртлари турли хилдаги дарахтларнинг 
барглари билан хам озикланиши мумкин, аммо тут ипак курти уз номидан 
билиниб турибдики, факат тут дарахтининг барги билан озикланади Бошка 
усимлик дарахтларининг барги билан озикланган тут ипак куртлари тез касалга 
чалнниб, нобуд була бошлайди Кейинги пайтларда Япония ва Жанубий Корея 
давлатларида ипак куртини тут баргининг куритилган кукунн, крахмал ва 
казеин аралашмалари билан тайёрланган озука билан бокиш хам кенг 
таркалмокда

Тут ипак куртининг ривожланиши учун иссик хароратли минтакалар 
зарур (шимолий кутбнинг 52-53 градуси ва жанубий кенгликнинг 35 градуси 
урталарида жойпашган давлатлар) Марказий Осиб, Кавказ республикалари, 
Украина ва Молдова хамда Узок Шаркнинг айрим улкалари шулар 
жумласидандир Айтилган градуслардан шимол кисмларда тут дар ахти ёмон 
ривожланади ва ипак куртини бокишнинг имконияти булмайди

Узбекистон ипакчилик саноати ривожланган давлатлардан биридир У 
пилла етиштириш хажми буйича дунёда Хитой, Хинди сто ндан кейин учинчи

Ипак куртининг бир авлоди, 
узининг хаётида турт боскич курт уруг, 
курт, гумбак ва капал ак холидаги 
боскичлардан утади Шунингдек ипак 
курти хам уз иркларига эга-моно (ягона), 
би (куш-иккиланган), поли (куп) 
волтинлик Бу-бир йидда бир, икки ва 
куп авлод бера олади демакдир (1 18- 
расм)
Ургочи капапак 400-600 донагача тухум 
куяди, бу тухумларнинг умумий вазни 
тахминан 0,5 фаммни ташкил этади 
Ипак курти куйган тухумлар шакли овал 
куринишида булиб, унинг узунлиги 1,5 
миллиметр гача этади.

Курт тухумлари куйилганидан бир неча соат утгач, бу тухумларнинг 
ичида ривожланиш бошланади Моноволтин эотидаги курт тухумлари к ел гуси 
йил бахоригача сакланиб, уларни жонлантириш (инкубация) йули билан курт 
чикарилади

Бахор фаслида тут дарахтида барглар пайдо була бошлаганда ипак курти 
тухумларини жонлантиришга (инкубацияга) куйилади Бунинг учун ипак курти

JI

1.18-расм Ипак



тухумларини алохида хоналарга олиб чикиб. аста-секин харорат ошириб 
борилади ва 24 градусда, узгармас килиб саклайди

Ипак курти тухумларининг жонланиш даври 2 хафта давом этади Асосан 
ипак курти тухумларини жонлаштириш об-ха во шароити, баргларнинг 
новдалардаги ривожланишига караб олиб борилади Бу давр Узбекистан 
шароитида апрел ойининг 1-2-ун кунликларига тугри келади Курт бокиш даври 
эса апрелнинг 3-ун кунлиги, май ойининг 1-2-ун кунликларида олиб борилади 

Ипак курти пилла ураш учун кулай жой топиб олгандан с^нг, утларнинг 
поясига ип тортнб «хавоза» кура бошланди У ипак толаларини утларнинг 
пояларига бириктирар экан, уртада буш жой колдиради, ана шу жой га пилла 
урайди. «Хавоза» куриш пилла урашнинг биринчи боскичи хисобланади

Ипак курти пилла урашнинг иккинчи бос кич ид а ипак толани утларнинг 
поясига эмас, балки «хавоза»нинг тортнлган ипларига бнриктиради Шу 
ипларга ипакни бетартиб хал кал ар шаклида жойлайди (ташлайди), бу халкалар 
аста-секин туда чизилмаган саккиз ракам ни эслатадиган шаклга киради. 
«Хавоза» ичида булгуси пилланинг контури пайдо була бошлайди [4]

Пилла урашнинг учинчи, яъни асосий боскичида ипак курти пилланинг 
кобигини урайди У лос катлами деворчасига ипакни ураб борганида бошини 
губ чала саккиз ракамини чизаётганидек тебрантиради. «ракам»нинг 
баландлиги 1-2 мнллиметргача боради Хар бир навбатдаги «ракам» 
олдинги сидан бир оз с ил жиган булади Ипак курти 15-25 халкадан иборат 
пакет ни ураганидан кейин, пилла урашни бир лахза хам тухтатмай, бошини 
бошка томонга бурадида, дастлабки пакет ёнига иккинчисини урай бошлайди. 
Шу тарзда курт 500 ва бундан хам купрок силжиб, пилланинг кобигини хосил 
килади

1 19-расм Табиий ипак толасининг ташки куфиниши ва кундаланг кесим
юзи.

Пилла урашнинг туртинчи боскичида ипак кур™ пилланинг охирги, энг 
ички кавати-юпка, саннок каватини урайди Саннох каватини авапги каватлар 
ипидан янада ингичкарок ипнинг нотугри шаклдаги саккизсимон халкалари 
ташкил этади Бу каватда серецин (ипак ел ими) камрок булади. Бу кават гумбак
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учун юмшок тушама в aw фас пни утайди ва гумбакнинг боши тепасида 
пружинасимон гумбаз хосил килади

Пилла ураш даврининг учинчи бос кич и да зфалган пилла кобигининг 
ипаги саноат учун катта ахамиятга эга. Биринчи боскичда уралган «чавоза» л ос 
деб аталади, дастадаги пиллаларни тераётган вактда ундан («хавоза»дан) 
тозаланади. Пилла чувалаш олдидан эса иккинчн боскичда 5ралган кисми, яъни 
пилла лосидан тозаланади Пилла кобигинннг туртинчи боскичида уралган анча 
юмшок, ички кавати, яъни саннок каватн пилла чувалиб булгандан кейин 
пардага ухшаб гумбак устида колади Ипак курти пилла ураб булгандан кейин 
пилла ичида гумбакка айланадн Ёш гумбакнинг териси окиш, юмшок, 
чидамсиз булади, уч кундан кейин корайиб, анча пишик булиб колади ва 
гумбак етилади Етилган пилла кобиги, гумбак ва куртнинг гумбакка айланиш 
вактида ташлатан пустидан иборат булади (агар битта пиллани бир неча ипак 
курт ураган булса, пилла ичида бир неча гумбак ва бир неча курт пусти 
булади) Пилла ранги, шакли ва йириклиги ва кобигининг донадорлигига караб. 
ташки куриниши хар хил булади Пилла оппок. саргиш ок ёкн яшил рок о к, 
новот ранг, хар хил товланувчи сарик ва пушти ранг булади Шулар орасида енг 
киммат бахоси-оппок пилладир Пилланинг ранги унинг эотига хос белги 
хисобланади, лекин бир эотга мансуб пиллаларнинг ранги хам баъзида 
товланиши жихатидан бир-биридан фарк килади Бу хусусият, айникса сарик 
пилла урайдиган зотларга хосдир Бу эот пилласининг ранги хатто, унинг турли 
каватлари хам ранги жихатидан узаро фарк килиши мумкин

Пиллаларнинг шакли думалок, бели бир оз ёки купрок ботик, тухумсимон 
узунчок, бир ёки хар иккала томони учли булиши мумкин Бели текис ёки бир
оз ботик булган тухумсимон шаклдаги пиллалар, ипак куртининг ок пилла 
урайдиган ута махсулдор эотлари хамда дурагайларига хосдир (1.19-расм).

Пилланинг буйи одатда, 24-45 миллиметр, кундаланг кесимининг 
диаметри 12-24 мм булади Бундан майдарок ёки йирикрок пиллалар камдан- 
кам учрайди Пилланинг йирик-майдалиги ипак куртининг эотига, купинча, 
уларнинг кандай бокилганлигига боглик. Озукага туймаган куртларнинг 
пилласи хамма в акт майда булади. Ургочи жинсли курт пиллалари, юкорида 
айтиб утилгандек, эркак жинсли курт пиллаларидан йирикрок булади

Пилланинг вазни хам куртнинг зоти ва кандай бокилганлигига боглик 
Кулай шарой гда бокилган куртлар ураган пилланинг вазни 1-3 грамм булади, 
пилланинг бундан енгил булиши куртларнинг яхши бокилмаганлигидан 
далолатдир.

Пилланинг асосий курсаткичи-унинг кобик ипакчанлиги. ипак чикиш 
микдорининг курсаткичи, чувалу в чанлиги (уралувчанлиги). пилланинг ипак 
олиш учун солиштирма харажати ва хоказолардир

Ипакчанлик деб битта пилла массасидаги ипак микдорига тугри келувчи 
фоиздаги катталнкка айтилади Пилланинг ипакчанлигини аниклаш учун уни 
тарозида, авапо бутунлигича, сунгра кобигини киркиб. ичидаги гумбаги ва 
куртининг гумбакка айланиш даврида ташлаган пусти олиб ташлангандан 
кейин тортилади



Тайёр лов масканида пнллалар давлат андозасида (стандарт) белгиланган 
идиш да куздан кечирилиши ва тортилиши зарур Энг кулайи узун, кенг, саёз 
(паст деворчали) ёгоч замбиллардан фойдаланиш керак, чунки бундай замбилга 
с олинган пиллани куздан кечириш осон Кабул килинган пилланинг кизиб 
кетиши ва сифати пасайишининг олдини олиш иаксадида, уни куда юпка 
катлам кили б ёйилади Энг яхшиси, тирик пиллаларни, туби 75 см ва урта 
кисмининг баландлиги 50 см келадиган пушталар тарзида брезент шолчаларга 
тукиб жойлаштирилгани маъкул. Бундай пуштанжг хар метр узунлигига 30 
кнпограммга якин пилла тугри келади Пушталар орасида 50 см кенгликда йул 
колдирилади.

Корапачок пиллаларнинг хидига терих^ф кунгизлар учиб келиши мумкин, 
шунга кура бундай пиллаларни навли пиллалардан узокда, тупроги 
шиббаланган ёки юзи шувалган майдончага тукиш тавсия килинади, улар ас оси 
ени 100 см ва баландлиги 10 см келадиган пушта холида жойлаштирилади

Пиллаларни навларга ажратувчи ходим намуна сифатида 500 г пилла 
тортиб олади, колган пиллаларни тегишли кутига тукади Сунгра тортиб 
олинган пиллаларнинг хар бирини талабларга мувофик куздан кечиради, 
силкитиб куради ва мавжуд эталон га таккослайди, шу пилланинг кайси навига, 
яроксиз ёки корапачок пнллалар га мансублигини аниклаганидан кейин уни 
кутииинг тегишли булимига ташлайди (кути тусиклар билан булимларга 
ажратилган булади)

Пилла кобигининг асосий ташкил килувчиси-унинг ипидир Пилла и пи, 
куртнинг ички безларидан унг ва чап ёнларидан иккита алохида-апохида 
фиброин ишлаб чикарилиб, куртнинг лаб кием ига келганда бу икки фиброин 
серицин моддаси билан бир-бирига ёпишади Натижада пилла ипи хосил 
булади. Пилла ипининг кундаланг кесимидан куриниб турибдики, кичик 
томонлари жуфтлаштирилган, учлари думалокланган иккита учбурчакни ёки 
энг тор кисми буйича кундалангига иккита тенг булакка булннган нотугри 
эллипсни эслатади. Хар бир пилла ипи диаметр и 0,9-2,9 мкм келадиган махкам 
улчанган толачал ар-фибрилл ал ардан тузилган Пилла ипига бахо беришда, 
унинг умумий узунлиги хам. узлуксиз чувалган ипнинг узунлиги (чувала 
бошлагандан узилгунигача булган ёки бир узилишдан иккинчи узилишгача 
булган узунлиги) хам эътиборга олинади Битта пилладан чувалган ипнинг 
узунлиги ипак куртининг зотига ва кандай шароитда бокилганига караб хар хил 
булади. Баъзи зотларга мансуб куртлар гумбакка айланаётганида узунлиги 1000 
метргача борадиган битта узлуксиз ип ишлаб чикаради.

Пилла ипининг энг мухим сифат курсаткичи-унинг йугон ва 
ингичкалигидир. Ипакнинг кундаланг кесими юзаси дойра шаклида 
булмаганлигидан, унинг йугон ва ингичкалигини оддий усулда улчаб 
булмайди Мамлакатимизда пилла ипининг йугон ва ингичкалигини 
ифодаловчи курсаткич сифатида бошка турдаги тукимачилик саноати ипларига 
кулланилгани сингарн чизикий зичлик (йугонлик) ва номер (ингичкалиги) 
кабул килинган Пилла ипининг чизикий зичлиги буйича нотекислиги хом ипак 
сифатига катта таъсир курсатади Пиллалар ипидаги бу фарк канчалик кам
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булса, мазкур иплардан ишлаб чикарилган хом ипакнинг чизикий зичлиги 
шунчалик бир текис булади

Пилла ипинииг пишиклиги ва чузилувчанлиги-унннг мухим сифат 
курсаткичларидан биридир Ипакнинг пишиклиги унн узиш учун сарф булган 
куч микдори билан ифодаланиб, одатда фамм кучда ёки сантннютонларда 
ифодаланадн.

Ипларнинг узилгунгача узайиши узилнш гача булган чузнлиш деб аталиб, 
бу курсаткич одатда мутлок хисобда миллиметрларда, нисбий хисобда эса 
фоизларда ифодаланади Хом ипакнинг узилгунигача чузнлиш курсаткичн 16- 
18 фоизни ташкил килади

Пиллани чуваш ва ипакни кайта ишлаш вактида уларга куёш нури тугри 
тушмаслиги зарур, акс холда ипакнинг пишиклиги ва чузилувчанлиги камайиб 
кетади

Табиий ипакнинг кимёвий таркиби асосан фиброин (70-80 фоиз) ва 
серицин (20-25 фоиз) моддалардан ташкил топган Табиий ипакнинг кимёвий 
таркибида фиброин ва серицин модааларидан ташкари 0,4-0,6 фоиз микдорда 
эфир билан, 1,2-3,3 фоиз микдорда спирт билан ажралувчи моддалар хамда 1,0- 
1,7 фоиз микдорда маъданлар мавжуд

Фиброин оддий эритувчилар ёрдамида эримайди Шунинг учун хам, 
унинг нисбий молекулар вазнини аниклаш кийин Бирок мис-аммиакли 
эритмада, кучли олтингугурт, су л фат жавхарларида (кислотал ар ида) осон 
эрийди Фиброин толалари намликдан купчийди Хавонинг намлиги канчалик 
катта булса фиброин толаларининг катталашиш имкони шунча Kjrn булади 
Масалан, хаво намлиги 60 фоиз булса, фиброин толасининг диаметри 3,8 
фоизга, 90 фоизда 8,9 фоизга ортади [4].

Серицин моддаси фиброин сингари мустахкам эмас. У ранг сиз, хндсиз ва 
мазасиз, спирт, эфир каби эритувчиларда эримайди Бирок сувда ва сувнинг 
жавхарли (кислотали) хамда ишкорий эрнтмасида яхши эрийди. Серициннинг 
эриш харорати пилланинг устки кнсмида 70 даража, ички кисмлари учун эса 80 
даража.

Хар бир тукимачилик махсулотларининг хусусиятлари каби табиий ипак 
хам маълум хусусиятларга эга Шу жумладан, стандартга мувофик хом 
ипакнинг хусусиятлари-сифат курсаткичлари куйидаги икки гурухга булинган: 
асосий курсаткичлар, иккинчи даражали курсаткичлар

Табиий ипакнинг асосий курсаткичларига, унинг чизикий зичлиги ва бу 
курсаткич буйича узгарувчанлик коэффициента, бир килограмм массага тугри 
келувчи узилишларнинг микдорини ифодаловчи уралувчанлик хусусияти хамда 
пилла ипларннинг хом ипакка бирикканлигини курсатувчи илашувчанлик 
катталиклар киритилган

Иккинчи даражали курсаткичларга эса табиий ипакнинг пишиклиги, 
чузилувчанлиги, майда ва йирик нуксонларининг микдорини курсатувчи 
катталиклар киритилган

Табиий ипакдан пишитилган иплар газлама ва безак буюмлари тукиш, 
тикувчиликда ва жаррохликда ишлатиладиган чок материаллари сифатида
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кулланиш хамда техникада (маеалан, химоя воситалари ишлаб чикариш) 
ишлатиш учун фойдаланилади [1].

Пишитилган ипакларнинг ишлатилиш вазифасига кура, ипак 
пишитиладиган корхоналарда нафакат табиий ипак, балки вискоза, ацетат каби 
сунъий, капрон, нейлон, лавсан ва анид каби синтетик иплар ва уларнинг 
толаларидан йигирилган калава иплар хам кайта ишланади (пишитилади)

Табиий ипак ишлаб чикариш жараенида. умуман пилладан ипак чуваб 
олишдан, ипакдан пишитилган ипак ишлаб чикарилгунигача турли хилдаги 
толали чикнндилар вужудга келади Шунингдек, пиллани йигиш даврида- 
нуксонли ёки чуваш мумкин булмайдиган пиллалар, пилла лоси, пиллани курук 
холда чувашга тайёрланаётганда-пилла лоси ва саралашдан чиккан нуксонли 
пиллалар, пиллаларни хул холда чувашга тайёрланаётганда-казна саннох, ипак 
сифатини аникланаёттанда-сииов калавачалари ва ипак узуклари шулар 
жумласидандир Умуман пиллани йигишдан бошлаб, ундан тайёр махсулот 
ишлаб чикарилгунгача хар бир килограмм ишлаб чикилган ипакка бир 
килограммдан ортикрок турли хилдаги чикнндилар тугри келади Бу толали 
чикнндилар ипак йигириш корхоналарида йигирилган ипак ишлаб чикариш 
учун энг кимматбахо хом ашё хисобланади Бу хом ашёлар узининг ташки 
куринишига караб икки гурухга булинади пилла холдаги чикнндилар, тола 
холдаги чикнндилар Пилла холдаги чикиндиларга турли хилдаги нуксонли, 
кушалок, тешик, уруглик учун ишлатнлган пиллалар киради, яъни уни чуваб 
хом ипак ишлаб чикаришга яроксиз булган пиллалар Тола холидаги ипак 
чикиндиларига-саннох, л ос, казна, синов калавачалари, ипак узуклари киради 
[1]

Табиий ипак асосан юпка ва енгил, аёллар куйлагибоп га шамал ар учун 
ишлатилади Ипакнинг кимматбахолиги шундаки, ундан тайёрланадиган 
матоларнинг ташки куриниши чиройли, пишиклиги юкори, нафис, буялиши 
осон, эгилувчан, намликни осон сингдирувчандир

Табиий ипакдан асосан жил вали гааламалар ишлаб чикарилади Жилвали 
газламалар асосан юкори даражада пишитилган хом ипакдан ишлаб 
чикарилади Бундай пишитилишдаги ипак гаалама сиртини донадорлаштиради. 
унинг сиртида тулкинсимон шакллар хосил килади Колган кисмидан эса абрли 
газлама-атлас. бекасам, адрас ва шунга ухшаш газламалар ишлаб чикарилади.

Табиий ипакнинг толали чикиндиларини кайта ишлаш асосида 
йигирилган калава иплар олинади Бундай ипаклар асосан миллий чопон ва 
тунлар тикиладиган «Банорас», «Бекасам» каби газламалар ишлаб чикариш, 
байрокбоп бахмал ва духобалар учун кулланилади Б ундан ташкари, табиий 
ипакдан турли хилдаги каштачиликда ишлатнлувчи, шу жумладан зардузликда, 
попопчиликда, шокила тайёрлашда хам кенг кулланилади [4].

Табиий ипакдан махсус технология асосида ишлаб чикарилган ипакларни 
тиббиётнинг жаррохлик булимларида чок материалн сифатида ва махсус 
истеъмолчилар (куролли кучларда) парашютлар учун, самолётсозликда унинг 
айрим кисмлари учун, космонавтика ва бошка со хал ар да хам кенг ишлатилади
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Назорат гаволларн
1 Хонакилаштирилган ипак курти турларига изох беринг
2. Ипак куртини бокиш усуллари тугрисида маълумот беринг
3 Пиллани етиштириш агротехникасини келтиринг
4. Табиий ипак нинг олиниши, тузилиши ва хусусияти.
5. Табиий ипакдан олинган махсулотлар га изох беринг

1Л.Жуи ва тошпахтя толаларининг олиниши, тузилиши ва 
кусусиати

Куй, эчки, туя ва бошка турдаги хайвонлар сиртини коплаб турувчи 
толани жун деб аталади Хайвонлар сиртидан киркиш еки уларни тук ташлаш 
жараенидан йнгиладиган жунларни табиий, тери сиртидан кириб йигиладиган 
жунларни эса заводда тайерланган ёки юлма жун деб аталади Жун газламалар 
кийкимини ва жун лахтакларини титиш асосида йигирилган жун ни эса 
тикпанган ёки, нотугри тал кин этиб сунъий жун деб хам юритилади 
Ресгтубликамизда асосий микдор (95-97 % ) жунни куйдан, кисман (2-3 %) 
эчкидан, калган кисмини эса туядан олинади Агар умумий йигилган жун хом 
ашёсига нисбатан карал ганда табиий жун 97-98 в/они, тикланган жун эса 2-3 
%ни ташкил этади

Дунёда олинадиган жун толасининг учдан бир кисмини Австралия, 
иккинчи уринда Мустакил давлатлар хамдустлигига кирувчи республикалар 
(Россия, Козогистон, Киргизистон, Украина. Узбекистон, Туркменистан. 
Озарбайжон ва бошкалар), учинчи уринда Янги Зелландия ва Аргентина 
туради Австралиядан кейин номлари кайд этилган давлатларнинг жун толаси 
йнгишдаги улуши тахминан 65-66 %ни ташкил этади

Жун толасининг ривожланиши ва х/нсашри. Хар кандай жоннвор 
сиртда усувчи тшани тук ёки соч деб аталади Бирок жун саноатида соч ёки тук 
деб жонворлар сиртидан киркиладиган энг дагал толалар (от, мал ёки куй 
жунининг энг дагал улик толалари) тушунилади.

Хайвонлар терисидаги тук копламаси уларнинг эмбрионлик давриданок 
ривожланиб боради Жун Усувчи жой терининг сиртида бир оз чукурлашган 
холда булиб, бу жойни тала сургичи деб юри гилади (I 20-рас м, а), жуннинг 
пастки кисми. яъни тала сургичини ураб турувчи кисми тала ас оси деб аталади 
(б). Тала асосидаги хужайралар сургичдан озикланиб уса бошлайди ва тола 
хосил килади Жуннинг тери ичида турган колган кисми унинг илдизи деб 
юритилади (в), тери сиртида жойлашган кисми эса (г) унинг танаси 
хисобланади [1]

Куй терисининг 1 см кв майдонига тугри келувчи жун толасининг сони, 
куйнинг турига караб, 1600 дан 12000 тагача тугри келади

Дагал жунли куйларда майин жунли куйлардагига нисбатан 1 см кв 
майдонга тугри келувчи толалар сони кам булади Терининг ёг безлари (д) ёг 
ишлаб чикаради ва у тукларии мойлаб туради, хамда атмосфера ва бошка 
нарсалар таъсиридан саклайдн Терининг энг устида кисмида тер окимини 
чикарувчи кием (е) мавжуд Тер ёг билан бирикиб, мумсимон ёгли тер моддаси 
хосил килади ва у  тук сиртини юпка холда коплайди Ёгли тердан хосил булган



ингичка жунсимон тола хам учраб ту ради Бу турдаги жун тез ифлосланувчи 
хисобланади, чунки унга чан г, кум, ту прок ва шунга ухшаш н ареал ар куп 
ёпишади Агар жун микдорида ёгли тер микдори канчалик куп булса, жун 
огирлашиб боради, ундан ювилган то за жун чикнш микдори кам булади, ювиш 
воситалари ва мехнат куп сарфланади Бирок ёгли тер жун толасини хул 
булншидан, хаводан иамланишнаан, хамда гунгдан ажралиб чикувчи аммиак 
таъсиридан саклайдн [4].

1.21 -раем Жун толасининг 
нотекислиги

Ёгли тер моддаси жун толаларини бир иечаенни тутамлаб бириктириб, 
шталел хосил килади. Ёгли тер моддаси кам булган жун толасининг тузилиши 
курук, узннинг табиий рангини саклашга кобилнятсиз булади.

Хайвонлар уз жунларнни табиий ташлаганда бу жунлар озикланолмайди. 
уларнинг асоси улади Кейинчалнк эскн жойда озикланиш бошлангандан сунг 
сургич атрофпдан янги жун усиб чикади ва эскиснни тушириб юборади Бундай 
жараённи жун ту килиш жараёни деб аталади Бахордаги табиий холда жун 
тукилиш, ёввойи хайвонлар учун от, айрим турдаги эчки ва дагал жунли куйлар 
учун хос булган жараёндир Майин жунли куйларнинг жунини тукилиши 
мавсумий эмас, балки йил давомида етарлича ознкланмаганлиги ва 
касалланганлиги учун соднр булади [1].

Жун толаси хам бошка турдаги тукимачилик толалари каби йугонлиги, 
узунлиги, пишиклиги, чузилувчанлиги, жингалаклиги, зичлиги эгилувчан ва 
илашувчанлиги, ранги ва ялтироклиги, электрланиш хусусняти, иссиклик 
утказувчанлиги, ишкаланувчанлиги каби физик-механик хоссаларига, 
йигирилувчанлиги ширдалинувчанлик (валко-способность) каби технология 
хоссаларига, жав хар, ишкор, сув, иссик хаво. ёнгин, куёш нури таъсирига 
чидамлилик каби кимёвий хоссаларга эга [1].

Жун толасининг йугонлиги деганда унинг уртача диаметрини 
микрометрдаги ифодаланиши тушинилади Жун толасининг йугонлиги 
окулярига микрометр урнатилган заррабин билан аникланади

1 20-расм Хайвонлар терисида 
жуннинг жойланиши

а-гола сургичи: б-гола асоси. а-тола и л д щ . i -ш ла 
танася; о-тф  окимини чммрузчм т е м .
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Жун толасини хоссаларидан бири унинг узунлиги булиб, бу курсаткич 
толани таранг килиб тортиб, миллиметрда улчанувчи катталигига айтилади 
Жун узунлиги буйича жуда нотекис толадир (1 2 1 -раем) Толанинг узунлиги 
хдйвонларнинг зотига, жинсига ёшнга ва бокилиш шароитига боглик Шунинг 
учун битта жун тушамасида (руно) турли узунликдаги тола учрайди Жун 
толасининг узунлиги буйича тавсифланганда намуна таркибидаги толаларнинг 
узунлиги тушунклади [1].

Куй жуни. Куй жуни бир тоифадаги ва турли тоифадаги жунларга 
булинади Бир тоифадаги жунлар асосан тивит ва уткинчи толадан иборат 
булади. Турли тоифадаги жун эса турт хилдан - тивит, дагал тук, оралик тола ва 
улик толадан иборат булади.

Тивит - майин жунли куйларнинг бутун сиртини ташкил киладиган ва 
дагал жунли куиларнинг терисига епишиб ётадиган ингичка бурамдор 
(жингалак) толадир. Тивит икки катламдан иборат: тангачали ва кобик 
катламдан иборат. Тангачали катлам одатда хал кал ар ва ярим хал кал ар 
шаклида булади (1.22-расм).

Дагал т аю  - тивитдан дагалрок ва йугонрок булиб, деярли бурамдор 
(жингалак) булмайди, у ярим дагал жунли ва дагал жунли куйларнинг жун 
катламига киради У уч катламдан: пластинкасимон тангачали катлам, кобик ва 
яхлит узак катламдан иборат

Оралиц толалар - тивит билан дагал тук уртасида оралик холатни 
эгаллайди. Дуратай зотли куйларнинг бутун жун катлами шу оралик толалардан 
иборат булиши мумкин Оралик тола уч катламдан: тангачали, кобик ва узук- 
узук узак катламдан иборат [1 ]

Улик тола - дагал, тугри, катти к тола булиб, ёмон буялади ва кайта 
ишлаш жараёнида синиб кетади У баъзи дагал жунли куйларда булади. Улик 
тола хам уч катламдан: тангачали, юпка кобик ва кенг узак катламдан иборат. 
Узак катлам танганинг деярли бутун кундаланг кесимини эгаллайди (1.23- 
расм).

1.22 -раем Жун толаларининг микроскоп остида к}финиши
а - гам  г. б-оралм
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Эчки, куен ва туя жун толаларининг микроасоп остида курианшн 1.24- 
расмларда берилган. Муйнадан кмркнб олннган жунлар яхлит катламдан иборат 
булиб, руно (тушама) деб аталади Жун толаси узимшг йугонлиги ва тоифасига 
караб майин ярим майин, дагал ва ярим дагал турлфга булинади

1.23- раем. Жун толасининг 
турлари

а -  ти в т . 6 . а -оралик. г -Ртк

1.24-расм Куён ва туя жун 
толаларининг микроскоп остида 

куриниши
а -  гнви г. 6-орал ик

Майин жун  бир тоифадан иборат, асосан тивитдан ташкил топган, 
уртача кундаланг кесим улчови 25 микрометргача (мкм). Бундай жун асосан 
Меринос куйлардан, ёки уларни куп марталаб чатиштириш асосида яратилган 
янги авлодлардан ва дурагай зотли куйлар дан олинади

Ярим майин жунлар \ам бир тоифали хлеобланиб, тивитнинг 
йирикларидан ва оралик толалардан иборат Унинг кундаланг кесим юзаси урта 
хнеобда 25-31 мкм Бундай жунлар Англия, Догистон, Грузия ва Цигай 
куйлар ид ан олинади [1].

Ярим дагал жунлар бир ва турли тоифалардан иборат булиб, у тивит, 
оралик толалар ва унча куп булмаган микдорда дагал толаларни уз ичига опади 
Бир тоифали ярим дагал жунларнинг кундаланг кесим юзаси 31 -40 мкм, турли 
тоифадаги ярим дагал жунларнинг уртача кундаланг кесим юзаси 24-34 мкм 
Ярим дагал жунларнинг кундаланг кесим юзаси ута нотекис булади

Дага.1 ж ун  таркибида тивит, оралик ва дагал толалар мавжуд булиб, 
унинг ичнда улик толалар хам учраб туради Хар хил тоифадаги дагал жунни 
коракул ва хисори куйлардан олинади Бу турдаги жуннинг кундаланг кесим 
улчами урта хисобда 34-40 мкм булиб, ута нотекисдир Мустакил давлатлар 
хамдустлигига кирувчи республикаларда тайёрланадиган у мумий жун 
микдорининг тоифаларига кура улушлари тахминан куйидагича: майин - 60-63 
% , ярим майин -10-12 %, ярим дагал - 5 -7 % ; 16-18 %лардир [1]

Куйчилик сохаси Республикамизнинг деярли барча вилоятларида 
таркалган Хорижда куйчилик Австралия, Янги Зелландия, Аргентина, Хитой, 
Хиндистон каби давлатларда кенг таркалган Австралия давлати бокиладиган 
куй микдори буйича дунёда биринчи уринда туради, шундан энг куп микдор 
куй майин жун берадиган меринос куйларидир, колганлари эса махаллий куй 
зотларидан иборат [4].
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Эчки жун и Жун учун бокиладиган эчкилар му с таки л давлатлар 
чамдустлигига кирувчи ресгтубликаларда, Монголия халк республикаларида, 
Хитой халк республикасида, Тур кия ва бошка давлатлар да бокилади Мустакил 
давлатлар Хамдустлигига кирувчи Республикалардаги жами эчкиларнинг 49,2% 
Россия, 12,7% Козогистон, 11,1% Узбекистан, 4,8% Киргизистон. тахминан 3% 
Украина, Озарбайжон ва Туркманистон улушига тугри келади Эчки жунининг 
тивити Оренбург, Волгадон, тог ли Олтой ва бошка махаллий эотдаги 
>ч кил ар дан тараш усули билан йигиб олинади Бундай тивитлар эотига, 

ран гига, холатига ва тараш услубига караб фар клан ад и Тивит йил ига хар бир 
бош эчкидан 0,2-1,0 килограмм микдорида йигиб олинади [1].

Ювилмаган жуннинг 6ир.юмчи иииови  6т жисмларни с аралаш ва 
думалатиш, титиш ва юмшатиш, куритиш ва кадоклашдан иборат Ифлосланган 
жун кушимча равишда хас-чуплардан тозаланади Буларнинг барчаси жунни 
бирламчи кайта ишлаш корхоналарида бажарилади

Битта куйнинг турли жойларидан олинган жун турли хусусиятларга эга 
булади. Купгина эотдаги куйларда энг момик жун курак атрофида усади; 
бикинлардаги жунлар бир мунча дагалрок, танасининг орка томони ва 
сонлардаги жунлар эса янада дагал булади С аралаш давомида куй жуни 
сифатига кура бир хил кисмларга ажратилади, сунфа улар кайтадан 
бирлаштирилиб, у ёки бу дар аж ада бир хилда сараланган жуннинг бир неча 
партияси олинади [1].

Жун тукларининг калинлнги, узунлиги, холатм (ифлосланиш даражаси ва 
нуксонларнинг мавжудлиги ёки йуклиги) ва ран гига караб сараланади 
Сраланиш давомида жуннинг сифати куриш ва пайласлаш оркали аникланади 
Конвейерда сараланишда хар бир сараловчи чаракатланаетган конвейер 
тасмасидан белгиланган навдаги, узунликдаги ва холатдаги жунларни ажратади 
[1]

Ду мал атиш-бу такрорий назорат сараланиш хисобланади Мазкур 
жараёнга барча сараланган жунлар дуч килинади Думалатишдан с унт бир 
турдаги жун партиялари алохида омбор ёки контейнерларда сакланади

Юмшатиш ва титиш йирик тутамли жунни майдарок тутамларга ажратиш 
ва уни ёг-тердан ташкари барча ифлослантирувчи жисмлардан тозалаш учун 
хизмат килади Яхши юмшатилган ва титилган жун яхширок ювилади Иккала 
жараён хам битта ёки иккитадик тикан (козик) барабанли титиш машиналарида 
амалга оширилади Жун машинага таъминловчи панжара ёки валиклар 
томонидан етказиб берилади Айланаёттан барабаннинг козиклари томонидан 
ушлаб олинган майда жун тутамлари пан жар ага урилиб, унинг тиркишлари 
орасига бегона жисмлар тушади. Айрим машиналарда кушимча юмшатиш 
барабан козиклари ва барабан га Караганда камрок тезликда айланувчи валиклар 
уртасида амалга ошади

Куй танасида усаётган жун ёг, тер, минерал, тезак ва усимлик жисмлари 
билан ифлосланади £г-тер ва кирларнинг купгина кисми ингичка жунда, 
камрок кисми эса -  дагал жун, айн икса кузги олинган жунда булади
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Эчки, куён ва туя жун толапарининг микроскоп остида куриаиши 1 24- 
расмларда берилган. Муйиадан киркиб олинган жунлар яхлит катламдан иборат 
булиб, руно (тушама) деб аталади Жун толаси узимшг йугонлиги ва тоифаснга 
караб майин ярим майин, дагат ва ярим дагал турларга булинади

1.23- раем. Жун толасининг 
турлари

а • гивк1. б. а •оралик. г -Рлкк

1 24-расм Цуён ва туя жун 
тол ал ар инин г микроскоп остида 

куриниши
а -  гивит; б-оралик

Майин зкун бир тоифадан иборат, асосан тивитдан ташкил топган, 
уртача кундатанг кесим улчови 25 микрометргача (мкм). Бундай жун асосан 
Меринос куйлардан, ёки уларни куп марталаб чатиштириш асосида яратнпган 
янги авлодлардан ва дурагай эотли куйлардан олинади

Ярим майин жунлар хам бир тоифали хисобланиб, тивитнинг 
йирикларидан ва оралик толалар дан иборат Унинг кундаланг кесим юзаси урта 
хисобда 25-31 мкм Бундай жунлар Англия, Догистон, Грузия ва Цигай 
куйларидан олинади [1]

Ярим дагал жунлар бир ва турли тоифалардан иборат булиб, у тивит, 
оралик толалар ва унча куп булмаган мнкдорда дагал толаларни ичига олади 
Бир тоифали ярим дагал жунларнинг кундаланг кесим юзаси 31 -40 мкм, турли 
тоифадаги ярим дагал жунларнинг уртача кундаланг кесим юзаси 24-34 мкм 
Ярим дагал жунларнинг кундаланг кесим юзаси ута нотекис булади

Дагал ж ун  таркибида тивит, оралик ва дагал толалар мавжуд булиб, 
унинг ичида улик толалар хам учраб туради Хар хил тоифадаги дагал жунни 
коракул ва хнеори куйлардан олинади Бу турдаги жуннинг кундаланг кесим 
улчами урта хисобда 34-40 мкм булиб, ута нотекисдир Мустакил давлатлар 
хамдустлигига кирувчи республикаларда тайёрланадиган умумий жун 
микдорининг тоифаларига кура улушлари тахминан куйндагича: майин - 60-63 
% , ярим майин -10-12% , ярим дагал - 5 -7 % ; 16-18 %лардир [1]

Куйчилик сохаси Республикам изнинг деярли барча внлоятларида 
тар калган Хорижда куйчилик Австралия, Янги Зелландия, Аргентина, Хитой, 
Хинди стон каби давлатларда кенг тар калган Австралия давлати бокиладиган 
куй микдори буйича дунёда биринчи уринда туради, шундан энг куп микдор 
куй майин жун берадиган меринос куйларидир, колганлари эса махаллий куй 
зотларидаи иборат [4].
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Эчки жун и Жун учун бокиладиган эчкилар мустакил давлатлар 
хамдустлигига кирувчи республикаларда, Монголия халк республикаларида, 
Хитой халк республикасида, Туркия ва бошка давлатларда бокилади Мустакил 
давлатлар Хамдустлигига кирувчи Республикалардаги жами эчкиларнинг 49,2% 
Россия, 12,7% Козогистои, 11,1% Узбекистан, 4,8% Киргизистон. тахминан 3% 
Украина, Озарбайжон ва Туркманистон улушига тугри келади Эчки жунининг 
тивити Оренбург, Волгадон, тог ли Олтой ва бошка махаллий эотдаги 
эчкилардан тараш усули билан йигиб олинади. Бундай тивитлар эотига, 
ран гига, холатига ва тараш услубига караб фаркланади Тивит йил иг а хар бир 
бош эчкидан 0,2-1,0 килограмм микдорида йигиб олинади [1].

Юлилмаган жуннинг оир.1и.ччи иичови  ет жисмларни с аралаш ва 
думалатиш, титиш ва юмшатиш, куритиш ва кадоклашдан иборат Ифлосланган 
жун к^оиимча равишда хас-чуплардан тозаланади Буларнинг барчаси жун ни 
бирламчи кайта ишлаш корхоналарида бажарилади

Битта куйнинг турли жойларидан олинган жун турли хусусиятларга эга 
булади. Купгина эотдаги куйларда энг момнк жун курак атрофнда усади; 
бикинлардаги жунлар бир мунча дагалрок, танасининг орка томони ва 
сонлардаги жунлар эса янада дагал булади С аралаш давомида куй жуни 
сифатига кура бир хил кисмларга ажратилаои, сунгра улар кайтадан 
бирлаштнрилиб, у ёки бу даражада бир хилда сараланган жуннинг бир неча 
партияси олинади [1].

Жун тукларининг калинлиги, узунлиги, холати (ифлосланиш даражаси ва 
нуксонл арнинг мавжудлиги ёки йуклиги) ва ран гига караб сараланади 
Сраланиш давомида жуннинг сифати куриш ва пайпаслаш оркали аникланади 
Конвейерда сараланишда хар бир сараловчи харакатланаётган конвейер 
тасмасидан белгиланган навдаги, узунликдаги ва холатдаги жунларни ажратади 
[11

Думалатнш-бу такрорий. назорат сараланиш хисобланади Мазкур 
жараёнга барча сараланган жунлар дуч килннади Думалатиш дан сунг бир 
турдаги жун партиялари алохида омбор ёки контейнерларда сакланади.

Юмшатиш ва титиш йирик тутамли жун ни майдарок тутамларга ажратиш 
ва уни ёг-тердан ташкари барча ифлослантирувчи жнсмлардан тозалаш учун 
хизмат килади Яхши юмшатилган ва титилган жун яхширок ювилади Иккала 
жараён хам битта ёки иккиталик тикан (козик) барабанли титиш машинапарида 
амалга оширилади. Жун машинага таъминловчи панжара ёки валиклар 
томонидан етказиб бер клади Айланаётган барабаннинг козиклари томонидан 
ушлаб олинган майда жун тутамлари пан жар ага урилиб, унинг тиркишлари 
орасига бегона жисмлар тушади. Айрим машиналарда кушимча юмшатиш 
барабан козиклари ва барабан га Караганда камрок теаликда айланувчн валиклар 
уртасида амалга ошади

Куй танасида усаетган жун ёг, тер, минерал, тезак ва усимлик жисмлари 
билан ифлосланади Ёг-тер ва кирларнинг купгина кисми ингичка жунда, 
камрок кисми эса -  дагал жун, айн икса кузги олинган жунда булади.
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Ёг ва тер жундан ювиш ёки эритиш оркали й)Ьютилади Жунни ювиш учун 
тола юзаси ва кир зарралари уртасидаги молекулалараро апокани 
заифлаштирувчи юзакн-фаол моддалар кулланилади

Ювиш жараёни ивитиш. ювиш, сувда чайиш ва куритиш амапларидан 
иборат булади Ювиш усуллари орасида совун-иш корли усул энг куп тар калган 
хисобланади, бирок жунни синтетик ювиш воситалари кулланилган холда 
муътадил (нейтрал) мухитда ювишда унинг хусусиятлари яхширок сакланади 
ва кимёвий таркиби камрок узгаради [4].

Жунни одатда бешта идишда ювишади. улардан биринчиси ивитиш учун 
мулжалланган булса, охиргиси чайкаш учун ишлатилади Таъминловчн 
конвейер томонидан узатилаётган ифлос жун барабан оркали ваннага солинади 
ва механик тирмалар ёрдамида ундан олинади Механизм жунни ваннадан 
олганидан сунг сикувчи валларга узатади Ванна тубида ювилаётган кир ва ёт 
жимслар окнб кетувчи теш иклар мавжуд Ювиш-куритиш агрегатида ифлос 
жунни узатувчи механизм, титиш машинаси, 3 5 идишли ювиш машинаси, 
ювилган жунни узатувчи машина ва куритиш машиналари умумлаштирилган
ГО

Агрегатдаги жун карши оким коидаси буйича ювилади, бунда то зарок 
ювувчи эритма охиргидан олдинги иди шлаг и то зарок жунга берилади, кейин 
эса ифлос жун келиб тушувчи идиш га навбати билан утказилаои. Ювиш 
вактида харорат ва pH эритмаларни назорат килиш зарур Жун ювиш 
агрегатининг иш унумдорлиги 400. .700 кг/соатни ташкил килади Ифлос 
жундан ювилган жуннинг чикиш куввати иншчка толали жунлар учун 35 .45 
%  ва дагал жун учун 55 ..75% ни ташкил килади Ювилган жуннинг колдик 
ёгланганлик меъёри 0,6... 1,5%, кир нинг микдори эса ингичка ва ярим ингичка 
жунларда 2%, дагал жунларда 4%  дан ошмайди Жуда хам ёгли жун бундан 
кейинги кайта ишлаш давомида машинанинг ншчи органларини тез 
ифлослантиради, ёглилиги камрок жун эса ёмонрок механик хусусиятларга эга 
булади Меъёридан ортик кизиган эритмаларда ювишда, механик тирмалар, 
олиб ташловчи механизм ва сикувчи валларнинг носоз ишлаш и сабабли жун 
яроксиз чикиши мумкин Унинг йигирув ишлаб чикарилишида кайта 
ишланиши кийинлашади [1].

Ювилмаган жунни тозалаш айрим холларда эритмалар ёрдамида амалга 
оширишади. Бу йигириш ва тукиш жараёнида узилиб кетиш холатларини 
камайтиради, тола чикиш унумини оширади Бирок эритмаларнинг захарлнлиги 
ва тез ёнувчанлиги курилманпнг катга мураккаблигинн белгилайди Жундан 
ажратилаётган ёг тозаланиб. фармацевтика ва парфюмерия саноати учун 
кимматли булган хом-ашё -  ланолин олинади

Жундан ёпишкок усимлик парчалари (тикан, хас-чуплар ва ш.к.)ни 
йукотиш учун, жунни сульфат кислотасининг заиф эритмасида ивитишдан 
бошланувчи карбонлаштириш кулланилади Жуннинг шундан кейинги 
куритилиши давомида кислота микдори оширилади, усимлик колдиклари 
парчаланиб, заиф, мурт модда -  гидроцеллюлозага айланади, майдалаш-титиш 
машинасида ишлов берилаётганда осонгина ажралади Шундан сунг тозаланган 
жунда кислота таъсири йукотилади, ювилади ва куритилади Карбонизация
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давомида жуннинг усимлик колди кларидан ту лик тозаланишига эришилади, 
аммо бунда тола кислота туфайли бир мунча зарарланади

Ювилганидан ва сикилгаиидан сунг жун 60-80%  намликка эга булади Жун 
70-80 °С харорат остидаги иссик хаво ер дам и да, 15-20% ли меъбрдаги 
намликгача куритилади Бу жуннинг кейинги кайта ишланишини 
енгиллаштиради (титиш, тараш ва т .к .). юкори намдикдаги жун сакланаетганда 
бузилади ва хаттоки, ^з-узидан ениш холлари хам булиши мумкин. Куритиш 
машинасидан чиккандан сунг жун пневмотранспорт оркали унинг намлигини 
бутун массаси буйлаб баркарорлаштириш учун лабаз (бостирма)ларга 
узатнлади [4].

Ювилган жун прессланади ва зичлиги 0,25-0,5 г/см\ огирлиги 165-210 кг 
тойларга кадокланади.

Тош пакта толаси. Тош пахта толаси - табиий маъданлардан олинувчи 
тола. Ушбу маъданлар Канада, Зимбабве, Жанубий Африка Реслубпикаларида, 
Россиядаги Тува вилоятида ва Урал тогларида, хамда кисман Козогистонда

1 25-расм Асбест (тошпахта) толасининг микроскоп остидаги куриниши

Асбест
126-расм Асбест (тошпахта) толаси 

(тошпахта) толасининг куриниши 1 26-расмда берилган
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Олинган маъданлар бир неча марта майдалангандан кейин улар алохида - 
алохида толаларга булинади Тош пахта ва пахта, вискоза ёкн бошка кимевий 
толалар аралашмаларидан олинган ипдан утган химоя килувчи ва кимё 
саноатида кулланилувчи газламалар ишлаб чикарилади Бундан ташкарн, тош 
пахта толаси электр изоляциялаш хусусиятга хам эга

Назорат саволляри
1 Жун толасининг ривожланиши ва хоссаларига таьриф беринг
2 Жун толасининг олиниши, тузилиши ва хусусияти деганда нимани 

тушунасиз?
3. Пиллани етиштириш агротехникасини келтиринг.
4 Табиий ипакнинг олиниши, тузилиши ва хусусияти.
5.Тошпахта толасининг олиниши ва хусуснятига изох беринг.

1.9.Кнмёвий тола ва ипларнинг олиниши ва 
хусусияти

Кимёвий толалар XVIII асрнинг охирларида яратилган булиб, X IX  аср 
бошларидан бошлаб аста-секин купгина ривожланган давлатларда бу турдаги 
толалар саноат микёсида ишлаб чикарила бошланди

Мазкур толалар табиий шароитларда мавжуд булмай, аввалдан 
синтезланувчи моддалар (синтетик кимёвий толалар) ва табиий материаллар 
(сунъий кимёвий толалар)нинг турли усулларидан фойдаланган холда 
инсоннинг фаол иштироки оркали олинади Ушбу толаларнинг пайдо булиш 
тарихи нисбатан янги ва шу билан бир вактнинг узида кадимги тарихга бориб 
такалади Олтин ва кумуш толалари ва иплари кадимги шумерлар томонидан 
куйи Бобил давридаёк (э ав 3 минг йил) подшоларнинг кийимларини тайёрлаш 

^  учун ишлатилтан, кимёвий толаларнинг саноат микёсида ишлаб чикарилиши
эса амалда X IX  аср охири X X  аср бошларида бошланган Дунёнинг кимёвий

й j  лабораторияларида хар йили кимёвий толаларни тайёрлаш учун ярокли булган
бу/
ОЛ1

600 га якин турли модда ва материаллар олинади Шунинг учун кимёвий 
толалар тарихи куп жихатдан айни вактда ёзилмокда

Кимёвий толаларнинг пайдо булиши асосан тукимачилик саноати учун 
кушимча хом-ашёни олиш ва белгиланган хусусиятдаги тукимачилик 
толаларини яратиш и стати билан белгиланади

Р Гук 1665 йилда ва Р Реомюр 1734 йилда табиий органик моддалар 
(катрон, елим ва шу кабил ар )дан тукимачилик толаларини олиш 
имкониятинннг мавжудлиги тутрисида фикр билдиришган эдил ар, бирок X IX  
аср урталарнга келибгина ушбу й)шалиш буйича биринчи амалий кадамлар 
килинган 1853 йилда англиялик Аудемаре нитроцеллюлознинг спирт ва эфир 
билан аралашмасидан узлуксиз ингичка ипларни хосил килишни гаклнф килган 
эди. 1855 йилда швейцариялик Ж Одемар бир неча давлатларда сунъий 
“усимлик ипаги ва толаси’ ни олиш усулини пантентлаган 1884 йилда 
франциялик Озанам сунъий толаларни хосил килиш учун суюкликни ингичка 
тешиклар-фнльерлар оркали сикиб чикаришни таклиф килган эди. 1884 йилда 
француз мухандиси И.Де Шардонэ нитратли сунъий ипларни ишлаб
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чикаришнинг саноат усулини йулга куйган ва 1891 йилда буни амалга оширган
эди [1]

1890 йилда ацетилцеллюлоза эритмасидан сунъий года ва ипларни 
олишнинг амалий усули уйлаб топилди Бу б из га ацетат ли тш а ва ип номи 
остида маълум булган толалар эди

1893 йилда Гермаюидя [Cu(NH3)„])(OHb формуласи бириокасининг 
сувли эритмасини целлюлолчга таъсири оркали олинувчи эритмапан хосил 
килинувчи тпла-мисли-аммиакли тола ишлаб чикарилиши бошланган эди.

1893 йилда англиялик Ч Кросс, Э. Бивен ва К. Бидллар улар томонидан 
вискоид" (кайишкок) деб номланган целлюлоза ксантогенатинанг сувли- 

ишкорли эритмаларидан сунъий ипакни олиш усулини таклиф килиш ган 
Айнан ана шу атамадан сунъий толалар орасида энг кенг таркалган ш скоз тола 
номи келиб чиккан. 1905 йилда вискоза ипларининг аввал Буюк Британия, 
сунгра эса Германияда саноат ишлаб чикарилиши бошланган эди Россияда 
сунъий вискоза толаларни ишлаб чикариш буйича биринчи завод Москва 
якинидаги Мгиши шахрида, ЛКШ да эса 1910 йилда пайдо булган эди [1].

1912 йилда француз олими П Жирар уэлуксиз комплекс ипларини калта 
булакларга хесиш оркали сунъий толаларни ишлаб чикариш учун патент одди 
Бундай толалар штапель толалари номинн олишди (нем Staple-тола) ва 
йигирилувчи ипларни, шу жумладан табиий иплар билан биргаликда ишлаб 
чикаришда ишлатила бошланди. Шу тарика, X X  аср бошлари тукимачилик 
тех налоги ял ар ида умуман янги хом-ашбнинг ихтиро юпиниши билан 
ифодаланди. бу эса Уз навбатида инсоният фаолиятннинг барча сохаларидаги 
илмий техник тфаккиётигагагга таъсир кУрсатди [1].

X IX  аср охири X X  аср бошларида табиий органик материаллар асосида 
сунъий кимёвий толаларни олиш жараёнларинннг яратилиши, жахонда 
кимёвий толалар ривожланиши тарихннинг биринчи боскнчи хисобланади.

Целлюлоза асосидагн биринчи кимёвий толалар вис ко золи (V J), ацетатли 
(АС), мис-аимиакли (CU) ва уларнинг бошка шакллари уларнинг ишлаб 
чикарилиш хусусиятлари ва тузилиши хусусиятларидан келиб чиккан холда 
тукимачилик махсулотлар ида турлича куллани та бошланди

Вискоэат т ом  ва иплар энг кенг таркалган хисобланади Уларни ишлаб 
чикариш хажмлари X X  асрнинг 90 йилларида 3,5 млн тон нага етди Вискозли 
толани олишнинг замонавий жараёнлари амалда дастлабки ва ёрдамчи 
материалларнинг тулик рециклингини амалга оширишга имкон беради ва шу 
оркали окова сувлар ва олтингугуртли газларининг чикарилишинн истисно 
килади ва экологик стандартларнинг риоя килинишиин таъминпайди Вискоза 
^ и и нг гузилиши ва хусусиятлари, айникса уларнинг фитик ва кимёвий 
модификации:ини эътиборге олсак, ушбу толаларни маиший ва техник 
максаддаги г/кимачилик махсулотлари-нинг карийб исталган ассоргиментини 
ишлаб чикаришга имкон беради. Вискозли толалар ва ипларшшг энг кучли 

‘1Ика̂ 1Ш марказлари XXI асрнинг бошларида Хитой, Хиьпистон, Гарбий 
Шаркий Ь.аропа, шу жумл.гши Россия, Индонезия, Япония, ЛКШ ва бошка 

Давлатларда жамланган [4 ].
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Кимевий то* ва ипларни ишлаб чикариш кимё саноатининг махсус 
заводларида амае оширилади ва куйнлаги технологик жараёнлардан 
иборатдир бошлагич хом ашёни олиш, йширув массасини тайёрлаш, шакл 
бериш (йигирув), чузиш ва термофиксашя, пардоэлаш, тукимачилик 
жараёнларига тафлаш Бошлангич хом-ашё сунъий толалари ишлаб 
чикаришда хом-акни турли саноат корхоылардан олинади Мисол учун, 
целлюлозами пахи тозалаш ёки целлюлоза зааодларидан олинади Дастлабки 
ишлов бериш пахпиеллюло мни тозалаш ва унта кимёвий ишлов бериш, яъни 
А) кенг ишлатнлаган эритувчиларга эрийдиган полимер модцига айлантириш 
(целлюлоза ксаюгенатига, ацетил целлюлозами иборат Б ) Синтетик 
полимерларни одой моддалардан синтез йули билан кимё заводларида ва теша 
ва ип ишлаб чикариш корхоналарнда олинади Синтетик тола хом-ашёсига 
дастлабки ишлов 6»илмайди [1].

Полимер йипрув массасини тайёрлаш уни суюк ёки юмшок холатга 
утказиш учун зар^ булиб, бундай холда ало хила макромолекулалар талаб 
килннадиган тартибда жойлашуви ва харакатланиши мумкин булади. Бунта 
полимерии, эритивсуюлтириш ва юмшатиш йули билан эриш илади Вискоза, 
ацетат, мис-лммиах. нитрон ва ипларини ишлаб чнкишда биринчи усул, капрон, 
анид, лавсан тола мларни ишлаб чикаришда иккинчи усул полнлропилин тола 
ва иплари учун уч«чи усул ишлатилади Йигирув эритмаси деб полнмернинг 
коцентриши ан, клан и мл и, майда ифлослихлар ва хаво пуфакчаларидан 
тозаланган эритмки га айтшщи. Турли полнмерлар учун хар хил 
эрнтувчилардан фсядаланильди, лекин уларнинг барчасн куйидаги талабга 
жавоб бериши к$ак Нархи паст: кенг тар калган захарлнлиги кам: 
регеперацижи оса, ёнгинга чидамли булиши к ерах Тез ёнмайдиган 
алангаланма11диган эритувчнларда купрок ишлатилади О д а м а  эритувчини 
кайд килиб кайта ш таб чикаришда ишлатшади. шунинг учун кайд килиш 
ваюида кимевий узпрмаслигн ва бузилмаслиги керак

Тола ва и пяр ни шакллангириш учун йигурув эритмаси ни кичик 
диаметрли тешишири бор (0,05 ...0,1 м м) фильералардан сикиб утказадилар 
Фильера тешикларя ифлосланса ёки ундан хаво пуфакчалари утса уэлуксиз 
шаклланаёп ан тола экими узилади. Бундай хопатни олдини олиш учун эритма 
3....4 маротаба (4 25)10 Па босим остида фильтрланади, купинча фильтр 
сифатнда гатламадак ва пахта катламларидан фойдаланилади

Эритма илашувчанлнги канча катта брлсл у шунча катта босим остнда 
фильтрланади. Эритаадан хаво пуффакчаларини чикариш учун у вакуум остида 
ёки оддий босимда хавосизл.ттириш ап парат и да узок вахт уыланади Бунда 
хаво пуффакчалари с т а  с е к т  »ригма юзасига чикиб йуколадиллр

Йигурув эрнполари икчи асосий к^рсагкичи буйича харахтерланадилар- 
иланишлиги полимернинг концетрацияси билан турли тола ва иплар учун 
полимерларнинг о п т мал концентрация ва илаиимлиги мавжуд.

Полиамид ва полиэфир синтези учун к тмёвий тола заводларнда тайёр 
полимер суюлтиршоди ва ун'юн нп шакллантириладн Бунда полимер синтези 
ва ипни шахтлантириш бир бутун жараённи ташкил кнлади. Агар полимер 
заводга алохида гу дал ар дан иборат гранула шанлнда келтирилса бир неча ту да
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гранулалари алмаштирилади ва суюлтириш каллагига солинадн, бу билан бир 
текис хоссали суюк полимер олишга эришилади каллах оркали инерт газ окими 
утказиш билан хдво кислородидан тозаланади, акс холда кислород киздирилган 
полимер деструкциясига олиб келиши мумкин Кувурлари ичидан иситувчи 
модда утказилаётган панжара билан полимер туташганда у кизиб суюк холатга 
утя^м ва пастга интипади Суюк полимер харорати (260 . 320 с) булгани сабабли 
у бир неча катлам кварц кум и ва металл ijTp оркали фапьтрланади ва 
фильераларга узатилади [1].

Тола, ип ва жгутни шак.итантириш бир маромдаги айрим бир хажмдаги 
полимерии узатиш, фильтрлаш ва фильерага узатишдан, фильера тешикларидан 
чикаётган окимни котиши, ипларни чузиш ва махсус мослам ал арга уришдан 
иборатдир

Кимёвий толаларни шакллантиришиинг умумий схемаси куйидаги 
келтирилган кимёвий тола ва ипларни шакллангиришни бир канча турлари бор 
Шулар ичида уртаси “Классик" усули хисобланади 1 эритмадан хул усулда; 2 
эритмадан куру к усулда 3 юмшатилган ёки суюк холга келтирилган 
полимердан хул усулда ипларни шакллантиришда (вискоза, мис-аммиак, 
нитрон, поливинил спирт, хлорин ва бошкалар) фильер ада окиб тушаётган 
суюк полимер окимлари чукгирувчи в ал нага тулиб унга физикавий-кимёвий 
жараёнлар окибатида чукмага утиб шаклила котали Каъзан ваннадаги эритмг 
компонитлари билан полимер реакцияга киришиб полимер модификация 
б^лиши мумкин Бир ваннали усулда полимерии чукмага утказиш ва унга 
кимёвий таъсир утказиш бир ваннага утади, икки ваннали усулга кура чукмага 
утказиш бир ваннага, кимёвий таркибини узгартириш иккинчи ваннага 
утказилади

Кур У к усул билан ацетат ва баъзан нитрон иплар шакллантирилади 
Фильерадан окиб чикаётган эритмадан хдво харорати баландлиги сабабли 
эритувчи бугга айланиб полимернинг узи ип колида котади, уни электрлани- 
шини камайтириш максадида мойланади ва галтакларга уралади.

Полимернинг кимёвий тартиби бунда узгармайди эритувчи суюкликни 
тулик туплаб регенерация килиш учун жараён баланд тахталарга олиб 
борилади

Суюк полимердан ипларни шакллантириш киздирилганда парчалан- 
майдиган полимерлар учунгина мумкин Бу усулда полиамид, полиэфир Суюк 
полимердан ипни шакллантиришни эритмадан ипни шакиллангиришдан кура 
афзалликларга эга, биринчидан полимерии эритиш, хавосизлантириш керак 
эмас, эритувчи суюкни ушлаш. уни регенерация килиш хам керак эмас 
нккинчидан шакллантириш тезлиги хул холда ва курук ХОЛда

^ ^ Г / ИиШШ МОС равии1ла 5 10 маР°таба ва 1,5 .2 маротаба кайта ва зио... 12СЮ м/мин ни ташкил этади.
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1995- 2000 йиллар давомида юмшатнлган ва суюлтирилган полимердан 
ип олиш жами кимёвий толаларни 80% ташкил этди Ип ва толани 
шакллантнриш юмшатнлган полимер да ёки илашишлиги ута катта суюкликдан 
амалга оширилганда экструдер типидаги йнгурув каллагидан фойдалан клади

Шакл берилган элементлар кимёвий иплар жгут килиниши, штапел тола 
холига келтирилиши ва комплекс ип килиб ишлатилиши мумкин

Комплекс ипларни ишлаб чикаришда фильера толалари сонини ошириб 
булмайди, чункн бунда элементарин диаметри катталашади

Жгут олишда бундай чеклов йуклиги сабабли хар б«ф фильерадан 
теш и кл ар сони 12000 ..15000 булиши мумкин, компелкс ип учун бу сон 10...100 
га тенг Жгут ишлаб чикарувчи ускуна ун>мдорлиги компелкс ип ишлаб 
чнкарувчи ип никига Караганда бир неча маротаба куп, жгут ва толанинг тан 
нархи ипникиоан паст [4]

Чузиш ва термофиксаиия шакллантнрилган иплар структура элемент- 
ларини тартибли жойлаштириш ва ориентациясини яхшилаш учун полимер 
холи пластик холатда булганда бажариладп Бунинг учун зарур булган 
молекулалараро богланишни сусайтиришга хароратнн оипфиш оркали 
эришилади Окибатда полимернинг пластиклик даражаси ортади чузиш 
натижасида тола хосил килувчи полимерларнинг структураси элементлари
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тугриналаб, буйлама ориентаиияси яхшиланади, чузилган ипнинг мустахкам- 
лиги молекулалар аро богланиш кучайиши хисобига ортади

Нисбатан катта булмаган фильера чузишида ипларни муетахкамлитига 
талаб даражасила эришилмайди Ипларни мустахкамлигини зарур дар аж ада 
оширишга хул усул буйича йигурув машинасида катта микдорда чузиш билан, 
курук усул б -̂йича эса чузиш - эшиш машинасида чузиш хисобига эришилади 

141 Жгутларни чузиш машиналари тола олиш афегатлари тартиоига 
айтилади Термопластик поличерлардан, олинувчи иплар (полиамид, полиэфир, 
полиолефинлар) нормал ёки бир мунча баланд хароратларда чузилади, катти к 
иплар полимер иплари (вискоза, полиакрилонитрид)-баланд хароратда, 
пластификация ёр дам ид а чузилади

Ипларни чузиш ва эшиш вактинча вужудга келган кучланишларни 
релаксацияси учун улар термофиксация килинади эксплуатация учун нормал 
темпуратурадан баланд булган хароратларда Бу учун перфорацияпи галтак- 
ларга уралган иплар автоклавларда билан ишланади Жгутларни термофикса­
ция килиш учун улар иситилган сиртлар орасидан утказилади, кесилган 
толаларни иссик сувда термификсация киладилар Ипларни чузмай 
термофиксаиия килиш натижасида уларни чузилиши анча ортади ва 
мустахкамлиги бир мунча пасаяди Агар чузилган ип кучлантирилган холатда 
термофиксаиняланса унинг узайиш кам ортади, мустахкамлиги пасаймайди, 
кристалланувчи полимерли ипга эса мустахкамлиги бироз ортади, бу 
полимернинг аморф кисмидаги макромолекула ориентациясини бироз ортиши 
билан боглик

Кушимча кимёвий тола ва иплар шакллантирилгандан сунг тукимачи- 
ликда ишлатилиши учун улар пардозланади Унинг максади колдик 
ифлосликларни йукотиш ва тола ёки иплар да баьзи хусусиятларни (юмш оклик, 
оппоклик, кам электрланиш) шакллантиришдир Пардозлаш ипларни кейинги 
технологик жараёнларига ижобий таъсир этади

Хул усулда олинган ип ва тола ифлосликлари сувда ёки турли 
эритмаларда ювилади Курук усулда олинган иплар одатда ифлосликларсиз 
булгани учун улар ювилмайдн Ипларни ёркин ва оч рангларга буяшдан олдин 
улар окартирилади Суюлтирилса полимер ёки йигирув эритмаси буял ганда 
окартириш зарурати йукола.ти Ип ва тола сиртига ишлов бериш уларга 
моиловчи авиван (эмульсия), охорловчи (елим) моддаларни суртиш дан иборат 

улиб натижада ипларга тукимачилик ишлов бериш, вактида шароити 
яхшиланади ва уларнинг махсус хоссалари вужудга келади (юмшоклик, 
гидрофоблик, электр утказувчанлик).

Ипларни сувда ювилгандан кейин улар куритилади У злуксиз жараёнда 
ип ичидан пар ёр дам ид а киздирилувчи ролик ёки цилиндрларга куритилади. 
к ^ П ' аЛТаК/'арГа УРалган ип ва жгутлар куритиш машиналарида куритилади 

шдан олдин тол ага жгутлар дан ортикча намлик сикиб чикарилади 
булий УГ МЯ1ИЛИК ишлов беришга тайёрлаш ишлаб чикаришнинг охирги этаж 

иш чузиш, эшишни кайта ураш ва киришишлардан иборат, баъзи
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иплар учун айрим жараенлар бажарилмайди Мисол учун вискоза иплар 
чузилмайди- чузиш шакллантириш вактида амалга оширилади

Баъзан термопластик полимер иплари (полиамид, полиэфир, 
полипропилен ва бошкалар) юза сиртини шакллантириш учун кушимча 
ишловдан утказилади Боглашли толани тукимачилик ишловини бери шла у кат- 
кат бурмаланади ва кесилади Ипни бураш бир неча элементар ипларда 
комплекс ип олишда амалга оширилади ва унинг натижасида ипнинг хоссалари 
комплекс талабларга жавоб бера олади Эшиш курсаткнчи катта булган 
ипларни ишлашда машина мехлат унумдорлигн пасайиши сабабпи кимё 
заводларида ишилиши паст игиар (К=10 ...40 ур/м) ишлаб чикарилади одатдаги 
ипларда эшилиш курсаткнчи К=50 .250 ур/м Креп гааламалари учун 
эшилишни юкори иплар керак (1500 .25000 ур/м). Бундай ипларни бураш 
фабрикаларида ишлаб чикар илади Синтетик термопластик ипларни ишлаб 
чикаришда улар куп маротаба бураш жараёнини (купинча икки марта) 
угадил ар Бундай бурам нинг бирида ип чузилади Ипни хар хил йуналишларда 
куп маротаба бураш унга бир текис кучланган холда булишини яни буралган 
холида кучланишлари миннмал ва бир текис таксимланган булишини 
таъминлайди Каггта микдорда ишлаб чикар ил адиган кимёвий толаларни ишлаб 
чикариш усуллар и мунтазам равишда такомиллашмокда [4]. Гакомиллашув- 
нинг асосий йуналишлари:

-экологик то за, материал ва материалларнинг мавжуд технологи ял арни 
яратиш;

-ипларни шакллантириш асосий жараёнларини интенсивлаштириш, 
-бионикани куллаш (тирик организмлар фаолияти) ипларни ишлаб 

чикаришда улар хоссаларини яхшилаш ва кенгайтириш учун уларни кимёвий 
тузил ишини модификациялашдан фонд алан илади Куйида куп тоннали хджмда 
ишлаб чикар ил адиган кимёвий ип ва толаларни модификация килиш усуллари

Модификация усуллари Эршпклган эффект
Термоишлов бериш ва чузиш шароитини 

узгартириш
Тола физик-механик хоссаларини узгартириш

Ипларнинг текс структурасиии 
Узгартириш

Буюм кулайлигини орттириш, тола 
хажмдорлиги, жингалаклш ини орттириш

Микротолалар олиш Толанинг еншп хусусиятини ошириш, унинг 
фифини узгартириш, буюм кудайлигига 

эришиш
Толани профилиия узгартириб чикариш Юкоридагидск ва тукимачилик бутомларида 

тола илашу вчанглигшш ортиши
Сополимеризацжя еки кимевий ишлов 

бериш бялая фаол гурухларни 
макромолекула тартибига киритиш

Толага осой буялиш. гидрофипик, енмаслик 
биому с гахкамлик хоссаларини вужудга 

ке-ттириш
Дисперцион кушимча ва буеклар киритиш Масс ада буял1ан я-тгаралмайлиган ва аксинча 

ялтирок. тола олиш, буюмга махсус хоссалар 
вужудга келтириш

Бикомнонеятли толалар олиш Буюм кулайлигини, тола хажмдорлишни 
сутириш
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Учинчи авлод кимёвий тола олиш учун чу кур модификация усуллари 
ишлатилади. Улардан баьзилари куйидаги келтнрилган:

4 vkvi> модификация усули 'Зришиладиган «ффект
Кумир кукини. металл дисперсиятари еки 
электр Утказч вчи чаррачаларни киритиш

Толанинг 5ир текис электр утказувчанлиги

Биологик фаол дастереон п р е н а р а  'чарии Ьиологик фаол тола олиш. жумладан тиббиет 
махсулотлари

Огир металл бирикмаларини 
дис!:срсиясиии киритиш

Радиан ил таьсирилан химояловчи толалар 
олиш

Цирконий карбид дисперсиясини киритиш Иссиклик хосил этувчи.куеш нурини ИК 
нлрланишга айлантирунчи толалар

Мигрокапсv. 1 а.1 анган эфир мойларини 
киритиш

Парфюмерия толалари, гул, атир \идли

Термотрон микрокапсулалант ан 
холестерик суюк крист аллар еки 
термотрон бчекларни киритиш

Ташки му хит харорати бш:ая ?ч ранги ни 
Утшртирувчш термохром толалар. “

Ионалмашинувчи функционал гурухларга 
киритиш

Ион алмашувчи, катион, анион, амфотер 
табиатли толалар

Ион богланиш даноловчи препаратларни 
еки бошка биологик фаол моддаларни 

ионалмашл вчи толаларга киригиш

Биологик фаат еки узок мудлятли давалаш 
еффектяга era толалар

Ионалмашуьчи толаларга огир металл 
ионлариии боглаш

Радиация нурларидаи химочловчи таталар

Гетерозанжирли ва полиакрилонитрил 
толаларни карбонлаш

Углерод тол ал ари( механик курсаткичлар и 
юкорк, кимевий стабил, ток уткатувчан)

Кимёвий толаларнинг тузилиши ва хоссалари уларни ташкил килувчи 
юкори молекуляр бирикмалар, ишлаб чикариш ва модификацияси билан 
белгиланади

Кимёвий толалар табиий толалардан купгина афзалликлари билан фарк
килади. Кимёвий тола ишлаб чикариш учун анча кам мехнат сарф килинади
Масалан, гузанинг ишловидан тортиб, чигитдан бир тонна пахта толасини
ажратиб олиш га 200 иш куни. бир тонна савалган жун тола олиш учун 350-400
иш куни сарф булади Вахоланки, бир тонна вискоза штапел толаларни олиш
учун, целлюлоза ва бошка хом ашёларнинг олинишига кетган мехнатнн кушиб
хисоблан ганда, купи билан 50 иш куни сарф булади ёки кимёвий тола ишлаб
чикаришга, пахта ва жун тола ишлаб чикаришга Караганда, 6 марта кам ишчи
Ta™ f этилвлн Кимёвий тола ишлаб чикаришда бир томондан, мехнат кам
сарфланса, иккинчи томондан, оз в акт ичида куп махсулот тайёрлаш мумкин

нм в толалар хосил килиш учун унчалик куп маблаг сарфланмайди ва
бундай тола ишлаб чикаришни тез юксалтнрпш мумкин Агар тола табиатда
мавжуд булган юкори молекул ал и бирикмалардан олинса, у сунъий тола деб 
аталади

Кимевий толалар ишлаб чикариш иклим, об-хавонинг нокулай келиши ва 

т ^ . п а ? ГЛИК ЭМЗС УЛЧ>НИ ЙИЛ бУйи ишлаб чикариш мумкин Кимёвий 
^ 1 ™ бИГ Г аЛаРГа нисбатан Чяонга тушади Шу сабабли, кимёвий 

ёрланган махсУлотлар ар зон булади Табиий толаларнинг
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хусусияти узига хос булиб, уларни факат бир оз узгартириш мумкин, чунки бу 
толаларнинг асоси булмиш юкори молекуляр бирикма целлюлоза ва оксилдан 
иборат Аксинча, кимёвий толаларни хилма -хил хусусиятли кил и б олиш 
мумкин Халк хужалигининг талабига мувофик. уларнинг хоссалари ни тез ва 
осонлик билан узгартириш, толаларнинг энг кимматли афзалликлари 
хисобланади [4]

Кимёгарларни илмий • тадкикот ишлари натижасида пахта ва жунга 
нисбатан анча пишик ва турли хоссага эга булган ип ва толалар яратилди 
Айникса, кимёвий ва табиий толалар аралашмасидан тукилган тукимачилик 
махсулотлари соф толадан тукилган махсулотлардан узларининг ижобий 
хусусиятлари билан ажралиб туради Агар жун толага 20-30 %  кимёвий тола 
кушилса, ундан тукилган трикотаж пишиклиги икки марта ортади, пахта 
толасига 40-45 %  лавсан тола кушилса олинган газлама енгил, 
гижимланмайдиган, пишик, ишкапанишга чидамли ва хокаэо ижобий 
хоссаларни намоён этади [4]

Кимёвий толаларнинг айрим камчиликлари, мае алан кам нам ютиши 
(гидрофоблиги), электростатик заряд йигиши, ёмон буялиши кимёвий усуллар 
билан модификациялаш ёки уларни бошка толалар (табиий ва кимёвий) билан 
аралаштириш. сополимерлаш ёки сополиконденсациялаш оркали бартараф 
этилмокда, хамда янги турдаги тола хосил килувчи полимер ва сополимерлар 
яратиш буйича илмий иш ва изланишлар олиб борилмокда Юкори сифатли 
газлама ва трикотаж буюмлар факат табиий толалардан (пахта, табиий ипак) 
тайёрланмай. балки соф кимёвий толалардан ва уларни табиий ёки бошка 
турдаги кимёвий толалар билан хосил килган аралашмаларидан тайёрлаш 
мулжалланмокда Шунингдек. жун ва жун билан табиий ёки кимёвий толалар 
аралашмаларидан тайёрланадиган хамда зигир, каноп, жут ва канопларнинг поя 
пустлокларидан олинадиган толалар асосидаги газламаларни ишлаб чикариш 
йулга куй илади Шу сабабдан Республикамизда турли синфга мансуб булган 
кимёвий толатарни ишлаб чикариш тез суръат билан амалга ошиши лозим

Узбеки стон Республикасининг тукимачилик ва енгил саноатларида пахта 
толаси ва табиий ипак билан бир каторда куп микдорда кимёвий ип ва толалар 
хам соф холда ва табиий толалар билан аралаштирилган холда кимёвий ип ва 
толаларни ишлатиш натижасида бу сохаларда ишлаб чикариладиган 
махсулотлар тури йилдан йилга купайиб бормокда [4].

Республикамиз тукимачилик ва енгил саноат корхоналарининг кимевий 
ип ва тол ал ар га булган эхтиёжини Ф аргона ацетат иплари ва капрон иплари 
хамда Навоий (нитрон тола) кимёвий тола ишлаб чикараётган корхоналар ва 
хориждан олиб келинаётган кимёвий ип ва толалар (вискоза, лавсан, капрон) 
кондирааи Дунё буйича кимёвий толалар улуши, 2020 - 2030 йилларга бориб, 
тукимачиликда ишлатиладиган барча толаларнинг 90-92 %ни, яъни максимум 
микдорини эгаллаши лозим. Вискоза тола ва иплари, мис-аммиак толаси хамда 
ацетат ипларни олишда пахта, ёгоч, камиш ва бошка, усимликлар 
целлюлозасидан фойдаланиш мумкин Вискоза тола ва иплари асосан ёгоч 
целлюлозасидан хосил килинади Мис-аммиак толаси ва ацетат ипларни 
олишда хом ашё саналмиш ацетилцеллюлоза пахта целлюлозасидан ёки
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таркибида а-целлюлозияси 96 %дан кам булмаган ёгоч целлюлозасидан 
Лойдаланилади Шунингдек хом ашё сифатида пахта тозалаш заводлари ва 
тукимачилик ва енгил саноат корхоналарида пахта толасидан хосил буладиган 
чикиндиларпан хам фойдалаш.ш мумкин (1 7-жадвал)

1.7-жадвал
„  . . . ___ *_____ _ килииаётган тукимачилик толалар улуши, %

Йиллар Пахта
1 oia. lap 

Жун ва та биий ипак Кимевий тала
1950 71 II 18
I960 68 9 23
1970 53 z q 8 39
1980 3 5 . .  1 . 5 . . 60
2000 12 2 . 86

2020-2030 6-7 -2 90-92

Оксил толалари усимлик ёки хайвонлар оке ил ид ан олинади Оксиллар 
энг мураккзб юкори молекулали бирикма булиб, улар биокимёвий синтез 
натижасида хосил буладиган аминокнелоталардан таркиб топтан 
полимерларпир Оксил толалар ичида казеин толаси купрок ишлаб чикар илади 
Бу тола учун хом ашё сифатида сутдан олинадиган казеин оксил и кулланилади 
Маккажухори ва ер ёнгок оксилидан, гушт, хайвонлар териси консерва, балик 
саноати чикиндиларидан хам тола олиш усуллари ишлаб чикилган

Полиамидларнинг хом ашёси капролактам Полиэфир толалар (масалан, 
лавсан толаси) учун хом аше сифатида диметилтерефталат, (ДМТФ), терефтал 
кислота, этиленгликол ва этилен оксид ишлатилали Терефтал кислота ва унинг 
хосиласи ДМТФ нефть ва тошкумир смолалари махсулотларини кайта ишлаб 
олинади.

Попиакрилонитрил асосидаги полимер ва сополимерлардан олинадиган 
толалар масалан нитрон, орлон, акрил ан ва хоказолар учун ишлатил адиган 
асосий маномер акрилонитрил этилен оксид, ацетилен, ацеталдегид, пропилен, 
аммиаклардан олинади

Поливинилспирт тола асоси поливинилепирт уз мономери -  винил- 
спиртдан эмас, балки поливинилацетатни парчалаб олинади. Винил ацетат эса 
ацетон ва сирка кислотадан хосил килинади.

Поливинилхлорид ва хлорин толалар учун полимерлар ва сополимерлар 
(поливинилхлорид, хлорланган поливинилхлорид) винилхлорид ва унинг 
акрилонитрил, вин ил ацетат, винил иденхлоридл ар билан хосил килган 
аралашмасини синтезлаб олинади. Бу мономерлар уз навбатида ацетилен ва 
этилендан хосил килинади Шунингдек, тефлон (полифен) толаси политетраф­
тор этил ендан, фторлон - модификацияланган политетрафторэтилен, трифтор- 
хлорэтилен ва таркибида фтор булган полимер ва сополимерлардан,

- полиэтилен ва полипропилендан олинади Уларни синтезлашда 
фойдалан!у]Д1|ИЛеН ацетилен- “ Дорол фторид, хлорофон ва хоказолар дан

* Т “'Й ТОЛа (ХЛИШ коР’соналарига целлюлоза, унинг эфирлари, синтетик 
келгирилиши ёки тола целлюлоза эфирлари ва синтетик полимерлар
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хусусияти узига хос булиб, уларни факат бир оз узгартириш мумкин, чунки бу 
толаларнинг асоси булмиш юкори молекуляр бирикма целлюлоза ва оксилдан 
иборат Аксинча, кимёвий толаларни хилма -хил хусусиятли килиб олиш 
мумкин Халк хужалигннинг талабига мувофик, уларнинг хоссаларини тез ва 
осонлик билан узгартириш, толаларнинг энг кимматли афзалликлари 
хисобланади [4].

Кимёгарларни илмий • тадкикот ишлари натижасида пахта ва жунга 
нисбатан анча пишик ва турли хоссага эга булган ип ва толалар яратилди. 
Айникса, кимёвий ва табиий толалар аралаш масидан ту килган тукимачилик 
махсулотлар и соф толадан тукнлган махсулотлар дан узларининг ижобнй 
хусусиятларн билан ажралиб туради Агар жун тол ага 20-30 %  кимёвий тола 
кушилса, ундан тукнлган трикотаж пишиклиги икки марта ортади, пахта 
толасига 40-45 %  лавсан тола кушилса олинган газлама енгил, 
гижимланмайдиган, пишик ишкаланишга чидамли ва хоказо ижобий 
хоссаларни намоён этади [4]

Кимёвий толаларнинг айрим камчилик-тари, мае алан кам нам ютншн 
(гидрофоблиги), электростатик заряд йигиши, ёмон буялиши кимёвий усуллар 
билан модификациялаш ёки уларни бошка толалар (табиий ва кимёвий) билан 
аралаштириш. сополимерлаш ёки сополиконденсациялаш оркали бартараф 
этилмокда, хамда янги турдаги тола хосил килувчи полимер ва сополимерлар 
яратиш буйича илмий иш ва изланишлар олиб борилмокда Юкори сифатли 
газлама ва трикотаж буюмлар факат табиий толалардан (пахта, табиий ипак) 
тайёрланмай. балки соф кимёвий толалардан ва уларни табиий ёки бошка 
турдаги кимёвий толалар билан хосил килган аралашмаларидан тайерлаш 
мулжалланмокда Шунингдек. жун ва жун билан табиий ёки кимёвий толалар 
аралашмаларидан тайёрланадиган хамда зигир, каноп, жут ва канопларнинг поя 
пустлокпаридан олинадиган толалар асосидаги газламаларни ишлаб чикариш 
йулга куйилади Шу сабабдан Республикамизда турли синфга мансуб булган 
кимёвий толаларни ишлаб чикариш тез суръат билан амалга ошиши лозим

Узбеки стон Республикасининг тукимачилик ва енгил саноатларида пахта 
толаси ва табиий ипак билан бир каторда куп микдорда кимёвий ип ва толалар 
хам соф холда ва табиий толалар билан аралаштирилган холда кимёвий ип ва 
толаларни ишлатиш натижасида бу сохаларда ишлаб чикариладиган 
махсулотлар тури йилдан йилга купайиб бормокда [4].

Республикамиз тукимачилик ва енгил саноат корхоналарининг кимёвий 
ип ва толаларга булган эхтиёжини Фаргона ацетат ипларн ва капрон ипларн 
хамда Навоий (нитрон тола) кимёвий тола ишлаб чикараётган корхоналар ва 
хориждан олиб келинаётган кимёвий ип ва толалар (вискоза, лавсан, капрон) 
кондиради Дунё буйича кимёвий толалар улуши, 2020 - 2030 йилларга бориб, 
тукимачиликда ишлатиладиган барча толаларнинг 90-92 %ни, яъни максимум 
микдорини эгаллаши лозим Вискоза тола ва ипларн, мис-аммиак толаси хамда 
ацетат ипларни олишда пахта, ёгоч, камиш ва бошка, усимликлар 
целлюлозасидан фойдаланнш мумкин Вискоза тола ва ипларн асосан ёгоч 
целлюлозасидан хосил килинади Мис-аммиак толаси ва ацетат ипларни 
олишда хом ашё саналмиш ацетилцеллюлоза пахта целлюлозасидан ёки
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таокибида а-целлюлозияси 96 %дан кам булмаган ёгоч целлюлозасидан 
Лойд алан клади Шуниигдек хом ашё сифатида пахта тозалаш заводлари ва 
тукимачилик ва енгил саноат корхоналарида пахта толасидан хосил буладиган 
чикиндилардан хам фойдаланиш мумкин (1.7-жадвал)

17-жадвал

Йиллар Пахта
Тоаш в

Ж\и ва ТЯ1ИИЙ №Ш Кимевий тола
1950 71 11 18
I960 68 9 23
1970 53 *
19») 35 . .5 . 60
2000 " 12 .. 2 86

2020-2030 6-7 [ _ -а ________ 90-92

Оксил толалари усимлик ёки хайвонлар оксилидан олинади Оксиллар 
энг мураккзб юкори молекулали бирикма булиб, улар биокимёвий синтез 
натижасида хосил буладиган аминокнслоталардан таркиб топган 
полимерлардир Оксил толалар ичида казеин толаси купрок ишлаб чикарилади 
Бу тола учун хом ашё сифатида сутдан олинадиган казеин оксил и кулланилади 
Маккажухори ва ер ёнгок оксилидан, гушт, хайвонлар териси консерва, балик 
саноати чикиндиларидан хам тола олиш усуллари ишлаб чикилган

Полиамидларнинг хом ашёси капролактам Полиэфир толалар (масалан, 
лавсан толаси) учун хом ашё сифатида диметилтерефталат, (ДМТФ), терефтал 
кислота, этиленгликол ва этилен оксид ишлатилали Терефтал кислота ва унинг 
хосиласи ДМТФ нефть ва тошкумир смолалари махсулотларини кайта ишлаб 
олинади.

Полиакрилонитрил асосидаги полимер ва сополимерлардан олинадиган 
толалар масалан нитрон, орлон, акрилан ва хоказолар учун ишлатиладиган 
асосий маномер акрилонитрил этилен оксид, ацетилен, ацеталдегид, пропилен, 
аммиаклардан олинади

Поливинилспирт тола асоси поливиннлспирт уз мономери -  винил- 
спиртдан эмас, балки поливинил ацетатни парчалаб олинади. Винил ацетат эса 
ацетон ва сирка кислотадан хосил килинади

Поливинилхлорид ва хлорин толалар учун полимерлар ва сополимерлар 
(поливинилхлорид, хлорланган поливинилхлорид) винилхлорид ва унинг 
акрилонитрил, вин ил ацетат, винил иденхлоридл ар билан хосил килган 
аралашмасини синтезлаб олинади Бу мономерлар jfa навбатида ацетилен ва 
этилендан хосил килинади Шунингдек, тефлон (полифен) толаси политетраф­
тор этил ендан, фторлон - модификацияланган политетрафторэтилен, трифтор- 
хлорэтилеи ва таркибида фтор булган полимер ва сополимерлардан, 
^ ^ олеф и п  - полиэтилен ва полипропилендан олинади Уларни синтезлашда 
фойдаланилшГ'16*1 ^ ^ и л ен . водород фторид, хлорофон ва хоказолар дан

полимер**;61"'** Т° Ла <ХЛИШ коРхоналаРига целлюлоза, унинг эфирлари, синтетик 
келгирилиши ёки тола целлюлоза эфирлари ва синтетик полимерлар
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шу корхонанинг узида синтезланиши мумкин Шу сабабли, айрим корхоналар 
учун табиий полимерлар ва уларнинг хосилалари, синтетик полимерлар хом 
ашё булса, айримларига - мономерлар хом ашё хисобланади Мономерлар эса 
махсус кимёвий корхоналарда тайёрланадн

Кимёвий толаларни олиш жараёни куйидаги боскичлардан иборат [1]. 
Толаларни олиш учун хом ашённ тайёрлаш. Сунъий толаларни ишлаб 

чикаришда хом ашё сифатида пахтадан ёки дарахтлардан ажратилган 
целлюлоза, хамда баъзи бир оксил моддалар ишлатилади

Синтетик толаларни олиш учун куй и молекулали моддалардан синтез 
йули билан полимерлар ишлаб чикар илади

Йнгирув эритмасини тайёрлаш. Полимерлар доим катгик жисм 
булганликлари туфайли улардан тола олиш имкониятини яр атиш учун уларни 
суюклик, эритма ёки юмшайтирилган холатга келтиришади Сунъий толалар 
одатдагича суюкликлардан, синтетик толалар эса эритмалардан ёки 
юмшайтирилган полиамидлардан ишлаб чикарилади.

Толаларни шакллантириш (йигнриш). Жараённинг бу боскичида 
йигирув эритмаси босим кучи ёрдамида фильера деган махсус калпокчаларнинг 
майда тешикчаларидан утказ илади Олинаётган кимёвий толаларнинг тури, 
йугонлиги ва кундаланг кесимининг куриниши филъералар гешикларининг 
сонига, диамэтрига ва шаклига боглик Фильер ада битта тешик булса якка тола 
хосил булади Филъерада 24-50 тагача тешик булса, у холда комплекс толаси 
олинади Штапел толаларни ишлаб чикариш учун тешиклар сони 40 минг хам 
булиши мумкин филъералар кулланилади Кундаланг кесимлари хар хил 
куринишда ёки ичи буш булган толаларни олиш учун фнлъераларнинг 
тешиклари думалок эмас, балки турли шаклда булади.

Толаларни шакллантириш икки усулда утказилади Агар фильера 
тешикларидан чикканларидан сунг эритма окимлари иссик чаво таъсирида 
котиб ипларга айланса, бу усул курук шакллантириш деб аталади Агар эритма 
окимларини котириб ипларга айлантириши махсус чухтириш ванналарда 
утказилса, бу усул хул шакллантириш деб аталади [ 1J.

Толаларни пардозлаш ва тукимачиликда ишлов бериин а тайёрлаш. 
Тола олиш машинасидан чикаётган топа (ип) узи билан чуктириш 

ваннасининг компонентларини (хул усул билан тола олишда) олиб кетади. 
Ш унинг учуй тола олиш машин ас ида, агрегатида, линиясида ёки алохида 
олинган машиналарда пардозланади, яъни ювилади, ёгланади, охорланади 
(айрим тукимачилик иплари), куритилади ва кейинги ишловларга берилади 
(тукимачилик ва техник иплар) ёки тойланади (штапел толалар) [1 j.

Вискоза толалар (иплар)ни пардозлаш жараёни бир оз мураккабдир. 
Бобинага ёки кулич (юмшок паковка, яъни калава) шаклида уралган иплар 
пардозлаш жараёнига юборилади Ип таркибидаги кислота, туз ва бошка 
кушимча моддалар юмшок с>ъда ювилади, ювилмаган тола ёки ип таркибида
1,0-1,5% С булиб, уни кетказиш учун уювчи натрий, натрий сулфид ёки натрий 
сулфиднинг сувли эритмасидан фойд алан илади Углеродсизлантирилган тола 
ёки ип яхшапаб ювилади ва сунг ёгланади Техник иплар факат ювиш ва 
ёланишдан утади Техник ип ва узлуксиз усул билан олинадиган тукимачилик



L I l l u V I I U A n • v  ■ 1 —---- r  ■
куритиш га узатилади Хамма кимёвий толалар сингари ацетат толалар (курук 
усул билан олинадиган тола ва ипларга хул ишловлар берилмайди) хамда 
полимер суюлтмаларидан олинадиган толалар (полиамид, полиэфир, 
полиолефм ва бошкалар) шахтадан чиккандан сунг ёгланади [4].

Нитрон толани пардозлаш худди вискоза жгутини пардозлашга ухшайди 
Чузилган ва ювилган жгутга таркибида ёгловчи ва антистатик препаратлар 
булган сувлн эритма билан ишлов берилади Кимёвий ип олишнинг охирги 
пардозлаш жараёнида кайта ишлаш учун зарур булган хоссалар берилади

Кимёвий толаларни параозлашда купгина САМ ишлатилади (сирт актив 
модда) Пардозлаш учун ишлатиладиган моддаларда, гидрофоблик хоссага эга 
булган, углеводород ради калл ар ва бу моддага сувда эрувчанлик хосса берувчи 
гидрофил гурчахлар булади Ипни кейинги ишлов бериш га зарур булган 
хусусият билан модяанинг гидрофоб хоссали углерод радикал» таъминлайди 
Ацетат ва синтетик толалар (полиамид, полиэфир, полиолефин толалар) учун 
асосан минерал ёглар асосидаги сувсиз ёглар ишлатилади Бундай ёглар билан 
ёгланган ип, сувлн препаратлар билан ёгланган ипга нисбатан, кам 
электрланади ва тукимачилик саноатида кайта ишланганда кийинчилик 
тугдирмайди Одатда ип таркибига 3 фоизгача ёг моддаси киритилади Бу 
жараён ипнннг електростатнк зарядланишини камайтирнш, ип узатгич 
кисмларда ишкаланишини камайтирнш ва ипнинг пишиклигини ошириш учун 
бажарилади

Назорат саволлари
1 Кимёвий толаларни ишлаб чикаришнинг ривожланиш гарнхи хакнда 

маълумот келтиринг
2 Кимёвий толаларни ишлаб чикариш боскичлари хакнда маълумот 

келтиринг
3 Кимёвий толаларнинг хусусияти.
4 Толаларни пардозлаш ва тукимачиликда ишлов бериш га тайёрлаш

1-10.Вискоза толаси ва ипларининг олиниши ва

санитария-гигиеник хусуснятларининг коникарли даражада 
нгдек хом ашёнинг мавжудлиги (ёгоч целлюлозаси, уювчи
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натрий, углерод-сульфид, сульфат кислота) вискоза тола ишлаб чикаришнинг 
кескин ривожлантирилишнга асос булди

Биринчи булиб кенг мнкёсда штапел деб аталган тола ишлаб чикариш 
режалаштирилди 1930 йилга келиб пахта ва жун туридаги штапел толалар 
ишлаб чикариш йулга куйнлди 1940 йилга келиб эса автомобил саноатнииг 
гуриллаб усиши туфайли вискоза корд ипини ишлаб чикариш узлаштирилди. 
Бу ип, ундан олдин кенг кулланилган, пахта кордидан анча ижобий 
хусусиятларга эга булиб чикди [1 ].

Вискоза тола ва иплар ишлаб чикарилишининг аста-секин ривожланиши 
ва уларнинг сифати яхшиланиб бориши, экология масалаларининг 
муваффакиятли хал этилиши, яъни окар сув ва каво хавзасига ишлаб чикариш 
жараёнида ажралиб чикадиган зарарли моддаларнинг кам утиши билан 
характерланади.

Вискоза толаси ишлаб чикариладиган 
корхоналар нисбатан куп хом ашё ва 
материаллар истеъмол килнши билан 
характерланади Бир тонна хом ашё олиш 
учун 3,5 тоннадан 4,0 т гача хар хил хом ашё 
ва 300 дан 450 м3 сув сарфланади Асосий 
истеъмол килинадиган материаллар- 
ц ел л юл о за, уювчи натрий, сулфат кислота, 
углерод-сульфид ва рух сульфатлардир. 
Булардан ташкари, кам микдорда хар хил 
сирт актив моддалар, модификаторлар, 
буёклар, титан-оксид, фильтрлаш учун 
материаллар ва бошкалар ишлатилади (1.27- 
расм)

1.27-расм Вискоза толаси

Вискоза, ацетат целлюлоза, мис-аммиак целлюлоза ва иеллюлозанинг 
оддий эфирларини олишда ёгоч целлюлозаси ишлатилади Юкорида зикр 
этилган целлюлоза махсулотларидан саноатда сунъий тола, порох, лок ва 
плёнкалар ишлаб чикарилади Ёгоч целлюлозаси мул ва арзон булиб, сифат 
жихатдан пахта линтидан колишмайди. шунинг учун у кимё саноатида энг 
керакли хом ашё хисобланади

Целлюлоза олиш учун коракайин, кайин, арча, терак, карагай дарахти 
ёгочлари ишлатилади. Булар ичида кенг кулланиладигани арчаднр

Ишкорий иеллюлозани узлукли ва узлуксиз усуллар билан олиш мумкин. 
Хозирги кунда саноат корхоналарида ишкорий целлюлоза асосан узлуксиз усул 
билан олинади [4].

Целлюлозани мерсеризациялаш ортикча олинган ишкор эритмасида олиб 
борилади Ишкор билан целлюлоза аралашмасида хосил булган буткадаги 
целлюлоза микдори, узлуксиз мерсерлаш курилмаларининг тури га караб, 2 дан 
6%  гача булиши мумкин Ортикча олинган ишкор эритмаси ишкорий 
целлюлозадан сикиб чикарилади Сикилган ишкорий целлюлозадаги целлюлоза
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микдори ишкорий целлюлозанинг энг асосий технологик курсаткнчи
хисобланади

Ксентогенатлаш жараёнининг бир текис бориши учун снкилган ишкорий 
целлюлоза, улчамлари 0,1-5,0 мм булгунча, майдаланади Майдалаш жараени 
бир ёки икки боскичда хар хил конструкциям: дискли ёки зарбали 
тегирмонлараа, зарбали ротацион майдалагичларда, куп валикли та шли ва 
бошка майдалагичларда олиб бор илади [4].

Вискоза олиш учун ишлаталадиган целлюлозанинг полимерланиш 
даражаси 800-1100 булади Вискоза тола олиш жараёнида целлюлозанинг 
()еструксия1аниши кисман мерсеризациялаш ва ксантогенлашда содир булса, 
асосийси-деструксиялаш курилмаларида боради [4].

Катта пишикликка эга булган тола ва ипларни (полиноз толаси, корд 
иплари) олишда мерсеризациялаш ва ксантогенлашда содир буладиган 
деструксияланиш етарли булади Аммо вискоза тола ишлаб чикариш жараёнида 
ишкорий целлюлозанинг деструкцияланиши максадга мувофик булади

Молекулалар орасидаги узаро таъсирини камайтириш ва унга эрувчанлик 
хусусияти бериш учун ишкорий целлюлоза ксантогенланади Ксантогенлашда 
комплекс целлюлоза ксантогенланади Ксантогенлашда комплекс (бир канча) 
кимёвий ва физик-кимёвий жараёнлар содир булади. Кимёвий реаксиялар 
ичида, ксантогенат целлюлозанинг хосил булиши ва ишкорий целлюлозадаги 
богланмаган ишкор билан углерод сульфид орасидаги таъсиридаи хосил булган 
кушимча махсулотлар алохида урин тутади

Одатда ишкорий целлюлоза таркибида 30-32% целлюлоза, 15-16% ишкор 
ва 52-53% сув булади.

Ксантогенат су юл тир ил гаи иш корнинг сувли эритмаларида эритилади 
Бир нечта эритиш алпаратидаги вискоза аралаштириш аппаратига йигилади ва 
3-4 соат давомида аралаш тирилади Аралаштирилган вискозада полимер ва 
эритувчи кокцентрацияси, полимерланиш даражаси ва эритма ковушоклиги бир 
хил булишига эришилади.

Вискоза эритмасини тайёрлашда унинг таркибига буёвчи модда кушиш 
оркали уни буяш ва шу асосда турли рангларга буялган тола ва иплар олиш 
мумкин Ксантогенатни эритишдан хосил булган вискоза хаводан тозаланади ва 
фильтрланади Пишиб етилишда целлюлоза ксантогенатида ва оралик 
махсулотларда бир катор кимёвий ва физик-кимёвий узгаришлар содир булади. 

ундаи узгаришлар натижасида вискозанинг энг асосий курсапсичларидан бири 
улмиш унинг етилиши белгиланади Вискозанинг еталиши давомида у 

гаглардан тозаланади (хавосиэлантирилади) ва фильтрланади (2-3 марта) 
ис‘ ° -  тола аа иплар усул билан олинади

искома асосида тола олишда содир буладиган жараёнларга таркибида 
чуктгт Кислота’ натрий сульфат, рух сульфат ва сув булган турт компонентли 
о 1„Тн"РИШи аННаСИДа вискозадан целлюлозани чуктириш оркали вискоза иплар 
узгарта" П олиш шарт-шароити, вискоза ва чуктириш ваннаси таркибини 
гидрацад'Ш билан’ ’ИР хил физик-механик хоссаларга эга булган 
■аннасин К * 3 и|УаРини вискозали усули билан олиш мумкин Чуктириш 

Нг асосий компонента сульфат кислотаоир [4].
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Чуктириш ваннаснда хосил килинган ип структураси ва хоссаси буйича 
дастлабки целлюлозадан фаркланади Шунинг учун вискозадан олинган ип 
гидрацеллюлоза ипн дейилади Шунингдек, бир вактнинг узида вискоза 
таркибидаги оралик махсулотлар кислота таъсирида парчаланади Ксантогенат 
целлюлоза ва оралик махсулотларнинг парчаланиши натижасида куп микдорда 
зарарли моддалар (углерод сульфид, водород сульфид, олтингчтурт-окснд) ва 
олтингугурт ажралади Олтингугурт тола сиртига утириб, унинг сифатини 
бузади (ифлослантиради)

Вискоза ипларини олишда учта асосий жараён амалга ошади: бир 
вактнинг узида эритувчини нейтраллаш билан ксантогенат целлюлозани 
чуктириш; ксантогенат целлюлозани парчалаш билан гидрацеллюлозани 
ажратиш, янги хосил килинган ипдан, сульфатлар таъсирида, кисман сувни 
ажратиш натрий сульфат ва бу билан хосил килинган ипнинг структурасини 
зичлаштириш

Ипнинг кундаланг кесими буйича тузилишининг бир хиллигн канчалик 
юкори булса, шунчалик уни максимум даражага чузиш мумкин булади ва 
олинган ипнинг курсаткичлари шунчалик юкори булади Тола кайишкок 
бу л ганда, яъни структура элементларнинг узаро таъсири унчалик юкори 
булмаганда, унинг структура элементларини ориентациялаш мумкин булади. 
Б унинг учун ип чуктириш ваннасидан чнкаётган паллада ксантогенат 
целлюлоза тулик парчаланмаган булиши керак

Ип олишда содир буладиган физик-кимёвий ва кимёвий жараёнлар хар 
хил турдаги толалар (тукимачилик ва техник иплар, толалар, плёнкалар) учун 
бир хил булишига карамай, уларнинг хосил килиш технологияси ва 
кулланиладиган жихозлар, ускуналар бир-биридан бутунлай фаркланади

Вискоза ипларн уч усул билан олиниб, улар асосан олинган ипга ишлов 
бериш ва кулланиладиган асбоб-ускуналарнинг турлари билан фаркланади

Тайёр булган вискоза эритмасидан уч хил усул билан ип йигарилади: 
бобина, центрифуга ва узлуксш 

Бобина усули.

1 -фитьтр

2- чуктирувчи ванна

3 - фильера

4  - Ш1

5 - ип жойлагич мос лама

6 - бобина (ип).

Тайёр булган вискоза эритмаси Р=3-5 атм. босимида фильера оркали 
чуктирувчи ваннага тушади Ваннада тузлар ва сульфат кислотаси булади. 
Эритмадан целлюлоза ип холатида ажраб бобинага уралади Центрифуга 
усулида ипларга кушимча эшиш берилади У пуксиз усулда эса вискоза ипн 
машинанинг узида пардозланади Вискоза ипини пардонашда ипнинг 
таркибида ксшган эритмадан сув ва бошка кимёвий моддалар ёрдамида
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т 0 з а л а н илади Тола олиш машинапарининг турига караб тукимачилик ип 
олишии бобина, центрифуга ва узлуксиз усуллари кенг таркалган Центрифуга 

ли билан тола олишда таркибида 8,0-8,5%  целлюлоза ва 6,0-6,5%  ишкор 
булган вискоза ишлатилади. Ип олишда, унинг чизикий зичлигига караб, 
тешикчаларининг диаметри 0,065 мм гача булган ва хар бирида 18 тадан 52 
тагача тешиги булган фильералар ишлатилади Фильерадан чикаётган ипни 
кабул килувчи ва центрифугаловчи кружкага узатувчи дисклар айланиш 
тезликпари орасидаги фаркка караб орийентациялаш учун чузиш кийматлари
10 дан 30% гача булиши мумкин Ипнинг воронка оркали йуналиши, марказдан 
кочма куч туфайли бажарилиб центрифугаловчи кружкага туш ганда унга 
марказдан кочма куч таъсир этади Кружка электроверетена ёрдамида минутига 
6000-9000 марта айланади ва ипни чуктириш ваннасидан чикишинн 
таьминлайди хамда кабул килади Шу жараён давомида ипнинг хар бир 
метрига 85-100 урам (бурам) берилган Ипни кружканинг ички юзасига калава 
к>финишида бир текисда териш учун ворон к аси мои найчанинг кутарилиб- 
тушиш (карама-карши) харакати махсус механизмлар ёрдамида баж ар илади ва 
у минутига 20-50 марта кутарилиб пастга туш ад и Кружкага бир текисда калава 
шаклида терилган ипнинг массаси 2 дан 3 кг гача булади.

Бир хил йугонликдаги иплар таркибидаги элемент ар ипларни калинлиги 
фильерадаги тешиклар сони канча куп булса, шунча ингичка булади Ишлаб 
чикарилаёттан тукимачилик ипларининг чизикий зичлиги 6,67 дан 16,67 текс 
оралигида булиши мумкин Олинадиган ипларнинг энг асосий нуксонларидан 
бири улар сиртида тукларнинг мавжуд булишидир Ип олишда фильерадан сунг 
чузиш катта булса мана шундай нуксон пайдо булади

Тайёр махсулот олиш учун калавадаги ип пардозланади, куритилади ва 
калавадан кайта уралади Узлуксиз ишлайдиган машиналарда ип олиш, 
пардоэлаш ва куритиш жараёнлари баж ар илади хамда хал кал и пишитиш 
курилмасида (урчук) 80-100 бурам олган тайёр иплар олинади ва массаси 2-3 кг 
килиб паковкаларга кабул килинади Вискоза тукимачилик ипларининг чизикий 
зичлиги 6,67-16,67 текс булиб, уларнинг узишдаги пишиклиги 16-22 сН/текс ва 
чузилиши 17-25% га тенг

Шиналар ишлаб чикаришда юкори калинликдаги (122, 184 ва 244 текс) 
техник вискоза иплар (корд) ишлатилади F  арбий Европа ва МДХ, 
мамлакатларида куп микдорда Техник вискоза иплар ишлатилади Келажакда 
бундай ипларни техникада ишлатиш анча камайиб бормокда

Юкори пишикликка эга булган техник иплар ишлаб чикариш учун 
таркибида 96-98%  а-целлюлоза булган целлюлоза ишлатилади Колган кимёвий 

нрикмалар юкори даражада тоза, асбоб-ускуналар эса коррозияга бардошли 
металлардан тайёрланган булиши керак Бундай талабларга амал килиш, уз 
навбатида ип олиш жараёнини «юмшок» шароитда олиб боришни талаб этади

Вискозадан техник ип олишда олтин-платина котишмасидан тайёрланган, 
ишл1мг!ГИ * 2,0-20,0 мм, тагининг калинлиги 0,3-0,4 мм булган фильера 
800 л Уплати тешикчалар сони, олинадиган ипнинг йугонлигига караб,

311 000 1-848 ва диаметри 0,04-0,06 мм гача булади



Вискоза тола энг куп ишлаб чикариладиган тола хисобланади. 1940-1950 
йилларда купгина давлатларда вискоза шталел толаларини (оддий килиб 
айтганда толалар) яратиш эхтиёжи тугилди. Бундай толалар ннгичкалиги, 
кесилиш узунлиги ва физик-механик курсаткичлари буйича икки турга пахта ва 
жун турдаги толаларга булинади Хозирда хам куп микдорда ишлаб 
чикарилаёттан жун туридагн вискоза толасига эхтиёж анча камайиб бормокда 
Бун га сабаб, жунларни кайта ишлаш корхоналари томонидан куйилган 
талабларнинг деярли хдммасига жавоб бера оладиган полиакриланитрил ва 
полиэфир толаларини вужудга келишидир

Пахта толасини тежаш максадида купгина давлатларда ишлаб 
чикарилаёттан ип газлама ва трикотаж буюм таркибига 10-20% гача вискоза 
толаси кушилади

Пахта турндаги оддий вискоза толалари 0,17-0,20 текс йугонликпа ишлаб 
чикарилади Унинг пишиклиги 22-25 сН/текс, хул холнда эса деярли икки марта 
кичик булади Унинг чузилувчанлиги 24% дан юкори булмаслиги керак
Э ласти клик модули нисбатан кичик булиб, унинг кийматн хул холда 30-40 
сН/текс дан ошмайди Жунсимон толалар, йугонлиги 0,32-0,50 текс булган 
оддий тола, гижимли тола ва бурамсиз арконсимон жгут куринншида 
чикарилади Оддий толанинг пишиклиги 16-20 сН/текс гача булади Жун 
туридагн толалар сувда яхшигина букиб (110-120%  гача), пишиклигини куп рок 
йукотади (50-55% гача), эластиклик модули к а  пахта туридагн толаникидан 
кам булади (20-30 сН/текс). Тата олиш машинасининг хар бир уриндан олинган 
толалар тутами (3000 дан 200000 тагача фильера тешикчалардан чикаётган 
толалар тутами) битта у мумий бурамсиз ар конга (жгутга) йигиладн Бундай 
жгутларнинг йугонлиги ишлатиш сохасига караб узгаради Бундай жгутларнинг 
йугонлиги 100-400 к текс булиши мумкин

Оддий вискоза толаларининг факатгина пишиклиги кичик булмай, балки 
улар хул холатида пишиклигини куп йукотади, ишкор эритмасига кам 
бардошли (пардозлаш жараёнида) ва улардан олинган махсулотлар ювилганда 
12-16 фоизга киришади

Узининг физик-механик хоссалари билан полиноз толаси пахта толасига 
якинлашади Бу толанинг юкорида куриб утнлган толалардан фарки-унинг 
юкори кристаллнги, элементларининг катта булиши ва уларнинг юкори 
даражада, толанинг уки буйича, ориентацияланиши хамда кундаланг кесим 
буйича, текис таксимланишидадир Бу тола катта пишиклик ва юкори модулга 
эга. Тола олиш жараёни кам кислотапи чуктириш ваннасида олиб борилади ва 
ундаги тузлар микдори хам одатдагидан анча кам булади Олинган тола юкори 
хароратли кислота эритмасида 130-200 фоизга чузилади Бундай тола олишда 
хам куп микдорда модификатор ва сирт актив моддалар ишлатилади Олинган 
толанинг чижкий зичлиги 0,15-0,20 текс, пишиклиги 30-50 сН/ текс га тенг 
Хул холила пишиклигини 30 фоизгача йукотади Чузилувчанлиги 7-12 фоиз, 
хул холатида эса-10-15 фоизга тенг Полиноз тола ишкорий мухнтда ишлов 
беришларга бардош беради [4].

Вискоза толанинг структураси зич эмас, шунга кура ундан тукнлган 
газламалар ювилганда, дазмолланганда ипдан тукнлган газламага Караганда



купрок киришади Хул холида пишиклигини куп йукотиш и, ундан тайёрланган 
бую мл ар шаклининг тургун эмаслиги вискоза ипларининг асосий камчилиги 
хисобланади Шу сабабли вискоза толаларини пахта толаси урнида ишлатиб 
булмайди Аммо тол ада юкори санитария-гигиеник хоссаларининг мавжудлиги, 
яхши б^ялиши, электростатик зарядларни йигмаслнги бу толанинг энг асосий 
ижобий хоссаси хисобланади. Хозирги кун да ишлаб чикарилаёттан ва салмоги 
ортиб бораётган полиноз ва юкори модулли толалар бундай камчиликлардан 
холи булиб, бундай толалардан олинган буюмлар пишик ва jfa шаклини саклай 
олади [4].

Вискоза асосида олинган тукимачилик ипи асосан астарлик газлама, 
атторлик моллари, ички кийим, аёл ва эркаклар учун куйлакбоп газламалар, 
трикотаж (устки ва ички буюмлар), пайпоклар ва хк . лар тайёрлашга 
ишлатилади.

Вискоза тол ал ар ид ан соф холида ёки табиий ва кимёвий толалар билан 
аралаштириб, турли максадлар учун (кийим-бош, куйлак, техник махсулотлар, 
шолча ва гиламлар, сунъий соч ва муйналар ва х к )  газламалар тукилади ва 
трикотаж буюмлар ва полотнолар тайёрланади Модификацияланган 
толалардан, юкори модулли вискоза ва полиноз тол ал ар ид ан махсус кийимлар 
учун газламалар тукилади

Вискоза корд иплари (техник иплар) резина-техник буюмлар тайёрлаш, 
шиналар ишлаб чикариш, техник кийимлар ва буюмлар тайёрлашда 
ишлатилади. Юкори пишикликка эга булган вискоза техник ипларнинг 
яратилиши, техник буюмлар тайёрловчи корхоналарда бундай иплар мавкеини 
яна хам юкори кутариш мумкин

Назорат саволлари
1 Кимёвий толаларни ишлаб чикариш боскичлари хакида маълумот 

келтиринг
2 Вискоза толасининг олиниши ва хусусиятига таъриф беринг.
3 Вискоза эритмасидан ип йигириш хакида тушунча

1.11.Ацетат, мис-аммиак ва оксил толалари ва ипларининг 
олиниши ва хусусияти

Ацетат иплар три ацетил ва диацетилцеллюлозаларнинг эритмаларидан 
курук усул билан олинади. Ацетилцеллюлоза толалари узларининг хоссалари 
билан гидраиеллюлоза толаларндан бир мунча фаркланади Ацетат толалари 
регенерацияланган целлюпозадан эмас, балки целлюлозанинг мураккаб сирка 
кислота эфиридан таркиб топган. Хозирги вактда олинаётган целлюлозанинг 
сирка кислота асосида хосил килган эфири катта ахдмиятга эга. Чунки уни 
саноатнинг турли тармокларида кенг куллаш имкониятлари яратилган Ундан 
хозирги вактда ацетат, триацетат иплари, толалари ва сигареталар учун жгутлар 
ишлаб чикарилмокда. Жахон буйича олинаётган ацетат целлюлозанинг умумий 
микдори 400 ООО тоннадан ортади ва у асосида олинаётган ип 255 минг тоннани 
ташкил этади, шундан 15 минг тоннаси Ф аргон а шахрида чикарилади

si



Ацетат толалари ишлаб чикарншнинг тараккий этиши, унда узига хос 
ижобий хоссаларнинг мавжудлиги, иктисодий гежамлилиги ва корхоналарнинг 
нисбатан экологик тозалигидадир [1].

Целлюлозага ацетангидрид (сирка альдегид) таъсир эттириб, ацетил 
целлюлоза олинади. Целлюлоза билан сирка альдегидни, катализатор 
иштирокида, узаро таъсир этиш натижасида таркибида 62,5%  богланган сирка 
кислота булган триацетилцеллюлоза олинади Аммо ундаги богланган сирка 
кислота микдори 61-62 фоизга тенг булади, чунки целлюлозанинг айрим 
гидроксил группалари ацетил группаларга алмашинмай колади Олинган 
триацетат целлюлоза сирка кислота ва метиленхлоридда (хлорланган 
углеводородларда)эрийди

Ацетат толалари ишлаб чикаришда триацетилцеллюлоза хамда таркибида 
53,5-55,0 фоиз богланган сирка кислота булган, иккиламчи ацетат целлюлоза 
деб аталувчи, ацетонда эрийдиган целлюлозанинг сирка кислота асосида 
олинган мураккаб эфирлари ишлатилади Бирламчи ацетат целлюлозани бир оз 
гидролизлаб. иккиламчи ацетат целлюлоза олинади Бирламчи ва иккиламчи 
ацетат целлюлозалардан олинган толалар тегншлича триацетат ва диацетат 
толалар деб номланади. Ацетат целлюлозаларни олишда дастлабки хом ашё 
сифатида, кимёвий усул билан тозаланган пахта момиги ёки таркибидаги 
целлюлоза 97 фоиздан кам булмаган ёгоч целлюлозаси ишлатилади.

Ацетат ип ва тола олиш жараёнлари тола олиш эритмасини тайёрлаш, 
тола ёки ип олиш ва олинган ип ва толаларга кейинги ишловлар бериш дан 
таркиб топтан.

Ип ва тола курук усул билан олинади Курук усул билан ацетат 
целлюлоза эритмаларидан узлуксиз ип хосил килинганда фаза! ар да ажралиш 
содир булмайди. Курук ва хул усуллар билан тола олишдаги асосий фарк мана 
шу принципга асоспанган Курук усул билан тала (ип) олиш жараёнлари тола 
хосил килувчи полимер эритмасининг таркиби ва хоссасига, фильера 
тешикчалари оркали эритманинг окиш хусусиятларига, фильера 
тешикчаларидан чикаётган толанинг куриш тезлигига, бу тезлик уз навбатида 
эритма хоссасига боглик, шунингдек, шахтадаги эритувчи бугнинг харорати ва 
концентрациясига, иситилган хавонинг ип йуналишига нисбатан харакатига (ип 
йуналиши буйича ёки карама-карши йуналишда), олинаётган ипни чузиш 
шароитига ва х.к. ларга боглик. Тола олиш машинасининг шахтасидан 
чикаётган хаводаги эритувчи бугларнинг концентрацияси-хаво 
аралашмасинннг концентрация си дейилади [4].

Лекин, толаси яхши буялади Хар хил кийим-кечак ишлаб чикариш учун 
ишлатилади.

Ацетат толапарини уч усул билан олиш мумкин: курук, хул ва 
гидрацеллюпоза толалари ни ацетиллаш билан.

Ацетат (диацетат) тукимачилик ипларидан эр как ва аеллар учун 
куйлаклик, костюмлик ва хар хил атторлик моллари учун газламалар хамда 
турли-туман трикотаж мато ва буюмлари тукилади Нормал шароитда 5,2% 
намлик ютади.
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Э-эрнтма

1 - фильтр

2 - фи’гътр

3 - йигириш шахтаси

4 - аиегат mm

5 - екловчи вапих

6 - ип жойлашган мослама

7 - тайгр ип

Ацетат толасининг тузилиши вискоза толанинг тузилишига ухшайди, 
лекин унда чукуррок йуллар булади Оддий ацетат толанинг пишиклиги 
вискоза толанинг пишиклигидан бир оз пастрок Оддий ацетат толанинг нисбий 
узилиш кучи 10-14 сН/текс, нисбий узилиш ку чи 22-25 сН/текс, хул холатда 
30%гача пишиклигини йукотади. Узилишдаги узайиш 18-20% га етади Ацетат 
толанинг кайишкоклиги вискоза ва мис-аммик толаларникидан анча катта. 
1IIунинг учун ацетат газламалар камрок гижимланади

Ацетат толаларнинг гнгроскоплиги 6-7 %  атрофида Улар спирт ва 
ацетонда яхши эрийди, 140°С пан юкори хароратда киздирилганда суюкланади 

Ацетат толаларнинг узига хос хусусиятларидан бири уларнинг 
улътрабинафша нурларини яхши утказиши, улар сарик аланга бериб секинлик 
билан ёнади, толалар учила эриб котган шарчалар хосил булади.

Ацетат ипларининг нафакат пишиклигининг коникарсизлиги, балки 
уларнинг гидрофоблиги, ишкапанишга чидамсизлиги, электрланишининг 
юкорнлиги улардан ички кийимлар тайёрлашда бирмунча кийннчиликлар 
тугдиради Шунингдек, ацетат ипларидан тайёрланган махсулотлар 
гижимланади Буларнинг хаммаси ацетат ипларининг асосий камчилиги 
хисобланади Хуллигида 15-20% пишиклигини йукотади. Сувли буёвчи 
моддалар билан яхши буялмайди, аммо сувли дисперс буёвчи моддалар билан 
бу ял ганда ёркин ва тургун ранглар хосил килади [4J

Шароитга караб 120°С ва ундан юкори хароратда яхши чузилади ёки 
киришади, 200°С да суюладн ва парчалана бошлайди Термопластиклигидан 
фойдаланиб, ундан текстурланган иплар олинади Ацетат толаларини хар хил 
синтетик (капрон, лавсан) ва табиий (пахта, жун) толалар билан к^пииб, улардан 
хар хил газламалар тукилади

Ацетат ипларига нисбатан триацетат иплар об-хаво ва иссик таъсирига 
чидамли, уни куя шикастлантирмайди, унга юкори хароратда турли шакллар 
бериш мумкин, буялган ипларнинг ранги ва сув ювиш воситалари таъсирига 
тургун, кам гижимланади, хуллигида пишиклигини кам йукотади, нормал 
шароитда 2-3% намлик ютади. ёмон буялади, факат дисперс буёвчи моддалар 
билан буяш мумкин, ишкаланишга нисбатан тургун [4]

ацетон

хаво

КЗ



Триацетат иплар ва толалар соф холда еки бошка толалар билан хосил 
килган аралашмалари турли-туман газламалар, трикотаж буюмлари ва матолар, 
электроника ва техника сохалари учун газламалар, тасма ва х,к лар тайёрлашда 
кулланилади Триацетат иплари гидрофоб булганлиги сабабли улардан 
плашлар, чумилиш костюмлари ва х.к. ларни хам тайёрлаш мумкин.

Таркибида мис оксиди булган аммиакнинг сувли эритмасида целлюлоза 
эритилиб, 4%  мис, 5-10%  аммиак ва 9-10%  целлюлозадан иборат тола хосил 
килувчи эритма тайёрланади Хосил килинган эритма фильтрланади, 
хавосизлантирилади ва фильера тешикчапари оркали босим остида сикиб 
чикарилади Тола олишда тешикчаларининг диаметри 0 0,06-1 (Ю мм ва улар 
сони 2500 - 4000 та, ип олишда эса, тегишлича 0  0,06 - 0,8 мм булган 
никеллаиган фильералар ишлатилади Тола (ип) олиш тезлиги минутига 40-100 
м фильера тешиклари окиб чикаётган эритма о ки мл ар и (тола шаклида) 
нордоилаштирилган сув окиб угаётган шиша воронкага туш ад и, у ерда улар 
пластик тол ал ар га айланади Хосил булаётган голалар бир неча марта (100-150 
марта) чузилади ва кабул килувчи барабанга уралади. Мис-аммиак тола (ип) 
дан юкори сифатли пайпоклар, ички ва устки трикотаж кийимлар тукилади 
Мис-аммиак тола бошка тол ал ар га Караганда анча ингичка (0,167-0,125 текс) 
булганлиги сабабли ундан тукилган буюмлар майин ипакка ухшаб туради [4].

Оксил толалари усимлик ёки хайвонлар (териси, шохи) оксилидан 
олинади. Оксиллар энг мураккаб ва кам урганилган юкори молекулар 
бирикмалардир. Улар биологик синтезланиш натижасида а- 
аминокислоталардан хосил булади

Казеин тола Италияда ишлаб чикарилади ва жунга куши б ишлатилади 
АКШда маккажухори оксилидан зеин (викара) тола ишлаб чикарилиб жун, 
вискоза ва баъзи бир синтетик толаларга кушиб ишлатилади Ерёнгок 
оксилидан тола олиш усули хам маълум Гушт, консерва, бал и к ва табиий ипак 
саноати чикиндиларидан оксил толаларини олиш йуллари хам ишлаб 
чикарилган

Оксилдан тола хосил килувчи эритмани тайёрлаш учун эритгич сифатида 
ишкор эритмаси, кальций хлориднинг сувли эритмаси билан органик кислота 
ёки бир ёки куп атомли спирт аралашмаси ва бошка эритгичлардан 
фойдаланклади Оксил толаларни хосил килиш учун 10-30% ли оксил эритмаси 
тайёрланади ва ундан тола хосил килишда таркибида сир ка кислота, сульфат 
кислота билан натрий сульфат ёки сульфат аммоний эритмалари чуктириш 
ваннаси сифатида ишлатилади Хосил булган тола пишиклигини, сув ва иссик 
таъсир ига чндамлилигини ошириш учун улар ошловчи модда деб аталувчи 
кимёвий моддалар билан ошланади Ошлаш натижасида оксил мак- 
ромолекулалари орасида кимёвий боглар хосил булади Ошловчи моддалар 
сифатида алдегидлар, куп валентли металл амин г тутлари ишлатилади

Оксил толаларнинг пишиклиги бошка толалар пишиклигидан анча кам. 
Лекин, улар юксак даражада эластиклиги, иссикни кам утказиш и ва бошка бир 
канча хусусиятлари билан табиий жундаи колишмайди.
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Наюрат саволлари
1. Ацетат толасининг олиниши, тузилиши ва хусусияти хакида маълумот 

келтиринг
2 Мисс-аммиак толасининг олиниши, тузилиши ва хусусияти хакида 

маълумот келтиринг
3. Оксил толаларининг олиниши, тузилиши ва хусусияти хакида 

маълумот келтиринг
1.12.Сиитетнк толаларнинг олиниши ва 

хусусияти
Табиий материал ва моддалар асосида сунъий кимёвий толаларнинг 

яратилиши уларнинг хусуснятларининг айрим чекланишларини белгилаб 
берди. Табиатда мавжуд булган материалларнинг хусусиятларидан устун 
булган, белгнланган хусусиятли кимёвий тукимачилик толаларини максадли 
яратиш учун янги махсус яратилган моддалар зарур булиб, айнан шу холат 
табиатда мавжуд бу л маган материаллардан синтетик толаларни олиш учун 
туртки булди

Кимёвий синтетик толаларни олиш ва ишлаб чикариш тарихи куйидаги 
асосий саналарни уз ичига олган.

Германияда 1913 йилда хлор таркибли винил бирикмаларга кирувчи 
синтетик модда-поливинил хлориддан тола олиш усули таклиф килинган эди 
Худди шу йилнинг узида ушбу бирикма-хтормн (PVC) дан биринчи синтетик 
толаларни ишлаб чикариш бошланди [1].

1924-1931 йилларда поливинил спирт синтези ва ундан тола олиш усули 
ишлаб чикилди

1934 йилда Германияда сувда эрувчи поливинилли тола-сантофил (PVA) 
нинг ишлаб чикарилиши йулга куйилди Ушбу толанинг винол, винилон, 
винилан, куралон ва шу каби бошка номлари хам мавжуд

1935-193 8 йилларда полиамидларни синтез килиш ва поликапроамид тола- 
нейлон (РА) ни хосил килиш усуллари уйлаб топилди (АКШ) 1939- 1943 
йилларда полиамид тола-перлоннинг саноат ишлаб чикар илиши ташкил 
килинди (Германия). Россняда поликапроамид тола-капроннинг саноат 
микёсида ишлаб чикар илиши 1947-1948 йиллларда Москва якинидаги Клин 
шахридаги заводда бошланган

1941 йилда Бую к Британ ияд а полиэтилен терефталатнинг синтези амалга 
оширилган, 1950 йилдан бошлаб эса полиэфир тол ал ар-терилен (РЕ) нинг 
ишлаб чикарилиши бошлаган эди Россняда полиэфир тол ал ар-лавсан ишлаб 
чикарилишини йулга куйиш 1960-1966 йилларда Курск шахрида амалга 
оширилган (4].

1942-1946 йилларда синтетик модда-полиакрилонитрилни олиш усули 
таклиф килинди, 1950 йилда эса АКДДоа орлон{PAN) псшиакрилонитрил толани 
ишлаб чикариш бошланган эди Россняда мазкур тола нитрон номи остида
машхур.

1953-1957 йилларда полипропиленни синтез килишга муваффак булди ва 
уни саноат ишлаб чикарилиши бошланди, 1959 йилда эса Италияда 
полипропилен толаларни ишлаб чикариш йулга куйилди



19SS йилда блок-полиуретанi«  синтез килиш амалга оширилган ва юкори 
чузилувчан тола (эластомер)нн олиш усули ишлаб чикилган эди. I9S9 йилда 
АКД1 да чузилувчан иплар-сгиндекс ва лайкра толалари (PU) ишлаб 
чикарилиши бошланди [1].

Шу тарща, X X  аср урталарнпа синтетик полимерларни олиш ва улардан 
белгиланган хусусият ва сифат ли кимёвий синтетик толаларни хосил килиш 
жар аё клари яратилди Шу давр кичёвий mo.ia.tap рвиож.шмиши тарихининг 
иккинчи босцичи хисобланади

Кимёвий сютетик толаларжнг хусусият лари ва сифат курсаткичлари 
фавкулодда куп шаклли булиб, куп жи хат дан табиий текстил толаларнинг 
худди шу каби хусусиятларидан устун туради Синтетик толалар катта 
мустахкамлик ва юкори чузилувчанликка эга. Улар куплаб деформация ва 
ишкаланишгз чидамли, гижимланмайди ва сув мухитида шаклини карийб 
узгартирмайди, ёруглик ва об-хаво мухити, купгина эритувчилар, ишкорлар ва 
кислоталарга чидамли Физик ва кимёвий модификация оркали синтетик 
толалар узининг органолептик (момикпиги, иссикликка чидамлиги, юмшиклиги 
ва шк. )  курсаткичлари буйича табиий толаларга я кин келиши мумкин 
Синтетик толаларни ишлаб чикариш харажатлари ва уларнинг тукимачиликда 
кайта ишланиш харажатлари >нчаяик катта эмас Синтетик толалар ва уларнинг 
табиий толалар билан арашмасидан тайёрланган тукимачилик махсулотлари 
ассортимент» карийб чекланмаган ва маиший максаддаги, хам (айникса) техник 
максаддаги махсулотлар учун доимо кенгайиб бормокда (1.28-расм).

нейлон полиэфир полйестер
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нанотола синтепон шишасимон
1 28-расм Синтетик толаларнинг куриниши

Бунинг натижасида X X  асрнинг иккинчи ярмида синтетик толалар ишлаб 
чикарилиши амалда саноати ривожланган барча мамлакатларда тез ривожланди 
ва учинчи минг йиллик бошларига келиб тукимачилик толаларининг 50% дан 
ортигини ташкил килди (караиг. жадвал 2.1). Шу билан бирга полиэфир, 
полипропилен, полиамид ва полиакрил толалар ишлаб чикарилиши хдм маълум 
бир ривожланишга эга булди [4].

Кичёвий то. in. lap ривож. шниши тарихининг учинчи бос и км* и уз ичига
X X  асрнинг иккинчи ярмини олади ва ута чидамли ва бошка сифат 
курсаткичларига эга булган гам ом ила янги турдаги толаларнинг яратилиши 
билан белгиланган. Бу, бирннчи навбатда авиация ва космик техниканинг 
композицияли материаллари ва техник ва махсус максаддаги тукимачилик 
махсулотлари учун ута чидамли юкори моду дли иссикликка чидамли ва кийин 
ёнувчан тола ва иплар Худди шу максадпар учун баркарор электр утказувчан. 
радиациядан химояловчи, юкори био, кимёвий ва ёгга каршилиги, антистатик, 
ион алмашинуви, кирга каршилик ва бошка хусусиятларга эга булган кимёвий 
толалар яратилди.

Шу билан бирга биофаол толалар, шу жумладан тиббий максаддаги узок 
доривор таъсирга эга булган, инсон танасинииг хароратига. куёш радиацияси 
кучи ва атроф-мухит хароратига караб рангини узгартирувчи термохромли ва 
фотохромли кимёвий хамелеон толалар,баркарор хидли “парфюмер” толалар; 
инсон тан ас и ва атроф-мухит уртасида иссиклик ва намлик алмашинувини 
бошкарувчи толалар, микротолалар деб номланган ва улардан тайёрланган 
махсулотлар бор-йуги бир неча фамни ташкил килган ва хажми гугурт 
кутисидек булган, оптик-толали алока учун шиша толалар ва шу каби бошка 
турдаги толалар яратилди ва ишлаб чикар илмокда “Каттатоннажли” деб 
номланган ва тукимачилик саноатида кенг кулланилувчи асосий кимёвий 
толалардан фаркди равишда, учинчи авлод кимёвий толалари “урта тоннажли” 
ва кичик тоннажли”га киради, яъни чекланган хажмларда ишлаб чикар илади

Синтетик толаларни олиш учун куйи молекулали моддалардан синтез 
йули билан полимерлар ишлаб чикарилади.

Синтетик толаларнинг купчилиги нихоятда майин ва пишик булади. 
Бчндаи толалардан тайёрланган бую мл ар гижимланмайди, уларни 
дазмолламаса хам булади, бурмалари ва тахтлари ювилгандан кейин хам

*7



сакланиб колади, кам кирланади, буялган буюмларни ранги мустахгам булади, 
куёш нури ва намлик таъсирида (ювилганда) айнимайди, об-хаво, куёш 
таъсирига чидамли, чиримайлн Кимёвий толаларни хохлаган йугоаликда сув 
шимадиган ва шиммайдиган килиб тайёрлаш мумкин. Шунингдек, синтетик 
толалар ранги, хоссалари жихатидан халк истеъмол моллари ишлаб чикариш 
учун керакпи хом ашё булиб, баъзи хоссалари билан табиий толалардан 
устунлик килади Бундай толалар асосида тукилган ва тжйёрланган 
материаллардан тикилган муйна буюмлар, уст кийимлар, трикотаж, кийим- 
кечаклар, пойабзал ва хоказолар ахолига манзур булишда табиий хом 
ашёлардан тайёрланган бую мл ар дан сира колишмайди Шу билан бирга, 
бундай материаллардан тайёрланган буюмлар габиий хом ашёдаи тайёрланган 
буюмларга Караганда арзон булади.

Синтетик толалар макромолекуласининг тузилиши буйича нкки турга 
булинади: карбоцеп ва гетероцеп Синтетик толалар кандай полимердан 
тайёрланишша караб гурухларга булинади Агар тола макромолекуласининг 
асосий занжирчаси факат углерод-карбонлардан ташкил топса, у толалар 
карбоцеп тол ал арга киради (нитрон, хлорин, полипропилен). Агар 
макромолекуланинг асосий занжирчасида карбондан бошка элементлар булса, 
улар гетероцеп толаларга киради (капрон, лавсан).

Капрой толасининг олиниши Капрон толаси капропактам мономерини 
полимерлаш реакциясн билан олинади Капролактам эса фенол, бензол, 
фурфурол моддаларини кимёвий ишлов бериб олинади Фенол, бензол, 
фурфуроллар эса нефть, тош кумирни кай тал ан ишлаш натижасида олинади 
Капрон полиамид толаларга киради Капрон толаси цилиндр шаклида булиб, 
улар да микроскоп остида куринадиган говак ва дарзлар бор Кундаланг кесими 
юмалок ёки профилланган булиши мумкин Узилишга пишиклиги жихатидан 
капрон пулатдан 2,5 баробар устун туради Капрон толалар факат 
концентрланган кислотлар ва фенолда эрийди Улар яшил аланга бериб ёнади, 
толалар учила кунгир шарчалар хосил булади Гигроскопиплигининг пастлиги 
ва иссикка унча чидамсизлиги капрон толаларини иг камчилигидир. 
Мономерларни синтезлаш нкки реакция ёрдамида баж ар илади полимерлаш ва 
поликонденсацияпаш Полимерлаш реакцпясида реакция га кирадиган 
мономерларнинг таркиби узгармасдан хосил булган полимер таркибида 
сакланиб колади Капрон толаси полимерлаш реакциясн билан олинади. 
Полимерлаш реакциясн уч бсскичда утади: мономер молекуласини актив л аш, 
молекула занжнрчасининг усиши, молекула занжирчасининг усишини 
тухтатиш. Мономер молекуласини активлаштириш иссиклик ёки электр 
зарядаари таъсирида бажар илади Реакция натижасида мономернинг куш 
боглари ёки сиклик боглари узилади Активлашган молекулалар бир-бири 
билан боглашиб узун занжирчани хосил к ил ад ил ар, яъни 2-бос кич баж ар илади 
[1]
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идишларда юкори хароратда, яъни Т=250-260°С ли юкори босимда 10 атм да 
12 соат давом этади Олинган модда поликапролактам ушоги деб аталади, яъни 
[СО(СН2)?МН-] Поликапролактамдан капрон толаси куйидаги схема буйича 
олинади.

Поликапролактам ушоги темир бочкаларда капрон йигириш цехига олиб 
келинади

Бочкалардан поликапролактам ушоги бункер 1 га ту килади 
Поликапролактам эритувчи панжара 2 да эрийди Насос 3 билан к ап рол актам 
эритмаси фильера 4 дан ип холатида окиб тушади Совутувчи 5 шахтада ип 
совутилаои (булмаса ёпишиб колади). Шахта 6 меъёрий хаво билан совутилади 
Диск 7 ёрдамида ип намланади, диск 8 ёрдамида эса ип ёгланази, 8,9 дисклар 
ипни чузади Натижада, ипларнинг хусусияти яхшиланади Ип жойлагич 10 
ёрдамида галтак 11 га уралади

Капрон и пи пардоз килинмайди Тукимачилик ишлов бер илиши мумкин 
(кушиш, эшиш ва хакоза) [4]

Капрон толасининг асосий хусусиятлари Капрон чексиз узунликдаги 
ип ва киркилган штапель тола куринишида ишлаб чикар илади Иплар эса 
моноип ва туда (комплекс) ип булиши мумкин Туда ипларда элементар иплар 
сони ишлаб чикарилаоиган ипнинг йугонлигига боглик (8-60). Моноипнинг 
йугонлиги 1,67-5 текс (№ 200-600) булади Нисбий пишиклиги R.=50 гк/текс. 
Чузилувчанпиги эса е .= 18-32 %. Гигроскоплиги 4 %, t=65°C хароратда капрон 
пишганлигини йукота бошлайди Ишкор таъсирига чидамли Кислот ага 
чидамсиз Камчилиги эса, толаси жуда силлик, яхши илашмайди, ишкаланиш 
кучи кам Бошка толалар билан аралаштирилган в акт да силликдиги туфайли 
материал юзасига чикиб ишкаланиш натижасида пиллинг (тугунчалар) хосил 
булади. Узига кам намликни тортади Айрим камчилигини (силликлигини) 
камайтириш учун толалар цилиндрик к>финишда эмас, балким хар хил шаклда 
ишлаб чикар илади Ялтирокдигини камайтириш учун эса окис титан деган 
порошок куш илади [1].

Лавсан толасининг олиниши Лавсан толаси терефталат кислота билан 
этиленгликол моддасини поликонденсация (270-280°) реакцияси натижасида

II
I I 5

6

1 - бункер

2 - эритунчи панжара -250°С

3 -насос

4 -фильера

5 - совуп вчи шахта

6 - йшкриш птхтаси

7 - намловчи диск

9 - чузувчи дисклар

10 - юпш юйловчи мостама

11 - тайер капрон или (бобина)
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олинади Лавсан ипи капрон ипини олиш схемаси буйича олинади Лавсан 
чексиз ип ва штапел тола холатида ишлаб чикарилади Нисбий пишганлиги 
Рн=35-45 гк/текс чузилувчанлиги е,=14-17 % ; эластик хусусияти жун толасига 
ухшаш (сунъий жун деб аталади). иссикха чидамли, 150-170 С да пишиклигини 
йукотади, гигроскопик хусусижт ёмон; табиий тола билан аралаштирилганда 
яхши сифатти махсулот олинади (куйлаклик, костюм, плаш материаллари 
ишлаб чикарилади) Лавсан полиэфир толаларига кириб, нефтни кайта ишлаш 
махсулотлари дан ишлаб чикарилади. Лавсан толасининг кундаланг кесим юзи 
юмалок шаклда булиб, толанинг ташки куриниши те кис ва силлик булади 
Лавсан тузилиши ва физик-механик хоссалари жихатидан капронга ухшайди, 
нисбий узилиш кучи 40-55 сН'текс, узилиш пайтидаги чузилувчанлиги 20-25 %. 
У хул холатда хоссаларини узгартирмайди, еигнп, кайишкок, совукка чидамли 
Капрондан фаркли равишда лавсан концентрланган кислота ва ишкорлар 
таъсирида емприлади [4].

Лавсаннинг гигроскоплиги жуда паст-0,4 %  Шунинг учун газламалар 
тукишда лавсанни штапел тола тарзида табиий ва вискоза штапел толаларига 
аралаштириб ишлатилади Айникса, уни жунга аралаштириб ишлатнш кенгрок 
раем булган Иссикха чидамли лиги жихатидан лавсан капрондан устун туради, 
юмшаш харорати 235°С. Лекин, махсус ишловдан угказилмаган лавсанли 
газламалар 140°С дан ортик хароратда ва жуда хуллаб дазмолланганда 
киришиши ва ранги айниши, натижада газламаларда кетмас доглар пайдо 
булиши мумкин Алангага тутилганда лавсан эрийди, кейин тутовчи саргиш 
алан га бериб охиста ёнади

Нитрон толасининг олиниши Нитрон толаси акрилонитрил моддасидан 
олинади Акрилонитрил полимеризация реакциясн натижасида 
полиакрилоннтрил полимери олинади Полиакрилонитрил димэтил формам ид 
эритмасида эритилиб хул ёки курук усул билан нитрон олинади Нитрон 
полиакрил нитрил толаларига кириб, тошкумир, нефть ёки газни кайта ишлаш 
йули билан олинади Нитрон толасининг кундаланг кесим юзи мураккаб 
бобинасимон курииишда булиб, толанинг устки катламида йул-йул чизиклар 
борлиги куринади

Бундай толалар капрон ва лавсанга К ар аганда майинрок ва 
товланувчанрокдир Ишкаланишга чидамлиги жихатидан нитрон хатто 
пахтадан хам паст туради Нитроннинг узилишдаги пишиклиги капрон ва 
лавсанникидан нкки марта кичик, нисбий узилиш кучи 30-35 сН/текс, 
узилишдаги узайиши 16-22 %. гигроскопиклиги жуда паст-1,5 %  (1].

Нитрон алангага тутилганда эрийди ва ёркин саргиш аланга бериб чакнаб 
ёнади Устки трикотаж кийимлар тикишда нитрон соф холда кулланилади, 
хамда куйлаклик ва костюмлик газламалар тукишда жун, пахта ва вискоза 
толаларга аралаштирилиб ишлатилади.

Поливинил спнртидан олинувчи толалар. Бу толалар жумласига 
вино л, винилон ва бошка толалар киради Винол толаси барча синтетик толалар 
ичида энг арзони деб хисобланади. Унинг гигроскоплиги 5-8%, нисбий узиш 
кучи 30-40 сН/текс, узайиши 30-35%  хул холатда унинг мустахкамлиги 15-

- огача пасаяди 200°С да иссикдан кириша бошлайди. Ёруглик таъсирига
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яхши чидайди Ишкаланишгз чиаамлилиги naxTira нисбатан икки баробар 
устун туради Алан гага тутилганда иссикдан охисга ёнади Винол соф холда 
хам, пахта, жун, вискоза толаларга аралаш тирилган холда хам маиший 
газламалар тайёрлаш учун ишлатилади.

Полиолефин толалар. Полиолефин толаларга полиэтилен ва 
полипропилендан тайёрланган толалар киради Полиолефикларни синтез 
килиш учун дастлабки хом ашё сифатида нефтни кайта ишлаш махсулотлари - 
пропилен ва этилендан фойдаланилади [4].

Полиолефин толаларнинг иссиклик ва ёруглж таъсирига чидамлилигини 
ошириш учун полимерга махсус моддалар - ингибиторлар кздиилади 
Полипропилендан комплекс иплар, хажмдор бурама иплар, штапель толалар 
ишлаб чикарилади Полиэтилендан тукимачилик иплари олинади Полиэтилен 
толасининг нисбий узиш кучи 60-70 сН/текс, узайиши 10-12%. Полипропилен 
толасининг нисбий узиш кучи 25-45 сН/текс, узайиши эса 15-30%

Полиолефин толаларининг кимёвий саботлилиги ва микроорганизмлар 
таъсирига чидамлилиги анча юкори. Гигроскопиклиги жуда кам 0% Шунинг 
учун полиолефин толалар чукмайдиган ва чиримайдиган арконлар тайёрлашда 
ишлатилади Улардан плашлик ва безак газламалар, гилам туклари, техник 
материаллар хам ишлаб чикарилади [4].

Полиурэтаи толалар. Чизикий зичлиги 2 дан 125 текс гача булган 
комплекс полиуретан иплар спандекс деб аталади Спандекс бошка синтетик 
толаларга ухшайди, лекин физик-механик хоссаларига кура еластомерлар 
жумласига киради Уларнинг узайишидаги эластик кисми юкори булади 
Нисбий узиш кучи 6-8 сН/текс, узайиши 600-800%  Гигроскопиклиги кичик 1- 
1,5%. Ишкаланишга яхши чидайди Иссикликка бардош беради Улар спорт 
буюмлари, корсетлар ва эластик даволаш буюмлари учун газламалар, трикотаж 
ва лент ал ар тайёрлашда ишлатилади Шишасимон ва зарсимон толаларнинг 
кундаланг кесим юзи юмалок к>финишда булиб, толанинг юза кат лам и текис ва 
силликдир Шишасимон толалари силикат шиша парчаларини электр печларида 
1370°С хароратда эритилади Шиша толаларининг ранги барча таъсирларга 
чидайди. Металл иплар мис ёки мис котишмаларидан килинган симни аста- 
секин чузиш ёки алюминий тасмасини киркиш йули билан олинади [1].

Шиша толаларининг олиниши Шиша толалари диаметри 2 см булган 
шиша шарикларидан олинади Бу шариклар 1200-1600°С хароратда эритилиб

1 - люстр киздиргич

2 - фильера

3 - шиша ип

4  -  в .таЯ ди ган  парафин

5 - шши » ойлаигтирувчи мосламь

6 - laflCp пиша или - бобина

махсус филъералардан утказилади

1

С овук хаво \М| 3
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Эриган шиша фшгьералардан уз огирлиги таъсир и да окиб тушади Хаво 
билан совутнлган ип галтакка уралади

Ипларни бир-бирига ёпншкоклигини камайтириш учун ва юмшоклигини 
ошириш учун улар махсус ёглар билан ёгланади

Металлсимон ипларининг олиниши Металлсимон иплар асосан мне 
металини чузиш усули билан олинади Олинган металл ипини хар хил киммат 
бахоли 1-2% (олтин, кумуш) металл билан коплайди [1].

Металл иплар и хар хил юфинишда булади
1 Волока - мисдан чузилган кундаланг кесимн юмолок ип.
2 Плюшенка - волокани тасмага ухшатиб тайёрланиши
3 Каннтел - волока билан плюшенкани спирал килиб тайёрлаш
4 Мишура - бир канча плюшенкани бир-бирига эшилган холатш
5 Прялова - плюшенкани пахта, ипак или билан биргаликда эшилган 

холати.
Бу ипларнинг хаммаси хар хил зар дули, пагон, орденларни безатишга 

ишлатилади Алмаз, парча, жемчуг газламаларида люрекс деган ип 
ишлатилади. Бу ип алюминий фсшъгасини кесиб устидан синтетик хар хил 
рангли плен к ал ар билан копланади Материал ичида хар хил ч>фойли к^п 
эффект беради

Н азоратсаволлари
1 Синтетик толаларнинг олиниши ва макромолекуласининг тузилиши 

хакида таъриф беринг
2 Капрон толасининг олиниши, тузилиши ва хусусияти хакида маълумот

беринг.
3 Лавсан толасининг олиниши, тузилиши ва хусусияти деган нимани

тушунасиз?
4 Нитрон толасининг олиниши, тузилиши ва хусусияти га таъриф беринг
5.Поливинил, полиурэтан толалар хакида маълумот келтиринг
6.Шиша толалар ва металлсимон ипларнинг олиниши. тузилиши ва 

хусусиятини келтиринг
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II БО Б.ТУКИ М А ЧИ ЛИ КТОЛЛ ВА ИПЛАРИНИНГ ФИЗИК-М ЕХАНИК
ХОССАЛАРИ

2.1 Лукимачилик толаларини синаш учун намуня 
олиш турляри

Начуна-бу синаш учун танлаб олинадиган материал ёки донали 
махсулот туласининг бир кисми, ягона намуна эсв-битта ёки бир нечта сифат 
курсаткичларини аниклаш учун танлаб олинган намунанинг энг кичик кисми

Чеклаиган в акт муддатида ишлаб чикарилган, маълум структурали 
курсаткичларга х а  булган ва у н т г  сифати хакида тасдикловчи мггьлумотлар 
битта хужжат билан расмийлаштарилган.битта сифатли градацияга, артикулы 
ёки тури бир хил булган махсулот тукимачилик материалларининг тудаси деб 
аталади.

Математик статистикада синов натижапарига ишлов беришда ва махсулот 
сифат к}фсаткичларини назорат килищда «туда» тушунчаси туда 
махсулотларининг бош йиг.ча курсаткич. три деб кабул килинган, синаш учун 
танлаб олинадиган унинг бир кисми эса ягона намуна деб аталади

Синаш учун танлаб олинган ягона намуналарга куйилган асосий талаблар 
уларнинг репрезентативлиги (ингл. суздан олинган represent- ифодаламок), 
хисобланади, яъни танлаб олинган ягона синов намуналари барча тудадаги 
махсулотнинг узига хос хоссалари ни узида акс эттириши керак Бун га маълум 
танлаб олинган ягона синов намуналарининг маълум хажмини мувофик 
равишда синаш усули оркали эришилади.

Ягона начунаюрини т анш б о.шниш усу.ш бир боскичли, икки 
боскичли ва куп боскичли булиши мумкин.Тасодифий намуна танлаш усули, 
энг катта объективлик усули, шунингдек, системапи ва механик усул ёрдамида 
амалга оширилади

Бир боскичли намуна танлаш усулида барча тудани олдиндан кисмларга 
ажратмасдан ягона намунани олиш кузда тутилган (масалан, битта паковкадаги 
ип кирки мл арини синаш, битта газлама намунасидан синов тасмаларини олиш) 
[1]

Икки боскичли намуна танлаш усули тудани олдиндан алохида кисмларга 
ажратиш масалан, бир хил тенг кисмларга ажратиш ва шундан сунг ушбу 
ажратилган туда кисмларидан синаш учун мулжалланган намуналар танлаб 
олинади [1].

Тукимачилик материалларини синашда икки боскичли намуна танлаш 
усулидан купрок фойдаланилади, чунки купгина тукимачилик материаллари­
нинг тудаси алохида кисмлардан иборат ( маслан, толалар тудаси- кипдан, ип 
тудаси- паковкалардан, газлама тудаси- бир неча лахтакларни $гз ичига олган 
рулонлардан таркиб топган).

Уч боскичли намуна танлаш усулида, факатгина агар туда алохида тенг 
кисмлардан, хар бир кисми эсатахминан бир хил микдордаги махсулот ёки 
материалдан иборат булган холатларда фойдалан илади Аввал туданинг бир 
кисми танлаб олинади, сунгра улардан алохида бир хил сериялар танлаб 
олинади, ушбу хар бир сериялардан тахминан бир хил махсулот ёки мате рал
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бирлигига тенг булган намуна танлаб олинади. Масапан, ту дан и назорат ли 
синаш учун бир неча контейнер ёки яшиклар танлаб олинади.уларнинг хар 
биридан бир хил микдордаги паковка олинади, хар бир паковкадан эса -битта 
худди шу микдорда ип киркимлари олинади

Тасодифий намуна таянии усулида тудаги барча объектларни нумер л аш 
ва улардан кайск номер жадвалда келтирнлган тасодифий тартиб ракам 
танлаб олинган еки кандайдир бошка й?л билан олинган булса, худи шу 
номерли намуна танлашк^зла гутилган Бу хплатда танлашда хар бир 
сбьеггининг ж?ми хусусиятлаарининг бир хил эхтимоллнк нароитини 
таьминлаш назарда тутиладн Тасодифий танлаш усули барча ^олагларда 
тавсия этилади, факатгина уларни куллашда жиддий техник ва иктасодий 
чекланишлар булган холатларда, улардан фойдаланнлмайди [1].

Тасодифий танлаш усули энг катта обьектилшк усули хисоблнади, 
махсулот бнрлиини нумерлашнинг иложи булмаган холатларда улардан 
фойдаланилади Махсулот т^дасишшг турли кисмларидан объект л ар тахминан 
танлаб олинади, бу холатда уларнинг хар биридан бир хидца ягона намуна 
ганлаболнш таъминланиши керак [1].

Тукимачилик материаллари сифатини назорат синовидан >ткавишда 
ушбу усулдан кенг куламда фойдаланилади Агар ягона намуна танлаб 
олинадиган обьектлар сифатини бахолаш Kjh билан чамалаш оркали амалга 
оширилган булса, энг катта объективлик усулини куллаш тавсия этилмайди, 
иункн бу унннгобьегавяипввг я л и р л н  •»?<»■»«; кагаайткрншк тпК п>.

Системат танлаш усули махсулотлар бирлигини маълум интервал 
оралигндан танлашга мулжапланган. Дастлабки танлаш тасодифий усул еки 
энг катта объективлик усули ёрдамида аникланди Бирликларни танлаш 
даврийлиги назорат кипинаетган хусусият узгариши даврийлигига мос 
келмаслиги керак [1].

Ишлаб чикариш потокидан материал ёки махсулот бирлнгчда ягона 
намуна танлаб олишда ушбу усулни куллаш тавсия этилади. Мазкур усулдан 
тукимачилик саноатида кенг куламда фойдаланилади

Механик танлаш усули системали усулнинг бир тури хисобланади. У 
барча объеюларни ракамлашга асссланган ва намуналар туда кнсмлари буйича 
маълум интервалда танланашга асосланган Масалан, хажми 50 та 
махсулот дан иборат болтан тудадан хажми 10 булган махсулотни танлаб олиш 
учун, 5, 1 0 ,1 5 ,2 0 ,.... 45 ва 50-чи обьектлар танлаб олинади [3].

Тукимачилик материаллари сифат курсаткннларнни наюратли синаш 
жараёнида бир катор специфик аникликлардан фойдаланилади Масалан, 
тукимачилик материалларининг намлик курсагкичидан ташкари, барча сифат 
курсаткичларнни аниклаш учун фойдаланиладиган бирламчи куринишдаги 
намуналар (ягона намуналар) ва факатгина намликни улчаш учун 
иккиламчик^финмпдаги намуналар (ягона намуналар) танлаб олинади.

Охирги намуналарнинг вазни танлаш пайтида кайд килинадиёки зудлик 
билан намлик йуколишига й?л к^ймайднган герметик ёпиладиган идиш га 
жойланади Тукимачилик материаллари тудасининг бир кисми (контейнер, 
яшик, киплар, коп, тюк, рулон ва х к  ) упаковка бнрлиги дейилади, энг кичик
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кисми эса (урам. »чатка, шпуля, галтак, бобина ва к к  У-поковка леи клади 
Толалр учун ягонламуна сифатида навескалар, тасмачалар, кичкана тутам, 
штапелларни; игш учун ним у на сифатида калава и п нинг бир булаги ва 
киркимиии (учасгалари); буюмлар учун тасмалар ва синаш учун ярим 
махсулотни олиш ичкин

Тукимачили. материалларининг сифат к)фсткичларини аниклаш учун 
иамуна ва ягона наъналарни танпаш усули махсус стандарларда белгилан-ган. 
Намуна ва ягона нмуналарни синаш га тайёрлаш тукимачилик материлининг 
куринишига ва ун* синовдан утказиш нинг ?зига хос хусусият-ларига боглик. 
Масалан, 6ai, зи би| ажрибаларни бажариш учун олинган ягона тола намунаси 
таркибидаги йд киимчалардан тозалаш, алохида толалари т^грнпаш ва 
паралеллаш лозин Шунинг учун толанинг матерналда яхши аралаштириш 
учун, толаларни т<«рлаш, паралеллаштириш ва синаш жараенига хдлакит 
берадиган баъзи би: ифлосликларни бартараф этиш учун танлаб олинган ягона 
намуналарга ишлп берилади Газламаларни синаш учун намуналарни 
тайёрлаш куйидата амалга оширилади: бунда ягона намуна олиш учун 
улардан тасмалар, айланалар киркнб олинади, улар синов асоблари ва 
курилмаларига жоЬаштир илади Бирламчи куринишдаги танлаб олинган 
намуна ва ягона намналарни нормал атмосфера шароитида (ф=<65±2)% нисбий 
намликда ва i=(20±?C) хароратда сахлаш барча тукимачилик материалларини 
синов га тайёрлашдаумуммий хисобланади. Бунинг сабаби шундан иборатки, 
бунда тукимачили» материалларининг айрим сифат курсаткичлари, масалан 
толалар, иплар ва бпомларнинг мустахкамлик тавсифи уларнинг намлиги ва 
хароратига боглик улган холда Узгариши мумкин Шунинг учун тола сифат 
курсаткичларини наорат синовларини меъёрий намликда утказиш лозим, бунга 
намуналарни синашан олдин маъ.тум в акт давомида меърий атмосфера 
шаротида уларни упяаб турнш йули оркали эришиладн [3].

Танлаб олинтн намуна ва ягона намуналарни ушлаб туришдан аввал 
яхшилаб, толалари» шикастлантирмасдан титиб, ммшатилади, сим турга 
жойлаштирилади ёж марли коп'иларга солиб, илиб купил ад и Иплар 
5рамларда ёки папвкаларда, йигириш ярим махсулотлар и эса -дастлбки 
паков калардаушлаб урилади

Тукимачилик буюмларининг намуналари ва ягона намуналарнэркнн 
холатда илиб куйилпн сим т^рда ушлаб тур илади

Алохида мпсулият талаб хил ин адиган гидрофил тукимачилик 
мтериалларини сившда сорбцияли гистерезис билан боглик булган 
холатлардан ход ос Гулиш ва киёсий натижаларга эришиш учун ушлаб туриш 
сорбция шароитида амалга ошрилади.

Асосий тур да-и тукимачилик материлларидан олинган намуналар ва 
ягона намуналарни синашдан аввал ушлаб туриладиган вакти 2 дан то 24 
соатгача узгаради Масалан, пахта ва жун толаси 2 . 4  соат, калава или 4 .6 
соат паковкадаги ил 10...24 соат, газламалар 24 соат ушлаб турилади

Намуналар ва ягона намуналарни танлаш, шунингдек, уларни синовга 
тайёрлаш олинган ндтижаларга сезиларли даражда таъсир этади, шунинг учун 
ушбу коидаларга капий риоя килиш керах.
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Тукимачилик саноатида ишлатиладиган толаларнинг сифат 
курсаткичлари (узунлиги, пишиклиги, йугонлиги) хар хил булади. Толалардан 
махсулот ишлаб чикаришдан олдин уларнинг сифат курсаткичларини аниклаш 
керак булади.

Тукимачилик корхоналарига пахта толаси катта хажмда келади
Сифат курсаткичи бир хил булган ва битта хужжат билан кабул килинган 

тол ага туда деб аталади Тудадаги толаларнинг барчаси текширилмайди 
Одатда ундан бир кисми олинади ва уша олинган кисмдан намуналар олинади
[3]

Тудадан олинган намуналар 3 хил булади
1. Нуктадак олинган намуна (т =  100-150 g).
2 Бирлаштнрилган намуна (m=1000 g)
3 Синаш учун олинадиган намуна
Нуктадан олинган намуна-гойланмаган ёки тойланган толани маълум 

жойидан олинган пахта толаси.
Бирлаштирчлган намуна-нуктадан олинган иачуналар йигиндиси
Синаш учун олинган намуна. зфтача намуна, кичик намуна
Нуктадан олинадиган намуна тойланмаган толадан яъни конденсор 

латоги ёки тойлаш жараенида хар жойидан 100-150 g олинади
Намуналар копкоги идишга (намлиги аникланса) ёки оддий идишларга 

с  олинади
Хом ашё тудасидан намуна танлаш ишлари белгиланган стандартларга 

биноан амалга оширилади. Сигюв ишлари учун танланган намунанинг
I аркибидаги ифлосликлардан тотлан илади, узунлигини аниклаш учун эса 
алохида толалар текисланади ва параллелаштирилади Тайёрланган намуна 
тулик синов ишнга жалб этилмайои, балки кисман Сифат курсаткичларини 
аниклашда маълум микдорда толалар намунаси олинади

Пахта толаси тудасидан намуна танлаш O’zDst 614-2009 «Пахта 
толасидан намуна танлаб олил усуллари» стандартга биноан амалга 
оширилади.

Пахта толасиниш сифатини аниклаш учу» тудадан тойлар микдори 
куйидагича танланади.___________________ _____________________

Г5л»Д1П1 тойлар сони 1-5 6-50 50 дан орт и к
ТоЯлариш танлаш 

микдори
ханыаси 5 5 ва 10 га тойдаи «ейин кг шаыча бир!

Олинган тойдан бирламчи па иккиламчи куринишдаги бирлаштнрилган 
намуналар тантанади Бирламчи куринишдаги намунадан толанинг 
мустахкамлиги, чизикий зичлиги, узунлиги, пахта толаси таркибидаги нуксон 
ва ифлосликлар микдори, иккиламчи куринишдаги бирлаштнрилган намунадан 
толанинг намлиги аникпанади.

Бирлаштнрилган намуна-1 (XX) г массасидан кам булмаган ягона 
намуналар йигиидисидир Ягона намунани танлаш учун тойлар уртасидаги 
нкки ёки учта металл боглар олиб ташланиб, той ни коплаб турган материал 
киркилади Пахтг. толасининг юко|)исидан 2-3 см капинликдаги катлам ва тойни 
четидан 10 см дай кам булмаган оралигда ягона намуна олинади
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Текшириш учун олииган тойлар c o n n 1 2 3 4 | 5  ва ортик
хар бир тойлаги Я1 она нанунанинг микдори. г, 

■сан эмас 5 0 0 2 5 0 1 7 0 1 3 0  1 1 0 0
1

Олинган ягона намунани секинлик билан, тола таркибидаги хаки кин 
нуксон ва ифлосликлар микдорини узгаргирмасдан когозга ураб, устига туда ва 
той раками ёзиб куйилади

Хамма ягона намуналар беркитилади ва огирлиги 1 кг дан кам булмаган, 
бирламчи куринишдаги бирлаштнрилган намуна олинади, унга туда ва той 
раками куйилади Иккиламчи куринишдаги бирлаштнрилган намунанинг 
массаси 200 г дан кам булмаган холда, бирламчи куринишдаги бирлаштнрилган 
намунадан танланади Атроф-мухитнинг таъсирида пахта толасининг намлиги 
бирданига узгариши мумкин, шу сабабли 0,1 г гача хатолик билан тортилади 
ёки огзи копкок билан зич ёпиладиган идишга жойланади ва той, туда 
ракамлари белгиланиб куйилади. Бирламчи куринишдаги бирлаштнрилган 
намунадан уртача лаборатория намунаси танлаб олинади ва пахта толасининг 
таркибидаги нуксон ва ифлосликлар микдори аникланади Хамма ягона 
намунанинг икки тарафидан олинган намуналар тенг булакларга булинади 
Ургача лаборатория намунанинг массаси тола таркибидаги ифпос аралашмалар 
микдорига боглик Агар ифлос аралашмалар микдори 5,0 %га кадар булса, тола 
массаси 50 г олинади, агар 5,0 %дан кам булса 10 г олинади [3].

Пахта толасининг таркибидаги нуксон ва ифлосликлар микдорини АХ-М 
анализаторида аниклаш учун 100 г дан учта уртача лаборатория намунаси 
танланади Хамма ягона намуна ёки бирламчи куринишдаги бирлаштнрилган 
намунанинг хар тарафидан уртача кичик лаборатория намунаси танлаб 
олинади. Олинган намунанинг массаси 4-5 г ни ташкил этади Ундан сунг 
5фтача кичик лаборатория намунасининг таркибидаги нуксон ва ифлосликлар 
тозаланади ва турт кисмга тенг булинади Хар бир кием кетма - кетлик билан 
намунавий пилта тайёрлаш учун ППЛ чузиш асбобидан утказилади 2 ва 3 
навлар буйича олинган намуналар эса кам ида беш марта ртказилиши шарт 
Ундан сунг хар бир пилта тенг икки булакка ажратилиб, ярим булаги ташлаб 
юборилади, колган булаклари, яъни хар икки пилтанинг ярми бирга кушилиб, 
иккита пилта олинади. Уни хам чузиш ускунасидан 3-5 маротаба утказилиб, хар 
бирининг ярим булаги ташланади Колган булаклар бирга кушилиб, ягона 
пилта олинади. Бу олинган пилтани хам чузиш ускунасидан бир неча марта 
утказиб, намунавий пилта олинади [3].

ППЛ асбобининг тортиб текисловчи валиклари орасидаги масофа пахта 
толасининг узунлигига караб куйидаги жадвалга биноан белгиланиши мумкин

Пахта толасининг чпунлнгн.мм
ППЛ асбобининг тортиб текисловчи валиклари 

ораенлаги масофа.мм
2 6 , 1  гача пахта тпласиниит v rv w iitn t-1

2 6 , 2  дан 3 2 , 1  гача пахта толасиивиг \ - > v h . t h t h » 4

3 2 J  ва ундан юкори пахта галасииинг \тунлши- 5

Намунавий пилтанинг таркибида чигал толалар булмаслиги керак
Намунавий пилтанинг 190-200 мг мае салаги кисми ажратилиб, толалар 

тугирланади, колган нуксонлар, тугунчалар, тола чигит кобиги, хамда 
момиклар кис кич ёрдамида секинлик билан олиб ташланади Кейин ППЛ
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чузиш асбобидан утказилади ва эни 25 мм дан куп бу л маган ва огирлиги 175- 
180 мг атрофида булган натижавий пилта хосил килинади

Титилган зигирнннг сифатини аниклаш учун тола тудасидан 5 %ли 
учтадан кам булмаган уралган той очилади Хар бир урамдаги тойдан тенг 
микдорда хаммаои булиб 15 та боглам танланашг Тоиланмаган тудадан 15 та 
боглам катта мас садаги тудадан хар бир тоннаси буиича 15 та боглам олинади 
Хар бир танланган богламнинг уртасидан ёгочли поя ва чикиндиларни аниклаш 
учун битта ховуч колган хамма курсаткичларида аниклаш учун эса иккита 
ховуч олинади Хар бир ховуч ярим айланишда буралиб, хам мае и биргаликда 
тахланади, когозга уралади, икки жойидан ип билан богланиб, ёрлик билан 
таьминлаиади, танлаш санаси ва туда белгилари куиилади [3].

Титилган зигир нинг хакикии намлигини аншлаш учун богламнинг ички 
катламидан теиг кисмли хар бири 100-150 г огирликдаги иккита намуна 
танланади Хар бир намуна огзи зич ёпиладиган идиш га солиб куйилади, 
танлаш санаси ва туда белгилари куйилади [3].

Таралган зигирнинг сифатини аниклаш учун 10%ли учтадан кам 
булмаган урамдал той очилади Кейин, очилган той нинг турли жойидан боглам 
олинади Олинган богламлар сони 9 та дан кам булмаслиги керак Боглам 
бушатилади ва ундан бирламчи куринишдаги бирлаштирилган намуна 
танланади Олинган намуналарнинг физик-механик хусусиятлари аникланиб, 
стандарт курсаткичлари билан солиштирилади Иккиламчи куринишдаги 
бирлаштирилган намуна намликни аниклаш уч;/н ишлатилади Бирламчи 
куринишдаги бирлаштирилган намуна 30 та богламдан, иккинчи куринишдаги 
бирлаштирилган намуна 300-403 г огирлик атрофида булади Олинган 
бирламчи куринишдаги бирлаштирилган намуна икки жойидан ип билан 
богланади, ёрлик билан таъминл знади, танлаш с;шаси ва натижа белгилари 
куйилади

Иккиламчи куринишдаги бирлаштирилган намуна огзи зич ёпиладиган 
идишга солиб куйилади, танлаш сгласи ва туда белгилари куйилади

Тарандини сифатини аниклаш учун 5% ли иккитадан кам булмаган 
урамли той очилади. Очилган тойнинг уч жойидан кундаланги буйича 
бирлаштирилган намуна олинади; биринчиси мустахкамлиги, йугон кисми, 
кайишкок ёгоч кисмининг улуши, вазн узунлиги, толанинг тармокланиши, 
егочли поя кисмининг улуши, чикиндилар микдори ва иккинчиси намлигини 
аниклаш учун мупжалланган. Бирлаштирилган намунанинг массаси 3,2 ва 0,5 кг 
булади Агар туд шинг массаси уч тоннадан куп бу.' са, бирлаштирилган намуна 
сони иккига купаяди Агар тола тудаси гарам куринишида булса, унда 
бирлаштирилган намуна 12 та турли жойидан, турли томон ва турли 
баландлипшан олинади Турли навдаги аралаш тарандили тудалар хам 
УчРаиДи Бу холда хар кайси сараганган кисмидан камида 12 та турли жойидан 
алохкм  намуна i анланади ва хар бир кием нави аникланади Толанинг егочли 
поя ва чнктиш микдорини аниклаш учун олинган бирлаштирилган намунани 
кого^а ураб куи-шади, намликни аниклаш учун а  .инган намунани эса хавоси 
суриб олинган огзи зич ёпиладиган идишга солиб к};йилади
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Калта толаларнинг навини аниклаш учун туданинг умумий уралган 
богламларидан S %ли турттадан кам булмаган намуна танланади Агар тола 
тойланмаган куринишда булса, унда толалар тудаси такрибий кисмларга 
булинади ва тойланмаган тудадаги уралган богламдан 5%ли турттадан кам 
булмаган намуна танланади Кейин, хар бир богламнинг 17x17 см ли 
кундаланги буйича учта, буйпамаси буйича эса бешта намуна олинади Бирлаш- 
тирилган намуианинг огирлиги 3 кг дай кам булмайди ва пилик тайёрлашда 
ишлатилади Ёгочли поя кисмининг улушли масса ва чикиидилар микдорини 
аниклаш учун куйидаги ча намуна танланади Олинган бог лам 0,5 кг ли умумий 
огирликдаги тутам куринишида нуктали намуна киркилади. Тутамлар 
уртасидаи ва ички катламдаги бурчаклар тенг килиб киркилади Намуналар 
когозга уралиб, белгилар куйилади [3].

Ювилган, курук холида ишлов берилган ва органик аралашмалардан 
тозаланган жуннинг сифат курсаткичларини текшириш учун ГОСТ 20576-82 
стандартига асосан тудадан учтадан кам булмаган 30%лик бирлик урами 
танланади, улардан: биттадан кам булмаган 10%ли бирлик урам синаш 
ишларини утказиш учун ишлатилади, биттадан кам булмаган 10%лик бирлик 
5фам таъминловчи иштирокида синаш ишларини кайтариш учун ишлатилади; 
биттадан кам булмаган 10%ли бирлик урам келишмовчилик чиккан холда 
синаш учун ишлатилади

Бирлик урам хар учта тойдан кейин тасодифий равишда танланади 3- 
жадвалга биноан битта бирлаштирилган намунага куйилган хамма бирлик урам 
вазнидан тахминан 15 г ли нуктали намуна танланади [3].

Бирлаштирилган намуна стол устига 100x100 см ли улчамда катламли 
килиб тахланади Бу катлам туртта бир хил тенг булакка булинади, хар бири 
яна кайтадан катламли килиб тахланади, яъни бир кисми бошкасига куйилади 
Турли жойидан тайёрланган бирлаштирилган намунадан ювилган ва органик 
аралашмалардан тозаланган жун учун 50 г массаси буйича учта лаборатория 
намунаси, курук холида ишлов берилган жун учун 300 г массадаги намуна 
танланади Олинган намуналардан 2 .1-жадвалга мос равишда синаш ишлари 
олиб борилади

Жунни савдо массасини аниклаш учун умумлаштирилган намунадан 
зудлик билан 100 фдаи иборат булган 8 та намуна ажратилади ва улардан 3 
таен намлигини, колганлари ишлов беришдаги йукотилишини аниклаш учун 
ишлатилади (2.2-жадвал).

Кимёвий толаларнинг сифатини аниклаш учун тасодифий танлаш усули 
буйича тудадан к амида 1 та 10 %лик бирлик урами танланади Агар олинган 
синаш ишларидан кейин биттаси булса хам каноатлантирмаса, шу хажмдаги 
намуна кайтадан синалади Толаларни кабул килиш ГОСТ 10213 0-73 стандарти 
буйича кондицион огирликда аникланади

2 .1-жадвал
Жув Ьигта бирлик фрамндаа олинган нчыали нам\иаи>реоии

S ва к^п 4 5 --------- 2—  - 1
Ювилган ва ор<амик ара.ишча.ирлан 

намвигаи 10 13 17 26 SO

Курук холила ишлаб чикаришла кайта
20 26 34 5 . 100
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Назорат саволлари
1 Намуна олиш турлари хакида маълумот беринг.
2 Пахта толаси тудасидан намуна танлаш стандарти буйича кандай

амалга оширилади.
3 Пилта ва пилик тайёрлаш <андай амалга оширилади
4 Титилган зигирнинг сифат курсаткичларини аниклаш учун намуналар 

кандай танланадк
5. Таралгак зигирнинг сифаг курсаткичларини аниклаш учун намуналар 

кандай танланадк
6. Жун толасининг сифат курсаткичларини аниклаш учун намуналар 

кандай танланадо

2.2.Тукимачилик ипларини синаш учун намуна 
олиш турлари

Намуна олиш услуби учта синфга булинади бир боскичли, икки 
боскичли ва куп боскичли Бир «Зоскичли услуб уз навбатида тасэдифий ва 
механик, икки боскичли эса-мехалик, серияли ва гралаш усуллар га булинади 
Агар материал тудаси кисмларга булинган булса, хар бир кисмдгн олинган 
намуналар Kjounrca, бу бир боскичли намуна олиш усулига киради [1].

Тасодифий намуна танлаш услуби танлашда хар бир объектнинг жами 
хусусиятларининг бир хил эхтимоллик шароитини таъминлаш ва тасодифий 
сонлар жадвали буйича ажратиш и и назарда тутади Хамма объектларни тугри 
тасодифий равишда танлаш учун материал тудаси ракамланади, хамда 
тасодифий сонлар жадвалининг хсхлаган устуни ва каторларидан кетма-кетлик 
билан объект ракамлари танлаб элинади Агар тудада куп >фамлар мавжуд 
булса, уида улар кушимча равишда аралаштирилади. чунки амалда бир хилдаги 
эхтимоллик билан танлашдаги ист.алган объектга тушишини таъминлаш зарур

Тасодифий танлашдаги ип, азлама ва бошка материалларнинг узунлиги 
буйича хоссаларкнинг узгариш кетма-кетлиги хакида эсдан чикармаслик лозим 
Акс холда, синои ишлари факатгина ипларнинг юча катлами учунгина булиб, 
ип урамининг ички хоссаларининг узгариши хисобга олинмайди Механик бир 
боскичли намуна танлаш услуби барча урамларнинг ракамланишига асосланган
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булиб, намуналар уларнинг кисмлари буйича маълум бир ораликда танланади 
Бу услуб жуда катта микдордаги объектлар учун ишлатилмайди [ 1 ].

Механик икки боскичли намуна танлаш услуби объектнинг тенг 
гурухл арга булиниши булиб, хар бир гурухдан тасодифий услуб билан битта 
объект танланади ёки биттадан синов ишлари утказилади

Серияли намуна танлаш услубида кушимча равишда бир хил гурухларга 
булинади, кейин тасодифий услуб ёрдамида бир канча гурухл ар танланади, 
яъни улар тулик синов ишларига жалб этилади Бундай танлаш амалиётда кам 
ишлатилади, материал тудасининг кисмлари жуда ьф\ булиб, уларни тулик 
синовдан утказишда куп вакт кетади

Аралаш намуна танлаш услуби ипларнинг сифатини аниклаш учун булиб, 
танлаш да тасодифий равишда )фамлар танланади ва синов ишларига тулик 
жалб этилмайди Бу услубдаги танлаш хатолиги бир 5фамда бир маротаба синов 
ишларини утказишда уртача киймат олинади

Уч боскичли намуна танлаш услуби бир хил микдордаги объектлардан 
ташкил топган булиб, уз навбатида гурухларга булинади Сифатни аниклашда 
бир канча урамлардан бир хил ^рамли ипларнинг хоссапарини улчаш ишлари 
утказилади Амалиётда асосан аралаш намуна танлаш услуби кулланилади 
Урамдаги тажриба сони белгиланган танлаш хатолигига боглик булади [3].

Ил тудаси деб, бир хил куринишдаги, ишлаб чикариш усули, ранги, нави, 
синфи, сон ва кушиш тартиби, эшилишнинг йуналиши, бир хил аралашмали, 
меъёрий чизикий зичлиги, пардозлаши, сифати хакида битта хужжат билан 
расмийлаштирилгаи тукимачилик ипларининг микдорига айтилади

Махсулот бирлиги - тудадаги ипларнинг кичик кисми (урам, найча, 
бобина, галтак, тандали вал, тукувчилик навои, булинмали г ал так ва бошка).

Тутам-тандали вал, тукувчилик навои ва булинмали галтакнинг бутун эни 
буйича олинган иплар йигмаси [ 1 ].

Тукимачилик тайёр иплар харидорларга жунатилганда ящикларга, 
копларга солиб жунатилади Ипларнинг энг кичик урами калава, найча, бобина, 
коне, галтак, тукув навои булиши мумкин Бу куринишдаги иплардан намунани 
кандай ва канча олиш тартиби хар бир иплар учун стандартларда берилади 
Катта узунликка эга булган галтакдаги ипларнинг хусусияти катламлар буйича 
бир хил булиши мумкин У холда хар хил катламдаги ипларнинг хусусияти 
алохида урганилади [3].

Ипларнинг сифатини аниклаш ва микдори буйича кабул килиш ГОСТ
6611.0-83 «Тукимачилик иплари Кабул килиш коидаси» стандартна 
белгиланган конца буйича намуна танланади Ипларни сифатини аниклаш 
буйича 2.3-жадвалда курсатилган маркалаш ва ураш стандарт шартларига ва 
техник шартларга боглик холда, тудадан калава бирлигини танлаш к$рсатилган 
Олинган бирлик калавадан (кути, коп) туда микдорига боглик холда 2.4- 
жадвалга биноан, ипларнинг хакикий намлигидан ташкари, физик-механик 
курсаткичларини аниклаш учуй

2 5-жадвалга биноан, ипнинг хакикий намлиги ни аниклаш учун 
ипларнинг махсулот бирлиги олинади. Найча нуксонларни аниклаш учун 
(махсулот бирлигининг микдори 10 тадан кам булмаслиги керак).
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2 3 - ж а д в а л

HlUU|>
. ..................................9 р И Г « 6 « р Г

1

п к  ммкдорм I 
тамлащда. кам тамс 

1
КИМСМ* « о » *  пш м р ч 

iy juep«
2 гадай 5 тагача 

5 гадмчгуп ______ . . . . .  | . .  :
К .и в м в  r t i »  г?д»л« 

н ш ч .м  «УР“ “  « K W * 1*™ 1 “  
штояя

10 та дам 30 тагача 3
М  гадам 75 тагача 4

75 дам юкори 3

2 4-жадвал

Ймгермлтан мп. мл 1000
гача

2000
гача

зооо
гача

5 E 2 S 2 .  ма 
5000 
гача

ХСУЛОТ бмрл
TOGO
гача

игмнии.ми
10000
гача

кдори, кг
10000 дам юкори

Пахта ним. мпак(табмма) акка 
шилгаи гмм£аи1 иплвр

10 10 10 30 40 40 50

Якка ва пишмтилтаи ппа 5 10 15 20 20 20 23

Аралашмалм лигмрлм ва Г *ш м  
ам1мрмтгаи тмгмртм мп. пека 

ва пишитмлгаи кагтмк
10 20 20 20 30 40 40

А йка» Уг“ ’— »а." так
Кимевий и a  up <Т?Д»ц 

пиши пенам, аралаш эомлгам.

3

10

10

10 20 30 30 40 40

Хомммамвамм— гттлгаиипак 10 • . • - _ _ . • . . • . -

Ипларнинг меъёрий массаси-ипла энинг хаки кий массасини меъерий намликка 
кслтиришдир

Ипларнинг меъёрий масс ас и куйидаги формула буйича, кг да, 
хисобланади

т  =т (2 1)
ы '  \00+Wx ’

бу ерда т ,  - ипларнинг хаки кий массаси, кг; WM ва W* - ипларнинг 
меъёрий ва хаки кий намлиги, % да

Ипларнинг хаки кий намли ги-ипларнинг куэук хсшатидаги таркибини 
ташкил килувчи %ли сув микдор и Бирламчи ипларнинг меъёрий намлиги - 
шартли намлиги булиб, хар бир белгиланган иплар учун алохида меъёрий- 
техник хужжатларда курсатилган

Алохида иг л  ар учун меъерий намлик куйида келтирилган
2.5-жадвал

Пахта ип 7
Пахта толаси билан буялмаган полюферлп аралашмасидаги 

йигирилган ип
67/33 2,5
50/50 4

Вискош или 11
Ацетат или
Капрон или “ ’  , . -------

11ш ичка клан олинган йигири. пан или 18,25
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Туда олфлигндаги бирлюмшг микдори, и
Иплар 1000

гача
2000
гача

3000
гача

5000
гача

10000 [ 10000 дан юкори 
гача

Жунли ипдан боа1**  
хдмма ш пар

5 5 5 5 10 10

Якка ва зшилган ж*11™ 
ип ва аролапша ии-|аР

5 10 15 20 20 25

Назорат саволлари
1 Намуна с'лиш услублари кандай?
2. Ипларни#11" сифатини аниклаш намуналар кай тарзда олинади?

3 Тукимачилик иплардан намуна танлаш усулларини кетиринг

2 J . Тукимачилик толалярининг узунлиги ва 
яхямиятн

Тукимачил^к тола ва ипларининг геометрик хоссаларига уларнинг 
узунлиги ва й^гонлиги киради Толаларнинг узунлиги ва йугонлиги 
йигириладиган ипДарнинг хоссаларига бевосита таъсир килади

Йугонлик-тола ва иплардан фойдалан иш учун зарурий курсаткич-лардан 
булиб хисобланади

Узунлик-тоЯалар учун мухим курсаткич, чунки ипларни йигириш тизими 
толаларнинг узунли™ г® нисбатан танлаб олинади.

Иплар учун узунлик курсаткичи уларнинг йугонлигини билвосита "текс" 
бирлиги оркали ан^клашда ишлатилади Узун толали пахта кайта тараш тизими 
билан йигирилади< натижада анча мустахкам, бир текис, тоза, силлик ип 
олинади Кайта тараш тизимида йигирилган иплардан нафис, мустахкам батист, 
майя, марказет вР бошка ёзлик газламалар тукилади Бундан ташкари, 
тикувчилик ва поЯабзал саноати учун мустахкам, силлик, ингичка галтак 
иплари хам кайта гараш тизими оркали ишлаб чикарилади Урта толали пахта 
карда тизими била»1 йигирилади Олинган ип карда ипи деб аталади Асосий 
газламалар ва трикРтаж махсулотлари карда ипидан ишлаб чикарилади Паст 
навли ва калта толалар аппарат тизими билан йигирилади Натижада, 
йигирилган иплар буш, нотекис, чузилмайдиган, майин ва тукли булади 
Бундай иплар газлаМ^ларда асосан аркок сифатида ишлатилади Газлама устига 
кушимча ишлов б^Риб, таралади, натижада юмшок туклар хосил булади. 
Улардан майин ту *™  иссик байка, бумазеи, фланел газламалари ишлаб 
чикарилади Толалар канча узун булса, ундан шунча ингичка ва мустахкам 
иплар олинади, чун^и узун толалар ипларнинг таркибида купрок богланишда 
булади Натижада, толаларнинг орасидаги ишкаланиш кучи ортади, бу эса 
ипларнинг мустахк0млигини оширади Демак, узун толалардан меъёрий 
мустахкамлик билан ингичка ипларни олиш мумкин Ингичка ипларни ишлаб 
чикариш учун кам тс*ла с арф килинади, натижада толалардан фойдаланншнинг 
иктисодий самарадорлн™ юкори булади [1]

Агар пахта толасининг узунлигини 1 мм га оширилса, олинадиган 
ипларнинг мустахка»#лиги 3-4 % га ошади Айникса, бу курсаткич урта толали 
пахта учун катта а *амиятга эга. Шунинг учун пахта толасининг табиий



ж араёнида саклаб колиш катта технологик ва

узунлигини ишлаб чикL  УлаРнин  ̂ холатида™ икки
иктнсодий ахами «тга эга «йтилади ва мм да у. чанади

Толаларнинг у з Л н л и г и  кенг микёсда узгарувчан булади Масалан, 
учининг орасидаги м асо * > ™  3 1 -3 2  мм б у л г а н д а  унинг таркибида 7 мм дан 

Табиий т о л а л а р н и Я ' .  алалф булиши мумкин Чунки, толаларнинг чигит 
пахта толасининг уртача ? ,Р«Да бир хил узунликда булмаиди [3]
39 мм га кадар узунликд#1 томонида (учида) калтарок толалар егилади 
устида усиши вагтилишИ/йн томонларида узун толалар жойлашади Ундан 

Чигитнинг микро/ 'W  жойда жойлашган толаларнинг уз>нлиги хам 
Чигитнинг хал аза (ёйик) ,,6-жадвалда асосий толаларнинг уртача узунлиги 
ташкари, чигитнинг yew
хар хил булади. Куйидаг '' ______ 2.6-жадвал
берилган

Толалар
Пахта

Зигир пементар /
техник 1»’)

*УИ: ингичка

Учттиги, мм
29,2 - 40,2

1 15-20
h 500-750

50 -  300
50-80

1 50 -  200
38-150

дагал ж'___________________ _____ = _____J

_________ Кимащ» ипапьтто У мумий массада хар хил булганлиги учун улардан
/ф  уртача узунлик ку]хаткичини аниклаш керак 

Толаларнинг узунли1' йигириш жараенидат айрим машиналарнинг 
ип йигириш учун кандай ^аълум узунлигига нисоатан созланган булади [1]. 
булади. Чунки, ипларн)' нинг уртача узунликларини ва узунлик буйича 
курсаткичлари толаларниИ1, ЧУН куйидаги йигма курсаткичлар ишлатилади 

Тукимачилик толал- Ц, мм; уртача масса узунлик - L^,, мм; модал масса 
нотекислигини нфодалаш шл  узунлик-L,,, мм ва толаларнинг узунлиги буйича 
уртача арифметик узунлик 'урсаткичлар [3].
узунлик-Ц,, мм; штапел м/узунлик L,, мм Толаларнинг уртача арифметик 
нотекислигини и<(юдаловч>* олинган намуна массасидаги толаларнинг хар 

Уртача арифметик мзгичг билан толанинг икки учи орасидаги масофа 
> зунлигини аниклаш учу*/
бирини текислаб масштаб ' б булгандан кейин толаларнинг узунлиги буйича 
улчанади [1]. /ларга ажратилиб. толатар саналади Пахта толаси 

Барча толаларни ул^/^лик 2 мм, жун толаси учун 10 мм олинади. \а р  бир 
маълум оралик билан гуру/^ ва узунлиги маълум булгандан кейин куйидаги 
>чун гурухлар орасидаги ' детик узунлик хисобланади 
гуРУХДаги толалгрнинг с о // ,+£,.« .+ . +L. п Y(L, п,)
Формула билан уртача ариQ j \  + +:/+„. ‘  (Z2)

£4 _~L. в ил ran жун толасининг узунлиги аникланади Бу 
у анаш эр кали катта аниклик билан уртача узунлик 

У <̂°РмУла билан Wii талаб килади Илмий ишларда толанинг узунлиги 
>сулда 200-400 та толани 0 
топилади Лекин, куп вакт* 105



Иплар
Т«да огирлигидаги бирликииш микдори п

1000
гача

2000
гача

3000
гача

5000
гача

10000
гача

10000 дан юкори

Жунли кидай бошка 
хамма иплар

5 5 5 5 10 10
Якка ва зшилгаи жунли 
ип ва аролашма ти ар

5 10 15 20 20 25

Назорат саволлари
1 Намуна олиш услублари кандай?
2. Ипларнинг сифатини аниклаш намуналар кай тарзда олинади?

3 Тукимачилик иплардан намуна танлаш усулларини кетиринг.

2J . Тукимачилик толаларининг узунлиги ва 
аи м и ати

Тукимачилик тола ва ипларининг геометрик хоссаларига уларнинг 
узунлиги ва йугонлиги кирши Толаларнинг узунлиги ва йугонлиги 
йигириладиган ипларнинг хоссаларига бевосита таъсир килади

Йугонлик-тола ва иплардан фойдалан иш учун зарурий курсаткич-лардан 
булиб хисобланади

Узунлик-толалар учун мухим курсаткич, чунки ипларни йигириш тизими 
толаларнинг узунлигига нисбатан танлаб олинади

Иплар учун узунлик курсаткичи уларнинг йугонлигини билвосита "текс" 
бирлиги оркали аниклашда ишлатилади Узун толали пахта кайта тараш тизими 
билан йигирилади, натижада анча мустахкам, бир текис, тоза, силлик ип 
олинади Кайта тараш тизимида йигирилган иплардан нафис, мустахкам батист, 
майя, марказет ва бошка ёзлик газламалар тукилади Бундан ташкари, 
тикувчилик ва пойабзал саноати учун мустахкам, силлик, ингичка галтак 
иплари хам кайта тараш тизими оркали ишлаб чикарилади Урта толали пахта 
карда тизими билан йигирилади Олинган ип карда ипи деб аталади Асосий 
газламалар ва трикотаж махсулотлари карда ипидан ишлаб чикарилади Паст 
навли ва калта толалар аппарат тизими билан йигирилади Натижада, 
йигирилган иплар буш, ноте кис, чузилмайдиган, майин ва тукли булади. 
Бундай иплар газламаларда асосан аркок сифатида ишлатилади Газлама устига 
кушимча ишлов бериб, таралади, натижада юмшок туклар хосил булади. 
Улардан майин тукли иссик байка, бумазеи, фланел газламалари ишлаб 
чикарилади Толалар канча узун булса, ундан шунча ингичка ва мустахкам 
иплар олинади, чунки узун толалар ипларнинг таркибида купрок богланишда 
булади Натижада, толаларнинг орасидаги ишкаланиш кучи ортади, бу эса 
ипларнинг мустахкамлиги ни оширади Демак, узун толалардан меъёрий 
мустахкамлик билан ингичка ипларни олиш мумкин Ингичка ипларни ишлаб 
чикариш учун кам тола сарф килинади, натижада толалардан фойдаланншнинг 
иктисодий самарадорлиги юкори булади [1].

Агар пахта толасининг узунлигини 1 мм га оширилса, олинадиган 
ипларнинг мустахкамлиги 3-4 %га ошади Айникса, бу курсаткич урта толали 
пахта учун катта ахамиятта эга. Шунинг учун пахта толасининг табиий
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««пятила саклаб колиш катта технологик ва 
у з у н л и п ш и  ишлаб чикариш жараенида «ии
и ю и со д и й  ахами ггга эга. „ пяпнинг текисланган холатидаги икки

Толаларнинг узунлиги * »  улщ>нинг те
учининг орасидаги масофага ай^ '  МИКёсда узгарувчан булади Масалан,

Табиий толаларнинг узун. ^  булганда унинг таркибига 7 мм дан
пахта толасининг уртача узунли мумкин Чунки, толаларнинг чигит
39 мм га кадар у1у-лнклаг« «лмайди [J]

-ОМ..НИД. (унда) »»паро« го л » ,- пк»а»и 

Ч н г и ^ Н Г и а  (« Г >  «  «  томонларида у5у» тл « Ч >  «оЯлашади Ундан 
ташыф^чипгтиннг усгнд. 6«р *ойд. « он л аш ™  толаларнинг т а ™ » ™  хам 

булади КуГшдагн г.6.*,««ш да асосий голаларнинт ypiasa яуклиги

б«рилгаи 2 6-жадвал

Тояалар
Пахта

Зипф злсмснгар гол»
техник тола
калта тола

Жун: . ингичка жун 
дагал жун

Кимеви» штапел тола

Узунлиги. мы 
29.2 - 40.2 

15-20
500-750
50 -  300

50-80
50-200
38-150

Толаларнинг узунлиги умумий массада хар хил булганлиги учун улардан 
ип йигириш учун кандайдир уртача узунлик куэсаткичини аниклаш керак 
булади. Чунки, ипларни йигириш жараенида!'и айрим машиналарнинг 
курсаткичлари толаларнинг маълум узунлигига нис<5атан созланган булади [1].

Тукимачил 1к толаларнинг уртача узунликх арини ва узунлик буйича 
нотекислигини ифодалаш учун куйидаги йигма курсаткичлар ишлатилади 
уртача арифметик узунлик - L>, мм; уртача масса узунлик - L*,, мм. модал масса 
узунлик-L*, мм, штапел масса узунлик-L»,, мм ва тслаларнинг узунлиги буйича 
нотекислигини и<|х>даловчи курсаткичлар [3].

Уртача арифметик узунлик L., мм Толаларнинг уртача арифметик 
узунлигини аниклаш учун олинган намуна массасидаги толаларнинг хар 
бирини текислаб масштаб чизгичк билан толанинг икки учи орасидаги масофа 
улчанади [1].

Барча толаларни улчаб булгандан кейин толаларнинг узунлиги буйича 
маълум оралик билан гурухларга ажратилиб, толазар саналади Пахта толаси 
учун гурухлар орасидаги оралик 2 мм, жун толаси учун 10 мм олинади \а р  бир 
гурухдаги толалярнннг сони ва узунлиги маълум булгандан кейин куйидаги 
формула билан уртача арифметик узунлик хисобланади 

, +L. n.
X я-

Бу формула билан ювилган жун толасининг узунлиги аникланади Бу 
усулда 200-400 за толани санаш оркали катта аникушк билан зфтача узунлик 
топилади Лекин, куп вактни талаб килади Илмий ишларда толанинг узунлиги
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(2.3)

буйича аник наги жал арии олиш учун махсус мослама билан таъминланган 
микроскопда толанинг тасвири чикади Тасвирини курвиметр улчагичи билан 
улчаб, толанинг узунлиги аникланади.

Уртача масса узунлик L^, мм Уртача масса узунликни аниклаш учун 
олинган намунадан шталел тайёрланади

Шталел деб, толаларнинг бир учи битта текисликка келтирилиб параллел 
тахланган толалар катламига айтилади Тола шталелини ясаш, с аралаш ишлари 
тола турига нисбатан хар хил булади Пахта тол ас ид ан шталел ясаш кулда ва 
махсус ас боб да, яъни МШУ-1 да бажарилади Пахта толасидан тайёрланган 
штапелии саралаш хам икки усул билан бажарилади: Жуков ва 
автоматлаштирилган МПРШ-1 асбобларида [1].

Жун толасининг узунлигини аниклаш учун намундан шталел 
тайёрланади, шталел тарокли анализатор устига жойлаштирилади ва 10 мм 
масофа билан шталел гурухларга ажратилади Хар бир гурухнииг узунлиги 
маълум, массаси эса торозида тортилади Олинган натижаларни формула (2.3) 
га куйиб, уртача масса узунлик топилади

Зигир, каноп толаларидан олинган намунадан шталел кулда тайерланади 
ва узунлиги буйича гурухларга кулда ажратилади Хар бир гурух толанинг 
уртача узунлиги ва массаси аникланади Олинган натижалар буйича формула 
(2.3) билан уртача масса узунлик аникланади

I '  я L} ml +Ll mi + . + L . m .  ж Y S L< т<)
mt + т j+’... + «n(I

бу ерда L, +1  ̂+ + i . -гурух толаларининг уртача узунлиги, мм; 
т, + т г +... + «„- гурух толаларининг массаси, г.

Пахта толасининг уртача масса узунлиги куйидаги формула билан 
аникланади:

L” =l' + h ' & r 1 ' (24)2-т,
бу ерда: а  - максимал массага эга булган тола гурух тартиб ракамидан 

олдинги ва кейинги гурухлар тартиб ракамининг фарки; Yda m) - хар бир тола 
гурукининг массасини тартиб раками узгаришига купайтмасининг йигиидиси; 
Х т у • барча гурухлар массасининг йигиидиси, мг, /.- энг катта массага эга
булган тола гурукининг уртача узунлиги, мм; 4 = 2 - ёндош гурух толаларнинг 
узунликлари орасидаги фар к, мм.

Пахта толасининг узунлиги буйича нотекислигини аниклашда уртача 
масса узунлик курсаткичидан фойдаланилади

Мод ал масса узунлик L ., мм. Модап массаузунлик тола намунасидан 
тайёрланган штапелдаги энг катта массага эга булган гурухнииг узунлиги.

Модал масса узунлик - мода сузидан олинган булиб, энг kJti таркалган 
усул, коида, улчов, либос ва бошкаларни англатади

Модал масса узунлик максимал масса ва унта ёндош ётган гурухларнинг 
массаси оркали куйидаги формуладан аникланади:



(25)

яъни максимал

(2.6)

бу ерда: «.-/.-узунликдаги тола гу рухиш и г массаси.
масса м г -  , - узунлнги булган куш ни гурух толаларининг массаси, мг;

. „ uu cxDvx толаларининг массаси, мг от . - узунлиги L,.2 булган к^шни i^p.
7 3 1 ___ масса узунлигини проф А Г СевостъяновПахта толлсининг модал масса у->у~

формуласи билан аникласа хам булади.
= \,19-Ья -2 ,6 ,

бу ерда Lw ■ уртача масса узунлик, мм
Штяпел масса узуилик мм. Модал масса узунликдан катта булган 

гурухларнинг уртача узунлигнга штапел масса узунлик деб аталади [1 ].
Пахта толасининг штапел масса узунлиги куйидаги формула билан 

аникланади
y j b m ,  >

бу ерда I- тартиб раками; А от, * максимал массадан пастда ётган 
гурухларнинг массасини коэффициентларга купайтмасини йигиндиси

V / - f t  от;  = 1 2  от„,  + 2 - 2  >я̂ 2  + . . j i - 2 - r nm, m

у  -максима! гурухда модал масса узунликдан катта булган толаларнинг 
массаси, мг

( V j H .

максимал массадан пастда ётган гурухларнинг массасинингZ w/*
йигиндиси

Y . m j  B m ~ l  +  W ~ !  + * ^ , + . . . + Я 1 ^ ,

Пахта толасининг узунлиги деганда унинг штапел масса узунлиги 
назарда тутилади

Уртача масса узунлик буйича зфтача квадратик огиш микдори куйидаги 
формула билан аникланади.

(28)

бу ерда 1 1 - хар бир гурухнинг уртача узунлиги, мм; Ln - зфтача 
массаузунлик, mvi; а/, - хар бир гуру* массаси, мг

Па?та толаси Учун уртача квадратик огиш микдори O’zDst 633-2009 га 
ан куйидаги формула билан аникланади:

-

ь*

15 -'
i » 1t-t

i
nj t 

S '" / (5 “ "')

7

I /»«
У формул*га кирган катталикларнинг бирлиги

(29)

юкорида бернлган
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Уртача масса узунлик ( Lm) буйича нотекисликни ифодаловчи квадратик 
нотекислик С (%), куйидаги формула билан аникланади

С ~ у - \ 0 0 .  (2.10)
т

Квадратик нотекислик кичик булса, толаларнинг узунлиги буйича 
нотекислиги кичик булади

Назорат саволлари
1. Тукимачилик тола ва ипларининг геометрик хоссалари хакнда 

маълумот беринг
2 Толалар узунлигини аниклаш формулаларини келтиринг
3. Толалар узунлигини аниклаш асбоблари хакнда маълумот беринг

2.4.Тукимачилик толалари узунлигини аниклаш 
усуллари

Тукимачилик саноатида ишлатиладиган толаларнинг узунлиги кенг 
микёсда узгарувчан булади Шунинг учун хам уларнинг узунлигини аниклаш 
учун хар хил усуллар ва асбоблар ишлатилади. Толаларнинг узунлигини 
аниклаш буйича хамма усулларни 4 гурухга булиш мумкин якка толаларни 
улчаш усули; классер усули; толалардан тайёрланган шталел ни гурухларга 
ажратиш усуллари; электр сигимли ва фотоэлементли асбоблар билан 
толаларнинг узунлигини аниклаш усуллари

Якка толаларнинг узунлигини аниклаш Якка толаларнинг узунлигини 
аниклаш иккита усул билан бажарилади

1-усул. Якка толаларни текислаб узунлигини миллиметрли чизгич 
билан улчаш. Бу усул кимёвий шталел толалар учун ГОСТ 10213.4-73 билан 
тасдикланган

Намунадан олинган тола кунжут ёги суртилган ойна устига куйилади ва 
тола чузилмасдан аста-секин текисланади Улчаш натижасини I мм оралик 
билан айрим гурухларга ёзилади Хаки кий уртача арифметик узунлик (2.2) 
формула билан хисобланади

Стандарт да кимёвий шталел толаларнинг тасдикланган узунлигини 
номинал узунлик деб аталади Номинал узунликнинг (£„) тажриба йули билан 
аникланган хаки кий уртача арифметик узунликдан (L.) огиш микдори д (%да) 
куйидаги формула билан аникланади:

А = — -100, (2 11)

бу ерда Д - к^фсаткичи стандартда меъёрлаштирилади
Бу усул бошка толалар учун асосан илмий ишларда ва узунликни улчаш 

буйича ишлатиладиган асбобларнинг аниклигини текширишда фойдаланилади
2-усул. Якка толани текисламасдан тасвири оркали аниклаш.
Намунадан препарат ясаб, микроскоп ёрдамида толанинг тасвири

чизилади, курвиметр асбоби билан унинг узунлиги улчанади. Бу усулнинг



___  __  -___ _ „ „ « л  килади Ш унинг учун бу усул илм ийаниклиги юкори, лекии куп вакт талао kmjkw j j j j j
ишлар да ишлатилади

Толалардан т а й ё р л а н г а н  ш т а п е л н и  гурухларга ажратиш усули. 
Пахта толасининг бир учини битта чиэикка келтириш, яъни штапел танёрлаш 
кулда (кискич №1 ёрлам ида) ва м еханик штапел таиёрлагич (МШУ-1 
куоилмаси)да баж арилали Тайёрланган ш тапелни  гурухларга ажратиш хам 
иккита усул б н Г Г  баж арилади Ж уков ва механик саралагич (МПРШ-1)
курилмаларида

1-кискич № 1,2-валик; 3-копкок; 4-фартук
2.1-раем. В.Н.Жуков прнбори ва ёрдамчи асбоб-ускуналар

I -чераякли u o ju f tn x  I иллирагя. 2-к?рсаткмч. ;t- кнекмч №2;
4-чсраакла нсханшм дастагм. 5-черамли леханши

Жуков асбобида штапел гурухларга ажр.ггилганда хар бир гурух 
таркибида ёндош узунликдаги гурухнинг массаси мавжуд Бу эса Жуков 
усулининг камчилиги Шунинг учун хар бир гурухнинг хакикий массаси 
Куйидаги формула билан аникланади:

Мя =0,17-т^, +0,46 и , +0,37 мг 
бу ерда: 0,17; 0,46, 0,37-Жуков асбобида сараланган толаларнинг 

ноаниклигини мсъерлайдиган тугриловчи коэффициентлари, тщ- гурухлардаги 
максимал масса, -максимал массадан юкорида жойлашган гурух массаси. 
« „ г  максимал массадан пастда жойлашган гурух массаси (2.1-раем) 
Юкоридаги арифметик хисоблыини тезлатиш учун Зотиков хисоблаш 
доирасидан ёки хакикий массани хисоблаш жадвалидан фойдаланиш тавсия 
этилади Хар бир гурухнинг хакикий массаси хисоблангандан кейин (2.4), (2.5) 
ва (2 7) формулалар билан пахта толасининг узунлиги буйича курсаткичлари 
аникланади (2.2-расм).
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2.2-расм. проф B E Зотиков айланасннинг шакли

Механик тарам тайёрлагич (МШУ-1) ва тарам саралаш (МПРШ-1) 
курилмасида пахта толасининг узунлигини аниклаш. МШУ-1 курилмасида
пахта толасидан шталел тайёрланади, асбобнинг корпусида таем ал и 
транспортёр кареткаси ва толани кабул килиб олувчи кискич жойлашган. 
Траиспортёрнинг етакловчи валила хроповик механизми булиб тасмалн 
транспортёрии даврли унга-чапга харакатга келтириб туради Натижада 
пилтадан шталел хосил булади (2 3-раем)

O'zDst 614-2008 стандартнга мувофик тайёрланган якуний пилтанн 
МШУ-1 курилмасига жойлаштирилади Курилма ток манбайга уланиб якуний 
пилтанинг учларини текислаш учун 1-2 минут ишлатилади Кейин, курилма 
тухтатилиб, унинг кабул килувчи кискичидан толалар тозаланади Массаси 
30 ±0,5 мг булган штапелни ясаш учун асбобда саралаш вакт релеси 
урнатилади Урта толали пахта учун 4,5 мин, узун толали пахта учун 4,0 мин.

Урнатилган вакг утиши билан курилма автоматик равишда тухтайди. 
МШУ-1 курилмасида тайёрланган шталел кискич билан биргаликда механик 
шталел саралаш курилмасига жойлаштирилади.

МПРШ-1 курилмаси пахта толасидан МШУ-1 да тайёрланган штапелни 2 
мм оралик билан максимал узунликдан мини мал узунликка кадар айрим 
гурухларга ажратиб беради Курилма куйидаги асосий кисмлардан иборат: 
курилманинг асосий корпуси, корпусга йигилган толани узатувчи механизм, 
толани кабул килувчи кискич, кисувчи мослама. тасманн тортувчи механизм 
(2 4-расм)

Курилманинг ишлаш тартиби куйидагича МШУ-1 курилмасида 
тайёрланган штапелни кискич билан биргаликда толани узатувчи 
механизмнинг столчасига куйилади Курилма ишга туш ганда механизм столча 
ва кискич билан кузгалмас кискичга унга харакат килади Столча унт 
томондаги охирги холатига келганда кузгалмас кискич очилаои, кейин 
бекилади Харакатдаги кискич турт марта унга чапга сурилиши билан 
штапелдаги энг узун толаларни 2 мм оралик билан саралайди Сараланган гурух 
тола кискичдан бушаб, кундаланги буйича харакатдаги тасмага жойлашади

но



2 3-расм МШУ-1 ускунасининг 
шакли

j . асос; 2 -  у  и  тмш мехаиюми дастаги, 3 • 
ричш. 4 •  алтас 3 кичик Счириш лас таги. 6 - 

кУрсатгс 7 - рейка; » -  юккич « ш ш ч ;  9 -  чтатувчи 
кискич. 10 сикиб гурувчн мослам*. II кискич 

%шла! ичиии! вмнт.тарм. 12 -  кабул килчачн кискич. 13 -  
юк'ачи мослама, 14 леатаии умтчвчи мсхаинтмии 
кяо ачи мосламаси; 1J -  тукла лента. 16 -  Т?< 

тугмасм; 17 -  ишга гмпириш гммаси

2 4-расм МПРШ-1 ускунасининг 
шакли

1 - аооц; 2 -  утатиш механизма дастаги; 3 • 
граяспортбр; 4 -  пружтмни тарантлагюи 

и т о г и  курима. 5 -  кем  прупаалар. б • 
чУпса. 7 - духова стояча; 8 кнекмч винти. 9 -  
кискични чталоачи вннтлар. 10 -  обул килчвчн 
кискич. И -  кисчвчи мослама. 12-факсатор. 13 

-  тумблер; 14 -  кисувчи шайка;
1S - к^тгалуачаа каретка стоя*; 16 -  

т эаиспортиерии олл Корина ши

Штапелни с аралаш жараёни 2 мм масофа билан )фтача узунлик толалар 
учун 16 мм гача узун толали пахта учун 20 мм гдча давом этади Штапелни 
саралашдан колган толаларни кглта тола деб хисобланади ва уларнинг % 
микдори куйидаги формула ёрдамида аникланади

100, (2.12)

бу ерда: т - саралашдан кейин кискичда келган толанинг массаси, мг; 
У  «|у - штапел гурухларидаги толалар массасининг йигиндиси, мг;

МПРШ-1 курил мае ида сараланган гурух толаларининг массаси тортилади 
ва юкорида бернлган формулалар билан пахта толасининг масса узунликлари 
аникланади

Жуков асбс>би ва МШУ-1 ва МПРШ-1 кур ил van ар ида олинган натижалар 
буйича иккита диаграмма чизиладн [3].

I Толанинг узунлиги буйича таксимланиш диаграммаси (2 5-расм)
~ Толанинг узунлиги буйича штапел .диаграммаси Толаларнинг 

таксимланиш диаграммасини куриш учун координатанинг абцисса укига хар 
ИР гурух толанинг уртача узунлиги, ордината буйича эса шу гурухнинг 

массаси куйилади (2 6-расм)
Толаларнинг штапел диаграммасини чизиш учун умумий штаг ел массага 

с тан чар бир гурухнинг массисининг %  микдори аникланади Аникланган 
ижа координата укларининг абциссасига куйилади Ординатага эса

‘УРУХларнинг ургача узунлиги куйилади

ill



тдесимланиш диаграммаси штапел диаграммаси

2.7-расм. Нотекисликнинг турли хусусиятлари буйича 
таксимланиш эгри чизиги.

2-*»гри чичикинн! но тс ки ст  I и кичик: I-нри чиликиииг но теки елиги катта.

Абцисса укига биринчи гурух узунлиги массасининг %микдори 
координата бошидан, 2-гурух узунлигининг массаси буйича % микдори 1 гурух 
%микдоридан кейин, 3 гурух узунлигининг %микдори эса 2 гурух 
%микдоридан кейин куйилади ва хоказо.

Таксимланнш ва штапел диаграммаси оркали пахта толасининг узунлиги 
буйича нотекислигини бахолаш мумкин (2.7-расм).

Н'аноп, жун ва ипак чнкиндиларининг узунлигини аниклаш . Каноп 
толаси икки хил турга булинади: узун ва калта толалар.

Каноп толасининг узунлигини аниклаш учун умумий тудадан 10 % той 
олинади ва тажриба учун хар бир тойдан массаси 50-100 г булган 30 тутам узун 
тола хар жойдан олинади Олинган хар бир тутамнинг узунлиги улчанади ва 
массаси тортилади формула билан уртача масса узунлиги аникланади (2.8- 
расм).

Стандарт буйича канопнииг калта толасининг узунлиги аникдаымайди.
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й г
2 8-расм Каноп толасининг узунлигини аниклаш 

жараёнининг схемаси

Жун толаси ва ипак чикиндиларининг узунлиги тарокли анализатор 
кури л м аси д а  аникланади. Тарокли анализатор курилмаси (2.9-расм) бир канча 
тик параллел жойлашган металл тарокча 1 л ар дан иборат Тарокпар орасидаги 
масофа 10 мм га тенг. Жун толасидан ва ипак чикиндиларидан олинган 
намунани кискич №1 2 ёрдамида духоба билан копланган тахтача устига 
толаларнинг бир учини текис килиб жойлаштирилади, яъни кулда намунадан 
шталел ясалади Тайёрланган шталел кискич №1 билан тароклар устига 
жойлаштирилади Унда штапелнинг текис учи анализаторнинг охирги (0-0) 
тарок устига куйилади (2.10-расм).

2 9-расм Тарокли анализатор. 2.10-расм Бир текисдаги тола 
штапелининг схемаси

Голаларнн саралаш энг узун толалардан бошланади Унинг учун олдинги 
таР°к (п-п) пастга тушириладн ва кейинги тарокдан чикиб турган толалар 
Пфухи кискич №1 билан ажратиб олинади Штапелни гурухларга ажратиш (1- 

тарокни пастга тушириш билан якунланади, сараланган хар бир гурухнииг 
узунлиги маълум, гурух массасини аник торознда тортиб, уртача массаузунлнк 

) формула билан хисобланади [3].

из



Кимёвий штапел толаларнинг узунлигини аниклаш учун пахта 
толасининг узунлигини улчаш услуби ва асбоблари ишлатилади

Назорат саволлари
1 Тукимачилик тола ва ипларининг геометрик хоссалари хакида 

маълумот беринг
2.Толалард.ш тайёрланган штапелни гурухларга ажратиш усулиларини 

келтиринг
3 Механик тарам тайёрлагич ва тарам саралаш курилмасида пахта 

толасининг узунлигини аниклаш усуллари
4 Каноп, жун ва ипак чикиндиларининг узунлигини аниклаш

2.5.Тукимачилик толаларининг чизикий зичлиги, 
ахямиятн на аниклаш усуллари

Тукимачилик толаларнинг йугонлиги кундаланг кесимининг юзаси, 
чизикий улчови ёки чизикий зичлик деб аталувчн узунлик бирлигига тугри 
келган масса бнган таърифлаиади Толаларнинг йугонлигинн бевосита улчаш 
билан тугри натижа олиб булмайди Чунки уларнинг кундаланг кесими иотугри 
геометрик шаклга эга, яъни цилиндрик шаклда эмас (2.11-раем) Ундан ташкари 
толаларнинг таркибида бушлик (говаклик) мавжуд Бундай толаларнинг 
диаметри бир хил булса хам, кундаланг юзаси хар хил булади Толаларнинг 
йугонлиги ни аникрок килиб уларнинг кундаланг косим юзаси оркали аниклаш 
мумкин [1]. Лекин, бу усул мураккаб, куп вакт талаб килади Шунинг учун 
толаларнинг йугонлиги узунлик бирлигига тугри келган масса билан 
ифодаланади Бу курсаткични толаларнинг чизикий зичлиги деб атал щи Унинг 
формуласи

бу ерда: М - масса, г, мг; L - узунлик, км; м.

(2.13)

d ус

2.11-раем Толаларнинг кундаланг кесим ю асининг шакллари

Чизикий зичлик бирлиги Хапкаро бирликлар (СИ) тизимида "г/км" билан 
улчанади, уни ш;фтли равишда "текс" деб аталади Агар толаларнинг чизикий 
зичлиги 1 тексдан кичик б^лса, "миллитекс" (мтекс) бирлиги и ш латиладн
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ч и з и к и й  зичлиги 1000 тексдан капа булса, "килотегс" (ктекс) 
(мг/км). ш̂ латилади (кг/км). Чизикий зичлик курсаткичи толаларнинг 
бирлиги и юзасига тугри пропорционал булади. Шунинг учун, чизикий 

булса, толалар йугон булади [1].
Т о л а л а р н и н г  кундаланг кесим юзаси (S) билан чизикий зичлик (Т) 

и богланиш куйидагича аникланади Маълум узунликдаги (/.' мм) 
°оланинг кундаланг кесим юзаси (S, мм2), зичлиги (у ,  мг/мм3) булса, унинг 

ассаси М (мг да) куйидаги формула билан аникланади

M = S L ' y .  (2.14)
(2.14) формулани (2.13) га куйиб, куйидаги тенглик косил килинади

г - 5 ^ Г в , ооо.5.г ; 

ёки

S -0 ,001^ . (2.15)

Модда зичлиги (у,  мг/мм3) хар хил булган толаларнинг чизикий 
зичлигини йугонлик курсаткичи ( г ) билан солиштириш керак

Йугонлик курсаткичи 1 мм2 юзага 1000 тола модаасининг ту лиши билан 
аникланади

г = 1000 S. (2.16)
(2.16) формуладаги S кийматини урнига (2 15) формулани куйиб, 

куйидаги формула косил килинади:

г*1000 0,001— = ~. (2.17)

Йугонлик курсаткичи ни нг физик маъноси шундаки, толалар кундаланг 
кесимининг умумий юзаси 1 мм2 булганда, уларнинг сонини билдиради

Айрим вактларда толаларнинг ингичкалиги аникланади, у метрик номер 
билан ифодаланади Метрик номер NM (мм/мг, м/г, км/кг да), толалар 
массасининг (мг, г, кг) узунлиги га нисбатидир

Ыы ш ± .  (2.18)

Метрик номер толаларнинг кундаланг кесим юзасига тескари 
"Ропорционал булади, яъни метрик номер катта булса, толалар ингичка булади 

йугонлик ва ингичкалик курсаткичлари узаро тескари тушунча булиб, 
Рмулалари хам тескари нисбатда ёзилади ва улчов бирлигида фарк этади 

Чизикий зичлик билан метрик номер орасида куйидаги богликлик 
¥ав*уд
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Хар хил толаларнинг ингичкалигини метрик номер билан таккослаб 
бахолаш да ннгичкалик курсаткнчи ц (1/мм2) дан фойдаланилади

I 1000 1000 у
мяГ - Г я ~ т ~ '  (220)

Табиий ва кимёвий толаларнинг чизикий зичлиги, метрик номери кенг 
микёсда узгарунчан булади. Табиий толаларнинг йугонлиги табиатдан 
шаклланган булса, кимёвий толаларнинг йугонлиги ни ишлатиш максадига 
нисбатан режалаштириб олинади

Толаларни» г йугонлиги ип йигириш жараенида катта ахамиятга эга. 
Олинадиган ипларнинг хусусияти тола йугонлигига боглик Ингичка 
толалардан талабга жавоб берадиган ингичка, текис ва мустаххам иплар 
олинади Ингичка иплардан нафис, енгил гаэламадар, трикотаж матолари 
ишлаб чикар илади Тола канча ингичка б^лса, бир хил йугонликдаги ипнинг 
кундаланг кесимида шунча куп тола булади. Бу билан ипнинг тузилишида 
толаларнинг узаро бир-бирига тегиб тур гаи юзаси 1гупаяди ва ишкаланиш кучи 
ортади, натижада ипларнинг мустахкамлиги юкори булади Йугон толалардан 
йигирилган ипл:фнинг нисбий мустахкамлиги кичик булиб, бу к\рсат1сич 
ингичка иплар учун сезиларли даражада булади [3].

Меъёрий сифатли йигирилган ипларни олиш учун ипларнинг кундаланг 
кесимида маълум микдорда толалар булиши керак

Минимал чизикий зичликдзги ипларни олиш учун толанинг чизикий 
зичлиги хал килувчи ахамиятга эга.

="-ТТ(ят). (2 21)
Бажарилгаи илмий шларнинг натижасидан маьлумки, айрим толалар учун 

минимал чизикий зичликдаги ипл;фнинг кундаланг кесимида минимал толалар 
сони куйидагича булади

1. Кайта таралган 1-2 тип пахта толасидан йигирилган ипда - 36 тола.
2. Карда усули билан 5 типдан йигирилган ипда-64 тола.
3. Вискоза штапел толасидан йигирилган ипда - 56 тола.
Пахта толасининг чизикий зичлиги толанинг штапел массаузунлиги 

буйича хам бир хил эмас Толанинг узунлигини усиши билан унинг чизикий 
зичлиги камайиб боради. Бу тескари пропорционаллик пахтанинг саноат 
навлари ва навлари буйича узгарувчан булади. Демак, минимал йутонликдаги 
ипларнинг кундаланг кесимида минимал толаларнинг сони узгарунчан булар 
экан Жуда хам ингичка толаларнинг салбий томе нлари хам мавжуд Бундай 
толалар йигириш жараёнида купрок чигалланади, тугунчалар хосил булади, 
натижада ипларнинг ташки куриниши ва сифат куреаткичлари ёмонлашади

Толаларнинг йугонлигини амалда бир канча усуллар билан а зикданади 
Бу усуллар бир-биридан у л чаш аниклиги ва вакти билан фаркланади. Улчаш 
усулини танлаш тола турнга хам боглик

Г - Л ^ - Ю О О ;

(2,9)
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Т о л щ и н о м е р  б и л а н  улчаш. Кундаланг кесими цилиндрик шаклга я кин 
нинг йугонлигини уларнинг диаметрини улчаш билан аникланади Бу 

10/1 асосан жун толаси учун ишлатилади Унинг учун окуляр микрометрли 
'гС̂ ктюскоплан фойдаланилади Айрим каттик пишитилган ипларнинг диаметри 
толщиномер асбоби билан улчанади [3]

Цилиндрик шаклда булмаган тола ва ипларнинг йугонлигини уларнинг 
к у н д ал ан г  кесим юзаси оркали аниклаш мумкин

У нинг учун толалардан махсус усул билан кундаланг кесим тайёрланиб 
п р е п а р а тга  куйилади Кундаланг кесим юзасини микроскоп га урнатилган раем 
чизиш мосламаси ердамида чизилади Олинган юзани планиметр асбоби билан 
хисоблаб маълум

„  ж d'Ь -------
4

формула билан толаларнинг диаметри хисобланади.
Бу усул асосан илмий ишларда ишлатилади Чунки, толалардан 

к у н далан г кесим тайёрлаш мураккаб ва куп вактни талаб килади
Й$гонлнкни гурух толаларнинг узунлигини улчаш билан аниклаш.

Бу усулда маълум М массадаги намунада L, узунликда п тадан тола булса, 
унинг хакикий чизикий зичлиги тексда куйидаги формула билан аникланади

Г = 1000— , (2 .22 )

М
бу ердаМ-намуна массаси, мг; L- тола узунлиги, мм 
М аз кур услуб куп в акт талаб килади, лекин бунда бир вактда уртача 

арифметик узунлик хам аникланиши мумкин.
Толаларнинг чизикий зичлигиии гравметрик усул биляи аниклаш.

Пахта толасининг йугонлигини гравметрик усули билан аниклаш O’zDSt 620-
2008 асосида бажарилади. Олинган тола намунасидан кулда кискич №1 
ёрдамида ёки МИГУ-1 курилмасида штапел тайёрланади Агар штапел МШУ-1 
Курилмасида тайёрланса унинг массаси 17-20 мг булади

Агар штапел кулда тайёрланса унинг массаси тола узунлигига нисбатан 
куйидаги 2.7-жадвалда берилган курсаткичларга тугри келиши керак

— ___ Пахта толасининг учунлиги, мм
L. /-жадвал

Тата массаси.mi
—---- 35.1 гача 35-40
--------  35.2-45.1 40-45
L— —  45,2 ва юкори 50-60

v w  iwi я\.аш у  njrn палю  пам^пасгщап I алсрлши ап пплпшап 1 4 *

жадвалга асосан тола массаси ажратиб олинади. Олинган пил тадан аввал кулда, 
еиин кискич №1 ёрдамида тирговичлари бор духобали тахтача устига 

толанинг бир учи текис килиб жойлаш тир илади Сунгра, штапел миллиметрли
когоз устига куйилади

Гарамнинг текис четига карама-карши томонндаги учидан №1 кискичи 
ан текис четидан 2 8-жадвалда берилган "А" масофада штапел кисилади
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2.8-жадвал
Тола узунлиги, мм Штапелнинг текис четидан 

тараш учун кисилган А 
хасофа, мм

Киркгичга шт шелни 
Урнатишдаги текис томонидан 

колдирилпш маозфа Б. мм
35,1 гача 16 5 —
35.2-45,1 20 7 -------

45.2 ва юкори 26 У

Кисилган шталел аввал сийрак • 10 игна/см, сунгра зич 20 игна/см ли 
метал тарок билгн таралади Тарам аста-секинлик билан биринчи марта текис 
четига якин, иккмнчиси узокрок ва учинчи - кискич ёнидан бошлаб терилади. 
Кейин шталел № 1 кнскичдан бушатилиб, таралган кисми чал кул билан ту лик 
кисилади ва колган кисми чал кул аввал сийрак, сунгра зич тарокда икки 
мартадан таралаш Умумий сонм 2500-3000 тсшага тенг булган шталелдан 
кискич №1 билан 10 препарат ясалаяи Хар бир препаратдаги толалар сони 
микроскоп саналади Саналган толалар пинцет ёрдамида эхтиёткорлик билан 
препарат дан олинади ва бир учи бир чикка келтнрилиб йигилади Йигилган 
толалар тутамчаги тарок билан таралади Тараганда чиккан толалар сони 
умумий толалар сонидан олиб ташланади Штапелни киркгичга 2 8-жадвал 
берилган Б масофада жойлаштирилади ва унинг уртачасидан 10 мм киркнб 
олинади.

Ш тапелнтг урта кисми ГОСТ 10681-75 стандарт буйича климапш 
кам ер ада 1 соат давомида сакланади Сунгра ВТ-20 торсион торознда 0,05 мг 
аникликда тортилади Пахта толасининг чизикий зичлиги мтекс да куйидаги 
формула билан хисобланади

_ »»_ -10* . . .Г * --------- , (2.23)
.1.2^ • я

бу ерда -намунанинг кесилган урта кисмининг узунлигн, мм, т0 -
штапелнинг урта кисмининг массаси, мг; п- шталел даги толалар сонн

Агар ушбу синаш солишгирма узилиш кучи билан биргаликда аникланса, 
у холда 1 мг даги толалар сони куйидаги формула билан аникланади

(2.24)* ,+ ш .
буерда: я-умумий толглар сони; -намунанинг кисилгандан 

кейинги урта ктсм массаси, мг; и,-намунани кесилгандан колган четки 
толаларнинг массаси,мг

Поя пустлогидан олииувчи толаларнинг йугонлигини а н и к л а ш .  
Каноп, зигир то.'аларнинг чизикий зичлигини аниклаш учун туда толалардан 
тажриба учун олинган 10 тутам намунанинг урга кисмидан 5,0 см кесиб 
олинади Толаларнинг кесими бир жойга йигилади, калта толалардан 
тозаланади, параллел холатга келтирилиб унинг уэтасидан 10 мм за массаси 
100 мг булган намуна кесиш асГюби билан киркиб олинади Пинцет билан 
толаларнинг сони хисобланади Толаларнинг сон кии хисоблашда элементар 
толаларнинг шохланиши буйича хисобланади Агар элементар т о л а л а р н и н г



о х л а н и ш и  кесимнинг ярмидан кичик булса, битта тол ага, агар элементар 
^хлаларнинг шохланиши кесимнинг ярмидан куп булса нетча элементар тола 
б“лса. шунча тол ага хисобланади Б у  усул билан аникланган толаларнинг 
й у го н л и ги н и  шартли чизикий зичлик деб аталади Чунки, бу толалар кушимча 
бнрорта технологик жараёндан ишловдан утса унинг шохланиши купаяди ва 
й у го н л и ги  узгаради [3]. Толарнинг чизикий зичлиги куйидаги формула билан
хисобланади

г = ^ К г -  (225)» »
бу ерда: *>-)фта кисмининг узунлиги, мм; m^-урта кисмини иг 

массаси, мг; л, - толаларнинг шартли сони
Канон, зигир толаларнинг йугонлигини аниклаш услуби туда техник 

толаларнинг булиниш кобилиятинн аниклашда хам ишлатилади
Пахта толасининг чизикий зичлигиин унинг хаво уткязувчанлнгн 

билан аннклаш. Пахта тозалаш корхоналарида толанинг чизикий зичлигини 
тезкорлик  билан аниклаш учун Л П С -4  асбоби ишлатилади Бу асбоб толанинг 
й ^го и л и ги га  нисбатан хаво утказувчанлигига асосланган [3].

ЛПС-4 асбоби куйидаги кисмлардан, яъни тола намунасини 
жойлаштирадиган ишчи камера, диафрагма билан тусилган камера, хаво 
босимини улчайдиган манометрлар ва электр юриттич билан вентилятор дан 
иборат. Тола намунаси солинадиган ишчи камера цилиндр шаклнда булиб, 
копкок епилганда унинг баландлиги 17,3 ±0,1 мм га тенг Камера тагида ва 
копкокда калибрланган тешикчалар мавжуд Копкок такалишга *япяр 
буралганда копкок тешикчалари камера тагидаги тешикчалар га 0,5 мм аниклик 
билан тугри келиши керак Ишчи кам ер ага маълум массадаги тола солингандан 
кейин камера копкоги ёпилиб, махкамлайдиган мослама такалишига кадар 
буралади Бу билан камеранинг доимий хажми ва толанинг маълум зичланиши 
таъминланади Камера таги га диафрагм ани ифлосланишдан саклаш учун 
металл турларидан иборат фильтр куйилган

Диафрагма ёрдамида камера ва орасида босим фарки хосил килинади, бу 
босим фарки унг томондаги монометр билан наэорат килинади Улчаш вактида 
босим фарки 100 мм сув.устуни булиши керак, бу эса 1,8 дм3/с сарф этилган 
хаво микдорига тенг булади Босим фарки дроссел 13 ёрдамида хавони очиш 
билан урнатилади Манометрлар ва умумий шкал ага эга булиб, 600 
мм сув.устунига тенг. Шишали манометрларнинг юкори учига резина шлангаси 
киргизилган булиб, улар камерага уланган Манометрнинг дистилланган сув 
куйилган идишннииг устки томонндаги тешикча очик булади, манометрнинг 
сув куйилган идишининг иккинчи тешикчасига резина шланга киритилган 
булиб, у шланга камерага уланган.

Вентилятор ёрдамида ускунада 650 мм сув устунигача хаво 
сиираклаштирилади. Камера орасидаги босимлар фарки 100 мм сув устуни 
таъминлаш учуй 1,8 дм3/с ускуна оркали хаво утиши керак Шу шароитда 

ерадах и хавонинг сийраклашиши пахта толасининг аэродинамик 
^аршилигига нисбатан узгаради
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Толанинг Яугонлигининг камайиши билан намунадаги толалар сони 
ошади, яъни толаларнинг у мумий юзаси ошади, бу эса хавонинг утишит, 
купрок каршилик курсатади Демак, камерада хаво купрок сийраклашади 
Хавонинг сийраклашишини чал томондаги манометр курсатади, бу эса 
толанинг чизикий зичлигини ифодалайди [3].

Пахта тозапаш заводларида ЛПС-4 асбоби чигитли пахтанинг ва пахта 
толасининг навини аниклаш учун кенг фойдаланилади Бу усул янги 
стандартларга киритилган Чигитли пахтанинг навини аниклаш учун олинган 
намунанинг намлиги 12 фоиздан юкори булса, махсус куритиш ускуналарида 
меъёрий намликка кадар куритилади Кейин, лаборатория жинларнда толаси 
чигитдан ажратилади Тола эса АХ-2 ускунасида то заланади АХ-2 ус кунасидан 
олинган тола кагламини бузмасд;ш хар кисмидан керак булган массада 4 та 
намуна олинади.

Назорат саволлари
1. Тола ва кпларнинг йугонлигини аниклаш усулларини келтиринг. • uni
2. Толаларнинг чизикий зичлигини гравметрик усул билан аниклаш 

йулларига таъриф беринг.
3. Поя пустлоги дан олннувчи толаларнинг йугонлигини аниклаш 

усулларини келтиринг

2.6.Тукимачилик ипларининг чизикий зичлиги, 
ахамияти на аниклаш усулпари

Тукимачилик ипларининг чизикий зичлиги ГОСТ 6611.1-73 стандарте 
буйича аникланади.

Тукимачилик ипларининг чизикий зичлигини аниклашда куйидаги 
тушунча ва ифодалар киритилади:

Хакикий чизикий зичлик Тх - якка еки туда ипларнинг й$тонлигини 
тажриба йули билан куйидаги формула ёрдамида аникланади;

W’ -Vm
г« - т Т

бу ерда: Vm -калава ёки кесим ипларнинг у мумий массаси, г; L - 
калавадаги ипнинг узунлиги ёки кесим узунлиги,м; п- калавалар ёки кесимлар 
сони

Белгиланган чизикий зичлик - якка ипларни ишлаб чикариш учун 
режалаштирилган йугонлик [1]. Бу чизикий зи<ишк хар хил иплар учун 
стандартларда тасдикланган булади.

Кондицион чнзиций зичлик - ипларнинг хакикий намликдаги чизикий 
зичлигини кондицион намликка келтирилган курсаткичи булиб, куйидаги 
формула билан хисобланади:

Г,=Г,..Н±!?!г. (2.27)



бу ерда И'г -ипнинг кондицион намлигн булиб, стандартларда 
б е р и л а д и .ф о и з , Их-ипнинг х д к и кий намлиги б?либ, тажриба й у л и  билан 
аникланади, ф о и з

Ипларни кабул килиш ва топшириш кондицион чизикий зичлиги буйича 
амалга оширилади

Натижавий чизикий зичлик Т„ - кушилган ёки пишитилган якка 
ипларнинг йигиндисига айтилади Бир хил йугонликдаги якка иплар кушилса, 
унинг натижавий чизикий зичлиги Т„ (тексда), куйидаги формула билан
аникланади:

бу ерда: Г0 -кушилган якка ипнинг йугонлиги, и -якка иплар сони
Хар хил йуюнликдаги якка иплар кушилса, куйидаги формула хосил

Пишитилган ипларнинг натижавий чизикий зичлиги ипларнинг 
кискаришини хисобга олган холда куйидаги формула билан аникланади

Г , = Г , « .  т  _  (2  2 8 )

Г. « Г , - Г ,

булади

( 2 2 9 )

I Тн

:у* ( 2 3 0 )

бу ерда. я,-кушилган иплар сони; U, - биринчи кушиб пишитилгандаги 
ипнинг кискарииш

^гар иплар икки марта кушиб пишитилса, ипларнинг натижавий чизикий
зичлиги куйидаги формула билан аникланади

Гв =Г1 = Г ,= Г ,= 7 '4

(231)
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бу ерда n2,U r  ипларнинг иккинчи марта к^шиб пишитилгандаги сони ва 
кискариши

Агар \ар хил йугонликдагм якка иплар кушиб пишитилса, ипларнинг 
кискаришини хнсобга олган холда, натижавий чизикий зичлик куйидаги 
формула билан аникланади:

Т^геимачил ик махсулотларининг, яъни газлама, трикотаж маюларининг 
тузилишинн тахпил килганда ипларнинг диаметр >сурсатхичидан фойдаланнш 
зарурияти тугил!1ди Амалда шартли диаметр (</_) ва хисобий диаметр (rfj 
ишлатилади Агар ипларнинг кундаланг юзаси дойра шаклига я кич булса ва 
унинг ичи тола моддалари билан тулган булса, уларнинг кундаланг улчовини 
шартли диаметр билан ифодалаи. мумкин [3]. Унда цилиндрнинг кундаланг 
юзаси куйидагича булади:

Ипларнинг тузилишида айрим толалар бир-бнрига зич жойлашмайдн, ип 
таркибида бушликлар мавжуд Толаларнинг тузилишида эса табиатдан 
коваклиги булиши мумкин Бундай тола ва ипларнинг кундаланг кесим улчови 
хисобий диаметр билан ифодаланади Хисобий диаметрни аниклашх.а формула 
(2.34) даги модаа зичлиги урнига модданинг чажм зичлиги (о , мг/мм3) 
куйилади

Хажм зичлиги (£ ) доимо мо.ща зичлиги (у) дан кичик булади.
Ипларнинг кундаланг юзасини кулай ва катта аникдикда топиш усулини 

проф. Г.Н.Кукин таклиф этган Бу усулда микроскоининг столчасига ипларнинг 
икки учи айланадиган киски чларга махкамланади Ипнинг икки учи бир в акт да 
маълум бурчакка ( а )  п марта кетма-кет айлантирилади

180°Синалаётган ипларда хар бир а  =----- бурилишидан кейин кундаланги

(232)

(233)
4

Ипларнинг шартли диаметрк dm аникланади

(234)

(235)

Aj.fc,.....ft. кетма-кетлигида улчаниб борилади (2.12-расм).



2.12-расм. Ипнинг кундаланг кесим юзасини айлантирнш усули 
буйичааниклаш

И пларнинг хамма кундаланг кесим юзасини улчаш чизиклари 2п 
учбурчакларга булинади ва такрибан унинг юзасининг умумий йигиндисига 
тенг булади Биринчи икки улчашдан кейин, икки учбурчак юзаси куйидагини 
ташкил этади

25 = 2 sinaj = sincr Al (2.36)

п улчашда хамма учбурчакларнинг юзасини жамланса, унда ипнинг барча 
кундаланг кесим юзи S, мк ни куйидаги формула буйича хисоблаш мумкин

(2.37)
14 Ь \ + Ь К + * К к )

бу ерда: ^.^„.„Л.-кетма-кет улчашдаги толанинг кундаланг киймати,мк;
а - хар бир тола ва ипнинг кундаланг кесимини улчашдан кейинги буралиш 
бурчаги

Бу услубда киркиш услубига нисбатан синаш ишлари 5-6 марта кам 
вактни талаб этади, натижалар катта аникликда олинади, улчаш хатолиги 5 
фоиздан ошмайдн

Ипларнинг йугонлигини автоматик асбобларла аниклаш. Ярим 
махсулот л ар ва йигирилган ипларнинг чизикий зичлигини аниклаш учун 
хорижда "Устер-Аутосортер" (Швейцария), "Фаст Каунт Систем" (ГФР), "Аут- 
чум-метр" (Венфия) синов натижаларини автоматик кайта ишлашга 
мулжалланган янги тизим яратилган "Устер-Аутосортер" ва "Фаст Каунт
Систем" тизимларида урам иплари, яъни 'фаш асбобидан олинган калаваларни
ва ярим махсулот кесимларининг массасини аниклаш учун электрон тортиш 
т*Розиларн киритилган Тарози Э \М  билан богланган булиб, тортиш 
натижаларини статистик кайта ишлаш имкониятига эга Берилган вазифага 

оан дастурлардан биттасини олинган натижаларни кайта ишлаш учун 
ннага киритилади, п урамларнинг хар битгаси алохида хисобланади
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"Аут-нум-метр" тизими белгиланган узунлти;аги ипларни ураи учун (50- 
100-200 м) хизмат килади ва бир вактнинг узида шу кал ав ал арнинг вазни 
чизикий зичлиги аникланади, хамд а олинган натижаларни кайта ишлайди.

Синов натижаларида куйидаги к^фсаткичлар олинади чизикий зичлик 
(уртача), текс, квадратик нотекислиги С, фоиз; ишонч оралиги - уртача ва 
квадратик нотекислигининг доимий хатолиги, гистограмма

Ипларнинг чизикий зичлигини аниклаш учун НМ-3 калава ураш чархи 
керак булади Калава ураш чархининг диаметри 1,25 см.

Йугонлиги буйича тола ва ипларнинг иотекислигини аниклаш. 
Йугонлиги буйича ипларнинг нотекислиги энг мухим сифат курсаткичл^эи 
булиб хисобланади Нотекислик натижасида буммларда йул-йуллар хосил 
булади ва ташки куриниши бу запади Ипларнинг нотекислиги канчалик ошса, 
ипдаги толаларнинг ва туда иплиридаги танхо игшарнинг мустахкамлигидп 
фойдаланиш камаяди, натижада ипларнинг мехакик хоссалари ёуонлашади, 
тукувчилик ва урилиш жараёнида узилиши ошади

Ипларнинг иотекислигини куз билан чамалаб аниклаш. Ишлаб 
чикариш шароипхда ипларнинг йугонлиги буйича иотекислигини бахолаш 
турли усуллар ёрдамида амалга оа ирилади Куз билан чамалаш усули урамдаги 
ипларни кайта ураш пайтида иотекислигини бахолаш тезда амалга оширилади, 
лекин кам аникликда олиб борилади. Ипларни кат га аникликда бахолаш учун 
доимий кадам билан параллел каторли килиб, ип р;шги ва зид булган рангдагн 
панелга ёки барабанга уралади ;/рашда йуюнлиги буйича нотекислиги йул- 
йуллар ни косил килади Ипларнинг нотекислипши объектив бахолаш ип 
ран гига зид булган юзага уралган иплар намунаси, хамда фотоэталонлар билан 
солиштириб аникланади [3].

Ипларнинг чизикий зичлиги буйича иотекислигини i рмвометрик 
усул билан бахолаш. Ушбу услуб бир вактнинг узида ипларнинг уртача 
чизикий зичлигини аниклаш учун хам кулланклади Ипларнинг чизикий 
зичлиги буйича квадратик иотекислигини аниклаш учун хар бир калава ёки ип 
кесимлари тортилади. Стандарт буйича иплар 200, 100, 50, 25, 20, 10 ва 5 м 
узунликда, хамда 1 ва 0,5 м узунликдаги иплар кесими олингди Киска 
кесимдаги ипла|>нинг нотекислиги буюмларнинг юзасидаги нотекислигига 
кучли таъсир этади Чизикий зичлик буйича квадратик нотекислиги кесим 
узунлиги ошиши билан камаяди Бу богликлик аналитик йул билан аникланади.

Фотоэлектрик датчик ёрдпмида ипларнинг чизикий зичлиги буйича 
иотекислигини бахолаш. Ипларнинг чизикий зичлиги буйича иотекислигини 
бахолашдаги фо гоэлектрикли дат чикл ар электр сигимли датчиклардан фарк 
килади Манбадаги ёруглик диафрагма оркали jrrazw ва фотсолементни 
ёритади Зан жир даги ток кучи харакатланувчи ип йугонлигига боглик равишда 
узгариб боради, хамда фотоэлем(;нтга соя беради Бу тебранишлн ток кучи 
лампали кучлантргичда кучлангандан кейин, узиёзар галъвонометрда кайд 
этилади. Бу фотээлектрик асбобнинг афзаллиги шундаки, иплар эзилмайди, 
камчилиги эса бир текисликда улчайди Цилиндр шаклдаги иплар учун натижа 
юкори аникликда олинади
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Ип йигириш корхонасида махсулотларнинг нотекислиги ва нуксонларини 
ва тахлил килиш, уларнинг косил булиш сабабларнни аниклаш энг 

н а э о р а т ^ ^ ^  хисобланади Ипларнинг нотекислиги ва нуксонлари ишлаб 
жараёнидагн техник-иктисодий курсаткичларга ва йигириш, 

^ л ч и л и к  махсулотларииинг физик-механик хоссаларига катта таъсир этади 
Кейинги вактларда йигириш саноатида махсулотларнинг нотекислиги ва 

нуксонларини назорат килувчи бир канча услуб ва ускуна лойихалари 
яратилди Хозирги вакгда бу максадлар учун куз билан кузатиш, гравиметрик, 
механик, сиги млн, фотоэлектрик ва бошка турдаги улчаш услублари кенг
кулланилмокда

Кейинги вактларда, саноат корхоналарида пилик ва пилтани нотекис­
л и ги н и  назорат килиш учун А Т Л  типидаги ускуна кенг кулланилмокда 
Автоматлаштирилган А Т Л -2  ускунаси калта киркимдаги пилик ва пилтанинг 
чи зи кий  зичлиги буйича квадратик нотекислигини аниклаш ва ип йигириш 
ишлаб чикаришидаги тараш, хамда пилта-пилик ускуналарининг техник 
холатини тахлил этиш билан олинган махсулотларнинг нотекислик 
д и агр ам м аси н н  чизиш учун хизмат килади Ярим махсулотларнинг 
н отек и сл и ги н и  назорат килиш калта кирким буйича олиб борилади Йигириш 
махсулотининг йугонлик ординатаси хар 3 0  мм оркали хисобланади Иш 
ту гаган д ан  кейин ускуна (2 0 0  ёки 4 0 0  та у л чаш л ар) автоматик равищда 
•фстайди Хисоблагич курсаткичидан квадратик нотекисликиинг курсаткнчи 
хисобланади

Ярим махсулотларлар ва йигирилган ипларнинг сифатини аниклаш учун 
КЛА-1 курилмаси кулланилади Курилма лаборатория шароитида, йигириш 
корхонасидаги махсулотнинг чизикий зичлик буйича нотекислигини назорат 
килиш учун мулжалланган

КЛА-1 курилмасининг ишлаш принципи - улчаш га махсулотнинг 
намлигини нг таъсири булмаслиги учун чизикий зичликни назорат килиш да 
икки тебранишдаги сигимли услуб ишлатилади КЛА-1 курилмаси автоматик 
равишда улчашга ва олинган кийматларни кайта ишлашга мулжалланган 
Белгиланган узунликдаги кирким буйича квадратик нотекислиги, спектр 
зичлиги, чизикий зичликнинг бернлган даражадан чикиш частотаси 
хисобланади. Натижа ёзишга берилади Махсулотни узатиш тезлиги - 4, 8, 25, 
50, 100, 200 м/мин Олтита датчик буйича чизикий зичликни назорат килиш 
оралиги 8-40, 32-160; 130-640; 520-2500; 2100-10000; 8400-40000 текс Ускуна 
синов вактида махсулотни автоматик равишда узи киришини таъминлайди

Ускуналар орасида йигирилган ипларнинг нуксонлари ва йигириш 
махсулотларииинг нотекислигини аниклаш учун "Цельвегер" (Швейцария) 
фирмаси юкори уринлардан бирини эгаллайди Хозирги пайтда фирма 
замонавий кичик хисоблагичга эга булган "Устер-Тестер-3" типидаги моделини 
ишлаб чикармокда

Злектрснгимли ускунада таркибида, чизикий зичлиги 4 тексдан 12 
ексгача булган оралигидаги ярим махсулотлар ва йигирилган ипларнинг

24 та°^И ЗИЧЛИГИ ®У̂ ича нотекислиги аникланади Ускуна бир вакгнинг узида 
урамдан автоматик равишда заправка кил адиган мослам ага эга.



Махсулотнл утказиш тезлиги 25, 50, 100, 200 ва 400 м/мин (кимёвий 
толалар ва иплар учун - 800 м/мин ). Махсулотни утказиш вакти 1; 2,5; 5, 7 5 
10; 20 мин Бирламчи курсаткичлар сонли куриниада ЭХМ да статистик кайта 
ишланади ва уртача киймат, уртача квадратик огиш ва 95 фоизли 
эхтимоликдаги уртача ишонч оралиги хисобланади Синов натижаларининг 
сонли киймат лари ва фафик куриниши видеомонитор ва ёзиш курил масига 
берилади Булар нотекислик (чизикли) U, фоиз, 1 см узунликдаги кесимнинг 
квадратик нотекнслиги CV, фоиз, турли кесимлар учун квадратик нотекислиги 
CV (L), фоиз, (1, 2, 5, 10, 20, 50 см ва 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100, 200, 400 м); 
нотекислик индекси, нисбий чизикий зичлик, фоизда [3].

"Устер-Тесгер-3" ускунаси бутунлай автоматлаштирилган булиб, ярим 
махсулотлар ва йигирилган ипларнинг сифати буйича тулик маълум от беради. 
Ускуна юкори унумдорликка эга.

Назорат саволлари
1. Ипларнинг кундаланг кесим юзасини айлантириш усули билан 

йугонликни аниклаш кандай амалга оширилади
2. Ипларнинг йугонлигини автоматик асбобларда аниклаш усулларини 

беринг.
10 Ипларнинг йугонлик буйича нотекислиги кандай аниклангди

2.7.Тукнмачилик толаларининг шикастлаииши, 
бурамдо р.тигн ва а ха ми яти

Толаларнииг шикастлаииши турлича булиб, уларга механик, биологик ва 
аралаш шикастланишлар киради

Пахта етии1тириш дал ал ар ил ан пахтани машина ёрдамида тернш пайтида 
шпендиллар таъсирида пахта тозалаш корхоналарида майда ва йирнк 
ифлосликлар дан тозалаш, жинлаш, толасини тозалаш ва пресслаш 
жараёнларида тола механик шшкиггланади Агар гола механик шнкастлаиса, 
унда толанинг мустахкамлиги, штапел масса узунлиги пасаяди, калта толалар 
микдори аксинча ортиб кетади Ундан ташкари, ип йигириш корхоналарида 
пахтани титиш, тараш, пилталаш, пиликлаш ва йигириш жараенл.фида тола 
механик шикастланади

Пахта етиштириш дал ала:» ида ёгингарчиликнинг меъеридан ортиб 
кетиши, пахта тозалаш корхоналарида пахтани гарамда узок муддагда саклаш 
натижасида намлик микдорини! г ошиб кетишк хисобига замбурглар ва 
микроорганизмлгр сонининг ортиб кетиши хюобига толалар биологик 
шикастланади Натижада толанинг мустахкамлиги камаяди ва ундан 
олинадиган махсулотнинг сифати бузилади

Пахтани етиштириш далатар идан терншдан бэшлаб то тайёр махсулотлар 
ишлаб чикарилгунга кадар турли технологик ж.фаёнлар, намлик микдори 
хисобига бир пайтда тола хам биологик хам механик шикастланади

Толаларнинг шикастлаииши акад М.А.Хожинова услуби ёрдамида 
аникланади Унинг учун пилтадаь 30-40 мг штапел тайёрлаб олиб, микроскоп
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толаларнинг механик, биологик ва аралаш шикастланишлари

а и и д о ш ^  нг ИК1СИНчи бир хусусияти уларнинг бурамдорлигиднр
Тукимачилик тола ва ипларнинг бурамдорлиги деганда, тола ва 

ляонинг буйлама укининг тулкинсимон тузилиши тушунилади [3]. 
ипларн^^ ^  ипларнинг бурамдорлиги фаэовий ва текис, синусоидал
х в п а г т е р г а  эга булиши мумкин Жун т о л а л а р и  т а б и и й  бурамдорликка эга 
0 « т г ш к  толаларга, текстурланган ипларга бурамдорлик уларнинг 
и л а ш и м л и л и ги н и , ч у з и л у в ч а н л и ги н и  ва хажмдорлигини ошириш учун ишлаб 
ч и к а р и ш  жараёнида махсус ишлов бериш билан хосил килинади Бурамдорлик 
м ухи м  хоссаларидан бири хисобланади. У йигириш тизимини танлаш, 
то л ал ар н и  кайта ишлаш сифатли и п  ва газламалар олиш жараёнида эътиборга 
о л и н а д и  Бурамдорликнинг жадаллиги бирлик узунлигига тугри келувчи 
бурамлар сони ва балаидлигига боглик булади

Тола ва ипларнинг бурамдорлик курсаткичлари сифатида бурамлар 
частотаси i, жингалаклик даражаси J ва бурамдорликнинг тургунлиги булиб, 
ГОСТ 13411-84 стандарта буйича белгиланади [3].

Бурамдорлик частотаси i  тола ва ипларнинг 1 см узунлигига тугри 
келувчи тулкинлар сони Z га биноан аникланади

(2.38)

бу ерда: Z -тола ва ипларнинг улчанаётган кисмидаги тулкинлар сони; Ц- 
текисланмаган тола намунасининг бошлангич узунлиги,мм

Бурамдорлик даражаси J тола ипларнинг тулик текислангандаги 
узайишини, ипларнинг текисланмаган узунлик нисбати билан % да аникланади

J x  (А - ^ ) цх) (2.39)

бу ерда Lr  тола ва ип бурамларининг текисланган вактидаги намуна 
узунлиги

Бурамдорлик тургунлиги Yj- куч ёки деформациядан кейинги тола ва 
ипларнинг бурамдорлик даражаси булиб, бошлангич бурамдорлик даражасига 
нисбати билан % да ифодаланилади:

^  * у  100 (2.40)

куйил^ндТн13 82 ^  маротаба куйилган куч ёки деформациядан
бурамдорликнин|И"НГИ Т°Ла ЙСИ ипнинг бурамдорлик даражаси булиб, 
ипларнинг fivrwn тургунлигига таъсир этади, J-бошлангич хсшатида тола ёки 

Баъзи Даражаси
Масалан, л а в с ш Г т°лаларнинг бурамдорлик курсаткичлари меъёрланади 
агар жун аралашмас» ,? 'ИНГ буРамдоРлжс частотасининг курсаткнчи булиб, 
нитрон толалари у ч у н ^ Г Т Г ™ ? 1 меъеРланали- ^ а  1Н = 2,5 ...3,5 см '.

Толаларнинг бурамдопли" В? 'н“4’5 см га тенг булади 
куйидаги 2 . 9 - жадвалда б е р и  nr кУРсаткичларининг баъзи бир турлари
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Толаларнинг жингалаклик куэсаткичлари
Тол* 

Каиром 
Нейлон _

1лрамлор шк даражасн J. Нда
* ____

7,4
50

Бурамдорлнк т у р г у н п ^ Т у р - - ^

0.72

Нитрон
Ж\н

19,8 
25 4

0,47 Щ - J  
0,48 — — ----- J

Юкоридаги жадвалдан куриниб турибдики, жун толаси энг юкоп 
бурамдорлнк даэажасига эга экан Жун толасига лавсан, нитрон о д и н м  
якинрокдир

Текстурланган ипларнинг бурамдорлнк курсаткичлари куйидаги 2 10- 
жадвалда берилган

2-. 10-жадвал
Текстурланган ипхарнинг бурамдорлнк курсаткичлар и

Ип Бурамдорлнк чаете таси, i Бурамдорлнк .иражаси ЦЧ
Банлон 3 U 1н 1Фу фл он . _ 46,4 б ;-‘' Мастик 72,8

Аджклон ______ Ж  _ T6fi

Бурамдорликни аниклаш ишлари XIX асрнинг бошларида амалга 
оширилди У з акт да ингичка жуннинг сифатини бахолашда толанинг 
бурамдорлиги андоза билан аникланди Шу нарса эътиборга олиндики, 
жуннинг кундаланг кесими канчалик кичик булса, унда узунлик бирлигига 
тугри келувчи бурамлар сони шунчапик куп буларкан. Ундан ташкари. жуннинг 
бурамдорлиги буйича унинг ингнчкалиги аникланади Ухшаш андазалар жун 
улчагич номи билан олинди Андазалар баъзида бурамдорликни ба>;олаш учун 
хам кулланилади [1].

Нихоят текисланган тола ва иплар услуби кулланилади У кул ёрдамида 
ёки оддий ускуна, масалан, биринчи кискич кузгалмас, иккннчи бир кискич эса 
кузгалувчан булиб, улчам кийматлари чизгич ёрдамида кайд этилади Баъзида 
бурамдорликнинг чидамлиги аникланади Унинг учун толанинг бурамдорлиги 
хисобланади, кейин эса уни бир канча вакт давомида чузилувчанлик холатида 
ушлаб турилади кейин тола пастки кискичдан озод этилади ва унга "дай" 
берилади Ундан кейин яна бурамдорлнк аникланади

Баъзида махсус ускуналар урнига узиш маи1иналари ишлатилади, яы* 
тола ва иплар текислангунича чузиб борилади Бу услубнинг камчнлиги 
текислангандаги бурамдорликни аниклашда унчалик аникликда булмайди.

Толаларнинг бурамдорлиги микроскоп ёрдамида урганилади. Унинг учун 
пилтадан массаси 30-40 мг ли штапел тайёрланиб 1 см масофадаги бурамлар 
сони санаб чикилади

Толаларнинг бурамдорлиги мухим ахамиятга эга булиб, агар толалар 
канчалик куп бурамдорликка эга булса, ундан олинадиган и п л ар н и н г
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а ш у в ч а н л и ги  шунчалик юкори булиб, майин, силлик ва ингичка хамда 
^текислик даражаси паст булган махсулот ишлаб чикарилади

Назорат саво.тларн
1 Т олаларнинг механик, биологик ва аралаш шикастланишига таъриф 

беринг.
2 Т оланинг шикастланишини аниклаш услубини келтиринг
3 Тола ва ипларнинг бурамдорлиги хакида тушунча беринг
4 Тола бурамдорлигининг ахамияти

2 .8. 1 > кимачнлнк толалари ва ипларининг нуксонляри
Тола нуксонлари тукимачилик корхоналарида, пахта тозалаш 

заводларида ускуналарнинг нотугри ишлаши, яъни носозлиги, технологик 
жараённинг бузилиши, ишчиларнннг бефарклиги туфайли хосил булади Тола 
таркибидаги нуксон ва ифлосликлар микдори канчалик куп булса, йигиришдаги 
технологик жараённинг ишлашини кийинлаштиради, ипларнинг чикишини 
камайтиради ва махсулотнинг таннархини оширади Ундан ташкари, нуксонлн 
иплардан олинаетган газлама, трикотаж ва бошка махсулотларнинг сифат 
курсаткичига салбий таъсир курсатади [1]. Шу сабабли, толалар таркибидаги 
нуксон ва ифлосликлар микдори эътибор билан урганилади (2 13-расм).

Пахта толасининг таркибидаги нуксон ва ифлосликлар микдори O’zDSt 
632-2009 стандарта буйича аникланади

Пахта толасининг таркибидаги нуксон ва ифлосликлар микдори уч 
гурухга булинади: толали, балл ас тли ва зарарли

1. Толали нуксонлар: чигал тола-турли масса ва шаклдаги зич уралишган, 
чигалланган тола тутами булиб, у кулда тортганда ажралмайди, мураккаб чигал 
тола - иккитадан кам булмаган бир неча чигал толалардан ташкил топган 
гурух; пишмаган толалар дастаси -узаро ёпишиб колган пишмаган толалар 
туплами,

2 Зарарли нуксонлар: тугунчалар- массаси 0,5 мг атрофидаги учлари 
турли томонга кетган кичик тугун шаклидаги чигаллашган толалар, пустлокли 
тола- улчамлари 2 мм2 дан кам булмаган сиртида толалар колган чигит;

3 Балластли нуксонлар: пишмаган ва майдаланган чигит- оч жигарранг 
сарик, хатто, ок рангдагн кобнкли пишиб этилмаган ва чигит кобигининг 
толали йирик булакларн [11.

Тугунчалар Комбннацияли тугунчалар
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Ф / 4

■

2.13-расм Пахта толасида учровчи нуксон ва ифлосликлар

Пахта толасининг таркибидаги нуксон ва ифлосликлар микдорини 
аниклаш учун бирлаштирилган намуна танлаш O’zDSt 632-2009 ва O’zDSt 614-
2009 стандартларига асосан бажарилади. Намуналарни синашдан олдин улар 4 
соат давомида ГОСТ 10681-75 стандартига мувофик сунъий иклим шароитида 
ёки намуна массасининг узгариши 2 соат давомида 0,25 % дан ош маган 
холларда ундан кам в акт давомида ушлаб турил ади

Пахта толаси нуксонлари ва ифпос аралашмаларининг микдорига кура 
узининг хар бир навига караб, 2.11-жадвалда курсатилган талабларга мувофик 
олий, яхши, урта, оддий, ифлос синфларга булинади (2.14-расм)

Пахта толасининг таркибидаги нуксон ва ифлосликлар микдори кул ва 
АХ-М пахта анализатори ёрдамида аникланади
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2.11 -жадвал
Пахта толасининг таркибидаги нуксон ва ифлос аралашмалар 

микдорининг синфланиши
Саноат

Ижви

П
III
IV

ruvra олвсшопоТш|ф шри луЯича нуксон ва ифлос аралашмазарнинг массавий улуш 
мег£ртари.%да. купи (Чинш

~  Яхдш '  I Урт» | ~ О ц <  I Щ и с  I
В  Г 3,0 I 4.0 I _ 5,5

Опий
2.0
2.5 3,5

4.0
5.0

JLL.
5.5

J iL 7.0

_У_
JA. 10,0

14,0
12,5 16,0

АХ-М пахта анализаторида пахта толасинннг таркибидаги нуксон ва 
ифлосликлар микдорини аниклаш учун олинган намуна пахта анализаторининг 
кабул килиш столчасига бир текис килиб ёйилади ва анализатор ишга 
тушириладн Намунанинг хаммаси утказилгандан кейин, анализатор 
тухтатилади

Олий Яхши * рта оддий
I-HAB

Ифлос



Олий

I
Яхши

Яхши V *  Оддий Ифлос
П-НАВ

Й - -

ы 1 \  •
у Рта Оддий

HI-HAB

*  ■->! 
A j  i т л и  ' I

у .

! -
V  '

Ифлос

ЛI » '..i
I / '

-  <•
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Яхши 9рта Оддий Ифлос
IV-HAB

- • - • *■ *. - V ;;

. . - J  '  '

V-T

w m \-
• * • ■.

.*• I Л

^Рта Оддий Ифлос
V-HAB

2 14-расм Пахта толасининг ифлослик микдори ва ташки куриниши 
буйича эталон куринишлари



Пахта анализаторининг чанг камерасндан хамда, хаво фильтр ид ан 
нуксонлар ва ифлос аралашмалар микдори олинади ва уларнинг умумий 
массасини аниклаш учун биргаликда тортилади [3]

Нуксон ва ифлос аралашмал арнинг хар бир турини (X.) %ларда куйидаги 
формула ёрдамида хисобланади

(2.41)

бу ерда т,-намунани ажратиш натижасида йигилган нуксон ва ифлос 
аралашмалар турининг массаси,г, n v  синаш учун олинган намунанинг 50 г ёки 
10 г га тенг булган массаси, К,-иккинчи ва учунчи ажратишда намунанинг 
массасининг камайишини хисобга олувчи коэффициент (бу коэффициентнинг 
синаш учун олинган намунанинг массаси ва ажратиш боскичига боглик 
катталиклари 2.12-жадвалда келтирилган

2.12-жадвал
Ажратиш усулига боглик намуналар массаси

Намунани ажратиш 
боскичи

Синаш учун олинган намунаниш глардаги юссасида намути 
массасининг камайиш коэффициента К,

50 10
Биринчи 1 1
Иккинчи 20 10
Учинчи 100 20

Пахта толаси намунасидаги нуксон ва ифлос аралашмал арнинг якуний 
массавий улуши (П) хамма X, кийматларни жамлаб %ларда куйидаги формула
ёрдамида хисобланади:

/ / = £ * ,  (2 42)
Хисоблар иккинчи унлик белгнсигача аникликда амалга оширилади ва 

биринчи унлик белгнсигача яхлитланади
Зигир толаси таркибида тугунаклар, шишлар, чуп кисмлари, йигириб 

булмайдиган кием каби нуксонлар мавжуд Жун толалари таркибида казгок, 
усимлик, ёввойи хашак кисмлари каби нуксонлар учрайди Ипакнинг 
нуксонларига йугонлашган, катта булмаган тугунаклар, тузиган кис мл ар, гадир- 
будур б уралган жойлар киради Хом ипакнинг мос келмаслиги (калавалар 
чолати)-сериплан деб аталадиган даст гоуда махсус кора панелга (доскага) 
уралган хом ипакнинг ташки куриниши синчиклаб текширилиб эталон 
расмлари билан гаккосланиб балл билан бахоланади. Шу усулда хом ипакнинг 
майда нуксонлари буйича тозалиги-ипдаги кичик калинлашув (йугонлашиш), 
катта булмаган тугунаклар ва бошка нуксонлар сони аникланади

Катта нуксонлар буйича тозалиги-гадир-будур, буралган, тугунсимон ва 
тузиган кисмлар сони билан ифодаланади

Кимёвий толаларнинг нуксонларига дагал, узун, киркилмаган ёки 
шохеимон кимёвий толалар, тук. ёпишган ва турли рангли толалар киради 
Дагал кимёвий тола-меъёрийга нисбатан 3 маротаба куп булган чизикий 
зичликли (чизикий зичлиги 0,33 текс ва ундан юкори булган тола учун) ва 
меъёрийга нисбатан 5 маротаба куп булган чизикий зичликли тола (чизикий 
зичлиги 0,33 тексдан кам булган тола учун). Киркилмаган кимёвий тола-
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меъврийдан 100 ва ундан ортик Гели узун тола Тук узунлиги 10 мм дан куп 
булмаган, тола куринишидаги нуксон Ьпишган кимёвий тола - беш ва ундан 
к п толаларнинг узунлиги еки айрим кисмларида бир-бири билан ёпишиши, 
уэилишсиз ажралмайдиган нуксон Шохсиион кгсиёвий тола - шишасимон 
к у р и н и ш д а ги  нуксон Турли рангли - ранги буйича турли тусланишлардаги
тола

К им ёвий толаларн инг нуксонларини аниклаш учун намуналар тугри 
танланиши лозим  Н ам уна танлаш ишлари ГОСТ 10213.5-83 стандарта буйича 
амалга ош ирилади

Турли рангли нуксондан ташкари хдмма нуксонлар кул ёрдамида 
тахтачага ажратилиб чикилади Хар бир олинган нуксон турига караб, 
бю ксларга солиб чикилади ва аналитик ёки торсион тарозиларда массаси 
аникланади

Нуксонлар микдори, %да, куйидаги формула буйича хисобланади:

ЛГ = — 100 (2 43)
т

бу ерда m-намуна массаси, г; mi-бир турдаги намуна массаси, г.
Турли рангли нуксон белгиланган тартибда хар тола тарамига 

солиштирилиб чикилади.
Йигириш ишлаб чикаришда махсулотларнинг нуксонларини назорат 

килиш, хамда синаш ва уларнинг хосил булиш сабабларини аниклаш энг мухим 
вазифа хисобланади. Ипларнинг нуксонлари ишлаб чикариш жараёнидаги 
техник-иктисодий курсаткичлар га ва йигириш, тукувчилик махсулотларининг 
физик-механик хоссаларига катта таъсир этади.

Йигирилган ипл ар да нуксонлар хосил булишига асосий сабаб, паст 
сифатлн ва ифлос хом ашёдан фойдаланнш, механизмларнинг носозлиги ва 
машиналарнинг яхши тутилмаганлигидир

Йигирилган ип ва комплекс ипларда куйидаги нуксонлар учрайди:
Ифлослангчн ип - яхши то зал ан маган хом ашёдан тайёрланган ип Ифлос 

пахта ипида одатда чигит пустлоклари, гуза барглари ва кусак парчалари 
булади. Жун ипга турли чикнндилар, зигир ипга ёгоч кисмлари ёпишган 
булиши мумкин

Мой теккан ва кирланган иплар-ипларга сурков мойлари ва турли 
ифлосликлар тегишидан хосил булади Йигирилган ип ва газламалар 
кайнатилганда ифлосликлар, одатда, кетади, мой теккан жойлари эса доглигича 
колади

Даврий (кетма-кетлик билан келадиган) йугон жойлари бор ип - бундай 
нуксон пилта ва пиликни нотекис чузиш натижасида пайдо булади

Айрим жойларида йугонлашган кисмлари бор булган йигирилган ип- 
толалар яхши пишитилмаганлигидан келиб чикади.

Чизикий зичлиги буйича нотекис куринишли йигирилган иплар-бир ёки 
ир канча турли ипларнинг йугонлиги хар хил булади.

Думбоклар (шишки)- ипларга момикнинг >ралиб колиши натижасида 
пайдо буладиган калта-калта йугон ликл ар
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Йугонлашган иплар - пилик узилишн натижасида, унинг учи бошка 
пиликка уралашиб колиши натижасида пайдо булади.

Хом ипакларда учрайдиган асосий нуксонлар турлича булиб, уларга: 
киска-киска йугонлашган жойлар, узунрок зич жойлашган кисмлар, ип сиртига 
чикиб турадиган ва кучган ипак учлари, пилла иплари турлича таранглашганда 
бир ёки бир неча ипнинг уртадаги ипларга спиралсимон куринишда уралиб 
колиши

Сунъий ипларда эса куйидаги нуксонлар учрайди: вискоза ипларининг 
нотекис товланиши ёки унчалик товланмаслиги (ипларни ортикча равишда 
кислотали чуктириш ванналарида шаклланганда пайдо булади), ипларнинг 
турлича тусланиши (йигирув эритмаси бир жинсли булмаганда ва кирланганда 
пайдо булади), ипларнинг тукдорлиги-узилган ва ип сиртига чикиб колган 
тан\о ипларнинг учлари (йигирув эритмаси хаво пуфакчаларидан яхши 
тозаланмаганда ва эритма унчалик ковушкок булмаганда пайдо булади), 
бурамдорлик- калта кисмда ипларнинг тулкинсимон бурамдорлиги [3].

Пахта ипларининг ташки куриниши ГОСТ 15818-80 стандарта буйича 
аникланади, калта кесимли нотекислик, тугунчалар (ингичкалашиш, 
йугонлашиш), куз билан куринадиган, чигит кисмлари, барг, пустлокли тола, 
кусак парчалари, турли ташки нуксонлар ва хакоза. Улар А, Б, В синфларга 
ажратилади (20-жадвап). _ _____

2.15-расм Ипнинг тозалагини аникловчи МОК приборининг тасвири

Йигирилган ипларнинг синфини аниклаш учун кам ида 10 та найчали ип 
танланади

Хар бир махсулот бирлиги жранли ураш асбобига 1,5 мм оралиги билан 
кора тахтачага 100 м узунликкача уралади ва хар бир томони учун ипнинг 
синфи эталон курсаткичларига солиштириш йули билан аникланади.

Йигирилган ипларни тахтачага ураш ишлари бир текисда олиб борилади. 
Йигирилган иплардаги нуксонларни осонгина хисоблаш учун уралган ипга кора 
картондан килинган андаза жойлаштирилади Бу андаза 10 та туртбурчакларга 
булинган булади Хар бир туртбурчакнинг баландлиги 20 мм, эни эса уралган
25 та ипни куриш учун мулжалланган булади, 1 томонда 5 м ва 2-томонда 5 м
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ипнинг нуксонларининг йигиндиси хисобланиб 2.13-жадвалга 
Х ^ т р и л и б  ипнинг синфи аникланади (2.15-расм).
сш к 2.13-жадвал 

__ ________Ипларнинг синфи________________________

Ип уралган тахтачанинг устига картондан килинган андаза 
ж о й л аш  ти р  илади Бу андаза 10 туртбурчакли тешикчалар мавжуд Туртбурчак 
ичидаги ипларнинг узунлиги 5 м га тенг Тахтачанинг икки томонидан 
туртбурчаклар ичидаги ипларнинг устидаги нуксонлар хисобланади Олинган 
натижа буйича 1 г ипга тугри келган нуксонлар сони куйидаги формула билан 
аникланади

=]у т  (244)
бу ерда Т-ипнинг чизикий зичлиги.текс; п-10 м ипдаги нуксонлар сони, 

L=10 м.
Кейинги вактларда, йигириш саноатида махсулотларнинг нуксонларини 

назорат килувчи бир канча услуб ва ускуна лойихалари яратилди Хозирги 
вактда бу максадлар учун визуал, фавиметрик, механик, сигимли, 
фотоэлектрик ва бошка турдаги улчаш услублари кенг кулланилмокда.

Йигирилган ипларнинг нуксонларини аниклаш учун "Цельвегер" 
(Швейцария) фирмаси усули ва асбоблари юкори уринлардан бирини 
эгаллайди Йигириш жараёнидаги йигирилган ипларнинг нуксонларини 
аниклаш учун энг куп таркалган ускуналардан бири "Устер- Тестер"дир

Ускунада куйидаги хусусиятлар олинади: 1 км йигирилган ипда куп 
учрайдиган нуксонлар-ингичкалашган (-20, -40, -50, -80 %); калинлашган (+35, 
+50, +70, +100%), тугунчалар (+140, +200, +280, +400 %).

Ускуна юкори унумдорликка эга булиб, технологик жараёндаги 
ускуналарнинг холатини диагностика килади

Ипларнинг тозалигини аниклайдиган яна бир асбоб АОПН-5 
фотоэлементли услуб асосида яратилган асбобдир

Фотоэлемент услубида турли типдаги фотоэлемент (ваакумли, 
фототриод фото кучайтиргич ва бошкалар) ва ёруглик май баси орасидан 
утгахига асосланиб нуксонлари аникланади Масалан, асбобда нуксонлар 
К>гаидагига булинади катта йугонлашиш, 1,5 диаметрли иплар, йугонлашиш, 

диаметрдан катта ва 10 смдан юкори узунликдаг и иплар, Ута йугонлашиш, 2 
диаметрдан катта иплар: ингичкалашиш 0,6 диаметрдан кичик ип ва 10 см дан 
юкори узунликдаги 0,6 диаметрдан кичик иплар
сигимли<ЛаН Ташка*:)и’ ипларнинг тозалигини аниклаш ва назорат килиш учун 

мли датчикли асбоблар хам ишлатилади Синов иплари пластинали
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конденсатор орасидан утказ илади, натижада унинг каршилиги узгаради. 
Конденсаторнинт каршилиги унинг сигимига тескари мутаносибдир ва канча 
ипнинг массаси катта булса, у шунча кичик булади

Назорат саволлари
1 Тола нуксонларига нимапар киради?
2 Кимёвий толаларнинг нуксонларига таъриф беринг.
3 Ипларнинг нуксонлари деганда нимани тушунасиз?
4.Йигирилган ипларнинг синфини аниклаш стандарты хакида маълумот 

беринг
2.9.Халкаро стандарт буйича пахта толаси сифатини 

бахолаш
Халкаро сгандартлар билан пахта толасининг сифати O’zDSt 604-2011 

стандартига асосан иккита усул билан, яъни классёр ва HV1 тизимида улчаш 
усули билан бахоланади

Классёр усули билан пахта толасининг сифатини аниклаш. Халкаро 
стандарт буйича классёр усулида пахта толасининг сифати куйидаги асосий 
курсаткичлар билан аникланади: толанинг ранги, ифлосланганлиги ва жинлаш 
сифати, штапел узунлиги (Staple Length) 1/32 дюймда ва микронейр 
курсаткнчи Урта толали пахтанинг ранги одатда ок булиши керак. Лекин, тола 
таркибидаги ифлосликлар саргишлик ранг беради Толалар саргишликка 
туйинганлиги буйича айрим гурухларга булинади: кучсиз догли - Light Spotted, 
догли -Spotted, саргиш - Tinged, сарик - Yellow Stained. Ранг буйича хар бир 
гурух ичидаги навлар ифлосликнинг усиши ва об-хавонинг нокулай келиши 
натижасида хираланиш даражаси билан фаркланади Толанинг хираланиш 
даражаси ёругликни кайтариш курсаткнчи билан аникланади

Пахта толасининг нави ва жинлаш сифати махсус кутичаларга солинган 
стандарт намуналар буйича аникланади Бу стандартли намуналар A Kill нинг 
универсал стандарти деб аталади ва улар бир вактда Халкаро стандарт булиб 
хисобланади HV1 улчов тизимларини ишлатишда пахта толасининг нави 
махсус ранг диаграммаси буйича акс этиш коэффициента (Rd) ва саргишлик 
даражаси (+Ь) билан аникланади Масалан, пахта толасининг Ок (White) 
навидан олинган намунанинг сифати еттита стандарт кутачасига солинган тола 
намунаси билан таккослаб аникланади Бу стандарт намуналар АКДИда
э кил адиган "Упланд" селекция турининг толасини мингтага я кин тажриба 
килиш билан яратилган Стандартли намунаси йук толаларнинг нави шу 
тайёрланган сгандартлар га ас осман иб аникланади. Агар пахта толасининг 
ифлослиги 7 коддан куп булса 8 код ишлатилади.

Классёр усули билан пахта толасининг узуилигини аниклаш. 
Олинган намунани (6-10 г) икки кул билан ушлаб катта ва курсаткич бармоклар 
орасига 1-1,5 см оралик билан жойлаштирилади Икки кулда кисилиб турган 
толаларни аста-секинлик билан бир-биридан ажратилади, уларни узишга йул 
куйилмайди 9нг кулдаги тутам толалар ташлаб юборилади, чап кулдаги 
кисилиб турган толалардан буш толаларни унг кул билан олиб ташланади ва 
кисилиб турган толалар сикимчасини (бородка) узунлиги буйича текислаб
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к у й и л а д и  Учи текисланган толалардан унг кул билан 2-3 мм га чикиб турган 
-там толалар сугуриб олинади Шталел \осил килиш учун 3-4 тутам толаларни 

б и р -б и р и н и н г  устига куйиб бир учи битта тугри чизик буйича 
ж о й л а ш т и р и л а д и  Чап кулдаги колган толалар ташлаб юборилади Штапелни 
унг кулга олиб, чап кул билан текисланади Кейин, унг кулдан чал кулга 
к а й та д а н  ж о й л а ш т и р и л а д и  Шу билан толаларнинг учи текисланади 
Т а й ё р л а н га н  штапелни классёр томондан стандарт намуналардан тайёрланган 
ш талел б и л ан  солиштириб, толанинг узунлиги ёки куз билан киёслаб 
ш т а п е л н и н г  узунлиги аникланади Классёр усули билан толанинг узунлигини 
а н и к л а га н д а  иккита штапел тайёрланади ва узунлиги улчанади Агар натижа 
м е ь ё р д а н  фарк этса, учинчи штапель тайёрланиб. олинган учта штапелнинг 
у зу н л и ги  буйича урта арифметик киймат буйича хулоса килинади.

Классёр усули билан аникланган узунлик белгиланган жадвалда берилган 
курсаткичлар билан таккоспанади Жадвалда курсатилган узунлик 13/16 
дюймдан 1-3/4 дюймгача 1/32 дюйм интервал билан узунлик гурухларига 
ажратилади Хар бир узунлик гурухи каср билан 1/32; 2/32; 3/32 ва хакоза ёки 
шу касрлар йишндисини курсатадиган код билан ифодаланади Масалан, 1 
дюймдаги шталел узунлиги 32 код билан белгиланган, 1-1/32 дюймдаги штапел 
узунлиги 33 код билан белгиланади, 1-2/32 штапел узунлик 34 код билан 
аникланади

HV1 900 SA тизими икки блокдан иборат: катта блок- 
узунлик/мустахкамлик модули; кичик блок - ранги/ифлослиги ва микронейр 
модули Тизимга харфли-ракамли клавиатура, монитор ва торози киради 
Мониторда улчаш натижалари курсатилади Улчаш тамом булиши билан 
натижалар гтринтерга ёки ташки компьютерга берилади Тизим куйидаги улчаш 
модулларидан иборат: узунлик/мустахкамлик модули, микронейр модули, 
ранги/ифлослиги модули Пахта толасининг айрим курсаткичларинн агарда 
зарурият булса, хар бир модулни алохида ишлатиб натижаларни олиш мумкин 
ёки умумий тизимни ишлатиб куйидаги курсаткичлар олинади: пахта 
толасининг нави ва синфи, ёругликни кайтариш коэффициенти (Rd), % ва 
саргишлик диаграммаси (-4)), микронейр курсаткичи, штапел узунлиги, узунлик 
буйича бир текислиги, нисбий узилиш кучи, узилишдаги узайиш.

O’zDst 604-2011 стандартига асосан пахта толасининг сифат 
курсаткичларинн аниклаш куйидаги улчаш воситалари ва кушимча ускуналар 
ишлатилади пахта толасининг стандарт намуналари туплами, ранги буйича 
с°*1°лли намуналар туплами, узунликни улчаш учун металл андаза, 
ифлосланганлик курсаткичи буйича калибрлаш учун пластинка, пахта 
толасининг намлик индикатори, пахта толаси намуналарининг намлигини тезда 
меъерига этказувчи ускуналар. Пахта толасининг тулик сифатини аниклаш 
юкориунимдорлнк билан USTER H VI900 SA тизими ишлатилади

71,311411 стандарт иклим шароитида булиши керак: хдво харорати 
н ±  ̂ ' б””с^И11 намлик (65±2) %-0,1°С шкалали Ассман психрометри 
назорати уйича ёки унинг аниклигига эквивалент булган хаво харорати ва 

млигини улчовчи асбоблар буйича. Улчаш учун O ’zDSt 614-2009 стандартига 
ноан танла олинган намуналар 6,75 %дан 8,25 %гача намликнинг массавий
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нисбатигача эга булиши керак HVI тизими буйича намуналарни талабдащ 
намлик даражасига етказиб, улчашдан аввал уларни шу максадда 
куллан ил адиган, намликни меъёрига етказувчи тезкор ускунада, ёки 
белгиланган стандарт иклим шароитларида 24 соат мобайнида саклаш керак 
Пахта толасини сифатини аниклашдан аввал, HVI 900 SA тизими ишлатищ 
курсатмасига биноан, стандарт намуналар ва андазалар билан калнбрланищи 
керак Калибрлаш дегани асбобларнинг улчаш аниклигини бошка асбоб 
воситалар билан текшириб тугрилаш демакдир Калибрлашни бир кунда икки 
маротаба: иш бошланишигача ва хар 4-5 соат ишлагандан кейин утказиш 
тавсия килинади. Атрофдаги хавонинг параметрлари тола хусусиятларига 
таъсир килади, шунинг учун калибровка килинадиган стандарт толалар хам 
стандарт шароитда сакланиш керак

HVI 900 SA тизимини микронейр, юкори уртача узунлик, узунликнинг 
бир хиллик коэффициента, пишнклик (нисбий узилиш кучи) курсаткичлари 
буйича калибрлаш пахта толасининг стандарт намуналар и ёрдамида улчов 
меэонининг бошланиш ва охирги икки нукталари буйича амалга оширилади. 
HVI 900 SA тизимини тола ранги курсаткнчи буйича калибрлаш нур кай тар иш 
коэффициента (Rd) ва саргишлик даражаси (+Ь) кийматларини сополли 
намуналар рангига солиштирган холда бажарилади HV1 900 SA тизимини 
ифлосланганлик курсаткичи буйича калибрлаш ифлос аралашмаларга ухшатиб 
куйилган нукталари бор пластинага караб амалга оширилади Пахта толаси 
юзасида табиий ифлос заррачалар булган андазани куллаш рухсат эталади.

Улчашларни бажариш. Улчаш жараёнида намуналярнннг \аракат 
схемаси. Пахта толаси намуналари тагликларга солинган холда намликни 
тезкор меъёрига этказувчи ускунага, стандарт иклим шароитида, ускуна 
курсатмасида белгиланган муддатга куйилади Агар намликни меъёрига 
етказувчи тезкор ускуна куллан ил мае а, намуналар улчовларни >тказишдан 
аввал стандарт иклим шароитлари таъминланган хонада очик жавонларга 
жойлаш тир илиб, к амида 24 соат мобайнида сакландди. Конди циялашдан кейин 
намуналар юкорида курсаталган намликка эга булса, улар улчашларни олиб 
бориш учун ярокли хисобланади Улчашларни бошлашдан авваз оператор 
штрихли кодни укувчи ускуна ёрдамида намуналарни идентификациялайди, 
бунииг учун купонда белгиланган код суратга олинишини мулжаллаб, 
купоннинг юза кисмини ускунага якинлаштиради Штрихли кодни укувчи 
ускуна булмаган холалларда тойларни идентификациялаш оператор томонидан 
кулда клавиатура ёрдамида бажарилади

HVI 900 SA тизимида намуна куйидаги тартиб буйича улчашлардан 
утади микронейр куфсаткичи; ранг ва ифлослик курсаткичлари (нур кайтариш 
коэффициента Rd, саргишлик даражаси +Ъ, ифлос аралашмалар майдони ва 
микдори); узунлик курсаткичи (юкори уртача узунлик, бир хиллик 
коэффициента, калта толалар индекси) ва пишиклик (солиштирма узилиш кучи, 
узилишдаги нисбий узайиш)

Микронейр курсаткичини улчаш. Микронейр курсаткичи то л ан и н г  
пишиб етилганллги ва табиий чизикий зичлиги буйича унинг и н ги ч к а л и ги н я  
курсатади Бу усул тола намунасининг хаво утказувчаилиги билан н ам у н ад аги
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и н ги ч к а л и ги  уртасидаги узаро богликликка асосланган HVI 900 SA 
т° ”  м ида уЛчаш ларни олиб бориш учун намуна массаси 10±1,5 г булиши керак 
Намуна м ассаси HVI тизими компьютери томонидан назорат килиб бор илади 
Намлиги меьерига етган намунадан оператор кули билан бир кием пахта 
толдсини олиб, уни HVI 900 SA тизимининг электрон тарозисида тортиб, 
массасини талаб этилган микдоргача (3,0-3,3 г) олиб боради Тарозида 

п тн ш д ан  аввал намунадан аккол кузга ташланадиган йирик бегона 
аралаш малар олиб ташланади Тарозида тортилган намуна микронейр 
камерасига солииади Намуна камерага факат бармоклар билан солиниши 
керак. калам, таёкча ва бошка нареалардан фойдаланиш мумкин эмас. Намуна 
камерага жойлангач, камеранинг копкоги ёпилади, сунгра автоматик равишда 
улчов утказилади Улчов тугагандан кейин копкок очилиб, намуна камера 
ичидан сикиб чикарилади Мониторда микронейр (Mic) курсаткичи пайдо
булади (2 16-расм)

2 16-расм Устер HVI900 SA Microneyr модулининг умумий куриниши
I-Микронейр: 2-Элыстроп таран

Микронейр курсаткичи буйича пахта толасининг йугонлигини, пишиб 
булсааНЛИГИНИ ®а*олаш мумкин Агар микронейр курсаткичи 3,0 дан кичик
4 0-4 9 Г  ”НГИЧ|са Деб хисобланади Агар 3,0-3,9 гача булса-ингичка, 
жуда й^гпн nifi104 ^ J 344, 5,°*5*9 гача булса-йугон, 6,0 ва ундан юкори булса, 
•сийматлардан ^ ^ обланади Асосий интервал 3,5 дан 4,9 гача хисобланади Бу 
нархи камайтип СКИ юкори курсаткичларда фарк килиш даражасига караб 
пахта толасинин!ЛаЛН V1,1KP0H®**P Чфсаткичи ошганда хам, каманганда хам 
еки 7,0 дан юког ^ гарма^ди АгаР микронейр курсаткичи 2,0 дан паст 
булади Бунлай yлc^  монит°рда "Номаъкул микронейр" деган езув пайдо 

Микронейп 13Тда -> лчаш ^ а л и  кайтадан бажарилади
модулида пахта толасининг куриниши 2.17-расмда берилган.



нисбатигача эга булиши керак HVI тизими буйича намуналарни г ал абдаги 
намлик даражасига етказиб, улчашдан аввал уларни шу максадда 
кулланиладиган, намликни меъёрига етказувчи тезкор ус ку нала, (щ, 
белгиланган стандарт иклнм шароитларида 24 соат мобайнида саклаш керак. 
Пахта толасини сифатини аниклашдан аввал, HVI 900 SA тизими ишлатищ 
курсатмасига биноан, стандарт намуналар ва андазалар билан калнбрланиши 
керак Калибрлаш дегани асбобларнинг улчаш аниклигини бошка асбоб 
воситалар билан текшириб тугрилаш демакдир Калибрлашни бир кунда икки 
маротаба: иш бошланишигача ва хар 4-5 соат ишлагандан кейин утказиш 
тавсия килинади Атрофдаги хавонинг параметрлари тола хусусиятларига 
таъсир килади, шунинг учун калибровка килинадиган стандарт толалар хам 
стандарт шароитда сакланиш керак

HVI 900 SA тизимини микронейр, юкори уртача узунлик, узунликнинг 
бир хиллик коэффициента, пишиклик (нисбий узилиш кучи) курсаткичлари 
буйича калибрлаш пахта толасининг стандарт намуналари ёрдамида улчов 
меэонининг бошланиш ва охирги икки нукталари буйича амалга оширилади. 
HVI 900 SA тизимини тола ранги курсаткичи буйича калибрлаш нур кайтариш 
коэффициента (Rd) ва саргишлик даражаси (+Ь) кийматларини сополли 
намуналар ранги га солиштирган холда бажарилади HVI 900 SA тизимини 
ифлосланганлик курсаткичи буйича калибрлаш ифлос аралашмаларга ухшатиб 
куйилган нукталари бор пластан ага караб амалга оширилади Пахта толаси 
юзасида табиий ифлос заррачалар булган андазани куллаш рухсат этнлади.

Улчашларни бажариш. Улчаш жараёнида намунялариннг \аракат 
схемаси. Пахта толаси намуналари тагликларга солинган холда намликни 
тезкор меъёрига этказувчи ускунага, стандарт иклим шароитида, у с куна 
курсатмасида белгиланган муддатга куйилади Агар намликни меъёрига 
етказувчи тезкор ускуна кулланилмаса, намуналар улчовларни утказишдан 
аввал стандарт иклим шароитлари таъминланган хонада очик жавонларга 
жойлаштирилиб, к амида 24 соат мобайнида сакланлди. Кондициялашдан кейин 
намуналар юкорпда курсатилган намликка эга булса, улар улчашларни олиб 
бориш учун ярокли хисобланади Улчашларни бошлашдан аввал оператор 
штрихли кодни укувчи ускуна ёрдамида намуналарни ндентификациялайди, 
бунинг учун купонда белгиланган код суратга олинишини мулжаллаб, 
купоннинг юза кис мини ускунага якинлаштиради Штрихли кодни укувчи 
ускуна булмаган холалларда тойларни идентафикациялаш оператор томонидан 
кулда клавиатура ёрдамида бажарилади

HVI 900 SA тизимида намуна куйидаги тартиб буйича улчашлардан 
угади микронейр курсаткичи; ранг ва ифлослик курсаткичлари (нур кайтариш 
коэффициента Rd, саргишлик даражаси +Ь, ифлос аралашмалар майдони ва 
микдори); узунлик курсаткичи (юкори уртача узунлик, бир хиллик 
коэффициента, калта толалар индекси) ва пишиклик (солиштарма узилиш кучн, 
узилишдаги нисбий узайиш)

Микронейр курсаткичини улчаш. Микронейр курсаткичи то л ан и н г 
пишиб етилганлиги ва табиий чизикий зичлиги буйича унинг н н ш ч к а л и г и н и  
к)рсатади Бу усул теша намунасининг хаво утказувчанлиги билан н ам у н ад аги
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и н ги ч к а л и ги  уртасидаги узаро богликликка асосланган HVI 900 SA 
^'дамила у л ч а ш л а р н и  олиб бориш учун намуна массаси 10±1,5 г булиши керак 
Намуна м ассаси  HVI тизими компьютери томонидан назорат килиб бор илади 
Н амлиги меъёрига етган намунадан оператор кули билан бир кием пахта 
то л аси н и  олиб, уни HVI 900 SA тизимининг электрон тарозисида тортиб, 
м ассаси н и  талаб этилган микдоргача (3,0-3,3 г) олиб боради Тарозида 
оо ти ш д ан  аввал намунадан яккол кузга ташланадиган йирик бегона 

ар алаш  м ал ар олиб ташлан ади Тарозида тортилган намуна микронейр 
камерасига солинади Намуна камерага факат бармоклар билан солиниши 
керак калам, таёкча ва бошка н ареал ар дан фойдаланиш мумкин эмас Намуна 
камерага жойлангач, камеранинг копкоги ёпилади, сунгра автоматик равишда 
улчов утказилади ^лчов тугагандан кейин копкок очилиб, намуна камера 
ичидан сикиб чикарилади Мониторда микронейр (Mic) курсаткичи пайдо 
булади (2.16-расм)

2 16-расм Устер HVI900 SA Microneyr модулининг умумий куриниши
I-Микронейр 2-')легтро« тарам

Микронейр курсаткичи буйича пахта толасининг йугонлигини, пишиб 
етклганлигини бахолаш мумкин Агар микронейр курсаткичи 3,0 дан кичик
4 0-4 9 I T  ”нгичка Деб хисобланади. Агар 3,0-3,9 гача булса-ингичка, 
жуда iKrnu >-Л°а ^ртача’ 5.0-5,9 гача булса-йугон. 6,0 ва ундан юкори булса, 
кийматлардая хисо®ланади Асосий интервал 3,5 дан 4,9 гача хисобланади. Бу 
нархи камайтипи”  ^  Ю1СОри курсаткичларда фарк килиш даражасига караб 
пахта толасинин ^1икронейР кУРсаткичи ош ганда хам, камайганда хам 
ёки 7,0 дан юкос "вг * *згармайди АгаР микронейр курсаткичи 2,0 дан паст 
булади Бунляй М0НИТ0Рда "Номаъкул микронейр” деган ёзув пайдо

Микронейп ЛЭГДа Улчаш амали кайтадан бажарилади
модулида пахта толасининг куриниши 2.17-расмда бернлган.
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Пишмаган тола Меъёрда пишган тола
2.17-расм Микронейр модул ида пахта толасининг куриниши.

Пахта толасининг ранг к)фсаткичи HVI 900 SA тизимининг дарча ойнаси 
юзасига сикилгаи пахта толаси намунаси юзасидан кайтган нурни улчаш билан 
аникланади Тола юзасидан кайтган нур оркали фотодиод ва нур фнпьтрлари 
ёрдамида нур кайтиш коэффициент и (Rd) ва тола рангининг саргишлик 
даражаси (+Ь) аникланади

Улчанган Rd ва +Ь курсаткичлари буйича HVI тизимининг компьютери 
пахта толасининг Универсал тола стандартлари классификацияси тизимига 
кура ранг буйича навини урта толали Упланд ёки узун толали Пима типларини 
аниклайди Толанинг ранг курсаткичини аниклаш жараёнида намуна юзасидагн 
ифлос аралашмалар майдонини улчаш йули билан пахта толасининг ифлослиги 
аникланади Ифлос аралашмалар майдони (Area) ва микдори (Count) 
видеокамера ёрдамида аникланади Видеокамера намуна юзасини суратга олиб, 
диаметри 0,25 мм ва ундан юкори булган ифлос аралашмаларни ажратади. 
Компьютер ифлос аралашмалар майдонини унга купайтириб ва бутун сонгача 
яхлитлаб, толанинг ифлослик буйича кодини (Trash) хисоблайди Намунанинг 
катталиги ва калинлиги юзаси 10x10 см булган нурли дарчани бутунлай коплаш 
ва намуна оркали нур утмаслигини таъминлаш учун этарли булиши керак

Пахта толасининг намунаси Ранг/Ифлослик модулнинг нурли дарчасига 
жойлаштирилади Бунда нурли дарчага кисиладиган намунанинг юзаси этарли 
даражада текис, хар хил гугунларснз, бурмаларсиз ва чукурчаларсиз булиши 
керак, чунки улар улчаш натижаларини бузиб курсатади Ранг ва 
ифлосланганлик курсаткичлари HV1 тизимининг сикувчи плитаси 6 намунани 
дарчанинг ой нас ига босган пайтда автоматик равишда улчанади Хар бир 
намуна кам ида икки маротаба, юзасининг икки томонидан улчанади Олинган 
натижалар монитор да -Rd, -4>, ранг буйича код (CG), ифлосликлар майдони 
(Area), ифлосликлар микдори (Count) ва ифлосликлар буйича код (Trash) 
курсаткичлари сифатида акс этади

Пахта толасининг ранги Никкерсон ва Хантер томонидан иш лаб 
чикарилган диаграмма буйича аникланади (2.18-расм). Д иаграм м анин г
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сига нурларни кайтиш коэффициента Rd, абциссага саргишлик 
°РДИН-  куйилади Бу курсаткичлар HVI тизимидан олинади Олинган
ДараЖЗС к у р с а т к и ч н и н г  диаграммадаги кесишган нуктаси буйича толанинг
гурухи ва нави аникланади

Пахта толасининг узунлиги урта узунлиги (ML) в а  юкори уртача узунлик 
„саткичи билан „фодаланилади (UHM). Узунлиги 0,5 дюйм (12,7 мм) дан кам 

л"ган  толалар калта толалар индексини ташкил этади (SFI) Бу курсаткич 
нанинг умумий вазнидаги калта толалар массасининг %ини ифодалайди 

Ут/нлик курсаткичлари махсус кискичларда штапел куринишида кисилган 
то л а л а р н и н г  кисилган жойидан то штапелнинг учигача булган кундаланг 
есимини нурли сканерлаш натижасида хосил килинадиган нур 

« т к а зу в ч а н л и к н и н г  эгри чизигини хисоблаш йули билан аникланади Штапел 
буйича утувчи нур жадаллиги узгаришига биноан юкори уртача узунлик, 
узунлик буйича бир хиллик индекси ва калта толалар улуши курсаткичлари
аникланади

2 18-расм Пахта 
толасининг рангини 

аниклаш

2 19-расм Фиброграмма 2 20-расм Толаларнинг
копланиш узунлигига 

тушунча.

Юкори зфта узунлик (ЦНМ)-намуна массасининг ярми буйича 
аникланади Бу узунлик графикдан топилади Графикда ордината буйича 
кискич билан кисилган толаларнинг %и куйилади (0; 50; 100 %). Абсцисса 
буйича кискичдан чикиб турган толаларнинг узунлиги куйилади UHM ни 
аниклаш учун ординатадаги 50 %ли нуктадан фиброграмма эгри чизигига 
Уринма утказилади Уринма чизигининг абцисса билан кесишган нуктаси UHM 
микдорини беради ML-хамма толаларнинг уртача узунлиги бу узунликни 
аниклаш учун фиброфамманинг бошлангич нуктасидан (100 %ли) уринма 
Утказилади Бу уринманинг абцисса билан кесишган нуктаси ML узунлигини 

ради (2 19-расм). Фиброфаммадаги 50 % ва 2,5 %ли толаларнинг копланиш 
узунлиги куйида! ича иэохпанади (2 20-расм) 50 %ли копланиш узунлиги- 50 % 
копл а*>НИНГ ихтийРий кисилган кискичндан чикиб турган узунлиги. 2,5 %ли 
v ш узунлиги 2,5 % толаларнинг кискичдан чикиб турган узунлиги Бу 

ик энг катта узунлик булиб хисобланади.
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Узунлик к-урсаткичини улчаш учун намунани "тарамча" (тутам) 
куринишида тайёрлаш махсус ускуна фибросэмплер ёрдамида амалга 
оширилади Тарокчасимон кискич тишлари юкорига каратилиб, 
фибросэмплерга урнатилади Пахта толасининг намунаси фибросэмплер 
цилиндрига жойлаштирилади ва у цилиндрнинг ичкари томонидан тешикли 
пластинага куп билан бос илади Ускунанинг дястаси соат стрелкасига карши 
томоига тулик бир марта айлантирилади Бунда тарокли кискич тола билан 
тулдирилали ва фибросэмплернкнг и гнал ар ида таралиши оркали толалар 
тутами шаклланади Кискич бир текисда тарокча каторида бушликларсиз 
тулдирилиши керак.

Фибросэмллерда тайёрланган толалар тутами тарокчаси 
Узунлик/Пишиклик модули кутисига жойлаштирилади Тизим автоматик 
равишда тарокчада кис ил май колган толаларни та раб ташлайди ва тарокчали 
кискич тизимнинг узунлик ва пншиклик курсаткичларини улчаш кисмига 
йуналтиради Дастлаб тутам нур билан сканерланади ва узилади Агар намуна 
тутами улчаш механизмлари учун жуда хам катта ёки жуда хам кичик булса, 
мониторда "Катта намуна" ёки "Кичик намуна'" деган ёзув пайдо булади. 
Бундай холда худди уша тола намунасидан бошка тутам тайёрланади Хар бир 
намуна янги олинган тола тутамини кайтариб куриш йули билан узунлик 
курсаткичи буйича к амида 2 маротаба улчанади Олинган натижалар автоматик 
равишда мониторда намоён булади Толалар узунлигининг уртача микдори 
буйича мезонлари 2.14-жадвалда берилган

2.14-жадвал
Толалар узунлигининг уртача микдори буйича мезонлари

Дюйм нм меток lap \тунлик ЮЛИ
0.99 дан кичик 2S.15 лай кам калта 31 я* паст

0.99-1,10 25,15-27.94 Урта 32-35
1.10-1.26 29,94-32.00 УЧ* 36-40

1,26 д*н и п * 32.00 лай ш п а Утауту» 41 п  юкори

HVI тизимида улчашда узунлик киймати дюймларда ёки мнллиметрларда 
ифодаланади

Упланд типндаги урта толали пахта учун нарх тузишдаги асосий узунлик 
1-3/32 (35-код) дюймдаги узунликдир Бу узунлик МДХ давлатларида 
ишлатиладиган усуллар буйича 32-32 мм (5-типга) тугри келади Пахта 
толасининг узунлиги 1-3/32 дюймдан юкори ёки паст узунлик гурухига 
тегишли бу л ганда, бахога кушиш ёки уни камайтириш хисоблари баж ар илади 
Лекин, бу жараён толанинг навнга хам боглик булади Ушбу улчовлардан 
фойдаланиб, толаларнинг узуипиги буйича текислиги хисобланади

Пахта толасининг узунлиги буйича текислиги урта узунликни (ML) 
юкори урта узунликка (ИНМ) нисбати билан аникланади (%ца) Агар 
тойлардаги толалар бир хил узунликда булса, толаларнинг узунлик буйича 
текислиги 100 %га тенг булар эди. Лекин, пахта толаси табиатдан хар хил 
узунликка эгадир Пахта толасинжг узунлиги буйича текислиги HVI тизимида 
куйидагича бахоланади (2.15-жадвал).



2.15-жадвал

билан пс/текс (сН/текс) да ифодаланади
У зи л и ш д а г и  нисбий узайиш (Elongation) толанинг узилиш пайтидаги 

«зай и ш и н и н г %ида ифодаланади Курсаткичларни улчаш динометрик усул 
билан улчаш анализаторида амалга оширилади Бунда кискичлар орасидаги 
мКПфя 1/8" (3,2мм) булиб, узилиш кучи таъсирида толалар ясси тутаминннг 
узилиш  и аникланади Толанинг пишикдигини улчаш учун унинг узунлик 
курсаткичи улчовдан утган тутами ишлатилади Тизим автоматик равишда 
кискичлар урнини аниклаб, сунгра толалар узилишини амалга оширади Хар 
бир намуна солиштирма узилиш кучи курсаткичлари ва узилишдаги нисбий 
узайиши буйича янги олинган тола тутамини камида 2 маротаба кайта куриш 
йули билан улчанади. Пахта толасини мустахкамлиги буйича бахолаш мезони
2 16-жадвалда бернлган

2.16-жадвал

Мммжмсачлнк. гктосс И г о м
17 д м  п р о к жудабуш

11-21 w?™
22-25 Урп-т
26-29 ююри

30 зш  п т ’ жуд» кжпра

Пахта толасини узиш жараёнида уларнинг узилишдаги узайиши %да 
аникланади Толаларнинг узайиши мухим курсатки члардан булиб хисобланади 
Чунки, узайиш куфсаткичи буйича толаларни олдиндан йипфувчанлик 
кобилиятини аниклаш мумкин. Пахта толасининг узайиши буйича бахолаш 
мезони 2 17-жадвалда берилган.

>лчаш натижалярнни х.исоблаш. Барча хисоблашлар HV1 900 SA 
тизимининг программалаштирилган ички микропроцессори ёрдамида хар бир 
х>1Со6га олинган намуна буйича амалга оширилади, бунда параллел 
текширишлар иатижаларининг уртача киймат натижалари курсатилган.

2 . 1 7-жадвал
---------------- Пахта толасини узайиши буйича бахолаш мезони
_____  V ий mu и. к Ецмии

S.0 дш кичик ж \да химик
5,0-5,8 кичик
5,9-6.7 5'рт1чш
6,8-7.6 юаоори

--------- ------------7.* Д»« юкори жуда юкори



Пишмаган тола Меьёрда пишган тола
2.17-расм Микронейр модулида пахта толасининг куриниши.

Пахта толасининг ранг курсаткичи HVI 900 SA тизимининг дарча ойнаси 
юзасига сикилган пахта толаси намунаси юзасидан кайтган нурни улчаш билан 
аникланади Тола юзасидан кайтган нур оркали фотодиод за нур фильтрлари 
ердамида нур кайтиш коэффициент (Rd) ва тола рангининг саргишлик 
даражаси (+Ь) аникланади

Улчанган Rd ва +Ь курсаткичлари буйича HVI тизимининг компьютери 
пахта толасининг Универсал тола стандартлари классификацияси тизимнга 
кура ранг буйича навини урта толали Упланд ёки узун толали Пима типларини 
аниклайди Толанинг ранг курсаткичини аниклаш жараёнида намуна юзасидаги 
ифлос аралашмалар майдонини улчаш йули билан пахта толасининг ифлослиги 
аникланади Ифлос аралашмалар майдони (Area) ва микдори (Count) 
видеокамера ёрдамида аникланади Видеокамера намуна юзасини суратга олиб, 
диаметри 0,25 мм ва ундан юкори булган ифлос аралашмаларни ажратади. 
Компьютер ифлос аралашмалар майдонини унга купайтириб ва бутун сонгача 
яхлитлаб, толанинг ифлослик буйича кодини (Trash) хнсоблайди Намунанинг 
катталиги ва калиилиги юзаси 1 Ох 10 см булган нурли дарчани бутунлай коплаш 
ва намуна оркали нур утмаслигинн таъминлаш учун этарли булиши керак

Пахта толасининг намунаси Ранг/Ифлослик модулнинг нурли дарчасига 
жойлаштирилади Бунда нурли дарчага кисиладиган намунанинг юзаси этарли 
даражада текис, хар хил гугунларсиз, бурмаларсиз ва чукурчаларсиз булиши 
керак, чунки улар улчаш натижаларини бузиб курсатади Ранг ва 
ифлосланганлик курсаткичлари HVI тизимининг сикувчи плитаси 6 намунани 
дарчанинг ой нас ига босган пайтда автоматик равишда улчанади Хар бир 
намуна кам ида икки маротаба, юзасининг икки томонидан улчанади Олинган 
натижалар монитор да -Rd, +b, ранг буйича код (CG), ифлосликлар майдони 
(Area), ифлосликлар микдори (Count) ва ифлосликлар буйича код (Trash) 
курсаткичлари сифатида акс этади

Пахта толасининг ранги Никкерсон ва Хантер томонидан ишлаб 
чикарилган диаграмма буйича аникланади (2.18-расм). Диаграмманинг



о д и н а т а с и га  нурларни кайтиш коэффициенти Rd, абциссага саргишлик 
д д раж аси  (+Ь) куйилади Бу курсаткичлар HVI тизимнпан олинади Олинган 
и к к и та  к у р с а т к и ч н и н г  диаграммадаги кесишган нуктаси буйича толанинг 
гурухи ва нави аникланади

Пахта толасининг узунлиги урта узунлиги (M L )  ва юкори уртача узунлик 
к у р сатки ч и  билан ифодаланилади (U H M ). Узунлиги 0 ,5  дюйм (1 2 ,7  мм) дан кам 
булган толалар калта толалар индексини ташкил этади (SFI) Бу курсаткич 
н ам у н ан и н г у м у м и й  вазнидаги калта толалар массасининг %ини ифодалайди 
Узунлик курсаткичлари махсус кискичларда штапел куринишида кисилган 
то л ал ар н и н г кисилган жойидан то штапелнинг учигача булган кундаланг 
к еси м и н и  нурли сканерлаш натижасида хосил килинадиган нур 
у п сазу в ч ан л и к н и н г  эфи чизигини хисоблаш йули билан аникланади. Штапел 
буйича утувчи нур жадаллиги узгаришига биноан юкори уртача узунлик, 
узунлик буйича бир хиллик индекси ва калта толалар у л уши курсаткичлари 
аникланади

ОС#*..

2 18-расм Пахта 
толасининг рангини 

аниклаш

2 19-расм. Фиброфамма 2 20-расм Толаларнинг
копланиш узунлигига 

тушунча

Юкори урта узунлик (ЦНМ)-намуна массасининг ярми буйича 
аникланади Бу узунлик фафикдан топиладн. Графикда ордината буйича 
WIOI4 билан кисилган толаларнинг %и куйилади (0; 50; 100 %). Абсцисса
а н и " : . . Г КИЧДаи чики® турган толаларнинг узунлиги куйилади UHM ни
урмцн> „ ординатадаги 50 %ли нуктадан фиброфамма Эфи чнзигига
uuvn„  Ут казилади Уринма чизигининг абцисса билан кесишган нуктаси UHM 
микдорини бела пи чл -аниклаш ML-хамма толаларнинг уртача узунлиги бу узунликии
Утказилади4 <̂’и®рогРамманинг бошлангич нуктасидан (100 %ли) уринма 
беради (2 19  ̂ УРинманинг абцисса билан кесишган нуктаси ML узунлигини 
узунлиги ФибРогРаммадаги 50 % ва 2,5 %ли толаларнинг копланиш
толаларнинг ИДШ ИЧЭ иэо,и1ан*г>и (2.20-расм). 50 %ли копланиш узунлиги- 50 % 
копланиш узИХТ1,ер,;й кисилган кискичидан чикиб турган узунлиги. 2,5 %ли 
Узунлик э н г  "  И  2 , 5  °/в  толаларнинг кискичдан чикиб турган узунлиги Бу 

катта узунлик булиб хисобланяли



Узунлик курсаткичини улчаш учун намунани "тарамча" (тутам) 
куринишида тайёрлаш махсус ускуна фибросэмплер ердамида амалга 
оширилади. Тарокчасимон кискич тишпари юкорига каратилиб, 
фибросэмплерга урнаталапи Пахта толасининг намунаси фибросэмплер 
цилиндрига жойлаштирилади ва у цилиндрнинг нчкари томонидан тешикли 
пластинага кул билан бос илади Ускунанинг дястаси соат стрел кас ига карши 
томонга тулик бир марта айлантирилади Бунда тарокли кискич тола билан 
тулдирилали ва фибросэмплернинг игналарида таралиши оркали толалар 
тутами шаклланади Кискич бир текисда тарокча каторида бушликларсиз 
тулдирилиши керак.

Фибросэмплер да тайёрланган толалар тутами тарокчаси 
Узунлик/Пишиклик модули кутисига жойлаштирилади Тизим автоматик 
равишда тарокчада кис ил май колган толаларни та раб ташлайди ва тарокчали 
кискич тизимнинг узунлик ва пишиклик курсаткичларини улчаш кис мига 
йуналтиради. Дастлаб тутам нур билан сканерланади ва узилади Агар намуна 
тутами улчаш механизмлари учуй жуда хам катта ёки жуда хам кичик булса, 
мониторда "Катта намуна" ёки "Кичик намуна'" деган ёзув пайдо булади. 
Бундай холда худди уша тола намунасидан бошка тутам тайёрланади Кар бир 
намуна янги олинган тола тутамини кайтариб куриш йули билан узунлик 
курсаткичи буйича к амида 2 маротаба улчанади. Олинган натижалар автоматик 
равишда мониторда намоён булади. Толалар узунлиги нинг уртача микдори 
буйича мезонлари 2.14-жадвалда бернлган

2.14-жадвал
Толалар узуилигининг уртача микдори буйича мезонлари________

Дю*М ЫН меюнмр узуашк кади
0.99 дан кичик 25.13 д м  ши ки та 31 яа паст

0.99-1,10 25,13-27,94 Урт» 32-35
1.10-1.26 29,94-32,00 п у я 36-40

1,26 д м  ката 32,00 д м  ката yr»yiy« 41 ю кжпрм

HVI тизимида улчашда узунлик киймати дюймпарда ёки миллиметрларда 
ифодаланади

Упланд типидаги урта толали пахта учун нарх тузишдаги асосий узунлик 
1-3/32 (35-код) дюймдаги узунликдир Бу узунлик МДХ давлатларида 
ишлатиладиган усуллар буйича 32-32 мм (5-типга) тугри келади Пахта 
толасининг узунлиги 1-3/32 дюймдан юкори ёки паст узунлик гурухига 
тегишли булганда, бахога кушиш ёки уни камайтириш хисоблари бажарилади. 
Лекин, бу жараён толанинг навига хам боглик булади. Ушбу улчовлардан 
фойдаланиб, толаларнинг узунлиги буйича текислиги хисобланади

Пахта толасининг узунлиги буйича текислиги урта узунликни (M L ) 
юкори урта узунликка (ИНМ) нисбати билан аникланади (%да). Агар 
тойлардаги толалар бир хил узунликда булса, толаларнинг узунлик буйича 
текислиги 100 %га тенг булар эди. Лекин, пахта толаси табиатдан хар хил 
узунликка эгадир Пахта толасининг узунлиги буйича текислиги H V I т и зи м и д а  
куйидагича баходанадн (2.15-жадвал).



2.15-жадвал
HVI лгммида аииклаигаа курсаткич СЧ)__________

85 :ин каюра
83-85 
80-82 
77-79 

77 л и  паст

'--------П ахта толасининг пишиклиги солиштирма узилиш кучи (Stregth) таърифи
билан пс/текс (сН/текс) да ифодаланади

У зилиш даги нисбий узайнш (Elongation) толанинг узилиш пайтидаги 
узайнш ининг %ида ифодаланади Курсаткичларни улчаш динометрик усул 
билан улчаш  анализатор ида амалга оширилади Бунда киски чл ар орасидаги 
масофа 1/8" (3,2 мм) булиб, узилиш кучи таъсирида толалар ясси тутамининг 
у з и л и ш  и аникланади Толанинг пишиклигини улчаш учун унинг узунлик 
курсаткичи улчовдан утган тутами ишлатилади Тизим автоматик равишда 
кискичлар урнини аниклаб, сунгра толалар узилишини амалга оширади Хар 
бир намуна солиштирма узилиш кучи курсаткичлари ва узилишдаги нисбий 
узайиши буйича янги олинган тола тутамини к амида 2 маротаба кайта куриш 
йули билан улчанади. Пахта толасини мустахкамлиги буйича бахолаш мезони
2 16-жадвалда берилган

2.16-жадвал
Пахта толасини мустачкамлиги буйича бахолаш мезони
Мчстаяодлак. пс текс

17 лай кичик жудабуш
18-21 Win
22-25 Уртача
26-29 юкори

30 дам катта жул* юкори

Пахта толасини узиш жараёнида уларнинг узилишдаги узайиши %аа 
аникланади Толаларнинг узайиши мухим курсаткичлар дан булиб хисобланади 
Чунки, узайиш курсаткичи буйича толаларни олдиндан йигтфувчанлик 
кобилиятини аниклаш мумкин. Пахта толасининг узайиши буйича бахолаш 
мезони 2 17-жадвалда берилган.

Улчаш натижяларинн иисоблаш. Барча хисоблашлар HV1 900 SA 
тизимининг программалаштнрилган ички микропроцессори ёрдамида хар бир 
хисобга олинган намуна буйича амалга оширилади, бунда параллел 
текширишлар натижаларининг уртача киймат натижалари курсатилган

2.17-жадвал
--------------- ___ Пахта толасини узайиши буйича бахолаш мезони
_________ \  ийиши. S Бахолаш

5.0 лай кичик жудА к и ч и к
5,0-5,8 ки ч и к
S.9-6.7 УртАЧШ
6.8-7.6 юкори

-------- ---------- 7,4 дай юкори ЖУДА КЖОрИ

жуда ю*дар« 
юкори 
5рт»
г лет 

*уд* паст

« 41



Пахта толаси курсаткичлари буйича улчашларнинг я куний натижаси 
принтер 12 дан чикарилади Таьминловчи ва истеьмолчининг узаро кслишувнга 
асосан босма куринишда чиккан курсаткичлар номенклатураси тулдирилиши 
ёки кискартирилиши мумкин

Назорат саволлари
1 Классёр усули билан пахта толасининг сифатини аниклаш
2 HVI тизимида пахта толасининг курсаткичларини аниклаш.
3.Улчашларни бажариш Улчаш жараёнида намуналарнинг харакат 

схемаси хакида маълумот беринг
4.Ранг ва ифлосланганлик курсаткичларини улчаш.
5 Пишиклик курсаткичи ва узилишдаги нисбий узайишни улчаш

2.10.Тукимачилнк тола ва ипларининг ярим даврли чузилиш 
деформацияси ва олинадиган курсаткичлар

Тукимачилик тола, иплар олинишида ва улардан махсулот ишлаб 
чикариш жараёнида хар хил механик таъсирларга учрайди Тола за ипларга 
таъсир этувчи кучларнинг микдорига ну нал иш ига ва такрорланишига нисбатан 
хар хил деформациялар хосил булади. Агар тола, ипларга таъсир этувчи 
кучларнинг микдори уларнинг узилиш кучидан катта булса, тола, иплар 
узилади. Агар кучлар тола, ипларнинг узунлиги буйича таъсир этса, улар 
чузилади, кундаланги буйича таъсир этса сикилиш, эгилиш деформацияларига 
учрайди Тола, ипларга кучлар киска ёки узок муддат ва такрорланиш билан 
таъсир этиш мумкин. Тукимачилик тола, ипларнинг механикавий 
хусусиятларини таърифлаш учун тажриба асосида олинган 50 дан ортик 
курсаткичлар ишлатилади

Проф Г.Н Кукин тукимачилик материалларнинг барча механикавий 
хусусиятларини уфганиб чикиб, механик курсаткичларни олиш усулига 
нисбатан тасниф яратган Шу таснифга асосан хар бир леформацияда 
олинадиган курсаткичларни учта даврли синфларга ажратилади: ярим даврли 
синфда олинадиган курсаткичлар, бир даврли синфда олинадиган 
курсаткичлар, куп даврли синфда олинадиган курсаткичлар [1]

Тукимачилик толаларни титиш-тараш, текислаш ва йигириш жараёнида, 
чикаришда улар доимо чузилиш деформациясига учрайдилар Чузилиш 
деформацияси учта синфга булиб урган илади

1 Ярим даврли чузилиш деформациясида олинадиган курсаткичлар,
2 Бир даврли чузилиш деформациясида олинадиган курсаткичлар,
З.Куп даврли чузилиш деформациясида олинадиган курсаткичлар
Ярим даврли чузилиш деформациясида олинадиган клфсаткичларга 

куйидагилар киради: узилиш кучи, нисбий мустахкамлик, узилиш даги  
кучланиш, узилишдаги бажарилган иш ва узилишдаги чузилиш.

а) Узилиш кучи -  материалларнинг узилишга кадар кутарган юк микдори 
билан аникланади Узилиш кучи материалларнинг мутлок мустахкамлигини 
билдиради Узилиш кучи сН, Н, даН билан улчанадн



Материалларнинг мустахкамлигини узаро солиштириш учун куйидаги 
нисбий курсаткичлар ишлатилади

б) Нисбий мустахкамлик. Рн -  узилишдаги мутлок мустахкамликни 
тола ипларнинг чизикли зичлигига нисбати билан аникланади

, , й  (сН/текс), (2.45)

в) Узилишдаги кучлаииш, о  - узилишдаги мутлок мустахкамликни тола 
ипларнинг кундаланг юзасига нисбати билан аникланади

(сН/мм2),П а (2.46)
г) Узилишдаги бажарилган иш, Rm -  икки хнп формула билан

аникланади
1) мутлок бажарилган иш -  Rm

(2 47)
Чузилиш жараенида толани ташкил этуви моддаларнинг узаро тортиш 

кучларини узишга сарф этилган энергия микдори билан аникланади 
Ры -1) РЫ-1Ы |и-см] (2 48)

Узилишдаги бажрилган иш >гузилиш диаграммасидаги «мутлок чузилиш - 
мустахкамлик» ( i -P)  укларидаги эгри чизик билан чегараланган юза микдори 
буйича аникланади Яъни функция функция /> = /• ( /)  эгри чизиги буйича 
аникланади

dR^Pdl
, ^ Матери алнинг узилиш га кадар булган у мумий бажарилган иш куйидаги
формула билан аникланади

(2-49)
• •

Лекин, чузилиш эгри чизиги билан чегараланган юзани математик усулда 
Яъни'аШ-МУРаКкаб булганлиги учун датда юза тажриба йули билан аникланади 
ОАН" - 6 ° 6 л а езиб олинган чузилиш эгри чизиги билан чегараланган юзаси 
^  • А, О деб белгилаб Планиметр билан ишчи юза оркали хакикий 
тик ИЛГЗН ИШ ани,спанади У зилиш нуктаси «С» дан координат укларига 

тушириб (и буйича шартли бажарилган иш аниклаш 
R.n = P „ t . .  Г2ЧГИ



Хаки кий бажирилган ишнинг шартли бажарилган ишга нисбати чузилиш 
эгри чизигининг туликлиги (г/) деб аталади:

(251)

(50) формуласидаги Яш нинг кийматини (51) формулага куйиб хакикий 
мутлок бажарилган иш аникланади:

яи - 7 рш 1„ [ж] (2 52)
Лаборатория ишларида хаки кий мутлок бажарилган ишни хисоблашда 

юзаларни планиметр билан аниклаш куп в акт талаб килади Шунинг учун 
когозга ёзиб олинган эгри чизик диаграмммасидан шартли бажарилган ишнинг 
Ри , (и координатлари буйича кесиб олинади ва унинг массаси гортилади. 
Кейин эфи чизик буйича кесиб олиб хакикий бажарилган иш юзасининг 
массаси аникланади Хаки кий массанинг шартли массага нисбати «7 » 
коэффициентини беради

(2.53)
М"  от

Коэффициент «/?» катта булса, тола, иплар чузилиш ида куп иш бажарган 
булади, яъни катта каршилик курсатадн Хар хил тола, иплар учун 
коэффициент п =0,35+0,65 га кадар узгаради

Узилишдаги мутлок бажарилган иш билан бирга куйидаги нисбий 
курсаткичлар хам ишлатилади:

1) Узилишдаги солиштирма бажарилган иш Бу мутлок бажарилган ишни 
материал массасига нисбати билан аникланади

' - 5  ["] (254)

бу ерда: ти -узилаётган материалнинг ишчи кисмининг массаси, г.
2) Материалнинг хажми буйича бажарилган иш Бу мутлок бажарилган 

ишни материал хажмига нисбати билан аникланади

'*£[=?] (255) I
Бу ерда V -узилаётган материалнинг ишчи кисмининг хажми, мм3.
д) Узилишдаги чузилиш-узилишдаги чузилиш иккита курсаткич билан 

ифодаланади
1) Узилишдаги мутлок тулик чузилиш Бу тола, ипларнинг у запиши 

олдидан чузилган микдори, «мм» да улчанади.
(мм) (2.56)

бу ерда: Ц -намунанинг бошлангич узунлиги, мм; Л, -намунанинг узилиши 
олдидан чузилган узунлиги, мм

2) Нисбий тулик чузилиш - е„. Бу курсаткич мутлок тулик чузилишни 
бошлангич узунликка нисбати билан аникланади, фоизда

100. фоиз (2.57)

хар хил тола (а) ипларнинг (б) чузилиш эфи чизиги 2 .2 1 -расмда 
берилган



2.21 (а)-расм. Толаларнинг чузилиш эгри чизиги.
1 -шиша, 2-зигир, 3-пахта, 4-лавсан, 5-капрон, 6-вискоэа. 7-нитрон, 

8-ипаг, 1 О-ацетат, 11-жун; 12-казеин 
ляatro’j

2.21 (б)-расм. Ипларнинг чузилиш эгри чизиги
1-пахта ипи, 2-зигир ипи, 3-жун ипи; 4-хом ипак, 5-вискоза оддий ип, 6-вискоза 

мустахкашанган ип; 7-вискоза штапел толадан йигирилган ип, 8-каэеин ипи, 9-шиша ипи

Ярим даврли чузилиш деформациясида олинадиган курсаткичларга хар 
хил омиллар таъсир килади, яъни узиш тезлиги, намуна узунлиги (кискичлар 
орасидаги масофа, атроф-мухит параметрлари (лабораториядаги хавонинг 
харорати ва намлиги) ва узиш усули.

Узиш тезлиги Агар тола иплар тез узилса, яъни узиш тезлиги катта 
булса, унда уларнинг мустахкамлиги катта булади, узайиши кам булади Чунки 
тола, ипларнинг деформацияланиш вакти кичик булади. Киска в акт ичида тола, 
ипларнинг тузил ишида мавжуд булган шикастланишлар, ёриклар ва эластик, 
леформациялар усиб улгирмайди Шунинг учун стандартларда тола, ипларни 
узадиган асбобларнинг узиш тезлиги тасдикланган. Масалан O ’zDst 619-2008 
буйича пахта толасини ДШ-ЗМ асбобида узил ганда, динамометрнинг пастки 
кискич тезлиги 300 мм/мин'1 булиш керак ГОСТ 11191-77 буйича каноп 
толасини ДВК-60 динамометрида узганда узиш тезлиги 60 айл/мин. ГОСТ

1.2-73 буйича йигирилган ипларнинг мустахкамлигини РМ-3 
Динамометрида аннкланганда узиш вакти 10±1 сек, табиий ва кимёвий ипларни 

зиш вакти эса 20 ±2 сек булиш керак [3].



Намуна узунлиги-узиш асбобининг иккита кискичлар орасидаги масофа 
билан белгиланади Агар киски чл ар орасидаги масофа катта булса, кичик 
масофага нисбатан намуна с е к т  узилади. Натижада мустахкампик кичик 
булади, чузилиш катта булади Буларга сабаб катта узунликдаги намуна устида 
купрок ночор жойлари ва шикастланган кисмлари булади Нуксонли намуналар 
тезрок деформацияланади ва узилади Шунинг учун узиш асбоблар еда хар бир 
тола, иплар учун киски чл ар орасидаги масофа доимий булиш керак; яъни гуру* 
пахта, штапел толалар учун 3,0 мм, якка пахта, штапел толалар учун 10,0 мм, 
иплар учун 500 мм, каноп ва зигир толаси учун 100 мм 

Атроф-мухит курсаткичлари 
Тукимачилик тола, ипларни физикавий, механикавий хусусиятларини 

тахлил килганда ва улар га технологик ишлов берилганда атроф-мухятнинг 
параметрлари, яъни харорат ва нисбий намлиги хар хил булиши мумкин. 
Атроф-мухитнинг хароратини узгариши билан тола, ипларнинг моддасининг 
молекулаларининг узаро тортиш кучи узгаради Оддий шароитда моддалар 
каттик жисм булиб, шишасимон холатда булади Уларнинг молекулаларининг 
узаро тортиш кучи юкори булади, натижада толаларнинг мустахкамлиги 
юкори, чузилиш кам булади Юкори харорат табиий тола, ипларнинг 
мустахкамлиги га ва чузилувчанпигига деярли таъсир килмайди. Лекин 
синтетик толалар эса юкори хароратда шишасимон холатдан ковушкок- 
окувчанлик холатга утади. Натижада уларнинг мустахкамлиги камаяди, 
чузилувчанлиги ошади Хароратнинг кутарилиши билан вискоза толасининг 
мустахкамлиги ошади, лекин чузилувчанлиги камаяди [3]

Атроф-мухитнинг намлигини узгариши тукимачилик тола, ипларнинг 
ярим даврли курсаткичларига хар хил таъсир килади. Целлюлозадан ташкил 
топган табиий толаларнинг механикавий хусусиятлари намликнинг ошиши 
билан яхшиланади, яъни мустахкамлиги ва чузилувчанлиги катта булади. Бунта 
сабаб толанинг таркибидаги целлюлоза фибрилл ар и тола укига нисбатан 
маълум бурчак буйича жойпашган булади Толалар намликни ютиши билан 
шишади, макромолекула фибриллари текисланади натижада мустахкамлик 
ошади Намликнинг ошиши билан деярли хамма толаларнинг узайиши купаяди. 
Айникса гидрофил толалар учун бу курсаткич катта булади (пахта, вискоза, 
ацетат, жун, ипак) Полиамид толалар учун бу курсаткич сезиларли эмас 
Полиэфир толалар намлик ошиши билан деярли узайиш булмайди.

Атроф-мухитнинг парам етрлари ярим даврли чузилиш деформация-сида 
олинадиган курсаткичларга таъсир килишини хисобга олиб ГОСТ 10681-79 
буйича синов лабораторияларида хавонинг харорати / = 20±2'С ва намлиги 
<р=65 ±2 фоиз булиши керак Бундан ташкари агар синаш учун намуна 
цехлардан ёки омборлардан олинган булса, улар меъерий шароитда, яъни 
климатик камераларда 4 + 24 соатга кадар сакланиши керак. Климатик 
камераларда ме1.ёрий шароит автоматик равишда яратилади Агар синов 
лабораторияларида климатик камералар булмаса, меъерий шароит ни сунъий 
равишда яратилади



У 1нш усули- тукимачилик тола, ипларнинг мустахкамлигини аниклашда 
иккита усул ишлатилади якка тола, ипларни узиш усули; ласта тола, ипларни
узиш усули.

Якка толани узиш усулида натижа юкори аниклик билан олинади лекин 
куп вахт талаб  килади Масалан, пахта толасининг мустахкамлигини аниклаш 
учун хар бир толани махсус тайёрланган когоз ро мл арга елимлаб узиш 
асбобининг кискичларига махкамланадн Узиш вактида когоз ромнинг четки 
кисмлари кесиб куйилади Натижада толанинг узи узишга катнашади Якка 
толаларни кого зга елимлашнинг асосий мак сади уларни асбоб кискичларига 
махкам килиб кнсишдир Бу усул асосан катта аниклик керак булган илмий 
ишларда кулланилади Ишлаб чикариш амалиётида тезкорлик билан 
натижаларни талаб килган аниклик даражасида олинадиган усуллардан 
фойдаланишни тавсия килинади Бу усул даста толаларни узишдир Даста 
толаларни узиш билан олинган мустахкамлик якка толаларни узишда олинган 
мустахкамлик йигиндисига баробар булмайди Чунки толалар дастаси бир 
вактда узипмайди Шунинг учунг бу усулда аникланадиган мустахкамлик 
формуласига тузатиш коэффициенти кирнтилади

Ри = -О— (сН); (2 58)
п р

бу ерда: Q-даста толаларнинг мустахкамлиги, сН; п -дастаги толалар сони; 
^-коэффициент Пахта толаси учун-0,675. Штапел толаси учун-0,85

Тукимачилик ипларнинг мустахкамлиги \ам иккита усул билан 
аникланади якка ипларни узиш усули ва калава ипларни узиш усули. 
Калаванинг узунлиги 100 м булса, уни пасма деб аталади Агар калава узунлиги 
50 м булса, уни ярим пасма деб аталади

Тукимачилик тола, ипларнинг ярим даврли курсаткичларини аниклаш 
учун хар хил русумдаги узиш асбоблар ишлатилади Асбоблар узиш кисмини 
чаракатга келтириш буйича механик, электрик, автоматик булиши мумкин

Тола Узиш асбобларини динамометр деб аталади Динамометрлар якка 
ва тутам тола, ипларни узиш турларига булинади Бугунги амалда 
фойдалан ил аётган стандартлар тутам толаларни ва якка ипларни узиш усулини 
тавсия этади Тутам толаларни узиш учун ДШ-3 русумли динамометрлар 
ишлатилади Пастки кискисни харакатта келтириш буйича динамометр ДШ-3 
Уч хил булади: гидравлик динамометр-ДШ-3; пневматик динамометр-ДШ-ЗП, 
ег билан ишлайдиган динамометр-ДШ-ЗМ Пахта завод ва тукимачилик 
корхоналарининг синов лабораториялари ДШ-ЗМ асбоби билан жихозланган 

ДШ-ЗМ асбоби куйидаги тарзда ишлатилади Пахта толасидан олинган 
намунадан пилта тайёрлаб штапел ясалади Штапел тайерлаш учун олинган 
тортиш массаси тола узунлиги га боглик. O’zDst 619-2008 буйича тола тортиш 
массаси куйидаги жадвалдан олинади.

8X78 толаси и инг узунлиш, мм 1 __________ Торгаш массаси, мг__________
------------------------ - гача 50-60



ДШ-ЗМ асбобларида толаларнинг факат мустахкамлиги аникланади 
Толаларнинг деформациясини аниклаш учун якка толаларни узиш 
машинасидан фойдаланилади. Якка ипларнинг ярим даврли чузилиш 
деформациясида олинадиган курсаткичларни аниклаш учун РМ-3 русумли 
асбоблар ишлатилади

Назорат саволлари
1 Ярим даврли чузилиш деформацияси ва олинадиган курсаткичлар.
2 Ярим даврли чузилиш деформациясига атроф-мухит таъсирлари
3 Ярим даврли чузилиш деформациясини аникловчи асбоблар

2.11.Тукнмачнлнк тола ва ипларининг бир ва куп даврли чузилиш 
деформация.ыри ва олинадиган курсаткичлар

Тукимачилик тола, ипларни ишлаб чикаришда ва улардан махсулот 
тайерлашда доимо бир даврли чузилиш деформациясига учрайдилар Яъни 
тола, иплар маълум вакт ичида юк таъсирида булади, юкдан бушагандан кейин 
дам олади Ушбу юкланиш-дам олиш жараёнида материалларнинг хусусиятини 
>фганиш катта амалий ахамиятга эга. Агар материаллар юк таъсирида чузилиб, 
дам олиш жараёнида тулик аввал ги холатига келмаса, бундай иплардан 
тайёрланган материалл арнинг кайишкок, эластик хусусиятлари паст булади, 
яъни материаллар гижимланади, кийи мл арнинг шакл саклаш хусусиятлар 
ночор булади

Бир даврли синф учта жараёндан иборат.
Материалнинг: юк таъсирида булиши (I-синф)- юкдан бушатилиш (II- 

синфУдам олиши (1П-синф) Агар материалнинг хусусияти факат юк таъсирида 
Зфганилса, улардан олинадиган курсаткичлар Ярим даврли синфга киради. 
Агар материал бир даврли жараёнда булса, улардан олинган курсаткичлар бир 
даврли синфга киради. Агар материал куп даврли жараёнда булса (бир даврли 
синф «п» баробар такрорланса), улардан олинган курсаткичлар куп даврли 
синфга киради Ярим даврли синф да одатда материал юк таъсирида киска вакт 
ичида чузилади ва узилади.

Бир даврли синфда материал узок вакт ичида юк таъсирида ва дам олиш 
жараёнида булади Натижада материалнинг шаклини сакланиб колиш 
кобилияти урганилади

Куп даврли синфда материал такрорий бир даврли жараёнда булиш 
натижасида уларнинг узок муддатга чидамлилиги урганилади

Материалл ар ни ишлатилиш учун уларнинг хусусиятларини аниклашда 
учта даврли синфларда олинадиган курсаткичларнинг айрим турларидан 
фойдаланилади

Бир даврли чузилиш деформациясида хосил буладиган тулик деформация 
учта кисмдан иборат: кайишкок деформация, эластик деформация ва пласик 
(колдик) деформация Бунда биринчи иккита деформация (кайишкок, эластик) 
кайтадиган деформация, учинчиси эса (пластик) кайтмайдигнн колдик 
деформация булиб хисобланади Кайишкок деформациянинг хосил булишига 
сабаб ташки кучлар таъсирида полимер моддапарининг заррачалар оралигидаги



асофа кичик микдорда узгаради Бунда молекулалар ва атомлар узаро 
Лопнкдари сакланиб кол ад и Лекин валентлик бурчаклари озрок усади

Кайишкок деформация натижасида жисмнинг хажми ортади Кайишкок 
д е ф о р м а и и я н и н г  таркалиши товуш те зли гига баробар булади 
Проф И В Крагельский маълумотига асосан пишитилган пахта ипида кайишкок 
д е ф о р м а и и я н и н г  таркалиши 1425 м/с га тенг, зигир ипида 1900 м/с га тенг. 
Шундай килиб 1 м узунликдаги ипларда кайишкок деформаииянинг таркалиши
0,0007-0,0005 с ичидаги утади, бу жуда хам тездир [3].

Тола моддаларининг заррачалар орасидаги масофани узгариши билан 
деформацияланган тола, ипларда кайишкокли энергия йигилади Юкларни олиб 
ташлангандан кейин кайишкок деформация юкорида курсатилган тезликда 
кайтади Кайишкок деформацияга эга булган тола, ипларнинг хусусиятлари 
каучук ипларининг хусусиятларига ухшаш булади [3].

Эластик деформаииянинг хосил булиш ига асосий сабаб, топа, иплар 
чузилганда уларнинг модда заррачалари таъсир этувчи куч йуналиши буйича 
текисланиб каттарок масофага силжийди, молекулалар кайтадан гурухларга 
тупланиб уларнинг шакли Узгаради Эластик деформация маълум вакт ичида 
утади Бу деформация тола, ипларнинг тузилишида релаксация жараенини 
утиши билан боглик Релаксация бу чузилиш ва дам олиш жараёнида тола, 
ипларнинг тузилишида мувозанат холатга келишидир Эластик деформация 
кичик тезлик билан ривожланадн Унинг тезлигн атроф-мухит параметрига 
боглик. Юкори хароратда ва сув бугларини ютиши билан тола, ипларнинг 
эластик деформациясини ривожланиши тезланади, чунки модда 
молекулаларининг узаро тортиш кучи камаяди Релаксация жараёнида тез 
утади Амалий ишларда эластик деформаииянинг кисми хисоблаш учун 
ипларга ос ил гаи статик юк микдори ипларнинг мутлок мустахкамлигидан 25 
ёки 50 фоиз олинади, яъни

Q = 0,2S*0.5PU, (2.59)
бу ерда: Q -статик юк, сН; Ри -ипнинг мутлок мустахкамлиги, сН.
Иплар юк таъсирида 1-3 соатгача булади Юкдан бушатгандан кейин 

ипларнинг дам олиш муддати хам 1-3 соатгача булади Ташки куч таъсирида 
макромолекула заррачалари кайтмайдиган катта масофага силжиш натижасида 
пластик деформация хосил булади Пластик деформаииянинг усиши тола 
макромолекулаларининг мустахкам молекулалараро богларини узиши билан 
амалга ошади Пластик деформация кайтмайди, чунки тола, иплар таъсир 
этувчи юкдан бушагандан кейин уни кайтарадиган кучлар йук Пластик 
Деформация натижасида толаларнинг шакли узгаради, яъни узунлиги буйича 
йугонлиги хар хил булади [3].

Пластик деформация кисмига ипларда буш жойлашган толаларнинг 
j-Урилиши ёки текисланиши натижасида хосил булган узайиш хам киради 

ажарилган илмий ишларнинг натижаларидан маълум ки ипларга юк 
^нлгандан кейин тулик деформация бир вактда ривожланадн, лекин хар хил 

1ИК билан, яъни юкорида курсатилгандек кайишкок деформация ута тез, 
- тик деформация эса маълум вакт ичида усади Иплардан юкни бу шатгандан 

ин кайтиш деформацияси хам шу тарзда утади Яъни кайишкок деформация



кискавакт ичида кайтади, эластик деформация эса маълум ватк ичида кайтали 
[3J

Чузилиш деформациясида тулик деформациянинг таркиби шартли 
равишда куйидаги 2 22-расм схема буйича урган илади

2.22-расм Бир даврли деформацияда ипнинг узунлигини узгариши.

Тажриба учун олинган ип намунаси бошлангич узунлиги билан кузгалмас 
юкори кискичга махкамланади Ипнинг иккинчи пастдаги учига массали юк 
ос илади Юкнинг массаси одатда ипнинг мустахкамлигидан 50 фоизини ташкил 
этади Юк таъсирида ип чузилади. Киска в акт ичида (3 сек) ипнинг чузнлишини 
кайишкок деформация кисмига ёзилади Хар бир в акт ичида ипнинг 
чузнлишини кайд этиб туради Шу вакт ичида эластик ва пласта* 
деформациям ар ривожланади Ип намунаси узунликка эга булади Маълум 
в акт дан (2-3 соатдан) кейин ипдан юкни бушатадн Киска вакт ичида (3 сек) 
деформацияланган ип оркага кайтади ва узунликка келади. Шу кайтган 
кисмини олиш жараёнида 3-4 марта ипни кискариши кузатилиб натижаси кайд 
этилади Ипнинг дам олиш жараёни тамом булгандан сунг узунликка келиб 
ипнинг кискариши тухтайди Ипнинг юк таъсирида чузилиши ва дам олиш 
жараёнида кискариши буйича олинган натижалардан фойдаланиб бир даврли 
чузилиш деформациясининг диаграммаси кур илади

2.23-расм Бир даврли чузилиш деформациясининг диаграммаси

Бу диаграммани ипларнинг чузилишдаги релаксация диаграммаси деб 
аталади. Тулик деформацияни таркибпарга ажратиш юкни ипдан б> шатгандан 
кейин дам олиш жараёнида бажарилади Лекин, шуни эътироф этиш керакки 
тулик деформацияни таркибпарга ажратиш шартли равишда бажрилади Чунки 
амалда кайишкок деформация микдорини улчаш учун 0,5 с кетади Кайишкок

I

г

Д дд д дам слип г



д е ф о р м а ц и я  кисми эса хакикатда 0,0007 с ичида утади Демак улчаш в акт ичида 
тез кайтадиган эластик деформация хам кайтишга улгуради Яна дам олиш 
жарабнида колдик деформацияиинг таркибида кайтиб улгурмаган эластик 
деформация микдори (2 23-расм) булиши мумкин

Тулик деформацияиинг таркиби куйидаги формулалар билан 
хисобланади Тулик деформацияиинг таркиби мутлок ва нисбий микдорда 
улчанади

Мутлок кайишкок деформация кисми:
мм (2.60)

бу ерда £,-деформацияланган ипнинг узунлиги (2-3 соатдан кейин), мм, 
L, -ипни юкдан бушатгандан кейин 3 с ичида узгарган узунлик, мм 

Нисбий кайишкок деформация кисми:

100 = ̂ -100, фоиз (2.61)
Ао Ао

Мутлок эластик деформация кисми:
мм (2 62)

бу ерда: Ц -ипнинг дам олишидан (1-3 соат) кейинги узунлиги, мм 
Нисбий эластик деформация кисми:

100 = £-.100, фоиз (2 63) 
н  ч

Мутлок пластик деформация кисми:
мм (2 64)

бу ерда: Ц, -ипнинг бошлангич узунлиги, мм 
Нисбий пластик деформация кисми:

^  100 = h  100, фоиз (2.65)

Тулик мутлок деформация:
/Г=А-А>.мм6ки /г = /,+ /э +;„.мм (2.66)

Тулик нисбий деформация:

^ т = ~ 1 100 = ^ 1 0 0 ,  фоиз (2.67)
ёки

фоиз (2 68)
Тулик деформацияиинг таркибини кисмлар билан хам ифодаланади 
Кайишкок деформацияиинг кисми:

(2.69)

Эластик деформацияиинг кисми:

Д, = ̂ ;  (2.70)

Пластик деформацияиинг кисми:



A „= V ; (2.71)

Тулик деформациянинг кисмларининг йигиндиси 1 га тенг 
Дж + Д , + Д я =1 (2.72)

20-жадвалда асосий тола, ипларнинг тулик деформациясининг шартли 
таркиби бернлган

Шу жадвалдан маълумки энг катта кайишкок деформация кием ига эга 
булган толаларга жун, капрон киради Демак, бу иплардан ишлаб чикарилган 
тайер махсулотлар кам гижимланади, уларни ишлатиш жараёнида шакли 
узгармай узок муддатга чидамли булади.

Бир даврли к^фсаткичларни олиш учун куйидаги усулдан биттаси 
ишлатилади

1-усул Намуна чузилади ва узок вакти деформация ушлаб турилади 
( /  = const). Махсус экстенэометрик асбоблар ердамида намунадаги 
кучланишнинг узгариши аникланади

Намунадан юкни олиб ташлагандан кейин дам олиш жараенида 
деформация ва к>-чланиш камаяди (2 24-расм)

1шСОПЯ1

а
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Ч?-1И11| ( дам олиш

2.24-расм t  = const булганда кучланишнинг узгариши

Лекин, кучланишни камаиишини улчайдиган асбоблар (датчиклар) 
яратилган эмас Шунинг учун днаграммада кучланиш узик чизиклар билан 
белгиланган

Маълум вакт ичида бошлангич кучланишнинг (<т,) камайиши охирги

кучланишга нисбатан «я» баробар булади. Бу нисбат (" = —j  инглнз олимлари

Р Мередис ва Г Вудс тахлили буйича хамма табиий ва кимёвий (вискозадан 
ташкари) толаларни 1 фоизга чузганда 1,37 дан 1,75 га кадар узгаради. 
Намунадаги бошлангич кучланишни камайишини дам олиш вактидаги эфи 
чизик холати буйича хам бахолаш мумкин.

Тукимачилик саноатида битта галтакдан (урамдан) иккинчи галтакка 
ураш жараени t-const чузилиш билан амалга оширилади Лекин, олинадиган 
курсаткичлар маълум даражада билвосита булганлиги учун ундан фойдаланиш 
кийин Шунинг учун бу усул кенг таркалган эмас



2-усул Намуна маълум вакт ичида юк таъсирида булади ( Р = const а 
кисми) Кабул килинган вакт ичида намунанинг чузилиши ва юкни олиб 
т а ш л аган д ан  кейин дам олиш жараенида деформацияни кайтиш урганилади
(225-расм)

2.25-расм. Р = const булганда деформацияиинг узгариши

Намунага юкни илиш билан намуна киска вакт ичида чузилади Таъсир 
этувчи юкнинг микдори намунанинг мустахкамлигнга нисбатан 10, 25, 50 фоиз 
олинади Маълум вактдан кейин намунанинг тузилишидаги кучланиш куйилган 
юк микдори билан мувозанат холатига келади Намунанинг чузилиши деярли 
узгармайди Намунадан юкни олиб ташлагандан кейин киска вакт ичида (1-Зс) 
кайишкок деформация кайтади Эластик деформация маълум вакт ичида 
кайтади (2.25-расм, СД оралиги) Намуна дам олиш жараёнида бошлангич 
холатига келмаса кол дик, яъни пластик деформацияиинг хосил булишидан 
далолат беради.

Тукимачилик махсулотларни ишлаб чикаришда Р = const шароитида 
ишлайдиган жараёнлар куп учрайди Масалан, тукув станогида танда иплари 
доимо маълум кучланиш билан таранг холатда б^либ тукима хосил килинади 
Тайёр махсулотлар уз массаси таъсирида чузилиш деформациясига учрайди Бу 
шароитда уларнинг улчашларини узгармаслиги катта ахамиятга эга. Шунинг 
учун ташки кийимларни катта кайишкок ва эластик деформация кисмларига эга 
булган материаллардан ишлаб чикарилиши керак

Иккинчи усул билан ( Р - const) намунанинг чузилиш деформациясининг 
таркиби хар хил русумдаги релак сометр асбоблар ида урганилади

3-усул Бу усулда тулик деформациянинг таркиби юкоридаги икки 
Усулдан фойдаланиб урганилади Намуиани деформациялаш биринчи усул 
^й ича ( t  = const), кайтиш деформацияни )фганиш 2-усул буйича (Р = const) 

ажарнлади Лекин бу усул кенг таркалгани йук. чунки намунани ( t  = const) 
К'1™6 чузганда деформациянинг усиши сунъий равишда чегараланиб тулик 
деФормациянинг таркиби аник булмайди
мах * У.СУЛ усулда бир даврли чузилиш деформациясининг таркиби 
ани ус Узи ёзадиган мосламалар билан таъминланган узиш машиналарида 
—“«ланадп Узиш машиналарида намуна аста-секин чузилади ва аста-секин



Узиш машинасида мослам а ёрдамида намунанинг чузилиш ва дам олиш 
жараёнида кайтиш эгри чизиги чизилади (2 26-расм).

2 26-расм Узиш машинасида тулик деформаииянинг таркиби

Графикдаги ОА-чизиги деформацияси ОА булади АВ эгри чизиги 
намуна юк таъсиридан б}Ш1агандан кейин деформаииянинг кайтиш эгри чизиги 
булади. ВС кисми намунанинг дам олиш жараёнида кайтиш кисми ОС намуна 
дам олгандан кейин кайтмаган-колдик деформация кисми Бу усулнинг 
камчилиги узиш машинасида намунанинг чузилиш ва дам олиш жараёнида 
кискариши кичик вакт ичида утади. Ундан ташкари чузишда деформаииянинг 
усиши ва кайтиш и узиш машинасининг ас та секинлигига боглик булади

Юкоридаги тахлил килинган туртта усулдан амалда фойдаланадиган энг 
кулай усул 2-усулдир Чунки бу усулда тулик деформаииянинг таркиби оддий 
асбоблар да осонлик билан аникланади Олинадиган тулик деформаииянинг 
таркиби намунанинг вакт ичида узунлигини улчаш билан аникланади

Иккинчи усул билан (Р = const) чузилиш даги тулик деформаииянинг 
таркиби профю Г.Н.Кукин, А Н Соловьев томонидан яратилган Релаксометр 
РМ-5 асбобида урганилади [3].

Бир даврли чузилиш деформациясида олинадиган курсаткичларга 
куйидаги омиллар таъсир этади: намунага таъсир этувчи юкнинг микдори, 
ипларнинг деформацияланиш ва дам олиш вакти, атроф мучитнинг 
параметрлари

Бажарилган илмий ишлардан маълумки таъсир этувчи юкни ипнинг 
мустахкамлиги га нисбатан 10 дан 50 фоизга кадар узгартирилганда тулик 
деформаииянинг усиши хар хил булади Масалан, зигир ипида секинлик билан 
усади, вискоза ипида тулик дефорация тез усади. Тулик деформаииянинг 
таркиби юк микдорига нисбатан куйидагича узгаради: кайишкок деформация 
кисми юк микдорига нисбатан пропорционап усади, эластик деформация 
деярли секин усади Пластик деформаииянинг усиши ип тузилишига боглик 
ипларнинг тузилиши яхши булса, яъни толаларнинг ипларда ж ойлаш иш и 
тартибли булса, тола моддаларининг молекулалар орасидаги боглик кучли 
булса, пластик деформация аста-секин усади.

Ипларнинг тузилиш ночор булса, пластик деформация кисми тез усади 
Проф. Г.Н.Кукин ва унинг шогирдлари бажарган илмий ишлардан маълумки, 
иплар 15 соатгача юк таъсирида булганда тулик деформация ошади. кайишкок



. мация аввал усади кейин секинлашади, эластик деформация усиб, вакт
^гиши билан камаяди

Д е ф о р м а ц и я м арнннг таркибига атроф-мухитнинг параметрларидан асосан 
х а в о н и н г  намлиги купрок таъсир килади Намликнинг таъсирида 
д е ф о р м а ц и я д а н ган иплар тезрок мувозанат холатга келади

Т уким ачилик тола, ипларни ишлаб чикаришда, улардан махсулот олишда 
ва тайер махсулотларни иш лат ишда улар куп даврли деформациям арга 
учрайдилар

Тукимачилик тола, ипларни ишлаб чикаришда, улардан махсулот олишда 
ва тайер махсулотларни ишлатишда улар куп даврли деформацияларга 
учрайдилар Материалларга таъсир этувчи кучнинг йуналиши буйича чузилиш, 
эгилиш ва сикилиш куп даврли деформациялари булиши мумкин Иплар 
газламаларни тукиш жараёнида частотаси 3-4 Гц булган куп даврли 
аеформацияга учрайди Кийимларни тикиш жараёнида галтак иплар хам куп 
даврли чузилиш деформациясига учрайди Тукимачилик иплардан махсулот 
ишлаб чикаришда ва тайёр махсулотларни ишлатишда кул даврли 
деформацияларга чидамлилигини тахлил килиш катта амалий ахамиятга эга 
Одатда материалларга таъсир этувчи куп даврли кучлар сон микдори буйича 
материалнинг мустахкамлигидан анча кам булади Лекин бу кучлар узок вакт 
такрорий таъсир килиш натижасида материаллар тузилишида мураккаб 
узгаришлар хосил килади Масалан, ипларнинг куп даврли чузилиш 
деформацияси ту зилишининг узгариши учта боскичда утади [3].

Куп даврли чузилиш деформацияда ипларнинг сифатини бахолаш учун 
куйидаги курсаткичлар ишлатилади: чидамлилик-ипларнинг узилишига кадар 
йигилган даврлар сони; куп муддатга чидамлилиги-чидамлиликни вакт билан 
улчашдаги курсаткич; даврли колдик деформация микдори-куп даврли чузилиш 
деформацияда хосил булган кайтмас деформация Бу деформациянинг микдори 
ипнинг узилиши олдидан аникланади, куп даврли колдик деформациянинг эгри 
чизигининг холати [3].

Ипларнинг чидамлилиги юкори булиб, даврли колдик деформациянинг 
миедори кичик булса, ипнинг сифати яхши булади.

Куп даврли курсаткичларга таъсир этувчи омилларга куйидагилар 
киради бернлган даврли деформация микдори. ипларга куйилган статик юк
атоо!к.РИ кискичлаР орасидаги узунлиги, ипларнинг чизикпи зичлиги, частота, 
тР°ф-м\\мт параметрлари (харорат, нисбий намлик)

ле(Ьг>п̂ .арЧа1инииг аосий характеристикаси чидамлилик, колдик даврли 
цация' индамлилик даражаси хисобланади

мапта 4V1L, Ш1ИК Пр'  материал намунасининг узилиш гача талаб килинган куп
^ ^ и ш л а р  сони тушинилади.

хосил буладиган P " ле^юрмация ^  ~ материалнинг куп марта чузилишнда 
t u  нинг ки сги ч  Де̂ ормация булиб, тажриба жараёнида колдик деформация 

°Рсидаги масофа Lra нисбати билан ифодаланади

* = ~-\00  (2.73)
Ап



Деформация буйича чидамлилик даражаси е„- белгиланган даврли 
деформация булиб, материал намунаининг чидамлилик курсаткичи (Ю4 nap. Tt| 
ва ундан куп даврли) хисобланади

Тола ва ипларнинг асосий турларининг чузилишдаги куп даврли 
деформация характериетикасини куйидаги 2.18-жадвалда келтирилган.

2.1
Тола, ип Чизикли

зичлик,
текс

Чидамлилик 
даражаси. Ч. 

Намуна бошлан-гич 
узунлхги

Белгиланган нисбий 
даврли деформация. % 

намуна бошлангич 
узунлиги

Чидамлилик 
(v жлишгача 

бу.тган лавр, iap 
сони)

Пахта толаси 0 Л 0.5 0,6 SxlO1
Пахта толали ил 25 Г ~  0,<W>,8 0,8 4*105
Зшир толали ил 70 0,5-0,7 0.8 4*10*
Жун толали ип: 

■сайта тарш 8,5 л 3 3*10’
аппарат 250 - 1 1»105

Вискоза комплекс 13 0,6-0,8 0.8 1хЮ5
или

Капрон комплекс или 29 6,7-7 7 2x10s

Куп даврли чузилишда тукимачилик материалларининг механик 
хусиятларини аникловчи асбоблар га пульсатор дейилади

2.27-расм ПН-% пульсатор асбобининг схемаси

Пульсатор ПН-5 (2.27-расм) чузилиш даврида доимий берилган 
деформация пркнципи буйича ишлайди, уни узгариши синуслар коидаси 
буйича амалга оширилади Электрдвигател 1 дан ременли узатгич оркали 4 вал 
харакатланади, у ида махкам синусли бошчалар 8.11 билан богланган, ундан 
итаргич 5, юкори кисгич 7 оркага кайтмас характни олади Кучукча 6 итаргич 5



V эса И  кулфнинг ён юзасида жойлашган Пастки кисгич 16 бошкарувчи асос 
12 буйлаб факт пастга ипнинг даврли колдик деформация хосил булиши, ва 
унинг кучланишилан таянч 13 ва юк 14 ёрдамида поганасиз
муайянлаштирилади

Бошлангич холатга пастки кисгичнинг каитиши 16га ва уни пастки замок 
18 муайянлаштиради Замок 18 нинг харакатланиши фиксатор 19 нинг 
тилчасини сикишдан юзага келади Пастки замок 18 богланиш 17га эга булиб, 
электр хисоблагичда цикллар микдорини курсатади Ип узилганда богланиш 17 
каркма-карши симли богланиш 20 пастки таянч 21 га узатади, узилади ва 
ускуна тухтайди Олдинги бошкарув блокининг панелида чузилишдаги цикллар 
(даврлар) сони белгиланади Хисоблагичлар герконалар 2 оркали бошкарилади 
Доимий магнит 3 оркали биргаликда харакатланади

Назорат саволлари
1 Бир даврли чузилиш деформацияси ва олинадиган курсаткичлар
2. Бир даврли чузилиш деформациясига атроф-мухит таъсирлари
3. Бир даврли чузилиш деформациясини аникдовчи асбоблар
4 Куп даврли чузилиш деформацияси ва олинадиган курсаткичлар
5. Куп даврли чузилиш деформациясига атроф-мухит таъсирлари
6. Куп даврли чузилиш деформациясини аникловчи асбоблар

2.12.Тукимачи.1ик толаларининг снкилиш деформацияси ва олинадиган
курсаткичлар

Тукимачилик толаларни дастлабки ишлаш технологик жараёни толали 
махсулотларни прсслаш билан якунланади Толаларни пресслашда уларнинг 
хажми камаяди Пресслангаи толаларни ташиш, омборларда саклаш хар 
томонлама иктисодий самарадорли булади. Бумдан ташкари прессланган 
толаларни ифлосланишдан ва ёнгиндан саклаш учун яхши яхши шароит 
яратилади Толалардан ярим ва тайёр махсулот ишлаб чикариш жараёнида улар 
хар хил чузувчи, таъминловчи валиклар орасидан утганда сикилиш 
деформациясига учрайдилар

Сикилиш деформациясида толаларнинг тузилиши ва физик-механик 
хусусиятлари узгариши мумкин Сикилиш деформациясида пахта толасининг 
хусусиятларини узгаришини проф П.В Байдюк, Е Н.Чернов ва бошкалар хар 
томонлама урганишган Зигир толасининг хусусиятларини проф Б.П.Комаров 
кимёвий толаларнинг хусусиятларини Э А Немченко тахил килишган

Толаларни пресслашда ва технологик жараёнда сикилиш деформацияси 
натижасида хар хил толаларнинг хусусиятларини проф П Д  Балясов тулик 
урганган Сикилиш деформацияси хам учта синфга булиб урганилади Ярим 
даврли, бир даврли ва куп даврли сикилиш деформациясида олинадиган 
курсаткичлар.

Ярим даврли сикилиш деформация хар хил турдаги (турт бурчакли. 
Цилиндр шаклдаги) пресс камераларда урганилади Натижада мутлок ва нисбий 
Деформация микдори олинади



Деформация буйича чидамлилик даражаси s„- белгиланган даврли 
деформация булиб, материал намунаининг чидамлилик курсаткичи (104 даража 
ва ундан куп даврли) хисобланади

Тола ва ипларнинг асосий турларининг чузилишдаги куп даврли 
деформация характеристикасини куйидаги 2.18-жадвалда келтирилган.

Тала, ип Чюикли
зичлик,

текс

Чидамлилик 
даражаси. %. 

Намуна бошлан-гич 
учунлиги

Белгиланган нисбий 
даврли деформация. % 

намуна бошлангич 
узунлиги

Чи.имлили*
| • шлишгача 

бу.тган даврлар 
сони)

Пахта толаси 0 Л 0.5 0,6 5x10'
Пахта толали ип 25 0,6^),8 0,8 4*10’
Зга ир таили ип 70 0>0.7 0.8 4*10’
Жун толали ип: 

кайта тарш 8,5 т 3 3*10’
аппарат 250 - 1 1x10s

Вискоза комплекс 13 0,6-0,8 0,8 М О 3
ипи

Капрон комплекс ипи 29 6,7-7 7 2x|0J

Куп даврли чузилишда тукимачилик материалларининг механик 
хусиятларини аникловчи асбобларга пульсатор дейилади

2.27-расм ПН-% пульсатор асбобининг схемаси

Пульсатор ПН-5 (2.27-расм) чузилиш даврида доимий берилган 
деформация принципи буйича ишлайди, уни узгариши синуслар коидаси 
буйича амалга оширилади Электрдвигател 1 дан ременли узатгич оркали 4 вал 
харакатланади, унда махкам синусли бошчалар 8.11 билан богланган, ундан 
итаргич 5, юкори кисгич 7 оркага кайтмас характни олади Кучукча 6 итаргич 5 
ни муайянлаштирада Ип юкори кисгич 7 ва пастки кисгич 16 га махкамланади,



V эса 15 кулфнинг ён юзасида жойлашган Пастки кисгич 16 бошкарувчи асос 
12 буйлаб факт пастга ипнинг даврли колдик деформация чоснл булиши, ва 
унинг кучланишидан таянч 13 ва юк 14 ёрдамида поганасиз
муайянлаштирилади

Бошлангич холатга пастки кисгичнинг каитнши 16га ва уни пастки замок 
18 муайянлаштиради Замок 18 нинг харакатланиши фиксатор 19 нинг 
тилчасини сикишдан юзага келади Пастки замок 18 богланиш 17га эга булиб, 
электр хисоблагичда цикллар микдорини курсатади Ип узилганда богланиш 17 
каркма-карши симли богланиш 20 пастки таянч 21 га узатади, узилади ва 
ускуна тухтайди Олдинги бошкарув блокининг панелида чузипишдаги цикллар 
(даврлар) сони белгиланади Хисоблагичлар герконалар 2 оркали бошкарилади 
Доимий магнит 3 оркали биргаликда харакатланади

Назорат саволлари
1 Бир даврли чузилиш деформацияси ва олинадиган курсаткичлар
2 Бир даврли чузилиш деформациясига атроф-мухит таъсирлари
3. Бир даврли чузилиш деформациясини аникловчи асбоблар
4 Куп даврли чузилиш деформацияси ва олинадиган курсаткичлар
5. Куп даврли чузилиш деформациясига атроф-мухит таъсирлари
6. Куп даврли чузилиш деформациясини аникловчи асбоблар

2.12.Тукимачи.1ик толаларининг сикилиш деформацияси ва оляиадиган
курсаткичлар

Тукимачилик толаларни дастлабки ишлаш технологик жараёни толали 
махсулотларни прсслаш билан якунланади. Толаларни пресслашда уларнинг 
хажми камаяди Прессланган толаларни ташиш, омборларда саклаш хар 
томонлама иктисодий самарадорли булади. Бундан ташкари грессланган 
толаларни ифлосланишдан ва ёнгиндан саклаш учун яхши яхши шароит 
яратилади Толалардан ярим ва тайёр махсулот ишлаб чикариш жараёнида улар 
хар хил чузувчи, таъминловчи валиклар орасидан утганда сикилиш 
деформациясига учрайдилар

Сикилиш деформациясида толаларнинг тузилиши ва физик-механик 
хусусиятлари узгариши мумкин Сикилиш деформациясида пахта толасининг 
хусусиятларини узгаришини проф П.В Байдюк, Е Н.Чернов ва бошкалар хар 
томонлама урганишган Зигир толасининг хусусиятларини проф Б П.Комаров 
кимёвий толаларнинг хусусиятларини Э А Немченко тахил килишган

Толаларни пресслашда ва технологик жараёнда сикилиш деформацияси 
натижасида хар хил толаларнинг хусусиятларини проф П Д  Балясов тулик 
урганган Сикилиш деформацияси хам учта синфга булиб урганнпадн Ярим 
даврли, бир даврли ва куп даврли сикилиш деформациясида олинадиган 
курсаткичлар.

Ярим даврли сикилиш деформация хар хил турдаги (турт бурчакли, 
цилиндр шаклдаги) пресс камераларда урганилади Натижада мутлок ва нисбий 
Деформация микдори олинади

Мутлок сикилиш деформация куйидаги формула билан аникланади
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с  = V%-V t  [см3 йки мы3] (2.74) 
бу ерда: Г0-намунанинг сикипишдан олдинги бошлангич хажми; V - 

намунага босим берилганда кейинги хажми
Нисбий сикилиш деформация микдори намунаниг хажми еки баландлиги 

буйича аникланиши мумкин

« = 5 * ^ - 1 0 0 = 1 0 0 = 4 ^ - . | 00= ^ l - ^ j  100 (2.75)

бу ерда: ^-намунанинг сикипишдан олдинги баландлиги, см; hK- 
намунанннг сикилишдан кейинги баландлиги, см, .V-камеранинг юзаси, см2.

Сикилиш деформациясининг микдорини намунага таъсир этувчи 
босимнинг усиши билан толаларнинг хажм массасини кутарилиши оркали хам 
ифодалаш мумкин.

Пахта толасининг нисбий сиклиш деформация микдори 34-расм (а) ва 
хажм массасининг босимга нисбатан узгариши (б) проф П Д Балясов томондан 
тахлип килиниб, куйидаги графикда берилган (2 28-расм).

Графиклардан маълумки кичик босимда толаларнинг сикилиш 
деформация микдори катта, чунки бунда асосан тола таркибидан хаво чикиб 
кетади Босимнинг усиши билан деформация микдори камайиб боради ва 
толаларнинг хажм массаси усиб боради Пахта толасининг хажм массасининг 
усиши кичик босимда, яъни 0,03-0,2 дан/см га кадар секин боради, босим 
усиши билан хажм массаси кутарилиб, 981 10’ Па да (1000 дан/см2) босимда 
тола узининг модда зичлигига якинлашади

2.28-расм Пахта толасининг босимга нисбатан деформация (а) ва 
зичлигини (б) узгариши

Проф П.В Байдюк пахта толаси учун, проф В П.Комаров зигир толаси 
учун хажм массасининг (6 )  толаларга таъсир этувчи босимга ( а )  нисбатан 
узгаришини куйидаги эмперик формула билан ифодалашган

S = A <т* (2.76)
бу ерда: А ва а-доимий коэффициентлар булиб, пахта учун А=192, а=0,33; 

зигир учун А=480, а=0,17.
Бу формула маълум босим микдорига кадар тугри натижа беради Лекин 

унинг кам чилиг» босимнинг усиши билан толаларнинг хажм массаси ошиб
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боради Х акикатдан эса хажм массасининг усиши толаларнинг модда зичлиги га
кадар усиши мумкин _ ,

И ш  й у н а л и ш д а  проф В И  Будников формуласи аникрок натижа беради
6 ш - Л - ,  г/см3; (2.77)

1 + В
С +<т

бу ерда А, В, С-константалар
Толаларни катта босим билан прессланганда уларнинг тузилишида 

салбий узгаришлар хосил булади, яъни эзилади, дарз кетади ва парчаланиб
фибрилларга булинади.

Е.Н Чернов ва П.Д Балясовнинг маълумотлари буйича пахта толасини 
270 10’ Па (270 дан/см2) кучланиш билан прессланганда унинг мустахкамлиги 
10-15 фоизга камайган Шу босимда прессланган пахта толасининг хажм 
массаси 1,0 г/см3 булган.

Амалда пахта заводларида прессланган толанинг хажм массаси 0,4+ 0,8 
г/см3 дан ошмайди Демак пресслаш жараёни пахта толасининг хусусиятларига 
таъсир килмайди

Тола, ипларнинг ярим даврли сикилиш деформациясида олинадиган 
курсаткичларга нисбий сиклиш деформацияси киради

e = (2.78)
0̂

бу ерда: </„-тола, ипларнинг бошлангич кундаланг улчами, мм, dK -тола, 
ипларнинг сикилгандан кейинги кундаланг улчами

Бу курсаткични тукувчиликда тола, ипларнинг эзилиш коэффициенти деб 
аталади Тала, ипларнинг ярим даврли сикилиш деформациясини урганиш учун 
стандартли асбоб-ускуналар яратилган эмас Чунки сикилиш деформациясида 
олинадиган курсаткичлар тола, ипларни бахолашда стандартта киритилган 
эмас Лекин олимлар узлари яратган лаборатор ускуналарида ярим даврли 
сикилиш деформацияда олинадиган курсаткичларни тахлил килишган [3].

Бир даврли сикилиш деформацияда толаларнинг сикилишдан кейин 
тикланиш хусусияти урганилади Бу жараённи проф П.Д Балясов пахта толаси 
учун батафсил тахлил килган.

Тулик сикилиш деформацияси учта кисмдан иборат Кайишкок, эластик 
ва колдик-пласти к

2.29-расм буйича тулик деформациянинг таркиби хисобланади 
улик деформация микдори:

sr = ^ A .1 0 0 (2.79)

ерда. \  -толаларнинг сикилишдан аввал калира ичидаги баландлиги, 

Л'м °ЛаЛа*5НИНГ Сикили® турган баландлиги, мм 
Деф0рм£щи'/МКИ толалаРга таъсир этувчи кучнинг усиши би.зан тулик 
усмайди " ОШа,1и ' 1екин Деформациянинг усиши кучга нисбатан мустаносиб
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Кичик босимда (0,003 дан 0,2 дан/см2) сикилиш деформацияси тез усади 
1,7 дан-50 дан/см2 га кадар деформаииянинг усиши секинлашади ва 200 да- 
1000 дан/см2 деформаииянинг усиши жуда камаяди Толаларга таъсир этувчи 
босим 1000 дан/см булганда деформаииянинг усиши тухтайди ва шу босимда 
толаларнинг хажм массаси тола моддасининг зичлигига якинлашади

- • *  в J  Ж
4 *. •. т *•*

с  г г - h.

ш м
h,

2.29-расм Бир даврли сиклиш деформация таркибини хнсоблаш схемаси.

Кайишкок деформация толаларга таъсир этувчи кучни олиб ташлагандан 
кейин толаларнинг бошлангич холатига келиш кобилиятини билдиради Унинг 
шартли микдори куйидаги формула билан хисобланади (2 30-расч).

ек = — ■ ^  ■ 100 фоиз (2.80)
"о

бу ерда h: -камера ичидаги толага таъсир этувчи кучни олиб ташлагандан 
кейин киска вакт ичида (1-3 сек) толаларнинг тикланиш баландлиги. мм

Эластик деформацияда толалар сикилиш деформациядан кейин маълум 
вакт ичида бошлангич хажмига килиш кобилиятини курсатади Унинг шартли 
кийматн куйидаги формула билан аникланади

« , = - ^  •00 фоиз (2.81)
"о

бу ерда: А,-толаларнинг 2-3 соат дам олгандан кейинги баландлиги, мм
Пластик деформация сикилиш деформациядан кейин толалар маълум 

вакт ичида дам олганда кейин кайтмайдиган деформаииянинг кисмини 
билдиради Унинг шартли микдори (%да) куйидаги формула билан 
хисобланади

100 фоиз (2.82)
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« t

2 30-расм Пахта толасининг хар хил босимда бир даврли деформация 
микдорини узгариши

1. <т = 0,03 /7а 105
2. а =6,0 /7н105
3. <т = 300 Ла 10’
4. «г = 1500//о -105
5. <7 = 30000 Па 10’
Бир даврли сикилиш деформацияни урганиш учун махсус 

стандартлаштирилган асбоблар яратилган эмас.
Куп даврли сикилиш деформация амалда махсулот ишлаб чикариш 

жараёнида кам учрайди Лекин толаларни тулдиргич сифатида 
фоидаланилганда (ёстик, курпа ва х.к.) уларнинг куп даврли сикилиш 
деформациясида! и курсаткичлари тахлил килинади

Назорат саволлари
1. Сикилиш деформациясида олинадиган курсаткичларга нималар киради.
2 Сикилиш деформацияси хакида маълумот беринг
3 Сикилиш деформациясига таъсир этувчи омиллар
4. Сикилиш деформациясига таъсир этувчи параметрлар 

Сикилиш деформациясини аниклайдиган асбоблар.

2.13.Т^кимачилик тола ва ипларининг эгилиш, бикрлик ва емирилиш 
у. леформаиинлари

б^ладилар^ЦКн ЛИК ИПлар ОДДИЙ шароитда юмшок, ингичка, эгилувчан 
Тола, иплар о л и и т ^ У "  УЛЭР ЭрКИН *олатда тартибсиз жойлашган булади 
деформацияларщ а учня-*3 УЛ̂ рдаи махсУлот ишлаб чикаришда турли эгилиш 
даврли ва куп д акти  ш Деформациясида хам ярим даврли, бир

Тукимачилик ^ Г З а п  
узилмайди Бажарилган р ярим давРли эгилиш деформациясидан
радиусли киррала > ги п^МИИ Ишлардан маълумки агар тола, иплар 80-90 мкм 

шикастлаииши мумкин Лекин амалда тола, иплар
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бундай кичик ршшусли киррада эгилмайди Шунинг учун ипларнинг ярим 
даврли эгилиш деформацияси урганилмайди

Бнр даврли эгилиш деформация 
Бир даврли эгилиш деформацияда олинадиган курсаткичлар кам уч 

боскичли жараен буйича }фганилади: юк таъсирида эгиш • ипни 
юксизлантириш - дам олиш

Эгилишдаги тулик деформация кам учта кисмдан иборат булади: 
кайишкок, эластик ва пластик Юк таъсирида эгилган тола, иплар дам олгандан 
кейин тулик бошлангич колатига кепса унда эгилиш деформацияси асосан 
кайишкок ва тез кайтадиган эластик деформациядан ташкил топган булади. 
Агар иплар дам олгандан кейин букланиб бурчак косил кил с а унда эгилиш 
деформацияси секин кайтадиган эластик ва кайтмас пластик деформациядан 
ташкил топган булади Эгилиш деформациясида ипларнинг эгиш киррасига 
тегиб турган томони эзилади, ташки томони чузилади Эгилиш 
деформациясининг микдорини аниклаш учун ипларнинг букланган кисмидаги 
косил булган бурчакни улчанади Тажриба учун 50 м ипни бир кил тарангликдж 
(0,5 Н) картон когозга бир кил оралик билан уралади Ип уралган картон иккита 
шиша орасига жойлаштириб 2-3 соат юк таъсирида туради Юкни олиб ташлаб 
ипларни картоннинг бир томонидан кесиб, 2-3 соат дам олишга куйилади [3].

Эктийтлик билан кар бир кесилган ипнинг кисмини олиб транспортвр 
билан букилган бурчаги улчанади. Уртача бурчак микдори буйича ипларнинг 
эгилувчанлик хусусияти аникланади.

2.19-жадвал эгилган кар кил ипларнинг дам олгандан кейин косил 
булган бурчак микдорлари бернлган.

2 19-;

т/р Иплар
Чизикий
зичлиги.

текс

Элементар 
иплар сони

Букилган бу]1чак

Уртача Минимум Максимум
1. Пахтадан 

йигирилган ип 14 - 53 47 59

2. Жундан 
йигирилган ип 14x2 - 118 112 124

3 Вискоза ипи 16,5 90 62 53 71
4 Ацетат ипи 60 67 64 70

Жадвалдан маълумки жун ипининг эгилишдан кейин тикланиш бурчаги 
катта а = 118° демак унинг эзилиши кам булади Вискоза ипининг тикланиш 
бурчаги кичик а = 40° демак унинг эзилиши катта бу'лади.

Ипларнинг эгилиш деформацияси уларнинг бикрлиги оркали кам 
аникланади Ипларнинг эгилишдаги бикрлиги, ипнинг буйлама к а н и ш к о к л и к  
модулинн марказий укига нисбатан инерция моменти купайтмаси билан 
аникланади

ВшЕ J  [мкНсм2] (2 83)
бу ерда: £ -ипнинг буйлама кайишкоклик модули, мкН/см2; J -ипнинг 

марказий укига нисбатан инерция моменти, см4
Агар ипларни цилиндр шаклида деб кисобланса,

J-O.OSd* (2.84)
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B = 0,0S E d‘ 
формула (83) га d -нинг кийматини к^йиб,

куйидаги бикрлик формула олинади
_  . . .  .  ,,.-12 r< Т

(285)

(2.86)

бу ерда: Г-ипнинг чизикий зичлиги, текс, S -ипнинг хажм зичлиги мг/мм5. 
Бу корхонадан кайишкоклик модули кичик булган иплар учун 

фойдалан илса натижа коникарли булади
Куп даврли эгилиш деформация 

Куп даврли эгилиш деформация технологик жараёнда ва тайёр 
махсулотларни ишлатилганда доимо учраб туради Ипларни куп даврли эгилиш 
деформацияга чидамлиги хар хил русумдаги асбобларда тахлил килинади

Бу асбобларда ипларнинг эгилиш га чидамлиги доимий стати к юк 
таъсирида бир томонга ёки икки томонга эгиш усули билан аникланади Айрим 
вактларда икки томонга эгиш, чузиш (статик юк таъсирида ва роликларда 
ишкалаб емириш) усули ишлатилади [3].

Бир томонга эгиш усулини проф И.ПИндрюнас (Литва) усули деб 
аталади Бу усулда ип намунасининг бир учи 1, кузгалмас кискич 2 га 
махкамланади Ипнинг иккинчи учи харакатдаги кискич 3 га махкамланади 
Кузгалувчан кискич 3 горизонтап буйича илгариланма-кайтма харакат килади 
Кискич 3 кузгалмас кискич 2 га якинлашганда ип хал ка каби бир томонлама 
эгилади Услуб енгил, лекин ипларнинг эгилиш деформациясига чидамлигини 
аниклаш учун куп вакт талаб килади (2.31 -раем)

Иккинчи усулда иплар икки томонга маълум бурчакка (10-90°) эгилади 
Ипнинг эгилиш кисми жуда кичик. яъни кискич радиуси буйича эгилади. Иплар 
эгилиш билан бир вактда статик юк таъсирида чузилиб туради [3].

*E J*

раем Ипларни куп даврли эгилиш деформацияга синаш
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Икки томонга эгиш усули билан ишлайдиган асбобларга ЦНИЛВ асбоби, 
ДР5/3 (Германия) ва «Синус» (Венгрия) асбоблари киради Асбобларнинг 
ишлаш принципи куйидагидек (2.31-раем,б) кискич 1 бир томонга еки икки 
томонга а = 10+90° гача булган бурчакка эгилиши мумкин Намунанинг бир учи 
згиладиган кискич 1 га махкамлалади, иккинчи учу кискич 2 га махкамланади 
Кискич 2 га кушимча статик юк 3 ос ил ад и Намуна 1-2 Гц частота билан 
эгилади Эгилиш сонини кайд этувчи хисоблагич мавжуд Куп даврли эгилиш 
деформацияга таъсир этувчи омилларга куйидагилар киради:

1 Ипларга куйилган статик юк микдори Юк микдори ошиши билан 
эгилишга чидамлиги камаяди [3].

2 Ипларни эгиш бурчаги а камайиши билан чидамлиги камаяди
3 Ипни эгувчи кискич юзасининг радиуси г га боглик
Хар хил толаларнинг куп даврли эгилиш деформациясига чидамлигини 

Москва тукимачилик институтида тахлил килган, унинг натижаси куйидагидек:
Толалар 

Чидамлиги, 
минг давр

Пахта

70

Жун

300

Вискоза 

30

Ацетат

10

Капрон

500
Нитрон

200
Жадвалдагн натижаларни олишда синов шароитлари эгиш бурчак 

а  = ±900 кискич киррасининг радиуси г = 0,4 мм, статик юк 1 сН.
Ипларнинг бикрлиги 

Ипларнинг мустахкамлиги ни ва куп даврли деформацияларга 
чидамлигини ошириш учун улар эшилади ва бир канча эшилган иплар кушилиб 
пишиталади Ипларни эшиш коэффициента ошиши билан уларнинг бикрлиги 
ошади Ипларнинг бикрлиги майин махсулот ишлаб чикаришда салбий таъсир 
килади Ипларнинг бикрлиги И.С. Павлов томондан ихтиро этилган КМ-20-2М 
русумли бураш маятииги билан аникланади (2.32-расм).

2 32-расм КМ-20-2М асбобиниш схемаси

Синаш учун олинган ип 5 хал ка холатида кушилиб диска 3 нинг илм оги 4 
га кириталади Кушилган ипларнинг учлари шпилька 7 оркали ухиб юк 9 
массаси таъсирида тарангланади ва кискич 6 билан м ахкам ланади  Ип 
махкамлангандан кейин ипнинг эшилган йуналиши буйича диск 3 йигнрма
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арта буралади Бу эса асбоб танасига урнатилган бураш дастагини бир марта 
"л и к  айланиш ига тугри келади И п буралгандан кейин тугмача 2 ни босиб 
диск 3 ни асбоб танасига урнатилган тагликдан бушатилади Бушатилган диск 
ипнинг кушимча эшилганлигининг таъсирида тескарига айланади Шу вактда 
секундом ер билан дискиинг айланишииинг йуналиши узгаришига кадар булган
вактни улчанади.

Ипнинг бикрлиги куйидаги формула билан аникланади:

к
бу ерда К -коэффициент КМ-20 асбоби учун К = 72 га тенг 
Куп вакгларда бикрлик шартлари бирликларда аникланади Унда 100 с 

давомида тебранишларни даврини бикрлик бирлиги деб кабул килинади 
унда,

г  ,0<
УР

Куйидаги 2 20-жадвалда айрим ипларнинг бикрлиги берилган (П А Рогов 
маълумоти буйича)

т/р Иплар тури Чизикий 
зичлиги, теге

Бикрлиги
г  ck 'I-IO '1) Шартли бирликда

I. Пахта ипи 25 2.27 3,15
2. Зигир ИПИ 72 12,4 17,22
3 Жун ипи 42 6,42 8,25
4. Хом ипак ипи 2.5 0,03 0,75
5. Вискоза ипи ______ 9 _ _ _ J ________ 0,07 0,99

иикрлиги уларнинг намлигига ооглик намлиги ошиши оилан 
уларнинг бикрлиги камаяди

Тукимачилик тола, ипларни ишлаб чикаришда ва улардан максулот 
олишда кар кил ю зал ар дан утиш жараёнида улар емир илиши мумкин. Тола 
иплар 3 кил емирилишга булинади: ейилиш, толикиш ва эскириш

Ейилиш-тола, иплар ишлаб чикариш машина кисмларидан )птанда ва 
улар бир-бирига нисбатан узаро каракатда булганда ишкаланиш кучи 
таъсирида руй беради

Толикиш-тола, ипларнинг куп даврли чузилиш, эгилиш, сикилиш 
Д е ф о р м а ц и и  натижасида косил булади
булади (кав>ИШ Т°Ла' иплаРга физик-кимёвий таъсирлар натижасида косил 

Тота,°иИНГ ЧЗро*5ати’ намлиги> газлар кимёвий моддалар ва бошкалар) 
мустаккамлигиг1аРНИНГ ишкалинишга чидамлилиги уларнинг тузилишига, 
тола, ипларнинг ** ЭЛастик *Усусиятларига боглик Ишкаланиш жараёнида 
шикастланиш кос^Гб^лап” т е т б  турган кисми ейилади Натижада
учлари ип юзасига чикиГ" а*фИМ Т0Л“ “  элеменгаР иплаР У*илиб, уларнинг 
куйидаги меэонлар б у й и ч а Т ^ 1’ Т°ЯЛ’ ипларнинг ишкаланишга чидамлилиги 
ночорлашади, улар тузиб 1анади тола- ипларнинг меканик хусусиятлари 
шикастланган кисмлаои Ке; ади моддалаРининг молекула массаси камаяди,

Купаяди, кондинцион массаси камаяди, айрим
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физикавий хусусиятлари ошади (хдво утказувчанлиги, сув утказувчанлиги, 
радиактив нурларни утказувчанлиги ва х,к) Тола, ипларнинг ишкаланишга 
чидамлилиги хар хил русумдаги асбоблар билан урганилади бир томонлама 
айланадиган емирувчи дискли асбоблар, икки томонга галма-гал алланадиган 
емирувчи дискли асбоб; хар хил эритмаларга солиб емирилишни анн «ловчи 
асбоблар; аралашма усул билан емирилишни аниклайдиган асбоблар [3].

Тола, ипларнинг емирилишини аниклайдиган емирувчи юза сифатида хар 
хил материалларни ишлатиш мумкин: металл, ип, жилвир когоз ва х,к 
Емирувчи юзанинг харакати хам хар хил булиши мумкин: чизикли, айланма, 
илгарилаима-кайтма ва х к

Куй ида асосий асбобларниш тузилиши куриб чикилади:
Узунлиги 30 мм га кадар булган толаларнинг емирилишга чидамлилиги 

ТКИ-4-27-1 (Венфия) асбобида аникланади Бу асбобда бир вактда 10 толани 
синаш мумкин. Бунда хар бир толанинг бир учи дастакда жойлашган кискич 
билан махкамланади Толанинг иккинчи учига юкни ос илади Емирувчи 
дискнинг усти жилвир когоз билан копланган булади ва бу диск 1000 + 5000 
мин'1 частота билан айланади Ишкаланиш сонини ас боб га урнатилгаи 
хисоблагичлар оркали кайд этилади. Тола узилиши билан юк пастга тушиб 
контактлар билан киска туташади ва асбоб тухтайди Дастак билан ишкаланиш 
бурчаги а ни 0+80° гача узгартириш мумкин

Тукимачилик ипларнинг емирилишга чидамлилиги ТКИ-5-27-1 (Венгрия) 
асбобида урганилади Бу асбобда бир вактда 10 намуна ипни синаш мумкин.

Бу асбобда емирувчи юза сифатида амалда учрайдиган шароитларни 
яратиш мумкин Иплар тукув дастгохида ремизка оркали ишкаланиб утади, 
тикув машинасида катта тезлик билан тикув иплари игна тешикч&тари оркали 
утади, ипларни кайта урашда, кушишда хар хил юзалардан катта тезликдж 
утади Демак, ипларни емирувчи юза сифатида ремизкани, игнани ва хар хил 
материаллар билан копланган дискларни ишлатиш мумкин

Синаш учун олинган ипнинг бир учи кузгалмас кискич махкамланади. Ип 
емирувчи юза оркали утказилади ва иккинчи учига юк ос илади Емирувчи юза 
вертикал буйича 50-1000 даврли частота билан илгариланма-кайтма харакат 
килиб ипларни емиради Частотани ва юкни ошиши билан ипларнинг 
емирилишга чидамлилиги камаяди [3].

Ипларнинг узаро ишкаланишидан емирилишга чидамлилиги ИПП 
асбобида аникланади (2.33-расм) Бу асбобда ипнинг бир учи кискич 4 га 
махкамланиб диск 5 ва илгариланма-кайтма харакат килувчи планка 1 га 
жойлашган диск 3 оркали утиб хал ка 2 ни хосил килиб, диск 7 дан утиб ипнинг 
иккинчи учи кискич 8 га махкамланади Кискичнинг таги га ипни тарангловчи 
юк 9 ос илади Планкадаги дискалар билан хосил килинган хдлка иплар планка 
илгариланма-кайтма харакат килганда узаро ишкаланиш жараёни булади. Бу 
асбобда бир вактнинг узида 10 намуна ипини синаш мумкин Хар бир ип учун 
ишкаланиш даврини кайд этадиган хисоблагич мавжуд Ипнинг узаро 
ишкаланиши 90° бурчак буйича олиб бор илади Бу усулда ипнинг ишкаланишга 
чидамлилиги уларнинг тола таркибига ва тузилиши га боглик булади
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2 33-расм И] 111 ас бобин инг схемаси

Назорат саволлари
1 Бир даврли эгилиш деформацияси хакида маълумот беринг
2 Куп даврли эгилиш деформациясини иэохлаб беринг
3. Ипларнинг эгилишини аниклайдиган асбоблар
4 Ипларнинг бикрлиги хакида маълумот беринг
5. Тукимачилик тола ва ипларининг емирилиши хакида маълумот беринг
6. Тукимачилик тола ва ипларининг емирилишини аниклайдиган 

асбобларни беринг
7. Толаларнинг емирилиши неча турга булинади

2.14.Тукимачилик ипларининг эшилиши ва 
ахамияти

Ипларни эшиш йигиришда асосий жараенлардан бири булиб, нисбатан 
калта толалардан эгилувчан, кайишкок, маълум мустахкамликка эга булган 
махсулот-ип (ёки пилик) хосил булади [1].

Ипларни эшилиши бир метр узунликка тугри келган бурамлар сони билан 
аникланади

Эшиш натижасида махсулот уки буйича йуналган ва маълум даражада 
ростланган толалар винт чизигига ухшаб бир-бирини камраб жойлашади 

ахсулот эшилиши хисобига таранглашади, винт шаклида жойлашган толалар 
тортилиб чузилади, бир-бирига илашиши ва укка якинрок жойлашишига 
viav.aKaT килади Натижада, ип зичлашади, босим пайдо булиб ишкаланиш кучи 

тум мустахкамликии таъминлайди [1].
улаон ЗЛДа ЭШила6тган махсулот даги толалар узунлиги озгина узайса хам 
жойла! Эгаллаган узунлиги тугри чизик холатидан винтсимон шаклда 
,<>'собигаШИ натижасида камаяди Шу зайлда махсулот (ип) нинг эшилиши 
Дейилади ДаСТла®ки У3Унлиги кискаради ва бунга ипни эшилишдаги кискариши



Ипнинг мустахкамлиги ва бошка хоссаларига, технологик жараёнга, 
ипнинг эшилиш даражаси ёки эшилиш жадаллиги (интенсивлиги) катта та ь с т  
курсатади

Ипнинг эшилиш (пишитилиши) жадаллиги уч хил курсаткичлар билан 
аникланади, булар эшилиш бурчаги (Р), эшилганлиги Q ) ва эшиш коэффициент 
(а) ларидир [I].

Эшилиш бурчаги р ташки толалар билан ип уки орасидаги киялик бурчак 
оркали ифодаланилади

Эшилиш бурчаги, эшилиш жадаллиги ва ипнииг йугонлигига боглик, 
кичик эшилишда Р=18° дан катта эшилишда р=36° гача узгаради 

Ипнинг хисобий диаметри
d„  = 0 ,0W t7£ (2.87)

бу ерда: Т-ипнннг чизикий зичлиги,текс, 5-ипнинг зичлиги,г/см3. 
Тукимачилик ипларининг эшилганлиги деб, узунлик бирлигига, одатда 1 

м га тугри келадиган эшилишлар сони га айтилаои. Эшилиш пишитилиш 
жадаллиги сифатида факат бир хил йугонликдаги ва зичликдаги иплар учун 
кулланилади Бир хил эшилган иплар диаметри канчалик катта булса, эшилиш 
бурчаги шунчалик катта булади

Ипларнинг эшилганлигини ошириш билан ип силликрок, кайишкокрок 
булади

Эшилиш бурчаги р буйлама уки буйича эшилган махсулотда ташкил 
килувчи иплар ёки толанинг ташки киялик бурчаги Эшилиш бурчаги р 
канчалик катта булса, иплар шунчалик пишитилган булади Пишитилмаган 
иплар учун, масалан, туда эшилган бурчаги нолга тенг булади Эшилиш 
бурчаги буйича турли йугонликдаги ипларнинг пишитилиш даражасини 
солиштириш мумкин

Тукимачилик ипларининг эшилиши КУ-500, TW-3 асбоблар и ёрдамида 
аникланади (2 34-расм).

I

2 34-расм КУ-500 eaTW -З бурамлар сонини аникловчи 
асбобининг тасвири

1но«; 2 и 4-кис кич.u  p. 3-mr. З-хюо&пагяч: 6-чааршювчи: 7-шкал». Х-к^рсаткмч

Эшилиш коэффициенти а  ипларнинг пишитилиш к\рсаткичи тарзида 
ишлаб чикаришда кенг кулланилади



Эшилиш коэффициента бир хил хажмий огирликдаги ва турли чизикий 
зичликлаги ипларни бахолаш учун кулланилааи ва у куйидаги формула 
ёрдамида хисобланади:

а .-^ - \о о  (2.88)

бу ерда: Т,-ипнинг хакикий чизикий зичлиги, текс; Э*-ипларнииг 
эшилиши булиб, у Э, га тенг.

Пишитиш коэффициента толанинг тури (пахта, зигир, жун ва хоказо) га 
караб узгаради, хар бир алохида толалар тури учун а  нинг киймата тола 
узунлиги. ипнинг вазифаси ва чизикий зичлигига мос равишда танланади [1].

Урчукнинг айланиш йуналишига кура тукимачилик иплари унг ва чал 
томонга эшиб пишитилади. Агар урчук соат стрелкаси йуналишида айланса, ип 
унга эшилган хисобланади Унг эшиш логин харфи Z билан, чап эшиш эса S 
харфи билан белгиланади (2 35-расм).

2 35-расм Ипларнинг эшиш йуналиши

Пишитилган ипларда бирламчи ип пишитилиш йуналиши, ундан кейин 
иккиламчи иплар пишитилиш йуналишлари келтирилиб (ZZS ёки ZSZ ва 
хоказо) ифодаланилади

Ипларнинг эшилиши уларнинг хоссаларига катта таъсир этади Эшилиш 
даражаси ортиб бориши билан ипдаги толалар зичлашиб уларнинг уртача 
зичланганлиги ортади ва ипнинг диаметри кичиклашиб боради Толаларнинг 
зичланиши эшилишнинг бошлангич даврида тез узгаради. Пишитилиш 
«адаллиги ортишига мос равишда ипнинг Уртача зичлигини усиши камайиб 
Дастлабки'бп!-67̂ 11 камаяди Эшилишнинг ортиши ипнинг мустахкамлигига 
бошлайди 433 и*°бий таъсир килади, маълум микдордан кейин камая 
унинг ко ПНИНГ максимал мустахкамликка эга булган эшилиш киймата 
ташкил этл'ИК ЭШилиши Дейилади. Критик эшилишдан ортикча холлларда ип 
ипларда пиш(И Толаларнинг зурикиши ортиб парчалана бошлайди Комплекс 
Ипларнинг ИТИЛИШНИНГ ижобий гаъсири йигирилган иплариикидан анча паст
деформация ЭШИ” ,Ш1 даражаси ошиши билан уларнинг куп даврли чузилиш

^  ига чидамлиги ошади.
аникланади Ш Хисо6ига ип узунлигининг кис кари lj коэффициента (К.) оркали
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* ,= ^= 1 -0 ,0 1 1 / (2 89)
А

Куп боскичли пишитилишда ипларнинг эшилишдаги у мумий кискариши 
%да куйидагича топилади

t/.- д^//,)оо (2.90)

бу ерда: i-n марта эшилган ип узунлиги.
Эшилишдаги ипнинг кискариши куп омилларга боглик, биринчи 

навбатда эшилиш жадаллигига ва ипнинг чизикий зичлигига, ZS йуналиши 
буйича пишитил1'ан иплар ва эшилиш микдори катта булмаган ZZ йуналишада 
пишитилган ип тескари кискариш кийматларга эга булиши мумкин

Ипларнинг эшилишдаги кискариши йигириш ва пишитиш 
машиналарининг унумдорлиги, хисобий пишитиш коэффициеити, номинал 
чизикий зичлиги ва бошка курсаткичларини хисоблашда эътиборга олинади.

Хисобий эшиш коэффициеити куйидагича топил ади:
(2.91)

бу ерда: Эдк-ипнинг хисобий эшилиши; Т«-эшилган ипнинг нормал 
чизикий зичлиги

Ипнинг эшилиши ва эшилишдаги кмскарншинн аниклаш усуллари.
Ипнинг эшилиши ва эшилгандаги кискариши асосан бевосита тескари 
йуналишга эшиш, икки марта эшиш ва тенглаштирилган эшиш усуллари билан 
аникланади [1].

Ипларнинг кискариши U-ипнинг бошлангич узунлиги билан эшилгандан 
кейинги узунлиги орасидаги фарк булиб, у куйидаги формула ердамида 
хисобланади

U = Ш > ° °  (2 92)
*%

бу ерда: L |-ипнинг дастлабки узунлиги, м, L --эшилган ипнинг узунлиги,
м

Бевосита тескари эшиш услуби ёрдамида эшилишлар соииии 
аниклаш. Тескари эшиш усули пахтанинг якка ипидан ва 84 тексдан кичик 
кимёвий толалардан йигирилган иплардан ташкари хамма толалардан 
йигирилган ва кушилган иплар учун ишлатилади. Бу усулда толалар ва иплар 
параллел холатта келгунча тескарига эшилади Эшилиш куйидаги формула 
билан аникланади

Э . « ^  (2.93)

бу ерда: L- киски чл ар орасидаги масофа, мм; п - кискичнинг айланиш
сони.

Киски чл ар оралиги ип тузилишига боглик булиб, у куйидагича 
танланади:

50 мм - 84 тексдан юкори булган иплар учун; 100 мм - аппарат тизимида 
йигирилган жун иплар учун; 250 мм -1 м даги эшилишлар сони 400 тадан куп
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п и ш и т и л га н  иплар учун; 500 мм - 1 м га эш и л  ишлар сони 400 та ва ундан кам
булган иплар учун.

Икки марта эшиш усули - пахта ипи ва чизикли зичлиги 84 текс ва
ан кам булган кимёвий толалардан йигирилган иплар учун кулланилади 

Б унинг учун эшиш улчагичидаги унг кискич эшилган ипларни тескарисига 
эшиб яна ип олдинги бошлангич холатига келгунича буралади, шунда узайиш 
курсаткичи 2 мм дан куп чапга огмаслиги керак Эшилиш куйидаги формула
ёрдамида хисобланади.

Э’ =Т Г  (294)
бу ерда L-кискичлар орасидаги узунлик, 250 мм; л-ипнинг икки марта 

эшилиш сони.
Куп боскичли пишитилган ипларнинг эшилиши куйидагича амалга 

оширилади аввал бевосита тескари йуналишда эшиш усулида натижавий 
эшилиш микдори аникланади, сунгра пишитилган ипни кесмаси киркиб 
олинади ва ташкил этувчи иплар эшилиши юкоридаги у су лл ар дан бирини 
куллаб аникланади [3].

Пневмомеханик усулда йигирилган ва роторли ипларнинг пишитилиши 
мувозанатлаштирилган эшиш усулда аникрок натижаларга эришклмокда Бу 
усулга кура бурамулчагич кискичлари оралигидаги ип иамунасини кетма-кет уч 
маротаба "тескари эшиш-эшиш" услубда эшиш йуналишларини узгартириб 
такрорланиб аникланади Пневмомеханик ипнинг бурамлар сони куйидаги 
формула оркали аникланади

э (2.95)
<4i)

бу ерда: П|, п2,пз-хдр бир "тескари эшиш-эшиш” тажрибасидан олинган 
бурамулчагич курсаткичлари; L-кискичлар орасидаги масофа, мм.

Бу усулни такомиллаштириш ишлари давом э гмокда
Эшилишдаги ипларнинг кискариши кискичлари силжийдиган бурам 

улчагичларда аникланади Тескари эшилган холатда ипларнинг узайиши кайд 
килиниб юкоридаги формулапар оркали эшилишдаги ипнинг кискариш 
коэффициенти аникланади.

КУ-500 бурамулчагич деярли барча корхоналар, ИТИ, лабораториялар, 
укув муассасаларида мавжуд.

Икки марта эшиш услуби буйича эшилишлар гоиини аниклаш. Икки 
марта эшиш услуби танхо пахта иплари ва 84 текс ва ундан кам булган кимёвий 
толалардан олинган йигирилган ипларнинг эшилиш сонини аниклайди Унинг 
учун йигирилган ип бошланишида чуватилади, кейин яна узининг олдинги 
' ОЛ®™гача эшилади Тажриба ишларини олиб боришда кискичлар орасидаги 
лагт к ММ ®Улиб’ Унга йигирилган ипнинг чизикий зичлигига асосан 
« лабки юк куйилади Асбоб шкаласи нолга келтирилади Унг кул ёрдамида 

1ГЗН ипн*' ип утказгич оркали унг киски чга махкамланади, ипнинг 
аактидГ УЧИ ас®°®нинг 4ап кискичига маукамланади Дастлабки юкни куйиш 
кискич ШКЗ"1а булинмаси нолда туриши лозим Укдан кейин ип тортилиб унг 

Га махкам ланади ва асбоб харакатга келтирилади [3].
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Йигирилган ипни тескарисига эшсак, курсаткич нолдан чал тарафга караб 
2 мм га огади ва йигирилган ипнинг узунлиги ортади Агар йигирилган ипни 
эшадиган булсак, узунлик камаяди Эшиш курсаткичи нолга келгунича давом 
эттирилади.

Эшилишнинг кискаришини ва йуналиши аниклаш. Ипларнинг
кискариши бир вактнинг узида эшилиш сонлари билан биргаликда аникланади. 
Ипларнинг кискариш курсаткичи асбобнинг чап тарафидаги кискич шкаласи 
буйича олинэди

Ипларнинг эшилиш йуналишини аниклаш учун 100 мм дан кам булмаган 
узунликдаги ип кесими буйпамасига осиб куйилнб, ипнинг марказий укига 
нисбатан буралган эшилишларининг йуналиши текширилади

Назорат саволлари
1 Тукимачилик ипларининг эшилганлиги деганда нимани тушунасиз?
2.Ипнинг эшилиши ва эшилишдаги кискаришини аниклаш усулларини 

келтиринг
3 Бевосита тескари эшиш услуби ёрдамида эшилишлар сонин и аниклаш 

йуллари курсатинг.
4 Икки марта эшиш услуби буйича эшилишлар сонини аниклаш.
5.Эшилишнинг кискаришини ва йуналиши аниклаш.

2.15.Тукимачилик ипларининг тукдорлиги ва 
ахам и яти

Ипнинг ташки катламида иштирок этувчи толалар учи, алохида толалар 
ипнинг тукдорлигини хосил килади Тукдорликнинг микдори, хамда узунлиги 
мухим ахамиятга эгадир Тукнинг кичик узунлигида туклилик сезилмайди, узун 
учлиликда у жуда мухимдир [3].

Тукдорлик йигириш усулига, текисланиш даражаси ва толаларнинг 
паралеллашиш, эшилиш, ипнинг чизикий зичлиги, тола тури ва бошка 
омилларга боглик булади Масалан, чизикий зичлиги бир хил булган 
пневмомеханик усул билан йигирилган ипларнинг тукдорлиги хал кали 
йигириш усули билан олинган ипларнинг тукдорлигига нисбатан анчагина куп 
булади (2.21-жадвал)

Ипнинг чизикий зичлиги, эшилиши ошиши билан ипнинг нисбий 
тукдорлиги камаяди Xалкали йигириш жараёнидаги иплар учун юкори 
эшилишда тукдорлик камайиб, кейин ошади

2 .21-жадвал
Халкали ва пневмомеханик йигириш жараёнидаги ипнинг тукдорлиги

Ил Узунлик син }>и буйича rvxiap cohii.mm

0-12 0,5-12 1,0-12 2,0-12 4-12 8-12

ХЙ 66468 13768 4173 799 86 3
п м п 35277 4096 1216 263 35 3

Бунинг асосий сабаби югурдакнинг ипларга таъсири билан боглик 
Ипнинг тукдорлиги ип тузил ишининг асосий хусусиятларицан бири
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х и со б л ан ад и . ипларнинг кулланилишига нисбатан унинг вазифаси узгаради 
М а с а л а н ,  тикувчилик иплари, газламада урилиш расмининг ифодаланиши учун 
ипларнинг минимал тукдорлиги ёки улар умуман булмаслиги керак Охирги 
холатда ип купинча куйдирилази Ипларда тукдорликнинг хосил булиш 
характери ипларни ташкил этувчи ипни шакллантиришга элементларнинг 
тузилиши ва хоссалари билан боглик булади, натижада тукдорлик 
курсаткичларини аниклаш билан ипларни лойихалашда бошкариш 
имкониятини беради [3].

Ипларнинг тукдорлик курсаткичлари куйидагича кулланилади бирлик 
узунлигига (купинча 1 м га) тугри келувчи туклар г»т сони, тукнинг уртача 
узунлиги Itp мм, тукнинг умумий узунлиги ёки умумий йигиндиси L,,mm; тук 
юзасининг умумий йигиндиси S„mm

Пуассон конунига к>ра тукларнинг иплар узунлиги буйича хосил булиш 
эхтимоллиги куйидаги формула билан аникланади

Pt M i s t * )  (2 96)

бу ерда: а-бирлик узунлигига тугри келувчи туклар сонининг математик
кутил иш и

Пуассон конунига мувофик дисперсия микдори математик кутилишга
тенг

Ип юзасида барча толаларнинг учлари чикнб туриши мумкин. 1 м ип 
узунлигига тугри келган туклар сони куйидаги формула билан аникланади

2 10*Г, п
"г = (Г г О  ( Ъ

бу ерда Т.-ипнинг зфтача чизикий зичлиги,текс, Т,-тсшанинг уртача 
чизикий зичлиги, текс; 1т-толанинг уртача узунлиги

1 мм ип узунлигига тугри келувчи туклар сонини хисоблаш учун 
А.Барелла формуласидан фойдаланамиз:

_ -4 Т) (2 98)
М )  ( }

бу ерда: dT,d„ -тола ва ипларга боглик уртача диаметр, мм; L r  толанинг 
УРтача узунлиги,мм; к- эшилиш даражаси а  га (к=0,66 . 0,004 а )  боглик 
коэффициент

Тукларнинг узунлиги ва унинг таксимланишн маълум булганда, айникса 
ипларнинг тукдорлигини техник назорат килишда узунлик бирлигига тугри 
келган туклар сони катта ахамиятга эга

Технологик жараённинг параметрларини узгартирганда туклар узунлиги 
сезиларли дар аж ада узгариши мумкин Шу вакт да туклар улчамини хисобга 
олувчи курсаткич зарур булади Шу курсаткичга тукларнинг урта йигиндиси 
буйича узунлиги киради

Тукларнинг узунлиги буйича таксимланишн экспоненциал таксимланиш 
4 л - -  Утунлиги буйича тукларнинг таксимланиш зичлиги куйидагича
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/ЧуН - * . '"  (2.99)
Тукларнинг уртача узунлиги куп омилларга боглик булади Масалан 

Т Н Боровикованинг натижалари буйича пахта ипи учун L= 1,07... 1,6 мм, жун 
ипи учун эса L= 1,35...1,7 мм

Туклар узунлигининг йигиндиси интеграл бахолаш хисобланиб, узунлик 
бирлигига тугри келувчи толалар сони ва уртача узунлик хисобга олинади. Шу 
сабабли, купгина тадкикотчилар бу хусусиятларни афзаллигини таък идлашади
V куйидаги формула ёрдамида хисобланади:

Lf *n-L (2.100)
Тукларнинг юзаларн йигиндиси туклар сони, уртача узунлиги ва уртача 

кундаланг кесим юзлари йигиндисини хисобга олади
SrmLrdr  (2.101)

бу ерда: d r  толанинг диаметри
Тукимачилик ипларининг тукдорлигини аниклаш учун бир канча 

услублар мавжуд булиб, улардан бири гравиметрик услубдир Бу услубда тукли 
ва туксиз ип массасининг фаркланишини аниклаш йули билан ипнинг 
тукдорлиги бахоланади Гравиметрик услубда тукларнинг сони, уртача 
узунлигини хисобга олмасдан туклар массасини хисобга олади. Бундай 
тукларни бахолаш услубининг аниклиги паст [3].

Тасвирловчи услубда ипнинг тасвири оптик тизим ёрдамида экран 5 га 
туширилади, хамда 1 мм узунликдаги ипга мос келувчи туклар сони 
хисобланади Баъзида тукларни айникса юкори тукдорликда бир-биридан 
ажратиш жуда кийин

Кейинчалик бу тасвирловчи услуб туклар сонини хисоблашда ва 
узунлигини улчашда такомиллаштирилди Масалан, ипларнинг тукдорлигини 
аниклашда кушимча равишда ипларнинг кичик куринишидаги расмлари 
олинади Натижада, тукларнинг уртача узунлиги, 1 мм узунликдаги туклар 
сони, туклар узунлигининг умумий йигиндиси хисобланади. Бу услуб 
ипларнинг тукдорлигини аниклашда аник булиб, лекин куп мехнатни талаб 
этади

Электростатик усулда юкори кучланишдаги генератор оркали тукли 
иплар утганда хосил булган электростатик зарядларни хал кали электрод билан 
ажратиб олинади

Электростатик услуб ёрдамида ипларнинг тукдорлигини аниклаш 
схемаси куйидаги 2.36-расмда берилган

Юкори кучланишдаги генератор билан электростатик майдон 2 хосил 
килинади Шу майдондан ип утганда ипнинг туклари ип укига нисбатан 
зарядланиб кутбланади Натижада, туклар текислаиади, бир-биридан ажрайди. 
Трубка 4 оркади ип утганда тук учларидаги зарядлар ажратиб олинади ва 
конденсатор 6 йигилади Хосил булган заряд галванометр 5 билан у л ч а н илади 

Фотоэлектрик услуб узлуксиз улчанаётган ипдаги узунлик бирлигига 
тугри келувчи туклар сонини автоматик кайд эгиш имконини беради. Бу 
услублар тукдорликни бахолашда кенг куламда кулланилади Бу ускуна Москва 
Давлат тукимачилик университетида яратилган
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2 36-расм Электростатик услуб ердамида ипларнинг тукдорлигиии 
аниклаш схемаси

Еруглик манбаси 1 дан (2.37-расм) чикаётган еруглик окими линза 2 лар 
билан йуналтирилиб, еруглик окимига перпендикуляр харакатдаги ипни 
ёритади Туклар ёруглик окиминн кисман ушлаб колади (ютади ёки таркатади) 
Маълум баландликда жойлашган кенгликдаги диафрагмали фотоэлементга 
ипларда к анча туклар куп булса, шунча ёруглик кам тушади Сигнал 
кучлантирилади ва ёзув курилмаси билан кайл этилади

2.37-расм. Фотоэлементли ускунанннг схемаси

Тукларни катта аникликда улчаш учун юкорн кучланишдаги генератор 4 
нинг электродлари ёрдамида кушимча равишда кутблантирилади

Гукл арнинг интеграл мезониии аниклаш учун ип тукдорлигиии 
аниклашдаги тук узунлигининг йигиидиси турли баландликда жойлашган бир 
канча кузгалмас датчиклар ёрдамида амалга оширилади
"in Ипларнинг тукдорлигиии аниклаш учун фотоэлектрик ускуналардан 

еРли (Англия) фирмасининг ускунаси кенг фойдаланилади Бу ускуна 1 м 
. нликдаги ипда 3 мм узунликдаги умумий туклар сонини, ундан ташкари 1 м 

пдагн 1 мм кадами билан 0 дан 10 мм гача узунликдаги дифференциалланган 
клар сонини аниклаш мумкин.
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Ипнинг тукдорлигиии FR-3 асбобида аниклаш
Бу курилмэда йигирилган ипларнинг тукдорлик даражаси аникланади. 

Курилма чаво компрессори ёрдамида ишлайди
Тажрибани бошлашдан аввал микрометр оркали ип билан нур орасидаги 

масофани 1 мм га мослаштирилади сунг калибировка килинади Бу курилмада 1 
м, 10м, 50м ипларни синаш имнониятига эга. Биз намунамизни 1 м га куямиз ва 
START тугмасини босамиз

Курилма ишга тушгандан кейин нур оркали 1 метрдаги ипнинг туклари 
саналади ва бу курсаткич автоматик равшда экран да куриниб турилади Сунг 
PRINT тугмаси бос ил ад и ва олинган натижалар принтер дан чикади

Назорат саволлари
1 Ипларнинг тукдорлиги ва аниклаш усуллари.
2 Ипларнинг тукдорлик курсаткичларининг ачамиятлилиги
3 Иплардаги туклар сонини аниклаш усули.
4 Электростатик услуб ёрдамида ипларнинг тукдорлигиии аниклаш.
5. Фотоэлементли ва FR-3 асбобларининг тузилиши ва ишлаш 

принциплари
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II! БОБ. ТУКИМАЛАРНИНГ ОЛИНИШИ, ТУЗИЛИШИ ВА 
ХУСУСИЯТЛАРИ

3 .1 .Тукимачилик газламаларининг олиниши, тузилиши ва 
хусусияти

Т уким ачилик газламаларининг тузилиши танда ва аркок ипларининг 
узаро урилиш и ва алокаси билан белгиланади Тукимачилик газламаларининг 
т а ш к и  куриниш и, хоссалари ва нимага ишлатилиши унинг тузилишига боглик
булади

Газламанинг тузилишиии ифодаловчн курсаткичларидан бири зичлиги 
булса, иккинчиси уларнинг урилишидир Газламанинг зичлиги унинг узунлик 
бирлигига, одатда, 100 мм га тугри келадиган иплар сони билан белгиланади 
Бу курсаткич хакикий зичлик деб аталади ва 3,-танда буйича, хамда 3,-аркок 
буйича деб белгиланади.

Газламанинг танда ва аркок буйича зичлиги бир-биридан фарк килса 
бундай газламалар зичлиги нотекис газлама деб аталади Бир-бирига тенг 
булса, зичлиги бир текис газлама деб аталади Одатда газламаларда танда 
буйича зичлиги аркок буйича зичлигига Караганда каттарок булади Лекин 
баъзи газламаларда (сатин, поплин каби) аксинча хам булади

Хакикий зичлик газламани хосил килувчи ипларнинг йугонлигига боглик 
булади

Газламаларни зичлик буйича таккослаш учун максимал ва нисбий зичлик 
тушунчалари киритилган.

Газламанинг максимал зичлиги шундай шартли зичликки, унда барча 
ипларнинг диаметри бир хил ва улар бир-бирига бир текис тегиб туради деб 
кабул килинган [3].

Нисбий зичликни ифодаловчн ракам газламанинг иплар билан тулганлик 
даражаси хакида тасаввур олишга ва газламанинг зичлигини таккослаб куришга 
имконият беради. Нисбий зичлиги юкори булган газламаларни тнкиш кийин, 
чунки тикиш пайтида игна ипларни узиб юбориши мумкин Бундай 
газламаларни дазмоллаш кийин, чунки зичлиги ошиб кетса, газлама 
огирлашади, каттиклашади

Шунинг билан бирга газламаларда узилиш ва ишкаланишга чидамлиги 
ошади, хаво утка)увчанлиги камаяди Нисбий зичлиги кичик булган газламалар 
енгил булади, хаво ва бугни яхши утказади У л ар дан тикилган буюмларнинг 
чоклари пухта булмайди Бундай газламалар хар томонга осонгина чузилади, 
хамда бичиш ва тикиш пайтида кийшайиб кетади [3).

Нисбий зичлик бошка суз билан газламанинг чизикий тулдирилиши деб 
аталади Нисбий зичлик ETJ (%), танда йуналишида алохида, аркок йуналишида 
алохида куйидаги ифода ёрдамида хисобланади:
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бу ерда: А-газламанинг толали таркибига боглик коэффицент, 3,,- танда 
ва аркок йуналишидаги хакикий зичлик; Т,л-танда ёки аркок ипларининг 
чизикий зичлиги.

Газламанинг сирти иплар билан тулганлик даражаси Ес (%) уларнинг юза 
тулдирилишини курсатади Бу курсаткич куйидаги формула ёрдамида 
хисобланади

Е,= Е1+Е,-0,01.ЕТ.Е „ (3.2)
бу ерда: Е, ва Е.-газламанинг танда ва аркок йуналишидаги чизикий 

ту лдир илиши, %.
Газламанинг иплар хажм и билан тулганлик даражаси Е^»* (%) Эса 

уларнинг хажмий тулдирилишини курсатади:
100 (3.3)

бу ерда: 5„,-газламанинг зичиглиги мг/мм3, бив- ипнинг зичлиги, мг/мм3.
Газламаларнинг урилиши деб, танда ва аркок ипларининг маълум 

тартибда узаро богланишига айтилади Танда ва аркок ипларининг урилишини 
курсатувчи шаклга урилиш накши деб айтилади.

Урилиш жараёнида хосил булувчи накшнинг такрорланиши раппорт деб 
аталади Танда ипи газламанинг сиртига чикиб аркок ипининг устини коплаши 
танда копланиши дейилади Аркок ипи газламанинг сиртига чикиб танда 
ипининг устини коплаши аркок копланиши дейилади [1].

Г а п  ам ал ар урилишлари к атак когозга чи зил ади Бунда хар кайси 
кундаланг каторни аркок иплари деб, хар кайси буГшама каторни танда иплари 
деб хисоблаш кабул килинган Хар бир к атак танда ва аркок ипининг 
кесишувидан иборат. Бу жойда танда копланиши булса, урилиш накшни чизиш 
пайтида к атак буяб куйилади. Агар аркок копланиши буиса катак оклигича 
колдирилади Газламалар урилиш и буйича куйидагича синфланади: оддий ёки 
бош урилишлар. манда гулли урилишлар; мураккаб \рилншлар ва йирик гулли 
(жаккард) зрилишлар.

Оддий ёки бош урилишлар. Оддий урилишлар синфига полотно, саржа 
ва сатин (атлас) урилишлари киради Барча оддий >филишларга хос умумий 
хусусиятлар шундаки, танда буйича раппорт аркок буйича раппортга тенг 
булади, битта раппорт ичида хар бир танда ипи хар бир аркок ипи билан факат 
бир мартагина урилиш ади [ 1 ].

Полотно урилиш - тукувчилик гаиамалари ичида энг оддий ва куп 
таркалган урилиш булиб, танда ва аркок буйича ралпорти икки ипга тенг. 
Раппортда танда ва аркок иплари навбатма-навбат газламанинг ^нг томонига 
чикали (3.1 -раем). Масалан, ток танда иплари ток аркок иплари устидан коплаб 
утса, жуфт танда иплари жуфт аркок иплари устидан коплаб уташг Полотно 
урилишда танда иплари аркок иплари билан жуда яхши богланади, натижада 
газламалар мустахкам, унг ва тескариси бир хил, текис ва сутранг булади Агар 
полотно }филишда танда иплари аркокка Караганда ингичка булса, газлам ада 
кундаланг йуллар хосил булади (поплин, тафта ва бошка газламалар) Бундай 
урилиш сохта репс деб аталади
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1 2 3 4 5 6 
3.1 -раем Полотно урилиш и

Полотно урилиш ип газламалар (чит, батист, полотно ва бошкалар), зигир 
толали газламалар (бортовка, полотно, парусина ва бошкалар), ипак газламалар 
(крепдешин, креп-шифон, креп-жоржет, полотно ва бошкалар), жун газламалар 
(баъзи куйлаклик ва костюмлик газламалар) тукилишида ишлатилади

Саржа урилишли газлам ал арнинг узига хос томони шундаки, уларнинг 
унг томонида диагонал буйлаб кетган йуллар булади Бу диагон&л йуллари 
гаэлам ал арнинг унгида одатда чапдан унг томонига пастдан юкорига (^нг 
саржа). баъзан эса унг дан чапга караб кетади (чап саржа). Унг саржа 5филиши 
купрок ишлатилади [1]. Саржа раппортдаги иплар сонига, хамда танда ва 
аркок зичлигига караб саржа урилишидаги йулл арнинг киялик бурчаги хар хил 
булиши мумкин. Агар танда ва аркок ипларининг зичлиги ва йугонлиги бир хил 
булса, саржа йулларининг киялик бурчаги 45° ни ташкил килади (3.2-расм)

а) б)
3.2-расм Саржа урилишлари 

а) саржа 1 /2 б) саржа 2/1

Саржа урилишининг тузилиши куйидагиларга боглик: раппортдаги 
ипларнинг сони учтадан кам булмайди Р1ЯШ=3; хар бир танда еки аркок 
копланиш хар махал битта ипга с ил жи иди 3=1. Ана шу силжиш туфайли 
газлама юзасида диагоналлар пайдо булади

Саржа урилишлари каср билан белгиланади Унинг суратида раппортнинг 
чаР кайси каторидаги танда копланишларнинг сони, махражда - аркок 
копланишларнинг сони курсатилади урилишнинг раппортдаги иплар микдори 

У сонларнинг йигиндисига тенг Агар газламанинг унгида танда иплари куп 
лса, бу урилиш тандали саржа урилиш деб аталади Агар газламанинг унгида 

Тан К Иплари “У" булса, бу урилиш аркокли саржа урилиши деб аталади 
дали саржалар 2/1, 3/1, 4/1 ва аркокли саржалари эса 1/2, 1/3,1/4 ва хоказо



деб белгиланади Одатда ипак тандали ва ип аркокли ярим ипак газламалар 
тандали саржа урилишда ту килади Тандаси пахта нп, аркогини жун ип ташкил 
килган ярим жун газламалар аркокли саржа урилишда ту килади [1 ].

Сар жали урилиш билан туккпган ип газламалардан - джинси, бумазея 
саржа, кашемир, жун газламаларидан - трико, кашемир ва яна бир катор 
куйлаклик ва коспомлик газламаларни; пахта газламаларидан - астарбоп саржа, 
куйлаклик газламаларни эслаб утса булади. Саржа урилишли газламалар 
юмшок, майин, лекин полотно уРилишли газламаларга Караганда 
мустахкамлиги пастрок ва диагонал йуналишида чузилувчан булади.

Сатин ва атлас урилишдаги газлам ал арнинг унг томони силлик булади ва 
товланиб туради, чунки бу урилишларда танда (атлас) ёки аркок (сатин) иплари 
чузик копланишлар хосил килади Сатиннинг унгини аркок копланишл^» 
атласнинг унгини танда копланишлари ташкил килади (3.3-расм)

7 ГТ“ « м я м ш п Ш И П  м
6 ш ш
5 ш Ш  ш
4 I I 4
3
2 2 Ш Ш Ш Ш 1
1 И

__
J

_
1 | j

1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5 6 7
Сатин 7/3 

Р. = Р . =7; 3=3 Р,
Атлас 7/2
= Р. =7; 3=2

3 3-раем Сатин ва атлас урилишлари.

Сатин (атлас) урилишининг тузилиши куйидагича булади раппортдаги 
ипларнинг сони бештадан кам булмайди РМШ|=5; копланишларнинг силжиши 
бир дан катта ва 1 дан кичик булади; раппорт ва силжишини курсатувчи сонлар 
бир-бирига булинмаслиги керак

Кенг таркалган сатинларнинг раппортлари 5,8 ва 10 га тенг Бу холда 
силжиш сонлари куйидагича булади: Р=5 булса, унда 3=2 ёки 3=3 булади; Р=8 
булса, унда 3=3 ёки 3=5 булади, Р=-10 булса, унда 3 =3 ёки 3=7 булади

Сатин (атлас) урилишлари каср билан белгиланади. Суратда урилиш 
раппорта нинг микдори, махражда - силжиш сони курсатилади Демак, сатин 
(атлас)лар 5/2,5/3, 8/3,10/7 ва хоказо деб белгиланади [3].

Сатин урилиши кенг таркалган сатин номли пахта газламаенни ишлаб 
чикарганда кулланилади Атлас урилиши ластик, тик-ластик пахта газламалари, 
сатин-дубл, хон-атлас ва бошка ипак газламалари. купгина астарлмк ипак ва 
ярим ипак газламаларни ишлаб чикаришда ишлатилади

Майда гуллн урилишлар. Газлам ал арнинг майда накшли урилиш синфи 
икки кичик синфга булинади: оддий урилишларни узгартириш ва 
мураккаблаштариш йули билан хосил килинган косила урилиш, оддий 
урилишларни алмаштириш ва аралаштириш йули билан хосил килинган аралаш



Спилишлар Манда накшли урилишларда танда буйича раппорт ва аркок буйича 
раппорт хар хил булиши мумкин Улар яна шу хоссаси билан оддий 
урилишлардан фарк килади [3].

Хосила полотно урилишга репс урилиш ва рогожка киради Репс урилиш 
танда еки аркок билан ёпилишларни узайтириш йули билан хосил килинади 
Репс урилишда хар кайси танда ипи икки, уч ва ундан ортик аркок ипи оркали 
утиши мумкин Бунда газлама сиртида кундаланг йуллар хосил булади ва репс 
кундаланг репс деб аталади Агар репс урилишда хдр кайси аркок ипи икки ёки 
уч ёки бир неча танда ипи оркали утса, гаэламада буйлама йуллар хосил булади 
ва репс, буйлама репс, деб аталади (3 4-расм). Репс деб номланувчи ва бошка 
турдаги ип газламалар, зигир толали газламалар репс урилишда тукилади

Агар иплар тизими бири иккинчисига Караганда икки марта йугон булса, 
репс урилишида тукилган газлама с ирти худди полотно урилиш ид агидек 
силлик булади Масалан, фланель шу тарэда тукилади ва сиртида тук хосил 
килинган ид ан сунг унинг с ирти худди полотно урилишида тукилган газлама 
сиртида тук чикарилгандек текис булади Майда накшли урилиш таркибига 
кирувчи газламаларнинг урилишларидан яна бири рогожка (3 5-расм) булиб, 
икки ёки учталик полотно зфилиш каби булиб, танда ва аркок ёпилишларни 
симметрик тар га а ошириш йули билан хосил килинади Рогожка турт и пли 
килиб тукилиши хам мумкин Рогожкада танда буйича раппорт аркок буйича 
раппортга тенг булади. Рогожка Урилишда накш полотно урилишдагидан кура 
якколрок намоён булади газламанинг сиртида т$три туртбурчак шаклидаги 
накшлар сезилиб туради; бу накшларнинг катталиги тукилаётган ипларнинг 
чизикий зичлиги га ва урилиш раппортига боглик булади Ип газлама ва зигир 
толали газламалар турлари ичида рогожка деб аталидиган газламалар, шойи 
газламалар ичида креп-элегант, «Аида» ва бошка газламалар; жун газлама 
турларида баъзи костюмлик ва куйлакбоп газламалар рогожка урилишида 
тукилади [3].
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Майда накшли урилишларнинг хосил турига кучайтирилган саржа (3.6-
Расм), мураккаб саржа (3.7-расм), тескари саржа ва синик саржа (3 8-расм) 
киради
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3 6-расм Кучайтирилган 
саржа
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'у У Я Я Я 'уЯ А 'Ж '. 'у 
УЯ Я Я 'Ж У .'/Ш Ъ гу У
3.7-расм Мураккаб 

саржа.
3 8-расм Синик саржа.

Кучайтиратган саржа урилиши оддий саржа зфилишидан шуниси билан 
фарк кил ади кн, унинг раппортида якка копламалар булмайди, натижада унда 
энлирок якколрок йуллар хосил булади Масалан, кучайтирилган саржалар да 
куйидаги раппорглар булиши мумкин: 2/2, 3/3, 4/2, 2/4, 2/3, 3/3 ва хоказолар. 
Газлама унгида кандай тизимдаги иплар купли гига караб, кучайтирилган 
саржалар тандали, аркокли ёки тенг томонли булиши мумкин Купчилик 
саржалар тенг томонли, яъни 2/2 ва 3/3 килиб тукилади. Куйлакбоп газламалар: 
шотланка, кашемир ва хоказолар 2/2 саржа урилишида, бостон, шевиот ва 
хоказолар 3/3 урилишда тукилади

Мураккаб ёки куп йулли саржа \филишида тукилган газламаларда турли 
кенгликдаги галма-гал к ел адиган диагонал йуллар булади. Бу йуллар сурати ва 
махражи икки ёки бир неча ракамдан иборат каср билан ифодаланади Масалан, 
саржа 1-3/2-1, 2-2/4-1 ва хокаэо. Мураккаб саржа $ ф и л и ш и д а  куйлаклик 
газламалар тукишда кулланилади. Амалда синик ва тескари саржалар 
«арчасимон» урилишлар деб хам юритилади, чунки саржа йулининг йуналиши 
90 градус бурчак остида мунтазам равишда узгаради, саржанинг йули синади ва 
хосил булган накш арчага ухшайли Тескари саржанинг синик саржадан фарки 
туки, синиш жойида саржа йули сур ил ади Танда билан ёпилиш каршисида 
аркок билан ёпилишлар, аркок билан ёпилиш каршисида танда билан 
ёпилншлар ётади Баъзи пальтолик ва костюмлик газламалар синик ва тескари 
саржали урилишда тукилади Хосила сатин урилишлар жумласига 
кучайтирилган сатин киради. Саккиз ипли оддий сатиндан фаркли равишда 
саккиз ипли кучайтирилган сатинда аркок ипи икки танда ипи остидан утади ва 
олти танда ипини ёпади Молескин, мовут, замша, вельветон саккиз ипли 
кучайтирилган сатин урилишида тукилади Купгина костюмлик ва баъзи 
пальтобоп газламалар буйлама йулли аралаш урилишлар билан ишлаб 
чикарилади

Рельефли урилишлар газлама сиртида танда ёки аркок иплари чикиб 
тур адиган накш хосил килади Рельефли урилишлар жумласига ваф елли, 
диагоналли ва йул-йул урилишлар киради. Танда ва аркок ёпмалари узунлигнни 
узгартириш йули билан вафелли урилишда катак накш хосил килинади. 
Рельефли урилиш вафелли сочи к тукишда кенг кулланилади. Диагоналли 
рельеф урилишда тукилган газламалар унгида майда каварик рельеф йуллар 
булади Бу йуллар чапдан унгга караб пастдан юкорига кетади Д иогоиалли
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урилишда йулларнинг киялик бурчаги танданинг зичлигига ва }филиш 
тавсифига боглик булади Габардин галламаси диагонал урилишида ишлаб 
чикарилади

Мураккаб урилишлар уз тузилишига кура иккидан ортик ип 
туркум ларини талаб килувчи урилишлар мураккаб урилишлар синфига киради 
У ларнинг турлари куйидагича: тукли, икки томонли, икки каватли, копсимон ва 
пике урилишлари (3 9-расм).

Тукли урилишда тукилган газламаларнииг yw-ида киркма еки хал кали тик 
туклар булади Улар яхлит ёки кенглиги хар хил йуллар тарзида накшдор 
булади Тукли >филишларни хосил килиш учун учта ип туркуми ишлатилади: 
бир туркуми-тукни хосил килиш учун, иккитаси газламанинг асосини хосил 
килиш учун Тукни косил килувчи ип туркумига кура тукли урилишлар икки 
турга булинади. Тукни косил килиш учун танда иплари ишлатилса, урилиш 
танда тукли, аркок иплари ишлатилса-аркок тукли урилиш деб аталади Танда 
тукли урилиш ипак газламалари-бахмал, духоба, велюрни тукишда 
ишлатилади Аркок тукли урилиш ип газламалари-ярим бахмал, велвет, ип 
духобани ишлаб чикаришда кулланилади Тукли урилишнинг яна битта тури- 
халкали тукли урилиш Бу урилишда туклар хал кал ар тарзида булади 
Сочиклар, чойшаблар, халатлар учун газламалар, баьзи безак газламалар 
шундай урилишда тукилади [3].

Икки томонли урилишлар учта ип туркуми-иккита танда ва битта 
аРкок ёки битта танда ва иккита аркок иплар ид ан хосил булади Бу урилишлар 
асосан драп деган палтолик газламаларни тукишда ишлатилади Тукишда 

*нилган кушимча иплар туркуми драпларнинг калинлиги, зичлиги ва 
"ссикни саклаш хоссаларини яхшилайди Ундан ташкари, кушимча ип туркуми 
нфатида пастрок булган ипларни ишлатиш имконияти борлиги туфайли

1 а намаларнинг нархи хам камрок булади. Баъзи драпларни тукиш учун икки 
Кат;|амли урилишлар кулланилади Уларни хосил килганда турт ёки бешта ип 
•Уркумлари ишлатилади. Бундай урилишда тукилган газламалар икки алохида

а в
У I  Г I  Г

г

в д
3.9-расм. Мураккаб к$тт катламли ва тукли урилишлар
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амадан иборат булиб, бу газламалар узаро т$рт ип туркумларидан бири
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билан ёки кушимча бешинчи тур кум билан бириктирилади Икки катламли 
5филишда тукнлган газлам ал арнинг унги ва тескариси сифати ва тола таркиби 
кар хил иплардаи булиши, унги сидирга тескариси эса катах-катах ёки йул-йул 
гулдор булиши ёки иккала томони сидирга, лекин турли рангда булиши 
мумкин

Йирик гуллн урилишлар. Йирик гулли урилишдаги газламалар тукув 
дастгохлардаги жаккард машиналари ёрдамида ишлаб чикарилади. Бундай 
урилишларнинг раппорти бир неча юз минг иплардан иборат булиши мумкин, 
яъни хар бир ипларнинг гурухи маълум тартибда бошка иплар билан 
урилишади Бундай урилишлардаги накшларнинг шакли турлича булади, 
усимликпарнинг расми, гул дастгохлари, геометрик накшлар ва хоказо Турли 
газламалар, гиламлар, гобеленлар дастурхон ва бошка бую мл ар йирик гулли 
урилишда тукилади Йирик гулли урилишлар оддий ва мураккаб хилларга 
булинади Оддийлари икки, мураккаблари эса уч ва ундан куп ип 
туркумпаридан иборат булади

Газлама тузилиши куй ида курил адиган катор курсаткичлар билан 
ифодаланади.

Газлама чизикли зичлиги М ' г/м, нуктавий намуна массасининг узунлик 
бирлигига нисбати билан ифодаланади

M ' - j ,  (3 .4 )

бу ерда: М-нукгавий намуна массаси, L-намуна узунлиги,м
Газламанинг юза (сирг) зичлиги Mt, г/м , 1м2 зичлама массаси билан 

харахтерланади в а куйидаги формула буйича аникланади

М. = (3 5) 
1 L В '  '

бу ерда: В -  газлама намунасининг эни, м
Газламанинг уртача зичлиги 6т мг/мм3 , газламанинг хажми й бирлиги 

массаси билан харахтерланади:

ST ш——— (3 6)
r В L b

бу ерда: Ь -  газламанинг нукггавий намунаси калинлиги.
Г азламанинг хисобий сирт зичлиги

м ; = 0,01(7; я . + г я Д  (3.7)
бу ерда: То,Ту -  танда ва аркок ипларининг чизикий зичлиги,
ГЦПу -  10 см газлам ада мос равишда танда ва аркок иплари сони.
Газламанинг чизикли тулдирилиши Е,%. танда ва аркок буйича ёнидаги 

иплар уклари оралигида танда ва аркок иплари хисобий диаметри канча 
кис мини эгаллашини курсатади

E. = n .d „  E ,= I l rd ,  (3 8)
бу ерда: do,dy -  танда ва аркок иплари диаметрлари.мм
Газламанинг чизикли туликлиги Н,%, танда ва аркок буйича чизикли 

кесимининг танда ва аркок буйламасига икки хил тизимдаги иплар кундаланг
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кесим ларини уларни буралишини этаборга олмаган холда тагида жонпашиши 
узунлиги канча кисмини ташкил етишини курсатади:

„  Е, П.Танда буйича: Я , = £ . + ——— , (3.9)
Ж

Е - П ,
Аркок буйича: Н} =Ef + — —JL, (3.10)

Газламанинг сирт^юза) тулдирилиши Es.%, газламанинг минимал 
элемента иккала иплар тазнмлари майдонининг шу элементининг тулик 
майдонига нисбати билан аникланади:

£ ,= £ .  + £ , -  0,01£.£,, (3.11)
Газламанинг хажмий тулдирилиши Е%, газламадаги ипнинг хджмини Vh 

газламанинг умумий хажми VT га нисбати V билан аникланади
S 100

(312)

бу ерда: 5га -  газламадаги ипларнинг уртача зичлиги
Газлама массасини тулдирилиши Ем,% газламадаги иплар массасини 

унинг жами хажмини тола ва иплардан ташкил топган модда билан тулик, 
тулдирилган тартиби билан хисобланган максимал массаси Им* га нисбати 
билан аникланади:

£ .  = ~ ° .  (3.13)
р

бу ерда: р -  тола моддасининг зичлиги, мг/мм3.
Газламанинг сирт говаклиги Rs,% - галвирлик юзасини унинг тулик 

майдонига нисбати билан топилади:
Rs = 100-Е,, (3.14)

Хажмий говаклик Rv,% - ип хажмидаги факат иплар буйича хаволик 
орапиклар улуши:

Rr = \00-E Y, (3.15)
Умумий говаклик R*,% - иплар хажмида ипларнинг барча ораликлари 

оуиича жу мл ад ап уларнинг ичи ва толанинг ичларидаги говакликнинг улуши:
^  = 100-£„. (3.16)

Назорат саволлари
1 Тукимачилик гаэламаларининг олиниши
2 Газламанинг тузнлишини ифодаловчи курсаткичларига таъриф беринг
J Тукимачилик гаэламаларининг хусуснятлари хакида маълумот беринг
4 Гааламаларнинг урилиши деганда нимани тушунасиз?



билан еки кушимча бешинчи тур кум билан бириктирилади Икки катламли 
урилишда тукилган газламаларнинг унги ва тескариси сифати ва тода таркиби 
хар хил иплардан булиши, унги сидирга тескариси эса катак-катак ёки йул-йул 
гудцор булиши ёки иккала томони сидирга, лекин турли рангда булиши 
мумкин.

Йирик гулли урилишлар. Йирик гулли урилишдаги газламалар тукув 
дастгохдардагн жаккард машиналари ёрдамида ишлаб чикарилади Бундай 
урилишларнинг раппорта бир неча юз минг иплардан иборат булиши мумкин, 
яъни хар бир ипларнинг гурухи маълум тартибда бошка иплар билан 
урилишади Бундай урилишлардаги накшларнинг шакли турлича булади; 
усимликларнинг расми, гул дастгохлари, геометрик накшлар ва хокаэо. Турли 
газламалар, гиламлар, гобеленлар. дастурхон ва бошка буюмлар й|фик гулли 
Зрилишда тукилади Йирик гулли урилишлар оддий ва мураккаб хилларга 
булинади Одцийлари икки, мураккаблари эса уч ва ундан куп ип 
туркумларидан иборат булади

Газлама тузилиши куй ида курил адиган катор к$рсаткичлар билан 
ифодаланади

Газлама чизикли зичлиги М ' г/м, нуктавий намуна массасининг узунлик 
бирлигига нисбати билан ифодаланади

M ' = j .  (3.4)

бу ерда: М-нуктавий намуна массаси, L-намуна узунлиги.м
Газламанинг юза (сирт) зичлиги Мь г/м , 1м: зичлама массаси билан 

характерланади ва куйидаги формула буйича аникланади

м '- Т Г в -  (35> I
бу ерда: В -  газлама намунасининг эни, м
Газламанинг уртача зичлиги 6т мг/мм3 , газламанинг хажмий бирлиги 

массаси билан характерланади:

Ь - т Ъ -  13 б> |
бу ерда: b -  газламанинг нуктавий намунаси калинлиги
Газламанинг хисобий сирт зичлиги

а / ; = 0,о 1(7; я . + г я Д  (з.т)
бу ерда: Т„,ТУ -  танда ва аркок ипларининг чизикий зичлиги,
По,Пу -  10 см газламада мос равишда танда ва аркок иплари сони.
Газламанинг чизикли тулдирилиши Е,%, танда ва аркок буйича ёнидаги 

иплар уклари оралигида танда ва аркок иплари хисобий диаметри канча 
кисмини эгаллашини курсатади

E .= n .d „  Е ' = П ,4 , (3.8)
бу ерда do,dy -  танда ва аркок иплари диаметрлари,мм
Газламанинг чизикли туликдиги Н,%, танда ва аркок буйича ч и з и к л и  

кесимининг танда ва аркок буйламасига икки хил тизимдаги иплар к у н д а л а н г



кесимларини уларни буралишини этиборга олмаган холда тагида жойлашнши 
узунлиги канча кисмини ташкил етишини курсатади

п .Танда буйича Н ,= Е , + ——— , (3.9)
7

Е . П ,
Аркок буйича: / / , = £ , +  f , (3.10)

Гагпаманинг сирт(юза) тулдирилиши Es.%, газламанинг минимал 
элемента иккала иплар тазимлари майдонининг шу элементининг тулик 
майдонига нисбати билан аникланади:

Ег =Е. + Е '-0,01Е'Ег, (3.11)
Газламанинг хажмий тулдирилиши Е%, газламадаги ипнинг хажмини VH 

газламанинг умумий хажми VT га нисбати V билан аникланади
г- <иоо
£ г = - Т — ’ (3.12)

бу ерда 6га -  газламадаги ипларнинг зфтача зичлиги
Газлама массасини тулдирилиши Ем,% газламадаги иплар массасини 

унинг жами хажмини тола ва иплардан ташкил топган модда билан тулик, 
тулдирилган тартиби билан хисобланган максимал массаси М.», га нисбати 
билан аникланади:

£ 1 00
£ .  = —— . (3.13)

р
бу ерда: р -  тола моддасининг зичлиги, мг/мм4.
Газламанинг сирт говаклиги Rg,% - галвирлик юзасини унинг тулик 

майдонига нисбати билан топнпади:
Л, = 1 0 0 -£ „  (3.14)

Хажмий говаклик Rv,% - ип хажмидаги факат иплар буйича хаволик 
ораликлар улуши:

Ry = 100-Е,,, (3.15)
Умумий говаклик R*,% - иплар хажмида ипларнинг барча ораликлари 

уиича жумладан уларнинг ичи ва толанинг ичларидаги говакликнинг улуши:
Л. = 100-£„ . (3.16)

Назорат саволлари
1 Тукимачилик газламаларининг олиниши
2 Газламанинг тузилишини ифодаловчи курсаткичларига таъриф беринг
3 Тукимачилик газламаларининг хусусиятлари хакида маълумот беринг
4 Г азламаларнинг урилиш и деганда нимани тушунасиз?
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3.2.Газламаларни парлоишш
Тукув дасттюхларидан олинадиган газламхтарга хом газлама деб аталади
Хом гааламани тайёр газлама шаклига келтнриш учун бажарил адиган 

физик-кимёвий ва механик жараёнлар йигиндиси газламаларни пардозлаш 
дейилади Газламаларни пардозлашдан максад уларнинг ташки куриниши ва 
сифатини яхшилашдир

Пардозлашда гааламани косил килувчи толаларнинг кимёвий таркиби 
хисобга олинади

Ип nvuM LiipH N  пардозлаш асосий жараёнлари. Ип газламаларни 
пардозлаш жараёни куйидаги чадир

1. Тук куйдириш - хом газлама сиртидаги толаларнинг учларини 
кетказиш Толаларнинг учлари газламаларнинг ташки куринишини 
ёмонлаштиради, гул босишда нуксонлар хосил килади, ич кийимлик 
газламаларнинг тез кирланишига сабаб булади Тук чикарадиган газламалар ва 
докадан бошка барча ип газламаларнинг туки куйдирилади Бунинг учун газ 
ёрдамида тук куйдириш машиналари ишлатилади.

2 Охорни кетказиш- охорлаш пайтида шимдирилган охорни кетказиш 
максадида газламага куйидагича ишлов бернлади Биринчи навбатда 
газламалар хулланади ва 24 соат мобайнида кутиларга солиниб куйилади 
Жараённи тезлаштириш учун газламаларни хуллаш пайтида сув га паст 
концентрланган сульфат кнслотаси, уювчи натрий ва яна бир неча хил 
моддалар куш ил ади Бундан кейин газламалар ювилади

3. Кайнагиш - пахта толаси таркибига кирувчи целлюлоза 
аралаш мал арини (мум, ёг, пектннлар) охор колдикларини кетказиш учун 
газламаларга ишкорли эритмада ишлов бериш Газламалар босим остида 
герметик беркитнлган кайнагиш козонларида 4-8 соат давомида 98-100°С да 
кайнатилади Олдин кайнок сув, кейин совук сув билан ювилади Кайнатилган 
газламаларнинг майинлиги ва гигроскопиклиги ошади Бу буяш жараёнини 
осонлаштиради.

4 Окартириш - газламаларга тургун ок туе бериш учун уларга натрий 
гипохлорид, водород пероксид ва бошка оксидловчи моддалар эритмасида 
ишлов бериш Бундан кейин газламалар яна ювилади.

5 Мерсеризация - таранг тортилган газламага концентрланган уювчи 
натрий эритмасида 16-20°Сда ишлов бериб, олдин кайнок, кейин совук сувда 
ювиш

Мерсеризакиядан кейин газламанинг мустахкамлиги, гигроскопиклиги, 
майинлиги ошади, газламалар ялтирок булади. Кейинги буяш жараёнини 
осонлаштиради

6. Тук чикариш - кишки кинимлар учун мулжалланган фланел, бумазея, 
байка, ип мовути, вельветон, замша газламаларининг сиртига тук чикар ил ади 
Газламаларнинг майинлиги, иссикни саклаш хоссалари ошади Бунинг учун 
сиртига и гнали лента тортилган марзали тук чикариш машиналари ишлатилади 
Игналар аркок ипидаги толаларни тортиб чикаради ва газлама сиртида тук 
булади
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7 Буяш- бирор рангдаги сидирга текис туе бериш учун гаэламага буёвчи 
модда сингдириш жараёни Газламани буяш учун уни таран г тортиб буёк 
эритмаси оркали утказилади Буеклар табиий ва синтетик булиши мумкин: 
оддий, сульфатли, куб, азубуёклар, кора анилин, пигмент ва бошкалар

8 Гул босиш - газламага рангли накш тушириш жараёни У гул босиш 
машиналарида бажарилади

9 Аппретлаш - газлам ал арга махсус таркиб, яъни аппретлар - шимдириб 
уларнинг каттиклиги, ялтироклиги, ишкаланишга чидамлигини ошириш 
Аппрет таркибига охор, глицерин, ош тузи, оклик берувчи моддалар, 
юмшатувчи ва ялтиратувчи моддалар киради Охорли аппрет газламани 
биринчи ювишдаёк эриб кетадн ва газлама куркамлигини йукотади Шу 
туфайли баъзи вактда ювилиб кетмайдиган аппретлар хам ишлатилади

Бу жараёнлардан кейин газламалар кенгайтириш, калаидрлаш 
(дазмолланиш) ва махсус пардозлашдан утказилади

Зигир толали газламаларни пардозлаш жараёнининг тартиби ва мохияти 
ип газламаларни пардозлашдагидан фарк килмайдл

Жун газламаларни пардозлашда куйидаги жараёнлар утказилади:
1 Тук куйдириш
2 Охорни кетказиш жараёни урнига жун газламалари ювилади
3. Карбонлаш - соф жун гачламаларга суюлтирилган сульфат кислотаси 

билан ишлов бериб усимлик аралашмаларини кетказиш
4 Босиш - барча мовут газламалар учун ишлатилади Газлама совун-сода 

ёки совун эритмасидан утказилади ва босиш машиналарида босилади Мовут 
газламалар 2-6 соат давомида босилгандан кейин улар 20-40 фоизгача 
киришишади, зичланади ва сиргларида кигизеимон тушам хосил булади 
Босилган газламалар ювилади

Бу жараёнлардан кейин жун газламалар тук чикариш ва киркиш, буяш, 
аппретлаш, буглаш, махсус пардозлаш жараёнларидан утказилади

Табиий ипак газламалари пардозлаш да тук куйдириш, кайнатиш, 
окартириш, буяш, гул босиш, аппретлаш, каландрлаш ва тирилтириш 
жараенларидан утказилааи Тнрилтиришда табиий ипак газлам ал аои 
окартирилган, буялган ёки гул босилгандан кейин уларга дархол 30-35 С 
хароратда 15-30 минут давомида сирка кислота эритмаси билан ишлов 
берилади Натижада, газлам ал арнинг товланувчанлиги ва ранги нинг очиклиги 
ошади

Махсус пардозлаш жараёнлар и газлам ал арнинг айрим хусусиятларини 
кучайтириш ёки ташки куриниши ни яхшилаш максадида утказилади. Буларга 
куйидагилар киради

1. Гижимланмайдиган ва киришмайдиган килиб пардозлаш-газламаларга 
к арбам ол ёки метазин моддалар билан ишлов бериш. Бу пардоз асосан 
куйлаклик газламалар учун кулланилади

2. Сув утказмайдиган килиб пардозлаш плашлар, палаткалар учун 
ишлатилувчи газлам ал арга берилади. Газламалар сиртида резина, синтетик 
смолалар, курийдиган мойлардан зич ва эгилувчан парда хосил булади

191



3. Сув ни шимдирмайдиган килиб пардозлаш плашбоп газламалар учун 
ишлатилади Бунда газламага ок мум эмульсияси билан ишлов берклади 

ф Г азламанинг хаво утказувчанлиги сакланади ва толаларга сувни шимдирмаслик
д, хусусияти берилади
С1 Алангага, чиришга, куя ва кимёвий моддалар таъсирига карши пардозлаш

кам махсус пардозлашга киради
XI

Назорат саволларн
п< 1 Ип газламаларни пардозлашнинг асосий жараёнлари нималардан

иборат
ке 2. Зигир толали газламаларни пардозлаш жараёни кандай амалга
3* оширилади
га 3. Жун толали газламаларни пардозлаш жараёни кандай амалга
Д° оширилади
ер 4 Махсус пардозлаш жараёнида нима ишлар килинади

ма ЗЛ.Трикотаж матоларининг олиниши,
Г* тузилиши ва хусусияти
Жг Трикотаж-бу бир ёки бир неча иплардан хал ка косил килиш йули билан
кО' бир-бирининг орасидан утказиб тукилган тукимачилик матосидир Трикотаж
мо. Сузи француз тилидан олинган б^либ, «тукимок» деган маънони билдиради

Трикотаж махсулотларини кулда тукиш анча кадимларга бориб такалади 
аР* Архелогик тадкнкотлардан маълум булишича VI-асрда Мисрда трикотаж
газ махсулотлари булган Аввалига оддий ва купол тукилган махсулотлар-румол,
гер шарф, пайпок, бош кийимлари, кейинчалик эса бир мунча мураккаброк, кофта,
кай свитер каби махсулотлар тукилган ХП асрда Италия ва Испанияда икки
газ- спицада (ясси), XV-асрда эса Швейцарияда бешта спицада айланасига трикотаж
°со буюмлари тукилган ХШ-асрда француз кунармандлари тукилган шапка кийиб

юрганлар Франция кироли Генрих II эса 1547 йили табиий ипакдан т^Ьсилган 
гип узун пайпок кийган У пайтларда узун пайпок айнан эркакларнинг энг зарур ва
иш-' модали кийим сифатида раем булган эди. 1561 йилда эса ипак узун пайпокни

Англия кироличаси Елизаветта хам аёллардан биринчи булиб кийди [3]. 
нат| Трикотаж саноати, тарихи минг йилни уз ичига олган йигирув ва
юви тукувчиликка нисбатан тукимачилик саноатининг ёш сохаларидан

хисобланади Трикотаж сузининг пайдо булиши кам ртмиш тарихига боглик 
май: булиб, хозирги вакта бу бор ада икки хил тахмин бор Бир жихатдан бу тахмин
0001 тугри булиши хам мумкин, чунки трикотаж ишлаб чикаришдаги куп но мл ар

киши исмларидан олинган. Масалан, рашель-машинанинг номи машхур 
байк француз актрисаси Рашель номи билан боглик Уни каттик севган машина 
Газл ихтирочиси машмнага унинг номини берган Коттон-машиналарнинг номи хам
сирт унинг ихтирочиси Котон номи билан юритилади Трикотаж шаклланишида
Игнг элементларнинг хосил булиш кетма-кетлиги ва туташишига мос тар ада
була кундалангига ва буйламасига тукилган (урилган) булиши мумкин Трикотажда

маю ёки махсулот эни, яъни кундалангига халкатарнинг жойлашуви одатда

192



чалка катори, аксинча буйига яъни буйламасига жойлашуви эса капка 
устунчаси деб юритилади [3].

3 10-расм Айлана игнадонли трикотаж тукув машиналари

Трикотажнинг асосий элемента капка хисобланади TjhcHui у су лига кура 
кундаланг тукилган (кулирли) ва асос тукилган трикотажларга фаркланди 
Кундаланг тукилган трикотажда (бир ёкн бир канча) иплар кетма -кет эгилиш иб 
чалка каторини косил килади Асос тукилган трикотажда маълум иплар< танда) 
■ и тим ид ан капка каторини косил килади, бу копда хар бир ип каторда битта 
чалкани косил килиш мумкин [3].

Трикотаж структурасининг узига кослиги биртурли ёки хар хил шаклдаги 
бир-бирига нисбатан жойлашган элементар нимгурухлардан ташкил 
топганлигида хисобланади

Трикотаж тукув машиналарида хдлка косил килиш жараени 3.11-расмда 
| келтирилган

Кундаланг тукилган трикотажнинг хар бир калкаси (3.12,а-расм) 
| куйидаги кисмлардан: игнали ей 3...4, халка таёкчаси 2...3 ва 4...5 платинапи 
1 ёйнинг ярми I...2 ва 5...1,5...1...2 кием платина ёйлари билан фар клан ади

Асос тукилган трикотажда (3,12,6-расм) игнали ёй 3...4, у эса 2...3 ва 
I 4...5 таёкчалар билан биргаликда халка асосини ташкил килади 2... 1...5 
I иккита ёнмаён халка асосларни бирлаштирган ип кисми, халканинг чузувчиси 
I протяжка) дейилади



3 11-расм Трикотаж тукув машиналарида чалка хосил килиш жараёни.

Асос трикотаж трикотаж хдлкалари очик (6) ва ёпик (7) булади Ёпии 
хал кали трикотаж очик халкаликка нисбатан кийинрок ечилади

Трикотаж урилиши деб белгиланган шаклда чалка ва ипларнинг маълум 
тартибда жойлашишига айтилади Турли-туман урилишлар нафакат 
трикотажнинг ташки куринишинм аниклайда, балки унинг хоссаларини хам 
белгилайди [1].

Барча трикотаж урилишлари учта асосий: бош, бош урилиш хосил ал ари 
ва шаклдор (гулли) синфларга ажратилади,

Бош урилиш-бу глад, ластик, цепочка, трико, атлас урилишлари 
Глад-жуда оддий ва кенг таркалган урилиш хисобланади 
У пайпок-носки буюмлари, ички ва спорт кпйимлари, кулкоп ва бошка 

буюмларни тукишда куллан клади Глад юза ва тескари томонларини якхол 
куринувчанлигини ифодалайди

Гладнинг юза томони (3.13,а-расм) силлик ва бир текис кундаланг йул - 
йуллик куринишли чалка устунларидан иборат булган сирт юзага эга Тескари 
томони (3.13,б-расм) киррали хар бир каторда навбат билан юкори ва пас га 
йуналтирилган кундаланг катор л и ёйлардан иборат сиртга эга.

Глад урилиши ички кийим буюмлари учун макбул, бунинг сабаби ич 
кийимлигининг кийимлар билан ишкаланиши силлик юза томони шу юзада 
булиши кераклигидир [1].
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а б
3 12-расм Трикотаж халкаси шакли ва кисмлари

а-куидаланг тукилган; б-асос тукилган

а б
3.13-расм Глад

а-юта томони; (v тес гари томони

Тескари томонида эса ичи одам танасига зич гегиб халка
йуналишда ечилади Гладнинг енгил гина сутилишидаф
устунлари буйича хдтго битта хдлкасиу буйламасига нисбатан
Глад урилишидаги мато горизонтали буии Р. цу-тлувчанликда

бир »  » » ш  Z ,  аоим кжорнбулади Икки ёклама йуналишда буиламасига уз ку4

*  ^Л астик Урилиш и ( 3  1 4 , 3  15-расмлар) пайпок, калта 
буюмлари, ички кийимлик матолари ва устки трикотаж иш-1_ ^дстик бир 
кулланилади Гладдан фаркли уларок киргоклари буралмаидиl  ^  ^  
томонга гохида юзаси, гохида тес карие ига иун алтирилган  у : ш
иборат икки каватли урилишда кундаланг тукилган трикотаж иш 
имкониятини беради Ластикли трикотажнинг иккала томонларид 
юзасидаги устунпарига ухшаш буйлама халка устунлари булади 14



U. Ш  II 
и  i » / ft 1 / #i 
Ш И Ш
Л1

а б
3.14-расм 1+1 ластик 

а -ташки куриниши. 5-урилиш схсмаси.

а б
3.15-расм 1+2 ластик 

а-ташки куриниши, б-урилиш схемаси;

Цепочка (3.16-расм) хдл кал ар устунчалари куринишида битта ипидан 
хосил буладиган бир катламли асос тукиш урилиши Алохида кулланилмайди. 
Балки бошка урилишларни биргаликда куллаган холда ч у зил майдиган 
трикотаж олиш имкониятини беради [1].

Трико (3.17-расм) бир кадамга гохо бир томонга, гохо бошка томонга 
с ил жиган, хар бир ипни икки та кушни игнапарга утказиб олинган бир катламли 
асос тукиш урилиши. Мазкур урилишдан фойдаланиб олинган матолар учун 
анчагина чузилувчанлик, ечиливчанлик хусуснятлари характерли, шунинг учун, 
у жуда сепочкага ухшаб, бошка урилишлар билан х:1мкорликда фо'йлаланилади

Атлас (3.18-расм) -  ипларни утказишда хар бир ипни уч катордан кам 
булмаган игна каторидан, бошлаиишида бир томонга, сунгра бсэшкя томонга 
бир кадамга силжитиб олинадиган бир катламли асос тукиш урилишидир [1].

Атлас урилишидан фойдаланиб олинган трикотаж матоллари четлари 
буйича жуда кучли буралади, аммо кам чузилади. Урилиш нчпм кийимлар 
буюмлари, куйлак, яхтаксимон устки кийимлар таерлаш учун ишл;ажлади.

Хосилали урилишлар икки ва купрок бир хои турдаги 
комбинациялаштирилиб бош урилишлардан хосил килинад!И Хосилали 
урилишларда халка устунлари бош урилишларга нисбатан ка'.тта зичликда



жойлашади, улар орасидаги орали кл ар сезилмайди, бунинг окибатида хосилали
усилитппяр учил и ш кучи

\ ч \ .

3.16- раем Халкалари билан цепочка 
урнлиши

а - епих, б -  очик.

а ж т

т т
а б

3.17-расм Трико урилиши
а - тузилиши: б - ипларни игналарга 

<>тказиш схемаси

а б
3.18-расм. Атлас )филиши 

а-тузклиши. б-атласда ипларни игналлрдан 
Утка:иш схемаси. 3.19-расм Хосилали глад

кундаланг 1|уналишда юкори пишиклиги, кам чузилувчанлиги билан, бош 
урилишлар дан ип узулган пайтта халкаларнинг сугилишига ута юкори 
каршилик курсатиши билан фар клан ади

Кунд&.1 анг тукиш хосилали урилишлар. Хосилали глад иккита оддий 
глад урилишлардан хосил килинади (3.19-расм) Бу урилиш ни куллаб олинган 
трикотаж матосп. зич, узунасига ва эннга бир хил чузилувчанликка эга 
Урилиш устки буюмлар ишлаб чикаришда кулланилади

Мовут ва шарме (3.21,3.22-расмлар) трико урилишидан хосил килинган 
урилишади, мовут ва шарме принципида хосил килинади Курсатилган 
урилишлар трикога ухшаб олинади, яъни иккита куш ни игналарга 
ташлан адиган хар бир ип алохида хар бири силжиган холда хар бир кейинги 
каторда трикога ухшаб битта кадамга эмас, балки мос равишда икки ва 
учкадамга силжитилади
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Интерлок (иккапанган ластик) 
икки тескари томонларн билан 
бирлаштирилган ластикларни
намойиш этади гаи икки каши ли 
урилиш (3.20-расм). Интерлок мато 
ахамнятли кайшкоклиги билан

3.18- раем Интерлок 
(иккиланган ластик)

3.21-раем Мовут

яхши иссик саклаш 
хусусияти, камрок ечилиши ва 
чузилувчаштикка юкори пишикдиги 
билан фарк килади Интерлокли 
урилиш ички трикотаж ва устки 
бую мл ар ишлаб чикариш учун 
кулланилади

Хосилавий асос тулсиш 
урнлиши 3.22-расм. Шарме

Мовут-атлас ва шарме-атлас урилиш хосиласи билан мовут-шарме 
принципи асос тукиш урнлиши х ос ил ал ар ид ан фойдаланиб олинган матолар, 
юкорн зичликка ва калинликка, кам чузилувчанлик, ялтирок жилвадор сиртга 
эгалиги билан, бош урилиш трико ва атласлардан фарк килади. Устки бую мл ар 
учун мато ишлаб чикариш учун фойдаланилади

Гулли(шаклдор) урилиш бош ва хосилавий урилишлар тузилишини 
узгариши асосида олинади Бу урилиш синфи жуда гурли-туман

Ж аккард урнлиши • турли рангдаги иплардан, бир кават ли, икки 
катламли, буртма гулли булиши мумкин Жаккард урилишини куллаб олинган 
трикотаж, чиройли ташки куриниши билан фарк килади ва турли -  туман устки 
бую мл ар ишлаб чикаришда кенг куламда кулланилади

Пресли урилиш • бую мл ар га чиройли ташки куриниш берадиган узига 
хос урилиш хисобига турли шаклдаги буртма гулли ва нафис гуллар борлиги 
билан характерланади Прессли урилишли матоларга кам чузилувчанлик ва 
юкори зичлик хусусиятлари мансуб. Урилиш кишки ассортиментга онд устки 
бую мл ар таёрлаш учун кулланилади

Плати нал и урилиш турли толавий таркибда, хар хил рангдаги икки ёки 
учта иплар бараварига турли тарангликда игнага ташланиши оркали бош ва 
хосилавий урилишлар асосида олинади Бу урилишдан фойдаланиб олинган
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мато. чиройли ташки куриниши, юкори пишиклиги, яхши исснк саклаш 
хусусиятлари билан ажралиб туради Урилиш ички буюмлар ва спорт 
кийимлари ишлаб чикаришда кулланилади [1]

Нафис гули Урилиш халкани бир каторидан бошкасига Jmcaimu билан 
хосил килинади, бунинг натиж аси мато да маълум улчам ва гулли тешиклар 
хосил булади. Урилиш матога чиройли ташки куриниш таъсир этади ва устки 
буюмлар матолари таерлаш учун фойдаланилади

Футерлаштирилган (таралган) урилиш глад асосида халкага тукли иплар 
кушилган халка хосил килинади Урилиш иссик ички кийимлар, бол ал ар ва 
спорт костюмлари таерлаш учун кулланилади

Мато тузилишини асосий характеристикалари -  халка ипи узунлиги, 
халка калами, халка катори баландлиги, халка модули, урилиш и

Халкадаги ип узунлиги Ц  мм бу ростлангаи холатдаги элементар (звено) 
кисимдаги ип узу нлиги. Трикотаж тузилишининг курсаткичларига 
куйидагилар киради Кундаланг буйича трикотаж матосининг зичлиги - 50 мм 
га тугри келадиган халка устунларининг сонига айтилади ва “3,” деб 
белгиланади Буйлама буйича зичлик - 50 мм га тугри келадиган халка 
каторларининг сонига айтилади ва “Зв” деб белгиланади [1].

Икки кушни устунчалари орасидаги масофя халка калами А (мм) деб 
аталади

A - f  (3.17)

Икки кушни халка каторлари орасидаги масофа В (мм) халка баландлиги
дейилади.

В ш £  (3.18)

халка узунлиги Ц- бир халкани хосил килиш учун сарфланган ипнинг
узунлиги.

Трикотажнинг чизикий тулдирилиши £,(%) да:
-кундаланг йуналишда:

Я. . 4 4  Л  (3 1 9 )
бу ерда: du- ипнинг диаметри. мм 
-буйлама йуналиш Е« (%) да:

Et = 2 d m 3t (3.20)
Трикотажнинг юза тулдирилиши Ее(%):

E,~J% La b  ~' 100 (3 21)

Назорат савол.ири
1.Трикотаж матоларининг олиниши
2.Трикотаж матоларининг тузилишини и<)>одаловчи курсаткичларига 

таъриф беринг
З.Трикотаж матоларининг хусусиятлари хакида маълумот беринг.
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3.4.Нотукима матолариниг олиниши, ту*и.жши ва 
хусусмяти

1970 йил га кадар Мустакил даалатлар хамдустлигига кирувчи 
республикаларда «Тукимачилик саноатининг нотукима матолари» дегаи и бора 
кулланилган 1970 йилга келиб, 16430-70 ракамли Давлат стандартига кура 
«Тукимачилик матолари. Нотукима Иборалар ва таърифдар» номли хужжаг 
тасдикланган Шуни айтиш жоизки, «Нотукима» дегаи ибора матонинг 
тузнлишини ифодаламасдан ёки унинг чу кур физик маъносини изохламасдан, 
балки шундай деб аташ кабул килинган Чунки трикотаж, >филган турсимои 
матолар хам тузилишига кура нотукима матодир

Тукимачилик саноатида нотукима матолар ишлаб чикариш тармоги 
нисбатан ёш тармокдир Биринчи булиб кулда бажарнпааиган ишлар пималар, 
намат, кийгиз ва шунга ухшаш махсулотларни саноат усулида ишлаб 
чикаришга кулланила бошланган Хозирда кийгиз-наматсимон махсулотлар 
ишлаб чикариш корхоналарида барча асосий технология жараёнлар 
автоматлаштирилган ва механизаииялаштирилган [3].

XX асрнинг 30 йилларида рус мутахассислари М И Дмитриев ва 
М И Бондаренколар томонидан биринчи булиб елимпанган усулда нотукима 
мато ишлаб чикариш технологияси яратилган. Бу матолар хозирда саноат да 
ишлаб чикариладиган елимланган нотукима матолардир

193S Пили Москвада нотукима матолар ишлаб чикаришни янги усули - 
толаларни игиалар ёрдамида бир-бирига бириктириб, мато олишнинг дастлабки 
усули яратилди ва бу усул узининг самаралилиги туфайли дуиёнинг барча 
ривожланган мамлакатларига тезлик билан таркалдн

Нотукима матолар ишлаб чикариш технологиясига дуненинг энг 
ривожланган йирик мамалакатлари кенг эътибор каратди Шу жумладан, АКШ, 
Япония, Польша, Румыния, Германия, Чехия ва хоказолар [3].

1946 йили АКШда нотукима матоларнинг тукли турини яратиш буйича 
фаол ишлар олиб борилди ва 1950 йилга келиб, «Тафтинг» туридагн нотукима 
мато олиш га эришилди «Тафтинг» усулининг мазмуни - танда ипига кушимча 
иплар кадаш асос ида сиртида халкасимон тук хосил килишдир

XX асрнинг 50-йкплари бош ида Германияда танда ва аркок мпларини 
устма-уст куйилган холда буйламасига тукнйдиган трикотаж усулида, уларни 
бир-бирига махкамлаш асосида олинадиган нот^Ьсима матолар ишлаб 
чикарилди Бу вактгача толалар урамасини буйламасига тукнйдиган трикотаж 
усулида, уларни кавиш йули билан олинадиган «Ватин» нотукима матоси 
ишлаб чикариш йулга куйилди. Ватин матосини ишлаб чикариш (Зорасидаги 
олиб борилаётган ишлар Германия ва Чехияда олиб борилди Натижада 
Германияда нотукима матолар ишлаб чикарувчи «Маливатт», Чехияда эса 
«Арахнэ» афегатлари яратилди ва ишлаб чикаришга кенг жорий этилди.

XX асрнинг 60 йилларининг бош ида нотукима матолар ишлаб 
чикаришнинг янги усули яратилди Бу усулнинг мазмуни - турли хилдаги 
матоларни тола у р а м а с и г а  кушиб, тикувчилик бахя каторлари ёрдамида 
бириктиришдан иборат
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Хозирги вактда нотукима матолар, узининг арзонлиги, говаклиги буйича 
х о с с а л а р и и и н г  юкорилиги туфанпи кенг кулланилмокда Айрим механик 
х у с у с и я т л а р и  гааламалар билан хам ракобатлаша олади ва уларнинг урнини 
боса олади Бундан ташкари «ватин», «флизелин», «прокла-милин» каби 
турлари тикувчилик буюмлари ишлаб чикаришда энг зарур ёрдамчи 
материаллардан хисобланади.

Нотукима матолар ишлаб чикариш учун ишлатил адиган хом ашёнинг 
арэонлиги, яъни ишлаб чикаришда хосил буладиган толали чикиндиларнинг 
тугридан-тугри йигирувда кулланилиш мумкин булмагани туфайли, нотукима 
матолар ишлаб чикариш учун ишлатилади Натижада, унинг таннархини 
пасайишини таъминлайди.

Хозирги даврда тукимачилик саноатида кулланилувчи тукувчилик ва 
йигирувчилик жараёнларининг унчалик таком иллашмаганлиги туфайли, 
уларнинг махсулот ишлаб чикариш шароитида жуда куп микдорда толали 
чикиндилар хосил булади Бундай чикиндилар тугридан-тугри кайтадан 
йигириш ва т^кишга кулайлик бермайди Бундай шароитда толанинг сифатига, 
геометрик хусусиятига боглик булмай ишлайдиган ягона йул нотукима матолар 
ишлаб чикаришдир [3]

Йигирувчилик ва тукувчилик технология жараёнларида куллан ил адиган 
ускуналзр сс!к: v-Jt . ,  шуннш учун йигирилган ип ва газлама ишлаб чикарадиган 
корхоналарнинг сарф-харажатлари хам юкори Нотукима матолар технология- 
сида эса технология ускуналари ягона агрегатга бнриктирилган, шунинг учун 
технология жараени даври йигирув ва TjfcyB корхоналари технология даврига 
нисбатан 2,0-2,5 баробарга киска

Йигирув ва тукув корхоналаридаги мехнат унумдорлиги нотукима 
матолар ишлаб чикарувчи корхоналардаги мехнат унумдорлигидан паст. 
Нотукима матолар ишлаб чикарувчи корхоналарнинг бошка тукимачилик 
корхоналаридан кулайлиги куй и лаги л ар дан иборат: хом ашёлар самарали 
фойдаланилинади. технология жараёнларининг сонини камлиги; технология 
жараёнларини узлуксизлигини таъминлаш ва чикиндисиз технологии  ташкил 
этиш; ишлаб чикар ил адиган махсулотларнинг кенг микёсда эканлиги

Нотукима матоларнинг келажакдаги ривожланиши, тиббиётда кулланиш. 
махсулотларнинг устки кисмини ураш, тикувчилик буюмларининг астарига, 
сунъий муйналар ишлаб чикаришда, унинг асос и сифатида, техниканинг айрим 
тармокларида - сузнш, тозалаш анжомларига куллашдан иборат

Нотукима матолар асосан уч хил усулда: механик, физик-кимёвий ва 
аралаш усулларда ишлаб чикарилади Кийимлар учун ишлатилувчи нотукима 
матоларнинг асосийси толалар урамини (холстни) тикиш асосида олинади. Бу 
матолар табиий ва кимёвий толалар ёки уларнинг аралашмасидан дастлаб 
ифлосликлардан тозаланиб, сунг саваш ва тараш жараенидан утказилади 
Натижада, барча толалари бир-бири билан параллел жойлашган толалар >фами 
хосил булади Матони буйламасига ва кундапангига бир хилдаги хусусиятли 
50ШШИНН таъминлаш учун тайёрланган толалар Урами узгартгиш машинасига 

•ооорилади Бу ерда толалар урами устма-уст тахпаниб, биринчи каватдаги 
параллел толалар матонинг буйига караб, иккинчиси эса энига караб ётади
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Бундай жойлашш каватма-кават такрорланади Бундан кейин тайёр толалар 
урами кул и гнал и тукиш-тикиш машинасига туш ад и ва тилчали игнал арнинг 
туркуми ёрдамида трикотаждаги занжир ёки трико эфилишларида тикилади 
Тикиш учун пахта ёки капрон или ишлатилади 3.23-расмда тукиш-тикиш 
усулида нотукима матоларни олиш шакли к}фсатилган

Тукиш-тикиш усулида ишлаб чикарилувчи нотукима матолар хам 
саноатда жуда кенг таркалган Бу мато Германияда яратилган булиб, 
«Малиполь» номи билан юритилади «Малиполь» усулида ишлаб чикарилган 
нотукима мато, газлама, трикотаж ва бошка усулларда ишлаб чикарилган 
матоларга ипларни кадаш асос ида олиниб, тайёр булган матонинг унгида 
халкасимон туклар хосил булади Шунинг учун хам бу нотукима мато 
хдлкасимон тукли газламани эслатади Сиртида халкасимон туклари булган 
нотукима матоларни «Вольтекс» агрегатида хам ишлаб чикариш мумкин Бирок 
асос сифатида кулланилувчи материал урнига жун ва кимёвий толалардан 
ташкил топган толалар зфамасидан фойдаланилинади Бундай нотукима 
матолар тикувчилик ва пойабзалчилик буюмларининг астари сифатида хамда 
сунъий муйналар ишлаб чикаришда кулланилинади [3].

3 23-раем Тукиш-тикиш усулида нотукима матоларни 
олиш шакли.

Толалар урами 1 ташигич 2 оркали таянч стали 3 га келтирилади 
Юкоридаги стол 4 ёрдамида толали урам зичланади Кейин игна 7 лар ёрдамида 
кавилади Игна юкорига юриб ип 5 ни узига о л ад и ва пастга юрганда узи билан 
тортади.

Халкасимон тарок 6 ипнинг таранглигини таъминлаб туради. Тайёр 
кавилган мато 8 толаларининг таркиби ва нимага ишлатилишига караб турлича 
пардоаланади, яъни буяш ёки гул босиш, тук чикариш ва бошка жараёнлардан 
утказилади Иплар туркумини тикиш усули билан матолар буйламасига ва 
кундалангига ётиб кесишувчи икки ип туркумидаги ипларни учинчи ип 
туркуми билан тикиш асос ида олинади Тикиш )филиши-трико Бундай 
матоларни олиш учун турли иплар кулланилиши мумкин. Шу жумладан 
пахтадан, жундан, кимёвий толалардан олинган иплар ва синтетик иплар
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фойдаланилади Иплар туркумини кавиш усулида олинувчи нотукима 
матоларнинг с ирти тукли хам булиши мумкин

Булар хар хил халатлар, спорт буюмлари, уйда кийиладиган поябзалнинг 
Уста хамда техник максадлар учун ишлатилади Матоларни тикиш усулида 
олинувчи нотукима матолар мато, трикотаж ва бошка у су лл ар да олинган 
иотуцима матоларни махсус и гнал ар билан тикиш асосида олинади. Тайёр 
булган матонинг унгида халкасимон тук хосил булади ва бу мато халкасимон 
тукли матоларни эслатади Асос сифатида кулланилувчи материал юмшок, 
эгилувчан, и гнал ар кирганда уз мустахкамлигини унчалик узгартармайдиган, 
енгил, иплари осон силжувчан булиши керак. Тук хосил килувчи ип сифатида 
табиий ва кимёвий иплар кулланилади Бу иплар хам юмшок, бир текис, 
чизикий зичлиги 50, 100, 140 текс булиши лозим Бундай нотукима матолар 
тукувчилик ва поябзал иссикни тутувчи астар сифатида хамда сунъий муйналар 
ишлаб чикариш да кулланилади [1 ].

1 ............. .......
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3.24-расм Игналар билан санчиш усулида нотукима 
матоларни олиш шакли ва игналар к5финиши

Игналар билан санчиш усулида нотукима матоларни олишда тайёр 
толалар урами махсус игналар билан бириктирувчи маши нага тушади (3.24- 
расм). Толалар урами 1 таъминловчи панжара 2 га ва тиккасига илгариланма- 
кайтма харакатланувчи игна туттич 3 га узатилади Игна 4 лар пастга тушаётиб 
узининг тишчалари билан айрим толаларни илаштнриб, толалар урами оркали 
олиб утади Тепага чикканда шу вокеа такрорланадн. Бу ерда толалар урами 
узининг толалари билан такилгандай булади [ 1 ].

Натижада. ихчам тузилишдаги мато хосил булади. Толалар урами 
юкоридаги 5 ва пастки 6 сиртлар орасидан утади. Бу сиртларда игналар сонига 
мос келадиган тешиклар мавжуд. Бу сиртлар толалар урамини зичлаштиради. 
Айрим холларда бундай матоларнинг мустахкамлигини ошириш учун толалар 
урамаси орасига сийрак тузилишдаги мато ёки ип туркуми куш илади Игналар 
билан санчиш усулида олинган матолар жунли мовутларни еслатади ва 
пальтолар тикишда кулланилади Бундан ташкари бундай матолар техник 
максадлар учун хам ишлатилади.

Физик-кимевий усулда толалар урами ёки иплар туркуми хар хил 
богловчи моддалар билан елимланиб бириктирклади Елимлаш усули билан 
нотукима матоларни курук ва хул усуллари мавжуд Курук холда ишлаб 
чикарилувчи нотукима матолар толалар эфамини юкори хароратда кисиш 
асосида бир-бирига ёпиштириб олинади Бу вактда елимловчи модда (кукун)
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эриб епиштирнш кобилиятига эга булади Бундай усулларда олинувчи 
нотукима матолар тур му ища. техникам ва саноати инг бпшкя тярмог.пяпиля 
гуппяннпнши м у м к и н . Мйсаяян тякумиануда к“*г!МЛ5рнннг тшггй Й !Ьь^;нй 
катламлар, течникада фильтрловчи материаллар ва хокяэппяп Чш ги •пим.тяп! 
усулида олинган нотукима матолар, узининг тузили ш ига айрим 
хусусиятларига г.урз, мисбатзн газламаларга ш ш  булади. Ьлимлинчи модда 
сифатида кенг таркалган модда «Латекс»дир Елимлаш усули билан нотукима 
матолар ишлаб чикариш сочаси энг самарали соча деб юритилади, чунки бу 
усул билан уэунлиги 2-S миллиметрли толаларни чам ишлатиш мумкин [1].

Тикувчилик буюмлари учун ишлатилувчи нотукима матоларни танлаш, 
аввало кандай тикувчилик буюмларга ишлатил и шита худди газламаларни 
танлашдагидек, бу буюмга кандай талаблар куйилишига каралиши максадга 
мувофикдир Ички кийимлар учун кулланилу'вчи нотукима матоларга 
куйил адиган талаблар куйидагилардир гигиеник хусусияти яхши, иктисодий 
кам харажат, емирилишга чидамлилиги юкори, ташки куриниши куркам, хамда 
ишлаб чикариш жараёнида куллаш учун технология жихатидан кулай 
Кундалик кийиладиган аёллар куйлаги учун кулланилувчи нотукима матолар 
учун эса ташки куринишининг куркамлигини таъминлаш тазаби. иктисодий

;.у: -  ц>;;; • ••мш мрями avut.nm.n мандант шакл саклаш
кобнлияти, кейин эса куйидаги тартибда давом этади: емирилишга чидамлилик 
хусусияти, иктисодий кам харажатлилиги, гигиеник хусусиятининг юкорилиги, 
тикишга кулайлиги ва хоказолар Пальто учун кулланилувчи нотукима 
матоларга куй ил адиган талаблар куйидагичадир: ташки куринишининг 
куркамлиги, иссикликнн сакзай олишлик кобнлияти, емирилишга чидамли­
лиги, технология жихатидан тикиш жараёнига кулайлиги чамда иктисодий кам 
чаражатлиги

Кийимларга кулланилувчи нотукима матолар худди газлама ёки трикотаж 
матоларнинг сирти сингари булишлиги зарур, чунки нотукима матолар газлама 
ва трикотаж матоларнинг уфнини босувчи мато чисобланади Масалан, 
аёлларнинг куйлаги, кофтаси, эркакларнинг куйлаги учун ишлатилувчи 
нотукима матолар юпка ва енгил, костюм, куртка ва пальтоларга 
Кулланилади ганлари эса нисбатан огир, зич, бикр ва калин, жун матоларга 
учшаш юмшок булади Нотукима матолар чидухоба духоба бахмал 
куринишида турли чилдаги рангли ва накшли хамда чипор куринишларда 
ишлаб чикар ил ади Нотукима матоларнинг кийимларга ишлатил адиган 
турининг катта микдорини тукиш-тикиш усулида ишлаб чикар ил адиган 
нотукима матазар ташкил килади Бу турдаги нотукима матодан болалар 
кийими, аёлларнинг куйлаги ва халати, сузишда ишлатиладиган костю мл ар, 
эркаклар куйлаги, пальто чамда спорт костюмлари ишлаб чикаришда 
ишлатилади.

Пардозланишига кура окартирилган, с иди рта рангли, гул босилган, чамда 
устки кисми пачмок чолда ишлаб чикар ил ади Нотукима матоларнинг 
турларини купаитириш, уларнинг сифатини ячшилаш учун турли чилдаги 
пардозлашлар кулланилади Масалан, нотукима матоларнинг эластик
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хусусиятини ошириш учун 25-30%ли натрий ишкори эрнтмасила иц,ЛОЙ
f m r n r TTI Г у ..- . . .г  1ш |и 1| Ccj/m u i w i j M i x a  о м ш и ц т п ш  1чо.1ДИК лефООМаиИЯС.....:

\а т  говваЙТПраДЦ. 1101>ккма маюнарнин! сир 1 кал iihjuikhi хосил оулнщини 
fK'VOTHIil у чун х и и и а  СрмлМИмл riiiiwvB Ovpiiiuiuri 6MI CKC-JU  ХДМДа CQj(_| 
гуридаги латекс билан ишлов берилади Пиллинг микдорини камайтиришк...,, 
яна бир усули нотукима матоларни ишлаб чикариш жараенида кавиш 
ишлатилувчи ипнинг таранглигинм оширишдир Нотукима матоларнинг ги^им 
булмаслигини хамда киришувчанлигини камайтирнш махсус эритмалар е^да_ 
мида кенгайтирувчи-куритувчи машиналарда ишлов берилади Юкори 
молекулали бирикмаларнинг ердамида 5-7 дакика давомида хамда 140-15 
хароратда ишлов берилгандаи сунг тукиш-тикиш усулида олинган нотукцма 
матонинг киришувчанлиги 1S-20 °одан 5 %гача камаяди [3].

Толалар урамасини кавиш усулида олинувчи нотукима матолар, узин,,,,,, 
толали таркибига кура икки хил булиб, улардан биринчиси бир хил т у р д ^  
толалардир Бир хил толалардан ишлаб чикариладиган нотукима матолар 
асосан таркиби факат пахтадан. вискозадан ёки жун каби шунга ухщац, 
толаларнинг узидангина ишлаб чикарилади. Агар таркиби икки ёки ун ,̂ан 
ортик булган турдаги толаларлзн олтпгган ¥раыидан и шляп чикали*
M O T v iru u f l  u e r f t t w n w *  * л — • -  -  -Г-гт—  . . • » «  •••*•• • - t r r r r...................... 'ХГ
капрон; нитрон-вискоза-жун, жун-вискоза-капрон, жун-лавсан-капрон 
хоказо тарикасида булиши мумкин Толалар урамасининг тукиладиган кисмцга 
буйламасига тукнлувчи трикотаж усулида туталиб, сукно, трико, занжир, атд^ 
шарме ва уларнинг алмашинишидан ташкил топган )филишлар кулланилина^ц. 
Трико )филишида олинган нотукима мато, узининг физик ва меха*,ик 
хусусиятига кура ички кийимлар учун кулланилувчи трикотаж матол ар цга 
жуда якиндир

Тукли нотукима матолар ту рига кирувчи «Малиполь» асосан пальто м  
шунга )осшаш усттси кийимлар учун ишлатилади Малиполь нотукима матоси 
худди сунъий муйнага ухшаганлиги учун ундан пальто ва кур ткал ар иищ^ 
чикариш мумкин Бунинг учун тук хосил килувчи ип учун турли йугонликд^, 
ялтирок кимёвий иплар кулланклиши мумкин Ингичка кимёвий ипнинг Ту̂  
хосил килиш учун ишлатилиши. худой табиий муйнанинг момик кисмиЧи 
эслатади. Йугон кимёвий иплар эса сунъий муйнанинг жун кисмига ухшанди 
Бундай усулда олинган нотукима мато тукларининг узунлиги 40 миллиметр гача 
булиши мумкин Толалар $фамасининг кавиш усули бир неча кават толал^ 
урамасини устма-уст куйиб 2 5 x 2  ёки 18,5 х 2 йугонликдаги иплар билан три^ 
урилиш асос ида кавиш йули билан ишлаб чикарилади Толали таркибига куВа 
ватинлар соф пахта ва жун аралашганларга булинади Соф пахтали ватинницг 
сирт зичлиги 250-325 г/м , эни 150 см, кавигининг зичлиги буйламасига 12-Ц 
энига 5-6 халкалардан иборат Бу сонлар одатдагидек 5 см масофа уч^, 
юритилади. Соф толадан ишлаб чикарилувчи ватинларга паст навли пах-а 
толаси, тукимачилик саноати ишлаб чикариш корхоналарида хосил булг^, 
толали чикиндилар кулланилааи. Ярим жунли ватинга эса кайта тикланган ж>„ 
толаси, жун толасини кайта ишловчи корхоналарнинг толали чикиндиларц 
пахта ва вискоза толалари ишлатилади Бундай мато таркибида жун 35-53 %hil
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ташкил килади. Нотукима матолар ишлаб чикариш саноатида толалар 
урамасини кавнш усулида олинувчи ватин хам яратилган Бунинг учун пахта, 
вискоза ва капрон толаларидан урама тайёрланиб. унга елимловчи эритма 
сингдирилади. Бундай усулда олинган ватин узининг тузулишини яхшилиги
туфайли ва толалар урамасини кавиб олинган аатппга нисбаган яхши сак вит 
кобилиятига эга.
Елимлаш усули билан олинган нотукима матолар тикувчилик саноатида пальто, 
костюм, плашларнинг ички кисмига кат сифатида кенг кулланилади. Бундай 
нотукима матоларнинг ахамиятли томони, унинг эгилувчанлигининг 
юкорилиги, вазнининг енгиллиги, уртача утказувчанликка эгалиги. кам 
киришувчанлиги. кесилган жойидан сиртилмаслиги ва хоказолар дир

Тукимачилик матолари геаметрик хоссалари курсаткичларига 
миллиметрларда ифодаланган узунлиги L, эни В, калинлиги курсаткичлари 
киради.

Нотукима матоларининг структутавий тузилиш характерисгикиларига 
куйидагилар киради:

Чизикли зичлиги, mt = ” , f —j, (3 22)

Сирт зичлиги, т, = [ - L b  (3 23)
L -В \т  )

Хажмнй зичлиги, £„ = ---------. I — 1 п  24i
V 1

Тукиб кавнш (толавий катламни тукиб кавнш, ипларни тукиб кавиш ва 
тукли хал кал ар билан газлама тукиш) матолари асосий структур авий 
характеристикаларига куйидагилар хисобланади:

Узунлиги еии буйича зичлиги, бу 50 мм матога тугри келган мос равишда 
Пд халка каторлари сони ва Пш -  халка устунлари сони;

Халкадаги иплар узунлиги, мм,

'  ! - •  (3-25» 
бу ерда £ / / -  намунадан чикариб олинган тикиш иплари узунликлари 

йигиндиси, мм, £ n i  -  ]T/i узунликдаги умумий хал кал ар сони;
Тикиш ипининг чизикий зичлиги, текс;

Г - ф .  (3 26,

бу ерда Y.mP'  узунлиги ]ГЛ ип тутамчалари массаси, г 
1м2 матода тикиш ипларининг узунлиги, мм,

L, =0,4 ПВ ПЯ 1, (3.27)
Р,, матода тииш ипининг сирт зичлиги, pin2,
Бир тарокли урилишлар (трико, мовут, занжирли ва бошка) учун 

Рт = А 1 0 ^ П о П1иГГ, (3 28)



HxxiiTspcivui ( фико занжирли. фики-мовут ва оошка) хар бир игнага 
ипнинг утказиш билан урилишлар учун

Р, = 4 1 0 , -Я р Я „ (/,+ /3)Г, (3.29)
бу ерда \  мос равишда биринчи ва иккинчи тароклардаги иплар 

узунлиги, мм;
Матода тикма иплари микдори, %,

Я 1 0 0
C = -JE- —  (3.30)

т .
Толавий катламни тукиш ва ишлаб олинган нотукима матоларда толакий 

катламда толалар йуналиш даражаси хам аникланади, буни толалар учлари ва 
матонинг кундаланг укидан утказилган тугри чизик билан хосил килинган 
бурчак ифодалайди

Назорат саволлярн
1.Нотукима матоларининг олиниши
2 Нотукима матоларининг тузилишини ифодаловчн курсаткичларига

таъриф беринг
3.Нотукима матоларининг хусусиятлари хакида маълумот беринг.

3.5Лукимачилик газламаларининг механик 
хусусиятлари

Тукимачилик газламаларининг механик хусусиятлари уларнинг турли 
кучлар таъсирига муносабатини курсатади Бу кучлар эса турлича булиб, улар 
катта ёки кичик булиши, хамда бир марта ёки кетма-кет такрорланиб таъсир 
этиши мумкин. Кучлар тукимачилик газламаларининг буйи, эни йуналишида 
ёки уларга нисбатан маълум микдордаги бурчак остида таъсир этишларн 
мумкин Натижада, тукимачилик газламаларда эгилиш, чузилиш, буралиш ва 
хоказо деформациялар пайдо булади Профессор Кукин Г Н таснифига биноан 
газламаларнинг механик хусусиятлари учта синф - ярим даврли, бир даврли ва 
куп даврли хусусиятларга булинади. “Бир давр" деганда газламаларнинг куч 
таъсири остида булиши (юклаш), куч таъсир ид ан бушаши (бушатиш) ва дам 
олиши (дам) тушунилади

1 Ярим даврли механик хусусиятлар жумласига узиш кучи, чузилишдаги 
узайиш. узилишда бажарилган иш, нисбий узиш кучи ва бошкалар киради Бу 
хусусиятлар газламаларнинг максимал механик имкониятини, хамда 
сифатлилигини курса тиш учун ишлатилади Уларни аниклаш учун 
газламалардан туртбурчак тарзида намуналар, эни 50 м.м, узунлиги 200 мм, 
яъни 50x200 мм килиб тайёрланади Тукимачилик газламалари учун - 
кундаланг ва буйлама йуналишлари буйича алохида аникланади Синовлар РТ- 
250М маркали узиш машинасида утказилади (3 25-раем) Машинанинг 
кискичлари орасидаги масофа тукимачилик газламалари учун 100 мм га тенг 
булади [3].



ташкил килади Нотукима матолар ишлаб чикариш саноатида толалар 
урамасини кавиш усулида олинувчи ватин хам яратилган Бунинг учун пахта, 
вискоза ва капрон толапаридан урама тайерланиб. унга елимловчи эритма 
сингдирилади. Бундай усудда олинган ватин узининг тузулишини яхшилиги
туфайли ва толалар урамасини кавиб олннган ватннга micSaian яхши сак 
кобилиятига эга.
Елимлаш усули билан олинган нотукима матолар тикувчилик саноатида пальто, 
костюм, плашларнинг ички кисмнга кат сифатида кенг кулланилади Бундай 
нотукима матоларнинг ахамиятли томони, унинг эгилувчанлигининг 
юкорилиги, вазнининг еигиллиги, уртача утказувчанликка эгалиги, кам 
киришувчанлигн. кесилган жойидан сиртнлмаслиги ва хоказолардир

Тукимачилик матолари геаметрик хоссалари курсаткичларига 
миллиметрларда ифодаланган узунлиги L, эни В, калинлиги курсаткичлари 
кираои.

Нотукима матоларининг структутавий тузнлиш характернотикиларига 
куйидагилар киради:

Чизиклн зичлиги, mt = | — (3 22)

Сиртзичлиги, [ — I  (3.23)
L -o  \т  )

Хажмий зичлиги, 5У = ---------, I 1 (3.24)
L-B b \tnnt J

Тукиб кавиш (толавий катламни тукиб кавиш, ипларни тукиб кавиш ва 
тухли хал кал ар билан газлама тукиш) матолари асосий структуравий 
характеристикаларига куйидагилар хисобланади

Узунлиги ени буйича зичлиги, бу 50 мм матога тугри келган мос равишда 
Пд халка каторлари сони ва Пш -  халка устунлари сони;

Халкадаги иплар узунлиги, мм,

'  = (3.25)
2 >

бу ерда £ А- намунадан чикариб олинган тикиш иплари узунликлари 
йигиндиси, мм, -  £ / ,  узунликдаги умумий хал кал ар сони;

Тикиш ипининг чизикий зичлиги, текс;

Т = ^ % -  <326>
бу ерда Y.mp * узунлиги £ А  ип тутамчалари массаси, г
1м2 матода тикиш ипларининг узунлиги, мм,

L, =0,4-Пв ■ Пш •/; (3.27)
матода тииш ипининг сирт зичлиги, гЛ<2,

Бир тарокли урилишлар (трико, мовут, занжирли ва бошка) учун 
Р „ = 4 \ 0 ^ П В ПШГГ, (3 28)
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Ккхитгрскли ^фико-занжирли,трико-мовут ва оошка) хар бир Игната 
ипнинг утказиш билан урилишлар учун

Р, =4-10 ' •ПВ ПШ{1, +/,)Г, (3.29)
бу ерда /j-  мос равишда бнрннчн ва иккинчи тароклардши иплар 

узунлиги, мм;
Матода тикма иплари микдори, %,

„  Я 100
(3 30)

т.
Толавий катламни тукиш ва ишлаб олинган нотукима матоларда тол аки и 

катламда толалар йуналиш даражаси кам аникланади, буни толалар учлари ва 
матонинг кундаланг укидан утка зилган тугри чизик билан хосил килинган 
бурчак ифодалайди

Назорат саволлари
1 Нотукима матоларининг олиниши
2 Нотукима матоларининг тузилишиии ифодаловчи курсаткичларига

таъриф беринг
3. Нотукима матоларининг хусуснятлари хакида маълумот беринг

3.5.Тукимачилик газламаларининг механик 
хусуснятлари

Тукимачилик газламаларининг механик хусуснятлари уларнинг турли 
кучлар таъсирига муносабатини курсатади Бу кучлар эса турлича булиб, улар 
катта ёки кичик булиши, хамда бир марта ёки кетма-кет такрорланиб таъсир 
этнши мумкин Кучлар тукимачилик газламаларининг буйи, эни йуналишида 
ёки уларга нисбатан маълум мнкдордаги бурчак остида таъсир этишлари 
мумкин Натижада, тукимачилик газлам ал арда эгилиш, чузилиш, буралиш ва 
хоказо деформациялар пайдо булади Профессор Кукин Г Н таснифига биноан 
газламаларнинг механик хусуснятлари учта синф - ярим даврли, бир даврли ва 
куп даврли хусусиятларга булинади. “Бир давр" деганда газлам ал арнинг куч 
таъсири остида булиши (юклаш), куч таъсир ид ан бушаши (бушатиш) ва дам 
олиши (дам) тушунилади

1 Ярим даврли механик хусусиятлар жумласига узиш кучи, чузилишдаги 
узайиш, узилишда бажарилган иш, нисбий узиш кучи ва бошкалар киради Бу 
хусусиятлар газлам ал арнинг максимал механик имкониятини, хамда 
сифатлилигини курсатиш учун ишлатилади Уларни аниклаш учун 
газламалардан туртбурчак тарзида намуналар, эни 50 мм, узунлиги 200 .чм, 
яъни 50x200 м ч  килиб тайёрланади Тукимачилик газламалари учун - 
кундаланг ва буйлама йуналишлари буйича алохида аникланади Синовлар РТ- 
250М маркали узиш машинасида утказилади (3 25-раем) Машинанинг 
кискичлари ораендаги масофа тукимачилик газламалари учун 100 ч.ч га тенг 
булади [3].



1 25-расм РТ-250М-2 узиш машинаси
I- исшрюрим ич. 2-юкорша 1Кн«.пир1нч. 3-юк. 4-митинг. 5-юк. 6-та.шга рейка: 7-лшли гиддирак. 8-кжли 

шкала; У-асосий икала; 10-наюрат курсаткич. 11 -аморппатор: 12-кжла тастак. 13,14-назорат куэклиалари. 15- 
махканлапа курнлма 16-гГрслкич. П-кнюрм кискич: 1К-шкала. |9-мшли шлдирак. 20-иаму ча. 21-паспси 

кискич, 22-тут кич, 23-рейка, 24-туткич; 25-паспшкискич, 26-мурваг. 27-редуктор, 28-муфта.

Газламаларнинг узиш кучи-бу юкорида айтнлган улчовли намуналарни 
узиш учун с арф килинган куч. У “Р ” хдрфи билан белгиланади ва Ньютон (//) 
бирлигида ифодаланади Узиш кучи газламаларнинг мустахкамлигини 
курсатади Газламаларнинг мустахкамлиги уларнинг тола таркибига, хосил 
килувчи ипларнинг тузилиши ва чизикий зичлиги, урилиш и. зичлиги, 
пардозлаш турига боглик Иплар канча йугон ва канча зич булса, у шунча 
мустахкамдир Босиш, аппретлаш каби пардозлаш жараёнлари газламаларнинг 
мустахкамлигини оширади, окартириш, буяш жараёнлари булса, 
мустахкамликни бироз пасайтиради [1].

Узиш кучини аниклаш билан бир пайтда намуналарнииг чузилишдаги 
узайиши хам аникланади Чузилишдаги узайиши деб намуналарнииг дастлабки 
узунлиги билан узилгунгача чузилгандаги узунлиги орасидаги фарки 
тушуиилади Майсур курсаткич миллиметрда ифодаланса, мутлок, у зайиш деб 
айтилади ва "Ly," деб белгиланади [3].

Намуналарнииг узайиши фоизда ифодаланса, у нисбий узайиш е, деб 
айтилади ва мутлок узайишга асосланиб хисобланади:

LЕ. = 7 ---- 100,%  (3.31)
КШ-

бу ерда Ly, -намунанинг мутлок узайиши, .нм, /.„^-узиш машинаси нинг 
кискичлари орасидаги масофа, мм
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Намуналарни узиш учун маълум микдорда сарфланган энергия уларнинг 
узилишдаги бажарилгаи ишнинг хакикий микдорндир. Узиш и чини аниклаш 
учун узиш кучи ва узайишни аникланган пайтда узиш машинасининг 
диаграмма ёзувчн мосламаси ёрдамида иамунанинг чузилиш диаграммаси ёзиб 
олинади (3 26-расм)

Амалда узиш ичи R (Дж) куйидаги формула ёрдамида хисобланади:
R = P L „ n .  (3.32)

бу ерда: / ’-газламанинг узиш кучи, Н, 
узайиши, см, т-диаграмманинг тулалилик коэффиценти

* - ^оас

Lyi-газламанинг чузнлишдаги

п = “ Г (3 33)

юза
бу ерда ^ш(-диафаммадаги хакикий бажарилган узиш ишни ифодаловши

.V-диаграммадаги шартли бажарилган узиш ичини ифодаловчи юза 
,Куч

_Le_

О с
3 26-расм Намунанинг чузилиш диаграммаси

Газламалар учун 11=0,25+0,75; трикотаж газламалари учун ц=0,15+0,4, 
елимлаш усули билан олинган нотукима газламалари учун rj =0,5+0,8

Турли тузилишдаги газламаларнинг механик хусусиятларини такосслаш 
учун нисбий узиш кучи ва узил ишда бажарилган ишнинг солиштирма микдори 
каби курсаткичлар кулланилади

Нисбий ушш кучи Р, (мН) - газламаларни хосил килувчи таркибий 
кисмига (трикотаж газламаларининг битта халка каторига ёки устуннга) 
к ел адиган узиш кучи микдорини курсатади:

_ K P A t f
Р.  = ------^------ (3 34)

бу ерда: ^-намунанинг узиш кучи, Н, J-намунанинг зичлиги. А"=1- 
трикотаж газламалари учун.

У зил ишда бажарилган ишнинг солиштирма микдори газламаларнинг 
вазни ёки хажм и бирлигига тугри келади ган узилишда бажарилган ишнинг 
микдорини курсатади:



r>" “  m (Дж/г) ёки rr — у  (Дж/см'’) (3.35)

бу ерда: / ’-намунани узилишдаги бажарилган ичи, Дж, ш-намунани 
узганда ишлангаи кисмининг массаси,г; Д-намунанинг хажми, см3.

Газлам ал ар га таъсир этадиган кучлар унча катта булмайди Бундай куч 
таъсирида пайдо булган тулик узайиш кайишкок, эластик ва пластик 
кисмлардан иборат булади:

L^Li+ L,* 1„ (3.36)
Чузапганда пайдо булган тулик узайиш ва унинг кисмлари бир даврли 

механик хусусиятларига киради
Тулик узайишнинг барча кисмлари газлам ага куч таъсир килиши билан 

бир пайтда бараварига пайдо булади ва ривожланадн
Кайишкок кисми катта тезлик билан хосил булади ва газлама 

толаларининг илашувчанлигига боглик ташки богланишларни арзимас 
микдорда узгартиради

Эластик кисми муайян муддат давомида хосил булади ва унинг таъсирида 
газламанинг тузилишдаги богланишлар узгариб янги куринишдаги 
богланиш лар келиб чикади

Пластик кисми газламадаги ташки ва ички богланишлар ида кайтадан 
пайдо булмайдиган узгаришлар билан боглик булади ва газламаларни хосил 
килувчи таркибий кисмларини бошка тузилишга келтиради

Газламаларни куч таъсир и дан бушатгандан кейин уларда дастлабки 
холатига релаксация дейиладиган кайтиш жараёни юз беради кайишкок 
узайиш куч олинган билан бир га йуколади Эласзнк узайиш куч олингандан 
кейин аста-секин йуколади ва пластик узайиш эса йуколмайди Газламаларнинг 
кайишкок, эластик ва пластик узайишлари нисбати толавий таркибига боглик 
булади ва уларнинг гижимланмаслигига, хамда кийимнинг уз расмини саклай 
олишига таъсир этади [3].

Чузилишдаги тулик узайишни ва унинг кисмларини аниклаш учун турли 
тузилишдаги релаксометр номли ускуналар кулланилади. Синов ишлар ида 
куйидагича намуна танлаш ва синаШ Шароитлари куйидагича булади:

Газламанинг узилиш кучи ва узилишдаги узайиши танда буйича кесилган 
учта синов намунаси ва аркок буйича туртта, трикотаж матолари кесилган 5 та 
намунадан буйламасига ва 5 та эни буйича, нотукима матолари учун - унта 
намунадан -  10 та узинаси буйлаб кесилган ва энига хам 10 та синов 
намуналаридан синовлар утказилиб аникланади

Синов намуналари узиш машиналарида узилгунча чузилади, бунда 
ишлаши тартиби пастки кискичнинг ток кучи ва деформацияси ортиб бориши 
билан узгарувчаи тезликда ва узиш кучи жбир хнл тезликда ошиши билан 
деформацияланиши хам бир хил тезликда амалга оширилади Бундай тартибда 
ишлашни амалга оширувчи машинапар орасидаги фаркланиш синаланиётган 
материал намунасининг юкланиш ёки деформацияланиш характерига боглик, 
равишда амалга оширилади Бу машиналарнинг ишлаш принципи ипларни
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узилиш харакгеристикаларини аниклашда фойдаланил адиган узиш 
маш иная ар ига ухшайди

Намунани битта йуналишда чузилишнда, агар ташки чузувчи кучлар 
буюмнинг текислиги буйича кандайдир тугри чизикда булса бир укли 
дейилади Бир укли чузилишда намуна чузиш йуналишида узаади ва бироз 
кундаланги буйича кискаради Намуна энг куп кискарган кисми унинг уртасида 
тугри келади

Узиш учун намуналар шакллари ва уларнинг узиш машинасининг 
киски чларига котириш усуллари механик хоссалари курсаткичларига 
ахамиятли тасир килади Тугри бурчакли намуналар учун энг кенг тар калган 
тайёрлаш услублари куйидагича изохданади

1. Стрип услубида (3.27,а-расм) намуна тугри бурчаклардан иборат 
шаклга эга. Намуна узунлиги кискичлар орасида одатда энига нисбатан анча 
катга Намуна бутун эни буйича кистирилади Кисилиш узунлиги ва кесилган 
намуна эни мос равишда 100 ва 50 мм га тенг. Арбитраж максадларида 
синовлар учун барча газламалар учун, жун газламадан ташкари кисми 
узинлигини 200 мм гача узайтиради, шишаматоли намуналар энини 25 мм га 
кискартирилади Газламаларнинг синашда намуна кесмларини 50x25 мм ишчи 
улчамларигарухсат берилади

2. Греб- услубини куллаб (3.27,6- раем) намуна эни аник удчанмасдан 
кес илади

3 Ярим греб услубида (3.27,в-расм) намуна комбинацияли шаклга эга: 
унинг бир учи худди стриб-услубида, бошка томони худди: греб-услубига 
ухшаб тайерланади

4 Трикотаж матолари узилиш характеристикаларини аниклаш учун 
тавсия килинган услуб. Намуна иккиланган бел кур ак шаклида тайерланади 
(3 27,г- раем) Унинг шакли хар хил: эни икки хил кенгликка эга: кискичдан 
кичрайиб борадиган, тугри бурчакли урта кисмига утадиган унинг эни 
кискичда кисилгандан икки марта кичик Натижада намунанинг узилиши факат 
урта кисмида содир булади ва табиийки нисбий узиш кучи ва узилишдаги 
узайиши, айникса чузилувчанлиги катта матоларда, стрип -  услубида олинган 
курсаткичлар нисбатан ортади Иккиланган белкурак шаклидаги намунасининг 
ишчи улчамлари эни 25 мм ва кисилиш узунлиги 50 мм булгани эни макбул 
хисобланади Бу холда намунанинг энсиз кисми узинлиги кисилиш 
узунлигидан 10% га кам булиши керак

5 Халкаларга тикилган намуналарни синаш (3 27,д-расм)да намуна 
кискичлар ни алмаштирувчи иккита валикларга кийг изиладн
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3 27- раем. Тугри бурчакли намуналар турлари ва уларнинг узиш 
машиналари киски чл ар ида бириктирилиши

Барча тукимачилик материаллари учун узиш кучи ва узилиш узунлиги 
мухим стандартларда меъёрлаштнрилган курсаткичлардан хисобланади 
Амалдаги узиш кучлари ва узилишдаги узайишлари стандарт ёки техник 
шартлар мейёрларига мос келмаслиги м атериалн ииг сифати етарли эмаслигини 
билдирадигаи белгиларидан бири хисобланади Узилиш характеристикалари 
курсаткичлари 3.1-жадвалда келтирилган

3.1 жадвал

Материал
Сирт

ЗИЧЛИГИ.
м .,1 * 2

10 см да 
танда 

иплари 
сони

Узилиш 
кучи Рр N

Солиштирма 
узилиш кучи

P „ N .M t

Нисбий
узилиш

узунлиги
Е*%

Ипли газламалар: 
Чит 

Диагонал 
Енгли саржа

Ипак газламалар: 
Гирбншин 

Капрон толали нимча
Жун газламалар 

Габардин 
Бостон 

Хизматбол костюмли
Зигир толали газлама: 

Хом бортовка? 
Костю мли-куйлакбоп 

Зигир лавсаили 
Чойшаббоп мато 

Силлик вискозали
Трикотаж мато

Буйламаси буйича 5см узунликда халкалар сони.
Ишкаланишга пишиклиги газламаларнинг фойдаланишда махаллий 

шикастланишларга чидамлилигини ифодаловчн мучим характеристикалари дан 
бири Бу айникса бол ал ар кийимлари, айрим махсус кийимлар 
(масалан, омборхоначилари, юк ташувчилар, сайёхлар анжомлари) учун
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матоларга зарур к^фсаткич хисобланади. Йиртилишга чидамлилиги бундай 
ташкари, газламалар структурасининг силжувчанлик ва катти клик (бикрлик) 
мезони булиб хизмат килади. Матоларнинг ишкаланишдан емирилишининг 
узига хослиги намунанинг кичкина кисмида чузиш кучларининг купайиб кетиш 
(хаттоки якка ипларгача) хисобланади.Бундай шароитларда (якка ёки кичик 
гурухдаги) йиртгич кучига кундаланг жойлашган намуна элементидаги иплар, 
навбат билан кетма-кетликда узилади Шунинг учун гаэламанинг йиртилиш 
пишиклиги хар доим унинг узилиш кучидан анча кичик (3.28-расм)

Материалл ар нинг йиртилиш синовларининг турли услублари мавжуд 
Бир кием йиртилиш 3.29- раем да йиртиш учун намуналар шакллари ва 

узиш машинаси кискичларида уларнинг кисим усуллари келтирилган
Тугри бурчакли намуналардан фойдаланилган услубда (3.29,а-расм) 

кесилган намуна учлари узиш машинаси кискичларига кистирилади Бу холатда 
кирким чизиклари вертикал йуналишда жойлаштирилади

Тличали услубда (3 29,6-расм) уртача киркилган кисми (тилча)ни 
кискичнинг биттасига, колган иккита кисмлари бошкасига кистирилади Бу 
холда иккиланган кучланиш олинади

Мухим услубда (3 29,в-расм) йуналтирилмадан жойлаштирилган 
иплардан олинган материаллар. масалан трикотаж ва нотукима матолар, 
пишиклигини бахолаш имконини беради Кисиш курилмаси, юкорига стандарт 
кискичдан, пастки кискич эса, берилган диаметрли, тешилган икки катламли 
темир копламадан иборат.

Канот куринишли услуб (3.29,г-расм) биринчи услубдан узнлишининг 
оурчак остида амалга оширилиши билан фарк килади Йиртиш кучи 
кундалангидаги чекка киемдаги иплардан йигилади

Трапеция курин иш л и услубда намуна кискичларга бурчак остида (3.29л -  
расм) кистирилади Чузилиш да кундаланг иплар тизимидаги намунанинг калта 
кисмидан бошлаб ва унинг узиш кисмида якунланиб йиртилади (узилади). 
Ипларнинг узилиш кетма-кетликда амалга ошади

3 .2 8 -  раем Узиш к у ч и -у за й и ш  днаграммалари (ток сонларда 
материалнинг танда ёки узунлиги буйича чузилиш, жуфтларида-аркок ёки эни 

буйича эгри чизиклари) белгиланган:
12  -  пахта «пли газлама; 3,4 -  зигир толали мато; 5,6 -  ипак ва жун толали газлама; 

7,8 -  пахтадан трикотаж (глад) матосн. 9,10 -  пахт алан толапий катламни кавилган нотукима
мато.
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3 29- раем Бир укли йиртиш усулида синовлар учун кулланнладиган 
намуна шакллари ва уларни шайлаш: 

а-ryндалангш а бир киркимли тугри бурчакли намуна; б-бу хам икки киркимли; в- бу 
\ам, стержень санчилган; г-беш бурчакли намуна: д-трапеция куринишли намуна.

Газламалар йиртнпиш буйича пишиклиги хар хил сгандартлар да турлича 
бахоланади Масалан, Россия етшшартларида у, куч улчагичларда (З.ЗО-расм) 
аникланган максимал куч билан Америка, Франция, Швеция стандартлари 
буйича диаграмманинг энг катта бешта чуккиларнинг уртачаси билан 
бахоланади

З.ЗО-расм Куч улчагичларда аникланган максимал куч

Икки уюш чузилиш. Кийимлик учун материаллар тикувчилик 
буюмларини тайёрлаш жараёнида, ундан кейин фойдапанишда бир в акт да 
турли йуналишларда чузиш кучлари тасирига учрайди Бундан кучайётган 
кучланиш ва деформациялар буюмнинг хар хил йуналишларида бир хнп эмас ва 
у биринчи навбатта биринчи навбатда материалнинг тузилиши ва хоссаларига, 
кийимнинг тури ва фойдаланиш шарт-шароитларига боглик Шунинг учун 
тукимачилик буюмларини хар хил йуналишда икки утли чузилиш (3.31,а,б-
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раем), ёки бир вактта куп йуналишларда Kjm укли чузилиш (3.31,в,г-расм) 
тажриба оркали синовлардан утказади [3].

Тукимачилик материалларииинг икки укли чузилишида деформация 
мураккаб характерга эга булади Икки укли симметрик чузилишда намуна 
маркази амалда силжимайди, бу вактда унинг струкруравий элементлари 
намуна марказита нисбатан силжишган булади

Материалнииг куп укли чузилишда уни шариклар ёки мембраналарда 
эзиш билан с иное дан утказилади Шариклар билан эзил ганда материал 
намунаси марказий кисми энг кучланиш тасирида булади ва айни шу жойидан 
бузилиш бошланади Биринчи навбатта энг кам чузилиш ига эга иплар 
бузилишга учрайди. Шариклар билан эзилиш синовлари (3.31.в-расм) махсус 
жихозланган узиш машиналарида амалга оширилади. Бу холда бузувчи эгиш 
кучи Рр ва материалнииг эгилиш курсаткичи t, мм аникланади Мембрана 
оркали эзиш синовлари (3.31,г-расм) материалнииг бузилиш и унинг катта 
кисмида, одатда дархол иккала тузилишдаги ипларда содир булади

Бир даврли характеристикаларини аниклаш матер наддан фойдаланиш 
жараёнида унинг деформацияланишининг узига хосликларини белгилаш 
имконини беради, бу материалнииг шакл саклаш ва кабул килиш 
имкониятларини бахолаш учун катта амалий ахамиятга эга.

Бир даврли характеристикалар толаларнинг ёпишкоклик- козушкоклик 
хусусиятлари билан боглик холда буюмлардан фойдаланиш жараёнида айникса 
чузилиш ва эгилиш деформациялари буйича хоссаларини намойиш этади 
Ёпишкоклик-кайишкоклик элементлар комбинацияли асосда моделларда 
релаксацион хоссаларини тадкикида бир боскичли деформация-ларни урганиш 
кам булмаган ривожпанишга эга булади.

Тукимачилик матоларини чузилишда, таза ва иплардагига ухшаш булган 
релаксия жараёнлари, яъни ^з-узидан ички кучланишиинг камайиши вакт утиш 
давомида

3.31- раем. Материалларнинг икки укли (а,б) ва куп укли (в,г) чузилиш
услублари

Деформация узгармаган холда хамда тизимларнинг уз-узидан баркарор 
холатга кайтиш и содир булади

Матонинг чузлишида, узилиш кучидан кам куйилган куч таъсиридан 
тулик деформация Е„, тола ва ипларга ухшаш, хосил буладиган уч хил 
деформациялар йигиндисидан топил ади

а б в г

Е, = Е, + ЕМ + Е, (3 37)
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бу ерда Е« -  тез кайтадиган деформация; Еш -  секин кайтувчан. Ео -  
колдик.

Т^лик деформация ва унинг таркибидаги ташкил этувчилари билан 
матонинг толавий таркиби, унинг тузилиши ва пардозлаш тури хдмда 
эксперимент шароитларига боглик 3.2- жадвалда тукимачилик матоларининг 
чузилишдаги механик хоссаларининг бир циклли характеристикалари 
курсаткичлари келтирилган

3.2-жадвал

Тукимачилик
матолари

Синов
йуналиши

Тулик 
леформания.%

Тулик деформациянинг ташкил этувчи 
кисмлари улишлари

Тез кайтадиган Секин
кайтадиган Колдик

Г азламалар

BJfa, арт 50 Танда
Аркок

Чит, арт 3 Танда
Аркок

Чойшаббоп Танда
Аркок

Зигир матоли 
арт 05101

Тавда
Аркок

Мовут арт 
66404

Танда
Аркок

Ипак мат оси арт
1202

Танда
Аркок

Вискозали мато 
q n 4 2 1 8

Танда
*£•«>«

Капрон мато арт 
3205

Танда
Аркок

Трикотаж матоси
Пахта ипли глад 

арт. 117
Узунлиги

Энига
Пахта ипли 
иккиланган 

ластик арт. 117

Узунлиги
Энига

Вискозали 
иккиланган 

ластик арт. 114

Узунлиги
Энига

Тр мовут 
вискозали арт 37

Узунлиги
Энига

Бир циклли (даврли) характеристикаларни аниклашда чузилишнинг 
иккита усулини куллаш кабул килинган

1) синалаётган намунани тезкорликда белгиланган чегарагача секунд 
мобайнида чузиш, кейинчалик узок вакт давомида белгиланган чегарагача 
ушлаб туриш, бу услуб релаксометрларда амалга оширилади;

2) белгиланган чегарагача секинлик билан чузиш, бунда маълум вакт 
давомида узгармас тезликда деформациялантирилши, юк таъсирида булиши, 
киски чл ар нинг бирида чузиш цикл буйича давом эттирилади, хамда юкдан оэод
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кнлингач, кейин дам берилади, бу услуб гистерезисли хал кал ар ёзиб оладиган 
узиш машиналарида кулланилади

Куп цикл ли характеристикапарни аниклаш зарурияти шундаки, 
ткимачилик материаллари фойдаланиш жараёнида катта булмаган куп 
маротабапик деформацияларга учратилади Бунинг окибатида толалар ас та -  
секин узила бошлайди ва улар орасидаги богланиш сусаяди Натижада чарчаш 
холати пайдо булади, яъни динамик чарчаш косил булади Охиргиси ип ва 
газламалар ташкарисида кам куринадиган кайтмас деформацияни косил 
килади

Гаэламанинг куп даврли чузилишларга чидамли булиши учун у 
белгиланган маълум хавфсизлик коэффициентига эга булиши лозим, яъни 
узилиш кучининг чидамлилик чегарасига мос кучга нисбати белгиланган 
кийматлар оралигида булиши керак Масалан, пахта ипли газламалар учун 
хавфсизлик коэффициенти 2.. .2,5 оралигида белгиланган

Куп циклли характеристикаларни аниклаш учун бир канча тип 
асбоблар дан фойдаланилади, уларни учта гурухга бирлаштириш мумкин:

1) Хар бир циклда белгиланган циклик деформация амплитудасининг 
узгармаслигини саклайдиган асбоблар,

2) Хар бир циклда нисбий белгиланган циклик деформацияси 
амплитудаси узгармаслигини сакловчи асбоблар;

3) Хар бир циклда белгиланган циклик куч амплитудасиинг 
узгармаслигини сакловчи асбоблар

Биринчи гурух асбобпари УП-1 ва ПКМ-1 хамда илгарипанма- кайтма 
харакатланувчан пульсатор

УП-1 асбобида намунанинг куп маротабапик чу запиши 3 (3 32-расм. а) 
кискич 2 илгариланма-кайтма силжиш харакатини эксцентрик механик 1 
ёрдамида амалга оширилади Кискич 4 шток S билан богланган булиб, у 
осилган юк 6 таъсиридан юкорига силжиши мумкин ва йигнлган колдик циклик 
деформацияни йук килади

Ротацион пульсаторда намуна 3 (3 32,6-расм) киски чл ар га кувур шаклида 
киски чл ар га кистирилади Кискич 4 вал бош 7 билан бирлашган ва валнинг 
айланишида намунани циклик деформацияга учратади Пульсатор кискичи 2 
осилган юк учи билан бирлашган, унинг ёрдамида колдик циклик 
деформациялар бартараф килинади

ПКМ-1 асбобида намуна 3 (3 32,в-расм) купмаротабалик чузилиш ни 
юкорига кискич 2 илгариланма-кайтма харакати туфайли олади Эксцентрик 2, 
шток 5 билан богланган ва у, осилган юк 6 тасиридан пастга силжийди ва 
колдик циклик деформацияни бартараф килади.

Иккинчи гурух асбобларига М И Павлова ва А И Исаевларнинг асбоби 
киради (3 32,г-расм)
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t * ;-г.
в

а-УП-1 асбс>би; б-ротацион пульсатор; в-ПКМ-1, r -материални куп маротаба чузиш 
асбоби, 1 -эксцентрикли механизм, 2,4-кискичлар. 3-намуна, S-шток; 6-осилган юк; 7-вал

боши; 8-у-шезгич.

.ч

3.33-расм. МРД-1 пулсаторли схемаси.

Асбобнинг ишлашила эксцентрик 1 айланади шунинг хисобига намуна 3 
куп маротабапик чузилишга учрайди Осилган юк 6 тасиридан колдик 
деформация бартараф килинади

Учинчи гурух асбобларига турли пульсаторлар киради Пульсаторлар 
буюмлар учун хам куп маротабалик чузнлишини амалга оширади Улардан энг 
кнзикларидан б|фи МРД-1 пульсатори. Намуна 2 (3.33-расм) кискич 3 га
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жойлаштирилади, у халкасифат ёпик сфера( контур) га эга булиб, ярим сфера ёй 
куринишидаги ишчи юзаларга жипслаштирилади

Намуна юзасига перпендикулар холда, кривошип-шатунли 11 ва червакли
10 механизмлар ёрдамида ишчи юзали деталнинг илгариланма-кайтма 
силжишини амалга оширади Хар бир циклда белгиланган циклик чузилиш 
кучи амплитудасининг узгармаслиги таминланади Амплитуданинг назорати 
шток 5 га >фнатилган индуктив узатгич 6 билан баж ар ил ади Узаткич корпус 4, 
урама 7, пружиналовчи элемент 8 ва магнитли узатгич копкоги 9 лардан иборат 
булиб, шток 5 га махкам котирилган Намунага бериладиган кучни 
пружиналовчи элемент 8 хосил килади.

Назорат саволларн
1 Тукимачилик газламаларининг ярим даврли чузилиш деформацияси ва 

олинадиган курсаткичлар
2. Тукимачилик газламаларининг бир даврли чузилиш деформацияси ва 

олинадиган курсаткичлар
3. Тукимачилик газламаларининг куп даврли чузилиш деформацияси ва 

олинадиган курсаткичлар.

З.б.Тукимачилик газламаларининг эгилиш деформациясига боглик
хусусиятлари

Тукимачилик материаллари унчалик катта булмаган куч, хамда узининг 
огирлик кучлари таъсир ид ан осон эгилади Тукимачилик материаллари 
вазифаси ва таркибига боглик равишда фойдаланиш жараёнида узини хар хил 
тутади.

Материалларни эшиш характеристикалари таснифи (3 34-расм) 
Б А.Бузов томонидан берилган Ярим циклли (ярим даврли) узилмайдиган 
характеристикаларига эгилишдаги бикрлиги ва драпланиши киради

Бикрлик материалнииг куйилган хар хил куч ва деформациялар 
тасиридан шаклнинг узгаришига каршилик курсатиш имконияти (кобилияти) 
ни характерлайди

Бикрлик материалнииг вазифасини белгиловчи характеристикал ар идан 
булиши мумкин. Газламанинг бикрлиги улардан фойдаланиш ва кайта 
ишлатиш ига тасир к^фсатади Масалан, астарлик газламалар юмшок. ковушкок 
булиши керак, улар устки кийимлар шаклларини узгаришига тасир килмаслиги 
керак, шу билан бирга, кат^амли газлама сифатида етарлича бикирликка эга 
булиш ва кийим деталлари шакллари узгармаслигини таминлайдиган булиши 
керак Газламалар бикирлиги махсус ишлов бериш оркали оширнлиши ёки 
камайтирилиши мумкун Масалан, намлаб-иситиш йули билан ишлов бериш 
купчилик газламалар, айникса табиий толалар бикрлигини пасайтиради 
Материал куритилганда ва совутилганда бикрлиги тикпанади Шунга асосланиб 
газлама ватикувчилик буйимларини газмоллаш самараси намоён булади [3].

Эгилиш да бикрлик кундаланг кайишкоклик модули Е ни нейтрал ук 
тан ас и кирки ми инерция моменти 1 га купайтириш оркали ифодаланади

В = Е I (4.33)
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Материалнинг эгилишда бикирлигини аниклаш да фойд алан ил адиган 
асбоблар иккита гипга булиниши мкмкин.

г>рух

Эгилша характеристикаларн

Ярим ЦИКЛЛИ Бир циклли

1 '  1
угилмаЯдигаи >~1И-1 маАлиган

KVn ц и клли

I
V ШЛМаЯЛИГаИ

3.34-расм. Материалларнинг эгилиш характереристиклари

Биринчи тип асбобларида материал таксимланган кучлар (намуна уз 
огирлик кучи) тасиридан эгилади Буларда бикрлик консол усулида
аникланади

Иккинчи тип асбобларида материал йуналтирилган кучлар тасирида 
эгиладц Уларни намуна бикирлигини халка усулида, мутлок эгилиш 10 mm дан 
кам булган материаллар учун кулланилади.

Биринчи тип асбобларига, схемаси 3.35-расмда келтмрилган эгилишни 
улчовчц ПТ-2 асбоби киради ^лчамлари 160x30 mm булган, синалаетган 
намуна 9 юзаси тепага каратиб горизонтал таянчли майдон 7 га 
жойлаштирилади У, иккита ёнбошли хузгалувчан токча 6 лардан иборат булган 
эни эса  2 см га тенг юк 8 билан махкамланган Тугма 1 ёрдамида ишга 
гуширилганда, механизм 2 секин ва бир текис куэгалувчан ёнбош ток чал ар 6 ни 
туширади

j—

3-35-расм Матоларни эгилишидаги бикрлигани аниклаш учун ПТ-2 
асбобининг схемаси
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Токчаларни тушириш жараёнида намуна кесими узининг огирлик кучи 
билан эгила бошлайди Ёнбош токчалар узил-кесил тушиб булгач, эгилиш 
кзфсаткичи 4 мм винт 3 ёрдамида юкорига силжитади, айни пайтьа булинма S 
буйича эгилиш f  намуна киркимининг иккала томонидан 1 mm аникликда 
белгилангди [3].

Газламанинг танда буйича ва аркок буйича эгилишидаги бикирлиги 
куйидаги формула билан аникланади.

Бу ерда m-бешта синов намунаси кесимларининг массаси, г; 
A-коэффициент, у нисбий эгилиш f  га боглик равишда танланади.

Бу ерда f-намуна киркимларининг уртача зичлиги, см: 1-намуна 
киркимларидаги осилиб турган кисмининг узунлиги, см;

Бирлик коеффиценти буйламасига йуналишдаги бнрклиги, кундаланг 
йуналншдаги бирликка нисбати оркали аникланади

Бикрлик мутлок эгилиш /210икм булган материаллар учун камсонли 
услуб буйича, /  =£ 10 тт да хал ка усулида аникланади

Хдлка усули намуна киркимларини халкага эгилтириб мажбурий эгилиш 
билан амалга оширилади Синовлар ПЖУ-12М (3 36-расм) асбобида 
утказилади

Улчаш киркимлари 95x20 mm кесмаси 1, кискич 4 га шундай 
бириктириладики, улар диаметри 30 mm булган тугри шаклдаги халка хосил 
килади Хал юн и босиш майдони 3 билан учраштирилгунча 
харакатлантирилади, уни секнн-аста метал шариклар 2 билан кжланади 
Халканинг белгиланган эгилишига етгач, юкланиш куч Р улчанади, у эса 
газламани эгилишдаги бикрликни характерлайди Охирги натижа, танда буйича 
ва аркок буйича бешта синов урта арифметик кийматлари буйича кабул 
килинади Бикрлик коеффиценти куйидаги формула буйича хисобланади

Драпланувчанлик-тукимачилик буюмларинннг осилган холатда, узининг 
огирлик кучи билан чиройли, айланали чузилмайдиган каватларни хосил килиш 
кобилиятини билдиради.

Тушкимачимлик материаллари драпланувчанлигини хар хил услубларда 
аникланади

Игналар услуби-улчамлари 400x200 mm намунада 1. 4 нукталар 
белгиланади (3 37-расм) Белгиланган нукталар буйича намуна игна 7 га учта 
катлам килиб кадалади Сунгра намуна 5 ва 6 котирмалар оролигида кисилади 
30 мин утгандан кейин пастки кисмида А масофа улчанади Газлама 
драпланувчанлиги Д, % формула буйича аникланади

F.I. (3 39)

Х . « - (340)
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д - Я Ь ! . .  оо 200
(3 4 1 )

Д канча катта кийматга эга булса, материалнииг драпланувчанлиги 
шунча юкори булади

газламанинг эгилишдаги 
бикрлигини аниклаш

3.37-расм В Л Евдокимов ва 
АКБухаровалар услубида тукимачилик 

материалларини драпланувчанлигини 
аниклаш схемаси

3.38- раем Буюмларнинг бурамбоплик даражасини диск услубида аниклаш
схемаси.

Игна усулннинг камчилиги бурамбопликни бирданига иккита йуналиш 
буйича мухокама килишни таказо этади

Бурамбоплик диск усулида аниклашда Д диаметрли айлана курииишда 
кесилган намуна 4 (3.38,а-расм) д диметрли диск 2 га куйилади ва иккинчи диск
3 билан котирилади Намуна чеккалари столчада текислик 1 га тегмасдан эркин 
осилиб туради Намуна куйилган столча теп ас идам параллел еруглик 
еритилади, натижада тир гак 6 га куйилган когоз 5 га газлама акси туш ад и Бу 
билан бир вактда намуна ук чизиги йуналиши белгиланади.

Газламаларнинг бурамбоплиги, бурамбоплик коэффициенти Кв,% билан 
характерлнади

' ■ ■ ( ' ■ я
100

Буралган айлана намуна улчамлари 
йуналишда яхши буралиши аникланади

(342)

нисбати буйича тукима кайси
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Х .= -л , (3 43)
Л

бу ерда: S, В, А-буюм намунасининг кундаланг ва буйлама проекцияси 
максимал улчамлари, мм

3.3- жятшяпда турли газламаларнинг бурамбоплигини характерловчи 
маълумотлар берилган

Тукимачилик материалларининг бир даврли узилмайдиган 
характеристикаларига гижимланувчанлик ва гижимланмаслик киради

Тукимачилик материаллари эксплутаиия жараёнида эгилиш 
деформацияси эластик ва пластик кисмидан бу материалларда гижим ва 
букилган жойлар пайдо булади

3 3-жадвал

Газлама
К аттп тик.Н Бураибооя

таила
■ ь в -v

аркок

---- ---
Бураибоолик 

коэффициент* К«.Ч

Таила аа аркок б?1ича 
бурамбоплик 
муиосабатитаяла аркок

Пахта
шлама
Сатин 206 152 23 38 | 1.54

Чит 287 67 26 5,5 35 1,4
майа 185 84 22 1 38 1.2
Жуа

пилама: 4
Бостон 176

246
520 7 2 53 0,98

Коверкот 980 585 7,5 47 1.22
Сукно 1869 1432 I.» 2 46 1.06
Трнко 5729 3555 0 0 32 1.08
ДР“ 4770 2099 1 0,5 35 1.4

Виском
Крсн-сатнн 565 89 48 7 . . 5 6 . 2.2
Креплешнн 252 65 28 3 Я 1.5

Пологие 280 230 8 2 35 1.03
Штапел 391 56 50 3 50 ш

Гижимланмаслик-бу газламаларнинг эзилишдан кейин бурам булмаслик 
хусусиятидир.

Гижимланмасликнинг тескари характеристикаси гижимланиш дейилади 
Газламанинг бурам ва гижимлар хосил булиш ид ан ташки куринишининг 
узгариши материал юзасида икки кушни кисмини бурам оралиги кескин 
ажратиш и билан изохланади, бундай ёруглик турлича акс этади, бурам 
натижасида кузга жуда билинадиган ва нохуш кури ниш булади, асосан нотекис 
юзага купрок хосил булиши кузатнлади

Бурамлар косил булган кисмларда, ишкаланиш таъсирида газлама тез 
емирилади ва буюмнинг тез эскиришига олиб келади.

Гижимланиш даражаси материал механик хусусиятларига, тузилишига, 
геометрик характеристикаларн, эксплутация шароитларига боглик

Буюмларнинг механик хусусияти кимёвий кайта ишлашлар сонига 
боОлик кескин узгариш мумкин Гижимланиш даражасини камайтириш учун 
тукимачилик материалларининг турли услубларидан фойдаланилади
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Гижимланмаслик даражаси купрок булган газлама, деформациядан 
кейин узининг \лчамлариии тез тиклаш хусуснятига эга булган толалардан 
олинган Мисол учун жун ва синтетик толалардан кайишкок ва юкори эластик 
ва кичик колдик деформация, уларнинг кимевий ва физик тузилишига боглик

Гижимланувчанлик даражаси пахта ипли, вискозали ва зигир толали 
газлам ал арда уларни ташкил этувчи толаларнинг кайишкок ва эластик 
хусуснятларининг камлиги билан тушунтирилади

Ингичка ва узун толалар кичик бикирликка эга булади Улар кам 
деф орм ацияманади ва бири иккинчиси билан катта илашувчанликда булади, бу 
газламалар гижимланганда каршилик курсатиши хисобига кам гижимланади 
Табийки, бундай толали газламалар, дагал ва калта толалардан олинганларга 
нисбатан кам гижимланади

Ипларнинг эшилиш дара» ас и ни аниклашда, гижимланиш хаотик ва 
тартибланган булиши мумкинлигини этиборга олиш лозим

Хаотик (бетартиб) гижимланиш купрок газламаларни амалда 
бурамлардан фойдаланишда учрайдиган гижимланиш характерин таклид 
килади. Ammo, бетартиб гижимлашда гижимланмаслик даражасини обектив 
бахолаш (3.39-расм, а:) газламани гижимлаш, (3 39-расм, б:) газламадан 
килинган цилиндирга гижимланишдан сунг гижимланиш баландлиги h ни 
аниклаш кийинрок ва етарлича мураккаб апаратларни талаб килади Шунинг 
учун газлама сифатини наэоратида купрок тартиблаштирилган (йуналтирилган) 
гижимланиш, яъни, газлама наму насини бир томонга йуналтирилган 
гижимланиш усулидан фойдаланилади Бунда энг кенг таркалган усул- 
катламли (букланиб) кисилган газлама намунасининг тикланиш бурчаги буйича 
гижимланмаслик даражасини бахолаш усулидир [3]

Г ижимланмаслик даражасини аниклашда СМТ асбоби (жун газламадан 
бошка, барча гатламаларга) кулланилади Асбобнинг ишлаш принципи 3 39- 
расм-б да келтирилган Тугрибурчак шаклидаги улчами 25x40 mm, ёки Т- 
шаклга ухшаш улчами 24x24 mm булган газлама намуналари кирки мл ари 
б ^ и щ и ш щ _____________________________________________

[3]

а б в г

3.39-расм Газламанинг гижимланмаслик даражасини аниклаш
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Намуна IS мин давомида юк 1 тасир ида булади Кейин юкдан 
бушатилади ва 5 мин дан кейин махсус мослама ёрдамида тикланиш бурчаги а 
улчанади Fижимланмаслик, % , тикланиш бурчагини, тулик эгилиш бурчаги 
(180') га нисбати оркали аникланади:

* ■ — 100 (3 44)
180

Ип газламаларнинг гижимланмаслик даражаси танда ва аркок 
йуналишларда гижимланишдан кейин тикланиш бурчаклари йигиндиси буйича 
аниклангади Масалан, эркаклар учун куйлакбоп ювилишда булмаган ип 
газламалар, бурчаклар йигиндиси 220°, ювилгандан кейин-185°, аёлларга 
куйлакбоп газлама, мос равишда 200° ва 175° дан кам булмаслиги керак (3.40- 
расм)

3 40-расм Материалларнинг гижимланмаслигини аниклаш усули.
|-«спс; 2-мурват. З-тсиглаппирнш даражаси: 4-шкала. 5-устун; 6-юккич.

7-мурумг, «-малин илгмш. У-гУрсаткмч. Ю-клрким. Н-.шюа

Ипак ва яримипак кийимлик газламалари 3 гурухга булинади: 
гижимланмайдиган (гижимланиш даражаси 55% дан куп), Уртача гижимланмас 
(46%...55%) ва гижимланувчан (30%. 45%).

Жун газламалар гижимланувчанлик даражаси СТ-1 асбобида аникланади
С инов намунаси бир неча бор букланади ва шундай холатда юк тасир ида

5 мин давомида ушданади Юк олингач намуиани 3 мин эркин холатда ушланиб 
турилгач. шиша пластинкалар орасига куйилиб, микроскоп ёрдамида букланиш 
баландлиги h mm да улчанади. Гижимланиш даражаси гижимланишлик 
коеффитценти билан характерланади ва букилишнинг хакикий баландлигини 
максимал имкониятидагича нисбати билан аниклкнкди:

(3.45)

Намунанинг бузилиш моменти Бу чидамлилик нисбати билан боглик

: -= 0 .05  А. 20

характеристикаси
т„
со

(3 4 6 )
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бу ерда: го- минутига сикллар частотаси. мустахкамликнинг юкотилиши 
AQr, Н - гаэламанинг куп маротабали егувчилар учун кучи ва белгиланган 
эгилиш цикллари сони фарки билан ифодаланади

IK

3.41- раем АИТН-2 автоматлаштирилган эгиш асбобининг 
принципиап схемаси

Газламал арнинг куп маротабапик эгилишига чидамлилигини эгилувчилар 
деб аталувчи асбоблар да аникланади Автоматлаштирилган АИТН-2 эгувчи 
асбоб газлама намунасини кундалангига эгилиши буйича куп маротаба эгилиб 
букилишида бузилишини аниклаш учун хурмат килади Эни 10... 15 мм булган 
киркимдаги намлна (3.41-раем) 2 ва 4 киски чл ар ёрдамида котирилади Вин 1 
намуна киркими учуни юкорига кискич лабларига яхшилаб махкамланади. у 
эса, минутига 100 цикл частотада тебранма харакатни амалга оширади

Пастки кискичига юк 5 ос ил ад и, у статик кучни таминлайди Хар бир 
киски чл ар электрик санагичлар билан таъминланган.

Назорат саволлари
1 Тукимачилик газламаларининг эгилишдаги бикрлиги ва аниклаш 

услуби.
2. Тукимачилик гаэламаларининг бурмабоплиги ва аниклаш услуби.
3 Тукимачилик газламаларининг гижимланмаслиги ва аниклаш услуби

Э.7.Тукимачилик газламаларининг емирилишга 
чидамлилнги

Кипим материалларининг емирилиши асосан ишкаланиш таъсири 
натижасида булади. Материалл арнинг ишкаланишга чидамлилнги уларнинг 
толавий таркибига, сиртининг т> зилишига боглик. Энг аввал материалнинг
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сиртига чикиб турган тола учлари ишкаланиш таъсирида булади Материалдаги 
ипларнинг бу килган жойларига чикиб турган толалар емирила бошлайди Тола 
сиртининг баъзи жойлари шикастланади ва толалар узилади Айрим толалар 
ёки тола кисмлари ип таркибидан чиккани туфайли иплар кам узилади 
Материалларнинг сиртига чикиб турган ипларнинг букилган жойлари 
ишкаланиш таъсирида энг биринчи булиб емирилади Бу жойлар материалнииг 
таянч сирти деб аталади, яъни материалнииг таянч с ирти канча катта булса, 
унинг емирилишга чидамлилиги хам шунча яхши булади Газламаларнинг 
таянч сиртини кучайтириш йули билан унинг емирилишга чидамлилигини 
ошириш мумкин Б унинг учун узун копламали \фалишлар (сатин, атлас), тола 
таркибида ишкаланишга чидамли толалар (капрон, лавсан) ёки пардозлаш 
жараёнлар (аппретлаш) кулланилади Трикотаж матосининг ишкаланишга 
чидамлилиги хам таянч сирти микдорига боглик Шунинг билан бирга 
трикотажни хосил килувчи иплар ишкаланиб узил ганда матонинг урилишига 
кура халка устунчапаридаги ёки каторидаги хал кал ар бири биридан чнкади ва 
матонинг тузилиши бузилади Тукиш-тикиш усулида олинган нотукима 
матоларнинг емирилиши хам асосан ишкаланиш натижасида булади 
Ишкаланиш жараёнида матонинг толалар урамидаги толалар бир-бири билан 
яхши бириктирилмаганлиги сабабли мато тузилншидан чнкади. толаларни 
тикиб бириктирган иплар ишкаланади ва емирилади [3]

Таркибида калта толалар ва айникса синтетик толалар булган 
материалларнинг ишкаланишдаги емирилиш одатда пмллииг пайдо булишндан 
бошланади Буюмнинг энг куп ишкаланадиган жойлар ида чигаллашган 
толалардан юмшок тупчалар - пилляр хосил булади Аввал толаларнинг учлари 
материал сиртига чикади Кейин улар чигаллашади Чигаллашганда баъзи 
толалар материал тузилиши дан чикиб кетади Кейинчаликда пиллардаги 
толалар материи сиртидан узилиб тушади Натижада материалнииг калинлиги 
камаяди ва у осонгина емирилади

Жун толали буюмлар да пиллинглар фойдаланншнинг дастлабки 
даврларида пайдо булиши мумкин Маълум улчамга етгач. материал сиртида 
йуколиб кетади Синтетик толали буюмлар да пиллинг баркарор ёпишган 
булади ва буюмтарнинг ташки куринишини шунчалик бузадики, чатто улар 
фойдаланишга яроксиз холга келиб колиши мумкин Кимёвий толаларнинг
табиий толаларга аралаштирилиб кенг куламда фойдаланганлиги учун,....яъни.
табиий толалар билан кимёвий толалар аралашмали буюмларда, 
пиллингланувчанлик мажбурий курсаткич хисобланади, у хар хил толавий 
таркибли газламалар стандартларида мейёрлаштирилади

Пиллинглар хосил булишини бир нечта боскичларга булиш мумкин 
Бошланишида эркин толалар учлари материал юзасидан кутарилади ва 
сезиларли микдорлик ажралмаган тола ёки лимистость материал сиртида 
куплаб жойлашган тутам чал арини хосил килади, (3 42,а-расм) Кейинчалик 
толалар гурухлаша бошлайди, чалкашишида ва юмшок уюшмалар хосил 
килади (3 42,б,в-расм). Кейинги боскичда айрим толалар узилади ва думалок, 
куринишидаги урама хосил килади, зичлашида ва учта-туртта узакли тол ал ар да
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ушланиб колади (3.42,г-расм). Охирги боскичда материал сиртидан 
пилличгларни ажралиши содир булади (3.42,д-расм)

Газламанинг пнллннгланувчанлик даражаси, материалнинг толавий 
таркиби толаларнинг геометрик ва механик хоссалари, ип ва газлама 
тузилишига боглик.

Полиамид (капрон)ли ва полиэфир (лавсан) толали газламалар энг катта 
пнллннгланувчанлик даражасига эга. Бу толалар силлик сиртга, куп 
чузилувчанлик ва пишикликка, куп маротабалик деформацияларга юкори 
чидамлипикка эга Шу курсатилган хусусиятлари эвазига толалар тезликда 
газлама сиртига чикади, бу пиллингларни шакллантиради ва уларни узок 
муддатда газлама сиртида ушланиб колишига имкон беради Бунинг тескариси, 
кам пишикликда ва куп маротабалик деформацияларга чидамлиги паст 
толалардан иборат газламалар кучеиз пнллннгланувчанлик билан фар клан ади

Толаларнинг калинлиги ва кундалик кесими шакли 
пиллингланувчанликка катта таъсир курсатади Анча ингичка ва силлик 
толалар йугон ва текис булмаган сиртларга Караганда пиллинг булишига 
купрок мойил булади. Пиллингланувчанлик даражасини камайтириш учун 
кундалик кесими тугри бурчакли, учбурчак, юлдузча ва бошкалар. шаклдаги 
синтетик толалар кулланилади

Пиллингланувчанлик даражаси камайтирилиш максадида ип ва газлама 
тузилиши толани пишик ва ишончли котирилиши таъминлаш керак. Эшилишни 
ошириш, копланиши узунлигини кискартириш ва тулдирилиш даражасини 
ошириш газламаларда пиллингланувчанлик даражасини камайишига олиб 
келади

Мж еЖ&а ъМёЬ* ъШ&Ь
а  б  в г  д

3 42-расм  П и лл и н г  хосил килиш : 
а-появлеиие мшистости, 6-гурухланпш ва чалкашилгаи толалар, в-обратованис рыхлых 

комочков, г-уплотнение пиллей: л-отрыв пиллей;

3 43-раем "Пямииг-улчаш” 
■ схемаси

$ Г ° -

¥

/ .

асбоби 3 44-расм ПЛТ-2 асбоби схемаси
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Пиллингланиш даражасини аниклаш услублари газлама сиртн(юзаси)да 
енгил ейилиш тасирини келтирувчи харакат туфайли, синалаетган намунанинг 
маълум майдонида тола тукларининг тупланиши и ва пиллинглар 
шаклланишига олиб килиш и ва максимал пиллинглар сонини санашга 
асосланган

Ипакли, ярим ипакли кимёвий толали моноиплар ва аралашмали 
йигирилган, шу жумладан,синтетик толали аралаш тнрилган пахта и пли 
газламалар пилликланиш даражасини.

“Пиллинг улчаш" асбоби (3 43- раем) да аникланади Хар бир газлама 
намунасидан диаметри 24 см бир дона ва диаметри 10 см булган беш дона 
доирачалар киркиб олинади Намуна доиралар 1 юзасини юкорига каратиб 
пастки ушлагич 4 га асос дойра 2 ни эса- юкориушлагичлар Зга котирилади

Пастки ушлагич столчага урнатилган булиб.к икки хил, тебранма ва 
айланма харакат турларининг биттасини амалга ошира олиши мумкин Юкори 
тут кич юк тасирида асос намунага тегишли босимда булишини таминлайди 
Босим кучининг киймати газламанинг бикрлигига мос равишда танланади Асос 
дойра сифатида дагал мовут газламаси ишлатилади

Синовлар икки боскичда утказилади Биринчисида 300 цикл давомида 
тукдорлик, иккинчисида-туткичнинг айланма харакати билан пиллинглар хосил 
килинади 100, 300, 600, 1000,1500 ва 2000 цикнллардан кейин .сунгра хар 500 
цикллар да асбоб тухтатилади ва газламанинг 10 см юзасида пиллинглар сони 
саналади Синовлар пилинглари сони камайиш, ёки узгармас булгунга кадар 
утказилади. Пиллингланиш даражаси к5фсаткичи сифатида пилингларнинг 
максимал сони кабул килинади [3].

ГОСТ 25132 га мувофик ипак ва ярим ипак газлам ал ар га куйидаги 
пиллингланиш гурухлари белгиланган:

Зигир лавсанли газламалар пиллингланиш даражаси ПЛТ-2 асбобида 
(3 44-расм) аникланади 40x200 мм улчамли наму на киркими 3 стол 4 нинг 
резиналик сиртига икки тарафдан массаси 500г юк билан махкамланади, 40x80 
мм улчамли асос мато 1- синалаетган газлама киркими каретка 2 га 
махкамланади,у эса минутига 87,5 циклли илгариланма-кайтма йуналишида 
харакатланади 2500, 300, 3500 ва х-30 хар бир цикллардан кейин, яьни хар 500 
циклдан кейин асбоб туЬаатилади, намуналар олннади ва 24см2 майдондаги 
пиллингнинг сони санаб чикилади

ГОСТ 15%8 га мувофик таркибида 50%дан кам зигир лавсан толали 
газламалар ишчи намуналар ида урилиш турига кура 6 дан кам, таркибида 50% 
дан куп лавсан- зигирлиларда эса 9 дан кам пиллинглар булиши керак

Материалл арнинг ишкаланишга чидамлилигини аникловчи асбобларни 
учта гурухга булиш мумкин:

1 Материадга факат ишкаланиш таъсирини бажарувчи асбоблар

Гагнама гурухлари 
Пилннгланмайдиган 
Кам пилингланувчи 

Уртача пилингланувчи
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2. Материалга бирданига чузилиш, эгилиш ва ишкаланиш таъсирини 
бажарувчи асбоблар

3 Материалга гижимлаш ва ишкаланиш таъсирини бажарувчи асбоблар 
Материалнииг турига кура ишкаланиш майда тишли металл сиртлар, 

кай рок тошлар, дагал жунли мовут, капрон якка толасидан тайёрланган чутка 
ва хоказолар ёрдамида утказилади. Ишкалатувчи сирт намунанинг бутун 
сиртига ёки унинг кисмига таъсир этиб, илгариланма-кайтма ёки айланма 
чаракатида булади Тажрибаларни утказиш учун ДИТ-М, ТИ-1М, ИТИС 
маркали асбоблар кенг кулланилади ДИТ-М асбобида (3.45-расм) пахта, зигир 
ва ипак толали газламаларнинг ишкаланишга чидамлилиги текшир илади 
Материалнииг турига кура намуна б замбуругчада 3 ёки чамбарак 5 да 
махкамланади Бинобарин ишкалатувчи сирт хам ё унда ё бунда булади 
Югурдаклар 2 хам ишчи кием 1 билан бирга айпаниб хам уз укида айланиб 
гуришадн Намунанинг ишкаланиши дойра шаклида утади Материалнииг 
ишкаланишга чидамлилиги тажриба бошлангандан бошлаб то намунада 
теш и клар пайдо булгунигача ишкаланиш даврлар сонининг микдори билан 
тавсифланади [3]

1-ишкилатувчи сирт
2-намина
л-ретинили оралик 
4-ишчи кием

3.46-расм ТИ-1М асбобининг шакли

1-ишчи кием
2-югурдак
3-заыбурукча
4-шарча
5-чамбарох
6-тутгич

I
3.45-расм ДИТ-М асбобининг 

шакли

ТИ-1М асбобида (3 46-рас м) турли толалардан олинган трикотаж ва 
нотукима матоларнинг хамда соф жун ва ярим жун газламаларнинг 
ишкаланишга чидамлилиги аникланади

Ишкалатувчи сирт 1 сифатида кайрок тош ёки дагал жун мовути 
ишлатилади Унинг остидаги учта ишчи кисмларга 4 намуна 2 лар махкамланиб 
куйилади Намуналарни ишкалатувчи сиртга тегиш учун ишчи киемнинг 
бушлигига си кик хаво берилади Унинг таъсирида ишчи кисмининг резинали 
оралиги 3 кутарилади ва намунани ишкалатувчи сиртга якинлаштиради 
Ишкалатиш сирти ва ишчи кисмлар бир томонга айланганлиги туфайли 
намуналарда бетартиб ишкаланиш пайдо булади Ишкаланиш юмшок резина 
асосида утгани учун бу асбобдаги тажриба шарти материалнииг одам бадан ида 
ишкаланиш шартига я кин булади Ишчи киемтарининг битта айланиши битта
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ишкаланиш даври деб хисобланади Материалларнинг ишкаланишга 
чидамлилиги тажриба бошланганидан бошлаб то намунада тешик пайдо 
булгунича ишкаланиш даврлар сонининг микдори билан тавсифланади Бу 
асбобла намуналарга маълум микдорда ишкаланиш даврларни бериш мумкин
[3].

Бу холда материалнинг ишкаланишга чидамлилигини бахолаш учун 
унинг биронта хусусиятииинг (вазни, мустахкамлиги, калинлиги ва хокаэо) 
узгариши аникланади

ИТИС асбобида намуналар эгилган жойидан ишкаланади (3 47-расм)
Бу асбобда пахта ва кимевий толали газламалар синалади Ишкалатувчи 

сирт сифатида капрон якка толаларидан тайёрланган чутка 1 ишлатилади 
Кассеталарга 2 эгилган холатдаги намуналар 3 махкамланади Бу холатда 
материалнинг ишкаланиши тайёр буёмларнинг кирраларида - ёкада, енгларда, 
чунтакларда ва хоказо жойларда хам ишкаланади

1 - ч̂ гка

2 - кассета

3- намуналар

3.47-расм ИТИС асбобинннг шакли

ИТИС асбобида намунага маълум микдорда ишкалаш даврлари берилади 
Материалнинг ишкаланишга чидамлилиги унинг мустахкамлиги камайиши 
билан бахоланади

Демак, материалларнинг ишкаланишга чидамлилигини бахолаш учун бир 
неча курсаткичларни ишлатиш мумкин:

1 Материал ни ишкалатгандан кейин унинг бирор хусусиятииинг 
узгариши

2.Тажриба бошлангандан то материалда тешик пайдо булгунча утган 
иш кал атиш даврларининг сон микдори

3.Тажриба бошлангандан то материалда тешик пайдо булгунча 
сарфпанган вакт микдори

Физик-кимевий омиллардан материалларга энг кучли таъс(ф килувчи 
омилларга хаводаги кислород, куеш нурлари ва материалларни ювиш 
жараёнининг шароитлари киради Куёш нурлари таъсирида материаллардаги 
толаларни хосил килувчи моддалар молекулаларининг богланишлари узилади 
Табиий толалардан жун толаси куёш нурлари таъсирига чидамли, табиий ипак
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кам чидамли булади. Кимёвий толалардан нитрон толаси куёш нурлари 
таъсирига энг чидамли, ундан кейин хлорин туради Капрон ва лавсанларнинг 
чидамлилнги кам булади.

Хаводаги кислород таъсирида толалар да оксидланиш реакциялари утади 
ва бу холда хам малекулал арнинг богланишлари узилади. Толалар с ирги 
ёрилади. Тола ичига намлик кириб емирилиш жараенини тезлаштиради

Материалларнинг нур л ар ва об-хаво таъсирига чидамлилигини табиий ва 
сунъий усулларда аниклаш мумкин Табиий усул ёрдамида тажрибаларни 
утказиш учун куп вакт сарфланади, об-хаво шароитлари узгариб туради Шу 
сабабли тажрибаларни сунъий усулда утказиш унгайрок Бунда фотометр, 
фъёджитометр, везерометр асбобларинн ишлатиш мумкин Намуналар бу 
асбобларнинг к&мераларида сунъий лампаларнинг ёруглиги таъсирида булади 
Материалларни ювганда уларга ювиш эритаси таркибидаги моддалар ва 
эритманинг харорати таъсир этади [3].

Материалларнинг физик-кимёвий омиллар таъсирида емирилишига 
чидамлилигини бахолаш учун унинг бирор хусусиятининг (асосан 
мустахкамлиги нинг) узгариши кулланилади

Тукувчилик материаллари ва улардан олинган буюмлар одатда 
омоборхоналарда сакланади Материаллар жавонлар, кутил ар ва 
платформаларда сакланиши мумкин Буюмлар эса кронштейнларга осилган 
холда, эркакпар куйлаклари ва бол ал ар кийимлари кутил арда сакланади ва 
хоказо Омборхона то за, курук ва шамоллатиб туриладиган булиши керак 
Йнпнинг совук пайтларида омборхоналарда хавонинг харорати 16-20°С ва 
нисбий намлиги купи билан 75 фоизга тенг булиши мумкин.

Иссик пайтларда хоналардаги харорат ташки хаво хароратидан 3°С дан 
зиёд юкори булмаслиги лозим Тукувчилик материаллари ва буюмларни саклаш 
давомида уларни чанг, куёш нурлари, куя ва бошка хашоратлардан асраш 
лозим Уй шароитлари хам бундай булиши лозим Акс холда зах ва яхши 
шамоллатилмайдиган омборхоналарда материаллар ва буюмлар могорлаши ва 
чириши мумкин Бактериялар, замбуруглар, хашаротлар таъсирида материаллар 
емирилади Замбуруг ва бактериялар таъсирида асосан пахта, вискоза ва зигир 
толали материаллар енгил емирилади Табиий ипак ва жундан тайёрланган 
матери&лларга куя катта зарар келтиради Куя ёки бошка хашаротлар толаларни 
хосил килувчи моддаларни еб материалл арни махаллий емирилиш га олиб 
келади Ана шу материалл арни куяга карши махсус моддалар билан пардозлаш 
керак Умуман тукувчилик материалларининг биологик емирилишига 
чидамлилигини ошириш учун уларга хар хил кимёвий моддалар билан ишлов 
берилади. Масалан, пахта толали газлам ал ар га карбамол СЕМ, 
поливинилхлоридли эмульция билан ишлов берилади Плашлик материалл арга 
замбуруглар таъсирига карши ишлов берилади

Материалл;|рнинг емирилиши факат бир хил омиллар таъсирида 
булмайди. Буюмнинг ишлатилишига кура емирувчи омиллар бир пайтда ёки 
бир-бири кетидаи таъсир этиб материалларни емирилишлари мумкин Демак, 
емирилиш омилларининг комплекс таъсирида Утади Мис ал учун, 
материалларни ювиш жараёнини олиш мумкин Ювилганда материалллар

232



механик омиллар (ишкаланиш, такрорланувчи эгилиш, кисиш. чузилиш 
деформациялари), кимёвий омиллар (ювувчи воситалар, эритманинг харорати. 
таркиби, консентратланиши; дазмоллаганда кизиган металлнинг таъсири. 
куритилганда хаводаги кислород, хаво харорати ва намлиги нинг таъсири) 
таъсири натижасида емирилади.

Материалларнинг омилларнинг комплекс таъсирига чидамлилигини 
аникловчи ягона усул ва асбоблари булмаганлигн сабабли уни аниклаш учун 
тикилган бую мл ар тажрибада кийиб синаб кур ил ади Бунинг учун с инал адиган 
матер иалларлан S ёки ундан куп буюмлар тикилали ва тажрибани 
утказувчиларга кийиб юриш учун берилади Белгиланган муддат утганидан 
сунг кийимлар синаш лабораторияларида куздан кечирилади Синаш муддати 
тамом булганндан кейин буюмдаги материаллардан науналар киркилади ва 
уларнинг хусусиятлари узгариши с инал ади Материални емирилишга олиб 
келган сабаблар тахлил килинади, янги материаллар ни ишлаб чикаришга тавсия 
килиш мумкинлиги мае ал ас и хал этилади

Охирги пайтда материалларнинг ишлатилиш даври давомида емирилишга 
чидамлилигини уларни бузмай туриб синаш учун акустик усули ярьтилган Бу 
усул улътратовушнинг суниши материалларнинг емирилиши даражасига 
богликлигига асосланган

Назорат саволларн
1 Тукимачилик газламаларининг физик-кимёвий омиллар таъсирида 

емирилиши ва аниклаш асбоблари
2 Тукимачилик газламаларининг механик омиллар таъсирида емирилиши 

ва аниклаш услуби
3. Тукимачилик газламаларининг комплекс омиллар таъсирида емирилиши ва 
аниклаш услуби.

3Л.Тукимачилик газламаларининг физик хусусиятлари

Физик хусусиятлар гурухига газламаларнинг гигроскопиклиги, хаво ва 
бут утказувчанлиги, чанг ютувчанлиги, электрлаиувчанлиги, оптик ва иссикни 
саклаш хусусиятлари киради [1]

Физик хусусиятларни куйидаги гурухларга булиш мумкин:
1 Газламаларнинг шимиш кобилиятига боглик хусусиятлар
2 Газламаларнинг узидан хаво, сув, буг ва хоказоларни утказиш 

кобилиятига боглик хусусиятлари
3. Газламаларнинг турли хароратлар таъсирига муносабатини 

тавсифлайдиган хусусиятлар
4. Газламаларнинг оптик хоссалари.
5. Газламаларнинг электрлаиувчанлиги

Шимиш
Тукимачилик газламалари сую клик, газ ёки буг холатида булган хар хил 

моддаларни шимиш кобилиятига эга. Бу холда газламаларнинг массаси.
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улчовлари, мустахкамлиги, бикрлиги ва бошка хусусиятлари узгаради 
Тукимачилик газламапаридан олинган буюмларни ишлаб чикариш ва ишлатиш 
пайтларида улар доим сув ёки буг таъсирида буладилар. Газламаларнинг сув 
ёки бугни шимпш кобилиятини тавсифловчи бир неча хусусиятлари бор. 
Буларга газламаларнинг намлиги гигроскопиклиги, сув шимдирувчанлиги 
(капиллярлиги), сув ни ютиши ва хоказолар киради [1].

Намлик W+ (фоиз) -хавонинг хакикий намлик шароитида намуналардаги 
намлик микдорини курсатади ва куйидаги формула ёрдамида хисобланади:

W, = ^ -~И, 100 (3 48) т.
бу ерда: тх -хавонинг хакикий намлигида намунанинг массаси, г, т ,-  

мутлок курук намуна массаси, г.
Гигроскопикшк W, (фоиз) -хавонинг нисбий намлиги 98-100 фоиз ва 

харорати 20±2°С шароитдаги намунанинг намлиги

Wr .H * r \ .W0 (3 49) 
т.

бу ерда: /и,.,-синов утказиш оддидан хавонинг намлиги 98 фоиз булган 
ексикаторда 4 соат мобайнида тутиб турилган намунанинг массаси, г; тк- 
мутлок курук намуна массаси, г;

Сув ши.чдирувчан.иии (капнллярлик) - бир соат давомида бир учи сувга 
ботирилган намуна буйича кутарилган сувнинг баландлиги билан бахоланади

Сув ни ютиши Пс (фоиз) - намунани бутунлай сувга ботирилган холатда 
узига ютиб олган сув микдорини курсатади:

/7,. = —  '”i 100 (3.50) 
т,

бу ерда: да^намунани сувга ботирилгандан холатдаги массаси, г; т<- 
намунанинг дастлабки массаси, г.

Юкорида келтирилган хусусиятларни бевосита усуллар ёрдамида 
аниклаш мумкин Бу усуллар газламаларни куритиш ва уларнинг хул ва курук 
холатидаги массасини аниклаш асосида яратилган Бавосита усуллар 
газламаларнинг намлиги узгариши билан уларнинг электр каршилиги ёки 
сигими узгаришига асосланган [ 1 ].

Утказувчанлик
Газламаларнинг узидан хаво, сув, газ, буг, чанг, тугун суюкликлар, 

радиоактив нарларини утказиш кобилияти утказувчаилик деб аталади
Хаво утказувчамиги - намунанинг узидан хаво утказиш кобилияти 

булиб у хаво утказувчанлик коэффиценти билан бахоланади хаво
дм3

утказувчанлик коэффиценти Bjp ( намунанннг икки томонидаги хдво

босимларининг маълум булган фарк шароитида бир секунд вакт ичида 1 
квадрат метрли юзадан утган хаво хажмининг микдорини курсатади:

й VВ*  = П  (3 51)
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Синовларнн утказганда намунанинг икки томонилаги хаво босимининг 
фарки 4р= 5 ми сув устуии ёки 49 Па га тенг булади Бундай фарк кийим 
остидаги хаво босими билан атрофдаги хаво босими билан фаркга мос келади 
Хаво утказувчанлик газлам ал ар нинг тола таркиби, пардозлаш турли ва 
зичлигига боглик булади [3].

Г азлам ал  арнинг хаво утказувчанлигини бир неча асбобларда аниклаш 
мумкин Уларнинг ишлаш принципи куйидагича (3 48-расм) Газламадан 
киркилган намуна 2 камера 3 устида махкамланган аа шамолпарак (вентилятор) 
ёки насос ёрдамида бу камерадаги хаво босими пасайтирилади Камерадаги ва 
атрофдаги мухитнинг хаво босимларинииг фаркини манометр 1 курсатади 
Намунадан утган хаво хажми улчагич 4 билан аникланади

3 48-расм Газламалариинг хаво утказувчанлигини аниклаш асбобининг шакли
1-нмоиетр, 2 -тм у м , 3-камсрв. 4-хмо 5лчиич

Буг упиипувчанлик-бу газламаларнинг намлиги юкори булган мухитдаи 
бугни намлиги паст булган мухитга утказиш кобнлияти Бу хусусиятнинг 
ахамияти катта, чунки унинг ёрдамида одам танасидан ажраладиган сув 
буглари кийим остидан четлаштирилади Сув буглари газламалардаги говаклар 
оркали, хамда уларнинг гигроскопиклиги хисобига утади Бутии утказиш усули 
газламаларнинг зичлигига боглик булади [1].

Газламаларнинг буг утказувчанлиги бир неча курсаткич оркали 
ифодаланилади

1 Буг утказувчанлик коэффиценти Вщ бир соат мобайнида бир 

квадрат метрли газлама юзасидан утган буг массасининг микдорини курсатади

<3 52>
Буг утказувчанлик коэффицентининг киймати газлама билан сув 

орасидаги масофага боглик булади Шунинг учун синовларни )Ьказганда бу 
масофа иложи бориша кам булиши керак Коэффицент кийматига хавонинг 
харорати ва нисбий намлиги хам таъсир этади Шу сабабли синовларни 35-36°С 
хароратда утказич таклиф этилади, чунки бу харорат инсон танасининг 
хароратига мос келади [1].

2 Нисбий буг утказувчанлик Во (фоиз)- бу бир хил синов шароитидаги 
газлам адан утиб бугланган буг микдорининг (А) очик сув устидан бугланган 
буг микдорига (В) нисбати:
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* o = f lO O  (3 53)

Гахшчашрнши сув уписа/увчам-тги бу маълум даражадаги босим 
таъсирида узидан сувни утказич кобнлияти Бу хусусият сув утказувчаилик

дм*
коэффиценти билан бахоланади Сув утказувчаилик коэффиценти В„ ( —j—) эса

м с
бир секунд давомида бир квадрат метрга тенг булган, газлама юзасидан утган 
сув хажмининг микдорини курсатади:

B . - j j  (3.54)
У ни аниклаш учун 5*101Па га тенг булган босим остида хажми 0,5 дм3 

булган сув газламадан утганда сарфланган вакт улчанилади
Чанг утказувчаилик газламанинг кийим астарлик катлами ёки узининг 

структурасида чанг заррачаларини ушлаб колиш ёки утказиш кобнлияти билан 
характерланади Чанг материалнинг узини, шунингдек унинг остида жойлашган 
кийим катламларини хам ифлосланишига олиб келади Бу хосса, асосан хаво 
утказувчаилик сабаблари каби, ундан ташкари, чанг заррачалари улчамлари ва 
хавонинг чангланганлик даражасига боглик [ 1 ].

Сирта нотекис толалардан хосил килинган юмшок, говакли тузилишдаги 
материал чанг ушлаб колиш кобнлияти, силлик юзали материалга Караганда 
анча юкори чанг хажимдорлиги тасдикланган, уларга лавсан толалари 
кушилганда эса, бу хосса курсаткичи камаяди

Чанг утказувчанликни куйидаги коп учун ва филтирловчи материаллар, 
хамда химояловчи кийимлар учун ишлатиладиган материаллар учун аниклаш 
лозим булади.

Г

3 49- раем Чанг утказувчанликни аниклаш

Чанг утказувчаилик курсаткич -  чанг утказувчаилик коэффициента П„, 
г/(м2с) билан хисобланиб, у намуна юзаси S оркали Т вакт орал и гида утган 
чанг массаси ш га тенг:

n e - f - r  0  55)

Чанг утказувчаилик ва чанг хажмдорлик курсаткичларини аниклаш чанг 
ютгич ёрдамида материал оркали (3.49,а-расм) таркиби ва заррачалар 
улчамлари белгиланган чанг массасини тартаб (суриб) олиш йули билан
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^ 5  колганлари

бажарилади Чанг микдори материал оркали утган ва у чангни
билан биргаликда тарозида тортиш билан аникланади [I) крпч»агм чанг

Яна бир усул-синалаёттан материалдан тикил^ *вг
(3 49,6-расм) коп чага берилган зарбалар тасиридан кама^1 _ „’ ,  микдори шмикдорини улчашдан иборат чтаи4*

Нисбий чанг утказувчанлик По.% материал оркал*1 ^ф. !̂анаДИ
ни, синов учун олинган чанг микдори nv, га нисбати орк*

м-100
(3.56)

п 0 = т
Чанг сигимдорлиги -  материалнинг чангни 

кобилиятидир У, нисбий чанг сигимдорлик !!<.,% - 
микдорини, синов учун олинган чанг микдори 
характерланади:

100

ушлаб колиш 
mj чанг 

м Г  «нсбаги оркали
nv

Я с =
тп

Тукимачилик материалларининг чанг утк*3" 
сигимдорлик курсаткичлари 3 4-жадвалда келтирилган

ва чанг

3 4-жадвал

Материал Говаклик,®/»

Хаво
утказ\вчанлик
коэффициента,

Дм’/(м2с)

Нисбий ч< 
УткачуччанЛ

Г аглама: 
Палтобоп 886 19.1 06

кастюмбоп 71.7 34 7 1.6
Пахта ипли 

кавилган 787 277 0нотукима
мато . — ^jpHHHr узидан сув

Материалнинг сув утишига каршилиги- матер1'•‘П«Н;тРомет^- „ _ ,  _ л . лилиндр 3 устигаутишига каршилик курсатиш кобилияти Бу хусусняти»’ а 2 ^
асбобда аниклаш мумкин Материалдан киркилган намУ .радИва м омето !,
махкамланади Цилиндрга бошка идиш 1 дан сув келиб 6оГади -
пастки томонига таъсир этади Сув босими аста-секин о ^ 0 **т Ри нг с
бос им микдорини курсатиб туради Маълум босимда щу матер уе
Намунанинг юзасида учта томчи пайдо булгандаги боси^ „ „- - гп усулида xavутишига каршилигини курсатади [3].

Материалл арнинг сув утичига каршилигини __
аниклаш мумкин (3 50-расм) к Н ^ ф л а н г а н

Туртта устунчага урнатилгаи намунанинг осилга*'’ ЛЛ1;. , 1а^ и 
ва бундан бошлаб то намунадан учта томчи сув утт аигэ 1Иг>,г1И и 
ёзилади. Ана шу вакт материалнинг сув утказичга ш фш ^
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В0 = - 1 0 0
в (3 53)

Гагшчлшрнинг сув утка {увчан. гиги бу маълум даражадаги босим 
таъсирида узидан сувни утказич кобилияти Бу хусусият сув утказувчанлик

дм*
коэффиценти билан бахоланади Сув утказувчанлик коэффиценти Вк ( —j~) эса

м с
бир секунд давомида бир квадрат метрга тенг булган, газлама юзасидан утган 
сув хажмининг микдорини курсатади:

VВи
F T (3.54)

Уни аниклаш учун 5«103Яа га тенг булган босим остида хажми 0,5 дм3 
булган сув газламалан утганда сарфланган вакт улчанилади

Чанг утказувчанлик газламанинг кийим астарлик катлами ёки узининг 
структурасида чанг заррачаларини ушлаб колиш ёки утказиш кобилияти билан 
характерланади Чанг материалнииг узини, шунингдек унинг остида жойлашган 
кийим катламларини хам ифлосланишига олиб келади Бу хосса, асосан хаво 
утказувчанлик сабаблари каби, ундан ташкари, чанг заррачалари улчамлари ва 
хавонинг чангланганлик даражасига боглик [ 1 ].

Сирти нотекис толалардан хосил килинган юмшок, говакли тузилишдаги 
материал чанг ушлаб колиш кобилияти, силлик юзали материалга Караганда 
анча юкори чанг хажимдорлиги тасдикланган. уларга лавсан толалари 
кушилганда эса, бу хосса курсаткичи камаяди

Чанг утказувчанликни куйидаги: коп учун ва филтирловчи материаллар, 
хамда химояловчи кийимлар учун ишлатиладиган материаллар учун аниклаш 
лозим булади.

О к ^ в *
7ТГ7Г

(Г
г L

3 49- раем Чанг утказувчанликни аниклаш

Чанг утказувчанлик курсаткич -  чанг утказувчанлик коэффициенти П,„ 
г/(м2с) билан хисобланиб, у намуна юзаси S оркали Т вакт орал и гида утган 
чанг массаси m га тенг:

Пп = ~ -  (3 55)

Чанг утказувчанлик ва чанг хажмдорлик курсаткичларини аниклаш чанг 
ютгич ёрдамида материал оркали (3.49,а-расм) таркиби ва заррачалар 
улчамлари белгиланган чанг массасини тартиб (суриб) олиш йули билан
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бажарилади Чанг микдори материал оркали утган ва ундан осилив колганлари 
билан биргаликда тарозида тортиш билан аникланади [1].

Яна бир усул-синалаёттан материалдан тикилган копчадаги чан гни 
(3 49,6-расм) копчага бернлган зарбалар тасиридан камайган (учиб кетган) чанг 
микдорини улчашдан иборат.

Нисбий чанг утказувчаилик По,% материал оркали утган чанг микдори m 
ни, синов учун олинган чанг микдори т„  га нисбати оркали ифодаланади

*■100 (3 56) 
та

Чанг сигимдорлиги -  материалнинг чангни ютиш ва ушлаб колиш 
кобилиятидир У, нисбий чанг снгимдорлик Пс,% - материал ютган т 2 чанг 
микдорини, синов учун олинган чанг микдори т*, га нисбати оркали 
характерланади:

•100Пс - ”± (3 57)

Тукимачилик материалларининг чанг утказувчаилик 
снгимдорлик курсаткичлари 3 4-жадвалда келтирилган.

ва чанг

3.4-жадвал

Материал Говаклик,%

Хаво
утказувчаилик
К1г<ффиписнти.

Дм’/(м2с)

НисГ>ий чанг 
Утказ> «чаилик.%

Нисбий чанг 
снгимдорлик. %

Газлама:
Палтобоп 886 19.1 0.6 27.2

кастюмбоп 71.7 34.7 16 19.4
Пахта ипли 

кавилган 78.7 27.7 0 94нотукима
мато

Материалнинг сув утишига каршилиги- материалларнинг узидан сув 
утишига каршилик курсатиш кобнлияти Бу хусуснятни “пенетрометр” номли 
асбобда аниклаш мумкин Материалдан кир килган намуна 2 цилиндр 3 устига 
махкамланади Цилиндрга бошка идиш 1 дан сув келиб туради ва материалнинг 
пастки томонига таъсир этади. Сув бос ими аста-секин оша боради Манометр 4 
босим микдорини курсатиб туради Маълум босимда сув материалдан утади 
Намунанинг юзасида учта томчи пайдо булгандаги босим шу материалнинг сув 
утишига каршилигини курсатади [3].

Материалларнинг сув утичига каршилигини “\амён” усулида хам 
аниклаш мумкин (3 50-расм)

Туртта устунчага урнатилган намунанинг осилган кисмига сув солинади 
ва бундан бошлаб то намунадан учта томчи сув утганга кадар сарфланган вакт 
ёзилади. Ана шу вакт материалнинг сув утказичга юфшилигини ифодалайди
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аниклаш учун “хамён” усули.
1-идиш. 2-шмуна: З-силиндр. 4-шнометр.

Иссикнн саклаш хусусиятлари
Материалнииг иссиклик хоссалари уларнинг иссиклик энергиялари 

таснрига муносабатини характерлайди Тукимачилик материаллари учун 
куйидаги иссик саклаш, иссикка чидамлилик ва иссикбардошлик 
утгачидамлилик, совукка чидамлилик энг характерли хоссалари хлсобланади 
[1]

Матоларнинг иссик саклаш хоссалари иссикликни юкорирок иситилган 
мухитдан совукрок мухитга утказиш кобилиятини ифодаловчн 
характеристикалари куйидагилар

Иссик утказувчанлик коэффициенти А, вт/(м °С), у 1 соат давомида 1м2, 
калинлиги 1 м матодан хароратлар фарки ГС булгандаги иссиклик окимига 
тенг:

Q.д = - (3.58)

бу ерда: Q-иссиклик окими, вт; в-матонинг калинлига,м; S-матонинг 
юзаси, м2; т-иссиклик окимининг угнш вакти, с; Т|,Т2-мухитлар харорати, с;

Иссик утказувчанлик коэффициенти К, вт/м2оС-у, 1 соат давомида, 1м2- 
матодан унинг хакикий калинлиги ва икки хил мухит харорати фарки 1 °С 
булгандаги иссиклик окимига тенг:

Q (3.59)

°С/вт - иссик утказувчанлик

(3.60)

К  = .------- ч,
s -т(T,-Tty

Солиштирма иссикка карашлик р, м2 
коэффициентига тескари характеристика:

1

Иссикка каршилик R, м2 °С/вт -  иссик утказувчанлик коэффициентига 
тескари характеристика:

(3.61)

Солиштирма иссикка каршилик ва иссикка каршилик R матодаги 
толаларнинг ^зидаи иссикликни утмшига, »ъни уларнинг иссик саклаш 
хоссасига каршилик курсатиш кобилиятини характерлайди [3].
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Тукимачилик матолари учун асосий иссяк саклаш характернстикалари 
сифатида иссикка каршиликлар йигиндиси: R, ,̂,, m2 °С/вт:

R ^ .=  R b + R .+ R »  (3 .6 2 )
бу ерда: Я.-иссикрок мухитда матонинг ички юзасига иссикликни 

утишига каршилиги; Rx-матонинг иссикка каршилиги; Ra-матонинг сиртки 
юзасидан атроф мухитга иссик утказишига каршилиги

Материал ва материал катламлари иссикка каршиликлар йнгиндисига 
куэгалмас хаво катламининг калинлиги ахамиягли тасир курсатади, яни 
материалда куэгалмас хаво катлама канча куп мужассам булса унинг иссиклик 
саклаш хоссалари шунча юкори булади. Иссик саклаш йигиндисига тасир 
этувчи омил сифатида материалларнинг калинлиги хисобланади, унинг сокин 
хаво шароитида катталаштирилишида пропорционал равишда иссикка 
каршиликлар йигиндиси хам купайди Материалларнинг намлиги ва хаво 
утказувчанлнги ортиши билан, унинг иссик саклаш хоссалари камаяди [3]

Тукимачилик материалларининг иссик саклаш хоссалари баркарорлик ва 
ростлаш (созлаш) тартиб (режа)лари усуллари буйича аниклашга асосланган 
Баркарорлик таргибдаги услуб синалаёттан материал билан ажратилган ипни 
хул мухитдаги хароратлар фарки ни бирхил ушлаб туриш учун керак булган 
иссиклик микдорини аниклашга асосланган Баркарорлик тартибдаги услуб 
буйича синовлар утказиш учун Ti хароратгача киздир адиган иситгич 2 (3 51- 
расм) ва сувни т2 темоературагача совутадиган камера 5 дан иборат асбоб 
кулланилади Улар орасига синаладиган материал 4 куйилади Совутиш 
камераси 5 га борадиган ишчи электр плита 3 ёрдамида иссиклик окимига 
айлантириш учун лозим булган электр энергиясини куввати волт метр 7 ва 
амперметр 6 лар ёрдамида улчанади Сувнинг айланиш тезлиги электр 
энергиянинг бир хил сарфланишига терможуфт ёрдамида улчан адиган, t| ва t2 
хароратларининг узгармаслигини таминлаш учун электр плита 3 нинг 
киздир илиши, хамда хароратнинг узгариши реостат 1 ёрдамида созланади 
Шундан кейин иситгич 2 кискичларидаги ток кучи ва кучланиш улчанади ва 
иссиклик окими куввати К. Вт аникланади

Q = IU

3.51-раем Баркарорлик тартибдаги услуб да буюмларнинг иссик саклаш 
хоссаларини аниклаш учун стандарт асбоб схемаси
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а б
3.52-расм Бикалориметр (а) ва совутиш даражасининг узгаришинн аниклаш 

учун графикнинг (б) схемаси.

Созлаш тнртибли услуб буйича синовлар учун бикалориметрдан 
фойдаланилади, у ичи буш метал цилиндир 1 (3 52,а-расм)нинг кобикларида 
иссик сакловчи 2 лардан иборат Асбобни ичкарисида котирма терможуфт 4 
жойлаштирилган. котирма 5 терможуфтлари эса атрофидаги хаво куршовида 
жойлашган Киздирилган бикалориметр цилинднрга кийгизилган материал 
намунаси 3 кузгалмас ёки хдракатдаги хаво окимида бир хил харорат билан 
совутилади. Галвонометр 6 буйича асбобнинг харорат узгариши At атроф мухит 
хавога нисбатан маълум Т вакт ораликларда улчанади, ундан кейин, эса Т га 
нисбатан лн At узгариш графиги (3.52,б-расм) чизнпади [3].

Созланган тартибли иссик алмашиш АБ тугричизик кисмига мос 
келадиган, совутиш даражаси тезлиги (темпи) м, с*1 аникланади

(3 63,
Л

Бу ерда: Ati ва Д1г- вакт курсаткичлари Ti ва Тг га нисбатан мос равишда 
асбоб ва хаво хароратлари орасидаги фар к

Материалнинг иссикка каршиликпар йигиидиси якинлаштирилган 
формула буйича аникланади:

R = — . (3.64)
т<р

с 2
бу ерда <Р = - -  асбобни иссиклик курсаткичи, Дж(м фад); С-

бикалориметр цилиндирнинг иссиклик сигимдорлиги, Дж/фад, Ф- 
бикалориметр цилиндри кобикларининг сирт юзаси. м2.

Тукимачилик материалларининг иссикка чидамлилнги, матодан 
фойдаланишга яроксизликка олиб келадиган ва оширилганда хоссасини 
ёмонлашишигача максимал харорат билан характерланади Иссикка 
чидамлилик материалнинг юмшатилиш кобилиятини намоён этади

Толаларнинг иссикка чидамлилнги мустахкамлик даражасини саклаш 
(унинг бишлангмч кийматлари 50 -60 %аан кам булмаслиги лозим) билан 
характерланади Умумий фойдаланиш учун оддий тола ва иплар иссикка
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чидамлилиги 140... 170 °С ни, иссик бардош толалар 3S0 °С ва ундан купни 
ташкил этади [3].

Иссиккабардошлик буюмларнинг хдвода узок муддатда хароратнинг 
таъсирида, одатда механик (пишиклик, узилишдаги узайиш, деформация 
модули ва бошкалар) функционал хоссаларини саклаш даражаси билан 
характерланади Иссиккабардошлилик стандарт шароитлар ва намуналарни 
хавода белгиланган хароратда (250, 300 ёки 350 °С) ва 100 соат давомида 
ушланиб турилгандан кейин бахоланади Бу толаларнинг белгиланган 
хароратда мустахкамлигининг сакланиши 60% кам булмаган катталикни 
ташкил этади.

Иссикбардош матеиалларга, яъни функционал хоссаларини сакланиши, 
шунингдек ундан фойдаланиш муддати хам 250 иС дан ортик, ва айрим турлари 
учун 300... 350 °С ва ундан катта булмаганлари киритилади

Иссикка чидамлилик ва иссикбардошлилик курсаткичларига говаклик. 
калинлик, матонинг юза сирти хар акт ери cm кал ар и ахамиятли таъсир 
курсатади [1].

Толанинг иссикка чидамлилик ва иссикбардошлик характеристикалари
3.5-жадвалда келтирилган

3.5-жадвал

Тата
Амалга ошириладиган харорат, °С

парчаланиш мустахкамлик
йукотилиши юмшатилиш | эриши

Пахта 150 120
Зигир 120
Жун 170-180 -
Табиий ипак 150-170 -
Вичгота 180-200 120-130
Мис-аммиакли 150 120
Ацетат ли 95-105 95-105 200 230
Полиэтилинли - - 110-120
11олипропиленли 100 140 160-165
11оливинилхлорли 65-75 65-75 -
Хлоринли 70-80 95-180 -
полиамидли 90-100 170-235 215-255
Полизфирли 160-170 230-240 250-255
11ол иакрил амитри. :л и 180-200 235 -
Тошпахта 200-400 * 1450-1550

Утга чидамлилик - тукимачилик материалларининг олов таъсири ва 
иссикликдан парчаланишга чидамлилиги ни ифодалайди Бу хусусият 
буюмларнинг ханфсизлик даражасини аниклайди Утга чидамлилик даражаси 
буйича тукимачилик материаллари учта гурухга ажратилади ёнмайдиган ва 
чугланмайдиган (тошпахта ва шишатола), ёнувчи, лекин аланга тухта 
чугланадиган (тутайдиган) (жунли полиамидли, полиэферли ва бошкалар) 
ёнувчи, олов олингандан кейин ёнишни ёки чугланишни давом эттирадиганлар 
(ип газламали, лубтотали, вискозали ва бошкалар).
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Тукимачилик матолари утг» чидамлилиги тола ва ипларнинг кимёвий 
таркибига боглик. Тукимачилик матоларига юкори утгачидамлиликка эга 
булиш учун уларни олов сакловчи таркиблар билан шимдирилади [3].

Тукимачилик матоларининг утгачидамлилигини бахолаш учун куйидаги 
характеристикалардан фойдалан илади

Алангаланувчанлик-материалнинг алангаланиш вактида хароратси 
характерланувчи -  энгил ёнувчанлик.

ёнувчанлик -материалнинг ёниш тезлиги, колдик чугланувчанликнинг 
давомийлиги-материап намунасини олов эонасидан олингандан кейин, унинг 
чугланиш вакти, с кумирланиш-толанинг термик парчаланиши натижасида 
корайиб колган кисмлари баландлиги, мм.

Тукимачилик матоларининг юкори утгачидамлнпиги олов учогидан 
олинган пайтидан ёниш ва чугланиши 2 с дан ортмаслиги билан 
характерланади

Тукимачилик матоларининг утгачидамлилиги ОТ-68 (3.53-расм) асбобида 
аникланади Асбоб пастки кисмида спиртли ёки газли ёнгич 2 жойлаштирилган 
метал курилмадан иборат Копкок тепасида урнатилган кулча билан кузгатиш 
мумкин булган ёнгич штативга махкамланади Ушлагичга махкамланган экран
4, оловни учириш учун мулжалланган Асбобнинг олинувчан коп коти га 
игналар билан рама 3, осиб куйилган , унга матонинг синалаёттан намунаси 
кадалади Хаво алмашувчанлигини таминлаш максадида асбоб камерасининг 
ёнлама ешикчаларида тешикчалар 7 бор, у кузгатувчилар ёрдамида созланади, 
хавонинг сурилиши учун кувур 5 хизмат килади Камера ичи харорати асбоб 
копкогига махкамланган термометр 6 буйича улчанади [1].

Совукка чидамлилик-сувга шимдирилган материалнинг куп маротабалик 
навбатма-навбат музлатиш ва эритиш ушпанишда, мустахканлигини 
пасаймаслиги ва кузга куринадиган бузилиш аломатларсиз чидаш кобилиятини 
характерлайди Материалнинг паст хароратда бузилиш ига асосий сабаб, унинг 
говаклик бушликдарини тулдирилган сувни кенгайишидир [3].

йс
Ль.Ы\-

3 53-расм. ОТ-68 асбоби схемаси

Совукка чидамлилик авваламбор материал тузилиш структурасига 
боглик

Тукимачилик тола ва ипларпни +20 дан -40 °С хароратгача совутилганда 
механик хоссалари ахамиятли узпфади Барча табиий ва кимёвий толаларнинг
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узилиш кучи 25...60% (пахта ва чигир толаларидан ташки, уларда узиш кучи 
5... 10% га камаяди)га ортади, узилишдаги узайиши эса 15. ..30% га камаяди

\ароратни-50°С га пасайтирилганда кимёвий толали газламалар узилиш 
кучлари 35. .50% га ортади, пахта толасидан олинган газламалар -10...-15°С 
хароратда узилиш кучлари 6... 10% га катталашади Газламалар узилиш 
узунликлари хароратни камайтирилганида 10...30% га камаяди

Паст хароратда намлик суюклик фазасидан каттикликка утади 
(музлайди), бу материал хассаларига ахамиятли таъсир курсатади, чунки 
намлик хажми каттик холатда суюк холатга нисбатан катта булади Бу холда 
мато бикрлиги барча турдаги таъсирлар натижасида катталашади Шунинг 
учун, хул матонинг купмаротабалик “совутиш -  иситиш” цикллар ида унинг 
структура тузнлишини ахамиятли узгаришига олиб келади

Хароратни пасайтирилиши билан газламаларнинг купмаротабалик 
эгилишига хамда ишкаланишга чидамлилнги камаяди Масалан. хароратни 
+20дан то >70 °С га пасайтирилганда пахта и пли газламалар ва полиамид 
ипларидан олинган газламарда чидамлилик 6 мартадан купрок камаяди Аммо, 
полиэфир ли текстурланган ипли газламалар чндамлилиги- ишкаланишда 
емирилиши озрок (10... 15%) камаяди, шунинг учун бундай газлам ар дан ишлаб 
чикарилган кийимлардан чекка шимолий улкаларда самарали фойдаланилади 
Паст хароратларда бундай кийимлар юмшоклигича кол ад и, емирилишга 
бардошлилиги, йенгиллиги ва кулайлиги билан ажралади Хаттоки ута совук 
шароитларда костю мл ар иссикни ва атроф мухит билан керакли 
намланувчанликни саклайди

Одатдагича пахта ипли газламардан таёрланган кийимларда, паст 
хароратда шаклсаклашнинг йукотилиши ва газлама сирт-юзасинннг тез 
йемирилиши белгиланган Совук таъсиридан, у ни намлик хамда ёкилги- 
мойлаш материаллар билан кушилган пахта ипли газламалар дагаллашади.

Оптик хоссалар
Тукимачилик материалларининг охтик хоссалари деб, уларнинг микдор 

ва сифат жихатлари билан ёруглик окимини узгартириш кобилиятига айтилади 
Оптик хоссаларига, ялтироклик, мусаффолик, ги ни клик окдиги ва ранг 
мустахкамлиги каби курсаткичлар киради

Ранг-бу маълум спектр ал таркибдаги ёругликни куринишини хис 
килишдир Ранг материалнинг тушаёттан ёруглик окимини ютнш ёки кайтариш 
кобилиятига боглик [ 1 ].

Ёруглик окимини электромагнит ёритиш спектрининг кшринадиган 
кисмини ташкил этади. Тукимачилик материалга тушаётган ёруглик окими 
(3 54-расм) учта таркибий кисмларга булиниши мумкин: ёруглик окимининг Пр 
кисми юзасидан кайтарилади, р„ кисми ютилади ва р кисми материал оркали 
утади. Шундай килиб, материалнинг ёруглик хоссаларининг асосий 
характеристикалари булиб кайтариш коэффициентлари р, утказувчанлик 
коэффициенти т ва ютилиш коэффициента а лар хизмат килади:
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р ’ р '  р  
Ёруглик окнмининг ютилиши агар спектр нинг барча узунлик тулкинлари 

бир хил даражада ва маълум узунликдаги тулкинлар ютилса биртекис деб 
танланган булиши мумкин. Тола ва ипларнинг нур ютувчанлик кобилияти тола 
моддасининг молекуляр тузилиши, кимёвий таркиби ва буёк тури билан 
аникланади

3.54-расм. Тукимачилик материал оркали ёруглик окимининг ютилиши.

Ранглар ахроматик ва хроматик турларга ажратнлади Ахроматик ранг 
бир текс тулик ёки тулик булмаган ютилиш ва кайтаришда намаён булади.

Хроматик-танланган ютилишда диффузиялн-таркалган ёруглик окимида 
хосил булади.

Ялтироклик-инсоннинг кайтаётган ёруглик окимини узига хос кабул 
килиши. Ялтироклик даражаси тола ва иплар сиртларининг хар акт ери, хамда 
уларни материал таркибида жойлашишига кура бахоланади

Айрим материалларга ялтироклик мажбурият хисобланса, бош капай учун 
хохишга зид ва уни бартараф килиш талаб килинади Ялтирокликни 
кучайтириш учун пахта и пли газламаларда мзрсезисиятсиялаш жараёни 
кулланилади Кимёвий тола ва иплар ялтироклиги уларнинг таркибида 
хир&лаштирувчиларда титан диоксидининг мавжудлигига боглик равишда 
узгариш, лекин унинг иштирок материални ёруглик таъсири ва чузилишга 
чидамлилиги камайтиради [3].

Тукимачилик материалларининг ялтироклиги намуна юзасининг нур 
кайтариш кобилиятини еталон билан таккослаш йули билан ёки мазкур 
материал юзасининг хар хил киялик бурчакларда аникланган кайтариш 
курсаткичлари билан киёслаш оркали бахоланади:

1 0 1 п — , (3.66)

бу ерда: <р-ялтироклик, вь а2-материал юзасига мос равишла киялиги 
22,5° ва 0° тушаётган ёругликни кайтириш микдори.



Ялтироклик ва инсоннинг уни хлс килишга унда орасидаги муносабат 
кутадиган урнатилган

Ялтироклик Юзани хис килиш
0.5. 1 Жуда еритилмаган

1...2 Еритилмаган
3 .  4 Ярим еритилмаган
4 .8 Ялтирок
8 .10 Юкори ялтироклик

Мусаффолик (тиниклик)-материалнинг узидан еруглик окимини утказиш 
имконини берувчи хоссаси Материал мусаффолиги худой толанинг 
мусаффспиги хамда материал таркибида зич жойлашганлиги билан аникланади 
Газламанинг сирт тулдирилиш даражаси иплар калинлиги канча катта булса, 
шунчалик газлама ранги тук, шунчалик ялтироклиги кам булади Юкори 
ялтирокликдагиларга газли газламалар ва ялитсимон устки кийимлар 
монокапрон ипли газламалар киради.

Оклик(оппоклик) инсон кузининг максимал сезгирлиги шароитида 
улчанган, ёркинлик коэффициеити билан характерланади Ёркинлик 
коэффициент» маълум йунатишда ёругликка кайтараетган юзанинг 
еркинлигини кайтариш коэффициеити, бирга тенг ёритилгаи юзанинг бир хил 
кайтарилиши, яъни идеал таркалишда булгандаги ёркинликка нисбати билан 
ифодаланади [3].

Оклик курсаткичи ок рангли турли вазифапарга белгиланган газламалар 
сифатини бахолаш хамда фойдаланиш жараёнида бундай газламалар ювилиш 
сифатини бахолаш да эътиборга олинади. Унинг каттапиги тукимачилик 
кархоналарида пардозлаш боскичларининг бажарилиш сифати ва ювиш 
сифатига боглик. Газламаларга ута оппоклик бериш учун оптик окартирувчилар 
кулланилади

Ранг тургунлиги буялган тукимачилик материалларнинг хар хил 
таъсирлардан кейин бирламчи рангини саклаш кобнлияти билан 
характерланади Газлама трикотаж ва нотукима матоларининг ранг тургунлиги 
уларни навини бахолашда хисобга олинади

Электрлануечанлик - бу газламаларнинг маълум шароитларда уз 
сиртига статик электр зарядларини туплаш хусусияти.

Тайёрлаш ва фойдатаниш жараёнларида трикотаж газламалари албатта 
бошка жисм сиртларига тегади ва ишкаланади Натижада, уларнинг сиртида 
бирданига иккита жараён утиб боради зарядлар узлуксиз тупланади ва 
г ар кал ади Бу иккала жараёнлар орасидаги мувозанат бузилса газламаларнинг 
электрланиши аён булади.

Газламаларнинг электрлаиувчанлиги заряднинг катталиги ва ишораси 
(мусбат ёки манфий) билан тавсифланади Зарядларни туплаш жараёни 
таркалиш жараёни билан биргаликда утгани туфайли газламалар
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электрланувчанлигининг асосий гавсифи бу уларнинг солиштирма электр 
каршилиг илир [ I ].

Тукимачилик материалларининг электрланиши -  бу уларнинг сиртида 
белгиланган шароитларда статик электрланишини туплаш ва купайтириш 
кобилиятини ифодалайди Статик электрланишнинг тегиб турган ва узаро 
ишкаланаётган сиртларда косил булиши, электростатик зарядларни маълум 
кутбланганлик ва уларнинг ёйилишидаги тенгликнинг бузил иш и билан 
тушунтирклади Агар бу жараёнларда теигмикдорлик бузилмаса, унда 
электрланиш булмайди.

Электрланиш материал табиати, унинг тузилиши ва намлигига боглик 
Намлик ортиши билан электрлашувчанлик камаяди Кичик гигроскапикликка 
эга синтетик, ацетат ли ва учланма ацетатли тола ва иплар, кучли электрланади 
Бундай тола ва иплардан олинган газламалар ва тукимачилик буюмлар 
фойдаланишда кам электр зарядларни туплаш кобилиятига эга Купчилик 
синтетик толаларнинг инсон терисига таъсиридан косил буладиган электр 
майдон, модда атмашувчанлигини бузилиши, артериал босимни узгартириши, 
чарчокликни ошириши ва нокулайликни кис килиш мумкун Материалл арнинг 
электрланувчанлигини камайтирнш услубларинп ишлаб чикариш катта 
акамиятга эга [3]

Шундай усуллардан бири-буюмларда антистатиклар билан ишлов бериш, 
улар намликни ютиш ёки улар билан узаро харакатланишга кирншиб, материал 
сиртида зарядларни таркалиши имкониятини яратадиган кобик косил килади ва 
шу билан материал электрланишини пасайтиради

Материални электрланишини камайтирувчи бошка услуб-зарядларни 
сиртли алмашинуви билан боглик Тукимачилик матоларини ишлаб чикаришда 
толавий таркиб компонентларини шундай танланадики, бунда ишкаланиш 
жараёнида толалар сиртида

9заро нейтраллашадиган карама-карши белгили зарядлар косил булиши 
керак Масалан, гидрофил ва гидрофоб толаларнинг камкорликда кулланилиши 
электрланувчанликни камайтиради, чунки бу холда буюм сиртида уларнинг 
карама-карши белгили зарядлар тупланади

Назорат саволлари
1 Тукимачилик газламазарининг хаво ва сув утказувчанлик хусусияти.
2 Тукимачилик газламаларининг сув утказмаслик хусусияти ва аниклаш 

усуллари, асбоблари.
3. Тукимачилик газламаларининг иссикликни саклаш хусусияти ва 

аниклаш асбоблари
4 Тукимачилик газламаларининг оптик хоссазари ва асбоб-ускуналари.

3.9.Тукимачнлик материалларининг киришиши
Ювилганда хулланганда хуллаб дазмолланганда нисбий намлиги катта 

булган хавода сакланганда газламаларнинг улчовлари узгаради Ана шундай 
улчовларнинг узгариши газламаларнинг киришиши деб аталади
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Бу жараенла купинча газламаларнинг улчовлари кичраяди Бу холдаги 
кнришиш мусбат киришиш деб аталади. Айрим газламаларнинг улчовлари 
ошади Шундай киришиш натрий киришиш деб аталади Тукувчиликда 
материалларга намлаб-иситиб ишлов берган пайтда хам унинг улчовлари 
кичраяди (кириштириб дазмоллаш жараёни) ёки ошади (чузиб аазмоллаш 
жараёни). Намлаб иситиб ишлов бергандаги киришиш мажбурии-киришиш 
деб аталади Мажбурий кириштириш ёрдамида тукувчилик бую мл арига маълум 
керакли шакл берилади Мажбурий кириштириш ёрдамида тукувчилик 
бую мл арига маълум керакли шакл бер илади Мажбурий кириштиришдан бошка 
киришишпар газламаларнинг салбий курсаткичлари-дир Газламаларнинг 
киришиши натижасида улар дан ти килган буюм ва буюм кисмларининг 
кичрайиши ва шакли бузилиши мумкин Агар буюмнинг асосий материали, 
астари ва катлами турлича киришса, кийимнинг ташки куриниши ёмонлашади, 
унда гижимлар ва бурмалар пайдо булади Киришишига кура тукувчилик 
газламалари учта гурухга булинади (3.6-жадвал).

3.6-жадвал
Киришиш меъёрлари ______________________

' р

Кирмимш мсъ£р.и

Гурухнинг «омнlaviasuLiap Трикотаж
Таила

йСналишила
аркок 1 ^ и л к ш д | os Ила маем

O V ftn
кФндалакги

б«ич а
1. . .. V _____________ у ____________ У>_______ J.0 КнришмаАдиган 

fpra«u т р и  шали г ал 
Кирмшалм аиh r 2,0 10,0

--- IT.Tgl_____
. I V »

С>-ротла-буйламасига тукилган, шсчражда-кундаланг тукилган трикотаж матолари учун.

Газламаларнинг киришишига бир неча сабаб бор:
1. Тукимачилик ва тукувчилик жараёнининг барча боскичларида 

(йигириш, т^киш, пардозлашда, улчовларни аниклашда, бичишда) 
газламаларни хосил килувчи тола ва иплар доим тортилиб туради Газламани 
хуллаганда тола ва иплар бушашиб узининг дастлабки холатига кайтиш га 
интилади [3]

3.7-жадвал
Киришишни аниклаш усулларининг асослари

Материал
тури

Намуна никла 
ва Флчоаларк. 

мм

11.. нт. ■па лора т 
масофа-
S U K

Ишл»в бериш
тури

Ишлов бермш таргкбм

Ил ва шгнр 
толкли 

матолар

2 м м у | а 200 к»вмш т-30 мшлавомвла ювяш мапжнаьнла 1 я сувга 4 г сову* 
ва 1 г сода ииниган тритмада ювнладн Эритманнит 
мроратн т-70-ад°Г га тшг 6?лади Юшлгаидан кейин 
намуна т в  сувда 2 мин давомида чаЛилали ва 
клрнтнлалн

Жу» 220 him тиш Т - 1 оовг.т- IS-ДГС. Тоаа сув талаштиршиаи усулда Т-20 
мни г з55-<Ю*С . Тота сув.

И п и
матолари

Танда ва аркок
бфйнча 3 I алан 
намуна 5(4350

150 н и ш Т -30 мин; т-55-ЫГС; 1 литр сувга 2 г совуи. 2 мин 
давомида чайилади ва куритилади

Три в о т  
матоларя

1 намуна 220 ивитмш-ювиш Жун толкли матолар учуй 
г-ЗС^С колган: ириг а т-40*С. 12 дм* сувга 36 г ювиш 
кукуии
T 9  мни-нвнтнпандам кейин. Т" 1 мии-«ожладн C ferT -3

ЧКИЧ1ЙИ или м  кур«1ии.»
Нотукима 
чаш. iap

3 намуха 200 к>шш г  4<fC. 1 л сувда 3 г совуи ва 2 г сода. Г 15 мин 2 мии-
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2. Намлик таъсирида толапар ва иилар намни F im a  торгади. 
Натижала улар шишали ва калгалашали. К учли таран гланпш ип 
туркумлари Fiapo  букилиш ини Рзгартиради.

Газламаларнинг киришишини камайтириш учун толапар таркибига намни 
кам шимадиган толапар кушиладн, кенгайтириш, буглаш, махсус кириштириш 
машиналарида ишлов бериш, киришмайдиган еки кам киришадиган килиб 
махсус пардозлаш усуллари кулланилади (3 7-жадвал)

Трикотаж матолари ГОСТ 13711-82 стаидартига асосан киришиши 
ан и клан ад и Синов ишларини олнб бориш учун 300x300 мм улчамли намуна 
киркиб олинади ва УТ-1 асбобида трикотаж матоларининг киришиши 
аникланади (3.55-раем) УТ-1 асбоби барабанли ювиш ваннаси I, сикиш учун 
центрифуга 2, куритиш камераси 3, текислаб сикиш мосламаси 4 ва сув 
кнздиргич 5 дан и борат В акт ва сув хароратини назорат килиш учун электр 
контактли термометр 6 ва в акт релес м 7 жомлаштирилган Олинадиган 
намунанинг массаси 400±20 г булиши. хамда кушимча материаллар учун

полотно олинади. Ювувчи сую клик концентрациями 3 — ювиш порошогидан

и борат булади Жун толали трикотаж матоси 30±2°С ювиш суюклиги 
хдроратнда, бошка турдаги матолар 40±2°С хароратда олиб борилади

Синов ишларини олиб боришда УТ-1 асбобига 12 дм микдордаги сув 
солинади, 36±2 г  ювиш порошоги кушиладн ва намуна юкланади Биринчи 
боскичда намуна 9±0,5 мин давомида хулланилади, кейин 30 мин'' частотали 
барабанда 1±0,1 мин давомида ювилади Ювиш ишлари тугагандан кейин, 
ювишда ишлатилган сув олиб ташланиб, то за сув солинади Сув харорати 
20±4°С, ювиш вакти 3 мин, яъни барабанни айлант ирганда 0,5 мин, барабанни 
анлантирмаганда 2,5 мин булади Ювиш икки миротаба амалга оширилади 
Кейин, намуна сентрафугада 1 мин давомида сикилади ва куритиш камерасига 
солинади куритиш камерасидаги харорат 55±10°С булади. куритилган намуна 
20с давомида 90±15°С хароратла сикилади-сунъий ва синтетик иплардан 
олинган мато учун, пахта ва зигир ипларидан олинган газлама учун эса харорат 
180±20°С Сикилган намуна 2 соат давомида ГОСТ 8844-75 стандарти буйича 
белгиланган шароитда ушлаб тур и л ад и ва белгилар орасидаги масофа улчаниб, 
намунанинг киришиши аникланадн [3].

Киришиш узунлиги Ку ва эни К« ва хакикий К, булиши мумкин 
Киришиш намунанинг бошлангич улчамларига асосан фоизларда ифодаланади

L+ -L



К, =100-“ ^ - .  (3.70)
Y \

бу ерда: Lyi, Ц |, Si, Vi -  намунанинг узунлиги, эни, юзаси ва хажми 
буйича бошлангич чизикий улчамларн, Ц 2, U 2, S2, V2 -  наму нал арнинг

Г азламалар киришишини 
аниклаш усулларининг
асослари куйидагича Маълум 
улчовда киркилган намунада 
назорат килинадиган маълум 
микдордаги масофа белгилан- 
гандан кейин у хулланади ёки 
ювилади куритилгандан кейин 
назорат килинадиган масофа 
улчанади

Намуналар! а ишлов бериш тури газламанинг толавий таркибига боглик
булади.

Назорат саволлари
1 Тукимачилик материалларининг киришиши
2 Тукимачилик материалларининг киришиш сабаблари.
3. Тукимачилик материалларининг киришишини аниклаш усуллари

ЗЛО.Тукимачилик газламалар буёгининг мустахкамлиги

Материалларни ишлатиш жараёнида уларнинг дастлабки буялган ранги 
куп вакт давомида айнимаслиш лозим. Буёк мустахкамлигига кура зигир 
толали газламалар мустахкам буялган ва махсус мустахкам буялган гурухларга 
булинади. Колган газламалар оддий, мустахкам ва махсус мустахкам буялган 
гурухларга булинади.

Газламаларнинг нимага ишлатнлишига караб уларнинг буёги турли 
физик-кимёвий гаъсирларга ёр>тлик ва об-хаво, курук ва хул холатда 
ишкаланишга, дистилланган ва денгиздаги сув, совун ва сода эритмалари, 
ювиш ва дазмоллаш, тер ва хоказоларга чидамлилнги аникланади [1].

Буялган газламаларнинг буёк мустахкамлиги балл билан бахоланади 
Бахо бериш учун синаладиган намуна эталонлар билан таккосланади 
Эталонлар икки хил • кулранг ва кук шкал ада булади Кук эталонлар ёрдалаш 
буёкнинг об-хаво ва ёруглик таъс1фига чидамлилнги бахоланади Бошка барча 
таъсирларга буёкнинг чидамлилигини бахолаш учун кулранг эталонлар 
ишлатилади Кук эталонларда энг мустахкам буёк 8 балл билан, энг кучсиз буёк

киришиш идан кейинги улчамларн

3.55-расм УТ-1 асбобининг куриниши



1 балл б клан бахоланади Кулранг эталонлар уз навбатида иккига булинади 
Бири физик-кимевий таьсирлар натижасида газламанинг дастлабки буегининг 
айниш даражасини аниклаш учун, иккинчиси рангли материал билан бирга 
с и наш дан утган ок намунанинг буйгини юктириш даражасини аниклаш учун 
ишлатилади Чидамлилик даражаси каср билан белгиланади суратга дастлабки 
буйкнинг айниш даражасини бахолайдиган балл, махражга эса ок намунанинг 
буйкни юктириш даражасини бахолайдиган балл куйилади Кулранг 
эталонларда энг мустахкам буйк 5 балл билан, энг кучсиз буйк 1 балл билан 
бахоланади [3].

Газламалар буегининг мустахкамлиги уларнинг навини аниклашда катта 
ахамиятга эга Агар буйкнинг хакикий мустахкамлиги белгнланган меъйрдан 
паст булиб чикса, гаэламаларнинг нави пасайтирилади.

Газламалар буйгининг мустахкамлигини аниклаш учун одатда тузма 
намуна ишлатилади У учта булакдан и борат окартирилган гагпамадан олинган 
иккита намуналар орасида буёкли материалдан битта намуна жойлаштирилади 
Бу намуналарнинг хаммаси бирга бир еки турт томонидан чок билан 
бирлаштирилади Намуналарнинг улчовлари 100x400 мм

Газлама буйгининг мустахкамлигини дистнлланган сув гяъгиригя 
чидамлилигини аниклаш учун тузма намуна харорати 18-20°С га тенг булган 
дистнлланган сунда синчиклаб хулланади ва иккита шиша пластинка орасига 
куйилиб, устига 5± 0,05 кг ли юк бостирилиб куйилади Шу холатда намуна 
турт соат давомида 37±2°С харорати булган термостатда сакланади Сунг 
намуналар ажратилади ва куритилади Курук нам> наларни кулранг эталонлар 
билан солиштириб буйкиинг мустахкамлиги дастлабки буйгининг айниш 
даражаси ва ок намунанинг буйкни юктириш даражаси оркали бахоланади.

Газлама буйгининг мустахкамлигини тер таъсирига чидамлилиги 
аниклаганда тузма намуна 1 литр сув га 5 кг ош тузи ва 6 мл 25 фоизли аммиак 
с олинган ва 45°С гача иситилган эритмага куйилади. 30 минут вакт утганидан 
кейин намуна эритмадан олинади, кулда сикилади ва яна эритмага солинади Бу 
ишлов 10 марта такрорланганидан кейин эритмага 7 мл 98 фоизли сирка 
кислотаси куш клади Хосил булган эритмада намуна яна 30 мину! давомида 
сакланади, кейин олиб куритилади ва бахо бериш учун эталонлар билан 
солиштирилади

Газлама буйгининг мустахкамлигини дазмоллаш таъсирига 
чидамлилиги аниклаганда 4 кг ли дазмол ип газламалари учун 190-210°С, 
вискоза, ипак ва жун газламалари учун 140-160°С. ацетат ва синтетик толали 
газламалар учун 115-120°С гача киздирилади Бу тажриба учта усулда: 
куруклайин дазмоллаб, хуллаб дазмоллаб ва буглаб дазмоллаб улсазилади

Куруклайин дазмоллаб синашда 100x40 мм улчовли намуна курук ип 
газлама билан йпилган дазмоллаш тахтаси устига унг томонини юкорига килиб 
куйилади Намунанинг устига керакли хароратгача киздирилган дазмол 15 
секунага бостириб куйилади. Кейин буйкнинг мустахкамлиги бахоланади

Хуллаб дазмоллаб синашда буилган ва ок намуналар дистнлланган сувда 
вазни 100 фоизга ошганича хулланади. Намуналар устма-уст куйилиб, устидан 
киздирлган дазмол 15 секундгача бостириб куйилади
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Буглаб дазмоллаб с и нашла рангли намуна ок газлама билан ёпилган 
дазмоллаш тахтаси устига куйилади Унинг устига хулланган ок намуна ва 
кайнок дазмол 15 с га бостириб куйилади [3].

Газламаларни дастлабки буёгининг курук ва хул ишкаланиш таъсирида 
айииш даражасини аниклаш учун махсус ЦНИИШёлк асбоби ишлатилади 
(3.56-расм). Синаладиган буёкли газлама намунаси ускунанинг резинали 
пукаки 4 га кисиб куйилади Стол 2 ча устига ок намуна кискич 3 билан 
махкамланади Даста 1 ёрдамида столчани 10 см масофага у ёкдан бу ёкка 25 
марта суриш йули билан буёкли намуна ок намуна сиртига ишкаланади

3.56-расм Курук ва хул ишкаланиш таъсирига газламалар буёгининг 
мустахкамлигини аниклаш учун ЦНИИШёлка асбоби

1-даста; 2-столча, 3-кискич, 4-резинали пукак

Бунда намуналар курук ёки хулланган холда синалади
Курук ва хул ишкаланишда ок намунанинг буёкни юктириш даражасини 

аниклаш учун синаладиган намуна ускуна столчасига, ок намуна эса пукак 
устига махкамланади Даста ёрдамида столчани 10 см масофага у ёкдан бу ёкка
10 марта суриб намуналар бир-бирига ишкаланади Бунда хам намуналар курук 
ёки хулланган холда булиши мумкин

Назорат саволларн
1. Газламаларнинг нима максадларда ишлатилишига караб буёк 

мустахкамлиги кандай булади
2.Буялган газламаларнинг буёк мустахкамлигини бахоланиши
3.Газлама буёгининг мустахкамлигини дистилланган сув таъсирига 

чидамлилигини аниклаш
4 Газлама буёгининг мустахкамлигини тер таъсирига чидамлилнги 

аниклаш.
5.Газлама буёгининг мустахкамлигини дазмоллаш таъсирига 

чидамлилнги аниклаш
6.Газламатарни дастлабки буёгининг курук ва хул ишкаланиш таъсирида 

айииш даражаси
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3.1 ЬГазламалярнинг стандарт буйича таснифи

Газламаларнинг давлат стандарт лари буйича таснифининг асосий белгиси 
килиб уларни ишлатилиш максадн ва толали таркиби назарда тутилган

43-78 ракамли давлат стандартида пахта толали газламаларни 
ишлатилиш максадига кура куйидагиларга булинади:

1 - ички кийимлар учун мулжалланган газламалар.
2 - чойшаб учун мулжалланган газламалар
3 - дастурхон ва салфеткалар учун мулжалланган газламалар
4 - сочик ва румоллар учун мулжалланган газламалар.
5 - куйлакбоп газламалар
6 - костюмбоп газламалар
7 - пальтобоп газламалар.
8 - астарбоп газламалар
9 - кат учун ишлатилувчи газламалар
10 - жавонсозликда ишлатиладиган газламалар
11 - курпа-тушаклар учун ишлатиладиган газламалар ва шунингдек зигир 

толали газламалар
4.4-83 ракамли стандарта буйича уларнинг ишлатилиши максадига к>фа 

куйидагилар
1 • ошхоналарда ишлатилувчи газламалар.
2 - чойшаб учун ишлатилувчи газламалар
3 - сочиклар учун ишлатилувчи газламалар.
4 - кийимлар учун ишлатилувчи газламлар
5 - жавонсозликда ишлатилувчи газламалар
6 - кат сифатида ишлатилувчи газламалар (бортовкалар).
4 5-83 ракамли давлат стандартида жун газламаларнинг стандарт таснифи 

берилган. Жун газламаларнинг таснифи уларнинг ишлатилиши максадига кура 
куйидагилар:

1 - куйлакбоп газламалар
2 - костюмбоп газламалар
3 - пальтобоп газламалар
4 - румол, ш арф л ар ва дастурхонлар учун ишлатилувчи газламалар
5 - астарбоп газламалар
6 - жун курпалар
4.6-85 ракамли стандартига кура ипак газламалари уз ишлатилШ-11 

максадига асосан куйидагиларга булинади:
1 - аеллар куйлаги ва костюмлари учун ишлатилувчи газламалар
2 - ички куйлаклар учун ишлатилувчи газламалар
3 - эркаклар куйлаклари учун ишлатилувчи газламалар.
4 - жавонсозликда ишлатилувчи газламалар
5 - астарбоп газламалар
6 - тукли газламалар
Юкорида келтирилган гурухдарнинг айримлари уз навбат»»1*а

гурухчаларга булинади Масалан, пахта толали костюмбоп газламалар гуру х^и
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костюмлар, шимлар, юбкалар ва спорт кийимларини тикиш учун мупжалланган 
газламалар гурухчаларидан и борат И пах толали тукли газламалар гурухи 
куйлакбоп духоба, пойабзалбоп дух оба, кийнмбоп бахмал ва уйинчоклар учун 
мулжалланган бахмал гурухчаларига булинади

Газламаларнинг стандарт таснифн уларнинг ишлатилиш м аксадидан 
ташкари бошка белгиларига хам асосланган Мае алан, толали таркибига 
ннсбатан ип газламалари соф пахта толасидан ишлаб чикарилган, пахта толаси 
билан бошка тол ал ар аралашмасидан ишлаб чикарилган, танда и плар пахта 
толасидан олинган иплардан, аркоки эса сунъий и пл ар дан ишлаб чикарилган, 
пахта толасидан олинган ипларни бошка турдаги комплекс иплар билан кушиб 
ишлаб чикарилган газламалар га булинади

Зигир татасидан олинувчи газламаларнинг толали таркиби буйича 
синфланиши куйидагича булади: соф зигир толали; зигир толали, ярим зигир 
толали. Агар газламанинг таркиби 100 фоиз зигир толасидан и борат булган 
ипдан ишлаб чикарилган булса, бундай газламалар соф зигир толали 
газламалар деб аталади Агар таркиби 92 фоиздан кам булмаган зигир толали 
ипдан ишлаб чикарилган газлама булса, бундай газламалар зигир толали 
газлама дейилади Толали таркиби 30 фоиздан кам булмаган зигир тола билан 
бошка тол ал ар билан аралашмасидан олинган иплардан ишлаб чикарилган 
газламалар ярим зигир толали газламалар деб аталади Зигир ва пахта толалари 
аралашмасидан чойшаббоп, сочикбоп, дастурхонлар учун ишлаб чикарилган 
газламаларда уларнинг микдори 92 фоиздан кам булмасиги лозим.

Жун газламалари толали таркибига асосан соф жун газламалари ва ярим 
жуй газламаларга булинади Соф жунли газламаларнинг таркибида 5 фоиздан 
куп булмаган бошка турдаги тол ал ар булиши мумкин. Бу тол ал ар газламанинг 
ташки куринишнни безатиш учуй куш нлади Ярим жунли газламаларнинг 
таркибидаги жун толаси 20 фоиздан кам булмаспиги керак

Ипак газламалар узининг хом ашёси таркибига кура куйидагиларга 
булинади:

1.Табиий ипакдан олинган газламалар.
2 Табиий ипак билан бошка толалардан ишлаб чикарилган иплардан 

олинган газламалар
3 Сунъий ипакдан олинган газламалар
4 Сунъий ипак билан бошка толалардан ишлаб чикарилган иплардан 

олинган газламалар
5. Синтетик ипакдан олинган газламалар
6 Синтетик ипак билан бошка толалардан ишлаб чикарилган иплардан 

олинган газламалар
Стандарт таснифида газламаларнинг ишлатилиш мак сади ва толали 

таркибидан ташкари бошка хоссалар хам назарда тутилган Газламаларнинг 
урилиши (оддий, майда гулли, мураккаб, йирнк гулли), газламани ишлаб 
чикаришда ишлатилган ипларнинг олиниш усули (кард йигириш усулида, кайта 
тараш усулида ёки аппарат усулида ишлаб чикарилган иплар), пардозланиш 
(окартирилган, сидирга рангли, гул босилган) ва хоказоларни айтиш мумкин

253



Г азлам ал арнинг бундай батафсил таснифланмши нихоятда мухим, чунки 
у газламалар га куйиладиган талабларни тугри танлашда ёрдам беради.

Назорат саволляри
1. Газламаларнинг давлат стандартлари буйича таснифи
2. Пахта толали, жун толали, зигир толали газламаларнинг таснифи.
3 Зигир толасидан олинувчи газламаларнинг толали таркиби буйича 

синфланиши
4 Ипак газламалар узининг хом ашёси таркибига кура синфланиши

3.12.Газлямялярнннг нярхляр мажмуаси буйичя таг ннфтанишн

Газламаларнинг стандарт таснифи батафсил ва кулайлигига караман. 
тикувчилик корхоналарида у анча кенг ишлатилмайди Бу ерда бошка хужжат - 
прейскурант кенг таркалган Прейскурант ёки нархлар мажмуаси - бу 
газламаларнинг турига кура уларнинг нархларини, асосий тавсифларини 
мужассамлаштирган ва улар хакида маълумот берувчи хужжатдир

Барча турдаги газламалар учун алохида нархлар мажмуаси мавжуд. Ип 
газламалари учун 030 ракамли, жун газламалари учун 032 ракамли, ипак 
газламалари учун 034 ракамли ва зигир толали газламалар учун 036 ракамли 
прейскурантлари бор

Хар бир прейскуранта газлама турлари айрим белгиларга кура гурух ва 
гурухчаларга булинган Бундай тасниф савдо таснифи деб аталади

Пяхтя толялш гязлямяляр сявдо тяснифи буйича куйидаги гурухларга 
булинади:

1 - чит газламалари;
2 - сурп газламалари;
3 - чойшаббоп газламалар
а) сурп гурухчаси;
б) миткал гурухчаси;
в) махсус газламалар гурухчаси;
4 - сатин газламалари:
а) карда йигириш усулида олинган ипдан ишлаб чикарилган сатинлар 

гурухчаси;
б) кайта тараш усулида олинган ипдан ишлаб чикарилган сатинлар 

гурухчаси;
5 - куйлакбоп газламалари
а) мавсумий газламалар гурухчаси;
б) ёзги газламалар гурухчаси;
в) кишки газламалар гурухчаси;
г) пахта толасидан олинган иплар сунъий ипак иплари билан кушиб 

ишлаб чикарилган гурухчаси,
6 - кийимбоп газламалар:
а) сидирга рангли газламалар гурухчаси;
б) махсус газламалар гурухчаси;
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в) кишки газламалар гурухчаси,
г) \ар хил рангли иплардан тукилган ва чипор (меланж) газламалар 

гурухчаси;
7 - астарбоп газламалар,
8 - тик газламалари;
9 - тукли газламалар;
10-румолбоп газламалар;
11 -сочикбоп газламалар,
12-хом газламалар,
13-жавон ва мебелсозликда ишлатилувчи газламалар,
14-к>рпаликлар гурухи;
15-ураш учун ишлатиладиган газламалар;
16-дока ва докадан олинган буюмлар;
17-техникада кулланилувчи газламалар гурухи.
Зигир толали rai.iaMa.iap савдо таснифи буйича 16 гурухга булинади 

Хар бир гурух эса уз навбатида иккита гурухчага булинади
I -соф зигир толали газламалар,
2-ярим зигир толали газламалар 
Гурухларнииг номлари ва ракамлари куйидагича:
01-энли йирик накшли урилишдаги газламалар;
02-энсиз йирик накшли урилишдаги газламалар;
03-усти силлик мато ва сочикбоп газламалар,
04-энсиз ок ва саргиш газламалар,
05-энли or ва саргиш газламалар,
06-куйлак ва костюмбоп газламалар,
07-юпка хом газламалар.
08-хар хил рангли иплардан тукилган газламалар;
09-дагал хом газламалар;
10-катбоп газламалар (бортовкалар);
II -кема елканлари учун ишлатилувчи газламалар;
12-кушимли газламалар;
13-равентух газламалари,
14-ураш учун ишлатилувчи газламалар;
15-коплар тикиш учун ишлатилувчи газламалар,
16-тайёр коллар
Жун газламаларининг савдо таснифи буйича олтита гурухга булинади 

Бу булиниш газламаларни хосил килувчи ипларнинг йигирилиши ва толали 
таркибига кура утказилган Хар бир гурухга кирувчи газламалар узининг 
ишлатилиш максадига к)фа гурухчаларга булинади Келтирилган далилларга 
асосан жун газламалари куйидагича таснифланади

1 Кайта тараш усулида йигирилган ипдан ишлаб чикарилган соф жун 
газламалар гурухи куйидаги гурухчапардан иборат

1 -куйлакбоп газламалар;
2-сидирга рангли костюмбоп газламалар;
3-хар хил рангдаги иплардан тукилган костюмбоп газламалар.
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5-пальтобоп газламалар,
9-махсус газламалар
2. Кайта тараш усулида йигирилган ипдан ишлаб чикарилган ярим жун 

газламалар гурухига куйидаги гурухчалар киради
1 -куйлакбоп газламалар,
2-сидирга рангли костюм бон газламалар;
3-хар хил рангли иплардан тукилган костюмбоп газламалар,
5-пальтобоп газламалар,
9-махсус газламалар гурухчалари
3. Майин мовут усулида йигирилган ипдан ишлаб чикарилган соф жун 

газламалар гурухига куйидаги гурухчалар киради:
1 - куйлакбоп газламалар,
3 - хар хил рангли иплардан тугилган костюм боп газламалар,
4 - мовутлар;
5 - пальтобоп газламалар,
6 - драплар,
9 - махсус газламалар гурухчалари
4 Майин мовут усулида йигирилган ипдан ишлаб чикарилган ярим жун 

газламалар гурухига куйидаги гурухчалар киради
1 - куйлакбоп газламалар,
2 - с ид ирга рангли костюмбоп газламалар,
3- хар хил рангли иплардан тукилган костюмбоп газламалар,
4 - мовутлар,
5 - пальтобоп газламалар,
6 - драплар;
8 - адёллар (жун к^фпалар);
9 - махсус газламалар гурухчалари.
5. Дат ал мовут усулида йигирилган ипдан ишлаб чикарилган соф жун 

газламалар гурухидаги гурухчалар:
4 - мовутлар,
7 - тукли газламалар,
9 - махсус газламалар
6 Дагал мовут усулида йигирилган ипдан ишлаб чикарилган ярим жун 

газламалар гурухидаги гурухчалар:
4 - мовутлар,
8 • адёллар (жун к5фпалар),
9 - махсус газламалар
Ипак газламалари савдо тасннфннинг асоси килиб хом ашёлар тури, 

яъни толали таркиби кабул килинган Шунга кура ипак газламалар саккизта 
гурухга булинади Бу гурухларнмнг хар бири катор гурухчаларга булинади 
Газламаларнинг гурухчаларга булиниши уларнинг тузилиши ва ташки 
к^финишига асосланган

Ипак газламаларининг савдо таснифи куйидагича
1. Табиий ипакдан ишлаб чикарилган газламалар гурухига куйидаги 

гурухчалар киради:
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1 - сирти ж ил в ал и газламалар (креплар);
2 - сирти силлик газламалар.
3 - йирик накшли (жаккард) газламалар;
4 - тукли газламалар,
5 - махсус газламалар
2. Ипак ва бошка толаларни кушиб ишлаб чикарилган газламалар 

гурухига кирадиган гурухчалар
1 - креплар;
2 - силлик газламалар;
3 - жаккард газламалари,
4 - тукли газламалар
3 Сунъий ипаклардан ишлаб чикарилган газламалар гурухига кирадиган 

гурухчалар:
1 - креплар;
2 - силлик газламалар;
3 - жаккард газламалари;
4 - тукли газламалар;
5 - махсус газламалар,
7 - тайёр буюмлар
4 Сунъий ипак ва бошка толаларни кушиб ишлаб чикарилган газламалар 

гурухи
Бу гурух худди учинчи гурухга ухшаш гурухчаларга булинади
5. Синтетик ипаклардан ишлаб чикарилган газламалар гурухидаги 

гурухчалари
2 - силлик газламалар;
3 - жаккард газламалар;
5 - махсус газламалар
6. Синтетик ипак ва бошка толаларни кушиб ишлаб чикарилган 

газламалар гурухидаги гурухчалар:
2 - силлик газламалар;
3 - жаккард газламалар;
4 - тукли газламалар,
5 - махсус газламалар
7. Сунъий толалардан ва уларни бошка толалар билан аралаш триб 

олинган иплардан ишлаб чикарилган газламалар гурухидаги гурухчалар:
2 - силлик газламалар,
S - махсус газламалар,
7 - тайёр буюмлар
8. Синтетик толалардан ва уларни бошка толалар билан аралаштириб 

олинган иплардан ишлаб чикарилган газламалар гурухидаги гурухчалар;
2 - силлик газламалар,
4 - тукли газламалар;
5 - махсус газламалар;
7 - тайёр буюмлар
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Назорат саво.иярн
1 Пахта толали газламалар савдо таснифи буйича гурухланиши
2 Зигир толали газламалар савдо таснифи буйича гурухланиши.
3 Жун газламаларининг савдо таснифи буйича гурухланиши.
4 Кайта тараш усулида йигирилган ипдан ишлаб чикарилган соф жун 

газламалар
5. Майин мовут усулида йигирилган ипдан ишлаб чикарилган соф жун 

газламалар
6 Майин мовут усулида йигирилган ипдан ишлаб чикарилган ярим жун 

газламалар
7. Дагал мовут усулида йигирилган ипдан ишлаб чикарилган соф жун 

газламалар
8 Дагал мовут усулида йигирилган ипдан ишлаб чикарилган ярим жун 

газламалар
9 Ипак газламалари савдо таснифи
10. Сунъий ипаклардан ишлаб чикарилган газламалар гурухи.
11. Сунъий ипак ва бошка толаларни кушиб ишлаб чикарилган 

газламалар гурухи.

ЗЛЗ.Пахтя толали газламалар ассортим ент

Тукувчилик саноатида ишлаб чикарилаетган газлама турлари ичида ип 
газламалари алохида уринда туради Уларнинг асосий кисмини классик пахта 
тол ас ид ан ишлаб чикарилган турлари ташкил килади Бирок улар билан бирга 
пахта толаси вискоза, лавсан, нитрон толалари билан аралашмасидан олинувчи 
газламалар хам кенг тар калган Хар йили ишлаб чикариладиган пахта толали 
газламаларнинг (ип газламалар) 10-12 фоизи янги тузилишдаги ва 
пардозланишдаги газламалар хисобига узгаради.

Ип газламалари карда йигириш, кайта тараш ёки аппарат усулида 
олинган турли тузилишдаги (якка, пишитилган, шаклдор, аралаш толали 
таркибида ва хокаэо) ва чизикий зичлиги 5,88 дан то 263,2 тексгача булган 
иплардан ишлаб чикарилади

Ип газламалари турли рангдаги, шаклдаги ва улчамдаги гул босилган, 
сидирга рангли, окартирилган, чипор ва окартирилмаган хом холда ишлаб 
чикарилади Шу жумладан махсус пардоэлашлар хам кулланилади

Ип газламалари турли максадлар учун ишлатилади Улар ички кийим, 
эркаклар, аеллар ва бол ал ар к^йлати; кундалик, махсус ва спорт кийимлари, 
астар, кат; пардалик ва хоказолар сифатида ишлатилади. Ип газламалари 
турмушда хамма вакт зарур ва кенг ишлатилувчи газламалардир, чунки 
уларнинг ги г и ^ н и к  хоссалари (гигроскопиклиги, хаво зтсазувчанлиги ва 
бошкалар) яхши, ташки куриниши чиройли, мустахкамлиги, турли 
деформациялар таъсирига чидамлилиги юкори, енгил ювилади, тез курийди, 
яхши дазмолланади Тикувчилик буюмларини тайёрлаганда деярли хеч кандай 
кийинчилик тугилмайди Бичиш тушамига яхши тахланади, силжувчанлиги 
кам, бичиш жараёнида сурилмайдн ва кийшаймайди, киркилган жойлан иплари
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тукилмайди, тикиш пайтида иплари игналар билан шикастланмайди, чоклар 
ёнидаги иплари силжимайди Бирок ип газламалари куп гижимланади, 
ишкаланншга чидамлилиги кам, ювганда киришади. Уша хусусиятларни 
яхшилаш учун ип газламалари пахта ва синтетик толалари аралашмасидан 
ишлаб чикарилаяпти

Кенг таркалган ип гагламаларнинг тавсифлари. Амалий 
прейскурантда 1300 дан ортик артикулдаги турмушда ва техникада 
мшлатилувчи ип газламалари киритилган булиб, улар 17 гурухга ажратилган 
Бу л ар дан энг кенг ишлатилади ган ип газламалари 1-6 гурухларни ташкил 
килади

Биринчи гуру* - чит газламалар Чит - классик ип газламаларидан бири 
У ни ишлаб чнкариш хажми буйича аёллар ва эркаклар куйлакбоп 
газламалардан кейин иккинчи уринда туради Чит полотно урилишда танда ва 
аркок йуналиши чизикий зичлиги 15,4-20 текс булган карда йигириш усулида 
олинган иплардан ишлаб чикарилади Читларнинг эни 62-100 см, юза зичлиги- 
92-110 г/м2 булади. Чит газламалари пардозланишига кура гул босилган, 
сидирга рангли булади Кулланилиши турлича Шу жумладан аеллар ва болалар 
киядиган кийимлар, эркаклар куйлаги, ички кийимлар ва чойшаблар

Иккинчи гуру* - сурп газламалари Сурп • читга нисбатан дагалрок, юза 
зичлиги 124-160 г/м2, полотно урилишида сидирга рангли ва гул босилган 
халда ишлаб чикарилувчи ип газламадир Танда ва аркок ипларининг чизикий 
зичлиги 22-50 текс Эни 80-150 см Гул босилган сурплар болалар 
костюмчаларига, а&ллар ва эркаклар куйлаги га ишлатилади Сидирга 
ранглилари эса махсус иш кийимларига, устки кийимларнинг чунтакларида ва 
котирма кисмлар (буйламалар) сифатида ишлатилади

Учиичи гурух - чойшаббоп газламалар Бу гурухга кирувчи газламалар 
учта гурухчага булинади: сурп гурухчаси, миткал гурухчаси ва махсус 
газламалар гурухчаси

Чойшаббоп сурплар оддий сурплардан узининг пардози билан 
фаркланиб, у окартирилган холда ишлаб чикарилади ва чойшаблар, тиббиет 
ходимлари ва озик-овкат савдоси билан шугулланувчиларнинг махсус 
кийимлар и учун ишлатилади.

Миткал гурухчасига кирувчи чойшаббоп газламалар хом холда 
(окартирилмаган) миткал деб аталади Миткал тузилиши читникига ухшайди 
Миткал асосида майин пардозланган холда (аппрет микдори 1,5 фоиздан кам) 
муслин номли, аппрет микдори 1,5-2,5 фоиз булса, миткал номли, аппрет 
микдори 2,5-3 фоиздан ошса мадаполам номли газламалар олинади Бу 
гурухчага кирувчи газламалар чойшаббоп сурпдан юпка, юза зичлиги 45-110 
г/м , эни 75-150 см гача булади Танда ва аркок ипларининг йугонлиги 11,8-20,0 
текс. У чала газламалар полотно урилишида тукилади Окартирилган ёки очик 
рангга сидирга кипиб пардозланадн Муслин газламасидан туиги куйлаклар 
учун, миткал ва мадаполамдан чойшаблар ишлаб чикарилади.

Бу газламаларда кай та тараш усулида йигирилган иплар ишлатилади Шу 
сабабли бу газламалар юпка ва майин
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Махсус гурухчаснга “финсбон" ва “тик-ластик” номли окартирилган 
газламалар киради Гринсбоннинг урилиши тескари саржа Тик-ластик атлас 
урилишида ишлаб чикарилади Бу газламаларнинг танда ва аркок ипларига 
чизикий зичлиги 2S-36 тексли карда йигириш усулида олинган иплар 
ишлатилади Бу газламалар мудофаа ходимларининг ички кийимлари учун 
ишлатилади.

Туртинчи гурухга сатин урилишидаги сатин газламалари киради Бу 
гурух газламаларнинг тузилишида ишлатилган ипларнинг турига кура иккита 
гурухчага булинади карда йигириш усулида ва кайта тараш усулида олинган 
иплардан ишлаб чикарилган сатинлар Биринчи гурухчадаги сатинларни 
чизикий зичлиги 15,4-18,5 текста тенг булган карда ипларидан ишлаб 
чикарилади Юза зичликлари 124-150 г/м2. Иккинчи гурухчадаги сатинлар 
танда йуналишида 10-15,4 текс, аркок йуналишида 8,5-11,8 текс булган кайта 
тараш усулида олинган иплардан иборат Юза зичлиги 114-130 г/м2.

Сатин газлам ал ар ида аркок иуналишидаги зичлиги ва тулдирилиши танда 
юналишидагига нисбатан салкам икки баробар куп булади Шунинг учун 
уларнинг сирти силлик, унг томонидан куриниши ялтирок булади

Худди шундай ип газламаларнинг атлас урилишдагиси “ластик” деб 
аталади

Сатин ва ластик газламаларининг эни 60-100 см. Улар сидирга рангли, 
гул босилган ва камдан-кам колл ар да окартирилган булиши мумкин

Сатин ва ластиклар аеллар халатлари ва куйлаклари, курпа ва естик 
жилдлари, сидирга ранглари эса астарлик ва махсус кийимлар учун 
ишлатилади.

Бешинчн гурухга - куйлакбоп газламалар киради. Ил газламаларининг 
ассорти мент ида бу гурух асосий, энг катта ва куп хилдаги газлам ал ардан 
ташкил топган У турт гурухчага булинади: а) ёзги; б) мавсумий, в) кишки; г) 
сунъий ипакни кушиб ишлаб чикарилган Ёзги ва мавсумий куйлакбоп 
газламалар ассортиментида хамиша янги турлари ишлаб чикарилади

Куйлакбоп газламаларнинг купи карда йигириш да олинган якка ва 
пишитилган иплардан ишлаб чикарилади Энг сифатли газлам ал арда эса 
йуналишларининг бир ида ёки и кк ал ас ида кайта тараш усулида олинган иплар 
ишлатилади Баъзи газлам аларда шаклдор иплар хам ишлатилади 
Газламаларнинг ташки к^финишини ва хусусиятларини яхшилаш учун пахта 
ипига кимёвий тола ёки иплари кушилади, майда гулли урилишлар 
ишлатилади, пардо злашда махсус и шло вл ар берилади

Ёзги гурухчадаги газламалар жумласига юпка, енгил, хаво 
утказувчанлиги юкори булган газламалар киради батист, маркизет, майя, 
волта, вуал, кисея каби газламалар

Батист - жуда майин, юпка, ишкорий ишлов берилган, полотно 
5филишдаги газлам адир У окартирилган, очик рангга сидирга буялган, таги ок 
рангда майда гулли килиб пардозланган холда ишлаб чикарилади Унинг юза 
зичлиги 68-75 г/м2, эни 80 см, ишлаб чикариш учун кулланилган нпининг 
йугонлиги кайта тараш усулида олинган 10 тексли ип танда иплари буйича, 8,5 
тексли ип аркок иплари буйичадир
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Маркизет - кайта тараш усули билан олинган йугонлиги 5,9 тексли икки 
каватлаб пишитилган иплардан полотно урилишида ишлаб чикарилади Юза 
шчлиги - 76 г/м2, эни- 80 см.

Майя газламасини ишлаб чикариш учун танда буйича 15,4 текс, аркок 
оуйича 11,8 тексли иплар ишлатилади Припиши - полотно Юза зичлиги - 78 
г/м2, эни - 80 см

Волта - энг юпка ва майин, анча тиник, полотно урилишидаги, кайта 
тараш усулида олинган йугонлиги 8,33-10 тексга тенг булган иплардан ишлаб 
чикариладиган газлама Ишкорий ишлов берилиб, гул босилган холда 
пардозланган булади

Вуал - кайта тараш усули билан олинган ингичка ва махсус эшилишлар 
сонига эга, йугонлиги танда ва аркок иплари буйича 11,8 тексли ипдан майда 
гулли (креп) урилишида ишлаб чикарилади Унинг юза зичлиги - 67 г/м2, эни - 
90 см, пардозланиш жараёнида ишкорий ишлов бернлади ва гул бос илади

Мавсучий куйлакбоп газламалар карда ва кайта тараш усули билан 
олинган иплардан ишлаб чикарилади Бу гурухчага кирувчи газламалар ёзги 
гурухчадагиларга нисбатан бир оз калин, зич ва огиррокдир (юза зичликлари 
220 г/м2 гача булади).

Мавсумий куйлакларга мос келадиган газлама турлари куйидагилар: 
шотландка, шерстянка, кашемир, поплин, тафта ва хоказолар.

Шотландка - йул-йул ва катак газлама булиб, унинг урилиши полотно ёки 
саржа туридадир Унинг юза зичлиги 100-158 г/м2, эни - 105 см, ишлатиладиган 
ипларининг чизикий зичлиги 18,5-20 текс

Шерстянка-карда усулида олинган чизикий зичлиги 25-29 тексли 
иплардан майда гулли (креп) зфилишида ишлаб чикарилган газлама Унинг 
сирти нотекис, худди жун газламалар с ирти ни эслатади Унинг юза зичлиги - 
130 г/м2, эни - 80 см Пардозланиши гул босилган булади

Кашемир - сидирга рангли ёки гул босилган, саржа урилишидаги майин 
пардозланган газлама Юза зичлиги - 130 г/м2, эни - 100 см. Ипларининг 
йугонлиги - 15,4-18,5 текс.

Поплин - кайта тараш усулида йигирилган пишитилган ипдан полотно 
Урилишида тукилган газлама Танда буйича зичлиги аркокникига нисбатан 
купрок булгани натижасида газлама сиртида энига кетган йул-йул чизиклари 
косил булади. Юза зичлиги - 100-120 г/м , эни - 75 см.

Тафта - полотно Урилишидаги зич ту зил иш ли газлама Сиртида 
<андиксимон товланилувчи накшлар мавжуд Бундай накшлар танда ипларига 
кайта тараш усулида олинган ингичка (7,5 текс), аркокига эса йугон (20 текс) 
иплар ишлатилиши натижасида хосил булади. Унинг юза зичлиги 114-140 г/м , 
>ни - 80-100 см Пардозига кура поплин ва тафта газламалари окартирилган, 
сидирга рангли ва гул босилган холда булади. Баъзи тафтазарнинг таркибида 
67 фоизгача лавсан толаси булиши мумкин Бу иккала газламалар асосан 
ркаклар куйлаги учун ишлатилади

Айнан шу гурухчага бир катор хар хил турдаги эркаклар куйлакбоп 
' азламалар киради, Улар одатда полотно ёки аралаш урилишда окартирилган, 
сидирга рангли ёки хар хил рангдаги иплардан тукилган килиб ишлаб
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чикарилади Бундай газламаларнинг толали таркибида 33 фоизгача лавсан 
толаси мавжуд Бу газламаларнинг гижимланмаслиги ва кийим шаклини 
саклаш хоссалари юкори булади.

Куйлакбоп газламаларнинг кишки турларидан иссикни яхши саклашлик 
хусусияти талаб килинади. Шунинг учун бу гурухчадаги газламалар аппарат 
йигириш усулида олинган иплардан сирти таралган тукли килиб ишлаб 
чикарилади. Бу гурухчага фланел, бумазея, байка номли пахмок тузилишдаги 
газламалар киради.

Фланел - сидирга рангли, гул босилган еки окартирилган пардоздаги, 
полотно ёки саржа урилишдаги гашама булиб, унинг юза зичлиги 180-257 г/м2, 
эни 58-95 см Фланелнинг иккала томонида таралган туклари мавжуд

Бумазея газламаси асосан саржа урилишида тукилади Таралган тук факат 
бир томонида (тескарисида) булади. Унинг танда ипларининг йугонлиги 18,5 
текс, аркок ипларининг эса йугонлиги 50 текс булади. Юза зичлиги 160-180 
г/м2

Байка - фланелга ухшаш иккала томонида таралган тукли тузилишда 
булади. Лекин унинг урилиши мураккаб 1,5 каватли булади Шунинг учун у 
калин ва огир, юза зичлиги 180-360 г/м2 булади Пардозланиши - сидирга 
рангли бки хом холда булади

Фланел билан бумазея газламалари чакалокларнинг кишки 
кийимчаларига, аёлларнинг халатлари, аёллар ва эркаклар куйлаклари учун, 
байка эса солдатларнинг ички кийими ва шифохоналарда кийиладиган халатлар 
учун кулланилади

Сунъий нпакни куши б ишлаб чикарилган ип газламаларнинг
тандасида пахта толасидан олинган ип, аркокида эса вискоза ёки ацетат ялтирок 
комплекс иплари ишлатилади Бу газламалар йирик ва манда гулли урилишда 
ишлаб чикарилади. Шу сабабли бу газламаларнинг сиртида ажойиб товланувчи 
накш хосил булади. Пардозланиши - сидирга рангли, окартирилган ёки гул 
босилган холда булади. Энлари - 62-95 см. Юза зичлиги - 95-110 г/м2 Бу 
гурухчага “куйлакбоп”деб аталган газламалар киради.

Олтинчи гурухга кийимбоп газламалар мужассамланган Буларнинг 
жумласига костюм, шим, пальто, куртка, плаш ва махсус кийимларни тикиш 
учун кулланилувчи зич тукилган, ишкаланишга чидамли ва мустахкам 
газламалар киради. Уларнинг ичида сидирга рангли ва турли хил рангли 
иплардан тукилган газламалар куп микдорини гашкил кнпадн Кийимбоп 
газламалар асосан карда усулида йигирилган якка (25-70 текс) ёки пишитилган 
(15,4тексх2-25тексх2) иплардан ишлаб чикарилади. Охирги пайтларда 
кийимбоп газламаларнинг толали таркибига кимёвий тол ал ар киритилади 
Пардозланиш жараёнида ишкор.ти, гижимланмайдиган ва киришмайдиган 
махсус ишловлар бериладн

Кийимбоп гурухи туртта гурухчаларга булинади: а) сидирга рангли; б) 
махсус, в) кишки, г) хар хил рангли иплардан тукилган ва чипор (меланж) 
газламалар гурухчаларига.

Сидирга ряигли гурухчага классик газламалар киради: диагонал, 
молескин, репс

262



диагонал - саржа урилишдаги махсус иш кииимлари учун кулланилувчи 
газлама Таидасида 42 тексли, аркокида 29-72 тексли иплар ишлатилади Юза 
зичлиги 180-380 г/м2, эни 67-100 см Айрим артикулларида 12-15 фоиз капрон 
толаси кушилади

Молескин - сидирга рангли ёки кам микдорда окартирилган, ишкории 
ишлов берилган газлама Урилиши - кучайтирилган сатин Шу сабабли, толали 
таркибида 15 фоиз капрон толаси мавжудлиги ва танда йуналишида 
пишитилган ипларни ишлатиши туфайли бу газламанинг ишкаланишга 
чидамлилнги жуда юкори булади Эни 65-110 см, юза зичлиги 220-330 г/м 
Ишлатилиши диагоналникидек.

Репс газламасининг аркокига йугон (29 текс х2), тандагисига эса ингичка 
(18,5 текс) ипларни ишлатилгани учун унинг сиртида бикр кундаланг йуллари 
бор Урилиши - полотно Юза зичлиги 180-220 г/м2

Плашлар тикиш учун ишлатилувчи газламалар саржа ёки полотно 
урилишида тукилади Тескари томонида сув утишига каршилик курсатувчи 
пленкаси булади Бу гурухчага яна бир к анча “костюмбоп” номли газламалар 
киради

Кийимбоп газламалар гурухининг махсус гурухчасига кирувчи 
газламалар хам сидирга рангда ишлаб чикарилади Уларнинг юза зичлиги 220- 
320 г/м2, эни 65-105 см Улар махсус кийимларни тикишда кутланилади 
Газламаларнинг номи - махсус диагонал, кителлар учун, спорт кийимлари учун, 
кийимбоп газламалар ва хоказо деб аталади

Учинчи гурухчага асосан "трико” ва “джинс” номли газламалар киради 
Трико газламанинг афзаллиги шуки - у йул-йул ёки катак куринишда 

булади. Бу куриниш турли рангли ипларни ишлатилиш ёки аралаш 
урилишларда тукилиши оркали хосил килинади.

Трико ип газламалари жун трико газламасини эслатади Улар унча 
киммат булмаган эркаклар костюм ва шимларини тикиш учун кулланилади

Джинс газламалари саржа урилишида тандасида рангли иплардан, 
аркокида эса хом иплардан тукилади Бу газламанинг гижимланмаслигини ва 
кийимнинг шаклини саклаш хусусиятини таъминлаш учун унга ювилиб 
кетмайдиган аппрет билан ишлов берилади Айрим артикулларнинг толали 
таркибига лавсан толаси кушилади

Джинс газламаси ёшлар спорт кийими. курткалар, шимларни тикиш учун 
кенг кулланилади

Кишки гурухчага мовут, замша, велветон газламалари киради Бу 
газламаларни классик газламалар жумласига киритиш мумкин Уларнинг 
сиртида зич жойлашган таралган туки булади. Урилиши - кучайтирилган сатин. 
Мовутнинг пардозланиш1 - тук рангларга бу ялган холда булади

Велветоннннг юза зичлиги - 370-400 г/м2. Тандасида пишитилган ип (29,4 
тексх2-15,4 тексх2), аркокида эса якка (50-58,8 текс) иплар ишлатилади.

Замша газлам аси мовут ва велветондан туки нинг тури билан фаркланади 
Унинг туки киска ва кагток прессланган холда булади Юза зичлиги - 405-415 
г/м

Бу газламалар болалар спорт кийимларини тикиш учун ишлатилади.
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Еттинчи гурух - астарбон гаш м алар Кийимларнинг асгари, ички 
кисмига кат ва чунтакларига хатга сифатида ишлатилади. Бу газламапарга 
каттик аппрет ишлов берилади. Шу сабабли уларнинг сирти текис ва силлик, 
ишкаланишга чидамли булади Бу гурухга коленкор - сидирга рангли ёки 
окартирилган газлама киради Аппрет микдори катта - 8-10 фоиз У кат бки 
буйламапар сифатида ишлатилади. Чунтак халталари учун ишлатилувчи 
газламалар мустахкам, ишкаланишга чидамли, сидирга рангли сурп, гринсбон, 
тик-ластик кабилардан тайёрланади, Улар хам каттик аппретланадн Бу гурухга 
яна энглар астарига ишлатилувчи саржа хам киради Бу газламанинг 
пардозланиши - окартирилган газлама сиртига йул-йул шаклли гул босилган 
булади. Бу газлама саржа урилишида ишлаб чикарилади

Куйлак, костюм, куртка, шимларни тикиш учун кенг кулланнпадиган 
газламаларга тукли газламалар хам киради Бундай газламалар турига дух оба 
ва чийдухобалар киради Бу газламаларнинг урилиши - аркок тукли, сидирга 
рангли ёки гул босилган пардозланишда ишлаб чикарилади Тукли 
газламаларнинг гандасида карда усулида ёки кайта тараш усулида олинган 
пишитилган ип, аркогида эса якка карда ипи ишлатилади

Духоба сирти яхлнт тукли Юза зичлиги - 270-290 r/м2, эни 120-140 см, 
Велветнинг сиртида эса кенглиги хар хил йуллар тарзидаги накшдор тук 
булади. Йули кенгрог газлама “Велвет-корд”, ингичка йуллиси “Велвет- 
рубчик” деб аталади. Юза зичликлари 220-340 г/м2, эни - 80-140 см Хозирги 
пайтда ишлаб чикарилаётган айрим янги артикулдаги велветларнннг толали 
таркибида 30 фоизгача лавсан куш илади

Назорат саволлари
1 Кенг таркалган ип газламаларнинг тавсифлари
2 Сунъий ипакни кушиб ишлаб чикарилган ип газламалар гурухи.
3.Сидирга рангли гурухчага классик газламалар гурухи
4 Астарбоп ва духоба сирти ихлит тукли газламалар гурухи

3.14Лигир толали газламалар ассортимеити

Зигир толали газламалар ассортиментининг 28 фоизини маиший 
газламалар, 40 фоизини коп - уров газламалари, 32 фоизини техник газламалар 
ташкил килади Зигир толали газламалар яхши гигиеник хоссаларга эга Улар 
иссик, буг ва сувни тез утказаои, намликни тез шимади ва тез кайтаради. Ундан 
ташкари, зигир толали газламаларнинг ишкаланишга чидамлилиги катта, улар 
енгил ювилади ва дазмолланади. Тикувчилик жараёнида бичиш тушамига 
енгил тахланади, кийшайиб кетмайди Зигир толали газламаларнинг 
камчиликлари куйидагича улар тез гижимланади, бичиш ва тикишда маълум 
кийинчиликлар бор - бичиш машиналарининг пичоклари ва тикув игналари тез- 
тез jm»ac булиб колади

Зигир толали газламалар асосан чойшаб, дастурхон, сочиклар, ички 
кийимлар, куйлак ва костюмлар ишлаб чикариш учун кулланилади Куйлакбоп 
ва костюмбоп газламаларнинг гижимланувчанлигини камайтириш учун улар
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зигир ва лавсан толалари аралашмасидан ишлаб чикарилади ёки тайёр 
газлам аларга кам гижимланадиган махсус ишлов берилади

Зигир толали газламалари и тайерлаш учун йигирилган зигир и пи ва 
зигир тарандасини хул ва курук йигириш усулларида олинади Бу иплар пахта 
ипига нисбатан йугонрок булади (18-166 текс), шунинг учун газламаларнинг 
юза зичлиги хам каттарок булади - 140-500 r/м2 Лекин, охирги пайтларда 
газлам аларнинг юза зичлигини камайтирнш учун улар кимёвий толаларни 
(лавсан, капрон, вискоза) к^шиб ишлаб чикарилади Умуман зигир толали 
газламалар ассортиментининг 80 фоизини ярим зигир газламалар ташкил 
килади Уларнинг тандасида пахта ипи, аркогида эса зигир толасидан ёки зигир 
толаси ва кимёвий тол ал ар билан аралашмасидан олинган иплар ишлатилади 
Пардозлаш жихатидан зигир толали газламалар хом, ярим ок, окартирилган ва 
сидирга рангда булиши мумкин Гул босилган газламалар кам микдорда ишлаб 
чикарилади Амалдаги прейскурантда зигир толали газламалар 16 гурухга 
булинади Булардан тикувчиликда куйлак-костюмбоп газламалар гурухи (№06) 
ва бортовка газламалари гурухи (№10) кенг ишлатилмокда

Куйлакбоп ва костюмбоп газламалар гурухига куйлак, ёзги костюмлар, 
халат ва бошка кийимларни тикиш учун мулжалланган газламалар киритилган 
Хар йили 50 га я кин янги артикулли газламалар чикариляпти Куйлакбоп 
газламаларнинг юза зичлиги 100-220 г/м2- костюмбопларники 250-290 г/м2 
булади Соф зигир толали гурухчага кирадиган кийимбоп газламаларнинг сони 
кам Улар чизикий зичлиги 45-85 тексга тенг булган иплардан атлас ёки майда 
урилишда сидирга рангли, ярим ок ва окартирилган ходда ишлаб чикарилади 

Ярим зигир толали кийимбоп газламаларнинг сони ва турлари купрок 
Улар аёллар ва эркаклар куйлакларнни, блузкаларини, костюмларини, ёшлар ва 
болалар учун спорт кийимларини тикиш учун ишлатилмокда Уларнинг тола 
таркнбида зигир толаси билан пахта, лавсан, капрон, вискоза толалари киради 
Бу газламаларнинг сирти урнлншига ва турли йугонликда ипларни 
ишлатилишига кура силлик ёки майда релефли булади Куйлакбоп газламалар 
майда гулли урилишларда ишлаб чикарилади Айрим зигир газламалар 
жумласига сал дагал тузилишдаги газламалар киради Уларнинг сирти гадир- 
будур булади Бу газламалар жун газламаларини эслатади ва костюм ва ёзги 
пальтоларни тикиш учун ишлатилади Урилишлари хар хил ва пардозланиш 
турлари чипор ва гул босилган булади Кийимбоп гурухига киритилган 
газламаларнинг номлари “Куйлаклик”, “Костюмлик”, “Костюмлик-куйлаклик”, 
“Блузкалик” ва хоказолар булади

Бортовка газламалари усткн кийимларнинг айрим кисмларига катти клик 
бериш ва кийилгинда буюмнннг шакли сакланишн у-чун котирма (кат) сифатида 
ишлатилади Котирма материаллари етарли даражада катти к, лекин дагал эмас, 
эгилиш в акт и да юкори кайишкокликка эга булишлари ва уларнинг улчовлари 
узгармаслиги керак Зигир толали бортовка газламалари бу татабларга тулик 
жавоб беради Бортовкалар зигир толали ва ярим зигир толали булади 
Урилиши - полотно. Соф зигир толали бортовкаларни ишлаб чикариш учун хул 
йигириш усулида олинган 69, 83, 118 тек ели зигир иплари ишлатилади Юза 
зичлиги 230-300 г/м2 Киришиши танда йуналишида 2,3-4,5 фоиз, аркок
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йуналишида 1,2-3,5 фоиз Ярим зигир толали бортовкалар 67 фоиз зигир толаси 
ва 33 фоиз лавсан толаси аралаш маеидан олинган 69 ва 83 тексли иплардан 
ишлаб чикарилади Юза зичлиги 192-207 г/м2. Айрим бортовкаларнинг сирти 
елимланган булади. Каттиклигини ошириш учун бортовкалар аппретланади 
Киришишини камайтирнш учун тайёр газлам ал ар га кам кириштирадиган 
махсус пардозлаш берилади Юкорида тавсифланган зигир толали 
газлам ал ардан ташкари маиший газламалар жумласига чойшаббоп полотнолар, 
сочиклар, дастурхонлар, ёпингичлар, жавоисозлик ва мебелсозликда 
ишлатилувчи газламаларни киритиш мумкин

Ипак газламаларини ишлаб чикариш учун турли хом ашё ку лланилади 
Буларнинг жумласига табиий ипак иплари, сунъий ва синтетик бириккан иплар, 
сунъий ва синтетик толалардан олннган иплар киради

Барча ипак газламаларнинг умумий хажмига нисбатан табиий ипак 
ипларидан опинувчи газламаларнинг микдори факат 2-3 фоизга етади Бирок бу 
газламанинг нафислиги, майинлиги, ташки куринишининг чиройлилиги, юкори 
гигиеник хоссаларига бошка толали ипак газламалари ета олмайди

Табиий ипак газламаларнинг хусуснятлари куп вакт давомида унча 
узгармайди хам Бу гурух газламаларнинг катта кисмини крепдешин, креп- 
жоржет, креп-шифон номли газламалар ташкил килади. Бу газламаларни ишлаб 
чикаришда юкори эшилишга эга булган (креп) ипларидан фойдаланилади Уз 
навбатида бу ипдар чизикий зичлиги 1,56; 2,33 ва 3,23 текс болтан хом ипак 
ипларини пишитиб олинади Газламаларнинг урилиши полотно булса хам, 
таркибида креп иплари ишлатилгани туфайли, уларнинг сиртида майда доили 
накш хосил булади. Креп газламалари осон чузилади, кийшайиб кетади, иплари 
тукилади. Шу сабабли, уларни тикувчнликда ишлатиш анча кийин 
Пардозланиш турлари - сидирга рангли, окартирилган ва гул боенпган булади 
Крепдешин - тандасида хом ипак, аркогида эса пишитилган креп ипак 
ипларидан олинуъчн газлама. Аркок йуналишида хам унг, хам чап эшилган 
иплар галма-гал келганидан газлама сирти узига хос товланиб туради Юза 
зичлиги 55-75 г/м2, эни 90 ва 95 см булади Креп-шифон - юпка, енгил, тиник 
газлама Бу газламанинг иккала йуналишида креп иплари ишлатилади. Эни 90, 
95 ва 105 см, юза зичлиги 25-35 г/м2. Креп-жоржет- креп-шифондан бир оз 
калин ва огир Юза зичлиги 35-65 г/м . Бу газламалар асосан аелл арнинг 
чиройли куйлаклари ва мураккаб бичимли блузкаларини тайёрлашда 
ишлатилади Табиий ипакдан сирти силлик булган газламалар хам олинади 
Буларга чизикий зичлиги 5 текс х 2-10 текс х 2 булган пишитилган иплардан 
полотно урилишида тукнлган полотно газламалари ва атлас |филишида 
тукнлган миллим газламамиз гон-атлас газламалари киради Полотно хом 
(саргиш), окартирилган ва кам микдорда гул босилган холда пардозланади 
Хон-атласлар эса авр усулида турли рангларга буялган иплардан тукилади

Табиий ипак ипларидан яна йирик гулли безак газламалари ва тукли 
газламалар олинади Тукли газлам ал арга бахмал киради У ипак толасидан 
йигириб олинган иплардан танда тукли урилишда ишлаб чикарилади Туклар 
баландлиги 1-1,5 мм, газламанинг юза зичлиги 190 г/м2, эни 70, 90, 135 см 
булади. Бахмал тикувчнликда энг кийнайдиган газлама, у аник бичишни ва
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эхтиёт булиб тикишни талаб килади Бую мни нг барча кисмларида тук 
йуналиши бир хилда булиши керак

Табиий ипак ипларига бошка ипларни кушиб тукилган
I амаиаларнин! сони унча куп эмас Бу гурух жумласига крепдешин 
куринишда тукилган куйлаклик газламаларни киритиш мумкин Бу газлама 
аркогида табиий ипакли креп иплари, тандасида эса капрон ёки ацетат 
комплекс иплари ишлатилади Сирт лари силлик газламалар га куйлаклик 
газламалар хам киради Бу газламалар тандасида ком ипак иплари, аркогида 
кимёвий толалардан олинган иплар ёки кимёвий комплекс ипларидан олинади 
Тукли бахмалларнн туки ганда газламанинг асоси табиий ипакдан, туки эса 
вискоза иплар идан ишлаб чикарилади (велюр-бахмал, накшли велюр-бахмал).

Сунъий иплардан тукилган газламалари ипак газламалари 
ассортиментининг энг куп сонли гурухини ташкил килади Уларни ишлаб 
чикаришда ацетат комплекс иплари, вискоза комплекс иплари, хажмдор, 
шаклдор ва зарсимон иплар кулланилади Ипларнинг эшилиши хар хил-кам 
эшилгандан то юкори эшилган колигача булади Сунъий ипак газламалар 
турига юпка куйлак ва блузкаларни тикиш учун ишлатиладиган газламалар ва 
огир пальтолик газламалар киради Уларнинг юза зичлиги 80-200 г/м2. 
Газламаларнинг крп кисми 6-8,5 ва 11-17 тексли иплардан тукилади Табиий 
ипакдан тукилган газламаларга Караганда бу газламалар анча огир, калин, 
Гижимланувчан ва киришувчан б\лади Уларга намлаб-иситиб ишлов берганда 
тола таркибини хисобга олиш керак Айникса, ацетат газламаларни эхтиётлик 
билан дазмоллаш керак Силлик сунъий газламалар бичиш тушам ида сирпаниб, 
кийшайиб ва ч^зилиб кетади, иплари тукилади, буюмларнинг чоклари ёнидаги 
иплари силжийди. Ана шу хоссаларни бичиш ва тикиш жараёнларида албатта 
кузда тутиш керак Табиий ипакли газламаларга ухшаб сунъий ипакдан 
олинувчи газламалар креп, сиртлари силлик, йирик гулли ва тукли газламаларга 
булинади Креп газлам ал арига куйндагиларни киритса булади Крсп-жоржет- 
с ид ирга, гул босилган тиник гашамаси Танда ва аркок йуналишида креп 
эшилишли вискоза комплекс иплари ишлатилади Урилиши полотно ёки майда 
гулли Креп-марокен-сидирга ёки гул босилган зич газлама Тандасига кам 
пишитилган вискоза ипи, аркогига вискозали креп ишлатилади Урилиш- 
полотно Kpen-iвклл-сидирга рангли, танда ва аркоки-пишитилган ацетат 
ипларидан саржа урилишида тукилган зич газлама

Сирти силлик булган газламалар жумласига купгина куйлаклик, астарлик 
газламалар, полотнолар, эркак куйлакларини тикиш учун мулжалланган 
газламалар киради Уларни ишлаб чикаришда кам ешилган ва шаклдор хамда 
хажмдор иплардан фойдаланилади Йирик гулли газламалар гурухига 
куйлаклик ва астарлик газламалар киради Бу газламаларни тукишда одатда кам 
эшилган иплар ишлатилади ва зарсимон иплар билан безатилади Улар сидирга 
буялган ёки чипор холда тукилади, зич ва анча каттик булади Бу гурух 
жумласига вискоза ва ацетат ипларидан олинувчи “алпак” ва “дудун” номли 
миллий куйлакларини тикиш учун мулжалланган газламалар киради

Сунъий ипларга бошка толалар кушиб тукилган газламалар 
гурухидаги газлималарни ишлаб чикаришда одатда тандасида вискоза ёки
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ацетат иплари, аркокида эса пахта ёки синтетик штапел тол ал ар илан олинган 
иплар ишлатилади. Бу гурухиинг катта кисмини сиртлари силлик газламалар 
ташкил этади. Куйлаклар учун мулжалланган бу гурухдаги газламаларнинг 
тандасида 11,1 тексли ацетат иплари, аркогида эса хажмдор ацетат ипи, 
шаклдор ацетат ипига юпка капрон ипини пишитиб кушилгаи ипи; халкасимон 
ацетат ипи ва хоказолар ишлатилади Бундай газламаларнинг юза зичлиги 80- 
120 г/м2. Бу гурух газламалари жумласига тандаси вискоза ипидан, аркоги 
пахта толали ипдан тукилган астарлик саржа газламалар хам киради. Йирик 
гулли урилишдаги газламалар тандасида вискоза еки ацетат ипларидан 
аркогида комплекс синтетик иплари, хажмдор ёки шаклдор иплардан тукилади 
Зарсимои иплар хам кушилиши мумкин. Сирти тукли газламаларга а соси пахта 
толали иплардан, туки вискоза ёки ацетат ипларидан тукилган бахмаллар 
киради

Синтетик иплардан ва синтетик ипларига бошка толаларни кушиб
олннувчи газламалар асосан капрон ипларидан ишлаб чикарилади Бунинг 
учун 1,67-15,6 тексли комплекс иплар, икки ва уч кушимли пишитилган иплар, 
хажмдор иплар, турли даражада киришадиган иплар ва кам микдорда якка 
иплар кулланилади Бу л ар дан ташкари, шаклланган шелон иплари, хажмдор 
лавсан иплари, капрон иплари вискоза ёки ацетат комплекс иплари билан 
пишитилган иплар ишлатилади Лекин бу газламапарни тикувчиликда ишлатиш 
анча кийин Капрон газламалар чузилувчан ва кайишкок булгани сабабли 
тикиш пайтида чокларда бурмалар хосил булади Бундай газламаларни тез 
тикканда игна кизиб газламаларни эритиши мумкин. Буига йул куймаслик учун 
секин тикиш, махсус игналардан ёки игнани совутувчи мосламалардан 
фойдаланиш керак. Газламалар титилувчан булгани учун чокларни икки буклаб 
тикиш ёки кесилган жойларни эритиб титилмайдиган килиш керак Уларни 
бичиш хам анча кийин. Силлик синтетик газламаларни бичиш тушамига 
тахлаганда сирпаниб кетади, бичиш машиналари тез ишласа газлама эрийди ва 
газлама каватлари бир-бирига ёпишиб кол ад и Шуига карамай ипак газламалар 
ассорти м ент ида синтетик газламаларнинг салмоги йилдан-йилга ошиб 
бормокда.

Тандаси ва аркогига 100 фоиз капрон ишлатиб, астарлик, куйлаклик ва 
плашлик газламалар тукилади Улар сидирга, окартирилган ёки гул босилган 
булиб, полотно еки саржа урилишда тукилади Плашлик газламанинг тес кари 
томонига плёнка копланиб, сув утказмайдиган килинади Капрон 
газламаларнинг юза зичлиги 15-95 г/м2 гача булади. Энг юпка ва енгил капрон 
газламалари тиннк булади. Шелон ва лавсан ипларидан крепсимон газламалар 
тукилади Бу газламаларнинг бурмабоплиги, гижимланмаслиги, мустахкамлиги 
катта, ташки куриииши эса табинй ипакдан олинган креп газламаларини 
эслатади Капрон ипларидан олинган астарлик газламалар синтетик 
газламалардан тик ил гаи куртка ва пальтоларда ишлатилади.

Ипак газламалари ассортиментига сунъий ва синтетик штапел 
толаларилаи олинган иплардан тукилган газламалар киради Буларнинг 
купчилиги вискоза толаларидан тукилади Ацегат, лавсан ва нитрондан 
тукилган газлам!1лар хам бор. Одатда, йигирув жараёнида синтетик штапел
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толалар вискоза еки пахта толаларига аралаштирилади. Бунинг натижасида 
газламаларнинг кайишкоклиги, емирилишга чидамлилнги ва шаклини саклаш 
кобилияти ошади Штапел газлам ал арини тукишда якка, пишитилган, шаклдор 
иплардан фойдаланилади Сиртлари силлик булган штапел газламалари 
эркаклар куйлагиии, костю мл арини, аелл ар куйлак, куйлак-коспо мл арини, 
плашлар, пальто ва курткалар тикиш учун ишлатилади Куйлаклик газламалар 
майда гулли урилишда ва чипор пардозланган килиб тукилади Йугон иплардан 
тукнлган пальтолик газламалар жунсимон куринишда булади Плашлик 
газламал арга сув утказмайдиган ишлов берилади

Назорат саволларн
1.Табиий ипак ипларига бошка ипларни кушиб тукнлган газламалар
2 Сунъий иплардан тукилган газламалар
3 Сунъий ипларга бошка толалар кушиб тукилган газламалар
4.Синтетик иплардан ва синтетик ипларига бошка толаларни кушиб 

олинувчи газламалар.
5.Сунъий ва синтетик штапел толаларидан олинган иплардан тукилган 

газламалар

3.15.Жун толали газламалар ассортименты

Барча газламаларнинг умумий хажмига нисбатан жун газламаларнинг 
микдори унчалик куп эмас, бирок тикувчилик буюмларини ишлаб чикаришда 
кулланилиши буйича олдинги урннда туради Жун газламаларнинг афзаллиги 
уларнинг иссикни саклаш кобилиятннинг юксаклигидадир Шунинг учун жун 
газламаларидан асосан кишки кийимларни тайерлашда фойдаланилади

Жун газламаларидан аелл ар куйлаклари, болалар, усмирлар, аёллар ва 
эркаклар костюм-пальтолари ва хоказо буюмлар ишлаб чикарилади

Жун газламаларни ишлаб чикаришда ипларнинг тузилиши ва йигирув 
усулига кура улар учта гурухга булинади: кайта тараш усулида олинган 
иплардан, майин мовут усулида олинган иплардан ва дагал мовут усулида 
олинган иплардан тукилган газламалар Кайта тараш усулида олинган иплардан 
тукилган газламалар бошка суз билан камвол газламалар деб аталади Уларни 
тукиш учун кайта тараш усулида олинган йугонлиги 22,2-41,6 текс га тенг 
булган якка иплар ва йугонлиги 15,6 тексх2 дан то 41,6 тексх2 гача пишитилган 
иплар ишлатилади Бу газламалар юпка, майин, кайишкок, сиртлари силлик 
булади, урилиш накши очик куриниб туради

Майин мовут газлам ал арини тукишда чизикий зичлиги 50-100 текс га 
тенг булган аппарат усулида олинган иплар ишлатилади Бу газламаларнинг 
сиртида иплардан чикиб турган тола учларидан кигизсимон тушам хосил 
булади. Бу тушам газламанинг урилиш накшини сезиларли даражада ёки 
бутунлай коплаб туради

Дагал мовут газламаларини тукишда чизикий зичлиги 143-333 текс ли 
аппарат усулида йигирилган йугон иплар ишлатилади Пардозлаш жараёнида 
бу газламаларнинг сиртидаги кигизсимон тушами босилади ва урилиш накши 
куринмай колади
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Тола таркибига кура жун газламалари соф жун ва ярим жунли булади 
Соф жунли газламалар таркибига 5 фоизгача бошка толаларни кушиш мумкин 
Ярим жунли газламаларда эса жун толанинг микдори 20 фоиздан кам 
булмаслиги керак Жун толасига пахта, вискоза, лавсан, капрон, нитрон ва 
бошка толалар ёки комплекс иплари куш илади Лавсан ва нитрон толаларининг 
микдори 3S-7S фоиз, капрон микдори 5-10 фоиз булади Лавсан толасини 
кушиб ишлаб чикарилган газламалар берилган шакли ни саклайди ва 
гижимланмайди Капрон толаси кушилган булса, газламаларнинг ишкаланишга 
чидамлилиги ошади Нитрон толасини кушиб тукилган газламалар аник ва очик 
рангли булади. Лекин, кимёвий толалар кушилган ярим жун газламаларнинг 
гигиеник хоссалари ёмонлашади, пиля ар хосил булади ва газламалар тез-тез 
кирланади.

Пишитилган иплардан тукилган, зичлиги катта булган кам вол 
газламаларни тпкувчиликда ишлатиш анча мураккаб: бичиш тушамига 
тахланганда сирпаниб кетади, титилувчан булади, тикиш пайтида чокларда 
тешиклар хосил булиши мумкин, намлаб-иситиб ишлов бериб шакллантириш 
анча кийин, дазмоллаганда ялтирок жойлари пайдо булиши мумкин. Тикиш 
жараёнида пайдо булган нуксон ва камчиликлар газламанинг силлик сиртида 
яккол билиниб тлради

Ишлатилишига кура кам вол газламалари куйлакбоп, костюмбоп ва 
пальтобоп турларида булади

Куйлакбоп кам вол газламаларнинг юза зичлиги 150-300 г/м2, чизикий 
тулдирилиши 40-65 фоиз булади Соф жунли куйлакбоп газламаларнинг катта 
кисмини юкори эшилишга эга булган иплардан майда зфилишда тукилган 
жилвали “креп” номли газламалар ташкил килади. Пардозланиши - 
окартирилган ёки сидирга рангли. Ярим жун газламалар полотно, саржа, майда 
ва йирик гулли урилишда ишлаб чикарилади Пардозланиши - сидирга рангли, 
турли рангдаги иплардан йул-йул ёки катаксимон нагшда тукилган ва гул 
босилган булади Бу газламаларнинг катта кисмини саржа урилишдаги классик 
“кашемир” номли газламалар ташкил килади.

Ярим жун газламалар гурухига яна “куйлакбоп” ва “куйлак-костюмлик” 
номли катор газламалар киради Ярим жун куйлаклик газламаларда жуннинг 
микдори 18-80 фоиз, лавсан толасининг микдори 20-50 фоиз булади. 50 фоиз 
нитрон толасини кушиб тукилган газламалар хам ишлаб чикарилади Бу 
газламалар хар хил гулдор, ёркин ва майин рангларга буялган, полотно ва 
майда гулли }филишда тукилади

Костю «лик газламаларнинг барчасида танда и пл арига, баъзиларида 
аркок тур кум ига хам 15,7 текс х 2 - 31,3 текс х 2 йугонликда пишитилган иплар 
кулланилади Ярим жунли газламаларни ишлаб чикарганда жун ипларига 35 
фоиз вискоза ёки капрон комплекс иплари пишиттиб куш ил ад и Юза зичлиги 
220-340 г/м2, чизикий тулдирилиши 70-90 фоиз ва баъзи юкори сифатлилари 
110 фоизгача булади. Пардозланишига кура кам вол костюмлик газламалар 
сидирга рангли ва турли рангдаги иплардан тукилган (чипор) турларида 
булади. Сидирга рангли газламаларнинг ассортимента унча катта эмас Соф 
жунли сидирга рангли газламалар жумласига бостон ва крепларни киритиш
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мумкин. Бу юкори сифатли ва асл газламалар Бостон косила саржа урилишда 
йугонлиги 31,2 тексх2 булган пишитилган иплардан ишлаб чикарилади Юза 
зичлиги 320-340 г/»*2. Креплар-юкори эшилишга зга булган иплардан майда 
гулли урилишда тукилади Креплар кам гижимланади, ташки кури ниши жуда 
яхши Ярим жунли сидирга рангли газламалар жумласига шевиот, креп ва 
диагонал номли газламалар киради

Шевиот-ташки куриниши бостонга ухшаб, лекин пахта татали ипни 
пишитиб кушилган ярим жун иплардан тукилади Диагон ал - аралашма 
пишитилган ипдан олинган диагонал урилишидаги газлама Бу иккала газлама 
етарли дар аж ада каттик ва тургун тузилишли Креплар ни ишлаб чикаришда 
вискоза иплари пишитилиб кушилади

Чипор костюмлик газламаларнинг турлари анча куп Улар соф жунли ва 
ярим жунли булади Юкори сифатли соф жунли газламалар гурухига хар хил 
номли триколар киради Триколар турли рангларга буялган пишитилган 
иплардан й^л-й^л накшли турли аралаш урилишда тукилади Ярим жунли 
газламалар жумласига хам хар хил триколар киради Улар соф жунли 
гриколардан ташки куриниши билан хамда катаклар ва йулларининг улчовлари 
билан фаркланади Ярим жун триколар толали таркибида 20-85 фоиз жун, 20-60 
фоиз лавсан толалари булади Бу гурухга яна ‘'костюмлик газлама” деб 
номланувчи газламалар киради Таркибида 60 фоиз лавсан ёки нитрон 
толалари. вискоза комплекс ипи, капрон шаклдор иплари булади 9рилишлари - 
майда гулли.

Камвол пальтолик газламаларнинг ассортименте анча чекланган Булар 
жумласига классик “габардин" номли газлама. креплар, пальтолик ва 
плашлик газламалар киради Габардинлар соф жунли ва ярим жунли сидирга 
рангли косила саржа урилишда тукилган булади Уларнинг юза зичлиги 300- 
400 г/м2, бурмабоплиги ва ишкаланишга чидамлилиги юкори Плашлик 
газламаларга майда гулли урилишда тукилган ярим жун зич газламалар киради 
Улар сидирга рангли килиб пишитилган ёки якка иплардан ишлаб чикарилади 
Таркибида 37-65 фоиз жун толаси, копгани эса пахта еки капрон толалари 
булади Пардозлаш жараёнида сув утказмайдиган килиб ишлов берилади

Майин мовут газламалари толали таркибига к^ра соф жунли ва ярим 
жунли булади Соф жунли газламаларнинг турлари: мовутлар, драплар ва 
пальтолик газламапардир Мовутлар полотно ёки саржа урилишида тукилади 
Уларнинг сиртида кигизсимон босилган тук копламаси булади Юза зичлиги 
350-500 г/м2. Бу мовутлар асосан мундир, кителлар гикишда кулланилади Драп 
газламалари мураккаб 1,5 ёки икки каватлн урилишда ишлаб чикарилади Шу 
гуфайли чизикий тулдирилиши 150 фоизгача етади

Юза зичлигига кура драплар эркаклар пальтоларига (600-750 г/м2), аёллар 
пальтоларига (500-600 г/м2) ва болалар пальтоларига (450-550 г/м2) ишлатилади 
Юкори сифатли драп газламаларидан Ратин, Кастор, Велюр номлиларини 
эслатиб утамиз Пальтолик газламалар узининг майинлиги ва сиртида 
релефлари борлиги билан тавсифланади Уларни ишлаб чикаришда чизикий 
зичлиги 100-220 текс га тенг булган иплар кулланилади Баъзи артикулларда
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туя жуни ишлатилади Пардозланиши асосан турли рангдаги иплардан тукилган 
булади.

Ярим жунли майин мовутли газламалар тури нисбатан кенг Бу 
газламалар жумласига мовутлар, драплар, пальтолик, куйлаклик ва 
костюмлик газламалар киради. Ярим жунли мовутларни ишлаб чикаришда 
жун ва вискоза толалари аралашмасидан олинган иплар ёки тандасида пахта 
иплари, аркокида эса аралаш ип кулланилади Ярим жунли драплар таркибида 
30-75 фоиз жун толаси. Колган тавсифлари ва тикувчнликда кулланилиши соф 
жунли драпларга ухшайдн Ярим жунли пальтолик газламалар бу гурухдаги 
асосий кисмини ташкил килади Таркибида 20-70 фоиз жун толаси булади 
Уларни ишлаб чикаришда шаклдор иплар, жун толали ипга бошка толалардан 
олинган иплар ёки комплекс ипларни кушиб пишитилган иплардан 
фойдаланилади. Урилишлари оддий ёки мураккаб Пардозланиши асосан чипор 
ёки меланж. Юза зичлиги 450-600 г/м2 .

Майин мовут ярим жунли куйлаклик газламалар жун ва вискоза, нитрон 
ёки капрон толали 50-100 тексли иплардан тукилади. Урилишлари полотно, 
саржа ёки майда гулли, юза зичлиги 180-250 г/м2, чизикий тулдирилиши 55-65 
фоиз. Ярим жунли костюмлик газламал арга трико, шевиот ва костюмлик номли 
газламалар киради. Бу газламаларнинг тавсифлари соф жунли rain ам ал арга 
ухшайдн Юза зичлиги 280-350 г/м2; чизикий тулдирилиши 60-80 фоиз, 
газламани хосил килувчи ипларнинг чизикий зичлиги 50-125 текс га тенг 
булади.

Дагал мовут газламалар 149-333 текс йугонликдаги иплардан ишлаб 
чикарилади Бу турдаги мовут ва пал то лик газламаларнинг тавсифларини куриб 
чикамиз. Дагал мовут газламалари соф жунли (жун толанинг микдори 90-97 
фоиз) ва ярим жунли (жун толанинг микдори 70-80 фоиз) килиб ишлаб 
чикарилади Бу газламалар калин, юза зичлиги 600-750 г/м2 булади. Бу 
мовутлардан шинеллар, кителлар тайёрланади. Бичиш ва тикиш жараёнларини 
утказиш кийин »мас Улар бичиш туш амида яхши тахланади, силжимайди, 
четлари тукилмайди, намлаб-иситиб ишлов берганда енгил шаклланади 
Пальтолик газламаларнинг сиртида тикка турган туклари булади. Шу сабабли 
бу газламаларни бичишда эхтиёт булиб буюмнинг барча кисмларида тукларни 
бир томонга йуналтириш керак. Тукли пальтолик газламалар усмирлар пальто 
ва калта пальтоларини тикишда ишлатилади.

Назорат саволларн
1 Жун толати газламаларнинг ассортимента хакида изох беринг
2.Тола таркибига кура жун газламаларининг турлари.
3 Ишлатилишига кура камвол газламаларининг турлари хакида маълумот 

беринг.
4 Ярим жунли газламаларнинг турлари ва ишлатилиши.
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3.16.Трикотаж ва нотукима матолар ассортимснти

Саноатда ишлаб чикарилаетган трикотаж матолари иккита гурухга 
булинади - ички кийимлар учун ва устки кийимлар учун Биринчи гурухга 
кирувчи матолар эркаклар ва бол ал ар куйлаклари, ички иштонлари, ички 
куйлаклари, иссик куйлаклари, аёллар ички кийимлари, спорт коспомлари ва 
хоказоларни тикиш учун ишлатилади Иккинчи гурухдагилари эса жикет, 
куйлаклар, костю мл ар, пальтолар. курткалар ва хокаэо буюмларии тайёрлашда 
ишлатилади.

Трикотаж матоларнинг афзаллиги уларнинг майинлиги, ишкаланишга 
чидамлилиги ва юкори кайишкоклигидадир Трикотаж матолар дан тикилган 
кийимни кийиб юриш унгай, одам баданкни сигмайди Уларнинг 
бурмабоплиги, гижимланмаслиги. иссикни саклаш кобилияти ва гигиеник 
хусусиятлари жуда яхши Шунинг билан бирга трикотаж матоларнинг 
чузилувчанлиги ва четлари буралгани сабабли уларни бичиш ва тикиш 
жараенлари кийинлашади Ундан ташкари, трикотажнинг халкалари тикиш 
машиналарининг игналари билан шикастланиб бир-биридан чикиши мумкин 
Трикотаж матолари ювилганда ва хатто кимёвий тозалашда хам буйламасига 
киришади, энига эса кенгаяди Шу туфайли трикотаждан тикилган буюмлар уз 
шаклини тез йукотади

Ички кийимларни тикиш учун буйламасига ва кундалангига тукилган 
матолар ишлатилади Майка, иштонлар, спорт кийимлари учун бу матолар 
пахта толали ипдан глад урилишида ишлаб чикарилади Юкори сифатли спорт 
буюмлари учун катта кайишкокликка эга булган ластик урилишндаги матолар 
кулланилади Бу буюмлар лавсан толали хажмдор иплардан тайёрланади 
Иссикни сакловчи ички кийимлар учун пахта толали иплар, нитрон ва вискоза 
аралашмасидан олинган иплардан тукилган, сиртига тук чикарилган матолар 
ишлатилади. Аёллар ички кийимларини тикиш учун кимёвий комплекс 
иплардан трико-сукно, трико-шарме, турсимон трико-сукно урилишдаги 
тукилган трикотаж матолари кулланилади  Бу матолар дан тикилган буюмлар 
шаклларини анча яхши саклайди Болалар ички кийимларини тайёрлаш учун 
пахта толали иплардан тукли урилишдаги матолардан фойдаланилади

Ички кийимларни тикиш учун мулжалланган трикотаж матолари 
окартирилган, сидирга рангли, гул босилган холда пардозланади

Устки кийимларни тикиш учун хам кундалангига ва буйламасига 
тукилган трикотаж матолари ишлатилади Аёллар куйлак, костюм, 
блузкаларини тикиш учун момикдай майин жунсимон жаккард урилишдаги 
чипор тукилган матолар, сиртида чикарилган тук булган ва тукли урилишдаги 
бахмалсимон матолар, хажмдор капрон ипидан олинган шойисимон матолар, 
турсимон матолар ва хоказолар кулланилади. Нисбатан огир матолардан кишки 
кийимларни-жакет, костю млар, спорт кийимларини тайёрлашда 
фойдаланилади Бу матоларнинг урилишлари турлича булиши мумкин - 
жаккард, трико-трико, атлас-трико-сукно, турсимон ва бошкалар Бу буюмлар 
учун матолар хажмдор иплардан тукилади Баъзиларига зарсимон иплар 
куш илади Куйлак ва кос по млар бир каватли ва икки каватли матолардан
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тайёрланади Пальто ва курткаларга мулжалланган соф ва ярим жун матолар 
поролон билан бнриктирилади

Прейскурант буйича тукиш-тикиш усулида олинган нотукима матолар 
газлам ал арга ухшаш матолар гурухига ва ватинлар гурухига булинади.

Кийимлик нотукима матолар, газлама ёки трикотаж матоси урнига 
ишлатилади Шу туфайли уларнинг ташки куриниши газлама ёки трикотаж 
куринишини эслатиши керак Аелл ар куйлаги, блузкаси, эркаклар куйлаги учун 
ишлатиладиган нотукима матолар юпка, енгил, косттомлар, куртка, пальтоларга 
кулланилади ганлари эса нисбатан огир, зич, бикр ва калин, жун газлам ал арга 
ухшаш юмшок булади. Нотукима матолар дух оба, бахмал, байка, мовут 
газлам ал арига ухшаш сидирга рангли, окартирилган холда, гул босклган, 
сиртига тук чикарилган ва хоказо ишлаб чикарилади

Нотукима матоларнинг кийимларга ишлатиладиган турларининг катта 
микдорини тукиш-тикиш усулида олинувчи матолар ташкил килади Бу 
матолар узининг толали таркибига кура бир хил толалардан ва хар хил толалар 
аралашмасидан олинган матолар га булинади Бир хил толалардан ишлаб 
чикарилган матолар асосан пахта, вискоза, жун толалар ид ан олинади. Толалар 
аралашмаси эса пахта - вискоза-капрон, нитрон-вискоза-жун, капрон-вискоза- 
жун. лавсан-капрон-жун ва хоказо тарикасида булиши мумкин

Тикувчнликда кенг таркалган тукиш-тикиш усулида олинган нотукима 
матолар куйидагилардир

1. “Херсон" ва “Бориславка” байкалари пахта толасидан кундалангига 
тукилган сирти тукли трикотаж матосини эслатади Бу матолар болалар ички 
кийи мл арини тикиш учун фланел ва бумазея газламалари урнига ишлатилади 
“Херсон” байкаси соф пахта ёки пахта ва вискоза толалари (75 фоиз + 25 фоиз) 
аралашмасидан, “Бориславка” эса пахта ва вискоза толаларининг 50 фоиз+50 
фоиз) хажмидаги аралашмасидан ишлаб чикарилади Бу матолар сидирга 
рангли ёки окартирилган холда пардозланади ва сирти нинг бир томонида 
чикарилган туки булади Тикиш урилиши - трико.

2. “Василёк” матоси “Херсон” га ухшаб 75 фоиз пахта толаси ва 25 фоиз 
вискоза толаси аралашмасидан олинади. Пардозланиши • сидирга рангли ва 
сирти тукли булади Урилиши - сукно-занжир булганлиги туфайли бу матонинг 
чузилувчанлиги паст.

3 Жун ва вискоза толалари аралашмасидан олинган “Полотно” ва 
“Арахнянка” номли матолар жун толали мовут газламасига ухшайдн ва ёшлар 
пальтол арини тикишда кулланилади.

4. Вискоза толали урамни капрон иплари билан трико урилишда тикиб 
олинган “Маричка” матоси эркаклар куйлаги, аёллар куйлак ва халатларини 
тикишда ишлатилади. Бу мато сидирга рангли, окартирилган ёки гул босилган 
булади. Сиртида урилиш бахияларидан буйламасига чандиксимон накшлари 
мавжуд. д о ,

Нотукима матоларнинг ичида ип туркумларини тикиб олинган турлари 
хам маълум ахамиятга эга Бу матолар ишлаб чикарилишида кулланиладиган 
машинанинг номи, яъни "Малимо” номи билан аталади Бу турдаги 
матоларнинг тузилишида аркок, танда иплар туркумлари махкамловчи иплар
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билан тикилиб бириктириладн Танда ва аркок ипларига чизикий зичлиги 25-84 
текс булган карда ва аппарат йигирув усулларида олинган пахта толали ип, 
йугонлиги 29,4 текс га тенг булган вискоза ипи, жун толасидан олинган 84-125 
тексли иплар ва бошкалар кулланилади Бу матоларнинг юза зичлиги 140-350 
г/м2, эни 70-136 см, тикиш зичлиги буйламасига 140-168, кундалангига 40-80, 
калинлиги 1-3 мм га тенг булади Ташки куриниши билан бу матолар 
трикотажга ухшаб туради Гижимланувчанлити ва кирншувчанлигини 
камайтириш учун уларга махсус ишлов берилади Бу матолар эркак ва аеллар 
куйлаги, аеллар ва болалар халат, костюм, пальто, плашларни тайёрлашда 
ишлатилади

Асос матоларни тикиб олинган нотукима матолар ишлаб 
чикарилишида кулланиладиган машинанинг номи билан “Малипол" деб 
аталади Асос сифатида саржа ва атлас урилишидаги газламалар, трикотаж ва 
малимо матолари, плёнкапар ишлатилиш и мумкин. Асоснинг толали таркибида 
вискоза пахта капрон, жун толалари ва уларнинг аралашмалари булади Тук 
косил килувчи ип турли толалардан олинади Тукнинг баландлиги 11 мм гача 
етади Тук калкасимон ёки кесилган булади Бу матоларнинг енгил турлари 
эркак ва аёлларнинг куйлак ва халатларини тикишга огир ва калин турлари 
пальтолар тайёрлашда драп газламаси урнига ишлатилади

Малипол нотукима мататар куртка ва пальтоларни тикиш учун сунъий 
муйна тарзида хам ишлаб чикарилади Бу матолар да тук косил килувчи ип 
кайишкок синтетик толалардан иборат булади. Тукнинг баландлиги 40 мм гача 
етади

Нагорятсаволляри
1 Саноатда ишлаб чикарилаётган трикотаж матолари кандай турлари 

булинади.
2. Трикотаж матоларининг афзаллиги ни мала
3 Трикотаж матолари кандай максадларда ишлатилади
4. Тукиш-тикиш усулида олинган нотукима матолар кандай гурухларга 

булинади.
5. Тукувчиликда кенг таркалган тукиш-тикиш усули буйича олинган 

нотукима матоларга мисол келтирннг
6 Нотукима матолар кандай максадларда ишлатилади

3.17.Га1лама1арнинг навиии аниклаш

Барча газламаларнинг навиии аниклаш учун тегишли давлат 
стандартлари мавжуд. Шу жумладан:

- ип газламалари учун -161-86 ракамли;
- зигир толали газламалар учун - 357-75 ракамли;
- жун газламалари учун - 358-82 ракамли,
- ипак газламалари учун - 187-85 ракамли стандартлар Ушбу стандартлар 

буйича газламаларнинг навини аниклаш уларнинг толали таркибига кура 
турлича бажарилади
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Ип ва ипак газламаларнинг навнни аниклаш. Ип газламаларнинг 
навини аниклаш учун булар туртта гурухга булинади:

Биринчи гурух - чит, гул босилган сурп, сатин, аёллар куйлагибоп, 
кийимбоп ва жовонсозликда ишлатилувчи ва уй жихозларига мулжалланган 
газламалар

Иккинчи гурух - чойшаббоп ва ички кийимлар учун мулжалланган 
газламалар

Учинчи гурух ■ астарбоп, матраслар учун мулжалланган газламалар ва 
паст навли пахта тол ас идан ишлаб чикарилган хамда хом газламалар

Туртинчи гурух - кесилган тукли газламалар
Ип газламаларнинг навини белгилаш учун иккита ракам к)фсаткичи 

куйилган: I - биринчи нав, Q - иккинчи нав
Ип газламаларнинг навини аниклаш иккита асосий курсаткичлар буйича 

олиб бор илади
а) газламаларнинг физик-механик хоссазари ва буёгинииг мустахкамлиги 

буйича курсаткичлари даазат стандартное ёки техникавий шартларда 
курсатилган, меъёрларга мос келишлиги,

б) газламаларнинг ташки куринишидаги нуксонларнинг микдори
Ил газламаларнинг ташки куринишида учрайдиган нуксонлар уз 

навбатида иккита турга булинади
а) газламанинг бутун тупи буйича таркалган нуксонлар (ифлосланиш, 

турли товланувчанлик, йул-йуллик ва хоказолар),
б) м а ш л и й  нуксонлар - газлама тупининг айрим жойлар ида учровчи 

нуксонлар (дагал, чигал аркок иплилик, аркок ёки танда ипи йуклиги, аркок 
ипининг зичлилиги ва сийраклиги ва хоказолар).

Ип газламанинг навини бахолаш йигилган нуксонлар жамига караб олиб 
борилади:

I - нав курсаткичига жами 10 нуксондан куп булмаган;
П - нав курсаткичига жами 30 нуксондан куп булмаган газламалар 

киради
Бирок бу курсаткичлар ип газламалар тупи учун белгиланган шартли 

узунлигига караб олиб борилади Бундай шароитда газламанинг эни хам 
хисобга олинади

-тайёр ип гаэламатарнинг эни 90 см гача булган турлари учун 
белгиланган шартли узунлик 40 м га тенг;

- тайёр газламаларнинг эни 90 см дан 110 см гача булган турлари учун 30
метр,

- тайёр газламаларнинг эни 110 см дан ошса - 23 метр;
• кесилган тукли ип газламазарнинг эни 110 см гача булган турлари учун

- 20 метр, эни 110 см дан ошса -10 метр
Агар газлама тупининг хакикий узунлиги белгиланган шартли 

узунлигидан фарк килгудек булса унинг махаллий нуксонлари буйича 
йигилган нуксонлар жами газламанинг хакикий узунлигига мос холда куйидаги 
тенглама ёрдамида кайта хисобланади:

Хш^.Лн/Л*
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бу ерда: Н*-газламанинг хаки кий узунлиги буйича йигилган махаллий 
нуксонлар сон микдори; Л*-газлама тупинииг какикий узунлиги, м; Л* - газлама 
тупининг шартли узунлиги, м

Ип газламаларнинг навини аниклашда куйидаги физик-механик 
хусусиятлар назарга олинади:

- юза зичлиги, г/м2;
- эни, см;
- узиш кучи;
- киришувчанлиги, фоиз.
Бу хусусиятларнинг курсаткичлари стандартлар ёки техник шартлардаги 

меъёрларга мос келишлари шарт
Ипак газламаларнинг навини аниклаш ип газламаларига ухшаш булади 

Ипак газламалар учта гурухга булинади:
Биринчи гурук • ички кийимлик, куйлаклик, кийимлик ва бошка соф 

ипаклик газламалар
Иккинчи гурух - астарбоп ва бошка ярим ипак газламалар 
Учинчи гурух - тукли газламалар
Ипак газламалари умумий нуксонлар йигмндисига караб учта навга 

булинади: I- биринчи, П - иккинчи ва Ш- учинчи. Нуксонлар йигиндиси 
куйидагича:

Навнинг раками Газламанинг ташки куриниши
Силлик газламалар тукли газламалар

I 7 5
II 17 9
1П 30 25

Знгир толали газламаларнинг навини аниклаш Зигир толали 
газламаларнинг навини аниклаш учун булар учта гурухга булинади

Биринчи гурух - йирик накшли урилишдаги газламалар, зигир толали ва 
ярим зигир толали газламаларнинг сидирга рангли, окартирилган, нафис хом 
турлари, силлик тузилишдаги ва майда накшли матолар, аеллар куйлаги ва 
костюмбоп, уй жикозлари учун ишлатилувчи газламалар Иккинчи гурух - 
чодирбоп, кема елканлари учун ишлатилувчи брезентлар, чиришга бардош 
берадиган газламаларнинг дагал турлари Учинчи гурух - коплар тикиш учун 
ишлатилувчи ва кийимларнинг катлари сифатида (бортовкалар) ишлатилувчи 
газламалар

Зигир толали газламаларга кам худди ип газламаларига белгиланганидек 
иккита сифат курсаткичн тайин этилган физик-механик хусусиятлар 
курсаткичларинннг стандарт меъёрларига мос келиши ва ташки куринишдаги 
нуксонлар бор-йукдиги. Зигир толали газламаларнинг сифатини аниклашда 
кисобга олинадиган ташки куринишдаги нуксонлар махаллий ва тар калган 
нуксонлар га булинади.

Зигир толали газламаларнинг сифати иккита нав билан белгиланади I - 
биринчи, П - иккинчи.
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Биринчи навли газламаларнинг физик-механик хусуснятлари давлат 
стандартида курсатилган ракамларга мос келиши шарт Иккинчи навли 
газлам ал арда физик-механик хусусиятларнинг курсаткичлари ва стандарт 
меъерлари орасида фарк булиши мумкин, аммо бу нуксон билан бахал анмайди

Газлам ада махаллий нуксонл арнинг жами саналади ва шартли юзага 
кайтадан хисобланади Шартли юза 30 квадрат метрга тенг:

Х.= Х»310г/Л'Б
бу ерда: 3103-шартли юза, м2, Jl-тупнинг узунлиги, м, Б-газламанинг эни,

см.
Биринчи навли газлам ал арда 8 та нуксон ва иккинчи навли газлам ал арда 

22 та нуксондан куп булиши мумкин эмас.
Биринчи навли газлам ал арда таркалган нуксонлар булиши ман этилади 

Иккинчи навли газлам ал арда эса буларнинг сони биттадан куп булмаслиги 
шарт.

Жун толали газламаларнинг навини аниклаш. Жун толали газламалар 
иккита навга булинади: I- биринчи ва U - иккинчи. Биринчи навли газлам ал арда 
физик-механик хусусиятлар курсаткичлари белгиланган меъёрларга тугри 
келиши керак Иккинчи навли газламаларнинг курсаткичлари биринчи навли 
газламалар курсаткичлари билан фарки белгиланган микдорда булиши лозим 
Масалан, узиш кучи ва зичлик буйича фарк биринчи нав меъернинг ярмидан 
ошмаслиги керак Киришиши буйича соф жун газлам ал арда 1 фоизгача ва ярим 
жун газлам ал арда 1,5 фоизгача булиши мумкин Иккинчи навли газламалар ва 
бирини навли газламалар орасида факат биттагина курсаткич буйича фарк 
булишига рухсат берилади

Жун газламанинг ташки куринишидаги нуксонлар таркалган ва 
махаллийларга булинади.

Газлама тупининг 30 метрга тенг булган шартли узунлигига тугри 
келадиган махаллий нуксонлар сон микдори биринчи навли газлам ал арда 12 
тадан ва иккинчи навли газлам ал арда 36 тадан ошмаслиги шарт Иккинчи навли 
газлам ал ар да битта таркалган нуксон булиши мумкин Бу холда махаллий 
нуксонл арнинг сони 1 дан ошмаслиги керак Махаллий нуксонлар сонини 
шартли узунликка кайта хисоблаш учун формула

Нт = 30Н ,/Л *
бу ерда: 30 - шартли узунлик, м; X* - хаки кий узунликдаги нуксонлар 

сони. Л, - газлама тупининг хаки кий узунлиги,м.

Назорат саволларн
I Ип ва ипак газламаларнинг навини аниклаш кандай амалга оширилади
2.Зигир толали гажам ал арнинг навини гшиклаш усуллари хакида 

маълумот беринг м  V
З.Жун толали газламаларнинг навини аниклаш кандай олиб борилади.

3.18.Трикотаж ва нотукима матоларнинг навини аниклаш
Трикотаж матоларнинг навини аниклаш тартиби газлам ал арникидан фарк 

килади Аввал ишлаб чикарилгандан кейин л:|боратория тажрибаларини
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уткази б  матонинг сифат курсаткичлари аникланади Бунда унинг физик- 
механик курсаткичлари, рангининг мустахкамлиги ва ташки куринишдаги 
нуксонлар бор-йуклиги аникланади Лаборатория тажрибаларини утказиш учун 
мато тудасидан 5 фоиз туп ажратиб олинади Тупларнинг сони бештадан кам 
булмаслиги керак Хар тупдан иккита хил намуна киркиб олинади Бирини 
синаб матонинг намлиги аникланади Иккинчиси бошка хусусиятларни 
аниклаш учун ишлатилади Трикотаж матоларнинг намлиги катта ахамиятга 
эга Биринчидан, матонинг хусусиятлари унинг намлиги га боглик булади 
Иккинчидан, трикотаж матолари вазн буйича кабул килингани туфайли 
уларнинг намлиги хам хисобга олиниши лозим Матоларнинг намлик ва бошка 
хусусиятларининг курсаткичлари стандарт ёки техник шароитларда 
белгиланган меъёрлардан кам булмаслиги лозим.

Буёгининг мустахкамлиги буйича трикотаж матолари оддий мустахкам ва 
махсус мустахкам буялган булади Турли таъсирларда буёкнинг мустахкамлиги
3 балл билан бахоланса бу мато оддий буёкли 3-4 балл билан бахоланса 
мустахкам буёкли матоларга киради, 4-S балл билан бахоланса махсус 
мустахкам буёкли матоларга киради

Ташки куринишдаги нуксонлар матони хосил килувчи ипнинг сифати 
паст булгаии туфайли, трикотаж машиналари носозланиши ва игналар сингани 
сабабли хамда пардозлаш жараёнларини бузиш натижасида пайдо булади Шу 
нуксонларга кура матолар иккита нав I - биринчи ва II- иккинчи навли булади 
Биринчи навли матоларда куз билан сезилмайдиган нуксонлар булишига йул 
куйилади Иккинчи навли матоларда маълум улчовли, кузга куринарли ва 
купол к)финадиган нуксонлар булиши мумкин Нуксонларнинг кузга 
куринарлилиги ва купол куринишининг даражаси эталонлар билан солиштириб 
аникланади Бир квадрат метр га тенг булган матонинг юзасига келадиган 
нуксонлар сони учтадан куп булиши мумкин эмас

Трикотаж матоларнинг нави тупи буйлаб эмас, унинг вазнига нисбатан 
тасдикланади Нуксонларнинг тури ва сонига кура мато тупидаги биринчи, 
иккинчи навларга ва яроксизликка тугри келадиган юзалари аникланади. Кейин 
биринчи, иккинчи навли ва яроксизликка тугри келадиган юза вазнларининг 
матонинг юза зичлигига нисбати аникланади

Тукиш-тикиш усулида олинган нотукима матоларнинг навини 
аниклашда иккита асосий курсаткичлар назарда тутилади: физик-механик 
хусусиятлар курсаткичларининг стандартдаги меъёрларга мос келиши ва ташки 
к>финишдаги нуксонлар борлиги

HorjhoiMa матолар иккита навли булиши мумкин: I- биринчи ва II - 
иккинчи нав Биринчи навли матоларда физик-механик хусусиятларнинг 
курсаткичлари белгиланган меъёрлардан четга чикишига ва тар калган 
нуксонлар булишига йул куйилмайди 30 квадрат метрга тенг булган шартли 
юзада махаллий нуксонларнинг сон микдори I - навли матоларда 12, П - навли 
матоларда 24 булиши мумкин II - навли матоларда купи билан битта тар калган 
нуксон булишига йул куйилади Бу холда махаллий нуксонлар сони 17 дан 
ошмаслиги лозим.
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Тукиш-тикиш усулида олинган нотукима матоларда асосан куйидаги 
махаллий нуксонлар учраб турадн калинлиги хамма жойда хар хил булиши; 
ени хар хил булиши, бгли доглар мавжудпиги. тикиш учун ишлатилган ипнинг 
узилиши, бахиядаги халкаларнинг чузилгани ва хокаэо

Елимлаш усулида олинган ва кийимда катлам сифатида ишлатилувчи 
нотукима матолар навларга булинмайди Факат уларда тешиклар, ёгли доглар, 
бурмапар, букиб голинган жойлари булмаслиги зарур

Наюpar саволлари
1 Трикотаж матоларининг навини аниклаш хакида иэох беринг
2.Нотукима матоларининг навини аниклаш услубини беринг.
3.Тукиш-тикиш усулида олинган нотукима матолар хакида маълумот 

беринг.
4 Елимлаш усулида олинган ва кийимда катлам сифатида ишлатилувчи 

нотукима матолар.
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ГЛОССАРИЙ
Термин Pt6nc TM.iH.iaj н map IX Pvc iM.in.iai и шарVII

*  'бсорбцни 
Абсорбции

\

Абсорбция- толали 
материаллар молекулалар 

оралигидаги бошликка 
бугларнинг ютилиш жараени

Абсорбция -процесс 
проникновения паров в 

межмолекулярное 
пространство волокнистых 

материалов

^«сорбции
^сорбция

\

Адсорбция- ютилаетган 
нарса(сорбент) 

молекулиларининг, массалан 
сув, ютувчв материал 

(сорбатМ«Р юзасида ушланиб 
колиши хисобига 

мол скул ал ар аро у таро таъсир 
кучлари эиергиясининг 
мувофиклаитирялмаган 

ютилиши (сорбция)

Адсорбция- сорбция, 
обусловленная наличием 

энергии 
некомпенсированных сил 

межмолекулярного 
взаимодействия, благодаря 

которой молекулы 
поглощаемого вещества 

(сорбента), напр (мер, воды, 
удерживаются на 

поверхности поглощающих 
материалов (сорбагов)

АВИЬН*Ж КИ-1ИН1
^виваж

\

Авивнж килмт-тола ва
ипларга эмульсия 

куринишидаги турли фаол 
сиртли сую клик (ПАВ) 
селиш, уларнинг ташки 

куринишини ва кейинчалик 
тукимачилик кайта ишловини 

яхшилаш

Авиваж - нанесение 
различных поверхностно­
активных веществ (ПАВ) в 

виде эмульсий, 
улучшающих внешний вил 

нитей и волокон и их 
дальнейшую текстильную 

переработку

J т tiepeiн е  гении

\

Нафис тУрли трилиш
трикотаж Урилиш булиб, унда 

айрим халкалар кушни 
халкаларга силжигав 
(кучирилган). Бундай 

трикотаж умумий юзасида 
тешиклар ва «халкалар 

йигими» куриниб туради

Ажурные nepeiLieieHHH -
трикотажные переплетения, 
в которых некоторые петли 
сдвинуты (перенесены) на 
соседние петли. В таком 

трикотаже на общем фоне 
видны отверстия и "сбор" 

петель

А^р4-так-
'Чфность

Аморфлик- алохида 
молекула ва кисмларда 

(звеноларда) геометрик тугри 
жойлашмагаилиги билан 

харакатерланади Уларнинг 
бетартиб жойлашиши.

\  алкали кисмлариинг бир- 
бирига нисбатан узокро* 

булса (якинлашгаи тартиб), 
шунчалик куп булади

Аморфность -
характеризуется 

отсутствием геометрически 
правильного расположения 

молекул и их отдельных 
звеньев Неупорядоченность 

их расположения тем 
больше, чем дальше отстоят 

звенья друг от друга 
(ближний порядок).

А"ЧрО"1ИК
^Ч р о п н я •

-----  V

Аниотгроллик- тузилиши ва
турли хоосаларида кундалан! 
кирки мл зри, йуналишлари вг 

катламларда бир турли 
эмаслиги

Аниинропия -
неоднородность строения и 

проявления различных 
свойств в разных по 

сечению направлениях и
слоях

V*H* Арахис-голавий катлам | Арахис - холстопрошивные

7*1



Тукиш-тикиш усулида олинган нотукима матолар да асосан куйидаги 
махаллий нуксонлар учраб туради калинлиги камма жойда хар хил булиши; 
ени хар хил булиши, ёгли доглар мавжудлиги, тикиш учун ишлатилган ипнинг 
узилиши, бахиядаги хдлкаларнинг чузилгани ва хоказо.

Елимлаш усулида олинган ва кийимда катлам сифатида ишлатилувчи 
нотукима матолар навларга булинмайди Факат уларда тешнклар, егли доглар, 
бурмалар, букиб голингаи жойлари булмаслиги зарур.

Назорат саволлари
1 Трикотаж матоларининг навини аниклаш хдкида иэох беринг
2.Нотукима матоларининг навини аниклаш услубини беринг.
3 Тукиш-тикиш усулида олинган нотукима матолар хакида маълумот 

беринг.
4 Елимлаш усулида олинган ва кийимда катлам сифатида ишлатилувчи 

нотукима матолар.

'Гт«Ж|<
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ГЛОССАРИЙ
I Термин Узбек ш п а г и  пмрхи Рус ГИЛ и.1* in  map vn

Абсорбции
Абсорбции

. . .

Абсорбция- толали 
материаллар молекулалар 

оралигилаги бошликка 
бугларнинг ютилиш жараёни

Абсорбция -процесс 
проникновения паров в 

межмолеку.шрное 
пространство волокнистых 

материалов

А.корбции
Адсорбции

Адсорбция- ютилаетган 
нарса(сорбент) 

молекулиларининг. масса.зан 
сув, ютувчи материал 

( сорбатмар юзасида ушлаяиб 
Колиши хисобига 

молехулнлараро узаро таъсир 
кучлари энергиясининг 
мувификлантирилмаган 

ютилиши (сорбция).

Адсорбция сорбция, 
обусловленная наличием 

энергии 
некомпенсированных сил 

межмол скул ирного 
взаимодействия, благодаря 

которой молекулы 
поглощаемого вещества 

(сорбента), напркмер, воды.
удерживаются на 

поверхности поглощающих 
материалов (сорбатов)

Авиваж кидиш 
Авиваж

Авиваж килиш-тола ва
иш1арга эмульсия 

куринигаидаги турли фаол 
сиртли сую клик (ПАВ) 
сепиш, уларнинг ташки 

куринишини ва кейинчалик 
тукимачилик кайта ишловини 

яхшилаш

Авиваж - нанесение 
различных поверхностно­

активных веществ (ПАВ) в 
виде эмульсий, 

улучшающих внешний вид 
нитей и волокон и их 

дальнейшую текстильную 
переработку

Нафис i f  рли у р и. 1 и hi 
Ажурные перец. ic гения

Нафис турли л ри-iHui
трикотаж Урилиш бУлиб, унда 

айрим халкалар кушни 
халкаларга сил жиган 
(кучирилган). Бундай 

трикотаж умумий юзасида 
тешюслар ва «халкалар 

йигими» куриниб туради

Ажурные переплетения •
трикотажные переплетения, 
в которых некоторые петли 
сдвинуты (перенесены) на 
соседние петли В таком 

трикотаже на общем фоне 
видны отверстия и ‘сбор’ 

петель

А морф, in к 
Аморфность

Аморфлик- алохида 
молекула ва кисмларда 

(звеноларда) геометрик тугри 
жойлашмаганлнги билан 

харакатерлаиади. Уларнинг 
бетартиб жойлашиши. 

чалка.ш кисмларнинг бир- 
бирига нисбатан узокрок 

булса (якинлашган тартиб), 
шунчалик куп булади

Аморфность -
характеризуется 

отсутствием геометрически 
правильного расположения 

молекул и их отдельных 
звеньев. Неупорядоченность 

их расположения тем 
больше, чем дальше отстоят 

звенья друг от друга 
(ближний порядок).

Аниэотроплик
Аииютропня

Аниютроплик-тузилишн ва
турли хоссаларида кунлалан1 
кирки мл зри, йуналишлари ва 

катламларда бир турли 
эмаслиги

Анизотропия •
неоднородность строения и 

проявления различных 
свойств в разных по 

сечению направлениях и
слоях.

Арахне Арахне-гол алий катлам Арахне - холстопрошивные |
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А рм ш тикиш усулидаги тукима 
материаллар ва уларнн ишлаб 

чикариш учун 
ку.гтнилалиг ан машиналар

нетканые материалы и 
машины, применяемые для 

их производства.

Ар мир. la in  411 ип 
Армированная нить

Армир.1ан|ан ип-мурахкаб
структурали ип, унда (Укли) 
Узак ип толалар еки бошка 

иплар билаи Уралган 
(буралган еки зич Урилган) 

бУлади

Армированная нить - нить 
сложной струггуры, у 

которой осевая (стержневая) 
обвита (обкручена или 

плотно оплетена I волокнами 
или другими нитями

Артикул
Артикул

Артнкул-хар бир ало\ида 
турдаги тукимачилик 

материалларнииг сонлар 
билан шартли белгиланиши 

Артикул номерига 
белгиланган ту зил иш 

параметрлари кийматлари 
мос кела.1И (масалан, танда ви 

аркок ипларининг чизикий 
зичликлари, сирт зичлиги, 

эни ва хокаэо), улардав хято 
биттасининг узгариши 

артику лнинг узгаришига олиб 
келади.

Артику л - условное 
цифровое обозначение 

каждого самостоятельного 
вида тексгидьного 

материала Номеру артикула 
соответствуют 

определенные значения 
параметров структуры 
(например, линейная 

плотность нитей основы и 
утка, плотность ткани по 

основе и утку, 
поверхностная плотность, 
ширина и т.д Х изменение 

хотя бы одного из которых 
приводит к изменению 

артикула

Асбест (тошпахта) Асбест

Асбест (тошпахта)-
силикатлар синфидан 

олинадиган толали минерал 
Асбест (тутамчаси) 

бирикмаси (агрегати) -  
дефсрмацияланмаган 

йугонли! и 1 мм тола. Булаклп 
асбест -  калинлиги 2 мм дан 
купрок. узунлга 18 мм дан

булади

Асбест - волокнистый 
минерал из класса 

силикатов. Агрегаты асбеста 
- недеформированные 

волокна толщиной 1 мм. 
Кусковой асбест - агрегаты 

толщиной более 2 мм и 
длиной не менее 18 мм.

Абака
Абака

Абака- усимликлардан 
олинадлган табиий тола, у 

абака ускмлиги (тукимачилик 
банан) баргларидая олинади

Абака -  натуральное 
волокно растительного 

происхождения, по­
лучаемое ̂ листьев 

растения абака 
(текстильный банан)

А.ншка
Альпака

Алпака- туялар оиласига 
мансуб ама \аЙвони юнги -  

толаси ингичка, пишик ва 
ялтирок

Альпака -  шерсть ламы из 
семейства верблюдовых -  

тонкое, проч-ное блестящее 
волокно

А.1ЮНШ
А.1ЮНИТ

A.1KIIIHT- ПОЯИЭТИЛеН
плешсасидаи рангли 

щопламли (купрок тилла ва 
кумуш) алюминли фалгадан 

олинадиган ш и п и

А. пои из -  мононить в виде 
ленточек из алюминиевой 

фольги с цветным 
покрытием (чисто под 

золото и cef>e6po)
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куринишндаги танхо ип. полиэтиленовой плен-кой

Ангар
Am ори

Ангор (юнги)- ангор куенлар 
юнги -  майин, ингичка, сувгу 

ва куяга чидамли тола

Ангора -  пух ангорского 
кролика -  мягкое, тонкое, 

водостойкое и 
молеустойчивое волокно

Анид
Анид

Анид- синтетик полиамидли 
тола, поли- 

гексаметиленадипамид еки 
нейлон 6.6.дан олинади.

Анид -  синтетическое 
полиамидное юлокно, 
получаемое из поли- 

гексаметиленадипамила, или 
нейлона 6 6.

Тошпахта тола 
Асбестовое ■ пи окно

Тошпахта тола- табиий 
анорганик (минерал) тола, Ута 

юкори иссикка чидамли, 
енмаслик хусусиятларига эга, 

бу уларнинг кулланилиш 
сохасини белгилайди

Асбестовое волокно -
натуральное неорганическое 

(минеральное) волокно, 
обладающее очень высокой 

термостойкостью и 
негорючестью, что 

определяет его применение

Ацетат толаси 
Ацетатное волокно

Ацетат толаси- целлюлоза 
эфири толалар группасидан 
сунъий кимевий тола булиб, 
диацетилцеллюлоза асосида 

олинади.

Ацетатное волокно -
искусственное химическое 

волокно из группы 
эфирцеллюлозных волокон, 

получаемое на основе 
диацетилцеллюлозы

Ассортимент
Ассортимент

Ассортимент- маълум 
максадлар учун 

фойдалаииладигаи материал 
ва буюмлар мажмуаси

Ассортимент -
совокупность изделий, 

материалов и предметов, 
используемых для 

определенных целей

Атлас
Атлас

Атлас- табиий ипак, кимевий 
толалар еки кимевий якка 
иплар на пахта ипларидан 
атлас Урилишида ишлаб 
чикариладиган газлама 

Атласлар 140-180 г/м2 сирт 
зичлиги! а эга Астарлик, кам 

холларда куйлакбоп 
газламалар сифатида 

кулланилади Юза томони 
ялтирок, ганчсимон 

куринишга -  тескари томони 
рангсиз. Атама келиб чикиши 

Хиндистондан бошланади 
Пилладан олинган хом ипак -  
ипак Atlacus attissmia. attacus 
atlas екк Alla -  thus (айлант, 
Хитойча ялтирок.) корарок 

рангли Хиндистонда бу ипак 
газламалар ишлаб чикариш 
учун кулланилган Европага 

XVIII аср бошларидан (айрим 
холларда tagara silk номи 
билан) эксперт килинган

Атлас - ткань, 
вырабатываемая атласным 

переплетением из 
натуральных шелковых, 

химических волокон или из 
химических нитей и 

хлопчатобумажной пряжи 
Атласы имеют 

поверхностную плотность 
140. . . 180 г/м2. Применяются 
в качестве подкладочных, 
реже платьевых Имеют 

блестящую, глянцевидную 
поверхность лицевой 
стороны и матовую - 

изнаночную Термин берет 
свое происхождение из 

Индии Шелк, получаемый 
из коконов шелкопряда 

Attacus attissima, известен 
как attacus atlas или aila- 

thus (aila-thus - айлант, 
китайский ясень, шелк 

айлактового шелкопряда) и
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сходен с другим видом 
tussah (шелк дубового 

шелкопряда), но темнее. В 
Индии этот шелк 
использовался для 

производства шелковых 
тканей богатых насыщенных 

тонов или в полоску. 
Экспортировался в Европу с 
начала XVIII в (иногда поз 

названием fapara silk).

Анетилпел.полошли тала 
ва иплар 

А нети. Line. мм. юшыг 
волокна и нити

А ц еш л тл л п л м м ш  тола 
ва иплар- мураккаб 
целлюлоза эфиридан 

олинади. улар га диацстатли. 
учланма ацетат ли тола ва 

иплар киради

А цетиллцелл юлозные 
волокна и нити - получают 

из сложного эфира 
целлюлозы. К ним относятся 

диацетатные (ацетатные), 
триацетатные волокна и 

нити.

Оксилли сунъий m u  ва 
иилар- 

Белковые искусственные 
волокна и нити

Оксил.ти су нъий тола ва 
иплар- уларни олинишида 
хом аше сифатида казеин 

сути, жухори донлари эеини, 
еигок ва соя донларидан 

ажратилган оксиллар хизмат 
килади.

Белковые искусственные 
волокна и нити - при их

получении исходным 
сырьем служаг казеин 

молока, зеин кукурузных 
семян, белки, извлекаемые 
из арахиса и соеяых бобов. 

Растворитель - слабый 
раствор щелочи.

Бикомионенми ип 
Бикомпонентнаа нить

Бикомпонент ли ни- хар хил
киришимлик даражасидаги 
икки хил полимерлардан 
шакллантириб олинган 

кимевий ип, термик ишлов 
берилганлиги натижасида 

юкори бурамдорлнк олади, 
натижада ута 

чузилувчанликка эга булади 
Кундаланг кесимида 

микронларда мотрицали -  
фибрилярли еки 

сегментсимои тузилишига эга 
эканлиги куриш мумкин.

Бикомпонентнаа нить -
химическая нить, 

получаемая формованием из 
двух полимеров, имеющих 
различную степень усадки, 

благодаря чему после 
термообработки 

приобретает повышенную 
извитость и, как следствие, 

повышенную растяжимость 
Может иметь сегментную 

или матрично­
фибриллярную структуру 

при рассмотрении строения 
поперечника

Блок-сопол нмгр. lap 
Блок-сополимеры

Блок-сополимерлар-
занжирида кагор жойлашган 
бир хил турдаги бир канча 
бошка i-урухлардаи иборат 

полимерлар гурухи.

Блок-сополимеры -
сополимеры, у которых в 
цепи подряд расположено 
несколько атомных групп 

одного вида, а затем 
несколько групп другого 

вида

Батист
Батист

Батист- 8,33-10 текс якка 
тарокли пахта ипларидан 
сирт зичлиги 60-105 г^м5.

Батист - хлопчатобумажная 
ткань, относящаяся к летней 

подгруппе пл атьевой
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полотно Урилишида ишлаб 
чикарилалиган куйлакбоп 
гурух* ва езги нимгручга 

мансуб пахта ипли газлама.
Номи биринчи бор 

тайерлаан тукувчи Батиста 
Шамри (XIII аерда) номи 

билан боглик.

группы, вырабатываемая 
полотняным переплетением 

из гребенной одиночной 
пряжи 8,33..10 текс с 

поверхностной плотностью 
60... 105 г/м2. Название 

происходит от имени ткача 
из Фландрии Батиста 

Шамри, впервые 
изготовившего эту ткань в 

XIII в

Бархат
Бархат

Бархат-1 )пахта ипли газлама 
(купрок полубархат 

лейилади) тукли гурухга 
кири гилади Эшилган 

кардали еки тарокли танда ва 
якка ипли аркокдан ишлаб 
чикарилади ва бир текис 

силлик тукли сиртли булади 
Тукдорлик танда ипларни 

Уртасидан хосил килинади 
Сирт зичлиги 180 370 г/м2, 

2) ипакли тукли газлама (сирт 
зичлиги 180 ..210Г/М2), зич, 
калта, деярли вертикал 2... 3 

мм баландликдаги тукли 
газлама Ипак ипларининг 
бошка иплар билан (сирт 

зичлиги -  1500... 300 г/м2) вки 
синтетик ипларнинг бошка 

толалар аралашмасидан (сирт 
зичлиги -  250 r/м2 апрофида) 
ишлаб чикарилиши мумкин

Бархат: 1)
хлопчатобумажные ткани 
(часто называемых 
"полубархат"), которые 
относятся к группе 
ворсовых. Вырабатываются 
из крученой кардной или 
гребенной основы (чаше 
однониточного утка) и 
имеют сплошную гладкую 
ворсовую поверхность. Ворс 
получают при разрезании 
основных нитей. 
Поверхностная плотность 
180..370 г/ м2; 2) шелковые 
ворсовые ткани 
(поверхностная плотность 
180 . .210 г/м2) с плотным 
коротким почти 
вертикальным ворсом 
высотой 2...3 мм. Могут 
вырабатываться из 
шелковых нитей в смеси с 
другими нитями 
(поверхностная плотность - 
150 . 300 г/м2) или из 
синтетических нитей в 
смеси с другими волокнами 
(поверхностная плотность - 
около 250 г/м2).

...
Белти нг 

Бсльтинг

Белтинг- (инглича belt- 
тасма) -  транспортлаш 

тасмаси за узатиш тасмалари 
учуй пахта ипли техник 

газлама

Бельтмнг (от англ. belt - 
ремень) - хлопчатобумажная 
техническая ткань для 
транспортерных лент и 
приводи ьгчремией

Букле
Букле

Букле- Пдаврий 
такрорлаиувчан халкалар еки 

тугунчалар билан эшилган 
ип. 2) гадир-будир сиртли, 
букле ипидан газлама еки 

трикотаж матоси

Букле: 1) крученая пряжа с 
периодически 
повторяющимися петлями 
или узелками; 2) ткань или 
трикотажное полотно из 
пряжи букле, имеющие
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Бартоака i ачимаси 
Бортовые ткани 

(бортовки)

Бартоака татламаси- 1)
833 • • 200текс таранди 

ипидан полотно Урилишида 
тукилган камкиришувчан 

шимлприлган зигир толали 
хом газлама, сирт зичлиги 

250... 370г/м2; 2) ярим зигир 
толали сирт зичлиги 

200.. 330 тУм2 газлама. 3) 
сирт зичлиги 150 г/м2 

атрофида пахта ипли газлама 
Тикувчилик буюмларижа 

борт копламаси учун 
фойдаланилади, шундай номя 

хам келиб чиккан

шероховатую поверхность 
Бортовые ткани 
(бортовки): 1) суровые 
льняные ткаи с 
малоусадочной пропиткой, 
вырабатываемые 
полотняным переплетением 
из оческовой пряжи 
83,3 .200 текс. 
Поверхностная плотность 
250 . 370 г/м2; 2) 
полульняные ткани с 
поверхностной плотностью 
200 ..330 г/м2; 3) ткани из 
хлопчатобумажной пряжи с 
поверхностной плотностью 
около 150 г/м2. 
Используются в швейных 
изделиях для бортовых 
прокладок, откуда и 
происходит их название

Бслаа
Белая

Белан-ута чузилувчан
текстурланган полэфирли 

комплекс ип.

Белаи -  текстурированная 
полиэфирная комплексная 

нить повышенной 
растяжимости

Ь с .к н т
Беление

Беление- тукимачилик
материалларини кжори 

даражада оклигини 
гаьминлаш максадида 

(тукимачилик 
материалларини тур.ш 

окартирувчилар 
хлорсакловчи, водород 

оксидлк, оптик) пардозлаш 
учун кайта ишлаш 

технологик жараенлари

Беление -  технологическая 
операция отделки 

текстильных материалов, 
целью которой является 
повышение степени их 

белизны (обработка 
текстильного материала 

различными 
отбеливателями: 

хлорсодержащими, 
перекисью водорода, 

оптическими).

Бикомпонент ли тола 
Бикомпонсн 1 нос волокно

Бикомпонентли тала- икки
хил полимсрлардан иборат, 

Узаро булимини сири буйича 
бирлаштирилган тола.

Бикомпонентное волокно
-  волокно, состоящее из 
двух видов по-лимеров, 

соединенных между собой 
по поверхности раздела

Намат (киги) босиш) 
Валка

Намат (KHI H1  босаш)-мовут
ва драпли жун гахтамаларни 
юзаси буйчиа механикавий 
намлик- иситиш мухитда 

кайта ишлаш, бунинг 
натижасида газлама сирти 

намаз -  сифат коплама 
ту си ни олади, иплар 

Урилишнни спади ва гахтама 
бир текис куринишни олади.

Валка - поверхностная 
механическая влажно­
тепловая обработка 
суконных и драповых 
шерстяных тканей, в 
результате которой 
поверхность ткани 
приобретает
войлокообразный покров, 
закрывающий пч>еплетение
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Наматлаш жараеннда газлами 
зичлииади, бир вакгнинг 

У-«да сирт юзалик катл&ми 
толалари буралиб -  эшилиб 

епишази

нитей и придающий ткани 
гладкий вид В процесс 
валки происходит 
уплотнение ткани с 
одновременным 
свойлачиванисм волокон в 
приповерхностном слое

Кипп-намат буюмлар 
Валялыю-войлочные 

имел ми

Кигнз-намат буюмлар-
толали намат еки шляпа учун 

материаллар толавий 
катламларни зичлаш 
окибатида толалар 
чанкаштирилади, 

илашишади, натижасида 
эгилувчан, пишик, турли 
шаклдарла ва улчамларда 

буюмлар олинади

Ва. ia.i ьно-аой. 1оч ные 
mie. ihu - гибкие, прочные, 
различной формы и 
размеров изделия 
получаемые путей 
перепутывают. сцепления и 
уплотнения слоев волокон 
войлока или материалов для 
шляпных изделий

Жуннннг урчуксимон 
панжалари 

Веретенообразные клетки 
шерсти

Жу ми и hi урчуксимон 
панжалари- жун толасиниш 

йирик молекуляр кобик 
устидаги охири учлик булган 

холшплр булиб (уларнинг 
узунлиги -  90 мкм), 

куидалангулчами 2...бмкм, 
айрим холларда Юмкм гача 

булади Кундаланг фибридли 
тутамчалардан, улар уз 

навоатида, кератин 
макромолекулаларидаи 

иборат Кортекс деб аталиши. 
толаиииг Уртача путслокли 
катлам ни шакллантиради

Веретенообрашые клетки 
шерсти - крупные 
надмолекулярные 
образования с заостренными 
концами (их длина - до 90 
мкм), имеющие размер 
поперечника 2...6 мкм, 
иногда до 10 мкм Состоят 
из продольных пучков 
фибрилл, которые, в свою 
очередь, состоят из 
макромолекул кератина 
Формируют средний 
корковый слой волокна, так 
называемый кортекс.

Намликни чикарнлишм 
Влагоотдача

Намликни чикари.жши
материал сиртндан намликни 

атроф мухитга бугланиши, 
у ни куритиш жараениниш 

асосий кисми Хдвонинг 100‘ 
ва 0% нисбий намлигида 

утпланган материал 
массасини материалиинг 
хавонк нисбий намлихда 

саклангандан кейинги 
массаси билан куритилгандан 
кейинги узгармас массасига 

нисбати оуйича чисобланади

Влагоотдача - испарение 
влаги с поверхности 
материала в окружающую 
среду, составная часть 
процесса его сушки. 
Рассчитывается как 
отношение разницы между 
массой материала после 
выдерживания при 
относительной влажности 
воздуха 100% и 0% к 
разнице между массой 
материала после 
выдерживания при 
относительной влажности 
воздуха 100% и постоянной 
массой материала после 
высушивания

Намликни микдори Нам.шкни микдори
материатлаги сув массасини

Biai «содержание -
процентное отношение
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шероховатую поверхность

Бартовка гаишмаси 
Бортовые ткани 

(бортовки)

Бартовка газламаси- 1)
83,3... 200текс таранди 

ипидан полотно Урилишида 
тикилган камкиришувчан 

шимдирилган зигир толали 
хом газлама, сирт зичлиги 

250... 370г/м2; 2) ярим зигир 
толали сирт зичлиги 

200... 330 г/м2 газлама; 3) 
сирт зичлиги 150 г/м2 

атрофида пахта ипли газлама 
Тикувчилик буюмларижа 

борт копламаси учун 
фойдаланилади, шундан номи 

\ам  келиб чиккан.

Бортовые ткани 
(бортовки): 1) суровые 
льняные ткаи с 
малоусадочной пропиткой, 
вырабатываемые 
полотняным переплетением 
из оческовой пряжи
83.3...200 текс. 
Поверхностная плотность 
250 .370 г/м2; 2) 
полульняные ткани с 
поверхностной плотностью
200.. 330 г/м2; 3) ткани из 
хлопчатобумажной пряжи с 
поверхностной плотностью 
около 150 г/м2. 
Используются в швейных 
изделиях для бортовых 
прокладок, откуда и 
происходит их название.

Белан
Белая

Бслан-ута чузилувчан 
гекстурланган палэфирли 

комплекс ип.

Белан -  текстурированная 
полиэфирная комплексная 

нить повышенной 
растяжимости.

Беление
Беление

Беление- тукимачилик 
материалларини юкори 

даражада оклигини 
таъминлаш максадида 

(тукимачилик 
материалларини турли 

окартирувчилар: 
хлорсакловчи, водород 

оксидли, оптик) пардозлаш 
учун кайта ишлаш 

технологик жараенлари.

Беление -  технологическая 
операция отделки 

текстильных материалов, 
целью которой является 
повышение степени их 

белизны (обработка 
текстильного материала 

различными 
отбеливателями: 

хлорсодержащими, 
перекисью водорода, 

оптическими).

Бикомпокентли тола 
Бикомпонентное волокно

Бикомпонентли тола- икки 
хил полимерлардан иборат, 

Узаро булимини сири буйича 
бирлцштирилган тола.

Бикомпонентное волокно
-  волокно, состоящее из 
двух видов по-лимеров, 

соединенных между собой 
по поверхности раздела.

Намат (кнгиз босиш) 
Валка

Намат (кнгиз босиш)-мовут
ва драпли жун газламаларни 
юзаси буйчиа механикавий 
намлик- иситиш мухитда 

кайта ишлаш, бунинг 
натижасида газлама сирти 

намат -  сифат коплама 
тусини олади, иплар 

Урилишнни епади ва газлама 
бир текис кУринишни олади.

Валка - поверхностная 
механическая влажно­
тепловая обработка 
суконных и драповых 
шерстяных тканей, в 
результате которой 
поверхность ткани 
приобретает
войлокообразный покров, 
закрывающий переплетение
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Наматлаш жараёнида газлама 
зичлинади, бир вакгнинг 

Узида сирт юзалик катлами 
толалари буралиб — эшилиб 

ёпишади.

нитей и придающий ткани 
гладкий вид В процесс 
валки происходит 
уплотнение ткани с 
одновременным 
свойлачиванием волокон в 
приповерхностном слое.

Кигиз-намат буюмлар 
Валялыто-войлочные 

изделия

Кигиз-намат буюмлар-
толали намат ёки шляпа учун 

материаллар толавий 
катламларни зичлаш 
окибатвда толалар 
ч алкаштирилади, 

илашишади, натижасида 
эгилувчан, пишик, турли 
шаклларда ва улчамларда 

буюмлар олинади.

Валяльно-войлочные 
изделия - гибкие, прочные, 
различной формы и 
размеров изделия, 
получаемые путем 
перепутывания, сцепления и 
уплотнения слоев волокон 
войлока или материалов для 
шляпных изделий

Жуннинг урчуксимон 
панжаларн 

Веретенообразные клетки 
шерсти

Жуннинг урчуксимон 
панжалари- жун толасининг 

йирик молекуляр кобик 
устидаги охири учлик булган 

холалалр булиб (уларнинг 
узунлиги -  90 мкм), 

кундалангулчами 2 ...бмкм, 
айрим холларда Юмкм гача 

булади Кундаланг фибрилли 
тутамчалардан, улар уз 

навбатида, кератин 
макромолекулаларидан 

иборат. Кортекс деб аталиши, 
толанинг Уртача путслокли 
катламни шакллантиради.

Веретенообразные клетки 
шерсти - крупные 
надмолекулярные 
образования с заостренными 
концами (их длина - до 90 
мкм), имеющие размер 
поперечника 2...6 мкм, 
иногда до 10 мкм. Состоят 
из продольных пучков 
фибрилл, которые, в свою 
очередь, состоят из 
макромолекул кератина. 
Формируют средний 
корковый слой волокна, так 
называемый кортекс.

Намликни чикарилиши 
Влагоотдача

Намликни чикарилиши-
материал сиртидан намликни 

атроф мухитга бугланиши, 
уни куритиш жараёнининг 

асосий кисми Х,авонинг 100° 
ва 0% нисбий намлигида 

ушланган материал 
массасини материалнииг 
хавони нисбий намливда 

саклангандан кейинги 
массаси билан куритилгандан 
кейинги узгармас массасига 

нисбати буйича хисобланади.

Влагоотдача - испарение 
влаги с поверхности 
материала в окружающую 
среду, составная часть 
процесса его сушки. 
Рассчитывается как 
отношение разницы между 
массой материала после 
выдерживания при 
относительной влажности 
воздуха 100% и 0% к 
разнице между массой 
материала после 
выдерживания при 
относительной влажности 
воздуха 100% и постоянной 
массой материала после 
высушивания

Намликни микдори 
Влагосодержание

Намликни микдори-
материалдаги сув массасини

Влагосодержание -
процентное отношение
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куритилмаган массасига 
фон адаги нисбатини 

ифодалайди.

массы воды в материале к 
массе невысушенного 
материала.

Намуткшмаелик
Водооггалкивасмость

На мутказмаслик-
тукимачилик материаллари­

нинг емгир томчиларидан 
>$лланишига каршилиги.

Водоотталкиваемость -
сопротивление текстильных 
материалов смачиванию от 
дождевых капель

Сувютувчанлик 
Водопог лощение

Сувютувчанлик-
тукимачилик материаллари­

нинг тулик сувга маълум вакт 
оралигида (одатда 1с, айрим 

холларда 48с) 
чуктирилгандаги уларнинг 
курук материалга нисбатан, 
граммдаги намликни ютиш 
кобилиятини ифодаловчи 

хоссаси.

Водопоглощение -
свойство текстильных 

материалов, 
характеризующее их 
способность поглощать 
влагу при полном их 
погружении в воду; 
количество влаги, 
поглощенной погруженным 
в воду материалом в течение 
заданного отрезка времени 
(обычно 1 ч., иногда 48 ч.), 
г/г сухого материала.

Сув(нач)сигдируичанлик 
Водоемкость 

(намокаем ость)

Сув(нам)снгдирувчанлик-
1 м2 майдонга эга материал 

намунасини сувга 
чуктирилиш натижасида 

ютштган намлик микдорини, 
г., ифодаловчи курсаткич. У 

материалнинг толавий 
таркиби ва говаклик 

тузилишига боглик ва кенг 
орадивда: полиамид 

газламадарда 1,46... НО г/м2; 
2,150... 300 г/м2 пахта ипли 

ички кийимлик газламаларда, 
3,330... 770 г/м2 жун 

газламаларда; 4... 1480 г/м2 
сочик газламаларда; 5дан 

2540 г/м2 гача тукли жунли 
трикотаж матоларда 

Узгаради.

Во доем кость 
(намокаемость) -
показатель, 
характеризуемый 
количеством влаги, г, 
поглощенной образцом 
материала площадью 1 м2 в 
результате погружения его в 
воду (имеет размерность 
г/м ). Зависит от 
волокнистого состава и 
пористой структуры 
материалов и колеблется в 
широких пределах:
1.46 . . .110 г/м2 у 
полиамидных тканей;
2.150..300 г/м2 у 
хлопч атобумажных 
бельевых тканей; 3.330...770 
г/м2 у шерстяных тканей;
4. до 1480 г/м2 у 
полотенечных тканей; 5.до 
2540 г/м2 у шерстяных 
трикотажных полотен с 
начесом.

Сувутказмаслик
Водоупорность

Сувутказмаслик-
тУкимачилик 

материалларининг улардан 
дастлабки сув томчиларининг 

Утишига каршилиги. Сув 
Уткачмаслик куйидаги 

курсаткичлар: 1. Материалга

Водоупорность -
сопротивление текстильных 
материалов 
первоначальному 
прониканию через них воды. 
Водоупорность может 
характеризоваться:
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таъсир этувчи босим (сув 
устуни. мм) буйича, бунда 
намуна сиртининг тескари 

томонидан 3 дона сув 
томчиси хосил булгунга 

кадар ораликда; 
2.Матсриалдан берилган 

босимда 3 томчининг сизиб 
утиш вакти ёки белгиланган 

баландликдан томчининг 
намунага тушиши билан 
характерланиши мумкин.

1.давлением (мм вод. ст.) на 
материал, при котором 3-я 
капля воды появляется на 
противоположной 
поверхности пробы;
2.временем, через которое 3- 
я капля проходит через 
материал при заданном 
давлении или при заданной 
высоте падения капель на 
пробу

XflBO утказувчанлик 
Воздухопроницаемость

t

Хаво утказувчанлик-
тУкимачилик 

материалларининг унинг 
юзасига нисбатан 

перпендикуляр босим 
градиента мавжудлигида 

хаво утказиш кобилиятини 
характерловчи хосса. Хаво 

Утказувчанлик коэффициенти 
-  1м2 намуна оркали, 1 

секундда, босим (Па) фарки 
Узгарма! ан холатда утадиган 

хаво микдори (м3) 
курсаткичи.

Воздухопроницаемость -
свойство, характеризующее 
способность текстильного 

материала пропускать 
воздух при наличии 
градиента давления, 

перпендикулярного его 
плоскости. 

Воздухопроницаемости 
коэффициент - показатель 
количества воздуха (м3), 
проходящего через пробу 

площадью в 1 м2 за время, 
равное 1 секунде, при 
постоянной разности 

давлений (Па).

Тукимачилик тола 
Волокно текстильное

Тукимачилик тола-
узунлигига нисбатан кичик 
улчамли кундаланги билан 

фаркланувчан, тукимачилик 
иплари ва буюмларини ишлаб 
чикариш учун ярокли пишик 

ва эгилувчан жисм. Улар 
куйидапиа фаркланади: 1- 
элементар тола -  бирламчи 

тола, Уки буйича эгилмасдан 
булинмайди; 2-техник тола -  

бир канча параллел 
жойлашган элементал 

толалардан ташкил топган 
елимланиб бириктирилган 

(луб толалари) еки 
кристал лаштириш кучлари 

билан кушилган (тошпахта). 
Техник толаларни дастлабки 
ишлашда толалар усимлик 

пояси еки баргларидан 
ажратилади. Техник тола 

уларнинг богланшпларини 
бузиш оркали элементар

Волокно текстильное -
прочное и гибкое тело, 
отличающееся малым 
размером поперечника по 
сравнению с длиной, 
пригодное для изготовления 
текстильных нитей и 
изделий. Различают:
1 элементарное волокно - 
первичное волокно, не 
делящееся вдоль оси без 
разрешения; 2.техническое 
волокно - состоящее из 
некоторого количества 
элементарных волокон, 
расположенных параллельно 
и соединенных склеиванием 
(лубяные волокна) или 
силами кристаллизации 
(асбест) При первичной 
обработке технические 
волокна выделяют из 
стеблей или листьев 
растений. Техническое



толаларга ажратилиши 
мумкин; 3-штапел тола -  

элементар ипларни 
тутамчаларини калта 

киркимларда (узунлиги40- 
150мм) кесилиб ёки узилиб 

олинади.

волокно может быть 
разделено на элементарные 
разрушением их связей;
3. штапельное волокно - 
полученное разрезанием 
пучка элементарных нитей 
на короткие (длиной 40... 150 
мм) отрезки. Выделяют из 
стеблей при их первичной 
обработке, представляют 
собой комплекс пучков 
элементарных волокон, 
соединенных между собой 
боковыми ответа гениями и 
прослойками корковой 
ткани.

Ипларнинг тукдорлиги 
Ворсистость пряжи

Ипларнинг тукдорлиги-
ипнинг ташкарисида чикиб 

турган, тук хосил килган 
алохида халкачалар ва тола 

учларининг мавжудлигидир 
Ипнинг узунлик бирлигига 

т$>гри келган туклар микдори 
тукдорлик калинлигини 

ифодалойди. Тукчаларнинг 
уртача узунлиги -  интеграшш 

бахолнш булиб, узунлик 
бирлигидаги толалар сони ва 
уларнинг Уртача узундигини 

хлсобга олади. Тукчалар 
майдонлари йигиндиси -  
интеграл характеристика 

булиб, тукчалар сони, 
уларнинг Уртача узунлиги ва 
уларнинг уртача кундаланг 

кесими майдонларини 
билдиради. Тукдорликни 

аниклаш услублари:
1 .Гравиметрик услуб -  ип 

тукдорлигини тукли ва туксиз 
ип массалари фарки буйича 

аникданади; 2.0птик 
(проскцияли) -  оптик 

системгшар ердамида 1 мм 
ипнинг проекциясини экранга 

тушириб тукларини синаш 
билан амалга оширилади; 
З.Элекгростатик -  нисбий 

бахолаш услуби булиб, 
юкори кучланишда 

генератордан зарядланган ип 
тутамчаларидаги зародларни

Ворсистость пряжи -
наличие кончиков волокон и 
отдельных петелек волокон, 
выступающих на 
поверхности пряжи и 
образующих ворс. 
Количество ворсинок на 
единицу длины пряжи 
свидетельствует о густоте 
ворса. Суммарная длина 
ворсинок - интегральная 
оценка, учитывающая как 
число волокон на единицу 
длины, так и их среднюю 
длину. Суммарная 
площадь ворсинок - 
интегральная 
характеристика, 
учитывающая число 
ворсинок, их среднюю 
длину и их среднюю 
площадь поперечного 
сечения. Методы 
определения ворсистости:
1.гравиметрический - метод 
оценки ворсистости пряжи 
путем определения разницы 
массы пряжи с ворсом и без 
ворса; 2.оптический 
(проекционный) - 
заключается в 
проецировании пряжи 
посредством оптической 
системы на экран и подсчете 
числа ворсинок на отрезке 
изображения, _
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халкаеимон электродлар 
ердамида ечиб ип кесмидаги 

иштр тукдорлиги 
аницланади; 4.Фотоэлектрик 

услуб -  бунда узлуксиз 
утаётган ип оптик 

катгайтирилиб автоматик 
равишда узунлик бирлигига 
туфи келувчи туклар кайд 

килинади ва натижалар кайта 
ишланиб тукдорлик 

характеристикалари олинади

соответствующем 1 мм 
длины пряжи;
3.электростатический - 
метод косвенной оценки 
ворсистости пряжи по 
электростатическому заряду, 
снимаемому электродом 
кольцевого вида в 
результате прохождения 
ворсинок, получивших зарад 
от генератора высокого 
напряжения;
4. фотоэлектрический - 
метод, при котором при 
оптическом увеличении 
автоматически 
регистрируется число 
ворсинок на единицу длины 
непрерывно 
контролируемой пряжи.

Иккиламчи ип Вторичная 
нить

Иккиламчи ип- бирламчи 
иплардан к?шиб-эшшп 

жараёнлари оркали олинади.

Вторичная нить -
вырабатывается из 
первичных нитей.

Синов учун намуна 
танлаш 

Выборка

Синов учун намуна 
танлаш- якка тукимачилик 
буюмларидан, назорат учун 
ажратилган кием махсулот 

тудасидан ёки махсулот 
окимидан унинг сифатинни 
бахолага учун ажаратилган 

махсулот бирлиги.

Выборка - часть штучных 
текстильных изделий, 

отобранная для контроля; 
часть единиц продукции, 
отобранная из партии или 

потока продукции для 
оценки ее качества.

Тукимачилик 
материалларнинг 

чидамлилиги 
Выносливость 

текстильного материала

Тукимачилик 
материалларнинг чидамли­

лиги- материалнинг 
бузилишигача чидайдиган 

даврий деформацияланишлар 
сони (масалан, чучилнш, 

эгшшш).

Выносливость 
текстильного материала -

число циклов 
деформирования (например, 

растяжения или изгиба), 
которое материал 

выдерживает до своего 
разрушения.

Юкори молекуляр 
бирикма (ЮМБ) 

Высокомолекулярные 
соединения (ВМС)

Юкори молекуляр бирикма 
(ЮМБ)- турли 
полимерланиш 

коэффициеитларга эга 
молекулалар аралашмаси ва 

полимерлари.

Высокомолекулярные 
соединения (ВМС) -

полимеры и смеси молекул с 
различными 

коэффициентами 
полимеризации.

Юкори хажмдор ип 
Высокообъемная пряжа

Юкори хажмдор ип- юкори 
чузилувчан (30%дан катта), 

хар хил киришиш 
даражасидаги синтетик 

штапел толалардан 
йигирилган ип. Оддий 

йигириш технологиясида

Высокообъемная пряжа -
пряжа с повышенной 

растяжимостью (более 30%), 
получаемая из 

синтетических штапельных 
волокон, обладающих 

разной степенью усадки.
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ишлаб чикарилади ва 
иссиклик ишлови берилади, 
натижада катта киришувчан 

толалар калташади, 
камкиришувчанлари -  

эингалакликни сшишади. Ип 
хурпайганлиги, хажмдорлигк 

ва говаклиги билан 
ажаралади.

Вырабатывается по обычной 
технологии прядения с 

последующей 
термообработкой, 
вследствие чего 

высокоусадочные волокна 
укорачиваются, а 
низкоусадочные - 

приобретают извитость. 
Пряжа отличается 

пушистостью, объемностью 
и пористостью.

Халка катори баландлиги 
Высота петельного ряда

Ха. 1ка катори баландлиги-
трикотаж матосида иккита 
кушни халкалар каторлари 

орасидаги масофа.

Высота петельного ряда -
в трикотажном полотне 

расстояние между’ двумя 
соседними петельными 

рядами.

Велюр

Велюр

Велюр (фр.дан velours -  
бархат)- юмшок тукли 
газламаларнинг умумий 

номланиши, уларнинг юза 
сирти бархатли, уларга 

газламалар каби (пахта ипли. 
сунъий ипакли, жун 

толасидан), юпка намат, 
чар мл ар хам киради.

Велюр (от фр. velours - 
бархат) - общее название 
мягких ворсовых 
материалов, имеющих 
бархатистую лицевую 
поверхность, к которым 
относятся как ткани 
(хлопчатобумажные, из 
искусственного шелка, 
шерстяные), так и фетр, 
кожа.

Вольта
Вольта

Вольта- полотно Урилишида 
юпка ипли газлама, ёзги 
нимгурух ва куйлакбоп 
гурухга мансуб. Вольта 

8,33. .. 10 текс тарокли ипдан. 
60... 105 г/м2 сирт зичлигида 

ишлаб чикарилади

Вольта - тонкая 
хлопчатобумажная ткань 
полотняного переплетения, 
относящаяся к летней 
подгруппе платьевой 
группы. Вольта 
вырабатывается из 
гребенной пряжи 8,33... 10 
текс с поверхност ной 
плотностью 60..105 г/м2.

Тикланган жун 
Восстановленная 

(регенерированная) 
шерсть

Тикланган жун- тукувчилик 
киркимлари, пардозлаш, 

ишлаб чикариши, 
тикувчилик, трикотаж ва 

бошка буюмларни 
киркимлар, киргоклари, 

бичиш колдиклари 
толаларини ажратиш оркали 

олинган толалар, улар 
иккиламчи материаллар 

захирасига киради.

Восстановлены ая 
(регенерированная) 
шерсть - получается при 
разделении на волокна 
лоскута ткацкого, 
отделочного производств, 
кромок и различных 
обрезков после раскроя и 
изготовления швейных, 
трикотажных и других 
изделий, которые относятся 
к вторичным материальным 
ресурсам.
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Тукилган мато 
Вязальные полотна

Тукилган мато- кигиз- 
ннматга якин, лекин улардан 

июсита толавий катлам 
оралигида кундаланг 

йуналишда хар хил бурчак 
остида параллел иплар 

тизимини ташланиши билан 
фаркланади.

Вязальные полотна -
близки к войлокам, но 
отличаются от них 
прокладыванием в 
поперечном направлении 
под разными углами между 
двумя холстами системы 
параллельных нитей.

Велюр ипн 
Велюровая нить

Велюр ипн- бир эшимли узак 
ипга буйлама укига 

перпендикуляр килиб 
купчилик калта толаларни 

бириктирилиб, бархат сифат 
сиртли ип хосил киладиган 
комбинацияланган ип. Туя 

юнги -  пух толаси узунлиги 
60-70мм ва Уртача 

ингичкалиги 20,6 мкм.

*

Велюровая нить -
комбинированная нить, 

состоящая из сердцевинной 
однокруточной нити, в 

которой перпендикулярно 
продольной оси закреплено 

множество коротких 
волокон, создающих 

бархатистую поверхность 
нити. Верблюжья шерсть -  

пуховые волокна длиной 60- 
70 мм и средней тониной 

20,6 мкм.

Винол
Винол

Винол- поливинилспирли 
толалар гурухидан булган.

сувда эрувчан ва сувда 
эримайдиган фракциялар 

куринишида олинган 
синтетик тола.

Винол -  синтетическое 
волокно из группы 

поливинилспиртовых 
волокон, выпускаемое в 
виде водорастворимых и 

водонерастворимых 
фракций. Вискоза -  
гидратцеллюлозное 

искусственное химическое 
волокно, первое из 

коммерчески производимых 
химических волокон.

Габардин
Габардин

Габардин: 1) соф жундан ва 
ярим жун палтобоп 

газламалар булиб, эшилган 
танда, эшилган еки якка 

аркок ипларидан диагонал 
Урилишда ишлаб чикарилади, 

шунинг хисобига мато 
сиртида аник кУринувчан 

майда диашналли буртмалар, 
катта бурчакда (60...70°) 
жойлашган булади. Сирт 

зичлиги 230... 440 г/м5 
булади.

Габардин: 1)
чистошерстяные и 
полушерстяные пальтовые 
ткани, вырабатываемые из 
крученой основы и 
крученого или одиночного 
утка диагоналевым 
переплетением, благодаря 
чему на поверхности 
имеются ясно выраженные 
мелкие диагоналевые 
рубчики, расположенные 
под большим углом наклона 
(60...70°). Имеют 
поверхностную плотность 
230. . . 440 г/м2; 2) 
штапельные ткани из 
искусственных волокон, 
вырабатываемые
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диагоналевым 
переплегением и имеющие 
поверхностную плотность 
220. . . 340 г/м2.

Тукимачилик атторлик 
буюмлари 

Г алаитерейные изделия 
текстильные

Тукимачилик атторлик 
буюмлари- иплар, пилтали, 
бураб тукилган иплар, тур, 

тукиб бириктирилган 
буюмлар (тасма, шнурлар), 

турлар ва бошкалардан 
тайёрланади.

Г алаитерейные изделия 
текстильные -
изготовляемые из нитей: 

ленты, кружева, тюль, 
плетеные изделия (тесьма, 
шнуры), сети и др.

Тукимачилик 
буюмларннинг геометрик 

хоссалари 
Геометрические свойства 

текстильных изделий

Тукимачилик 
буюмларининг геометрик 

хосса. три- тола, иплар, 
газлама, матолар шакли 
(жингалак, эгилган), ва 

чизикли улчамлари 
(калинлиги, узунлиги, эни)ни 

аниклайди,

Геометрические свойст ва 
текстильных изделий -
определяют форму 
(изогнутость, извитость)и 
линейные размеры 
(толщину, длину, ширину) 
волокон, нитей, тканей, 
полотен.

Эгилувчан. 1ик 
Г ибкость

Эгилувчанлик-
материалнинг бикрлик 

характеристикасига тескари 
булган, эгилишдаги 
курсаткич; материал 

намунаси (тола, ип, мато) 
узилишгача етмасдан 
синашда олинадиган 

яримциклли характеристика 
эгилиш курсаткичи билан 

ифодаланади.

Гибкость - обратная 
жесткости характеристика 
поведения материалов при 
изгибе; полуцикловая 
характеристика, получаемая 
без доведения испытуемой 
пробы материала, волокна 
или нити до разрушения, 
выражается стрелой 
прогиба.

Гигроскопиклик хоссаси 
Г игроскопические 

свойства

Гигроскопиклик хоссаси-
тукимачилик материалларини 
сув буглари ва сувни ютиши 
(сорбция) ва уларни атроф- 

мухитга кайтариш 
(десорбция) кобилиятини 

характерлайди.

Гигроскопические 
свойства - характ еризуют 
способность текстильных 
материалов поглощать 
(сорбцию) водяные пары и 
воду и отдавать их в 
окружающую среду 
(десорбцию).

Сувшиммаслик, 
намлаиишлик (гадрофоб- 
ность, гидрофил ьиость) 

Г ндрофилыюсть, 
гцдрофобиость

Сувшиммаслик, 
намлаиишлик (гидрофоб- 
иость, гидрофильное гь)-
каттик жисмлар хоссалари 
булиб, уларнинг сув билан 

Узаро таъсирчанлик 
кобилиятини характерлайди. 
Намланишнинг улчаш сони 

булиб сув молекуласини тана 
сирти билан богланиш 

энергияеи хисобланади, уни 
эримайдиган модда булса, сув 

шимиш иссиклииги буйича 
аникланади. Сув шиммаслик

Г идрофильность, 
гидрофобность - свойства 
твердых веществ (тел), 
характеризующие их 
способность
взаимодействовать с водой. 
Численной мерой 
гидрофильности служит 
энергия связи молекул воды 
с поверхностью тела, 
которую определяют по 
теплоте смачивания, если 
твердое вещество 
нерастворимо.
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намланишнинг кичик 
даражаси деб каралади, бу 

холда сув ва хар кандай 
жисмлар молекулалари 

орасида, хар доим куп ва кам 
даражада молекуляр 

гортилиш кучи таъсир 
килади. Тукимачилик 
материалларини сув 

шимувчанлигини орттириш 
максадида пардозлаш 

жараёнини 
гидрофил лаштириш, 
камайтириш учун -  

гидрофоблаштириш деб 
аталади. Гидрофиллаштириш 
йигириш, окартириш, ювиш 

ва бошка сифатларини 
ошишини таъминлайди, 

гидрофоблаштириш 
материалларга сувга 

чидамлик (сув кайтариш) ва 
сув утказмаслик 

хусусиятларини беради.

Г идрофобность 
рассматривается как малая 
степень гидрофильное™, 
так как между молекулами 
воды и любого тепа всегда 
действуют в большей или 
меньшей степени силы 
межмолекулярного 
притяжения. Отделка 
текстильных материалов в 
целях повышения 
гидрофильности называется 
гидрофилизацией, для 
понижения гидрофильности 
- гидрофобизацией.
Г идрофилизация 
способствует повышению 
качества прядения, отбелки, 
стирки и др., 
гидрофобизация придает 
материалам водостойкость 
(водоотталкиваемость)и 
водоупорность 
(непромокаемость). См. 
также лиофильность, 
лиофобноегь.

Бош (оддий) урилиш 
Главные (простые) 

переплетения

Бош («даий) урилиш: 1)
тукувчилик Урилишлари 

таснифида -  полотно, саржа 
ва атлас (сатин) Урилишлари 

б^либ, улар учун танда ва 
аркок буйича раппортларнинг 
тенг ва раппорт чегараларида 

факат ошта (ё тандали, ё 
аркокли) копланиш булиши 

характерли; 2) трикотаж 
урилишлари таснифида -  бир 
хил элементар кисмлар (очик 
ёки ёпик халкалар)дан иборат 
булган урилиш, улар эгилиш 

билан ва эгилишсиз, буралган 
ва буралмаган тортишларда 

булиши мумкин. Уларга глад, 
ластик, тескари, занжирли, 

трико, атлас, ластикли 
занжир, ластикли трико, 

ластикли атлас ва бошкалар 
киради.

Главные (простые) 
переплетения : 1)в
классификации ткацких 
переплетений - полотняное, 
саржевое и атласное 
(сатиновое) переплетения, 
для которых характерно 
равенство раппортов по 
основе и утку и наличие 
только одного (либо 
основного, либо уточного) 
перекрытия в пределах 
раппорта; 2) в 
классификации 
трикотажных переплетений 
- переплетения, состоящие 
из одинаковых 
элементарных звеньев 
(открытых или закрытых 
петель), которые могут быть 
с перегибами и без 
перегибов, с перекруткой и 
без перекрутки протяжек. К 
ним относятся гладь, ластик, 
изнаночное, цепочка, трико, 
атлас, ластичная цепочка,
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ластичное трико, ластичный 
атлас и др.

Гравитацион услублар 
Гравитационные методы

Гравитацион услублар-
огирлик кучи, яъни Ерни 
гравитацион тортишидан 
фойдаланишга асосланган 

услублар. Гравитацион 
юклаш усули синалаетган 

материал намунасига 
бериладиган кучни куллашни 

назарда тутади, у юкнинг 
огирлик кучи билан 

аникланади.

Гравнтацнонные методы -
методы, которые основаны 

на использовании 
гравитационного 
притяжения Земли, т. е. 
силы тяжести. 
Гравитационный метод 
нагружения 
предусматривает 
применение усилия, 
прикладываемого к 
испытуемой пробе 
материала, которое 
определяется силой тяжести 
груза.

Гетероцепли полимер 
Гетероцепный полимер

Гетероцепли полимер-
микромолекула асосий 

занжирига углерод атомидан 
ташкари, бошка кимевий 

элементлар, масалан 
кислород, азот ва бошка 

кирган полимер.

Гетероцепный полимер -
полимер, в основную цепь 
макромолекулы которого 
кроме атомов углерода 
входят атомы и других 
химических элементов, 
например кислорода, азота и 
др.

Г игроскпопиклик 
Г игроскопичность

Г игроскпопиклик- хавонинг 
нисбий намлиги, 100 фоизга 

якин, харорати (20±2)°С 
булганда тола ва ипларнинг 

намлиги.

Г игроскопичность -
влажность волокна (нити) 
при относительной 
влажности воздуха, близкой 
к 100%, и температуре 
воздуха (202)°С.

Гофрон
Гофрон

Гофрон- ИССИКЛИК 

камераларда бурмаланган, 
текис жингалакликка эга, 

юкори чузилувчан, 
текстурланган комплекс ип.

Гофрон -  текстурированная 
комплексная нить 
повышенной растяжимости, 
имеющая плоскую 
извитость, достигаемую 
способом гофрирования в 
термокамере.

Гранит
Граните

Гранит (фр. granite- 
зернистый)- турли толавий 

таркибда, сирт юзаси 
гранитга ухшаш майда гулли, 

масалан, креп Урилишда 
шплаб чикарилган газлама.

Граните (от фр. granite - 
зернистый) - ткани 
различного волокнистого 
состава, для которых 
характерна мелкозернистая 
поверхность, похожая на 
гранит, например, 
вырабатываемые креповым 
переплетением.

Тарокли (йигириш 
тизими, ип) 

Гребенная (система 
прядения, прнжа)

Тарокли (йигириш тизими,
ип): 1 )йигириш тизими, бу 
тизим буйича узунл толали 

пахта, зигир, узун жун ва 
табиий ипак ишлаб чикариши

Гребенная (система 
прядения, пряжа): 1)
система прядения, по 
которой перерабатываются 
длинноволокнистый хлопок,
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чикиндилари кайта 
ишланади; куйидаги 

боскилар: титиш ва саваш, 
кардали тараш, кайта тарашга 

тайёрлаш, кайта тараш, 
текислаш ва чузиш, йигирув 

олди ва йигириш 
Утимларидан иборат; 2) кайта 

тараш йигириш тизимида 
ишлаб чикарилган тарокли 
ип, бир текис структураси, 
ута зичлиги билан ажралиб 

турадиган, унда толалар яхши 
таралган ва узунлиги буйича 
ва кундаланг кесими буйича 
бир текис таксимланган (Ута 

ингичка) ип.

лен, длинная шерсть и 
отходы переработки 
натурального шелка; 
состоит из операций: 
разрыхления и трепания, 
кардного чесания, 
подготовки к 
гребнечесанию, 
гребнечесания, 
выравнивания и 
вытягивания, предпрядения 
и прядения; 2) пряжа, 
выработанная по гребенной 
системе прядения, 
отличающейся наиболее 
плотной равномерной 
структурой, в которой 
волокна хорошо прочесаны 
и равномерно распределены 
по длине и поперечному 
сечению (наиболее тонкая 
пряжа).

Дамассе (фр. damasse- 
узорчатый, дамасский) 

Дамассе (от фр. damasse- 
уюрчатый, дамасский)

Дамассе (фр. damasse -  
узорчатый, дамасский)-

сирт зичлиги 150... 200 г/м2 
жаккард Урилишида сунъий 

иплардан тукиш накшли ипак 
газламалар.

Дамассе (от фр. damasse - 
узорчатый, дамасский) - 
шелковые ткани из 

искусственных нитей с 
ткацким рисунком, 
образуемым жаккардовым 
переплетением 
(поверхностная плотность - 
150.. 200 г/м2). Термин 
происходит от названия 
города Дамаска, откуда 
привозились эти ткани. 
Применялись как 
подкладочные, для обивки 
мебели. В последние годы 
используются для 
изготовления нарядной 
женской одежды - платьев, 
блуз и др.

Иккиланган нур 
кайтариш 

Двойное лучепреломление

Иккиланган нур кайтариш-
ходиса булиб, бунда нур 
окими, оптик анизотроп 

мухлтдан утаетиб, иккита 
(одций ва оддий булмаган), 

кутбланган икки хил 
Узароперпендикуляр 

текисликларда, хар хил 
тезликларда таркаладиган 

нурларга булинади.

Двойное лучепреломление
- явление, при котором 
пучок света, проходя через 
оптически анизотропную 
среду, распадается на два 
луча (обыкновенный и 
необыкновенный), 
поляризованных в двух 
взаимноперпендикулярных 
плоскостях и имеющих 
различные скорости
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распространения. На 
явлении двойного 
лучепреломления основан 
экспресс-метод оценки 
зрелости хлопковых волокон 
в поляризованном свете.

Иккиланган халка хосил 
килиш 

Двойное 
петлеобразование

Иккиланган халка хосил 
килиш- халка хосил килиш, 

бунда, иккита игналар 
тизимида, иккита игнадонда 
куйидаги шарт буйича -  бир 
тизимдаги игналар халкани 
бир томонга ташласа, бошка 
тизимдаги игналар -  бошка 

томонга ташлайди. Натижада 
айрим халкалар «юза»си 

буйича трикотаж матосиниш 
юза томонига, бошкалари -  
тескарисига караган булади.

Двойное
петлеобразование -
петлеобразование, которое 

выполняется двумя 
системами игл в двух 
игольницах (фонтурах) при 
условии, что иглы одной 
системы сбрасывают петли 
на одну сторону, а иглы 
другой системы - на 
другую. В результате одни 
петли обращены «лицом» на 
лицевую сторону 
трикотажного полотна, а 
другие - на изнаночную.

Денье
Денье

Денье- чизикий зичлик 
бирлиги, тола ва ипларнинг, 
г; массаси 9000м. узунлигига 

мос келиши «дене»да 
ифодаланади ва титр деб 

аталади.

Денье - единица линейной 
плотности,
соответствующая массе 
волокна или нити, г, при 
длине 9 ООО м. Линейная 
платность, выраженная в 
денье, называется титр

Деформация
Деформация

Деформация- тола ва 
ипларнинг уларга куйилган 

кучлар хисобига шакли, 
улчамларининг узгариши. 

Тулик деформация кайишкок 
ва эластик (кайтадиган 

кисмлар) ва пластик (унинг 
кайтмайдиган кисми) 

деформациялардан иборат. 
Кайишкок деформация ташки 

кучлар таъсирида, 
материалнииг бирозгина 

узгаришга олиб келади, бунда 
структуравий элементларнинг 

Узаро богланиши сакланади 
(Узгармайди). Эластик 

деформация ташки кучлар 
таъсирида материалнииг 
структуравий тузилишии 
шакли узгаради (масалан 

толаларда макромолекулалар 
кисмлари). Пластик 

деформация материалнииг 
ташки кучлар таъсиридан

Деформация - изменение 
размеров и формы волокна, 
нити или материала под 
действием приложенных к 
ним сил Деформация 
полная состоит из упругой и 
эластической 
(составляющих ее 
обратимую часть) и 
пластической (необратимой 
ее части) деформаций. 
Деформация упругая 
возникает при действии 
внешних сил, приводящих к 
незначительным 
изменениям в материале, 
при котором взаимодействие 
между структурными 
элементами сохраняется. 
Деформация эластическая 
возникает вследствие того, 
что под действием внешних 
сил происходят изменения 
конфигурации структурных
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струкгуравий элемнтларида 
(масалан, макромолекула 

кисмлари) катта маеофаларга 
бир-5ирига нисбатан 

силжишидан хосил булади.

элементов в материале 
(например, макромолеку л 
полимеров в волокнах). 
Деформация пластическая 
возникает вследствие того, 
что под действием внешней 
силы происходят 
необратимые смещения 
относительно друг друга 
структурных элементов 
материала (например, 
звеньев макромолекул в 
волокне) на довольно 
большие расстояния.

Жут
Джут

Жут- жут усимлиги поясидан 
олинадиган табиий тола, 

бундан й^гон иплар, калин 
матолар олинади, уларнинг 

гигроскопиклиги юкори, 
пишиклиги хам мустахкам.

Джут -  натуральное 
волокно растительного 
происхождения, получаемое 
из стеблей растения с 
одноименным названием. 
Дюйм -  английская мера 
длины, равная 2,54 см.

Жинси газламалари 
Джинсовые ткани

Жинси газламалари-
газламаларнинг кийимлик 
гурухига мансуб аралаш 

турли рангдаги (пестроткан) 
ним гурухига киради. Пахта 

иплари ёки аралаш иплардан. 
тандаси буялган, аркок 

буялмаган (сирт зичлиги -  
150... 340 г/м2), холда ишлаб 

чикарилади. Жинсли 
газламаси номи биринчи 

ишлаб чикарилган 
Италиянинг Генуя (Genoa) 

шахри билан боглик.

Джинсовые ткани -
относятся к подгруппе 
меланжево-пестротканых 
тканей одежной группы. 
Вырабатываются из 
хлопчатобумажной или 
смешанной пряжи, 
окрашенной в основе и 
суровой в утке 
(поверхностная плотность - 
150...340 г/м2). Джинсовая 
ткань получила свое 
название от итальянского 
города Генуя (Genoa), где 
была впервые изготовлена.

Тола узунлиги 
Длина полокна

Тола узунлиги- ростланган 
тола учлари орасидаги 

масофа. Амалда, одатда 
тудадаги тола узунлиги 

буйича бахоланади. Бу холда 
узунлик характеристикалари 

сифатида: 1) Уртача 
арифметик узунлик; 2) Уртача 

масса узунлик, Уртача 
арифметикка ухшаб 

хисобланади, унда толалар 
сони Урнига массаси олинади;

3) модал масса узунлик -  
пахта толасига хос курсаткич 

булиб ростланган толалар 
тутамчасини узунлик

Длина волокна -
расстояние между концами 

распрямленного волокна. На 
практике обычно 
оценивается длина партии 
волокон. В этом случае в 
качестве характеристик 
применяются: 1) средняя 
арифметическая длина; 2) 
средняя массодлина, 
рассчитываемая по аналогии 
со средней арифметической 
длиной, когда вместо 
количества волокон берегся 
масса; 3) модальная 
массодлина - длина волокон.
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гурухл ар и буйича сараланган 
энг катта массали гурух 

узунлиги; 4)штапел масса 
узунлиги -  Уртача масса 

узунлик булиб модал масса 
узунликдан узун толалар 

узунлиги; 5)эффектив 
узунлик -  Уртача масса 
узунлик булиб кимёвий 

толалар узунлик 
характеристикаси.

составляющих при 
рассортировке волокон на 
группы группу с 
наибольшей массой; 4) 
штапельная длина - средняя 
массодлина из длин, 
больших модальной 
массодлины; 5) эффективная 
длина - средняя массодлина 
из длин, больших 
штапельной/'

Капнллярлик
Капиллярность

Капнллярлик- материал 
хоссаси булиб, унинг суюк 

намни кундаланг 
капиллярлари билан ютиш 

(шимиш) кобилиятини 
характерлайди.

Капиллярность - свойство 
материала, 
характеризующее его 
способность поглощать 
жидкую влагу продольными 
капиллярами.

Капрон
Капрон

Капрон- синтетик 
полиамидли тола, 

полкапронолактам асосида 
ёки нейлон - 6 дан олинади.

Капрон -  синтетическое 
полиамидное волокно, 
получаемое на основе 
поликапролактама, или 
нейлона-6.

Кератин
Кератин

Кератин- оксил модда, жун 
толасини тола 

шакллантирувчи полимери.

Кератин -  белковое 
вещество, являющееся 
волокнообразующим 
полимером шерстяного 
волокна

Койр
Койр

Койр-усимликдан 
олинадиган табиий тола, у 
какое ёнгоги пустлогидан 

олинади комбинацияли ип -  
тузилшп таркибида икки ва 

ундан куп ип турлари, 
тузилишлари ва толавий 

таркиби булган ип.

Койр -  натуральное волокно 
растительного 
происхождения, получаемое 
из кожуры кокосового 
ореха. Комбинированная 
нить -  нить, содержащая в 
структуре нити двух и более 
видов, строения и 
волокнистого состава

Комплекс тола 
Комплексное волокно

Комплекс тола-
тукимачилик толаси булиб, 

бир канча элементар 
толалардан, уларни узаро 

ёпипггириш (елимлаш) 
оркали олинади.

Комплексное волокно -
волокно, состоящее из 
нескольких элементарных 
волокон, соединенных 
между собой склеиванием.

Комплекс ип 
(мултифиламент) 
Комплексная нить 
(мультифил амент)

Комплекс ип 
(мултифиламент)-

тукимачилнк ипи, икки ва 
ундан куп элементар 

иплардан иборат, уларнинг 
узунликлари комплекс ип 
узунлигига тенг ёки бир 

канча узун булади.

Комплексная нить 
(мультифиламент) -
текстильная нить состоящая 
из двух и более 
элементарных нитей, длина 
которых равна или 
несколько больше длины 
комплексной нити.

Креп
Креп

Креп- катта эшилишдаги 
(1500-2500 бур/м) эшилган

Креп -  крученая 
комплексная нить высокой
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комплекс ип. крутки (1500-2500 кр./м).

К ар дали йигириш 
ттим и, ип 

Кардная система 
прядения, пряжа

Кардали йигириш тизими,
ип- (ингл. Card -  карда тараш 

магаинаси): 40 мм 
узунликдаги Урга толали 
пахта толаси ва штапел 

толаларини кайта 
ишлайдиган йигириш тизими; 

у куйидаги утимлардан 
иборат: титиш-саваш, 

кардали тараш; ростлаш, 
чузиш, йигирув олди ва 
йигириш; ип, кардали 

йигириш тизимида ишлаб 
чикарилган ип.

Кардная система 
прядения, пряжа (от англ. 
card - кардочесальная 
машина): -система прядения, 
по которой 
перерабатываются 
средневолокнистый хлопок 
и штапельные волокна 
длиной до 40 мм; включает 
операции разрыхления, 
трепания, кардного чесания, 
выравнивания, вытягивания, 
предпрядения и прядения; - 
пряжа, выработанная по 
кардной системе прядения.

Лавсан
Лавсан

Лавсан- полиэфирли 
синтетик тола, 

полиэтилентерефталат 
асосида олинади.

Лавсан -  синтетическое 
полиэфирное волокно, 
получаемое на основе 
полиэтилентерефталата.

Лайкра
Лайкра

Лайкра (Lycra)-
полиуретанли синтетик 

юкори эластикликка эга, тола 
АКШнинг Dupont фирмасида 

ишлаб чикилган.

Лайкра (Lycra) -
синтетическое 
полиуретановое 
высокоэластичное волокно, 
разработанное фирмой Du 
Pont, США.

Лайоцел ёки лноцель 
Лайоцель или лиоцель

Лайоцел ёки лиоцель 
(Lyocell)- гидроцеялюлозали 

сунъий тола гурухи, 
утапишиклиги билан ажралиб 

турадиган а-целлюлоза 
эритмасининг узидан 

олинади.

Лайоцель или лиоцель 
(Lyocell) -  группа 
гидратцеллюлозных 
искусственных волокон, 
получаемых 
непосредственно из 
раствора а -  целлюлозы, 
отличающихся повышенной 
прочностью.

Зигир тола 
Лен

Зигир тола- усимликан 
олинадиган табиий тола, 

зигир (лен долгунец) 
усимлигя поясидан ажратиб 

олинади.

Лен -  натуральное волокно 
растительного 
происхождения, получаемое 
из стеблей растения льна- 
долгунца

Мерсеризациялаш
Мерсеризация

Мерсеризациялаш- 25
фоизли натрий ишкори билан 
15-И8°С кароратда киска вакт 

оралигида пахта толаси, 
пахга ипи еки ипли 

газламаларига ипшов бериш.

Мерсеризация -
кратковременная обработка 
хлопкового волокна, 
хлопчатобумажной пряжи 
или ткани 25-процентным 
раствором едкого натра при 
температуре 15-18оС.

$'лик тола 
Мертвый волос

Улик тола- кУй юнги 
таркибидаги тола типи, унинг 

асосий хажми узак катлами 
билан тулдирилган, шунинг 

учун, у анча калин ва катти к.

Мертвый волос -  тип
волокна в составе овечьей 
шерсти, основной объем 
которого заполнен 
сердцевинным слоем,



юкори синувчан, кичик 
солиштирма узилиш кучига 

эга.

вследствие чего оно имеет 
значительную толщину и 
жесткость, высокую 
ломкость и низкую 
удельную прочность.

Метрик номер 
Метрический номер

Метрик номер- гола ва 
ипларнинг нисбий 

ингичкалик 
характерисгикаси, чизикий 

зичликка тескари ва м/г 
билан Улчанади.

Метрический номер -
косвенная характеристика 
толщины волокон и нитей, 
обратная линейной 
плотности и измеряемая в 
м/г.

Микротола
(мнкрофибрил)
Микроволокна
(микрофнбра)

Микротола (микрофибрил)-
Jrra ингичка тола, уларнинг 
калинлиги 0,01-0,0001 текс 

булиши мумкин. 
Микрофибриллар -  тола 
полимери структурасида 

молекуляр сирт хосил килади, 
молекулаларо кучлар 

хисобидан ёки 
макромолекула 

полимерининг бир 
микрофибрилдан бошкасига 

Утиши хисобига бирини 
иккинчлси атрофида ушлаб 

туради.

Микроволокна 
(микрофибра) -
сверхтонкие волокна, 
толщина которых может 
составлять 0,01-0,0001 текс. 
Микрофибриллы -  
надмолекулярные 
образования в структуре по­
лимера волокна, 
удерживаемые друг около 
друга за счет сил межмоле- 
кулярного взаимодействия 
или за счет перехода 
макромолекул полиме-ра из 
одной микрофибриллы в 
другую.

Тукимачилик толалари 
модификациям 
Модификация 

текстильных волокон

Тукимачилик толалари 
модификациясп- тола 

полимерлари молекуляр 
сирти ёки морфологик 

сгруктурасини (физикавий 
ёки структуравий 

модификация) шунингдек, 
тола полимерлари 

макромолекулалари кимёвий 
таркибини (кимёвий 

модификация) узгариши.

Модификация 
текстильных волокон -
направленное изменение 
надмолекулярной или 
морфологической структуры 
(физическая или 
структурная модификация), 
а также химического состава 
макромолекулы полимера 
волокна (химическая 
модификация).

Танх,о ип 
Мононить

Танхо ип- узунасига 
бузилмаедан 

ажратилмайдиган ва 
тукимачилик кайта ишлов 

беришга ярокли тукимачилик 
якка ипи.

Мононить -  одиночная 
текстильная нить, не 
делящаяся в продольном 
направлении без разрушения 
и пригодная для 
текстильной переработки.

Толанинг морфологик 
структураси ёки 
микроструктура 

Морфологическая 
структура волокна или 

микроструктура

Толанинг морфологик 
структураси ёки 

микроструктура- голанинг 
маълум структуравий 

даражаси булиб, ташки 
(узунлик, калинлик, 

кундаланг кесими шакли ва 
хоказо) ва ички

Морфологическая 
структура волокна или 
микроструктура -
определенный структурный 
уровень, включающий в 
себя внешнюю (длина, 
толщина, форма 
поперечного сечения и т.п.)
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(катламлилик, говаклик, 
буйлама каналларнинг 

мавжудлиги) турларини уз 
ичига олади.

и внутреннюю структуры 
(слоистость, пористость, 
наличие каналов и т.п.) 
волокна

Мохер (могер, тифтин) 
Мохер (могер, тифтин)

Мохер (могер, тифтин)-
ангор эчкиси юнги -  ингичка, 

узун (150-200 мм), 
камжингалакли ва ялтирок 

тола.

Мохер (могер, тифтин) -
шерсть ангорской козы -  
тонкое, длинное (150-200 
мм), малоизвитое и 
блестящее волокно.

Муслин
Муслин

Муслин- пишитилган ута 
эшилган (210-900 бурам/м) 

комплекс ип.

Муслнн -  крученая 
комплексная нить 
повышенной крутки (230- 
900 кр/м)

Мулинаштирилган ип 
Мулинированная нить

Мулинаштирилган ип-
турли рангдаги иплар еки 
толавий таркибдан иборат 

кушилган еки пишитилган ип 
(пряжа).

Мулинированная нить -
трощеная или крученая 
нить/пряжа, состоящая из 
нитей разного цвета или 
волокнистого состава.

Мэлан ва мерон 
Мэлан и мэрон

Мэлан ва мерон- Мгон 
эшиш, иссик- 

баркарорлаштириш билан 
ишлов бериш усулида 

олинган ута юкори 
чузилувчан полиэфирли ва 
полиамидли текстурланган 

комплекс ип.

Мэлан и мэрон -
комплексные 
текстурированные 
полиэфирные и 
полиамидные 
соответственно нити 
повышенной растяжимости, 
полученные методом 
ложной крутки с 
последующей 
термостабилизацяей.

Нитрон
Нитрон

Нитрон- полиакрилнитрил 
еки унинг 

полимердошларидан олинган 
синтетик тола.

Нитрон -  синтетическое 
полиакрилошпр ильное 
волокно, получаемое из 
полиакрилонитрила или его 
сополимеров.

Номекс (Nomex) 
Номекс (Nomex)

Номекс (Nomex)- AKJlImmr 
Du Pont фирмасида ишлаб 

чикилган ута пишиклиги ва 
иссикка, оловга чидамлилиги 

билан фаркшнувчи 
арамидлапгтирилган синтетик 

тола.

Номекс (Nomex)-
арамидное синтетическое 
волокно, разработанное 
фирмой Du Pont, США, 
отличающееся повышенной 
прочностью, термо- и 
огнестойкостью.

Ньюцел (Newcell) 
Ньюцел (Newcell)

Ньюцел (Newcell)- филамент 
(комплекс ип) куринишидаги 

лайонел гурухига кирувчи 
тола.

Ньюцель (Newcell) -
волокно из группы 
лайоцель, выпускаемое в 
виде филаментных 
(комплексных) нитей.

Узак тола 
Ость

У]ак тола- калин, анча дагал 
ва «игнали», бир турли 

булмаган куй жуни таркибига 
кирувчи тола.

Ость -  толстое, довольно 
грубое и колючее шерстяное 
волокно, входящее в состав 
неоднородной овечьей 
шерсти.

— Наша усимлнги толаси Наша усимлиги толаси Пенька -  натуральное
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Текстильные волокна иккита синфга ажратилади: 
табиий ва кимёвий. Тола 

хосил килувчи моддаларни 
келиб чикиши брйича табиий 

толалар учта ним синфга 
Усимлик, жониворлар ва 

минер аллардан 
олинадиганларга, кимёвий 

тола-иисита: сунъий ва 
синтетик ним синфга 
ажратилади. Толалар 

тукимачилик товарларини 
тайёрлаш учун дастлабки 

(бошлангич) материал 
хисобланади, улар табиий 

холда ёки аралашма холдаги 
куришшшарда кулланилиши 
мумкин. Тола хоссалариип 
ишлаб чикариш технологик 
жараёнларига таъсир этади.

Шунинг учун уларнинг 
асосий хоссалари чизикий 

зичлиги, узунлиги, 
жингалаклигини ва 

характеристикаларни яхши 
билиш лозим. Тола ва ип 
калинлигинидан улардан 

олинадиган буюмлар 
калинлигига боглик, бу эса 

уларни истеъмол хоссаларига 
таъсир курсатади.

подразделяют на два класса: 
натуральные и химические. 
По происхождению 
волокнообразующего 
вещества натуральные 
волокна подразделяют на 
три подкласса: 
растительного, животного и 
минерального
происхождения, химические 
волокна — на два подкласса: 
искусственные и 
синтетические Волокна 
являются исходным 
материалом для 
изготовления текстильных 
товаров и могут 
применяться как в 
естественном, так и в 
смешанном виде. Свойства 
волокон влияют на 
технологический процесс 
переработки их в пряжу. 
Поэтому важно знать 
основные свойства волокон 
и их характеристики: 
толщину, длину, извитость. 
От толщины волокон и 
пряжи зависит толщина 
получаемых из них изделий, 
которая влияет на их 
потребительские свойства.

Тукимачилик или 
Текстильная нить

Тукимачилик ипи- бу
эгилувчан, пишик, кундаланг 

кесими кичик, узунлигига 
анча узун мустахкам жисм, 

улар тукимачилик 
буюмларини тайёрлаш учун 

фойдаланилади 
(ифшанилади).

Текстильная нить -  это
гибкое прочное тело с 
малыми поперечными 
размерами значит ельной 
длины, которое 
используется для 
изготовления текстильных 
изделий.

Нотукима матолари 
Нетканые полотна

Нотукима матолари- у
толавий катлам (холст) ёки 

параллел килиб 
жойланггирилган иплар ва 
бошка хар хил усулларда 

бирикт ирилиб олинадиган 
буюм.

Нетканые полотна -
изделия, получаемые 
скреплением различными 
способами слоев волокон - 
холстов или пара.шельно 
расположенных нитей и др.

Йигирилган ип 
Пряжа

Йигирилган ип-
буйламасига кетма кет 

жойлаштирилган анчагина 
ёки камрок ростланган 

толаларда ташкил топган ва

Пряжа состоит из 
продольного и 
последовательно 
расположенных более или 
менее распрямленных
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узлуксиз харакатда буралиб 
бирлаштирилган ш .

волокон и соедивгнных в 
непрерывную нить 
скручиванием.

Танхо ип 
Мононить

Танхо ип- бу буйламасига 
бузилмасдан 

ажратилмайдиган якка ип, у 
тукимачилик буюмларини 

тайёрлаш учун кУлланилиши 
мумкин.

Мононить -  это одиночная 
нить, не делящаяся в 
продольном направлении 
без разрушения, и может 
быть использована для 
изготовления текстильных 
изделий.

Комплекс ип 
Комплексная нить

Комплекс ип- бир канча 
кундаланг жойлашган 

элементар ипларнинг узаро 
буралиши, елимланшли, 

чалкаштирнлиши хнсобидан 
бирлаштирилган ип.

Комплексная нить -
состоит из нескольких 
продольно расположенных 
элементарных нитей, 
соединенных между собой 
скручиванием, склеиванием, 
перепутыванием.

Цирким
Полоски

Кирким- бу когозларни, 
алюминли коплама, 

пленкаларни кесиб булинган. 
кейинчалик уларни эшиш 

натижасида хосил килинган 
буюм.

Полоски -  это изделия, 
образованные в результате 
деления бумаги, фольги, 
пленки на элементарные 
полоски с последующим их 
скручиванием

Г а)лама 
Ткани

Газлама-буюм, танда ва 
аркок ипларининг маълум 

тартибда узаро богланишига 
айтилади, хар кайси 

кундаланг каторни аркок 
иплари деб, хар кайси 
буйлама каторни танда 

иплари деб хисоблаш кабул 
килинган

Ткани -  изделия, 
полученные путем 
переплетения в них двух 
взаимно перпендику лярных 
систем параллельно 
расположенных нитей -  
продольных, называемых 
основой, и поперечных, 
называемых утком.

Трикотаж
Трикотаж

Трикотаж-буюм, бу бир ёки 
бир неча иплардан халка 

хосил килиш йули билан бир- 
бирининг орасндан утказиб 

тукилган тукимачилик 
матосидир

Трикотаж - изделия, 
получаемые из одной нити, 

или многих нитей одной 
системы путем образования 
петель и их переплетения.
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