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Mazkur m a'ru/alar to'plamida sanoal korxonalarida «llayotiy faoliyat 
xavfsizligi» fanining tarix i, kelib chiqishi va uning inson uchun aham iyati 
keltirilgan. llayotiy faoli\at xavfsi/Jigi fanining diqqat markaziga qo'yilgan maqsad
- hu insonni jam iyat taraqqiyotidagi roli.

I ’nda sanoat korxonalarida mehnat muhofazasi insonni Lshlab chiqarishdagi 
ahvoli bilan shug'ullanadi. Hayoliy faoliyat xavfsizligi - bu bar qanday sharoitdagi 
inson faoliyatidir. Insonning ban ha faol harakati - mchnat jarayonida. dam olishda. 
uyda hamda sporldagi faoliyatini lasbkil qiladi.

In d a  mchnat muhofazasiga qisqacha kirish. mthnat qonunchiligi, mehnat 
gigiyenasi va sanoat sanitariyasi, sexlarni yoritish, shovqin va titrash, elektr 
xavfsiz lig i, og*ir qo*l m ehnatini m exanizatsiyalash, korxona hududini 
obodonlashtirish. yongin xavfsizligini turn inlash va boshqa dolzarb muammolar 
o'rganiladi.

Darslik oli> tcxnik o‘quv yurtlari bakalavrlariga moMjallangan bo'lih, unda 
mustaqil, bitiruv ishlarini bajarish uchun kerak bo'ladigan m a'lumotlar bcrilgan.
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K IK ISH

O'zhckiston Kctpublikasi Prczidcnti Islom Karimov o'zining “Ozbckiston 
X X I asr bo‘sag*asida: xavfsizlikka tahdid. barqarorlik shartlan va taraqqiyot kafolatlarT 
nomli asarida

“ Mamlakatni jadal rivojlantirish horasidagi dasturty vazifalarni amalga 
oshirishda tanni va ilmiy inlrastrukturani nvojlantinsh g‘oyat niuhim ahamiyatga cga 
... Davlat faoliyatining muvaffaqiyali ho/.ir ko‘p |ihalJan fan-lcxnika taraqqiyoli 
yutuqlan. chuqur ilm talah qiladigan tcxnologiyalar qanchalik kcng |ony ctilayotgani. 
kadrlaming kasb tayyorgarligi darajasi bilan bclgilanadi” . - deb uqtirih o’tganlar 11).

Rcspuhlikamizda chuqur iqtisodiy oVgansh bo'layoigan hir davrda. kadrlar 
tayyorlashning m illiy dasturi kuchga kirishi. yuqondagi fikmi anialga oshirishning 
dasllahki bosqichi bo’lib xizmat qiladi. Ko*p bosqichi i la’lim tiznniga binoan tcxnikaviy 
oliygohlarda layyorlanadigan hakalavrlar uchun o*quv rcjasiga ‘Hayoliy faoliyat 
xavfsizligi" fanining kinlilishi bo lgusi mutaxassislaming hitimini chuqurlashtinshiga 
yordam bcrishi so'zsizdir

Hayoliy faoliyat xavfsizligi (Hl-X) famnmgdiqqat marka/iga qo'yilgan maqsad 
hu insonning jamiyat laraqqiyotidagi rolidir. I layotiy I'aoliyat xavfsizligi - bu harqanday 
sharoitdagi inson faoliyatidir. Insonning hamma laol harakati (mchnat |arayonida. dam 
olishda. uyda hamda sportda) uning taoliyalini tashkil qiladi

Hayoliy faoliyat xavfsizligi lam o*z larkihiga inson laoliyalimng alrof-muhit 
hilan aloqasi. mchnat faoliyalidagi xavfsizligi va favqulodda \aziyatlardagi xavfsizligi 
bolim lanni qamrab olgandir. Hayoliy faoliyat xavfsizligi prinsip va usullar asosida: 
haxtsiz hodisalar. qurbonlar va ular natijasida kclih chiqadigan zararlami kamaytmsh 
masalalanni kcng miq>osda qo yadigan va hal qiladigan landir. HFX - hu har qanday 
korinishdagi laoliyatga qo'Ilanishi mumkin bo'lgan xavfsizlikning na/.any asosidir.

Hayoliy faoliyal xavfsizligining ishlah chiqarish jarayonidagi "Mchnat 
muhofazasi" qismida to'qimachilik. paxla. ipak ishlah chiqarish \a ycngil sanoat 
korxonalarida mchnat muhofazasining umumiy masalalanni. ishlah chiqarish 
sanitanyasi. uskunalanning xavfsizlik tcxnikasi va yong'in xavfsizligi masalalariga 
oid umumiy ma'lumotlarini o‘z ichigaolgan va mchnat muhofazasining hozirgi zamon 
talahlari hamda inc'yoriy material lari ni hisobga olgan holda yoritilgan.

Kitobda mchnat muhofazasi masalalarim hal ctishmng usluhlan. uskunalar va 
dastgohlaming xavfsizlik tcxnikasi. clcktr xavfsizligi. mchnat gigiycnasi va sanoat 
sanitanyasi asoslari haqida ma lumot bcrilgan. Yonish. o'tga chidamlilik. yonuvchanlik 
va yong inni ochmsh masalalari yoritilgan.

Kitobda sanoat korxonalarida tcxnologik dastgohlarni onnlkorlik bilan 
boshqanshda yaratiladigan shari-sharoitlami. mchnat muholazasiga doir tadbirlami
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rejalashtirishni. ayniqsa qo*l kuchi hilan hajariladigan ishlarda muhofaza shanlarini. 
yongin xavfsizligi asoslan kcng yoniilgan vaoliy icxnik hilimgohlanningo'quv rcjalanga 
moslashtirib yozilgan bo4lib. hakalavrlami layyoriovchi mutaxassislik talahalan uchun 
mo‘l|allangandir.

Kcspuhlikami/da mchnai muholazasi ishi ijtimoiy-iqtisodiy. Icxnik. gigiycnik 
hamda tashkiliv ladbirlar majmuasidan iborat bo'lib. hu ladbirlar mchnalkashlaming 
xavfsiz ishlashini. sog*lig*i va ishlash qobiliyalini saqlashni ta'minlaydi.

Mchnai qonunchiligi. barcha ishchi va xizmalchilaming mchnai munosaballanm 
hoshqarih turuvchi huquqiy m cyorlan majmuasidir Mchnai gigiycnasi va sanoat 
samtanyasi. ishchilami kashiy kasalliklarga. /ararlamsh va zaharlamshga olib kclishi 
mumkin ho'lgan /ararli ta'sirlami kamaylinsh yoki bulunlay yo‘q qilishga qaralilgan 
tashkiliy ladbirlar va icxnika vositalardir.

Uskuna va dastgohlarning xavlsizlik texnikasi. ishchilami jarohatlanishdan. 
avanya. yongin va portlash xavfidan asrab qolish va bulami kamaytmshga qaralilgan 
tashkiliy ladbirlar va icxnik vositalar ma|inuasidir. Yong*in xavfsizligi. korxonada yong'in 
chiqqan taqdirda ham uning xavfli ta'sinni kamaylinsh va moddiy boyliklami asrab 
qolish ladbirlandir.

“ Hayoiiy faoliyai xavfsizlig i" kursi bo*lg‘usi mulaxassislarni mchnai 
muhofazasimng ilniiy asoslanga doir bilimlar bilan qurollantmsh va ularda ishlab 
chiqanshdagi mchnai sharoili hamda rnchnat muhofazasini yaxslulash muammolarini 
ijobiy hal ctishga qiziqish uyg’otishga mo'ljallangan Kuning ilm iy zamini csa 
quyidagilardan iboraldir: ishlabchiqarishda shikastlanish. kasalliklar. ishlab chiqarishda 
sodir holadigan yong'in hamda portlashlar sabablarini har tomonlama lahlil qilish: 
ishlab chiqanshdagi xavflilik va zarartilik darajasini o'rganish: lo’qimachilik. paxla. 
ipak va ycngil sanoalda qabul qilingan yoki joriy clishga tavsiya cliladigan. og*irhamda 
scrmchnat ishlami mcxanizalsiyalash va avtomailashtirishni ко /da tuiuvchi icxnologik 
laravonlarni baholash. Mazkur kurs “ Ergonomika**. “ Muhandislik psihologiyasi*’. 
“Mchnaim ilmiy lashkil qilish". ‘Tcxnik cstctika". “ Mchnai fiziologiyasi va gigiycnasi*’. 
’Huquqshunoslik’*. “ Iqhsodiyol” . “ Alrof muhiini muhola/a qilish" kabi fanlar hilan 
hog'langandir

Hayoiiy faoliyai xavfsizligi fanioldida turgan vazifalami muvaffaqivalli hal 
clish uchun tcxnika. iqiisodiyot. mchnai gigiycnasi. fiziologiyasi va psihologiyasi. 
mchnaim ilmiy tashkil clish. sanoat cstetikasi va hoshqa sohalardagi mulaxassislaming 
birgalikda hamda kclishgan hold;» ishlashlan lalabclilgan.

Mchnaim ilmiy lasbkil clish ivhlab chiqanshga muntazam ravishda jony 
culadigan fan yuluqlanga hamda ilgo r tajrihaga asoslanadi. mchnai va moddiy 
hoyliklardan kcng. samarali tar/da lo>dalamshni la'minlaydi. inson sog’lig'ini saqlashga 
yordam heradi va mchnaini hayoiiy cxliyojga avlaniiradi.
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I- B O L IM
1-BOB. IIA Y O T IY  FA O IJY A T  X A V FS IZ L IG IN IN G  

N A ZA R IY  A SO SLA R I

1.1.llayotiy faoliyat xavfsizligi ( IIF X ) fanining 
ahanm ati va uning tarkihi.

'H F X  fanining diqqat marka/ida qo'yilgan maqsad hu insonning jamiyat 
taraqqiyotidagi roli.

Mchnat muhofa/ast insonni ishlab chiqarishdagi ahvoli. u bilan bog'liq 
niasalalami o'rganishni о*/ oldiga maqsad qilih qo‘yadi.

Ilozirgi vaqtda inson - tahiiy. tcxnik. iqtisodiy va boshqahar xil xavf- 
xatar dunyosida ishlaydi. Shu xavf - xatarlar natijasida juda ko*p insonlar 
hayntdan ко*/ yumadilar (Armanistondagi zil/ila. Chernobil A ES  halokati. 
Jigaristondagi ycr siljishi. Admiral Naxtmov paroxodining cho‘kishi. Sycrdlovskiyda 
Chelyabinsk - Ufa tcm iryo‘1 uchastkasida portlash va h.k. Shuning natijasida 3000dan 
ortiq odam halok bo'ldi. 20000 odam nogiron bo'ldi va 200000 odam kasallandi.

Hirlashgan Millatlar Tashkilotining 42 scssiyasida l ()9l yildan boshlab tabiiy 
ofat va falokatlarni kamaytirish bcxatarlik yillari. deb bclgilangan edi,

llayotiy faoliyat xavfsizligi tushunchasi

llayotiy faoliyat xavfsi/ligi tushunchasida ko*p uehraydigan ta'riflar bilan 
bdgilanadi.

Faoliyat - insonning jam i у aid a mavjud boiishi uchun kcrakli sharoit. Mchnat * 
faoliyatning yuqon shakli. Faylasullarning tlkricha. insonning ta'rifi-harakatdagi. 
mchnaldagi laoliyatidadir.

Mchnat va faoliyat shakllari turlicha bo‘lib. ular hayotda uehraydigan aqliy. 
ina'naviy. madaniy. ilmiy va boshqa jarayonlami о*/ ichtga oladi

Faoliyat jarayoni modeli.

Faoliyat jarayoni modcli ikki elemcntdan. ya*m inson va muhit orasidagi to‘g*n 
va teskari munosabatlardan tu/ilgan deb tasavvur qilish mumkin. Teskan munosabatlar 
moddiy dunyoning qarama-qarshilik umumiy qonunlaridan kclibchiqadi. “ Inson-muhit" 
sistcmasi ikki maqsadli bo'ladi: I ) aniq bir natijaga erishish. 2) kongilsiz hodisalami 
chiqarib tashlash (inson sog'ligiga va hayotiga ziyon. yong'inlar va lalokatlar). Shulaming 
kelib chiqishi va shungao*xshash hodisalaroqibatida kelibchiqadigan natijaga Xavftkb  
ataladi
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Xavflar-yashirin(potcnsiah va xaqiqiy bo’ladi Yashirin xavflar amalga oshishi 
uchun aniq shanlar bolishi lo/im. Bu shartlar sahab deb ataladi. Xavf va sabablami 
misollarda (raqamlarda) ko’nsh mutnkin:

1. So'nggi 30 yil ichida (69-1990 y.) lahiiy ofal ikki maria kopaygan.
2. 1909 yildan 1974 yilgacha asabiy kasalliklar 24 marta ko'paygan:
3. Dunyoda 500 mln. ga yaqin nogironlar ho‘lib. ularning 1/5 qismi baxtsiz hodisa
nalijasida bo'lgan.

liar qanday I'aoliyat yashinn (potential) xavllidir. Shu bilan birga xavf darajasi ni 
boshqansh ham mumkin. Bu fikr niutlaqo xavfsiz faoliyat bolmasligiga asoslangan

Xavfsizlik - bu aynm cxtimollarga asoslamb pa у do bo’ladigan xavf-xatarlami 
istisno ctilgan faoliyat holatidir.

Xavfsizlik - bu maqsad. HFX bo lsa shu maqsadga crishish uchun qo'llanadigan 
vositalar. yo‘l-yo‘riq. qollanmalar. usullardir.

HFX - bu xavf-xatarlami o rganish va insonni himoya qilishni o’rganadigan
fandir.

I layotiy faoliyat xavfsizligininj> uchta o‘zaro 
hog'liq masalasi

H FX - uchta ozaro bog'liq masalani xal etadi:
1. Xavllam i birday (umumlashtmsh) deb hisoblash. yam  ulaming qiyofasiga 

qarab. koordinati va nuqdony xususiyatlarini ko'rsatish.
2. Sarf harajatlan \a foydasini solishtinsh asosida xavllardan himoya qilish.
3. Paydo bolishi mumkin bo'lgan salbiy (xavfning qoldiq dcfonnatsiyasidan 

kelib chiqqan) xavllami yoqotish.
HFX masalalan bilan qadim zamonlardan ben ko'p ulug* allomalar shug’ullanib "  

kelishgan Masalan. Gippokrat eraim/dan avvalgi 460-377 yillar. Anstotel eramizdan 
avvalgi 384-322 yillar. ncmis tabibi. olimi va muhandisi Agnkola 1494-1555 y. 
Mchnat muhofazasidan nsola yozgan. Italy an tabibi Ramatssini (1633 -1714) tozalik 
gigiycnasiga asos solgan M.V. Lomonosov (1711-1765) tog* konlanda mchnat 
muhola/asi to‘g*nsida monografiyayozgan. X IX  asming ikkinchi yarmidan boshlab 
sanoatda tcxnika nvojlanishi munosabati bilan. birguruholimlar xavfsizlik muammosi 
bilan shugullanganlar: Kirpichcv V.L. (1855-1913), Press A.A. (1857-1930), 
Nikolskiy D P. (1855 - 1918). Levitskiy V.A. (1867-1936). Skochinskiy A.A. (1874- 
1960). Kaplun (1897-1943) va boshqalar.

Ulug* o‘zbek hakimi Abu A li Ibn Sino (980-1087)o*z ishlan bilan bundan 
1000 y il muqaddam gigiycna famga asos solgan Texnosfcram

Xavilar, \ashirin va xaqiqiy (yaqqol) xavflar
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nvojlanishiga xavlsizlik muammosi rivojianishiga akad. Legasov V.A. o*z ilmiy 
ishlarini bag* ish lagan

HFX - o‘z nazanya va mctodologiya usullariga cga. Shunga qaramay H FX - 
muhandislik. ruhiy holaliga (psihologiyasiga). inson fiziologiyasiga, mchnai 
muhofazasiga. ekologiya. crgonomika. iqtisod va boshqa fanlarning yutuqlariga 
asoslangan. HFX ning jnelodologik asosi - bu tartihiy taxlildir. Texnlka va 
sanoatning yuqon laraqqiy elgan ho/iigi davrida H FX  ning ahamiyati 
yana ham oshib kctdi. Xavlsizlik masalalari yana ham kcskinlashib kctdi. 
shuning uchun mchnat xavfsizligini chuqur orgamsh. bilish. tashviqot qilish 
va odamlami xavf-xalardan himoya qilish masalalari asosida tarbiya qilish kcrak. Bu 
HFX ning vazifasi va maqsadi. H FX - jamiyalimizning mustahkamlanishida xalqning 
xavfsizlik laoliyati darajasini ko'tarishda muhim ijnmoiy rol oynaydi. H FX fanini 
o'rganmay odamlar umumiy inson huquqlarida aylilgan ...hayoi. crkinlik. mchnai. 
shaxsiy daxlsizlikka crisha olmaydi... (Inson huquqlari dcklaratsiyasi. 3-bandi).

1.2. Ilayotiy faoliyat xavfsizligi na/.amasining asosiy 
tushunchalari va ta 'riflari. Xavf-xalar nima?

Xavl-xatar hayoiiy laoliyal xavfsizligining markaziy lushunchasi bo'lib. odam 
sogligiga bcvosila yoki boshi|a yo'llar bilan zarar yclkazmaydigan. ya’m ko'ngilsiz 
hodisalar. ixjibal yaraiuvchilar tushuniladi. Xavfni ilinlalaydigan bclgilar soni lajnbamng 
maqsadiga qarab ko*p yoki kam bo'lishi mumkin.

Xavlning bunday lushunchasi oldingi siandarl lushunchalarni (ishlab 
chiqanshning xavfli va zararli om illari) o‘z ichiga oladi. chunki hayoiiy faoliyat 
xavfsizligi (H FX )da faoliyatning hamma shakllari vaomillarini nazarda lutadi Hayoiiy 
laoliyatga lo‘g*ri kclmaydigan clcmcnilar sislcmasi kimyoviy va biologik akliv moddalar 
yashirin xavfga cgadir.

Xavflar laksonomiyasi

Taksonomiya - bu murakkab Inxiisalamin^ tushunchalarini. kishi faoliyaliga 
qaralilgan narsalami turkunilash (klassillkaisiya) va sisicmalash lo'g'risidagi landir U 
faoliyat xavfsi/.ligi sohasida ilmiy bilimlami uyushlirishda. xa\ flaming tartibini yanada 
chuqurr<4| o rgamshda katta ahamiyatga cga. Taksonomiya yangi fan bo‘lib, hali to‘la 
ishlab chiqilmagan. Shuning uchun bu to'g'nda lakfconomiyaning ishlangan qisnu 
io*g*nsida so*z olib borami/.:

1. Kclib chiqishi bo*yicha xavllar tabiiy. icxnik. ckologik va aralash bo‘ladi.
2. Rasmiy siandanga asoslamb xavflar xili bo'yicha lizik. kimyoviy. biologik 

va ruhiy lurlarga bo'linadi.
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3. Salbiy oqibatlarning roy hensh vaqli bo'yicha xavllar impulsiv (bcixliyor 
harakat) va kumulyaliv (to'satdan kcluvchi) larga bolinadi

4. Xavflaming (arqalishiga yo*l qo'ymaslik bo’yicha (lokalizatsiya)- litoslcra. 
gidroslcra. atmosfcra va koinot bilan bog'liq bo'ladi

5. Xavllar kclib chiqadigan oqibailari bo'yicha - charchash. kasallanish. 
jarohatlanish. halokallar. yong'inlar \a o’limga olib boradigan sabablar.

6. Xavflar kcltiradigan /агап bovicha - ijtimoiy. lexnik. ckologik va h.k.
7. Xav Ini namoyon bo'ladigan inuhili bo'yicha - maishiv. sport, y o i transport, 

ishlab chiqarish va harbiv.
8. Odamga ta'siri bo'yicha xavl - aktiv va passiv. o‘ta ta'sirchan (zaharlar. 

kislotalar) va sust (narkotik moddalar. anx|. sigarcta) bo'ladi Passiv dcgandaodamning 
o*zi sababchi bo'ladi

Xavllar ro'yxati. Bu aniq bir tartiblar bo'yicha qo'yilgan nomlar. atamalar. 
m‘yxati (o'zgarovchan harorat. havo tczligi. bosun, yoruglik. havoni кии/atsiyalash. 
portlash. gcrbctsid. shovqin. tcbranish. yong'in. /aharli moddalar. lazet nun. cl. ynyi 
va h.k.).

Har bir tckshiriladigan obycklda o'tkaziladigan amc| tckshmshlar uchun shu 
obycktda (scxda. ish joyida. tcxnologik jarayonda. kasbda) uehraydigan xav liar ro*> xati 
tuziladi.

Xav Лагпшц kvantiflkaiMvasi

Bu hayotiy faolival xav Isi/ligi (H FX )n i la'inmlashgaqaraiilgan. tadhuiar uilmn 
yctarli darajada kcrak bo'lgan iniqdoriy. vaqlincha. lazoviv va boshqa xususiyatlami 
aniqlah. anialga oshmsh jarayonidir. Tcnglashtirish jarayonida aniq bu inasalani lial 
qilish xavllar ro'yxati. l;i/.odan tashqariga chiqamiaslik (jainlash). mumkin bo* lean 
zarar va boshqa omillar aniqlanadi

Sabablar va «njihatlar

Yashirin xavllar ainalga oshishiga olib kcladigan shaion - sabah ikb ataladi. 
Sabablar-jamhatlar. vuqtimli kasalliklami kcng larqalishi (cpnlenuva». airol nuihitga 
zarar va boshqa xil oqibatlar kclliradi.

Xavi-sabab-oqibat uchligi - bu yashirin xav Harm vazararlarni ainalga osliiruvchi 
taraqqiyotning inantiqiy jarayonidir. Masalan: zahar (xavHi) - don tayyw lovchini ng 
xatosi (sabab) > zaharlamsh (ko'ngilsiz oqibatlar). Elcktr toki - qisqa ulanish • kuyib 
qolish. Aroq - juda ko’p bo*lsa 4)iim .

Yashinn xavtlar akxiomasi (o‘z-o'zidan ma lum xaqiqati
Muiloq xavlsizbo'lgan ish (taoliyat) bo'lislu mumkincmav IXrmak. liai qand.iv 

(taoliyat) bo*lmasin - unda yashirin xavf bo'ladi. Bu aksioma Ilh X  da g*o>at kaiia 
mctodologik ahamiyatga cga.
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lavakkal na/arnasining asosiy fikrlari

1950 yil sentabr oyida Kyoln shahnda bo'lgan Hayoiiy laoliyat xavfsizligi 
binnchi Jahon kongrcssida. olimlar HFXni fan deb aytishni qabul qildilar va o*z 
ma'ruzalarida "lavakkal'' tushunchasini qo'lladilar. Kongressdahar birolim “ lavakkal** 
tushunchasini o'zicha lalqin qildi.

Masalan: V. Marshal - lavakkal - bu xavining miqdony bahosidir. Miqdony 
baho - bu bolib o'tgan kongilsiz hodisalaming aniq bir dav r ichida bo'lishi mumkin 
bo'lgan soniga nisbalidir. 'TavakkaP ni amqlashda nimani ‘lavakkali degan savolga 
lavob berish kcrak

Rasmiy nuqtayi na/ardan "lavakkal** - bu lakrorlanish. Ammo, bu tushunchalar 
orasida muhim I'arq mavjud. chunki xavlsizlik masalalari bo’lishi mumkin bo'lgan 
ko ngilsiz oqiballar som lo'g'risida shartli ra\ ishda aylishga lo 'g 'n  keladi.

Tavakkal ikki xil bo'ladi:

1. Shaxsiy "lavakkal*' - aynm shaxs uchun aniq xavl lun.
2. Ijlim oiy yoki ko'pchilik "lavakkal** i - lakroriy hodisalar naiijasida 

jarohallangan insonlarorasidagi bog'liqlik. Hizda hozircha ijlimoiy "lavakkal’’ bo'yicha 
lioch qanday ma'lumol yo'q. Horijda esa ishlab chiqarish korxonalarida. sanoat 
larinoqlanda. xavl lurlari bo'yicha to'la ma'lumotlar mavjud.

Jamoal "lavakkali’’ xavlni subyekliv (boshqacha) ravishda qabul etadi. (Xlamlar 
kam uchravdigan va ko'pqurbon ho lgan voqcalarga keskin ravishda ahamiyai beradilar. 
Masalan. ishlab chiqarishda haryili o'rta hisobda 200-250odam halok bo'ladi. Ammo, 
bir halokatda 5-10 odam halok bo'lgani. oldingi ma'lumotlardan ko ra odanilarga 
koproq la’sir qiladi. (Xlamlaming bu ruhiy holatini (psihologiyasini) qabul qilinishi 
mumkin bo'lgan "lavakkal*' masalasi ko'rilganda hisobga olish lozim.

Xavllarni baholashda lavakkal "T * usulini qo'llash va boshqa usullarga 
qaraganda koproq lo 'g 'n  kcladigan deb hisoblanadi.

Masalan: har xil sabablar naiijasida halokatli (o'lim  bilan) tugagan aynm shaxsiy 
'lavakkal'' (A Q S II ning umumiy aholisiga nisbalan) qiymallari quyidagichadir:

1. Avtomobil yo'llar iranspom-ЗхЮЛ 5. Yashindan -5*10 .
2. Zaharlanish - I я 10* 6. Dastgoh-uskuna - 1*10'

Tavakkalning lu rlari

3. Yong'mdan ku> ish - 4‘ 10'
4. Elcktr tokidan - (>" 10

7. v .h .k  -4" la - 
п. Umumiy ”T  - 6*10"*



Tavakkalni klassifikatsiyalash

"T 4 ii haholashda uni foyda" bilan solishtinsh. ya’m odam hayotini saqlab 
qolish uchun pul birligi kirgizilishi taklif qilinadi. Ko'pchilik insonlar bunga noro/ilik 
bildirishdi.chunkiodamhayotining bahosi yo'q. hunda pulvozlik qilish yaramaydi. 
Lckin odam hayotini saqlab qolish uchun qancha mablag* sarf qilish kcrak dcganda 
bunday baho kerakdir.

Xorijda o'tkazilgan tckshinshlarga ko‘ra odam hayoli AQSH da 650 mingdan 
7 mln dollargacha baholanar ckan.

T *  ni aniqlash qancha taxminiy bolishiga qaramav. uni aniqlashning quyidagi 
4 yo‘li mavjud:

1. Muxandislik yo*li. Bu yo*l statistikaga: takrorlanishlarini hisoblashga 
xavfsizlikning. tahminiy taxliliga (analiz). “ xavflar daraxti" qurishga asoslanadi.

2. Model lash yo‘li (andozalash). Bu yo’l odamga. guruhga. kasbga ta'sirqiluvchi 
omillar nxxklini qurishga asoslangan va h.k. Bu yo ila r bilan hisoblashga ma'lumotlar 
topish ancha qiyin.

3. Ekspcn (tckshirish) yo*li. Ma'lumotlami ckspcnlardan (mutaxassislardan) 
so‘rab yig'ishga asoslangan.

4. Ijtimoiy yo*l. Bu yo‘l odamlardan so*rab. sunshtirib aniq xulosa chiqanshga 
asoslangan. Bu yo*llar “T " ning har xil nuqtayi nazardan tasvirlaydi. shuning uchun 
hamma yo ila r birga qollaniladi.

‘Tavakkal’* ning yo*l qo'ysa boladigan fikr yuritish usuli.
Xavfsizlik tcxnikasi. mutloq xavfsizlikni yaratib bcrishga asoslangan. Ammo, 

bunday holatni (ya’m T=0) yaratib bcnsh haqiqatan mumkin cmas Shuning uchun 
yo‘l qo*ysa boladigan “T* ni (Y Q B ) fikr yuritish usuli qabul qilinadi. *T*’ o*z ichiga 
tcxnik. ijtimoiy. iqtisodiy va siyosiy nuqtayi nazarlami oladi va aynm murosalarga 
borishga to*g*ri kcladi.

Aniqki. texnik sistcmaning xavfsizligini ko'tansh uchun iqtis^xJiy imkoniyatlar 
bcpoyon emas.

Agar xavfsizlikka qancha ko‘p xarajat qilinsa. ijtimoiy sohalarga shuncha kam 
xarajat qilishga to*g‘ri kcladi. l-rasnida ‘Tavakkal”  ning yo*l qo'ysa boMadigan 
fikr yuritish usulini

l -rasmda ‘Tavakkal" ning yo*l qo'ysa bo*ladigan fikr yuritish usulini grallk 
bo'yicha aniqlanadi.

10



l-rasm. Tavakkalning yo'l qo'ysa bo'ladigan mintaqasmi amqlash 
sxemasi.

Tavakkalning YQ B mintaqasi shunday minimal chcgaraki. unda ijtimoiy va 
texnik mahlag'lar malum mutanosiblikkacga. Tavakkalni tanlashda hum hisobga olish 
kcrak va jamiyat shu bilan qanoatlanishga majbur.

Jahonning ayrim mamlakatlarida tavakkalning YQ B qiymati qonuniy asosda 
bclgilangan. O 'lim  hodisalanning maksimal YQ B darajasi bir yilda 10-6 deb olingan. 
Odatda tavakkalning YQ B darajasi 10-8 bo'lsa bu juda kichik qiymat hisoblanadi.

Tavakkalning YQ B moxiyati tushunchalari bizda hali qabul qilinmagan va to'la 
amalga oshinlmagan. Bundan tashqan. ayrim niutaxassislar bunga tanqidiv nazar bilan 
qaraydilar. Ulammg tlkricha. xavfsizlikm bunday baholash insonparvarlik nuqtayi 
nazandan yiroq deb lushuniladi. Haqiqatan. hozirgi mavjud usullardan. tavakkalning 
YQ B mohivati usuli 2-3 daraja jiddiyroqdir. Binobarin. bu tushunchani kmtish bevosita 
odainning himoyasiga yo'naltmlgandir

Tavakkalni hoshqarish

Xavfsizlik darajasim ko'tarish xavfsizlikning asosiy nazany va amaliy 
masalasidir. Buning uehun mablag‘m uch yo'nalishda harajat qilish kerak

1. Ishlah chiqarish. texnik sistemalami. ish obyektlami takomillashtirishga:
2. Malakali ishchilami tayyorlashga;
3. Favqulodda oqibatlami yo'qotishga.

Xarajatlami bularorasida qanday bo'lishini rcjalash uchun chuqur tckshinshlar 
o'tkazish lozim. unda ham aniq bir fikrga kelish qiyin.

Tavakkal’ ni boshqansh yo'liga o'tish tcxnikadoirasida xa * Isizlikm ko tanshda 
yangi imkomyatlar tKhadi. "Twakkal** ni boshqanshda - texnik. ma'muny. tashkiliy 
yo'llarga iqtisodiy usul ham qo'shiladi. Bular sug unalash. ko'rilgan zararm pul 
tariqasida to*lash. "T* ga to'lovlar va h.k.

I I



‘Tavakkal** m hisoblash uchun asoslangan raqamlar yo‘q dcsa ham bo'ladi. 
‘*T'ni boshqansh haraiat hilan “T* ni pasaytirish yo'li hilan olingan loydani solishdnshga 
asoslangan.

Xavfsi/likni o'rganish lartih i

Xavllam i organish tartihi uch xil bo'ladi:
I. Bosqich - xavllami oldindan tahiil clish. Bu bosqich uch qadani hilan bajanladi:
1-qadam xavl manbalanni aniqlash.
2-qatlam xavllami vujudga kclnradigan qismlarni aniqlash.
3-qadam lahlilni chcgaralash. ya’m tckshinlmaydigan xavllami chiqarihtashlash.
II. Bosqich - xavfli holailaming ketma-kctligini aniqlash. hodisa va xavllar 

MdaraxtiniM(shajarasini) luzish.
III. Bosqich -oqihatlami tahiil qilish.
M isol tariqasida 2-rasmda kran-balka ilgagidan yukning lushih kctish hodisasi 

sabablanni aniqlash daraxli sxcmasi kcllinlgan

2<*asm 'X av lla r daraxt Г  ning sxcmasi.
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Bu usulda “ Xavflar daraxti" yuqoridan pastga qarah quriladi hamda sahahlami
hisobga olgan laqdirda tamorn bo'ladi

Xavfsizlikning sistemasi

- Bu xavfsizlikning murakkab masalalarim xal qilish yo*llarini tayyorlashda va 
asoslashda loydalaniladigan mctodologik choralar yigindisidir.

Ozaro ta’siri bilan aniq bir maqsadga enshliradigan aloqador qismlar yigindisi
• sistema deb ataladi.

Qism - (komponent) - dcganda birgina moddiy obyekldan tashqan aloqalar 
va hoglanishlar ham tushuniladi. Harqanday sozlanganmashinatexniksistemasimng 
misoli tanqasida ko’rinishi mumkin

Tarkibiga odam ham kiradigan sistema - ergatik sistema deb ataladi.
Ergatik sistemamng misollari “ odam-mashina*\ “odam-mashina-atrof muhit”
Sistemalash prinsip hodisalarga ozaro bog'liq ravishda bir dasta yoki to’plam 

(y ig ind i) tariqasida qaraydi.
Sistema bcradigan niac|sad yoki natija sistema yaratuvchi clement deb aytiladi 

Masalan. yongin - yonuvchi modda. oksidlovchi kislorod. yondiruvchi. Bu ycrda 
yong'in sistema. yonuvchi modda. oksidlovchi. yondiruvchi uning clemcntlan

Agar birorta clcmciuni shulardan chiqarib tashlasak. sistema bu/iladi. Sistcmada 
bor sif'ai uning clementlanda bo*hnaydi. Bu sistemamng muhim xususiyali bo*lib. 
xav fsi/.lik masalalari taxlili asosida |oylashgan.

Ko'ngilsiz voqealaming paydobolish sabablarini aniqlash. ulami kamaytirishga 
qaralilgan tadbirlar xavfsizlik sistemasi tahlilining asosiy maqsadidir.

“ Sabablar va xavflar “daraxti" - sistema tariqasida.
Harqanday sabaNlar) natijasida vujudga kelgan xav liar zarar kcltiradi.

Sababsi/ chinakam (xaqiqiy) xavf ham zarar ham yo*q. I Vmak. xavfdan saqlamsh 
uning kelibchiqish sabablarini bilishga asoslangan.

Sodir bo'lgan xav liar bilan sabablar ortasiiia sabab-oqibat aloqasi bor. 0 ‘z 
yo'lida bir sabab ikkinchi sababiy oqihat bo'libchiqadi vah.k. Shunday qilib. sabablar 
va xav liar zanjirsimon sisiemani yaratadi. Bunday grafik konmshi (tasvir) shoxli daraxtga 
o'xshaydi. Xonjda “ Sabablar daraxti**. “ Inkorlar daraxti“ . “ Xavflar daraxti'* va bo'lak 
har xil ‘daraxtlar** dcgan tushuncha va u “daraxtlar“ ni tuzish uchun kcrakli raqamlar 
mavjud Quriladigan “daraxtlar da sabab shoxlari va xavflar shoxlari bor. Ulami o’zaro 
ajratib tashlash mumkin emas. Shuning uchun xavfsizlikni tahlil ctishda tuzilgan daraxtni 
“ sabablar va xavflar* daraxti debatash lozim.



Tahlil usuli

Xavfsizlikm kongilsiz voqea ro'y berishdan oldin (apnor) yoki kcyin 
(aposterior) tahlil etish mumkin. Наг ikkaiaholda qollamladigan usul bcvosita 
yoki aksincha bo'lishi mumkin.

Apnortahlilda shu sistcmaga xos bo'lishi mumkin bo'lgan (yashinn) ko'ngilsiz 
voqcalar tanlah olinadi va ulami yaratuvchi bir qancha hollar to'plami (uziladi

Apostcnor tahlil csa ko'ngilsiz voqea yuz bcrgandan so'ng kclajakda tadbiriar 
ishlab chiqish. Bu ikki usul bir-birlarini lo'ldiradi.

To g ri usulda tahlil qilishda oqibatni oldindan ko'rish uchun sabablar 
o'rganiladi.

Tcskan usulda esa oqibat tahlil qilinib- sabablan aniqlanadi.
Bu usullaming asosiy maqsadi ko'ngilsiz voqealaming oldini olishdir. 
Voqcamng kelib chiqish ehlimoli va tezligi ma lum bo'lsa. voqcaning taxminan 

qanday nahja bilan tamom bo'lishi aniqlash mumkin.
Xavfsizlikning lahlilida sistcmaning parametrlanni yoki chegarasini aniqlash 

asosiy masala hisoblanadi
Agar sisiema juda ham chegaralangan bo'lsa. biror xavfli hollar yoki omillar 

e’tibordan lashqarida qolishi mumkin
Agar sistcmaga o'ta kengqaralsa. tahlil natijalan noaniq bo‘libqolishi mumkin 
Tahlil оЧка/ish darajasi aniq mat]sadlarga bog‘lik. Aniq birogohlantirish yo'li 

bilan ta'sirqilish mumkin bolgan hodisalami aniqlash umumiy ish uslubi hisoblanadi

U .H ayo tiy  faoliyat xavfsizligini ta'minlash yo 'llari, asoslari.
iisullari.choralari va boshqarish vositalari. 

llayotiy faoliyat xavfsizligini ta'm inlash asoslari.

Xavfsizlikning umumiy nazanyasining tuzilishida tamoyil (pnnsip)lar va usullar 
ko'rilayotgan bilim sohasida aloqalar to'g'risida to‘la tasavvur qilishda mctodologiya 
ahamivatga ega.

Asos (negtz. pnnsip) - bu fikr. g‘oya maqsad (asosiy hoi aid ir).
Usul - bu eng umumiy qonumyatlami bilish orqali maqsad ga enshish yo*li. 
Xavfsizlikm ta'minlash asoslan va usullan mantiqva dialcktikaga xos 

umumiy usullarga legishli bo'lmay. maxsus vaaynmusullardan hisoblanadi. Usullar 
va asoslar o'zaro hog'liqdir

Xavfsizlikm ta'minlash choralari - bu usullami va asoslami amaliy. (ashkiliy. 
moddiy gaxdalantmb amafga oshirishdir.

Asoslar. usullar. choralar - bu xavfsizlikm  ta'm in etishdagi mantiqiy 
pog‘onalardir. Ulami lanlab olish laoliyatning aniq shanxllariga. xavlning daraiasiga 
va boshqa mc/onlarga bog'liq.
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Xavfsizlikni ta’minlash tamoyillan ko‘p. Ulami hclgilarga qarab bir necha 
klasslarga ajratish mumkin. Masalan: yo‘llantiruvchi, texnik. tashkiliy. boshqaruv.

1. Ytf‘naliinivriib
1) Operatorning fao llig i; 2) Faoliyatning muruvvatlash (odam iylig i, 

m uruvvatlilig i); 3) Tuzulishning tartibsizlamshi (destruksiya); 4) Opcratorni 
almashtinsh: 5) Turkumlashlar (klassifikatsiya): 6) Xavllam i yo‘qoiish; 7)Taitiblash 
(sistcmalash); 8) Xavfni kamaytirish.

2.Tc\d iL
I ) Blokirovkalash; 2) Vakuumlash; 3) Zichlash (germatizatsiya);

4) Masofa bilan himoyalash; 5) Mahkamlash - puxtalash; 6) To'siqlar orqali 
(ekranlash); 7) ojiz zvcno qo'llash; 8) Siqilgan havo qoMlash; 9) harakatlami 
sckinlashtinsh.

3. Tashkiliy
I ) Vaqt bilan himoyalash; 2) Axborot (ma’lumotlar);
3) Zaxiralash: 4) Mos kclmaslik; 5) Me'yorlash; 6) Xodimlar tanlash; 7) 

Ergonomiklik.
4. Boshqaruv:
I)  Moslik (адекватность): 2) Nazorat: 3) Qarshi aloqa: 4) Javobgarlik; 5) 

Kcjalilik; 6) Kag batlantinshlar; 7) Samaradorlik; 8) Boshqansh.

Xavfsizlikni ta'm inlash usullari. ta 'rifla ri

Inson o*/ mchnat faoliyati jarayonida boladigan fazo - ish joyi deb alaladi 
(gomosferab Xavl mavjud yoki vaqti-vaqti bilan paydo bo ladigan fazon{noksosfera 
deyiladi. Xavfsizlikni ta nnnlashgaquyidagi 3 xil usullar orqali erishiladi:

A ) Gomosfera va noksosferani fazoviy va vaqtiy ma’noda ajratib qo'yish. 
buni hal qilish uchun masofadan boshqansh. avtomatlashtirish. robotlashtinsh vositalan 
yordamidan foydalaniladi.

B ) Xavflami yuqotish yo‘li bilan noksosferani me’yoriashlirish. Bu usulga 
ishchilaming shovqin. gaz. changdan. jarohatlanishidan saqlovchi shaxsiy va kollcktiv 
himoya vositalari qo llash.

V ) Bu usul ishchilami tegishli muhitga moslashishga. uni himoyalash darajasini 
ko'tarishga yo'nalirilgan har xil vositalar va usullami o‘z ichiga oladi. Kasbiga qarab 
tanlash. ruhiy ta'sir va (shaxsiy) himoya vositalan qo'llash. Amaldacsa yuqonda aytilgan 
usullar (kombinatsiyasi)birgalikdaqo*||aniladi.

Xavfsizlikni ta'minlovchi vositalarga. jamoa (kollcktiv) v^shaxsiy himoya 
vositalan kiradi. (JX V  va SH XV). Ularo'z yolida xa\ flaming tunga. tuzilTshiga. ishlatish 
sohasiga nisbalan guruhlarga bo‘linadi.

Xavfsizlikni ta'minlash yo ila ri



llayotiy faoliyat xa> fsizligini boshqarishning 
uslubiv asoslari

HFX to'g’nsida tushuncha. HFXning usluhiy va boshqarov masalalari xavfsizlik 
darajasiga va “T* ga obyekliv ta’siri katta. HFX boshqanlishida - inson - muhit si stomasi 
tushuniladi

HFXni hoshqansh - bu aqlan (atay)obycktni xav 111 holaidan. kam xavfli holaiga 
o*ikazish Bunda iqtisodiy va tcxnik maqsadga muvofiqlik shartlanga amal qilinadi 
HFXning hoshqansh sxemasi 3-rasmda kelhrilgan

Boshqansh vazifalan quyidagilardan iborat.
1. Ohyckt holatining tahlili va bahosi.
2. Bosliqanshning ladbirlari.
3. Boshqanluvchi va boshqanivchi sistcmalami tashkil qilish.
4 Boshqanshning tashkiliy ishlanni nazorat qilish va tckshirish sistcmalanm 

yaratish.
5. Tadbirlaming ta’sir qilishini. loydasim aniqlash.
6. Ragbatlantm sh

H FXni boshqarishning vazifalari

hiM»lx»t

ihiqislt sipt.ili
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S.ilhiy oqifail (shikaslkani.sh) 
kasallanisliiu.yoftg'in. I IF. talokai)

.VfBim. Hayoliy faoliyat xavfsizligini hoshqansh sxemasi.
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I

H FX  ning boshqarisii vositalari

HFX ni hoshqarish quyidagilardan ihorat:
Dunxoqarashlik. fiziologik. ruhiy. ijtimoiy. tarhiyaviy. ekologik. tihhiy. texnik 

huquqiy va iqtisodiy.
HFXmng aspcktlanga loyiq juda ko*p hoshqaruv vositalari n»a\ |ud 

Bular qatonga xalq ommasimng ma'rilati. kashni tanlash va o'rgalish: odainlarda 
intizom madaniyatini tarhivalash: hoshqanluvchi shaxslarga (suhycktlarga) ruhiy ta'sir 
shaxsiy va |amoa himoya va texnik vositalan (S IIH V  va JH V ) va h.k

l aolivatninu mavzularga ajralishi
“ Inson-muhit". "inson- ishlah chiqansh" va hoshqa sisicmalarga murakkah ko*p 

tarkihli uyushmalardan (tuzilmalardan) hisoblanadi. Xavflam i orgamsh va tahlil 
jaravonida tarkihlarga ajratiladi Masalan. 4 va 5-rasmlarga qarang:

iiiMMi ^  ̂  ̂ mulul

____ ___
S alh iy
<K|ihn*

I -ШМЧ1. 2- inutiii. 3- ak.\ la'sir qilm ihi .ilt4j.ii.ir 
5- rasm. Faoiiyatntng tuikumlaraio ajraliltsh*

l -in.M»n: 2 - mchnat qurnti 
V  nwlinai \o4taliin:
4 -  qiivvat
5- niclinai nuli.-uiU’ittlh 
7- flo ra ; X- fauna. 9 -«n a 'lum ot: ICV- 
tab iiy  iq lim : 1 l - n v h a ::u  i.t'h k il o ilixh  
I ''-laiiMta. v a  h.k

Aniq faoliyat sharoitlarida hu turkumlar (clcmcnllar) vanada ravshanlashadi. 
Shuning uchun faoliyatni loyihalaslida uning turkumlanni (clcmcntlanni) yctarli darajada 
aniqlah. lo*g*ri kcladigan axhorot manhalandan toydalanih. ulaming xavlli xususiyatlan 
topiladi.
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H FXni loyhalashning taxminiy tu/ihshi. misol:

Loyihataih ishlarinini: kctma- 
. _ _ kctlifci

Isblarning natijalari

1. Loyihalanayotgan yoki mavjud 
obycktni qismlarga ajratish.

Aniqlanadi:
1. Ish buyumlari;
2. Ish vositalari: uskuna. imoral, 
inshootlar.
3. Quvvat 4. Ish mahsulotlan.
5. Tcxnologik jarayon lar.
6. Tabiiy iqlim omillari.
7. Flora-fauna. 8. Ishchilar
9. Tsh joyif sex.

2. Har bir clemcnlning vujudga kcliirishi 
mumkin bo'lgan xavflami 
indent i likably alash..

3. Sabablar va xavflar “ shajarasi''ni 
tuzish

Xavflar sabablari

4. Xavtlaining miqdo riy va sifatiy 
bahosi, YKM R va "T * darajasi bilan 
solishtirish.

Himoya qilinishi kcrak bo'lgan 
xavflar va sabablar ro'yxati

5. Maqsndni aniqlash. Frishish kcrak bo'lgan ish sharoitini 
paramctlarini aniqlash.

6. Xavfsizlik ко'rsatkichlari bo'yicha 
obycktlami umumiy haholash.

Qabul qilingan integral yoki ball 
ко rsatkichlari.

7. Bo'lishi mumkin bo'lgan asoslar 
usullar va xavfsizlikni ta'niin etadntan 
v os i talar.

Asoslami. usullami. allcmativlami 
to‘plash

8. liar bir alternate ning afzalligi va 
kamchiligini, zarar va foydasini tahiil 
ctish (analiz).

To'g'ri kcladigan xilini tanlab olish.

9. Qabul qilinishi mumkin bo'lgan 
asoslami. usullami \a vosiialami 
tahiil ctish.

To'g'ri kcladigan xilini tanlab olish.

10. Hisob-kitob Masalani aniq yeehish.

11. Foydasini baholash.
•

Texnik. ijlimoiy. iqtisodiy 
loydasining ко'rsatkichlari.
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HavЛаг va havfsizliklar bu muhitda

l-bob uchun o'zlashtirish savollari

I. H FX fam nimani o*rganadi? 2. HFXning asosiy aksiomasi yoki V. Marshal 
nazariyasining asosi nima? 3. Xav flaming kelib chiqish sabablari. 4. Xavfsizlik 
taksonomiyasi nima? 5. Xavf nima? 6. Xavflar kvantifikatsiyasi nima? 7. Tavakkal 
nima? 8. Masalan. ishlab chiqaiishda bir yilda jarohatlar tufayli o‘limlar soni 420 ni. 
ishlovchilar soni csa 9 mln. kishini tashkil qilsa. ishlab chiqanshda o iim  lavakkalni 
aniqlang. 9. Tavakkalni yo‘l qo'ysa bo'ladigan miqdoriy tushunchasi. 10. “ Xavflar 
daraxti*' ni tuzish tavakkal kvantifikatsiyasining qaysi usulida qo llamladi? I I.  
“ Xavflar daraxudan" kutilgan asosiy maqsad nima? 12. Xavfsizlikni tahlil qilishning 
qaysi usuli ko'ngilsiz hodisa sodir bo Igandan so'ng bajanladi? 13. Xavfsizlikni tahlil 
qilishning qaysi usuli ko'ngilsiz voqea sodir bo'lmasdan oldin bajanladi? 14. Xavflami 
tahlil qilishning aprior va apostcriorusullari bir-birini loldiradimi yoki bir-binga zidmi? 
15. Xavfsizlikm ta’minlashmng tcxnik pnnsiplarini ayting 16. “ Xavfsizlik*’ ta’ritfini 
ko'rsating. 17. Yashirin xavf. yaqqol xavfga o'tishi uchun nima kerak?

1-bob uchun tayanch iboralar

Hayotiy faoliyat xavfsizligi. faoliyat, xavfsizlik. xavf-xatar, sabab. ko'ngilsiz 
oqibat. taksonomiya. impulsiv xavf, kvantifikatsiya. yashirin xavflar aksiomasi. tavakkal. 
tavakkalni yo*l qo'ysa bo'ladigan nuntaqasi. crgatik sistema. sabablar va xavtlardaraxti. 
gomosfcra. noksosfcra. apnor va apostcrior tahlil.
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I IB O L IM .
2-BOB. MEIINAT MUHOFAZASI

2.1 Mehnatni muhofaza qilishda tashkiliy va huquqiy masalalar

Mchnat muhofazasi bo 'lim i «H ayotiy faoliyat xavfsizlig i» fanining 
mulaxassislikka tcgtshli asosiy nazany qismini hcradi. Aniq muammolar. transport 
vositalan. texnologik jarayonlar. ish turlari. hino va inshootlar uchun xavfsizlikni 
ta'minlash har bir fanning mutaxassislik kurslanda bcriladi.

Mchnat muhofazasi horasida ilmiy tadqiqot ishlanni mchnatm muhofazasi qilish 
instituti va O liy o*quv yurtlanmng HFX kafcdralan. ko'plah tihbiyot ilnny-tadqiqot 
tashkilotlanda olib boriladi. Odatda harcha standart va texnik lalahlarga “ Xavfsizlik 
tcxnikasi'* talahlan kiritiladi.

Mchnat muhofazasimng nvojlanishida ulug* hobokalonlanmiz - Abu-Ali ihn 
Sino. Beruniy, Bobur va rus olimlandan Lomonosov M.V.. /amondoshlannuzdan 
Zolotnitskiy N.D., Solovyev N.V.. Kclhcrt D.A. Cnntillo V.L.. Grimitlin M l.. Nabiycv 
M.N.. Uchastkin P.V.. Iskandarov T.l. va boshqalaminc hissalari kattadir.

“ 1992 yil 8 dekabrda 0 ‘zbekiston Rcspublikasi Konstitutsiyasining qabul 
qilinishi mamalakatimiz hayotida ulkan siyosiy voqca boldi. Hech birdavlat o'zining 
Asosiy qonunida davlat va jamiyat qunlishming tamoyillanni. tuqarolanni huquq va 
crkinhklanni. j ami у at taraqqiyotining iqtisodiy asoslan va strategik yo’nalishlarini 
mustahkamlamasdan turib. demokratik. huquqiy suvcren davlat bo*la 
olm aydi. Bizning O zbckiston Rcspublikasi Konstitutsiyasi demokratik, 
xalqaro mtqyosida e 'tiro f etilgan mc’yor va talablarga javob be rad i deyish 
uchun to‘la asoslanmiz bor ‘ [2].

Konstitutsiya - bu davlatning Asosiy qonuni bo*lib. uning ijtimoiy-siyosiy. 
ijtimoiy-iqtisodiy tabiatini ifoda ctadi. Konstitutsiya - bu davlatning huquqiy asosidir. 
unga muvofiq jamiyat va butun davlat tizimi faoliyat ko*rsatadi. Konstitutsiya 
tuqarolaming huquq va erkinliklanm ta'minlaydi va himoya qiladi

Yangi Konstitutsiyamiz to*g*risida Respublika Prezidenti I.A.Karim ov 
quyidagilami ta’kidladi: “ Asosiy Qonummi/ xalqimizning irodasini. ruhiyatini. ijtimoiy 
ongi va madaniyatini aks cltiradi. Chunki uni ishlab chiqish va muhokama 
etishda butun xalq ishtirok etdi. B ir so*z bilan aytganda. Konstitutsiyamiz tom ma*n<xJa 
xalqimiz tafakkuri va ijodininig mahsulidir** (3|.

Konstitutsiyada o*zbek xalqi tanxiy va milliy qadriyatlari aks ctadi.
Mustaqil 0 ‘zbckision Konstitutsiyasining loyihasini tayyorlashda o*zbek 

xalqimng tarixiy. m illiy qadriyatlan. an'analari va urf-odatlari. axkx|i va madaniyatimng 
boshqa jihatlari hisobga olindi. “ Temur tuzuklari". “ Ilamsa**. **Zafarnoma“ . 
“ Bobumoma". “Qobusnoma” . “ Shoxlar va amniaming xulq-atvori** va shu kabi tarixning 
bebaho yodgorliklandan foydalanildi.
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I’rezideniimi/ I.A. Karimov Ahmad Yassaviy. Bahouddin Naqshbandiy. I mom 
al-Buxoriy. I mom at-Termiziy. Farohiy. Amir Temur. Mirzo Ulugbek. Alisher Navoiy. 
Bobur kahi ajdodlanmizning donishmandligini o'zida nuijassam qilgan sharq talsafasi 
va demokratiyasini. ilg'or Jahon tairihasini hisohga olgan liolda biz davlalchiligimi/ni. 
jamiyatimizni qurishimiz zarurligi alohida (a'kidlah o*tdi.

Mehnal shamilimng yaxshilamshi ijliriKxy nalijalarga - ya'ni mehnalkashlaming 
sog'ligmi yaxshilash. o’z ishidan mamnunlik darajasim oshirish. mehnal inh/omini 
musiahkamlash. ishlab chiqarish va jamoat faoliyatini oshmshga olib keladi.

Mehnal muhofazasi (alablanga javob bermaydigan biron bir yangi mashina 
yoki mexani/m ishlab chiqarishga qabul qilinmasligi kerak. Shunmgdek mehnal 
muholazasi lalablariga javob bermaydigan biror sex yoki korxona ekspluatalsiyaga 
lushirilmasligi kerak.

2.2. Mehnal muhofazasi haqida qonunchilik asoslari

O'zbekislonda mehnal muhofazasi ko plabqonun chiqaruvchi rasmiy hujjallar 
bilan belgilab qo*yilgan bo‘lib. tartibga solib va boshqarib (uriladi. O ’zbekislon 
Kespublikasi konstitutsiyasida. mehnal haqidagi qonunlar asoslarida mehnal 
muhofazasiga oil] asosiy nizonilar kellmlgan

O'zbekision Kespublikasida st)g‘lom va xavfsiz mehnal sharoitini yaralish davlal 
ahamiyatiga molik ishdir. O'zbekision Kespublikasi konstitutsiyasida: Наг bir shaxs 
../'ishsizlikdan himoyalanish huquqiga egadir" - deyilgan.

O'zbekision Kespublikasi konstitutsiyasiga muvofiq Davlatinnz fuarolari. 
millati va irqidan qat'iy nazar. teng huquqlidirlar. Ayollarga erkaklar bilan (eng huquqi 
berilgan. Sharoiti og‘ir va zararli ishlarda ayollar va yoshlar nxrhnaiidan loydalanish 
ta'qiqlanadi. Homilador ayollaming lunda va ishdan tashqari vaqlda ishlashlari 
eheklangan.

Mehnat haqidagi qonunlar Asoslarida. sharoiti zararli bo'lgan ishlarda. 
shunmgdek. alohida harorat sharoitida bajanladigan yoki ifloslanish bilan bog'liq 
ishlarda ishlaydigan ishchi-xizmatehilarga belgilangan mc'yorlarga muvofiq bepul 
lamokor. maxsus poyafzal va boshqa turdagi yakka tartibdagi himoya vositalan. sut 
yoki uning o mim bosa oladigan boshqa ozuqa mahsuloti berilishi ko zda tutilgan.

Homilador ayollarga bola tug'ilishidan oldm 70 kun. tug'ilgandan keyin 56 
kun ta'til bcnladi. 2 va undan ortiq bola tug'ilsa yoki tug'ilish nomc'yor! bo'lgan 
hollarda 70 kun ta’lil bcriladi Hozir haq to'lanadigan ta'til vaqli 2 yilgacha. o*z 
hisobidan olinadigan ta'til 3 yilgacha cho'zilgan (233.234-moddalar) |8). Homilador 
ayollar yengil ishlarga yoki to'liqmas ish joylariga o'tkaziladilar

16 yoshga to'lmagan yoshlami ishga qabul qilish ta’qiqlangan. Aynm hollarda 
15 yoshdan ham ishga olish mumkin (mehnat muhofazasi inspeksiyasining ruxsati 
bilan) (773 modda) [81. Balog'at yoshiga yetmagan (16 dan 18 gacha) yoshlar uehun
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qisqartirilgan olti soallik ish kuni jony etilgan Tungi va asosiy vaqldan tashqan 
qo'shimcha ishlar ta'qiqlangan

2.3. 0 ‘zbekiston Kcspublikasida mchnat muhofa/asmi nazorat qiluvchi
tashkilot lar.

Mehnai muhofazasi bo'yicha qonunlaming bajarilishini na/orat qilib lunsh 
quyidagi davlat tashkilotlaiiga topshirilgan:

1. 0*z. R. mchnat va ijtimoiy ta'minot Vazirligi. Mchnat muhofazasi Davlat 
inspeksiyasi;

2. Sanoat kon texnik nazorati agcntligi;
3. Davlat sanitariya nazorati;
4. Davlat yong'in nazorati;
5. Davlat cnergiya nazorati.

I. Mchnat muhofazasi Davlat texnik inspeksiyasi.
Bular korxonalarda xavfsiz ishlash. texnika xavfsizligi bo'yicha me’yor va 

qoidalariga noya qilish. sanoat sanitanyasi va mchnat gigtycnasiga rioya qilish. mchnat 
qonunchiligiga rioya qilish masalalarini na/oral qiladi. Har bir tarmoq o'z texnik 
inspcktoriga ega.

II. Sanoat davlat kon texnik nazorati agcntligi.
Bu tashkilot bug' qozonlarining to‘g‘ri ishlashini. bosim ostida ishlaydigan. 

yuk ko'tarish mashinalari (ko'tarma kranlar. liftlar). ckskavatorlar, gaz uskunalan 
magistral quvurlan ishini va ponlovchi moddalami ishlatish. saqlash va tashish ishlarini 
nazorat qiladi.

III. Davlat sanitariya nazorati - Bu tashkilot havoni. suvni va tuproqni 
ifloslanishdan ogohlantirish. shovqin va titrashni yo'qotish. scxlaming sanitariya 
holatlarini yaxshilash (harorat. nisbiy namlik. yoritilganlik va h.k.) ishlarini na/orat 
qiladi.

IV. Davlat yong'in nazorati - bu tashkilot yong'inga qarshi tadbirlami. o't 
o'chinsh vositalanning holatini. yong'in haqida xabar bensh vositalanning ishini na/orat 
qiladi.

V. Davlat cnergiya nazorati - bu tashkilot korxonalaridagi cnergiya 
sistemalanning texnik ekspluatatsiyasini va xavfsizlik tcxnikasi qoidalanga noya qilishni 
nazorat qiladi.

Hozirgi paytda to qimachilik korxonalarida ham uch pog'onaJi nazorat kcng 
jony qilingan:

I - pog'ona - har kuni usta va jamoatchi inspcktor bilan birgalikda scxdagi ish 
joylanni aylanibchiqishadi. lichragan kamchiliklami tuzatishgachoralaiim ko'nshadi.

II - pog ona - har halta sex boshlig'i katia jamoatchi inspcktor bilan birgalikda 
sexdagi ish joylarini aylanib chiqishadi. Uchragan kamchiliklami tuzatishga chora 
ko'nshadi.
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Ill-pog 'ona • har oyda bir maria korxona bosh muhandisi mchnat 
muhota/asi muhandisi bilan birgalikda shu ish joy lari ni aylanibchiqishadi. Bu 
nazorat ho'yicha korxonada qaror chiqanladi.

Barcha korxona. tashkilot. muassasa. vazirliklar va tarmoqlarda mchnai 
muhofazasi qontmlari bajanlishining oliy nazorati 0 ‘z. Rcspublikasi Mchnai Vazirligiga 
yuklatilgan.

2.4. Mehnat muhofazasi qonunlari huzilganligi uchun javohgarlik lu rlari

Davlat qonunchiligi mchnat muhofazasi qoida va mc’yorlanmng buzilishi uchun 
qatiy jaxobgariik bclgilaydi. Javobgarlik turlari (3 lurhdir):

1.^Jfa’muriy javobgarlib (ityaitim h. xayfsan c'lon kilish. vaqtincha yoki 
butunlay past darajali ishga o'tkazish. imiiyozlami chcklosht

2. jinoiy javohgarlik. ()*z. R. jinoyat protscssual kodcksiga binoanolibboriladi. 
Masalan:

- qoidaning buzilishi baxisiz hodisaga olib kclsa. fejr yilgacha axloq luzatish 
ishlariga yoki ozodlikdan malirum qilish yoki bcsh minimal okladgacha jarima. yoki 
ishdan ho‘shat ish choralan qollanadi: oc <

- qoidaning buzilishi tan (arohaiiga yoki mchnai qobiliyatini yo‘qotishga olib 
kclsa. 3 yilgacha ozodlikdan inahruni qilish yoki bir yilgaclia axloq luzatish choralan 
qollanadi;

• qoidaning buzilishi kishining o'lim iga yoki bir nccha kishming o g ir tan 
jarohaiira sabab bo'lsa. 5 yilgacha ozodlikdan mahrum bo'lishi mumkin;.

- korxonadan chiqayotgan chiqindilnr tufayli havo va. suv havzalannm£. 
ifloslanishi uchun I yilgacha axloq tuzatish ishlanga yoki bcsh minimal okladgacha 
jarima tolanadi

3. Moddiy javohgailik}
(Jonunsi/ ra\ ishda ishdan boshatilgan. maiburiy ish qoldirgan. kasbiy kasallik 

(ufayli jahrlangan kishiga lo’langan haqni rahbar lavozimidagi xodimdan qisman yoki 
to'liq undirib olish. ^

2.5. Jarohat va kasbiy kasailiklar

Jaroxai - tana a zolarini va to'qimalami kutilmagan holalda tashqi ta’sir ostida 
shikasilanishidir. Jarohatlar ikki turli bo'ladi

1 - ishlab chiqarish jarohatlari;
2 - maishiy jarohatlar
Ishlab chiqarish jarohatlan o‘z navbatida
• mcxanik (unb olish. kcsilib kctishi. czilish va h.k.K
- kimyoviy (kimyoviy kuyishlar);
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• issiqlik (kuyish va muzlatib olish);
• clektrik (clcktr zarbalan.
• aralash jarohallar lurlariga bo'linadi
Korxonalarda ko'pincha aralash jan>hai lurlari uchraydi.
Kasbiy kasalliklar - bular ishlo\chi uchun zararli ish sharoillarining (a sm 

natijasida hosil bo'ladi.
To qimachilik. yengil sanoat va lolali malcriallami dastlahki ishlash (paxta 

lozalash zavodlan luhzavodlar) korxonalariga taalluqli kasbiy kasalliklar silikoz. 
pnevmokonioz. ten kasalliklan. dcnnantlar. gidroadcnitlar opakchilik korxonalan) va 
shularga o'xshashlar.

Zararli ish sharuillariga lananing ayrim  a'zolarining yoki bir guruh 
mushaklaming uzoq vaql maiburan zonqishi. sex havosiga larqalib kcigan zararli 
iruKldalarning la’sm. yoqimsiz inctcorologik sharoitlar. mcyordan yuqon shovqin. 
litrash. yorililganlik. atmoslcra bosinudagi kalia tatovutlar.

Jarohallarn i tadqiq qilish turlari

1. Statislik (uri. Hu turda jarohatlaming qaytanlishi chastota va og'irlik nisbiy 
ko'rsatkichlarida taqqoslab baho bcrihidi.

= - 1 0 0 0  
•* />

bu ycrda: Kch - chastota koellllsicnli;
a - hisobol vaqtida sodir bo'lgan jarohallar soni; 
b - ishlovchilaming ro'yxat bo'yicha soni;
1000 - solishtirma son.

bu ycrda: Ко - og'irlik koelTiisient.. ^  
s - ishga yanx)sizlik tuiayli yo'qotilgan kunlaming umumiy soni
2. Monografik turi. Bu ycrda eng xavlli hisoblangan uchastka. sex yoki mashina 

tanlab olinadi va har taraflama sinchiklab o rganiladi. Masalan. mashina ho'Isa. xoin 
ashyoning bcnlishi. tayyor mahsulot chiqanlishi. texnologiyasi. kinematikasi. elektr 
sxcmasi. chiqindilar chiqishi. ekspluatatsiyasi va h.k. Natijada. nalaqat bo'lib o'tgan. 
balki bo'lishi mumkin bo'lgan. baxtsiz hodisalar sabablan ham aniqlanadi. Bu baxtsiz 
hodisalami kamaytinsh bo'yicha tadbirlar tuzish imkonini beradi.

3. Topografik turi. Bu turi bo'lib o'tgan baxtsiz htxJisalami joy Ian bo'yicha 
o'rgamsh imkonini beradi. Butun baxtsiz hodisalar sex yoki korxona planiga ma’lum 
helgilar bilan bclgilanib beriladi. Yilning oxirida belgilar soniga qarah eng xavlli 
uchastka aniqlah olinadi. Bunga qarab protllaktik ladbirlar hclgilanadi.
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4. Iqlisodiy luri. tiu lurda korxonamng jarohatlar tulayli ko'igan zaran. hamda 
haxlsiz hodisalarning oldini olish ladhirlarining sotsial-iqtisodiy samaradorligi 
baholanadi.

Mamlakatimizda laxminan 33 ming yuk ko'iarish kranlan mavjud bo'lib. 
shundan I4(X) tasi “charchagan*. Tcrmiz shahnda 5 tonnalik kran 400 kg yuk ko'lara 
turib yiqilib tushgan.

liar bir baxlsiz hodisa haqida jabrlanuvchi yoki o ‘z ko'zi bilan korgan odam 
darhol masicrga. sex boshligi yoki ishboshiga xabar bcrishi kerak. Master bu haqida 
eshitgan zaholi, jabrlanuvchiga yordainga oshiqadi. ya'ni medpunktga xabar beradi. 
sex boshlig’iga xabar beradi va jarohat sodir bo'lgan sharoiini saqlab qolishga harakai 
qiladi.

Sex boshlig i zudlik bilan korxona bosh muhandisi va kasaba soyuz boshlig iga 
xabar beradi. Tallish komissiyasi tuziladi. Unga mehnat muholazasi muhandisi ham 
kiritiladi. Bular baxlsiz hodisa sodir bo'lgan sharoit. uning sabablari o'rganilib. ulami 
ogohlantirish bo'yicha (adbirlar tuziladi. .Sex N-l tormasida 4 nushada baxtsiz hodisa 
haqida dalolatnoma tuzadi va korxona bosh muhandisi tasdiqlash uchun yuboradi.

Korxona bosh muhandisi 3 sutka davomida bo'libo'tgan baxtsiz hodisani ko'rib 
chiqib. aktni tasdiqlashi va baxtsiz hodisaga sabab bo'lgan kamchiliklami tuzatadi.

Ayniqsa. o'limga olib kelgan yoki bir guruh kishilar bilan bo'lgan baxtsiz 
hodisalar alohida sinchkovlik bilan tallish qilinadi va hisobga olinadi

Baxtsiz hodisalami o'z vaqtida tallish qilish, hisobga olish. ladbirlami bajansh 
masalalan uchun korxona rahbarlari. bosh niuhandis. sex boshliqlan. ustalar va uchastka 
rahbarlari javobgardirlar

Korxona ma'muriyati jabrlanuvchiga uning talabi bilan baxisi/ hinJisa haqidagi 
aktning tasdiqlangan bir nusxasini tallish tugagan kundan uch kun keyindan qolmay 
qo'liga topshirishi kerak.

Baxtsiz htxlisalar va kasbiy kasalliklaming sabablari asosan ikki turli: tashkiliy 
ish joyn i qoniqarsiz tashkil q ilish . texnik nazoratning yctarli cm aslig i. 
(yo'nqnomalaming o'z vaqtida sifatli o'lilmasligi) va texnik-lexnologik jarayonning 
mukammal emasligi. to'siqlaming va yerga ulovchi qismlaming bo'lmasligi. nobop 
mikroiqlim shamillari. yoritilganliknmg yetishmasligi va h.k

2.6. Mehnal xavfsizligi standartlari majmuasi

O'zbekision Davlat standarti ishlab chiqish va joriy ctish ustida ish olib 
bormcx|da. Bu majmualar ishlab chiqarish uskunalari va jarayonlanga. ishlovchilami 
himoyalash vositalariga hamda korxonalaming mehnat muholazasi sohasidagi ishni 
tashkil qilishga taalluqlidir.

Yangi texnologik jarnyonlammg yaralilish. yangi ashyolarnmg qo'llanilishi 
pnnstp jihaldan yangicha yondashuvni. mehnat xavfsizligini ta'minlashning yangi usullar 
hamda vositalarini ishlab chiqishni. shunmgdek ana shu masalalar bo'yicha
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yangi mc'yortivlami yaratishni taqozo etadi. Shu sabahli mehnat muhofazasiga doir 
m e'yortiv hujjatlarni tartihga solish zarurati paydo bold i. Bu hujjatlar davlat 
standanlashtirish sistemasining tarkibiy qismiga aylanadi

Mehnat xavfsizligi standartlan majmuasi (M XSM ) - bu o'zaro bogliq standartlar 
majmuasidan iborat bolib. ular uch guruhga bolinadi va quyidagilami belgilaydi: xavfli 
va zararli ishlab chiqarish omillanga doir umumiy talablar hamda me’yorlar. ishlab 
chiqansh jarayonlanga doir xavfsizliknig umumiy talablari: ishlovchilami himoyalash 
vositalariga doir talablar. mehnat xavfsizligini baholash mctodikasi. Sanoat korxonalarining 
texnologik uskunalariga doir umumiy talablari "Mehnat xavfsizligi talablan majmuasi. 
Sanoat korxonalan uchun texnologik uskunalar. Xavfsizlikning umumiy talablari”  da 
bayon etilgan

(Vzbekiston Vazirlar kcngashining standartlar bo’yicha Davlat qo‘mitasi 
standartlarim besh yil muddatga belgilaydi; bu muddat o'tgandan so‘ng ular yangilanadi 
va qayta ko'rib chiqiladi. M XSM  standartlan umumdavlat. tarmoq. respublika 
miqyosida bo'lishi mumkin. Ushbu standanlami hamma vazirliklar. idoralar. korxona 
va muassasalar bajarishga majbur. Ularga amal qilmaganlar qonun yo 'li bilan 
jazolanadilar.

Mehnat xavfsizligi standanlari majmuasi respublikamiz mehnat muhofazasi 
qonunlarini (kodeksni) ко*zda tutadi. Davlat standartlan mehnat sharoitini va mehnat 
muhofazasini yaxshilashning zaminidir. holos. Harqaysi korxona davlat standartlan ning 
umumiy talablariga qat’iy amal qilgan holda o'zining tarmoq standartlarim ishlab 
chiqadi. bu tarmoq standartlarida tarmoqdagi mehnatning o'ziga xos xususiyatlan 
hisobga olinadi. Mazkur hujjatlar asosida ilmiy-sanoat birlashmalan. zavod va labrikalar. 
korxonalar standartlarim yaratadilar. bu standanlarda harqaysi sex. bo‘linnia. isho‘mi 
uchun mehnat xavfsizligi bo‘yicha fan va ilg‘or tajribaning tavsiyalari ben ladi

Sanoat korxonalarining mehnat muhofazasi bo‘yicha tarmoq me’yorlari va 
qoidalari ana shu soha ishchilami kasaba uyushmasi Markaziy qo’mitasi bilan 
kelishilgan holda vazirlik tomonidan tasdiqlangan. O'zbckiston ycngil sanoat 
assotsiatsiyasiga qarashli korxona hamda birlashmalardagi bosh muhandislar zimmasiga 
mehnat xavfsizligini standanlashtirish va mehnat muhofazasi qoidalariga amal qilish 
ishini tashkil etish uchun javohgarlik yuklatilgan.

2.7. Sanoat korxonalarining ishlab chiqarish jarayonida mehnat 
sharoitini belgilovchi ishlab chiqanshdagi xavfli va zararli om illar

Ishlab chiqanshdagi xavfli va zararli omillar mchnat xavfsizligi standanlonga 
muvofiq. ta'sir ko'rsatish tabiatga kora fizik. kimyoviy. biologik. psihologik omillarga 
ajratiladi.

To‘qimachilik sanoati sexlarida tolali materiallarm titish. savash. bo yash. 
bo'Noqlar tayyorlash. oxorlash. tuklami kuydirish jarayonlanda kimyoviy zararli gazlar
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ajralib chiqadi. Bu zararli moddalar ishchilar hziologiyasiga lasir qilib. organizmning 
zaharlanishiga olib kelishi mumkin.

Raxtani dastlahki ish lash va to'qimachilik sanoat id a. ayniqsa. uning boshlang'ich 
jarayonlarida eng ko'p larqalgan zararli modda - changdir. U hamma ishlab chiqarish 
sexlarida hamda korxona hududidagi almosterada uzoq vaqt qo'nmay, uchib yunshi 
mumkin.

Chang zarrachalari (arkibiga ko ra organik va mineral qismlardan iboral. Bunda 
uning asosiy qismini organik modda bo'lmish tola va uning bo‘lakchalari (paxta 
changida 96-98%) tashkil qiladi. U murakkab tarkibli bo'lib. turli shakl va kattaliklarda 
uchraydi.

Changga gigiyenik baho benlganda uning tarkibi asosiy rol o'ynaydi. Uning 
organik qismi sellulozadan tashkil topgan bo'lib. u organizmga zaharli ta’sir qilmaydi. 
lekin ularda mog'or zamhurug'lari va sporalari mavjud bo'lishi mumkin. bu esa 
organizm haroratini oshiradi. bosh og'rig'i hamda utroq tutish holatlanga olib keladi. 
Paxta tolasi changidan paydo bo'ladigan bunday kasallik bissinoz deb ataladi. Bundan 
tashqari paxta changida. paxtaga ishlov berish nalijasida qolgan zaharli moddalar 
(pestiisid. gerbitsid va detoliantlar) bo'lishi mumkin. Changning tarkibidagi mineral 
qismida kremniy ikki oksidi SiO , bo'lib. uning nafas yo'llari orqali o'pkaga ma lum 
konsentratsiyada kirib borishi pnevmokonioz kasalligi xavfini tug'diradi. Chang 
tarkibida bu modda qancha ko'p bo'Isa. kasallik xavfi shuncha ortadi.

Ayrim hollarda. changning mayda zarrachalari kishi o'pkasining alveollariga 
kirib. ularni berkitishi nalijasida. o'pkaning ish faoliyatini pasaytiradi. ya’ni kishi 
o'pkaning to'liq hajmida natas ololmaydi. natijada honb-borib xastalikka uchrashi. 
ya’ni pnevmokonioz kasalligiga duchor bo'lishi mumkin.

Changlarni kishi tanasiga ta 'sirin i aniqlashda nalaqat ularning fizik 
xususiyatlanni. balki ularning o'lchamini ham hisobga olish kcrakdir. Bu borada eng 
xavflisi. kaltaligi 5 mkm gacha bo'lgan changlardir. chunki ular o'pkaning kattaligi 4-
5 mkm bo'lgan alveollarga bemalol kiraoludilar Bundan katta bo'lgan chang zarrachalari 
esa yuqori naias yo'llarida va bn>nxlarda ushlamh qoladi va tanadan chiqanb vuboriladi. 
Yana chang zarrachalarining kattaliklari. ularning havnda qanchalik ko'p ushlanib 
turishini belgilaydi. bu esa ularning organizmga kirish imkoniyatini kuchaytiradi. 
Tadqiqotlar natijasi chang zarrachalan qanchalik mayda bo'lsa. ular havxxla shuncha 
ko'p ushlanib tunshligmi ko'rsatadi.

To'qimachilik sanoalida oxor tayyorlashda sullat kislotasi. xlohd va sirka 
kislotalari. o'yuvchi natriy va boshqa moddalar ishlatilib. ular sex havosiga zararli gaz 
va bug'lar ajralib chiqanidi.

Tola va iplami hamda inalolami ho'yashda olungugurt binkmalan (Na,S). xlorli 
binkmalar (NaCI). o'yuvchi ishqor (NaON) va boshqa kiniyoviy miKldalar qo'llaniladi. 
Ayni paytda bu mcxklalar kishi tanasiga salbiy ta’sir qilishi va organizmni zaharlashi 
mumkin.
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Paxtani dastlahki ishlash jarayoni. paxtani yetishtinshdan boshlab. tensh. 
tashish. quntish protsessida katta miqdorda chang ajralib chiqadi. Changlardan tashqan 
/aharli gazlar aralashmasi ajraladi. hular: paxlani dastlabki ishlash korxonalarida - 
chignni donlashda. paxtani dcfoliatsiyaqilganda. g'o'zaga /.aharli kimyoviy moddalar 
bilan ishlov bcrishda. ipak sanoati. noto'qima materiallar korxonalarda. shunmgdek 
turli kimyoviy va boshqa korxonalarda. Zaharli moddalarga vodorod sulfidi. dixlorad. 
ammiak. azot birikmalari. butilos. antio. I'torli vodorodlar kiradi.

Bu gazlaming juda kam miqdori ham odamlami. mollar va daraxtlami /aharI ash 
uchun yctarlidir

Tahiiy ipak ishlab chiqarish tcxnologik jarayoni pillani qayta ishlashdagi qator 
murakkab ishlami o'z ichiga oladi. Bu ishlar jumlasiga pillani saralashdan tomb to 
tayyor ipak ishlab chiqanshni pilkini saralash bo'limlari yoki scxlarini. pilla tortish 
hamda pilla chiqitlarini qayta ishlash scxini o'z ichiga oladi.

Pilla tortish va ipak yigmshdagi ishlab chiqarishning asosiy zararli omillari 
mnjulay nukroiqlim. ishlab chiqansh xonalari havosining changligi. havoning zararli 
ta’sir ko’rsatuvchi gaz va bug'lar bilan illoslanishi. ishlab chiqarish shovqini. 
ishlayotgandagi kuchli zonqish. qo‘l panjalari tcnsiga uzoq vaqt mobaynida zararli 
moddalaming tcgib tunshidan iboratdir

Pillalarni saralash schidagi ishlab chiqarishning zararli omillariga havo 
zarrachalarining o'lchann 5- 250 mkm bo'lgan organik chang bilan ifloslanishini 
ko'rsatish mumkin. Asosan fibroin va scritsindan shunmgdek. oz mu|dordagi kaliy 
qo'shoksidli (1.7%) mineral aralashmalaridan tashkil topgan organik changdan nalas 
olish kasbiy kassalliklarga olib kclishi mumkin.

Pillalarni saralash schidagi yulish-yulish mashinalaridan chiqayotgan changli 
havoni so*nsh va changli ycrto'lalardagi yoki siklonli qurilmalardagi havoni tozalash 
sistcmasi yomon ishlaganda bu ycrdagi havoda chang mk|dort ruxsat ctilganidan oshib 
kctadi.

Saralash scxlandan kcllmlgan pillalar chiqindilarmi birlamclu qayta ishlash 
chog'ida havoda chang mi(|dori bir muncha ko'payadi aynm uzcllari va pillalanni 
siqilgan havo yordamida cltadican sistcmaning zichligi buzilishi (H)ibatida mashinalar. 
dastgohlar va bosl)qa uskunalardan chang chiqadi. Ishlab c!mi:irish xonalanda havoning 
katta tczlikda harakatlanishi tuflayli chang o'tirmaydi va uning havtxlagi miqdori ortadi.

Pillalarni bug‘lash jarayoni 90-970C haroratda olib bttriladi. Bunda bug'lash 
qozonlarda pillalardan suvda criydigan azot I i birikmalaming parchalamsh mahsulotlari 
ajralib chiqadi. natijada suvda ammiak va vodorod sullld hosil bo'lib. key in ular sex 
havosigaqo'shilib kctadi. Ammiak va vodorod sullld miqdori havoda quyidagi miqdorda 
o'/ganb turadi: ammiak - me yor 20 mg/m3 K)*lgan holda 9.0-31.0 mg/m3 atmfida. 
vodorod sulfid - me*yor 10.0 mg/m3 bo lgani hokla 4.0-43.0 mg/m3 atmfida

Yilning issiq paytida yengil sanoat korxonalarida havoning haroniti 29.5-320S 
bo'ladi. ba'zan xatto 34-380C gacha ko'tariladi. nisbiy namligi 20-80^ bo'ladi. sovuq
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kunlarda csa uning harorati 21-22“C va nisbiy namligi 75-96% bo'ladi. Havoning 
harakatlanish tezligi 0.2-0.5 m/s ni lashkil cladi. Pilla tortish sexlarida havoning harorali 
va nisbiy namligi yuqon bo'lishiga pilla tortish loslan. bug'lash qozonlan. magistral 
bug* quvurlarining ochiq sirtidan ko'p miqdorda issiqlik hamda nanilik ajralib chiqishi. 
shuningdck mavjud havoni almashlirish va mo'tadillash sistcmalari hozircha ish 
mintaqasida kerakli issiqlik hamda namlik ajralish sharoitini yarata olmasligi sabab 
bo'ladi

Ishchilar toydalanadigan texnik suv tarkibida. yuqorida aytilgan zararli kimyoviy 
moddalardan tashqari. mikroblar ham bo'lib. ular pilla tortish seximng boshqa sexlanga 
ham o'tib. yuqunili kasalliklar - angina va oshqozon-ichak kasalliklari bilan birqatorda 
yinngli kasalliklami kcltirib chiqaradi.

Pilla tortish ishlab chiqarishida bug'lovchi va tortuvchi ishchilami mchnat 
sharoiti eng og'irdir. Pillalami bug'lovchi ishchi butun smcna mobaynida tik turib 
ishlab. tanasini goh o’ngga. goh chapga cngashtirishga. qo'llari bilan turli xil harakatlar 
qilishga maibur bo'ladi. bunda uning qo'llari bug'lash qozonidagi qaynoq (35-IOO"C). 
ovalsimon tosdagi issiq (70C ) suvga. shuningdck. scritsin ta’smda yopishqoq bo'lib 
qolgan issiq (60-85‘C ) pilla samog'iga tcgib turadi. Bug'lovchi ishchi barmoqlanni 
\aqtincha sovitish uchun ish kuni davomida qo'llanni sovuq suvga 1100-4000 marta. 
har 2-3 sckundda bir marta sovuq suvga lushiradi. Qo'l laming goh issiq suvga. goh 
sovuq suvga tcgishi naii jasida ten to'qimasi shikastlanib. uning himoyalovchi qatlamlan 
yo'qoladi. bu csa o'z navbatida. terming yorilishi va shilinishiga olib kcladi, oqibalda 
qo'l tensiga hamda ten ostidagi hujayralarga suv kirishi natijasida tcnmng yallig'lanishi 
(dennatit) lasod bog'lashi (absscss). biriktimvchi to'qimalaming yiringlab yallig'lanishi 
(flcgmona) kabi kasalliklar paydo bo'ladi.

Pillalam i chuvatishdck murakkab ishm pilla tortuvchi ishchi bajaradi. U 
bug'langan va silkitish vaqtida yaxshilab tozalangan pillalami bug'lovchi ishchidan 
olgach. pilla yuluqlarim uzib tashlaydi. pillalami suv to ldirgan tortish tosiga soladi va 
ularni chuvatishga kirishadi. Pilla tortuvchi ishchi tortish tosining tutkichlariga pillalami 
qo'l bilan lushiradi. bunda u qo’llanni issiq suvga ish kuni davomida 5500-12000 
marta botirishga majbur bo'ladi.

Pilla tortish sexlariga mamlakatimizda va chct clda ishlab chiqarilgan pilla 
tortish agrcgatlari o'm atilishi bilan mehnatning sanitariya-gigiycna sharoitlari 
yaxshilandi. pilla tortuvchi va pillalami bug'lovchi ishchilaming kasbiy kasallanishlari 
kcskin kamaydi. P illa  o'rash jarayonlari avtom atlashtirilsa. pillani bug'lash 
jarayonlari markazlashtiriladi. pillalam i silkitish va chuvatish jarayonlari csa 
mcxanizatsiyalashtirildi va avtomatlashtirildi. Buning natijasida pilla tortish scxlari 
ishchilaming mehnati ancha yengillashadi va kasbiy kasallanishlaming asosiy 
sabablaridan biri yo'qotiladi.

Ipak yigirish korxonalari uchun yuqori harorat (ayniqsa yozda) xosdir. Yilning 
issiq paytida havoning hamrati 22-30C atmfida. nisbiy namligi 54-75% va harakatlamsh
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tezligi 0.4-0.5 m/s bo'ladi Mazkur ko'rsatkichlar tabiiy ipak ishlah chiqanivchi sanitariya 
me’yorlan talahlariga to'g'ri kelmaydi. Bu talahlarga ko*ra issiq kunlarda havoning 
harorati 24-26T*. nisbiy namlik 60-55%, sovuq paytda esa mos ravishda 18-22"C 
va 60-55% bo’lishi kcrak.

Turli markalardagi (SHK-145, T K M  va hokazo) pishitish mashinalan 
ishlatilayolganda chiqadigan shovqinning darajasi o'matilgan pishitish mashinalan 
soniga qarab ish o'nnlarida va mashinalar oralig'idagi yo'laklarda 96-105 dBA atrofida 
o’zganb turadi Pishitish sexlandagi shovqin o'zining spcklral tat kibigu ko ra chastotali 
shovqinga kiradi.

Mavjud ishlab chiqarish sharoiti. odatda. unda xavlli va zararli omillar bo'lishi 
bilan ajralib turadi Ishlab chiqanshning xavfli omillan u a misol qilib uskunalaming 
ochiq aylanadigan qismlanni. tok o'tkazuvchi qismlami. harakatlantiruvchi detallar. 
uzellar. ayrim mexanizmlar va boshqalami korsatish mumkin

Bundan tashqari. korxonalarda odamga ishlab chiqarishning zararli omillan 
ta’sir qilish natijasida kasbiy kasallanishlar va zaharlanishlar kelib chiqishi mumkin. 
Ishlab chiqarishning zararli omillan ish o'midagi sanitariya-gigiyena sharoiti yomon 
ahvolda bo'lganda yuzaga kcladi. Ishlab chiqarish muhitida mavjud bo’ladigan zararli 
omillarga noqulay mikroiqlim. havoning ifloslanishi. turli xil nurlanishlar. yuqon 
darajadagi shovqin. titrash va shu kabilar kiradi

Kasbiy kasallik inson organizmiga mchnat |arayoni bilan bcvosita bog'liq 
bo'lgan zararli om illar ta'sir qilish nalijasida paydo bo'ladi. Ishlovchilarning 
organizmiga ishlabchiqarishdagi zaharlammg ta’sir ko'rsatislu 0(]ibatida ro'y hcradigan 
kasbiy zaharlanislilami kasbiy kasallanishlaming bir tun deb hisoblash mumkin. Kasbiy 
zaharlanishlar surunkali va og'ir bo'ladi. Surunkaii zaharlanishlar asta-sekin rivojlanib 
horadi va organizmga uzoq vaqt mobaynida ozhiz  miqdorda zahar kirishi tufayli ro'y 
beradi

T ikuvch ilik  fab rika lari asosiy sexlaridan chiqadigan zararli moddalar. 
Zamonaviy tikuvchilik fabrikalari ishlab chiqanshda potok jarayonlari bo'lgan 
mexanizatsiyalashgan korxonalardir. Tcxnologik jarayonlarni bajarishda ko'plah 
miqdorda issiqlik. namlik. shuningdek. chang ajralib chiqadi Kiyim. asosan sun’iy 
materiallardan kiyim lay yorlovchi tikuvchilik fabnkalanda shu kiyim simda elektroslatik 
zaradlar to'planishi kuzatiladi. Ulami neytrallash uchun sexlarda zanir issiqlik. namlik 
lejim ini saqlash zacur. Demak. sexlarda sun’iy mikroiqlim hosil qilish sanitar- 
gigiyenagina с mas. bal к r  tcxnologik talablardan ham kelib chiqadi.

Issiqlik tarqalishining asosiy manbalari tikuv mashinalan buyumlarini termik 
qayta ishlash uskunalari (bug'li va elektr presslar. elektr dazmollar va xokazolar. 
shuningdek. odamlar. elektr yontkichlar va yozgi paytda quyosh nundir.
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2.8. Yo'riqnom alar o'tkazish va hilim larni tekshirish
O'zbekision rcspuhlikasi mehnat vazniigi tomonidan 1 272 14.08.1996 yil 

mehnat muhofazasim o'qitish va hilnnlanni tekshirish bo'yicha namunaviy nizovn ishlab 
chiqqan va barcha korxona. tashkilot. muassasa. institut. ilmiy-ladqiqot tashkilotlan. 
hirlashma. assotsiatsiya. korporatsiya, holding, tarmoq. vazirlik va h.k. mulk lermasidan 
qat'i nazar malaka talablan hajmida ishchilar. rahbarlar. mutaxassislar. muhandis-texnik 
xodimlar uchun mehnat muhofazasidan bilimlami majburiy nazorat qilish tartibi 
bclgilangan. [5)

Korxonaga ishga kirayotgan har bir xodim mustaqil ishlashga faqat xavfli ish 
ustillari bo'yicha yo'riqnom a olgandan. maxsus malaka olgandan va bilim i 
tckshirilgandan keyin qo'yiladi. Bug* va issiqlik qozonlan. yuk ko'tarish kranlari. bosim 
ostida ishlovchi idishlar. elektr uskunalari. maxsus uskunalar kabi xavfli ishlarda 
ishlovchilar maxsus o’quv kurslanni bitirganlan haqida hujjatlan bo’lsagina ishga ruxsat 
benladi. Xodimlami xavfsiz ish usullariga o’qitish va ulami to‘g‘ri tashkil qilish 
bo’yicha umumiy rahbarlik va javobgarltk korxona rahbarlariga va boshqaruv 
tashkilotlanga yuklanadi Sexlarda va bo’limJarda ishchilami va ustalami xavfsiz ish 
usullariga o’rgalish shu sex va bo’lim rahbarlariga yuklatiladi. Xavfsiz ish usullariga 
o'z vaqtida va sifatli o’qitishni nazorat qilish mehnal muhofazasi bo’limlaii zimmasiga 
yuklatiladi.

Л. Ishchilar bilan yo'riqnoma o'tkazish
^Yo'nqnomalai*ikkijijJ)>o’ladi: kirish yo’riqnomasi \ л ish loyidao’tkaziladigan 

yo'riqnoma O z  navbalida ish joy ida o’tkaziladian yo’riqnoma 3 xil bo’ladi: dastlabki. 
davny %ama\batdan tashqan. }

Kirish yuriqnomasi Barcha ishga yangi ktruvchilar. boshqa korxonalardan 
xizmat salariga jo ’natilganlar (ish malakast va stajidan qa('i nazar). hamda prakt.ka 
o'layotganlar va shogirdlar kirish yo riqnomasi o'ladilar.

Kirish yo'riqnomasini korxonaning mchnat muhofazasi bo'yicha mas'ul xodimi 
yoki shu vazifa yuklatilgan boshqa rahbar xodimi o'tkazadi. Agar ishga qabul qilish 
hcvosita sexlarda bo'lsa, kirish yo’riqnomasini shu sexning boshligi o'tkazishi kerak.

Shikastlanganlarga dastlabki yordam ko’rsatish. yong'in xavfsizligi va boshqa 
maxsus masalalar bo’y icha yoViqnomalami tegishli mutaxassislaro'tkazadilar.

Kinsh yo’nqnomasi maxsus adabiyot. ko’rgazmali qurollar bilan jihozlangan. 
mehnal muhofazasi xonasida. zamonaviy texmk vositalardan foydalangan holda 
o'tkaziladi.

Kirish yo riqnomas^uruh bTIafrv^yakka tartibda4>*tkazilishi mumkin. Gumh 
bilan o'tkazilgandaeshituvchilar soni 10 kishidan oshmasligi kerak.
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К irish yo'riqnomasi otkazilganligi haqida maxsus jumalga va ishchi qoliga 
(opshiriladigan ishga kmsh varaqasiga yozih qo'yiladi.

К  irish yo'riqnomasining dasturi

1. Korxona to‘g‘risida umumiy ma'lumot.
2. Mchnai muhofazasi:
Xavlsizlik standartlan sistcmalari haqida umumiy ma'lumot. Ish vaqti va dam 

olish vaqti. Ayollar va balog'ai yoshiga yctmaganlar mchnatini muhofaza qilish. Davlat. 
tarmoq va jamoat nazorati. Korxonada baxlsiz hodisalami taftish qilish. Ichki mchnai 
lartibi qoidalari

3. Xavlsizlik tcxnikasi:
Xavfli va zararli ishlab chiqansh omillari va ulardan himoyalanish. Ishlab 

chiqanshda baxtsiz hodisalarmng va kasbiy kasalliklaming asosiy sabablan. Xavlsizlik 
standartlar sistcmalanda ishlab chiqansh jarayonlanga va uskunalarga q oy iladigan 
talablar. Uskunalaming asosiy xavlsizlik qoidalan. Ogohlantiruvchi. lo*suvchi va signal 
bcnivchi vositalar. Xavfsizlik rang lari va bclgilan.

Elcktr tokining kishi organizmiga ta sin Shikastlamsh lurlari. Elcktr toki bilan 
jarohatlanish xavfun oshiruvchi sharoitlar. Jarohatlaming oldini olish tartiblari.

Ish joy ini xavfsiz lashkil qilish va saqlashga qo’y iladigan talablar. Yuk kotansh 
va tashish mcxanizmlan. ichki transport vosilalaridan xavfsiz foydalanish i|oidalan.

4. Ishlab chiqansh samtanyasi:
Ishlab chiqarish muhitining asosiy sanitariya-gigiycnik omillan.
Mchnai sharoitini yaxshilash ho'yicha asosiy ladbirlar (texnik va tashkiliy. 

sanitariya-gigiycnik.davolash-pmfilaktik). Ish joylan havosini almashiinshning zamraii 
va luzilishi. Yonig'likni lo*g‘ri lashkil qilish. Shovqinga qarshi ladbirlar.

5. Shaxsiy himoya vositalan. ulardan foydalanish mc’yor va qoidalan. Himoya 
vositalanga qo‘у iladigan talablar. Korjomalar. maxsus poyafzallar. Qo*lni. N>shni. hctni. 
ko zni. nafas a'zolanni. qul(X|iii himoya qilish. Ogohlantiruvchi moslamalar.

6. Shaxsiy gigiycna qoidalari. Saniianya kiyimlanga. poyabzallariga va 
vositalanga qo yiladigan talablar.

7. Korxonada yongin xa\Isi/ligiga qo y iladigan asosiy lalablar.
8. Mcxamk |arohat olganda. kuyganda. kisloia va islkforlar bilan kuyganda. 

zaharlanishda. clcktr va ko’z tarohatlari olgandagi dastlahki vordam.
9. Xavlsizlik tcxnikasi vo*ri(|nomalari btizilganda qo'llanadigan javohgarlik.
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Ish joyida o'tkaziladigan yo'nqnoma.
Barcha ishchilar kirish yo'nqnomasidan (ashqart ish joyida o'tkaziladigan 

yo'riqnomalar ham olishi kcrak.
Ish joyida o'tkaziladigan yo'riqnomadan maqsad - har bir ishchini to‘g*ri va 

xavfsiz ish usullariga o'rgatishdir
Yo'nqnoma jarayonida ishchiga u ishlaydigan uskunada bajanladigan tcxnologik 

jarayon. uning harakat uzalish mexanizmlan. xavlli joy Ian. konstruktiv xususiyatlan. 
pavdo bo'lishi mumkin bo'lgan xavflar. ishni xavfsiz bajarish usullari. ish joy ini to'g'ri 
tashkil qilish va sh.o'. masalalar tushuntiriladi.

Yo'nqnoma o'lkazish ishchining bcvosita rahban bo'lgan usiaga yuklatiladi. 
A>Tim zanir hollarda bu yo'nqnoma tegishli mutaxassislar (mcxanik. cncrgctik. tcxnolog. 
instruktorlik vaxta xodimlari va h.k.) ishtirokida o'tkaziladi.

Noclektrotcxnik xodimlarga elektr xavfsizligi bo'yicha yo'nqnoma o'lkazish 
va malaka guruhi bensh korxona bosh energetik xizmati xodimlari /immasiga 
yuklatiladi.

Ish joyida o'tkaziladigan yo'nqnoma ishni xav fsiz olib borish qoidalari asosida 
sex boshliqlan tomomdan tuzilgan va korxona bosh muhandisi tasdiqlangan dastur 
bo'yicha olib bonladi. Bu yo'nqnomalar ro'yxatini korxona bosh muhandisi kasaba 
uyushmasi bilan birgalikda tasdiqlaydi.

Ish joyida o'tkaziladigan dastlahki yo'nqnoma ishchini mustaqil ishlashga 
qo'yishdan oldin yoki ish xarakteri o'zgargan hollarda o'tkaziladi.

Korxonaga ishga kirayotgan ishchi kasbiy malakasini malakali va tajribali 
ishchiga, binktinb qo'yish orqali oshiradi. Bunday biriktirib qo'yish sex boshlig'ining 
unga javobgar usta ko'rsatilgan yozma farmoyishi bilan rasmiylashtiriladi.

Dastlahki yo'riqnoma o'lkazish yo'riqnomalami rasmiylashtirish jumaliga yozib 
qo'yish orqali mustahkamlanadi.

Barcha ishlar o'ta xavfli ishlami bajarishga vazifa olishlaridan avval javob~ 
rahbar tomonidan yo'nqnoma olishlan va bu haqda jumalga xav*' choralan 
ko'rsatilgan holda rasmiylashtirilishi kcrak.

Ish joyida "*** iziladigan vo‘nqnomaning dastnri

t Tw.aiologik jarayon va uskuna haqida umumiy ma’Iumotlar. Asosiy xavfli va 
zararli ishlab chiqarish omillan.

2. Ish joyiga qo'yiladigan xavfsizlik talahlan
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3. Uskunaningtmashina.dastgoh. mcxamzm)tuzilishi. Xavflijoylari.to'siqlan. 
ogohlantiruvchi moslanuilari. hlokirovka va signal hcnsh sistcmalari.

4. Ishga tayyorgarlik tartihi (uning sozligini. kerak 11 asbob-uskunalammg 
maviudligini. ycrga ulash va boshqa hi mo у a vositalarining ma\|udligini tekshirish).

5. Xavfsiz ishlash usullari. xavfli vaziyatlar paydoho'lgandaqilinadigan ishlar.
6. Korjomalar va shaxsiy himoya vosilalan va ulardan foydalanish.
7. Ishchilaming clcktr xavfsizligini ta'mtnlashga qo’yiladigan asosiy talahlar
8. Scxda xavfsiz harakatlanish sxemasi.
9. Yuk ortish-lushmsh va tashish ishlarida xavfsizlik talahlan. Yuk ko'tarish va 

tashish uskunalari va mcxaniznilanni xayfsi/ ishlatish

Davriy yo'riqnoma
Ishchining malakasi va ish stajidan qatiy nazar har olti oydan kop bo'lmagan 

muddalda xavfsiz ishlash usullari bo'yicha (davriy) yo'riqnoma o'tkazib turiladi
Davny yo'riqnoma o'tkazih tunshdan asosiy maqsad - ishchining asosiy va 

doimiy haianh turadigan ishida xavfsizlik qoidalari bo'yicha bilimlarini yangilah va 
to'ldmb turishdir

Davriy yo'nqnoma yakka tartibda va guruh bilan o'tkazilishi mumkin (bir xil 
kashdagi ishchilar bilan) va sex yoki korxonada bo*lib o*tgan aniq misollami talqin 
qilgan holda suhbat o'tkaziladi.

Turli sabablar bilan (ta'til. kasallik. mehnat safari va sh.o*.) o'z muddatida 
yo'riqnoma o*lkazilmagan ishchilar bilan ishga chiqqan kunlari o tkaziladi. Davriy 
yo'riqnoma o*lkazilganligi haqida jumalga yozib гамшу lashtirib qo'yiladi.

Navbatdan tashqari yo'riqnoma.
Navbatdan tashqari yo'riqnoma quy idagi hollarda o*lkaziladi:
- texnologik jaray on o‘zgarishi. bir uskuna o*miga boshqa uskuna o*matilishi 

va h.k. mchnat sharoitini o'zgartirganda:
- sexda. bo‘limda yoki bngadada baxtsiz hodisa yoki avariya m y berganda:
- ishlami xavfsiz bajarish bo'yicha yangi qoida va yo'nqnomalami ishchilar 

dit|qatiga yetkazish zarurati tug'ilgan hollarda:
• ishlab chiqarish intizomi qoida va yo'nqnomalarning talahlan buzilishi 

aniqlangan hollarda.
Navbatdan tashqari yo'riqnonuda ishchilarga dastlabki yo'nqnomaning shu 

yo'nqnoma o'tilishiga sabah bo'lgan qismigina ко*rib chiqiladi
Navbatdan tashqan yo'riqnoma ham dastlabki va davny yo'riqnoma kabi 

hcvosita boshliq (usta) tomonidan o'tkaziladi
Navbatdan tashqari yo'riqnoma ham dastlabki va davriy yo'riqnoma kabi 

jumalga yozib rasmiylashiiriladi. faqat bunda sababi ko'rsatiladi.
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Ishchilam ing hilim ini tekshirish.
Dastlabki yo'nqnomadan va malaka oshirishdan keyin (mustaqil ishlashga ruxsat 

hcnshdan yoki hoshqa ishga o'tkazishdan avvaJ) ishchilar xavfsiz ishlash usullan ho'yicha 
yo'nqnoma va qoidalardan hilimlanni tekshirish kcrak bo'ladi. Bilimlami tekshirish 
dastlabki. davriy va navhatdan tashqan lurlarga bo'Iinadi

Bilimlami tekshirish uchun korxona ma'muriyati tomonidan maxsus komissiya 
tu/.iladi va unga rais qilib sex bosliliqlaridan bin belgilanadi. Zarural ho'lganda. aniq 
sharoitdan kelib chiqib. komissiya tarkibiga mcxaniklar. cnergetiklar va boshqa 
muiaxas.Mslar kintilishi mumkin.

Ishchiga dastlabki tekshiruvdan keyin ma'lum nusxada rasmiylashtirilgan 
shahodatnoma ben lad i.

Bilim lami tekshirish yo'nqnoma dasturi asosida sex boshliqlari tomonidan 
tu/.ilgan savollar yu/asidan o'tkaziladi

Barcha ishchilar har xil (maxsus tartibda) bilim larini davriy tekshiruvdan 
o'tkazih turiladi. Bu tartib jadvali usta tomonidan tu/iladi va sex hoshlig'i tomonidan 
tasdiqlanadi.

Navbatdan tashqan tckvhiruv texnologik jarayon о‘zgarganda. yangi mcxani/m 
va uskunalar o'matilganda. yangi qoida va yo'nqnomalar tatbiq qilingan hollarda. 
ushbu qoida va yo*ric|nomalar buzilgan hollarda hamda qoida va yo'nqnomalar ho'yicha 
bilim yctarli bo'ltnagan hollarda davlat nazorat tashkilotlari va korxona rahbarlan talabi 
bilan o’tkaziladi.

B ilim lam i tekshirish natijalari jurnalga qayd qilinadi va ishchiniug 
shax(xlatnomasiga yozib qo'yiladi. Tekshiriluvchining hilimiga baho qo'yishdan 
(yaxshi. qomqarli. qoniqarsiz) tashqan uni mustaqil ishlashga ruxsat berish haqida 
jumalga ham yozib qo'yilishi kcrak. Jumalning nusxasi 5-ilovada keltinlgan.

Agar ishchi tckshiruv paytida qomqarsiz bilim ko'rsatsa. unga mustaqil 
ishlashga ruxsat hcrilmaydi va ikki hafladan oshmagan muddat ichida qayta tckshimvdan 
o'tishi kcrak.

Qayta tckshiruvga kelniaslik yoki sababsiz tayyorlanmasdan kelish mchnat 
intizomini buzish deb qaraladi. Ushbu kanichiliklarga yo*l qo'ygan ishchiga ichki 
mchnat intizomi qoidalarida belgilanganidck. intizomiy choralar qo'llanadi.

2.9. Mehnat muhofazasi xonasi 
Mchnat mulH)fazasi sohasida muhandis-texmk xixlimlar. ishchi \a xizmatchilaming 
bilimlami oshirish. ulami xavfsizlik tcxnikasi qoidalarining hamma talablarini ongli 
ravishda bajarish mhida tarbiyalashnmg o'quv-meUKlik markazi bo'lib. korxonadagi 
mchnat muhofazasi kahincti xizmat qiladi. Bu kabinetga mchnat muhofazasi 
ho'yicha bosh muhandis hcvosita rahbarlik qiladi. QMQ -qurilish me’yor va qoidalanga 
niuvoliq xavfsizlik tcxnikasi kahincti ishchilam ing ro 'yxatidagi soniga
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bog'liq: Ular 1000 ta bo'lganda maydoni 24 m:; 1001 dan 3000 lagacha - 48 m:; 3000 
dan 5000 tagancha bo'lganda - 72m2 maydoni bo'ladi. Kabinctda o'quv. spravka-metodik 
va ko'rgazma bo'limlan jihozlanadi. Kabinetni yaratish va undagi ishlami yo'lga qo'yish. 
uning ish rejasini tasdiqlash korxona bosh muhandisiga yuklatiladi.

Kabinetda kirish yo'riqnomasi o'tkaziladi. ishchi. xizmatchi va muhandis 
xodimlar mchnat muhofazasi bo'yicha o'qitiladi. Bunda o'quv maqsadlari uchun 
makctlar. ko'rgazmali qurollar. plakatlar. instniksiyalar. korjoma va maxsus poyabzal 
hamda himoya vositalari modcllandan. ishga yaroqli va yaroqsiz asbob uskunalar 
namunalan bilan jihozlangan bo'ladi.

Xavfsizlik yo'llan bo'yicha muhandis bevosita korxonaning boshlig'i va bosh 
muhandisga bo'ysunadi. O 'z ishini u kasaba uyushmasi qo'mitasi mchnat muhofazasi 
bo'yicha komissiya, shuningdek. mehnat vazirligi sanoat texnik nazoratchilan. bilan 
hamkorlikda amalga oshiradi.

2.10. Korxonalarda mehnat muhofazasiga oid ishlarni tashkil qilish

Korxonalar ma’munyati va muhandis-texnik xodimlaming asosiy vazifalan 
mehnat haqidagi qonunlar majmui uchun hamda xavfsizlik yo'llar va ishlab chiqarish 
sanitanyasi qoidalari" bilan belgilanadi. Ishlab chiqanshda shikastlanish va kasbiy 
kasallanishlami kamaytinsh hamda ularning oldini olishga oid mehnat muhofazasi 
bo'yicha ishlami amalga oshirish va ladbirlami ishga umumiy rahbarlik hamda bu 
ishga javobgarlik korxona rahbari va uning o'rinbosan • bosh muhandis zimmasiga 
yuklatiladi.

Korxona rahbari:
• ishlab chiqanshda shikastlanish va kasbiy kasallamshlaming oldini oluvchi 

tashkiliy texnik tadbirlami rejalashtirishga;
• ana shu tadbirlar uchun o*z vaqtida mablag' ajratishga va ulami o'tkazishga 

doir ro 'yxatlarn i tasdiqlashga hamda mehnat sharoitini mustahkamlash va 
sog'lomlashtirish uchun ajratilgan mablag'ning to 'g 'n  sarflanishini nazorat qilib 
borishga;

• mehnat muhofazasiga doir jamoa shartnomalari va bitimlaming bajanlishim 
taminlashga:

- mehnat va dam olish iambi, ayollar hamda o'smirlar mehnatini muhofaza 
qilish haqidagi mehnat qonunlariga amal qilishga;

- kasaba uyushmasi texnik nazoratchilan va jamoatchi nazoratchilar hamda 
mahalliy kasaba uyushmasi qo'mitasi komissiyasining mchnat muhofazasiga doir 
buymqlarini bajanshga;
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• ishlar va kasblarning ayrim lurlari uchun xavfsizlik yo 'llan  bo'yicha 
yo'nqnomalami tasdiqlashga:

- ishchi-xizmatchilami o*z vaqtida amaldagi me yorlaiga muvofiq korjoma. 
maxsus poyah/al. yakka tartihdagi himoya vositalari va maxsus oziq-ovqatlar bilan 
ta'minlashga majhur.

Ilosh muhandis
- hamma sexlar va ho'linmalar hoshliqlanning muhofazasiga. xavfsizlik yo'llan 

hamda ishlah chiqansh sanitanyasiga doir qonun chiqaruvchi me'yorlar va qoidalami 
hajanshlarim muntazam ravishda nazorat qilih hoiish:

- amaldagi xavfsizlik yollari va ishlah chiqarish sanitanyasi qoidalan hamda 
mavjud ishlah chiqarish sharoitiga muvofiq. kashlar va ishlar lurlan bo'yicha xavfsiz 
ishlash yo'llan hamda usullariga doir yo'riqnomalami ishlabchiqarishgaqo'llanilishiga 
rahbariik qilish;

- xavfsiz ishlash usullari yo‘l-yo‘nqlarim o'rganish yuzasidan o'qilish olib 
horilishini nazorat qilish;

• ishchilaming dastlahki va davny ubbiy ko'nklardan o'tkazilishini nazorat
qilish;

- xavfsiz ishlash usullanning ommaviy tartib qilinishini. xavfsizlik xonalarida 
ma'ruzalar. suhhatlar o'tkazilishini. xavfsizlik yo'llangaoid plakatlar va ogohlanliruvchi 
yozuvlar tayyorlanishi nazorat qilish;

- kasaba uyushmasi tashkikxi bilan birgalikda mchnat muhofazasi. xavfsizlik 
yo'llari va ishlab chiqansh sanitariyasiga oid ishlarning ahvolini lekshirish hamda 
mehnat muhofazasi yuzasidan qabul qilingan qarorlarning ishchilar tomonidan 
bajarilishini nazorat qilish;

- zainonaviy tuzilishdagi to 'siq  texnikasini. sermehnat jarayonlarni 
avtomatlashtmshni, shamollatish va samtanya-maishiy uskunalami joriy etish;

• mchnat muhofazasi. ishlab chiqansh madaniyati va texnik estetika sohasida 
tajnba almashish ishiga rahbariik qilish:

- ishchilarga o'z vaqtida sifatli korjoma. maxsus poyahzal va yakka tambdagi 
himoya vositalan benlishini nazorat qilish;

- xavfsizlik yo'llan. ishlab chiqarish samtari>asiga doir amaldagi qoidalarga. 
kasaba uyushmasi texnik nazoratchisi va jamoatchi-nazoratchilarning mehnat 
muhofazasiga doir buyruqlarga amal qilishini nazorat ctish;

- ishlab chiqanshda shikastlanish lo 'grisidagi belgilangan muddatlarda 
hisobotlar hamda mchnat sharoitim sog'lomlashtirishga ajratilgan mablag'laming 
sarflanishi haqida hisobotlar luzilishim na/orat qilish.
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Bosh mexanik, energctik:
- hinolar. inshootlar. cncrgosistemalar. lurli uskunalami prolilaknk ko'zdan 

kechirishlar va rcjali - oldini olish tuzalishlanning to 'gn  lashkil clilishi hamda o'z 
vaqtidao'tkazilishiga. shuningdck. tuzatish ishlanning xavfsiz hajarilivhiga javohgarlik;

• kranlar va hoshqa lurdagi yuk ko'tansh mexam/mlari hamda dasigohlan. 
mexamk uskunalardan hosim ostida ishlaydigan bukva suv isitish qozonlan. apparallar. 
idishlar hamda uskunalami o'z vaqtida Icxnik tekshiruvdan o'tkazilishiga javohgarlik;

- elcktr jihozlari. kuch va yonlish clcklr iamux|lari. clcktr taqsimlash uskunalan. 
yashindan himoyalagichning soz holatda ho'lishini munia/am nazorat qilish;

• shamollalish qurilmalari va isitish si sternal an ning tegishli holaida ho'lishini 
na/orat qilish;

• nomenklaturadagi tadhirlarga doir hitiniga muvofiq mchnat muhola/asiga 
oid tashkiliy-tcxnik tadhirlaming o*z vaqtida amalga oshinlishiga javohgarlik.

Sex hoshliqlari. ustalar
- ishchilaming mehnat muholazasi. xavfsi/lik yo 'llari va ishlah chiqarish 

sanitanyasiga doir qoida hamda me’yorlarga amal qilishlarini taminlashga. xavlli va 
zararli mehnat sharoiti hilan bog‘liq ishlami hajanshda harcha cxnyotkorlik choralanni 
hajarilishini nazorat qilishga.

- mchnat muhofazasi. xavfsizlik yo‘llan va ishlah chiqansh sanitanyasiga doir 
amaldagi qoidalar hamda me yorlarga muvofiq. xavfsiz ishlash yo'llari va usullari 
yuzasidan yo'nqnomalar ishlah chiqishda qatnashishga:

• harcha ishchilarga xavfsiz ishlash yo'llan va usullarini o'rgatishga. shuningdek 
o*z tasarrufidagi ho'linma ishchilariga xavfsizlik yollaridan yo'l-yonqlar hcrishga 
majhur.

Mchnat muholazasi. xavfsizlik yo'llan va ishlah chiqarish sanitanyasiga doir 
ishlarni lashkil qilishga javohgar ho'lgan xavfsizlik yo 'llari ho'yicha muhandis 
zimmasiga quyidagi vazifalar yuklatilgan

- boshlang'ich yo'l-yo'riqlami herish;
- amaldagi qonunlaming. prczident. vazirliklar va idoralaming qarorlari hamda 

farmoy ish laming, shuningdck. xavfsizlik yo'llarigadoir qoida va mc'yorlaming scxlar. 
ho'limlar rahharlan tomonidan hajarilishini nazorat qilish;

• xavfsizlik yo'llandan yo'nqnomalar ishlah chiqishda (|atnashish hamda ulaming 
to'g'ri qo'llanilishini tekshirish;

- xavfsizlik yo'llanga oid huyruq va farmoyishlar loyihalanni tayyorlash;
- mehnat sharoitini yaxshilashga doir ladbirlar ishlah chiqish. xavfsizlik yo'llan 

ho'yicha tashkiliy-icxnik ladbirlar rcjalari loyihalanni ishlah chiqish va ulaming hajarilishini 
nazorat qilish;
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- mchnat muhofazasi va xavfsizlik yo'llanga oid mukammalroq to'siqlar va 
saqlovchi uskunalami ishlab chiqishda hamda ulaming. sluiningdck ilmiy-tckshirish 
oliygohlan va ilg'or korxonalaming shu sohadagi laklillanni ishlab chiqarishga jony 
elishda qainashish:

• korxonani qishki va yozgi sharoitda ishlashga tayyorlash tadbirlanni ishlab 
chiqishda qainashishi hamda ulaming amalga oshirilishini nazorat qilish:

- jamoa shannomasida ko'zda tutilgan mchnat sharoitlanni sog'lomlashtinsh va 
yengillashdrish tadbirlanning bajanlishini tekshinsh:

- bmolar. mshooilar. apparatlar. uskunalami ko'nsh. qayta ko’nsh. kapital tuzatish 
loyihalarini ko'nbchiquvchi va ulami toydalanishga qabul qiliboluvchi komissiyalarda 
qainashish:

- ishchilarga xavfsizlik yoMlandan yo*l-yo*nq berish hamda muhandis-texnik 
xodinilar va ishchilaming xav fsizlik yo'llan kursida oqitilishim tashkil etish:

- dastlabki va davriy tibbiy tckshiruv laming o*z vaqtida o'tkazilishini nazorat 
qilish:

- ish xonalaridagi ko'rinadigan joylarea mchnat muhofazasi. xav Isizlik yo'llan 
va ishlab chiqansh sanitanyasiga doir amaldagi hamma qamrlar. qoida va me'yorlami 
osib qo'yish;

- xavfsizlik yo*llari xonalanni jiho/lash, xavfsizlik yo'llanga di>ir stem) hamda 
vitnnalar tashkil etish. plakatlar va ogohlantiruvchi yozuvlarni osib qo'yish;

- ishlab chiqarish bilan bog'liq ko'ngilsiz hodisalarnmg sharoiti sabaMarim 
tekshinshda qatnashish hamda ulami bartaraf etish va oldini olish tadbirlanni ishlab 
chiqish;

- ishlab chiqansh bilan bogiiq ko'ngilsiz bcxlisalami hisivbga olib va qayd qilib 
bonsh. ishlab chiqanshda shikastlanishlami tahlil qilish:

- xavfsizlik yo llari ishlarini yaxshi yo'lga qo'ygan xodimlami taqdirlash hamda 
xavfsizlik yo'IIari talablan va i|oidalarini buzganlami qonunda belgilangan tartibda 
javobgarlikka tortish to*g*risida korxona rahbariyatiga taklillar berish.

Mehnat muhofazasi muhandisi
- xavfsizlik yo'llari talablan va qoidalanning buzilishlarini bartaraf etish haqida 

N)*linmalar. xi/matlar. bo’limlar rahbarlariga ко'‘rsatmalar berish. Bunday ko'rsatmalar 
faqat korxona rahbari yoki bosh niuhandis (tcxnik rahbar) tomonidan bekor qilinishi 
mumkin:

- ishlovchilarning hayoti va sog'ligi uchun yaqqol xavf pa у do bo'lganda 
bo'limlar. dastgohlar va uskunalarda ishlashni ta'qiqlab qo'yish yoki to'xtatish hamda 
bu haqda darhol korxona rahbariyatiga ma’luni qilish.

- xavfsizlikni ta'minlay olmaydigan. talabga javob bermaydigan uskunalar. 
asboblar. moslamalami foydalamshdan chiqarib tashlash choralarini ko'rish;
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- sexlar. bolmmalar rahbarlandan ishlah chiqansh bilan bog'liq bo'lgan ko'ngilsiz 
hodisalami muntazam ravishda hisobga olib bonshni va o‘z vaqtida tekshinshni lalab 
qilish;

- ishlab chiqansh bo'limining rahban bilan birgalikda. xavfsizlik yo'llan talablan 
va qoidalarini buzganlan va vaqtincha ishdan chetlatish.

Xavfsizlik yo'llan bo'yicha mehnat muhofazasi muhandis bevosita korxonanmg 
boshligi va bosh muhandisga bo'ysunadi. O 'z ishini u mahalliy kasaba uyushmasi 
qo'mitasi mehnat muhofazasi bo'yicha komissiya. shuningdek. kasaba uyushmalarining 
texnik nazoratchilan. davtog'texnazorat. davenemazorat va sanoattexnazorat. yong'in 
nazorati bilan hamkorlikda amalga oshiradi.

2.11. Mehnat muhofazasiga doir tadbirlarni rt-jalashtirish va 
mablag' bilan ta'minlash

Sanoat korxonalarida mehnat muhofazasiga doir ishlar tashkiliy-texnik 
tadbirlarning komplek rejasi asosida amalga oshiriladi. Bu tadbirlarni korxona 
ma'muriyati mahalliy kasaba uyushmasi qo'mitasi bilan birgalikda ishlab chiqadi. 
Kompleks reja yillik. bcsh yillik yoki ko'p yillik rejalardan tashkil topadi. Bunda fan 
va texnikaning mehnat muhofazasi sohasida enshgan yutuqlari hamda korxonaning 
rivojlanish istiqbollari hisobga olinadi. Ishning bajarilishini nazorat qilish xavfsizlik 
yo'llan bo'yicha muhandis zimmasiga. uni amalga oshirishga javobgarlik esa korxona 
sexlari. bo'limlan. bo'linmalari boshliqlan zimmasiga yuklatiladi. Maxsus mablag'ni 
va moddiy ta’mmotm talab qiluvchi tadbirlar jamoa shartnomasiga ilova qilinadigan 
rejaga kintiladi. Jamoa shartnomasini har yili jamoa boshlig i va ishchi-xi/matchilar 
nomidan kasaba uyushmasi qo'mitasi bilan tuzadi. Jamoa shannomasiga kintilgan 
mehnat muhofazasiga doir tadbirlarning bajarilishi ajratilgan niahlag'lar ishlatib 
bo'linganligi haqida maxsus dalolatnoma tuzilib. unga korxona kasaba uyushmasi 
qo'mitasi raisi va korxonaning bosh muhandisi imzo chckadilar.

Mchnat muhofazasiga doir tadbirlar quyidagi mablag larhisobiga ta'minlanadi:
- davlat va markazlashtirilmagan kapital mablag lar. shu jumladan ishlab 

chiqanshni nvojlantinsh jamg'armasi. ijtimoiy-madamу va uy-joy qunlishi jamg'armasi 
hamda korxona jamg'armasi;

• agar tadbirlar asosiy vositalami kapital tuzitash bilan bir vaqtda amalga 
oshinladigan bo'lsa * amomzatsiya jamg'armasi:

- agar xarajatlar kapital harajatlar bo'lsa - asosiy faoliyat. sex va umum xarajatlan 
mablag'lari:

- yangi lexnikani jony etish yoki ishlab chiqarishm kengaytinsh uchun bank 
tomomdan beriladigan qarzlar.
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Sanoat korxonalanning оЧа zararli ishlab chiqanshida band bo'lgan xodimlar 
kasallanishining oldini olish uchun oziq-ovqat mahsulotlanni bepul berish ko'zda 
tulilgan. Bu mahsulotlar issiq nonushta yoki tushlik tarzida beriladi. Mazkur • 
mahsulotlami bcrishdan maqsad kasbiy kasallanishlaming oldini olish va mchnalkashlar 
sog'ligini mustahkamlashdan iborat. Bevosita zararli sharoitda ishlaydigan ishchi- 
xizmatchilarga be pul sul yoki uning o'mini bosuvchi boshqa mahsuloc beriladi. Masalan: 
pilla tortish va ipak yigirish korxonalarida sut, chiqindilarining yorug'lilik darajasini 
aniqlash laboratoiiyalarining laborantlariga. kimyoviy tayyorlash stansiyalarimng 
operatorlariga. pilla aralashtirish hamda yulish-kalihrlash agregatlariga xizmat 
ko'rsatuvchi ishchilarga beriladi.

2-bob uchun o'zlashtirish savollari
1. 0 ‘z.R. da insonning hayotiy faoliyati xavfsizligini qaysi hujjatlar

ta'mmlaydi?
2. Konstitutsiyamizning qaysi moddalan bevosita insonni mehnati bilan

bog'liq?
3. O '.R. «Mehnat kodeksi» ning asosiy mazmuni nimadan iborat? Ishga

nccha yoshdan qabul qilinadi?
4. Mchnatm muhofaza qilish haqidagi qonun qachon qabul qilingan?
5. Nafaqa turlari.
6. Jamoa shannomasi.
7. Ma'muriyatning vazifalari.
8. O'z.R mehnat muhofazasini nazorat qiluvchi tashkilotlar.
9. Uch pog'onali nazorat nima?
10. Mchnat muhofazasi qonunlan buzilgandagi javobgarlik turlan.
II. Jarohat va kasbiy kasalliklar nima?
12. Jarohatlaming tadqiq qilish turlan.
13. Mehnat xavfsizligi standadlan majmuasi.
14. Mehnat sharoitidagi xavfli va zararli omillar.
15. Yo'nqnoma turlari.
16. Xavfsizlik texnikasi bo'yicha o'qitish va bilimlarini tekshinsh.

2-bob uchun tayanch iboralar
Mehnat muhofazasi. mchnat qonunchiligi. nazorat qiluvchi tashkilotlar. uch 

pog'onali nazorat. javobgarfik turlari. jarohat. kasbiy kasallik. zaharlanish. surunkali 
zaharlamsh. mehnat xavlsizhgi Marxian lari majmuasi. xavfli omillar. zararli omillar. 
pnevmokonioz. kremmy ikki oksidi. dispersiya. yo'nqnoma. mchnat muhofazasi xonasi. 
kasbiy o'quv.
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Issiqlik yo'qotish faqat icrlash y o li bilan amalga oshmlayotgan sharoilicta 
havoning nisbiy namligi 75-80 fotzdan ortiq bo* Isa, leming bug'lanishi qiyinlashadi va 
organizm tashqi muhitga moslashuvi buzilishi naiijasida issiqlash yuz benshi mumkin. 
Issiqlashmng binnchi belgisi lana haroratining ko'tanlishidir. Kuchsiz issiqlash (ana 
haroraiinmg yengil ko'tarilishi. haddan tashqan terchiqishi. kuchli suvsash. nafas olish 
va qon tomirlaming unshini tczlanishi bilan chegaralamshi mumkin. Agar kuchli 
issiqlash yuz bersa. unda nafas olish qiyinlashadi. qatdq bosh og‘ng‘i tutadi va bosh 
aylanadi. nutqi qiyinlashadi

Tashqi muhitga moslashishning bu xildagi buzilishi va tana haroratining 
keskin ko'tanlishi issiqlik gepatcrmiyasi deb ataladi.

Issiqlashning ikkinchi belgisi tcrlash natijasida inson organizmning ko*p 
miqdorda tuz yo'qotishi natijasida kclib chiqadi. Bu holat ten hujayralanda tuzning 
kamayishi orqasida. tenning suvni ushlab qolish qobiliyati susayganligidan kclib 
chiqadi. Ichilayotgan suv tinmay ter bo'lib chiqib kctganhgi sababli. organizm 
kuchli chanqoqlik sezadi. ichilgan suvning lezda chiqib ketishi chanqoqlikni yana 
kuchaytiradi va bu suv bilan zaharlanish holatini vujudga kcltirishi mumkin. Bunda 
organizmning paylanda qaltirash paydo bo'ladi. kuchli tcrlash va qonning quyuqlanishi 
kuzatiladi. Bu holat qaltirash kasalligi deb yuntiladi. Kevin issiq urish vujudga keladi. 
tana harorati 40-41 С  ga ko'tarilib. odam xushini yo'qotadi va qon tomirlarining 
urishi kuchsizlashadi. Bu vaqtda organizmdan ter chiqish butunlay to'xtaydi. qaltirash 
kasali va issiq urish o*lim bilan tugashi mumkin.

Sanoat korxonalanda olib borilayotgan gigiycnik chora-tadbirlar natijasida 
ishlab chiqarish sharoitida qaltirash kasalligi va issiq urish deyarli yo'qolib bormoqda. 
Issiq sexlarning hammasida organizm yo'qotgan tuzni tiklash uchun maxsus ichimliklar 
lashkil qilingan.

Inson organizmiga faqatgina yuqon harorat ta’sir ko'rsatib qolmasdan 
balki uzoq vaqt past harorat ta'sirida bo’lish ham asosiy fiziologik jarayonlaming 
buzilishiga ish qobiliyatining susayishga va organizmning kasalanishiga olib keladi. 
Past harorat ta'sirida qon tomirlan torayadi. uzoq vaqt ta'sir qilishi natijasida esa 
kapillar qon tomirlarining laoliyati buziladi (binnchi belgilari sifatida oyoq va qo*l 
panjalanning achishib og rishi. quKn] va burunmng achishishuu kcltmsh mumkin). 
shundan keyin butun organizmning sovuqqa qotishi seziladi

Tashqi ncrv sistemalanning sovuq qolishi natijasida suyak sistcmalanda 
radikulit. oyoq qo'l va bcl bo'g‘inlanda hamda paylarda rcvmatizm kasalligi. 
shunmgdek plevrit. bronxit va boshqa shamollash bilan bog'liq bo'lgan yuqumli 
kasalliklar kclib chiqish mumkin.

Odam organizmiga sovuqning ta’sin. ayniqsa havo harakati kuchli bo lib. 
havoning nisbiy namligi yuqori bo'lgan vaqtda kuchli bo'ladi. Chunk», sovuq
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haroratdagi nam havo issiqlikni yaxshi o'tkazadi va konvcksiya orqali issiqlik yo'qotishm 
kuchaytiradi.

3.2. Ishlab chiqarish m ikroiqlim inmg gigiycntk m 'y o rla n

Ishlab chiqansh mikmtqhmi me yorian mchnat xavfsizligi standartlan 
sistemasi “ Ish zonasi mikrotqlimi" bilan asosan belgilangan. Ular gigiyenik va texnik 
iqtisodiy negizlarga asoslangan.

Sanoat korxonalari xonalarinmg x атак ten. yil fasllan va ish kalegoriyastga qarab, 
ulardagi harorat. nisbiy namlik va havo harakatiniog ish joy lari uchun nixsat etilgan 
mc'yorlari belgilangan.

Ish kategoriyalan quyidagicha belgilanadi: yengil jism oniy ishlar (I-  
kategoriyabo'tirib. tik turib yoki yurish bilan bog'liq holda bajariladigan. Nroq 
muntazam jismoniy. zo'nqish yoki yuklami kotanshm talab qiimaydigan ishlar. 
cnergiya sarfi soatiga 1.4) kkal (172 J.s)ni tashkil etadi. Bunga tikuvchilik korxonasi, 
aniq asbobsozlik va shu kabi korxonalar kiradi.

O'rtacha og'iriikdagi jismoniy ishlar ( Il-kategonya) • soatiga 150-250 kkal 
(172-293 i.s) cnergiya sarflanadigan faoliyat turlan kiradi. Bunga doimiy yurish va 
og'ir bolmagan (10 kg gacha) yuklami tashish bilan bog'liq bo'lgan ishlar kiradi. 
Masalan. yigiruv-to'qish ishlari. mcxanik-yig'uv, payvandlash scxlandagi ishlar shular 
jumJasidandir.

Og'ir jismoniy ishlar (I I l-kategonya) - muntazam jismoniy zo'nqish. xususaa 
og'ir yuklami (10 kg dan ortiq) muttasil bir joydan ikkinchi joyga ko'chirish va ko'tarish 
bilan bog'liq ishlar kiradi. В  unda energiya sarli soatiga 250 kkal (293 Js)dan yuqon 
bo'ladi. Bunday ishlar temirchilik. quyuv va boshqa qator sexlarda bajariladi.

Harorat. nisbiy namlik va havo harakatimng lezligi nsoladagi va yo'l qo'yilishi 
mumkin bo'lgan miqdorlar ko'rinishida mc yorlanadi. Risoladagi miqdorlar deganda 
odamga uzoq muddat va muntazam ta'sir qilganda tashqi muhitga moslashuv 
reaksiyalarini kuchaytirmasdan organizmnmg me’yorl faoliyatini va issiqlik holatim 
saqlashini ta minlaydigan mikroiqlim ko'rsatgichlanning yig'mdisi tushumlib, ular 
issiqlik sezish mo'tadilligini vujudga keltiradi va ish qobiliyatini yuksaltirish uchun 
shart-sharoit hisoblanadi. Yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan mikroiqlim sharoitlari- 
organizmning faoliyatini va issiqlik holatdagi o zgarishlarini. fiziologik moslanish 
imkoniyallandan chetga chiqmaydigan tashqi muhitga moslashish rcak si у alarming 
kuchayish*ni hartaraf etadigan vatez me'yorga soladigan mikroiqlim ko'rsatgichlarining 
yig'indisidir. Bunda sog'liq uchun xatarli holatlar vujudga kelmaydi. biroq nomo'tadil 
issiqlik se/gilari. kayfiyatning yomonlashuvi va ish qobiliyatining pasayishi kuzatilishi 
mumkin.

1,2.3 jadvallarda mikroiqlimning nsoladagi va yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan 
me’yofiari kcltinlgan. Doimiy ishlarda l-jadvalda keltirilgan miqdorlar ta’minlamshi



3-BOB. SANOAT K O R X O N A LA R ID A  M E IIN A T  
G IG IY E N A S I VA IS IIL A B  C H IQ A R ISH  SANITAR1Y A SI

3.1. Ishlab chiqarish muhitininf* ob-havo sharoiti

Sanoat korxonalarining ishlah chiqarish zonalari havo muhitining ob-havo 
sharoitini havoning quyidagi ko'rsatgichlan helgilaydi:
1. havoning harorati. t. *C hilan o'lchanadi.
2. havoning nisbiy namligi. (P'/< hilan aniqlanadi.
3. havo bosimi. P. mm sim.ust. yoki Pa hilan o'lchanadi.
4. Ish joylandagi havo harakati. tezligi. V. m/ч hilan o'lchanadi.
Bulardan tashqari oh-havo sharoitiga ta’sir qiluvchi ishlah chiqarish omillari ham 
mavjud. bular har xil mashina-mcxanizmlar va ishlov hcnlayolgan matcriallar 
yuzalandan tarqaladigan issiqlik nurlan ham havo haroratini oshirishga olib kcladi. 
Bu omillar ta’sindan hosil bo'ladigan ishlab chiqansh /onasidagi havo muhitini sanoat 
mikroiqlimi deb yuntiladi.

Ob-havo omillari har bin aynm holda yoki bir nechasi birlikda insonning 
mehnat qilish qobiliyatiga. sog'Iig'iga juda katta ta’sir ko'rsatadi. Ishlab chiqarish 
sharoitida ob-havo omillarning deyarli hammasi bir vaqtda ta’sir qiladi. Ba ’zi 
sharoitlarda bunday ta’sir ko'rsatish t oyda 11 bo’lishi. masalan sovuq sharoitda quritish 
natijasida kamaytirilishi mumkin. ba’zi vaqtlarda esa. hir-hiriga qo'shilishi natijasida 
zararli ta’sir darajasi ortib ketishi mumkin. masalan msbiy nanilik va haroratning ortib 
ketishi inson uchun og‘ir sharoit vuiudga keltiradi. Bundan tashqari. ish joylandagi 
havo harakatini oshinsh harorat yuqori bo'lgan vaqtda ijobiy natija beradi. harorat 
past bo'lgan vaqtda esa. salbiy natija beradi.

Bundan ko'rinih turibdiki. ob-havo omillan ba’zi bir hollarda inson uchun 
ijobiy va ba’zi bir hollarda esa. salbiy ta’sir ko'rsatih. inson organi/ini tashqi muhitga 
moslashuvini buzib yuborishi mumkin. Tashqi niuhitga moslashuv - bu inson 
orgamzmining ll/ioloeik va kimyoviy jarayonlarasosida tana hamratming bir xil clicgarada 
(36-37'C) saqlab turish qobiliyati demakdir.

Ob-havo sharoitning doimo o'zgarib tunshi tana haroratining o'zgarmasligmi 
saqlash. inson hayotinmg asosi bo'lgan organizmdagi biokimyoviy jarayonlaming 
me’yony sharoitini ta'mmlaydi. Tana haroratining vuqorida ko'rsatilgan darajadan 
ortib ketishi tssiqlash. sovishi esa. sovish deb ataladi. Issiqlash va sovish hayol 
faoliyatini hu/uvchi halokatli holat vujudga keltirishi mumkin.

Shuning uchun ham inson orgamzmida tashqi muhit bilan moslashu\ i ll/iologik 
mexani/mi mavjud bo'lib. u markaziy ner\ sistemasining na/orati ostida bo'ladi. Bu 
fiziologik mexanizmning asosiy vazifasi organi/mda mcxlda almashinuvi natijasida 
ajralib chiqayotgan issiqlikning oniqchasmi tashqi muhitga chiqarib. issiqlik



halansini saqlah turishdir. Tashqi muhitga moslashuv ikki xil: fizik va kimyoviy 
bo'lishi mumkin. Kimyoviy tashqi muhitga moslashuv organizmning issiqlash 
davrida modda almashinuvini kamaytirishi va sovishi natijasida modda almashinuvini 
oshmshi mumkin. Ammo kimyoviy tashqi muhitga moslashuv tashqi muhitning 
kcskin o'/ganshi horasida fizik tashqi muhitga moslashuvga nishatan ahanuyati 
katta с mas. Asosan tashqi muhitga issiqlikni almashtmshda fizik tashqi muhitga 
moslashuvning ahanuyati katta.

Organizmning tashqi muhitga issiqlik chiqarishi uch yo'l bilan o'tishi
mumkin:

1 .Odam tanasining umumiy yuzasida infraqi/il nurlanish orqali
(radiatsiya orqali havo almashinuvi);
2 Tanani о‘rah turgan havo muhitini isitish (konvcksiya):
3.Tcrimng tcrlab. bug'lanishi va nafas olish yo'llari orqali suyuqliklaming 

bug'lanishi naiijasida.
Mc'yony sharoitda. kuchsiz havo harakali bo'lgan holatda harakatsiz 

odam organizmi radiatsiya yo 'li bilan organizm ishlab chiqarayocgan issiqlikning 45%. 
konvcksiya natijasida 30% va tcrlash orqali 25% yo'qotishi aniqlangan. Bunda ten 
orqali umumiy issiqlikning W A  dan ortig'i. nafas olish a’zolan orqali 13% va taxminan 
УА i issiqlik ovqat. suv va havoni isitishga sarflanadi.

Radiatsiya va konvcksiya orqali issiqlikni yo'qotish. faqat tashqi muhit 
harorati tana haroratidan kam bo'lgan hollarda bo'lishi mumkin Shuni aytib o'tish 
kcrakki. tashqi muhit harorati qancha past bo'lsa. issiqlik yo'qotish shuncha kuchli 
bo'ladi.

Tashqi muhit harorati tana haroratidan yuqori yoki tcng bo'Isa. u holda 
issiqlik ajratish tcrlah hug'lanish hisobiga bo'ladi.

I gramm term bug'latish hisobiga 2.5 kDj (0.6kkal) issiqlik yo'qotilishi
mumkin.

Organi/mdan chiqadigan tcrning nuqdori tashqi muhit haroratiga va 
hajariladigan ish katcgoriyasiga hog'liq. harakatsiz organizmda. tashqi muhit harorati 
I5*C ni tashkil qilsa. tcrlash juda kam miqdomi (soadga 30 ml) tashkil kiladi. Yuqon 
haroratlarda csa(30C vaundanyuqori).ayniqsaog'inshlami bajargandaorganizmning 
tcrlashi juda ortib kctadi. Masalan issiq scxlarda. og ir ishlami bajarish natijasida 
tcrlash miqdi>n soatiga 1-1.5 litrga yctadi va bu miqdor term bug lanishi uchun 2500- 
3800 kl)j (600-900 kkal) issiqlik sarllanadi.

Shuni aytib o'tish kcrakki. tcrlash yo'li bilan issiqlik sarllash laqatgina 
tana yuzasida ter bug'langandagina amalga oshadi Term bug’lanishi csa havoning 
lurakatiga va nisbiy namligiga. kiygan kiyimimng matcnaliga bog'liq.
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Issiqlik yo'qolish faqat tcrlash yo 'li bilan amalga oshmlayoigan sharoitida 
havoning nisbiy namligi 75-80 foi/dan ortiq bo'lsa. teming hug'lanishi qiyinlashadi va 
organizm tashqi muhitga moslashuvi bu/ilishi natijasida issiqlash yuz benshi mumkin. 
Issiqlashning binnchi belgisi tana haroratining ko'tarilishidir. Kuchsiz issiqlash tana 
haroratining yengil ko'tarilishi. haddan tashqari terchiqishi. kuchli suvsash. nafasolish 
va qon tomirlaming unshim tczlamshi bilan chegaralanishi mumkin. Agar kuchli 
issiqlash yuz bersa. unda nafas olish qiyinlashadi. qattiq bosh og'ng'i tutadi va bosh 
aylanadi. nutqi qiyinlashadi

Tashqi muhitga moslashishning bu xildagi buzilishi va tana haroratining 
keskin ko'tarilishi issiqlik gepatcrmiyasi deb ataladi.

Issiqlashning ikkinchi belgisi terlash natijasida inson organizmning ko'p 
miqdorda tuz yo'qotishi natijasida kelib chiqadi. Bu holal ten hujayralanda tuzning 
kamayishi orqasida tenning suvni ushlab qolish qobiliyati susayganligidan kelib 
chiqadi. Ichilayotgan suv tinmay ter bo'lib chiqih kctganhgi sababli. organizm 
kuchli chanqoqlik sezadi. ichilgan suvning tc/da chiqih kctishi chanqoqlikni yana 
kuchaytiradi va bu suv bilan zaharlanish holatim vujudga keltmshi nuimkin. Bunda 
organizmning paylanda qaltirosh paydo bo'ladi. kuchli tcrlash va qonning quyuqlanishi 
kuzatiladi. Bu holat qaltirash kasalligi deb yuntiladi. Kevin issiq urish vujudga keladi. 
tana harorati 40-4‘"C ga ko'tarilib. odam xushini yo'qotadi va qon tomirlarining 
urishi kuchsizlashadi. Bu vaqtda organizmdan tcrchiqish butunlay to'xtaydi. qaltirash 
kasali va issiq urish o'lim  bilan tugashi mumkin.

Sanoat korxonalanda olib horilayotgan gigiyenik chora-tadbiriar natijasida 
ishlab chiqarish sharoitida qaltirash kasalligi va issiq urish deyarli yo'qolih hormoqda. 
Issiq sexlaming hammasida organizm yo’qotgan tuzni tiklash uchun maxsus ichimliklar 
tashkil qilingan.

Inson organizmiga faqatgina yuqon harorat ta’sir ko'rsatib qolmasdan 
balki uzoq vaqt past harorat ta’sirida bo'lish ham asosiy fiziologik jarayonlaming 
buzilishiga. ish qobiliyatining susayishga va organizmning kasalanishiga olib keladi. 
Past harorat ta’sirida qon tomirlan torayadi. uzoq vaqt ta'sir qilishi natijasida esa 
kapillar qon tomirlarining taoliyati buziladi (binnchi belgilari sifaiida oyoq va qo'l 
panjalanning achishib og'rishi. quloq va burunning achishishini kcltinsh mumkin). 
shundan keyin butun organizmning sovuqqa qotishi seziladi

Tashqi nerv sistemalanning sovuq qotishi natijasida suyak sistcmalanda 
radikulit. oyoq qo'l va bel bo'g'inlanda hamda paylarda revmatizm kasalligi. 
shuningdek plevrit. bronxit va boshqa shamollash bilan bog'liq bo'lgan yuqumli 
kasalliklar kelib chiqish mumkin.

Odam organizmiga sovuqning ta’sin. ayniqsa havo harakati kuchli bo'lib. 
havoning nisbiy namligi yuqori bo'lgan vaqtda kuchli bo'ladi. Chunki, sovuq
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hororatdagi nam havo issiqlikni yaxshi o'tkazadi va konvcksiya orqali issiqlik yo'qotishni 
kuchayliradi.

X2. Ishlab chiqansb m.kro.qlimmm* gigiyeaik м 'у м Ш

Ishlab chiqansh mikrotqlimi me'yorlari mehnat xavfsizligi standaitlari 
sistemasi “ Ish zonasi mikrotqlimi*’ bilan asosan bclgilangan. Ular gigiyenik va texnik 
iqtisodiy ncgizlarga asoslangan.

Sanoat korxonalari xonalarining x атак ten. yil fasllan va ish kalegonyanga qarab. 
ulardagi harorat. nisbiy namlik va havo harakatining ish joylari uchun ruxsat etilgan 
me'yorlari bclgilangan.

Ish kategoriyalan quyidagicha belgilanadi: yengil jism oniy ishlar (I-  
katcgoriyabo'tirib. tik turib yoki yurish bilan bog'liq holda bajanladigan, biroq 
muntazam jismoniy. zo'riqish yoki yuklami ko'tarishni talab qilmaydigan ishlar. 
energiya sarfi soatiga I50kkal(172J.s)ni tashkiletadi. Bungatikuvchilik korxoeiasi. 
aniq asbobsozlik va shu kabi korxonalar kiradi.

O'rtacha og'irlikdagi jismoniy ishlar (Il-kategonya) - soatiga 150-250 kka! 
(172-293 J.s) energiya sarflanadigan faoliyat turlan kiradi. Bunga doimiy yurish va 
og'ir bolmagan (10 kg gacha) yuklami tashish bilan bog'liq bo'lgan ishlar kiradi. 
Masalan. yigiruv4o*qish ishlari. mexanik-yig'uv, payvandlash scxlaridagi ishlar shular 
jumlasidandir. . •

Og'ir jismoniy ishlar (II l-kategonya) - muntazam jismoniy zo'riqish. xususaa 
og'ir yuklami (10 kg dan ortiq) muttasil bir joydan ikkinchi joyga ko'chirish va ko'tarish 
bilan bog'liq ishlar kiradi. Bunda energiya sarfi soatiga 250 kkal (293 Js)dan yuqon 
bo'ladi. Bunday ishlar temirchilik. quyuv va boshqa qator sexlarda bajanladi

Harorat. nisbiy namlik va havo harakatining tezligi nsoladagi va yo'l qo'yilishi 
mumkin bo'lgan miqdorlar ko'rinishida mc’yorlanadi. Kisoladagi miqdodar deganda 
odamga uzoq muddat va muntazam ta*sir qilganda tashqi muhitga moslashuv 
reaksiyalarini kuchaytirmasdan organizmning me'yorl faoliyatini va issiqlik holatini 
saqlashini ta’minlaydigan mikroiqlim ko'rsatgichlanning yig'indisi tushunilib, ular 
issiqlik sezish mo'tadilligini vujudga keltiradi va ish qobiliyatini yuksaltirish uchun 
shan-sharoit hisoblanadi. Yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan mikroiqlim sharoitlari- 
organizmning faoliyatini va issiqlik holatdagi o’zganshlanni. fiziologik moslanish 
imkoniyatlandan chctga chiqmaydigan tashqi muhitga moslashish reaksiyalarining 
kuchayishMii bartaraf etadigan vatez me'yorga soladigan mikroiqlim ko'rsatgichlanning 
yig'indisidir. Bunda sog'liq uchun xatarli holatlar vujudga kelmaydi. biroq nomo'tadil 
issiqlik sczgilari. kayfiyatning yomonlashuvi va ish qobiliyatining pasayishi kuzatilishi 
mumkin.

1,2.3 jadvallarda mikroiqlimning nsoladagi va yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan 
mc yorlan kcltirilgan. Doimiy ishlarda I jadvalda keltirilgan miqdorlar ta'minlamshi
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lo/im. ulur havoni mo'tadillashtinshda ham majhuriydir. Biroq qator hollarda. masalan 
issiqlik ko'p ajralih chiq.idigan yoki isililadigan xonalanmng hajmi kaita mclallurgtya. 
mashinasozlik va hoshqa /avodlarda yo 'l qo'yiladigan mc’yorlarga (1.2 jadval) 
asoslamshi mumkin. biroq mchnat va dam olish rcjimlariga qo'yiladigan gigiycnik 
talahlarga. organi/.mning issiqlah ketishi va sovuq qotishini oldini olishga qaratilgan 
barcha vosiialandan foydalanishga ham amal qilish zarur.

Me’уorlarda organizmning tashqi muhitga moslashishi faqat tashqi sharoitlarga 
emas. halki mehnatntng og'ir-ycngilligiga hog'liq holda o'zgarib turadigan issiqlik hosil 
qilishi miqdonga akxjadorhgi ham hisobga olinadi. Shunga ko ra yengil ishlarda. o'rtacha 
og'iriikdagi va og'ir ishlarga qaraganda. havoning hirmuncha yuqon harotlarda va 
harakatining hirmuncha kam tezlikda bo'lishi qabul qilingan

Yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan me'yorlar yilning sovuq va bir mavsumdan 
ikkinchisiga o'tish davrlarida (tashqi havoning) o'rtacha kundalik harorati-IOoC dan 
yuqon (yoki muvofiq holda past)doimay ish joy Ian dan tashqarida (I-jadval) hirmuncha 
kaita raqamlarda o'zgarib tunshi. yilning issiq paytida esa (2-jadval) sexlar havosining 
oshgan harorati (ayniqsa o'rta Osiyo sharoitida va issiqlik ajralib chiqishi mumkin 
bo'lgan sexlarda) issiqlikntng aniq ortiqeha bolishini ko /da tutadi. Bu tashqi 
muhitning issiq bo'lishi bilan birga katta miqdordagi issiqlikni yo'qotishni qiyinligi 
bilan bog'liq.

I -jadval
Ishlab chiqarish xonalan ish xonasidagi havoning harorati. nisbiy namligi va harakat 
tezligining risoladagi me’yoriari.

Y il
F a r t

Ish kalcgoriyalan havtming
•V.lian *ra(i. 1

Nisbiy
namligi

harak.it 
Ic/ligi. m >

Sovuq Yongil -1 20-23 Ml-.to O J
davr o'rtacha og'irlikitagi -1 а IK o n 60-40 O J

o'rtaclwi o^'irltkiLigi -1 h I7- I9 M l-40 o j

Op** ' I I I 16-IK MI-40 0.3

Y c ngil -1 20-25 Ml-40 0.2
davr o'n.K ha ogfirlikitagi -1 a 21 -23 <*41-40 O J

o'rtacha ou'irlikttagi -1 h 20-22 M l-40 0.4

IK-21 Ml 40 0.5
haiq Yengil -1 20-30 M l -40 O J

1>л\т o'rtacha og'irlikilagi -1 a 20-30 M l-441 0.4 -0.5
o’rtacha og'irliktlaci -1 b 20-.to M l -40 0.5 -0.7

< V » r l l l 20-.'Mi M l-40 0.5 -1.0
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2-jadval
Yilning sovuq va iliq davrida ishlah chiqansh xonalari harorali, nisbiy namligi va havo 

harakali tc/liginmg yo’l qo'yiladigan mcyorian

\sh kaicfonyalan havo 
lururMi °C

Nisbiy
namligi

harkat 
Ic/ligi nv»

Tatbqandagi 
havo. harorali °C  '

YcnfiM 19-25 75 0 2 15-30

o'rtacha og’iriikdagt -11* 17-25 75 0.2 15-30

о'ПлсКа og'iHikdagi - lib 13-25 75 0.4 15-30

O f u III 13-25 75 <U 15-30

Biroq. bu hokla ham mc'yorlar yo'l qo'ysa boladigan maksimumni chcgaralaydi. Issiqlik 
ajralishi yuqori bo'lgan sexlarda havoning harakat lezligi ham birmuncha ortiqcha 
hclgilanadi.

GOSTda xonalaming katia kichikligi. issiqlik va namlik ajratishning birga 
uchrashi. doimiy harorat yoki harorat va namlik kabilami sun'iy usulda tutib turish 
sharoitlanni hisobga oladigan qator qo'shimcha lavsiyalar va aniqliklar ham mavjud.

Ko'rsatib o'tilgan mc'yorlarga qo'shimcha qilib, SanPin-0093-96 da bayon 
etilganidck. ish joylarida issiqlikning nurlanish intensivligi 300 kkal.m2 s dan yuqori 
bo'lganda alhatta havo dushlari qurilishi zamr ekanligini na/arda tutish lozim. Bunda 

beriladigan havo harorali va harakat lezligi yil fasliga. ish kategoriyasi va issiqlik 
nuriarining ko'p-kamligiga bog'liq. Ish nechog'lik og'ir bo'lsa. harorat shunchalik 

past va havo harakati yuqon bo'ladi
3 jadval

Yilning issiq davridagi ishlab chiqansh xonalari harorali. nisbiy namligi va 
havo harakali te/ligining yo'l qo'yiladigan me’yorlari

l a h  k a t c g o r i y a U r i h a f o r a t i  Л ' N t s b i y  n n m l i k  % H a v o  h a r a k a l i  

t c / l i g i  rn-'k

Y e n g i l  - I P . n g  i s s i q  o y n i n g 2 K  t d a  5 5 0 . 2 -0 .

s o a t  1 3  d a  l a k h q i 2 7  ° C d i  6 0 0 . 3 .И - 0 . 7

o ’n a c h a  o g ' i r l i k d a g i  - l a h a v o  o ' n a c h a 2 6  ' I  d a  6 5 0 . 3 -0 . 7

h a r o r a i i d a n  y u q o n 2 5  4 ' d a  7 0 0 . 3 -0 . 7

o ' r t a c h a  o g ' i r l i k d a g i - I T b b o ’ l i n j x l i g i .  b i r o q 2 4 ' t  d a  7 5 0 . 3 -0 . 7

2 * ' \ :  d a n d a n  o t l i q

O g ’ i r - I I I o s l m i a s l i g i  k c r a k b o ' l i n a s l i g i  k c r a k . 0 .5 - o ’ * , 0

l o g  i s s i q  o y n i n g 2 6  * b d a 6 5 0 .5 - o ’ * . 0

мы ! 1 ^» l.i l a s l K j i 29 4  d a  7 0 0 . 5 - o , # . 0

l u n >  l i . i r o r a t i d a n  T 4  d a v a

t ! . « u  y u q o r i b u n d a i i  p a s t

I x i ' l u u i s l i g i .  b i r o q  2 6 ( M t ' I g a i K l u  7 5  d a n

4  d a n  o s h i n a s l i g i o r t i q  b o ' l i n a s l i g i

k c i u k . kcrak.

______________________________
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Chang lozalagichlarmng lurlari ko*p. Ulami qollaganda asosan chang 
lo/aluvchi apparaining cksplualatsiya jihaiidan qulayligiga. uning chang lozalash 
darajasiga va uning arzon-qimmatligiga qarab tanlanadi.
Mahalliy shamolbtish ti/imi. Mahalliy shamollalish sisicmalari /.ararli moddalaming 

ajrahsh chiqayoigan joy laming o/ida ishlah chiqarish /onasidagi havogi aralashib 
ulgumusdan ushlah qolish va chiqarih yuhorishni ta'minlashi /arur.

Gigiycna nuqlai na/andan mahalliy shamollalish zararli moddani ishchi nafas 
olish organlariga yctib hormasligini yoki kaniaygan nuqdorda yclih horishini 
la'minlaydi. Bu shamollalish sisicmasidaaimosfcragachiqarib yuhorilayoigan hauxlagi 
/ararli tnoddalaro/ havoni chiqansh hilan shamollalishni yengillashliradi. Kiriiilayolgan 
havoga ishlov hcrish va to/alash kcrak bo'lmaydi va bu iqtisodiy jihaiidan yaxshi 
nadja bcradi. Mahalliy shamollatishning lurlari juda xilma-xil. Shulardan ba’/j birlari 
bilan (anishib o'tami/.

Havo so'mvchi shkaf (7-rasm. a) asosan kimyo laboraloriyalarida 
ishlatiladi. Bu shkafning yuqon qismida ycngil ga/lami yig*ish uchun ma lum hajm 

nuqdorida kcnglik qoldinladi.

7-rasm. Mahalliy shamollalish vositalari
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Shkatning lexnologik eshikchasi oldiilagi havoning harakali 0.5 m s.dan kam ho'lmasligi 
kerak Agar ajralih chiqayotgan ga/ og'ir va /aharli bo'lsa. havo tc/ligi 0.7-1 m/s 
miqdorda bclgilanadi. Ku shkatdan chiqarih yuhorilayoigan havo miqdorini hisohlah 
chiqish mumkin.

L  = 3600 V (Fish + Fq)a + V (
UundaL - shkatdan so'rih chiqarih yuhorilayoigan havo miqdori.m3 soat. 
V - ma lum kesim yu/asidagi havo tezligi.m/s 
Fish - xizmat eshikchasi yuzasi.nr.
Fq - qo'shimcha eshikcha va tirqishiar yuzasi. m:. 
a - hisobga olish mumkin bo'lmagan zichlanniagan yerlardan so'rilishi 

mumkin bo'lgan havo hisobiga olinadigan koetTitsient.odatda bu koeffilsient 1.1 qabul 
qilinadi.

Zararli moddalarajralishi mumkin bo'lgan lexnologik jarayonlami qobiq bilan 
o'rashga harakat qilinadi va uning bir yoki bir nccha yeridan havo so'rilih. xonadagi 
havoga harakali qobiq ichiga qarabyo'naladi.zaiarii moddalarishjoylarigaturqalmasligi 
la'minlanadi.

Ba’zi bir lexnologik jarayonlami hunday qobiqqa o'rash imkoniyali yo'q. Bunday 
hollarda ochiq havo so’rish sisiemalandan I'oydalaniladi. Bunday sislemalaming eng 
oddiy turi havo so'rish zontidir (7-rasm. b).

Zontni qizigan havooqimlan uchun ishlatish maqsadga muvofiqdir. Ba’zi vaqtlarda4 
zontlar o'miga shirmalardan (oydalanish ko’p miqdordagi havoni chiqarih yuborish 
imkoniyatini beradi. Har qanday holatda ham zararli havo ishchi natas organlariga yetih 
bormaydigan bo'lishi shaft (7-rasm. v).

Agar zararli moddalar ajralib chiqayotgan zona vanna shaklida bo'lsa va uning 
tomonlari biror-bir lexnologik jarayonni bajansh uchun zamr ho'lib. zone o'malish 
imkoniyali bo'lmasa. unda havo bonlar orqali so'riladi (7-rasm. g). Bon orqali havo 
so'rish sislemalari bir tomonlama. ikki lomondan va havo bir tomonidan va havoni bir 
tomonidan so'rih. ikkinchi tomonidan haydash yo'li bilan amalga oshiriladi.

Ba’zi bir hollarda ishchiga yo'nallinlgan havo dushlaridan I'oydalaniladi. Havodushlan 
havo han>rati va havo harakati tezligi SanPin-0093-% bilan cheklangan bo'ladi. 
Masalan. yilning issiq oylarida (tashqi havo harorati>IO,C ) yengil kategoriyadagi ish 
bajaruvchi ishchilar uchun va issiqlik ajralib chiqishi 1,3-2.5 M Dj/ (n r *C) 
(300-600 kkal (m- s) ni tashkil qilsa, havo haroratining miqdori 22-24‘C . tezligi esa
0.5-1.0 m/s; og'ir kategoriyadagi ish hajarilganda va issiqlik ajralib chiqishi 10 M D j(n r 
s) |2400 kkal/tm'S)] va undan ortiq bo'lsa. bu me’yor legishlicha I8-I9*C va 3.0-3.5 
m/s ni tashkil qiladi. havoning harakati tezligi 5.0 m/s dan ortiq bo'lsa. inson holaliga 
yoqimsiz ta’sir ko'rsatadi.
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Havo dushlari doimiy o'matilgan va ko'chma bo'lishi mumkin. IXumiy o'matilgan 
havo dushlari uchun havoni xona tashqansidan olinadi. Ko'chma havo du.shlan uchun 
esa. dush o'matilgan xona havosidan foydalanish mumkin. Agar dush o'matilgan 
xonada issiqlik ajralishi kuchli bo'lsa. unda ko'chma havo dushlari suv zarralari bilan 
birga yuboriladi va bu sovutishda ancha samara 11 usul hisoblanadi.

3. 4. Atmosfera havosi tarkihidagi changlar ,

Sanoatda. transport vositalanni ishlatishda va qishloq xo'jaligida bajariladigan 
ishlaming deyarli hanimasida chang hosil bo'lishi va ajralishi kuzatiladi. U mu man 
changlaming turlan ularning kelib chiqish manbalarini hisobga olib. ulami tabiiy va 
sun'iy changlarga bo'lib qaraladi.

Malum ki changlangan havo muhiti insoniyatni qadim /.amonlardan ben ta qib 
qilib kelgan.

Tabiiy changlar sirasiga tabiatda inson ta'sirisi/ hosil bo ladigan changlar 
kiritiladi. Bunday changlar shamol va qattiq bo'ronlar ta'sirida qum va tuproqning 
erro/.iyalangan qatlamlanning uchishi. o'simlik va hay vonot olamida paydo bo ladigan 
changlar. vulqonlarotilishi. kosmosdan ycratmoslerasi la'siriga tushibqolgan metioritlar 
va boshqa kosmik jismlaming yonib ketishidan hosil boladigan changlar va boshqa 
hollarda hosil boladigan changlami kirinsh mumkin. Tabiiy changlaming atmosfera 
muhitidagi miqdori tabiiy sharoitga. havoning holatiga. yilning fasllanga va 
aniqlanayotgan zonaning qaysi mintaqaga joylashganligiga bog'liq. Masalan 
atmoslcradagi changning miqdori shimoliy rayonlarga nisbatan janubiy rayonlarda. 
o'rmon zonalariga qaraganda cho‘1 zonalanda. shuningdek qish oylariga nisbatan yoz 
oylanda ko'proq bo'lishi ma'lum.

Aniqlanishicha har bir kubometr havo tarkibida katta shaharlar hududlanda 
6000 atrofida (ba’zi bir manbalarda a\tomobil vositalaridan ajralgan luiunlami ham 
kiritib 30000 tartibida kcltihladi) har xil kattalikdagi chang /arralan bo'lishi aniqlangan. 
dalalar va bog'larda bu miqdoron mana kamayadi. log'll hududlarda esa undan ham 
kamroq chang zarralari bo'ladi.

Sun'iy changlar sanoat korxonalarida va qunlishlarda insonning bevosita yoki 
bilvosita la'sin natijasida hosil bo'ladigan changlar kiradi. Masalan mashinasozlik 
sanoatida-cho’yan ishlah chiqaruvchi domna va marten pechlanda va bu sanoaining 
hammaquyuvchilik scxlarida. Issiqlik clektrosiansiyalarida yoqilgan ko'mimmg ma'lum 
qismi kul va tutun silatida atmoslcraga chiqarib yuboriladi. qurilish ishlarida ycrqa/ish 
ishlan. portlatish ishlan. scmcnt ishlab chiqarish. shuningdek tog'lardan ma'danlarni 
qazib olish ishlan va boshqa juda ko'p ishlarda juda ko'p miqdorda chang ajraladiki. 
bu changlami atrof-muhitga chiqarib yuborish tabiatga halokatli ta’sir ko'rsatishi 
mumkin. Sanoatning ba'zi bir tormoqlarida. masalan kimyo sanoatida shunday xavlli 
sanoat changlan ajraladiki. ulami tozalamasdan chiqarib yuborish fojiali holatlami 
vujudga kcltirgan bo'lar edi.
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Changning kclib chiqishi bo'yicha organik. mineral va aralashma changlar 
deb belgilanadi. Changning /ararli ta'sinning tavsifi asosan uning kimyoviy tarkibiga 
bog'liq.

Changning kattaligi (ya*m dispers tarkibi) bo'yicha uch gruppaga bo'lib qaraladi:, 
a) kattaligi 10 mkm dan katta bo'lgan changlar^irik changlar deb yuntiladi. Odatda 
bund;iy changlar o*z og'irligi ta'sirida ycrga qo'nadi. b) Kattaligi 10 mkm dan 0,25 
mkm gacha bo'lgan changlar. Bu changlami mayda changlar yoki mikroskopik changlar 
deb yuritiladi. Ular ycrga ma’lum nobiy sharoitlar ho'lganda. masalan yomg'ir, qor va 
shabnani kabi yerga yog'ilayotgan og'ir zarralarga ilashib qolgan holatlarda qo‘mshi 
mumkin. v) Kattaligi 0.25 mkm dan kichik bo'lgan changlar ultra mikroskopik changlar 
deb yuntiladi va bu changlar hcch qachon yerga qo'nmay broun harakati qoidalariga 
bo'ysingan holda uchib yuradi.

3. 5. Sanoat korxonalaridagi /.aharlar va zaharlanish

Sanoatda ishlab chiqarish /aharlan deb ishchiga mehnat faoliyati sharoitida tasir 
etadigan va ish qobiliyatini pasaytiradigan. shuningdck. sog'lig'iga putur yetkazadigan 
kasbiy yoki ishlab chiqarishda ro4y beradigan /aharlanishlami tushmiladi.

Zaharlarumumiy yoki mahalliy ta’sir qilishi mumkin. Umumiy ta’sir zahaming 
qonga so'rilishi natijasida rivojlanadi. Bunda aksari nisbiy tanlash kuzatiladi, asosan 
aynm organlar yoki ti/imlar. masalan marganctsdan zaharlanishda asab tizimi, bcnzoldan 
/aharlanishda qon yaratish organlari zarar ko'radi. Maxalliy ta’sir to'qimalaming 
parchalanish mahsulotlari so'nlishi va ncrv oxirlan ta’sirlanishidan chiqqan reflektor 
reaksiyalar natijasida odatda umumiy hodisalar bilan ham o'tadi.

Ishlab chiqarishda zaharlanishlar o 'tk ir o'rtacha o'tkir va surunkali tormada 
o'tadi^Vtkir zaharlanishlarasosan curuh holatida bo'ladi. Bu zaharlanishlarquyidagicha 
tavsillanadi:

1.Ziiharnmg ta’siri qisqa muddatli-bir smcnada bo'ladi:
2. Organizmga zahar nisbatan katta miqdorda tushadi. havoda zichligi 

(konsentratsiynsi) juda yuqori bo'lganda. yoki zaharli moddani yanglishib ichib 
qo'yilganda. shuningdck tcri zaharli modda bilan qattiq itloslanishi natijasida;

3. Surunkali zaharlanishlar organizmga nisbatan oz miqdordagi zaharlaming 
u/.oq vaqt ta’smdan asta-sekin yig'ilishi natijasida paydo bo'ladi. Ular organizmda 
o'zi yig'ilishi yoki ulaming keltirib chiqaradigan o'zgarishlari tufayli paydo bo'ladi. 
Organizmning bir xil zaharlar bilan surunkali va o’tkir zaharlanishida orgamzmlar va 
organizm tizimlarining shikastlanishlan bir bindan larq qilishi muinkin. Masalan. 
bcnzoldan o'tkir zaharlanishda asosan asab tizimi zarar ko'radi va narkotik ta’sir 
ku/.atiladi. surunkali zaharlanishda csa qon hosil qilish tizimi zararlanadi.

O 'tkir va surunkali zaharlanishlar bilan bir qatorda o'nacha o'tkir formadagi 
zaharlanishlar larq q ilin ib. bular paydo bo'lish i va belgilariga ko'ra o 'tk ir



/.ahartamshlarga o'xshash ho'lsada. hiroq asta-sekin nvojlanadi va hirmuncha surunkali 
kcchadi.

Ishlah chiqansh /aharlan o'tkir. o'rtacha o'tkir va surunkali /aharlashgagina 
olihkelmasdan. halki hashqasalhiyoqihatlargahamsababchi bo'ladi. Ular oream/mning 
btologik qarshiligini pasaytiradi. yuqon nafas yo'llari qatori. sil. yurak-tomir ti/.imida 
kasalliklaming nvojlanishiga inikon yaratadi. Zaharlaming ba’zi birlan gcnclik ta’sir 
ko'rsatib. mayih-majruhlikning nvojlanishiga olib kclishi mumkin.

3. 6. (hanglangan havoni to/alash qurilmalari

( hang to/alash kam tralari. C hang tozalash kamcralari o'z tuzilishi va ishlash 
usuli bilan eng sodda chang tozalash qunlmalan qatonga kiradi.

C’hanglangan havo to/alash kamcrasiga I quvur orqali 2 kameraga yuboriladi (8- 
rasm). Kameraga yuhonlayotgan havo ma'lum nuqdordagi tezlikka ega bo'lganligi 
sababli (18-22 m/s ). havoning qarshiliksiz chiqib ketishini kamaytinsh maqsadida 3 
devor to'siq o'matilgan. Changdan tozalangan havo chiqih ketishi uchun 4 chiqanb 
yuhorish quvuri o'matilgan.

Kamera ichiga changlangan havo bilan birgalikda kirgan chang zarrachasining 
MHklalashtirilgan holatini ko'nhchiqami/. Bu holda chang zarrachasigata'sirqilihuni 
harakailantiradigan kuchlardan bin. havo harakati natijasida olingan inersiya kuchi 
bo'lib. bu zarrani gonzontal holatda harakatlantirishga intiluvchi V ,. Bundan tashqan 
chang zarrachasiga o'z og'irlik kuchi ta’sin. uni pastga qarah harakatlanishga majbur 
qiladi.

Bu kuchlaming umumiy ta'sir qiluvchi kuchi ulaming vektorlari yig'indisidan hosil 
bo'lgan parallelogram diogonali yo'nalishida bo'ladi.

Bu holda /anraning harakatlanish yo'lini aniqlash mumkin.
Gonzontal yo'nalishda.

I- V 4r
vertikal yo'nalishda esa

h - V M.
bunda I - kamera uzunligi. m; 
h - kamera halandligi. m:

Г -chang /arrasining kamerada bo'lishi vaqti. s.
Bundan keltb chiqib.

= _/_ = h
*  1Ъ "  Ih

yoki:
r«sl=h -  . |m)
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Ifodadan ko'nnib turihdiki. kamcmning uzunligi. boshqa hamma sharoitlar 
ta'minlangan taqdirda kamcraning halandligiga bog'liq bo'ladi. Kamera halandligi 
qancha kam bo'lsa. uning bo’yi shuncha qisqa bo’ladi. Bundan tashqan kamcrada 
changning ushlambqolishi havo harakati ic/Jigining kam bo'lishi va chang zarralarining 
og'irroq ho'lishini taqo/o qiladi.

Bundan tashqari chang kamcrasiga yuborilayotgan havo harakati laminar harakat 
ho'lganda uning samaradorligi yuqoriroq bo'ladi. Turbulent harakatdagi havo 
tarkibidagi changlar tartihsiz havo yo'nalishlarining o'zgarishi natijasida, changlaming 
qo'nishiga yo’l qo ymaydi va hattoki qo'ngan changlaming ko'tarilih havo bilan 
chiqib ketishiga sahahchi bo'ladi.

/- chang lozulash кате rust; 2- chang kiradi gun quvur; 3- lo'siq;
4- tozcilangan havo quvuri: 5- vig’ilgan cliang.

Laminar harakatm ta’minlash uchun chang kamcralarining uzunligini oshirishga 
to'g'ri keladi.

Katta hajmdagi chang kamcralan qunsh imkoniyati chcklangan. Shuning uchun 
ham bunday chang tozalash kamcralarining sanoat korxonalarida qurish istiqboli yo'q. 
Buning yana bir sababi uning samaradorligi 20-30% atrolida bo'lib. bu |uda past 
samaradorlik hisoblanadi.

Matoli liltrlar. Matoli llltrlaming ishlash pnnsiplarim changlangan havoning mato 
orqali sizib o'tkazishga asoslangan bo'lib. havodagi changlar mato tolalari tuklanga 
ilinib qoladi. havo csa tozalanib. chiqarib yuboriladi. Matoli filtrlaming chang 
tozalash qobiliyati matoning qalin yoki yirik to'qilganligiga uning tolalari tarkibiga 
bog'liq. -

Masalan qalin to'qilgan junli matolarda changni ushlanib qolish imkomyatini ko p 
va bunday matolaming chang tutish samaradorligi juda yuqori bo'lib 95-99.9% m 
tashkil qiladi. Lckin shuni ham eslatib o'tish kcrakki. bunday matoli filtming havo
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o’tkazishga qarshiligi nihoyatda katta bo lib. taxnunan 1200-4000 n/m ni tashkil qiladi 
(bunda 1200 birhgini tlltr ishga qo’yilgan vaqtdagi qarshiligi va 4000 n/nr’ esa. changga 
to'yingan vaqtdagi qarshiligi lushuniladi). Bunday katta qarshilikni yengish uchun 
nihoyatda ko*p cnergiya sartlaydigan ventilatorlardan foydalanishga to’g’ri kcladi.

Shuning uchun sanoat korxonalarida islilatiladigan filtrlaming ishchi qismi 
bo’lgan matolarni. siyrak toqilgan. ammo tukli turlari tanlanadi. Bunda hi/ fillr 
qarshiligini kamaytinshga crishami/. shuning bilan birga scnuk siyrak to'qilgan 
mato orqali o’tayotgan changlangan havo o’z yonalishini bir nccha marta o’zgartiradi 
va changlar mato g’adir-budirliklari va tuklarida ushlanib qoladi.

9 - rasmda ittifoq davrida G PI -I tomonidan ishlab chiqilgan FV  filtr sxemasi 
keltmlgan. Filtmmg changlangan haxoni taqsimlash va chang yig’ish kamerasi I 
orqali. changlangan havo keskin konus tuzilishidagi diamctri 240 mm va u/.unligi 2755 
mm bo’lgan 8 ta ycng 2 ga yuboriladi Ycng toqimalari orqali changdan to/alanib 
o’tgan havo 3 kamcrada to'planadi va bu yerdan 4 quvurlar orqali xcntilatorga 
yo'naltmladi. V F  llltrlar ycnglarida ushlanibqolgan changlar silkitish hisobiga tushirib 
yuboriladi. Buning uchun richagsimon u/atma 6 ning 5 dastasiga ta'sirctuvchi kuch 
uni filtrning A seksiyasida ko'rsatilgan holatda kelguncha keskin ko’chadi va so’ngra 
keskin qo'yib yuboradi va buning natijasida yengga ilingan changlarqoqib lushiriladi. 
Yenglami silkitib qoqish bir nccha marta takrorlanadi va shuning bilan birga uning 
to qimalari orasiga tiqilib qolgan changlami chiqarib yuhonsh maqsadida tashqi 
tomonidan havo yuboriladi. Buning uchun havoni vcntilatorga yo’naltinsh yo’lidagi 
quvur tiqin 7 bilan berkitiladi va tashqaridan havo kinsh yo’li 8 ochib qo’yiladi. 
Qarama-qarshi tomondan yo’nalgan havo ycnglaming to’qimlari orasiga tiqilib qolgan 
changlami chiqih kctishini tezlashtiradi Shundan keyin yirik changlar 9 bunkerga 
yig’iladi. mayda changlar esa havo harakati natijasida yondagi seksiyadagi vcnglarga 
yo’naltmladi. Filtr havo o’tka/maydigan mctall qobig'i bilan o'ralgan. ho/irgi vaqtda 
ishlash tartibi xuddi shunday bo'lgan va hozirgi /amon talabiga javob bcradigan. 
maxsus silkitib-qoqish mcxam/miga ega bo’lgan llltrlar yaratilgan. Ulardan bin FRM  
filtn ( 10-rasmda) ko'rsatilgan.

FRM  film 6. 8 yoki 10 seksiyadan iborat bo'lib har bir seksiya 10 >engdan 
tashkil topgan har bir ycng keskin konus tormasida bo'lib 250x200 mm diamctmi va 
uzunligi 2500 mm ni tashkil qiladi. HAR bir ycngning filtrlash yu/asi. 1.85 m ni 
tashkil qihidi. Changlangan havo yig'ish kamerasi I ga yuboriladi. Uning ostida 2 
hunken jovlashgan.

Filtrga htrvom gorizontal va vcnikal holatdagi trubopfovodlar orqali 
yo’naltiriladi. Ammo gorizontal yo’naltirgan ma'qulroq. chunki bunda bunkcrda 
yig 'ilgan changni to’/g’itib yuborish imkoniyati kamroq. Kamcraga kirgan 
changlangan havo t^rkibidagi yirik changlar to'g'ridan-to'g’n bunkerga tushadi. Mayda 
changlar bilan changlangan havo yenglar 3 ga yo’naladi va unda mayda changlardan
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tozalanadi. Ycnglar orqali tozalanih o'tgan havo 4-nchi kameraga o'tadi va undan 
veniilator yordamida so*nb tashqanga chiqarih yuboriladi.

Bu filiming ishlash jarayomda uning scksiyalaridan hin to'xtatilib. silkitib- 
qoqishyo'li hilan yenglami changdan tozalanadi. har bir scksiyadagi ycnglami galma- 
gal silkilib qoqish ishini maxsus ekssentrik mcxanizm bajaradi. Bu mcxanizm filiming 
yuqori qismiga o'matilgan. Silkilib qoqish vaqtida ycnglar osib qo'yilgan asos yuqonga 
ko'tariladi vao*zogirligi la’sinda keskin pasiga tushadi. Ycnglami silkitib-qoqish bilan 
birga uning qarama-qarshi yuzasi orqali havo yubonb pullanadi. Ycnglami tozalash 
uchun seksiyalardan bin to'xtaulishi bilan 4-nchi kameraga havo esa ochiladi. Filtr 
havo so'nlish holatida bo'lganligi sababli (chunki ventilator havoni tlltr orqali so'radi) 
xonadagi havo xuddi shu seksiyaga tomon so'riladi. buning bilan yengning to qimalan 
orasiga siqilib kirgan changni chiqanb yuboriladi. 10 maru keskin

I

9-rasm. Ycngsimon matoli liltming umumiy ko'rinishi 
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silkitib-qoqish va qarama-qarshi tomonidan havo berish hilan to/alangan filtr ishga 
tushib kctadi. Filtmi bir seksiyasini tozalash 3-5 minut davom etadi.

Bunday filtming havo tozalash samaradorligi 95-99% ni tashkil qiladi. Havo 
tozalash quvvali 5-8 m'/s. qarshiligi 1000-2500 Pa. Agar tozalanayotgan havodagi 
chang miqdori juda qo'p ho'lmasa. unda tozalash uchun filtming o*zi vctarli hisoblanadi. 
Agar chang haddan tashqari ko'p bo'lsa. ikki pog'onali tozalash qurilmasi ishlatilib. 
uning binnchi pog'onasiga siklon va ikkinchi pog'onasiga filtr ishlatiladi.

Shuni la’kidlab o'tish kcrakki. filtr asosan changlar 
qimmalbaho bo'lganda (oziq-ovqat mahsulotlari changi va ba’zi qimmatbaho mctallar) 
yoki tarkibidagi chang odam sog'lig'iga uchun xavfli bo'lgan hollarda ishlatiladi Chunki 
bu filtrlar qimmatbaho matodan tu/ilgani uchun va bu qimmatbaho matoni tez-tcz 
yangilab turish kcrakligini hisobga olsak. bu fikr tushunarli bo'ladi.

Siklonlar. Sanoat korxonalarida havoni changdan tozalash qurilmalari ichida 
eng stxlda tuzilgani va shuning uchun keng ommalashgani siklondir. Siklonlardan deyarii 
h.imma sanoat korxonalarida foydalaniladi. Sikb>nlarda changlangan havodan changni 
ajratib olivh marka/ilan qochma kuchga asoslangan. Changlangan havo siklonga 
yo'naltinivchi qurilma orqali yuK>riladi. Bu qurilma havo oqimini siklon qobig'iga 
qiyalah^piralsiiTKHiharakatlanishgamo'ljallabo'matilgan. Havo o7 harakati davomida 
konussimon asosga о4tadi va konus toraygan sari havo harakati tezlashadi

6 4 S

10-rasm. FRM  filtri
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va siklon qohig'imng eng quyi qismida havo harakati bosimining keskin pasayishi 
kuzatiladi.

Buning natijasida siklon konusining quyi qismiga yetib kelgan havo o'z yo'nalishini 
kcskin ozgamrib. spiral simon harakatlanishi holalini saqlagan holda yuqoriga tomon 
yo'naladi va quvur orqali tashqariga chiqanb yuboriladi. Changning havodan ajralishi 
siklon konussimon asosining quyi qismida. havo harakatini keskin o'zgartirgan vaqtda 
yuzberadi. Chunki havo tarkihidagi changlar havodan og'irroq bo'lganligi sababli. 
havo bilan birga keskin burila olmaydi. balki inersiya kuchi bilan havo tarkibidan otilib 
chiqib ketadi.

Siklonlarda havo tozalash jarayonining umumiy nazariy jihatlari ishlab 
chiqilgan с mas Shuning uchun siklonlami tanlash va qunsh amaliy vositalar asosida 
amalga oshihladi.

Bu formuladan konnib turibdiki. agar changlar yirikva og'ir bo'lsa. ulaming 
ushlanib qolish qobiliyati shuncha yuqori bo'ladi. Ammo havo tarkihidagi changning 
katta-yirikligi bizning qo'limizdagi narsa emas va uni o'zgaitirish imkoniyati yo'q. 
Havo harakati tezligi esa. o'zgartirish mumkin bo'lgan birlik. Lekin tajnbalaming 
ko'rsatishicha havo harakati tezligini cheksiz ko'paytirish imkoniyati bo'lgani bilan. 
havo oqimining beqaror (turbulent) holatim vujudga keltiradi. bu esa, o'z navbatida 
oqim ichida quyunchalar hosil bo'lishiga olib keladi. quyunchalar siklon ichkansida 
marka/dan qochma к uch asosida hosil bo'lgan changlarm to'zilib yuboradi va ular 
siklonning ichki tomoniga o'tib ketib. tozalanmasdan havoga chiqanb yuhonshga 
sabab bo'ladi.

Shuning uchun ham siklonlarga kintilayotgan havoning eng samarador tezligi
18-22 m/s ni tashqil etishi aniqlangan.

Siklon radiusini o'zgartinsh imkoniyati bor. Formuladan ko'rinib turibdiki. 
siklon diametri qancha katta bo'lsa. uning chang tutish qobiliyati shuncha kam bo'ladi. 
siklon diamctrini kichraytira borsak. uning samaradorligi orta boradi.

Bu ham o'z navbatida ma’lum qiyinchiliklar tug'diradi. Katta siklon bir 
yo'la katta miqdordagi changlangan havoni qabul qila oladi.

Uning hajmi kichrayishi bilan havo qabul qilish quvvati ham pasayadi. Bu 
esa. siklonlar sonini oshirishga olib keladi. Ko'p sonli siklonlami havo bilan ta’minlash 
havo taqsimlash vositalan yordamida amalga oshirilishi kcrak. havo taqsimlargichlarda 
quvurlar ingichkalashgani sababli. birinchidan ularda chang to'planib tiqilib qolishi 
xavfi vujudga keladi. ikkinchidan bunday taqsimlagichlar. busiz ham kattalashib ketgan 
siklonning havoga qarshiligini bir necha marta ortib ketishiga olib keladi. Bu esa o'z 
navbatida ventilator quvvatini oshirilishini talab qiladi.
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Shuning uchun ham hozirgi vaqtda sanoat korxonalarida qo'llaniladigan 
siklonlar chegaralah qo'yilgan. Asosan 3 m Vf. 1.5 m'/s va 0.75 mVs miqdorda havoni 
changdan tozalovchi siklonlar ishlatiladi.

Ularning chang lozalash samaradorligi tartih hilan 75%. 85%. 90% ni 
tashkil qiladi.

Ikki pog'onali havo tozalash qurilmalari. Hozirgi vaqtda sanoat korxonalarida 
ikki pog'onali havo lozalash qurilmalari hilan changlangan havoni lozalash kcng avj 
ohnoqda.

Bunga asosiy sahah. texnika taraqqiyoii natijasida qunlayotgan yangidan-yangi 
sanoat korxonalari atrof-muhitni ifloslashi inson hayoti uchun jiddiy xavf solmoqda. 
Ko pgina nvojlangan kapitalistik davlatlarda. shuningdek O'zhekiston Kcspuhhkasida 
ham shunday vaziyat vujudga kcldiki. buni o'z vaqtida oldini olinmasa. kcyin to'g'nlab 
bolmaydigan vaziyat. halokatli vaziyat ko'rinih qoldi. Mo/irgi /amon olimlari va 
muhandislari oldida yangidan-yangi havo to/alash qurilmalanning samarador turlarini 
yaratish asosiy muammo bo'lib turihdi.

Ammo hu ishning mushkulligi tushunarli. Shuning uchun ham hozirgi vaqtda 
o'rganilgan va ishlatilayotgan havo to/alash qurilmalarini samaradorligi oshirish asosiy 
masala htsohlanadi.

Il-rasmda ikki pog'onali 6 siklondan ihorat ho lgan havo tozalash qunlmasi 
ko'rsatilgan. Uning birinchi pog'onasiga sanoat korxonalarida kcng tarqalgan har biri
3 m'/s hajmdagi havoni tozalash imkoniyatini bcradigan ikkita siklon o'matilgan. 
Siklonda tozalanib chiqayotgan havoni ventilator yordamida so*rib olinadi va 
taqsimlagichlar orqali ikkinchi pog'onaga o'matilgan 4 ta 1.5 mVs hajmga ega bo'lgan 
siklonga yuboriladi. Tozalangan havo chiqarib yuboriladi. Ikki pog'onali havo to/alash 
qurilmasining samaradorligi ni oshirish maqsadida har bir siklon havo so'rilmasligini 
ta'minlovchi qurilmalar bilan jihozlangan. Ushlab qolingan changlar vintsimon 
qunlma-shnck yordamida tashqariga chiqarilib yuboriladi.

Bunday qurilmaning havo tozalash samaradorligi quyidagicha aniqlanadi.

S= [ I - (I - S .) (I - S , ) ] 100».

Bunda S,- birinchi pog'onadagi siklon qurilmasining samaradorligi; S, - ikkinchi 
pog'ona siklonning samaradorligi; Agar birinchi pog'onadagi siklon 75% va ikkinchi 
pog'onadagi siklon 85% havo tozalash samaradorligi ega bo'lsa. unda

S*l-(1-0,75) (1-0.85) 100=96%
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Bundan ko'rinib lurihdiki ikki pog'imali siklonning samaradorligi nihoyatda yuqori.
Agar bunday ikki pog'onali qunlmaning ikkinchi pog'onasiga filtr o'matsak. unda 
uning samaradorligi nihoyatda yuqori 99** bo'lgan ho'larcdi

3-bob uchun oVJashtirish savollan
I. Inson organi/m ining tashqi muhitga moslashish im koniyatlari 

(tcrmorcgulatsiya).
2.Sanoat korxonalarini shamollatish. Umumiy shamollatishmng mohiyati
3. Tabiiy shamollatish.
4 Ob-havo sharoitini bclgilaydigan paramctrlar.
5. Havo tozalash qurilmalan va ularga qo'yiladigan asosiy talablar
6. Inson organi/mining tashqi muhitga moslashishi va ob-havo sharoiti 

meyoriari.
7. Mahalliy shamollatish qunlmalan.
8. Sanoatda chang va zaharli moddalar va ularga qarshi kurash usullan.
9. Sanoat korxonalarini shamollatish usullan.
10. Matoli fillrlar.
I I.EIcktr filtrian.
12. Sanoat changi. Uning umumiy tavsiflari.
13. Changning turlan.
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14. Changga qarshi kurash usullan.
15. Sanoat korxonalari xonalan va sexlanda changning yo'l qo'y iladigan oxirgi 

darajasini (YQBK)bclgilash.
16. Sanoat korxonalanda ajralishi mumkin bo'lgan zaharli moddalar
17. Zaharli moddalaming /aharlilik bo'yicha sinflan.
IX. Zaharli moddalarga qarshi kurashning umumiy usullan.
19. Sanoat korxonalari scxlan va ish joylan uchun zaharli moddalaming yo'l 

qo'y iladigan oxirgi darajasi (YQ BK).
20. Ikki pog'onali havo tozalash qurilmalan.

21. Changlangan havoni markazdan qochma kuchlarga asoslangan havo 
tozalash qunlmalari yordamida tozalash.

3-hob uchun tayanch iboralar

Ekologik muvozanat. ifloslanish darajasi. tashqi muhitga moslashish. organizm 
termorcgulatsiyasi. issiqlik gcpatcmiiyasi. qaltirash kasalligi. nisbiy namlik. havo harakati 
tezligi. yo‘l qo'yilishi oxirgi darajasi yo‘l qo'yilishi mumkin bo'lgan oxirgi miqdor. 
changning dispcrsligi. aerozollar. silikoz kasalligi. pncvmokonioz kasalligi. surunkali 
zaharlanish. o'tkir zaharlanish. zahar zichligi. shamollalish. mahalliy shamollalish. havo 
almashtirish. issiqlik balansi. oqim. yutiladigan issiqlik miqdon. havo almashtirish 
darajasi. siklon. matoli filtrlar. yengsimon tilirlar. ikki pog'onali havo tozalash qunlmasi. 
clcktr filtrlan.



4-BOB. SANO AT K O K X O N A LA K IN I Y O K IT IS II

4. 1. Yorug'likning asosiy tavsiflari va o'lchov hirliklari

Yomg'lik inson hayot faoliyati davomida juda muhim rol o‘ynaydi. Ko'nsh 
inson uchun asosiy ma'lumot manhai hisoblanadi. Umumiy olinadigan ma'lumotning 
taxminan 90^ ko*z orqali olinadi.

Shuning uchun ham sanoat korxonalanni ratsional yoritish si fall i mahsulot ishlah 
chiqarishni ta'minlash hilan birga ishlab chiqarish sharoitini yaxshilaydi. ishchilaming 
charchashdan saqlaydi va ish unumdorligini oshiradi. Oqilona yoritilgan zonalarda 
ishlayotgan ishchilaming kayfiyati yaxshi bo'ladi; shuningdek xavfsiz mchnat qilish 
shamiti yaratiladi va buning natijasida baxtsiz hodisalar keskin kamayadi. Bundan ko'rinib 
turibdiki. sanoat korxonalanni yoritishga faqatgina gigiyenik talahqo'yilmasdan. balki 
tcxnik-iqtisodiy talablar ham qo'yiladi.

Elcktromagnit spektrlarining to'lqin uzunliklari 10 n.m dan 340000 n.m gacha 
oralig'i spektrlaming optik jarayoni deb ataladi. bundan 10 dan 380 n.m i infraqizil 
nurlar. 380 dan 770 n.m i ko‘rinadigan nurlar va 770 dan 340000 n.m. gacha bo'lganlan 
esa ultra-binalsha nurlar deb aytiladi. Biz ko'zimiz bilan hinafsha rangdan to qizil 
ranggacha bo'lgan yomg'lik nurlarini sezamiz.

Sanoat korxonalarini yontishning mukammalligi sifat va son ko'rsatkichlan 
bilan tavsillanadi. Son ko'rsatgichlariga nur oqimi. yorug’lik kuchi. yorqinlik. nur 
qaytansh kocffitsicntlari. yontilganlik kiradi.

Nur oqimi - nur cnergiyasining quvvati sifatida aniqlanadi va u inson ko'ziga 
ta’sir qilish se/gisi sifatkla haholanadi. Nur oqimining birligi sifatida lumen (lm ) qabul 
qilingan.

Nur oqimi faqatgina fizik ko'rsatgich bo'lib qolmasdan. balki fiziologik 
ko'rsatkich sifatida ham aniqlanadi. Chunki. unug o'lchov hirliklari ko’nsh sezgisiga 
asoslangan.

Hanima nur manbalan. shu juniiadan yoritish asboblari ham fazoga bir xilda 
nur sochmaydi. shuning uchun fazodagi nur oqimi zichligini aniqlovchi yorug ’lik 
kuchi I birligi kiritilgan. o'tadigan va tushadigan nuroqimi fazo yoki yuza bilan 
baholanishi mumkin. Yomg'lik manbai tarqatayotgan moddiy burchagi ichida 

bir xil tarqalgan I Im nuroqimini chiqaruvchi nuqtali manba yom giik kuchining 
o'lchov birlmi bo’ladi

/ - £
dw

bunda: a- burchak ostidagi I yorug'lik kuchi; d/ . d(,j - fazoviy burchak 
chcgarasida bir tckis tarqalayotgan yomg'lik oqimi. Yom giik kuchining o'lchov birligi 
sifatida kandcla <kd> qabul qilingan. 101325 Pa hosiin ostida 2046,65 К haroratda 
qotayotgan platinaning l/6(K) (NX) m yuzasidan tarqalayotgan yomg'lik kuchi - bir
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kandela deb qabul qilingan (davlat nurctaloni). I Im nuroqimi birxilda tarqalih tushgan 
I m yuzasiga tushsa. bu yontilganlik bo'ladi

bunda: dF - nur oqimi tushayotan dS yuza.
Yomilganlik bir yuzaga lushayotgan nur oqimi shu yuzadan qaytsa. bu nur qaylansh 
kocflltsicnti bilan bclgilanadi. Nur qaylansh kocffitsienti yuzaning rangiga bog'liq bo'lib. 
mutloq qora yuzaning nur qaytansh koeffitsicnti 0 ga leng bo'ladi. Tabiatda mutloq 
qora narsa ho'lmagani sababli fonni bclgilashda nur qaylansh kocffitsicntining 0.02 dan
0.95 gacha bo'lgan chcgaralan hisobga olinadi.
Nur qaytansh koefitsicnli 0.4 dan katta bo'lsa. yorug* Ion. 0.2 dan 0.4 gacha bo'lsa 
o'nacha fon va 0.2 dan kichik bo'lsa qora fon deb qaraladi
Obycktning fonga nisbatan kontrasti К  - obyektning (masalan dctallardagi nuqia. chiziq. 
belgi. iz. yonq va boshqa belgilar) Tonga nisbatan yarqirash darajasi dcmakdir. Konlrastlik 
quyidagi formula bilan aniqlanadi:

L .
bunda: L<J>. l Q  fonning va obyektning yarqirashi
Agar К <0.5 dan katta bo'lsa (bunda obyekt va fon bir-hiridan keskin farq qiladi) 

konlrastlik katta bo'ladi. K=0.2 dan 0.5 gacha bo'lsa. o'rtacha va 0.2 dan kichik bo'lsa 
konlrastlik kichik bo'ladi.

Ko'nmsh V obyektning yorug'lik ta'siri. fon. obyekt katta kichikligi. uning 
yaltirash xususiyati \^hoshqalarta*sinda ko'zga ko'rinish xususiyali bilan lavsitlanadi. 
Ko'nmsh obyektning fonga nisbatan kontrastliligini. ko'zga binnchi hor ko'rmuan 
chegara kontrastliligiga nisbatan belgilanadi:

bunda К  - ko'rinish obyektining fonga nisbatan kontrastliligi. Kch - ko'zga birinchi K>r 
chalingan chcgara kontrastlilik.

Ko'zni qamashlirish ko'rsatkichi R - yorituvchi qurilmaning ko'zning 
qamashtirishiga qarab benladigan baho bo'lib. u quyidagi formula orqali aniqlanadi:

R = (S-  I ) .  100
bunda: R - ko'zni qamashlirish ko rsatkichi; S - V (/V, - ko'zni qamashtinsh koeffitsicnti: 
V 1 va V, -ekranlangan va ckranlanmagan obyektning ko'nnishi.

Yoritilishnmgo'zgaruvchanlik koeffitsicnti - KG ' foizhisobida quyidagi formula 
orqali aniqlanadi
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bunda: E ^ .  E ^ . E0 n - yontilishning tebramsh davndagi maksimal. minimal va 
o*itacha qi у mat lari.

4. 2. Sanoat korxonalarini yoritish usullari

Yorug'lik manhalanga nisbatan sanoat korxonalarini yontisbjkki usulda:
1) tabiiy quyosh yorug'ligi yordamida yoritish (bunda quyosh tarqatayotgan 

nurdan to'g'ridan-to'g'ri foydalaniladi yoki quyosh nurining ta'sirida yorug'lik 
tarqatayotgan osmonning diffuziya yorug'ligidan foydalaniladi);

2 )quyosh yordamida yontishning iloji bo'lmagan sanoat korxonalari xonalarini 
va quyosh botgandan kcyin umuman sanoat korxonalarini elektr nurlari yordamida 
suniy yoritish yo*li bilan amalga oshiriladi.

Tabiiy yorug'lik o'zinmg barcha xususiyatlari bilan sun'iy yoritilishdan keskin 
farq qiladi. Tabiiy yorug'lik inson ko'rish organlan va boshqa fiziologiк jarayonlaming 
borishi uchun zarur bo'lgan ultrabinafsha nurlarga boy va bu yorug'lik bilan yoritilgan 
xonalarda ishlash ko'z uchun juda foydali. Tabiiy yorug'lik yoritilish zonasi bo'ylab bir 
tekis tarqaladi.

Sanoat korxonalarini tabiiy yorug'lik bilan yoritish yon tomondan maxsus 
qoldirilgan oynalar orqali. juda katta sanoat korxonalarining yuqori tomonida maxsus 
qoldirilgan oynalan-framugalar va bu ikki holatni kombinatsiya qilgan holda amalga 
oshiriladi.

Sun'iy yoritish sanoat korxonalarining binolarini umuman bir xilda yoritish- 
umumiy yoritish va umumiy yoritishgaqo'shimcha ravishda ish joylarim maxsus yontish 
bilan qo'shib kombinatsiyalashtirilgan yoritilish usullari yordamida amalga oshiriladi.

Sanoat korxonalarini faqatgina ish joylaridagi yoritilish bilan qanoatlanishga mutlaqo 
ruxsat etilmaydi. Sanoat korxonalarining xonalan bir tekisda umumiy yontilish usuli bilan 
yontilgan bo'lishi shart. Bunda ba'zi birjoylarda ma lum miqdorda oshirilgan yoki qisman 
kamaytirilgan holatlarga yo'l qo'yiladi. lekin har qanday holda ham umumiy sanoat 
korxonalari uchun sanitanya talablarini qondiradigan yoritilish bo'lishiga enshish kerak.

Mashinasozlik sanoati korxonalari ish joylari kombinatsiyalashtirilgan yoritilish 
bilan ta'minlanishi zarur. Bunday yoritilish ikki tomonlama ijobiy samaralar be rad i. 
birinchidan ish joylanda. aymqsa ish bajarilayotgan zonalarda va yuzalarda har qanday 
qorong'ilik va soyalami bartaraf etadi va bu ish joylan uchun kerak bo'ladigan yorug'li^ 
miqdorini aniq hisoblash imkoniyatini beradi. Ikkinchidan umumiy yontilishga nisbatan 
kam energiya sarflashga enshiladi. Ish joylarini yoritish usulidan tokarlik. shlifovka 
qilish va boshqa mashinasozlik dastgohlarida qo'llaniladi. Bundan tashqan bu usuldan



ish siflatim tekshinsh uchaslkalan. shunmgdek ish joylariga keskin soyalar soladigan 
vertikal o'matilgan ulkan mashinalaming ish hajarish /onalarini (masalan. press 
ustanovkalari va shtampovka qilish joylarini) yoritishda I'oydalaniladi.

Bir xildagi ishlar haiariladigan scxlar (masalan. quyish sexlan. yig'ish sexlari va 
boshqalar) umumiy yontilish usulida yoritilishi mumkin. Ba'zi hir hajarilishi aniq. 
zarur bo'lgan ishlar janilangan zonalar ham (masalan. razmetka qilish stollari. OTK 
stollari va boshqalar) ham umumiy yontilish usulida yoritilishi mumkin. Bunday joylar 
maxsus lo-kalizatsiyaqilingan umumiy yontish asbohlaridan toydalangan holda amalga 
oshiriladi.

Ish bajansh vazifasiga ko*ra sun'iy yontilishlar: ishchi yontilish. avanya 
yontilishi va maxsus yontilishlarga bo'linadi.

Ishchi yontilish sanoat korxonalarimng hamma xonalan. hududlan. o'tish joy Ian. 
transport vositalarining harakatlanish zonal anda zarur.

Avanya yoritilishi sanoat korxonalaridagi ishchi yontilishning to'satdan o*chib 
qolishi mumkinligini nazarda tutib. bunday hoi yuz berganda ishlah-chiqarish zonalandagi 
minimal yoritilishni ta'minlash maqsadida hisobga odinadi. Avanya yoritilishi asosan 
ishchi yontilishning to'satdan uzilib qolishi. ponlash. yong'in. ishchilami zaharlanish 
va baxtsiz hodisalarga olib kelishi mumkin bo'lgan holailar v ujudga kelganda. shunmgdek 
bu hodisa lexnologik jarayonning uzoq vaqt to'xtab qolishga olib kcladigan. jumladan 
elektr stansiyalan. dispetcher punktlan. aholini suv bilan ta'minlash nasos stansiy alanning 
to'xtab qolishiga sabab bo'ladigan zonalarda ko'zda tutiladi. Avariya yontilishi umumiy 
yoritilishning 5tf -dan kam bo'lmagan yorug'lik bilan ta'minlashi va bu yorug'lik. 
yorug'likning umumiy sistemalanga nisbatan sanoat xonalanda 2 lk dan kam bo'lmagan 
yorug'likni ta'minlashi kerak (bunda yontilish me'yorlarga asosan olinadi).

Avanya yoritilishlan shuningdek 50 kishidan ortiq ishchi ishlaydigan sanoat 
korxonalarimng cvakuatsiya yo'llari. o'tish joy lari, zinapoyalar va boshqa chiqish 
joylanga o'matiladi. Bunda yoritilish sanoat korxonalari pollarini. zinalanni va o'tish 
joy larini kamida 0.5 Ik va ochiq hududlanni kamida 0.2 Ik dan kam bo'lmagan yorug'lik 
bilan yontishi kerak. 100 kishidan ortiq ishchi ishlaydigan sanoat korxonalanning chiqish 
joylari yorug'lik signallari (ko'rsatkich signallar) bilan ta'minlanishi kerak.

Avariya yontilishi ishchi yoritgichlar bilan bog'lanmagan mustaqil manbalarga 
ulanishi kerak. Avariya yontilishlari yontgichlan sifatida laqat cho'g'lanuvchi va 
luminissent lampalardan toydalanish mumkin.

Maxsus yontilish turlanga qo'nqlash maqsadidagi va navbatchi yontilishlanu 
kintish mumkin. Bunday yontilishlar uchun umumiy yontish vositalanning bir qismidan 
yoki avanya yontgichlaridan toydalanish mumkin.

Ba'zi bir hollarda ishlab-chiqansh xonalan havosiga ishlov berish va ichimlik 
suvlarining va oziqnnqat mahsulotlanning sifatini saqlash maqsadida baktentsid 
yoritilishlardan foydalaniladi. Bunda maxsus lampalar yordamida hosil qilingan
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ultrabinafsha nurlanniig 0.254-0.257 mkm uzunlikdagi to'lqinlarga ega bo'lgan 
yorug'lik nurlari yaxshi natija beradi.

4. 3. Sanoat korxonalanni vorit ishga qo'yiladigan asosiy talahlar

Sanoat korxonalarida unumli ish sharoitini tashkil qilish va ishchilaming ish 
sharoitlarini yaxshilash maqsadida ko'zni toliqishdan saqlovchi yoritish vositalanni 
tashkil qilish sanoat korxonalan oldiga qo’yilgan asosiy sanitartya-gigiycnik talabdir. 
Bunday sharoit tashkil qilish uchun sanoat korxonalanni yontish sistemalarigaquyidagi 
asosiy talahlar qo'yiladi:

1. Ish jo y larin i yoritish sanitariya-gigiycnik m c’yorlar asosida ish 
katcgoriyalariga moslashgan bo'lishi kcrak. Ish joylarini maksimal yontish albatta ish 
sharoitini yaxshilashga olib kcladi. Bunda ish olib borilayotgan obycktmng ko'rinishi 
yaxshilanadi. buning natijasida ish unumi ortadi. Ba’zi bir aniq ishlami bajarganda 
yontilishni 50 Ik dan I OCX) Ik gacha oshinsh bilan ish unumini 259tga oshganligi ma'lum. 
Ko'z bilan ko'rib ishlash unchalik shad bo'lmagan qo'polroq ishlami bajarganda ham 
yontilishni 50 Ik dan 300 Ik ga oshinsh ish unumini 5-7**ga oshirgan. Ammo, yoritilish 
ma'lum miqdorga yctgandan keyin undan keyingi yontilishningoshinlishi yaxshi natija 
bcrmaydi. Shuning uchun ham iqtisodiy samara beradigan yoritilishning oqilona vanantini 
tanlash zamr.

2. Ish olib bonlayotgan yuzaga va ko'zga ko'nnadigan atrof muhitga yomg'lik 
bir tckis tushadigan bo'lishi kerak. Chunki agar ish olib borilayotgan yuzada va atrof- 
muhitda yaltiroq uchastkalar mavjud bo'lsa. unda ko'zning ularga tushishi va qaytib ish 
zonasiga qaraganda ko'zning jimirlashishi va ma'lum vaqt ko'nikishi kcrak bo'ladi. Bu 
esa ko'zning tez charchashiga olib keladi.

3. Ishchi yuzalarda keskin soyalarbo'masligi kerak. Chunki ish yuzasida keskin 
soyalaming bo'lishi, ayniqsa u soyalar harakatlanuvchi bo'lsa, bajarilayotgan obyektni 
ko'nnishini yomonlashtiradi. obyekt ko'zga noto'g'ri bo'lib ko'rinadi va bu ishning 
sifatini hamda unumdorligini pasayishiga olib kcladi. Shuning uchun ham sanoat 
korxonalari to'g'ri tushayotgan oftob nurlarini soyabonlar va boshqa oftobga qarshi 
vositalar bilan to'sishi kerak: chunki quyosh nurlari keskin soyalar paydo bo'lishiga 
olib kcladi.

4. Ishchi zonalarda to'g'ri yoki nurqaytishi ta'sinda hosil bo'layotgan yaltirash 
bo'lmasligi kerak. Chunki ish zonalaridagi yaltirash ko'zning ko'rish qobiliyatini 
pasaytirib. ko'zni qamashtirishi mumkin. Yaltiroq yuzalar yoritish asboblariniig 
yuzalarida. nur qaytarish ta’sinda hosil bo'ladigan yaltirashlar nur qaytansh koeffitsienti 
katta bo'lgan yuzalarda vujudga kcladi. Yalnrashni kamaytirish yontish asboblanning 
nur tarqatish burchaklanni tanlash va nur qaytansh ta'sinda hosil bo'ladigan yaltirashlami 
nur to'sish yo'nalishlanni o'zgartirish hisobiga enshish mumkii.
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5. Yoritilish miqdori vaqt ho'yicha ozgarmas bo'lishi kcrak. Yon-tilishning 
ko'payih-kamayishi. agar u o'qtin-o'qtin ro y  hcradigan ho*Isa. ko'zga zarar keltiradi. 
chunki ko‘z yorug'lik ozgarishlariga ko*nikishiga lo‘g‘ri keladi. Bu esa ko zning tez 
e hare hash iga olib keladi.

Yoritilishning ozgarmasligiga muqim o'zgarmas kuchlanishli manbalardan 
foydalanish yo 'li bilan eiishilishi mumkin.

6. Yorug lik nurlarini optimal yonalish bilan yo naltinsh kerak; bunda ma lum 
holatlarda detaining ichki yuzalarini ko*rish va boshqa hollarda detal yuzasidagi 
kamchiliklami yaxshiroq korish imkoniyati tug‘iladi. Mashinasozlik sanoatida. masalan. 
rastochka stanogi uchun maxsus optik sistemaga ega bo'lgan yontgichlardan foydalaniladi. 
Bu yontgich hosil qilgan nunni to'plab. ishlov berilayotgan detaining ichki tomonini 
yoritadi. Bu to'plangan nurli nuqta 3000 Ik atrofida yontishni ta’minlaydi va dastgohni 
to'xtatmasdan detal sifatini aniqlash imkoniyatini tug'diradi.

7. Yorug'likning lozim bo'lgan spektr tarkibini tanlash zarur. Bu talab 
matenallaming rangini aniq belgilash zarur bo'lgan hollarda muhim rol o'ynaydi.

8. Yorug'lik qurilmalari qo'shimcha xavf va zararliklar manbayi bo'lmasligi 
kerak. Shuning uchun yoritish manbalan ajratadigan issiqlikni. tovush chiqarishini 
maksimal kamaytirish kerak.

9. Yoritish qurilmasi ishlatish uchun qulay. o'matish oson va iqtisodiy samarador 
bo'lishi kerak.

4. 4. Yoritgichlar va ularni jovlashtirish

Yorug'lik manbalan yoritish armaturasida joylashadi va ular birgalikda 
yoritgichlar yoki chiroqlardcb ataladi. Yoritgichlar konstmksiyalanga quyidagi talablar 
qo'yiladi:

1) nur oqimining yo'nalishini ishchi yuzalar tomonga qayta taqsimlanishini 
ta’minlash;

2) lampanmg nur tarqatayotgan yuzalarining yaraqlab ko'zga ta’sir ko'rsatishidan 
muholaza qilish:

3) lampani har xil sanoat illosliklari va changdan himoya qilish;
4) lampani ponlash. o't olish xavflaridan muhofaza qilish.
Lampaning yoritilgan yuzasining yarqirashdan ko'zni himoya qilish uchun 

yontish armaturasining saqlash burchagi katta ahamiyatga ega. Bu hurchak armaturaga 
lampa joylashtirilgan zonadan o'tkazilgan gorizontal chiziq bilan. lanipadan armatura 
quyi nuqtasi orqali otadigan chiziq o'rtasidagi burchak deb belgilanadi Uning chcgarasida 
yorug'lik manbayi ishlayotgan kishidan butunlay berkiladi. Lummisscnt lampalarda 
yarqirashga qarshi chora sifatida tiniq plastmassa yoki oynadan ishlangan jilosiz nur 
sochuvchi panjarali ekranlardan foydalaniladi.

“Chuqur nurlanuvchi”  tipidagi katta himoya burchagiga ega bo'lgan (35-40o) 
to'g'n nur sochuvchi chinx^larqora shipli va havosi ifloslanishi mumkin bo'lgan haland-
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temirchilik. po'lat quyish kabi va boshqa mashinasozlik scxlarida qo'llaniladi. Himoya 
hurchagi nisbatan kichik bo lgan chiroqlar metallurgy sovuq ishlov bensh scxlarida 
qo'llaniladi.

"Sutsimon shar’’. ‘‘Lutsetta’’ tipidagi sochma nur tarqatadigan lampalar faqat 
havosi toza. shifti va dcvorlari oq ishlab-chiqansh zonalarida qo'llaniladi. chunki aks 
holda tutun. chang va har xil islar chiroq yuzasini va dcvorlami tcz ifloslashtmsh? 
natijasida nur o'lkazish va aks ctdirish kocffitsicntlarini keskin kamaytiradi.

Lampalaming vazifalanga qarab ularning tuzilishlari har xil bo'ladi. Namdan. 
changdan. kimyoviy agressiv moddalardan saqlash uchun lampalami zich yopiq holda 
va zanglamaydigan matenallardan yasaladi.

Portlashdan himoya qilingan lampalarda esa. uchqun yuzaga kelishining oldini 
oladigan choralar ko'zda tutiladi.

Umumiy yoritilish lampalan xonada oqilona joy lashtinlgan bo'lishi kerak. Sexm 
bir xilda yontish imkoniyatini bcradigan qilish uchun chiroqlami bir tekisda joylashtinsh. 
agar imkoni bo'lsa shaxmat tartibida joylashtinsh nazarda tutiladi. Ba'zi hollarda 
jihozlaming joylashish tartibiga qarab. tcxnologik jarayon harakat yo'nalishi bo'ylab 
lampalami joylashtinshga to'g'ri keladi. Bunda iloji boricha ish olib bonlayotgan 
dastgohlar satining yoritilish lampalanningo'matilishi qaton bilan mos kelishi maqsadga 
muvofiq. Bundan tashqari. yomg'lik manbalanning yarqirashigaqarshi kurashish uchun 
lampalami pol yuzasidan eng kam balandlikka osish belgilangan. Nihoyat. sochma nur 
sochuvchi lampalami joylashtirishda ularning shiftdan oqilona uzunlikda osilib turishiga 
rioya qilish zamr. chunki bu uzunlik yetarli bo'lmasa shiftda nur dog'lari vujudga 
kcladi. ular pastga aks etishning bir tckis bo'lmasligini va xonaning notekis yoritilishini 
vujudga keltiradi.

Yoritilish kombinatsiya usullarining qo'llanilishi bu umumiy yoritilishga 
qo'shimcha ravishda ish joylarini yoritish bilan qo'shibolib boriladi. Bunda ish joylarida 
istagan kattalikdagi yomg'lik miqdori ta'minlanadi. Sanoat korxonalanni kombinatsiya 
usulida yontishning o'ziga xos tomonlari bor. ya’ni bunda umumiy yoritish lampalari 
xonani shunday yoritishi kcrakki. umuman har ikkala yoritishdan foydalanayotgan 
vaqtda yontilgan ish joylanga nisbatan atrof keskin farq qilmasligini ta’minlash zamr. 
Masalan. umumiy yoritish chiroqlan ko'zda lulilgan ish tun uchun yontilgan joy lardagi 
yoritishning kamida 10 Ik (tabiiy yomg'lik bo'lmagan xonalarda - к ami da 20 Ik ni). lekin 
luminisscnt lampalar qo'l I aganda kamida 1501k. cho'g'lanuvchi lampalar qo'l laganda 
esa 50 Ik (tabiiy nur bo'lmagan xonalarda esa yuqoridagiga muvofiq 200 va 1000 Ik) 
yoritishni ta’minlashi zamr.

Ish jo y la rin i yontish uchun mashinasozlik sanoatidagi mashina va 
mexamzmlaming ish olib borish zonalanni yontishda asosan cho'g'lanuvchi lampalardan 
foydalaniladi. Luminisscnt lampalardan esa. konstmktorlik ishlarida ish joylarini 
yoritishda foydalanish mumkin. chunki luminisscnt lampalaming stroboskopik effekt 
bcrishim unutmaslik kcrak.
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Ish joylanni yontish chiroqlanni shamirli kronshtcynlarga o'matish kerak. hu 
ishchilarga zamr bo'lganda nur oqimining yo'nalishini o'zgartmsh imkoniyalini beradi.

Ish joylanni yorituvchi yontish manbalanning yarqirashiga qarshi kurashish 
uchun lampaning himoya burchagi 300 dan kam bo'lgan holda aks ettiruvchi yuzaga ega 
bo’lishi kerakligi sanitariy a me’yorlarida belgilangan

Mashinasozlik sanoat idagi ish joylanni yoritishda clektr xavfsizligini ta'minlash 
maqsadida dastgohlardagi yorug'lik manbalanning 36 V dan yuqori bo'lmagan 
kuchlanishlardan foydalanish tavsiyactiladi Lummissent yoritishlardan foydalanilganda 
esa 220 V  kuchlanishdan foydalanishga ruxsat etiladi: ammo bunda elektr xavf. iligi 
chora-tadbirlan ko'nb qo'yilishi shart.

4. 5. Sun’iy yontish m e'yorlari

Sun'iy yontilishning sanitanya mc y^.an SanPin-0093-% bilan belgilangan. 
Bu hujjat sanoat vaqishloq xo’jalik korxonalanga taalluqli bo'lib. ishlab-chiqarish xonalan 
va ish bajarish yuzalanni. shuningdek turarjoy binolanni yontilishning talabetiladigan 
darajasini belgilaydi. Yontilish me'yorlan sohalararo va umumiy xarakterga ega. Ulaming 
asosida va ishlab-chiqansh xususiyatlanni hisobga olish bilan har xil turdagi sanoat 
korxonalan uchun soha me*yor-lan ishlab chiqiladi.

Sanitariya me'yorlan luminissent va yuqori hosimdagi (1.2-jadval) simobli 
lampalar asosida belgilanadi. lekin ulardachoglanmalampalar ishlatiladi can qunlmalarga 
ham talablar nazarda tutilgan.

Me'yoralar yoritilganlikning talab qilingan minimal darajalarini ko'rish bilan 
ishlanadigan ish sharoitlariga: eng kichik obycktni tarqlash. obyektning konlrastlik va 
fon darajasi. foaning xarakteristikasi (rangsiz. o'rtacha. qoramtir)ga qarab belgilanadi 
Kerakli yontish darajasi obyekt foni qanchalik qoramtir. detal qanchalik kichkina va 
obyekt kontrastligining fondan farqi kam bo'lsa. yontilish darajasi shunchalik yuqoriligi 
4 .5-jadvaldan ko'rinib turibdi. Birinchi beshta razrad - ko*z bilan bajariladigan ishning 
eng yuqon aniqlikdan kam aniqlikkacha - ham kombinatsiyali. ham umumiy sistcmadagi 
yontishdan foydalamshdan kelib chiqadi. Komhinatsiya yontish sisiemasini qo'llaganda 
faqat umumiy yoritishga nisbatan talab etiladigan yori-tish darajasi yuqori bo'ladi 
Masalan. eng yuqori aniqlikda bajariladigan ishda konlrastlik kam va qoramtir fonda 
kombinatsiyali yontish sistcmasidan foydalanganda yoritilganlik darajasi kamida 5000 
Ik. faqat umumiy yoritilganlik sistcmasida esa kamida 1500 lk bo'lishi kerak. Bir ishmrv-
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o‘/ida talah ctiladigan yoritilishda shunchalik katta farq fiziologik talablar bilan emas 
(kombinatsiya sistemasidagi yoritilish darajasi ancha fiziologik hisoblanadi). balki laqat 
umumiy yoritish sistemasi bilan yuqon darajadagi yoritilganlikka yoritish uchun juda 
katta energiya sarflash zarur bo'lar ckan.

4-jadval

[iajarila- 
digan ish 
nwhiyali

Payqash zarur 
bo'lgan eng 

kichik ohyckt 
o'lchainlan. mm

Ish
bajarish
darajasi

Da raja 
bo’lim- 

lan

Ohyeklning Tonga 
nisbatan 

farqlanishi

Fon

1 2 3 4 5 to
A Kam qoramtir

Nihoyatda 0.55 dan kichik 1 Kam 'Vriacha
aniqlik В O 'RTAC IIA qoramtir
talah Kam rangsiz
qilinadi V O 'RTA C IIA o'rtacha

Katta qoramiir
O 'RTACHA rangsiz

G Katta rangsiz
Katta o’rtacha

A Kam qoramtir
Juda 0.15 dan 0.3 II Kam o'rtacha
yuqori gacha В O 'RTACHA qoramtir
ank|lik Kam rangsiz

j lalah V O 'RTA C IIA o'rtacha
! qilinadi Katta qoramtir

O’RTA C IIA rangsiz
G Katta rangsiz

Kaita o'rtacha
A Kam qoramtir

Y  uqon 0.3 ilan 0.5 III Kam o'rtacha
aniqlik gacha В O 'RTAC IIA qoramtir
talah Kam rangsiz
qilinadi V O’RTAC IIA o'rtacha

Katta qoramtir
O’RTAC IIA rangsiz

G Katta rangsiz
Katta o'rtacha

A Kam qoramtir
ОИТАС11Л 0.5 dan ih*.0 IV Kam qoramtir
aniqlik gacha В O 'RTACHA qoramtir
talah Kam rangsiz
qilinadi V O 'RTA C IIA o'rtacha

Katta qoramtir
O 'RTA C IIA rangsiz

Katta rangsiz
Katta o'rtacha
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Каш aniqiik
talab
qilinadi

1.0 dan 5.0 
gacha

V
A

В

V

G

Kam
Kam

O'RTACHA
Kam

O’RTACHA
Katta

O’RTACHA
Katta
Katta

qoramtir
o'rtacha
qoramtir
rangsi/
o'rtacha
qoramtir
rangsi/
rangsi/
o'nacha

Juda kam Yorug'likni aniqlaganda
aniqiik lalah 5.0 dan ko’p V I loaning xususiyatlari hisobga
qilinadi olinniavdi

5-jadval

Ish
hajarish
darajasi

Korxo
na

Bo'lini
•lari

Ga/ ra/ryad lampalai i Cho'g'lanuvchi lampalar

Kombinatsiya 
usulida yorilish Lmumiv

Yorilish

Konibinalsiva 
usulida yorilish 1 imu-miy

yon-1 ishL'inum
■У ♦ 

Mahal- 
liy

Umumiy Umu
miy + 
Mahal-

liy

Umumiy

1 A 5000 500(7501 1500 4000 100(300) 300
В 4000 400(750) 1250 3000 100(300) 300
V 3000 300(600» 1000 2000 ft00| Ю0) 300
G 1500 150(300) 400(500) 1250 100(3001 300

II A 4000 4001750) 1250 3000 100(3001 300
В 3000 300( (>00) 750 2000 100(300) 300
V 2000 200(400) 500(600) 15(H) 100(300) 300
G 1000 150(200) 300(400) 750 75(150) 200(300)

III A 2000 200(400) 500(600) 1500 100(300) 300
В 1000 150(200) 300(400) 750 75(150) 200(300)
V 750 150(200) 300(400) 600 75(150) 200(3001
С. 400 150(200) 200(300) 400

______

50(100) 150(200)
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IV  I A 750 150(200) 300(400) 600 75(100) 200(300)
В 500 150(200) 200(300) 500 50(100) 150(200)
V 400 150(200) 150(200) 400 50(100) 100(150)
С 300 15.0(20 150(20 300 50(100) 100(15

I-Vb razryadli ishlar uchun odatda kombinatsiyali yorilishni qo'llash lozimfigi 
me'yorlarda ko'rsatilgan. Umumiy yoritish sistcmasidan foydalanishga joylardagi 
yontishning imkoniyati bo'lmagan hollardagina yo'l qo'yiladi. Bunda umumiy yoritish 
asosan luminisscnt lampalar bilan amalga oshiriladi.

Aniqlikni kamtalabqiladigan ishlar (V I razrad va undan kcyingi) faqat umumiy 
yontilish sistemasi hilan me'yorlanadi. Chunki. talab qilinadigan yoritilish darajasi 
nisbatan past, ishning xarakteristikasi esa shundayki. unda joylardagi yoritish maqsadga 
muvofiq cmas yoki mumkin emas. Bunday ishlarga: issiq scxlardagi o*zi yorug'lik 
bcradigan materiallar va buyumlar bilan ishlash. doimo yoki vaqti-vaqti bilan xonada 
ho'lish va ishlab-chiqarish jarayon in mg borishini umu-miy kuzatish. omborlarda ishlash 
kiradi.

Kombinatsiyali yontish sistcmasidagi cho'g'lanuvchi lampalardan foydalanishda 
talab qilinadigan darajalar luminisscnt lampalar uchun bo'lgan jadval ko'rsatkichlanga 
yaqin. ammo bir butun holda ancha past. Masalan. I ra/ryadniig "a " punkti uchun 
ko'rsatkichlar 5000 va 4000 Ik. Lekin faqat umumiy yorilish sistemasida ular ancha 
past bo'lib. 1500 va 300 Ik ni tashkil qiladi. bu cho'g'lanuvchi lampalar qo'llaganda 
umumiy yoritishning yuqori darajasiga crishish qiyinligi bilan bog'liq.

Sanitariya mc yorlarida ishchi va yordamchi xonalar - oshxonalar. sog'likni 
saqlash punktlan. gaidcmb xonalanni yoritilishi talab qilinadigan darajasi nazarda tutilgan. 
Shuningdek mc'yorlarda bino tashqarisidagi ishlarda ishchi yuzalaming yontilish darajasi 
belgilangan. Ular ishning aniqligi va farqlanadigan ohvektdan ко'/gacha bo'lgan masofani 
hisobga olishga asoslangan va 2-50 Ik atrofida kamayib-ortib turadi. Yorituvchi 
qunlmalaming samaradorligi ko'pincha uning tozaligiga bog'liq. Shuning uchun ham 
lampalar o*z vaqtida artib tozalab turilishi. kuygan yoki yorug'lik bciishi kamaygan 
lampalar o '/ vaqtida almashtirilishi kcrak. Shuningdek elektr tarmog'idagi kuchlanishning 
pasayishiga ham yo'l qo'ymaslik kcrak; chunki bu hoi yoritilish darajasini kamayishiga 
olib keladi.

Ishlab chiqarish sharoitlanda umumiy yorilish tarmog'i uzilgan hollarda ba’zan 
ish to'xtashi va xonadagi shaxslar cvakuatsiya qilinishi mumkin. Ba'zan esa masalan. 
kimyo zavodlarida va mctallurgiya kombinatlarida va boshqa shunga o'xshash 
korxonalarda ishni davomcttinsh /arur bo'ladi. Uskunalar shikastlanislu xavfi tug'ilgan 
sharoitlarda ishchilami cvakuatsiya qilish shad. Shu niaqsadlarda korxonalarga alohida 
lampalar o'maliladi. Bular umumiy yoritish chiroq lari ning bir qismi bo'lib. aynm
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manhadan ta'minlanadi va asosiy tarmoq uzilgan hollarda ular yonishda davom ctadi. 
Odamlami cvakuatsiya qilish uchun o'matiladigan lampalar 50 kishidan ortiq ishchi 
ishlaydigan xonalarda. ishni davom ctlirish uchun csa texnologik jarayonni qisqa vaqtga 
ham to'xtatib bo'lmaydigan yoki to'xtatish natijasida yoki boshqa bir sababga ko ra 
portlash va yong'in xavfi bo'lgan hollarda quriladi. Agar alohida lampalar ta'minlaydigan 
yoritilganlik ishni davom eltirish uchun bo'lsa. laqat bir umumiy yontish sistemasidagi 
cho‘g‘lanuvchi lampalaming ishchi yuzani yontish uchun bclgilangan mc'yoralanmng 
kamida 5% tashkil ctishi kcrak. Kishilami cvakuatsiya qilish uchun alohida yoritishning 
talab qilinadigan darajasi ancha past bo'ladi va aso-siy o'tish yo'llari bo‘ylab pol yuzasida
0.5 lk dan kam bo'lmasligi ke rak deb bclgilanadi.

4. 6. Sun 'iy yoritilishni hisoblash
Sun 'iy  yoritilishni hisoblashdan asosiy maqsad sanoat korxonalarida 

ishlatilayotgan yontish lampalanni sonini aniqlash. ulami oqilona joylashtinsh va elcktr 
encrgiyasi iqtisodini ta'minlagan holda sanoat korxonalari xonalaridagi me'yorlangan 
yorug'likdagi ish joylarini ta'minlashdan iborat. Bu masalalami hal qilishda birmuncha 
mustaqil masalalami hal qilishga to'g'ri keladi.

1. Yoritish manbalarini tanlash. Umuman. sanoat korxonalarini yoritishda 
luminissent lampalardan foydalanish maqsadga muvofiqdir.

2. Yoritish sistemasini tanlash. Yontish sistemasini tanlaganda konibinatsiyali 
yoritilish iqtisodiy samarador. ammo umumiy yoritilish csa sanitar-gigiycnik tomondan 
ancha mukammal hisoblanadi. ehunki umumiy yoritilish zonani bir tckis yoritadi. 
Yomg'lik nurlanni ma lum uchastkaga to'plab yo'naltirish yo 'li bilan ish joylarida 
iqtisodiy tomondan samarador bo'lgan holda umumiy yoritilishning yuqori darajalanni 
hosil qilish mumkin. I-IV. Va va Vb razryaddagi ishlami bajanshda konibinatsiyali 
yoritish sistcmasidan foydalanish tavsiya etiladi. Chunki ish joylarini yontadigan 
lampalardagi nurlami istalgan ish bajansh zonalanga yo'naltirish imkomyatini (ug'diradi. 
ish joylarida yarqirash bo'lmaydi va aniq ishlami bajansh imkoniyati tug'iladi

3. Ish zonasidagi havoning toza-iflosligi va havo muhindagi gaz va ponlovchi 
moddalaming bug'lan mavjudligiga qarab lampalaming turlanni tanlash.

4. Lampalaming sonini aniqlash va ulami ish zonasiga joylashtinsh. Lampalar 
shaxmat tanibida. romb ko'rinishda \a boshqacha usullarda joylashtinlislu mumkin.

5. Ish zonasidagi bir tckis yoritilish lampalar orasidagi oraliq lampalami ish 
loylanga nisbatan. balandliklanga nisbatan: “Chuqur nurlanu vchi*’ uchun 1.4. “ Universal*’
1,5. '*Lutsetta** 1.4. "Sutsimon shar*’ 2.0. V ZK  2.0 OD 1.4. PV L 1.5 bo'lganda amalga 
oshadi.

6. Ish joylanda mcyoralangan yoritilish miqdonni aniqlash. Buning uchun 
fonga nisbatan kontrastligini belgilash va ish joy lari fonini hisobga olgan holda jadvalga 
asosan tanlangan yontilish sistcmasi va lampaning tunga qarab ish joylaridagi minimal
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mc‘yorlangan yontilishni aniqlash kcrak bo'ladi. Sun'iy yontilishni aniqlash uchun uch 
usuldan foydalaniladi. Gorizontal ishchi yuzalami yoritganda nur oqimi usulidan 
foydalanila-di. Bu usul yoritilayotgan yuzalarga tushayotgan nuroqimidan foydalanish 
kocffitsienti usuli deh ham yuritiladi. Yuzalarga tushayotgan nuroqimi cho'g'lanuvchi 
va luminisscnt lampalardan foydalanganda quyidagi formula hilan aniqlanadi:

Z p i  _ Е ц $ к 2 _

N r\
hunda: Е и - minimal yoritish. Ik; S - yoritilayotgan xonaning yuzasi. m:; Z  - 

minimal yoritilish koeffitsicnti. odatda o'rtacha yoritilish minimal yontilishga nisbati 
olinadi va 1.1 - 1.5 chegaralaratrofidabo'ladi; к -extiyot kocffitsienti.jadvaldanolinadi: 
N - xonadagi lampalar soni; Г)- nur oqimidan foydalanish kocffitsienti.

Lampalaming yomg'lik kuchidan foydalanish foydali ish koeffitsienti. bino 
shifti va dcvorlanning nur qaytansh koeffitsicnti xonaning kattaligi va lampalaming 
osish halandligiga bog'liq bo'lib. ma'lumotnoma jadvalidan olinadi. Bu ko'rsatkichlar 
quyidagi formula orqali aniqlanadigan xonaning ko rsatkichi S - orqali belgilanadi. C=A.B/ 
H(A+B). bunda: A va V  - xonaning kattaligi; N - lampalaming hisoblanayotgan yuzaga 
nisbatan oralig'i.

6-jadval

Cho'g'lanuvchi lampalar Luministscnt lampalar *
Tun va 
quvvati

127 V 220 V Turi va 
quvvati

220 V
Nur
oqimi.
Im

Nur
bcnsh
dara-
jasi.
Im/Vt

Nur
oqimi.
Im

Nur be 
rish da
rajasi 
Im \ l

Nur oqimi. 
Im

Nur bcrish
darajasi
Im/Vt

NY-15 135 9.0 105 7,0 LDS20 820 41.0
NV-25 260 10.4 120 8,8 LD20 920 46.0
N11-40 4W 12.2 400 10.0 LB20 11X0 59.0
NHK-40 520 13 4 60 11.5 LDS30 1450 48.2
NB-60 K20 13,7 715 11.9 LD30 1640 54,5
NB-100 1630 16.3 1450 14.5 LB30 2100 70,0
N(•-150 2300 16.3 2000 13.3 LBS40 2100 52,5
NG-200 3200 16 2X00 14.0 LD40 2340 58.5
N(•-300 4950 16.5 4600 15.4 LB40 3000 75.0
NG-500 9100 18.2 8300 16.6 LDS80 3560 44.5
N(•-700 13100 17.5 LDX0 4070 50.X
N ( •-1 OCX 19500 19.5 1X600 IX.6 I UNO 5220 65.3
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Izoh: Lampalarning harf belgilari: N - cho'g'lanuvchi. L  - luminissent. 
Cho'g'lanuvchi lampalar uchun V  - vakuumli. В - qo'sh spiral 11. G - gaz to'ldirilgan. 
Luminissent lampalar uchun I)  - kunduzgi yorug'lik. S - rang uzatishi yaxshilangan. В
- oq rangli.

Yuqonda kcltmlgan formulalar orqali lampaning nur oqimi aniqlangandan keyin 
6 - jadvaldan shu hisoblangan qiymatga yaqin kcladigan standard lampa tanlanadi va hu 
lampalar sistemasiga sarflanadigan clcktrquvvali aniqlanadi. Ishlab-chiqansh sharoiilari 
amaliyotida olingan miqdor hisoblangan miqdordan - 10 va + 20*£ tarq qilishiga yo'l 
qo'yiladi. aks holda boshqa lampalarning joylashtirish sxemasi tanlanadi.

Nuqtali usuldan yo'naltirilgan ish joylanni yoritishni hisoblashda I'oydalaniladi 
Bu usul asosida quyidagi bog'lanish yotadi:

_  /u .C O Sa
E  =--- ;--

/**
bunda: I - yorug'lik manbayidan ish olib boriladigan yuzaga yo'naltirilgan 

yorug'lik kuchi. kd; r - lampadan yoritilayotgan yu/agacha bo'lgan masofa. m; - ishchi 
yuza bilan manhodan tushayotgan nuroqimining yo'nalishi orasidagi hurchak: graduslarda 
o'lchanadi

Bu tormuladan amalda Toydalanish imkoniyatini tug'dirish uchun. unga zapas 
koefl'ilsient к ni kiritamiz va r ni N/cosa bilan almashtiramiz. unda

E  = / a  cos' /(k.H)
ni hostl qilamiz.
bunda: N - ishchi yuza ustiga osilgan lampaning balandligi. Yorug'lik kuchining 

taqsimlamshi haqidagi ma'lumotlar ma'lumotnomalarda hcrilgan bo'ladi
Agar o'lchanayotgan yuzaga bir nccha lampaning yomg'ligi tushayotgan bo'lsa. 

unda har bir lampa uchun alohida hisob olib bonladi va ulaming antmclik yig'indisi 
yontishni bclgilaydi

Solishtirma quwal usuli (Vatt-usuli) eng MxJda usul hisoblansada. yetarlicha 
aniqlikdagi nu'lumot heraolmaydi. shunmg uchun bu usuld;in taxminiy hisoblash vai|tida 
toydalanish mumkin

Bu usul har bir lampa bilan sanoat xonalanda mc'yorlangan yontish yaratilishini 
aniqlash imkoniyatini hcradi

PI = Pl.S/N.
bunda Rl - bma lampaning quwad. Vt: К I - solishtirma quvvat. Vt/m; S - 

xonaning yuzasi: N - yorilish qurilmasidagi lampalar soni.
Solishtirma quvvat miqdori yontilish darajasi. xonaning yuzasi. lampaning osilgan 

balandligi va turiga asoslangan holda jadvallarda beriladi.
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4. 7. Tabiiy yoritish me'yorlari

Sanoat korxonalarini yuqondan va kombinatsiya usulida tahiiy yontish yon 
tomondan yoritishga qaraganda ham mukammal. ham bir tckisda yontishni ta'minlaydi. 
Yon tomondan yoritishning o‘zi qo'llangan hollarda yontilish darajasida ancha farq 
kuzatiladi. ya'ni yorug'lik dcrazalar yaqinida yuqori. sex ichkansida esa past bo'ladi. 
Bu larq uskuna jihozlanning to'sishi bilan yana ham oitadi.

Sanoat korxonalari ishlah-chiqarish xonalaiini yoritilganligini baholash uchun 
tahiiy yontilish koeffitsienti kattaligiga qarab bclgilash qabul qilingan. Tabiiy yontilish 
kocfTitsicnti tashqan ga qaraganda xona ichkansining yontilganligi necha marta kamligini 
ko'rsatadigan nisbiy kattalikdir. U foizlarda ilodalanadi va quyidagi formula bo'yicha 
aniqlanadi:

E
e * --------100%.

E,
hunda с - tabiiy yoritilish koeffitsicntining foizlarda ilodalangan kattaligi: 

Eva E, - hinoning ichkansida va tashqansida bir vaqtda о‘Ichangan yontilganlik. Tabiiy 
yoritilish koeffitsienti kuuning vaqti va boshqa sabablardan tahiiy yoritish o'zganshiga 
bog'liq hoimaydi.

SanPin-0093-96 gigiyenik me yorlar ishning aniqligi va yontish lunga qarab 
talah qilinadigan tashqi yontilish koeflitsientining katlaligim belgilaydi.

Binodan foydalanish jarayonida sexdagi yoritilganlik darajasi ancha pasayishi 
mumkin. chunki oynalangan yuzalaming illoslanishi oqihatida ulaming yorug'likm 
otka/ish koeffitsienti kamayadi; dcvorlar va shiftlaming illoslanishi ham ulaming nur 
qaytansh koelfilsienlini kamayliradi. Shuning uchun ham sanitanya mc'yorlan yoruglik 
tuynuklari oynalaiini tozalab tunsh zarurligini qayd qiladi. Kam chang ajraladigan 
xonalami viliga kamida 2 marta tut uni i va isli xonalami kamida 4 mana tozalash zamr. 
Shill va devorlami yiliga kamida bir marta oqlash va ho'yash lozim.

Ko*p maydoni oynalangan ba’zi bir ishlah-chiqansh xonalanning ish joylanda 
quyosh nurlarining to*g*n yoki aks etib tushishidan ko'zm oladigan sharoitlar yuzaga 
kelishi mumkin. Ular hilan kurashish uchun qu>oshdan himoya qiladigan soyabonlar. 
ekranlar. jaUi/lar va shunga o'xshashlardan loydalaniladi.

4. 8. Magnit maydonidan saqlanish

Hozirgi zamon texnika laraqt|iyoti davnda yuqori ehasiolalarga ega bo'lgan 
magnn maydonlaridan har xil lexnika ishlarida. masalan nwiallami qizdirib loblash. 
eritish. yog‘och mahsulotlarini yelimlash va boshqa ishlarda keng foydalanilmoi|da. 
Bunday vositalar bilan texnik operatsiyalami baianshning qulayligi ortiqcha issiqlikning 
ajralmasligi va onii)cha uskunalarga bo’lgan extiyojning kamayishi bu usulning keng
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ko'lamdaqo'llamsh imkoniyatlarini yaraimoqda. Bundan tashqari hu usul ish sharoitini 
yaxshilash va ish joylanda havoning tozaligini ta'minlanganligi sahaMi sanitanya-gigiyena 
tomonidan hirmuncha qulayliklar tug‘diradi.

Hozirgi vaqtda radio va elcktron qunlmalanning kcng ko'lamda qo*llanilishi. 
radiotclemetnya. radionavigatsiya va boshqa elektromagnit lebranishlarga asoslangan 
apparaiuralaming kcng kolamda qo'llanilishi. radio apparaturalar bilan ko'pchilik 
ishchilaming muloqotda bo'lishiga olib kelmoqda.

Shuning uchun ham hozirgi vaqtda elektromagnit tcbranish to'lqinlandan 
muhofazalanish chora-tadbirlarim amalga oshirish taqo/oqilinmoqda. Kcyingi vaqtlarda 
elektromagnit to'lqinlari inson oiganiznuga xatarii ta'sir ko'rsatishi aniqlandi. Bu tasiming 
xatarli tomoni shundaki. inson bu nurlar ta’singa tushganligini sczmaydi.

Elektromagnit maydoni ma* lum kuchlanishdagi elektr maydoni (V/m) va magnit 
maydoni vektorlan orqali ifodalanadi. harakatlanuvchi elektromagnit to'lqinlanning 
va vektor-lan har vaqt ozaro perpendikular bo'ladi.

O'tkazuvchi muhitda tarqalayotganda ular o'zaro quyidagi hog'lanishga ega

bunda: - elektromagnit tebranishlarining aylanma chastotasi; у - ekran 
moddasining solishtirma o'tkazuvchanligi; ц - bu moddaning mag-nit o'tkazuvchanligi. 
к - so'nish koeffitsicnti; z - nurlanayotgan ekran yuzasidan amqlanayotgan nuqtagacha 
bo'lgan masofa.

Elektromagnit to'lqinlari vakuumda yoki havo muhitida tarqalayotgan bo'lsa. 
YE=377N bo'ladi. Elektromagnit to'lqinlanning tarqalishi maydondagi energiyam 
ko'chirish bilan bog'langan.

Elektromagnit maydondagi energiya oqimining zichligi vektori I (Vt/nr) 
(intensivligi) - '*Umov-Poynting vektori" deb ataladi va quyidagicha ifodalanadi:

Elektromagnit maydoni nazariyasiga asosan o'zgaruvchi elektr yoki magnit 
maydoni manba yaqinida ikki zonaga bolinadi: yaqin zona yoki induksiya zonasi bo'lib.

4. 9. Elektromagnit maydonining tavsifi

bo'ladi:

1= ЕП
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к  к
R <---= —  

2 к 6
X to'lqin u/unligi bo'lib. /. = S/I - tenglamasiga asosan aniqlanadi. 

hunda: S - elektromagnit to'lqinlarimng tarqalish lezligi (vakuum yoki havo muhiti 
uchun yorug'lik lezligi); f  - clcklromagnii to’lqinlarming chasioiasi va nurlanish zonasi 
bo'lib, R >\ /6 masofalarda joylashgan bo’ladi.

Induksiya zonasida (yaqin maydon) hall harakatlanayolgan clcklromagnii 
maydon hosil bo'lib ulgurmagan bo’ladi va elektr bilan magnit maydonlarini bir-birlanga 
bog’lanmagan deb hisoblash mumkin. Shuning uchun bu zonadagi me’yorlashtirish 
elclromagnii maydonming ham cleklr. ham magnit maydonlari qoshilmalan sifatida 
olibboriladi.

Nurlanish zonasida esa maydon harakatlanayotgan elektromagnit to’lqmmi 
vujudga kcluradi va bu harakatlanayotgan to lqmning muhim paramctri to’lqin oqimining 
ziehlik quvvati hisoblanadi. Bu zonadagi mc'yorlashtihsh intcnsivlikka asosan olib 
boriladi va bu intensivlik nuqtasimon manhagacha bo’lgan niasofa kvadratiga tcskari 
proporsional bo’ladi

1 = --------.
4n R 2

bunda: PM - manhamng nurlanish quvvati. Agar bu manha yo'naltirilgan 
harakatga ega bo'lsa. (antenna), unda:

P m Q
I = ....... ...........

4rt R~

bunda: Q - antennanmg kuchaytmsh kocffitsienti bo’lib. hisoblashlar 
yordamida aniqlanadi.

Induktorlar. termik qurilmalaming kondcnsatorlari. gencratorlaming ayrim 
qismlanni ulovchi fidcr liniyalan. transformatorlar. antcnnalar. to’lqm u/atgichlaming 
ochiqqismlan vao*ta yuqori chastota gcncratorlan elektromagnit tolqinlanning manbalan 
sila-lida qaralishi mumkin.

Bu manbalarda hosil boladigan elcktmmagnit tolqinlan radiochastotalarining 
tavsill 7-jadvalda kcltirilgan.

I
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Eletromagnit lo'Iqinlari radiochastotalarining tavsill
7 - jackal

Diapazonlar ulaming belgilari Chasiota, Gs To'lqin uzunligi. m
Uzun to'lqinlar з.ю '-зло5 10000-1 (KM)

o'rtacha to'lqinlar з .ю ’-з.ю* 1000-100
qisqa to'lqinlar 3.1 (Г-ЗЛО* 100-1.0
Ultra qisqa to'lqinlar з.н Л зло* 1.0-0.1
o'ta yuqori chastotadagi to'lqinlar ЗЛО’-ЗЛО" 0.1-0.001

4. 10. O 'zgaruvchi elektromagnit maydonlarining 
inson organizmiga ta'siri

Elektromagnit maydonlarining inson organizmiga ta'siri elcktr va inagnit 
maydon lari ning kuchlanishi. energiya oqimining inlensivligi tehranish chastotasi. 
nurlanishning tananing ma lum yuzasida to'planishi va inson organizmining shaxsiy 
xususiyatlariga bog'liq bo'ladi.

Elektromagnit maydonlarining inson organizmiga ta'sir ko'rsatishining asosiy 
sababi inson tanasi tarkihidagi atom va molekulalar bu maydon ta'sirida mushat va 
manfiy qutblarga bo'lina boshlaydi. Qutblangan molekulalar elektromagnit maydoni 
tarqalayotgan yo'nalishga qarab harakatlana boshlaydi.

Qon. hujayra va hujayralar oraligidagi suyuqliklar tarkibida tashqi maydon 
ta’siridan ionlashgan toklar hosil qiladi O'zgaruvchan elcktr maydoni inson tanasi 
hujayralanni o'zgaruvchan dielektrik quthlanish. shuningdck o'tkazuvchi toklar hosil 
bo'lishi hisobiga qizdiradi. Issiqlik elTekti elektromagnit maydonlarining energiya yutishi 
hisobiga bo'ladi. Energiya yutilishi va ionlashgan toklaming hosil bo'lishi biohbgik 
hujayralarga maxsus ta'sir ko'rsatishi bilan kechadi, bu ta'sir inson ichki organlari va 
hujayralaridagi nozik elektr potensiallari ishini buzish va suyuqlik aylanish 
funksiyalarining o'zgarishi hisobiga bo'ladi.

O'zgaruvchi magnit maydoni atom va molekulalaming magnit momentlari 
yo'nalishlarining o'zganshiga olib keladi. Bu eft'ekt inson organizmiga ta'sir ko'rsatish 
jihatidan kuchsiz bo'lsa-da. lekin organizm uchun befarq deb bo'lmaydi.

Maydonning kuchlanishi qancha ko'p bo'lsa va uning ta’sir davri davomli bo'lsa. 
organizmga ko'rsatuvchi ta’siri shuncha ko'p bo'ladi.

Tehranish chastotasi ning onishi tana o'tkazuvchanligini va ener-giya yutish 
nisbatini oshiradi. ammo kinb horish chuqurligini kamaytiradi. Uzunligi 10 sm dan 
qisqa bo'lgan to'lqinlarning asosiy qismi teri hujayralarida yutilishi tajnba asosida 
tasdiqlangan. 10-30 sm diapazondagi nurlanishlar ten hujayralarida kam yutiladi (30-
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4(fA ) va asosan ulaming yutilishi insonning icliki organlanga to'g'ri kcladi. Bunday 
nurlanishlar nihoyatda xavfli hisoblanadi.

Organiznula hosil bo'lgan ortiqcha issiqlik ina lum chcgaragacha inson 
organi/mining termorcculatsiyasi hisobiga yo4|olilishi mumkin. Issiqlik chcgarasi deb 
ataluvclu ma'lum miqdordan boshlab (I >10 mVt/sm2l. inson organi/mda hosil 
bo'layotgan issiqlikm chiqarih tashlash imkoniyaiigacga bo'lmay qoladi \a tana harorati 
ko'tariladi. bu esa o'z navhatida organi/mga katta zarar yelka/adi

Issiqlik yutilishi inson organi/mining su\ga scroh qismlarida yaxshi kechadi 
(qon. muskullar. o'pka. jigar va h.k.). Ammo, issiqlik ajralishi qon tonnrlan susl 
rivojlangan va termorvgulatsiya ta'siri kam bo lgan oreanlar uchun juda zararlidir. 
Bularga ко*/, bosh miya. buyrak. ovqat lia/m qilish organlan. o*t va siydik xaltalari 
kiraJi. Ko'/.ning nurlanishi ko*/qoracho'g*imng\iralashishiga(katarakiaga)olibkeladi. 
Odatda ko'zqoracho'g'inmg xiralashishi binlaniga nvojlanmasdan. nurlangandan keyin 
bir nccha kun yoki bir ncclui haltadan kcyin pavdo bo'ladi.

Elektromagnit maydoni inson organi/miga ma lum o'ika/uvchanlikka ega 
bo'lgan dielcktrik material sifatida luijayralarga issiqlik ta'sirini ko'rsatibgina 
qolmasdan. balki bu hujayralarga biolo-gik obvekt sifatida ham ta'sir ko'rsatadi. Ular 
to‘g*ridan-to*g*n marka/iy a sab sistemasiga ta'sir ko'rsatadi. luijayralaming yo'nalishini 
o'/gartiradi yoki molekula /anjirini elektr maydoni kuchlanish chi/iqlari yo'nalishiga 
aylantiradi. qon tarkibi oqsil molekulalari biokimyo faoliyaliga ta'sir ko'rsatadi. qon 
tomir sistemasining tunksiyasi buziladi Orgam/mdagi uglevod. oqsil va mineral 
moddalar almashinuvini oV.gartiradi. Ammo hu o'/garishlar funksional xarakterda 
bo'lib. nurlanish ta'sin to'xtatilishi bilan ulaming zararli ta’siri va og'riq sezgilari 
yo'qoladi.

4. 11. Elektromagnit maydonining m c'yorhiri. Muhofaza usullan

Respublikamizda yo'lga qo'yilan nurlanishnmg ruxsat etilgan darajalan juda 
kam birlikni tashkil qiladi. Shuning uchun orennizm uzoq vaqt nurlanish ta'sirida 
bo'lgan taqdirda ham heeh qandav o'/gansh bo'lmasligi mumkin.

'‘Yuqori. o*ta yuqori va haddan tashqari yuqori chastotadagi elektromagnit 
maydonlari manbalarida ishlaganlar uchun sanitar mc’yor va qoidalar”  quyidagicha 
ruxsat etilgan me'yor va chegaralami bclgilaydi: ish joylanda elektromagnit maydoni 
radiochastota kuchlamshi elektr tarkibi bo'yicha 100 kGs - 30 MGs chastota diapa/onida 
20 V/m. 30-300 MGs chastota diapa/onida 5 V/m dan oshmasligi kerak Magnit tarkibi 
bo'yicha esa 100 kGs - 1.5 MGs chastota diapazopida 5 V/m bo'lishi kerak.

SVCH  30-300 (KM) MGs diapazonida ish kuni davomida ruxsat etiladigan 
maksimal nurlanish oqim kuchlamshi 10 mk Vt/sm?. ish kummng 2 soatidan ortiq 
bo'lmagan vaqtdagi nurlanish 100 mk Vt/sm*’. 15-20 minutdan oshmagan vaqtdagi 
nurlanish esa 1000 mk Vt/sm dan oshmas-ligi kerak. Bunda albatta muhofaza

81



ko'zoynagi taqilishi kcrak. Qolgan ish vaqti davomida nurlanish intcnsivligi 10 mk Vt/ 
sm dan oshmasligi kcrak.

SVCH  diapa/onida kashi nurlanish hilan bog‘lanmagan kishilar va doimiy 
yashovchilar uchun nurlanish oqimi zichligi I mk Vi/ sm2 dan oshmasligi kcrak.

Yuqonda kcltmbo'tilgan formulalami tahlil qilish. clcklro-magnit maydonidan 
ish joylarin i uzoqroq joylashtinsh va clcktromag-nit maydonlan oqim larini 
yo'naltiruvchi antcnnalar bilan ish joylan orasidagi masolani uzaytirish. gcncratoming 
nurlanish kuchlanishini kamaytinsh. ish joylan bilan nurlanish oqnnlan uzatilayotgan 
anten-nalar orasiga yutuvchi va qaytaruvchi ckranlar o'matish. shuningdek shaxsiy 
muhofaza aslahalahdan foydalanish ish joylandagi elektromagnit maydonlaridan 
nuihofazalanishning asosiy vositalan hisoblanadi.

4.12. Lazer nurlaridan saqlanish

Optik kvant gcncraton "lazer”  deb ataladi. Lazer hozirgi zamon tcxnikasining 
eng yuksak yutuqlandan bin bo'lib. ixtiro qilingandan kcyingi o n yil ichida juda 
kcng tarqalib kctdi. Lazer asboblan murakkab pay vandlash ishlarida. juda aniq o'lchov 
ishlarida. olmosli asboblarga ishlov bcrishda. bir kvadrat santimctr yuzada oldingi 
usullarda olinishi mumkin bo'lgan 50 chi/iq o'miga 600 gacha chiziq chizish mumkin 
bo'lgan noyob gravcrlik ishlarida va boshqa ko'pgina sohalarda qo'llaniladi.

Lazer nurlan inson organi/miga juda zararli ta'sir ko'rsatishi mumkin. shuning 
uchun uning ta’sirini kamaytinsh maqsadida sanitanya-gigiyenik me’yorlari va 
muhofazalanish chora-tadbirlari belgilangan.

Lazer nurlari elektromagnit to'lqinlarining ultrabinafsha nuridan tortib infraqizil 
nurlari gacha bo'lgan spektr sohalanning hammasini o'z ichiga olgan optik diapazonini 
qamrab oladi Lazcming nurlanish oqimi juda kichkina (tashkil qilgan hurchagi I") 
oqim yo'nalishdan iborat bo'lganligidan oqim kuchlanishi zichligi nurlantirilayotgan 
yuzaga nisbatan juda katta bo'ladi. Lazer nurlarining kuchlanish zichligi 1011 - 1014 
Vi/sm: ni tashkil qiladi. Har qanday qattiq jism 109 Vt/snv kuchlanishda bug'lanib 
kctishini hisobga olsak. buning qanday kuchlanish ekanligini tasavvur qilish mumkin.

Bunday katta kuchdagi nur cncrgiyasi inson organizmiga tushib qolsa biologik 
hujayralami yemmshi va inson organizmiga nihoyatda og'ir ta’sir ko'rsatishi mumkin. 
Lazer nurlan inson yurak-qon aylanish sistemasi ni. markaziy ncrv sistcmasini. ko'zni 
va ten qismlanni jarohatlashi mumkin. Shuningdek nurlanish qonning quyilishiga yoki 
parchalanishiga. qattiq toliqishga. bosh og'ng'iga. uyqusizlik dardlariga giriftor qiladi

Lazer energiyasining birlamchi manbalari sifatida gaz razradli impuls 
lampalandan. doimiy yonuvchi lampalardan. SVCH lampalandan loydalaniladi. bulami 
ishlatish o'z navhatida ko'shimcha har xil xavf manbayi hisoblanadi.

Lazer nurlanning inson organizmiga ta’sii darajasi va xaraktcn nur yo nalishi. 
to'lqin u/unligi. nurlanish quvvati. impuls xarakteri va ularning chastotasiga bog'liq
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bo'ladi. La/cr nurlari ener-giyasi orgam/m hujayralarida yutilib. ularda issiqlik ajrala 
boshlaydi. har xil hujayramng energiya yutish qobiliyati har xil. Yog* hu jayralan energiyani 
mutlaqo yutmaydi.

Ко*/. hujayralarida yog*simon qaval mutlaqo yo*q. shuning uchun lazer ko‘z 
uchun nihoyatda xavlli.

Shuning uchun O'zbekiston Rcspublikasi sogliqni saqlash vazirligi tomonidan 
oplik kvant gcneratorlan bilan ishlayotgan kishilar uchun vaqtinchalik sanitariya 
me yorlanni belgilashda ко / qobig’inmg intensiv nurlangandagi yo l qo'yilishi mumkin 
bo‘lgan chegarasi. shuningdek birmuncha no/ik bo'lgan ко'/ qorachig'i uchun chegara 
miqdorlar bclgilangan.

Yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan oqim zichligi rubinli la/erlar uchun 10-8-2;
10-8 Dj/snr. ncodimli la/erlar uchun 10-7 - 2; 10-7 [)j/sm: (bulaming ikkalasi impulsli 
rejimga bog'liq) Geliy neon uchun 10-6 l)j/sm' tu/luksi/ rejim) miqdorida bclgilangan.

La/er nurlaridan saqlanish uehun to'siqlardan va xavfsizlik bclgilaridan 
foydalaniladi

To'siq qurilmalari va bclgilar xavlli /.onada odam ho'lmasligini la'minlaydi. 
La/er uskunalari o'rnatiladigan xonalar alohida va maxsus jiho/langan bo'lishi kerak.

Bunda la/er nun asosiy o'tga chidamli devorga qarab yo'naltirilgan bo'lishi 
kerak. Bu devor va shuningdck xonaning boshqa devorlari ham nur qaytarish 
koeffitsienti |uda oz bo'lgan materiallardan bo'lishi kerak. Jiho/laming ustki qoplamalan 
va detal Ian yarqirash xususiyatigaega bo'lmasligi kerak. Xonaning yontilishi maksimal 
miqdorda bo'lishi kerak. chunki bu holda ko'z qora ehig'i minimal kengaygan bo'ladi.

Lazer uskunalarini ma lum masofadan turib boshqarishni ta'minlash va 
avtomallashtirish yaxshi natija beradi.

Shaxsiy muhofaza aslahalari sifatida yonig'lik filtrli muhofaza ko'zoynagi. 
muholaza to'siqlari sifatida xalat va qo'lqoplami tavsiya qilish mumkin. Nazorat 
o'lchovlan maxsus usullar bilan tegishli apparaturalami qo'llab olib bonladi.

4-boh uchun o*/lashtirish savollan.

I.Yorug'likning asosiy parametrlan. o'lchov birliklari.
2.Sanoat korxonalarini yontishda qo'llaniladigan chiroqlar Ulaming lurlari 

va ijobiy va salbiy jihatlari.
3.ТаЬйу yontilish. Tabiiy yontilish turlari. Tabiiy yontilish koefitsiyenti va 

uni o'lchash yo'li bilan aniqlash.
4.Yorug'liknmg asosiy tavsiflan. Yontilish. yorug'lik oqimi va yorug'lik kuchi. 

Ulaming o'lchov birliklari.
5.Sanoat korxonalandaqo'llaniladigan lumenessent lampalan va ulaming ijobiy 

va salbiy xususiyatlan.
6.Umuniiy va mahalliy yontilish va ulami hisoblash usullan.
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7Siino.ii korxonalarini labiiy v on I ish. lurlari Tahny yoritilganlik koefitsienti.
K.blektromaenit u lq in lann ing  inson organizmiga la'sin
9. Hie к нотации inavdonlari lasiridan muhotazalanishning asosiy usullan.

4-tmb uchun layanch iboralar
Yorug'lik oqimi. yoruglik kuchi. yontilish. yorug'likm yutish. nurqaytansh. 

Ion. kontrastlik. tahny >oritisli. sun'iy yontish. umumiy yoritish. mahalliy yontish. 
maxsus yoritish. avanyayontilishi. miriyaytansh. yorug lik yonalishi. yorug'lik spcktr 
tarkihi. yonig'lik manhalari. stroboskolik cllckt.cho'g'lanuvchi lampalar. gaz ra/ryadi 
lampalari. galogcn lampalar. elektromagnit may don I an. elektromagnit tolqinlan. 
induksiya zonasi. nurlanish /onasi. ozganivchan elektromagnit maydonlari. nur 
qaytansh ekranlan



5-BOB. SANO AT DA T IT R A SH D A N  VA S IIO V Q IN  DAN SA Q LA N ISH

Sanoat korxonalarida mashina va mexanizmlaming harakali natijasida har xil 
litrashlar vujudga kcladi. Bu litrashlar ba'zi uchaslkalarda hitta va ha'/i uchastkalarda 
bir nccha mashina va mexanizmlaming harakali ta'sinda bo'lib, ba’zan zo rayishi va 
ba'zan susayishi kuzatiladi va bu organizmga salbiy ta’sir ko'rsatishi bilan tavsiflanadi.

Titrash hosil qiluvchi mashinalar orasida transport vositalan. katta hajmdagi 
qo'zg'almas agregailar. qo* Ida ishlatiladigan mashina va mcxanizmlar mavjud

Tcxnika taraqqiyoti natijasida zamonaviv mcxanika - mashinasozlik korxonalarida 
turli-tuman jiho/laming kirib kclishi. shuningdek bu maslnnalammg unumdorligini 
oshirishga talabnmg kuchayganligi. ma>hinalaming iloji boricha kam material sarflab. 
qo'l bilan bajariladigan va/ifalami mexam/mlar zimmasiga yuklash naiijalan insonga 
la'sir ctuvchi qo'shimcha hodisa. mrash hodisasini kelib chiqishiga olib keldi. Titrash 
sanoatda ishchining ish unumdorli gini kamaytiribgina qolmasdan. balki lining sog'ligiga 
ham ta’sir ko'rsatishi va bu ta’siming oldi vaqtliroq olinmasa. xavfli titrash kasalligiga 
olib kclishi aniqlandi. Shuning uchun ham titrashga qarshi кurash inuhim ahamiyatga
Ф  *

5.1. Titrashning fizik xususiyatlari

'Titrash: atamalar va tushunchalar'*da "titrash*' deb nuqta yoki mexaiuk 
sistemaning. xech bo'lmaganda hitta koordinal bo'ylab. vaqt birligida navbatma-navb.it 
ortib va kamayib turuvchi harakatiga aytiladi.

Titrash mashina va mcxanizm qismlandagi kuchlamtng nomuvofiqlik harakali 
natijasida kelib chiqadi Bunga mcxani/mlaming chi/iqli harakat im aylanma harakatga 
aylannrishdagi krivoship-shatun mcxanizmlarining harakali. silkituvchi harakat hosil 
qiluvchi shibbalash qurilmalari. shuningdek posangilashtirilmagan aylanma harakat 
qiluvchi qismlar. masalan qo'lda ishlutiladi-gan silliqlovchi mashinalar. dastgohlarmng 
silliqlovchi va qirquvchi qismlaridan kelib chiqadigan litrashlar nusol Ы*1а oladi.

Titrashning kelib chiqishiga ba'zan ishqalanuvchi va birikuvchi mcxanizmlar 
(masalan podshipniklar. tishli g'ildiraklar va h.k.) ham sababchi bo'ladi.

Umuman mexani/mlardagi muvozamitning bu/ilishi titrashning kelib chiqishiga 
sabab bo'ladi. Titrashning inson orgam/miga ta'siri asosan uning mcxamzmda kelib 
chiqishiga ta'sir ko'rsaluvchi kuchlar bilan uzviy bog'liq. Bunda ta’sir ko'rsatuvchi va 
titrash hosil qiluvchi kuch butun sistemaga yoki uning ayrim birbo'lagiga ta’sir qilishi 
mumkin. Bundan ta’sir ko'rsalish darajasi ham o*z-o*zidan ma’lum Bunga inisol 
tariqasida muvozanati buzilgan holda yengil tebranish hosil qilayotgan mcxanizm va
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o'nqir-cho'nqir yo'ldan harakatlanih borayoigan transport sistemasini 
taqqoslash mumkin.

Sinusoidal qonuniyat asosida hosil bo'layotgan titrashning hirliklan sifatida. 
titrash amplitudasi Xm. titrash tezligi Vm. tit-rash tczlanishi Q. titrash davri T  va titrash 
chastotasi f hilan tavsillanadi. Bunda f = l/T - ckanligini eslash kerak.

Fi/ik xossasiga asosan tehranish amplitudasi titrash tezligi va tczlanishi orasidagi 
ma'lum bog'lanish horligini ulaming vaqtga nisbatan lunksiya sifatida. ya'ni Xm = 
X (t) yoki Vm = V (t) asosida olib qarasak. unda

Vm = X d k Ji

Bu lormulalar taxlilini titrash har xil ainplituda va davrga ega bo'lgan cheksi/ 
sinusoida silkinishlar yig'indisi sifatida tasavvur qilish mumkin. Titrash davomiy 
takrorlanuvchi bo'lsa. unda uning chastotasi ham o'zgaruvchan bo'ladi (masalan fn=nf. 
bunda n • sonlar qatonni bildirsa. f - hoshlang'ich titrash chastotasini bildiradi).

Agar titrash ma’lum davrga ega ho'lmasa (masalan. to'satdan bo'lgan turtki 
yoki qisqa muddatli titrash hodisasi) bunda uning sinusoidal tashkil ctuvchi cheksi/ 
katta miqdomi tashkil etishi va uni aniqlash uchun maxsus hisohlanishi talab qilinadi.

Shuning uchun ham davny va kvazidavriy titrash hodisasini diagrammada 
diskret (uzilgan) va qisqa muddatli yoki to'satdan bo'lganini esa u/ilinagan lambda 
ko'rsatish mumkin. Bu holatlar aynm - ayrim. qo'shilgan holda bo'lishi mumkin.

Har xil chastotadagi titrashlaming qo'shilgan ta'sinni aniqlaganda ulaming 
ma'lum paramctrlari (masalan. tcvligi) o'rta geometnk miqdorlari yig'indisi sifatida 
qarash mumkin.

V = V .2 Ч- V ,: + ... + VI 2 н
bunda: n - spektr tashkil ctuvchilarinim: soni
Bundan

5 J.  Titrashninu odamga ta’siri. Titrashning nu 'y orlari

Titrash umumiy vaqisman bo'lishi mumkin. Umumiy titrashda inson organi/.mi 
but unlay titrash ta'sirida bo'ladi. qismda esa inson organi/mining ha'zi birqismlarigina 
titrash ta'siriga tushadi. Umumiy titrashga transport vositalarini boshqamvchilar. shtamp 
sistemalarini. yuk ko'tansh kranlari va boshqa vositalami boshqamvchilar umumiy 
titrash la'sin ostida bo'ladi.

86



Qisman titrash ta'siriga qoida ishlatiladigan elcktr va pnevmatik qurilmalar 
hilan ishlayotganlar (qoida silliqlash ishlanni hajaradigan vositalar. elcktr drvllan. hetonni 
shihhalovchi vihratorlar va h.k.) tushadi. Ko'pincha ishchilar har ikkala titrash ta’sirida 
bo'ladi

Umumiy titrashning 0.7 Gs dan kichik holgan chastotalan umuman titrash 
kasalligiga olih kclmaydi. ammo bunday chastotadagi titrashlar dcngi/ to'lqinlari singan 
ho'lganligi sababli. dengiz kasalligiga olib kclishi mumkin Bunda odam ichki organlanmng 
muvozanati buzilishi kuzatiladi.

Inson organizmimng deyarli hamma qismlanda har xil chastotadagi titrashlar 
mavjud. Masalan. odam hoshi. hoyni. yurak qismlan titrashlar sistemasi sitatida qaralishi 
mumkinki: bu o'ziga yarasha ogirlikka ega bo'lib prujinasimon vositalar yordamida 
titrashlar vujudga keltiradi va hu titrashlami so'ndinshga harakat qiluvclu qarshiliklar 
guruhlan ham mavjud. Agar bu titrovchi qismlarga tashqaridan xuddi shu chastotadagi 
titrashlar ta’sir ko'rsatsa. organizmda re/onans vujudga kclishi mumkinki. bu titrashni 
bir necha o n marta ortishiga olib keladi. Bu esa o'z navbatida organizm qismlanda 
siljishni vujudga keltiradi.

Masalan tik turib ishlaganda hosh. yelka. ho'yin va umunqa qismlanning titrashi
4-6 Gs ni tashkil qiladi. O ’tirib ishlaganda hoshning yelkaga nisbatan titrashi 25-30 Gs 
ni. ko’pchilik ichki organlaming titrashi 6-9 Gs atrofida bo'ladi. Xuddi shunday 
chastotadagi titrash ta'siriga tushish katta asoratlar kclibchiqishiga sabab bo'ladi. ha'zan 
mexanik jarohatlarga olib kclishi mumkin.

Titrashning doimiy ta'siri esa titrash kasalligini kelib chiqishiga sabab bo'ladi. 
Bunda titrashning markaziy asab sistemalanga ta’sin natijasida organi/mning fiziologik 
funksiyalan buziladi. Bu buzilishlar hosh ogng'i. bosh aylanishi. uyqumng yomonlashu\ i. 
mehnat qobiliyatining susayishi. yurak laoliyatining buzilishi bilan ifodalanishi mumkin

Qisman titrash qon tomirlanda spazma vujudga keltiradi. Bu holat asosan 
tananing oxirgi qismlan bo'lgan qo'l panjalandan hoshlanib. butun qo'lga o'tadi va 
yurakdan kelayotgan qonning o'tishini yomonlashtiradi va bu bilan qon ta’minoti 
susayadi. Shuning hilan birga titrash ta'siri tashqi asabv si sternal ал ishini yomonlashtiradi; 
bu esa terming sezish qobiliyatim susaytiradi. pay qavatlanning qotib qolishiga olih 
keladi. ho'g'imlardatuzyig'iladi va bogim lar harakaiim susaytiradi. Bu holatlar ayniqsa 
sovuq lasllarda ku-chayadi.

Titrash kasalligi kasb kasalliklan toifasiga kiradigan kasallik bo'lib. uni davolash 
asosan boshlang'ich davrlaridagina natija beradi. Kasallikning orqaga qaytishi juda sekin 
horadi Agaroldi olinmasa kishi ishga yamqsiz holga kelishi mumkin. Bu kasallikning 
oldini olishning asosiy vositasi - ish joylanda titrash me’yorlanni belgilashdir. Titrash 
me’yorlan gigiyenik va texnik me’yorlarga bo'linadi
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Titrashning gigiyenik mc’yoriarini bclgilaganda ish jov landa va titrashning qo'lga 
yoki boshqa joylanga tasiri asosida me’yor helgilanih. hu nic'yor bo'yicha ish bajarganda 
inson orgamzmda kasallikkachalinmaslik nuqtayi na/andan qaraladi. Texnik me’yorlar 
umuman titrash tarqalayotgan mashina va mcxanizmning hozirgi zamon taraqqiyoti 
asosida titrashni yo'qotish chora-tadbiiian sifatida hclgilanadi.

Titrash. xavfsizlikning umumiy talablari” ga asosan titrashning inson 
organizmiga ta siri nuqtayi-nazaridan yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan miqdori va 
titrashning gigiyenik tavsifnomasini haholash usullari belgilangan

Turash me’yorlan umumiy va qisman litrashlar asosida ayrim-avrim holda 
baholanadi. Umumiy titrash mc’yoralari bajarish xarakteriga qarab. aqliy mchnat bilan 
shue’ullanuvchilar uchun. titrash bilan bog'liq sexlar uchun va titrashdan holt bo'lgan 
zonalar uchun mashina va mexanizmlar turlari asosida bclcilangan.

Ish joylanmng titrash me’yorsi belcilanganda (pot mashmalaming asosi va 
boshqaruvchilar uchun o'tirgichlar) titrash tczligining logarifmik daraiasi o'fta 
geometnk chastotalan 2. 4. 8. 16. 32. 63. Gs gacha hclgilanadi. (Jisman titrashda esa
16. 32. 63. 125. 250. 500. 1000 Gs gacha me’yor hclgilanadi. Gigiycna me yorlari 8 
soatli ish vaqti uchun hclgilanadi

5.3. Mashina va agvrgallarda titrashni kamaytinsh usullari

Titrashni kamaytinsh chora-tadhirlanni hclgilash. mashinasozlik sanoatining 
asosi bo'lgan mashinasozlik sexlarini buiunlay m exanizatsiyalashtirish va 
avtomatlashlirishni unutniagan holda olib borish kcrak. Chunki titrash ta’sirim buiunlay 
yo'qoushning birdan-bir chorasi - butun texnologiyani avtomatlashtirish va titrash 
zonalariga odamlaming kirmasligini ta’minlashdir. Chunki sexlar masofadan turib 
boshqarilsagina. titrash ishchiga ta’sir ko’rsatmasligi mumkin. Hozirgi vaqtda 
avtomatlashtirilmagan ishlab-chiqarish uchastkalanda titrashni quyidagi kamaytinsh 
usullaridan foydalaniladi:

1-) Titrashni ajralib chiqayotgan manbaida kamaytinsh.
2)Tarqalish yo’lida kamaytinsh
3) Maxsus ish sharoiti tashkil qilish yo*li bilan titrash ta’sirini kamaytinsh
4) Shaxsiy muhofaza aslahalandan foydalanish.
5) Sog'lomlashunsh chora-tadbirlanni hclgilash.
Titrashga qarshi kurash usullanni hclgilash mashina mcxanizmlanning sanoat 

korxonalari sharoitida titrashni ifodolovchi tcnglamalarini nahlil qilish bilan amalga 
oshiriladi.

Ammo, hu tenglamalar nihoyatda murakkab. Chunki har qanday ma-shina va 
mcxanizm tcxnologik qurol sifatida himuincha murakkab qismlardan tashkil topgan 
bo'lishi bilan birga unda bir qancha erkinlik darajalari sistemalari bo'lishi va ko’pgina 
rczonans holatlari mavjud.
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Shuning uchun titrash manbayi sifatida bir tomoni prujina orqali ustuvorligi 

ta’minlangan massaning tashqi kuch ta'sirida sinusoidal tchranish formulasini ko'nh 

chiqamiz. Kunda **massa faqatgina hitta erkinlik darajasiga va ishqalanishiga ega”  deh

I ага/, qilanu/..

in.*' + Ц  дг’Ч  q.x = Fmcos ( 0 . H 

i i c 2 -bunda: m - sistcmu og 'irlig i. 11 '  q - sistemamng elastiklik

kocfTitsicnti. it/m; x - titrash oralig 'i. m; x’ - titrash tezligi. m/s; x”  - titrash 

tc/lanishi.

Pm - titrash hosil qiluvchi kuch. N :

И- ishqalanish koeffitsicnti. n. s/m;

(o - kuchning takrorlanish hurchagi. rad/s.

Agar titrash o ralig 'in i x=AmeM deb qabul qilsak, x* va x " lar uchun ma lum 

m iqdorlar bclgilasak. unda quyidagi tenglamani olamiz:

2 . / v :  m/s
x Ц  +  (а ;/ш  - q  ш  )

Hu tcnglamaning maxraji umuman tebranishga qarshilik sifatida qabul qilinishi mumkin 

Hunda m - titrashga aktiv qarshilikni. (mO)-q/c»))“ esa rcaktiv qarshilikni tashkil 

qiiadi. O'z navhatida reaktiv qarshilikning m( qismi inersiya qarshiligi. q/w esa elastik 

qarshilik debataladi. Mcxanik qarshiliklarolchovbirligi - H c /m

Rezonans bo‘lganda reaktiv qarshilik nolga teng boladi. bunda chastota 

(0+0)o. y jq  IM  . Demak. sistemada titrashga qarshilik aktiv qarshilikdan iborat 

ho'lihqoladi.

Natijada titrash amplitudasi bunday rejimda nihoyatda oshib kctadi Bu holatdagi 

tc/lanish amplitudasini quyidagi formula asosida topish mumkin.
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q
Vp., *  Fm/---  11 , m

0(0
Bunda Г|- re/onans vaqtidatitrash sistemasidagi te/lik amplitudasi miqdonni belgilovchi 
koeffitsienti: г = wt|/q. sistemadagi ishqalanish koeffitsienti ning ortishi re/onans rejimda 
titrash amplitudasining kamayishiga. shuningdek titrash tezligining kamayishiga olih 
keladi. ya’ni Am=cuVm.

Re/onans rejimidan kichik bo'lgan holda. ya’ni m(0 < q/0) ho'Isa. hunda 
inersiya qarshiligi elastik qarshilikdan kichkina bo'ladi. unda sistemaning umumiy 
qarshiligi. uncha katta ho'lmagan ishqalanish koeffitsientida asosan elastik qarshilikka 
teng bo'lib qoladi; z = q/0). Demak. bu chastotalarda sistema elastik qarshilik ta'sirida 
ho'ladi va titrash tezligi Ve = (tff̂ /q ga teng.

Agar titrash hosil qilayotgan kuch rczonans hosil qiluvchi kuchdan ancha katta 
bo'lsa. unda m d)»q/0) bo'ladi. Ishqalanish koeffitsienti kichik miqdomi tashkil qilgan 
holda Ц< m(0 sistema faqat inersiya qarshiligi ta’sirida bo'ladi: :«m tt Bunda tit-rash 
tezligi quyidagicha aniqlanadi:

Vm = Am = Fm/(mw) = xtr(co,/(о): , mm
Bunda: xcr - Fm kuch ta’sirida sistemaning cho'kishi.
Shunday qilib, z - sistemaning qarshiligi o>- chastotanmg o'sishi hisobiga ortih. 

titrash tezligining kamayishiga olib keladi. Bu usul mashinasozlik sanoatida keng 
qo'llaoiladi.

Bitta crkinlik darajaga ega bo'lgan sistema titrash tcnglamasini tahiil qilish 
xulosasi sifatida titrashga qarshi kurashningqu-yidagi usullaridan foydalanish mumkin:

1) Titrash ajralib chiqayotgan manhay iga ta’sir ko'rsatish yo'li hilan kamaytirish;
2) Rezonans rejimini yo'qotish mexanizmning cxjilona massasini tanlash yo'li 

hilan yoki titrovchi sistemaning ustuvorligini oshirish yo 'li hilan amalga oshiriladi.
3) Vibrodempfirlash usuli titrash energiyasini boshqa turdagi energiyalarga 

aylantirish hisobiga amalga oshiriladi.
4) Titrashni dinamik so'ndirish - bunda sistemaga titrovchi tayanch orqali 

ma’lum kuch qo'yish natijasida. titrashni fundamcntga o'tmasligi ta'minlanadi.
5) Mashina elementlari va qurilish konstruksirlarmi o'zgartirish yo 'li hilan 

kamaytiriladi.
GOST 12.4.046-78 ga asosan titrashdan muhofazalash usullan asosan titrash 

airalibchiqay(Mgan manbaga ta’sir ko'rsatish natijasida titrash paranKtrlanni kamaytirish 
usuli va titrashni tarqalish yo'lida kamaytirish usullariga bo'lib qaraladi. Bu keyingi 
usulga vuqonda keltinlgan 2. 3.4 - usullar kiradi: shuningdek unga titrashni ixotalash 
va shaxsiy muhofaza aslaxalarini qo'llashni ham kiritish mumkin. Bu usullami qo'llash 
titrashni keltirib chiqaruvchi har qanday kuchlar asosida bo'lganda ham yaraydi.
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5. 4. Titrashni ajralib  chiqayotgan manhayiga ta’sir 
ko'rsatish bilan kamavtirish

Tcxnologik jarayonlami loyihalash vaqtida dinamik kuchlar ta’siri natijasida 
keskin urilish jarayonlari va keskin tczlanib sckinlanishlari bo'lgan mashina 
mcxanizmlami yo'qotish yoki keskin kamaytinshga harakat qilish zamr.

Hu litrashlami kamaytinshning asosidir. Masalan ekssentnk sistemali vaqiyshiq. 
tishli mcxanizmlami lekis harakailanuvchi va aylanuvchi mcxanizmlar bilan almashtmsh 
yaxshi natija beradi. Bunda bolg'alash va shtampovka jarayonlanni prcsslash bilan 
almashtirish. uiib to'g'nlash jarayonini bosim bilan to'g'nlashga o'lkazish. pnevmatik 
va mc-xanik qalpoqlashni gidravlik qalpoqlash va entib yopishtinsh bilan almashtinsh 
yaxshi natija beradi.

Rcduktorlarda titrashni kamaytirishda asosan to‘g‘ri tishli g'ildiraklami qiyshiq 
tishlilar va shevron tishlilarga almashtirish. shuning-dek tishli g'ildiraklarga ishlov 
bcrishda va ularning juftlarini tanlashga katta e’tibor berish kerak. Bunda titrashni 
keskin kamayishiga crishish imkoniyatlari mavjud.

Titrashni kamaytimvchi vosita sifatida dumalovchi podshipniklami sirg'aluvchi 
podshipniklar bilan almashtirish ham yaxshi natija beradi. Nasos, ventilator kabi 
mashinalardagi past chastotalardagi titrashning hosil bo'lishida ularning aylanuvchi 
qismlanning nomutanosibligi sabab bo'ladi. Bu mashinalar katta tezlikda aylanganliklan 
sababli uncha katta bo'lmagan nomutanosiblik ham katta titrash kelib chiqishiga sabab 
bo'ladi.

Bu nomutanosiblik SanPin - 0063-% bo'yicha muvofiqlashtirish yo 'li bilan 
tugatiladi.

Rczonans rejimini yo'qotish. titrashni kamaytirishda undagi re-zonans rejimini 
yo'qotish katta ahamiyatgaega. Bunda mcxanizmning o'z tebranishi chastotasini titrash 
hosil qiluvchi kuch chastotalandan farqli bo'lishini ta’minlash muhim

Mcxanizm chastotasini aniqlashda hisoblash usuli va tajriba usullardan 
foydalaniladi.

Texnologik uskunalarda rczonans rejim ini yo'qotishda asosan ikki usul 
qo'llaniladi

Binnchi usulda sistema tavsifi o'zgartiriladi (og'irligi va ustuvorligi). Ikkinchi 
usulda esa mcxanizmning ish rejimi o'zgamnladi Ustuvorligini o'zgartinsh qovurg'alar 
o'matish bilan amalga oshinladi. Ish rejimini o*zgartinsh esa mashina yoki mexanizmni 
loyihalash davnda amalga oshinladi.

Vibrodcmpnvrlash usuli. sistcmada hosil bo'lgan tit-rash cncrgiyasini boshqa 
lurdagi energiyaga aylantmsh yo 'li bilan amalga oshinladi.

Yuqovida kcltinb o'nlgan titrash tenglamasini tahlil qilganda biz titrash lezligi 
sistemadagi ishqalamsh kocffitsicntiga bog'liqligini ko'ribo'tgan cdik.
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Titrash energiyasini kamaytirishda ishqalanish hosil bo'lishi mumkin bo'lgan 
joylarda konstruktiv material sifatida ichki ishqalanish qarshiligi katta bo'lgan 
materiallardan foydalamsh yaxshi natija beradi.

Mashinasozlik sanoatida asosan foydalanadigan cho 'yan va po'lat 
konstruksiyalanning ishqalanish koeffitsienti 0.001 - 0.01 ni tashkil qiiadi. Shuning 
uchun sanoat mashinalanning titrash tezligi ancha yuqori va shuningdck titrash 
o'tkazuvchanligi ham katta.

Sanoatda qollamladigan qodshmalar Си-Ni, Ni-Ti. N i-Со laming ishqalanish 
koeffitsientlan taxminan 10 marta katta va 0.02*0.1 ni tashkil qiiadi. Bu esa titrashni 
kamaytmsh imkonini bera-di. titrashni kamaytirishga marganes. mis va magniy 
qotishmalandan tayyorlangan konstmksiyalar yaxshi natijalar beradi. Bu detallaming 
titrashlarni o'tkazuvchanligi cho'yan va po'lat detallariga nisbatan an-cha kam. 
Shuningdck detallardagi issiqlikning omshi ham titrashni kamaytinsh imkoniyatini 
>aratadi.

Vibordempfyrlash vositasini har xil qatlamli qotishmalar. masalan po'lat- 
alumimy. po'lat-mis yordamida ham kamaytinsh imkoniyatlari mavjud.

Titrashni kamaytinsh nuqtayi na/andan mashinaso/lik sanoatida konstruksiya 
detallan sifatida plastmassa. yog'och. rezina materiallaridan toydalanish yaxshi natija 
beradi. Shuning uchun ha'zi birsekin yurar reduktorlarda metall tishli gildiraklaro'miga 
lekstohldan. kaprondan tayyorlangan tishli gildiraklardan foydalamlmoqda. Bulaming 
natajasi sifatida fundamentga titrashiung o'tishi yetarlicha kamaytirilgan. Shuningdck 
plastmassa matenallaridan qirqish dastgohlan uchun har xil yordamchi qurilmalar va 
konduktorlar. konduktor vtulkalari. podshipnik va qisish qurilmalarida kcng 
foydalanilmoqda.

Ba'zi bir hollarda bunday matcnaiiardan toydalanish imkoniyali bo'lmay qoladi.
Bunda titrashni kamaytinsh maqsadida har xil titrashga qarshi qoplamalardan 

foydalaniladi. Bunda asosan qoplamalaming deformatsiyalanishi natijasida ishqalanish 
energiyasi (shunmgdek. titrash cncrgiyasi) issiqlik encrgiyasiga o'tishi natijasida titrash
so'ndinladi.

Bunday qoplamalar re/onans titrashi bo'lgan lH)latlarda yaxshi natija benshi
kuzatilgan.

Moylovchi materiallar titrashni yaxshi so'ndiradi. Masalan tishli g'ildiraklaming 
moy vannalarida ishlashi titrashlarni keskin kamaytirishga olib keladi. Chunki bunday 
hollarda metall detallar oralig'iga yopishgan moylovchi moddalar ulaming titrash 
' rqatishiga to'sqinlik qiiadi.

Titrashni dinamik sondirish. Ko'pgina hollarda titrashni so'ndirish uchun 
agregatlar mustahlcam fundamendar ustiga o'matiladi. Ayniqsa katta hajmga ega bo'lgan 
lundamentlaixlan Toydalanish yaxshi natija beradi. Bu fundamcnllami hisoblash SanPin 
-0063-% asosida amalga oshiriladi.
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5.5. Mashina va qurilish konstruksi> alarm ing konst ruktiv 
elem entlarini o '/gartirish

Titrashni tarqaiish yo'hda kamaylinsh usuli sifatida uning ustuvorligini oshirish 
yo'lini ko'rsatish mumkin. Masalan. mashina korpuslanni qovurg'alar bilan ta mmlash 
va boshqalar kiradi. Bunda titrashning elastik qarshiligi oshadi va mashina qismlanda 
vujudga kclayotgan titrashlar sinxronligi bu/iladi; bu esa o'z navbatida mashina ma lum 
qismlan nuqtalanda titrash amplitudasining qisqanshiga olib keladi Bu albatta titrash 
ta'sirini ma lum miqdord:» kamaytirish imkoniyatini beradi.

Titrashni ixota qilish. Bu usul titrash tarqatayotgan mnnbadan muhofaza 
qilinayotganobyektga titrashning o*tishiga *alal beradigan vositalar o'‘matish yo’li bilan 
amalga oshiriladi. Bu vositani amalga oshinshda litrm chi sistemaga qo'shimcha elastik 
bog*lovcht material o'matiladi. Bu matenal titrashni yo'qotish (yutish yo'li bilan) yoki 
asosiy agrcgat va uning asoslanga o'tishim kamaytirish imkoniyatini yaratadi. Shuning 
bilan titrash ta'siri kamayadi. Bunday kamayish muhofazalanayotgan odamga nisbatan 
yoki agrcgat va mcxanizmnmg asosiga nisbatan bo’lishi mumkin.

Titrashni ixota qilish sistemasi 12 - rasmda ko'rsatilgan

12-rasm. Titrashni ixota qilish usullan

Agregatning titrash hosil qiluvchi kuchi Fm mash agregat o'matiigan asosga 
o’rtada ixota vositasi ho'lganligi sababli o'zgargan amplitudadagi titrash kuchi Fm 
asos holatida ta'sir qiladi. Titrashni ixota qilish vositasining samaradorligi ni o'tkazish 
koeffitsienti ni К  deh hclgilasak. bu К  ning fizik xususiyati titrash amplitudasi. tezligi

93



va tezlanishining muhofaza qilinayotgan ohyektning xuddi shu paramclrlariga nishaii 
sifatida qabul qilish mumkin. Bu yuqoridagi holda

F___
К = ------------

Fmmmk
Bu miqdor qancha kichik bo'lsa titrashni ixota qiluvchi vosita samaradorligi 

shuncha katta bo'ladi. К  ni ishqalanish hisobga olinmagan sistemalarda quyidagicha 
aniqlash mumkin:

К  = l/(f/ro)2-'
Formuladan konmb turibdiki. asos titrash chastotasi uni kcltirib chiqaruvchi kuch 
chastotasidan qancha kichkina bo'lsa. tit-rashni ixota qiluvchi vosita shuncha 
samarali bo'ladi. Agar W O  bo'lsa, bunda titrashni hosil qiluvchi kuch statik ta'sir 
ko'rsatib. to'liq asosga o'tuvchi titrash hosil qiladi. f=fu bo'lsa. bunda rczonans 
holati ro'y beradi va titrash keskin oshib ketadi. Agar f > ^2/— bo'lsa. rczonans 
holati yo'qoladi va К  ning miqdon 1 ga yaqinlashadi. sistc-ma titrash hosil qiluvchi 
kuchgao‘sib boruvchi mersiya qarshiligi ko'rsatadi. Buning natijasida titrashni ixota 
qiluvchi vosita orqali titrash o'tishi kamayadi.
Masalan. kuchli dizel dvigatelining xizmat ko'rsatish zonasida untunny titrashni 100 
marta (K=0.01) kamaytinsh kerak. Titrashni ixota qilish vositasiga o'matilgan 
kompressoming tebranish chastotasi titrashni kcltirib chiqaruvchi kuch chastotasidan 
10 marta kam bo'lishi kerak.
Agar dizel rotori tirsakli valning aylanish chastotasi n=300ay/niin bo'lsa. uning 
titrash chastotalan fT)=f/l0=n(60( I0)=0.5 Gs bo'lishi kerak.

Odatda titrashni ixota qilish vositasi samaradorligi detsibcllarda hclgilanadi.

a L  = 20  Ig  1  
К

Rotor shaxsiy chastotasini Gs larda ifodalasak. ya’ni unda:

f0 = 1/2 П -Jq/m = 1/2 71 \ / 2 n Jp x „

bunda: x - sistemaning titrashni ixota qilish vositasida shaxsiy og'irligi ta'smdagi 
statik bosimi (bum statik joylashish deb ham yuritilada).
Statik joylashish qancha katta bo'lsa. shaxsiy chastotasi shuncha past bo'ladi va 
titrashni ixota qilish vositasining samaradorligi oshadi.
Ammo, bu holat iqtisodiy tomonidan salbiy natija beradi. chunki katta hajmdagi titrashni 
ixota qilish vositalan qimmat bo'lishi bilan birga ulami amalga oshinsh vositalan ham 
qimmatlashib kcladi. Shuningdek texnik jihatdan noqulayliklari mavjud. Katta hajmdagi
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titrashni ixota qilish vositasiga o'matilgan ag rcgat ba'zi bir yo'nalishlar bo'yicha ozod 
harakat lamsh darajasiga cga bo'lib qoladi.

Shuning uchun bunday hollarda texnik va sanitariya-gigiycnik. shuningdck 
iqtiscxJiy muloha/alami hisobgaolgan holda o'rtacha ycchimlar qabul qilinadi. Bunday 
yechimlarga misol sifatida mashinasozlik sanoatida qabul qilinadigan nisbatni kcltinsh 
mumkin. Bu nishat 1/1ТЬЗ -г4 bo'lib К=,/и 7И ga to'g'ri keladi.

Sanoatda qo ida ishlatiladagan mcxanizmlar uchun ham titrashni ixota qilish 
vositalan qo'llanilgan. Bunda titrash tarqatuvchi asbob bandi uning asosi bilan titrashni 
kamaytiruvchi elastik elementlar. masalan rezina uzuklar yordamida biriktirilgan. 
Shuningdek. ko'p zvenoli shamirsimon biriktirilgan elementlardan foydalaniladi. Bu 
esa titrashni ancha kamaylinsh imkoniyatini tug'diradi.

Venikal kuchlar lasmda titrash hosil qilishi mumkin bo'lgan doimiy o'matilgan 
mashinalarda mashinasozlik sanoatida titrashni ixota qiluvchi vositalarga ega bo'lgan 
tayanch nuqtalan lashkil qilinadi. Bu tayanch nuqtalarida tnrashni so'ndirish uchun 
pnijina yoki rezina prokladkalardan. ba'zi hollarda esa ulaming komhinalsiyasidan 
foydalaniladi

Pnijinali titrashni ixota qilish vositalarining binnuncha ijobiy tomonlari hor. 
Ulami ham yuqon chastotadagi ham past chastotadagi litrashlami so'ndinsh maqsadida 
qo'llash mumkin. Ya'ni ular har qanday dcformatsiyada o'z elastik xususiyatlanni 
yo'qotmaydi. Shuningdek issiq va soxuqqa. yog'lar ta'singa yaxshi bardosh beradi. 
ulaming hajmi kaiia cmas (13- rasm).

13-rasm. Titrashni prujina yordamida so'ndirish 
Ammo ulaming o'ziga xos kamchiliklan ham yo'q cmas. Ular yuqon chastotadagi 

litrashlami o'tkazih yuboradi. chunki prupna po'laldan ishlanih. kam ichki qarshilikka 
cga. shuningdck yuqon chastotadagi titrashlar ta'sirida rezonans holat vujudga keltinshi 
mumkin.



Bu holutlami yo'qotish maqsadida hundav titrashni so'ndinsh vostialan reztnaga 
o'xshagan elastikligi bo'lgan materiallar hilan birgalikda ishlatiladi.

Re/inadan qilingan titrashni so'ndirish vositasi qo'llanilganda gonzontal tekislik 
bo'ylab tarqaluvchi titrashlarni so ndirish masalasim ha! qilish niuhini ahamiyatga ega. 
Huning uchun rezina qirqimlar hosil qilinadi. teshiklar leshtladi yoki birnecha parallel 
o’matilgan so'ndirish vositalaridan loydalaniladi

Shum alohida (a'kidlash kerakki. tehranishni so'ndiruvchi vositalar massasi 
og'ir bo'lgan fundamentlarga o'matilganda yaxshi natija beradi.

§. 6. Titrashdan saqlanish shaxsiy muhofaza jihozlari. Titrashni 
oichash m is italari

Qoida ishlatiladigan mcxani/alsiyalashurilgan elektr v a pnevmatik asboblardan 
foydalanilganda ishchilaming qo'llari orqali o'tadigan titrash ta'sirini kamaytinsh 
maqsadida shaxsiy muhofaza aslahalandan loydalaniladi. Bunday vositalarga qolqoplar. 
titrashdan saqlovchi plastina va prokladkalar kiradi. Bunday vositaiami qo'lga o'matib 
ishlatiladi. Shaxsiy muhofaza aslaxalanga qo'yiiadigan tcxnik talablar SanPin -0066- 
93 da aniqlangan.

Titrashlaming sovuq sharoitlarda ta'sir darajasining omb kctishini hisobga olib 
ishchilami qish vaqtida issiq kiyim va issiq qo lqoplar bilan ta'minlash tavsiya etiladi.

Titiash kasalliklarining oldini olish maqsadida ishlab-chiqarish sanoat 
korxonalarida titrash bilan bog'liq bo'lgan mashina va mexanizmlar bilan ishlovchi 
kishilar uchun maxsus ish rejimi tashkil qilingan Masalan. qo'lda ishlatiladigan titrash 
taajatuvchi mexanizm bilan ishlovchi ishchi sanitanya me’yor talabiga muvofiq umumiy 
ish smenasinmg 2/3 qismidan oshmagan miqdoida ishlashi mumkin.

Boshqa sanitanya gigiyenik omillarmc’yon* • bo'lsa utrash ta'sirida ishlayotgan 
ishchica quv idagicha ish ivjim i tashkil qilinadi. Bunda ovqatlanish uchun tanaffus 40 
minutdan kam bo'lmasligi bilan birga yana ikki mart a chcgaralangan tanaffus qilinadi. 
Bu tanaffuslar ish boshlangandan key in laxminan I -2 sent davonuda 20 minut va tushlik 
tanaffusdan 2 soat o'tgach 30 minut bo'lishi kerak. TanalTuslardan ishchi faol dam 
olishi uchun foydalamsh kerak (masalan. maxsus gininasti-ka mashg'ulotlan va boshqa 
saqlanish chora-tadbirlari).

Titrash tarqatayotgan mashinalarda ishlayotgan ishchilar uchun ulaming ish 
ritmiga titrash bo'lmagan lexnologik vazifalami hajarish ishlarini ham qo'shib olib 
borish tavsiya etiladi.

Agarbiron-birishchidatilrash kasalligi boshlanganligi aniqlansa. uni vaqtincha 
V TEK  qarorchiqarguncha titrash bo'lmagan ycngilmq ishga o'tkazish tavsiya qilinadi.

Umumiy titrash ta'sinda ishlaytHganlar maxsus oyoq kiyimi kiyishlari kerak 
(SanPin -0063-96).

Titrashni ST 1991 -78 Titrashni o'lchash uchun qo'yiiadigan umumiy talablar'* 
shanlan asosida o'lchanadi. Bunda titrashni lexnologik jihozlarda cheklash standanlari
va sanitanya mc'yorlari herilgan.
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Ko'plah ishlatiladigan o'lchash ashoblari orasida ISHV-I va VIP-2 m ko‘rsatih 
o'lish mumkin.

Chet cl apparatlan ichida Damyamng “ Bryul va Kyer' firmasida ishlabchiqanlgan 
o'lchash qurilmasi komplckiini ko'rsatish mumkin.

Ho/irgi /anion tcxnika taraqqiyoti davnda sanoat korxonalanda shovqinga 
qarshi kurash masalalan muhini masalalar qaionga kiradi. Bu masala asosan mashinasozlik 
sanoatida transport vositalanni ishlatishda va cncrgctika sanoatida juda jiddiy masala 
bo'lib tunbdi.

Shovqinning oqihatlan ma lum. U binnchi navbatda ishlab-chiqarislida mchnat 
qilayotgan kishilami ma'naviy toliqtiradi. shovqin chiqamvchi mashinalami ishlatayotgan 
ishchilar va ishlab-chiqarish jarayonini hoshqarayotgan opcratorlar ishiga xalal bcrib. 
ulami har xil xatoliklarga yo 'l qo'yishlariga olih keladi. Bu csa o'/ navbatida ishlab- 
chiqarish jarohatlanishlari kclib chiqishining asosiy manbayi hisoblanadi.

Katta shovqin ta'sirida insoniung asah sistcnialan zirqillaydi. eshitish organ i ning 
laoliyati susayishiga sabab bo'ladi.

Shuning uchun ham sanoat korxonalanda shovqinni kamaytirish chora-tadbirianni 
bclgilash muhim ijlimoiy ahamiyatga cga bo'lib. inson salomatligini saqlashi bilan katta 
ahamiyat kashl ctadi.

Odam uchun yoqimsiz har qanday tovushlar shovqin deb ataladi. Jisnilaming 
bir-biriga urilishi. ishqalanishi va muvozanat holatimng buzilishi natijasida hosil bo'lgan 
havoning elastik tehranishi harakati qattiq. suyuq va gazsimou niuhitda to'lqin hosil 
qilib tarqaladi. Bunda niuhit zarralari muvozanat holatiga nisbatan tehranish hosil qiladi 
va bu tehranish tezligi to'lqinlar tarqalish tez.ligidan ancha kichkina bo'ladi.

Gazsimon muhitda shovqin tezligi quyidagicha aniqlanadi:

bunda: m - gaz adiahati korsatgichi (havo uchun m= 1.4); Pct - gazning hosimi: r- 
gazning zichligi
Me’yorl atmosfera sharoitida (T  = 293 °K  iti Ист = 1034 GPa) lovush tezligi S havoda 
344 m/s ga teng.
Tovush to'lqinlari m t'lum chegaragacha tarqalishi mumkin. Mana shu chegara oraliq 
lovush maydoni deb ataladi. Tovush tnaydonidagi har bir nuqtada havo zarralanning 
harakat tezligi vaqt birligida o'zgarib turadi. B ir lahzada kuzatilgan havo to'liq

5. 7. Shovqim hin saqlanish

5. K. Shovqin haqida tushuncha
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host mining ta’sir kuchi Jan holi holgan havoning o'nacha bosimiga m shall tovush bosimi 
Jch  alalaJi va R bilan hclgilanaJa. Tovush bosimining o'lchov birligi Pa.
Odam qulog'iga lovush bosimining o'rta kvadrai miqdon la’sir qiladi.

/>2 «1/Г, j / ,J(/W/
0

Chi/iq o'nacha vaqt bo'yicha odam T , 30-1-100 MC qulog'iga Javom iJa 
payJo bo'ladigan bosimni bildiradi.

Tovush bosimining tcbranish tc/ligiga nisbati tcbranish amplitudasiga bog'liq 
cmas. U P/V=Pc (Pa s/m) ga tcng. Bunda: P - muhitning solishtirma akustik qarshiligi. 
Bu qarshilik havo uchun 410 Pa s/m. suv uchun l.5( 106 va po'lat uchun 4.8( 107 Pa s/ 
mga tcng

Shovqin to'lqinlari tarqalganda ma’lum miqdordagi cnergiya bir nuqtadan ikkinchi 
nuqtaga ko'chinladi. To'lqm tarqalayotgan mc’yori yo'nalishmng keltinlgan yuza biriigiga 
vaqt birligida muhitning qandaydir nuqtasidagi o’rtacha cnergiya oqimi tovushning shu 
nuqiaJagi intensivligi Jch  ataladi va I bilan belgilanib. Vt/ni2 bilan o'lchanadi.

1=Р7„
Tovusliga qarshi kurash chora-tadbirianm bclgilashda kcng qo’llaniladigan tovush 

intensivligi va tovush bosimi hirliklari juda katta chegaralarda o’zgarib turadi (masalan. 
intensivlik 1016 mana. bosim esa 108 marta). Odam qulog’i tovushning mutlaq 
o'/ganshim cmas. nisbiy o'/garishini tarqlaydi.

Shuning uchun lovush biiiiklanni aniqlash uchun tovush intensivligi va bosimning 
Jaraiasi birligi ktritilgan Bu birlik odam qulog’i eshiiishi mumkin bo’lgan eng minimal 
tovush intensivligi va bosimiga asoslanib. bu birliklar 1=10-14 Vt/m2 va R=2( 10-5 Pa 
ni tashkil qiladi. Bundan agar I /10=0 bo’lsa. bu m iqdorbir(Bcl) В deb qabul qilingan.

~  » 10 = 100 ->з/> vah.k.
*« 'n

Odamqulog'i В birlikdagi tovushning o'ndan bmni ham yaxshi tarqlaydi. Shuning 
uchun sanoat korxonalanda shovqinni o’lchashningdB birligi qabul qilingan.
Tovush darajasi quyidagicha aniqlanadi:

L = lO lg y-. дБ
'О

Tovush bosimi bo’yicha esa. L=lg РУР *20 Ig P/Pu . dB
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Tovush darajasi m intcnsivligi bo'yicha aniqlash. asosan akus-tik hisoblash 
ishlarida qo'llaniladi. bosim bo'yicha aniqlash esa shovqinni o'lchash va uning inson 
OfgSMUzmiga ta’siri darajasini belgilaganda qo'llaniladi. Chunki inson ovganizmi shovqinmng 
intcnsivligim emas. bosimmng o'rta geometnk miqdorim sc/adi.

Agar bimn-bir nuqiaga bir nccha manbanmg shovqini ta'sir qilayotgan bo'lsa. 
ulaming darajasi emas. balki intcnsivligi qo'shiladi.

1 = 1 I + I 2+ . . .  + I n
Ularning darajalarini aniqlashda esa. aynm-aynm olingan intcnsivliklaming 

minimal eshitilish miqdonga nisbati olinadi:

10lg j-  = I0lg( + L + ^ ).
'm 'o *•

yoki
L  = 10 Ig (НУ /,n ♦ W  m ♦ ... ♦ 10*/I0)

Bu ko'rilgan ifodalaming amaliy ahamiyati sanoat korxonalarida shovqinni 
kamaytinsh vaqtida yaxshi bilinadi. Chunki. agar korxonada o'matilgan bir nccha shovqin 
manbai bo'lgan taqdirda. ulaming Nmcchasming shovqini kamaytinlsa. u umumiy shovqin 
darajasiga hech qanday o'zgarish kiritilmasligi mumkin. Ammo ish joylarida har xil 
shovqin chiqaruvchi mexani/mlar bo'lsa. unda birinchi navbatda eng kuchli shovqin 
chiqaruvchi sistemani kamaytirishdan boshlash maqsadga muvotlqdir.

Agar biror sanoat korxonasida bir xil darajada shovqin chiqaruvchi bir nccha 
mcxanizm o'matilgan bo'lsa. unda umumiy shovqin darajasi quyidagicha aniqlanadi: 

L=Li+10 Ign
L I - bilta mashina chiqarayotgan shovqin.
Bu formuladan ko'rinib turibdiki. ikkita bir xil shovqin chiqaruvchi manbanmg 

shovqini bittasinikiga nisbatan 3 dB ortiq bo'ladi.
Odam qulog'i ma'lum chastotadagi tovushlami eshitish qobiliyatiga ega. Bu 

chasiotalar 16 Gs dan 20000 Gs gacha bo'lgan diapazonni tashkil qiiadi. 16 Gs dan 
kichik va 20000Gs dan katta bo'lgan chastota-dagi tovushlami odam qulog'i eshitmaydi 

r va u tovushlar infra va ult-m tovushlar deb ataladi.
Tovushga qarshi kurash chora-tadbirlanni bclgilashda shovqinning o‘rta 

geometnк chastota oraliqlari belgilangan. Buoraliqlar quyidagicha belgilanadi.
O 'rta gcometrik chastota oraliqlari: 63 (45-90) (qavsda shu chastotani 

if(xlalaydiganchcgara miqdorlar berilgan). 125 (90-180). 250 (180-355). 500(355-710). 
10П0 (7 10-14(H)). 2000 ( I4(K)-2800). 4000 (2800-5600). 8000 (5600-11200).

Shovqinlar San.Pin-(XXi5-% ga asosan spektral va vaqt bo'yicha tavsiflanga 
asosan sinflarga bo'linadi.
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Spektr ho'yicha shovqinlar tonal tovushlar (elcktr arraning tovushi) va keng 
polosali (reaktiv dvigatel tovushi) bo'lishi mumkin. Vaqt ho'yicha tavsifiga csa uning 
doimiyligi (8 soat davomida 5 dB A gacha o'zgarsa) va o'zgamvchanligi (8 soat davomida
5 dB A dan ortiq o'zgarsa) hisohga olinadi. o'zgaruvchan shovqinlar o'z navhatida vaqt 
hirligida uzluksiz (impuls) ho'lishi mumkin.

5. 9. Shovqinning zararli ta'siri. m e'yorlari.

Eshitiladigan shovqinlar ma'lum chastotalar (16 - 20000 Gs) hilan chcgaralanih 
qolmasdan. ma'lum chegaradagi eshitilish darajasi va hosimi hilan ham farqlanadi
(14 - rasm).

14 - rasmdan ko'nnih turihdiki. tovush bosim darajasi ikkita chiziq hilan 
bclgilangan. Pastki chiziq quloqqa zo'rg'a eshitiladigan chcgara tovushni ifodalaydi. Bu 
tovush har xil chastotalar uchun o'zgaravchan ekanligi chizmadan ko'nnih turihdi. 
Chastota 1000 Gs ho'lganda dB hilan o'lchanadigan lovush darajasi standart daraja 
sifatida qahul qilingan va hu chastotadagi eshitish chcgarasi L=0dB dch qahul qilingan. 
Tovush chastotasi 800-4000 Gs atrofida ho'lganda eshitilish darajasi minimal miqdomi 
tashkil qiladi. Bu miqdordan kamroq va ko'proq chastotalarda chcgara eshitilish darajasi 
L=80 - 100 dB ga horih qoladiki. hu narsa tovush xususiyatlarining o'ziga xos tomoni 
hisoblanadi. Tovush chastotasining K(K) Gs dan kichik ho'lgandagi eshitilishning quyi 
darajasi keskin o'zgarganligini ta'kidlash kcrak. Bu tovushning quyi chastotalanga 
nisbatan yuqori chastotadagi tovushlar inson uchun yoqimsiz tovushlar ekanligini 
ta’kidlaydi

Kasmdagi yuqorida joylashgan egri chiziq tovush darajasining yuqori og'riq 
hosil qiluvchi chcgarasini belgilaydi. Bu chcgara taxminan L=I20 - 130 dB atrofida 
ekanligi ko'rinib turihdi. Bundan ortiq darajadagi shovqinlar inson uchun og'riq hosil 
qiluvchi shovqinlar bo'lib. inson eshitish vositasini ishdan chiqarishi mumkin. Mana 
shu ikki cgn chiziq oralig'idagi chastotalardagi shovqinlar "odam cshitishi mumkin 
bo'lgan tovushlar" deb ataladi.

Shovqin darajasiga va xaraktcriga qarab. shovqinlar odam organizmiga har xil 
ta'sir ko'rsatadi (8-jadval). Uning ta'sir darajasining o'zganshiga shovqinning ta'sir 
davn va odamning shaxsiy xususiyatlari ham ma'lum rol o'ynaydi. Shuning uchun ham 
shovqin hamma uchun bir xil ta'sir ko'rsatadi deb bo'lmaydi. Uncha katta ho'lmagan 
shovqinlar (50-60dB) ham inson asab sistcmasiga sezilarli ta’sir ko'rsatadi. Aymqsa. 
bunday shovqinlarning ta'sin aqliy mchnat bilan shug'ullanuvchilarda ko'proq seziladi. 
Bundan tashqan bunday shovqinlarning ta’sin har xil odamda har xil bo'ladi. Ba’zilar 
bunday shovqinlarga mutlaqo ahamiyat bermaydilar. ba’zilar csa keskin asahiylashadi.

Bunday shovqinning ta’sir ko'rsatishi odamning yoshiga. sog'lig'iga va 
haiaradigan ishiga. kayfiyatiga va boshqa omillarga bog'liq.
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14-rasm. Shovqin darajasini belgilovchi chizma

Shovqinning zararli ta sm. shuningdek doimiy shovqinlanlan larqliligiga masalan 
musiqa lovushlari. odam so‘zlashgandagi tovushlarga odam mutlaqo befarq qaraydi. 
xuddi shu darajadagi hegona shovqinlar uni asabiylashishgaolib kcladi.

Ma'lumki. baV.i bir jiddiy kasalliklarga chalingan bcmorlar. masalan qon bosimi. 
ichak va oshqozon yarasi va ba’zi leri kasalliklari. asab kasalliklan bilan og’ngan 
bemorlaming mchnat qilish va dam olish rcjimlari umuman kasallik tufayli buzilgan 
bo'ladi. Bunday kasallaruchunortiqeha shovqinning bo'lishi ularning nihoyat daraiada 
toliqishiga olib kcladi. agar bu shovqinlar lunlarda bo'lsa. og'ir asoratli kasallaming
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kelib chiqishiga sabab bo'ladi. Agar shovqin darajasi bunday hollarda 70 dH ga tcng 
bo'lsa. u bunday toliqqan bcmorlar organi/.nuda fizu ! >gik o'zgunshlar sodir bo'lisluga 
olib kelishi mumkin. Yosh va sog'lom odamlar uchun bunday shovqinlar buiunlay 
zararsiz dev ish mumkin.

Agar shovqin darajasi 85-90 dB ga yetsa. bunday shovqindan har qanday 
ishlayotgan odamning birinchi navhatda yuqori chastotadagi tovushlarni cshiiish 
qobihyad susayadi. Kuchli slK>vqin odam sog'lig'iga va ishlash qobiliyatiga keskin 
la'sir ko'rsutadi. Binnchidan. cshitish qobiliyati pasayadi. uzoq vaqt kuchli shovqin 
ta'sinda ishlash toliqishga. bcfarqlikka. shuningdek kar bo'lisliga olib kcladi Bundan 
tashqan shovqin ta'siridan ovqat ha/m bo'lish jarayoni bu/iladi. ichki organlar hajmi 
o'zgaradi.

Shovqinning bosh miya qobig'iga tasiri natijasida odam asahiylashadi. toiiqish 
larayom tczlashadi. psixik reaksiyasi keskin sckinlashadi. Shuning uchun ham kuchli 
shovqin jarohatlanishga olib kclishi mumkin.

Masalan shovqin ta’sinda shu uchastkada harakatlanayotgan mcxanizmlar 
signallanni eshitmasdan ularning ta’singa tushib qolish mumkin va h.k

Shovqin darajasi qancha katta bo'lsa. uning kcltirib chiqanshi mumkin bo'lgan 
salbiy oqibatlar ta'siri ham kattalashadi.

HAR qanday shovqin natijasida paydo bo'ladigan liziologik o'zganslilaroqibat 
natijada shovqin kasalligini kcltirib chiqaradi.

Tovush lo'lqinlan bosh miyaqobig'i orqali o'tish imkiNliy.itiga ega. Agar sltovqin 
darajasi kichik bo'lsa (40-50 dB). unda suyak orqali o'tgan shovqin ta siri uncha 
sezilmaydi. Agar tovush darajasi yuqon bo'lsa. unda uning ta’sir kuchi ortib kctadi va 
organizmga ko'rsatadigan salbiy ta’sm keskin kuchayadi

145 dB dan ortiq bo'lgan tovush darajalarida odam qulog'ining pardasi yimlishi 
mumkin.

SanPin-0065-% ("Eshitishnmg kamav ishini aniqlash usullar”) ga asosan odam 
cshitish organining me’yordan clietga chiqqanini aniqlab. uni nia'lum nuitaxassislikka 
yaroqliligini va shovqin ta'sin natijalanni aniqlash mumkin. Ushitish qobiliyati audiomctr 
yordamida aniqlanadi. Tekshirilayotgan odam finch xonada naushniklar orqali 
berilayotgan toza tondagi ovozning turli inicnsivltgtni cshitadi. Xuddi shu vaqtda pnborlat 
yordamida shu (nlam cshitayotgan ovozning minimal intensivligi hclgilanadi. Bu 
o’lchovlar natijalari grallk ravishda ilodalanadi va uni audiogramma deb atalaili. Bu 
diagramma orqali tekshirilayotgan odamning cshitish qobiliyati me’у or I cshitish 
qobiliyatiga ega bo'lgan cgri chiziq bilan iaqqoslanadi.
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Shovqinning mc'yorlanm hclgilaganda ikki usuldan foydalaniladi: I ) Shovqinni 
clicgara spcklri asosida me'yorlash: 2) Shovqinni dBA tovush darajasi orqali me'yorlash.

8 jadval
Shovqinning tovush darajalan

Ish joylari

O rta gcomctrik chaslotalan oraliq 
oktav alaridaui DTI bilan o'lchanadigan 

shovqin darajalari

Shovqin 
darajasi va 

dUA da 
ck vi valent 

shovqin 
darajasi

- »
:л !<*■« *umi «ЛП MNl

Aqliy mchnat bilan 
shug’ullanadigan xonalar 
va davolash muassasalari

........

71 61 54 49 •15 42 40 38 50
tl«*hqarma binolan

79 70 68 58 55 52 50 49 60
Masoladan lurih 

boshqansh xonalan S3 74 68 63 60 57 55 54 65
Aniq yig'ish sexlan va 

mashinada yozish xo- 
nalan S3 74 68 63 60 57 55 54 65

Laboran»nya xonalan
- 87 82 78 75 73 71 70 80

1 Doimiy ish joylari
99 86 83 80 78 76 74 85

5. 10. Shovqinni hisohlash

Yangi sanoat korxonalarini va scxlarini loyihalashda shu sanoat korxonasi va 
scxlarida kclib chiqishi mumkin bo'lgan shovqin bosimi darajalanni aniqlash muhim 
vazifa hisoblanadi. Ma'lumki shovqin chiqaruvchi mashina va mcxani/.mlar sanoat 
korxonasining biror schida joylashganligim hisobga olib. ana shu shovqinni tcvarak- 
atroldagi ishlab-chiqarish korxonalanda. aholi yashash joylariga shovqin ta'sirini 
kamavtmshga qaratilgan chora-tadbirlar korxonani loyihalash davnda hisohga olinadi. 
Shovqinni hisohlash asosan. quyidagi vazifalami о / ichiga oladi:

1) Ma'lum nuqtada shovqin chiqanshi mumkin holgan va shovqin tavsillari 
aniq bo'lgan shovqin manbayining shovqin hosimi darajasi ni aniqlash.

2) Shovqinni kamaytirilishi lo/im bo'lgan miqdori.
3) Shovqinni ruxsat ctiladigan nuqdor darajasiga kcltinsh chora-tadbirlan. 

Hisohlash nuqtasi ochiq maydonda yoki berk xona ichida joylashgan bo'lsa. bulaming 
har bin uchun hisohlash formulalan bar xil bo'ladi.
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Agar shovqin manbayi hisoblash nuqiasiga К hosim to'siqlar osha ta’sir 
ko'rsatayotgan bo'lsa. unda bu tovushning imcnsivligi quyidagicha aniqlanadi:

I »PF/(SK)

bunda: Г  - yo'naltirish omili: S - shovqin ta’sir ko'rsatayotgan may don. agar 
shovqin tckis yuza bo'ylab tarqalayotgan bo'lsa. bu yu/a S=2I r  (bunda r - shovqin 
chiqarayotgan manba bilan hisobolib bonlayotgan nuqta orasidagi masofa: К - shovqin 
tarqalish yo'lidagi lo’siqlan hisobiea kamayishini ko'rsatuvchi koeffitsient. K= l. 
(stun qin havo onfall tarqalgamla havo molckulalanning qarshihgi natiiasida so‘na borishini 
hisobga olish kerak).

Manbanmg shovqin quvvati darajasi mashinaning pasportidan olinadi voki 
ma'lumotnomada bcnlgan ma’lumotlar orqali hisoblab topiladi

Hisoblash sakki/ta oklava oraliq bo'yicha ayrim-ayrim olka/iladi Histiblab 
iopil^aii shovqin daraialari qiyniati yo'l qo’yilishi mumkin bo'lgan qiymatlar bilan 
solishtirdadi va kamaylirilishi /amr bo'lgan sho\qin daraiasi miqdori aniqlanadi (dB):

xLx = L  - Lqo'sh

Agar shovqin tarqatuvchi manba xona ichida joy lashgan bo'lsa. slH>\qin door, 
pol. shill va boshqa |oylarga tegib ko‘p marta qaytishi natijasida xonadagi shovqin 
xuddi shunday taslk|andagi shov qinga nisbatan 10-15 dB ortib ketishi mumkin. Shuning 
uchun ham bino ichida ishlayotgan mashina. bino tashqansida ishlayotganga nisbatan 
qattiqnx| tovush chiqarayotgandck tuyuladi.

Shur.ing uchun ham bino ichidagi shovqin intcnsivligini anu|laganda to'g'ri 
kclayotgan shovqin intcnsivligi bilan birga qaytgan tovush intcnsiv ligi Iq ni ham c'tiborga 
olish kerak.

I «  It + Iq = (PF/S) + (4P/B)

Bunda В - xona uchun o'/garmasmiqdorbo'lib BqA( I -ao'rt)ga teng. A
- tovush yuiteh ekvivalent maydoni. = a  tii|.S w  bunda а  иИ - S ega bo'lgan 
tovush yutish o'rtacha kocfTitsienii. Shovqin yutish kocfTitsicnti a  =Le /l|litJi bunda: 
I . -yulilgan tovushning intcnsivligi: 1^ - tushayotgan tovushning intcnsivligi Л  < I

Shovqin manbayi yaqinida shovqin darajasi to'g'ridan-to'g'ri manbadan 
chiqayotgan lovusii sifaudj. undan uzoqlashganda esa. qaytayotgan tovushlar qo'shilgan 
holda ilodalanadi. Sanoat korxonalanda I ning miqdori 0.3-0.4 atrofida bo'ladi. Shuning 
uchun agar AqB deb qabul qilsak. xatolik uncha katta bo'lmaydi.

Ba’zi bir amallami bajanb. dB bilan belgilanadigan shovqin hisobini 
quyidagicha itodalash mumkin.

L= Lp -f lOtg (F/S + 4/B)
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5.11. Shovqinga qarshi к u rash usullari

Shovqinga qarshi kurash chora-tadbirlari quyidagi usullarda olib boriladi.
I > Shovqmni airalib chiqayotgan manhaida kamay urish:
2) Shovqinning larqalish yo'nalishini o'zgartirish:
Z ) Sanoat korxonalari va sexlarini oqilona planlashtinsh:
4) Sanoat korxonalari xonalariga akustik ishlov bcrish:
5) Shovqinni tarqalish yo'lida kamaytinsh.

Shinuim ii-airiilib chtqayiMgan manbaida kamayilfteh Shovqinga qarshi 
kurashning ajralib chiqayotgan manbaida kamaytinsh eng samarali usul hisoblanadi.

Shovqinning kelib chiqishiga asosiy sabab mashina va mcxanizm yoki uning 
ayrim qismlan harakali natijasida havoda elastik to'lqinlar harakatini vujudga kcllir;idi 
Bunday to'lqinlaming hosil bo'lishiga olib kcladigan harakatlanuvchi qismlami o'z 
navbatida mexanik. acrodinamik. gidrodinamik vaclcktrodinanuk turlarga bo'lib qarash 
nuu|sadga muvofiqdir.

Bu mashina va mexanizmlaming ishlash prinsiplaridagi tavsillari va shovqin 
chiqarisliga olib kcladigan omillar har xil bo'ladi Shovqin hosil bo'lishiga sababchi 
bo'ladigan asosiy bitta band hammasi uchun umumiy. Bu ulami ishlatishda va ta'miiiashdn 
stan-dart talablarini bajarishdir Tayyorlash va ta'mirlash vaqtida yo 'l qo'yilgan 
noaniqliklar shovqin chiqanshning asosiy omili hisoblanadi.

Bu omildan qat'iy na/ar. biz shovqinlami kelib chiqish xaraktcriga asoslanib 
ulami mexanik shovqinlar, acrodinamik shovqinlar. gidrodinanuk shovqinlar va 
elektromagnit shovqinlar turkumlariga bo'lib. alohida-alohida ko'nbchiqamiz.

Mexanik shovqinlar. Mexanik shovqin chiqaruvchi omillargaquyidagilar kiradi: 
har xil mashina mcxanizmlarqismlanning turli tczlanishda harakatlanishi natijasida kelib 
chiqadigan incrsiya kuchlan. binkmalardagi zarba kuchlan ta'sinda; birikmalardagi 
ishqalanish kuchlan. zarba yo'li bilan ishlov bcnsh (toblash. shtampovka): mashina 
bajarayotgan ishga bog'liq bo'lmagan shovqinlarga sharikli podshipniklar. tishli 
g'ildiraklar. qayishli uzatishlar va mc-xamzmlaming muvoliqlashtiiilmagan aylanma 
harakat qiluvchi qismlan chiqarayotgan tovushlar kiradi

Aylanuvchi qismlar tcbranish chastotalan n/60 nisbal bilan aniqlanadi.
Tovush bosimi aylanish tezligiga bog'liq bo'ladi Masalan sha-rikli 

podshipniklaming aylanish lezligi n I dan n2 (ayl/min)ga ko'paysa. shovqin quyidagicha 
aniqlanadi.

AL= 23,3 Ig ---- 
П|

i os



Tishli g'ildiraklar kcng diapazondagi tovushlar chiqaradi. Chiqayotgan tovush 
tishli gildirak harakat tc/hgiga va uzatilayotgan kuch miqdoriga bog'liq bo'ladi. harakat 
tezligi katta va uzatilayot-gan kuch miqdori ham katta bo'lsa. shovqin host mi shuncha 
kuchli bo'ladi. Mcxanik shovqinlami kamaytirishning asosiy omili bu mashina- 
mcxanizmlaming birikuvchi qismlarini tayyorlashda iloji horicha aniqlikka crishish 
hisoblanadi. Ko'pincha mashina-mcxanizmlaming yoyilib kctgan qismlan shovqinning 
zo'rayishiga olib keladi. Mcxanizmlaming birikuvchi qismlarini o'z vaqtida moylash 
ham shovqinni kamaytmshda yaxshi natija bcradi.

Mcxanik shovqinlami kamaytirish uchun asosan quyidagilar bajarilishi kcrak:
Zarbali jarayonlami zarbasiz bajanladiganjarayonlarbilan alinashtmsh. masalan 

qiyshiq tishli va ckssentnkli uzatmalarni gid-ravlik uzatmalar bilan almashtirish. 
shlampovkani prcsslash bilan. qoqishni payvandlash bilan almashtirish kcrak va h.k.

To*g*n tishli g'lldiraklami qiyshiq tishli yoki shcvron lishli g'ildiraklar bilan 
almashtmsh kcrak. Shuning uchun tishli g'ildiraklami tayyorlashda birikuvchi yuzalar 
sillig'ligini ta'minlash shovqinni 10-5 dK kamaylinsh imkonini bcradi To'g'ri tishli 
g'ildiraklami shcvron lishliga almashtirish shovqinni 5 dB ga kamaytiradi.

Iloji boricha tishli g'lldirakli va zanjirli uzatmalarni ponasimon tasmali uzatmalar 
bilan almashtinsh kcrak. Bunda biz shovqinni 10-14 dB kamaytirish imkoniyatiga cga 
bo'lamiz.

Sharikli podshipniklami sirg'aluvchi podshipniklar bilan almash-lmsh kcrak; 
bu shovqinni 10-15 dB kamaytiradi.

Iloji boricha mctalldan qilingan dctallami mctallmas dctallar. masalan. kapron, 
tckstolit. plastmassa dctallar bilan almash-tinsh yoki mctall tishli g'ildiraklar juftiga 
kapron, ickstolitdan yasalgan g'ildiraklar o'matish shovqinni 10-12 dBga kamaytirishi 
mumkin.

Korpus dctallanm tayyorlashda plastmassa materiallaridan foydalanish: masalan. 
rcduktor qopqog'i plastmassadan tayyorlanganda past chastotadagi shovqinlami 2-6 
dBga. yuqori chastotadagi shovqinlami esa 7-15 dBga kamaytirishi mumkin. Metall 
dctallami tanlaganda. har xilli metallaming ichki qarshiligi turlicha ckanligini hisobga 
olish muhini. Chunki ichki qarshilikning o'zgarishi mctall jarangdorligini oshmshga 
yoki kamaytirishga yordam bcradi. Masalan. cho'yanga nisbatan pt>‘lat jarangdor 
hisoblanadi. Ba'zi bir qohshmalar jarangdorligi keskin kam bo lishi bilan ajralib turadi. 
Shuning uchun ham binkmalarda qotishmalardan foydalanish yaxshi natija bcradi. 
Mexanizmlaming aylanuvchi qismlanning mulanosibligini ta'minlash zurur. Tosh 
maydalash qunlmalarida shovqinni kamaytirish maqsadida uning dcvorlarini rezmadan 
qilingan matcriallar yoki asbcstdan qilingan karton vositalan bilan qoplash maqsadga 
muvofiqdir.

Acnxlinaniik shovqinlar Hozirgi zamon texnika taraqqiyoti davnda havo va 
suyuqliklami bir joy dan ikkinchi joyga yubonsh ishlari kcng qo'llanilnKX|da. Bunday
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ishlar bajarish davrida havo bosimi hosil qilish va ulami uzatish shovqin darajasi 
kuchayishi bilan boradi. Masalan. vcntiUtorlar. komprcssorlar. ga/ lurbinalan. havo va 
bug'ning bosinnni oshib*ketmasligini ta'minlovchi saqlash qunlmalari. ichdan yonar 
dvigatcllar acrodinamik shovqin chiqarish nianbalar hisoblanadi.

Deniak. acrodinamik shovqinlarga aylanuvchi parraklar ta'sirida hosil bo'fgan 
havodagi bosim har xil yo'nalishlar bo'ylab havoning keskin oshuvchi harakai 
yo'nalishlarini vujudga kclliradi. Hu harakatlanayotgan oqimda har xil qarshiliklar tufayli 
aylanma harakat hodisalan vujudga kcladiki. bunda harakatlanayotgan oqim sisicmasida 
bir vaqining o'zida ham siqiluvchi. ham siyraklanuvchi qailamlar vujudga kcladi. bunday 
Itodisalar navbaima-navbal laknurlanishi. vaqti-vaqii bilan hosil bo'lishi ham mumkin

Bunday liarakatlar. atrol-muhilga ovoz to'lqinlari sifatida tarqaladi. Bunday 
tovush aylanuvchi tovush deb yuritiladi. Aylanuvchi tovushning chastotasi quyidagi 
formula bo'yicha aniqlanadi

/= Sh (V/D)
bu ycnla: Sh - Struxal soni. tajriba yo*H bilan aniqlanadi; V - oqimning tezligi. nv 

s: D - sharsimon va silindrsimon oqim yo'naltiruvchilar uchun ulaming diamctrlan. 
Aylanuvchi tovush chastotasi ta'sindagi shovqin biror-bir murakkab formadagi to'siqni 
aylanib o'tganda tekis spektr hosil qiiadi. Uning bosimi quyidagicha aniqlanadi

= k s  - v r v  «
bunda: К - to'siq formasi va oqim rejimiga bog'liq bo'lgan koeffitsient; Sx - 

qarshilik koeffitsienti.
Vcntilatorlaming tarqatavotgan shovqin darajasi quvvatini amqlaganda SN iP

11-12-77 asosida ish tutiladi. Bunda ventilator hosil qilayotgan to'liq bosim N (kgs/m:) 
va uning quvvatiga qarab (Q  in3/s) shovqin darajasi tanlab olinadi.

Hu daraia har xil ventilatorlar uchun (q35+50dBni tashkil qiiadi.
Lp = L  + 25 IgH  ♦ \OigQ

Boshqa shovqin chiqaruvchi aeriKlinamik sistemalarda shovqinnmg xarakten va 
chiqayotgan manbaiga qarab. shuningdck chastotalanni hisobga olgan holda umumiy 
maxrajga keltirilgan yig indi-shovqin darajasi aniqlanadi. Masalan. eng qattiq shovqin 
hosil qiluvchi kompressorlarda shovqin darajasi umumiy yig indi sifatida 135-145 dBm 
tashkil qiiadi. Bunda so rish sisicmasida chiqayotgan shovqin - yuqori chastotadagi 
diskret to'lqinlardir.

Gidrodmamik shovqinlar. Gidrodinamik shovqinlarga suyuqliklarni nasoslar 
yordamida birjoydan ikkinchi joyga yuborishda hosil bo'ladigan shovqinlar asosan
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nasosning harakatlunuvchi qismlarining nosozligi va gidravlik zarhalar ta’sinda kelib 
chiqadigan shovqinlami keltirish mumkin. Bu shovqinlami yo'qotishdu mana shu 
shovqinlami kcltirib chiqaruvchi sabablami, ya’ni nasoslarmng harakatlunuvchi 
qismlanning muianosibligini tu* mini ash. gidravlik zarbalar kelib chiqishini yo*qotishga 
qaratilgan chora-tadbirlami bclgilash zarur.

Elektromagnit shovqinlar. Elektromagnit shovqinlaming kelib chiqishi elektr 
motorlanda stator va rotoming o zaro magnit maydonlari hosil qilishlari natijasida rotor 
aylanib magnit maydonini kesib o'tishi bilan hosil boladigan to'lqinlar elektromagnit 
shovqin sifatida tarqaladi. Bu shovqinlami yo'qotishda asosan elektr motorlarini 
konstruktiv 0 ‘zgartmshlar bilan kamaytirishga enshiladi. Masalan. rotor yakorining 
to‘g‘ri pazlan o'miga qiyshiq pazlar o'matish yaxshi natija beradi.

Elektr mashinalan ishlaganda shuningdek aerodinamik shovqinlar ham chiqadi. 
Masalan. rotor aylanganda havoni keskin to'lqinlanishi acrodinamik shovqin sifatida 
tarqaladi.

Bundan tashqan mexanik shovqinlar ham bo'lishi mumkinki. bum. masalan. 
elektr qabul qiluvchi shchetkalami yaxshilab si 11 iq lab o'mat ish elcktrodvigatel ishlaganda 
ajralayotgan shovqinni 6-IOdBga kamaytiradi.

Shovqin vo nalishim o'/gartirish. Shovqin chiqayotgan manba agar bimr-bir 
tomonga yo'naltirilgan bo'lsa. uning qarama-qarshi tomonida tovushning bosim darajasi 
10-15 dBgacha kamaytinsh imkoniyad bor. Bu hodisani ba’zi shovqin tarqatuvchi 
qurilmalami. shuningdek sanoat korxonalanni loyihalash ishlarida shovqinga qarshi choru- 
tadbir sifatida foydalanish mumkin. Masalan. siqilgan gazlami chiqarib yuboruvchi 
sistemalar. shamollatish va kompressorlaming chiqarish shaxtalari va h.k. lar ma'lum 
yo'nalishda yo'naltirilgan bo'lishi yaxshi natija beradi.

Bunda chiqarish trubalan albatta ish joylari va aholi yashash punktlandan qarama- 
qarshi tomonga yo'naltirilgan bo'lishi zarur.

Sanoat kim>nulun \,\ sexlarini v4jilonapkiiiashiifi>b Vuqon-da ко iibo*tilgan 
shovqin xususiyatlariga asosan. shovqin oraligi ortgan sari shovqin darajasi pasayishini 
ko*nb o'tgan edik. Ma’lum nuqtada shovqin darajasini pasaytmsh uchun shovqin 
chiqaruvchi asbobni shu nuqtadan iloji boncha uz(X|n4|joylashtinsh kerak.

Shuning uchun sanoat korxonalanning loyihalanni tuzganda shovqin chK|aruvchi 
sex va uchastkalami. shovqin ta’sir qilishi mumkin bo'lgan uchastkalardan (masalan. 
aqliy mehnat bilan shug'ullanadigan laboratonyalar. zavod boshqarmalan. konstruktorlik 
bo limluri) bir-ikki joyga jamlagan holda qarama-qarsln tonx>nga joylashtinsh tavsiya 
etiladi. Agar sanoat korxonasi shahar chcgarasida. yoki aholi yashaydigan punktning 
o'rtasida joylashgan bo'lsa. unda shovqin chiqaruvchi mcxanizmlami sanoat 
korxonasining o'rtasiga joylashtinsh tavsiya etiladi.
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Xonalarga akuslik ishlov hcrish. Sanoat korxonalanda shovqin darajasini ortih 
kctishiga shovqinning hiror hir lo'siqqa. masalan. xonada dc vorlarga. shiftga urilih qaytishi 
naiijasida tovush to'lqinlanni kuchaytirish ham sahah ho'ladi. Shuning uchun shovqin 
darajasini pasaytirishda to'g'ri kclayotgan tovush to'lqinlariniginacmas. halki qaytgan 
tovush to'lqinlanni ham kamaytmsh chora-tadhirlarim ko'rish maqsadga muvofiqdir.

Buning uchun xona dcvorlan va shiftlariga shovqin yutuvchi matcriallar qoplash 
yo'li hilan ishlov hcriladi: shuningdck. shovqin to'lqinlan tcgishi mumkin ho'lgan zona 
maydonini oshirish maqsadida. har xil shovqin yutuvchi vositalardan qilingan plafonlar 
osish yaxshi natija hcradi. Bunday chora-tadhirlar turkumiga akustik ishlov hcrish ishlan 
dcyiladi.

Har qanday qurilish konstruksiyalari ma lum miqdorda shovqin yutish 
qohiliyatiga cga. Shovqin yutuvchi matcriallar sifatida foydalaniladigan qurilish 
konstruksiyalarining shovqin yutish koeffitsienti a  = 0.2 dan katta ho'lishi sham 
qo'yiladi. Sanoatda umuman ishlatiladigan konstruksiyalar. masalan g'isht va hcton 
konstruksiyalarining tovush yutish koeffitsienti juda kichik. a  = 0.01 -i. 0.05.

Material laming shovqin yutishi asosan matenallarg'ovaklarida lovush to'lqinlan 
ishqalanish nati|asida issiqlikka aylanishlan ro'y hcradi. Shuning uchun shovqin yutishda 
ishlatiladigan material g'ovak strukturagacga ho'lishi kcrak. Shuning hilan hirga shovqin 
kclayotgan lomonga qaragan g'ovaklar ochiq. ichki tomonlarida g'ovaklar hir-hinga 
(utashgan ho'Isa. yaxshinxi natijaga erishiladi. Shovqin yutuvchi matcriallar asosan 
sintctik lolalardan lashkil lopgan ho'lih. ulami o'matgandaqalinligi 20 - 200 mm atrofida 
ho ladi va hunday qoplamalarda shovqin o'rta va yuqori chastoti'lari yaxshi yuliladi.

Shovqinni larqalish yo'lida kamaylinsh. Bu usuldan yuqoridagi usullar yctarli 
natija hcimagan holda foydalaniladi

Sho\qin chiqaruvchi mashina om aiikan xonadan sokin xonaga shovqin asosan 
o'nasiga qo'yilgan to'siq orqali, yoki to'siqlarda ho lgan tirqishlar orqali va tehranish 
sifatida pol orqali o'tishi mumkin.

Shovqinni kamaylirishning asosiy vositasi. tovush yo'lida to'siqlar harpo 
qilishdir ( 15-rasm). Bu to'siqlar devor. to'siq. qopqoq. kahina va hoshqalar ho'lishi 
mumkin. Bunda asosan shovqin larqalish yo'lida to'siqqa urilih qaytish xususiyatidan 
foydalaniladi. To'siq orqali o'tih kclayotgan shovqin. qaytayotgan shovqinga nishatan 
kam ntiqdomi lashkil ctadi.

To'siqmng shovqinni o'tkazm aslik xususiyati tovush o'tkazuvchanlik 
kiHrffilsienti hilan ilodalaniladi.



15-rasm. Tovushning tcbranish sifatida pol orqali o'tishi

Ro‘ - to'siqdan otgan shovqin hosimi;
Rq - to'siqqa tushayotgan shovqin hosimi:
To'siqnmg shovqin to'sish miqdori R = IQfcl/tbilan aniqlamladi
To’siqlar bir qavatli va ko‘p qavalli bo'lishi mumkin. Bir qavalli to siqning shovqin
to‘sish qobiliyali kuyidagi formula bilan aniqlanadi.

R = 20 iff (m„ f) - 47.5 .

bunda: ml( - I to'siqning massasi. kg: I -chastota, Gs.
Bu fonnuladan quyidagi xulosalami chi(|ansh mumkin:
I ) To'siqning shovqin to'sish qobiliyali uning massasi oshishi bilan orta boradi. 

masalan. agar to'siqning og'irligi ikki mar*.a ortsa. uning shovqin to'sish qobiliyali 
6dB ga oriadi.

2) Aynan bir xil to'siqdan past chastotadagi to'lqinlarga nisbatan yuqori 
chastotadagi tovushlarning o'tishi kamayadi. ya‘m to'siqlar yuqon chastotadagi tovushlar 
uchun samaraliroq bo'ladi.

5. 12. Shovqinga qarslii shaxsiy muhofa/a aslaxalari

Ba’zi bir lexnologik |arayonlarda shovqin darajasini umumiy tcxnik vositalar 
yordamida kamaytinsh imkoniyati bo * I may qoladi Masalan. shtampovka scxlarida. 
nuxlami qalfXHjIash yo'lt bilan biriktinsh scxlarida mctall qirqish scxlarida. shuningdck 
ichdan yonar dvigatcllanni sinovdan o'tkazislida. shovqinni yo'qotish. shuning bilan 
birga ishchilaming shovqin kasalliklariga tushmasliklarini ta'minlash hirmuncha 
qiyinchiliklar tug'diradi. Bunday hollarda ishchilar uchun shaxsiy muhofa/a



vositalandan foydalanish maqsadga muvofiq hisoblanadi. Sanoat korxonalanda shovqinga 
qarshi shaxsiy muhofaza aslaxalari sifatida vkladish. naushniklar va shlcmlardan 
foydalaniladi.

Vkladishlar Bu paxtadan qilingan. quloq tcshigiga o’matishga mo’ljallangan 
vositadir. Uning samaradorligini oshinsh inaqsadida ba’zi bir parafinga o‘xshash moddalar 
shimdiriladi. Bundan tashqan. qatnq moddalardan. masalan rezina. cbonit kabilardan 
yasalgan vkladishlardan ham foydalaniladi. Vkladishlar eng arzon va ishlatishga eng 
qulay vositalar hisoblanadi. Lekin ulaming samaradorligi oz, ya'ni 5 -20 dB gacha 
tovushni kamaytira oladi. Shuningdek. ba'zi hollarda noqulayligi quloq teshigini 
yallig’lantirishi mumkinki. bu uning salbiy jihatlan hisoblanadi.

Naushniklar. Sanoat korxonalanda naushniklardan keng foydalaniladi. 
Naushniklar quloqni yaxshi berkitadi va prujinalar yordamida ushlab tunladi. Naushniklar 
past chastotadagi tovushlarga nisbatan yuqori chastotadagi shovqinlardan yaxshi 
muhofaza qiladi. Uning samaradorligi 7-38 dB atrofida bo'ladi.

Shlemlar. haddan tashqan katta shovqin ( 120dB dan ortiq) inson bosh miyasiga 
ta'sir ko’rsatadi. Bunday hollarda naushnik va v kladishlar hech qanday foyda bermaydi. 
Shuning uchun bosh miyani muhofaza qiladigan shlcmlardan foydalaniladi.

5-bob uchun o'zlasbtirish savollari.
I . Shovqin. Uning paramctrlari va o’lchov birliklari.
2.Shovqinning o’rta gcometnk oktava chastotalari.
3.Shovqinni kamaytirishga qaralilgan chora-ladbirlar.
4.Shovqinni shovqin yutuvchi vositalar yordamida kamaytirish.
.VShovqinga qarshi kurashning asosiy usullan.
6.Shovqinni sanoat korxonalari xonalariga akustik ishlov bcrish yo’li bilan 

kamaytirish.
7. Shovqinga qarshi shaxsiy muhofaza aslahalari.
S.Sanoatda titrash. Titrashning mohiyati va uni odam salomatligiga ta'siri.
9. Yuqori va past chastotadagi titrashlar va titrashni yo’l qo’yiladigan me’yorlanni 

belgilash.
10. Titrashni kamaytinsh chora-tadb irlan
I I .  Titrashni ajraiib chiqayotgan manbayida kamaytirish.
12. Vibrodcpfirlash usuli.
13. Titrashni ixota qilish usullari.
14. Titrashga qarshi shaxsiy muhof;iza aslahalari.

5-bob uchun tayanch iboralar
• Titrash chastotasi. rezonans. titrash tezligi. vibnxlcmpfirlash. shovqin chastotasi. 

tovush bosimi. akustik qarshilik. shovqin qaytishi. mcxanik shovqinlar. acrodinamik 
shovqinlar. elektromagnit shovqinlar.
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6-BOB. E L E K T R  X A V FS IZ L IG I

Sanoatda elektr enyergiyasidan keng ko'lamda foydalanish yo‘l-ga 
qo'yilganligi sababli elektr loki la'sirida ro'y byerishi mumkin bo'lgan 
baxtsiz hodisalar va ulardan saqlanish masalalari muhini masalalar qatoriga 
kirib bormoqda. Elektr toki ta’sirining eng xavfli tomoni shundaki. bu 
xavfni oldinroq sezish imkoniyati yo‘q.

Shuning uchun ham elektr toki xavfiga qarshi tashkiliy va texnik 
chora-tadbirlar belgilash, to‘siq vositalari bilan ta'minlash, shaxsiy va 
kollektiv muhofaza tizimlarini o'matish nihoyatda muhim.

Umuman elektr toki ta'siri faqat birgina biologik ta'sir bilan 
chegaranalib qolmasdan, balki elektr yoyi ta siri, magnit maydoni ta'siri 
va statik elektr ta'sirlariga bo‘linadiki, bularni bilish har bir kishi uchun 
kyerakli va zaruriy ma lumotlar jumlasiga kiradi.

6.1. ELEK TR  TO KIN IN G  IN SO N  O RGAN IZM IG A TA’S IR I

Elektr tokidan inson organizmida tycrniik (ya'ni issiqlik), elektrolitik 
va biologik ta'sir kuzatiladi.

Elektr tokining tyermik ta’siri inson tanasining ba’zi uchastkalarida 
kuyish, qon tomirlari nyerv va hujayralarning qizi-shi sifatida kuzatiladi. 
Elektrolitik ta'sir esa, qon tarkibi-dagi, yoki hujayralar tarkibidagi 
tuzlarning parchalanishi natijasida, qonning ftzik va kim yoviy 
xususiyatlarini o‘zgarishiga olib kcladigan holat tushuniladi. Bunda elektr 
toki markaziy nyerv sistemasi va yurak sistemasini kesib o‘tmasdan tananing 
ba’zi bir uchastkalarigagina ta'sir ko*rsatishda ro'y byeradi

Elektr tokining biologik ta’siri bu tirik organizm uchun xos bo'lgan 
xususiyat hisoblanadi. Bu ta'sir natijasida inson organizmidagi tirik hujayralar 
muskullarning keskin qisqarishi natijasida to’lqinlanadi, bu asosan 
ofgantzmdagi bioelektrik jarayonlaming buzilishi natijasida ro’y byeradi. Ya'ni 
inson oiganizmi asosan bioelektrik toklar yordamida boshqariladi. Bunga tashqi 
muhitdan yuqori kuchlanislulagi elektr tokining ta’siri. bu biotoklar rejimini 
buzib yuboradi va buning natijasi sifatida inson organiziniida tok urish hodisasi 
vujudga keladi. Ya'ni boshqarilmay qolgan organizmda hayot faoliyatining 
ba’zi bir funksiyalari bajarilmay qoladi: nafas olish tizimlarida ishlaming 
buzilishi, qon aylanish sistemasining ishlamay qolishi va h.k.

Elektr tokining inson organizmiga ta'sirining xilma-xilli-gidan kelib 
chiqib, umuman elektr ta'sirini ikki gmppaga bo'lib qarash mumkin 
mahalliy elektr ta'siri va tok urishi.

Mahalliy elektr ta'siriga elektr ta’siri natijasida kuyib qolish, elektr 
belgilan hosil bo lishi, tyerining metallashib qolishi hollarini ko'rsatish mumkin
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Elektr ta'siridan kuyish, asosan orgamzm bilan elektr o'tkazgichi o'rtasida 
volla yoyi hosil bo'lganda sodir bo'ladi. Elektr o'tkazgichdagi kuchlanishning 
ta'siriga qarab bunday kuyish turlicha bo'lishi mumkin. Yengili faqat 
yallig'lanish bilan chegaralamshi, o'rtacha ogirlikdagi kuyish pufakchalar 
hosil bo'lishi va og ir kuyish - hujayra va tyerilaming ko'mirga aylanishi 
bilan o'tib, og'ir asorallarga olib kclishi mumkin. Elektr belgilari-bu lyerining 
uslki qismida aniq kulrang yoki och-sarg'ish rangli 1-5 mm diametrdagi 
belgi paydo bo'lishi bilan ifodalanadi. Bunday belgilar odatda xavfli emas. 
Tyerining metallashib qolishi ham odatda erib mayda zarrachalarga 
parchalanib ketgan metall tyeri ichiga kirib qoladi. Bu holat ham elektr yoyi 
hosil bo'lganda ro'y byeradi. Ma'lum vaqt o*tgandan keyin bu tyeri ko'chib 
tushib ketadi va hech qanday asorat qoldirmaydi.

Elektr urishi (yoki tok urishi deb ham yuritiladi) to rt darajaga bo'lib 
qaraladi.

l-muskullar keskin qisqarishi natijasida odam tok ta'siridan chiqib 
ketadi va hushini yo'qotmaydi.

I l-muskullar keskin qisqarishi natijasida odam hushini yo'qotadi, 
ammo yurak va nafas olish faoliyati ishlab turadi.

III-hushini yo'qotib, nafas olish tizinii yoki yurak urishi to'xtab qoladi.
IV-klinik o'lim holati-bunda tnsonda hech qanday hayot alomatlari 

ko rinmay qoladi.
Klinik o'lim holati bu hayot bilan o'lim orasidagi ma'lum oraliq bo'lib, 

ma'lum vaqtgacha inson ichki imkoniyatlar hisobiga yashab turadi. Bu vaqtda 
unda hayot belgilari: ya'ni nafas olish, qon aylanish bo'lmaydi, tashqi 
ta sirlarga farqsiz boladi, og'riq sezmaydi, ko'z qorachug'i kengaygan va 
yoruglikni sezmaydi. Ammo bu davrda hali undagi hayot butunlay sonmagan. 
hujayralarda ma'lum modda almashinuv jarayonlari davom etadi va bu 
organizmning minimal hayot faoliyatini davom ettirishiga yetarli bo'ladi. 
shuning uchun tashqi ta'sir natijasida hayot faoliyatini yo'qotgan 
organizmning ba'zi bir qisimlarini tiklash natijasida uni hayotga qaytansh 
imkoniyali bor. Klinik o'lim holati 5-8 min davom ctadi. Hech qanday yordam 
bo'lmagan laqdirda eng oldin bosh miya qobig idagi luijayralar parchalanadi 
va klinik o'lim holati biologik o'lim holatiga o'tadi.

Biologik o'lim - qaytarib bo'lmaydigan jarayon bo'lib. organi/mdagi biologik 
jarayonlar butunlay toxlashi bilan xaraktyerlanadi, shuningdek oiganizmdagi 
oqsil strukturalari pamhalanadi. Bu klinik o lim vaqli lugagandan keyin ro'y byeradi. 
Tokning inson organizmiga ta'siri bir necha^omillaiga bog'liq. Asosiy omillardan 
biri insonga tok ta'sirining davomliligi, ya'ni odam tok ta'sirida qancha 
ko'p qolib ketsa, u shuncha ko'p zararlanadi. Ikkinchi omil sifatida odam
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organizmining shaxsiy xususiyatlari va shuningdek lokning turi va chastotasi 
katta rol o'ynaydi.

Inson organizmining tok ta'siriga ma'lum qarshiligi, shuningdek 
tokning kuchlanishi ma'lum ta'sir darajasini belgilaydi. chunki inson 
organizmining qarshiligi o'zgarmagan holda, kuchlanish ko'payishi 
natijasida organizmdan oqib o'tgan tok miqdori oshib ketadi.

Inson organizmining qarshiligi tyeri qarshiligi va ichki organlar 
qarshiliklan yig'indisi sifatida olinadi

Tyeti. asosan quruq va o'lik hujayralaming qattiq qatlamla-ridan 
tashkil topganligi sababli katta qarshilikka ega va u umuman inson 
organizmining qarshiligini ifodalaydi

Organizmning ichki organlarining qarshiligi uncha katta emas. Odamning 
quruq. zararianmagan tyerisi 2.000 dan 20.000 Om gacha va undan yuqori 
qarshilikka ega bo'lgani holda, namlangan, zanirlangan tyeri qarshiligi 40- 
5000 Om qarsliilikka ega bo'ladi va bu qarehilik inson ichki oî anlari qarshiligiga 
teng hisoblanadi. Aytilganlami hisobga olgan holda umuman texnik hisoblar 
uchun inson organizmi qarshiligi 1000 Om qabul qilingan.

Inson organizmi orqali oqib o'tgan tokning miqdori uning asoratini 
belgilaydi. ya'ni oqib o'tgan tok qancha katta bo'lsa, uning asorati ham 
shuncha katta bo'ladi.

Inson organizmi orqali 50 Gs li sanoat elektr tokining 0,6-1,5 mA 
oqib o tsa, buni u sezadi va bu nnqdordagi tok sezish chegarasidagi elektr 
toki deb ataladi.

Agar inson organizmidan oqib o'tgan tokning miqdori 10-15 mA 
ga etsa. unda organizmdagi muskullar tartibsiz qisqarib, inson o‘z 
organizmi qismlarini boshqarish qolbiliyatidan mahruni bo'ladi. ya'ni, 
elektr toki bo'lgan simni ushlab turgan bo'lsa. panjalarini ocha olmaydi. 
shuningdek unga ta'sir ko'rsatayotgan elektr simini olib tashlayolniaydi. 
Bunday tok chegara miqdordagi ushlab qoluvchi tok deyiladi.

Agar tok miqdori 25-50 mA etsa, unda tok ta'siri ko'krak qafasiga 
ta'sir ko'rsatadi buning natijasida nafas olish qiyinlashadi.

Agar tok ta’siri uzoq vaqt davom etsa. ya'ni bir necha minut-ga 
cho'zilsa. unda nafas olishning to'xtab qolishi natijasida o‘lish mumkin.

Ta’sir qiluvchi tok miqdori 100 mA va undan ortiq bo'lsa, bunday 
tok yurak muskullariga ta'sir ko'rsatadi va yurakning ishlash ritmi buzladi, 
natijada qon aylanish sistemasi butunlay ishdan chiqadi va bu holat ham 
olimga olib keladi.

Inson organizmi orqali oqib o'tgan tokning davomliligi ham 
alohida ahamiyatga ega, chunki tok ta'siri uzoq davom etsa, unda inson
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orgamzmmmg tok o'tkazuvchanligi oria boradi va tokning zararli ta'siri 
orgamzmda yig'ila borishi natijasida asorat og'irlasha boradi.

Tokning turi va chastotasi ham zararli ta'sir ko'rsatishda muhim 
rolb o'ynaydi. Eng zararli tok 20-100Gs atrofidagi elcktr toki hisoblanadi 
Chastotasi 20 Gs dan kichik va 100 Gs dan katta toklaming ta'sir darajasi 
kamayadi. Katta chastotadagi elektr toklarida tok urish bolmaydi, lekin 
kuydirishi mumkin.

Agar tok o'zgarmas bo'lsa. unda tokning sezish chcgarasidagi 
miqdori 6-7 niA, ushlab qoluvchi chcgara miqdori 50-70 mA, 0,5 s 
davomida yurak faoliyatini ishdan chiqarishi mumkin bo'lgan miqdori 
300 mA gacha ortadi.

6. 2. Elektr toki ta'siriga tushgan kishiga binnchi yordam ko'rsatish

Elektr toki ta’siriga tushgan kishiga tibbiyot xodimi kelgun-ga qadar 
ко* rsat iladigan yordamni ikki qisniga bo'lib qaraladi;

I Tok ta'siridan qutqazish va 2. Binnchi yordam ko'rsatish.
Tok ta'siridan qutqazish o'z navbatida bir necha xil bo'lishi mumkin. 

hammadan oson va qulay usuli bu elcktr qurilmasining o sha qismiga 
kclayotgan tokni o'chirishdir.

Agar bulling iloji bo'lmasa (masalan o'chirish qurilmasi uzoqda 
bo'lsa), unda tok kuchlanishi 1000 V  dan ko'p bo'lmagan elektr 
qurilmaiarida elcktr simlarini sopi yog'ochli bo'lgan boltalar bilan kesish 
yoki zararlangan kishining kiyimi qumq bo'lsa, uning kyimi-dan tortib tok 
ta'siridan qutqazib qolish mumkin. Agar elektr tokining kuchlanishi 1000 
V dan ortiq bo'lsa, unda dielektrik qo'lqop va elektr izolyasiyasi mustahkam 
bo'lgan elektr asboblaridan foydalanish kerak.

Elcktr ta'siriga tushgan kishiga birinchi yordam ko'rsatish. uning 
holatiga qarab bclgilanadi. Agar la'sirlangan kishi hushini yo'qotmagan bo'lsa. 
unda uning tinchligini ta'minlab. vrach kelishini kutish yoki uni tezda 
davolash muassasasiga olib borish zarur

Agar tok ta'sirida hushini yo'qotgan ammo nafas olishi va yurak 
sistemasi ishlayoigan bo'lsa. unda uni quruq va qulay joyga yotqizish. 
kamari va yoqasini bo'shatish va sof havo kelishni la min-lash zarur. 
Hashatir spin hidlatish, yuziga suv purkash. tanasini va qo'llarini 
ishqalash yaxshi natija byeradi.

Agar jarohatlangan kishining nalas olishi qiyinlashsa, qaltirash holali 
bo'lsa. ammo yurak urish ritmi nisbatan yaxshi bo'lsa, un-da bu kishiga 
sun'iy nafas oldirish ishlarini bajarish zarur.

Klinik o'lim liolati yuz bycrgan taqdirda sun'iy nafas oldirish bilan 
bir qatorda yurakni ustki tomondan mascaj qilish kyerak.

Sun'iy nafas oldirish jarohatlangan kishini tok tasiridan qutqazib 
olish bilan, uning holatini aniqlash bilanoq boshlanishi kyerak. Sun'iy nafas 
oldirish "og'izdan og 'izga" deb ataluvchi usul bilan. ya'ni yordam 
ko'rsatuvchi kishi o'z o'pkasini havoga to'ldirib. jarohatlangan kishi og'zi
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havoni haydaydi. Odam o'pkasidan chiqqan havo, ikkinchi odam o'pkasi 
ishlashi uchun etarli miqdorda kislorodga ega bo'lishi aniqlangan. Bu usulda 
ja-rohatlangan kishi chalqancha yotqiziladi, og'zi ochib tozalanadi. havo 
o'tish yo 'lin i ochish uchun boshini bir qo'li bilan pcshona aralash 
ko'ta-riladi. ikkinchi qo'l bilan dahanidan lortib. dahanini bo'yni bilan 
faxminan bir chiziqqa keltiriladi. Shundan keyin ko'krak qafasini to'ldirib 
nafas olib kuch bilan bu havoni jarohatlangan kishi og'zi orqali puflanadi 
Bunda yordam ko'rsaiayoigan kishi og'zi bilan. jarohatlangan kishining 
og'zini buiunlay byerkitishi va vuzi yoki panjalari yordamida uning bumini 
byerkitish kyerak

Shundan keyin yordam ko'rsatuvchi boshini ko'tarib yana o'pkasini 
havoga loldiradi. Bu vaqtda jarohallangan kishi passiv ravishda nafas 
chiqazadi

Bir minulda laxminan 10-12 maria puflashni doka. dastromol va 
trubka orqali ham bajansh mumkin Agar jarohatlangan kishi mustaqil 
nafas olishini liklagan taqdirda ham. sun'iy nafas oldirishni uning nafas 
olishiga bemor o'ziga kclguncha davom etliriladi.

Yurakni tashqaridan massaj qilishi jarohatlangan kishi organizmidagi 
qon aylanish funksiyasini sun'iy ravishda tiklab turish maqsadida amalga 
oshiriladi.

Qorin boshligidan ko'krak qafasiga o'lgandan keyin 2 barmoq 
yuqoridan massaj qilinadigan joyni belgilab. qo'lm bir-biri ustiga to'g'ri 
burchak shaklida qo'yib, jarohatlangan kishi ko'krak qafasini tana og'irligi 
bilan ma'lum miqdordagi kuch bilan bosiladi.

Bosish sekundiga I marta keskin kuch bilan bo'lishi kyerak. Bunda 
ko'krak qafasi ichkanga qarab 3-4 sm pasayishi kyerak va bu yurak urishi 
riimiga nioslab davom etliriladi.

Massaj qilish sun'iy nafas oldirish bilan birgalikda olib borilishi 
kyerak. Agar yordam ko'rsaiayotgan kishi bir o'/i bo'lsa. har ikki maria 
puflagandan keyin 15 marta ko'krak qafasini bosishi kyerak. Jarohatlangan 
kishining yurak urishi mustaqil bo'lganlagini uning pulsini tekshirib bilinadi 
Buning uchun yuqoridagi vazifalarm 2-3 s ga lo'xtalib lomir urishi sinab 
ko'nladi.

6.3. Tok ta’siriga tushib qolish \ususi\atlari

Agar elekir kuchlanishi ostida bo'lgan elektr o*tka/gichmng bir uchi 
yerga tegib tursa. unda elekir toki yerga oqib o'ta boshlaydi. Bunday holat 
lasodifiy yoki maqsadli bo'lishi mumkin. Maqsadli bo'lgan lokning oqib 
o'lishini yyerga ulash yoki eleklrod deb ataladi

R fek tr tok i yerga oqib o 'tish i natijasida o 'lk azg ich d a  e lektr 
poiensialining keskin kamayishi kuzatiladi. Agar umumiy kuchlanish potensiali
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(V ) oqib o'tayotgan lok kuchining miqdori 13 (A) bo'lsa, unda bu tok o'z 
yo 'lida uchragan qarshiligi R3 (Om) bo ladi va ular o'rtasidagi bog*lanishm 
quyidagicha ifodalash mumkin:

Ф, = i,R .
Bunday bog'lanish elektr qurilm asida elektr poiensialin i ka-m aytirgani 
bilan. ulangan yyer yuzasida lokning oqib o tishidan hosil bo'lgan potential 
hayot uchun yangidan xavf tug'diradi.

Potensiallami yyer yuzasi bo'ytob tarqalish tavsifini ko'ribchiqamiz. Bunda 
poiensiallar yyvrga bevosita tegib turgan nuqtada maksimal miqdorda bo ladi. 
Tok tarqalish qonuniyaliga asosan elektr potensiali cheksiz masolaga larqalishi 
kyerak Lekin amakla bu tarq.ili.sli 20 m radius atrolida bo'ladi. Bu liolatni kuzalish 
uchun yyerga ulagich sifatkki oddiy. rl (m) radiusli yarim shami qabul qilamiz. 
(16-rasm). Masalani soddahsluirish maqsadida yyer yuzasini bir xil jinsdan va 
solishurma qarshiligi (Om.m) deb qabul qilamiz. Bu liolda elektr toki yer yuzasi 
boylab. yarim sliar ko'nnishida tarqala boshlaydi va Veiga ulagichdan \ masoladagi 
elektr lokimng zichligi (A/m?) qo'yidagicha aniqlanadi

d=iy2px‘
Yeming tok oqib o'tishi mumkin bo'lgan haunida elektr oqib o'tish 

maydoni hosil bo'ladi.

ллов

16-rasm. Elektr tokining yer yuzasi bo ylab larqalishi

Doiniiy elektr tokida. shunmgdek sanoat chastotasidagi (50Ps) 
o'zganivchan toklarda bir xil muhilda tarqalayotgan elektr lokimng slasionar
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elektr maydoni deb qarash mumkin. Uni bu maydonning kuchlanishi E(V/ 
m) tok zichligi 6(A/m2) bilan d=E/P nisbatan bog'langan va bu Om 
qonunining diflcrensial formada ko nnishini lashkil qiladi Bunga asoslanib 
shu maydondagi xohlangan nuqtani. masalan A nuqtasini, poiensialini 
aniqlash oson.

30

X

Bunda du-dx qalinlikd agi elemeniar yer qallamidagi kuchlanishning 
kamavishi. Bum quyidagicha aniqlash mumkin:

лр
du = Edx-6pdx=----rdx

2ПХ
Unda A nuqtaning polensiali

Лр \  < lx _  /,P

ф’ 2л 2лд-
Bu maydonning minimal polensiali ya'ni umuman chcksi/likda 

bo'lishi kcrak edi. amalda csa 20 m masofada bo'ladi.
Maydonning maksimal polensiali x=r ho'lganda. ya'ni yycrga 

ulagich bilan ver lutashgan zonada bo'ladi.
ф, = l,p/(2Xr)

Bu ikkala formulani birga echsak:
Ф = ф,г /х

Suraidagi o'zgarmas miqdomi К  bilan belgilasak. teng tomonli 
giperbola formulasim olamiz 

ф= K/X
Dcmak, yarim shar yerga ulagich hosil qilgan potcnsial giperbola 

qonuniga asoslanib. eng kalia polcnsial yerga ulangan nuqiada va ponteibial 
yerga ulagichdan uzoqlashish horasida kamava borib nolga inliladi.

Ycrga ulagich qarshiligi. Ycrga ulagich orqali yerga oqib o'tib 
kctayolgan elektr toki ycrga ulagich qarshiligiga duch keladi Bu qarshilik 
asosan uch qismdan tashkil lopadi: yerga ulagichning o'zini qarshiligi. yefga 
ulagich bilan luproq o'rtasidagi qarshilik va iupr(4)ning qarshiligi Ycrga 
ulagichning o'z qarshiligi va ycrga ulagich bilan tuproq o'rlasida paydo 
bo ladigan qarshilik luproqning tok o'tkazishiga ko'rs;itadigan qarshilikka
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nisbatan juda кат miqdomi tashkil qiladi. Shuning uchun biz yverga ulagich 
qarshiligini hisoblaganda tuproqdagi qarshilikni hisoblash bilan chcklananiiz.

I = U/R
Har qanday yerga ulagichning umumiy qarshiligi Om qonuni 

asosida hisoblab lopiladi; U = I R bunda U-kuchlanish. I -yerga ulagich 
orqali oqib o‘tayolgan tok (A), R-ycrga ulagich qarshiligi (Om).

Texnika xavfsizligi shartiga binoan yerga ulagich iloji boricha kam 
qarshilikka ega bo'lishi kerak. Shuning uchun va yana bir qancha mulohazalar 
asosida(qadam kuchlanishi) sanoat korxonalarida konlur asosida 
joylashtirilgan yerga ulagichlar guruhidan foydalaniladi. Agar inson 
tanasining har qanday qismi elektr tarmog'iga tushib qolsa. unda uni tok 
urish xavfi paydo bo’ladi. Bunday holatni chizma ravishda tasvirlab tokka 
tushib qolishni ikki faza orasiga tushib qolish va bir fazali tokka tushish 
bilan bclgilash mumkin.

Odam bir fazali tokka tushib qoldi deb faraz qilaylik. Unda tokning 
oqish yo'li fazadan odam tanasi orqali yerga o'tib ketishi mumkin.

Sanoatda qo'llaniladigan elektr toki asosan 380 V kuchlanishga 
ega bo'ladi. Bunday tok uch fazadan iborat bo'lib, har bir fazadan yerga 
nisbatan 220V kuchlanishga ega bo'ladi. Bunday tokka tushgan odam tanasidan 
oqib o'tgan tok miqdorini Om qonuni asosida aniqlash mumkin.

I=U/R
bunda: I - odam organizm orqali oqib o'tgan tok miqdori;

U-fazaning kuchlanishi; R-tok oqib o'tishiga ko'rsatiladigan 
qarshilik. Bir fazaga tushib qolgan odam uchun kuchlanish 220V ni tashkil 
qiladi. R esa qator qarshiliklar yig'indisidan tashkil topadi

R *  Rt + Rn + R„ + R,
Bunda Rt-odam tanasining qarshiligi. texnik hisoblarda 1000 Om 

qabul qilinadi;Rn-odam turgan polning qarshiligi, agar yog'ochdan bo lgan 
pol bo'lsa, uning qarshiligi 20. 000:60000 Om orag'ilida bo'ladi; R„ - oyoq 
kiyim qarshiligi. bu qarshilik ham oyoq kiytmining materialiga qarab 20. 000 
: 50000 Om atrofida; R, - sim (neytral) yerga ulangandagi qarshiligi (odatda 
umuman har qanday yerga ulagich qarshiligi 4 Onidan katta bo'lmasligi 
talab qilinadi).

Agar biz elektr toki ta'sirida bo'lgan odam o'lkazgichdan iborat 
polda tursa, oyoq kiyimi ham elektr o'tkazuvchi bo'lsa. unda

220
/=-==- = 0.22.1 

1000
Bu miqdordagi elektr toki inson uchun xavfli hisoblanadi 

(fibrilatsiya tokiga nisbatan 2. 2 marta ko'p).
Bunday holatda elektr tokiga tushib qolganda ba’zi bir omillar 

bunday tokning zararlash natijasini o'zgartirib yuborishi mumkin. Masalan 
elekir tokiga tushib qolgan odam quruq yog'och polda va oyog'ida tok
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o'tkazmaydigan rc/ina oyoq kiyimi bo'lsin Unda uning tanasidan o'tib ketgan tok 
miqdori

V *  220/ ------- 1---- « -------- — -------- «  0,002.1 = 2мЛ
RT + Rm + Rn 10000 + 60000 + 50000

boladi. Bu esa inson tanasi uchun uzoq muddat ta'sir ko'rsatganda yo'l 
qo'yiiadigan miqdordan kam

Bundan tashqari rczinadan qilingan oyoq kiyimi va quruq yog'och pol 
hisoblashda qabul qilingan qarshilikka nisbatan ko'proq qarshilikka ega bo'lganligini 
hisobga olsak. bu miqdor vanada kamavadi

Bu misollardan ko'rimb turibdiki. elektr tokining zararli ta’sirini 
kamaytirishda odam oyoq qoyib turgan pol va uning oyoq kiyimi hal qiluvchi omit 
hisoblanadi

Agar elektr tokiga tushib qolish uch fazali va uch simdan neytrali izolyasiya 
qilingan. yer bilan o'tkazgich orasidagi elektr sig‘imi katta bo'lmagan holatda yuz 
bersa. unda odam tanasi orqali oqib o’tgan tok. elektr manba'yiga izolatsiya qilingan 
o'lkazgich orqali qaytib keladi. o*/-o'/idan ma lumki izolatsiya qarshiligi katta.

Bu holda odam tanasi orqali oqib o'tgan tok miqdon

U3U,
3 </?, + R „  +  R0 ) +  R.,

Bunda Rn-elcktr sistemasi bir fazasining yerga nisbatan qarshiligi. Om; 

Odanining bunday elektr tokiga tushib qolishining ikki vaziyatini ко'rib o'tamiz.

Odam xavfsizligi uchun noqulay vaziyat. Bunda odam turgan pol tok 

o'tka/uvchan. shunmgdek uning oyoq kiyimi ham tok o'tkazadigan matcrialdan 

ishlangan. ya’ni Rn *  0; R0 *  0. Izolatsiya qarshiligi 60. 000 Om deb qabul qilsak

• , J3  380 a o u - . o ^
3 1000 + 60000

Bundan ko'rinib turibdiki bunday holatdagi odam tanasidan oqib 
o’tadigan elektr toki miqdori neytrali yerga ulangan elektr tormog‘iga nisbatan 22 
mana kam ekan.
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Odam xavfsizligi uchun qulay vaziyatda csa, o’z-o’zidan ma'lumki. odam 
tanasidan oqib o’tadigan tokning miqdori yanada kam bo'ladi.

Ikki fazali tokka tushib Qolish Agar odam uch fazali elektr tamiog’ida 
ishlayotgan vaqtida mabodo ikki tok o’tkazgichga tegib kctsa. unda bunday holatli 
ikki fazali tokka tushib qolish deb yuntiladi.

Ko’rinib turibdiki, bunday hollarda clcklr o’tkazgichlaming izolatsiyasi 
hech qanday yordam bcrmaydi. Shuningdck. odam turgan pol. uning oyoq kiyimining 
qarshiligi ham yordam bermavdi.

Bunday elcktr toki hayot uchun xavlli bo’lib o’limga olib keladi. Ko’rib 
o’tilgan ikkala holatdagi elektr tokiga tushib qolish nazariy jihatdan to’g’ri bo’lib 
hayotda kam uchraydi.

Odam asosan elcktr toki ta'siriga elektr qo’rilmalarida ishlayotgan vaqtda 
biror-bir sabab natijasida elcktr qurilmani elektr bilan ta'minlayotgan elcktr simlarining 
izolatsiyasi ycniirilishi yoki elcktr qurilmasini harakatga kcltiravotgan ichki elektr 
o’ramlarini tashkil qilgan elcktr o’tkazgichlaming muhofaza qobiqlari ycniirilishi 
natijasida elektr qurilmasini korpusiga tok o’tkazib yuborishi natijasida tushib qoladi 
Bunda elcktr qunlmasing korpusi elektr ustanovkasini ishlatayotgan kishi unga teginishi 
bilan xuddi bir fazali tok urishi singari larohatlanish ro’y bcradi. Bunday jarohatlovchi 
elektr tokining miqdori hani l-Uf/Rt formula orqali aniqlanadi.

6. 4. Elcktr tokidan jarohatlanish sabablari va asosiy 
muhofaza vositalan

Elektr toki ta'siridan jarohatlanishning asosiy sabablari quyidagilardir:
1) Kuchlanish ostida bo’lgan elektr tarmoqlari yoki elcktr o'tkazgichlarga 

tegib kctish yoki xavf tug diruvchi niasofaga yaqinlashish;
2) Elcktr qurilmalari asbob uskunalarining ustki mctall korpuslari va 

qopqoqlarida elektr o’tkazgichlaming muholaza qobiqlarini shikastlanishi naiijasida 
elcktr kuchlanishi hosil bo’lishi;

3) Elcktr tokini o’chirib rcmont ishlarini hajarayotgan vaqida.tascxlifan elcktr 
tokini ulab yubonsh;

4) Ycr yuzasiga uzilib tushgan elcktr o’lkazgichi ycr yuzasi bo’ylab elektr 
tokini iarqaiayoig.ui tok poiensiallari ayirmasi howl bo’lgan zonaga bilmay kirib 
qolish naiijasida qadani kuchlanishlar ta'siriga tushib qolish

Ek'ktr tokidan jaroliallanishning oldini olishga qaralilgan asosiy chora tadbirlari 
quyidagilardir:
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1) Kuchlanish ostida bo'lgan o'tkazgichlami qo'l etmaydigan qilib 
bajarish;

2) Elektr larmoqlarini ayrim joylashtinsh;
3) Elektr qo'rilmalari korpusida elekir tokining hosil bo'li-shiga 

qarshi choratadbirlar hclgilash;
a) kam kuchlanishga ega bo'lgan elektr manbalaridan
foydalanish;
b) ikki qavatli muhofaza qobiqlari bilan ta’minlash;
v) potensiallarini tenglashtirish;
g) yyerga ulab muhofazalash;
d) nol simiga ulab muhofazalash;
e) muhofaza o'chirish qurilmalari.
4) Maxsus elektr muhofazalash sistemalaridan foydalanish;
5) Elektr qurilmalarini xavfsiz ishlatishni tashkiliy cho-ra- 

tadbirlarini qo'l lash.

6. 5. Kam kuchlanishga ega bo'lgan elektr qurilmalaridan foydalanish

Har xil qo'lda ishlaliladigan asboblar. drclb, gayka buragich va 
boshqalar. shuningdek qo'lda ko'chirib yurishga mo'ljallangan lampalar bilan 
ishlaganda odam uning korpuslari bilan uzoq vaqt bog'langan bo'ladi.Shuning 
uchun ham bunday asboblar bilan ishlayotgan kishi hayoti uchun xavdi 
bo'lgan elektr tokining koфusga urib ketishi hodisasi ayniqsa bajarilayotgan 
ish xavafli xonalarda olib borilayotgan bo'lsa, ro'y byerishi mumkin.

Shuning uchun qo'lda ishlaliladigan elektr asboblarini va ko'chirib 
yuriladigan lampalami ishlalganda 42 V  kuchlanishga ega bo'lgan elektr 
larmoqlaridan foydalanish tavsiya etiladi.

Bundan tashqari bunday asboblar va lampalar bilan juda xavfli 
xonalarda va nobob sharoillarda (masalan melall rezycrvuarlarda lok 
o'tkazuvchi pollarda yotib yoki o'tirib ish olib borish) elekir tokining 
kuchlanishi 12 V  dan ortiq bo'lmasligi kyerak.

6. 6. Sanoat korxonalanni elektr xavft bo'yicha sinflarga bo'lish

Hamma sanoat korxonalari xonalari odamlar uchun elekir urishga
xavfli darajasi bo'yicha uchta sinfga bo'linadi.

Xavfsiz xonalar nisbiy namligi va havo harorali me yorida bo'lgan (nisbiy 
namligi 4() - 60%, havo harorali 18-25 °C ) va elektr loki o'tkazmaydignn 
(masalan. yog'och) polga ega bo'lgan sanoat korvonulari xonalari kiradi.
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Bunga misol tanqasida ma'muriy binolar xonalan, aniq asboblari 
yig'ish scxlari va boshqalar kiradi. Unday xonalarda havoning nisbfy namligi 
va harorati normal holatda, poli yog'ochdan bo'lib elektr tokini o4tkazmaydi.

Xavfli xonalar bularga nisbiy namligi uzoq vaqt 75% va undan yuqori 
bo'lgan nam xonalar, havo harorati uzoq vaqt 30 °C  dan ortiq bo'lgan issiq 
xonalar. xona havosida tok o'lkazuvchi changlar ajralib chiqish mumkin bo'lib 
ko'mir va metallaming changlari, bu changlar miqdori tok o'tkazgichlar va 
elektr qurilmalari ichiga kirib elektr xavfi vujudga keltiradigan, tok o'tkazuvchi 
polga (mctall, temir beton, yer, g'ishtli pollar) ega bo'lgan va ishlayotgan 
ishchi bir vaqtning o'zida bir tomondan yerga ulangan metall konstruksiyalari. 
texnologik jihozlurga hamda ikkinchi tomonidan elektr qurilmalarining metall 
korpuslariga tegib mumkin bolgan sanoat xonalari kiradi.

Bunga mashinasozlik sanoati korxonalari sexlari, zinapoyalar 
isitilmaydigan skladlar va boshqalar kiradi.

O ta xavfli xonalar-bularga namligi juda yuqori bo'lgan (100%, 
devor. shift, pollarda suv tomchilari paydo bo'ladi), harorati 35 °C  va 
unda yuqori. havo tarkibida kimyoviy aktiv moddalar bo'lib. bular elektr 
o'tkazgichlaming muhofaza qobiqlarini yemirish xususiyatiga ega bo'lgan. 
shuningdek, xavfli xonalarga xos bo'lgan belgilarga ega bo'lgan sanoat 
korxonalarining ish bajaradigan joylarini kiritish mumkin.

6. 7. Ycrga ulab muhofaza qilish

Har qanday elektr qurilmasini. agar uning metall korpuslarida elektr 
kuchlanishi hosil bo'lishi xavfi bo'lsa, qaysi joyda va qanday binoda 
ishlatilishidan qat'iy nazar. uning korpusini yerga ulab qo'yiladi, va bu 
elektr ustanovkalarini yerga ulab muhofaza qilish deb ataladi.

Yerga ulab muhofaAi qilishning asosiy mohiyati ishlatilavotgan elektr 
asboblarining mctall korimslarida elektr kuchlanishi paydo bo'lsa uni yerga 
o'tkazib yuborishdan iborat.

Elektr qurilm alarni yerga ulab muhofaza qilishning asosiy 
xususiyati. qurilma koфusiga o'tib kctgan kuchlanishni xavfsiz kuchlanish 
darajasiga tush irish, shuningdek. yerga ulangan joy atrofida potensiallar 
ayirmasi hosil bo'lmasligini ta'minlashdan iborat.

6.8. Ycrga ulab muhofaza qilish qurilmasi va uning turlari

Yerga ulab muhofaza qilish qurilmasi dcganda, yerga qoqilgan va elektr 
tokini ycr^a o'tkazib yubonsh uchun mo'Ijallagan mctall qoziq va bu qoziqni 
elcktr qurilmasi bilan biriktumvchi metall o'tkazgich tushuniladi (17-rasm). Ycqga
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ulab muhofaza qilish qurilmalari asosan ikki xil bo'ladi: bir joyga yig'ilgan 
va kontur bo'yicha joylashtirilgan

Bir joyga yig'ilgan yerga ulab muhofaza qilish qurilmasida yerga 
qoqilgan meiall qoziqlar sexdan lashqaridagi ayrim maydonlarga, yoki 
sexning ma lum bir uchastkasiga o'matilgan bo'ladi. Bu usuldagi muhofaza 
qilishning asosiy kamchiligi yerga ulangan qoziq bilan muhofazalanayolgan

qurilma orasida masofa borligi, qurilmaga tegib kclish koelTisienti Cl -1 
ga teng. demak elektr qurilmasida kuchlanish Ut (V ) ga teng. Bu esa o'/ 
navbatida yerga ulangan konstruksiyalar Ue (V ) poiensialiga. ya’ni U » ! ,  
R, ga teng, bunda l r yerga o'tib ketayotgan tok kuchi: К -yerga ulab 
muhofaza qilish qu-rilmasimng qarshiligi. Om.

Shuning uchun ham bunday yerga ulab muhofaza qilish qurilmasini 
kuchlanishi IООО V dan oshniagan elektr qurilmalarida. yerga o'tib ketayotgan 
tok kuchi uncha katta bo'lmagan va odam uchun xavlli bo'lgan kuchlanishlar 
hosil qilmaydigan elektr qurilmalarini muhofaza qilishda qo'llaniladi. Bunday 
qurilmaning ijobiy tomoni, ulami qarshiligi kam bo'lgan tuprog'i nam, 
tashlandiq joylami tanlash imkoniyali borligidir.

Yerga ulash qurilmalarining tuzilishi. Yerga ulab muhofaza qilish
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qurilmalari ikki xil ko'rinishda bo'lishi mumkin; sun'iy qurilmalar. ular 
faqai yerga ulab muhofaza qilishga mo'ljallab o'matiladi va tabiiy, boshqa 
maqsadlar uchun o'matilgan metall konstruksiyalar.

Sun'iy yerga ulash qurilmalarini gorizontal va vyertikal o'matilgan 
metall tayoqchalardan tashkil topgan turlari boladi. Yerga ulash qurilmasining 
vyertikal o'matiladigan turi uchun diametri 3-5 sm bo'lgan po'lat trubalar 
va 40x40 va 60x60 mm li po'lat uchburchaklarini 2,5-3 m uzunlikda 
katakchalari olinadi. Ulami 0.5 m chuqurlikdagi ariqchalar qazilib ma'lum 
oraliqda yerga qoqib chiqiladi va o‘zaro po'lat polosa yordamida payvandlab 
biriktiriladi. Po'lat polosa qirqim yuzasi 4x12 mm kam bo'lmasligi kyerak. 
Polosa o'm iga diametri 6 mm dan kam bo'lmagan dumaloq po'lat 
tayoqchalardan foydalanish mumkin. Tabiiy yerga ulash qurilmalari sifatida. 
suv uchun yoki boshqa narsalar uchun yerga o'matilgan truboprovodlar 
(bunda portlovchi va engil alangalanguvchi suyuqliklari va gazlar uchun 
o'matilgan truboprovodlardan tashqari artezian quduqlari truboprovodlan. 
yerga ulangan qisimlarga ega bo'lgan binolarning temir beton qisimlari, 
kabcllaming qo'rg'oshin qobiqlari va boshqalardan foydalanish mumkin).

Tabiiy yerga ulash qurilmalarining afzalliklari shundaki. ularning tokni 
yerga oqib o'tishiga qarshiligi kam bo'lishi bilan birga, iqtisodiy nuqtai 
nazaridan ham foydali (chunki. ulami qurish uchun qilinadigan sarf-xarajat 
kam).

Elektr qurilmalarini o'matish qoidasi talablariga ko ra, yerga ulab 
muhofaza qilish qurilmasining umumiy qarshiligi. yilning hamma fasllari 
uchun, 1000 V kuchlanishgacha bo'lgan elektr qurilmalarida 4 Om dan 
katta bo'lmasligi kyerak.

6. 9. Nolga ulab muhofaza qilish

Elektr qurilmalarining tok o'tmaydigan metall qismlarini oldindan 
nol sim bilan ulab qo'yish nolga ulab muhofaza qilish deb yuritiladi.

Muhofazalovchi nol simi elektr nianbayi g'altaginmg neytral qismlarini 
mustahkam yerga ulash bilan boshlanib uch faza bilan birlikda to'rtinchi nol 
sim tariqasida butun tarmoq bo'ylab tortib boriladi va iloji boricha ko'proq 
(ma'lum masofalarda) yerga ulab boriladi.

Nolga ulab muhofaza qilishning vazifasi yerga ulab muhofaza qilishniki 
bilan bir xil, ya'ni elektr asbobi korpusiga oqib o'tib ketgan kuchlanishni 
zararsi/lantirishdan iborat. Nolga ulab muhofaza qilishning ishlash prinsipini 
korpusga o'tib ketgan elekir tokini nol simi bilan ulash hisobiga qisqa to'qinish 
vujudga keltirish bilan. elektr qurilmasiga kelayotgan tok kuchining ortib 
ketishiga erishiladi va buning natijasida elekir qurilmasini muhofaza qilish 
uchun o'matilgan saqlovchi eruvchi qurilmani yoki saqlovchi avtoniatni
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o'chirish bilan elektr qurilmasiga kelayotgan elektr tokini uzib qo'yiladi 
Bunday vazifani bajaruvchi saqlovchi eruvchi qurilmalar yoki avtomatlar 
oldindan elektr qurilmasidagi elektr tokining ma'lum miqdorda oshishiga 
mo'ljallab o'matib qo‘yiladi.

Bunday saqlovchi qurilmalar yordamida korpusiga tok o'tkazib 
yuborayotgan (buzilgan) elektr qurilmasini saqlovchi eruvchi qurilmalar 
o'matilgan taqdirda uni o'chirish 5-7 s, avtomatlar yordamida esa 1-2 s 
davomida amalga oshiriladi.
Bundan tashqari nolga ulangan qismlar yerga qo'yilgan bo'lganligi sababli 
saqlovchi eruvchi qurilmalar elektr qurilmasini o'chirib toksi/lantirguncha 
ulami yerga ulab muhofaza qilish sistemasi sifatida kishilarni elektr toki 
xavfidan saqlab turadi.

R„= U* R,/(RU+R,M)
Umuman, yerga tasodifan tushib qolgan simning yerga ulanish 

qarshiligi RO qarshilikka nisbatan ancha katta bo'lganligi sababli U K  ning 
qiymati xavfsiz boladi. Masalan и ф=220 V, R.,^4 Om, R }M = I00 Om 
deb faraz qilsak, Unda Uk=<220 x 4)/(4+ IOO)=8.5 V.

Bunday kuchlanish o‘z-o‘zidan ko'rinib turibtiki, hech qanday xavfli 
vaziyat yarata olmaydi.

Elektr qurilmalarini o'matish qoidalariga asosan muhofazalovchi 
nol sim ini o'm atilgan havo lin iyalari tortilib borilayotgan vaqtda 
muhofazalovchi nol simi ishchi nol simi bilan qo'shilgan holda. qaytadan 
yerga ulanadi. har bir qayta ulash qarshiligi 220/127 V kuchlanishlarda 60 
Om, 380/220 V kuchlanishlarda 30 Om va 660/380 V kuchlanishlarda 25 
Om dan oshmasligi kerak. Hamma qayta ulanishlarqarshiliklarining umumiy 
vig'indisi 220/127 V kuchlanishlarda 20 Om. 380/220 V kuchlanishlarda 10 
Om va 660/380 V kuchlanishlarda 5 Om dan oshmasligi kerak.

6. 10. Muhofazalovchi o'chirish qurilmasi

Agar elektr qurilmasi korpusida inson hayoti uchun xavfli 
kuchlanish hosil bo'lib qolsa. uni tezda o'chirish imkoniyatini beradigan 
qurilmalarga muhofaz;ilovchi o'chirish qurilmalari deyiladi.

Bunday tokning hosil bo'lishiga masalan elektr toki fazasi korpusga urib 
ketishi. tamKx^da hisobga olingan kuchlanishga nisbatan kuchliroq kuchlanish 
paydo bo'lishi va boshqalar sababli bo'ladi. Bunda elektr tarmog'ida elektr
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parametrlarining o'zgarishi ro'y byeradi, masalan elcktr qurilmasi tok 
o'tkazniaydigan qisimlarida kuchlanish paydo bo'ladi, fazadagi kuchlanish 
ycrga nisbatan o'zgaradi va boshqalar.

Bu o'zgarishlaming har birini, elektr qurilmasining odam hayoti 
uchun xavfli bo'lgan kuchlanishni yo'qotishga olib kcladigan avtomatik 
o'chirish qurilmasining asosi qilib olinishi mumkin.

Muhofazalovchi o'chirish qurilmasi. xavf hosil qilgan elcktr asbobni
0.2 s dan oshmagan vaqt davomida o'chirish imkoniyatini byerishi kyerak.

Muhofazalovchi o'chirish asbobli bir qancha qisimlardan tashkil 
lopgan bo'lib, asosan elektr sistcmasida biror bir parametming o'zgarashini 
sezib, elektr sistcmasiga byerilayotgan tokni avtomatik uzuvchi qurilmaga 
signal byeradi. Bu clementlammg asosiysi qabul qiluvchi qurilma bo'lib (asosan 
qabul qiluvchi qurilma sifati-da rele qo'llaniladi), u elcktr sistemasidagi 
paranictr o'zgarishlarini qabul qiladi. agar kelayotgan signal kuchsiz bo'lgan 
holda uni kuchaytiruvchi qurilma o'maliladi, shuningdck bu sistemaning 
to'g'ri ishlayotgan I igini tckshirib turuvchi nazorat asboblari, hamda signal 
lampalari o'mat i I ish i mumkin.

Avtomatik tokni uzish qismining asosiy vazifasi olingan signalga 
asoslanib elcktr qurilmasini ta'minlayotgan elektr tarmog'ini butunlay uzib 
qo'vishdan iborat. Avtomatik o'chirish sistemalari juda xilma-xil bo'lib, u 
tok paranictrlarining o'zganshiga asoslangan. Masalan elektr qurilmasi 
korpusida vcrga nisbatan xavfli kuchlanish paydo bo'lishi. doimiy o'zgarmas 
tok o'zgarishi. nolga nisbatan muntazam kuchlanish va boshqalar.

6.11. Elcktr qurilmalarini o'rnatishda qo'> iladigan asosiy talablar

Elcktr dvigatellari. ularni ulovchi o'tkazgichlarning muhofaza 
qobiqlari. lok o'chirish qurilmalari va saqlovchi qurilmalarga. ularni 
o'matish va foydalanishda ma’lum talablar qo'yiladi.

Elcktr qurilmalarining elcktr o'lkazgichlarini muhofaza qobiqlari 
bilan ta'minlash muhini rol o'ynaydi. U birinchidan ko'p miqdordagi elektr 
tokini yo'qotishdan saqlaydi. ikkinchidan ishlayotgan elektr toki ta'siriga 
tushib qolishga yo'l qo'ymaydi va uchinchidan elektr sistcmalarining 
o'zgaruvchi kuchlanishlaridan uchqunlari chiqish bilan paydo bo'ladigan 
yong'in xavfini yo'qotadi.

Elcktr qurilmalarini o'matish qoidalariga asosan ikki saqlovchi 
qurilma o'rtasidagi elcktr sistcmalaridagi yoki oxirgi saqlovchi qurilma 
bilan har qanday o'lkazgich orasidagi muhofaza qobig'i qarshiligi 0.5 M 
Om dan kam bo'lmasligi talab qilinadi.
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Xavlli xonalarda bu qarshilik miqdori 20-50% ortiq bo'lishi kyerak. 
Elekir qurilmasining muhofaza qobig'i qarshiligi uni o'r-gatgandan keyin 
o'lchab ko'riladi va uni ishlaiish davrida yiliga kamida bir marta xavfli 
xonalarda kamida 2 marta o'lchab, tekshirib turiladi.

Chunki elektr qurilmalarining tokni o'tkazib yubormasligini 
ta’minlashga qaratilgan muhofaza qobiqlari vaqt o'tishi bilan, o'zlarining 
elektr o'tkazmaslik qobiyatlarini o'zgartirib, ma'lum miqdorda elektr 
o'tkazuvchan bo'lib qolishlari mumkin.

Sanoat korxonalanni xonalaridagi elekir o'tkazgichlar muhofaza 
qobig‘i bilan yoki kabel sifatida foydalanilishi mumkin. Bazi bir hollarda 
agar bu o'lkazgichlar mexanik kuchlar ta’siri ostida bo'ladigan bo'lsa, 
ulami metall trubalar ichiga o'matib, muhofaza qilinadi.

Muhofaza qilinmagan ochiq simlardan foydalaniladigan hollarda 
ulami eng kamida 3.5 m balandliklarda o'mat ish tavsiya etiladi (masalan 
kranlaming kontakt simian va h.k.).

Bunday simlari uzilib ketgan laqdirda ularning toksizlanlirish 
avtomatik sistcmalari bo'lishi shart.

Elektr sistemalarining saqlovchi qurilmalari juda sodda tuzilgan bo'lib, 
agar sistemada elektr quvvati nominal miqdordan ortib ketgan taqdirda 
avtomatik ravishda tokni uzib qo'yadi. Muhofaza qurilmasi elektr sisiemasidagi 
tok quvvati nominal miqdordan 25% ortib ketsa, muhofaza qurilmasiga 
o'matilgan eruvchan qism erib kcladi va tok kelishi lo'xtaydi. Bu eruvchan 
qismni elektr sistemasiga byerilayolgan tok kuchining maksimal zarur 
miqdoriga moslab lanlanadi. Uning erib ketish vaqti undan o'tayotgan tok 
kuchiga bog'liq.

Agar tok kuchi birdaniga 2,5 marta ortib ketsa, eruvchi qism 0,2 s 
davomida erib keladi. Eruvchi qismni standart sifatida ishlab 
chiqarilayotganlarim qo'llash kyerak. Uning o'miga mis simlardan qilingan 
yasama qurilmalarini qo'Ilashga ruxsat elilmaydi. Chunki bunday yasama 
qurilmalar o'z vaqtida ishlamay sislemaning boshqa qismlarining va 
o'lkazgichlaming qizib kelishiga va muhofaza qobiqlarining yonib kelishi 
natijasida yong'in chiqishiga sababchi bo'ladi.

Saqlovchi qurilmalar, probkasimon, plaslinkali va trubkasimon 
lurlari bo'ladi. ularning hammasida ham eruvchi qismni o'/gartirish 
imkomyati bor.

Probkasimon saqlovchi qurilmani maxsus patronga burab kirgi/iladi 
va butun elektr zanjiri shu qurilma orqali ulanadi. Uning o'rtasida eruvchi 
metall sim o'tkazilgan va atmfi crigan vaqtda elekir yoyi hosil bo'lmasligini 
ta'minlash uchun asbest bilan lo'lg'izilgan. Bunday saqlovchi qurilmani yoritish
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sistenialarida va uncha katta bo'lmagan elektrodvigatellami ishlatishda 
qo'llaniladi. Plastinkali saqlovchi qurilmalar bitta yoki bir nccha yengil eruvchi 
metall simlardan tashkil topgan eruvchi qurilmaga ega bo'lib, muhofazalovchi 
tok o'tkazmaydigan asosga o'matiladi. Plastinkali saqlovchi qurilmalar 220 V 
kuchla-nishdan ortiq bo'lmagan elektr tarmoqlarida qo'llaniladi.

Trubkasimon saqlovchi qurilmalar g'ovak chinni trubkadan iborat 
bo'lib, uning ikki tomoniga yengil eruvchi metaldan qilingan eruvchi qismga 
ega bo'lgan halqalar kiydiriladi. Bunday saqlovchi qurilmalar byerklanadigan 
metalldan qilingan qutichalar ichiga joylashtiriladi.

Qanday turdagi saqlovchi qurilmalardan foydalanilayotganidan qat'iy 
nazar, ulami almashtirish uchun, albatta o'chirish vosilasi bilan elektr 
tokini o'chirib qo'yish tavsiya etiladi. Agar o'chirishning iloji bo'lmagan 
hollarda ularni albatta shaxsiy muhofaza aslahalari, rezina qo'lqop, 
ko'zoynak va polga izolatsiya vositalari to'shab, almashtirish kyerak.

Bundan tashqari avtomatik saqlovchi qurilmalardan ham foydalaniladi. 
Ulaming ishlash prinsipi ham juda sodda tuzilgan. Bunday qurilmalarning 
afzalligi shundaki, ularni elektr sistemasidagi kamchiliklar tuzatilmaguncha 
ishga tushirish imkoniyatini byermaydi.

Qo'lda ishlatiladigan asboblarni 110 va 220 V kuchlanishlarda 
ishlatishga faqat xavfsiz xonalarda va ochiq havoda ish olib borishda esa, 
elektr qo'l asboblari faqat 36 V gacha bo'lgan kuchlanishlar bilan ruxsat 
etiladi.

6.12. Elektr qurilmalarida qo'llaniladigan shaxsiy 
muhofa/a vositalari

Elektr qurilmalarida ishlayotganlar uchun muhofaza vositalarining 
xilma-xilligini sanab o'tdik. Bu vositalarining eng mukammal qilib 
bajarilganlari ham ba’zi bir hollarda elektr xavfsizligini baribir to'la ta'minlay 
olmaydi. Masalan elektr toki o'tka/gichlari yaqinida ishlayotgan kishilar 
agar bu elektr o'tkazgichni mustahkam tok o'tkazniaydigan muhofaza 
qobiqlari bilan jiho/Jamasak elektr xavfi aniq. Shuningdck ba'zi bir ishlar 
elektr tokini, o'chirmagan holda olib borishga to'g'ri keladi, bunda elektr 
asbob-larining tutqichlarini muhofazalash talab qilinadi.shuningdek,ba'zi 
bir hollarda elektr tarmoqlarida elektr kuchlanishni uzib remont ishlarini 
bajarishga to'g'ri keladi. Bunday hollarda to'satdan bilniasdan tokka ulab 
yuborish, tuzatib bo'lmaydigan xavfli vaziyatlar olib keladi.
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Yuqorida sanab o'tilgan holatlarning har biri o'ziga yarasha 
muhofaza vositalarini, yoki muhofaza asboblarini. yoki bu xavfni aniqlash 
uchun ishlatiladigan muhofazalangan asboblardan foydalanishga to'g'ri 
keladi. Muhofaza aslahalari shartli ravishda uch turga bo'linadi: muhofaza 
qobiqli, to'siq va saqlovchi vositalar. Muhofaza qobiqli elektrdan saqlovchi 
vositalar asosan ikki turga bo'lib qaraladi:

1) Asosiy muhofaza vositalan
2) Yordamchi muhofaza vositalari.
Asosiy muhofaza qobiqli vositalarga uzoq vaqt elektr kuchlanishlari 

ta'sirida ishlashi mumkin bo'lgan va elektr kuchlanishidan muhofaza qilish 
qobiliyatiga ega bo'lgan vositalar kiradi. Ular bilan elektr kuchlanishiga 
ega bo'lgan o'tkazgichlarda elektrni uzmas-dan ishlashga ruxsat etiladi 
Bunday vositalarga rezinadan qilingan qo'lqoplar, dastasi muhofaza 
qobiqlari bilan jihozlangan elektr asboblari, muhofazalangan shtangalar, 
elektr o'lchash asboblari, shuningdek muhofazalangan kuchlanishni 
o'lchash asboblari kiriti-ladi.

Yordamchi elektr tokidan muhofaza qiluvchi vositalarga, o'zi etarli 
qarshilikka ega bo'lmagan va shuning uchun ayrim holda elektr tokidan 
himoya qila olmaydigan, lekin elektr ta'sirini qisman kamaytirish 
imkoniyatiga ega bo'lgan vositalar kiradi. Ular asosiy vositalarga qo'shimcha 
ravishda ulaming muhofaza qobiliyatini oshirish uchun xizmat qiladi. 
Yordamchi muhofaza vositalariga dielektrik kalishlar, gilamchalar oyoq 
ostiga qo'yiladigan quruq taxtadan qilingan tagliklar va boshqalar kiradi.

Bundan tashqari elektr ta'niinoti vositalari baland stolbalarda va 
chuqur ver osti kabellari orqali amalga oshiriladi. Bular ham o'z navbatida 
to'siq vositalari vazifasini bajaradi.

Saqlovchi muhofaza vositalari ishchilami nur. issiqlik va mexanik 
jarohatlardan shaxsiy saqlash vazifasini bajaradi. Bularga muhofaza 
ko'zoynaklari, protivogazlar, maxsus qo'lqonlari kiradi.

6.13. Statik elektrdan muhofazalanish

Ko'pgina sanoat korxonalarida yog'och, plastmassa. va boshqa shunga 
o'xshash materiallami maydalab yoki to'plab va ba'zibir hollarda ularni 
yo'nib ishlov berish ishlari amalga oshiriladi. Bu materiallar asosan dielektrik 
materiallari bo'lganligi sababli ularda statik elektr zaryadlari yig'ilish 
xususiyatiga ega bo'ladi.

Statik elektr zaryadlari dielektrik materiallaming bir-bin bilan ishqalanishi 
yoki dielektrik materialning metal yuzalari bilan ishqalanishi natijasida ham hosil
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bo'lishi mumkin. Bunda hosil bo'lgan elektr zaryadlari agar bu yig'ilayolgan 
joy tok o'tkazuvchi bo'lsa va u yerga ulangan bo'lsa, unda u yerga osongina 
o'tib ketadi. Ammo yig'ilayotgan joy tok o'lkazmaydigan malerialdan tashkil 
topgan bo'lsa unda yig'ilgan zaryad uzoq vaqt saqlanib turadi va yana 
ishqalishlar davom elayotgan bo'lsa, uning miqdori oshaboradi. Mana shu 
tariqa yig'ilgan elektr zaryadlari statik zaryadlar sifatida tariflanadi.

Statik eletr zaryad lari ning hosil bo'I ish jarayoni nihoyatda murakkab 
jarayon hisoblanadi. Bunda ishqalanayotgan yuzalardagi elektron va ionlaming 
qayta jamlanishi natijasida ishqalanayotgan yuzalarda ikki qavatli zaryadlar 
qatori vujudga keladi va bu qatorlardagi zaryadlar u yoki bu yuzaga o'tib 
qoladi va bir xil zaryadlar kopayaboradi va bu ko'payish bir yuza hajmida 
bo'lganligi sababli uning zichligini yuza yoki hajm zichligi deb yuritiladi. 
Statik elektr zaryadlari faqatgigna qattiq moddalargagina xos bo'lmasdan 
balki elekir o'lkazmaydigan suyuqliklarda ham bo'ladi.

Texnologik jarayonlarda bajariladigan ishqalanish, ba zi bir 
moddalarni maydalash, shuningdek suyuqliklami bir joydan ikkinchi joyga 
o'lkazish, ulami fillrlash va boshqa juda ko'p ishlami bajarganda statik 
elekir zaryatllanishlari hosil bo'ladiki, ularning kuchlanishi bir necha o'n 
ming voltga yet ish i mumkin. Elektr zaryadlarining ko'payib kelishi natijasida 
boshqa yuzalarga o'tishi ularning sanoal korxonalari metallmas qismlarida 
keng larqalishiga sababchi bo'ladi. Bu qismlaming harorali, zaryadlaming 
yig'ilish miqdori, yuzalaming g'adir-budirligi va boshqa parameirlariga 
asosan statik elektr zaryadlari bulun zona bo'ylab tarqaladi.

Bunda ba’zi yuzalar musbat zaryadlarni, ba'zilari esa manfiy 
zaryadlarni to'playdi. Shunday o'nlab yuzalarda kondensatorlar singari ikkila 
zaryadlangan qatlam vujudga keladi va ularning sig'imi quyidagicha 
aniqlanishi mumkin.
S=* 4 к ~ Bunda £ -  havoning nisbiy o'tkazuvchanligi; k-elektr doimiy
miqdori, S- bir-biriga legib turgan yuzalar maydoni; d - ikki qavat elekir 
qallamining qalinligi.

Qatiiq jismlarning ishqalanishi natijasida elektr zaryadlari hosil 
bo'lishi kuchayadi. Chunki, issiqlik ta’sirida kengaygan yuzalarda bir-biriga 
legib turuvchi zonalar kengayadi, issiqlikning ortishi o'zaro ishqalanayotgan 
qismlarda atomlarning elektr holatini o'zgarishiga olib keladi, umuman 
elektr zaryadlanishi va yuzalar orasidagi poiensiallar ayirmasi keskin ortib 
ketadi. Masalan, buni lentali transporterlarda, rezinalashtirilgan lentalarning 
roliklarga legib ishqalanishidan hosil bo'ladigan elektrostalik zaryadlarni va 
qayishli uzatishlardagi qayish bilan shkif o'rtasidagi potensiallarni keltirish 
mumkin. Bunday poiensiallar ayirmasi ko'pincha 40 kV va undan ortiq 
kuchlanishga ega bo'lishi mumkin.
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Teksiolii. kapron va plastmassa materiallariga mcxanik ishlov berish 
larayonida statik zaryad potensiallari ayirmasi 20 kV ga borishi aniqlangan. 
Bunday elektr zaryadlarining hosil bo'lishi. ayniqsa, vengil alangalanuvchi 
va yonuvchi suyuqliklarni tashiganda xavfli va/iyallar vujudga keltirishi 
mumkin.
Bunday moddalar qatoriga elektr qarshiligi 1010 Om m dan ortiq ho lgan 
benzin. kerosin, benzol, toluol va boshqalar kiradi. Bunday moddalar 
tarkibida statik elektr zaryadlarini lo'plovchi aralashmalar bo'ladi. 
Suyuqliklarning elektr zaryadlanishi qattiq ( idisli) va suyuq moddalar 
tuiashgan tashqi qatlamda chayqalish yoki harakatlanish hisobiga hosil 
bo'ladi. Statik zaryadlar ajralishi suyuqlik harakati tezligiga qarab o'zgarib 
boradi Harakat qancha katta bo'lsa, zaryadlanish shuncha ko'p bo'ladi.

Sanoat korxonalanda statik zaryadlaming hosil bo'lishi va ulaming 
asbob uskunalar yuzasida yig'ilishi va har vaqt uchqun chiqanshi mumkin 
bolgan omil bo'lgan I igi uchun portlash va yonish xavfini tug‘diradi. 
Elektroslatik zaryadlarnig inson organizmiga ta'siri uzoq vaqt inson 
organizmi orqali oqib o'tib turuvchi omil sifatida yoki yig'ilgan elektr 
zaryadlari odam organizmi orqali o'tib ketishi naiijasida keskin reflcklor 
harakat hosil bolishi, ishchini xavfli zonaga tush ish iga sababchi bo'o'lishi 
mumkin. Bu esa baxtsiz hodisaga olib keladi.

Bundan tashqari katta kuchlanishdagi elektroslatik maydonning uzoq 
vaqt ta'siri inson oigaiuzmining nerv va yurak, qon-lomir sistemalari isliicki 
murakkab o'zgarishlar yuz berishiga va ulaming ishlash rilmi buzilisliiga olib 
keladi. Shuning uchun ishchilarga elektroslatik zaryadlaming ta’sirini kamaytirish 
maqsadida ulami “ Elektroslatik maydonning kuchlanishi yo'l qo'yilishi mumkin 
bo'lgan sanitar-gigienik nonnalari San Pin 0058-% asosida chegaralanadi

Suyuqliklarni ma’lum hajmdagi idishlarga erkin oqim sifatida sachratib 
quyishga ruxsal etilmaydi Truboprovodning quyuvchi uclii suyuqlik yuzasidan 
200 mm masofadan ortmasligi kerak. Shuningdek suyuqlikni idisli devori 
yaqinidan yo'naltirmaslik kerak. Bularning hammasi elektroslatik zaryadning 
ajralio chiqr.iasligmi la’minlaydi.

Elektroslatik zaryadlami yo'qoiishga qaralilgan chora tadbirlaming eng 
aaosiysi — bu yeiga ulab yo'qotish usulidir. Elektroslatik zarvadlami yo'qoiishga 
moljailangan yerga ulashda, texnologik jihozlami ycrga ulab muhofaza qilish 
sislemalaridan foydalanish mumkin. Suyuqliklarni bir erdan ikkinchi ycrga 
ko'chiruvclii Iruboprovodlarda har 40-50 m masofada ulami ycrga ulash kcrak. 
Ycrga ulash sislcmasi agar faqat elektroslatik zaryadlami yo'qotish uchun 
o'r.iatilayoigan bo'lsa. uning qarshiligi 100 Om gacha ruxsal eliladi

Yengil alangalanuvchi mahsulotlami tashuvchi avtosislemalar albalta 
yerga ulash vositalari bilan la'minlanishi sliari (osilib yerga tegib luradignn 
zanjirlar,maxsus moslamalar ). havoning nisbiy namligi 65-70^ ho'lganda 
elektroslatik zaryadlar keskin kamayadi. Ayniqsa uning kamayishi yog'och 
matcnallari, paxta materiallari va boshqalanki sezilarli bo'ladi. Shuning uchun 
elektroslatik zaryadlanishni kamaytirish maqsadida umumiy namlik osliiriladi
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Bundan lashqun elektrostalik zaryadlanishni kamaytinsh maqsadida 
elektr o'tkazmaydigan materiallarga elektr o'tkazgichlar qo'shish yo'li ham 
foydalaniladi. Masalan, polimer materialiga 20% asetilen qurunii qo'shish 
elektrostalik zaryadlanishni deyarli yo'qotadi.

Suyuqliklarga elektrostalik zaryadlanishga qarshi ASP-1, 
Akkor-I, Sigbol va boshqa moddalaming juda oz miqdorda (0,02-0,08) 
qo'shilishi ularda zaryadlanishning 1000 marta kamayishiga olib keladi.

Elektrostalik zaryadlarni kamaytirishning eng samarador usuli 
neytralizatorlar yordamida yo'qotish usul id ir. Bu usuldan ochiq yuzalarda 
hosil bo'lgan elektrostalik zaryadlarni yo'qotishda keng foydalaniladi.

6-boh uchun oVlashtirish savollari.

1.Elektr toki ta’sirining turlari. Biologik ta'sir turini tushintiring.
2.Elektr toki ta'siriga tushib qolgan kishiga birinchi yordani ko'rsatish.
3.Elektr toki ta’siriga elektr qurilmalarini ishlatish vaqtida tushib

qolish.
4.Qadam kuchlanishi va unga qarshi kurash chora-tadbirlari.
5.Odamni elektr toki ta'siriga tushib qolish turlari.
b.Qadam kuchlanishi va uni yoqotishga qaralilgan chora-tadbirlar.
7.Elektr tokidan yerga ulab muhofazalanshning mohiyati.
8. Elektr tokidan nolga ulab muhofa/alanishning mohiyati. Avtomatik 

o'chirish qurilmasi.
9.Sanoat korxonalari xonalarini elektr xavori bo'yicha sinflari.
10.Elektr tokining odam organizmiga ta’siri turlari.
11.Elektr tokidan elektr asboblarini yerga ulash qurilmasi o‘mat ish 

yo'li bilan muhofaza Ian ish. Yerga ulash qurilmasi qarshiligi.
12.Elektr toki ta’siridan asboblarni nolga ulash yo 'li bilan 

muhofazalanish. Avtomatik o'chirish qurilmasi.
l3.Sanoat korxonalari xonalarining elektr xavori bo'yicha sinflari.
14.Elektr tokidan niuhofa/alanishning umumiy usullari. Shaxsiy 

muhofa/a aslahalari.
15.Elektr tokidan s;iqlanishning shaxsiy muhofaza aslahalari.

6- bob uchun tayanch iboralar
Kuchlanish, tok kuchi, qarshilik, ampcr, volt, om, yerga ulash 

qurilmasi, nolga ulash vositasi, avtomatik o'chirish qurilmasi; tok ta’siriga 
tushib qolish, solishtirma qarshilik. izolatsiya qarshiligi, qisqa to'qinish, 
qadam kuchlanishi. bir fazali lok. ikki va uch fazali elektr tizimlari, xavflilik 
darajasi, statik zaryadlanish. dielektrik moddalar, kulon.
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7-BOB. SANOATDA XAVFSIZLIK VOSITALARI

Hozirgi zamon mashinasozlik sanoati korxonalari scxlarida turli-tuman mashina- 
mcxanizmlar. dastgohlar. ko'tarish kranlari. ish hajarish konvcycrlari va boshqa 
qurilmalar mavjudki. bulaming hammasi bu ycrda ishlayotganlar uchun ma’lum xavf 
tug'dinshi. agar extiyot chora-tadbirlarini belgilab qo’yilmasa baxtsiz hodisalar sodir 
bo’lishi hcch gap cmas. Bu mcxanizmlarning ba’/i hirlan dctallami qirqish. ularga shakl 
bcnsh ishlarini bajarsa. boshqalari ish sharoitini yaxshilash. og'ir ishlami ycngillashtirish 
vazifalarini bajaradi.

Ish bajarish sharoitlan ham bir xil cmas. masalan mctallami qirqishda ishlaliladigan 
dastgohlami ishlatganda sovituvchi suyuqliklardan loydalaniladi. ularning kcsish 
issiqligi ta'sinda bug’lanishi havo muhitini illoslanishiga. shuningdek havo namligini 
oshibketishiga olib kcladi. IXrmak. scxda ishlayotgan har bir dastgoh baxtsiz htxhsalarga 
olib kclishidan tashqari yana havo muhitini illoslantiruvchi vosita sifatida qaralishini 
taqo/o ctadi. Bundan tashqari dctallarga ishlov bcnlgandan keyin hosil bo’ladigan 
qirindilar va ulami yig'ib. chiqindisiz jarayonni tashkil qilish ishlan. bulaming hammasi 
ish sharoitini yaxshilashning asosiy omillan hisoblanadi.

Vuqorida kcltmlgan misollardan ko’rinib turihdiki. mashinasozlik sanoati korxonalari 
ishchilami baxtsiz hodisalarga olib kcladigan manbagina bo’lib qolmasdan balki havo 
muhitini ifloslantirih. tcvarak-atrofda yashovchilar uchun ham ma’luin xavf tug’diradi.

Ishlab chiqansh samaradorligini oshirish. ish sharoitini yaxshilash va baxtsiz 
hodisalami kamaytirishning hirdan-hir yo'li sanoat korxonalari scxlarini iloji boricha 
mcxanizatsiyalashtirish. og'ir ishlami robot vaavtomatlashtirilgan vositalar zimmasiga 
yuklash. scxlardagi umumiy ishlami avlomatlashtirishga erishishdir.

Mcxanizatsiyalashtirish hozirgi vaqtda amalga oshinsh mumkin bo'lgan jarayon 
bo'lib. bmnchidan ishchilami og’ir iismoniy mchnatdan qutqaradi. bu esa o'z navbahda 
ish joylaridagi ishchilar sonini qisqanirish va baxtsiz hodisalarni kamaytinsh 
imkoniyatini beradi. Hozirgi vaqtda boshlang’ich xom ashyoni ishlatish uchun uzluksiz 
benbtunsh ishlarini mcxanizatsiyalashtirish mchnatni muholaza qilish nuqtayi nazandan 
)uda muhim hisoblanadi. Bundan tash(|an ishchi uchun eng xavlli ish jarayonlanni. 
masalan. tcmirchilikda bolg’alash. prcsslash ishlan va hoshqalami mcxanizatsiyalashtirish 
yaxshi natija beradi Kadioaktiv moddalar bilan bog’liq ish larayonlanni robot I ar 
baiarishini shart i|ihb qo'yish kcrak.
M  Zamon.iviy icvnologiyalarda ko'pgina ishchi uchun luxjulay va zararli moddalar 

^ralish jarayoni kuchli Krlgan ishlai. masalan crttilgan mctallami har xil qoliplarga 
c|uyish. yengil \u yuk aMomashuuilari kuzov va kabinalanni elektr payvandlash ishlan. 
ulami moysizlaniirib. bo'yashga tavyorlash ishlari. bo'yash va muhofaza qoplamalari 
bilan qoplash. dctallarga issiqlik bilan ishlov bcrish. shiampovka. prcsslash va boshqa
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ishlami robotlarbajaradi. Bundan tashqari og‘ir yuklami ortish va tushirish ishlari ham 
moxanizalsiyalashtirilgan.

Avtomatlashtinlganli/imlaming ancha katta tezlikda harakat qilishi. ulaming ishlash 
maydoni Rcngligi va ish turlarining xilma-xilligi. ular ishining xavfli tomonlarini 
belgilaydi. Bunday ti/imlami tayorlash va o'matish ishlarida xavfsizlikni ta’minlash. 
ulaming lu/ilishining asosini tashkil qiiadi. Bundan tashqari bu tizimlar ishlatilayotgan 
loylarga yaqin joylashgan uchastkalarda ishlayotganlar uchun ham ma'lum xavf 
tug'diradi.

Avtomatlashtirilgan ti/imlami yaratishda va ulami ishlatishda vujudga keladigan 
hamma xavfli vaziyatlami hisobga olish va xavfsizlikni ta'minlash vositalari bilan 
lihozlashni unitmaslik kerak.

Mcxanizatsiyalashning eng yuqon bosqichi avtomailashtinshdir. Bunda har qanday 
ishchi bajarishi zarur bo'lgan ish robottar zimmasiga yuklanadi. Scxda butunlay odam 
qatnashmaydigan boladi. Sexni boshqarishni ta'minlovchi dasturlar tuzilib. bu dasturlar 
kompyuterlarga joylashtinladi. Bunday boshqarish tizimlari ko'pgina rivojlangan 
davlatlaming sanoat korxonalari va mashinasozligining asosini tashkil qiiadi. Ba'zi bir 
ilg'or sanoat korxonalaridagi ba'zi bir scxlari bizda ham. shunday avlomatlashtirish 
tizimiga o'tka/ilgan. Ammo ho/.irgi sharoitda butun mashinasozlik tarmog'ini 
avlomatlashtirish imkoniyali yo‘q. Shuning uchun ham avtomatlashtirilmagan ishlab 
chiqarish jarayonlarining xavfsi/ligini ta'minlash muhini va/.ifa bo'lganligi uchun bi/ 
uning umumiy usullarini ko'rib chiqami/.

qo'yiiadigan asosiy talablar. ulaming ishchilar uchun xavfsizligi. ishlatishda pishiq \a 
mustahkamligi va ishlalishning osonligi bilan belgilanadi. Ulaming xavfsi/ligi standartlar 
ti/imlari bilan belgilanadi

Mashina va mexani/.mlar xavfsi/ligini ta'minlash uchun uni loyihalashdaqanday ish 
bajanshini hisobga olgan holda ish bajaruvchi qismlanni joylashtmshm ixcham usullarini 
topish. unga shakl berish va muhofaza qilish qurilnialarini joylashtinsh bilan birga 
olib boriladi. Mashinaga o'matilgan muhofa/a vositalari uning asosiy qismi bilan 
uyg'unlashib ketishi kerak. Shum hisobga olish kerak к i muhofa/a \ositalan il« > 
boncha ko'proq masalalarni yechishga xi/mat qilsin. Masalan dasigohga o maiii j.iii 
xavfsi/likni ta'minlash qopqtxilan laqatgma xavfli mylar lo'sig-i bo‘Jib  qolni.»N.iuu 
balki shovqinni kamayiiruvchi vosita bo'lib xi/mat qilsin. Bunga- misol i,;n ;.i . 
asboblarni charxlash qurilmasini ko'rsalish mumkin. Bunda charxning xavKizlig. i 
ta'minlovchi qunlina birvaqlning o'/ida shamol yordamidacliarx qinndilarini chinas 1 
yuborishga mo'ljallangan mahalliv shamollatish vazifasini ham bajaradi. Xavflilik daraiasj 
yuqori bo'lgan jihozlar. masalan. hosim ostida ishlatiladigan qo/onlar. komprvssorlai

7.1. Xavfsizlikni ta'm inlovchi asosiy shartlar

Mashinasozlik sanoati korxonalarida ishlatiladigan mashina va mexanizmlarga
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nasoslar va boshqalar ishlatilayotganda Davtcxkonnazorat agcntligining maxsus 
lalablarini haiarishi shart.

Ma’lumki sanoat korxonalari mashina va mexanizmlari elektr tokming asosiy 
iste’molchilan hisoblanadi. Bu ularning elcktr toki ta*sirim yoqotuvchi elektr xavfsizligi 
masalalanni nazarda tutish kerakligini taqozo qiladi. Shuningdek sex uchastkalanda 
o'matilgan dastgohlar elektromagnit to'lqinlan. radioaktiv moddalar ta'sirida bo'lishi 
mumkin. alhatta hulardan saqlanish chora-tadbirlan ko'nlishi o‘z-o'zidan ma’lum. 
Bu zararliklar va xavfli holatlarga havo muhiuni zararlantiruvchi va ifloslovchi bug*, 
changlar va ga/lami hisobga olish kerak bo'ladi.

Mashina va mexam/.mlarning xavfsizligi ulami la'minlashga ishlatiladigan 
matenalning mustahkamligiga bog'liq bo'ladi. Shuning uchun ham bunday dastgohlami 
tayyorlashda ulaming ishchi organlanga ishlatiladigan matcnal mustahkamligiga alohida 
ahamiyat beriladi. Bundan tashqan har xil dctallami qirqish. silliqlash borasida ulami 
ushlab tunsh qunlmalanning pishiqligiga va har qanday favqulodda holatlarda ham 
detalni qo'yib yubormasligini ta'minjash imkoniyatini bcrishi kerak. Dastgohlaming 
mustahkamligi ulami tashkil qilgan qismlar mustahkamligiga bog'liq bo'ladi. Masalan. 
har qanday mexanizmning mustahkamligini uning hiriktiruvchi qismlarining 
mustahkamligisi/tasavvurqilibbo'lmaydi (masalan gayka. holt va boshqalar). Bundan 
tashqari dastgohlaming tashqi tomonidan zararlanih. mustahkamligini yo'qotihqo'yishi 
mumkin bo'lgan omillami hisobga olish kerak (masalan o‘z vaqtida moylash. bo*yoq 
ko'chib ketishi natijasida /anglash va h.k.).

Mashina va mcxanizmlaming puxta ishlashini ta'minlashdagi asosiy omillaridan 
bin ulaming holatini na/orat qiluvchi asbob-uskunalar va avtomatik boshqansh va 
muvofiqlashtinsh qunlmalan bilan jihozlashdir. Ba’zi bir hollarda av tomatik boshqansh 
tizimi ishlamay qolishi mumkin. Unda umuman texnologik jarayonni boshqansh 
ishlayotgan ishchi zimmasiga tushadi va uning xavfsizligi to'liq hoshqaruvchi kishi 
mahoratiga bog'liq bo'ladi. Shuning uchun ham sanoat jihozlanni loyihalashda. bu 
phozlami lx>shqanshi kerak bo'lgan operator imkoniyatlarini rohiy va fiziologik jihat lari ni 
hisobga olish kcrak bo'ladi.

Alhatta. bir necha o'nlab shkala. signal va boshqa bclgilami yubomvchi nazorat- 
o'lchov qurilmalari holatini hisobga olish va kerakli ko rsalmalar bilan ta'minlah. 
texnologik jarayonni to*xtovsiz davom cttinsh ishchidan katta maxorat talah qilishi 
bilan birga um kuchli toliqishga va ma'naviy charchashga olib keladi. Shuning uchun 
ham mashina va mcxanizmlaming boshqansh organlari aniq ko'nnadigan va yengil 
boshqariladigan va larqlash oson qiiib joylxshtmshga katta e’tibor beriladi. Ulami 
dastgohni o'ziga yoki bo'lmasa dastgohdan hirmuncha olislikda joylashtirilgan 
hoshi|arish markazigajoylashtinladi. Sanoat korxonalangao'matiladigan jihozlar tartib 
bilan joylashtirihshi. ko'zdan kcchirish uchun qulay. moylash. qismlarga ajratib
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la mirlash. so/lash, bir joydan ikkinchi joyga ko'chirish va boshqarish oson bo'lishi 
kerak. Mashinasozlik sanoali korxonalarida ishchilaming charchashiga faqatgina 
jismoniy va asahiv charchashgina ta’sir qilib qolmasdan balki ma’naviy charchash ham 
qo‘shilibkctishi mumkin Shuning uchun sexlarda o'matilgan mashma-mcxnnizmlarining 
har xil rangkirga bo'yash. korxona dcvoriarini mashina ranglan bilan mutanosib bo*yashga 
enshish katta ahamiyatga ega ckanligi amqlangan

7.2. Mashinalarning xavfli zonalari

Mashina va mcxanizmlaming inson hayotiga va sog'ligiga xavf tug'diradigan holatlami 
vujudga kelnradigan joylari xavfli zona deb ataladi. Xavfli /.ona asosan mashina va 
mexanizmlarning ochiq holdagi aylanadigan va harakatlanadigan qismlarida 
niujassamlanadi (IK- rasm). Bu aylanayotgan qirquvchi asbob yoki detal. qayishli. 
/anjirli va tishli uzatmalar. harakatlanuvchi dastgohlaming ishchi stollari. konveyerlari. 
yuklami bir joydan ikkinchi joyga ko'chiribyuradigan yuk ko'tarish mashinalan vah.k. 
Aylanuvchi qismlar bilan ishchilaming kiyimidan yoki sochidan ilintinb olishi mumkin 

-.bo'lgan mcxanizmlar ayniqsa xavfli hisoblanadi. Shuningdek xavfli zonalar qatoriga 
mashina va mcxanizmlarda ishlaganda elektr tokidan /ararlamsh. issiqlik. elektromagnit. 
ionlashgan nurlar. shovqin. titrash. ultratovush. zaharli gaz va bug'lar ta’siriga tushib 
qolish ham kiradi. Dastgohlarda ishlayotganda qirqimlarning uchib kctishi. 
ishlatilayotgan asbobning sinib otilib kelishi. detail yaxshi siqib ushlanmaganligi natijasida 
otilib ketib ishchilami jarohatlashi ham xavlli zonaga kintiladi. Xavfli zonalar doimiy. 
harakallanuvchan va vaqti-vaqti bilan paydo boladigan lurlarga bolinadi. Doimiy 
xavfli zonaga qayishli. zanjirli va tishli uzatmalar. dastgohlaming qirqish zonalari va 
harakatlanuvchi valiklar kiradi. Harakallanuvchan xavfli zonaga prokat qilish dastgohlari. 
potok liniyalan. konvcycrlar. qirqish joyi o'zgarib turadigan agregal dastgohlari va 
boshqalar kiradi. Vaqti-vaqti bilan paydo bo'ladigan xavfli zonalarga yuk ko'tarish 
kranlari. kran balkalar. tal va telfcrlar kiradi. Chunki bu qurilmalar sex bo'ylab ish 
joylarini doimiy oVgartirib luradi \a qaycrda ish bajarayotgan bo'lsa. shu ycrda xavfli 
zona vujudga kcladi.

Har qanday tcxnologik jarayonni boshqarish uchun o'maliladigan dastgoh va 
qurilmalaming hanimasining xavlli zonalari. albatta. unga kishilarning lushib 
qolmasliklarim ta'minlaydigan vositalarbilan la'minlanishi kcrak. Bunday vositalaming 
ba’zilari xavfli zona xavtlni buiunlay yo‘qotadi. ba'zilari esa xavf darajasini birmuncha 
kamaytiradi. Bunday vositalar umuman muhofaza qilish sharoitiga qarab. ikki 
guruhga bo'lib qaraladi. Bulardan biri sex da hamma ishlovchilami muhofaza qilish 
imkoniyatini yaratadigan kollckliv muhofaza aslahalari va ikkinchisi aynm ishlayotgan 
ishchini muhofazalash imkoniyatini bcradigan shaxsiy muliofaza aslahalari hisoblanadi
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18-rasm. Mashinalaming xavlli /onalan
/ -Zanjirli uzatinu: 2- tasmali uzutnia: 3-tishli rryka; 4-valik; 5- tishli uzatma; 6~qa\islili 
imnsportyor: 7-tokarlik dastgolii: S-iwrma; 9- ahraziv charx; 10-doirasinion arm; 
II- Irntasimon arra: 12- frezali dust goh; / 3-ko'ndalang xo'nalgan dastgoh; 14- 
shlamplasli: 15-qirqish; 16-buklash.
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Kollektiv muhofaza aslahalari o'zining ishlatiladigan joylariga qarah quyidagicha 
bo'linishi mumkin: ish joylari va sanoat korxonalari havo muhitini motadillashtirish. 
sanoat korxonalari xonalarini va ish joylanni yoritishni mc'yorllashtirish. ishchilami 
ionlanuvchi infraqizil va ultra binafsha nurlardan. shuningdck. elektromagnit. magnit 
va elektr niaydonlaridan. shovqin. titrash. ultratovush to'lqinlaridan. elektr ta'siridan. 
elektrostatik zaryadlardan. korxonada o'matilgan jihozlar. materiallar. tayyor 
mahsulotlar. xomashyolaming o’ta issiq va o'ta sovuq ta'sindan va nihoyat. mexanik. 
kimyoviy va biologik omillaming ta'siridan muhofaza qiluvchi vositalar kiradi. Yana 
chang va zaharli moddalarga qarshi o'matilgan vositalami ham shular jumlasiga kintish 
mumkin.

Shaxsiy muhofaza aslaxalan o’z navbatida muhofazalash sharoitiga qarab 
muhofaza bosh kiyimlari. nafas olish organlanni muhofazalovchi qunlmalar. maxsus 
kiyimlar. maxsus oyoq kiyimlari. qo'lni. yuzni. ko'zni. quloqni muhofaza qiluvchi 
vositalar. yiqilib (baiandlikda ishlayotganlar uchun) tushmaslikni ta'minlovchi va tcrini 
zararlanishdan saqlaydigan vositalarga bo'linadi.

Mashinasozlik sanoatida qo'llaniladigan hamma muhofaza vositalari asosida to'siq 
vositalari. muhofazalash qurilmalari. chcgaralovchi va signal vositalari. blokirovka lizimlari 
va shuningdck mashina va mcxanizmlami masofadan turib hoshqansh vositalariga 
bo* I ish mumkin. Bu vositalar o'z navbatida bir nccha mayda sinflarga bo'linadi. 
Shuning uchun bulaming har birini alohida ko'rib o'tish maqsadga muvofiqdir.

7.3. Muhofazalovchi to‘siq vositalari

To'siq vositalari ishchilaming mashina xavfli zonasiga tushib qolishiga 
xalal bcradigan qilib o'matiladi. Uning tuzilishi har xil bo'lishi mumkin. Asosan 
mashina va mcxanizmlaming aylanuvchi va harakatlanuvchi zonalanni. dastgohlaming 
qirqish va ishlov berish joylanni. elektr toki urishi xavfi bo'lgan (masalan elektr 
taqsunlash shkallari) va har xil nurlanishlar bo'lishi mumkin bo'lgan (issiqlik nurlari. 
elektromagnit va ionlanuvchi nurlar) xonalarni. shuningdck havo muhitiga zaharli 
nioddalar chiqarayotgan joy lam i ham to'siq vositalari bilan ta'minlanadi. Bundan 
tashqari qurilish tashkilotlarida qurilish olib borilayotgan yoki ta'mirlash ishlari 
bajarilayotgan maydonlar. qunlish mashinalari o'matilgan joy lar. ishchilaming baland 
joylarda Milashiga to 'g 'ri kcladigan ish joylari albatta to'siq vositalari bilan 
ta'minlanadi.

To'siq vositalarining turlari va shakli uning ishlatiladigan joyi va shakliga qarab 
xilma-xil bo'ladi. Ishlab chiqarish sharoiti va lexnologik jarayon omillariga bog'liq 
bo'ladi. Masalan mashinasozlik sanoati korxonalariga o'matilgan dastgohlaming ()obiqlari 
birinchidan uning kuch uzatgichlarini ixcham lashtirib tartibga solib tursa. 
ikkmchidan bu uzatgichlami moylab turish imkoniyatini beradi aa uchinchidan bu
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uzatgichlar harakali nalijasida hosil bo'ladigan lovushni kamaylirish imkoniyatini 
yaratadi. To'siq qurilmalari asosan uchqismga bo'libqaraladi: muqim. harakatlanuvchi 
va ko'chma vositalar. Muqim o'matilgan to'siq qurilmalarini doimiy harakat manbayi 
bo'lgan tishli g'tldiraklar. qayishsimon u/atmalar. zanjirli uzatmalami qopqoqlar bilan 
berkitish bilan amalga oshinladi (19- rasmi. Bunday to'siq vositalarini o'matganda 
ularning ochib ta’mirlash ishlarini olib bonsh. shuningdek ba’zi bir favqulodda (masalan 
ponasimon qayish chiqib kcigamla yoki uzilib kctganda). vhib. ma'lum ish baiargandan 
keyin yopib qo'yish imkoniyatini bemdigan bo'lishi ihirt. Muqim o'matilgan to'siq 
vositalarini doimiy elektr payvandlash joylarini. elektr xavfi bo'lgan maydon va xonalami. 
galvanika ishlan olib bonladigan vannalami. press, bosqon va boshqa tcmirchilik 
ishlarini bajanladigan joylarga hamo'matilishi mumkin

Aylanuvchi barabanlar. qum sepib quymalami to/alash joylarini. dastgohlaming 
qirquvchi qismlari bilan kuzatuvchi ishchi ko'zi orasidagi oraliqlar muqim o'mahladigan 
to'siq vositalari bilan ta’minlanadi.

Mashinasozlik sanoati korxonalarida ishlaliladigan ko'tarish vositalari xavlli zonalari 
har doim o'zgarib turadi. Masalan. sexga o'matilgan har tomonlama harakatlanish 
imkoniyatiga ega bo'lgan kranlar sexning xohlagan burchagida ish bajansh imkoniyanga 
ega. Shuning uchun ham uning xav Hi zonasi aniq mav dongacga cmas. Bunday kninlaming 
xavfsizligini ta’minlash maqsadida harakatlanuvchi to’siq vosilalaridan foydalaniladi. 
Ba'zi bir press, bosqon va qirquv dastgohlari ham harakatlanuvchi to'siq vositalari 
bilan ta'minlanadi. Ko'chma to'siq vositalan ma'lum bir ishni bajanshda vaqt inch a 
o'matib qo'yiladi. Masalan. dastgohlami ta'nurlash ishlarida. elektr tannoqlarini 
uzib qo'yib bajarilayotgan ishlar vaqtida to'satdan elektr tannog'ini ulab yuborishni 

oldini oladigan ogohlantiruvchi yozuvlar ko'chma to'siq vositalari hisoblanadi. To'siq 
vositasi sifatida ishlaliladigan matcriallar to'siq ning qanday tcxnologik jarayonnt yoki 
qanday xavfli zonani qo'riqlash uchun o'matilayotganligiga bog'liq. Masalan. ular 
mustahkam tcxnika matcrialidan payvandlash yo'li bilan yoki quyma holatda. mustahkam 
po'lat parda. panjara. mustahkam asosli to r va boshqalar bo'lishi mumkin. To'siqlar 
plastmassa. yog'och. mctalldan tayyorlangan bo'lishi nuimkin. Agar ish Kijarilay(4gan 
zonani kuzatish lozim bo'lsa. to'siq vositalarini ko'nnadican matenallardan. masalan 
organik oyna. triplcks vn boshqalardan tayyorlash mumkin. To'siq vositalan sifatida 
qo'llaniladigan matcriallar. mctallarga qirqish yo'li bilan ishlov bcrilayotganda nwiall 
zanalarining uchib kclishi nalijasida urilish /arbasiga va ishlab chiqansh jarayonida 
ishlayoiganlaming bexosilan unlib kctish /arbalariga chidash bera oladigan mustahkam 
bo'lishi kerak. Dastgohlarga o'maliladigan to'siq vositalanning mustahkamligini 
(ckshirganda. u I are a qirquvchi asboblar va ishlov bcrilayolgan metall mahsulot uchib 
kctishi mumkinligini va uning zarbasiga ham chidash bcra oladigan qilib tanlanadi
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19-rasm. Qopqoqlar hilan hcrkitish usuli 

7.4.Saqlovchi muhofa/a vositalar

Saqlovchi muhofa/a qurilmalan asosan mashina va mcxani/.mlarda zo'nqish 
vujudga kclganda yoki ishlayotgan ishchi hayoti va sog'ligiga putur yetkazadigan 
va/iyat vujudga kclganda mashina va mcxam/mlar harakatini to'xtatihqo'yishga xi/mat 
qiladigan qurilmadir Zo'nqish hodisasi ishlayotgan dastgohka lo/im bo'lganidan 
ko'proq kuch hilan ta'sir qtlinganda vujudga keladi. masalan qirqish stanogigao'matilgan 
jismning yo’nish qirqimi mumkin bo'lgan darajadan ancha katta bo'lsa. hu qirqimni 
o'chirish uchun dastgohning kuchi yctmasligi mumkin. huning natijasida dastgohni 
hjrakatlantiruv chi elektr motori kuyih ketishi mumkin yoki qirquvchi vosita sinih ketishi 
ham chtimoldan holi emas. hunday hollarda dastgohga o'matilgan saqlovchi qurilma 
elekti motoriga kclayotgan elektr tokini u/ih qo'yadi. Huning hilan dastgohga 
yctka/iladigan /arami oldi olinadi.

Xuddi shunday vazilani hajanivchi vosita sifatida hosim ostida ishlaydigan idishlarda 
o'matilgan saqlovchi klapanlami misol sifatida ko'rsatish mumkin. Ko'pgina sanoat 
korxonalarida har xil zararli moddalar ajralib chiqishi natijasida kasb kasalliklangaolih 
keladigan omillaming ko'pligini aytih o'tgan edik. Hunday omillaming havo muhitida 
ko'payih ketishidan saqlovchi qurilmalar ham mavjud Hunda> qurilmalar havo 
tarkihidagi zararli modil.mmi! eng zararli si yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan daraiadan
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oshib kctmasligini nazorat qilib turadi. Bunday qurilmaga o’matilgan gaz aniqlagich 
avtomatik ravishda gaz miqdorini aniqlab. uning miqdori chegara belgidan oshib ketsa. 
xonaga o’matilgan shamollalish qurilmasini ishga lushiradi va buning natijasida xonadagi 
zaharli modda miqdori mo’tadillashtiriladi. Bunday qunlmadan scxlardagi havo tarkibida 
portlashga va yong’inga xavfli bo’lgan moddalar miqdori ortib kctgan vaqtda ham 
qo’llaniladi. Bunday qurilmaning asosini sezgir asbob tashkil qiladi. Asbobning ishlashi 
unga joylashtirilgan modda ma'lum gaz zichligining oshib ketishiga qarab qisqarishi 
yoki kengayishi mumkin yoki rangini o’zgartiradi. bu csa tezda ma'lum signal vositasiga 
aylanadi. Bu signalni kuchaytiruvchi qurilma qabul qilib oladi va uni kuchaytirib. 
o’lchash asboblarigao’tkaziladi. O ’lchashasboblanda ma'lumchcgaradanortibkctganda 
xabar beruvchi yoki avtomatik ravishda shamollalish tizimini ishga tushirishga moslangan 
qurilma o’matilgan bo’ladi.

Bundan tashqari. saqlovchi qunlmalaming yomg’likka va issiqlikka asoslangan turlan 
ham bor. Ma'lumki sanoat korxonalanda havo muhitidagi zararli moddalar miqdonni 
aniqlashda indikator (ma'lum moddalaming boshqa moddalar ta'sirida o’z rangini 
o’zgartirishi) usulidan foydalaniladi. Masalan rangsiz suyuqlik yorug’lik nurini yaxshi 
o’lkazadi. Agar biz rangsiz suyuqlik solingan shisha idish orqali fotoplastinkaga 
yorug’lik tushirib. unda ma'lum miqdordaelcktr yurituvchi kuch hosil qilishimiz mumkin. 
Agar bu rangsiz suyuqlik indikator vazifasini bajarsa va bu suyuqlik orqali korxona 
xonasidagi havo sinamasi o’tkazib turilsa. unda havotarkibi toza ho’lganda suyuqlikda 
xech qanday o’zgarish bo’lmaydi. Agar havo tarkibida zararli nxxJdalar zichligi oshaborsa. 
shishadagi suyuqlik rangi o’zgaraboshlaydi va bu bilan u orqali o’tayotgan yorug’lik 
xiralashadi. fotoplastinkada esa hosil bo’layotgan elektr yurituvchi kuch 
kamayaboshlaydi va nihoyat xavfli vaziyat vujudga kelishi bilan suyuqlik rangi butunlay 
o’zgaradi, elektr yurituvchi kuch juda kuchsizlanib. avtomatik ravishda shamollalish 
qurilmasini ishga tushirib yuboradi.

Bunday usullami moddalar tarkibining o’zganshi ulaming issiqlik o’lkazishiga ta’siri. 
shuningdek ionlar ta'sirida hosil bo’ladigan toklaming o’zgarishi usulida bajarilgan 
saqlovchi qurilmalaming turlari mavjud.

Gaz bilan pay vandlash ishlanni amalga oshirishda foydalaniladigan atsetilen hosil 
qilish generatorlarida portlash xavfini oldini olishda ishlatiladigan alangam ichaklar orqali 
generatorga qaytishini bartaraf qiluvchi suvli zatvorlardan va qaytish klapanlaridan 
foydalaniladi (20- rasm).

Kompressorqurilmalan resiverlaridaqisilgan havo miqdon ruxsat etilgan chcgaradan 
ortib ketsa va bu portlash xavfini tug’dirsa. unda havoqisilishi natijasida hosil bo’ladigan 
issiqlik ta'sirida ishlaydigan issiqlik relelaridan foydalanib. ortiqcha havoni chiqanb 
yubonshga enshiladi Mashinasozlik sanoati korxonalarida ishlatiladigan ko’pchilik 
dastgohlarda dctallami maxkam ushlab turish uchun qisilgan havtxlan keng foydalaniladi 
Bunday qurilmalami mabodo biron-bir ko’zda tutilinagan vaziyat taqozosi bilan 
(masalan. havo bilan ta’nunlovchi shlanglaming yorilib kclishi va boshqalar) mahkam
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ushlab tunlgan dctallm qo'yib yubormaslik chora-tadbirlanni ko'rish muhim hisoblanadi 
Bunday hollarda qaytish klapanlar bilan ta'minlangan vositalar o'rnatiladi. 
Elektromagnit yordamida dctallarni mustahkamlash ishlarini bajarganda. shuningdek 
clcklromagnii kranlari yordamida matcriallami bir ycrdan ikkinchi yerga ko'chinshda. 
bunday elekimmagnina plitalarini qo'shimcha elekir manbalan bilan ta'minlash. asosiy 
elektr manbai u/ili qolganda yu/ berishi mumkin bo'lgan haxtsizliklarning oldini oladi.

Aylanuvchi qismlarga ega bo'lgan dasigohlami ishlalishda ularning xavfsizligini 
ta'niinlovchi vosita sifatida to'xtatish vositalan muhim o'nn luladi. Dasigoh shpindehni 
o'z vaqtida lo'xlatib qolish birinchidan xavfsizlikni ta'minlasa. ikkinchidan uning 
to'xlashini kutishqiminalli vaqtni yo'qoiishga olib keladi. Bajaradigan vazilasiga ko ra 
to'xtatish vositalari - lo'xtaluvchi. sekinlashiiruvchi va tezlikni muvofiqlashtiruvchi 
lurlarga bo'Imadi. Tu/ilish jihatidan-lcntali. kolodkali. diskali va markazdan qochma 
kuchga asoslangan bo'ladi. Bular bajariladigan vazifalari va luzilishi jihatlandan kelib 
chiqih. yuk ko’tarish kranlarida. dastgohlaming harakatlanish zonalarini chcgaralashda. 
ba’zi bir ko’tarilgan yuklami ma'lum balandlikda ushlab tunshda. shuningdek ba'zi bir 
tushib kelishi odam hayoti uchun xavf tug'dirishi mumkin bo'lgan lift kabinalarini 
tushirib yubormasdan ushlab qolishda foydalaniladi. Bundan tashqari to'xialish 
vositalaridan yuqoriga ko'tarilgan yuklammg barabanlaming leskan aylanib kctishi 
natijasida tushirib yubormaslikni ta'minlaydigan tirgak vositalaridan ham kcng 
qo'llaniladi.

20-rasm. Qaytish klapanlan 
Dastgohlaming yana saqlovchi qurilmasi sifatida ularda o'matilgan ba zi bir 

xavtli vaziyatlarda dastgohga yctkaziladigan zararni kamaytinsh maqsadida ularga

г/
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kuchsizlantirilgan qismlar o'matiladi. Bunday kuchsizlantirilgan qismlar dastgohda 
ro'y henshi mumkin bo'lgan xavfli vaziyatni oldini olishda ishlatiladi. Masalan. dastgohga 
berilayotgan kuch oshib kctsa. dastgohda yuz benshi mumkin bo'lgan sinib ketish 
yoki butunlay buzilib qolish hollari vujudga kelsa. unda bu kuchsizlantirilgan qism 
uzilib ketadi va dastgohga berilayotgan kuchlanish to'xtatiladi.

Bunday kuchsizlantirilgan qismlarga kesilib ketishga mo'ljallangan shtift va 
shponkalar. qo'shish muftalan. ishqalanishga asoslangan sirg'anuvcln mu ft alar, elektr 
qunlmalanda enb ketuvchi saqlovchi qurilmalar. katta bosim ostida ishlaydigan idishlarda 
sitilib ketuvchi membranalar va boshqalar kiradi. Kuchsizlantirilgan qismlar asosan 
ikki turga bo'linadi: birinchisi uzatilayotgan kuch muvofiqlashgandan keyin avtomatik 
ravishda (inson ishtirokisiz) ish bajarishni davom ettiradigan qurilmalar (masalan 
sirg'anuvchi multalar) va ikkinchisi ishdan chiqqan kuchsizlantirilgan qismni almashtirish 
yo'li bilan ishlatiladigan turlari mavjud. masalan sitilib ketuvchi membrana. erib ketadigan 
saqlovchi qurilma va boshqalar.

7.5. Blokirovka qurilm alan

Blokirovka qurilmalarining asosiy vazifalari mashina va mexanizmlaming xavfli 
zonalanga odamning tushib qolib jarohat olishiga halaqit beradigan qurilma hisoblanadi. 
Bu qurilmaning ishlash jarayoni binnchidan odam tanasi qismlarini xavfli zonaga 
tushirmaslik yo'liga g*ov bo'lsa. ikkinchidan agar niabodo odam shu zonada ish 
bajarishi zarur bo'lsa. unda shu xonadagi xavfli vaziyatni vujudga kclnruvchi 
harakatlanuvchi yoki aylanuvchi qismlar harakatini to ishchi shu xonadan chiqib ketgunga 
qadar to'xtatib turadi. Bunday qurilmalaming mohiyati to'siq vositalarini o'matganda 
juda qo'l keladi. Masalan. aylanuvchi baraban atrofi to'siq bilan to'silgan bo'lsin. Agar 
blokirovka qurilmasi o'matilmagan bo'lsa. bunday to'siq vositalarini olib tashlab xavfli 
zonaga kinb ishbajansh natijasida odam xavfli zonada jarohat olishi muqarrar bo'lib 
qoladi. Agar shu to'siq vositalarini ajraluvchi va ochiluvchi qismlanga blokirovka 
qurilmasini o'matsak bu xavf o 'z -o'zidan yo'qoladi. Chunki aylanuvchi yoki 
harakatlanuvchi qismni harakatga keltirayotgan elektr quvvati mana shu ajraluvchi 
qismlar orqali o'tadigan qilib qo'ysak bu masala o'z-o'/idan yechiladi. Buning uchun 
ajraluvchi yoki ochiluvchi qism oralig'iga. ochilganda yoki ajralganda o'chib qolishni 
ta'minlaydigan knopkaqo'yish kifoya. Agar biz birur ish bilan bu to'siqni olib ichkanga 
kirsak. baraban lo'xtagan bo'ladi. To biz bu to'siqni yopib qo'ygunimizga qadar bu 
barabanni harakatga keltirish imkoniyati yo'q.

Ishlash moxiyatiga asosan blokirovkalar mexanikaga asoslanib ishlaydigan. elektr 
toki ta'sirida harakatga keladigan. fotoelektr tizimi. radiatsiyali. gidravlikaga va 
pnevmatikaga asoslangan va bulardan ikkitasining qo'shilmasidan tashkil topgan 
turlari bor
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Mcxanik Mokirovka bu mashinani ishga (ushinsh qurilmasi hilan uning muholaza 
qopqog'i orasidagi uzviy bog‘Ian ishga asoslangan bo'ladi. Elcktr toki ta'sirida harakalga 
kcladigan blokirovkalami har qanday elektr sisicmalarida va mashinasozlik texnologik 
jarayonlarida qo’llash imkoniyatlan mavjud. Masalan har qanday to'siq qopqog’ini 
oxirgi o'chirish tizimi bilan birlashtirilgan holati. agar qopqoq ochiiganda yoki olib 
qo’yilganda oxirgi o'chirish tizimi tomonidan elektr motoriga kclayotgan tokni o’chirib 
qo*у ishga asoslangan. Agar qopqoq butunlay yopilmasa yoki noto’g’ri yopilsa. unda 
elektr motoriga tok o’tishi ta'niinlanmaydi va faqat to’g’rilab yopilgandagina tok o’tishi 
ta'niinlanadi.

Fotoelcktr xususiyatiga ko*ra ishlaydigan blokirovka tizimining ishlashi asosida 
yorug'lik nunning elektr yurituvchi kuch hosil qilishiga asoslangan. Masalan ma'lum 
maydonda press qurilmasi ishlatilayapti deb faraz qilaylik. Alhatta press bosqoni 
ishlaydigan joy bu mashinaning eng xavfli joyi hisoblanadi. Aytaylik press bosqoni 
o’matilgan tayanchlardan binga ma'lum bir quvvat bilan nur oqimi hosil qiluvchi 
manha o’matilgan bo'lsin. Kress bosqoni tayanchining ikkinchisiga xuddi shu numi 
qabul qilib olish uchun fotoclcmcnt ma'lum nuqdorda elektr yurituvchi kuchi hosil 
qiladi. Bu elcktr yurituvchi kuch ma'lum kuchaytirgichlar orqali press bosqonini to’xtatish 
qurilmasiga ulab qo’yilgan bo'lsa. unda o'sha tayanchlar orasiga tushib qolgan odam. 
yoki uning ma'lum bir qismi nur oqimini to sib soya hosil qilsa. unda lotoelcmcntda 
hosil bolayotgan elcktr yurituvchi kuch hosil bolm ay qoladi va buning natijasida 
bosqon to’xtatish vositasi ishga tushadi va uni juda tcz muddatda to’xtatib qo’yadi. 
Xuddi shunday fotoclektr tizimida ishlaydigan muhofaza qurilmasining chizmasi 21 - 
rasmda kcltirilgan.

Xavlli zona nur tarqatuvchi manha I bilan yoritilayapti va bu nur fotoclcmcnt 3 ga 
tushib turihdi. hosil bo’layotgan elcktr yurituvchi kuch rele 7 orqali elektr tormog’iga 
ulangan. Elektr tormog’iga doimiy tok manbasi 8 orqali ulash qurilmasi 10 va 
elektromagnit ulab qo’yilgan. Elektromagnit hosil qiluvchi g’altakning bir tomoni 
elektr tarmogiga doimiy ulangan. ikkinchi tomoni elektr tarmog’iga rele orqali ulanadi. 
Mabodo odammng qo'li xavlli zona 2 ga tushib qolsa va fotoclcmcntga soya solsa. 
unda rele orqaft elcktr yurituvchi kuch o’tishi to’xtaydi va bu magnit galtagining 
ikkinclu tomoni ni elektr tormog'iga ulanishiga olib keladi va 9 g'altakdan tok o’tib 
magnitmaydoni hosil qiladi va bu maydon 4 prujina kuchini ycngih 11 tcmir tayoqchani 
tortib oladi va uAi 5 muftani ulanishiga xalai|it bcradigan dastak 6 ning ostiga tirab. 
12 dasta yordamida pivssni harakalga keltmsh imkoniyatini yo’qqa chiqaradi
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21-rasm Fotoelektr tizimida ishlaydigan muhofazalovchi qurilma

Izotoplardan foydalanih muhofaza qilish qurilmalari ham mavjud. Bunday vositalar 
yordamida dastgohlaming qirqadigan qismlarini. qayishli va zanjirli uzatmalami. tishli 
g‘ildiraklami qopqoqlarini jihozlash mumkin. Qopqoqlar olinishi hilan hunday 
uzatmalarda harakat to*xtaydi va qopqoqni joyiga qo'ymaguncha uni harakat ga kcltirish 
imkomyati yo*q.

7.6. Signal ti/iin lari

Ba’zi bir xavlli vaziyatlarda ogohlantirish vositasi sifatida signal tizimlandan 
foydalaniladi Bajaradigan vazifasiga ko*ra signal vositalari amaliy. ogohlantiruvchi va 
belgilovchi turlarga bo'linadi. Bundan tashqan. tovushli va ko'rinadigan bo'lishi mumkin. 
Tovushli signal tizinuga sirena. qo‘ng‘ir(4|. gudok va boshqalar kiradi. Ko*rinadigan 
turlariga har xil yorug'lik tarqatuvchi vositalar yordamida qizil. sariq. ko‘k va boshqa 
ranglar yordamida xav f darajalarini hclgilash va ularga kcrakli bo'lgan harakatlar bilan 
javob bcrish tartibi belgilangan. Tovush yordamida bcriladigan signal sanoat korxonasi 
muhitida bo'lishi mumkin bo'lgan har qanday tovush va sho\qinlardan farqli iloji boricha 
quyi chastotadagi (2000 Gs gacha) tovushdan tashkil topgan bo'lishi va scxning har bir 
nuqtasida keskin eshitilishni ta’minlashi kcrak. Bunday signal vositalarini u ycrda 
ishlayotgan kishilaming holatlari qanday bo'lishidan qat’iy nazar. cshitadilar.

Yorug'lik signali kcng tarqalgan vositalar qatonga kirsa ham. uning asosiy 
kamchiiigi signal bcrilavoigan tomondan qarama-qarshi tomonga qarab turgan odam bu 
vositalami ko'rmay qolishi mumkin. Shuning uchun ham yorug'lik signallari doimiy
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kuzatib turuvchi operator bo'lgan vaqtda yaxshi natija beradi. Yorug'lik signallari 
asosan ikki yoki uch xil rang hcruvchi lampalar yordamida bajariladi. Bunda. masalan 
qi/.il va yashil ranglardan Toydalanish mumkin. qi/.il rang xavTm. yashil rang xavlsizlikni 
anglatadi. agar mabodn ikkala rangli lampa ham yonmayotgan bo'lsa. unda signal tizirni 
ishlamayotganligim anglatadi.

Uch xil qi/il. yashil va sanq ranglardan iborat lampalar o'matilgan vositalardan ham 
kcng Toydalaniladi. Masalan. ko'cha harakatini tartibga keltiruvchi svetolorlami misol 
tari(|asida keltinsh mumkin

Ba'zi bir avtomatlashtirilgan jarayonlami boshqansh uchun o'matilgan yorug'lik 
signallan parallel ravishdajoylashtmlganqo'shaloq lampalardan tashkil topadi. Unda 
ularning bitlasi ishdan chiqsa ikkinchisi ishlab (urishi mumkin.

Amaliy signal vositalaridan ma'lum miqdordagi ish bajarilganligini yoki lexnologik 
janiyonning ma'lum bosqichi bajanlganligini bildimvchi vosita sifatida Toydalaniladi 
Bunday vositalardan bajarilayotgan ishlami niuvoTiqlashtinivchi tizim sifatida ham 
Toydalanish mumkin.

Ogohlantiruvchi signal vositalari. bimn-bir xavfli vaziyat vujudga kelishidan 
ogohlantiradi. Bunday signallarga har xil plakatlar. ogohlantiruvchi yozuvlar, har xil 
datchiklarga asoslangan signal tizimlan. mashina ishlash holatini ko'rsatuvdii moslamalar 
(masalan qizib ketishi. moylash ti/imlarida moy borligi va boshqalar) kiradi. Bular 
uchun maxsus ranglardagi moslamalardan Toydalaniladi. Bu moslama rang lari bo'yicha 
chcgaralangan.

Quyidagi tartibda signal ranglan belgilangan: qizil-tayin xavf. sanq-xavfli vaziyat 
oldidan ogohlantinsh. yashil-xavT yo'q. Tushuntirish xatlari ham ma'lum fondagi 
matcriallarga yo/.ilishi kerak. Masalan. oq yozuv-qizil va yashil fonga. qora-oq yoki 
sanq fonga.

Qi/il rang-umuman taqiqlovchi rang bo'lib. agar u Nror-bir avtomatlashtirilgan 
vositaga o'matilgan bo'lsa. qi/.il lampa yonishi odam aralashishi kerak bo'lgan holat 
paydo bo'lganini ko'rsatadi. yoki bo'lmasabaiarilayotganjarayon to'xtab qolganidan 
dalolat beradi Qizil rang shuningdck mashina va mcxani/nilaming hoshqansh organlanm 
bclgilashda. xavfli zonalami to'siq vositalan bilan o'rashda. yong'inga qarshi chora- 
tadbirlarbelgilashda. xavfdandarak beradigan lampalar sifatida toydalaniladi.

Sanq rang-ogohlantiruvchi hisoblanadi. Bunda. masalan mashina va mcxanizmlami 
avtomat rejimiga o'tishini yi>ki mashina va mexani/.mlardagi ba'zi bir parametrlami 
chegara nuqtaga yaqinlashib qolgamni ko'rsatuvdii qurilmalarda.qurilishda xavfli 
/.onalami to'suvchi vositalarda va zararli moddalar solingan idishlami yelgilashda 
qo'llaniladi.
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Yashil rang-xabarberuvchi hisoblanadi. Uni ruxsat et iladigan. masalan mashinalaming 
ishga tayyoiiigini hildiradigan. xavfli va/iyatlardan chiqish yo*llanni hclgilovchi lampalar
sifatida qo'llash mumkin.

7.7.Masofadan turib boshqansh

Hozirgi zamon tcxnika taraqqiyoti davrida ma’lum programma asosida 
ishlaydigan texnologik jarayonlar. scxlar. xattoki avtomatlashtirilgan zavodlar 
qurilmoqda. Bu ishlami amalga oshirish sanoat korxonalandagi jarayonlami uzoqdan 
turib boshqansh imkoniyatini yaratadi. Masofadan turib boshqansh tizimining eng 
ijobiy tomoni shundaki. bunday sanoat korxonalan shamitida xavfli va zararli moddalar 
ko'plab ajraladigan zonalarda ish olib borish avtomatlar zimmasiga yuklanadi va bunda 
albatta ishchi xavfli va zararli zonaga kirmaganligi sababli uning baxtsiz hodisaga uchrashi 
yoki kasb kasalligiga chalimshi keskin kamayadi. Hozirgi vaqtda hamma mashinasozlik 
sanoati korxonalarini butunlay avtomatlashtirish imkoniyati yo*q. Lekin ba’zi bir og*ir 
ish sharoitlarini va xavlli va zararli ishlarning ko'pchiligini avtomatlar zimmasiga 
yuklash mumkin. Bunday ishlami bajarish ma’lum masofadan turib boshqarishga 
asoslangan. Ish bajariladigan zonaga har xil ma'lumot beruvchi datchiklar o'matiladi 
va bu datchiklar boshqansh pultiga kerak 11 ma’lumotlar yuborib turadi. Boshqansh 
pulti ma’lum uzoqlikda joylashtirilgan Ish jarayoni tele tizim orqali kuzatib boriladi. 
Olingan ma'lumotlar boshqarish tizimlari yordamida tartibga kcltiriladi. Bunda bir 
odam bir nccha ish jarayonini kuzatib borishi mumkin.

Telemexanika vositalan odam borishi mumkin bolmagan joylami. shuningdek 
xavflilik darajasi yuqori bo lgan va odamlarning u yerda uzoq vaqt turishi zararli 
oqibatlarga olib kclishi mumkin bo‘lgan joylarda ayniqsa qo’l keladi. Masofadan 
turib boshqarish yengil alangalanuvchi va portlovchi matcriallardan foydalanganda. 
radioaktiv va zaharli moddalar bilan ish olib boriladigan scxlarda ayniqsa yaxshi ish 
bcradi.

7.8. Maxsus muhofaza vositalari

Har xil mashina va mcxanizmlarni loyihalash vaqtida maxsus muhofaza 
vositalaridan keng foydalaniladi. Bularga mashinalarm bir nccha ishlatish tugmalan 
yordamida boshqarish (masalan press qurilm alarini ishlatganda oyoq bilan 
bosiladigan pedal va qo’l bilan ulaydigan tugmalar bor) tizimiga ega bo'lgan 
shamollalish vositalari. yoritish manbalan va yoritish qurilmalari. shovqinni so'ndirish. 
izotoplami saqlash va tashish vositalari. dastgohlami ycrga ulab niuhofazalash va 
boshqa elcktr urish ta’sirini yo'qoiishga qaralilgan muhofazalash chora-tadbirlari va 
boshqalami kiritish mumkin.
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Maxsus muhofaza vositalaridan sanoat korxonalarining ishlah chiqansh sharoitlarida 
har qanday xavfli va zararli sanoat omillari bo'lgan joy laming dcyarli hammasida 
foydalaniladi.

“ Ishchilami muhofaza qilish vositalari. Turlari** ga asosan shaxsiy muhofaza 
aslaxalan sanoat korxonalanda o'matilgan mashina va mcxanizmlaming ishchilar uchun 
xavfsizligini. uni yaratishda. o'matganda va sanoat korxonalari ishini tashkil qilish 
yo 'li hilan banaraf qilish imkoniyati bo'lmagan hamma hollarda qo'llash tavsiya 
qilinadi.

Ba’zi bir yangi tcxnologik jarayonlami bajarganda. shuningdek avariya bo'leanda 
yoki remont ishlanni bajarish borasida. bu ishlami bajarayotgan ishchilar ko'pncha 
noqulay ish sharoitlariga duch kclishlari bilan birga ba'zi bir xavfli jarayonlarga ham 
tushib qolishlari mumkin. Shuning uchun sanoat korxonalarining ba'zi bir sex Ian. ish 
turlari va mutaxassisliklar ro'yxati tuzilib. bu ro'yxat bo'yicha ishlayotgan ishchilami 
bcpul sog liqni saqlashga qaratilgan oziq-ovqatlar bilan ta'minlash choralarini tashkil 
etiladi. Korxonalarda shuningdek buoziq-ovqatlami bcnsh tartibi va undan foydalanish 
qoidalan ham hclgilahqo'yiladi

Sanoat korxonalarida shuningdek bcpul berilishi kcrak bo'lgan maxsus ish kiyimlari. 
oyoq kiyimlari va shaxsiy muhofaza aslahalari ham bclgilab qo'yiladi.

7-bob uchun o'zlashlirish savollari.

IBlokirov ka qunlmalan va ularga qo'yiladigan talablar.
2 Mashina vamcxaiuzmlaming xavfli zonalan. To'siq vositalari vaulardan loydalanish. 
3.Sanoat korxonalanda ishlaliladigan dastgoh \a agrcgatlarga qo'yiladigan xavfsizlikning 
umumiy lalablan.
4.To'siq vositalan va ulardan foydalanish qoidalan.
5.Saqlovchi va muhofazalovchi vositalar va ularningqo'llanilishi.
6.Mashina va mcxanizmlarda ishlaliladigan saqlovchi qurilmalar.
7.Blokirovka va signal sistcmalan. Ulardan foydalanish.
8.Sanoal korxonalanni avtomatlashtirish xavlsizlikni la'minlashning asosi ekanligini 
lushintinng.
9.Blokirovka qurilmalari va signal tizimlandan foydalanish.
‘ lO.To'siq qunlmalan va ularda ishlaliladigan hlokirovka sistcmalan 
11.Saqlovchi. muhofazalovchi. to'siq. Mokirovka. signal sistcmalan. Ularning 
qo'llaniladigan joylarni ko'rsatmg.

7-hob uchun tayanch iboralar 
Xavfli zonalar. to'siq vositalari. xavf belgisi. saqlovchi qurilmalar. muhofaza tizimi 

Mokirovka tizimi, signal tizimlari. masofadan lurib boshqarish. avtomatlashtirish, 
xavfsizlik talablari.
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K-ROB. SANO AT K O R X O N A LA R I l l l 'lH ’D IN I 
O H O D O N LA SIII IR IS II tISK U N A LA R N I JO Y L A S H T IR IS H , FRG O N O M 1KA 

E l FA fKN TLARI VAXA VFSI7 I IK  B U XH LA R I

8.1. Korxona \ovlisini ohodonlashtirish

Korxona xovlisini ohodonlashtirish. ungadaraxt gul va hutalarekish. maysazorlar 
ajralib qo'yish - yong'inmng tarqalih kctmasligi uchun. shovqin va changli havoning 
tarqalih kctmasligi uchun himoya Icnlalari hosil qilish uchun xi/.mat qiiadi. Bino ichidagi 
ishchilarni yo'ldan o'tayotgan transport shovqinlaridan. quyosh radiatsiyasidan 

iqlaydi. Mchnat sharoitlanni yaxshilaydi va ochiq havtxla dam olish joylari tashkil 
qilish imkonini beradi va h.k.

Odatda tabrika oldi maydonlan. magistral yo'llar chctlan. qurilishdan bo sh 
barcha joylar. ayniqsa maishiy binolar atrofi. oslixona. tibbiy yordam punkti. dam olish 
joy Ian. suv olish nasos stansiyalan. suv hav/alan loza havo olish /onalari.

Daraxt va butalarni transport vositalarining harakatiga. muhandislik 
tanikxjlarining utkazilishiga va yullami yontish uchun o'matiladigan chirixjlarga halaqit 
bermasligini hisobga olish kerak. U laryo'l harakatiga halaqit hermasligi. belgilar yaqqol 
ко*nnib tunshi kerak. Mashina yo'llan. piyixJalar yoiaklari. yuk tushirish va orlish 
maydonlan hamda korxona xovlisidagi ish joylari yoritilishi shaft.

K.2. Ergonomika element lari va ish joyini tashkil qilish

Ergonomika insonning ish jarayondagi harakatidir. Ergonomika ishlah chiqarish 
larayomda ishchining charchamasdan. ish qobiliyali pasaymagan va sog'ligini 
yo'qotmagan maksimal ish unumdorligiga erishishda funksional imkoniyatlarni 
o‘rganuvchi tandir.

Ergonomika - na/any fan bo'lib. fiziologiya. psihologiya. antropometriya. 
mehnat gigiyenasi va insonning ish faoliyatini komplcks ravishda qamrab oladi.

Hozirgi paytda yangi tcxnologik jarayon. kichik korxonalar. yangi mashina va 
uskunalar albatta "mahsulot sifatiga" binoan bo'lishi zarur. Ergonomika ko rsatkichlar 
belgilangan talablarga javob benshi kerak.

Ish joyda narsalami joylashtmsh. ulaming shakli. rangi va boshqa qator omillar 
noto'g'n joylashtirilsa ishchini charchatadi. to'g'ri joylasluirilganda esa aksincha. ish 
unumdorligini oshiradi. Bunda ish joylanni tashkil qilish ham katta ahanuyat kashl 
etadi: asboblar to'qimalanning joylashtirilishi. rangi. mashinaning balandligi va boshqa 
ishlab chiqansh sharoitlan shularjumlasidandir. Bular shunday joylashtirilishi lozimki. 
ishchi oniqeha harakatsiz. o'zini zo'riqtirmasdan ulardan osonlik bilan foydalansin. Ish 
joyning balandligi ham muhim ahamiyatga ega. Odatda u 1000-1600 mm oraliqda olingani 
maqsadga muvofiqdir. Bundan tashqan ko'zining imkoniyat doirasini ham hisobga olish 
kerak.
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Gorizontal bo'yicha ko'rish hurchaklari 180-ko'zining ish joyda oniy ko'nsh 
hurchagi. 300-ko'zning ish joyida samarali ko'rish hurchagi. 1200- ko'zining bosh 
qnnirlatmay turgandagi ko'rish hurchagi. 2200-ko‘zining boshni burgandagi ko'nsh 
hurchagi.

Vcmkal bo'yicha yuqonga ko'rish hurchagi 55-600 ni. pastga ko'rish burchagi 
esa 70-750 ni tashkil qiladi. Bunda ham samarali ko'nsh hurchagi 30-400 ni tashkil 
qiladi.

To'qimachik korxonalarida (ayniqsa yigiruv va to'quv fabrikalarida) mashina 
va dastgohlami boshqarish juda ko'p harakat qilishni taqozo qiladi. Masalan. ipni 
kalavalovchi smena davomida 10 km ga yaqin masofani yunb. 1800 marta uzilgan ipni 
ulash va bo'shagan g'altaklami almashtirish uchun cngashar ckan. kalavalovchining 
ishini ycngillashtirish maqsadida korxonalarda ularga harakatlanuvchi o'rindiq qilib 
bcnlgan. U maxsus tepkini bosib. mashina bo'ylabo'ngga va chapga harakatlanishi va 
o'nndiqda o'tirgan yenda uzilgan iplami ulashi va boshqa opcratsiyalami bajarishi 
mumkin. Bu ularning ishini ancha ycngillashtiradi.

8.3. Ortish-tusliirish ishlarida xavfsizlik tadhirlari.

Sanoat korxonalanda oflish-tushirish va ko'tarish-tashish ishlan tcxnologik 
jarayonning birqismi hisoblanadi.

Bu ishlar sharoitni ycngillashuvi va mchnat xavfsizligi yuklarini ortish, tushirish 
va tashish ishlarini kcng ko'lamda mcxanizatsiyalashtirishga bog'liq.

Yuklami ortish-tushirish-taxlash va joylashtinsh bilan bog'liq hamma ishlar. 
mehnat haqidagi qonunlar asoslanda "Ortish-tushmsh ishlan xavfsizlikning umumiy 
talahlan" ga muvofiq bclgilab qo'yilgan.

Onish-tuslurish ishlari ko'tarish-tashish tizimlandan toydalanib hajariladman 
bo'lsa. korxona nia'muriyati ishlan ning xavfsiz amalga oshirishga javohgar shaxsni 
ta'niinlaydi. Bu shaxs yukni on ish. tushinsh va tashish vositalan hamda uskunalaming 
turi tanlanishishni. shuningdek. mcxanizatsivalash vositalaridan to'g'ri foydalanilishini 
kuzatib tunshi lozim.

Ortish tushirish ishlari tajribali xodim rahbarligida olib bonladi U xavfsizlik 
yo'llan va ishlab chiqarish sanitanyasi qoidalaridan imtihon topshirishi kcrak. Yuk 
ko'tarish kranlandan fovdalanilganda esa bu imtihon l)avtex kon nazorat /agcntligi/ 
tashkiktilari vakili ishtirokida o'tkazilishi zarur. Imtihondan o'tganlarga bu haqda maxsus 
guvohnoma hcriladi.

Katta ish yurituvchi yuklar tushiriladigan maydonchani tayyorlaydi. Yuklami 
ortish. tushinsh hamda taxlash tartihi va usullarini aniqlaydi. ishlami amalga oshirish 
tcxnologiyasi hamda xavfsizlik yo'llan talablarini bajarish yifrasidan yo'l-yo'riq beradi. 
ish o'rinlan so/ holatdagi moslama mcxanizm va kranlar bilan ta'minlaydi.
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8.4. Qurilish uchun joy tanlash

Yangi korxona uchun joy tanla.shda quyidagi pnnsiplarga amal qilish kcrak:
I. Ycming rclycfi. 2. Suv ta'niinoti. 3. Oqava suvlami lashlah yuhonsh.
Yangi qunlaytHgan korxona uchun ycr uchastkasi ajraiishda qurilish maydoni ning 

rclycfi. gidrogcologik va gcologik xaraktcnstikasi. scysmikligi hisobga olinadi. Ycrosti 
suv lari qaysi chuqurlikda o’tgam ham hisobga olinadi. Ulaming sathi. eng chuqurda 
joylashgan muhandislik inshoollandan ham pasida bo'lishi kcrak. U ycr tckis. keskin 
qiyaliklardan holi bo’lishi kcrak.

Korxona xovlisi sanitanya (alablariga javob benshi kcrak. ya’ni atmosfcra 
suvianmng chiqib kclishi. labiiy ravishda shamollalish xhavoni. suvni va tuproqni 
ifloslantinshning oldini olish imkoni bo’lishi kcrak.

8.5.ShamolIar guldastasining yo’nalishini ko'rsatuvchi tasvir

Korxona hududida obycktlarini to’g’ri joylashlirishda shamollar guldastasining 
yo’nalishi капа ahamiyat kasb ctadi. Buning uchun shamollar guldastasini qaysi tomondan 
csishini hisobga olib so’ngra obycktlar zonalashtiriladi.

Qurilish zichligi (yoki zichlik koeffitsienti) hududdagi binolar bilan maydonlar 
yig’indisi shu hududning umumiy maydoniga nisbati o’lchanadigan kattalikdir.

r

F - binolar bilan band maydon. m:.
F  - umumiy maydon. nr.
Odatda bu ko’rsatkich 5 5 -Ш  ho’lganda maqsadga muvofiq hisoblanadi. qolgan 

40-45** maydon yo’l. yo’lkalar va ko’kalam/orlashtirish uchun qoldiriladi.

8.6. Korxona ho\lisida yo ila r va yo 'laklar

Zamonaviy paxta. ipak. to’qimachilik va ycngil sanoat korxonalan ishlab 
chiqansh. maishiy va yordanwhi xo’jalik. binolaridan tashkil topadi va ular turli-tuman 
bclgilan bilan xaraktcrlanadi. Masalan: portlash xavfi. yong’in xavfi. zararli gazlar va 
changlar ajralib chiqishi. avtomobil va tcmir yo’llar va h.k. lar bilan xaraktcrlanadi.

Ishlab chiqansh jarayonini tashkil ctish. xavfsizlik tcxnikasi v a ishlab chiqansh 
sanitariyasi. ishlov chilarga qulay liklar yaratish niyatida korxona xududini alohida 
gruppalarga. ya’ni zonalarga bo’linadi. Zonalarga ajratish. har bir binonmg vazifasiga 
sanitariya xaraktcristikasiga. xom ashyoning yonuvchanligiga. texnologik jarayonga. 
transport xizmatiga. ishlovchilar soniga va boshqa ko’plab omillarga bog’liq.
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Korxona xovlisini planlashtmshda aviomohil yo'llarning va piyodalar 
yolaklarinmg eng oddiy va qulay sxemasi lanlanadi. Bunda avtomobil yo'llan bilan 
piyodalar yo 'llan  kesishmasligiga e’tibor bcnsh kcrak. Kcsishmasligining iloji 
bo'lmaganda ycrosii yo'llan yoki qushimcha yo'llar qunsh bilan xavfsizlik tarmnlanishi 
kerak. Magistral avtomobil yo'llarimngcni 6 yoki 3 songa bo'linadigan qilib olinadi.

Korxonada odatda yo'llar tutash bo’lishi kerak. Aynm hollarda tupik yo'llar 
bo'lishiga ruxsat etiladi. agarda ularning uzunligi 100m dan oshmasa. Piyodalar uchun 
mo'ljallangan yo'lkalaming (trotuar) eni 0,75 m. dan kam bo'lmasligi kerak.

8.7. Uskunalarni joylashtirish

Mashinalami boshqarishning qulay va oddiy bo'lishi. ish joylarida sanitariya* 
gigiycna. psixofiziologik vacstctik talablami bajanshda charchatuvchi va toliqtiruvchi 
holatlami yoqotishda. mashinalami sozlashda va tuzatishda katta ahamiyat kasb etadi.

Bu qachonki mashinalarning o zaro joylashishida va binoning qurilish 
konstruksiyalari bilan. sozlash zonalarini. boshqarish zonalarini. transport yo'llari va 
yo'laklarini hisobga olgan holda bo'lsagina mumkindir. Shuning uchun mashinalami 
joylashtinshda quyidagilami hisobga olish kerak:

• mashinalarning konstruksiyasi va gabant o'lchamlan:
- xonalaming o’lchamlan va ustunlar to‘ri;
- transport yo'laklan;
- mashinalami tcxnologik boshqansh. sozlash va yarim mahsulot va tayyor 

mahsulotlami joylashtirish:
- ish yo'laklan. mashinalar orasidagi montaj va boshqa oraliqlar. mashina bilan 

ustun va devororaliqlan;
- cvakuatsiya yo'laklan. markaziy va devorlar yonidan o'tgan;
• dcvorga o'matilgan ashob va uskunalar va boshqa moslamalar.
1. Mashinalarning gabant o'lchamlan ularning texnik pasportlanda hcriladi: 

uzunligi. cm va ho'yi.
2. Hozirgi paytda bir qavatli va ko'p qavalli binolar qurish paxta. ipak. 

to'qimachilik va yengil sanoat korxonalari uchun xosdir. B ir qavatli binolarda eng qulay 
ustunlar to'n I2x 18m hisoblanadi. Bunda mashinalami boshqansh qulay bo'ladi. baxtsiz 
hodisalar xavfi kamayadi. sexning maydoni iqtisod qilinadi.

3. Transport chizig'i kcngligi quyidagi formula bo'yicha aniqlanadi:
Lu=b+2&. m

bu ycrda: b - transport vositasining cm yoki yukning gabariti. Qo'l transporti 
uchun b=0.7m. o'zi yurar transporter uchun b=l.lm :

s - transport vositalanning harakat xavfsizligi tirqishi:
lezlik vs I m/s bo'lganda ^ rt=0.2 m.
tczlik v^O.5 m/s bo'lganda ft=0.l m.
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4. Mashinalami texnologik boshqansh zonasi - bunda ishopcratsiyalami xavfsiz 
bajarishni ta’minlaydigan. yonma-yon turgan mashinalarorasidagi yo’lak na/arda tutiladi. 
Bu mashinalami chiqargan zavod tomonidan belgilanadi.

Bu ishchining pozasiga ham bog’liq. Sozlash zonasi > bunda mashinani montaj 
va demontaj qilishda. sozlashda sozlovchining xavfsizligi uchun zarur bo'lgan mashina 
atrofidagi maydon tushuniladi.

Sozlash zonasi ham sozlovchining pozasiga bog’liq.
5. Ish yo’laklari. Ulaming eni quyidagi formuladan topiladi:

B=a .(m )
a - qo’shni mashinalaming boshqarish zonasining yarim summasi. m.
a  - mchnaim har xil tashkil qilishda texnologik zonalaming Nr-Nnga mos kelishim 

hisobga oluvchi koeflltsicnt.
Tarash mashinasi uchun a * I;  plita mashinasi uchun a=l,3; pilik mashinasi 

uchun u=l.6: yigimv mashinasi uchun u=2.0.
Bo sh yulak cni uning uzunligiga qarab 0.5-0.7 m oralig’ida bo’ladi. Montaj 

oralig‘i-0.3 m.
6. Evakuatsiya yo’laklan. Bular smcna va tanalTus paytlanda. zarur hollarda 

ishchilam i evakuatsiya qilish uchun hamda transport vositalari yurishi uchun 
mo’ljallangan. Ular joy lashishi bo’yicha: markaziy vadcvorlarga yondoshgan; vazifasi 
bo’yicha: asosiy va yordamchi turlariga bo’linadi

a) Markaziy yo’laklaming cni quyidagicha hisoblanadi
=Ч+П|В,,+B... m

a,, - ish zonasi kcngligi:
n, - transport chiziqlarining soni (bir tomonlama bo’lsa nl = l. ikki tonwnlania 

harakat bo’lsa n,=2):
Bu - transport yo’lagining eni. m:
В л - evakuatsiya yo’lagining eni. . a, ,=0.6+0.005n. m:
n - smcna va umumiy tanalTus paytidagi ishchilar soni.
hi !X*vorlarga yondoshgan yo’lakning eni quyidagi formula bilan aniqlanadi 

В «0.2+а В +B . mI* u о
Evakuatsiya chiqish cshiklan scxlarda kamida ikkita bo’lishi kerak. Ish joyidan 

chiqish cshigigacha bo’lgan masofa bir qavatli binolarda 100 m gacha. ko’p qavatli 
binolarda 75 m gacha bo’lishi kcrak. Zinapoya kataklari yonmaydigan matenaldan 
qo’llamlishi kerak. Zinapoya katagimng kamida 50*/t maydoni tabiiy yorug’lik bilan 
yoritilishi kerak. Sexlardan chiqiladigan barcha eshiklar tashqariga ochilishi kerak.

8-hoh uchun o'zlashtirish savollari.
Korxona hududini obodonlashtirishga qo’yiladigan asosiy talablar.
Ergonomika fani ntmani o’rganadi?
Ish joyini tashkil qilishda asosiy ergonomik talablar.
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Yuklami omsh-lushirish ishlaridagi xav Isizlik talahlan.
Korxona hududini zonalashtirish uchun joy lanlash lalablan.
Korxona hududini zonalashtirish prinsipi nimalami o'z ichiga oladi?
Korxona hovlisidagi yo'l vayo'laklargaqo'yiiadigan lalahlar.
Sexlarda uskunalami joylashlinshga qo'yiiadigan talablar.

8-bob uchun tayanch iboratar.
Obodonlashtirish. ergonomika. shamollar guldastasi. zonalashtirish. zichlik 

koclTitsicnti. evakualsiya chiqish joylan.

9
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9-BOB. BO S IM  O ST ID A  ISH LA YD IG A N  ID ISH LA K N I 
ISH LATLSH D A X A V FS IZ L JK N I TA 'M IN LA SH

9.1. Jihoz va qurilmalarning zich vopilganligi

Suyuqlik va ga/laming har xil qurilmalar va idishlar. quvurlar ulangan qismlan 
orqali sizib chiqmasligini ta'minalash zich yopilganlik deb ataladi.

Zich yopilganlik asosi qunlma ichidagi mahsulot tashqi muhitdan buiunlay 
ajratilgan holatda bo'ladi. Bunday holat har qanday gaz va suyuqlik bilan ishlaganda 
zarurat hisoblanadi. Shuningdek. bu holat havosiz muhitda ham qo'llaniladi. Zich 
yopilganlik asosida suyullinlgan gazlar saqlovchi idishlar. bug* hosil qilish qozonlari. 
siqilgan havoni ba'zi bir sanoat maqsadlanda foydalananish uchun yig'uvchi hajmlar 
(ressiverlar) va boshqalami misol tariqasida ko'rsatish mumkin.

Zich yopilgan bunday idish va qurilmalardagi gaz va suyuqliklar katta 
bosim ostida. yuqori haroratda yoki juda past, hattoki ahsolut haroratga yaqin va 
undan past bo'lgan haroratga ega bo'lishi mumkin. Shuningdek bu holat qattiq 
havosizlantirilgan bo'ladi.

Birmuncha holatlarda zich yopilganlik holatinmg buzilib ketishi faqatgina 
texnik nuqtayi nazandangina nomaqhul bo'lmasdan. balki xavfli vaziyatlami vujudga 
keltirib. sanoat korxonasi uskunalari va u ycrda ishlayotganlar uchun xavfli bo'lishi 
mumkin.

Bunday holatmng vujudga kelishiga zich yopilgan idishda saqlanayotgan 
gaz u ycnlan sizib chiqishi natijasida. agar u ycrda alsclilcn gazi saqlanayotgan bo'lsa. 
unda ajralib chiqqan gaz havo bilan aralashih yengilgina uchqundan alangalanib ketishi 
yoki ponlashi mumkin. Agar yonayotgan gaz uzoq vaqt sczilmasa. unda idishnmg 
qizib ketishi natijasida undagi atsetilen o'z - o'zidan yonib ketishi va bu ponlashga olib 
kelishi mumkin.

Bundan tashqan zich yopilganlikning buzilishi natijasida tcxnologik jarayonda 
ishlatilayotgan gaz havo muhidga tarqalishi natijasida agar unda saqlanayotgan gaz 
yuqon haroratga ega bo'lsa. kuyib qolish. past haroratli bo'lsa. sovuq urishi. agar 
saqlanayotgan suyuqlik tarkibida radioaktiv moddalar bo'lsa. nurlanish. agar modda 
zaharli bo'lsa. /aharlanish mumkin. Bundan tashqari idishda saqlanayotgan modda 
katta bosim ostida bo'lsa. zich yopilganlikning buzilishi natijasida kuchli oqim hosil 
bo'lishi jarohatlanishga olib kelishi mumkin. Agar zich yopilganligi buzilib 15 mm ga 
yaqin tcshik hosil bo'lsa. bosimi 20 MPa ga teng bo'lgan idishdan otilib chiqayotgan 
oqim hosil qilgan reaktiv kuch 3.5 kN ni tashkil qiladi va hu kuch 70 kg og'irlikdagi 
balonga 5.9 m/s boshlang'ich ic/lamsh berishi mumkin. Bu tczlanish balonni bir nccha 
mctr masolaga siljishiga olib keladi.

Shunday qilib zich yt>pilganlik ncgizida ishlab chiqansh jarayonida 
ishlaliladigan idish va qurilmalami ishlatish jarayonlarini tashkil qilish. ishlatish
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vaqtida xavfsizligini ta'minlash va/ifalan turadi. Sanoat korxonalarida ishlatiladigan 
hosim ostida ishlaydigan qurilmalaming eng oddiy va soddasi bosim ostidagi moddalami 
otka/uvchi quvurlardir.

Ma’lumki hanima suyuqlik va ga/lar bir joydan ikkinchi joyga quvurlar 
orqali yuboriladi. San Pin-0066-93 ga asosan quvurlar orqali yuborilayotgan moddalarga 
qarab. turli ranglar bilan ajralib qo'yiladi.

1. Suv - yashil
2. Hug* - qizil
3. Havo - ko*k
4. Yonadigan va yonmaydigan gazlar - sanq
5. К i slot alar - to‘q sanq
7. Ishqorlar - binafsha rang
8. Yonadigan va yonmaydigan suyuqliklar - jigarrang
9. Boshqa moddalar - kulrang

Quvurlardagi xavfni aniq ko'rsatish maqsadida ularga ogohlantiruvchi rangli 
halqalar tushiriladi. Masalan qi/il rangdagi xalqa quvur orqali yong‘inga. portlashga 
xavfli yengil alangalanuvchi modda. yashil rangdagisi - xavfsiz inert modda. sanq - 
zaharli modda. Bundan tashqari. sariq halqa boshqa turdagi xavf holatlanga ham 
qo'yilishi mumkin: masalan kpchli havosizlantirilgan. yuqori bosim. radioaktiv moddalar 
va boshqalar.

9.2. Suvultirilgan va yuqori bosimdagi gazlami saqlash va tashish 
hallonlari

San Pin-0066-93 ga asosan sanoat korxonalan uchun kerak bo'ladigan gazlami 
suyultirilgan va yu(|ori bosimdagi holatida saqlash imkoniyatini beradigan ballonlami 
kam hajmli - 0.4 -12 L o'rtacha 20 - 501 va katta haimlilan 80 - 5001 qilib belgilangan. 
Ballonlaming kam va o'rtacha haimlan. agar ulaming ishchi bosunlan 10. 15 va 20 MPa 
atmfida bo‘Isa. uglcrodli po'latdan. yuqon bosimdagilan esa sifatli mkel. xrom va 
boshqa mctallar qo*shilgan po'latdan tayyorlanadi.

Ballonlargato'ldinlgan gazlami bir birlaridan farqlash uchun ulami ma'luni 
ranglar bilan bo'yaladi. Shunmgdek. kerakli belgilar qo‘yilib. gazning nomi yozib 
qo'yilishi munikin. Bundan tashqari ballon bo'g'zining tekis qismiga tayyorlangan 
zavodning tovar belgisi. tayyorlangan oyi va yili. sinalgan vaqti va Davkonicxnazorat 
qoidalanga asosan keyingi smash davri yozib qo'yiladi.

Ballonlar to'ldinsh joylarida ulaming ichki bosimi 0.05 Mpa dan kam 
bo'lmasligi kerak. Chunki. qoldiq gaz ballondagi qanday gaz borligini aniqlash 
imkonmi beradi. Agar ballon atsetilen uchun mo'ljallangan bo'lsa. unda qoldiq gaz 0.65 
MPa dan kam va 0.10 MPa dan ortiq bo'lmasligi kerak. Ma'lum miqdordagi gazning 
bo'lishi unda qanday gaz borligini aniqlashdan tashqari idishning zich yopilganligini 
kafolatlaydi va shuningdck idishga tashqi havoning kirib. xavfli vaziyat vijudga 
kcltirmasligini ta'mmlaydi
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Suyultirilgan va yuqon bosim osiida siqilgan ga/lami saqlash idishlan xilma
• xil tuzilishga va hajmga cga bo'ladi. Ulaming asosan bir ycrga o'matilgan va 
harakailantirih yurgizish uchun mo'ljallangan turlan bo'ladi.

Bosun ostida ishlaydigan idishlarga bug* hosil qilish va suv isitish qozonlan. 
komprcssorlar. hamma turdagi ga/ ballonlan. bug' o'tkazgichlar va yuqori bosimli 
gazlami o'tkazuvchi quvurlar kiradi.

Ho/irgi /.atnon sanoat korxonalarida ko'p miqdordagi bosim ostida 
ishlaydigan uskunalardan foydalanish, albatta sanoat korxonalanda bulardan 
foydalanishning xavfsiz yo'llanni topishga da’vat ctadi. Shuningdck bu borada bo'lishi 
mumkin bolgan jarohatlanishlami kamaytirish chora - ladbirlar ini izlashga majbur 
qiladi. Chunki. sanoat korxonalarida ishlatiladigan katta bosimdagi idishlaming /ich 
yopilganligining bu/ilishi naiijasida fizik va kimyoviy portlash xavfi vijudga keladi.

Masalan. oddiy havo bosinuda suv 100 "C da qaynaydi. Agar hi/, shu suvni 
berk qozonda qizdirsak unda uni bosib lurgan par hisobiga qaynash to'xlab qoladi. 
Endi suvni qaynashi uchun qo'shimcha issiqlik bcrilishi kcrak. Suv 6-105 Pa bosim 
ostida 169 W  8-105 Pa da 171 "C. 12(105 Pa da 180 °C  da qaynaydi.

Agar 180 "C  hamratda qaynayotgan suv bog*ini sarflah borsak. unda suv 
to 100 ga yetkuncha bug lamsh davom ctadi. Agar biz bug* sarfini oshirsak. ya’ni 
qozondagi bosimni qanchalik tczlik bilan kamaytirsak bug'lanish shunchalik tc/lashadi 
Mabodo qozon yorilib ketsa. shunday katta quvvatga cga bolgan bug* mhoyalda 
katta kuch bilan otilib chiqishi natijasida qanday xavfli vaziyat vujudga kclishini ko*z 
oldiga kclhnsh mumkin. Agar bu yoriq kcngayib kctmaganda bo'lishi mumkin bo'lgan 
hodisa Ko'pincha bunday holat kuchli portlash bilan tugaydi. Chunki zichligi yo*qolgan 
qozonning matcnali katta bosimga bardosh bcra olmay qoladi.

Demak har qanday bug* hosil qiluvchi yoki suv isitish qozonlarvda 100 0C dan 
ortiq harorat osiida bolgan suv o'/.ida katta cncrgiyam mujassamlagan bo'ladi va bi/ 
suv bug'langanda suvga nisbatan 1700 marta ortiq hajmnicgallashint hisobga iHsiik. Ini 
encrgiyani nazorat ostidan chiqarish qanday oqibatlarga olib kclishi aniq Shuning 
uchun katta haroratga ega bo'lgan qozonda zich yopilganlikning kichik miqdordagi 
teshigi orqali mhoyalda katta kuch bilan bug' otilib chiqishiga olib keladi Bu o*z 
navbatida rcaktiv kuch hosil qiladi va qunlmaning butunlay huzilih kclishiga olib keladi 
IX'mak. qurilmaga xavl tug'diruvchi kuch bu suv yu/asidagi bug' cmas. balki uning 
ostidagi 100'C  dan ortiq qizdirilgan suxda mujassamlangan qu\ sal hisoblanadi. o'z - 
o'zidan ma'lumki. qizdirilgan suv hajmi i|ancha kaila bo'lsa. to plangan quvval ham 
shuncha ko'p bo'ladi. Shuning uchun qozonlardan xavfsiz loydaylanish ularni ma’lum 
shaautlarga moslab tanlash niuhim ahamiyatga ega.

Har bir ni: qizdirilayotgan yuzaga lo 'g 'n kcladigan suv ha|inining kichik 
miqdon hisobida layyorlangan suv isitish qozonlari ishlatishga qulay va xavfsiz 
hisoblanadi. Shundan kclib chiqib samovarsimon quvurlardan yasalgan qozonlar 
xavfsizligi yuqori. 0*1 yonish xonasiga quvurlar yoki batareyalar qo*vilgan qozonlarda 
xavf ortadi. 60 kg istiilgan suv yuzasidagi bug*ning Uisimi 5-105 Pa bo'lsa. unda I kg 
porox portlagandagicha energiya jamlangan hisoblanadi.



Mashinasozlik sanoati korxonalarida katta bosim ostida qisilgan havodan 
foydalanish qunlmalan ko'plab ishlatiladi. Masalan zamonaviy dastgohlarda dctallarga 
ishlov hcrishda ulami mustahkam qilih ushlab tunsh qunlmalan asosan qisilgan havo 
yoki katta hosimdagi suyuqliklar yordamida amalga oshinladi.

Bunday qisilgan havoni porshenli komprcssorlar yordamida hosil qilinadi. 
bunday kompressorlar nunutiga I dan 1,5 m* miqdorgacha havoni so'nb komprcssorga 
o'lkazishdan oldin. uni filtrlab tozalanadi. Agar qisilgan havo tarkibida yonuvchi changlar 
yoki yonuvchi suyuqliklar bug'lari mavjud bo'lsa, unda bunday siqilgan havoni 
yig'uvchi idishda va umuman komprcssor birikmalanda ponlash xavfi kuchayadi.

Havo komprcssoilari. shuningdek havo tarkibidan moysimon moddalar 
tushishi natijasida bu moddalaming parchalanishi va havo larkibidagi kislorod bilan 
birikib. ponlovchi aralashma hosil qilishi mumkin. Buunday inoylarning 
parchalanishiga va xavfli Nnkmalar hosil qilishiga komprcssor ishlagan vaqtda havoning 
siqilishi nalijasida katta miqdorda ajralib chiqadigan issiqlik sababchi bo'ladi 

Ga/.laming siqilish holati quyidagi qonuniyat asosida boradi:

Ya’ni havo hajm darajasini qisib qancha qisqanirsak havo bosimi shuncha darajaga 
onadi. Bunda qisilayotgan gazning harorali ona boradi va uni quyidagi tcnglama orqali

bunda T, - qisilgan ga/ning absolut harorali. °K ; Т,- gazning qisilmasdan oldingi absolut 
harorali. °K ; P, -qisilgan gazning absolut bosimi. Pa; Р,- qisilmasdan oldingi gazning 
absolut bosimi. Pa; m - qisilish darajasi.

Ma'lum havo birligini ma'lum darajada qisilishi natijasida hosil boladigan 
haroratni quyidagi jadvalda ko'nsh mumkin.

Shunday qilib. porshenli komprcssor va havo yig'ish qurilmalarini ishlatish 
vaqtida paydo bo'lishi mumkin bo'lgan portlashlar asosan quyidagi sabablarga ko'ra 
ro'y beradi: komprcssor porshcn dcvorlari va boshqa havo yo'llarining qizib ketishi: 
moylovchi yog'laming hug'lamb yomb kctishidan ponlashga yo'l qo'yilishi mumkin 
bo'lgan miqdordan ortiq bosimdagi havo yig'ish: changlangan va ifloslangan havoni 
so'rishda yonuvchi gazlar aralashmasining o'tib ketishi; xavfsizlik jihozlarining 
ishlamasligi.

Mashinasozlik sanoati korxonalarida siqilgan kislordli va atsctilenli ballonlardan 
kcng foydalaniladi. Gaz ballonlarining ponlashi unda qanday gaz saqlanayotganligidan 
qat'iy nazar nihoyatda xavfli hisoblanadi. Ponlash sabablari har xil bo'lishi mumkin. 
Jumladan. ballonlaming ma'lum balandlikdan tushib kelishi. ba'zi bir mustahkam metall 
qismlarga yoki bir birlanga qattiq urilishi. quyosh nurlan ta'sirida yoki biron bir isitish 
sistcmalan ta'sinda qizib kclishi. shuningdek. portlashning kelib chiqishiga nihoyatda

/ > . r  = const

aniqlash mumkin.
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past harorat va ballonlarga suyultirilgan ga/lar bilan xaddan tashqari to'ldirish ham 
sabah bo'lishi mumkin Kislorod ballonlarining portlashiga ballon ichiga yoki ga/. 
chiqansh - gaz to'ldirish qurilmalanga moysimon moddalaming tushib qolishi ham 
sababchi bo'ladi.

Ballonlareskirib zanglagan joylannine bo'lishi ham portlash sababchisi bo'lib xi/mat 
qiiadi. Shuning uchun kislorod ballonlan to'ldirishdan oldin maxsus suyuqliklar bilan 
yuvib yuboriladi (dixloretan. trixlorctan).

Ballonlarning ponlashi yanglishib bir gaz o'miga boshqa gazni to'ldirishda ham 
ro'y berishi mumkin. Shuning uchun ham gaz ballonlan aniq ranglar bilan belgilab 
qo'yilgan bo'ladi. Masalan kislorod balloni havo rangga bo'yalib “ kislorod** deb 
yozilgan yozuv qora rangda bo'ladi. Atsetilen balloni oq rangga bo'yalib. yozuvi 
qizil bo'ladi va x. k.

9. 3. Bosim ostida ishlaydigan idishlarga qo\viladigan asosiy talablar

Bosim ostida ishlaydigan idishlardan foydalanganda ulaming xavfsizliklarini 
ta'minlashga qaratilgan chora - tadbirlami qo'llash maqsadga inuvofiqdir. Bosim ostida 
ishlatiladigan idishlar faqatgina ballonlardangina iborat bo'lmasdan. ulaming nihoyatda 
yirik va katta hajmli turlan ham xilma - xil bo'lib. ulami bir joyga muqim o'rnatib. 
Toydalaniladi. Bunday muqim o'matilgan idishlar ponlaganda juda katta baxtsizliklar. 
binolaming vayron bo'lishi. kishilaming jarohatlanishi mumkin. Shuning uchun ham 
bosim ostida ishlatiladigan idishiaming hajmi qanday bo'lishidan qat'iy na/ar ulaming 
tuzilishi pishiq bo'lishi. ishlatganda xavfsizlikni ta'minlashi va uning hnlatmi lekshivib 
turish imkoniyatini berishi kerak. Shuningdck ulami ta'niirlash. havo yordamida 
yoki suyuqliklar bilan yuvib tozalash imkoniyali mavjud bo'lishi kerak. Issiq ga/lar 
bilan qizishi mumkin bo'lgan idishlarning tashqi devorlari maxsus sovitish ti/imiga 
ega bo'lishi va yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan haroratdan oshib kctmasligini ta'minlashi 
kerak.

Muqim o'matilgan bosim ostida ishlatiladigan idishlar elektr tizimlan bilan 
jihozlangan bo'lsa. unda ular va ulaming yerga ulash qurilmalan PUE talablariga javob 
berishi shan.

Bosim ostida ishlatiladigan idishlarni tayyorlash uchun ishlatiladigan 
matenallar silatiga alohida e’tibor beriladi. Ulaming payvand choklari mustahkamligi 
va egiluvchanligi uzoq vaqt xavfsiz ishlash imkoniyatini berishi kerak. Mar qanday 
bosim ostida ishlaydigan idishlarni tayyorlashda. ta'mirlagandan keyin qayta 
yig'ishda. shunmgdek ishlatish jarayonida idishni tayyorlagan zavod qo'ygan barcha 
xavTsizlik talablanni bajarish nihoyatda muhim. Shuning uchun hani bunday idishlarni 
tayyorlashda va ishlatishda Davtexkonna/orat tomonidan ishlab chiqilgan maxsus 
chegaralovchi qoidalarga amal qilinishi xavfsizlikning asosi hisoblanadi. Bu qoidalar 
quyidagi ponlash xav 11 bilan belgilanadi can bosim ostida ishlatiladigan idishlar va 
qurilmalar uchun ta'sis qilingan:
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1) 70 кРа (0,7 ali) dan ortiq bosim osiida ishlatiladigan idishlar va zich 
yopiladigan quril malar.

2) 50 0C haroratda 70 kPa dan ortiq bosimga cga holgan yoki shunday bosim 
yordamida bo'shatilishi zarur bolgan suyultirilgan gaz bilan to'dirilgan bochka va 
sistcmalar.

3) 70 kPa dan ortiq ishchi bosimga cga bolgan qisilgan. suyultinlgan va cntmalar 
tarkihidan ajralibchiqayotgan gazlar saqlanadigan hallonlar;

4) Yuqori haroratda issiq suv yoki bug* tayyorlash uchun ishlatiladigan qozonlar 
(bosim qanday bo'lishidan qal'iy nazar);

5) Siqilgan gaz tayyorlash koniprcssorlari;
6 )0 'yuvchi bo'lmagan. zaharsiz vaportlashga xavfi bo'lmagan moddalaming 

tashqi yu/asi 200'C , kcltinlgan hajmi ( V. I) ni bosimga ko'paytmasi KMX) I . MPa dan 
ortiq bo'lmagan bosim ostida ishlaydigan idishlaming yuqorida ko'rsatilgan haroratda 
R ( V ko'rsatgichi 50 I x MPa dan ortiq bo’lgan idishlar O'zbekiston Rcspublikasi 
Davtcxkonnazorati /agcntligi/organlan tomonidan ro'yxatga olinadi. Bunday idishlar 
o'matilgandan key in korxona rahbailan tomonidan Davtexkonnazorat tashkilotlariga 
yozma anza bilan hisobga olishni so'raladi. Bu arizaga bosim ostida ishlaydigan idish 
to'g'risidagi ma'lumotlar: qurilmaning pasporti. qurib bitirilgach. ishning to'la 
hajanlganligim tasdiqlovchi akt. bosim oshganda ishlatiladigan idish ulanishi kerak bo'lgan 
qurilmaning chizmasi. bosimi va saqlovchi qunlmalan ilova qilinadi.

Umumiy bosim ostida ishlaydigan idishlar va qunlmalaming muqim 
o'matiladigan yoki ko'chirib yunladigan lurlari mavjud. Muqim o'matilgan bosim 
ostida ishlaydigan idishlarda xavfli vaziyat vijudga kcltinlishi mumkin bo'lgan 
sabablarning asosiylan. ulaming noto'g'n tayyorlanishi yoki o'matilishi. ish bajansh 
jarayonlari ning buzilishi. ishlatish qoidalariga amal qilmaslik. saqlovchi qurilma va 
asboblaming bu/uqligi. shuningdck idishneng zanglab yeminlishi natijasida ro'y hcradi. 
Bundan tashqan bosim ostida ishlaydigan idishlaming qopqoqlanning va asosiysi 
ishchi qismlanning dars ketishi. ba'zi bir sabablarga ko'ra devorlaming yorilib ketishi 
natijasida portlash yoki boshqa kor-hol holatlari bo'lishi mumkin. Shuning uchun ham 
Davtexkonnazorat qoidalariga bosim osiida ishlaydigan idishlami tayyorlash. o'matish. 
ularni hisobga olish. texnik holatini aniqlash. saqlash va ishlatishga qaralilgan maxsus 
lalab va chcgaralar hclgilah qo'y ilgan.

Bunda asosiy e'tibor uni tayyorlash uchun ishlatiladigan matcnalning si fat i 
hamma icxnik talablar bo'yicha Davtexkonnazorat talablanga javob henshi kerak. 
Pay vandlangan ycrlan albatta mustahkamligi la'nunlangan va nazorat qilish va tekshirish 
uchun qulay joyda bo'lishi kcrak. Idishlar ko'rinishi fayzli. ishlatishga qulay va 
mustahkam, xavfsizligi to'la ta'minlangan bo'lishi. ochib tozalash va ta'mirlash 
imkoniyatini berishi kerak. Muqim o'malilgan idishlar "Elektr qunlmalanni o'matish 
qoidalari" asosida yerga ulangan ho'lishi kerak.
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9.4. Bosim ostida ishlovchi idishlarning saqlovchi qurilm alari

Bosim ostida ishlovchi idishlarning bosimi yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan 
chcgaradan onib kctmasligini ta’minlash uchun har xil saqlovchi qurilmalardan 
foydalaniladi Bularga tcxnologik quvurlarga o'matilgan va bosim ma'lum darajadan 
ortib ketganda o*z-o*zidan bcrkilib qolishni ta'minlaydigan klapanlar. saqlovchi 
qurilmalar. bosimni mo'tadillashtirish vositalari va tcskari klapanlar kiradi.

Maxsus saqlovchi qurilmalar qatoriga sitilib yoki ko'chib ketishi natijasida 
favqulodda holatni bartaraf qilsada. lekin o'/.i ham ishdan chiqqanligi sababli ishlatishga 
yaroqsiz holga keladi.

Har xil bosim ostida ishlaydigan idishlarning xavfsizligini ta’niinlashda 
ishlaliladigan saqlovchi qunlmalar u yerdagi sharoitm hisobga olgan holda va deyarli 
har qanday noqulay holallarda ham xavfsizlikni ta'minlaydigan tarlibda lanlab olinadi. 
Saqlovchi qurilmaga qo'yiladigan asosiy talablardan bin bu qurilmaning hcrkitilgan 
holatida zich bcrkitilganligini va ochilgan vaqtda qisilgan moddaning chiqarib 
yubonshiga bo ladigan qarshilikning iloji boncha kam bo'lishi talab etiladi. Shuning 
uchun ham bosim ostida ishlaydigan qozonlarga o'matilgan ta'minot jo'mraklari 
ochilganda undan chiqadigan gaz yoki suyuqlik tckis oqim sifatida va chiqish joyida 
bosim kuchini yo'qotgan holda chiqisluni ta'minlaydi. Agar bunday talab hajanlmaganda 
ta'minot jo'mrakning yoki boshqa saqlovchi qurilmaning ishchi yuzalarida ma lum 
miqdorda yemirilish yuz bcnshi uning /icliligini ta'minlashda ma'lum qiyinchiliklar 
tug'dirishi mumkin Bundan tashqari bunday yemirilishlar ta’minot kranlandagi oqimni 
muvollqlashtirish jarayonini qiyinlashiiradi va bu oqimni boshqansh imkoniyatini 
yo'qotadi.

Davtcxkonnazorat ishlab chiqqan qoidalarga asosan har bir bosim ostida 
ishlaydigan idish yoki suv isitish. bug' hosil qilish qozonlari alhatla saqlovchi 
qurilmalar. manometrlar (bitta ishchi manomctr va bitta nazorat manometri). suv 
hajmini ko'rsatuvchi asbob. ta'minot jo'mragi va tcskan klapan (bular qozonni suv 
bilan ta'minlash joyiga o'matiladi). shuningdek suvm to'kish jo'mraklan o'matilgan 
bo'ladi

Bug* hosil qiluvchi qozonlar va havo yig'uvchi idishlar (ressiverlar) da 
o'matilgan saqlovchi qunlmalar ularda yig'ilgan bug* va havoning bosimi belgilangan 
miqdordan oshib ketgan taqdirda odam ishtirokisiz ochilih. omqeha bosimni chiqaarih 
yuborish bilan umumiy bosim ma’lum chcgarada bo* I ishini ta’minlab turadi.

Saqlovchi qurilma ochishi zarur bo'lgan tcshikning ko'ndalang kesimi bug* 
qozonida hosil bo'lgan ortiqcha bosimni chiqarib yuborish imkoniyatini bcrishi kerak. 
Bum gazlami teshik orqali oqib chiqishi na/ariyasi asosida quyidagi tenglama asosida 
aniqlashimiz mumkin:
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bunch Q - saqlovchi qurilma samaradorligi. kg/s; m - oqim kocfTitsicnti (dumaloq 
icshiklar uchun m=0.K5); a - klapan ko'ndalang kcsimi. sm 2; p - qo/onda hosil bo'lgan 
bosim. I’a; e=(>XI sm/s*. К  - doimiy bosim va doimiy hajmdagi issiqlik sig'imlarining 
nisbali. Sr/S; M - bug* yoki ga/.ning molckularog'irligi; R - ga/ doimiy kocfTitsicnti: 
T  - absolut harorat. -273 "K.
Bu miqdorlammg malumlanm va К ning o'rtacha miqdonni qo*ysak tcnglama 
quyidagi ko'nnishga keladi:

Bu tcnglama har qanday bug'lar va ga/lar uchun o*z kuchini yo‘qotmaydi. 
Davlexkonna/orat qoidalanga asosan har bu bug* qo/oni va siqilgan havoni jamloxchi 
qurilmaga eng kamida ikkita saqlovchi qurilma о'mat ish tavsiya etiladi. Bunda har

chegaralnrda bo'lishi kerak.
Saqlovchi qurilma lam ing soni va ko'ndalang kesim ini aniqlashga 

mo'ljallangiin Davicxkonnazorat tomonidan tavsiya qilingan tenglamalardan ham 
toydalaniladi

bunda n - klapanlar soni; d - klapan ichki yopuvchi qismining diametri. sm; к - saqlovchi 
klapan ko'tarilish kocfTitsicnti. oz ko'tariladigan (h = 1/20 . d) bo'lganda 0.0075. 
ko tarilishi ko'p bo'lganda (h d/4) 0.015 ga teng qabul qilinadi: Q - qo/onning ishlab 
chiqansh quwati (maksimal quvvati). kg/s; p - qo/ondagi bug'ning absolut bosimi.

Saqlovchi qurilmalar tu/ilishi bo'yicha nchagli va prujinali. yopiq yoki 
ochiq. bittali yoki juft. ochilishi baland va past turlarga bo'linadi.

Amaliyotda kcng foydalaniladigan nchagli va prujinali saqlovchi 
qurilmalaming namunalari 22 - rasmda keltirilgan.

Richagli saqlovchi qurilma klapanlarining kafolatli ochilishini ta'minlashda 
quyidagi tcnglamad.i keltirilgan shart bajarilishi kerak.

О  p -216 :»
V 1

bundan klapan ko'ndalang kesimini topish mumkin:
i )  M

•i >■ 216 V I

ikkala saqlovchi qurilma icshiklari ko'ndalang kesimi teng yoki 25 < d 125 mm

P
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22-rasm. Saqlovchi qurilmalar naniunalari

bunda d - klapan bilan bcrkitilgan icshik diamctn. sm; RR-idishdagi eng yuqon 
chcgara miqdordagi ishchi bosim. Pa; m - klapan va uning usiini og'irligi. kg; - 
o'zgaruvchan kuch hosil qiluvchi yuk og'irligi. kg; - nchag og'irligi. kg; T - richagning 
kuch qo'yish markazi. a, (a+v), (a+s) - tayanch shamir a ga nisbatan kuch yelkalan. 
Har xil kuchlar uchun yclkalar nisbatini hosil qilish 23- rasmdagi chizmadan ko'rinih 
turibti Bunda xohlagan bosim uchun holat tanlanishi mumkin. Irujinasimon saqlovchi 
qurilma ko'rinishi chizma ravishda 24-rasmda kcltirilgan. Bunda klapan pmjina kuchi 
bilan leshikni berkitib turadi. Uning muvozanat tcnglamasi quyidagicha yoziladi:

bunda N - prujina klapanni tcshikka bosib ushlab turuvchi kuch miqdori. kg 
bilan bclgilanib, vint yordamida oshirib kamaytinsh imkonmi bcradi.

Prujinali saqlovchi qurilma ishchi bosimi manomctrga qarab bclgilab 
qo'yiladi. Bug' hosil qiluvchi va suv isitish uchun foydalaniladigan qozonlarda yoqilg'i 
sifatida asosan tabiiy gazdan foydalaniladi. Gazlardan foydalanish ancha ycngilliklar 
tug'dirishi bilan birga. xavlli holatlami ham vijudga keltiradi. Chunki tabiiy gazlaming 
ma'lum miqdori to'planishi ulaming portlab moddiy zarar va xavf tug'dirishini hisobga 
olmaslikning iloji yo'q. Bum oldini olish uchun qozonlar xavfsizligini ta'nunlovchi 
vositalar bilan jihozlanadi. Bu vositalarga gaz bosimi kamayishi yoki gaz birxlan bo'lmay 
qolganda o'chirib qo'yish tizimlan. shuningdck qo/ondagi suv haroratining ko'tarilib 
ketganda gaz berishni to'xtatuvchi qurilmalar va boshqalami ko'rsatish mumkin.

Qozonlaming saqlovchi qurilmalanning ishlatish soddaligi va qulayligi bilan bir 
qatorda uning o‘ziga yarasha kamchiligi ham bor. Bu saqlovchi vositalar asosan



bosimning sckin - asta ko'tarilib honshiga mo'ljallangan. Shuning uchun qozonlarila 
ro'y bcrishi mumkin bo'lgan bosimning keskin ko'tarilib ketgan hollarda bu vositalar 
ishlashga ulgurmay qolishi mumkin. Bunday hollar uchun qozonlarda muhofaza 
vositasi sifatida saqlovchi sinuvchi yoki sitiluvchi mcmbranalardan foydalaniladi. 
Bu mcmbranalarqozondagi bosim ishchi bosimning 0.25 Ri miqdorida ortib kctganda 
sinib ketishi natijasida bosimni tashqanga chiqarib yuboradi.

Bunday membranalar qozonlami muhofazalovchi vosita sifatida ayrim o'matilgan 
bo'lishi yoki saqlovchi qurilmalar bilan bir qatorda o'matilgan qurilma bo'lishi ham 
mumkin. Membranalar cho'yan. oyna. grafit. po'lat. aJuminiy va bronza materiallandan 
tayyorlanib. ularga qo'yiladigan asosiy talab. qozondagi bosim ma’lum miqdorga 
yetgandan keyin ularning sinib. qozonda hosil bo'Iayotgan ortiqeha bosimdan kam 
bo'lmagan miqdordagi bosimni tashqariga chiqarib yuborishni ta’minlashdir.

1 1 1 1  |  1 1 1 1 1

23-rasm. Yelkali saqlovchi qurilma.

t \ 11 f t  11

24-rasm. Saqlovchi qurilmalar naniunalan



9. 5. Bosim ostida ishlaydigan idishlarnin}» Icxnik holatini Irkshirish 
va ularni sinash usullari

Bosim ostida ishlaydigan qurilmalar va idishlaming texnik holatini (ckshinb. 
ulaming mustahkamligini sinab turish yo'lga qo'yilgan. Bunday sinov ishlarini 
Davtexkonnazorat agentligi na/orati ostida bo'lgan idishlar hilan hir qatorda uning 
hi4>bida bo'lmagan vositalami ham sinovdan оЧка/.ih turish. ulaming xavfsi/ligini 
ta'minlashning asosi hisoblanadi.Bunday tekshirish va sinov ishlari bosim ostida 
ishlaydigan idishlar tayyorlanganda. o'matilganda va ishlatilishi oldidan va vaqti- 
vaqti bilan ishlatilayotgan davrda ham o'lka/.ib tunladi.

Idishlaming texnik holaiini tekshinshda ulaming ichki va ustki sift Ian 
sinchiklab ko'/dan keclunladi. Bunda asosiy diqqat c'tibomi pay vandlangan yu/alarga 
qaratilishi kerak. Chunki katta bosim ostida ishlagan idish vaqt o lish i bilan 
payv andlangan yerlanning cho*/.ilishi natijasida uchlar ma'lum miqdorUa qochadi va 
hucho'/ilish miqdori Davtcxktnina/orai agentligi q<Mdalaridachegaralab qo'yiladi

Ulaming cho'/ilish miqdori quyidagi yo 'l qo'yilishi mumkin bo'lgan 
miqdordan oshmasligi kerak.

Idish dcvonning Uehlarning maksimal qoctush
qalinligi. mm miqdori. mm

3 gacha 0.25
3-6 0.15-0.3
6-10 0.15
10-20 0.1-2.0
20 dan ortiq 0 .1 ammo 3 dan ortiq cmas.

Bunday tekshirish o'tka/ganda alhatta payvandlash choklari o'lchah 
ko'riladi. Bunday tekshirish ishlari ishlattlayotgan idishlar uchun 4 yilda bir marta 
o'tka/ib turilishi bclgilab qo'yilgan. Bosim ostida ishlaydigan idishlaming payv and 
choklan mcxanik sinovlardan ham o'tka/iladi. Bunda ma'lum miqdorda kesib olingan 
payvand choklari namunasming mustahkaniligi. clastikligi sinovdan o'tka/.iladi. 
O'tka/ilayotgan sinovlar statik sinov silatida cho'/ilish va cgilishga chidamliligi 
aniqlanadi. Keyin dinamik kuch - ya m urilishga sinaladi.

Payvand chok I arini mctallografik tekshirisliga alohidac*tiborberiladi. Bunda 
asosan silliqlangan payvand choklanni qurollanmagan ko*z bilan (ba'zi hollarda bir 
nccha marta kaltalashtiradigan oynalardan loydalanish mumkin) sincluklah tckshirib 
chiqiladi. Tekshirish asosida payvand choklanning puxtaligi. chuqurligi. tu/.ilishi 
payvand choklariga lo'laenmagan metalIning yopishibqolganligi. mctall cngan vaqtda 
uning tarkibiga begona moddalar kirib. payvand choklarining si fat i bu/ilmaganligi. 
shuningdck payvand choki ora si da bo'shliqlar hosil bo'lmaganligi ku/atib tckshmladi.
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Mikroskop yordamida kattalashlinlib. payvand choklanni tckshinshda umg larkihida 
inayda yonqlar. bo'shliqlar hor * yo'qligi aniqlanadi.

Hosim ostida ishlaydigan idishlarni sinchiklah tckshirishdan tashqari har 
sakki/ > ild.i bir maria yuqon bosimli suyuqlik to'ldirish hilan gidravlik sinovdan 
o'tka/ilodi. Bunda uning zich yopilganligi va sinalayotgan idishning pishiqligi sinaladi. 
Bosim ostida ishlaydigan idishlaming gidravlik sinovdan o'tkazishda ulami 9 - jadvalda 
keltirilgan miqdordan kam bo'lmagan bosim ostida sinab ko'riladi.

Idishlar Ishchi honsim
г» M Ba

Ishlab chiqilgan zavodda 
sindlqonrlani bosimi.

P< MPd
Qnyma icti.slildrdcin 
kfittti bosim ostidci 
ishl<itil<idiff<in idishlar 
(Ju\nta idislilardan 
lasliqari liamina bo%im 
ostida ishlaydigan 
Idishlar

Quynui ulislilar

0.5 dcin k<im 

(1.5 dan ortiq

Ishchi bosnnidan

P, l,5Pit (immo 0.2 Aiiii 
ortiq
P j ~I.25 Pn ammo Pn-0.3 
\1lla dan kam bo'lmasligi 
kerak

P« 1,5 P ii ammo 0.5 МПа 
dan kam bo'lmasligi kerak.

Jadvalda kcltinlgan va bosim ostida ishlaydigan idish tayyorlangan matcnalning 
20oS va nvTlum ben 1 ishi mumkin bo'lgan haroraidagi yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan 
kuchlanishi olingan.

Agar sinalayotgan idish manfiy haroratlarda ishlatilayolgan bo'lsa. sinash 
uchun berilayotgan bosim xuddi + 20^ dagidek saqlab qolinadi.

Xuddi shunday sinovlar bosim ostida ishlatilayolgan idishlarni tcxnik ko'rikdan 
o'lkazilayotgan vaqda ham o'tka/iladi. Bunda agar idish devorlari 2(X) “C dan 400 'C  
gacha bo'lgan issiq haroratda ishlatiladigan bo'lsa. sinaladigan bosim ishchi bosimdan 
1.5 manadan ortib kctmasligi kerak. 400'C dan ortiq haroratda ishlatilsa unda 2 martadan 
ortmasligi kerak.

Bosim ostidagi havo o'tka/uvchi quvuiiami ham gidravlik sinovdan o'tkazish 
yo'lgaqo'yilgan. bunda sinash bosimi ishchi bosimdan 1.25 marta (ammo 0.2 kPa dan 
kam bo'lmasligi) ko'p bo'lishi kerak. Sinov davri kamida 5 minut bo'lishi kerak Bosim 
ostida ishlaydigan idishlarni gidravlik sinashda asosan ma'lum chegarulangon haroraidagi 
suvdan Toydalaniladi. Suv bosimi ikkita manometr yordamida o'Ichab bonladi. ulardan 
biri nazorai qilish manometri hisoblanadi. Sinalayotgan idish o‘z zichligini saqlasa va 
o'z sluklini o'zgariirmasa shuningdck yonqlar ko'nmnasa. u sinovdan o'tgan hisoblanadi 
Suv bilan sinash imkoniyali bo'lmagan hollarda (suv og'irligi kuchlanishga sabab bo'lsa
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yoki idishdagi qoldiq suvni chiqarib tashlash qiytnchilik lug'dirsa) sinovni havo 
yordamida o'tkazishga ruxsai etiladi. Ammo unda ba’zi bir xavfsizlik chora-tadbirlan 
ko'nb qo'yilishi kcrak.

Olchash manomctrlari bino tashqarisiga chiqanladi va sinalayotgan binoda 
odamlaming bo‘lmasligi ta’minlanadi. Sinov uchun bcriladigan bosim suyuqliklar 
bilan sinalgandagi miqdoraa bo'ladi va sinash davri 5 minut qilib hclgilanadi. Uning 
zichligi va payvand choklanning mustahkamligi sovun ko'pigi sunib. aniqlanadi.

Muhofaza vositalan ham ko'nkdan o'tkazib turiladi. Masalan pmjinali 
saqlovchi klapanlar ishlatish davotnida iloji boncha qisqa muddatlarda ishlash 
qobiliyatini sinash biln tckshirih turiladi. Shuning uchun ham saqlovchi klapanlarga 
uning ishlash qobiliyatini tckshirish imkoniyatini bcradigan qurilmalar o'matiladi. 
Sinuvchi mcmbranalami tckshirish maxsus stend yordamida amalga oshinladi. Bunda 
ishlatilishi kcrak bo'lgan mcmbranalaming bir ncchtasi stendga qo'yib sinab ko'riladi

9. 6. Bosim ostida ishlaliladigan idishlarni xavfsiz 
ishlatish vositalari

Bosim ostida ishlaliladigan idishlardan foydalanganda kelib chiqishi 
mumkin bo'lgan tasodifiy hodisalar asosan bu idishlarni ishlatishda ishchilar va 
mamunyat tomonidan yo'l qo'yiigan tartibsizliklar va bu ishga sovuqqonlik bilan 
qarash yoki bu idishlarga o'matilgan nazorat vositalanning yctarli ho'lmaganligi 
sabab bo'ladi.

Har xil isitish vositalarida yoqilg'i sifatida ishlaliladigan yonuvchi gazlar havo 
bilan aralashishi natijasida ponlash mukinligi va uning oldini olish chora-tadbiriarini 
hclgilash. sanoat korxonalari muhandis - texnik xodimlari va Da vtcxkon nazorat 
agcntligi xodimlanning diqqat markazida bo'lishi shan.

Gaz kcltinsh quvurlarida bo'lishi mumkin bo'lgan ponlashlarning oldini 
olish maqsadida bu quvurlarga havo so'rilishi va gaz chiqih havo bilan aralashishi 
mumkin bo'lgan har qanday holallar iloji boncha tugalilishi. buning uchun havo 
holatini aniqlovchi o lchash vositalan gaz anali/atoilari, shuningdek quvirlardagi gaz 
holatining o'zganshiga qarab (bosimning pasayishi yoki ortishi. qarshihkning 
ko'payishi yoki kamayishi). avtomatik ravishda ishlovchi o'chirish vositalari (masalan 
mcmbiunali o'chirish qurilmalari) o'matiladi

Ponlash bilan bog'langan baxtsiz hodisalami oldini olish. asosan havo 
bo'lmasligini ta’minlash. buning uchun ga/ aralashmasi hosil bo'layoiganligini 
aniqlovchi avtomatik moslamalaro'matish. bunda gaz analizatorlari ishini shamollalish 
tizimlari bilan bog'lab olib horish maqsadga muvofu|dir.

Mashinasozlik sanoatida kcng ko'lamda ishlatilayotgan qisilgan havo hosil 
qiluvchi kompressorlar va ularning tormoqlan. shuningdek qisilgan havoni to'plovchi 
resiverlariami ishlatish amaliyotidan kelib chiqih. ulardagi ponlash hodisalari asosan
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ularda havo hilan birga komprcssor tizinilanga kirib qoladigan va ma'lum qismlarida 
yig'iladigan havo tarkibidagi moysimon moddalar hisoblanadi. Bu modda qotib qolgan 
quyqa sifatida yig'ila boradi va quyqa vaqt o'tishi bilan moy va uning parchalangan 
qismlarini o'ziga to'plab kattalashadi. keyin siqilgan havo o'tishiga qarshilik sifatida 
qi/iy boshlaydi va nihoyat alangalanib ponlashga olib keladi. Bundan tashqan yuqori 
bosimdagi havo tarkibiga kirib qolgan nefl mahsulollan va moysimon moddalar va 
moylovchi suyuqliklar biron-bir uchqun ta'sirida ponlashga sababchi bo'ladi. Bunday 
mtxkialarga uchqun chiqaruvchi sifatida avval aytganimizdck quyqa alangasi sababchi 
bo'ladi.

Shuni ham aytish joizki. katta bosim ostidagi havoning katta harakat tczligiga 
ega bo'lishi. havo tarkibida statik zaradlar hosil bo'lishiga olib keladi. Ularning 
qisqa to'qimshi esa havo tarkibidagi moy bug'larinmg portlashi uchun yetarlicha asos 
bo'laoladi.

Shuning uchun ham komprcssor ti/imlarini vaqtida sozlash va quyqa hosil 
bo'lmasligim ta'minlash ponlashning oldini olishning asosi hisoblanadi. Ko'pincha 
ponlash holatlari kompressorlaming o'zida yoki havo to'plovchi rcssiverlanda yuz 
beradi. Bulaming asosiy sababi kompressorlami moylashda ishlaliladigan moylovchi 
nwddaning siqilgan havo tarkibiga kinb qolishidandir. Bu kompressorlami moylash 
uchun maxsus moylovchi moddalardan foydalanish kerakligini va komprcssomi 
sovitish tizimini takomillashtirish kerakligini taqozo qiladi. har qanday moylovchi 
modda katta harorat ta'sirida va bosim ostida bug'lanib ketadi. shuningdek komprcssor 
qismlanni kcragidan omq moylash. ortu|cha moyning havo tarkibida ko'payib kctishiga 
olib kcladi. Agar siqilay<Mgan havo tarkibida ma'lum miqdordagi yonuvchi changlaming 
bo'lishi ponlovchi niuhitni yanada xavfliroq holatga olib keladi. Masalan havo tarkibidagi 
moysimon bugiar va changlar 6 - 11 atrofida yig'ilishi 200 OS haroratda portlab 
ketishi mumkinligi ku/atilgan

Yuqorida aytilganlarga xulosa qilib. kompressorlaming |X>nlash sabablarini 
qu>idagicha jamlash mumkin:

I ) Komprcssor yordamida siqilayotgan havoning chcgaralangan inc'yorsidan 
omq qi/ib ketishi:

2) qisilgan havo tarkibida ma'lum miqdordagi yonuvchi changlaming
toplanishi:

3) Komprcssor yordamida avssiverlarda to'planayotgan qisilgan havo bosimi 
Davtcxkonnazorat agcntligi bclgilagan mc yordan oshib ketishi:

4) Moylovchi miHldalaming komprcssor tark;!>idan havo tarkibiga o*tib 
bug'lanib ponlab ketishi.

Komprcssor tizimlanda |x>rtlashning oldini olish maqsadida. yuqonda 
aytilgan sabablardan kelib chiqih. xavfsizlikni ta'minlash uchun quyidagilami amalga 
oshirish kcrak:
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1) Komprcssor li/imlurida hosil bo'ladigan quyqa qallamlarini 0*7. vaqtida 
to/alah turish:

2) Komprcssor porshcnlarida quyqa va qurum qatlamlari hosil ho'lmasligini 
ta'minlash uchun. komprcssor porshcnlarini moylash uchun hosimga va issiqqa 
chidamli T  va M markadagi maxsus moylardan toydalanish. Bunda tanlangan moyning 
portlash quyi chcgarasi komprcssor silindrida hosil bo'lishi mumkin bo'lgan haroratdan 
75 r*  yuqori bo'lishini ta'minlash zarur. Bunda moyning yuqori bosim va haroratda 
oksidlanmasligiga alohida c'tibor beriladi;

3) Komprcssomi suv yoki havo yordamida sovutish tizimi bilan ta'minlash;
4) Komprcssor tizimi. albatta yerga ulangan bo'lishi kerak.

liar olti oy ishlatilgandan keyin bosim ostida ishlatiladigan komprcssor 
ti/imlari ochib tozalanishi. qotib qolgan quyqalar qirib tozalanislu. hamnia qisnilari 
havo yordamida purkab tozalanishi va saqlovchi qunlmalari olinib. ishlash qobiliyali 
tekshirilishi kerak.

Mashinasozlik sanoati korxonalarida hirmuncha kcng tarqalgan bosim ostida 
ishlatiladigan idishlar asosan gaz ballonlan hisoblanadi. Asosan bu ballonlarda gaz 
payvandlash ishlarini hajarishda foydalaniladigan atsetilcn va kislorod ballonlan 
hisoblanadi. Bu hallonlardun foydalanishda ba'zi bir xavtsi/lik chora-tadbirlarini 
amalga osluriladi. Bunday ballonlarni tashib kcltinshda va saqlashda bir-birlariga 
qo'shish mutl(4|o taqiqlanadi Ular bir-birlaridan ma'lum moM>fada airalib turadigan 
alohida airatilgan. sim to'r bilan o'ralgan. sanoat korxonasi asosiy binosidan hirmuncha 
masofada joylashtirilgan maxsus |ovlarda sa(|lanadi. Atsetilcn balonlanni sanoat 
korxonasi binolarida saqlash tax siya etilmaydi.

Kislorod va atsetilcn ballonlaridan ga/ni rcduktorlar yordamida toydalanish 
uchun yuboriladi. 25 • rasmda rcduktorning clu/mosi kcllirilgan. Keduktoming asosiy 
vazifasi yuqori bosim ostida saqlanayotgan gazm ma'lum toydalanish uchun zarur 
hosimgacha kamaytinsh va shu bosimdagi ga/ni ishlatilayolgan joyga uzluksi/ yctka/ib 
berishni ta'minlashdan iborat.

Kcduktor quyidagicha ishlaydi. Chi/mada uning berk ishlamay turgan holati 
tasvirlangan. Bunda yuqon bosim oslidagi ga/ 2nchi kameraga kirgan holda uning 4 
kameraga o'tishini 3 klapanni gaz o'tish joyiga I prujina siqib turibti. Agar biz 7 nchi 
vintni burasak 7. 6 prujuuni siqadi va bu kucli 5 nchi diatragmani cgilishga olib keladi. 
Dtafragma o'z navbatida egilib 3 klapanni itaradi va gazm 4 nchi kanwraga o'tishini 
la'minlovchi teshikni ochadi.
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25-Rasin. Red u к tom mg tu/ilish chi/niasi

Ga/ xohlagan miqdorda yuqon hosiinli kamcra 2 dan past hosimli kamcra 4 ga 
o'taili va ishlatish uchun yuhonladi. К nchi manomeir ishlatilayotgan gaz bosimim 
ko'rsatib turadi. 9 nchi manomeir ballondagi gaz bosimini 7 nchi vini va 8 nchi 
manomeir yordamida xohlagan ishlatishga zarur bosimga moslashtirish mumkin.

Rundan tashqan rcduktor alanganmg shlang orqali balongao'tib kctish xavfini 
yo'qotadi.

ф

9. 7. Yuk kn'tarish mashinalarida ishlaganda xavfsi/likni ta'm inlash

Yuk on ish va yuk lushirish ishlarini hajanshda foyda I an iladigan yuk ko'tartsh 
niashinalanni islilalganda hu ishlaming nilioyatda xavlliligtni hisobga olish kcrak. chunki 
sanoat korxonalanda kclib cluq;idigan baxlsiz iMxIisalaming siilmoqh qismi xuddi shunday 
ishlami bajarganda vu/ bcradi. Yuk ko’tartsh mashmalari bilan yuklami ko’targanda va 
harakailanish \aqiida Davtexkonnazorat agcniligi qoida \a mc'yorlarga rioya qilish 
asosiy (alab hisoblanadi Bundan tashqan uning hamma qismlan. dctallari va yordamchi 
qunlmalari. shuningdck uning tu/ilishi. tayyorlantshi. matcriali. payvandlangan 
loylannmg sifati. o’matilish va ishlatilishi texnik lalablarga javob bcrishi va umumiy 
qoida. mc’yor va standartlan talablarini (|ondirishi kerak. Yuk ko'tansh mashinalarim 
ishlaiayotganda uning hamma harakatlanuvchi va aylanuvchi qismlarini to'siqlar bilan 
10‘sish shart. Yuk ko tanb har.ikatlanayotgan kranm odamlar bilan to’qnash kclishi.
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hilan to'qnash kclishi. yuklami odamlarustidan oliho'tishi muiloqo taqiqlanadi. Shuning 
hilan birga uning yuk ko'taruvchi qismlanning mustahkamligini ta'minlash. yordamchi 
qurilmalari. yuk ilgichlan baquvval va ishonchli bo'lishi kcrak.

Yuk ko‘tansh mashina va mcxani/mlarining xavfsizligini ta’minlash uchun 
uning ayrim qismlanning mustahkamligini hisoMash yo’li bilan tckshirib tunladi. Bu 
iJclallami hisoblashda uning mustahkamligi chidamlilik darajasi nihoyatda yuqori bcrilishi 
bilan hclgilanadi

Yuk ko'tarish mashinalarining eng nozik va shuningdek eng asosiy qismlan 
ularning /anjir va po'lat arqon Ian (kanat) hisoblanadi. har qanday po'lat arqonlar yuk 
ko'tarish mashinalandao'matilishidan oldin uning mustahkamligi hisoblash yo'li bilan 
tckshirib ko'riladi:

P S Z K
bunda К  - chidanililik darajasi. kocffilsicnti:

к  - po'lat arqonni u/ish uchun sarflanadigan kuch (ma'IunuHnomalarda 
SanPin 00066-93 bo'yicha hcriladi). N:

S - po'lat arqon har bir tarmog'i uchun qo'yiladigan kuch (dinamik kuchlar 
hisobga olinmaydi). N.

To'qima po'lat arqonlarga qo'yiladigan kuch uning ncchta tormoqdan 
iborat I igi va tarmoqlaming tik o'qqa nisbatan og'ish burchagiga bog'liq bo'ladi.

Hisoblash quyidagi tcnglama asosida olib boriladi:
S  - ( / ' (cosu.// i O '  n

bunda S - po'lat arqon har bir tormog'ining tortilish kuchi. N:
Q - ortilgan yukning og'irligi. kg: n - po'lat arqon tarmoqlan soni; С  - po'lat 

arqon og'ish burchagiga moslovchi kocffitsicnti ( =0 bo'lsa. 0 1 .0 ; (X  =30 
bo'lganda C= I.I5 : ft = 45 bo'lganda C= 1.42: (X  =60 bo'lganda C=2).

Agar to'qima po'lat arqonlar uchlanga yuk ilgaklar va xalqalar o'matilgan bo'lsa. 
ularning chidamlilik darajasi kocffilsicnti 6 dan kam bo'lmasligi kcrak. Mahodo pt>'lal 
arqon lo'qimalaridan UMr dan oniq simi uzilgan bo'lsa. bunday po'lat arqonlar 
foydalanishga yamqsiz hisoblanadi.

Yuk ko'tarish mashina va mcxanizmlari to'xtatish qurilmalari bilan jihozlanadi. 
Ularning vazifasi ko'tarilgan yukni ma'lum masofada to'xtalib lunsh qobiliyatiga ega 
bo'lishi kcrak.

Sex bo'ylab harakali an ishi mumkin bo'lgan kranlaming harakatlanish lezligi 
chegaralab qo'yiladi. Agar kran ycrdan turib K>sh qariladigan bo'lsa. uning lezligi 
inmutiga 50 m dan oshmasligi kcrak. Agar kran yordamida dastgohlaming aniqligi 
yuqori bo'lgan yig'ish ishlan bajariladigan bo'lsa. ulami har lomonlama harakatlanishi 
mumkin bo'lgan kichik tczlikdagi harakat moslamalari bo'lishi kcrak.
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Yuklami minutiga 30 m Jan yuqori tezlikda harakatlantinlayotgan kranlar qo'lda 
ishlatiladigan yoki avtomatik ravishda ishlaydigan to'xtatish qurilmalan bilan 
ta'minlanadi. Agar kran yerda o'matilgan po lat i/larda harakatlanadigan bo'lsa. unda 
uning harakatlanish tc/.ligi qanday bo'lishidan qat'iy палат to'xtatish qurilmasini 
o‘mat ish zarur

Yuk ko'tarish mashinalanni loyihalash va qunsh vaqtida uni ishatish vaqtida kclih 
chiqadigan xavfli vaziyatlami oldini olishga qaratilgan maxsus qurilish clcmcntlanni 
hisobga olish kerak.

Umuman kran bloklan ti/imida ko'tarilgan yukm istagan balandlikda tushib 
ketmasligini ta'minla>digan bir tomongagina harakatlanishni ta'minlaydigan tepkili 
g'ildiraklardan loydalaniladi

Kranlar va clektrotallar bilan ishlaganda yuklarni ruxsat etilgan ehegaradan yuqoriga 
ko'tarish hollan bo'lishi mumkin. Bunda yuk ko'tarish ilgaklan va hloklari kran 
femiasiga taqalishi natijasida ilgak va bloklaming sinishi, bu/ilib ketishi yoki uni 
tortayotgan po'lat arqonning u/.ilib ketishi natijasida har xil baxtsiz hodisalar ro'y 
berishi mumkin. Buni oldini olish maqsadida cliegaralovchi o'chirish vositalari o'matiladi 
Bu o'chirish vositalari kranga kclayoigan elektr tokini yuk yuqori chegaraga yetishiga 
200 mm masofa qolganda o'ehiradi. bu bilan kran bu yo'nalishdagi harakatini to'xtaladi. 
qarama-qarshi yoki boshqa yo'nalishda harakatlamshga bu vosita halaqit bermaydi.

Chegaralovchi o'chirgiehlar. shuningdck kranlaming izlar bo'ylab harakat 
yo'nalishlarini chcgaralashda ham loydalaniladi.

9-bob uchun n*zlashtirish savollari.
1. Jihoz va qurilmalamtng zich yopilganligi.
2.Bosim ostida ishlatiladigan idishlarga qo'yiiadigan xavfsizlik talablan.
3.Bosim ostida ishlaydigan idishlar xavfsizligini ta'limlashning asosiy usullan.
4.Bosim ostida ishlatiladigan idishlarda qo'llaniladigan saqlovchi qurilmalar
5.Suyultirilgan ga/lar ballonlanni ishlatganda xavfsizlik chora-uidbirlan.
6. Yuk ko'tansh vositalandan foydalanganda xavfsizlikm ta'minlashning umumiy

usullari.
7 Yuk ko'tarish qurilmalariga qo'yiiadigan asosiy talablar.
5.Kranlarning harakatlanish masofalarini va yuk ko'tarish miqdorini 

chegaralovchi vositalar.

9-bob uchun tayanch iboralar
Bosim ostidagi idishlar. zich yopilganlik. suyultirilgan ga/lar. siqilgan ga/lar. 

xavf belgilan. rang belgilan. xavfsi/likm ta'minlash. kisknod ballonlar. atsetelen ballonlan. 
kompresM»rlar. ressivcrlar. ixota vositalari. saqlash tadbirlan.
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ИМ Иm. YO N G ’IN  X A V F S IZ L IG I A SO SLA R I

10.1. Yong'inga qarshi ishlarni tashkil qilish

Yong'inlar xalq xo'jaligiga katta moddiy zarar kcltiradilar. Yong'in bir nccha 
minut yoki soat ichida juda katta miqdordagi xalq hoyliklanni yondirib. kulga 
aylantiradi. Yong'in vaqtida ajralibchiqadigan tutun. karbonat angidrid va boshqa /ararli 
hid va gazlar ko'p miqdorda atmosferaga ko'tarilib. nafas olish uchun zarur bolgan 
havoning tarkibini bu/adi. Bundan tashqari. yong'indan ko'riladigan zaraming eng 
yomoni shuki. unda ko'plab kishilar jarohatlanadi \a hallo o'lishi ham mumkin. 
Bulaming hammasi. yong'inga qarshi kurash (adbirlarini. bu vaqtda paydo boladigan 
ishlami xavfsiz bajansh usullari va mchnai muholazasi bilan birgalikda organishga 
majbur qiladi.

Hozirgi paytda sanoat korxonalarida yonish xavfining kaniayishi borasida 
birmuncha ishlar amalga oshinlgan yong'in chiqish xavfi kanuiytinlgan va bulunlay 
xavfsiz ishlaydigan elektr uskunalari qo llanilmoqda. Sanoat korxonalari bmo va 
inshootlari tarkibidan yonuvchi qurilish matcriallarini siqib chiqarilmokda. 0*1 
o*chirishning mexanizatsiyalashgan va avtomatlashgan sistcmalari tobora kcngroq 
qoilanilmoqda.

Lckin. yong'in chiqishining oldini olishda. o*t o'chirishda asosiy masuliyat 
kishilar zimmasiga tushishini va ulaming yong'inni o'chirish tcxnikasining barcha 
lalablanm 10‘liq bajarilishiga bog'liq ekanligini unuimasligimi/ kcrak. Sanoal konumalarida 
bu ladbirlar lartibli ravishda. yong'in tcxnikasi haqid.igi ni/om. yong'in xavlsi/ligi 
qoidalan. yo'nqnoma va boshqa xujjatlar asosida olib borilishi kcrak

Rcspublikanii/.ning har bir fuqarosi jamoat va davlat mulkini ko'/c|orachig'iday 
saqlashi va asrab avaylashi. uni boyitishi haqida qayg'unshi kcrak. Shuning uchun 
sanoat korxonalarida yong'inning oldini olish va o*t o'chirish tadbirlari keng 
jamoatchilikka suyangan holda. scxlardagi har bir ishcluning ishtimkida olib bonladi.

/Yong'in muhofa/asini tashkil qilish kasbiy va ixtiyoriy lurlarga bo'linadi
Kasbiy yong'in muhofazasi o'z navbatida. hnrbiylashtirilgan (yirik shahar va 

muhim obycktlarga xi/mat kursatadi). harbiylashlmlmagan (luman marka/lan va yirik 
sanoat obyektlariga xi/mat ko'rsatadi) va larmoq (aynm birlashma va korxonalarga 
xi/mat ko'rsatadi Murlanga bo'linadi Yirik sanoat korxonalanda kasbiy yong'in qismlan 
tashkil qilinadi. SN iP 11-8980 “ Sanoat korxonalarining hosh replan*’ ga asosan ishlab 
chiqarishnmg yong'in xavfi bo'yicha A. В va V toifalari uchun kasbiy yong'in 
qismlarining xizmat ko'rsatish radiusi 2 km dan oshmasligi kcrak. Bu qismlar odatda 
korxona hududidan tashqariga toylashtiriladi.

Yong'in xavli kam bo'lgan hanxla к|с1пкпч| korxona va muassasalarda yong'in 
muhofa/asi va obycktni qo'nqlash xizmati birgalikda qo'slub olib horiladt
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Sanoat korxonalarida yong'in muhofazasini tashkil qilish va yong'in chiqishini 
ogohlantirish: o*t o'chinsh tcxnikasi va qurollarini aloqa va o'chirish vositalarini jangovar 
holatda saqlash. yong'in chiqqan taqdirda ularda faol qatnashish. xalq mulkini asrah- 
avaylah saqlash borasida targ'ihot va tashviqot ishlarini olib bonshni taqozo qiladi.

Korxonalarda yong'in muhofazasining qanday strukturasi mavjud bo'lishidan 
qat’iy na/ar. ko'ngilli o‘t o'chirish drujinalari tuzilishi kcrak.

Yong'in va portlashlar hamon xalq xo'jaligiga katta ziyon yetkazmoqda. 
kishilammg mayib ho'lishiga hallo halok ho'lishiga sahah ho'lnxxjda. Shu sahahli yong'in 
xavfsizligi tadhiriari ikki asosiy vazifani hal qilishga - kishilar hayoti va sog'ligini saqlah 
qoI ishga hamda moddiy hoyliklarni o'tdan himov alashga qaratilmog'i zarar.

Yong'in xavfsizligi qoidalanga amal qilinishini Daxyong'innazorat kuzatih turadi. 
sexlar. lahoratonyalar. bo'limlar. omhorxonalar. ustaxonalar va hoshqa ho'limlardagi 
yong'in xavfsizligi uchun javobgarlik esa ularning rahbarlan yoki shu rahharlar vazifasini 
hajarih turgan kishilar zimmasiga yuklatiladi

O'zhckiston Kcspuhlikasida shaharlanmizning. qishloqlardagi aholi zich 
yasliaydigan joylar va xalq xo’jahgi ohyckllarining yong'in muhofazasini mustahkamlash 
uchun yong'inga qarshi kurash rcja asosida olib boriladi va shu to'g'risida doim 
g'amxo'rlik qilib kclinadi. Ana shu yong'in muhofazasi ishining ikki asosiy yo'nalishi 
bor:

* birinchidan. bu - yong’inningoldini olishgaqaratilgan ilmiy-tcxnik va tashkiliy 
tadbuiaming rcjali majmui:

- ikkinchidan. bu -obycktlar, shahariarda va qishltxjlardagi aholi zich yasliaydigan 
joylarxla yong'inni o'chirishni tashkil qilish. .

()'/hckiston Ichki ishlar va/irligi yong'in muhofazasi Bosh boshqarmasining 
va/ifasi da\lat niulkini. luqarolaming shaxsiy mulkini yong'indan saqlashdan iborat. 
shu bilan birga yong'in nazorati tashkilotlari tashkiliy. nazorat va ma’muriy ishlami 
amalgaoshiradi. IJlammg vazifalarieaquyidagilar kiradi:

- hamnia idoralar. korxonalar \a alohida shaxslar uchun majburiy bo'lgan yong’in 
muhofazasiga doir qoidalar. mc’yorlar, yo'riqnomalar ishlab chiqish va ulami chop 
ctish:

- sanoat. luqaro binolari va inshtxHlanni. aholi punktlarini loyihalash. qurishda 
yong'in xavfsizligi qoidalari va mc yorlarining bajarilishini tckshirish;

- hamnia lashkilollar. niuassasalar. korxonalardagi o't o'chirish bo'linm;ilanning 
shayligini vao't o'chirish vositalanning sozligmi qattiq nazorat qilish hamda tckshirish.

O'/bckiston Kcspublikasi yong'in nazorati tashkilotlari o 'z vazifalarini 
niuvaflaqiyatli bajanshlari uchun ularga quyidagi huquqlar bcnlgan:

- yong'in xav Isizligi |ihalidan qay ahvoldaligini aniqlash nuu|sadida barcha saixxit 
binolari hamda inshootlari. omhorxonalar va uylami tckshirish:
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- korxonalar ma'munyati va alohida shaxslardan obyektlaming yongin xavfsizligi 
nuqtayi nazandan qay ahvoldaligini aniqlash uchun zarur bo'lgan ma'lumot hamda 
xujjatlarm taqdim etishni talab qilish;

• yong in xaxfsizligi qoidalari buzilganligini aniqlaganda korxona rahbarlanga 
ana shu buzilishlami bartaraf etish yuzasidan majburiy farmoyishlar berish va buning 
uchun zarur muddatlami bclgilash - yong'in va portlash xavfini yuzaga keltiruvchi 
qoida buzilishlarini aniqlaganda ana shu bu/.ilishlar bartaraf etilgunga qadar korxonaning 
ishini butunlay yoki qisman to'xtatib qo'yish;

- yong'in xavfsizligi qoidalarining buzilishi yoki bajarilmasligida aybdor bo'lgan 
kishilami ma’muny yohud jinoiy javobgariikka tortish.

Ishchi-xizmatchilar o*z ish o’midagi yoki ular o'zi ishlaydigan bo'linmadagi 
yong'in xavfsizligi talablarini yaxshi bilishlan va ularga qat'iy amal qilishlan. o't 
o'chirish vositalaridan foydalana olishlari. mehnat hamda texnologiya intizomiga qat'iy 
noyaqilishlari. yong'in hamda portlash jihatidan xavfli modda va ashyolami ishlatuhm 
bilishlan zarur.

Korxona. muassasa va tashkilotlarda yong in xavfsizligini ta'minlash ishini 
tashkil qilish. Ishchilar, xizmatchilar va muhandis-texnik xodimlaming ko'pchiligi jalb 
etilgandagina korxona. muassasa. hamda tashkilotlarda yong'inga qarshi muvaffaqiyatli 
кurash olib honsh mumkin. Buning uchun har bir obycktda yong'in-texnik komissiyasi 
tuziladi Komissiyaga bosh muhandis. texnik rahbar yoki rahbaming birinchi o'rinbosan 
boshchilik qiiadi. ulaming vazifasi quyidagilardan iborat:

• yong'inning oldini olish qoidalarining buzilishlarini va yong in chiqishiga 
olib keluvchi kamchiliklami aniqlash va ulami banaraf etish tadbirlanni ishlab chiqish;

• obyektiv yong'inning oldini olish tartibim ishlab chiqish va ulami o'tkazishda 
qatnashish;

• ishchi-xi/matchilar va muhandis-texnik xodimlaro'rtasida yong'inning oldini 
olish iambi hamda qoidalari bo'yicha ommaviy tusliuntirish ishini olib bonsh.

Bu vazifalami bajarish uchun yong'in tcxnik-komissiyasi ishlab chiqarish 
xonalan. elektr jihozlari. shamollatish. isitish sistemalari va shu kabilami ko'/dan 
kechirib. qoida buzilishlarini aniqlaydi hamda ularni bartaraf etish muddatlarini 
belgilaydi: ishlovchilar o'rtasida yong'inning oldini olish mav/ularidan suhbatlar. 
leksiyalar o'tka/adi; ratsionalizatorlar hamda ixtirochilar uchun mavzular ishlab 
chiqishda qatnashadi; sexlar. bo'limlar. omborxonalar. laboratonyalar va hokazolaming 
yong'inga qarshi ahxolini tekshirishga kcng jamoatchilikni jalb etadi.

Sanoat korxonalaridagi yong'in muhofazasiga quyidagi vazifalar yuklatiladi:
- har kuni yong'inning olidini olishni amalga oshirishi;
- yong'in chiqishiga yo'l qo'ymaydigan tadbiriami ishlab chiqish:
• ishchi-xizmatchilar. muhandis-texnik xodimlarga yong'inga qarshi kurash 

yuzasidan yo'l-yo'riqlar berish va ular bilan mashg'ulotlar o'tkazish:
- hamma o't o'chirish sistcmalan va qurilmalan hamda yong'in. aloqa va 

signalizatsiya vositalarining ahxolini nazorat qilish;
qo'nqlanayotgan obyektdagi yonayotgan narsalar va yong'inni o'chirish.
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10.2. Yonishning fizik-kivnvoviy asoslari

Yonish deb. yonuvehi iiuxlda bilan havodagi kislomdnmg o'zam ta’sin naiijasida 
juda tez kecluivchi va ko'p miqdorda issiqlik ajralib chiquvchi kimyoviy reaksiyaga 
aytiladi. Ko'p hollarda yonish yonuvehi modda /arrachalarimng nurlanishi bilan birga 
kcchadi Yonish hosil bo'lishi va u davom ctishi uchun yonuvehi mtxlda (qatliq. suyuq 
yoki ga/simon). oksidlovehi modda (oddiy sharoiida oksidlovehi пкчк1а vazifasini 
havodagi kislorod o'tashi mumkin) va yondiruvchi manba (uchqun. ochiq alanga va 
cho'g'langan narsa) mavjud bo'lishi kerak. Shuni aytish kcrakki. havodagi kislorod 
miqdori 15*2 dan yuqori bo'lgandagina oksidlovehi vazifasini bajara oladi. undan past 
konscntratsiyada esa yonish mavjud bo'la olmaydi. Bundan tashqari oksidlovehi nxxkla 
vazifasini tcgishli sharoitlarda xlor. brom. kaliy va boshqa moddalar ham o'tashi mumkin 

Xavlliligi bo'yicha barcha modda vaashyolami quyidagi turlarga bo'lish mumkin: 
yonnwi)digan moddalar. yonish xavfi mavjud moddalar. yonish va portlash xavfi mavjud 
hamda poillash xavfi mavjud moddalar.

Yonmaydigan modda va ashyolar - yonish yoki yong inni uzatish xususiyatlari 
yo'q narsalardir. Masalan. g'isht. metall. beton va boshqalar.

Yonish xavfi mav |tid modda va ashyolar havoda yonish va yong'inni uzata olish 
xususiyatigacgadirlar Masalan. yog'och. qog'oz. paxta (olasi. mazut. portlash xossasiga 
cga bo'lmagan changlar

Yonish va portlash xavfi mavjud modda v a ashyolar. qattiq yoki suyuq yonuvehi 
moddalar bilan birikkanda bir zunida alanganlanih kctish xossasiga ega. Bunday 
moddalarga vodorod angidndi. azot kislotasi va boshi|alar. hamda yonuvehi mtxldalar 
bilan aralashgamki o'/.idan kislonxl ajralib chiqaruvclu. kisloia ta’sirida. qizdirilganda 
yoki mcxanik ta'sir ostida portlovchi binkmalar kiradi. Masalan. paxta changi bilan 
selitra aralashganda shu hoi ro*y benshi mumkin. Shu bilan birga bunday narsalarga 
havoda tanfalgan holda portlovchi aralashmalar hosil qiluvchi changlar ham mansubdir. 
Masalan. lub va kenaf tolalari changlari. Yonish va portlash xavfi mavjud nuKldalarga 
o'/lari yonmaydigan. Ickin suv bilan aralashganda parchalanib. gaz ajralib chiqaruvchi 
va bu ga/ havo bilan birikkanda portlovchi birikma hosil qiluvchi moddalar ham kiradi 
(kalsiy karbid).

Portlovchi narsa va moddalar havo bilan aralashib. portlovchi birikmalar 
(yonuvehi ga/.. vodorod. aisctilcn) hosil cpladilar. Portlash xavfi mavjud moddalarga 
yonuvehi ga/lar bilan aralashganda portlash xav Imi vujudga keltiradigan yonmaydigan 
ga/lar ham kiradi (kislorod yonuvehi ga/ bilan aralashganda porllashga olib keladi). 
Aynm holda yonmaydigan va yonishni ta minlay olniaydigan ponU>vchi ga/lar ham 
ho'lishi mumkin. Masalan. ballonlarda siqilgan holda s«iqlanuvchi karbonat angidrid 
gazi. hmk>vchi nxxldalarga shuningdck havo Man aralashgan holidagi neorgamk moddalar 
ham (aluminty. magmy va boshqa moddalar kukunlari) kiradi
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Yonish faqat ma'lum harorat sharoitidagina mavjud bo'lishi mumkin. Barcha 
yonuvchi moddalaming tarkibida uglemd va vodorod mavjuddir. Issiqlik ta'siri ostida 
yonuvchi moddalar parchalanib yuqondagi gazlar ajralib chiqih. havodagi kislorod 
bilan birikib. alanga hosil qiladi.

Yonish fazalarining quyidagi xillari aniqlangan.
1. Chaqnash. Agar sekin-asta qi/dirilayotgan yonuvchi suyuqlikka vaqti-vaqti 

bilan tashqaridan alanga ta’sir qildirsak. ma'lum bir haroratga yetganda. undan ajralib 
chiqayotgan gazsimon mahsulot chaqnaydi va shu zahotiyoq o'chib qoladi. 
Suyuqlikning ana shu paytdagi harorati chaqnash harorati dcyiladi. Chaqnagan 
gazlaming tcz o*chib qolishining sababi. bu haroratda suyuqlikdan ajralib chiqayotgan 
gazlar alangani davom cttirish uchun yctarli cmasligidir.

Chaqnash harorati moddalaming yong'in jihatidan xavfliligini aniqlashda katta 
ahamiyatga molikdir. Ayrim moddalardan ajralib chiquvchi bug* va gazlar ko'p miqdorda 
yig'ilishi natijasida ochiq alanga bilan birikib kuchli ponlash paydo qilishi mumkin.

2. Alangalanish. Suyuq. yonuvchi nioddalami qizdirish chaqnash haroralidan 
yuqorida ham davom ettirilsa. uning bug'lanishi jadallashadi va shunday bir vaqt 
keladiki. unga alanga yaqinlashtinlsa chiqayotgan bug'lar chaqnaydi va yonishda davom 
etadi. Suyuqlikning shu holatdagi harorati alangalanish harorali deb ataladi.

3.0 'z4 )‘zidan alangalanish. Agar yonuvchi suyuqlikni alangalanish haroralidan 
yuqori bo'lgan holatda ham qizdirish davom ettirilsa-yu, lekin ochiq alanga 
yaqinlashtinlmasa ma'lum bir vaqtda. ajralib chiqayotgan bug'laro'zidann)/.i alangalanib 
kcladi. Yonuvchi suyuqlikning ana shu holatdagi harorati o'z-o'zidan alangalanish harorati 
dcyiladi.

4 .0 ‘z4)'zidan yonib kctish. Aynm yonuvchi qattiq moddalami saqlash noto'g'ri 
tashkil ctilgan hollarda o'z-o'zidan yonib ketishi mumkin. Masalan. nam holda 
g'aramlangan pohol. paxta. toshko'mir. moy anilgan latta va boshqalar. Bu jarayon 
o'z-o'zidan yonish harorati ma'lum haroratdagina bo'lishi mumkin.

Qattiq moddalar yonayotganda. yonayotgan qismlariga yondosh qismlaming 
qi/ishi va ulardan o'z navbatida yonuvchi gazlar ajralib chiqishi va ularning ham yona 
boshlashi natijasida uzluksiz zanjir reaksiyasi kechadi. Bu biror bir lo'suvchi omilga 
uchramasa yonuvchi modda yonib tamom bo'lguncha davom etadi.

Yonuvchi suyuq moddalaming yonishi faqat yuzalari ochiq bo'lgan holatdagina. 
ya'ni havo bilan tutash bo'lgan yuzalardagma yuz benshi mumkin Bunda suyuqlik 
yuzasidagi alanga pastki qatlanilami qizdiradi va yonuvchi hug'laming yangi-yangilarini 
chiqaradi va ular ham yona boshlaydi. shunday qilib bu ycrda ham zanjir reaksiyasi 
kechadi.

Yonuvchi suyuq moddalaming chaqnash harorati 450S ga tcng yoki undan 
kichik bo'lsa. bunday moddalar yengil yonuvchi suyuqliklar dcyiladi. Buiarga ben/in. 
scrouglcnxl. spinlar va boshqalar mi sol bo'la oladi. Chaqnash harorati 450S dan yuqori

10.3. Yunish fazalari va portlash chegaralari
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bo'lganlan esa yonuvchi suyuqliklar dcyiladi. Qurilish me'yorlr i a qotdalarida 
keliirilishi bo'yicha yi»ng*indan nuihnlaza qilish ilmiy tckshirish institu ng lavsiyasiga 
binoan yvngil yonuvchi suyuqliklarga chaqnash harorati 6 I()C  ga lei : va undan past 
bo'lganlan. yonuvchi suyuqliklarga esa 6 IOC dan vuqonlanni kintish iHgilangan.

Ga/larda esa. ga/ning har bir molckulasi kislorodning m ckulalari bilan 
bevosita kontaktda bo'lishi mumkinligi va ular bir vaqtning o ' la oksidlanish 
larayoniga tayyor bo'lganligi uchun. yonish jarayoni katta tczlikda ! .hadi.

Yonuvchi modda bo'ylab alanganing tarqalish tezligi sekundiga bir nccha inctmi 
tashkil etsa yonish. bir nccha yuz metmi tashkil etsa portlash. bir nccha kilometmi 
tashkil etsa detonatsiya deb ataladi.

Gaz va bug'larning havo bilan aralashmasining yonish va portlash xavfi, 
alanganing tarqalish haroratidan tashqari ulaming havodagi konsentratsiya chegarasi 
(bug'lar uchun) bilan xaraktcrlanadi

Portlashning konsentratsiya chcgarasi deb yopiq tigel ichida yonuvchi gaz va 
bug'larning havodagi miqdori tashqi alanga ta’siri ostida alangalanib keta oladigan 
miqdorga aytiladi.

Havo bilan to'ldirilgan bet к idish olib. unga ma'lum miqdorda yonuvchi gaz 
yoki buy* qo'shib boramiz va har gal um yoqibquramiz. Bu gazning miqdori (loizlarda 
yoki og'iilik konscntratsiyasida) kam bo'lganda alangalanmaydi. ya'ni idish ichidagi 
bosim atmoslera bosimiga tengligicha qolavcradi. 29 rasmda koordinata o'qlarida 
yonuvchi gazning yoki bug'ning idish ichidagi kotsentratsiyasi. absissa bo'yicha portlash 
bosimi ko'rsatilgan.

2 "
t -

26-rasm. Yonuvchi gaz va bug'larning portlash konscntratsiyasi 
chegaralari. Л-portlashning pastki chegarasi. B-porilashning yuqon chegarasi.
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Yonuvchi moddaning konsentratsiyasi oshirib borilishi natijasida sliunday holat 
yu/aga kcladiki. bunda aralashma kuchsiz ponlaydi (rasmda “ A”  nuqta). Yopiq idish 
ichida yonuvchi gaz yoki bug'ning havo bilan arulashmasining yondmlganda ponlash 
paydo qiladigan minimal qiymati poftlashmng pastki chcgarasi deb ataladi. Idish ichiga 
bcrilayotgan ga/ yoki bug’nmg konscniraisiyasi yana oshira horilsa. ponlash kuchi 
orta beradi va biror maksimal qiymatga enshadi. KonserUrntsiyaning yanada oshib 
bonshi endi ponlash kuchim oshirmay. balki pasayhradi \a sekin asia so'na boshlaydi 
va ma'lum konsentratsiyada esa buiunlay lo*xlaydi C B " nuqta). Yopiq idish ichida 
yonuvchi ga/. yoki bug*ning havo bilan aralashmasining. yondinlganda ponlaydigan 
maksimal qiymati ponlashnmg yuqori chcgarasi deb ataladi. Ponlashning pastki va 
yuqori chcgaralan orasidagi farq qancha katta bo'lsa. moddaning ponlash xavfi shuncha 
yuqori bo'ladi.

Mar bir yonuvchi moddaning bug'lari va ga/.lari. hamda changlar o'/lanning 
pastki va yuqorigi portlash chcgaralan qiymatlariga ega.

Yonuvchi changlar va tolalar. ularning pastki portlash chcgarasi 65 g/m‘ dan 
past bo'Ka. portlash xavfi mavjud hisoblanadi. Agar ulauung pastki portlash chcgarasi 
65 g/m‘ dan yuqori bo'lsa. ular yong'in xavfi bo'lgan changlar hisoblanadi.

Suyuqliklar bug'lari uchun ham portlashning harorat chcgaralan pastki \a 
yuqongi qiymatlarga egadir. Portlashning pastki harorat chcgarasi deb. yopiq idish 
ichidagi suyuqlikning to'yingan bug'larining tashqi manba ta'sirida alanga olishi 
mumkin bo'lgan eng pastki harorat tushuniladi.

Portlashning yuqongi harorat chcgarasi deb. yopiq idish icludagi suyuqlikning 
to'yingan bug'larining tashqi manba ta'sirida alanga olishi mumkin bo'lgan eng yuqongi 
harorat tushuniladi Yonuvchi suyuqliklamingga/ vabug'laming havo bilan aralashmasini 
yuqonda ko'rsatilgan chcgaralaridan tashqari qiymatlarida hcch qanday manba bilan 
alangalatib bo'I may di. Masalan. atscton to'yingan hug'Ian uchun portlashning pastki 
harorat chcgarasi - lif'C , yuqorigisi 7*C. scrouglcrod uchun tcgishlicha - I4 'C  va - 7T\

Ga/lar va changning yonishi. Yonuvchi ga/lar havo bilan birikib portlash jihatidan 
xavlli aralashmalar hosil qilishi mumkin. shu s;ibabli ular portlash jihatidan xav 111 moddalar 
toifasiga kiradi. Gaz-havo aralaslimalanning xavllilik darajasi ularning alanga olish 
haroratiga va portlashning miqdoriy chcgaralanga qarab baholanadi.

Ga/lar barqaror yonayotganda harorati I4(K IC  gacha. ponlaganda esa 
gacha ko'larilishi mumkin. Ga/lar ponlaganida hosnni 10' Pa ga yrlishi mumkin.

Yonuvchi gazlaming. shuningdek. suyuqlik bug'larining portlasluga qarshi 
kurash tadbirlarini to'g'ri tashkil qilish uchun ularning havo bo'yicha /ichligini bilish 
zanir. chunki havo bo'yicha zichligi bird an kichik bo'lgan ga/lar xonaning vui|ori 
qismida. /ichligi birdan katta bo'lgan ga/lar esa xonaning pastki ipsmida. qudiu|lar. 
o'ralar. handaqlarda to'planadi.

Ishlab chiqarishd;igi alanga olish manhalan. Yonuvdu ashyolaming alanga olisluga 
va yonuvchi aralashmalaming portlashiga sabab bo'luvchi issiqlik manbalan o'/lanmng 
issiqlik jamg armalari va ularning yu/aga kelish sahablanga ko'ra turli ttiman Ьо'Кач1а.
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атпю  ulaming barchasi qandaydir energiya yoki kimyoviy rcaksiyalarda issiqlik chiqishi 
yoki oriishi yutilishining natijasidir.

Kim yoviy rcaksiyalarda issiqlik chiqishi yoki yutilishi. Ochiq alanga. 
cho’g'langan yonish mahsullari. uchqunlar. issiqlik chiqaradigan kimyoviy rcakiyalar 
alanga olish nianhai ho'lishi mumkin.

Turli xil gorclkalar. kavsharlash lampalan. elektr yoylari. isitish pcchlari. elcktr 
tokida va ga/. alangasida pay vandlash jarayonlan. chckish uchun yoqilgan gugurt yoki 
zajigalka ochiq alanga olish manha>i ho'lishi mumkin. Ochiq alanga manbaining va 
issiqlik cncrgiyasi jamg'armasining harorati dcyarli hamma yonuvehi moddalar va har 
qanday gaz-havo hamda bug'-havo aralashmalanning alanga olishi uchun yctarlidir.

10.4. Yong'inga qarshi kurash choralari

Ishlah chiqanshda ho'ladigan yong'inlaming kclib chiqish sabablanni ikki turga 
bo'lish mumkin.

1. Ishlab chiqansh texnologik jarayonidan alanga manbaini chiqanb lash lab 
bo'lmaydigan va sexlarda yonuvehi yoki ponlovchi moddalar yig'ilib qolgan holat

Masalan. pardozlash fabnkasining matoning tukini kuydirish jarayoni yuqori 
haroratda ishlaydi. ya’ni kuydiruuhi yu/a cho'glanib turganda IOC) m/min tczlikda 
mato o'tka/iladi. Mashinaning harakat qismlaridan bironasi to'xtab qolsa yoki mato 
o/.gina bo'lsa-da. to'planib qolsa. darhol alangalanib yong in chiqishi mumkin.

2. Ishlab chiqarish texnologik jarayonidan yonuvehi yoki portlovchi moddalami 
chiqanb tashlab bo'lmaydigan va alanga manbainyi qo'llashga yo'l qo'yilgan holat. 
Masalan. xom ashyo va tayyor nuihsulot omborlarida. titish-savash sexlarida paxta va 
matolar ko'p miqdorda to'planishi tabiiy. Lckin bu xonalarda ma'lum chtiyot choralan 
qunlmasdan cx'hiq alanga manbayi ishlatilsa yong'in chiqishi mumkin.

Sanoat korxonalari uchun xarakterli bo'lgan yong'inlaming sabablarini 
quvidagicha tasnillash mumkin:

- texnologik jarayonning buzilishi:
• mashina va apparatlamme texnik loydalanish c|oidalanning bu/ilishi:
- xom ashyo va tayyor mahsulotlami saqlash (|oidalarining buzilishi:
- mashina va apparatlarning aspiratsiya hamda changli havoni to/alash 

sistemalannmgqoniqarsi/ ishlashi:
- elektr uskunalarining noto'g'ri o'rnaiilganligi vanoto'g'n ishlatilishi;
• ishlab chiqansh sexlanda va korxona hududida o'tirgan changlami tozalash 

ishlan i|oniqarsi/ tashkil etilishi:
- ishlab chiqansh sexlarida va korxona hovlilarida alanga bilan bog'liq ishlami 

noto'g'ri olib borish:
-o't o'chirish va xabarbensh vositalanmng texnik iihatdan qoniqarsi/ ahvoldaligi:
• korxona ishchi va xi/m atchilarining hamda ko 'n g illi o 't o 'chirish 

koinandalarimng tayyorligi qoniqarsi/ ekanligi.
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Korxonalami yong'in xavft bo'yicha tasnifi ulami loyihalash. rckonstruksiya 
va ekspluatatsiya qilish jarayonlarida katta ahamiyat kash ctadi va o'tga chidamlilik 
darajasim. qavatlar sonini. hinolar orasidagi inasofalami to'g'ri tanlashda muhiin rol 
o'ynaydi. Korxonaning yong'in xavfi bo'yicha toitasiga. hinosinig o'tga chidamlilik 
larajasiga va hajmiga qarab ichki va tashqi o't o'chirish vodoprovod sistcmasiga kcrakli 
suvning sarhni. isitish sistcmasi. ventilatsiya va havoni mo'tadillash. suv ta’minoti. 
voritish. elektr uskunalari va o't o'chirish vositalari turlanni tanlash mumkin.

1986 yilda qabul qilingan lexnologik loyihalashning amaldagi me’yorlanga bmoan 
barcha ishlab chiqansh korxonalanda lexnologik jarayonlami portlash va yong in xavfi 
bo'yicha bosh (oit'aga bo'linadi (А . В. V. G va D).

Ishlab chiqanshning “ A " va "B ”  toifalari portlash va yong'in xavfi mavjud 
korxonalardir. Masalan: to'qimachilik korxonalarida kimyoviy tolalar changi va ular 
bilan labiiy tolalar changi aralashgan sexlar. yonuvchi va moylovchi moddalar saqlanadignn 
omborlar. chaqnash harorali 28°C va undan yuqori bo'lgan suyuqliklar ishlatiladigan 
scxlarkiradi.

Ishlab chiqarishning "V " toitasiga faqat yong in xavfi mav jud korxonalar kiradi 
UJur*'A“  va *'B“  toifalanda uchramaydigan yonuvchi suyuqlik. chang va tolalar. qattiq 
yonuvchi modda va maicnallar mavjudligi bilan xaraktcrlanadi. Bu toilaga masalan. 
to'qimachilik korxonalarimng yigiruv. to'quv fabrikalari. pardo/lash fabnkalarinine xom 
ashvo sexlari. ga/lamalaming tukini kuydirish. mahsulot sifatini tckshirish va tayyor 
mahsulotni taxlash sexlari. umuman ishlab chiqarishning quruq jarayonlaii kcchadigan 
barcha sexlari. tnmsl'ormatorlar joyiashgan xonalar. yonuvchi suyuqliklami so'ruvchi 
nasos stanslyalari kiradi.

Ishlab chiqanshning *'G“  toitasiga yonmaydigan moddalar va maleriallami issiq. 
cho'g'langan yoki erigan lk)ida ishlaydigan va ish jarayonida nursimon issiqlik ajraladigan 
uchqun va alanga chiqih turadigan. shunmgdek qattiq. suyuq va ga/simon yoqilgi 
yoqiladigan sexlar kiradi.

Ishlab chiqarishning; “ Г)”  toitasiga yonmaydigan moddalar va maieriaiiami sovuq 
holatida ishlaydigan sexlar kiradi.

Yonuvchi suyuqliklar. ga/.lar va bug'lar yoniig'i sifatida ishlatiladigan yoki shu 
xonaning o'zida yoqib ulilizatsiya qilinadigan jarayonlar. shuningdck texnologiya 
jarayonida ochiq alangadan foydalanadigan korxonalar “A*\ “ B** va **V" toifalari ga 
kirmaydi.

Omborlar. ularda saqlanadigan matenallaming yong'in jihatidan qanchalik xavfli 
bo'lishiga qarab toifalarga ajratiladi.

Hozirgi vaqtda ishlab chiqarilayotgan barcha uskunalar yong'in va ponlab ketish 
jihatdan xavfsizdir. Lekin. bu uskunalar ishlab chiqarishning yong'in va ponlash xavfi 
bo'yicha turiga mos ravishda to'g'ri tanlagandagina xavfsizlikni ta'minlay oladi. Ishlab 
chiqarishning xonalanning "elektr uskunalanni o'matish qoidalari*' ga rioya qilingan 
holdagi yong'in va portlash xavfsizligini ta’minlash uchun maxsus guruhlar ishlab 
chiqilgan.
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V-l hunga faqat avariya holatidagina cmas. balki oddiy ish sharoitida ham 
yonuvchi gaz yoki bug'laming havo bilan yoki boshqa oksidlovchilar bilan qo'shilganda 
aralashma hosil qiladigan xonalar mansubdir. Masalan. yengil alangalanuvchi va 
yonuvchi suyuqliklarni ochiq idishlarda saqlash. bir idishdan boshqa idishga yoki 
apparatlarga quyish ishlari bajarilayolgan va boshqa xonalar.

V-la-bunga oddiy foydalanish sharoitida yonuvchi gaz yoki bug'laming havo 
bilan yoki boshqa oksidlovchilar bilan aralashmasi portlamaydigan. balki faqatgina 
avariya yoki buzilgan holdagina portlash mavjud boladigan xonalar mansubdir.

V-lb-yuqoridagi V-l a klassiga mansub. lekin quyidagi xususiyatlardan biri 
mavjud bo’lgan xonalar: yonuvchi gazlarning pastki portlash chegarasi baland (15 
foiz va undan ortiq) va yo'l qo'ysa bo'ladigan konscntratsiyalarda o‘tkir hidli: avariya 
holatlarida xonalarda umumiy portlash konsentratsiyasi to'planmaydi. balki mahalliy 
portlash konsentratsiyasigina lo'planishi mumkin: yengil alangalanuvchi yonuvchi 
gazlar va yonuvchi suyuqliklar kam miqdorda saqlanuvchi xonalar va ular bilan ishlash. 
havo so'ruvclu shkaflarda yoki so'ruvchi zontlar ostida olib boriluvchi xonalar kiradi.

V-lg-avariya yoki buzilish orqali tarkibida portlash xavfi vujudga keladigan 
gazlar. bug’lar va yengil alanganlanuvchi suyuqliklar mavjud bo'lgan tashqi (xonalarda 
tashqarida o'matilgan) qurilmalar.

V-l I-faqatgina avariya holatida emas, balki me’yoriy qisqa ish maromida ham 
havo va boshqa oksidlovchi m<xklalar bilan portlash xavfi mavjud aralashmalar hosil 
qila oladigan. uchib yuruvchi chang va tolalar ajralib chiqadigan xonalar.

V-lla - yuqoridagi V-ll klassiga xos. lekin me’yori ekspluatatsiya sharoitida 
xavtli holat vujudga keltirmaydigan. faqatgina avariya yoki buzilgandagina xavfli holat 
vujudga keltirishi mumkin bo'lgan xonalar.

Yong'in xavfi bo'yicha xonalarni toifalanish
P-l - chaqnash harorati 450S dan yuqori bo'lgan yonuvchi suyuqliklar 

ishlaliladigan yoki saqlanadigan xonalar. Bu ycrda paydo bo'ladigan xavf. chang yoki 
tolaning fizik xossalariga binoan. yoki ish sharoitida ular konsentratsiyasining portlash 
xavfi tug'dirish darajasida yetarli bo'lmasligi yong'in (portlash bilan emas) bilan 
chegaralanadi.

P-Ila - yuqoridagi P-II klassiga xos xususiyatlandan mustasno bo'lgan qattiq 
yoki tolali yonuvchi moddalar saqlanadigan yoki ishlaliladigan ishlab chiqansh va 
omborxonalari.

P-lll; - bug'laming chaqnash harorali 45'C dan yuqori bo'lgan yonuvchi 
suyuqliklar hamda yonuvchi qattiq moddalar ishlaliladigan yoki saqlanadigan tashqi 
uskunalar.

Portlash bo'yicha xavfli xonalarnino "im ih lan
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10.5. D&stlahki >a avtomatik »*l o’chirish vositalari.

Yonish jarayoni to'xtashi uchun oksidlanish-tiklanish ckzolcrmik zanjir 
rcaksiyasi u/ilishi kcrak. Bu rcaksiyani to'xtatishning fi/.ik hamda kimyoviy usullari 
qo'llaniladi.

F i z i k  u s u l l a r i  - hu alangani yonuvehi modda yuzasidan uzih tashlash. 
yonuvehi irKxJda yuzalari haroratini alangalanish haroratidan pasaytinsh. oksidlovehi 
modda (kislorod) konscntraisiyasini kamaytirish (ko'pincha yonmaydigan ga/lar 
konscntratsiyasini oshinsh hisobiga) va yonuvehi modda bilan oksidlovchmi bir-bmdan 
ixotalash.

K i m y o v i y  u s u l l a n  yonish rcaksiyasini tormozlash hisobiga amalga 
oshiriladi.

O 't o'chirish vositalari asosan uch gumhga bo'linadi:
1) yonishni tugatish usuli bo 'yicha - sovituvchi. aralashtiruvchi 

(ehapishtiruvchi). ixotalovchi. ingibirlashtiruvehi:
2) elektr o'tkazuvehanligi bo'yicha - elektr tokini o'tka/uvehi (suv. bug', 

ko'pik). elektr tokini o'tkazmaydigan (gazlar. kukunli binkmalar):
3) /.aharliligi bo'yicha- zaharli (freon, bromelil). kam zaharli (karbonat angirdnd. 

azot). zaharsi/ (suv. ko’pik. kukunli binkmalar).
S u v. O 'tni o'chmshda eng kcng tarqalgan modda suv dir. Suv o'zining quyidagi 

xususiyatlari tufayli o'tni o'chiiishda eng af/.al modda hisoblanadi. Suvning issiqlik 
sig'imi katta. yonayotgan yu/aga tushgan suv uning issiqligini yutib oladi. Ma'lumki. 
I litr suv taxminan 539 kal issiqlik yutadi. Yuqon haroratli yuzalarga tushgan suv 
tezda bug'lanadi. Bug'lanish natijasida uning hajmi 1700 marta ortadi va vaqtincha 
yonayotgan yuzani qamrab olib. havodagi kislorod miqdonni kamaytiradi. Suvning 
yu/alami xo'llash xususiyati yong'inning tarqalmasligida katta rol o'ynaydi. Uning 
sin taranligi kichik (0.073 n/m) bo'lganligi uchun yonayotgan moddalaming tirqish va 
tcshiklanga tezda kuib ulami sovutadi. Bular hammasi o'tni o'cliinshda katta ahamiyat 
kasb ctadi.

Paxta lolasi yonganda suv bilan o'chirish unchalik samarali cmas. Yonayotgan 
paxta toyLrini hovuzga tashlab yuborib. bir haftadan so ng olinganda yana tutay 
boslilagan hollan ham ku/atilgan. Bulling sababi suvning sirt taranligi kichik bo'lishiga 
qaramay |uda kichik tirqishlarga. masalan. paxta tolasi. paxta changi yuzalaridagi 
tirqishlarga kiraolmaydi. Ulaming atroli suv bilan (|oplagan bo lishiga qaramay. tolaning 
ichki qismi cho'g'lanishda davom eta bcradi. Shuning uchun paxta yonganda uni 
o'chirish uchun sirt tarangligini kamaytirish maqsadida ho'llovchi moddalar qo’shiladi 
Bu ladbir su\ sarfini 2-2.5 marta va o 't o chinsh vaqhni 20-30 foi/ga kamaytiradi. 
Keng taixjalgan ho'llovchi moddalaniait bin OP-1 suvga og'irligi bo'yicha 3.5-4 mii)ik)nda 
qo'shiladt. ftixta tolalanni o'chmshda "nckaT NV hollovchisi 0.74X8 (og'irligi bo'yicha) 
miqdonda qo'laniladi.

184



So'nggi paytlarda suv ncft mahsulotlanm ham o'chinshda ishlatilmoqda. Yong'in 
ho'layoigan yu/alarga suv mayda /anachalarholida scpiladi. Bu mayda lomchilar (0.1-
0.5 mm kattalikdagi) tezda bug'lanadi va hug* yonayotgan suyuqlik yu/asini qamrab 
olib kislorodm o'tkazmaydi

Shuningdck. suv. oxirgi paytlarda o't o'chinshda kcng qo'llanilayotean havo - 
mcxanik ko'pik hosil qilishda ham ishlatiladi

Katta hosim ostida o't o'chirish shlanglan stvolidan otilib chiqayotgan uzluksiz 
suv oqimi ga/ alangasi tilini u/.ib yuborishda va shu bilan o'tni o'chirishda ishlatiladi.

O 't o'chirishda suvning salbiy xususiyatlandan bin uning elektr tokining 
o'tka/uvchanligidir. Bu kuchlanish ostida bo'lgan uskunalami o'chirish imkonini 
bcrmaydi. Bundan tashqari. suv ayrim moddalr (kaliy. natriy) bilan kimyoviy reaksiyaga 
kinshib parchalanadi. Parchalanish natijasida ajralib chiqadigan vodorod ponlashi 
mumkin. kislorod esa yonishm kuchaytiradi. Shuningdck. suv bilan kalsiy karbidini 
ham o'chirib bo'lmaydi. chunki unga suv tckkanda yonuvchi ga/ - atsetilcn ajralib 
chiqadi.

K a r b o n a t  a n g i d r i d g a z i .  Bu ga/ni yong'in chiqqan zonaga yo'nal- 
tirish natijasida u yerdagi havoning tarkibida kislorod miqdonni kamaytinsh orqali 
yong'inni o'chirishga qaratilgan. Bu gaz yonmaydi. Agar havodagi kislorod miqdorini
15 foi/gacha tushirishga erishilsa. yong'in mavjud bo'lish imkoni yo'qoladi. Karbonat 
angidnd ga/.i yong'in o'chog'iga ga/ holatida. hamda suyultirilgan karbonat angidridli 
o 't o'chirgich holatida berilishi mumkin. Suyultirilgan karbonat angidridli o 't 
o'chirgiclnla u havo bilan reaksiyaga kirishib minus 70C harorat 11 qorsimon modda 
hosil qiiadi. bu yonayotgan buyumlar yu/asini yaxshi sovutadi.

I n ye r t g a / l a r .  Yong'inni o'chinshda men ga/lar - azot va argon ga/lari 
ham ishlatiladi. Ular ham karhonat angidnd ga/i singan havodagi kislorod miqdonni 
aralashtirib kamaytiradi va bu yong'inni o'chirishga olib keladi Bu gazlar karbonat 
angidrid ga/ichalik samurai i emas.

T u t u n  g a / l a r i .  Tutun gazlarida kislorod miqdori havixlagidan hirmuncha 
kam bo'lib. taxminan IK-19 foizini tashkil qiiadi. Bu ga/lar oxirigacha yondirilsa. 
undagi kislorod miqdorini 5-6 foi/gacha tushinsh mumkin. Bunday ga/lar yong'inni 
o'chinshda bcmalol qollanihshi mumkin. O 't o'uchirish texnikasida samolyotlaming 
o'/ ish niuddatini o'tayotgan reaktiv dvigatellarini ishlatish ham yo'lga qo'yilgan. Bular 
o't o'chirish mashinalariga o'matibdi va tutun ga/lari suv oqimi bilan birga yong'in 
yu/alariga beriladi.

Ingibitorlar. Goloidlangan uglevodlar yonish rcaksiyasiga kimyoviy susaytirgich 
oiqali ta’sir ko rsatib yong'inni to'xtatadi. Bular inert ga/larga nisbatan ancha samaralidir



Hu maqsadda bromli etil. bromil etilcn. dibromtctraftoretan (Ireon 114 B ,) lar ishlatiladi. 
Freon suv bug'iga nisbatan 20 marta. uglcrod oksidiga nisbatan 12 mana samaralimqdir. 
Galoidlangan uglevodorodlar cho’g’langan paxta xom ashyosi va tolasini o’chirishda 
ayniqsa qo'l kcladi. Ular elektr tokini o’tkazmaydi va sovuq havoda muzlab qolmaydi: 
ularning keng qo’llamlishigaqimmatligi to'sqin bo'lib tunbdi. Bundan tashqan. qaynash 
haroratining pastligi (38°-98 '0 va uchuvchanligi ochiq joylardagi yong'inlami 
o'chirishda qo'llashga monclik qiladi.

K u k u n l i  b i r i k m a l a r .  Ular yonayotgan gazlar yengil alangalanuvchan. 
yonuvchan suyuqliklar kuchlanish ostida bo'lgan elektr uskunalarini o'chirishda 
ishlatiladi. Ular arzonligi tufayli tobora ko'proq qo'llanilm<x|da. Ularning asosiy qismi 
osh sodasidan (natriy karbonat) iboratdir.

Metalloorganik birikmalami o'chirishda SI-2 kukuni ishlatiladi. Uning asosiy 
qismi (freon) 114 B , bilan tindirilgan selikogen zarrachalari ni tashkil etadi. Yong'inga 
tushgach kukun zarrachalaridan alangaga kuchli tormozlovchi (ingibitor) sifatida ta'sir 
qiluvchi freon ajralib chiqadi.

К  o ' p i k. Yonayotgan yuzaga tushgan ko'pik uni qoplab olib. kislorod 
kirishidan to*sadi va ajralib chiqayotgan suyuqlik yonayotgan yu/ani sovutadi. Ko’pik 
asosan qattiq moddalar va ybnuvchan suyuqliklami o'chirishda ishlatiladi. Ko'piklar 
paydo bo'lishiga qarab ikki xil bo'ladi: ko'pik hosil qiluvchi qorishmani havo oqimi 
bilan mexanik aralashtiruv orqali olinadigan havo-mexanik ko'pik va ishqor eritmasi 
bilan kislotaning aralashishi natijasida paydo bo'ladigan kiniyoviy ko'pik.

Ma'lum ki. yong'in paytida yonayotgan yuzalarni qoplash uchun ko'plab 
miqdorda ko'pik hosil qilish kerak bo'ladi Buning uchun ko'pik hosil qiluvchi modda 
(penoobrazovatel) lami kuchli bostmdagi suv bilan yoki havo bilan aralashlirish kerak 
bo'ladi. Bu jarayon maxsus u/luksiz ishlovchi apparatlar - ko'pik generatorlari 
yordamida amalga oshinladi. Ko'pik hosil qiluvchi moddalar kukun holida bo'lib. 
odatda biron bir kislotaning (ko'pincha oltingugun kislotasining) tu/dan va ishc|oriy 
qismi esa natny hi karbonat ning anilashmasidan tashkil topadi.

Ko'pik generatorlari ikki turli bo’lib. PG-50m va PG-100 turlaridir. Ular 
yonuvchi va yengil alangalanuvchan suyuqliklami o’chirishda ishlatiladi va laqat 
o'lchamlan bilan farqlanadi. Masalan. 27-rasmda KG-100 ning ko'rinishi berilgan. 
Bunda ko'pik generatorlarini bosim ostidagi suv tarmog'iga ulash uchun 
mo'ljallangan shtutser I. uchlik 2. vakuum kamerasi 4 da suxning oqimi tufayli 
kerakli siyraklamsh hosil bo’lishi uchun diffu/or 3. kukunm clash uchun niclalldan 
yasalgan to'r 6 o'matilgan. Ui*niinlovchi bunker 5. ko'pik chiqamvchi shtutser 7.
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27-rasm. Ko'pik generator! KG- l(X) sxcmasi.
DilTuzoming usiki va ta’minkwchi bunkcrning quyi kismida sun bcnsh vaqtincha 

yoki bulunlay to'xtatilganda orqaga quyilmasligi va kukunni namlamasligi uchun 
sharsimon klapan 8 umatilgan. Kukun namlansa va qotib qolsa. ko'pik gcncralonm 
ochib tozalash kcrak bo'ladi. Sun ning bosimim nazorat qilib lurish uchun shtulscr 1 
yaqiniga monomctr 9 o'matiladi.

Ko'pik gcucraton PG-100 ni ikki kishi boshqaradi: biri ta'minlovchi bunkcrga 
ko'pik hosil qiluvchi kukun solib. gcncratomi ishga tushirib yuboradi. ikkinchisi csa 
hosil bo’layotgan ko'pikni alanga ustiga yo'naltiradi va ichaklami buralib qolmasligini 
nazorat qilib turadi Shtutscrdagi suvning bosimi monomctr bo'yicha ish bosimi (4-6 
atni.) qiymatiga yctgach. ta'minlovchi bunkcrga kukun solinadi. Shu ish bosimi ostida 
ko'pik 15 m yuqoriga yctka/ib bcrila oladi O 't o'chiruvchi ichakning diamctri 75 mm 
bo'lganda ko'pik paydo bo'lish jarayoni yaxshi N>‘Iishi uclum ichakning uzunligi 60 m 
dan kam bo'lmasligi kcrak. Ko'pik generator! KG-100 ning unumdorligi sckundiga 100
I ni tashkil qiladi. Uning og'irligi 24 kg ni tashkil qiladi. Bu generator yonuvehi suyuqlik 
saqlanuvchi bir nccha idishlami ko'pik bilan ta'minlay olishi mumkin.

Hozirgi paytda ko'pik hosil qilish unumdorligi katta bo'lgan ko'pik gcncratorlari 
GPS-200. GPS-600 va GPS-2000 ko'llanmokda. 28-rasmda GPS-200 ko'pik 
gcncratonning sxcmasi k(»*rsatilgan.

2S-rasm. Ko'pik gc>)cratori 01^-200 sxcmasi. I-mctall tur. 2-qt>biq. 
3-konfuzor. 4-marka/dan qochma purkagich 
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Ko'pik hosil qiluvchi qorishma marka/dan qochma purkagichga hcriladi. 
Qonshmaning lomchilan qobiq 2 da konfuzor 3 orqali tashqaridan kclayotgan havo 
hilan aralashadi. Bu aralashma mclall tur I kataklaridan o'tib karraligi HO ga leng 
bo'lgan ko'pik hosil qiladi va uni yong'in chiqqan yuzalarga yo'nalliriladi

O 'l o'chiruvchi asboblar dastlahki o 'l o'chirish vosiiasi bo'lib. yong'inni 
boshlang'ich davnda. uning kuchayib. tarqalib kctmasligi uchun ishlatiladi

“0*1 o'chirish tcxnikasi. atama va qoidalar“  da bcnlishicha o 'l o'chiruvchi 
moddaning turiga qarab quyidagi xillarga ho'linadr

1. Suyuqlik vositasidagi (aktiv yu/ali moddalar qo'shilgan suv yoki turli 
kimyoviy birikmalaming suvdagi critmalari: karbonat kislotali (suyultirilgan karbonat 
dioksidi); kimyoviy - ko'pikli (kisloia va ishqorlaming suv dagi critmasi): havo - ko'pikli 
(ko*pik hosil qiluvchi moddalaming suvdagi cntniasi bilan siqilgan karbonat angidrid 
ga/.i yoki havoning aralashmasi): xladonli. (galloidlanruin uglcvodomd asosidagi kukunli 
moddalar - bmmli ctil. xladon va boshqalar): kukunli (karbonat ikki oksidli soda 
asosidagi quruq kukunlar): aralashma holidagi (kukunlar va ko'pik hosil qiluvchilar)

2. OM o'chiruvchi moddaning miqdon va o'lchamlan bo'yicha - kam hajrnli 
(hajrni 5 I. 101 li). ko'chma va hajmi 25 I dan kam bo'lmagan stalsionar uskunalar.

Karbonat kislotali o 'l o'chirish asboblan havo kinnaganda ham yona oladigan 
moddalardan (paxta tolalandan) boshqa har xil moddalami o'chirishda ishlatiladi. Shu 
bilan birga 100 V gacha kuchlanish ostida bo'lgan elektr uskunalarini ham o'chirishda 
ishlatish mumkin. 29-rasmda o't o'chirish asbobi ko'rsatilgan.

Suyulurilgan karbonat kislotasi po'lai balionga joylashtirilgan bo'lib. uning 
bo'yin qismula pisiolctsimon lo'kidon hamda siion navchasi bo'ladi. Lo'kidonning

0*1 o'chiruvchi asboblar

29-rasm. Karbonat kislotali o't o'chirish asbobi.
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ni|v!li qismiga kamaysimon plastmassa quvur o'matilgan. Î o’kidonning yon tomonida 
o'matilgan saqlovchi qopqix] halonni ponlashdan saqlash uchun mo'ljallangan. Ballon 
har yili kamida I maria smov hosimidan o'tkaziladi.

Hozirgi paytda karbonat kislotali o ‘l o'chirish asbohlarimng OU. OU-2A. OU-
5. OU-8. OU-2MM va OU-5MM markalari mavjud.

Kimyoviy-ko'pikli o't o'chirish asboblari qattiq moddalami hamda maydoni I 
m gacha ho'lgan suyuq yonuvchi moddalami o'chinshda ishlatiladi. Ular bilan 
kuchlanish ostidagi uskunalami o'chirib bo'lmaydi 30-rasmda KXKO*-1 Oo't o'chirish 
asbobining sxemasi keltirilgan.

30-rasm. Kimyoviy kopikli o't o'chirish asbobi K X K O ‘-IO. 
l-tutqich. 2-qopqoq. 3-ko‘pik chiqarish teshikchasi. 4-kislota to'ldirilgan 

polictilcn stakan. 5-ishqor aralashmasi. 6-po‘lat ballon.

KaNsharlangan po'lat ballon ichida ishqor aralashmasi (NaOH). polietilen 
stakanga esa sulfa! kislotasi (N2S04-) to'ldiriladi. Bu ikki suyuqlikni aralashtirish 
natijasida kimyoviy ko'pik hosil bo'ladi. Bum amalga oshinsh uchun tutqich I ni 
qarama-qarslu tomonga burab. siakanning tiqim ocltiladi va po'lat balonni 1800 ga 
to’nkariladi. Stakandagi kislota tesliikchalar orqali oqib chu|ib ishqorga aralashadi va 
reaksiyaga kirishih. ko'pik hosil qila boshlaydi. Malumki. ko'pik hajmi jihatidan juda 
te/ kengaya boradi va ballon ichida 0.08-0.14 MPa niiqdonda bosim hosil qiiadi. Hosil 
bo'lgan ko'pik tcshikcha 3 orqali otilib chiqa boshlaydi. uni alanga chiqqan yerga 
yo'naltirish kerak.

Bu o't o'chirish ashobida xavfsizlikni ta'minlash uchun teshikchani kichik mix 
sim bilan oldindan tozalab keyin ishga tushirish kerak. Aks holda ko'pik qotib qolib 
teshikchani berkitibqo'ygan bo'lsa, ostidagi ballon ponlab ketishi ham mumkin. Bundan 
tashqan har yili po'lat balonni 2 MPa gidravlik bosimda sinab ko'riladi. so'ngra kislota 
va ishqor bilan qaytadan to'ldiriladi.
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Havo-ko'pikli o't o'chirish asboblari ishqorli elementlar va elektr uskunalandan 
tashqan turli modda lam i o'chmshda ishlatiladi. 31-rasmda OVP-IO havo ko'pik o't 
o'chinsh asbobi sxcmasi berilgan. Bu asbob yong'in yuzalarini 60 karrali ko'pik bilan 
ta'minlashi mumkin. O 't o'chinsh asbobining qobig'ida ko'pik hosil qiluvchi qorishma. 
stakan ichida esa bosim ostida karbonat kislotasi joylashtmlgan.

31-rasm. Havo-ko'pikli o't o'diirish asbobi - OVP-IO. 
l-tutqich, 2-dastak. 3-ko'pik hosil qiluvchi aralashma. 5-kamaysimon 

quvurcha. 6-metall to'r.

Bu asbobni ishga tushirish uchun dastak 2 ni qattiq bosiladi. shu bilan birga 
karbonat kislota solingan ballonchaning membranasi teshiladi. Undan chiqayotgan 
karbonat kislota asbob qobig'i ichida bosim hosil qiladi. natijada ko'pik hosil qiluvchi 
modda sifon orqali kamaysimon og'izga chiqib. havo bilan aralashih ko'pik hosil qiladi.

Xladonli va acrozolli o't uchirish asboblariga karbonat kislotali - brometilli o't 
o'chinsh asboblan kiradi. Ulaming /aryadi sifatidagalloidlangan uglevtxkwxJIi binkmalar 
xizmat qiladi (bromli etilen. bromli etil. tctraftordiyuromctan va boshqalar)

Bu aero/olli o‘t o'chirish asboblan transport vositalari va kuchlanishi 380 V 
gacha bo'lgan elektr uskunalarida chiqqan yong'inlami o'chmshda ishlatiladi.

Kukunli o't o'chirish asboblarida o'chiruvchi modda sifatida kukunli tarkihlar 
ishlatiladi. Hozirgi pay tda OP* I . OP-2, OP-2B. OP-8BI va boshqa kukunli o't o'chirish 
asboblari keng qo'llanilmoqda.

OP-1 asbobidan tashqan barcha kukunli o't o'chinsh asboblanda kukun qisilgan 
havo yoki ga/ (azot) yordamida amalga oshiriladi.

Kukunli o't o'chinsh asboblari ishqoriy metal I ar. yengil yonuvehi suyuqliklar. 
kuchlanish ostidagi elektr uskunalari yonganda o'chirish uchun ishlatiladi.

OM o'chinshning mu(|im va ko4*hnia vositalari

O 't o'chirishning ko'chma vositalari avval ko'rib chiqilgan qo'l va o't o'chirish 
asboblanga nisbatan quwatli qilib tayyorlanadi. Ho/irgi vaqtda karbonat kisknali OU- 
25. OU-80. OU-400 (32-a rasm). tuvo-ko'pikli OVP-IOO. kukunli OP-100 (32-rasm) 
ko'chma o't o'chirish vositalari qo'llanmoqda. Shu bilan bir qatorda qurama. ikki /arad 
ko'pik hosil qiluvchi modda bilan suv qorishmasi va kukundan lashkil topgan OK-100
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markali ko'chmao‘t o'chirish vositasi hamqo'llanadi. U yengil yonuvchi va yonuvchan 
suyuqliklami. gaz va cho'g'lanuvchi moddalami o'chirishda ishlatiladi. Ko'chma o't 
o'chirish ashohlari ishlatilishida biro/ noqulaydirlar. Ulami ishga tushirish uchun ko'pik 
gcncratorini. ko'pik chiqaruvchi klapanni yeehib olish. ko'pik hosil qilish uchun ichakni 
chuvatib yeehib olish. ballondagi qo'rgoshm tanig'ani uzib tashlash va dastlabki strelka 
bo'yicha oxirigachaqayirish ishlarini bajansh kerak.

Щ .

32-rasm. Ko'chma o't o'chirgichlar. 
a-karbonat kislotali. b-kukunli OP-100 ko'chma o't o'chirish vositasi. 

v - OK-100 markali qurama o't o'chirish vositasi.

Bulardan farqli ravishda. muqim o't o'chirish vositalan >ong'inni o'chirishga 
doinn) tayyor holda bo'ladi. Bu ularning katta afzallik-landan biridir. Hozirgi paytda 
karbonat kislotali OSU-.V OSU-5P. havo-kopikli OVPU-2M). xladonli OS-8M. OS- 
8MD. ()F-40. kukunli ()P-250 muqim o*t o'chirish uskunalari ishlatilmoqda. Muqim 
o*t o'chirish uskunalari qo'lda va avtomatik ravishda yong'in haqida xabar bemvehi 
asboblar yordamida ham ishga tushirib yuborilishi mumkin. Muqim o't o'chirish 
uskunasining ishlash uslubi 33-rasmda ko'rsatilgan.
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Yong'indan himoya qilimshi zarur bo'lgan xona I shiftiga avtomatik ravishda 
o't o'chirish uskunasining quvurlan 2. ularga o'matilgan o't o'chimvchi kallaklari 3 va 
yong'in haqida xabar bemvchi vosita 4 bilan xabar bcruvchi tarmoq ulangandir.

Xonaning biron ycrida yong'in chiqsa. o'sha ycrdagi xabar bcmvchi vositaga 
ta'sir qilib va elektr tarmog i bo'ylab buymq bemvchi apparat 7 ga xabar keladi va bu 
xabar ijro etuvchi mcxanizm orqali ishlatib yuboruvchi uskuna 8 ga beriladi. O'z 
navbatida bu uskuna o't o'chirish sistcmasi 9 ni ishlatib yuhoradi (sxemada azot 
to'ldirilgan ballonlar ko'rsatilgan). Undagi o't o'chimvchi mtxkla 6 va 2 quvurlaridan 
o'tib, o 't o'chirish kallaklan 3 ga yetib boradi. Yong'in haqida xabar bcmvchi vosita 4 
ishlagach. buyruq bcmvchi apparat 7 yong'in vahimasi haqida xabar bemvchi uskuna
11 ni ishlatib yuboradi. Muqim o't o'chirish sistcmasini ishlatib уubonsh. yuqondagidck 
avtomatik ravishda hamda 10-qo'lda yurgizib у ubonsh boshqarmasi orqali amalga 
oshirish mumkin.

Sanoat korxonalarida aksanyat yuqori da zikr qilingan o't o'chirish tizimi suv 
ta'minoti tarmoqlari bilan ulangan bo'ladi. Avtomatik o't o'chirish tizimi bilan xom 
ashyo va tayyor mahsulot omborlan saralash. chiqindilami qayta ishlash. changli havoni 
tozalash xonalari. mahsulot sifatini nazorat qilish sexlari va yonuvchi moddalar ko'p 
miqdorda to'planadigan sex yoki xonalargao'matiladi.

Sprinkler uskunalan. Sprinkler uskunalan avtomatik o't o chinsh vositalariga 
mansub bo'lib. unda xonaning shipiga suv yoki ko'pik harakatlanuvchi quvurlar 
o'matiladi. Ularga ma'lum masofalarda shtutscrlar yordamida sprinkler kallaklan 
o'matilgan. Har bir sprinkler kallagi 12 ni: yerga mo'ljallanadi. Oddiy holatda 
kallaklaming suv yo'llan qopqoq bilan berk holda turadi. Qopqoqni yengil cmvchan 
metalIdan yasalgan quit ushlab turadi.

Sprinkler kallaklan (34-rasm) shtutscr I yordamida shipdan o'tgan suv 
quvurlanga buralib kirgi/.iladi. Shtutseming teshigiga /anglamasligi uchun bronza xalqa
2 burab kiiitilgan. Xalqa bilan shtutscr orasiga o'rtasi tcshik metal I dialragma 3 
o'matilgan. Diafragmaning bu teshigi shisha sharcha (qopqoq) 4 bilan bcrkitilgandir 
U esa uchta o'zaro yengil cmvchan metall bilan kavsharlab qo'yilgan mis plastinkalan 
yordamida ushlab luriladi.

Yong'in cluqqanda. havo qizib sprinkler kallagiga yetib borih. yengil cmvchan 
kavshariagichga ta’sir qilib qulf 5 ni buzib yuboradi. Bosim ostidagi suvning4qopqoqqa 
ta'siri natijasida u dialragma 3 dan tushib kctadi va suvga yo'l ochiladi. Tcshikdan 
unlib tushayotgan suv tarqatgich 6 ga urilib. 9-12 m ga yoyilib tushib. yong'inni 
o'chira boshlaydi. Spnnklcrqulflan 72.93. 141. 182*1" da crib kctishiga mo'ljallangan.
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34-rasm. Yengil cruvduin mctall 
qulfli sprinkler kallagt. 
l-shlutser. 2-bronza xalqa.
3-mctal I dialragma. 4-sliisha 
sharcha-i|o|4HH|. 5-yengil cruvchan 
metalklan yasalgan qull. 6-suvm 
sochib hemvehi rozetka.

Drencher kallagi. Tashqi ko'rimshi bo’yicha u sprinkler kallagidan kam tarq 
qiladi. Faqat unda yengil cruvchan qull va qopq<K| yo'q. Shuning uchun drencher 
sistcmasi xonalarda cmas. xonalar va binolar orasiga o'matiladi. Bulami yong'in hir 
sexdan ikkinchi sexga yoki bir hinodan ikkmchi binoga o'tib  kctmasligi uchun 
(|o*llaniladi (35-rasm).

Ularni ishga tushirib yuborish qo'lda yoki avtomatik ravishda issiqlik relclanni 
qo'llash orqali amalga oshirilishi mumkin.

Sprinkler va drcnchcr uskunalan u/luksiz takomillashtirib boriladi. Hozirgi 
paytda ulami laqatgina suv bilan cmas. balki ko'pik bilan ham o'chira oladigan. 
boshqarishni esa avtomatlashtirilgan xillan mavjud.

Suv bilan ishlaydigan uskunalaming sprinkler kallaklan oldidagi quvurlarda 
suvning bosimi douno 0.6 MPa ga. ko'pik bilan ishlaydigan quvurlarda esa 0.3 MPa 
ga yaqin bo'lishi kerak. Ko'pik bilan ishlaydigan har bir kallak 17 nr ga mo'ljallanadi 
Ko'pik hosil qiluvchi moddaning sarfi 3.5 I/s va o't o'chinsh vaqti 10-15 min deb 
olinadi.

0*t o*chirishning dastlabki vositalari
O 't o'chmshningdastlabki vositalari endi bosh lanayot can yong'inlarni o'chinsh 

uchun ishlatiladi. Ular binoning ichida yoki kiravcnshida.omhorlaryonida.qizil rangga 
boyalgan maxsus taxta shitlanga osib qo'yiladi. Bu vositalarga o't o'chuish uchun

35-rasm. Suv bilan o'chiruvchi 
drencher kallagi: 

l-shtutser. 2-yoy. 3-suvm soclub 
beruvchi rozetka.
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ishlaliladigan asboblar (bolla. bclkurak. misrang. changak. chclak). as be si malosi yoki 
texnik kigiz. bochkada suv. yashikdaqum va o't o'chiruvchi (ko'pikli. kartxmal angidndli 
va kukunli) asboblar kiradi Shu bilan birga o*t o'chinshmng ichki vodoprovod tizimi 
ham kiradi.

**Yong*in xavfsizligi. umumiy talablarga binoan barcha ishlab chiqansh xonalan 
va omborlar dastlabki o't o'chirish vositalan bilan ta'minlanishi kerak.

Mexanizatsiyalashgan o't o'chirish vositalari
Mexanizaisiyalashgan. ya'ni asosiy o't o'chirish vosiialariga suv nasoslan va 

avtomashinalar kiradi.
Suvnasoslar (motopompalar) - umumiy nasosga o'matilgan dvigatcl va 

markazdan qochma nasosdan tarkib topgan agregatdir.
Hozirgi payida sanoatda asosan MP-800 va MP-1400 marlali va mulanosib 

ravishda 800 va 140() l/min ish unumdorligiga ega bo'lgan suv nasoslan ishlatiladi. 
MP-800 suv nasosi payvandlangan yengil rama ustiga o'matilgan bo'lib. ko'tarish 
uchun dastaklar yoki yong’in chiqqan joyga g'ildiratib borish uchun ikki g'ildirakli 
aravacha ustiga o'matiladi.

Tirkamali suv nasos MP-1400 "Volga" avtomobilining to'rt taklli ichki yonish 
dvigatelidan. bosimi katta bo'lgan markazdan qochma nasos. yarim avtomat vakuum 
tizimi. ikki g'ildirakli avtomobil tirkamasi. yong'inga qarshi uskunalar komplekti va 
dvigatelni yurgizib yuborish uchun akkumulalor batarevalaridan tashkil topgan.

Bulardan tashqari o't o'chiruvchi nKnldalami (suv. havo-mcxanik yoki kimyoviy 
ko'pik) yetkazib bensh maqsadida yong'in avtomashinalari ishlatiladi. Ularga 
a viol si sic malar, shlang-nasosli avtomobillar. poyezdlar va boshqalar kiradi.

Nasosli avtotsistema shaxsiy sostavni. o't o'chirish uskunalanni. suv zaxirasini 
va ko'pik hosil qiluvchi moddani yong'in chiqqan yerga yctkazish hamda ichaklami 
vodoprovod tizuniga ulanguncha suv bilan ta'minlash. suv keltirish va suv yetkazib 
benshda oraliq vazifasini ham o'taydi.

Avtotsistemalar asosan yengil. o'rta va og'ir turlardan tashkil topgan bo'lib. 
ular GAZ-53a. GAZ-60. ZIL-130. Z IL- I3 I va Ural-3751) avtomobillari shassilariga 
o'matiladi.

O 't o'chiruvchi avtomobillaming (avtotsistema va avtonasoslar) asosiy agrcgati. 
markazdan qochma yong'in nasosi bo'lib. u suv yoki boshqa suyuq o't o'chiruvchi 
aralashmalami yong'in chiqqan yerga yetkazib beradi.

O 'l o'chirish mashinalan uchun korxonalarda maxsus dcpo quriladi. Ular 
magistral yo'llar yoniga. barcha obyektlariga mashinalar bemalol bora oladigan qilib 
quriladi Zamr bo'lib qolsa. qo'shni korxonaga ham tez yordam bera olish uchun depolar 
korxonadan chiqish darvozalari yaqinida qunlgam ma'qul. Ulaming xi/inai qilish radiusi 
A. В va V toifali korxonalar uchun 2 km olinadi. Xi/mat radiusi bundan katta bo'lgan 
korxonlarda qo'shimcha ravishda yong'in postlan qunladi.
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10.6. Yong'in haqida xabar berish, aloqa vositalari va yong'inning 
oldini olish tadbirlari

Yong'in boshlanishi haqida 0*7. vaqtida xabar berish. uni tarqalih ketmasdan 
tezda o'chirishga va juda katta talafotlaming oldini olishga imkon beradi. Yong'in 
boshlanganligi haqidagi xabar yong'inni dastlab ko'rgan kishi tomonidan yoki avtomatik 
ravishda xabar bemvchi tomonidan yong'indan muhofaza qilish punktiga hamda sexning 
ko'ngilli o't o'chinsh komandasiga xabar qilinishi kerak.

Avtomatik ravishda xabar bcruvchi uskunalar samaraliroq. chunki ulaming 
datchiklan yong'in chiqishi mumkin bo'lgan xavfli joylarga o'matiladi.

Yong'in haqida baqirib. tovush signallari berib. sirena gudok berib. metall 
parchasini unb. tele fon. ratsiya va avtomatik signal beruvchilardan hain foydalanib 
xabar beriladi.

Yong'in xavfi yuqori bulgan korxonalar rayon yoki shahar o 't o'chirish 
komandalan bilan bevosita tele fon aloqasi bilan bog'lanadi.

Sexlarga o'matilgan xabarbcnivchi moslamalaming (извешателы) bir ncchtasi 
aloqa tarmog'iga ketma-ket ulanishi mumkin. Bunday sistema shleyf sistemasi deyiladi. 
Parallel ulangan holda har bir moslama qabul stansiyasi bilan ikkita sim orqali ulanadi. 
Bunday sistema "nur" sistema deyiladi. Har bir nurga ketma-ket holda uchlagacha 
moslama ulash mumkin. Aloqaning "sh leyf' sistemasi yirik sanoat korxonalarida 
qo'llaniladi. Yong'in haqida xabar bemvchi asboblar tuemali (odam ishga tushiradi) va 
avtomatik ravishda ishlaydigan turlargu bo'linadi. Avtomatik xabar bemvchi asboblaming 
ish pnnsipiga qarab yorug'lik nuri. tutun. harorat ta'sirida ishlaydigan turlari bor. Ular 
yong'in paytida ajralib chiqadigan yorug'lik cncrgiyasini. tutun tufayli o'zgaradigan 
yomg'lik kuchini hamda hamrat o'zganshlarini elektr signallariga aylantirib. simlar 
orqali qabul punktlariga yong in chiqqan joy haqida xabar hcradilar. yoki bu signallar 
avtomatik ravishda o't o'chirish vositalarini ishga tushirib yuboradi.

36-rasmda harorat o'zganslii natijasida ishga tushadigan xabar bemvchi PTIM- 
I ning pnnsipial elektr sxemasi tasvirlangan.

36-rasm. Hamrat oVgarishi ostida ishlaydigan xabar bemvchi «РТ1М-1» 
nine pnnsipial sxemasi.
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Qarshilik atmfidagi havoning harorati me'yoriila ho'lganda tiratronning anod 
zanjiridagi tok rele К ning ishlashiga yctarli bo 'I may di Harorat ortishi hilan issiqlik 
qarshiligi К I o ’zining qarshiligini tezda tushirishi natijasida ko'prik sxcmasi 
yclkalanning nuivozanati huziladi va tiratronning boshqaruvchi clcktrodida kuchlanish 
ortadi. Natijada tiratron yonih uning qarshiligi kamayadi. Bu csa o'z navbatida anod 
zanjiridagi tokning ortishiga va rele R ning ishlah ketishiga olih keladi. Hozirgi paytda 
yong'in haqida signal bcrgichlaming (EPS ) ko'plah sxcmalari mav jud. Masalan. 10 ta 
nurli optik signal bcruvchi asbob TOL-10/100 inikrotclclon orqali gaplashish imkonini 
henhgina qolmay. o’t o’chirish vositalanni ham ishga tushirib yubora oladi. Yong’in 
haqida xabar bcruvchi komplcks moslama SKPU-1 yordamida csa tutun. harorat. ochiq 
alangalami qaycrda paydo ho’lganligini ham bilish mumkin.

Yong'in haqida xabar benshning yuqon saniarali vositasi qo’lda ishlatiladigan 
va o’z-o’zidan ishlab kctadigan elektr yong’in signalizatsiyasidir.

Yong'inga qarshi kurashning asosiy shartlaridan biri uni o’z vaqtida bilish va 
navbatchi xodimga xabar henshdan iborat.

Yong'in xabarlagichlari qo’lda ishlatiladigan (tugmali) va o’z-o’zidan ishlab 
kcladigan xillarga ajratiladi. O ’z-o’zidan ishlab kctadigan xabarlagichlar esa. uz 
navbatida. yong'inga olib keluvchi qanday hodisalardan ta'sirlanishiga qarab turlarga 
ajratiladi.

I

37-rasm. Elcktr yong'in signalizatsiyasim aylanma va bir nuqtadan tarqalgan
sxcmasi

O ’z-o’zidan ishlab ketadigan yong’in signalizatsiyasi sistemasi yong'in 
xabarlagichlari (datchiklar). aloqa liniyalari va ta'minlash manbalan o’matilgan qabul 
stansiyasi yoki komniutator xonasidan tashkil topadi. Xabarlagichlarning qabul 
stansiyasiga ulanish sxemasiga ko'ra elektr yong'in signalizatsiyasi aylanma va bir 
nuqtadan tarqalgan bo'lishi mumkin. Binnchi sxemada xabarlagichlar simlar vositasida 
qabul apparati bilan bir liniyaga ketma-ket ulangan bo'ladi. ikkinchi sxemada csa 
xabarlagichlar qabul apparatiga radial sxema bo'yicha bir nccha joyda ulangan bo'ladi. 
(37-rasm). O'z-o zidan ishlaydigan yong'in xabariagichlan ishlab ketish impulsiga ko’ra 
issiqlik. tutun. yorug’lik. aralash va ultratovush xabarlagichlariga bo'linadi
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АТ1М tundagi issiqlik xabarlagichlari issiqqa sezgir asboblar (38-rasm). Bu 
asbob metalmas plastina ko'nnishida bo'lib, u qiziganda deformatsiyalanadi. natijada 
xabarlagichning nazorat toki tulashadi.

38-rasm. Issiqlik xabarlagich (ATIM ).

Tutun xabarlagichlari (D l- I) tutun paydo bo’lishini sczadi. lonizatsion kamera 
ulaming sezgir clcmentidir (38-rasm). Bu kamera plutoniy 239 nurlar chiqaradi. ushbu 
nurlar kamcradagi havoni clektron va ionlarga parchalaydi. Xabarlagichlaming ishlashi 
yonish mahsullanning kamcradagi ionlangan tokka ta’sir ko'rsatishiga asoslangan. 
Yong’in chuiqanda tutun kameraga kiradi va (nurlaming yutilishi kuchayadi. ionlanish 
darajasi esa kamayadi. bu hoi tiratronni boshqarish elektnxlida kuchlanishning onishiga 
olib keladi. Tiratronnmg qarshiligi susayib. liniyada qabul stansiyasining ijrochi relyesi 
ishlab kctishiga olib ketuvchi tok paydo boladi. Yorug'lik hisoblagichlari (SI-1) ochiq 
alanga nurlanishini sczadi. ushbu xabarlagichlaming ishlashi yonayotgan jismlaming 
o'zidan infraqi/il va ultrabinalsharang nurlar chiqarish xossasiga asoslagan. Bu 
apparatni ishlatib yuboradigan elektr tokiga aylanadi (4(>-rasm).

Aralash xabarlagichlar ( K M )  issiklik va tutun xabarlagichlari vazifasini bir 
o*zi boshqaradi (41-rasm). Ular issiqlik xabarlagichi uchun zarur bo’lgan elektr 
sxemasi clemcntlarini qo'shgan holda tutun xabarlagichlari asosida yaratiladi. Ular 
100 m: mavdonni nazorat qilib tura oladi.
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39-rasm. Tutun xabariagichi (DI-1)

Ultratovush xabarlagichdan DUZ-4 ishlashi Dopier cffckldan toydalanishga 
asoslanadi. 20 kGs chastotali ultratovushlar qabul qiluvchi o'zgartkichlar o'matilgan 
himoyalanayotgan xonada nutianadi. Xonada harakatlanuvchi obycktlar paydo bo’lganda 
ulardan qaytgan ultratovush tcbranishlari me’yoridagi nurlanishdan larq qiladigan 
chastotaga ega bo’ladi. Nurlanayotgan va qabul qilinayotgan signallar chastotalaridagi 
larqm elcktron elektr sxemasi tebranishlar (5-30 Gs) ko’rimshda ajralib chiqaradi. bu 
tebranishlar qabul stansiyasining qutblarga ajratish relyelanm ishlatibyuboradi. Mazkur 
xabarlagichlar 1000 m: maydonni nazorat qilishi mumkin.
Har bir signalizatsiya sistcmasida qabul stansiyasi bo’ladi. Hozirgi vaqtda quyidagi 
qabul stansiyalari qo'llaniladi:

40-rasm. Yoruglik xabarlagichi (SI-1) 41-rasm. Aralash \abarlagich (Kl- l)



-TOL-МУ 100 nurli optik trevoga signal siansiyasi yong'in haqida avtomatik va 
dastlahki xabarlagichdan kelgan signallami qahul qilish va qayd ctish hamda trevoga 
xaharlanni yong'in muhofazasi tashkilotlariga yuborish uchun mo'ljalangan. Bunday 
stansiyalaming sig'imi 100 ta tartib raqami (nurlar) ga tcngTOL-10/100 stansiyasidan 
foydalaniladigan yong'in signalizatsiyasining tuzilishi sxemasi 42-rasmda ko'rsatilgan.

42-rasm. TOL-10/100 nurli optik signal stansiyasi.

SDPU-I tutun qurilmasi tutun paydo bo'lishim va haroratning ko'tarilishini 
sczadigan aralash Dl-I yoki Kl-l xabarlagichlari o'matilgan xonadagi tutunni aniqlash. 
shuningdek. tovush hamda yomg'lik signallari bcrish uchun xizmat qiladi. Qurilma 10 
ta nurga mo'ljallab tayyorlanadi. bu nurlaming har biriga 10 tagacha xabarlagich ulanadi.

-SKPU-I yong'inga qarshi komplcks issiqlik signalizatsiya qurilmasi 
xabarlagichdan o 'l olish (yong'in) chiqqanligi haqida kclayotgan signallami qabul qilish 
uchun mo'ljalangan. Qunlma xonalami qo'nqlash. avtomatik o*t o'chirish vositalan 
zanjirlarini boshqansh shuningdek 01 sonini aMomatik teradigan sistemadan foydalanib 
yong'in haqida xabar bcrish imkonini beradi. U hcshta nurga mo'ljallangan bo'lib. bu 
nurlaming har biriga 5 tadan 10 tagacha xabarlagich ulanadi.

SD PU - I va SK N U - I  qurilm alaridan foydalanadigan yong'in 
signalizatsiyasining tuzilish sxemasi kcltirilgan va uning alzalliklari quyidagilardan 
iborat:

• qo'nqlash signalizatsiyasi sistemasiga ega:
• yong'in haqida xabar bcnsh to'liq avtomatlashlirilgan va *4)1”  ulanean.
•yong'in haqidagi xabar yong'in aloqasi marka/iy punktiga uzatiladi.
Qunlma 50 ta yong'inga qarshi nurlar va 5 ta qo'nqlash signali/atsisiga mo'ljallab

layyortangan bo'lib. yong'inga qarshi bitta nurga 10tagacha Kl-l xabarlagichini hamda 
bitta SI-1 xabarlagichini ulash mumkin.



Xabarlagichlaming tun vamiqdonga qarab SKPU-1 qurilmasi 50 dan looming 
nv gacha maydonni na/orat qilib lura oladi.

Issiqlik xabarlagichlari 100-150 Vi quvvalli clckir chiroq yordamida (ckshmladi. 
Tutun va issiqlik xabarlagichlari ularga tutun manbaini yaqinlashtirish yo 'li bilan 
(ckshmladi. Yorug'lik xabarlagichi unga yoqilgan gugun cho'pini ko'pi bilan 5 in gacha 
yaqinlashtirish orqali tekshirish mumkin.

Texnologik jarayonning yong'in xavfi aksar hollarda xom ashyoning yong'in 
xavfiga bog'liq bo'ladi. Shuning uchun quyida misol tariqasida to'qimachilik sanoati 
xom ashyosini yong’in xavfi bo'yicha baholashni kcltirdik.

To'q im achilik korxonalarining yong in chiqish sabablari texnologik 
jarayonlanning hamda ishlab chiqansh uskunalarining yong'in chiqishga moyilligi bilan 
ajralib turadi. Bunda paxlani tiiishdan boshlab. to layyor ga/lama holiga kclguncha 
barcha jarayonlar yong'in xavfi bilan bog'liqdir.

Tadqiqotlaming ko'rsatishicha. yong'in chiqishining eng ko'p hollari tilish 
agrcgatlan (31.0 foiz) hamda savash mashinalariga (45.2 foiz) to'g'ri kclar ckan.

To 'q im achilik  sanoati korxonalarida yong'inning asosiy sabablari 
quyidagilardir: mashina qismlarining ishqalanishi. aylanuvchi qisnilariga tolalaming 
o'ralib qolishi. elektr uskunalaridagi bu/uqliklar. ekspluatatsiya qoidalanning buzilishi 
va shunga o'xshashlar. Ko'nnib tunbdiki bular aksar texnik sabablardir. Shuning uchun 
lo'qimachiiik korxonalanda yong'inga qarshi tadhirlar asosan quyidagi yo'nalishda 
olib borilishi kerak:

•texnologik uskunalaming ishida elcktr uskunalaridan alangalanish manbalan 
paydo bo'tishini o lJin i olish tadbirlan:

-mashinalardan chang ajralib chiqishini hamda qurilish konstruksiyalariga. 
mashinaning ustki qismluriga va boshqa ycrlarga chang va moniiq to'planib qolishini 
kamaytirish tadbirlari:

-avtomatik xabar bcruvchi vao'to'chiruvchi vositalaming hardoim ishlatishga 
tayyor holda turishini ta'minlash tadbirlari.

To'qimachilik sanoatida turli xil tolali matcriallar ishlatiladi. Ular asosan tabiiy 
va kimyoviy tolalar bo'lib. tabiiy tolalar o'simliklardan (paxta. lyon. kanop. jut va 
boshqa) hamda hayvonlardan (jun. ipak) olinadi.

Kimyoviy tolalar sun’iy va sintetik tola lurlarga ho'linudi. Kimyoviy tolalar 
sol* holda va bosliqj tolalar bilan araiashma holida ishlatiladi.

Paxta tolasi uchqundan yengil alangalanadi va yaxshi yonadi. Yonganda o'/jga 
xos hid chiqaradi. Absolut quruq paxta tolasi yorganda o'zidan 4150 kkal/kg issiqlik 
ajratib chiqaradi. Paxtaning issiqlik sig'im i 0.36 !.kai/kg. grad issiqlik o'tkazuvchanligi 
esa 0.01-0.04 kkal/m. soat grad. I iavo harakati past ho'lganda iititeaii paxia tolasining 
yonish tezligi sekundiga 0.1-0.15 mctrni tashkil qilatli.

Paxta tolasi 2 IO C  da alangalar.adi. 205 С da cn o 'g 'L .u Ji va 407 С da cs*. o'z- 
o'zidnn alanga ol.idi
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Paxia ma'lum mikroiqlim sharoitida oksidlanih issiqlik chiqara boshlaydi. 
Hunday qulay sharoii la/da sekin-asta qi/ih o*z-o‘zidan alangalanishi va oqibatda 
yong'inga olib kelishi mumkin. Bu jarayon ayniqsa paxtaga alif yoki o'simlik yog*Ian 
aralashgan paytida tez kcchadi.

Jun tolasi qiyin alangalanadi va issiqlik xususiyati kamdir. 12СЛГ dan oniq 
haroralda u parchalana boshlaydi. 285"C va undan yuqori haroratda sekin-asta 
cho'g'lanadi. 290C da esa alanganlanadi. Gugurt alangasida jun paxtaga nisbatan sekin 
yonadi. Yonganda kuygan shox hidi taraladi va qora rangli sharcha shakliga aylanadi. 
Bu sharcha ezilsa. yengil kukunga aylanib ketadi.

Ipak ham sekin yonib. o'zidan kuygan shox yoki pat hidi taratadi. Alangadan 
tashqanga olinsa. u yonishdan to'xtaydi. U yonganda jun singari yengil kukunlashib 
ketuvchi qora sharcha shakliga kiradi.

Viskoza tolasi tez. yuguruvchi alanga bilan yonib. kuygan qog*oz hidi taratadi. 
Tolanmg kuygan uchlarida kul izlan qoladi. 175-1804" da viskoza tolasi parchalana 
boshlab. 235"Г  da alangalanadi. U past energiyali olov manbayidan ham yengil yonadi. 
Viskoza tolasi kimyoviy yoki mikrobiologikqizish xususiyatiga ega emas. Yonayoigan 
tolani suv bilan yengil o chinlsa bo'ladi.

Atsetat tolasi yoki iplari silat jihatdan viskoza tolasidan hirmuncha farq qiiadi. 
Atsetat tolasi uchlarida qora-qo*ng‘ir sharcha hosil qilib tez yonadi. Alangadan 
tashqarida yonish yo4|oladi. Yonganda sirka kislotasining hidini eslatuvchi nordon 
hid taratadi

Atsetat tolasi 320"C da alangalanib. 445"C haroratda esa o*z-o‘zidan 
alangalanadi. Bu tola, kimyoviy reaksiya tufayli o*z-o*zidan yonmaydi, chunki u 
mikriH>rgani/m va zamburuglar ta'siriga bardoshlidir. Lckin. atsetat va murakkab efiriar 
singari organik eritinalar ta'siriga chidamsiz. ular ta'sirida shishib. erib va qisman 
parchalanih ketishi mumkin. Yonganda. odatda suv bilan yaxshi o*chadi.

Polianiid tolalari qi/dirilganda erishi bilan farqlanadi. Ularni I40C  gacha 
qi/dmlganda mustahkamhgi 60-70 foiz kamayadi. Kapron tolasi 2I4-2I8MC da amid- 
250-255 С  da eriydi. Bularning erishi hidsi/. va yushmoq sharchalar hosil qilish bilan 
kcchadi. Hu maieriallar erigan holatida yaxshi yonadi.

Kapron 395"C da amid. 355'C da va enant 415"C da alangalanadi. Yonayotgan 
poliamid tolalari suv bilan yaxshi o'chadi.

Polichr (lavsan) tolalari ko*pincha jun. paxia. len. viskoza tolalari bilan 
araiashurib ishlatiladi Hu gazlamaning pisluqligini oshiradi hamda g*ijimlanishi 
kamaytiradi. I avsan tolalanning sun'iy tolalar (viskoza) ga nisbatan yonish xavfi 
kamroqdir. Lavsan tolasini alangalatish uchun ancha kuchli alanga manbayi talab 
qilinadi. Alanga qisqa vaqt icliida ta'sir qildiiilsa. ucriydi holos. U 2300C dayumshaydi. 
2ЫУ*С da eriydi va 39(1 С  da alangalanadi.

l\>lixlorvinil ( PVX)  tolalari clunmasligi va zamburug'lar ta'sir qilmasligi bilan 
ajralm tuiadi. Yorug'lik ta'siriga chidamsiz. 75"C d;i yunishaydi. yorug'likda bir oyda
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pishiqligim yo'qotadi. O'tda yonmaydi. faqat burishib qoladi. Poliakrinilnitnl (nitron) 
(olalan kam cncrgiyali alanga manhalandan ham tez yonib ketishi mumkin. 2000 haroratda 
alanganlanadi. Biz ko'rgan yuqoridagi sintctik tolalar orasida nitron eng yonuvchan 
hisoblanadi.

Yigiruv tabrikalanning barcha scxlaridan chiqqan hamma chiqindilar 
fabnkaning chiqindi scxiga to'planadi. turlari va sifati bo'yicha alohida-alohida qilib 
ajratiladi. Bu bo'limda ulami qayta ishlaydigan va zichlagich (press) mashinalar 
o'matilgan bo'lib. ular yordamida chiqindilaming ayrim turlari og'irligi 120-130 kg li 
toylarga zichlanadi.

Aksar ishlab chiqarish chiqindilari o'zining tarkibida har xil uzunlikdagi 
tolalardan tashkil topgan bo'ladi. Shuning uchun ishlab chiqansh chiqindilanning 
yong'in xavfliligi asosiy komponetning ko rsatkichlari va ularning aralashmadagi 
miqdon bilan belgilanadi.

Chiqindilar yonganda 2-4 minut ichida haroratning tez kotanlishi kuzatiladi. 
Tajribalaming ko'rsatishicha ularda yomshning o'nacha ko'rsatkichi 7.1 kg/m: soatm 
tashkil etadi. Chiqindilaming issiqlik ajratib chiqarish imkoniyati-3500 kkal/kg ga tcng. 
Alanganing tezligi ularda sckundiga 15 mm ni tashkil qiladi. Ayniqsa. katta maydonlarga. 
tititgan holatda yoyilgan bo'lsa katta xavf tug'diradi.

Chiqindi schida ko'p miqdorda tolali matcriallar to'planadi va ular askar tin lean 
holatda bo'ladi. Shuning uchun bu ycrda yong'in chiqqanda ko'p miqdorda tutun ajratib 
chiqadi. Dastlahki 2-3 minut ichida alangan pasayadi. so'ngra cho'g'lamsh boshlanadi. 
buning sababi xona ichi tutunga to'lib havoda kislorod miqdori kamayishidir.

Chiqindi scxlaridan ishchilami xavf-xatarsiz cvakuatsiya qilish maqsadida va 
o't o'chirish komandalanning erkin harakat qila olishi uchun fabnka hovlisiga hevosita 
chiquvchi cshik mavjud bo'lmog'i lozim.

A.I. Paxomichcvning tadqiqotlari paxta xom ashyosida ishlaydigan yigimv 
fabrikalarida ajralib chiqayotgan changning 40 foizi so'ruvchi uskunalar yordamid.» 
so'rilsa. qolgan 60 foizi yuqorida aytilgan yuzalarga o'tirib qoladi. Kanop fabrikalari 
scxlarida chang konsentratsiyasi paxta xom ashyosida ishlaydigan scxlarga nisbatan 5- 
10 mana kattadir. Ayniqsa mashinalami va xonalami qo'l bilan lozalash paytida 
scxlanning changlanganlik darajasi yuqon bo'ladi.

Yong'in nuqtai nazaridan chang ajralib chiqayotgan har qanday sharoit xavlli 
hisoblanadi. Ajralib chiqqan momiq va changlar birinchi navhatda uchqun chiqaruvchi 
elektrodvigatel. mashinani yurgizuvchi va o'chimvchi lugmalar. elekir simlari va shunga 
o'xshash yuzalarga o'tiradi. Bu yuzalarga o'tirgan momiq havo bilan birgalikda yengil 
yonuvchi aralashma hosil qiladi va ular elektr uchquni singari kichik manbadan yonib 
ketishi mumkin. Aksar xom ashyo. yanrn mahsulot va tayyor gazlamalaming yonib 
ketishi ana shunday momiqlaming alangalanishidan boshlanadi.

V N IIPO  ning tadqiqotlari ko'rsatishicha F I NS filtridan olingan. namligi 8.8 
foiz. pastki konscntratsion alangalanish chcgarasi 42.5 g/m‘ bo'lgan kanop cluingi
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naiiHinasining alangalanish harorat i 200C. o’z-o'zidan alangalanish hamrat i 4400C va 
o*z-o'/idan yongandagi cho'g'lanish harorati 200‘C  ni tashkil etadi. Bu chang ponlash 
xavfi mavjud changdir.

A jralib chiqayotgan chang yana shunisi hilan xavfliki. u mashina va 
agregatlaming aylanib va ishqalanib turuvchi qismlanga ham o'tiradi. Yong'in jihatdan 
bu changlar moylanib turuvchi qismlarga o'tirganda ayniqsa xavflidir.

Isitish sistemalarinig qi/igan quvurlari ustiga o'tirgan va ayniqsa to/alash qiyin 
bo'lgan yu/alarga o'tirgan changlar yong'in xavfini tug'diradi. Bu hollarda changning 
yona hoshlagini har doim ham ko'rib bo'lmaydi.

10.7. Sanoat korxonalarimng yong'inga qarshi suv ta'm inoti

Sanoat korxonalarida yong'inga qarshi samarali kurashish maqsadida o't 
o'chinsh vixk>provodlan mavjud bo'ladi. Bu vodoprovod ko'pincha xo'jalik va ishlab 
chiqarish vodoprovodi bilan birgalikda qo'llaniladi. Bu vodoprovod quvurlariga suv 
ko'l. darvo. kanal. suv ombon, atc/ian quduqlari. shahar vodoprovod tizimi va boshqa 
manbalardan olinishi mumkin.

O 't o ’chirish uchun m o'ljallangan suv ta’minoti manbaning turiga va 
himoyalanuvchi obyektning xarakteriga qarab vodoprovod qurilmalarining soni 
belgilanadi Odatda ochiq manbalardan bo'ladigan suv ta’minoti murakkab hisoblanadi. 
Bu sxcma o’z tarkibida suv chiqansh inshooti. dastlabki suv ko'targich nasoslari. suv 
tozalash qunlmalari. toza suv saqlash havzalari. suvni ikkinchi qayta ko'tarish nasosi 
stansiyasi. suv bosimi hosil qiladigan minora (suv minorasi). quvurlar va o't o'chinsh 
gidrantlari kabi ko'pgina qurilmalami o'/ ichiga oladi. Ko'pgina sanoat korxonalarida 
o'tga qarshi suv ta’minoti korxona xovlisiga qurilgan suv hovuzlandan olinadi. Suv 
hovuzlanning hajmi o’t o'chirishning mcxanik vositalanni 3 soat davonnda timinsiz 
ta’minlab turishga mo'ljallanadi. Ular korxona hududida shunday joylashtiriladiki. suv 
n&soslar ishlatilganda O't o'chirish ichaklan uzunligi 150 m dan. avtonasoslar ishlatilganda 
esa 200 metrdan ortib kctmasligi kerak.

Ma’lumki. suv korxona vodoprovodi tarmog'ida bir xilda sail bo'lmaydi. suv 
bilan ta'minlash nasoslan esa ma’lum hajmda suv berib turadi. Korxona vodoprovod 
sisicmasida suv sarfini rostlash uchun. hamda baland-pastligi jihatdan har xil bo'lgan 
nuqtalarda bosimini rostlab turish uchun suv minoralari quriladi. Vodoprovod 
sisicmasida suv sarfi kam bo'lganda kelayotgan ortiqcha suv shu suv minorasiga tushadi 
va aksincha suv sarfi ortiqcha bo'lganda shu niinoradagi zaxira suv dan ishlatiladi.

Minoraning ichidagi suv o'n minutlik uzluksiz ishlatishga yetadigan bo'ladi. 
Xo'jalik ehtiyojlan uchun sutkali suv sarllning 20 foiz miqdonda. nasoslami avtomatik 
ravishda yurgi/laganda esa 5 foi/ miqdonda suv zaxirasi olinadi Hozirgi paytda bakdagi 
suvning sathi pasayishi bilan nasoslami avtomatik ravishda yurgi/ib yuborish uskunalari 
qo'llaniladi. Bunday hollarda suv minorasidagi suv hajmi 5 minutlik u/luksiz sartlashga 
hisoblanadi.
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Suv minorasining balandligi (xlatda quyidagi formula bo'yicha hisoblanadi: 
H„-Hrt+S h, + (L+ L,), m (9.1)

Bu yerda H л - suvning vodoprovod sistemasidagi minimal erkin bosimi. m;
Sh, - suv minorasidan uchastkaning oxingacha bosiinning pasayishi. m:

- suv minorasi joylashgan va uchastka oxiridagi ycr yuzasining balandlik
belgisi. m.

O ’t o’chirishning tashqi vodoprovod sistemasi

Ishlab chiqarish korxonasi hududida. xom ashyo va tayyor mahsulot ombortari 
yong'inni o'chinsh maqsadida doimo kcrakli bosim ostida yetarli miqdorda suv bilan 
la'minlanishi kerak. Bu maqsadda korxona hududida o't o'chirish grantlari bilan 
ia’minlangan vodoprovod sistemasi o'tka/iladi.

Texnik-iqtisodiy samaradorligi buyicha o't o'chinsh vodoprnvodlari ikki xil - 
past va yuqon bosimli bo'ladi.

Past bosimli vodoprovod sistcnusida. suv bosimi ichak uchidan ya’ni stvoldan 
chiqayotgan suv oqimi 10 m yuqongacha ko'tanla olishi kerak. Bunday vodoprovodda 
yong'in paytida suv bosimini oshirish uchun motopompa yoki avtonasos ishlatiladi 
(43-rasm).

Т Г

43-rasm. Yong'in payiida vodoprovixkian suv bensh sxcmasi. a-past 
bosimli: b-yuqon bosimli



/

44-rasm. Verosli gidrantining sxemasi.
I-vodoprovod qudug'i qopqog'i. 3-o*t o'chirish vodoprovodi quvurr. 4- 

vodoprood: 5-gidrant.

Yuqori hosimli vodoprovod sistcmasida esa suv hosimi sisionar nasoslar orqali 
hosil qilinadi. Nasoslar odatda ikkitadan o'matiladi. hiri ish nasosi. ikkinchisi /axira 
nasosi. Bunda yana elektr nasoslaridan tashqari ish unumdorligi 1200 l/min bo'lgan 
stalsionar suvnasoslar ham na/arda tulilishi kcrak. Bu nasoslar yoki motopompa 
faqatgina yong'in paytida ishlatiladi. Boshqa paytda past hosimli vodoprovod 
sistcmasidck ishlay beradi. Bu yuqori hosimli vodoprovodda suv bosimi obycktdagi 
eng yuqori binodan 10 mctr balandlikka u/luksi/. suv oqimini u/alib bera olishi kerak. 
Shu hilan birga berilayotgan suv sprisk diametri 19 mm. ichakning u/.unligi 100 m 
gacha. suv tx|imining sarfi 5 1/s bo'lgandagi holat hisoblanadi.

Shu shartlardagidranilardagi (44-rasm)kcrakli suv bosimi (ni)quyidagi formula 
bo'yicha hisoblanadi:

Bu ycrda h - spriskdagi bosim. m:
- shlangdagi suv bosimining kamayishi. m:

N - gidrant va stcnderdagi suv bosimining kamayishi. m: 
t - korxona binosining eng baland nuqtasining balandligi. m.

O 't o'chirish maqsadida qo llaniladigan vodoprovtxJ sistemasi hoshi berk yoki 
halqali bo'lishi mumkin. Korxona hududinmg xohlagan yenga suvni olib bonshda eng 
ishonchlisi halqali sistemasidir.

h =h +N,>11+1ri.il Ч4 'W (9.2)
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Yong’in payiida vodopnmxldan suvni olishda unga hulun u/unligi ho'yicha 
gidrant o’matiladi Gidrantlarodalda chorrahalarga yaqin yerlarga. hinolamingqulaganda 
“hosih qolish" mintaqasidan u/oqroq yo’llur bo’ylab. ulaming chclidan 2.5 m dan uzoq 
bo'lmagan masofada o'tkaziladi. Binolardan csa N/2+3m masofada o'lgani ma'qul (N- 
binomng balandligi. m). Ular odatda hir-hiridan 100 m gacha ho'lgan masofada o’matiladi. 
Korxona hududining har bir nuqtasi ikkita gidranldan bcriladigan suv bilan la’minlanishi 
kcrak. Bunda pasi bosimli vodoprouxJdagi gidrantlaming ta'sir doirasi 150 m. yuqon 
bosimli vodoprovoddagi gidrantlaming ta'sir doirasi 120 m qilib olinadi.

Gidrantlar ikki xil. ya'ni ycrosti va ycrusti gidrantlan bo'lishi mumkin. Kasnxla 
ko’rsatilgandck. ycrosti gidrantlan cho'yan qopqoq bilan yopiladigan quduqlar ichiga 
o'matiladi Bulami ishga tushmsh biro/ murakkabroq. qorong'ida hamda vcr yu/i qor 
bilan qoplagan vaqllarda topishqiyinroqdir; af/alligi csaqishdaquvurlardagi suv mu/lab 
qolmaydi.

Ycrusti gidrantlandasuv mu/labqolishi mumkin. Ickin al/al tomoni shundaki. 
ular har doim yaqqol ko’rinib turadi va tcz ishga tushirib yuborish mumkin.

( ) ‘t o'chirishning ichki vodoprovod sistemasi

Sanoat korxonalanda ichki vodoprovod jo'mraklari ishlab chiqarish sexlarida. 
zinapoya kataklanda. evakuatsiya qilish eshiklan yonida. maishiy binolar koridorlarida 
o'matiladi. Jo'mraklar dcvor yoki ustunlarga (kolonua). ycrdan 1.35 m balandlikka 
o'matilib. yog'ochdan yasalgan oynabandlnngan va qi/il rangda *’PK " (пожарный
кран) deb yo/ib qo'yilgan javon ichiga o'matilgan bo'ladi. Javonning ichiga doira 
shaklida o'rab qo'yilgan u/unligi 10 yoki 20 m li ichak va spriskining diamctn 13 yoki
16 n:m K^'Igan stvol joylashtiriladi. ( klatda bir sexda diamctrlari bir xil bo'lgan stvollar 
qo'llanii;.Ji. VodoprowxJ jo'mr.iginmg diometn 51 yoki 61 mm bo’lishi va uning uchida 
slilang bilan tcz va /ich tutashtirish imkonini bcradigan GK kallagi bo'ladi. Shlang 
bilan sivol ham shunday kallak bilan tutashtiriladi.

Jo'mraklar orasidagi masofa shunday tanlanadiki. binoning shu qavatidagi har 
hir nuqta ikki jo'nuuk <H]imidan chiqayotgan suv bilan hiinoyalangan bo'lishi kcrak. 
Bundagi suv sorli bmo uchun ikkita jumrak baravar ishlaganda har bir io'mrakka 
2.5 1Л miqdoridagi suv sarfi hisobidan olinadi.

Korxona bo'yicha yong’in payiida bo'ladigan suv sarfi binoni tashqaridan 
o'chirish (gidrantlar). ichkand.in o'chirish (ichki vodoprovod jo'mraklari). avtomatik 
ravishda o'tni o'chirish (sprinkler va drcnchcn va boshqa suv yordamida o't o ’chinsh 
vositalari orqali bo'ladigan suv sarfi yig'indisidan iborat Umunilashtinlgan vodoprovod 
sistemalarida bu suv sarfiga yana xo’jnlik maishiy hamda ishlab diiqarish /aruratlan 
uchun ishlatiladigan suv sarfi ham qo'sluladi.
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Ichki vodoprovod tannog'ining suvni pastdan va yuqondan tarqalish turlari 
mavjud. Yuqondan taratish tunda magistral quvurlar yuqongi tcxnik qavatda yoki fermalar 
orasidagi bo'shliqda joylash tirilad i. Suvni pastdan yuqoriga tarqatish turi 
ckspluatatsiyada ishonchli va kcng tarqalgandir.

IU.8. Ishchilarni xavfsiz evakuatsiya qilish

Kutilmaganda va hirdan mavjud bo'lgan xav fli vaziyatlarda (yong'in. portlash. 
avanya. yer ipmirlashi) korxonadan harcha ishlovchilami tc/da va xavfsiz cvakuatsiya 
qilish talah qilinadi. Bunda odatda. cvakuatsiya qilish qisqa vaqt ichida harcha 
ishlovchilami hino yoki xonadan tashqanga yo'naltnish kerak bo'ladi.

Xavfsiz evakuatsiya qilishda v;iqt asosiy omil bo'lib. harcha talablar ana shundan 
kclib chiqadi. Bu talablar cvakuatsiya yo'laklanmng u/unligi. kcngligi. ulaming soni. 
qulayligi. joylashtirilishi va shungao*xshashlardir.

Eng u/.oq ish joylaridan cvakuatsiya cshigigacha bo'lgan masola ishlab 
chiqarishning toitasiga. hinoning o'tga chidamlilik darajasiga va uning nccha qavatli 
ckanligiga bog'liq. Masalan. bir qavatli hinolarda bu masola 50-100 m. ko'p qavatli 
binolarda esa 30-75 ni tashkil ctadi.

Vestihul. zinapoyalaming yoki tashqariga olih chiqadigan koridorning xona 
eslugidan u/unligi 25 in dan oshmasligi kerak. Koridorlardan kamida ikkita ev akuatsiya 
chiqish yo 'li ho'lmog i kerak

Evakuatsiya uchun xi/mat qiladigan yoiaklar. /inapoya maydonchalarinmg 
kcngligi hisoblab topi ladi. lekm ular bir mclrdan. kondorlaming kcngligi esa 1.4 m dan 
kam bo'lmasligi kerak. Marshlaming cm 1.4 mdan kam boimasligi kerak. Marshlaming 
eni 1.05-2.4 m. cshiklarning eni O.X-2.4 m bo'lib bimnlan tashqariga ochilishi kerak.

Evakuatsiya /inapoyalan kishilami xavfsiz cvakuatsiya qilinishini. ulaming 
tanibli harakatini. yong'in vaqtida o't o'chimvchi qismlammg erkin harakat qila olishini 
ta'minlash kerak. Bu tnaqsadda i|urilgan zinapoya kataklan. odatda atrofi yopiq va 
tabny yorug'lik lushadigan qilib luimda yonmaydigan qurilish matcnallaridan ishlatilgan 
holda qunladi.

I sh l ah  chiqarish korxonalarimng yordamchi bmolari uchun (ma'm uny. 
koiisimktorlik hyurosi.maishiy. ununniv ovqatlanish. tibbiy punkt va shungao'xshash) 
yong'inga qarshi talahlarda hclgilangandir.

Scxlardan evakuatsiya maqsadida chiqi'h eshiklan ikkitadan kam bo'lmasligi 
kerak. Bitta chiqish eshigi lai|atgina sexdagi odamlar soni 50 ladan kam bo'lgan 
holdagina bo'lishi mumkin.

Evakuautsiya yo'laklari (/ina|X»)a kataklan. yo'laklar. lilt oldi maydonchalarida 
pardo/lash uchun yonuvchi matcriallar ishlaUsh ta qiqlanadi.
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10.9. Sanoat korxnnalaridagi yong'inni o'chirish ning ayrim  o'ziga 
xos xususiyatlari

Har qanday obyektda yong*inm muvafTaqiyatli o'chirish uchun yong'inga qarshi 
kurashish tadhirlanni oldidan amalga oshirish katta ahamiyatga egadir. Misol tariqasida 
O'zbekistonda salmoqli o'rin cgallagan to'qimachilik korxonalanni ko'rih chiqamiz. 
Ularning asosiy scxlarida tolali matcriallar bilan ta’minlaganlik 40-80 kg/nr. xom- 
ashyo va yarim mahsulot omborlarida esa 180 kg/m: ni tashkil etadi.

To'qimachilik korxonalarimng o'/iga xosligi shundan iboratki. ularning 
ko'pgina scxlarida. ayniqsa yigiruv fabrikalarining scxlarida va to'quvchilik 
tabrikalanning tayyorlov scxlarida yonuxchan chang va momiq ko’plab ajralib chiqih. 
mashina va apparatlar. qurilish konstruksiyalari va kommunikatsiyalar ustida o'tirib 
qoladi. Yong'in paytida bular orqali alanga juda tez tarqaladi va xonalaming tutunga 
to'lishiga olib keladi

Alanganing o'nacha tarqalish tezligi to'qimachilik korxonalarida 0.35-0.65 
m/min bo'lsa: chang va momiq yuzalarga to'planib qolgan hollarda 1-2 m/mm ni tashkil 
etadi. Titilayotgan tolali matenallar bo'ylab alanganing tarqalish te/ligi yana ham yuqori. 
ya’ni 7-8 m/min. Tajribalaming ko'rsatishicha. to'qimachilik korxonalari scxlarida 
alanga maydonining tarqalish tezligi 8-12 m2/min ni tashkil etadi.

To'qimachilik korxonalaridagi yong'inlaming xarakterli xususiyatlaridan yana 
bin shundaki. yong'inning boshlanishida harorat tez ko'tariladi \a quyuq tutun ajralib 
chiqadi. Ana shu haroratning tez ko'tarilishi va quyuq tutun. korxona ishchilari 
tomonidan yong'inning boshlang'ich davrida o'chirish imkonini bcrmaydi. Shu bilan 
birga kishilami cvakuatsiya qilish ishini. o 't o'chirish bo'lim larining faoliyatini 
qiyinlashtiradi. Agar shu sharoitda o'tni o'chirish bo'yicha samarali tadbirlar /udlik 
bilan amalga oshirilmasa. yong'in tczda rivojlanib. kattalashib ketadi.

Bulaming hammasi korxonani yong'inga qarshi liar tomonlama. puxta 
tayyorgarlik ko'rishga majbur qiladi. Bu tayyorgarlikning asosiy shanlaridan biri 
yong'inni o'chirish bo'yicha tezkorlik bilan tuzilgan reja ishlab chiqishdir.

Sharoitni hisobga olgan holda. bo'lishi mumkin bo'lgan eng murakkab yong'in 
ko'zda tutiladi va uning asosida zarur vositalar va kishilar soni hisoblanib chiqiladi.

Tezkorlik bilan (uzilgan rcja chizma hamda main qismidan iborat bo'ladi 
Chizma qismida korxonaning asosiy ishlab chiqansh binosi va unga yondoshgan 
yordamchi binolar. yo'llar va suv manbalari bilan birgalikdagi sxemasi ko'rsatiladi 
Zarur bo'lsa. ko'p qavatli binolarda har bir qavatning rejasi va uning qirqimi ilova 
qilinadi Bu reja barcha /aruny axborotlar bilan ta'minlanishi kerak
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Bu rejada o 'l o'chinsh uchun ishlatilishi mumkin bo'lgan barcha suv manhalan. 
ular bilan bino orasidagi masofalar ko'rsatilishi va o't o'chinsh bo'limlari qaysi suv 
manbasiga o'z nasoslarini o'matishi ham ko'rsatilishi kcrak.

Rejaning main qismida shu binoning o'ziga xos xususiyatlari. yong'in paytida 
odamlarm evakuatsiya qilish. moddiy boyliklami saqlab qolish. kclayotgan o't o'chinsh 
bo'limlanning crkin harakat qilishlan va qutqamv ishlarini amalga oshirish tadbirlan 
ko'rsatiladi. Rcjada o't o'chirish shtabiga korxona ma’muriyali vakillarini jalb qilish 
ko'zda tutiladi. Bunda yong'in paytida o't o'chirish shtabiga jalb qilingan har bir rahbar 
nima qilishi aniq va to'liq yozib chiqiladi.

Sanoat korxonasining yong'in jihatidan xavfsizligi korxona hududida binolar. 
avtomobil yo'llan. tcmir yo'llaming to'g'ri joylashtirilishiga. suv rezcrvuarlari. o't 
o'chimvchilar dcposining borligi hamda joylashuviga va shu kabilarga ko'p darajada 
bog'liq. Korxonaning bosh rcjasini loyihalashda hisobga olinadigan bu va boshqa 
talablaming tcgishli bobida belgilangan.

Korxonaning bosh rcjasida ishlab chiqansh binolan va inshootlamingjoylashuvi 
shamol yo'nalishining guldastasiga asosan loyihalanadi.

Korxona hududi eng yaqindagi turarjoy dahasiga nisbatan shamolga leskan 
lomonda joylashtiriladi. Yong'in jihatidan eng xavfli bino va inshootlar ham 
korxonaning bosh rcjasida shu nuqtai nazar asosida. bino hamda inshootlarning 
guruhlanishini hisobga olib. ishlab chiqarishning lexnologik jarayom va yong'in xavfi 
bclgilaridan kelib chiqqan holda joylashlirilishi lo/.im.

Pilla tortish korxonalarida pillalami uzoq vaqt saqlash muammosini xal qilish 
katta ahamiyatga ega. Mamlakatimizda pillalar asosan ravenukdan ishlangan 30 kg 
gacha sig'imli qoplarda saqlanadi. Bu omborxonalaming umumiy sig'imi bir yo'la 8 
oyga yetadigan miqdordagi pillalami saqlashga yetadigan bo'lishi kerak. Keyingi 
yillarda pillalar saqlanadigan omhorxonalar yonmaydigan konstruksiyalardan. 
ustunlaming to'ri 6x18 m va ko'tarib tumvchi qismlaming balandligi 6 m bo'ladigan 
qilib qunlmokda. Bunday omborxonaning umumiy saxni 5832 m\ yoki yo'llar bilan 
band bo'lgan maydonni ham hisobga olganda, omborxonaning 1 m: saxniga 103 kg 
pilla to'g'ri keladi.

Saqlanadigan ashyolarning yong'in jihatidan xavflilig in i hisobga olib 
konstruksiyalami tanlashda va omborxonalami joylashtirishda omborxonaning Im- 
saxniga yonuvchi moddalardan qancha miqdorda to'g'ri kelishi inobatga olinadi. Shu 
sababli korxonalaming bosh rcjasini loyihalashda omhorxonalar uchun maxsus joylar 
a|ratilib. talab etilgan yong'inga qarshi masolalarga rioya qilinadi. omborxonaning 
o'zi esa yong'in haqida avtomatik xabar bcradigan va uni o'chiradigan vositalar bilan 
jihozlanadi.

Sanoat korxonasi bilan turarjoy va jamoat binolan orasida xavfsizlik masofasi V 
sinlga bulinadi: I sinl - 1000 m; II sinf- 500 m; III sinf - 300 m. IV  sinf -100 m: V
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sint 50 ni. Hu sinflar ajralib chiqadigan /ararli omillaming turi va miqdonni hisobga 
olgan holda SaNPiN4)093-% tomonidan belgilangan. Ipakchilik sanoati korxonalari IV 
sinfga taalluqli bo'lib. unga ko'ra sanitanya-himoya niintaqasining eni kamida 100 m 
bo'lishi kerak

10-jadval.
Hino va inshootlanung o'tga chidamlilik darajasiga bog'liq ravishda ular orasidagi 

yong'inga qarshi masofalar.

Hino va 
inshootlaming o’tga 

chidam 
lilik darajasi

O'tga chidamlilik darajasi quyidagicha bo'lganda yong'inga 
qarshi masofalaming kalta-kichikligi. m

.

1 va II III IV va V
1 va II Ushbu toifadagi ishlab 

chiqanshlar joylashtiri!adigan 
binolar uchun: G \a D - 
me’yor belgilanmavdi:

A. B \ a V

1 2

. Л " ____________ _________________ -  " . . .  r 1 2 1 2

IV va V 1 2 1 5 1 8

Yong'in bir binodan boshqasiga tarqalishining oldini olish maqsadida ulaming 
orasida yong'inga qarshi masofalar qoldiriladi Bu masofalaming katta-kichikligi ishlab 
chiqarishning yong in jihatidan xavflilik toifasiga. hinoning o'tga chidamlilik darajasiga. 
binolaming u/unligi hamdaqavatlan soniga va hokazolarga bog'liq ( 10-jadval).

Korxona hududida bino va inshootlarga o't o'chinsh mashinalari keladigan yo'l 
ko'zda tutilgan bo'lishi kerak. Bino va inshootning eni 18 m gacha bo'lganda bu yo'l 
binomng bir lomonida. 18 m dan katta bo'lganda esa ikkala tomonida qurilishi lozim.

Qatnov bir tonionlama bo'lganda yo'llaming eni kamida 3.75 m. qatnov ikki 
tomonlama bo'lganda esa kamida 7.5 m bo'lishi kerak. Korxona maydonidagi odamlar 
va mashinalar yuradigan yo'laklar boshi berk, aylanma yoki aralash bo'lishi mumkin. 
Yo'lning boshi berk bo'lganda uning oxirida o‘t o'chiruvchi mashinalar bunlishi uchun 
kamida 10 ni radiusli burilish joylan yoki 12 va 12 m o'lchamli maydonchalar ko'zda 
tutilishi lozim.

Yong'inga qarshi devorlar (hrandmaucrlar) o'tga chidamlilik chegarasi 
kamida 2.5 soat bo'lgan. binomng hamma qiyinlik bilan yonadigan qismlarini 
kesib o'tadigan yaxlit devordir. U binomng tomidan 60 sm va yon devoridan 30 
sm chiqib turadi. (45-rasm).
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45-rasm. Yong'inga qarshi dcvorlar.

Yong'inga qarshi mintaqaiar cni kamida 6 m li yonmaydigan qoplamalar 
bo'laklaridan bo'lib. ular yonmaydigan tayanchlarga tayanib turadi va binoni butun 
u/unligi yoki cni bo'yicha kcsib o'ladi (46-rasm). Miniaqalaming uchlari vcrtikaliga 
to'lqin shaklida ishlanib. binoning (oinidan kamida 0.7 m chiqanb qo'yiladi. Yong'inga 
qarshi miniaqalaming ko'tarib turuvchi qisnilanning o'tga chidamlilik chcgarasi 2.5 
soatdan kam bo'lmasligi lozim. Texnologik jarayonning shart-sharoitlanga ko'ra 
yong'inga qarshi dcvorlar qurish mumkin bo'lmagan hollarda yong'inga qarshi 
mintaqaiar qo llaniladi Odatda alanganing bino ichiga kirishning oldini olish uchun 
yong'inga qarshi mintaqalarda law  ora o'matiladi.
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Yong'inga qarshi cshiklar ichki dcvorlardagi cshik o'rinlari orqali bir scxdan 
hoshqasiga tarqalishini chcklash uchun quriladi. Tuzilishiga ko ra ular lez cnydigan 
qulfi ishlab ketganida o'z-o'zidan sunladigan yoki pastga tushadigan bo'lishi mumkin. 
Ushbu cshiklar o'iga chidamlilik chcgarasi 1.2 soaldan kam bo'lmagan. qiyinlik bilan 
yonadigan ashyodan tayyorlanadi.

Yong'in chiqqanda odanilami xavfsiz cvakuatsiya qilish uchun ishlab chiqansh 
va yordamchi binolarda maxsus chiqisb joylan ko'zda tutiladi. Evakuatsion chiqish 
joylanga olib boruvchi. odamlaming tez va xavfsiz harakatini ta’ininlovchi yo'llar. 
yo'laklar. maydonchalar. zinalar. narvonlar. evakuautsiya yo 'llan  deb ataladi. 
Evakuatsion chiqish joylan shunday hisob bilan qunlishi kcrakki. ish o'nnlaridan to 
binodan tashqanga chiqish joylangacha bo'lgan masofa xavfsiz bo'ladigan. bunda 
odamlar harakatlanadigan yo'llar kcsishmaydigan yoki to'qnash kclmaydigan bo'lsin.

Yong'in chiqqanda odamlami muvalTaqiyat bilan cvakuatsiya qilinishim uchun 
har bir xonaning yaxshi ko'nnib turadigan joyiga cvakuatsiya rciasi osib qo'yilishi. 
har bir ishchi-xizmatchi bu rcjani bilishi kcrak.

10-bob uchun o'zlashtirish savollari.
1. Yong'inga ta'rif bcring.
2. O 'z.R. da o't o'chinsh tizimi qanday tuzilgan.
3. Ishlab chiqanshning yong'in bo'yicha tasnifi.
4. O 'z.R. yong'in nazorat tashkilotlanning vazifalari.
5. Yonishning fizik-kimyoviy asoslan.
6. Yonish fazalan va ponlash chcgaralan
7. Yong'inga qarshi kurash choralan
8. Portlash bo'yicha xonalami guruhlash.
9. O'tm o'chirishda suvning qanday xususiyatlaridan foydalaniladi?
10. Ko'pik o't o'chiruvchi vosita sifatida.
11. Ko'pikli o't o'chirgich. tu/ilishi va ishlash pdnsipi.
12. Karbonat kislotali o't o'chirgich asbobi.
13. Havo - ko'pikli o't o'chirish asbobi OVP-IO tuzilishi va ishlash prinsipi.
14. Muqim va ko’chma o 'l o ’chinsh vositalari^
15. Avtomatik o't o'chirish vositalan.
16. O 't o'chinshning dastlabki vositalan.
17. Mcxanizatsiyalashgan o't o'chirish vositalan.
18. Yong'in haqida xabar bcnsh va aloqa vositalari.
19. To'qimachilik sanoati xom ashyolanni yong'in xavfi bo'yicha baholash.
20. Sanoat korxonalanning yong'inga qarshi suv ta'minoti.
21. O 't o'chinshning tashqi vodoprovod sistemasi.
22. O 't o'chinshning ichki vodoprovod sistemasi.



Ishchilami xavfsiz evakuatsiya qilish.
Texnologik jarayonlamtng yong'inni o'chirish ho'yicha o'ziga xos tomonlan.

10-lwh uchun tayanch iboralur
Yonish. yong'in muholazasi. yong'in xavfsizligi qoidalari. oksidlovehi. energiya 

impulsi. chaqnash. chaqnash harorati. alangalanish. o'z-o'zidan alangalanish. o'z- 
o'zidan yonihketish. ycngil alangalanuvchi suyuqliklar. yonuvchan suyuqliklar. portlash 
konscniratsiyasi. ponlashmng yuqongi va pastki chegaralan. alanga olish manhalari. 
konstruksiyalaming o'tga chidamlilik chegarasi. texnologik jarayonlaming yong'in xavfi 
ho'yicha toifalari. ishlah chiqarish xonalarining portlash xavfi bo'yicha sinflari. ishlab 
chiqansh xonalarining yong'in xavfi bo'yicha sinflari. dastlabki o't o'chinsh vositalan. 
mcxanizatsiyalashgan o't o'chirish vositalan. avtomatik o't o'chirish vositalan. o't 
o'chiruvchi asboblar. o't o'chinsh texnikasi. kimyoviy ko'pik. ko'pikning karraligi. 
karbonat kislota. havo-ko'pik o't o'chirgichi. muqim va ko'chma vositalar. spnnklar 
va drencher kallaklan. suv nasoslar. nur va shleyf akxja sistcmalan. yorug'lik. tutun va 
harorat xabarlagichlari. ultratovush xabarlagichlari. tashqi va ichki vodoprovod 
sistcmalan. gidrant. suv minorasi. stcndlari. ichak. stvol. brandmaucrlar. binolar 
orasidagi yong'in xavfsizligi masofalari.
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IU - B O IJM

11 - BO B. H A Y O T IY  FA O LIY A T  X A V F S IZ U G IN IN G  T A B IA T  
A S P K K T LA R I

11.1. Atrof-muhit muhofazasinipi; ekologik asoslari

j^Mustaqil O'zbekision Kespublikasining nvojlanish sharoitida atrol-muhitm 
muhofaza qilish. tahiiy boyliklardan oqilona toydalanish zamonaviy dolzarb 
muammolardan hmga a> landijbizning davlaiimiz uchun milliy xavfsizlik masalalan 
ekologik xavfsizlik va atrof-muhitni muhofaza qilish muammolan hilan bevosita bog'liq 
ekanligini I.A.Karim ov o'zining «O'zbekision X X I asr bo'sag'asida. xavfsizlikka 
tahdid. harqarorlik shartlan va taraqqiyot kafolatlan» asanda chuqur tahlil qilib o'tgan 
Tabiatni muhofaza qilish. odam faoliyatining tahiatga salbiy ta'sirini ogohlantirish. 
hinobann. qonunshunoslik. tashkiliy. samtanya-gigiyenik. muhandis-texnik va boshqa 
biologik sistemalarga antropogen ta’simi kamaytirish yoki ogohlantinsh tadbirlan 
tuzishdan iborat.

Mavjud sharoit tanlangan yangilanish yo'lining oddiy emasligini. katta 
muammolar. qiyinchiliklar yo‘li ekanligini ko'rsatadi. O'zhekistonda yashab turgan 
barcha xalqlaming hayotiy sharoitlanni ta'minlashga qaratilgan maqsad va vazifalar 
qanday hal etiladi? Va eng dolzarb qiyin masalalardan bin bo'lgan harqarorlik va 
xavfsizligimizga bo'lgan taxdidni yetarlicha tushunib yelayapmizmi? Bu tahdidlarga 
qarshi nimaqo'yaolamiz. jamiyatimizmng izchil nvojlanishi va harqarorlik sharti bo'lib 
nima xizmat qila oladi?

M illiy xavfsizlikka qarshi yashmn tahdidlami ko'rib chiqar ekanmiz. ekologik 
xavfsizlik va atrof-muhitni muhofaza qilish muammosi alohida e’tiborga molikdir. Ochiq 
e'tibor etish kerakki. uzoq. yillar mobaynida eski ma'muriy-buyruqbozlik tizimi 
sharoitida bu muammo bilan jiddiy shug ullanilmagan. Aniqrog'i. bu muanimo aynm 
jonkuyar olimlar uchungina tadqiqot manbai. o'z mamlakatlanning kelajagiga. tahiiy 
boyliklan saqlanib qolishiga befarq qaramagan. bu xaqda qattiq tashvish chekkan 
odamlaming esa «Qalb nidosi» bo'lib kelgan.

Biroq. ulaming vijdoniga. fuqarolik burchiga. mxoyat. aql-idrokiga da* vatlan 
to'ralashib ketgan sovet-paniya amaldorlarining sovuq. hatto aytish mumkinki. 
surbeilarcha loqaydligiga duch kelavergan. Bunga ajablanmasa ham bo'laveradi. Tahiiy 
va mineral xom-ashyo zaxiralandan vaxshiylarcha. ekstensiv usulda. juda katta xarajatlar 
va isrofgarchilik bilan foydalanishga asoslangan sotsialistik xo'jalik yuritish tizimining
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hutun mohiyaliga mamlakat ixtiyondagi bcqiyos boyliklarga avaylab munosabatda
hoiish g'oyasi buiunlay yot edi. Aksincha. boyliklardan bunday foydalanish ikki
tuzumning iqtisodiy musobaqasida mamlakaining asosiy dasiagi. cksport
imkoniyatlanning negizi bo'lib keldi.

Iqtisodiyot nvojlanlirishdagi bosh maqsad ckstensiv omillarga qaratilgan edi.
Tabiiyki. bunday sharoitda yashinn boyliklardan oqilona foydalanishni (artibga
soladigan. tabiatning. atrof-muhitning himoya qilinishini kafolatlaydigan biron-bir
me’yorlar va qoidalarga rioya qilish haqida rap bo'lishi mumkin ham emas edi. Tabiatm
muhofaza qilish tadbirlanga arzimas darajada kam mablag* ajratilar edi. л

vAsrlar tutash kelgan pallada butun insomyat. mamlakadmiz aholisi juda katta 
ekologik xavfga duch kelib qoldi. Bum sezmaslik. qo'l qovushtirib o'tinsh o'z-o'zini 
o'lim ga maxkum etish bilan barobardir. Alsuski. hali ko*plar ushbu muammoga 
beparvolik va mas'uliyatsizlik bilan munosabatda bo'lmoqdalar.

Ekologik xavfsizlik muammosi allaqachonlar milliy va mintaqaviy doiradan 
chiqih. butun insoniyatning umumiy muammosiga aylangan. Tabiat va inson o'zaro 
muayyan qonuniyatlar asosida munosabatda bo'ladi. Bu qonuniyatlami buzish o'nglab 
bo'lmas ekologik falokatlarga olib keladi. ^

Alsuski. bu jarayonlar O'zbckistonni ham chetlab o'tm aydi. Bu yerda 
mutaxassislarning baholashicha. juda murakkab. aytish mumkinki. xavfli vaziyat 
vujudga kelmoqda. Bunday vaziyat nimalardan iborat:

Binnchidan. yeming chcklanganligi va uning sifat tarkibi pastligi bilan bog'liq 
xavf to*xtovsiz ortib bormoqda. Markaziy Osiyo sharoitida yer Olloh taoloning bebaho 
iiTomidir. U tom ma'noda odamlami boqadi. kiyintiradi. Be vosita dehqonchilik bilan 
bog*langan oilalardagina cmas. balki ma'lum bir tarzda qishloq xo’jaligi bilan aloqador 
barcha tarmoqlar va uning nc’matlaridan baxramand bo'layotgan farovon turmush 
kechirishi uchun moddiy negiz yaratadi. Ayni vaqtda yer ulkan boy lik bo'libgina qolmay. 
mamlakatning kelajagini belgilab bcradigan omil hamdir. Bu hoi 0*zbekistonda ayniqsa 
yaqqol nanioyon bo'lmokda. chunki yeming iqtisodiy va demografik vazifasi yildan- 
yilga kuchayib bormoqda.

Rcspublikaning 447,4 ming km dan ortiq bo'lgan umunuy maydonning atigi 
1 (УЯ gina ekin maydonlanni tashkil qiladi. Ayni chog'da O'zbekistonni egallab turgan 
maydonning ancha qismini Qoraqum. Qizilqum. Ustyurt kabi cho'l va yanm cho'l 
yerlar tashkil etadi. Ayniqsa. qishloq xo'jalik maqsadlanda foydalanilayotgan yer 
maydonlanga to'g'ri kcladigan demografik yuk hoziming o'zidayoq salmoqli. Markaziy 
Osiyo mamlakatlan orasida O'zbekistonda aholining zichligi ayniqsa yuqon bolib. 
I km: ga 51.4 kishi to'g'ri kcladi. holbuki bu raqam Qozog'istonda - 6.1: Qirg'izistonda



- 9.4 ni tashkil ctadi. Kespuhlikamizda bar bir odamga 0.17 gcktar ekin maydoni lo 'g'n 
kclsa. Qozog'istonda - 1.54: Qirg'izistonda - 0.26: Ukrainada - 0.59: Rossiyada - 0.67 
gcktarckin maydoni to'g'ri keladi. Barcha aholimng yarmidan ko'prog'i qishloq joylarida 
yashayotganligim hisobga olsak. dadil aytish mumkinki. bizning qishloqlan mizda insoniy 
zaxiralaming nisbiy ortiqligi cmas. balki mutloq ortiqligi yaqqol ko'zga tashlanadi.

Bizda aholimng o'sishi nisbatan yuqori bo'lib. urbanizatsiya va hosildt>r ycrlami 
shaharlaming nvojlamshiga. uy-joy qurilishi. yangi korxonalar. muhandislik hamda 
transport kommunikatsiyalan tarmogini barpo ctishga ajralib bensh jarayonlari jadal 
bormoqda. Shuni hisobga olsak. yaqin yillar ichida. hatto X X I > asrda ycr zaxiralan 
bilan ta'minlanish muammosi yanada kcskinlashishi mumkin

Yerlaming tabiiy ravishda cholga aylanishi yuqori darajada borayotganligi 
yctmaganidck. odamlaming munosabati tufayli cho'lga aylanib borish jarayom shiddat 
bilan davom ctayotganligi bu muammoni yanada kuchaytirmoqda. Ayni chog'da tabiiy 
muhitning yomonlashuvi bilan birga. tuproq nurashi. sho'rlanishi. ycr osti va ycr usti 
sun  laming sathi pasayishi va boshqa hodisalar ro'y bcrmoqda.

Yerlaming nihoyat darajada sho'rlanganligi O'zbekiston uchun ulkan ekologik 
muammodir. Ycrlami ommaviy suratda o'zlashtirish. xatto sho'rlangan va mclioratsiyaga 
yaroqsiz ymk-yirik. yaxlit maydonlami ishga solish ana shunga olib keldi. So'nggi 50 
yil mobaynida sug'oriladigan yer maydoni 2.46 mln. gektardan 4.28 mln gektarga yetgan. 
Faqat 1975-1985 yillar mobaynida 1 mln. gektarga yaqin yer maydonlari o'zlashtirilgan. 
1990 yilga kclib sug'oriladigan ycr maydoni 1985 yildagiga qaraganda 1.5 baravar 
ko'paygan.

Ekin maydonlan tarkibida so'nggi vaqtlarga (1990 yilga) qadar paxta dcyarli 
75% maydonni egallagan edi. Dunyoning birorta ham mamlakatida paxta monopoliyasi 
dcyarli bu qadar yuqon darajaga ko'tanlmagandi. Bu hoi yeming kuchsizlanishiga. 
tuproq unumdorligi pasayishiga. uning suv-fizikaviy xossalari yomonlashuviga. 
tuproqnmg buzilishi va nuiianishi jarayonlari ortishiga olib keladi.

O'zbekistonda noorganik mineral o*g‘itlar. gerbetsidlar va pcstitsidlar 
qo'llanishi eng yuqori mc'yorlardan ham o'nlab baravar ortiq edi. Ular tuproqni. daryo. 
ko'l. yer osti va ichimlik suvlarini ifloslantirdi. Bundan tashqari. yangi yerlardan 
foydalamshga zarur texnologiyalarga noya qilinmadi. Hamma joyda paxta nazoratsiz
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sug'onldi. Tuproqning nami ko'payib keldi. Bu esa uning qayta sho'rlamshiga olib 
keldi.

Tuproqning har xil sanoat chiqindilan va maishiy chiqindilari bilan shiddalli 
ifloslanishi real taxdid tug'dirmoqda. Turli kimyoviy vositalar. zararli moddalar va 
mineral o'g'itlar. sanoat va qunlish materiallanni saqlash. tashish va ulardan Toydalanish 
qoidalarining qo'pol ravishda buzilishi yeming ifloslanishiga olib kclmoqda. (Jndan 
samarali Toydalanish imkoniyatlari cheklanmoqda.

Foydali qazilmalarni jadal qazib olish. ko'pincha ulami qayta ishlashning 
texnologik sxemalari nomukammalligi ko'p miqdorda ag'darmalar. kul. shlak va boshqa 
moddalar to'planihqolishiga olib kelmoqda. Bular dehqonchilik uchun yaroqli bo'lgan 
yerlami egallabgina qolmay. balki tuproqni. yer osti va yer usti suvlanni. atmosfera 
havosini ifloslantirish manbalariga ham aylanmoqda. Kespublika zararli chiqindilardan 
Toydalanish sanoati esa hozircha yaratilgan emas.

O'zbekision hududida qattiq maishiy chiqindilar tashlanadigan 230 dan ortiq 
shahar va qishloq axlatxonalan mavjud. Ularga taxminan 30 mln. m* axlat to'planadi. 
Ular asosan stixiyali ravishda. jo'g'rofiy. geologik-gidrogeologik va boshqa shart- 
sharoitlarni komplcks organm ay turib tashkil etilgan. Ularga qattiq maishiy 
chiqindilarni zararsizlantirish va ko'mib tashlash ibtidoiy usullar bilan amalga 
oshirilmoqda. Ayniqsa. rcspuhlikaning yirik shaharlanda maishiy chiqindilarni ishlatish 
va zararsizlantirish sohasida murakkab vaziyat vujudga kelgan. Respublikada hali- 
hanuz maishiy chiqindilarni sanoat usulida qayta ishlash masalasi xal qilinmagan. Yagona 
Toshkent maishiy chiqindilar tajriba zavodi 1991 yildagina ishlay bosh ladi.

Kadioaktiv ifloslanish. ayniqsa katta xavT tug'dirmoqda. M aylisoy suv 
(Qirg'iziston) ombonnmg qirqoqlari yoqasida 1944 yildan boshlab to 1964 yilgacha 
uran rudasini qayta ishlash chiqindilari ko'milgan. Hozirgi vaqtda qoldiqlar saqlanadigan 
23 ta joy mavjud. Bu ycrlarda selni to'sadigan to‘g‘onlami mahkamlash hamda ko'chki 
xavfi bo'lgan joylardagi qiyaliklaming mustahkamligini ta'minlash lozim.

Navoiy viloyatidagi saqlanadigan joy ham ekologik jihatdan xavfli ifloslantirish 
o'chog'i hisoblanadi. Bu yerdagi radioaktiv qumni shamol uchirish xavfi bor.

Shu sababli O'zhekistonda tabiatni muholaza qilishdagi g'oyat muhim vazifa 
yerlaming holatini yaxshilashdan. tuproqning ifloslanishini kamaytinsh bo'yicha chora- 
t;idbirlar niajmuyini amalga oshinshdan iborat. Bu o'nnda gap avvalo tahiiy zaxiralardan 
foydalanishni tuhdan yaxshilash haqida bormoqda.
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Ikkinchidan .(O'zhekistonning ekologik xavfsizligi nuqtayi nazandan qaraganda. 
suv zaxiralanning. shu jumladan yer usti va yer osti suvlaming keskin taqchilligi hamda 
ifloslanganligi katta tashvish tug'dirmoqda. Respublikaning daryolari. kanallari. suv 
omboriari va Oatto yer osti suvlari ham har taraflama inson faoliyati ta'siriga uchramoqda.

Sug'onladigan hududlarda suv tabiatning hehaho in'omidir. Butun hayot suv 
bilan bog'liq. Zotan. suv tamom bolgan joyda hayot ham tugaydi. Shunday bo*lsa-da. 
Markaziy Osiyo suv zaxiralan juda cheklangan. Yiliga 78 km' suv ksltiradigan Amudaryo 
va 36 km1 suv keltiradigan Sirdaryo asosiy suv manbazlandir. Hozirgi vaqtda xalq 
xo 'jalig ida Orol dengizi havzasining bareha suv zaxiralaridan to 'la-to 'kis 
foydalanilmoqda.

Suv zaxiralanning sifati eng muhim muammolardan biridir. 60-yillardan boshlab 
Markaziy Osiyoda yangi yerlar keng ko'lamda o'zlashtirildi. Sanoat. ehorvaehilik 
komplekslari ekstensiv nvojlantirildi. Urfranizatsiya kuehaydi. Kollektorzovurtizimlan 
qurildi hamda daryo suvlan sug'orish uchun muttassil yuqori hajmlarda olindi. Shu bois 
havzalardagi suvning sifati tobora yomonlasha bordi.

Daryo suvlarining illoslanishi ekologiya-gigiyena va sanitanya-cpidcmiologiya 
vaziyatini. ayniqsa. daryolaming quyi oqimlarida yomonlashtirmoqda. Ikkinchi 
tomondan. daryo suvlari tarkibida tuzlaming mavjudligi. Amudaryo. Sirdaryo. Zarafshon 
va boshqa daryolaming deltalarida tuproqning sho'rlanishi kuchaytirmcH|da. Bu csa 
qo'shimcha melioratsiya ishlanm amalga oshirishda. zovur tizimlarini barpo ctish va 
tuproq. sho'rini yuvishda yaqqol sezilmoqda.

O'zbekiston va qo'shni mintaqaiar sharoitida aholini sifatli ichimlik s u m  bilan 
ta'minlash alohida ahamiyat kasb etmoqda. Aholi punktlanni odatdagi v(xioprovod 
suvi bilan ta'minlash ko'rsatkichi respublikada laqat kcyingi besh yillikning o'zida 
taxminan 1.5 baravar ortdi. Shunga qaramay. ushbu muammo dolzarbligicha 
qolmoqda. Ichimlik suv ta'minoti manbalan ning illoslanishi respublikada. Orol bo'yicha 
kasallikka chalinishning yuqori darajasiga sabab bo'lmoqda.

Uchinchidan. Orol dengizining qunb bonsh xavfi g'oyat keskin muammo. aytish 
mumkinki. milliy kulfat bo'lib qoldi. Orol dengizi muammosi uzoq. o'tmishga borib 
taqaladi. Lekin bu muammo so'nggi o*n yilliklar mobaynida xavfli darajada ortdi. 
Markaziy Osiyoning butun hududi bo'ylab sug'onsh tizimlarini jadal sur'atda qurish



ko'plab aholi punktlanga va sanoat korxonalanga suv berish barobanda kcng ko'lamdagi 
fojia - Orol halok bo'lishining sababiga ham aylandi

Yaqin-yaqinlargacha cho'lu-saxhrolardan tomb olingan va sug'orilgan ycrlar 
haqida dabdaha bilan so'zlanardi. Ayni chog'da ana shu suv Oroldan tomb olinganligi, 
uni «jonsizlantiribqo'yilganligi» xayolga kclmasdi. Endilikda Orol bo'yi ekologik kulfat 
hududiga aylandi.

Orol tangligi insoniyat tarihida eng yirik ekologik va gumanitar fojialardan 
biridir. Dengiz havzasida yashaydigan qanyb 35 mln. kishi uning ta'sirida qoldi. Biz 
20-25 yil mobaynida Jahondagi eng yirik yopiq suv havzalandan binning yo'qolib 
bonshiga guvoh bo'lmoqdamiz. Biroq. bir avlodning ko'z o'ngida butun bir dengiz 
halok bo'lgan hoi hali ro'y bergan emas edi. 1911-1962 yillarda Orol dengizining sathi 
eng yuqon nuqtada bo'lib. 53.4 m ni. suvning hajmi 1064 km'm. suvning yuzasi 66 
ming km: ni va minerallashuv darajasi bir litr suvda 10-11 grammm tashkil etgan edi. 
Dengiz transport, baliq xo'jaligi. iqlim sharoiti jihatidan katta ahamiyatga ega bo'lgan. 
Unga Sirdaryo va Amudaryodan har yili deyarli 56 km' suv kelib quyilar edi.

1994 yilga kelib Orol dengizidagi suvning satxi 32.5 metrga. suv hajnu 400 km' 
dan kamroqda. suv yuzasining maydoni esa 32.5 km: ga tushib qoldi. suvning 
minerallashuvi ikki baravarortdi.

Orolning sathi 20 metr pasayishi natijasida u endi yaxlit dengiz emas. balki 
ikkita qoldiq ko'lga aylanibqoldi. Uning sohillari 60-80km ga chckindi. Amudaryo bilan 
Sirdaryoning dcltalari jadal sur'allar bilan buzilib bormoqda Dcngizmng suv qochgan 
tubi 4 mln. gcktardan ortiqroq maydonda ko nmb qoldi. Natijada yana bitta «qo'lbola» 
qumli-sho'rhok sahroga ega bo'ldiq Shamol Orol dengizining qunb qolgan tubidan tuz 
va chang-tuzonni yuzlab km larga uchirib kctmoqda

Orol dengizining qurib bonshi va shu jarayon tufayli orol bo'yi mintaqasidagi 
tabiiy muhitning buzilishi ekologik fojia sifatida baholanmoqda. Chang va tuz 
bo'ronlarining paydo bo'lishi. faqat Orol bo'yida emas. balki dengizdan ancha nandagi 
bepoyon hududlarda yerlaming cho'lga aylanishi. iqlim landshaftning o'zganshi bular 
ana shu fojia oqibatlanmng to'liq bo'lmagan ro'yxatidir.

I
219



Orol ho’yida dengizning qurih horishi munosahali hilan xalqaro. kcng ko’lamli 
ahanuyaiga molik bo'lgan ekologik. i|timoiy-iqtisodiy va dcmografik muammolaming 
murakkab majmui vujudga keldi.

Orol dcngizining qurih bonshi va mintaqaning cho’lga aylamshi bilan bog’liq 
ekologik fojia bu havzada yashayoigan barcha xalqlaming dard alamidir

Marka/iy Osiyo davlatlari boshliqlanning 1993 yil marl oyida Qizilo'rdada 
bo'lib o’tgan uchrashusi ana shu muammolami xal qilish yo’lidagi lurtki bo’ldi. Hu 
uchrashuvda Orol dengi/i langligini xal etish yuzasidagi birgalikda harakat qilish 
to'g'risida bitim im/olandi. Orol dengi/i muammolari bo’yicha Davlullararo Kengash 
va uning ishchi organi - Ijroiya Qo'mitasi. shuningdck. Orolni qutqarish xalqaro fondi 
tashkil etildi. Marka/iy Osiyo respublikalan davlat boshliqlanning 1994 yil yanvarida 
Nukus shahnda bo’lib o’tgan ikkinchi uchrashuvvda Orol dengi/i hav/asidagi ekologik 
vaziyatni yaxshilash yuzasidan yaqin uch-besh yilga mo’ljallangan. mintaqani ijtimoiy- 
iqtisodiy rivojlantirishning aniq harakatlar dasturi tasdiqlandi. 1994 yil mart oyida 
Toshxovu/da bo'lgan uchinchi uchrashuvda Davlatlararo Kengashning ushbu 
dastuming hajanlishi haqidagi hisoboti tinglandi.

Orol inuammosining butun keskinligini uni saqlab qolish yu/asidan kechiktinb 
bo’lmaydigan chora-tadbirlar ko’nsh /arurligini tushungan holda. Marka/iy Osiyo va 
mintaqaning ilmiy jainoatchiligi. xalqaro tashkiliMlan 1995 yil 20 sentabrda Nukus 
shahnda Marka/iy Osiyo davlatlari va xalqaro tashkilotlaming Orol dengi/ hav/asini 
barqarornvojlantirish muammosi Ui'yicha Deklaratsiyasini qabul qildilar. IVklaratsiya 
harqaror nvojlamsh qoidalari ga qat'iy amal qolishni na/arda tutadi vae’tibomi quyidagi 
g’oyat muhim muammolami hal qilishga qaratadi:

• qishlcK| va o'rmon xo’jaligining yanada inuvo/anatli va ilmiy asoslangan 
ti/imiga o'tish:

• suv zaxiralaridan foydalanishning tejamli usullarini ishlab chiqish. 
sug'onshda va atrof-muhitni muhofaza qilishda takomillashgan tcxnologiyalami 
qo'llash vositasida imgatsiyaning samaradorligi ni oshinsh:

- mintaqaning tahiiy zaxiralanni hoshqansh tizimini takomillashtinsh.
Piroxard natijada Orol tangligi barqaror nvojlamsh. bu nnntaqada yashayoigan 

odamlaming turmush darajasining pasayib kclishiga yo'l qo’ymaslik. kelajakda yosh 
avlod uchun munosib turmushni ta’minlash tamoyillari asosida hal qilish bo'yicha 
uzoq. muddatli strategiya va dastumi ishlah chiqish hamda m’yobga chiqarish zarur.

To'ninchidan. havo ho'shlig'ining ifloslanishi ham respublikada ekologik 
xavfsizlikka solinayotgan tahdiddir.

Mutaxassislaming ma’lumotlariga qaraganda. har yili respublikaning atmostera 
havosida 4 mln. tonnaga yaqin zararli mtKldalarqo’shilmcxfda. Shu laming yarmi uglenxJ
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oksidiga to'g'ri keladi. 15 foi/ni uglcvodorod chiqindilari. 14 loi/.ni oltingugurt qo'sh 
oksidi. 9 foizini a/ot oksidi. 8 foi/ini qattiq moddalar tashkil ctadi va 4 foi/.iga yaqini 
o'/iga xoso'tkir zaharli moddalarga to'g'ri keladi.

Atmoslcrada uglerod yig'indisining kopayib borishi natijasida o'ziga xos kcng 
ko'lamdagi issiqxona cffekti vujudga keladi. Oqihatda Yer havosining o'rtacha harorati 
ortih kctadi.

Arid mintaqasida joylashcan O'zbekiston Rcspublikasida tez-tez chang 
ho’mnlarini qo'zg'atib turuvchi. atmosfcram chang-to'zonga chalg'atuvchi Qoraqum 
va Qi/ilqum sahmlaridck yirik tabiiy manbaalar mavjud. So'nggi o‘n yilliklar mobaynida 
Orol dcngizimng qurib borishi tufayli chang valu/ ko'chadigan yana bir tabiiy manba 
paydo bo'ldi.

80-yillarning boshlarida qo'shni Tojikiston alumin zavodi ishga tushirilishi 
munosabati bilan Uzbckistoning Surxondaryo viloyatiga qarashli ko'plab tumanlanda 
ckologik jihatdan tang ahvol vujudga kcldi. Zavod atmoslcraga ko'p miqdorda Itorli 
vodorod. uglerod oksidi. oltingururt gazi. a/ot oksidlari chiqanb tashlamoqda 
Vodiyning yuqori qismida. Tojikiston O'/bckiston bilan chcgarasida |oylashgan 
zavodnmg chiqindilari tog'dan vodiy tomonga csadigan shamol bilan undan uzoqlarga. 
asosan respublikaning chcgaradosh tu man lari • Surxondaryo viloyatining Sariosiyo. 
U/un. IXnov. Oltinsoy tumanlari hududiga larqalmoqda.

11.2. lahiat va jam iyatning o‘/aro munos aatlarida 
ckologik aspi-ktlar

Ekologiyaga solinayolgan xavl U/bckiston uchun. umuman butun Markaziy 
Osiyo mintakasi uchun naqadar yuqori ckanligini hisobga olgan holda hukumat va 
da\lat atmf-muhitni himoya qilish. tabiiy zaxiralardanoqilona foydalanish masalalanga 
juda katta e'tibor bcmxK|da Airof-muhitni muhofaza qilishni ta'minlashga qaralilgan 
qonun hujiatlari qabul qilindi. O'/bckiston Rcspublikastning tabiatni muhofaza qilish 
borasidagi milliy tadbirlari boshqa davlatlar va xalqaro tashkilotlar bilan keng va har 
tomonlama hamkorlik qilish ishi bilan qo'shibolib bonlm<K|da. Atrof-muhitm muhofaza 
qilish va tabiatdan oqilona foydalanishning turli jihatlanni tartibga soluvctli ko'plab 
xilma-xil xalqaro shartnomalar va bitimlar tuzildi.

O'zbekiston M I)H  davlat bi>shliqlanning 1992 yil 8 fevralda imzolagan bitimga 
muvofiq Kcngashning to la liuquqli a’/.osidir. MDH davlatlanning ana shu ckologiya 
Kcngashi doirasidagi hamkorligi a'zo davlatlaming atmf-muhitni muhofaza qilish 
sohasida kclishib olingan. muvollqlashtirilgan harakatlar qilish maqsadini ko'/laydi.



Hozirgi paytda rcspublikada istiqbolga. ya'ni atrof-muhitni muhofaza qilish va 
tabiiy zaxiralardan oqilona foydalanish bo’yicha 2005 yilgacha mo'ljallangan Davlat 
dastun ishiab chiqilgan. Tabiatdan oqilona foydalanish va uni muhofaza qilish sohasidagi 
butun fooliyati ana shu dastur asosida tashkil ctilgan. Dasturda rcspublika ekologik 
vaziyatni sog'lomlashdrish. yirik shaharlar va shahar aglomeratsiyalari kabilarda 
ekologik kcskinlikka barham bcnsh yo'llan belgilangan

Ekologik xavfsizlikni kuchaytirishning hozirgi asosiy yo 'nalish lari 
quyidagilardan iborat.

1. Tegishli texnologiyalami ishlab chiqish va jony qilish. Qishloq o'mion va 
boshqa xo'ialik tamxxjlaridaei tabiiy jarayon laming keskin bu/ilishiga olib kcladigan 
barcha zaharli kimyoviy nxxldalami qo'llash ustidan qattiq nazorat o'matish. Havo va 
suv muhitini insonning hayotiy faoliyati uchun zararli yoki salbiy ta'sir etadigan 
moddalar bilan ifloslantirishni to'xtatish.

Qishloq xo'ialik ckinlanni. eng avvalo. g o /am sug'orishda suvm tcjaydigan 
texnologiyalami kcng joriy etish muhim ahamiyatga ega. Kollektor zovur suvlarini 
duryolar va suv omborlariga tashlashni tartibga solish va oqava suvlami chiqarib 
yuborishni batamom to'xtatish zarur

Sanoat korxonalarida atmoslcraga. sun  havzalariga va tuprixjda ifloslantiruvchi 
hamda zararli moddalarni tashlaganlik uchun solinadigan maxsus soli(|dan kcng 
foydalangan holda ma'suliyatni oshirish darkor. Ularda zamonaviy. samarali lozalash 
qurilmalari tizimini jony ctish kcrak. Boshlang'ich xom-ashyodan tayyor. pirovard 
inahsulot olgunga qadar komplcks loydalanishga imkon beradigan yangi. zamonaviy. 
ekologik jihatdan samarali uskunalami o'matish lozim

2. Qayta tiklanadigan zaxiralami qayta ishlab chiqarishning tabiiy ravishda 
kengayishmi ta'minlangan hamda qayta tiklanmaydigan zaxiralami qat’iy me/.on asosida 
is'temol qilgan holda tabiiy zaxiralaming hamma turlandan oqilona foydalanish darkor.

Rcspublikaning foydali qazilmalaridan oqilona foydalanish - dolzarb masala 
U atrof-muhitni muhofaza qolishning bosh omillaridan bmdir. Foydali qazilmalami 
olish va qayta ishlash chog'ida katta isrofgarchiliklarga yo'l qo'yilmoqda. Boshlang'ich 
xom ashytxlan to'liq loydalanmaslik hollari mavjud. Eskirgan uskunalami almasluinsh. 
yangi texnologiyalami |ony etish. aynm sexlar. uchastkalar va butun boshli zavtxllami 
rckonstruksiyalash asosida foydali qazilmalami sanoat usulida yanada to'liq va oqilona 
qazib olish muhim vaz.ifa bo'lib tunbdi. Atrof-muhitni muhofaza qilish nuqtayi 
nazandan qaraganda. tog*-kon sanoati ning chiqindilanni o'/lashtirishm yanada
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kcngaytinsh hamda bu/ilgan yerlami qayta yaroqli holga kcltinsh muhim ahamiyatga 
ega bo'ladi.

3. Katta hududlarda tahiiy sharoitlarm tahiiy zaxiralardan samarali va kompleks 
toydalamshm ta'minlaydigan darajada aniq maqsadga qaratilgan. ilmiy asoslangan 
tarzda o'zgartirish (daryolar oqimini tamhga sol ish hamda suvlami hir havzadan 
ikkinchisiga tashlash. ycrning namini qochirish. suv chiqarish tadbirlarini va 
hoshqalami amalga oshirish) lozim.

4. Jonh tahiatning hutun tahiiy gcnolondini madaniy ckinlar va hay vonlaming 
yangi turlarini ko'paytirish hisobiga hoshlangich haza sifatida saqlab qolish kerak.

V Shaharso/.lik vatumanlami rcjalashtmshmng ilmiy asoslangan. hozirgi zamon 
urhanizatsiyasinmg harcha salhiy oqihatlanni bartaraf ctadigan tizimini joriy etish yo‘li 
bilan shaharlarda.va boshqa aholi punktlanda aholining yashashi uchun qulay sharoit 
yaratish zarur.

6. Ekologik kulfatlar chegara bilm asligini nazarda tutgan holda Jahon 
lamoatchiligi e'libonni mintaqaning muammolariga qaratish lozim. Orol muammosi 
bugungi kunda chinakam keng ko'lamli. butun sayyoramizga daxldor muamino bo'lib 
qolganligi. uning ta'siri hoziming o'zidayoq biologik muvozanatni buzayotganligini. 
bepoyon hududlarda aholining genofondiga halokatli ta’sir ko'rsatayotganligini nazarda 
tutish lozim.

Xalqaro tuzilmalaming zaxiralari. imkoniyatlan va invcsiitsiyalarini ana shu 
muammolami xal qilishga jalb etish -birinchi darajali vazitalar

Atmf-muhitni muhofaza qilish borasidagi yucjorida tilga olingan ta’sirchan chora- 
tadbirlarni ro'yobga chiqarish yaqin vaqt ichidayoq oldingi tizimlarvdan yosh 
respublikaga mems bo'lib qolgan ekologiya sohasidagi ko'pgina illatlar. kamchiliklar 
va xatolami bartaraf etish imkoniyatini yuzaga keltiradi. Shuningdck. kcng ko'lamdagi 
ekologik tanglik tahdidini barham toptirish. a'spublika aholisi uchun. jismonan sog'lom 
yosh avknlning dunyoga kclishi va rivojlanishi uchun zarur shart-sharoitlar hamda 
ekologiya jihatidan musaffo hayotiy muhit yaratish imkomni beradi.

11.3. Tabiatni huquqiy muhofazalash qonunchili^i

X X I asrda inson i у at oldida o‘ta muhim va ulkan muammolar paydo bo'ladi. 
Yerda hayotning bo'lishi ulami xal qilishga bog'liq. Bu muammolar tahiiy muhitnmg 
o'zganshi. biosferaning ifloslanishi. xom ashyo. encrgctika va oziq-ovqatlar krizislari 
bilan N>g'liq.
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O ’zining yashashi uchun tabiiy muhitga moslashadigan hayvonlardan tarqli 
o’laroq. inson o’zining yashashi uchun tabiatga faol aralashib. muhitni o'zgartiradi va u 
bilan munosabatda bo’lish uchun yangi shakllami yaratadi

O ’zbekistonda tabiatni muhofaza qilish jamiyati 1962 yil mart oyida tashkil 
ctilgan. Surxondaryo viloyat bo'lim i 10 avgust 1962 yilda tuzilgan. 1978 yilda 
Gidromcteorologiya va tabiiy muhit nazorati Davlat qo'mitasi tuzilgan. 1990 yil 20 
lyunda O'zbekiston tabiatni muhofaza qilish davlat qo'mitasiga aylantirildi.

Agar Verda odamlar soni bir nccha million miqdorda qolsa edi. ularning yashashi 
uchun tabiatga ko'rsatgan zarari ham kam ta’sir qilgan bolardi. Biroq. bizning 
planetamizda eramizning uchinchi ming yilligiga aholining o'sishi demografik portlash 
darajasiga keldi: eramizdan avval 3.10' kishi bo'lgan bo'lsa, X II asrda 600x10  ̂kishi 
1976 yilda 4x l04 kishi. 2000 yilga 6.0.10* kishi bo'ldi. Bunday holat kishilik 
jamiyatining yashash sharoitini va tabiatni o'zgartmshga keskin tunki bo'ladi.

Aholisi 1 mln. kishi bo’lgan zamonaviy shaharning massa va cnergiya 
almashinuvini ko'rib chiqamiz. Shaharning sutkalik umumiy chiqindisi 1000 tonnani. 
yiliga 183 Iff* tonnani tashkil etadi. Aholisi 31(P va 1110  ̂kishi bo'lgan shaharlar ham 
bor. Shaharlaming ko'payishi va doimiy o’sib bomvchi shaharlar aholisi insoniyat va 
tabiat o'rtasidagi qarama-qarshilikning chuqurlashishiga olib keladi. Bu xavfsirashlar 
xom-ashyo (oxirgi 25 yilda odamlar butun insoniyat tarixi davomida ishlatilgan xom- 
ashyo miqdonga teng xom ashyodan foydalanilgan). energetik resurslar (neft va gaz 
tutash arafasida. dunyoning yirik daryolarida qunlgan elektrostansiyalar energiyaga 
bo'lgan extiyojni qondira olmaydi). oziq-ovqat mahsulotlari (masalan. oxirgi 100 yil 
ichida Yer aholisi 2,6 marta. qishloq xo'jalik ishlab chiqanshi-atigi 2,2 marta oshdi. yer 
sharida 500- lO* kishi. shu jumladan 200 10* bola ochlikda kun kechiradi) tanqisligi bilan 
asoslangan.

Yerda inson hukmronlik qilgan davrdan ben kishilaming nafas olishi uchun 
zarur bo'lgan kislorod ajratib chiqar^digan yeming «o'pkasi* hisoblangan o'rmonning 
2/3 qismi nobud qilindi. 200 turdagi hayvonlar va parrandalar qirib tashlandi. qishloq 
xo’jaligi uchun yaroqli bo'lgan 20% yer maydoni erroziyaga duchor bo'ldi. Sanoati 
rivojlangan mamlakatlarda mineral va energetik resurslar. chuchuk suv va havoda 
kislorod tanqisligi sezilmoqda. Sanoat va transportning. energetikaning nvojlanishi, 
qishloq xo'jaligini sanoat asosiga o'tkazish va kimyolashtirish airot-muhilm yangi.
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ilgari nomalum moddalar hilan ifloslanishigaolih keladi. Uulaming hainmasi inson ning 
uning yashash muhiti hilan vujudga kelgan ckologik aloqasimng hu/ilish xav lini tug'diradi.

Huquqni saqlash ehegaralan lehki va lashqiga bo'linadi. Huquqiy hinxiyalashmng 
ichki ehegaralan tahiiy dunyodan ijlimoiy dunyoga o'tgan labial eleinenilariga: toydali 
qa/ilmalar. suv hav/alaridan olingan suv. qazilgan tuproq. otilgan hay vonlar. qushlar va 
boshqalar. Shu obyektlar uehun msonning labial hilan aloqasi u/iladi. ulami lovar moddiy 
hoyliklarga o'lkazadi.

Huquqiy himoyaning tashqi ehegaralan odanilar yashaydigan yer labial i. shu 
juniladan o'/ida Yeming ta'sinm se/adigan va odamning yashash muhiti holatiga ta'sir 
ko'rsatadigan (masalan. Yeming su‘my yo‘kk>shlanni. kosmik havo kcnialanni uehmsh 
paytidagi htxlisalar) yer atrofidagi ho'shliqni tashkil etadi.

Huquqiy himoyalashning tahiiy ohyektlan milliy. xalqam. regional va globalga 
bo'linadi.

1 Tahiatni saqlash qonunchiligiga asosan s;iqlashning tahiiy obyektlanga yer. uning 
hoyliklan. suv. o*rmon. hayvonot dunyosi. atmoslera havosi kiradi. Bulaming hanimasi 
inson yashashi uchun tahiiy muhit bo'lgan biosfcrani tashkil etadi. I

O'zbckistonda aim!'-muhitm himoya qilishning hui|uqiy asoslari-tabiaini saqlash 

huquqiy nw yorlandan. ya’ni qonunlardan va i|onun moxiyaliga cga bo'lgan aktlardan 
iborat.

Atml muhit holati yangi lexnok>giyalar va mashinalar yaratuvchilandan ekologiya 
masalalariga e'tibomi talab qiladi. Har qanday texnik yechim texnik va iqtisodiy 
shanlamigina cmas. balki ckologik aspcktlami ham hisobga olgan holda qabul qilinadi. 
Loyihaviy yechim lar alhatta ckologik ckspcm/adan o'tkazilishi kerak. yangi 
yaratilayiHgan texnologik jarayonlar. mashina-uskunalar va matcnallar ulami jony clishda 
xalq xo'jalik samarasi bilan birqaiorda yui|ori ckologik xavfsi/lik darajasini la’minlashi 
kcrak.

Atrol muhilning huquqiy me’yorlari turlandan bin - qonun kuchiga cga bo'lgan 
icxnik me'yorlar va standanlardir (masalan. SanPin 0066-93. «Aholi punktlarida havo 

sifatini na/orai qilish qoidalari»; GOST 17.0. .04-90. «Sanoat korxonasining ckologik 
paspiHti»).
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Sog'liqm saqlash vazirligi tomonidan aholi punktlarida atmosfera havosini 
ifloslantiruvchi moddalar chegaraviy yo 'l qo'yiiadigan konscntratsiyasining sanitanya 
mc’yoriari tasdiqlangan. aholi punktlaridagi atmosfera havosini ifloslantiruvchi moddalami 
aniqlash usullari ishlah chiqilgan. turar joy uylan qurilishlanda yo'l qo'yiiadigan shovqin 
darajasi qiymatlari. turar joy qurihshlari hududida infratovush va past chastotali 
shovqinning yo‘l qo'yiiadigan darajasi belgilangan. Gidrometerologiya va tahiiy niuhitni 
nazorat qilish bo'yicha davlat qo'mitasi quyidagilarni ishlab chiqqan: Havoni 
muhofazalash chora-iadbirlarini kclishish. ckspcrtizadan o'tkazish va loyihaviy 
ycchimlar bo'yicha atmosfcradagi illoslantiruvchi moddalar chiqarishga ruxsatnomalar 
berish tognsidagi yo'nqnoma. korxonalarning atmosfera chiqindilaridagi zararli 
moddalar konsentratsiyasini hisoblash metodikasi. «Noqulay meteorologik sharoitlarda 
chiqindilarni tartibga solish». atmosferamng ifloslan ish in i hisoblashning 
unifikatsiyalashgan dasturi (ekolog - 1992 yil. SN II proyekt).

Respublikada tabiatm muhofazalash. tabuy resurslardan ratsional foydalanish 
va qayta ishlab chikarish bo'yicha butun inas'uliyat Davlat tabiatni muhofazalash 
qo'mitasiga yuklatiladi.

O'zbekision tabiatm muhofazalash qo'mitasi qoshida atrofn muhofaza qilish 
muammolarini chuqur tahlil qilish va ulami hal etish bo'yicha tavsiyalar ishlab chiqish 
uchun oliinlar. jamoat va davlat arboblaridan iborat jamoatchilik kengashi tashkil etilgan.

Davlat qo'mitasining asosiy vazifalan quyidagilardan iborat:
1. Atrof muhitning holati va foydalanish ustidan davlat nazorati, shu jumladan. 

tabiatni muhofazalash me’yorlarini buzuvchi sanoat obyektlarini qunsh va ishlatishm 
man eiish huquqi berilgan.

2. Vazirliklar va idoralar faoliyatini muvofiqlashtirish. tabiatdan foydalanish 
sohasida yagona ilmiy-tcxnik siyosat ishlab chiqish va o'tkazish.

3. Ekologik me’yortivlar. qoidalar va standanlami tasdiqlash.
4. Yangi texmka va texnologiya. shuningdck korxonalar qurilish loyihalari va 

rekonstruksiyasi bo'yicha davlat ekologik ckspcrtizasini o'tkazish.
5. Moddalami atmosferaga chiqarishga. chiqindilarni yo'qotishga. suvdan 

foydalamshga. atmosfera havosini ishlaiishga. Yerlami ajratishga, aholini ekologiya 
bo'yicha tarbiyalashea ruxsatnomalar berish.
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6. Tabialm muhofazalash bo'yicha xalqaro hamkorlikm rcjalashtirish va amalga 
oshirish.

Tabiatni muholaza qilish qonunini buzganlik uchun quyidagi choralami qo'l lash 
ko'zda tutilgan:

- moddiy-tahiatni muholaza qilish qonunini buzgan shaxslarga janma sol ish:
- ma'muny - ogohlantinsh. yctkazilgan ziyonni bartaraf etish, ma'lum bir 

turdagi faoliyat bilan shug'ullanishdan maxrum etish;
- jinoiy javobgarlik - O'zbekiston Kcspublikasining Jinoyat kodcksi bilan 

tartibga solinadi (1.4.8 yilgacha ozodlikdan mahrum qilish). Tabiatni muhofazalash 
qonunini buzganlik uchun javobgarlik tabiatni muhofaza qilish qonunini buzish 
oqihatlan va tabiiy muhitga zarar yetkazishdan iborat bo'lib. aybdorlarga nisbatan 
majburiy choralar ko'riladi.

11.4. Atmosferam himoya qilish
Yer kurrasini o'rab olgan havo qoplanii atmosfera dcyilib. Yeming landshafti 

hayotida juda muhim vazifani bajaradi. Atmosfera Yeming tirik organizmlanni turli 
ultrahinafsha nurlandan saqlaydi. Agar atmosfera bo'lmaganda edi. unda yer yuzasi 
kcchqurun - 100° sovib. kunduzi I00°C isib ketgan bo'laredi. Faqat atmosfera tufayli 
Ycrda hayot mavjud. aks holda u oy singari hayotsiz bo'lib qolar edi. Atmosfera 

tabiatning eng muhim elementlandan bin bo'lib. tirik organizmning yashashi uchun juda 
ham zarurdir. Har bir kishi bir sutkada I kg ovqat. 2 1 suv iste’mol qilsa. nafas organlari 

orqali 25 kg havoni yutadi. Toza havo, shuningdek. o'simlik. hayvonlar va qishloq 
xo'jalik ekinlari uchun ham zarur. Atmosfera havosi har xil gazlarning mexanik 
aralashmasidan iborat: azot - 78%. kislorod 21%. argon - 0.93% va karbonat angidrid 
-0.03% dan iborat.

Yeming sun’iy yo‘ldoshlari, raketalar va kosmonavtlaming ma'lumotiga ko'ra 
atmosferaning 100 km baland qismida ham uning tarkibida suv bug'lan. azot, azon. 

ammiak. vodorod. gcliy. neon, kscon. krepton gazlaridan iborat. 1000-2000 km 
balandlikda atmosfera asosan kislorod va azot dan. undan yuqorida - 2500 km gacha 
bo'lgan qismida gcliy gazi va 2500 km dan yuqorida eng yengil gaz vodoroddan iborat.

* Atmosferaning ifloslanishi dcganda uning tarkibida tabiiy holda har xil gazlar. qattiq
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zarrachalar. changlar. radioaktiv changlar. tuz zarrachalari. suv bug'lan va b.q. 47- 

rasmda atmosfcrani illoslovchi omillar ko'rsatilgan.

AQSH da almosfcni havosining ifloslaiushida transport ning xissasi ЫУА. sanoat 

xissasi csa 17'* bo'lsa. IE S  da sanoatmng xissasi Ы М  m. transport 13'* ni tashkil 

ctadi. Nyu-York. Los-Anjclcs. Tokio shaharlarida atmoslcra havosining ifloslaiushida 

avtomobillar hissasi 90*2 ga ycladi.

AQSH olimlanning ma'lumot Ian \ra ko*ra "Shall" kosnuk appanmni orbitaga 

chiqargan rakcta aimosfcraning yuqori qatlamiga 300t alumimy oksulini.oq pomshokka 

o'xshash modda chiqargan.

Fransiyadagi birgina "Elcktrisitcd Frans" lESida bir oyda 51000 i ko'mir 

yoqiladi. oqibatda har kuni stansiya mo'rilaridan 331 sulfid angidrid ga/.i. 2501 kul va 

qurum havoga chiqadi. Masalan. I t cho yan ro'dasim ajralib olish uchun 150 m\ I I 

po'lal olish uchun 35-70 m . 1 t atsciclin olish uchun 3600 n r kislorod sarllanadi.

Atmoslcramng illoslamshida log’-kon sanoati. maishiy-kommunal xojaligi ham 

ishtin>k ctadi. Toshkcnt shahnda sutkada 20 mln. m‘ ishlangan. illos va tarkibida (4'Я ) 

C'C)2 bo'lgan havo atnwslcraga chiqariladi.

Toshkcni shahnning (aholisi 2.5 mln) bir sutka ichida qabul qiliboluvclu moddalar 

va atmosfcraga chiqanluvchi moddalar. ga/lar. 48-rasmda kcltinlgan. BM T  ning 

ma'lumotiga ko ra. ho/ir dunyoda yiliga sigarct chekilishi natijasida atmosfcraga 10.51 

kadnuy. 14.8 t qo'rg'oshin. 48.4 I mis. 203.5 t rux. 966 I margancs va boshqa /ararli 

moddalar chiqariladi.

Atmoslcra havosining inson organi/miga ta’siri. B ir kishi o'rtacha bir kccha- 

kundu/da 25 kg havo bilan nafas oladi. Havo tarkihidagi zararli chang. qurum va zararli 

gazlar kishi organi/mida to'planaverodi va oqibatda har xil kasalliklami: astma. ko*z 

kasali. jigar sirrozi. qon bosimi. rak. bronxit. o'pka kasalligi. yo’tal kasal lari ning 

ko'payishiga sabab bo'ladi. nafas olish yo'llarini. yurak qon tomiri sistemasini 

shikastlaydi. Agar havoda oltingugurt oksidi ko'p to'planib qolsa odamlarda bronxit.
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gasint. o'pka kasalliklarini vujudga kcltiradi. Uglcrod oksidining havoda ko'payishi 

nalijasida kishi orgamzmida gemoglobin kamayadi. yurak. qon-tomir sistcmalan buziladi. 

atcroskleroz kasalligi ko'payadi. bosh aylanadi. yurak tez urib. uyku buziladi. odam 

tajang bo'lib qoladi. Kespublikamizda atmosferaning ifloslanishi tufayli: bronxit. astma. 

rak. o'pka kasalliklari kopayib. tug'ilayotgan bolalar o'lim i ko'p va bir qismi esa 

defekt bilan tug'ilmoqda.

Atmosfera ifloslanishining suvga ta'siri. Atmosferaning changlar. qurumlar. 

tutunlar. qattiq zarrachalar va zaharli gazlar bilan ifloslanishi sayyoramiz suv resurslanga 

ham salbiy ta'sir ko'rsatadi. Natijada Respublikamiz daryo suvlarining sifati pasayib. 

ichimlik sifatida foydalanish davlat standartiga to'g'ri kclmay qolayapti.
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Atmosfera illoslanishiningo'simliklarga ta'sm -osimliklami va qishloq xojalik 
ckinlarini me’yor I o'sishiga salbiy ta’sir ko'rsatadi. Oltingugurt gazi. xlor. uglcvodorod 
birikmalan. margimush. surma, ftor yana qaytib Yer yuzasidagi osim lik barglanga. 
tuproq va suv orqali esa ildi/.igao*tadi. osim liklar zaharlanib. ularda modda vaenergiya 
almashinishi bu/iladi. o simliklar kasallanadi. quny boshlaydi.qishloq xojalik ekinlan 
va mevali daraxtlar kam hosilli bo ladi. Misol:

Tursunzoda shaxridagi alummiy zavodidan chiqayotgan zaharli gazlaming 
ta’sirida Surxondaryo vohasidagi bog* va uzumzorlaming. Dashnobod anorimng 
mevasini sifatini pasaytinb. kam hosilli bo'lib qurib kctayapti

Atmosleraning itloslanishi hayvonlarga ham salbiy ta'sir etib. ularning 
zaharlanishiga. ba'zan esa nobud bo'lishiga sabab bo lmoqda. I lay vonlar iflos atmosfera 
havosidan nafas olganda uning organizmida zaharli gazlar va changlar - f'lor. molibdcn. 
ko'rg'oshin va surma clcmcntlari yig'ilib. so'ngrauni kasallanib.o'lishiga sabab bo'ladi 

Aimosfera ifloslanishining iqtisodiy zararlanni quyidagi gumhlarga bo'lish 
mumkin:

a)Atmosferaning ifloslamshi tufayli matcnallaming ycmirilishi va korroziyaga 
uchrashi (binolar. inshootlar. metallar yemiriladi. kiyim-kechak. ga/mollaming 
bo'yoqlan buziladi. qadimiy tanxiy yodgorliklar nuraydi).

b) Atmosfera havosining ifloslamshi korxona asbob-uskunalarining kapital 
remontigncha foydalanish muddatmi o rta hisobda 1.5 barobar kamaytiradi.

v) Atmosleraning ifloslamshi natijasida juda ko'p og'ir kasalliklar 
vujudga kclmoqda. odamlar jismoniy va ruhiy kasalliklarga uchranKX|da. achchiq 
tuman (smog) dan ko'plab odamlar kasal bo lmoqda

g) Atmosfera havosining ifloslanishidan qishloq xo'jalik ekinlari ham katta 
zarar ko'radi.

d) Atmosferamng itloslanishi natijasida vujudga kelgan achchiq tutundan 
avtomobillaming yunshi. samolyotlaming uchishi qiyinlashib. juda ko'p a van у alar 
bo'ladi

ye) Atmosferamng ifloslamshi yarim о'tkazgichlar juda aniq. priborlar. vaksina 
va antibiotiklar ishlab chiqanshm juda qiyinlashtirib yubormoqda. Chunkiular 
faqat toza havoli rayonlarda ishlab chiqariladi.
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j)Zavod va fabnkalardan chiqadigan atmosfcrani itloslovchi har xil ga/lar. sement 
changlan. rux. qo'rg'oshin. qalay. flor. molihdcn juda qimmatli xom ashyolar hisoblanadi. 
ko’pchiligi bckorga atmosfcraga chiqih kctmoqda. Agar ulami maxsus inshootlarqurilib. 
ushlab qolinsa. u taqdirda birinchidan atmosfera kam ifloslanadi. ikkinchidan esa bchuda 
sarf bo'layotgan xom ashyo iqtisod qilinib qoladi.

Atmosfera o*z-o*zini tabiiy to/alash xususiyatiga ega. Ulardagi yog inlar iflos 
moddalami yutadi. shamollar havodagi itloslovchi moddalarni uchirib. bir joyda 
to'planishga yo'l qo'ymaydi. tuproqda yoki suv yuzasiga tushgan iflos moddalar esa 
rcaksiyaga kiradi vaoqibatda neytrallashib qoladi. Lekin sanoat. ayniqsa yoqilg'i sanoati 
taraqiy ctgan. transpori rivojlangan. qishloq xo‘jaligi mashinalashgan va kiniyolashgan. 
aholining ko'payib. urbani/atsiya jarayoni kuchayayotgan bi/.ning asrimizda 
atmosferaning sun'iy illoslanishi tabiiy tozalanishga nisbatan ustunlik qilmoqda.

LlShu sababli atmosfera o ‘z-o‘/ini tabiiy holda tozalaydi deb xotirjam bo'lish 
luda katta salbiy oqibatlami chiqarishi mumkin. Shuning uchun atmosferaning sun'iy 
illoslanishidan tozalash yollarini joriy etish. uning oldini olish bugungi kunning asosiy 
va/ifasidij^Bularga bir nccha chora-tadbirlar ma\|ud. ularning eng muhimlari 
quyidagilardir

1. Tutun chiqaruvchi quvurlar qancha balandroq qurilsa. atmosfera 
ifloslanishimng oldini olishning eng qadimiy yoMidan biridir-iflos chang va gazlar 
kcng maydonga yoyilib. uning konsentratsiyasi kamayadi. Misol. balandligi l(K) m 
bo'lgan quvurdan chiqayotgan chang va gazlar nidiusi 20 km boMgan mintaqaga Urqalsa. 
balandligi 250 m bo'lgan quvurdan chiqqan chang. gazlar radiusi 7S km mintaqaga 
tarqaladi.

2. Pcchlarda ko'mir. torf. qoramoy yi4|ishning o rniga elektr encrgiyadan. 
gazlardan foydalanilsa - atmosfcraga chang. qurum. tutun va zararli gu/lur kam 
chiqariladi. Rcspublikami/ olimlanning ma'IunuHiga ko ra ko'mir hilan ishlovchi 
korxonalar ga/ga o*tka/ilsa. havoga chiqariladigan oltingugun ga/i miqdori 1(M)00 
marta. ugleixnl oksid miqdori 2(ХЮ marta. azot oksidlan miqdori 5 marta kamayadi.С 3. Sanoat korxonalarida zararli iiKxldalami tozalovchi uskunalar qunsh. Bunda 
atmoslerani ko'plah itloslovchi chang. qurum. tutun va zaharli moddalami atmosfcraga 
chiqanshdan oldin ularning zararli ta'sirini yo'qotadigan tozalash uskunalarini yasab. 
ushlab qolishga va ulardan qayta foydalanishga enshish zarurA



. Kcspublikamizda I ООО dan ortiq atmosfcrani ifloslovchi у ink va o’rta korxonalar 
hor. Ulardagi havoning tozaligini saqlashga qaratilgan chora-tadbirlar zamon talabiga 
lavob bcrmaydi. Natijada o’sha korxonalarda yiliga 4.5 mln. t qatliq va gazsimon zararli 
moddalaming 35% atmosfcraga chiqib uni iHoslantirmoqda. Kimyo korxonalari yiliga 
atmosferaga 120 ming t uglevodorod. 40-50 ming t uglerod oksidi. chang. 20-25 ming t 
oltingugurt gazi. azot gazlanni chiqanb. Chirchiq. Farg’ona. Qo'qon. Samarqand. Navoiy. 
Toshkent shaharlan ifloslamoqdoJ

O'zbekiston Respublikasidagi qora va rangdor mctallurgiya zavodlari (Olmaliq. 
Bekobod) tozalovchi uskunalaming samarali ishlamasligi natijasida yiliga atmosferaga 
220 ming t illos moddalar chiqanlmoqda. uning 90% i oltingugurt gazi. Vazifa shu 
korxonalaming ishlash jarayonida yangi zamonaviy texnika bilan jihozlangan tozalovchi 
uskunalarqunshdir. Natijada. jumxunyatimiz havosi mu so flo bo’ladi. va ushlabqolgan 
moddalardan xalq xo'jaligida qayta foydalanish tufayli juda katta foyda olish mumkin

4. C-Atmosfcra havosini toza saqlashning muhim bir yo’li bu sanoat 
korxonalarida. kommunal xo’jalikda ishlab chiqarish tcxnologiyasim o’zgartinsh. 
chiqindisiz tcxnologiya jony ctishdir^lisol: kabclni sintctik qoplama bilan 
o'raydigan yangi tcxnologiyasiga o’tish orqali odam organizmi uchun zararli bolgan 
qo‘rg‘oshinmng atmosfcraga chiqishi yo‘qotildi. Olmaliq. kimyo zavodida mis 
ishlab chiqarishda yangi tcxnologiyani qo’llash - atmosferaning ifloslanishim 
keskin kamaytirdi va yiliga 30 ming tonna oltingugun gazi ushlab qolinayapti

5. Shaharlarhavosining illoslanishim kamaytirishdaycrosti tcrmal suvlardan 
foydalanish yaxshi natijalar berayapti (Kamchatkada. Kuril orollanda. Kavkazda. 
O ’rta Osiyoda. Kizlyar. Toshkent va l/.bcrbosh shaharlarida issiq. suv harorati 
90°Cdan ortiqmqdir). Bunday suvlardan shahardagi maishiy-kommunal xo’jalik va sanoat 
korxonalarini isitish mumkin.

6. Atmosfcra havosini toza saqlashda avtotransport gazlarini. dudlarni 
kamaytirish |uda muhimdir. Avtotranpon atmosfcraga o*ta zaharli gaz chiqaradi 
Gazlami kamaytirish uchun hen/in o’miga gaz va elektromobillarga o lsak. atmoslcra 
ancha toza saqlanadi. Misol. Toshkent shaxrida 1978 yildan ben benzin o’miga 
quyuqlashgan propan-butan yoqilg’isi ishlatilmoqda.

7. Shahar vaqishloqlar havosini sog'lomlashtinshda va atmosfcrani illoslashdan 
saqlashda ishonchli usul - yashil o'simliklar itlos havoni filtrlaydi. barglanda changni 
ushlabqoladi. havo haroratini pasaytiradi. karbonat angidridni yutib. kislorodni ishlab 
(tcHosintez) bcradi. Ma'lumki. daraxtlar. butalar va o’tlar shahar ichidagi changning 
80% ini. sulfat angidridning ЫУ4 ini ushlabqoladi. Bo 'yi 25 mclrli bitta 80-100yoshli 
buk daraxti bir soatda 2 kg karbonat angidridni yutib. 2 kg kislorod ishlab bcradi. I 
gcktar qayinzorlar 32 t changni ushlab qoladi.
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11.5. Litosferani muhofaza qilish
Lilosfcra - Yeming yuza qatlami bo'lib. qalinligi 30-40 km. Bu qatlamning 

yuqori qismi biosfera tarkibiga kiradigan tuproqdir. unda tirik organizmlaming hayot 
faoliyati bilan bog'liq ko'p sonli fizik. kimyoviy va biologik jarayonlar kechadi. 
Litosferada sanoatning ishlashi uchun asosiy xom ashyo manbalan - ko'mir. neft, gaz. 
turli ruda va noruda foydali qazilmalar to'plangan

Kcyingi yuz yillikda sanoatning rivojlanishi natijasida planetaning mineral 
rvsurslaridan jadal foydalanilmoqda. Shunday usulda mineral xom ashyodan foydalanish 
katta miqdordagi chiqindilar va ulami qayta ishlashning turli bosqichlandagi 
chiqindilar - konchilik korxonalarida tashish vaqtida va qayta ishlash korxonalarida 
Chiqindilar miqdori ko'p hollarda olingan mahsulotdan ko'p bo'ladi. 11 -jadvalda 2000 
yilgacha bo'lgan davrgacha Jahonda ishlab chiqansh chiqindilari va ularning hajmlan 
keltingan.

Atrof-muhitga tushadigan qattiq chiqindilar uchta toifaga bo'linadi: sanoat. 
qishkiq xo'jalik va shahar xo'jaligining maishiy chiqindilan. Sanoat chiqindilarining asosiy 
qismi kon va kon-kimyo (uyumlar. shlaklar va h.k.). qora va rangli mctallurgiya (shlak. 
shlamlar. chang vah.k.). mctallni ishlash korxonalari (chinndi. brakkachiqqan buyumlar 
va h.k.). o'imon va yog'ochga ishlov bcnsh sanoati (yogoch tayyorlash chiqindilan. 
yog'och qipig‘i. mayda bo'lakchalari va h.k.). issiqlik elektr stansiyalan cnergiya 
xo'jaligining (kul. shlaklar va h.k.). kimyo va turdosh sanoat tarmoqlan (fosfogips. 
ogarka. shlaklar. shlamlar. shisha siniqlari. sement changi). organik ishlab chiqarishlar 
(rezina. plastmassa va h.k.). oziqnwqat (suyak. jun va h.k ). yengil. to'qimachilik va 
paxta sanoati. mineral va organik paxta. chang. shlam. paxtani tozalagandan keyin organik 
va mineral iflos aralashmalar va boshqalar).

I l-jadval.
C hiqindi va ularning hajmlari. mln. t.

Chiqindi turlari Kncr-
gixadan

Sanoatdan Qishloq. 
xo'jaligi dan

Maishix
xizmat

Jami

1 Atnwsfcrnni nsosix
illoslantinixchi
gazlar

17326 47 226 1460
3780

837 2773 19706
43980 50759

2 Atmosfcraga 
tashlanadigan qattiq. 
Zarrachalar

Ш
284

91
382

14
42

3 13 241
721

3 Qattiq chiqindilar 4000
12000

1000 3000 5000
15000
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4 Ko'mir vodorodi 
(ugle vodorod)

42140 14
57

9
27

4 20 69
244

5 Organik chiqindi 4500 13000 30 50 4530
13050

6 Yig'indisi 17501
44404

4152
12665

15383
40849

2090 6176 391
104094

I/oh: suratda keltirilgan raqamlar 1970 yilgi. maxrajdagi 2000 yildagi.

Hozirgi vaqtda shahar xo'jaligining maishiy chiqindilanni utillashtirish 
muammosi tobora jiddiy tus olmoqda. Har yili bir nafar shahar aholisidan singan shisha. 
metal I buyumlar. qog'oz. plastmassa va ovqat qodiqlaridan iborat 300 kg axlat chiqadi. 
Ishlab chiqarishning ko'pgina qattiq chiqindilari o'sim liklarga. hayvonlarga va 
odamlarga katta zarar kclliradi. Masalan. fosfogips uyumlari (fosforli o'g'itlar olingandan 
kcyingi qattiq chiqindilar) azot suvlami ifloslantinshi va zaharlashi mumkin. Ishlab 
chiqarishning ba'zi chiqindilari tarkibida xrom. qalay. surma va boshqa /.aharli 
moddalaming binkmalari bor. ular tuproqdan o'simliklar va hayvonlar orqali odam 
orgamzmiga tushadi. Kanscrogcn xossalarga ega bo'lgan asbest changining ajralishi 
juda xavfli. Shuning uchun sanoat tomonidan xom ashyoni tejamli sarflash va 
chiqindilarni umuman kamaytirish. hosil bo'lgan chiqindilarni loydali mahsulotlarga 
qayta ishlash choralan qurilmoqda.

Zaharli kimyoviyatlar paxtani. sholini. makkajo'xori. bug'doy va boshqa qishloq 
xo'jalik ekinlanning zararkunanda hasharotlarga qarshi kurashishda va urug'lik chigttni 
himoyalashda qo'llaniladi. Ma'lum ki. hasharotlar. o'rgamchaklar. kemiruvchilar. 
zamburug. virusli va bakterial. vilt kasalliklar yetkazgan zarar juda katta. yalpi hosilning 
10-20% ini yo'q qiiadi. Dunyoda hozirgi paytda qishloq xo'jaligida zararkunandalarga 
qarshi ishlatiladigan kim yoviy moddalar 100 nnngdan ortiq shulardan 50% i 
yadokimyoviyatlar - pestitsidlarga to'g'ri keladi. Hozirgi paytda dunyoda yiliga 4 mln 
t pcstitsid ishlab chiqariladi. O'zbekistan Rcspublikasida yiliga I35-I40mingt. /aharli 
kimyoviyatlar ishlatiladi.

Butun dunyo bo'yicha har gcktar qishloq xo'jalik maydoniga I kg pcstitsid 
to 'g 'ri kclsa. G 'arb iy Yevropada 3 kg. Yaponiyada 11 kg. Rossiyada 23 kg. 
O'zbekistonda 35 kg ni tashkil etadi. Respublikamiz xalq xo'jaligida zararli 
hashoratlarga qarshi kimyoviy moddalar. kanalarga qarshi akantsidlar. zamburug'larga 
qarshi - gerbitsidlar. baktcnyalarga qarshi - zootsidlar kabi /aharli kimyoviy preparatlar 
ishlatilmoqda
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Qishloq xo'jaligida ishlatiladigan zaharli kimyoviyatlar tcz parchalanmaydi. 
o'z xususiyalini uzoq, vaqt saqlab. biosfcrada moddalar almashinuvida qatnashadi. 
Pcstitsidlar ma’lum miqdor tuproqda. suvda. havoda ular orqali o'simlik, hay von va 
inson orgamzmida to'planadi. Okcan suvlaridagi pcstitsidlar, xususan DDT ozuqa zanjin 
tufayli planktonga, undan baliqlarga. so'ngra baliqlar bilan ovqatlanuvchi qushlarga 
o'tib. ular organizmida ko'p to'plana boradi. Natijada, pcstitsidlaming tarqaladigan 
maydoni tobora kcngayavcradi. Shuning uchun DDT ning ma'lum miqdordagi 
konscntratsiyasi Antarktidada yashovchi pingvinlar organizmida borligi aniqlandi. Hozir 
biosfcrada 4,5 mln. t DDT yig'ilgan bo'lib. jon boshiga I kg dan to'g'ri keladi.

Zaharli kimyoviyatlar tuproq. suv. havo orqali o'sim liklarga. ular orqali 
hay vonlarga. undan go'sht. sut mahsulotlan orqali odamlarga o'tib inson organizmida 
to'planib. har xil kasalliklarga sababchi bo'lmoqda. nasldan-naslga o'tib. naslga salbiy 
ta'sir ko rsatmoqda Ma'lumotlarga ko'ra. Rossiyada geksoxlorandan asalarilaming 
5 l% i, DDT dan 19% i, fosfororganik moddalardan 15% i, gerbitsidlardan 6,7% i 
zaharlangan. O'zbekiston. Turkmaniston. Moldova Respublikalarida pcstitsidlar miqdon 
mc'yordan bir necha marta ko'p bo'lib, hayvonlar va baliqlaming kamayib ketishiga 
sababchi bo'lmoqda.

Pcstitsidlami. masalan, xlororganik va fosfororganik moddalami tuproq ham 
to'la o'zlashtira olmaydi. natijada ular tuproqda to'planib. uning tabiiy va kimyoviy 
tarkibini buzadi. tuproqdagi foydali mikroorganizmlami o'ldirib. tuproq. unumdorligim 
20% gacha pasaytiradi.

Rossiyada keyingi 20-25 yillar ichida zararli kimyoviyatlami ishlatish yetti 
marta oshgani holda. g'alla hosildorligi gektariga 16 s ga tushib ketdi. Bunga sababchi 
begona o'tlar. zaharli baktenyalar. zamburug'lar. kemiruvchilaming adaptatsiyalashib. 
chidamli bo'lib qolishidir.

O'zbckistonda 1987 yildan boshlab biologik mctodni qo'llab. har gcktar paxta 
maydoniga 200 ming donagacha trixogramma hasharotini tarqatib. ko'sak qurti 
tuxumining 80-85% i yo'q qilinmoqda. Paxta zararkunandalariga qarshi biologik 
kurashda gabrabakon va trixogramma kabi 100 dan ortiq foydali hashoratlar bor. 
O'zbckistonda I mln ga paxtazor gabrabakon hasharoti yordamida, 2,5 mln ga 
inxogramma hashorati yordamida har xil kasalliklar tarqatuvchi zararli hashoratlardan 
tozalanmoqda.

O'/bckistan Rcspublikasida tabiiy muhit o'lchamlarini nazorat qiladigan xizmat 
(monitorning) tashkil etilgan. Bu xizmat tuproqdagi turli moddalar - o 'g 'itlar. 
pcstitsidlar. zaharli moddalar miqdorini aniqlaydi. ularning konsentratsiyasining 
yuqoriligini aniqlaganda kerakli choralar ko'radi

Antropogen monitoming - insonning xo'jalik faoliyati bilan vujudga kelgan 
tabiiy muhitdagi o'zganshlami kuzatish va nazorat qilish tizimidir Bu tizim tabiiy 
niuhitning holati to'g'risida har tomonlama axborot manbayi sifatida zarur bo'lib. 
noqulay muhitlami aniqlaydi. muhitmng zararli o'zgarishlarining oldini oladi va 
kelajakdagi uning holati haqida ilmiy taxminlar va undan ratsional foydalanish usullanni 
ishlab chiqadi.
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11.6. (iidrosfera
Yerdagi suv zaxirasi. Okcan va dengizlar yer shan yuzasining 70Я idan ortig4ni 

qoplaydi Ko'llar va daryolar quruqlikning qariyib 3% ini cgallaydi. Quruqlikning 16 
mln. km ni mu/.liklar qoplaydi. Botqoqlar. Botqoqlangan ycrlar 6 mln. km2 ni cgallaydi. 
Bulaming hammasi bizning planctamizda suv zaxiralan chcksizdek lasavvur hosil qiiadi. 
Biroq. chuchuk suv butun resurslaming 2%  ini tashkil etadi va uning ko‘p qismi 
Grcnlandiya va Antarktidaning muzliklarida to'plangan. Bu suvlarga insonning qo*li 
ham yctmagan. Turli maqsadlar uchun ishlatishga yaroqli bo'lgan suv Yer yuzidagi 
umumiy suvning (25 mln. km3) 4-5 nung km* ni. ya’ni butun gidrosfcra hajmining 
qariyib O JO%ini tashkil etadi.

Bizning asrimizda suv - sanoat xom ashyosi bo'lib. juda qimmatbahodir. 
Masalan. I t cho'yan olish uchun 350G m dan. It.nikelga 4()0() m' suv kerak bo'ladi. 
Z IL  zavodi har kuni 120000 m3 suv ishlaladi.

Baykal ko'lida 23600 km' suv bor. bu Yer yuzadagi hamma chuchuk suv 
zaxirasining 1/10 ni tashkil etadi.

Suv havzalan ifloslanishining ikkita manbayi ma'lum: mineral va organik. shu 
jumladan baklcnal. Suv Yerda organizmlarning yashashini va ular hayot faoliyati 
larayonining rivojlanishini ta'mmlaydi. Tirik organizmar suvsiz yashay olmaydi. Suv 
hayvonlar va o'simliklar kataklan va to'qimasi larkibiga kiradi. Katta yoshdagi kishi 
tanasming 60-80% suvdan tashkil topgan. Bodnngda. salatda 95%. pomidorda. sabzida 
90% suv bor.

Tirik organizmning fiziologik chtiyojini faqat suv va boshqa hech narsa 
qondirmaydi. Tirik organizm 19-20% suv ini yo‘qotsa halok bo'ladi. Suvsiz Yer tuproqsiz 
va atmosferasiz tosh sharga aylangan bo'laredi. Yerdagi iqlim va ob-havo ko'p jihatdan 
suv bo'shliqlanga bog'liq.. Suv - iqlim va ob-havoning g'ildiragi.

Suv sanoat va maishiy ehtiyojlarga katta miqdorda sarflanadi. Sanoatda uning 
asosiy qisnii encrgiya ishlab chiqarish va sovitish uchun ishlatiladi. Qayta ishlash 
sanoatida suvning ko'p qismi turli lexnologik jarayonlarga sarflanadi: eritish. 
aralashtirish. tozalash. Suv la’minoti inson hayoti va yanada taraqqiy etishida muhim 
muammolardan bin bo'lib qolmoqda. Mutaxassislaming fikricha. planctamizda suv 
tanqisligi yaqinlashmoqda. bunda asosiy suv manbalan - daryo va sizot suvlar deyarli 
tugaydi.

Ichish uchun I litrida I g tuz bo'lgan suv yaroqli hisoblanadi. Sug'orish uchun 
ham taxminan shunday suv kerak. Ko'pgina hayvonlar sho'rroq suvlarni ichishadi. (I 
litnda 6-7 gacha tuz bo'lgan). Suvda yodning yo'qligi odamda bo'qoqning 
nvojlanishiga. ftoming ko'pligi yoki kamligi - tishlaming ishdan chiqishiga olib 
keladi.

IX*ngiz va okeanlar suvlari ncft mahsulotlari. ayniqsa neft tashiydigan kcmalar 
halokatga uchraganda. yadro qurolini smash vaqtida hosil bo'ladigan radioaktiv 
parchalanish mahsulotlari bilan illoslanadi.
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Suv havzalarj kimyo sanoat mine oqava suv lari hilan kuchli illoslanadi. Suvni 
cnmaydigan moddalar va tolalar hilan illoslantiruvchi sclluloza-qog’oz sanoati rung oqava 
suv Ian juda xavlli! T ES  chiqindilan suvni isitadi. bu o’z navbaiida suvni gullashiga va 
hidiningo'/ganshigaolib kcladi. Yog'ochlami oqi/ish ham suv hav/alanm illoslaniiradi.

I m* tozalanmagan oqava suv 40-60 m' lo/.a tabny suvni ifloslanliradi. 
"To/alangan” oqava suv ishlatilishga yaroqli bo'lishi uchun uni 7-14 marta suyultinsh 
kcrak. Oqava suvlami to/alashning quyidagi usullari bor: mexanik. kimyoviy. fizik- 
kimyoviy. lermik. biologik va kombmatsiyalangan

Sug’oriladigan yerlami huquqiv-ekologik muholaza qilish tarayonidaquyidagi 
tadbtrlami amalga oshinsh zarur

- sug'oriladigan ycrlar asosan suvdan foydalanish bilan bog'liq ho'lganligi 
uchun. ushbu yerlamint? hosildorligi va ekologik xususiyati suv bilan bog’liq. Demak. 
suvdan oqikma foydalanish hamda uning tozaligini ta'minlash:

- sug'oriladigan yerlami suv va shamol ciroziyasidan saqlash va uni himoya 
qiluvchi turli daraxtlar bilan ixotalash qoiJalariga amal qilish:

sug'oriladigan ycrlarmng hosildorligini ta'minlash maqsadida tuproq. 
unumdorligini saqlash va oshmb bonshga aloluda c’tibur bcrish:

ycrlanung biologik holatini saqlash. ya’ni turli kimyoviy moddalar ta'sindan 
saqlash. ulardan me vorl . lo>dalanish. chuvakhanglami ko’paytirish;

- sug’oriladigan yerlami tcxnika zarbi yoki uning o’ta og’irhgi asosida 
yctkaziladigan zamnlan hamda og’ir texmkanmgchiqarayotgan turli gaz vachiqindilandan 
saqlash:

- sug'oriladigan yerlarda ularning xususiyatlarini hisobgaolgan holda sug’onsh 
i)oidalanga e'tibor bcrish. sanitariya qoidalanga qattiq rioya qilish.

- sug’oriladigan yerlarda turli botqoqliklar. ко liar, suv yig’ilishlari. 
natiiada qatqakni oldini olish:

- sug’oriladigan ycrlardan har bir viloyat yoki joylar geograllk iqlimiy 
xususiyatini hisobga olib loydalanish.

- sug’oriladigan yerlaming fizikaviy xossasiga tuning harorati. zichligi. ichki 
qismidagi hosinuga) e'tibor bcrish;

- sug’oriladigan ycrlardan oqilona loydalanishda ko’payadigan. yeming 
ekologik lH)latini bu/adigan v a hosildorlikka salbiy ta'sir ko’rsatadigan o'tlar bosishdan 
saqlab qolish maqsadga muvoUqdir.

O'zbekiston Rcspublikasi Konstitutsiyasining ,50-moddasida ‘Fuqarolar atrof 
tabiiy muhitga elitiyotkorona munosabatda bo’lishga majburdirlar". - deb ko’rsatilgan 
Agar shu inajbunyatni tabiat va uning hoyliklanga nisbatan oladigan bo’lsak. har bir 
fuqaro tabiiy boyliklardan oqilona Ibydalanishi. ya’ni -Yer to'g'riskkTgi Qonunning 
53-moddasida ko’rsatilgan talablami baiansh maqsadga muvoUqdir.

237



Sug'oriladigan ycriar bcbaho ycrlar bo'lib. ulardan foydalamshda barcha ycrdan 
toydalanuvchi subyektlar ycrdan foydalanganliklan uchun yer solig'i va ijara haki 
ko'rimshida haq (o'laydilar. Masalan. I ga sug'oriladigan 70 hallik ycr davlat narhida 
306 ming sumga baholanadi. Agar ushbu ycrlar “ Ycr solig'i** cvazida lo lanadigan 
bo'lsa. ushbu ycrdan olinadigan daromad hisobidan pul shaklida to'planadi. Ya'ni ycrdan 
toydalanganlik uchun soliq har bir sotix uchun uning hosildorligiga binoan bclgilangan 
summada to'planadi. Sug'oriladigan ycrlarda ijara haqi csa taraflaming kclishuviga 
asosan bclgilanadi. Ijara haqining miqdori shartnomada ko'rsatilib. har gcktar ycrga 
uning hosildorligi. suv bilan ta’minlanish darajasiga qarab bclgilanadi.

1993 yil 6 mayda qabul qilingan "Suv va suvdan foydalanish to‘g‘nsida''gi 
( ) ’/bckiston Rcspublikasi Qonunming X X IV  "Suvni muhofaza qilish** 97-98-99-100- 
nwddalariga noya qilishlan katta ahamiyatga cga. Chunki suvdan foydalanish ko'p 
holatlarda sug'oriladigan yerlaming asosini belgilaydi. ba'zi holatlarda sug'oriladigan 
ycrlar tarkibini iflos chiqindi. oqava suvlar buzishi. va natijada. olinayotgan mahsulotga 
katta zarar yctkazilishi mumkin. I)cmak. suvning xususiyati sug'oriladigan ycr bilan. 
sug'oriladigan yeming xususiyati esa suv bilan bog'liqdir.

11.7. Sanoat korxonalari atmosfcra chiqindilarini tozalash 
usul va vositalari

Sanoat korxonalandagi ish jarayonidan ajralib chiqadigan zararli oniillarga: chang. 
zaharli gazlar. zaharlar. yuqori harorat. havoning namligi. shovqin. tebramsh va material 
illosliklan kiradi. Chang - havoda aylanib yura oladigan qattiq. yoki suyuq moddalaming 
|uda mayda zarralandir.

Ishlab chiqansh xonalandagi havoning tozaligi ishchilaming salomatligiga katta 
ahamiyatga egadir. Ishchilar changli havodan nafas olganda yuqon nafas yo'llari qichiydi 
va kishi o*zi xohlamagan holda yuzaki nafas oladi. bu csa o'pka faoliyatiga salbiy 
ta’sir qiladi va turli kasalliklami kcltirib chiqaradi. Changli xonalarda ko'z shilliq 
pardalanni qichishtmb konyuktivit kasalligini kcltinb chiqaradi va shu bilan birgalikda 
chang zarrachalan tubcrkuloz tayoqchalarini va zararli baktenyalami tashuvchi vosita 
hamdir.

Yirikmq chang burun-halqumda ushlanib qoladi. mayda chang csa nafas olish 
a’zolanga kiradi. Havoning harakalanish tezligi changning aylanib yunsh tczligidan 
past bo'lganda 0.1 -10 mkm o'lchamli chang zarrachalari o'zgarmas tczlik bilan o'tiradi. 
Chang zarrachalari ning aylanib yurish tezligi Stoks fomiulasidan aniqlanadi:

V  *0.3-p-d . m/s
bu ycrda Vr - chang zarrachalarining aylanib yurish tezligi. m/s: r - ashyoning 

z.ichligi. kg/m1: d - zarrachalar diametri. mkm
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Chungning inson organizmiga zararli ta'sin darajasi uning o'lchamlanga bog'liq:
- agar 50 mkm va undan katta o*lchamli chang /arrachalan yuqongi nafas olish 

organlanda ushlanib qolsa. u zarar yctkazmaydi:
- agar 10-50 mkm o'lchamli chang zarrachalari nafas olish oiganlanga 

chuqur kirih horsa. juda oz miqdordagi chang o'pkaga o'tadi;
agar 10 mkm dan kichik chang zarrachalan nafas yo'llanning tarmoqlanish

joylariga kirih horsa. ular organizm uchun xavfli hisoblanadi;
- agar I mkm dan kichik o'lchamli chang zarrachalan o'pkaga kirih borsa. bu 

juda xavflidir. chunki silikoz kasalligi kcltirih chiqaradi.
Changning zararliligi uning o'lchanu va kimyoviy xossalariga bog'liq. 
Sanitanya me’yorlarida ish mintaqasi havosidagi changning quyidagi ruxsat 

etilgan chckli miqdori (Y Q BK ) ko'zda tutilgan:
2 mg/m1- tarkihida 10%  va undan ko'p miqdorda erkin kremmy qo'sh oksidi 

Si02 bo'lgan o'simlik va hayvonot changi uchun:
4 mg/m* - tarkihida 10% gacha miqdorda SiO , bo'lgan o'simlik va hayvonot 

changi uchun:
6 mg/m* - tarkihida 2% gacha miqdorda SiO, bo'lgan o'simlik va hayvonot. 

mineral changi uchun.
Masalan: changning YQ BK  g'umbakni qayta ishlash fahnkalarida 4 mg/ni* 

bo'lgani holda undagi havoning chang bilan ifloslanganligi 65-75 mg/m3 ga, SiO, miqdon 
esa 1.7% ga yet;idi. bu esa sanitanya me'yoridan IK marta ko'proqdir.

Sanoat korxonalarini loyihalashning sanitanya me yorlanga muvofiq zararli 
moddalar inson organizmi uchun zararlilik darajasiga kura xavflilik 5 toifaga 
ajrat iladi: l-favqulodda xav Hi moddalar. 2-o'ta xavfli mtnklalar. 3-o'rtacha xavfli 
moddalar. 4-xavfli moddalar. 5-kam xavfli moddalar

Ish mintaqasi havosi tarkihida bir tomonlama ta’sir ko'rsatadigan bir necha xil 
zararli moddalar bir yo'la mavjud bo'lganda ulardan bar qaysisi miqdorimng (G , , 
G,... Ga) ulaming ruxsat etilgan chekli nuqdoriga (Y Q BK ,. YQ BK ,. YQBK^m sbah 
yig'indisi birdan katta bo'lmasligi kerak:

Bir tomonlama ta'sir ko'rsatuvdii moddalarga kimyoviy tarkibi yoki biologik 
tunga ko ra yaqin bo'lgan zararli moddalar kiradi

Zararli gazlar va baktenal illosliklar. Masalan: pilla quntish. qayta ishlash 
korxonalarida zaharli gazlar pillalarni chuv itish va chiqindilarni qayta ishlash scxlaridan 
chiqadi Bunday gazlar qatonga ammiak va serovodorod kiradi. Ammiak (NH,)-rangsiz. 
nafasni qaytaruvchi o'tkir hidli, portlash jihatidan xavfli gaz bo'lib. kuchli zaharlar 
qatonga kiradi. YQ BK-10 mg/m*.

6, (j ,
Y Q BK ~  ^ Y Q B K YQ BK ,,

(J
< I
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Malhaatchilik sanoatida ajralib chiqadigan /ararli ga/lar. kislotalarga quyidagilar 
kiradi: slirol. nitnl akril kislotasi. xlorli va toslorli vodorod. atseton. benzol, benzin. 
toluol, sirka kislota. azot va ko'mir oksidi. ammiak va sullat angidndi.

To'qimachilik kombinatida ohor tayyorlashda sullat kislotasi. xlond va sirka 
kislotalan. o'yuvchi natny va matolami bo'yashdaoltingugun hirikmalan (Na.S). xlorli 
binkmalar (NaCI). uyuvehi ishqor (NaOH) va boshqa kimyoviy moddalar qo'llaniladi.

Jamoat. turar joy va ishlab chiqansh binolarida eng ko'p tarqalgan. havoni 
ifloslantiruvchi moddalar qatonga ko'mir qo'sh oksid CO, kiradi Odatdagi atmoslcra 
havosida hajm bo'yicha 0.03-0,04% miqdonda SO, bo'ladi. Tarkibida 4-5*2 mikdorida 
CO, bo'lgan havo sog'liq uchun xavllidir.

Zaharli moddalar inson organizmiga nafas olish yo'llari. ten va oshqo/on ichak 
yo 'li orqali kiradi. Ishlab chiqansh xonalanda ma/kur ga/larning mavjud bo'lishi 
yoqimsiz chirindi hidini keltirib chiqaradi. Tadqiqotlar mu’ lumotlanga ko ra pilla tortish 
sexlarida yozda vodorod sulfidning miqdon YQ BK  dan oshiq bo'ladi. bu esa pilla 
tortish xonasining havosida yoqimsiz hid bo'lishigaolib keladi.

Respublikami/dagi sanitanya va gigiyena ilmiy tekshirish instituti o'tkazgan 
tadqiqotlar shuni ko'rsatadiki. pilla tonish xonalan havosida hamma vaqt angina 
kasalligini qo'zg'atuvchilar * enterkoklar ko'p miqdorda bo'ladi. Ular chuvutish 
jarayonida g'umbaklardan ajralib chiqadi. G'umbaklar ichida xavfli mikroblar mav |ud 
bo'lib. ular pillalarga ishlov berish jarayonida chuvatish toslandagi issiq suvga. undan 
esa xona havosiga o'tadi. Zaharli moddalar bilan kuchli zaharlanganda quyidagi tar/da 
dastlabki yordam ko'rsatish mumkin:

•ben/in. uayt spim bilan zaharlanganda uni toza havoga olib chiqish. tinch 
qo'yish. kiyimini yechish. valenan tomchisi ichirish. xushidan kctganda esa navshadil 
spim hidlatish;

•ammiak bilan zaharlanganda uning oshqo/.onini limon yoki sirka kisliHalanning 
1^  entmasi qo'shilgan suv bilan yaxshilab yuvib tozalash:

-dixlorat bilan zaharlanganda uni to/a havoga olib chiqish. kislorod bensh. 
achchiq shirin choy bensh:

•azot oksidi bilan zaharlanganda unga kislorod bensh. navshadil spim hidlatish: 
-xlor va uning binkmalan bilan /aharlanganda-to/a havoga olib chiqish. kislorod 

bensh. iliq suv byg'i bilan navshadil spirti hidlatish. kotcin. korvalol ichirish. batamom 
tinch koldinsh. Agar zararli moddalar miqdon ruxsal ctilgan chekli me yorlardan oshib 
ketsa. shamollatish. havoni so'nsh uskunalarining ishlashini yaxshilash hamda 
uskunalami zichlash choralari quriladi. Xona havosidagi changni kamaytirishda 
quyidagi ladbirlar qo'llaniladi: umumiy shamollatish. /ontlar qo'l lash, aspiratsiyalash. 
kapsulatsiyalash. gardishlardan surish. Paxtachilik. to'qimachilik va yengil sanoat 
korxonalaridan ajralib chiqayotgan changni usha joyning u/.ida aspiratsiyalash orqali 
surib olish tisuli qo'llaniladi Havo muhitinmg sanitariya ahvolini na/orat qilish uchun 
laboratoriya. shoshilinch va avtomatik usullarxian loydalaniladi. Laboratoriya usuli aniq.
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bo'lib. ko'p vaqtm (ulab qiladi. Tahlilmng tez o'tkazilishini gaz xromotografiya usuli 
ta'minlaydi

Shoshilinch (ekspress) usul havodagi kimyoviy moddalar miqdon m uncha katta 
ho'imagan aniqlik bilan tez aniqdashda qo'llaniladi. Bu usul bilan: ammiak. vodorod 
sulfid. sulfal angidnd. atsetilen. uglerod oksid. azot oksidlar. etil efiri. Benzm. benzol 
miqdorini aniqlash mumkin. Havoning chang bilan illoslanganlik darajasim aniqlash 
uchun AFA filtrlan qo'llaniladi.

Hozirgi vaqtda sanitariya tcxnikasi havoni tozalaydigan turli qunlmalarga ega. 
Qanday qurilmalardan foydalanilishi changning tasnifiga. guruhiga bog'liq.: I-juda 
yirik disperslangan chang, 2-yirik dispersli chang (paxta changi). 3-o'rtacha dispersli 
chang. 4-mayda dispersli chang (ipakchilik va to'qimachilik korxonalan changlan). 5- 
juda mayda dispersli chang (sement va un changi). Changning dispcrs tarkibi deganda 
changdagi har xil kattalikdagi chang zarrachalari ning niiqdon tushuniladi. Masalan. 
o'tkazilgan tajnbalar yulish-yulish uskunalanning changli chiqindilan dag'al dispersli 
chang. I’illalarga quruqlayin ishlov bcrish xonasining havosidagi chang tarkibida 
zarrachalari 0.05 mm dan kichik bo'lgan fraksiyalar ko'p miqdorda 50-60% gacha 
bo'ladi. Bunday chang muallaq holatda bo ladigan havoni tozalash uchun yuqondagi 
samarali chang tozalagichlardan foydalanish zarur

Havoni changdan tozalashdan maqsad. xonaning ish mintaqasida kiritiladigan 
toza havoda. atmosfcraga chiqarib yuboriladigan havoda chang konsentratsiyasi ruxsat 
etilgan chckli konsentratsiya (Y Q BK ) sidan oshib kctniasligini ta’minlashdir.

Chang tutgichlanung samaradorligi quyidagi ko'rsatkichlar bilan bclgilanadi: 
havoni tozalash darajasi uskunaning ishlash samaradorligi. solishtirma yuklanish. chang 
sig'im i. acrodinamik qarshiligi va solishtirma encrgiya sarli. Uskunaning ishlash 
samaradorligi havodagi changning qancha miqdon ushlab qolinganligi bilan bclgilanadi 
va foizlarda hisoblanadi. Masalan. uskunaga ml kg chang kirdi. unda m: kg chang 
ushlab qolindi. uning samaradorligi:

n=m|/m,xI00%

Odatda bu kattalik uskunaga kirayotgan va undan chiqayotgan havodagi chang 
konsentratsiyasi bilan aniqlanadi:

C k , C o - mos ravishda havo tozalanmasdan oldin va tozalangandan keyin 
chiqayotgan chang konsentratsiya miqdon. mg/m*.
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Changli havo ikki bosqichda tozalanganda uning samaradorligi ushbu 
formuladan aniqlanadi:

n,-„ =[(4i +ni)-(4i П;)1 100%
Bu ycrda: 4,, - chang tutgichlaming umumiy samaradorligi. % :
Г|, ,r|: - biiinchi va ikkinchi bosqichdagi chang tutgichlaming ishlash 

samaradorligi

Solishtirma yuklanish (havoni o'tkazish imkoniyali) chang tutgich orqali I 
soatda o'tadigan va uning I m* filtrlovchi sirtiga to 'g 'ri kclgan havo miqdori 
bilan hisoblanadi. Chang sig'im i - chang tutgichlaming tutib qoladigan chang 
massasi. g/m:.

Acrodinamik qarshilik - changli havo chang tutgichlardan o'tayotganda paydo 
bo'ladi. Quyidagi formula va tajnha yo 'li bilan aniqlanadi.

Bu yerda: % - chang tutgichning mahalliy qarshilik 
kocfTitsicnti; V-changli havoning tc/ligi. m/s: 
p - changli havoning zichligi. kg/m*; 
p - acrodinamik qarshilik. a.
Solishtirma energiya sarfi - 100 m’ changli havoni tozalashda kctadigan 

encrgiyasining sarfi. chang tutgichlaming tcjamkorligini ko'rsatadi. Hozirgi vaqtda 
sanitanya texnikasi changli havoni lozalaydigan turli tuman qurilmalarga ega.

Havoni changdan lozalaydigan uskunalar chang tutgichlar va filtrlardch ataladi. 
To'qim achilik. paxta tozalash va yengil sanoat korxonalarida lurli xil chang 
tozalovchilar: quruq usul. ho‘l usul. moyli va elektr usullar qo'llaniladi. Havoni qumq 
usulda tozalashda: chang o'tiradigan kameralar. siklonlar. turli matoli va rulon filtrlardan 
fovdalaniladi.

Chang o'tiradigan kameralar. Bular eng sixida tuzilishdagi chang o'tirgichlar. 
Ulaming ishlashi chang /arrachalanning o'z og'irligi ta'sirida o'tirishga asoslangan.

Kamerada havo tozalangandan so ng, havoda 3(>-40% chang nuqdon qoladi. 
Bu dastlabki va dag'al tozalash bo'lib. tozalangan havo orqali chang. mayda paxta 
tolalari ham tashqanga chiqarih yuboriladi. Shu sababli chang o'tiradigan kamcralarda 
to r va matoli filtrlar ko'rimshidagi ikkinchi bosqich tozalagichlar o'matiladi. ular 
havoni qo'shimcha ravishda tozalaydi.

Siklonlar - markazdan qochma kuchlar ta'sirida ishlaydigan chang ajralgichlarga 
kiradi. Changli havo siklon ichida aylanma harakatda bo ladi. Eng samarali ishlaydigan 
siklonlar bu konusli siklonlardir (49-rasm).
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Konusli siklon quyidagilurdan tuzilgan: l-silindnk qismi. 2-toza havo chiqih 
kcladigan ichki silindr. .Vchangli havoning kirish yo'li, 4-siklonning konusli qismi. 5- 
changnmg o‘liradiganjoyi(yig*iladigan).

Chang holakchasi. siklonga changli havo 3-yo‘l orqali kirib havo oqimi ta'sinda 
Vu - siklon ic/likda ma'lum kuch orqali harakatda bo'ladi va unga marka/dan qochma 
kuch ta'sir qiladi. Bu ikki kuchning yig'indisi - chang bo'lakchasini siklonning ichki 
dcvoriga siqadi va u ma'lum nuqtaga borganda havo oqimining tezligi tczda kamayadi 
va chang bo'lakchasi spiral holatda harakat qilib. chang yig'iladigan joyga boradi. 
Havo oqimi pastki qismidan ichki silindr orqali atmosfcraga chiqib kcladi. Markazdan 
qochma kuch:

m v 2  3 /

С = ------ ..If /л
/*

bu ycrda: 111 - chang bo'lakchasining massasr. v - havoning tezligi: r- siklonning
radiusi.

Siklonning asosiy o'lchamlan quyidagicha topiladi:

D  = 13,8 Q
Q - siklonning ish unumdorligi. m’/soat.
Siklon US-1.5 - samaradorligi 96%. acrodinamik qarshiligi ПО kg/m2( l 100 

Pa), ish unumdorligi Q=l.5 m'/sek.
Siklon UVS-3 - samaradorligi g|— 88% . acnxlinamik qarshiligi 67 

kg/m:(670 Pa), ish unumdorligi Q=3 mVsek.

49-rasm. Konussimon siklon
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Siklonning tozalash samaradorligi yo*l qo'ysa boladigan changning 
konsentratsiyasiga (me*yorga to'g'ri kclmaydi. shuning uchun siklonlar bir bosqichli 
chang ushlagichlar sifatida ishlatiladi. Tozalash samaradorligi ni oshinsh uchun 
ikki bosqichli chang ushlagichlar qo'llaniladi

Rotatsion chang ushlagichlar ham niarkazdan qochma kuchlar ta’sirida 
ishlaydigan chang ajratgichlarga kiradi. Havo harakati bilan bir vaqtda 5 mkm dan 
katta bo'lgan chang zarrachalandan changli havo tozalanadi. Rotatsion chang 
tozalagichlar juda ham lxcham. chunki ventilator va chang ushlagich bitta agrcgat ichida 
joylashgan. Shuning uchun montaj qilinayotgan va ishlayotgan paytda qo'shuncha 
maydon kcrak emas. Ishlagan paytda ish g’ildiragi. chang zarrachalari 111 niarkazdan 
qochma kuchlar yordamida spiralsimon kojux dcvoriga tashlaydi va havo chiqib 
kctadigan tomonga harakat qiladi. Chang gaz bilan birga. chang qabul qiladigan kamcra 
oiqali. chang yig'iladigan bunkcrga. tozalangan havo csa havochiquvchi quvurga uzatiladi. 
Bu ish unumdorligini oshirish uchun ish g'ildiragining tczligini oshirish kcrak. To'rli filtr 
to‘rli baraban ( I sm: da 100-120 yachcykasi bor). changli havo kiradigan quvur. chang 
qatlamlari - kalta tolalar havoni shu qatlam tozalaydi. zichlantiruvchi valik. chang 
bunkciidan iborat.

To'rli filtr uchun F IK . ish unumdorligi. bosimi quyidagicha: L=75-90%,Q=7500 
m7so.it, R= 150 N/m:. Baraban 60-500 minutda bir maria aylanadi. To'rli filtrlar odatda 
bir pag'onada ishlatiladi.

Yengsimon (to qimali) Filtrlar. Bunday filtrlarda fillrlovchi mato sifatida 378 
artikul diagonal mato. 461-art bo'yalmagan vegon movuti va 323-art xom llancl 
ishlatiladi. Yengsimon filti laming ichki yuzasigao'tirgan kalta tola va chang qatlamining 
ortishi bilan liltming qarshiligi orta boradi va havo oqiniining harakat maromi sczilarli 
raMshda ozgaradi. Matoli fillrlaming ikki turi: ramali va yengsimon xillari bo'ladi. 
Raniali filtrlar 1000x1450 mm o'lchamli metall raqamlarga niahkamlangan mato 
bo'laklaridan iborat. Ular odatda bo'yiga ikki qavat qilib. havo oqinnga nisbatan 
ilonsimon (zigzag) tarzda joylashlinladi.

Bunday filtrlar konditsionerlarda havoni mo'tadillash qunlnialandaqo'llaniladi.
Ycngli filtrlar bir uchi berk, balandligi 2-3 m bo'lgan silindrsimon yoki 

konussinion mato yenglar guruhidan tashkil topadi. Changli havo filtrlarga kiritiladi 
va bu yerda > cnglarga taqsimlanadi. Bu ycrda u mato orqali tozalanib o'tadi. chang esa 
yenglaming ichki sirtida ushlanib qoladi.

Yengsimon filtrlar har 3-4 soatda pnevmatik ravishda tozalab turiladi va 
yenglardan chang tushirish uchun maxsus titratuvchi mcxanizm orqali bajariladi va 
yig'ilgan chang bunkcrga tushadi. B ir metr matoga to'g'ri kcladigan havo hajmi 150- 
200 m3/soatni. uning qarshiligi esa 400 Pa ni tashkil qiladi. Changli havoning 
konsentratsiyasi 20-50 g/m1 Ycngli fillrlaming samaradorligi 97-99*2 dir Ulaming 
chang sig'imi 1200-1300 g/m2.

Rulonli filtrlar - fillrlovchi qalin noto'qima matodan (10-20*2 paxta. 80-90*2 
sun'iy tolalardan) iborat. G'aliaklar harakatlanganda changli havo mato orqali o'tganda. 
qo'shuncha fillrlovchi qatlam momiq.qatlamini hosil kiladi. Momiq qatlami qalinlashib
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va maio chang hilan to'lib borgan san uning qarshiligi ornb. havo o'tkazish imkoniyali 
esakamayibboradi. Filtrlovchi maio qayta o'ralayotganida so*rish quvurlariga o'matilgan 
pncvmatik soplolar bir kcsim maio yu/idagi changni surib oladi. Rulonli filtrlaming 
havoni tozalash samaradorligi 90-95% ni tashkil etadi. qarshiligi esa 100-200 Pa ga teng. 
Ikkinchi bosqich sifatida matoli filtrlardan foydalanish mumkin.

Moyli filtrlar ikki xil bo'uladi. Kassetali vao'z-o'zim tozalaydigan moyli filtrlar 
sanoatda ishlab chiqanladi va havoni atmosfera changidan to/alash uchun motadillash 
sistcmalanda qo'llaniladi. U lar pilla tortish sexlarining havosini tozalaydigan 
konditsionerlarga o'matiladi. Moyli filtr metall korpusdan moyli bak hamda ikkita 
valik oralig'ida tortilgan. yetakchi valik ustki podshipniklarda o'matilgan va ikki 
pog'onali chervyakli reduktor hamda tishli uzatma orqali elektr dvigatclidan aylanma 
harakat oladi. pastki taranglovchi valik. taranglash vintlari yordamida siljitiladigan 
podshipniklarda o'matilgan. To'r harakatlamb. moyli vanna orqali o'tganda o'tirgan 
chang yuvilib vannaga tushadi. Moyli filtrlaming samaradorligi 85% ni. ish unumdorligi 
1000 m.Vsoatni. havoga nisbatan qarshiligi 100 Pa ni tashkil etadi.

Quyunli chang ushlagichlar (acftVaua) - VZP-VPU. Bu chang ushlagichlaming 
ish pnnsipi ham marka/dan qochma kuchlarga asoslangan. Ularning samaradorligi 
nisbatan yuqori - 93% va R=I000 Pa. Chet manilakatlarda (AQ SH , CIFR) kuyunli 
chang ushlagichlami diametri 0.4 dan 2 metrgacha. ish unumdorligi 20 dan 31.5000 mV 
soatgacha.

Changli havo quy idagicha tozalanadi. Changli havo (gaz) kameraga cgilgan 
quvur orqali kiradi. Changli havo harakatida yuqoriga qarab. havo chiqadigan quvurga. 
u quyundan changli havoga duch keladi va irgalikda birinchi va ikkinchi quvurdan 
kirgan changli havo qattiq harakatga kiradi. Natijada marka/dan qochma kuchlar 
hisobiga. chang zarrachalari kamcraning ichki devoriga urilib. kameraning pasiki 
qismiga shnekga yig'iladi-to'planadi. Ikkinchi changli havoning miqdori birinchisiga 
nisbatan 40-65% ga teng bo'ladi. Bunda chang konsentratsiyasi 300 g/m' bo'lishi 
mumkin.

Elektr filtrlar - kimyo. mclallurgiya korxonalarida qo'llanilmoqda. Ulaming 
changli havoni tozalash samaradorligi yuqoriligi - 99% bo'lganligi uchun to'qnnachilik 
va yengil sanoatda qo'llasa ham bo'ladi.

Elektr filtrlaming ishlash pnnsipi quyidagicha: agar ikkita - binning uchi o'tkir 
yoki igna ko'nnishida. ikkinchisi plastinka yoki quvur ko'nnishidagi elektrodlar olimb. 
ularga katta kuchlanish hcrilsa bu elektnxllar orasida elektr maydoni hosil bo'lad', 
chunki hamma vaqt scxda lonlar va erkin elekimnlar mavjud. Elektr niaydon ta'sirida 
uning kuch chiziqlari bo'ylab harakatga keladi va elektronlar orasida elektr toki oqa 
boshlaydi.

Elektrodlarda ma'lum miqdorda beriladigan kuchlanish oshirilganda lonlar- 
elektronlar shunchalik tez harakat qiladilarki. havodagi molckulalar bilan to'qnashib va 
tashqi elektmnlami maydondan chiqarib yuborib. ulami ionlaydi. Hosil bo'lgan ionlar 
elektr maydoni ta'sirida yana ham katta tczlanish olib. gazlarning molckulalanga 
to'qnashadi va ulami ham ionlaydi. Bu jarayon zarbali ionlash deb ataladi. Zarbali
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lonlash io jli razrvad hodisasini kcltirib chiqaradi. Tojlantiruvchi elektrod 
iruinbayining manfiy qutbiga aylanadi. elcktrodlarorasidagi bo'shliq esa manfiy ionlar. 
clcktmnlar bilan qoplanadi. Elektr maydonining ta’sir ostida musbat zaryadlangan 
clcktrodga yo'nalib. ular o'z yolida uchragan chang zarrachalari ni ham manfiy zaradlar 
bilan zaryadlaydi. natijada ular ham musbat zaryadlangan clcktrodga aylanadi va unda 
o'tiradi. Shuning uchun ham bunday elcktrod chang o'tkazuvchi clcktrod deb ataladi. 
Chang o'tkazuvchi clcktrod vaqti-vaqti bilan zaryadsizlantinlib. changdan tozalab tunladi. 

11-bob uchun o'zlashtirish savollari.
1. Sanoat ekologiyasi lam nimalarga asoslangan?
2. Ekologiya so'zi nimani anglatadi?
3. Sanoat ekologiyasi lam nimani o’rgatadi.
4. Abiotik omillar nima?
5. Tashqi muhitni organizmga ta'siri mma dcyiladi?
6. Antropogen omillar nima?
7. Kiotik omillar nimani aniqlavdi?
8. Litostera nima?
9. Biostcra nima?
10. Atmosleradagi kislonxlni miqdon nccha foiz?
11. GkJmsfera nima?
12. Changni miqdonni o'lchashni standan usulini aniklang?
13. Y K B K  chang miqdori 2-10 Of bo'lganda ncchaga tcng?
14. Atmosleradagi sanoat changlarining turlariga nimalar kiradi?
15. Siklonlar qaysi prinsipga asoslangan holda ishlaydi?
16. Ikki pog'onali chang tozalagichlar ishlashi nimaga asoslangan?
17. Chang tozalagichlami samaradorligi qaysi formula bilan aniqlanadi?
18. Zaharli changlami to/alashning quruq usuli nima?
19. Ikki pag'onali chang tozalagichlami saniaradoligi qaysi formula orqali 

aniqlanadi?
20. Changni atmosfcraga tashlab yubonsh konsentratsiyasi ish joyidagi changm 

Y K B K  ning nccha foizini tashkil qiladi?
21.To'qimali (yengil) filtrlaming ishlash prinsipi nimagaasoshmgan?
22. Siklonlaming ishlash samarasi nimaga bog'liq?
23. Chang kamcrasining samarali ishlashi uchun I m3 changli havoga uning 

qancha hajmi to'g'ri kcladi*’
24. Eng yuqon samaradorlikka ega bo'lgan chang tozalagich nima?
25. Tolali changlar uchun YQ B К ncchaga tcng?
26. Gidroslcraning ifloslanish asosiy manbalari nima?
30. Elcktmfiltrlaming ishlashi nimaga asoslangan?
31. Oqava suvning organik aralashmalanning xususiyatlari?
32. Oqava suv deb nimaga aytiladi?
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ll-lw h uchun tayanch ihoralar.
Atmoslcra. anlropogen omil. avlotroflar. adaptalsiya. acratsiya. absorbsiya. 

aspiralsiya.
Bioslcra. biomassa. biogeosinoz. biosenoz. biologik lo/alash. biokimyovty. 

biokomplcks.
Vcntilatsiya, getcrogrof, gidrosfera. gravitatsiya, gazoanalizator. gidraviik 

qarshilik.. dcmograllya. dcmografik portlash. Tirik mavjutkH
Ekologik lalokat zonasi. yashil zona, tabiatni muholaza qilish qonunshunosligi. 

iflosliklar. sanitanya zonasi. changlanganlik. kislotali yomg'irlar. tirik mavjudot.
Invcrsiya. ionoslcra. incrsion chang ushlagich.
Atmosteraning stratilikatsiya koeffitsienti, y o 'l qo 'ysa bo'ladigan 

konsentratsiya koagulalsiya. chiqindilarni chiqanb yuborish tezligi, liioslera.
Anlropogen monitorning. mezosfera. nieteorologik omil. massa bo'yicha 

chiqanb lashlash.
Noosfera iflosliklarini me’yoriash. neytrallash. qaytmas chiqmdilar.
Atrof-muhit. ozon qatiami. ozonlashgan chiqmdilar, qaytanluvchi chiqmdilar. 

nndinsh. chang ushlagichalar. to'rdan o'tkazish. chang sigim i.
Kckultivatsiya. Sorbentlar. straiostera. lexnogmc/., troposlera. chiqindilaming 

texnologik manha'lari.
Urbani/atsiya. dcngiz sahxi. Iiltrlash. fizik-kunyoviy tozalash. filtrlovchilar 

chang ushlagichlar.
Kimyoviy tozalash. kislorodga bo'lgan kimyoviy talab.
Siklon. markazdan qochma chang ushlagichlar. Ekologiya. ckosan. ckosistema. 

qo Mulish samarasi.
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IV  - llo  lim. FUQ ARO  M UHO FAZASI.

12-BOB. FAVQULOTDACa VAZIYATLARDA FUQARO 
MUHOFAZASI.

12.1. Favqiilotdagi vaziyatlarda fuqaro himoyasining zamonaviy 
konsepsivasi. roli va vazifalari.

Inson hayotida X X I - asr butun dunyo hamiamiyati. shu bilan bir qatorda 
bizning mustaqil O'zhekistonimiz ham tanxiy o'zgarishlarga boy amaliy haqiqat 
muammoian bilan yuzma-yuz to'qnash kclyapti

O'zbekision Kespublikasi mustaqil laraqqiyot va |amiyal munosaballanm 
yangilash yo'lida lunb. dunyodagi boshqa davlatlar qatorida o'zining munosib o*mim 
olishga. tenglar ichida (eng bo'lishga. "Kelajagi buyuk davlat”  bo'lishga intilmoqda 
Respublikamiz prezidenti I.Kanmov o'zining “O'zbekision X X I - asr ho'sag'asida. 
xavfsizlikka tahdid. harqarorlik shartlan va laraqqiyot kafolatlarT asarida aytadiki. 
islohotmng bu murakkab yo'lim  tanlab. qanday muammolar. qiyinchilik va sinovlar 
bilan yuzma-yuz kelishtmizni lasavvur qila olamizmi? Va yana o'tgan у i Naming mantiqiy 
tahlili O'zbekistonning kelaiagidagi hal qilinadigan asosiy uch masala: xavfsizlikni 
qanday saqlah qolish. barqarorlikni ta'minlash va laraqqiyot yo'lidagi ustivor 
muvozanatni qanday saqlah qolish masalalanga murojaat qilishga chorlaydi.

Ushbu oddiy xavfsizlik. harqarorlik. ustivorlik so'zlarida chuqur ma’no 
yashiringandir. Bu soV.lar xalqimi/ni har qanday favqulodda vaziyatlardan himoyalash 
muammosiga bevosita ahxjador va hozirgi paytda umunxlavlat ahamiyatga egadir. Gap 
shundaki. X X  - asming oxirgi o n yilligi dunyo ahamiyadga nx>lik tarixiy мк|еа1аг 
bilan - ya’ni "sovuq" urushning tugashi va dunyo hamjamiyatining ommaviy qirg'in 
qurollanni va birinchi navbatda yadro qurolini ishlab chiqaiish. sinash va qollashni 
asta-sekin ta'qiqlashga o'tish hilan xaraktcrlanadi.

Avvalgi ikki qarama-qarshi siyosiy tizimlaming bir-binga faol qarshiligi 
vaqtlarida butun aholi yadn>qurolidan himoyalanish ruhida tarhivalangan bolsa. hozir 
fuqaro himoyasi yangi • "yetarli zarurat" pnnsipi asosida tuzilgandir. Bu kiwisepsiya 
markaziy Osiyo hududida yashovchi aholim turli tahiiy ofatlar. avanya. fah>katlar va 
bo'lishi mumkin bo'lgan hududiy umshlar paytida xavfsizligini ta'mmlaydi va mablag*- 
vositalami tejaydi. O'zbekision Respublikasining yer kurrasidagi hududiy joylanisliining 
o'ziga xosligi. ycrosti hoyliklan. suv havzalan. nvojlangan sanoat va qishloq xo'jaligi 
milliy hoyliklanmizni saqlash borasida tahny. ekologik va texnologik xaraktcrga ega 
bo'lgan favqulodda vaziyatlar oqibatlaridan himoyalashda muhim ahamiyatga ega. 
Shuning uchun fuqaro himoyasining maqsad va vazifalan quyidagilardan iboratdir:

- Favqulodda vaziyatlaming paydo bo'lishi va nvojlanishini ogohlantmsh:
- Favqulodda vaziyatlar tufayli yuzaga kelgan talofatlami kamaytinsh:
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• Favqulodda vaziyatlar oqibatini bartaraf qilish.
Oliy o'quv yunlanda talahalami fuqaro himoyasiga o'qitishdan asosiy maqsad. 

bo'lajak mutaxassislami favqulodda vaziyatlarda fuqaro himoyasi chora-iadbirlarim 
amalda qollashga. hamda noharbly tuzilmalaming komandirlan lavozimida ish tutishga 
o'rgatishdan ihoraidir.

12.2. Favquk>tda vaziyatlarda fuqaro muhofazasi kursining atama va 
alohida tushunchalari

O ’qilayotgan kursning o'ziga xos tomonlaridan bin shundan ihoratki. unda 
maxsus umumdavlat tarmoq va adahiy atamalar ko'plab ishlatiladi. Shuning uchun 
hutun matn davomida hu uch. to'rt so'zlardan iborat atamalami qisqanirma ot sifatida 
ishlatilsa. maqsadga muvofiq bo'ladi. Shu sahahdan bu ycrda ularning aynm eng ko’p 
uchraydiganlarini kcltirishni lozim topdik.

FAVQULODDA VAZIYAT (FV ) - bu ma’lum hududda avariya. falokat. tabiiy 
yoki ekologik ofat. cpidcmiya. epizootiya. epifitotiyalar natijasida sodir bo’lgan yoki 
bo’lishi mumkin bo’lgan. odamlar o’limiga yoki kasallanishiga olib kcluvchi yoki atrof- 
muhitga zarar kcltimvchi va odamlar hayoliy faoliyatini buzuvchi vaziyatdir.

FV  lami chcklashda dav latlararo chcgaralar to’siq ho’lmaydi. Shuning uchun 
"hudud* atamasiga FV  lami chcklash milliy va davlatlararo dasturlar ishlab chiqish 
vaqtida ma'lum mazmun benladi.

AHOLI - bu FV  yoki uning oqibati ta'siridagi hududda bo’lgan O'zbekiston 
Kespublikasi luqarolari. fuqarolik huquqi bo'lmagan va chet cllik . hamda FV  
oqibatlanni lugatishda qatnashayotgan fuqarolardir "Favqulodda" so'zini oddiy xalq 
tili bilan aytganda. odatdagi hayoliy voqcalardan chctlatish deb tushuniladi.

Biz HFX fanidan FV  lami kcng ma'noda ko'pchilik odamlaming hayotiga va 
Vi>g'ligiga xavf tug dimvchi sabablami tushunanuz.

HFX lani nazariyasining aynm clemcntlarini olaylik:
1. H FX ning har qanday faoliyatda yashirin xavf bor va kishining hayotida 

xav liar uzluksiz xaraktcrga ega.
2. Hav (laming zamon va makonda noaniqligi. ya'ni bu shunday kuchki uning 

yuzaga chiqishi uchun ma'lum shamu mavjud bo'lishi kerak.
3. Yashirin xavflami yuzaga chiqish sharoitini sabab deb ataladi. bular har 

vaqt maviud va ma'lum yoki noma'luni bo’lishi mumkin.
4. Sabablami bilish. ularning о xshashlik tomonlarini aniqlay olish FV  lami 

oldini olishning asosidir.
Shunday qilib. yashinn xavf sabablari tufayli januyat uchun noxush oqibatlar 

(odamlaming o'lim i. mtxidiy zaraiiar. ekologik taloftxlar va h.k.) tarzida sixJir bo ladigan 
voqcalar favqulotda vaziyatlar deb ataladi



Shunday ekan. kishilik jamiyati FV  larda o'z-o'zim saqlah qolishi zaruratini 
tushungan holda. oldindan puxtao'ylab. HFX ni (a'minlashga qaralilgan ladbirlar qahul 
qilinadi.

FV  shunday hodisa jarayonidirki uning alomatlan. nvojlanishining hir nccha 
o'timlari va oqihailari bo'ladi.

FV  lardan himoyalanish quyidagi ladbirlar sistemasini o'z ichiga oladi:
• rctrospektiv tahiil. ya’ni o'tmishga nazar tashlagan holda tahiil qilish:
- tayyorgarlik ishlarini o'tkazish.
• FV  davndagi harakatlarga tayyorgarlik ko'nsh;
- oqibatlami tugatish.
FV muamnK)si ko'p qirralidir.
Quyi da FV  ning hayoiiy laoliyal xavfsizligi bilan uyg'unlashgan ayrim 

masalalarini ko'rib chiqanuz.
Tabiiy olallar. sanoat avanyalan. transponagi lulokatlari. urush vaqtida dushman 

tomonidan turli qurollar ishlalishi aholimng ko'plab gumhlari sog'ligi va hayotiga 
xavf tug dim\chi vaziyat vujudga keltiradi. Bu aytib o'tilgan barcha falokatlami bir 
nom bilan FAVQULODDA VAZIYAT nomi bilan at ash qabul qilingan.

Umumiy holatda FV  dcganda aholimng hayoiiy laoliyatiga. jamiyatmng 
iqtisodiga. sotsial sharoilga va labiatga sezilarli salbiy la’sir ctadigan va qaror lopgan 
jarayonlami yoki hodisalami qat’iy o'zgartirib yuboradigan. kuiilmaganda sodir bo'lgan 
vaziyat tushuniladi.

Har bir FV  o'zining fizik inohiyaliga. taqat o'ziga xos kclib chiqish sahablanga. 
harakat kuchlanga. rivojlanish xaraktcriga. (Klamga va uni o'rab turgan muhitga 
(a'siming o'ziga xosligi bilan ajralib turadi. Bulardan kclib chiqib FV  lar murakkab 
htxlisalaming tabiali va xususiyadga qarab. har xil xaraklerli tomonlanni yoriluvchi 
ko'plab hclgilan asosida sistcmalashtiriladi.

Xttsusan. amaliy maqsadlar uchun kclib chiqish sabablarining xaraktcriga. 
xavlning larqalish lezligiga. cK|ibatlaming og'irligiga qarab. jarohallovchi omillaming 
larqalish masshiabiga qarab. FVIar klassillkalsiyasining simkturasi qurilishi mumkin

Kelibchiqisli sabablanga qarab FVIaming quyidagi klasslanni airalish mumkin: 
tabiiy otatlar. lexnogen lalokatlar. an(n)|x>gen va ckologik lalokatlar va sotsial-siyosiy 
kelishmovchiliklar.

T A B IIY  OFATLAR - bular lavqulotda xarakicrga ega bo'lgan xavlli tabiiy 
hodisa yoki jamyonlardir. bulaming naiqasida aholimng kalta qismi kundalik hayotinmg 
o'zgarishi. o'hm hixlisalan. moddiy boyliklaming yo'qolishi va sh.o*. bo'lishi mumkin. 
Bularga yerqimirlashi. suv toshqini. sunami. \ulkanlarmngotilishi. sellar. yer surilishi, 
bo n>nlar va to lonlar. o'rmon va torllaming yomshi. qor uyumlarining surilishi va 
bosib qolishi. qurg'oqchilik. surunkali qaldq sovuq. cpidemiyalar. hay vonlar orasida. 
o 's im lik la r orasida kasallik lar larqalish i. o'rm on va qishloq xo 'ja lig i 
zararkunandalanning ko'pavib ketishi va sh.o*. lar kiradi.
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Tabiiy. ofatlar moddalaming juda icz harakali (yer qimirlashi. sunlishi). yer 
ichki cnergiyasining erkinlikka intilishi (vo'lqonlar. yer qimirlashi). suv satxining 
kotarilishi (suv toshqinlan). qattiq shamol ta'siri ostida (bo'ronlar. siklonlar) kelib 
chiqishi mumkin. Ayrim tabiiy olallar (yong'inlar, yer surilishi. bosib qolishi va sh.o'.) 
odam laoliyati tufayli bo'lishi mumkin. lekin oqibati haniisha labial kuchlan orqali 
bo'ladi Mar bir tabiiy ofatning odamlar sogMigiga yomon ta’sir etuvchi o'ziga xos 
jarohailovchi omili bilan xaraktcrlanadi

Tabiiy ofatlar butun davlat uchun. ayniqsa hodisa ro'y bcrgan rayonlar uchun 
katta fojeadir. Tabiiy ofatlar natijasida mamlakatnmg iqtisodi oqsaydi. chunki ishlab 
chiqarish korxonalan buziladi. Moddyi boyliklar yo'q bo'lib ketadi \a eng niuhinu 
odamlar o'ladi. ularning uylari va mol-mulklari yo'q bo'lib keladi.

Uning oqibatida yuqumli kasalliklar paydo bo'lishi va larqalishi mumkin. Tabiiy 
olatlardan zarar ko'rgan odamlar soni ko'p bo'lishi. shikastlar esa xilma-xil bo'lishi 
mumkin Odamlar. eng ko'p suv toshqinlaridan (40%). bo'ronlardan (20 % ). yer 
qimirlashi va qurg'oqchilikdan (15 % ) zarar ko'radilar. Qolgan 10 %  tabiiy ofatlaming 
boshqa turlariga to'g'ri kelar ekan.

Tcxogen falokatlar-bular mashina. mcxanizm va agrcgallaming kulilmaganda 
isltdan cluqishi natijasida portlash. yong'in chiqishi. katia hududlarda radiaktiv. kimyoviy 
yoki biologik zaharlanish. katta guruh odamlaming o'limiga olib kclish hodisasidir

Texnogen falokallarga ishlab-chiqarish obycktlarida. quril’shda. lemir yo'l, 
avtomobil. havo iranspom. quvurlarda. suv transportida. yong'in chiqishi. portlash 
hodisalari kiradi. Hulaming nalijasida binolammg buzilishi. radioaktiv kimyoviy va 
biologik zaharlanishlar. yer va suv sathiga nett mahsulollarini zaharli suyuqlik va 
gazlarni <4|ib chiqishi kuzatiladi. Bular esa aholiga va atrof muhitga xavl tug'diradi.

Texnogen falokatlar oqihailari xaraktcn avariyaning luriga. uning masshtabiga 
va avanya sodir bo'lgan korxonaning o'ziga xos xususiyatlanga bog'liqdar

Texnogen falokatlar tashqi tabiiy omillar la'siri. shu jumladan tabiiy ofatlar. 
loyiha nuqsonlari. tcxnologik jarayonning va xavfsizlik tcxnikasi qoidalanmng buzilishi 
sabab ho'liidi.

Antropitgcn lalokatlar - odamning xo'jalik laoliyati tufayli. antropogen omillar 
kcltirib chiqargan biosfcraning sifal o'/ganshidir. Bu (xlamlarga. hayvonot va o'simlik 
duuyosiga va atrol muhitga salbiy ta'sir ko'rsatadi.

Aln>l niuhiining tanazzulga (inqiro/ga. degradalsiyaga) uchrashi. urbamzatsiya. 
insoniyat xo'jalik laoliyati masshtabining tczlik bilan kengayishi. tabiatdan 
xo'jasizlarcha foydalanish oqibaiidir.

Ekologik xarakicrga ega bo'lgan favqulotda hixJisalarga tupnx) larkibining 
buzilishi va kadmiy. rux. xrom simob va sh.o'. og'ir mclallar bilan zaharlamshi. 
aimoslcranmg zararli kimyoviy moddalar. shovqin elektromagnit maydonlari bilan 
ifloslanishi nurlanishlar. kisloia yomg'irlan. ozon qatlamining buzilishi. smog-yirik 
sanoat shaharlan usiida chang va luiunlaming uzoq vaqt ushlanib qolishi. suv hav/alarming
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kambag'allashih ketishi. ifloslamshi va zaharlanishi. odamlaming sog'lig'iga talulid 
qiladigan boshqa omillar kiradi

Sotsial-siyosiy ixtiloflar (mzolar) davlatlar orasidagi kclishmovchiliklami 
zamonaviy qurollar vositasi hilan. zo'raxonlik vositasida millatlararo tanglik (krizis) 
kcltinh chiqarish yo*llari hilan hal qilinadigan o‘la noxush yo'ldir.

Favqulodda vaziyatlar xavfining tarqalish tezligi ho‘> icha quyidagi klasslarga 
bo'libh mumkin

- tasodifiy - (yer qimirlashi. portlash. transport axanyalari va h.k):
- shiddatli - (yong'tnlar. gidrodinamik avariyalar. o*tkir zaharli ga/lar c>«ilih 

chiquvchi portlashlar va sh.o*.):
- m o ’tadil (o'rtacha) - suv toshqinlari. vulkanlaming otilihchiqishi. radioaktix 

moddalar oqih chiquvchi avariyalar:
- raxon - sekin asta tarqaluxchi xavllar (qurg'oqchilik. epidemiyalar. tuproqning 

ifloslamshi. suvning kimyoviy moddalar hilan ifloslamshi va h.k. lar).
FV mng tarqalish ko'rsatkichi faqatgina u bevosita ta’sir qilgan hudud maydoni 

hilan helgilanmavdi. halki /ararli mtxJdaning hi I vosita tashkiliy. iqtisodiy. sotsial va 
hoshqa muhim aloqalarga la’sm bo'lishi mumkin bo'lgan maydonlar ham kiradi. Bundan 
tashqan. oqihatning ogirhgi ham kiradi. Gohida u maydoni bo'yicha kichik ho'lishiga 
qaramay. juda og‘ir va katta talofatli bo'lishi mumkin. Shuning uchun FV laming 
kategonyasmi aniqlaganda ta'sir maydoni hilan hirga uning og'irligmi ham hisobga 
olish kerak. Bular FV  lar tufayli yu/aga kelgan oqihatni yo'qtmsh uchun zarurdar 
Ushbu komplcks helgi bo'yicha FV m heshta turga bo'lish mumkin:

• obycktga taalluqli (lokah:
- mahalliy:
- regional.
- milliy:
• global (dunyo miqvosidagn.
Ohvektlarga taalluqli - FV  lar oqihatlan xalq xo'jaligi obyekti hududi hilan 

chcgaralanadi holes, va shu korxona kuchi xa mahlag'i hilan daf qilinadi
Maxalliy FV laming oqihatlan aholi yashaydigan punkt (qishloq. shahar va 

h.k.) bilan chcgaralanadi. Bunga у ink shaliar. ma’niuriy rayon, bir nccha rayonlar. 
viloyat kmshi mumkin va ularning kuch va mablag'lan hisobiga daf qilinadi.

Regional FV ning oqihatlan bir nccha viloyat yoki iqtisodiy rayon hilan 
chcgaralanadi va respuhlika kuch va mablag'lan hisohiga daf qilinadi



M illiy FV  ning oqibatlan bir nccha iqtisodiy rayon yoki rcspublika miqiyosida 
bo'lishi mumkin. Ickin davlat chcgarasidan chiqmaydi. Bunday FV  laming oqibatlanni 
dal qilish davlat mablag'i hisobiga vako'pincha xonjiy >ifrdamjalbqilmibyo'q qilinadi.

Global FV ning oqibatlari mamlakat chcgarasidan chiqib boshqa mamlakatlarga 
ham yoyiladi. Bu oqibatlar bar bir mamlakatmng ichki kuchlan bilan va xalqaro 
hamjamiyat tashkilotlan mablag'lan hisobiga daf qilinadi.

Ko'rsalib o'tilgan barcha FV  laming turi va klasslan ehegaralan shartlidir. 
Vuqonda korsatilgandck aynm tabiiy ofatlar - ycr siljishi. sahroga aylanishi. ycr 
qimirlashini. o’rmon va torf vong‘inlari va h.k. lar kclib chiqishi bo'yicha tabiiy hamda 
labiiy-antropogen bo 'lish i mumkin. FV  larm boshqa bclg ilariga qarab 
sistcmalashtirishda ham shuni aytish mumkin.

FV  lar <x|ibatlari turli-luman bo'lishi mumkin. U lar FV  laming tunga. 
\araktcnga va larqalish masshlahiga bog'liqdir.

FV laroqibatining asosiy turlan: o'lim . cxJamlaming kasallanishi. inshootlaming 
buzilishi. radioaktiv i Dos Ian ish lar. kimyoviy va baktcrial zaharlanishlar. Shuni alohida 
qayd qilish kcrakki. FV  laming ko'pgina holatlanda boshqa zararli omillar bilan birga 
ruhiy jarohatlovchi holat lar mavjud bo'ladi. Bu paytda o'ta kuchli qitiqlovchilar tasmda 
odanining ruhiy holatini buzishga olib keladi. Bu ta'siming xavlli yen shundaki. bu 
ruhiy holat laqatgina shu ta'sir zonasidagina cmas. undan chiqqandan so'ng ham davom 
etishi mumkin. FV  lar xavfli va zaharli omillami qandaydir aniqlikda hisoblab chiqish 
va oldindan aniqlash mumkin bo'lsa. Ickin uning ruhiy la'sirim real holatda aniq aytish 
katta muammo hisoblanadi Aynm hollarda u boshqa omillar ta'sir doirasidan katta 
bo'lishi mumkin.

FV  laming zararli va xavlli omillan ta'sm ostida joylashgan aholi. hayvonlar. 
bmo va inshixHlar. muhandislik kommunikatsiyalari. barchasi birgalikda shikastlanish 
o'chog'i dcyiladi. Shikastlanish o'chog'lan «xldiy (bir turli) va murakkab (qurama) 
bo'lishi mumkin.

(Xldiy shikastlanish o'chog'i deb. facial bir shikastlovchi omil ta'sin nalqasida 
bo'lgan o'choqqa ayliladi. Masalan. portlash. yong'in natijasidagi buzilish. kimyoviy 
yoki hakicrial zaharlanish.

Murakkab shikastlanish o'chog'i FV laming bir necha shikastlovchi omillan 
ta'sirida yuzaga keladi. Masalan. kimyo korxonasidagi portlash. binolaming buzilishi. 
yong'in. kimyoviy zaharlanishi kabi oqibatlarga ycr qimirlashi va qattiq bo'ron. 
inshootlaming buzilishidan tashqan. suv toshqini. yong’inlar. elektr larmoqlanning 
ishdan chiqishi. zaharli gazlaming chiqishi natiiasida zaharlanish va h.k. larga olib 
kclishi mumkin.

Shikastlanish o'chog’i formasi (tuzilishi) xavfli omil labiatiga qarab doira 
shaklida - yer qimirlaganda. porllaganda. tasma shaklida - bo'ron. lo'fon. suv (oshqini. 
sel cx|imi. vulqon ixjimlan va boshqalar. noaniq shaklda - yong'in. yer siljishi va h.k. 
bo'ladi.
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Izoformizm tushunchasidan foydalanihfformalaming o'xshashligi). FV  laming 
tavakkali (ko‘rilgan /araming qiymati sifatida) ulaming kclib chiqishi tahiatidan qat'iy 
nazar quyidagi formula bilan ifodalanadi:

T = F (P a .Pb .C )
Bu yerda: F  - operator (FV  simvoli. uning asosiy oqibatini xaraktcrlaydi);

Pa - shu klassdagi FV  laming kclib chiqishi stalistik chtimoli:
P B  - favqulotda vaziyatlaming ko'ngilsiz sifal o'zganshiga olib kcluvchi

chtimolligi:
С - lavqulodda vaziyatlarga nisbatan tashqi omillar (xalq xo'jaligi 

obycktlanning qurilish va joylashtinsh xaraktcn. obyekt joylashgan yeming xaraktcn. 
iqlim  sharoitlari. aholining zichligi va uning FV  lar paytida harakat qilish 
tayyorgarligi va h.k.).

FV  lardan himoyalanishning asosiy sham, sharoitni baholay olish, kcltirib 
chiqargan sababim va uning mcxanizmini bilishdir. Jarayonning mohiyatim bilib. uning 
oqibatini oldindan aytib berish mumkin. O'z vaqtida va aniq aytilgan ma’lunnu samara 11 
himoya uchun o*ta muhimdir.

Favqulodda vaziyatlar quyidagilar natijasida paydo bo ladi
• og'irlik kuchlari. yer aylanishi yoki huroratlar tarqi ta’siri ostida paydo 

bo'ladigan. tez kcchadigan tahiiy jarayonlar.
• konstmksiyalarning yoki inshoulaming matenallarining zanglashiga yoki 

charchashiga. fizik-mexanik ko'rsatkichlaming pasayishiga olib keladigan tashqi tahiiy 
omillar la'sin.

- inshootlaming loyiha ishlab chiqarish no'qsonlan (qidimv va loyiha ishlaridagi 
xatolar. qurilish malcnallari. konstruksiyalar sifatining pastligi. qurilish ishlarining 
si fat si z hajarilganligi. qurish va sozlash ishlarida texnika xavfsizligiga rioya qilmasilik 
va h.k.).

- ishlab chiqarish texnologik jarayonlurining inshoot materiallariga ta'sin 
(mc yoridan ortiq kuchlanishlar. yuqori harorat. titrashlar. kislota va ishqorlar ta'siir. 
gaz-hug* va suyuq agressi\ muhular. mineral moylar. emulsiyalar ta'siri).

- sanoat ishlah chiqarish texnologik jarayonlarining va inshiKitlarni 
ekspluatatsiya qilish qoidalarining hu/ilishi (hug* qozonlarining. kim yoviy 
iiHKJdalaming. ko'm ir changi va shaxtalarda nietanning. yog'och ishlah chiqarish 
korxonalanda >i>g*tK:h changlanning. elevatorlarda di»n changlanning |x>rtlashi va h.k.).

- turli ko'nnishlardagi harbiv faoliyatlar.
Kclib chiqishi va turiikin qat'iy nazar. FV  laming rivojida to'rtta xarakterli 

tazani ajratish mumkin
- uvg onish. paydo lx»*lish. dunyoga kelish fa/asi.
- nvojlamsh. avj olish fa/asi.
- eng yuqon darajasi. eng yuks;ik daraiasi fazasi
• pasayish. o'chish la/asi (oqibatni tugatish)
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Uyg'onish fazasida bo'lg'usi FV  ning /amini uchun shamil yaraliladi: noxush 
labiiy jarayonlar aktivlashadi. inshootlaming loyiha ishlah chiqarish nuqsonlari yig'ila 
boshlaydi va ko'plab icxnik nosozliklar yuzaga chiqadi. uskunalar ishida. muhandis- 
texnolog xodimlar ishida nuq4>nlar paydo bo'ladi va h.k.

Uyg'onish fazasi davomiyligini aniqlash uchun. bu ham juda katta taxmin bilan 
scysmik. mctcorologik. scllarga qarshi va boshqa stansiyalaming kuzatuvlarini juda 
sinchiklab o'rganish va muntazam yo/ib bonsh orqaligina bajanladi.

Rivojlanish. avj olish fazasi inson omili asosiy o'm ini cgallaydi. Slatistik 
ma'lumotlar ЫМ  dan ortiq avariyalar inson xatosi tufayli ro'y hcrganligini ko'rsatadi

Eng yuqon darajadagi la/ada esa odamlar va atrof muhitga xavf solib turgan 
modda yoki cncrgiyaning o/od bo'lishi. ya‘m favqulodda hodisa kuzatiladi. FV  ning 
o'ziga xosligi shundaki. u zanjirsimon xaraktcrga ega. Unda cncrgiyaga tola, zaharli 
va biologik aktiv komponcntlaming qoMulib ketishi tufayli uning nvojlanishi ko'p 
martalab (gohida yuz martalab) ortib ketadi. Boshqacha avtganda bu modda va cncrgiyani 
va>ron qiluvchi bo'shalish zanjirsilat jarayondir.

Pasayish.o'chish lazasiga vaqt bo'yicha xavf manbaining jilovlabolish davndan 
boshlab to uning oqibatini bevosita va bilvosita bartaraf qilguncha ketgan vaqtdir. Bu 
fazaning davoniiyligi yillar. gohida o'n yillar davom etishi mumkin

FV lami shikastlanish sabab-oqibat zanjirini konkret sharoitda bilish bunday 
vaziyatning oldini olish ehtimolini oshiradi va oqihatlanni tezroq tugatishga yordam 
beradi.
*

12.3. ( ) kzlH*kiston Kcspublikasi hududida bo'lishi mumkin bo'lgan 
favqulotda vaziyatlar, avariya va falokatlarning tasnifi

O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi qaronga binoan bizning 
rcspublikamizda bo'lishi mumkin bo'lgan quyidagi yctli FVIar tasdiqlangan:

1. Zilzilalar;
2. Scl. suv toshqinlan va boshqa gidromcteorologik hixlisalar:
3. Kimyoviy xavfli obycktlarda avanya va falokatlar (O 'ZM  - o'tkir zararli 

mixldalar ajralib chiqishi ham kiradi).
4. Portlash va yong'in xavfi mavjud obycktlardagi avanya va talokallar.
5. O 'ZM  lami temir yo'l va boshqa transport vositalarida tashish paytidagi 

avariya va falokatlar.
6. Xavlli cpidcmiologik sharoitlaming vujudga kelishi.
7. Kadiaktiv manbalardagi avariyalar
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Ulaming qisqa xaraktcnstikalanm vaodamlarga hamda X X I larga ta'sinni ko'nb 
chiqamiz.

I . Zil/ilalar - hularga eng xavlli va vayron qiluvchi tabiiy olatlarga kiradi. Zilzila 
bu ycr osli zarbasi va yer usiki qallamining lebranishi bo’lib. tabiiy sabablar. asosan 
texnologik jarayonlar tufayli yuzaga keladi. Yerosiki zarbasi ning paydo bo'lish o'chog'i. 
yeming oslki qatlamidagi uzoq vaqt yig'ilib qolgan cncrgiyamng ozod bo'lish jarayoni 
tufayli yuzaga keladi. O'choqning markazida sharlli ravishda nuqta tanlab olinadi. 
bum giposentr deyiladi. Giposentrning yer yuzasiga tushirilgan proyeksiyasi 
EP1SENTR (50-rasmga qarang) deyiladi.

Zilzila zilzila o'chog'i 
cpitscntri (giposentr)

50-rasm. Zilzila o'chog'ining sxcmasi.

Ilgan barcha zilzilalaming o'chog'i yeming ustki qailaniida 8-64 km chuqurlikda 
paydo bo'ladi deb tushunilar edi. Lekin. hozirgi paytda fanga ko’pgina zilzilalaming 
paydo bo'lish o‘ch(X|lan uning 2900km qalinlikdagi. qatliq holaidagi maniiya qailaniida 
vujudga kelishi ma’lum. Mantiyadagi katta bosim yoki porllashlar tufayli zilzila o'chog'i 
vujudga keladi. natijada katta kuchlanishlar paydo bo'ladi. bular o'z. navbatida yeming 
ustki qatlamining tebranishiga olib keladi. Giposentrdan hamma tarafga elastik. seysmik 
to'lqinlar tarqaladi. ular asosan uzunasiga va ko‘nd;ilang turlarga bo'lin;idi

Yer ostidan uzunasiga tarqalayolgan to'lq inlar o*z yo'nalishi bo'yicha 
navbatma-navbat yer po 'stlog 'in i siqib va tortib turadi va yer yuzasiga
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chiqqanda lovush chiqaradi. Yer osiida chivillash va gumhurlash tovushlarni 
paydo qiladi.

Ko'ndalang to'lqinlar yer yuzasiga chiqihzil/.ila to'lqinlanni vujudga kclnradi. 
ular cpitscnirdan harcha i.irallarga larqaladilar.

Ko'ndalang lo'lqinlar uzunasiga yonalgan to'lqinlarga nisbatan xavlliroqdir. 
ular yer yu/asidagi barcha narsalami vcrtikal va gorizontal yo'nalishlar bo'yicha 
tcbratgani tulayli koproq vayronliklarga olib keladi. Z ilzila o'chog'lan har xil 
chuqurlikda paydo bo'lishi mumkin. Ko'proq yer po'stlogimng 20-30 km ida. ba'zan 
esa yuzlab km chuqurliklarda bo'lishi mumkin (masalan. 1997 yildagi Moldaviya va 
Ruininiyadagi zilzila - 150 km chuqurlikda bo'lgan).

Zilzila kuchini o’lchashning bir nccha usullan bor. O'zbckistonda MSK-64 
(Medvedev. Shponxoyer. Kamik) xalqaro o'lchov slikalasi qo'llanadi Hu shkalada 
zil/.ilanmg jadalligi hallarda o'lchanadi. Hall yer yuzasming titrash darajasi bilan 
xarakterlanadi.

Hundan boshqa kcng qo'llanadigan shkala ham bor. Hu Kixtcr shkalasi. Kixtcr 
slikalasi zilzilaning yer yuzasidagi emas balki gipotscntrdagi jadalligini. ya'ni zilzila 
o'chog'idagi haqiqiy jadalligini bildiradi. Lining o'lchov birligi hallarda cmas. balki 
magnitudadir. Magnituda - bu zilzila gipotscntridagi ajralib chiqqan energiyaga 
proporsion.il kattalikdir. Hu qiymat 8.7 gacha chcgorada bo'ladi. MSK-64 va Kixtcr 
shkalasi orasidagi larq taqnban 2.5 ni tashkil etadi. Magnituda shkalasi dastlah 1935 
yili Amenka seysmologi Ch. Kixtcr tomonidan laklil qilingan va 1941-1945 yilarda B. 
Bumcrang bilan hamkorlikda nazany jihatdan asoslangan.

Shaharlar. aholi yashaydigan punktlar va X X I lami zilzilaga bardoshligini 
oshiruvchi asosiy tadbirlar quyidagilardir: seysmik rayonlashtirish va inshoollaming 
zilzilaga bardoshligini oshinsh bo'yicha tadbirlar majmuasini ishlab chiqish. Zilzilavi). 
gcologik va geofizik kattaliklami lahlil qilish. oldidan qayerda va qanday kuch bilan 
zilzila ho'lish chtimoli boriigini aniqlash imkonini beradi. Seysmik rayonlashlmshning 
mazmum shundan iboratdir.

Bizning respublikanuzda ham seysmik rayonlashtirish kartasi ishlab chiqilgan 
va barcha loyihalashtinsh tashkilotlanga a4>siy hujjat silatidii tarqatilgan. Kcspublikami/ 
ayrim hududlaridagi maksimal seysmilik 8-9 ballni tashkil etadi.

9 balli zonaga Chotqol tog* tizmasi. Namangan va Farg'ona viloyatlan. 
Surxondaryo viloyatining shimoli vaToshkent viloyati kiradi. Mamlakatimiz tanhida 
ko’plab kuchli zilzilalarqayd ctilgan. Masalan 1902 y. Andijon. Chotqol zilzilasi. 1974
- Gazli. 1984 - Gazli 9 baldan ortiq. 1966 aprvl. 1980 dekabr - Toshkcnt 7-8 ball.

Qadimgi tarixdan 818 yili Xorazmda 77 kunlik zilzila bo lgani ma'lum. 1209 
yili. 1490 yili Samarqandda. 1602 yili Farg'onada kuchli zilzilalar bo'lgan \a Sirdaryo



suvi qirg'og idan chiqib ketgan. 1797-1798 yillarda Urgut qal'asi huiunlay vayron 
bo'lganligi ma'lum.

1966 yildagi zil/ila paytida Toshkentda 2 mln. aholi yashar edi. Bunda 2000 
ma’muny bino butkul buzilib kcigan. Н аттам  bo'lib 9 kishi halok bo'lgan. shulanlan 
6 kishi dastlabki siltashda harobalarostida qolib va 3 kishi elektr toki unb halok bo'lgan. 
Bu zilzila bir nccha sutka davomida ko'plab maria takrorlanib turgan. 1948 yildagi 
Ashxobod zilzilasida 110 ming aholi o'lgan. Aytishlaricha shaharda bittagina hammom 
binosi tik qolgan xalos.

Tanxiy ma'lumotlami tahlil qilish shuni ko'rsatdiki. FV  larda o'lganlar ichida 
zilzila tufayli o'lganlar. urush. epidemiya va boshqa yirik fojcalardagilarga nisbatan 
kamroqdir.

Har bir korxona rahban (ular bir vaqtining o'zida fuqaro himoyasi boshliqlari 
sanaladi) bilishi zarur bo'lgan zilzila oqihatlanni kamaytirishning asosiy tadbirlari 
quyidagilardir

1. Hududning scysmik kanasi. unda zilzila bo'lish ehtimoli bor joy lar va uning 
kuchi ko'rsatiladi.

2. Zilzilaga bardosh bcra oladigan uylar va sanoat inshootlari qurish.
3. Zilzila bo'lgan holda aholi o'zini qanday tutishi va xatti harakatlar haqida 

tushuntirish.
4. Scysmik stansiyalarda uzluksiz navbatchilikni tashkil qilish va olib borish.
5. Zilzilalar haqida aniq xabar va aloqa sistcmasini tashkil qilish.
6. Qutqaruv. kuch va vositalarini tayyor holga keltirib qo'yish.
7. Aholini xavfsiz. o'z vaqtida cvakuatsiya qilish tadbirlanni ishlab chiqish.
8. Moddiy tcxnik ta'minot (plakatlar. oziq-ovqat. dori-darmon) zaxiralarini 

tashkil qilish
9. Zilzila haqida xabar bemvchi belgilami aholiga tushuntirish va o'z vaqtida 

qo'IIash.

Zilzila paytida aholining xatti-harakati

Zamonaviy fan zilzilaning qaycrda va qanday kuch bilan sodir bo'lishini aytib 
bcra oladi. lekin uning kuni va soatini aytishga ojiz.

Zilzila haqida xabar bcruvchi bevosita belgilar quyidagilardir:
- geodezik rcperlaming ko'tarilish va yer osti suvlarining fizik-kimyoviy 

tarkibining o'zganshi. Bular maxsus laboratonya asboblan bilan o'lchanadi;
- gaz hidining ketishi. qushlar va uy hayvonlanning bezovtalanishi. havoda 

chaqmoq chaqishi va yorug'lik paydo bo'lishi;
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51 -rasm. Indonc/jya 2004 у Ycr qimirlashi

52-rasm AQSH 1994 у Nostndj shahndagi zilzila
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- bir-bmga yaqin. Ickin tcgmayotgan elektr simlandan uchqun chiqishi. uylaming 
ichki dcvorlarida zangon shu* la lar paydo ho'lishi va luininissent lanipalanning o'z- 
o'zidan yonishi.

Bu heIgilaming barchasi aholiga zil/.ila ho'lishi haqida xabar bensh uchun asos 
ho'laoladi.

Zilzila odamlarda ruhiy holatmng huzilishiga va natijada miya laoliy alining 
tormo/lanib. noto'g'n xatn-harakat qilishiga olib keladi

Statistik ma'lumotlar shuni ko'rsatadiki zilzila paytida olgan jarohatlami aksari 
sarosima holatida. g'ayn oddiy harakatlar natijasida olinganligini ko'rsatadi. Kishi 
shunday holatga tushib qolmasligi uchun unda yuqon fuqarolik xissi. jasoral. o /ini 
tuta bilish. intizomlilik, dadillik kabi xislatlar bo'lishi kcrak. laqatgina o'/ini cmas. 
balki atroldagilami ham xulq at vorlanga javohgarlik xissini (arbiyalash lo/im. Bunga 
aholini luqaro muhofa/asi (FM )bo'yicha yaxshi yo'lgaqo'yilgano qitish va tayyorla.sh 
sistemasi bilan enshish mumkin.

Z ilz ila  haqida xabar cshitganda yoki uning bclgilari sezilganda tcz. 
xovliqmasdan. sarosimasiz va ishonchli harakat qilish kcrak. Zilzila haqida oldindan 
xabar bcrilsa. uyni lashlabchiqtshdan avval gaz va boshqa isitgich ashoblarini o'chirish. 
bolalar va qariyalami kiyintirish. o*zi kiyinishi. zamr buyumlami. oziq-ovqat. tk>ri- 
darmonlarni va hujjatlami olib ko'chaga chiqishi kcrak. Agar zilzila kutilmagand.i 
hnshlamb qolsa. yuqondagi ishlami bajansh va uydan chiqishga vaqt bo'lmasa. u holda 
deraza va eshik oraliqlari yoki ko'taruvchi ustun yoki to'sinlar tutashgan burchakka 
turib olish kcrak. Dastlabki zarba tinishi bilan zudlik bilan tashqanga chiqish kerak 
Shuni esdan chiqarmasiik kcrakki. ko'p qavatli binolamingeng nozik. ishonchsiz joylari. 
zinapoya va lilt shaxtalandir. Shuning uchun zilzila hoshlangan paytda zinapoyalardan 
yugunsh tavsiya etilmaydi va liftlardan loydalanish esa ta'qiqlanadi.

Korxona va muassasalarda zilzila paytida ish to'xtatiladi. Elcktr toki. suv. gaz 
va bug lami to'xtatish ishlah olib honladi. FM si qismlaridagi ishohi va xizmatchilar 
oldindan belgilah qo'yilgan joyga to'planadilar. boshqalar xavfsiz joylarda bo'ladilar.

Zilzila vaqtida uyda bo'lmagan luqarolar (magazin. bozor, tcatr va h.z.) uyga 
shoshmasligi. balki rahbarlaming ko'rsatmalanni diqqat bilan kutib unga rioya qilgan 
holda harakat qilishlari kerak. Zilzila vaqtida jamoa transpo.iida uni to la to'xtatishni 
kutib, oldin bolalami, n<vgiron va qariyalami tushirish kerak. Yurib ketayotganda sakrab 
tushib qolish yaramaydi. zilzila vaqtida jabrlanganlarga asosan yordamni FM  qismlan 
hcradi. Ickin zarur bo'lgan hollarda aholi ham yordam herishi kerak. Shuni esdan 
chiqarmasiik kcrakki. tabny ofatlar yuqumli kasalliklarning uchquni hisoblanadi. 
Shuning uchun tabiiy ofat yuz bcrgan hududdagi har bir kishi shaxsiy gigiycna va 
yuqumli kasalliklarga qarshi tadbirlarga rioya qilishi kerak.
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Sel, suv toshqinlari va boshqa gidromctercologik hodisalar
Suv loshqinlan. qoming jadal cnshi. daryomng quyilish |oyida qat(u| shamol 

oqihatida yoki dengiz to'lqinlanning la'sm natijasida bo'lishi mumkin.
Sel - log'lardan kuchli jala quyishi tufayli oqib kclayotgan suv. qum. tosh va 

shox-shabbalar oqimidir
O'pmlish (siljish) ko'pincha daryo va suv havzalari qirg'oqlarida. tog* yon 

bag'irlanda. jarliklar ustida sodir bo'ladi. Buning sababi tuproq yer osti suvlari bilan 
to'yinib qiyaliklardagi muvozanat sharoitini buzadi va natijada uning ustidagi uy va 
inshootlar bilan birgalikda pastga siljib o'pirilib ketadi. hozirgi vaqtda O'zbckistopdagi 
umumiy maydoni 58 ming km va aholisi 8 mln bo'lgan 31 ta hududda lalokatli toshqin 
xavfi mavjud. Shundan 21 tasi O'zbekistondagi suv omborlari atrofida va 10 tasi qo'shm 
respublikalarda joylashgan suv omborlaridir. Bu hududlarda 1100 km temir yo'l. 1680 
km avtomobil yo'l Ian. 44 ta yirik shahar va 580 ta sanoat korxonalari to'g'ri keladi.

Bulardan himoyalanishning asosiy tadbirlan:
• gidrotexnik inshootlarning qirg'oqlarini mustahkamlash bo'yicha muhandis 

texnik ladbirlar.
• o'z vaqtida prognoz qilish. ishonchli axborot va xabar berish:
- aholini evakuatsiya qilish.
O'zbekision rcspublikasi hududining 10CA ga yaqini sel xavfi ostidagi 

hududlardir. Bularga Sirdaryo. Angren. Chirchiq. Namangansoy. Zarafshon va 
Amudaryo havzalan kiradi. Farg'ona vodiysining sel xavfi o'chog'i asosan Namangan 
viloyatidagi Norm daryosi. Uchqo'rg'on suv omborlandir. Bu xavf asosan bahoming 
aprcl va may oylanda kuchayadi. Shuning uchun asosiy va birdan bir chora aholini 
cvakuatsiya qilishdir.

1991 yil 6 may Angren shahrining Jiganston tumanida kuchli o'pirilish yuz 
bcrgan. Bu fojea bir nccha daqiqa ichida siljib. odamlar ishiga. bolalar maktabga 
otlanayotgan vaqtda 200 ming mctr kub loy slmxtyorlar kochasim ko'mib qo'vgan. 
Yer ostida 54 ta odam qolib ketgan. Bunday falokat xavfi haqida oldindan aholi 
ogohlantirilgan edi. Ilattoki. ularga kvartira ham ajralib bcrilgan edi. Lekin aholining 
bir qismi o'rganib qolgan joylardan ko'chishni xohlashmagan. oqibaii bizga ma’lum.

Bu kun Angren shahnda motani kuni deb c'lon qilindi. Eng qizig'i shundaki. 
fojea sodir bo'lgan joyni o'rganish shuni ko'rsatadiki. u yerda bironta ham erkin yurgan 
uy hayvonlari (opilmagan. Ular bu joyni oldinroq lark ctishgan.

Kpidemiya va cpizootiyalarning kclib chiqishi
O'zbekision hududida favqulotda cpidcmiologik holatning vujudga kelishini 

luqarolar himoyasi xizmati quyidagi uch sabab bilan bog'laydi. I-sabab O'zhekistonda 
bir nccha o'lat va boshqa yuqumli xavlli kasalliklaming avionom o'choqlari mavjud. 
bularga:



* Buxoro va (Jashqadaryo viloyatlanning Qizilqum avionom o ‘chog*i:
- (Joraqalpoqistondagi Orolbo'yi avtonom o'chogi;
- Qashqadaryo viloyatining Xisor avionom o*chog‘i.
Oxirgi yillarda Buxoro va Qashqadaryo viloyallarida Qrim hc/gagi o'chog'i 

paydo bo’lgan.
2-sahah Hindiston. Alg'oniston. Pokiston va boshqa shunga o'xshash 

cpidcmiologik noxush o lkalardan kasalliklaming kinb kclishi.
Xalqaro MSK-64 seysmik shkalaga binoan /il/ilalar. o'zimng jadalligi bo'yicha 

quyidagi l2chcgara-ballangabo‘lmadi ( 12-jadval).

Da liar Zilzilaninu
nomi

Qtsqa xaraktcristikasi (shartli ravishda)

Sczilmaydigan 1 aqat o'lchov asboblari >cza oladi
Juda kuchsi/ Tinch holatda turgan ayrim odamlar sczishi mumkin

3 Kuchsi/ Aholining ozgina qismi sczadi
4

O'rlacha
Uy ro'/g'or asboblarining. dcra/a oynalanning yengil 
tcbranishi va ovo/ chiqarib shiqirlashi. cshik va 
dcvorlammg g'ichirlashi

5 Rinolaming umumiy titrashi. uy iho/larining
fliylagina tcbranishi. dcra/a ovnalarmmc sinishi va shuvoq-

kuchli laming dar/ ketishi, uyqudagilaming uyg'onishi.
6

Kuchli
liarcha odamlar sc/adi. devorlarga osig’lik suratlar 
tushib kcladi Shmoqlaming ko'chislu liinolar zarar 
ko'radi

O'l a kuchi: Uylaming devorlan dar/ ketadi. Zilzila hardosh va 
yogoch uylar huzilmavdi

N
Vayron
qiluvchi

Top' qoyalanda va nam ttiproqli yerlarda voriqlar 
paydo bo'ladi. Ilaykallanung yiqilishi yoki joyi-dan 
siljishi. Uylarning kuchli shikastlanishi.

4 llalokalli Tosiulan yasalgan ig'islitli) uylarning buzilib ketishi.
10

Qaqshatqich
Yer yuzida katta yoriqlar paydo bo'lishi. yer siljishi. 
qiyaliklaming yiqilib tusliishi Toshli insho-otlaming 
buikul buzilib ketishi. Tcmir yo'l izlarining qiyshayib 
va egri-btigri bo'lib ketishi.

11

\ -■

fojeaii
(kaiastrofa)

Ycrda katta-katta yoriqlar paydo bo’lishi. Ko'plah yer 
siljishlan v;i qiyaliklaming qulab tushislii kuzatiladi. 
Tosh yo'llar butkul buzilib ketadi.

Kuchli fojca Yer relycfining o'z.garib ketishi Daryo oVanining 
o'zparishi. tik turgan birv>rta inshoot qolmaydi.



3-sabab. maishiy va sanoat chiqindilari hilan suv havzalan va hududlaming 
itloslanishi. hamda ayrim hududlardagi ichar suv ta'minoti. kanalizatsiya va oqava 
suvlarini tozalash muammolan.

Epidemiyalar hilan kurashning asosiy yo'nalishi - sanitariya-epidcmiologik 
tadbirlami o'tkazish. ya'ni aholini ixotalash (karantin. kuzatish) hududni va transport 
vositalarini dezinfcksiyalash va h.k.

O'zbckiston respuhlikasi hududida ishlah chiqansh korxonalarida 
bo'lishi mumkin bo'lgan avariya va falokat turlari

1. Kimyoviy xavfli obycktlardagi avanyalar.
2. Radiaktiv manbalardagi avariyalar.
3. Portlash va yong‘in xavfi mavjud obycktlardagi avariyalar.
4. Tcmir yo‘l va boshqa transport vositalaridagi avanyalar.
O'zbekision hududida 5 ta yirik xavfli kimyoviy korxonalar bor. Bular: Chirchiq. 

Olmaliq. Navoiy. Samarqand va Farg'ona shaharlarida joylashgan. Bu besh korxona 
O'zbekistondagi o'ta zaharli moddalaming 80Я ishlatiladi. Agar birortasida avariya 
sodir bo'lsa. O 'ZM  ning tarqalish chuqurligi 40-45 km ni va tarqalish maydoni 450 
km- ni tashkil qiiadi. Rcspublikada uran rudasi qa/ih olinadi. Qibrayda o'rtacha 
quvvatdagi ilm iy tadqiqot rcaktori ishlab turibdi. Olmaliq shahrida radiaktiv 
chiqindilarni ko'mish bo'yicha Respublika markazi ishlah tunbdi. Bu harcha obycktlar 
ma'lum bir sharoitda radiaktiv nurlanish xavfini tug'dirishi mumkin.

12-bob uchun o'zlashtirish savollari.

Yctarli zarurat konscpsiyasi nimani anglatadi?
Fuqaro himoyasining maqsad va vazifalari nimalardan iborat?
FavquKxlda vaziyat nima?
Yashirin xaflari yuzaga chiqish sharoiti nima deb ataladi?
Tabiiy ofatlarga missolar keltinng?
Tex nogen falokatlar deganda nima tushuniladi?
Antropogen falokatlarga misollar keltinng?
Ekologik falokatlar nima?
Favqulodda vaziyatlaming rivojlanish fazalari?
Epizootilar nima?
O'zbckistan Respuhlikasi huzurida bo'lishi mumkin bo'lgan FV  larni 

ko'rsating?
Zilzila epitsentri haqida ma’lumot nimadan iborat?
Giposcntr nima?
Zilzila kuchinmg o'lchov birliklan?

263



12-hob uchun tayanch ihoralur

Favqulodda va/iyai. aholi. tahiiy ofatlar. cpizootiya. cpifiotiya. hudud. 
rctrospckiiv tahiil. icxnogcn lalokatlar. anlropogen lalokatlar. izoformizm. FV  ning 
nvojlanish lazalan. /il/ilalar. gidromcicorologik hodisalar. avariya va lalokatlar. 
portlash. yong'in. o'ta zaharli nxxJdalar. radioaktiv nxxJdalar. giposentr. cpilscntr. MSK- 
64 shkalasi. ball. Rixtcr shkalasi. magnituda

Fuqoro himoyasining zamonaviy konscpsiyasi. Yctarli zarurat. Fuqaro 
himoyasining inaqsadi. Vazifalari. FavquhxJda vaziyat. Aholi. Sabab. Tabiiy olat. 
Texnogen lalokatlar. Anlropogen laloqallar. Ckologik fakatlar. FV  ning tcrqalish tozligi. 
FV  ning larqalish hududi. Shikastlanish o'chog'i. FV  ning nvojlanish lazalan. Zilzilalar 
Scl. Suv toshqinlan. O'ta zaharli nxxldalar. Eptdcmiologik shaioit. Kadioakliv manbalar. 
Epitscntr. Giposcnir. MSK-64 shkalasi. Rixtcr shkalasi. Ball magnituda. Epiliotiyalar
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13-BOB. O 'Z B EK IST O N  K K S P U B L IR A S l H  Q AKO  
M U H O FA ZA SIN IN G  (FM ) HUQUQIY VA T A S H K IL IY  A SO SLA R I

13.1. O'zbekiston KespuMikasi FMning huquqiy va tashkiliy asoslari

O'zbekiston Rcspublikasi FM  ning huquqiy asoslanni FM  haqidagi Qonun 
asoslab bcradi Bu qonun FM  ning tashkiliy pnnsiplarini. uning vazifalari. davlat 
tashkilotlan. mahalliy hokimiyat. vazirliklar. tarmoq lar. korxona va tashkilotlaming 
hamda barcha fuqarolaming bu boradagi huquqlarini asoslab bcradi. Bu qonun 1998 
yilda qabul qilingan. Qonunnmg asosiy vazifalari quyidagilar:

FV  lami ogohlantmsh:
FV dan ko'rilgan talolot va zararlami kamaytirish:
FV  lar oqibatlanni tugatish.
Qonunning ikkinchi bobi O'zbekiston Rcspublikasi davlat tashkilotlari va 

mahalliy ijroiya organlarining hu(|uqlarini belgilaydi. Masalan. Konstitutsiyaning 93- 
moddasiga binoan Prczident FV lar vuiudga kelganda Respublika hududida yoki uning 
aynm hududlanda noharbiy bo'lmagan kuchlami yoki boshqa harbiy qismlami ishga 
solcan hollarda favquloida holat c’lon qilish huquqiga ega. O liy majlis. hukumat. 
vazirliklaming ham huquqlan shu moddada bclgilangan

Qonunda O'zbekiston Rcspublikasi fuqarolarining sotsial himoyasi. FMmng 
boshqaruv organlari va davlat nazorati. aholini o'qitish. FM bo'yicha tadbiriarning 
moliyavi^ va moddiy ta'nunoti. qonunchilik huzilganda javohgarlik. qonunni nazorat 
qilib turish. hamda FM borasida xalqaro hamkorlik masalalari bclgilangan. FM qonuni 
asosida O'zbekiston Rcspublikasining FVIarm ogohlantmsh va amaliy ishlar bo'yicha 
davlat sistemasini FVIardagi amaliy ishlari iambi, turkumi. tashkil qilinishi bo'yicha 
asosiy vazilalar bclgilangan. Favqulotda vaziyatlar bo'yicha davlal sistemasi (FVD S) 
ning asosiy vazifasi quyidagilardan iborat:

Tinchlik va umsh paytida FVIarda aholini va hududni himoyalashnmg huquqiy 
va iqtisiHiiy mc'yorlanni ishlab chiqish va amalga oshirish.

Respublika hududida bo'lishi mumkin bo'lgan texnogen va tabiiy FVIam i 
prognozlash va oqibatlanni sotsial iqtisodiy jihatdan baholash:

Iqhsod tam*x|lan. korxona. muassasa va tashkilotlami mulkiy formalandan 
qa’liy nazar faoliyat ustivorligini oshirish:

FVIam i ogohlantmsh. boshqaruv tizimini. kuch va vositalarini doimo tayyor 
holda bo'lishlarini ta'minlash. hamda uning oqibatlanni yo'qotish:

1^ holatida aholini va hududni himoyalash bo'vicha axborotlarni o'z vaqtida 
yig'ish. ishlab chiqish va tafqatish:

Aholini. rahbar xodimlami. boshqaruv organlarini. FVDS kuch va vositalarini 
oldindan tayyor holga keltirib qo'yish:
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FVIar oqibatini tugatish uchun moliyaviy va moddiy zaxira tashkil qilish; 
FVdan zarar ko'rgan aholini sotsial himoyalash va xalqaro hamkorlikni amalga

13.2. O'zbckiston Kespublikasi fuqaro himoyasi kuch va vositalari.
O'zbekision Kespublikasi FMmng kuchlan yetarli zaruriyat pnnsipi asosida 

tashkil topgan.
Kespublika FVD S hududiy va mahkamalar bo'yicha hoshqansh pnnsiplanga 

asoslangan.
Hududiy pnnsip Qoraqalpog'iston Avtonom Respuhlikasi. viloyatlar va 

Toshkent shahrida tuziladi.
Mahkama pnnsipi bo'yicha esa vazirliklar. Davlat qo'mitalan. korporatsiya. 

konscm. assotsiatsiyalarda tuziladi. Ular atrof muhit holatini. obycktlardagi yashirin 
xavflami. hamda lasamjflandagi in shoot lard a FVIam i ogohlantirish va oqibatlarini 
tugatish ishlarini olih boradilar.

FVDSning har bir tashkiloti quyidagilarga ega bo'lishi kerak:
Boshqaruv organ langa;
Kundalik boshqaruv organlanga:
FVIar oqibatini tugatish kuch va vositalanga:
Moliyaviy va moddiy boyliklar zaxirasiga;
Xabar bcnsh va aloqa sistemasiga. avtomatik boshqaruv sistemasi va axborot 

ta'minotiga.
FVIarning oqibatlarini tugatish bo'yicha FVDSning kuch va vositalari 

quyidagilardan tashkil topadi:
Fuqaro himoyasi lashkarlan;
Favqulotda vaziyat vazirligining bevosita tasarrufidagi maxsus qismlar: 
Vazirliklar va tarmoqlaming noharbiy va maxsus avanya- qutqaruv va avariya- 

tiklov ho'linmalan:
Mahalliy hokimiyat qismlari (Vazirlar Mahkanusining. viloyat. shahar. 

hokimiyat va FV V  ligini qutqaruv qismlari к 
Inshoollaming maxsus qismlan:
Hududiy va inshoot umumiy va maxsus noharbiy qismlari:
Jamoat hirlashmasining qismlan (Qizil Yanm Oy jamiyati ko'ngillilan va

sh.o*.).
Fuqaro Himoyasi lashkarlan FVVga bo'ysunadi va urush vaqtida muhim 

mudofaa va sanoat inshootlarida ish olib boradilar.
Tinchlik vaqtida yirik avanya. falokat va tahiiy ofatlar oqibatini lugatishda 

maxsus asbob uskunalar va mutaxassislar zarur bo'lgan hollarda kechiktirib 
bo'lmaydigan avanya qutqaruv ishlarini bajarishda qollanadi.

Yirik masshtabli tahiiy va tcxnogcn FVIarda. O'zbekision Respuhlikasi 
Prezidenti qaroriga hinoan Mudofaa Vazirligining muhandislik. kim yoviy.

oshirish.

2 66



sapyor va boshqa qismlan. hamda harbiy transport aviatsiyasi va tibbiy xizmat 
muassasalan jalb qilinadi.

FVVga bo'ysunuvchi Rcspublika maxsus qismlan doimo tayyor turuvchi 
avanya-qutqaruv va avariya-tiklov ixtisoslashgan qismlardan tashkil topgan.

Ulardunyo standanlari talablanga javob hera oluvchi maxsus qidiruv asbobi an. 
qutqaruv uskunalari. yuqpri malakali mutahasislar bilan ta’minlanganlar. Ular. yana 
zamonaviy muhandislik va transport vositalan. cncrgiya ta’minotining avtonom manbai. 
72 soatga moljallangan suv. oziqnwqat va boshqa /.arur narsalar bilan ta'minlanadilar. 
Ularga tczkor harbiylashgan tcrma otryad (TXTO ) va Rcspublika tczkor ixtisoslashgan 
markazi (RT IM ) kiradi.

ГМ  tadbirlanni ta'minlash va FM  kadrianni tayyorlash uchun FV V  tasamifiga 
bcvosita kiritilgan: aloqa uzdi - 68 kishi. shahardan tashqaridagi boshqaruv punkti * 
140 kishi. kimyoviy-radiomctrik laboratoriya - 5 kishi. Fuqaro himoyasi instituti - 75 
kishi. markaziy acromobil qismi - 21 kishi.

Bundan tashqari. FVVning tasamifidagi Rcspublika tczkor ixtisoslashgan 
qismiga mudofaa Vazirligining harbiy qismlari - mcxanizatsiyalashgan batalyoni). 
Sogliqni saqlash vazirligining Rcspublika tezkortibbiy markazi va O'zavtotrans davlat 
korporatsiyasining avtotransport va avtosanitariya qismlari kiritilgan.

TXTO  va RTIM  asosiy vazifalan quyidagilardan iborat:
FVIam i cheklash ixpbati va oqibatlanni tugatish bo'yicha tczkor va samarali 

tayyorlikni ta'minlash:
Razvcdka ishlarini olib borish. vaziyatni baholash va tczkor operaliv axborot

uzatish;
Jabrlanganlarni. moddiy va madaniy boyliklarni qidirish va qutqazish. 

XXIIanda tiklash ishlarini olib borish. shu jumladan O'zbekiston Rcspulikasi hududidan
tashqanda ham.

13.3.Xulosalar:

I. Fuqaro himoyasi kuchlan - O'zbekiston Kcspublikasi aholisi va hududini 
tinchlik va urush vaqtida tabiiy, ekologik va texnogen FYlardan himoyalovchi 
davlat, mahalliy. iash<N»t va lx>shqa tizim va qismlar majmuasidir.

IM  kuchlari quyiiLtgilardan tashkil topadi:
1. FVV. MV va 11V larining harbiy qism va bo'linmalari;
2. FVVning bcvosita va tczkor maxsus qismlari;
3. Vazirlik va lamxxjlaming qismlan:
4. FM hududiy va inshoot noharbiy qismlan. shu jumladan urush vaqtida

ham
FVVning bcvosita tasamifidagi kuchlar (1785 kishi):
1. Maxsus aloqa batalyoni (220 kishi):
2. Aloqa bo'limi (66 kishi);

I
267



3. Shahar tashqarisidagi boshqaruv punkd (140 kishi):
4. Kimyoviy radiometnk laboratoriya (5 kishi):
5. Fuqaro himoyasi insinuti (71 kishi);
6. Omborlar
7. Магкалу acromobil otryadi:
8. Respublika lezkor i xt isos lash g an markazi (RTIM ):
9. Tczkor harbiylashgan tcrma otrad (TXTO).
FV V  talabnomasi bo'yicha airatiladigan kuchlar:
1. Mudofaa Vazirligining mcxanizatsiyalashgan hatalyoni (42219 kishi):
2. llVning harbiylashgan yong'in muhofazasi Respublika tcrma otryadi:
3. SSVning lezkor tibbiy yordam Respublika markazi (47 kishi):
4. O'zaviotrans birlashmasini aviotransport va avtosanitariya oiryadlari (30

kishi):
II.  Fuqaro himoyasining vositalari - bu O'zbekiston Respuhlikasi aholLsi 

va hududini tinchlik va urush vaqtida himoyalash uchun zarur moliyaviy va 
moddiy-tcxnik boyliklar yig'indisidir.

Moliyaviy boyliklar davlat. FVV. vazirliklar. tarmoqlar. hokimliklar. korxona 
va tashkilotlar. hamda jamoai tashkilotlari mablag'laridan tashkil topadi.

Tcxnik va mulk turlan bo'yicha FM  vositalari:
Kimyoviy. aloqa. muhandislik. yong'in-muhofazasi. tibbiy va ichkan lomon 

xizmatlandan iborat.
I I I .  O'zbekiston Respuhlikasi FM  tizimi tabiiy ofatlar, avariyalar. 

falokatlar. epidemiyalar, epizootiya va boshqa favqulodda vaziyatlar paytida 
tinch lik  va urush vaqtida aholini va hududni himoyalashga qaratilgan 
umumda\lat tadbirlar ti/imidir.

O'zbekision Respuhlikasi FM  tizimi barcha davlal va jamoat tashkilotlari 
tizimlar tomonidan ta'minlanadi va majbuny xaraklerga ega.

IV. O'zbekiston Kespublikasi Prczidenti:
FM  bo'yicha davlal siyosalining asosiy yo'nalishini belgilaydi:
FV  vujudga kclganda Konstilutsiyaning 93-imxldasiga binoan Respublika 

hududida yoki uning aynm joylanda favqulodda holal e'lon qiiadi;
FV  vujudga kclganda O'zbekision Respuhlikasi Harbiy kuchlanni. boshi|a harbiy 

qism va ho'linmalarini FV  oqihallarini banaraf qilish uchun jalb qilishi mumkin
V. O'zbekision Respuhlikasi O liy majlisi:
FM bo'yicha qonunlar qabul qilishni ta'mmlaydi:
FM  masalalari bo'yicha parlamcnt cshituvlan o'lkazadi:
FM tadbirlanni amalga oshinsh uchun mablag' manhasini va hajniini aniqlanadi:



Rcspublika Prczidcntining Favqulodda holat kintish. uni cho’zish va tugatish 
haqidagi furmonlarini tasdiqlaydi.

V I. O'zbekiston Rcspublikasi hukumati:
Konstitutsiya va Prczidentnmg FM to'g'nsidagi qonun va me* yon у aktlan 

asosida qaror va buyruqlar chiqaradi va ularning ijrosini ta'niinlaydi;
FVIami ogohlantirish va ishlami boshqansh Davlat sistemasi ishini davlat ijroyia 

organlarining vazifalari. I'aoliyat tanibi. huquq va majbunyatlanni belgilaydi;
FV oqihatlanni tugatishga mo'ljalangan moliyaviy va moddiy boyliklarzaxirasint 

la'minlaydi va undan foydalanish tartibini belgilaydi;
Vazirlik. hoshqarma va mahalliy ijroya organ lari faoliyatini nazorat qiladi;
FV  laming tasnifi va oqibatlarim bartaraf qilish bo'yicha davlat ijmya organlari 

huquqlarini belgilaydi;
Prezidentm FV sodirbo’lganligi yoki xavll borligi haqida ogohlantiradi;
FM  ta'minlash bo’yicha mablag’ va \ositalar ajratadi va uni maxsus texnik va 

hosliqa moddiy texnik boyliklar bilan ta'niinlaydi.
V II. Favqulotda vaziyatlar bo'yicha davlat sistemasi:
Davlat sistemasi O'zbekiston Rcspublikasi aholi va hududini FVIarda 

himoyalash uni kuch va vositalarini boshqarish organlarmi birlashtiradi. iqtisodiy 
zararlami kamaytinsh. FVIami ogohlantirish. banaralqilishga qaratilgan tadbimi amalga 
oshiradi.

Jamoat tashkilotlan O'zbekiston Rcspublikasi qouunlan vao'zustavian asosida 
aholi va hududni himoyalash tadbirlaridaqatnashishlari mumkin. Ularo'z faoliyatlanni 
favqulodda vaziyatlar bo'yicha davlat sistemasi tasarrufida olib boradilar.

FV  oqihatlanni tugatishda qatnashayotgan jamoat tashkiloti a'zolan tcgishli 
tayyorgarlikka ega bo'lishlaii kerak.

Davlat FM bo'yicha barcha hoshqaruv ishlarini FVV  orqali olib boradi. FVV  
vaziri o'z mavqeyi bo’yicha O'zbekiston Rcspublikasi FM boshlig'i sanaladi.

O 'z navbatida FV  Vazirligi:
FM ishlanni bcvosita boshqaradi va uni ogohlantirish. oqibatlanni banaral 

qil ishga ja v obgardi r;
FM  bo'yicha barcha vazirliklar. boshqarmalar. v iloyat. shahar va tuman hokimlan 

faoliyatini boshqaradi.

13-hob uchun o'zlashtirish savollari.
O 'z.R. fuqaro himoyasi haqidagi qonun qachon qabul qilingan?
Favquhxkla vaziyatlar bo'yicha davlat tizimi o'z ichiga nimalami oladi ’
Fuqaro himoyasining kuch va vositalari haqida nimalami bilasiz?
Fuqam himoyasining moliyaviy va moddiy zaxirasi nima?
FV larda aholini ijtimoiy himoyalash nimasi ko'zda tutadi?
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FV larda xalqaro hamkorlik haqida chiqanb bering?
Tczkor harbis lashgan harbiy otryad nima?
Favqulodda xazivatlar \azirligining tasamifidagi qullni aytib benng?

13-bob uchun tayanch iboralar.
Fuqam himoyasining huquqiy asoslan. favqulodda vaziyallar bo'yicha daxlai 

sistemasi. FM  kuch va vositalari. tezkor harbiylashgan temia otrad. respublika tezkor 
ixsoslashgan markaz.

Fuqaro himoyasi haqidagi qoidi. FVIar bo'yicha davlat sistemasi FV lami 
ogohlantmsh. Boshqaruv tizimi. FM  ning moddiy zaxhiralari. Aholini ijlim oiy 
himoyalash. Xalqaro hamkorlik. Tezkor harbiylashgan lerma otryad. Respublika tezkor 
ixtisoslashgan markaz. Favqulodda vaziyallar vaziriigi.

270



14-BOB. FAVQULOTDA VAZ IYAT S I IA R O IT ID A  
A IIO L IN IIIIM O Y A LA S1 I

14.1. Xavfsizlikni ta'minlash prinsiplari
Aholini favqulodda vaziyal sharoitida himoyalash. shu hodisaning noxush 

oqibatiga yo'l qo'ymaslik yoki uni maksinial darajada pasaytmsh bo'yicha kompleks 
tadbirlardir. Aholini hiinoyalashning yuqon samarasi ishlatilayolgan barcha vosita va 
usullar to'la ishlatilganda va xavfsizlikni ta'minlash prinsiplari to'laligicha anglab 
yetilgan taqdirdagina bo'lishi mumkin

Xavfsizlikni ta'minlash prinsiplanni ularni qo'llash bo'yicha uch guruhga 
bo'linadi:

1. Oldindan tayyorgarlik ко 'ткн| (shaxsiy va kollcktiv) himoya vositalarini 
to'plash. ulami tayyor holda saqlash hamda aholini xavli zonadan cvakuatsiya qilish 
bo'yicha tadbirlami tayyorlash va amalga oshinsh.

2. Diflcrcnsiyalashgan yo'nalish shundan iboratki. bunda himoya tadbiriari 
hajmi va xaraktcn xavfli va zaharli omillar manbaining tunga va mahalliy sharoillarga 
bog'liq.

3. Tadbirlar komplcksi FV  oqibatlaridan himoyalanish usullari va vositalaridan 
samarali foydalanish. zamonaviy tcxnosotsial muhitda hayotiy faoliyat xavfsizligini 
ta'minlash bo'yicha tadbirlar bilan birga olib borishni taqozo qiiadi.

FV  larda aholini himoya qilishning asosiy usullan. aholini cvakuatsiya qilish. 
himoya inshootlariga bcrkitish. shaxsiy himoya hamda tibbiy prolllaktik vositalarini 
qo'llashdan iboratdir.

Siyosiy-harbiy niz.olarni ayniqsa zamonaviy qurol-yarog'lar bilan hal qilishda 
qirg'indan saqlah qolish uchun eng samarali usullardan bin aholini himoya inshootlariga 
bcrkitishdir. Ayniqsa. radioaktiv va kimyoviy moddalardan saqlanish samarasi yuqoridir.

Himoya inshootlari - bular fizik, kimyoviy va biologik xavlli va zararli 
omillardan himoyalash maqsadida maxsus qurilgan muhandislik in shoot laridir. Bu 
inshootlar himoyalash xossalari bo'yicha pana joy va radiatsiyaga qarshi yashirinish 
uchun yopiq pana joylarga bo'linadi. Bular qurilish mc'yorlan va qoidalan SN iP 
2.01.51-90 bo'yicha loyihalanadi.

Shaxsiy himoya vosilalan - odam organizmining ichki a'zolanga. tcrisiga va 
kiyimiga radioaktiv. zaharlovchi va baktcnal vositalaming ta'siridan saqlaydi.

Shaxsiy himoya tibbiy vositaian FV  larda jabrlangan aholiga tibbiy yordam 
ko'rsatish va profilaktik tadbirlar uchun mo'ljallanadi. Ular yordamida odam hayotini 
saqlab qolish. ko'riladigan zarami kamaytinsh yoki oldini olish. aynm xavfi va zarami 
kamaytinsh yoki oldini olish. ayrim xavlli yoki zararli (nurlanishlar. zaharli moddalar. 
bakteriyalar) om illam ing kishi orgamzmiga ta'siriga chidam ligini oshiradi. 
Ularga radioprotcktorlar (masalan. sistamin-ionli nurlar ta'sirini kamaytinsh). 
antidot (zaharli moddalaming ta'sirini pasaytiradi). baktcnyalarga qarshi vositalar

I
271



(antibiottklar. antcrfcronlar. vaksinalar. anataksinlar va sh.o*.), hamda qisman sanitank 
ishlov bcruvchi vositalar (yaralami bog'lovchi shaxsiy pakctlar. kimyoviy janriiailar 
uchun shaxsiy pakctlar) kiradi.

FV  larda alwlini hayotiy faoliyat xavfsizligini ta’minlashda qator tadhirlami 
avvaldan ko'rib chiqish muhim ml o'ynaydi. xususan: aholini FV larga o'qitish. FV 
haqida vaqtida xahar herish. kimyoviy va haktcrial razvcdka ishlanni tashkil qilish va 
amalga oshirish. hamda doztmetnk va laboratoriya nazoratlanni lashkil qilish. yong'inga 
qarshi. cpidcmiyaga qarshi va sanitariya-gigiycnik tadhirlami o'tkazish. qutqamv va 
hoshqa zudlik hilan hajanladigan ishlar uchun moddiy hoyliklar zaxirasini to’plash va 
sh.o*.

Favqulodda vaziyatlarda hayotiy faoliyat xavfsizligini ta'minlash odam 
faoliyatining harcha jahhalarida sog'ligini va hayotini saqlashga qaratilgan tashkiliy. 
muhandis-texnik tadhirlar va vositalar komploksidir.

Hayotiy faoliyat xavfsizligini ta’niinlashga qaratilagan asosiy yo nalishlar 
quyidagilardan iborat

- FV  lami va ulaming oqihatlartm oldindan aytish:
- FV  paydo ho'lishi ehtimolini yo'qotish yoki kamaytirish tadhirlarini 

rejalashtirish. hamda ular oqibat lari ko’lamini kamaytirish:
- FV  larda xalq xo'jaligi obyektlan ishining muntazamligtni. uzluksizligini 

ta’minlash.
- FV Itolallariga aholini o'qitish:
- FV  oqibatlanni tugatislv
Ushbu yo'nalishlarning qisqacha mazmunlan quyidagilardir.
FV ni va ulaming (xphatlanni oldindan aytish va haholash.
Hu - tahiiy ofatlar. avanyalar va falokatlar tufayli yuzaga kclgan vazivatni 

taxminiy aniqlash va haholash usulidir.
Boshqa tahiiy tanlardan farqli ravishda H FX da prognoz qilish olingan 

kattaliklar shan»um o zgartinsh uchun foydalanish darajasi bilan bclgilanadi. Buning 
murakkabligi shundaki. noto'liq va tshonchli bo'lmagan axbi>n>tlar asosida l-’V ning 
oqibatlanni yo'qotish bo'yicha ishlaming hajmi va xaraktcnni taxminiy hclgilash talab 
qilinadi.

Hozirgi vaqtda scysmik rayonlar. tuproq siljishi mumkin bo'lgan. scl iHpnilari 
yo'nalishlari. plotinalar huzilganda. suv toshqini ho'lganda. txlamlarga va liududga 
zarar kcltmshi mumkin bo'lgan zonalar ehegaralan aniqlangan. Bu ti/oq inuddatga 
mo'ljallangan pmgnozdir.

HFX bo'yicha prognoz qilish masalalanga FV  laming sodir bo'lish v;u|tini 
taxminiy aniqlash ham kiradi Bu prognoz bo'yicha aholimng xavfsizligini ta'minlash 
bo'yichaoperativchoralarko'nladi. Hozirgi vaqtda ko'pginaolim va mutaxassislaming 
fikn FV  laming boshlamshi va nvojlanishini oldindan aytib berishga qaralilgan. Ay rim 
tabiiy ofatlami oldindan aytib bensh bo'yicha real imkomyatlar paydo ho'ldi. Bunda
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quyosh aktivligi statistik ma'lumotlari. Yerning sun'iy yo'ldoshlaridvn olingan 
ma’lumotlar. mctcorologik. scysmologik. vulqonshunoslik. selga qarshi va boshqa 
stansiyalardan olingan malumotlarga asoslaniladi Ycrqimirlashim seysmik rayonlarda 
suv tarkibini munia/am ravishda kimyoviy analiz qilish. tuproqning elekir va magnit 
xaraktcnstikalarini o'rgamsh. quduqlardagi suv sathining o'zgarishini. hayvonlami. 
sudralib yurm chi lami. baliq va qushlami ku/alish orqali se/ish mumkin. O'mion. lor! 
va boshqa landshalllardagi yirik yong'inlami. harorat va geografik iqlim. stalisiik 
ma'lumotlar va boshqa sharoitlami hisobga oluvchi kompleks ko'rsatkichlar orqali 
progno/ qilinadi. Yong'inning yashirin manbalarini (tort va yer osti ga/lan) aniqlash 
intraqi/il apparat orqali samolyoidan va sun'iy yo'ldoshlardan turib rasmga olinadi.

FV  ning paydo bo'lishini oldindan aylib bcrish matematik usullar bilan 
bajanladi.

Sharoitni oldindan aytib bcrish uchun. poicnsial xavlli obyektlar joylashgan 
joylar. moddalar va cnergiya /axiralari. aholining soni va zichligi. inshootlaming 
xarakten. Inmoyaloxchi inshootlaming tun va soni. ularga qancha odam sig'ishi va 
hosliqa ma’lumotlar asos qilib olinadi

Shamitni oldindan aytib benshda FV  ning tunga qarab talokat zonasi toshqin. 
yong'in va /.aharlanish (baktcorologik. kimyoviy va nurlanish) chcgarasi. hamda 
aholidan va xalq xo'jaligidan ko rilgan /ararlar aniqlanadi. Sharoitni progno/ qilish 
kattaliklan uniunilashtmladi. tahlil qilinadi va qaror qabul qilinadi. ya’ni qaror qabul 
qilish uchun xulosa chiqariladi.

Qonunly savol tug'iladi. Kugun tu/ilgan nomukammal va yctarli ishonchga 
ega bo'lmagan progno/ matcnallanni qanday tatbiq qilish niunikin? Ma'lumki. FV 
larda IIF X  ni ta'minlash nomukammal va to'la ishonchga ega bo'lmagan axborot asosida 
qaror qabul qilish kerak bo'lgan birgina soha cmas

14.2. Favqulotdagi va/ivatlarni va ularning oqihatlanni oldindan avtish 
va haholash *

Ko'rilayotgan тиашпюш ushbu shamitda hal qilishda FV  larda odamning 
xavlsi/.liguu ta’minlash bo'yiwiia xavlning oldini olish va paydo bo'lish chtimolini 
kamaytinsh. hamda uning oqibatlari masshtahini kamaytinsh masalalarini qamrab 
oladigan sistcmali yondoshish kcrak

Ushhu mctodologik asosda o'nmi/nmg va chct el amaliy tajnbasini hisobga 
olgan holda samaradorligi tobora onib boruvchi tadbirlar komplcksini oldindan 
tayyorlash. boshqacha qilib aytganda zamonaviy tcxnosotsial muhitda odamning HFX 
ni ta minlashning ko'p tabaqali sistemasim joriy qilish kerak.

FV lar <x|ibatida ko'nladigan /.ararlarnmg oldini olish tadbirlanni quyidagi 
gunihlarga bo'lish mumkin:

Doiniiy o'tkaziladigan tadbirlar. Ular uzoq muddatli progno/ asosida tu/.iladi: 
SNiPtalablarini hisobga olgan holda qurilish-montaj ishlarini olib borish. aholini xavf-

273



xatar haqida xabardor qilishning ishonchli sistcmasini yaratish. Aholini SH XV  bilan 
ta'minlash va himoya mshootlarining yctarli tondini tuzish. nurlanish. kimyoviy va 
haktcriologik ku/atuv ishlarini tashkil etish. aholini FV cbog'idao'zini qanday lulish va 
faoliyati haqida umumiy o'quvlami tashkil etish. cpidcmiyaga qarshi va sanitanya- 
gigiycna tadbirlanni o'tkazish. A ES ni kimyoviy, sclluloza-qog'oz va boshqa xavfli 
obycktlami iqtisodiy tang zonalarda qunlishdan voz kcchish. odam sog'ligi va hayoti 
uchun xavfli bo'lgan obycktlami boshqa mahsulot chiqanshga o'tkazish. FV  laming 
oqibatlanni yo'qotish bo'yicha rcjalar tuzish va sh.o*.

FV  vaqti aytib bcnlgach. ko'rilishi kerak bo'lgan himoya tadbirlari: prognoz 
uchun zarur bo'lgan razvedka va kuzatish sistcmasini jonlantmb yubonsh. Aholiga 
FV  haqida xabar bcnivchi sistcmani tayyor holga kcldrish. iqtisodiy va jamoat hayotini 
maxsus qoida asosiga qayta qunsh. xattoki favqulodda holatgacha. yuqori xavfli 
manbalami FV holatida ncytrallash (A ES. zaharli va ponlash xavfi mavjud korxonalari 
va sh.o*.). ular ishini to'xtatibqo'yish.qo'shimcha mustahkamlash yoki dcmontaj qilish. 
avariya qutqaruv xizmatnu tayyor holalga kclnrib qo'yish. aholini qisman cvakuatsiya 
qilish.

Ushbu tadbirlar ro'yxatidan ko'rinib turibdiki. bu zarur tadbirlami amalga 
oshirish uchun ko'p yillar kerak bo'ladi. binobarin u/oq yillik prognoz zamr bo'ladi. 
Vaholanki. boshqa. zarurati bundan kam bo'lmagan tadbirlami tez va qisqa muddatda 
bajansh mumkin Bunday tadbirlar uchun qisqa muddatli prognoz zarurdir. Ko'pgina 
himoya tadbirlanni amalga oshirish uchun FV ning paydo bo'lish vaqtini aniq bilish 
shan emas. aynm tadbirlami oldindan ham baianb qo'ysa bo'ladi.

Ushbu mulohazalar aniq himoya tadbirlari to'plamini tanlash zaruratini 
belgilaydi. Bunda boshlang'ich material sifatida. bo'lishi mumkin bo'lgan tadbirlar 
katalogi. ulamig narxlan va ssenanysi xizniat qiiadi.

Hozirgi vaqtda olimlar va mutaxassislar u yoki bu FV ni oldindan. yuqori aniqiik 
bilan qayerda va qachon bo'lishi mumkinligini. uning oqibatlanni aytib bcrolmaydilar.

14J .  Favqulodda vaziyatlarda (FV ) hayotiy faoliyat xavfsizligini (H FX ) 
ta'minlash bo'yicha tadbirlami rejalashtirish.

FV da HFX ni ta'minlashda reialashtmsh asosiy omillardan bindir. U maqsadga 
enshish borasida vaqt, mablag* va ijrochilami aniqlashtiradi. U sharoitni ilmiy asosda 
prognoz qilish.har tomonlama tahlil qilish. moddiy va ma'naviy resurslami baholash 
va aholini FV  holatida himoya qilishning zamonaviy. nazariy va anialiy tadbirlarga 
asoslanadi.

Rejalashtirishning natijasi sifatida ma'luni hujjat-rcja tuziladi. U quyidagi 
elementlami o'z ichigaolishi kerak: апк| ko'rsatkichlar(ish turlan. tadbirlar). bu ishlami 
bajansh muddati. rejani baiarish uchun zarur rcsurslar (turlan. soni. manbalan) har bir 
punktni baiaruvchi mutasaddi shaxslarga topshinqlar. reja bajanlishining bonshini
nazorat qilish usullan va sh.o*.
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Rcjaning main qismi ikki ho'limdan lashkil topgan ho'lishi mumkin: binnchi 
qismda sharoitni haholash naiijasida qilingan xulosalar bo'lsa. ikkinchi bo'limini FV 
vujudga kclganda va xavf tug'dirganda aholinining xavfsizligini ta'minlash bo'yicha 
tadhirlar tashkil ctadi. Ulaming asosiy Ian quyidagilardir: xabar hcrish tartibi. razvedka 
va nazoraini tashkil qilish. qulqaruv va boshqa kcchiktirib bo'lmaydigan ishlarni 
o'lkazish uchun kuch va vositalarm tayyorlash. FV  oqibatlanni ogohlantmsh va 
vumshatish tadbirlari. odamlarni va moddiy boyliklami /udlik bilan himoyalash 
choralan. tibbiy la* mi not. dozimctrik va kimyoviy nazorat. korxonani avanyasiz 
to'xtatish tadbirlarini qo'llash tartibi. odamlarni himoya qilishni tashkil ctish. aholiga 
SH XV  tarqatish. evakuatsiya qilish tadbirlarini tashkil ctish. hoshqaruvni tashkil clish. 
har xil sharoitlarda qutqaruv va boshqa kcchiktinh bo'lmaydigan ishlami olib horish 
tartibi va navbati. yuqori lashkilotlarga. FV  komissiyasiga axhorot bensh tartibi

Kcjaga turli ma’lumotnoma va lushuntinivchi matcnallar (chi/ma. matn) ilova 
qilib qo'yilishi mumkin.

Reja aniq. mazmunan to'liq. qisqa. iqtisodiy jihatdan maqsadga muvofiq va 
obycktning haqiqiy imkoniyatlanni hisobga olgan bo'lishi kerak. Rejaning hayotiyligi 
kclib chiqishi bo'yicha tabiiy va texnogen FV larda HFX ta'minlash ho'yicha ishlami 
tashkil qilishda muntazam mashq va o'quvlar jarayonida sinah honladi.

14-bob uchun o'zlashtirish savoliari

1 FV  larda xavfsizlikni ta'minlash pnnsiplan nimalardan iborat1’
2 Himoya inshiHlari haqida gapirib benng?
3 FVIarda hayotiy faoliyat xavfsizligini ta'minlashing asosiy yo'nalishlari 

nimalardan iborat9
4 FV holatlanga aholini o'qitish deganda ninuilar ko'/da tutiladi?
5 FV ning paydo ho'lishini oldindan aytib hcrish nimalarga asoslanadi?
6 FV  larda xavfsizlikni ta'miilash bo'yicha tadhirlar qanday rejalashtiriladi?

14-bob uchun tayanch iboralar

Xavfsizlikni ta'minlash pnnsiplan. himoya inshootlari. moddiy boyliklar 
zaxirasi. qidiruv va qutqamv qismlan. prognozlash. razvedka ishlari. aholiga xabar bensh 
sistemasi. shaxsiy va kollcktiv himoya vositalan.

Xavfsizlikni ta'minlash pnnsiplan. Shaxsiy va kollcktiv himoya vositalari. 
Aholini evakuatsiya qilish. Himoya inshootlari. Nurlanish. Zaharli moddalar. 
Rakteriyalar. Aholini o'qitish. Falokat zonasi. Toshqin. Yong'in. Hakteriologik 
zaharlanish Kimyoviy zaharlanish. Sistemasi yondoshish. Dozimctrik va kimyoviy 
nazorat. Tibbiy ta'minot. Evakuatsiya qilish.
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15-BOB. Y A D K O V IY  PO RTLA SH N IN G  O D A M LA R G A  VA X A LQ  
x o j a l i g i  in s h o a t l a r ic ;a (XX1> t a s i r i . I

15.1. \adroviv portlashning amaldagi ta'siri. /.arhali toiqin.

Yadrov iv |xmlashnine amaldagi la'sin asosan /arhali lolqinnmg mexanik ta'siri. 
kuchli yorug'lik nunning kuydiruvchi ta'sin, radiatsiya nun va radioakliv zaharlamsh 
kahi omillarda ifodalanadi.

Yadroviy portlash havoda yu/ bcrgan holda uning energiyasi taxminan 
quyidagicha taqsimlanadi: 50% - /arhali to'lqin hosil qilish uchun. 30-40% - yorug'lik 
nuri uchun. 5f4 gacha - o 'luvch i radiatsiya uchun va 15% gacha radioaktiv 
/aliartanishga.

Zarhali to'lqin - hu portlash ho'lgan joydagi muhitning kuchli ravishda 
qisilishidir. Kunda havo lovush tczligidan katta tc/likda slcrik qatlam shaklida atrolga 
tarqaladi va kuchli hosim beradi. Zarhali to'lqin qaysi muhilda ckanligiga qarab havoda. 
suvda va tuproqda tarqalish turlariga bo'linadi. :

Zarhali to'lqin himoyalanmagan odam va hayvonlarga jarohatli. konlu/.iyali 
Ui sir yctka/ishi va hattoo'limga olib kclishi mumkin. Bu jarohallar bcvosita va bilvosita 
bo'lishi mumkin.

Bcvosita ta'sir havoning kuchli ortiqeha bosimi va lezligi tufayli vujudga kcladi. 
Odam tanasi unchalik kaita bo'lmagam uchun zarhali to'lqin oniy ravishda tanani o'rab 
olib juda katta kuch bilan uni siqadi. Bu siquv bir nccha sckund davom cladi. Zarhali 
to'lqin urgan paytdagi bosimning oniy ko'tarilishi odam organizmiga kuchli zarba 
tarzida ta'sir qiladi. Bu odamm turgan joyidan uchirib yubonshi. qulatishi mumkin. 
Masalan. kishi hadanining o'nacha yuzasi taxminan 5000sm2=0.5m' deb olinsa unga 
o'nacha (ДР=0,5кГк/sm2) bosim ta'sir qilsa. bu odamga 2.51 kuch ta’sir qiladi dcgantdir.

Bilvosita ta'sir esa odamga yoki hayvonlarga buzilgan bino. inshoot va 
uskunalarning bo'laklari. shisha siniqlan. toshlar. yog'ochlar va sh.o'. boshqa 
narsalaming kelib urilishi natijasida paydo bo'ladi.

Havoning kuchli zarbasi to'lqinni I sm: yuzaga bt)‘lgan bosim kuchi bilan 
bclgilanadi. Bunda odamda 4 xil jarohat tun bo'lishi mumkin:

1. Yengil jarohallar. ЛР=0.2+0,4 кГк/smM 20-40 к Па). Bunda bosh og'rishi, 
bosh aylanishi. quloq shang'illashi. qo'l va oyoqlarning chiqih kclishi. tanani urib 
olish hollari kuzatiladi.

2. O'nacha jarohallar дР~0,4+0,6 кГк/sm2 (40-60 кПа). Bunda qo'l va 
oyoqlarning chiqih kclishi. bosh miyaning kontuziyasi. cshitish a'zolarining 
jarohallanishi. qulix|dan va burundan qon kclishi ku/aliladi.
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3. Og‘ir jarohat lar. дР=0,6+1,0 к Гк/sm2 (60-100 к Па). Bunda butun 
organizmning kontu/iyasi. xushni yo'qotish. suyaklaming sinishi. bumndan vaquloqdan 
qon kclishi. ichki a'zolanning jarohat lanishi. ichki qon quyilishi ku/atiladi.

4 .0'taog'irjarohatlar ДР>1 кГк/sni2 (> 100 к Па). Bunda ichki a'/olarning 
u/ilib ketishi. suyaklaming sinishi. ichki qon quyilish. bosh miyaning qalqishi. u/oq 
vaqt xushni yo'qotish. shuningdck jigar. buyrak. o'pka. oshqo/on. siydik pufaklari 
uzilib ketishi ku/atiladi. Bu jarohatlar o'limga olib kclishi mumkin.

Zarbali to'lqinmng inshootlarga ta'sirini quyidagi 4 turga bo'lish mumkin:
1. Kuchsi/ bu/ilishlar. ЛР=0.1+0.2 кГк/sm2 Bunda binoning oynalari sinadi. 

yengil pardcvorlar va yopmalarqisman tushib ketadi. Yuqori qavat dcvorlari dar/ ketishi 
mumkin. Yerto‘lalar va pastki qavallar to'la saqlanib qoladi. Bunday binolarda 
ta'mirlangandan keyin yashasa bo'ladi.

2. O'rtacha bu/ilishlar. ДР=0.2+0,3 кГк/sm’. Bunda tomlar bu/iladi. pardcvorlar 
qulab lushadi. Dcra/a romlari bu/iladi. devorlarda yonqlar paydo bo'ladi. Chordoqning 
ayrim joylari va yuqori qavat dcvorlari bu/ilib lushadi. Ycrto'lalar saqlanib qoladi. 
Tozalangach va ta'mirlangach pastki qavatlaming ayrimqismlaridan foydalansa bo'ladi. 
Binoni kapilal ta'mirdan o'tka/ilgandan keyin tiklash mumkin.

3. Kuchli bu/ilishlar. AP=0,3+0,5 кГк/sm2. Bunda biiu> yuqon qavatlanni 
ko'iarib turuvchi konstruksiyalan bu/iladi. Pastki qavatlaming dcvorlari va shiplari 
dcfonnatsiyaga uchraydi. Bunday inshootlami ta’mirlash maqsadga muvofiq emas. 
shuning uchun ulardan foydalanish mumkin emas

4. Juda kuchli bu/ilishlar. AP=0.5+1.0 кГк/sm2 Bunda binoning barcha asosiy 
elemcntlari. hatto ko'tanb turuvchi konstruksiyalari ham bu/iladi. Bimxlan foydalanish 
mumkin emas.

15.2. kuchli yorug'lik nurining odamlarga ta'siri
Kuchli yorug'lik nunning ta'siri ko'prixj ixlam va link organi/mlarga bo'lishi 

ku/atilgan. bu esa badanning ochiq joylanning kuyishi. vaqtinchalik ko'/ning ko'rmay 
qolishi yoki ko'z pardasining kuyish lK)llanga olib kclishi bilan ifodalanadi

Infraqi/il va ultrabinafsha nurlaming yig'ilgan nunga yorug'lik nun deb alaladi. 
Yorug'lik nurining asosiy zarar kcltiruvchi omili yomg'lik impulsidir. Yorug'lik impulsi 
deb. yorug'lik energiyasining lm : yuzaga tushayotgan nuqdoriga aytiladi. U kal/sm: 
(Oj/nv ) larda o'lchanadi. Terming kuyishi kclib chiqish sababidan qat'iy na/ar. quyidagi 
4 daraja bilan belgilanadi:

1-darajali kuyish. 2-5 kal/snr. Bunda ten qi/aradi. qattiq achishib og'nydi. 
lekin mchnat qobiliyali yo'qolmaydi.

2-darajali kuyish 5-8 kal/sm:. Bunda terming kuygan joylari qizarib. suvli 
pufakchalar paydo bo'ladi. Harorat ko'tarilib. badan tilrashi kuzatiladi. Tananing ko'p 
joylari kuygan bo'lsa. birqancha muddatga mchnat qobiliyatmi yo'qotishi mumkin va 
bu maxsus muolaja talab qiiadi.

Birinchi va ikkinchi danijali kuvishda badanning 50-60^ kuygan hollarda ham 
odatda sog'ayib kctadi.
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3-darajali kuyish. 8-15 kal/sin . Bunda (cnning yuqon qailami quyih tushadi. 
ten to'qimalan o'ladi. shilinih tushadi.

4-darajali kuyish. 15 kal/sm: va undan yuqori. Bunda tcrishning hamma 
qallamdan va mushaklar kuyadi. to'qimalan o'ladi. Uchinchi va to'ninchi darajali 
kuyishda 25-ЗОЯ odamlaming o‘limi hilan tugaydi.

Shu hilan birga o'ta kuchli yorug lik nun X X I lanni va aholi yashash punktlarim 
yondinh yuhorishi mumkin.

Matcnallaming 125 kDj (3 kal/sm') yorug'lik impulsida yonih ketishi kuzatiladi. 
Bu impulslar quyoshli kunlarda juda uzoq masofadan kuzatilishi mumkin. Masalan.
I Mt quv vatli yadmviy portlash ho'lganda yog'och uylar 20 km masofada. avtomobillar 
18 km. quruq xashak - 17 km masofada alanga olih ketishi mumkin. XXO  larida 
yonuvchan va yengil alangalanuvchan suyuqliklaming mavjudligi katta xavl tug'diradi. 
Bunda inshootlaming qanday materialdanqurilganligi va o'tga chidamlilik kategonyasi 
muhim rol o'ynaydi.

15.3. O ’tuvchi radiatsiya
Yadro rcaksiyasi vaqtida a.h.g nurlari va ncytral zararli elektron nurlari ajralib

chiqadi.
1. a nurlan. tezligi V=200km/soat. Bular og'ir zanachalar hisoblanadi. Havoda

20 sm gacha ucha oladi. ()ddiy kiyim. xatto yupqa qog'oz ham yutiladi. Juda ham kalta 
lonlashtirish xususiyatiga ega.

2. b nurlan. tezligi V * 30000 km (soat. bular elektron yoki pozitronlardir. 
Pozitron-musbat zaryadli elcktrondir. Bu nurlar kishi tanasining 1-2 sm chuqurligigaclui 
kinb bcradi. Aktivligi ( /arrachalandan ancha kam).

3. g nurlari. tezligi V=30000 km/soat. elektromagnit. bo'linuvehi. foton 
tebramshlardir. Bu /arracha cmas. Kishi tanasidan hcmalol o'tib kctadi. Aktivligi a va 
h /.arrachalandan kamroq.

4. Neytronlar - bu elektronlar bo'lib laqat neytral /.aryadlardir. O'tuvein 
radiatsiya birliklari quyidagilardir:

1. Kentgen - Ism' da 2.08 . 109 har xil belgili ion bug'larini tashkil qiladi.
2. Kad - yutilgan do/at radiatsion - absorsium - yutilgan) har bir grammda 100 

erg. Energiya mavjud. I rad=l rent gen» I her.
I rentgen=0.87 her.
3. Aktivlik birligi

a) Bckkerel - sekunddagi bo'linishi
b) Kyuri - sekunddagi 3.7xl0‘" bekkerel bo'lishi.

Av valoo'tuvchi (singuvchi) radiatsiya radiatsion nurtamsh kasalligiga olib kclishi 
mumkin. Bum ko'pincha "oq qon" kasalligi deb ham ataladi. Bu juda og'ir kasallik 
bo'lib. uning 4 daraiasi bor.

1. Binnchi darajasi (yengil darajasi). 100-200 R. Yashmn davn 2-3 haltadavom 
etishi mumkin. Undan keyin organizmning bo'shashishi. boshnmgog'irlanishi. ko'krak 
qafasining siqilishi. ko'p tcrlash. vaqti-vaqti bilan haroratning ko'tarilishi. ishtahanmg

278



bo'g'ilishi kuzatiladi. Qonda kykotsitlar soni kamayadi. Nurlanish kasalligining birinchi 
darajasi tuzaiih ketadi.

2. Ikkinchi (o'nacha) darajasi. 200-400 R. yashirin davri hir hafta davom etadi. 
Undan keyin umumiy bo'shashish. asab sistemasi ishining buzilishi. bosh og'rishi. 
bosh aylanishi. tez-tcz qayt qilish. ichmng sunshi. haroraining ko'tarilishi kuzatiladi. 
Qon tarkibida Icykotsitlar soni yarmidan ko‘p miqdorga kamayadi. Aktiv muomala 
qilinsa 1.5-2 oyda tuzaiih kclishi mumkin. Nurlanishning bu darajasi 20% gacha o'lim  
bilan tugashi mumkin.

3. Uchinchi (og'ir) darajasi. 400-6(X) R. yashirin davri bir nccha soat davom 
etadi. Bunda umumiy holat og'irlashadi. kuchli bosh og'rig'i. qayt qilish. qonli ich 
surish. ayrim hollarda xushdan kctish. shilliq pardalarning qonashi. qon tarkibida 
leykotsit. so'ngroqeritrocsit va trombotsitlar miqdorining tez kamayib ketishi kuzatiladi. 
Organizmning himoya imkoniyatlari pasayib ketishi natijasida turli infeksion asoratlarga 
olib kclishi mumkin. 5 oyda tuzalishi mumkin. halokat 50% atrofida.

4. To'rtinchi (juda og'ir) darajasi. 600 R dan ortiq. Bunday nurlanish juda 
og'ir kcladi. 100% o'lim  bilan tugaydi. 1986 yildagi Chemobildagi falokatda 28 ta o't 
o'chiruvchi xodim 30 m masofada 600 R dan ko proq nurlanish olgan.

Nurlanishning ruxsat ctilgan mc’yorlan va/.iyatga qarab ikki turga bo'linadi. 
Tinchlik vaziyatda va favqulodda vaziyatda.

a) tinchlik vaziyatda:
1) doimo nur bilan bog'liq bo'lgan ishlarda (AES. suv osti kcmalari. urun rudasi 

qaz.ib chiqarish konlarida ishlovchilar uchun bir yilda - 5 R).
2) A ES larda avanya oqihatlanni tugatish vaqtida - 25 R.
3) Aholi uchun bir yilda - 0.5 R
b) Favqulodda vaziyatlar vaqtida:

50 R - 4 sutkagacha ( I -marta)
100 R - I oyda 
200 R - 3 oyda 
300 R bir yilda.

Tibbiy ko'rikdan o'tkazilayotgan hollardagi rent gen analizi vaqtida odam
4-5 R. tish rentgemda - 2 R nurlanish oladi. liar bir odam bir yilda 2-3 marta 
flurografiyadan o'tishi mumkin. Ma'lumki. o'tuvchi radiatsiyaning ta'sin asosan tirik 
mavjudotlarga qaratilgan. radio-tclevizion appanuradan tashqari bino va inshootlarga 
zarar qilmaydi.

15.4. Kadioaktiv zaharlanish

Radioakliv zaharlanish deb yer. atmosfera. suv va turli X X I larining yadroviy 
ponlash natijasida vujudga kelgan chang va iflosliklar bilan zararlanishiga aytiladi.
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Radioaktiv /aharlanishning 4 zonasi mavjud:
A zonasi - mo'tadil zaharlanish zonasi. Zaharlanish zonasining chclki qismida 

radialsiya sathi porilashdan hir soat o'tganda - 8 R/s ni. 10 soal o'tganda 0.5 R/s ni 
tashkil qiladi. Bu zonada. odatda ishlar to'xtalilmaydi. Ochiq joylarda zonaning 
o'rtalanda ishlar hir nccha soatga to'xtatiladi.

В zonasi - kuchli zaharlanish zonasi. Zonaning tashqi chegarasida I soaulan 
kcyin radiatsiya /aharlanish 240 R/soat, 10 soaldan kcyin 15 R/soat ni tashkil qiladi. 
Bu zonadagi ohycktlarda ishlar hir sutkadan 3-4 sutkagacha to'xtatilishi mumkin. 
Ulardagi ishchi-xizmatchilar luqaro mudofaasi inshootlanda yashinnadilar.

G zonasi - favqulodda xavfli zaharlanish zonasi. Zonaning tashqi chcgarasida 
hir soaldan kcyin 800 R/soat. 10 soatdan keyin 50 R/soatni lashkil ctadi. Bu zonadagi 
ohycktlarda ishlar 4 va undan ko'proq sutkaga to'xtatiladi. Ishchi va xizmatchilar 
boshpanalarga yashinnadilar.

Yuqonda aytganimizdck. radioaktiv nurlanishlar insonda nurlanish kasalligi 
kcllirih chiqaradi. Tuproqni zaharlah qishloq xo'jaligiga kalta zarar kcltirishi mumkin. 
Masalan. Chcmohildagi tuproqning zaharlanishi 300 yildan kcyin tugaydi.

15-bob uchun o‘ zlashlirish savollari.
1. Yadroviy portlashda energiya taqsimoti qanday kechadi?
2. Yadroviy portlashdagi jarohai lurlari0
3. Zarbali to'lqining inshoatlarga ta'siri?
4 Kuchli yorug'lik nurining odamga ta'siri?
5. O'tuvchi radiatsiya nima?
6. O'tuvchi radiatsiya birliklari?
7. Nurlanish - «oq qon» kasalligining darajalari?
8. Radioaktiv zaharlanish haqida ma'lumot benng?

15-boh uchun tayanch iboralar.
Yadroviy piHilash. zarbali to'lqin.o'tuvchi radialsiya. ncyin>nlar. renigen. Rad. 

Bckkcrel. Kyun. radiaktiv zaharlanish.
Radiatsiya turi. Radiaktiv zaharlash. O 'tuvchi radiatsiya. Infraqiz.il va 

ultrabinifsha nurlar. Yorug'lik impulsi. Tana tcrisining kuyishi. Yadro rcaksiyasi. ( 
nurlan. ( nurlari. ( nurlan. Neytronlar. Rentgcn. Rad. Bcr. Aktivlik birligi. Bckkcrel 
Kyuri qondagi Icykotsidlar soni. Quyidagi cntroisidlar va trombotsillar mi(|dori. 
Radioaktiv zaharlanishi.



16-BOB. FAVQULODDA VAZIYAT VA FU Q A R O  H IM O YA S I SH TA B I 
VA N O H A R B IY  T U Z ILM A L A R . (T T FS I misolida).

16.1. Institut fuqaro muhofazasining tuzilishi.

O'zbekision Respuhlikasi O liy va o'rta maxsus la'lim  vazirligining 1997 yil
21 fevraldagi 51-raqamli buyrugi va O'zbekision Respuhlikasi O liy va o'rta maxsus 
la'lim  vazirligi hay‘alining 1997 yil 25 fevraldagi 217-sonli vazirlik larkibidagi aholi 
himoyasining holati qaronga asosan favqulotda vaziyat yuz berganda avariya halokat 
va boshqa hodisalami tugatish maqsadida institut rektori - fuqaro himoyasi boshlig'i 
tomonidan 1997 yil 30 aprclda 41-sonli “Instiiuida FMning rahbariyati. shtabi. shlab 
a'zolari va noharbiy tuzilmalanni tuzish haqida" buyrug i chiqanldi. Ushbu buyruqqa 
asosan FM dagi institut rahbariyati quyidagilardan tuzilgan:

1. Institut favqulotda vaziyat va fuqaro himoyasi boshlig'i - institut rektori:
2. Favqulodda vaziyat va tuqaro himoyasi boshlig'ining binnchi muovini - 

rektoming birinchi muovini.
3. Mobilizaisiya (salarbarlik) ishlari bo'yicha boshliq muovini - rektoming 

muovini.
4. Evakuatsiya komissiyasining raisi. boshliq muovini - rektor muovini.
5. Tezkor (opcrativ) guruh rahbari - rektor muovini.
6. Shlab boshlig'i.
7. Razvcdka ishlari bo'yicha mutasaddi.
R. Jamoa tartibini himoya qilish ishlari bo'yicha mutasaddi.
9. Tibbiyot ta'minoti bo'yicha mutasaddi.
10. Al<x|a va boshpanalarda xizmat ko'rsatish bo'yicha mutasaddi.

Instiiuida quyidagi noharbiy tuzilmalar tashkil etilgan:
1. Razvcdka guruhi (bitla).
2. Jamoa tartibini himoya qilish guruhi (bitla).
3. Sanitar jamoasi (bitla).
4. Aloqa guruhi (bilta).
5. O 't o'chirish zvenosi (bitla).
6. Boshpanalarda xizmat ko'rsatish zvenosi (ikkita).
2 FM  va X X I da aholini oldindan FV larga tayyor tunshim va bordiyu FV 

sodir bo'lsa. imkomyat boncha kam yo'qotishlarga erishishm. bino va inshootlaming 
barqarorligini oshinshni va qutqaruv ishlarini o'z vaqtida o'tkazish maqsadida tashkil 
qilinadi.

FM  quyidagi vaziyatlami amalga oshiradi:
a) FV  da professor, o'qituvchi. xizmalchi va talabalami himoya qilish chora- 

ladbirlarini o'tkazish:
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b) Bino va inshootlaming barqarorligini oshinsh maqsadida chora-tadbirlarini 
o'tkazish:

v ) Aloqa va xabar bcrish sistcmalarini o'lkazish. luzilmalarm uzluksiz 
boshqarishni lashkil etish;

g) FM  si kuchlanni tuzish va ulami tayyor holga keltirish; 
d) Professor, o'qiluvchi. talaba va xizmatchilami o'qitish; 
ye) Zarar yetgan joylarda qutqaruv va avanya-tiklov ishlarini amalga oshirish.

16.2. Fuqaro himoyasi shtabi va noharbiy tuzilmalarning vazifalari

FM  ning boshlig'i institut rektori hisoblanadi. Shtab FM  boshlig'ining 
boshqamv organi hisoblanadi va u quyidagi vazifalami amalga oshiradi:

a) FM  sini tashkil etish va uni uzluksiz bajarish:
b) FV  sodir bo'lganda tuzilmalami o'z vaqtida ogohlantirish:
v) FM  planini ishlab chiqish. vaqti-vaqti bilan tuzatishlar kiritishni va uni 

bajarilishini tashkil ctishi;
g) FM  si tuzilmalanni doim tayyor tunshini ta'minlash;
d) FV  da shaxsiy tarkibni himoya qilish chora-tadbirlanm o'lkazish.
3. T T ESI binolari bir tumanda joylashgan. Binolar g'isht va temir betondan. 

yotoqlar Yakkasaroy tumanida joylashgan. Institutda ishlab chiqarish avariyalari 
bo'lmaydi. Institut binosi suv ostida qoladigan hududda emas.

Ko'p yillik tajribadan shuni xulosa qilish mumkinki. institut yer qimirlashi va 
yong'in ostida qolish kabi baxtsiz hodisalarga uchrashi mumkin. FVV  ning ko'p yillik 
kuzatuviga asosan Toshkent 8 ballik seysmik zonada joylashgan.

Eski binolar asosan yog'och konstruksiyalaridan tuzilgan va shuning uchun 
yong'in bo'lish ehtimoli ko'proq. Shundan kelib chiqqan holda yong'inning oldini 
olish uchun quyidagi chora-tadbiriami amalga oshirish lozim:

a) chordoq. o'tish joylan va yong'in kranlan oldini to'sib qo'ymaslik va doimo 
ozoda saqlash;

b) doimiy ravishda yong'in signalizatsiyasini ishlatish. yong'in kranlan suv 
saqlagichlarda va yong'inga qarshi kurash vositalanning butunligini nazorat qilib borish;

v) yong'in taxtalarining butligi va o't o'chiruvchi vositalari (oatt66u£6&ti) 
suyuqligini qo yib. yangilab turishm nazorat qilish:

g) o't o'chirish zvenosi shaxsiy tarkibini tuzish va ular bilan doimiy ravishda 
mashg'ulot o'tkazib tunsh:

d) o 't o'chiruvchi gidrantlami ishlashini ta'minlash va atrofidagi yo llarm 
tozalab tunsh. Baxtsiz hodisa ro'y berganda va FV  paydo bo'lganda quyidagi ishlami 
bajarish kerak:

I. Yong'in xavfi paydo bo'lganda:
- FM  boshlig'iga xabar bcrish;
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• Dars va mashg'ulotlami to'xtatish:
• Aholini binodan evakuatsiya qilish;
- Yong'inga qarshi zveno kuehlari -bilan yong'in chiqish xavfming oldini olish.
2. Yong'in ho'lganda:
- 01 ga teleton qilish va yong'in komandasini chaqirish;
- FM  boshlig'iga xabar berish:
• (Xlam va qimmatbaho uskunalami binodan evakuatsiya qilish:
- Yong'in komandasi yetib kclguncha o't o'chimvchi zveno bilan yonginni 

o'chinsh:
- Jamoa tanibini saqlab turish guruhi bilan binodan olib chiqilgan mulkni 

qoriqlash:
- Yong'in haqida Yakkasaroy rayoni FM Shtabi va O liy va O'rta maxsus ta’lim 

vazirligiga xabar bensh.
3. Yer qiinirlaganda:
• Evakuatsiya planiga asosan tarkibiy tuzilmalar. odamlarni binodan lashqanga

ko'chirish:
- Jamoa tanibini saqlash guruhi kuchlan yordamida bmoni qo'nqlashni tashkil

etish:
• Ycr qunirlashi tugagandan so'ng, noharbiy tuzilmalar va butun shaxsiy tarkih 

yordamida binoda qutqaruv ishlari olib boiiladi:
- Slukastlanganlami FM boshlig'i belgilagan joyga yig'adi va tibbiy yordam 

ko rsanladi. so'ngra yaqinroq tibbiyot muassasiga evakuatsiya qilinadi:
- Yuz bcrgan ahvol haqida institut FM boshlig'iga axborot benladi. o'z navbatida 

FM  boshlig'i csa Yakkasaroy tumani FM  shtabiga va O liy va O'rta maxsus ta’lim 
vazirligiga axborot bcradi.

Yuqon tashkilotlar bilan aloqa icleton orqali. agar tele Ion liniyasi uzilgan bo'lsa 
va texnik vositalar bo lmasa - aloqa yugurdaklar orqali o'matiladi. FV komissiyalan 
bilan hamkorlikda o'tka/iladigan ishlami FM boshlig'i tashkillashtiradi. Yakkasaroy 
tumani FM shtabi. FM va harbiy tuzilmalar bilan bajariladigan ishlami institut FM 
shtabi tashkillashtiradi

16.3. Inshootda avariya. falokat va haxtsiz hodisalar ru*y 
iHTgandagi ahvolni aniqlash va o'tkaziladigan chora-tadbirlar

Outqaruv ishlarini o'tkazish FM  shtabi tomonidan oldindan rcjalashliriladi va 
baxtsiz htnJisn ro'y bcrgandan kcyin aniqlik kiritiladi

. Institut FM  ning boshlig'i vazifani tuzilina komandirlariga yetkazadi 
va ularning harakati. kuzatishi va aloqani tashkil qiladi. Ularning gratigini 
belgilaydi. hamma tuzilmalarning FM  boshlig'i tomonidan qo'yilgan vazifalarni 
bajarishini nazorat qiladi.
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Baxtsiz hodisa ro‘y hcrganda vaziyatni amqlab razvcdka guruhini jo'natadi va 
luzilmalaming harakat qilishlanni hclgilaydi.

0*7. navbatida har bir tuzilma komandiri vazifa olgandan so'ng vaziyatni o'rgamb. 
baho beradi va qo‘l ostidagilarga topshinq beradi.

Tuzilma vabo'linmalami bajansh uchun FM boshlig'i boshqaruv punktini (BP ) 
tashkil etadi. Aloqa uchun tclcfon. radio va harakat vositalarini o'matadi.

Joylarda ishni yaxshi tashkil etish maqsadida har xil tuzilmalar o'rtasida 
ixiamlami qutqaiish bo'yicha mashqlar o'tkazadi.

Binnchi navbatda bino va inshootlar razvcdka qilinadi va ularning holati 
aniqlanadi. Binoning devon va boshqa xavfli qismlarga chtiyotlik bilan yaqinlashish 
kerak. chunki ba'zi bir clemcntlar tushib ketishi mumkin.

Shikastlangan bino va inshootlami ko'/.dan kcchirishda. dastlab tashqi 
dcvoiiami. zinapoyalar maydonlanni va bosilib turgan qismlar holatini aniqlash kerak. 
Binolarni pastki qavatlardan tckshirishni boshlash kerak. bunda osilib turgan 
konstruksiyalardan ehtiyot bo'lmoq darkor

Ichki xonalami tckshirayotganda. dastlab ichki yuk ko'taruvchi dcvor. ustun 
va poydcvorlarning holati aniqlanadi. So'ngra. ichki vodoprovod tarmoqlari. 
kanalizatsiya. isitish sistemasi. elektr va gaz tarmoqlari tckshiriladi.

Razvcdka o'tkazilayotgan vaqtda jarohatlangan kishilarning joyi aniqlanib. 
ulaming oldiga borish va binodan cvakuatsiya qilish yo'llan aniqlanadi.

04  o'chirish zveno va luzilmalari o‘tni lokalizatsiya qilish va uni o'chinsh 
bilan shug'ullanadi.

Har qanday yong'in uchqundan paydo bo'ladi va uni bir odam o'chirishi 
mumkin. Ammo, bir odamning yong'inni o't o'chirish asboblarisiz o'chinshi qiyin.

Yong'inni o'chirish katta kuch. ko'pchilik bo'lib harakat qilishni. ma'lum o't 
o'chinsh asbobi va tcxnikasini talab qiiadi.

Dastlabki o't o'chirish vositalariga suv. qum. o't o'chirgich. asbestli yoki 
brezentli matenal. xattoki daraxt shox lari va kiyimlar kiradi.

Yong'inga qarshi kurashning asosiy qoidasi. uni jadal yonayotgan joydan 
boshlash kerak.

Aholi punktida yoki institutda yong'in sodir bo'lganda. darhol tclcfon orqali 
yong'in komandasiga xabar bcnladi va so'ngra yong'inga qarshi kurashiladi.

Bcnzin. kerosin. har xil organik yog'lar va crituvchilami. hamda elektr simlarini 
suv bilan o'chinsh mumkin emas. Ulami ga/.li o't o'chirgichlar yoki qum bilan o'chirish 
kerak. Yonayotgan elektr simmi tarm<4|dan uzib taslilagandan keyin o'chirish lozim.

Yong'inlar kishi psihologiyasiga juda yomon ta'sir etadi. Ma'lumki. uncha katta 
bo'lmagan yong'inlarda ham kishilar sarosimaga tushib. katta (alol'atga va |an>hatlarga
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duch kcladilar. Bunday vaziyatlardao'zini lutishni bilgan kishi. nafaqato'z jomni. balki 
boshqalarga yordam ko'rsatib. ko'pgina qimmatbaho va moddiy boyliklami saqlab 
qolishi mumkin.

Bino ichida yong'in sodir bo'lganda tez harakat qilmoq kerak. chunki yuqori 
harorat asosiy xavf hisoblanib. hamma yoqm tutun bosishi va qunlish konstruksiyalari 
ag'anab kclishi mumkin. Tutun bosgan xona eshigini asla sekinlik bilan ochish kerak. 
aks holda ichkanga havo kirib. alangaga aylanib ketishi mumkin.

Yonayotgan xonaga kirganda. agarda ichkanda odam bo'lsa. ulami chaqinsh 
kerak. Shuni yoddan chiqarmaslik kerakki. bolalar qorqqanida krovat tagiga. shkaf 
ichiga yaslurinadilar va burchakka tiqilib oladilar. Yong'indan zarar ko'rgan kishilarga 
/udlik bilan binnchi yordam ko’rsatish zarur.

Yong'in paytida kishilaming kiyimi yonib ketishi mumkin. Shunday hollar 
ham bo'ladiki. kiyimi yonayotgan kishilar qochishga harakat qilib chopadilar. Bunday 
hollarda kiyimi yonayotgan kishi ustiga palto yoki biron-bir matenal tashlnnadi va shu 
orqali yonayotgan joyga havo kelishi to'xtatiladi.

Yer qimirlaganda aholi va tuzilmalarga dastlabki alomatlar sezilishi bilanoq 
xabar bcriladi. Xabar bcrish uchun FM  shtabidagi hamma aloqa vositalaridan 
foydalaniladi.

Gaz. elektr va issiqlik tarmoqlan o'chiriladi. FM  kuchlan va tuzilmalan tayyor 
holga keltirilib. ularga qutqaruv va tiklash ishlarini amalga oshirish uchun vazifa 
qo'yiladi.

Jamoa tanibini saqlash guruhi yer qimirlashdan shikastlangan joylann o'rab 
olib. o 'g 'iiiik  va shu kabi voqcalaming sodir ho'lishiga yo'l qo'ymaydi. Holi joy larda 
tibbiy yordam ko'rsatish punktlari tashkil etilib. jarohatlanganlarga yordam ko'rsatiladi.

Yer qimirlash paytida eng asosiy vazifalardan biri oziq-ovqat. savdo 
mahsulotlan. don-darmon va eng zanir narsalar bilan ta’minlashdir. Yer qimirlagan 
hududlardagi qutqaruv ishlarini FM shtabi tashkillashtiradi. Buning uchun ular shu 
rayonda joylashgan FM  tuzilmalarini safarbar etadilar. Zilzila shikast yetkazganidan 
kelib chiqqan holda muhandislik ishlanning rejasi tuziladi. Ularning tanibi quyidagicha 
bo'lishi mumkin:

• ko'chalarni va o 'lish  joy larin i qurilish va konstruksiya qoldiqlari 
chiqindilaridan tozalash;

• bino va inshootlar tagida qolib ketgan odamlami chiqarib olish va ularga 
dastlabki tibbiy yordam ko'rsatish;

- kommunal-energetika tarmoqlandagi avanyalami tugatish;
bino va inshootlaming qulab tushishi mumkin bo'lgan konstruksion 

clcmcntlami tiklash yoki buning iloji bo'lmasa buzib tashlash
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16-boh uchun o'zlashtirish savollari.

Fuqaro himoyasi rahhariyali kimlardan tuziladi?
Noharbiy tu/ilmalar qaysi lavo/imlami o'z ichiga oladi?
Fuqaro hunoyasi shtabi FV  larda nimalami amalga oshiradi?
FM  kuchlanning zilzila sodir ho’lgandagi vazifalari?
FM  kuchlaring yong'in sodir ho'lgandagi vazifalari?
FM  kuchlanning FV da qutqaruv ishlarim olih borishi?
FM  kuchlanning aholini evakuatsiya qilishdagi vazifalari?

16-boh uchun tayanch ihoralar.

Fuqaro himoyasi shtabi. noharbiy tuzilmalar. boshqaruv punkti. barqarorlik. 
qurilish mc’yor va qoidalan. korxonaning energiya ta'minoti. korxonaning suv ta'minoti. 
ko'chma elektr stansiyalan.

Fuqaro shtabi. Noharbiy tuzilmalar. Yong'in signalizatsiyasi. O ’t o'chirish 
zvenosi. Evakuatsiya. Shaxsiy tarkib. Qutqaruv ishlari. Kazvcdka guruhi. Fuqaro 
himoyasi tuzilmalari. Zaruny narsalar bilan ta'minlash
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17-BOB. FAVQULODDA VAZIYATLA RD A  X A LQ  X O 'JA L Ik  
O B Y E K T L A R I IS IIIM M i B A R Q A R O R L IG IN IT A ’M IN LA SH

17.1. Barqarortik haqida tushuneha va unga ta'sir qiluvchi om illar

Xalq xo'jaligi obyektlan ishining harqarorligi dcganda FV  laming vayron 
qiluvchi ta'siriga qarshi tura olish. belgilangan nomenklatura va hajmda mahsulot ishlab 
chiqansh. ishchi va xiimalchilaming hayotiy faoliyat xavfsizligini ta'minlash. hamda 
vayron bo'lgan taqdirda o‘zini-o*zi qayta liklay olishga moslashishi tushuniladi.

Obyektning FV da harqarorligi tashkiliy. muhandis-texnik va boshqa tadbirlar 
komplcksini tadbiq etish orqali amalga oshiriladi. Bu tadbirlar dastavval FV  laming 
vayron qiluvchi ta'siridan ishchi va xizmatchilumi himoyalushgu qaratilishi kerak. ular 
qutqamv va boshqa kechiktirib ho'lmaydigan ishlami tayyorlash va o'tkazish tadbirlari 
bilan uzviy bog'liqdir. Chunki odamlarsiz FV oqibatlanni to 'liq  yo'qotib ham 
bo'lmaydi. X X I ning barqaror ishlashini ham ta'minlub bo'lmaydi. Bundan tashqari. 
ishchi va xizmatchilami. hamda yaqin atrofda yashaydigan aholinining xavfsizligini 
ta'minlash nuqtai na/aridan FV  larning ikkilamchi ta'sirlarini yo'qotish muhim 
ahamiyatga ega.

Ikkilamchi shikastlovchi omillar ichki va tashqi sabablar tufayli vujudga kclishi 
mumkin.

Korxona ishining burqarorligini taminlashga qaratilgan tadbirlami ishlab 
chiqish obyekt va uning clcmcnilarining zaif joylanni tahlil qilish. uning FV  holatlanda 
ishlay olish imkoniyatini baholash va shu asosda obyekt ishining ishonchliligini 
ta'minlash bo'yicha tadbirlar ishlab chiqish jarayonidir. FV larda obyekt ishining 
barqarorligini ta'minlash bo'yicha qator tadbirlar komplcksi ichidan faqat ikkitasini. 
ya'ni FV  larda ishchi va xi/matchilaming HFX ni ta'niinlashga qaratilgan. hamda 
ikkilamchi omillar tulayli vayrongarchilikni chcgaralash yoki yo'qotishga qaratilgan 
tadbirlami ko'rib chiqamiz.

Ishchi va xizmatchilami himoyalash. X X I ishining barqarorligini ta'minlash 
uchun hinnchi navbatda odamlami saqlab qolish kerak. Odamlarsi/ har qanday sharoitda 
ham hech qanday korxona ishlay olmaydi. Buning uchun avvaldan portlovchi. zaharli 
va radioaktiv moddalar ishlatiladigan korxonalarda va umuman X X  uchun zarur 
obycktlarda pana joylar quriladi. zaharli nuxJdalar bilan zaharlanganda ishchi va 
xizmatchilar uchun ish tanibi ishlab chiqiladi. shikastlanish o'choqlarini bartaraf qilish 
bo'yicha aniq ishlami bajanshga o'qitiladi. Ishchi va xizmatchilami va aholini xabardor 
qilish va doimo tayyor bo'lish sistemasi tashkil qilinadi.

Avariyalarda ikkilamchi omillardan shikastlanishm bartaraf qilish yoki 
chegaralash. Ikkilam chi om illarga yong'inlar. portlash. inshootlarning qulab 
tushislu. zaharli. radioaktiv va boshqa zararli moddulaming sizib chiqishi va sh.o*. 
kiradi.
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Oddiy shamitda korxonada avanyasi/ va xavfsiz ishlashni ta’minlaydigan qator 
ladbirlar o'tkaziladi. Lekin. FV  da hu ladbirlar yetarlicha bo‘I may qoladi. shuning uchun 
avanya holallanda ikkilamchi omillar ta'sirini bartaraf qilish yoki chegaralash bo'yicha 
qo'shuncha ladbirlar bclgilanadi. Bunday ladbirlarga o'la zaharli moddalar zaxirasini 
kamaylinsh. ponlash va yong'in xavfi mavjud moddalarni kamaytirish va himoyalangan 
omborlarda saqlash. Zaharli. yonuvchan. agressiv suyuqliklanung to'kilih kelishidan 
saqlovchi moslamalarqo'llash. Zaharli kimyoviyatlar. yengil alanganuvchan suyuqliklar 
va yog'och omborlanni shamol guldastasini inobatga olibqunsh. inshootlar va binolami 
yong'inga qarshi oraliqlanni va o't o'chiruvchi mashina yo'llanni hisobga olgan holda 
qurish. X X I da yong'inga qarshi suv havzalan va hajmlarim qunsh. O't o'chinsh vositalan 
zaxirasini to'plash. texnologik kommunikatsiya va elcktr ta'minoti simlanm yerostiga 
ko'mish va h.k.

X X I ning barqarorligi quyidagi omillarga bog'liq:
1. Ishchi kuchi bilan la'minlanganlik va ulaming himoyalanganligi:
2. FV  da zarartovchi omillaming muhandis-tcxnik komplcksining barqamrligiga

ta'siri:
3. Ta’mmotmng barqarorligi:
4. Ikkilamchi omil ziyonini kamaylinsh yoki cheklash:
5. Boshqaruv ning barqan>rligi:
6. FVga oldindan tayyorgarlik ko'nb qo'yish.
Har qanday darajadagi sanoat sistcmasining ish barqarorligini oshirish va ishdan 

chiqqan korxonani qisqa niuddat ichida tiklash uchun. oldindan. muhandis-tcxnik. 
tashkiliy-iqtisodiy komplcks masalalanni ishlab chiqish va amalga oshirih qo’yish kcrak. 

F.M. muhandis-tcxnik chora va tadhirlami loyihalash me'yorlari.
Bu talablar Davlat standanlanda va QMQ larda sisiemalaslitirilgan. 
XXIIanni. F.M.ning taiahlangajavohbcradiganqilihloyihalash va qunsh SN iP 

2.01.51 - 90da ko’zda ludlgan
Sanitariya mc'yorlan talablari quyidagilami o'z icluga oladr. 
a* katcgonyalashtmlgan shahar va obyektlar. 
b- katcgonyalashdnlgan shaharga yaqin joylashgan obvcktlar 
v- rcspublikanmg radioaktiv moddalardan himoya qilinadigan hamma hududi 
g - qisman va to'la svetomaskirovka qilingan aholi punktlan.
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17.2. X X I larini joylashtirish, loyihalash va qurilishga 
bo'lgan talahlar

1. Yangi katcgonyalashtmlgan obycktlanni (inshootlarini) suv toshmaydigan 
va bu/ilmaydigan joylarga qurish

2. Katta ncl't ba/alanni va ncft omborlanni bu/ilmaydigan /.onalarga qurish.
3. O/iq-ovqatlari ishlab chiqarish obycktlarini shahar tashqarisiga qurish 

(masalan 1941 yildagi Lcnmgraddagiqamal natijasida lOOmingkishiochlikdano'lgan).
4. Shahar tashkarisidagi /onalami rivojlantirish (masalan: shahar tashqarisida 

qurilgan dam olish /onalan. pioncr lagcrlari cvakuatsiya qilishga qulay).
5. Shahar qurilayotganda turarjoy rayonlanga bo'linishi kcrak (har bir rayon 

kamida 250 ga yerga ega bo'lishi kcrak):

Korxona elektr stansiyasi sistemasini loyihalash va
qunlishga bo'lgan talablar.
• kamida ikkita liniyadan cnergiya olib kelishi kcrak:
• shu ikkita liniya bir-biri bilan xalqa shaklida tutashtirilishi kcrak.

- korxona elektr energiyasini avtonom ravishda ishlab chiqaradigan 
uskunaga ega bo'lishi kcrak; 

Korxona suv ta'minoti sistcmasiga bo'lgan talablar.
- kamida ikkita vodoprovod tiziniiga ega bo'lish. 
suv zaxirasiga ega bo'lishi kcrak.

I-tizim ll-tizim
Basseyn

Suv quvurlari - yer osti va yer usti turlariga bo'linadi.
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Gaz ta'minotiga qo'yiladigan talahlar.
1. Yer quvurlanni yotqizish.
2. Avtomatik o’chirgichlami montaj qilish.
3. Halqa bo’ylab tutashtinsh.
4. Quvurlar ostidagi bo'shliqlami to’ldinsh.
Umumiy talablar.
1. Mahsulot ishlah chiqaradigan bino va inshootlaming mustahkamligini 0.3 

kg(k/sm2 (30 к Pa) gacha kuchayt irish.
2. Moddiy zaxiralarni saqlash uchun omborlami shahar tashqansiga qurish 

maqsadga muvoUqdir.
3. O ’ZM . Yengil yonuvchi va boshqa moddalami inshoot hududida 

ixtisoslashgan omborlarda saqlash kcrak
4. Sanoatda yordamchi va takmrlovchi aloqasi tizimini o'matish.
5. Inshootni tiklash uchun kcrakli qurilish matcnallami taxt qilib qo’yish.
6. Kcrakli ko'chma clcktrostansiyalami taxt qilib qo'yish.
7. Himoya inshootlarida boshqaruv punktlami tashkil etish.

17.3. X X I lam ing harqarorligini oshirishnin^ usul va 
yo ila ri

1. Korxonalaming barqaror ishlashining 5 ta asosiy yo'nalishlan bor:
a) ishchi va xizmatchilar. hamda ularning oilalanni himoya qilish uchun hamma 

chora-tadbirlami qo'llash;
b) muhandis texnik komplckslarining barqarorhgini oshirish uchun hamma 

tadbirlarni amalga oshinsh;
v) korxonalami ralsional joylashtirish; 
g) korxonalami barqaror boshqarilishini ta'minlash;
d) ishdan chiqqan korxonani tczda tiklash uchun butun chora-tadbirlarni amalga

oshinsh.
2. Opcrativ va texnik hujjatlardan biror nusxa olib shahar tashqansidagi zonada

saqlash.
3. Karqarorlikni oshinsh uchun qo’Ilanadigan chora-tadbirlar.
4. X X I laming barqaror ishlashini tckshirilib baho hcriladi.
Bunda xalq xo’jaligi hamma obyektlarining barqarorligi tckshiriladi. lekin 

binnchi navbatda katcgoriyali obyektlar o’rganiladi (tckshiriladi).
Tckshirishdan maqsad:
- obyektdagi ojiz joylami aniqlash;
• korxona quvvatining yo’qolishi mumkinligini aniqlash;
- X X I barqaror ishlashini oshinsh choralarini tuzish.
Tckshirish uchun korxona boshlig'ining buyrug’i asosida quyidagi tarkibda 

koniissiya tuziladi
1. Bosh muhandis guruhi (komissiya boshlig’i).
2. Bosh mexanik guruhi
3. Bosh (exnolog guruhi.

290

I



4. Boshenergetik guruhi
5. Ta'minot bo'limi hoshlig'imng guruhi.
6. Kapital qurilish bo'limi hoshlig'imng guruhi
7. Favqulotda va/iyai himoyasi shtatlan guruhi.

Tckshirish uchun boshlang'ich ma’lumotlur quyidagilar hisoblanadi: 
Hisoblash tckshirishni o'tkazish sxemasi:
1. Tcxnik hujjatlami o'rgamsh (korxona pasporli va h.k.).
2. Asbob-uskunalar hujjatini o'rganish.
3. Suv. gaz va h.k. inshootlan xujjatlarini o'rganish.
4. Obyektning haqiqiy holalini kuzatish.
5. Tahlil qilish.
6. Baho berish.
7. T inchlik vaqtidagi favqulodda vaziyat holatlarida obycktlari-ning 

barqarorligini oshirish choralanni ishlab chiqish va rejasini tuzish.

Bino va inshootlami o'rganish.
O'rganish uchun kapilal qurilish bo'lim ining boshlig'i tayinlanadi va u 

quyidagilami o'rganadi:
a) bino va inshoot obyektlarini (qanday matenaldan qunlgan: g'isht. sement 

va h.k.);
b) bino va inshootlaming holatiga xaqiqiy baho berish;
2 xil usul bor:
1. Analitik.
2. Jadvaldan foydalanib.

17-bob uchun o'zlashtirish savollari
FV  larda XXO  ishining harqarorligi dcganda nimani tushunasiz?
Biriamchi va ikkilamchi shikastlovchi omillar nima?
Shikasilanish o'chog'i haqida ma’lumot benng.
Katcgoriyalashgan obyektlar nima?
Korxonaning energiya ta’minoti qanday tuziladi?
Korxonaning suv ta’minoti qanday tuziladi?

Korxonaning gaz ta’minoti qanday tuziladi?
FV larda aloqa tizimi.
XXO  ni tckshirish uchun boshlang'ich ma'lumotlar nimalardan iborat.

17-bob uchun tayanch iboralar
Favqulodda X X O  ishining harqarorligi. Biriamchi shikastlovchi omillar 

Ikkinchi shikastlovchi omillar. Shikastlanish o'chog'i. Ta’minotnmg harqarorligi. 
Boshqaruvning harqarorligi. Katcgoriyalashgan obyektlar. Korxonaning energiya 
ta'minoti. Korxonaning suv ta'minoti. Korxonaning gaz ta'minoti. Aloqa tizimi 
Korxona pasporli.
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18-BOB. TEXN O G KN  FA Y Q ILO D D A G I VAZIVATLAKD AN  A H O LIN I 
V A IU D U D LA R N IIIIM O Y A  Q IL IS II.

18.1. («idrotcxnik obyektlardagi avariya va halokatlar

'Gidrolcxnika mshooidagi lavqulodda vaziyat - muayyan hududdagi avanyaga 
olih kclishi mumkin holgan. shuningdck. gidrolcxnika inshooiining avanyasi naiijasida 
vujudga kclgan bo’lib. odamlar qurbon ho'lishiga. odamlar sog’ligiga yoki atrof tahiiy 
muhitga zarar yctkazilishiga olih kclgan vaziyatdir.

Suv omhorlaridagi. daryolardagi. kanallardagi gidrolcxnika inshootning (G T I) 
huzilishi. haland tog* ko'llarining urih ketishi natijasida suv hosishi. falokatlar va 
halokatlarga olih keladi hamda odamlar qurbon ho’lishiga. sanoat va qishloq xo’jalik 
ohycktlanning ishini izdan chiqishiga. suv bosgan zonadagi aholimng hayotiy faoliyah 
huzilishiga sahah ho’ladi va shoshilinch evakuatsiya tadhirlari o’tkazishni talah qiladi.

Kcspuhlikamizda gidrodinamik xavlli ohyekllar (G XO ) juda ko’p bo'lib. ular 
aholi va hudud - xatar manhayi hisoblanadi va muayyan sharoilda favqulodda vaziyat 
o’chog’iga aylanih ketishi mumkin.

G XO  - bu suv oqimi bo’ylah o’/idan oldingi va o’zidan key ingi suv saihlanda 
farq paydo qilih heradigan inshoot yoki lahiiy hosila. Bosim gidrolcxnika inshootlari 
(sun'iy to’g’onlar) va lahiiy lo’g’onlar shular qatoriga kiradi (53-rasm).

53-rasm. Gidroicxmk xavfli ohycktning asosiy clenicnilari.

- bycf - bu daryo (kanal. irmoq va h.k.) ning bosim inshooti (to’g’on. shluz va 
h.k.) ga lutashih (tegib) turadigan qisnu:
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- yuqongi byef - bu daryo (kanal. irmoq va h.k.) mng oqim ho* у lab bosim 
inshooti (lo g on, shlu/ va h.k.) dan oldingi (yuqon) qismi yoki suvning yuqongi salxi 
va u cgallab turgan maydon:

- pastki byef - bu bu daryo (kanal. innoq va h.k.) mng oqim bo*ylab bosim 
inshooti (to'g'on. shlu/ va h.k.) dan kcyingi (quyi) qismi yoki suvning pastki satxi va 
u egallab turgan maydon.

To*g‘onlar sun'iy va tabiiy bo'lishi mumkin. Sun*iy lo'g'onlami odamlar o'/ 
exliyojlan uchun barpo etadi lar. Bular GESIar. suv tortgichlar. imgatsion tizimlar va 
boshqa obyekllaming to*g‘onlari. Tabiiy to*g'onlar labial hodisalari (ko'chkilar. sellar. 
qor ko*chkilari. o'pinlishlar. zil/ilalar va b.) mng ta'sirida hosil bo*ladi. Masalan. qattiq 
qoya jinslarining 1911 yildagi zilzila sodir etgan o*pirilishi natijasida Tojikistondagi 
Murg'ob daryosi va Sarez qishlog'i o mida Sarez ko‘li paydo bo‘lgan.

Gidrotcxnika inshootlanmng turlari:
Qayerdaligiga qarab:
- yer usti (daryo. ko*l. kanal va h.k.) inshootlan:
- yerosti (o*tkazgich quvurlar. tunellar va h.k.) inshootlan.
2. Foydalanish xaraktcn va maqsadiga qarab:
• suv-encrgctika inshootlan:
- suv ta'minoti inshootlan:
• sug‘onsh inshiH)tlari:
- oqava chiqindi suvlar chiqansh inshootlan;
- suv-transport inshootlan:
- baliq xojaligi inshootlan:
- sport inshootlan:
• bezak inshootlan va h.k.
3. Funksional vazilasiga qarab:
• G ES va boshqa GTI ning suv bo*g‘ish inshootlan (togonlar. ko'tarmalar):
- suv oqish (suv o'tkazgich) inshootlan: kanallar. tunellar. quvur o'tkazgichlar:
- tamovlar. suv tashlamalar. osma quvurlar. shluzlar va h.k..
- tartiblash (to'g'rilash) inshootlan - suv oqib ketishi sharoitini hamma daryolar 

o'zani vaqirg'oqlarini muhofaza qilish sharoitini yaxshilash uchun: ko'tarmalar. g*ovlar. 
qirg'oq mahkamlagichlar va h.k.:

• baliq xo'jaliklari inshiH»tlari - baliq o'tkazish va baliq boqish uchun
Har bir GTI da gidrotexnik qulf. ventil. g ov. surma to siq va h.k. singan maxsus 

uskuna-jihozlar va turli qurilmalar bo*ladi.
Birqancha vazifalami bajarishga mo'ljallamb. bir butun qilib birlashtirilgan GTI 

majmui gidrouzellar deb ataladi.
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Gidrotexnika inshootlaridagi falokatlarning sabahlari va lurlari.

G TI ga quyidagi ycmiruvchi kuchlar doimo ta'sir ko'rsatib turadi: suv 
oqim i. tehranish-zirillashlar. balchiq-cho'kindilar. o'zgaruvchan harorat. 
statistik va dinaniik kuchlar. metall zanglashi. bctonning suyuqlikka qorishih yuvilishi. 
yeming yuviiib ketishi va h.k.

Markaziy Osiyo hududida ma'iuniotlarga ko ra quyidagi GTI ishlab turihdi: 
Qayroqqum. Chordara. Toxtagul. Andijon. Karkidon. Tolimarjon. Nurek. Ragun va 
boshqalar. O'zbekiston Rcspublikasida hozirgi paytda 18.9 mlrd. 700 mln m3 suv 
sig'dira oladigan 53 suv ombori. daryo suvlarim viloyat va tumanlarga taqsimlah beruvchi 
150 dan ortiq suv to'g'onlan. 28122 km uzunlikdagi magistral kanallar va boshqa zarur 
suv inshootlari mavjud. Harbiy holat sharoitida yoki favqulodda vaziyat jarayonida 
ular ma'lum xavf tug'diradilar. Masalan. Chorvoq suv omborida favqulodda vaziyat 
sodir bo'lib inshoot huzilsa. Toshkent viloyatini 25 knv maydoni suv ostida qolishi 
mumkin. natijada shu hududda joylashgan sanoat korxonalari moddiy zarar ko'radi.

Gidrotexnika inshoollanning aynmlari katta shaharlar va yirik aholi yashash 
joylan yaqinida bo'lib. yuqori darajadagi xavfli obycktlardir.Hulaming buzilishi juda 
katta hududlar. jumladan. shaharlar va aholi yashash joylarini suv ostida qolishiga olib 
kelishi mumkin. natijada shoshilinch cvakuatsiya ladbirlari o'tkazilishini talab etadi. 
shuningdek. o'sha joylar iqtisodiga juda katta zarar yctkazilishiga sabab bo'ladi.

Gidrotexnika inshootlari quyidagilar natijasida buzilishi mumkin:
Xavlli tabiat hodisalari - tabiiy ofatlar (zilzila. ko'chki. yuvib kctish. jala va

h.k).
Uskunalaming tabiiy ycyilishi va cskirishi.
Loyihalashva qurishdagi xatolar.
Ishlatish qoidalarining buzilishi.
Ponlatishlar (jangovar harakatlar. tcrroristik ishlar va h.k.)
Gidrotexnika inshootidagi xaraktcrli falokatlar
To'g'on tcshilishi - to'g'on tanasida kichkin.i teshik hosil bo'lishi.
To'g'onning buzilishi.
To'g'onning yuviiib ketishi.
Ko'lami va xaraktcri qandayligiga qarab cxtimoli bor quyidagi FV  bo'ladi:
1. To'g'on huzilgandagi toshqin - suvning bir qismi to'g'ondan o'tib ketishi.
2. Suv bosishi - hududning asta-sckin suv ostida qolishi.
3. Halokatli suv bosishi - to'g'on buzilib. uni urib ketgan suv hududni shiddai 

bilan tez qoplab ketishi va toshqin sodir bo'lishi.
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Shikastlovchi om illar va ко* rsa I kith  lar.

1. To*g*onni uhb kclgan to'lqinmng halandligi - 2 va 20 m. tezligi 3-100 km/
soat.

2. To'g'onni urib kclgan to'lqin cho'qqisi vaold tomonining yclib keflish vaqti 
(to'lqin tczligiga va joyinmg qancha oraliqda ckaniga qarab).

3. Suv bosish zonasi ning ehegaralan (ycr yuzasi rclycfi qandayligiga qarab).
4. Suv bosishining maksimal va amaldagi chuqurligi (relycfning qandayligiga. 

to'g'onni urib kctgan to'lqinning balandligi qandayligiga qarab).
5. Suv bosish qancha davom clishi (bir nccha soaldan bir nccha kccha- 

kunduzgacha).
Malokatli suv bosishning shikastlovchi omillari va paramclrlan suv omborining 

o'lchamlariga. to‘g‘onning balandligiga. uhb kctgan to'lqinning tezligi va balandligiga. 
ycr yuzasi qandayligiga va boshqa sharoillarga bog'liq bo'ladi

Suv bosish zonasi - hududning GTI ga tutash va suv lagida qolishi mumkin 
bo'lgan qismi.

Gidrolcxnika inshooli bilan bog'liq halokallar va falokatlaming sodir bo'lishini 
oldindan taxminlash va unga baho bensh chora-tadbirlah.

Hamma G XO  va chlimol bo'lgan suv bosish zonalah haritalarga (rcjalarga. 
sxcmalarga) tushirilib. tcgishli shikastlovchi omillar va ko'rsatkichlar ko'rsatiladi.

Bu hujjatlar FV  boshqarmalari va bo'limlarida. shuningdek. GTI (G XO ) ni 
quruvchi va ularni ishlatuvchi vazirliklar (idoralar) da va ularning joylardagi 
bo'linmalarida luradi.

Oldindan laxminlashda falokat (halokat) ning ehtimolligi. ko'lami va xarakten 
hisobga olinadi

Quyidagilar naiijasida suv urib ketishi (buzilishlar. avariyalar) yuz bcrishi 
mumkin:

• tabiiy ofatlar (zilzilalar. o'pirilishlar. ko'chkilar. jalalar. dovullar. qorlar yalpi 
crishi. toshqmlar va h.k.);

- obyekt qurilmalarida yo'l qo'yilgan xatolar (loyihalash. qurilish);
• ishlatish qoidalari buzilishi:
- qo'poruvchilik. tcrrorislik ishlar. jangovar harakallar va h.k.

Gidrolcxnika iiblimrtidagi falokat oqihatlari:
1. GTI shikastlanishi yoki buzilishi hamda ozmq yoki uzoq vaqt o'z vazifasini 

bajarmay qo'yishi.
2. Urib kctgan to'lqin odamlarga shikast yctkazishi va turli obyektlarni 

(inshootlami buzib yuborishi.
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3. Hududm suv bosib. mol-nuilkka. yer. hosil. ekin. inshoot. i moral va boshqa 
inlrastrukturalarga mitddiy zarar yctishi.

Sodir bo'lishi mumkin bo'lgan lalokatlaming xarakteri va ko'lami quyidagi 
omillarga bog'liq:

- GTI ko'rsatkichlari (suvning haimi. to'g'onning balandligi. quiilmasi. ehidamliligi 
vah.k.);

• buzilish xarakten va ко 'lami:
- unh ketgan to'lqinnmg tavsifi:
• yer yu/asi relyefi. o'simliklar. qurilishlar va h.k.;
• yil fasti, kecha-kunduz vaqti. ob-havo sharoiti va h.k.;
• muhofazaa inshootlari (aylanma kanallar. tashlamalar. ко tarmalar va h.k.) 

mavjudligi;
- rahbarlik tarkibining. boshqaruv organlarining. kuch va vosilalaming 

faoliyatga tayyorianganlik darajasi;
• xabar bcrish chcklangan nzimining mavjudligi. ishlay olishi va samaradorligi;
• favqulodda vaziyat chcgarasida vaqt davomida avariya-qutqaruv va boshqa 

shosbilsnch ishlaming mohirona boshqanlishi. uyushqoqligi va samaradorligi:
• FV  bo'lishi extimoliga ishlab chiqarish obycktlarini va aholining tayyorgarlik 

ko'rganligi.
Oldindan taxminlashda birlamchi shikast omillari va ularning oqibatlandan 

tashqari quyidagi ikkilamchi omillar ham hisobga olinadi:
• suv va yer yuzasining turli zararli moddalar bilan illoslanganligi;
• odamlar va hayvonlaming ommaviy kasallanganligi;
- transport va encrgomagistral tizimlaridagi avariyalar;
• ko'chkilar. o'pinlishlar va h.k.;
• imorat va inshootlaming chidamliligining yo'qolganligi;
- atrof-muhitdagi ekologik huzilishlar;
- shuningdek halokat scxlir bo'lgan obyekt va joydagi aniq shamitga K>g*liq 

boshqa salbiy (X]ibatlar.
Oldindan taxminlashda. shuningdek. ko'lamiga qarab ko'rilishi mumkin bo'lgan 

quyidagi zararlar ham hisobga olinadi:
• aholi orasidagi talolatga (halok bo'lganlar. bedarak yo'qolganlar. 

shikastlanganlar. boshpanasi/. qolganlar va h.k.) qanchaliginihisoblah baho hcriladi;
- moddiy zararga (buzilgan. shikastlangan. ishdan chiqqan obyekt va inshootlar) 

qanchaligini hisoblab. shuningdek. rul bilan ilodalab baho hcriladi. bundan tashqari. 
bcvosita va bilvosita zararlar (ishlab chiqanshga ay nan shu halokat yctkazgan ziyon va 
shikastlanganlami ta'minlash xarajatlan hisoblab chiqiladi.
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Bevosita zarar I а г:
- GTI. imoratlar. avtomobil va tevntr yo'llar. elektr uzatish va aloqa simian, 

cncrgotizimlar. sug'orish tizimlari va h.k. obyektlar:
- chorva mollan. qishloq xo jalik ekinlari hosili. ekin/orlar. yer-suv vn h.k. 

nobud bo'lishi;
- xom ashyo. yoqilgi, ovqat mahsulotlari. chorva o/uqalan. sanoat mahsulotlari, 

o*g‘itlar va h.k. yo'qotilishi va buzilib qolishi;
- xavfsiz joylarga aholini vaqtincha evakuatsiya qilish va moddiy boyliklami 

tashish xarajatlari;
- hosil dor qatlam yuvilib ketishi va tuproq ustiga balchiq cho'kib qojishi.
Bilvosita zararlar;
- ovqat mahsulotlanni, kiyim-kechak. dori-darmon. qurilish matcnallari. texnika. 

chorva ozuqalari va boshqa odaniiylik yordamlarini sotib olish va shikast topgar. joylarga 
yetkazib berish xarajatlari;

- sanoat va qishloq xo'jalik mahsulotlanni tayyorlashni kamayishi hamda 
iqtisodiyotning nvojlamsh ssur'atini pasayishi:

mahalliy aholining tinkchilik sharoitini yomonlashuvi;
suv bosish extimoli bor zonadagi hududdan ratsional foydalamshmng iloji 

yo'qligi:
shuningdck aniq mahalliy shamitga bog'liq boshqa noqulay omillar;

llalokatli suv bosgandagi sbaroitga baho berish tartibi
^\. Dastlabki ma'lumoilarga aniqiik kmlish:
GTI ga va undagi avanyaga lav sir bensh (vaqti. ahvoli va h.k.).
Obyekt joylasligan yer yu/asiga tavsil bensh (relyef. o'simliklar. qunlishlar. 

transport magisirallan va bosliqa inlrastrukluram inavjudligi).
Ob-havo-iqlim sharoiti (yil lasli. kecha-kunduz vaqti. ob-havo ahvoli va h.k.)
Aholiga hududga va fuqaro muhofazasiga ta sir darajasi.
Xavlli zonaning shikastlovchi omillan va ko'rsalgichlarini aniqlash:
IJrib  kcigan to'lqinning balandligi va tezligi.
Suv bosishning maksimal va amaldagi chuqurligi.
Ilalokatli suv bosish zonasimng hariiaga (rejaga. sxemaga) lushirish.
Ilalokalli suv bosishmng vaqt omillarim aniqlash.
Unb ketgan to'lqinning muayyan chcgaralarga va muhim obyckllarga (aholi 

yashash joylariga) yetib kclish vaqti (30daqiqa. soot kabi vaqt bo'laklarida).
Suv bosish qancha davom etishi (butun suv bosish zonasida va uning alohida 

qismlarida).
Ehtimol bo'lgan talolat va /ararlami aniqlash.
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Muhofaza qilish va favqulotda vaziyat chcgarasi (FVC H ) yuzasidan asosli 
qarorga kelish uchun. halokatli suv bosishimng alK)liga. hududga va fuqaix) muhofazasiga 
tasirim aniqlash.

Gidrolcxnika inshoallandan foydalanuvchi tashkilotlar zimmasiga ularning 
xavfsizligini ta'minlash maqsadida birqalormaibunyallaryuklangan (8.9 modda).
Unga ko'rabunday xavlli ohycktlami k>yihalash. qunsh va ishlatish davomida
xavfsizligini pasayish sahahlarini tahiil clish. sodir ho'lishi mumkin holgan
avariyan i oldini olish ho 'yicha chora-tadbirlarm ishlah chiqish va 
bajansh. xuddi shunday bunday masalalar bo'yicha favqulodda vaziyallar organi bilan 
hamkorlik qilish zamrligi la'kidlangan ( 13-jadval).

l.Vjadval
Aholini va hududlarni halokatli suv bosisbdan muhofaza qilish tadbirlari

M u ho f a / a
Oldin-dan Oldini olish: Muhofaza PCI IV Shikast- , hayotiy inuhim
taxmin- 1. Oldini 1 .l:\akiialsi) a 1 C'hcklash langan li/nnlar va

; lash, baho olish 2. Shaxsiy \a 2.Aholini aholi ning obycklbr
hcrish. majmuyi jamoal qukiarish va normal islilashining
model* tadbirlari muhofaza bosliqa hayoiiy harqarorligini
lash. 2.Xabar \ osilalari dan shoshilineh : faoliyatini ta'minlash

tavsiyalar hcrish foydalanish ishlar. ta'minl.ish

Aholini va hududlarni halokatli suv hosishdan muhofaza qilish
«Fuqaro muhofazasi to*g'risi(la»gi Qonumni 6 moddasida bayon clilgandck 

obyckl rahban ya'ni Fuqaro muhofazasi boshlig'i o'z vakolatlari doirasida dirvklivalar. 
buyruqlar. qarorlar va farmoishlar chiqarish huquqiga ega. Xuddi shunday qonun 
hujjallanga muvofiq boshqa vakolailami amalga oshirishi mumkin

18.2. Yong'in chiqish. portlash xavfi hoigan obycktlardagi falokat lar 
va halokatlar

^Yong'in - bu nazorat qilib bo'lmaydigan hodisa bo'lib, bcbaho moddiy va 
madaniy boyliklarni bir daqiqada yo'q qiluvchi ofat. ayniqsa u fuqarolarning jomga 
kulfat kcliiruvchi favqulodda vaziyatdir.

Yong'inmng kclib chiqishi uchun uch omilning bir vaqtm o'zida bir joyda 
bo'lishning o'zi kifoya. Ya'ni:

- yonuvehi modda (neft, atseton. qog'oz, yog'och va b.):
- havo haroraii (issiqlik):
• uchqun-alanga (gugun. uchqun. elekir simining qisqa lulashuvi).
O'zbekiston Rcspublikasi ichki ishlar vazirligining yong'ingaqarshi Boslxiarmasi 

ma’lumoliga ko'ra faqat 1999 yil va 2000 yilning binnchi 2 oy davomida transponda
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sodir bo’lgan yong’inlar lufayli 48 odam tan jarohati olgan va 8 odam hayotdan ko‘z 
yumgan. moddiy zarar 18.1 mln. so’mga baholangan.

Yong’in
Yonuvchi Encrgiya

modda + , Oksidlobchi + impulsi

Yong'inning kelib chiqish omillan.
Kcspuhlikamizda yong'in va portlash xavfi bor obyektlar juda ko'p bo'lib. ular 

aholi va hudud uchun xavf - xatarlar manbai hisoblanadi va muayyan sharoitda FV  ga 
aylanib ketishi mumkin.

Yong’in va portlashlaming asosiy sabablan va turlan:
• yong'in xavfsizligi qoidalariga amal qilmaslik;
• fuqamlarning loqaydligi.c'tiborsizligi;
- elektr simlarining nosozligi;
- gaz. ko'mir. o'tin bilan isitiladigan vositalar;
- bolalaming o't bilan o'ynashlari:
- qasddan o’t qo’yishlar;
• boshqa sabablar.
Eng asosiysi shundaki. fuqarolarimizning o’/lari yong'in sababchisi bo’lib 

qolishadi. Shu sabahdan ham shiorimiz: «Yong'inning oldini olmoq uni o'chirishdan 
afzalroqdir».

Yong'inning tez kcng tus olish sabablan:
1. Yong'inning sodir bo’lganligi omili:
2. Yong’in sodir bo'lgan joylarda. yon-atrofning qizib ketishi;
3. Yong'inda yonayotgan jismlardan chiqayotgan tutun va zaharli moddalar;
4. Yong’in sodir bo'lgan joylarda va tcvarak-atroflarda havo haroratining 

o'zgarishi.
Bu yong'inning hirlamchi kcng tus olish omillaii bo’lsa. ikkilamchisi:
1. Yong'in sodir bo’lganda bino devorining qulab tushishi.
2. Portlashlar sodir bo'lishi.
3. Yong'in sodir bo’lgan joylarda turli kimyoviy va zaharli moddalaming atrof- 

muhilga tarqalishi
4. Yong’inni suv bilan o'chinlganda turli kimyoviy moddalar qorishmasi 

natijasida ponlashlar yuz burishi.
Malumotlarga ko ra, yong’inada nobud ho'lganlaming 60>80% i nafas olish 

yo’llanning zahartanishi yoki toza havoning yctishmasligi oqihatida halok bo’larckanlar.
Yong’in sodir bo’ladigan joylar ikki turga bo'linadi:
- davlat tashkilotlari:
- fuqarolaming уashash joylan.
Yong’in kcngligi jihatidan uch turga bo’linadi:
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• kichik hajmda:
- o'rta hajmda;
- katta hajmda.
Yong'inning tez kcng tarqalib kctishining asosiy sabablan va uning chcgaralan:
Inshtxnlaming loyihasini ishlah chiqishda yo'l qoyilgan xato va kamchiltklar.
- in shoot lar qunlishida Qurilish meyorlan va qoidalari va davlat standaitiga 

rioya qilmaslik;
- yong'in nazorati. gazdan foydalanishni nazorat qilish xodimlan tomonidan 

ko'rsatilgan yong'inni oldini olish tadbirlanning hajarilmasligi;
fuqurolaming yong'in sodir ctilganda o'z vazitalanni hilmasliklan va vaximaga 

tushishlari;
- bolalaming yong'in chiqishiga olib kcluvchi o y mlanga bcparvolik;
• yong'inga qarshi kurashishda qo'llaniladigan qutqaruv vositalanning kamligi.
Yong'inning oldini olish chora-tadbirlan:
- tashkilot va muassasalarda doimiy ravishda tckshiruvlar o'tkazish. yong'in 

chiqishi va porllashlarga sabab bo'luvchi kamchliklami zudlik bilan bartaraf etish:
• qurilish me’yorlari va qoidalan. davlat standanlariga doir maxsus buyruqlami 

so'zsiz bajansh;
- yong'indan muhofaza qiluvchi doralaming xodiinlari hcrgan ko'rsatmalami 

bajansh. eng asosiysi yong'inga olib kcluvchi vaziyatlami yuqonda eslatilgan Qonunning 
7.12 va 13-moddalarida belgilangan kuchlar tomonidan binnchi navbatda bartaraf etish 
bo'yicha qilinadigan ishlami bajansh:

• muntazam tarzda davlat maxsus tckshiruv idoralaritomonidan ko'rsatilgan 
kamchiliklami bartaraf etish va ularga yo'l qo'ymaslik:

- yong'inni banaraf etish chora-tadbirlan ni bilish. qolavcrsa yong'inni o'chirish 
uchun binnchi daqiqada bir piyola. ikkinchi daqiqada bir chclak suv yetarli bo'lishini. 
uchinchi daqiqada esa bir sistema suv ham yctmay qolishi mumkmligini yodda sai|lash;

• muntazam ravishda aholini yong'inning oldini olish chora-tadbirlan ni bajanshga 
va boshqalardan ham talab qilishga o'rgatish.

Shuni eslatib o'tish joizki. yong'in uch omilning bir vaqtning o'zida bir joyda 
duch kelishimng cxjibatidir. Shuning uchun ham yong'inga qarshi kurashda uni bartaraf 
etish quyidagilarga amal qilish lozim;

Yong'in keng tus olib kctmasligi uchun yonayotgan joyning tcvarak-atrofini 
suv va boshqa qonshmalar hamda moddalar bilan sovitib yonishiga yo'l qo'ymaslik 
bzim:
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- yonayotgan hududm ko'pik. kukun. qum. qalin mato va havo o'lkazmaydigan 
boshqa narsalar hilan yakkalab qo'yish;

- yon-atrofdagi barcha tez yonuvchi jihozlarga. inshootlarga maxsus ko'pik- 
kukunli ishqorli suv scpish;

- yonish rcaksiyasini kimyoviy yo 'l bilan sckinlashtmsh.
Bunday holatlarda eng xavfli joylar - yonuvchi va portlovchi moddalar 

saqlanadigan onihorlar vajoylardir. O'zbekiston hududida bunday tashkilot va omborlar 
soni 500 dan ziyodmq.

Yonish va portlash xususiyaliga qarab xavflilik jihatidan ular 6 guruhga bo'linodi: 
А. В. V. G. D. YE.

A guruhi - nelt ishlah chiqaruvchi zavodlar. kimyoviy korxonalar. neft 
o'tkazuvchi quvurlar. nelt omborxonalari:

В guruhi - ko'mir kukuni. yog'och qipig'ini tayyorlovchi-jo'natuvchi sexlar. 
un va unni qayta ishlah chiqansh kombinatlan;

V guruhi - yog'och. paxta va ulami qayta ishlab chiqaruvchi korxonalar. qog'oz 
korxonasi.

Respublikamizda ushbu guruh toifasiga kiruvchi ishlah chiqarish obyektlari 
ko'pligini va ulardan aynmlarining aholi yashash joylariga yaqin ckanliklarini e’tiborga 
olsak. favqubnlda vaziyatlaming oldini olish chora-tadhirlanni ishlah chiqish va tathiq 
etish nihoyatda muhimligini ko'rsatadi.

O 'tga ch idam lilig i jihatidan qurilish inshootlari va binolar 5 turga 
bo‘linadi:( 14-jadval)

O'tga chidamlilik darajalari____________ 14-jadval
O'tga Bino va inshoot ammg qismlan

chidamlilik zinalar zina va zina qoplama qoplama
darajasi maydonlan tuzilishlan qismlan

I 3s 1 s 1 s 0,5 s
yonmaydigan yonmaydigan yonmaydigan yonmaydigan |

II 2,5 s 1 s 0.25 s 0,25 s
yonmaydigan yonmaydigan yonmaydigan yonmaydigan

1---- 111 _ 2s 1 s 0.25 s yonadigan
yonmaydigan yonmaydigan yonmaydigan

IV 0.5 s qiyin 0,25 s qiyin 0,25 s qiyin yonadigan
yonadigan yonadigan yonadigan

_____V _ yonadigan
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Barcha qurilish matcnallan o'tga chidamliligi jihaiidan 3 turga bo'linadi:
- yonmaydigan - beton. pishiq g'isht. marmar kabilar olovning ta'sirida yoki 

yuqori haroratda yonmaydi. tutamaydi va erimaydi:
• og'ir yonuvchan - bu matcnallar yuqon harorat ta'smda qiyinchilik bilan 

uchqunlanadi. tutaydi va ko'mirlanadi hamda olov manbai bo'lgandagina yonishda davom 
etadi. Bularga DVP. DSP va boshqalar kiradi;

- yonuvehan - bularga yog'och materiallan. selluloza. plastmassa. tol. qog'oz, 
bitumlar kiradi.

Amaldagi tarlibga asosan yonuvehan va yengil yonuvehan qurilish matenallari 
jamoat joylarida. bolalar muassasalari va shifoxonalarda ishlatilishi qat'iyan man etiladi. 
Ayniqsa. haykaltaroshlik matenallari. chunki ular yonganda o'zidan inson salomatligiga 
xavf keltiruvchi turli zaharli gazlami chiqaradi. Bu borada binolarda sodir bo'lgan 
yong'inlaming tez va keng tus olishiga va tarqalishiga olib keluvchi holatlami sodir etib. 
asosiy binolami ushlab turuvchi inshootlaming buzilishiga olib keladi.

Ko'pchilikka ma'lumki. yong'in va portlashlar o'zaro uzviy bog'liqligi sababli 
barcha tashkilotlarda sodir bo'ladigan yong'inlar natijasida ponlashlar ham bo'lishi 
mumkin yoki aksincha. portlash natijasida yong'inlar sodir bo'lishi mumkin.

Portlash - bu qisqa vaqtning o'zida chegaralangan hajmdagi. katta miqdordagi 
quvvatning ajralib chiqishidir.

Portlash gazlaming qattiq qizishi oqibatida yuqori bosim sodir bo'ladi.
Portlashlar asosan yong'in va portlash xavfi bor tashkilotlardv sodir bo'lib. 

uning oqibatida yong'inlar kelib chiqishi mumkin. Portlovchi moddalar saqlanadigan 
omborlar. ular bilan bog'liq bo'lgan tashkilotlar portlash xavfi bor tashkilotlar hisoblanib. 
ularda ma'lum sharoitlarda portlash sodir bo'lishi mumkin. Bularga mudolaa. neft va 
nelt mahsulotlanni qayta ishlab chiqaruvchi-saqlovchi. kimyoviy. gaz. paxta. qog'oz. 
non mahsulotlan. yengil sanoat korxonalari. ular ishlab chiqargan tayyor mahsulotlami 
saqlovchi omborxonalar va ular bilan bog'liq bo'lgan barcha tashkilotlar kirdi. O'zbekiston 
hududida gaz bilan ta'minlangan luqarolanmizning uylanni nazarda tutmagan holda 500 
dan ziyod portlash va yong'in chiqish xavfi mavjud tashkilotlar bor

Portlashning zarar yetkazuvchi omillari:
- zarba mavji (zarba to'lqinlan);
• siniq parchalaming sochilishi.
Bular birlamchi hoi at lar bo'lsa. ikkilamchisi portlashlar. yong'inlar. falokatlar, 

kmyoviy va radiatsion shikastlanishlar. keng tusda to'g'onlaming buzilishi va suv 
toshqinlarining sodir etilishi. binolaming qulashidir.

Birlamchi shikastlanish omillari quyidagilardan iborat:
Zarba to'lqinlan yuqori bosimdagi portlanishdan hosil bo'lgan kuchli havo 

to'lqinlanning kuchli ovoz chiqanb tarqaladigan havo to'lqini tarzidagi zarba mavji 
qarshi kclgan jismlaming parchalanishiga va sochilishiga olib keladi.
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Siniq parcha - maydonlarda parchalangan huyumlaming siniq parchalan tashkil 
etadi (yaqin atrofdagi korxonalar anjomlanning. hinolaming buzilishiga. parchalanishiga 
olib keladi.

Portlash -suyuqliklaming. ponlovchi moddalaming kuch yoki issiqlik ta'sirida 
o'zi joylashgan hajmga sig'may qolishi tufay li chiqishidir.

Portlatuvehi omillar:
- kimyoviy (portlovchi moddalar):
- yadroli (yadroli qurollar):
• mexanik usluhdagi (yuqori bosimdagi suyuqliklami quyuvchi-tarqatuvchi 

idishlaming yorilishi);
• elektromagnit (uchqun ra/radi. lazcr uchquni va b.);
• tovushli va boshqa quvvatlar.
Matbuotdagi chop etilgan ma'lumotlar tahlili shuni ko'rsatadiki. Respuhlikamiz 

hududida yiliga 15-17 dan ziyod ponlashlar sodir bo'ladi. asosan portlashlar aholi 
yashaydigan xonadonlarda gazdan noto'g'n foydalanish oqihatida 4xlir bo'ladi. bular 
xonadonlardagi ponlashlar deyiladi. Bulaming asosiy kelib chiqish sabablari gaz bilan 
ishlash tartib-qoidalariga noyaqilmaslikdir. Hu borada 1998 yil davomida fuqarolanmiz 
yashaydigan uylarda 50 dan ziyod ponlashlar sodir bo'lgan. oqibatda fuqarolar nobud 
bo'lganlar. ko'plab odamlar turli tan jarohatlan olishgan. Ulaming ko'pini yosh bolalar 
tashkil ctayotganligi juda achinarli holdir.

1998 yilda Shatlik-Xiva. Muborak-Zarbuloq yuqori lx>simdagi gaz qu\urlarida 
ponlash sodir bo*lib. ko'plab fuqarolanmiz nobud bo'lgan va tan jarohatlari olishgan.

Yana bir fojea - bu 1989 yil 3 iyundagi Boshqirdiston respublikasidagi temir 
yo*l yaqinida gaz quvurlaridan ga/ning port I ash i natijasida Novosibirsk-Adler. Adler- 
Novosibirsk yo'nalishida kctayogan poyczdlar zarar ko'rib. natijada 37 vagonlarda 
yong'in sodir bo*lib. 1284 yo'lovehidan 780 nafari halok bo'lganligi qayd etilgan.

Aytganlardan ko'rinib turibdiki. yong'in va ponlashlar qo'qqisdan sodir bo'ladi 
va ko'plab odanilarmng o'linuga yoki tan jamhati olishlanga olib keladi. Barcha turdagi 
favqulodda hodisalar insonlar boshiga kullatlar keltiradi. Shuning uchun ham 
O'zbekision Kespublikasi Vaziriar Maxkamasining 1997 yil 23 dckabrdagi 5558 son 
Qaron bilan e'lon qilingan favqulodda vaziyatlar Davlat ti/inuning hamda «Aholini 
va hududlami tabiiy va texnogcn xususiyatli favqulixlda vaziyallardan muhofaza qilish 
lo 'g'risida» gi va «Fuqaro muhofazasi to 'grisida» gi O'zbekision Kespublikasi 
Qonunining bosh sliiori fuqarolami himoya etishdir.

Bu borada barcha rcjalashtirilayotgan tadbirlaming eng asosiylarim 3 turga 
bo'lish mumkin:

- qonuniy:
• tashkiliy:
- muhandis-muhandislik turlaridir.
I tur - qonuniy — bu borada turli qonunlarga va mc’yony hujjatlarga muvofiq 

ravishda olib boriladigan ishlar. binolaming loyihasini tuzishdan tortib. binoni qunb 
bitkazishda Qurilish mc'yorlari vaqoidalariga amal qilish. ulardan foydalanish davidagi
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qoida va lartihga amal qilish rcjalandir. (Yong'in va portlash chtimoli bor bo'lgan 
lashkilotlar).

II lur - tashkiliy - bu borada aholi va hududlami. tashkilot lami ogohlantirish 
tadhirlan rejasi. qolavcrsa FV  sodir bo'lganda ulami bartaraf etish bo'yicha tadbirlar 
rcjasini tu/.ishdir

III tur - muhandis-muhandislik ish rcjalari - ishlab chiqarish jarayonlarida 
yong'in-portlashlar bo 'lish i chtim oli (x a vfi) bor tashkilotlarda xavfli 
texnologiyalaro'miga boshqa xavf tug'dirmaydigan texnologiyalami ishlab chiqishga 
tadbiq qilishdir.

Fuqaro muhofa/asi qonunini I I  va 12-moddalarida bu turdagi obycktlarda 
ishlovchi xodinilarni. ular joylashgan hududca yaqin yashovchi aholi muhofazasi 
huquqiy tomondan kafolatlangani qayd etilgan.

Bu borada ba’zi bir yong'in va portlash sodir bo'lganda ulardan. birinchi 
navhatda. bcvosita yetgan zararlaming. ikkinchisi. bilvosita ko'nladigan zararlardir 
Har qanday vujudga kclgan FV. ya’ni portlash va yong'in tufayli zarar ko'rgan muassasa. 
korxona va tashkilotlami avvalgi ish laoliyati iziga solib yuborish chora-tadbirlarini 
ko'rishdir.

18.3. Gidrotexnika inshoatini muhofaza qilish choralari.

GTIni loyihalash va qurishda xatoliklarga yo'l qo ymaslik.
GTIdan to'g'ri f ydalamsh.
GTIdagi belgilangan tadbirlarni va ta’mirlash ishlarini vaqtida bajarish.
Qirg'oqm maxkamlash va inshoat tubini mall к ami ash ishlarini o'lkazish.
Suv chiqanshni vaqtga muvofiq qayta taqsimlash yo'li bitan suvning maksimal 

zaxirasini va maksimal sarflanishini kamaytinsh.
Qo'shimcha suv omborlari yordamida toshqin suvlar (X|iniini tariibga solib

tunsh.
G T I aholini doimo kuzatib tunsh (uskuna-jihozlar va yuksak malakali 

mutaxasislar yordamida).
FVD T  tarkibiga kiruvchi funksional kichik tizimlari va organlarini sohaca 

al«H|ali faoliyatini tizimli nazorat qilib turish.
G TI zonasim chet kishilar kirishidan ishonchli qo'nqlash.
Falokatlarga olib kcladigan iu4)ulay omillar bo'lishi ehtimolini oldindan aytish 

laxminlan tuzish uchun gidromctcrologik sharoitni muntazam kuzatib borish

Aholini va hududni muhofaza qilish choralari

1. Oldindan aytilgan to'g'ri laxminlaming doimo mavjud bo'lishi.
2. Yaxshi yoiga qo'yilgan axK>rat xizmatining bor bo'lishi.
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3. Doimo va samarali ishlah turadigan xahar bensh ning chcklangan u/imi bo'lishi.
4. GTI xodimlanning uyushqoqligi. bilimdonligi, intizomligi.
5. Ehumoli bor halokatli suv hosish zonasida istii|omat qiluvchi aholimng FV 

dagi xatti-harakatlarga tayyorgarlik ko'rganhgi.
6. FM rahharlik tarkibining GTI da lalokatlar va halokatlaroldini olish hamda 

bunday hodisalar chtimoli paydo bo'lgandagi va sodir bo'lgandagi faoliyat masalalari 
yuzasidan tayyorgarlik ko'rganhgi (/amonaviy vositalar va usullar yordamida sharoitni 
bilib va tcz oldindan taxminlay olish hamda unga baho bora olish. asosli qarorlarga kcla 
olish va ulami turmushga tczkorlik bilan tadbiq eta olish).

7. Muhofaza tadbirlarini bevosita o’lka/ish:
- GTIda lalok.it xavfi tug'ilgani haqida aholiga xabar bensh;
suv ostida qolishi mumkin bo'lgan zonalarda aholini. qishloq xo'jalik 

luiyvonlarini. moddiy boyliklami barvaqt evakuatsiya qilish:
suv bosish chiimoli bor zonadagi korxona. lashkilot. muassasalar ishini qisman 

cheklash yoki to'xtatish hamda moddiy boyliklami muhofaza qilish;
GTIni loyihalash va qurish pnnsipi: GTIm ular loydadan ko'ra ko'proq zarar 

keltiradigan joylarda qurmaslik.

FV  da aholimng xatti-harakat va faoliyat qoidalan.
1. Suv bosadigan zonadagi aholimng hammasi suv bosish chtimoli bo'lgan 

zonalarni va suv bosadigan vaqtlarm. shuningdek. shikastlovchi omillarm (urib 
kctadigan to'lqin balaiulligi va tezligim hamda urib kctadigan to'lqin cho'qqisi va old 
tomoni yetib kcladigan vaqtni) juda yaxshi bilishi kerak.

2. Aholimng hammasi suv bosish xavfi tug'ilgandagi va suv bosgandagi xatti- 
harakatlarga o'rgatilgan va tayyorlangan bo'lishi kcrak FV extimoli borligi FV sodir 
bo'lgam haqida xabar berilganda mmalami va qanday qilishm har bir kishi bilishi 
shart.

3. Aholining suv bosish extimoli borligi. suv bosish vaqti. uning ehegaralan 
haqida ishonarli oldindan taxniinm. muholaza qilish xatti-harakat lari, evakuatsiya iambi 
haqidagi tavsiyalami vaqtida olishi kerak

4. Xavl haqidagi xabar signali olinganda quyidagi ishlar qilinishi kerak:
- darhol xujjatlarm. qimmalbaho va kerakli buyumlami. 2-3 kunlik oziq-ovqat 

va ichimlik suv zaxiralarini o'zi bilan olish;
- boshqa narsalami yo'qolmaydigan qilib saranjomlab qo'yish;
- ehorva mollarim xavfsiz joylarga o'tkazib qo'yish.
5. To'saldan halokatli suv bossa:
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• unb ketgan to'lqin zarbidan saqlanish uchun shoshilinch choralar ko'nladi 
(balandlik joyga. pishiq inshoot ustiga chiqiladi. bordiyu to'lqin yetib kclib qolsa. uning 
ichiga sho'ngi ladi);

- oldindan tayyorlab qo'yilgan qutqaruv vositasini (4-6 ta bir litrli plastmassa 
idishlar osilgan najot kamanni) taqib olinadi;

- agar odam imorat ichida (chcrdakda va boshqa joyda) qolgan bo'lsa. 
qayerdaligini belgilab. qutqaruvchilar mo'ljal olishi uchun signal (kunduzi umuman 
bayroq - yaxshisi oq bayroq. kechasi esa fonus) osib qo'yiladi

f 18.4. Transport, energctika va kommunal tizimlardagi 
falokatlar va halokatlar

a) Havo transponi avanya va halokatlan.

Ko'nnishi. O 'zi bilan birga yo'lovchilami. ckipaj a'zolanni halok bo'lishiga 
olib keladi. havo transportlanm ponlashiga. yonishiga. buzilishiga. qolaversa yer 
yuzidagi binolami va boshqa XXO  ning buzilishiga olib kclib. turli darajadagi qutqaruv. 
qidiniv va tczkor yordam ishlanni olib bonshga olib keladigan holat.

Olib kcluvchi sabablar. Uchuvchi apparallaming biror bir qismlarini ishdan 
chiqishi. boshqaruv tizimining. la'minotning. aloqa tizinuning ishdan chiqishi. ob- 
havoning noqulayligi. axborot bcruvchi dispctchcrlaming ayblari bilan sodir ctilishi 
mumkin.

Ushbu turdagi FV  to'g'nsida ayrim ma'lumotlar mavjud 1999 yil. avgust. 
Toshkent-To'rtko'l yo'nalishidagi YAK-40 samolyotining To'rtko'l acrodromiga qo*msh 
paytida samolyot shassisining ishlamay qolishi natijasida FV  yuzaga kcigan. Natijada 2 
kishi qurbon bo'lgan. 8 kishi turli xildagi tan jarohatlarini olgan. Dunyo miqyosida 
ushbu holdagi FV  tcz-tez sodir bolmoqda.

Oldini olish chora-tadbirlan. Rcjaviy-profilaktik ko'rik va ta'mirlash ishlarini 
o'z vaqtida o'tkazilishi. xizmat niuddati qoidalari talablanga amal qilish. hoshqansh 
va aloqa tizimlarining ish sifatim oshinsh. bundan tashqari xodimlaming bilinu va 
tajribasini oshiiib bonsh.

Himoyasi. O'zbekision Respuhlikasi favqulodda vaziyatlarda ulaming oldini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to'g'risida VM  ning 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaron ga muvofiq «O'zbekision Havo Yo'llari» m illiy aviakompaniyasiga va unga 
qarashli « Avariya-qutqaruv va qidiruv xizmatlan»ga Aviatsiya texnikasidan avanyasiz 
foydalanish va parvozlar xavfsizligi bo'yicha tadbirlami tashkil etish va amalga oshinsh» 
vazifasi yuklatiladi. Bundan tashqari soha xodimlarining muhofazalanish kafolatlari 
benlgan qonun moddalari yordamida ham amalga oshiriladi.

b) Temir yo'l avariya va halokatlan.
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Ko‘nnishi. Ushhu transport tunda uchraydigan FV  yong'inlar-poitlashlarga. 
yo'nalishdagi vagonlaming iz.dan chiqishiga. aholi. yo'lovchilaming nohud ho'lishiga 
(yuk vagonlarida davlat hoyliklarining nohud ho'lishiga) qolavcrsa. sodir ctilgan 
joylardagi aholi va hududlaming turli darajada zarar kotishiga. ayniqsa turli zaharli 
modda yuklatilgan vagonlarda sodir ctilganda hudadlarnmg. aholining «aharlanishiga 
olih kcluvchi holat.

Asosiy kclih chiqish sahahlan. Asosan. tcmir yo'llaming nosozligi. harakat 
tarkibining texnik nosozligi. aloqa vositalanning nosozligi. dispctchcr aloqa bog'lovchi 
xodimlarning ahamiyatsizligi. sovuqqonliligidir. Ko'pincha harakat tarkihininu 
izlandan chiqih ketishlari to'qnashuvlar. chorrahalardagi to'qnashuvlar. vagonlarda 
yong'in va portlashlaming sodir ctilishiga olih kcladi. Turli suyuq porlovchi
moddalami tashish hollarida. qolavcrsa suv toshqinlanda. ko'chkilarda sodir ctilish 
chtimollan hor.

Eng katta xavf tug'dimvchi FV yonuvchan, portlovchi. turli zaharli moddalami 
tashuvchi yuk sistcmalarda. yuk poyczdlarida sodir bo'ladigan voqcalardir. Ushhu FV 
lami hartaraf etish juda og'ir. Shu hoisdan ham ulami oldindan ogohlantirish ishlarini. 
kclih chiqish sahahlanni. banaral etish maqsadga muvofiq.

Ushhu borada hududlanmizda va boshqa davlatlarda sodir ctilayotgan FV  lar 
juda ko'p. Eng avvalo hu borada buiunlay FV oldini olinoq maqsadga muvoUqdir.

Oldini olish bo'yicha chora-tadbirlar. Kcjaviy-profilaktik ko'rik va tcxmk 
ta'mirlash ishlarini o'z vaqtida o'tkazilishi. xizmat muddat qoidalan talablanga amal 
qilish. boshqarish va aloqa tizimlanning ish sifatini oshirish, dispctchcrlik xizmatini 
yaxshilash. bundan tashqari xodimlarning bilimi va tajribasini oshirib borish va h.k. 
Jumladan (6) ni 16-moddasida bayon ctilgandek «Fuqaro muhofazasi sohasida rahharlar 
va mutaxassislami tayyorlash va qayta tayyorlash malaka oshinsh muassasalan. maxsus 
o‘quv-uslubiyot markazlarida. kurslarda. shuningdek ish joyida amalga oshinladi».

Himoyasi: O'zbekiston Rcspublikasi favqulodda vaziyatlarda ulami oldini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to'g'nsida VM  ning 23.XII.97-y. dagi 558-sonli 
qaroriga muvofiq «O'zbekiston temir yo'llan» davlat aksiyadorlik kompaniyasiga 
«Temiryo'l transport! vositalaridan avariyasiz foydalanish. tashish chog'ida ponlovchi. 
yong'in xavlli bo'lgan yuklar va KTZM  xavfsizligini ta'minlash tadbirlarini tashkil 
etish va amalga oshinsh» vazaifalan yuklatiladi.

v) Avtotransport avariya va halokatlari. (shu jumladan. yo'l transport hodisalari i
Ko'nnishi: l ran s port dagi luqarolami halok ho'lishiga.portlash va yong'inlami 

chiqishiga olib keladi. AganJa yuk tashuvchi avtotransponlarda avanya holati sodir 
ctilganda. turli nelt. portlovchi modda yoki zahnrlanuvchi moddalaming avanya sodir
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Chilian joy larda tarqalislnga hamda ushhu hududdagi aholini nohud bo'lishiga. 
zaharlanishiga. bino va inshoallami bu/ilishigaolih keladi

Kclib chiqish sabablari: luqarolanmi/ni eng avvalo transport harakat xavfsizligi 
qoidalariga rioya qtlmasligi. tczlikni oshmshi. spirtli ichimliklar iste'mol qilib. transport 
vositalarini boshqarishi. qarama-qarshi yo'llarga chiqib ketishi. texnik noso/ 
transportlami boshqanshi. qolaversa yo 'l laming talah daraiasida emasligidir

Asosan sodirctilgan avariya va halokatlarda jabrianganlaming 70-80 I'oizi. halokat 
sodiretilgandan kcyin binnchi 2-3 soot ichida ularga tcz tibbiy yordam ko'rsatilmasligidan 
nobud bo'lishadi Transport larda tibbiy yordam aptechkalaming yo'qligi. aholini va 
DAN xodimlanning binnchi tibbiy yordam ko'rsatish chora-tadbirlanm yaxshi bilmasligi 
ushbu transport tunda sodir ctilayotgan avanyalarda ko'plab insonlar nobud bo'lishiga 
olib kelmoqda. Hu horada DAN boshqarmasi xodimlarining transport texnik ko'rigini 
o'tkazish \ aqtida ushbu yonalishdagi masalalarga ahamiyat bermasligi. qolaversa turli 
davlat transport hoshqarma bosh I iq I arming c'tihorsizligidir.

Ushhu turdagi FV  lar yil sayinortib bormoqda. achmarlisi ham shundaki. begunoh 
luqarolanmiz be vaqt olamdan ko‘z yummoqdalar.

Oldini olish bo'yicha chora-tadbirlar: rejaviy-profilaktik ko'rik va texnik 
ta mirlash ishlarining o'z vaqtida o'tkazilishi. texnik noso/ transport vositasidan 
tbydalanmaslik. barcha tunlagi yo'l harakati ()oidalanga noya qilish. DAN xodimlarining. 
haydovchilaming qolaversa aholimng birinclu tibbiy yordam ko’rsatish bo'yicha bilim 
va malakalanni oshirish. yo’l (аткч|1апш nie'yony talah daraiasida saqlash. shaharlarda 
ko’p sathli yo’llardan. piyodalaming ycrosti yo’laklaridan samaraliroq foydalanish va 
h.k

Himoyasi: O'zbekiston Rcspublikasi favqulodda vaziyatlarda ulaming olidini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to'g'risida VM  ning 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaroriga muvollq Davlat avtomobil nazorati organiga ««Yo'l transport xavtsizligini 
ta'minlash xizmatiga rahbarlik qilish» vazifasi yuklariladi.

g) Metropoliten stansiyalarida ehtimol bo'lgan FV  lar:
Ko'nnishi: luqarolarmng nobud bo'lishiga. turli xil tan jarohatlari olishiga 

olib keladi. qolaversa portlash va yong'inlar sodir elilishi mumkin. Metropoliten 
stansiyalami va vagonlami buzilishiga olib keladi.

Olib kcluvchi sabablar: niana ko'p yillardan bcri O'zbekistonning poytaxti 
Toshkent shaxnda ikki yo'nalishda ycrosti poyczdlari uzog'imizni yiiqin qilib kelnK4|da. 
Ushbu turdagi transportlarda. stansiyalarda FV lar hozircha sodir ctilmagan bo'lsa. 
bo'lish ehtimolidan holi cmas. Misol uchun YaponiyadavlatiningTokio shahnda bo'lgan 
zaharli modda bilan bog'liq favqulodda vaziyat yoki Moskva shaxn mctrosidagi 
hodisalar.

Yoki bo'lmasa. Toshkent mctrosining Paxtakor stansiyasinmg birinchi 
yonafishdan ikkinehi yo'nalishga o'tish joylarida. ertalabki va kechki gavjum vaqtmng 
o'zida minglab luqarolanmiz to'planadi. Kcyingi paytlarda yo'qotilgan metro|K)litcn
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yo'laklandan o'tish joylarida o'zboshinichalik hilan faoliyat ko'rsatgan turli xil savdo 
do'konchalan yo'lovchilammg harakatiga he vosita halaqit bensh hilan hirgalikda ma'lum 
bir FV paytida noxush oqihatlami kcltirih chiqarishi chtimoldidan holi emas edi.

Mctropoliten loyihalanayolgan paytda uning o‘tish yo'llarida hech qanday 
qo'shimcha qurilishlar ko'zda tutilmagan. Shu nuqtai nazardan. ya'ni mctropoliten 
qurilishi mc'yoriy hujjati talahi bo'yicha o'tkazish yo'llarining funksiyasiga faqat 
yo'lovchilami o'tkazib yuborish kiradi.

Bu horada ham chtiyotkorlikni oshirmoq. qolaversa. sodir ctilishi chtimoli 
bo lgan FV laming oldini olish maqsadga muvofiq. Ya'ni ushbu soha mutasaddi xodimlari 
barcha oldini olish chora-tadbirlanni ko'rish maqsadga muvofiq.

Oldini olish bo'yicha chora-tadbirlar: rcjaviy-profilaklik ko'rik va tcxnik 
ta'mirlash ishlarining o'z vaqtida o'tkazilishi. tcxnik nosoz transport vositasidan 
foydalanmaslik. barcha turdagi yo'l harakati qoidalariga rioya qilish. haydovchilaming. 
tarmoq xodimlarining ish yuzasidan bilim malakalarini oshirib borish. yo'l tannoqlanni 
mc’yoriy talab darajasida saqlash va h.k. Metro ichidagi tclemoslamalarda 
muholazalanish to'g'risidagi qisqa v idcolavhalar ko'rsatib borish. Qonun nuxJdalanmng 
bayon tamioqqa aloqador qisnilanga so'zsiz amal qilish.

Himoyasi: O'zbckiston Kespublikasi favqulodda vaziyatlarda ulaming olidini 
olish va harakat qilish davlal tizimi to'g'risida VM  mng 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaroriga muvofiq «O'zbekision Kespublikasi sanoatda va konchilikda ishlaming bcxatar 
olib borilishim nazorat qilish davlat qo'mitasi». ga. «коп. ruda. kimyoviy. ncft va gaz 
qazish hamda qayta ishlash sanoati»» va «Toshmctroqunlish» obycktlarida ishlami 
olib horishning ahvoli va xavfsizligi ustidan davlat nazoratiga rahbarlik qilish» ishlari 
yuklatiladi. Bundan tashqari «Toshmetroloyiha» instituti. «Toshkcnt mctropoliten 
boshqarmasi» ekspluatalsiyasi uchun mas'ul huquqiy shaxslardir.

d) Magistral quvur tarmoqlarida. ncft va gaz burg ulash maydonlandagi bo'lishi 
munikin bo'lgan avanyalar.

Ko'rinishi: portlovchi moddalar bilan bog'liq bo'lgan ponlashlar. yong'inlar, 
fuqarolaming halok bo'lishi. suyuqliklaming tarqalishiga. hududlarm. inshootlaming. 
binolaming buzilishiga olib keladi.

Ochiq turdagi ncft va gaz konlari fontanlanmng yonishi.
O'zbckiston hududida asosiy neft. gaz mahsulotlanni tarqatuvchi quvurlar ko'p. 

ular asosan yer osti va ustki qismlandan o'tkazilgan.
Olib kcluvchi sabablar: quvur tarmoq Ian ning. vcntillaming tahny yemirilishi 

natijasida xizmat muddatlanm o'tab.eskirib ketganligi. o'z vaqtida ulaming profilaktika 
ko'rigidan o'tkazilmasligi. qolaversa ulardan noto'g'ri foydalanishdir. bu borada 
payvand ishlarini olib borishdagi kamchiliklar. taqsimlash boshqaruv tarmoqlari 
joylashgan joy larda ma’lum doiradagi joylami ajratibqo'ymasligi. ular joyiasbgan joylarga
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yonuvchi. portlovchi iisnilami. chiqindilami tashlanishi. Eng asosiysi. gaz va ncft 
mahsu lot larini tarqatuvchi asosiy tarmoq joylarida xavfsizlik joriy etish darkor (yong'in- 
portlashlar sodir etilishi cxtimollanni oldini olmoqlik darkor). Ncft va gaz mahsu lot larini 
qazih olishda. bcvosita burg'ulash jarayonining noto'g’n olib borilishi. ushbu joyda 
ochiq ncft yoki gaz fontanlarini yuzaga kcltiradi.

Oldini olish bo’yicha chora-tadbirlar: texnik xujjatlarda ko’rsatilgan mc’yor 
talablari bo’yicha rcjaviy-profilaktik ko’rik va texnik ta'mirlash ishlarining o'z 
\aqtida o’tkazilishi. barcha xavfsizlik choralariga amal qilish. barcha xizmat muddati 
talablanga noya qilish va h.k.

Himoyasi: O ’zbekiston Rcspublikasi favqulodda vaziyatlarda ularning oldini 
olish va harakat qilish davlat ti/imi to’g’nsida VM  ning 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaronga muvofiq Ncft va Gaz milliy korporatsiyasiga «ishlab chiqarish va tcxnologik 
jarayonning kuchli xavlli o’ziga xosliklari bilan bog’liq bo’lgan avariyalar va halokatlaming 
olidini olish va ulami bartarafetish bo’yicha tadbirlarni tashkil etish va amalga oshirish» 
hamda «idoraga qarashli obyektlarda avariyalaming kelib chiqishi ehtimollarini va 
oqibatlarini bashoratlash. tarmoqmng birlashmalan va obyektlarida FV lar chog’ida 
ishlamtng barqarorligini oshirish» vazifalari yuklatilgan.

18.5. Energetika tizimidagi avariyalar
Encrgetika tizimidagi sodir bo’ladigan FV  larga Gidroelektrostansiya (G ES) 

larida. issiqlik elektr markaz (T ES) landa. shahar. tuman elektr tarmoq (G R ES) larida. 
elektr tarmoqlarida. issiqlik markazlarida. issiqlik qozonlarida. kompressorlarda. gaz 
taqsimlash stansiya (G RS) larida va encrgetika tizimining boshqa obyektlarida sodir 
bo’ladigan avanya va halokatlar kiradi.

Ko’rinishi: ishlab chiqarish va xalq xo’jaligining turli xildagi mas'uliyati 
iste’molchilarida cnergiya ta'minotining biror avariya tufayli ishdan chiqish hodisasi.

Encrgiya ta'minotida bunday avariya holatlari ko’p uchraydi. lekin. kam hollarda 
nobud bo’lishi kuzatilib. xalq xo’ialigi barqarorligiga. insonlarning me’yony hayot 
faoliyatiga ta'sir ko’rsatadi.

Olib kcluvchi sabablar: rcspublika miqyosida encrgetika tizimida faoliyat 
ko’rsaiayotgan obyckllaming aksariyati xizmat muddatini o’tab bo’lishgan.

Bum ayniqsa. yer usti elektr tannog’ida uchratish mumkin. Kuchli shamol. 
halokatli zilzila. suv toshqinlari. turli xil texnogen avanyalar natijasida. ikkilamchi FV 
sifatida ko’pincha namoyon bo’lishi mumkin.

Oldini olish bo’yicha chora-tadbirlar: yordamchi tarmoq lar evaziga cnergiya 
ia'minotining barcha obycktlanning barqarorligini ta'minlash.

Texnik hujjailarda ko’rsatilgan me’yor talablan bo’yicha rcjaviy-profilaktik 
ko’rik va texnik ta'mirlash ishlarini o'z vaqtida o’tkazilishi. barcha xav fsizlik choralanga 
amal qilish. qolavcrsa barcha xizmat muddati talablanga rioya qilish va h.k.
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Himoyasi: O'zbekiston Rcspublikasi favqulodda vaziyatlarda ulaming oldini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to'g'nsida VM  ning 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaroriga muvofiq Encrgctika vaelcktrlashtirish vazirligiga «encrgctika tizimiga kimvchi 
bara obycktlardan avariyasiz foydalanishga oid ladbirlar majmuini tashkil ctish va amalga 
oshirish hamda kommunal xizmat ko'rsatish vazirligi va mahalliy hokimiyat organlari 
bilan birgalikda iste’molchilami hamda. binnchi navbatda. FV  zonalaridagi hayotiy 
ta’minot obycktlarini elektr quvvati bilan uzluksiz ta'minlash tadbirlarini ishlab chiqish 
va amalga oshirish vazifalari yuklatiladi.

Bundan tashqari encrgctika obyekllarining texnik holatini nazorat qiluvchi davlat 
xizniati orqali bu tizimlardagi turli avariya holatlarini oldi olinadi.

Maishiy xizmat tarmoqlaridagi avariyalar.
Gaz tarmoqlan. suv saqlagichlar. suv tarmoqlari. kanalizatsiyalar. bundan 

tashqari gaz tozalash. biologik tozalash inshootlari va maishiy xizmat tannoqlanga 
kiruvchi barcha obyektlar kiradi.

Ko'rinishi: insonlaming hayot faoliyatiga va sog'ligiga xavl tugdirish bilan 
kcchadigan avanyalar. Bundan tashqan atmosfcrani. yeming ustki qismini. ycrosti va 
ycr usti suvlarini zaharlash. aholi salomatligiga salbiy ta'sir ko'rsatish darajasida 
namoyon bo ladigan avariya va halokatlar.

Olib kcluvchi sabablar: kommunikatsiya tarmoqlaridan bin - bu oqova iflos 
suv lar chiqarish tizimi bo'lib. bu tizimlarda ko'pincha quduqlaming tiqilib qolishi. 
kollektorlaming buzilishi. elektr na4)slarimng ishdan chiqishi hollanda oqova iflos su vlari 
to'planib. ular ichimlik suvlar bilan birlashib. ichimlik suvlami iste'mol qilishi natijasida 
turli kasalliklar kclib chiqishiga sabab bo'lishi mumkin.

Shuning uchun ham ko'pincha oqova iflos suvlanni haydash-tozalash ishlanda 
qo'shimcha nasoslar. elcktr quv vat tannoq lari ning tayyor turishi maqsadga muvofiqdir.

Bulardan tashqari quyidagi muhandislik tarmoqlarida avariya sodir etilish 
chtimollari bor.

Suv tarmoqlarida quvurlaming. vcntel. zaruriy qismlarini o'z vaqtida prolllaktik 
ta'mir ishlarining bajanlmasligi. ulami yotqizishda barcha muhandislik tadbirlaming 
bajarilmasligi va boshqalar korroziyajarayonining tcz borishi va natijada xizmat muddatini 
oldindan tugashiga olib keladi.

Ushbu hollarda quvurlaming yorilishi. vcntilatorlaming buzilishi natijasida yuqori 
qavatli uylarda. ko'chalarda suv toshqmlan sodir etilib, turli yer osti quduqlan suv 
ostida qolib aloqa vositalan. elektr kabellar. radio kabellar. yer osti ncft>gaz tannoq 
quduqlan zarar ko'nshi. FV  sodir etilishi cxtimollan bor.

Gaz tarmoqlari ni tarqatuvchi sistemalar hozirgi v aqtda ham eng dolzarb 
masalalardan biridir. Bu borada yer osti gaz quvurlarida. quduqlarida. portlovchi.

311



zaharlovchi. gaz bosimlan. yig'ilishlan quduqlanda havo almashuvi kerak bo'lgan 
tesluklami. luproq. qumlar bilan bckilib qolishi.

Issiqlik tarqatuvchi katta-kichik hajmdagi yer osti quvurlarda sodir elilishi 
chtimoli bo'lgan avanyalardan biri, bu yo/.gi issiq vaqtlarda issiq suv tarmoqlarim 
ishlatmaydigan vaqtida olib borilishi kerak bo'lgan profilaktika ishlarni vaqtida 
olib borniasligi natijasida. qishki sovuq kunlarda isitish uchun kuchli bosimda 
beriladigan issiq suvlar ta'sirida quvurlaming ycmirilishi. vcntillaming buzilishi. 
ishlamasdan qolishi natijasida sodir cliladigan avariyalar.

Oldini olish bo'yicha chora-tadbirlar. Yordamchi tamioqlarevaziga muhandislik 
tarmoqlannmg barqarorligini ta'minlash.

Tcxnik hujjallarda ko'rsatilgan me'yor talablan bo'yicha rcjaviy-profilaktik 
ko'rik va lexnik ta'mirlash ishlarini o'z vaqtida o'tkazilishi. barcha xavfsizlik choralanga 
amal qilish. qolaversa barcha xizmat muddati talablariga rioya qilish va h.k.

Himoyasi: O'zbckiston Kespublikasi favqulodda vaziyatlarda ulaming oldini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to'g'nsida VM  ning 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaronga muvofiq Kommunal xizmat ko'rsatish vazirligi. mahalliy xokimiyat organ lari 
bilan birgalikda istc'molchilamt hamda. binnchi navbalda. FV  zonalaridagi hayotiy 
ta'minotobyektlanga xizmat qiluvchi muhandislik tarmoqlanni uzluksiz ish faoliyatini 
ta’minlash tadbirlanni ishlab chiqish va amalga oshinsh* vazifalari yuklatiladi. Bundan 
tashqan maishiy-tcxnik xizmatlan. shaharlami. turar joylami va hududlami FV  dan 
muhandislik himoya qilish xizmatlan.

FV  larda aholining xalti-harakatlari va faoliyat qoidalan.
A ) Ogohlantinsh:
«Favqulodda vaziyatlar monitonngi va ulami oldindan bashorat qilish tabiiy 

ofatlami. texnogen avariya va halokatlami tckshirish va nazorat qilish maxsus xizmatlan 
tomonidan amalga oshiriladi».

«Favqulodda vaziyatlardan muhofaza qilish bo'yicha maxsus vakolatli davlat 
boshqaruv organi - bu Favqulodda Vaziyatlar Vaziriigidir*.

Favqulodda Vaziyatlar Vazirligi ga:
• favqulodda vaziyallaming oldini olish. bunday vaziyatlarda aholi hayoti va 

sog'lig'ini. moddiy va ma'naviy boyliklami muhofaza qilish. shuningdck. favqulodda 
vaziyatlar oqibatlanni banaraf etish va zarami kamaytinsh yuzasidan choralar ishlab 
chiqadi hamda amalga oshiradi:

• aholi va hududni favqulodda vaziyatlardan muhofaza qilish sohasida maxsus 
dasturlar ishlab chiqilishi va ilmiy tadqiqotlar amalga oshirilishini tashkil etadi:

• o'z v akolati doirasida vazirliklar va idoralar. korxona. muassasa va tashkilotlar. 
mansabdor shaxslar va fuqarolar uchun bajanlishi majburiy bo'lgan qarorlar qabul 
qiiadi:
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- ishlab chiqarish va ijlimoiy obyekt lar bo'yicha loyihalar va qarorlar yuzasidan 
davlat ckspertizasi o'tkazilishida ishtirok etish:

- aholini va hududlami favqulodda vaziyatlardan muhofaza qilish tadbirlanning 
hajanlishi ustidan davlat nazoratini amalga oshiradi:

• baho bcrish. taxminlash va tavsiyalar:
- aholi va hududlami FV dagi xatti-harakatlarga tayyorlash:
-tashkiliy. muhandislik-texnik tadbirlar majmui:
- xabar qilish.
B ) Yordam bcnsh:
Transport, encrgetika va maishiy tizimlardagi sodir etilgan FV dagi asosiy 

qoidalar:
- yuqorida ko'rsatilgan barcha FV  da eng asosiysi vahimaga va sarosimaga 

tushmaslik:
- sodir etilgan FV  haqida kcrakli tez yordam xizmatlariga. ma’muriy organlarga 

zudlik bilan xabar qilish:
• kcrakli tez yordam xizmati. ma’muriy organ xodinilari kclgunga qadar. imkom 

bor bo'lgan qo'l osti qurollaridan foydalanish;
• transport halokatlan va boshqa halokatlar sodir ctilganda. albatta tibbiy yordam 

chaqimioqlik lozim. kerak bo'lsa kasalxonaga zudlik bilan yuborish kerak:
- transport larda har doim birinchi tez tibbiy yordam aptechkalari bo‘shligi.
FV haqidagi ma’lumotlar shuni ko'rsatadiki. texnogen turlardagi FV  lar yil sayin

ortib bormoqda. Bu borada ogohlantirish ishlanni takomillashtirib borishni ahamiyati 
katta.

O'zbekiston hududida bir nccha minglab transport halokatlari. encrgetika va 
maishiy xizmat tizimidagi FV  lar sodir ctilmoqda va ulaming soni yildan yilga ortib 
bormoqda.

Shu boisdan ham sodir ctilish chtimoli bo'lgan FV  ni taxminlash. baho bcnsh. 
ulaming xaraktcrlarini. kcnglik jihatdan aholi va hududlarga ta’sir qilishini aniqlash 
lozim.

Ushbu yo'nalishdagi chora va tadbirlarni ko'rmaslik barcha tashkilot Fuqaro 
muliofazasi rahbarlarining kamchiligidir.

Ilg'or davlatlaming ma'lumotlanga ko'ra sodir etilgan FV  ni bartaraf etishga 
kctadigan mablag'larning I/10 qismini. ularning oldini olish ishlariga sarflash 
davlatimizga va fuqarolanmizga bir nccha bor ar/on tushadi va maqsadga muvofiqdir.

Shuni doimo yodda tutmoq zarurki. har bir ofatni. halokatni bartaraf etishdan 
uning oldini olish. ogohlantirish at'zal va muvofiqdir.

Fuqarolami va ishchi-xizmatchilami fuqaro muhofazasiga tayyorlash kurslarida 
FV  ning oldini olish chora-tadbirlariga o'rgatishni qonunlarning I. 2. 4. 13. 16 
moddalarida sodda va aniq holatda bayon etilgan.
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18-bob uchun o'zlashtirish savollari.

Gidrotexnik inshootlar dcganda nimani tushunamiz.'
Gidrotcxnik inshootlarda bo'lishi mumkin bo'lgan favqulodda vaziyallar 

nimalardan iborat?
Gidrotexnik inshootlarga ta'sir qiluvchi yemiruvchi kuchlar nimalardan iborat?
GTI lardagi falokat oqibatlan haqida nimalami bilasiz?
Halokatli suv bosganda
G TI ni muhofaza qilish chora-tadbirlari.
Aholini va hududni muhofaza qilish choralari.
G TI da FV vujudga kelganda rahbar xodinilaming vazifalari.
Hududni suv bosish xavfi lug'ilganda aholimng xatti-harakali.
G T I da avariyaga baho berishda qaysi kattaliklar nazarda tuliladi.
G TI ning lurlari.
G T I dagi FV  laming o'ziga xos (omonlan.

18-hob uchun tayanch iboralar.

Gidrotcxnik inshootlar. gidrotexnik xavfli obyckt. byef. gidrotcxnik qulf. 
gidrouzel. Ycmiruvchi kuchlar. GTI xaraktcrli falokatlar. suv bosish zonasi. to'lqin 
balandligi va tezligi. favqulodda vaziyat chcgarasi. GTI da lalokal xavfi (ug'ilgani haqida 
aholiga xabar berish. aholini barvaqt evakuatsiya qilish.

Vi
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19-BOB. K IM Y O V IY  VA RAD IATSIO N  X A V F L I 
IIO LA T LA R N 1 BA IIO LA S II

19.1. Kimyoviy xavfli inshoot lar

Kimyoviy va radiatsion xavfli inshootlardagi halokailar (avanyalar) dcganda 
kuchli ta'sir qiluvchi /aharli moddalaming atrof-muhitga tarqalishi. radioaktiv 
moddalardan foydalanish va saqlash tanihlariga rioya qilmaslik tufayli favqulodda 
vaziyat vujudga kclishi tushuniladi. Favqulodda vaziyat natijasida zaharli mtxidalar 
ta'sirida odamlar. hayvonlar. o'simliklar ko'plab shikastlanadi.

Kimyoviy xavfli inshoot - xalq xo'jaligi korxonasi bo'lib. faoliyat ko'rsatish 
davrida sodir bo'lishi mumkin bo'lgan halokat tufayli odamlaming ommaviy tar/da 
zaharlanishi. kimyoviy zaharli moddalaming atmt-inuhitga tarqalishi kuzatilishi mumkin.

Xavfli inshootni harbiy holatda muhofazalanishi huquqiy ta'minlanishi «Fuqaro 
muhofazasi to'g'nsida» Qonunining umumiy qoidalar bo'limining l-moddasida bayon 
etilgan.

Kimyoviy zaharlanish maydoni - ma'lum o'lchovdagi zaharli moddalar bilan 
zaharlangan hududlar.

/ararlamsh manbayi - kimyoviy xavlli inshoot joylashgan hududdagi halokat 
tufayli odamlaming. o'simliklaming. jonivoiiarning zaharlanishi.

Ta'sirchanlik - kimyoviy modda xossasi bo'lib. zaharlanishga olib kclishi 
mumkin bo'lgan modda miqdori bilan belgilanadi (kam zaharlanish. kuchli zaharlanish 
va b.).

Miqdon - miqdor o'lchov birligi. g/m’ yoki mg/1 larda o'lchanadi.
Kimyoviy xavfli inshootlar fuqaro muhofazasi nuqtai nazaridan ma'lum turlarga 

ajratiladi - miqdori. ta'sir kuchi. saqlash qonun-qoidasi va b.
Kimyoviy xavfli korxonalardagi halokatlaming tavsiflanishi.
I - portlash tufayli sodir bo'lgan halokat. texnologik jarayon ishdan chiqqan. 

muhandislik qurilmalari buzilgan. natijada batamom yoki qisman mahsulot ishlab 
chiqarish to'xtab qolgan. Katta miqdorda moliyaviy yordam tiklash talab etiladi. Yuqori 
tashkilotlardan yordam so* rash kerak bo'ladi.

II - halokat natijasida asosiy yoki yordamchi texnologik qurilmalar ishdan 
chiqqan. ishlab chiqanshni yo'lga qo'yish uchun ma'lum miqdordagi yordam kerak 
bo'ladi.

19.2. Radiatsiyaviy xavfli inshootlar

Ma'lum ki. o'zidan nur tarqalish va odam organizmida «nurlanish» deb 
nomlanadigau kasallikni vujudga kcltinshi mumkin bo'lgan radiatsion matenallar xalq 
xo'jaliginmg bir qator sohalanda turli maqsadlar uchun ishlatib kclinmoqda. Bulami



saqlash. to'g'ri ishlata bilish va tashlab yuborish. qayta ishlash jarayonlarida texnika 
xavfsizligiga rioya elilmasa. og'ir txjibatlarga - atmf-muhitnmg radioaktiv ifloslanishiga. 
odam laming. mavjudot laming halok bo'lishi vao'simliklaming yaroqsiz holga kclishiga 
olib keladi.

Radiatsiyaviy xavfli inshoot - bu muassasa bo'lib. unda sodir bo'lgan halokat 
tufayli ommaviy radiatsion /ararlanish holati vujudga kelishi mumkin. Bu turdagi xavfli 
obyektlarda fuqaro muhofazasining shayligini ta'minlash uchun Qonunning 2- 
moddasida bayon ctilgandck radiatsion. kimyoviy va biologik vaziyat ustida kuzatish 
va laboratoriya nazorati olib bonsh lozim bo'ladi.

Radiatsiyaviy avariya - uskuna nosozligi. hodisalarning xatti-harakatlari 
(harakatsiz!igiК tabiiy va texnogen xususiyatli favqulodda vaziyatlar tufayli kclib 
chiqqan. fuqarolaming bclgilangan mc'yorlardan ko'proq nurlanish olishiga yoki atrof- 
muhitning radioaktiv ifloslanishiga boshqamvning izdan chiqishi. Bu halokatlaming 3 
tun ma'lum:

- bir joyda - bunda radiatsiyaviy xavfli inshootda yo'l qo'yilgan nosozlik tufayli. 
radioaktiv xossaga ega bo'lgan moddalar shu inshootdagi uskunalar chegarasida bo'lib. 
tashqanga chiqmagan:

• mahalliy - bunda radioaktiv xususiyatga ega bo'lgan moddalar miqdon yuqori 
bo'lib. sanitar himoya hududga tarqalishi mumkin va zarari yuqori bo'ladi. O 'z 
miqdoriga ko'ra shu radiatsion xavfli inshoot uchun bclgilangan me'yoriy miqdordan 
oshiq bo'lib. radioaktivlashgan holatning ta'siri katta hisoblanadi;

- umumiy-radiatsiyaviy xavfli inshootda sodir bo'lgan nosozlik tufayli. halokat 
katta hududga tarqalishi va odamlarda nurlanishga olib keladi.

Aloqalar sodir bo'lishi mumkin bo'lgan radiatsiyaviy xavfli inshootlaming 
turlari ko'p - atom stansiyasi. yadro yoqilg'isi ishlab chiqaruvchi korxona. yadro reakton 
bo'lgan ilmiy-tckshirish institutlan va h.k.

Radiatsiyaviy xavfli inshootdagi halokatlaming tavsiflanishi:
I tur halokat - birinchi xavfsizlik to'sig'ining nosoz holatga kclishi - issiqlik 

ajratuvchi clementlar qobiqlanning buzilishidir.
II tur halokat - birinchi va ikkinchi xavfsizlik to'sig'ining buzilishi. ya'ni reaktor 

qobig'ining buzilishi tufayli radioaktiv moddalar tarqalishiga sharoit yaratilishiga 
aytiladi.

III tur halokat - uchchala xavfsizlik to'sig'ining buzilishi tufayli vujudga keladi. 
Birinchi va ikkinchi to'siq buzilishi tufayli radioaktiv moddalar rcaktoming himoya 
qobig'i yordamida to'siladi. undan o'tgan moddalar tashqanga chiqib ketib tarqalishi 
mumkin.

Og'ir sharoit vujudga kclgan chog'da. issiqlik yoki yadro povtlashi sodir bo'ladi.
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19.3. O'zbekiston Respublikasida faoliyat ko'rsatadigan kimyoviy va 
radiatsiyaviy xavfli inshootlar

Hozirgi kunda kimyoviy xavfli inshootlaming asosiy Ian «O'zbekkimyosanoat» 
uyushmasiga qarashli korxonalar bo'lib. ular Qo'qon. Samarqand. Buxoro. Navoiy. 
Chirvhiq. Olmaliq va boshqa shaharlarda joylashgan. Bu korxonalardan tashqari kimyoviy 
zaharli nxxklalar bilan ishlaydigan boshqa korxonalar ham mavjud - «O'zgo'shtsut». 
«OVbcksavdo*. «O'zqishloqxo'jalik» mahsulotlan uyushmalan. Bckobod mctallurgiya 
korxonasi. Mikond korxonasi. Toshkent lak-bo*yoq. to'qimachilik korxonalari. 
Kommunal xo'jalik va/irligi inshootlari va boshqalar. Hammasi bo'lib rcspublika 
hududida 200 dan oshiq kimyoviy xavfli inshootlar bor. Ularda ishlab chiqariladigan 
yoki xalq xo'jaligida turli mahsulotlar ishlab chiqarish uchun olib kclinadigan. saqlanadigan 
suyuq. qattiq. gaz holatidagi inson. hayvon sog'ligi uchun zararli. kuchli ta'sir 
ko'rsatuvchi moddalar turi ko'p.

Bularga aniq misollarni quyidagi jadvallardan ko'rish mumkin.
Kuchli ta'sirctuvchi mtxklalardan aynmlan lo'g'risida quy idagi tafsilotni kcltirish 

mumkin: ( l5-jad\al)

Zaharli moddalar miqdori _____ 15-jadval
K u ch li ta 's ir ctuvctu  

пкнКЫаг nomi
O'rtaclia /aharlovchi mi(|don. mginin/1

Boshlang'ich (Vlitnga olib kcluvclii
M  scion iiril 21.6 -

l-'torli vodorod 4 7.5

Xlorli vodorod 2 200

Mctilamin 4.8 -

Л /ot oksuli 0,002 1.5

( >llingii(!iirt .mtmli uli 1.8 70

K onsi iiii langan xlor kislolasi 2 M)

*Oltmpiigurtli vodorod 16.1

Ftor 0,39 -

t Jch xlorli fosfor 3 30

Xlorsian 0.75
-

Sinil kislola 0.2 1.5

Kimyoviy muhofaza - bu KTZM  (kuchli tasirchan zaharli moddalar) ning 

aholiga. luqaro muhofazasi kuchlanga va xalq xo'jaligi inshootlanga zararli ta'simi oldini 

olishga yoki uni irnkoni bor daraiada kamaytirishga qaratilgan tadbirlar komplcksi.
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Radiatsion muhola/a - hu radioaktiv moddalaming aholiga. fuqaro muhofazasi 
kuchlanga va xalq xo'jaligi inshootlariga zararli ta’simi oldini olishga yoki uni imkoni 
bordarajada kamaytmshga qaratilgan tadbirlar majmui. Qonunnmg asosiy tushunchalanga 
la’rif hcnlgan qismida. radiatsiyaviy xavfsizlik to'g'risida quyidagilar bayon etilgan - 
bu fuqarolar va airof-muhuning ionlashtiruvchi nurlanishnmg zararli ta'siridan 
muhofazalanganlik holati.

Kimyoviy va radiatsiyaviy muhofazaning eng asosiy vazifasi kimyoviy xavf 
obyektlaridagi. radiatsiyaviy xavlli obyekllaridagi halokallar bilan bog'liq favqulodda 
vaziyatlar oldini olishdan iborat.

Kimyoviy xavfga binoan hamma mamuny-hududiy birliklar 3 ta xavllilik 
darajasiga bo'linadi:

Avariya-halokal - mahsulot tayyorlashda ishlatiladigan mashinalar. jihozlar. 
texnologik tizimdagi uskunalar majniuasidagi nosozlik. elektr bilan ta’minlashdagi 
nosozlik. binolar. qurilmadagi nosozliklar tufayli vujudga keladigan voqeaga aytiladi.

Transport turlarini o'zam to'qnashuvi, korxonadagi texnologik nosozliklar. 
moddalami saqlashda yo 'l qo'yilgan xatoliklar tufayli sodir bo'ladigan halokallar 
natijasida kuchli ta'sir etuvchi zaharli moddalar atrof-muhitga tarqalishi mumkin.

Katastrofa - halokat bo'lib. oldingisidan farqli holda halokat qamrovi kengroq 
va odamlar halok bo'lishiga olib kelgan voqeaga aytiladi.

Poyezdlar o'zaro to'qnashishi. samolyot halokati. sanoat korxonasida sodir 
bo'lgan halokatlar tufayli atrof-muhitning yomonlashuvi. insonlar qurboni. talolat 
darajasining ortib borishi - hammasi bu turdagi halokat turiga xos xususiyatdir.

Hozirgi kunda mutaxassislar tahlil qilib amqlagan ma'lumotlarga ko'ra kimyoviy 
xavfli inshootlarda bo'ladigan halokallar tufayli tez ta sir etuvchi /aharli moddalami 
atrof-muhitga tarqalishiga bir qaior sabablar mavjud. Asosiylari quyidagilar:

• korxonadagi texnologik jihozlardagi nosozliklar;
• uzoq muddat ishlatilgan uskuna-jihozlaming cskinsln;
• moddalami ishlab chiqarishda. saqlashda. topishishda yo 'l qo'yilgan 

xatoliklar tufayli;
- ponlash. yong'in sodir bo'lishi. halokatlar lufayli;
• moddalar bilan ishlashda. ularni saqlashdagi tcxnika xavfsizlig i 

qoidalanning buzilishi tufayli:
• cheldan olib kelingan texnologik jarayon xavfsizlik talablariga lo 'liq  

javob bermaydi;
• korxonada mchnat intizomi past, mutaxassis va ishchilaming malakasi 

yetarli emas;
- mahsulot ishlab chiqanshda murakkab texnologik jarayon tizimi qo'llanadi.
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Aytib o'tilgandan larq qiluvchi ayrim sabablar tufayli ham texnogen tusdagi 
favqulodda vaziyat vujudga kclishi mumkin. Qonunda texnogen ravishda o'zganirilgan 
radiatsiyaviy va tabiiy radiatsiyaviy fon qanday mazmunga egaligi va ulami ham 
e’tiborga olish kerakligi ta'kidlangan.

Zaharli va zararli moddalardan muhofaza qilishni rejalashtirish va tashkil qilish
Kimyoviy va radiatsiyax iy muhofazaning eng asosiy vazifasi kimyoviy xavfli 

va radiatsiyaviy xavfli inshootlardagi halokatlar bilan bog'liq favqulodda vaziyatlar 
oldini olishdan iborat.

Kimyoviy xavfga ko'ra ma’muriy hududiy birliklar (M H B ) 3 ta xavflilik 
darajasiga bo'linadi:

I daraja - kimyoviy zaharlanish ehtimoli bor oraliqda ma’muriy-hududiy 
birlikning 509t fuqarosi yashab turgan bo'lsa:

II daraja - kimyoviy zaharlanish extimoli bor oraliqda ma'muriy-hududiy 
birlikning 30*% dan 50% gacha aholisi yashab turgan bo'lsa;

III daraja - kimyoviy zaharlanish extimoli bor oraliqda ma’muny-hududiy 
birlikning 10% dan 50% gacha aholisi yashab turgan bo'lsa

Kimyoviy va radiatsiyaviy muhofazaning asosiy vazifalari quyidagilardan iborat:
1. Favqulodda vaziyatning vujudga kelishini oldindan taxmin qilish va sharoitga 

baho bensh. Buning uchun shu kimyoviy va radiatsiyaviy xavfli inshoot joylashgan 
hudud to'g'risida aniq ma’lumotga. korxona haqida. moddalaming miqdori. turi. saqlash 
sharoiti. saqlash joyini aholi yashaydigan joydan qanday oraliqda joylashganligi 
to'g'risida aniq ma’lumotga ega bo'lishlan kerak.

2. KTZM  va radioaktiv moddalami maxsus saqlash joylariga chiqanb tashlash. 
moddalaming ta’sinni oldini olishga. ta’sinni kamaytirishgaqaralilgan tadbirlami ishlab 
chiqish.

3. Fuqarolami kerakli miqdorda shaxsiy muhofaza vositalari (SH M V ) bilan 
ta'minlashni tashkil ctish.

4. Kimyoviy va radiatsiyaviy nazorat va tekshirish ishlarini o'z vaqtida amalga 
oshirish.

5. Favqulodda vaziyatlaming oldini olish va unga barham bensh uchun kerakli 
kuch va vositalaming doimo shay tunshini ta'minlash.

6. Kimyoviy va radiatsiyaviy xavf vujudga kclgan favqulodda vaziyat larda 
fuqarolaming qanday vazifa bajanshlari lozimligiga tayyorlab borish.

Kimyoviy va radiatsiyaviy vaziyatni oldindan taxminlash va baholash.
A ) vaziyatni oldindan taxminlashga quyidagilar kiradi:
• favqulodda vaziyatning aniq turini bilish:
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- vaziyat tafsiloti va ko'lamini aniqlashning ishonchli usullarini. uskuna* 
jihozlanni topish:

- fuqaro muhofazasi kuchlarini va aholini o'z vaqtida ogohlantirish;
- talofatlar va moddiy zararlaming oldini olish yoki ulaming ta'sir kuchini mumkin 

bo'lgan darajada kamaytinsh yuzasidan kcrakli choralami ko'rish.
- fuqaro muhofazasi kuchlan va vositalanni favqulodda vaziyatlami yoki ular 

oqibatlanni yo'qotishga tayyorlab qo'yish.
B ) vaziyatni oldindan baholash.
I. Olingan ma'lumotlami aniqlashtmsh.
a) kimyoviy va radiatsion halokatlaming talsilotini hilish (tun. vaqti. tarqalish 

maydoni. holati va h.k.);
b) hudud tafsiloti (aholi yashash joyi. uy-joylarning soni. yaqin-uzoqligi. 

transport yo'llarining bor-yo‘qligi va h.k.).
- ob-havo sharoiti (yil fasli. kun. ob-havo holati):
• aholiga va hududga kimyoviy va radioaktiv moddalar ta'sir darajasi;
- zaharlangan havo oqimi yetib keladigan vaqtni va ular qancha muddat ta'sir 

ko'rsata olishlarini bilish kerak:
- zaharlangan hudud maydonida qancha odam qolgan. ulardan qanchasi talofat 

ko'rishi mumkinligi chtimolini aniqlash;
- maxsus ishlov benshdan otkazilishi lozim bo'lganodamlar. texnika. uskunalar. 

hududlar miqdorini aniqlash.
Baholashga ko ra to'plangan ma'lumotlami tahlil qilish asosida qisqacha xulosalar 

qilgan holda. qilinishi lozim bo'lgan ishlami bclgilab olish kerak.

19.4. Kim yoviy va radiatsiyaviy xavfli inshoot da sodir bo'lishi mumkin 
bo'lgan halokat tufayli zararlanishdan ogohlantirish va muhofaza qilish

Hayot saboqlan. turli xildagi favqulodda vaziyatlaming oqibatlanni tugatish 
tajribasi shuni ko'rsatadiki. aholi favqulodda vaziyat tun haqida o*z vaqtida kerakli 
hajmdagi ma’lumotga ega bo'lsa, bunday holatlarda qanday harakat qilishga o'rgatilgan 
bo'lsa. ko riladigan talolatlaming oldini olishga. moddiy zarami qisman bo'lsa ham 
kamaytirishga erishish mumkin.

Odamlami vaziyatga kcigan xavf oldida dovdirab qolmaslikka. kerak vaqtda 
aniq. tez harakat qilishga. qutqarish ishlarini unumli o'tkazishga imkon beradi. Shu 
sababli barcha yoshdagi fuqarolar, o'z ishlash faoliyatlaridan qal'i nazar muhofaza 
tadbirlanni bilish uchun o'qitilishi. kerak bo'lsa malakasini oshirib borishi lozim.

Shu sababli yuqorida ko'rib o'tilgan kim yoviy va radiatsiyaviy xavlli 
inshootlarda sodir bo'lishi mumkin bo'lgan halokatlaming kclib chiqishi sabablarini 
taxminlash va baholash to'g'rraidagi ma'lumotlami tahlil qilish natijasida kcrakli chora- 
tadbirlami ishlab chiqiladi. Bunday favqulodda vaziyatlardan ogohlantirish tadbirlari 
quy idagilardan iborat:
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1) bo'lishi mumkin bolgan favqulodda vaziyatni taxminlash va haholash;
2) mahsulot ishlah chiqanshmng texnologik jarayonini tashkil qilish. moddalami 

tcxnika xavfsizligi qoidalariga rioya qilib saqlash tashkiliy tadbirlarini ishlab chiqish va 
qo'llash;

3) kimyoviy va radiatsiyaviy xavlli moddalami lashib keltinsh xavfsizligini 
ta'minlash:

4) korxona va inshootlardagi xodimlami tcxnika xavfsizligi qoidalariga rioya 
qilishga o'qitish va ulaming bajanlishini nazorat qilish;

5) favqulodda vaziyatlardan aholini muhofaza qilish rcjalarining unumligini va 
bajanshga imkon bensh:

6) kimyoviy va radioaktiv xavfli inshootlarda sodir bo'lishi mumkin bo lgan 
favqulodda vaziyat oqibatlarini tugatishga kerakli kuch va vositalami mavjudligi va 
tayyorligini ta'minlash.

Kimyoviy va radiatsiyaviy xavfli inshoot atrofida yashovchi aholi. korxona 
faoliyati haqida. undagi kuchli ta'sir qiluvchi zaharli va radioaktiv moddalar haqida. 
ularga xos zararli xossalari haqida aniq ma'lumotga ega bo'lishlari kerak. Bunday 
favqulodda vaziyat vujudga kclgan holda nima ishlar qilishlari kerakligiga o'qitilib. bunday 
sharoitda harakat qilishga tayyor bo'lishlari kerak. Sodir bo'lgan favqulodda vaziyat 
haqida aholi o'z vaqtida xabardor bo'lishlari lozim - qachon. qanday hududda. shamolning 
tezligi. muhofaza haqida aniq tavsiyalar. boshqa joyga ko'chish tartibi.

Favqulodda vaziyat haqida xabar bcrilgan zaxoti:
• tezda kerakli hujjatlar. narsalar. buyumlar olish kcrak:
- 2-3 kunga yctadigan oziq-ovqat va ichimlik suv;
• gaz. elcktr va boshqa o'chirilishi lozim bo'lgan vositalar o'chiriladi. derazalar 

va cshiklar zich yopilishi kerak:
•qishloq xo'jaligi jomvorlanni xavfsiz joyga ko'chirish lozim.
Xavlli vaziyat bo'lishi mumkin bo'lgan hududda odamlarni xavfsiz joyga 

ko'chirish kerak bo'ladi.
Xavf tug'ilishi bilan qilinadigan ishlar
1. Fuqarolami xavf to'g'risida turli vositalar yordamida ogoh qilish.
2. Qisqa holda nima qilish kcrakligini tushuntirish.
3. Qaysi tomonga. qachon harakat boshlash lozimligini aytish va zaharli modda 

buluti yo'nalishini aytib o'tish lozim.
4. Yosh bolalar xavfsizlik nuqtayi nazaridan. gaz ta'siriga qarshi vositani taqishni 

bilishi va yaqin joylashgan bckitish joyiga borishi lozim.
5. Maxsus vosita bo'lmagan chog'da. paxta-doka asosida boylanma tayyorlash. 

uni 2% sodaning suvdagi eritmasida shimdirib (agar zaharli modda xlor bo'lsa) yoki 5% 
limon kislotaning suvdagi cntniasiga slnmdirib (agar zaharli sodda ammiak bo'lsa) u 
bilan nafas olish yo'lini to'sib. ko'rsatilgan yo'nalishga harakat qilish kerak.

Sanoat chiqindilari. kimyoviy korxonalaming ish faoliyati. yadro sinovlari. 
kosmik parvozlar tabiat muvozanatiga jiddiy tahdid sola boshladi.
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Ycrda hayotning paydo bo'lishi. hay vonoi va nabobat olami. uning barqarorligi 
tabiiy mczonlar muvo/anatiga bog'liq. Bizning ana shu muvozanatni buzishga aslo 
haqqimi/ yo'q. /otan. bobolanmizdan mcros bo'lib qolgan bu dunyoni kclajak avkxJga 
bckamu ko'st yetkazishdck oliy insoniy burchimiz bor.

Xalqimiz tomonidan qadimdan aytib kclinadigan «O 't balosidan. suv balosidan. 
bcmahal falokatdan. chorasiz kultatdan asra» dcgan naqlmng bugunda ham dolzarb 
bo'lib qolayotganligi. biz hanuz favqulodda hodisalar tahlikasida yashayotganimizdir. 
Kutilmagan bir paytda hududning zaharianishi. portlash. yer silkinishi. yong'in chiqishi. 
scl. yer ko'chishi va boshqa tasodifiy h<xlisalar ro'y berishi vayronagarchilikka minglab 
insonlaming qurbon ho'lishiga sabab bo'lishi mumkin. Shuning uchun ulardan muhofaza 
tadbirlanni bilish va ulami qo'llash eng muhim va dolzarb masala hisoblanadi.

19.5. Knergelika tizimidagi avariyalar 
Hozirgi paytda elektr energiyasi ishlab chiqaruvchi va uni taqsimlovchi yagona 

elektr tizimiga biriktirilgan issiqlik vagidroelcktrstansiyalari. issiqlik elektr markazlari 
ishlab turipti va yangilari qurilayapti. Bulaming ichida eng kcng tarqalgani turbinali 
issiqlik elektr stansiyalandir. Ular nvojlangan yoqilg'i xo'jaligiga (ko'mir ombori. mazut 
idishlari. gaz kommunikatsiyalari). yoqilg'ini yoqishga tayyorlash bo'limlanga (ко* mi mi 
kukun holiga kcltirib inaydalash. mazutni qizdirish). bosimi 12.74 MPa (130 kgk/snv) 
gacha va harorati 5 W C  va undan yuqori bo'lgan bug' olish uchun qozon agrcgatlariga 
egadir. I losil bo'lgan bug'lami turbogene ratodarga uzatilib. u ycrda elektr toki olinadi va 
taqsimlash uskunalari yoki bcvosita oshiruvchi transformatorlarga so'ngra elektr 
encrgiyasini uzatisli simlariga tarqatilaJi

Zamonaviy elektr stansiyalari mashina zallanning uzunligi 2(X) m dan ortiq. 
balandligi 30-40m. kengligi esa 30-50m atrofida bo'ladi. Qo/onxona scxining balandligi 
8()m gacha bo'lishi mumkin.

Ochiq maydonlarda suyuq yoqilg'ini saqlash idishlari guruh-guruh qilib 
joylashtiriladi. Suyuq yix|ilg‘ilar yer usti va yer osti metall va temirbeton idishlarda 
saqlanadi. Bu idishlar standart o'lchamdagi (6 x 1.5m va 2.5 x 1.5m) po'lat listlardan 
tayyorlanadi. Bu o'lchamlami bilish idish hajmini to'g'ri hisoblash va shunga qarab 
yong'inm o'chirish uchun zarur bo'lgan kuch va vositalami to'g'ri taqsimlash imkonini 
beradi. Po'lat silindr idishlar asosan qobig'ining konstruksiyasi va hajmi bilan farq 
qiladi va quyidagi hajmlarga ega bo'ladi: 100. 200. 300. 400. 500. 700. 1000. 2000. 
3000. 5000. 10000. 20000. 30000 va 50000 kub.m. 5000 dan 30000 kub.ni gacha 
bo'lgan hajmdagi idishlar ikki o'lchamda tayyorlanadi.

Bir guruhdagi qopqog'i suzib yuruvchi yer usti idishlar orasidagi masofa idish 
diamctrining yarmiga tcng qilib olinadi. lekin 20m dan oshmasligi kerak. ftmtonli idishlarda 
bu masofa 0.6 diamctr. muqim qopqoqli idishlarda-0.75 diamctr qilib olinadi lekin 
chaqnash harorati 3I8"K va undan kichik bo'lgan ncft mahsulotlanni saqlashda 30m 
dan ortmasligi: chaqnash harorati 3 I8 °K  va undan yuqon bo'lgan ncft mahsulotlanni 
saqlashda 0.5 diamctr qilib olinadi. lekin 20m dan ortmasligi kcrak.
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Ycrosti idishlan bir-bnidan 2m oraliqda joylashtiriladi Guruhlarorasidagi masofa 
yer ustki idishlar uchun 40in. ycr ostki idishlar uchun-15m olinadi.

Ycr ustki idishlar guruhi. usti bo'yicha cni 0.5m li mar/a bilan yoki suyuqlik 
quyilganda paydo bo'lishi mumkin bolgan gidrostatik bosimga chiday oladigan ticvor 
bilan oTah qo'yiladi. Bunda tashqi dcvoming balandligi quyilishi mumkin bolgan 
suyuqlik sathidan 0.2m baland. Ickin hajmi 10000 kub. m idishlar uchun Im dan kam 
bo’lmagan va undan ortiq hajmdagi idishlar uchun-1.5m. dan kam bo'lmagan devor 
quriladi.

I lajmi 20000 m' bolgan bir guruhdagi idishlar bir-biri bilan ichki marzalar bilan 
yoki balandligi 0.9-1.3m li dcvor bilan ajratib quriladi. M;u7alaming ustidan o’tish 
uchun alohida turgan idishga kamida ikkita va bir guruhdagi idishlargacsa kamida to’rtta 
narvon qo’yiladi. Bcvosita idishlaming oldida zadvijkalar va quduqlar. zadvijkalar 
boshqarish kamcrasi csa marzaning tashqi tarallda joylashtiriladi.

Tcmir yo’l sistcrnalariga yoqilg’ini qo’yish estakndalari poyczd sostavi 
uzunligidan kamida 30m uzunroq qilinadi. bu yong’in chiqqanda vagonni uzib qo’yish 
imkonini bcradi.

Ycr usti mctall idishlaming asosiy o’lchamlan quyidagi jadvalda kcltirilgan.

16-jadval
Idishlaming o lcham lari_____________________

Idisli hajmi. m‘ Idish diamcln. in Idisli balandligi.m Idish yuzasi n mg 
inavdoni. nr

700 10.4 8.16 86
1000 12.3 8.90 119
2000 15.2 11.90 181
3000 19.0 11,90 283
5000 28.8(20.9) 11.9(14.9) 408(343)

10000 34.2(28.5) 11.9(18.0) 9I8( )638
20000 45.6(39.9) 11.9(18,0)_ . . . . . .

1532(1250)
30000 47.4(55.6) 11.9(18.0) 1764(1632)
40000 53.3 18,0 2238
500(H) 60.7 18,0 2892
100000 88,7 18.0 6179
120000 92.3 18.0 6691
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Yong' inning nvojlanish va o*chinshning o'ziga xos tomonlan.
Elektr slnnsiyahnnmgqozonxonasida yoqilg'i ko'p miqdorda bo'lishi mumkin. 

Ko'mimi kukunlasli bo‘limida ko'mir kukuni port lash i mumkin. Suyuq yoqilg'i-mazut 
ishlatilgan holda. quvurlardagi bosim 3MPa (30 kgk/snv). harorat I20”C va undan 
ortiq bo'lishi mumkin. Shuning uchun bu quvurlami maxsus qobiq ichida joylashtiriladi. 
Quvurlar orasidagi masola avariyali hajmlar bilan ta'minlanadi. Lckin shunga 
qaramasdan. komunikaisiyalaming bu/ilishi, ma/.utning sex poliga oqib chiqishi va 
uning buglari alangalanib kctish hollari lez-lez bo'lib turadi. Hu hollarda alanga juda 
tez suratda katta maydonlami va himoyalaiimagan mctall konstruksiyalarming vaqozon 
agregat lari mng karkasi 10-12 min ichida delormatsiyalanishi mumkin.

Mashina zallari yonuvchi moddalar ko'p bo'lgan ho'lunlarga kiradi. Ularda 
mashina moylari. generatorlaming moylash sistema lari, generatorlar chulg'amlanmng 
ixotalan va boshqa apparat moslamalar joylashgan. Turbogencratoriar mashina zallarida 
balandligi pol sathidan 8- 10m bo'lgan maxsus maydonlarga o'mat i ladi. Generatorlaming 
movlash sistemasi pol sathida joylashgan. hajmi 10-151 li moy bilan to'ldinlgan idishlar. 
moyni so*rib bemvchi nasostar va uzatish (|uvurlaridan iborat bo’lib. undan moyning 
bosimi 1.4 MPa (14 kg.k/sm2) gacha borishi mumkin. Shuning uchun moylash sistcmisida 
biror bir bu/ilish bo'lsa. alanga te/lik bilan pastda joylashgan moy idishiga yetib borishi 
mumkin. Moylash sistemasi quv unda moy katta bosimda bo'lganligi sababli. biixw 
buzilish bo'lsa. kuchli alanga tili ottlib. mashina zali mctall konstmksiyalanmng 
dcformatsiyalanishiga va natijada tommng va boshqa konstruksiyalarning buzilib 
tushishiga olib kclishi mumkin. Yong'in paytida mashina zalida generatorlar vodorodli 
sovutgichlar bilan ta*minlang;inligi sababli ponlash ham bo'lishi mumkin. Hu esa moylash 
sistcmasini ishdan chiqarishi va yoqilg'i polga to'kilib qo'shm agrcgatlami. kabcl 
tuppcllarini ham alanga ostida qolishiga olib kelishi mumkin. Yong'in paytida katta 
bosim ostida turgan idishlar va quvurlar portlashi mumkin

Encrgetika korxonalarimng barcha kabcl xonalan kabcl yarim qavatlari. 
tunellar. kanallar va galereyalarga bo’linadi Kabcl galcreyalari va yanm qavatlan 
asosan elektr stansiyalarida. kabcl tuncllan va kanallan elektr stansiyalarda va boshqa 
energetik korxonalarda bo'ladi.

Kabcl xonalarida chiqqan yong'inni o'chirishda mutpm suv yoki ko'pik 
uskunalaridan. bug* va inert gazlardan loydalaniladi. Muqim suv yoki ko'pik uskunalar 
o't o'chimvchi mashinalarda qo'llanadigan uskunalardir.

Kabcl xonalarida yong'inlar yuqori harorat, qisqa tutashuv paytida erigan 
mctall parchalarinmg otilishi. o'tning va tutunning tez tarqalishi bilan xaraktcrlanadi. 
Gonzontal kabcl tunellarida kabellar bo'ylab alanganing tarqalish tezligi kuchlanish 
ostidagi kabcllarda 0.5-0.8 m/min. kuchlamshsiz kabellarda ().l5-0.3m/min. hamda
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kahcl yanmqa\ atlanda kuchlanish ostida 0.24).8nVmin. m tashkil ctadi. Kahcl xonalarida 
haroratning ko'tarilish tezligi minutiga 35-40‘S ni tashkil qiladi.

Tuncllarda kahcl ixotalandan tashqan. quvurlardagi 35-40'C da va bosim 
ostida bo'lgan transformatcr moylan ham yonishi mumkin. Hu tunncllarda avariya 
paytlanda yonayotgan moy nishab ho’ylah oqib yong'in maydonini oz vaqt ichida 
ko'paytmb yuboradi.

Kahcl xonalaridagi yong'inlar energiya korxonasining boshqa bino va 
taqsimlash xonalariga larqalish xavfini tug’dirishi mumkin.

Elektr podstansiyalanda yong'inlar transformatorlardan. moyli o'chirgichlardan 
va kahcl xo' jaligidan chiqishi mumkin. Yirik p<xlstansiyalar. katta hajmdagi transformator 
moyiga cga bo’lgan maxsus moy stansiyalanga cga bo'ladi.

Transformator larda yong'inning rivojlanishi o’lning qaycrdan chiqqanligiga 
bog’liq bo’ladi. Qisqa tutashuv paytida elcktr yoyining transformator moyiga ta’siri 
natijasida uni parchalab. yonuvehi gazlar ajralib chiqaradi. bular transformatoming 
port lash iga va yonayotgan moyning ix|ib chiqi shi va atrofga sachrab alangamng tarqalishiga 
sabab bo’lishi mumkin. Transformatorlar o'matilgan kameralardagi yong'inlar 
taqsimlovchi uskuna va kabcl xonalan yoki tunncllanga tarqalib. qo'shni uskuna va 
transformatorlarga ham alangani tarqalish xavfini tug’diradi. Transformator xonalaridagi 
yong’inning ko'lanii har bir transformalorda yoki rcaktorda l(X)g gacha moy bo'lishidan 
ham bilsa bo'ladi

Gidrostansiyalarda ko’taruvchi transformatorlar bcvosita stansiya binosi 
oldida. ochiq taqsimlovchi uskunalar stansiyaga yaqin yerda joylashtiriladi. bularga 
energiya tunncllardan o’tgan moy to’ldinlgan kabellar orqali uzatiladi.

Issiqlik elcktr stansiyalarida. ekspluatatsiya vaqtida ko’pincha yong’inlar 
yoqilg'i idishlanga suyuq yoqilg'i quyish vaqtida ulaming to'lib toshib ketishidan va 
uning hududga oqib tarqalib ketishidan paydo bo'ladi. Bunday hollarda uni o’chirish 
uchun sepilgan suv va moy aralashmasi mar/alarda to’planib. ular ustidan toshib boshqa 
hududlarga ham tarqalib. qo'shimcha qiyinchiliklar paydo qiladi. Eng xavfli hollardan 
bittasi idishlardan bin birdan yorilib undagi hamma yoqilg'i oqib chiqib. marzadan 
oqib tushgan holdir. Bunday to’satdan yorilishda suyuqlik to'lqin zarbidan xohlagan 
konstruksiyadagi mar/a ham buzilishi mumkin. Suyuqlikning tarqalish ko’lami idishmng 
hajmiga bog'liq bo'lib. ba’zan u bir nccha ming kv.m ni tashkil qilishi mukin Bunday 
yong’inlami bartaraf qilish uchun yong’in muhofazasining katta kuchlarini safarbar 
qilish va katta hajmdagi o’t o’chirish vositalan zaxirasiga cga bo'lishni taqazo qiladi.

Idishlardagi ncft mahsulotlanning yonishi bilan birga kcchadigan eng xavfli 
vaziyatlardan bin. idish ostidagi suvning qaynab. yoqilg'i bilan yonayotgan idishdan 
otilib chiqishidir. Ko'plab o’t o’chirish tajribalari ko’rsatadiki bunday hollarda 
o ’nlab tonna yonayotgan suyuqlikni 160 m gacha otilishi yong in maydonini 
oshirib yuboradi va boshqa yoqilg'i idishlarida ham yong'in chiqishiga olib keladi.
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Yonayotgan ncft mahsuloti sanoat kanalizatsiyasiga tushib. o'z yo'lidagi apparat 
va uskunalarda ham yong'in paydo qilishi mumkin. Yonayotgan suyuqlikning otilishi 
va sachrashi natijaskla o*t o’chirish mashinalan ham yontshi. odamlarolishi ham mumkin 
Yong’indan tarqalayotgan nurli issiqlikdan apparat va uskunalar portlashi mumkin. hu 
yong’in va/iyatini yanada murakkablashishiga olih kcladi

Bunday yong’inlami banaral qilish - bu murakkab. ko’p qirrali jarayon bo’lib. 
unda uskunalami. quvurlami. idishlarni himoyalash ishlah. ycrda va idishda alangaga 
qarshi kurashish bilan birgalikda olib boriladi.

Ncft mahsulotlari bilan bog’liq bo’lgan ko’plab yong’inlaming paydo bo’lishi 
va rivojlanishining umumiy qonuniyatlanni o’rganish. ilmiy-tadqiqot ishlanning bu 
boradagi natijalanning tahlil qilish ulaming quyidagi mantiqiy sxcmaga amal qilishini 
ko’rsatadi (54-rasm).

ГЖ  c

54-Rasm. Yong’in hodisasi sxemasi.
Ishlab chiqarish korxonasida yong'inning paydo bo'lishi va rivojlanishi 

sabablaridan (yashin. zilzila. bo'ron. antropogcn sabablar va h.k ) qatyiy nazar 
tcxnologik jarayon (T J) bilan bog’liqdir. Ncft mahsulotlanni idishlarda saqlash yong'in 
paydo qilish uchun faqat ikkita omilni o'z ichiga oladi:

-yonuvchi material- ncft mahsuloti (N M )
-cnergiya impulsi (E  I).
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Energiya impulsi o‘z navbatida tabiiy (T ) va odamlaming (Od) olov bilan 
noto'g'ri harakati tufayli bo'lishi mumkin. Bundaoksidlovsi vazilasim havodagi kislorod 
(O)bajaradi. Ma’lumki bu uchchalaomillami. ya’ni yonuvchi modda energiya impulsi. 
oksidlovchilaming o'zaro reaksiyasi yong'in chiqishiga olib keladi.

Yong'inning paydo bo'lishi va boshlang'ich qismida tarqalish sharoitlan va 
suyuq yoqilg'ilaming otilib chiqishi va quyilishi bo'yicha uch asosiy turga bo'lish 
mumkin:

-ichki yong'in (IY O ) - idishning ichidagi ga/ pi>nlashi tufayli vujudga kcigan va 
suyuqlikning yonishda davom ctishi bilan bog'liq yong'in;

-nafas quvurlaridagi (NQ ) yong'in - nelt mahsulotlari saqlanadigan idishlarni 
tashqi havo bilan bog'lab turuvchi quvur. (Harorat o'/ganshi tufayli suyuqlik bug lari 
bosimini boshqanb turish uchun qilinadi).

-tashqi yong'in (T YO )-  idishga boshqa qo'shm idishlardan chiqqan alanganing 
otilishi. yonayotgan suyuqlikning sachrashi va boshqa tashqi sabablar tufayli bo'ladigan 
yong'in.

Yong'inning nvojlamsh jarayonida uning xaraktcn o'/ganshi mumkin. (NQ 
dan IYO  ga undan TYO  ga o'tishi yoki TYO  dan NQ ga va IYO  ga o'tishi va h.k). 
Asosiy jarohatlovchi omillami hisobga olgan holda butun yoqilg'i ombordagi yong'in 
maydonini uch zonaga ajratish mumkin: 

yonish zonasi (YO Z) 
nurlanish zonasi (N Z) 
ponlash zonasi (PZ )

Bu zonalarda asosiy xavfli jart>hal lovchi omillar ta’smda. moddiy zarar (M Z) 
va aynm hollarda odamlaming talofati (ОТ) ham bo'lishi mumkin.

Yoqilg'i-moy saqlash omborlanga ushbu sxemani tadbiq qilish. ularda o't 
chiqishi. nvojlanishi va uning oldini olish va o'chinshda eng qulay usul va vositalami 
modellashtirish imkonini beradi. Yong'in boshlanish paytida asosiy omil me’yorda 
ishlayotgan yoqilg'i idishi hisoblanadi. Yong'in boshlangandan keyin ochiq yonayotgan 
yoki ayrim joylardan o't chiqayotgan idishlarga aylanadi. yonmayotgan idishlar esa 
me’yorda ishlayotgan idishlardan o't tufayli qizdirilayotgan idishlarga aylanadilar.

Yong'inning boshlang'ich o 'tim ida anomal m urakkablashtiruvchi 
vaziyatlarda uning xaraktcrini aniqlash uchun qo'shimcha boshlang'ich kattaliklar 
kiritish kerak bo'ladi.

Amaldagi yong'inlami o'rganish materiallan va ilmiy-tadqiqot ishlanmng 
natijalan yoqilg'i-moy omborlandagi idishlar oddiy holatidagi yong'inning paydo 
bo'lishi va rivojlamsh jarayoni sxemasmi tuzish imkonini beradi.

Yong'inning boshlang'ich o'tim ida quyidagi jarayonlami tahlil qilish 
kerak bo'ladi:
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idish ichida tinch holda turgan suyuqlikning yuqori qismida. bo'shatish va 
to‘ldirish paytlarida.sozlash va unga tayyorgarlik ko’rish paytlarida yonuvchan havo- 
bug' aralashmasi hosil bo’lishi;

turli tcxnologik opcratsiyalar vaqtida atmosfcraga nelt mahsulotlarining bug’lari 
chiqishi natijasida idish atrofida yonuvchan havo-bug’ aralashmasi hosil bo’lishi:

atmosfera elcktridan. elektr uskunalandan. statik elektrdan. zarba. ishqalanish. 
ochiq alangadan va sozlash ishlaridan yong’in manbai paydo bo’lishi:

Jarayonlaming kechishiga qarab ma'lum sharoitlarda yoqilg'i saqlanayotgan 
idish yonmay qolishi. ochiq alanga bilan yonishi yoki zixlandangina alanga chiqib 
yonishi mumkin bu esa yong’inning rivojlanish o ’timini belgilaydi.

Yong’inning rivojlanish o'timida quyidagi jarayonlami taxlil qilish kerak: 
ochiq yonayotgan idishda-alanga xarakteri. yonish harorati. suyuqlikning 

sachrash chtimoli va tarqalish maydoni:
yong'in tufayli qiziyotgan idishda-issiqlik oqimlarining jadallig i. gaz 

tarqalayotgan yuzaning va suyuqlik yuzasi qatlamining qizishi neft mahsuloti 
bug’larining konsentratsiyasi va gaz muhitining bosimi;

zixlaridan chiqayotgan bug'lari yonayotgan idishda alangani ra von I ash tirish 
imkoniyati. qobiqning qizish jadalligi va harorat kuchlanishlan. suyuqlik yuzasining 
qizishi va zixlardan chiqayotgan bug’laming hajmi.

Yong’inning rivojlanish jarayonining borishi natijasida aynm vaziyatlarda 
idishlar o’zlarining avvalgi holatlarini saq lab qolish lari yoki bir holatdan boshqa holatga 
o’tishlan mumkin.

Eksperimcntal va nazorat tadqiqotlar natijalari shu sxemalarga mos ravishda 
yong'inning taxminiy miqdoriy model ini tuzishga imkon beradi. bum esa o'z navtoftda 
muhandislik hisoblarida ishlatish mumkin.

Ushbu suyuq yoq ilg 'i idishlaridagi rivojlanish modeli. yoqilg’i-moy 
omborlaridagi yong’in xavfini xarakterlaydi.

Bundan tashqari har qanday konstruksiyadagi idishning yong’in xavfsizligini 
ta'minlashda yonuvchan havo-bug’ aralashmasi hosil bo’lishi va uning ichki gazli 
muhitiga cnergiya impulsi paydo bo’lishini oldini olish muhim rol o’ynaydi.

Ushbu muhitning yong’in xavfsizligini tadqiq qilishda asosiy e'tibor idish 
ichida ponlash idish qobig’ini qisman yoki butunlay otilib ketishi ehtiinolini baholash 
usullariga qaratish hamda yong’in xavfini pasaytirishga qaratilgan konstruktiv- 
tcxnologik tadbirlarni aniqlash kerak.

Qizigan neft mahsulotlarining qaynashi undagi mayda suv tomchilari 
borligidan darak berib. ular bug’lanib suyuq yoqilg ’ini qaynatadi. Qaynash 
ko’pirayotgan mahsulot massasim jadal yonishi bilan xaraktcrlanib uning hajmi suyuqlik 
hajmidan 4-5 mana katta bo’ladi. Qaynash jadalligi yonish vaqtiga va suyuq yoqilg'ining
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suv tomchilari bilan lo'yinganligiga bog'liq. Yoqilg'i tarkihidagi suv miqdon 0 ,3%dan 
kam bo'lsa qaynash hodisasi bo'lmaydi. 18% dan ortiq bo'lsa aralashma yonmaydi. 
Qaynash jarayonida alanga harorati juda tez ko'tarilib I773°K gacha yetishi. balandligi 
csa 2-4 marta ortishi va nurli issiqlik oqimi bir nccha marta ortishi kuzatiladi. Ayniqsa 
idishning suyuqlikdan holi borti balandligi 1.5m gacha bo'lgandagi qaynash xavlli bo'lib. 
bunda uncha jadal bo'lmagan qaynashda ham suyuqlik idish dcvorlaridan otilib tushib 
odamlarga xavf lug'dirishi. idishning dcformatsiyalanishiga va alangamng boshqa 
inshootlarga o’tib kctish xavfini kcltirib chiqaradi. Barcha ncft mahsulotlanmng qaynash 
jadalligi. qoyishqoqligi yuqori bo'lganligi uchun kuchiiroqdir.

Yonayotgan suyuqlikning idishdan otilib chiqishi. neft mahsuloti qatlami 
tagidagi qizigan suvning qaynab otilib chiqishi natijasida sodir bo'ladi. Shunday otilib 
sachrashi tarkibida 3.8% suv bo'lgan ncft va 0.6% gacha suv bo'lgan mazut 
mahsulotlariga xosdir. Bunday otilish bo'lishi uchun idish tagida ma'lum miqdorda 
suv qatlami bo'lishi va butun ncft mahsuloti suvning qaynash haroratidan yuqon 
haroraigacha qi/ishi kcrak bo'ladi.

Suvda 373"K va undan yuqori darajada qi/.igan mayda havo pufakchalan, 
chang zarrachalari va sh.o*. laming bo’lishi suv massasining qaynab portlashiga va 
atrofga sachrashiga sabab bo'ladi. Natijada yonayotgan ncft mahsulotining bir nccha 
o'nlab. hallo yu/lab tonnasi I(X)-120m. Masofaga otilishi kuzatiladi.

Bulardan tashqari bunday portlash vaqtlarida idish dcvorlari yon lib. 
yonayotgan suyuqlik massasi marzalami yuvib ketishi va mshab bo'ylab 800 m largacha 
oqib borishi hodisalari kuzatilgan.

Alangamng konvcksiya va nurlanishi hisobiga qo'shni idishlarga o'tib ketish 
xavfi ham mavjud. Bunday xavf idishlar orasidagi masola bclgilangan mc yorlarga 
rioya qilinmagan hollarda bo’lishi mumkin.

O'tni o'chinsh ishlanm olib borish. O'tni o'chirish kuch va vositalari.
Issiqlik. quvvali 20 M Vt bo'lgan gidroclcktr stansiyalan. lOMVi li turbinali 

va dizclli. hamda 110 kVt va undan ortiq quvvatli podslansiyalar uchun o't o'chirish 
rcjalari ishlab chiqiladi. Unda yong in payiida obyckt xodimlarimng o’t o'chinsh 
bo'limlari bilan birgalikdagi vazifalari. o't o'chirish tartihlari. xavfsizlik tcxnikasim 
hisobga olgan holda harakailari yoritiladi. Kcjani yong'in muhofazasi xodimlari 
cncrgoohyckt xodimlari bilan birgalikda ishlab chiqadilar. uni yong'in muhofazasi 
gamizon boshlig'i va korxona dircktori ko’rib chiqadilar va tasdiqlaydilar. obyckt 
xodimlari hamda yong'in muhofazasi ganzon xodimlari o'rganih chiqadilar.

O'tni o'chirish rahbari uchun alohida aniqtadbirlar ishlab chiqiladi. unda 
qozonxonada. gcncratorlarda. translormatorlarda. kahcl xonalarida va boshqa xavlli 
joylarda qilinadigan opcrativ ishlar rejasi ko'rsatiladi

Har bir energiya korxonasida kerakli miqdorda elcktrik poyafzal. qo’lqop va 
yerga ulagichlar saqlanadi. Yong'in paytida yctib kclgan o't o'chirish ho’limlariga ulami
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tarqalish. yong'in tcxnikasini yerga ulashda yordam berish va ulami ishonchli yerga 
ulanganligini tckshirish tartibi aniqlanadi. Yerga ulagichlar ko'ndalang kesimi I0mm2 
dan kam bo'lmagan egiluvchan mis simdan bo'lishi va uchlari qisqichlar bilan ta'minlangan 
bo'lishi kerak.

Yong'in paytida navbatchi (stansiya smena boshlig'i. dispctcher yoki 
podstansiya navbatchisi) shaxs yong'in muhofazasiga. energiya obyekti rahbaiiga va 
energosistema dispetcheriga darhol xabar beradi. Smena boshlig'i yong'in o'chog'ini. 
uning tarqalish yuzasi extimolini. elektr uskunalari va bino konstruksiyalariga o'tib 
ketish xavfim aniqlashi kerak. U avtomatik o't o'chirish uskunalarini ishga tushiradi. 
ichki kuchlar bilan o'tni o'chirishga kirishadi. yong'in bo'limlarini kutib olishga vakil 
tayinlaydi va ular yetib kelgunicha o't o'chirish ishlariga rahbarlik qiiadi.

O 't o'chirish bo'limining rahban yelib kelgach smena boshlig'i bilan bog'lanib 
undan yong'in haqidagi axborotni oladi va o't o'chimvchi komandaning a'zolari bilan 
yo'riqnoma o'tkazadi hamda o't o'chirish ishlarini olib borish haqida yozma mxsatnoma 
beradi. Bu paytda energiya obyekti vakili yong'in ishlari olibboriladigan hududni aniqlab. 
unga belgilar qo'yib chiqadi.

Yozma mxsatnomada obyektning nomi, o't o'chirish ishlan olib boriladigan 
joy. qaysi uskunalarda o'chirish mumkinligi. toksizlantirilgan va toksizlantirilmagan 
elektr uskunalari va kabellari. ulaming joylashgan o'rinlari va maksimal kuchlanishlari. 
hamda mxsatnoma berilgan sana soat va minut yozilishi kerak.

Energiya obyektida yong'in haqida razvcdka ishlarini bir nccha razvedka 
guruhlari alohida-alohida yo'nalishlarda olib boriladi. Gaz va tutundan himoyalanish 
guruhi 4-5 kishidan iborat bo'lib. ularga bitla boshliq tayinlanadi. Rezerv zvcnolari va 
nazorat punktlari tashkil qilinadi.

Yoqilg'i-moy oniborlarida sodir bo'ladigan yong'inlami to'la lassavur qilish 
uchun bitta ncft mahsuloti saqlanayotgan idishda chiqqan yong'in misolida ko'rib 
chiqamiz. Idish metall qobiqli yerustki yoki temir betonli yerga yarim botirilgan hollarda 
qurilgan. Havo-bug* aralashmasi ponlaganda idishning qobig'i butunlay buzilgan yoki 
tomi otilib ketgan va ncft mahsuloti butun yuzasi bo'yicha yonayopti. Tadqiqotlar 
ko'rsatadiki. bu holatda yonish jarayoni qu'yidagi xaraktcristikalarga ega alanganing 
tili idish diamctriga nisbatan 1.5-2 marta balandroq. Shanwlda alanga tili gonzontalga 
burchak ostida taxniinan shuncha o'lchamga egilgan. demak qo'shni idishlarni yoki 
boshqa yonayotgan idishdan ikki mctrgacha masofada bo'lgan inshootlami alanga tili 
yalab qi/dirayapti. Alanga tilida harorat yoqilg'i turiga qarab lOOO’C  dan 1300*0 
gacha ko'tariladi. Yong'inning dastlabki minutlaridayoq suyuqlik yuzasidagi harorat. 
suyuqlikning qaynash haroratiga yaqmlashadi. Suyuqliklaming yonish tezligi benzin 
uchun 30sm/soatgacha, kerosin uchun 24 sm/soatgacha. dizel yoqilg'isi uchun 18-20 
sm/soatgacha. xom ncft uchun 12-15 sm/soatgacha va mazut uchun 10 sm/soatgacha 
qiymatlarga cgadir.
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Bulardan ko'rinib turganidck suyuqliklaming yonish tezligi. binobarin idishdagi 
suyuqlik sathining pasayishi juda sekin kechadi. Idish dcvorining suyuqlik bilan to'la 
qismidagi harorat suyuqlik hamratidan katta bo'lolmasligi tufayli idish devorlarini 
dcfonnatsiyalanishidan saqlaydi. Idishning suyuqlik sathidan yuqongi qismi alanga 
ta'sirida. dastlabki minutlardanoq kuchli qiziydi va agar zudlik bilan sovitilmasa. u 
dcformalsiyalana boshlaydi.

Shuning uchun yong'inga kelgan o't o'chirish kamandasi boshlig i amaldagi 
mc'yor va ko'rsatmalar asosida metall idishlarning qobiqlarini sovitishni tashkil qiladi. 
Xom ncft va nam mazut uzoq vaqt yonganda uning ichigacha qizib yuzasi qaynash 
katlami hosil qiladi. Bu qatlamning qalinligi 25-35sm/soat tczligida ortib boradi. Bu 
qi/ish natijasida qaynab turgan neft idish bortlaridan oshib marzalarga quyilishi mumkin. 
Shuningdek otilib chiqayotgan suyuqlik alangasi ancha joylargacha sachrab yong'inni 
falokatli o'lchamlarda kcngayib ketishiga olib kcladi.

Ko'pincha yonayotgan idishdan urilayotgan alanga. shamol tufayli yoqilg'i 
saqlanayotgan qo'shni idishlarni ham yalab o'tadi. Bunda nimalar ro'y beradi? Eng 
avval qizdirilayotgan idishdagi ncft mahsulotining bug'lanish tezligi ortadi. Agar idish 
ichidagi suyuqlik benzin yoki chaqnash harorati past bo'lgan neft mahsuloti bo'lsa. 
eng avval uning devorlan suyuqlikning alangalanish haroratigacha qiziydi. idish ichida 
gaz va bug'lar hisobiga ortiqeha bosim paydo bo'ladi va ular nafas quvuiiari va boshqa 
tirqish va zixlardan chiqa boshlaydi. Bunda suyuqlik bug'lanning idish ichidagi 
konsentratsiyasi yuqori portlash chcgarasidan katta bo'ladi. Nafas quvurlaridan yoki 
tirqish va zixlardan chiqayotgan bug'lar yonishi mumkin. lekin alanganing idish ichiga 
o'tishi ehtimoldan yiroqroqdir. Agar idishda chaqnash harorati yuqori bo'lgan suyuqlik. 
masalan dizel yoqilg'isi bo'lsa. bug'lanish tezligining oshishi hisobiga idish ichida 
bosim oshgani holda bug'laming ponlash konsentratsiyasi hosil bo'ladi. Bunday 
hollarda chiqayotgan bug'lar yondirilsa alanganing idish ichiga urib ketishi va idishning 
ponlash chtimoli kattadir.

Shuning uchun o't o'chirishga rahbarlik qilayotgan shaxs yonayotgan idish 
devorlarini sovitib bo'lgan zaxoti qo'shni idishlarni sovitishga kirishishi va bunda eng 
xavfli masolada turgan idishdan boshlashi zarur. Agar yong'in chiqqan paytda biron- 
bir qo'shni idishga yoqilg'i quyilayotgan yoki undan yoqilg'i so'rilayotgan bo'lsa. 
yong'in unga ham o'tmasligi uchun bu ishni darhol to'xtatish kerak.

Shunday qilib. rahbarlik qilayotgan shaxs yonayotgan va qo'shni idishlarni 
sovitib bo'lgach ko'pik hujunuga hozirlik ко 'radi. Shuni unutmaslik kerakki ko'pik 
xujumini boshlashdan avval ko'pik gepcratorlari sonini va ko'pik hosil qiluvchi 
vositalaming yetarli ekanligiga ishonch hosil qilishi kcrak. Tajribalar va amaliyot 
ko'rsatadiki. ko'pik alangaga kcrakli mc'yordan kam jadallikda yuborilsao't o'chirish 
vaqti uzayadi va ko'pik hosil qiluvchi moddaning sarfi ham ko'payadi. Agar.
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ko'pik alangaga kerakli me'yordan ortiqcha jadallikda yuhorilsa. o‘t o'chirish 
vaqti biroz kamayadi. Ickin ko'pik hosil qiluvchi modda sarfi csa hir nccha maria ortadi. 
Ко* pi km alangaga me* yonу miqdoriarda bensh. kam harajatlar bilan alangani o‘chinshga 
imkon bcradi.

Idishlardagi ncft mahsulotlarini o'chirishda ko'pik turini va yonayotgan 
suyuqlik yuzasiga uni yubonsh usulini to'g'ri tanlash niuhim ml o'ynaydi.

Ma'lumki ko'piklar past (10-20). o'rta (100-200) va yuqori (500-1000) karrali 
bo'ladi. Maxsus o'tkazilgan tajribalar shuni ko'rsatadiki. ma'lum balandlikdan kuchli 
oqim holatida olov yuzasiga otilgan o'rta karrali ko'piklar jadal parchalanib ketadi va 
kuchli oqimda otilishiga qaramay o'chirish samarasi past bo'ladi.

Lafet stvollaridan otiladigan ko'pik oqimlari ham yetarli samara bermaydi. Shu 
bilan birga ko'pikning ko'p qismi idishga yetib bormaydi.

O'rta karrali ko'pik bcvosita idishdagi suyuqlik yuzasiga quyilganda yaxshi 
samara bcradi. Bu csa amalda qo'llash qiyin bo'lgan masaladir.

ОЧ o'chirish vaqtida xavfsizlik tcxnikasi

Encrgctika obycktlarida o'tni o'chirishda qu>idagi qoidaga qat'iy amal qilishi 
kcrak: agar o't o'chirishga bcrilgan yozma mxsatnoma elektr uskunasini yoki kabellami 
toksizlantirish haqida ko'rsatma bcrilmagan bo'lsa ular kuchlanish ostida deb 
hisoblanadi.

O'z.K. encrgctika va elektrlashtirish vazirligi yo'riqnomalariga binoan elektr 
stansiyalarining va elcktr podstansiyalanning kuchlanish ostida bo'lgan va 
toksizlantirilgan elektr uskunalarini o'chirishda kompakt oqimli suv otuvchi KSK-50 
(sprisk d= 11.5 mm). RS-50(sprisk d=13mm) stvollardan va suv purkagich NRT-5 
nasadkali stvollardan. hamda yonmaydigan gazJar. xladon. kukunli binkmalar va aralash 
tarkiblardan foydalanishga mxsat ctiladi. Kuchlanish ostida bo'lgan elcktr uskunalariga 
ko'pik sepish qat'iy ta'qiqlanadi.

Kuchlanish ostida bo'lgan elektr uskunalanni o'chirishda har qanday holda 
ham quyidagilarga amal qilish kcrak: stvollar va o't o'chirish mashinalan nasoslan 
yerga ulanishi o'tni o'chirishda qatnashayotgan harbiy jangchi shaxsiy ixotalovchi elektr 
himoyalovchi vositalar bilan ta'minlangan bo'lishi; elektr uskunalaridan minimal xavfsiz 
masofada tunshlari kerak.

Mashina zallarida yong'inni o'chirishda stvollar eng kamida uch salhda 
joylashtmlishi kcrak. ya'ni 0.00 satxda kabcl tonncllanni. moy baklarini va uskunalarini 
o'chirish uchun. +6.00 va +12.00 sathlarda uskunalami o'chirish va sovitish uchun va 
inshoot konstmksiyalarini va yopmalarni sovitish va o'chirish uchun. Generator 
chulg'amlaridagi va gidrogcneratorlardagi yong'inlami muqim uskunalardan suv yoki 
korbonat angidrid gazi yuborib o'chiriladi. Bunda muqim uskunalarga suvni ichki 
vodoprovod sistcmasidan yoki ko'chma vositalardan olinadi. Generatoming yonayotgan
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chulg'amlarim qum. ko'pik yoki kimyoviy o't o'chirgichlar hilan o'chinsh la’qiqlanadi. 
Mashina zallandagi yong'in hududida bo'lgan hamma turbina va generatorlar to'xtatiladi 
va o't o'chinshning muqim yoki ko'chma vositalari bilan himoyalash tashkil qilinadi. 
Vodorodli sovutgich bilan ta'minlangan generator chulgamlanni o'chinshda liamda ulami 
himoyalashda karbonat angidrid yoki azot yuboriladi. Yonayotgan transformatorlami 
hamma tomondan uzib qo'yiladi va yerga ulanadi. Kuchayib borayotgan yong'inlarda 
qo'shni tranlormatorlami rcaktor va uskunalami yuqori haroratdan himoyalash tashkil 
qilinadi. Tranlormatorlami va moyli o'chirgichlami o'rta karrali ko'pik. purkalgan suv 
bilan o'chiriladi.

Kabcl luncllaridagi yong'inlami o'rta karrali havo-mcxanik ko'pik. purkalgan 
suv. bug', uglcrod dioksidi bilan o'chiriladi. Ular muqim avtomatik uskunalardan. hamda 
ko'chma vositalardan uzatilishi mumkin. Ko'pik va suv bilan o'chimvchi muqim o't 
o'chirish uskunalan o 't o'chirish mashinalari ulanishi va ulardan o 't o'chirish 
vositalanni ko'pik gcneratorlan va purkagichlar orqali tuncllarga uzatish imkonini 
bemvchi vositalar bilan ta'minlangan.

19-bob uchun o'zlashtirish savollari
Kimyoviy xavfli inshootlarga misollar keltinng.
I.O'zbekistondagi radiatsion xavfli obyektlar haqida nima bilasiz?
2.Kimyoviy xavfli instaxMlardagi FV laming o'ziga xos tomonlan.
3.0*ZM mng tarqalish chuqurligi.
4.O 'ZM  ning tarqalish kcngligi.
5 .0 'ZM  mng tarqalish hududi.
6.Dastlabki bulul.
7.Zaharlanish o'chog'i nima?
8 .Zaharlangan hududdan chiqib kctish choralan.
9. O 'ZM  dan himoyalanish shaxsiy vositalan.
10. O 'ZM  miqdonni o'lchash asboblari.
I I .  Radialsiya miqdonni o'lchash asboblari.
12. Kimyoviy xavf va radiatsion FV sodir bo'lganda nima ishlar qilinadi?
13. O 'ZM  lami saqlash tartib-qoidalari.
14. Encrgctika tizimlaridagi avariyalarning o'ziga xosligi.
15. Yoqilg'i-moy oniborlaridagi xavfsizlik chora-tadbirlan.
16. Encrgctika korxonalaridagi yong'inlami o'chinshning o'ziga xos tomonlan.
17. Kabcl luncllaridagi yong'inlami o'chirish.
18. Harakatdagi tcmir yo'l sostavlarida chiqqan yong'inlami o'chinshning 

o'ziga xos tomonlan.
19. Temir yo'l stansiyalarida chiqqan yong'inlami o'chinshning o'ziga xos 

tomonlari.
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19-bob uchun tayanch iboralar

Kimyoviy xavfli inshootlar. radialsion xavfli inshootlar. radiatsion zaharlanish. 
radiatsion avariya. nurlanish. radiatsion ifloslanish. xavfsizlik to'siqlari. kimyoviy 
muhofaza. radiatsion muhofaza. ma’niuriy-hududiy birlik. cncrgetika inshootlari, 
yoqilg'i saqlash omborlari. yer usti va yer osti su>uq yoqilg'i idishlari. tcmir yo'l 
sistemalan, turbogencratorlar. Kabcl xonalari. mashina zallari. yonish zonasi. nurlanish 
zonasi. ponlash zonasi. ichki yong'in, nafas quvun. Lalct stvollari.
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20-ЖЖ. Y O N G 'IN  C H IQ ISH . PO RTLA SH  XA V FI BO 'LG A N  
O BY EK T LA R D A G I TRAN SPO RT VA KO M M UN A L T IZ IM LA R D A G I 

AVARIYA VA IIA LO KATLAR

20.1. Transport obyekt lar idagi yong'inlarni o'chirish

Temir yo'llar - mamlakatimiz transport konvcyerining eng asosiy zvenolandan 
biri bo'lib. butun tashiladigan yuklaming yarmidan ko'pi unga to'g'ri kcladi. Temir 
yo‘1 transporti ishni jadallashtirish ilmiy-tcxnik yutuqlami xalq xo'jaligimng shu tarmogiga 
tadqiq qilish. temir yo'l poyczdlari te/ligtni oshirish. ulaming o'lkazish qobiliyatini 
ko'tansh. ulami elektrlashtirish. stansiyalar ishini takomillashtirish va h.k. hisobiga 
amalga oshiriladi.

Temir yo'llar orqali bir necha ming turdagi portlash va yong'in xavfi mavjud 
yuklar tashiladi. Bu nuqtai nazardan saralash va yuklash stansiyalari eng xavfli sanaladi. 
Yirik stansiyalarda har kuni 20 minglab vagonlarga yuk ortish yoki tushirish ishlari 
bajariladi. Bular ichida ponlash va yong'in chiqish bo'yicha eng xavflilari yengil 
alangalanuvchan suyuqliklar (Y EA S), yonuvchan suyuqliklar (YO S) zaharli moddalar 
(ZM ). suyultirilgan gazlar ortilgan sistcmalardir.

Temir yo'llaming yuk tashish oborotining ortishi. og'ir chokli sostavlar 
qo'llash imkonining ortishi. katta hajmli sistemalaming qo'llanishi katta o'lchamdagi 
yong'inlar chiqishiga sabab bo'lmoqda.

Temir yo 'l transportida chiqqan yong'inlami o'chinshning o'ziga xos 
qiyinchiliklari bo'lib. sisterna ichidagi moddaning fjzik-kim yoviy xossalari 
aniqlanmaguncha va toksizlantinlmaguncha unga o'chiruvchi modda scpib bo'lmaydi.

Dcniak. tcinir yo'l transport idagi o'tni o'chirishda o'chirish ishlarini tashkil 
qilish va olib borish usullarini tanlash sostavning vazifasiga va tunga bog'liq. Bunda 
O'z. R. IIV  ning va yo'llar vazirligining yong'in muhofazasi tcgishli vosita va 
kuchlaridan unumli foydalana bilish ham katta ahamiyatga ega.

Temir yo*l stansiyalarining yong'in xavfi va opcrativ-texnik 
xarakteristikalari

Temir yo‘l stansiyalarining yong'in xavfi quyidagilaф bilan xarakterlanadi: 
-ko'plab miqdordagi turli-tuman yoqilg'i va yengil alangalanuvchan 

suyuqliklar. siqilgan gazlar. qattiq yonuvchan gazlar. qattiq yonuvchan matcriallar 
ortilgan (yopiq yuk vagonlan. poluvagonlar. platformalar. kontcynerovozlar. sistemalar 
va boshqalar) yuk vagonlaming bir joy da to'planishi;
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-saralash va yuk ortish-tushirish. omborxona va boshqa bi no I am mg qurilish 
zichligi yuqoriligi va katta maydonlami olishi:

-tarkiblashtirilgan ko'plab passajir va yuk poyezdlarining parallel yo'llarga 
joylashganligi;

-sostavlar orasidagi masofaning torltgi va alanganing tarqalish maydonini 
tezlik bilan ko'payishiga olib keladi:

-sostavlar bilan band bo'lgan murakkab sharoit bunda alanga ehiqqan vagon 
yaqiniga o't o'ehiruvehi avtomobillaming borishi qiyinligi va ichaklami o'tkazish 
murakkabligi.

-yong'inga qarshi suv (a'minotimng yetarli emasligi.
Tcmir yo'l stansiyalarida o'zlarining vazifalari ga va ish xaraktcrlariga qarab yuk 

ortuvehi (tushiruvehi). passajir. saralash. uchastkali. oraliq. ishning murakkabligi va 
hajmiga qarab - klassga mansuh bo'lmagan. 1.2,3.4 va 5-klassli bo'ladi lar.

Stansiyada bir vaqtning o'zida turli-tuman yuklar ortilgan 3 niingtaeha vagon 
bo’lishi mumkin. Stansiya ishini tashkil qilish va tartibi taxnologik jarayon bilan 
bog'langan va texnik ijro akti (T1A) bilan belgilanadi. TlAga stansiyaning sxematik 
plani va zaniriy yo‘riqnomalar ilova qilinadi. Ularda xodimlaming poyezdlar harakati 
va manevrlashishlanning xavfsizligi uchun xodimlaming javobgarliklari belgilab 
qo'yilgan bo'ladi.

Ko'plab saralanishi kcrak bo'lgan yuk vagonlarining bir saralash stansiyada 
to'planib qolishi yong'in jihatdan xavfiidir. Tuzilayotgan yoki qayta tuzilayotgan 
sostav larda texnologik jarayonning buzilishi o't chiqish xavllni yanada oshiradi.

Uchastka stansiyalanning yong'in xavfi ularda bajariladigan ishlar h.ijmining 
kattaligi bilan bclgilanadi. ya’ni texnik xizmat ko'rsatish. passajir. lokomativ va yuk 
poyezdlarini epikirov kalash. ulami sozlash. tuzish va qayta tuzish. tran/it poyc/dlarda 
birguruh vagonlami sostav tarkibidan uzish yoki unga ulash. yuk hovlisiga vagonlami 
yubonsh va sh.o'. ishlar.

Uchastka stansiyalarida o’t o’chirish rcjasini tuzishda. o’t o'chirish bo'yicha 
ishlami olib borish va sostavni xavfli zonadan evakuatsiya qilishda quyidagi operativ- 
taktiv sharoitlarni hisobga olish kerak:

-maxsus vazifa uskunalar mavjudligi. hamda razryadli yuklar (harbiy 
qismlaming yukJari). siqilgan va suyultirilgan gazlar yuklangan vagonlar uchun alohida 
yo'llar mavjudligi:

-poyezdlar tuzish va qayta tuzish ishlandagi mancvrlash ishlari va bosliqa 
mahalliy operatsiyalarni olib borish ixotalangan va poyezdlar harakatiga halaqit 
bermaydi:

-shahar atrofi va mahalliy sostav larining qo'yish yo'llari \agon va lokomativ 
xo’jaligi hududida joylashganligi:

-yuk hovflisi odatda saralash parki yaqinida va ayrim hollarda passajiriar 
binosiga yaqin joyda joylashtiriladi:
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•lokomativ xo'jaligi asosan passajirlar binosining qarania-qarshi tomoniga 
joylashliriladi. Passajirlar harakati jadai bo'lmagan hollarda. lokomativ xo'jaligi possajirlar 
binosi yonida joylashtirilishi mumkin

Lokomotiv xo'jaligi hududidan stansiya yo'llanga kamida ikkita chiqish 
yo'li bo'lishi kerak;

-lokomotivlami cpikirovkalash moslamalari asosiy dcpoli stansiyalamla va 
lokomotiv lar brigadasi al mash madigan punktlarda bo'lishi mumkin: uchastka stansiyalan 
hududida lokomotivlami suyuq yoqilg'i bilan moylash va anish matcriallan va h.k. lar 
bilan cpikirovkalash va saqlash uchastkasi joylashliriladi:

•barcha zamonaviy aloqa vositalari mavjud (axborot, stansiya ichki 
dispetchcrlik radioaloqasi. distpcchcr bilan nianevrlovchi lokomativ mashinistlari 
orasidagi aloqa. baland gapiruvchi. xabarlovchi va h.k.);

-saralash parkining har ikki tomonida. odatda bittadan uzunligi to'la yuk 
poyczdi uzunligiga teng bo'lgan (poyczd uzunligining yamudan kam bo'lmagan) ton ish 
yo'li qilinadi. Yuk passajir va boshqa stansiyalaming ion ish yo'llanning foydali uzunligi 
sostav uzunligiga teng bo'lishi kerak. Saralash parkining ikkala tomonidan. odatda 
asosiy yo'lga chiquvchi to'g'ri yo'l bo'lishi kerak;

-o'l o'chimvchi va tiklovchi poyezdlar tunsh yo'llan odatda lokomotiv yoki 
vagon xo'jaligi hududida joylashliriladi va undan asosiy yo'lga ikki tomonidan chiqish 
imkoni bo'ladi. Ulaming foydali uzunligi poyczd katcgonyasiga qarab 2(X)dan 300m 
gacha bo'lishi mumkin:

-elektr lokida yumvchi poyczdlami teplovozlar bilan o'zgamvchan tokda 
yuruvchilarim o'zgarmas tokda ishlovchilari bilan almashtirish. lokomativlar 
almashtirish stansiyasida amalga oshinladi.

Saralash siansiyalari ham tcmir yo'l uzellan va yink uchastka stansiyalan 
tarkibiga kiradi va yong'in xavfi bo'yicha uchastka stansiyalan kabi xavfga cgadir. 
Yong in paytida o't o'chinsh bo'limlan ishini tashkil qilishda saralash stansiyalanda 
opcrativ-taktik sharoitlar bilan birga qo'shimcha ravishda quyidagilami ham hisobga 
olish kerak:

-saralash stansiyalan uch asosiy sxema bo'yicha joylashliriladi: bir tomonlama 
siansiyalarda asosiy parklaming ketina-ket va parallel joylashishi; bir tomonlama 
stansiyalarda parklaming aralash joylashishi: ikki tomonlama saralash stansiyalan. 
Yuqondagi sxcmalaming har binda stansiya tarkibiga bir nccha parklar kirishi mumkin: 

-qabul qilish va jo'natish. saralash va tranzit. ekirirovkalash moslamalari ni. 
lokomotiv va vagon xo'jaligiga. hamda xizmat postlari va xizmat punktlari mavjudligi;

-saralash stansiyasining ishi texnologik jarayon bilan boshqariladi. O'z 
navbatida u stansiyaning tcxnik vackspluatatsiya xarakicristikasi. ishining rcjalashtinshi. 
boshqanlishi. va boshqa xizmatlaming tashkil qilimshi bilan belgilanadi.

337



-poyezdlar harakat ini stansiyaning ma'lum bir hududida faqat hitta xodini 
boshqaradi. Xodimlarning boshqansh hududlariva va/ifa doiralari. poyezdlami jo’natish 
va qabul qilish bilan bog‘hq ishlarni saralash stansiyasi bo'yicha TKA tomonidan 
bclgilanadi:

-saralash-jo’natish park lari ning yo’llan soni v agonpotoklar soniga bog’liq bo'lib 
30 va undan ortiq bo’lishi mumkin. Razryadli xavfli yuklar. siqilgan va suyultirilgan 
gazlar onilgan vagonlarga mo’ljallangan yo’llar bcvosita asosiy yo’lga chiqish imkoni 
yaratilgan holda bo’ladi;

•saralash parkining kirish qismi manevrlovchi barcha lokomotivlaming 
baravar ishlay olishini ta’minlashi kcrak.

Yuk stansiyalarining yong’in xavfi saralash stansiyalanning yong’in xavfiga 
o’xshash. lekin unda ko’plab yuk onish-tushirish inshoatlan va moslamalan mavjud 
bo’lgan yuk xo’jaligi (yopiq va ochiq omborlar. platformalar. konteyner maydonlari. 
cstakadalar. tovar idoralari va boshqa bino xonalar) borligi bilan faa| qiladi. Temir 
yo’l stansiyalandn tashqi o’t o’chirish uchun suv ta'minoti yong’in gidrantlari va 
xovu/lar xizmat qiladi. Odatda yong’in gidrantlan chctki yo’llar chctidagi ish parklanda 
diametri 100 mm li vodoprovod tarmoqlanda o’matiladi. xovuzlaming hajmi 50m\ 
Zarural tug’ilganda shahar vodoprovod tarmog’i va qo’shni obycktlaming suv 
manbalaridan ham foydalaniladi. Temir yo’l stansiyalarining suv minoralari idishlarida 
o’t o’chinsh uchun mo’ljallangan suv zaxirasi bo’ladi. Harakatdagi sostavni o’chirish 
uchun ish parklanda. o’t o’chirish uskunalari bilan maxsus maydoncha jihozlanadi.

Ko’pgina temir yo’l stansiyalanda O ’z.R IIV  yong’in muhofazasi markaziy 
punkti bilan to’g’ndan-to’g’ri bog’lanish imkoni bo’lgan telefon alaqasi mavjud.

Temir yo’l transport! obyektlan binnchi va ikkinchi kategoriyali o’t o ’chirish 
poyczdlari hajmi 50 m’ bo’lgan ikkita suv sestemasi. nasos stansiyasi. yong’in-texnik 
uskunalar. ikkita matopompa MP-600. elektr stansiyasi va umumiy uzunligi 1.5 km 
bo’lgan ichaklar bilan ta’minlanadilar. Binnchi kategoriyali o’t o’chirish poyczdida 
qo’shimcha ravishda yong’in avto sistemasi bo’lgan yopiq vagon ta'minlanadi. O’t 
o’chirish poyczdida. odatda ikki kishi xizmat qiladi. O ’t o’chirish poyczdlan 1.5 soat 
ichida yetib bonsh inikomyati bo’lgan. temir yo’l bo’ylab joylashgan obycktlarga xizmat 
qiladi Yong’in haqida xabar olingandan keyingi 10 minut ichida o’t o’chirish poyezdiga 
lokomotiv ulanishi kerak. Temir yo’l boshlig’ining ko’rsatmasi bilan o’t o’chirish uchun 
ish parkining sistemalaridan ham foydalanish mumkin.

Uzoq masofalarga yuruvchi ko’pgina passajir tashuvchi vagonlaryaxlit metall 
konstruksiyalarga ega bo’lib. ulami pardozlashda yog’och. DSP. plastiklar. orgalit. 
linoleum va gazmollar ishlatiladi. Yong’in xavfi bo’yicha kupurlashgan va ochiq turdagi 
vagonlar ko’proq xavflidir. Chunki. bu vagonlarda yong’in sodir bo’lganda qoplovchi 
va pishiqlikni ihotalovchi matcriallardan (plastiklar) tarkibida uglerod oksidi va ikki
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oksidi. xlorli va sianiyli vodorod va boshqa birqatororgani/mm zaharlovchi bo'g'uvchi 
quyuq tutun ajralib chiqadi. Bulardan tashqari. vagonlaming yong'in xavfini ulaming 
konstruktiv clcmcntlari. texnologik uskunalari, yoqilg'i. moylovchi matcriallar. 
tashilayoigan yuklar ham oshirib yuboradi.

Tcmir yo'llaming yuk parklari asosan yog'och va temir yopiq vagonlardan. 
yaxlit temir yarim vagonlardan. va platformalardan tashkil topadi. Yong'in xavfi jihatdan 
ayniqsa. refrijirator vagonlar xavfli bo'ladi. chunki ularda issiqlikni ihotalovchi sifatida 
polistirol va rezina ishlatiladi.

Lokomotivlar orasida eng xavflisi teplovozlar bo'lib. unda qizigan yuzalar 
va uzellar ko*p \a ko'plab miqdorda yoqilg'i va moy qo'llanadi. O 'rta quvvatli 
teplovozning bir seksiyasida 2,5-5.41 yoqilg'i va0.3-1.21 moy. katta quvvatli tcplovozda 
esa 6.3-9.3 yoqilg'i va 0.48 -1.561 moy bo'ladi.

Dizcl-poyezdlarining motorli vagonlanda ham shunday xavf mavjud. chunki 
ularda ham 1.0-1.5 t yoqilg'i va 0,24-0.661 moy bo'ladi.

Elektrovozlarda yong'in xavfi asosan elektr kabellari. simlar, yuqori 
kuchlanish ostida bo'lgan elektr uskunalaridir. Motovozlarda, paravozlarda va 
gazoturbovozlarda yong'in xavfi birmuncha kamroqdir. Propan, propilan. izobutan. 
N-butan kabi suyultirilgan uglcvodorod gazlanni maxsus temir yo'l sistemalarida 
tashiladi. Bu sistcmalaming gorlovinalarida texnologik ehtiyojlar uchun mo'ljallangan 
vintilli va klapanli patmbok bo'lib. u tashish paytida qopqoq bilan yopib. plombalab 
qo'yiladi. Bu yopqichning zichligi buzilsa suyultirilgan gaz sizibchiqib. yong'in paydo 
qilishi mumkin. Bunda har bir kg suyultirilgan uglcvodorod gazi 0.38-0.52m3 gaz 
hosil qiladi. ularning alangalanish konsentratsiya chegarasi 1.4-9.5% ga teng. 
Tajrihalaming ko'rsatishiga 60m3 hajmli sistema yopqichi buzilganda. undagi gaz 
6.5kg/s hajmida 2.5 soat davomida chiqib keladi. bunda gazlangan zonaning maydoni 
2500 kv m va tarqalish chuqurligi 250m ni tashkil etadi.

20.2 Yong'inning rivojlanish va o'chirishning o'ziga xos tomonlari

Yong'inning tarqalish tezligi kondorlarda -5m/min. kupeda-2.5m/min. ni 
tashkil qiladi. 15-20 min. ichida alanga butun vagonni qamrab oladi va vagondagi 
harorat 95CfC gacha kutariladi. Yong'in bo'lgan hollarda pasajirlami evakuatsiya qilish 
vaqti 1.5-2.0 minutni tashkil qilishi kerak. Issiqlik oqimining zichligi 9.5 m masofada 
10 kVt/nv gacha ko'tarilib 10 minut davomida butun sostavni qamrab olishga. yanm 
vagon va platformalardagi va atrofdagi yo'llarda yonuvehan qattiq moddalaming 
(YOQM ) alangalanib ketishiga olib keladi.

Sostavdagi YOQM yong'inda bitta vagonnmg alanga qoplab olish vaqti 20 
minut bo'lsa, 30-40 minut ichida vagonnmg poli yonib. tcshilib yonuvehi moddalar 
temir yo'llarga to'kilib tusha boshlaydi. Buning natijasida 15-20 minutdan keyin temir 
yo'l iclsidan deformatsiyalanib. sostavni evakuatsiya qilish ishlanni bajarib bo'lmay
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qoladi. YOQM yonganda alanga lilimng balandligi 8-IOm. ayrim hollarda 20 m gacha. 
issiqlik oqinn /ichligi 10 m masotada 35-49 kVt/nf. alanga harorati II000C ga yctadi 
Sostavdagi yong'inning nvojlamsh tezligi YOQM yonganda o'rta hisobda l.4m/minutni. 
atroldagi sostavlarga tarqalish tezligi 0.4 m/min. ni tashkil qiiadi. Alanga maydonning 
tarqalish tezligi dastlabki 10 mm. crkin yonish davrida 3,1 -4.0 m2/min.. keyingi 10-50 
min davomida 7.8-8.0 mVmin ni tashkil qiiadi.

Ochiq alanga va yuqori hannatning YEA S va YOS tashilayotgan sistemaJarga 
ta’siri ular moyli yuzasining alangalanishiga olib keladi. Yopqichlarning zich 
yopilmaganhgi yoki tirqishlardan YEA S lar yoki suyultirilgan uglcvodorod gazlanning 
suzib chiqishi. ular bug'larining chiqishiga va natijada sistimalaming ponlashiga sabab 
bo'lishi mumkin.

Neft mahsulotlari onilgan temir yo'l sistemalarining portilashi. odatda ularga 
ochiq alanga ta’sir qilishidan 16-24 min o'tgach ro*y beradi. YEA S va YOS to'ldirilgan 
sistcmalar рол iaganda alanga tili 50 m gacha yctishi mumkin. Bitta tcmir yo'l sistemasi 
ролlaganda alanga maydoni hududning relycfiga qarab 1500 m- gacha yetishi mumkin. 
Bunday moddalar onilgan sistemalardan poyezdlar to'qnashib ketgan. avariya va 
falokatga uchragan hollarda tez tarqaladi. Bunda sistcmalar ag'darilib. buzilib. yorilib 
ketadi. natijada yong'in maydoni 10-35 ming nr gacha yetishi mumkin. Bunda 
sachragan yuzalarda alanga yon-atrotdagi poyezdlarga. ishlab chiqarish va ma’muriy 
binolarga va ayrim hollarda shahardagi binolarga ham o'tishi mumkin. Bunda 
kanalizatsiyalarga va anqlarga qo'yilib ketgan neft mahsulotlari bo ylab yong'in I km 
masotadagi obyektlarga ham yetib bonshi mumkin.

Suyultirilgan uglcvodorod to'ldirilgan sisternalar ponlaganda alanga 120- 
150 m yuqoriga otilib va yonishda davom etishi mumkin. Bunda yorilgan sistema 
bloklari 150 m gacha ayrim hollarda 450 m gacha yetib borishi mumkin. Ponlash 
sistcmaning o'zini ramadan uzib olib. uni 80 m gacha bo'lgan nusolaga ilqihb y uboradi 
Natijada yong'inning yangi o'choqlari vujudga keladi. sachragan suyuqlik yana 
yonaboshlaydi.

Yong'in paytida zaharli gazlar va suyuqliklar saqlanadigan sistcmalar ham 
zarar ko'rib. yonlishi mumkin. bular esa o'tni o'chinsh bo'yicha olib borilayoigan 
ishlami qiyinlashtiradi va voqea sodir bo'lgan joy va uning atrofidagi aholini evakuatsiya 
qilish zaruratim tug'diradi. Yo'llaming clektrlashtirilgan qismlarida alanga ta'sirida 
kontakt simlari 8-10 min. ichida kuyib ketishi mumkin.

Temir yo'l stansiyalaridagi yirik yong'inlami banaraf qilish asosan 2,5-4.5 soat 
davom etadi. va ayrim hollarda 8.5-12,5 soatga ham cho'zilishi mumkin. Bunday 
hollarda o'tni o'chinsh uchun 12 tadan 24 tagacha operativ bo'limlar talab qilinadi va 
shaxsiy sostav 150 kishigacha yetishi mumkin. Bundan tashqari harbiy xizmaidagilar. 
militsiya xodimlari va ishchilar ham jalb qilinishi mumkin. (400 kishigacha). Yong'inlarda 
o 't o'chirish poyezdlari. maxsus texnika. suv sepuvchi mashinalar va 
buldozcrlar ishlatilishi mumkin. Shuni ta'kidiash kcrakki o'l o'chinsh poyezdlanni
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jalb qilish darajasi temir yo'l transporting o’ziga xosligi tulayli uncha yuqori emas. 
Amalda 30% hollarda o't o’chinsh poye/.dlan trcvoga e’lon qilgandan key in 10 min 
gacha vaqt ichida. 30 %  hoi larda 10 nun dan 20 min gacha va 40*X 20 min dan 4< ) mm ga 
vaqt oralig'ida chiqadi. Buning natijasida yong in joyiga 40 minut va undan kam vaqt 
ichida har ikki poye/ddan bin. 1-2 soat davomida har to rt poyc/ddan bin yetib keladi. 
Boshqalan yo'lga 2 va undan ortiq soat vaqt ketka/adilar. O'rta hisobda so km masolaga 
poyezdning borish tezligi 55 min. ni lashkil qiladi.

Temir yo’l stansiyalanda turgan poyezdlardan o’t chiqqanda ma’munyat. 
dispctcher. mashinistlar va boshqa xi/.matchilar yo'nqnoma bo’yicha harakat qilishlan 
kerak. Bunda darhol yong'in haqida gamizon yong’in muliofazasiga va ichki ishlar 
bo'lnniga xabar bensh. passajiriami evakuatsiya qilish. poyczdni u/.ib. vagonlami 
xavfsiz masofaga olib borib qo'yish. yon-atrofdagi poyezdlarni evakuatsiya qilish. 
yong'in chiqqan jovdagi elcktr tokini u/ibqo'yish. o’t o'chirishmng dastlabki \ositalari 
bilan yonginni o'chirishga kmshish. YEA S va yog'lami tKjib ketishi oldini olish va 
ulami xavfsiz yerga olib borish va h.k. ishlami bajansh kerak.

Yong'in muhofazasi kuchlan yetib kclguncha o't o’chinsh ishlanni tashkil 
qilish va rahharlik qilish passajiriami qutqansh. sostavni. vagonni evakuatsiya qilish 
bo'yicha javohgarlik quyidagilarga yuklanadi:

• stansivalarda • stanstya boshlig’iga. uning muovinlariga. ular bo'lmagan holda
- stansiya nav hatchisiga.

- yo’lda - yuk va uzel - elektmvoz mashinistlariga. passajir poye/dlanning 
boshliqlanga. pochta-yuk poyczdlari va maxsus vagonlaming javi>bgar vakillariga:

- sozlash va xizmat ko'rsatish korxonalarida. korxona va rahbarlarga yoki 
ulaming muovinlariga.

Poyezdlar yo’lda kclayotgan holatlarda yong'in chiqqanda poyezd mashimsii 
dispctcher bilan kelishgan holda qaror qabul qiladi. Qarorda poyczdni to’xtatmasdan 
eng yaqin stansiyaga olib borish va ularga yong’in muhofazasi kuchlan ni chaqmsh 
yoki agar o't o'chirishga qulay sharoit bo'lsa (yo’lnmg gorizontal tekis qismi, o’t 
o'chirish mashinalan kcla olishi uchun sharoit: avtomobil yo'llan. o’tish joylari 
yaqinida. suv ta'minoti yaxshi bo'lgan joy lar) poyczdni lo’xtatish bclgilanadi.

Yong'inni o'chirishga javobgar shaxs poyezd xodimlaridan binni yong'in 
muhofazasi kuchlarini kutib olishga jo'naiadi Temir yo 'l stansiyalanda avariya 
vaziyatlanda. shu jumladan yong'in chiqqanda stansiya rahbariyati tomonidan yong'in 
muhofazasi kuchli yetib kclguncha bajariladigan ishlar tadhiri tug’iladi. Lining tarkibida 
«X av lli yuklar bilan bo’lgan avariya vaziyatlanda va yong’inlarda stansiya 
xodimlanning vazifalari tarkibi* bo'limi bo’ladi va unda quyidagi talablar aks ctadi:
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1. Texnik cksplutalsiya qoidalanga binoan siansiya xodimlari orasida boshqansh 
hududlan aniqlangan. xavfli zonadan sostav va vagonlami olib chiqish. avariya va 
yong'inlami boshlang'ich o'tamida chcklash bo'yicha vazilalar taqsimlangan bo'lishi 
kerak.

2. Siansiya xodimlan uchun quyidagi ishlami zudlik bilan bajansh ko'zda tutiladi
• o't chiqqanini ko'rgan vaqtdan boshlab 15 min. dan ko'p bo'lgan va o't ichida 

vagonlaming va sostavni yong'in o'chog'idan xavfsiz inasolaga olib bonsh;
• yong'in bo'layotgan joyning har ikki tarafidagi uchtadan yo lin i sostavlardan 

tozalash va sostavni kamida 200 m masofaga olib borish;
• yong'in uchog'ining shamol esayotgan tarafidagi ikkita. lekin 4*5 yo'ldan 

uzoq bo'lmagan yo'lni o't o'chiruvchi va tiklovchi poyezdlar kclishi uchun bo'shatish;
- ko'pi bilan 15 min. ichida o't o'chirish bo'limlari ishlayotgan joylardagi 

kontakt zanjirlarini toksizlash va yerga ulash:
- sostavlami. birinchi navbatda passajirli va xavfli yuklar ortilgan vagonlami 

olovning tarqalish yo'nalishida siansiya binosiga, inshoatlariga xavf solib turgan 
sostavlarini cvakuatsiya qilishda davom etish:

- o'lni o'chirish rahbari ko'rsatmasiga binoan. o'chirish ishlan ko'lamini 
kcngaytirish. yetib kclayotgan o 'l o'chinsh qismlariga sharoit yaratib bcrish uchun 
yo'llami ochib qo'yish yoki vagonlar orasini oclub qo'yish;

- dastlabki o't o'chirish vositalari bilan ko'pchilik o't o'chirish drujinalar 
yordamida. eng yaqinda joylashgan suv manbalaridan ichaklami tortish. shaxsiy 
xavfsizlikni ta'min lagan holda o'tni o'chira boshlash. xavfli yuklami va sostavni 
cvakuatsiya qilish;

3. O 'l o'chirish bo'limlari yetib kelgandan keyin siansiya xodimlarining 
cvakuatsiya va poyezdni uzish ishlan o'lni o'chinsh rahbari boshchiligida yoki u bilan 
kelishilgan holda olib boriladi.

Avariya vaziyatlari oqihatlanni yo'qotish ishlarining rahbari qilib temir yo'l 
stansiyasi rahbari yoki tiklash poyczddi rahbari tayinlanadi. IIV  yong'in muhofazasi 
bo'limlari yetib kelgandan so'ng rahbar yo'nqnoma bo'yicha tayinlanadi. Ular o't 
o'chirish ishlanga va unda qatnashayotgan barcha bo'limlarga rahbarlik qiladilar.

Yong'in paytida o'l o'chirish rahbari (operativ ishlar tarkibiga kifgan ma’muriyat 
vakili orqali) quyidagilami bajarishga majbur:

- yonayotgan va uni atroflda turgan vagonlardagi yuklami tunni aniqlaydi;
- yonayotgan vagonni sostav tarkibidan uzish va uni maxsus maydonchaga 

yoki xavfsiz masofaga olib borib qo'yish chorasini ko'radi:
- o 'l o'chirish ishlari boshlanmasdan oldin kontakt zanjirlari toksizlantirilgan 

va yerga ulanganligi haqida yozma ruxsatnoma talab qiladi.
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Yonuvchi modda turim aniqlagandan keyin o't o'chinsh rahban quyidagi 
uchastkalar tashkil qiiadi: sostavni cvakuatsiya qilishni ta’minlash: sostavni muhofaza 
qilish: yong'in zonasidan olib chiqilgan temir yo'l sistcmalarim (vagonlanni) o'chirish 
va sovulish. Ushbu uchasikalar alohida scktorlarga bo'lmishi ham mumkin.

Sostavni yong'in zonasidan evakuatsiya qilish uchun uchastka boshlig'iga ikkita 
yordamchi ajratish kerak: ulardan bin stansiya rahbarlaridan (poyczdni xavfsiz 
cvakuatsiya qilish va oqib kcigan suyuq yoqilg'ining tarqalshish maydonmi cheklash 
javobgarligi yuklanadi) va ikkinchisi - IIV  yong'in muhofazasi rahbanyatidan tunga 
bu ishlami bajanshda qatnashuvchi kuch va vositalar bilan ta'minlash) bo'ladilar.

O 't o'chirish rahban stansiyalardagi avariyalaming banarf qilish. o't o'chirish 
ishlarini tashkil qilishning niurakkabligini hisobga olib aloqa masalalariga. ayniqsa 
operativ shtab bilan temir yo'l transponi xodimlan orasidagi aloqaning muntazam va 
ishonchli bo'lishiga katta ahamiyat berishi kerak

Temir yo'l transponi xodimlan o'zaro temir yo'l aloqa vositalari (radiotelcfon 
va ovoz balandlagichlar) orqali bog'lanib turadilar. O 't o'chirish rahbari. operativ shtab 
va temir yo'l xodimlari orasidagi akxjalami yanada mustahkamlash uchun operativ 
shlab chastotasida ishlaydigan radiatsiya aloqachilanni biriktirish kerak.

Uchastka rahban muovini temir yo'l xizmatchilami! o\oz ko'targich yordamida 
yig'ib. qo'yilib kcigan suyuqliklami xavfsiz joylarga yig'ish. yo'nalurib yubonsh uchun 
marzalar yasashga va ariqlar qazishga jalb qiiadi. Ulami kanalizatsiya va boshqa yer 
osti komniunikatsiyalarga tushisliiga yo'l qo'ymaslik choralarini ko'radilar. Bu ishlami 
bajarish uchun yong'in bo'layotgan joy yaqiniga bo'shatilgan yo'llar orqali o'z-o'zidan 
bo'shatiladigan yarim vagon va platfomialarda yonmaydigan (qum. shag'al. shlok. 
tuproq va sh.o') matcriallar tushiradilar.

Temir yo'l stansiyalanda bo'lgan yong'inlarda eng ma’suliyatli ishlardan biri 
o't o'chirish ichaklarini yotqizish. ya’ni ulami suv nianbaidan alanga yonigacha tanib 
borishdir. Buning murakkabligi yo'llarda poyezdlarining turganligidir. Bunda 
ichaklami temir yo'l bo'ylab o'tkazish yaxshimqdir. Chunki ko ndalagiga rclslar ustidan 
o'tkazib bo'lmaydi. u poyczdlar harakatiga halaqit beradi. Yana bir yo'li ulami rclslar 
tagidan o'tkazishdir. Bunda odanilami jalb qilib. bir nccha yo'nalishlar bo'yicha qo'l 
va mcxanizalsiyalashgan asboblar bilan rclslar tagidan ichak o'ta oladigan lotoklar 
o'rnatiladi. Ulaming diamctri 77 mm bo'ladi

Elektrlashgan sostavlardagi yong'inni banaraf qilishda bu ishlar yong'inni 
o'chinsh rahban encrgodispstchcming buymg'i. nomeri va loksizlantirilganlik vaqti 
yozilgan yozma mxsatnoma olingandan keyin boshlanadi. Toksizlantirishni navbat 
energodispetchcr ta'minlaydi. Kontakt zanjiri toksizlantirilmaguncha va yerga 
ulanmaguncha si ml area kamida 2 m masofaga va u/ilgan uchlariga 10 m masofada
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yaqin borib bo * I may di. Toksizlantmlmasdan quyidagi hollarda o'chirish ishlarini olib 
borish mumkin: vagon ichidagi yong'inlami. kontakt simlardan 7 m dan u/oqda 
joylashgan narsalarni o'chirishda. Bunda scpilayotgan suv yoki ko'pik kuchlanish ostida 
bo'lgan simlarga sachramasligi kcrak.

Temir yo'llarga to'kilgan suyuqlik va boshqa moddalar yonganda vagonlami 
va rclslami sovitish ishlan bajarilishi kcrak. aks holda ulardcfomiatsiyalamshi mumkin. 
Yong'in zonasida xavfli yuk bilan turgan sistcmani sovitish uchun uning ustki qismiga 
suvni yomg'ir shaklida u/at ish kcrak. Bunda suv /arrachalan yuzasi bo'yicha bir tckis 
tarqaladi va oqib tushayotgan suv uning yon tomonlanni ham tc/. sovitadi.

Yo'lda sodir bo'lgan yong'inni samarali o'chinshda o't o'chinsh shtabiga yetib 
kclgan axborotning aniqligi juda muhim rol o'ynaydi. Markaziy yong'in aloqa punkt 
dispcchcn navhatchi poyczd dispctchcn orqali quyidagi axborotlarni aniqlashtiradr 
yonayotgan va unga qo'shni vagonlardagi yukning turi. miqdori. o'sha va qo'shni 
vagonlami uzib qo'yish va evakuvatsiya qilish va toksi/.lantinsh bo'yicha ko'nlgan 
choralar. o't o'chirish niashinalarining poyczd yaqiniga boraolish imkoniyati. suv 
manbai mavjudligi va ungacha bo'lgan masofa. yonuvchi va zaharli suyuqliklaming 
to'kilganligi. yong'in o'chog'ida xavfli yuklaming mavjudligi va boshqalar. Ushbu 
axborotlaming markaziy punkt dispctchirlan yong'in chiqqan joyga jo'nab kctayotgan 
o't o'chirish bo'limiga va o't o'chirish manbaiga bcrishi kcrak.

Ushbu ma'lumotlar qo'shimcha kuchlarm jalb qilish zarurat bor yo'qhgim 
bildiradi. hamda quyidagi tashkiliy masalalami xal qiladi: shaharning va temir yo'l 
boshqa xizmatlanni jalb qilish zaruratini aniqlash. maxsus yong'in tcxnikasi va xalq 
xo'jalik tcxnikasi. bo'sh temir yo'l sistemalanm suv bilan to'ldirish va yong'in bo'lgan 
joyga jo'natish. suyuq yoqilg'i to'kilgan bo'lsa platlorma va poluvagonlarda donador 
o't o'chinsh materiallan yuborish. platlonnalarga yong'in texnikasini ortish va temir 
yo'l orqali ulami jo'natish. voqca sodir bo'lgan joyda toksizlantirish ishlarini olib 
borish. shaxsiy himoya vositalari va niaxsus himoyalovchi kiyim lar bilan 
ta'minlanganlikni aniqlash va h.k.

Yong'in texnikasini temir yo'l platformalanga o'rgatish va mustahkamlash 
ishlarini yong'in muhofazasi bolimlan temir yo'l xodimlari bilan birgalikda bajaradilar. 
Markaziy yong'in aloqa dispetchirlari muntazam ravishda navbatchi poyczd 
dispetchirlaridan yong'in vaziyatining o'zganshlaii va yonayotgan vagonning joyi 
haqida axborot so'rab turadi va u yerga kctayotgan bo'limga va o't o'chirish shtabiga 
bu ma'lumotlami uzatib turadi.

Yong'in chiqqan joyga yetib kclgan o't o'chirish rahbari jangavor ustav 
talablanga binoan ish olib boradi U bmchi navbatda suv manba*larini qidirish va uni 
yong'inga olib kelish imkoniyailanni o'rgamsh vazifasini qo'yadi. O'tish qiyin bo'lgan 
joylarda motopomalar qo'llash unkoniyatlaridan foydalaniladi.

Temir yo'l transpom vodimlan tomonidan hujjatlar orqali tashilayotgan yukning 
turi va xususiyatlan aniqlanislu kcrak. Agar yukning xususiyatlan noma’luni bo'lsa.
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o‘i o’chirish rahbari Icmir yo'l ma’munyatidan uni aniqlash (yukni oluvchi vajo’natuvchi 
orqali) talah qiladi. agar zarur bo’lsa mutaxassislami voqca sodir bo'lgan joyga yubnsh 
ham mumkin. 0*1 o’chirish vositalarini (suv. ko’pik) laqat yukmng xususiyaliari 
aniqlangandan kcyin scpish mumkin.

20-boh uchun nVlnslitirish savollnri.
1.Tcmir yo’llarmng mamlakatimiz yuk tashish ti/imdaei o*mi.
2.Tcmir yo‘l stansiyalaming yong’in xavfi va xaraktcristikalari.
3.Uchastka stansiyalarda o’t o’chinsh rcjasi tu/.ishda nimalan hisobga olish

kcrak?
4.Lokomotiv xo’jaligida o’t o’chirish tadbirlari?
5.0’t o’chiruvchi poyezdlar haqida nima bilasiz?
6.Temir yo’llarda o’ta zaharli moddalami tashishning o’ziga xos tomonlari.
7.Temir yo’l stansiyalanda o’t o’chirish suv ta'minoti.
8.llarakatdagi sostavdan chiqqan o’tin o’chirish chora-tadbirlan.
9.Teplovozlaming yong’in xavfi.
10. Elektrovozlaming yong’in xavll.
11. Nell mahsulotlari ortilgan temir yo’l sistemalarining yong’in va portlash

xavfi.
12. Temir yo’l stansiyasida turgan poyczdda o’t chiqqanda nimalar qilish kcrak?
13. O ’tni o’chirish vaqtida toksizalashtirish va yeiga ulash ishlari nimani taqo/o

qiladi?
14. Temir yo’l stansiyalanda yong’in chiqqanda o’rtacha tizimli aloqa qanday?
15. Qanday hollarda toksizlantirmasdan o’t o’chirish ishlarini olib borish 

mumkin?
16. Yong’inda temir yo ’l relyeflari va vagon konstruksiyalari 

deformatsiyalanmasligi uchun nima qilish kerak?

20-hob uchun tayanch iboralar.
Yuklash stansiyalari. Saralash stansiyalan. Yengil alangalanuvchi suyuqliklar. 

Yonuvehi suyuqliklar. Zaharli moddalar. Sislcriyalar. Stansiyalaming yong’in xavfi. 
Yuk vagonlan. Platformalar. Kontcynerovozlar. Texnik ijro akti. Yuk vagonalarini 
epikirovkalash. Sostavini evakuatsiya qilish. Razrezli yuklar. Manevrlash. Lokomotiv 
xo’jaligi. Dispetcherlik radioaloqalar. Teplovozlar. Texnik reja akti. O ’t o’chirish 
poyczdi. Dizel poyezdi. Elektrovozlar. Motovozlar. Yonuvehan qattiq moddalar. Propan. 
Suyultirilgan uglevodorod. Kontakt zanjirlari. O ’t o’chirish drujinalari. O ’t o’chirish 
rahbari. Jangovor ustav.
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