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Дарсликца таип^ му̂ и̂тни му)̂ офаза килишнинг илмий, ил- 
мий-техник ва социал-экологик асослари берилган; пахта тозалаш 
корхоналарвда ифлосланишнинг асосий сабаблари к^^рсатклган; 
ташки муз г̂гга ташланадиган чик?1ндиларнинг \исоби ва тозалаш 
учун кер^'1] конструктив схемалар келтирилган; пахтани то:1алаш 
жараёнида >;осил б^лган чш^одциларни утилизация 1д1диш, кам- 
чик?1ндили ва умуман чшощпксиз технологик процесслар яратиш.

Ташж?! му^итнинг ифлосланиш манбаларини инвентаризация 
101ЛИШ, экологик экспертизадан ^̂ тказиш тартиби ва т$̂ лов 5̂ ажмини 
аникдаш  усуллари келтирилган.

Дарслик “Пахтани дастлабки ишлаш” мутахассисларини тайёр- 
лайдиган олий Укув юртларининг магистракглари учун дарслик 
сифатида ва корхоналарнинг мухандис-техник ходимлари учун 
тавсия этилади.

Китобнинг 1, 2, 3, 4 , 5, 6 боблари А. Кудратов томонидан ва 
7-боби А.М. Мирзаахмедов томонидан ёзилган.



А Н Н О Т А Ц И Я
Атроф м)о;итни мухофазалаш давлат ва жамоат чора-тадбирлари 

тизимадан иборат булиб, инсоншшг яшаши ва ишлаши учун “Tauii^ 
муздтгаи му^офазалаш” yiQrB дарслиги пахта тозалаш корхоналарида 
т а ш ^ и  мут^итларни мут̂ офаза ip u r a u iH im r  умумий масалаяари, таби- 
атни му?^офазалаш, литосфера ва гидросфераларнинг экологияси 
к5̂ рилган. Дарсликца пахта тозалаш корхоналарининг ишлаш жара* 
ёнида хосил болтан чангли з̂ аво, зарарли ва за??арли модцалар, тадп^ 
муз^итларни ифлослантирши сабабларини атрофлича тушунтириб 
берилган булиб, уларншп* норматив асосяари кслтирилган. Китобда 
пахта тозалаш корхонал&рвда 1̂ андай й$1ллар билан пахтада чанг пайдо 
б^лиш сабаблари урганнлган, яъни пахтани З̂ сиш ва пишган 
давридаги баргини тушириш ва уни те^штя жараёнида, 1<;̂ та 
ишланшинда таипдв мухвтта кеаггярвдиган зарарлари к$фсатилган 
Х|амда бу Х.ОСИЛ б^ладигаи чш;андиларни кандай й^ллар билан 
камайтириш усуялари келтирнлган. Пахгани дастлабки ишлаш 
жараёнида ажралиб чш^эдиган чаипшиг асосий хоссалари ва 
таърифи ёритиб берндгая. Паэта тозалаш завохщарида ташз;и 
музситни здамоялаш - эколотяяки яхшилаш мацсадида, чангли 
зсавони тозалаш усуялари келтирилган. Уруглик чигитни тозалаш 
жараёнида пайдо бУладиган зарарни камайтириш усуллари 
курсатилган, Ташзси мущгнинг ифлосланиш манбаларини инвен
таризация Kjunrai, зкологик экспертизани ^̂ гказиш тартиби кенг 
ёритилган. Ташки му?ситга ташлаб юбориладиган чи1дшди ва 
ифлослантирувчи моддалар учун ij^OB дасмини аншу1аш усуллари 
:01соблари келтирилган. Иловаларда зарарли моддаларнинг й^л 
КУйса бЗ^ладиган концентраш1ялари келтирилган.

5^збекистон Республикасида «Экология*, табиатни мухофаза 
кдаиш туррисида бир катор к;онунлар кабул к?ишнган:



«Ер туррисвда» 1̂ онун (28 июнь 1990Й); «Табиатни мухофаза 
к^илиш» 1;онуни (9 декабрь 1990Й); <Сув ва сувдан фойдаланиш» 
к^онуни (6 май 1993Й); «Алозсида мухофаза 1^илинадиган худудлар 
тугрисноа* цонун (7 май 1993Й); «1^илма бойликлар тугрисвда» (22  

сентябрь 1994Й); «Атосфера }^авосини мухофаза килиш» 1;онуни 
(23 сентябрь 1996Й); «^сайвонот оламини мухофаза 1дилиш ва 
фойдаланиш* 1̂ онуни (26 декабрь 1997Й); «5^симлик оламини 
мухофаза килиш ва фойдаланиш» 10онуни (26 декабрь 1997й ); 
чАтроф музситни мухофаза 1даиш», Nfe 377. 1.01.2000Й. буйрук; 
«Экологик экспертизам тЗ^исидаги 1̂ онун (7 июнь 2000й). 1 з̂Р. 
Олий мажтгаси сессияснда ва шунингдек Вазирлар махкамаси Рабул 
кдлган к̂ п̂лаб 1^рорлари асосида амалга оширилади.

Уч йил мобайнида (1997-1999) мамлакатимизнинг 2000-2005  

йиллар ва 2010 йилларгача м^лжалланган янги «Атроф му\итни 
мухофаза jQunm  бfйичa миллий харакат дастури» ишлаб чш^илган. 
Янги дастурда асосий экологик муаммолар, устивор харакатлар, 
табиатни мут̂ офаза sfunanm m  сзюсатии ишлаб чш^ши ва харакат 
дастури '̂ ^эбекистон Республикасида табиатни мухофаза кцлиш 
борасида улкан ишларни амалга оширишда ижобий роль ^№айди.



КИРИШ
Фан-техника тара1д101ётининг жадал ривожланиши, саноат 

ишлаб чш^аришининг $̂ сиши ва бизни ураб т '̂рган табиатга антро
поген таъсирларнинг кучайиши унинг уз-^зини боии^ариш коби- 
лиятига салбий таъсир к^рсатади. Шунинг учун атроф муз^итни 
муз^офаза к;илиш, демак (̂озирги ва кслажак авлодлар соглигини 
му\офазалаш му?дам масалалардан биршшр.

Атроф МУ5СИТНИ му^офазалаш давлат ва жамоат чора-тадбир- 
лари тизимидан иборат булиб, инсон яшаши учун яро1Ц1и б^лган 
табиий мудани сак;лаб колишни таъминлайди. Бу тизим ишлаб 
чик^^риш, илмий, сорломлаштириш, эстетик ва тарбиявий ма1|;сад- 
ларда амалга опшрилади. Атроф муз̂ итни муз;офазалаш буйича 
чора-тадбирлар табиатнинг ривожланиш к;онунларини билишга ва 
чукур илмий куллашга асосланади.

Хозирги BaiCTOa атроф муз^итни муз о̂фазапаш, у билан 
рационал муносабатда б^лиш бирон бир алоз^ша мамлакатнинг 
миллий чегаралари билан чекланмай, балки хал1;аро даражада олиб 
борилмокца. Хаш^аро к$^италар ва жамиятлар тузилмовда, эко
логик тадк?1*;отлар фаол олиб борилмо1<;аа. КУпгина мамлакатлар 
атроф муздитнинг з̂ олати т^^исида мунгазам равишда маълумотлар 
билан алмашиниб туришади.

^збекистонда атроф муз^итни муз^офазалаш б)^ича 1флита 
тузилган б^либ, у  з ^ о  ва сув хзвзаларини сорломлаштиришнинг 
исти1^ол резкаларини ва бош схемаларини ишалб чик?ш1, шаз^р ва 
регионларнинг эколошк карталарини тузнш билан шугулланади.

Атроф муз^итни зсимоялашнинг муз^андис-техник воситаларини 
такомиллаштириш,узлуксиз, чш^итсиз ва кам чикртли технологик 
цикллар ва ишлаб чш^ришларни яратишга 1^ратилган норматив



?00кжатлар едбул 1^ишнган. Урта Осиёда иссик;лик электр стан- 
циялари, автомобиль транспорти, цора ва рангли металлургия, 
курш ш л материаллари, юш ё, пахта тозалаш ва пиллани кайта 
ишлаш корхоналари атмосферани ифлослантирувчи асосий манба- 
лар \исобланади. Пахта тозалаш ва ипак саноати корхоналарш^а 
ишлаб чикдриш  жараёнвда технологик машина-ускуналардан атроф 
му?^итга катга миадорда зарарли чикиндилар ажралиб чи1^1и. 
Атмосферага технологик машина-ускуналардан чш^ётган чанг- 
ланган завода маълум мивдорда - 18 дан 1200 мг/м^ гача зарарли 
модцалар булади ва шамол уни атрофга тар1^тади. Чангли массалар 
электр узатиш линияларига угиради, дарахтларни нобуд килади, 
як?1нидаги уйларни, ок^р сувларни ифлослантиради. Мазкур кор- 
хоналарда атроф му\итни му^^офазалаш 1|(уаммосини к?1лиш- 
нинг энг истик;болли йулларвдан бнри -  маз̂ дллий вентиляцион 
суриш кувурларини Урнатиш, атмосферага ва oi^p сувларга туша- 
диган зарарли чш^ндиларни истисно этишга ва пасайтиришга 
имкон берадиган юкори самарали чанг тутиш 10филмаларини ва 
технологик жараёнларни жорий этиш, шу>нингдек ишлаб чи1^риш 
чик^индилариаан максимал фойда-ланищдир. Келажакда атроф 
мут^нгни мут о̂фазалаш муаммосини энг авваяо туташ технологик 
Ш1КЛЛИ чикзггсиз (яъни чикин-диларни экологизациялаш) ишлаб 
чикаришларни яратиш йули билан з;ал дахинади. Бунинг учун ай- 
рим )̂ олларда бутун техно-логик жараённи ёки унинг айрим бос- 
к?гчларини тубдан Узгар-тириш, газлардан зарарли моддаларни 
ажратиб олиш ва угал-лаштириш усулларини ишлаб чикз1Ш, сув 
к;айтариш системаларини 1ф1лаш, чик?гтсиз ишлаб чик^риш нинг 

келажаги - бу з^удудий-саноат комплекслари булиб, уларда бир кор- 
хоналарнинг чикз1н-диси- иккинчиси учун хом ашё булиб хизмат



к?1лади, баъзи соз̂ алар учун экологизациялашншп- муайян модел- 
лари ишлаб чикилган, Хозирча пахгани дастлабки ишлаш саноати- 
ни экологизациялаш буйича ишламалар лекин уларда чи1^т- 
сиз ишлаб чш^ришнинг айрим элементлари к$̂ лланилмок;ца. Фан- 
техника воси-талари атроф муззггни зарарли чик?1ндилар билан 
ифлосланишини истисно этишга тУлик имкон бермаётган ?;озирги 
ващда атроф муздггнинг юшгалар, ^айвонлар ва Усимлик дунёси 
учун хавфсизлигини кафолатловчи стандартларни ишлаб чшдш1 
муздйм аз̂ амиятга эга. Стандартлар ишлаб чшдашда. Стандартлар 
хал1̂ аро ташкилоти, унинг кУмиталари ва баъзи мамлакатларнинг 
стандартлаш идоралари музоим роль уйнайди. Сорли19Ш caigiam 
хал1;аро ташкилоти 1^ошида ифлосланиш даражасини назорат 
к?1лиш учун хал1^ро хизмат яратилди. Назорат станцияларининг 
тармоги республика ми1^вси, атроф музщтнинг ифлосланиши, эко
номика ва урбанизация даражаси билан белгиланади.

^^збекистонда атмосфера з^авосининг, сув хавзалгфи ва туп- 
рок^1инг з̂ олати атроф м уз^  ифлосланиш даражасини кузатиш ва 
назорат килиш умумдавлат хизмати. Давлат санитария назорати 
зсизмати, газ тозалаш ва чанг тутиш 1огрилмалари ишини назорат 
к?1лиш буйича, давлат инспвкцияси, регаонал инспекциялар, 
идоралар, корхоналар, корхоналардаги санитария лабораториялари 
ва бошка хизматлар томонидан назорат 1^щпшади. Таш^и муз^итни 
назорат килиш ва кузатрпп Давлат хизматига Узбекистон Респуб- 
ликаси гидрометеорология ва табиий муз̂ итни назорат к;илиш 
Давлат комитети бошчилик килади. 1981 йилда мазкур комиггет 
1<чОшида Атмосфера з^^осини ифлосланишдан муз о̂фаза isyijasm 

буйича Давлат инспекцияси яратилди. Табиий музситни урганиш ва 
ифлосланишини назорат кдлиш буйича марказлар бор. Республи-



канинг купгина ша;̂ арларвда сув з^авзаларининг ифлосланжиияи 
автоматлаштирилган системалар ёрдамида назорат {^илинади.

1-БОБ
ТАБИАТНИ ХУКУВДЙ МУХОФАЗАЛАШНИНГ 

ИЛМИЙ-МЕТОДОЛОГИК АСОСЛАРИ
1.1. УМУМИЙ КОИДАЛАР

XXI асрда инсоният оддида Уга му^им ва улкан муаммолар 
пайдо бушш, ерда ;;&ётнинг булиши уларни ;̂ ал килишга борлик- Бу 
муаммолар табиий муз^итнинг узгариши, биосферанинг ифлослв- 
ниши, хом ашё, энергетика ва ози1^-ов1^тлари билан боглик-

Инсоннинг яшаши учун табиий му?;итга мослашадиган 
х;айвонлардан фар1дш Уларок» инсон узининг яшаши учун табиатга 
фаол аралашиб, му\итни узгартиради ва у билан муносабатда 
булиш учун ЯНГИ шаклларни яратади. И 1^содий ва экологик 
манфаатларни бир>биридан фар];паш лозим.

Кишилик жамиятининг ик^исодий манфаатлари -  бу табиий 
 ̂ ресурслардан фойдаланиш \исобига узининг модгшй э>?гиёжларинн 

к;ондириш, экологик манфаатлар - кишилик жамияти фаолиятининг 
табиат учун зарарли, масалан, атмосфера ва сувнинг ифлосланиши, 
атмосферада карбонат ангидрид газининг купайихшс натижасида 
ерда парник эффектининг ривожланиши каби 01д1батларни барта- 
раф этиш учун инсоннинг онгли заруриятидир. Ик:гисодий манфа
атлар жамият ривожланишининг ижтимоий к,онунларини акс 
эттирса, экологик манфаатлар табиат ривожланишининг биоло
гик 1 о̂нунларига асосланган. Уларнинг мак;сади -  кишилик 
жамияти билан уни ураб турган табиат уртасида моддалар ва 
энергия алмашинувининг узлуксиз жараёни руй бериши мумкин 
бУлган яшаш муз^итини яратади. Иктисодий ва экологик манфа
атлар карама-к^ршиликлар курашида объектив мавжуд булади. 
Уларнинг бирлиги шундан иборатки, улар жамиятнинг з̂ аётий

I
*



фаровошшгини таъминлашга каратилган, лекин мазмуни» ма^сади 
ва уларга эришиши жю^тдан 1^рама-1^ршидир. Масалан, киши- 
лик жамиятикинг яшаши учун ^монларни барбод кдлиб ва атмос- 
ферага карбонат ангидрнд чикариб, ёнилгини ёкиш керак, лекин 
бутун ердаги табиатнл нобуд килмаслик учун ёнилгини ёк^ш мум- 
екин эмас.

Агар ерда одамларнинг сони бир неча миллион мкздюрида 
крлса эди, уларнинг яшазпи учун табиатга кУрсатган зарари кам 
таъсир к;илган б^ларди. Бирок бизнинг планетамизаа эрамизнинг 
учинчи минг йиллигига аз;олининг Усиши демографик портлаш 
даражасига келди /1*расм/; эрамиздан аввалги Йилда 1510  ̂ киши, 
700 йилда 3106 киши болтан б̂ л̂са, 1700 йилда -600-10®, 1976 йилда 
-4 1 0 ,̂ 2000 йидца 6 ,5 1 0  ̂ киши. Бундай ?;олат кишилик жамияти- 
нинг яшаш шароитини ва табиатни ^^гартиришга кескин туртки 
будци.

Кишилик жамияти ишлаб чхщдриш фаолиятини улкан 
микёслари кучли саноат ва ^ишлок х^жалик потенциалини 
яратишга, барча турдаги транспортнн кенг ривожлантиришга, катта 
ер ма^^донларини ирригациялашга, сумъий ш^им яратишга олиб 
кел1Ш, шу билан бир ва1огшшг атроф музщшинг :̂ олати
кескин ёмонлашди. Атмосфера, сув ?^взалари ва тупрокнинг кдт> 
тик, суюк ва газсимон чикиндилар билан ифлосланиши ?;оэирданок 
хавфли улчамларга етиб колди, табиий ресурслар - фойдали 
кззилмалар, чучук сув ва бошкалар камаймокда. Кишилик 
жамиятининг ривожланиши ва унинг фан-техника тара1д(;иёти 
атроф муздпта мисли курилмаган даражада за̂ а̂рли модцалар
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чю^арадиган янги машиналар ва янги технологик жараёнлар 
яратишга олиб кедди.

А?(олиси 2,5 млн.киши бЗ̂ лган замонавий ша̂ сарнинг масса ва 
энергия алмашинувини 1^иб чш^амиз /2-расм/.

Ша^рнинг сугкалик умумий чшдшдиси 5000 тоннани, йилига — 
18,3-10  ̂ тоннани ташкил этади. А^олиси 3 ва 1710  ̂ юшш бУлган 
шаз̂ арлар з̂ ам бор. Шахарларнинг кЗ̂ пайиши ва доимий ^сиб борувчи 
шатор а^олиси инсоният ва табият уртасидаги !̂ рама-к^аршиликнинг 
чукурлашишига олиб келади. Бу хавфсирашлар хом ашё (охирги 25 
йилда одамлар бутун инсоният тарихи давомида ишлатилган 
мивдордаги хом ашёдан фойдаланилган), энергетик ресурслар (чунки 
нефть ва газ тугаш арафасида, дунёнинг йирик дарёларида 1̂ урилган 
Э л ек тр  с т а н ц и я л а р  злектр э н е р г и я г а  б^лган э^гиёжни кондира 
олмайди), озиц-OBî T ма с̂сулотлари (масалан, охирги 100 йил ичида 
ер а^олиси 2,6 марта, igniuioK хужалик ишлаб чи^ариши - атиги 2,2 
марта ооши; ер шарида 500-10  ̂ киши, шу жумладан 200-10  ̂ бола 
очликца кун кечиради) танкислиги билан асосланган.

Ерда одам хукмронлик килган даврдан бери кишиларнинг нафас 
олиши учун зарур булган кислород алфатиб чикарадиган ернинг 
“5^пкаси” )^собланган Урмоннинг 2/3 к>1сми нобуд 1̂ илииган. 200 
турдаги ;̂ дйвонлар ва парраидалар 1^риб ташланган, 1оишло1; 
хУжалиги учун ярокди булган 20 % ер майдони эрозияга дучор булган. 
Саноати ривожланган мамлакатларца минерал ва энергетик ресуро- 
лар, чучук сув ва з̂ авода кислород таш^ислиги сезилмовда. Саноат ва 
транспортнинг, энергетиканинг ривожланиши, кщшlOĴ  х^жалигини 
саноат асосига утказиш ва кимёлаштириш атроф му?ситни янги, 
илгари номаълум мод21алар билан ифлосланишга олиб келади.



2 - Раем. Тошкент ша:фининг масса ва энергия алмашинуви



1,2. ТАБИАТНИ СА^ПАШ 1^0НУНЧИЛИГИ

ХукУ1̂ни caiyiam чегаралари ички ва тапи^ига булинади. ?̂ уку- 
кий химоялашнинг ички чегаралари табиий дуиёдан социал дунёга 
Утган табиат элементларига: фойдали 1^аилмалар, сув хавзаларидан 
олинган сув, ^илган xynpoi;, отилган Х(айвонлар, кушлар ва бопп^- 
лар. Шу объектлар учун инсокникг табиат билан алокдси узилади, 
уларни товар-мощщй бойлгасларга ^̂ тказади.

здшоянинг тлгтдя чбгвралари одамлар яшайдиган ер 
табиати, шу жумладан З^нда ернинг таъсирини сезадиган ва одам- 
нинг яшаш му̂ сити т с и р  к^фсатадиган (масалан, ернинг
йирик й^^ошлариня, рахетаяарнн учириш пайтидаги т о̂дисалар) ер 
атрофидаги б̂ ^шликни ташкхя этади.

ш
?^оалаш нинг табиий объектяари миллий, хал1^ро, 

регионал ва глобеяга б^дянади^
Табиатни cai^iaiu 10онутнлигяга асосан сав^хашнинг табияй 

объекгларига ер, уииш* бойхюио^к, сув, ^фмон» ^сайвонот дунёси, 
атмосфера :̂ аж>си киради. з̂ аммаси инсон яшаши учун
табиий му\ит биосф^мога тахшсип этади.

^эбекистошт юроф 1Лузошш ;симоя здшшшнинг iQfxyKfiA 
асослари табиатш! caigiua xWiQHft н<^ала|щдан, яъни 1оонуш11ф- 
дан ва конун мохдятага ш  бфопн аЕпк^ан иборат.

Атроф музрпни сидшш ш  таС^шй ресурслардан рационал 
фойдалаяиш 1^онунчилнга койинга 20 йидда гадал ривожланди. 
Кенг куламли муносабатяарни таргшбга солувчи конунлар кабул 
киливди: ер конунчилиги асосдари, соглшзш сак;лаш т^грисидаги 
конунчилик асослари, сув х^онунчилиги асослари, ер ости бойлик- 
лари туррисидаги к;онунчилик асослари, Зфмон к;онунчилиги асос
лари, з^айвонот дунёсини caiyiam ва уыдан фойдаланиш тугрисидаги



конун, атмосфера ^авосини caî nam туррисидаги 1̂ онун ва 
бошкалар.

К,онунлар ор1^и корхоналарга табиатни caigiam к;онунчили- 
гига риоя килиш, табиий ресурслардан самарали фойщаланиш ва 
кдйта ишлаб чикэриш, атроф муз̂ итни ифлосланишдан caiyiam, 
энергия тежовчи, кам чшда чш^радиган ва Ч1щитсиз тсхно- 
логиял^ни жорий этиш, шунингдек табиий хом ашёни комплекс 
кдйта ишлаш, атроф м уз^ з;олатини назорат 1^адиган автомат- 
лаштирилган системалар ва приборлар ишлаб чи1̂ Ш1 юклатилган.

Атроф муздит холати янги технологиялар ва машиналар 
яратувчилардан экология масалаларига эътиборни талаб килади. 
Улар кдндай техник ечим техник ва и1Сгисодий шартларнипша 
эмас, балки экологик аспекгларни \исобга олган заряда к^бул 
килинади. Лойиз^авий ечимлар албатга экологик экспертизадан 
Угказилиши керак, янги яратилаётган технологик жараёнлар, 
машина-ускуналар ва материаллар уларни жорий этишда хал1̂  
хужалик самараси билан бир кдторда юкори экологик хавфсизлик 
даражасини таъминлаши керак.

Атроф музситнинг 35yî yiQifi нормалари турларидан бири - 
конун кучига эга б^лган техник нормалар ва стандартлардир 
(масалан, СанПиН 0006-93. Атмосфера. Аз̂ оли пунктларида з̂ аво 
сифатини назорат 1;илиш коидалари; 7 июнь 2000 йил. Саноат 
корхонасининг экологнк экспертизаси тугрисида конун.

Согликни caigiam вазирлиги томонидан а^оли пунктларида 
атмосфера з^восини ифлослантирувчи моддалар чегаравий йул 
1даилдаиган концентрациясининг санитария нормалари тасдик- 
ланган, аз;оли пунктларидаги атмосфера з^авосини ифлослан
тирувчи моддаларни аникдаш усуллари ипшаб чш ^ ган , турар



жой уйлари курилишларвда йул 1^иладиган ш о в к ? 1Н даражаси 1?ий- 
матлари, турар жой курилишлари ^удудида инфратовуш ва паст 
частотали шовдапшнг йУл 1фЬи1адиган даражаси (СанПиН-42- 128- 
4948-89 ва бошналар) бвлгиланган. Гидрометеорология ва табиий 
му\итни назорат 1̂ илиш буйича давлат комитети куйадагиларни 
ишлаб 4H iq^: хдвони мут̂ офазалаш чора-тадбирларини келишиш, 
экспертизадан Угхазиш ва лойю^авий ечимлар буй^а атмосферага 
ифлослантирувчи моддалар чш^аришга рухсатномалар бериш 
т5Ьт>исцдагн й^^шрюма; корхоналарнинг атмосфера чик?1нди- 
ларидаги зарарли моддалар концентрациясини >31соблаш методи- 
каси, “Нокулай метеорологик шароитларда чик?шдиларни тартибга 
солиш” , атмосферагашг ифлосланишини з^исоблашнинг унифика- 
ци51лашган дастда[ <эколог-1992 й., ЦНИИпроекг).

Республикада табиагни му^офазалаш, табиий ресурслардан 
рационал фоЩ^аланиш ва 1;эйта ишлаб чикдриш б^йича бугун 
масъулият Давлат табиатни му?(офазалаш к̂ Ь̂ штасига юклатилади.

^^збекистон табиатни муз^офазалаш 1фснтаси 1 о̂шида атрофии 
муз^офаза 1̂ илиш муаммоларини чукур таз̂ дил 1̂ илиш ва упарни XfJi 

этиш буйича тавсиялар ишлаб чикиш учун олимлар, лсамоат ва 
давлат арбобларддан иборат жамоатчилик кеигаши ташкил 
этилган. Давлат к^^митасиюшг асосий вазифалари к;уйидагилардан 
иборат:

1. Атроф му?^итнинг з̂ олати ва фойдаланиш устидал давлат 
назорати, шу жумладан, табиатни муз̂ >фазалаш нормаларини 
бузувчи саноат объектларини 10фиш ва ишлатишни ман этиш 
з̂ у10т?и берилган.

2. Вазирликлар ва идоралар фаолиятини мувофи1д1аштириш, 
табиатдан фойдаланиш соз̂ асида ятона илмий-тезсник сиёсат ишлаб 
ЧИ101Ш ва утказиш.



3. Экологик нормативлар, iQOHUianap ва стандартларни тасдю;« 
лаш.

4 . Янги техника ва технология, шунингдек корхоналар курилиш 
лойи^алари ва реконструкцияси буйича давлат экологик экспертиза- 
сини угказиш.

5 . Модцаларни атмосферага чикэришга, чш^шдиларни й ^ о - 
тишга, сувдан фойдаланишга, атмосфера >^восини ишлатишга, 
ерларни ажратишга, а^олини экология буйича тарбиялашга рухсат- 
номалар бериш.

6. Табиатни муз о̂фазалаш буйича халкдро ?^амкорликни режа- 
лаштириш ва амалга ошириш.

Табиатни муз о̂фазалаш 1^онунини бузганлик учун жавобгарлик 
табиатни муз;офаза к^шиш конуни бузиш ок?1батлари ва табиий 
муз^итга зарар етказишдан иборат булиб, айбдорларга нисбатан 
мажбурий чоралар курилади.

Табиатни му>;офаза 1дш1иш 1^онунини бузганлик учун куйидаги 
чораларни 1ф1лаш кузда тутилган:

- моддий айбдорларга нисбатан жарима солиш. Табиатни 
муз^офаза 1дилиш к;онуни бузган шахсларга тар1^ади.

- маъмурий - огохлантириш, жарима, етказилган зиённи 
бартараф этиш, маълум бир турдаги фаолият билан шугулланишдан 
мазфум этиш.

- жиноий жавобгарлик - 5^збекистон Республикасининг 
Жиноят кодекси билан тартибга солинади.



1.3.ТАБИИЙ СИСТЕМАЛАР ЭКОЛОГИЯСИ
1.3.1. БИОСФЕРА

Биосфера - ер 1^обига б̂ л̂иб, унда курук;пикдаги, тупрокдаги 
турли-туман организмлар яшайди, биосферанинг пастки 1датлам- 
лари, гвдросферадан иборат. Бу кобик; атмосферанинг бир >;исмини, 
гидросферадан ва литосферанинг юкори 1дасмидан иборат булиб, улар 
модцалар ва энергия мшрациясининг мураккаб биогеохимик 
цикллари билан Узаро богли!;. Биосферанинг замонавий струкгу- 
раси - турли мураккабликдаги купгина системаларнинг узок̂  давом 
этган эволюциясининг ма^сули булиб, бирин-кетин динамик 
мувозанат ;̂ олатига интилади.

Биосфера т^^исидаги таълимотнинг асосчиси - буюк табиат- 
шунос олим “ в. и. Вернадскийдир (1863- 1945). Унинг таълимотига 
мувофик замонавий биосфера бутун органик дунёнинг ва жонсиз 
табиаткинг узо1̂  давом этган эволюциясининг натижасидир. Унинг 
эволюциясида инсон ?оэм 1^тнашади. Агар Уз ривож-ланишининг 
дастлабки бои^ичида унинг табиатга таъсири кам бУлса, жамият 
ишлаб чи1^риш кучлари ривожланган сари унинг таъсири кучайиб, 
л̂ озирги кунда Узининг калами буйича геологик жараёнлар 
таъсирига як;инла11шокда. В.И.Вернадскийнинг таъкиддашича, Ер 
биосфераси ноосфера - идрок сфераси бУлмок-да.”Ноосфера” 
деганда В.И.Вернадский одамнинг табиатга таъсири натижасида 
Узгарган Ернинг моддий 1^обигини тушунган. Унинг кайд этишича, 
умуман инсоният бакувваг геологик куч булмокда. У, унинг фикри 
ва мез;нати олдида эркин фикрловчи инсоният манфаатларида 
биосферани кайта к^риш масаласи тобора 1^ийинлашмокда. 
Ноосфера бизнинг планетамизда янги геологик ходиса булиб, 
унда инсон табиий - буюк, геологик, балки космик жараенларнинг 
асосий ?^аракатлантирувчиси ролида булмовда.



Бир хил топографик, микроюдшм, гнцрогеологик ва биотик 
шароитли биосферанинг участкаси биогеоценоз деб аталади. 
Биогеоценоз тирик компонентларининг биргаликда кечириши 
жараёнида биологик бирлик биоценоз з̂ осил б^лади.

Био1л ноз - кУшни )ощудаан тупроги, сувининг кимёвий тар- 
киби, шунингдек бир 1̂ атор физик к$^аткичлари (денгиз сатзоидаи 
баландпиги, кубш радиациясининг даражаси ва х.к.) билан 
фар1^ланадиган маълум бир з?удудпа яшовчи барча турдаги тирик 
организмлар популяцияси - биоценоз деб аталади.

Биоценоз т5̂ ^исидаги фанга В.Н.Сукачев катта з^сса к^^ди. 
Биоценоз таркибига у куйндаги компонентларни кУщди:

1) 5 с̂имлик компоненти (фитоценоз); 2) \айвонот компо- 
ненти (зооценоз); 3) микроорганизмлар; 4 ) lynpOK; ва тупро1;-сизот 
сувлар; 5) биогеоценознинг боища компонентлари билан узаро 
таъсир 1силиб, атмосфера климатоп з̂ осил килади.

Инсониятнинг му\им вазифаси - биогеоценоз рацнонал 
ривожланишининг шароитини ишлаб чик^иш, амалга ошириш, 
фойдаланиш ва caigiaui. Экология> тирик организмларнинг яшаш 
шароитларини, уларнинг Узаро ало1^арини ва яшаш муз^ггини 
Урганадиган фан.

Атроф муз;ит инсонга таъсир килувчи табиий ва махсус омил- 
ларнинг интеграл ^осиласидир, ёки бошкача 1̂ илиб айтганда “соф” 
табиат ва инсон яратган музугг - з̂ айдалган далалар, сунъий боглар 
ва истироз^ат борлари, сув чи1^рилган ч^ллар, 1отитилган бот^о!^- 
ликлар, алоззта иссюдхик режимли, микроик;лимли, сув таъминот* 
ли, турли органик ва ноорганик моддалар алмашинуви катта б^л- 
ган йирик шаз̂ арлар. Планетамиз умумий жонли моддаларининг 99 

% усимликлар ташкил кдлади.



Гарчи в^урукликнинг 40 % дан камини ташкил кдпса ?̂ ам 
Усимлик массасининг энг катта iqicmh планетамиз ^монларида 
т5?планган. Йил мобайнида ишлайдиган тирик моддаларнинг энг 
улкан фабрикаси - доимо ям-яшил урмонлар, айник с̂а нам 
тропиклар (масалан, Бразилияда, бу ерда 1 гектардаги усимлик 
массаси 17 минг тоннага етади). Ха^щаро комиссиянинг 
маълумотларига к^ра, жа^оннинг йиллик кишлок х^жалик ма?;су- 
лоти 6 млрд. ни ташкил этади.

Ŝ pMOH рдамматба̂ со ма^ с̂улот - ёгоч манбаи, шунингдек бошка 
жуда му?̂ им материаллар ва ма^ с̂улотлар, х;айвонлар кечириши 
учун музугг булиб хизмат 1^ади. У дзрёларнинг гидрологик 
режимини caigia6 туради, тупро1финг сув ва шамол эрозиясига 
дучор б5^лишини олдини олади, атмосферадаги кислород балансини 
тартибга солишда фаол агент (асосан азот ва кислороддан ташкил 
топган б̂ ^либ, Ер атрофшш 5>раб турувчи кобгадаан иборат) б^либ 
хизмат килади.

^рмон улкан санитария-гигиеник ва шифобахш а:;амиятга эга. 
У ^^авонинг салбий ионлашишига ва зарарли микроорганизмларни 
Уддиришга 1̂ одир б)>лган учувчи моддалар - фитонцидларнинг 
ажралишига 1̂ л̂ай шароит яратади. 5^рмоннинг эстетик а\амияти 
?̂ ам катга.

Ŝ pMOH ерларнинг рекультивациясида ;;ам катга роль 
З^айди. Тепаликларга айланган куплаб ер участкалари (масалан, 
очик; усудда к̂ м̂ир ^ и б  олингандан кейин) янгидан тикланиши, 
рекультивацияланиши мумкин. Шу ма1̂ садда тепаликлар текис- 
ланиб, уларга дарахтлар 5^азилади.

Ташк?! му>̂ итга ва инсонниш* яшаш шароитини яхшилашга 
ижобий таъсир к^^рсатиб, 5^моннинг ^зи х^шоя 1̂ илишга му:?гож.



Масалан, Урмонларни кесиш окибатида планетамизнинг яшил 
катлами узлуксиз 1 с̂1^армокда. ^рмонлар Устирилганга нисбатан 
к^прок; кесилмовда. Бу селлар ва довуллар, сув тошкинлари, ;̂ аво 
ифлосланишлари й̂ г̂шда ровларнинг камайишига олиб келмокда. 
Усимликлар ?;авонинг ифлосланишларига жуда сезгир, айник с̂а, 
олтингугурт икки оксиди (диоксид), водород фторид ва водород 
хлорид кабиларга, улар табиий экосистемада тургун Узгаришлар 
пайдо килади (экосистема турли масофадаги исталган б^шлик сув 
томчисвдан Коинотгача).

Дам олувчилар ва caftejyiap окими купайган сари урмон 
?5удуд:ларига к^?прок шикает етказилади (пайхонлаш, гулханлар 
ёк?ШЕ. шовкрян ва х.к.)-

^рмон хУжаликларвда усимликпарни ;;имоялаш учун 5>рмон- 
нинг санитария холатини назорат кдпиш хизмати мавжуд: 
агротехник ишлар, шунингдек Урмон ресурсларини тиклаш, 
ёнгинларнинг олдини олиш ва боищдлар, рекреацион нагрузкалар 
тартмбга солинади (яъни табиий комплексларда дам олувчилар ва 
сайё)цдарнинг сони нормаланади).

Хайвонот дунёсининг экологияси. Хар бир Урмонда усимлик- 
лар &илан бирга турли з;айвонлар >;ам яшашади, улар биI^биpлapи ва 
одам билан узвий борлик-

Биологик системаларни ифлосланишдан \имоялаш б$^ича 
чора-тадбирларни ишлаб ЧИ1̂ Ш1 учун ифлосланишларни “ пас- 
порт/таштириш” , яъни у ёки бу атроф муг̂ ит объектидаги (;̂ авода, 
сувда, тупрокда) ва чшдащида (хусусан автомобилда) за^ар- 
ланганлик концентрациясини аник;лаш зарур. CJ^ipa ифлос- 
ланидпларни инвентаризациялаш, яъни зарарланган объектнинг 
умуюий з̂ ажмида за^арли модцалар микдорини ва бутун



ифлослантирувчиларнинг (масалан, автомобилларнинг) суммар 

чикиндисини aHHigiam зарур.

Ифлослантирувчиларнинг атроф муз̂ итга, шу жумладан орга- 
низмга таъсирини сунъий яратилган митти экологик системалар 
мисолида Урганиш мумкин.

Замонавий тадажот усулларида анш^анадиган атроф му^и- 
тдаги зарарли моддалар микдори оптималлигининг асосий мезони 
уларнинг й̂ Ьх 1̂ уйилациган чегаравий концентрациясига риоя 
Килишдир.Бу чегаравий концентрация инсон сорлигига ва ишлаш 
к^обилиятига салбий таъсир кзялмайди ;̂ амда унинг гигиеник 
5^аётини ёмонлаштирмайди.

Одамнинг х$Ькалик фаолияти (антропоген ифлосланиш) наги- 
жасида атроф муздат ифлосланади, бунинг 01^батида у ёки бу 
Усимликлар учун, ?;айвонлар ва одамлар учун 10̂ лай бУлган табиий 
шароитларга к^прок; Узгаришлар киритилади, бу билан унглаб 
булмайдиган зарар етказилади. Бунинг сабабларидан бири — 
аэрозоллар (муаллак; заррачалар билан ?(аво аралашмаси) ва
газли чикиндилар (?̂ аво билан бирга за^^рли газсимон модцалар 
аралашмаси). Асосий ифлослантирувчилар - саноат корхояалари ва 
исси1^1ик электро централларнинг 1дозонлари ва печларй, 
шунингдек автомобиль двигателларвдир. Саноат ва даилок хУжа- 
лигининг кУпгина модцалари, модааларнинг биологик айланишида 
ухиллаштирилмайди. Биосферанинг барча компонентлари, энг 
аввало, атмосфера ?̂ авоси ифлосланади.

Атмосферага тушадиган зарарли моддаларнинг учдаи бирини 
углерод оксиди ташкил этади, у асосан автомобилларнинг 
ишланган газларидан, энергетик курилмалардан ва саноат корхо-







наларвдан чш^ади. Хар йили атмосферага 250 млн. тоннага як;№4 
углерод оксиди чикарилади.

Автомобиль двигателлар атмосферага коракуя ва канцероген 
моддалар, углерод оксиди, азот оксиди» альдегидлар, углеводо- 
родпар ва кислоталар чикдради. АКДЫда бигга автомобиль бир 
йилда атмосферага 1̂ уйнцаги микдорда ифлослантирувчи моддалар 
чи1;аради: 800 кг углерод оксиди, 4 1 5  кг углеводород, 38 кг азот 
оксиди. Айникса йирик шаз^рларда углерод оксидининг TjtoiaHHnm 
ёмон ок?1батларга олиб келади, гарчи умуман олганда унинг 
биосферада тупланиши кузатилмаяпти, чунки усимликлар ва 
тупрок микроорганизмлари унинг купрок кисмини ютади.

Шаг^рлар ?;авосининг олтингугуртли бирикмалар, коракуя ва 
чангдан ифлосланиши натижасида биноларнинг сувоги ва буёги 
бузилади, усимликларнинг ?̂ аёти табиий шароитдаги 300-400 йил 
урнига бор ва истироз^ат богларида - 100-150 йилгача, шаз^арнинг 
куча ва ?сиёбонларвда 60-80 йилгача киск;аради.

Шаз̂ ар атмосферасига тушадиган углеводородлар, углерод 
оксиди ва бош1^ моддалар 1^ёш нурлари таъсирида нурланиб, 
фотохимик реакцияларнинг пайдо булишига сабаб булади, бу 
атмосферанинг ерга яьуш 1^тламвда (з^онинг з^аракатланиши учун 
шароитлар йУтухигвда) хавфли ифлослантирувчи модпаларнинг 
кулан-са зсидли заз;арли з ^ о  - (смог) тУпланишига олиб келади. 
Бунда Лондонда пайдо буладиган î opa смогдан (кумир ва нефть 
ёнганпа з̂ осил буладигавдан) фаркути уларок; ок рангли смог (Лос- 
Анжелесда кУпрок̂  тарк^лган) з̂ осил булади, у асосан автомо- 
билларнинг ишланган газларидан ташкил топтан.

Автомобилларнинг ишланган газлари атроф муз^ггни 
ифлослантирувчилари сифатида куйидаги Узига хос зсусусиятлари



билан ажралиб туради: автомобиллар сони к^пайиши муносабати 
билан юк,ори усшц суртьати, ишланган газларнинг одам нафас 
олиши даражасида б$^лиши, ^аракатчанлиги ва улар таркибининг 
кескин Узгариши. Автомобиллар сонининг тез ва доимий Усиши 
улар чи1;арадиган заз̂ арли газларнинг TjbcroBCH3 усишига олиб 
келади. Масалан, Англияда автомобилларнинг ишланган газлари 
келтирадиган зарар йилига 35 млн.стерлингни ташкил этади.

Атроф мудани кискэ Baj:̂ ' ичида, масалан, Ун йил ичида 
?;озирги холатга нисбатан анча яхшилаш учун кетадиган 
харажатларни режалаштириш кийин. Атроф му^итнинг асосий 
ифлослантирувчилари юкори ривожланган саноат мамлакатларидир 
(90%).

Барча мамлакатлар ялпи миллий маз^сулотининг атиги 1-2 

фоизини танткил этувчи харажатлар, мамлакатда икгисодий 
к?1Йинчиликларни туишрипш мумкин. Бирок, бундай к?1Йин- 
чиликлар вахотнчалик характерга эга б^либ, атроф му̂ и̂тга зарарли 
таъсирни камайтириш билан боЕЛш; харажатлар кейинчалик ишлаб 
чикариш самарадоряигини оширишга имкон беради.

13.2 . ЛИТОСФЕРА

Литосфера - Ернинг юза 1^тлами б^илб, кдшнлиги ЗСМО км. 
Бу 1^атламнинг ю]^ори 1^сми биосфера таркибига кирадиган 
тупрокдир, унда тирик организмларнинг хдет фаолияти билан 
боглик Kjto сонли физик, химик ва биологик жараёнлар кечади. 
Литосфераца саноатнинг ишлаши учун асосий хом ашё малбалари - 
кумир, нефть, газ, турли руда ва норуда фойдали к^азилмалар 
тупланган.

Кейинги юз йилликда саноатнинг ривожланиши натижасида 
планетанинг минерал ресурсларидан жадал фойдаланилмо1^а - 
минерал хом ашёни истеъмол килиш 100 млрд. тоннадан ортш .̂



Ш ундай усулда минерал хом ашёдан фoitдaлaниш катга ми1;ас1рдаги 

чи 1̂ индилар ва у л ^ н и  1;айта ишяашнииг турли боскичларидаги 

чи]^индилар -  кончилик корхоналардда ташиш ва1сгида ва кбайта 

ишлаш корхоналарша. Чюдиндилар миедори т^олларда олинган 

ма^сулотдг. к^п б^^лади. 1.1-жадвадца 2000 йидда жа^онда ти л а б  

чикариш чшдашшлари ва уяарнинг ^^жмлари келтирилган.

1.1-жадвал
Ишлаб чи1^риш чюднвдиларининг структураси ва дасми, млн.т

Чикиндилар
тоифаси

Классик
эяертя
шпааб

чиквоиш

Саноат
Кдпшок

х$1жалиги
Коммунал
маиший
сектор

Жами

Атмосферанинг асосий i7326 Л 1460 }̂ 73 19706
газсимон ифлослан- 43980 226 3780 2773 50759

'Пфгичлаои
Атмосферага i^erno; S1 И 2 211

чш91ндиларни чикарши 284 ^ L 382 42 13 721
Кдтгик чикишшлар - IOQO 2Q0Q

- laooo - 3000 15000
Углерсшпар S А _62

140 К 27 20 244
. 4500 Ш 4530

Органик «тш^ндилар 13000 50 13050

”№ 180 25SQ
Ахлат <пл91ндилар 21000 320 24320

17501, Ш аа 2т
Ж А М  И 44404 1266S 40849 6176

104094
Эслатма. Чиэмк устиаа 1970 йил маълумотяари, 'пгзш  ̂тагида 2000 йилдаги

маълумотпаа келпшшшш.

Тогдаги ишланмалар, металлургия ва кимё заводяари, иссик;лик 

электр станцияларини ишлатиш жараёнида катга м и ед орд а  1^ггак  

чик^{ндилар, масалан, ф осф оги п с, огарке, ш лак, кул ва о5^аклар 

);осил булади. Бу чик;индилар катга майдонларда ую л и б  ётади ва 

бир к^атор }^олларда тупр019?;а, сув  манбаларига ва атмосферага 

халокатли таъсир 1̂ а д и .



Кдттик; чикиндиларга металл ва ёгоч чшдадилари, пластмасса 
ва бошка материаллар, саноат корхоналарининг чанг ва газ 
тозалагач системаларидаги минерал ва органик чанглар; турли 
органик ва минерал моддалардан ташкил топтан саноат ахлатлари 
(резина, i;0F03 , мато, ва х.к-). Суюк чшошдиларга ок^одди 
сувларга ишлов бергакдан кейин уларнинг чюошдилари, газларни 
тозалаш системаларидаги минерал ва органик чанг шламлари 
киради.

Атроф му?оитга тушадиган чш^индилар учта тоифага
булинади: саноат, к?ш1Л01̂  хужалик ва ша:̂ ар хужалигининг маиший 
чю^шдилари. Саноат чикиндиларининг асосий kjicmh кон ва кон- 
кимё (уюмлар, шлаклар ва x.K.)i к;ора ва рангли металлургия 
(шлаклар, шламлар, чанг ва х,к. ), металлни ишлаш корхоналари 
(киринди, бракка чшдоан буюмлар ва х.к.); ^^мон ва ёгочга ишлов 
бериш саноати (ёгоч тайёрлаш чмдшдилари, ёгоч iqiithfh, майда 
булакчалари ва х.к.), иссшушк электр станциялари энергия 
хужалигининг (кул, шлаклар и х.к.), кимё ва турдош саноат 
TapMOigiapn (фосфогапс, огарка, шлаклар, шламлар, шиша синик- 
лари, цемент чанги), органик ишлаб чик;аришлар (резина, пласт
масса ва X.K.)» OOTo;-OBiQaT (суяк, жун ва х.к.), енгил, тУкимачилик ва 
пахта саноати (минерал ва органик чанг, шлам, пахтани 
тозалагандан кейин органик ва минерал ифлос аралашмалар ва 
бошк;алар).

Кейинги Ун йилликда i^mmoi; хужалигини кескин интен- 
сификациялаш натижасида атроф муз;итга чикдриладиган дез^он- 
чилик ва чорвачилик чик^щдилари кескин ошди кшплок хужалик 
чик?1ндилари билан бир 1^торда куп мшдхорда плас1"масса тара, 
ищдан чш дан машина ва э?сгиёт 1?исмларнинг эски резинаси,



ишлатилмаган Упгглар ва х.к. Хозирги вакгда ша\ар х^жали* 
гининг маиший чикикдиларини угиллаштириш муаммоси тобора 
жидцщй lyc олмокда. Хар йили бир нафар шаз̂ др а^олисига сишан 
шиша, металл ^гюмлар, цороз, пластмасса ва ов^дт 1^олдю^1аридан 
иборат 30<' кг ахлат чтдши. Ишлаб чик;дрш11нинг к̂ ^пгина 
чш^шдилари З^имликларга, з^рйвонларга ва одамга катга зарар 
келтиради. Масалан, фосфогипс уюмлари (фосфорли уритлар 
олингандан кейинги чш^индилар) сизот сувларни ифлос-
лантириши ва за̂ а̂рлаши мумкин. Ишлаб Ч1щаришнинг баъзи 
чикин-дилари таркибида хром, кдлай, мишъяк ва бош^а за^рли 
моддала|жинг бирикмааари бор, ул£ф тупроцдвн ^^симлшслар ва 
5;айвонлар ор1̂ алн одам организмига тушади. Канцероген хоссалар- 
га эга булган асбест чангининг ажралиши жуда хавфли. Шунинг 
учун саноат томошщан хом ашёни тежамли сарфлаш ва 
чи1диндиларни умуман камайтириш, ?;осил булган чикиндиларни 
фойдали ма?;сулотларга кайта юшхаш чоралари к^рилмокда, 
Узбекистон Республикасида табиий му?;ит улчамларини назорат 
}^нладиган хизмат (мониторнинг) ташкил этилган. Бу хизмат 
тупрокааги турли моддалар -  5̂ Fитлap, пестицидлар, за^арли 
моддалар мш<:дорини аню^1айди, уларнинг концентрадиясининг 
Ю1^орилигини ани1д1агавда керакли чоралар к^ради. Антропоген 
мониторнинг — инсоннинг хужалик фаолияти билан вузкудга 
келган табиий муз̂ итдаги узгаришларни кузатиш ва назорат кнлиш 
тизимидир. Бу тизим табиий му>;итнинг \олати тугрисида хар 
томонлама ахборот манбаи сифатида зарур булиб, нокулай 
муз^итларни аншд1айди> муздатнинг зарарли узгаришларини олдини 
олади ва келажакдаги унинг з̂ олати з^кнда илмий тахминлар ва 
ундан рационал фойдаланиш усулларини ишлаб чикади.



1.3.3. ГИДРОСФЕРА

Ердаги сув зах?1раси. Океан ва денгазлар ер шари юзасининг 

70% дан ортигини 1̂ оплайди. Коллар ва дарёлар кУРУК|ликнинг 

1̂ рйиб 3%ни эгаллайди. Курукдшснинг 16 млн, кв.км ни музликлар 

коплайди. Ботк;оклар ва боп^01д1анган ерлар 6 млн. кв км ни 

эгаллайди. Буларнинг ;даммаси бизнинг планетамизда сув заз^- 

ралари чексиздек тасаввур ;;осил килади. Бирок чучук сув бугун сув 

ресурсларининг 2%  ни ташкил этади ва унинг к̂ ?п кисми 

Гренландия ва Антарктиданинг музликларида TjtoiaHraH. Бу 

сувларга инсоннинг к^ли з̂ алн етааган.

Турли мак;садлар учун ишлатишга яр01̂ 1и булган сув ер 

юзндаги умумий сувнинг (25 млн. куб.км) 4-5 шшг куб.км ни, 

яъни бугун гидросфера ?̂ ажмининг вдийб 0,3 % ни ташкил этади.

Бизнинг асримизда сув - саноат хом ашёси б^либ, жуда 

1̂ 1мматбаз;одир. Масалан, I т ч^ян олиш учун 300 куб.метр, 1 т мис

- 500 куб.м, 1 т резина ва 1 т синтетик каучук - 3500 куб метрдан, I 

никелга 4000 куб м сув керак бЗ̂ лади. ЗИЛ заводи ;̂ ар куни 120000 

куб м сув ишлатади.

Байкал к^лида 23600 куб км сув бор, бу ер юзидаги ;̂ амма 

чучук сув заад>асининг 1/10 ни ташкил этад и.

Сув хавзалари ифлосланишининг иккита манбаи маълум: 

минерал ва органик, шу жумладан бактериал.

Сув ерда организмларнинг яшашини ва улар ?;аёг фаолияти 

жараёнининг ривожланшшши таъминлайди. Тирик оргаиизмлар 

сувсиз яшай олмайди. Сув хайвонлар ва Усимлзяклар катаклари ва 

тукимаси таркибига киради. Катга ёшдаги киши танасининг 60-



80% сувдан ташкил топтан. Бодринтда, салатда 95%, помидорда, 
сабзида -90 % сув бор.

Тирик организмнинг физиологик э^гиёжини фг1к̂ т сув ва 
бошкд ?̂ еч нарса к;ондирмайди. Тирик организм 19-20 % сувини 
йуцотса ?̂ алок булади.

Сувсиз ер тупро1^сиз ва атмосферасиз тош шарга айланган 
б̂ ^ларди. Ердаги и1̂ гим ва об-\аво }ф 1 жго^атдан сув 6fшлнкдsLpигa 

боРЛ1щ. Сув - шд1им ва об-?^авонинг гилдираги.
Саноат ва маиший эхтиёжларга катта микдорда сув 

сарфланади.Саноатда унинг асосий кисми энергия ишлаб чик^риш 
ва совитиш учун ишлатилади. Кдйта ишлаш саноатида сувнинг куп 
к?1сми турли технологик жараёнларга сарфланади: эритиш, аралаш- 
тиршп, тозалаш.

Сув таъминоти инсон з̂ дёти ва янада rapaiqgift этишида 
муз̂ нм муаммолардан бири булиб крлмокца. Мутахассисларнинг 
фикрича, планетамизда сув танкислиги якинлашмокда, бунда 
асосий сув манбалари даре ва сизот сувлар деяряи тугайди.

Ривожланаётган мамлакатларда аз^олининг 1̂ арийб 90 % кувур 
орк^и узатилааиган сув билан таъминланмаган ва ёмон сифатлн 
сувдан фойдаланишга мажбур. Яхши сифатли чучук сув экспорт 
кдчшшокда. Масалан, аз̂ олиси 4 млн. киши булган Гонконг махсус 
кувур ор1̂ али Хитойдан ичимлик сув олади. Сурункали сув 
танкз1слиги Токио фожеаларидан биридир. Бутун бир мамлакат - 
Жазоир четдан келтирилган сув хисобига яшамокда.

Рарбий Сибирнинг ер ости океанида, кор, муз ва доимий 
музлик Улкасида улкан иссш; сув - текин кайно!̂  сув зазсйралари 
очидци, улардан Тобольск, Тюмень, Ирбит ва бош1 а̂ ша^^арларни 
иссшдшк билан таъминлашда фойдаланиш мулжалланмокда.



Грозний шгофи я^инида иситиш учун ярок;ш б̂ Ьгган, 110-135 
град С® ^^роратли ер ости сувлари мавжуд.

Ичиш учун 1 литрида 1 г туз булган сув яро1дш щсобланаци. 
Сурориш учун ^ам тахминан шундай сув керак. К̂ п̂гина ;(айвонлар 
шУррок сувларни ичишагщ (1 литрида 6-7 г гача туз бУлган). Сувда 
йоднинг йу1д1иги оданда буко1ршнг ривожланишига, фторнинг 
куплиги ёки камлиги - тишларнинг ипщан чи1̂ ишига олиб келади.

Сув хавзаларишшг ифлосдашпи манбалари. Денгиз ва океанлар 
сувлари нефть ма?^сулотлари, айнш^са нефть ташийдиган кемалар 
халокатга у^фаганда, ядро 1^уролини сииаш вакпша ;;осил буладиган 
радиоакгив парчаданшп ма^супотлари билан ифлос-ланади.

Сув )(авзалари кимё саноатининг о£;ова сувлари билан кучпи 
ифлосланади. Сувни эримайдзетан моддалар ва толалар билан 
ифлослантирувчи целлюлоза-кокю саноатининг 01̂ ава сувлари 
жуда хавфли. ИЭЦ чш^риндилари сувни иситади, бу Уз навбатида 
сувни гуллашга ва кидининг узгаришига олиб келади. Ёгочларни 
о^изиш :(ам сув }с&£заларини ифлослантирадш.

КУппша лолларда коммунал манбалардан (канализация, 
^аммом, кирхоналар, касалхоналар ва боищалар) чик;кан сувлар 
сувни ифлослантиради. Атом саноатанинг радиоактив чи1^1ндш1ари 
сув ^авзалари ва одамлар :;аёти учун кучли хавф тугдирадн.

Сув хавзаларини ифлослаявшдав му? о̂фазалаш бу<1ича чора- 
тадбнрлар. 1 куб.м тозаланмаган o i^ a  сув 40-60 куб м тоза табиий 
сувни ифлослантиради. “Тозаланган” ок;ава сув ишлатиш учун 
ярокди булиши учун уни 7-14 марта аралаштириш керак. Ок,ава 
сувларни тозалашнинг куйидаги усуллари бор: механик, химик, 
физик-химик, термик, биологик ва комбинацияланган.



2 -БОБ.
ПАХТА ТОЗАЛАШ ЗАВОДЛАРИДЛ 

АТРОФ МУХИТНИ МУХОФАЗАЛАШ
Атроф мухитни ва сув ?^авзасинй му̂ о̂фалаш учун куйидаги 

меъерий асослар даобланади: 5̂ збекистон Республикасининг 
согликни санпаш, атмосфера \авосини мухофазалаш 71^исидаги 
конунчилик асослари, СанПиН 0006-93.
“ Иситиш, вентиляция ва з̂ авони кондициялаш” , “Табиатни 

{одофазалаш, Чикиндиларни таркиби буйича таснифлаш” , 
“Зарарли моддаларни атмосферада сийраклаштиршшш ;{;исоблаш 
буйича к5>рсатмалар” , ‘Таз тозалаш ва чанг тутиш 1отилмалари 
ишини казорат б5№ча давлат назорати т$^исидаги низом” ,
Асосий термин ва изо\лар б̂ й̂ича Саноат корхоналарининг Й̂ л 
1^иладиган зарарли мохшдяарини белгилаш коидалари б^^ича ва 
бош);алар.

2Л. ПАХТА ЕТИШТИРИШНИНГ ЗАМОНАВИЙ УСУЛЛАРИ ВА ПАХТАГА 
АТРОФ МУХИТНИ ИФЛОСЛАНТИРУВЧИ МОДЦАЛАРНИНГ ТУШИШ

САБАБЛАРИ

Пахтани дастлабки 1оайта ишлаш жараёни, пахтани етишти- 
рищдан бошлаб, териш, ташиш, куритиш ва дастлабки ]кайта 
ишлашгача катта миедордаги чанг ажралиб чюдади, бу ишлаб чюоа- 
риш зарари хисобланади.

Кейинги вактда пахтани машинада теришга угилганлиги 
муносабати билан пахтанинг ифлослиги ва намлиги ощди. Бу 
омиллар терилтан пахта массасида меъер замбуругининг яшаш 
фаалиятини кучайтиради, бу замбурурлар заводларда пахтани юайта 
ишлашда чангга айланаои ва унинг зарарлигини оширади.



Пахта етиштаришнинг замонавий агротехник комплексининг 
му?аш б^ г̂инларидан бири 5 с̂имликларни зараркундалардан, касал- 
ликлардан бегона ^лардан хушоялаш, пахга теримидан олдин уни 
дефолиация килишдир.

Кдпшо!^ х$Ькалигини, хусусан, пахгачиликни интенсифика- 
циялаш муносабати билан кимёвий препаратларни кУллаш бет̂ Ьс- 
тов Усади, уларнинг купчилига одамлар учун ;̂ ам, з̂ айвонлар учун 
хам за^рли ва моддалар алмашинувииинг вужудга келган биохи
мик циклларига, шунинщек табинй системаларнинг экологик 
мувозанатига салбий таъсир 1далади. Бунаан ташкдри, к?ицлок, 
х^жалигида турли за^арли химикатпардан фойдаланиш пахтами 
1^йта ишлашда ундан ажралиб чикдциган чангдаги химикатлар 
микдорини оширди. Шу муносабат билан кишло!̂  х^Ькалигвда 
атроф мухитни за?;эрли моддалардан му^офазалаш долзарб 
муаммолардан биридир. Бу муаммони ?4ал 1дилиш йулларидан бири- 
за^арли химикатларнинг илмий жих^тдан асосланган сарфлаш 
нормаларини ишлаб чикзид, экиш карталари танлаб ва катъий 
тозалаб кимёвий ишлаш, кимёвий ишлов бериш технологиясини 
такомиллаштириш. Химоялаш чора-тадбирлари орасида ерда 
ишлов бериш хзжмини ошириш ва авиащ1яда ишлов бсришни 
камайтириш муздам Урин эгаллайди. Бунинг устига дефолиация 
авиация ёрдамвда пуркашга Караганда ерда пуркашда акча сифвтли 
Утади.

Пахта етиштириладиган иклим зоналари турли-туман, бу 
ердаги пуркагичларнинг ишининг самарасига агротехника нукгаи 
назаридан атроф му^итни ифлослантириш нук?аи назаридан 
хам жиддий таъсир килади:



-  ю1;ори :̂ арарат, 40-45 град.С, кундузги паст (30%) нам- 
ликдати т;аво;

- очик Baî TKoa атмосферашшг ерга Я1дан адолшида кучли 
турбулентлик ва :?дво 01^ши к^чиб юрганид? (узун 1̂ л1̂ инли куёш 
радиалияси таъсири остидаги конвекция);

- юкори шамол режими билан фар1д1анувчи мавжуд районлар.
Пахтага ер устида кимёвий ишлов бершцда ва пахгани

машш1ада теришда механизаторларни за^рли моддалар инсек- 
тицидлар, акарицидлар, фунгишшлар, шматоццдлар, чигит дорила- 
гичлари, дефолиантлар ва десикаытлар сифатида шилатиладиган 
заг̂ арли химикатлар таъсирддан зсимошюш мзгаммодир. Пахтачи- 
ликни янада ривсжлашшш кУп жиз̂ атдан 0у муашгонинг ечимига 
боглик;.

Пахгачиликда к^лланиладиган за^^рли химикатларнинг одам 
организмида интоксикация вав^ида тушщщган асосий й ?̂ллари: 
ингаляция (нафас олиш оргаклари оркзапи) ш  тери-резорбтив (тери 
оркали с^рилиш). Т^рли мамлакатлариш£г сшгастик маьлумотлари 
буйича саноатда касбий зазварланшпларнинг 80-90 % - иш зонаси 
;<авосидага заз̂ арли мсашаларнинг ингаляцияси натижасидир. Шу 
билан бирга, Kjuiwoii; хЗЬкалигвда пестицидлар билан касбий 
за^арланишлар орасида ингаляция й^ли билан заз^арланиш K$tor 
билан 27 % ни, бошкалари - преп^атнинг терига тушиши - 30 %, 
ёки аралаш з̂ олатлар - 40 % ни ташкил этади.

?(озирги вакгда механизаторларни зад̂ арли модцалардан 
caigiam б̂ й̂ича асосий чоралар сифатида нафас олиш органларини 
якка з^моялад! воситалари: чангга к;арши Ф -62Ш, У-2К, Астра-2 , 
ШБ~1, РП-К респираторлари, РУ-60М, РПГ-67, “Пахтакор” , 
“Стр01ггс-ть” ва бошк;а универсал респираторлар кУлланилади.



Терини за^арли химикатлардан г^имоялаш учун кимсёга к;арши 
сую1д1ик шимдирияган ёки хлорвинил копламали плёшса коплан- 
ган махсус кийим кийиш тавсия {ршшади.

Пуркаш ва1отца резина этикларни кийиш, к^ни за̂ а̂рли 
химикатлар тушишидан даю ял аш  учун ПО-2, ПО -3 \нмоя 
к^зойнаклари ёки чашта кдрши кУзойнаклардан фойдаланиш тав
сия 1̂ илинади.

Чангаинг асосий ^акщмлари - ифлос ва тола - захарли 
б5^лмаса хам, умуман чанг одалллар соглирига салбмй таъсир 
курсатади. Бу чангнинг минерал ^факциясида кремний П оксиди 
борлиги учун юз беради, ифлос ва 'голали фракцияларда - 
вегетация даврида пазсгага ишлов бершпда тушадиган пестицид ва 
гербищщлар OK̂ ieamtOHp.

Хозирги ващяа вегетация даврида зараркунанда ва касал- 
ликларга ишдов бвриш пайтида пахтазга тушадиган
за?(арларшшг мшдюршш йЗЬ!;отиш мухим масалалардан
биридир- Мазкз® яшола бир неча Й5»ллар билан з^илиниши 
мумкин: хайврнлар ва одамлар учун заз^рли б^лмаган янги 
кимёвий воситаларни яраш т; за:йарли модцаларнинг янги шакл- 
ларрши ишлаб чидап ва уларни далага солиш вакзтши белгилаш; 
хосилни зараркунандалардаи ва касалликлардан ^дшоялашнинг 
биологик воситаларшш 1фт вш.

Ёпик к^савда чанг булмайди, чанг к^сак очилгашшан кейин 
пайдо б5̂ лади. Агар здди очилаётган пахта далалари якинидан йул 
5?ттан б̂ л̂са, у ;̂ одца транспс^ з̂ аракати вал̂ гида к$1тарилган лёсс 
чанги талага 5Ь^фиб, уни ифлослантиради. Рязани дефол:иаш1Ялаш 
ва десикациялаш технологияси бузилганда, усимлик тупидаги 
куриган баргаар пахта толасиге тушади, бу барглар пахтани к;айта



ишяаш жараёнида чангга айланади. Агар далапардан терилгаи пахта 
жи\озланмаган майдончаларда ёки асфальт 10ошхамали автомобиль 
й̂ ^лларида к;уритилса ёки ва1дтгачалик саидтатп учун у олдтшан 
тозаланмаган ва жщрэланмаган хирмоншфгв тешланса, унда пахта 
заводлари ;;авосининг чангланганлиги оттщи Заводларда кл^ри 
намликааги пахта кшггиршгаб, температура режими бузидган 
10Фитгичларга 10фитгалганда пахгадаги чанг мивдори купаяди. 
Масалан, 1^итиш агешииинг темпербтураси иормадан юкори 
б^лган тола учлари куяди ва чангга айланади.

Ю1^ори намликдаги пахтаии твриш ва гарамлашга з̂ ар йили 
бир неча миллион срл сарфланади. Бундан зуг^ршш учун ?5осилни 
териш жараёнини т ^ и  ташкшх этиш керек.

Пахта етилмасдан терилганоа намлиги Ю1;ори б^лади.
Пахта ёмрир ё1овддв тупида намлакипш мумкин. Ёмгир 

тинганидан кейин сув томчилари кЗ̂ сак лввоцларининг юзасида 
жойлашади ва уларга 1ф1 (^лан бек мацшнадщ теталмаса улар тез 
курийди, чунки даладаги бадяю чеош лярню а  уиумий юзаси катга 
майдонни тахшшл этади, ш ы хуихи, иамиинг Сущ аош ш  бугланиш 
майдонига мутаносибдир. Шунииг учун ёмрир в!?да1Ш1а ва 
тинганидан кейин бир неча ооат давомида туплардаги дахтага 
тегиш ярамайди. Агар пахга нашшгида (ёмгир тингани заз̂ отиёк;) 
терилса, чанок;лар юзасшшги томчилар ичига Утади. Бунда уларнинг 
бурланиш майдони кескин 1^1скдеади ва вуилай пазггани жадал 
10РИТИШ зарур б^чди.

Пахга заводига келтириладиган пахга таркибида чанг 
мивдсфи Бсам 65ЙПШШ учун уни териш ва ?^осилни сак;лаш вак̂ гида 
чангланганлиги пасайтириш лозим.



2 ^  пахтАн и  ^ЛЙТА и ш лаш  ж а ра ён и дл
АТРОФ МУХИТНИ ИФЛОСЛАНТИРУВЧИ 

МОДЦАДАРНИНГ 5^0СИЛ Б1^ЛИШ САБАБЛАРИ
Пахтани дастлабки 1^йта ишлаш, ташшп, куритиш, тозалаш, 

жинлаш, линтерлаш жараёнида, ишлаб чик;аришнинг толали 
чи101ндиларини к;айта ишлашда ишлаб чик^риш бинолари ?̂ авосига 
ва атмосферасига 1ф1 микдорда чанг ажралиб чикдци. Чанг асосан 
учта фракциддан иборат: ифлос заррачалар - т^анинг майдаланган 
булаклари; толали ва минерал заррачалар (минерал заррачалар 
пахгага тупрок; орк;али утади); пахтани к;айта ишлаш вакшда ундан 
ажралиб чик а̂диган чангни ифлос ва толали заррачалари.

Атмосферага чш^ариладиган барча ишланган ?̂ аво гехнологик 
ва аспирацияга б^^инади: биринчиси - технологик машина-ускуна- 
лардан, иккинчиси - чангсизлантириш системаларидан чи^ади.

Пахта, тола, линт ва шплаб чик;ариш чш^индилари \аво транс- 
порти пахта тозалаш заводидаги ишланган хавони чи1;ариш буйича 
асосий участка т^собланади.

Хаво ipaHcnoprac курилмалари ортиш-тушириш ихшхарини, чи- 
гит ва гашгаб чик;ариш чи1;ицциларини етказиб беришни механи- 
зациялаш учун ишлатилади.

Сурувчи типдаги здао транспорти пахтани гарамдан 1^фитиш- 
тозалаш цехига узатади. Пахта тозалаш заводидаги цехларнинг 
жойлашишига к^ра иккита ёки учта 1̂ айта юклаш пункгларига эга 
булади, улар мустада! чанг манбалари з^исобланади. Бу пункт- 
лардаги чангланганлик энг ю1 о̂ри - 1200-1500 мг/м^. Юк;ори 
намликцаги паст сортли пахтани к ;^ а  ишлашда куригандан кейин 
уни ташишда чангнинг к^^аб алфалиб чи^иши кузатилади. Пахта 
пневмотранспорти системасидан чикаётган чангда майда дисперсли 
заррачалар, асосан лёсс заррачалар к^прок; б$̂ лади, кейинги вак;т-



ларда бу купрок; юз бермоеда, майда чангаинг бир куюми нам тола 
массаси билан ^олади ва тсшани ташийдиган )(авога ажралиб 
чи1д\4айди.

Хаво транспорти системаларидаги з;аво сарфи 5-6  м^/с. Тола 
олишда ва уни тола тозалагич орк̂ али конденсорга пневмотранс- 
портда ташищда чангланган к,аво 8- 11,5 ы^/с га етади. 
Конденсордан чикаётган з^аводага чанг 10-15 % толали зарра- 
чалардан иборат.

Линтни конденсорга ?;аво транспортвда ташишда чангланган 
\авода майда дисперсли толали фракциялар K$hn б^лади.

Куритиш-тозалаш, жинлаш, линтерлаш ва толали чикзин- 
диларни кайта ршшаш цехнда анчагина миццорда чанг булади.

К^итиш-тозалаш цвхида ажралиб чив;адиган чанг, фа^ат 
куритиш машина-ускуналари жойлашган бино >;авосщса нисбатан 
кам 5*7 мг/м^ чанг бУлади. Бунинг сабаби - 1отитгичларга юкрри 
нам“ликдаги пахта тушишидадир, намлик массадан майда чангнинг 
ажра-тилишига тУс1^нлик 1дилади. Йирик дисперсли чанг юкори 
намликда б^лса з̂ ам ажралиб, бинода тар1^алишга улгура олмай 
ч^кади.

К^итиш б^линмаларида атмосферага ишланган куритиш 
агенти билан бирга чивдциган чанг нохушликлар тугдиради. Бу 
чанг дагал дисперсли б^лса ?;ам газ окими билан бирга куритгичдан 
чикэди чикариш шахтаси якинида бино томига ва куритиш цехи 
Я1^инидаги ерга ч^кади. Чи1^риладиган чанг микдори суткасига 
500-600 кг ни ташкил этади.

Мавжуд пахта 10ритгичлари шахтасининг кесими харакат- 
ланаётган ьогритиш агентининг тезлиги 1,3 дан 2,5  м /с гача 
(сушилканинг иш унуми ва унга тушадиган пахтанинг намлигига



боРлшО етади. Бу тезлик айрим пахта толалари ва ифлос 
аралашмаларнинг айланиш теэяитлан Ю1̂ ори ва энининг $?лчами 5 
мм гача б̂ л̂ган ифлос заррачаларни томга чизоштни таъмин- 
лайди. Ишланган 1^фитиш агентидаги чангланганлик уртача 400 

дан 600 мг/м^ ни, лекин тулик бУлмаган партияларда 1300-1500 

мг/м^ ни ташкил этади.
2СБ-10  куритгачини чангсизлантириш учун ишлангал кури- 

тиш агентини 6 mVc 1^иггичшшг шахтасида махсус %)на-
тилган 450  мм диаметрли трубаси орк̂ али чангсизлантири- 
лади.

Пахта тозалаш заводи технологик жараёнининг бошланишида 
жойлашган куритиш-тозалаш цвхининг тозалаш бУлинмасида з̂ айта 
ишланадиган пахта минерал чанщан тозаланади. Бундай пахтанинг 
чангланганлиги нисбатан юцори бушасяиги мумкин - 10-30 мг/м^, 
биро!^ бу чангда 40--50% гзча минерал модцалар булиши эзсгимол. 
Паст сортли пахгани кайта ишлащда бинодаги :̂ эвонинг чанглан- 
ганлига 40 мг/м^ га етади, лекин чангдаги минерал моддалар 
мивдори 13-16 % гача камаяшх.

Жинлаш б^Ьшнмасида ажрададиган чанг, атмосферага пахта 
пневмотранспорта системасидан ишланган хаво чиг̂ ади, Бу хавода 
куритиш-тозалаш цехида ащ)алаоямаган чанг, шушшгдек тозалаш 
vlaшинaлapидa пахтани тозалашда хосшя б5̂ ган чанг б^лади. Бу 
чанг толали б5̂ либ, минерал фраккнялар камрок; б^лади. Майда 
|)ракциялар асосан майдалалган ифлое заррачалардан иборат.

Чангланган хаво жин таъминяагичларининг аспирация систе- 
^аларидан хам ажралиб чик^ди, бунда бу система таъмик- 
1агичлардан фадат чангланган хавони (бунда ифлос таъминлагич- 
шрдан механик турдаги транспортда йукотилади), ёвси чангланган



)(авони ифлос билан бирга с̂ р̂ади. Бундай с^^иш системасига пахта 
таксимлаш шнекининг аспирациясини ]̂ $̂ 11илиши мумкин.

Жинлаш б5̂ линмасининг кучли чанг манбаи •- тола тозала- 
гичдан конпенсоргача пахта з̂ дво транспорти системасининг иш- 
ланган х^оси. Бу чанг манбаида асосан паэта толачалари, шу- 
нингдек майда ифлос б5̂ лади.

Линтерлаш б^^лиммасдца ажралиб чикддиган чанг. Линтер- 
лашда бино ?давосида ва линг пневмосисметасининг ишланган 
\авосида деярли минерал чанг заррачалари б^лмайди. Чанг зарра- 
чалари 5-6 мм дан 0,5-0,25  мм гача булган толачалардан ва чотит 
пустидан иборат. Хар бир линтерлащдан кейин чанг майда тола- 
чалар ва чигит пустидан ташкил топади,

Чипшш механик ташиш ва ортиш 1^илмаларидан чик̂ адиган 
чанг. Линтерлаш цехидан чшдан техник чигит вз1сгинчалик сацлаш 
жойларига (ёпик; омборлар ёки завод худудидаги очик; майдон- 
чалар) лентали транспортёрда ёки шнекда узатилади. Уларда калта 
пахта толаси ва чигит пусти куринишидаги чанг б^лади. Паст 
сортли чигитда биринчи сортга нисбатан к$^прок чанг булади. Бу 
паст сортли чигитнинг калта м<жиги ва йзобиги унчалик пишик; 
эмаслиги ва технологак машиналарнинг иш органлари уларни осон 
шикаст-лаши билан тушунтирилади. Айшп^а бу Ю1̂ ори намликда 
б5̂ лган, К51зитиб, с^нгра жадал куритилган пахта чигитига 
таалуклидир. Шундай 1^ишб, пахга тозалаш корхоналарида кдйта 
ишлангунга i^ a p  пахтани тайёрлов пунктларида т5^и caigiam 
режимига риоя к?шш1 ишлаб чикарипшинг санитария ?;олатини 
белгилайди. Чигитдаги чангнинг асосий хоссалари линтерлаш 
цехида линт т̂ аво транспорти системасининг ишланган ?;авосидаги 
чангникига ухшаш.



Республика Пахта саноати” илмий маркази томонвдан ^пса- 
зилган тадцдщ о̂тлар технологик машина-ускуналардан йУз^отилиши 
зарур булган чангнинг оптимал микдорини агоидташга имкон 
берди. Кувурларни бирлаштириш жойлари ва улчамлари 2.1-жад- 
валда келтирилган.

Пакета тозалаш корхонасида технологик жараён давомида 
ажралиб чикадиган чанг таркиби ^згариб боради. Пахтани 
дастлабки 1̂ айта ишлаш жараёншшнг бошланишида }^ о  таркибдда 
Kj^ мивдорда минерал фракциялар б5>лган чанг ажралади. Пахгага 
кейинги ишлов беришларда - тола ва линт олишда ажралиб чика- 
диган чангаа органик модцалар к^прок б^лади: чигит 1^обиги, барг 
булакчалари ва гузанинг бопп^а 1^смлари, шунингдек толали 
булак-чалар. Технологик жараён охирвда, масалан: линтерлаш, 
пресслаш бУлинмаларида, чипггни саралаш ва тулик туксиз- 
лантириш дехларидд ^ о г а  ажралиб чи^адиган чангда асосан чшш 
кобиги аралашган толали булакчалар булэди.

Пахгани х̂ айта ишлаш жараёнида чанг хосил булиш микдорига 
машина-ускуналарнинг :;олати катга таъсир 1^сатади. Машина- 
ларнинг тавсия этилг&н ишлаш тезлиги режимига ва иш орган- 
ларининг оралшдхарига риоя 1далиш, фа1;ат янги еки яхши 
таъмирланган аррасимон ва аррали органларни 1фшаш, кондицион 
намликдаги пахтани 1̂ айта ишлаш, 1̂ айта ишланаётган ма̂ с̂улотда 
чангаи такрорий ?̂ осил булшпини, ишлаб чикариш биноларидаги 
ва корхона ?о^дудидаги ?^авонинг чангланганлигини анча камай- 
тираци.

Пахта тозалаш корхоналарининг машина-ускуналаридан 
чикаётган чангланган ?̂ авони шамол атроф муз̂ итга таркатади ва 
уни ифлослантиради.



Пахтага дастлабки 1̂ айта ишлаища ажралиб чик;адиган чангни 
камайтариш учун куйвдагиларни амалга ошириш зарур:

-  хосилни териш, уни caigiam ва кайта ишлашда уни 
чангланганлини пасайтириш;

-  технологик маишна-ускуналарни техник жи^атдан соз :̂ олатда 
саклшп;

2.1-жадвал
Пахга тозалаш корхоналари технологик 

машина-ускуналаридан суриладиган з̂ аво хажми
Асбоб-

ускуналар

ХзБони с]^иш  жойи ва  ш аюш C 5^ h6 (mV c) 

олинадиган 

?^аво нажми

Чш ^рувчи

кувурнинг

диаме1 ри,мм

Тозалагичлф

Ч Х -ЗМ 2

Машинанинг op i^  девори 0,4 160

“Wej^Hax” Конф)гаор ^20x110 мм и

Ш некли 6А- 

12М1

liaxTaHH тушириш фроыти 

ёпилишидая ифлос бункери- 

нинг §н ёки торец девори

в .8 -1 .0 200

О Х Б -10М  
С4-02 

се  паратор- 
тозалагич)

Бункердан с^^риш билан бирга 0 ,5
0 ,5

160
250

О В М -А  та’пш : 

чиждшдилар 

тозалагичи

Ифлос билан бирга ифлос 

шиекининг тушириш 

тир1;и 1 иидан

0,25 140

Жин

Аррали ЗХГГДМ ПД таъминлагичдан 0 ,1 -0 ,2 100

Д П -130 Таъминлашчоан 0 ,2 -0 ,25 125

Валикли ДБ 

Д В Ш

Таъмиклагачлан
0,2 125

П М П -160М

Л1интери
Таъминлагичдан 0,2 100



6 линтер учун шнекпан 1,4 285

8 линтер учун худай шу 1,8 355

Элеватор

Пахта учун Элеваторнинг пастки б^^оидан
0,2 130

Чигит учун пастки етакчи барабан 
юзасидан

0,2 130

Ифлос учун 150 мм масофада 0,25 130
Шнек

Пахта

Шнек црпкорига урнатилган 
конфузор Ор1̂ ЛИ 

четки к^ирраси майдони 0,5 м, 
баландлиги 1,0 м

0,25 130

Чигит
К,ирра майдони 0,2 м, 

баландлиги 0,6 м 0,2 130

4СО чигит тук- 
сизлантириш 

магггинаси

Машинанинг исталган 
томонидан 1.2 -

к е м - 1,5
калибрлаш
машинаси

Чигитни машинага ортиш 
жойидан 0,25 -

За;(арли
химикатларни

идишларга
солиш

машинаси

Идишларга солгичнинг юкори 
1̂ исмида жойлашган 200 мм 
диаметрли махсус тир101ш 

оркали
0,8 250

Уруглик 
чигитни 

копларга солиш 
маиганаси

Копларга солиш нукгасидан 0,15 100



-  пахта тозалаш корхонасидаги бутун машиналардан чанг 
суриш системалари соз ва иш ?̂ олатида сакдаш билан бирга ĵ apa- 
катланаётган ?;аво мивдорини камайтириш;

-  пахта тозалаш корхоналарининг технологик машина- 
ускуналаридан атмосферага чиедциган я̂ аводаги чангни тутиш 
10тилмаларини ишга ярокди холатда сак?1аш.

2.3. ПАХТА ТОЗАЛАШ КОРХОНАСИДАН АТРОФ 
МУЗдаТГА ЧИКДДИГАН ИФЛОСЛИКЛАРНИ 

НАЗОРАТ КЛЛИШ ВА НОРМАЛАШ

2.3.1. АТМОСФЕРА х;а во с и н и  и ф л о с л а н т и р и ш н и н г  
САНИТАРИЯ НОРМАЛАРИ

Атмосфера ;̂ авосини ифлослантириш санитария нормалар 
билан тартибга солиб турилади. У еки бу аз̂ оли пунктлари 
атмосфера }(авосидаги зарарли моддаларнинг й^л к5^са буладиган 
концентрацияси (ЙКБК) ни белгилаш шундай келиб чикаоики, бу 
жойларда одамлар узо1; ва доимий б)^лтнларида улар учун зарарли 
булмайди (1-иловата гарант).

Атмосферада бир неча п зарарли моддалар булса уларнинг 
умумий концентарцияси 10Гйццаги тенглама буйича атиуханади:

у  у  _ . 1̂ + <1
^  ЙКБК  ̂ ЙКБК-i ЙКБК-̂  ЙКБКп

бу ерда: XX - к^идирилаётган улчамсиз умумий концентрахшя; 
С1,С2,Сз...,Сп - атмосфера ?;авосидаги зарарли моддаларнинг 
;̂ акик;ий концентрацияси, мг/м^.

У1к1умий таъсир самарасига 1^вдаги зарарли моддаларнинг 
бирикмаси эга; ацетон, ацетофен ва фенол, ацетальдегид ва 
винилацетат; валериан, капрон ва ёг кислотаси, озон, азот II 
оксиди ва формальдегид, сульфид гази, водород сульфид ва фенол, 
водород фторид ва сульфид кислотанинг аэрозоли; динил,



изопропилбензол и изопропилбензол гидропероксвди, фурфурол, 
метанол ва этанол, циклогексан ва бензол; водород иони б^йича 
концентрациядаги кучли минерал кислоталар (сульфвд, хлорид, 
азот), этилен, пропилен, бутилен ва амилен, 2,3-дихлор-1, 4 - 
нафтохинон ва 1,4 -нефтохинон; уксус кислотаси ва уксус 
ангидрид; бензол ва ацетофенон; олтингугурт ва сульфид ангидрид, 
аммиак, азот оксидлари.

Зарарли модцалар суммаси ва ало̂ оада ингредиентлар б^йича 
кодлар ЙКБК белгиланмаган булсааа, лекин 1©гйицаги маълумот- 
ларни та>у1ил к;илишда (биринчи уч 1̂ 1ймат) керак:

1.Жам и 001

2.Кдттик . 002

3.Газсимон ва суюц.......................................... 003

4 .Ноорганик чанг..............................................980
З.Органик чанг..................................................985

6.Углеводородла р 360
шу жумладан:
чекланган............................................ 361

чекланмаган........................................ 381

ароматик..............................................421
7..УаЙт-спирт..........................................................957
Эслатма. Атмосферага чикарилган зарарли модцалар манба- 

ларини текширршша атмосферага чик;ариладиган, лекин мазкур 
руйхатда к)фсатилмаган бошка зарарли моддалар жадвалга кирити- 
лади.

Пахта тозалаш корхоналарида ишловчиларнинг хавфсизлиги 
учуй санитария зоналари белгиланган. Хаво ок;ими механик 
олинадиган ва табиий шамоллатиладиган зоналарда зарарли



моддалар миедорининг нормаси бвлгиланган - бинолар иш зона- 
ларидаги бу моддаларнинг ЙК^К си 30 %. Чангда кремний II 
оксидининг мшухори 2 дан 10 % гача блган пахта тозалаш 
корхоналарида чанг ЙКБК 4 мг/мЗ к̂ абул 1даинган. Демак, санитар 
зона \авосида чанг 4 -30:100^ 1,2 мг/м^ дан орла; б^лмаслиги керак. 
Пахта тозалаш корхонаси ?огдудининг ташк?! з^двосида хаво 
олинадиган жойларда бир Й5^алишда таъсир этадиган зарарли 
моддалар б̂ л̂са, таш*?1 хаводаги ;̂ ;ак;икий концентрациянинг ( Cj,
Сг, ....  Сп) уларнинг бино иш зонасидаги ЙКБК (ЙВДКь ЙКБКг
........ЙКВКи) 0,3 дан ошмаслиги керак.

2.3.2, ТЕХНОЛОГИК ВА ВЕНТИЛЯЦИОН ЧИНАРИШЛАРГА 
НОРМАТИВ ТАЛАБЛАР 

Атмосферага стационар манбалардан ифлосланган манба-
ларнинг чго^рилишига ваколатли ташкилотлар (маз̂ аллий СЭС,
Давкомгидрометнинг маз̂ ашшй хизматлари ва бошкалар) рухсати
билан йул кЗ̂ йилади.

Хамма корхоналар зарарли чикаришлар миедорини камайти-
ришлари, чи101ндиларни тозалаш курилмаларнинг самарали ва
бет$Ьсгов ишлашини таъминлашлари, СЭС талаблари ва шарт-
ларини бажариш учун уларни назорат кдлиш, сув, тупрок ва бошк|а
табиий объектларнинг ифлосланишига й$  ̂1^^ймаслик зарур.

Пахтани давстлабки i^ r a  ишлаш жараёнида бинога зарарли
моддалар чш^ишини камайтнриш ва корхоналарда ва уларнинг
як?1нидаги ?̂ аво му?^тини coFjio\uiamTHpHm учун куйидагилар тав-
сия к?1линади:

1 . Пахта тозалаш корхонасида технологак жараёвда ишла- 
тиладиган з^ о  сарфини камайтириш, бунинг учун:

а) пахтани дастлабки 1;айта ишлаб технологик жараёнини 
к^фиб ЧИ1ДОШ ва хом ашёни, ярим фабрикатлар ва тайёр ма?;сулотни



ташишнинг пневмотранспорт системаларини механик системаларга 
алмаштириш имкониятларини топиш;

б) лахтани дастлабки кайта ишлаш технологик жараёнини 
такомиллаштириш ва ма\су^отнинг бир машинадан иккинчисига 
очик усудца угишини истисно этиш.

2. Пахта тозалаш корхоналарининг технологик машина- 
ускуналарини техник жю^тдан соз >;олатда сак;лаш.

3. Пахта тозалаш заводининг >^мма машиналаридан чанг с5̂ иб 
оладиган(аспиращ1я) системаларни ишга яр01уга ?;олатда caigiam.

4 . Пахта тозалаш заводларининг технологик машина-ускуна- 
ларидан атмосферага чи1;адиган чанг тугиш 10Т5илмаларини ишга 
ярокди т̂ олатда caigiam.

5. Чанг тутиш 1^урилмаларига ти^илиб 1<;оладиган ва майда 
(1Ч)акцияли чанг тутгичларнинг нормал ишлашини бузадиган йирик 
чанг фракцияларини тутиш имконини берадиган ?;авони икки 
боск;ичли тозалашни 1^лланиш.

Иккинчи боскич тозалашда керакли санитария самарасига 
эришиш учун говак-говак филырлар, хавони нам тозалаш систе- 
маларя ёки электр фильтрлар урнатилади. Хавони нам тозалашда 
сувни форсункалар ёрдамида пуркашдан воз кечиш зарур, чунки 
нам чанг тутгичлар узлуксиз сув таъминотида ювиладиган сувдаги 
толали чанг ти^илиб 1;олади.

6. Икки боск?1чли чанг тутиш курилмасида биринчи бос1^ич 
тозалаш курилмасининг конструкцияси шундай булиши керакки, у 
фильтрловчи тУкимага аланга ва учкунлар узатилишини олдини 
олиши керак.

7 . Пахта тозалаш корхонаси ?ощудининг чангланганлигини 
камайтириш ва ифлосланишини олдини олиш учун ишлаб чика-



риш чиццндисини марказлаштирилган холда туплаш ва олиб 
ЧИ1СИШ системасини к̂ л̂лаш зарур.

8. Пахта тозалаш корхонасининг ишлаб чикариш бинолари- 
нинг бевосита я^инидаги ташки хавонинг чангланганлигини камай- 
тириш учун технологик жараёнларнинг барча чанг манбаларидан 
ишланган з̂ авони ишлаб чик|ариш биноларидан камида 100 м масо- 
фада тозалаш керак.

9. Ишлаб чикариш Ч1щиндиларини кайта ишлаш цехини 
бевосита г̂ авони тозалаш 10филмаларининг я^инига жойлашириш 
лозим.

Корхоналарда атмосфера ?;авосини СанПиН — 0006-93 га 
мувофю; мут^офазалашнинг атмосферани ифлослантирувчи ;̂ ар бир 
манба учун й^л 1фйиладиган чегаравий чик;индилар (ЙК.ЧЧ) ва 
вакптгнчалик келишилган чи19шдилар (ВКЧ) нормативлари шундан 
келиб чикиб ишлаб чик?1ладики, шаз̂ ар ёки бош1^ а^оли пункги- 
даги саноат корхоналарининг ривожланишини з^собга олган з̂ олда 
муайян манбалар ва бошка жами манбалардан чга^аётган зарарли 
чик^1ндилар атмосфера ?;авосидаги ифлослантирувчи модцаларнинг

I

й^л 1даиладиган чегаравий коэффициентидан ошмайди. Шунинг 
учун турли минтакдлар ва ;̂ атто турли корхоналар учун бир хил 
зарарли модцаларнинг ЙК.ЧЧ си жой рельефини, метеорологик 
шароитларни, районннинг мавжуд ифлосланганлигини (фон 
концешрацияси) ва чик?шдиларнинг турини ?дасобга олган ?;олда 
белгиланади.

Ишлаётган ва лойго^аланаёттан пахта тозалаш корхона
ларининг манбаларидан чи^адиган зарарли модцаларнинг й^л 
кУйиладиган чегараларини “ Енгилсаноат” корпорадиясининг 
ва!<;гинчалик йури1010малари, корхоналарнинг чикиндилари



туррисидаги инвентаризацион ва фон ифлосланишлар маълумот- 
лари Ш И -4 томонидан белгиланади. Хисоб-китоблар й^ли билан 
олинган Й1^ЧЧ нормативлари гидрометеохизмагаинг ма^аллий 
органлари, СЭС, газ инспекцияси билан келишилади. ЙКБК га 
риоя килинишини назорат 1̂ илиш ^^збекистон Республикаси 
Давкомгшфомет кошидаги Атмосфера з^авосини 1ОДофазалаш бУ- 
йича давлат инспекциясига юклатилади. Чикиндилардаги чангнинг 
й5>л кдашадиган концешрацияси бино шп зонасвдаги унинг 
ЙК,БК га ва чикариладиган ?̂ аво ?;ажмига кУра нормалар белги
ланади (2.2-жадвал). Агар чш^индилардаги чангнинг концентра- 
цияси нормадаги 10£йматпардан ошмаса, чик;индиларни тозаламаса 
хам булади.

Чикэриладиган я̂ авони 20 мкм ва ундан ортик; чанг фракция- 
ларидан тозалаш самараси камида 96 % б^лиши керак.

Атмосферага чш;ариладиган ?;авода ва С2 
йул 1даиладиган чанг концентрацияси

2.2-жадвал

Бинонинг 
иш зона- 

сида чанг
нинг 

ЙКБК да, 
мг/м^

10 илова 
бУйича 

К
(коэффи
циенти)

с,=
юок,
мг/м^ Сз = (160-4 V) К мг/мЗ

V=15
минг
м^/с

V=15
минг,
ьл?/с

V=IO
минг,
м^/с

V=1 минг,
mV c

V=0,5
минг,
м^/с

2 гача 0,3
100 0,3= 

=30
(160-4Х 
Х15) X 

X 0,3-30

(160-4Х 
Х10)Х  

X 0,3=36

(160-4Х 
XI) X 

X 0,3=46,8-
47,4

2 дан 0,6 60 60 72 93,6 94,8



ортмк

4 дан 
ортик; 6 

гача

0,8 80 80 96 124,8 126,4

6 дан 
ортш;

1.0 100 100 120 156,0 158,0

2.3.3. АТМОСФЕРАГА
ПАСАЙТИРЙШ Б1

АН ЗАРАРЛИ чш дандилА Рни 
ТЕХНОЛОГИК

ЧОРА-ТАДБИРДАР
Атмосфера з^осига зарарли чи1дйндашарни чикариб атроф 

му5{ит ифлослаюшшнинг одщши опщп учун чанг чш^щдилари 
манбаларини инвентаркадция 15нлиш ва паспартлаш хамда чанг 
тутшы 10филмалари асосида пахта тозалаш корхонасининг техно- 
логик 5̂ тшиларида атмосферага ва иш жойларида чанг ажралишини 
пасайтирши б5>йича чора-тадбирлар ишлаб чик^лмокда.

Масалан, 1фиа тершсган ва машинада терилган 1 сорт пахтани 
кайта ишлашда атмосфера чикаргашгарида пахта чанга концентра- 
цияси Й1фК чегарасида булади, машинада терилган паст сортли 
пазсгани кайга ишлашда чанг кондентрацияси, айникса, куритиш- 
тозалаш цехларидан чи1д^анининг, Й1У5К дан 4-6  марта к^п. 
Cjhttrpa вав̂ гинчалик келихшшган чи1?индилар $ р̂натилади (ВКЧ). 
Инвентаризация та?ушли шуни к^^рсатдики, Фаргона водийсидаги 
пахта тозалаш корхоналарида атмосфера чикинциларидаги чанг 
концешрацияси Тошкент технологияси буйича тайёрлаетган пахта 
заводлариникидан анча паст. Мисол тари1^асида икки батареяли 1- 
KiŜ oH пахта тозалаш корхонасини кй>иб чи^амиз. Бу ерда 
ишланган хаво икки боск^1чаи курилмаларда тозаланади. Иккинчи 
бос1оич - чанг ч^киш камераси - майда дисперсли намланади. Ма*



шинада терилган пахтага завод ташк;арисНда жойлашган тайёрлов 
пунктининг к;уритиш-тозалаш цехида одциндан ишлов берилади 
(куритилади ва ифлос аралашмалардан тозаланади). Шунинг учун 
завод кошидаги куритиш-тозалаш цехи (КТЦ) паст сортли пахтага 
ишлов берганда ишлайди, бундай пахта умумий тайёрланган 
}̂ ажш1а 20-25 фоизни ташкил этади. 2.3-жадвалда )̂ аво транспорта 
системаси ва аспирация машина-ускуналари аэродинамик ва чанг 
характеристикаларининг Уртача кЗфсаткичлари келгирилгал.

2.3-жадвал
К ^он  пахта тозалаш корхонаси технологик 

5?тишлари б^йича ишланган з̂ аво ва атмосферага 
чиз^риш кУрсаткичлари

Ишлаб чикдриш номи
Х ^ о

микаори,
mVc

Хаводаги чанг кон- 
центрацияси, г/м^

Атмосфера

тозагши- 
дан олдин

тозалаш- 
дан кейин

чикинди- 
лари, г/с

Завод кошидаги (КТЦ)
1ОТИТИШ гурузу! 22,5 4.0 0,24 3,0
тозалаш гуру>си 12,5 3.5 0,13 1.6

1^ралмас
перевалка

9,4 2,3 0,08 0,8

тозалаш цехи 26,5 2.9 0.13 3.5
Бош корпус
жин б^лими 42,5 1.8 0,06 2.3

линтерлаш булими 47,0 1.1 0,04 1.9
ЖАМИ 160,4 2,3 0.10 13,1

К ^он  пахта тозалаш корхонаси >?удудидаги ?;авонинг 
чангланганлигини ^лчаш шуни к^фсатдики, вакт бирлигида 
атмосферага й^л 1даиладиган чанг - 0,05 г/м^ чикарилади.



Бухоро пахта тозалаш корхонаси икхи батареяли. Бу ерда 
чанг икки босю1Ч курилмаларда тозаланади. Иккинчи боск?1ч - чанг 
чуктириш камераси намланмайди - “ Пахга саноати” РИМ 
системасидага ЦП-3 типдаги циклон, Тайёрлов пунткларида паст 
сортли пахта ифлос аралашмалардан тозаланмай, факат куритилади. 
Шунгинг учун завод кошцдаги кУритшп-тозалаш цехи завод 
01^мвда тозалаш цехи сифатида ишлайди. 2.4 .-жадвалда ?̂ аво 
транспорт ва аспирация системалари характеристикаларининг 
Уртача курсаткичлари келтирилган.

2.4-жадвал
Бухоро пахга тозалаш корхонасида технологик 

5 :̂ишлар б̂ й̂ича ишланган ?̂ аво ва атмосферага 
чик^риш курсаткичлари

Иыллаб чю^риш коми
Хаво

мю;аори,
mVc

Хаводаги чанг кон- 
центрацияси, г/м^

Атмосфера

тозалацщал
олдин

тозалашпан
кейин

чю^шдилари,
г/с

1̂ Ьгалмас перевалка 12,0 2,9 1,70 25,0
куритиш-тозалаш цехи

куритиш rypyxfi 20,0 3,0 0,45 9.0
тозалаш гуру^и 48,5 3,4 0,05 2,4

Бош корпус
1суйинди(угар) цехи 50,0 6,5 0,09 4.5

жин б^лими 39,0 1,2 0,14 5.5
линтерлаш б^лими 46,0 1,6 0,19

ЖАМИ 215,5 3,3 0,24 55,1

Шундай к̂ 1либ, Бухоро пахта тозалаш корхонасида вакг 
бирлигида атмосферага чанг Кук.он пахта тозалаш корхонасига 
нисбатан 4 марта к^п чи^ади, унинг ?о̂ дудида ?;авонинг чанг- 
лантанлиги анча юк;ори б^либ, 0,15 г/м^ ни ташкил этади.



Бухоро пахта тозалаш корхонасида факат якин 5 Йилга 
м^лжалланган ва1сгинчалик келишилган чик^йндилар белгиланади. 
Шу билан бирга, корхонанинг технологик $>тишларида, энг аввало, 
машинада терилган пахтани олдиндан тозалашда чанг а:жралишини 
камайтириш б̂ й̂ича чора-тадбирлар ишлаб чикдпади. Чикариб 
ташланадиган зарарли аралашмаларнинг таркиби ва микдори, 
шплаб чикдриш биноларининг ^лчамлари, ишлаб чик^ариш майдон- 
чаларшшнг жойлашиши (пахта тозаяаш корхонасининг адуди) ва 
уларнинг табиий шамоллаш шароитларини ?(jico6ra олиб, самара 
беришига к;араб чора-тадбирлар асосланади ва танлалади. Хаво 
?;авзасининг ифлосланипшнинг оддини олиш б^йича мамлакатимиз 
ва чет ЭЛ тажрибаси шуни к^рсатдики, саноат майдончаларида ва 
уларнинг якдаида жойлашган ?ощудлардаги атмосфера ?̂ авосини 
яхшилашга 1^аратияган комплекс чора-тадбирларни газ тозалаш 
курилмалари паст самара билан ишласа хам, пахта тозалаш корхо
насининг фак;ат ишланган ;давосини тозалаш самарасин:и ошириш- 
га нисбатан техник ва ташкилий томондан амалга ошириш осон 
ва кам харажатл^ билан юкори натижаларга эришиш мумюш.

Атмосферага чик;арилган ишланган хавони тозалапднинг турли 
чизикнй чик;индилар манбаишшг биргаликда таъсиридаги умумий 
даражаси 1огйидаги формула б̂ й̂ича аншуханади: 
алоздаа турган куритиш-тозалаш цехи учун

1—0,ЗС«кб«
2С, + 2Cj + SCj 

ало^даа турган завод бош корпуси учун
1 —0,ЗС«к5к'

•100

100
с ,

бу ерда SCj, SC2, 2С3 - тозалаш иншоотларининг шамол 
айлантирадиган зонасидаги, шунингдек зона ташк;арисидаги бино



томвдаги зарарли аралашмаларнинг суммар концентрацияси, мг/м^; 
ZCft - ягона ииркуляцион зонада кдаирила&хтан зарарли 
аралашманинг суммар концентрацияси, мг/м^.

Корхоналар чш^индиларидаги зарарли модцаларнинг атмос- 
ферадаги сийраклашишини з^исоблашда iiyHH xjico6ra олиш 
зарурки, пахта тозалаш заводлари шароити учун 12 м /с тезликдаги 
шамол хавфли, паст сорт пахтани 1̂ айта ишлашда к?п ми1;цорда 
чанг ажралиб чюдпци кузатилади, одамлар нафас оладиган даража- 
д а т  чанг концентрацияси максимумга етади.

2.3.4. БОШ РЕЖАГА ВА САНИТАР-ХИМОЯ 
ЗОНАСИГА ТАЛАБЛАР

Янги пахта тозалаш корхоналарини турар жой бинолари жой- 
лашган ерларда эсувчи шамоллар йуналиигани хисобга олган холда 
куриш ва турар жой районларини санитар-х^1М0Я зонаси билан 
ажратшц зарур. Пахта тозалаш корхонаси ичидаги хУДУДДа шамол 
эсадиган томонда к^п зарарли чикщщилгр ажраладиган цехлар ва 
б5?линмаларни жойлаштириш керак. Бош режада бино ва иншо- 
отлар корхона майдончаларининг яхши шамоллатилишини ^^собга 
олиб жойлаштирилади.

Саншарияысимоа _зонасиши ..т олаш . Хавони чангдан ва 
зарарли газлардан тозалаш системасшш 1^ллаш атмосферага чикэ- 
риладиган зарарли модцалар мивдорини камайтириш имконини 
беради, биро1  ̂уларни т^лик; тутишга эришиб бj?лмaяпти.

Хаводаги зарарли мода,алар концентрациясини камайтириш- 
нинг воситаларидан бири - атмосферанинг юкрри катламларига 
узун трубалар чик;арадиган зарарли чикдндиларни суюлтириш. 
Бундай трубалардан чик;адигаи газлар шамол ва турбулент диффу
зия таъсирида хавонинг ерга як?1н к;атламига тушади, лекин улар-



нинг концентрацияси анча кам б^либ, бу манбадан б^лган масофа 
билан тушунтирилади. Бунда чик^риладиган газнинг ;̂ авонинг ерга 

катламидаги энг юк;ори концентрацияси йигирмата труба 
узунлигига тенг масофада булаои. 3-расмда чанг концентрация- 
сининг хавонинг ерга Я1^н 1^тламидаги ^згариш характери 
кУрсатилган, буни ишлаб чш^риш адудида баъзи ало?сида объект- 
ларни жойлаштиришда ?^собга олиш зарур.

Ишлаб чик;ариш объекглари Я101нида хойлашган а^оли пункг- 
лари ршшаб чикаргаи чикиндиларининг зарарли таъсирини камай- 
тириш учуй санитария нормаларига мувофш; бундан корхоналарни 
турар жойлардан санитария-з?имоя зоналари билан ажратиш зарур. 
Санитария-?^моя зонаси корхона атрофидаги ^дуд ?<̂ 1Собланади. 
By ХУДУД тоза сакланиши керак.

Вентиляция . чюсин1гиляг)и_6еландлигани хисоблаш__методи- 
каси. Ер юзасида зарарли чшоощиларнинг Й5>л кУйиладиган кон- 
центрациясини таъминловчи трубанинг керали баландлиги Н 
10^йидагача аншдханади:

1. Чикинди чикариш учун керакли баландлик (Н) э^исобланади 
/ 3-расм/:

я * 235 Mr,

бу ерда: Mq- атмосферага чикариладиган зарарли 
чик?щдиларнинг максимал миедори, г/с; "ищ * Ю м баландликда 
шамолнинг ^^собланган тезлиги, м /с; С а̂к" ®Р сат?ои даражасидаги 
зарарли чи1^ндиларнинг й^л к$>йиладиган бир марталик 
концентрацияси ишлаб чикариш биносидаги ЙКБК нинг 30 % га 
тенг деб 1̂ абул 1далинади.



2. Труба орзидан \дво  о^^мининг кутарилиши (h) \исоблаб 

чик;арилади

дл = i ,9  d , V,

v . ' P



бу ерда: do - 1̂ увур орзининг диаметри; i>o - lo^ypa орзидан 
газ-\аво ок?1мининг читали тезлиги, м/с; ф - кувур баландлигига 
кура шамол тезлигига тузатиш коэффициента;

масалан, hplO м лигида ф * 1,0 ; h" 4 0  м лигида 
Ф = 1,3, h=60 м днщда ф * 1,4; h“ 1 0 0 M лигида ф “ 1,5 ва хоказо.

3. Кувурнинг керакэщ баландлиги h (м) авдпдтанади: 
h - ДЬ.

Санитария^авимоя зоналарининг турар жой уйларигача б̂ л̂ган 
чегараси корхона ĵ raBarara, технологик жараен хусусиятларига ва 
ажралиб чю^адиган  ̂зарарли чикишшлч> миедорига к$^а белги- 
ланади.

Саноат корхоналари з^арлилик жш^атдан 5 синфга б^линади. 
Энг зарарлив» I синфга киритилади. I синф учун санитария- 
:;имоя зонаси 1000 м, II (жнф учун 500 м, III - 300 м, ГУ - 100 м, Y 
синф учун - 50 м.

Янгидан 1отриладиган пахта тозалаш корхоналари ва тайёрлов 
пунктлари учун санитария-зршоя зонаси ишлаб чик;ариш корхона- 
ларини лойш;алаш б^йича санитария нормаларида 300 м белгилан- 
ган. Бу зонанинг зоиуди ободонлаигпфилган, ифлосланишга 
чидамли > с̂имликлар билан кукаламзорлаштирилган б^лиши керак.

Санитария зонаси зарурият тугилганда ва техник-ш^гисодий ва 
гигиеник жихатдан асосланганда согликни сак;лаш вазирлигининг 
санитария-эпидемиология бошк;армаси, '$^збекистон Республикаси 
К^илиш вазирлиги биргаликда чикдрган 1;арори билан кенгай- 
тирилиши мумкин, лекин к^пи билан 3 мартагача. Санитария- 
;у4М0я зоналарининг улчами технологик жараёнларни мукаммал- 
лаштирилганда, а̂ о̂ли яшайдиган жойлар атмосфера хавосидаги



зарарли моддалар ЙК^К дан ошмаса, чикиноилар самарали 
тозаланса камайтирилиши мумкин.

Бош режада санитария-\имоя зонасининг чегараси, барча 
зарарли чикиндилар манбалари ва ?̂ аво OJi 1Ш камералари к^фса- 
тилган булиши керак. Хаво тортиб оладиган трубаларни атмосфера 
;̂ авоси камрок ифлосланадиган жойларга урнатиш зарур, бунда 
зарарли модцаларнинг концентрацияси иш зонасида ЙК,БК сининг 
30 % дан, чаншики - 1,2 мг/м^ дан ошмаслиги керак.

Агар ишлаб чикариш биносининг як?шида зарарли модца
ларнинг концентрацияси бино иш зонаси учун й^л куйиладиган 
чегаравийдан 30 % га ю1̂ ори б^лса, нормаларда ташк;и ^авони 1^бул 
к;ш1адиган, кабул килиб оладиган курилмаларни хизмат кдиина- 
диган бинодан узокиа жойлаштиришга рухсат этилган.

2.3.5. ЧЕГАРАВИЙ Й^Л КУЙИЛАДИГАН ЧИКДНДИЛАРНИ 
ВА САНИТАРИЯ ХИМОЯ ЗОНАЛАРИ ^ЛЧАМЛАРИНИ ХИСОБ- 

КИТОБ ЕЗЛИШ МЕТОДИКАСИ
Хар бир манбадан чи^аёттан чегаравий й^л 1даиладиган 

чик^зидиларни (ЙКБК) циркуляцион зоналарда зарарли моддалар 
концентрациясини аникдаш учун 1ф1ланиладиган формулалар 
буйича ?у1соблаш керак. К̂ р̂иб чикзшаётган тегишли шароит учун 
йул кЗ^йиладиган ялгш чегаравий чи?зщдига нисбатан ечиб ва 
саноат майдончаларидаги санитария нормаларидан белгиланган 
зарарли моддалар ЙКБКскнинг ;^соблаб чи^илган концешра- 
цияси (СанПиН 0006-93 га мувофик саноат корхоналари иш 
зоналари хавосидаги зарарли модцалар ЙК^К си 0 ,3) Урнига 
кда^б, паст манбаларнинг й^л кЗ^ладиган чегаравий чикянши- 
ларни хисоблаш учун формула олиш мумкин.

Чизик?1И манба учун



ну1?гали манба учун
0»23Ĉ yjj5 -VG»
to  42

\HsH-l U+i»^
6y ерда: G -чизизуш манбали кенг бино томига й^л 

кЗЧЬшадиган чегаравий ялпи чик^шди чив91ши, мг/м^; 

Нбн - бино баландлиги, м ; V  - шамол тезлиги, м/с; /- бино 
узунлиги, м; Ь - бино эни, м.

Чизик?1й ёки ну1^гали заргфли моддалар чи1ршдилари 

биргаликда б^?лганида Й К ЗК  ни мутаноеяблик коэффициентини п 

^дсобга олган ^олда аник?шш з^кур.

G'n+<5'
Л + 1

(5̂бу ерда: турли типдага чизшдш еки нук^али манбалар

интенсивлигиии (акшхон) сифа^тда i ^ y n  1^илю1аёттанган

улардан биршзшяг яш ш сввлигнга С ”  iKJrrapHuma муганосиблик 

коэффициент;

Лгар Tî aBO ОШШ ву|жяшла|др алсщ да  турган кенг бинодаги 

(пахта заводдарининг эсаш баш  вороуспари) яхши шамоллатала- 
диган циркуляцион зонял^да жойлашган б^Ьгса, бу зона ички ва 

ташк;и чиззщпв ва нухуали манбал^ бшсан ифлосланади. Яхши 

шамоллатидад1аган Вдф^дш ш он  зонада жойлашган ?̂ ар бир 

манбадаи чегедравий вуйдшадиган ялли зарарли моддалар

чик^шш бу зонадан тшшоари шамоллатиладиган цир1супяцион 

зоналарда бино тсйшда з^уйидагича б^Ьгади: чизшуга манба учун



G ' = ---- /1ААА
0,8 ^  42

ГПн
.^^Б нУ  ( l A ^ + x f ^

vx
Пц

нукгали манба учун
VI.

G'^(K5SCs^ H sh 7  mjf
П 9Л Г — V о а з с ^ у

0.8 ^  42 ' 
(1,4Х+л)^

бу ерда: m^, Шн -  арадашмал^ХЕ£ИНГ чексиз таркэлиш  

коэф ф ициента; х- манбалар Уртасидага маеоф а, м.

TamiQi ва ички чизш дш  бки м анбадар биргаликда

таъсир к^шганда усгун б^йгган м оддянинг Й 1 ^ К  си  куйвдаги 

формула 6 j№ 4 a  аниупанзди:

G*»0'tii +  0*П9 +  *

nj + Лд +1
бу ерда: п^, П2 -  турли ■гацдага ч т щ д и  §ки куздгали манбалар 

интенсивлипш и бирл1|к  (Gy ef«& эталон сиф етида G ')  интен- 

сивликдаги манба сифатщца ispSfpi ^ ц и н г а н )  сиф атида 1̂ б у л  

кдлинаётганган улардаи биривоннг иш енсивлигига  келтирш цда 

мутаносиблик коэффихш еш и;

Агар \а в о  олиш 1̂ урилмалари энсиз бинонинг ягона 

циркуляцион зонасвда жойлаз (ган б^лса а д  бир ич ки  манбанинг 

Й К ^ К  си  куйвдагнларга тент: 

чизикзш  манба учун

G -  0,15 СйкбкНбн Vx, 
нук:гали манба учун

0>23G =0,6 Яв̂ Х+42(1,4Я.+6 + ;с)* ‘



Бир гуру?̂  биноларга ЙКБК ало^ида турган бинолар учун 
чегаравий й̂ л̂ кЗ^иладиган чик^1ндилар юк,орида келтирилган бор- 
ланишларга мувофш; аншдханади.

Селли зоналарда атмосферага чик?шди чицаришнинг чегара
вий й̂ л̂ 1^уйиладиган миедорини циркуляиион зонадан тапп^- 
ридаги \авонинг ифлосланиш даражасини характерловчи борла- 
нишлар буйича анш^анади.

Тутилмаган модцаларни табиий йул билан сийраклаштириш 
учун саноат объекглари ва бинол^щ бор ^огдуддар $^ртасидаги 
санитария-з^цмоя зоналари к^^лланилади. Санитария нормаларига 
кУра санитария-?симоя зоналарининг улчамлари ерга як?1н к;ат- 
ламдаги зарарли моддалар концентрациясига асосан м^лжал- 
ланади. Нормаланадиган концентрациялар 1^ийматини, чи1̂ ари- 
ладиган зарарли моддаларнинг таркалиш хоосаларини, шунингдек 
фон концентрациясюш ?сисобга олган )^олда бу зоналарни ?сисоб- 
лаш учун формулалар одатда зарарли моддаларнинг сийраклапшш 
нисбатидан чи]карилади. Турли жойларда жойлашган, турли интен- 
сивликдаги бир неча чизшчли манбаларнинг биргаливда таъсир 
этганда санитария-даюя зоналари тахминий ^лчамлари 1̂ и д аги  
формула буйича ?дасобланади:

бу ерда: G- зарарли моддаларнинг суммар чи1д а ш , мг/м^; 
V - шамолнинг Уртача тезлиги, м/с; к - чизш^й манба узунлиги, 
м; С- зарарли моддаларнинг й^л i ^ c a  б^ладиган ЙК^БК концен- 
трацияси, мг/куб.м; Q  - фон концентрахшяси, мг/куб.м



2.4.ПАХТАГА ДАСТЛАБКИ КДЙТЛ И Ш Л А Ш  ЖАРАЁНИДА 
АЖ РАЛИБ ЧИККАН ЧАНГНИНГ АСОСИЙ ХОССАЛАРИ

Пахтани дастлабки кайта ишлаш жараёнининг )^амма бос1̂ ч -  
ларида куп микдорда чанг ажралиб чикади, бу чанг ишлаб чикариш 
бинолари ва атмосфера >^осини ифлослантиради, ишчилар ва 
хизматчиларнинг ме:?нат шароитини ёмонлаштириб, уларнинг касб 
касалликлари, хусусан силикоз билан касалланишига олиб келипш 
мумкин. Пахта тозалаш корхоналарини чангсизлантириш масаласи, 
айникса машинада терилган пахтанинг ифлосланиши ошиши 
муносабати билан биринчи даражали а?;амият касб этмовда.

Пахтани машина териш тобора кенг жорий этилиши билан 
пахта тозалаш саноатида фа1̂ т  пахтани р;абул \осилни  cai^-
лаш ва кайта ишлашга тайёргарлик, уни куритиш, тозалаш ва кбай
та ишлаш технологик жараёнини такомиллаштириш буйичагана 
эмас, балки чангсизлантириш ва атмосфера хавосини тозалаш 
тизимларини яхшилаш буйича :̂ ;ам кечиктириб бУлмайдиган чора- 
ларни амалга оширилиши керак.

Технологик машина-ускуналаридан ва аспирация тизимлари- 
дан чик;аётган ?;авонинг дастлабки чангланганлиги юкори - 800 дан 
1200 мг/мЗ гача бУлади. 2.5-жадвалда бир батареяли пахта тозалащ 
эаводининг асосий чанг манбалари келтирилган.

Табиатга атмосферанинг, хусусан чангли ишлаб чик;ариш 
4HigiHjmuiapH билан ифлосланиши катга зиён келтиради.

Чангни тутиш кУп ?(олларда зарарли газни тутишга нисбатан 
осонрок; булади, лекин чанг тутгич конструкцияси мазкур чангнинг 
хоссаларига !^атъий мос танлансагина чанг тутиш самарадорлиги 
таъмииланади.



2.5-жадвал
Бир батареяли пахта тозалаш корхонасининг 

асосий чанг манбалари таьрифи

Чанг манбаи
Ашосферага 

чш9риладиган 
хаво мшдхори, 

mVc

Хавонинг
чангланганлиги,

мг/м^

1. Тозалаш асбоб-ускунасннинг 
аспирация системаси 4-6 1000-3000

2. Пахта ?̂ аво транспорте 
системаси 6

3000-6000

3, Тола хаво транспорти 10-12 ^ 1700-2000

4. Момюч хаво 'хрансдорти 
системаси й-9 1700-2500

5. Пахта кУриткичларИНИНГ 
итиланган 10фитиш агшти 6-9 1700-2000

6. Жин-линтер вехи 
технологик асбойрускунасявинг 
аспирациялаш системаси

4,5-6 1700-2000

Пахтага дастлабки ЩЕШОВ бериш  жараёнкца уч. турдаги чангли 
заррачалар ажралиб ч и в д и , бу заррачшхар БуЙидаги фракциялардан 
иборат:

а) улчами 0,1-0,2 мм дан майда заррачаларгача б$?лган глинерал 
заррачалар;

б) ма:^аланган р$ з̂алоя б^лакчалари (кЗ̂ сак чаноклари, поялар, 
гулбандлар, барглар) дан таркиб топтан, 0,1 дан 0,315 ейм гача 
Улчамли ифлослар;

в) турли узунликдаги калта толачалар - fma нав учун хос 
б5Ь1ган энг кагга узунликдан бошлаб бир неча микронгача.



Эни 0,4 мм гача болтан йирик заррачалар катта айланиш 
тезлигига эга булиб, 8-11 м баландликкача учади ва 3-5 с дан кейин 
чукади, шунинг учун улар чанг каторига кирмайди.

Чангнинг фракцион таркибини микроскопик текшириш шуни 
к$?рсатдики, чанг заррачаларининг шакли кэйта ишланадиган пахта 
сортига боглик эмас экан.

Хосилни териш усули (к^лда ёки машинада) пахтадаги умумий 
чанг мшедорига, унинг дисперслигига ва ифлос заррачалар хар бир 
фракциялари турларининг (калта толача, минерал заррачалар ва 
бошкалар) та1^симланишига таъсир к^шади. Пахгани дастлабки 
тозалаш з̂ ам заррачалар шаклига таъсир к^шмайди.

Пахгани ?̂ аво транспортига ташиш вакгипа з^авода ажралиб 
чикаётган чанг инсон соглигига катга зиён келтиради. Биринчидан, 
бу чангда майда лёсс заррачалар ва кремний II оксщашинг фоизи 
юк,ори б5̂ лади, иккинчидан, пахта тозалаш корхоналаридаги хаво 
транспорти кучли чанг манбалари б^либ, чанг концентрацияси 10 
дан 1800 мг/м? ни ташкил этади. Хаво транспортининг ^аво сарфи 
(дебет) 21000 м/соат.

2.4.1. ПАХТА ХАВО ТРАНСПОРТИ СИСТЕМАСИДАН 
АЖРАЛИБ ЧИЦАДИГАН ЧАНГНИНГ ТАЪРИФИ

Чангнинг дисперс таркиби, яъни чангдаги турли каггаликдагиI
заррачаларнинг микдорий таркиби. I ва II сортлар пахтани хаво 
транспортида ташишда ;;аво транспорти системасининг ишланган 
;^авос1здан аяфалиб чикдциган чанггашг таркиби з^осилни териш 
усулига - кУлда ёки машинада терилганига к;араб узгаради. III ва 1Y 
сортлар учун териш а?;амиятга эга эмас.

К^лда терилган 1 сорт толани з а̂во транспортида ташишда 
I ажралиб чи1^ ан  чангда 2 % га якут толали фракциялар бз^лди. Бу



асосан т^лик; узунликдаги толалар. Машинада терилган 1 сорт 
пахтани \аво транспортида ташишда толали фракциялар 3 фоиз- 
гача к^^паяди, одшшдан куритилган ва тозаланган паст сортли {III 
ва IV) пахтада 40-50 % гача етади. Чангнинг дисперс таркиби 
4-расмда кУрсатилган. «

К^лда терилган I сорт пахтани 1 пневмотраспортда ташишда 
1ф т микдорда - 24 % майда (20 дан 25 мкм гача) дисперс 
фракцияли чанг булади. Машинада терилган пахта 2 ни ташишда 
бу фракциялар 13-14 фоизгача (пахта териш машинасининг т$?рцдан 
олиб кетилиши ^дтсобига) пасаяди. Машинада терилган паст сорт 
(IV сорт) пахта 3 ни ташишда ишланган з^аводаги бундай 
заррачаларнинг микдори 4 % дан ошмайди.

Шундай к?ишб, пахтани машинада теришга ва коп*1«;анорсиз 
татишпга 5?тиш пахта тозалаш корхоналаридаги санитария-гигиеник 
шароитларни яхшилашга ёрдам беради- К ^и б  чга^илаётган чанг 
манбаидаги чангнинг дисперс таркиби кенг спегарга эга. Шунинг 
учун пахта тозалаш корхоналаридаги чангсизлантирувчи }Офилма- 
ларнинг самарадорлигини ?5исоблашда албагга дисперслик факго- 
рини ?дясобга олиш зарур, акс ?;олда х;аво тозалагичларнинг чанг 
тутиш таърифини анюугашга 1̂ о л  хатоликларга й^л 1̂ $?йиш 
мумкин.

Минерал моддаларнинг микдори. К^лда терилган 1 сорт 
пахтани пневмотранспортда ташишда ажралиб чи1^ н  чангда энг 
куп (67 % гача) минерал модцалар б^^лади, бундай сортнинг 
машинада терилганни ташиганда унинг микдори 44-45 % гача 
камаяди. Машинада терилган паст сорт пахтани ташишда энг кам - 
25-26 % чанг ажралиб чи1^ади. Минерал модцалар асосан майда 
дисперсли чангда булади. Куритилган ва тозаланган IV-сорт



и  го ар м  as. л и  а я  й я  м  м  ши ш  ш  г Ж м в
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Чанг заррачалариншп* Улчами

4-Расм. Чангттнг дисперс т^киби 
пахтадан а^ал и б  чиадан чанг бувдан мустасно. Бундай х;одца шу 
сортдаги микдордаш нфдоснинг майдалаяидш натижаснда 
(дастлабки тозалаш машиналардца) усимликнинг органик 1̂ смлари 
ва калта толачаларнинг 30 мкм ли фракцияларга сингиб кетшии 
oi^6amfla юз бвради. Шу билан бир вакгнинг $ з̂вда тозалаш 
машиналарвдан чангни с^риб олшцда пахтадан майда (30 мкм 
гача) минерал заррачалар тозалаб ташланади, бу билан чангдаги 30 
мкм ва ундан кичик минерал заррачаларнинг 60 % пасайиши 
билан тушунтирилади.

Ишкаланиш бурчага. Турли юзалар б^йича чангаинг 
ишкаланиш бурчагини чанг туплаш 1^филмалари ва ?̂ аво тозалаш 
курилмаларининг конструкщадсида з^собга олиш зарур. Бункер на 
новлар деворларининг нишаблиги етарли эмаслиги тикдяиб



колишларга ва технологак ,ждрасныш1г бузилшиига олиб келади. 
Пахта чанга учун ихш^аниш бурчаш атроф ?(аво ва чангнинг 
намлигага, шуншпдек унинг фракцион ва дисперс таркибига к^ра 
Узгариши мумкин.

Чангсизлантирувчи курилмалар лойш^алаш ва унинг самара- 
дорлигани ба^олаш учун ёзги вавда д ао  температураси 27 С ва 
унинг нисбий намлига 30 % лигида мувозанат з;олатидаги чанг учун 
топилган идщаланшп бурчапшинг баъзи бир 51ртача к?1йматлари 
билан чекланиш мумкин. К^уЙш» келтиридган шш^аланиш бурчак- 
лари (2.б*жадвал) пахта тоэалаш корхоналарида к5^аб  ишлати* 
ладиган материаллар учун теилвб олякган: рухланган ва i^opa п^ат, 
дюралюминий, ёроч ва нитроэмаль црплазиа. Ихшоаланиш бурча- 
гига таъсир 1дхлуБчи к№ ика фахгорларлан му\ими чанг т^ракат^* 
ланациган юзанииг к!Ы«Д1<аслнп( бхи 4>згалувчанлигини характер- 
ЛОВЧИ фактор ^СОбга

2.б>жадвал
Пахта д а о  транспорти сисгемнсш^янг ишпэнган даоснда агфалиб

члтныиг шшдяаыиш бурчаги
Пв!СШШ TUDIUUIUI

Сирпанитп 1  оорг IVсорт
Юзаларининг офпагапа СИРЛ:Ш«.Ш2 емроаниш сщшаниш

тури юмсмян }ОМС»ИИ ю ж н н и юзасини
nrtl|Nixrama6

ШШЫ1 Й
шбришялаб вибрация*

ланмай
Рухланган том 

njbiara
so,2 29,8 30,4

Дюралюминий Эб, 1 h ,3 32,7
i^opa том njbiara i9,6 32,5

Нитроэмаль
коплаыа

3 0 ^ п х 33.2 33,3

Дарахт (1^йра6ич) 4й,Ь 46,6 42,7 47,6



2.6-жадвалдан кУриниб турибдики, шшоаланиш бурчаги рухланган 
пУлат учун камрок, ёроч учун xJtapoK аз^амиятга эга экан. 
КУрсатилган чаыгда доим пахта толачалари мавхуд б^либ, улар 
диаметрининг 1|зячиклип1 (12-16 мкм) ва буралганлиги учун радир- 
будур юзаларга яхши нлинади, ула]жинг i^ ^ p n ra  ёгочни киригиш 
ъсумкии. Бу бщшн паст сорт пахтадан щ,^еяиб чш^оан чангда 
толали фракциялар сабабяи у ёшшщрк б^Ьшши тушун-
тирилади.

Рухланган п^лат учун олинган энг кам ихшфлашш бурчаги 
28,9 град. I сорт пахтанинг чанги учун металл каа  ишлаб чзщариш 
шароитида эга б^^ладиган максимал силливдик мароитига мувофи!; 
б^лади. Топилган таш;?ланиш бурчагининг |^и%цатлари заводлар 
технолопж машина-ускуналари чанг т^^ аш  воронкалари ва 
буихвр>ларшшнг энг кам баландлигшш ангадхашга имкон беради.

Бирок бунда 1̂ гйидаги факгорларни ^(исобгв олиш зарур: 
ипща-ланиш бурчаги осгада ^натилган сшшлаётган юзага чанг 
аста-секин бир текис чанглатилганда унииг |;а'П1ами 1 сорт учун 2-3 
мм гача ва IV сорт учун 4-5 мм гача етганда чанг силжийди. Бу 
к$№ ша чанг йишш кУрилмаларининг ишига анча таъсир 
19ищф1.Масалан, агар чангнинг бункернинг пастки кясмига тушиш 
даврийлиги аэ^амиятта эга б^лмаса ва унинг баланшгаги чекланмаса, 
унда рухланган пУлатдан ишланган воронка ёки бункер девори- 
нинг нишаблиги 45 град, атрофида 1^бул кзнлиниши мумкин, агар 
чангнинг бункер деворадан бир текис (ёки кичик порциялаб) 
тушиши зарур булса бункер нишаблиги камида 60 град, кабул 
килиниши керак.

Синалаётган чангда кУп микдорда толали фракциялар борлиги 
сабабли унинг катламида сирпаниш юзасининг вибрацияси



1^гатадиган кучлар тез сунади. Будда чанг заррачалари биргаликда 
силжимайди ва чанг кдтлами 5^ ички структурасини узгартир- 
майди, бунинг натижас1зда сирпаниш юзасининг вибрахшяси 
иш^аланиш бурчагининг камайишига кам таъсир килади.

Уйма вазн. Мазкур чангаинг уйма вазни чанг к^тламининг 
баландлигига к^фа $^зг^ади, чунки у уз огарлиги таъсирида зичла- 
ниши мумкин. 0,5 м ва 2-3 м баландликдаги 1^тламнинг уйма 
вазни 1̂ з ш д а 1 тугдиради. Биринчи ^одда у саноат чанг сУрпгчлари 
бункерлари, парракли циклон мникларини ва фильтрларни 
зсисоблащда, иккинчи ^олда - з̂ аво тозалаш курилмалари чанг 
т^плаш бункерлари ва завод ^^удудидан чангни олиб чик^ипга 
мулжалланган транспорт системасининг юк к^тариш кобилиятани 
?^исоблаш учун зарур. Шуларни :?исобга олиб, фа1^ т  кЗ^рсатилган 
чанг катламининг баландлиги учун уйма вазн келтирилади. 0,5 ва 
2-3 м Уртасидаги оралш^цаш унинг 191ймати амалий ^соблашга 
зарар етказмай интерполяция ор̂ ^̂ ши олшшши мумкин.

Хаво транспорти 1^уриямалари 0|)]^али ташиладиган пахга- 
нинг иамлиги чангаинг уйма вазнига унчалик таъсир килмайди, 
чунки чанг \аво  'данспорти систвмасндан утаётгавда деярли атроф- 
даги з̂ аво намлигага тенг б^лгунча хд^ишга улгуради. Шунинг 
учун чангнинг ёзги ва кдаки уйма вазнл^и тафовутларига а^амият 
бермаса ;^ам б^лади. Чанг уйма вазнгашнг уртачалаштирияган 
киймати 2,7-жаЕСвалда келтирилган.

Энг K$h[i чанг 1 сорт пахгани пневмотранспорт системасида 
ташищда ажралиб чшвдй. Бунц̂ *̂̂  чвйттт к^п микдорда минерал 
фракциялар б^лади. Энг кам ча?:. - Ш сорт пахгани ташишда 
ажралиб чик^ади. Унда толали массаляр б^либ, улар эяастиклиги 
з^собига унинг ?;ажмини оширади.



rv  сорт пахтани ташшцда III сорт пахтани ташишга нисбатан 
чанг уйма вазнининг оишши шу билан тушунтириладики, ГУ сорт 
пахтада ифлос аралашмалар 1ф 1 бЗ^лади ва улар толали зарраларга 
нисбатан эластиклиги кам ва Jb массасида зичрок струкгурага эга.

2.7 жалвал
Пахга т^аво транспорти системасининг ишланган ^^двосидан 

чикэётган чанг уйма вазнининг 5фтачалаштирилган 
киймати, кг/м

Чангни caiyiam кэтвами баландлиги
0,5 м гача 2-3 м

Тапшладигаи пахта сорти
I

1ф.
терими

III
машина
терими

IV
машина
терими

!

терими

III
мятттина
терими

IV
машина
терими

164 116 142 276 161 206

Чанг заррачаларнинг айланиш тезлита чанг ч^ктириш курил- 
маларини танлашщ ва з^соблашда белгиловчи омиллардан 
биридир. Текширилаётган чангнмйг таркиби факдт дисперслик 
буйичагина эмас, балки ундаги айр:ш (минерал, ифлос ва толали) 
фракциялар б^йича кенг чегараларда Узтартш сабабли айланиш 
буйича тезлик характеристика бутун чанг буйича эмас, балки 
ало;в^1а ĵ ap бир фракдиясининг чангли заррачалари буйича 
берилиши керак.

Таъкидлаб утилганидек, чангнинг минерал фракьщяси ю^ори 
дисперсли ва бу заррачаларнннг шакли шарсимонга як^н. Шу 
муносабат билан уларшшг тезликлари турли адабиётларда
турлича б5№ш1и ь«умкин. Mmiepajr фракциялар зичяиги 1,7 дан 2, 5 
т/куб.м гача.



Ифлос заррачалар ^Ьшшиг 5*лчамига турли айланиш
тезлигига эга, бундан тацщари, бир хил улчамли заррачаларнинг 
айланиш тезликлари турлича б^дшпи мумкйн, бу заррачаларнинг 
келиб чикиши турличалига билан тушукгарилади. Агар бу зарра
чалар гулбанд ёки барг парчаси уяарнинг айланиш тезлига 
паст> чунки улар еншл эа юпцри Евгил заррачадарнинг айланиш 
тезлиги (мх) эмпирик формула б]№ча ;(исобланиши мумкин.

у  "■*■0^
0384 *

Огир заррачалар (чано!; ва поя б^^лазсчалари) учуй айланиш 
тезлиги (^йидаги формр& SfSt jm  внюдюкадя:

||4>0ь057 
9043  •

бу ерда п - ушбу зт«чалар итд^клиб копадиган элак 
к^чаларининг 3̂ ам л 1фИ, мм.

Пахта толачаларшшнг айланкш твзликларини аниждаш учуй 
эквивалент усуят ffrpu келмаДои, чунки у 3 мм узунликдаги 
толача учуй бу парампрнннг рсймате 5-6 марта 1ф 1аядя, толача 
узунлиги ошиши билан бу iQifUttxmp лрм ошдди.

Алоода пахта тодач8Д|^ ва уяаряинг б^Ьхакчалари кетта эдща 
енгил, шунинг учуй улартш г айланиш теэлшшш бевосита ^^дракат- 
ланмайдиган т^авода тушишини кузатаб аншдхаш мумкпн. Бунда 
олинадиган аншдшк вентиляция системаларини ?сисоблаш учун 
етарлидир.

Тинч ?^авода тушаётган 90 % холларда толачалар горизонтал 
:^олатда жойпашади. Уларнинг вертикал ёки уфукка нисбатан 60 
град, дан ортиь; бурчак остида нгапаб жойлашиши тфшнч.г. 
уларнинг вертикал атрофида 1 дан 3 с-  ̂ тезликда айланишида 
кузатилади. Шундай к^игаб, толачаларнинг айланиш тезлигини



уларнинг горизонтал текисликда жойпашаётганда ч^^киш пайтида- 
лигинк кабул к?шиш керак. Бунинг устига пахта толача-ларининг 
айланит тезлиги уларнинг узунлигига боглик; эмас (уларнинг тулик 
узунлиги 3 мм атрофида).

1 сорт пахта толачаларининг (етилганлиги 2,27) айланиш 
тезлиги уртача 4,86 см.с ни ташкил этади.

Тезликлардаги тафовут Уртача 8,25 % ни ташкил этади ва 
5фтача 11,9 % дан ошмайди. Бу толача массаси билан уларнинг 
юзаси З^ртасида мутаносиблик борлиги билан тушунтирилади.

Муста^дкамлига пастлиги туфайли пахтани дастлабки кайта 
ишлаш жараёнидан осон майдаланадигаи ва завод ишлаб чик;ариш 
бинолари з^авосини асосий ифлослантирувчи ?;исобланган, 0,5-1,5 
етилганликдаги паст сорт толачанинг айланиш тезлиги \ш  
толачаларнинг узунлигага боглик; эмас, 1,2 етилганликдаги толача- 
ларнинг айланшп тезлиги 2,4 см-с ни ташкил этади.

Нисбатан узун б^^ташига р^арамай толачаларининг айланиш 
тезлиги кам ва улар ишлаб чи^ариш чанги тоифасига киритилиши 
зарур. 8-10 м балавдливдан ташланган айрим пахта толачалари 
тинч з^ о д а  факатпша 5-7 минутдан кейин ч^киши мумкин. 
Амалда хаво ^аракатланганда цехларда ва завод хУДУДИда айрим 
пахта толачалари ysoi; sai^ муаллак холатда б^лади ва шамол 
таъсирида кагга масофаларда олиб кетилиши мумкин.

2.4,2, ПАХТА ТОЗАДАШ ЗАВОДЛАРИ 1^АВОСИНИ 
ЧАНГДАН ТОЗАЛАШ

Хавони тозалашдан ма1^сад - цехнинг иш зонасидаги ва 
атмосферага чи1̂ ариладиган хаводаги чанг й̂ л̂ кУйиладиган 
концентрапияси (Й1^К) ни таъминлаш. Санитария нормаларига 
СанПиН №0006-93 к^ра иш зонасидаги ЙКБК эркин кремний



мшдюрига караб 1^бул цилинади: агар SiO 2 10 % ва ундан ортик; 
деб 1^бул килинса, унда чанг ЙКБК 2 мг/м^ ; агар SiOi 2 дан 10 
% гача К|абул килинса, унда чангнинг ЙКБК 4 мг/м^; агар SiCh 2 % 
дан кам булса у холда чангнинг ЙК^К 6 мг/мЗ булади.

Атрофдаги бинолар ?^авосцца ЙКБК си цех ичидаги й^л кЗ̂ йса 
буладигал концешрациясидан 30 % дан куп булмаслиги керак.

Чангдаги кремний 2 оксщси 2 дан 10 % гача булган пахта 
тозалаш заводлари учун ЙКБК»4 мг/м^. Демак бино атрофидаги 
Хавода чанг купи вилан 4-30:100«1,2 мг/м^ булиши зарур.

Технологик машика-ускувалардан чшоаётган ва атмосферага 
чи1̂ рилаётган з^авони, агар увдага чанг концентрапияси С куйи- 
даги 1^ 1йматлардан ошмаса, тозаламаса ?̂ ам булади:

1) манба дебши L >15,0 минг.куб. м/соатлигида Ci=100 К,
2) дебет L <15,0 минг ^?блй/соахлигида С 2 (160- 4 L)K.
Пахта заводлари учун К*®4 мг/куб.м. Демак, чангланган

?;авонинг чанпганганпигк 60 мг/куб.м дан там булса, "уни атмос- 
ферага чш^риш мумвиа.

Хавони чашдан тозалаш учун иш унуведррлиги 1урлича булган 
циклонлар (1,5 дан б м^/с гаяа), чанг чуктириш камералари, июш 
боскичли 10трилмалар, нам чанг тугккчлар, мато фильтрлар 
1ф 1ланилади. Хар бир муайян ^олада у ёки бу чанг туткичнинг 
самарадорлига фойдаланишнинг ик^исодий рентабеллшги унинг 
тУгри танланишига борлик;.

Хар бир типдаги чангсизлантирувчи курилма чанг тугиш 
самараси (з^авони чангдан тозалаш даражаси), матога 
(фильтрларда) солиштирма юкланишда (фильтрловчи юзанинг 1 
м.кв да мЗ/соат), 1^^илманинг аэродинамик 1̂ ршилиги билан 
характерланади.



Хавонинг тозалаш самарасв i^iouKani формула б^^йича 
ани1̂ 1анааи (масса б^1йича):

л -- ||-1 0 0

бу ерда: Gi ва Gj - тегишлича тоаалащдан олдин ва 
тозалапшан квйинги чашшшг массасв, кг.

1-мисол. Чанг 1УПСИЧИИ сииаш Bts;pnu№ шу нарса аник- 
ландики, чанг тугкита бирга квргвн 240 кг чангдаи 230 
кг TynmaH.4aHr тутшп 10урилмвсининг оашрасБиг днупдюш.

Ечиш:
230

Чанг тутиш самарасшш (96) чанг тупшчгв кирадитан ва ундан 
чивда̂ ЕЕгаи чангаангашшгм вУйита аянндюш sq^merh.

бу орда: <̂ -3 - тргуп^паал -ужитяиг lywa—игяета <жя>гнгя ва
квйингЁС чаерсвнганлии, ш/ящ/Ш.

2-миеод. Давпивй! 5**яовлеюик ш/у « g a s  ашщдандики, 
фоявкрга тушаётган чавонииг чаиглтагазйийяй мг/м^; 
фклъсрвпшщан 1взй ^  ^оввонзшг чангпажгаялжй ш/м? гача 
гшсайди. ФильтрйзАзнг чайГ тутиш еамарасяни тош ш  керак.

Ечиш:
с , - с ,  120в-25 т/ = - 4 - 2 -  • 100 = vlwv • 100 -  97,91 а  98%С, 1200

Бир неча кетам-кст урнаггилган чанг тупсичларнинг умумий 
самараси 1^уйидаги формула б^йича аникданади;

l-(l-T7,Xl-Tb)......(l-n.)]-100,
б у  ерда: Я ь  “n2 > Лп ** кетм а-кет  5^ н а т и л г а н  ?^ар бир 

боск? 1 ч н и н г  чан г тутиш  сам араси .



Курилманинг чанг тутиш самараси чангнинг дисперс 
таркибига боглга .̂ Чанг заррачаларининг Улчами катталашиши 
билан чанг тутиш самараси, айник;са, марказдан 1̂ очма чанг 
туткичларнинг самараси ошах№-

Агар марказдан 1;очма чанг ажраткнч, масалан, 20 мк ^^лчамли 
чанг заррачалари учун диаметри 2000 мм ли циклоннинг чанг 
тутиш самараси 40 % булса, 200 мк ^дчамли чанг заррачалари 
учун чанг
тутиш самараси 99 % бУлади. Шунинг учун циклонларнинг 

самарасини ани1д1ашда чангнинг дисперлигини апбатта инобатга 
олиш зарур.

СанПиН №0006-93 буйича дисперслигига (заррачаларнинг 
Улчами) кура чанг 5 га булинади:! - Ута йирик дисперсли чанг; II- 
йирик дисперсли; П1-Урта диодерсли; IV - майда дисперсли; V - 
жуда ма^1да дисперсли.

Пахта т̂ аво транспорпщан чшдишган чанг хшсперслнги буйича 
III гурухга тааллу1ощ!дир, хин  твьмиклапсчлари батареясининг 
аспирахдая системаси ва жин 6атц>еяла|ш конаенсорларининг 
ишланган ?^осидан ажралган чанг - П гуру??га мансубдир.

Пахта заводпарида ишяаталадиган чанг тутиш 1̂ илмаларини 
самарадорлик даражаси буйича икки гуруэда булиш мумкин:

1) дагал тозалаш - чанг чукгариш камералари, штклонлар, 
икки боскз^чли циклон-камерали ва циклон-циклон курилмалар;

2) нафис тозалаш - кассетали ФХК-6 пахта фильтри, 
электрофильтр, икки бос1д1чли циклон-фильтр-камера 1^филмаси, 
коллектор чанг тутиш курилмаси.

Биринчи гуруз; пахта заводларидаги ихшханган ?^онинг 
мавжуд чангланганлигида х,авони санитар нормасигача тозалашни



таъминлай onMaitzm; иккинчиси - деярли барча улчамдаги чанг 
заррачаларини тутади ва )<двони 10-20 мг/куб.м гача тозалайди, бу 
атмосфера чш^ришларидаги белгиланган ЙК^К (60 мг/м^) дан 
бир неча марта камдир.

Х&ВОНИ чанщан циклонли тозалаш 
Циклонлар х,авони чангдан тозалашнинг содца 1от)илмасцдир. 

Циклоннинг ишлаши марказдан 1^очма кучга асосланган булиб, у 
кучни ^аво 0191МИНИНГ циклон ичида айланиши натижаснда 
ривожлантиради ва чанпга заррачаларни циклон ташки деворига 
итариб чик;аради. Энг самарали конуссимон циклонлар ^^исобла- 
нади. Конуссимон хдпшон (5-расм) циклон корпусининг цилин- 
1фик к?1сми 1 дан, ички цилиндр 2, чангли \аво кириши учун 
кириш лартрубкаси 3 дан, циклон корпусининг конуссимон j^cmh
4 чанг чш^риш патрубкаси 5 дан иборат. Чанг заррачаси А (6- 
раем) циклонга кувур 3, Уц- тезликда ^^ракатланаётган ) ^ о  oiqimh 
таъсирнца кириб ва маълум паруслиликка эга булиб, Р куч билан 
;^аракатланади. А зарачасининг учиш й^налиши циклон девори 
билан кийшайиши сабабли чанг заррачасига марказдан кочма куч 
С таъсир 1даабошлайди. Бу иккита куч R, ) а̂во ок;^мининг 
айланиш тезлиги кескин камаядиган бевосита циклон деворида 
ётган Hyi^ara Я1^шлашганда чангли заррачани циклон ташки 
деворига кисабошлайди ва чанг заррачаси спираль буйича ?^аракат 
килиб чанг чикиш тирк^шш томон ?^аракатланади. Циклоннинг 
пастки к?1смицан чиккдн ? ^ о  окими ички цилиндрга Утади ва 
атмосферага чикади. Цшслондаги ; ^ о  уюридаги чангни ташки 
деворга кисадиган марказдан кочма куч циклонга кирадиган ?;аво 
тезлигининг квадратига мутаносибдир:







с. г
бу ерда: ш- заррача массаси; v- ^ о н и н г  ?;аракатланиш 

тезлиги; г- циклон радиуси.
Агар чанг тутиш самарасини оишриш учун хавонинг циклонга 

кириш тезлигани опшрсак (унинг диаметрини кичрайтирсак), у 
?^олца унинг каршилиги ортади. Шунинг учун циклондаги ?^авонинг 
тезлиги 14 дан 22 м/с гача 1̂ бул кдпинади. 7-расмда ЦП-3 
циклонининг чанг тутиш самарасинию графиги келтирилган, бу 
храфик \аво транспорти 1^грилмасининг ишланган з^авосвдан i 
ажралиб чшдда чангни чуктщ>ищца ^ б у  циклонни синашда 
олинган. Шу Улчамдаги ва курсатиб Угалган шароитда ищловчи 
циклон чанг тутиш самарасини 65-68 % гача таъминлаши мумкин. 
Одатда саноаш  чанг тутиш учун к^тш билан 1000 мм диаметрли 
циклонлардж фоЖдаланилади. Катта 5^пчамли циклонлар т̂ аво 
транспорти вджлмалври учун ярстршдир. Чанг умумий вазнидан 
улар йирик фракцияларни ахратади ва улардан кейин 5Фнатилган 
чанг туткичларнинг тетгттщи енгиллаштиради.

Пахта тозалаш заводпари шарошяари учун Одесса ун тор- 
тиш-элеватор илмий-тададаот инстипуга томонидан ишлаб чш да- 
ган конуссимон цикшжлар яхши натижалар беради.

Циклон асосий элемеитдаринивг ^ а м л а р и  (8>расм) куйидаги 
формула буйича тшшдя диаметрга кУра здасобланади:

бу ерда: Q - циклон лфакалланган д а о  сарфи, куб.м/соат. 
Циклонларнинг б^йича ва двхш^-

(1̂ ^П1содий K$^caTTOi4Ji^piyi,4fcj№H)m тозалдш зав б ^ р ]
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7-PacM. Ч анг тутиш  сам арасининг граф иги



8-Расм. Ц и Е Л О н н я н г  асосий улчш^ллари

кЗ^лланиш учун УЦ (самараси 96 %, гмдравлик каршилиги 110 
кг/мг, ёки 1100 Па) ва УЦВ-3 (самараси 88%, гидравлик царшилиги



67 кг/м2 ёки 670 Па). Бирок циклонлар (бир марта тозалашда) 
пахта гозалаш заводларидаги чангланган з^авони сани-тария 
нормаларигача тозалашни таъминлама11ди. Шу мак^садда икки 
боск^ичли курилмалардан фойдаланилади.

Икки босв^ичлн ? а̂во тозалаш в^рилмалари 
Ишланган ?;аво билан ажралиб чикадиган чангда 1ф т 

микдорда майда дисперсли фракциялар булади, бу пахта тозалаш 
корхоналарида циклонлар ва чанг ч^^ктириш камераларндан 
фойдаланишни самарасиз килади. Шу сабабли коптина пахта тоза
лаш заводларида кетма-кет бирикгарилган циклонлар ва чанг 
ч^^ктирилп камераларндан иборат кУшма ;;аво тозалагичларидан 
фойдаланилади. Чанг чуктириш камераларини циклонлар ва бошка 
з а̂во тозалагичлар билан биргаликца ишлатишга й^л кУйилади.

Факат йирик дисперсли чанг тутадиган чанг ч^кгириш 
камерал;ари 1̂ грилманинг биринчи боскичида жойлаштирилади. 
Бундай курилмалар пахга тозалаш заводларига т^гри келмайди, 
чунки б арча йирик фракцияларни тутиш натижасида суткасига 1-2т 
чанг тупланади ва камерани з̂ ар з^афтада тозалашга т^гри келарди, 
бу кийкн ишдир.

Агар камерани циклонлан кейин иккинчи боскичга Урнатилса, 
улар асосий чангни чукгиришади ва бу чанг циклондан олииг' 
осой з;ал булади, чанг чуктириш камерасига чанг бир неча марта 
секин тУлади ва уни тозалашлар орасидаги даврни 1-2 ойгача 
узайтир1 Ш1 мумкин. Бирок икки бос1д1чли циклон-камера курил- 
маси 85-90 % самарасини беради ва з;авони санитар нормаларгача 
тозалашни таъминламайди.

Икки боскичли циклон-циклон з̂ аво тозалаш курилмаси 
юкори чанг тугиш самарасига эга.



Туртга тиддаги икки боск?1ЧЛИ курилмалар ишлаб чик^шган: 
юкрри намликдаги пахга \аво транспортидан чикаётган хавони 
тозалаш учун уч циклонли, нормал намликдаги пахта ;̂ аво 
транспортидан чш^ётган ?^они тозалаш учун олти циклонли, ЧХ- 
ЗМ тозалаш машиналари батареяси аспирация системасидан 
чи1̂ ётган ;;авони тозалаш учун Ун циклонли ва хас-ч^п ва чангни 
марказлашган т^плаш системасидан чи1^ётган ?^они тозалаш учун 
беш циклонли.

Уч цЕклонли цурилма 
Куритиш курилмаларига пахга 12 % ва ундан ортиз<; намликда 

тушаци. Ундаги майда дисперсяи чанг заррачалари толали масса 
ёки йирик ифлос заррачалар билан богяангаи б^лади, Бунинг 
натижасида ишланган з^авода кийин ажраладиган эркин майда чанг 
заррачалари б^лмайди.

Системадаги даонинг ю^ори намлиги ва унда ^аракат- 
ланадиган чанг заррачаларининг намлиги з̂ аво тозалаш 1отилма* 
ларининг тикилиб колиш эзримолини оширапи ва унинг ишлатиш 
ишончлилигини йУкотишга олиб келиши мумкин. Нам пахта \аво 
транспорти системаси учун з̂ аво тозалаш курилмаси керакли jqw  
тозалаш самарасини таъминлати керак.

Ушбу системанинг ишланган з^осида к^п микдорда ймрик ва 
толали фракциялар ахраяиб чшади. Шунинг учун бу з^аво тозала- 
гичнинг биринчи боск?1чи зсаводан йирик ва толали чанг массасини 
ажратади, иккинчиси - майда чанг заррачаларини. Ш у муносабат 
билан ушбу чанг манбаидаги з^авони тозалаш учун нисбатан катта 
диаметрли циклонларни 1ф 1ланиш мумкин.

Икки боидпли з;аво тозалаш курилмаси 9-расмда кЗ^сатилган.



Увдаги чангланган х ^ о  даони угказиш кобилияти 6 м/с булган 
циклон-туширгач 1 га тушади. Унда йЯрик дасперсли чангнинг 
асосий массаси, шу ^кумладан толали фракцшшар тутилади. Х,аво 
транспорта линиясада ;^аво тоэалагичнинг борлиги ундап* ишлаш 
радиусини камадтирмаошш! ва бхфвнчи тозалаш бовк^^чидаги 
циклон патрубкасидаги чанг туширгична з^авонинг босимини 
созлаш мумкин булиши учун циклон-туширгаэдаги ?̂ аво труба 2 
оркали паррапшинг (рилдафаганинг) айланшп частотаси 1000 мин 
(сарфлайдиган куввати 14 кВт) лигада № 9 Ц6-46 сери51ли 
вентилятор 7 ёрдамнда суриб олинадии Сушра тикдггаб 
к:олмайдигйН тройниклар 5 ва 1?увур 4 д а о  бирининг
упсазиш кобилияти 3 mVc б5Ь1ган иккит» циклонга тушади. 
Циклонларнинг чанг тушириш патрубкалари шнеклар 6 ёрдамида 
бункер бипан биряаяшфияган.

Циклонларда чанг туширшп патрубкаларнинг огзига: циклон- 
туширгичда - N9 9 Ц6-46 ввнтшшторининг сурувчи томонида 
крпь;ок билан, ?;ар бир уч кубли циклошсв - дефлекгорни силжитиш 
йули билан нуль статик босим З^натиш мумкин. Бункернинг 
к?1йшюд1иги циклон тшдашб колганда уни тезда к^здан кечириш 
ва тозалаш имконини беради.

Курталанинг ю1;ори (96-97 %) чанг тутиш самараси чангда 
йирик дисперсли фракцияларнинг - гУзапоя барглари ва 
пояларининг борлиги билан тушунтирилаци. Майда минерла 
заррачаяардан ташкил топган чангнинг майда фракцияси пахта 
намлиги учун йирик заррачалар ва пахтанинг узи билан богланган 
булади.





Олти циклонли 1̂ 1 )илма
Нормал намликдаги пахтани ?̂ аво транспортида биринчи ва 

?;атго иккинчи узатишда ундан ажралиб чт^аётган чангланган 
ĵ aBOHH тозалаш энг 1^ийин масалалардан бирвдир. Энг куп чанг 
(1200-1600 мг/мЗ) тупланиши биринчи узагишда кузатилади. Бу 
чанг манбаини тозалаш учун икки бои^чли олти циклонли 
курилма тавсия к;илинади (10-расм).

Чангланган yjsao иш унуми 3 м куб/с ли биринчи тозалаш 
боск?1чли ЦП-3 типдаги иккита циклон 1 га тушади. Олдиндан 
тозаланган ? ^ о  труба 2 o p i^ n  айланиш частотаси 1000 мин б^лган 
№ 9 Ц6-46 маркали вентилятор 3 ёрдамида сУриб олинади.

Вентилятордан кейин ти^илмайдиган тройник 4 урнатилган 
булиб, у ?^они иккинчи тозалаш 6 o c i^  5 ли икки гуру?; циклон- 
ларга бир те кис та^симлайди. Гуру?; ?;ар бирининг иш унуми 1,5 
м/с булган иккита циклондан иборат. Хар бир циклонга ?̂ £ibo 
вертикал урнатилган ти1д аиб  к;олмайдиган тройник ёрдамида 
та1^симланади. Иккала бос1^ичдаги циклонлар циклоннинг чанг 
тушириш патрубкасини герметизациялаш учун 1^филма 6 билан 
жи?;озланган. Тутилган чанг шнек 7 оркдли чик;арилади. Циклон 
чанг тушириш патрубкаси огзидаги статистик босим биринчи 
бос1̂ ич циклонларида труба шибери, иккинчи боскич циклонларда 
шиберлар 2 ёрдамида созланади. Курилманинг тозалаш самараси 
тахминан 97 %.

5̂11 циклонли цурилма
Тозалаш машиналарида нормал намликдаги па?сга кбайта иш- 

ланади. Уларнинг иш органлари тозаланадиган пахтага интенсив 
таъсир 1̂ илиши натижасида ундан куп мивдорда чанг ва ифлос аж- 
ралнб чикади. Чанг ва ифлоснинг асосий массаси ифлос шнекига





тушади, майда чанг аспирацион ^аво билан с^риб олинада ва 
атмосферага чю^рищцан олдин j<^o тозалагич билан тутилиши 
керак. Пахта тозалаш заводи тозалаш цехи аспирация система- 
сининг ЧХ-ЗМ нинг 14 тозалагичидан (6 та машиналан иборат 2 та 
батарея ва 2 та регенерация тозалагичлари) секундига чанглан- 
ганлиги 600 мг/м^ булган 6 \аво с^ и б  олр1нади. Икки боск;ичли 
Ун циклонли 1^илманинг конструкцияси 11-расмда курсатилган.

Унда чангланган \аво иккита иш унуми 3 м/с болтан циклон 1 
га узатилади, улар дагал дисперсли ва толали чангнинг асосий 
KjicMHHH ч^ктиради. Одциндан тозаланган з̂ аво труба 2 оркали 
циклондан парраги (рилдираги) нинг айланиш частотаси 1000 мин 
булган №9 Ц6-46 серияли вентилятор 3 ёрдамида с^риб олинади. ва 
забойсиз тройниклар 4-6 ор1^али бункер 7 га як?снлаштириб 
тайёрланган, иш унуми 0,75 м/с булган кичик циклонларга 
йуналтирилади. Биринчи 6ociqf4 циклон герметик курилма 8 билан 
жихозланган. Тутиб олинган чанг шнекда 9 орк^али чю^арилади. 
Биринчи 60CKJI4  циклон статистик босим б^йича чанг туширши 
патрубкасининг огзида шибер билан, иккинчи боскячда чи1̂ риш 
патрубкаларидаги заслонкалар билан созлаб турилади.

Иккинчи боскич циклонлар улчами унчалик катга эмаслиги 
сабабли уни ЦП-3 ёки УЦВ га нисбатан тайёрлаш осон.

■ŜH циклонли, икки бос101чли хаво тозалаш курилмасининг 
чанг тутиш самараси - 96-98 %.

Беш циклонли 1̂ ^илма 
Мазкур курилма пахта тозалаш заводи ишлаб чик;аришида 

к;айтмас чш^индиларни марказлашган пневматик йигиш 
системасида ?^авони тозалаш ва ифлоснй тушириш, шунингдек 
6А-12М ёки ОХБ-10 шнекли тозалагичларининг аспирацион



ll-PacM . И кки  боск^1чли Ун циклонли курилма



системаларидан чи1о;ан ;<авони тозалаш з^ун 1̂ лланилади. Уиинг 
иш унуми - 3 mVc. Туширгич сифатида ЦП-3 типдаги циклон 1 
дан фойдаланилади, иккинчи боск?1Сда ;;авони нафис тозалаш 
учун 5;ар бирининг иш унуми 0,75 м/с дан б^лган туртта циклон 
хизмат кзшади (12-расм).

Олдивдан тозаланган ;<аво кувур 3 оркали УВЦ-22М 
вентилятори 4 билан с̂ р̂иб олинади ва туртга циклондан иборат 
икюшчи боскдч блокка узатилади.Иккинчи бос1^1Ч циклонлари 
буйича ?;авони забойсиз тройниклар 5 ва 6 та1^симлайди.

Тозаланган ĵ aBo атмосферага труба 7 орк^ли чикарилади. 
Биринчи тозалаш боск^гчи циклонининг чанг тушириш патрубкаси 
орзидаги статистик босим шибер ёрдамида созланади. Циклоннинг 
ички б^шлигини куздан кечириш ва тикилиб колганда уни 
тозалаш учун биринчи бос1^ич циклон герметикловчи к;урилма 8 га 
эга. Иккинчи боскич циклонлар ^н циклонли ;;аво тозалаш 
курилмаларидаги каби бажарилган.

Ифлосни автотиркамаларга ортиш курилмаси тутилган чангаи 
шнек остита урнатилган туртга тиркамага узатувчи копкок билан 
ёпилган дгаекдан иборат. Фойдали иш унумдорлиги tj=90 % лиги 
ва ишлатиш ишончлилиги юкорилигини д^исобга олган колда 
ет>илмадан фойдаланиш завод з^^дудида з^авонинг 
чангланганлигини пасайтиришга имкон беради. У пахта тозалаш 
корхоналарида кенг жорий к?шиш учун тавсия этилган.

Иккн бос1дичли - циклон-фильтр чаштозалагич 
Бу курилма тола ва момю^ (линт) з̂ аво транспорт систсма- 

сидан, шунингдек пахта тозалаш корхонаси жин-линтер цехи 
машина-ускуналари аспирациясидан ажралиб чиккан чангланган 
хавони тозалаш учун м^лжалланган. Биринчи бос1̂ ичда курилма





ЯНГИ конструкциддаги ифлос бункери (переходник) ва вакуум- 
клапан билан жиз^озланган УЦВ-3 циклогошан, иккинчнда - 
фильтр-камерадан иборат.

Филыр-камера говак-говак филырловчи чанг чУкти-
риш камераси к$?ринишида ишланган. Фильтрловчи тусик устига 
фильтрловчи мато - капрон элак (арт.25 К) тортилган, 800x2000 мм 
Улчамл:и (h) металл ромдан ташкил топтан йиша конструкциядан 
иборатдир. Металл ромга мато учун каркас сифатида 2-3 мм 
диаметрли симдан кузчаларининг упгаами 80x80 мм ли тур 
ма}^<амланган. Фильтрловчи капрон матодан фияьтро-камерадаги 
солипгтирма д а о  юкланиши 600 mVm.kb.co3T гача булган хавони 
тозалаш фойдаланилади, бу чанг камерасига нисбатан унинг 
Улчамларини анча кичрайтиришга имкон беради.

Икки QocKyicmi куршша - циклон-филыркамера куйид«Я1Ча 
ишлайди. Чанглаипан jî bjbo, энг аввало,тозалаш учун циклонга (13- 
расм) йуналади, у ерда асосий чанг чУктирилади. СУнгра у 600 мм 
диаметрли 1руба ор1двли фШ1Ь1 р*нисера иш зонасининг юкори 
1^смига тушади, бу ерда лията урилиб, йуналишини ва ;^аракат 
тезлипини Узгаршради ва зона буйича сийраклашади. Бундан кейин 
\гво  матодан фильтрланади ва тозаланган ?̂ аво зонасидш»
шахта орк;али 2-4 м/с тезликда атмосферага чик;арилади. Чанг 
филытрловчи мато юзасида чукади ва регенерация пайтигача 
тУпланади. Фильтрловчи юзанинг регенерацияси );аво юкланиши 
олингандан ва матони енгил силитггандан кейин (вентилятор 
узилганида - одавда смена тугаганидан кейин) толали чанг 
1^атламини Уз огирлити таъсщпта. jfpcmi булади. Фильтр-камервоан 
тутилган чангни чикариш учун шнекли трансп<чзтёр кузда тутилган. 
Фильтр-камеранинг гидравлик каршилиги кдйта ишланадиган



13-Расм. Икки боск?1чли циклон-фильтр 
чанг тозалагич



пахга сортига кУра 250-400 Па чегарасида тебранади. Регенера- 
циялашдан кейин фильтрловчи мато деярли Узининг дастлабки 
1̂ ршилигини тикяайди.

Циклоннинг чанг тушириш патрубкасига учи i^pKjuiraH 
ифлос бункердан фойцаланиш цикпонларг» (биринчи боскич) 
тасодифан тикдииб долган тояали чашни йУкотишни 
енгиллаштиради ва циклоннинг ишлашини уни учирмасдан куза- 
тиш имконини беради.

Икки боскичли цшоюн-фильтр-камера 10филмасининг 
умумий самараси 98 фоизга етади, бу билан хавони толали чангдан 
35 мг/куб м конценхрациягача тозалаш таъминланади.

Ишлатнш жараёница фильтрловчи материалнинг юзаси 
шикастланиши (айрим жойлари куйиши) мумкин. Шу муносабат 
билан филыр-камералардага капрон элак (арт.25К) Урнига ССФ- 
0,4-0 шиша т^фдан фойдаланиш тавсия з^шанади.

Фнльтр-камеранвнг теаш к таърнфн
Каво буйича иш унуми, Mjcy6/c.................... 24(12)
Камеранинг 1^ршилиги,Па...........................  250-400 ^
Фильтрловчи юза, м .кв..................................  163 (81)
Фильтрловчи матога тушадиган юкланиш,
м^/м.кв.соат........................................................ 600
ТУш1аш шнекининг айланиш
частотаси, м и н ................................................ 30
^рнатилган 1̂ в а т  (1Ш 1е к ) ,  кВ т.........................  27,5(22)

Айрим пахта тозалаш корхоналаридаги мавжуд чанг 
камераларини филътр-камерага цайта жихозлаш мумкин.



Икки босЕ^чли ^урилманинг айрим б^^нлари ва элементлари

Хаво трубаларининг тройниклари. Хаво так;симловчи трой- 
никларнинг мавжуд конструкцияси ;^авони сарфини бир текис так;- 
симланиши таъминлаймади ва тройникнинг Уткир учига толали 
фракциялар тикилиб кушади. Улар урам ;;осил 1^ишб, nai^ Утиши 
билан бутун 1рубани ёпиб кУйипшга олиб келади.

Пахга тозалаш корхоналарига (цехларга) ;^авони иккита тент 
01димга булувчи тройник керак. Бу окимларнинг :^р бири яна 
иккита тент окимга булиниши мумкин. Бунда тройникнинг угкир 
учи суюрма шаклдаги хаво таксимловчи учликка алмаштирилади, 
бу толали массаларнинг тикилиб колишига имкон бермайди.

Тадкикотларнинг курсатишича, думалок шаклли таксимловчи 
учликнинг радиуси 50 мм га тент. Бирок; шундай радиусдаги дума
лок кесимли таксимловчи учликни пулат тахтадан ясашнинг имко- 
ни йУк. Шунинг учун уни тугри тУртбурчак шакдда ясалади.

Пахта тозалаш саноатида деярли барча чанг манбалари 1,5 м/с 
микдорга чанг ащ)атади.

Уни тозалаш учун сериялаб ишлаб чи^арилган xjslbo буйича 
унумдорлиги 3 ва 1,5 mVc бУлган ЦП-3 (ЦЛ-3) ва УЦВ, шунингдек 
иш унумдорлиги 6 ва 0,75 mV® будган йирик ва кичик габаритли 
циклонларидан фойдаланилади. Икки боскичли курилмаларнинг 
иккинчи боскичида хар бири 3 м^/с дан булган иккита ёки 1,5 м^/с 
ли туртга, 0,75 м^/с ли тУртга ёки саккизта циклондан фо{^даланиш 
мумкин.

Пахта тозалаш корхоналарида к5Ь1ланиладиган тикилиб 
колмайдиган тройникларни унификациялаш учун “ПАХТА- 
САНОАТИЛМ” томонидан учта хаво таксимловчи тройник ишлаб



чш^илди, уларни хщклокяарни бирлаштирши учун исгалган кетма- 
кетликда 5фнатиш мумкин.

Хавони иккита циклонга та^симлаш учун тройникдан фойда- 
ланилади, у вентилятор устига Урнатилади, бунда вентилятор 
тухтати^лгавда та1̂ симловчи учликда тУпланган толали масса 
тройникка тушади ва кейинчалик вентилятор ишга тушганда з̂ аво 
окзими билан олиб кетилади. Т^фтга циклон б^йича з^о н и  бошка 
тройниклар та1^симлайди, улар биринчи циклон билан тройник 
Уртасидага орали13<;а вертикал ^^рнатилади.

Бундай 'хройникларни бир ва икки боскичли вд>илмаларда 
фойдаланиш ижобий натижалар беради.

Чанг туширшп ктвурларшш герметиклаш бурвни
Циклон чанг тушириш трубачасини герметикловчи 10филма 

ёки шнек билан бирлаштирувчи бугиннинг конструкцияси 
циклонни ишлатиш учун муздш аз^амиятга эга.

Маълумки, циклонларнинг нормал ишлаши учун чанг 
тушириш тир1̂ иши атмосферага чи1дйаслиги керак. Бунинг учун 
циклоклардан чанг герметик бункерларга туширилади.

Сериялаб ишлаб чик;арилган циклонларда чанг тушириш 
трубачаси одатда диффузор билан бирлаштирилади ёки ажрал- 
майдиган б^лади, ёки болт ёрдамида ма?;камланади. Ишлатиш 
жараёнвда у тикдтаб к,олганида циклон конусининг пастки 
К51СМИНИ, ёки вакуум-клапанни к?1смларга ажратишга турри келади, 
бунинг учун кУп вакз* талаб 1даинади. Па?сга тозалаш корхона- 
ларида циклонларни тозалашни тезлаштириш учун чанг тушириш 
трубачасининг юкорисига эшикчали люк килинади, ундан тУп- 
ланиб крлган чанг тозалаб олинади.



Бирок бу зона циклон учун ишчи зонаси булиб, силлиц, 
тиркишсиз булиши зарур. Агар тир1^шлар булса, бу циклоннинг 
чанг тугиш, айник;са майда фракцияли чанг буйича, самарасини 
пасайтираци. Боип^ача килиб айтгавда, циклондаги бу люк унинг 
майца, асосан лёсс чашни тугашни 1дайинлаштираци.

Циклон ишининг ишончлилиги кУп жихатдан тикилиб 
к;олишларни осой ва хавфсиз тозалаш билан белгиланади. Бу 
мацсацлар учун махсус 1^филмани кУлланиш циклонларда люк 
килмаслик имконини берагш.

”ПАХТАСАНОАТИЛМ”да циклон чанг тушириш трубачаси 
билан уни герметикловчи курилма уртасига Урнатиладиган бункер 
ишлаб чик?1лди. У циклон тш^илиб цолганда унга Утишни 
осонлаштиради ва шу билан бирга ишчи кзЬшнинг курилманинг 
;^ракатланувчи ьдисмларига тупшш имкониятини камайтиради.

Парракли затворга Урнаталган бункер (14-расм) кириш 
тир1дшшга эга бУлиб,унинг y i^  текисликда парракли затвор Укига 
перпевдикулярдир. Юкорида бункер деворвда парракли 
затворнинг з^аракатланиш зонасида бункер бУшлиЕини тозалаш 
учун мулжалланган копкркзш люк жойлашган. Вункернинг нишаб 
деворида циклон бушлшшш тозалаш учун бункернинг ичига 
очиладиган эшикчали люк жойлашган.

Бункер ва циклон тивдаиб колганида люк очилади ва чанг 
бункердан олинади. СУшра люк эшикчасидан циклоннинг ички 
кисмига тик?шиб 1^олган чанг багра ёки бопща мослама ёрдамида 
олинади.

Пахга х;аво транспорти системаси вентиляторццан чиккан 
чангланган з̂ аво фильтр корпусига даони фильтрнинг ;;ар бирида 
фильтрловчи матоси булган тУртгадан кассетаси бор туртга





секциясига такримловчи трубага тушади хдво кассеталаршшг 
фильтрловчи матосвдан 5?тади, чанг эса уларнинг ташк;и юзасига 
чукади. Тозаланган марказдан к;очма вентиляторлар ёрдамида 
кассеталар юк,ори к^исмидаги трубачалар оркдли с5филади ва 
атмосферага чш^риш трубалари оркали чикарилади.

Чанг чуктириш камераси
Чанг чуктириш камераси - бу конструкцияси буйича энг содпа 

чанг туткичлардир. 15-расмда чанг чуктириш камераси 
Курилмасршинг схемаси берилган. Унинг иши огирлик кучи 
таъсирида чангли заррачаларни чуктириш принципи асосида 
ишлайди.

Чангли заррачалар камерада иккита куч таъсирида харакат- 
ланади: заррачаларга камерада харакатланаётган oigUM босимининг 
таъсири ва уларга огирлик кучининг таъсири. Чанг чуктириш 
каме-ралари ?^авонинг ламинар даакатини таъминлаши зарур, акс 
?;олда уюрма зсисобига чангнинг ч^киш жараёни бузилади.

Оддий ;^соб кЗ?рсатишича, фа1^т  ифлос заррачалар ва толали 
заррачалар (лекин - зарарли лёсс заррачаларидан таш1^ари) чукиши 
учун чанг чУкгириш камерасининг 1фщаланг кесимидан ^авонинг 
0,2-0,25 м/с тезликца утишини таъминлаш ва ?̂ ар бир кубометр 
чангланган :;авони Утказиш учун камеранинг кУндаланг кесими 4 
куб.м булиши зарур.

100 mVc з^авони сарфлаш учун чанг чУктириш камерасининг 
майдони 400 куб.метрни ташкил этади. Агар з̂ ар бир чанг чукгариш 
камерасининг энг макбул кундаланг улчами деб 6x5 м кабул 
килинса, у }̂ олда бир батареяли пахта тозалаш корхонасида 
камералар сони карийб 13 тани ташкил этади.
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нади:

.̂Г
бу ерда: Н - камеранинг баландлиги, m;vk - камералар оркали 

$?тадиган х ^ о  ;;аракатининг тезлиги,.м/с; 0,25 м/с 1̂ бул кдтанади; 
Vn-- сокин :^вода чангли заррачаларнинг ч^киш тезлиги, м/с.

10 мкм ва ундан ортш; катгаликдаги минерал заррачаларни 
чуктириш учуй ч^^ириш тезлиги =0,0095 м/с га тенг, бу ердан

0,0095

Шундай к?игаб, бир пахта тозалаш корхонасида \амма чанг 
ч^ктириш камералари эгаллайдиган майдон куйидагини ташкил 
этади:

Fk =13 xb=13.132.6= 10300 м2.
Пахта тозалаш корхонасида камералар билан улар атрофидаги 

бинолар 5?ртадаги ёнрин хавфсизлиги ораликларини ?^исобга олганда 
камералар учун 1,5 га ер ажратиш зарур. Бирок >;озирги пахта 
тозалаш корхоналарида бунга эришиб булмайди. Аммо бу чанг 
ч^Ьсгариш камераларининг хали >;амма камчиликлари эмас.

Агар тозалашга й$Ьналтирилаётган ?^авонинг 5^ача 
чангланганлиги 4000 мг/м.куб (0,004 кг/м.куб) деб кабул к?шинса, у 
;^олда барча камераларда 0,004.100.3600=1440 кг/соат, ёки суткасига 
карийб 32,5 т чанг ч^кади. Кдрийб 5000 м.кв, майдондаги 
ч^ктирилган чанг йигаб олиб ва территориядан чикариш учун з̂ ар 
суткада уни транспорт воситасига ортиш зарур. Пахта тозалаш 
корхоналарида тегишли ^^лчамдаги камераларни куриш учун жой 
йУклиги сабабли, улар зсисоб-китобсиз кам )^ажмда ва узунликда



курилиб, к^п капитал маблагаи талаб килади ва ;;авони чангдан 
тозалаш талабларига жавоб бермайди.

Чанг чуктириш камераларидан фойдаланиш унинг катга 
$^лчамлари билан кщйинлашибгина колмай, балки камерага ч^ккан 
чангни йшиштиришни механизациялаш билан хам мураккаб- 
лашади. Бундан тацп^ри, ёнгин хавфсизлиги талаблари буйича 
чанг ч5^сгириш камералари Уг учиришнинг дренчер системаси би
лан жи^оэланиши керак.

Чанг ч^кгариш камераларининг афзаллиги шундаки улар сод- 
да тузилган б^либ, лекин пахта тозалаш корхонасида катга 
майдошш эгаллайди. Чанг ч^кгириш камерасининг самараси ynajv 
нинг Улчамлари кичиклашганда ошиши мумкин.

Нафис тозалаш хаво тозалагичлари 
Х ^о н и  пахта чангидан тозалаш учун автоматлашти^ждган 

мато кассетали ФХК-6 фильтридан фойдаланилади (16-расм). 
Фильтр кассеталар жойлашгиришган т5фтга секция (\ар бир 
секцияда вибраторли туртгадан кассеталар бор) Урнатилган 
корпуслан, вакуум-клапанли ифлос шнеки, юритгичли тозаланган 
\аво вентиляторидан, чангланган хаво трубаларидан ва бошкариш 
блокидан иборат. Кассеталар иссик;пикка чидамли филырловчи 
мато - ТСФ (Б)-7с шиша мато билан тортилган б^либ, бу мато 300- 
350 С  температурага бардош беради. ФХК-6 мато фильтри 
фильтрловчи элементларни в а !^ -  вакги билан регенерациялаши 
мумкин ва 1^ 1^идаги хусусиятларга эга:

- фильтрловчи юзадан $?тирган чанг фильтрлаш й^налишига 
чангланган хавонинг харакати тухгаши бяланок, олиб ташлаиади. 
Бунда фильтрловчи юзанинг ва1^ -в а к ги  билан тозаланиши 
транспорти системасининг иш унумдорлигига таъсир кдлмайди;





- фильтрнинг кэршилиги тозаланган ?;аво вентиляторлари 
томонидан енгилади ва хаво транспорта системаси вентилеторининг 
иш унумдорлигига таъсир кдлмайди, яъни пневматиканинг таъсир 
этиш радиусини кискартармайди;

- фильтрда механик ишла^11шган хавони очиб-ёпадшан 
Курилма чунки у пахтани пневматик ташишда ажраяиб 
чиккан чангли ифлосланган хдво шароитида ишлай олмайди;

фильтр конструкцияси кассеталарнинг фильтрловчи’' 
матосини мунтазам равишда профилактик кУздан кечиришга ва 
таъмирлашга имкон беради. Фильтрловчи матодан кайта хаво Ут- 
казищда уни силкитиш жараёнида атроф мухитга чанг ажралиб 
чш^ши истисно этилади;

- фильтр Утта бардошли, бу уни пахта тозалаш корхонал^ц>ида 
ишлагиш талабларига жавоб беради. Кассеталарнинг фильтрл<1вяи 
юзалари ч̂ Ьосан чангдан х^во Утказиш билан бир вакгда автоматик 
режимда белгиланган дастур б^йича кассеталарни силкитиш й^ли 
билан тозаланади;

-  фильтр автоматик равишда дастурли ва^г релеси ёрдамида 
бошкэрилади. Созлаш ва таъмирлаш ишлари учун кУлда бошка- 
риш 1сузда тутилган.

Бошкариш автомата белгиланган вак?' оралагида навбатдаги 
регенерацияловчи секш1Я вентиляторини ^^иради ва у т̂ Ьсга- 
ганидан кейин шу секциянинг вибраторларини ишга туширади;* 
вентиляторни 4-5 с давомида аэродинамик тормозлаш системаси 
т$>хгатади ва силкиташ вактида кУзгалмас холатда сакухаб туради. 
Вентилятор тухтатилгандан кейин у оркали тескари йуналишда 
атмосфера хавоси фильтрга (унинг корпусидаги сийраклашиш 
Хисобига юз беради, бошкд секцияларнинг вентиляторлари ишлаш- 
ни давом этгиради) интилади ва фильтрловчи матодан к;айта хаво



5>тказилади. 3-5 с дан кейин вентиляторлар Учирилиб, илгари 
3^1ирилган вентилятор ишга туширилади. Худди шу тартибда 
фильтр бопп^а секцияларидаги фильтрловчи мато регенерация- 
ланади.

Секцияларни силкитиш даврийлига 1 соатдан 0Д5 дан L 
мартагача, давомийлиги - 3 дан 30 с гача ^Ьгариши мумкин.

ФХК-б фильтрининг техник таърифи 
^аво буйича фильтрнинг иш унуми, mVc 6 гача
Сони, дона
секцияларнинг 4
битта секци51даги кассеталарнинг 4
Фильтрловчи юза,
кассетанинг 15
фильтрнинг 240
Фильтрловчи матога ;^^о нагрузкаси, mV соат 90 гача
Хавонинг тезлиги, м/с
узатилаётган ?^о  кувурида 18
кассеталарнинг чикиш тиркдшларида 15
Ифлос шиекининг айланшп частотаси, мин 30
Ц6-46 №6 сурувчи вентиляторларнинг сонидона 4
Вибраторлар типи (220 В, 50 Гц) ИВ-19
Электр двигателларнинг ^фнатилган вуввати, кВг: 
вентиляторнинг 7
ифлос шнекининг 4,5
Фильтрнинг аэродинамик к;дршилиги» Па
тоза }давода 700
чангланган ?;авода 1200-1400
Фильтр олдидаги хаво трубасидаги статистик
босим (сийраклашиш), Па 300 гача
Умумий истеъмол килинадиган кувват, кВт купи билан 18



Фильтр Ю1̂ ори даражадаги (99,9%) чанг тутиш самараси билан 
ажралиб туради: тозалангандан кейин хаводаги чанг миедори 8-10 
мг/м^ дан ошмайди, бу белгиланган санитария нормаларидан 7-8 
марта пастдир.

Пахта тозалаш б̂ ^йича ТГСКБда конденсордан чи^аёттан ва 
ажралиб чикаётган умумий чанг ?^ажмининг 20 % Аовдорида толали 
фракциялари булган чангланган хавони тозалаш учуй т^рсимон ФС 
фильтрининг намунасини тайёрлади.

Турсимон фильтрда з^авони чангдан тозалаш жараёни турда 
пахта к;атлами з^осил булишига мУлжалланган. Бу пахта кг^тлами 
купайиши билан 10 филманинг чанг тутиш самараси ошади, лекин 
шу билан бирга унинг каршилиги ^ам ортади. ТУрсимон ФС 
фильтрининг чанг тутиш самараси фильтрга кираётган ?^авонинг 
чангланган 800-900 мг/м^. лигида 89-90% ва фильтрдан атмосферага 
чи1̂ аётганда - 100 мг/м^. гача. Чангда унинг огирлигининг 15-20 % 
микдорвда тола булади.

Тож разрядда элеетр майдондаги пахта чангидаги чанг 
заррачаларининг харакатини aHmyiam буйича утказилган тажриба- 
лар натижалари буйича модель гфиншши турлича булган иккита 
Электр фильтр ишлаб чшдади. Улардан бирида чангни кЗ^галмас 
чУктириш электроддарига, и1скинчисини - барабан типдаги ;;ара- 
катчан чУктириш электродига чукгариш кУзда тутилган. Биринчиси 
чУккан чангдан электродларни силкитиш ва тескари пуфлаш йули 
билан, иккинчиси - механик усулда(ышек пероси билан) 
тозаланади.

Кейинги йилларда саноатнинг турли соз^аларига бир-бирига 
карама-карши буралган ок?1Мли чанг туткичлар (ВЗП) жорий



этилмоеда, улар бохш^д циклонларга нисбатан хавони самаралир01<; 
тозалаши билан ажралиб туради.

Кдрама-ка|мни буралган одалли ВЗП-1200 чанг туткичи 
пахтани цайта ишлащца ахфалиб чш^эдиган вентиляцион 
чикшшшардан чангни тозалаш учун мулжалланган (17 раем).

ВЗП-1200 чанг туткичи иккиламчи oi^imhh уюргичи 1 дан. 
бирламчи oiQfM уюргичи 2 дан, парракли ёпгнч 3 дан иборат 
булиб, газли мухитдан заррачаларни маркаэдан кочма сепара- 
циялаш принципи б^№ча ишлайдш. Тозаланадиган ?;аво иккиламчи
5 ва бирламчи 6 окимлар трубачалари оркали узатилаои, 
уюргичлардан Утиб, аппарат корпусида бшта томонга буралган ва 
fK, й^налишида бир-бирига 1дарама-1̂ рши ок;им хосил кзшади.

Заррачалар марказдан кочма куч таъсирида деворга урилади. 
пастки иккиламчи ок?ш билан уриш шайбаси 7 оспщан бункер 9 га 
олиб кетилади. Уриш шайбасида иккиламчи ок?ш бирламчи oi^cm 
билан аралашиб, аппаратдан марквзнй чшдшп трубачаси 8 ор1;али 
чикарилади.

Бункерга тушган заррачалар парракли к;опкоц ёрдамида чанг 
т^Ьтлагичга узатилади.

ВЗП-1200 чанг тозадагачнннг техник таърифи 
Хаво буйича номинал Угказиш кобилияти, м^/с 21600 
Пастки кириш б^йича номинал Утказиш 
Кобилияти, mVc 7500
Юкрри киришнинг номинал ^Ижазиш 
Кобилияти, mVc 21600
Аэродинамик каршилик, Па, купи билан ' 950 
Тозалаш самараси, % 93
Чанг тутгичнинг дааметри,мм 1200





Чанг тутгичнинг балавдлиги, мм 7200
Чанг тутгач вазни,кг 910
Урнатилган куввати, кВт 2,0

Монтаж ц;влш11 ва ишлатишга хавфсизлик 
талаблари

ВЗП‘ 1200 чанг туткичи СанПиН N90006-93 талабларига жавоб 
бериши ва курилиш нормаларига мувофш; очик, майдончаларда 
ишлашда ёнгин ва портлаш хавфсизлнгини таъминлиши лозим. 
Электр асбоб-ускунани монтаж 1даиш  ва уни ишлатиш “Истеъ- 
молчилар томонидан электр 1̂ рилмаларни техник ишлатиш 
коидалари”, “Электр 1;урилмаларни истеъмолчи томонидан 
ишлатишда хавфсизлик техникаси коидалари”га мувофи!^ бажари- 
лиши зарур.

Парракли К,01Щ01;  юриткчини ишга туширгич парракли кога^ок 
ишлаши куринадиган жойга ^натилади. Харакатчан механизмларга 
урнатиладиган ifcnigiap хдракатчан механизмларга эркин Утишни 
истисно этади.

ВЗП-1200 чанг тутгичга хизмат курсатувчи ва уни таъмир- 
ловчи ходим хавфсизлик техникаси к;оидаларига риоя килиш 
буйича тегишли инструкгаждан утипги ва мазкур паспортни Урга- 
ниши керак.

ВЗП-1200 чанг тупшчини таъмирлашда, тозалапща ва кУздан 
кечиришда парракли копцок электр двигателини токсизлантириш 
ва та*;симловчи пункт рубильншо1га “Ёк>1анг - одамлар 
ишламокда!” плакатини осиб кЗ^иш зарур.

Шов^ин даражаси СанПиН №0006-93 дан' к^^сатилган 
К?1Йматдан ошмаслиги керак.

ВЗП-1200 чанг туткичининг монтажи лойихага мувофик 
амалга оширилади. Монтаж од1Шдан ташишда ва caiyiaoma



шикастланганликни aHHigiam ма^садида етказиб берилган кшип- 
лектни текшириш, йигма бирликларни ва деталларни к̂ з̂дан 
кечириш, хизмат курсатиш майдончасининг пойцевор болтлари 
5>рнатиладиган техшклари тугрилиги текширилади. Пойдевор болт
лари хизмат курсатиш майдончасига ^^рнатилади, бу болтлар мон
таж к;илинадиган жойга элекгр ёйли пайвандда пайвандланади. 
Хизмат к$?рсатиш майдончаси пойдеворга урнатилгандан кейин 
унинг сат?;и текширилади, пойдевор болтлари ма\камланади ва 
асосига бетон куйилади. Бетон котабошлаганидан кейин пойдевор 
болтларининг тортилганлиги текширилади.

Сунгра чанг туткичлар майдончага Урнатилади ва тешикларга 
мувофи!^ майдончага маз^амланади. Парракли к,опко1; бирламчи 
оь^им уюргичининг чанг тушириш трубачаси болтлар ёрдамида 
уларнинг уртасига кУйма кУйиб бирлаштирилади, ?̂ аво трубапари 
бирламчи ва иккиламчи уюргичларга уланади.

Куч аппаратураси “Электр 10Т>илмалар коидалари ва талаб- 
лари”га мувофик; монтаж кдпинади. Электр ;димоя трубаларидан 
Утказилган симлар орк;али frajon.

Чанг камераси ЧК-ВЗП ? а̂во тозалаш тизими
ВЗП-1200 чанг тозалагичларидан фойдаланиладиган чанглан- 

ган ?;авони тозалашнинг мавжуд тизимлари бир ёки икки бос101чли 
б$^либ камчиликлардан холи эмас. Бу камчиликлар каторига 
куйидагилар киради: уриш шайбаси ва корпус уртасига толали 
пиликларнинг тик^илиши, вакуум-клапанларнинг валларига 
пиликларнинг уралиб колиши, чанг таркибидаги минераллар 
таъсирида чанг тугкичларнинг ички юзаларининг тез ищдан 
ЧИ19 1ШИ, бунинг окибагида ишончлилиги ва иш унумининг 
пастлиги.



Мехнат мухофазаси кафедраси ва CHpnqi илмий текшириш 
мутахассислари томонвдан ЧК-ВЗП ?;аво тозалаш тизими ишлаб 
чик?1лган булиб, бу тизим пахта тозалаш корхоналари ва 
тук?1мачилик саноатида ?;осил б^ладигак таркибида минерал 
миедори юкори булган толали чангдан технологик ва аспирацион 
хавони тозалаш учун мулжалланган. Унинг афзаллиги тозалаш 
самарасининг ю1̂ орилиги (96-98%) ва ишда ишончлилигининг 
юк;орилигидир, бунга чанг камерасини такомиллаштириш ва чанг 
камерасида биринчи тозалаш боскичида к&ршиликни пасайтириш 
натижасида тозалаш боскзгчлари сонини кУпайтириш; пахтани :?;аво 
ёрдамида ташиш маълум тизимларга нисбатан тахминан 50-100 м 
масофага узайтириш я?1Собига эршпишщ; чанг тозалагич-ларнинг 

иккинчи тозалаш боскнгаида У1ВЦ вентиляторларини Урнатилган 
:^авосининг энергия сирими тахминан 27 96 ошади, агар цех ичида 
пахта ?;аво ёрдамида ташилса (бунда з̂ аво чанг камерасидан ВЗП 
чанг туткичига узатипади), бу вертиляторлар истеъмол ^иладиган 
;^ в а т  30 % га камаяди.

ЧК-ВЗП (18>раси) тизими 1^уйгдашча ишлайди. Тозалаш 
асбоб-ускуналаридан тезшологик вентиляторлар 1 ёрдамида 
чик;аётган чангланган w o  ва чш юкипар з ^ о  трубалари 2 оркдли 
чанг камераси 3 нинг ён томоклари 4 га узатилади. Унда 
гравитация кучи даобига йирик чакг ч?кади, бунда з;аво бир- 
бирига карши йуналиш буйича камвранинг ^рта кисмига караб 
харакатланади. Qfmpa таркибида чанг 6j№aH чангли ; ^ о
камеранинг шидининг оспша поддан 4 м масофада жойлашган 
тирк5ш 1лар ор1оали з^во трубалари орв?иш вентиляторлар 5 
ёрдамида с^фиб ояинади ва ихюшчи тозалаш бос1^ичи б, ВЗП- 
1200 чанг туткичларга узатилади.
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ЧК-ВЗП хяво тозалаш тизимининг техник таърифи
Иш унуми, м^/с 24
Тозалаш самараси, % 98
Хаво билан ташишдаги к;аршилиги, Па 1400
Энергия сигими, кВт 14,8

Чангланган \авони тозалаш самарасининг мазкур тизими 
юк;ори самарали ва ишончли. У пахта чанги чик?шдиларини 
\исобланган нормаларгача етказшп имконини беради ва зарарли 
моддаларни тутиш самараси -98% б^лишига эришилади. шундай 
к;илиб, пахта тозалаш корхоналаридаги ва сел келиш хавфи бор 
зоналар \аво му?сити ?^олатини яхшилашга имкон беради.

2.5. УРУРЛИК ЧИГИТНИ ТАЙЁРЛАШ ЖАРАЁНИДА ПАЙДО 
БУЛАДИГАН ЗАРАРНИ КАМАЙТИРИШ

2.5.1. ИШЛАБ ЧИБЛРИШНИНГ УМУМИЙ ТАЪРИФИ 
Урурлик ЧИГИТНИ тайёрлаш 1^уйидаги жараёнлардан иборат: 

тайёрлаш, са1д1аш, куритиш, пахтани аррали ёки валикли жинда 
тозалаш, толани ва моми:ч;ни пресслаш, чикиндиларни кбайта 
ишлаш.

Урурлик чигит тайёрлашнинг лойиз;авий куввати:
- тола буйича иш унуми - ДП-130 типдаги жин учун бир 

батареяли аррали пахта тозалаш заводининг - 2737 кг/с, типовой 
валикли пахга тозалаш заводи учун -2740 кг/с;

- урурлик чигит тайёрлаш б^^ича иш унуми: бир батареяли 
аррали пахта тозалаш заводининг - 4863 кг/с, намунали валикли 
пахта тозалаш заводининг - 5899 кг/с.

Ишлаш режими - мавсумий (1 окгябрдан 1 апрелгача, беш 
кунлик иш хафтасида 8 соатдан 3 та смена.

Мавсумда махсулот ишлаб чи1̂ ариш 2.8-жадвалда келтирилган.



2.8-жадвал

Маз;сулот тури Жинлар билан 
аррали жинлаш

Валикли
жинлаш

УМПД камерали
зх д л .м ДП-130

Пахта толаси 6605 7508 6680

Урурлик чигит 11759 13364 14401
Техник чигит 36 81 44

Моми»; 817 930 98

Толали Улик 200 228 88
Регенерацияланган пахта 

толаси 54 69 -

Озу1^боп  компонент 239 274 263

Пахта компонент 140 159 22

2.5.2. УРУРЛИК ПАХТАНИ ТАЙЁРЛАШ, КОМПЛЕКГЛАШ 
ВА СД]^11АШ

Уруишк пахтани тайёрлащцан одцин пахта тозалаш заводлари 
уни 1^бул к?шиш ва caigxaiura тайёрланади (дезинфекция ва 
дезинсекция килинади). УруРлик пахта тайёрлов пунктларида к̂ абул 
килигнади: 1ф 1да терилган пахга -  8,0 %, машинада терилган - 9,5 % 
намликаа.Барча зоналарда 1^Улда терилган пахтанинг ифлослиш 3,0 % 
дан, машинада терилганнинг - 8,0 % дан ошмаслиги лозим. Чигит- 
нинг механик шикастланганлиги к^пи билан - 0,5 ва 1,0 %.

Пишмаган ва касалланган чанок пахгалар кУпшлган пахга 
кабул к?ишнмайди ва пахта топширувчига кайтарилади.

Урутлик пахта тайёрлов пушсгларида 10^идаги хусусиятларига 
кУра алоздаца-алоздида партияларга комплекгланади: пахтанинг 
селеасцион нави, репродукцияси, дала гуруз^и, келиб чш рш т, терим



тури. Партиялардаги пахтанинг массаси 250-300 т дан ошмаслиги 
лозим.

Урурлик паета заводнинг бош корпуси Я 1^ н и д а ги  

омборхонада» ёки майдончаларда ва гарамларда сакл^анаои.
Уруглик пахта гарамларда са191анганда гарамлангандан ва 

пахта чуккандан 3-4 кун Уггандан кейин зарур булса, туннель 
к^азилади, бу туннель ор^али ВЦ-10 (ёки таърифи шунта Ухшаш 
бош1^  вентилятор) вентилятори ёрдамида \аво суриб олинади. 
Уруглик пахтанинг са1д1анишини уругяик пахта лабораторияси 
томонидан назорат 1даиниб, тапщи куриниши текширилааи ва 
Улчанади.

2.5.3. УРУГЛИК ПАХТАНИ БЛЙТЛ ИШЛАШ

Пахта тозалаш корхоналарида 1 апрелга кдцар уруклик пахта 
1̂ дйта ишланади ва урурлик чигит тайёрланади, бунда 1 январгача 
урурлик фондининг 50 % тайёрланиши лозим.

Урурлик пахгани к;айта иишашнинг технологах жараёни 
1̂ и д а ги  операциялардан иборат: пахтани ташиш, уни 1̂ уритиш, 
майда ва йирик хас-чуплардан тозалаш, жинлаш, чигитни тозалаш, 
линтерлаш ва уни саклаш жойларига ташиш.

Урурлик пахта партияси белгиланган тартибда расмийлаш- 
тирилган ва к^йта ишлаш бошлашдан бир кун олдин уруглик пахта 
лабораторияси билан келишилган ишлаб чик^риш топширири 
асосида кдйта ишланади.

Завод корпусининг ?<дмма бинолари, шу жумладан От)итиш- 
тозалаш цехи, технологак асбоб-ускунапар, урурлик пахта ва чигит- 
нинг 5 ^ ш  йуллари урурлик пахта партиясини к^йта ишлашдан 
олдин чигитдан ва ифлосдан тозаланади. Бир Сатареяли
аррали жинли пахта тозалаш корхонасининг пахтани куритиш ва 
тозалаш асбоб-ускуналари таркибига 10^йидагилар киради:



а) оким компоновкасида - иккита оклм линияси б^либ, 
улардан \ар бирида: 2СБ-10 куритхич (СБО ёки СБТ); С4-02 (1ХК 
ёки 6А-12М1) майда хас-чуп тозалагачи; бешта РХ-1 йирик хас-ч^п 
тозалагичи ва битта аррали тозалагичлар ’тш^шщиларадан якка 
чигит пахгани тутиш учун РХ регенератори; С4-02 тапдаги (1ХК 
ёки 6А-12М1) майда хас-чуп тозалагачи; ^аво транспорта систе- 
масининг CC-I5A сепараторлари ва транспорт таксимлаш асбоб- 
ускуналари (лентали, винтли-конвейер, элеваторлар, кувурлар ва 
Ч.К.);

б) батареяли компоновкада - ииагга 2СБ-10 (СБО ёки СБТ) 
куриткичи; параллел ишлайдиган иккита С4-02 (1ХК ёки 6А-12М1) 
майда хас-чуп тозалагачи; иккита батареяда бештадан кетма-кет 
ишлайдиган “Ме;^ат” (ЧХ-ЗМ2, ЧХ-5) тиддага йирик хас-чуп 
тозалагичи, параллел ишлайдиган иккита майда хас-чуп С4-02 (1ХК 
ёки 6А-12М1) тозалагачи; СС-15А (СХ) сепараторлари ва тегишли 
транспорт таксимлаш асбоб-ускуналари.

Намлига 8,0 % дан Ю1̂ ори булган пахта 7,0-7,5 % гача, 1?ийин 
тозаланадиган навлар - 6,5*7,0 % гача 1^итилади .

Пахта ифлос аралашмалардан 2ЧТЛ ёки Ш У огар аралаш- 
малар туткичи ёрдамида тозаланади.

Турли типдага аррали жинларнинг уруглик паетанинг 
селекцион навларига иш унуми 2.9-жадвалда келтирилган.

УМПД ишчи камерали ЗХДДМ ва ДП-130 аррали жинлари- 
дан кейин уртача толали пахта тУгри 01?имли ЗОВП-М ёки 1ВП 
тола тозалагичларида тозаланади. Аррали жинли пахта тозалаш 
корхоналарида чигитни линтерлаш жиндан чик^ан чигитни ифлос 
аралашмалардан тозалаш, уни пресслаш олдидан икки марта 
линтерлаш ва тозалаш. Чигит аспирацион каналда



2.9-жадвал
Жинларнинг иш унуми, бир суткада битта мапшнага ишлаб

Селекцион навлар
Жин маркаси Тошкент-1, 108-Ф,С-4724, Тош^б, 

Кдоил-Ровот, Самарканд-3, АН-Уз-3, 
Уйчи-2, Ок-олтин, Ан-402 ва кабилар

138-Ф, 149-Ф, 
175-Ф ва шу 

кабилар
УМПД камерали 
ЗХДДМ, ДП-130, 

ЧДП-130
0,167 (600) 0,150 (540)

Ч5ДП-130 0,253 (910) 0,228 (820)

15,5-16,0 м/с з̂ аво тезлищда 7 т/с иш унумнда УСМ-А чигит 
тозалагичида тозаланади.

терилган ингичка толали уруглик пахтанинг намлиги 
купи билан 8 % булади. Ифлос аралашмалардан самарали тозалаш 
ва валикли жинлаш жараёнини оптималлапггариш учун унинг 
намлигини 6,5-7,0 % га пасайтириш зарур. Ингичка толали пахта 
Уртача толали пахта каби куритилади. Ингичка толали уруглик 
пахгани куритишда унинг ифлослигидан келиб чи^илаои (%ларда): 
ифлослиги 2 % гача булса - тозаланмайди, 2 дан 3 % гача бУлса - 
С4-02 (1ХК) ёки ОХБ-10С4-2 (1ХК) ёки иш унуми кУпи билан 4000 
кг/с булган ОХБ-10 тозалагичларида тозаланади.

Валикли жинли пахта тозалаш корхоналарида чигитни 1̂ 1йта 
ишлаш технологияси куйидагвдан иборат: чигитлар тойга 
прессланмасдан олдин ифлос аралашмалардан, эркин толадан, 
момикдан ва калта момикдан тозаланади.

Линтерланган уруглик чигит пахта тозалаш корхоналари ва 
тайёрлов пунктларида униб чик?1ш синфидан кдтьий назар алоз^а 
тУдалар буйича усти ёпик; курук биноларда ёки бостирма остида



caigiaHazcH. Элита ва биринчи репрохсукция уруглик чигитлар 
омборхоналарда тагликларга тахланган з^олда янги копларда 
сацланади. Уруглик тайёрлайдиган махсус пахта тозалаш корхона- 
ларида урурлик чигит 1 0 0 0  т гача с и р и м л и  механизахщя-* 
лаштирилган омборларда caiyiaHara. Линтерланган уруглик чигит- 
ни очик; майдончаларда caigiam ман этилади.

Пахгани 1^итиш, жинлаш, толани тозалаш, чигитни тозалаш 
ва линтерлаш битта технологик 01?имда тухтовсиз, толани,' 
момикни, калта м о м ш ^  ва уликни пресслаш вакги-вакга билан 
амалга оширилади. Регенераторлардан йирик хас-ч^п тозалагич- 
ларидан чиккан чш^индилар ^^псазилади, бунда олинган якка чигит 
пахта технологик жараёнга кайтарилмай, техник максадларга 
мулжалланган пахтага KjtauiaflH.

2.5.4. ТЕХНОЛОГИК ЖАРАЁННИ ТАШКИЛ ЭТИШДА 
АСОСИЙ ХАВФСИЗЛИК ТАЛАБЛАРИ

Пахга тозалаш корхонаси ва тайёрлов пунктларининг ишлаб 
чикариш жараёнлари СанПиН N90006-93 талабларига, технологик 
жараёнларни ташкил этиш санитария 1;оидаларига, ишлаб чиадэиш 
асбоб-ускуналарига 1^$^иладиган гигиеник талабларга,шунингдек 
10РИЛИШ нормалари ва 1^оидаларига, ёнгин хавфсизлигишшг наму- 
навий 1;оидаларига, пахгани териш, ташиш, куритиш, caiyiam ва 
Кайта ишлашда ёнгин хавфсизлиги 1^оидаларига, пахта саноатининг 
асосий касблари учун мезснатни муз^офазалаш буйича й^ик^ю - 
маларга жавоб бериши керак.

Пахга тозалаш корхонаси ва тайёрлов пунктининг технологик 
жараёнини ташкил этишда ишловчиларни хавфли ва зарарли ишлаб 
чицариш омилларидан >{имоялаш б^^йича чора-тадбирлар 1^зда 
тутилади. Хавфли ва зарарли омиллар манбалари 2.10-жад-валда 
келтирилган.



Иш жойларддаги шов1дин даражаси СанПиН №0006-93 
нормаларига, ишчи юзаларнинг ёритилганлиги ва ёритиш кУрсат- 
кичлари пахта тозалаш корхоналарини ёритиш б^^йича со^^ий 
нормаларга, з^арорат, нисбий намлик, ишлаб чи1^риш бинолари иш 
зонасвдаги 5^авонинг ;^аракатланиш тезлиги СанПиН №0006-93 

нормаларига мувофш; булиши лозим.
Пахтани,толани, моми1^и, чигитни ва чи1^индиларни ортиш- 

тушириш билан боглик; ишлар, пахтани куритиш ва тозалаш 
машина-ускуналарига ортиш, пахтани, толани, чигит, момик?ш 
ташиш, прессдан тола ва момик; тойларини итариб чи^ариш,

2.10-жадвал
Ишлаб чицаришдаги хавфли ва зарарли омиллар манбалари

Хавфли ва 
зарарли ишлаб 

чикариш 
омиллаои

Пахтани тайёрлаш, 
компле1СП1аш ва 
cai;nam б^тши

lOTpHTHffl-
тозалаш

цехи
(КТЦ)

Жинлаш ва 
линтерлаш 

б̂ л̂ими

Пресслаш
участкаси

1.Ишлаб чи- 
Кариш машина 

ускуналари-
НИНГ ;01МОЯ-

ланмаган
галмас

элементлари

Рарам бузгичлар, 
таъминловчи 
бузгичнинг 

фрезаси, стреласи, 
1̂ бул килиш- 

узатиш 
1ОТ>илмасининг 
барабаняари ва 

козикли элеватоои

Нишаб ва 
лентали 

транспор- 
тёрнинг 
барабан- 

лари

Прессни 
пи^алаш, 

лентали тран
спортёрлар, 
тельферлар- 

нинг юк 
1^раш  

1ОТ>илмаси

2. Машина ва 
механизмлар- 
иинг )^аракат- 
ланадиган 
Кисмлари

Рилдиракли 
транспорт, 

?^ракатчан лентали 
транспортёрлар, 

1^бул кклиш- 
узатиш 

куоилмалаои
3. Атроф му- 
хитнинг юкори 
чангланганли- 
ги

Пахтани рарамлаш, 
рарамни бузиш, 
пахтани ташиш

Пахтани
ташиш,
1^ИТИШ,
тозалаш

Пахтани ва 
чигитни завод 
ичида ташиш, 
пахтани жин
лаш, толани, 
Уликни, калта 
момикни то
залаш, чигит
ни линтерлаш

Толани, 
MOMKiQiH ва 

толали 
чи191ндилар* 
ни ташиш ва 

пресслаш



4. UloBiwi
даражасшшнг

юкорилиги

кдбул ККЛИШ- 
узатиш 1от)ИЛ- 
малари, тран- 

спортёрлар, гарам 
бузгичлар, 

таъминловчи 
бузгичлаги

рурилма*
лар

тозалагич-
лар,

вентилятор
шнехлари

Ж инлар,
линтерлар,

сепараторлар,
шнеклар,

вентиляторлар

Конденсорлар
шиббалагичи

5 . Харакатчан 
буюмлар, 

матсриаллар

Аррали
цилиндрларни

ташиш
Тойларни

ташиш
б.Газланганлик
юкори КУОИТКИЧ

7. Хаво 
харооати юкоои КУОИТКИЧ

уларни прессдан лентали транспортёргача ташиш каби барча ишлар 
механизациялаштирилиши зарур.

Ишлаб чш^ариш чикиндиларининг таърифи, улардан фойда- 
ланиш усуллари 2.11-жадвалда курсатилган.

2.11-жадвал
Ишлаб чга а̂риш чшдандиларининг таърифи

Чикишшлар Пахга тозалаш заводлаои б^йича

Номи
аррали
жинлаш

валикли
жинлаш

аррали
жинлаш

валикли
жинлаш

Фойдаланиш
йФналишлари

мавсумда кг/с
ЬТозалаш цехи 

чи10пщилари 16,5 21,0 60 87
Озукабоп 
компонешта 
10айта ишлаш

2. Д-Л циклон гуру- 
)(ининг чикшщияари 18.9 16,3 69 67 Ы «
3. Кдйтадиган 1^йта 
ишлаш цехининг чи- 
киндилари (циклон 
момю ^, регенера- 
цияланган тола 
чикиндилари)

30,5 3.7 111 15 и и

Урурлик чипгпш дорилаш
Рязани гоммоз, илдаз чириш и касалликлари ва тутфокда 

гитнинг чириш ини олдини олиш учун, ш унингдек кемирувчи ва



сурувчи зараркунандалардан \имоялаш учун урурлик чигит дори- 
ланади. Шу ма^садда тетраметилтиурам-дисульфид (ТМТД), мис 
трихлорфеноляти (ТХФМ) ва фентиурам препаратлари кЗ^лла- 
нилади.

Дорилагичнинг кимёвий таркибига кУра уруглик чигит куйи- 
даги усулларда дориланади: 10Т?ук, намлаб ёки суспензиялаб.

Курук, дорилаш усулида препарат бир текис так^симланиши 
учун у чигатга пуркаланади ва аралаштирилади, лекин бунда дори 
чигит юзасида унчалик муста^^кам ушланмайди ва 40-70 % ортиш- 
туширйш ишларида йукрлади.

Бу камчиликлар олдиндан намланган чигитга кукунсимон 
препаратнинг сувли суспензияси билан дорилаш й^ли билан 
бартараф этилади. Уруглик чигитни дорилаш сифатини яхшилаш 
учун 10^йвдаги ёпиштиргичлар кУлланилаии:

сульфито-спиртли барда концентрати (ССБ); 
эрийдиган шиша ёки силикат елими; 
мочевиноформальдегид смола (МФ-17).
Фентиурам билан чигитларни дорилашда ёпиштирувчи 

шимчаларга хожат чукки бу препарат таркибида ёпиштирувчи 
1^$^1имчалар бор. Чрегит массаси бирлигига препаратнинг оптимал 
сарфлаш нормаларига риоя килиш зарур, чункио препаратнинг 
сарфлаш нормасини ошириш - чигитнинг униб чик?Ш1 энергия- 
сини пасайтиришга ва препаратни ортикча сарфлашга, камай- 
тириш - дорилаш сифатига салбий таъсир к?1лади, бунда касаллик 
кузгатувчиларининг препаратларга туррунлиги пайдо б^глади ва 
дорилашни самарасиз 1^ади .

Чигитни дорилаш учун препаратлар сарфи 2.12-жаявалда 
келтирилган. Чигитни дорилаш учун шнекли (ОС, УОХС-6, СП-3



М), барабанли (20СХ) ва бошкд типдаги турли машиналардан 
фойдаланилади.

2 .12 -жа21вал
Препаратни сарфлаш нормалари, кг

Препарат Туксизлантирилган 
чигит Y4VH

Тукяи чигит
V4VH

20 % ТХФМ 6 7
Фентиурам 12 12
80 % ТМТД 12 8
20 % ТХФМ+ 
80% ТМТД 18 15

Чигитни дорилаш линияси 4-ТЛС лентали транспортёрдан, 
УСМ-А чигит тозалагичдан, 1щкпонлар, ВЦ-8М вентилятори, 
МЭОК 25/100 ижро механизмлари, бункер-туплагичлар, КПС-10 

дорилаш аппаратлари, ДВК-25 ошрликни уриб чик^ариш аппарата, 
элекгр магнит вентиль, тозалаш курилмаси, ортиш 1^трилмаси, 
дозатор, бак-аралаштиргич, бак-тУплагич ва 33-ЕМ коп такиш 
машинасидан иборат.

Дорилаш учун мулжалланган чигит бункер озшд1агичга туп- 
ланади, у ердан белгиланган иш унуми билан УОСХ (СП-ЗМЮ 2-̂  
OCX) дорилапгчининг иш камерасига тушахси. Компрессордан 
чикдётган иссик ^аво ва форсункалар ёрдамида суспензияси майда 
дисперс ?;олатга етказилади ва иш камерасидаги аралашаётган 
чиштга пуркалади, дориланган чигит нов оркали конвейерга, у 
оркали чигитни к,ороз копларга солинадиган ва тикиладиган жойга 
йуналтирилади, дориланган чигит солинган копга “Дориланган”, 
“За^^арланган !” деган ёзувлар ёзилипш керак.

Дорилаш суспензияси куйидагича тайёрланади: махсус бакка 
150 л  сув куйилиб, 60-72 кг дорилагич солинади ва 15-20 мин 
давомида ?;аммаси парракли валча ёрдамида аралаштирилади. 
Тайёрланган суспензия форсункалар оркали чигитга пуркалади.



Хиэмат к^сатувчи ходимта хавфсиз м е^ ат шароити ярашш 
учун чигит ярим нам усулда УОСХ-6, СП-ЗМ ва 20 СХ 
курилмаларнда дориланади. Бу курилмаларнинг ишлаш приншши 
куйидагидан иборат: чигит форсунка чушаётгаы сув (1 т чигитга 20- 

22 л ^исобидан) чигитни намлайди ва унта дозатор орквли КФУК 
дорилагич пуркалади. О^нгра кукун бир такие та^римланиши учун 

чигит аралаштирилади. Дорилагич солииган идиш контейнерга 

сояинади ва 1дилиш (ё ^ ш ) учун олиб чюршади.
Чигитни доридаш ххехи боопф цбхдардан а л о ^ а  б̂ ^лиши ва 

самарали умумий алмашув ва маодлий вентиляция курилмалари 
билан таъминданган е]1!щшга за^ур.

Чигит тозалатичдаи ва д а о  ёрдамида саралаш БПС столидан 
чи1д<дн толали чанг атмосф^рага чик;арипщан оддин икки бос^ичли 
ииклон ад)идмасшш тозаланади. Чигит дориланадиган жой бир 
oitaa камида щскм мазута хлор охаги билан зарарсизлантирилади.

Ортиш 1^урш1масш2ан чюдоан чангдаыган \аво тозалаш 

рилмасига узагтлади. Тозадангаи хаво ашосферага чю^арилади, 

дорилагичдаги чанг тозалаш 1^урвшмасжа узатидадиган сув билан 
олиб кетилади ш  суаюизшя кУримшида дорилагнчшшг

суспензия тайёрлащ ^р^ш ш зш ге узашкадзя» У ердвн дозалор 
ли бунквр*т$^агкчдан дорхшапп узапшадв. Доркпагачнинг суспен
зия тайёрлаш 1^филмадан чаншанган Xi&BO защити химикатларни 
аспираш151лаш тазимининг тоаадаш 1^ршшасига узаталади. Тозалан- 
ган j^aso атмосферага чш^аршши» фкльт̂ миаги дорилагич чанг сув 
билан ювилади, паст кониентрашвиш суспанта 1^?рию1шида дорила- 
гичнинг суспензия тайёрлаш 1^рилмасига кайтарилади.

Дориланган чигит пахта тайёрлаш корхонаящ)и ва тайёрлов 
пунктларида партиялаб сак;ланади. Сукчакдар уртасидаги масофа



камида 0,75 м. Элита ва репродукция чигитлари кулфга ёпиладиган 
омборларда caiyiaHaim.

Омборлар ва бостирмалар тусик;лар билан б^линмачарга аж- 
ратилади, поллари пастидан нам ’̂тказмайдиган материалдан 
ишланади. Уруглик чигит са1^1анадиган омборлар ва бостирмалар 
асбоб-ускуналарнинг caigiaHHiiutra й^л !даилмайди. Са1у1анадиган 
уруглик чигит уруглик лабораторияси томонидан камида ?̂ ар июси 
ойда текшириб турилади.

Уруглик чигитни дорилаш ва дориланган чигит билан боглик 
?;амма ишлар “Кишлок; х^жалигида пестицидларни сакдаш, ташиш 
ва 1^ллаш санитария 1;оидалари” га мувофик бажарилиш зарур.

2.6. ПАХТАНИ ДАСТЛАБКИ КДЙТЛ ИШЛАШ ЗАВОДЛАРИДА 
ЧИВДНДИЛАРНИ ТУПЛАШ ВАФОЙДАЛАНИШ

Пахта тозалаш корхоналари ва тайёрлов пунктларида 
чик?1ндилардан окдшона ва истик;болли фойланиш й^лларидан бири 
барча технологик линиялар буйича 1^айтмас чикиндиларни T$taa6, 
зичлаб, махсус курилмаларда ёкиш, шунингдек баъзи турдаги 
чик^шдиларнинг тегишли тозалагандан ва барабан типдаги 
куриткичларлар исси1^к билан ишлов берилгандан кейин омихта 
озук;а учун к^йта ишлашдир. Чикриндилардан фойдаланишнинг 
иккала усули факдт техник жиз;атдан фойдали булмай, балки 
икгисодий жш^атдан фойдали \амдир, чи1^ндиларни т^плаш ва 
олиб чикзшща банд б^лган транспорт воситасини озод килишга, 
санитария-гигиеник ме^^нат шароитини яхшилашга, пахта тозалаш 
заводининг техник э?сгиёжлари учун чикиндиларни ёк^шщан



ч и к 1 ^  исси1д1икдан фойдаланишга имкон беради. Умуман рузадан 
боища турдаги хом ашёлар билан биргаликда салкам уч юз номдаги 
буюмлар олинади.

Технологик машина-ускунадан чикдацига т^^силган толани 
олиш жараёни технологик регламентга мувофик; дастлабки тозалаш 
ва регенерациялашга ажралади.

Пахтага, айникса машинада терилганга ишлов бериш 
жараёнида технологик жараённинг барча ушшларида кУпгина 
микдорда чи1^нди ажралиб чи^ади, бу чш^ндилар ёки иккиламчи 
хом ашё ресурслари (толали чик^индилар) ёки атроф мухитни 
ифлослантирувчи кайтмас чикиндилар булаон. Аншдханишича, 
фацат бшта пахта тозалаш корхонасидан саноат сортига к5фа бир 
йил мобайнида 150-350 т толали чшд1ндилар ажралиб чивдди, 
к;айтмас чи^индилар 5-6 минг тоннани ташкил этади, 1^йтмас 
чик>1ндиларнинг 70-90 % органик чидашшардир. Бу чикин- 
дилардан 1^щш1ок х^жалигида чорва молларига озукэ сифатида 
фойдаланищда хом ашё б^либ хизмат кзилади. Бу o3yi;a узининг 
сифати булича шулха, сомон ва бошка емлардан крлишмайди. 
Бундан таш1^ри, бу чик^щдиларнинг бир 1^смвдан пахта тозалаш 
корхонасининг техник ва маиший эздиёжлари учун иссш^лик олиш 
максадида ё1^ади. Барча синалган усудлардан х^айтмас чик?шди- 
лардан фойдаланишнинг энг оцилона ва ш ^содий  самарали усули 
к^айтмас чи1синдиларнинг 1^айта ишлаб, ундан озу1^а хом ашё 
компо-нентларини тайёрлашдир. Шундай к?1либ, бшта пахга 
тозалаш корхонасида 1д1шлок; х^жадик эзсгиёжи учун 2000 т гача 
озу1^а хом ашёси олиш мумкин.



Z.6.1, ТОЛАЛИ ЧИКИНДИЛАРНИ КОМПЛЕКТЛАШ
ВА I ^ T A  ИШЛАШ

Толали чш^индиларга тозалаш машиналарида пахтадан ажралиб 
чикк^ан минерал ва органик фракциялардан ташкил топтан ифлос 
аралашамалар ва Улик, шунингдек хом, яхши етшгмаган чигит 
(Улик) ва етилмаган якка чигит пахгалар сирадиТолали Уликка 
биринчи линтерлашгача жиндаги, тола тозалагичлардаги, чигит 
тозалагичлардаги, I ва II нав пахтани к^йта ишлашдаги толали 
чикиндиларни к^йта ишлаш регенераторларидаги, пахта толаси 
конденсорларидаги тозаланган толали чи1д1ндилар киради.

Пахта нави, толалилик даражаси, ифлослиги ва рангига кура 
икки типдаги толали Уликка ажралади: биринчиси - I ва II нав 
пахтасини 1̂ айта ишлашда - биринчи, III ва IV нав пахтани кдйта 
ишлашда - иккинчи.

Пахта калта момири (пух) га пахта момиги (линти) конден- 
сорл:ар батареяси ва чигит ажраткичлар дан кейин иккинчи ва 
учинчи линтерлащдан оддин циклонлар билан тугиладиган ифлос 
ва чангланган калта момик; (пух) кираци. Пахта калта момиги калта 
толалардан буралган булак.

Пахга тозалаш корхоналарида у ёки бу партиядаги пахтани 
кбайта ишлаш жараёнида i5>xtobch3 равишда толали чикиндилар 
тушганади ва кайта ишланадиган жойга з^аво транспорти ёрдамида 
узатилади. Толали чик№шшар толали чи1^ищшларнинг турига кУра 
ишлаб чик?1лган технологая буйича толали чикднхшларни 1^йта 
ишлайдиган махсус цехда к̂ 1йта ишланади. 19-расмда аррали жинли 
пахта тозалаш корхонасида, 20-расмда валикли жинли пахта 
тозалаш корхонасида толали чикзиндиларни 1^йта ишлаш 
техкологияси кУрсатилган.



Толали улюк 
ПахтанЕ 1>2 сортларн

толали улюк 
(пахтани 3-4 ссфтлари )

паэста
момик

19-Расм. Аррали жин пахта тозалаш машинасвда толали 
чикиндиларни кайта ишлаш технологиясининг схемаси



Толали улюк пазсгамомик

20-Расм. Валикли жин пахта тозалаш корхонасида толали 
чикиндиларни кайта ишлаш технологиясининг схемаси



Тозаланган толали чшошдилар турлар, типлар, навлар ва 
rypyjyiap буйича пенко-жут к;опларга толали материал 
тозалагичлари конструкциясига киритилган винтли шиббалагич 
ёрдамида солинади.

Толали чшо{ндилар солинган iQOiuiap пресслангунга i^ a p  
к;айта ишлаш цехдца сакпанади. Толали чик;индилар т^^анишига 
кУра, бир турдаги, тиддаги, навдага ёки гуруедаги чик?1вдининг 
массаси тахминан 220 кг га етиши билан улар алозсвда линтерлаш 
булимининг гидравлик прессларида тойланади.

Хар бир пахга тозалаш корхонаси чик?1ндилардан фойдала- 
нишни ало?сида хал килади. Як?ш вакгларгача таркибида к?тммат- 
ба^о органик моддалари булган пахта тозалаш корхонасининг 
чи1у^ндиларидан Угит сифатида фойдаланилган. Бирок; бу чик^ш- 
дилар г^занинг гоммоз ва вилт касаллаикларини таркдтади. Завод 
4HK3iHAHnapHHH жойлаштиришнинг янабир усулларидан бири - 
уларни компост 1далиш эди. Хозирги вакзда пахта тозалаш корхо- 
н ал ^и  чиьдяндиларни компостламайди. Асосан фойдаланил- 
майдиган хамма чшдиндилар, чорвага ем сифатвда ишлатиладиган 
озгина к?1смцдан таш1^риси, завод таш1^арисига олиб чикдпиб, 
ёкилади.

Хорижда машинада терилган пахта асосан Америка кУшма 
Штатларида 1^айта ишланади. К,айта ишлашда хрсил б^лган 
чи1диндиларнинг талайгина к?1сми пахга тозалаш корхоналарида 
махсус печларда ё101лади, кули далаларнинг упп-даш учун 
ишлатилади. ^^збекистонда Бухоро пахта тозалаш корхонасида 
чи1^ндилар ёкилади.

Чикиндиларни компостга кайта щшхаш усули хам атроф- 
мухитни ифлосланишдан хнмоялаш муаамосини з̂ дл кэилади ва



беф ойда булиб кЗфинган 1 ф и и м ч а  махсулотни 1 ^м м атба:;о  уритга 

айантириш га ёрдам беради. Чикш щ Елардан ф ойдаланиш нинг 

сам арали усулларидан бири -  уларни минерал сфалашмалар (кум ва 

тош лар) дан тозалаб, чорвага озуца учун бериш , эиг унумсизн 

(зарар келтирувчиси) - тдайдаш учуй далаларга сехшш ^дясобланади.

Техас (АКДЦ) штатида пахта стриппер аш иналарида чаноги 

билан бирга терилади, бундай пазсгани дастлабки кдйта

ш илаш  чик;ш 1 диларииинг улуши 1 ^айта ксоланадиган массасининг 

41 % ни таш кил этади. ЗЛЗ-жацвалда Техйс ш татида пахгага 

дастлабки иш лов бериш чш^индиларидан фо^Ькаланиш т$^и си д аги  

маълумотлар келтирилган.

Б и зки н г рсспублихамиэда пахта тозалаш  хорхоналарининг 

чикиндиларидан фойдаланиш усулларнни таком иплаш гариш  муам- 

м осини  хал к;илишнинг илмий й 5 ^1 алицшарЩ(ан бири — иш латил- 

м айдиган циклон момигидан целлю лоза ва боип^а органик махру- 

лотлар олшпдир. Одатда тола, мо 11ШК конденсори, куйинди 

ажратадиган маш инааан ва хокаэоаароии^ чик^ан  циклон  момиги

2.13-жадвал

Пахтага дастлабки иш лов бериш да чш ош диларидан 

фойдаланиш .

Чик? 1 ндилардан фойдаланиш усуллари %
"ŜFHT сифатида ерга сочиш 42,5
Б^^докига бо1^ ш  майдончаларида дагал озука сифатида 
фойдаланиш 27,1
Яйловларда чорвани 1^^имча бокиш учун фойдаланиш 9,6
Компостга кайта ишлаш 0,2
Жарларга ташлаш 19,2
ЁК?4Ш 1,0
Бошкд к^^лланишлар 0.4



^алаштириларди, с^гра  прессланарди. Циклон момиганинг 
фракцион таркибини Урганиш буйича Утказилган текшириш- 
ларнинг курсатишича, уни сифати технологик жараён угашлари 
буйича бир хил эмас экан. Тола конденсоридан чюо^дн калта 
MOMHiĝ a 40 % гача узунлиги 5 мм дан орти1  ̂булган тола бор, яъни 
бу толани 1^айта ишлашга тушадиган толали массасининг маълум 
бир ифлосликдан нитроцеллюлоза ва ацетилцеллюлоза олиш учун 
яро1дгадир.

Энди целлюлоза олишга толали материалнинг сифатида 
1даиладиган талабларни куриб чи1^йлик. Бунда дастлабки маз^сулот 
булиб синтетик материалдан олинган толали масса булади. Техник 
талабларга асосан нитроцеллюлоза ва ацетилцеллю-лоза олиш учун 
толали масса маълум ифлосликка (5-6%) ва 13-14 дан 17-18 мм гача 
штапель узунликка эга б^лиши керак. Синчиклаб ва куп марта 
куз-дан кечиришда ва толани улчашда шу нарса ани1д1андики, 
циклон момирининг массасида етилган алот^ида 25-26 мм 
узунликдаги, баъзан эса бир даста толалар (эз^гимол, конденсор 
тУрсимон юзасининг узилиши хисобига) учрайди. Annigiani учун 
турли аррали ва валикли пахга тозалаш корхона-ларида (Бектемир 
ва Самар1^днд пахта тозалаш корхоналарида I ва III сортдаги 
Тошкент-1 нави ва ингичка толали пахтани кбайта ишлашда) тола 
конденсоридан кейин циклон момигидан намуналар олинди. 
Сунгра бу намуналар мавжуд методика буйича майда ифлос билан 
ифлосланганликни анюдхаш учун 2Л-12 лаборатория асбобида 
тозаланди. Циклон момигининг уртача ифлосланганлиги 39,4 % ни, 
2Л-12 асбобининг 1;ози1д1и-барабанли органлари билан куп марта 
тозалашда 7,9 % ни ташкил этди. Бунда намунанинг дастлабки 
массасидан ифлос билан бирга чи1^ндига 36,8 % толали масса



ажралиб чшдщ. Нитроцеллюлоза ва ацетил-целлюлоза олиш учун 
тозаланган толали массанинг яр01^1игини ани^паш учун 5*тказилган 
тахлилларнинг к^сатишича, тола коцденсоркаан кейин циклон 
момнгини (ZJI-12 асбобида тозалан-гандан кейин унинг модуль 
узунлиги 12 мм ни ташкил этади) линт урнига целлюлоза олиш 
хом ашё сифатнда ишлатилиши мумкин. Циклон момигини пиши- 
риш, 01^ртириш (хлор диоксиди ва натрий гипохлориди билан) ва 
ачитиш (кислота билан ишлов бериш) сифат к^^рсапсичлари 
талабларга жавоб берадиган целлюло-за (чшдшш 70-75 %) олиш 
мумкин дейишга асос беради.

2.6.2. ПЛХТА ТОЗАЛАШ КОРХОНАЛАРИДА ЧШЩНДИЛАРНИ 11^ПЛАШ, 
ТАШИШ, КОНХ^ЕНТРАЦИЯЛАШ ВА БРИКЕТЛАШ 

Пахтадаги ифлос аралашмалар Узининг таркиби ва Улчамлари 
б5^йича турлича. Чи10{ндилар, ифлос ва чанг пахтани кдйта 
ишлалшинг барча технологик линияларида - хаво транспортидан 
боишаниб, бош корпус билан тугалланади. Таркибида купи билан 
14 % гача толали материали болтан чиклшилар 1оайтмас чи^ин- 
дшшр 1^торига киради ва фойдаланилмайди. Кейинги циклларда 
Пахтасаноатилм томонидан пахтанинг сорти ва териш усулига к^ра 
барча технологик утишлардаги чик^цдиларнинг сифати ва mhi;- 
дорини aHHigiam буйича ишлар утказилди. 2.14-жадвалда тУртта 
жинли пахта тозалаш корхонасида учта сменада бир сутка 
давомидаги (1^йта ишланган пахта массасига нисбатан фоизларда) 
келтирилган.

Уларнинг тахпили шуни курсатдики, чик;индиларнинг асосий 
компоненти ифлослар (кусак чано1д1ари, поялар, барглар, кум, 
чанг), чигитлар (синган, пуч, бутун), толали аралашмалар (якка 
чигит пахта, улик, i;o6hi^  тола, эркин толалар) дир.



Пахта тозалаш корхоналарида Ч1 щ индиларни тутиш ва т^плаш 
учун сериялаб ишлаб чикарилган бункер курилмалар кУлланилаци. 
кайтмас чикиндилар заводцан аравачаларга олиб чи^илади. 
Чикиндиларни тУплаш ва утиллаштиришнинг з̂ ар бир усулининг 
камчиликлари бор, баъзилари пахта тозалаш корхоналаридаги 
ме5^атнинг санитария-гигиеник шароитларини ёмонлаштиради.

2. 14-жадвал
Ажралиб чи1;адигая чикицдиларнинг мик;цори ва фракцион

таркиби
Чш ^ш дилар Умумий Фракциялар,%

а ^ а г ш б  чикаоитан жой массаси, кг минерал органик топали

Тозалаш цехи 4333(9000) 1 98,7-98,8 0,2-0,3
6А-12М1 345,6 (716) 35 65 3 гача

Жинлар, линтерлар, 
чигит тозалагичлар

1382(2830) 3 гача 22 75

ЧХ-ЗМ2 аспирацияси 2678(5660) 46 51 3 гача

Ровли пневматикаси 3160(6770) 35 60 5 гача
Жойдан-жойга узатиш 
(перевалка) пункти 2100(3860) 15-19 80-85 1 гача

Бош корпус асгофахщясв 340 (500) 5-9 95-91 10 гача

Цехлар 5^ртасидаш з^аво 
транспорти 452(940) 15 гача 85 гача 10 гача

ЭСЛАТМА: Каве ичида паст сортлар учун маълумохпар келтирилган

Пахгасаноатилм томонидан пахта тозалаш корхоналарида бир 
жойда чикдациларни марказлаштирилган з^олда туплаш, ташиш ва 
концентрациялаш системаси ишлаб чшдищи. Бу система с^риб 
олинаётган чикшщиларнинг кувурлар орх^ли тик?тлиб колмай 
ишончли ташишни, тупланган чшдищшлар ва чангаинг чЗ^шшни 
ва уларни автотиркамаларга тухговсиз ортишни таъминлайди.



Ушбу курилманинг ифлос сУрувчи ;^авосида пахта тозалаш 
корхонасининг барча ?;аво тозалаш 1^урилмаларидаги чикиндилар 
тупланиши керак, бу 1^илмалардаги чанг концентрацияси 5000 
дан 20000 мг/мЗ ни, шундан 10 % ни толали фракциялар ташкил 
этади.

Шу сабабли мазкур системанинг т̂ аво тозалаш 10рилмаси 
икки боскичли булиб, биринчи боск;ичда ташилаётган чикинди- 
ларнинг асосий кисмини ажратадиган циклон-туширгич, иккин- 
чисида - хавони й^л кУйиладиган нормаларгача тозалаш учун кичик 
диаметрли циклонлар кУлланилиши зарур. Чи^индилар ;;аво 
траснпорти учта элементдан ташкил топади: ифлос сурувчи кувур, 
\аво тозалаш 1^илмаси ва автотиркамаларга ёки брикетдовчи 
прессга ортиш учун 1^илмалар. Бу ;;олда чшдашшларни ;;аво 
транспорти ёрдамида тахшшх линиясининг узунлиги камида 100- 
300 м бУлади, пахта тозалаш корхонаси катта майдонни эгаллайди. 
Кувурлардаги вдонинг тезлиги 25-28 м/с, \аво йуллари сшстс- 
масининг каршилип! 8000-9000 Па булиши керак.

Ифлос-хаво i;^ypHHH :^<соблашда шуни ^собга  олиш 
керакки, тозалаш цахмнинг чяяртшлари энг орярдир. Паст сортла- 
рни кайта ишлашда 1 соатоа 250-300 кг чп^шдилар (минерал чаиг 
билан аралашган йирик барглар, курак чанок;пари ва гузапоя 
булаклари) ажралиб чю^ади.

Шу каби ифлос-);аво кувурининг марказлашган системаси 
1984 йилда Бекгемир пахга тозалаш корхонасида жорий этилд».

Тутилган чангни тушириш курилмаси икки боскзичли циклон 
^аво тозалаш курилмаларидан иборат, биринчи бо«^сда - иш 
унуми 3 mVc булган ЦП-3 циклони, иккинчисида - \ар бирмнинг 
иш унуми 0,75 mVc бУлган тУртга циклон.



Пахта тозалаш корхоналарининг иситиш учун чш^^нхщлар 
Б8230 пресси ёрдамипа брикетланади.

Б8230 прессининг техник таърифи 
Номинал кучланиш, т 100
Брикетлашнинг солиштирма босими, кг/м^ 1000 

Брикет Улчамлари,мм 160x68x30
Пресснинг иш унуми, кг/с 1000-1400
Брикетнинг уртача зичлиги, г/см 1,05
Брикетлащда материалнинг зичланиши беш марта
Пресснинг габарит улчамлари 5600x2200x1600
Массаси, кг 1800

Чикиндиларни брикетлаш пресси брикетланадиган чикинди- 
ларнинг нах1лиги 15 % булганда самарали ишлайди. Брикетловчи 
прессншшг нормал ишлаши учун бир-бирига 1^раб 30 мин теэ- 
ликда айланадиган иккита планкасимон валча билан зсихозланган 
махсус таъминловчи 1^илма ишлаб чи1детган.

Кэтгго; ёнилрини ёкиш учун самарали уюрма усулидан 
фойдаланилади, бунда пахта тозалаш корхонаси ишлаб чш^риш 
биноларини иситиш учун ишлатиладиган газнинг исси^дигидан 
фоШхаланиладяган шпслонпи ё1рш1 курилмани ишлатилади. Ё1^иш 
куршшаси Бектемирдаги тажриба завода ишламо1;аа. Д~8 агрегати 
курилмада тутун с^ргич сифатида ишлатилмоада.

Курилма куйвдагича ишлайди: чикинцилар цшек ёрдамида 
бункердан туширилади ва нов воситасида ei^mi камерасига тушади. 
Айланаётган ёниб турган машъал чи101ндилар заррачаларига тегади, 
бунда ён1Ш1нинг барча бос^ичлари Утади: алангаланади ва керосин 
заррачалари билан ёниб, умумий машъал ?;осил килиб, пастга 
силжийди,иккиламчи \аво зонасига тушади ва айланма ?^аракат



Килиш учун к5^шимча импульс олади ва кислород билан бойийди. 
Ёниш жараёнида олинган чюданди ма^сулотлари атмосфера 
хдвоситг аралашиш учун аралаштириш камерасига тушади ва талаб 
кдлинадиган температурагача совитилади. СУнгра бу аралашма ту- 
тун сургич ёрдамида олдин циклонга с^илади, циклоида зарра- 
чалар - ку’*, кум ва бошк^лар механик сепарацияланади, сунгра 
атмосферага чга^рилади. Марказлашган ифлос-^аво кувури бор 
\гво транспорт системасининг узунлиги 350 м. Бу система олтита 
гуру^ааги циклонли )̂ аво тозалаш 1^илмаларининг ифлосини 
ташиб, тозалаш цехининг технологик чи1^индиларини брикетлар 
олиш учун Б8320 пресслаш аппаратига узатади. Бу усул беш марта 
чик?шдиларнинг ^ажмий массасини камайтеришга, ташишни 
1^лайлаштиришга, шунингдек пахта тозалаш корхонаси Я1^нида 
жойлашган майдончалар биноларнинг санитария ?^олатини яхши- 
лашга, энг асосийси бир жойда марказлашган холда чи1дшдиларни 
туплашга, ташишга ва кониентрациялашга имкон беради.

3-БОБ.
САНОАТ ЧИКИНДИЛАРИ БИЛАН ХАВО ВА СУВ 

МУ?даТИНИНГ ИФЛОСЛАНГАНЛИГИГА КДРШИ КУРАШ 
б М и ч а  ЧОРЛ ТАДБИРЛАРНИНГ ИВСГИСОДИЙ 

САМАРАДОРЛИГИНИ БАХОЛАШ
ЭЛ ХАЛД Х:5̂ ЖА)1ИГИГА АТРОФ МУ20ИТНИНГ ИФЛОСЯАНИШИ 

БИЛАН ЕТКАЗИЛДДИГАН ЗАРАРНИ ИК^ГИСОДИЙ БА?(ОЛАШ

Атроф мухитни му?^офазалаш муаммосининг долзарблиги ва 
к^ламининг катгалиги муносабати билан ишлаб чик;ариш чикинди- 
ларининг биосферага етказадиган зарарига т^гри ик^содий ба̂ о̂ 
бериш, шунингдек табиатни \имоялаш буйича амалга оширила- 
диган чора-тадбирларнинг и^гисодий самарасини аниклаш зарур. 
Зарар *;ийматини ва табиатни >^моялаш чора-тадбирларига сарфла- 
надигал харажатларни TjhFpn ани}^аш асосида атроф мухитни



ифлосланиши, зарарли модг^алар чш^ндиларига i^puin хурашнинг 
оптимал, ик^исодий самарали усуллари анш^анади.

ИфлосдайЕГан муз^ит биосферага ва хал1; х^Ькалиги объекг- 
ларига салбий таъсир всурсатади, энг аввало, одамларнинг касалла- 
нишини к$^айтиради^уларщ|нг ишлаш кобилиятларини пасайти- 
ради, а^^олининг яшаш шароитларини ёмонлаштирад:и, табиий 
ресурслар ма^сулдорлипши камайтиради, баъзи турдаги ^.айвонлар 
ва усимликларни йУв; килади, асосий фондларнинг ёйилшшши 
тезлаштиради ва хоказо.

Атроф мухитнинг ифлосланиши хал!; х^жалигида икки тур- 
даш харажатларвинг п а ^ о  б^^шгага олиб келади: ифлосланган 
мухитнинг биовферага ва саноат объекгларига таъсиризш оддини 
олишга сарфланган харахатлар (яьни атроф-муз^ ифлосланган- 
лигани йу1;отиш ёки кашйтириш) ва ифлосланган музднтнинг 
таъсири ок?1батида келиб чш^щиган харажатлар (яъни ифлосланган 
муз^итнинг таъсирини 1;оплашга). Ифлосланган 1одипшнг таъсир 
ок5ибатица келиб чикадиган харажатлар атроф му?ситни нфлослани- 
шини 'Ij^лш  ̂ оддини олиш имкони йУ1дагида ёки иккала тишаги 
харажатлар суммаси ифлосланган мухитнинг 1^исмал оддини 
олишга сафрлаягаи харажатлар б^ндай мухитнинг одамларга ва 
турли объектларга таъсиршш ijto K  оддини олишга сарфланадиган 
харажатлардан камлигида.

Ифлосланган мухитнинг таъсирини олдини олишга сарф
ланган харажатлар сув ^авзалари ифлосланганда ифлосланган 
сувни технологик ва коммунал-маиший э;?гиёжлар учун фойдала- 
нишини олдини олишга сарфланган харажатлар билан анинланади. 
Бундай харажатлар каторига окз1нди сувларни тозалаш сув билан 
аралаштириш, сув тозалаш иншоотларини куриш, сув олгичларни



бо111к;Э жойга к^чириш, сув истеъмолчиларни тозаро!^ сув манба- 
ларига силжитиш, *янги тоза манбалардан фойдаланишни ташкил 
этиш ва хоказо киради. Атмосфера ?^восининг ифлосланишида шу 
каби харажатлар ишлаб чикдриш биноларига тушадиган ?^авони 
тозалаш ва кондиционерлаш системасини 1^ллаш, чанг тугаш 
10^илмаларини, санитария-?^имоя зоналарини яратиш ва ифлос- 
лангириш манбаларини ша\ар таш1;арисига чикдриш ва хоказолар 
билан борли!  ̂б̂ л̂ади.

Июсинчи тиддаги, яъни ифлосланган му^^итнинг одамларга ва 
саноат объектларига таъсири билан борлик,харажатлар атмосфера 
ва сув манбаларининг ифлосланишида пайдо бУлади.Бу харажат- 

,лариинг к?1ймати ифлосланишларнш1г зарарли ок?1батларини 
компенсациялаш учун сарфланадиган харажатлар ю^ради. Булар:

- атроф мущгнинг ифлосланиши окибатида касалланган 
а?(оли^ тиббий хизмат к^^сатишга;

-  ме;^ат унумдорлигининг пасайиши здисобига й^^котилган 
соф ма:^сулотни, шунингдек а^^олининг атроф мукит ифлосла- 
нишининг таъсири ок?1батвда ишга чи1^аганлигини компен- 
сацкялаш;

- ифлосланган мухитда 1^Ушимча комунал-маиший хизматлар 
к^^сатиш; Л

- ифлосланган мухитда табиий ресурслар ма^^судцорлигини 
пасайтириш ?^собига ма\сулотнинг мш^ор ва сифат йУ1^отиш- 
ларкни компенсациялаш;

- ифлосланишларнинг асосий фовдларга таъсири ок?1батида 
саноат ма^^сулотларининг й^отишларини компенсациялаш.

Бундан таип^ри, шу типдаги харажатлар таркибига икки- 
ламчи ифлосланишлар (чикиндиларни ёк?1ш, са^лашда уларнинг



атроф мухитга iOfpHum ва хоказо) 01^батида 101линадиган хара* 
жатлар киради. Бу икки типдаги харажатлар суммасини атроф 
мухитнинг ифлосланиши натижасида халк х^^жалигига егказилган 
икгисодий зарар деб аташ кэбул 1^инган.

Икгисодий зарарни ани1;даш учун атроф му?9ггнинг ифлос
ланиши о1^атида одамлар ва турли объектларнинг (турар жой 
фонди, саноат корхоналари, i^uuioi^ х$^жалик ерлари, {^монлар ва 
хоказо) ^олатиминг узгаришини мшдюрий ба^олаш зарур.
Амалиётда атроф мухитнинг ифлосланиши о^ибатида егказилган 
ик^исодий зарарни йириклаштирилган (я1^инлаштирилган) ба?^олаш 
1ф1ланилади.

3.2. АТМОСФЕРАНИНГ ИФЛОСЛАНИШИДАН ЕГКАЗИЛГАН 
ИКГИСОДИЙ ЗАРАРНИ ЙИРИКЛАШТИРИЛГАН БА^ОЛАШ 

Лтмосферага чш^риладиган йиллик чикиндилар етказадиган 
ш.тил-оаий зарар ^ р  ]^цдай манба б^^ича iQrftHaam формула 
оЧ*й*<ча хисобланади:

Y= К О- f  G, (3 .0
бу ерда: Y- зарарнинг 1;иймати, c j^ /йил; К - 24 c j^ /шарт.т га 

тент ?(исобланган 1^ймат, константа; О - атмосфера хдвосининг 
н>сб]^й ифлосланиш хавфи к^^аткичи; Г-чга^пвдиларнинг 
&шосферада сийраклашини хисобга олувчи тузатиш; G-манба- 
лардан чи1^адиган чикиндиларнинг кептирилган йиллнгк массаси, 
шарт.т/йил.

Турли типдаги худудлар устидаги атмосфера ?^воси нисбий 
ифлосланиш хавфи к^^рсаткичи 3.1-жадвал б^йича аникпалади.

Агар фаол ифлосланиш зонаси (ФИЗ) бир хил б^^лмаса ва 
турли типдаги ^(удудлардан иборат булса, у ?̂ олда О к^^рсаткичи 
1^идаги формула б^^ича ани1^1анади:



бу ерда: Рфиз - ФИЗнинг умумий майдони; Fj - ФИЗ j- 
1^смининг майдони; Oj - j типдаги ?5удудлар учун курсаткичнинг 
тегишли кцймати.

Фаол ифлосланишнинг \ар бир манбаи, улар келтириладиган 
зарар куйндагича ани1у1анади. 10 м баландликдаги ташкилий ман- 
балар (кувурлар) учун ФИЗ маркази манба жойлашган нукгада 
б5^лган ва 50 h радиусли айланадан иборат» h > 10 м булганда ФИЗ
- куйидаги радиусли ?^1^дир.

и R;̂  »20?Л. (3.3.)

бу ерда: h - баландлик, м;
3.1-жадвал

Турли типдаги ^удудлар устидаги атмосфера ?^воси 
нисбий ифлосланиш хавфи к^^аткичи О !91ймати

Ифлосланяпитан с̂удуялар типи 0
1. Курортлар, санаториялар, цЗфшдсоналар т̂ удуди 10,0
2. Бог, дала );овлилари ва фу1^роларнинг лам 

олишлари учун яронли б̂ л̂ган т̂ удудлар
8.0

3. А^оли яшайдиган худудлар а\олисининг зичлиги, 
киши/га*

0.1

4.Саноат корхоналари )(удуллари (шу жумладан ?̂ 1моя 
зоналари) ва саноат б̂ р̂инлари 4,0
5. Урмонлар:

I гурух ' 0,20
II “ 0,10
III “ 0,25

6. Хайдаладиган ерлар**
жгнубий зоналар (ш.к. 50 жануброьО 0,025



МКР, жанубий Сибирь 0,15
Бошка районлар

7. Борлар, узумзорлар** 0,50
8. Яйловлар, пичанзорлар 0,05

• Молиси 300 минг киптиоан ортик шго̂ др марказлари учун 0=3
**Сурориладиган ерлар учун 0 191йматини 2 га к^^айтириш лозим

яь 1^^йидаги формула б^^йича ани1;пана,1щган атмосфера 
чи101ндилар машъалининг кУтарилишига 5^лчамсиз тузатиш.

^ = (3.4 .)

бу ерда ДТ - труба учидаги ва атмосферадаги труба учи 
саттршаги температура кийматининг 5фтача йиллик фарз^.

Муайян бир жойда эсувчи шамоллар й^^апиши (роза) айлан- 
мадан фарк килса, у ходда ФИЗ чегарасини шамоллар розасига 
мувофш; j^rapraH чегаралар билан алмашгарши керак, ички тахшси 
Кфиз ва Кфиз иккита 1ф1айтувчига кЗ^айтирилади, улардан бирин- 
чиси розадаги румблар сонига, иккинчиси  ̂ ^ р  бир румб б^^йича 
шамоллар йуналишининг нисбий частотасига тенгдир.

Атмосферада аралашмаларнинг сийраклашиш хусусиятини 
\исобга олувчи тузатиш к^иймати f  куйипагига тент деб 1^ул 
Килинади. Чукиш тезлиги жуда паст (1 см/с дан кам) булган майда 
дисперсли енгил ва газсимон аралашмалар учун

1 0 (К м )  4 ( м / с )

^  “  100(л*) + 9)А 1(м/с) + и

бу ерда: - ф атмосферада чикдриладиган машъалнинг иссикдик 
кутарилишга тузатиш; h - манба учининг геометрик баландлиги, м; 
и  - флюгер сатщцаги шамол тезлиги мох1улининг Уртача йиллик



к?1ймати; бунда U нинг к?1ймати номаълум, у 3 м/с га тенг деб 
1^бул к?1линади.

1 дан 20 см/с тезяикда чукадиган заррачалар учун

^ Чо(л) + ̂ А^ l(ju/c) + t /  '  ^

20 см/с дан ортю; теэлнкда ч^^хадиган заррачалар учун, h, U 
1д1йматидан î aTbHft назар

/ = / з = *1 0

Агар чш^инди зарррачаларнинг (чанг« кул ва бохш^алар) ч{Ьа1ш 
тезлигига кура фракциялар буйича улар йиллик массасининг 
так.скмланиши номаълум 6$̂ лса, у ;;олда заррачалар фильтрдан jhrra- 
нидан квйин улар атмосферага чш^ришда )^ак?1к^й тозалаш коэф
фициента 1даймата я куйидаги тенгликка тенг х\ S 90% лигида 

I f“ f2, 70 % fi п < 90 % лигида Г*Гз, 70 % лигида

Сув бурлари билан чи1оадиган заррачалар ёки тез конден- 
сацияли моддалар чи1ошдилар

Атмосферага бир йилда чи1^риладиган ифлосларнинг 
келтирилган массаси G куйидаги формула б^^йича ани1д1анади:

G^^^Ajirtj (3.7)
У-1

3.2-жадвал
Атмосферага чикариладиган баъзи моддаларнинг учун Aj 

кУрсаткичининг киймати

Модоалар А,
1. Углеоод оксид 1.0
2. Сульфид газ 16.5
3. Водотюд сульфид 41.1
4. Сульфид кислота 49.0
ЗА мт оксидлаои 41.1
б.Углеоод б9йича учувчан паст молекуляр углевадородлао 3.2
7. Молекуляр хлор 89.4



8.Аралаашасиз куйииди 41.5
9. Ванадий пекгаоксиди 1225,0
iO.Kl^D КУЛИ 70,0

бу ерда: п - манба атмосферага чш^радиган аралашмаларнинг 
умумий сони ; А,- i- кУринишдага аралашманинг 

нисбий агрессивлик курсаткичи. шарт. т/т (3.2-жадвалга 1^ранг); 
m-i к^инишдаги аралашманинг атмосферага йиллик чи^щи 
массаси.

З.Э. СУВ ^^ЗАЛАРИ ИФЛОСЛАНИШИНИНГ 
ИКГИСОДИЙ ЗАРАРИНИ ЙИРИКЛАШТИРИЛГАН 

БАХОЛАШ
R сув х^^жалик участкаларини баъзи манбалардан (корхоналар, 

а\оли пуиктлари) чи1^адиган ифлослантирувчи чи19шдиларнинг 
и1^содий зарари Y нинг 1^ймати (с^/йил) 1^уйидаги формула 
б^^йича анинпанади:

Y= К- On • G (3.8)

бу ерда: К* - константа, унинг сон кдйматини 1440 
/шартли.т; 0„ - турли сув хУжалик участкалари учун турли 
КИйматли константа; G - мазкур манба томонидан сув хужалик- 
ларига ташланадиган йиллик чи1^инцаларнинг келтирилган массаси 
(шарт.т/й.) *^гйидаги формула б^йича аню^анади:

G = ±A,m, (4 .9)
У-1

бу ерда: N- ба^оланадиган манбага ташланадиган 
аралашмаларнинг умумий микдори; i - ташланадиган аралашма 
p a i^ n ;  Aj - сув хавзаларига ташланадиган i - моддасининг 
йиллик умумий массаси, шартли т/йил;п1| - умумий йилик массаси, 
т/йил.; i- модцасининг нисбий хафли ташлаш курсаткичи куйидаги 
формула буйича аншдханади:



ЙКБК,„
бу ерда: ЙКБК - бали!^ х^Ькалиги ма^садпаряца 

фойдаланиладиган сувоаги i-модцасининг й^л 1^иладиган 
чегаравий концентрацияси.

3.4. ТАБИАТНИ МУХОФАЗАЛАШ ЧОРА-ТАДБИРЛАРИНИНГ СОФ 
И^ГИСОДИЙ САМАРАСИНИ АНИВ^ЛАШ

Табиатни му?;офазалаш чора-тадбирларига атроф мухитга
зарарли таъсирни пасайтириш ва йУ1^отиш, табиий рссурсларни
са];паш, яхшилаш ва рационал фойдаланиш, тозалаш ва зарарсиз-
лантирувчи иншоотлар ва к^рилмаларни ]^ и ш  ва ишлатиш, кам
чшо<ндили ва чикитсиэ технологик жараёнларни ва ишлаб чиПа-
ришларни ривожлантириш: корхОналарни экологик талабларни
\исобга олган холда жойлаштиришга каратияган х^жалик фаоли-
ятининг ^дмма турлари кирадш.

Табиатни мухофазалаш чора-тадбирларининг соф иктисодий
самараси 1^гй1шаги максадларда анш^ана;ш:

- а!роф мухитга таъсир этиши билан бир-биршкан фарк
1^адиган;

- чора-тадбирларни амалга оширадиган сохд ёки корхона- 
ларнинг ишлаб чш^риш натижаларига таъсир этиши билан 
фар1^1анадиган табиатни му?(офазалашнинг энг яхши вариант- 
ларининг танланганлигини техник-и1^содий асослаш.

Соф и^гисодий самарани ани1д1ашнннг асоси б^^либ табиатни 
мухофазалаш чора>тадбирларини амалга оширишга сарфланган 
харажатларни ва бу чора-тадбирлар берган натижаларни солишти- 
ришга хизмат килади.



Соф ик^исодий самарани ани1^1ашда табиатни мут^офазалаш 
чора-тадбирларини амалга оширишга 1^инган харажатлар, йиллик 
самарага келтирилган умумий эксплуатацион харажатлар ва капитал 
маблагларинг шаклида ^^исоблаб чи1^рилади.

Саноат чикиндилари билан атроф-мухитнинг ифлосланиши 
билан кураш б^йича чора-тадбирларнинг 1щшсодий натижаси Р 
атроф мухитни ифлосланишни етказиладиган йиллик иктисодий 
зарарни олдини олиш к?1йма'га II да ёки йиллик и1^содий зарарни 
олдини олиш Ь91ймати ва ишлаб ^и1^риш натажаларини 
яхшилашдан олинадиган йиллик даромад AD нинг ^сиши 
суммасида ифодаланади, яъни

Р=П + ДО. (ЗЛ1)
Ифлосланиш етказадиган зарарни олдини олиш <1^иймати 

зарарлар 5^ртасидаги тавофик сифатида чора-тадбирлар амалга 
оширилгунча ва бу чора-тадбирлар амалга оширилгандан
кейин Y2 мавжуд булди.

П= Y, - Y2. (3.12)

Kjhi ма^садли табиатни му?;офазалаш ^чора-тадбирларини 
Утказиш натижасида ишлаб чш^риш кУрсаткичларини 
яхишилашдан -олинган даромаднинг йиллик усиши 1^гйидаги 
формула буйича аншдханади:

^  = '^4 ih -'^4 iZ n  (3.13)
М  IM

бу ерда: qj ва Qy • тегишлича мазкур чора-тадбирни 
оширишдан олдин (i=l,m) ва кеЙин (j =1,п) олинган i-турдаги товар 
ма^^сулотининг микцори; Zj ва 2^-тегишлича i ва j маз^сулотларини 
ба^^олаш бирлиги.



Бир неча вариантдан яхшисини таилаш 10^п2иги формула 
буйича амалга оишрилади:

К =  Р - Э ,  (3.14.)
бу ерда: R- соф икгисодий самара, с<^м/йил. R к^нчалик 

юкори б^лса, амалга ошириладиган табиатни муз;офазалаш чора- 
тадбирлари шунчалик самарали б̂ ^лади.

К^скд муддатда амалга ошириладиган чора-тадбирларга 
харажатлар куйидаги формула б^йича анш^ханади:

3=Cn + K „ E i  (3.15.)

бу ерда: Сп - табиатни му?;офазалашга к^ратилган аоосий 
фондларга хизмат кУрсатишга ва сакпашга йиллик эксплуатацией 
харажатлар, сум/йил; Кд - бу фондларни i^pmiira капитал маблаг- 
лар, Еп'Капитал маблагларнинг самарадорлик коэффициеши,

<1,2 i;a6v7i к^тинат)иШ1
Шунцай килиб, табиатни му\офазалаш чора-табдбирларивинг 

И1?гисодий самарадорлиги куйидаги формула б^йича аник^панади:
R « ( Yi - Y2 + ДО) - (Q + E n  Rn). (3.16)

Табиатни мух;офазалаш б^^ича турли вариантларнинг ик^и- 
содий самарадорлигини таккослаш учун 1©гйидаги формуладан 
фойдаланиш мумкин.

Э = ( Ri + R2) (3.17)
бу epдa:Rl - табиатни му^офазалаш чора-тадбиришшг 1 

вариантини амалга оширишнинг и}^содий самарадорлиги, 
с}^/Йил.; R2-Ta6HaxHH му^офазалаш чора-тадбирини амалга 
оширишнинг 2-варианти учун з̂ ам худди шундай, сум/йил.

Зарурият тугалганида, яъни харажатлар динамикасини ва 
уларнинг Усиш суръатини ани1у1аш, капитал маблагларнинг Узлаш-



тириш даражасини ба;(олаш, \ак;шо1й ва режаладггариладиган 
самарадорликни аниклаш, табиатни му\офазалаш чора-тадбир- 
ларини Утказиш ке™а-кетлиги тугрисида кдрорлар 1^бул >;илиш 
ма1^садида 1^^идаги формула буйича табиатни мухофазалаш чора- 
гадбирларига 101линадиган харажатларнинг умумий (абсолют) 
самарадорлигини аник;лаш мумкин.

бу ерда: Ээ - табиатни муз^офазалаш чора-тадбирларини 
амалга оширишга к^шинган харажатларнинг абсолют икгисодий 
самарадорлиги; Эп - табиий муздитни ифлослантириш 01^батида 
етказилган зарарни олдини олишнинг т$Ьшк и1^содий сама
радорлиги, яъни Ээ канчалик юкрри б^лса, атроф му?дитни 
ифлослантиришга кдрши кураш б^йича чора-тадбирларни амалга 
оширишга сарфланадиган харажатлардан шунчалик самарали 
фойдаланилади.

Шуни 1̂ айд этиш лозимки, ш?гисодий самарадорлиги ю1;ори 
булган чора-тадбирларни биринчи навбатда угказиш зарур.

4 -  БОБ.
ШОВ1Щ Н ВА ВИБРАЦИЯ
4.1.УМУМИЙ 1^0ИДАЛАР

Турли машиналар, механизмлар ва 6omi^a манбалардан пайдо 
б^ладигна шовьда ва вибрация 1^ттик жисмлар, газ ва суюц- 
лиюшнг механик тебранишларидан иборат. Уч хил турдаги меха
ник тебранишлар мавжуд: инфатовушли, товушли ва улпьтратовуш-
ли.

Йул 1даиладиган чегаравий санитария нормаларидан Ю1̂ ори 
булган ишлаб чикдриш шовкинлари ва вибрациялар одам организ-



мига зарарли таъсир 1^1рсатиб, ок;ибатда огир касб касалликларига 
олаб келиши мумкин.

Товуш тебранувчи жисм пайдо 1?иладиган хавонинг тебрани- 
шининг тулцщ1Симон тар1^лишидан иборат.

Тулкин узунлиги бир хил фазаларда тебранувчи нукгалар 
5фтасидаги минимал масофадир-

Товуш частотаси деб 1 с даги т^лик тебранишлар микдорига 
айтилаои. Частота бирлиги 1^илиб герц (Гц) цабул к^илинган б^?либ, 
бу шундай тебраниш жараёники, бунда 1 с давомида фа*;ат битга 
тебраниш содир бУлади.Одамнинг эшитиш органлари 16 дан 20000 
Гц гача товушларни- товуш тебранишларини 1^бул 1^ади , 1000 
дан 3000 Гц гача частотали товушларга жуда сезгир. Частотаси 16 
Гц дан паст тебранишлар инфратовушга, 20000 Гц дан юкориси * 
ультратовушга киради.

Одамнинг кулош  унинг учта харакгеристикасини: баланд- 
лигини, тембрини ва кучини фар1у1айди.

Товуш баландлиги тебранишлар характери билан ани1д1анади.
Товуш тУлкинининг энергиясини ифлодаловчи товуш кучи 

ёки интенсивлиги тул1^н таркаладиган йуналишга перпендикуляр 
жойлашган юзанинг 1 м дан 1 с да товуш т^Л1?ини оркали олиб 
5?тиладиган товуш энергияси миедори билан белгиланади ва у ёки 
бу одамнинг эшигиш аппарати хоссаларига боглт; эмас. Товуш 
кучи €ирилиги товуш энергияси ок?ши кабул килинган б^либ, у I 
Вт/м га тенгдир. Тебраниш энергияси ю^ори болтан товуш баланд 
товуш, паст - паст товуш сифатида 1^бул хдаинади.

Товуш тебранишлари 5̂ аво муздитида товуш чга^майдиган 
музднтда атмосферага нисбатан босимнинг навбатма-навбат кутарили- 
ши ва туширилишини пайдо кэшади. Бу босимлар ва атмосфера



босими уртасидаги тафовут товуш босими деб аталиб, паскалда (Па) 
ифодаланади.

Эшитиш остонаси - бу товушнинг минимал кучи булиб, одам 
уни товуш деб хис £91лади (инфратовуш билан оррю; остонаси 
5фтасидаги оралш; билан характерланади на ташинан 140 дБ га тенг 
деб кабул к^ишнадзл). Бу ;^олда товуш босими жуда паст 
эшитиладиган товуш каби 1^бул дахинади. Турли частоталарда 
эшитиш остонаси бир хил эмас. ^шгпш ш нормал булган одам- 
ларда эшитиш остонасюшнг т$?гри келадиган товуш интенсивлиги 
стандарт тип учун 1000 Гц 1^бул 1^шинган. Бунда эшитиш остонаси 
товуш кучига тенг Ро=10-12 Вт/м^, товуш босими бирликларида 
Ро=2 ■ 10-5, Па.

КУрсатиб 5̂ тилган 1?1йматлар таь^ослашнинг нуль даражаси 
б̂ ?либ хизмат к?шади. Товуш т^якинининг энергияси кескин 
ошганда oppni; хис кзилинади. Бу холда тебранишлар товуш 
сифатида 1̂ абул 1даинмайди. Масалан, 10  ̂ Вт/м^ (2- 10^ Па) дан 
орпщ товуш кучи орри]  ̂ хисига остонасига тенгдир. Оррик; 
остонаси юкори булганцда бош айланади, кунгил айнайди, 
кулокдан к,он ок,ади, энг огир 5;олатда кулок; пардаси тгешилади. 
Одам кабул киладиган товуш босими диапазони 2* Ю’̂  дан 2* 10  ̂
гача Па чегарасида.

Шовкин деб, шу пайтда одамнинг эшитгиси келлсайдиган, 
тинчликни бузадиган ёки фойдали товушни эшитишга халакит 
берадиган товушга айтилади. Барча шов1ошлар ССБТ *‘Шовкин, 
Умумий хавфсизлик талаблари” ва ССБТ “Шов^индан з^имоялаш 
воситалари ва усуллари, Таснифлаш” буйича механик, аэродинамик 
(ёки гидравлик), электромагнит, ^ о  ва структуравийга б$?линади.

Ички кулокнинг нерв аппаратига таъсир этиш характерига 
кУра шовк?ш 1^уйидагича фаркланади:



кенг полосали - частоталарнинг кенг диапазонидаги шов^ин, 
бунда ало?даца тон ташкил этувчилар (масалан, вентилятор, 
кондих^ион^ ва машиналар 1иов}9ши) эиштилма1^ци;

импульсли - бирин-кетин эшкгиладиган зарбалар (пресс, буг 
болтаси) сифатида 1^бул 1?1лннадиган ш о в к ^ ;

тонал - маълум бир частотадаги анш; эшитиладиган 
(автомобиль, паровоз гудоги, сирена ва х.к.) шовтдш.

Тонал ва импульсли шовз^шлар кенг полосалиги нисбатан 
одамда нохуш хислар пайдо килади ва нормалар билан ^исобга 
олинад:и.

Барча шовкннлар товуш тулкинларининг частота таркибига 
(спектри) кура учта синфга б^лияади: паст частотали — тебраниш- 
лар частотаси 350 Гц гача (вентиляцион 1^илмалар), Уртача 
частотали - 800 Гц гача(зарбасиз ишлайдиган агрегатлар); юцори 
частотали - 800 Гц дан юкори (зарба билан ишлайдиган агрегатлар, 
катта тезликдаги ; ^ о  о^имлари).

Ишлаб чикариш шароитларида x u o b i^h h  интенсивлиги жуда 
кенг чегараларда узгаради, шунинг учун уларни абсолют эмас, 
балки нисбий логарифмик бирликларда - децибелларда (дБ) 
ифодаланади.

Ишлаб чи1^ариш шовкднларининт диапазони Уртача 
геометрик частоталарнинг 8 окгавали полосасига булинади: 63,125, 
250, 500, 1000, 2000, 4000 ва 8000 Гц. Октава полосаси деганда 
частоталар интервали тушунилади, унинг юкрри частотаси 
пасткисидан икки марта юк,ори б^лиши керак.

П ахтани дастлабки к;айта ишлаш жараёнида пахтанинг 
пневмо-транспорт курилмаси, вентиляторлари шовк^н ман^ги 
;^исобланади. Бир метр масофада шундай вентиляторнинг (100 кВт



10шватли) товуш босими даражаси 105 дБА га етиши мумкин. Пахта 
тозалаш корхоиасидан 800-1000 м масофада этишиладиган бу 
вентилятор-ларнинг шов1дини шу корхонада ишловчиларга ва заводга 
Я1̂ ин яшовчи одамларга зарар келтиради. Жин ва линтерларда 
асосий шов1^  манбаи - аррали цилиндирдир.

Интенсив, кескин ва узок давом этадиган moBiQiH (турли 
частотали) гапловчиларга салбий таъсир курсатаои: улар тез 
чарчайди, асаб ва юрак кон томир системаси фаолияти бузилади, 
бунинг окибатида кон босими узгаради, ошкозон-ичак трактининг 
фаолияти бузилади, кисман ёки тулик эшитиш кобилиятининг 
йУкотилиши кузатилади, иш унумдорлиги пасаяди ва эътибор 
сусадди. Бундан тапп^ри, пилталаш машиналари ва электр двига- 
телларнинг кескин шов101ни ишчиларга огохлантирувчи сиг- 
налларни эшитишга халакит беради, бу бахтсиз ходисаларда олиб 
келиши мумкин.

Вибрация •* механик тебраниш б^либ, одамга салбий таъсир 
Кулиши мумкин, айникса паст товуш ва инфратовуш -частоталар. 
Вибрациянинг оддий тури б^либ айлана частотаси (Гц). тебраниш 
амплигудаси (мм), тебраниш тезлиги (м/с) ва тезланиш (м/с^) 
билан характерланадиган гармоник (синусоидал) тебранишлар б$̂ лади.

Иш жойларидаги вибрациянинг йУл кУйиладиган даражаси 
СанПиН №0006-93д а келггирилган. Айникса одам организмининг 
Уз тебранишлар частотасига тенг б^лган 6-9 Гц частотали вибрашля 
айникса зарарлидир.

Ультратовуш тарант музситда 11200 дан 10  ̂ Гц диапазонда 
механик тебранишларда юз беради.

Саноатда деталл^ни тозалаш ва ёгсизлантириш, металларга 
механик ишлов бериш учуй 18000 дан 30000 Гц частотатача булган 
тебранишли ультратовуш курилмалар кенг кУлланнлади.



Одамга ультратовуш з̂ аво мухити ор1̂ ли таъсир ^^илади. 
Ультратовуш курилмаларда ишловчиларда бошогрик, ва шовклн 
пайдо б5^лади, тез чарча^ди, уйкуси бузилади, орзи К5Чрийди ва 
1<;орнида огрик; пайдо б5̂ лади, к^^иш 1̂ обилияти сусаяди, тана ва 
тери з<арорати кУтарилади, пульс частотаси камаяди, босим (цон) 
пасаяди ва терморегуляция бузилади.

Ишлаб чи1^ришда ва транспортда вентиляторлар (йирик), 
компрессорлар, ички ёниш двигателлари ишлаганида, автомобиллар 
юрганида инфратовуш пайдо б^лади, бу товуш эпштиш ва тактил 
хис к^итиш о р к ^и  сезилади. У вестибуляр аппаратига зарарли 
таъсир 1^ а д и ,  эшитиш остонасини пасайтиради ва ю1̂ ори 
даражадаги (110-120 дБА) босимли ишлаб чикдриш мухитида 
салбий факторлардан бири \исобланади. Инфратовушнинг й5̂ л 
1̂ $№ладиган чегаравий даражалари “Иш жойларидаги 
инфратовушнинг гигиеник нормалари” билан нормаланади.

4.2. ШОВ1ЩННИ УЛЧАШ ВА АНАЛИЗ УЧУН АСБОБЛАР
Шовкинни Улчаш ва анализ 1днлиш учуй турли конструк- 

Ш1ядаги шов1^ н  ^^лчагичлар, анализаторяар, ^^и ёзгичлар, магни- 
тофонлар ва осциллографлардаи фойдаланилади. '$^лчов трактидага 
асбобларнинг сони ш0в19шнинг текшириладиган харистеристи- 
каларига, Улчовларни Утказиш шароитига, шунингдек олинадиган 
натижаларни 1;айд к?1лиш усулига боглш^.

5^лчов трактлари б^йича шов1?инни улчаш усуллари инспек- 
торлик ва муз^андислик усулларига булинади. Инспекторлик усули 
асосан ишлаб чиедриш, транспорт, маиший шов*^нларнинг санита
рия нормаларига мувофи1у1игини текшириш учун хизмат килади. Бу 
5Ьтчаш усулида шовк?ш улчагич ва октава частота полосалари бор 
анализатордан фойдаланилади. Му\андислик усули « бунда moBigiH



манбалари текширилади, пайло б̂ л̂иш сабаблари анализ килинаш! 
ва шов1^ н  сундириш воситалари ишлаб чю^илади. Бу уячаш усул11 
учун зарур булган асбоблар - бу уч актавали энсиз полосали 
анализаторлар, ёруглик нурли регистраторлар ва бошк;а шу каби 
асбоблардир.

Анализаторсиз фа1оат ш о в !^  Улчагич билан товуш босими- 
нинг умумий даражасини 5^лчаш муюога. Шов10{н частотаси oicra- 
валар ва учта окгавали филырлар т^плами билан утказилади.

Кейинги йилларда Ш-ЗМ шов1дш улчагачи ва АШ-ЗМ 
анализатори кенг тар1^&лпи, бирок уларнинг камчиликлари бор: бу 
асбобларнинг ало?сида-ало?9ша таъмюшшиши (шовк?1н улчагич - 
батареяли, анализатор-н5̂ ли) акустик текширишда уларни жойдан- 
жойга олиб юрииши мураккабяаштиради, товуш босимининг 5̂ аки- 
к?1й кз^йматини олищ учун махсус методика буйича к;айта ?01соб- 
лашга Tĵ FpH ксладр.

“RJFT” ва “Брюль ва “Кьер” фирмаларининг приборлари 
аникрок ва виброа1огстюс 5̂ fl40BnapHHHr кенг диапазонига эга.

Барча акустик приборларни даражалаш зарур ва бир йилда 
камида бир марта стандаршар, ^лчовлар ва Упчаш асбоблари Давлат 
1фдитасининг ташкилотларида текшириш лозим.

4,3. ШОВКИНДЛН }^О Я Я Л Ш  
Машиналар, ишлаб чикариш биноалри ва иншоотларини 

лойш;алаш ва ишлаткщда, шунингдек иш жойларини ташкил 
этишда шов1Синдан, вибрациядан ва ультратовушдан ?^моялаш 
учун зарур чоралар к$фиш зарур:

- товушни сундирувчи ва товущцан изоляцияловчи матери- 
аллардан ва констукциялардан фойдаланиш;

“ цехда машина-ускуналарни рационал жойлаштириш;



- шахсий 7(имоя воситаларндан фойдаланиш;
- ме\нат 101ЛИШ ва дам олиш режимларини рационал танлаш, 

шовц^н шароитида б^лиш ва1̂ гини 101С1^ртириш;
- корхоналар >о^дудларини к^каламзорлаштириш ва сув ?^авза- 

ларини 10фиш;
- шов1ош пайдо б̂ ^лиш манбаида машиналар шов1̂ шини ка- 

майтириш;
- шов191н тар}^алишини чеклаш;
- товущцан изоляцияловчи кохухлар воситасида шовк;инни 

локализациялаш;
- шов1дшни эзфанлаишфувчи moBi îiH с5̂ 1диргичларни 

1ф 1ланиш.
Масалан, \аво 10пвурлари таркдладиган аэродинамик

ШОВ191Н турли конструкциздаги с^^ндиргичлар ёрдамида с$^нди- 
рилади.

Кувурсимон ШОВ19Ш сундиргичлар квадрат ва т ^ и  бурчак 
кесимли ишлаб чш^рилади. Товуш с^шшриш к&тламининг цдлин- 
лиги 100 мм, шовкин сУндиргачнинг узунлиги 700 мм. Шовкин 
сундирлнч типи j^BO сарфига, й^л 1^Уйиладиган тезлик ва тежам- 
корлик нукгаи назаридан кслиб чикиб танланади.

Товуш сундирувчи материал сифатида зичлиги 30-40 кг/м^ ли 
шиша толадан тайёрланган ярим 1^тп щ  плиталар ёки зичлиги 50- 
65 кг/м^ ли минерал пахта плиталардан фойдаланиш тавсия этилади.

Деворлар ва тусик;г1арнинг товуш изоляциясини ошириш ёки 
уларнинг массасини камайтириш учун улар уртасида ?;аво ораликди 
турли тусик;лардан фойдаланиш тавсия этилади. Бундай конструк- 
Ш1ялар бир кдватли шу массадагиларга нисбатан яхширок. товуш 
изоляцияси хоссасига эга.



Герметизацияловчи материаллар сифатида юмшоц сортдаги 
резина, асбест шнур, битум хиимдирилган каноп лоси, рубероиддан 
фойдапаниш мумкин.

Товуш энергиясини ютиш тюта буйича барча материаллар на 
конструкциялар учта гуруз г̂а ажралади: 
ровак-говак, резонанс ва донадор.

Ровак-говак с^^шшргичларга ёгоч толали, минерал пахта, 
шиша тола ппиталар, цемент фибролит, фторопластлар, капрон ва 
минерал толали маталар, шиша толалар киради. Бу материаллар 
товушни куйидагича сушшради: тиркишлардаги товуш энергияси 
ички иш1;аланишни енгиш о»31батида иссшушк энергиясига З̂ гади. 
Товуш с^^ндириш коэффициента товуш сундириш материал- 
ларининг хоссаларига, 1;алиняигига ва жойлаштириш усулига 
борлик.

Резонанс товзто с^ндиргичлар икки томонидан мато 
ёпиштирилган перфорацияланган экрандан иборат бупиб, шовкин 
тсанбаидан маълум бир масофада жойлашади. Экран сифатида 
металл тахгалар, ёгоч-киринди ва асбоцемент плиталар ва 
фанералардан фойдаланилади.

Донадор товуш сУндиргичлар - ^ажмли товуш с5?ндириш 
жисмлари булиб, бинода бир-бирдан 1500-2000 мм масофада осиб 
кЗ^йилади. Улар асосан говак-говак материаллардан тайёрланади. 
Донадор товуш сундиргачларнинг афзаллиги - уни бевосита 
шовкин манбаларига Урнатиш мумкинлиги.

Айрим бурин ва машиналарнинг шов1дшини локализациялаш 
учун турли конструкциядаги шовк^ш сундиргичлар кУ-лланилади. 
Кожухларнинг ишлаши к;аров ойналари, эшиклар, Утувчи кувур- 
ларнинг люкларини, вентиляцион тиркишларни яхшилаб 
герметизациялаш ?^исобига таъминланади. Шовкин манбаини



ёпганда товуш босимининг даражаси кожух остида ошади, шунинг 
учун шовк?1н сУшшриш самарадорлигини оширишга айрим бугин- 
ларнинг ички юзаларини товуш ва виброс^ндириш материаллари 
ёки мазусамлаш жойларини виброизоляция билан к^оплаш з^исобига 
эришилади.

Ишчини шов1^ннинг т^гридан-тутря таъсиридан ;симояловчи 
экранлар шов1диннинг юкори частотали ташкил этувчиларини- 
кама^1тиради. Э1фан ортидаги товуш сояси яратилиши натижасида 
пасаяди, товуш сояси товуш тул151ни узунлипшинг экраннин» 
кундаланг улчамига нисбатига боглик.

Паст ва уртача частотали шовк?шлар исталган типдаги экран- 
дан $Ьгади. Экран шовк?ш манбаидан 0,5-1,0 м юкорида жойлашган 
бУлиши керак.

Пахта тозалаш заводлари вентилятордаги шов1̂ нн и  пасай- 
тириш учун 1?уйидаги чораларни к^риш зарур:

а) вентиляторлар гилдиракларини балансировкалаш;
б) шарикли подшипниларн шдцан чшд<;ан вентиляторларни 

ишга туширишга й^л 1дамаслик;
в) вентилятор балансировкасининг бузилишига олиб келади- 

ган рилдирак деталлари- курак, диск, тегарчакларнинг ейилишига 
й^л кЗ^ймаслик;

г) ФИК 50 % дан паст булган вентиляторларни ишлатмаслик, 
чунки бунда шов1̂ ин пасаяди;

д) тозалаш, 1̂ итиш-тозалаш, жин, линтер ва пресслаш бино- 
ларидаги технологик машина-ускуналарга хизмат курсатадиган 
маркаадан кочма вентиляторларни очи1  ̂жойда ёки ишчи цехлардан 
узокрокда махсус биноларда урнатиш зарур. Жин ва линтер
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цехларидаги тола ва линтни олиш учун \аво  бино ташкдрисида 
5^рнатилган кувурлари ор1̂ и  узатилиши зарур.

Пахта учун тозалаш машиналарининг ички юзалари, шнекли 
тозалагичдан ташк^ри, жин, линтерлаш ва тозалаш цехларнинг 
деворларини акустик плиталар билан 1̂ оплаш мак;садга мувофикдир 

Агар техник усуллар билан шов1̂ нни санитария нормалари- 
гача пасайтириш имконияти б^^лмаса, ундан (шовкинга к;арши) 
\имояланиш шахсий воситаларидан фойдаланиш тавсия этилади, 
бундай воситалар 1̂ торига !огло1  ̂ кУймалари, наушниклар ва 
шлемлар киради.

Кулок к^ймалари - уга ингичка толали юмшо!; тампонлар 
булиб, эшитиш каналига 1̂ $^иладиган конуссимон шаклдаги баъ- 
зан воск ва парафин аралашмаси шимдирилган булади, ёки каггик 
КУймалар (эбонит, резина). Бу шовкиндан ?^имоялашнинг энг арзон 
ва компакт воситасидир, лекин етарли даражада самарали эмас 
(шо10!нни 5-20 дБга пасайтиради) ва бир i^Top з^олларда но^улай ва 
эшитиш каналининг гашини келтиради.

Саноатда Мез^нат муз^офазаси илмий текшириш институти 
ишлаб чи1^рган наушниклар кенг ршшатилади, улар куло1  ̂
чанорига зич кириб ёйсимон прухинани ушлаб туради. Бу 
наушниклар юцори частоталарда (20-38 дБ) яхши самара беради. 
Буни улардан фойщаланищда зсисобга олиш зарур,

Товуш 1^ в а т и  юкрри (120 дБ) б^лган шов1̂ нда 1̂ м а л а р  ва 
наушниклар ёрдам бермаслиги мумкин, бундай шароитда шовкин 
бевосита одамнинг миясига таъсир 1̂ илганлиги учун шлемлар 
ишлатилади.



4.4. ВИБРАЦИЯДАН ^МОЯЛАШ
Гехнологик машина-ускуналар тезлигининг ошиши билан бир 

ва^гда унинг материал сигимининг пасайиши вибрациянинг 
кучайишига олиб келаои. Вибрациянинг узок, таъсир этиши ишлов- 
чиларнинг соглигига ва ме\нат унумдорлигига таъсир 1̂ илади, бу 
огир касб касаллиги - виброкасалликка олиб келиши мумкин.

Одам организмига таъсир кяпиш характери буйича 
вибарииялар ма?;аллий (бунда одам танасининг вибрацияловчи 
юзага бевосита тегиб турган i q i c m h  дучор булади, масалан, 
пневмоасбоб билан ишлашда вибрация фак^т к5̂ лга берилади) ва 
умумий (навбатма-навбат бутун организмга Угади, масалан, вибра
цияловчи юзада ишлаганида) га булинади. шунинг учун уларга 
турли й^л кУйиладиган чегаравий тебранишлар амплитудаси, 
вибротезликлар ва вибротезланишлар белгиланади.

Одам организмига вибрациянинг зарарли таъсирини олдини 
олиш учун амортизаторлар (войлок, резина, пулат пружина 
виброизоляторлар ва х.к.) ва шахсий з^имоя воситалари 
(вибрацияни с^^ндирувчи к^л^оплар ва пойабзал) 1̂ лланилади.

Двигателлар ва машиналардан биноларнинг констуктив 
элементларига узатиладиган вибрацияни камайтириш учун вибра- 
цион ^(имоя к$^лланилади. Шу сабабли машинолар, двигателларнинг 
пойдевори остита 1̂ м алар  (резина, шиша тола билан кучайти* 
рилган полихлорвинил смола) 1̂ $^йилади. Пойдевор орК|али узати
ладиган тебранишлардан тупро1̂ и  з^моялаш учун rynpoiQ^ 
битимлаштирилган войлок, шлак ва бош1̂ а р  кЗЧ1илади.

Пахта тозалаш корхоналарида вентиляторлар ишлаганида, 
аррали, ь;озшдга-планкали ва ч^^ткали барабанлар дисбалансида 
вибрация пайдо б5̂ лади. Вибрацияни камайтириш учун вибрацион



>{имоя кЗ^лланилади (вентилятор рамаси асосига тарант материал- 
лардан к5^малар ёки пружина-резина амортизаторлар к^^илади).

Вибрацияланадиган машина-ускунада ишлаганда эшитиш 
органларини з^имоялаш учун шовк?шга i^apimi воситалардан 
(К^^йма-берушлар, наушниклар,шов1^шдан з^имоялаш шлемлари) 
фоШкаланиш» вибрацияланадиган машина-ускуналарда ва асбоб- 
ларда ишлаш ва»;гини iQici^x’THpHm тавсия 1^ 1линади. Мазкур 
шпларга 18 ёшдан кичик шахслар, );омиладор аёлар, шунингдек 
оищозон-ичак ва юрак-кон томир касалликлари бор шахслар Й5̂ л 
КУйилмайда.

Вибрация шароитида ишловчи барча ишловчилар тиббий 
кЗ^ривдан (бир йидца бир марта) угшилари зарур.

4.5. УЛЬТРА ВА ИНФРАТОВУШДАН ЗДШОЯЛАШ
Ультра^вуш билан ишлашда шахсий ?5ИМоя воситалари 

сифатвда moBi^nira в^ршилагачлар ва 1фаооплардан фойдалани- 
лади. Бундан ташвдш, барча ультратовуш курилмалар ипгчи 
бинолардан з^вога аяфадиб чикэдиган зарарли газларни й^кртиш 
учун вентиляцион cjfpnrani ёпик жойлар билан жзо^озланиши 
зарур.

Инфратовушнинг интенсивлигини машина-ускуналарни 
реконструкциялаш, уни ишлаш режимини (тез юришини ошириш) 
5?згартириш, яъни бунда куч импульсларининг асосий частотаси 
инфратовуш диапазоннинг чегарасидан таии^рида булиши керак, 
транспорт воситаларининг х;^акатланиш тезлигини камайтариш, 
манбани товушдан изоляциялаш Й^пи билан пасайтириш мумкин.



5 - БОБ.
ТАШКД МУХдаНИ ИФЛОСЛАНТИРУВЧИ МАНБАЛАРНИ 

ИНВЕНТАРИЗАЦИЯ В:ИЛИШ.
5. 1, АСОСИЙ ТУШУНЧАЛАР, ТЕРМИНШАР ВА УЛАРНИ

ан и б;лаш

Инвентаризация упсазишда куйидаги зогжжатлардан фойдал- 
анилади:

РД. 118. 0027714. 14-92 -Табиатнинг муз^офазаси. Йул кЗЧ4са 
б$?ладиган, ташлаб юбориш лойю^аларини (ЙК^ТЮ) экспертиза 
килиш тартиби;

РД. 118. 0027714 - 94 - Атмосферадаги ифлослантирувчи модда- 
ларни й^л i ^ c a  б^^ладиган ташлаб юбориш (ЙKJБTЮ) катта* 
ликларини белгиловчи меъёрий лойи^алар тартибшш белгилаш 
учун корхоналар такдифларшш аншдхаш буйича уощ/баА к$>рсатма.

Инвентаризация килишнинг умумий талаблари корхонадан 
атмосфера даосига чикаетган ифлослантирувчи манбаларнинг 
инвентаризация щлиши ичидаги катгалликларини аникдаш, си- 
фат ва коодор таркибини, ахборотни йиришни системалаштириш 
ишларини 1^мраб олади.

Инвентаризация куйидаги ма1^садпарни к ^ а й д и :
- корхоналарнинг ифлослантирувчи моддаларини давлат назо- 

ратини ташкил хдаиш;
- ифлослантирувчи моддаларнинг атроф-муздатга таъсирини 

ба?5олаш;
- атмосфера хавосининг ифлосланишини оодидан айтиб бериш;

- ифлосликларини атмосферага й̂ л̂ кй̂ йса бЗ^ладиган чи^ариб
юбориш катгаликларини белгилаш ва уларнинг бажарилиши усти- 
дан давлат назорати $^натиш,*



- атмосферани ифлослантирганлиги учун тулов ?^жмини 
белгилаш;

- атмосфера ?^осини мут^офаза килиш буйича тадбирлар 
ишлаб чи^иш;

- чангли ва газли ;;авони тозалаш ва шу ма^сад учун ишлати- 
ладиган ускуналар ишини ва тадбирларнинг самарадорлигини 
аниК'Лаш;

- хом ашё, ёкдлга ва материалларнинг ишлатилиш самара
дорлигини ба^^олаш ва чи1;индиларини утилизациялаш;

корхонада кУлланадиган технологик жараёнларнинг 
экологик харакгеристикасини ба^олаш;

- чикдрилаётган маз;сулотнинг маз^сади ва турига кдраб 
корхонадаги ишлаб чи1^риш жараёнларини асосий, ёрдамчи, 
к^макчи ва кй^ыимчаларга б^^линади.

АСОСИЙ ЖАРАЁН - ишлаб чик;ариш жараёнининг бир 
1^см и булиб, унда хомашё тайёр ма^сулот таркибида асосий роль 
уйнайди.

ЁРДАМЧИ ЖАРАЁН - асосий жараён учун хизмат к?игувчи 
ишлаб чи1̂ риш жараёнининг бир 1;исми.

К^^МАКЧИ ЖАРАЁН - бу ишлаб чи^ариш жараёнининг бир 
1̂ см и булиб, унинг ма^^сулоти ёрдамчи жараёнда ёки капитал 
1̂ илиш да ишлатилади.

К ^^И М ЧА  ЖАРАЁН - бу чикиндиларни 1;айта ишлаш ва 
улардан халк э\гиёжи ёки умумтехник макрадлардаги моллар ишлаб 
чикариш жараёнларидир.

Атмосфера ?;авосини ифлослантирувчи манба - 1^аггик, суюк, 
газ ёки аэрозоль ?^олатида, \амда унинг аралашмаси холатида иф
лослантирувчи момалар ишлаб чикарувчи ва атмосфера ?^авосига



таркатувчи антропоген ёки пбиий объектлардир. Атмосфера ?;аво- 
сини ифлослантирувчи антропоген манбалар мук^им (корхона, 
муассаса, цех, б^^лим, технояопж тизим, иссик;пик электр стан- 
1щялари ва \оказо, ва к^^ма (атация, твмир Й5̂ л, сув, автомобиль 
транспорти воситалари ва бошщешар) турларига б^^линади. Авиаиия 
заводларининг учиш-синов сташщялари, тепловоз ва кемасозлик 
заводларининг синов станциялсфи, автомобиль заводларининг дви- 
гателларини дастлабки синов станциялари мук;им манбаларга 
киради.

Атмосфера ;;авосини ифлослантирувчи манбалар ^з таркиби 
буйича ажратиб чи1̂ арувчи ва тарц{1тувчн манбаларга булинади.

Ифлослантирувчи моддаларнинг ажралиб чик;арувчи манбалар 
технологик агрегат, ускуна, аппарат, мослама, электрюритгич ва 
д^оказояар б^лиши мумкин; буларда технологик ёки боин^ 1̂ $^имча 
жараёнларнинг бориши ифлослантирувчи модда з^осил килади.

Атмосфера ?^авосига ифлослантирувчи моддаларни чикариб 
юбориш манбаси деб бевосита ?^авога ифлослантирувчи моддаларни 
чикариб юборувчи мосламалар (?^о  iQ^ypH, аэрация ва цех 
фонарлари, ?̂ аво апмаштириш шахтаси, дефлектор, с^фувчи 
вентиля-тор ва боцщалар) га айтилади,

Манба 0F3H конструкциясининг тузилишига ва бирлаштириш 
характерига 1̂ араб манбалар куйидагиларга булинади:

- якка (нук^али) б̂ л̂иб уларнинг огзи дойра, туртбурчак ва 
боища формапардаги кесимга эга;

-гуру?уш - бир - бирига я^ин ва бир умумий майдонда ёки 
томда мунтазам жойлашган нукгали манбалар мажмуаси;



-майдонли - бир нечта гуруздш манбаларнинг ёки катта 
майдонларни эгаллаган якка манбалар (биологик з^овузлар, 
тиндиргичлар юзалари) мажмуаси;

- чизикуш - аэрация ва цех фоиарлари хаво алмашиш шахта-лари, 
дефлекторлар, ?;аво 10^урлари системаси, автомобиль й̂ л̂лари 
системаси ва шу каби ч^зилган манбалар.

Ифлослантирувчи моддаларнинг чикдриб ташлайдиган манба 
огзининг сатхвдан баланшшгага караб, бу манбалар 1^идагиларга 
булинади:

- jh'a юкори (балащщиги 100 м дан ю^ори);
- юк;ори (баландлиги 50 м дан 100 м гача);
-Урта (баланхушги Юм дан 50м гача);
- паст (баландлиги 2м дан Юм гача);
- ер устида (баландлиги 2м гача),
Саноат чш^индилари 1^уйидаги туркумларга булинади:
- з̂ осил б^лиш сохаси буйича - асосий, к^макчи за ёрдамчи 

корхона шилаб чикдриш ускуналаридан;
- тармок; белгисж б^йича - технологик, шамоллатиш, маз^аллий 

с^риш, чанг-газлардан тозаяангандан ва зарарсизлантирилгандан 
сунги колдшдхар;

- иш тартиби буйича - ялпи чикзоцщларни бир текис узлуксиз 
чшоариш, чикиндиларни маьлум крнунга мувофик, вак^и-вакги билан 
чик;арувчи ва авария з^олати, бу з^олатда з̂ авога 1̂ ск;а мудцатда катга 
микдорда ифлосланган модцалар чщарилади ва бу бир лаз^ада 
чикариладиган чидащиларга якднлашади;

- чикариш усули буйича-уюшган ва тартибсиз.
Чик?1ндиларни хосил б^лган жойидан газ узатиш системаси

opî ajiH ажратиш уюшган усулга киради, бундай усул чик^индиларни 
ухилаб колиш ва зарарсизлантириш учун махсус курилмаларни 1ф 1лаш



тлконияпши беради.
Тартибсиз чиц?риш усулига технологик ускуналар, аспирация ва 

"газ тозалаш системаларида герметизация ёки тУсшдхарнинг й^1дгаги, 
шуниюдек ма:̂ а̂ллий с^ш чляр  сисгемаси ёки зонтиар билан 
жит^озланмаган аппаратлардан, а11)егатлардан, ускуналар, 
транспортлардан ащ)алиб чшчадиган очш; \олдаги суюкдик 
сак;ланадиган ховуз, рвзурзуарл^гцаш бугааниш, 1^азиш-портлаш, 
юклаш-тушириш ишларидаги, со*1 Ш1ад]зган ва инерт материалларни 
сакдаш, жилдириш ва шу кабнлар вззради. Тизимли ва майдонли 
манбалардаш чш^ощилар \ам шувта КЕфдди.

- марказлаштирилган ■пфтиби бЗ^йича - мчжазлаштирилган, бунда 
бир неча манбалардан чиккан ифлосланпфувчи модцалар бир-икки 
ёки битта к^п тармок?ти трубага

- агрегат ярлати буйича - суюя;, газ ярлатидаги, аралаш 
чик?1ндилар;

- л;арорати буйича - fra  гдазиган чшдищдалар (атроф муз̂ йт 
;^авосининг хароратлари орасидага t=»1000C дан юкрри булса), 
к̂ 1зиган (20°дан ЮО’̂ С гача), унча хдаэимаган <1=5°дан 20°Сгача), 
изотершк <Т«0“С) ва совиталган (t**0® С дан хам).

Ишлаб чицариш корхонасцдан атмосфера }^осига олдин 
чикарилган ва корхона ховлисида з а̂мда ундан тапщарида угириб 
ь;олган, шунингдек ашосфера диффузияси кзйта-кайта жалб к̂ шги- 
лган ифлослантирувчи модцалар инвентаризация вакшда ?сисобга 
олинмайди.

Ультра говуш майдонларини киритиш ва сик?1ш даражала-рининг 
таъсирини курсатиш каби й^ллар билан технологик жараённи 
такомиллаштириш зарур.

^3 таркибида биргина тартибсиз чи1синди манбасига эга булган 
х^жалик объекта бир вак̂ гда атмосфера хавосини ифлос-лантирувчи



модаалар ажратувчи манба б̂ л̂зди- Чанг-газ тозаловЧи ускуналар, агар 
улардан коддш^ чанг-газ аралашмаси бевосита цехга кирса, 
ифлослантирувчи манба ^^совдстди.

Чанг-газ тозаловчи аппврвт-газ тозалаш ^^илмасининг элементи 
б̂ ^либ, унда ажралиб чю^аёттан газли окимдаги 1^тгик, суюк ёки газ 
^олатодаги ифлослантирувчи модоаларни бартараф этишнинг ани1( 
ишланган жараёни амалга оширилади.

Лойю^аги тозалаш царажасининг камайишига олиб келувчи 
механик, электрик ёки бошкд узеллари бузилган чанг-газ тозалагич 
Курилмалари носоз ^собланаои. Газ ва чангларни лойю^ада, тех-ник 
шарт ёки регламентда к̂ д̂да тутилган концентраииягача тозалаш 
таъминланмаган чанг-газ тозалаш 1̂ илмалари самарасиз 
);исобланади.

Тозалаш даражаси — чанг-газ аралашмасидан ифлослантирувчи 
моддалар таъсиридан ажратиб олинган массани тозалахш^ча булган 
шу аралашма таркибидаги модца массасининг нисбатидир еки чанг* 
газ тозалаш ва зарарсизлантирувчи ускуналарнинг ишлаган вактининг 
•”егишли технологик ускуналар иш ва^гига нисбатидир.

Ушлаб колинган ифлослантиру1’чи зарар.та молда — чанг-газли 
о1̂ им чикаетган манбадан ажратиб олинган ифлослантирувчи 
моддалардир. Йиллик ташландикухар-ифлослантирувчи модцалар- 
нинг Tamigi му̂ и̂т ^^авосига ташландик; йи1-индисидир.

Ифлослантирувчи моддаларнинг солиштарма ташландиклари иш 
жараёнида ишлаб чи^илаётган маз̂ сулот4ТО тайёрлаш жараёнида 
чикдциган атмосфера ?;авосига ташланадиган ифлослантирувчи 
моддаларнинг сонига тенгдир.

5.2. ИНВЕНТАРИЗАЦИЯ ТАШКИЛ КДЛИШ ВА 1?ТКАЗИШ 
Республика худудида атмосфера >;авосини ифлослантирувчи



манбалар инвентаризациясини 5^гказиш ишларини ташкил 
1даиш  ва унта услубий ра?;барликни 1^збекистон Республикаси 
ташки му^^итни му?(офаза 1̂ 1лиш давлат к^митаси ва унинг 
жойлардаги ташкилотлари амалга оширадилар.

Инвентаризацияни мулк формаси, расми#- идорага мансублиги 
ва жойлахииш Урнидан к;дтьий назар, мустак?1Л балансда турувчи 
корхона уз молиявий маблаш ?^собидан 5*тказади.

^3  балансида ша^^рнинг турли худудларида жойлашган ишлаб 
чикариш территориялари ёки боища ша^^рлардаги филиаллари 
б^^лган ишлаб чикариш территориялари ёки бохш^ шахдрлардаги 
филиаллари болтан ишлаб чикдоиш бирлашмаларида инвента
ризация хар бир ишлаб чикариш бирлигида алот^а  $Ьгказилади ва 
кейинчалик маълумотлар бирлашма буйича умушгаитирилади.

^^зи мустак^ш балансда турган, бирок; бирор корхона з^удудида 
жойлашган ижара, кооператив, кичик ва бош1̂  корхоналар
инвентаризацияни 5  ̂ молиявий маблаги ^собкдан 5^тказишлари 
керак. Корхоналар инвентаризацияни ^  кучлари билан ёки бунинг 
учуй ихтисослаштирилган ташкилотни жалб 1^илиб З^тказадилар. 
Хар икки з^олда з;ам бундай ишларни бажаришга зо'КУК берувчи 
махсус зожжатга эга булишлари керак.

Инвентаризация ^Ьтсазишга гуво?рюмани аттестация комис- 
сиясининг ижобий хулосасига асосан Узбекистон Республикаси 
ташк?! му?ситни му?;офаза 1̂ илиш давлат 1ф^итаси томонидан 
берилади.

Атмосфера з^авосини ифлослантирувчи манбалар инвентари- 
защтяси шу корхонанинг иш фаолияти даврида бир марта 
Утказ^Алади. Корхона кенгайган пайтда, кайта курилганда, ихти- 
сосий узгарганда, ускуналарни, цехларни капитал ва жорий



таъмирлаш вак^ида, корхона ускуналарини демонтаж килиш 
муносабати билан тармо!;, цехлар ёпилганда, аввал )Ьгказилган 
инвентаризация маълумотлари i^ x a aa n  аншдханади.

Инвентаризация ишлари 1^гйидагича: тайёрлаш ишлари, Улчаш 
ва ^сисоблаш ишлари, инвентаризация натижаларини aHHigiam ва 
олинган материалларни ёзиш ва тасшпдхаш тарзида утхазилади.

Биринчи бос1̂ ичда техник лойиз^алаш нормаларига мувофик 
корхонанинг манзилгоз^. инвентагдазация 1даинадиган корхона 
структураси туррисида маълумот т5̂ 1анади, технология ^^рганилади 
?(амда асосий ва ёрваьпи, корхоналарнинг баланс схемалари 
тузил ааи.

Материаллар, ёкллги сифати ва микдор таркиби, чикари- 
ладиган ма^^сулот номвнкямяураси ва ?;ажми, технологах ускуна- 
ларнинг иш режими, чанг - газни тозалаш, ифлослантарувчи 
модпаларни зарарсизяантириш системалари з^ак^щаги маълумот- 
ларни корхот томонидан расмий маьпумот тарзида та1дщм 
этилади.

Иккиламчи бос191Чда вфяосхгангирувчи моддалар чш ^ш ла- 
диган ва ташланадиган манбалар, аспирация, чанг-газ тозалаш 
системалари текшщшлади. Уларнинг жойланиш 5>рни ва пара- 
метрлари аншдтанади.

Учинчи боса^ичда тегишли з^исоблаш ишлари ва олинган 
маълумотларни тартибга солиш, шунингдек инвентаризация блан- 
каларини т>?ддириш ишлари бажарилади.

ТУртинчи боск?1чда инвентаризация натижалари расмийлаш- 
тирилади, мувофи1д1аштирилади ва тасдшуханади.

Атмосфера ?^авосини ифлослантирувчи, чи1^нди манбаларини, 
шунингдек чанг-газ тозалаш ва зарарсизлантириш ускуналарини



текшириш ишлари маълум тартибда, технологик жараён буйича 
асосийдан бошланиб, 1фиимча корхонада тугалланади.

Ифлослантирувчи ва чш^инди манбаларининг номлари техно* 
ишчи лойихасига т$̂ рри келиши лозим, чш^риш манбалари эса 
ускуналар махсуслигига, шунингдек чан* -газдан тозалаш ва 
зарарсизлантириш 10^илмалари ва уларнинг паспортларига мос 
келиши керак.

Корхонада ишлаб чи1сариладиган ма;;сулот номи шу корхона 
технологик ва регламентида (технологик схема, технологик ва 
режим картаси) к^рсатилган номига турри келиши керак.

Ифлослантирувчи моддаларнинг номлари уларнинг й^л кУйса 
буладиган концентрацияси (HKJSK) микдорига, ахоли яшайдиган 
жойлардаги атмосфера хавосидаги ифлослантирувчи моддаларнинг 
ЙК^БК тасдшдтанган р^йхатига тугри келиши керак.

Ифлослантирувчи моддалар ажратуйчи манбаларнинг иш вак^и 
ускуналарнинг лойи^а хужжатларвдаги иш ва^гига т^рри келиши 
шарт. Ифлослантирувчи манбалар, шунингдек, ифлослантирувчи 
моддаларнинг тартибли ва тартибсиз чик;ариш манбалари корхона 
карта-схемасига киритилади.

Инвентаризация $>тказиш тартиби б^^йича ифлослантирувчи 
модаалар чик;арувчи манбаларга т5^гридан-т$^и Усиб борувчи 
нумераш1ялар киритилади. Инвентаризацияни аниклаш вак^ида 
тугатилган чи1;ариш манбаларининг тартиб рак^амлари тушириб 
колдирилади, ЯНГИ киритилганларига эса навбатдаги янги тартиб 
рацамлари берилади.

Хар бир чикариш манбаининг Урни саноат майдонининг 
шартли координат системасида, координат ухдхарининг биринчи 
чорагида (мусбат), “у” Уки билан шимол й^налиши кУшилган )^одца



аншдтанади. Тартибли чш^риш манбаларининг параметрлари 
(баландлиги, диаметри ёки чи1̂ ариш жойининг кундаланг кесими 
Улчами, техно-шичи лойи:^ чанг-газдан тозалаш курилмалари 
паспортида) да к$фсатилган микдорига ёки тугридан-тугри Улчаш 
натижасида олинган миедорларга келиши керак.

5.3. ИНВЕНТАРИЗАЦИЯ ТАРКИБИ ВА УНИ ТАХТ КИЛИШ 
Инвентаризация материаллари юттоб к^финишида 4 нусхада 

расмийлаштирилади. Инвентаризация китобининг бетлари умумий 
тартибда ало? ;̂ида бетларда бажарилган иллюстрация, схема, 
графикларни Уз ичига олган )^олда ракамланади.

Инвентаризацияни Утказишда 1^атнашганлар \аммасининг 
фамилияси ва исми-шарифлари ижрочилар р^^атида курсатилади.

Аннотацияда бажарилган ишларнинг асосий натижалари баён 
этилади. “Корхона г̂ э̂ и̂да умумий маълумотлар” б^лимида корхона 
жойлашган Урнининг физик географик шароити ва шуга\ш 
т5^исдда маълумот берилади.

Корхонанинг таъсир доирасида Урнашган а^оли яшайдиган 
массивлар билан бирга, шунингдек корхона, шги̂ ар плани (аз;оли 
яшайдиган пункт) билан богловчи моддалар киритилган \олатдаги 
жойлашиш плани келтирилаои.

Ифлослантирувчи моддалар ажратувчи манбалар характерис- 
тикаси булимида з̂ ар бир чик;арувчи манба учун куйидагилар 
келтирилади:

- чикариладиган ма^сулотнинг технологик жараён тури;
- бир йил ва бир суткадаги иш ва^ги;

чик;арилаётган ифлослантирувчи модцалар мивдорини 
аникяовчи зарур Улчаш натижалари;



- дастлабки маълумотлар;
- тули1; ;^соб, шулар к;аторида ингредиентлар буйича чика- 

рувчи манбалардан келадиган ифлослантирувчи моддалар мик;- 
дорини Улчаш натижалари.

Ифлослантирувчи моддалар чш^арувчи манбалар харак- 
теристикаси б^лимида з^р бир чи1^рувчи манба учун куйидаги 
маълумотлар келтирилади:

- маълум тартиб номеридаги чи^ариш манбасига тушадиган 
ифлослантирувчи модда ажратувчи манбалар сони ва номи;

- чи1̂ риш манбалари ва атрофга чи1̂ рилаётган ифлослантирувчи 
моддаларнинг тегишли ?сисоблари ва изо>утари билан берилган пара* 
метрлари;

- чи1;арилаётган ифлослантирувчи моддалар миедори ва 
таркиби кЗ^лланилган усул ва формулаларга асосан ^сисобланган йул 
К>^са буладиган концентрация (ЙКБК) ми1^юри тегашли з^соб ва 
изот^ билан.

Чанг-газдан тозалаш ва зарарсизлантириш курилмаларининг 
ишлаш харакгеристикаси б^^лимида }̂ ар бир чш^риш манбасига 
келтирилади:

- тозалаш лозим булган ифлослантирувчи моддаларнинг 
номлари;

- тозалашга тушувчи ва тозалашдан сУнг ташланадиган ифлос
лантирувчи моддалар концентрациясини улчаш маълумотлари;

- чанг-газдан тозалаш ва зарарсизлантириш курилмаларининг 
фойдали ?^аракат коэффициенти (ФХК) ;;исоби ва лойи^адаги ФХК 
туррисида маълумотлар;

- чанг-газдан тозалаш курилмаси билан таъминланиш 
)̂ ак̂ ик:̂ 1й коэффшщентининг ;^соби, чанг-газдан тозалаш норматив 
таъминоти маълумотлари;



- бутун корхона буйича чанг-газдан тозалаш ва зарарсиз- 
лантириш манбалари :;олатининг кискача та^ушли.

Атмосферага ифлослантирувчи модцалар жами чицарилиши 
б^?лимида тозаламай Ч1адрилаётган, тозалашга тушаётган (улардан 
утилизацияланган), бир модда учун шунингдек атмосферага 
чикдриб ташланаётган ифлослантирувчи моддалар, бухун корхо- 
нанинг жами чикдндиларининг ;(исоби ва изо^и берилади.

5^тказилган инвентаризация натижалари ифлослантирувчи 
модцалар манбаларининг инвошаризация вара^ариаахи тепшиш 
б^^лимларига киришлади, itfn Б^вкдай к;ис1^ртириб ёзишта ижозат 
берилмайди.

Корхоианинг хавфсизлик даражасини aHHigiaui б^^эшмида - 
корхонанинг экояогик хавфснзпик даражасининг ^^собланиши РД 
118.00.27714. 17-94га мувофи!; келтирилади. Хисоблаш ишларининг 
ЭХМда бажариш ^^exaicroH Респубпиквси табиатии му:(офаза 
КД1ЛИШ давлат 1фиггаси pyxfisa б^гаы дастур^юр брдамида j^пcaзи- 
лади.

“Хулоса”да к;ияииган ншаарнинг 19к ц к а  таз^пили ва вакгинча 
й5̂ л 1ДОса б5Ь1£щиган (ВЙКЗ) ногяигативлар лойиз^асини ишлаб 
ЧЮ9Ш1 ёки уни тозалаш учун твклифпр берилади.

Фойдаланилаган ададиФгнар, |фиюнма, норматив ва бопща 
адабий манбаларнинг жши, муаляифларининг исми,
фамилиялари, нашриёт коми ва чИЕ^илган йили к^йд кдпиниши 
лозим



5.4. ИНВЕНТАРИЗАЦИЯНИ МУВОФИ1д1АШ ВА 
ТАСДИВУШП ТАРТИБИ

Инвентаризацияни мувофик;лаш деганда унинг натижалари 
мазкур ^ожжатнинг талабларига мос келишини текшириш тушу* 
нилади.

Инвентаризация етказишда К,орадапюгистон Республикаси 
табиатни муз^офаза к?шиш давлат 1;$^митаси, табиатни мухофоза 
Килиш вилоятлар ва Тошкент шаз^ар 1фииталари, табиатни 
1одофаза килиш давлат кУмитасиню1г маз;аллий ташкилотлари 
билан келишилади ва инвентаризадияланаётган корхонанинг 
биринчи ра^бари томонидан тасдшдханади.

Экологик хавфсизлик жю^атидан биринчи, иккинта ва учинчи 
категорияларга кирувчи корхоналар лойю^аси билан хам кели- 
шишта TaigiHM этилади. Инвентаризацияси ва экологик хавфнинг 
биринчи категориясига кирувчи вакгинчалик й^л i ^ c a  буладиган 
норксативлари лойиз;^сини такдим эгидган кундан бошлаб табиатни 
мухо4)аэа гушяш давлат 1фуштасининг ма^^аллий ташкилотлари 
к ^ и б  чш^ншлари учун 20 иш кунн мудр1т берилади. Улар шу 
муддат утгандан c j ^  ишлаб чи1дшчиларга, улар таедим этган 
материалларига келишилган ёкй келишилмаганпик )̂ ак;ида ёзма 
хулоса берадилар, бунда келишилмаганлик сабаблари анш^ баён 
кялинади ва у материалларни табиатни 1ОДофаза килиш давлат 
кЗ^тасига экспертизага юборадилар.

Зкологик хавфлилик жго^атндан иккинчи на учинчи 
категорияга кирувчи корхоналар инвентаризацияси ва ВЙК^ 
норм:ативлари лойю^асшш кУриб чшдиш учун таедим этилган 
кундан бошлаб 15 иш куни, туртинчи категорияга кирувчиларга эса 
10 иш куни берилади, Шу мудцат Утгандан сУнг табиатни му\офаза 
кдлиш давлат кЗ^митасининг маз;аллий ташкилотлари томонидан



инвентаризиция китоби биринчи варагида келишилганлик хакида 
белги, ВЙК.Б нормативлар лойи^асининг биринчи варагида эса 
унинг тасдшд1аиганлиги \aiQiaa белги 1даилади ёки келшпил- 
маганлик ё тасдик^анмаганлигининг сабаблари аник, баён этилган 
ёзма хулоса берадилар. Курсаталган камчиликлар тузатилгандан 
сУнг инвентаризация материаллари на ВЙКБ норматив л:ойидаари 
тегишлича келишилада ва 1^айта кЗ?риб чик?1ш учуй топширилган 
кундан бошлаб беш шп куни мобейнида тасдаидтанади.

Агарда ишлаб чюогвчкяар ва табиатни мут^офаза к;№1 иш давлат 
]фкштасининг ма^ашшЙ ташкнлотлари ^фтасида асосли келиш- 
мовчилик б̂ ^лса, к$ряб «щшига та1сдим этилган
инвентаризация ва ВЙКЗ {Юрмативлар лойюдаларини табиатни 
му?^офаза к?1лиш дашпт 1флитасига РД И8.00.27714. 14-92га 
мувофик мустаккл Э1ш « |т 1за iqiBigra юборялади.

MycTaiQui эксп«фпт ва пАмпш мужфвза давлат
1ф 1итасинииг ма̂ а̂ллмй ташкилогаари хулоеаларини ^собга  олган 
^олда 1§^збекветои Реслубликаси табиатни му?;офаза |даиш 
1^Умитаси талдам эгган инвентаризация материаллари ва ВЙКБ 
нормативлари лойш^алари тепшшича келишилади ва уларни 
тасдшдхайди, акс ;^одда келажакда куриб чи^ишни рад 1^илиш 
сабаблари аник баён этилган ёзма хулоса беради.



6-БОБ.
ЭКОЛОГИК ЭКСПЕРТИЗАНИ ^К А ЗИ Ш  ТАРТИБИ

^^збекистон Республикаси табиатни 1ОД0фаза килшп Давлат 
|ф«итасининг 4.05-93йиддаги № 8-ТК 1̂ арори билан экологик 
экспертазани Утказиш тартиби тасдшд1анган.

К^^лланилиш coĵ acHHH мазкур уужжаг билан белгилайди:
-Хал1; хужалиги объектлари ва комплексларини куриш лойи^а- 

лари ва тсхника-икгисодий ()^исоблар) асосларни Давлат экологик 
экспертизасидан (ДЭЭ) ^^гказишнинг бир хил тартибини;

- ДЭЭ дан упиэишда томонларнинг вазифалари ва жавобгар- 
ликл14>ини белгилайди.

Хужжат 1̂ уйидагилар учун мажбурийдир:
- Уз фаолиятида салбий эколоппс 01^батларни йУ1^отиш 

(енгиллатиш)га жамият олдида кафиллик берувчи лойю^а-?откжатга 
буюртма берувчи ташкилотлар учун ;

- Лойи?^а-?ожжатни ишлаб чюо'вчи ва буюртма берувчига 
экологик хавфсизликни таъминлашга кафиллик берувчи ташкилот 
учун;

- Табиатдан фойдаланиш ва атроф-муз^итни муз^офаза кдлишни 
назорат кзшувчи давлат ташкилотлари учун.

Мвъёрий манбалар учун мазкур зо'жжатда 1̂ уйидаги 
жатлардаги манбалардан фойдаланидди:

-■Ŝ seeKHCTOH Республикаси Давлат табиат кЗ^митасининг 1992 
йилда тасдитдтанган ва хал1̂  х^Ькалиги объектлари ва комплекс
ларини куриш учун майдон танлашда, техника-ик:гисодий асослар 
ва лойихаларни ишлаб чш^шда (реконструкциялашда), кенгай- 
тириш ва техник к;айта жи\озлашда атроф-му:у1тга таъсирни 
баз^олаш тартиби Т1^исицаги (инструкция) й^ик^ 10ма;



- Корхоналарни, бинолар ва иншоотларни кУриш учун 
лойиз^а-смета ^ожжатларининг таркиби, ишлаб чи1̂ ш , мувофю;- 
лаштириш тартиби туррисидаги 1.02.01-85даги СНиП йурикнома;

- Узбекистон Республикаси Олий Кенгашининг 1992 йилдаги 
9 декабрь Кдрори билан 1оабул ig u n r a r a H  «Табиатни му^офаза 
к?1лиш тУгрисида»ги ^збекистон Республикасининг конуни.

6.1. ЭКОЛОГИК ЭКСПЕРТИЗАНИНГ АСОСИЙ ТУШУНЧАЛАРИ
Мазкур инструкция ^збекистон Республикаси Давлат табиат 

кУмитаси ■газимидаги эксперт ташкилотлар, буюртаачи ва 
жатни ишлаб чикувчилар учун мулжалланган ва бинобарин, у 
1^уйидагиларни белгилаЯш:

- ДЭЭнинг мак,сади, принциплар ва устиворлиги, вазифалари, 
объектлари, ташкил 1оалиш ва JhicasHm тартибиии;

- Хужжатнинг тарки& 1  ва мазмунига б^^ган умумий талаблар, 
шунингдек МДХааги Давлат табмат цумиталари газимидаги эксперт 
органларга тавсия 1^1лшп тартибдаршш;

- Эксперт ГУРУКИ (комиссияси)нннг хамлама ?сулосаси ва 
ДЭЭнинг зотаосаси мазмуншш.

Давлат экологик экспертизасининг ма1^сади хужалик кдрори 
1^бул 1̂ илишга ояиб келувчи, 31рсф табиат музршта му^офаза 
КИЛИ1ШШНГ мажбурий мезонидир. ДЭЭнинг ма1;садларига - 
хужалик ёки боиида фаолиятда мУлжалланган амалга оширилаётган 
экологик хавф д^ахасяни  анив?1аш, уларнинг табиатаи муз^офаза 
к?1лиш к;онуниятлари таяабларига мос келишшш баз;олаш, лойи- 
халарда табиатни музсофаза килишга 1оаратилган чораларнинг 
асосланганлиги: ва етарлилигини аншухаш киради.

Давлат экологнк экспертизасининг объекглари Давлат эко
логик экспертизасидан 5Ьггаплари лозим:



- ишлаб Ч1ЩДРУВЧИ кучлар ва xajn  ̂ х^^жалиги тармо1д1арини 
жойлаштириш ва кенгайтиришнинг схемалари ва асосий й^^алиш- 
лари, кониешщялари, дяндат рвжаларв лойщалари;

- барча турдаги курилишлар учун майдон танлаш мате- 
риаллари, режадан олдииги ва лойщд з^уяскатлари;

-табиий ресурслардан фойдаланиш, экологик ^(олатни ба^олаш 
билан борлик б^№ш илмий изланиш ишларининг дастурлари;

- табиий ресурслардан фойдаланиш ва х^Ькалик фаолиятини 
белгиловчи инструкгив-услубий лойи?далар ва меъёрий-техник зоок- 
жатлари;

- ЯНГИ материаллар ва модцаларкинг технологияси ва 
техникасини яратшп вуйича ;?ужхатлар, шу жумладан чет элдан 
сотиб келтириладиганпар, шуиингаек бохш^д техника ва хужжатлар, 
маз^сулот стандартлари;

- Узбекистон Республикасига келгириладиган ва ундан олиб 
чш ^б кетиладиган маздрулоглар;

- Кимёвий моддалар;
- айрим регионлар, отудлар, жойлар ва объекгларнинг эко

логик вазияти;
- атроф табиий муз̂ ит з^олатига салбий таъсир курсатаётган 

ишлаб турган корхоналар ва боип^ объектлар.
Лойиз^арни ДЭЭнинг ижобий хулосасисиз амалга ошириш 

таък;ик;ланади.
Махсус аз^амиятга молик б^лган халк; зс ?̂жалиги муаммоларини 

ечишга м^лжалланган хужжатлар, халк х^Ькалигининг ривожланиши 
тармок схемалари, катта шаз;арларнинг бош режаси, давлат 
дастурлари, янги техника, технология, материаллар ва моддалар, 
катта ва мураккаб объектлар, комплексларнинг лойихалари ва



техника-икгисодий асослари Давлат экологик экспертизасидан, 
Бош космос экспертиза экспертлари томонидан хам мустак^ш 
равишда \амда табиатни му?;офаза к?шиш вилоят кУмиталари 
бУлимларининг экспертлари томонидан ^тказилиши лозим.

6.2. ХУЖЖАТЛАРГА Б^^ЛГАН УМУМИЙ ТАЛАБЛАР ВА УНИ 
ДАВЛАТ ЭКОЛОГИК ЭКСПЕРТИЗАСИГА ТОПШИРИШ ТАРТИБИ 

ХЛМДА ЯНГИ ТЕХНИКА ТЕХНОЛОГИЯ МАТЕРИАЛЛАРИ ВА 
БУЮМЛАР ЭКСПЕРТИЗАСИ 

Давлат экологик экспертизасига буюртмачи томонидан хуж-
жатнинг “к;арор кабул к?шиш” боскичидаги (халк; хужалигининг
ривожланиш тармок схемалари, бош режалар, саноат ва бошка
объекгларни куришга майдон танлаш, техника-га^содий асослар,
техник-икгисодий ??ужжатлар (ТИХ) ва бошк;алар). Х5Ькалик
объекглари ва комплекслар ьурилиши (реконструкцияси, кенгай-
тириш, техникавий кдйта жиз^озлаш) лойш^аларини, ТИХ ишлаб
чикищца, майдон танлашда атроф муз^итга таъсирни ба^олаш
(АМТБ) тартиби тугрисидаги йури1̂ омага мос ишлаб чикдлган
з^олда АМТБ б^лимига тогшшрилади.

Атроф муз^итга таъсирни баз^олаш (АМТБ) 1огйидаги бос1̂ 1ч-
ларни Уз ичига олади: ма1;садни билдириш, лойго^ани ишлаб
чи^иш, атроф муз^итга таъсирни хабарлаш, жамоатчилик орасида
муз^окама 1дилиш, кейинги тадбирларни утказиш ма^садга
мувофш^аслиги тугрисида i^pop режалаштирилаётган пайтда
атроф муз^итга таъсирнинг аз^амиятга эга эмаслиги ани1д1ангач
1^бул к?шинади.

Курилиш учун майдон танлаш тугрисидаги актга имзо
учун АМТБнинг биринчи тУрт боскич вазифалари бажарилиши
керак.



“Лойю^а”, “ишчи лойиз^а” бос1;ичида ДЭЗга АМТБнинг 
“Атроф табиий мухщии муз(офаза килиш” булимига топширилади. 
У “Лойю^а”нинг ёки “ишчи лойи5;а”нинг “Атроф табиий му^итни 
муз^офаза килиш б^лимини тузиш буйича услубий 1^лланмага 
асосаи ишлаб чш^илиши керак.

А ^Т Б  таркибидаги экояогик хавфли х^жалик фаолиятининг 
турларини ривожлантириш лойго;аларшш режалаштиришнинг 
бутун даври мобайнида фаолиятнинг экологик хавфсизлиги таъ- 
минланишига кафолат берувчи тадбирни бахаришга, j;airo 
фаолиятни тугатишга \ам каратилган “Зкологик о1̂ ибатлар т^^и - 
сида 6шщириш’*ни ичига олиши к^кис.

Янги техника, технология, материаллар ва модпаларнинг 
экспертизасидан утиши лозим: Янги маз^сулотнинг истшчболли 
техник савиясини белгиловчи дасжатлар, зоскжат лойи^алари, шу 
жумладан: норматив техник :ожхатлар; меъёрий-хукуь^ий лойи- 
алар, т у  жумладан янги ма:>^сулотни ишлаб, чи101шда кУ-' 
йиладиган табиат мут^офазаси меъёрлари ва талабларига риоя 
кдлишнинг назоратини аницлайдиган, регламентлайдиган тармо!^ 
меъёрий техник ;ожжатлари; Маълум (конкрет) янги маз^сулотга 
техник хужжатларнинг лойи^^алари, конструкторлик ва технологик 
хужжатлар, тажриба (текшириш) натижалари ва шунингдек ишлаб 
чи1̂ арилаётган махАулотнинг дастлабки хужжатларга мое келишини 
ва унинг техник савиясини таъкидловчи ^ошка хужжатлар: 
Узбекистон Республикасида ва чет эдда 5?хшаши (аналоги) 
булмаган.принципиал янги турдаги ма;;сулот ишлаб чик^илганда; 
Ра^бар органларнинг топширигига асосан; Тармокда янги ма?(сулот 
ишлаб чикщаётганда табиатни му\офаза к^шиш меъёрларига риоя 
1^и н и ш и н и  режага асосан ва танлов асосида назорат х ^ и ш



тартибига биноан; Янги маз^сулот ишлаб чш^риш экарёнида 
вазирликлар, бошк^армалар, корхоналар, буюртмачи ва ?дажатни 
тайёрловчи ташкилотлар Уртасида экологик масалалар буйича 
сезиларли келишмовчилик кехшб чикканда; Узбекистон Респуб- 
ликасига, шунингдек республика дасудида пудрат асосида ёки 
\амкорликда курилаетган корхоналарга техника, технология, 
материаллар ва модааларнинг айрим турлари келтирилганда 
экспертиза угказилипш зарур.

Юкорида 1оа£д ^ли н ган  кухя:атпарни ДЭЭдан Ь̂1сазиш 
^^збекистон Республикася Бош Давлат экологик экспертизаси 
топширирига биноан вшюят табвашЕ му^^офаза к^шиш к:$шиталари 
булимларининг эксперхиари томоющан масъул ташкилотларни 
жалб к;цлиш билан амалга ошщшлади.

Янги техника, технолошя, материаллар ва модцаларни яратиш 
буйича зсужжахлар цуйидагшшрайн иборат бЗЬшши керак:

Техник вазифа; техник uiasfuisp лойвз^си; техник савия ва 
сифат картаси; эксшхуахахшя в^влиш й^ик?юма ло1Ьщаси;
ЯНГИ ма^^сулотнинг твйкик вазифаси; стандар!^ санитар-гагиеник ва 
табиат му^^офазаси мвъ€р ва 1!рвдаларга мос келиши т$^искааги 
маълумотнома; рвжалашифидаёттан ишлаб чик;ариш дастури 
тугрисвда маълумотаома; эксплуатация даврида атроф му?дггни 
ифлослантирувчи ташландикзмр ва бошкэ таъсир турларининг 
солиштирма (режалаштйрилган) микдори, уларни нейтраллаш, 
ушлаб олиш, кайта ишлаш ёки й$̂ 1;отиш усуллари ва манбалар 

маълумотнома; ишлаб чш^арилиши мУлжалланаётган янги 
ма^^сулотнинг эксплуатацияси давридаги экологик окибатлар (атроф 
музситга таъсирини бго^олаш нагажаси сифатида) т)^иси-даги 
маълумотнома; Янги маз^сулотни ишлаб чи^аётганда табиат



муз^офазаси меъёрлари ва талабларига риоя килинишини наэорат 
натшкалари т^^исида тармок хулосаси; ДЭЭ талабига биноан 
бош1 ;а материаллар; Экологик экспертизага топшири-ладиган 
зогжжатлар 1̂ ^йидаги тавсифномалардан иборат б^лиши керак; Янги 
техника ва технология техноген- тавсифномалари (харакгеристи- 
калар):

а) Чшд^ндилар, ташланшвдар, озднндиларнинг турлари 
б^^ича физикавий ва кимёвий таркиби, упарни масса ва хажчи 
б^^йича, хавфлилик синфи, здасарлилик даражаси, биологик чидам> 
лилик, портлаш хавфи буйича б^тгаиб vw«ftiaTrra« ва меъёрий 
параметрларга нисбатан таккосланган йирикшшггирилган моддий 
ва энергетик баланс ^сисоблари;

б) Хавога ва сувга чикщ  ташловчи манбаларнинг (газ-^аво 
аралашмаси, ифлосланган o i^ a  сувлар аралашмаларнинг 
температураси, утиш тезлиги, концентрацияси, массаси, ифлослан- 
тирувчи манбаларнинг конфшураеияси ва бсшп^алар) \исоблаш ва 
экспериментал тавсифлари;

в) Меъёрий параметрларга та1Ск;осланган шов1?ш , вибрация 
(тебранишлар), эяекхромагнит, жяшзацияланувчи ва иссик;71ик 
нурланишларининг rynpoi; хфтламига таъофлар, санитариявий 
зщмоя зоналари ва санитариявий бузилиш 5^лчамларининг 
)Сисо6ланган ва эксперимеетал даражалари.

Экологик - техноген тавсифномалар:
а) кам ва чик?ггсиз, ресурс ва энергия тежовчи технологик 

ечимларнинг, \аво ва сувга ташланган чиз^ггларни тозалаш 
тизшмларининг, ташлаш усули ва ишлаб чи^ариш чш^индиларини 
к;айта ишлаш, эксплуатация мупдати билан энг янги техникани 
й5?котиш принциплари ва схемалари;



б) х;др хил б^лиши мумкин б̂ л̂ган авария ?^олатлари (улар 
зарарли моддаларни чикариб ташлаш билан борлш; бУлса) ва}^, 
масса ва хажмни инобатга олган ?дисоблар ва моделлар, шунингдек 
авария ?^олатларини ва унинг ок?1батини тугатиш усуллари ва 
схемалари;

в) чикзшдилар ташланувчи зарарли моддаларнинг ?^ажми ва 
концентрациялари, исси1у1ик ва элекгр юкламалрининг, бирбирлик 
ма:?;сулотга сарфланган табиий ресурснинг солиштирма ^лчами ёки 
нарх тавсифи, металл-материал, энергия сарфлаш ?;ажми, 
бирбирлик й5?лга кетган ё1̂ ш1ри сарфи, юк к^тариш цобилиятини 
меъёрий параметрлар билан тащ;осланган я^исобларидан иборатдир.

Янги материал ва моддалар:
Техноген тавсифномалар. дрюобланган физикавий тавсиф- 

номалар, биологик факгорларнинг тавсифномалари, за^^зрлилик 
даражаси, биочидамлилик, портлаш хавфи, хавфлилик синфининг 
?;исобланган катгаликларй ва ул^нинг меъёрий параметрлар билан 
таккосланиши, янга материалларни эксплуатация к^шиш ёки 
сакдашнинг ?;исобланган муцдати, экологик-технологик тавсиф
номалар, янги материалларни олишдаги кам ва чикдгсиз, ресурс ва 
энергия тежовчи т^шологик ечимларнинг принциплари ва 
схемалари, янги материаллгфни кэйта ишлаш ёки фойдаланиш 
мудцати тугагач йУк кдлиш ёки cax;iiam усуллари; транспортировка 
к?1лиш, сак;лаш, 1̂ лланиш ва i^afti’a ишлаш ёки к^илишдаги 
экологик хавфсизлик чораларидир.

Экологик-икдпсодий тавсифномалар:
а) янги материалларни ишлаб чи1?ишни таъминлсвчи янги 

техника ва технологиянинг атроф мудата б^^лган салбий таъсир- 
нинг олдини олувчи тадбирларга ^сисобланган сарф-?саражатлар,



шунингдек материалларнинг антропоген таъсирини камайтириш- 
нинг экологик тадбирлари ва уларни И1?гасодий зарар билан 
таккослаш;

б )  ЯНГИ материалларнинг табиатни муз^офазалаш меъёри ва 
коидалари инобатга олинган з^исобланган бя%о белгилаш тавсиф- 
номаларшшр.

6.3. ДАВЛАТ ЭКОЛОГИК ЭКСПЕРТИЗАСИНИ ТАШКИЛ 
ЕДЛИШ ВА ^^ТКАЗИШ

ДЭЭ ^^збекистон Республикаси Давлат табиат комитети 
тизимидаги эксперт органлар мутахассислари кучи билан ёки 
олимлар, мутахассислар ва жамоатчилик вакилларвдан ташкил 
топган (илова 4) эксперт комисси51лари (гурузухари) ёрдамида 
Утказилиши мумкин.

Экспертиза утгказиш мудцати, кридага биноан материалларнинг 
т^лик; комплекта топширилган кундан бошлаб 3 ойдан ошмаслиги 
керак.

ДЭЭ 5?тказиш жараёни уч бос1дичдан иборат: тайёрлов, асосий 
ва якунловчи боск?1Члар:

а) тайёргарлик (тайёрлов) бос1;ичида ^^збекистон Республикаси 
Давлат табиат к^митаси тизимининг штатдаги экспертлари томо- 
нидан:

- тавсия 1;илинган зо'жжатлар таркиби мазкур хужжатнинг 
талабларига мос келиш келмаслиги текширилади;

экспертизанинг вазифалари, чегараси ва йуналиши 
таърифланади; унинг формаси (шакли) ва $>тказиш усули 
аникуханади;

-  экспертизанинг асосий й^налишлари б^йича мутахассис- 
лардан штатдан ташкари эксперт комиссияси-гуруз^и тузилади.



унинг аъзолари Уртасида вазифалар таксимланади, иш графита 
тузилади ва ?;оказо, керакли хужжатлар расмийлаштирилади.

б) асосий бос1̂  давомида экспертизага тавсия к^инган 
хужжатлар к^риб чшвзмади, ва текширилади, унда:

- мазкур хужалик фаолияти турини амалга оширишга 
э??гиёжнинг асосланиши, уни реализация килиш усулини танлаш, 
тавсия к?1линаётган техник-лвдандислик ва архитектура-режавий 
ечимларнинг прохрессивлига, материал, хом-ашё ва энергетик 
ресурслардан ва бопщалардан фойдаланишнинг комплекглиги ва 
рационаллиги;

- аншдханган таъсир факгорларининг тулюдшги ва уларнинг 
экологик хавфи даражаси» атроф музцнтга хужалик фаолиятиникг 
таъсири э^сгимоли масштаблари;

- табиат муз^офазаси 1;онуниятлари талабларини таъминлашга, 
шунингдек авария вазиятларининг оддини олиш (огозутантириш) ва 
уларнинг мумкин болтан о1̂ батларини тугаташга кдратнлган чора- 
тадбирларнинг етарлилиги;

- мазкур хужалик фаолиятининг экологик хавфсизлиги ва 
атроф му\итнинг сифат меъёри таъминлашшшнинг фойдаланишга 
тавсия килинган оператив ва бопща хил назорат усуллари;

- ишлаб чи1̂ риладиган маз^сулотнинг ва з^осил бУлган 
чикз1ндиларнинг экологик хавфи даражасини баз;олаш, шунингдек 
уларни кайта ишлашда >огдудий кооперацияланиш имкониятлари;

- экспертизани амалга оширишда экологик, ижтимоий ва 
ик^псодий ок?1батлар Т5?ррисида маълумогларнинг борлиги инобатга 
олинади. Экспертиза ишлари жараёнипа олдиндан таърифланган 
экспертиза й^налишлари б^йича индивипуал эксперт хулоса ва 
эксперт гуруз^ хулосаси тайёрланади.



Агар ЯНГИ вазифалар ёки кУриб чш^еш йуналишлари 
аншдханса, эксперт комиссияси (гуруз^и) ДЭЭни тайинланган орган 
одгщга, экспертаза угказиш мудцатини узгартиршц, к^тарилган 
масалалар б^йича кУшимча экспертлар жалб к?1лиш масаласини 
КУЙИШИ мумкин.

Экспертиза давомида, зоосжатни тайёрловчилар томонидан 
инобатта олинмаган потенциал хавфли таъсирлар ани1у1анган 
такдирда, лойи^а ушбу таъсирнинг хавфлилик даражаси на унинг 
ок?1батлари ба^^оланмаган з;олда кдйта ишлашга к;айтарилади;

в) якунловчи боск?1ч давомида эксперт комиссия томонидан 
кУрилаётган уужжат буйича жамлама хулоса лойго^си тайёрланиб, у 
буюртмачи, лойи^ани ишлаб чик^ан ташкилот вакиллари, 
жамоатчилик катнашган эксперт комиссияси мажлисида му?;окама 
к;илинади. Жамлама хулоса эксперт комиссиясининг барча аъзолари 
томонидан имзоланади ва уларнинг розилигисиз узгартирилмайди;

г) эксперт комиссияси (гуру^)нинг жамлама хулосаси 
куйидагилардан иборат булиши керак:

- амалга оширишга тавсия 1^илинаётган хУжалик фаолиятининг 
1̂ иск;ача тавсифи;

- тавсия кдлинаётган хУжалик ечимининг экспертик ба?^олари;
- лойиха буйича принципиал мулохазалар;
- хулосалар;
- лойш^ани амалга ошириш имкониятлари ва шартлари (режа 

схемаси, дастурлар);
- уни кайта ишлашга ёки 1̂ йта куришга э;?гиёж;
- амалга оширишга мувофик; келмайдиган четга чи1̂ шлар.
Хулоса ва таклифлар аник; ва тушунарли таърифланиши керак.

/



Жамлама хулосага эксперт комиссияси аъзолари томонидан 
билдирилган ало?(ида фикрлар илова к?шшади.

6.4. ДАВЛАТ ЭКОЛОГИК ЭКСПЕРТИЗАСИНИНГ ХУЛОСАСИ
ДЭЭни Утказаётган эксперт органи лойю^ани ва х^жалик фао- 

лияти лойю^си б^^йича эксперт комиссиясининг жамлама 
хулосасини куриб чикэди ва “ДЭЭ хулосаси”ни тайёрлайди. Унинг 
таркибига куйидагилар киради:

- экологик о1̂ а т л а р  ва лойго^ани амалга опшриш шарт- 
шароитлари т^ррисвда хулосалар;

- к̂ 1зикувчи томонларнинг фикр ва таклифларини к$?риб 
чик^ш давомида пайдо б^^лган муло^азалар;

- к5филаётган х^№лик фаолията лойш^асини амалга ошириш 
шарт-шароитлари б^йича буюртмачи ва 1^1зш ^ ч и  ташкилот ва 
муассасалар учун тавсиялардан иборат б^лади .

“ДЭЭнинг хулосаси* Узбекистон Республикаси Давлат табиат 
кумйтаси эксперт кешаши нгажяясяга муз^ркамага чточарилиши мум- 
кин.

“ДЭЭ хулосаси” лойща бугортмачисига ва бошца 1оизикувчи 
ташкилотларга юборилади.

Хужалик фаолияти лойи^асини амалга ошириш учун маблаг 
факдт “ДЭЭ хулосаси** ижобий б^лсагина ажратилади.

Экспертиза тугагач, зо'жжатларнинг тУлш; комплекти буюрт- 
мачиларга к^йтарилади.

Хужжатларнинг нусхаси экспертиза Угказган орган архивида 
олиб 1̂ олинади, расмийлаштирилади ва белгиланган иш юритиш 
тартибига асосан са1у1анади.

ДЭЭни утказишда томонларнинг вазифалари ва жавобгарлиги 
хужалик фаолияти лойю^асининг ва бошка го'жжатнинг 
буюртмачиси ва ишлаб чикувчи куйидагиларни таъминлаши шарт:



- мазкур ?сужжатнинг бУлимларига мос равишда ДЭЭга 
бериладиган )о'жжатларнинг т^ла комплекгани;

- ДЭЭни Угказиш ишларига Республикада белгиланган 
тартибда ;̂ ак̂  ч^лашни;

- экспертиза Утказилаётган орган талабига биноан, эксперт 
комиссияси (гуруз^и, эксперт)нинг ишлаши учун зарур 1̂ Ушимча 
ахборот беришни таъминлайди. Эксперт комиссияси (гуру: ,̂ 
эксперт) жавоб беради:

- экспертизага берилган ??ужжатларни Уз ва^гида ва сифатли 
к5^риб чик?игашига, жамлама хулосани тайёрлаш, хулоса ва 
таклифларнинг асослигига;

- экологик экспертизани {^тказиш меъёр ва к;оидаларига риоя 
кддинишига масъул здисобланади.

ДЭЭни Угказувчи эксперт орган жавоб беради:
- эксперт комиссиясини (гуру:<31ни) тузиш, экспертларни 

танлаш, уларнинг мез^атини т^гри ташкил 1̂ илишга ;
- к5?риб чи1̂ аётган  х$Ькалик фаолияти лойю^аси амалга 

оширилипш мулжалланаётган (ёки амалга оширилаётган) худуд- 
нинг атроф му\ити ^олати тугрисидаги маълумотлар билан 
экспертларни таъминлащда ёрдам беришга;

экспертиза утказишнинг ошкоралигини таъминлашга, 
курилаётган фаолият лойиз^асини экспертлар томонидан объектив 
равишда баз^олаш учун шарт-шароит яратишга;

- ДЭЭни Утказишда меъёрлар ва коидаларга риоя кдлинишига;
- экспертлар ишига Уз вак^вда з̂ ак; тулашга масъулдир.
6.5. Экспертларнинг, корхоналарнинг руйхати, экологик 

окибатлар тУгрисида, эксперт гурузухарини ташкил к^шиш ва иш 
юритиш тартиби.



1. ^збекистон Республикаси Давлат табиат 1^умитаси Бош 
Давлат эко-экспертазаси эксперт булимларининг р^йхати.

1
Бош давлат 

эЕоэкспертизасининг 

эксперт булинмалари

Эксперт б̂ ^линмаларнинг 
адреси

Телефони

1
^збекистон Республикаси 
Давлат табиат Бош давлат 

экоэкспвртизаси

700000. Татикент пр. А. 
К.одирий 5а

441-34-41
41-23-42
41-41-40

2
Тошкент вилоят табиатни 
му?(офаза 1дш ш  {̂ $̂ мигаси 

экологик эксперти за 
булими (ЭЭБ)

700143. Тошкент ша?фи 
Буюк ипак йули, 235 -

Уй

65-99-38
65-48-59

3
Тошкент ша:^^ табиатни 

муз̂ офаза 1сшшш г̂ умитаси 
(ТМКК) ЭЭБ

700000. Тошкент шазфи 
Хал1д1лар дустлиги, 7-уй

45-18-01
45-19-72

4
Крра1̂ алпоРистон

Республикаси ТТМК̂ К ЭЭБ
720000. Нукус ша^фи, 

Ш.Рашидов кучаси, 25 •• 
уй

1-54-96
2-21-82

5
Андиз5Ю вилояти 
ТМКК.ЭЭБ

710005. Андижон шазфи 
Куншшик к^часи 76-уй

5-03-15
7-04-32

6
Наманган вилояти 

(ШКЮ  ЭЭБ
716002. Наманган 

ша?фи, Хива кучаси, 1-
уй

6-26-24
6-50-20

7
Фаргона вилояти 

™КДС ЭЭБ
712006. Фаррона 

ша^фи Ю.Саккокий 
кучаси, 39/41-уй

24-14-03
24-86-29

8
Каш1^адарё вилояти 
ТМКД ЭЭБ

730013. 1^рши ша^фи, 
Левобережная к^часи-уй

5-44-92
5-30-85



9
Сурхондарё вилояти 
ТМКК ЭЭБ

732004 Тсрмиз ша)фи, 
Ш. Рашидов к^часи, 16- 

уй

3-54-88
3-57-03

10.
Хоразм вилояти 

TMKJC, ЭЭБ
740009 Урганч шафи, 
Ёшлик к$̂ 1аси, 1 - уй

5-40-73
5-46-20

11.
Бухоро вилояти 

™ КДЭЭБ
706800 Бухсфо ша?фи, 

Низомий кучаси, 33- уй
5-31-04 
5-13-56 *

12.
Навоий вилояти 

™ к.К  ЭЭБ
706800 Навоий шатфи. 

Кольцевая к5̂ 1аси, 2а-уй
3-45-28
3-54-99

13.
Самар1̂ нд вилояти 
ТМКД ЭЭБ

703017 Самарканд 
шазфи, Набиев кучаси, 

10 -уй

24-44-60

14.
Жиззах вилояти 

™ К Д  ЭЭБ
708000 Жиззах 

шахри, Рашидов кУчаси, 
3 -уй

3-30-20
3-32-79

15.
Сирдаре вилояти 

TMKjc ЭЭВ
70000 Гулистон 

ша^и, Н.Махмудов 
Kj^acH, 10 - уй

2-36-43
2-30-49

2. ЭКОЛОШК ХЛВФЛИ ФЛОЛИЯТИДЛ Б^ЛГАН
ЕОРХОНАЛАРН^Ш:' PS^ftXATH

1. Атом саноати ва энергетика.
2. Биохимик, биотехник ва фа{»лацевтика ишлаб чи1̂ ^>иши.
3. Хавфли саноат чи1дртдиларини кайта ишлаш, транс

портировка 191ЛИШ, caigiam ва Kjh^6 ташлаш.
4. Нефтекимё ва нефтни 1^айта ишлаш.
5. Табиий газни чикдриб олиш ва 1̂ айта ишлаш.
6. Кимё саноати.



7. Металлургия.
8. Минерал Угитлар, пестицидлар ва зах,арли химикатларни 

ишлаб Ч1ЩИШ ва ишлатиш.
9. 5^1^-дориларни, портловчи моддалар ва ракета ёх^гисини 

ишлаб caiyiam, транспортировка датиш ва йукотиш.
10. Органик ёцилри базасида электроэнергия ишлаб чи 1̂ риш.
11. Асбест, шиша, цемент ишлаб чю^риш.
12. Целлюза ишлаб чи1оариш.
13. Ёнувчи, заз^арли, портловчи моддаларни, шулар жумласидан 

ёнгинда за?;арли ма^сулотлар ва чангли портлахштар ;;осил кднув- 
чиларни caigiam ва транспортировка килиш.

М.Илмий изланиш жарёнида катга микдорда заз^арли (токсик) 
моддалар, табиий ва суньий синтезланган организмлар, бакте- 
ри51лар, вируслар ишлатадиган илмий муассасалар.

15. Микроэлектроника саноати.

3. ЭКОЛОГИК 01Ц1БАТЛАР Т^РИСИДА БИЛДИРИШ
а) Экологик ок?1бат тутрисидаги биддириш ;?ужжатида куйи- 

дагилар акс этдирилиши керак;
атроф муз^итга экологик хавф хатарни ;pico6ra олган 

таъсирни баз^олаш учун угказилган изланишларнинг асосий нати- 
жалари ва у буйича килинган ??улосалар;

- тавсия кзшинаётган вариантни амалга оширганда атроф 
му?^итга кУрсатилган энг а?^амиятли таъсирнинг о1̂ батлари;

- ахроф мущгни са1^1аш талабларини бажаришга к^аратилган 
фаолият т$?ррисида буюртмачининг мажбуриятлари ва мазкур 
турдаги х5^жалик фаолиятини амалга оширишнинг бутун даврида бу 
мажбуриятнинг бажарилиши кафолати.



б) “Экологик oiQf6aT тугрисндаги билдириш”ни расмий- 
лаштириш ва мазмуни:

- титул вараги;
- максад ва тавсия {^шинаётган х5^алик фаолиятининг 

зарурлиги;
- м^лжалланган х^Ькалик фаолиятидаги потенциал экологик 

хавф савиясининг ми1д1орий ба^олари;
- мазкур турдаги фаолиятни амалга оширадиган бутун давр 

мобайнида табиат мухофазаси меъёрлари ва коадаларига мос ?оолда 
бажаришни кафолатловчи тадбирлар руйхати;

- х5Ькалик фаолиятини экологик талабларга мос керакли 
манбалар (техникавий, хом-ашёвий, молиявий, ташкилий) ни 
курсатган ?;олда бажариш мажбурияти ва уни бажаришга масъул 
шахсларнинг мажбуриятлари;

в) баён шакли - i^c^a, тушунарли, формуласиз, ра1^мли 
материал кам ва фа1 а̂т т^соблаш натижаларини мос изотдтар билан 
акс этгирган б5?лиши керак;

г) “Экологик ок?1батлар т5^исида билдириш”ни х^жалик 
фаолияти лоЙ№^асини бош (генерал) ишлаб чикувчилар 
имзолайдилар.

4. ДАВЛАТ ЭКОЛОГИК ЭКСПЕРТИЗАСИНИ ^̂ ГКАЗИШ УЧУН
ЭКСПЕРТ ГУРУХИ ТАШКИЛ КИЛИШ ВА УНИНГ ИШ ЮРИТИШ

ТАРТИБИ
Эксперт комиссияси (гуруз^и)—бу конкрет хЗЬкалик фаолиятини 

ДЭЭ Угказиш учун вак^инча тузилган мутахассислар жамоасидир 
(штатсиз экспертлар).

Эксперт гуру?у1ни тузиш ва унинг ишини ташкил 1̂ илишни 
?;амда штатсиз экспертларнинг ме?^атига ?;ак; т^лашни ДЭЭ



Утказиш вазифаси юкланган Давлат табиатни муз^офаза 1^илиш 
КУмитасининг эксперт б^лими амалга оширади.

Эксперт гуру5?ининг сони ва шахсий таркиби ДЭЭга топши- 
рилган ^огжжатларнинг хусусияти ва мураккаблиги билан аниц- 
ланаои.

Эксперт комиссиясини тузищда ва унинг фаолиягини ташкил 
1даищда куйидагиларни таъминловчи барча шарт-шароитлар 
яратилиши лозим:

- эксперт комиссиясининг малака савияси етарли ва к^п 
позицияли бУлишини ;

- ДЭЭнинг ю1^ори сифатини;
- эксперт ба?^осининг ва эксперт комиссияси (гуру?̂ и) 

хулосаларининг сифатини;
- ДЭЭни утказиш ва унинг нагижаларининг ошкоралигини 

эътиборда тутади.
Эксперт комиссияси (гуру:да)ни тузиш принципи ва таркиби 

штатсиз экспертлардан иборат б^лади, унинг ишига республика 
илмий-текшириш институгларининг, вазирликлар, муассасалар, 
тармок, илмий-текшириш ва лoйнэ^sлaш ташкилотларининг олим- 
лари ва мутахассислари халб тдшшашт мумкин.

Эксперт комиссияси (гурузд1)нииг шахсий таркиби Бош давлат 
экспертиза бошяига ёки унинг уринбосари томонидан тасдик;- 
ланади.

Эксперт комиссияси шахсий таркибрп^а 10гйидага мутахас- 
сисларни жалб 1̂ илиш тамдидханади:

- уларнинг шахсий розилиги б^лмаса;
- экспертизага топшириладиган ??ужжатларни тайёрлашда 

1̂ атнашганлар;



- курилаётган лойиз^д сщдин матбуовда уз фикрини 
босиб чикарганлар эксперт комиссияси таркибига киритилмайди.

Мугахассиснинг штатсиз эксперт отфатидаги фаолияти эксперт 
комиссияси (гуру^^и) тузиш тугрисвда щарор 1^бул 1дилинган кундан 
бошланади ва тасдшдханган иш храфигага мо« олиб борилади.

Штатсиз эксперт ДЭЭ Угказшпда авосий ищдан ажралмаган 
}^олда, 5̂ зига кулай ващда 1датнашади, унинг шплаши учун барча 
пироит яратилиши керак.

Эксперт комиссияси (17РУЗ(и) ишини ташкил 1?1лиш

Экрперт комиссияси (гуру^)нинг ишини ташкил к?1лиш 
масъулияга ДЭЭ 5?тказувчи эксперт б^лими бошлигига ва эксперт 
комиссияси вакилига юкяанади. Эксперт комиссияси ишини унинг 
вакили' бош1^аради.

Эксперт комиссияси вакняж
- ДЭЭни >^тказиш графшмш ве дастурини мувофиклаштиради;
- экспертиза жараёнщк Э1хпертлар ёки маслаз^атчилар 

жалб Еошишга эз^ёж ни аню91айдн;
- эксперт комиссияси (гуру?(и) мажлвюявш fifoeaAOH;
- ДЭЭни ^тказиш жараёнида вужудга иелган мвлишмов- 

чиликларни куриб чикдци;
- з?сгиёж турилганда эксперт б^лими раз^бариятига экспер- 

тизани 5?тказиш муддатларини, унинг й^налишини $Ьгартириш ёки 
экспертизани муддатидан илгари тУхтатиш ^а1даа таклифлар кир»- 
тади;

- эксперт комиссияси (гуру:;и)нинг якуний хулосасини тайёр- 
лащда бевосита к;атнашади;



- эксперт комиссияси (гуру?;и)нинг иш натижалари \аклда Бош 
давлат экспертиза ра:;бариятига, коллегияга, ДЭЭ кенгашига 
ахборот беради.

Эксперт комиссияси иш бошлагунга кадар, барча штатсиз 
экспертлар ДЭЭни Утказишнинг асосий принциплари билан ва 
ДЭЭни ташкил килиш ва утказиш буйича амалдаги йури1^ома - 
услубий з^ужжатлар билан танишган б^лишлари шарт.

Эксперт комиссиясининг мажлиси баённома билан расмийлаш- 
тирилади. Баённомада кун тартибига киритилган масалаларнинг 
маъноси ва билдирилган фюфлар ифодаланиши керак. Якуний 
хулоса лойиз^аси му?;окамасига эксперт комиссияси (гуру)ои)дан 
таш1^ри буюртмачи ва лойю^ани ишлаб чикувчи, шунингдек 
лой ю ^и н г реализация 1^иниш идаи манфаатдорлар таклиф 
1̂ илинадилар.

Эксперт ^Ьгказилиш жараёнида эксперт б^^лими раз^барияти:
- умумий ахборот воситалари томонидан ДЭЭ боришининг бир 

томонлама ва тенденцияли ёритилишига;
- 1̂ зи 1̂ ч и  томонлар томонидан экспертлар таъ1?иб этили-

шига;
- ДЭЭ 5Ьтсазишнинг асосий принципларини бузишга олиб 

келувчи бошк;а ?^аракатларга й^л 1̂ Уймаслиги зарур.
Айрим фикр ёки таклифлари булган экспертлар, уларни 

ёзма равишда, якуний хулоса эксперт комиссияси томонидан 
имзолангунча ёки имзоланаётган пайтда, имзо олдига махсус белги 
кУйиб, топширилиши керак.



7-БОБ.
^БЕКИСТОН РЕСПУБЛИКАСИ ХУДУДИДА ТАБИАТНИ 

ИФЛОСЛОВЧИ МОДДАЛАРНИ ЧИКДРИБ ЮБОРИШ, 
ТАШЛАБ ЮБОРИШ ВА СА1д1АШ УЧУН Т^ЛОВЛАРНИ 

?даСОБЛАШ ВА УНДИРИШ ТАРТИБИ

^^збекистон Республикаси Вазирлар махкамасининг 31 декабр 
1999 йил № 554 сонли адорига асосан ^зРси 2000 йил учун Давлат 
бюджета ва асосий макрои^гисодий курсаткичларни прогноз килди 
ва бу i^apop 2000 йил 1-январидан кучга кирди. Кдрорда 5^зРси 
табиатни му?^офаза килиш кУмитаси табиатни ифлословчи мод- 
даларни чи1̂ риб юбориш, ташлаб юбориш ва чш ^ларни  сак;паш, 
меъёрларни белгилаш хук̂ ук?! берилган.

Бу кдрор ^зРси Лдлия Вазирлиги (Ns 400 16 январ 2000 йилда) 
томонидан, ^^зРси молия Вазирлиги (№14 14.01.2000 й.) томонидан, 
5^зРси Давлат солик кУмитаси (N9 2000 -9.14.1.2000 й) томонидан ва 
УзРси табиатни му^офаза килиш Давлат 1фли-таси (№09-55, 
14.1.2000 й.) томонидан расмийлаштирилган. 5^зРси худудида 
табиатни ифлословчи моддаларни чш^риб юбориш» ташлаб 
юбориш ва чи»;индиларни caigiam учун туловлар 3,4,5 ва 6 иловалар 
асосида амалга оширилади.

7.1. УМУМИЙ МАСАЯАДАР 
Мазкур тартиб Узбекистон Республикасининг “Табиатни 

мухофаза килиш xaiwiara 1̂ рнунига, Узбекистон Республикаси 
Вазирлар махкамасининг 1999 йил 31 декабрдаги “Узбекистон 
Республикаси 2000 йил учун Давлат бюджети ва асосий микроикги- 
содий кЗфсаткичларнинг прогнози ;(акица” ги i^popnra биноан 
ишлаб чи1̂ г а н  ва Узбекистон Республикаси худудида табиатни 
ифлословчи моддаларни чикариб юбориш, ташлаб юбориш ва



caigiam учун туловларни хисоблаш ва ундиришнинг ягона тарти- 
бини белгилайди.

7.2. ТАБИАТНИ ИФЛОСЛОВЧИ МОЛДАЛАРНИ ЧИКДРИБ
(ТАШЛАБ) ЮБОРИШ ВА САКДАШ УЧУН ТУЛОВ 

Т1^Л0ВЧИЛАР
Ифлословчи модЕйларни чш^ариб (ташлаб) юборганлиги 

учун тулов т5>ловчилар мулк шаклидан, тармогидан, х^жалик 
фаолиятининг шаклидан р;атъий назар Узбекистон Республикаси 
худуднда атмосфера :;авосини бузувчи, сув хавзаларини ва худуди 
рельефини ифлословчи модцалар чрп^риб (ташлаб) юборувчи, 
хамда сакловчи юридик шахслар ^собланади.

Давлат бюджетида фаолият кУрсатувчи ташкилот ва муасса- 
салари бу т^^ловдан озод 19шгаадилар.

7.3. ИФЛОСЛОВЧИ МОДЦАЛАРНИ ЧИК^АРИБ (ТАШЛАБ) 
ЮБОРИШ ВА САВУШП УЧУН ТУЛОВ ОБЪЕКТЛАРИ

Тулов объекти 6Jtoi6, ифлословчи моддаларнинг меъёрий 
(лимитланган) ва меъ^дан (лимитдан) орти1̂  массалари, ^амда 
аварияли ва отидиб чикувчи зарарли моддалар хисобланади. Улар 
Уз таркибига 1̂ ^1идагиларни ^амраб олади:

- атмосфера :;авосига чш^риб юборилган ифлословчи 
моддалар массаси;

- сув хавзаларига ва худуд рельефига ташлаб юборилган 
ифлословчи моддалар массаси;

- ■ '̂збекистон Республикаси худудига жойлаштирилган захарли 
ва захарсиз моддалар массаси.

Ифлословчи моддалар р5^ати '^^збекистон Ре-спубликаси 
табиатни мухофазаси килиш Давлат 1фиитасининг к;арорига биноан 
узгартирилиши мумкин. Ифлословчи модддаларнинт меъёрий



(лимитланган) 1̂ 1йматлари табиатни му?(офаза 1^илиш ташки- 
лотлари томонидан бошкариб турилади.

7.4. ИФЛОСЛОВЧИ МОДДАЛАРНИ ЧИ^АРИБ (ТАШЛАБ) 
ЮБОРИШ ВА САВДАШ УЧУН ТУЛОВ МИВДОРЛАРИ

Ифлословчи моддаларни чикариб (ташлаб) юбориш ва caiyiam
учун тулов миедорлари Узбекистон Республикаси Вазирлар 
махкамаси томонидан тасдикданади. (Ушбу тартибнинг 3*6 ило- 
валари).

Ком\<унал х$Ькалик корхоналари учун беягиланган нархларга
0,1 коэффицентда кУлланилади.

Ифлословчи моддаларни чш^риб (ташлаб) юбориш ва сак- 
лашнинг меъёрдан ортик миедорлари учун 1,2 коэффиценти 
к^^лланилади. Щ

Юридик шахсларда ифлословчи моддаларнинг чик;ариб 
(ташлаб) юбориш ва са1дишгаинг тасдиьутанган меъёрлари 
(лимитлари) б^лмаса ёки уларнинг муддати утиб йетган б^лса, 
т^ловлар ифлословчи моддаларнинг амаддаги массаси б5^йича 
хисобланади ва белгиланган нархпарга 1,2 коэффицент 1̂ лланади.

Ифлословчи моддаларнинг амаддаги массаси юридик шахслар 
томонкаан ишлаб чикаришнинг тexнoлofик регламентидан ва 
дастлабки хисоботдан кедяб чи1д^ан холда аниняанади.

7.5. ИФЛОСЛОВЧИ МОДДАЛАРНИ ЧИКАРИБ (ТАШЛАБ)
ЮБОРИШ ВА САКДАШ УЧУН ТУЛОВЛАРНИ ХИСОБЛАШ ВА

УНДИРИШ ТАРТИБИ

Тулов 101йматлари т^ловчил^ томонидан ^^збекистон Рес
публикаси Вазирлар махкамаси тасдшу1анган т^лов миедорлари 
тартиби ва табиатни му?(офаза килшп ташкилотлари тасдшдтаган 
меъёрлар асосида муста!^ хисоблаб аникданади.



Юридик шахслар хисобот давридан кейинги \г.р ойининг 25 
санасигача берилган муддатда ифлословчи моддалар чик;ариб 
(ташлаб) юборганликлари ва са1д1аганлари учун аванс т^лайдилар. 
Аванс т5?ловлари ифлосликларнинг ^ртача ойлик массасидан келиб 
чикзиб хисобланади.

Зарарли моддалар учун тУлов суммаси (̂исоби ушбу тарти- 
бнинг 6-иловасида келтирилган шаклда икки нусхада т^лдирилади ва 
бир нусхаси Давлат соли»; булимига ?^р кварталда белгиланган 
мудцатда топширилади.

Иккинчи нусхаси табиатаи муз^офаза махаллий
ташкилотларига зсисобот давридан кейинги ойнинг 10-санасигача 
топширилади. Мах^иишй ташкилотлар ифлословчи моддалар 
массаси хисобининг т^ЛРрилигини текширадилар. Хисобларда хато 
ани1^анса юридик шахсга туррилаш учун к;айтарилади ва давлат 
солик хизматига бу з̂ азода ахборот берилади.

Ифлословчи модцаларни чш^риб (ташлаб) юбориш ва 
сакдаш учун т^лов суммаси 1̂ уйидаги формула буйича аншу1анади: 

П=(МмХК)  +  (МомХКх1, 2)
бу ерда,
П - ифлословчи модцаларни чик;ариб (ташлаб) юбориш ва 

сакдаш учун т^лов суммаси, суммада; Мм - ифлословчи мод- 
даларнинг чш;ариб (ташлаб) юбориш ва са1д1аш меъёрий массаси, 
тонна ёки килограмларда; Мом - ифлословчи моддаларнинг 
чик^а-риб (ташлаб) юбориш ва сакдаш меъёридан ортик; массаси, 
тонна ёки килограммларда; R - ифлословчи моддаларнинг I 
тоннаси учун т$?лов нархи, сумларда; 1,2 - меъёрдан ортик; 
чикариб (таш-лаб) юборилган ёки caiyiaHraH зарарли моддалар учун 
т^грилаш коэффиценти.



Коммунал хизмати корхоналари учун тулов суммаси ?̂ ам 
Ю 1^оридаги формула б^йича хисобланади ва 0,1 коэффицентга 
1ф 1айтирилади.

Ифлословчи моддаларни чшоариб (ташлаб) юбориш ва 
сакдаш учун тулов микдорлари меъёрлар (j имитлар), белгиланган 
шаклдаги статистика здисобот ва дастлабки \исобга олинган ^а!91к;ий 
массалари ва турлари буйича зсисобланади. Уларнинг халди^й 
массаларини :<(исо6лашнинг иложи б^лмаган лолларда технологик 
регламент буйича 1ф Ь 1ладиган йиллик масса буйича ?;исоблаиади.

Ифлословчи моддаларнШ1г меъёрдан ортш^ массаси ;^р бир 
манба учун инструментал ^лчашлар билан ёки белгиланган меъёрл{ц> 
(лимитлар)дан келиб чш^иб хисобланади.

Аварияда ёки отилиб чю ^ч и  ифлословчи моддаларнинг 
массаси инстументал Улчашлар билан ёки технологик регламент 
буйича хисоблаб топилади. Туловлар авария пайдо булган вак^идан 
бошлаб то у бартараф 1дишнгунча кетган муддат оралига учун Ун 
баробар микдорда туланади.

Мотор ё1^1лгиларини ёк^шдан атмосферага ажралиб чюо^н 
зарарли моддаларни хисоблащца уларни турларига ажратмасдан бутун 
массаси бУйича хисобланади. А^фалиб чикаётган зарарли 
модцаларнинг ?̂ ал<дкий массаси ушбу Тартибнинг 5-иловаси буйича 
хисобланади. Агар инструментал Улчовлар натижасида зарарли 
моддалар белгиланган микдордан ортик чикаётгани аникланса унда 
тУлов меъёрдан ортик; чик;ариб ташлаш массаси учун увдирилади.

Ифлословчи моддаларни чик^ариб (ташлаб) юбориш ва сакдаш 
учун тулов микдорини хисоблаш намунаси келтирилган.

7.6. Т^ЛОВЛАРНИ ХИСОБГА ОЛИШ ТАРТИБИ
Юридик шахслар ифлословчи моддаларни чикдриб (ташлаб) 

юбориш ва сак^аш учун туловларнинг бухгалтерлик хисобга олиш



68-счет “Бюджет 5^соботи” субсчет “Ифлословчи моддаларни 
чи1^риб (ташлаб) юбориш ва cai^am учун туловлари” б^Ьйича олиб 
борилади.

Бу субсчет кредити буйича ^^исобланган солик 26-счет “Давр 
харажатлари” пушсгига ёзилади.

Туловнинг ?̂ а]̂ ю̂ ий суммаси бухгалтерия ;(исоботларида ку- 
йидаги счетларга ^гказилади:

68-счет дебети “Бюджет хисоботи” субсчет “Ифлословчи 
моддаларни чик;ариб (ташлаб) юбориш ва сакдаш учун т^ловлар”;

51-счет 1федити “Хисоб разами”.
Ифлословчи моддаларни чикдриб (ташлаб) юбориш ва сакуташ 

учун бюджет туловлари ьо^Йидагича таксимланади:
- тушган маблагнинг 80% Крра1оолпористон Ресггубликаси, 

вилоятлар ва Тошкент ша^фи ма^^дллий бюджетларига ажратилади;
- тушган маблагнинг 20% и К#^рак;олпоЕИстон Республикаси, 

вилоятлар ва Тошкент ша^фи табиатни мухофаза килиш давлат 
1̂ Умитасининг махсус бюджетдан ташкари б^лимларига 
ажратилади.

7.7. СОЛВД ТУЛОВЧИЛАРНИНГ ВА ДАВЛАТ СОЛИЦ 
ИДОРАЛАРИНИНГ ЖАВОБГАРЛИГИ

Ифлословчи модцаларни чш^ариб (ташлаб) юбориш ва 
caigiam учун солик т^ловчилар 5^эбекистон Республикаси амадцаги 
конунлар буйича ?сисобларнинг тУгрилига ва т^ловларни Jb ва^гида 
Утк^азилиши учун жавобгардирлар.

Туловчилар Давлат солш; хизмати идораларининг 1^арорлари 
ва уларнинг харакати устидан ю^ори соли}; хизмати идораларига 
ёки судга шикоят килшп xyicwiapH бор.



Бу т^ловлар чикдриб (ташлаб) юборилган моддаларнинг кел- 
тирган зарари j?pHHHH копламайди ва тУловлардан озод кдлин- 
майди.

Ушбу тартибни тУгри ьй^лланишини назорат килиш ^збс- 
кистон Республикаси “Давлат солнц ивма’ и з;а1д а а ” ва бош1̂  
к^онунлар асосида давлат солик; идораларил юклатилган.

7.8. ИФЛОСЛОВЧИ МОДДАЛАРНИ ЧВДАРИБ (ТАШЛАБ) 
ЮБОРИШ ВА СА1У1АШ УЧУН ТУЛОВЛАР МИВДОРИНИНГ

Х И С О Б И

мъ Ифлосяовчи 
молдаларнянг номи

Масса, тонна 1т учун
TjtaOB

шидюри
(сЛмпарда)

МеьСрдан
ортш;

чик&рилгани
учун

Тулов
суммаси

(с^ар д а)
(1x3-

2хЗх4п>)

Меъвр
6j4tH4a

м в » 14м > н
ортик

1 2 3 4 5
^тФФкпенглар

7
1. Атмосферага 

чи1фркб юборилган 
ифлословчи 
моддалао Жами

2. Мотор ё!(11ЛП1С11НИ 
ёндирилпшда 
ажралиб чш^адиган 
ифлословчи 
моддалао Жами

3. Сув хавзаларига ва 
хуяуа рельеф ига 
ташлаб юборилган 
ифлословчи 
моддалао Жами

4. Саноат чю^оишлари 
Жами 
Йктиндиси 
Аванс т^ л̂овлар 
Tĵ naHHrnH керах 
Коммунал хизмати 
корхоналарк учун 
К-0.1



Корхона рахбари_ 

Бош хисобчи
(т$>ловчининг имзоси, фамилияси)

Олинди 
Солик нозири.

(туловчининг имзоси, фамилияси)

(фамилияси, имзоси)

сана
Руйхатта олиш нозирининг справкаси
Ушбу хисоб буйича туловчининг хисоб ра*^мига

Нозир_
сум утказилди

(имзоси, фамилияси)

сана

7.9. ТУЛОВ МИВДОРИНИ ХИСОБЛАШ

1. Ифлословчи мо2шаларни чицдриб (ташлаб) юбориш ва сак;лаш 
учун т^ловларни хисоблаш табиат муз?итининг барча турлари учун 
олинди. Агар корхона бирор турига (масалан, атмосферага ёки сув 
хавзаларига) ифлословчи модща чи1̂ м аса, у )^олда хисоботнинг ушбу 
графаси тулдирилмайди.

2. Корхона хисобот даврида атмосферага 1,25 азот икки оксиди, 
0,3 т азот оксиди ва 0,12 т мойли альдегид чи^арди. Меъёр буйича бу 
ифлословчи моддалар мутаносиб равишда 1,1; 0,175 ва 0,05 т ни 
ташкил 1̂ 1лади. Улар турлари буйича 1 графга ёзилади.

Меъёрдан орпщ чикэ-риб юборилган азот икки оксиди 0,15 т, 
азот оксиди 0Д25 т ва мойли альдсгцц-0,07 т ни ташкил 1даади. Бу 
к?1йматларни 2 график ёзамиз. 3-графага шу моддаларнинг 1 т учун 
тулов микдорини ёзамиз. Улар азот икки оксиди учун 210 с, азот 
оксиди учун 140 с ва мойли альдегид учун эса 560 сУмни ташкил 
к^шади. Хар бир тур буйича тУлов суммаси ушбу тартибнинг 5,4 
пунктида келтирилган формула буйича дасобланади ва 1̂ идаги  
кз1йматларга эга булади:



Азот икки оксшш учун:
П=(1х210) + (0,15x210x1,2) = 268,8 ёки 269 с5̂ м.

Азод оксиди учун
П=(0,175x140) + (0,125x140x1,2) = 45,5 ёки 46 с ^ .  

мойли альдегид учун
П= (0,05x560) + (0,07x560x1,2) = 75,04 ёки 75 с^м.

Жами 390 сум
3. Мотор ёкилгиларини ёндирилганда атмосферага чик^риб 

юборилган ифлословчи моддалар учун т^лов микдори унинг 
таркибидаги турларга ажратилмасдан умумий массаси буйича 
хисобланади. Шунинг учун корхона чи1^риб юборилаётган 
ифлосликларнинг умумий массасини ани1у1айди. Агар корхонада 
тегишли Улчов асбоблари б^шаса, ундай холла ифлословчи мод- 
даларнинг массаси мазкур Тартибнинг 6-иловасида келтирилган 
каггаликлардан фойдаланади. Массаси, 1 тонна этилланган 
автобензини ёкзилганда атмосферага 788,3 кг зарарли газ ажралиб 
чш^ади. Корхона хисобот даврида 3 т этилланган автобензин 
мшлатди. Бунда ифлословчи моддалар учун 0,165 с^м микдорида 
гулов белгиланган бУлса, т^лов суммаси:

П =(2364,9x0,165)+(0х0,1б5х1,2)=‘390 с^м б^лади
4. Корхона хисобот даврида канализация тармоги оркали сув 

хавзасига 0,4 г аммоний азоти, 0,3 т аммиак ва 0,05 т аммоний нит- 
рати чикариб ташлади. Ушбу корхона учун ташлаб юбориш 
меъёрлари аммоний азоти-0,28 т, аммиак-0,21 т, аммоний нитрати
0,035 т килиб белгиланган. Булар турлари б^йича чисоблаш фор- 
масининг 1-графасига ёзилади. Шундай к ^ и б  меъёрдан ортикча 
ташлаб юборилган зарарли моддаларнинг микдори тегишлича 0,12;
0,009 ва 0,015 т. ни ташкил к?1лади ва улар 2 графага ёзилади.



Тулов 101йматлари 1 тонна аммоний азоти учун 43807, аммиак 
учуч 438070 ва аммоний нитрата учун 1288980 с̂ ^мни ташкил к?1лади.

Тулов 1^ийматлари модцаларии турлари буйича 1о^идагиларни 
ташкил 1дйлади: 
аммоний азоти учун

П = (0,28x43807) + (0.12x43807x1,2) = 18574,17 ёки 18574 
аммиак учун
П = (0,12x438070) + (0,09x438070x1,2) 139306,26 ёки 139306 с^м 

аммоний нитрати учун
П (0,035x1288980) + (0,015x1288980x1,2) -= 68315.94 ёки 68316 сУм 

Жами тулов: 18574+139306+68316 = 226196 cj?m
5. Бундан тацп^ри корхона таркибида 2-класс захарлилиги 

булган моддадан 1.2 т ва 3-класс захарлилиги бУлган моддадан 1.15т 
чи1̂ риб ташлаган. Бу корхона учун ушбу моддаларни чик^ариб 
ташлаш меъёрлари тегишлича 1,0 ва 1,15 т к?ишб белгиланган. 
Шундай килиб ифлословчи модцаларнинг меъёрдан ортик ташлаб 
юбориш кийматлари 2 класс-0,2 т ва 3 класс-0,35 т.ни ташкил 
этган. Бу моддаяарнинг 1 т учун т^лов кийматлари тегишлича 750 
ва 450 cj?M ни ташкил д а 1ади.

Тулов микдори аввалги формула буйича хисобланади:
2-класс моддалари учун:

П == (1,0x750) + (0,2x750x1,2) -  930 с5̂ м
3-класс моддалари учун:

П = (1.15x450) + (0,35x450x1.2) -  706,5 ёки 706 с^м 
Жами т^лов: 930+706 = 1636 сумни ташкил этади.
6. Туловнинг умумий кдймати

390+390+226196+1636 = 228619 
Коммунал хизмат корхона.;]15ри учун к^м^йтирувчи 

коэффицент 0,1 кулланади. Шу муносабат билан т^лови умумий



к?1ймати ОД га кУпайтириб корхона тулаши керак б5>лган сумма 
чикарипади:

228619x0,1 = 22861,9 ёки 22862 сУм.

И Л  О В А Л А Р
1. Л?;оли яша№ 1ган жойларда атмосфера х^авосини 

ифлослантирувчи моддаларнинг йул 1;Уйиладиган 
чегаравий концентрацияси (ЙКБК)

Илова 1.
Ингредиентлар номи HKJBK, мг/мЗ Хавф-

лилик
бир 

мар"!?!- 
лик мак- 

симал

Уртача
сугкалик

синфи

Азот диоксиди 0,085 0,04 2
Азот оксиди 0,600 0,06 3

Акролеин 0,030 0,03 2

Акрилонитрил - 0,03 2
Натрий алкилсульфати 0,010 - 4

Хлор аллил 0,070 0,015 3

Мой альдегиди 0,015 0,015 3

Альфа~3 (таъсир бошланипш - 
кальций дихлорсиркаси 3,0 0,30 4

Бром амили (1>бромпентан) 0,8 - 2
Н-Амил ацетат 0,1 0,10 4

Амиленлар (изомер аралаттгмаси) 1,5 1,50 4



Аммоний нитрати (аммиакли 
сели'1’ра)

0,30 4

Аммофос (фосфат моно ва 
диаммонийсининг аммоний 
сульфат билан аралашмаси) 2.0 0,20 4

5/6 Амино (2-парааминофенил) 
бензимидазол 0,01 3

Алифатик аминлар С - С 0,003 0,003 2
2-Амино-1,3,5-триметилбензол 

(мезидин) 0,003 0,003 2
Аммиак 0,200 0,04 4

Малек ангидриди 0,200 0,05 3
Сирка ангидриди 0,100 0,03 3

Фосфор ангидриди 0,150 0,05 2
Фтал ангидриди 0,100 0,10 2

Анилин 0,050 0,03 2
Ацетальдегид 0,010 0,01 3

Ацетон 0,350 0,35 4
Ацетофенон 0,003 0,003 3

Барий карбонат ангидриди 
(барийга кайта ?^исоблаганда) - 0,004 1

Оксил-витамин 
концентратитшнг(ОВК ) оксил 

чанги

- 0,005 2

Бенз (а) пирен
-

0,1 мгк/ 3 
100 м

2

Бензин (кам олтигтг ’̂гуртли



нефтдан тайёрланган, углеродга 
кд&та \исоблагаада)

5 1,5 4

Сланец бензини (углеподга кайта 
едсоблаганда)

0,05 0,05 4

Бензол 1,50 0,10 2
Бактериал инсектицид препарата 

(БИП) (таъсир бошланиши - 
бяггиллус спорали-кристалл 
комплекс, турен-гиензис, 

кауказикус варианта)
- -

110,10 
1,5 10 

микроб 
жисм- 
лар/м 
(0,005 
мг/м)

2

Битоксибациллин
-

4,4 10 
микроб 

жисмлар м 
0,0015 
мг/м

2

Кальций бората - 0,02 3
Бром - 0,04 2

о-Броманизол 1 - 4
Бромбензол - 0,03 2

Бромводород 1 0,10 3
о-Бромфенол 0,13 0,03 2
п-Бромфенол 0,13 0,03 2

Бутан 200 - 4

1,3-Бутадиен (дивинил) 3 1 4
Бром бутил (1-бромбутан) 0.7 - 2



Бутил ацетат 0,1 0,1 4
Бутилен 3,0 3,0 4

Акрил кислотасининг бутил 
эфири 

(бутилакрилат)

0,0075 • 2

2-Бутилтиобенэтназол
(бутилкаптакс) 0,0150 • 3

Ванашй 0 0  оксида - 0,002 1
Муаллаз^ модщалар* 0,50 0,150 3

Винилацетат 0,15 0,150 3
Натрий вольфрамат (вольфрамга 

1̂ ай'ш ^сисоблаганца)
- 0,100 3

Гексаметилендиамин 0,001 0,001 2
Гексаметиленимин 0,100 0,020 2

• Таркиби б5^йича таба!^аттггирилмаган чанг (аэрозоль
Гексаметиленимин 

мнитробензоат 
(Г-2 коррозия ингибитори)

0,020 - 3

Гексан 60 - 4
Гексафторбензол 1,2,3,4,7,7-Г 

гексахлорбицикло (2,2,1)-гептен- 
2,5,6-бис (оксиметил) сульфит 

(тиодян)

0,017 0,0017 2

Гексахлорциклогексан 
(гексахлоран)

0,03 0,030 1

Гексен 0,40 0,085 3
Бром гексил (1-бромгексан) 1 - 2



Гептен 0,35 0.065 3
Бром гекгил (1-бромгептан) 1 - 2

Германий (IY) оксиди 
(германийга 1̂ айта ?сисоблаганда)

0,040 3

Изопропилбензол 
гидропероксиди (кумол 

гидропероксиди)

0,007 0,007 2

Дендробациллин
-

3 10
МИ1ф0б

таначаЛар
/ м

2

Бром децил (1-бромдекан) 1 - 2
Kĵ MHp кислотасининг диамиди 

(карбамш, мочевина) - 0,20 4
4,4-Диаминодифенилсупьфон - 0,05 3

п-Дибромбензол 0,20 - 2

Акрил кислотанинг1,1- 
Дигндропер-фторгептил эфири 0,50 - 3

Дикетен 0,007 - 2
1,3-Ди (2,4-ксилимино)-2~метил- 

2-азопропан (митак) 0,10 0,0100 3
Диметиламин 0,005 0,0050 2

Диметиланилин 0,0055 0,0055 2
N , N’AHMemJiaueiaMHfl 0,20 0,0060 2

0 , 0 -Диметил - 8-ТГ>5“бис-чар- 
бэтоксиэтилдитиофосфат) 0,015 - 2



(карбофос)
Диметилвинилкарбинол 1 -
4,4-Диметилдиоксан-1,3 0,01 0,0040 2

Диметилдисульфид 0,70 - 4

0,0-Диметил-8 - (N- 
метилкарбамидидометил)дитиоф 

осфат (фосфамид,рогор)
0,003 0,0030 2

0,0-Диметил-5-2 (1-N- 
метилкарбомоил- 

тшггаоэтилфосфат) (кильваль)
0,010 0,010 2

0,0-Диметил-8“ (К-метил-К- 
формилкарбомоилметил) 

дитиофосфат (антио) 0,010 0,010 3

0,0-Диметил-0-(4-шпрофенил) 
тиофосфат (метафос) 0,008 - 1

0,0-Диметил-( 1-окси-2,2,2- 
трихлорэтил) фосфонат 

(хлорофос)
0,040 0,020 2

Диметилсульфид 0,080 - 4

Диметил формамид 0,030 0,030 2

0,0-Диметил-8-
этилмеркаптоэтилдитиофосфат

(М-81-экатин
0,001 0,001 1

Терефтал кислотанинг диметил 
эфири

0,050 0,010 2

2,6-Диметилфенол (2,6- 
ксиленол)

0,020 0,010 3



Динил (25 % дифенил ва 75 % 
дифенил оксид аралашмаси) 0,010 0,010 3
Дифторхлорметан (фреон-22) 100 10 4
3,4-Дихлоранилин 0,010 0,010 2
4,4-Дихлордифенилсульфон - 0,10 3
4,4-Дихлордифенилтрихлорметил 
карбинол (кельтан) 0,20 0,02 2
Дихлордифторметан (фреон-12) 100 10 4
2,3-Дихлор-1,4-нафтахинон
(дихлон)

0,05 0,05 2

1,2-Дихлорпропан - 0,18 3
2,3 - Д ихл орпропен 0,20 0,06 3
1,3-Дихлорпропилен 0,10 0,01 2
Дихлорфторметан (фреон-21) 100 10 4
Дихлорэтан 3 1 2
Дициклогексиламин кам 
эрийдиган туз (МСДА коррозия 
ингибитори)

0,008 - 2

Дициклогексинамин нитрити 
( НДА коррозия ингибитори) 0,020 - 2
Диэтил амин 0,050 0,050 4

- Диэтиламиноэтилмеркаптан 0,600 0,600 2
0,0-ДиэтиЛ“0- (2-изопропил-4-
метил-6-пиримидил) тиофосфат 
(базудин)

0,010 0,010 2

Диэтил эфири 1 0,600 4
Диэтилсимоб (симобга кбайта



)^исоблаганда) - 0,0003 1
0,0-Диэтил-8-
(хлорбензоксазонилин-З-мегал) - 
дитиофосфат (фозалон)

0,010 0,010 2

Темир оксиди* (темирга К1айта 
^соблаганда) . 0,040 3
Темир сульфат * (темирга кбайта 

^дисоблагащщ) - 0,007 3
Темир хлорид (темирга 1̂ айта 

;(исоблаганда) - 0,004 2
Изоамил бром (Ьбрсш^З-метап* 

буган) 0^00 - 2
Изобугешшвфбинол 0,673 - 4

Изобутил бром (1-бром-2-мегап- 
яропаи)

о.тУ 2

Изопрсятал ёром (2-бромпропан) ' 0,600 - i
Изолротталбвнзол (кумол) 6.bl4 0Д)14 4

Иод - о,6зо 2
Изопропид- i  (1-мвтил-н- 

пропил)-4,6- 
динитрофениякарбонат (акрекс)

0,20 0,002 2

Тугридан-турри ;вайдалган сроч- 
смола ингитори (ДЦСПГ)

0,006
фенол

0,006
6^№ча

3
назорат

Атмосфера :1̂ оси та  би1пшихда б]№анда темир хлорядининг 
6$Ч)ича назорат 191лиш зарур.

Кадмий оксиди (кадмийга 1оайта
5Сисоблагадца) - 0,001 2



Калролакгам (буглар, аэрозоль) 0,060 0,060 3
Циклогексиламин карбоната 
(КЦА)

0,070 3

Молекула б5̂ йича азот кислотаси 
HNO

0,400 0,150 2

Бор кислотаси - 0,020 3
Валериан кислотаси 0,030 0,010 3
Капрон кислотаси 0,010 0,005 3
Ер кислотаси 0,015 0,010 3

Перфторвалериан кислотаси 0,100 - 3
Пропион кислотаси 0,015 - 3
Молекула буйича сульфит 
кислотаси 
Н SO

0,300 0,10 2

Терефтал кислотаси 0,010 0,001 1
Сирка кислотаси 0,200 0,060 3
Металл кобальти - 0,001 2
Кобальт суьфиди (кобальтга 
к д й т  };исоблаганда) - 0,001 2
Ксилол 0,200 0,200 3
Магний оксиди 0,400 0,050 3
Магний хлорати - 0,300 4
Марганец ва унинг бирикмалари 
(марганец оксидига i ^ r a  
5СИсоблаганда)

0,010 0,001 2

Мик оксиди (мисга к;айта - 0,002 2



?^соблагавда)
Мис хлорили (мисга 1^айта 
5СИсоб-лаганда)

0,002 2

Мелиорант 0,500 0,050 4
2-Меркаптоэтанол
(монотаоэтиленгликоль) 0,070 0,070 3
Метальдегид (ацетальдегид 
тетрамер)

0,003 0,003 2

Метил ацетат 0,070 0,070 4
Метил-1 (бугалкарбомоил)-2- 
бензими-дазолкарбамат (узген) 0,35 0,050 3
4-Метил-5,6-дигидр01Шран 1,20 - 2
Метилен хлорид 8,80 - 4
4-Метилентетрападропиран 1,50 - 3
Метилмеркаптан 9 10 - 2

- Метилстирол 0,04 0,040 3
Акрил кислотанинг метил эфири 
(метилакрилат) 0,01 0,010 4
Метакрил кислотанинг метил 
эфири (метилметакрилат) 0,10 0,010 3
Метионин 0,60 - 3
Мильбекс (1,1 -бис-4- 
хлорфенилэтанол ва п- 
хлорфенил-2,4,5- 
трихлорфенилазо-сульфиа)

0,20 0,10 3

Этиленгликолнинг моноизобутил 
эфири (бутилцеллозолв) 1 0,3 3



Этиленгликолнинг 
моноизопропил эфири 
(пропилцеллозольв)

1,50 0,5 3

Монометиланилин 0,040 0,040 3
Монохлорпентафторбензол 0,60 0,10 3
Моноэтиламин 0,01 0,01 3
Ноорганик бирикмали митттьяк 
(мштп>якка ь¥1йта :^соблаганда) - 0,003 2
Нафталин 0,003 0,003 4

- Нафтол 0,006 0,003 2
- Нафтахинон 0,005 0,005 1

Никель, эрийоиган тузлар 
(никелга кайта ?^исоблаган,пя) ~ 0,0002 1
Металл никель - 0,0010 2

Никель оксиди (никелга к^йта 
з^исоблаганда) - 0,0010 2
Нитробензол 0,008 0,0080 2
м - Нитробромбензол 0,120 0,010 2
м - Нитрохлорбензол 0,004 0,0040 2

о- Нитрохлорбензол 0,004 0,0040 2
п- Нитрохлорбензол 0,004 0,0040 2
З-Нитро-4-хлорбензотрифт- >p>w 0,005 - 3
Озон 0,160 0,030 1
Окситетрациктпян 0,010 - 2
Окситетраттиклин хлоралгидрати 0,010 - 2
Октафтортолуол 1,30 - 4
гапгай хлориди (калайга кбайта



)^соблаганда) 0.50 0,050 3
Аммоний парамолибдати 
(молибденга 1̂ айта ?(исоблаганда) - 0,10 3
Пенициллин 0,05 0, 0025 3
Пентан 100 25 4
Пентафторбензол 1,20 0.10 3
Пентафторфенол 0.80 - 4
Перфторгептан - 4
Перфторокган - 4
Пиридин 0,08 0,080 2
Полихлорпинен (хлорлянлш 
бициклик бирикмал^шинг 
аралашмаси)

0,005 0,005 2

Пропил брсашд (1.1- 
бромпропан)

6,60
■

2

Пропилен 3 3 3
Пропилен оксшш Ь.б8 - 1
Таркибга» кремни двохсеои бор
ноорганик % ларща;
70 дан орстц (динас ал 

боищалар)
0,15 0,05 3

70-20 (ша»№>а|Мнт ва
бошкалар)

0,30 0,10 3

20 дан паст (доломит ва 
бошт^ар)

6,50 0,15 3

Пахта чанга 0,50 0,05 3
Ацетат-чарм эритгичпн (АЧЭ)



(эталон бЗЯШча) 0,50 - 3

Бутилформиат эритгичи (БЭФ) 
(ацетат суммаси 6j№ m) 0,30 - 3

(ацетоноэфир) 0,12
ацетон

0,12 4
лазорат

Э маркали ёроччащрт Э|дитязд 
(эфз1рли ацетонли 0 ^

ацетон
0,07

буйича
4

лазорат

Мебель эритпгш (АРМ-3) 0,09
толуол

0,09
б]№ча

3
[сазорат

Симоб азот оксидинииг чала 
окскд суви (симобга црйтл 
^соблаганда)

- 0,0003 1

Симоб азот оксшшнинг оксцц 
суви (симобга ц^йга 
?(исоблага£ща)

т 0,0003 1

Симоб амидохлоршщ (сииобга 
1^ай.та ?шсоблаганда) - 0,0003 1
Симоб иодиди (симобга кэАга 
^(иссблагацда) - 0.0003 1
Металл симоби - 0,0003 1
шзнл симоб оксиди (симобга 
кдйста зрюоблаганда) - 0,0003 1
Сарик симоб окснди (симобга 
кайта зсисоблаганда) - 0,0003 1
Симоб ацетати (симобга ^айта



>^исоблаганда) - 0,0003 1
Симоб (II) хлорида (симобга 
кбайта \исоблаганда) (сулема) - 0,0003 1
Куйинди 0,15 0,05 3
галайи ва унинг бирикмалари, 
тетраэтилкалайи (1̂ а й г а  к;&йта 
хисоблаганда)

- 0,0003 1

галай сульфид(калайга кайта 
>31соблаганда) - 0,0017 1
Селен даоксщш (селенга к;айта 
^(исоблаганда)

ОД
кг/м^

0,05
мкг/м?

1

Водород сульфит 0,008 - 2
Углерод сульфит 0,03 0,005 2
Натрий алкилсульфати асосидаги 
“Кристалл” типдаги синтетик 
ювувчи Боситалар

0,04
натрий

0,010
алкил
сульфати

2
буйи
ча
зазор
iT

Скипидар 2 1 4
Амил спирти 0,01 0,01 3
Бензил спирти 0,16 - 4
Бутил спирти ОДО 0,10 3
Спирти 1,1-дагвдроперфторамил 0,30 - 3
Спирт 1,1-дигидроперфторгептил ОДО - 3
Изобутил спирти ОДО 0,10 4
Изооктил спирти 
(2-этилгексанол)

0Д5 0,15 4



Изопропил спирти 0,60 0,60 3
Метил спирти 1 0,50 3
Пропил спирти 0,30 0,30 3
Этил спирти 5 5 4
Стирол 0,04 0,002 2
Теллур диоксиди (теллурга кдйта 
^^соблаганда

0,5
мкг/мЗ 1

Исси1д^а чвдамли т^к^Ш! 
эмульсияси (Тепрэм)

0,002
альде<гид этилен

оксиди

3
буйи
ча
чазор
1Т

Тетрагидрофуран 0,2 0,2 4
Тетрафторэтилен 6 0,5 4
3-
Тетрафторэтоксифенилмочсвина
(томилон.тетрафлурон)

0,60 0,06 3

Тетрахлорпропен 0,07 0,04 2
1,1,2,2-Тетрахлорэтан 0,06 - 4
Тетрахлорэтилен
(перхлорэтилен)

0,50 0,06 2

Тетрациклин 0,01 0,006 2
1,2,3-Тиядиазонил-5-N’ 
фенилмочевина (дропп) 0,50 0,20 4
Тиофен (тиофуран) 0,60 - 4
Толуилендиизоцианат 0,05 0,02 1



Толул 0,60 0,60 3
Трибромметан (бромформ) - 0.05 3
S, S , S-Трибугилтритиофосфат 
(бугафос) 0,01 0,01 2

1,1,5-Тригидрооктафторпентанол 
(ТС-п-2) 1 0,05 4
1,1,3-
Тригидротетрафторпропанол
(ТС-п-1)

1 0,05 4

Трикрезол ( изомерлар 
аралапгмаси: орто, мета) 0,005 0,005 2
N- (3-трифторметилфенил) -N*, 
N’-диметилмочевина (которан) - 0,05 2
Трихлорметан (хлороформ) - 0,03 3
1,2,3-Трихлорпропан - 0,05 4
Трихлорфторметан (фреон-11) 100 10 4
1,1*1 -Трихлорзтан 
(метилхлороформ)

2 0.20 3

Трихлорзтилен 4 1 3
Триэтиламин 0,14 0,14 4
Углерод оксид 5 3 2
Углерод тетрахлорид 4 0,70 2
Фенол 0,01 0,003 3
Сланец феноли 0,007 - 3
Барий феррити (барийга кайта 
;^исоблаганда)

0,004 2

Марганец-рухли феррит



(марганецга кайта ;у1соблаганда) - 0.002 2
Никель-рухли феррит (рухга 
кдйта з^исоблаганда) - 0,003 4
Активлаштирилган канифоль 
флюси (ФКТ)

0.3
(кани-фол

0,3
б5Щича

2
иазор
ат

Формальдегид 0,035 0,003 2
Фторли бирикмалар (фторга 
ь;айта хисоблаганда):

газсимон бирикмалар (фтор 
водород, 1фемний тетрахлорнди) 0,02 0,005 2

яхши эрийдиган ноорганик 
фторидлар(натрий фторид, 
натрий гексафторсиликати

0,03 0,01 2

ёмок эрийдиган ноорганик 
фторидлар (алюминий фториди, 
кальций фторид, натрий 
гексафтори-алюминати

а ,20 0,03 2

Фурфурол 0,05 0,05 3
Хлор 0.10 0,03 2
м-Хдоранилин 0,01 0,01 1
п-Хлоранилин 0,04 0,01 2
Хлорбензол 0,10 0,10 3
Хлорбензотрифторид 0,10 - 3
Хлорводород 0,20 0,20 2
Хлорпрен -
Хлоротетряттиклин (ембоп) 0,02 0,002 2



м-Хлорфенилизоцианат 0,05 0,05 2
n- Хлорфенилизоцианат 0,005 0,005 2
2-Хлорциклогексилтио-Ы- 0,0015 0,0015 2
фталамвд (хлор ЦТФ) 3,50 0,35 4
Олти валентли хром [:фом ( IY) 0,0015 0,0015 1
оксидига кайта ?^соблаганда]
Циановодород - 0 1
Циклогексан 1,40 1,40 4
Циклогексанол 0,06 0,06 3
Циклогексанон 0,04 - 3
Циклогексанонксим 0,10 - 3
N -Циклогексил гиофталамид 0,30 - 4
(ЦТФ)
Рух оксиди (рухга кайта - 0,05 3
}^исоблаганда)
Эпихлоргидрин 0,20 0,20 2
Этил хлорид - 0,20 4
Этилацетат 0,10 0,10 4
Эгилбензол 0,02 0,02 3
Этилен 3 3 3
Этилен оксиди 0,30 0,030 3
Этиленимин 0,001 0,001 1
Этиленсульфид 0,50 - 1
-Этил-)-4 (метилтио)
фенилпропилдитиофосфат 0,01 - 3



Илова 2.
2. Сув объектларида баъзи зарарли моддаларнинг кЗ^йиладиган 

чегаравий концентрацияси, (мг/л)
Ингредиентлар

номи
Сув объектлари

х^^жалик>ичимлик на 
маданий'маиший

Балик^талик
х5^жалиги

ЛЗК* ЙК.ЧК ЛЗК ЙК.ЧК
Алкилсульфонат Органолептик 0,50 - -

Акрил кислота Санитар-
токсикологик

0,50

Анизол Шунинг Узи 0,05 - -
Анилин 0,10 Токсико-

логик
0,0001

Аммиак Умумсанитар 2,0 Шунинг
Узи

0,05

Ацетон Шунинг Узи 0,05

Ацетальдегид Органолептик 0,20

Ацетофенон Санитар-
токсикологик

0,10

Бензол Шунинг Узи 0,50 Токсиколо
гик

0,50

• ЛЗК - Сув сифатига талабнинг устунлигини акс эттирувчи лимитланган
заралилик кУрсаткичи

Берилий - 0,0002 - -



Бром - 0,20 - -
Барий Органолептик 4,00 - -

Бутил спирта Шунинг Узи 1,00 Токсико-
логик

0,03

Ванадий Санитар-
токсикологик

0,10

Винилацетат Шунинг узи 0,20 - -
Гексахлоран Органолептик 0,02 Токсиколог

ик
Гексанат Санитар-

токсикологик
5,00

Гексахлорбензол Шунинг Узи 0,05 - -
Висмут * 0,50 - -

Дихлордифенил
фихлорэтан(Л,ПТ)

одо Токсико-
логик

Йул

майда
Диметилхлорвин 

ил фосфат 
(ДДВФ)

Органолептик 1,00 Токсико-
логик

Булмас
лиги
керак

Дихлорфенол Шунинг узи 0,002 - -

Темир - 0,50 - -
Кадмий Санитар-

токсикологик
0,01 Токсико-

логик
0,0005

Кольбат Санитар-
токсикологик

1,00 Токсико-
логик

0,010

Капролактам Умумсанитар 1,00 - -
Керосин Органоле111ИК 0,10 - -



Карбофос Шунинг Узи 0,03 Токсико
логик

0,050

Мис - 1,00 - -
Мишьяк Санитар-

токсикологик
0,05 Токсико

логик
0,05

Метанол Шунинг jbH 3,00 Шунинг 0,10

Метилацетат Органолептик одо - -
Молибден Умумсанитар 0,50 - -

Метимеркаптан Органолеп
тик

0,0002

Нитратлар (азот
Умумсанитар

буйича)

lo.b

Нафталик - - Токсикологик 004

нефть
ОЛ’ГИНГуХТрТЛИ

Органояптгик 0.10 Балик
х5>жалиги

0,050

Никель Санитар-
токсикологак

0,10 Токсиколог
ик

0,010

Пиридин Шунинг узи 0,20 Шунинг
Узи

0,003

Пропил спирти Органолептик 0,25 - -
Полихлорпи-нен Санитар- 

токсикологик
0.2 Токсиколог

ик
Б̂ ^лмай

ди
Пентахлорфе- 
нолят терпе

номал еина лдукт

Санитар-
токсикологик

1.0 Токсиколог
ик

0,0005

ОП-7 Органолептик 0,40 Шунинг 0,3



Узи
Симоб Умумсанитар 0,05 -

К ^ай Шунинг 5Ьи О.Ю Умумсанит
ар

0.1

Селен Умумсанитар 0,001 - 0.1
Сурма Шунинг 5^и 0,05 - -

Стирол Органолептик 0,10 Органолеп
тик

0,1

Натрий
силикати(810)

Санитар-
токсикологик

50,0

Стронций Шунинг Узи 2,0

Углерод
сульфид

Органолептик 1,0 Токсиколо
гик

1,0

Сульфидлар Умумсанитар Б5Ьшайди - -

Теллур Санитар- 
токсикологик

0,010

Фенол Органолептик 0,001 Валик;
хужалиги

0,001

Формальдегид Умумсанитар 0,05 - -
Фреонлар Санитар-

токсикологик
10,0

Фтор Шунинг узи Ь5 Токсиколо
гик

0,05

Актив хлор Умумсанитар БУлмайди - -

Хром Органолептик 0,1 Санитар- 
тoкcикo-

0,001



логик
Цианидлар Санитар-

токсикологик
1,0 Токсико-

логик
1,0

Pyx Умумсанитар 1,0 Шунинг
Узи

ОД

3-илова

№
Ифлословчи модшалар номи

Меъер б№ 1ча 
атмосферага 

ЧИ1̂ рИб юбо- 
рилаётган I т 
ифлословчи 

модда учун тулов 
минпори 

(сУмларда)
1. Кремний (хошас ва бошк^ар) 108
2. Таркибццан 20 дон 70% кремний икки 

оксида булган ноорганик чанг (шамот, 
цемент ва боищалар)

56

3. Полиметилметакрилат чанги 84
4. Стекловолокно, стеклопластик чанги 140
5. Фаноформаддигид смолалари чанги 210
6. Пазсга чанги 168
7. Цемент саноати чанги (таркибида 60% дан 

ортик кальций оксят  ва 20% дан ортик 
кремний икки оксиди б^лган)

420

8. А маркали ёгоч-спирт эрштичи (ацетон 
эфирли)

76



9. АМР-3 маркали мебель эритгичи 93,35
10. 0 маркали ёгоч-спирт эритгичи (ацетон 

эфирлиги)
120,02

И. Симоб ва унинг бирикмалари 28000
12. Курум 168
13. К^гошин ва уншсг бирикмалари 28000
14. ОЛТИН ГУГУРТЛИ КУРРОШИН (l^FOIIIHH

хисобида)
49412

13. Одций ОЛТИН гугурт 120,02
1б. Сероводород 1050

17. Сероуглеводород 1680

18. Синтетик ювувчй воситалар “Лотос”, “Ока”, 
“Эра”

280

19. Синтетик ювувчй воситалар “Био-С” 340

2t, Сольвентнафта 42
21. Бутил, изобутил спирти 84

72. Изопропил спирти 14
23 Метил спирти 14
24. Тетрогадрофурил спирти 84
а . Фурил спирта 840

26. Этил спирти 1,68
27. Стирол 4200

28. Тетрогидрофуран 42
29. Тетрахлорэтилен (перхлорэтилен) 140
30. Тетроэтилсвенец 14000

31. 1,2,3,- Тиадиазонил-5 № 1 фенилмочивина 42

з1 Толуол 14



33. Трихлорэтилен 8,4
34. Триэтиламин 59,99

4-илова
1 тонна мотор ёкилтесини ё1̂ илганда ажралиб чик?с.ан газлар учуй 

тулов миадори (шахсий транспорт воситаларидан ташкари)

Махсулот номи меъёр б^йича 1 
тонна ифлословчи 
модца учун тулов 
микаори (с1^арда)

Этилланган автобензин 0,105
Этилланмаган автобензин 0,06
Автомобил дизел ёкилгиси 0,08
Тепловозлар учун дизел ёкилгиси 0.06
Сикилган табиий газ 0,07
Суюлтирилган нефт гази 0.07
Реактив ёкилги 0,045
Авиация бензини 0,8
CvB транспорти ёюшгисиСФлат мазути) 1,2

^^збекистон Республикаси худудида 
чиклндиларни cai^iaiu учун тулов мш^цорлари

5-илова

%
Чикииинди турлари

Улчов
бирлик

лари

меъёрлар буйича 
белгиланган 1 
тонна чик?1нди 
caiyi^m учун тулов 
мик;дори 
(с^?мларда)

1 Захарли чи1^ииндилар,шу 
жумладан:

1-класс - фавкулодда хавфли т 1500
2-класс - юкори даражада хавфли т 750
3-класс - хавфли т 450



4-класс - кам даражада хавфлн т 150
2 За?(арсиз чи1^ивдилар, шу 

жумладан:
Кавлаб олувчи (етиштирувчи) 
саноат

т 15

кайта ишловчи саноат м3 8
3 Бошка за?^рсиз чикиндила т 40

6-илова
1-тонна мотор ё!;илгаси ёёндирилганда 

ажралиб чш^адиган ифлословчи модаалар массаси.

Екдлги тури Ифлословчи
модаалар

массаси,кг
Этилланган автобензин 788,3
Этилланмаган автобензин 788,0
Автомобил дизел ё!91лриеи 208,5
Тепловозлар учун дизел ёкилгиси 120,5
Сикилган табиий газ 274,0
Суголтирилган не(Ьт гази 584,8
Реактив ёкилги 178,5
Авиация бензини 169,8
Сув транспорти ёкилгисиСФлат мазути) 198,4

юридик шахе 
тангаси

Давлат солиц инспекциясига __________________

тУловчи
(корхона , муассасанинг т̂ л̂ш̂  номи) 

идентификация номери
хисоб-китоблар учун жавобгар шахе_____________
туловчининг адреси,
телефони_________________________________
банк
реквизити

туман(шаз;ар)

(банк ташкилотининг номи, коди, хисоб раками)
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