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КИРИШ

Жамиятни асосий ривожлантирувчи ва ишлаб чик,а- 
риш тизимини бошк^арувчи куч инсон эканлигини эъти- 
борга олиб, унинг ишлаб чикариш фаолиятини ва согли- 
гини сакдаш ижтимоий социал таракдиёт йулидаги му- 

омил булиб ^исобланади. Ш унинг учун х,ам саноат 
корхоналарининг му^им талаби, факдт сифатли ма^сулот 
ишлаб чикариш булиб крлмасдан, балки ишлаб чикариш 
шароитини яхшилаш, ишлаб чикаришда жаро^атланиш 
ва касб касалликлари келиб чик^ишига сабаб булган ман- 
баларни йукотиш, иш фаолияти инсон учун чарчаш, то
ликиш ва касалликлар манбаи булмасдан, кувонч ва бахт 
келтирувчи фаолият булиш ини таъминлаш га \аракат 
к,илиш зарур.

Саноат корхоналарида нормал санитария-гигиена ша- 
роитларини яратиш, огир кул кучи билан бажариладиган 
ме^натни тугатиш ва акдий м е\нат ролини ошириш, са- 
ноатда жаро\атланиш ва касб касалликларини бутунлай 
тугатиш чора-тадбирларини амалга ошириш натижасида 
ме^нат к,илиш яшаш воситасигина булиб кдлмасдан, \аёт 
талаби булишига эришилади.

Инсон ме^натини му^офаза к,илишни яхшилаш — дав- 
латимиз амалга ошираётган асосий ва му^им ижтимоий 
вазифалардан биридир.

Экологик хавфсизлик муаммоси аллак^ачонлар миллий 
ва минтакдвий доирадан чик,иб, бутун инсониятнинг уму
мий муаммосига айланган.

Инсоният кдндай хавф кдршисида турганлигини, ат
роф мух^итга инсон фаолияти туфайли етказилаётган за
рар кдндай натижаларга олиб келганлигини якдол х,ис 
этиш к,ийин эмас.

Турли кимёвий воситалар, зарарли моддалар, мине
рал угитларни, саноат ва курилиш материалларини сак,-
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лаш, ташиш ва улардан фойдаланиш коидаларининг купол 
равишда бузилиши ернинг, хавонинг ифлосланишига олиб 
келмокда.

Радиоактив ифлосланиш, айникса, катта хавф тувдир- 
мокда, Мойлисув (^иргизистон) дарёсининг киргокда- 
ри ёкдсида 1944 йилдан то 1996 йилгача уран рудасини 
кайта ишлаш чикиндилари кумилган.

Республикамиздаги дарёлар, каналлар, сув омборлари 
ва хатто ер ости сувлари хам хар тарафлама инсон фаоли
яти таъсирига учрамокда.

Хозирги пайтда эскирган ускуналарни алмаштириш, 
янги технологияларни жорий этиш, айрим цехлар, участ- 
калар ва бутун бошли корхоналарни реконструкциялаш 
асосида фойдали казилмаларни саноат усулида янада тулик 
ва окилона казиб олиш мухим вазифа булиб турибди.

Охирги пайтда ишлаб чикариш корхоналарида иш ша- 
роити нисбатан яхшиланган булсада, куп жойларда бу 
шароит огирлашган. Бунга ишлаб чикаришдаги асбоб-ус- 
куналарнинг эскириб, ишдан чикканлиги, иш жойининг 
етарли даражада ёритилмаганлиги, хаво харорати норма- 
си бузилганлиги, хаво алмаштириш тизимлари ва шах
сий химоя воситаларининг камлиги ёки умуман йукдиги 
сабаб булмокда.

1995 ва 1996 йилларда ишлаб чикариш корхоналарида 
утказилган 2200 тажриба ва текширувлар натижаси шуни 
курсатдики, 1100 та иш жойларида захарли моддаларнинг 
концентрацияси йул куиилиши мумкин булган даража- 
дан ошиб кетган.

Республикада ривожланиш билан бир каторда эколо
гик мухитнинг бузилиши, хавфсизлик норма коидаларига 
эътиборсизлик окибатида хамда ускуна-курилмаларнинг 
эскирганлиги ва технологияларни замонавий эмаслиги 
натижасида шикастланиш, касалланиш холлари мавжуд. 
Масалан, 1995—2000 йилларда Узбекистонда бир йилда 
тахминан 2000 га якин одам хар хил даражада тан жароха- 
ти олган. Электр токидан шикастланиш унинг 37,3%ни 
ташкил этган. Нокулай мехнат шароити туфайли 350 киши 
ногирон булиб колган. 2,5 миллионга якин ишчи хавфсиз
лик талабига жавоб бермайдиган иш жойларида ишлаган.

Саноат корхоналарида хавфсиз, соглом мехнат шаро- 
итини яратиш, камчиликларни йукотиш, уз навбатида, 
бир канча чора-тадбирларни куришни, илмий тадкикот
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ишларини олиб боришни, хавфеиз услубларни куллаш- 
ни, мутахассисларнинг билим даражасини оширишни та
лаб килади.

Кимё, озик-овкат саноати корхоналарига тааллукли 
ме^натни мухрфаза килиш муаммоларини ечиш ва ин
соннинг саломатлигини саклаш Узбекистон давлати та- 
раккиётида мухдм урин эгаллайди.

Президент И. Каримов Узбекистон Республикаси Олий 
Мажлисининг иккинчи чакирик биринчи сессиясида таъ- 
кидлаганидек, «Олдимизга куйган эзгу максадларимиз 
билан узвий богланган бугунги кундаги яна бир долзарб 
масала кадрлар тайёрлаш миллий дастурини амалга ош и
риш, бу борада бошланган ишларимизни изчил давом 
эттириш ва кучайтириш бундан буён х,ам биз учун усту- 
вор вазифа булиб колади. Бу масала марказда ва жойлар- 
даги давлат ва жамоат ташкилотларининг, биринчи гал- 
да, барча катта-кичик рах^арларнинг энг мух^им вазифа- 
си ва бурчи булмоги зарур».

Замонавий илмий-техника ривожи талабларига факат 
хдр томонлама чукур тахдил этиб ишлаб чикилган мехмат 
мухрфазаси мажмуи тизимигина жавоб бера олади. Унинг 
асосини ишлаб чикарищга юкори самарали ва хавфеиз 
янги техника ва технологиялар, мех^натни ташкил килиш- 
нинг илгор усулларини татбик килиш ташкил килади. Ушбу 
со \а  учун юкори малакали кадрлар тайёрлаш х,озирги кун 
талабидир.

Мех^натни мухрфаза килиш фани ижтимоий, иктисо- 
дий, техника, гигиена, ташкилий чора-тадбирлар, м е\-  
нат конуниятлари тизимидан иборат булиб, узлуксиз мех,- 
нат килиш жараёнида инсон соглиги ва мех^нат килиш 
Кобилиятини саклашни таъминлашга каратилган.

Фан асосан турт киемдан иборат:
1. Мех,натни мухрфаза килиш конуниятлари.
2. Саноат корхоналарида мехмат гигиенаси ва ишлаб 

чикариш санитарияси.
3. Хавфсизлик техникаси.
4. Ёнгинга карши кураш асослари.
Мех^натни мухрфаза килиш (ММК,) ишлаб чикаришда 

юз бериши мумкин булган бахтсиз х,одисаларнинг олдини 
олиш, огохдантириш, мехмат шароитини яхшилаш, иш 
лаб чикариш жараёнларининг хавф-хатарсиз утишини таъ
минлаш ва хавфсизлик тадбирларини илмий асосда иш-

5

www.ziyouz.com kutubxonasi



лаб чикдришдан иборат. Бу тадбир-чоралар техника ва тех- 
нологиянинг тухтовсиз ривожланаётганлигини \исобга 
олган холда олиб борилади. М е\нат мухрфазаси илмий 
тадкикот ишларини олиб боришда технологик жараёнлар 
буйича ускуна ва аппаратларнинг жойланиши, куллани- 
лаётган хом ашё ва олинаётган ма\сулот ^исобга олинади 
ва урганилади.

М е\натни му\офаза килиш фанининг вазифаси була- 
жак хдр бир мухдндисга ме\нат мухрфазаси конуниятла- 
ри, ишлаб чикариш хавфсизлиги масалаларини ечиш усул- 
ларини ургатиш, уларни саноатда шикастланиш ва касб 
касалликларига карши курашиш, кимё ва озик-овкат са- 
ноати корхоналарида буладиган ёнгин ва портлаш \оди- 
саларининг олдини олиш чоралари билан таништириш- 
дан иборат.

Ме^натни му^офаза килиш фани бир кднча фанлар 
билан узвий боглик,- Унинг асосий текшириш манбаи м е\- 
нат жараёнида саноат му^ити ва шароитнинг одам орга- 
низмига таъсири, шунингдек саноат жи\озлари, техно
логик жараён, ишлаб чикариш ва ме^натни ташкил килиш 
билан инсон уртасидаги богланишни урганишдан иборат. 
Бу вазифани бажаришда куйидаги фанларнинг ютукда- 
ридан кенг фойдаланилади:

1. Ижтимоий-хукукшунослик ва иктисод фанлари — 
м е\нат хукукшунослиги, социология, ме\натни илмий 
ташкил килиш, иктисод ва бошкалар.

2. Тиббиёт фанлари — ме\нат гигиенаси, ишлаб чика
риш гигиенаси-санитарияси, саноат токсикологияси, мех,- 
нат физиологияси, мех,нат психологияси ва бошкалар.

3. Техника фанлари — умум мухдндислик ва иктисод 
буйича, ёнгинга карши кураш техникаси, саноат эстети- 
каси ва бошкалар.

Ме^натни мухрфаза килиш фанининг ривожланишига 
М.В. Ломоносов, И.М .Сеченов, Ф .Ф.Эрисман, М .Д.Зе
ли н ски й , Н .Н .С ем ен ов , Я .Б .Зельдович , М .С .К ю ри, 
А.С.Скочинский, И.С.Стекольников каби купгина чет эл 
олимларининг илмий ишлари ва кашфиётлари катта \исса 
булиб кушилди.

О ктябр тунгариш идан  кейин мех,натни мухрфаза 
килишга катта а^амият берилди ва у фан даражасига куга- 
рилди. Мех^натни мухрфаза килиш илмий асосда амалга 
оширилмокда. Саноат, курилиш, ишлаб чикариш нинг
6
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бошк,а кохоналарида химоя воситаларини ишлаб чикиш, 
такомиллаштириш, мехнат шароитини яхшилашга дойр 
вазифаларни, мехнат санитарияси ва гигиенаси масала- 
ларини хал килиш максадида Москва, Санкт-Петербург, 
Свердловск, Тбилиси, Козон, Тошкент шахарларида Мех
натни мухофаза килиш илмий-текшириш институтлари 
ишлаб турибди.

Бундан ташкари 400 га якин тармок илмий-текш и
риш институтлари лабораторияларида, 900 дан ортик олий 
укув юртларининг мехнатни мухофаза килиш факультет- 
ларида самарали ишлар олиб борилмовда.

Ёнгинга карши чора-тадбирларни амалга оширишда 
(ВНИИПО) ёнгин мудофааси илмий-текшириш инсти
тута, олий мактабининг хам хиссалари каттадир.

НИИОГАЗ, ВНИИВОДГЕО институтлари бошка тар
мок институтлари билан хамкорликда атроф-мухит ва сув 
хавзаларини зарарли чикиндилардан тозалаш масалала- 
рига алохида эътибор бермокдалар. Касб касалликлари ва 
мехнат гигиенаси институтлари хам мехнатни мухофаза 
Килиш борасида катта хажмдаги ишларни олиб бормок- 
далар.

Давлатимиз хавфсиз иш шароитини яратиш борасида 
доимий гамхурлик килиб келмокда. Бу сохада назарий ва 
амалий масалаларни муваффакият билан амалга ошириш 
максадида хукумат узининг дастлабки кадамларидан бош- 
лаб бирмунча хукукий, техник ва ташкилий чора-тадбир
ларни ишлаб чикди хамда амалга оширди.

Октябр тунтаришидан сунг дархол саккиз соатлик иш 
куни хакидаги декрет чикарилди, мехнатни мухофаза килиш 
инспекциясини ташкил килиш хакида карор кабул килин- 
ди ва биринчи мехнат килиш конунлари кодекси тузилди.

Хукуматимизнинг бир канча карорларида мехнат ша- 
роитларини яхшилаш чора-тадбирларини амалга ошириш 
масалалари курилди. Иш шароитини яхшилаш максадида 
олиб борилаётган ишлар ижобий натижалар бермокда.

Бизда янги техника, технологияни жорий этиш мехнат 
мухофазаси хавфсизлиги, стандартлар тизими (ММХСТ) 
асосида бажарилади ва жараёнларни бошкариш, мехнат 
шароитини яхшилаш, машина-ускуналардан унумли фой- 
даланишга каратилган масалалар, чора-тадбирлар режа 
асосида амалга оширилади.
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Узбекистон хукумати ме\наткаш ларнинг турмуш ш а
роитини яхшилаш, саноат корхоналарида фан ва техника 
ютукдаридан кенг фойдаланиб ме^нат шароитини юкори 
даражага кутариш, шикастланиш ва касалланиш даража- 
сини пасайтирищ, ме^нат унумдорлигини кутариш ва 
ишчи-хизматчиларни рагбатлантириш максадида мавжуд 
конунлар асосида иш олиб бораяпти, кушимча к,арор, 
фармон ва йулланмалар ишлаб чикилаяпти \ам да амалда 
кулланилаяпти.

Ме^натни мухрфаза килиш фанининг вазифаси була- 
жак мутахассисларга хавфсизликнинг илмий асосини ту- 
шунтириб, ишлаб чикаришда хавфеиз ме\нат шароитини 
яратиш ва ишлаб чикаришдаги хавфеизликни тула таъ- 
минлашнинг окилона йулларини ургатишдан иборат.
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/ кдсм
МЕХНАТНИ МУХОФАЗА КДЛИШНИНГ 

УМУМИЙ МАСАЛАЛАРИ

1- б о б
МЕХНАТНИ МУХОФАЗА КДЛИШ  

КОНУНИЯТЛАРИ АСОСЛАРИ

Мехнатни мухофаза килиш конуниятлари Узбекистон 
Республикаси Конституцияси, Узбекистон Республикаси 
Мехнат конунлари кодекси асосида олиб борилади. Мех
натни мухофаза килишнинг катор масалалари Конститу- 
цияда акс эттирилган. Мехнаткашларни хавфсиз ва c o f -  
лом мехнат шароити билан таъминлашни давлат узининг 
асосий вазифаси деб хисоблайди, бунинг учун зарур булган 
чора-тадбирларни конун асосида амалга оширади.

Узбекистон Республикаси Олий Кенгашининг 1992 йил 
8 декабрида 12-чакирик II сессиясида тасдикланган Конс- 
титуциянинг 18—20, 27, 29, 36—42-моддаларида мехнатни 
мухофаза килиш масалалари баён этилган.

Конституция барча фукароларни мехнат килиш ХУ*\У~ 
Кини таъминлайди, яъни мехнаткашлар маълум микдор- 
да хак олиш хисобига иш билан таъм и н ланад ил ар. Бу ХУКУК 
хафтасига 41 соатдан ошмаган иш соати белгилаш асоси
да ва йил ига бир марта ха К туланадиган (дам олиш) таъ- 
тил бериш йули билан амалга оширилади.

Конституция бепул даволаниш, кари ганда ёки мехнат 
Килиш кобилиятини кисман ёки батамом йукотганда со- 
циал таъминланиш хУК>'кдарини хам беради.

Узбекистон Республикаси мехнат килиш конуниятла- 
ри мехнаткашларга яратиб бераётган шароитлар ва хУКУ*<г 
лар хамда уларни назорат килиш жихатидан дунёда энг 
илгор хисобланади.

Мехнатни мухофаза килиш конунлариии яратиш ва 
амалга оширишда касаба уюшмалари фаол катнашади.

Узбекистон Республикаси Мехнат конунлари кодек- 
сида согликни саклаш, хавфсиз ва соглом шароит яра
тиш, хал к учун маданий ва маиший фаровонликни таъ- 
минлашга оид купгина масалалар куриб чикилган. Маса-
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лан, жамоа шартномаси, ме\нат шартномаси, иш билан 
таъминлаш, иш вакти, дам олиш вакти, иш хдки, кафо- 
латлар ва компенсациялар, мех^нат му^офазаси, аёллар мех,- 
нати, ёшлар мех.нати, имтиёзлар, ме^нат низолари, на
зорат, мех^нат интизоми ва xv к. 1960—1961 йиллар давоми- 
да 7 соатлик иш кун и га утилди ва шанба куни 6 соатлик 
иш куни деб белгиланди. 1967 йил 1 январидан эътиборан 
41 соатлик иш вакти сакданган хчолда 5 кунлик иш хдфта- 
сига утилди. Бу узгариш ме^наткашларнинг иш шароитла
рини яхшилаш билан бирга, укишлари ва ме^нат килиш- 
лари, мутахассислик малакаларини оширишлари учун 
маълум янгиликлар туедирди. М е\нат конуниятлари иш 
вактидан ортик мехмат килишни бутунлай таъкикдайди. 
Ортикча мехнат кил ишга корхона касаба уюшмаси куми- 
таси рухсати билангина йул куйилади.

Ме\наткашлар хдр йили бир марта 24 кундан кам булма
ган микдорда хдк туланадиган таътил билан таъминлана- 
дилар. Бу уларнинг мехнат фаолиятини тиклаш, соглик- 
ларини мустах^камлаш имкониятини тугдиради. Мавсум 
давомида ва вактинча ишловчилар учун таътил фаркди 
даражада булиши мумкин.

М амлакатимизда аёлларнинг эркаклар билан тенг 
хукукдиги таъминланган. Аёллар организмининг баъзи 
хусусиятларини, аёлларнинг оиладаги, жамоадаги мех,- 
натини х,исобга олиб, конунда улар учун маълум янги
ликлар ва махсус нормалар белгиланган.

Аёллар соглигига зарар келтиришини \исобга олиб, 
баъзи бир ишларда аёллар ме\натидан фойдаланиш таъ- 
кикданади. Масалан, кимё саноатининг баъзи тармокда- 
рида, ер ости ишларида ва бошка бир канча ишларда аёл
ларнинг мехмат килишига йул куйилмайди. Баъзи лол
ларда корхона участкаларида юкларни кул билан кугариб 
кучириш хрллари учраб туради. Ш унинг учун аёллар учун 
юк кутариш нормаси кулда 20 кг, замбилгалтакда 50 кг 
дан ошмаслиги кераклиги белгилаб куйилган.

Хомиладор ва эмизикли аёллар учун енгилликлар яра- 
тилган. 1 ёшгача болалари булган аёлларни тунги (соат 22 
дан соат 6 гача), ишдан.ташкари, дам олиш кунларидаги 
ишларга жалб килиш ва хизмат сафарларига юбориш таъ- 
кикданади. Маъмурият баъзи хрлларда шундай аёлларни
ю
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шифокор хулосасига асосан, уртача иш \акини сакдаган 
хрлда енгил ишларга утказиши лозим. Аёлларга тугишдан 
олдин ва туггандан кейин 70 кундан \а к  туланадиган гаъ- 
тил берилади. Ундан ташкари фарзанд кутаётган ва эми- 
зикли аёллар учун бир кднча имтиёзлар берилади. Корхо
наларда ишловчи аёллар учун бола эмизиш хоналари, душ 
хо нал ар и ва шахсий гигиена хоналари ташкил килинади.

М е\нат‘ конунияти усмирлар м е\натини мухрфаза ки- 
лишга \ ш  алохдца ахдмият беради. 16 ёшга тулмаган усмир
лар ишга кабул килинмайди. Баъзи лолларда улар завод, 
фабрика, касаба уюшмаси кумитаси рухсати билан ишга 
кабул килиниши мумкин. 16 ёшгача булган усмирлар учун 
24 соатли, 18 ёшгача булганлар учун 36 соатли иш хдфта- 
си жорий килинган. Улар учун туланадиган иш х,аки ай- 
нан шу категориядаги ишларда ишлайдиган балогат ёши- 
даги ишчиларнинг уртача иш закидан кам булмаслиги 
керак.

Усмирлар учун йилнинг энг яхши даврларида ёки узи 
хохдаган вактда бир календар ой микдорида таътил бери- 
лиши керак. Уларнинг ме\натидан тунги ишларда, дам 
олиш кунларида фойдаланиш бутунлай таъкикданади. 
Уларни согликдари учун зарарли булган ишларни бажа- 
ришга жалб килиш мумкин эмас.

18 ёшга тулмаган усмир болаларга 16 кг гача, кизлар 
учун эса 10 кг гача булган юкларни ташишга рухсаг эти
лади. Улар балогат ёшига етгунларига кадар режага муво- 
фиктиббиёт куригидан утказилиб турилади, зарур булган- 
да дархрл хавфсиз ва енгилрок ишга угказилади.

Бизнинг давлатимизда саноат корхоналарини механи- 
зациялаш, авто м агл а ш г и р и ш ва саноат корхоналари тех- 
нологиясига янгидан-янги фан ва техника ютукдарини 
жорий этиш натижасида ишлаб чикариш санитария ги
гиена шароити яхшилаб борилмокда. Лекин баъзи бир 
участкаларда зарарли иш шароити булган жойлар ва му- 
х,ит учраб туради. Ме^нат конуниятига асосан бундай жой- 
ларда ишловчилар учун устама хдки туланади ёки иш со- 
ати кискартирилади. Иш соатининг кискартирилиши на
тиж асида иш чи зарарли му^итда кам рок  булади ва 
натижада камрок зарарланади. Купгина кимё саноати кор- 
хоналарида иш соати кунига 4 ёки 6 соат килиб белги
ланган. Бундан ишловчиларнинг 30%и фойдаланади.
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Бундан ташкари зарарли мухитда ишловчилар учун 
кушимча таътил жорий килинган булиб, у 12—36 кунгача 
булиши мумкин. Кушимча таътилдан ишловчиларнинг 70% 
фойдаланади.

Зарарли жойларда ишлаган ишчилар учун устама хаки 
тулаш хам жорий килинган. Бу имтиёз бир канча цехлар
да ойликнинг 13% ни, ута зарарли ишларда эса 30—35% 
ни ташкил этади. Корхоналардаги ишчи-хизматчиларнинг 
80% устама хак олиш имкониятидан фойдаланадилар.

Соглик учун ута хавфли шароитларда ишлаётганлар- 
нинг касб касалликларига чалинмасликларини таъминлаш 
ва согликпарини мустахкамлаш максадида уларга бепул 
озик-овкат махсулотлари (сут ва х к .) берилади. 0,5 литр 
сут ёки бошка махсулот олиш зарур булган касбларни кор
хона рахбарлари касаба уюшмаси кумитаси билан келиш- 
ган холда белгилайдилар. Бундай имтиёздан 30% ишчи ва 
хизматчилар фойдаланадилар.

Шунингдек, зарарли мухитда ишлаётганлар учун хавф
сизликни таъминлаш, согликни саьуташ максадида мех
нат конунчилигига асосан шахсий мухофаза воситалари 
корхона хисобидан бепул берилади. Газникоб, респира
тор, кузойнак, химоя мосламалари, диэлектрик калиш, 
поёндоз, кийимлар, халат ва кулкоплар ана шундай химоя 
воситаларига мисол була олади. Корхоналарда ишчилар- 
нинг 80%, мухандис-хизматчиларнинг 20% химоя воси
таларидан фойдаланади.

Ишлаб чикариш корхоналарида зарарли ва огир мех
нат шароитида ишлаётганлар касб касалликларига учра- 
масликлари ва саломатликларини мустахкамлаш макса
дида (хар 3, 6, 12 ойда) тиббиёт куригидан утказилади, за- 
руриятга караб кушимча чора-тадбирлар курилади.

Хавфсиз ишлаш шароитини яратиш борасида йул ку- 
йилган хар кандай камчилик ёки хавфсиз ишлаш ш арои
тини яхши ташкил килмаслик натижасида ишчининг бахт
сиз ходисага учраши саноат корхонасининг ёки рахбар хо- 
димларининг айби хисобланади. Моддий йукотиш ни 
Коплаш микдори ва тартиби махсус коидалар асосида олиб 
борилади.

1.1. Саноат корхоналарида мехнатни мухофаза 
килиш хизматини уюштириш

Давлат корхоналари, ташкилотлари ва муассасаларида 
хавфсизликни таъминлаш ва иш шароитини яхшилаш
12
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маъмуриятнинг асосий вазифаси эканлиги М е\нат конун- 
лари кодекси (MKJC ёки КЗОТ)да ёзиб куйилган.

Ме^натни мухрфаза килиш хизматини уюштириш 1980 
йил 10 июлда тасдикданган ва 1984 йил 14 ноябрдан куч- 
га кирган ягона «Низом»га асосланади. Ишлаб чикариш 
да техника хавфсизлиги, санитария-гигиена хрлати буйича 
жавобгарлик корхона бошлиги — директор ва мух>андис 
зиммасига юклатилган. Цех, булим, участка, лаборатория- 
ларда уларнинг бошликдари жавобгардирлар.

Корхона бошлиги ажратилган маблаг ва воситалардан 
режали фойдаланилиши, хавфсизлик техникаси конун-кои- 
далари ва нормаларига риоя килиниши, ме^нат конунчи- 
лигига амал килиниши, вазирликдан ва давлат назорати 
инспекциясидан бериладиган фармойиш, курсатмаларнинг 
бажарилиши устидан назорат урнатади. Ме^нат хавфсиз
лиги стандартлар тизимининг татбик килинишини таъмин
лайди, мехмат шароитини яхшилаш, санитария с о р л о м -  
лаштириш тадбирлари ^акида тузилган режаларни куриб 
чикади ва уларни юкори ташкилотга тасдикдаш учун так- 
дим этади, касаба уюшмаси кумитаси билан келишади. 
Номенклатура чора-тадбирларнинг бажарилиши учун за- 
рур булган маблагни ажратади, бажарилишини текшира- 
ди.

Хар йили му^андис-техник ходимлар билан кенгаш 
утказади. Статистик ^исобот, бахтсиз хддисалар ахборо- 
тини уз вактида тавсия этилишини таъминлайди.

Бош му^андис корхонада барча ташкилий-техникавий 
ишларни бажаради, бунинг учун ме^нат мухрфазаси ва 
хавфсизлик техникаси буйича бош му^андис уринбосари 
лавозими булиши мумкин. Катта корхоналарда ишлаб чи
кариш куввати хавфлилиги жи^атидан ме^нат мухрфаза- 
си булими ташкил этилади. Кичик корхоналарда эса хавф
сизлик мухдндиси иш юритади ва у бош мухдндисга буйсу- 
нади.

Бош мух,андис корхона буйича ме^нат мухрфазаси 
хизмати ишларига ра^барлик килади, тузилган режани 
куриб чикади ва тасдикдайди.

Бош мухандис касаба уюшмаси кумитаси билан бирга 
хавфсизлик режалари, йурикномаларини куриб чикади, 
тасдикдайди. М алака ошириш , хавфсизлик техникаси 
буйича синов, текшириш ва укитиш ишларини уюшти- 
ради. Корхона булимларининг хавфсизлик хрлатини шах-
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сак куриб ч и кади, ко н у н - ко и дал ар га амал килиш жара- 
ёнларининг бажарилишини текширади, су^батлар утка- 
зади. Камчиликларни мутасадди шахсларга курсатиб мах
сус дафтарга белгилаб куяди.

Мех;натни мух;офаза килиш булими (М М КБ) уз фао- 
лиятини корхонанинг бошка булимлари, касаба уюшма
си кумитаси, мехмат буйича техник назоратчи, махдллий 
давлат назорат органлари билан биргаликда тасдиклан- 
ган режа асосида олиб боради.

Булим куйидаги вазифаларни бажаради:
— хавфеиз, соглом мехмат шароитини яратиш учун 

ишларни такомиллаштириш;
— шикастланиш, касалликдан огох^лантириш;
— илгор, самарали тажриба, илмий усулларни татбик 

Килиш:
— корхонада назорат урнатиш, шикастланиш ва ка- 

салланишларнинг сабабларини текшириш;
— шароитни яхшилаш борасида чора-тадбирлар иш 

лаб чикиш;
— канта таъмирланган, янги курилган бинолар, ур- 

натилган асбоб-ускуналарни кабул килиш комиссиясида 
иштирок этиш;

— инструктаж утказиш, ишчиларнинг билимини тек
шириш;

— бахтсиз хрдисаларни текширишда иштирок этиш, 
\исобот тузиш ва бошкалар.

Ме^натни мухрфаза килиш булими, хавфсизлик му- 
х^андислари куйидаги хукукларга эга:

1. Корхона барча булимларининг хдлатини текшириш, 
камчиликларни ва уни бартараф этиш муддатини курса
тиб ёзма равишда буйрук бериш.

2. Ишлаётганлар \аётига, саломатлигига хавфли булган 
машина, аппарат, мосламалардан фойдаланишни та кик- 
лаш, бу хдкда бош мухдндисни огох^антириш.

3. Хавфсизлик буйича булимлардан ёзма равишда хуж- 
жат-маълумотларни талаб килиш.

4. Мехмат мухрфазаси буйича конун-коида ва курсат- 
маларни бузган, айбдор шахсларни ишдан четлатиш.

5. Корхона рах,бариятига булим ходимларининг наму- 
нали хизматини такдирлаш, айбдор шахсларни ахлокий 
жавобгарликка тортиш хдкида тавсия бериш ва х,.к.
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1.2. Мехнатни мухофаза килиш ишларини 
режалаштириш ва маблар таъминоти

Касаба уюшмаси низомига асосан фабрика, завод ка
саба уюшма кумитаси воситачилигида хар йили маъму
рият билан и ш ч и - хи з м атч ил ар уртасида узаро мехнат му- 
госабитлари тугрисида жамоа битими тузилади. Бу битимда 
1ы:ч^ ;ч шатчиларнинг мехнат килиши, маданий ва 
\к f* гчп да\( олиш тадбирлари хакида келишиб олинади.

'г, ш^аднган битимда мехнатни мухофаза килиш чора- 
I ^Ьлргари, мехнат шароитини яхшилаш масалалари хам 
>ь:и6ор’ а олинади ва бу мае ал ал ар маълум тартибга кел- 

тирилиб. мехнатни мухофаза килишнинг номенклатура 
чора-тадбирлари сифатида битимга кушиб куйилади. 

Номенклатура чора-тадбирлари режасини касаба уюш- 
v-^миталари билан келишилган холда корхона маъму- 

>i ( тузади. Ун да ушбу корхонада хозирги мехнат шаро- 
1 i * асб касалликлари ва саноат корхонасида инсон орга- 
к ^ м и га  таъсир килувчи зарарли омилларнинг мавжудлиги 
асос килиб олинади. Бу режа касаба уюшмаси билан ке- 
лиш илгандан кейин иш чиларнинг умумий мажлисида 
мухокама килинади.

Номенклатура чора-тадбирларига асосан бажарилиши 
зарур булган, иш шароитини яхшилашга олиб келадиган 
чора-тадбирлар киритилиб, уларни шартли равишда куйи- 
даги уч гурухга булиб караб чикиш мумкин:

1. Бахтсиз ходисаларнинг олдини олишга каратилган 
чора-тадбирлар. Бунга кушимча химояловчи ва мухофаза 
килувчи тусик туркумларини урнатиш, тусиклаш, мухо
фаза килишнинг автоматик туркумларини куллаш, олис- 
дан туриб бошкариладиган асбоблар жорий килиш, огох- 
лантириш тизимлари, жараённи механизациялаш усул- 
лари ва бошкалар киради.

2. Саноат корхоналарида касб касалликларини камай- 
тирадиган чора-тадбирлар. Бунга ишчиларга хар хил за
рарли таъсир курсатувчи моддалардан мухофаза килувчи 
курилмалар ва мосламалар тайёрлаш ёки сотиб олиш, хаво 
алмаштиргич ва кондиционер тизимларини урнатиш, эски 
турларини кайта жихозлаш, умумий хаво алмаштириш 
усуллари урнига моддалар ажраладиган жойни тусиклаш, 
аспирация усули, мукаммаллаштирилган машиналардан 
фойдаланиш, хаво холатини, таркибини кузатадиган ас
боблар урнатиш ва бошкалар мисол булади.
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3. Иш шароитини умумий яхшилашга кдратилган чора- 
тадбирлар. Бунга рационал ёритиш, санитария-маиший 
хизмат курсатиш хоналари ^олатини яхшилаш, махсус 
кийим-бош ва оёк кийимлари билан вактида сифатли таъ
мирлаш, мехнатни мухофаза килиш хоналари, бурчакла- 
ри ва кургазмаларини ташкил килиш ва бошкалар кира
ди.

Саноат корхоналарида технологик жараёнлар такозо 
килган чора-тадбирлар мехнат шароитини яхшилашга бог
лик булишидан катъи назар номенклатура чора-тадбир- 
ларига киритилмайди. Номенклатура чора-тадбирлари иш 
битимига киритилганлиги ва ишчиларнинг умумий маж- 
лисида тасдикланганлиги сабабли, бу чора-тадбирларни 
корхона маъмурияти томонидан бажарилиши шарт булиб 
колади ва унинг бажарилиши хакида маъмурият ишчи- 
ларга ахборот бериб туриши керак.

Унга сарфланган маблаг саноат корхонасининг асо
сий фондидан олицади, яъни бу харажатлар умумцех ва 
умумзавод харажатлари хисобига киради. Мехнатни мухо- 
фаза килиш номенклатура чора-тадбирларига ажратилган 
маблагни бошка максадларда сарфлаш мутлако таъкик- 
ланади.

Ю корида санаб утилган  мехнатни мухофаза килиш- 
нинг номенклатура чора-тадбирлари саноат корхонала
рида утказилиши лозим булган ва корхоналарнинг бош 
лойиха режасига киритилган, республика микёсида хчисоб- 
га олинган, амалга оширилиши маълум вактга режалаш- 
тирилган тадбирларнинг бир кисми хисобланади. Бу эса, 
уз навбатида, корхона жойлашган туман, вилоят микёси
да \исобга олинади ва унга маълум микдорда маблаг аж- 
ратилишини талаб килади.

2-6 о б
ИШ ЛАБ ЧИ К А РИ 01 ДА С О М О М  ВА ХАВФСИЗ 

МЕХНАТ К И Л И Ш  Ш АРО И ТИ Н И  ЯРАТИШ

Бу вазифани бажаришда ва нормадаги шароитни таъ- 
минлашда мехнат мухофазасини бошкариш ти зи м и -си с- 
темаси (ММБТ) инобатга олинади. ММБТ фаолияти га 
мехнатни мухофаза килиш борасидаги ишларни режалаш- 
тириш, амалга ошириш, бахолаш, ишларни баркарор- 
лаштириши киради. Ш унингдек, мехнатни мухофаза ки-
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лиш буйича ташвик,от олиб бориш, хавфсизлик талабига 
биноан ук,итиш, ишлаб чикариш унумдорлигини ошириш, 
ускуналар, жараёнлар, бино ва курилмалар хавфеизлиги
ни таъминлаш, санитария-гигиеник мех,нат шароитини 
яхшилаш, ишчиларни шахеий мух,офаза воситалари ва 
мех,натни нормадаги режими, дам олиш билан таъмин
лаш, санитария-маиший хизмат, мутахассисларни касби 
буйича танлаш каби вазифалар тизимнинг таркиби х,исоб- 
ланади.

Тизимни боцщариш услуби асосини мех,нат к,онунчи- 
лиги хужжатлари, давлат ва касаба уюшмаси к,арор, 
йулланма ва фармонлари, техникавий норма-хужжатлар 
ташкил этади. Кимё ва нефть кимёси саноати корхонала
рида мех,натни мух,офаза кдлишни бошк,ариш тизими учун 
1980 йил 10 июлда тасдик^анган 480-сонли буйрук, ва 
тармок, касаба уюшмаси марказий кумитаси билан кели- 
шилган, 1984 йил 14 ноябрдан кучга кирган Низом эъти
борга олинади.

Ишлаб чикариш корхоналарида хавфеиз ва соглом мех,- 
нат шароитини таъминлашда хавфсизлик техникаси, са
нитария-гигиена ва ёнгин хавфеизлигига б оти к , к,оида, 
норма, йурик,номалар катта ах,амиятга эга. Улар умумий, 
тармок, ва оралик, турларига булинади.

Умумий норма коидалари га «Курилиш норма ва к,оида- 
лари» (СНиП), «Саноат корхоналарини лойихдлаш сани
тар нормалари» С Н -245-71, «Нурланиш хавфсизлиги 
к,оидалари» (НРБ 78), «Электротехник мосламалар тузи- 
лиши к,оидалари» (ПУЭ), «Портлаш дан х,имояланган 
электр ускуналарни танлаш к,оидалари» (ПИВРЭ), босим 
остида кулланадиган идишларнинг тузилиши ва хавфсиз
лиги к,оидалари ва бошк,алар мисол булади.

Вазирлик, илмий текшириш, лойихдлаш институтла- 
ри узаро х,амкорликда тармок, к,оида ва нормаларини иш
лаб чик,иб, тасдикугаб, уларни бир ёки бир неча тармок, 
корхоналарида куллаш учун тавсия этадилар. Оралик, к,оида 
ва нормалари корхоналарда заруриятга к,араб бажарила
диган иш ва жараёнлар учун хавфеизликни таъминлаш 
мак,садида тавсия этилади.

Мех,натни мух,офаза к,илиш талабларини ташвик,от 
к,илиш, амалга ошириш, режалаштириш учун хужжатлар 
тайёрлашда 1974 йил 1 июлдан амалда булган мех,нат хавф
сизлиги стандартлар системаси (МХСС) дан фойдалани
лади.
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МХСС беш турга булинган, масалан:
0. Ташкилий-услубий стандартлар — ГОСТ 0.001—82, 

ГОСТ 12.0.002-74, ГОСТ 12.0.003-74, ГОСТ 12.0.004-79.
1. Ишлаб чикаришдаги зарарли, хавфли бирликларга 

талаб ва нормалари стандартлари — ГОСТ 12.0.003—74.
2. Ишлаб чикариш ускуналарига хавфсизлик талаблари 

стандартлари — ГОСТ 12.2.003—74.
3. Ишлаб чикариш жараёнлари хавфсизлиги талаблари 

стандартлари — ГОСТ 12.3.003—74.
4. Ишчиларнинг \им оя воситаларига булган талаблари 

давлат стандартлари — 12.4.001—74 (МХСС)
1973 йилдан эътиборан 300 дан зиёд стандартлар тас- 

дикданиб, ишлаб чикаришга жорий этилди.

2.1 Инструкциялар ва ишчиларни хавфсиз 
ишлаш усулларига 5фгатиш

Хозирги замон фан-техника тараккиёти, ишлаб чика
ришга янгидан-янги технология ва машина-ускуналарнинг 
жорий этилиши ишлаб чикаришда ишлаётган х,ар бир хо- 
димдан юкори малакани эгаллашни, техника конунлари- 
ни яхши тушунишни ва унга амал килишни талаб кил- 
мокда. Хозирги вактда ишчилар хавфсизлигини таъмин
лаш максадида куплаб коида, норма, инструкциялар 
ишлаб чикилган булишига карамай, саноат корхонала- 
рида бахтсиз хддисаларнинг бутунлай йуколиб кетишини 
таъминлайдиган ва тартибга соладиган шароит мавжуд 
эмас. Саноат корхоналарининг хилма-хиллигини \исобга 
олиб узи учун мос келадиган мехнатни мухофаза килиш 
ва мехнат хавфсизлигини таъминлашга каратилган инст
рукциялар тизими ГОСТ 12.0.004—79 (МХСС) ташкил 
Килинган.

Бу тизимлар ишчиларнинг хавфсизлигини таъминлов- 
чи иш усулларини ургатиш билан ишчининг мехнат хав
фсизлигини сакдаш чора-тадбирларини \ам  уз ичига ола- 
ди.

ГОСТ 12.0.004—74 (МХСС)га асосан кимё саноати му- 
хдндис-техник ходимлари, асосий ва кушимча цехларнинг 
ишчилари, корхона хизматчилари, кимё саноати вазир- 
лиги хизматчилари ишлаб чикариш хавфсизлиги хусуси- 
яти даражасидан, иш стажи ва ишнинг туридан катъи на- 
зар инструктаждан утишлари керак.
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Инструктажларни асосан бешта гурухга булиш мум
кин:

1. Кириш инструктажи.
2. Иш жойидаги инструктаж.
3. Режали инструктаж.
4. Режадан тапщари инструктаж.
5. Кундалик инструктаж.
Ишга янги кираётганлар учун кириш инструктажи утка

зилади. Бу инструктажнинг асосий максади ишга кираёт- 
ган янги кишига мехнатни мухофаза килиш, хавфсизлик 
техникаси ва саноат санитарияси тугрисида маълумот бе
риш, уни саноат корхонаси майдонида ва цехларидаги 
тартиб-коидалардан хабардор килишдан иборат. Кириш 
инструктажи хавфсизлик техникаси мухандиси томони
дан яхши жидозланган ва кургазмали куроллар урнатил- 
ган мехнатни мухофаза килиш хонасида утказилади.

Кириш инструктажи вактида мехнатни мухофаза килиш 
асослари, саноат корхонасида урнатилган ички тартиб, 
Коидалар, хавфсизлик техникасининг умумий талаблари, 
иш жойини ташкил килиш, ускуна-курилмалардан хавф
сиз фойдаланиш усуллари, бахтсиз ходисаларнинг олди
ни олиш усулларини тушунтириш, хавфли моддалар би
лан ишлаш тартиби, жихоз-ускуналарни тухтатиш усул
лари, зарур вактда курсатиладиган биринчи ёрдам ва бошка 
масалаларга эътибор берилади.

Ишга кираётган янги ходимга кириш инструктажи утка- 
зилганлиги, унинг билими текширилганлиги хакида мах
сус дафтарга ёзиб куиилади.

Иш жойидаги инструктаж ишга янги кирган, бир иш- 
дан бошка ишга, бир машинадан иккинчи машинага, бир 
участкадан иккинчи участкага утказилган ишчиларга утка- 
зилади. Иш жойидаги инструктажда куйидаги маълумот- 
лар берилиши керак:

Ишчининг доимий иш жойи, цехдаги технологик жа
раён, хавфли участкалар, ишлатиладиган ускуна ва даст- 
гох тузилиши, хавфли жойлари, мухофаза курилмалари 
ва вазифалари, ишга тайёрланиш коидалари, ускуна, мос- 
ламаларнинг созланганлиги ва ерга уланганлиги, ёрдам- 
чи иш куролларининг мавжудлиги, шахсий мухофаза во- 
ситаларининг вазифалари ва бошкалар.

Иш жойидаги инструктаждан утказилган ишчилар би
лими текширилгач, улар 2—5 кун давомида бригадир на-
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зоратида иш бажарадилар, сунгра мустакил иш юритиш 
^а^ида рухсат расмийлаштирилади ва инструктаж дафта- 
рига ёзиб куйилади. Унга имзо куйилиб инструктаж олган 
сана куни курсатилади.

Режали ёки такрорий инструктаж утказиш вакти кор
хона касаба уюшма кумитаси билан келишилган хрлда 
белгиланади. Бу инструктажнинг мазмуни иш жойидаги 
инструктаж мазмуни билан бир хил булиб, хдмма ишчи
лар иш стажи, касби, разрядидан катъи назар уни утиш- 
лари керак.

Агар, мехнатни мухрфаза килиш коидаларида, техно
логик жараёнда, ускуна-мослама тузилишида, хом ашё 
материалларида узгариш булса, ме\натга хавфли бирлик- 
лар мавжуд булса, шунингдек баъзи бир ишчилар хавфли 
иш усулларидан фойдаланаётганлиги сезилса, бахтсиз \о -  
дисалар содир булса, мехнат интизоми ва хавфсизлик тех
никаси кридалари бузилса, ишчи ишлаётган жойда би- 
рон бир сабаб билан (30—60 кун) узилиш руй берса ва 
бошка хрлларда режадан ташкари инструктаж утказили- 
ши мумкин. Саноат корхонасида авария сабабли бахтсиз 
хрдиса руй берганлиги хасида хабар эшитилгандан кейин 
\ам  дархрл режадан ташкари инструктаж утказилади.

Кундалик инструктаж наряд-рухсат билан бажарила- 
диган хавфли ишлар учун иш бошланишидан олдин утка
зилади. Бу инструктажнинг утказилганлиги хдкддаги маъ
лумот наряд-рухсатга ёзиб куйилади.

2.2. Мехнатни мухофаза килиш цоида ва нормаларини 
бузганлик учун жавобгарлик

Баъзи бир рах,бар шахсларнинг, ишчиларнинг уз иши- 
га совукконлик ва локайдлик билан кдраши натижасида 
мехнатни мухрфаза килиш тартиб-коидалари бузилиб, 
бахтсиз хрдиса руй беради. Бахтсиз хддисанинг огир-ен- 
гиллиги ва окибатини х^исобга олиб турт хил жавобгарлик 
чора-тадбирлари белгиланган.

Интизом жавобгарлиги. Хар бир саноат корхонаси уз 
ички тартиб-коидаларини ишлаб чикади. Бу тартиб-коида- 
ларнинг барчаси соглом ва хавфсиз мехнат шароитини таъ
минлаш, жараёнларни нормада бажаришга каратилган. 
Талабларни бажармаслик бахтсиз хрдисаларга олиб кели
ши мумкин. Ш унингдек, ишчи-хизматчиларнинг тартиб- 
коидаларга амал килмаслиги иш режимининг бузилиши-
20
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га, касаллик, бахтсиз хрдиса, захдрланиш ва бошка вдци- 
саларнинг содир булишига олиб келиши мумкин. Улар учун 
интизом жавобгарлиги таъсис этилган.

Бу жавобгарлик ишчилар учун: огох^лантириш, хайф- 
сан эълои килиш, жиддий хайфсан эълон килиш, уч ой 
муддат билан ойлиги кам булган ишга утказиш ёки шу 
муддатга паст разряд ишга утказиш, ишдан бушатиш каби 
тартибда амалга оширилади.

Рахбар шахслар учун жавобгарлик огохдантириш, хайф
сан эълон килиш, бир йил гача лавозимини пасайтириш, 
ишдан бушатиш йули билан олиб борилади.

Ишчилар корхона ра^барлари, цех ва булим бошлик- 
лари томонидан интизом жавобгарлигига тортилиши мум
кин. Ра^бар ходимлар эса юкори ра^барлик ходимлари 
томонидан интизом жавобгарлигига тортилиши мумкин.

Ра\бар ходимлар жамоа битимида курсатилган талаб- 
ларни, юкори ташкилот буйрукпарини бажармаганлик- 
лари ва асосан хавфсизлик техникаси, саноат гигиенаси- 
санитарияси талаб - кои дал ар и га амал килинмаганлиги учун 
жавобгарликка тортиладилар.

Маъмурий жавобгарлик куйидаги уч турда белгилани- 
ши мумкин:

1. Ахлокий характердаги жавобгарлик (ого^лантириш, 
жамоат тартибидаги чоралар).

2. Маблаг ва пул ундириш, бунда жарима ва мусодара 
Килиш усули кулланилади.

3. Тартиб бузувчининг шахсига тааллукли булган жа
вобгарлик (ахлок тузатиш ишлари, маъмурий-камок жа- 
зоси, вазифасидан четлатиш).

М е\нат хавфсизлиги коида ва нормаларини бузган 
ишчи ва хизматчиларга маъмурий жавобгарлик тартиби- 
да огоХгЛантириш, жамоат тартибидаги чоралар ва маъ
лум микдорда жарима тулаш белгиланади. Жарима ва ого^- 
лантириш буйсуниш тартибида ра^бар ходимлар томони
дан эмас, балки ме^натни му^офаза килишнинг давлат 
назорат органлари ёки шахдр ва туман депутатлари кен- 
гаши ижроия кумиталари томонидан ташкил килинган 
комиссияларнинг кдрори билан белгиланади.

Жиноий ж авобгарлик . Мех^натни мухрфаза килиш  
коидаларининг купол бузилиши натижасида огир жаро- 
хдтланиш ёки бир неча кишининг огир жарохдтланиши 
содир булса ёки бахтсиз хрдиса улим билан тугаса, коидани
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бузишда айбланган ра\бар ходим жиноий жавобгарликка 
тортилади. Ж иноий жавобгарлик ра^бар ходимни вазифа- 
сидан четлатиш ёки маълум муддатга озодликдан махрум 
Килиш билан белгиланади.

Моддий жавобгарлик. Бу ишчи ва хизматчилар ишлаёт- 
ган корхонада унинг айби билан корхонага келтирилган 
моддий зарарни коплашдир. Мехнатни мухофаза килиш 
коида ва нормаларининг ишчи ва хизматчи томонидан 
бузилиши натижасида саноат корхонаси моддий зарар 
курса, шу зарарнинг бир кисмини ёки \аммасини айбдор 
шахе томонидан туланиши моддий жавобгарлик чораси- 
га киради. Моддий жавобгарлик чегараланган ватулик жа
вобгарлик тартибида белгиланиши мумкин.

Чегараланган моддий жавобгарликда саноат корхона- 
сига етказилган зарар маъмурият буйругига асосан ишчи 
ва хизматчининг ойлигидан ундириб олинади. Бунда айб
дор шахснинг розилиги билан ойлигидан (учдан биридан 
ошмаслиги шарти билан) ушлаб колинади.

Тулик моддий жавобгарлик жиноят содир булган так- 
дирда ва айбдор жиноий иш килган булса, уни жавобгар
ликка тортиш билан бир каторда саноат корхонасига кел
тирилган моддий зарарни хдм тулик коплашга мажбур 
килинади. Бундай жавобгарлик карорларини туман ёки 
ш а\ар суди органлари чикаради. Бу хрлда корхона маъму- 
рияти томонидан айбдорнинг х^кикатдан х,ам айбдор экан- 
лигини тасдикловчи хужжатлар курсатилиши керак.

2.3. Мехнатни мухофаза килишнинг 
давлат назорати ташкилотлари

Мехнатни мухофаза килиш коида ва нормаларини, 
мех,нат килиш конуниятларининг бажарилишини текш и
риш ва таъминлаш учун умумий \амда махсус назорат 
ташкилотлари тузилган.

Хамма вазирликлар, бошкармалар ва саноат корхона
ларида ме\нат конуниятларининг аник бажарилишини олий 
ташкилот — Узбекистон Прокуратураси кузатиб боради. 
Прокуратура ташкилотлари конунларнинг бузилмаслиги- 
ни режа асосида, мех.наткашларнинг арзи ёки корхона ва 
айрим шахсларнинг маълумотлари асосида мехнатни му- 
хрфаза килиш талабларининг кандай бажарилаётганли- 
гини текшириш йули билан амалга оширади.
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Прокуратура умумий назорат тартибида текшириш на- 
тижаларидан саноат корхоналари рахбар ходимларини 
хабардор к^илади, рахбар ходимларга маъмурий жазо кури- 
лишини талаб к,илиб, юкрри рахбар ходимларга мурожа- 
ат келади. Агар жиноят содир булганлиги аникданса (хавф- 
сизлик техникаси кридаси бузилган булса), рахбар ходим- 
ларни жиноий жавобгарликка тортади. Улим билан тугаган, 
огир ва купчилик бахтсиз ходисага учраган холатларни ба- 
тафсил текширади.

Узбекистон Республикаси Мехнат крнунлари кодек- 
сининг 286-моддасига асосан махсус назоратни уз фао
лияти жихатида шу корхоналарга ва вазирликка буйсун- 
майдиган махсус давлат органлари ва инспекциялари олиб 
боради. М е\натни мухофаза к^илишнинг махсус давлат на
зорат органларига куйидагилар киради:

1. Касаба уюшмаси марказий кумитаси техник инспек- 
тори-инспекцияси.

2. Саноатда хавфсиз иш олиб бориш ва t o f  ишлари 
хавфсизлиги техник давлат назорати.

3. Давлат санитар назорати.
4. Давлат энергетика назорати.
5. Давлат ёнгин хавфсизлиги назорати.
6. Табиатни мухофаза килиш давлат назорати.
7. Сув ва сув манбаларининг тозалигини \имоялаш  дав

лат назорати.
8. Жамоат назорати.
Касаба уюшмаси техник инспектори. Хар бир саноат 

корхонасига тармок, буйича ишчи ва хизматчилар касаба 
уюшмаси марказий кумитаси техник инспектори бирик- 
тириб куйилган. У корхонада мехнатни мухофаза килиш 
масалаларини кузатиб турувчи давлат назоратчиси хисоб- 
ланади.

Унинг асосий вазифалари к^аторига бахтсиз ходисалар- 
ни текшириш, хисобга олишни корхона маъмурияти то- 
монидан турри олиб борилаётганлигини кузатиб бориш, 
улим билан тугаган хамда огир ва купчилик бахтсиз ходи- 
сага учраган холларда текширишда катнашиш, текшириш 
материаллари ва айбдор булганлар хак^идаги маълумотлар- 
ни, айбдорларни жиноий жавобгарликка тортиш матери- 
алларини текшириш органларига жунатишдан иборат.

Касаба уюшмаси техник инспектори янги ускуналар- 
ни, курилмаларни ишга кабул килиш, фойдаланишга топ-
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шириш давлат комиссияси таркибида катнашади. Мехнатни 
мухофаза килиш буйича номенклатура чора-тадбирлари- 
нинг амалга оширилишини кузатиб боради.

Вазирлар М ахкамасининг саноатда хавфсиз иш олиб 
бориш назорати ва t o f  ишлари назорати давлат кумитаси 
t o f  саноати, t o f  руда саноати, нефть казиб чикариш, ме
таллургия, геология кидирув назоратидан ташкари 70КГ1а 
(0,7 атм) дан ортик босимда ишлайдиган буг козонлари 
ва идишлари, 115 °С дан ортик хароратга эга булган сув 
иситиш козонлари, 6 y F  ва иссик сув кувурлари, юк кута- 
риш кранлари, лифтлар, эскалаторлар, осма пассажир 
йуллари ишларини назорат килади.

Улар козон ва юк кутариш курилмалари куриш учун 
саноат корхоналарига рухсатнома беради, иншоотларни 
хисобга олади, фойдаланиш га рухсат беради. Техника 
талаблари жихатидан ишга ярокли эканлигини тасдик- 
лайди. Бу назорат ташкилотлари инспекторлари капитал 
курилиш иншоотларини ва янги ускуналарни кабул килиш 
ва фойдаланиш учун топ шири ища давлат комиссияси тар
кибида назорат олиб борилаётган корхонада юз берган;, 
улим билан тугаган, огир, купчилик билан юз берган бахт
сиз хддисаларни текширишда катнашади.

Давлат санитария назорати согликии сак/тш вазирлиги 
билан боглик булган «санитария-гэпидемиология хизматла ~ 
ри» оркали амалга оширилади. Санитария назоратининг асо
сий вазифаси ташки мухитни (сув >;авзалари. ту про к, ат
мосфера) саноат чикиндилари билан ифлослаымаслигинпнг 
олдини олишдан иборат. Шунингдек, корхоналарнинг са- 
нитария-гигиеник холатини яхишлаш ва касб касалликла- 
рининг келиб чикмаслиги чора-тадбирларини амалга оши- 
ради.

Санитария-эпидемиология хизмати (СЭХ) ходи мл ар и 
янги курилган иншоот, корхоналарни кабул килишда кат
нашади, саноат корхоналарида касб касалликлари ва за
харланиш холатларини текширади ва маъмурият билан 
бирга уларни йукотиш, олдини олиш тадбирларини иш 
лаб чикади ва амалга оширади.

Давлат энергетика назорати Энергетика ва электрлаш- 
тириш вазирлиги томонидан амалга оширилади. Уларнинг 
асосий вазифаси электр ва иссиклик ускуналаридан тугри 
фойдаланишни кузатиш ва уларнинг хавфсиз ишлатили- 
шини таъминлаш борасида ишлаб чикилган чора-тадбир- 
ларнинг амалга оширилишини кузатиб боришдан иборат.
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Назорат вазифаларини амалга ош ириш , йул куйилган 
камчиликларни тузатиш ва айбдорларга жазо чораларини 
белгилаш максадида назорат ташкилотлари катта хукукдар- 
га эга.

Ёнгинга карши кураш давлат назорати республика 
Ички ишлар вазирлигининг ёнгиндан мухофаза килиш 
бош боцщармаси зиммасига юклатилган. Ш унингдек, ма
халлий органлар, мехнаткашлар депутатлари кенгаши, 
уларнинг ижроия кумиталари томонидан хам ёнгин назо
рати амалга оширилади. Ёнгиндан мухофаза булимлари, 
махаллий бошкариш органлари, ут учириш булимлари 
саноат корхоналарида назорат килиш максадида куйида- 
ги вазифаларни бажарадилар. Масалан, ёнгинга карши 
чора-тадбирларнинг корхона булимларида бажарилиши, 
мавжуд булган ёнгин хавфсизлигига оид тартиб-коида- 
ларга амал килинишини, ёнгинга карши хизматнинг жан- 
говар холатини, ут учириш воситаларининг тайёрлиги ва 
кобилиятини текшириш ва бошкалар.

Жамоат назорати касаба уюшмаси федерацияси томо
нидан амалга ошириладиган назорат турига киради ва бир- 
мунча кенг маънога эга, яъни корхона махаллий касаба 
уюшмаси кумитаси оркали назорат ишларини амалга оши- 
ради. Мехнатни мухофаза килиш комиссиялари ва жамоат 
инспекторларининг таркиби касаба уюшмаси федерация
си томонидан тасдикданган карорлар билан белгиланган.

Мехнатни мухофаза килиш назорати мехнат конуни- 
ятлари, хавфсизлик техникаси ва саноат санитарияси нор
ма ва коидаларининг бажарилишини кузатиб боради, са
ноат корхоналарида бахтсиз ходисаларнинг келиб чики- 
шини, касб касалликларини камайтиришни таъминловчи 
чора-тадбирларни амалга оширилаётганини назорат кила- 
ди. Жумладан, ишлаб чикариш жихозлари ва курилмала- 
рининг созланганлигини, ишчиларнинг махсус кийим ва 
шахсий мухофаза воситалари билан таъминланганлиги- 
ни, махсус овкатларни уз вактида бериб борилишини, 
сут билан таъминлашни, иш кунининг давом этиш соат- 
ларини, дам олиш кунлари ва таътилнинг уз вактида бе- 
рилишини, танаффуслар, аёллар ва усмирлар мехнати- 
дан тугри фойдаланишни ва бошкаларни текширишда 
фаол катнашади.

Жамоат назорати олиб бораётган шахсларга ва ташки- 
лотларга режаланган барча ишларни амалга оширишла-
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рида корхона маъмурияти ёрдам бериши керак. Маъмури- 
ятни касаба уюшма ташкилотлари билан биргаликда олиб 
бораётган назорат усулларидан бири уч боскичли назо- 
ратдир.

3- б о б
ИШЛАБ ЧИКДРИШ КОРХОНАЛАРИДА 
МЕХДАТ ШАРОИТИНИ ТЕКШИРИШ  

ВА БАХОЛАШ

ЗЛ. Жарох;атланиш, бахтсиз вддиса ва касб 
касалликлари ^акдца тушунча

Саноат корхоналарида хавфсизлик техникаси, саноат 
санитарияси ва ёнгин хавфсизлиги крида, норма ва йурик,- 
номаларига риоя килмаслик жаро\атланишга, за\арла- 
нишга ва касб касалликларига олиб келиши мумкин.

Инсон танасининг тери ёки айрим кисмларига ташки 
механик, кимёвий, иссиклик ва электр таъсири натижа- 
си шикастланиш деб тушунилади.

Урилиш натижасида лат ейиш терининг кесилиши, 
суяк синиши ва чикиши, куйиш, совук уриши, электр 
токи уриши ва инсон хдёти фаолияти бузилишига олиб 
келадиган бошка чекланишлар жаро^атланишга мисол 
булади.

Жаро^атланишни бахтсиз хдяиса деб хам юритилади 
ва уч турга булиб каралади хдмда бахрланади:

1. Ишлаб чикдришда, иш жойида жаро^атланиш.
2. Иш билан богланган, лекин ишлаб чикариш билан 

богланмаган.
3. Ишлаб чикариш ва иш билан богланмаган жарохдт- 

ланиш.
Биринчи турдаги жарохдтланишга ишчининг маъму- 

рият томонидан буюрилган ишни бажариши давомида, 
иш жойида, цехда, корхона майдонида, юк ортиш ва ту- 
шириш ёки юкларни бошка жойга кучириш вактида ол- 
ган жаро^ати киради.

Иккинчи турдаги жарохдтланишга ишчининг ишхона 
транспорт воситаларида, ишга бориб келиши вактида, ко
мандировка вактида, корхона маъмурияти топшириги 
билан бошка жойларда ишларни бажарганда олган жаро- 
хдти киради.
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Учинчи турдаги жарохатланишга маиший холатларда, 
мает булиш натижасида, давлат мулкини угирлаш  вакти
да, уй шароитида вужудга келган жарохатланишлар ки
ради.

Биринчи икки турдаги бахтсиз ходиса — жарохдтла- 
нишга, агар ишлаб чикариш билан боглик булса, маъму- 
рият жавобгар хисобланади ва жарохатланиш вактида 
йукотилган иш кунлари учун хак туланади. Агар жарохат- 
ланиш ишчининг мехнатни мухофаза килиш коида ва нор- 
маларига амал килмаслиги натижасида келиб чиккан 
булса, унда ишчи маъмурият ходими билан бирга жавоб
гар хисобланади. Моддий тулов микдори маъмурият хо
дими ва ишчининг айбдорлик даражасига караб белгила- 
нади.

Саноат санитарияси нормаларининг бузилиши нати
жасида ишлаб чикариш зоналаридан ажралиб чиккан за
рарли омиллар таъсирида ишчи захарланиши ёки касб 
касаллигига чалиниши мумкин.

Касбий захарланиш бир смена давомида юз берса, уни 
уткир захарланиш дейилади. Агар одам танасида узок муд- 
дат давомида захарли моддалар йигилса, уни сурункали 
захарланиш дейилади ва у келажакда касб касалликлари- 
га олиб келади.

Ишлаб чикаришда жарохатланиш, захарланиш нинг 
содир булишига ёки касб касаллигининг келиб чикишига 
саноат корхоналарида йул куйилган ташкилий ва техник 
хатолар натижаси деб каралади. Ш унинг учун хам ишлаб 
чикариш корхоналарида юз берган хар кандай бахтсиз 
ходиса хар томонлама текширилади ва хисобга олинади. 
Текшириш ва хисобга олиш натижалари бахтсиз ходиса 
келиб чикиши сабабларини аниклаб, келажакда жарохат
ланиш , касалланиш нинг кайтарилмаслиги учун зарур 
булган чора-тадбирларни куриш имкониятини яратади.

Бахтсиз ходиса иш бошланишидан олдин, иш даво
мида, ишдан кейин, иш жойида, корхона майдонида, 
маъмурият топшириги билан корхона майдонидан четда 
юз берганлигидан катъи назар текширилиши лозим.

Текшириш, хисобга олиш ишларини касаба уюшмаси 
федерациясининг низомига асосан цех бошлиги, хавф
сизлик техникасининг мухандиси, жамоат инспектори ва 
бош мухандис иштирокида тузиладиган комиссия олиб бо- 
ради.

27

www.ziyouz.com kutubxonasi



Узбекистон Республикаси Вазирлар Мах^камасининг 
1997 йил 6 июндаги 286-сонли карори билан тасдиклан- 
ган «Ишлаб чикаришдаги бахтсиз хрдисаларни ва ходим- 
лар саломатлигининг бошка хил зарарланишини текш и
риш ва х,исобга олиш» тутрисидаги Низомда Узбекистон 
Республикаси худудида мулкчиликнинг барча шакллари- 
даги корхоналар, муассасалар, ташкилотларда, шунинг
дек, мехмат шартномаси буйича ишлаётган айрим фука- 
ролар билан мех^нат фаолиятига боглик хрлда юз берган 
хрдисаларни ва ходимлар саломатлигининг бошка хил за
рарланишини текшириш ва \исобга олишнинг ягона тар- 
тиби белгиланган. Ушбу Низомда ишлаб чикаришдаги бахт
сиз хрдисани ва ходимлар саломатлигининг бошка хил 
зарарланишларини текшириш ва х^собга олишнинг уму
мий коидалари ва тартиби курсатилган.

Бир кундан кам булмаган иш куни йукртилган бахтсиз 
хрдисалар 3 кун давомида текширилиб махсус форма 
(Н — 1) буйича 4 нусхада акт тузилади. Актда бахтсиз 
хрдисага учраган киши хакидаги ахборотдан тацщари аник- 
ланган бахтсиз хддисанинг сабаблари, бундай хддисалар 
такрорланмаслиги учун кандай тадбир-чоралар курили- 
ши кераклиги х^акидаги маълумотлар берилади.

Актни бош мухдндис тасдиклайди. Актнинг бир нусха- 
си цех бошлигига юборилади, иккинчи нусхаси касаба 
уюшмаси кумитасига, учинчи нусхаси тармок касаба уюш- 
маси марказий кумитасига—техник назоратчига, туртин- 
чи нусхаси корхона ме^натни мухрфаза килиш булимига 
назорат урнатиш учун берилади. Бахтсиз хрдисанинг асо- 
ратлари кейин х,ам келиб чикишини х^исобга олиб тузил- 
ган актларни 45 йилгача саклаш тавсия этилади. Текши- 
ришдан сунг корхона маъмурияти йул куйилган хатолар- 
нинг кайтарилмаслигини таъминлашга каратилган буйрук 
эълон килади, бахтсиз хрдисанинг келиб чикишида айб- 
дор^кишиларни жавобгарлиги аник^танади.

Улим билан тугаган, гурух, билан бахтсиз хрдисага уч
раган, OFnp жарох^тланган хрллар махсус комиссия то- 
монидан текширилади.

Комиссия таркибига касаба уюшмаси техник назорат- 
чиси, юкори ташкилотнинг вакили, давлат назорат орган- 
лари ходимлари ва бошкалар киради. Текшириш матери- 
аллари 15 кунда тайёр булиши керак. Бундай бахтсиз хрди-
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салар корхона касаба уюшмаси кумитасида, юкрри таш- 
килот касаба уюшмаси кумитасида батафсил куриб чи- 
Килиши керак.

3.2. Саноат корхоналарида жарох;атланиш ва касб 
касалликларини урганиш усуллари

Саноат корхоналарида бахтсиз хддисаларни урганиш 
бахтсиз хрдисаларнинг келиб чик^ишига сабаб буладиган 
омилларни аникдаш, уларни йукртиш чора-тадбирлари- 
ни куриш имконини беради. Бу ишлар асосан самарали 
хавфеиз иш усулларини куллаш, бахтсиз хщ иса ва касб 
касалликларининг келиб чи^ишидан холи буладиган иш 
шароитини ташкил килиш х^исобига амалга оширилади.

Бахтсиз ходисаларнинг сабаблари асосан икки усул ёр
дамида аник^ланади.

1. Статистик усул. Бу усул саноат корхоналарида ста
тистик х,исобга олинган бахтсиз хрдисалар материаллари- 
ни чукур урганишга асосланган. Статистик усул бахтсиз 
хрдисаларни камайтириш борасида чора-тадбирлар куриш 
учун амалий маълумот беради ва саноатда жарохдтланишни 
таърифловчи частота коэффициента, жарох^атнинг огир- 
лик коэффициента уртача курсаткичини олиш имкония- 
тини беради.

Частотали коэф ф ициент (Кч) 1000 ишчи х^исобига 
маълум вакт давомида саноат корхоналарида тугри кела- 
диган бахтсиз хрдисаларнинг уртача микдорини курсата
ди. Уни куйидаги тенглама оркали аник^лаш мумкин:

Кч = Н х1000/Р

Бунда: Н — маълум вакт ичида жарохдтланганлар — б / 
х^одисалар сони;

Р — шу вакт ичида корхонада ишлаган ишчиларнинг 
уртача сони.

Бахтсиз хрдисанинг огирлик коэффициенти (Ко) хдр 
бир жарохдтланиш туфайли уртача йукртилган иш кунла- 
ри мивдорини ифодалайди ва куйидаги тенглама билан 
аниьутанади:

Ко = Д/Н
Бунда: Д — бахтсиз хддисага учраганлар томонидан 

йукртилган иш кунлари сони;
Н — шу давр ичида булган бахтсиз хрдисалар сони.
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Корхонанинг шикастланиш даражаси, бахтсиз хддиса 
асорати 1000 киши \исобига куйидаги тенглама билан аник,- 
ланади:

Кд = КчхКо = Д-ЮОО/Р

Гурухдаш усули бахтсиз хрдисаларни бир хил шароит- 
ларда ва айрим белгилари билан гурухутнган \олда жаро- 
хдтланишларнинг содир булиш частоталарини аникдаш 
имкониятини беради.

Тапографик усулда маълум иш участкаларида бахтсиз 
хрдисаларни частоталари х^кида кургазмали маълумот 
олинади. Статистик усул асосида шикастланиш ишчи ва 
хизматчилар орасида кдндай такримланганлиги бахдла- 
нади. Бахрлашда ишчининг ёши, стажи, касби, жинси, 
мутахассислиги, иш вак,ти, иш тури ва бошкд омиллар 
эътиборга олинади. Статистик усулда аникутанишича асо- 
сий бахтсиз \одисалар кечки сменада, кам стажли ишчи- 
лар орасида, ёши катта булган ишчилар орасида (50%) 
содир булади.

2. Монографик усул. Бу усул бахтсиз хддиса юз берган 
айрим цех, участка ёки корхона булимларини х,ар томон- 
лама чукур урганишга асосланган. Асосий дикдат-эъти- 
бор технологик жараёнларнинг чекланишига, ишлаб чи- 
каришнинг хавфли лах.заларига ва санитария-гигиеник 
ме\нат шароитига каратилади. Бу корхонада руй берган 
бахтсиз \одисалар, авариялар, касб касалликларининг 
келиб чик^иш сабаблари аникланади. Корхонада келиб 
чикиши мумкин булган бахтсиз хрдисаларни аникдаш 
имконини беради. Бу маълумотлар курилаётган ёки лойи- 
^аланаётган ухшаш корхоналарда айнан худди шундай 
бахтсиз хрдисалар келиб чикмаслиги учун ого^лантириш 
ва жараёнларни узгартириш, мукаммалаштириш чора-тад- 
бирларини куришда катта а^амиятга эга.

3.3. Жарохатланиш сабабларини урганиш

Руйхатга ва хисобга олиш бахтсиз хддисаларнинг са
бабларини аниклаш имконини бермайди, фак,ат бахтсиз 
хрдиса содир булиш сабабларини аниклаш учун материал 
булади холос.

Ишчининг иш шароитида ишлаш фаолиятини урга
ниш унинг ишлаш крбилияти билан иш вакти уртасида
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богланиш борлигини аник^лаш имконини беради. Бу 6 o f -  
ланиш график шаклида 1-расмда курсатилгандек узгара- 
ди, яъни ишчи иш бошлангандан кейин ярим соат даво- 
мида иш шароитига тушмаган ва созланмаган холатда була
ди. Ярим соатдан кейин иш шароитига мувофик^дашади

МЕХНАТ ЖАМОАСИ
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2 - р а с м . Бахтсиз хрдисага олиб келиши мумкин булган сабаблар
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ва бу бир меъёрда тахминан 3,5 соат давом этади, сунгра 
яна пасайиш бошланади. Бахтсиз \одисаларнинг юз бери- 
ши хдм худди шу график асосида бориши аникланади. 4 
соат давомида ишчининг иш кобилияти чарчаш х,исобига 
камайса, худди шу сабабга кура бахтсиз хддисалар х,ам 
вужудга келади.

Ишчининг иш шароитида шикастланишига таъсир кур- 
сатиб, бахтсиз хрдисага олиб келиши мумкин булган са- 
бабларни 2-расмда курсатилган схема асосида изох^аш 
мумкин.

1. Ташкилый сабаблар. Саноат корхоналарида лойих^алаш 
вактида йул куйилган хатолар, ишчи ва хизматчиларни 
хавфеиз ишлаш усулларига ургатилмаганлиги, йурикно- 
малар нотуфи угказилганлиги, ишчилар ме\натидан мута- 
хассислиги буйича фойдаланмаслик, хавфеиз мех,нат килиш 
техник назоратининг йуклиги, нотугри тартиб буйича иш 
олиб бориш, ишчиларнинг узаро келишмасдан иш олиб 
боришлари, ускуна-мосламаларни урнатишда лойихд тала- 
бидан четга чикиш, технологик жараёнларнинг \амда мех;- 
нат килиш ва дам олиш тартибларининг бузилиши, иш 
жойларини нотугри режалаш, корхона майдони ва юзаси- 
да йулка ва утиш жойларини нотугри жойлаштириш, иш 
жойларини нотугри ташкил килиш, нобоб иш куроллари- 
дан фойдаланиш, шахеий мухрфаза воситалари ва аслах^а- 
ларининг иш шароитга тугри келмаслиги, тусикларнинг 
йукдиги, хавф х,акида огох^антирувчи белгиларнинг бул- 
маслиги ташкилий сабабларга мисол булади.

2. Техник сабаблар. Дастгох/mp, иш куроллари, ёрдамчи 
воситалар, х,аракатланувчи ва юк кутарувчи кисмларнинг 
камчиликлари, ускуна мосламалари айрим кисмларининг 
синиб ёки узилиб кетиши, технологик жараёнларнинг но- 
мукаммаллиги, тусик курилмалари ва \имояловчи восита- 
ларнинг пухта булмаганлиги ва бошкалар техник сабаб
ларга мисол булади.

3. Санитария-гигиеник сабаблар. Метереологик шароит- 
нинг коникарсиз булиши, корхоналардаги хдво мух,ити- 
нинг чангланганлиги, зарарли моддаларнинг мавжудлиги, 
иш жойи, утиш йуллари, майдоннинг нормада ёритилма- 
ганлиги, шовкин ва тебранишнинг мавжудлиги, ишлаб 
чикариш хоналари ва санитария-маиш ий хоналарнинг 
етарли эмаслиги ёки талабга жавоб бермаслиги, шахеий
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гигиена талаб ва коидаларига риоя килмаслик санитария 
гигиеник сабабларга мисол булади.

4. Психофизиологик сабаблар. Ишчи психологик режи- 
мининг бузилиши, чарчаши, касаллик хрлатлари, тана- 
даги физик камчиликлар, оилавий нотинчлик, иш жамоа- 
сидаги келишмовчилик, аввалги касаллик асоратининг 
таъсири ва бошкалар психофизиологик сабабларга мисол 
булади.

3.4. Бахтсиз аддисалардан келадиган 
моддий зарар

Саноат корхоналарида ишлаб чикариш жараёнларида- 
ги жарохдтланиш саноат корхонасига моддий зарар \ам  
келтиради.

Бу моддий зарарни куйидагича \исоблаш  мумкин:

О ,= п ,+  к ,

бунда Q3 — етказилган умумий зарар.
П3 — тугридан-тугри етказилган зарар (касаллик вара- 

каси буйича туланган маблаг).
К 3 — бевосита келтирадиган зарар, у куйидагича аник- 

ланади:

бунда Д н — бахтсиз хдциса сабабли йукотилган иш куни.
Др — йил давомида ишчи куни.
Р — бахтсиз ходисага учраганлар сони.
Ю корида айтиб утилганидек, агар бу формула билан 

\исобланган зарарни кушсак, корхона буйича юз берган 
улим билан тугаган ва енгил бахтсиз хрдисалар х^собга 
кирмай колган булар эди. Ш унинг учун бу формулага куй
идагича аниклик киритамиз:

Д„=2:ч+1>5Н+£Т

бунда q — 3 кундан ортик бахтсиз ^одисага учраганлар 
йигиндиси олинади.

Н — енгил жаро^атланганлар сони.
Т — улим билан тугаган бахтсиз хдцисалар йигиндиси.
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T = ( S - h ) f l p

бунда S — ишчининг пенсияга чикиш ёши; 
h — бахтсиз хдциса юз берган вак^тидаги ёши.
Бу келтирилган формулалар асосида корхонага бахт

сиз \одисалар туфайли етказилган зарарни х,исоблаб чи- 
Киш мумкин.
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II КИСМ

САНОАТ САНИТАРИЯСИ 
ВА ГИГИЕНАСИ

Мехмат гигиенаси ишлаб чикариш му^итининг одам 
танасига таъсирини урганади. М е\нат шароитини яхши- 
лаш максадида ташкилий, гигиеник, техникавий чора- 
тадбирлар ишлаб чикади ва ишчи-хизматчилар орасида 
ме^нат гигиенаси норма, коидаларига роия этиш буйича 
ташвикот ишлари олиб боради. Ишлаб чикаришда доимо 
назорат булишини талаб килади.

Ишлаб чикариш санитарияси санитария-техник, таш
килий тадбирларни ифодалайди ва ишлаб чикаришда c o f -  
лом мех^нат шароитларини таъминлайди. Шу максадда 
ишчи-хизматчиларнинг саломатлигига таъсир килувчи 
технологик жараён ва ускуналардаги камчиликларни йуко- 
тиш йулларини ишлаб чикади. Бунинг учун саноат корхо
наларида техника тараккиёти ютукларидан унумли фой- 
даланишни, жараёнларни олисдан бошкариш ва ишчи- 
ларни зарарли мух^тда ишлашларининг олдини олишни, 
ускуналарни, курилмаларни очик майдонда жойлашти- 
ришни, \аво таркибини текшириб туришни, куя мех,на- 
тинй талаб киладиган ишларда имкони борича механиза
ция воситалари ва замонавий ускуналарни куллашни, 
х,имоя воситаларидан фойдаланишни зарур деб хисоблайди. 
Натижада мех,нат гигиенаси ва санитария шароити туб- 
дан узгариши мумкин.

Саноат гигиенасининг вазифаси ишлаб чикаришдаги за- 
хдрли газлар, чанглар, 6yF ва туманлар таъсири натижасида 
вужудга келадиган касб касалликларининг олдини олишдан 
иборат. Саноат санитарияси ва гигиенасининг максади ин- 
сон организмига захдоли моддаларнинг тушишини бутун- 
лай йукотиш ёки камайтиришдан иборат.

Ишлаб чикариш за^арлари деб ишчига мех^нат фаолияти 
шароитида таъсир этадиган ва иш кобилиятини пасайти-
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радиган, шунингдек соглигига зарар етказадиган касбий 
ёки ишлаб чикаришда руй берадиган за^арланишга айти
лади. За^арланиш нинг хамма хилларини токсикология 
фани (за^арларнинг хусусияти ва таъсирини урганадиган 
фан) урганади.

Ишлаб чикариш да хавфсизликни таъминлашда эса 
эргономика фанининг ахдмияти каттадир. Эргономика сузи 
лотин тилидан олинган булиб «Эрго» — (работа) иш, 
«номика» — (наука) фан, яъни «иш тугрисидаги фан» 
деган маънони билдиради.

4 - б о б
МЕХНАТНИ МУХОФАЗА КИЛ И ГИДА 

ЭРГОНОМИКАНИНГ АХАМИЯТИ

«Меднатни мухрфаза килиш» фанини урганишда бош- 
ка ижтимоий, техникавий, гуманитар фанларнинг маъ- 
лумотлари этиборга олинади. Шулар каторида эргономика 
фанининг маълумотлари ,\ам катта ахдмиятга эга. Эргоно
мика инсоннинг мех,нат фаолияти жараёнида кулай, хавф
сиз шароитларни яратишга, мех,нат унумдорлигини оши- 
ришга боглик булган имкониятларини урганади. Бу вази- 
фани бажаришда инсон ва мух^ит тавсифномалари аник 
ёки маълум даражада мос тушиши урганилади ва хавф
сизлик билан боглик маълум мух,им вазифалар ечилади. 
Шундай килиб эргономика му^им воситаларни ечадиган 
бирлик сифатида техникани инсонга якинлаштиришга 
х^ракат килади, «инсон — техника» тизимидаги мавжуд 
муаммоларни куриб чикади.

Эргономика доирасида беш хил — мослик-маълумот- 
ахборот, биофизик, энергетик, фазовий-антропометрик 
ва техник-эстетик мосланиш мавжуд булиб, уларни таъ
минлаш ва амалга ошириш иш ни—вазифани муваффаки- 
ятли якунланишини кафолатлайди.

Бажарилаётган турли жараёнлар ва унга боглик булган 
ускуна, курилмалар доирасида ахборотни етказувчи-курса- 
тувчи мослама—машина модели булса, оператор мурак- 
каб тизимда булса \ам  бошкариш ишларини амалга оши- 
ради. Бу вазифани бажариш учун эргономика нуктаи на- 
заридан шундай ахборот модели яратилиши керакки, бу 
модел уз вактида машинага тааллукли таърифни бериши, 
натижада оператор толикмасдан, фикрлаб ва эътибор би
лан ахборотни хатосиз кабул килиб кайта ишлаши лозим.
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Мураккаб \исобланган вазифани ечиш операторнинг 
хавфсизлигига, аник-сифатли ишлашига, мех,нат унум- 
дорлигига, шунингдек инсоннинг психофизиологик им- 
кониятларини ахборот моделига мос булишига боглик,- 
дир.

Биофизик мослик операторнинг иш кобилиятини, нор- 
мадаги физиологик хрлатини таъминлайдиган атроф-му- 
\итнинг яратилишини ифодалайди. Бу вазифа ме^нат му- 
^офазаси талаблари билан богланган. Атроф-му\итнинг 
купгина омиллари, чегара микдорлари конуният билан 
белгиланган ва улар операторнинг иш вазифаси билан до- 
имий богланмаган булиши мумкин. Ш унинг учун маши- 
наларнинг яратилишида шовкин, тебраниш, х,аво му\ити 
каби барча бирликларнинг махсус текширилиши талаб 
Килинади.

Инсоннинг кучи ва энергетик кобилияти маълум чега- 
рага эга. Ш унинг учун иш жараёнида бошкариш тизимида 
чарчаш максадга мувофик булмаган окибатга олиб кели
ши мумкин. Шунингдек, иш тизимидаги аниклик пасая- 
ди. Бундай чекланиш ёки атроф-мух,итга боглик булган ва- 
зият, омиллар эътиборга олиниши керак.

Энергетик мослик операторнинг оптимал имконият- 
лари асосида талаб килинадиган куч, сарфланадиган кув- 
ват, хдракатнинг аниклиги ва тезлиги билан машинани 
бошкарилишидаги келишувни ифодалайди.

Фазовий-антропометрик мослик инсон танаси улчами, 
ташки фазонинг таъсирли имкониятлари, иш жараёнида 
операторнинг вазияти, гавданинг туриши х,исобга олини- 
шини ифодалайди. Вазифанинг тугри хдл килинишида иш 
жойи хажми, оператор ^аракатланадиган масофа, балан- 
длик, бошкарув пультигача булган оралик ва бошка курсат- 
кичлар аникланади.

Мосликни таъминлашда инсонларда антропометрик 
курсаткичларнинг х,ар хил булиши мураккаб хрлатга олиб 
келади ва бу вазифани ечишда эргономика ёрдам беради.

Техникавий-эстетик мослик инсонни мехмат жараёни
да, машина билан буладиган мулокотида коникарли ша
роит билан таъминлашни англатади. Куп сонли ва фавку- 
лодда му\им техник-эстетик масалаларни х,ал килишда 
санъаткорлар, конструкторлар, рассомлар ва бошкалар 
жалб килинади.
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4.1. Хавфсизликни таъминлашда 
психологиянинг а^амияти

Мехнатни мухофаза килишда психология \ам  мух,им 
уринни эгаллайди. Замонавий ишлаб чикаришда авария- 
лар, шикастланишлар муаммоси факдт мух^андислик ус- 
лублари билан ечилмайди. Тажрибалардан маълумки, ава
рия ва шикастланишлар му\андис-конструкторлик ишла- 
ридаги камчиликлар асосида юзага келади. Ш унингдек 
таш килий-психологик сабаблар, масалан касб буйича 
хавфсизлик талабларига паст даражада тайёргарлик кури- 
лиши, етарли булмаган тарбия, мутахассисларнинг хавф
сизлик чораларига эътиборсизлиги, хавфли ишларга юкори 
малакага эга булмаган шахсларни жалб килиш, ишда одам- 
ларни толиккан ва психологик хрлатда булиши \ам  сабаб 
булади. Булар мутахассиснинг фаолиятига ишончсизликни 
(хавфсизликни) пасайтиради. Халкаро тажриба, изланиш- 
ларнинг курсатишича маиший ишлаб чикаришдаги ши- 
кастланишларнинг 60—90% зарар курган кишиларнинг 
айби билан содир булади. Хавфсизлик психологияси мех,- 
натни мухрфаза килишда психологик билимларни татбик 
килишни ифодалайди. Бу ерда ме\нат фаолияти жараёни- 
да куринадиган психологик хрлатлар турлари тулик тек- 
ширилади, психологик жараёнлар, психик хусусиятлар 
куриб чикилади.

Инсоннинг психик фаолиятида учта асосий гурух, (кием)
— психик жараёнлар, хоссалар, хрлатлар фаркланади.

Психик жараёнлар психик фаолиятнинг асосини таш 
кил килади. Бусиз билимларни жамлаш, \аётий тажриба- 
га эга булиш мумкин эмас. Психик жараёнлар билиш-се- 
зиш, х,ис-туйгу кабул килиш, ирода, хотира ва бошка- 
ларга фаркланади.

Психик хоссалар шахснинг узига хос хусусиятини, 
фазилатини (йуналиши, характери, темпераменти) иф о
далайди. Ш ахснинг сифатлари (хоссалари) ичида зукко- 
лик, заковатлилик, х^с-туйгу, ирода, одоб-ахлок, мех,- 
нат ажралиб туради ва у узгармас х^мда доимийдир.

Психик хдлатлар хилма-хиллиги, вактинча характери 
билан фаркланади ва психик фаолиятнинг хусусиятлари- 
ни аниклайди, психик жараёнларга фойдали ёки фойда- 
сиз богланиши мумкин.

Мех^нат психологияси вазифалари ва хавфсизлик му- 
аммоларидан келиб чикиб хрлатларни ишлаб чикариш ва
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махсус психик хрлатларга ажратиш макрадга мувофик- 
дир. Бу ишлаб чикаришдаги шикастланиш, авариянинг 
олдини олиш чораларини ташкил этишда мух,им урин 
тутади.

И нсоннинг кобилияти, самарали мехмат фаолияти 
унинг психик (руХий) кучланиши даражасига боглик,. П си
хик кучланиш инсоннинг ме\натига маълум даража—че- 
гарагача ижобий таъсир этади. Фаолликни критик нукта- 
дан юкррига кутариш иш кобилиятини йукотишгача олиб 
келиши мумкин.

Оператор учун нормал шароитдаги \ис-туйгу ва м е\- 
нат килиши учун ру\ий кучланиш даражаси 40-60 %дан 
ошмаслиги кузда тутилади, акс хрлда бу унинг иш коби- 
лиятининг пасайишига олиб келади.

Психик кучланишнинг чегарадан юкори шаклида ин
соннинг шахсий хусусиятлари пасаяди, ^аракат коорди- 
нати узгаради, хулки самарасиз хрлатга утади ёки \аёт 
фаолиятида бошка салбий узгаришлар намоён булади.

Чегарадан юкори психик кучланиш ни хусусиятига 
караб тормозловчи (тухтатувчи), кузгатувчи турларга аж
ратиш мумкин.

Тормозлаш хили инсон хдракатининг пасайишига ва 
чекланишига олиб келиши билан ифодаланади. Касб эга- 
си вазифани аввалгидек шижоат билан бажаришга кодир 
булмайди, жавоб бериш хусусияти ва тезлиги пасаяди. 
Хотиралаш, фикрлаш жараёни секинлашади, ёмонлаша- 
ди ва шу каби бошка салбий омиллар кузатилади.

Кузгатувчи хилида эса инсонда фаолликнинг пасайи- 
ши, куп гапириш (сергаплик), овознинг титраши кузати
лади. Натижада, яъни психик кучланишнинг юкори шак
лида одамларда-операторларда мураккаб шароитларда 
нотугри ^аракатланиш ва хатоларга йул куйиш, толикиш 
содир булади. Ю коридагиларни \исобга олиб инсон пси
хик \олатининг назоратига катта эътибор берилади.

Инсоннинг психик хрлатига таъсир этадиган омиллар
— умидсизланиш, кайфиятнинг бузилиши, куполлик ало- 
матлари, йикилиб тушиш, толикиш кабилар булмаслиги 
учун ташкилий тадбир-чоралар амалга оширилади.

Шу жумладан, инсоннинг саломатлигига, иш хдпати- 
га, психологик фаолиятига ижобий таъсир этадиган пси- 
хофармокологик воситалар ишлаб чикилган ва улар тав- 
сия этилган такдирда кулланади.

Енгил стимуляторлар (чой, кофе) ни куллаш инсон
нинг иш кобилиятини киска вактга оширади, уйкусини
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кочиради. Айникса актив стимулятор (первитин, фена- 
мин)ларни истеъмол килиш билан хдракатчанлик, сезиш 
кобилияти пасаяди.

Транквилизаторлар (седуксен, элениум ва \.к .) ичил- 
са, инсон бир оз тинчланади, лекин невроз касаллиги 
келиб ч и кади, уйку элитади, фаоллик, психик хрлат па
саяди.

Инсоннинг иш кобилиятига, психик хдлатига жиддий 
таъсир этадиган алкоголь ичимликларни истеъмол килиш 
тавсия этилмайди.

Хуллас, маиший ва ишлаб чикариш шароити асосида 
инсоннинг психик хрлати баркарор булиши учун тадбир- 
чоралар куриш, такомиллашган назорат усулини уюшти- 
риш асосий вазифалардан бири булиб х,исобланади.

4.2. Зарарли моддалар ва касб 
касалликларидан опщлантириш

Одам танасига утиб, унинг тукималарига кимёвий, 
физик-кимёвий таъсир киладиган, ме^нат унумдорлиги- 
нинг пасайишига олиб келадиган моддалар зарарли ва за- 
\арли моддалар деб аталади. Улар кимё саноати корхона
ларида ишлаб чикарилади ва кулланилади.

Саноатда зарарли моддалар одам танасига нафас олиш 
йули ёки тери оркали, овкат ейиш вактида, ифлосланган 
сувни истеъмол килганда утади ва сакланувчан захдрла- 
нишга олиб келади.

Кучли за^арланиш купрок микдордаги зарарли модда
ларни тусатдан танага утиши билан содир булади. Ш у
нингдек, зарарли моддаларни танага оз-оздан утиши ва 
йигилиши натижасида касб касалликлари келиб чикади.

Зарарли ва захдрли моддаларнинг таъсири уларнинг 
таркибига, тузилишига, физик-кимёвий хусусиятига, хос- 
саларига, микдорига, танага утиш йулларига, х^олатига, 
учувчанлигига ва сувда, ёгда эрувчанлигига боглик.

Кимё саноати корхоналарида олинадиган, ишлатила
диган моддалар ва ма\сулотларнинг купчилиги, масалан, 
аммиак, газлар, бензол, бензин, керосин, карбон водо- 
родлар, спиртлар, эфирлар, кислоталар, ишкорлар ва 
бошкалар зарарли х^исобланади.

Нефть ма\сулотлари таркибида паст молекулали кар- 
бон водородлар молекуляр огирлиги ошиши билан улар-
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нинг за^арлаш крбилияти ортади. Масалан, бутаннинг таъ
сири этандан, этилен эса этандан, ацетилен эса этилен- 
дан кучлидир. Нормал тузилишдаги моддаларга нисбатан 
тармокданган, занжирли бирикмаларнинг таъсири кам- 
рок, булади.

М оддаларнинг учувчанлиги камайиб бориши билан 
декан (С 10Н22)дан бошлаб уларнинг таъсирчанлиги *ам 
камаяди. Карбон водородлар таркибига галогенлар кири- 
тиш уларнинг захдрлаш крбилиятини оширади, аксинча, 
гидроксил гурухининг киритилиши таъсирчанлик хусу- 
сиятини камайтиради.

Карбон водородлар молекуласидаги водородни нитро 
(N 0 2), амино (N H 2) гурухдарга алмаштириш уларнинг 
зах^арлаш хусусиятини узгартиради.

Моддаларнинг валентлиги ортиб бориши билан улар
нинг таъсирчанлиги хам узгаради. Масалан, 6 валентли 
хром 3 валентликдан, марганец оксиди марганец суль- 
фатдан, темир оксиди темир сульфатдан кучлидир.

Кимёвий моддалар вакилларининг гомологик кдтори- 
ни урганиш натижалари купгина ухшаш моддалар х1ак1ида 
фикр юритишда, касалликнинг ва зах^рланишнинг ол
дини олишда маълум даражада ёрдам беради. Захдр мод
даларни сувда, танадаги суюк^икларда эрувчанлигининг 
ошиши билан уларнинг таъсирчанлиги хдм ортиб боради. 
Масалан, сувда эрувчан ок, мишьяк (As20 3) кучли захдр, 
кам эрувчани (As2S3) зарарсиз, эрувчан барий хлориди 
(ВаС12) зарарли, барий сульфат (BaS04) эса захдрсиз ва \.к .

Зарарли моддалар одам танаси ва айрим тукималарига 
курсатадиган таъсирига кдраб шартли равишда тукдиз гу- 
рух,га булинган:

1. Асаб за^арларига бензин, керосин, ёг спиртлари, 
карбон водородлар, метанол, анилин, водород сульфи- 
ди, диоксан, аммиак, никотин, кофеин, тетраэтил курго- 
шин, фосфорли органик бирикмалар ва бошкалар мисол 
булади. Улар асосан марказий асаб системасини шикаст- 
лайди.

2. Жигар за^арларига таркибида хлор, бром, фтор, йод 
булган бирикмалар мисол булади. Улар жигар тукимаси 
фаолиятининг бузилишига, жигарнинг каттик, яллигла- 
нишига олиб келади.

3. К̂ он за^арларига карбон ангидриди, амино-нитро 
бирикмаларнинг ароматик катори ва хрсилалари, фенил
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гидразин, мишьяк, бензол, толуол, ксилол ва бошкалар 
мисол булади. Улар кон таркибининг бузилишига, кар
боксил ва метгемоглабин (CoHb, MtHb) хосил булиши
га, тукимада кислороднинг камайиб кетишига, хатто улим- 
га \ам  олиб келади.

4. Фермент зах;арларига кирувчи симоб, мишьяк, циан 
бирикмалари, фосфорли ва органик бирикмалар (тиофос, 
метафос) танани биологик катализаторлари ^исоблана- 
диган ферментларнинг (Sh) гурухдари билан богланиб, 
улар фаолиятининг бузилишига, за^арланишга олиб ке
лади.

5. Кдггицловчи, куйдирувчи за\арлар юкори ва куйи  
нафас олиш йулларини шикастлайди, касалланишга олиб 
келади. Бундай захдрларга хлор, аммиак, азот оксиди, 
фенол, кислоталар, ишкорлар мисол булади.

6. Аллерген за^арлари. Никель, бериллий бирикмала
ри, нитрохлорбензол, пиридин бирикмалари, урсол ва 
бошкалар тананинг реакцион крбилиятини узгартиради, 
терининг яллиЕгсанишига, нафас олиш йулларининг то- 
райишига ва бошка касалликларга олиб келади.

7. Концероген за^арлар ^исобланган тошкумир смола- 
си, амино ва изобирикмалар, хлорбензидин, курум, кора- 
куя ва бошкалар танада шиш, рак касаллигини келтириб 
чикаради.

8. Мутаген зах;арларга этиленимин, этилен оксиди, 
хлорли карбонводородлар, кУР^ошин ва симоб бирикма
лари мисол булиб, улар одам ва ^айвонлар жинсий орган- 
ларига каттик таъсир этади.

9. Эмриотроп за\арлар (толид амид ва бошкалар) одам 
ва хайвонларнинг тугилишига салбий таъсир этади. Нас- 
лини йук килади.

4.3. Ишлаб чикариш чанги

Саноатда, транспортда, кишлок хужалигида куп иш 
лар ва жараёнлар чанг хрсил булиши ва ажралиши билан 
амалга оширилади. Хар хил технологик жараёнларни ба- 
жаришда юзага келадиган ва х,авода муаллак хрлатда була
диган каттик моддаларга ишлаб чикариш чанги деб айти
лади. Чанг заррачалари катта-кичиклигига караб курина- 
диган (10 мкдан катта), микроскопик (катталиги 0,25-1 
мк) ва ультрамикроскопик (0,25 мкдан кичик), органик 
ва неорганик чангларга булинади.
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Катталиги 4—5 мк булган чанглар хавфли х,исобланади. 
Йирик заррачалар нафас олганда бурун бушлигида ушла- 
ниб колади. Майда заррачилар эса упкага утгач, чангли 
«пневмокониоз» касалликларини вужудга келтиради. Крем
ний оксиди чанги таъсиридан «силикоз», кумир чанги- 
дан «антракоз», алюминий оксиди чанги таъсиридан «алю- 
миноз», силикатлар таъсиридан «силикатоз» каби касал
лик турлари юзага келади. Чангнинг одам организмига 
таъсири унинг х,аводаги микдорига, катталигига ва май- 
далигига, электрланишига боглик,.

Кимёвий бирикмалар чанги зарарли х,исобланади. М а
салан, нафтен кислоталари, амино-нитробирикмалар чан
ги, олти ва уч валентли хром бирикмаси, шунингдек эти- 
ленмеркурхлорид, уран, бериллий, меркуран, ваннадий 
бирикмалари-аэрозоллари организмга уггач, корин, ичак 
йулида ва упкада касалланиш-зах,арланиш х,осил килади.

Ишлаб чик,ариш биноларида чанг х,осил булиши, уни 
организмга угишининг олдини олиш ва унга карши кура- 
шиш максадида технологик тартибда чора-тадбирлар тур- 
куми амалга оширилади. М асалан, КУРУК чангланувчи 
материалларни нам ёки паста х,осил килувчи хрлатга, ку- 
кунларни донадор (таблетка) куринишига алмаштирила- 
ди. Ускуналарнинг пишиклиги, герметиклиги оширила
ди.

Агар чанг ажралиб чикишини бартараф килиш имко- 
нияти булмаса, сувдан, намловчи моддалардан фойдала
нилади. Шунингдек, чанг ажралишини бутунлай йукотиш 
учун х,аво алмаштириш тизими, якка тартибдаги х,имоя 
мосламалари ишлатилади, санитария норма ва коидалари 
(СН 245-71, СН 4088-86) га амал килинади. Касаллик, 
зах,арланиш содир булмаслиги учун чанг санитария нор- 
масида белгиланган йул куйилиши мумкин булган охирги 
даражадан (мг/м3 х,исобида) ошиб кетмаслиги керак.

4.4. Ишлаб чикариш х;аво му^итида зарарли 
моддаларни йул куйиш мумкин буладиган чегара 

концентрациялари (ЙК.БЧК)

Технологик жараёнлар ва иш зонасининг захдрли мод- 
даларсиз булиши касаллик, захдрланиш содир булмасли- 
гининг асосидир. Аммо бундай шароитга ёки норма тала- 
бига эришиш жуда мушкул техник вазифа булиб, уни 
бажариш катта сарф-харажатлар билан б о ти к . Шунга кура
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ме^нат гигиенасида йул куйса буладиган безарар концен- 
трацияларни асослаш зарурияти вужудга келди.

ГОСТ 12.1.014-89 нинг «Иш зонаси ^авоси» булимида 
бу концетрация куйидагича белгиланади. Иш зонаси \аво- 
сида зарарли моддаларнинг йул куйиладиган концентра- 
циялари — 8 соат давомидаги кундалик ишда, хдфтасига 
41 соатдан ошмаган мехмат жараёнида, бутун иш стажи 
давомида ёки \озирги ва келгуси авлодлар хдётининг кей- 
инги муддатларида замонавий текшириш усуллари билан 
аник^ланадиган касаллик ёки саломатликда четланишлар 
келтириб чикармайдиган концентрациялардир.

Йул куйса буладиган концентрация «мг/м3» бирлиги- 
да улчанади ва \озирги вакдда 800 дан ортик моддалар 
учун шундай концентрация нормаси белгиланган. Зарар
ли моддаларнинг турар жойлардаги \аво таркибидаги кон
центрацияси ишлаб чикариш биноларидаги микдорига 
нисбатан 100 марта кам булиши керак.

Ишлаб чикариш бинолари \авоси таркибидаги зарар
ли газ, 6 y F , чанг, аэрозоллар учун ЙК^БЧК Согликни сак- 
лаш вазирлиги томонидан тасдикланган ва СН 245-71, 
СН 4088-86га киритилган.

Ме^нат мухрфазаси конунчилиги корхона маъмурияти 
зиммасига корхоналарда \аво  таркибида зарарли модда
ларнинг булишига йул куймаслик ва санитария-гигиена 
норма коидаларига амал килиш вазифасини юклайди. За
рарли моддалар хавфлилиги жи^атидан фавкулодда хавф
ли, юкори хавфли, уртача хавфли ва камрок хавфли гу- 
рухдарга булинган.

СН 245-71, СН 4088-86 га асосан баъзи моддалар учун 
йул куйса буладиган концентрация мг/м3 бирлигида куйи- 
дагича белгиланган: симоб буги учун 0,01 мг/м3, мишьяк 
ва циан водороди —0,1, акрилонитрил —0,5, эпихлоргид- 
рин, хлор, диметиламин—10, бензол, метанол, фенол, 
стирол, ксилол—5,0, винилацетат, диметилформалид, кап- 
ролактам, бутанол, фурфурол—10, аммиак, нафталин, 
карбон ангидриди, туртхлорметан, метакрилат—20, толу
ол—50, ацетон—200, бензин, керосин, уайтспирит—300, 
этанол учун 1000 мг/м3.

ДДТ аэрозоли учун 0,1 м г/м 3, алюминий аэрозоли—2, 
никел—0,5, рух оксиди—5, ишкорлар аэрозоли—0,5, о \ак , 
ф осф орит—6, минерал ва шиша толаси чанги —3,0,
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ф енопласт, аминопласт, преспорош оклар-6, асбестли 
бакелит, резина—6, нефть кокси—5, поливинилхлорид — 
30, акролеин 0,2 мг/м3, ох^актош —6,0, бурдой чанги —
4,0, ун чанги —6,0, шакар чанги —10,0, тамаки — 3,0, 
тальк— 4,0, сирка кислотаси — 5,0, чой 3,0 мг/м 3 ва \.к .

Касбга боглик зах;арланишга карши бизда бир канча 
чора-тадбирлар амалга оширилганки, натижада захдрла- 
нишларнинг умумий сони мунтазам камайиб бормокда. 
Касбий за^арланишларга, \аво  таркибида зарарли модда
ларнинг булишига карши кураш бир неча йуналишда олиб 
борилади:

1. Технологик жараёнларда зах,арли моддалар ажрали- 
шини бартараф этиш.

2. Технология ва зурур ускуна-мосламаларни такомил
лаштириш.

3. Санитария ва гигиена тадбирлари.
4. Санитария, даволаш, согломлаштириш тадбирлари- 

га дойр крнуниятга амал килиш.

4.5. Ишлаб чикариш му^итидаги зарарли моддалар 
мивдорини аншушш

Ме^нат мухрфазаси конунларига асосан х,ар бир иш
лаб чикариш биноларида \аво  таркибидаги зарарли мод
далар микдори мунтазам равишда текшириб турилиши 
керак.

Зарарли модданинг хаводаги микдори лаборатория усу
ли билан аникданади. Хаво таркибини текширишда фото
калориметрия, газохроматография, спектроскопия, элек- 
трокимё усулларидан ^ам кенг фойдаланилади.

Тезкор синама олиш учун учта вариантдан бири кулла- 
нилиши мумкин:

1. Суюкдикни идишдан тукиш усули, тукилган суюк,- 
лик урнига синама хдво тулади ва идиш тикин билан бер- 
китилиб текширишга жунатилади. 2. Хаво алмаштириш 
усули, бу усулда синама олиниш и керак булган идиш 
оркали куп марта цех хдвоси утказилади ва тикин билан 
беркитиб текшириш учун жунатилади.

3. Олдиндан вакуум хрсил килинган идиш тулдирилади. 
Идиш очилиши натижасида идиш цехдаги х,аво билан тула
ди ва тикин билан беркитилиб текширишга жунатилади.

Хаво таркибидаги зах,арли моддалар м и к д о р и н и  кимё
вий газ улчагичлар ГХ-1,2,3,4 ва универсал газ аникдовчи 
асбоблар У Г-1,2,3,4,5,6 (3-расм) ёрдамида аниклаш мум-
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3 - р а с м .

Универсал газ анализатор У Г-2 нинг умумий куриниши.
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кин. Бунда \ар бир зарарли модда учун олдиндан тайёр
ланган, шиша найчага тулдирилган адсорбент модда за- 
х,арли газни ютиши натижасида уз рангини узгартиради.

Корхона биноларида *аво таркибидаги моддаларни 
аникдаш учун ФКГ-ЗМ, СИРЕНА, Атмосфера-11 М, 
Атмосфера-11 M l, Гамма-М, ГИП 10МБ-ЗА, ИФАН-3, 
ГИАМ-1М, ГМК-3, Палладий-М, Платон-3, ЭХА-221, 
Миндаль, Нитрон каби турли хилдаги газ улчагичлардан 
фойдаланиш мумкин. Шунингдек, корхона биноларида 
х^шо таркибидаги моддалар микдорини тухтовсиз \исобга 
олиб туришда ва хавфли вазият вужудга келганда ого\- 
лантириш ёки белги бериш мак,садида автоматик ишлай
диган газ улчагичлар урнатилиши мумкин. Огохдангириш 
ёки белги бериш йул куйса буладиган концентрациядан 
(мг/м3) ошганда содир булади.

Саноат корхонаси \аво мухитидаги чанг микдори асо
сан огирлик тортиш усули билан аникданади. Бу усул чанг- 
ланган *аводаги чанг заррачаларини ушлаб крладиган 
фильтр орк,али сурилишига асосланган. Хаво синамаси 
олингунга кадар ва олингандан кейин фильтр огирлиги- 
ни, шунингдек сурилган х,аво микдорини билиш билан 
\ажм бирлигидаги завода булган чанг микдорини аник;- 
лаш мумкин (4, 5-расм). Х,аво таркибидаги чанг микдори 
куйидаги тенглама оркдгси топилади:

С = q ~q • 103 мг/м3 V0 t  '

Бунда: qi — тоза фильтрнинг огирлиги, мг;
q2 — чангланган фильтрнинг огирлиги, мг;

V0 — нормал шароитга келтирилган хдво \ажми, л; 
т — синама вак,ти, минут.

Нормал шароитга келтирилган ^авонинг ^ажми куйи
даги формула орк,али изохданади;

V = Ш !1  л
0 273+t ’

Vt — фильтрдан утаётган хдвонинг хджми, л; 
t — синама олиш вак,тидаги \авонинг хдрораги, °С;

273 — мутлак, х;арорат, К0.
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4.6. Кимёвий, термик куйиш ва улардан ого^лантириш

Кимёвий куйиш каттик;, суюк,, ва газ \олидаги актив 
моддаларни тери, нафас олиш йули ва кузга таъсири на
тижасида содир булади.

Ёнаётган суюк/шк, 6yF, киздирилган жисмлар, аланга 
таъсирида туь;ималарнинг шикастланиши термик куйиш 
деб тушунилади. Организм тук^ималарининг шикастлани- 
шига к,араб куйиш турт хил даражада ифодаланади.

Биринчи даражали куйишда тери к^изариб, огрийдиган 
шиш пайдо булади.

Иккинчи даражали куйиш терининг касалланиши ва 
пуфакчалар пайдо булиши билан характерланади.

Учинчи даражали куйишда тери кисман ёки тулик, ши- 
кастланади ва тукималарнинг кррайиши (некроз) руй 
беради.

Туртинчи даражали куйишда тери юзаси тулик, шикаст
ланиши билан бир каторда тузима органларининг хдм 
кррайиши, шикастланиши содир булади.

Сульфат, азот, сирка, шавел, чумоли кислоталари, азот 
ва хлорли кислота аралашмаси таъсирида тери к^аттик, куй- 
иши мумкин. Инпфрларнинг концентрланган аралашма
си, эритмалари таъсирида окрил моддалар эриб, тери
нинг ёгли патлами совунланади, натижада тери чукур- 
рок, жаро^атланади.

Кузга, сочга ^аттик, ишкррнинг тушиши хавфлидир. 
Аммиак, водород пероксиди хдм терининг куйишига олиб 
келади. Агар улар кузга тушса, инсон куриш крбилиятини 
йукртиши мумкин. Хлорли о^акнинг терига булган таъси
ри бир неча соатдан сунг сезилади.

Иссик; смолалар, сарик, фосфор, нафталин ва боища- 
лар терига аввал термик, кимёвий таъсир этиб, сунгра 
организмнинг умумий за^арланишига олиб келиши мум
кин. Ш унингдек, ипщор, кислота буглари, аммиак, аро- 
матик бирикмалар, бензин, керосин ва бошкд нефть м а\- 
сулотларининг терига узок, вак,т таъсир этиши натижаси
да тери касаллиги (дерматит) пайдо булади.

Кимёвий куйишдан огохдантириш, унинг олдини олиш 
ишлатиладиган ускуна, курилма, коммуникация тузили- 
шига боглик;. Ш унинг учун уларни хавфсиз ишлатиш тар- 
тибига тугри келадиган даражада танлаб, урнатиб мулжал
ланган жараённи технологик режим асосида амалга ош и
риш керак.
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4 - р а с м .
Чангли хаводан синама олиш учун кассеталар ва аллонжлар.

1-калкадан ясалган пакетдаги ФПП газмолидан ишланган фильтрлар.
2-пластмасса алонж фильтр билан бирга,3-аллонж, 4-кассета корпу- 

си, 5-кассета гайкаси, 6-кассетадаги прокладка ^алк,аси.

5 - р ас м .
Электр аспиратор аллонж билан бирга.
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Куйдирувчи ишкор, кислота ва бошка суюкликларни 
узатишга мулжалланган кувурларнинг герметик-бутун 
булиши, нишаблик хдмда фланецли бирикмаларнинг сони 
камрок булиши максадга мувофик булади. Шу жумладан, 
куйдириш хусусиятига эга булган, котиб колган модда
ларни эритиб иссик, холида узатиш учун мулжалланган 
Кувурлар хавфеиз иситиш мосламалари билан таъминлан- 
ган булиши керак.

Иссик^икдан (термик) куйишнинг олдини олишдаги 
энг мух,им чоралардан бири юкори хдроратли барча уску
наларни ташки томондан материал билан крплашдан ибо
рат.

Жараённи узок, масофадан бошкариш, х,имоя тусикла- 
рини урнатиш, шахеий мухрфаза воситаларидан фойда
ланиш иссикликдан куйишнинг олдини олишда мух,им 
ах,амиятга эга. Куйиш хддисаси содир булмаслиги учун 
ускуна, жи^оз ва кувурларни тайёрлашда ишкор ва кис
лоталар таъсирига чидамли материаллардан фойдаланиш 
лозим. Ускуна, жи\оз ва коммуникациялардан куйдирув
чи моддалар бутунлай олингандан сунг тузатиш ва созлаш 
ишларини олиб бориш ишчиларни куйишдан маълум да
ражада сак^дайди.

Шикастланган инсонга уз вактида биринчи ёрдам курса
тилиши унинг келажакдаги х,аёти, соглигини мустах,кам- 
лашда катта ах,амиятга эга. Ш унинг учун хдр бир ишчи ва 
хизматчи маълум шароитларда курсатма (инструкция) 
буйича биринчи ёрдамни курсата олиши зарур. Иш инс- 
трукцияларида моддаларнинг зарарли таъсирида биринчи 
ёрдам курсатиш усуллари, тиббиёт аптечкасидаги дори- 
лардан тугри фойдаланиш йуллари тугрисида курсатма- 
лар берилган булади.

Иссик сув, 6yF, аланга, кизиган ускуна ва кувурлар 
таъсирида куйган кийим. киркиб олиб ташланади. Агар 
куйишдан терида пуфакчалар \осил булган булса, уларни 
олиб ташламай устига кайнатилган тоза боглагич куйиш, 
сунгра шифокор маслахдтига амал килиш зарур булади.

Ишкорлар, кислоталар таъсирида куйган жойни тез- 
рок сув окими билан ювиш талаб килинади. Бунинг учун 
ишлаб чикариш бинолари ва курилмаларда тез очилади- 
ган ало^ида сув жумраклари урнатилган булиши керак. 
Ш унингдек, куйган жойни кайта ишлашда сода, бор кис
лотаси, калий перманганат тузининг кучеиз сувли эрит-
50

www.ziyouz.com kutubxonasi



маларидан фойдаланилади. Кузни эса ало^ида сув фон- 
танчалари ёрдамида ювилади.

Зарарли каттик,, суюк, моддалар баданга тушган булса, 
уни терига ишкаламасдан пахтали тампон ёки фильтр k,o f o 3 
билан олиб ташлаш, сунгра сув билан ювиш зарур. Модда
лар таъсирида организмда кучли захдрланиш содир булса, 
беморни очик, хдвога олиб чикиб, таъсир килаётган зах,ар- 
ли ва ииифрий моддалар имконияти борича тезрок, олиб 
ташланади. Агар беморнинг нафас олиши сустлашган ёки 
хушсиз х,олатда булса, дарх,ол кул ёки айрим аппаратлар 
ёрдамида сунъий нафас олдириш чораси курилади ва юра- 
ги массаж килинади. Бемор жонланиб узи нафас ола бош- 
лагач, сунъий нафас олдириш тухтатилиб, бадани иссик, 
кийим ва бошк,а воситалар ёрдамида кизитилади.

Ошкозон, ичакка тушган зарарли моддаларни зарар- 
сизлантириш учун ион алмаштирувчи смолалар, актив- 
ланган кумир, махсус тузларнинг кучсиз эритмаси ишла
тилади. Шу жумладан, зарарли моддаларни зарарсиз хдлатга 
утказиш учун комплекс тузлар, дитиоллар, аминокисло- 
талар, цитратлар, витаминлар ва бош ка моддалардан 
фойдаланилади.

Зарарли моддаларнинг жигарга буладиган таъсирини 
бартараф килиш учун таркибида витамин В12, холин, ко- 
зеин булган сутдан фойдаланиш жуда катта ахдмиятга эга- 
дир. Захдрланган организмни тузатиш ва согломлаштириш 
шифокор назоратида белгиланган тиббиёт йуллари билан 
олиб борилади.

5-боб
ИШЛАБ ЧИКДРИШ МУХИТИДА 
МЕТЕРЕОЛОГИЯ ШАРОИТЛАРИ

Саноат корхоналарининг ишлаб чикариш зоналари х,аво 
мух,итининг метереологик шароитлари х,аво \арорати (°С), 
нисбий намлиги (%), х,аво босими (мм. симоб уст. ёки Па) 
ва хдво тезлиги (м/с) билан ифодаланади. Булардан таш- 
кари метереологик шароитга таъсир килувчи ишлаб чи
кариш омиллари мавжуд, яъни ишлаб чикариш корхона- 
ларидаги х,ар хил курилма-ускуналар ва ишлов берилаёт- 
ган м атериаллар, моддалар ю засидан  таркаладиган  
иссиклик нурлари \аво хдроратининг ошишига олиб ке
лади. Бу омиллар таъсирида ишлаб чикариш зонасидаги
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хосил буладиган хаво мухити саноат микроикугими деб 
юритилади.

Метереологик бирлик ва омилларнинг х,ар бири айрим 
холда ёки бир нечтаси биргаликда инсоннинг мехнат 
к^илиш цобилиятига, соглигига жуда катта таъсир к^илади. 
Баъзи холларда бундай таъсир курсатиш фойдали були
ши мумкин. Масалан, салк^ин шароитда иситувчи омил 
ва шу билан бирга технологик жараёнлардан ажралиб 
чикдётган 6 y F  ва парлар хисобига нисбий намлик ортиб 
кетганда, уни нормаллаштирувчи омил булиши мумкин. 
Баъзи вак^тларда эса омилларнинг бир-бирига кушилиши 
натижасида зарарли таъсир даражаси ортиб кетиши мум
кин. Масалан, нисбий намлик ва хароратнинг ортиб ке
тиши инсон учун огир шароит вужудга келтиради. Бундан 
таищари иш жойларидаги хаво харакатининг ошиши харо- 
рат юкрри булган вак^тда, ижобий натижа беради, харо- 
рат паст булган вак^тда эса салбий натижа беради. Бундан 
куриниб турибдики, метереология омиллари баъзи бир 
холларда инсон учун ижобий ва баъзи бир холларда сал
бий таъсир курсатиб, инсон организмининг иссикушк 
бошкдрилишини бузиб юбориши мумкин.

Инсон организмининг иссик^лик бош^арилиши ф изи
ологик ва кимёвий жараёнлар асосида тана хароратини 
бир хил чегарада (36—37 °С) сакутб туриш крбилияти 
демакдир. Метереология шароити доимо узгариб турган 
холатда тана хароратининг узгармаслигини сакутш, ин
сон хаётининг асоси булган организмдаги биохимик жа- 
раёнларнинг нормал булишини таъминлайди. Тана харо
ратининг юкррида курсатилган даражадан ортиб кетиши- 
ни «иссикдаш», совишини эса «совиш» деб аталади.

Иссикдаш ва совиш мехнат фаолиятини бузувчи хало- 
катли холатни вужудга келтириши мумкин. Ш унинг учун 
хам инсон организмида «иссикушк боищарилишининг» 
физиологик механизми мавжуд булиб, у марказий асаб 
системасининг назорати остида булади. Бу физиологик ме- 
ханизмнинг асосий вазифаси организмда модда алмаши- 
нуви натижасида ажралиб чи*;аётган и сси ьуш кн и н г ор- 
тик^часини тацщи мухитга чик^ариб, иссик,лик балансини 
ушлаб туришдир. Иссикушк бошкдрилиши икки хил— 
физик ва кимёвий булиши мумкин.

Кимёвий иссик^ик бошкдрилиши организмнинг ис- 
сиьуташ даврида модда алмашинувини камайтириши ва
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совиши натижасида модда алмашинувини ошириши мум
кин. Аммо кимёвий иссиклик боищарилишининг ташки 
му^итнинг кескин узгариши борасида физик иссикдик 
бошкарилишига нисбатан а^амияти катта эмас. Асосан 
таш^и мухитга иссикдикни алмаштиришда физик иссик- 
лик бошкарилиши ах,амиятлидир.

Организмдан ташки му^итга уч хил йул билан иссик,- 
лик чик,иши мумкин:

1. Одам танасининг умумий юзасидан инфракизил нур
ланиш оркдпи (радиация) \аво алмашинуви.

2. Танани ураб турган х,аво му^итини иситиш.
3. Терининг терлаб, бугланиши ва нафас олиш йулла

ри оркали суюкдикларнинг бугланиши натижасида.
Нормал шароитда кучсиз х,аво х;аракати булган \олда 

^аракатсиз одам организми радиация йули билан орга
низм ишлаб чикараётган иссикдикнинг 45%, конвекция 
(иситиш) натижасида 30% ва терлаш оркали 25% ни йуко- 
тиши аникданган. Бунда тери оркали умумий иссикдик- 
нинг 80%дан ортиги, нафас олиш органлари оркали 13% 
ва тахминан 5% иссиклик овкат, сув ва \авони иситишга 
сарфланади.

Радиация ва конвекция оркали иссикдик йукотиш 
факат ташки му хит хдрорати тана хдроратидан кам булган 
лолларда булиши мумкин. Ташки му\ит ^арорати канча 
паст булса, иссиклик йукотиш шунча кучли булади. Таш- 
Ки му\иг х.арорати тана ^ароратидан юкори ёки тенг булса, 
у \олда иссиклик ажратиш терлаб, бугланиш хисобига 
булади. Бир грамм терни буглатиш ,\исобига 2,5Кдж (0,6 
Ккал) иссиклик йукотилиши мумкин.

Организмдан чикадиган тернинг микдори ташки му- 
^ит х,ароратига ва бажариладиган иш категориясига 6 o f - 
лик. Харакатсиз организмда ташки му^ит \арорати 15 °С 
ни ташкил килса, терлаш микдори жуда кам микдорни 
(соатига 30мл) ташкил килади. Юкори ^ароратларда (30 
'С ва ундан юкори), айникса огир ишларни бажарганда 
организмнинг терлаши жуда ортиб кетади. Масалан, ис
сик цехларда, огир ишларни бажариш натижасида тер
лаш микдори соатига 1—1,5 литрга етади ва бу микдор 
тернинг бугланиши учун 2500—3800 Кдж (600—900 Ккал) 
иссикдик сарфланади.

Терлаш йули билан иссикдик сарфлаш факат тана юза
сидан тер буклангандагина амалга ошади. Тернинг буита-
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ниши эса хдвонинг \аракатига, нисбий намлигига, кий- 
илган кийимнинг материалига боглик,.

Иссиклик йукотиш факат терлаш йули билан амалга 
оширилаётган шароитда хдвонинг нисбий намлиги 75— 
80 %дан ортик булса, тернинг бугланиши кийинлашади 
ва организмнинг иссиклик бошкарилиши бузилиши на- 
тижасида «иссик^лаш» юз бериши мумкин.

Иссикушшнинг биринчи белгиси тана хдроратининг 
кугарилишидир. Кучсиз иссиклашни тана хдроратининг ен
гил кутарилиши, х,аддан ташкари тер чикиши, кучли таш- 
налик, нафас олиш ва кон гомирлари уришининг тезла- 
шиши билан ифодалаш мумкин. Агар кучли иссиклаш юз 
берса, унда нафас олиш кийинлашади; каттик, бош огрий- 
ди, бош айланади, гапириш кийинлашади. Иссиклик бош- 
карилишининг бу хилдаги бузилиши ва тана хдрорати- 
нинг кескин кутарилиши иссиклик гепатермияси дейи
лади.

Иссиклашнинг иккинчи белгиси терлаганда инсон орга- 
низмининг куп микдорда туз йукотиши натижасида ке
либ чикади (45г). Бу хрлат тери хужайраларида тузнинг 
камайиши билан терининг сувни ушлаб колиш кобилия- 
ти сусайганлигидан келиб чикади. Ичилаётган сувнингтин- 
май тер булиб чикиб кетиши сабабли организм кучли чан- 
кокдик сезади. Ичилган сувни тезда чикиб кетиши чан- 
кокутикни янада кучайтиради, натижада за\арланиш хрлати 
вужудга келиши мумкин. Бунда организмнинг пайларида 
калтираш пайдо булади, кучли терлаш ва коннинг суюк- 
ланиши кузатилади. Кейин иссикуриш и вужудга келади. 
Тана х,арорати 40—41 °С га кутарилиб, одам \ушини йуко- 
тади ва кон томирларининг уруши кучсизланади. Бу вакт- 
да организмдан тер чикиши бутунлай тухтайди. Калтираш 
касали ва иссикуриш и «улим» билан ту га ш и мумкин.

Инсон организмига факатгина юкори хдрорат таъсир 
килиб колмасдан, балки паст \арорат х,ам таъсир курсата- 
ди. Узок вакт паст хдрорат таъсирида булиш асосий ф изи
ологик жараёнларнинг бузилишига, иш кобилиятининг 
сусайишига ва организмнинг касалланишига олиб келади. 
Паст хдрорат таъсирида кон томирлари тораяди, узок вакт 
таъсир килиш натижасида капилляр кон томирларининг 
фаолияти бузилади, шундан кейин организмнинг бутун
лай совиши сезилади.
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Таш^и асаб системаларининг совукда котиши натижа
сида суяк системаларида радикулит, оёк, кул ва белда, 
унинг пайларида ревматизм касаллиги, шунингдек «плев
рит», бронхит ва шамоллаш билан боглик булган бошка 
юкумли касалликлар келиб чикиши мумкин. Одам тана
сига совукнинг, айникса, хаво харакатининг таъсири кучли 
булади. Хавонинг нисбий намлиги юкори булган вактда 
таъсир айникса кучли булади, чунки совук, хароратдаги 
нам х,аво иссикликни яхши утказади ва конвекция оркали 
иссиклик йукртишни кучайтиради.

5.1. Ишлаб чикариш микромклимининг 
гигиеник нормалари

Ишлаб чикариш микроиклими нормалари «Саноат кор- 
хоналарини лойихдлаш санитария нормалари» (СН 245— 
71)га, «Мехнат хавфсизлиги стандартлари тизими», «Иш 
зонаси микроиклими» ГОСТ 12.1.005-76га асосан белги- 
ланади. Улар гигиеник ва техник-иктисодий тартиблар 
хамда талабларга асосланган.

Саноат корхоналарида хоналарнинг хили (оддий, ис- 
сик), йил фасллари (иссик, совук, узгарувчан) ва иш 
категориясига (енгил, уртача ва огир) караб, улардаги 
харорат, нисбий намлик ва хаво харакати тезлигининг 
иш жойлари учун рухсат этилган, оптимал нормалари 
белгиланган. Иш категориялари куйидагича белгиланади:

Енгил жисмоний ишлар (1-категория)га утириб, ту- 
риб ёки юриш билан боглик булган холда бажарилади
ган, бирон мунтазам жисмоний зурикиш ёки огир юк
лар ни кутариш талаб килинмайдиган ишлар мисол булиб, 
бунда соатига 150 Ккал (172 ж/с) энергия сарф кдлина- 
ди.

Уртача жисмоний ишлар (2-категория)га соатига 150— 
250Ккал (172—293 ж/с) энергия сарфланадиган фаолият 
турлари киради. Бунга доимий юриш ва огирлиги 10кг гача 
булган юкларни ташиш билан боглик булган ишлар ми
сол булади.

Огар жисмоний ишлар (3-категория) га мунтазам жис
моний зурикиш, огир (10 кг дан куп) юкларни бир жой- 
дан иккинчи жойга кучириш, куриш билан боглик, булган 
ишлар киради.
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Х,арорат, нисбий намлик ва хаво харакати тезлиги оп- 
тимал ва йул куйилиши мумкин булган микдорлар кури- 
нишида нормаланади. Оптимал микдорлар деганда одам- 
га узок, муддат давомида ва мунтазам таъсир килганда ис- 
с и к,л и к бошкарилиши реакциясини купайтирмасдан 
организмнинг нормал функционал ва иссиклик холати- 
ни сакдашни таъминлайдиган микроиклим параметрла- 
рининг йигиндиси тушунилади. Улар иссикдик сезиш  
муътадиллигини вужудга келтиради ва иш кобилиятини 
оширишда мухим шарт-шароит хисобланади.

Иул куйилиши мумкин булган микроиклим шароит- 
лари организмнинг функционал ва иссикдик холатдаги 
узгаришларини, физиологик мослашиш имкониятлари- 
дан четга чикмайдиган иссикдик бошкарилиши реакция- 
ларининг кучайишини бартараф этадиган ва меъёрга со- 
ладиган микроиклим параметрлари йигиндисини ифода
лайди. Бунда сомик, учун хатарли холатлар вужудга 
келмайди, бирок, номуътадил иссиклик сезгилари, кай- 
фиятнинг ёмонлашуви ва иш кобилиятининг пасайиши 
кузатилиши мумкин.

Куйидаги 1,2,  3-жадвалларда совук ва узгарувчан давр 
учун микрои^имнинг оптимал ва йул куйилиши мум
кин булган (ЙК,МБ) параметрлари келтирилган:

ГОСТ 12.1.005-76 да хоналарнинг катта-кичиклиги, 
иссиклик ва намлик ажратилишининг бирга учраши, до- 
имий харорат ёки харорат ва намликни сунъий усулда 
ушлаб туриш шароитларини хисобга оладиган катор 
кушимча тавсиялар, аник^иклар берилган.

СН 245-71 да баён этилганидек, иш жойларида иссик- 
ликнинг нурланиш интенсивлиги 300 Ккал/м.с дан юкори 
булганда, албатта хаво душлари курилиши зарур эканли- 
гини назарда тутиш керак. Бунда бериладиган хаво харо- 
рати, хаво харакати тезлиги йил фаслига, иш категория
си ва иссиклик нурларининг куп ёки камлигига боглик. 
Иш нечоглик огир булса, харорат шунчалик паст ва хаво 
харакати юкори белгиланади.

5.2. Нормал метереология шароитларини 
яратиш чора-тадбирлари

Ишчиларни нормал метереологик шароитлар билан 
таъминлаш учун саноат корхоналарида бир канча мухим 
чора-тадбирлар амалга оширилади. Масалан, корхонани 
лойихалаш, ишга тушириш ва ишлаб чикариш жараёни
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1 -ж а д в а л

Ишлаб чикариш хоналари иш зонасидаги хавонинг харорати, 
нисбий намлиги ва харакат тезлигининг йул 

куйиладиган нормалари

Йил
фасли

Иш кате гор иял ар и
Хаво

хдрорати
°С

Нисбий
намлиги,

%

Харакат
тезлиги,

м/с

Совук, Енгил-1 2 0 - 2 3 6 0 - 3 0 0,2

давр Уртача огирликдаги-11а 1 8 - 2 0 6 0 - 4 0 0,2

Уртача огирликдаги-116 1 7 - 1 9 6 0 - 4 0 0,3

Ofhp-1 11 1 6 - 1 9 6 0 - 4 0 0.3

2 0 - 2 5 6 0 - 4 0 0,2

Илик, Енгил-1 21—23 6 0 - 4 0 0,3

давр Уртача огирликдаги-11а 2 0 - 2 2 6 0 - 4 0 0,4

Уртача огирликдаги-116 1 8 -2 1 6 0 - 4 0 0,5

Огир - 111

Иссик, Енгил-1 2 0 - 3 0 6 0 - 4 0 0,3

давр Уртача огирликдаги-11а 2 1 - 2 5 6 0 - 4 0 0 , 4 - 0 , 5

Ургача огирликдаги-116 2 1 - 2 5 6 0 - 4 0 0 , 5 - 0 , 7
Огир-111 2 1 - 2 5 6 0 - 4 0 0 , 5 - 1 . 0

2 - ж а д в а л

Йилнинг совук, ва илик, даврида ишлаб чикариш хоналари харо
рати, нисбий намлиги ва хаво харакат тезлигининг йул 

куйиладиган нормалари

Иш категориялари
Хаво

харорати
°С

Нисбий
намлиги,

%

Харакат
тезлиги,

м/с

Таищари- 
даги \аво  
харорати, 

°С

Енгил-1 1 9 - 2 5 75 0,2 1 5 - 3 0
Уртача огирликдаги-11а 1 7 - 2 3 75 0,2 15—30
Уртача огирликдаги-116 1 5 -2 1 75 0,4 1 5 - 3 0
Огир-111 1 3 - 1 9 75 0,5 1 5 - 3 0
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3 - ж а д  в а л

Йилнинг иссик; давридаги ишлаб чикариш хоналари харорати, 
нисбий намлиги ва ^аво \аракати тезлигининг йул 

куйиладиган нормалари

Иш категориялари
Ха во 

^арорати 
°С

Нисбий
намлиги,

%

Хаво
\аракати
тезлиги,

м/с
Енгил-1 

Уртача огирликдаги-11а 

Уртача огирликдаги-116

OFup-l 11

Энг иссик, ойнинг 
соат 1 3 да ташки  
\аво уртача харо- 
ратидан 5 °Сдан  
юкори булмасли
ги, бирок, 28 “Сдан 
ошмаслиги керак

Энг иссик ойнинг 
соат 1 3 да  ташки  
\аво  уртача \a po -  
ратидан 5 °С дан 
юкори булмасли
ги, бирок26 °Сдан 
ошмаслиги керак

28 °Сда 55 
27 °Сда 60 
26 °Сда 65
25 °Сда 70
24 °Сда 75 
дан ортик 

булмаслиги
керак

26 °Сда 65
25 °Сда 70 
24 °Сда ва

бундан паст 
булганда 75 
дан ортик 

булмаслиги 
керак

0 ,1 -0 ,5  
0 ,3 -0 ,7  
0 ,3 -0 ,7  
0 ,3 -0 ,7  
0 ,3 -0 ,7

0 , 5 - 1 , 0  
0 , 5 - 1 , 0  
0 , 5 - 1 , 0

давомида юкорида келтирилган санитария нормаларига 
амал килиш, инсон организмида кушимча иссиклик хрсил 
булиши билан боглик булган огир мех^нат талаб кил ад и- 
ган ишларни механизациялаш ва автоматлаштириш, ис
сиклик ажратувчи ва инфракизил нурлар хрсил килувчи 
жараёнларни, ускуналарни олисдан бошкариш, иссик
лик ва нур ажратувчи ускуна-жихрзларни алох^ида хонага 
жойлаштириш, изоляция материаллари билан ураш ёки 
шароитга караб уларни ташкарида жойлаштириш, иссик 
цехларда киска дам олиш хонасини ташкил этиш, иш- 
чиларни 0,2—0,5% ли ту зли ичимлик суви билан таъмин
лаш, хонани шамоллатиш, иситиш, х,имоя тусиклари урна
тиш, сув ва х,аво пардаларидан, шахсий х^имоя воситала
ридан фойдаланиш ва бошка тадбирлар мисол булади.

Саноат микроиклим бирликларини улчашда турли ас- 
боблардан фойдаланилади. М асалан, \аво  хдроратини 
улчаш учун спиртли, симобли, юкори ва куйи контактли 
термометрлар ишлатилади. Нисбий намлик эса Ассман, 
Август (6 а, 5-расм) психрометрлари ёрдамида аникдана-
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ди. Хаво харакати тезлиги парракли (6 в, с-расм), чумич- 
ли анемометрлар билан аникланади. Иссикдик нурлани- 
ши актинометр билан, атмосфера босими Анероидбаро- 
метр (7-расм) билан аникланади.

5.3. Ишлаб чик;ариш биноларини шамоллатиш 
ва унинг турлари

Ишлаб чикариш биноларини нормадаги метереологик 
ва санитария-гигиена шаройтлари билан таъминлашда, 
иш жараёнида зарарли ва зарарли ма^сулот-моддаларнинг 
микдорини чегараланган даражада булиш ида, мех^нат 
шароитларини янада согломлаштиришда, мех^нат унум- 
дорлигини ва мехмат хавфеизлигини оширишда шамол
латиш катта ахдмиятга эга.

Шамоллатиш натижасида ишлаб чикариш бинолари- 
даги ифлосланган, ута кизиган ёки совиган х,аво тоза, 
совитилган ёки киздирилган \аво  окими билан тухтовсиз 
алмаштирилади.

Биноларда х,аво тоза булиши учун аввало ишлаётган 
аппарат-ускуналар герметик булиши, ёпик х^олдаги транс
порт воситаларидан фойдаланиши, бугланувчи суюклик 
идишлари юзаси хамда чанг чикадиган жойлар берк були
ши, шунингдек чангли материалларни намлаш ва бошка 
чоралар куллаш талаб килинади.

Биноларда хдвонинг аралашиш усулига караб шамол
латиш табиий ва сунъий (механик) турларга булинади. 
Табиий шамоллатиш тацщаридаги ва бинодаги х,аво х,аро- 
ратининг фаркига караб содир булади, бунда шамол бо
сими х;ам катта роль уйнайди.

Сунъий (механик) шамоллатиш механик курилмалар— 
шамоллатгичлар, эжекторлар ва бошка мосламалар ёрда
мида амалга оширилади. Ш амоллатиш курилмалари \аво 
окимининг йуналишига караб узатувчи, сурувчи ёки уза- 
тувчи-сурувчи хрлатда булиши мумкин.

Узатувчи шамоллатишда тоза х>аво ташкаридан бино- 
нинг бутун хджмига узатилиб таксимланади, ифлослан
ган х,аво эса эшик, дераза ва бошка жойлардан сикиб чи- 
карилади.

Сурувчи шамоллатиш бино ичидаги ифлосланган ёки 
ута кизиган хдвонинг йукотилишини, эш ик, дераза ва 
бошка жойлардан тоза х^аво берилишини таъминлайди.

Узатувчи-сурувчи шамоллатишда эса тоза х,аво ало\и- 
да тизимдан берилса, бошка тизимдан ифлосланган хдво
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b e

6 - р а с м .  Улчов асбоблари: 
a — Ассман гтеихромстри MB-4 М, б — Август психрометри, в — 

парракли анемометр, г. д — цилипдрли ва чумичли катотермометр- 
лар. е — чумичли анемометр.
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7 - р а с м . 
Барометр-анероид Б А М М -1

сур ил ад и. Хоналарни шамоллатиш ГОСТ 12.028-84 галаб- 
ларига асосан амалга оширилади.

Табиий шамоллатишда тартибли ва тартибсиз \аво ал- 
машиниши содир булади. Тартибсиз хаво алмашиниши 6п - 
нодаги иссик хаво ва ташкаридаги совук, хавонинг солиш 
тирма огирлиги фаркига хамда хавонинг босимига асосан 
амалга оширилади.

Тартибли ва бошкариладиган табиий шамоллатиш аэра
ция дейилади. Табиий шамоллатиш кушимча иссиклик 
ажралиб чикадиган, таркибида зарарли моддалар булган 
иссик хаволи ишлаб чикариш биноларида кулланилади. 
Ифлосланган ёки кизиган хаво эса дераза дарчаси, аэра
ция фонарлари, дефлекторли суриш кувурлари оркали 
йу котилади.

Тартибли хаво алмаштиришнинг фойдали томони шун- 
даки, куп хажмдаги хаво паст босимда бинога шамоллат- 
гич ва курилмалардан мустасно узатилади. Камчилиги эса, 
Хаво дастлабки тозаланмасдан, киздирилмасдан бинога 
узатилади, ифлосланган хаво тозаланмайди ва ташки ат
мосфера хавосини янада и ф л ос л а нти р ад и .

Б и нодаги хаво алмаш иниш и маълум микдорда були
ши учун девор, дераза, ёпма ва фонарлардаги дарчалар
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купрок, ёки камро^очилиб, шамол йуналишига кдраб мос
ламалар ёрдамида бошкдрилади.

Шамол босимидан фойдаланиш ва иссикдик босими- 
ни ошириш маь;садида дефлекторлардан фойдаланилади. 
Киш вактида бинодаги ва ташк^и хдво хдроратидаги фарк, 
катта булганлиги учун, бинодаги \авони алмаштириш кам- 
рок, талаб килинади. Ш унинг учун хдм \аво берувчи дар- 
чаларнинг юзаси камайтирилиб, улар пол юзасидан 5—6 м 
баландликда урнатилади. Ёз фаслида эса хдво ок;ими 1,5— 
2 м баландликда уюштирилса етарли.

Аэрация усулини к,иш вактида факдт купрок, иссикдик 
ажралиб чикддиган ишлаб чикариш корхоналарида куллаш 
тавсия этилади. Бунда ортик,ча иссикдик микдори хона- 
нинг иситилиши талаб к,иладиган иссикдик микдоридан 
4—5 марта куп, яъни 60—80 Вт/м2 (50—70 К кал/м 3 • со
ат) куп булган цехларда ишлатилиши мумкин. Одатда аэра
ция усулларидан механик шамоллатиш билан биргаликда 
фойдаланилади.

Сунъий (механик) шамоллатиш ма^аллий ва умумий 
шамоллатиш турларига булинади. Мах,аллий шамоллатишда 
ифлосланган х,аво зарарли мах,сулот ажралиб чикддиган 
жойнинг узидан йукртилиб, моддаларнинг бино ичида так,- 
симланишига йул куйилмайди. Лаборатория шкафлари, 
ярим очик, ёки ёпик, х^олидаги сурувчи зонтлар, хдво душ- 
лари, ёнлама сурувчилари, хдво пардалари ва бошкалар 
махдллий шамоллатишга мисол булади.

Махдллий суриш хизмат эшикчаларини тугри танлаш, 
куллаш аппаратларини режим буйича хизмат кдлишида 
анча енгиллик яратади. Ишлаб чикариш корхоналарида 
к^издириш жараёнлари булмасдан захдрли моддаларнинг 
йул куйиш мумкин булган концентрацияси (ЙК.БК) 100 
мг/м 3 ва ундан ортикрок, булганда суриш тезлиги 0,5—0,7 
м/сек деб кдбул килинган. Зарарли ва захдрли моддалар
нинг ЙК.БК 100 м г/м 3 дан кам ва к^издириш жараёнлари 
мавжуд булганда хдвонинг суриш тезлигини 0,7—1,5 м / 
сек ёки 3—5 м /сек гача купайтириш мумкин.

Ш каф оркали суриладиган хдво хджми куйидаги тенг- 
ламадан аникданади:

W = V(Fu + Fk) • I * 3600 + Vt (1)

Бу ерда: W—шкаф оркали суриладиган \аво хджми, 
м3/соат,
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V —эшикча кесим юзасида х,аво тезлиги, м/еек, 
Fu —хизмат эшикчаси юзаси, м2,
Fk —кушимча эшик юзаси, м2,
I —зичликни х,исобга оладиган коэффициент, 
Vt —реакция вактида берк х,ажмда ажралиб 

чик,аётган газ ёки бугларнинг х,ажми, м3.
Хаво души 15—25 °С гача к,издирилган ва иссиклик 

купрок, ажралиб чикддиган жойларда ишлаётганларга
2—4 м/с тезлик билан юбориладиган х,аво ок,имидан ибо
рат. Хаво пардаси эса, иссик, х,авони совутишга ёки совук, 
хдвонинг бинога киришини камайтиришга хизмат к,илади. 
Мах,аллий шамоллатиш ёрдамида ажралиб чик,аётган за
рарли моддалар, мах,сулотлар массаси йукртилгач, нор
мал санитария шароитларига умумий шамоллатиш йули 
билан эришилади. Бунинг учун ифлосланган х,аво к,исми 
махсус техник мосламалар ёрдамида тоза \ аво  билан ал- 
маштирилади ва аралаштирилади. Купрок, барк,арор режим 
(умумий алмаштиришда) механик шамоллатишнинг уза- 
тувчи-сурувчи тизими билан амалга оширилади.

Санитария нормалари (СН 245-71)га асосан иссиклик, 
6yF, газ ажралиб чик,майдиган биноларда х,ар бир ишловчи- 
га х,аво алмаштириш 20 м3/с , дераза ва дарчалари булма- 
ган биноларда эса 40 м3/с  дан кам булмаслиги керак.

Бинодаги х,аво алмаштириш асосан алмаштириш кар- 
ралилиги К билан характерланади:

Бу ерда: W—бинодан йукртиладиган \аво ^ажми, м3/соат, 
V6—бино х,ажми, м3.

Алмаштирилиши зарур булган х,аво микдори бинодаги 
ажралиб чик,аётган иссикдикка, намликка, зарарли мод
далар (газ, 6yF, чанг) мивдорига боглик, булади.

Вакуум, босим остида ишлаётган ускуналар, кувурлар 
х,амда насос, компрессор, аралаштиргич, реактор саль- 
никлари пишик, ва мустах,кам булмаслиги, даврий жара- 
ёнларда юклаш ва туширишда, синама олишда, хом ашё- 
ни очик, х,олда сакдаш, авария ва тузатиш ишлари нати
жасида зарарли моддалар х,авога ажралиб чикдци.

Хаво алмаштириш карралилиги (К) саноат тармокда- 
ри нормаларида курсатилади. Саноат корхонасини лойи- 
х,алашда маълум даражадаги \аво  алмаштириш каррали-

(2)
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лигини кдбул килишга рухсат этилмайди. Айрим лолларда 
лойихдлаш учун ухшаш ишлаб чикдришдаги шамолла
тиш тажрибалари \исобга олинади. Баъзи моддаларни 
ишлаб чикдришда хдво алмаштириш карралилиги К куйи- 
дагича белгиланган. Масалан, этил суюкдиклари учун 50 
соат _1 (2-формулага кдралсин), пропан, бутан, крекинг 
газ, нефть учун 12—14, мойловчи ёглар, парафин учун 
4—6, сульфат ва хлор кислотаси учун 10—12, ишкррий 
эритмалар учун 3—5, кимёвий лаборатория бинолари учун 
6, этил суюкдиги омбори учун 10—20, идиш ва ускуналар 
омбори учун 2 ва х,.к. булиши керак.

Хона му\итидаги зарарли моддалар йигилган хдвони 
рухсат этиладиган концентрациягача суюлтирадиган хдво 
микдорини куйидаги тенглама билан аникдаш мумкин:

W = q • Ю6/С й 1\чк-С 0, м3/соат (3)

Бу ерда: q—вак^т бирлигида ишчи хонада ажралиши 
мумкин булган зарарли моддалар микдо- 
ри, г/с,

Сйкдк — санитария нормаси буйича зарарли мод
данинг йул куйиш мумкин булган чегара 
концентрацияси, мг/м3,

С()— юборилаётган хдводаги зарарли модда мик,- 
дори, м г/м 3.

Санитария нормаларида белгилан-ишича С{) микдори 
Сйк^чк микдорининг 30% дан ошмаслиги керак. Агар тоза 
хдво берилаётган булса, С() микдори ноль булади.

Хона хджмидаги хдр хил ускуналардан ажралаётган нам- 
ликни камайтириш ма^садида хонага юборилиши зарур 
булган хдво микдорини (W) куйидаги тенгламадан аник,- 
лаш мумкин.

W = G • 1000/1.29(d2 — d 1), м3/соат (4)
Бунда: G —хдвога ажралиб чикдётган буглар микдори, г/с, 

d l —киритилаётган хдводаги намлик микдори, кг/с, 
d2—хонадан чикариб юборилаётган хдводаги намлик 

микдори, кг/с.
Умуман санитария нормаларида саноат корхоналари 

хоналаридаги хдвода намлик микдори белгиланмайди, 
аммо хдводаги нисбий намлик микдори белгиланади.

Саноат корхоналари зоналарида ажралиб чикдётган 
иссикдик микдорини белгиланган меъёрга келтириш учун 
амалга ошириладиган шамоллатишда керак буладиган соф
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хдво микдори (W) ГОСТ 12.2.028-84 га асосан куйидаги 
тенглама билан топилади:

W=QopT/c • р (ty-tk), м3/соат (5)

Бунда: W—нормал шароит яратиш учун зарур булган хдво 
микдори, м3/с ,

QopT—ортик^ча иссикдик микдори, К кал /с , Вт,
С —хдвонинг иссикдик сигими,Кдж/кг.К, 
р —293 °К хдроратдаги хдвонинг зичлиги, кг/м 3, 
ty —чикариб юборилаётган хдвонинг хдрорати, К, 
tK— зонага киритилаётган хдво хдрорати, К.

Орти^ча иссикдик микдори (Qopt)hh хдр хил иссик
лик манбаларидан чикдётган иссикдиклар микдорининг 
йигиндиси сифатида топилади.

5.4. Портлашга хавфли ишлаб чикаришда ва авария 
вактидаги шамоллатиш

Ёнгинга ва портлашга хавфлилиги жи^атидан СниП 
2.01.01-85, ОНТП 24/86 га асосан А,Б,В категорияларга 
мансуб биноларда хизматда буладиган шамоллатиш мосла
малари ало^ида, чегараланган шамоллатиш сигимларида 
жойлаштирилиб, улар ёнмайдиган материаллардан тай- 
ёрланади. Хаво йуллари хдм ёнмайдиган материаллардан 
тайёрланади, металл кисмлари эса ерга (узатувчи ва су- 
рувчи курилмалар сингари) улаб куйилади.

E h f h h  ва портлашнинг олдини олиш учун шамолла
тиш тизимидаги шамоллатгичлар, сургичлар, копкокдар, 
зичлаш кисмлари тайёрлашда чакнаш хрсил килмайди- 
ган материаллардан фойдаланилади. Ш унингдек, хдво ал- 
маштиргични хдракатга келтирувчи электромотор порт
лашдан х^имояланган ^олатда тайёрланган булиши керак. 
Баъзи хрлларда кучли коррозиялайдиган ва портлашга 
хавфли моддалар булганда хавфсизликни таъминлаш учун 
вентилятор-шамоллатгичлар урнига купрок эжекторлар 
ишлатилади.

Ишлаб чикариш шароитига караб киска вакт ичида 
тусатдан ажралиб чикадиган ва бино хджмига таркалиши 
мумкин булган зарарли, портлашга хавфли газ, букларни 
тоза хдво билан алмаштириш ва хавф-хатарнинг олдини 
олиш максадида авария шамоллатгичлар-вентиляторлар- 
ни маълум жойларга урнатиш х,исобга олинади. Бундай
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вентиляторлар (ЦАГИ ва боища турдаги) фак^ат авария 
холатида харакатга келтирилади.

Ифлосланган хавони суриш кушни бинодан ёки очик, 
дарчалардан тартибсиз хаво окимини бериш хисобига 
амалга оширилади. Авария вентиляторлари учун хаво ал- 
маштириш карралилиги (К) ишлаб чикдришнинг хусу- 
сиятига, ишлатиладиган модданинг турига, тармок нор- 
маларига асосан хар хил кабул кдлинган, яъни К камида 
10 булиши керак. Хозирги ва^тда кулланиладиган авария 
вентиляторлари газ улчагичлар маълумоти таъсирида ав
томатик усулда харакатга келади.

5.5. Шамоллатиш тизимлари ва мосламаларини 
текшириш

Шамоллатиш тизимларидан tvfph фойдаланиш, улар
ни тугри тартибда ушлаб туриш катта ахамиятга эгадир. 
Шамоллатиш тизимлари ишга туширишдан аввал техник 
ва санитария-гигиена синовидан утказилади. Техник си- 
новда шамоллатиш курилмасининг техник хусусияти— 
тавсифномаси, ишлаш унумдорлиги, босими, хаво \apa- 
кати тезлиги ва бошка бирликлари аник/тнади.

С анитария-гигиена синовида эса шамоллатиш ку-  
рилмалари ва тозалаш мосламаларининг фойдалилиги, 
улар ёрдамида нормал метереологик ва санитария-гигие- 
на мехнат шароитлари яратилиши мумкинлиги текшири- 
лади. Олинган барча маълумотлар курилманинг техник пас- 
портида кдйд килинади. Бу паспорт шамоллатиш тизими- 
нинг техник холатини аник/тйдиган асосий хужжат булиб 
хисобланади. Иш жараёнида содир буладиган баъзи чек- 
ланишлар ёки камчиликлар ишлаш крбилиятининг ка- 
майишига олиб келади. Ш унинг учун хам шамоллатиш 
курилмаларини тартиб асосида режали-огохлантирувчи 
таъмирлаш, вакти-вакти билан уларга караб туриш талаб 
кдлинади. Бундай вазифа махсус тайёргарликдан утган 
ишчи-хизматчиларга топширилади.

Умуман корхонада шамоллатиш курилмаларидан тутри 
фойдаланиш, уни тулик ишлайдиган холатда булиши учун 
жавобгарлик бош механик, цехда эса цех бошлиги ва 
механик зиммасига юклатилган.

Биноларда шамоллатиш курилмалари иш бошланиши- 
дан 10—15 минут аввал ишга туширилиб, иш тамом бул- 
ганидан 10—15 минут кейин тухтатилади. Баъзи ишлаб
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чикдришларда шамоллатгичлар иш бошланишидан 30— 
60 минут аввал соат механизми ёрдамида автоматик усул- 
да ишга туширилади.

5.6. Ишлаб чикариш корхоиаларида иситиш

Ишчи-хизматчи ходимлар узок, ва доимо буладиган 
ишлаб чикдриш биноларини маълум хдроратда ушлаб ту
риш учун иситиш курилмалари урнатилади. Иситиш ти
зими махдллий ва марказлашган х,олда булиши мумкин.

Юзаси 500 м2 гача булган оддий биноларни иситишда 
махдллий иситиш курилмаларидан фойдаланилади. Ёнгин 
хавфсизлиги жихдтидан А,Б,В категорияларга мансуб иш
лаб чикдришларда мах,аллий иситиш курилмаларидан фой- 
даланишга рухсат берилмайди.

Кимё саноати корхоналарида марказлашган иситиш 
тизимидан фойдаланилади. Иситиш эса буг, сув ва х,аво 
ёрдамида амалга оширилиши мумкин. Лекин ипщорий 
металлар, металл-органик бирикмалар, карбидлар ва порт
ловчи, захдрловчи моддалар ажралиб чик,иши мумкин 
булган биноларда сув ва сув буги билан иситишга йул 
куйилмайди. Бундай ишлаб чикариш биноларида \аво  би
лан иситиш усулидан фойдаланилади.

Бунда иссик, сув ёки 6yF билан к,издириладиган кало- 
риферлар орк,али х,аво пуфланиб, сунгра бинога берила
ди. Хаво билан иситиш шамоллатгич билан бирга уланади. 
Калориферни хавфсиз ва унумли ишлаши учун шамол
латгич ва калорифер таркиби ого^антирувчи-дараклов- 
чи мосламалар билан богланган булиши керак. 70 °С гача 
к,издирилган х,аво юзадан 3,5 м баландликда, 45 °С х,аро- 
ратли х,аво эса ишлаётганлардан 2 м масофада берилади.

Сув ва х,аво билан иситиш ёнгин нук,таи назаридан 
хавфсиз, гигиена жих,атидан х,ам кулай х,исобланади. Сув 
билан иситилишда радиаторлар юзаси х,арорати 85 °С дан 
ошмайди. Бундай хдроратда чангларнинг ёниши учун им- 
коният булмайди.

Хозирги вак,тда ишлаб чик,ариш биноларини куришда 
девор, пол, том оралигига жойлаштириладиган ва иссик, 
сув ёки 6yF билан иситиладиган иситиш панелларини кенг 
куллаш х,исобга олинган. Улар гигиена жих,атидан жуда 
кулай булиб, ишлатилиши мумкин булган биноларда кул- 
ланилмокда.

67

www.ziyouz.com kutubxonasi



6 - б о б
РАДИАЦИЯ ХАВФСИЗЛИГИ АСОСЛАРИ

Саноат корхоналарида, илмий тадкикот ишларида, 
баъзи технологик жараёнларда, ма\сулотлар, материал- 
лар ва моддаларнинг сифатини, камчилигини аникдашда 
радиоактив моддалар ёки радиоактив модда жойлашти- 
рилган улчов асбоблари кенг кулланилади. Улардан ф ой
даланиш ишчи, хизматчи ва а\оли ме\нат фаолиятига сал- 
бий таъсир киладиган му\ит \осил булиши билан боглик,. 
Ш унинг учун радиация хавфсизлиги хдкидаги конун асо
сий жужжат сифатида, соглом ва хавфеиз шароитни таъ- 
минловчи асос булиб \исобланади. Шунинг учун унга эъти- 
бор бериш тавсия этилади.

Иш му^итини аникдайдиган, у эътиборга олинадиган 
хужжатлар кабул килинган. «Радиация хавфсизлиги нор- 
малари» (НРБ-76), «Ионловчи нурлар манбалари билан 
хавфеиз ишлаш асосий коидалари» (ОСП-72/80) ана шун- 
дай хужжатлардандир. Норма ва коидалар асосида радиа
ция хавфсизлиги тизими икки вазифани \ая килади.

1. Лойихд техник, тиббий, санитария ва гигиеник чора- 
тадбирларни куллаш билан а\оли ва ишловчиларнинг нур
ланиш даражасини йул куйиладиган чегарагача камайти- 
риш.

2. Адоли ва корхона ходимларининг атроф-мух.итни ра
диоактив ифлосланиши, нурланиш хдкида мулохдза юри- 
тишлари, шароитни меъёрга келтириш учун самарали на
зорат тизимини яратиш.

6.1. Ионловчи нурларнинг асосий 
тавсифномалари

Мух,ит билан таъсирланиб, турли сонларда электр раз- 
рядларини хреил киладиган нур ионловчи ,\исобланади. 
Табиатда корпускуляр ва фотон ионловчи нурлар мавжуд.

Корпускуляр ионловчи нурланиш элементар заррача- 
лар окимининг радиоактив булинишидан ёки тезлатгич- 
ларда буладиган жараёндан х,осил булади. Нурланишга а, 
Р-заррачалар, (h) нейтронлар, (р) протонлар ва бош ка
лар мисол булади.

а-нурланиш Гелий атоми ядроси окимидан иборат 
булиб, камрок утиш ва юкори даражада ионлаш коби- 
лиятига эга. Биологик тукимада 31 — 105 мкм, завода
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2,5—8,6 мм ни ташкил этади. а-заррачаларнинг куввати 
эса 2—8 Мэв микдорга тенг.

(3-нурланиш электрон ёки позитронлар окимидан ибо
рат булиб, а-заррачага нисбатан купрок утиш ва камрок 
ионлаш кобилиятига эга. Тукимага утиш 2,5 см, завода 
1800 см ни ташкил этади. (З-заррачаларнинг энг юкори 
куввати 3,0—3,5 Мэв булиши мумкин.

Фотон нурланиш 300000 км /с доимий тезликда тарка- 
ладиган электромагнит тебраниш окимидан иборат булиб, 
унга у-нури, рентген нури мисол булади.

у-нурланиш гамма квантлар окими хисобланиб тулкин- 
даги (10 9,10 12 см) электромагнит нурларидан иборат ва 
юк^ори даражада тукимага, хавога утиш кобилиятига эга. 
Рентген нурланиши куввати 1 Кэв-1 Мэв булган тормоз- 
лаш нурлари йигиндисидан иборат булиб, киска тулкин- 
да (10~6—10“9 см) ва частотада (1019—1022 Гц) мавжуддир.

Радиоактив нурларнинг моддалар билан узаро таъси- 
ридан зарядланган атомлар, молекулалар хосил булади. 
Ионловчи нурларнинг одам организмига таъсири нати
жасида мураккаб физик ва биологик жараёнлар содир була
ди. Масалан, бадандаги (66—70%) сувнинг парчаланиши 
(радиолиз), кимёвий бирикмалар таркибининг узгариши, 
зарарли бирикмалар хосил булиши намоён булади. Нати- 
жада ички органларнинг нормал ишлаш фаолияти бузи- 
либ, каттик ва сакланувчи хилдаги «нур» касаллиги пай
до булади.

Сакланувчи хилдаги нур касаллиги организмга ташка- 
ридан узок вакт ташки нур таъсир килишидан ёки озгина 
микдордаги радиоактив изотопнинг организмга тушиши- 
дан хосил булади. Бу вактда бош огрийди, уйку режими 
бузилади, иштаха камаяди, модда алмашиниш жараёни, 
ошкозон ва юрак фаолияти узгаради. Юрак мускулида кон 
Куйилиши ва жинсий органларнинг ишдан чикиши со
дир булади. Шунингдек, терининг куриб колиши, муртла- 
ниши, сочнинг тукилиши, кур булиб колиш холатлари 
содир булиши мумкин. Шу сабабдан одам организмини 
нурланишдан саклаш максадида хавфсиз мехнат шароити 
яратилади. Бунинг учун радиоактив моддалар ишлатила
диган барча ишлар жараёни санитария нормаларига амал 
Килган холда «Нурланиш хавфсизлиги махсус хизмати» 
назорати остида олиб борилади.

69

www.ziyouz.com kutubxonasi



6.2. Нурларнинг дозиметрик микдорлари ва 
уларнинг улчов бирликлари

Нурланиш дозаси деб, ионлаш ва молекулалар му\ити- 
ни yfiFOTHiiira сарф буладиган масса бирлигидаги нурла- 
нувчи модда ютадиган энергия микдорига айтилади. Нур
ланиш микдорлари турлича бирликда ифодаланади. М а
салан, ютиладиган (жалб килинган) доза бирлигини Грей 
(Гй), дж /кг, рад, эрг/г  да ифодалаш кабул килинган. 
1 Гй=1,0 Дж/кг, 1 рад=100 эрг/г= М 0~ 2 Дж/кг.

Экспозицион микдор учун бирлик сифатида кулон- 
килограмм (Кл/кг), рентген (р) кабул килинган. Рентген 
(р) заряд йигиндиси бир электростатик бирликка тенг 
электр ташкил киладиган (1 см3 хдвода, нормал шароит- 
да) 0,001293 г ^аводаги ионлар х,осил килувчи рентген 
ёки у- нурни ифодалайди. 1 Р=2,58 • 10~4 Кл/кг. Бир рент
ген дозада 2.08 * 109 (пар) жуфт ионлар \осил булади.

Эквивалент доза бирлиги учун Зиберт (Зв) ва бэр кабул 
килинган. 1 Зв— 100 бэрга тенг. Рентгеннинг биологик эк 
вивалента (бэр) куйидаги формула билан аникданади 
Д=5(11-18). БЭР (бунда 5БЭР — хдр бир шахе учун йул 
куйиш мумкин булган бирлик микдор; п - шахенинг ёши) 
ва унинг биологик таъсири бир «радга» тенг булган рент
ген ёки нурнинг энергиясини ифодалайди. Радиоактив мод
даларни ионлаш таъсирини такдослаш учун «гамма-эк
вивалент» кабул килинган. Гамма-эквивалент бирлиги си
фатида «Радий»нинг мг. эквивалента (мг.экв.Ра) олинган.

Нурланиш касаллигидан сакданиш, ишлаётган ходим- 
ларни хавфсиз ме^нат шароити билан таъминлаш ва уларни 
хавфли вазиятдан огохдантириш максадида йул куйиладиган 
доза микдори (ЙКДМ) ва йул куйиладиган изотопнинг ак- 
тивлиги (ЙКД4А) радиация хавфеизлиги нормаларига (РХН- 
76) асосан белгилаб куиилган.

Вакт бирлигида нурланиш микдорининг энергияси 
куйидагича ифодаланади: Р/соат, мкР/соат, мбэрДафта, 
мбэр/йил, мЗв/йил \аф та бирлигида улчанади.

Инсон организмига таъсир килиб, унда 50 йил мо- 
байнида замонавий усуллар билан аникданадиган, хавф
ли узгаришларга олиб келмайдиган дозанинг катта мик
дори йул куйиладиган доза микдори (ЙКДМ) дейилади.
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Нурланиш хавфсизлиги нормаларига (НХН-76) асо
сан хдр хил турдаги ионловчи нурларнинг йул куйилади- 
ган доза микдори 100 мбэр/хдфтадан ошмаслиги керак. 
Доза микдорини белгилашда шахсларнинг нурланиш буйи
ча А,Б,В турларга гурухданиши, одам танаси аъзолари- 
нинг уч хилга булиниши эътиборга олинади.

А гуру^га ионловчи нурлар манбалари билан доимо ёки 
вактинча ишлайдиган касбдаги шахслар мансубдир.

Б гуруэдга радиоактив нурлар манбалари билан ишла- 
майдиган, лекин иш жойи ва яшаш шароити буйича ра
диоактив моддалар ёки бошкд манбалар таъсирида булади
ган шахслар киради.

В гурудга яшаётган барча ахрли мансубдир.
Тана аъзоларининг биринчи турига бадан, суяк, кизил 

танача ва б.к. тааллукди. Иккинчи турига мушак, кдлкрн- 
симон без, ёгли тукима, жигар, буйрак, кора талок, ош- 
козон-ичак йуллари, упка, куз корачиги ва б.к. киради. 
Учинчи турга тери копламаси, суяк тукимаси, кул бар- 
мокдари, билак, кафт, товон киради.

Ионловчи нурлар манбалари билан ишлайдиган шахс
лар учун ташки нурланиш доза йигиндиси бир йилга 5 
бэр белгиланган ва 30 йил давомида танада йигилган доза 
микдори 60 бэрдан ошмаслиги керак.

Радиоактив изотопнинг йул куйиладиган микдори ак- 
тивлиги (РИЙКД) деб, табиий йул билан танага утиб, 
йул куйиладиган дозадан ошмайдиган нурланиш дозаси 
хрсил киладиган изотопнинг хджми ёки масса бирлиги- 
даги микдорига айтилади. И зотопларнинг активлиги 
(ИЙКД) кюри/литр бирлигида улчанади. Радиоактив мод
далар активлиги буйича турт гуру^га булинади.

Биринчи гуру^га ута юкори радиоактив изотоплар (S2, 
Ро, Pb, Ro, Ра ва бошкалар) киради. ИЙ КД 1,10~13 кю ри/ 
литр белгиланган.

Иккинчи гуру^га юкори радиоактив изотоплар (Na, Со, 
S2, Ag ва бошкалар) мисол булади. ИЙКД 1,10-13 — 1,10~п 
кюри/литр белгиланган.

Учинчи гуруздга уртача радиоактив изотоплар (Ва, Na, 
Р, S, Mn, Zn ва бошкалар) мансуб булиб, ИЙ КД 1,10~п 
—1,10~9 кюри/литр белгиланган.

Туртинчи гуруздга активлиги 1,10~9 кюри/литр булган 
кам радиоактивли изотоплар, масалан, водород, карбон, 
азот, аргон, индий ва б.к* тегишлидир.
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6.3. Радиоактив моддалар, нурланиш манбалари 
билан ишлашни ташкил килиш ва нурланишдан 

химоялаш чоралари

Радиоактив моддалар ва нурланиш манбалари билан 
ишлашда мехнатни тугри ташкил килиш катта а\амиятга 
эга. Бу радиация хавфсизлигини таъминлаш, ахолини нур
ланишдан саклаш ёки нурланиш дозаси мулжалланган 
нормадан ошиб кетмаслиги учун мухим чора-тадбирлар- 
ни амалга ошириш демакдир. Бу чора-тадбирларга ташки 
нурланиш окимидан химоялаш, нурланишнинг ташки му- 
хитда таркалишига йул куймаслик, бино ва хоналарни 
тугри лойихалаш, пардозлаш, радиация назорати ва сани
тар текшириш режимини урнатиш, радиоактив моддалар
ни жунатиш, етказиш, транспорт хизматини таъминлаш, 
колдик моддаларни йигиш ва кумиш, шахсий мухофаза 
воситаларидан фойдаланиш, мухитни зарарсизлантириш 
ишларини олиб бориш, хаво алмаштириш, уни чанг-газ- 
дан тозалаш, иситиш, сув таъминоти, канализация тар- 
моклари ишлари ва бошкалар мисол булади.

Радиоактив моддалар билан ишлашга мулжалланган 
корхона, муассаса, лаборатория хоналари фойдаланиш- 
дан аввал комиссия томонидан кабул килиниши керак. 
Кабул акт билан расмийлаштирилади. Санитария назора
ти органлари корхона ва муассасаларга уч йил муддатга 
санитар паспортини такдим этади.

Корхона, ташкилотлар бир йилда ишлатиладиган ра
диоактив моддалар микдорига караб учта тоифага булин- 
ган. Биринчи тоифага 100 Кю дан купрок, иккинчи тои
фага 10 Кю дан бошлаб, учинчи тоифага 10 Кю гача 
ишлайдиган корхоналар мансубдир. Масалан, контейнер, 
транспорт воситалари, асбоб, аппаратларда, биноларда 
радиация хавфсизлигига оид белги урнатилган булиши 
керак.

Корхона маъмурияти радиоактив моддалар билан иш 
лаш, моддани хисобга олиш, манбалардан фойдаланиш, 
бажариладиган ишнинг тартиби, шахсий профилактика, 
дозиметрик назорат-улчов ишлари тартиби буйича курсат- 
ма ишлаб чикиши ва ишларни хавфсиз уюштириши ке
рак. Ишга кирувчи шахслардан дастлабки ва такрорий тиб- 
бий курикдан утиши талаб килинади.

Химоялаш тадбир-чораларини ишлаб чикишда нурла
ниш манбаининг хусусияти, радиоактив моддаларнинг
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тури, физик \олати, нурланиш тури ва энергияси, актив- 
лиги, парчаланиш даври, зарарли хоссалари, ишлатила
диган микдори, манба билан ишлаш вакти, радиоактив 
модда ишлатиладиган технологик жараённинг хусусияти 
>чИсобга олинади.

Таш^и нурланиш окимидан ^имоялаш нурлантириш 
вакти ни камайтириш, манбагача булган масофани купай- 
тириш, хар бир калинликда тайёрланган \им оя экранла- 
ридан фойдаланиш билан олиб борилади. Химоя экран- 
ларининг муста^камлиги, пишикдиги дозиметрик асбоб- 
лар билан текшириб турилади.

Ички нурланишдан х;имоялащда очик холдаги радиоак
тив моддалар билан алоканинг м утл а ко булмаслиги, хаво- 
нинг радиоактив моддалар билан ифлосланмаслиги, иш 
зонасидаги завода радиоактив моддаларнинг булмаслиги 
хисобга олинади. Радиоактив моддалар кулланадиган ишда 
18 ёшга тулмаган, тиббий курикдан утмаган шахсларнинг 
ишлаш ига рухсат этилмайди.

Ишчилар радиоактив моддалар билан бажариладиган 
ишни хавфсиз бажариш йулларини, нурланиш таъсири- 
ни камайтириш, нурланиш активлигини улчаш усулла- 
рини, шахсий хдшоя воситаларидан унумли фойдаланиш- 
ни, ишни хавфсиз олиб бориш конун-коидаларини му- 
каммал билишлари керак.

Очик \олдаги радиоактив моддалардан фойдаланила- 
диган, \авони ифлослаши мумкин булган ишлар кимёвий 
лаборатория талабларига жавоб берадиган ва асбоб-уску
на билан жи^озланган биноларда каттик режим, назорат 
остида олиб борилади. Барча ишчилар доимо тиббий н а
зорат остида буладилар.

Радиоактив моддалар ва нурланишнинг таъсирини ка
майтириш, \имоялаш  максадида узокдан бошкарилади- 
ган автоматик ускуналар, механизм воситалари, элект
рик, гидравлик, пневматик мосламалар, монипулятор- 
лар, кискичлар ва бошка воситалардан фойдаланилади.

Радиоактив моддалар махсус бел гили контейнерларда 
сакданади ва ташилади. Ишлар эса махсус жи\озланган 
стол-бокс шкафлар и да олиб борилади. Шахсий \имоя во
ситалари сифатида пахта толасидан тайёрланган халатлар, 
комбинезон, бош кийимлар, махсус кийимлар, резина 
кулкоплар, махсус жи^озлар, оёк кийимлари, ойнаклар, 
газникоблар, респираторлар ва бошкалардан фойдалани
лади.
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Радиоактив чикиндиларни сугориладиган далаларга, сув 
хавзаларига, канализацияга ташлаш таъкиктанган. Чи- 
киндилар агрегат холатига караб активлик даражаси йул 
куйиладиган микдоргача булса, махсус контейнерларда 
жунатилади ва белгиланган жойга кумилади. Кумилади- 
ган жой доимий назоратда булади.

Нурланишни улчаш учун турли хилдаги улчов асбоб- 
ларидан фойдаланилади. Масалан, рентген ва гамма нур- 
лари учун PM -IM , ГТМР-1, Кактус, нейтрон нурланиши 
учун РУС-5, 7, Р П Н -I, ИД-1, К И Д -I, Д К -0 .2 , ИЛК, 
ИФК, ДРГЗ, Аргунь дозиметрлари, ТИСС, Д П -П Б, РА- 
12СМ радиометрлари мавжуд. Радиоактив модда миадо- 
рини аникугаш учун РПС-4-01 (Гагара), РМ ГЗ-OI (Плу
тон) лаборатория радиометрлари, сигнализаторлари ва 
бошка улчов асбоблари кулланади.

Инсоннинг нурланиш дозасини олиши шароитга караб 
турлича микдорда булиши мумкин. Масалан, очик май- 
донда нурланиш фони бир йилда 100 мбэрни, хар куни 3 
соатдан телевизор куришда 1 мбэрни, флюрография вак
тида 370 мбэрни, тайёрада 2400 км масофага учишда 
нурланиш I мэбрни ташкил килади.

7 - б о б
ИШЛАБ ЧИКАРИШ ХОНАЛАРИНИ ЁРИТИШ

Саноат корхоналарининг санитария-гигиеник холати- 
ни яхшилашда корхона хоналарини, майдонларини ёри- 
тиш алохида уринда туради. Чунки тугри ва режали ёри- 
тилган хоналарда иш унумдорлиги ошади, толикиш ка- 
маяди ва корхонанинг хавфсизлиги таъминланади. Яхши 
ёритилмаган хоналарда ишлаётган ишчи атрофда жойлаш- 
тирилган нарса ва буюмларни яхши курмайди, ишлаб 
чикариш шароитига мослаша олмайди, натижада ишчи 
мехмат фаолиятида кузнинг кушимча зурикиши вужудга 
келади. Хаддан ташкари ёритиш х,ам кузга ёмон таъсир 
курсатади. Меъёрда ёритилмаган ишлаб чикариш хонала- 
рида бахтсиз хддисага олиб келадиган хрлат-хавф пайдо 
булади.

Куз учун энг яхши ва бегубор ёруглик куёш нури ёруг- 
лигидир. Еругликни куйидаги бирликлар ифодалайди: ёруг
лик окими F -нур энергиясининг кучланиши булиб, куз 
билан кабул килинадиган ёруглик сезувчанлиги билан ба- 
Холанади. Бирлиги сифатида люмен (лм) кабул килинган.
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Маълум бир ёруктик манбаидан маълум бурчак остида 
тушган ёруглик окими белгиланган юзани ёритиши ёруг
лик кучи деб аталади.

Ja = d F /d w  (1)

Бунда: Ja — а  бурчак остида ёритилган юзанинг кучи, 
dF — ёруглик окими,
dw — ёруглик окимининг таркдлиш бурчаги.

Ёруглик кучи бирлигида Кандела (Кд) кабул килин
ган. Бир кандела 1/600000 м платинанинг котаётган юза- 
сидан перпендикуляр хрлатда ажралиб чикаётган ёруглик 
кучи (давлат ёритиш эталони) кабул килинган. Бунда пла
тинанинг котиш хдрорати 2046,65 К ва 101325 Па (760 мм 
симоб устуни) босими белгиланган.

Ёритилиш Е — юза буйича таркалаётган нур окими
нинг зичлигидир.

Е = d F /d S  (2)

Бунда: dF — нур окими,
dS — нур окими тушаётган текислик юзаси.

Ёритилиш бирлиги сифатида люкс (лк) кабул килин
ган. Люксметр Ю-1, Ю-116 билан улчанади ва хонанинг 
санитария-гигиеник шароити нормага асосан бах,оланади.

Ишлаб чикариш корхоналарининг хоналари кундуз 
кунлари одатда табиий ёритилади. Баъзи бир хоналар, 
масалан, технологик жараёнда табиий ёритилиш салбий 
таъсир курсатадиган ишлар, иш чиларнинг хамма вакт 
булиши шарт булмаган жойлар, жойланиши буйича та
биий ёритилиш имконияти булмаган ерлар — ер ости хо
налари, курилмалари ва омборлар х,амма вакт сунъий 
ёритилиши мумкин.

Куёш ёруглиги узининг таркиби, спектр, бошка хусу
сиятлари билан энг яхши ёруглик х.исобланади. Лекин куёш 
ёруглиги билан ̂ табиий ёритишнинг узига хос томонлари 
бор. Масалан, Урта Осиё шароитида саноат корхоналари 
биноларида табиий ёритиш икдим шароитини ^исобга 
олган х,олда амалга оширилиши керак. Агар бу минтакада 
ёруглик тушадиган дераза ва дарчалар куёш тик тушади- 
ган жанубга каратиб курилса ва бу деразалар ёруглик ну- 
рининг нормал ёритиши асосида лойи^ага киритилган
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булса, бундай биноларда ёз кунлари хдддан ташкари ис
сик; булади. Натижада ишчиларнинг мехмат фаолиятига 
салбий таъсир килиш и мумкин.

Лойих^а ишларини олиб борувчи кишилар бу омиллар- 
ни албатта \исобга олишлари керак.

Табиий ёритилиш ён, тепа томондан ва аралаш хрлат- 
да уюштирилади. Бунда ён томондан ёритиш ташкарига 
караган деразалар оркали, юкорида урнатилган махсус 
фонарлар ёрдамида, аралаш ёритиш эса икки усулни 
кушиб амалга оширилади.

Табиий ёритиш географик кенглик, йил фасли, кун- 
нинг вакти, \авонинг холати ва бошка бирликларга 6 o f-  

лик- Шунинг учун табиий ёритилишни нормаллаштириш 
учун олиб бориладиган х1исобларда табиий ёритиш коэф- 
фициенти (ТЁК) дан фойдаланилади. Бу коэффициент 
бино ташкарисидаги ёритилишни бино ичкарисидаги улча- 
наётган жойлаги ёритилишга нисбатини фоиз хисобида 
олинган бирлшига тенг микдорда кабул килинади:

К () = Ей • 100/ Ет .% (3)

Бунда: К 0 — табиий ёритиш коэф ф и ц и ен т,
Ей — бино ичидаги улчанаетган жойлаги ёрити

лиш,
Ег — бино ташкарисидаги ёритилиш.

Саноат корхоналари бинолари, майдонлари учун та
биий ёритилишнинг нормалари табиий ёритиш коэффи- 
циентларига асосланиб «Курилиш коида ва нормаларига 
(С Н иП -11-4-79) асосан кабул килинади. С Н иП -11-4-79 
га асосан бажарилаётган барча ишлар ёритилиш даража 
сига караб туккиз хилга булинган ва улар учуй табиий 
ёритиш коэффициенти белгиланган. Масалан ён томон
дан ёритилишда (I-IX) ишлар учун ТЁК-3,5 дан 0,1% гача. 
аралаш ёритилишда эса Т Ё К -10 дан 0,5% гача булиши 
керак.

Деразалардан тушаётган ёруглик нурини тахмииан 
х;исобга олишда «ёруглик коэффициенти» деб аталувчи 
бирликдан фойдаланилади. Ёруглик коэффициенти ёруг
лик тушаётган юзанинг хонани юзасига нисбати сифати- 
да кабул килинган.
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Сунъий ёритилиш икки хил усулда олиб борилади: 
а) умумий ёритилиш, бунда саноат корхонасининг би- 
нолари бир хил ёритгичлар ёрдамида ёритилади, б) ара- 
лаш усулда ёритилиш, бунда умумий ёритилиш билан бир 
кдторда иш жойларининг узи ало\ида-куш имча ёритила
ди ва бу иш жойларини ёритиш деб аталади. Факат иш 
жойларинигина ёритиш мумкин эмас, чунки бундай хрлда 
кузда кескин кучланиш вужудга келиши, натижада куз 
толикиши ва бош ка бахтсизликлар содир булиши мум
кин.

Ёритиш тизими турларини танлаш асосан бажарила- 
ётган ишнинг технологик жараёнига, категориясига бог
лик булиб, С Н иП -11-4-79 асосида белгиланади.

Хознрги замон саноат корхоналарининг бир каватли 
бинсларини ёритишда сунъий ёритиш билан бир каторда 
ён томондан -  деразадан тушадиган табиий ёритилиш- 
дан кепг фойдаланилади. Бунда ёритилишни вакд буйича 
n I у в о ф и »<v'i а и! т и р и ш максадида люминесцент ёритгич лам- 
na;?ap.i; ан фойдаланиш тавсия эти л ад и.

7.2. Чугланувчи ёритгич лампалар

Чугланувчи ёритгич лампалар куйидаги хусусиятлари- 
ra купа саноат корхоналари ва хужаликларида кенг ишла- 
ш кли. Улар осон тайёрланади, фойдаланиш учун кулай 
и  гу. 1Чч1ча аслахдларсиз ёнади. Аммо бу лампалар кам- 
чиллклардан хам холи эмас. Нурланиш и жуда оз булиб 
7—20 лм/Втни ташкил этади. Фойдали иш коэффициен
ти 10—13% га тенг, хизмат килиш муддати 800—1000 соат. 
Бу ёритгич лампаларнинг спектрида кизгиш-саргиш нур- 
лари борки, бу кузга ёкимсиз булиши билан бирга атроф- 
даги нарса—буюмларнинг рангини бузиб курсатади. Улар
нинг асосий хусусиятлари—нурланиши, нур окими, хиз
мат киаиш муддати ГОСТ билан чегараланган.

Й о д л и  л а м п а л а р  колбасида йод буглари булиб, бу 6yF-  
лар ч у г л а н у в ч и  спиралнинг кизиш ига ижобий таъсир 
к ур сатади  ва ш у б и л а н  бирга вольфрам симни эриб ке- 
т и д щ а н  сактайди. Натижада лампаларнинг хизмат мудда
ти 3000 соатгача узаяди ва нурланиши 30 лм/Вт га ортади.

Люминесцент лампаларнинг асосий хусусияти шунда- 
ки, улардан олинадиган ёруглик табиий ёругликка жуда

7 .1 . Сунъий ёруглик м анбалари

77

www.ziyouz.com kutubxonasi



якин булади. Бу лампаларда электр энергияси иссиклик 
энергиясига утмасдан, тугридан-тугри ёругликка айлана- 
ди. Люминесцент лампаларнинг ёруглик спектрлари таби- 
ий ёруглик спектрига жуда якин булганлиги сабабли кузга 
зарарли таъсири кам ва у инсонни толикишдан-чарчаш- 
дан саклайди.

Люминесцент лампаларнинг ижобий хусусиятлари си- 
фатида уларнинг юкори нурланишга эга эканлигини ай- 
тиб утиш керак (60 лм/Вт), яъни бу лампалар чугланувчи 
лампаларга нисбатан 2,5—3 марта самаралидир. Лампалар
нинг хизмат муддати 5000 соатга боради. Ш иша най бу- 
тун узунлиги буйлаб нур таркатилиши сабабли люминес
цент лампанинг ялтироклиги ва кузни камаштирувчи ху
сусиятлари чугланувчи лампаларга нисбатан анча кам. 
Бундан ташкари лампа кизимаганлиги сабабли (атроф- 
му\ит хароратидан 5°С ортикрок булади) ёнгин учун хавф
сиз \исобланади.

Люминесцент ёритгичлар камчиликлардан \з.м холи 
эмас. Масалан, нур окимининг таъсири натижасида стро- 
боскопик самара-битта предмет бир нечта булиб курина- 
ди, айланувчи ва ^аракатланувчи деталларнинг айланиш 
ва хдракатланиш йуналиши узгаргандек куринади. Бундан 
ташкари уларни электр тармогига улаш мураккаб схема- 
лар талаб килади, бу уларни урнатиш таннархининг ошиб 
кетишига сабаб булади. Ёритгичларнинг ташки му^ит 
\авосининг ^ароратига караб нур таркатиш даражаси ка- 
маяди.

Хозирги вактда очик зоналарни ва саноат корхонала- 
рининг баланд хоналарини ёритишда катта босимдаги 
ёйсимон симобли люминесцент лампалари (ДРЛ) дан 
кенг фойдаланилмокда. Бу лампалар катта электр ва ёруг
лик кувватига эга. Улар 250 дан 1000 Вт гача булган ора- 
ликда ишлаб чикарилмокда. Бундай лампаларни оддий 
ёритгичларда чугланувчи ёритгичлар урнида хам куллаш 
мумкин. Лампаларнинг камчилиги ёниш даврининг узун
лиги булиб, у 5—7 минут давом этади.

Хозирги вактда спектр таркиби табиий ёрукликка якин 
келадиган ёйсимон кварц лампалари ДКОТ ишлаб чика- 
рилмокда. Бу лампалар кварц ойнасидан ясалган булиб, унга 
катта босим остида ксенон тулдирилади. Бундан ташкари 
натрий ва галоидли лампалар хам мавжуд. Бундай лампалар 
катта нур ажратиш кобилиятига эга (110—130 лм/В т)
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булиб, 1—2 квт кувватга эга булган лампалар ишлаб чик,а- 
рилади. Улардан саноат корхоналарининг баландлиги 
10 м ва ундан юк,ори булган хоналарини ёритишда фой
даланилади.

Ёритгичлар ёруглик таркдтиш хусусиятига к,араб уч синф- 
га булинади: тугридан-тугри нур таркатувчи, нур ёйувчи, 
нурни кайтариш крбилиятига эга булган лампалар.

Тугридан-тугри нур таркдтувчи лампалар турига куйи 
ярим сфераси буйлаб уз нурининг тахминан 30% ни тарк,а- 
тадиган лампалар киради. Бу ёритгичларнинг кенг тар- 
кдлган турлари — «Универсал», «Чукур нур таркдтувчи», 
«Кенг нур таркатувчи», «Сут рангидаги юмалок,», «Лю- 
цетта» ва бошкдлардир. Шу турга кирувчи «альфа» ёрит- 
гичлари иш жойларини ёритишда кулланади.

Нур ёювчи ёритгичлар уз нурларини юк,ори ва куйи сфе- 
ралар уртасида так,симлашга асосланган. Бунда умумий нур- 
нинг 90% юкрри сфера буйлаб, 10% куйи сфера буйлаб 
таркалади. Бундай лампалар \ар  кдндай сояларга бардам 
бериб, ёругликни бир текисда таркдтиш имкониятини бе~ 
ради. Улар шиплари ва деворлари ёруглик кдйтариш хусу
сиятига эга булган хоналарга урнатилади. «Люцетта» ва «сут 
рангидаги юмалок,» хил лампалар кенг кулланади.

Нур кайтариш хусусиятига асосланган ёритгичларда 
асосан 90% дан купрок, нур юк,ори сферага йуналтирила- 
ди ва ёритиш асосан кдйтган нур хисобига булади. Бундай 
ёритгичлар \еч  кдндай соя булмаган холда, юмшок; ва бе- 
озор ёритилишни таъминлайди. Шунинг учун хам улар ом- 
мавий биноларда кулланади.

Ёниш ва портлаш булиши мумкин булган хоналарни 
ёритишда махсус, ёнгинга ва портлашга кдрши ускуналар 
билан жихозланган ёритгичлардан фойдаланилади. Бу лам
паларнинг патронлари учкун чик,маслигини таъминловчи 
мустахкам богланишга эга булади. Куллаш учун чикдрил- 
ган лампалардан В4А, ВЗГ ва бошкд турлари энг куп та- 
ркдлган.

Ишлаб чик,ариш хоналарида электр энергияси тухта- 
тилган пайтда ёки авария содир булган холатда кушимча 
ёритиш воситалари хисобга олиниши шарт. Бу ёритиш 
воситаларининг манбаи алохида аккумулятор билан иш 
лайдиган ва кучма холатда энергия берувчи восита булиб, 
куввати хона учун мулжалланган электр энергиясининг 
10% ни ташкил килиши ва бу мак,садда чуэданма лампа
лардан фойдаланиш тавсия этилади.
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8 - б о б
ИШЛАБ ЧИКДРИШДАГИ Ш ОВКДН, ТИТРАШ  

(ЧАЙКДЛИШ) ВА ТЕБРАНИШ

Шовкин ,\ар хил частота ва тезликка эга булган товуш- 
лар йигиндиси булиб инсон организмига нохуш таъсир 
этади.

Ш овкин — бу \аво му^итининг тебранишидир.
Тебраниш ва чайкдлиш деб асбоб-ускуналар, маши- 

налар, кувурларнинг ёки жамики каттик, материалларнинг 
титрашига айтилади. Бу хрдиса асбоб-ускуналар нотекис 
урнагилганда вужудга келади.

Инсон кулоги 16 герцдан 20000 герцгача частотага эга 
булган х,аво му.\итининг тебранишини кдбул кила олади 
(Герц I секунддаги тебраниш частотасидир).

Ш овкин манбаларига компрессорлар, х,аво алмаш- 
тиргичлар, майдаловчи ва сараловчи курилмалар, кувур- 
ларда юкори босимда утаётган суюклик ва газ аралашма
ларининг юкори тезликдаги \аракати киради.

Давомли шовкин таъсирида инсоннинг эшитиш коби
лияти пасайиб бориб, х^ттоки кар булиб крлиши мумкин. 
Шовкин аввало инсон марказий асаб системасига таъсир 
этиб, унинг куриш, фикрлаш крбилиятини пасайтиради 
ва чарчашини тезлашгириб, жаро\атланишга олиб келади.

Тебраниш шовкинга нисбатан марказий асаб система
сига кучлирок таъсир утказиб, юрак, кон~томир систе
масига в а шунингдек тананинг му во за пат аъзоларига сал- 
бий таъсирини курсатиб, касб касаллиги булган — тебра
ниш еки титраш касаллигини вужудга келтиради. Бу 
касалликнинг белгилари куйидагича: одамнинг тез чар- 
чаб колиши, бошп айланиши ва огрпши, куз нурининг 
камаииши, кон босимининг кутарилиши, тана ва баъзи 
аъзоларнинг тиграши, кул бугимидаги узгаришлар.

Шовкин ва тсбранишнинг таъсир даражаси унинг кучи- 
га, частотасига, таъсир давомлилигига ва кайталаниб тури- 
шига боглиц.

Товушнинг физикавий кучи — товуш тулкинининг 
энергияси (Вг/м:), товушнинг босими (Па) билан харак- 
терланади.

Инсон кулоги кабул кила оладиган энг кичкина кучга 
эга булган товуш га эшитишнинг бошланиши деб айтилади
ва у куйидагича белгиланади.

1о = 10'12 Вт/м2 ёки Ro = 2 • 10'5 Па
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Инсон Ky/iOFH огриксиз кабул кила оладиган энг катта 
кучга эга булган говушга огрщ билан эшитишнинг бошла- 
ниши деб айтилади ва мана шу урталикда эшитиш чагара- 
си мавжуддир.

Инсон организмига ш овкиннинг субъектив таъсири- 
ни бахолаш учун шовкин даражаси тушунчаси киргизил- 
ган булиб, у катта h -билан белгиланиб халкаро бирлик 
булган бэл да улчанади. Амалда 10 марта кичик улчам 
бирлиги — децибел (дб) кабул килинган.

Ш овкин даражаси куйидаги формула оркали изох^а- 
нади:

h^ioigX^otg-L.as
товуш босими оркали

h = 20 lg у -  = 20 lg - Р 5 , дб ёки
l o z T U

h = 101g£i = 2 0 1 g f  = 201g— дб 
г о г о z - L u

I — шовкин товуш тулкинининг энергияси, Вт/см2
Р — товуш босими, Па

Агар эшитишнинг бошланишини О дб деб бахоласак, 
унда OFpnK билан эшитишнинг бошланиши 130-Н40 дб га 
тенгдир.

Товушнинг физиологик таъсири унинг факат кучига эмас 
балки частотасига хам богликдир. Чунки инсоннинг эши
тиш кобилияти \ар хил частотали товушларда бирдай эмас.

1000—4000 гц частотага эга булган товушлар хаммадан 
яхши кабул килинади. Даражаси бир хил булиб, хар хил 
частотага эга булган товушлар бир хил кабул килинмайди. 
Ш унинг учун шовкин баландлиги бирлигига фон кабул 
Килинган.

1 фон — бу шовкин даражаси 1 дб булганда унинг час- 
тотаси 1000 гц га тенгдир.

Санитар нормаларида СанПиН № 0120—01 СанПиН 
№ 0122—01 шовкиннинг рухсат этилган микдор даража
си аникланган булиб, у товушнинг частотасига боглик
дир ва 8 октавадаги чизикдар оркали изох^ланади.

63, 125, 250, 500, 1000, 2000, 4000,8000 гц. Мисол учун 
250 гц частота учун шовкин даражаси 91 дб дан ошмас- 
лиги керак. 1000 гц булганда шовкин даражаси — 85 дб ва 
4000 гц — 81 дб х-к.
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LUoBKjiH частотаси ошиши билан унинг салбий таъси
ри хам ошади.

Ишлаб чикаришдаги шов^инлар частотасига кдраб 3 
синфга булинади.

1. Паст частотали шов^инлар < 300 гц.
2. Уртача частотали шовк^инлар < 800 гц.
3. Баланд частотали шов^инлар > 800 гц.
Иш жойидаги тебраниш айланма харакат килувчи ас- 

боб-ускуналар, иш куроллари нотекис харакатда булган 
такдирда вужудга келиб, инсон-танасининг айрим аъзо- 
ларига, масалан кулига таъсир этиши мумкин.

Умумий тебраниш эса асбоб-ускуналарнинг ишлаши 
натижасида вужудга келган титраш пол, угиргичлар оркд- 
ли инсоннинг бутун танасига берилади. 6—9 гц частотага 
эга булган умумий тебраниш анча хавфли хисобланади. 
Сабаби инсон ички организми частотаси хам юкорида 
курсатилган частотага тенгдир.

Тебраниш куйидаги параметрлар билан характерлана- 
ди: тебраниш тезлиги V (м/с), тебраниш амплитудаси- 
нинг кулоч кенглиги А (м), тебраниш частотаси f (гц), 
тебраниш тезланиши W м /сек2. Агар тебраниш тезлиги ва 
амплитуда кулоч кенглиги маълум булса (бу параметр- 
ларни ВИП-2 асбоби ёрдамида аникдаса булади), унда 
тебраниш частотаси ва тезланиши куйидаги формула би
лан аникданади.

f = 2HA’ W = 4n2f2A м /сек2

п = 3,14
Худди шовцин каби тебранишнинг \ам  инсон кабул 

к,ила оладиган частота спектрлари мавжуд булиб, улар 
куйидагича изохданади.

1,2,4,8,16,32,63, 125, 250, 500, 1000,2000 гц.
Тебранишнинг тезлик даражаси — бу тебраниш бош- 

ланиши давридаги (хавфсиз) тезликни, энг юкрри (хавфли 
булган) тезлигига булган нисбат логарифми билан харак- 
терланади ва у куйидаги формула билан ифодаланади.

L - 2  O l g i ^ O l g ^ . a e

V — хакикий уртача квадратли тебраниш тезлигининг 
микдори, м/с.

Vo — тебраниш бошланиши давридаги тезланиш булиб, 
у 5*10~х м/с га тенгдир.
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8.1. Шовкин ва тебранишга карши 
курашиш усуллари

Ш овкин ва тебранишга карши курашишни машина ва 
механизмлар, технологик жараёнларни лойихалашнинг 
дастлабки боскичларида бошлаш керак. Корхона бош пла- 
нини тузганда, албатта шовкинга карши баъзи чора-тад- 
бирлар куриб куиилган булиши керак. Бунда асосий сер- 
шовкин цехларни бир жойга жойлаштириш, агар иложи 
булса, бундай цехларни ишлаб чикариш майдонининг 
чекка томонларига жойлаштириш максадга мувофикдир. 
Сершовкин цехларни бошка цехлардан товуш утказмай- 
диган тусиклар билан химоялаш керак. Цехларнинг эшик 
ва деразалари товуш угказмайдиган ёки камрок утказади- 
ган махсус материаллардан тайёрланган булиши зарур.

Ш овкин ва тебранишга карши курашишда технологик 
жараёнларни тугри танлаш, яъни жараёнда иштирок эта- 
ётган машина ва механизмларнинг минимал куч билан 
ишлашини таъминлаш мухим ахамиятга эга. Мослама ва 
механизмларни сифатли йигиш, кузатиб бориш, тузатиш 
ишларини режали бажариш шовкиннинг камайишига олиб 
келади. Шу максадда амалий далиллар асосида ташкилий 
ва техник тадбирлар ишлаб чикарилган. Улар куйидаги- 
лардан иборат:

Технологик жараёндан сершовкин ва тебраниши куч
ли булган машина ва механизмларни чикариб ташлаш, 
шовкин манбаси булган машина, курилмаларни айрим 
хоналарга жойлаштириш, сершовкин цехларни алохида 
ажратиб жойлаштириш, кучли тебранишга эга булган сер
шовкин механизмларни узокдан туриб бошкариш тизи- 
мини куллаш, шахсий мухофаза воситаларидан кенг фой
даланиш ва бошкалар.

Асосий техник тадбирларга куйидагилар мисол була 
олади:

Тебранувчи механизмларнинг пойдевори асосий кон
струкция ва коммуникация тизимларидан химоя килини- 
ши, тебранувчи механизм ва асос уртасига эластик тусик 
урнатиш, асос юзасини тебранишни ютувчи резина ма
териаллар билан коплаш, сершовкин машина ва меха
низмларнинг харакатлантирувчи кисмларини товушини 
тусадиган махсус гилоф билан химоялаш ва б.к.

Иш жойлари, асбоб-ускуналар ва курилиш конструк- 
цияларини машина механизмлар хосил киладиган тебра-
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ниш таъсиридан сакдашнинг ижобий усулларидан бири 
тебранишнинг тусикдаш усулидир. Бу максадда механизм 
ва асос уртасига эластик элемент урнатилади. Тебраниш 
«тусикдари», амортизаторлари пулат пружина, резина ва 
бошка эластик материаллардан тайёрланади. Пулат пру- 
жинадан тайёрланган амортизаторлар узок, вакт хизмат 
килиши билан бирга юкори тебранишдан \имояланади. 
Аммо узок тебраниш энергиясининг тезда йуколишини 
таъминлай олмайди. Ш унинг учун \ам  пружина устига 
урнатилган механизмлардан тебраниш тезда сунмайди, 
тебраниш маълум вактгача давом этади. Бу айникса резо
нанс режими булганда сезилади. Резинадан тайёрланган 
амортизаторлар пружина амортизаторларидан фарк килиб, 
ички ишкаланиш коэффициенти катта булганлиги сабаб
ли тебранишни тезда сундиради. Ш унинг учун \ам  улар
нинг бирга кушиб ишлатиш фойдали деб ^исобланади.

Ш овкинни йукотиш ва ундан сактанишда кулланади
ган турли тадбир-чоралар, масалан, хдракатланувчи кисм- 
лар подшипниклари хрлатини уз вактида текшириш, мой- 
лаш, деталлар туташган жойларда бушлик булмаслиги, 
зарба билан ишлайдиган кисмларни йукотиш, айланувчи 
кисмларни мувофиклаштириш, механизмларнинг кобик- 
лари ва гусикпари курилмалари муста^кам урнатилганли- 
гини текшириб туриш ишлаб чикаришда катта ахдмиятга 
эга.

Саноат ишлаб чикариш корхоналарида шовкин ва теб
ранишни улчаш, шароитни бахрлашда Ш-3, Ш-60, Ш-71, 
ИШ В-1, ВШ В-003, ВИ П-2, ВИ П-ЗМ , ВМВ-201 каби 
турли хилдаги улчов асбобларидан фойдаланилади.

9 - б о б
ИШЛАБ ЧИКДРИШ НУРЛАНИШИДАН ХИМОЯ.

РАДИОЧАСТОТА ДОИРАСИДА ЭЛЕКТРОМАГНИТ 
НУРЛАНИШИДАН ХИМОЯ

Технологик жараёнлар (масалан, куритиш, иссик хо
латда ишлаш, кайнатиш, экстракция, пишириш, ёпиш 
ва бошкалар) моддаларнинг иссик холатини узгартириб, 
ута юкори частотали энергия куввати курилмаларида амал
га оширилади. Ута юкори частотали энергия куввати ку- 
рилмаларидан фойдаланиш термик ишлаш вактини ка
майтириш имконини беради \амда ма\сулот, хом ашё
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сифатини яхшилашга, кам чикинди ёки чикиндисиз жа
раён нинг амалга оширилишига, мехнат шароитининг ях- 
шиланишига, иш жойларида иссикдик нурланишининг 
ва х,аво таркибида зарарли газларнинг камайишига олиб 
келади. Кимё ва озик-овкат ишлаб чикариш корхонала
рида янги технологик жараёнларни амалга ошириш, шу 
жумладан юкори ва ута юкори частотали курилмалардан 
фойдаланиш мехмат му\офазаси нуктаи назаридан иш- 
чиларни электромагнит нурланишдан химоялаш каби 
катор муаммоларни хдл килиш ни талаб этади.

Ута юкори частотали (уюч) майдоннинг инсонга таъ
сири электр ва магнит майдони кучланишига, оким кув- 
ватига, тебраниш частотасига, тананинг кУлланадиган 
юзаси микдорига, нурланиш вактига ва организмнинг шах
сий хусусиятларига боглик.

Нурланишнинг биологик хавфлилиги танага утган кув- 
ватнинг микдори билан бахрланади:

W = a -S c

Бу ерда: W—жалб килинган кувват, Вт 
а —майдон куввати зичлиги, Вт /м 2 
Sc—инсон танасининг самарали нур оладиган юзаси 

улчами. Ута юкори частотали (уюч) майдоннинг таъсир
чанлиги даражаси (одамга) нурланадиган тукима териси- 
да кон томирларининг мавжудлигига боглик.

Тукималарга ютилган (жалб килинган) электр магнит 
майдони куввати иссикдикка айланади. Кушимча бу иссик- 
лик аввалига инсон танасидан иссиклик бошкариш меха
низми оркали ташкарига чикарилади. Лекин кувват а  >10 
М Вт/см2 ошиши билан механизм уз вазифасини бажар- 
майди ва тана харорати 15—20 минутда 1—2°С га ошиб 
кетади. Шундан сунг кон окимининг тезлашиши билан 
харорати пасаяди. Ута юкори частотали нурланиш га кон 
томирлари булмаган тукималар мойил булиб, бунда ис
сиклик чикариш жараёни содир булмайди. Бунга оищо- 
зон-ичак тракти мисол булади. Нурланиш кайтмас узга- 
ришларга олиб келиши мумкин, масалан куз корачиги- 
нинг хиралашиши содир булади. Электромагнит майдони 
таъсирида бир катор тормозлаш жараёнлари намоён була
ди, яъни бош огриш, ланжлик, ухлаш, тез чарчаш, ло- 
\аслик, хдрорат кутарилиши, кон таркибининг узгари-
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ши, лейкоцитнинг ошиб кетиши, эритроцит микдори- 
нинг камайиши, томир уришининг тезлашиши ва бош ка
лар. М е\нат шароити яхшиланиб нурланишдан х,имояла- 
нилса уюч-биологик таъсир инсонда функционал чекла- 
ниш булишига олиб келмайди, танада кайтариладиган 
узгаришлар хусусияти сакданиб колади.

9.1. Ута юк̂ ори частотал и (УТОЧ) нурланиш нормаси

Ута юкори частотали тулкин фазода таркалиб х,ажм 
зичлиги (Дж/м3) бирлигидаги маълум микдордаги энер- 
гияни олиб утади. Электромагнит тулкин таркалиш ф ао
лияти манбагача булган масофа билан ба^оланди. Шунга 
караб тулкинли, дифракцияли, индукцияли зоналарга 
фаркланади. Манбадан R>X/2n масофада тулкинли зона 
мавжуд булиб, электрон ва магнит майдони бир-бири би
лан универсал богланишга эга, яъни Е = 377 Н (Е,Н элек
трон ва магнит кучланиш).

Майдон югураётган тулкинлар куринишида таркала-
ди.

R < Х/2т масофада тулкин дифракцияси зонасига ута
ди, энергия (кувват) тулкин окимида таркалади.

Ута юкори частотали курилмаларда иш жойи тулкинли 
ёки дифракция зонасида жойлашганлиги учун нурланиш 
оким куввати зичлиги йигиндиси билан бахдланади. Рух
сат этиладиган нурланиш даражаси вактга боглик. Иш куни 
давомида нурланиш (даражаси) микдори 001 мВт/см2,
2 соатли нурланиш ишида 01 мВт/см2, \имоя кузойнаги 
билан 15—20 минут иш бажаришда нурланиш микдори 
1 мВт/см2 белгиланган.

Нурланиш булмаслиги учун белгиланган муддатда ку- 
рилмаларнинг иш кобилиятини текшириш нурланиш, 
микдорини улчаб туриш ва назорат урнатиш талаб кили
нади.

УЮЧ курилмаларда \осил буладиган майдон окими 
энергиясининг вакт бирлигидаги уртача микдори ПО-1, 
Медик, ВИМ -1, М З-la , радар-тестеров, ГК7-14, ГК4- 
ЗА, П3-13, ПЗ-9 каби улчов асбоблари ёрдамида олиб 
борилади. Нурланиш даражасини назорат килиш учун ин
дикатор (сигнализатор) П2-2 урнатилади.

Ута юкори частотали (УЮЧ) нурланишдан \имоялаш  
учун уюч — энергия зичлигини ва кучланишини камай- 
тириш курилма ва жойини тусикдаш—парда куйиш, тех
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нологик жараённи бошкариш, курилмаларни максадга 
мувофик урнатиш иш зонасида иш режимига риоя этиш, 
дам олиш, шахсий му^офаза воситаларидан фойдаланиш, 
огохдантирувчи сигнал-воситалар урнатиш, курилмада 
хавфсиз ишни таъминловчи мосламалар булишини таъ
минлаш каби тадбирлар амалга оширилади.

Вакти-вакти билан ишлайдиган УЮЧ печлар зарур 
вактда бутунлай тухтатиладиган, узиб куйадиган (доанба- 
дан) мосламалар билан жихрзланади. Печь эшикларининг 
зичлиги ва пишикдигини таъминлашда сикилган хдво, 
электромагнитли восита ва сувдан фойдаланилади.

УЮЧ печларда махрулотларни иссик, хрлатда ишлаш 
жараёнида хрсил буладиган сув буги камерадан вентиля
тор ёрдамида чикдриб ташланади. Бунинг учун маълум 
узунликдаги думалок ва туртбурчакли кувурлар урнатила
ди.

Кулланиш манбаи ва иш жойини тусиш учун панжа- 
ралар, ютувчи тусик урнатилади.

Ишчиларни электромагнитли нурланишдан х,имоялаш 
максадида нур йулига махсус камера, шкаф, гилоф, соя- 
бон куринишидаги ерга уланган экран-пардалар урнати
лади.

Экран-парда учун гилоф каби х,имоя воситалари си- 
фатида радио частота тулкинларини ютадиган материал
лар кулланади. Бу материаллар юпка резина поёндоз, эги- 
ладиган ёки каттик паралон, толасимон ёгоч ва ферро- 
магнитли пластинкадан тайёрланади, бажариладиган 
технологик жараён турига караб УЮ Ч-курилма умуман 
бинода ёки ало\ида жойлаштирилиши мумкин.

Куввати 30 КВт гача булган курилма 25 м2 юзага, кув
вати 30 КВт дан катта булган куршша эса 40 м2 юзага 
жойлаштирилади. Тусикдари булмаган УЮЧ-курилма кув
вати га караб махсус хонага урнатилади.

Нурланиш таъсирини камайтириш учун девор калин- 
лиги х^исобланади ва кулланган курилиш материалларини 
ютувчанлик хусусиятлари эътиборга олинади.

Инсон кузини электромагнит нурланишдан х,имоялаш 
учун махсус ОРЗ-5, ЗП5-90 хилдаги куз ойнаклардан ф ой
даланиш тавсия этилади.
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9.2. Ута кщори частотали энергиядан 
химояланишни ташкил килиш чоралари

Ута юк,ори частотали курилмаларда 18 ёшга тулмаган 
ёшларнинг ишлашига рухсат берилмайди. Шунингдек, кон 
касаллиги, марказий нерв системаси, куз касаллиги, ак
тив хилдаги туберкулёз-упка касаллиги, нерв системаси 
фаолияти издан чиккан холатдаги касаллик асорати сак- 
ланган инсонларни хам нурланиш булган иш жойларида 
мехнат килиши мумкин эмас.

Нурланиш куввати 10 м кВ т/см 2 дан юкори булган 
курилмаларда ишлайдиган ишчиларга мехнат конунчи- 
лиги асосида кискартирилган иш куни белгиланиб, ку- 
шимча мехнат таътили берилади.

Нурланиш буладиган ва таъсир этадиган курилмалар 
билан боглик ишларда ишлайдиган барча одамлар режа- 
ланган тиббий назоратга олинади ва уларнинг саломат- 
лиги текшириб турилади.

Ута юкори частотали курилма жойлаштирилган бино 
хонаси хавосини алмаштириб туриш максадида вентиля- 
торлар билан жихозланади. Ю кори частотали кизиш  
булмаслиги учун вентилятор-мосламалари асбоцемент, 
текстолит, гетинакс каби нометалл материаллардан тай- 
ёрланади ёки копланади.

9.3. Инфракизил нурланишдан химоя

Озик-овкат ишлаб чикариш корхоналарида ва бошка 
жойларда ускуна-курилма, материаллар асосида жараён
лар бажарилиши инфракизил нурлар ажралиши билан 
боради. Киздирилган ускуна, материал, юза, кувур ва алан- 
га якинида турган одамга инфракизил нур таъсир этади. 
Иссик нурларнинг ютилиши туфайли одам танаси харо
рати, бино девори, ёпмаси ва бошка элементлари харо
рати кутарилади, натижада бино ички харорати узгариб 
иш зонаси микроиклимини маълум даражада ёмонлаш- 
тиради. Бу, уз навбатида, одам танасида морфологик ва 
функционал узгаришларга олиб келади.

Инфракизил нурлар квант ва тулкин хоссаларига эга 
булган материал заррачалар окимини ифодалайди, тулкин 
узунлиги 760 мкм дан 540 мкм гача чегарада мавжуд 
булиб, квант энергияси 0,0125—1,25 эВ атрофида.
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Иссикликнинг 60 % атроф-му^итга инфракизил нур- 
ланиш йули билан таркалади. Хар хил материалларнинг 
нурланиши куйидаги тенглама билан ифодаланади:

Е = е • Со • (Т/100)4

Бу ерда: Е — нурланиш, Вт/м2, Со—коэффициент 5,67 
Вт/ м2 К4

Т — нурланадиган тана хдрорати, К. 
е — кррайиш ( нурланиш) даражаси.

Инфракизил нурланишнинг одамга (иссик) таъсири 
самараси тулкин узунлигига бовдик булиб, нур утиш чу- 
курлиги асосида бахрланади. Шу муносабат билан нурла
ниш унта кисмга булинган.

А кисмига тулкин узунлиги 0,76—1,4 мкм булган ва 
терига купрок ута оладиган киска тулкинли инфракизил 
нурлар тааллукли.

В кисмига инсон танасига жалб килинадиган тулкин 
узунлиги 1,4—3 мкм, С кисмига эса тулкин узунлиги
3 мкмдан юкрри булган нурлар киради. К^искд тулкинли 
инфрак^изил нурларнинг шиддатли (тез) таъсиридан ис
сик уриши, яъни бош огриши, бош айланиши, томир 
уриши тезлашиши, нафас олиш тезлашиши, хушини йуко- 
тиши, харакатнинг издан чикиши, мия фаолиятининг бу
зилиши содир булади.

Узун тулкинли инфракизил нурлар таъсиридан одам 
марказий нерв, юрак-томир системасида узгариш була
ди, яъни томирнинг тез уриши, кон босимининг узгари- 
ши, тана ^ароратининг кутарилиши, терлаш, ошкозон 
фаолиятининг бузилиши кузатилади. И ссиклик—нурнинг 
доимий таъсиридан одамнинг шамоллаш касаллигига мой- 
иллиги ортади, толикиш-чарчаш, эътиборнинг пасайи- 
ши сезилади.

Инфракизил (иссик) нурланиш тезлиги актинометр- 
лар, инфракизил спектрометрлар И К С -10, И К С -12, 
И К С -14 ёрдамида улчанади.

Инфракизил нурланиш таъсиридан \имояланиш  макса- 
дида иссик юзаларни тусиклаш, иссик нур таркатувчи 
юзаларни совитиш, манбаларни пардалаш, х,аво души 
урнатиш, максадга мувофик иш режимини ва дам олиш- 
ни уюштириш усуллари, тадбирлари кулланади.

СН 4088-86 га асосан бинолардаги ускуна ва курилма 
юзаси ^арорати 45°С дан ошмаслиги керак. Бунинг учун 
камрок иссиклик утказадиган турли материаллар (х^имоя)
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никрб сифатида ишлатилиши мумкин. Бунда материал
ларнинг механик хоссалари, хусусияти, юкрри хароратга 
чидамлилиги эътиборга олинади.

Танланган \им оя материали кдлинлиги \исобланади 
ва х^имоя учун кулланади:

б = X ( 1/к— 1 /а— б дев/А, дев), м
\И М О Я  ХИМОЯ у '  '  ^  ^

Бу ерда: б \им оя—х^имоя калинлиги, X —\имоя к,илувчи 
материалнинг иссикдик утказиш коэффициенти (Вт/ м, °С) 
кдлинлиги (м), К—иссикдик узатиш коэффиценти.

а  — иссикдик бериш коэффициенти (Вт/ м2 °С) б дев, 
X дев—х^мояланадиган девор кдлинлиги ва иссик, утка
зиш коэффициенти ( Вт/м2 °С).

1 0 - б о б
ЛАБОРАТОРИЯ ХОНАЛАРИГА БУЛГАН 

ХАВФСИЗЛИК ТАЛАБЛАРИ

Лаборатория ва тажриба курилмаларида бажарилади- 
ган ишлар ёнгинга, портлашга хавфли ёки захдрли кимё- 
вий моддаларни куллаш билан бажарилади. Ш унинг учун 
цех, корхона марказий лабораторияси, марказий илмий- 
тадк,ик;от лабораторияси мухим ахдмиятга эга. Чунки цех 
лабораториясида тадбик, килинган услублар асосида ора- 
лик^ёки якуний назорат техникавий воситалар билан олиб 
борилади, ма^сулотга ёки модда хусусиятига хулоса бе- 
рилади.

Корхона марказий лабораториясида ва марказий ил- 
мий-тад^икот лабораториясида эса текшириш услублар и 
такомиллаштирилади, яъни асбоб-ускуналар ва услублар 
асосида янги ма^сулотлар, моддаларнинг хоссалари ва 
янги технологик жараёнлар урганилиб, уни куллаш тав- 
сия этилади. Бу ишларни бажаришда урганилмаган мод- 
далардан ф ойдаланилганлиги сабабли ш икастланиш , 
юкрри даражада хавф ёки за^арланиш содир булиши мум
кин. Шу сабабли х,ар куни хавфсизлик, санитария талаб ва 
кридаларига алохдца эътибор бериш талаб к^илинади.

ЮЛ. Кимёвий лаборатория тузилишига 
куииладиган талаблар

Кимёвий лаборатория биноси ёнгин хавфлилиги буйича 
СН И П -Н -90-81, ОНТП 24-86 га асосан В категорияга
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мансуб. Баъзи иш бинолари А категорияга тааллукди булиб, 
бопща лаборатория биносидан ало\ида ёки чекка к,исми- 
да ёки бинонинг энг юкрри кдватида жойлаштирилади.

Лаборатория биноси утга чидамлилик даражаси ками
да II булган ёнмайдиган материаллардан курилади, пол 
эса суюкдик ютмайдиган, ёнмайдиган ёки к,ийин ёнади
ган металли плитка, ксилолит, линолеум каби материал- 
лар билан крпланади. Лаборатория учун мулжалланган 
енгил алангаланадиган суюкдиклар, зарарли моддаларни 
сакдаш омборлари алохдда курилади. Кислота, реактив- 
лар сакданадиган кундалик харажат омборлари як^инрок, 
масофада жойлаштирилади.

Сик,илган, суюлтирилган газлар билан тулдирилган бал
лонлар лабораториядан ташкдрида, куёш нуридан \имоя- 
ланадиган, к^ишда иситиладиган хрлатда сакданади.

Радиоактив моддалар кулланадиган, рентгенли ва 
юкрри кучланишли лабораториялар махсус крида-нормага 
биноан жихрзланади, симоб, бром, мишьяк, ута зарарли 
моддалар билан ишланадиган лаборатория хонаси ало^и- 
да жойлаштирилади ва жихрзланади.

Лабораторияга газ, сув утказиб бериш тармокдари пу- 
лат кувурлардан тайёрланади ва умумий учирадиган газ, 
сув жумраклари билан таъминланади. Шит (х,имоя ва тусик, 
мосламалари билан) лабораториядан ташкдрида — йулак- 
ларда урнатилади, сув, суюкдик куйиш, канализация 
манбаида панжара ва ушлагичлар куйилади.

Крлдик, моддаларни йигиш, жунатиш учун сопол идиш 
куйилади. Ёнадиган, уювчан моддалар крлдикдарини ка- 
нализацияга тукиш ман этилади. Енгил учувчан, зарарли 
моддалар билан барча ишлар хдво суриладиган шкафларда 
шахсий мухрфаза воситалари ёрдамида олиб борилади, хдво 
суриш тезлиги 0,3—0,8 м/с булиши керак, умумий хдво 
алмаштириш даражаси 4—6, ута зарарли моддалар билан 
ишлашда эса 8—10 марта булиши керак. Ишнинг хусусия- 
тига кдраб лаборатория ёнгинга кдрши воситалар билан 
жихрзланади, угни учириш анжомлари махсус жойларга 
куйилади. Шунингдек лаборатория биноси йулагида ёнгин 
жумраги, шланг урнатилади. Кислоталар, ишкррлар таъ- 
сиридан инсон танаси куйиши мумкин. Бу вак,тда куйган 
жойни тезликда ювиш учун иш жойига урнатилган сув 
жумрагидан фойдаланиш керак. Ш унингдек лаборатория- 
да дастлабки тиббий ёрдам бериш учун кулланадиган ап
течка булиши макрадга мувофик,.
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10.2 Лабораторияларда ишлашни 
ташкил этишга к^уйиладиган талаблар

Агар лабораторияда иш тугри ташкил этилган булса, 
хавфсизлик кридаларига тулик, амал килинса, за^арла- 
ниш, куйиш, шикастланиш, ёнгин ва портлаш имкония- 
ти булмайди.

Ю крридагиларга жавобан физик-кимёвий текшириш- 
нинг замонавий усуллари билан кам микдордаги хавфли 
моддалар учун микроанализ утказиш  хавфли булмайди. 
Хавфли хусусиятни \исобга олиб, лаборатория учун хавф
сизлик буйича йулланма-курсатма ишлаб чик;илади.

Лаборатория мудири, илмий ишнинг ра^бари томони- 
дан курсатма тузилишида к^йидагилар, масалан, ишнинг 
тури, синтез ёки анализ хили, вазифани ёки илмий ишни 
бажариш йули, кайта ишланадиган моддаларнинг рухсат 
этиладиган максимал концентрацияси, эригмаларнинг 
концентрацияси, реактивларнинг тозалик даражаси ва 
крлдикдарнинг рухсат этиладиган микдори, хдрорат, бо- 
сим ва бошкд шартлар, ишни хавфеиз бажариш усуллари 
курсатилиши шарт.

Kj/лланадиган моддалар микдорий сифат белгиларига, 
хусусиятларига катта эътибор берилиши керак.

Ишни бажарувчи ходимлар кимёвий идиш, асбоблар, 
кислоталар, ишкррлар енгил алангаланувчи суюк/шклар, 
газлар, шиша буюмлар-воситалар билан тугри мулокртда 
булишга ургатилиши керак. Шунинг учун улар ишни хавф
еиз бажаришга у^итилади, бил им даражаси вак^ти-вакти 
билан текшириб турилади, аттестациядан утказилади. Ута 
хавфли ишларнинг бажарилишида, авария хдлатларида бир 
жойда камида икки киши булиши талаб кдлинади. Хар 
бир булим, хавфли жой учун хавфсизлик техникаси масъ- 
ул вакили (жавобгар шахе) тайинланади.

Барча хавфли ва хавфеиз моддалар номи, тозалиги, 
концентрацияси аник, курсатилган ёрлик, ёпиштирилган 
ёпик, идишларда сакданиши тавсия этилади.

Хар бир сакданадиган махрулот, модда учун махсус жой 
(шкаф, папка, стеллаж) булиши ва руйхат курсатилиши 
шарт. Ва^тинча булса \ам  кимёвий махрулот, модда, кдйта 
ишланаётган синама ювилаётган сувни, тугалланмаган 
ишнинг кщдикдарини белгисиз курсатилган жойда крл- 
дириш ёки эътиборсизлик кунгилсиз вокеаларга олиб ке- 
лиши мумкин.
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Енгил алангаланадиган моддалар лабораторияда бир ёки 
уч кунга етадиган микдорда к,алин деворли шиша идиш- 
ларда сакданади. Идишлар ёнмайдиган материалдан тай
ёрланган ёпик, кугиларга жойланади.

Тутунли азот кислотаси, бром, куланса \идли модда
лар хдвоси доимий суриладиган газ ва электрга богланган 
шкафларда сакданади.

Кучли таъсир этувчи за^арлар ало^ида бекиладиган, 
сургичланадиган кугиларда сакданади. Уларни тайинлан- 
ган шахе назоратида берилади.

Зарарли моддаларни бериш ^исобоги иш юритиш (улар 
билан) махсус кридаларига риоя этиб амалга оширилади 
ва якунланади.

10.3 Шиша ва шиша (идишлари) аппаратлари 
ёрдамида иш бажариш

Кимёвий лаборатория идишлари, асбоблари ва кичик 
хджмдаги аппаратларни шишадан тайёрлашда эх,тиётсиз- 
лик, нотугри иш юритиш шикастланишга олиб келади. 
Ш унинг учун шишани кбайта ишлаш, буюм ёки буюртма 
воситалар тайёрлаш жараёнида белгиланган курсатмалар 
талабига амал килинади.

Ш иша буюмлар синиб кетмаслиги учун уни оловда тоб- 
ланади ва иш крбилияти полярископ ёрдамида текшири- 
лади. Юпк,а катламли шиша идиш лар—пикнометрлар, 
бюкслар, колбалар маълум даражада босим остида ишла- 
тилса, уларни текширилган ва пишик, эксикаторга жой- 
лаштириш фойдалидир.

Вакуум, босим остида ишлатиладиган шиша идиш, ас- 
боб, аппаратлар аввал текширилади, синалади. Шиша ёри- 
либ, унинг булакларидан шикастланишни олдини олиш 
макрадида, буюм ёки аппарат металл тур, поливинил хло
рид тасмаси, жуда булмаса сочик, билан уралиши зарур.

Ш иша курилмалари идиш ларининг булиниб кетиш 
хщ ати буладиган ишларда хавфеизликни таъминлаш учун 
^имоя пардалари — тусикдар металл турлар, кдтламлар 
урнатилади. Киздирилган шиша идишларнинг огзини со- 
витмасдан, зич тусик, билан бекитиш мумкин эмас. Баъзи 
лолларда идишнинг огзини очиш, шиша ёки резина ти
хими ни олиш учун иссик, сувда иситишга тугри келади.

Концентрланган кислоталар, ишкррларни юпкд к,ат- 
ламли кимёвий идишларда сакдаш тавсия этилмайди.
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Портлаш билан парчаланадиган моддаларни ампула- 
ларга солиб бекитиш мумкин эмас. Шиша ампулаларга 
(одатда 50% хджмда) моддалар кдйнаш хдроратидан паст 
шароитда совитилиб солинади, бекитилади, сакданади ва 
металл патронларда кбайта ишланади. Ампулани очиш учун 
у ердаги модда ни кай наш ,\ароратидан паст микдоргача 
совитилади.

Шиша асосида иш олиб бориш учун махсус устахона 
жихрзланиши, хдво алмаштириш, ёритиш норм ада були
ши керак. Компрессор карбюратор ало^ида жойлаштири- 
лади. Шиша буюмлари устахонасига тузатиш, узгартириш 
учун бериладиган барча восита курилма, аппаратлар, 
идишлар кимёвий ма^сулотлардан тозаланган, ювилган 
ва куригилган булиши керак. Шу жумладан янги буюм— 
мослама тайёрланиши учун талабга тугри келадиган шиша 
турини танлаш \ам хавфсизликни таъминлашга ёрдам бе- 
ради.

1 1 - б о б
САНОАТ ЧИКДНДИЛАРИНИ ТОЗАЛАШ

Атмосфера хавосини, сув хавзаларини тоза сакдаш ин- 
сон саломатлиги билан узвий боглик булган мух^им вазифа 
\исооланади. Шунинг учун хдм халк хужалигининг барча 
тармокдарига гааллукли булган му\им конунлар кабул 
килинган, тадбирлар ишлаб чикилган. Келажакда атроф- 
му^итни, табиат мухкофазасини яхшилаш, табиат бойлик- 
ларидан унумли фойдаланиш хдкида карорлар кабул дилин
га н.

Зарарли аралашмалар (газ, 6yF, чанг) ни етарли дара- 
жада тозаламасдан туриб тартибли ёки тартибсиз усулда 
ташь;и му\итга чикариш натижасида атмосфера хдвоси иф- 
лосланади. Хавонинг ифлосланиши хал к, хужалигига кат
та зарар келгирмокда. Инсон, усимликлар, хдйвонларнинг 
касалланиши, иншоот ва курилмаларнинг емирилиши, 
кимматли хомашёнинг сабабсиз исроф булиш хрллари се- 
зилмокда.

Атмосфера хдвосининг ифлосланишига олиб келади
ган саноат корхоналари манбаларини икки гуру^га булиш 
мумкин. Ускуна-мослама, коммуникацияларни яхлит ёки 
пишикмаслигидан, корхона майдонида газ, чанг ажрата- 
диган хдмда материалларни ташиш ва юклашни ёмон уюш-
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тиришдан, хомашё ва махрулот омборларидан ва бошка 
ишлаб чикариш булимларидан тартибсиз \олатда газ, 6yF, 
чанг чикдрадиган жойлар биринчи гуру^га мисол булади.

Шамоллатиш тизими шахталари, тутун кувурлари ор- 
кали газ, тутун, бугларни тартибли равишда атмосферага 
гашланадиган жойлар иккинчи гурух^га мансубдир.

Хавони ифлосланишига карши курашишнинг фойда- 
ли усулларидан бири саноат корхоналарида технологик 
тадбирларни амалга оширишдир. Чикинди, газ, 6yF, чанг- 
ларни х,аводан ажратиш ва кбайта ишлаш, ишлаб чикариш 
жараёнларини автоматлашгириш, механизациялаш, уску
наларни пиш ик тайёрлаш, ма^сулотларни юклаш-туши- 
риш ишларини такомиллаштириш, 6 v f  ва чанг ажратади- 
ган транспорт воситаларини, ускуналарни ураш (тусик- 
лаш) ана шундай технологик тадбирлардандир.

Атмосферага газ, 6yF ,  чанг чикишини чеклайдиган, 
ташк,и му^ит тозалигини таъминлайдиган технологик жа- 
раёнларни уюштириш му^им йул ва вазифа х,исобланади. 
Камрок чикинди хрсил киладиган ёки чикиндисиз техно- 
логиянинг ривожланиши уч йул билан амалга оширилади:

1). Ишлаб чикариш чикиндилари бошка янги корхона 
ишлаб чикариш жараёнида асосий кушимча хомашё була
ди, чикиндиларни хдвога ташлашни камайтиради.

2). Физикавий, кимёвий жараёнларда янги усулларни 
тадбик килиш хдвога чикиндиларни ташлашни камайти
ради.

3). Технологик жараён, режимларни такомиллаштириш 
билан тайёрланадиган асосий ва оралик махрулотларнинг 
сифатининг яхшилайди, ишлаб чикариш умумий дара- 
жасини бирмунча оширади.

Режали тадбирларни амалга ошириш атроф-мухитни 
тоза булишида, чикиндилар таъсирини камайишида кат- 
та ах,амиятга эгадир. Режали тадбирлар буйича СН 245-71 
га асосан саноат корхоналари ахрли яшайдиган жойдан 
маълум масофа 50—1000 м да жойлашади. Санитар-х^ моя 
оралик ободонлаштирилади, чунки усимликлар \авони 
янгилайди ва тозалайди.

Саноат корхоналарида олинадиган, ишлатиладиган орга
ник бирикмалар, уларнинг хрсилалари (карбон оксиди, 
олтингугурт водороди, сульфат ангидриди, азот, хлор ок
сиди, курум, кислота, альдегидлар, эфирлар, сгшртлар ва 
бошкалар) ва ноорганик бирикмалар чанглари зарарли 
хисобланиб, атмосферани ифлослантиради.
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11.1. Саноат газларини атмосферага 
чикариш

Атмосферага ташланадиган зарарли моддалар (газ, 6yF, 
чанг) нинг микдори ерга якин катламда СН 245-71 да^курса- 
тилган йул куйса буладиган концентрациядан (Й КБК ) 
ортик булмаслиги керак.

Атмосферанинг ифлосланиши модда концентрацияси 
— газнинг микдорига, уни чикариш баландлигига, ша- 
молнинг йуналишига, тезлигига, жойнинг тузилишига ва 
^ароратга боклик. Газ чикадиган кувур-мури к,анча баланд 
булса, ерга якин атмосфера катламида зарарли модда 
микдори шунча кам булади ва ифлосланиш зонасидан 
газни маълум масофага узокдаштиради.

Чикинди газларни аэродинамик зона чегарасидан юкр- 
рига ташлаш (кувурлар ёрдамида) корхонадан маълум 
олисликда таркалиш ва такримланишга олиб келади. Бу- 
нинг учун газларни хдво окими зонасидан юкррирокда 
ташлаш ва жунатиш макрадида урнатиладиган мурининг 
баландлиги бино томи ёпмаси киррасидан камида 5м ба
ланд булиши керак.

Кувурлар оркали газ ва чангларни чикариш, таркатиш 
жараёнини аникдаш учун х^исоблаш тенгламалари ишлаб 
чикилган. Масалан, мурининг баландлигида шамол тез
лиги (м/с) куйидаги тенгламадан топилади:

V = ф . Vo

Бу ерда: V — х,аво тезлиги, м/сек.
ф — шамол тезлигини баландлик буйича 

х,исобга олувчи коэффициент (1-1,65).
Vo — 10 м баландликдаги хдво тезлиги, м/с.

Газларни атмосферага чикариш фойдали масофаси 
H=h+Ah га тенг.

Бу ерда: h — мурининг баландлиги, м, Ah — газ окими- 
ни кувурдан юкорилашиш масофаси (м) булиб, куйида
ги тенгламадан топилади:

Ah = 1.9 * D • W/ф о • Vo

Бу ерда: D — кувур диаметри, м.
W — газни кувурдан чикиш тезлиги, м/сек.
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Газларни атмосферага чикариш манбасидан газларни 
юк,ори концентрацияда булган жойгача масофа Х=20 Н 
га тенгдир.

Атмосфера хдвосини ифлослантирадиган модданинг 
юк,ори концентрацияси Смах куйидаги тенгламадан топи- 
лади.

С мах=  94 • G / V 0 ‘ Н 2 > М Г/ МЗ

Бу ерда: G — атмосферага ташланадиган ифлос мод
данинг тезлиги, г/с .

Агар модданинг юкрри концентрация микдори аввал- 
дан маълум булса, юкоридаги тенгламадан фойдаланиб 
чикиндиларни ташлаш фойдали масофаси топилиши ва 
канча X масофада таксимланиши, ютилиши \ак,ида му- 
ло^аза юритиш мумкин.

11.2. Атмосферага чщариб ташланадиган х&во 
аралашмаларини зарарли моддалардан тозалаш

Кулланадиган технологик ва режали тадбирлар атмос
ферага чикдриб ташланадиган газларни аралаштириб йул 
куйиш мумкин булган концентрациям олиб келмаса, унда 
корхона ходимлари ташландик, газларни мажбурий тоза- 
лашга жал б к^илинади.

Хавога чикариб ташланадиган зарарли моддаларни то
залаш усуллари х,ар хил булиб, улар арлашманинг кимё
вий таркибига, агрегат хрлатига, хджмига богликдир.

Кимё саноатининг купгина корхоналарида чик^ариб 
ташланадиган газлар таркибидаги газ ёки 6yF хрлатидаги 
зарарли аралашмалар абсорбция ва адсорбция усули би
лан тозаланади. Баъзи хдлларда зарарли аралашмалар ка- 
талитик тулик, ёкиш билан карбон ангидридига айланти- 
рилади.

Купгина ишлаб чи^аришларда кулланиладиган за^ар- 
ли, ёнгинга ва портлашга хавфли органик эритувчилар- 
нинг буглари рекуперация усули билан ажратиб олинади. 
Бунда эритувчи буглари булган хдво ютувчи курилма ор- 
кдли утказилиб, буглар адсорбентлар ёрдамида ютилади. 
Эритувчи модда адсорбент ёрдамида регенерация кдтинади. 
Сув буги ва эритувчи аралашма совитилиб конденсация- 
ланади ёки ректификация к,илинади ва жунатилади.
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Лак, олиф ишлаб чикдришда ташлаб юбориладиган газ 
таркибидаги к^ланса, зарарли моддалар (акролеин, аль
дегид, органик кислоталар) сувда ювиб ажратилади. Ювил- 
ган сув эса кальций хлорид ёки кальций сульфитнинг иш- 
кррли эритмаси ёрдамида кбайта ишланади ва ундан иш
лаб чикдришда фойдаланилади.

Газларни олтингугурт бирикмаларидан тозалашда Тош
кент кимё-технология института олимлари томонидан 
тавсия этилган «Каталитик хемосорбция» усули бошкд 
усуллардан бир кднча афзалликлари билан ажралиб тура- 
ди.

11.3 Саноатда газ чикдондиларини олтингугурт 
диоксидидан тозалашнинг янги усули

Техника ва транспорт, айникра автотранспортнинг кенг 
куламда таракдий этиши кдттик,, суюк, ва газ ёк,илгилар- 
дан куплаб фойдаланиш имконини бермокда. Ё^илгилар- 
га булган талабнинг йилдан-йилга ортиб бориши уларни 
куплаб ишлаб чикдришни ва улардан халк, хужалигининг 
турли со^аларида фойдаланишни такрзо этади. Сунгги йи- 
гирма-уттиз йиллар мобайнида нефтнинг олтингугурт би- 
рикмаларига бой хили борган сари куп к,азиб чицарил- 
мокда. Бундай нефтдан олинган ма^сулот (бензин, керо
син, дизель ёнилгиси ва бошкд огир фракциялар >;амда 
мазут) ёнганда олтингугуртнинг органик ва анорганик би- 
рикмалари хам олтингугурт диоксидига айланади. Ок^батда 
у ёниш газлари билан биргаликда атмосфера хдвосини иф- 
лослантиради.

Маълумки, агроф-мухитни турли зарарли моддалар 
билан ифлосланишдан мухофаза к,илиш муаммоси жахон 
мик^ёсида мухим масалалардандир. Маълумотларга кура, 
хрзирги пайтда бир йилда 200 миллион тонна газлар би
лан бирга хдво океанига олтингугурт диоксиди чик^ариб 
ташланади.

Олтингугурт диоксиди рангсиз газ булиб, хаводан огир- 
рок,. Шу сабабли у замини пастрок, жойларда купрок, йи- 
ш либ кдлади. Тутун ва бошкд газларга аралашган олтин
гугурт диоксиди тутун трубаларининг паст-баландлиги ва 
шамолнинг тезлиги хамда кучига к,араб 350—400 км гача 
тар^алиб кетади.

Ёмгир ва корда эриган диоксид ерга тушиб, кун иси- 
ши билан яна ,\авога к>пгарилиб кетади. Фак;ат тупрокдаги
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моддалар билан кимёвий бирикма \осил килгандагина, у 
ерда крлади. Демак, олтингугурт диоксиди х^авога чика- 
риб юборилганда узидан узи йук; булиб кетмайди.

Купинча хдвога чикариб юбориладиган чикинди газ- 
лардаги олтингугурт диоксиди микдори бир процентдан 
анча кам булади. Шу сабабли газларни тозалаш анча муш- 
кул иш.

Хозирги пайтда турли мамлакатларда ^ар хил тозалаш 
усуллари кулланилмокда. Аммо уларнинг купчилиги ла- 
бораторияларда ёки кичикрок курилмаларда синаб курил- 
ган усуллардан нарига угмаётир. Бунга сабаб шуки, чикин- 
ди газлар хдцдан ташкари куп булгани учун, олтингугурт 
диоксидини боглаб олиб крлувчи сорбентлар ^ам жуда 
куплаб талаб килинади, улар оз вакт ичида яроксиз булиб 
Колади. Демак, ишлатилмок^чи булган сорбент жуда ар- 
зон, сероб ва шу билан бирга адсорбердан чикариб олин- 
ганда кейин фойдаланишга ярок/ш булиши тозалаш усу- 
лининг кенг жорий килинишига олиб келадиган сабаб- 
ларнинг асосийларидан бири х^исобланади.

Таркибида 0,65 фоиз олтингугурт диоксиди мавжуд 
булган саноат чикинди газларини тозалаш учун KypFO- 
шинли рудаларни бойитиш фабрикасининг чикиндиси 
ишлатилади. Бунда чикинди таркибидаги металл океид- 
лар газ таркибидаги олтингугурт диоксиди ва хдво кисло- 
роди билан реакцияга киришиб, металл сульфат хрсил 
к;ил ад и. Хосил булган металл сульфат киздирилганда пар- 
чаланиб, яна металл оксидига айланади. Шу тарзда жара
ён куп марта такрорланаверади. Металл сульфатлар пар- 
чаланганда ажралиб чикддиган S 0 2 ва S 0 3 газлардан суль
фат кислота ёки бошка махрулотлар ишлаб чикаришда 
фойдаланилади.

Одатда адсорбент донадор булиши керак. Лекин маз- 
кур изланишда кон комбинатларида уюлиб ётадиган ва 
шу чокдача ишлатилмай келинган чикиндилар \еч  кан- 
дай бошка ишлов берилмай ёки кушимча майдаланмай 
адсорберга солинади. К^изиги шундаки, 100-200 мкж улча- 
мигача майдаланган тош чикинди адсорбернинг куйи то- 
монидан газ берилганда учиб чикиб кетиши ёки зич жой- 
лашса, заррачалар оркали газ утмай колиши мумкин.

Муаллифлар бунинг учун махсус адсорбер ясадилар 
(8-расмга каранг). Бу адсорбернинг бошка хил адсорбер- 
лардан фарки шундаки, унинг сорбент солинадиган гал- 
вирак тусиги ёй шаклида ясалган.
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8 - р а с м

Адсорбернинг умумий схемаси: 1-корпус; 2-чинни шарчалар;
3-перфорцияланган ёйсимон таг

Алсорберга аввал диаметри 5—6 мм ли чинни шарча
лар солинади, унинг устига кукун \олидаги сорбент соли- 
нади. Адсорбернинг куйи  томонидан тозаланувчи газ бе- 
рилганида галвирак тагидан утган газ чинни шарчалар (на- 
садкалар)нинг ён томонидан таъсир этиб, уларни адсо- 
бернинг ички деворидан марказ томон юмалатишга \apa- 
кат к;илади.

Натижада газ билан сорбент орасида контакт х,осил 
булади ва газ тозаланиб, осонгина чик^иб кетади.

Адсорбернинг бу хил тузилиши илгари маълум эмас 
эди. Унинг шу тарзда курилганлиги газни тозалаш им- 
конини берди.

Юкррида айтиб утилган кон чи^индисидан фойдала- 
ниб, саноат газларини олтингугурт диоксидидан тозалаш 
имкони тугилди. Бу усулда, газ битта адсорбердан утка-
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зилганда газ таркибида олтингугурт диоксиди 0,34 фоиз, 
кетма-кет улаб иккита адсорбердан угказилганда 0,08-0,09 
фоиз микдорда крлади. Бунда тозаланиши керак булган 
газ микдорига кура кичик адсорберлардан хдм фойдала- 
ниш мумкин.

Хулоса к^илиб шуни айтиш керакки, муаллифлар так- 
лиф этган бу усул саноатнинг турли тармокдарида кенг 
жорий к;илиниши мумкин.

11.4. Газларни чангдан ва суюк^лик 
заррачаларидан тозалаш

Хаво ва газларни махсус ускуналар ёрдамида хдр хил 
усул билан чанг, суюкдик заррачалари ва аралашмалари- 
дан тозаланади. Тозалаш усулини куллаш муаллак, хрлат- 
даги заррачалар катталигига, тозалаш даражасига ботик,. 
Масалан, катталиги 15—20 мк булган заррачаларни даст- 
лабки тозалашда механик чанг ушлагич ускуналар куллана
ди. Яъни чангни чуктирадиган камералар, инерцион чанг 
ушлагичлар, циклон ва мультициклонларда газ, хдвони 
чангдан тозалаш ташк,и механик куч х^исобига амалга оша- 
ди.

Газ, х,авони механик тозалашда курук,, хул тозалаш ва 
фильтрация усули кулланади. Кимё саноатида купрок, газ
ларни механик курук, тозалаш усули ва курилмалари иш- 
латилади.

Газларни хуллаш усули билан тозалашда муаллак, зар
рачалар суюкдик ёрдамида ювиш билан ажратилади. Зар
рачалар хулланиб, огирлаштирилади ва ушлаб олинади, 
сунгра шлам куринишида йукртилади. Бунингучун хуллаш 
камералари, сугориш курилмалари, каскад ва насадкали 
скрубберлар, механик скрубберлар, купикли ускуналар, 
марказдан крчма усулли нам ушлагичлар ишлатилади.

Газларни чангдан \уллаш усули билан тозалаш уску- 
наларининг тузилиши содда ва фойдали коэффициента 
юкрри булганлиги учун саноатда кенг ишлатилмокда. Кат
талиги 0,5 мк булган кдттик, ёки суюк, заррачаларни газ- 
дан мутлак, ажратишда фильтрлар ишлатилади.

Газни катталиги 0,01 мк булган кдттик, ёки суюк, зарра- 
чалардан тозалашда электрофильтр усули кулланади. Бу 
усул анча хавфли х,исобланади. Ш унинг учун .\ам бундай 
хавфли ускуналардан фойдаланишда куйиш ёки захдрла- 
ниш хрдисаси содир булмаслигини таъминлаш макради-
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да махсус у^итилган, комиссия куригидан утган, имти- 
\о н  топшириб электр курилмаларда ишлаш учун рухсат 
олган ишчиларгагина ишлашга йул куйилади.

11.5. Саноат корхоналарида сув таъминоти

Кимё саноати корхоналарида ишлаб чикдриш-техник 
хужалик мак,садлар ва истеъмол, ёнгинни учириш учун 
куп микдорда сув сарф булади. Масалан, каучук ишлаб 
чикдриш учун бир соатда 40000 м3, бир тонна аммиак 
ишлаб чик^аришга 800 м3, бир тонна калыдийли сода олиш 
учун 115 м3, бир тонна сульфат кислота олиш учун 70 м3, 
бир тонна капрон олиш учун 5000 м3, бир тонна акрило- 
нитрил олишга 1960 м3, бир тонна кимёвий тола олиш 
учун 6000 м3, бир тонна ацетил целлюлоза олиш учун 
2800 м3 сув ишлатилиши талаб к;илинади.

Озик.-овк.ат ишлаб чикдриш саноати корхоналарида, 
масалан, 1 тонна этил спиртини маромли усулда олиш 
учун 0,6 м3, картошкадан олишга 1,12 м3, бугдойдан олиш- 
да 1,01 м3 сув керак. Бир тонна вино ма\сулоти олишда
1,14 м3, коньяк учун 1,47 м3/  дл, шампан виноси учун 
0,04 м3/1 шиша, узум виноси учун 0,05 м3/д л ,  пиво олиш 
учун 0,13 м3/дл, 1 тонна солода учун 13,13 м3/тонна, аль- 
коголсиз ичимликлар тайёрлашда 0,05 м3/дл сув керак була
ди.

Техник ва хужалик мак^садлари учун ишлатиладиган 
сув юмшоьушги, таркиби, биологик хусусияти ва чириш- 
га карши курсаткичи билан куйилган талабларга жавоб 
бериши керак. Агар сув сифати талабга жавоб бермаса, 
ишлатилган сув кдйта тозаланади. Сувнинг асосий кисми 
ишлаб чи^аришдаги \ар  хил жараёнларда \осил булади- 
ган иссикдик микдорини чик.ариш-ютиш, сувда эрийди- 
ган аралашмалардан х,ар хил моддаларни ювиб ажратиш 
ва бошк,а мак;садлар учун сарф булади.

Ичимлик ва хужалик мак^садлари учун керакли булган 
сув СН 245-71 талаблари га жавоб бериши керак. Ичиш 
учун цехларда фонтанли сув так;симлагичлар урнатилади 
ёки камида 75 м масофада кдйнатилган сув солинган 
жумракли идишлар куйилади. Иссик; цехларда эса, бир 
сменада \ар  бир ишчи 4—5 литрдан тузли сув билан таъ- 
минланади.

Ишлаб чикариш ва техник максадлар учун ишлатил
ган сув кимёвий усуллар билан тозаланади, тузсизлан-
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тирилади, юмшатилади ва кайтадан ишлатишга юборила- 
ди.

Х5окалик ва ичишга мулжалланган сув кувурларини 
ишлаб чикариш, техник ва ёнгинга карши мулжалланган 
сув тармоклари билан бирлаштириш ва ишлатиш катьий 
ман килинади. Ш унингдек, сув тармокдарини куришда 
сув сифатини узгартирмайдиган материалларни ишлатиш, 
С Н иП  11-04.01.85 курсатмаларига амал килиш  талаб 
килинади.

Цехларда хдр бир кишига сарф буладиган сув бир сме- 
нада 25—45 л, ювиниш душида бир манбага 500 л, *ар 
бир ювиниш сув жумраги учун 180—200 л дан ошмасли- 
ги керак.

11.6. Канализация ва унга булган талаблар

Канализация икки хил туркумда булиб, ундан ишлаб 
чикариш тизими ва технологик ускуналардан чикариб 
ташланганини, окувчи сувларни ташлашда фойдалани- 
лади. Хужалик-фекаль тизимига санитария-маиший би- 
нолардан, кир ювиш хоналаридан, ошхоналардан, хржат- 
хоналардан чикариб ташланган сувлар тушади. Бу сувлар 
махсус станцияларда, сугориш далаларида тозаланади.

Канализация тизими кабул килиш курилмалари, ка
нализация тармоклари, \айдаш-узатиш станциялари, ней- 
траллаш, тозалаш ва бошка курилмалардан иборат.

Кимёвий корхоналарда канализация тизимини доимо 
назорат килиб туриш ва улардан фойдаланишда СНиП 
11-12.04.01-85, СНиП-2.04.03.85 га амал килиш талаб 
килинади, чунки окувчи сувларга к уш и л и б  колган за^ар- 
ли, ёнгинга ва портлашга хавфли моддалар турли жой- 
ларда йигилиб колиши, кабул килиш мосламалари орка- 
ли ишлаб чикариш ва маиший биноларга утиб кишилар- 
ни за^арлаши ^амда ёнгин ва портлашларга олиб келиши 
мумкин. Ш унинг учун хдм ишлаб чикариш ва хужалик 
фекаль канализация тизимини бир-бирига кушишга рух
сат берилмайди.

Зарарли моддалар даслабки нейтраллаш боскичидан ут- 
казилмасдан канализацияга ташланмайди. Ёнгинга, порт
лашга хавфли моддалар эса авария *олатида канализацияга 
ташланмай, мулжалланган махсус авария сигимига ёки 
хом ашё омборига жунатшшши керак.
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Бино хоналарига хавфли газ ёки 6yF ажралиб чикиши 
мумкин булган канализация тармоги кабул килиш мос- 
ламалари, гидравлик воситалар билан жихрзланади. Шу 
жумладан, ёнгинга, портлашга хавфли ишлаб чикариш- 
ларда хдм фойдаланиладиган канализация йулида х,ар 150- 
200 м масофада кудукдарда гидравлик воситалар урна
тилади.

11.7. Ифлосланган сувни тозалаш усуллари

Таркибида зарарли органик, ноорганик моддалар, ара- 
лашмалар булган ифлосланган сувларни сув хдвзаларига 
ташлаш халк хужалигига, инсонларнинг саломатлигига 
катта зарар келтиради. Ш унинг учун \ам  сув хдвзаларини, 
саноатни ифлосланган сув окимларидан мухрфаза килишга 
давлат ахдмиятига эга булган иш деб каралади.

Окувчи сувлар шу даражагача тозаланиши керакки, улар 
таркибидаги ташланадиган моддалар микдори (\авзадаги 
сув билан аралашганда) йул куйиш мумкин булган чега- 
ра концентрациядан ошиб кетмаслиги керак.

Ташланадиган саноат окова сувларини шартли равиш- 
да тоза ва кучли ифлосланган окова сувларига булиш мум
кин. Кимёвий моддалар аралашмаган, факат совутиш ёки 
иситишда кулланадиган сувлар «шартли тоза» сувлар х,и- 
собланади. Бундай сувлар ишлаб чикариш корхоналарида 
Кайта такрорий ишлатилади.

Ишлаб чикаришда техник максадлар учун ишлатила- 
диган сувлар ифлосланганлиги сабабли улар албатта тоза- 
ланиб, сунгра табиий сув \авзаларига ташаланади. Сув х,ав- 
заларига ташланадиган ифлос сувни чеклаш максадида 
технологик жараённи узгартириш, ишлаб чикариш чикин- 
диларидан кимматли мах,сулотлар олиш, сувдан кайта фой- 
даланишни ташкил этиш (^алкали), окова сувларни турли 
усуллар билан тозалаш зарарли моддаларни окувчи сувлар 
таркибига кушилиб кетиши ва ифлосланишнинг олдини 
олишда кулланадиган асосий усуллар х^исобланади.

Саноат окова сувлари икки—регенератив ва деструк
тив усул билан тозаланади. Регенератив усул билан тоза
лашда окова сув таркибидан ифлослантирадиган модда
лар сорбция, экстракция, эвапорация, коагуляция, фло
тация, ион алмаш тириш  каби турли ф изик-ким ёвий  
йуллар билан ажратиб олинади.

Сорбцияда ифлосланган сув каттик сорбент оркали 
утказилади, натижада сорбент билан бирга ифлос модда
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хдм йукртилади. Сорбент кбайта ишланиб, яна сорбция- 
лаш жараёнида кулланади.

Экстракцияда сувда эрийдиган ифлос моддалар сувда 
эримайдиган экстрагент ёрдамида ажратиб олинади. И ф 
лос моддалар сувга нисбатан экстрагентда яхширок, эрийди 
ва йукртилади.

Эвапорацияда сувни ифлослайдиган учувчан моддалар 
100 °С гача к,издирилган 6yF оркдли утказилиб, \айдалади 
ва моддалар ажратиб олинади.

Коагуляцияда ифлос моддалар сувга кушиладиган коа- 
гулянтлар ёрдамида чуктириб ажратилади.

Флотацияда сув таркибидаги ифлос моддаларни су- 
юкдик юзасига кутариб, купик хрлида ажратиб олинади.

Ион алмашишда эса сувда эриган ифлос моддалар ^ат
тик,, табиий ёки сунъий ионитлар ёрдамида ион ва кати
он хрлида ажратиб олинади.

Сувни деструктив тозалаш кимёвий ва биоактив усул 
билан олиб борилади. Кимёвий усул билан тозалашда то- 
заланадиган сув таркибига уни ифлослантирадиган мод
далар билан реакцияга киришадиган реагентлар кушила- 
ди. Натижада оксидланиш-кдйтарилиш жараёни содир 
булиб, ифлос зарарли моддалар янги ва зарарсиз бирик- 
маларга айлантирилади. Бу бирикмалар кисман чукма боли
да ёки газ хрлатида ажралиб чикдди.

Сувни тозалайдиган, зарарсизлантирадиган якунлов- 
чи усул биологик усул булиб ^исобланади. Биологик усул 
билан ифлосланган сувни тозалашда баъзи бир микроор- 
ганизмлар ёрдами билан органик моддалар таркиби бузи- 
либ, сув ^авзалари учун зарарсиз булган карбонат ангид- 
риди, азот бирикмалари, зарарсиз ноорганик бирикма
лар хрсил кдлинади. М икроорганизмларнинг фаолиятини 
яхшилаш, улар учун кулай шароит яратиш ма^садида то
залаш жараёни кетаётган жойга сув билан ^аво хдмда азот- 
ли моддалар юборилади.
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Ill к и е м
ТЕХНИКА ХАВФСИЗЛИГИ 

АСОСЛАРИ

12 - б о б
КИМЁ САНОАТИ КОРХОНАЛАРИ БИНО, 

ИНШООТЛАРИНИНГ ЛОЙИХДСИНИ ТУЗИШ ВА
КУРИЛИШГА БУЛГАН МЕХДАТ МУ^ОФАЗАСИ

Корхоналарда хавфеиз м е\нат шароитини яратиш, 
ёнгинга ва уни таркалишига олиб келадиган сабабларни 
бартараф этиш корхона лойихасини сифатли тузиш ва 
Курилиш ишларига боглик.

Корхона биноларини куриш учун майдонни тугри тан- 
лаш, уни режалаш, утга чидамли курилиш материалла- 
рини танлаб ишлатиш, одамларни хавфеиз жойга чика
риш йуллари ва бошка зарур мосламалар билан таъмин- 
лаш курилиш норма ва коидалари (СНиП 11-89-90, СНиП
2.02.04-87, СНиП 11-90-81, СНиП 11-2-80 КМК-2.01.03- 
96, КМ К 2.01.01-94 ва б.к-Ка асосан амалга оширилади. 
Бунинг учун саноат корхоналарини ёнгинга, портлашга 
хавфлилиги жих^тидан гурух^таниши (ОНТП-24-86, СНиП 
11-89-80), ишлаб чикаришни санитария жихдтдан синф 
ланиши (СН 245-71, СН 4088-86) х,исобга олиниб, хавф
сизлик билан боглик булган барча масалалар фан ва тех
ника ютукларидан фойдаланган хрлда хдл килинади.

Лойихд тузиш, курилиш ишлари махсус ташкилотлар 
томонидан тасдикланади ва олиб борилади.

12Л Саноат корхоналарининг санитария 
жю^атидан синфланиши

Барча саноат корхоналари атмосферага чикарадиган 
ишлаб чикариш зарарли чикиндилари (газ, тутун, чанг 
ва б.к.) СН 245-71га асосан беш синфга булинади. Корхо- 
наларни санитария жих.атидан булинишида асосан бажа- 
рилаётган технологик жараён шартлари, ишлаб чикариш 
хджми ва атмосферага чикарилаётган зарарли чикинди
ларни тозалаш тадбирлари х^собга олинади.

1-синфга азот билан богланган ишлаб чикариш (ам
миак, азот кислотаси, уш тлар) хлорли, гидрохлорли
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карбонводородлар, симоб, мишьяк, фосфор, карбон олтин- 
гугурти ишлаб чикариш, куввати йилига 1000 тоннадан ор- 
тик булган бензол ва унинг эфири асосида анилин буёк, са- 
ноати хом ашёси ишлаб чикариш, нафталин ва антрацен 
асосида ма^сулот ишлаб чикариш (2000 тоннадан зиёд), 
сульфитли ва бисульфитли усул билан целлюлоза ишлаб 
чикариш, сунъий вискоза толаси, концентрланган минерал 
угит, органик эритувчилар, ёглар, сульфат кислота ва оли- 
ум, кальций карбиди, ацетилен, капролактам, нитрон то
ласи, сунъий каучук, сунъий этил спирти ишлаб чикариш, 
циан тузлари, катализаторлар, синтетик полимер матери- 
аллар учун хом ашёлар, сунъий даволаш дорилари ишлаб 
чикариш, нефтни, торфни, ёнувчи сланецни, тошкумирни 
кайта ишлаш корхоналари ва бошкалар киради.

2-синфга мочевина, тиомочевина, аммиак, табиий 
смола, сунъий этил спирти, кальцийли сода (йилига 
400000 тоннадан ортик), аммиакли, калийли, натрийли 
ва кальцийли селитра ишлаб чикариш, бензол ва унинг 
эфири асосида анилин- буёк саноати учун хом ашё (1000 
тоннадан кам) олиш, сунъий ва синтетик кимёвий тола- 
лар (капрон, лавсан, хлорин, винол, анид, энант) иш 
лаб чикариш, сунъий чарм, нефть гази асосида полиэти
лен, полипропилен олиш, йилига 300 тоннадан зиёд фе- 
нол-альдегидлар, полиэф ирли , эпоксидли ва бош ка 
смолалар ишлаб чикариш, целлюлоза эфири асосида плас
тик массалар, органик реактивлар, мураккаб эфирлар 
ишлаб чикариш ва бошкалар киради.

3-синфга битум ва бошка ма\сулотлар ишлаб чикариш, 
кальцийли сода (400000 тоннадан кам) олиш, натрий иш- 
Кори, минерал тузлар, пластик массалар (карболит, хлор
винил ва бошкалар), фенолальдегид смоласи асосида пресс 
материаллар ишлаб чикариш, резина буюмларини вулкан- 
лаш, резина ва каучукни регенерациялаш, шиналар тай- 
ёрлаш, кремний органик лак, смола ва суюкдиклар ишлаб 
чикариш, пластификаторлар, винил ацетат, поливинила- 
цетат, поливинил спирти ва эмульсияси, алифлар, анти- 
биотиклар, йилига 300 тоннадан кам фенол-альдегид, по
лиэфир, полиамид, эпоксид ва бошка сунъий смолалар 
ишлаб чикариш ва бошкалар киради.

4-синфга тайёр целлюлозадан k o f o 3 о л и ш , глицерин, 
совун тайёрлаш, молибден ва кобальт тузларини ишлаб 
чикариш, йилига 100 тоннадан кам фенолальдегидли 
пресс материаллар тайёрлаш, органик эритувчилардан 
мустасно резина буюмлар ишлаб чикариш, соатига 1000 куб
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метргача нефть газини олиш, поливинил хлорид асосида 
сунъий чарм ишлаб чикдриш, минерал сунъий буёкдар, 
парфюмерия мах^сулотлари, прессли материаллар, синте
тик смолалар ва пластик массалар асосида буюмлар, синте
тик ювиш кукунлари ишлаб чикдриш ва бошкалар киради.

5-синфга карбон кислота ва КУРУК муз олиш, карбон 
олтингугурти иштирокисиз резинани вулканлаш, меха
ник йул билан синтетик смола, пластик массалардан 
буюмлар ишлаб чикариш, сикдлган ва суюлтирилган во
дород, кислород олиш, картон ва k£>fo3 ишлаб чикариш 
ва бошкалар киради.

Атмосферага хдр хил зарарли моддалар чикдрадиган 
корхоналар ахрли яшайдиган туманга нисбатдан «шамол 
йуналиши» томонига жойлаштирилади. Муайян бир жой- 
да эсувчи шамоллар йуналишини курсатадиган схемада 
ёки курилиш коидаси ва норхмаси СНиП 2-01-01-83 асо
сида шу турар жой учун «шамол йуналиши» ва унинг ку- 
чини кдйталаниб туриши ифодаланади. Тураржой икдими 
шароити хдкдда хабар берувчи хизматчилар маълумотига 
асосан йил давомида эсаётган шамолнинг маълум кун- 
лардаги йуналиши х1исобланади ва чизилади. Бир йилдаги 
кунлар сони 100 фоиз деб кабул кили над и ва х,ар бир 
йуналиш ида шамол эсиш ининг кайталаниш и ф оизи 
\исобланади. Графикни тузиш учун айлана олиниб уни 
тенг 8 кисмга булинади ва унинг уртаси координат боши 
деб к,абул килинади. Ихтиёрий кабул килинган масштаб- 
да фоизда шамол эсиш ининг кайталаниши белгиланади. 
Хосил булган нукталар узаро бирлаштирилади. Графикда 
хрсил булган чузинчок томон шамол эсишининг асосий 
йуналишини курсатади (9-расм). Курсатилган кунларнинг 
фоиз куриниши куйидагича аникланади:

ЖШ Шим

Ж

ШШ Ш . _  58 кун - 1 6 %
Ш.Ш. -  80 кун -  22,2% 
L U A P K -  22 кун -  6,1% 
Ж . Ш . -  18 к у н - 5 , 0 %  
ЖАНУ Б -  22 кун -  6,1%
Ж -F. — 18 к у н - 5 , 0 %
FAPB -  20 кун -  5,5% 
LU.F. -  122 к у н - 3 1 , 3 %

9 - р а с м .  Шамол эсишнинг ^айталаниб туриш груфиги.
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360 -  100% 
5 8 - Х

58x100
360

Шамол йуналиши билан бир каторда унинг кучи х,ам 
катта а^амиятга эга. Чунки ёнгин пайтида бир бинода со
дир булган ёнгин шамол оркали якин турган бошка бино
га утиши мумкин. Шунинг учун юкррида курсатилган усул- 
да чизма чизганда шамол кучининг микдори асос килиб 
олинади. Бош лойихдлашда «муайян бир жойда эсувчи ша- 
моллар йуналишини курсатадиган схема» чизманинг юкори 
чаи томонида чизилади ва шунга асосан ишлаб чикариш 
хоналарининг кундаланг yigiapn, яъни узун томонлари 
шамол эсишининг асосий йуналишига параллел ёки 45°да 
жойланади.

Ахщи ва корхоналар орасида санитария-х1имоя оралик 
(зона) булиши >;исобга олинади. Бу масофа корхоналарни 
санитария жихдтидан синфларга булинишига караб, 1- 
синф учун 1000 м, 2-синф учун 500 м, 3-синф учун 300 
м, 4-синф учун 100 м ва 5-синф учун 50 м булиши керак. 
Баъзи хрлларда санитария х^имоя оралиги (зонаси) кенг- 
лиги Давлат санитария назорати инспекцияси талаби би
лан Давлат курилиш кумитаси билан келишилган хрлда 3 
мартагача кенгайтирилиши мумкин. Санитария-\имоя ора- 
лигида зарарлиги буйича факат куйи синфга тааллукли 
корхоналар ва ёрдамчи бинолар (омбор, ошхона, гараж 
ва х,.к.) жойлаштирилиши мумкин.

Саноат корхоналарининг хавфсизлиги курилиш учун 
жойни танлаш ва майдонда бино, курилмаларни тугри 
жойлаштирилишга боглик. Жой танлаш ва корхона кури- 
лиши ахрли яшайдиган жой ва туман бош лойих^асига асос- 
ланиб Давлат назорат ташкилотлари билан келишилган 
хдлда амалга оширилади.

Курилиш майдони лойихдси, коммуникацияларни 
улаш, сув мосламалари, окова сувларни тозалаш, атмос
ферага кераксиз моддаларни чикариб юбориш тизимлари 
мосламалари ва бошка масалалар ме^наткашларнинг ма- 
\аллий кенгаши депутатлари, ижроия кумитаси, Давлат 
санитария назорати, Давлат ёнгин назорати ва бошка таш- 
килотлар билан келишилган хщда амалга оширилиши ке-
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рак. Шу жумладан курилиш майдони рельефи, геологик, 
гидрогеологик тавеифномаеи, сув таъминоти, ер ости суви 
баландлиги, туманга тааллукли об-^аво маълумотлари 
х,исобга олинади.

Корхона учун жой танлаш ва уни лойихдлаш, куриш- 
да кушни корхоналарда буладиган ёнгин, портлаш, за
рарли чикиндилардан \имоя килиш чоралари х^мда ахрли 
яшайдиган жойда нормал шароит булишини таъминлаш 
масалалари аввалдан эътиборга олинган булиши керак.

12.2. Корхона бош лойихасини тузиш

Корхона бош лойи\аси — мавжуд булган ва курилади- 
ган барча бино, иншоотлар, асосий йул ва йулаклар, кука- 
ламзорлаштириладиган майдон юзасини маълум масштаб- 
да ифодаланган чизмасидир.

Бош лойи^ани тузишда йурикнома, курилиш норма 
ва коидалари (СНиП 1 1-89-80, СНиП 2.02.02-85, СНиП
2.02.04-87, ОНТП 24-86, СН 245-71, ГОСТ 21508) ва бош
ка тасдикланган норматив хужжатлар талабларига амал 
Килинади. Шунингдек, ишлаб чикаришни санитария жи- 
х^атдан синфларга, ёнгин ва портлашга нисбатдан гурух,- 
ларга булиниши эътиборга олинади.

Лойихдда корхонанинг ишчи кучи, сув, электр, хом 
ашё билан таъминлаш, темир йул, сув йули ва транспорт 
алокаси, корхона жойлашган жойда «шамол йуналиши», 
х^во окими тезлиги, шовкиндан х^имоя, чикиндиларни 
тозалаш ва бошка омиллар х^собга олинади.

Барча бинолар, иншоотлар, омборлар ишлаб чикариш 
белгиси, хавфлилиги ва иш режимига караб маълум ма- 
софада зоналарда жойлаштирилади.

Аввало кимё саноати корхоналари лойихасини икти- 
содий нуктаи назаридан тугри хдл килиш учун техноло
гик ускуналарни йириклаштириш, ускуналарни ташки 
курилмаларга жойлаштириш, бинолар ва иншоотлар ора- 
сида хавфсизлик бушлигини колдириш му\им ахдмиятга 
эгадир. Бунинг учун корхона бош лойихасини тузишда тех
ника хавфсизлиги, ишлаб чикариш санитарияси, ёнгин 
хавфсизлиги ва бошка мух,им масалалар бирга ечилиши 
керак.

Ишлаб чикариш бинолари баландлиги камида 3,2 м, 
айрим ускуна ва курилмалар орасидаги масофа камида
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1 м, хдракатланувчи кремли ускуна ва курилмалар учун 
масофа 1,5—2 м, ускуналар кдтори орасидаги масофа ка
мида 2,5 м булиши керак. Зарарли моддалар ажратиб чи- 
кдрадиган технологик ускуна очик майдонда ёки х,имоя- 
ланган бинода, шунингдек, шовкин ва тебраниш билан 
ишлайдиган ускуна х*ам ало\ида ёки х,имояланган бинода 
жойлаштирилиши лозим.

Ёнгин таркалишига карши курашиш, ёнгинни учириш 
учун ташк,и курилмаларнинг кенглиги ва юзаси чегара- 
ланган булиши керак. Шунингдек, енгил алангаланади
ган суюкушклар, суюлтирилган газлар сакданадиган си- 
гимлар х^ажми ва сони имкони борича кискартирилиб, 
х.имояланадиган оралик омборларида сакданиши мумкин.

Корхона бош лойи^асини тузишда корхона майдони- 
да одамларнинг, юклар ва транспортнинг хавфсиз х,ара- 
кат килишини уюштиришга катта эътибор берилади. Бу- 
нинг учун корхона майдонида, бинолар олдида кенглиги 
камида 6 м булган йулкалар булиши керак.

Ишлаб чикариш бинолари, курилмалари ва омборла- 
ри.орасидаги ёнгин хавфсизлиги буйича масофа СНиП 
11-2-80, СНиП-2.01.02-85га асосан курилма ва бинолар- 
ни $пта чидамлилик даражасини ^исобга олиб 9 метрдан 
18 метргача белгиланган.

12.3 Санитария-маиший хизмат курсатиш 
биноларига куйиладиган талаблар

Хар бир саноат корхонасида дам олиш, овкатланиш, 
уй ва иш кийимларини саклаш, зарарсизлантириш, туза- 
тиш, ювиш, ювиниш ва бошка маданий-санитария хиз- 
матлари учун мулжаланган кушимча бинолар, уйлар були
ши керак. Ишчи ва хизматчиларнинг э^тиёжлари учун 
мулжалланган санитария-маиший хизмат курсатиш уйла- 
ри-хоналарининг таркиби, ^ажми СНиП 2 .0 2 .0 4 -8 7 , СН 
245-71  нормаларига асосан аникланади ва курклади.

Маиший хизмат уйларини жойлаштириш ишлаб чика
риш жараёнларига, ёнгин ва портлашга хавфлилигига, 
санитария жихдтидан ишлаб чикаришнинг синфларга 
булинишига ботик . Ёнгин, портлаш ва газ ажралиб чи- 
киш хавфи булган ишлаб чикаришда маиший-хизмат уй- 
лари асосий бинолардан ажратилган булиши керак. Маи
ший биноларни иш жойига якин масофада жойлашти-
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риш (давлат санитария назорати билан келишилган \олда) 
максадга мувофикдир.

Хозирги вактда ишлаб чикаришдаги зарарли му\ит- 
нинг таъсири булмаслиги учун маиший хизмат уйлари 
ало\ида курилган бинога жойлаштирилади. Катта булма- 
ган баъзи корхона цехларида эса, санитария-гигиена та- 
лабларига тулик жавоб берадиган хоналар жойлаштири- 
лиши мумкин (\ожатхоналар, дам олиш хонаси ва бошка- 
лар).

Гардероб хонасида иш ва куча кийимлари очик, ёпик 
ёки аралаш усулдаги шкафларда сакланиши мумкин. 
Шкафлар сони сменада ишлаётган ишчиларнинг руйха- 
тига к,араб белгиланади. Шкафлар катори орасида утир- 
гичлар булса 2 м, угиргичлар куйилмаган булса 1,5 м були
ши керак.

Ювиниш хонаси кийим саклаш хонаси билан бирга 
жойлаштирилади. Хар 3—15 кишига биттадан душ тармоги 
х,исобга олиниб уларнинг умумий сони 30 дан ошиб кет- 
маслиги керак. Ш унингдек, кийим саклаш хонасига 
кушилган \олда шкафлардан 2 м масофада кул ювиш учун 
жумраклар урнатилади. Уларнинг сони 0,65 м масофада 5 
ёки 8 та булиши мумкин.

Бинода жойлашган хржатхона ва иш жойи орасидаги 
масофа 75 м, корхона майдонида жойлашган хдлда эса 
оралик, масофа 150 м дан ошмаслиги керак.

Бинода жойлашган дам олиш хонасида \ар бир ишчи- 
га 0,2 кв.м юза тугри келиши, умумий юзаси 18 кв.м дан 
кам булмаслиги талаб килинади. Чекиш хонасида эркак- 
лар учун 0,2 кв.м, аёллар учун 0,1 кв.м юза белгиланган 
ва чекиш хонаси умумий юзаси камида 9 кв.м булади.

Бир сменада 250 дан зиёд ишчи мелнат килаётган кор- 
хоналарда ошхона булиши ^исобга олиниши керак. 
Ишчилар сони 250 дан кам булган хрлда уларни иссик 
овкат билан таъминлайдиган буфет булиши керак. Агар 
сменадаги ишчилар сони 30 кишидан кам булса, давлат 
санитария назорати ташкилоти билан келишилган холда 
бинода овкатланиш хонаси булиши назарда тутилади.

Ш унингдек, ишчилар сони 500 ва ундан купрок, 
булган корхоналарда согликни сак/1аш-тиббиёт булими 
булиши керак. Агар корхонадаги ишчилар сони 3000—4000 
булса (1-категория) 3-4 шифокор, 2001—3000 ишчи булса 
(Н-категория) 2 та илифокор, 1201—2000 ишчи булса,
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1 та шифокор ва 500—1200 ишчи булса 1 та фелдшер улар 
учун тиббиёт булимида хизматда булади. Тиббиёт ва иш 
жойи орасидаги масофа 1000 м дан ортик, булмаслиги 
>;исобга олинади.

13-боб
ТЕХНОЛОГИК ЖАРАЁНЛАР ХАВФСИЗЛИГИ

Кимё саноати ишлаб чик^аришида хавфсизликка илмий 
жи^атдан \ар  томонлама чукур урганилган, янги техноло
гик жараёнларни хавфеиз шарт-шароитлари ифодаланган 
лойи^а карорларини тугри татбик, килиш ва амалга оши- 
риш билан эришилади. Бу вактда, албатта, жараённинг 
бажарилишида хавфли \олат-вазиятга олиб келадиган омил- 
лар \исобга олинади.

Технологик жараёнларнинг хавфеизлигини таъминлаш- 
да ишлаб чикариш турини танлаш, хом ашё ва материал- 
ларнинг агрегат \олати, жараённинг физик-кимёвий шарт- 
лари, жараённинг даври, ускуналарни йигиш ва созлаш, 
иситиш ва совутиш турлари, технологик регламентга риоя 
этиш ва бошка тадбирларни амалга ошириш му^им а^ами- 
ятга эгадир. Шунингдек, жараённинг хавфеизлигини таъ- 
минлашда ишчиларни касб буйича танлаш ва уларни 
укитиш, шахеий му^офаза воситаларини куллаш зарур.

Технологик жараёнлар атроф-му^итга хавф тувдирмай- 
диган, ёнгин ва портлашга нисбатан хавфеиз булиши ке
рак. Технологик жараёнларнинг хавфеизлигини таъмин
лаш учун куйидаги тадбирларни амалга ошириш лозим:

— саломатлик учун зарарли булган жараёнларни хавФ 
сиз турларига алмаштириш;

— зарарли, ёнадиган, портлайдиган моддаларни хавф
еиз турига алмаштириш;

— зарарли ва хавфли вазият мавжуд булган технологик 
жараёнларда механизациялаш, автоматлаштириш, узок- 
дан боищариш усулларини куллаш;

— ускуна-жи^озлар пишикушгини таъминлаш;
— ишчиларни ^имоялаш, ускуналарни тухтатиш мак- 

садида текшириш ва бошкариш тизимларини куллаш;
— ишлаб чикаришнинг хавфли ва зарарли щлати хдкида 

уз вактида маълумот олиш;
— хавфли, зарарли булган ишлаб чикариш чикинди- 

ларини йукртиш, зарарсизлантириш;
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— ишчиларнинг \имоя воситаларидан фойдаланишла-
ри;

— бир хил ва чарчашга олиб келадиган мех^натда дам 
олишни, ме^натни мукобил уюштириш.

Юкоридаги тадбирларнинг баъзиларини технологик 
жараёнларда фойдали буладиган томонларини куриб чи- 
камиз:

1. Ускуна, жи^озларни пишик, герметик, ёпик, ^олда 
булиши, му^итга зарарли моддалар чикарадиган ускуна- 
ларни х,имоя воситалари билан таъминлаш, ишчиларни 
зарарли моддалар билан очик, муносабатда булиши ва 
ишлашини камайтиради.

2. Хавфли булган каттик моддаларни эритма, суспен
зия, крришма х,олатида узатиш жараён хавфсизлигини 
таъминлайди, шунингдек, тукиладиган кукунсимон мод
даларни нам \олатда майдалаш ёки эритма, паста кури- 
нишида к,айта ишлаш фойдалидир.

3. Ёнгин ва портлашга хавфли моддалар таркибига инерт 
кушимчалар флегматизаторлар кушиш жараён хавфсиз
лигини таъминлайди.

4. Технологик жараённи механизациялаш инсонни огир 
мех,натдан, чарчашдан, зарарли моддалар билан тукна- 
шишдан хал ос этади.

5. Жараёнларни автоматлаштириш замонавий янги тех- 
никани куллаш усулларидан бири булиб, му\им эколо
гик ва ижтимоий ахдмиятга эгадир. Уни куллаш натижа- 
сида ишлаб чикаришда ажралиб чикадиган зарарли газ, 
чанг, 6yF  микдори камаяди, зарарли му^итда кул мех^на- 
тини чеклайди. Технологик жараёнларни автоматлашти- 
ришда автоматик назорат-текшириш, дарак бериш, х,имоя 
ва тусикдаш, бошкариш ва тугрилаш воситаларидан фой- 
даланилади. Ишлаб чикаришда инсон мех,натини енгил- 
лаштирадиган узокдан туриб бошкдришнинг беш тури — 
механик, пневматик, гидравлик, электрик ва комплекс 
хили кенг кулланади.

6. Ускуналарнинг герметиклигини таъминлаш учун тур
ли пишикдовчи кисмлар, тикимлардан фойдаланилади. 
Натижада х,авога зарарли (газ, 6yF, чанг) моддаларнинг 
чикиши чекланади. Шунингдек, босим му^ити, хдрорат 
микдори ва хдракат тезлиги маълум хджмда баркарор були
ши таъминланади.
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13.1 Технологик жараённинг хавфсизлигини 
таъминлашда автоматлаштиришнинг роли

Хар кандай ишлаб чикариш корхонасининг асосини 
олдиндан ишлаб чикилган, амалда синаб курилган тех
нологик жараён ташкил килади. Технологик жараён нор- 
мал \олатни ушлаб турадиган параметрлар билан аник,- 
ланади. Технологик параметрлар деб улчанадиган микдор, 
модданинг хдлати, унинг реакцион кобилиятини аник,- 
лашга айтилади. Мисол учун буларга аппаратга тушаётган 
ва чикаётган моддаларнинг хдрорати, концентрацияси, 
каттик; материалларнинг таркиби, дисперциялиги, суюк, 
ва газ хдлатдаги ма^сулотларнинг босими, тушаётган мод
даларнинг хдракат тезлиги кабилар киради.

Хозирги замон кимёвий технологик жараёнлар анча 
мураккабдир. Унда \ар хил ута зарарли физик, кимёвий 
хусусиятларга эга моддаларга бардош бера оладиган ас- 
боб-ускуналар ишлатилади.

Саноатда узлукли технологик жараёнларни узлуксизга 
утказиш замон талабидир. Бу, уз навбатида, аппаратлар
нинг сонини камайтиришга ва уларнинг умумий зичлик 
даражасини оширишга олиб келади. Узлуксиз технологик 
жараёнлар факдт иш унумдорлигини оширибгина колмас- 
дан, балки мех^нат шароитини х,ам яхшилайди. Хар сафар 
хом ашёни юклаш, тайёр мах^сулотни тушириш, шу би
лан бирга инсонларни ва атмосферани зарарли газ ва 6yF - 
лардан \имоя килади.

Технологик жараённи автоматлаштириш — бу автома
тик текшириш, бошкариш, х,имоялаш, тусикдаш, режимга 
солиш ва сигнализациядир. Маълумки, белгиланган тех
нологик параметрлар — идишдаги мах,сулотнинг сатх,и, 
хдрорати, босими, концентрацияси ва аралашма нисба- 
тининг узгариши ишлаб чикаришда ёнгин, портлаш ва 
аварияларга олиб келиши мумкин. Масалан, нейтраллаш, 
хлорлаш, сульфатлаш жараёнлари ва органик бирикма- 
ларнинг хавфсизлиги — бу аралашувчи моддаларнинг тугри 
таксимланиши, узлуксиз аралашиши ва белгиланган ^аро- 
ратда ушлаб туришдан иборатдир.

Юклашнинг бир маромда амалга оширилмаслиги, со- 
вутиш ва аралаштириш ишлари етарли даражада булма- 
ганлиги юкрри концентрацияли ва \ароратли мах,аллий зо- 
наларнинг пайдо булишига сабаб булиб, бунда хом ашё-
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нинг шиддатли оксидланиши, куп микдордаги \ар хил 
кушимча газли ма^сулотларнинг \осил булиши билан ку- 
затилади ва портлашга олиб келади.

Купгина саноат корхоналаридаги жараён давомида ким
ёвий реакциялар натижасида куп микдорда иссиклик аж- 
ралиб чикади. Адсорбция, эритиш, нейтраллаш, галоген- 
лаштириш, алкилланиш, ишкррий эритиш, сульфидлаш, 
полимерлаш, оксидлаш ва бопщалар шу каби жараёнлар- 
га мисол була олади.

Юкорида курсатиб утилган жараёнларда купгина ре
акциялар натижасида *осил буладиган ортикча иссиклик 
таш^и му^итга етарли даражада чикарилмаса ёнгин ва 
портлаш содир булиши мумкин.

Жараёнда катнашувчи ва бу жараённинг ма\сулотлари 
купгина \олларда енгил алангаланувчи, ёнувчи суюкдик, 
газ ёки юкрри ^ароратларда шиддатли бирлашадиган мод- 
далардир.

Турли жараёнларнинг технологик параметрлари чега- 
равий курсаткичларининг автоматик кузатилиши сигна- 
лизацияси, х;имояси ва бошкарилиши ускуналарнинг 
хавфеиз ва кафолатли ишлатилишидан, аппаратларнинг 
кизиб, куйиб кетишидан, юкрри босим таъсирида ёри- 
либ кетишидан, ма^сулотни ташкарига чикишидан, ап- 
паратнинг ва хонанинг ичида портловчи концентрация- 
ларнинг хреил булишидан уз вактида хабар бериб, бу нук- 
сонларни бартараф килинишини таъминлайди.

Автоматик назорат асбоблари технологик жараён пара- 
метрларини кузатади ва жараён бузилишидан ого\ланти- 
ради. Бунда мехнат хавфсизлиги таъминланиб, ишчи хо- 
димларга технологик жараён бузилишининг уз вактида ол- 
дини олиш чора-тадбирларини амалга оширишлари учун 
шароит яратиб беради. Саноатда асосан уч хил техноло
гик хабар берувчи мосламалар(сигнализация) кенг жо- 
рий этилган. Булар назоратловчи, ого^лантирувчи ва бу- 
зилишдан хабар берувчи (аварияли) мосламалардир.

Назорат килувчи ва хабар берувчи мослама айрим ас- 
боб-ускуналарнинг ишлаб туриши, тухтатилиши ва ком- 
муникацияларда тикилиб колиш ^олатидан вактида ха- 
бардор булиш учун ишлатилади.

Огохлантирувчи ва хабар берувчи мослама технологик 
жараёнлардаги параметрларнинг белгиланган микдори, 
узгариши ва бу ёнгин \амда портлашга олиб келиши тугри-
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сида ишчи-ходимларга автоматик хабар бериш воситаси 
сифатида ишлатилади.

Ишлаб чикариш хоналарида зарарли ва портловчи газ
лар пайдо булганда огохдантирувчи ва хабар берувчи мос- 
ламаларнинг а^амияти жуда катта. Ого^лантирувчи ва ха
бар берувчи мосламаларнинг тузилиши мустакил хдра- 
катловчи ёки автоматик назорат, эдимоя, боищарув, 
созловчи асбобларга богланган булиши мумкин.

Бузилишдан (авариядан) хабар берувчи мослама хиз- 
матчиларга асбоб-ускунанинг бузилиб крлганлиги туБри- 
сида хабар беради. Одатда бузилишдан хабар берувчи мос- 
ламанинг тузилиши химоя ва тусиклаш тизимлари билан 
богланган булади. Бузилишдан хабар берувчи мосламаларга 
махсус автоматик ёнгиндан хабар берувчи мослама *ам 
киради.

Автоматик *имоя асбоблари факатгина хавфли вази- 
ятдан хабар берибгина крлмай, иш жараёнида юзага кел- 
ган баъзи бир параметрларнинг узгариши сезилганда х,ам 
жараённи кисман ёки бутундай тухтатади, хом ашё ёки 
иссиклик берилишини тухтатади, ортикча газ ва булгар- 
ни атмосферага хайдайди ва портлаш, ёниш, бузилиш 
каби жараёнларнинг олдини олади. Шундай килиб бу ас- 
боблар технолошк жараённи бошкармасада, инсон иш- 
тирокисиз параметрларни критик хрлатдан чикишига ёр- 
дам беради. Автоматик ^имоя асбоблари купгина техно
логик параметрларнинг критик ва меъёрий микдорига 
мосланган автоматик хабар берувчи мосламалар билан бир- 
лаштирилади.

Бу асбоблар электр машина ва симларнинг киска тута- 
шувини, ортикча кучланишини, компрессор курилмала- 
рининг кизиб кетиши ва босимининг ошишини, техноло
гик асбобларни ёнувчи суюкдиклар билан тулиб кетиши- 
ни, хона ва аппаратларда портловчи концентрациялар 
вужудга келишининг олдини олиш максадида кенг микёс- 
да ишлатилади.

Автоматик тусшдаш — автоматик ^имоянинг асосий 
хилларидан бири булиб, бу машина ва аппаратларнинг 
нотугри, бевакт уланиши ва учирилиши натижасида ву
жудга келадиган ёнгин, портлаш ва бузилишдан огох*лан- 
тириш учун хизмат кил ад и.

Автоматик тусиклаш технологик курилмаларда порт
ловчи концентрациялар, ишлаб чикариш корхоналарида
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эса зарарли ва портловчи газ ва бугларнинг вужудга кели- 
шидан огохдантирувчи восита сифатида кулланилади.

Автоматик бонщарув — ускуна ёки мослама жи^озла- 
рини ишга туширади, тухтатиш, тормозлаш, йуналиши- 
ни узгартиради ва олдиндан белгиланган дастур асосида 
\ар бир айрим ишларнинг кетма-кетлигини таъминлайди. 
Бунда инсоннинг роли факдтгина жараённи ишга туши- 
ришдан иборатдир.

Автоматик боищарув кушимча масофадан туриб бошк- 
ариш булиб, бу асбоб-ускунанинг келишилган ва хавфсиз 
ишлашини, талаб даражадаги хавфсизликни, шу билан 
бирга ёнгин хавфсизлигини таъминлайди.

13.2 Техно логик регламент

Технологик регламент — технологик жараёнлар хавф
сизлигини таъминловчи асосдир.

Технологик регламент юкрри ташкилот ёки корхона 
ра^бари томонидан тасдикданади. Корхона ра^бари замо- 
навий техник назорат ва автоматик тугрилаш, бошкариш 
воситаларини куллаб жараёнлар хавфсизлигини таъмин
лаш максадида технологик регламентга риоя этилишига 
эришиши керак. Технологик регламент таркиби куйидаги 
булимлардан иборат:

1) ишлаб чикаришнинг умумий тавсифномаси;
2) тайёрланадиган махрулот тавсифномаси;
3) хом ашё, материаллар тавсифномалари;
4) технологик жараённинг мазмуни баёни;
5) технологик режим нормалари;
6) бир йилда хом ашё ва энергия сарфлаш нормалари;
7) ишлаб чикариш назорати;
8) жараён бажарилишидаги хавфсизлик коидалари;
9) модций баланс;

10) катъий риоя этиладиган йулланмалар;
11) ишлаб чикариш чикиндилари, окава сувлар, атмос

ферага моддалар ташлаш;
12) ишлаб чикариш технологик схемаси;
13) йул куйиш мумкин булган носозликлар, уларнинг 

сабаблари ва йук килиш усуллари;
14) асосий технологик ускуна ва жи^озлар таърифи.
Технологик жараёнлар хавфсизлигини таъминлашда

мухдндислик-техникавий воситалар кулланади, яъни ту-
118

www.ziyouz.com kutubxonasi



сик*ловчи ва химояловчи мосламалар ишлатилади. Тусик;- 
ловчи мосламалар ва^тинча, доимий, кучириладиган, 
х^ракатланмайдиган, яхлит, турсимон, очиладиган \олатда 
мавжуд.

Химояловчи мосламалар технологик ускуналарни иш- 
дан чикиши ва авария ^олатидан огохдантириш учун куя- 
ланади. Улар механик, электрик ва аралаш турда мавжуд 
булади.

Ишлаб чикдришда хавфсизликни таъминлаш учун нур- 
ёругликка, товушга, рангга асосланган даракчилар ва тур- 
ли курсаткичлар кенг кулланади.

Хавфсизлик белгилари ГОСТ 12.4.026-86 га асосан та- 
кикдовчи, ого)дтантирувчи, рухсат этувчи ва курсатувчи 
хилларда мавжуд булиб, улар зарур булганда белгиланган 
жойларда урнатилади.

14-боб
ТЕХНОЛОГИК УСКУНА, МОСЛАМА, 

КУРИЛМА—АППАРАТЛАРНИНГ ХАВФСИЗЛИГИ

Саноат корхоналарида мулжалланган ишларни, тех
нологик жараёнларни бажариб, талабга мос келадиган ма\- 
сулот ва моддалар олишда бир неча турдаги универсал, 
махсус, асосий ва кушимча асбоб-ускуналардан фойдала- 
нилади. Уларга насослар, компрессорлар, шамоллатгич 
(вентилятор)лар, центрифуга, куритиш курилмаси, экст- 
ракторлар, сепараторлар, газни ва чангни тозалаш ускуна- 
лари, транспорт воситалари, иссик, алмаштиргичлар, рек
тификация колонналари, абсорберлар, каландрлар, 
грануляторлар, хлораторлар, сублиматорлар, пресслар, 
вальцлар, реакторлар, контакт аппаратлари, синтез колон
налари, конвекторлар, cm fhm , идиш, сакдагичлар ва бош- 
к,алар мисол булади.

Саноатда кулланадиган замонавий ускуналарни яра- 
тиш ва к^ллашда умумий хавфсизлик йулланмаси сифа- 
тида унификация, жадаллаштириш, кам кувват сарфлаш, 
эргономика, йириклаштириш, ишончлиликни ошириш 
омиллари ^исобга олинади, шунингдек, ускуналарга ин- 
сон хусусиятларини, фаолиятини ифодалайдиган антро
пометрик, психофизиологик, психологик, гигиеник та- 
лаблар куйилади. Талаблар ГОСТ 12.2.032-78, ССБТ, ГОСТ 
12.2.033-78, ГОСТ 12,2.049-80 га асосланиши лозим.
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Ускуна, мослама-аппаратларнинг ишончлилик даража- 
сини ошириш, ба^олаш, шунингдек буладиган авария ва 
шикастланишдан огоэутнтиришда ишлатиладиган металл- 
котишмаларнинг механик пишиклиги, иссиклик таъси- 
рига, чиришга чидамлилиги ^исобга олинади.

Механик пишикушк материалларни, кисмларни, ку- 
рилмаларни ташки куч таъсирида бузилишга булган кар- 
шилик кобилияти билан ифодаланади. Пишик^лик, окув- 
чанлик чегараси, урилиш, крвуцщокушк, механик пи
ши кликнинг асосий курсаткичлари булиб хисобланади. 
Барча ускуналарнинг пишиклигини ба^олашда захира ко- 
эффициентидан фойдаланилади.

Материалларнинг иссикликка чидамлилиги уларнинг 
юк,ори \ароратда ташки механик куч таъсирида бузилиш
га буладиган каршилиги билан ифодаланади. Металларни 
тоблаш, таркибига бошка котишма материаллар (хром, 
вольфрам ва \.к .)  кушиш ва термик кайта ишлаш билан 
унинг пишиклиги оширилади. Технологик ускуна-аппа- 
ратлар пишиклигини таъминлаш, авария содир бул
маслиги уларни тайёрлаш учун материалларни, шаклла- 
рини тугри танлашга, кисмлар юзасини сифатли кайта 
ишлашга боггсик.

Тайёрланган х,ар бир ускуна, идиш, аппарат ишга ту- 
ширилишидан аввал тулик техник курикдан утказилади. 
Бунинг учун дефектоскопия усулларидан фойдаланилади. 
Чокларнинг сифати, механик пишиклиги текширилгани- 
дан сунг фойдаланишга рухсат берилади.

Идиш ва курилмаларнинг ташки томони бир йилда 
бир марта куриб чикдлади. Чузилиш, букилиш ва ковуш- 
кокяикка синалади, Материаллар ва идишларнинг баъзи 
кисмлари рентген ва гамма нурлари билан текширилади. 
Уланган жойларнинг зичлиги, муста^камлиги сув ёрда
мида синаб курилади.

Баъзи лолларда аппарат, ускуна кобигада ташки куч 
таъсирида вужудга келадиган \акикий чузилиш, сикилиш 
кучланишни ва хавфсизлик даражасини аниклашда ме
ханик ва электр тензометрлардан фойдаланилади. Сано- 
атда кулланадиган ускуна ва аппаратларнинг барчаси хавф- 
сизликни таъминлаш максадида ГОСТ 12.2.003-79 ССБТ 
талабларига тулик жавоб бериши керак.

Технологик ускуна, мослама, аппаратларнинг хавфсиз 
ишлатилишида, ишчиларни шикастланишдан саклашда 
Куйидаги умумий тадбир-чоралар к>филиши зарур:
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1) ускуна, аппарат таркибидаги кисмлар хавф туоди- 
радиган даражада шикастланган булмаслиги;

2) ускуна, курилма тайёрлаш учун кулланадиган ма
териал хавфли ва зарарли булмаслиги;

3) ^аракатланувчи ва хавфли кисмларни тусиклаш;
4) ускуна, аппаратнинг тулик, куринишида уткир кир- 

ралар, буртикдар, нотекис юзалар булмаслиги;
5) ишчиларнинг иссик ёки совук кисмларга тусатдан, 

фавкулодда тегиш шароити булмаслиги;
6) ускуна, аппаратларни кулай, хавфсиз йулак, воси

талар билан таъминлаш;
7) мах^аллий ёритилишни тулик, таъминлаш;
8) ускуналарни уларга электр токини узатишни узиб 

куядиган воситалар билан таъминлаш;
9) электр токи ёрдамида шикастланишдан \имоялаш;

10) шовк^ин, тебраниш, ультра товушнинг нормадан 
ошиб кетмаслигини таъминлаш;

11) хом ашё, мах,сулотни юклаш, тушириш, ташиш 
жараёнини механизациялаш;

12) босим остида бажариладиган ишларда кичикрок, 
хажмдаги аппаратлардан фойдаланиш;

13) суюкдик билан ишлаш жараёнларида аппарат-ус - 
куналарни кушимча c h f h m , кувур, куйиш воситалари би
лан таъминлаш;

14) аппарат, ускуна, сигимларнинг герметиклигини таъ
минлаш;

15) ускуна, аппаратларни факдт ташки томондан тоза
лаш, кисмларни алмаштириш;

16) ускуна, аппарат, сигимларни совитувчи сув кобиги 
билан таъминлаш;

17) аппарат, ускуна, курилмаларни тузатиш, созлаш 
учун нарвон, майдонча, кутарма кран ва бошка зарур во
ситалар билан таъминлаш;

18) хоналар, ускуналар буёги ва ёритилиши чарчаш ёки 
толикишга олиб келишини х^исобга олиш ва хавфли жа- 
раёнларни олисдан туриб бошкариш.

14.1. Ускуна, аппарат ва жщозларни 
коррозиядан caiyiaui

Ташк,и мух^тнинг кимёвий ва электрокимёвий таъси
ри остида металлнинг бузилиши, яъни оксидланиши кор
розия деб аталади. Коррозия аппарат, ускуна, коммуни-
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кацияларнинг бузилишига, синишига, авария, портлаш, 
ва ёнгин содир булишига сабаб булади.

Коррозиянинг вужудга келиши металл таркибига, х̂ аро- 
ратга, босимга, намликка. коррозиянп секинлаштирув- 
чи ёки тезлаштирувчи моддаларнинг мавжудлигига бог- 
лик, булиб, турт хилда намоён булади:

1) жараён бажарилиши буйича—кимёвий ва электро- 
кимёвий коррозия;

2) кулланиш шароити буйича—и ш калан и ш, электрик, 
чарчаш, кучланиш остидаги коррозия;

3) бузилиш хусусиятига караб—ма^аллий, сидирга, 
кристаллар орасидаги ва танланган коррозия;

4) коррозия бориш жараёнига караб—газ, атмосфера, 
тупрокли, микробиологик, суюклик, кислотали, ту зли, 
иш корли коррозия.

Коррозиянинг хавфлилик даражаси унинг тезлиги, 
бузилиш чукурлиги ва юзаси \амда мегаллнинг механик 
хоссаси, огирлигининг йукотилиши билак аникданади. 
Коррозия тезлигининг курсаткичи сифатида мм/йил бир- 
лигида ифодаланадиган «коррозия утиши» олинган.

Коррозия агрессив моддалар (азот, сульфат кислота
си, ишкррлар ва б.к.) таъсирида кимёвий аппарат ва ус- 
куналардатез кетади, натижада уларнинг пишикушги, квар
тили к кобилияти камаяди.

Хар хил таркиб ва тузилишдаги материалларнинг кор- 
розияга чидамлилик даражаси унта гуру\га булинган. Улар 
учун «коррозия утиши» коэфициенти 0.01 мм/йилдан
10 мм/йилгача белгилаб куйилган. Масалан, х,аво кувур- 
лари учун 0,05 мм/й, аппарат ва жихрзлар — 0,1, кора 
металлдан тайёрланган ва тобланмаган аппаратлар — 0,2, 
Кувурлар — 0,5, алмаштириб туриладиган кисмлар — 3,0, 
тез-тез алмаштириладиган кис мл ар 6,0 мм/й. га эга. Ким
ёвий ускуналарнинг хизмат муддати 10 йилдан 25 йилга- 
ча белгиланган.

Технологик жараён шароитига караб коррозия тезли
ги 0,1 мм/й. дан ошмайдиган материал танлаш керак. Куп 
лолларда зангламайдиган, утга ва иссикка чидамли, пи- 
шик, кислота таъсирига бардош берадиган махсус пулат 
ишлатилади. Шунингдек, пулат ва чуяндан тайёрланган, 
сирланган, буялган, чинни, шиша, сопол, графит, ёгоч- 
дан тайёрланган буюмлар коррозияга чидамли хисобла- 
ниб, улардан ишлаб ч и кари шла кепг фо й д а л а н ил м седа.
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Фаолит, текстолит, винипласт, полиизобутилен мате- 
риаллари \ам коррозияга чидамлидир. Улар агрессив му- 
\ит шароитида ишлайдиган х,аво ва газ йулларини кур ши
на ишлатилади.

Атмосфера коррозиясига чидамли булиши учун пулат 
тунукаларнинг сирти кургошин ва рух билан, буюм сирти 
алюминий чанги билан крпланади.

Коррозияга кдрши курашишда ингибиторларнинг ах,а- 
мияти катта. Улар агрессив элементларни бошаб, металлга 
курсатадиган таъсирини камайтиради, коррозиями тормоз- 
лайди. Масалан, натрий ва калийли ишкрр эритмаларида 
пулатни коррозияланишида калий сульфит, крра металлар- 
ни коррозияланишида глицерин ва унинг хрсилалари, к,ора 
металларни нефть мах,сулотларидан коррозияланишида ал- 
киламинлар «ингибиторлар» сифатида ишлатилади.

Аппаратларнинг коррозияга чидамлилигини вакти-вак,- 
ти билан текшириб туриш, таъмирлаш-тузатиш вак^тида 
девор кдлинлигини улчаш ва текшириш натижаларини 
махсус дафтарга ёзиб бориш талаб кдлинади.

Аппарат, ускуна, курилма кувурларининг деворини ва 
Сулинадиган бириктирувчи к,исмларини газ, 6yF ва суюк, 
х,)латдаги махрулотларнинг чангни утказмаслик крбили- 
япи герметиклик дейилади. Герметикликнинг портлаш, за- 
х^рланиш, бахтсиз хрдисалардан огохдантиришда а\ами- 
я'и каттадир.

Герметиклик ва^т бирлигида вакуумда аппаратдан чи- 
адиган ёки унга суриладиган газ, буг микдори билан 
юодаланади. Охирги босимнинг бошлангич босимга булган 
в;к,т бирлигидаги нисбати % х,исобида герметиклик дара- 
жсини курсатади. Герметикликнинг камайиши куйидаги 
тогламадан топилади:

Бу ерда: т — текшириш ва^ти, соат,
P t — бошлангич босим, кгс/см2, 
Т, — бошлангич хдрорат/К,
Р2 — охирги босим, кгс/см2,
Т2 — охирги х,арорат,°К,

14.2. Технологик ускуналар 
герметиклигининг а^амияти
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Янги ёки кдйта урнатиладиган аппаратлар сув ёрдами
да пишикутикка текширилганидан сунг, си^илган х̂ аво, 
азот ёки бошкд инерт газлар ёрдамида герметикликка 
синаб курилади. Синаш натижаси, агар янги ёки кдйта 
урнатилган аппаратларда бир соатда босим пасайиши 
0,2%, вакти-вакти билан синашда 0,5% булса, коникдр- 
ли \исобланади. Шунингдек, за\арли, ёнувчи газлар учун 
мулжалланган кувурларда босим пасайиши бир соатда
0,1%, бошк^а газлар учун 0,2% булиши керак.

Аппарат ва курилмаларнинг ,\ар хил ма\камловчи во
ситалар ёрдамида герметиклик даражасини ошириш мум
кин. E h f h h ,  портлашдан хавфли ва зарарли моддалар учун 
махсус тузилишдаги герметик ускуна ва аппаратлар иш
латилади. Булинмайдиган бирикмали аппаратлардан амалда 
газ, 6yF , моддалар чикмайди.

Тез-тез ювиш, тозалаш учун мулжалланган аппараг- 
ларда ишлатиладиган ва ажраладиган хрлдаги кисмлар- 
бирикмалар (фланец, резбалар), \аракагланувчи кисмлар 
герметикликни тулик таъминламайди. Едирилиш ва 
бушлик; ошиши билан герметиклик-босим камаяди, на- 
тижада аппарат ва ускуналар ичидан хавфли газ, буг 
моддалар чик,иб кетади.

Аппарат ва кувурларнинг кузгалмас кисмлари герме- 
тиклиги фланецли кистирма бирикмалари билан таъмив- 
ланади. К,истирма сифатида резина, фибра, паронит, ас
бест, поливинилхлорид, фторопласт, кургошин, ми«, 
алюминий ва боцща материаллар ишлатилади. Герметш- 
лик фланец орасидаги бушли^нинг тулдирилишига, ки<- 
тирманинг сик^илиш даражасига боглик,.

Паст босимда ишлатиладиган кувурларда резбали 6i- 
рикмалар ишлатилади, бунда герметикликни таъминлал 
учун \ар хил тулдирувчи, мойловчи моддалардан фоь 
даланилади. Харакатланувчи кисмларни мах^амлаш и 
герметиклик даражасини ошириш учун эгилувчан мат<- 
риаллар билан тулдириладиган \ар хил сальниклар игь 
латилади. Юкори босимда ва паст х^роратда, тезликд 
герметикликни таъминлаш учун сальник урнига фтор(- 
пласт, чарм, резина, металлардан тайёрланган манже, 
\алка, ёкалар-мах^камлагичлар ишлатилади.

Зарарли ва портлашдан хавфли моддалар билан ии 
лашда сальниклар урнига металл, поливинилхлорид, фтс
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ропластдан тайёрланган сильфонлар кулланади. Шунинг
дек, аппаратларда лабиринтли ва сальниксиз мах^камла- 
гичлар \ам кенг ишлатилади.

Барча аппарат, ускуналар мах^камлагичларининг бутун- 
лигини, герметиклигини текшириш ва синаш аппарат ва 
кувурларда иш босимини маълум вактда пасайишини на- 
зорат килишдан иборат. Босим пасайиши тенглама билан 
^исобланади. Герметикликни аниклашда махсус улчов ас- 
бобларидан фойдаланилади (ПТИ-4А, ГТИ-2, ТП-48 
НИВИ ва б. к . )

Зарарли, \идсиз газларни идишдан, сигимдан, аппа- 
ратлардан чикишини аниклашда аппаратга 1000 м3 газга 
16-30 г микдорида зарарсиз, аммо уткир х,идли «одорант» 
моддалар кушиш яхши натижа беради.

14.3. Босим остида ишлатиладиган аппарат ва 
идишларнинг хавфсизлиги

Механик пишик^ликнинг камайиши, ута киздириш ва 
бошка таъсирлар ^исобига босим остида ишлаётган идиш 
ва аппаратларда маълум шароитда портлаш содир були
ши мумкин. Идиш ва аппаратлар портлашдан булиниб, 
газ ёки бугнинг адиабатик кенгайиши х^исобига энергия 
сарф булади, яъни маълум иш бажарилади ва бу куйида
ги формула билан изохданади:

Бу ерда: К — адиабатик коэффициент
Ср — газнинг иссиклик сигими, узгармас 

босим остида, Дж/кгК 
Cv — газнинг иссиклик сигими узгармас х,ажм 

остида, Дж/кгК

К-1

Бу ерда: L — бажарилган иш, Дж,
Pj — идиш ичидаги абсолют босим, МПА, 
Р2— ташк,и мух.итдаги абсолют босим, МПА, 
V — газнинг бошлангич х,ажми, м3,
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Бу ва^тда бажариладиган иш ва портлаш куввати ап- 
паратнинг босимига, хажмига, портлаш ва^тига, адиаба
тик курсаткичига богликдир. Портлаш жараёнида идиш 
ичидаги босимнинг жуда тез пасайиб кетиши натижасида 
газ ёки бугнинг \ажми бир неча баробар купаяди (сув 
буги 700 баробар купаяди) ва идиш реактив куч таъсири 
остида кдлади. Портлаш натижасида катта кувват вужудга 
келиб бузилиш руй беради.

Портлашнинг куввати куйидагича изох^танади:

N = ± ,  МВТ
т

Бу ерда: N — портлаш куввати, МВТ 
т — портлаш вак,ти.

Шунинг учун босим остида ишлатиладиган идиш ва 
аппаратларни лойи^алашда, тайёрлашда, ишлатишда 
Давлат техника назорати тасдик^аган махсус коидаларга 
амал килинади.

Бу цоидалар кушимча босим 0,7 атм.дан юкрри булган 
идиш ва аппаратларга, 50°С гача хдроратда бугларнинг 
кушимча босими 0,7 атм.дан юкрри буладиган, суюлти- 
рилган газлар учун мулжалланган сигим ва цистерналар- 
га, шунингдек газ баллонларига тегишли.

Босим микдорига кдраб барча аппарат, идиш ва курил- 
малар турт гурух.га булинади:

1) паст босимда ишлайдиган (16 атм.гача),
2) уртача босимда ишлайдиган (16 дан 50 атм.гача),
3) кутарилган босимда ишлайдиган (100 атм.гача),
4) юкрри босимда ишлайдиган (босим чегараланмай- 

ди).
Идиш ва аппаратларни хавфсиз ишлатиш, куллаш мак,- 

садида уларни тайёрлашда ишлатиладиган материал ни 
тугри танлашга алох^ида эътибор берилади. Тайёр булган 
идиш ва аппаратлар, сигимлар, баллонларнинг пайванд- 
ланган бирикмалари, таищи томони текширилади, пи- 
шик/1иги, герметиклиги турли йуллар билан синалади. 
Барча текшириш ва синаш ишлари ишлаб чикдриш кор- 
хонасида «давлат техника назорати» инспектори иштиро
кида олиб борилади. Тайёрланган идиш ва аппаратларнинг 
махсус ёрлиш, техник паспорта булиб, унда барча меха
ник бирликлар курсатилади. Корхоналарга келтирилган 
тайёр идиш ва аппаратлар ишлатилишдан аввал курикдан
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утказилиб, синаб курилади хдмда куллаш учун рухсатно- 
ма берилади.

Бос им остида ишлатиладиган идиш ва аппаратлар за- 
РУР булган *имояловчи, бошкарувчи, кчурик/!овчи мос
лама ва воситалар билан жи\озланади. Химояловчи ар
матура-мосламалар босим рухсат этилган микдордан 
ош и б кетмаслиги учун хизмат килади. Бу вазифа газ йули- 
ни беркитувчи, очувчи, редукторли ва кайтарма клапан- 
лар ёрдамида бажарилади.

Бошкарувчи вентиллар, дроселли ва таъминланувчи 
клапанлар идиш ва аппаратда берилган иш параметрла- 
рини-бирликларни ушлаб туришга хизмат килади. Мах
сус куфикдовчи курилмаларга булинувчи, ажралувчи кла- 
панларнинг саьутовчи ва куршовчи хиллари киради. Anna- 
ратларга иккитадан (ишчи ва назорат) сакловчи клапанлар 
Куйилади. Уларнинг муста^камлиги утказиш крбилияти- 
ни тугри х^исоблаш ва аник, бош^ариш билан таъминла- 
нади.

Клапанлар сони ва катталигини \исобга олинганда ап- 
паратлардаги босим 60 атм.гача булса 15% гача, 60 атм.- 
дан юкори булганда эса ортик^ча босим 10% дан ошир- 
майдиган даражада белгиланади. Алюминий, чуян, пулат, 
бронза, картон, резина, полиэтилен, к^ргошин, ку
му ш, калий ва бошка магериаллардан тайёрланган мем- 
браналардан фойдаланиш корхоналарда идиш ва аппа- 
ратларни кандай шароитларда ишлатилишга боглик-

14.4. Баллонларни хавфеиз ишлатиш

Саноат корхоналарида сикилган, суюлтирилган, эри- 
тилган газларни сак^аш, ташиш, тулдириш учун х,ар хил 
баллонлар ишлатилади. Баллонлардан нотугри фойдала
ниш, уларни суюлтирилган газлар билан тулдириб юбо- 
риш, уларнинг тушиб кетишига, куёш нури таъсири ва 
бошк^а ташки сабаблар натижасида портлаш, аварияга са- 
баб булиши мумкин. Масалан, кислородли баллонларнинг 
портлашига вентилнинг ички кисмига ёг тушиши, ёгли 
кистирмадан фойдаланиш, занг йигалиши, металл рез- 
банинг шикастланиши сабаб булади. Водородли баллон
лар водородни кислород билан ифлосланишидан порт- 
лайди.

Ацетиле ннинг портлаш и юкори булганлиги учун у говак 
массали ва ацетон солинган махсус баллонларда сакда-
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нади. Баллонларни бошка газ билан нотутри тулдириш, 
алмаштириб юбориш портлашга олиб келади. Шунинг учун 
Хам текшириш, тулдириш, хавфсизликни таъминлаш 
максадида баллонлар ичида колдик босим камида 0,5 атм. 
булиши керак.

Ишлатиладиган баллонларнинг ранги, белгиси, мар- 
каси—номи аник, булиши талаб килинади. Баллонларнинг 
полати газ тулдириладиган заводда текширилади ва рас- 
мийлаштирилади. Коррозияга учрайдиган баллонлар \ар 
икки йилда бир марта, коррозияга учрамайдиган баллон
лар эса \ар беш йилда бир марта синовдан утказилади.

Сикилган, суюлтирилган, эритилган газлар учун мул- 
жалланган стандарт баллонлар бешта (А, Б, В, Г, Д) 
турга булинади.

А турдаги баллонлар 150 атм.иш босимида кислород, 
водород, этилен, метан, \аво, инерт газлар учун мулжал- 
ланган.

Б турдаги баллонлар 125 атм.гача иш босимида нефть 
гази учун мулжалланган.

В турдаги баллонлар 16 атм.босимида ацетилен учун 
мулжалланган.

Г турдаги баллонларда 6 атм.босимида факат сульфат 
ангидриди сакланади.

Д турдаги баллонларда эса 20 атм.иш босимида амми
ак, хлор, фосген, фреонлар сакданиши мумкин.

Баллонлар бир-биридан фаркланадиган рангга буялиб, 
унга тулдириладиган газнинг номи ёзиб куйилади. Маса
лан, азот — кора, аммиак — сарик, ацетилен — кук, хдво
— кора, кислород — хдво ранг, олтингугурт водород — 
ок, этилен — гунафша, метан ва пропан — кизил рангли 
баллонларда сакланади.

14.5. Компрессорларни ишлатиш хавфсизлиги

Газларни сикилишида босим ва ^ароратнинг ошиши 
портлаш ва шикастланишга олиб келадиган хавфли вази- 
ятларни вужудга келтиради. Хар кандай газ совутилмас- 
дан кисилганда харорат тез кутарилади. Масалан, х,аво учун 
босимнинг 0 дан 50 атм.гача ошиши х,ароратнинг 20 °С 
дан 563 °С гача кутарилишига олиб келади. Натижада газ
нинг сикилиши учун сарф буладиган кувват микдори 
ошиб, компрессор тайёрланган металл пишиклиги кама- 
яди, мойловчи ёгнинг ажралиши тезлашиб портлаш учун
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имконият яратилади. Мойловчи ёкларни ута киздириш 
натижасида хаво билан портловчи аралашма хосил була
ди. Шу жумладан, компрессор цилиндри, клапанлари де- 
ворларида иищаланишни тезлаштирадиган каттик, модда
лар—куру м, кокс, смолалар хосил булади. Шунинг учун 
компрессорлар иш цилиндрларида ишлатиш учун аланга
ланиш харорати, крвуцпфкушги, кимёвий хоссалари маъ
лум булган ва аник, иш шароити талабларига жавоб бера- 
диган мойловчи ёклар текширилиб, танлаб олинади. Ма
салан, мойловчи ёгнинг алангаланиш харорати сик^илган 
хаво хароратидан 70 °С юк,ори булиши керак.

Хаво компрессорларида ишлатиладиган мойловчи ёг
нинг алангаланиш харорати 216—242 °С, ут олищ харора
ти эса 400 °Сни ташкил этади.

Юк,ори босимда тозаланган, оксидланишга чидамли ёг 
урнига глицеринли совун эритмасидан хам фойдаланиш 
мумкин. Кислород сик^иладиган компрессорларда мойловчи 
ёг сифатида 10% глицеринли дистилланган сув, шунинг
дек сунъий фторорганик ёглар (ЗФ,4Ф) ишлатилади.

Хлор учун мулжалланган компрессор цилиндрларида 
сульфат кислота, кокс, нефть ва боища газларни сик^или- 
шида эса махсус цилиндр ёги ва гудрондан фойдаланила- 
ди.

Компрессор ускуналарни хавфсиз ишлатишда уни етар- 
ли даражада совитиш, кулланадиган хаво таркибини то
залаш, компрессорнинг тугри тузилиши ва жойлашиши 
катта ахамиятга эгадир. Совитиш учун сув ва хаводан фой- 
даланиладиган компрессорда ишлатиладиган хаво чанг, 
коррозия махсулотлари, ёг томчиларидан тозаланиши ке
рак. Акс холда ифлосланган хавонинг харакати статик 
электр зарядларининг тупланишига, газ аралашмалари- 
нинг алангаланишига сабаб булади.

Компрессорнинг харакатланувчи кисмлари тусикдар 
билан беркитилади, монометр, термометр, курикдовчи 
клапанлар билан таьминланади ва тебранишга к,арши чо- 
ралар курилади. Компрессорлар ишлаш кувватига кдраб 
утга чидамли материаллардан тайёрланган бир каватли ало- 
хида биноларга жойлаштирилади. Махсус тайёргарликдан 
уггш  ва имтихон топширганлиги хасида гувохномага эга 
булган шахсларгагина компрессорлар билан ишлашга рух
сат берилади.
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15-боб
КОРХОНАЛАРДА ЮК КУТАРИШ, ТАШИШ 
ТРАНСПОРТЛАРИ ВА МОСЛАМАПАРИДАН 

ФОЙДАЛАНИШ ХАВФСИЗЛИГИ

Корхоналарда кж ташиш, тушириш, ортиш ишларида 
кулланадиган барча воситалардан х^амма ва^т ёки вакцин - 
ча фойдаланилади. Бу ишларда механизация яхши йулга 
куйилмаган булса, шикастланиш, касб касаллиги купрок, 
содир булиши мумкин. Шунинг учун \ам  корхоналарни 
лойихдлашда, кбайта куришда юк кутариш, ташиш, ту
шириш транспорт воситаларини комплекс механизация- 
лашга катта эътибор бериш талаб кдгсинади.

Хозирги вакдда кувур оркдли юк ташиш турлари та
лабга купрок^жавоб беради. Булакли материаллар, юклар, 
пакетлар, крплар, бочкалар, баллонлар тухтовсиз *ара- 
катланувчи конвейер ва транспортёрлар ёрдамида таши- 
лади. Тукилувчан материаллар, пасталар учун шнеклар, 
элеваторлар, кувурли транспортёрлардан кенг фойдала
нилади.

Материалларни вакти-вакти билан ташишда осма йул 
вагонларидан, кранлардан, тельферлардан, автокаралар- 
дан, изли ва боцща транспорт воситаларидан фойдала
нилади.

Портлаш хавфи булган цехларда ишлатиладиган барча 
юк ташиш мосламалари портлашдан ^имояланган хрлда 
тайёрланган булиши лозим.

Буйлама х,аракатланувчи барча юк ташиш воситала- 
рининг хавфсизлигини таъминлаш учун техникавий тад- 
бир-чоралар амалга оширилади. Масалан, х^аракатланув- 
чи йул охирига юкни автоматик узиб куядиган мослама 
урнатиш, ишга тушириш мосламаси, вак,т релеси, товушли 
даракчилар, конвейер ва транспортёрлар атрофини ураш, 
т^татиш  тугмаларини урнатиш, иш жойи устидаги транс
порт йулини пишик, металл турлар билан тусиш, вагон, 
тележка, автокаралар х,аракатланадиган юзада ташилади- 
ган юкнинг \ажм ва микдорини белгиланган нормадан 
оширмаслик ва бошкалар.

Саноат корхоналарида салникли юк ташиш воситала
ридан купрок, фойдаланилади. Кимёвий моддаларни агре
гат хрлатига караб ташиш учун махсус вагонлар, контей- 
нерлар мавжуд. Очик, вагонларга юк ортиш, тушириш
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ишлари механик белкурак, \аракатланувчи транспортёр 
ва пневматик курилмалар ёрдамида олиб борилади.

Юк кутарувчи мосламалардан хавфеиз фойдаланишда 
мавжуд булган «Юк кутарувчи кранларни хавфеиз ишла
тиш ва урнатиш», «Лифтларни хавфеиз ишлатиш ва урна- 
тиш» нормалари талабларига катъий амал килиш лозим.

Юк кутарувчи мосламаларнинг му\им ва асосий кисм- 
лари юкори пишиклик захирасига эга булиши \исоблаб 
чикилади ва улар талабга жавоб берадиган материаллар- 
дан тайёрланади. Мосламаларнинг юк кутариш микдори, 
\аракатланиш йули ва кутариш баландлиги чегаралаб ку- 
йилади.

Тухтатиш, юргизиш мосламаларининг иш кобилияти, 
хавфли жойларнинг ^имояланганлиги, уралганлиги вак- 
ти-вакти билан жавобгар масъул ходимлар томонидан тек- 
шириб турилади.

Саноат ва tof ишлари хавфсизлиги буйича давлат тех
ника назорати (Саноаткон техназорат агентлиги) коида- 
ларига асосан барча турдаги юк кутариш, ташиш мосла- 
малари инспектор иштирокида техник курикдан уткази
либ, расмийлаштирилиши керак.

Бир тоннагача юк кутарадиган кранлар ва бошка во- 
ситалар корхона маъмурияти томонидан текширилади. 
Тажрибали мутахассислар х,ар бир ускуна ва кисмларни 
синаб, текшириб, олинган маълумотларни техник китоб- 
чага ёзиб берадилар. Богланадиган арконлар, занжирлар, 
трослар икки марта куп юк билан синалади ва \ар ун 
кунда кайта текшириб турилади.

Юк к>пгарувчи хдмма ускуналар \ар йили таъмирлаш- 
дан кейин бир марта статик ва динамик синовдан уткази- 
лади. Статик синов белгиланганидан кура 25% купрок юкни 
100мм баландликка Kjnrapmu билан олиб борилади. Одам- 
ларни ва хавфли мах^сулотларни к>тарадиган ускуналар фа- 
олияти икки марта куп юк билан текширилади, синала
ди.

Динамик синовда эса 10% купрок юк билан тормозлар, 
чегаралаш кисмлари, туткичлар ва бошкаларнинг ишлаш 
Кобилияти текширилади. Барча юк кутарувчи мосламалар
нинг ишлатиш даражасини ифодалайдиган техник пас
порта булиши керак.

Суюкликларни ташишда вакуум ёки махсус насослар 
билан таъминланган герметик кУвУРлардан фойдалани-
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лади. Суюлтирилган газлар (хлор, аммиак, карбонводо- 
родлар), азот кислотаси, сульфат кислотаси, бензин, ке
росин, нефть ва боища кимёвий ма^сулотларни жунатиш 
учун махсус белгили, буялган темир йул цистерналари 
ишлатилади. Суюлтирилган, сик^илган газлар жунатила- 
диган цистерналар иссиьутикдан х;имояланган ёки металл 
\имоя крбигига эга булиши керак.

Енгил котувчи ёки кристалланадиган моддаларга мул
жалланган цистерналар эса кобик, ёки иссик^лик \имояси 
билан жи^озланади. Сую*; кислород махсус термосларда 
ва 13,5—50 тонна \ажмдаги цистерналарда ташилади. Ен
гил алангаланадиган суюкушкларни ташишда махсус ав- 
тоцистерналардан фойдаланилади.

Суюк, моддалар ташиладиган воситаларда ёнгин ва 
портлаш хддисаларининг олдини олиш хдмда статик зар- 
ядларни тупламаслик мак^садида хавфсизлик чоралари 
курилиши талаб килинади. Ишкррлар, кислоталар, енгил 
ёнувчи суюк^икларни шиша идишларда ташиш, жуна
тиш хавфли хисобланади.

Кам микдордаги сукиушкларни ташиш учун шиша 
идишлардан фойдаланилади. Бу вак^да идишнинг сават ёки 
тахта яшикда булиши, уни икки киши кутариши ёки жой- 
лаши талаб килинади. Хозирги вакдда шиша урнига по
лимер материаллар асосида тайёрланган идишлардан фой- 
даланилмокда.

Хавфли юклар ГОСТ 19433-81га асосан тукдиз синфга 
булинган:

1) портловчи моддалар;
2) суюлтирилган, сик^илган, эритилган газлар;
3) енгил алангаланувчи суюкдиклар;
4) енгил алангаланувчи модда ва материаллар;
5) оксидловчи моддалар;
6) зарарли моддалар;
7) радиоактив моддалар;
8) уювчи ва емирувчи моддалар;
9) камрок, хавфли моддалар.
Улар учун махсус белгилар мавжуд.
Хавфли юклар махсус тайёрланган, якка тартибдаги 

химоя воситалари билан таъминланган шахе кузатувида, 
алохдда вагон ва автомашиналарда жунатилади. Кундузи 
автомашиналарда хавфли юкни ташиш учун Ички ишлар 
вазирлигидан рухеатнома булиши керак. Хавфли юкларни
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жамоат транспортларида ташиш, олиб бориш катъий ман 
этилади.

Хавфли юкларни ортиш, тушириш ишлари махсус ту- 
шунтириш — инструктаж олган шахслар томонидан жа- 
вобгар киши назоратида бажарилади.

15.1. Ускуна, мослама ва аппаратларнинг хавфли 
зонасини ^имоялаш

Саноат корхоналарида ишлатиладиган машина ва ап- 
паратлар тузилиши, тайёрланиши, ишлатиш йули, тур
лари, катта-кичиклиги буйича х,ар хил булиб, уларнинг 
хавфсизлигини таъминлаш асосан тайёрлашдан бошла- 
нади.

Ишчиларни хавфли ва зарарли вазиятдан х^имоялаш 
учун зарур булган замонавий химоя воситаларини топиш 
ва ишлаб чикариш талаб этилади. Ускуна ва аппаратларда 
мавжуд булган хавфли зоналар инсон хдёти ва саломат- 
лигига таъсир этадиган мух̂ им омил булиб х,исобланади.

Саноатда кулланадиган кориштирувчи реакторларда, 
фильтрларда, аралаштиргич ва сепараторларда, центри
фуга ва майдалагичларда, фальцовкалар ва прессларда, 
винтли ва лентали конвейерларда, экструдер ва куювчи 
ускуналарда, компрессорларда, насосларда, материаллар- 
ни кайта ишлаш дастго>угарида ва бошкаларда «хавфли 
зона» мавжуд. Шунинг учун ускуна ва аппаратларни тай- 
ёрлашда, технологик жараённи лойих,алашда хавфли зона 
ва вазият аник курсатилган булиши, одамни хавфли жойга 
кириб колиш эх^тимолини бартараф килиш учун барча 
чора-тадбирлар курилиши, х;имоя воситалари ва курил- 
малар танлаб ишлатилиши керак.

Инсоннинг хавфли зонага киришига ёки хавфли жисм, 
буюмнинг унга таъсир этишига йул куймайдиган к ур ш ь  
мага тусик дейилади.

Т^сих \аракатланмайдиган, ^аракатланадиган ва вак- 
ти-вакти билан очиладиган турларга булинади. Тишли гил- 
дираклар атрофига, буюмларнинг отилиши ва улоктири- 
лиши йилига *ар хил панжара, экранлар ва бошка кури- 
нишдаги тусикдар урнатилади.

Харакатланмайдиган ва очиладиган тусикдар факат 
таъмирлаш вактида олиниб, кейин яна болтлар билан 
ма^камлаб куйилади. Харакатланадиган тусикдар ишчи-
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нинг машина ишчи кисмлари билан доимо алокада були
ши вактида кулланади.

Химоя тусик/1ари яланг, гилоф, яхлит девор, химоя- 
ловчи металл тур куринишида тайёрланади ва фаркпана- 
диган рангга буялади. Корхонада тайёрланган аппарат, 
машиналар химоя тусиьутари, мосламалари билан таъмин- 
ланган булиши керак. Уларни ишга тушириш жойида яна 
Кушимча химоя чоралари курилади.

Валыд, каландр, центрифуга ва бошка айланувчи кисм- 
ларга эга булган ускуналарда ишлаш жараёнида кул, ки- 
йим, сочни ушлаб колиши хавфи мавжуд. Авария вактида 
бундай ускуналарни тухтатиш учун дастак (ричаг), трос, 
тугмача(кнопка), автоматик тормозлаш тизими билан 6of- 
ланган учиргичлардан фойдаланилади.

К^фшовчи курилмалар ускуналар ва ишлаб чикариш 
жараёни хавфеизлигини таъминлаш учун хизмат килади. 
Kj/ршаш-мажбурий богланиш механик воситалар, электр, 
фотоэлементлар, радиоактив моддалар ёрдамида амалга 
оширилади.

Электр ёрдамида куршовчи курилмалар ускуналарнинг 
хавфеизлигини таъминлашда кулланади. Ишлаш усули 
химоя тусигини машина ёки аппарат билан боглашдан 
иборат, яъни тусик олиниши билан машина, аппаратни 
ток билан таъминланиши узилади. Ускуналарни ишга ту
шириш учун ^имоя тусигини уз жойига кайта тулик тик- 
лаш керак булади.

Механик куршов курилмаларининг тузилиши хар хил 
булиб, улар саноат корхоналарида ишлатилади. Масалан, 
автоклав копкош тулик ёпилмаса, 6yF берилишига йул 
куймайди, тусик олинса мосламани тухтатади ёки синиш 
ва тусик йуклигида машинанинг ишга туширилишига тус- 
кинлик килади.

Фотоэлемент ёрдамида курилманинг ишлаш усули хавф
ли зонадан нур утказишга асосланган. Ёруглик манбаидан 
чиккан нур хавфли зона оркали фотоэлементга йуналти- 
рилади ва ёруглик электр токига айлангач, кучайтиргич ва 
текшириш релесидан утиб электромагнитни ишга туши
риш занжирини улайди. Агар тананинг бирор кисми хавф
ли зонага тушиб колса, фотоэлементга нур тушмайди, 
электр занжир узилади хамда ускуна, курилма ёки аппа- 
ратларнинг харакати тухтайди.
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Радиоактив модда ёрдамида куршов мосламасининг 
ишлаши кулга так^илган узук ёки халк^ага жойлаштирил- 
ган радиоактив модданинг нурланишига асосланган.

Валыд, каландр, пресслар ва боища ускуналарнинг 
хавфли зонасига узукли кул тушиб кдтса, радиоактив нур- 
ланиш уларни тезлик билан тухтатади.

15.2. Кувурлардан фойдаланишда техника хавфсизлиги 
буйича куйиладиган талаблар

Кимё ва озик^овкдт саноатида (консерва, ёг ишлаб чи- 
к,аришда ва \ .к .)  \ар  хил мак;садлар учун кувурлар ишла
тилади: иссик, сув, 6yF, ёнувчи ва зарарли газлар учун 
(аммиак, олтингугурт оксиди), енгил ёнувчи, портловчи 
суюк^иклар (спиртлар, бензин), кислота ва ишкррлар учун 
ва \ .к .

Энг куп ишлатиладигани иссик, сув ва 6yF кувурлари 
булиб, улардан фойдаланишда «Иссик, сув ва 6 yF  кувур- 
ларининг тузилиши ва улардан фойдаланиш хавфсизлик 
кридалари» га амал кдпинади.

Кувурлар иссик, сув ва 6yF харорати босимига кдраб 4 
категорияга булинади:

4 - ж а д в а л

No Харорат °С Босим мПа

1

Кизитилган 6yF 

Иссик, сув, туйинган бур

580
5 4 0 -5 8 0
4 5 0 - 5 4 0

450
115

Чекланмаган
Чекланмаган
Чекланмаган

3,9
8,5

2
Кдзитилган 6yF 

Иссик, сув, туйинган 6yF

3 5 0 -4 5 0
350
115

3,9 
2 ,2 - 3 ,9  

3 ,9 - 8

3
Кизитилган бут 

И ссик сув, туйинган 6 v f

2 5 0 -3 5 0
250
115

2,2 
1 ,6 -2 ,2  
1 ,6 -3 ,9

4
Кизитилган ва туйинган бур 

Иссик, сув
1 1 5 -2 5 0

115
0 ,0 7 -1 ,6

1,6
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5 - ж а д в а л

Моддалар
группасининг

ракдмлари

Кувурлар орк^али 
^пгадиган моддалар

Ажратиш буёк,лари

1 Сув Я шил

2 ByF К^изил

3 Хаво Кук

4 Газ:
ёнувчи

ёнмайдиган
Сарик, 
Сари к,

5 Кислота Пушти

6 Ишкррлар Бинафша

7 Суюьушк:
ёнадиган

ёнмайдиган
Жигарранг
Жигарранг

8 Кдлганлари Кулранг

0,07 МПа босим ва 115°С дан юкрри \ароратда ишлай- 
диган кувурлар ишга туширилиши олдидан ва ишга туш- 
гандан кейин \ар 3 йилда 1 марта Давлат ша^ар техника 
назорати томонидан курикдан утказилади. Шунингдек, бу 
кувурлар камида бир йилда 1 марта завод маъмурияти то
монидан синовдан утказилади.

Иссик, сув ва 6yF кувурлари бошкд хил кувурларга нис- 
батан анча огир шароитда ишлайди. Масалан кувурлар- 
нинг узини огирлигидан тацщари улар ичидаги юкрри 
х,арорат ва босимнинг таъсири, устидаги иссик,ликни ка- 
майтириш учун крпланган крпламанинг (теплоизоляция) 
огирлиги ва \.к.

Иссик, сув, 6yF ва газ кувурлари асосан куйидаги сабаб- 
ларга кура аварияга учрашиши мумкин: кувурларда носоз- 
ликларнинг мавжудлиги, кувурларни лойих,алашда, мате- 
риалларни нотурри танлаш, курилиш-монтаж ишларида 
лойихдда курсатилган нормалардан четга чик^ш, кувур- 
лардан фойдаланишда технологик режимларни бузиш,
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вактида сифатли таъмирлаш ишларини олиб бормаслик, 
гидравлик зарбалар, текшириш асбоб-ускуналарини уз вак- 
тида сифатли техника куригидан угказмаслик.

Кувурларда носозлик булмаслигининг олдини олиш 
учун, улар дефектоскопия йули билан рентген нурлари 
оркали текширилади.

Кувурларни бир-биридан фарклаш, бунда хато кил- 
маслик максадида улар х,ар хил ранг ва белгилар билан 
белгиланади.

15.3. Таъмирлаш, тузатиш ва тозалаш 
ишлари хавфсизлиги

Саноат корхоналарида таъмирлаш-тузатиш ишлари 
олиб борилаётганда бахтсиз хрдисалар, шикастланиш руй 
бериши мумкин. Чунки тузатиш вактида баъзи ишларни 
механизациялаш мураккаб жараён булиб, ишчиларнинг 
аппарат ичида, зарарли газ ва 6yF булган атмосферада, 
нам завода ёки юкори ^ароратда узок вакт нокулай шаро- 
итда булишларига, кул ме^натидан фойдаланишга тугри 
келади. Шунинг учун х,ам ишчиларни таъмирлаш ишла
рини режали уюштириш, иш жойини тайёрлаб таъмир- 
лашни хавфсиз бажаришга ургатиш катта а^амиятга эга.

Аввало аппарат ва ускуналар авариясиз, тухтовсиз ва 
хавф-хатарсиз ишлаши учун уларни вакти-вакти билан 
куздан кечириб туриш, тозалаш, кундалик хизмат курса- 
тиш, синаш ва доимий назорат утказиб туриш керак.

Жадвал буйича режали олиб бориладиган барча туза
тиш ишлари йигиндиси режали-огох^лантирувчи тузатиш 
тизими (РОТТ) дейилади. Бу тизимнинг вазифаси уску- 
наларни эскириш вактидан аввал ва авария содир булиш- 
дан огохдантириш хдмда уларни ишга кобилиятли хрлат- 
да ушлаб туришдан иборат. Хар бир аппарат, ускуна учун 
тузатиш вакти оралиги, ишлатиш вакти, муддати, нор- 
маси белгиланган булиши керак.

Ускуналарни тузатиш режасига кура кундалик хизмат 
курсатиш давомида уларнинг ташки томони, хрлати, то- 
залиги, х^имояловчи ва тусик мосламалари, назорат-улчов 
асбоблари доимо кузатиб, ишлаш кобилияти текшириб 
борилади, камчилиги ва бажариладиган тузатиш ишла- 
рининг ^ажми х̂ амда тури аникутанади. Режали огох^ланти- 
рувчи тузатиш тизими (РОТТ) давомли, уртача ва капи
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тал тузатишдан иборат. Давомли тузатишда ускуна ва ап
паратларнинг айрим булаклари курилади, тез эскиради- 
ган майда кисимлари алмаштирилади, ма^камловчи ва бо- 
шкдрилувчи кисмлар ^аракати ва хдтати чукур назорат- 
дан^утказилади.

Уртача тузатиш ва^тида аппарат ва ускуналарни тоза
лаш, иш ^олатини текшириш учун хохдаган кисмларини 
очиш, йигиш, аппаратларни барча тозалаш турлари, ус- 
куналарнинг айрим булакларини тузатиш ва кисмларини 
алмаштириш, босим остида ишлайдиган идиш ва аппа
ратларни, кутарувчи мосламаларни техник курикдан ут- 
казиш ва расмийлаштириш, аппарат, ускуна, купвурлар- 
даги бирлаштирувчи кисмлардан газ ёки суюьушк чи^и- 
шини бартараф к,илиш ишлари ме^натнинг мухрфаза 
кдлиш буйича, назорат органлари курсатмалари асосида 
амалга оширилади.

Капитал тузатишда эскирган ускуна, аппаратлар ёки 
уларнинг йирик кисмлари алмаштирилади, кайтадан тик- 
ланади, кийин ва хавфли ишларни механизациялаш, ав- 
томатлаштириш буйича янги курилмалар урнатилади. Шу
нингдек, шамоллатиш тизими, тозалаш иншоотлари х,ам 
бир в акт да тузатилади.

15.4. Режали тузатишни уюштириш х>амда аппарат 
ва ускуналарни тузатишга тайёрлаш

Тузатиш ишларини режали уюштириш хавфсизлик тех- 
никаси талабларига риоя килган \олда тажрибали ишчи- 
лар томонидан ишларни хавфсиз, крникдрли шароитда 
бажарилишини кузда тутади. Тузатиш керак булган х,ар 
бир аппарат ёки ускуна учун тузатиш картаси тузилиб, 
унга бажариладиган ишнинг х^мма тури ёзиб борилади. 
Режали тузатиш ишларида машгул буладиган мухандис- 
техник ходимлар, ишчилар билан махсус тушунтириш- 
инструктаж утказилади. Тузатиш ишларига ёзма равишда 
рухсат олингач, унга жавобгар шахе рах^арлигйда кири- 
шилади.

Тузатиш ишлари кимёвий моддалар, мах,сулотларнинг 
хавфлилиги ва зарарлиги жи^атидан турт разрядга — тур- 
га булинган. Янги цехларни куриш ва барча хавфли ма\- 
сулотларни олиб чикилиб цехларда бажариладиган туза
тиш ишлари биринчи разрядга киради.
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Ишлаб чикариш тухтатилган ва кимёвий моддалар би
лан бажариладиган ишлар иккинчи разрядга тааллукли 
булиб, иш тури ва бажариш му\итлари чегараланган хрлда 
олиб борилади. Харакатдаги цехларда бажариладиган кун- 
далик ва уртача тузатиш ишлари юкори даражада чегара- 
ланганлиги — учинчи разрядга киради. Авария вактида ба
жариладиган ишлар туртинчи разрядга тегишли булиб, 
юкори даражадаги хавфли вазиятда олиб борилади. Чунки 
бу вактда аппаратнинг носозлиги, технологик режимнинг 
бузилиши хавфли моддаларнинг чикиб хаво билан ёнувчи 
ёки портловчи аралашмалар хрсил килишига олиб кели- 
ши мумкин.

Тузатишнинг разрядига караб ишни олиб бориш тури, 
жихрзлар, ёритиш ва шахсий х,имоя воситалари танлаб 
олинади, ёнгиндан ого^лантириш чоралари, ишнинг кет- 
ма-кетлиги ва замонавий юк кутариш, ташиш курилма- 
ларидан унумли фойдаланиш йуллари куриб чикилади.

Тузатишга тулик тайёргарлик куриб булингач, ишга 
киришиш мумкин. Бунинг учун аввало аппарат ва ускуна
ларни тузатишга тайёрлаш керак, яъни аппарат ва ком
мун икациялардан ваккум чикарилиб, хавфли мах,сулот- 
лар олинади ва аппаратлар совитилади \амда х^аракатдаги 
аппарат кувурлардан (газ, 6 y F  кайта утмаслиги учун) пла
стинка тусик билан узиб куйилади.

Тузатишга мулжалланган х,ар бир аппарат, ускуна, 
идиш, кувурлар нейтралланади, хавфли газ ва бугга карши 
ишланади, ювилади, хавфли колдик^лар инерт газ ёки 6yF  
ёрдамида йукотилади ^амда шамоллатилади. Агар хавфли 
ёнувчи газлар, буглар йул куй и ш мумкин булган концен- 
трациясидан ошиб кетмаса, аппарат ва ускуналар ичида 
тузатиш ишлари олиб боришга рухсат этилади.

Тухтатилган ускуналар ва аппаратнинг копкогини 
очишдан аввал инерт газ билан пуркаш, нефть ва корро
зия ма^сулотидан тозалаш, ювиш катта ахдмиятга эга. Бун- 
дай тадбирларни амалга ошириш хавфли вазиятнинг ол- 
дини олиб, тузатиш ишларини хавфеиз ва режали утка- 
зишга ёрдам беради.

Тузатиш ишларини хавфеиз бажариш учун аппарат, ус
куна, машина, мосламаларни ток манбаидан узиб куйиш, 
хдракатланадиган ускуна кисмларини икки ёклама учи
риш, айлантирувчи тасмакайишни олиб куйиш ёки куши-
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лиш муфтасини ажратиб, куринадиган жойга «Уланма- 
син, ремонт!», «Уланмасин, одамлар ишлаяпти!» деган 
ёзув белгини куйиш талаб килинади.

15.5. Таъмирлаш-тузатиш ишларини 
хавфсиз утказиш

Таъмирлаш-тузатишга тайёрланган х,ар бир аппарат, 
машина-ускуна акт билан тузатиш ишлари бошлигига топ- 
ширилади, тузатишдан сунг яна акт билан кабул килина- 
ди. Тузатиш ишларида аппарат, ускуна, мосламаларнинг 
узига хос хусусияти, тузилиши ва шартлари хавфсизлик 
техникасининг кридалари ва талабларига асосан ^исобга 
олинади.

Ёпик аппарат, курилма, ускуна ^ажмлар ва идишлар- 
да х,ар томонлама тайёргарлик курилгач цех бошлигининг 
ёзма равишда берган рухсатидан сунг тузатиш ишлари 
бошланади. Ишчи берилган тушунтиришдан сунг шахсий 
х1имоя воситалари, ёритувчи чирокдар, тусик курилмала- 
ридан фойдаланиб тузатиш ишларини олиб боради.

Енгил алангаланадиган, тез ёнувчан ва портлаш жи- 
х^тидан хавфли моддалар булган цехларда тузатиш ишла
ри латун, мис, бронза ва аралашмалардан тайёрланган 
жихрзлар ёрдамида бажарилиши керак.

Ёнувчи газ, 6yF, суюкдик ажралиши мумкин булган 
аппарат ва кувурларни бир вактда ажратиш ва пайванд- 
лаш ишларини олиб боришга рухсат этилмайди. Шунинг
дек, тузатиш ишлари вактида ишкорий ер металларнинг 
намлик ёки сув таъсиридан алангаланиши х,исобга оли- 
ниши керак.

Электр ва газ ёрдамида пайвандлаш, металларни кир- 
киш, улаш, смола ва колдикларни куйдириб, аппарат ва 
кувурларни олиб ташлаш, лак, буёк катламини ёкиш, 
битумни эритиш ва бошка оловли тузатиш ишлари мах
сус йулланма — инструкция талабларига асосан бажари- 
лади.

Оловли ишлар бош му^андисдан берилган рухсатнома 
асосида, хавфсизлик конун-коидаларига риоя килган 
хрлда жавобгар шахе ва ёнгин мухрфазаси навбатчиси на
зорати остида олиб борилади.

Аппарат ва курилмалар тузатилиб, монтаж-йигиш иш
лари бажарилганидан кейин унинг пайвандлаган чоклари
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текшириб, пишикушги, герметиклиги синаб курилади. 
Шундан сунг аппарат ёки ускуна тозаланади, усти коп- 
ланади махсус рангга буялиб маълум белги куйилади.

Ускунани дастлабки синаш цех мухдндиси иштироки
да сув ёки боцща хавфсиз сую*ушк билан утказилиб, бар
ча \имояловчи клапанлар, мембраналар, улчов асбобла
ри, 6yF ва газни учириш воситалари, автоматик ва кур- 
шовчи курилмалар, тозалаш ва шамоллатиш курилмалари 
куриб чикилади, тузатилади. Аппарат ва ускуналарни си- 
нашда кулланган сув, х^во ёки инерт газ чикариб юбо- 
рилгач, кулланмада курсатилган технологик режимга асо
сан синов утказилади.

Давлат техника хавфсизлиги назорати ихтиёридаги бар
ча ускуна, курилма, мослама ва аппаратларни текшириш, 
уларни техник жихдтдан расмийлаштириш инспектор рах,- 
барлигида бажарилади.

Айрим му\им курилмалар, машина ва аппаратлар, 
цехлар капитал таъмирлангандан кейин уларни Давлат 
касаба уюшмаси техник инспектори (Гостехнадзор), са
нитария ва ёнгин назорати инспекторлари иштирок этган 
комиссия к,абул килади ва ишга туширишга рухсат бера
ди.

1 6 - б о б  
ЭЛЕКТР ХАВФСИЗЛИГИ

16Л. Электр токининг одам танасига таъсири ва уларни 
шикастланишдан х^имоялаш йуллари

Электр ускуналарнинг носозлиги ёки уларни ишлатиш 
коида-талабларига а мал килмаслик одамнинг шикастла- 
нишига олиб келади. Электр токи одам танасига термик, 
электролитик ва биологик хилда таъсир этиши мумкин. 
Натижада одамнинг нафас олишида, юрак фаолиятида, 
моддалар алмашувида, кон таркибида ва бошка аъзолари- 
да узгариш булиши мумкин.

Электрдан шикастланиш электрик куйишга, терининг 
металланишига, электр белгиларига, электроофтальмия- 
га, механик таъсирга фаркланади. Электрдан куйиш турт 
даражада ифодаланади, яъни термик кизариши (1), пу- 
факчалар х^осил булиши (2), тери юзасининг муртлани- 
ши (3), тери тукимасининг тулик куйиб кетиши(4) на-
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моён булади. Шунингдек, одамни ток уриш х,олати хдм 
турт даражада ба^оланади:

I - даражада одам хушини йукотмайди, мускуллар кис- 
каради,

II - даражада мускуллар кискаради, хушини йукрта- 
ди, лекин нафас олиши сакланиб, юрак ишлаб туради.

III - даражада нафас олиши, юрак фаолияти бузила- 
ди, хушини йукртади.

IV - даражада ток уриш билан кон айланиши ва нафас 
олиш тухтаб, клиник улим юз беради.

Электрдан шикастланиш \одисалари купрок, 1000 
вольтгача кучланишдаги курилмаларни куллашда, ток ури
ши эса 1000 вольтдан юкори кучланишда ишлайдиган 
электр курилмалари ток утказувчан кисмларига одам та- 
насининг бирор жойи тегиши натижасида содир булади.

Электр токини организмга—танага таъсири шикастла- 
нишга олиб келиши куп хусусиятли булиб, куйидаги омил- 
ларга боглик,:

— токнинг тури ва микдорига, частотасига;
— таъсир к,илиш вакти ва йулига;
— кучланишдаги кисмларни улаш жойига, юзасига ва 

кучланиш микдорига;
— ташки му\ит шароитига ва инсон танаси кобилия

ти га;
— х,имоя воситаларидан фойдаланишига ва бошкалар.
Узгарувчан ток (50 Гц да) узгармас токка нисбатан

хавфли х,исобланади. Хавфеиз узгарувчан ток кучи микдо- 
ри 10 мА, узгармас ток учун 50 мА кабул килинган. Таъ
сир этадиган вакт эса 0,01—0,03 секундни ташкил этади, 
вакт ортиб бориши билан (0,2—1 с) юрак фаолияти узга- 
ради.

Одамнинг танаси тери катлами курук ва тоза, шикаст- 
ланмаган хдтатда солиштирма каршилиги 105—106 Ом см 
ни ташкил этади, диэлектрик х,исобланади. Тана тери кат
лами каршилиги 300—500 Ом булиб, тананинг каршили
ги эса 3 дан 100 КОм гача ва ундан юкори микдорни таш
кил килади. Ток утиш вактининг ошиши, тери куриши 
х,исобига баданнинг каршилиги бир неча марта камаяди. 
Тана каршилигини уртача 1000 Ом деб кабул килинган. 
Токнинг утиши ва шикастланиш, каршилик курсатиш 
одамнинг ёшига, соглигига ва жинсига боглик.

Электр токининг инсон танасига таъсири хиллари 6- 
жадвалда курсатилган.
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6 -жадвал

Ток
таъсирининг

хиллари
Таъсир хрлати

Инсон танасидан 
утаётган токнинг кучи 

(МА)
узгарувчан 
(50-60 Гц) узгармас

1. Се зад и га н
К,ул панжалари енгил  
титрайди ва иссиклик  
сезилади

0 ,5 -1 ,5 5 - 7

2. Куйиб
юборадиган

Кулларда кртгик; огрик 
билинади, кизийди 8 - 1 0 2 0 -2 5

3. Ушлаб 
Кол ад и га н

Кулларни ушлаб крла- 
д и , ш ок х^олати куза- 
т и л а д и , наф ас олиш  
^ и й и н л а ш а д и , ю рак  
ф а о л и я ти д а  узгар иш  
булади.

2 0 -2 5 5 0 -8 0

4. Улимга олиб 
келадиган

Юракнинг тухташи ку- 
затилади, фал аж, улим 
хдлати намоён булади

9 0 -1 0 0 500

Электр токидан шикастланиш купрок, одамнинг электр 
шохобчалари ва электр курилмаларига к;андай богланган- 
лиги билан ба^оланади.

Чизикди кучланиш остидаги шохобчани икки фазаси- 
га одам танасининг бир вакда богланиши энг хавфли \исоб- 
ланади (10 я-расм). Шикастланиш ток кучи, ва^ти ва одам-

1 0 - р а с м .
И нсоннинг электр токи билан богланиши мумкин булган 

хрллари схемаси
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нинг каршилик курсатиш кобилиятига боэдик булиб, ток 
мивдори J = U4/R o тенглама билан аникланади. (U4 — чи- 
зикли кучланиш; Ro- одам каршилиги).

Ер билан нейтралли уланган уч фазали электр тармок- 
нинг бир фазасига одамнинг бокланишида (10 6-расм) 
шикастланиш хавфи икки фазага богланишга нисбатан 
камрок булиб, одам танасидан утадиган ток микдори 
j = u ,iA/3 r 0 тенглама билан аникланади.

Нейтрал копламали тармокдаги фазаларнинг ток бе
рувчи кисмларидан бирига одам танаси тегиб туриши на
тижасида ундан ток утади (Ю e-расм) ва одам шикаст- 
ланиши мумкин. Таъсир этадиган ток микдори куйидаги 
тенглама билан топилади:

J = u 4/V 3 R + R H3A/3(R„3 — коплама каршилиги).

Бу вазиятда токнинг таъсири копламанинг химоя хола- 
тига, каршилигига богликдир. Токни утказмайдиган химоя 
воситалари ёрдамида икки фазага богланиш хам хавфли 
Хисобланади. Бир фазага уланиш химоя воситалари ёрда
мида хавфсиз хисобланиб, бу вазият воситаларнинг кар- 
шилигига, хоналарнинг турига боглик;.

Ишлаб чикариш бинолари, хоналари электр хавфли
лиги жихатидан уч турга булинган.

1. Юкори хавфли бино-хоналар. Уларга ток утказади- 
ган чанг, 75 % дан юкори намлик, ток утказадиган коп- 
лама-поллар, юкори харорат (35 °С) билан бир вактда 
одамнинг ерга уланган симга, технологик аппарат, курил
ма, ускуналарга тегиб кетиш ёки богланиш хавфи булган 
шароитли хона, бинолар тааллукяидир.

2. Махсус хавфли бино-хоналар юкори намлик (100 %), 
кимёвий актив ёки органик мухит борлиги, шунингдек 
юкори хавфли биноларга хос икки ва ундан купрок бир- 
ликларнинг мавжудлиги билан ифодаланади.

3. Хавфсиз хона-бинолар юкори ёки махсус хавфли 
мухит яратувчи шароитнинг йуклиги билан ифодаланади.

Одамларни электр токи ёрдамида шикастланишдан 
Химоя килиш учун ишлаб чикариш шароитларида хавф
сиз ток (12-36 в), усти копланган симлар, ерга уланган ва 
нейтралловчи химоя тизимлари, хавфни бартараф килув- 
чи ва огохлантирувчи автоматик мосламалар, химоя воси
талари, механик тусиклар, огохлантирувчи белгилар иш-
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латилади. Шунингдек, электр ускуналарини танлаш, урна- 
тиш, ишлатишда мавжуд булган крнун-крида нормалари 
ГОСТ 12.1.019-79 га амал килиш талаб килинади.

16.2. Электрдан х;имоя воситалари

Электрдан шикастланишнинг олдини олиш ва ого\- 
лантиришда ерга уланувчи \имоя симларни жойлашти- 
риш катта а^амиятга эга. Бундай ^имоя (ерга улаш) тури 
электраппаратларни, ускуналарни, маши нал арии, жи\оз- 
ларни, дастгох^ларни, трансформаторларни, генераторлар- 
ни, ёритгичлар кобигини, металл воситаларни, симлар- 
нинг металл кобигини, электр утказадиган пулат кувур- 
лар ва электр ускуналар билан богланган бошка барча 
Кисмларни металл сим ёки пластина оркали ерга боглаш 
билан амалга оширилади. (11-расм).

11-р а с м . Асбобни ерга улаш \и м оя  воситаси схемаси. 
1 — электр асбобнинг корпуси; 2 — ерга улагичлар.
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Ерга улаш ^имоя воситаси умумий кдршилигини куйи- 
дагича ^исоблаш мумкин.

Ерга улагич оркали угаётган ток ёйилмаслиги учун ке
рак булган каршилик куйидаги формула оркали аникда- 
нади:

р — тупрокнинг солиштирма каршилиги, Ом см;
1 — ерга улагичнинг узунлиги, см; 
d — ерга улагичнинг диаметри, см; 
h — ер юзасидан ерга улагичнинг ярмигача булган чу- 

курлик, см.
Ерга улагичларнинг сони (п) куйидаги формула би

лан аникланади:

Кс — фасл коэффициенти (курук ёки музлаган тупрок,); 
Кс = 1 -  1,75;
R3 — ерга улагичнинг \исобланган кдршилиги; 
rj тр— ерга улагични ишлатиш коэффициенти (маълу- 

мотномадан олинади).
Ерга улагичлар бир-бири билан узаро эни 30 мм, 

кдлинлиги 4 мм булган пулат тасма билан уланади. Ана 
шу пулат тасманинг узунлиги куйидагича аникланади:

а — ерга улагичлар уртасидаги узунлик 
п — ерга улагичларнинг сони.

Пулат тасмадан утаётган ток ёйилиб кетмаслиги учун 
керак булган каршилик куйидагича ^исобланади:

В — пулат тасманинг эни;
г|п— пулат тасмани ишлатиш коэффициенти (маълу- 

мотномалардан олинади).
Умумий каршилик куйидагича аникланади:

R тёк = 0,366 £ (lg f  + 0,5 lg|b±L), Ом (1)

hn = 1,05 a n (3)

Rn тёк = 0,366 -p- lg • — , O m
In 5 b h  rjn (4)

(5)
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12- р а с  м.  Асбобни «ноль» рак^амли сим оркали ерга улаш \им оя  
воситаси схемаси.

1- электр асбобининг корпуси; 2- ерга улагич.

Ерга улаш курилмаси икки хил —якка ва контурли 
булиши мумкин. Ерга якка хрлда уланишда диаметри 8-10 
мм булган ерга уловчи сим оркали зах ва пастрок, жойга 
кокилган, диаметри 50 мм булган кувур, узунлиги 3 м 
булган бурчакли пулат восита билан богланади. Контурли 
ерга уланишда ерга уловчи ускуна урнатилган майдон кон- 
турига жойлаштириб, ускуна кобигига металл сим билан 
бириктирилади. Ерга уланиши талаб килинадиган хдмма 
кисмлар ерга уловчи сим~шинага параллель х^олда бир- 
лаштирилади.

Асбоб-ускунанинг электр хавфеизлигини таъминлаш 
учун бир вактнинг узида уни тугридан-тугри ва ноль сими 
билан ерга улаш мумкин эмас. Нолли \имоя кулланишда, 
албатта, ишончли тусикдаш мосламалари булиши хавф- 
сизликни таъминлайди. Шунингдек, электр хавфеизлиги
ни таъминлаш максадида зарур жойлар га такик/ювчи, эс- 
латувчи, огох*лантирувчи ва рухсат этувчи махсус бел- 
гилар урнатилади. Уларнинг урнатилиши доимий ёки 
вактинча булиши мумкин.
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Электр ёрдамида амалга ошириладиган тузатиш, соз- 
лаш ишлари мутахассис ва ваколати бор шахе томонидан 
мухофаза воситалари ёрдамида бажарилиши крнунлаш- 
тирилган.

Одамларни электр токидан шикастланишининг олдини 
олиш, химоялаш макрадида электр курилмаларда, жихоз- 
ларда, дастгох^арда химоя воситаларидан фойдаланилади. 
Ишчилар эса махсус воситалар ва анжомлар билан таъ- 
минланади. Кучма тусикдар урнатилади. Химояланиш 
воситалари мустахкамлигига караб асосий ва кушимча во- 
ситаларга булинади. Уларга ток у т а а з м а й д и г а н  поёндоз, 
гилам, тагликлар, резина калиш, этиклар, кулкрплар, куз- 
ойнаклар, ёнмайдиган кийимлар, химоя камарлари, зан- 
жирлари мисол булади.

Химоя анжомлари сифатида штангалар, клешлар, куч- 
ланиш курсаткичи, индикаторлар, монтёр жихозлари иш
латилади. Электрдан химояланиш воситалари маълум муд- 
датда куриб чи^илади ва текширилади. Уч, олти ва ун икки 
ойда бир марта утказиладиган синов натижалари дафтар- 
га ёзилади.

Шунингдек, электр ускунанинг тармокдан ажратиб 
куйилган участкаларида иш бажарилганда кучма ерга улаш 
воситасидан фойдаланиш химоялашнинг энг ишончли 
тури деб хисобланади.

Электр токидан жарохатланган кишининг хаёти ёр- 
дамнинг уз ва^тида курсатилишига боглик,. Шунинг учун 
хам ишлаб чи^аришдаги хар бир ишчига электр токидан 
шикастланганда биринчи ёрдам курсатиш турлари урга- 
тилади. Шикастланишнинг биринчи дак>ик;асидаёк; ёрдам 
берилса, шикастланганларнинг 90 %ини, агар ёрдам ке- 
чиктирилса уларнинг факдт 10 %инигина хаётини сакдаб 
кдгшш мумкинлиги исботланган.

Агар одам кучланиш остида булса, уни тезда ток таъ- 
сиридан озод килиш зарур. Бунинг учун хавфсизлик чора- 
ларини куриб, токни тармокдан узилади. 1000 В гача куч- 
ланишдаги курилмаларда ток узатувчи кисмлардан жаро
хатланган одамни ажратиш учун курук; ёгоч, тахта, аркрн, 
курук кийимдан фойдаланилади.

Агар инсон тармоцнинг бир фазасига ёки битта ман- 
баига богланган булса, уни ердан тахта ёки бопща усул 
билан ажратиш кифоядир. Зарур булганда ток утказм ай - 
диган дастали болта ёки кайчи билан резина калиш,
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кулкоп ёрдамида симларни узиш керак. Юкрридаги усул- 
лар билан ёрдам бериш имкони булмаса, сим ташлаб ток 
утказувчи симларни кискача туташтириш талаб килина- 
ди.

Ток таъсиридан кущарилган киши га шифокор келгун- 
га к,адар тезлик билан биринчи ёрдам курсатиш керак. Агар 
шикастланган кишининг нафас олиши суст булса ёки се- 
зилмаса, сунъий нафас олдириш. *амда жонлангунгача 
юраги массаж килинади. Кейинги ёрдам жарохдтланиш да- 
ражасига караб мутахассислар ёрдамида шифохонада да- 
вом эттирилади.

16.3. Ишлаб чикаришда кулланадиган электр 
ускуналарнинг ёптн ва портлашдан хавфлилиги 

жидатидан синфланиши

Кимё, нефтни кайта ишлаш, нефть кимёси саноати 
корхоналарида портлаш ва ёнгин хавфи булган техноло
гик жараённи амалга оширишда кулланадиган электр ус
куналарнинг тузилишига алох^ида талаб куйилган.

Электр курилмалари урнатиш коидасига асосан ишла- 
тиладиган моддаларнинг ёнгинга ва портлашга хавфли- 
лигини х^исобга олиб бинолар, ташки курилмалар ёнгин- 
дан ва портлашдан хавфли бинолар га ажратилади. Бунда 
бинолар куйидаги синфларга булинган:

П — I синфига суюклик бугларининг чакнаш хдрора- 
ти 45 °С дан юкори булган суюкдиклар сакданадиган ёки 
ишлатиладиган бинолар киради.

П — II синфига муаллак хрлатга ута оладиган ёнувчи 
чанг ёки толалар ажралиб чикадиган (хдво билан порт
ловчи аралашмалар \осил килмайдиган) бинолар кира
ди.

П — На синфига каттик ёки толали ёнувчи моддалар 
булган бинолар киради.

П — III синфига бугларининг чакнаш \арорати 45 °С 
дан юкори булган суюкдиклар, каттик моддалар сактана- 
диган ёки ишлатиладиган ташки курилмалар киради. П 
биноларни ёнувчанлик белгиси.

Юкорида номланган ёнгиндан хавфли биноларда ёпик, 
хдво пурковчи, сачрашдан х,имояланган электр ускуналар 
Кулланади.
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Портлашдан хавфли бинолар ва ташки курилмалар олти 
синфга булинган ва куйдагича ифодаланади:

В — I синфига нормал иш режимида буглар, газлар 
ажралиб чикиб, ^аво ва бошка оксидловчилар билан порт
ловчи аралашма \осил киладиган бинолар.

В — 1а синфига факат авария вактида ёки бузук ускуна 
ишлатилганда портловчи аралашма \осил буладиган би
нолар киради.

В — 16 синфига портлаш куйи чегараси 15 % ва ундан 
юкори булган, чегарали концентрацияда уткир ^идли ва 
айрим жойда портлайдиган концентрация \осил килади- 
ган ёнувчи газлар булган бинолар, тегишли.

В — 1г синфига портлашдан хавфли газлар, буглар, 
ёнувчи ва алангаланувчи суюкликлар булган ташки курил
малар киради.

В — II синфига нормал иш режимида хдво ва бошка 
оксидловчилар билан портловчи аралашма \осил кила- 
диган чанглар ва толалар ажралиб чикадиган бинолар 
мансуб.

В — На синфига факат авария натижасида ёки ускуна 
бузукдигидан ёнувчи газлар, чанглар ва толаларнинг порт
лаш концентрацияси \осил буладиган бинолар киради. 
В — биноларни портлашга мойиллик белгиси.

Ишлаб чикариш биноларининг кайси синфга мансуб- 
лигини аникдаб, у ерда ишлатиш, куллаш учун электр 
ускуналар, аппаратлар, ёритгичлар ва бошка электр во- 
ситаларини танланаётганда «Электр ускуналарни жойлаш- 
тириш ва куллаш» коидасига асосланилади.

Электр ускуналарни танлашда биноларда ёки участка- 
ларда, майдонларда портловчи аралашма \осил килади- 
ган газлар, бугларнинг гурух,и ва категорияси, синфла- 
ниши \исобга олинади. Портловчи аралашмаларнинг порт- 
лаши натижасида ташки мух,итга аланга берадиган фланец 
бушлиги диаметрига караб туртта гуру^га, аралашманинг 
алангаланиш \арорати буйича эса бешта гуру^га ажратил- 
ган. Уларнинг синфларга, гуру^ларга булиниши куйида- 
гича ифодаланади: (7-жадвал).

Ёнгин ва портлашдан хавфли биноларда ишлатилади
ган портлашдан \имояланган электр ускуналар куйидаги 
саккиз турга булинади: кобиги портлашга чидамли ва бо- 
симга бардош берадиган (В), учкунланадиган ва ток утка- 
задиган кисми диэлектрик ерга туширилган (М), учкун-
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7 -жадвал

Фланец бушлиги 
кенглиги, мм

Аралашма
категорияси

Алангаланиш
х;арорати

(°С)

Аралашма
гуру*и

1 дан юк,ори 1 450дан юк;ори Т1

0,65 гача 2 400 -  500 Т2

0 ,6 5 -0 ,3 5 3 2 0 0 -3 0 0 ТЗ

0 ,3 5 -0 ,1 6 4 1 3 5 -2 0 0 T4

0,16 дан кич. 4а 1 0 0 -1 3 5 T5

лаш ва кизитиш мумкин булмаган, портлашга юкори чи
дамли (Н), кушимча босим остида пуфланадиган ва порт
ловчи аралашмаларни кобик ичига сурилишига йул бер- 
майдиган (П), учкундан хавфеиз ва учкуни хавфли му- 
хитни алангалантиришга крдир булмаган (И), махсус (С), 
автоматик учириладиган (А) ва сопол насадкали (К) тур- 
ларга булинади.

Портлашдан ^имояланган электр ускуналарга уларнинг 
тузилиши, кандай мух,итда ишлатилиши, портлашдан 
хавфли аралашмаларнинг категорияси ва гурух,ига караб 
шартли белгилар куйилади \амда мулжалланган жойда 
фойдаланиш учун танлаб олинади.

Масалан, В1Т2 белгиси унинг кобиги портлашга чи
дамли, биринчи категория ва иккинчи гурух^га тегишли 
булиб портлашдан хавфли аралашмалар га мулжалланган- 
лигини курсатади. Электр ускунанинг шартли Н2Т1 бел
гиси эса, уни портлашга юкори чидамлилигини ва ик
кинчи категория биринчи гуру^га кирадиган портлашдан 
хавфли аралашмалар учун ишлатилишини курсатади.

Электр ускуналар билан бир кдторда ишлаб чикариш 
биноларини ёритиш учун мулжалланган чирок-лампалар 
хам ёпик, чангдан, намдан, газлардан, сув томчисидан, 
портлашдан химояланган ва герметик пишик тайёрлан
ган турларга булинади. Биноларни ёритишда уларни порт
лашдан, ёнгиндан хавфлилиги жи^атидан синфларга 
булишдан ташкари барча ёритувчи электр ускуналарнинг
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тузилиши хди эътиборга олинади ва мулжалланган жойда 
ишлатиш учун шартли белгиси билан танлаб олинади.

Лабораторияларда ёнгин, портлашдан хавфли модда
лар билан ишлашда ва бошка максадларда факат стан
дарт асбоблардан, ёпик усулдаги электр киздиргичлардан 
фойдаланиш, ишни аник, бажариш, иш жойини назорат- 
сиз кдлдирмаслик талаб килинади. Бундай талабларни 
бажариш биноларда, курилмаларда ёнгин ва портлашнинг 
олдини олишда мух^им чора булиб х,исобланади.

16.4. Статик электр ва ундан х>имояланиш чоралари

Статик электр хдр хил турдаги иккита модданинг бир- 
бирига тегиб туриши, ишкаланиши натижасида электрон- 
лар ёки ионларнинг кайта таксимланиши билан хрсил 
булади. Статик электрнинг пайдо булиши ва учкунли раз- 
рядланиши кимё саноати корхоналарида ёнувчи модда
ларнинг алангаланишига, портлаши ва ёнишига олиб ке
лади.

Нефть, нефть махрулотлари ва табиий газлар, синте
тик толалар, смолалар, спиртлар, каучуклар, пластик мас
салар ва бошкаларнинг электр утказувчанлик кобилияти 
паст булганлиги учун улар д и э л е к т р и к л а р деб атала- 
ди. Диэлектрик моддалар юзасида ёки хджмида узок муд- 
дат давомида электр зарядлари йигилиши ва сакданиши 
мумкин.Окибатда (разрядланиш жараёни х^исобига) хдр 
хил бахтсиз хдцисалар содир булиши мумкин.

Электр утказиш кобилиятига эга булган моддаларнинг 
ишкаланишидан хрсил буладиган электр зарядлари ерга 
(уловчи махсус курилма ёрдамида) осон >тиб кетади.

Электр зарядларининг хрсил булиши моддаларнинг 
электрланиши деб аталади. Модда юзаси ёки х,ажми бир- 
лигига тугри келган заряд юза хджм зичлиги деб аталади. 
Шунингдек, зарядланган тананинг (Q) зарядланиш да
ражаси ерга нисбатан (С) потенциал (V) микдори билан 
\ам  ифодаланади (Q=VC).

Саноатда куп ишларни бажаришда статик зарядлар ту- 
файли электр токи пайдо булиши ва тупланиши мумкин. 
Масалан, нефть махрулотларини идишларга куйиш, ре- 
зинали кувурлар — шланглар оркали узатиш, тукилиш 
вактида говак материаллар ёрдамида фильтрлаш, ифлос- 
ларни тозалашда материалларни аралаштириш, идишлар- 
ни буглатиш, сикилган ва суюлтирилган газларни уза-
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тиш, чангли ва тукиладиган материалларни пневмотранс- 
портёрда ёки аппаратда х^ракатланиши, аралаштириш, 
газламаларни резина билан крплаш, ускуналарда мате
риалларни кдйта ишлаш, \имояланган полда транспорт 
ва одамларнинг юриши, сунъий ва синтетик тола, кау
чук, кртоз ва бошкд ма^сулотлар ишлаб чик;иш жараёнла- 
ри фикримизга мисол булади.

Нефтни к,айта ишлаш, нефть кимёси саноати купгина 
ма\сулотларининг солиштирма электр каршилиги 
106 ом.см дан юкрри булиб, улар диэлектрик \исоблана- 
ди. Шунинг учун \ам диэлектрик моддаларни ишлаб чи- 
к,аришда статик электрдан \имоялаш, унинг хрсил булмас- 
лиги учун бир кднча тадбир-чоралар куриш катта а\ами- 
ятга эга.

Статик электрдан ^имоялашда мавжуд булган «Статик 
электрдан \имоялаш» кридасига амал к^илинади. Ёнувчи 
аралашманинг алангаланиши учкун билан ажралиб чикд- 
диган энергия (W) микдорига боглик, ва у к^уйидаги тенг- 
лама ёрдамида топилади:

W -  0,5CV2

Бу ерда: W — энергия, Дж;
С — сигим, Ф;
V — потенциал фарк,и, вольт.

Агар \осил буладиган энергия микдори ёнувчи ара
лашманинг алангаланиш куйи  энергиясидан кам булса, 
учк,ун разрядлари хавфсиз ^исобланади, яъни

Бу ерда: W mjn — 0,5 га тенг.

Баъзи портловчи моддалар к,уйи энергияда хдм хавфли 
^исобланади. Масалан, олтингугурт углероди 0,009 мДж 
да, водород — 0,019, бензол — 0,2, ацетон — 0,6, мета
нол — 0,95 да хдм хавфли ^исобланади. Шунингдек, чанг- 
х,аво аралашмалари юкрри энергияда, фенол смоласи —
10 мДж да, полиметилметакрилат — 17, резина — 30, 
полиэтилен — 80, полистирол — 120 мДжда алангаланади.

Кишилар ток утказмайдиган резинали оёк, кийим ва 
сунъий тола (нейлон, капрон ва х .̂к.), шерсть, шойидан 
тайёрланган устки кийимдан фойдланиб диэлектрик мод
далар билан турли ишларни бажарганларида хавфли ста-
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тик электр зарядлари х^осил булади. Разрядланиш вацтида 
одам танасидан 2,5 — 7,5 мДж энергия ажралиб чик^иб, 
куп моддаларнинг ёнишига олиб келади.

Махсус кридаларга асосан ишлаб чи^ариш шароитла- 
рида статик электрдан \имоя к,илиш учун куйидаги тад- 
бир-чоралар амалга оширилади:

1) ускуна, идиш, коммуникациялар ва боища восита- 
лардан уловчи мосламалар ёрдамида статик электр заряд- 
ларини ерга узатиш;

2) хавфли жойларда ^авонинг нисбий намлигини 70 % 
гача ошириш;

3) электрланиш содир буладиган му^итга материал- 
ларнинг электр угказувчанлигини оширадиган моддалар 
к^ушиш;

4) му^итни ёки \авони радиоактив моддалар, юк,ори 
кучланишли ва частотали, иссик/шк ионизаторлари ёр
дамида ионлаштириш;

5) газларни муаллак, хрлдаги кдттик; ва суюк; заррача- 
лардан тозалаш;

6) суюк^икларни ифлос моддалардан тозалаш;
7) идиш, аппарт, аралаштиргичларни инерт газ билан 

тулдириш;
8) ишчиларни ток утказадиган оёк; кийим билан таъ- 

минлаш;
9) синтетик материаллар (нейлон, перлон, капрон ва 

\.к.), шойи, шерстдан тайёрланган диэлектрик хоссага эга 
булган кийимлардан, металл узук, х.алкдлардан фойдала- 
нишни так,икдаш.

16.5. Яшиидан х>имоя кдлиш

Атмосферадаги булутлар таркибидаги сув томчилари- 
нинг ишкдланиши ва \аракатланиши натижасида томчи 
юзасида манфий, ички к,исмида мусбат зарядлар тупла- 
нади. Х^во ок,ими таъсирида сув томчилари булиниши на
тижасида булут манфий ва мусбат зарядланган булади. 
Юзаси ер ва булутдан иборат улкан сигим (конденсатор) 
^осил буладики, электр майдони кучланиши маълум к,ий- 
матга етганда зарядланиш х>осил булади. Кучли ёритилган 
яшин йули куриниб кучли товуш эшитилади. Бу вак.тда 
яшин каналида ток кучи 200000 ампер, кучланиш 150 
млн. В, х,арорат 6000—8000 °С гача етиши мумкин.

Яшин ер устида жойлашган иншоотларга икки хил таъ- 
сир курсатади.
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Яшиннинг ер устидаги иншоот, к^урилмаларга тугри 
урилиши унинг бузилишига, ёнувчи модда ва материал- 
ларнинг алангаланишига олиб келади. Яшиннинг икки- 
ламчи таъсири ^имояланувчи бино ва иншоотларнинг ме
талл контурига яшин урилиш вак;тида зарядларнинг элек- 
тростатик ва электромагнитли индукцияланиши билан 
боради. Натижада учкунланиш билан боглик, хавфли ва- 
зият вужудга келади.

Саноат корхоналарида яшиннинг бирламчи ва икки- 
ламчи таъсири натижасида содир буладиган ёниш, порт- 
лаш, бузилиш каби хщисаларнинг олдини олиш маь;са- 
дида СН 305-79 га асосан мухим тадбир-чоралар курила- 
ди.

Атмосфера электрини нейтраллаш учун мулжалланган 
тадбирлар тизими ^имоя мосламалари комлексига «яшин- 
дан химоялаш» дейилади. Биноларни, иншоотларни яшин 
уришдан сак^айдиган мосламани «яшин кайтаргич» деб 
айтилади. У яшинни кдбул килувчи, токни узатувчи ва 
ерга уловчи воситадан ташкил топади.

Яшин к,абул килувчи восита узакли, антеннали ва 
турсимон шаклда булиши мумкин, кесим юзаси камида 
100 кв. мм булиши керак. Яшиндан ^имоя ь;илинадиган 
барча бино ва иншоотлар учта категорияга булинган.

I категорияга В-I, B-II синфига кирувчи бинолар, ку
рил мал ар, А категорияга мансуб ишлаб чик;ариш киради.

II категорияга B-Ia, В-16, B-IIa, В-1г синфига таал- 
лук^ди бинолар, курилмалар ва Б категорияга мансуб иш
лаб чик^ариш киради.

III категорияга П-1, П-2а, П-Ill синфига оид бино
лар, курилмалар ва ёнгиндан хавфли В, Г, Д категория- 
даги ишлаб чик.аришлар киради.

Узакли яшин кдйтаргичнинг баландлиги (h = 60 м ва 
ундан кам булганда химоя зонаси асоси доирадан иборат 
булган конус шаклида тасвирланиб, зона радиуси г = 1,5 
h га тенг деб олинади.

Ер юзасидан иншоотни баландлиги hx булганида яшин 
кдйтаргичнинг баландлигида ^имоя зонаси радиуси куйн-  
даги тенгламалардан топилади ва яшин кдйтаргич сони 
белгиланади:

гх = 1,5 (h — 1,25 hx) 0 < hx < h хдлатида

rx = 0,75 (h — hx) 2/3h < hx < h \олатида
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Бу ерда:
гх — химоя зонаси радиуси, м;
h — яшин кдйтаргич баландлиги, м;
hx — химояланувчи бинонинг ер юзасидан баландли

ги, м.

Ернинг солиштирма к^аршилиги 5 * 104 Ом • см ва ун- 
дан юкрри булганда ерга улагичнинг кдршилиги 4 Ом, 
солиштирма кдршилиги кам булганда эса ерга улагич кдр- 
шилиги 10 Ом дан ошмаслиги керак.

16.6. Шахсий хдшоя воситалари

Кимё, озик.-овкдт ишлаб чик^ариш саноати корхона- 
ларида асосий ва кушимча технологик жараёнларни амалга 
оширувчи барча ишчилар шахсий \имоя воситаларидан 
фойдаланишлари керак.

К^улланаётган ускуна ва мосламанинг тузилиши, жа- 
раённи ташкил к^илиш услуби, меъёрий режалаш *;арор- 
хулосалари ва жамоа \имоя воситалари бажариладиган иш- 
ларнинг хавфсизлигини таъминламаса, албатта шахсий 
х}\моя воситаларидан фойдаланилади.

Узбекистан Республикаси Касаба уюшмаси Федера
ц и ям  ва Мехмат вазирлиги ^арорига асосан ишчи ва хиз- 
матчилар белгиланган нормада шахсий \имоя воситалари 
билан бепул таъминланадилар.

Шахсий \имоя воситалари кулланишига кдраб бир неча 
синфларга булинади. Масалан, химоя костюмлари (пнев- 
мо, гидрокостюм, скафандрлар), махсус кийимлар (ком- 
бинзонлар, ярим комбинзонлар, курткалар, шимлар, 
костюмлар, халат, плаш, фартук, нимча, пальтолар), мах
сус оёк, кийимлар (этик, ярим этик, ботинка, туфли, ка- 
лиш ва х.к.), нафас олиш органларининг щ м оя  восита
лари (газшщоблар, респираторлар, пневмокостюмлар, 
пневмомаскалар), бошни \имоялаш воситалари (каска, 
шлем, шапка, кдлпок,, шляпалар), кулкрплар, кузойнак- 
лар, шов^индан х,имоя воситалари ва \.к.

Корхоналарда, шунингдек бажарилаётган ишнинг ту- 
рига к,араб х^имоя камар-тасмалари, белбоглари, диеэлек- 
трик поёндоз, к,ул ушлатгич-илгаклар монипуляторлар, 
дермотологик \имоя воситалари—совун, паста, крем, маз- 
лар ишлатилади.
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Ишлаб чикдриш корхоналарида хона \авоси зарарли 
моддалар билан за^арланган мух^тда зарур ишларни ба- 
жариш учун \имоя костюмларидан фойдаланилади.

Махсус кийимлар одам танасини зарарли ишлаб чи- 
к^ариш мух^тидан химоялайдиган, осон ювиладиган, тана 
\ароратини меъёрида ушлаб турадиган \амда к,улай були- 
ши керак.

ГОСТ 12.4.103-83 га биноан махсус кийимлар бир не- 
ча турга булинади: умумий фойдаланадиган, намдан 
хдмоялайдиган, сув утмайдиган, радиоактив ва рентген 
нури таъсиридан химоялайдиган. Махсус кийимларнинг 
кислота ва ишкрр, нефть ма^сулотларидан, чанг ва орга
ник эритувчилардан, зарарли моддалардан, иссик^ликдан, 
электр таъсиридан \имоялайдиган хиллари мавжуд.

Оёк, кийимлар ишловчи шахсларни атроф-му^итнинг 
зарарли таъсиридан—шикастланишлардан, куйишдан, 
паст хдроратдан, агрессив, чангловчи ва ифлосланувчи 
моддалардан \имоялаши керак.

Оёк> кийимларнинг намланишдан, ицщор-кислотадан 
^имоялайдиган, нефтга, иссикушк ва совукда, тебранишга 
чидамли диэлектрик антистатик хиллари мавжуд. Улар 
резина, чарм, синтетик материаллардан этик, калиш, 
пийма, ботинка, тапочка куринишида тайёрланади.

Саноат тармокдари ишчилари учун оёк, кийимлар иш
лаб чикдриш тавсиясига кура махсус каталогдан танлана- 
ди, мазкур махсус оёк, киймларни тозалаш, ювиш, ким- 
ёвий тозалаш ишларини корхона маъмурияти санитария- 
эпидемиология станцияси билан келишилган хрлда амалга 
оширади.

ГОСТ 12.4.034—85га кура нафас олиш органларини 
^имоялаш воситалари ишлаш услубига кура тусикдовчи 
ва фильтрловчи ^имоя воситаларига булинади.

Атмосферада маълум микдорда зарарли моддалар бу- 
либ, кислород 18 % (Хажм)дан кам булмаса, ташк,и му- 
\итдаги ^авони тозалаш учун фильтрловчи воситалар 
кулланади.

Хаво таркибида зарарли моддалар булиб, кислород мик,- 
дори 16% (хджм) дан кам булган шароитда тусикдовчи во
ситалар к^улланади.

Химоялаш воситаларининг шлангли ва кислородли 
турлари мавжуд. Нафас олиш йулларини ^имоялаш воси
талари асосан газдан-чангдан химоялаш мак^садида иш-
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латилади. Фильтрловчи восита газникрб цилиндр шакли- 
даги тозалагич, резинадан тайёрланган ойнали никрб, 
гофрланган резина шланг ва халтадаги захира кисмлардан 
иборат.

Атмосферадаги зарарли моддаларнинг таркиби ва мик,- 
дорига кдраб газникрбларнинг А, В, Г, Е, КА, СО, М, 
БКФ турлари кулланади. Уларни курук,, сувсиз биноларда 
сак/тш тавсия этилади, сак^аш ва кафолат муддати 3—4 
йил.

Идиш, сигим, кулук^ ичида иш бажарилганда фильтр
ловчи газникрблардан фойдаланиш мумкин эмас. Газни- 
к,облар 0,1,2,3,4 размерда (шлем-маска) тайёрланади. 
Фойдаланишдан аввал унинг иш крбилияти, бутунлиги 
текшириб курилади. Бунинг учун резина-никрбни юзга 
тутиб, коробка тешиги резина тик.ин билан бекитилади 
ва 3-4 марта чук̂ ур нафас олинади. Нафас олиш к;ийинли- 
ги, хдво утмаганлиги газникрбнинг бутунлигини курса
тади.

Тусик^ловчи восита газникрблардан шлангли ДНА-5, 
ПШ-1, ПШ-2 хили купрок, кулланади. ПШ-1ни куллаш 
фильтрловчи коробка узунлиги 10 м булган шланг opi^a- 
ли нафас йулига \аво сурилишига асосланган.

ПШ-2, ДНА-5 газникрбларида узунлиги 20 м булган 
шланг оркдли шамоллатгич (вентилятор) компрессор ёр- 
дамида \аво узатилади. Бериладиган \аво тезлиги 50 л/ 
мин булиши керак.

Кислородли \имояловчи газник;об РВЛ-1, КИП-5, 
КИП-7, КИП-8 резинали никрб, гофрланган шланг, то
залагич (регенерация) мосламасидан ташкил топган. У 
одамнинг нафас олиш органларини тулик, изоляциялаши 
билан бошкд асбоб-воситалардан фарк^анади.

Кислородли х^имоя газникрблари атмосферада кисло
род микдори етишмаган иш зонасида номаълум зарарли 
модда концентрацияси к>^прок1 булган шароитда кдшлана- 
ди. Бу воситалар ёрдамида карбонат диоксиди нафас оли- 
надиган х1аво кислороди билан туйинтирилади. Унинг огир- 
лиги 8-10 кг булиб, зарур жойда 2 соат давомида куллаш 
мумкин.

Фильтрловчи респираторлар нафас олиш органлари
ни атмосферада булган зарарли модда—6 v f , газ, чанглар- 
дан х,имоялайди. Унинг Ф-62Ш, У-2К, Астра-2, Лепес
ток, РУ-60, Кама каби турлари мавжуд (13- раем).
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13- р а с  м .
Ш ахсий химоя воситалари:

а—Астра; б— РУ-60; 
в—Ф -62Ш ; г—Лепесток.
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Респираторлар одатда \аво таркибида кислород мик,- 
дори 18% дан кам булмаган ва йул куйиш мумкин булган 
концентрациясидан 10—15 марта ортик, булган лолларда 
кулланади.

Хавода чанг микдори куп булса, Ф-62Ш, Астра-2 рес- 
пиратори, уртача ofhp ишларда, чанг булганда У-2К рес- 
пиратори, енгил ишларда эса — Кама, бир марталик фой- 
даланишда Лепесток респираторлари к^улланади.

Ф-62Ш респиратори резинали ярим мослама, очила- 
диган пластмасса коробка, гилоф, алмаштириладиган 
фильтр ва нафас олинадиган клапандан иборат.

Респиратор У-2К фильтрлайдиган юмшок; материал- 
дан тайёрланган паралон билан крпланган. Ички к,исми 
полиэтилендан тайёрланган. Нафас олинадиган, чи^арила- 
диган иккита клапани бор. Таркибида 200мг/м3 гача чанг 
булган завода нафас олиш йулларини \имоялашда кулла- 
нади.

Хаво таркибида кузга таъсир этмайдиган газ, 6yF мод- 
далари булганда нафас олиш йулларини химоялаш учун 
РУ-60М, РУ-60МУ, РПГ-67 респираторлари ишлатила- 
ди.

Кул кучи билан буёк, ишлари бажарилганда РПМ-62 
респираторидан фойдаланиш тавсия этилади. Бино хона- 
ларида к̂ иск̂ а вак,тда газли х,аво мавжуд булганда кисло- 
родли кущариш аппаратларининг СК-4, СК-5, ШС-5М, 
ШС-7М каби турлари кулланади.

Одам бошини механик шикастланишдан, электр токи 
таъсиридан \имоялаш ма^садида \ар хил каскалар (текс- 
толитли, пластмассали, винипластли, шишапластикли) 
ва боищалардан фойдаланилади. Огирлиги 0,39—0,47 кг ли 
каскалар амортизаторлар билан таъминланган булиб, у 45— 
80 Дж гача кувватда булган тик хдлатдаги урилиш юкига 
чидайди.

Саноат корхоналарида ишчи, хизматчилар \имоя кас- 
каси кийиб юришлари керак. Аёллар эса сочларини их- 
чамлаштириб, румолча ураб иш юритишлари фойдали- 
дир.

Механик шикастланишдан, термик куйишдан, кисло
та, ишкрр, тузлар, эритувчилар, зарарли ва терини к,изар- 
тирадиган моддалар, электр токи таъсиридан ^имоя кдлиш 
учун \имоялаш воситалари кулланади. Бу мак^садда иш 
юритганда пахтадан, лубканопдан, шерст газламадан, чарм,
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мех, резина, полимер материаллардан тайёрланган кулкрп- 
лардан фойдаланилади.

Паста, мазлар ишловчиларнинг терисини \имояловчи 
зарур воситадир. К^улланадиган пасталар, мазлар терига 
таъсир этмайдиган, енгил суркаладиган, терини гириuj- 
т и  рмайд и ган, иш вак,ти давомида тери юзасида сак^яана- 
диган, ишдан сунг енгил олинадиган хусусиятларга эга 
булиши керак. Улар иш давомида терига икки марта сури- 
лади. Паста, мазлар тавсиясига кдраб уч турга — ^гидро- 
фил воситалар (курилма кулкрп ХИОТ, ИЭР-1, АЙРО ва
б.к,.), гидрофоб воситалар (ИЭР-2 пастаси №1, Селис- 
ский мази ва б.к,.) ва тозалагич моддалар (Авирол, Про
гресс ва б.к;.)га фарк^анади.

Ишчи кузини гаищи таъсирлардан химоялаш учун 
ГОСТ 12.4.013-85 га асосан икки хил, яъни очик, ва ёпик; 
\олатдаги химоя кузойнакларидан кенг фойдаланиш тав- 
сия этилган.

1 1 -1 1
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IV К .И СМ

17- боб
Ё н г а н  ХАВФСИЗЛИГИ АСОСЛАРИ

Саноат корхоналарида содир буладиган ёнрин, порт- 
лашлар куплаб моддий зарар куришга, одамларнинг куф- 
бон булишига олиб келади. Турар жой, жамоат бинолари, 
хом ашё, мах^сулотлар, ускуна, дастгох^ар, ишлаб чикд- 
риш бинолари, тайёр ма^сулотлар (ёнувчан хусусиятга эга 
булганлиги учун) ёниб кетади. Натижада бу халь;хужали- 
ги ривожланишига салбий таъсир курсатади.

Ёнтин х^идаги  маълумотлар Узбекистон ва чет эл 
давлатлари мисолида жуда куп. Брюссель (унив., магазин, 
1967Й.), Сеул (ме^монхона, 1971й.), Сан-Паулу (мех^мон- 
хона, 1972, 1974Й.), Япония (универмаг), Бразилия 
(банк), АКД1 (Янги Орлеан шахри), Россия ме\монхо- 
наси (1977Й.), Москва мехдюнхонаси (1990Й., Ленинград), 
Жиззах (ме^монхона, 1988й.), Янгийул (МЭЗ), Бекобод 
металлургия комбината, Чирчиь; эл. хим. комбинати 
(1978й.), Тошкент ёг-мой комбинати ва бошкдлар фик- 
римизга мисол булади.

Дунё буйича х̂ ар 10 секундда, жами 5 млн. ёнпш содир 
булмокда. МДХда эса бу курсаткич 8500 ни ташкил этади, на
тижада 1 млн. сумдан куп зарар курилади. Узбекистон Республи- 
каси ИИ В маълумо гига Караганда, Узбекистонда 1991 йили 24000 
ёнгин содир булиб, 241 киши \алок булган, 23 млн. сум зарар 
курилган. Ёнгиннинг 20%и электр токи таъсирида содир булган. 
1992 йили Тошкент шахрида 2489 ёнгин булиб, 183 киши х̂ алок 
булди, 367 млн. сум зарар курилди. 1993 йилнинг 9 ойида Узбе
кистонда 16000 ёнпш булиб, 209 киши \алок булди, курилган 
зарар 386 млн. сумни ташкил этди. 1998 йилда эса Тошкентда 
2573 ёнгин содир булиб, 236 млн. сум зарар курилди. 38 одам (8 
бола) >;алок булди, 78 одам жарох^атланди.
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Саноат корхоналарини, турар жой биноларини ёнгин, 
портлашдан ^имоялаш давлатнинг му\им ва бош вазифа- 
ларидан бири булиб хисобланади. Бу вазифани бажариш 
технологик ускуналардан тугри фойдаланиш, бино, ку
рил м а, иншоотларни ёнгин га к,арши умумий нормаларга 
асосланиб тугри лойихдлаш, куриш билан узвий боглан- 
ган.

Ишлатиладиган курилиш материаллари ва жи^озлар- 
нинг ёнувчанлигини аввалдан хисобга олиш, кдйта иш- 
ланадиган, олинадиган модда, ма\сулотларнинг ёнишга 
мойиллигини, физикавий-кимёвий хусусиятларини эъти- 
борга олиш ёнгин хавфсизлигини таъминлашда ва ундан 
огох^лантиришда, одамларнинг хавфсизлигини таминлаш- 
да катта а^амиятга эгадир. Бу мак;садда ёнгинга карши 
кулланиладиган умумий норма талабларига мос тушади- 
ган ва амалга ошириладиган техникавий ечимлар, тад- 
бир-чоралар ишлаб чик^илиб, корхоналарда, ишлаб чи- 
к,аришда жорий этиш талаб к,илинади \амда шу талаблар- 
нинг амалга оширилиши кдттик, назорат ^илинади.

Булажак мутахассисларни ёнгин хавфсизлигига оид 
муаммоларни тугри ва ижобий \ал к^илишга ^изи^тириш, 
назарий билим бериш, ишлаб чик.аришда ме\нат шарои- 
тини яхшилаш, содир, буладиган ёнгин, портлашларнинг 
олдини олиш, ого^лантириш ёки таъсирини камайтириш- 
да катта а^амиятга эга.

17.1 Ёнгин му^офазасини ташкил этиш 
ва хукук, вазифалари

Саноат корхоналарининг ёнгин хавфсизлигини таъмин- 
лаш давлат а^амиятидаги вазифа х^исобланганлиги учун 
1918 йил 18 апрелда «Ёнгинга кдрши курашишда давлат 
чораларини ташкил этиш» а̂к^ида декрет кдбул ь;илиниб, 
унда ёнгин му^офазасини ташкил этиш, ёнгин ишлари 
асослари курсатилган эди. Шу жумладан мамлакатда ёнгин 
мухофазасини муста^камлаш мак;садида бир кдтор йурик,- 
нома ва кдрорлар чоп этил га н эди.

«Ёнгинга кдрши му^офаза илмий тад^икрт институти» 
ёнгин му,\офазаси ишлари буйича бош ташкилотчи булиб 
х^исобланади. Институт давлат стандартлари, норма, крида 
ва йурик^номаларни ишлаб чик;ади, ишлаб чикдришга тад- 
бид этади.
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Мамлакатимизда «Давлат c h f h h  назорати»ни Ички иш- 
лар вазирлиги (ИИВ) ихтиёридаги « E h f h h  мухрфазаси 
бош бошкдрмаси» олиб боради. Назорат олиб боришда 
вилоят, ша^ар, туман ижроия кумитаси ички ишлар бу- 
лими ва халк, депутатлари ёрдам беради. Давлат ёнгин на- 
зорати хукук, ва вазифалари Низомда курсатилган. Низомга 
асосан, халк, хужалигининг барча тармок^ларида ёнгин 
назорати E h f h h  мухофазаси Бош боищармаси ва унинг 
ма^аллий органлари ёрдамида олиб борилади.

Давлат ёнгин назорати куйидаги вазифаларни бажаради:
1. Ёнгинга к,арши му^офаза буйича крида, йулланма, 

техникавий нормалар тайёрлаб, нашр этади, уларни ^аётга 
тадбик, к.илиш мак>садида ва ёнгин хавфсизлигини таъ- 
минлашга кдратилган коидаларга корхона, ташкилот, 
муассасаларда кдндай амал килинаётганлигини текшириб 
боради.

2. Республика ва ма\аллий ташкилотлар, корхоналар 
ва муассасалар айрим фук^аролар томонидан ёнгинга к;ар- 
ши чора-тадбирларнинг бажарилишини текширади.

3. Енринга к,арши зарур ишларни ташкил этишда, тех
никавий воситаларни куллаб ёнгиннинг олдини олиш, 
огох^лантириш ва ёнгинни, табиий офатларни бартараф 
этишда тартиб урнатади.

4. Саноат корхоналари ва \оли манзилго^ларини 
лойихдлашда ёнгинга к̂ арши му\офаза талабларининг ба
жарилишини текширади.

5. Лойи\алар, ёнгинга к,арши ускуналар-воситалар буйи
ча хулосалар беради.

6.  E h f h h h h  учириш воситаларининг имкониятларини, 
ёнгинни учириш ташкилотларининг жанговар хдлатини 
текширади.

7. Ёнгинларни \исобга олади ва \исобот беради
Давлат ёнгин назорати куйидаги хукук^ларга эга:
— барча бинолар, курилмалар, хоналар, булимлар, 

майдонлар ва омборларнинг хрлатини текшириш;
— корхона, муассаса, айрим фук^аролардан ёнгин хавф- 

сизлигига боглик, булган хужжатларни талаб килиш;
— хал^хужалиги объектларидаги камчиликларни йук,о- 

тиш, чора-тадбирлар куриш хасида ёзма буйрук, бериш;
— ёнгин хавфсизлиги буйича асосий ва тармок, \уж- 

жатлари талаблари бузилишига алокадор шахсларни маъ- 
мурий ёки жиноий жавобгарликка тортиш ва \.к .
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Корхоналарда ёнгин му^офазаси уч хил — касбий, маъ- 
мурий ва жамоат усулида амалга оширилади. Касбий ёнг- 
ин мухрфазаси объектларда амалга оширилади. Харбий- 
лашган касбий ёнгин мухрфазаси таркибида отряд, к,исм- 
лар булиб, улар замонавий аппарат-асбоблар билан 
таъминланган ва мулжалланган жойларда ёнгинга кдрши 
норма ва кридаларга амал кдлиниши устидан кундалик 
назорат олиб боради. Касбий ёнгин мухрфазаси халк, ху- 
жалигининг турли тармок^ларида амалга оширилади, таш
кил этилади.

Маъмурий ёнгин му^офазасига корхона, цех, булим ва 
бошк,а жойлар буйича ёнгин хавфсизлигига тайинланган 
шахе жавоб беради. Ишни ташкил этиш, ёнгин хавфеиз- 
лигини таъминлаш учун корхонада технологик ва ишлаб 
чик^ариш билан боглик, ёнгиндан огохдантириш максадида 
бош мухдндис рах^барлигида «Ёнпш техник комиссияси» 
(ЁТК) ташкил этилади. ЁТК вазифаси давлат ёнгин назо- 
ратига, корхона ёнгин му^офазасига ёрдам беришдан ибо- 
рат.

Корхона цехларида, омборларида ёнгинга к,арши чора- 
тадбирлар олиб боради, тартиб-интизом урнатади, назо
рат уюштиради. Комиссия >̂ ар уч ёки олти ойда угказил- 
ган текшириш натижаларига асосан камчиликлар, зарур 
тадбир-чораларни курсатиб далолатнома тайёрлайди.

Жамоат ёнгин назорати корхонада ташкил этиладиган 
кунгилли ёнгин дружинаси зиммасига юклатилган. Кунгил- 
ли ёнгин дружинаси объект ёки цех буйича алох,ида були- 
ши мумкин. Уларнинг вазифаси иш жойларида, цехда ён
гинга карши мавжуд булган конун-коидаларга амал к,илиб 
иш юритишни талаб к^илади. Шунингдек, ишчилар урта- 
сида инструктаж утказади, имтихрн кабул кдлади.

Ёнгиннинг олдини олиш учун х,ар бир ишчи мутахас- 
сисда хавфеиз иш юритиш, ёниш ва унинг турлари, ёниш 
шартлари, ёнувчи моддалар тури ва хусусиятлари, ёнгинни 
учириш усуллари \акдда тушунча булиши керак.

17.2. Ёниш жараёни, турлари ва ёниш 
шартлари з;акдца тушунча

Кимё саноати корхоналарини ёнгин ва портлашга хавф- 
лилиги жараён бажарилишида ишлатиладиган хом ашё ва 
унинг турига боглик,. Чунки саноатда енгил алангалана- 
диган ва ёнадиган суюк^иклар, ёнувчи газлар, суюлтирил-
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ган газлар, ёнувчи к.аттик, моддалар ишлатилиши мумкин. 
Ёниш му^итини бахдлаш учун ёнгин хавфсизлигини таъ- 
минлашга к^аратилган чора-тадбирлар ишлаб чик^иш, 
ёниш, портлаш жараёнининг физикавий-кимёвий асоси- 
ни, ёнишга хавфли модда ва материалларнинг бирликла- 
рини, уларни куллаш чегарасини, хавфли вазиятни аник;- 
лаш усулларини билиш зарур.

Ёнувчи модданинг \аво  кислороди билан оксидланиб, 
манба таъсири остида иссик^лик ва нур чик^иши билан 
якунланадиган жараён «ёниш» дейилади. Ёниш моддалар- 
нинг оксидланиши натижасида \гм  намоён булади.

Жараённинг тезлигига кдраб ёниш шахсан ёниш, 
портлаш ва детонация куринишида булиши мумкин. Хаво 
таркибида 14-15% кислород булса, юкрри тезликда тургун 
ёниш булади. Таркибида кислород булган моддалар \ам  
оксидланишга олиб келади.

Моддаларнинг ёниши уларни солиштирма юзасига, 
кислород билан аралашишига боглик,. Ёниш жараёни со- 
дир булиши учун учга шарт — ёнувчи модда, оксидловчи- 
кислород, аланга манбаи булиши шарт. Кислород микдо- 
рига караб тулик, ва чала ёниш намоён булади. Ёниш \уду- 
дида кислороднинг иштироки билан диффузияли ёниш 
содир булади (14-расм).

Биринчи зонада 6yF,  газлар булиб, ёниш булмайди. 
Иккинчи зонада чала ёниш булади, к,исман углерод \о -  
сил булади. Учинчи зонада ма^сулот тулик, ёниб, аланга- 
нинг юкрри х^арорати сезилади.
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Алан га баландлиги диффузия коэффициентига теска- 
ри пропорционал, уз навбатида ^ароратга 0,5-1 даражада 
тугри пропорционал.

Газ, бугларнинг х,аво билан аралашмаси ёниш зонаси- 
га маълум тезликда берилганда конуссимон шаклда тур- 
гун алангали ёниш содир булади. Ениш тури аралашма 
таркибига боглик,. Ёнувчи модда газ, 6yF, кдттик,, кукун- 
симон, чанг \олда булиши мумкин. Оксидловчи эса \аво, 
кислород, кислородли бирикмалар куринишида мавжуд.

Аланга манбаининг иссикдик, электрик, механик, ким- 
ёвий ва микробиологик хили булиши мумкин.

Ёниш жараёни гомоген ва гетероген хилда булади. Тулик, 
ёниш натижасида карбон ангидриди, сув, азот ва олтин- 
гугурт ангидриди, фосфор ангидриди \осил булади. Чала 
ёнишда уювчи, зарарли, ёнадиган, портлашга хавфли мах,- 
сулотлар — карбон ангидриди, спирт, кетон, альдегид, 
кислоталар хрсил булади. Бир килограмм модда ёниши 
учун зарур булган х,аво микдори куйидаги тенгламадан 
топилади:

Vx = 1,12 • Q/1000, куб.м.

Бу ерда: Q — ёнувчи модданинг иссик^ик бериш к,оби- 
лияти, кДж/кг.

Масалан, ёгоч учун — 4,18 куб м/кг; нефтга — 11,6; 
бензолга — 10,25; метанга — 9,52; бензинга — 11,6; ацети
лен учун 11,9 куб м/кг га тенг.

Газлар учун иссик^лик бериш крбилияти куйидаги тенг
ламадан топилади:

Q = 1000 • Qg/22,4 кДж/кг

Кдттик, моддалар учун Q = 1000 • Q JM  га тенг.

Бу ерда: Qё — ёниш иссик^лиги, кДж/кг;
М — модданинг молекуляр огирлиги.

Ёнишнинг назарий ^арорати тенглама билан топила
ди, агар иссшушк ёнувчи моддани к,издиришга тулик, сарф 
булиши шарти бажарилса:

Q = mc(te — t6)
Бу ерда: m — ёнадиган модда, мадсулот микдори, \аж- 

ми куб м,кг. 
с — модда, ма^сулотнинг уртача иссик^лик си

ги ми, кДж/куб см °С;
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te — ёниш хдрорати, °С;
t6 — \авонинг бошлангич ^арорати, °С

Баъзи моддалар учун ёниш \арорати ва иссик^иги куйи- 
даги микдорга тенг: масалан, ацетилен учун — 57700 кДж/ 
кубм (2270 °С), бензинга — 44150 (1865), водородга - 
10830 (2230), ёгочга — 13850 (17200), тошкумирга — 30290 
(2010), керосинга — 44050 (1925), нефть газига — 35180 
(2020), суюлтирилган газга — 105000 (2370). Ха^икдтда 
ёниш ва^тидаги \арорат назарий микдордан 30—50% кам 
булади. Бу щпат иссикликни атроф му^итга сарфланиши 
билан тушунтирилади.

Ёниш вак,тида аланганинг нурланиши сезилади, ран
ги узгаради. Бу хрлат атомларни иссик^икдан кузголиши- 
га, модданинг таркибига боглик,. Иссикликнинг асосий 
кием и алангадан атроф му^итга нурланиш энергияси кури- 
нишида ажралиб, буюм, жи\оз ва хонадаги боища нарса- 
ларни киздиришга сарф булади.

Кдгтик;, суюк, газеимон моддаларнинг ёниш жараёни 
бир-бирига ухшаш булиб, оксидланиш, уз-узидан алан- 
галаниш ва мустакдл ёнишдан иборат. Уларнинг ёниш 
хусусиятларини, хавфеизликка боглик, булган бирликла- 
рини навбати билан куриб чикамиз.

17.3. Ёнишнинг иссшушк ва занжирли 
механизми

Н.Н. Семенов, В.Н. Кондратьев, Я.Б. Зельдович, Д.А. 
Фрак-Каменский, Б.Б. Воеводский каби олимларнинг 
илмий ишларида ёниш реакциясининг физикавий, ки- 
мёвий механизми хкак,идаги замонавий тушунча берилган.

Ёнишнинг иссиклик механизми иссик^яик асосида ту
шунтирилади. Яъни ёниш жараёни содир булишида асо
сий шарт сифатида ажралаётган иссик^лик тезлиги атроф- 
га таъсир этаётган ва берилаётган иссиклик тезлигидан 
купрок деб кабул килинган. Реакция бошланиши учун да- 
стлаб ёнувчи аралашма \ажмини маълум ^ароратгача киз- 
дириш талаб килинади, сунгра реакция кичикроктезликда 
бошланиб, ажралаётган иссиклик \исобига ёниш тезлиги 
ортади. Тезлик чегараси ортиши билан иссикушк портла- 
ши, уз-узидан алангаланиш содир булади. Реакция бошка- 
рилиши бузилади, мавжуд физик-кимёвий крнунларга
168

www.ziyouz.com kutubxonasi



15-расм. Босим ва ^арорат орасидаги богланиш.

буйсунмайди. Иссик^ик механизми уз-узидан алангаланиш 
хрлати босим ва ^арорат орасидаги богланиш билан ту- 
шунтирилади (15-расм).

Доимий хдоорат, бир хил таркибда иссик,лик узатили- 
ши 1-чизик, билан тушунтирилади. 2,3,4 - эгри чизик^ар 
бир хил таркибли аралашмадан х&р хил босимда иссик,- 
лик ажралишини ифодалайди. t, нукта ажралаётган, сарф- 
ланаётган иссик^лик микдори бир-бирига тенглашганини 
ва бу хрлатда ёниш жараёни булмаслигини ифодалайди.

Н.Н. Семенов тенгламасига асосан ёнувчи аралашма- 
ни аник, шароитда алангаланиши мумкинлигини назарий 
аник^лаш мумкин:

lg Ркр/Та = E/NRT + В
Бу ерда:
Ркр — алангаланиш минимал босими,
Та — уз-узидан алангаланиш ^арорати,
Е — активлик энергияси,
RT — универсал газ доимийлиги,
N — реакция тартиби,
В — аралашма таркиби, хоссасига боглик, доимий мик,- 

дор.

ИссиКрЛик механизми купгина моддаларнинг агрегат \о -  
латига, босимга, таркибига, микдорига боглик^олда ёниш 
жараёнини тулик; тушунтира олмайди. Бу жараён хусуси-
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ятлари ёнишнинг занжирли механизми билан тушунти- 
рилади.

Агар тукнашаётган молекулаларнинг энергия захира- 
си активлик энергиясидан куп булса, кимёвий богланиш, 
реакция содир булади. Ана шунда богланишдан сунг мах,- 
сулот куп энергияга эга булиб, унинг, атрофга таркдли- 
ши ёки аралашмани к^издиришга сарфланиши намоён 
булади. Бирламчи реакция ма^сулоти энергияси бошкд ма^- 
сулотга узатилиб, уни актив хдтатга келтириш э^тимоли 
хдм мавжуд. Натижада реакция янги актив молекула хрсил 
булишига, бирлашишга ва реакциянинг занжирли давом 
этишига олиб келади. Актив молекулалар кимёвий энер
гия ^исобига озод атом ва радикалларнинг туйинган гу- 
рух^ларининг куринишини ифодалайди.

Водород, кислород, хлор, гидрооксид, нитрооксид, 
метил ва боищалар кимёвий туйинмаган ва юк,ори реак- 
цион хусусиятга эга булиб, улар аралашманинг боища ком- 
понентлари билан богланиб, яна озод радикаллар, атом- 
лар хрсил к^илади. Кимёвий актив гурухдар занжирли реак
ция учун актив марказ х,исобланади. Масалан, водороднинг 
оксидланиш жараёни куйидагича ифодаланади:

Н2 + 0 2 = 2 ОН, ОН + Н2 = Н20  + Н занжирнинг
давом этиши,

Н + 0 2 = ОН + О, О +Н 2 = ОН + Н занжирнинг
тармоьутаниши,

Н + 0 2 + М = Н 0 2 + М занжирнинг узилиши,
Н 0 2 + Н2 = Н2 0 2 + Н кам актив радикал оркдли зан

жирнинг давом этиши
НО, + н. о = н7 о,+ он2 z 2 2

Реакциянинг давом этиши, уз навбатида, иккиламчи 
актив марказнинг хрсил булишига боглик,. Богланиш на- 
тижасида тармоьуганиш, реакциянинг тезлашиши, зан
жирнинг узилиши содир булади. Актив марказнинг крл- 
дик^лар билан реакцияга киришиши, кимёвий энергия- 
нинг та^симланиши, ноактив молекула билан ту^нашиши 
натижасида занжир узилади.

Занжирли ёниш механизми мусбат ва манфий ката- 
лизни тушунтиради. Мусбат катализаторлар (перекис мах,- 
сулотлари) актив марказ х,осил килиб, карбонводород- 
ларнинг оксидланишини тезлаштиради. Манфий катали
заторлар актив марказларни йук килади, ёниш жараёнини
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тухтатади. Галогенли карбоноводородлар шундай хусуси- 
ятга эга.

Нефть ма^сулотлари, аралашмалар кизиб, актив мар- 
каз хрсил булиб, узидан узи алангаланиб кетмаслиги учун 
улар таркибига манфий катализаторлар кушилади.

17.4. Ёнувчи моддаларнинг узидан узи алангаланиш 
жараёни, алангаланиш х;ароратини аник*лаш усуллари

Экзотермик реакциянинг тезлиги ортиб алангали ёниш 
билан якунланадиган кичик харорат микдори моддалар- 
ни узидан узи алангаланиш ^арорати дейилади. Бу х,аро- 
рат учун аралашма узидан узи алангаланадиган сигим де- 
вори харорати кабул килинган.

Узидан узи алангаланиш сигим-идиш хджмига, иссик,- 
лик ва масса алмашиш шароитига, атроф-мух^итга, реак- 
цияга киришаётган аралашма ^ажми ва моддалар концен- 
трациясига, катализаторлар мивдорига, босимга ва бош- 
к,а бирликларга боглик*. Узидан узи алангаланиш ^арорати 
портлашга хавфли аралашма ва моддаларнинг синфлани- 
шига караб портлашдан \имояланган ускуналарни тан- 
лашда ва уларни ишлатиш жараёнида х^исобга олинади. 
Одатда модда, аралашмаларнинг тулик алангали ёниши 
узидан узи алангаланиш х,ароратидан юкррирок, микдор- 
да содир булади ва ривожланади. Масалан, бензин учун 
узидан узи алангаланиш х,арорати 260 °С булса, ёниш \apo- 
рати 1200—1300 °С га тенг. Аралашма бундай х,ароратга 
эга булиши учун 6yF ва хдво аралашмасини узидан узи 
Кизишига вак,т керак. Бу вакт индукция даври дейилади.

Ёнувчи моддани иситиш х,арорати кднча паст даража- 
да булса, индукция даври шунча куп булади. Индукция 
даври аралашманинг таркиби, хджмига, ,\арорат ва бо
симга боглик;. Суюкликларнинг таркиби ошиши, модда
ларнинг молекуляр огирлиги ортиши билан узидан узи 
алангаланиш хдрорати пасаяди. Аксинча ингибиторлар 
узидан узи алангаланиш х^ароратини 100 °С ва купрокда 
оширади.

Туйинган карбон водородларнинг узидан узи аланга
ланиш ^арорати туйинмаган турига нисбатан юкрри. Куп- 
гина газлар ва суюкликларнинг узидан узи алангаланиш 
\арорати 400—700 °С микдорида. Кдттик моддалар эса 250— 
450 °С (ёгоч, кумир, торф), 450—800 °С (рух, магний, 
алюминий кокси)ни ташкил этади.
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Модда ва материалларнинг узидан узи алангаланиш 
^ароратини аник^айдиган туртта усул мавжуд:

1. Юбориш (напуск) усули. Аралашма идиш деворидан 
иссикушк бериб к^издирилади. Маълум босимда юборил- 
ган аралашма алангаланадиган ^арорат узидан узи алан- 
галанадиган х^арорат деб к,абул ^илинади.

2. Си^нш усули. Сик^илган \аво босими ^аракати ёрда- 
мида аралашма си^иб к,издирилади. Аралашмани сик^иш 
босими ва ^ароратига к,араб адиабатик конун асосида узи
дан узи алангаланиш содир булади:

Р = Р0 • Е \  Тс = Т0 • Е

бу ерда: Р — аралашманинг охирги сик,илиш ва^тидаги 
босими;

Т — аралашманинг охирги сикдлиш ва^тидаги 
х^рорати;

Р0—аралашманинг бошлангич си^илиш вак,- 
тидаги босими;

Т0 — аралашманинг си^илиш бошланиши вак,- 
тидаги харорати

Е — сик^илиш х,ажм даражаси булиб, куйида- 
гича аникутанади:

Е = У /У
О' СИК.ИЛИШ

бу ерда: У0— аралашманинг си^илиш бошланишидаги 
хажми

У си иш — аралашманинг охиригача сик^илгандаги 
хажми

К — газларни адиабатик курсаткичи булиб, 
куйидагича аникданади:

к = с/ср/ у

буерда:Ср— узгармас босим остидаги газларнинг ис- 
сшушк c h f h m h ;

Су — узгармас х.ажм остидаги газларнинг ис-
СИК^ЛИК CHFHMH.

3. Окдом усули (струйн.). Газ, 6yF,  оксидловчи ало,\ида 
Киздирилади. К,издирадиган кувурдан чик,астган оцимлар- 
нинг аралашиши билан узидан узи алангаланиш содир 
булади. Бу вактда аралашма иссиц деворга тегмайди.

4. Томчи усули. Текшириладиган суюк^ик томчиси бю- 
реткадан к,издирилган тигелга тушиши билан аник^лама-
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диган ^арорат микдори оркдли узидан узи алангаланиш 
^арорати ифодаланади.

17.5. Моддаларнинг узидан узи ёниши ва синфланиши

Кдттик ,̂ говаксимон ёнувчан моддалар юзасида адсорб- 
цияланган хдво катлами билан оксидланиш реакцияси 
тезлиги ортиб боради. Иссик^икни кам утказадиган ва 
говакли моддаларда йигилган иссикдик адроратни, ок
сидланиш жараёнини тезлаштиради. Полимерланишда, 
биологик ва физик жараёнларда куплаб иссикушк ажра- 
либ^чикдди ва узидан узи ёниш содир булади.<

Узидан узи к,изиб, ут манбаи иштирокисиз тулик, ёниш 
билан якунланадиган экзотермик реация узидан узи ёниш 
дейилади. Узидан узи ёниш ^арорати паст булган модда
лар жуда хавфли \исобланади. Моддалар узидан узи ёнишга 
мойиллиги буйича турт синфга булинган.

Биринчи синфга табиий усимликлар (пичан, к̂ ипик,, 
сомон) тааллук^ли. 60—70 °С да биологик жараён кимёвий 
оксидланиш жараёнига утиб, узидан узи ёниш билан якун- 
ланади.

Иккинчи синфга торф ва кумир киради. Норма хдрора- 
тида кумир оксидланиб, к,изиб узидан узи ёниб кетади. 
Торф 60 °С да к^изиб оксидланади.

Учинчи синфга ёг ва мойлар киради. Таркибида туйин- 
маган карбон водородли бирикмалар булган усимлик мойи 
ва ёглари оксидланиш, полимерланиш хусусиятига эга.

Ef-мой томчилари булган кийим-кечаклар узидан узи 
ёниб кетадиган хавфли даражада булиб, улар иш жойла- 
ридан ва хоналаридан дархрл йук, килиниши керак.

Туртинчи синфга кимёвий моддалар ва аралашмалар 
киради. Улар, уз навбатида, уч гурух,га булинган.

Биринчи rvpvxra ^аво билан тук^нашганда алангалана- 
диган моддалар киради. Масалан, ок, фосфор, фосфор, 
фосфор водороди, рух ва алюминий чанги, арсин, сти- 
бин, фосфин, ёгоч, кумир, кул, металлорганик бирик
малар. Фосфор галогенли бирикмалар металл билан бири- 
кади, оксидланади. Оксидловчи билан аралашиб портлайди 
(селитра, хлорат, перекись). Парофорли моддалар — ка
лий, кальций, темир, натрий сульфидлари оксидланиб 
узидан узи ёниб кетади.

Иккинчи rvpvxra сув билан аралашиб алангаланадиган 
моддалар киради. Масалан, иищорий металлар, кальций
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карбиди, ипщорий ва ерицщорий металлар гидриди, каль
ций ва натрий фосфорити, силанлар, натрий гидросуль- 
фиди ва боищалар сув билан бирикиб, ёнадиган, аланга- 
ланадиган газлар \осил килади. Металл карбидлари хдм 
хавфли ^исобланади.

Учинчи rvpvxra органик моддалар билан кушилганда 
алангаланишга олиб келадиган оксидловчилар киради. 
Масалан, кислород, галогенлар, азот кислотаси, барий 
ва натрий перекиси, калий перманганати, хром ангидри- 
ди, кургошин оксиди, селитра, хлорат, перхлоратлар, 
хлорли о\ак ва бошкдлар.

Ацетилен, водород, этилен хром билан аралашиб нур 
таъсирида узидан узи ёнади ва портлайди. Юкррида ай- 
тилган барча хавфли кимёвий моддалар турига караб ом- 
борларда алохдда саьуганиши ва курсатмаларга асосланиб 
ишлатилиши талаб килинади. Моддаларнинг узидан узи 
ёнишга мойиллиги Денштадт, Манкей, ВНИИПО усул- 
лари билан аниьуганади.

17.6. Суюк^ликларнинг ёниши. Уларнинг чак̂ наш 
^арорати буйича булиниши

Суюк^пикларнинг ёниши суюк^яик юзасида факдт 6yF  
фазасида содир булади. Ёниш бугнинг микдорига, суюк,- 
лик таркибига ва х^роратга боглик,. Суюк^лик юзасида хрсил 
булган газ ёки буглар \аво билан аралашиб манба ишти- 
рокида чакнай оладиган кичик \арорат микдори чацнаш 
^арорати дейилади.

Суюкушкларнинг ча^наш \ароратигача киздирилиши 
унинг алангаланишига тайёргарлик хрлатини ифодалайди.

Ча^наш х,ароратига караб суюк^ликларнинг ёнгинга 
хавфлилик даражаси белгиланади. Ча^наш х^арорати 61 °С 
гача булган суюк^иклар енгил алангаланадиган (ЕАС), 
чак,наш хдрорати 61 °С дан юкрри булганлари эса енгил 
ёнадиган суюк/шклар (ЕЁС) дейилади.

Чаь;наш \ароратидан юкори даражада олиб борилади- 
ган технологик жараёнларда кулланиладиган суюк.пиклар 
портлашга хавфли х^исобланади. Суюк/шкларнинг чак^наш 
х,арорати ГОСТ 12.1.044-89 га асосан апик^анади. Баъзи 
суюк.пиклар учун чаь;наш х,арорати куйидаги микдорни 
(°С) ташкил этади. Масалан, ацетон учун — 1,8 °С, бен
зин — 50—28 °С, бензол — 15 °С, толуол — 6 °С, ксилол
— 23 °С, этанол — 9 °С, керосин — 28—45 °С, скипидар —
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34 °С, мотор ё^илгиси — 70—120 °С, минерал ёглар — 
158—195 °С га тенг. Суюк/шклар учун чак н̂аш \арорати Ор- 
манд ва Гревен кридаси билан топилади:

Т., = ТкК

Бу ерда: Тк — к,айнаш \арорати,
К — коэффициент, 0,736

Букларни босимига к,араб хам Торитон тенгламаси би
лан чак,наш ^ароратини аник, \исоблаш мумкин:

Рб =  Ра™/1 + (N -1 )4 ,7 6
Бу ерда: Рб — 6yF босими,

Р — атм. босими,атм ’
N — моль атом кислород сони.

Чак^наш хароратига хос босим куйидагича аник^тана-
ди:

Р = Р /8Мч умум'

Бу ерда: Рч — чак,наш харорати босими,
Р,м м— аралашма босими,

М — бир моль суюк^лик ёнишига керак булган 
кислород моль сони.

17.7. Газ, бугларни х;аво билан аралашмаларининг ёниш
хусусиятлари. Уларнинг х а̂рорат ва концентрацияли 

алангаланиш чегаралари

Ишлаб чикдриш шароитида ёнувчи газ, бугнинг х,аво 
билан турли аралашмалари хосил булади ва шароит булса 
ёнади, портлаб кетади. Аралашмаларнинг ёниши, портла- 
ши ^издириш манбаига, кимёвий узгаришга, диффузияга, 
ИССИК/1ИК узатилишига, аланганинг тарк^алишига, бош- 
лангич босимга, ёнувчи модданинг маълум микдори — кон- 
центрациясига бокти^. Газ, 6yF — \аво аралашмасида ёнув
чи модда концентрацияси 100% га узгариб, аралашмалар 
учун алангаланиш чегараси мавжуд.

Ёнувчи модда аралашмаларини маълум концентрация
ли чегарада ёкдш мумкин. Чегарадан юкрри концентра- 
цияда алангаланиш содир булмайди. Шунинг учун ара- 
лашмаларда куйи ва юкрри алангаланиш чегаралари мав
жуд.
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Аланга манбаи иштирокида алангаланадиган, тарк.ала- 
диган ёнувчи модда-газ, бугларнинг \а во  аралашмасида- 
ги энг кам микдори алангаланиш (портлаш) куйи  кон
центрация чегараси (ПК.КЧ) дейилади.

Аланга манбаи иштирокида аввалрок, алангаланиб, 
таркдлиб кетадиган газ, бугларнинг хдво аралашмасидаги 
энг куп микдори алангаланиш (портлаш) юк;ори концен
трация чегараси дейилади (ПЮКЧ).

Алангаланиш концентрация чегаралари аралашмалар 
учун х̂ ажм % ва мг/л бирлигида ифодаланади. ХаРорат 
х,ар 100 °С га ошиши билан (ПККЧ) 10% га камаяди, 
ПЮКЧ 15% га ортади. Аралашма таркибига бошк^а ку -  
шимча моддаларнинг киритилиши ёки алмаштирилиши 
билан газ аралашмаларининг алангаланиш чегараси узга- 
ради. Портлаш куйи ва юкрри чегара концентрациялари 
куйидаги тенгламалар билан аникданади:

ПККЧ = 100/(1 + (N —1) • 4,76) /  (*ажм) ёки 
ПККЧ - М / (N —1) • 4,76 • Vt , г/л

ПЮКЧ = 4 • 100/(4+4,76 * N )/ (*ажм) ёки 
ПЮКЧ = 4 М /(4+4,76 • N) • Vt , г/л

Бу ерда: N — 1 моль газни ёк^ишда иштирок этадиган 
кислород атомлари сони,

Vt — бошлангич ^ароратда 1 моль газнинг хджми,
М — 1 моль ёнувчининг аралашмадаги массаси.

Баъзи моддалар учун ПККЧ, ПЮКЧ % ^исобида куйи- 
даги микдорга тенг: аммиак учун - 16—27; бензин - 0,76— 
5,4; ацетилен - 1,5—82; ацетон - 1,55—12,8; метан - 2,5— 
15; этан - 2,5—15; пропан - 2,0—9,5; бутан - 2,8—8,41; 
водород - 4—17, олтингугурт водороди - 1,5—50; метанол
- 3,5—38,5; этанол - 2,8—19; олтингугурт углероди - 4,3— 
44,5; бензол - 1,5—9,5%.

Маълум таркибдаги мураккаб аралашмаларнинг порт
лаш чегараси куйидаги Ле-Шателье тенгламаси билан то
пилади:

Ч = 100/(С1/П |+С 2/П 2+С3/П 3+ ...+ С /П п), %

Бу ерда:
Ч — куйи ёки юк,ори алангаланиш чегараси, % 
СРС2,С3 — ёнувчи модданинг аралашмадаги концент- 

рацияси,
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ПРП2,П3 — ёнувчи моддаларнинг портлаш чегараси, %.

Портлаш вак^тидаги босим куйидаги тенгламадан то
пил ад и:

Р = Рп Т /  tnxnп Ox nxnv О

Бу ерда:

Р0 — бошлангич босим;
Тп — портлаш хдоорати, С;
t0 — бошлангич \арорат, С;
m — портлашдан сунг газнинг моль • сони;
п — портлашгача газнинг моль * сони.

Купгина портловчи газлар учун портлаш хдрорати 1500- 
3000 °С атрофида булиб, портлашдаги босими 1,1 МПа 
дан ошмайди. Кислород микдори ортиши билан (21% 
юкрри) босим 2 МПа га етади.

Суюк^ик бугларининг портлаш хусусияти алангаланиш 
хдрорати чегараси билан ифодаланади.

Алангаланишнинг паст х^ароратдаги чегараси деб шун- 
дай энг паст х^ароратга айтиладики, бунда суюкдиклар- 
нинг туйинган буглари х̂ аво билан бириккан хрлда манба 
ёрдамида алангаланади.

Алангаланишнинг юкрри х^ароратдаги чегараси деб шун- 
дай энг катта хароратга айтиладики, бунда суюк/шклар- 
нинг туйинган буглари х,аво билан бириккан хрлда манба 
таъсири остида аввалрок, алангаланиш хусусиятига эгадир.

Аланга манбаи иштирокида суюкдик бугларининг хдво 
билан аралашмаси алангаланадиган куйи х^арорат порт
лаш куйи х а̂рорат чегараси (ПКХЧ) дейилади. Аланга ман
баи иштирокида суюьушк бугларининг х,аво билан ара
лашмаси аввалрок, алангаланадиган юкрри ^арорат суюк,- 
ликнинг портлаш юкрри х^рорат чегараси (ПЮХЧ) 
дейилади.

Портлашнидг х^арорат чегаралари куйидаги тенглама 
билан топилади:

ПКХЧ = РГ 100/Ратм, % ПЮХЧ = Р2- 100/Ратм, %

Бу ерда:

ПКХЧ, ПЮХЧ — портлаш куйи, юкрри х^арорат чега
ралари;
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Рр Р2 — алангаланиш харорат чегарасига мос келган 
босимлар;

Ратм — атмосфера босими.

Бутларнинг юкрри \арорат чегарасидаги концентрацияси 
портлаш (алангаланиш) юкрри концентрациясига мос 
келади. Газ, 6yF, аралашмаларнинг портлаш чегара мик,- 
дорлари ишлаб чикдриш корхоналарининг портлаш, ёнгин- 
дан хавфлилигини бахрлашда, технологик жараёнларни, 
модда-мах^сулотларни сакдаш хавфсизлигини таъминлаш- 
да х>исобга олинади.

17.8. Чанг-^аво аралашмаларининг ёниши ва портлаши

Чанг х,аво билан портлашга хавфли булган аралашма 
\осил келади. Ёнишга мойил модда чанглари ёнгинга 
хавфли булиб, уларнинг ёниш жараёни тезлиги чангнинг 
катта-кичиклигига, солиштирма юзасига, микдорига бог- 
лик,. Купгина чангларнинг узидан узи алангаланиш х,аро- 
рати 700—900 С га тенг. Чанглар алангаланиш, портлашга 
хавфлилиги жих^атидан турт синфга булинган:

1-синфга портлаш к̂ уйи концентрация чегараси 15 г/ 
куб.м, гача булган чанглар (нафталин, олтингугурт, эбо
нит, крахмал, кднд, антрацен, канифоль) киради.

2-синфга портлаш к,уйи концентрация чегараси 25—65 
г/куб.м, булган чанглар ( c f o 4 уни чанги, торф, буёклар, 
бошк,алар) киради.

3-синфга узидан узи алангаланиш х,арорати 250 С гача 
булган ёнгинга хавфли чанглар (ёгоч чанги, кумир, пахта 
чанги) киради.

4-синфга узидан узи алангаланиш харорати 250 С дан 
юкрри булган чанглар (кумир, ёгоч к^ипиги) мансубдир.

Чангларнинг портлаш куйи концентрация чегараси 2,5 
дан 30 г/куб.м, гача булиб, узгарувчан \исобланади, яъни 
заррачаларнинг катта кичиклиги, намлик, харорат, учув- 
чан моддалар иштироки \исобга олинади. Баъзи чанглар 
учун портлаш чегараси г/куб.м, бирлигида куйидаги мик,- 
дорга тенг: масалан, антрацен учун - 5,0; дифенил - 12,6; 
ёгоч к,ипиги - 65; канифоль - 5,0; камфора - 10,1; кумир 
чанги - 114,0; буёклар - 270,0; лигнин - 30,2; олтингугурт
- 2,3; эбонит - 7,6; электрон чанги - 30,6; глюкоза - 15,0; 
цанд чанги -8,9; кунжара - 21,7; ун - 25,0; нухот чанги - 
25,2; арпа уни - 32,8; бурдой чиьушдиси - 30,4; картошка 
крахмал и - 40,3; мои - 32,8; там >ки 68 г/куб.м.
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Портлаш вак^тидаги босим 400-600 КПа ни ташкил 
этади. Портлаш хддисасининг олдини олиш учун ва ого\- 
лантириш мак^садида чангли ускуна-жихрзларда узилади- 
ган мембраналар, тез х.аракатланадиган тусик, ва инерт 
газ берадиган мосламалар урнатилади. Чангларнинг порт
лаш хавфи уларни к^йи алангаланиш чегараси билан ба- 
хрланади. Шунингдек, индукция вак,ти-даври, алангала
ниш хдрорати, узидан узи ёнишга мойиллик хусусиятла- 
ри хдм хисобга олинади.

17.9. Кдттщ моддаларнинг ёниши

Кдгтик; моддалар алангали, алангасиз ёниш хусусия- 
тига эга. Алангасиз ёниш икки фаза булиниш юзасида со
дир булади. Моддаларнинг ёниши х^ароратга, босимга, 
солиштирма юза микдорига, чегара катламда диффузия 
оксидланиш тезлигига боглик,. Чегара кдтлам кдлинлиги 
камайиши билан ёниш тезлиги ортади. Бу хрлат ёнгин ваь;- 
тида якдол сезилади.

Моддаларнинг ёнувчанлиги куйидаги нисбат билан ба- 
хрланади:

К = Q /Q-̂■тэо'
Бу ерда:
К — ёнувчанлик курсаткичи;
QT3o — намунани ё^ишда маълум хдроратда ажралади- 

ган иссикдик, КДж;
Qn — иссикдик импульси, КДж.

Кдттик, моддалар курсаткичи К > 2,1 булса ёнадиган, 
К < 0,5 булса к,ийин ёнадиган ва К = 0 булса ёнмайдиган 
хили деб х^исобланади.

18- б о б
ИШЛАБ ЧИКДРИШНИНГ ХАВФЛИЛИГИНИ 

БАХОЛАШ УЧУН МОДДАЛАРНИНГ ЁНГИНГА 
МОЙИЛЛИК ХУСУСИЯТЛАРИНИ АНИКДАШ

Резина-техника буюмлари, шиналар, полимер мате- 
риаллар, угитлар, кимёвий ма^сулотлар, моддалар ва бош- 
кд нарсалар ишлаб чикдрадиган саноат корхоналари ёнгин
га хавфли ^исобланади, чунки кулланадиган хом ашё, тай- 
ёр мах^сулотлар ёнишга мойилдир.
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Ёниш ва портлаш эх^тимоли булган модда ва материал- 
ларнинг ёнгин ва портлашга боглик, курсаткичларини би- 
лиш ва аникуташ талаб килинади. Бу курсаткичлар ишлаб 
чикдриш бинолари ва курилмаларини лойихдлаш, куриш 
норма коидаларига асосан (ГОСТ 12.1.004-84, ГОСТ 
12.1.004-85 ССБТ) корхоналарни ёнгин ва портлаш хавф- 
сизлигини таъминлаш ма^садида, шунингдек ОНТП-24- 
86 асосида категорияларга булинишда зарур булган даст- 
лабки маълумотни олишда аскртади.

Модда ва материалларнинг ёнгин, портлашга хавфли- 
лик курсаткичларини аникуташ, танлаш уларнинг агрегат 
хрлатига, куллаш шароитига боглик,. Модда ва материал
ларнинг ёнгинга, портлашга хавфлилигини белгилайди- 
ган курсаткичларга газ, суюк^ик ва чангларнинг ёнув- 
чанлик гурух^и, суюкдикларнинг ча^наш ^арорати, мод
даларнинг алангаланиш ва узидан узи алангаланиш  
хдрорати, паст ва юкрри портлаш концентрация чегара- 
лари, аланганинг таркдлиш х^арорати чегаралари, мини- 
мал ёниш энергияси, кислород индекси, тутун хрсил 
булиш коэффициенти, узидан узи ёниш иссик^лик шаро- 
итлари, парчаланиш х^арорати, ёниш ма\сулотларининг 
зах^арлилиги курсаткичлари ва боищалар киради.

Суюк/шк ва газлар ёнувчанлик буйича уч гурух̂ га бул и н - 
ган, яъни ёнадиган, цийин ёнадиган ва ёнмайдиган. Ён- 
майдиган газ, суюк/шклар х̂ аво иштирокида ёнмайди, 
ёниш хусусиятига эга эмас. 1\ийин ёнадиган газ, суюк;- 
ликлар мустак,ил ёнмайди, аланга манбаи ва хдво ишти
рокида ва^тинча ёнади. Ёнадиган газ, сую^пиклар аланга 
манбаи иштирокида ва манбаи олинганда ёнади, узи
дан узи алангаланади.

Чаь;наш х^арорати деб, суюк/шк юзасида хрсил булган 
газ ёки буглар х̂ аво билан аралашиб, ут манбаи иштиро
кида ча^най оладиган кичик хдрорат микдорига айтила- 
ди.

Алангаланиш х^арорати деб, махсус синов вак^тида 
суюк^пик ёнувчи газ ажратиб ёк^илганда маълум тезликда 
алангали ва доимий ёниш буладиган \ароратга айтилади.

Узидан узи алангаланиш х^рорати деб, синов ва^тида 
экзотермик реакция тезлиги ортиб алангали ёниш билан 
якунланадиган х^ароратга айтилади.

Аланганинг таркдлиш куйи ва юкрри концентрация 
чегараси деб, хох^аган масофага аланга тарь;атадиган ара-
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лашмадаги ёнувчи модданинг кичик ва катта микдорла- 
рига айтилади.

Аланганинг тар^алиш ^арорат чегараси деб, суюкдик- 
нинг шундай ^арорати тушуниладики, бу вак̂ тда туйин- 
ган буглар оксидланиш му^итида хрсил калган концентра
ция аланганинг таркдлиш купи ва юкрри концентрация 
чегараларига мос келади.

Ёнишнинг минимал-кичик энергияси деб, енгил алан- 
галанадиган газ, 6yF,  чанг, ^аво аралашмасининг аланга- 
ланишига керак булган заряднинг кичик микдорига ай
тилади.

Кислород индекси деб, махсус синовда материаллар- 
нинг ёниши учун керак булган кислород-азот аралашма- 
сидаги кислород микдорига айтилади.

Ёнгин вак т̂ида \аётга хавфли булган вазиятга олиб ке- 
ладиган материалларни тутун \осил кдлиш крбилиятига 
тутун ^осил булиш коэффициенти деб аталади. Модда
ларнинг ёнишидан *осил булган ва маълум юзасида 50% 
\айвонларнинг улимига олиб келадиган мах^улотларнинг 
нисбати за^арлилик курсаткичи дейилади.

18.1. Ишлаб Ч1щаришда технологик жараёнларнинг ёнгин 
хавфсизлигини таъминлаш

Корхона ни лойи^алашда, к.уришда, технологик жара- 
ёни амалга оширишда эътиборга олинадиган ёнгин хавф
сизлиги чора тадбирлари келажакда ёитиннинг олдини 
олиш ва ундан ого>у1антиришда му^им х,исобланади.

Ёнгин хавфсизлиги крида-талабларининг бузилиши, 
технологик жараённинг режимга тугри келмаслиги, элек
тротехник асбоб-ускуналарнинг носозлиги, улардан фой- 
даланиш кридасининг бузилиши саноат корхоналарида 
ёнгин, портлаш булишига олиб келади.

E h f h h  содир булиши асосан техника хавфсизлиги кри- 
даларининг бузилиши, корхона ва цех маъмурияти томо- 
нидан камчиликларга йул к^уйилиши билан боглик,. Иш
лаб чикдриш корхоналарида мавжуд булган сабаблар, бе- 
риладиган ёки ^уйиладиган компонентлар таркиби ва 
тезлигининг узгариши, аралаштирилмаслиги, ускунага бе
тона модда тушиб к;олиши, хом ашё таркибининг узгари
ши, газ, бугларни йукртиш усулининг бузилиши ва бош- 
кд холатлар аварияга, портлашга олиб келади.

Саноат корхоналарида ёнгин, портлаш билан боглик, 
авария 20% ни ташкил этади. Корхоналарда ёти н си з порт-
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лаш содир булиши ноорганик моддалар иштирокида 
15%ни, ёнувчи газлар билан 15% ни, карбонводородлар 
ва унинг бирикмалари иштирокида 32,5 %, боища модда
лар иштирокида 7,5% ни ташкил этади. Шу жумладан 
портлаш ёнгин билан булиши ноорганик моддалар ишти
рокида — 5%, ёнувчи газлар билан — 5%, ёнувчи суюк,- 
ликлар билан — 7,5%, карбон водородлар ва унинг би
рикмалари иштирокида 12,5% ни ташкил этади. Ёнувчи 
сугсяушклар бугларининг портлаши иккиламчи ёнгинга 
олиб келади.

Корхоналарда ёнгин, портлаш хавфлилиги к,айта иш- 
ланадиган моддалар микдори, физик-кимёвий хоссалари 
ва хусусиятларига, ускуна ва жихрзлар иш режимига, алан- 
га манбаи борлиги ва утнинг тез таркдлашига боглик,.

Технологик жараёнларда ёнпш хавфсизлигини таъмин- 
лашда куйидаги умумий тадбирлар амалга оширилади:

1) хавфли технологик усулларни хавфсиз турига ал- 
маштириш;

2) ускуна-мосламаларни тусикутнган хдлатда жойлаш- 
тириш;

3) корхона биноларидаги кулланадиган ёнувчи ва порт
лашга хавфли моддаларнинг микдорини камайтириш;

4) ускуна, газ кувурларида, х,аво алмаштириш тизи- 
мида ёнувчи моддаларнинг портлашга хавфли концентра- 
цияси хрсил булишига йул куймаслик;

5) ёнувчи аралашмаларга ингибиторлар, инерт мод
далар кушиш;

6) енгил алангаланадиган моддаларни сак^лашда, улар 
билан ишлашда инерт мух^тини яратиш;

7) ишлаб чикдришни автоматлаштириш, механизаци- 
ялаш, узлуксизлигини таъминлаш;

8) технологик ускуна ва коммуникацияларнинг гер- 
метиклигини таъминлаш ва жараёнда вакуум куллаш;

9) белгиланган технологик режимни аник, бажариш, 
стандартларга амал к^илиш;

10) технологик ускуналарни таъмирлаш, тузатишдан 
сунг ва ишга туширишдан аввал сув буги ёки инерт газ 
билан ишлаш;

11) хавфли жойларда ут манбаининг пайдо булишига 
йул куймаслик;

12) ёнгин ва портлашнинг таркалишига йул куймаслик;
13) курик, синов, режали-огохлантирувчи таъмирлаш 

ишларини уз вак т̂ида олиб бориш, касб эгалари, мута- 
хассисларни талабга мувофик, танлаш.
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Технологик жараён ва унга боглик, ишларнинг ёнгин 
хавфлилиги аввалдан ба^оланиб, сунгра хавфни барта- 
раф этиш учун мух^им аник, тадбирлар ишлаб чи^илади.

Паст босимдаги ускуналарда ёнувчи аралашма \осил 
булиш имконияти хдво суриш билан аниьутанади. Сурил- 
ган ,\аво куйидаги тенглама билан анирутанади:

Бу ерда: V — суриладиган хдво хджми, м3/с
М — сарфлаш коэффициента,(0,6-0,75) 
F — бушлик, юзаси, м2, 
h ~  босим микдори,Па, 
р — зичлик, г/см2,
Т — хдво хдрорати, °К,

Т0 — 273 °К.
Суюк^ликларнинг тулик, тукилмаслиги, газларнинг 

чикдрилмаслиги, ёнувчи газ бугларнинг хджмдан-идиш- 
дан бушатилмаслиги, ускуна ва кувурларнинг герметик- 
бутун булмаслиги, хавфли мадсулотлар крлдиги булиши 
ёнадиган аралашмалар \оси я  булишига олиб келади.

Утга хавфли енгил учувчан суюк^икларни камрок, хавф
ли, кдйнаш у.арорати 110 °С дан юкрри булган суюьутик- 
лар (амилацетат, этиленгликоль, хлорбензол, ксилол, 
амил спирта) билан алмаштириш ёнгин хавфсизлигини 
таъминлашда самарали усуллардан ^исобланади.

Утни таркдлишига йул куймаслик учун суюк^ик хдра- 
катланадиган кувурларда кдрши клапанлар, турли фильтр- 
лар-утни тусик^пагичлар, гидравлик затворлар урнатила- 
ди. Газ кувурларида булинадиган мембраналар, затворлар, 
чангли хаво йулларида эса узиб куядиган махсус мослама 
шиберлар урнатилади.

18.2. Технологик жараёнларда ёнгин хавфсизлиги.
Ишлаб чик;ариш корхоналарининг ёнгин ва портлашга 

хавфлилиги жих;атидан турлари

Кулланадиган модда ва материалларнинг ёнгин-порт
лаш хавфлилиги курсаткичларини технологик жараён 
курсаткичлари билан такдослаш натижасида ишлаб чи- 
кдриш корхоналарини ёнгин хавфсизлиги буйича катего- 
риялари аниьутанади.
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Технологик лойи^алаш умумий норма (ОНТП-24-86)ла- 
рига асосан барча корхона ва ишлаб чик^ариш бинолари 
кулланадиган ва олинадиган моддаларга к,араб ёнгин, 
портлаш хавфсизлиги буйича бешта (А,Б,В,Г,Д) катего
рияга булинган:

А категорияга ёнувчи газлар, алангаланадиган суюк,- 
ликлар чакдгаш хдракати (Тг<28 °С) кулланадиган корхо
на, хоналар киради. Бу ерда кулланадиган модда микдори- 
га кдраб портлайдиган газ-буг аралашмаси алангаланиши 
натижасида \осил буладиган портлаш кушимча босими 
х,исобланганидан 5кПа га куп булади деб шартлашилган. 
Шу жумладан, бу категорияга бир-бири билан, сув ва х,аво 
билан аралашиб ёнадиган, портлайдиган модда ва матери- 
аллар хдм киради.

Б категорияга ёнувчи чанглар, толалар, чак,наш х,аро- 
рати 28 °С дан юк,ори булган енгил алангаланадиган су- 
юк^ликлар ишлатиладиган хона, корхоналар тааллук^и 
булиб, 6 yF ,  чанг-х^во аралашмалари алангаланиб, хрсил 
булган портлаш босими \исобланганидан 5кПа га куп 
булади.

В категорияга ёнадиган, к,ийин ёнадиган суюкликлар, 
кдттик ,̂ ёнадиган чанг-х>аво аралашмалари, толалар, к,и- 
йин ёнадиган материал ва моддалар, бир-бири, сув, кис
лород билан бирикиб ёнадиган моддалар ишлатиладиган 
корхона, хоналар киради.

Г категорияга к,издирилган, тобланган, эритилган х,о- 
латдаги ёнмайдиган модда ва материаллар ишлатиладиган 
корхона, хоналар киради. Кбайта ишлаш жараёнида учкун, 
аланга, иссикушк нури ажралади. Шунингдек, бу катего
рияга ёк^илги сифатида ишлатиладиган ёнувчи газ, суюк,- 
лик ва каттик, моддалар булган хона ва корхоналар \ам  
тааллук,лидир.

Д категорияга совук, хрлатда булган ёнмайдиган модда 
ва материаллар сакданадиган, кулланадиган бинолар ки
ради.

Ишлаб чикдришда ёнгин хавфсизлигини тугри бахщаш, 
аникдаш, хавфсизликни таъминлашга хос чора-тадбирлар- 
ни танлаш, конструктив-лойи^а масалаларини тугри ечиш, 
х,аво алмаштириш мосламаларини, электр ускуна-мосла- 
маларни урнатиш, танлаш имконини беради.

Бино ва курилмаларнинг ёнгин, портлаш хавфлилиги 
буйича синфланиши ОНТП 24-86 нормасига асосан ва-
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зирлик, хужалик, лойи^а ташкилотлари томонидан аник,- 
ланади ва хужжатларда аник, курсатилади.

18.3. Портлаш ва ёнганга хавфли булган ишлаб чик̂ ариш 
хоналарининг синфланиши

Портлашга хавфли аралашма хрсил буладиган ёки мав- 
жуд булган бино, бинодаги чегараланган юза ва таищи 
курилмалар «портловчи зона» дейилади. Портлашга хавф
ли зонани синфлаш, унга мое келадиган электр курил- 
маларни танлаш ишлари лойи\ачи ва ишлатувчи ташки- 
лот, электрик, технолог билан биргаликда олиб борила- 
ди.

Агар буг-газ-хдво ёки чанг-х^аво аралашмаси алангала- 
ниб, хрсил буладиган кушимча портлаш 5кПа дан куп 
булса, бинонинг хдммаси портлащга хавфли зона х,исоб- 
ланади. Портлашга хавфли аралашма алангаланиб хрсил 
буладиган кушимча портлаш босими 5 кПа дан кичик 
булса, у хрлда бинонинг тик ва буйлама буйича 5м масо- 
фаси портлашга хавфли зона деб х^исобланади.

«Электр кур и л м ал ар и н и н г тузилиши ва ишлатилиши» 
кридасига асосан портлашга хавфлилиги жи^атидан А, Б 
категорияга мансуб корхоналар бинолари 6 зонага, шу 
жумладан, ёнгинга хавфлилиги буйича В категорияга ман
суб бинолар 4 зонага-синфга такримланган.

Биноларни портлаш ва ёнгинга хавфлилиги зонаси- 
ни-синфини белгилашда махсус х,арф ва раь;амлардан 
фойдаланилади. Портлашга хавфли бинолар зонаси куйи- 
дагича синфланади:

В-1 синфига ёнувчи газлар, суюк^ик буглари ажралиб 
нормал иш режимида портлайдиган аралашма хрсил кдла- 
диган бинолар киради.

В-1а синфига нормал иш жараёнида портлайдиган 
аралашмалар х о̂сил булмайдиган, факдт авария ёки но- 
созлик сабабли портлаш буладиган бинолар зонаси таал- 
лук̂ ли.

В -16 синфига портлаш куйи концентрация чегараси 
15% дан купрок, булган уткир вдцли, ёнувчи газлар, порт
лаш кушимча босими 5 кПа дан ошмайдиган портловчи 
аралашма мавжуд булган, шунингдек, очик; аланга иш- 
латмасдан ёнувчи газ, суюкдиклар билан бажариладиган 
ишларга хос зоналар киради.
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В -1 г синфига ёнувчи, енгил алангаланадиган суюк^ик- 
лар ишлатиладиган, ташкдрида жойлашган технологик 
курилмалар, суюкушк куйиладиган, сакланадиган ер ости 
ва ер усти сигимлари, майдончалар ва бошкалар киради. 
Ёнгинга хавфли зона тик ва буйлама масофа буйича 0,5-
3-5-8-20м масофада булиши мумкин.

В -11 синфига нормал шароитда портловчи аралашма 
хрсил киладиган ва вазнсиз хдлатга утадиган чанг ёки то
лалар ишлатиладиган хоналар зонаси киради.

В-11а синфига авария ёки носозлик сабабли портлай
диган аралашма хрсил буладиган чанг ёки толалар ишла
тиладиган хоналар киради.

Ёнгинга хавфли бинолар зонаси куйидагича синфла- 
нади :

П-1 синфига чак^наш \арорати 61 °С дан ю^ори булган 
ёнувчи суюкликлар мавжуд булган хоналар киради.

П-11 синфига портлаш кл/йи концентрация чегараси 
65 г/м-- булган ёнувчи чанг ва толалар мавжуд булган хо
налар киради.

П-11а синфига каттик, ёнувчи моддалар мавжуд булган 
хоналар киради.

П-111 синфига чакнаш х^рораги 61 °Сдан юкрри булган 
ёнувчи сую^ликлар, каттик ёнувчи моддалар булган, иш
латиладиган ташки бино, курилмалар киради.

Портлашга, ёнгинга хавфлилиги буйича ишлаб чикд- 
риш биноларининг синфланишига караб уларга мос ке
лади ган портлашдан \имояланган электр курилмалари, 
ташь;и таъсирдан х^имоялаш усуллари танланади. Бунда кор- 
хоналарнинг ёнгин, портлашга хавфлилиги буйича 
бешта категорияси ва портлашга хавфли аралашмалар- 
нинг гурух^ари х,ам эьтиборга олинади.

18.4. Ёнувчи ва портлашга хавфли аралашмаларнинг ка
тегория, гуру^ларга гаксимланиши

Портлашга хавфли зоналарда куллаш, ишлатиш учун 
электр ускуна, мослама, курилмаларни танлаш ва урна- 
тишда ГОСТ 12.1.004-85 талабларига биноан портлашга
хавфли зона, шунингдек аралашмаларнинг синфланиши 
хисобга олинади.

Портлашга чавфли барча аралашмалар икки катего
рияга булинглк.
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I-категорияга ер ости кон и ил л ар и — метан киради.
I I-категорияга саноат газ ва буглари тааллук^ли. 
Электр асбоб-ускуналарида хавфсиз эксперименталь

максимал бушлик, (мм) микдорига кдраб портлашга хавф
ли (газ, 6yF) аралашмалар уч категорияга фарьутанади: 

11А категория —0,9 мм ва юкрри (ХЭМБ),
11Б категория —0,5 дан юкрри ва 0,9 дан кичик,
11C категория —0,5 мм ва ундан кичик (ХЭМБ). 
ХЭМБ-хавфсиз эксперименталь максимал бушлик,, мм. 
Бундан таыщари портлашга хавфли газ, 6 y F  аралашма- 

лари узидан узи алангаланиши \ароратига кдраб олти гурух- 
га булиниши хисобга олинади.

Аралашма гурух,и Узидан узи алангаланиш ^арорати
Т1 450 дан юкрри
Т2 300—450 гача
ТЗ 200—300 гача
Т4 135—200 гача
Т5 100—135 гача
Тб 85—100 гача

Портлашга хавфли газ, буг аралашмалари категория 
ва гурухдарга булинган.

Шунингдек, хрзирги вак,тда ПУЭ, ПИВЭ, ПИВРЭ та- 
лабларига асосан тайёрланган портлашдан хкимояланган 
электр ускуналардан фойдаланилаяпти. Бу ускуналарга та- 
аллук^и портловчи аралашмалар узидан-узи алангаланиш 
хдрорати буйича бешта гуру^га (450-100 °С) булинган, 
учкун утадиган буш л и к,- орал и к; эса (25мм узунликдаги юза 
буйлаб) 1,0-0,35 мм х;исобида олинган.

18.5. Электр ускуналарнинг синфланиши ва уларни 
танлаш йули

Электр ускуналар тайёрланиши буйича бир неча синф- 
ларга булинади. Масалан, уларнинг умумий куллашга, 
махсус, химояланган, сувдан химояланган, сачрашдан 
^имояланган хиллари мавжуд.

Ёпик, ва портлашдан ^имояланган электр ускуналар
нинг асосий кисми ташк,и мух,ит таъсиридан сак^лайдиган 
крбикда жойлашган булиши керак. Химояланган, ёпик; ва 
портлашдан химояланган электр ускуналарнинг асосий
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кисми ташк̂ и таъсирдан ^имоялайдиган кобикда жойлаш- 
ган булиши керак.

Портлашдан ^имояланган электр ускуналарда атроф- 
даги портлашга хавфли му^итнинг алангаланишига йул 
куймайдиган, уни бартараф этадиган конструктив чора- 
лар х^исобга олинган булади.

Портлашга хавфли зона синфига караб ишлаб чика- 
риш корхоналарида куллаш учун портлашдан димоя да- 
ражасига мос келадиган электр ускуналар танланади.

ГОСТ 12.2.020-76 талабига асосан электр ускуналар 
портлашдан х^имоя даражасига кдраб уч хилга булинади, 
яъни портлашга хавфсиз (1), портлашга махсус хавфсиз 
(2), портлашга карши юкори ишончли (3) электр ускуна 
хиллари мавжуд.

Уз навбатида портлашдан ^имояланган электр ускуна
лар куйидаги турга булинган. Масалан, портлаш утмай- 
диган кобикли -(d), крбик, босим остида ^имоя гази би
лан тулдирилган -(р), учкундан хавфсиз-(0, кобиги кварц 
билан тулдирилган -(q), ёг билан тулдирилган-(о), порт
лашдан х,имояланган махсус тури -(s), х^имоя тури -(e) 
билан белгиланган турлари кулланади.

Портлашдан х>имояланган электр ускуналар турини 
куйидагича изохдаш мумкин:

(с!)-портлаш утмайдиган кобик —ички портлаш боси- 
мига бардош бериб, портлашни крбикдан таищарига тар- 
калишига имкон бермайди (ГОСТ-22.782.6-81);

(р) крбик ортикча босим остида ^имоя гази билан 
тулдирилади ёки пуфланади, натижада портлаш учун им- 
коният ёки вазият булмайди (ГОСТ-12.782.4-78);

0)-учкундан хавфсиз электр занжирли-электр разряди 
ёки киздириш электр занжирда маълум синов шароитида 
портлашга хавфли мух,итни алангаланишига имкон бер
майди (ГОСТ 22.782.5-78);

(q)-Ko6i4Kl кварц билан тулдирилган —электр ускунани 
ток утказадиган ёки кучланиш остидаги кисмлари кварц- 
ли крбик^кд жойлаштирилган булади. (ГОСТ 22.782.2-77);

(о)-ёг билан тулдирилган крбик, —ускунани ток утка
задиган ёки кучланиш остидаги ускунанинг кисмлари ёг 
ёки ёнмайдиган диэлектрик билан тулдирилган хили 
(ГОСТ 22.782.1-77);

(s)-портлашдан химояланган махсус хили—портлаш
дан х^имояланган электр ускуналарнинг боища хили ва
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тартиби хисобга олинганки, уларнинг талаби ГОСТ 22.782.3- 
77га асосан фаркданади;

(е)-химоя тури —ускуналарда к^исмлари булмаган, 
хавфли к^издиришга, электр учкуни чик^ишига олиб кел- 
майдиган чоралар кулланган тури булиб ГОСТ 22.782.7- 
84 да хисобга олинган.

ГОСТ 12.2.020-76 га биноан электр ускуналарни порт
лашдан химоя белгиси танланишида х,имоя даражаси бел- 
гиси (2) ёки (о), портлашдан х,имоя турини стандарт та- 
лабларга мос келишини курсатувчи белги (Ех), портлаш
дан \имоя тури белгиси (d,p,i,q,o,s,e), электр ускунанинг 
гурух;и белгиси, хдрорат буйича синфланиши хисобга оли- 
ниши керак.

Портлашдан \имояланган электр ускуналарни танлаш 
куйидаги тартибда амалга оширилади:

1) портлашга хавфли портловчи аралашма хосил к;ила- 
диган моддаларнинг номи, физикавий хоссалари, кате- 
горияси, гурух^и, электр ускуна урнатиладиган жойдаги 
портлашга хавфли мух,итнинг бирликлари аниьутнади;

2) электр ускуна ишлатиладиган жой, шароит, шарт- 
лари, кимёвий ва механик таъсир этадиган хусусиятлар, 
атроф-мухдг хдрорати аникуганади;

3) портлашга хавфли бино ва таищи курилмаларнинг 
тури (синфи) белгиланади;

4) портловчи хавфли зонанинг синфини пасайтириш 
мак,садида химоялаш чора-тадбирларини куллаш хисобга 
олинади;

5) электр-ускуна белгиси (маркаси) текширилади, ке- 
лажакда ишлатиладиган шароит, портлашдан \им оя  тури 
ва даражаси такдосланади.

Портлашдан химояланган электр ускуналарни танлашда 
асосан портлашдан химоя даражаси, тури, куллаш шарти 
хисобга олинади. Бу шартлар -бирликларни портлашга 
хавфли аралашманинг синфи ва категориясига кдраб мар- 
каси-ёрлигидан осонгина билиб олиш мумкин.

Электр ускуна крбигининг куринадиган жойда белги
си аник, ёзилган булади. Масалан, lex SMBT4 белгиси 
куйидагича ифодаланади, бу ерда:

1-портлашдан х,имоя даражаси;
ех-электр ускунанинг портлашдан х,имоя турини стан

дарт талабларга мос келиши;
S-портлаш \и и о я  тури (портлаш утмайдиган к о̂бик,),
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МВ-портлаш хавфли аралашма категорияси,
Т4-электр ускуна юзасининг кизиши харорати (135 °С)
Электр ускуналарни талабга мувофик, танлаш, ишла- 

тиш, технологик регламентга риоя этиш, хавфсизлик 
крнун ва кридаларига амал килиш корхоналарда ёнгин 
ва портлаш хавфсизлигини таъминлашга имконият яра- 
тади.

1 9 - б о б
ИШЛАБ ЧИКДРИШ БИНОЛАРИ ВА 

ИНШООТЛАРИДА Eh f h h  ХАВФСИЗЛИГИ.
ЁНУВЧАНЛИК ВА КУРИЛИШ 

КОНСТРУКЦИЯЛАРИНИНГ УТГА ЧИДАМЛИЛИГИ

Бино, иншоотларни ёнгин хавфсизлиги^уларнинг утга 
чидамлилик даражаси билан аник^анади. Утга чидамли- 
лик бино кисмларининг ёнувчанлик хусусиятига боклик;. 
СНиП-11-2-80 ва СНиП-2.01.02-85 га асосан курилиш ма- 
териаллари ва конструкциялари ёнувчанлиги буйича уч 
гурух̂ га булинган, яъни уларнинг ёнмайдиган, к,ийин ёна
диган, ёнадиган хиллари мавжуд.

Ут манбаи иштирокида ёки манба олиб куйилганида 
материалларнинг алангаланиш, ёниш, парчаланиш хусу- 
сияти ёнувчанлик дейилади. Юкрри \арорат ёки ут таъси- 
ридан ёнмайдиган, букилмайдиган ва титилмайдиган ма
териаллар ёнмайдиган материаллар деб \исобланади.

Юкрри харорат ёки уг манбаи иштирокида ёнадиган, 
титиладиган, эгиладиган ва манба олиб куйилса ёниши 
тухтайдиган материаллар кдшин ёнадиган материаллардир. 
Ут манбаи, юкрри \арорат таъсирида ёки манба олиб 
куйилганида \ ш  ёнадиган, букиладиган, титилиб кета- 
диган материаллар ёнадиган материаллардир. Ёнадиган 
органик материалларга х^имояланмаган курилиш конст
рукциялари мисол була олади.

Курилиш материаллари ва конструкцияларининг ху- 
сусиятларини бахдлашда утга чидамлилик бирлиги \исобга 
олинади. E h f h h  пайтида юкрри хдооратга бардош бериб, 
узининг иш кобилияти, куринишини сакугаш утга чидам
лилик дейилади.

Материалларнинг утга чидамлилиги ваьдг бирлигида, 
кугариш-чидаш крбилиятини пасайиши, тулик^ёрилиши— 
дарз хрсил булиши ёки совук, юза щюратининг 140 °С дан
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ортиб кетиши билан бахрланади. Утга чидамлиликни да- 
ражаси СНиП -11-2-80, СН иП -11.01.02-85 да аник, ифо- 
даланган.

Ишлаб чикдриш корхона бинолари ва иншоотларни 
талабга мос келадиган чидамлилик даражаси СН иП -11- 
90-81, ОНТП-24-86 га асосан ёнгин хавфсизлиги катего- 
риясига, майдон юзасига, каватлар сонига караб аник^ла- 
нади. Агар куйидаги шарт бажарилса, биноларнинг утга 
чидамлилиги талабга жавоб беради.

<2ф > Q1P
Бу ерда:
Q(t) —- бинонинг амалдаги утга чидамлилик даражаси;

— талаб килинадиган утга чидамлилик даражаси.
Бино, иншоот, конструкцияларнинг утга чидамлили- 

гини аниклашда, режали чоралар кабул кдлишда ёнгин- 
порглашнинг содир булиши, таркалиши, микдори, ава
рия таъсири ЭХ.ТИМОЛЛИГИ х,исобга олинади.

Темир, бетондан тайёрланган конструкцияларнинг угга 
чидамлилиги 2—3,5 соатни ташкил этади. F hlut эса 1000 
°С гача чидайди, мармар 900 °С да парчаланади. Шифер 
300 °С да таркибидаги сувни йукотади ва 600—700 °С да 
сочилиб кетади. Сопол плиталар 1400 °С гача бузилмас- 
дан чидайди. К^алинлиги 5 см булган гипс, шлак, тола 
асосидаги тусик деворлар чидамлилиги 1,3 соатни таш
кил килса, калинлиги 10 см булган деворлар 2,7 соатга 
чидайди.

Ёгоч асосидаги конструкциялар 270—280 °С гача киз- 
дирилса, алангаланади ва ёнгинга хавфли х,исобланади. 
Ёгочларнинг утга чидамлилигини ошириш учун антипи
рен моддалар (аммоний фосфор кислотаеи, аммоний суль
фат, бура — Na2B60 7 ва бошкалар) билан кайта ишланади.

Ёнгинга карши эшикларни утга чидамлилиги камида
1,5 соат булиши керак. Бу талабни бажариш учун калин- 
лиги 3—4 см булган тахта бошка ёнмайдиган материал 
билан копланади.

Пластик массалар иссикдан х^имоя, пардозлаш мате- 
риаллари сифатида кенг кулланмокда. Улар ёнгин шарои- 
тида хавфли. Лойихкалаш, курилиш жараёнида бу хусуси- 
ятни албатта хисобга олиш керак. Термопласт, материал™ 
лар 100 °С дан паст ^ароратда юмшайди, парчаланади. 
Органик, анорганик элементлар булган баъзи пластмас-
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саларнинг иссик^ликка чидамлилиги 300 °С гача булади. 
Уларни ёнувчанлиги физик, кимёвий таркибига боглик,.

Поливинилхлорид, фторопласт, карбамид смолалар 
к^ийин алангаланади, полиэтилен, полистирол, смолалар, 
резиналар, полиэфир асосидаги шиша пластиклар ёнади. 
Купгина пластик массалар, материаллар ёниши натижа- 
сида инсон хаёти учун хавфли булган зарарли моддалар 
ажратади. Шунинг учун жамоат биноларида, одамлар 
купрок; буладиган иншоотларда акустик ёки пардозлаш 
материаллари сифатида пластмассалардан фойдаланиш- 
ни чеклаш керак.

19.1. Ёнгинга карши тусик^лар, бино ва иншоотлар 
орасидаги бушлик.-масофалар

Бинода содир булган ёнгиннинг таркдлишини чеклай- 
диган мосламалар ёнгинга к,арши деворлар дейилади. Улар- 
га ёнгинга кдрши деворлар (брандмауэр), йулаклар, тусик,- 
лар, тамбур, шлюзлар, эшиклар, дарвозалар, деразалар, 
люклар, клапанлар, сув пардаси, портлашга кдрши мос
ламалар мисол була олади.

Ёнгинга кдрши тусик^тар ёнмайдиган материаллардан 
тайёрланган ва утга чидамлилик даражаси талабга муво- 
фик, булиши керак. Масалан, деворлар учун —2,5 соат, 
эшик, дераза ва дарвозалар учун —1,2 соат, тусик, ва ёп- 
малар учун — 0,75-1,0 соат булиши хисобга олинган.

Ёнгиннинг бир бино, иншоотдан бошкд жойга утиб 
таркалишидан ого>дтантириш мак,садида к^/рилиш норма 
ва кридаларига асосан маьлум масофада ёнгиндан химоя 
бушлиги хисобга олинади. Оралик, масофа бушлиги мик,- 
дори бино, иншоотларнинг утга чидамлилик даражасига, 
корхонанинг ёнгин хавфлилиги категориясига, бинонинг 
хажмига, кдватлар сонига ва майдонига боглик,. Омбор- 
лар учун оралик, масофани белгилашда сак^ланадиган мод
даларнинг хавфлилиги, омборнинг \ажми, жойланиши 
Хисобга олинади.

19.2. Эвакуация — чихдни йуллари, 
уларга булган талаблар

E h f h h  ёки авария содир булишида одамларни хавфеиз 
бошкд жойга чик^иш йуллари булиши биноларни лойи^а- 
лашда, куришда \исобга олинади. Маълум вак̂ тда одам-
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ларни хавфсиз жойга чи^ишига ёрдам берадиган йуллар 
чик,иш-эвакуация йуллари дейилади.

Масалан, бинонинг хох/гаган кдватидан ташкдрига, 
хавфсиз жойга чикдциган йуллар, эшик, дераза, дарвоза, 
нарвон, зиналар, махсус дарчалар, айвонлар, йулаклар 
чик>иш-эвакуация йулларига мисол булади. Шунингдек, 
бунга хавфли бинодан к$шни бинога олиб утадиган хавф
сиз йуллар тури х,ам тааллук,лидир.

Ёнгин хавфсизлиги норма, кридаларига асосан эваку
ация йуллари утга чидамли материаллардан тайёрлани- 
ши, харакат йулида бегона тусик^ар булмаслиги керак. 
Хар бир хона ва бинода камида иккита чи^иш-эвакуация 
йули булиши керак. Улар орасидаги масофа Ь-1,5л/Р тенг- 
лама билан топилади (бу ерда Р- бино периметри). Чи- 
киш йули кенглиги камида 0,8—1,0м булиши талаб кили- 
нади. Чик,иш йули орасидаги масофа СНиП-2.09.02-85 га 
асосан бинонинг \ажми, утга чидамлилиги даражаси, 
ёнгин хавфлилиги категориясига кура метр х^исобида бел- 
гиланган (6-жадвал).

6 - ж а д в а л

Бино
>;ажми,

минг
куб.м

Бино
катего
р и я м

Утга
чидамлилиги

даражаси
Одам о^имига караб (одам/кв.м.) 

белгиланган масофа, (м.)

1 гача 1 - 3 3 - 5

15 гача А, Б, I, 11, I lia 40 25 15

В I, 11, III, Ilia 100 60 40

IIIб, IV 70 40 30

V 50 30 20

30 А, Б, I, И, Ilia 60 35 25

В I, II, III, I lia 145 85 60

III6, IV 100 60 40

40 А, Б, I, II, I lia 80 50 35

В I, II, III, Ilia 160 95 65

III6, IV 110 65 45

13-11 193
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д а в о м и

Бино
хажми,

минг
куб.м

Бино 
катего- 
рияси

Утга
чидамлилиги

даражаси
Одам ок,имига караб (одам/кв.м.) 

белгиланган масофа, (м.)

50 А. Б, 1, II, Ша 120 70 50

В I, И, III, Ша 180 105 75

60, 
куп рок,

А, Б, I, II, Ша 140 85 60

В I, II. III, Ша 200 110 85

80, 
куп рок,

В 1, II, III, Ша 240 140 100

\ажмдан Г, Д I, II, III, Ша чегаралан- чегаралан- чегаралан-

мустасно майди майди майди

III6, IV 160 95 65

V 120 70 50

Йулакдаги эшикдан ташкдрига чикиш жойигача булган 
масофа СНиП-2.09.02-85 га асосан куйидагича белгилан- 
ган (7-жадвал)

7 - ж а д в а л

Чикиш
нули

жойла-
нишн

Бино 
катего- 
рияси

Утга
чидамлилиги

даражаси

Одам окимига караб (одам/кв.м.) 
белгиланган масофа, (м.)

2 гача 2-3 гача 3-4 4- 5

Ташкари- 
га чикиш

А, Б, I, II. Ша 60 50 40 35

В I, II, III, Ша 120 95 80 65

икки нули III6, IV 85 65 55 45
орасидаги

V 60 50 40 35

г, Д I, И, III, Ша 180 140 120 100

Ш б, IV 125 100 85 70

V 90 70 60 50

Берк Кате го- I, II, III, Ш а 30 25 20 15
йулак риядан

мустас Ш б, IV 20 15 15 10

но V 15 10 10 8
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Ёнадиган полимер иситкичлар кулланган бир кдватли 
(IV даража) ва икки кдватли биноларда иш жойидан ч и - 
к,иш йулигача булган масофа А категория учун — 50 м; Б 
категория бинолари учун 80 м килиб белгиланган. В кате
горияга мансуб икки каватли бинолар учун масофа — 40 
м; Г, Д категорияга мансуб бинолар учун масофа 60 м ни 
ташкил этади. Агар бир кишига 75 кв.м, майдон тугри кел- 
са, бу масофани 50% га узайтириш мумкин.

Эни 1 м булган эвакуация - чикиш йулига рухсат эти- 
ладиган одамларнинг сони \ам белгиланган (8-жадвалга 
каранг).

19.3. Омборларда сакданадиган модда ва материаллар 
учун ёнгин хавфсизлиги талаблари

Омборларда хомашё, тайёр мах^улотлар, кушимча 
материаллар, ускуна, жи^озлар, захира кисмлар, мой- 
лаш ёглари, ёнувчи курилиш материаллари ва бошкалар 
сакганади. Улар ташки куриниши буйича тукиладиган, до- 
надор суюк, уралган, ёнувчан, енгил алангаланадиган ва 
газ х,олатида булиши мумкин.

Транспортда ташиш, туширишда х1авога зах^арли ва 
ёнувчан бирикмалар, чанг ажратадиган моддалар сакла- 
надиган омборларга катта эътибор бериш керак. Шу жум- 
ладан инсон танасига таъсир этадиган моддалар омбори- 
га хавфсизликка оид катти к тал абл ар куйилади. Бир-бири 
билан реакцияга киришадиган ма^сулотлар — моддалар- 
ни сакдашда ёнгин хавфсизлиги талаблари бажарилиши 
керак. Омборларни куриш, фойдаланиш, хавфсиз иш юри- 
тишда моддаларни 8 гуру^га булиниши х^исобга олинади.

Эни бир метр булган эвакуация- чикиш йулига рухсат 
этиладиган одамлар сони СНиП 2.09.02-85 га асосан куйи- 
дагича белгиланган.

А, Б, В категорияга мансуб хоналар чикиш йулидан 
хавфсиз жойгача чикиш вакти 0,5 — 3 минутдан ошмасли- 
ги белгилаб куйилган.

1-гурух.га портловчи моддалар;
2-гурух.га селитра, хлорат, перхлорат, нитро ма^су- 

лотлар;
3-гурух.га сикилган ва суюлтирилган газлар;
4-гурух.га х,аво, сув билан кушилиб узидан узи ёнади

ган моддалар;
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5-гурухга енгил алангаланадиган суюкушклар;
6-гурухга захдрловчи моддалар;
7-гуру^га алангаланишга олиб келадиган моддалар;
8-гурухга енгил ёнувчи материаллар киради.
7-гуру^га тааллук^и моддалар омборда алохдда сак^ла-

ниши керак. Омборлар \ам ишлаб чикдриш бинолари каби 
ёниш, портлаш хавфлилиги жи^атидан 5 та категорияга 
(А, Б, В, Г, Д) булинади.

8 - ж а д в а л

Бино хажми, Бино Утга Одамларнинг
минг куб.м категорияси чидамлилиги сони

15 А, Б, I, II, I lia 45

В I, II, III, Ш а 

Ш б, IV

110

75

30 А, Б, I, II, Ш а 65

В I, И, III, I lia  

III6, IV

155

110

40 А, Б, I, И, Ш а 85

В I, И, III, Ш а 

III6, IV

175

120

50 А, Б, I, И, Ш а 130

В I, II, III, I lia  

III6,

195

135

60 ва ундан 
куп рок, А, Б, I, II, III, I lia 150

В Ш б 220

80 ва ундан 
купрок, В I, II, III, Ш а 260

хджмидан г, Д I, II, III, I lia 260

мустасно III6, IV 

V

180

130
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19.4. Портловчи ва ёнганга хавфли моддалар 
сакданадиган омборларга куйиладиган талаблар

Омборлар база ва сарфлаш турига фарк^анади. База 
омборлари юзада, ярим юзада, ер остида жойлашиши 
мумкин ва корхона майдонидан ташк^арида булади. Ам
миак селитраси учун сотимлар хджми 240, 500 тонна були
ши мумкин. Сарфланадиган материаллар омбори ер юза
сида, ер остида булади, корхона биносидан камида 75 м 
масофада жойлаштирилади, ёнмайдиган материаллардан 
курилади, девор шиплари окданади, сувалади. Омбор ат- 
рофи хавфли зона х^исобланиб 50 м кенгликда уралади.

Газлар махсус пулатдан тайёрланган идиш, сигимлар- 
да, баллонларда сакданади. К,изишдан сакдаш учун ён
майдиган материалдан тайёрланган иссик,лик изоляция- 
си ёки металл-х,имоя ник,об булиши х,исобга олинади. .

Суюлтирилган ва босим остида сакданадиган газлар 
ёниш, портлашга хавфлидир. Бу хусусият улар кдйнаш 
хдроратининг кичиклиги, хдво аралашмаси алангаланиш 
(портлаш) чегарасининг паст микдори билан боглик,. Су
юлтирилган газларни камрок, микдорда сак^лаш ва уларни 
корхоналарга кувурлар орк,али жунатишга хдракат к,или- 
нади.

Кам кувватли ишлаб чик,аришда, лабораторияларда 
сиь;илган, суюлтирилган, эритилган газларни сакдаш, 
ишлатиш учун баллонлардан фойдаланилади. Туртки, 
юк,ори х,арорат, нотугри тулдириш, купрок, куйиш, нотурри 
фойдаланиш, коррозия таъсиридан баллонлар портлаши 
мумкин. Газларни узок, муддат саьутш хдм хавфли х,исоб- 
ланади.

Баллонлар 2 ва 5 йилда бир марта тулик, текширилади. 
Баллонлар сак^анадиган омбор биносининг утга чидамли
лиги I -II  даражада булиши, ёнмайдиган к;оплама ишла- 
тилиши, кушни бинодан 20-30 м масофада, ах,оли яшай- 
диган жойдан 50 м масофада булиши талаб кдпинади. Бал
лонлар тик хщатда тусикдар билан уралган хщда сакданади. 
Ишлатилган баллондаги газнинг крлдик, босими камида 
0,5 атм. булиши керак.

Баллонларни хона ичида иситиш тизимидан 5 м, иси- 
тиш асбобларидан 1,5 м, девордан 1 м масофада жой- 
лаштирилиши ёнгиннинг олдини олишда мух,им шарт- 
дир.
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19.5. Енгил учувчан зарарли моддалар ва алангаланувчи 
суюк^ликларни сакдашга булган талаблар

Суюк, моддалар махсус c h f h m , идишларда сак^танади 
ва ташилади. Уларни куйиш, тукиш учун жумрак ва бош- 
к,а мосламалар булади. Олтингугурт кислотаси насос ёр- 
дамида кучшлади. Концентрацияси 60% дан юкрри булган 
азот кислотаси бошкд моддалар билан аралашиб узидан 
узи ёнишга олиб келади. Чунки \осил булган нитро 
мах^сулотлар ёниш, алангаланиш хусусиятига эга.

Кислоталар учун мулжалланган омборлар металлдан 
бонща ёнмайдиган материаллардан курилиши керак. Ава
рия шароитида ишлатилиши учун кислоталар, коррозия- 
га олиб келадиган ва зарарли моддалар, суюлтирилган 
газлар сак^ланадиган омборларда к^ушимча c h f h m — идиш- 
лар булиши ,\исобга олинади.

Кичик хджмдаги суюк, моддаларни сак^латда шиша 
идишлардан фойдаланилади. Кутаришга осон булиши учун 
идишларнинг ёгоч яшикда, махсус корзинада булиши, 
0,9 хджмда тулдирилиши хавфсизликни таъминлайди. 
Омбор биносида кислота билан факдт ишкорий моддалар 
сак/ганиши мумкин.

Енгил алангаланувчи (ЕАС),ёнувчи (ЕЁС) суюк^лик- 
ларни сак л̂аш учун омборлар СНиП-П .106-79, СНиП-П- 
89-90 талабига асосан лойихдланади ва куфилади. Суюк;- 
ликларни сак л̂аш сигимлари, идишлари ер остида, ер ус- 
тида жойлаштирилиши мумкин. Ер ости сигимлари \ажми 
4000 куб.м, ер усти сигимлари хджми эса 2000 куб.м були
шига рухсат этилади. Ёнувчи суюк^икларни алангалана- 
диган суюк^ликларга нисбатан 5 марта купрок, микдорда 
омборда caiyiaui мумкин. Сигимларнинг барчаси статик 
электрдан химояланган купит  кувурлари билан жих,оз- 
ланган булиши керак.

Сунэк^ликларни сак^аш омборларида шамоллатиш ти- 
зими булиши, атмосфера босимида ишлатиладиган идиш
ларда нафас олиш, гидравлик клапанлар ва утни тусик,- 
лаш воситаларининг булиши ёнгин хавфсизлигини таъ- 
минлашда катта ахдмиятга эга.

19.6. Ёнувчи ва портлашга хавфли моддаларни 
сакдаш талаблари

Кдтти^ моддалар алангаланиши, чанг ва зарарли хусу- 
сиятга эга булган моддалар ажралиши мумкин. Шунинг
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учун улар контейнер, бункер, яшик, крпларда берк холатда 
сакданади. Чанг, кукунсимон холатдаги моддаларни уза- 
тиш, кддокдашда берк ва махсус машина-мосламалардан 
фойдаланилади. Кдттик моддаларни сакдаш учун мулжал- 
ланган омборларнинг тузилиши, к^урилиши, щунингдек 
юкорида айтилган вазифалар тартиби ёнгин хавфсизлиги 
крнун-кридаларига мос олиб борилиши керак.

Моддаларни омборларда сакдаш хавфсизлигини таъ
минлаш маълум даражада уларнинг ёниш хусусиятлари- 
ни хисобга олишни талаб к^илади. Масалан, бир кг каучук 
ёнганда 44000 кДж иссикдик ажралиб, хосил булган учув- 
чан модда эса хаво билан портлашга хавфли аралашма 
хосил ьуилади. Шунинг учун, каучукни сакдаётганда нам- 
лик, харорат режими хисобга олинади. Омборда хаво ал- 
маштириш даражаси талабга жавоб бериши, утни учи- 
риш воситалари билан таъминланган булиши керак.

Карбид моддаси маркам беркитиладиган металл бара- 
банларда сакданади. Бино-омбор ёнмайдиган материал- 
лардан курилиши лозим. Унда сув, иситиш йули, намлик 
булиши бутунлай та^нкданади.

Иищорий металлар минерал кислоталар билан бири- 
киб, узидан узи алангаланиши, портлаши мумкин. Улар 
нам хавода оксидланади ва алангаланади. Шунинг учун 
Хам улар керосин ёки eF куйилган металл идишларда сак;~ 
ланади. Омборни ёнмайдиган материаллардан куфиш тав- 
сия этилади. Сарфлаш омборидаги моддалар микдори 1,5 
тонна, база омборида эса 50 тоннадан ошмаслиги керак. 
Бошк;а бино билан омбор оралиги 50 м дан кам булмас- 
лиги талаб килинади.

20-6 о б
ЁДОИННИ УЧИРИШ ВОСИТАЛАРИ

Содир булган ёнгинни чеклаш, бартараф этиш учун 
ёниш зонасига утадиган хаво ёки ёнувчи модда микдори- 
ни камайтириш керак. Шунда ёниш жараёни тухтайди. Бу 
шартни бажариш учун ёниш зонаси хароратини модда
ларни алангаланиш хароратидан паст даражагача совитиш, 
пасайтириш ёки ёнмайдиган моддалар билан мухитни ара- 
лаштириш, ёнувчи моддаларни ёниш зонасидан тусик,- 
лаш керак булади.
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Ёнгинни учириш учун сув, сувнинг кимёвий эритма- 
лари, купик, инерт газлар, газ таркибли кукунсимон мод
далар, турли аралашмалар ишлатилади.

Ёнгинни учириш воситаларини танлаш, куллаш иш- 
лаб чик,ариш технологиясига, хом ашёнинг физик-кимё- 
вий хоссаларига, махрулотларнинг хусусиятларига, ку
шимча зарарли хрлатларнинг пайдо булишига, утни учи- 
рувчи воситани реакцияга кириши крбилиятига, ёниш 
жараёнининг давом этишига, ёнгин учириш усулларига 
боглик,. Ёнгинни >^ирадиган бирламчи ва стационар во- 
ситалар мавжуд.

Бирламчи ут учириш воситаларига х,аракатланадиган, 
кулда ишлатиладиган ут учиргичлар, гидропульпалар, че- 
лак, сувли бочка, белкурак, кумли яшик, асбест ёпгич, 
намат, ёнмайдиган намат материали ва боищалар мисол 
булади.

Стационар ут учириш воситаларига купик генератор- 
лари, мотопомпалар, спринклер ва дренчер каллаклари, 
х,авокупик генераторлари, ут учириш машиналари, гид- 
рантлар ва бопща турдаги воситалар киради.

20.1. E h fhh hh  купик билан учириш

Ёнгинни учиришда купик самарали ва кулай восита 
булганлиги учун у турли моддалар, енгил алангаланади
ган, ёнадиган суюк.ликларнинг ёнишини бартараф этишда 
кенг кулланади.

Купик сукнушкни юпк̂ а пардаси билан ажратилган газ 
ёки \аво пуфакчалари массасидан иборат. Хосил булиш 
турига кдраб кимёвий ва \аво-механик купиклари мав
жуд.

Кимёвий купик генераторда сув билан купик хрсил 
килувчи порошокни аралаштириб тайёрланади. Порошок 
кислотали, ишкррий кисмдан, купик \осил кдлувчи мод- 
дадан иборат. Ицщорий кисмни сода (натрий карбонат 
тузи), кислотали кисмни эса алюминий сульфат тузи таш
кил этади.

Купик хрсил кдлишда оксид моддалар, синтетик ва 
сиртактив моддалар кулланади. Реакция натижасида хрсил 
булган карбонат ангидриди тургун -  чидамли купик кури- 
нишида махсус ствол, шланг оркали ёнгин юзасига сепи- 
лади.
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Ва^тинча ишлайдиган кимёвий купикли ут учиргич 
(ОХП-Ю, ОП-5, ОП-М) ларда кулик натрий бикарбонат- 
нинг сувли эритмасини экстракт иштирокида темир суль
фат тузи, сульфат кислотаси билан реакцияга киришиши- 
дан хосил булади. Сульфат кислотаси билан боЕланишдан 
доси л  булган таркиб 80% С 02, 19,7% Н20 , 0,3% кулик хосил 
к^илувчидан иборат ва зичлиги 0,15-0,25 га тенг.

Хаво-механик кулиги генераторларда (ПВГ) хаво, сув 
ва кулик хосил кдлувчи модданинг механик аралашиши- 
дан хосил булади. Таркиби 90 % хаво, 9,7 % сув, 0,2 -  
0,4% кулик хосил к^илувчи (ПО - 1 ,  ПО - 6 )  моддадан 
иборат булиб, зичлиги 0,11 -  0,17 ни ташкил этади.

Енгинни учиришда паст (8-40), уртача (40-120) ва 
юк,ори (120 катта) каррали хдво-механик купиклар кул- 
ланади. Ёнадиган кдттик, моддалар, материаллар, енгил 
алангаланадиган, ёнадиган суюк^ликлар ёнганда уни учи- 
ришда ишлатилади.

Хаво-механик купиги тежамли, зарарсиз булиб, электр 
токини утказмайди, тез хрсил к^илинади. У кимёвий купик- 
дан фарк, кдлиб металларни коррозияга олиб келмайди. 
Купик чидамлилиги ва бузилиш вак;ти, кдршилиги билан 
бахщанади. Юкрри каррали купиклар чидамли эмас. Кулик 
одатда ер остида ва ёпик, жойларда булган ёнгинни учи- 
ришда ишлатилади.

Купикнинг хусусияти шундан иборатки, у ёнувчи мод- 
дани мух̂ ит хавосидан тусиб, хаво зонасида кислород мик,- 
дорини камайтиради ва мух,итни совитади. Натижада ёниш 
учун шароит булмайди ва жараён тухтайди.

20.2. Ёнгинни инерт газлар билан учириш

Ёнгинни >^ириш учун инерт аралашмалар сув буги, 
карбон диоксиди, азот, аргон, тутун гази, галоген бирик- 
мали моддалар ишлатилади, яъни бром этил, хлорбром- 
метан, бромэтилфрон ва боищалар. Инерт газлар билан 
ёнгинни учириш бу хрсил булаётган иссикдикни аралаш- 
тирувчйларни к^издириш учун сарфланишига, реакцияни, 
иссику1ик хароратини ва жараён тезлигини камайишига 
асосланган.

Сув буги биноларда, очик, майдонларда ёнгинни учи- 
ришда кулланади. ByF-хаво пардаси хрсил к^илинади. Утни 
учириш концентрацияси 6y F  учун 35 % хджмини ташкил 
келади.
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Карбон диоксиди омборларда, аккумулятор станция- 
ларида, куритиш печларида, электр ускуналарни синаш 
жойларида ёнгинни учиришда ишлатилади. Газни бериш 
учун ут учиргичлар (ОУ-2, ОУ-5, ОУ-8, ОУ-15), стацио
нар мосламалар (УП-1М, УП-2М ва б.к) кулланади.

Инерт газ иштирокида хаво таркиби аралаштирилади. 
Ок,ибатда хавода ёниш учун зарур булган кислород мик,- 
дори камаяди, натижада ёниш тухтайди.

Таркибида кислород, ишкрр, ер-иищорий металлар, 
металл гидридлари булган моддалар ёнганда ёнгинни учи- 
риш учун карбон диоксидини куллаш мумкин эмас.

20.3. Ёнгинни кукуй моддалар билан учириш

Ёнгинни учиришда натрий карбонат, натрий бикар
бонат, фосфор кислотаси, калий, аммоний бирикмалари 
ишлатилади. Улар >тни учириш крбилиятига эга. Сув, купик 
билан учмайдиган ёнгинни кукун моддалари ёрдамида 
учириш мумкин.

ПС-1, ОП, ПСБ туридаги кукун воситалар паст харо- 
ратда хам ишлатилади. Улар коррозияга олиб келмайди ва 
токни утказмайди. Шунинг учун хам электр ускуналар 
ёнгинни учиришда кенг кулланади.

Улар алангани камраб олади, яъни ингибитор урнида 
ёниш жараёнини тухташига олиб келади. Бу йул билан 
ёнгинни учириш самараси юкрри хисобланади, бу хусу- 
сият ажралиб чикддиган карбонат ангидрид микдорига 
бошик .̂

Кукунсимон моддалар таркиби, тури ут учиргичларда 
(ПС, СИ ва б.к,.) алохида холатга эга. Улар йирик хажм- 
даги ёнгинни учириш мак^садида стационар мосламалар- 
да ишлатилади.

20.4. Ёнгин хакдда дарак бериш 
ва алок̂ а воситалари

Ёнгин хасида тезда хабар бериш учун юкрри хавфли 
хисобланган технологик ускуналарда, ишлаб чикдриш 
биноларида, омборларда даракчи воситалар урнатилади.

Даракчи восита, алоь;анинг булиши ёнгиндан огохдан- 
тиришда, ёнаётган манба ёки жойни уз вак,тида билиб 
олишда, ут учириш булимини чак,иришдау шунингдек
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ёнгинни учириш вак,тида бошк,ариш, аник, ра^барликни 
уюштириб \одисани бартараф этишда катта ахдмиятга эга.

E h f u h  алок,аси, уз навбатида, дарак бериш, диспет- 
черлик ва ёнгин вак,тидаги алок,а турига булинади. E h f h h  

хавфи купрок, корхоналарда тугридан-тугри ишлайдиган 
телефон урнатилади. Алок,а асосан электр ёрдамида уюш- 
тирилади. Электр алок,аси автоматик ёки кул билан бош- 
к,арилади. Автоматик алок,а воситаси ёниш бошланиши вак,- 
тида манзил х,ак,ида аник, маълумот беради.

Ёниш манбаини белгилаб маълумот беришда оптик 
нурлар, аланганинг х,аракат тебраниши, тутун чик,иши, 
иссик^лик нури, атроф-мух,итнинг ионланиш даражаси, 
х,арорат ва босимнинг узгариши каби мух,им х,олатлар 
х,исобга олинади.

Хисобга олиш ва маълумот бериш турига к,араб урна- 
тилган даракчилар ёруглик, тутун, иссик^лик, ионланиш 
нури таъсирида х,аракатланадиган, ишлайдиган хилда тай- 
ёрланади ва керакли жойларга урнатилади. Шу жумладан, 
босим таъсирида ва йигма бирликлар (нур, иссик^тик, 
тутун ва б.к,.) таъсирида ишлайдиган ва маълумот бера- 
диган даракчилар х,ам мавжуд. Улар ишлаб чик,ариш хо- 
наларининг хусусиятига к,араб танланади ва урнатилади. 
Шунингдек, уларнинг иш крбилияти вак,ти билан текши- 
риб турилади.

ХУЛОСА

Мех,нат мух,офазасини яхшилаш давлатни мух,им вази- 
фасидан биридир. Бунинг учун фан ва техника ютукдари- 
ни татбик, этишга катта эътибор бериляпти. Натижада кор
хоналарда шикастланиш ва касалланиш йилдан-йилга ка- 
майиб, ишчи-хизматчиларнинг маданий ва моддий 
турмуши яхшиланиб бормокда. Бу борада жараёнларни 
автоматлаштириш, мех,натни илмий ташкил к,илиш, фан- 
техника таррак,к,иёти, янги техниканинг урни х,исобга 
олинади.

Кимёвий, нефткимёвий, озик,-овк,ат саноати корхона- 
ларида жараёнларни хавфсиз бажариб, ма\сулотлар олишда 
«Мех,натни мух,офаза к,илиш» нук,таи назаридан бакалавр- 
ларга алох,ида талаб куйилади. Бу ишда, яъни ишлаб чик,а- 
риш хавфсизлигини таъминлашда, мех,нат шароитини 
яхшилашда жавобгар шахсларнинг билими, крбилияти, 
хавфсизлик масалаларини х,ал к,илишга тугри ёндашиши
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му^им роль уйнайди. Шунинг учун, «Ме^натни мухрфаза 
к,илиш» фанининг барча булимларини ук,иб, урганиш та- 
лабалар—булажак бакалаврлар учун жуда зарур. «Ме\нат- 
ни му^офаза к^илиш» фани буйича билим олинганлиги 
институтни якунлаш диплом ишида \ам текшириб кури- 
лади. Диплом ишини тайёрлашда хавфсизликка оид бир 
кдтор саволларга ёзма ва чизма куринишида жавоб бери- 
лади.

Масалан, корхона тавсияномаси, модда ва материал- 
ларнинг физикавий-кимёвий потологияси, ёнгинга хавф
ли хоссалари, хусусиятлари, ишлаб чикдришнинг санита- 
рия-гигиеник хусусиятлари, технологик жараёнлар ва 
курилмаларнинг, ускуналарнинг хавфсизлигини, ишлаб чи- 
кдриш санитария-гигиенаси, электр хавфсизлиги, жара- 
ёнларнинг ёнгин хавфсизлиги ва бошкд масалалар акс эт- 
тирилади. Бу вазифани бажариш учун кдтор дарсликлар, 
кулланмалар, норма ва кридалар, услублар, йулланмалар- 
дан фойдаланиш тавсия этилади.

Мухдндисларнинг чукур билимга эга булиши хавфсиз- 
ликни таъминлаб, халк, хужалиги ма\сулотларини ишлаб 
чикдриш ва ишчи-хизматчилар учун талабга мос келади- 
ган ме\нат шароитини яратишга олиб келади.
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