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1.Муаллифдош.
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Касб-хунар коллежларида мутахассислар тайёрлаш учун 
укдтилаётган «Мех,нат мухофазаси» фани табиатни мухрфаза 
кдлиш ва мех,нат мухрфазаси булимларини уз ичига олади.

Дарсликда табиатни мухофаза кдлиш, атмосфера хавосини 
ва сувларини ифлосланишдан сакдаш, усимлик, хдйвонот олами- 
ни мухрфаза кдлиш масалалари ёритилган. Ундан тикувчилик ва 
пойабзал корхоналарида мехнатни мухофаза кдлишнинг умумий 
ва махсус масалалари, хукук,ий ва ташкилий масалалар, мехнат 
гигиенаси ва саноат санитарияси. хавфсизлик техникаси, ёнгин
га к,арши кураш ва ёнгин пайтида ишчиларни хавфсиз жойга кучи- 
риш тадбирлари урин олган.

Дарслик касб-хунар коллежларида енгил саноатнинг барча 
ихтисосликлари буйича укдётган талабалар учун мулжалланган, 
ундан корхоналарнинг техник ходимлари хам фойдаланишлари 
мумкин.
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КИРИШ

Узбекистон Республикаси Президента Ислом Каримов 
узининг «Узбекистон XXI аср бусагасида: хавфсизликка тах,- 
дид, баркдрорлик шартлариватарак,кдёткафолатлари» ном- 
ли асарида:

«Мамлакатни жадал ривожлантариш борасидаги дасту- 
рий вазифаларни амалга оширишда фанни ва илмий ин- 
фраструктурани ривожлантариш foot мухдм ах,амиятга эга. 
... Давлат фаолиятининг муваффакдяги х,озир куп жих,ат- 
дан фан-техника тарак,кдёти ютукдари, чукур илм талаб 
кдладиган технологиялар кднчалик кенг жорий этилаётга- 
ни, кадрларнинг касб тайёргарлиги даражаси билан белги- 
ланади», - деб ук,тириб утганлар [1].

Республикада чук,ур ик,тисодий узгаришлар булаётган 
бир даврда, Кадрлар тайёрлашнинг Миллий дастури кучга 
кириши, юк,оридаги фикрни амалга оширишнинг дастлаб
ки боскдчи булиб хизмат к,илади. Куп боск,ичли таълим ти- 
зимига биноан коллежларда тайёрланадиган талабалар учун 
укув режасига «Мехдат мух,офазаси» фанининг киритили- 
ши булгуси мутахассисларнинг билимини чукурлаштариш- 
га ёрдам бериши сузсиздир.

Дарслик мехдат мух,офазасининг ишлаб чик,ариш жа- 
раёнидаги умумий масалаларини, мех,иат гигиенаси ва са
ноат санитарияси, электр хавфсизлиги, ускуналарнинг 
хавфсизлик техникаси ва х,озирги замон талаблари х,амда 
меъёрий материалларини хдсобга олган х,олда ёзилган.
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Ёниш, утга чидамлилик, ёнувчанлик ва ёнгинни учириш 

масалалари х,ам ёритилган.
Республикамизда мехдат мухрфазаси крнунчилиги ва бу 

ишга мос ижтимоий-ик,тисодий, техник, гигиеник хдмда таш
килий тадбирлар мехдаткашларнинг хавф сиз ишлашини, 
соглиги ва ишлаш крбилиятини сакдашни таъминлайди.

М ехдат крнунчилиги, барча ишчи ва хизматчиларнинг 
мехдат муносабатларини бошкдриб турувчи хукукдй меъ- 
ёрлар мажмуасидир. М ехдат гигиенаси ва саноат санита- 
рияси, ишчиларни касбий касалликларга, зарарланиш ва 
захдрланишга олиб келиши мумкин булган зарарли таъсир- 
ларни камайтириш ёки бутунлай йук, кдлишга кдратилган 
ташкилий тадбирлар ва техник воситалардир.

Ускуна ва дастгохдарнинг хавфсизлик техникаси, иш
чиларни жарохдтланигпдан, авария, ёнгин ва портлаш хав- 
фидан асраб крлиш ва буларни камайтиришга кдратилган 
ташкилий тадбирлар ва техник воситалар мажмуасидир. 
Ёнгин хавфсизлиги, корхонада ёнгин чикдан такдирда хдм 
унинг хавфли таъсирини камайтириш ва модддй бойлик- 
ларни асраб ^олиш тадбирларидир.

М ехдат мухрфазаси фани олдида турган вазифаларни 
муваффакдятли х,ал этиш учун техника, ик,тисодиёт, мех,- 
нат гигиенаси, физиологияси ва психологияси, мехдатни ил- 
мий ташкил этиш, саноат эстетикаси ва бошкд сохдлардаги 
мутахассисларнинг биргаликда хдмда келишган хрлда иш- 
лашлари талаб этилади.

Мехдатни илмий ташкил этиш ишлаб чикдришга мун- 
тазам равишда жорий этиладиган фан ютукдарига хдмда ил- 
F o p  тажрибага асосланади, моддий бойликлардан кенг ва 
самарали тарзда фойдаланишни таъминлайди, инсон согли
гини сакдашга ёрдам беради ва мехдатни хдётий эх^иёжга 
айлантиради.

4 -  f t

www.ziyouz.com kutubxonasi



I БОБ 

ТАБИАТНИ МУХОФАЗА КДЛИШ

Ф ан -техн и ка тарак,к,иёти- 
нинг жадал ривожланиши, сано
ат ишлаб чик,аришининг усиши 
ва бизни ураб турган табиатта ан
тропоген таъсирларнинг кучайи- 
ши унинг уз-узини бопщариш 
к,обилиятига салбий таъ си р  

курсатади. Шунинг учун атроф-мухдтни мух,офаза к,илиш, 
демак дозирги ва келажак авлодлар соглигини мухрфазалаш, 
мухдм масалалардан биридир.

Атроф-мухдтни мух,офазалаш давлат ва жамоат чора- 
тадбирлари тизимидан иборат булиб, инсон яшаши учун 
ярокди булган табиий мухдгни сакдаб к,олишни таъминлай- 
ди. Бу тизим ишлаб чик,ариш, илмий, согломлаштириш, эс
тетик ва тарбиявий мак,саддарда амалга оширилади. Атроф- 
мухдтни мухрфазалаш буйича чора-тадбирлар табиатнинг 
ривожланиш крнунларини билишга ва чукур илмий куллаш- 
га асосланади.

Хрзирги вакдда атроф-мух,итни мухрфазалаш, у  билан 
рационал муносабатда булиш бирон-бир алодида мамлакат- 
нинг миллий чегаралари билан чекланмай, балки халк,аро 
даражада олиб борилмокда. Халкдро к,умиталар ва жами- 
ятлар тузилмокда, экологик тадкдкртлар фаол олиб борил- 
мокда. Купгина мамлакатлар атроф -мухдтнинг хрлати 
тутрисида мунтазам равишда маълумотлар билан алмаши- 
ниб туришади.

Узбекистонда атроф-мухдтни мухрфазалаш буйича 
кумита тузилган булиб, у х,аво ва сув давзаларини соглом- 
лапггиришнинг истик,бол режаларини ва бош чизмаларини

1.1. Табиатни 
мухрфаза кдлиш 

тутрисидаги кдрор 
ва крнунлар
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АЖЖЛ А А А А А /Х А А
ишлаб чик,иш, шахдр ва регионларнинг экологик харитала- 
рини тузиш билан шугулланади.

Атроф-мух,итни х,имоялашнинг мухдндис-техник воси- 
таларини такомиллаштириш, узлуксиз, чик,итсиз ва кам чи- 
кдтли технологик цикллар ва ишлаб чикдришларни яратишга 
кдратилган меъёрий хужжатлар кдбул к,илинган.

Марказий Осиёда иссикдик электр станциялари, авто- 
мобил трансиорти, к,ора ва рангли металлургия, курилиш 
материаллари, кимё, пахта тозалаш ва пиллани кдйта иш- 
лаш корхоналари атмосферани ифлослантирувчи асосий 
манбалар хдсобланади. Енгил саноат корхоналарида ишлаб 
чикдриш жараёнида технологик машина-ускуналардан ат- 
роф-мух,итга катга микдорда зарарли чик,индилар ажралиб 
чик,ади.

Атмосферага технологик машина-ускуналардан чикдёт- 
ган чангланган х,авода маълум микдорда — 18 дан 120 мг/м3 
гача зарарли моддалар булади ва шамол уни атрофга тарк,а- 
тади. Чангли масса\ар электр узатиш линияларига утиради, 
дарсьхтларни нобуд к.илади, як,инидаги уйларни, ок,ар сув- 
ларни ифлослангиради. Мазкур корхоналарда атроф-мудит- 
ни мух,офазалаш муаммосини х,а\ к,илишнинг энг истик,бол- 
ли йулларидан бири — махдллий вснгиляцион суриш к,увур- 
ларини урнатиш, атмосферага ва ок,ар сувларга тушадиган 
зарарли чик,индиларни истисно этишга ва пасайтиришга 
имкон берадиган юк,ори самарали чанг тутиш к^урилмала- 
рини ва технологик жараёнларни жорий этиш, шунингдек 
ишлаб чикдриш чик,иидиларидан максималфойдаланишдир. 
Келажакда атроф-мух,игни мух,офазалаш муаммосини энг 
авва\о туташ технологик циклли чик,итсиз (яъни чи^инди- 
ларни экологизациялаш) ишлаб чикдришларни яратиш йу.ли 
билан х,ал к или пади. Бунинг учун айрим х,олларда бутун тех
нологик жараённи ёки унинг айрим боскдчларини тубдан 
узгартириш, газлардан зарарли модлдларн и ажратиб олиш

6 -  'К
www.ziyouz.com kutubxonasi



A A ^ A A A A A A A A A
ва утиллаштириш усу.лларини ишлаб чик,иш, сув к,айтариш 
системаларини куллаш, чик,итсиз ишлаб чик,аришнинг ке- 
лажаги — бу худудий-саноат мажмуалари булиб, уларда бир 
корхонанинг чикиндисн иккинчиси учун хом ашё булиб хиз
мат кдлади, баъзи сох,алар учун экологизациялашнинг му- 
айян моделлари ишлаб чик,илган. Тикувчилик ва пойабзал 
саноатини экологизациялаш буйича ишланмалар йук,, лекин 
уларда чик,итсиз ишлаб чикдришнинг айрим элементлари 
кулланилмокда. Фан- техника воситалари атроф-мухдтни за
рарли чик,индилар билан ифлосланишини истисно этишга 
тулик, имкон бермаётган хрзирги вактда атроф-мух,итнинг 
кишилар, х,айвонлар ва усимлик дунёси учун хавфсизлиги- 
ни кафолатловчи стандартларни иш/\аб чик,иш мухдм ах,ами- 
ягга эга. Сгандартлар ишлаб чикдшда, Стандартлар халк,аро 
ташкилоти, унинг кумиталари ва баъзи мамлакатларнинг 
стандартлаш идоралари мух,им рол уйнайди. Согликди сак,- 
лаш халк,аро ташкилоти кошида ифлосланиш даражасини на
зорат к,илиш учун халкдро хизмат яратилди. Назорат стан- 
цияларинингтармоги республика мик,ёси, атроф-мухдтнинг 
ифлосланиши, экономика ва урбанизация даражаси билан 
белшланади.

Узбекистонда атмосф ера х,авосининг, сув хдвзалари 
ва тупрокдинг х,олати атроф-мух,ит ифлосланиш дараж а
сини кузатиш ва назорат кдлиш умумдавлат хизмати, Дав
лат санитария назорати хизмати, газ тозалаш  ва чанг ту- 
тиш курилмалари ишини назорат кдлиш буйича давлат 
инспекцияси, регионал инспекциялар, идоралар, корхо
налар, корхоналардаги санитария лабораториялари ва 
бошк,а хизматлар томонидан назорат кдлинади. Ташкд му- 
хдтни назорат кдлиш ва кузатиш Давлат хизматига Узбе
кистон Республикаси гидрометеорология ва табиий му- 
хдтни назорат кдлиш Давлат кумитаси бошчилик кдла- 
ди, 1981 йилда мазкур кумита к,ошида Атмосфера х,аво-
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сини ифлосланишдан мудоф аза к,илиш буйича Давлат 
инспекцияси яратилди. Табиий мухдтни урганиш ва иф- 
лосланишини назорат кдлиш буйича марказлар бор. Рес- 
публиканинг купгина шадарларида сув хдвзаларининг 
ифлосланишини автоматлаштирилган системалар ёрдами- 
да назорат кдлинади.

XX I асрда инсоният олдида ута мухдм ва улкан муаммо- 
лар пайдо булди, ерда х,аётнинг булиши уларни х,ал кдлиш- 
га боглик,. Бу муаммолар табиий мудитнинг узгариши, био- 
сферанинг ифлосланиши, хом ашё, энергетика ва озик,-ов- 
к,ат инкдрозлари билан боглик,.

Инсоннинг яшаши учун табиий мухдтга мослашадиган 
х,айвонлардан фаркди уларок,, инсон узининг яшаши учун 
табиатга фаол аралашиб, мудитни узгартиради ва у билан 
муносабатда булиш учун янги шаклларни яратади.

Ик,тисодий ва экологик манфаатларни бир-биридан 
фаркдаш лозим.

Кишилик жамиятининг иктисодий манфаатлари — бу 
табиий ресурслардан фойдаланиш х,исобига узининг мод- 
дий эх,тиёжларини к,ондириш, экологик манфаатлар — 
кишилик жамияти фаолиятининг табиат учун зарарли, 
масалан, атмосф ера ва сувнинг ифлосланиши, атмосфе- 
рада карбонат ангидриднинг купайиши натижасида ерда 
парник эффектининг ривожланиши каби ок,ибатларни 
бартараф этиш учун инсоннинг онгли заруриятидир. Ик,ти- 
содий манфаатлар ж амият ривожланишининг ижтимоий 
к,онунларини акс эттирса, экологик манфаатлар табиат 
ривожланиш ининг биологик кднунларига асосланган. 
Уларнинг мак,сади — кишилик жамияти билан уни ураб 
турган табиат уртасида моддалар ва энергия алмашину- 
вининг узлуксиз ж араёни руй бериши мумкин булган 
яшаш мухдтини яратади. Ик,тисодий ва экологик манфа
атлар к,арама-к,аршиликлар курашида объектив мавжуд
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булади. Уларнинг бирлиги шундан иборатки, улар жами- 
ятнинг хаётий фаровонлигини таъминлашга кдратилган, 
лекин мазмуни, мак,сади ва улар га эришиши жихдтдан 
кдрама-кдршидир. Масалан, кишилик жамиятининг яша- 
ши учун урмонларни барбод к,илиб ва атмосферага кар
бонат ангидрид чикдриб, ёнилгини ёк,иш керак, лекин 
бутун ердаги табиатни нобуд к,илмаслик учун бундай 
килиш ярамайди.

Агар ерда одамларнинг сони бир неча миллион микдо
рида к,олса эди, уларнинг яшаши учун табиатга курсатган 
зарари кам таъсир кдлган буларди. Бирок,, сайёрамизда эра- 
мизнинг учинчи минг йиллигига келиб, адолининг усиши 
демографик портлаш даражасига келди: эрамиздан аввалги 
йилда 15-103 киши, 700 йилда 3-106 киши булган булса, 1700 
йилда — 600 106 киши, 1976 йилда — 4-109 киши, 2000 йилда 
6,5 109 киши. Бундай х,олат кишилик жамиятининг яшаш 
шароитини ва табиатни узгартиришга кескин туртки булди.

Кишилик жамияти ишлаб чикдриш фаолиятини улкан 
мик,ёслари куч л и саноат ва к,ишлок, хужалик потенциали- 
ни яратишга, барча туфдаги транспортни кенг ривож\ан- 
тиришга, катта ер майдонларини ирригациялашга, сунъий 
икдим ярагишга о.либ келди, шу билан бир вак,тнинг узида 
атроф-мух,итнинг х,олати кескин ёмонлашди. Атмосфера, 
сув хдвзалари ва тупрок,нинг ка ггик,, суюк, ва газсимон чи- 
к,индилар билан ифлосланиши х,озирданок хавфли улчам- 
ларга етиб колди, табиий ресурслар — фойдали к,азилма- 
лар, чучук сув ва бошк,а\ар камаймокда. Кишилик жамия
тининг ривожланиши ва унинг фан-техника таракдиёти ат- 
роф-мух,итга мисли курилмаган даражада зарарли мода,а- 
лар чик,арадиган янги машиналар ва янги технологик жа- 
раёнлар яратишга олиб келди.

Ах;олиси 2,5 млн. киши булган замонавий шахарнинг 
масса ва энергия алмашинувини куриб чик,амиз.
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Шахдрнинг суткалик умумий чик,индиси 4000 тоннами, 
йилига — 732 ТО11 тоннани ташкил этади. Ах,олиси 3 ва 11 ■ 10й 
киши булган шах,арлар х,ам бор. Шадарларнинг куиииш и ва 
доимий усиб борувчи шах,ар ахрлиси инсоният ва табиат 
ургасидаги к,арама-каршиликнинг чукурлашишига олиб ке
лади. Бу хавфсирашлар хом ашё (охирги 25 йил ичида одам
лар, бутун инсоният тарихи давомида ишлатилган микдор- 
даги хом ашёга генг хом ашё ишлатганлар), энергетик ре- 
сурслар (нефт ва газ тугаш арафасида, дунёнинг йирик 
дарёларида курилган электр станциялар электр энергияг’а 
булган эх,тиёжни к,ондира олмайди), озик,-ов^ат мах,сулотла- 
ри (охирги 100 йил ичида ер ахрлиси 2,6 марта, кдшлок, хужа- 
лик ишлаб чик,ариши — атиги 2,2 марта ошди; ер шарида 
500-10й киши, шу жумладан 200-101' бола очликда кун кечи- 
ради) танки слиги билан асосланган.

Ерда одам х,укмронлик килган даврдан бери кишилар- 
нинг нафас олиши учун зарур булган кислород ажратиб 
чикдрадиган ернинг «Упкаси» дисобланган урмонларнинг 
2/3 к,исми нобуд килинди. 200 турдаги хдйвонлар ва пар- 
рандалар к,ириб гашланди, кишлок, хужалиги учун ярокди 
булган 20 % ер майдони эрозияга дучор булди. Саноати ри- 
вожланган мамлакатларда минерал ва энергетик ресурслар, 
чучук сув ва х,авода кислород танк,ислиги сезилмокда. Са
ноат ва транспортнинг, энергетиканинг ривожланиши, 
кдшлок, хужалигини саноат асосига утказиш ва кимёлашти- 
риш атроф-мухдтни янги, илгари номаълум моддалар би
лан ифлосланишга олиб келади. Буларнинг х,аммаси инсон
нинг, унинг яшаш мухдти билан вужудга келган экологик 
ало^асини бузилиш хавфини тугдиради.

Х,ук,ук,ни сакдаш чегаралари ички ва ташки турларга 
булинади. Х,ук,ук,ий х,имоялашнинг ички чегаралари табиий 
дунёдан ижтимоий дунёга утган табиат элементларига: фой- 
дали к,азилмалар, сув хдвзаларидан оли н гаи сув, к,азилган
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тупрок,, отилган хайвонлар, кушлар ва боищалар. Шу 
объектлар учун инсоннинг табиат билан алокдси узилади, 
уларни товар-моддий бойликларга утказади.

Хукук,ий хдмоянинг ташк,и чегаралари одамлар яшай
диган ер табиати, шу жумладан узида ернинг таъсирини 
сезадиган ва одамнинг яшаш мудити долатига таъсир 
курсатадиган (масалан, ернинг сунъий йулдошларини учи
риш пайтидаги х,одисалар) ер атрофидаги бушликди таш
кил этади.

Хукукдй химоялашнинг табиий объектлари миллий, хал- 
к,аро, регионал ва глобалга булинади.

Табиатни сакдаш крнунчилигига асосан сакдашнинг та- 
биий объектларига ер, унинг бойликлари, сув, урмон, хдй- 
вонотдунёси, атмосфера х,авоси киради. Буларнинг х,амма- 
си инсон яшаши учун табиий мухдт булган биосферани таш
кил этади.

У зб ек и сто н д а  атроф -мух,итни х,имоя к,илишнинг 
хукукдй асослари табиатни сакдаш хукукдй меъёрларидан, 
яъни к,онунлардан ва к,онун мохдятига эга булган хужжат- 
лардан иборат.

Атроф-мух,итни сакдаш ва табиий ресурслардан ра- 
ционал фойдаланиш крнунчилиги кейинги 20 йилда жадал 
ривожланди. Кенг куламли м уносабатларни тартибга 
солувчи крнунлар к,абул к,илинди: ер крнунчилиги асосла
ри, согликди сакдаш тугрисидаги крнунчилик асослари, сув 
крнунчилиги асослари, ер ости бойликлари тугрисидаги 
крнунчилик асослари, урмон крнунчилиги асослари, х,ай- 
вонот дунёсини сакдаш ва ундан фойдаланиш тугрисида
ги крнун, атмосфера х,авосини сакдаш тугрисидаги крнун 
ва бошк,алар.

Крнунлар орк,али корхоналарга табиатни сакдаш крнун- 
чилигига риоя к,илиш, табиий ресурслардан самарали фой
даланиш ва к,айта ишлаб чик,ариш, атроф-мухдгаи ифлос-
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ланишдан сакдаш, энергияни тежовчи, кам чикдт чик,ара- 
диган ва чикдтсиз технологияларни жорий этиш, шунинг
дек табиий хом ашёни комплекс кбайта ишлаш, атроф-му- 
х,ит х,олатини назорат к,иладиган автоматлаштирилган сис- 
темалар ва асбоблар ишлаб чикдш юклатилган.

Атроф-мухдт х,олати янги технологиялар ва машина- 
лар яратувчилардан экология масалаларига эътиборни 
талаб кдлади. Улар х,ар к,андай техник ечим, техник ва 
и^тисодий шартларнигина эмас, балки экологик жих,ат- 
ларни х,ам хдсобга олган х,олда кдбул кдлинади. Лойихд- 
вий ечимлар, албатта экологик экспертизадан утказили- 
ши керак, янги яратилаётган технологик ж араёнлар, ма- 
ш ина-ускуналар ва материаллар уларни жорий этишда 
халк, хуж алик самараси билан бир к,аторда юк,ори эколо
гик хавф сизлик даражасини таъминлаши керак.

Атроф-мухдгаинг хук,укдй меъёрлари турларидан бири
— ко try гг кучига эга булган техник меъёрлар ва стандартлар- 
дир (масалан, ах,оли пунктларидах,аво сифатини назорат кдлиш 
к,оидалари, саноат корхонасининг экологик паспорта).

Согликди сакдаш вазирлиги томонидан ах,оли пункт- 
ларида атмосф ера х,авосини ифлослантирувчи моддалар 
йул к,уйса буладиган концентрациясининг санитария м еъ
ёрлари тасдикданган, адоли пунктларидаги атмосф ера 
хдвосини ифлослантирувчи моддаларни аникдаш усулла- 
ри ишлаб чикдлган, турар-жой уйлари курилишларида йул 
куйиладиган шовкдн даражаси кдйматлари, инфратовуш 
ва паст частотали шовкдннинг йул куйиладиган даражаси 
белгиланган. Гидрометеорология ва табиий мухдтни на
зорат кдлиш буйича Давлат ^умитаси куйидагиларни иш
лаб чикдан: хдвони мух,офазалаш чора-тадбирларини ке- 
лишиш, экспертизадан утказиш  ва лойихдвий ечимлар 
буйича атмосферага ифлослантирувчи моддалар чикдриш- 
га рухсатномалар бериш тугрисидаги йурикдома; корхо-
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наларнинг атмосфера чикдндиларидаги зарарли моддалар 
концентрациясини хдсоблаш  услуби, «Нокулай метеоро- 
логик шароитларда чикдндиларни тартибга солиш», атмос- 
феранинг ифлосланишини хдсоблаш нинг унификация- 
лашган дастури («Эколог - 1992» - Марказийлойихд ИТИ).

Республикада табиатни мух,офазалаш, табиий ресурс- 
лардан рационал фойдаланиш ва к,айта ишлаб чикдриш буйи
ча бутун масъулият Табиатни мух,офаза кдлиш Давлат куми- 
тасига юклатилади.

Табиатни мух,офаза кдлиш Давлат кумитаси к,ошида ат- 
роф - мухдтни мух,офаза кдлиш муаммоларини чукур урга- 
ниш ва уларни х,ал этиш буйича тавсиялар ишлаб чикдш учун 
олимлар, жамоат ва давлат арбобларидан иборат жамоатчи- 
лик кенгаши ташкил этилган. Давлат кумитасининг асосий 
вазифалари куйидагилардан иборат:

1. Атроф-мухдгаинг х,олати ва фойдаланиш устидан дав
лат назорати, шу жумладан, табиатни мух,офазалаш меъёр- 
ларини бузувчи саноат объектларини куриш ва ишлатиш- 
ни ман эгиш хукукд берити'ан.

2. Вазирликлар ва идоралар фаолиятини мувофикдаш- 
тириш, табиатдан фойдаланиш сох,асида ягона илмий-тех- 
ник сиёсат ишлаб чикдш ва утказиш.

3. Экологик меъёрлар, к,оидалар ва стандартларни тас- 
дикдаш.

4. Янги техника ва технология, шунингдек корхоналар 
куриш лойих,алари ва реконструкцияси буйича давлат эко
логик экспертизасини утказиш.

5. Моддаларни атмосферага чик,аришга, чикдндиларни 
йук,отишга, сувдан фойдаланишга, атмосфера давосини 
ишлатишга, ерларни ажратишга, ах,олини экология буйича 
тарбиялашга рухсатномалар бериш.

6. Табиатни мух,офазалаш буйича халк,аро дамкорликни 
режалаштириш ва амалга ошириш.
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Табиатни мухрфазалаш крнунини бузганлик учун ж а 
вобгарлик, крнунни бузиш окдбатлари ва табиий мухдтга 
зарар етказишдан иборат булиб, айбдорларга нисбатан маж- 
бурий чоралар курилади.

Табиатни мухрфаза кдлиш к,онунини бузганлик учун 
куйидаги чораларни куллаш кузда тутилган:

- модддй — айбдорларга нисбатан жарима солиш. Та
биатни мухрфаза кдлиш крнунини бузган шахсларга кулла- 
нади.

- маъмурий — огохдантириш, жарима, етказилган зиён- 
ни бартараф этиш, маълум бир турдаги фаолият билан шу- 
{улланишдан махрум этиш.

- жиноий жавобгарлик— Узбекистон Республикасининг 
Ж иноят кодекси билан тартибга солинади.

Биосфера — Ер курраси- 
даги тирик организм тарк,алган 
х,аёт фаолияти руй берадиган 
жойлардир (био-хдёт, сфера- 
шар, яъни «х,аёт шари»), Био- 
сферага бактериялардан тор- 

тиб одам организмигача киради. Биосфера атмосферанинг 
куйи (уртача 10 км, баъзан 25- 30 км) к,атламини, гидросфе
ра ва ер пусти (литосфера) нинг юкрри (3-5 км чукурликка- 
ча) кдсмини уз ичига олади. Биосферанинг замонавий струк- 
тураси — турли мураккабликдаги купгина системаларнинг 
узок, давом этган эволюциясининг махрули булиб, узаро ди
намик мувозанат биосфера тугрисидаги таълимотнинг асос- 
чиси — буюк табиатшунос олим — В. И. Вернадскийдир (1863
1945). Унинг таъдимотига мувофик, замонавий биосфера бу- 
тун органик дунёнинг ва жонсиз табиатнинг узок, давом эт
ган эволюциясининг натижасидир. Унинг эволюциясида ин- 
сон х,ам кщнашади. Агар уз ривожланишининг дастлабки бос-

1,2. Биосфера, 
атмосф ера, 
литосфера 

ва гидросфера
________ ___________
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кдчида унинг табиатга таъсири кам булса, жамият ишлаб чи- 
к,ариш кучлари ривожданган сари унинг таъсири кучайиб, 
дозирги кунда узининг кулами буйича геологик жараёнлар 
таъсирига якднлашмокда. В.И.Вернадскийнинг таъкидлаши- 
ча, Ер биосфераси ноосфера— идрок сфераси булмокда. «Но
осфера» деганда В.И.Вернадский одамнинг табиатга таъси
ри натижасида узгарган Ернинг моддий к,обигини тушунган. 
Унинг к,айд этишича, умуман инсоният бакувват геологик куч 
булмокда. Унинг фикри ва фаолияти оддида эркин фикрлов- 
чи инсоният манфаатларида биосферани к,айта куриш маса- 
ласи тобора кдйинлашмокда. Ноосфера сайёрамизда янги 
геологик х,одиса булиб, унда инсон табиий— букж, геологик, 
балки космик жараёнларнинг асосий х,аракатлантирувчиси 
ролида булмокда.

Бир хил топографик, микроикдим, гидрогеологик ва 
биотик шароитли биосферанинг участкаси биогеоценоз 
деб аталади. Биогеоценоз тирик компонентларининг бир
галикда х,аёт кечириши жараёнида биологик бирлик био
ценоз х;осил булади.

Биоценоз — кушни худуддан тупроги, сувининг кимё
вий таркиби, шунингдек бир к,атор физик курсаткичлари 
(денгиз сагхддан баландлиш, куёш радиациясининг дара
ж аси  ва х,.к.) билан фаркданадиган маълум бир худудда 
яшовчи барча турдаги тирик организмлар популяцияси — 
биоценоз деб аталади.

Биоценоз тугрисидаги фанга В.Н.Сукачев катта хдсса 
кушди. Биоценоз таркибига у  куйидаги компонентларни 
кушди:

1) усимлик компонента (фитоценоз);
2) хдйвонот компонента (зооценоз);
3) микроорганизмлар;
4) тупрок, ва тупрок,сизот сувлар;
5) биогеоценознинг бопща компонентлари билан узаро
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таъсир к,илиб, экотоп — атмосфера (климатоп) ва тупрок, 
(эдафотоп) таркибини х,осил килади.

Инсониятнинг мудим вазифаси — биогеоценоз рацио- 
нал ривожланишининг шароитини ишлаб чикдш, амалга 
ошириш, фойдаланиш ва сакдаш.

Экология - тирик организмларнинг яшаш шароитлари- 
ни, уларнинг узаро алок,аларини ва яшаш мухдтини ургана- 
диган фан.

Атроф-мухдт инсонга таъсир кдлувчи табиий ва мах
сус омилларнинг интеграл хрсиласидир, ёки бошк,ача кдлиб 
айтганда «соф» табиат ва инсон яратган мухдт -х,айдалган 
далалар, сунъий боглар ва истирох,ат боглари, сув чик,арил- 
ган чуллар, куритилган боткокдиклар, алохдда иссикдик 
режимли, микроикдимли, сув таъминотли, турли органик 
ва ноорганик моддалар алмашинуви катта булган йирик ша- 
хдрлар.

Планетамиз умумий жонли м оддалар и н и н г 99 %ни усим
ликлар ташкил к,илади.

Гарчи курукдикнинг 40 % дан камини усимликлар к,опла- 
ган майдонлар ташкил киле а х,ам усимлик массасининг энг 
катга к,исми планетамиз урмонларида тупланган. Йилмобай- 
нида ишлайдиган тирик моддаларнинг энг улкан фабрикаси
— доимо ям-яшил урмонлар, айник,са нам тропиклар (маса
лан, Бразилияда 1 гектардаги усимлик массаси 17 mhhftoh- 
нага етади). Халк,аро комиссиянинг маълумотларига кура, жа- 
х,оннинг йиллик кишлок, хужалик мах,сулоти 6 млрд. тоннани 
ташкил этади.

Урмон к,имматбах,о мах,сулот — ёгоч манбаи, шу
нингдек бошк,а жуда му хдм материаллар ва мах,сулотлар, х,ай- 
вонлар х,аёт кечириши учун мухдт булиб хизмат кдлади. У 
дарёларнинг гидрологик режимини сакдаб туради, тупрок,- 
нинг сув ва шамол эрозиясига дучор булишини олдини ола- 
ди, атмосферадаги кислород балансини тартибга солишда
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фаол агент (асосан азотва кислороддан ташкил топган булиб, 
ер атрофини ураб турувчи к,обикдан иборат) булиб хизмат 
кдлади.

Урмон улкан санитария-гигиеник ва шифобахш ахдми- 
ятга эга. У х,авонинг манфий ионлашишига ва зарарли мик- 
роорганизмларни улдиришга кддир булган учувчи модда
лар — фитонцидларнинг ажралишига кулай шароит ярата- 
ди. Урмоннинг эстетик ахдмияги х,ам катта.

Урмон ерларнинг рекультивациясида х,ам к а п ’а рол 
уйнайди. Тепаликларга айланган куплаб ер участкалари 
(масалан, очик,усулда кумир к,азиб олингандан кейин) ян- 
гидан тикланиши, рекультивацияланиш и мумкин. Шу 
мак,садда тепаликлар текисланиб, уларга дарахтлар ущ а- 
зилади.

Ташкд мухдтга ва инсоннинг яшаш шароитини яхши- 
лашга ижобий таъсир курсатиб, урмоннинг узи хдмояга 
мух,тож. Масалан, урмонларни кесиш окдбатида ер курра- 
сининг яшил к,атлами узлуксиз к,иск,армокда. Урмонлар 
устирилганига нисбатан купрок, кесилмокда. Бу селлар ва 
довуллар, сув тошкднлари, хдво ифлосланишлари йулида гов- 
ларнинг камайишига олиб келмокда. Усимликлар хдвонинг 
ифлосланишларига жуда сезгир, айник,са, олгингугурт икки 
оксиди (диоксид), водород фторид ва водород хлорид ка- 
биларга, улар табиий экосистемада гургун узгаришлар пай
до кдлади.

Дам олувчилар ва сайёхдар окдми купайган сари урмон 
худудларига купрок, шикает етказилмокда (пайх;онлаш, гул- 
ханлар ёкдш, шовкдн ва х,.к.).

Урмон хужаликларида усимликларни хдмоялаш учун 
урмоннинг санитария хрлатини назорат кдлиш хизмати мав
жуд: агротехник ишлар, шунингдек урмон ресурсларини 
тиклаш, ёнгинларнинг олдини олиш ва бопщалар, рекреаци- 
он фойдаланиш тартибга солинади (яъни табиий комплекс-
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ларда дам олувчилар ва сайёхдарнинг сопи меъёрланади).
Х,ар бир урмонда усимликлар билан бирга турли х,ай- 

вонлар х,ам яшайди, улар бир-бирлари ва одам билан узвий 
боглик,.

Биологак системаларни ифлосланишдан хдмоялаш буйи
ча чора-гадбирларни ишлаб чик,иш учун ифлосланишларни 
«паспортлашгириш», яъни у ёки бу атроф-мух,ит объекти- 
даги (хдвода, сувда, тупрокда) ва чик,индида (хусусан авто- 
мобилда) зах,арланганлик концентрациясини аникдаш зарур. 
Сунгра ифлосланишларни инвентаризациялаш, яъни зарар- 
ланган объектнинг умумий хджмида зах,арли моддалар мик,- 
дорини ва бутун ифлослантирувчилар (масалан, автомобил- 
лар) чик,индисипинг умумий х,ажмиии аникдаш зарур.

Ифлослантирувчиларнингатроф-мухд'П'а, шу жумладан 
организмга таъсирини сунъирх яратил!’ан митги экологик 
системалар мисолида урганиш мумкин.

Замонавий тадк,икот усулларида аникданадиган атроф- 
мух,итдаги зарарли моддалар микдори оптималлигининг 
асосий мезони уларнинг йул к,уйиладиган чегаравий кон- 
центрациясига риоя к,илишдир. Бу чегаравий концентра
ция инсон соглигига ва ишлаш к,обилиятига салбий таъ- 
сир к,илмайди х,амда унинг гигиеник з^аётини ёмонлаш- 
тирмайди.

Одамнинг хуж алик фаолияти (антропоген ифлосла- 
ниш) натиж асида атроф-мух,ит ифлосланади, бунинг 
ок,ибатида у ёки бу усимликлар учун, х,айвонлар ва одам- 
лар учун к,улай булган табиий шароитларга купрок, узга- 
ришлар киритилади, бу билан унглаб булмайдиган зарар 
етказилади. Бунинг сабабларидан бири — аэрозоллар 
(муаллак, к,аттик, заррачалар билан х,аво аралашмаси) ва 
газли чик,индилар (х,аво билан бирга зах,арли газсим он 
моддалар аралаш маси). А сосий ифлослантирувчилар — 
саноат корхоналари ва иссикдик, — электромарказлари-

1 8 - Х
www.ziyouz.com kutubxonasi



A A A A A A A A A A A A
ниш 1 ёк,илги учок,лари, к,озонлари ва иечлари, шунинг
дек автомобил двигателларидир. Саноат ва к,ишлок, хужа- 
лигининг купгина моддалари, моддаларнинг биологик 
айланишида утиллаштирилмайди. Биосф еранинг барча 
компонентлари, энг аввало, атмосф ера х,аноси ифлос- 
ланади.

Атмосферага тушадиган зарарли моддаларнинг учдан 
бирини углерод оксиди ташкил этади, у асосан автомобил- 
ларнинг ишланган газларидан, энергетик курилмалардан ва 
саноат корхоналаридан чикади. Х,ар йили атмосферага 250 
млн. тоннага якин углерод оксиди чикдрилади.

.Автомобил двигателлари атмосферага к,оракуя ва кан
цероген моддалар, углерод оксиди, азот оксиди, альдегид- 
лар, углеводороддар ва кислоталар чикдради. АК,Шда битта 
автомобил бир йилда атмосферага куйидаги микдорда иф- 
лослантирувчи моддалар чикаради: 800 кг углерод оксиди, 
115 кг углеводород, 38 кг азот оксиди. Айникса, йирик ша- 
дарларда углерод оксидининг тупланиши ёмон окдбатларга 
олиб келади, гарчи умуман олганда унинг биосферада тупла
ниши кузатилмаяпти, чунки усимликлар ва туирок, микро- 
организмлари унинг купрок кисмини ютади.

Шах,арлар давосининг олтингугуртли бирикмалар, кора- 
куя ва чангдан ифлосланиши натижасида биноларнинг шу- 
воги ва буёги бузилади, усимликларнинг х,аёти табиий ша- 
роитдаги 300-400 йил урнига бог ва истирох,ат богларида — 
100-150 йилгача, шах,арнинг куча ва хиёбонларида 60-80 
йилгача к,иск,аради.

Шах,ар атмосферасига т^тиадиган углеводороддар, угле
род оксиди ва бошк,а моддалар к,уёш нурлари таъсирида 
нурланиб, фотохимик реакцияларнинг пайдо булишига са- 
баб булади, бу атмосферанинг ерга як,ин к,атламида (х,аво- 
нинг х,аракатланиши учун шароитлар йукдигида) хавфли 
ифлослантирувчи моддаларнинг к,уланса хддли зах,арли х,аво
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Атроф-муди гни кис к,а вакдичида, маса\ан, ун йиличи- 
да дозирги х,олатга нисбатан анча яхшидаш учун кетадигаи 
харажатларни реж.алапггириш кийшi. Лтроф-мухдгтнииг 
асосий ифлоелантпрувчилари саноаш  ривожлашчш мамла- 
катлардир (90%).

Барча мамлакатлар ялпи миллий мах.суло'гининг атиги 
1 -2 фоизини ташкил зтувчи харажатлар, мамлакатда ик,ти- 
содий к,ийинчиликларни тутдириши мумкин. Бирок, бун
дай кцйинчиликлап вак,тинчалик характерга эга булиб, ат- 
роф-мух,итга зарарли таъсирни камайтириш билан боглик, 
харажатлар кеиинчалик ишлаб чик,ариш самарадорлигини 
оширишга имкон беради.

Кейинги даврларда углеродни ёкиш х,исобига карбонат 
ангидрид — СО., газининг микдори купайиб бормокда (ИЭИ 
ва АЭС иссикдик хцсобида х,ам). Бу эса парник эффектини 
хрсилкдлади. М.И.Будиконнингмаълумогига Караганда (1979 
йилдан 10 йил ичида хдвонинг х,арорати 0,2 дан 0,3°С га куп),
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2000 йилда Ернинг шимолий ярим шарида х,аво х,арорати 1,2 
градусга ошган. Бу эса музликлар эришини тезлашишига ва 
дунё океанларининг сатх,и кутарилишига сабаб булмокда.

.Антарктида илмий текшириш станцияларида х,авода 
озон микдорининг камайиб бораётгани ва «озон тешик» 
ларининг пайдо булганлиги аникданган. 1987 йил (Антарк- 
тидада Америка ер йулдоши «Нимбук-7» дан олинган маъ- 
лумотга кура) озон тешиги жанубий материкнинг 2/3 к,ис- 
мини эгаллаган. Бунинг асосий сабаби куплаб хлор, фтор 
углеводларининг ишлатилишидир (х;архилаэрозоллар, ай- 
ник,са хлор оксиддари). Булар озон к,атламини емирадилар, 
узлари эса жуда х,ам секин парчаланадилар (50 дан 200 
йилгача). Хрзирги кунда дунёда 130 минг тонна озон к,ат- 
ламларини емирувчи моддалар иих/\аб чикдрилмокда.

1989 йилда Монреалда к,абул кдлинган хужжатга муво- 
фик 1999 йилда фреонларни ишлаб чик,ариш дунё буйича 
50 фоизга камайтирилди. Бу эса озон к,агламини сакдаб 
к,олиш имконини беради.

Кислотали ёмгирлар. Х,озирги даврда техногенсуль- 
фиднинг х,авога куплаб чикарилиши биосферада моддалар- 
нинг айланма х,аракатига катта таъсир курсатмокда.

Ю НЕСКО экспертларининг маълумотларига кура, бир 
йилда х,авога чик,арилган сульфидлар микдори 251 млн. тон- 
нага тенг, шундан ер куррасининг шимолий зонасига — 174 
млн. тоннаси, жанубига — 77 млн. тоннаси тугри келган. Бу 
кислота ёмгирларининг таъсири туфайли АК,Шдаги куллар- 
да 80 фоиз х,аёт йукрлган. Канада, Швеция, Норвегия дав- 
латларида сув х,авзалари шу ёмгирлар туфайли зарарланган. 
Кислотали ёмгарларнинг таъсири натижасида х,ар йили 31 
млн. гектарга як,ин ерлардати урмонлар к,уриб кетмокда. А.В. 
Яблоков томонидан 1989 йилда угказилган кузатишларда кис- 
лотали ёмгирлар таъсирида урмонлар к,аттик, шикастланиши 
билан бирга ч^'чук сувларнинг органик дунёсига х,ам к у  чли
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таъсир курсатади. Буига а.\юмин ишлаб чик,ариш ва кимё 
саноати корхоналарини мисол кдлиб келтириш мумкин.

Табиатдаги биологик айланишга инсон фаолияти катта 
таъсир курсатади. Бу айланиш моддаларнинг циркуляция 
кдлиши туфайли вужудга келади, бинобарин туирок,, усим
лик, хдйвонлар ва микроорганизмлар уртасида содир була
ди. Ер ости бойликларини очик, кдзиб олиш, ерларни к,ури- 
гиш ва сугориш, бинобарин тупрок, унумдорлигининг па- 
сайишига ва емирилишига олиб келади.

БМТнинг маълумотига кура, хдр йили дунёда тупрок, эро- 
зияси ва дефоляция натижасида 7 млн. гектар хдйдаладиган 
ер кдшлок хужалиги оборотидан чик,иб колмокда (масалан, 
Х,ш [дисюн, Покистон, Мексика, Оролбуйи). Шурланган ер- 
ларда х,осилдорлик кескин камайиб кетган (масалан, пахта ва 
бугдойда 50-60, маккажухори 40-50 фоизга). Атроф-мухдгнинг 
бузилиши туфайли Орол буйида катта чуллар юзага келмокда.

Ер юзидаги урмонлар табиатдаги экосистеманинг меъё
рий хрлагда сакдагшшида катга рол уйнайди. Курукдикдаги 
усимликлар инсон фаолияти туфайли хдвога чикарилган хдр 
хил захдрли моддаларии ютиб, хдвони ифлосланишдан хдмоя 
кдлади. Урмонларнинг камайиши атмосферадаги кислород ва 
углерод балансинипг бузилишига олиб келади.

1 гектар ердаги урмон бир йилда 20 млн. м3 тоза хдво бе
ради. Шунга кдрамай инсонлар урмонларни кесишнитухтов- 
сиз давом этгирмокдалар.

Х,озирги даврда ер юзидаги урмонлар 42 млн. км2 ни 
ташкил эта ли. Улар хдр йили 2 фоиздан камайиб бормокда. 
Шунинг учун кейинги вак,тда гарбий Европадаги ма.млакат- 
ларда сунъий урмонларни купайтиришга алох,ида эътибор 
бермокдалар. Масалан, кейинги 10 йилмобайнида сунъий 
урмонлар Испанияда 624 минг гектарга, Югославияда 322 
минг, Финляндия д а — 161 минг, Полыпада— 108 минг, Бол- 
гарияда 61 минг гектарга етди.
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АТМОСФЕРА

Атмосфера табиий х,олда ундан ортик, газларнинг ара- 
лашмасидан ташкил топган. Уларнинг энг мухдмлари к,уйи- 
дагилар (КУРУ К х.авонинг гаркиби): азот — 78,10%, кислород
— 20,93%, аргон — 0,93%, карбонат ангидрид — 0,03%, х,ам- 
да енгил гелий, неон ксеон, криптон, водород, азон, амми
ак, йод ва бошкалардан (0,01%) иборат.

Атмосферадаги азот (78,1%) асосан микроорганизм- 
лар фаолияти туфайли тупланган. Бир киши суткада на
фас олиш оркали 10 минг литрга якин азотни х;аво билан 
олади, лекин бу газдан фойдаланмайди. Атмосф ерада 
азот, кислород аралашмаси ролини уйнаб, оксидданиш 
суръатини ва бинобарин, биологик жараёнларни тартиб- 
га солиб туради.

Атмосферадаги газлар ичида сайёрамизнинг органик 
х,аёти учун энг зарури кислороддир. Кислород рангсиз газ 
булиб, узи ёнмайди, балки ёнишга ёрдам беради. Кисло- 
роднинг етишмаслиги киши организми х,амма аъзолари- 
нинг меъёрда ишлашига шикает етказади. Атмосферада 
кислороднинг микдори 1,5х1015 тонна булиб, шундан ер 
шари буйича х,ар йи,\и 1х101П тоннаси ёк,и-\гига сарфлан- 
мокда. Бир автомобил 10-15 минг км юрганда, бир киши- 
нинг бир йил оладиган кислородини ёкилги билан бирга 
ёкиб йук килади. .Агар ер шаридаги яшил усимликлар х,ар 
йили 550 млрд. тонна кислородни чик,ариб бермаганда, ат
мосферадаги кислород микдори 200 йил мобайнида туга- 
ган булур эди.

Атмосферадаги карбонат ангидриди рангсиз, лекин 
хддли булиб, инсон ундан бевосита фойдаланмайди. У 
усимликлар учун зарур газ булиб, фотосинтез учун мухдм 
хом ашёдир. У саноатлашган районларда ортиб бормокда, 
агар унинг микдори атмосферада 0,07%дан ошиб кетса одам
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ва организмлар х,олагини ёмонлаштиради. Лекин 1 гектар 
кенг баргли урмон х,ар йили 2240 кг карбонат ангидридни 
ютиб туради ва натижада унинг микдорини мувозатлаш- 
тириб туради. Маълумотларга кура, дунё буйича йилига х,ар 
хил ёкилгилар ёк,иш оркали атмосферага 5,6 млрд. тонна, 
ер шари ах,олиси эса 1,11 млрд. тонна карбонат ангидриди 
чик,армокда.

Ер шари буйича БМТнинг маълумотига кура, карбонат 
ангидриднинг микдори сунгги 100 йил ичида 10%га ошган. 
Атмосферада С 0 2 микдорининг ортиб бориши ва уни иф- 
лосланишини олдини олиш бир неча давлатларнинг, яъни 
бутун давлатлар иштирокидаги халк,аро муаммодир.

Атмосферада газсимон моддалардан танщари катгали- 
ги, кимёвий таркиби ва физик хоссаларига кура фарк, к,ила- 
диган майда заррачалар — аэрозоллар (тутун, чанг, тузон ва 
бошкдлар) мавжуд.

Атмосферанинг табиий ифлосланишида космик чанг
лар; вулк,онларнинг отилишидан вужудга келган моддалар; 
усимлик ва х,айвонларнинг колдикдари; урмон ва даштлар- 
даги ёнгинлар; денгиз сувларининг мавжланиши билан 
х,авога чик,кан туз заррачалари; аэропланктонлар мудим рол 
уйнайди.

Коинотдан х,ар йили 10000000 т чанг атмосферага туша- 
ди. Бир кучли вулк,он отилганда атроф мухдтга 76 млн. м3 
чанг чикдди.

Узбекистон Республикасида 5 йил мобайнида атмосфе
рага чик,арилган зарарли моддалар 1-жадвалда келтирилган.

Атмосф ера таркибидаги табиий чанглар ер ю засида 
содир буладиган ж араёнлар учун катта ах,амиятга эга. 
Чунки чанглар сув буглари учун конденсация ядроси 
хдсобланиб, ёнгинларни вужудга келтиради, куёшнинг 
тугри радиациясини ютиб, ер ю зидаги организмни ор- 
тик,ча нурланишдан сакдайди. Шундан куриниб туриб-
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дики, атмосферадаги табиий чанглар маълум даражада 
булса, атмосф ера таркибининг зарурий элементи х,исоб- 
ланиб, ундаги х;одиса ва жараёнларнинг боришини тар-

1- ж  а д  в а л

У зб еки стон  Р есп убли каси да 5 йил мобайнида 
атм осф ер ага чик,арилган зарарли моддалар 

(минг тонна х,исобида)

№ йиллар 1995 1996 1997 1998 1999
шахдрлар

1 Тоттткент 16.0 15.3 13.3 11.8 12.7
2 Андижон 1.0 9.6 8.7 7.7 6.2
3 Навоий 48.3 43.7 42.2 42.6 28.2
4 Самарканд 7.8 7.1 8.1 8.3 8.2
5 Олмалик, 106.6 105.4 105.9 103.6 100.0
6 Ангрен 91.6 111.2 111.8 101.0 112.6
7 Бекобод 9.1 7.7 6.8 7.4 7.3
8 Чирчик, 7.5 6.7 6.3 6.5 5.6
9 К,ук,он 3.9 4.3 5.4 5.3 2.9
10 Фаргона 70.7 72.5 67.8 55.0 49.4
11 Маргилон 0.5 0.4 0.3 0.3 0.1
12 Нукус 2.6 2.9 3.0 3.7 3.4
13 Урганч 6.0 3.4 10.2 13.1 1.3
14 Бухоро 7.1 14.6 9.2 8.0 3.1
15 Ж иззах 3.2 2.3 6.5 3.7 3.3
16 К,арши 129.0 85.0 75.9 65.4 2.7
17 Наманган 5.7 6.7 6.5 6.7 4.3
18 Термиз 2.1 2.0 1.9 1.4 0.5
19 Гули стон 1.6 1.6 1.4 1.4 1.0
20 Жами: 510.9 492.1 481.4 443.4 147.0
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тибга солиб туради. Лекин, айрим х,олларда вулконлар- 
нинг отилиши, кучли чанг тузонларининг кугарилиши 
туфайли х,аво меъёрдаи ортик, ифлосланиб, фалокатлар- 
га сабаб булиши мумкин.

Атмосфера ресурсларига х,аво, ёруглик, сув бутлари, 
шамол, куёш радиацияси, минерал ва органик чанглар ва 
боищалар киради.

Атмосфера хдвосининг хдракати натижасида шамол 
вужудга келади ва турли тезликда х,аракат к,илиб жуда кат
та кучга эгадир. Шамол энергиясидан кенг фойдаланишга 
угилиши ёнилги, к,азилма бойликларни тежаш га катта им- 
коният тугдиради. Чунончи, шамол энергиясини потенци
ал! имконияти 13Т 012кВт соатни ташкил этади, пхундан 10
20% амалда фойдаланилиши мумкин. Хрзирги кунда Нидер- 
ландияда куввати 15-5000 кВт келадиган шамол энергияси 
курилмалари ишлаб чикарилмокда.

Ш ам ол э н е р г е т и к  р е с у р с л а р и н и  и ф о д а л о вч и  
курсагкич — ш амол тезлиги  кубнинг уртача к,иймати- 
га пропорционал булган ш амол окдм ининг солиш тир- 
ма куввати хдсобланади. Республиканинг теки с худуд- 
ларининг аксар и ят кд см и д а у 50 Вт/м'2 дан 150 Вт/м2 
агроф ида булади.

Тадк,ик,отлар Узбекистон шароитида, умуман олганда, 
шамол энергетикасидан кенг микрсда фойдаланишнинг са- 
марадорлиги баланд булмаслигини курсатади. Аммо, айрим 
гуманларнинг кам энергия талаб этадиган объектларида 
шамол энергиясидан фойдаланиш яхши самара берди. Ж ум- 
ладан, яйлов чорвачилигида суториш ишларини ташкил 
этиш да ш амол эн ерги яси  кул келади. О рол буйи ва 
К,орак,алпогистон шимолий худудларида турли шамол энер
гетика курилмаларидан фойдаланиш мумкин, бу курилма- 
лар шамолнинг баркдрор тезликда эсиши натижасида йил 
буйи самарали ишлаши мумкин.
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Куёш энергияси тугамайдиган «доимий» энергия ре
сурсы хдсобланиб, ундан фойдаланиш натижасида табиат 
умуман ифлосланмайди. Ер юзасига тушаётган куёш энер- 
гиясининг куввати 20 млрд. кВт ёки 1,2* 10й тонна шартли 
ёкдлги эквивалентига тенг. Вах,оланки, дунё буйича ёк,илги 
ресурсларининг защ раси  6*10'2 тонна шартли ёк,илга мик,- 
дорига тенгдир.

Узбекистон худудида куёш энергиясидан хужалик мак,- 
саддарида кенг мик,ёсда: иссик, сув таъминоти, иситишда, 
мева ва сабзавот куритишда, гелио тузсизлантирувчи курил- 
малар, музлаткичлар ва бошкдларда фойдаланиш мумкин. 
Узбекистон шимолида очик, х,аво бир йилда 2000 соатни, 
жанубда 3000 соатни ташкил этади. Бир кунда куёш 8-10 
соат нур сочиб туради. Текисликларда к,уёш нури давомий- 
лигининг так,симланиши кенгликка, тог олди, бундан таш- 
к,ари уфкдинг тусилганлигига богликдир.

Республика текисликларида куёшнинг ялпи радиация- 
си йил давомида шимолда 4800 мДж/м2 дан жанубда 6500 
мДж/м2 гача узгаради. Унинг узгариши мавсумий булиб, 
к,иш ойларида сурункали булугли куть\ар булгани туфайли, 
к,уёш нур сочиши имконият даражасида деярли икки баро
бар кам булади; шимолда куннинг ёруг к,исми 8 соатни, ж а
нубда 9,5 соатни ташкил этсада, булут туфайли куёшнинг 
куриниши 3-5 соатдан ошмайди. Ёзда куннинг узунлиги 
шимолда 16,5 соатни, жанубда 15 соатни ташкил этади. Бунда 
куёш нур сочиб турган вак,т кунига 10 соатдан 13 соатгача 
давом этади.

Горизонтал текисликка тушадиган куёш радиациясининг 
ойлик йигиндиси микдори х,ам йил давомида кескин узгара
ди. Масалан, Тошкент атрофида у  куйидагича так,симланади: 
январда — 175, апрелда — 540, июлда — 845 ва октябрда — 
370 мДж/м2. Ялпи радиациянинг кунлик микдори х,ам шун- 
дай узгаришда булади ва кцш ойларида шимолда 6 мДж/м2
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дан жанубда 8 мДж/м2 гача узгаради. Унинг микдори тегиш- 
ли равишда апрел ойида 14 ва 20 мДж/'м2 га, июл ойида 24 ва 
28 мДж/м2 га тенг булади.

Атроф-мухитни тоза сакдашда ва органик ёкдлги ресурс- 
ларини тежашда водороддан ёнилга сифатида фойдаланиш 
мудим ах,амиятга эгадир. Маълумки, атмосфера хдвоси тар- 
кибида жуда катта микдорда водород борлиги хисобга олин- 
са, ундан фойдаланиш жуда катта экологик самарадорлик 
беради. Водород ёнилгисидан фойдаланиш афзаллиги: — 
унинг захдраси амалда чекланмаган булиб, саноат мик,ёси- 
да ишлаб чикариш тобора ортиб бормокда; — у универсал 
энергоресурс дисобланиб ёнилги сифатида электр энергия
си олишда фойдаланилади, узок, жойларга газ ва суюк, х,олат- 
да ташиш мумкин, транспортда ишлатилиши мумкин; — 
водородни газ ёки сую к х,олатда узок вакт сакдаш мумкин;
— экологик тоза ёнилгидир.

Икдим — жойнинг географик кенглиги, унинг денгиз 
сатхддан баландлиги, океандан к,андай масофада жойлашган- 
лиги, рельефи, юза к,атламининг тури ва атмосфера цирку- 
ляциясининг узаро таъсирида вужудга келувчи об-х,авонинг 
куп йиллик режимидир, яъни икдим-муайян жойнинг энг 
мудим физик-географик тавсифидир. Узбекистон Евро-Осиё 
континентининг марказида жойлашган. Мамлакат х,удуди- 
нинг бешдан турт кцсми Урта Осиёнинг чул ва ярим чул кенг- 
ликларида жойлашган булиб, жануби-шарк, ва шарк, томон- 
дан баланд тог тизмаларига бориб туташади. Шимолдан Ж а- 
нубий К,озогистон чуллари билан чегарадош булиб, чегара 
шимоли-шарк, ва шаркда Тяныпан, жануби-шаркда эса Хдсор- 
Олой тог тизмаларини кесиб угади. Ж ануб ва жануби-гарб- 
да чегара Кдзилкумни К,орак,умдан ажратиб турган Амударё 
буйлаб, Fap6 томондан эса унча баланд булмаган Устюрт пла
тосини кесиб утади.

Республика худудидаги мавжуд икдимнинг мудим оми-
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ли — ер юзасига келаётган ва айник,са, ёз ойларида кучая- 
диган куёш радиациясидир. Келаётган радиациянинг куп 
кдсми тупрокдинг ю за к,атламида ютилиб, унинг х,арорати 
баъзан +  70°С га етадд. Атмосфера умумий циркуляцияси 
х,аракати жараёнида муътадил кенгликлардан кириб кела- 
диган хдво окдмлари кдзиб турган чуллардан утиб, жуда тез 
исий бошлайди ва уларнинг нисбий намлиги камаяди.

Уч асосий омил — шиддатли куёш радиацияси, атмос
фера цирку.ляцияси хусусияти ва тогли рельеф таъсирида 
Узбекистоннинг катта кдсмида субтропик, кескин Конти
нентал икдим мавжуд булиб, об-х,аво ёз ойлари анча барк,а- 
рор, кдш ойлари эса узгарувчан кечади, хдво хдрорати кат
та мавсумий ва кунлик амплитудага эга.

Узбекистон худудини асосан уч икдим зонасига — чул 
ва к,урук, дашт зонаси, t o f  олди зонаси ва тогли зоналарга 
булиш мумкин. Шу билан биргаликда, бир зонадан иккин- 
чи зонага угиш чегараси кескин булмай маълум жихдтдан 
нисбийдир.

Хдво хдрорати — об-хдво ва икдим режимини ифода- 
лайдиган асосий курсаткичлар (уртача йиллик, ойлик, куш- 
лик хдрорат ва х,.к.) билан тавсифланади.

Хдво намлиги — атмосферадаги сув буглари микдори 
жойнинг физик-географик шароитига, йилнинг фасли ва ку- 
нига, атмосфера циркуляциясига ва тупрок, намлигига кдраб 
кескин узгариб турдлд. Хдвонинг 6yF билан туйинганлиги да- 
ражасини ифодаловчи курсаткич нисбий намлик булиб, ухдво- 
нинг маълум хджмида сув бугининг хдкдкдй микдорининг шу 
хдроратда булиши мумкин булган максимал микдорига булган 
нисбатиии курсатади ва фоизларда улчанади.

Атмосфера ёгинлари — минтакддаги барча дарёларни 
сув билан таъминлаб турадиган деярли ягона манба хдсоб- 
ланади ва маълум даражада табиий ландшафтлар хдмда купи
ло к, хужалиги ишлаб чикдриш характерини белгилайдиган
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жараёндир. Узбекистон худудларида ёгингарчиликнинг так,- 
симланиши уларнинг географик жойлашуви, рельефи ва 
атмосфера циркуляцияси хусусиятларига богликдир, яъни 
ёгин микдорининг худудий кдйматлари 80-250 мм (текис- 
ликларда), 180-500 мм (тог олди худудларида) дан, тогли 
худудларда эса 2000 мм дан ошади.

АТМОСФЕРАГА ЭКОЛОГИК ОМИЛЛАРНИНГ 
ТАЪСИРИ

Атмосфера х,авосига Ерни ички ва ташкд кучлари х,ара- 
кати билан боглик, турли табиий ва сунъий омиллар доимо 
таъсир курсатади ва бу таъсирлар натижасида х,авода тур
ли узгаришлар ва шу жумладан салбий узгаришлар юз бер- 
мокда.

Атмосфера хдвосига экологик омилларни таъсирида 
уни ифлосланиши, захарланиши, булганиши, хдроратини 
узгариши, С О , газининг мувозанатини бузилиши, озон 
катламини сийраклашиши ва унда тешиклар пайдо були
ши, «смог» х,одисаси ю з беради. Бундай таъсирлар нати
ж асида х,аво таркибининг узгариши ва нафас олиш учун 
хавф ли х,олатни ю зга келиши, кислотали ва ишк,орли 
ёмгирларни ёгиши, к,уёш радиациясини пасайиш и, ёз 
х,ароратини кутарилиши ва бошк,а х,одисалар булади. Бу 
узгаришлар биосферада салбий жараёнларни келтириб 
чик,аради, усимликларга, х,айвонларга ва инсонларга сал
бий таъси р курсатади.

Атмосферанинг сунъий ифлосланишида автомобил 
транспорти биринчи уринни (40%), энергетика саноати 
иккинчи уринни (20%), корхона ва ташкилот ишлаб чик,а- 
риши, маиший — коммунал хужадиги ва бошк,алар зимма
сига эса атмосферами сунъий ифлосланишининг 26% тугри 
келади.
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АТМОСФЕРАНИНГ ИФЛОСЛАНИШИ 
ВА УНИНГ ОКДБАТЛАРИ

Атроф-мухдт компонентлари бир-бирига диалектик бог- 
ланганлиги туфайли инсоннинг хужалик фаолияти натижа
сида ифлосланган атмосфера у з  навбатида табиатнинг бош- 
к,а компонентларига х,ам таъсир этиб инсон, хдйвонлар орга- 
низмида ва усимлик дунёсида салбий узгаришларни келти- 
риб чикдрмокда. Шу сабабли биз атмосферанинг ифлосла- 
ниши одам организмига, х,айвонлар ва усимликларга салбий 
таъсирини куриб чик,амиз.

1. Х,авонинг ифлосланиши инсон организмига салбий 
таъсир этиб, улар саломатлигининг ёмонлашишига сабаб 
булмокда. Айник,са, олтингугурт оксиди, углерод оксиди, 
углерод су.\ьфид, водород сульфид, фтор бирикмалари, азот 
оксиддари, х,ар хил саноат чикдндилари, радиоактив мод
далар ва кдшлок, хужалик пестицидлари инсон организми- 
да х,ар хил касалликларни вужудга келтиради.

Олтингугурт оксиди х,авода куп тупланиб к,олса, инсон- 
ларда бронхит, гастрит ва упка касалликларини вужудга кел
тиради. Углерод оксидининг х,авода ортиб кетиши туфайли 
инсон организмида гемоглобин сусаяди, юрак, к,он-томир 
тизимларида бузилишлар содир булади, атеросклероз касал
лиги ривожланади, бош айланади, огрийди, юрак тез уриб, 
уйк,у бузилади, одам тажанг булиб к,олади.

Водород сульфид газининг хдддан ташк,ари купайиб ке
тиши натижасида одамнинг боши огрийди, к,айт кдлади, дар- 
монсизланади ва хдтто хдд билиш крбилияти заифлашади.

Фтор бирикмалари таъсирида эса бур ундан к,он кела
ди, тумов пайдо булади, одам йуталади.

Азот оксиддари туфайли упка касалланади, к,он босими 
пасаяди ва натижада бош айланиб, хушидан кетади, кдйг 
килади, нафас бугилади.
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Чанг заррачалари одам терисини, хусусан шиллик пар- 
даларини зарарлайди, куз касаллигини тезлаштиради. Ун
дан ташкдри, чанг заррачалари одам организмига даво би
лан бирга кириб, уларда дар хил касалликларни вужудга 
келишини тезлаштиради.

Таркибидамаргимуш, симоб, кургошин, асбест ва бош- 
к,а моддалар булган чанг киши асабини фалаж кдлади, бош 
миянинг яллигланишига сабаб булади, жигар ва буйракни 
заифлаштиради, болаларнинг жисмоний таракдиётини ке- 
чиктирадд.

Асбест чанги упка касалдикларига сабабчи булади. Киши 
организмига атмосферада чангсимон холда учрайдиган ра
диоактив моддалар хам хавфлидир. Кам микдордаги радио
актив моддалар киши асаб фаолиятини, ошк,озон ичак йулла- 
рини, буйрак усти бези ишини, жинсий безлар фаолиятини, 
к,алконсимон без фаолиятини меъёрий ишлашига таъсир эта- 
ди; конни шаклли элементлари ва юрак-томир системаси фа
олиятини узгартириб юборади, окдбатда киши умрини кдс- 
к,артиради.

Атмосферани ифлосланиши туфайли куёш радиация- 
си камаяди, тугри радиация 15%, ультрабинафша нурлари 
утиши 30% га камаяди. Натижада баъзи зарарли бактерия- 
ларнинг купайиши учун шароит вужудга келади, дар хил 
касалликлар кунаяди. Бунинг устига, саноатлашган марказ- 
ларда ва шадарлар устида хаво кцшлокда нисбатан 5-10 мар
та куп ифлосланиши туфайли уртача дарорат кдшлокдарга 
нисбатан 2°С га ошади, туман 2-5 мартага кушаяди.

Ёз пайтларида катта шадарларда даво ута иссик, булиб, 
асфальт йуллар, гиштли ва йигма темир-бетонли уйлар кдзиб 
кетади, куплаб машиналар к,атнаб задарли газ, тутунлар чи- 
к,аради, буларнинг даммаси киши организмини заифлашти- 
риб, нафас олишини кдйинлаштиради. Натижада иссик, даво- 
дан кишилар далок булишлари дам мумкин.
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Баъзан шах,арларда шамол эсмаслиги, ифлос хавонинг 
бир неча кун гуриб к,олиши туфайли «смог», яъни зарарли 
х,ар хил чанг ва газлардан иборат булган туман вужудга ке- 
лади. Нагажада организми заиф булган кишилар, болалар, 
к,ариялар, беморлар бутуманли ифлос хдвога бардош бера 
олмай х,алок буладилар.

2. Атмосфера ифлосланиши усимликларнинг ва ^иголок, 
хужалик экинларининг меъёрда усишига х,ам салбий таъ- 
сир этади. Саноат марказларидан кутарилган хар хил захар - 
ли чанг ва газлар яна кайтиб кишлок хужалик экинларига 
тушади, улар модда алмашинишини бузади, натижада экин- 
лар, усимликлар касалланиб кам х,осил беради ёки курий 
бошлайди.

Узбек олимларининг кузатишларича, карьерларда утка- 
зилган портлатишлардан вужудга келган чанг ва газлар ат- 
рофдаги усимликларнинг усишини 2 йил мобайнида сусай - 
тиради. Шунингдек, кон агдармаларидан шамол ёрдамида 
таркаладиган ва ю к ортиш-тушириш, транспортировка 
Килиш вактида кутариладиган чанглар хам усимликларга 
хдлокатли таъсир этади.

3. Атмосферани ифлосланиши хайвонларга х,ам салбий 
таъсир этади. Х,айвонлар агмосферадаги хдводан нафас ол- 
ганда хдмда усимликлар билан овкдтланганда унинг организ 
ми захдр.ли чанг [фтор, кургошин, сурма за бошкд) ва хдр 
хилгазлар билан захдрланади. Хрзир хдйвонлар орасида «са
ноат флюфоз» касали кенг таркалиб, усимлик, сув ва ем-ха ■ 
шакларда тупланиб к,олган фтор моддаси туфайли вужудга 
калган.

Атмосферанинг ифлосланиши тунутса томларнинг занг- 
лашини, бинолар ва бошкд иншоотларпинг нурашини, кор- 
розияга учрашини хдм тезлаштиради. Шу сабабли, шах;ар- 
ларда коррозия жараёни кишлокларга нисбатан 100 марта 
ортикдир.
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АК,Ш атроф-мух,итни мух,офаза кдлиш агентлигининг 
маълумотига кура, х,аво ифлосланиши туфайли кишиларни 
улишидан ва касал булишидан йил и га 6 млрд. доллар, кор
розия, материалларнинг емирилиши, усимлик ва кдшлок, 
хужалиги экинлари захдрланишидан 4,9 млрд. доллар, уму- 
ман атмосфера ифлосланишидан эса йилига 16 млрд. дол
лар зарар куради.

Атмосферанинг антропоген ифлосланиши туфайли 
икдимнинг глобал узгаришидан тапщари унинг элементла- 
рининг (хдрорат, ёнгин, туман ва бопщалар) х,олатида х,ам 
салбий узгаришлар содир булмокда.

Б. Китанович маълумотига кура, атмосф еранинг ан
тропоген ифлосланиши натижасида АК,Шнинг марказий 
ша^арларидаги об-х,аво, к,ишлок, жойлардаги икдим эле- 
ментларидан фарк килади. М асалан, шах,арларда атроф- 
дагига нисбатан конденсация ядролари ва заррачалари
10 баробар, газ аралашмалари 5-25 баробар, булутли кун- 
лар микдори 5-10%, кдшда туманлар 100%, ёзда 30%, ёгин 
микдори 5-10%, ёгин ёк,к,ан кунлар сони 10% куп, йиллик 
уртача х,арорат 0,5-1,0°С дан юк,ори, ялпи к,уёш радиа- 
цияси 15-20%, ёзда ультрабинафша нурлар 5%, кдшда эса 
30%, к,уёшли кунлар кам булади. Бу курсаткичлар дунё- 
даги бошк,а шах,арлар учун х,ам характерлидир.

АТМОСФЕРА Х.АВОСИ ИФЛОСЛАНИШИНИНГ 
КИШИ ОРГАНИЗМИГА ТАЪСИРИ

Бир киши суткада уртача 25 кг х,аво билан нафас олади. 
Натшкада х,аво таркибидаги зарарли чанг, к,урум ва зах,арли 
газлар киши организмида тупланаверади. Бу эса аста-секин 
киши организмининг заифланишига олиб келади ва инсон 
организми турли инфекция^шрга етарли даражада к,аршилик 
курсата о.лмайдиган булиб к,олади. Окдбатда х,ар хил касал-
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ликлар, чунончи астма, куз касали, жигар к,уриши, к,он боси- 
ми, саратон каби огир хасталикларнинг купайишига сабаб 
булади дамда нафас олиш йулларини, юрак, к,он-томири сис
темасини шикастлайди.

Атмосферанинг (чанглар, курумлар, тутунлар ва боища 
к,аттик, заррачалар дамда задарли газлар билан) ифлослани
ши сайёрамиз сув ресурсларига дам салбий таъсир этади. 
Табиатда сув айланмаси (буг-ёгин-сув) доимий булиб, дарё- 
лар, куллар, ер ости сувларни туйинтириб туради. Шундан 
куриниб турибдики, атмосфера к,анча чангли булса, улар
нинг бир к,исми ёгинлар билан ер ости сувларига келиб 
кушилиб, уларни ифлослайди. Урта Осиёда атмосферанинг 
ифлосланиши натижасида уларнинг бир к,исми ёгинлар ор
кали дарё сувларига кушилиб минераллашишиниш1 ортиши- 
га, к,аттикдик даражасининг меъёрдан 1,5-2 марта кунайи- 
шига маълум даражада сабабчи булмокда.

Атрофимизни ураб олган х,аво к,атлами (атмосфера) та
биий мудитнинг энг мухдм элементларидан бири булиб, 
тирик организмнинг яшаши учун х,ам зарурдир. Чунки орга
низм, хусусан инсон анча вак,тгача сувсиз ва овк,ат емасдан 
яшаши мумкин, лекин х,авосиз 5 минутдан ортик, яшай ол- 
майди.

Атмосферанинг ифлосланиши деганда, инсоннинг хужа- 
лик фаолияти туфайли атмосферага чик,арилаётган х,ар хил 
зах,арли газлар ва радиоактив моддалар, чанг, курум ва дуд- 
лар тушунилади.

Атмосфера таркиби тирик одамнинг хужалик фаолия
ти таъсирида вужудга келган х,ар хил к,аттик, заррачалар 
билан х,ам ифлосланиб бормокда. Шу сабабли х,озир тарки- 
бида чанг заррачалари булмаган давони топиш кдйин. М ах
сус текширишлар шуни курсатадики, шадар устидаги даво- 
дан 1см3 олиб анализ кдлинганда, унда 100 минг дона чанг 
заррачалари борлиги аникданди. Денгиз устидаги 1см3 даво- 
дан эса 100 дона чанг зарралари топилган. Шундан кури-
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ниб турибдики, хдвонинг ифлосланиши саноатлашган ра- 
йонлар ва шах,арлар устида кучли, аксинча кдшлокдарда ва 
океан устида нисбатан кам.

Тоза х,аво деганда, киши ва бошка организм хдётига, 
унинг яшаш шароитига салбий таъсир этувчи захдрли газ 
ва чанг микдорининг ошиб кетмаган хрлати тушунилади. Шу 
сабабли, гигиенистлар томонидан нисбатан тоза х,аво деб х,ар 
хил зарарли моддалар концентрацияси мавжуд булган, ле
кин инсон саломатлигига, унинг иш кобилиятига, усимлик 
ва х,айвонларнинг нормал яшашига путур етказмайдиган 
даражада булган х,аво концентрацияси тушунилади. Зах,ар- 
ли моддаларни киши саломатлиги учун йул куйса буладиган 
концентрацияси (ЙК.БК) х,ар бир давлатда турличадир. 
Жумладан: олтингугурт гази учун ЙК.БК Германияда х,ар 
1м3 хавода — 0,75 мг; АКТТТлд — 4,4 мг ва х,оказо.

АТМОСФЕРАНИ МУХ,ОФАЗА К,ИЛИШ

Атмосфера х,авоси табиатнинг энг мух,им элементлари- 
дан бири булиб, тирик организмнинг яшаши уч>т! жуда х,ам 
зарурдир.

Атмосфера ернинг хдмоя кдтлами, тирик организмлар- 
ни, шу жумладан инсонни турли ультрабинафша нурлар- 
дан, самодан тушадиган метеоритларнинг заррачаларидан, 
чанг-тузонлардан сакдайди. Атмосфера сайёрамизнинг ис
сикдик режимини тартибга солувчи регуляторлик вазифа
сини бажаради. Атмосфера сув бугларини тупланишида, 
булутлар х,осил булишида, ёгинларни ёгишида, яъни сув- 
нинг айланма х,аракатида мух,им ах,амиятга эга. Тупрок, 
унумдорлигининг шаклланишида х,аво циркуляцияси му- 
хдм рол уйнайди.

Атмосфера хдвосини мух,офаза кдлиш Узбекистон Рес- 
публикасининг 1996 йил 23 сентябрда к,абул к,илинган «Ат-
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мосфера давосини мух,офаза к,илиш» тугрисидаги Крнуни 
асосида амалга оширилади,

АТМОСФЕРА ДАВОСИНИ СУНЪИЙ 
ИФЛОСЛАНИШДАН ТОЗАЛАШ ЙУЛЛАРИ

Атмосфера уз-узини табиий тозалаш жараёнига эга. Улар- 
даги ёгинлар ифлос моддаларни, давони ювади, шамоллар даво- 
даги ифлословчи моддаларни учириб, бир жойдатупланиши- 
га йулкуймайди, тупрокда ёки сув юзасига тушган ифлос мод
далар эса реакцияга киради ва окибатда нейтраллашиб к,ола- 
ди. Лекин саноат, айникса, ёкилга саноати таракдий этган, 
транспортривожланган, кишлок хужалигимашиналашганва 
кимёлашган, адолининг купайиб, урбанизация жараёни ку- 
чаяётган бизнинг асримизда атмосферанинг сунъий ифлос
ланиши табиий тозаланишига нисбатан усгунлик кдемокда. Шу 
сабабли, атмосфера уз-узини табиий тозалайди, деб хотиржам 
утириш катга салбий окцбатларни чикариши мумкин. Шунинг 
учун атмосферанинг суньий ифлосланишдан тозалаш йулла- 
рини жорий этиш, унинг олдини олиш бугунги куннинг асо
сий вазифасидир. Буларга бир неча чора-тадбирлар мавжуд, 
уларниш- эш' мудимлари куйидагилардир:

1. Тутун чикдрувчи кувурларни баландрок, куриш атмос
фера ифлосланишининг олдини олишнинг энг кддимий 
йулларидан биридир; — бунинг натижасида ифлос чанг ва 
газлар кенг майдонга ёйилиб, унинг концентрацияси камая- 
ди. Мисол: баландлиги 100 м булган кувурдан чикдётган чанг 
ва газлар радиуси 20 км булган минтакдга таркдлса, баланд
лиги 250 м булган кувурдан чикдан чанг, газлар рад,иуси 75 
км минтака1 а тарк,алади.

2. Печларга кумир, к,орамой ёк,ишнинг урнига электр 
энергиядан, газлардан фойдаланилса — атмосферага чанг, 
курум, тугун ва задарли газлар кам чикдрилади. Республи
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ка олимларининг маълумотига кура, кумир билан ишловчи 
корхоналар газга утказилса, х,авога чик,ариладиган олтингу- 
гурт гази микдори 10000 марта, углерод оксид микдори 2000 
марта, азот оксидлари микдори 5 марта камаяди.

3. Саноат корхоналарида зарарли моддаларни тозаловчи 
ускуналар куриш. Бунда атмосферани кунлаб ифлословчи 
чанг, курум, тутун ва зах,арли моддаларни атмосферага чи- 
кдришдан олдин зарарли таъсирини йук,отадиган тозалаш 
ускуналари ясаб, ушлаб к,олишга ва улардан к,айта фойдала- 
нишга эришиш зарур. Республикадаатмосферами ифлослов
чи 1000 дан ортик, йирик ва урта корхоналар бор. Уларда 
хдвонингтозалигини сакдашга к,аратилган чора-тадбирлар за- 
мон талабига жавоб бермайди. Натижада Узбекистон Рес- 
публикаси корхоналаридан йилига 4,5 млн. т к,аттик, ва газси- 
мон зарарли моддаларнинг 35 фоизи атмосферага чикдб, уни 
ифлослантирмокда. Киме корхоналари йилига атмосферага 
120 минг т углеводород, 40-50 минг т углерод оке иди, чанг, 
20-25 минг т олтингугурт гази, азот газларни чикдриб Чир- 
чи^, Фаргона, Ку^он. Самарканд, Навоий, Тошкент шах,ар- 
лари х,авосини ифлослантирмокда. Узбекистон Республика- 
сидаги к,ора ва рангли металлургия корхоналарида (Олмалик,, 
Бекобод) тозаловчи ускуналарнинг самарали ишламаслиги 
натижасида йилига атмосферага 220 минг т ифлос моддалар 
чикдрилмокда, унинг 90 фоизи олтингугурт газидир. Вази- 
фа—шу корхоналарнинг ишлаш жараёнида янги замонавий 
техника билан жихрзланган тозаловчи ускуналар куритттдир. 
Натижада,республикамиз х,авоси мусаффо булади ва ушлаб 
к,олинган моддалардан халк, хужалигида к,айта фойдаланиш 
туфайли жуда катта фойда олиттт мумкин.

4. Атмосфера х,авосини тоза сакдашнинг мух,им бир 
йули бу саноат корхоналарида, коммуналхужаликда ишлаб 
чик,ариш технологиясини узгартириш, чик,индисиз техно
логия жорий этишдир. Мисол: кабелни синтетик к,оплама
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билан урайдиган янги технологаяга утиш оркали одам орга- 
низми учун зарарли булган кургошиннинг атмосферага чи- 
Киши йукотилди. Олмалик, кимё заводида мис ишлаб чик,а- 
ришда янги технологияни к,уллаш атмосферанинг ифлосла- 
нишини кескин камайтирди ва йилига 30 минг т олтингу
гурт гази ушлаб колинаяпти.

5. Шах,арлар хдвосининг ифлосланишини камайтиришда 
ер ости термал сувларидан фойдаланиш яхши натижалар бе- 
раяпти (Камчаткада, Курил оролларида, Кавказда, УртаОсиё- 
да, Кдзлар ва Избербош шах,арларида иссик, сув хдрорати 
90°дан ортикрокдир). Бундай сувлар шахдрдаги маиший-ком- 
мунал хужалик ва саноат корхона\арини иситиши мумкин.

6. Атмосфера хдвосини тоза сакдашда автотранспорт 
газларини, дудларини камайтириш жуда мух,имдир. Авто
транспорт атмосферага уга зах,арли газ чик,аради. Г азларни 
камайтириш учун бензин урнига газ ва электромобилларга 
утсак, атмосфера анча тоза сакданади. Мисол: Тошкент шах,- 
рида 1978 йилдан бери бензин урнига ёппасига куюкдаш- 
тирилган пропан-бутан ёкилгиси ишлатилади.

7. Шах,ар ва кишлокдар х,авосини согломлаштиришда ва 
атмосферани ифлосланит идан сакдашда и ш о н ч л и  усул— яшил 
усимликлар ифлос х,авони фильтрлайди, баргларида чангни 
ушлаб колади, х,аво х,ароратини пасайтиради, карбонат ангид- 
ридни ютиб, кислородни ишлаб (фотосинтез орк,али) беради. 
Маълумки, дарахтлар, буталар ва утлар шах,ар ичидаги чанг- 
нинг 80 фоизини, сульфат ангидриднинг 60 фоизини ушлаб 
к,олади. Буйи 25 метрли битга 80-100 ёшли чинор дарахти бир 
соатда 2 кг карбонат ангидридни ютиб, 2 кг кислород ишлаб 
беради. 1 гектар карагайзор эса 32 т чангни ушлаб к,олади.

Яшил усимликлар атмосфера хдвосини тоза сакдашдан 
танщари, инсонларга психофизиологик таъсир этиб, уларга 
эстетик завк х,ам беради. Х,озирги вактда Урта Осиё ва К,озо- 
f h c t o h  шах,арлари ичида яшил усимликлар майдонининг
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катталиги жих,агидан Бишкек, Олмаота шадарлари олдиш и 
уриндадир. В.Д. Дишлов, В.Н. Плеховлар маълумотига кура, 
Олмаотада х,ар бир кишига 100 м2 яшил усимлик (кукалам- 
зор) тугри келса, М осквада 25 м2, Омскда 8,9 м2, Киевда 18,7 
м2, Бокуда 9,5 м2, Нью-Йоркда 8,6 м2, Лондонда 7,5 м2 ва 
Парижда 6 м2 тугри келади.

Мустакдлликка эришганимиздаи буён Республикамиз
да бу сох,ага жиддий эътибор берилмокда. Х,озирга келиб 
шах,арларни гулзорланггириш буйича куп ишлар амама оттти- 
рилди. Андижон, Фаркона, Наманган «гуллар шах,ри»га ми- 
сол була олади. Шу жумладан, Тошкент шахрида х,ар бир 
ах,оли сонига 4 туп гул тугри келади.

ЛИТОСФЕРА

Литосфера — ернинг ю за катлами булиб, калинлиги 30
40 км. Бу кдтламнинг юк,ори к,исми биосфера таркибига 
кирадиган тупрокдир, унда тирик организмларнинг х,аёт 
фаолияти билан боглик куп сонли физик, кимёвий ва био
логик жараёнлар кечади. Литосферада саноатнинг ишлаши 
учун асосий хом ашё манбалари — кумир, нефт, газ, турли 
руда ва норуда фойдали к,азилмалар тупланган.

Кейинги ю з йилликда саноатнинг ривожланиши нати
жасида сайёрамизнинг минерал ресурсларидан жадал фой- 
даланилмокда — минерал хом ашёни истеъмол кдлиш 100 
млрд. тоннадан ортик,. Шундай усулда минерал хом ашёдан 
фойдаланиш катта микдордаги чик,индилар ва уларни к,ай- 
та ишлашнинг турли боск,ичларидаги чик,индилар — кончи- 
лик корхоналарида ташиш вак,тида ва к,айта ишлаш корхо- 
наларида ажра.либ чик,ади. Чикдндилар ми!у\ори аксар х,ол- 
ларда олинган мах,сулотдан куп булади. 2 -л1адвалда 2000 йил- 
да дунё буйича ишлаб чик,ариш чик,индилари ва уларниш’ 
х,ажмлари келтари\ган.

Тогдаги ишланмалар, металлургия ва кимё заводлари, ис-
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сикдик электр станцияларини ишлатиш жараёнида катга мик,- 
дорда кдгшк, чикццдилар, масалан, фосфогипс, огарка, шлак, 
кул ва ох,аклар х,осил булади. Бу чик,индилар катга майдон- 
ларда уюлиб ётади ва бир к,атор х,олларда тупрок,к,а, сув ман- 
баларига ва атмосферага х,алокатли таъсир к,илади.

К,аттик, чик,индиларга металл ва ёгоч чик,индилари, 
пластмасса ва бошк,а материаллар, саноат корхоналарининг 
чанг ва газ тозалагич с истемаларидаги минерал ва органик 
чанглар, гурли органик ва минерал моддалардан ташкил топ
тан саноат ахлатлари (резина, к,огоз, мато, кумвах,.к). Суюк, 
чикдндиларга окднди сувларга ииь^л бергандан кейин улар
нинг чикцидилари, газларни тозалаш системаларидаги ми
нерал ва органик чанг шламлари киради.

Атроф-мух,итга тушадиган кдттик, чик;индилар учта 
тоифага булинади: саноат, к,ишлок, хуж алик ва шахдр 
хужалигининг маиший чикдндилари. Саноат чикдндила- 
рининг асосий к,исми кон ва кон-кимё (уюмлар, шлаклар 
ва х,.к.); 1ф ра ва рангли металлургия (шлаклар, шламлар, 
чанг ва х,.к.); металлни ишлаш корхоналари (кдринди, 
бракка чик,к,ан буюмлар ва х,.к.); урмон ва ёгочга ишлов 
бериш саноати (ёгоч тайёрлаш чикдндилари, ёгоч кдпиги, 
майда булакчалари ва х,. к .); иссикдик электр станцияла- 
ри энергия хужалигининг (кул, шлаклар ва х,.к.); кимё ва 
турдош саноат тармокдари (фосфогипс, огарка, шлаклар, 
шламлар, шиша синикдари, цемент чанги); органик иш
лаб чик,аришлар (резина, пластмасса ва х,.к.); озик,-овк,ат 
(суяк, жун ва х,.к.); енгил, тук,имачилик ва пахта тозалаш 
саноати (минерал ва органик чанг, шлам, пахтани тоза- 
лагандан кейин органик ва минерал ифлос аралашмалар 
ва бош^алар).

Кейинги ун йилликда кдшлок, хужалигини кескин ин- 
тенсификациялаш натижасида атроф-мух,итга чик,арилади- 
ган дех;к,ончилик ва чорвачилик чикдндилари микдори кес-
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2-ж а д в а л
Ишлаб чик,ариш чик,индиларининг структураси 

ва х,ажми, млн.т

Чик,индилар
тоифаси

Классик
энергия
ишлаб

чик,ариш
Саноат

К.ИШЛОК,
хужалиги

Коммуна\
маиший
сектор

Ж ами

Атмосферанинг 
асосий газсимон 
ифлослантиргичлари

17326 47 1460 873 19706
43980 226 3780 2773 50759

Атмосферага цаттик,

чик^ндиларни
чик,ариш

133 91 14 3 241
284 382 42 13 721

К,аттик, чикиндилар - 4000
12000

- 1000
3000

5000
15000

Углеродлар 42 14 9 4 69
140 57 27 20 244

Органик чикиндилар - - 4500 30 4530
13000 50 13050

Ахлат чик,индилар - - 9400 180 9580

24000 320 24320

Ж ами 17501

44404

4152

12665
15383

40849

2090

6176
39126
104094

Э с л а т м а .  Чизик, устида 1970 йил маълумотлари, чизик, тагида 2000 
йилдаги маълумотлар келгирилган.

кин отнди, к,ишлок, хужалик чикдндилари билан бир кдторда 
куп микдорда пластмасса идишлар, ишдан чикдан машина 
ва эхртёт кдсмларнинг эски резинаси, ишлатилмаган угит- 
лар ва х,.к. бор.
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Х,озирги вак,тда шахар хужалигининг маиший чикднди- 
ларини утиллаштириш муаммоси тобора жиддий туе олмок,- 
да. Х,ар йили у рта хдеобда бир нафар шах,ар ах,олис.и синган 
шиша, металл буюмлар, когоз, пластмасса ва овк,ат крлдик,- 
ларидан иборат 300 кг ахлат чи^аради. Ишлаб чик,аришнинг 
купгина кдттик, чикдндилари усимликларга, х,айвонларга ва 
одазмга катта зарар келтиради. Масалан, фосфогипс уюмла- 
ри (фосфорли угитлар олингандан кейинги к,атгик чикдн- 
дилар) сизот сувларни ифлослантириши ва захдрлаши мум
кин. Ишлаб чикдришнинг баъзи чикиндилари таркибида 
хром, к,алай, маргимуш ва бошк,а зах,арли моддаларнинг би- 
рикмалари бор, улар тупрокдан усимликлар ва дайвонлар 
оркали одам организмига тущади. Канцероген хоссаларга 
эга булган асбест чангининг ажралиши жуда хавфли. Шу- 
нинг учун саноат хом ашёсини тежамли сарфлаш ва чикдн- 
диларни умуман камайтириш, х,осил булган чикиндиларни 
фойдали мах,сулотларга кайта ишлаш чоралари курилмокда, 
Узбекистон Республикасида табиий мухдт улчамларини на
зорат киладиган хизмат (мониторинг) ташкил этилган. Бу 
хизмат тупрокдаги турли моддалар — угитлар, пестицидлар, 
зах,арли моддалар микдорини аникдайди, уларнинг концен- 
трацияси юкорилигини аникдаганда керакли чора\ар кура- 
ди. Антропоген мониторинг — инсоннинг хужалик фаоли
яти билан вужудга келган табиий мухдтдаги узгаришларни 
кузатиш ва назорат кдлиш тизимидир. Бу гизим табиий му- 
хдтнинг х,олати тугрисида хдр томонлама ахборот манбаи 
сифатида зарур булиб, нокулай мухдтларни аникдайди, му- 
хдтнинг зарарли узгаришлар ини олдини олади ва келажак- 
даги унинг хрлати х,ак,ида илмий тахминлар ва ундан сама- 
рали фойдаланиш усулларини ишлаб чикдди.
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ГИДРОСФЕРА

Ердаги сув захдраси. Океан ва денгизлар ер шари юза- 
сининг 70% дан ортигини к,оплайди. Куллар ва дарёлар 
Курукдикнинг к,арийб 3% ни эгаллайди. Курукдикнинг 16 
млн. кв. км ни музликлар конлайди. Боткокдар ва ботк,ок- 
ланган ерлар 6 млн. кв км ни эгаллайди. Буларнинг х,аммаси 
курраи заминимиздаги сув захдралари чексиздек тасаввур 
х,осил кдлади. Бирок, чучук сув бутун сув ресурсларининг 
2% ни ташкил этади ва унинг куп кисми Гренландия ва Ан- 
тарктиданинг музликларида тупланган. Бу сувларга инсон- 
нинг кули х;али етмаган.

Турли максадлар учун ишлатишга ярокди булган сув ер 
юзидаги умумий сувнинг (25 млн. куб. км) 4-5 минг куб. км 
ни, яъни бутун гидросфера х,ажмининг карийб 0,30% ни 
ташкил этади.

Бизнинг асримизда сув — саноат хом аш ёси булиб, 
жуда кдмматбах,одир. Масалан, 1 т чуян олиш учун 300 куб. 
метр, 1 т мис — 500 куб. м, 1 т резина ва 1 т синтетик кау
чук — 3500 куб. метрдан, 1 т никелга 4000 куб. м сув ке
рак булади.

Байкал кулида 23600 куб. км сув бор, бу ер юзидаги х,ам- 
ма чучук сув захдрасининг 1/10 ни ташкил этади.

Сув х,авзалари ифлосланишининг иккита манбаи маъ
лум: минерал ва органик, шу жумладан бактериал.

Сув ерда организмларнинг яшашини ва улар х,аёт фао- 
лияти жараёнининг ривожланишини таъминлайди. Тирик 
организмлар сувсиз яшай олмайди. Сув х,айвонлар ва усим
ликлар катаклари ва тукдмаси таркибига киради. Катта ёш
даги киши танасининг 60-80% сувдан ташкил топган. Бод- 
рингда, салатда 95%, помидорда, сабзида — 90% сув бор.

Тирик организмнинг физиологик эх^гиёжипи фак,ат сув 
ва бошк,а х,еч нарса к,ондирмайди. Тирик организм 19-20% 
сувини йукотса х,алок булади.
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Сувсиз ер тупрок,сиз ва атмосферасиз тош шарга ай- 
ланган буларди. Ердаги икдим ва об-хдво куп жихдтдан сув 
бушликдарига боглик,. Сув — икдим ва об-хдвонинг гилди- 
раги.

Саноат ва маиший эх,тиёжларга катта микдорда сув 
сарфланади.Саноатда унинг асосий к,исми энергия ишлаб 
чикдриш ва совитиш учун ишлатилади. Кдйта ишлаш саноа- 
тида сувнинг куп к,исми турли технологик жараёнл&рга 
сарфланади: эритиш, аралаштириш, тозалаш.

Сув таъминоти инсон хдёти ва янада таракдий этишида 
мущ м муаммолардан бири булиб к,олмокда, Мутахассислар- 
нинг фикрича, сайёрамизга сув танк,ислиги муаммоси хавф 
солмокда, бунда асосий сув манбалари — дарё ва сизот сув- 
лар деярли тугайди.

Ривожланаётган мамлакатларда адолининг кдрийб 90 % 
кувур оркдли узатиладиган сув билан таъминланмаган ва 
ёмон сифатли сувдан фойдаланишга мажбур. Яхши сифат- 
ли чучук сув экспорт килинмокда. Масалан, ах,о ли с и 4 млн. 
киши булган Гонконг махсус к,увур орк,али Хито11дан ичим- 
лик сув олади. Сурункали сув танк,ислиги Токио фожиала- 
ридан биридир. Бутун бир мамлакаг — Ж азоир четдан кел- 
тирилган сув х;исобига яшамокда.

Гарбий Сибирнинг ер ости океанида, к,ор, муз ва до
имий музлик улкасида улкан иссик, сув — текин кдйнок, 
сув зах,иралари очи \ди, улардан Тобо.льск, Тюмен, Ирбит 
ва бошкд шахдрларни иссикдик билан таъминлашда фой- 
даланиш мvлжсьлла11 мокда. Грозний шах,ри як,инида иси- 
тиш учун ярок,,\и бути-ан, 110- 135°С х,ароратли ер ости сув- 
лари мавжуд.

Ичиш учун 1 литрнда 1 г туз булган сув ярокди х,исобла- 
нади. Сугориш учуй х,ам тахминан шундай сув керак. Купги- 
на х,айвонлар шуррок, сувларни ичишади (1 ,\итрида 6-7 г 
гача туз булган). Сувда йоднинг йукдиги одамда бук,окнинг
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ривожланишига, фторнинг куплиги ёки камлиги— тишлар- 
нинг ишдан чик,ишига олиб келади.

Сув хдвзаларининг иф лосланиш  манбалари. Ден- 
гиз ва океанлар сувлари нефт мадсулотлари, айникса нефт 
ташийдиган кемалар х,алокатга учраганда, ядро куролини 
синаш вак;гида х,осил буладиган радиоактив парчаланиш мах,- 
сулотлари билан ифлосланади.

Сув хдвзалари кимё саноатининг окова сувлари билан 
к учли ифлосланади. Сувни эримайдиган молдалар ва тола
лар билап ифлослантирувчи целлюлоза-к,огоз саноатининг 
окова сувлари жуда хавфли. ИЭС чикиндилари сувни иси- 
тади, бу уз навбатида сувни гуллашга ва х,идининг узгари- 
шига олиб келади. Ёгочларни окизиш х,ам сув х,авзаларини 
ифлослантиради.

Купгина х,олларда коммунал манбалардан (канализация, 
х,аммом, кирхоналар, касалхоналар ва бошкалар) чиккан сув- 
лар х,ам сувни ифлослантиради. Атом саноатининг радио
актив чикиндилари сув хдвзалари ва одамлар х,аёти учун 
кучли хавф тугдиради.

Сув х,авза\арини ифлосланишдан мух,офазалаш буйича 
чора-тадбирлар 1 куб.м тозаланмаган окова сув 40-60 куб. м 
тоза табиий сувни ифлослантиради. «Тозаланган» окова сув 
ишлатишга ярокди булиши учун уни 7-14 марта аралашти- 
риш керак. Окова сувларни тозалашнинг куйидаги усулла- 
ри бор: механик, химик, физик-химик, термик, биологик 
ва комбинацияланган.

/ ' N

1.3. У симликлар  
д у н ё с и

V_______________________ )

Усимликлар атмосферани 
тоза сакдашда, тупрок, х,осил- 
дорлигини оширишда, дарё- 
ларнинг гидрологик режимини 
тартибга солиб туришда, инсон 
ва хдйвонот дунёси учун озукд
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моддалар етказиб беради ва инсон хдёти учун нормал шароит 
яратиш вазифасини бажаради.

Усимликлар туфайли фотосинтез жараёни руй беради. Ат- 
мосферадан, сув юзасидан ва тупрокдан чикдётган карбонат ан
гидрид газини, усимдиклар ютгани ва фотосшпез жараёни на- 
тижасида яшил усимликлар атроф-мущгга кислород чикдриб 
туради. Усимликлар дунёси йилига 380 млрд. тонна органик 
модда хрсил кидали, 325 млрд. т денгиз ва океан усимликларига, 
38 млрд. т урмонларга, 6 млрд. т утлокдарга тугри келади.

Усимликлар шахдр хдвосини тозалаб, уни кислород би
лан бойитиб — санитарлик вазифасини бажаради. Усим
ликлар жамият учун бех,исоб хом ашё ресурсидир (озик,- 
овкдт манбаи, техника хом ашёси, медицинада дори тай- 
ёрлаш).

Ер шарида 300 минг усимлик турлари мавжуд. Шулар- 
дан 6000 туридан инсон уз хдётида фойдаланади ва 1500 
тури доривор сифатида ишлатилади. Инсон усимликлар 
дунёсига ижобий ва салбий таъсир курсатади. Янги урмон- 
зорлар ташкил этиш, маданий усимликларни купайтириш, 
яйлов ва утлокдар сифатини яхшилаш, усимликлар майдо- 
нини купайтириш, тупрок, шурини ювиш, ерларни сугориит, 
усимликларга минерал ва органик угитлар солиш, усимлик 
зараркунандаларига ва касалликларга к,арши курашиш бу 
ижобий таъсирдир.

Усимликлардан режасиз фойдаланиш, ёнгинларни кел- 
тириб чик,ариш, х,ар хил курилишлар натижасида усимлик
лар майдонини к,иск,артириш, турли хил зах,арли химикат- 
лар ишлатиш (меъёридан ортик,ча) усимликлар! а салбий таъ
сир курсатади. Масалан, бундан 3,5 минг йил олдин ер юза- 
сининг 47% ини урмонлар к,оплаган булса, х,озир унинг май- 
дони 27%, холос. Ер юзидаги яйлов ва утлокдар майдони 2600 
млн. гектар. Шундан 24 млн. гекп^ар ер Узбекистон Респуб- 
ликасига тугри келади.
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Урмонлар дунё буйича бир хил зичликда жойлашмаган. 
4060 млн. га урмонлар майдонининг дунё буйича: 140 млн. 
га Европада, 824 млн. га Шимолий ва Марказий Америкада, 
904 млн. га Ж анубий Америкада, 635 млн. га Африкада, 510 
млн. га Осиёда, 82 млн. га Австралия ва Океанияда, 910 млн. 
га Россияда.

Х,озирги пайтда Ер шаридаги урмонлар умумий майдо
нининг 33% идан фойдаланилмокда, бу ёгочнинг умумий 
захдраси 133,6 млрд. м3 булиб, х,озирда йилига 1,5-1,6 млрд. 
м3 ёгоч тайёрланади.

Ёгочдан — озик,-овк,ат етиштиришда, кимё ва ёк,илги 
саноатида, мудофаа, маданий-ок,артув ишларида, дорилар 
тайёрлашда кенг фойдаланилмокда, ундан х,озирги пайтда 
20 минг хил нарса ишланмокда. Кимёвий йул билан ёгоч
дан k ,o f o 3 , сунъий шойи ва жун, портловчи модда — по
рох, целлюлоза, фотокиноплёнкалар, нитролак, сунъий 
чарм, пластмассалар, этил ва метил спирти, сирка кислота
си, глюкоза, ёнувчи газ, сунъий каучук ва бошкд нарсалар 
олинади. 1 м3 ёгоч кимёвий йул билан к,айта ишланганда, 
200 кг целлюлоза ёки 200 кг k ,o f o 3 , ёки 6000 м3 целлофан, 
ёки 5-6 л ёгоч спирти, ёки 160 км сунъий тола олиш мум
кин.

Дарахтлар озик,-овк,ат манбаи дам хдсобланади. М аса- 
лан, мевали дарахтлар грек ва пекан ёнгоги, нон дарахти, 
кедр дарахти, ёввойи олма, олча, дулана, бодом, писта ва 
бопщалар мева беради.

Кейинги пайтда 1 т ёгочдан гидролизлаш йули билан 
550-650 кг к,анд олинади. Ер шарида ж уда куп доривор 
усимликлар мавжуд. Узбекистан Республикасида энг му- 
х,им доривор усимликлар мавжуд: етмак, эрмон, шалфей, 
ит жумрут, сув-кдлампир, к,ок,и ут, момак,аймок, наъма- 
так, итбурун, чучукмия, исирик,, к,оврак, равоч, янток,, 
к,овул, сувпиёз, сарик,чой, отк,улок„ к,ирк, бугин, ёввойи
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пиёз, зира ва бошк,алар. Республикамизда гшстазорлар 
майдони 14 минг гектарни, ёнгок,зорлар 5 минг гектарни 
ташкил этади.

Атмосфера х,авосини тозалашда урмонлар жуда катта 
ах,амиятга эга. Бир гектар урмон 18 млн. м3 х,авони тоза- 
лаб туради. Урмон х,авоси шах,арлар х,авосидан 200 марта 
тозадир.

Узбекистон Республикаси урмонларининг майдони 5,3 
млн. га булиб, республикамиз ер майдонининг 5% ини таш
кил к,илади ва улар нотекис жойлашган. Узбекистон тогла- 
ридаги урмоннинг умумий фонди 1,4 млн. гектарга тенг. 
Улар Угом, Пеком, Чощол, Хисор, Туркистон, Зарафшонтог 
тизмаларида жойлашган, Узбекистон чулларининг 1,86 млн. 
га ери урмон билан к,опланган ва унда к,ора, о к, саксовул, 
к,андим, жулЕун, акация ва буталар усади. Республика во- 
дийларида урмон майдони 210 минг гектар. Унда жийда, 
туронгил, акация, тол, терак, заранг, кдйрашч ва чинор да- 
рахтлари усади.

Урмонларни мух,офаза к,илипт учун к,уйидаги тадбирлар- 
ни билиш ва бажариш зарур:

- ёш них,оллар нобуд булишининг олдини олиш;
- урмон ресурсларини к,айта тиклаш ва х,осилдорлигини 

ошириш;
- урмонларни ёнгиндан сакдаш;
- урмонларни х,ар хил зараркунандалардан ва касалланиш- 

дансакдаш;
-урмонларни зах,арли ва кимёвий моддалар билан иф- 

лосланишдан сакдаш.
Республикамизда 1981-85 йилларда ёнгин натижасида 

778 гектар урмон ёниб, 385 гектарида урмонлар бутунлай 
ёнган ва нобуд булган. Республикамиздаги усимликларнинг 
577 туридан дори тайёрланади, 103 туридан буёк,, 560 ту- 
ридан эфир мойи олинади.
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А А А А А А А А А А А А
Табиатда моддалар ва энергия 

алмашинувида х,айвонлар мух,им 
рол уйнайди. Д унёдаги яш ил 
усимликлар куёш энергиясининг
1 % инигина узлаштириб, йилига 
150-120 млрд. органик модда 
х,осил кдлади.

Шу куошдан олаётган энергиянинг 50% ини усимлик
лар нафас олиш жараёнида, к,олган энергияни узлаштириб, 
органик модда сифатида организмда туплайди. Тупланган 
органик модда утхур х,айвонларга угади. Утхур ва этхур хдй- 
вонларга ютилган озук,а энергияси тула узлаштирилмайди, 
унинг бир К.ИСМИ ташк,и мух,шта нажас сифатида чик,арила- 
ди, уни бошк,а организмлар узлаштиради. Х,айвонлар орга- 
низми узлаштириб олган озук,а ва энергия захирасининг асо
сий к,исмини тук,ималарнинг иш фаолиятини нормал сак,- 
лашга, оз к,исмини нафас олиши ва ривожланиши, усиши 
учун сарфлайди. Утхур ва этхур х,айвонларнинг улиши ва 
чириши туфайли органик к,олдикдар вужудга келади, улар- 
ни бактериялар, замбуруглар ва бошк,алар парчалаб, анор- 
ганик моддаларга айлантиради.

Тупрок, таркибини яхшилашда ва унинг х,осилдорлиги- 
ни оширишда х,айвонларнинг ах;амияти жуда катта (ёмгир 
чувалчанги, чумоли, термитлар, умуртк,али ер к,азувчилар), 
булар тупро^ни юмшатади, аралаиггиради, нажас ва усим- 
лик к,олдикдари билан угитлайди. Бундан ташкдри х,айвон- 
лар усимликларни чанглатади, урут ва меваларни бошк,а жой- 
ларга олиб бориб тарк,атади (арилар, капалаклар ва к,ушлар 
туфайли усимликлар чангланади).

Йиргк,ич к,ушлар зараркунанда кемирувчиларни кдриб, 
усимликлар х,осилдорлигини оширади ва касалликдан сак,- 
лайди. Масалан, бойкуш бир йилда минп’а сичк,онни йук, 
к,илиб, ярим тонна донни сакдаб к,олади, чумолилар эса
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урмонларни касалликдан сакдайди. Х,айвонлар инсон учун 
зарур булган озик,-овк,ат ресурсидир (бу — гушт, eF, мой, 
сут, тухум, балик,).

Ер шаридаги инсонлар бир йилда х,айвонлардан 180 млн. 
т ОК.СИЛ модд,асига бой булган озик,-овк,ат олади, ишлатила- 
диган мойнинг 40% и х,айвонларга гугри келади. Японияда 
озик,-овк,ат мах,сулотларининг куп к,исми денгиз хдйвонла- 
ри ва баликдардан олинади. Дунё буйича йилига озик,-овк,ат 
учун 70-100 млн. т денгиз дайвонлари ва баликдар тугри 
келади. Х,айвон\ардан инсонлар муйна тайёрлашда х,ам фой- 
даланадилар (муйна, сувсар, тулки, норка териси ва ок, сич- 
к,онлар).

Х,айвонлардан илмий-тадк,ик,от ишларида, транспорт- 
да ва тиббиётда тажрибалар угказишда фойдаланилади. 
Ж ам ият таракдий этган сари инсоннинг х,айвонларга 
курсатган таъсири кенгайиб, ошиб бораяпти. Масалан, фе- 
одализмдан капитализмгача булган давр ичида, х,озирги 
кунга келиб, дунё буйича хдйвонларнинг 600 га якдн тури, 
сут эмизувчиларнинг 120 тури, кушларнинг 150 тури йук, 
к,илинган.

Республикамиз чулларида к,адимда жайрон, сайгок,, 
кулон, Бухоро бутуси, тук,айзорларда кдрговуллар жуда куп 
яшар эди. Чулларнинг куп к,исмини узлаштириш натижа
сида уларнинг микдори кескин камайиб кетди, уларнинг 
касалланиш ига пестицидларнинг ишлатилиши сабаб 
булмокда.

Узбекистан Республикасида ноёб ва йук,олиб кетаётган 
хдйвон турларини мудофаза к,илиш, уларнинг яшаш шаро- 
итини яхшилаш ва купайиши у г̂ун кулай имкониятлар яра- 
тиш зарур. Бунинг учун, йук,олиб кетаётган ва ноёб х,айвон 
турларини к,атъий назорат остига о,шш, ов кдлишга йул 
куймаслик, уша х,айвонлар яшайдиган мудитларни табиий 
х,олича сакдаб, к,урик,хона\арга айлантириш лозим.
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Сайгок,— туёкди хдйвон х^собланиб, илгари Козогастон- 

да, Россиянинг дапгг зонасида, Мугулистонда ва Хитойнинг 
гарбида куплаб яшаган. Собик, Иттифок, даврида сайгокдар- 
ни куплаб овлаб ва сах,роларни узлаштириш натижасида X X  
аср бошларида бу жонивор кескин камайиб кетди.

Бухоро бугуси — илгари Амударё ва Сирдарё сох;илла- 
рида ва Афгонистоннинг шимолидаги тук,айзорларда них,о- 
ятда куп булган. Бу жонивор кейинги вак,тларда тук,айзор- 
ларни узлаштириш ва ов к,илиш натижасида Сирдарё во- 
дийсида бутунлай йук,олиб, Амударё сохдлларида эса жуда 
хдм камайиб кетган. Шунинг учун к,олганларини сакдаб 
К.ОЛИШ ва купайтириш мак,садида Амударё водийсида «Пай- 
камбаророл» к.урикрсонаси ташкил этилиб, Бухоро бугуси 
к^ттайтирилмокда ва мух,офаза к,илинмокда.

Ж айрон-оху — илгари Узбекистонда, К,озогистоннинг 
жанубида, Кавказда жуда куп яшаган. Уларни тинимсиз ов 
кдлиш, ерларни узлаштириш натижасида бу жониворлар- 
нинг сони камайиб кетган. Х,озирги пайтда жайрон мух,о- 
фазага олинган, уни Кдзилк.ум жанубидаги Бухоро к,урик,- 
хонасида купайтирилмокда.

Дунёда йук,олиб кетаётган, ноёб х^собланган бир к,анча 
х,айвон турларини сакдаб к,олиш мак,садида улар «К,изил 
китоб»га киритилган. 1972 йил 1 январда Халкдро «К,изил 
китоб» ташкил этилган, унга 292 тур сут эмизувчилар, 341 
тур кушлар, судралиб юрувчилар, 36 тур ерда ва сувда яшов- 
чи х,айвонлар киритилган.

Узбекистонда «К,изил китоб» 1983 йили чоп этилган, 
унга 22 тур сут эмизувчи, 31 тур кушлар, 5 тур судралиб 
юрувчи ва 5 хил баликдар киритилган. Уларнинг энг асо- 
сийлари: жайрон, к,оплон, Бухоро бугуси — хонхул, ирбис, 
Устюрт к,уйи, архар, ок, ва к,ора лайлак, бургут, кдргай, бол- 
таютар, лочин, итолги, турна, тувалок,, к,изгалдок„ к,ум чум- 
чуги, эчкиэмар, Осиё кобраси, бах,ри балик,, муйлов балик,,
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Сирдарё куракбуруни, шомшапалак, шалпангкулок,, курша- 
палак, ок, сувсар ва бонщалар.

Узбекистон Республикасида яшовчи эчкиэмарлар кдм- 
матбах,о териси учун, захдрли илонларни тиббиётда ишла
тиладиган дорилар учун куплаб 'iy'1'иш ок,ибатида уларнинг 
сони камайиб, ноёб х,айвонларга кушилди. Шунинг учун 
Узбекистонда яшовчи зах,арли илонлар — кобра, чул чарх 
илони, кулвор илонни улдириштакдкданган, мухрфазагаоли- 
ниб махсус курикдоналарда купайтирилмокда.

Дунёда хдшаротларнинг бир миллионга якцн тури бор, 
уларнинг купчилиги зарарлидир, инсон уларни ов кдлмай- 
ди, лекин айрим яхшилари инсонга фойда келтиради. М а
салан, асалари, ипак курти ва бошкд куплаб — лак ва буёк, 
берадиган, даволаш мак,садида ишлатиладиган, усимликларни 
чанглатадиган, бегона утдан тозалайдиган, тупрок таркиби- 
ни яхшилайдиган х,ашаротлардир.

Х,айвонларни мухрфаза к,илиш, уларнинг табиатдаги му- 
возанатини сакдаб к,олиш, тури ва микдори камайиб кета- 
ётган х,айвонларни купайтириш учун куйидаги чораларни 
амалга ошириш лозим:

- овчилик ва балик, овлашни, энг аввало кднча ва к,ачон 
овлаш тартибини к,онун асосида бажариш;

- тури ва сони камайиб кетаётган хдйвонларни мух,офа- 
за К.ИЛИШ мак,садида куриьдсоналарни тиклаш ва янгидан 
барпо этиш лозим. Х,озир республикамизда 9 та курикдона 
мавжуд;

- х;айвонлар яшайдиган жойларнинг экологик шароити- 
ни яратиш (булар хдйвонлар учун озук,а майдончалари, 
уялар куриш, табиий овк,атлар билан таъминлаш, захдрли 
химикатлардан сакдаш, сунъий оролчалар ва хрвузлар яра
тиш ва бошк,алар);

- тук,айзорлар, утлокдар яратиш, зовурлар, жарлар, ка
нал ва арик, атрофида урмон йулаклари яратиш;
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- хдйвонларни фойдали ва зарарли турларга ажратиш 
ва уларни мух,офаза кдлиш зарур;

- хдйвонларни табиий офатлардан (сув тошкдни, жала, 
бурон, к,ургок,чилик ва к,аттик, совукдан) сакдаш;

- х,айвопларни икдимлаштириш, яъни янги х,аёт шарои- 
тига мослаштириш;

- хдйвонларни пестицидлар (захдрлихимикатлар) билан 
зах,арланишидан сакданиш чоралари;

- хдйвонларни мух,офаза кдлишда халкдро (БМТ, Ю НЕС
КО) ташкилотлари билан биргаликда иш олиб бориш зарур.

Хдйвонларни мух;офаза кдлишдаги илмий шароитлар 
Республикамиз хдйвонотдунёсини мух,офаза кдлиб, курик,- 
хоналар ташкил этиб, ноёб хдйвон турларининг биология- 
сини, яшаш шароитини, табиат билан алок,аларини илмий 
равишда чук,ур урганиб, уларнинг яшаши ва купайиши учун 
оптимал экологик мух;ит яратиш оркдли, уларни келажак 
авлодлар учун к,олдириш имконияти яратилди.

Хдйвонларга нисбатан тугри муносабатда булиш, улар
ни бокдш, купайиши учун тинмай курашиш болаларга ёш- 
ликдан бошлаб ургатилади. натижада табиат билан тугри 
муносабатда булиш ёшлар онгини хдр томонлама ривожлан- 
тириб, уларнинг кузатувчанлигини кенгайтиради, ю ксак 
ахлокдй хдссиётини ва хдйвонларга нисбатан эх^гиёткорлик 
билан муносабатда булиш хдссини пайдо кдлади.

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР

А тмосф ера, антропоген омил, автотроф лар, адап
тация, аэрация, аб сор бц и я, аспирация.

Биосф ера, биом асса, биогеоценоз, биоценоз, био
логик тозалаш , биохим ик, би оком п лекс.

Вентиляция, гетер о гр о ф , ги др осф ер а, гр а ви та 
ция, газо ан ал и зато р , ги дравли к кдрш илик, д ем о г
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р аф и я , д е м о г р а ф и к  п о р тл а ш . Т и р и к  м а в ж у д о т .
Экологик ф алокат, яшил зона, табиатни мух,офа- 

за  к,илиш к,онуншунослиги, иф лосликлар, санитария 
зон аси , чангланганлик, кислотали  ём гирлар, тирик 
м авж у д о т.

И н верси я, ионосф ера, инерцион чанг уш лагич.
А тм осф еранинг стратиф икация коэф ф и ц и ен та, 

йул к,уйса буладиган концентрация, коагуляция, чи- 
к,индиларни чик,ариб ю бориш  тезлиги , литосф ера.

А нтропоген мониторинг, м езо сф ер а , м етеороло- 
гик омил, м асса  буйича чик,ариб ташлаш.

Н оосф ера, иф лосликларни м еъёрлаш , нейтрал- 
лаш, к,айтмас чик,индилар.

Атроф-мух,ит, озон  патлами, озонлаш ган чик,ин- 
дилар, к,айтарилупвчи чик,индилар, тиндириш , чанг 
уш лагичлар, турдан утказиш , чанг сигими.

Рекультивация. Сорбентлар, стратосф ера, техно- 
гинез, тропосф ера, чик,индиларнинг технологик ман- 
балари.

У рбанизация, денгиз сатх,и, ф лотация, фильтр- 
лаш, ф и зи к-хи м и к тозалаш , ф ильтрловчилар, чанг 
уш лагичлар.

Кимёвий тозалаш , кислородга булган кимёвий та- 
лаб.

Циклон, м арказдан  к,очма чанг ушлагичлар.
Экология, экосан, экосистем а, кушилиш самараси.

УЗЛАШТИРИШ САВОЛЛАРИ

1. Узбекистонда атмосферани ифлослантирувчи асосий 
манбалар нималардан иборат?

2. Экологизациялаш (чикдндисиз технологиялар) нима- 
ни кузда тутади?
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3. Урбанизация жараёни нима?
4. Демографик портлаш тушунчаси нимани англатади?
5. Биосфера тушунчасини изохдаб беринг.
6. Узбекистонда атроф-мухцтни мух,офаза к,илиш буйи

ча к,андай к,онунлар мавжуд?
7. Узбекистон табиатни мух,офаза к,илиш Давлат к,уми- 

тасининг асосий вазифалари нималардан иборат?
8. Узбекистон «ЭКОСАН» жамгармасининг асосий фа- 

олияти нимага кдратилган?
9. Табиатни мух,офаза к,илиш к,оидаларини бузганлик 

учун к,андай жавобгарлик турлари кулланади?
10. Экологик тарбия деганда Сиз нимани тушунасиз?
11. Биосфера чегараларини айтиб беринг?
12. Биосфера хдкддаги таълимнинг асосчиси ким?
13. Экология фани нимани урганади?
14. Табиий ифлосланиш нима?
15. Антропоген ифлосланиш нима?
16. Атмосфера кдндай газлардан ташкил топган?
17. Атмосфера х,авосини экотизимдаги ва инсон х,аёти- 

даги ах,амияти нимадан иборат?
18. Атмосфера х,авосига экологик омилларни таъсирла- 

ри нималардан иборат?
19. Атмосфера хдвоси таркибидаги С 0 2 газини мувоза- 

нати деганда нимани тушунасиз?
20. Озон к,атламини сийраклашиши ва унда тешиклар 

пайдо булиши сабаблари нимадан иборат?
21. Литосфера тушунчасини изохдаб беринг?
22. Гидросфера тушунчасини изохдаб беринг?
23. Сувнинг ифлосланиш манбалари нималардан ибо

рат?
24. Узбекистонда хдйвонларни мух,офаза к,илиш буйи

ча амалга оширилаётган чора-тадбирлар.
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25. Биосферада усимлик дунёсининг роли нимадан ибо
рат?

26. Усимлик дунёсини мух,офаза кдлиш.
27. Урмонлар — сайёрамиз упкаси.
28. Табиатда энергия адмашувида дайвонларнинг роли 

к,андай?
29. Тупрок, таркибини яхшилашда х,айвонларнинг ах,ами-

яги.
30. Узбекистоннинг х,айвонот дунёси х,ак,ида нима ай- 

таоласиз?
31. Узбекистонда хдйвонларни мух,офаза кдлиш кдн- 

дай йулга куйилган ?

II БОБ

МЕХДАТ МУХ,ОФАЗАСИ

М ехд ат  мух,оф азаси — 
иш ж ар аён и д а инсоннинг 
мехдат к,обилиятини ва хавф- 
сизлигини таъм инлаш га 
йуналтирилган 1фнунлар маж- 
муаси, ижтимоий-ик,тисодий, 
ташкилий, техник, гигиеник 

ва профилактика тадбирлари ва воситаларидир.
М ехдат мухрфазасининг вазифаси зарарли ва хавфли 

и/ила б чикдриш омилларининг ипхл.овчиларга таъсирини энг 
кам даражага келтиришга имкон берадиган чора-тадбирлар- 
ни куришдан, И1ПЧИНИНГ ш и ка стлан и li i ип и олдини олишдан, 
юк,ори мехдат унумдорлигига эришишга ёрдам берадиган 
кулай шароитларни яратишдан иборат. «Мехдат мух,офаза- 
си» курси 4 булимдан иборат:

2.1.  М ех,нат  
м у х ,о ф а з а си  

х,ак,ида асо си й  
т у ш у н ч ал ар
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Д А А Д А А Д А Д А Д А
1. Мех,нат к,онунчилиги асослари — Х,ук,ук,ий м еъ- 

ёрлар мажмуаси булиб, ишчи ва хизматчиларнинг мех,нат 
муносабатларини бошкдриб туради.

2. Ишлаб чик,ариш саиитарияси — ишлаб чик,ариш- 
даги зарарли омиллар таъсирини олдини оладигаы чора-гад- 
бирлар ва техника воситалар мажмуасидир.

3. Техника хавфсизлиги — ишчиларни хавфли ишлаб 
чик,ариш омиллари таъсиридан асраб к,олиш ва захдрлануви- 
га олиб келувчи тадбирларни камайтиришга к,аратилган чора- 
тадбирлар ва техника воситаларидир.

4. Ёигин хавфсизлиги — корхонада ёнгин пайдо були
ши хавфини олдини олиш, инсоннинг моддий бойликларни 
мух,офаза кдлишидан иборат.

Ишлаб чик,аришдаги хавф ли омил — ишлаб чик,а- 
ришда ишловчиларга муайян шароигларда таъсир этганда 
шикастланишга ёки соглик,нинг кескин ёмонлашувига таъ
сир этадиган омил. Бунга мисол к,илиб, х,аракатланаётган 
машина, трактор, юк кутариш воситалари билан кугарила- 
диган юк, машина ва механизмларнинг мух,офазаланмаган, 
айланувчан ва к,айтма-илгарилама х,аракат к,илувчи к,исмла- 
ри (карданли, занжирли, тишли, тасмали узатма) нингхдра- 
кати хавфли омиллар к,аторига киради.

Ишлаб чик,аришдаги зарарли омил — ишчиларга иш 
ва^тида таъсир эгиб касалланишга ёки иш к,обилиятининг 
пасайишига олиб келадиган омил.

Зарарли омилларга — нефт мах,сулотлари (бензин, ди- 
зелёк,илгиси бутлари), пестицидлар, минералугитлар, чанг, 
ШОВК.ИН, титраш, иш жойида намликнинг ортиши ёки куч
ли ёритилганлиги, икдим шароитлари ва бошк,алар киради.

Э лектр  хавф си зли ги  — киш иларни электр  токи, 
электр ёйи, электрмагнит майдонининг зарарли х,амда хавф
ли таъсиридан мух,офаза к,илишни таъминлайдиган тагаки- 
лий ва техник чора-тадбирлар системаси.
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Ш икасгланиш  — ишлаб чик,аришдаги зарарли ёки 
хавфли таъсирлар натижасида инсон органлари ёки тери 
к,оплами физиологик бир буту или гининг бузилиши.

М ехдат шароити — мехдат жараёнида инсоннинг са- 
ломатлиги ва иш к,обилиятига таъсир этадиган омиллар маж- 
муи.

Ш ахсий хдмояланиш  воситалари — бир ходимни 
мух,офаза кдлиш учун хизмат кдладиган воситалар. Шахсий 
хдмояланиш воситаларига — иш кийими, пойабзал, газни- 
к,облар, респираторлар, никрблар, шлемлар, хдмоя кузой- 
наклари, к,улок,чинлар ва бошк,алар киради.

Ишлаб чик,аришдаги бахгсиз хддиса — иш вактида 
юз берадиган хрдиса.

Касб касаллиги — киши организмига иш шароитлари- 
нииг зарарли таъсири натижасида келиб чикдан (сурункали 
чангли бронхитлар, титраш касаллиги, х,ар хил кимёвий газ
лар билан захдрланиш) касалликдир,

Иш жараёнида х,аво таркибидаги зарарли моддалар- 
нинг йул куйса буладиган конценграцияси — ишчи хдр 
куни 8 соатдан (ёки бошк,а иш куни, умуман х,афтасига 40 
соатдан ортик, булмаган) ишлаганда нафак,а ёшига етгунча 
касаллик ёхуд соглигида узгаришлар келтириб чикдрмай- 
диган микдор.

Хавфсизликни таъминлашда системали тахдил маълум 
самара бериши аникданган. Бунда «одам-машина» система- 
си дик,к,атга сазовордир.

«Одам-машина» системаси шундайтушуниладики, улар 
машина-одам-оператор йигиндисидан ташкил топган була
ди, к,айс:ики, у мехдат фаолиятини, иш жойида амалга оши- 
ради. Бу системада машина деб техник воситалар йигинди- 
сига айтилади, булардан одам уз иш фаолияти ва мехдат 
жараёнида фойдаланади.

Операторнинг жарох,атланишини, касб касаллигини
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А А А А А ЖА А А А Ж А
бартараф этиш ва иш самарасини ошириш учун система- 
иинг хавфсиз ишлашини юк,ори даражада таъминлаш ке
рак, Лекин ишлаш вак,тида чанг, гебраниш, шовк,ин ва бо- 
шк,алар натижасида вужудга келадиган х,одисалар система- 
нинг бузилишига олиб келади. Шунингдек, оиераторнинг 
иш шароитига х,аво намлиги, х,арорат, (жамоадаги рухдй 
х,олат, мехдат интизоми ва бошк,алар) гаъсир кдлади. Иш- 
чиларни жарохдтланишдан сакдаш мак,садида «одам-маши- 
на» системаси х,ар хил курсаткичларга к,араб оптималлаш- 
тирилади, яъни эргономик талаблар ва курсаткичлар, эр- 
гономик хусусиятлар таъсир этади. Шахснинг эргономик 
хусусиятлари антропометрик, физиологик, психофизио
логик ва гигиеник хусусиятлар билан белгиланади. «Одам- 
машина» системасининг фаолияти самарадорлик курсат- 
кичларига боглик,.

Антропометрик параметрлар эргономик талабларни 
аникдайди ва шахсни буюмга муносабатининг антропомет
рик хусусиятларини аникдайди. Психофизиологик хусуси
ятлар — курол, мехдат мах,сулоти ва мухдтни биргаликда 
сезги аъзо (эшитиш, куриш, хдс этиш ва бошк,алар) лари- 
нинг функционал иголашга мутаносиблигидир. Г игиеник ху
сусиятлар «одам-машина» системасини х,аёт ва фаолият ги
гиеник шароитларини ва ишчининг иш к,обилиятини, етиш- 
тирилган мах,сулотшшг мухдт билан богликдигани аникдай
ди. Рухдй хусусиятлар инсоннинг рухдй (фикрлаш, тажри- 
банингмустахдамликдаражаси вабошк,алар) фаолияти, мах,- 
сулот етиштиришда мухдтга мосланишини таъминлашга 
йуналтирилган.

Мехдат мухрфазаси фани мутахассисликка тегишли асо
сий назарий билим/\ар!ш беради. Аник, муаммолар, транспорт 
воситалари, технологик жараёнлар, иштурлари, бино ва ин- 
шоотлар учун хавфсизликни таъминлаш х,ар бир фаннинг 
мутахассислик курсларида берилади.

6 0  -  f t

www.ziyouz.com kutubxonasi



Мех,нат мухрфазаси борасида илмий-таддикдг ишлари
— меднатни мухрфаза к,илиш институтлари ва Олий укув 
юртларининг «Мех,нат мухрфазаси» кафедралари, куплаб 
тиббиёт илмий-тадк,ик,от ташкилотларида олиб борилади. 
Одатда барча стандарт ва техник талабларга «Хавфсизлик 
техникаси» талаблари киритилади.

Меднат мухрфазасининг ривожланишида улуг бобока- 
лонларимиз — Абу-Али Ибн Сино, Беруний, Бобур ва рус 
олимларидан Ломоносов М.В., замондошларимиздан Золот- 
ницкий Н.Д., Соловьев Н.В., Кельберт Д.А., Гинтилло В.Л., 
Гримитлин М.И., Набиев М.Н., Участкин ГТ.В., Искапдаров 
Т.И., Бульда Б.В., Гойи лов X,. Э. ва боищаларнинг хдссалари 
каттадир.

1992 йил 8 декабрда Узбекистон Республикаси Консти- 
туциясининг к,абул к,илиниши мамлакатимиз х,аётида улкан 
сиёсий вок,еа булди. Х,еч бир давлат узининг Асосий к,ону- 
нида давлат ва жамият к,урилишининг тамойилларини, фу- 
к,ароларини х,ук,ук, ва эркинликларини, жамият тарак,к,иё- 
тининг ик,тисодий асослари ва стратегик йуналишларини 
мустах,камламасдан туриб, демократик, х,ук,ук,ий суверен 
давлат була олмайди. Узбекистон Республикаси Консти- 
туцияси демократик, халк,аро мик,ёсда эътироф этилган 
меъёр ва талабларга жавоб беради, дейиш учун тула асос- 
ларимиз бор.

Конституция — бу давлатнинг Асосий к,онуни булиб, 
унинг ижтимоий-сиёсий, ижтимоий-ик,тисодий мавк,еини 
ифода этади. Конституция — бу давлатнинг хукукдй асоси- 
дир, унга мувофик, жамшгг ва бутун давлат тизими фаолият 
курсатади. Конституция фук,ароларнингхукук,ва эркинтшк- 
ларини таъминлайди ва х,имоя келади.

Янги Конституциямиз туфисида Республика Президен- 
ти И.А. Каримов куйидагиларни таъкиддади: «Асосий Кону- 
нимиз халк,имизнинг иродасини, рух,иятини, ижтимоий
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онги ва маданиятини акс эттиради. Чуыки уни ишлаб чи- 
к,иш ва мух,окама этишда бутун халк, иштирок этди. Бир суз 
билан айтганда, Конституциямиз том маънода халкдмиз та- 
факкури ва ижодининиг мах,сулидир».

Конституцияда узбек халкцнинг тарихий ва миллий к,ад- 
риятлари акс этган.

Мустак,ил Узбекистон Конституциясининг лойихдсини 
тайёрлашда узбек халкининг тарихий, миллий кддриятла- 
ри, анъаналари ва урф-одатлари, ахлок,и ва маданиятининг 
узига хос жихдтлари х,исобга олинди. «Темур тузуклари», 
«Х,амса», «Зафарнома», «Бобурнома», « К,обуснома», «Шох,- 
лар ва амирларнинг хулк,-атвори» ва шу каби тарихнинг бе- 
бах,о ёдгорликларидан фойдаланилди.

Президентимиз И. А. Каримов АхгмадЯссавий, Бах,оуддин 
Накдгбандий, Имом ал-Бухорий, Имом ат-Термизий, Фаробий, 
Амир Темур, Мирзо Улугбек, Алишер Навоий, Бобур каби 
аждодларимизнинг донишмандлигини узида мужассам кил- 
ган шарк, фа\сафаси ва демократиясини, илгор жах,он тажри- 
басини х,исобга олган х,олда уз давлатчидигамизни, жамияти- 
мизни куришимиз зарурлигини алохида таъкидлаб утди.

Мехнат шароитининг яхшиланиши ижтимоий натижа- 
ларга — яъни мех,наткашларнинг соглигини яхшилаш, уз 
ишидан мамнунлик даражасини ошириш, мех,нат интизо- 
мини мустахдамлаш, ишлаб чик,ариш ва жамоат фаолияти- 
ни оширишга олиб келади.

Мех,нат мух,офазаси талабларига жавоб бермайдиган 
бирон бир янги машина ёки механизм ишлаб чикдришга 
к,абул к,илинмаслиги керак. Шунингдек, мех,нат мух,офаза- 
си талабларига жавоб бермайдиган бирор цех ёки корхона 
эксплуатацияга туширилмаслиги керак.
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МЕХДАТ МУХОФАЗАСИ ХДКДДА 

КОНУНЧИЛИК АСОСЛАРИ

Узбекистонда мехдат мух,офазаси куплаб к,онун чик,а- 
рувчи расмий хужжатлар билан белгилаб куйилган булиб, 
тартибга солиб ва бошк,ариб турилади. Узбекистон Респуб- 
ликаси Конституциясида, мехдат х,ак,идаги к,онунлар асос- 
ларида мехдат мухрфазасига оид асосий низомлар келти- 
рилган.

Узбекистон Республикасида соглом ва хавфсиз мехдат 
шароитини яратиш давлат ах,амиятига молик ишдир. Узбе
кистон Ресиубликаси Конституциясида: Х,ар бир шахе 
«...ишеизликдан хдмояланиш хукукдга эгадир» —дейилган.

Узбекистон Республикаси Констигуциясига мувофик,дав- 
латимиз фукдролари, миллати ва иркддан кдтъи назар, тенг 
хукукдидирлар. Аёлларга эркаклар билан тенг хуку к, берил- 
ган. Шароити огир ва зарарли ишларда аёллар ва ёшлар мех,- 
натидан фойдаланиш такдкданади. Хрмиладор аёлларнинг 
тун да ва ишдан ташкари вактда ишлашлари чекланган.

Мехдат х,акддаги к,онунлар Асосларида, шароити зарар
ли булган ишларда, шунингдек, алох,ида х,арорат шароити - 
да бажариладиган ёки ифлосланиш билан боглик, ишларда 
ишлайдиган ишчи-хизматчиларга белгиланган меъёрларга 
мувофик, бе1гул жомакор, махсус пойабзал ва бошк,а турда- 
ги якка тартибдаги хдмоя воситалари, сут ёки унинг урни- 
ни боса оладиган бошк,а озук,а мах,сулоти берилиши кузда 
тутилган.

Х,омиладор аёлларга бола тугилишидан олдин 70 кун, 
тутилгандан кейин 56 кун таътил берилади. 2 ва ундан ор- 
тик, бола тугилса ёки тугилиш нонормал булган х;олларда 70 
кун таътил берилади. Х,озир х,ак, туланадиган таътил вак,ти 2 
йилгача, уз хдеобидан олинадиган таътил 3 йилгача чузил- 
ган (233,234-моддалар). Хрмиладор аёллар енгил ишларга ёки 
тулик,мас иш жойларига утказиладилар.
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Мехмат мухрфазаси буйи
ча крнунларнинг бажарили- 
шини назорат к,илиб туриш 
куйидага давлат ташкилотла- 
рига тотнирилган:

1. Узбекистон Республи
каси Мехдат вазирлиги. Мех,- 

нат мухрфазаси Давлат техник нозирлиги;
2. Давлат кон техник назорати агентлиги;
3. Республика санэпидемстанция назорати;
4. Давлат ёнган назорати;
5. Давлат энергия назорати.

I. М ехдат мухрфазаси Давлат техник нозирлиги.
Булар корхоналарда хавфсиз ишлаш, техника хавфсиз

лиги буйича меъёр ва кридаларига риоя кдлиш, саноат са- 
нитарияси ва мехдат гигиенасига риоя кдлиш, мехдат 
крнунчилигига риоя кдлиш масалаларини назорат кдлади. 
Хдр бир тармок, уз техник нозирига эга.

II. Давлат кон техник назорати агентлиги.
Бу ташкилот 6yF крзонларининг тугри ишлашини, бо

сим остида ишлайдиган идишларни, юк кутариш машина- 
лари (кутарма кранлар, лифтлар), экскаваторлар, газ уску
налари магистрал кувурлари ишини ва портловчи моддалар- 
ни ишлатиш, сакдаш ва ташиш ишларини назорат кдлади.

III. Республика санэпидемстанция назорати. Бу 
ташкилот хдвони, сувни ва тупрокди ифлосланишдан огох,- 
лантириш, шовкдн ва титрашни йукртиш, цехларнинг са
нитария хрлатларини яхшилаш (хдрорат, нисбий намлик, 
ёритилганлик ва х,.к.) ишларини назорат к,илади.

IV. Давлат ёнгин назорати — бу ташкилот ёнгинга 
^арши тадбирларни, ут учириш воситаларининг хрлатини, 
ёнгин хдкдда хабар бериш воситаларининг ишини назо
рат кдлади.

2.2. Мех,нат 
мух,офазасини  

назорат к,илувчи 
ташкилотлар

_______________________
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V. Давлат энергия назорати — бу ташкилот корхо- 

налардаги энергия системаларининг техник эксплуатация- 
сини ва хавфсизлик техникаси к,оидаларига риоя кдлишни 
назорат к,илади.

Х,озирги пайтда купгина саноат тармокдари корхонала- 
рида уч погонали назорат кенг жорий кдлинган:

I погона — х,ар куни уста жамоатчи нозир билан бир- 
галикда цехдаги иш жойларини айланиб чик,ишади. Учра- 
ган камчиликларни тузатиш чораларини куришади.

II погона — х,ар х,афта цех бошлиги катта жамоатчи 
нозир билан биргаликда цехдаги иш жойларини айланиб чи- 
кишади. Учраган камчиликларни тузатиш чораларини кури
шади.

III погона — хдр ойда бир марта корхона бош мух,ан- 
диси мехдат мух,офазаси мухдндиси билан биргаликда шу 
иш жойларини айланиб чикдшади. Бу назорат буйича кор- 
хонада к,арор чик,арилади.

Барча корхона, ташкилот, муассаса, вазирликлар ватар- 
мокдарда мех,нат мух,офазаси к,онунлари бажарилишининг 
олий назорати Узбекистон Республикаси Мехдат вазирли- 
гига юклатилган.

МЕХ.НАТ МУХ.ОФАЗАСИ К,ОНУНЛАРИ 
БУЗИЛГАНЛИГИ УЧУН ЖАВОБГАРЛИК ТУРЛАРИ

Давлат к,онунчилиги мехдат мух;офазаси к,оида ва меъ- 
ёрларининг бузилиши учун к,атъий жавобгарлик белгилай- 
ди. Жавобгарлик турлари (3 турлидир):

1. Маъмурий жавобгарлик (уялтириш, х,айфсан эълон 
кдлиш, вак,тинча ёки бутунлай паст даражали ишгаугказиш, 
имтиёзларни чеклаш).

2. Жиноий жавобгарлик. Узбекистон Республикаси жи- 
ноят-процессуал Кодексига биноан олиб борилади. Масалан:
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- криданинг бузилиши бахтсиз хрдисага олиб келса, бир 
йилгача ахлок, тузатиш ишларига ёки озодликдан махрум 
кдлиш ёки беш минимал иш хдкд микдорида жарима ёки 
ишдан бушатиш чоралари кулланади;

- криданинг бузилиши тан жарохдтига ёки мехдат крби- 
лиятини йукртишга олиб келса, 3 йилгача озодликдан мах,- 
рум кдлиш ёки бир йилгача ахлок, тузатиш чоралари кулла- 
нади;

- криданинг бузилиши кишининг улимига ёки бир неча 
кишининг огир тан жарохдтига сабаб булса, 5 йилгача озод
ликдан махрум булиши мумкин;

- корхонадан чикдётган чикдндилар туфайли хдво ва сув 
х,авзаларининг ифлосланиши учун 1 йилгача ахлок, тузатиш 
ишларига ёки беш минимал иш хдкд микдорича жарима 
туланади.

3. Моддий жавобгарлик.
К,онунсиз равишда ишдан бушатилган, мажбурий иш 

к,олдирган, касбий касаллик туфайли жабрланган кишига 
туланадиган х,ак,ни рах,бар лавозимидаги ходимдан кдсман 
ёки тулик, ундириб олиш.

У збеки стон  Республи
каси  К онституциясининг 
46-моддасида аёллар ва эр- 
какларни тенг х,ук,ук,лилиги 
х,ак,ида гапирилади. Уларга 
таълим олишда, касбий тай- 
ёрланишда, ишда, м ехдат 

учун рагбатланишда ва хизмат ю засидан кутарилиши- 
да тенг х,ук,ук,ий имкониятлар яратилади. Шундай булса 
х,ам, аёллар айрим хрлларда, маълум шароитларда, эр- 
каклар билан бир хилда ишни баж ара олмайди. Аёл

г  ;; \
2.3. Аёллар 

ва усмирлар 
мех,натини 

мух;офаза к,илиш
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организмы узига хос физиологик хусусиятга эга булган- 
лиги туфайли огир жисмоний мехдатга, айрим зарар
ли (чанг, титраш, организмни кдттик, кдзиб ёки совиб 
кетиши ва боцщалар) моддаларнинг таъсирига таъсир- 
чандир. Бу зарарли омиллар таъсири улар организми- 
нинг х,омиладорлик кезларида куйидаги узгаришларга 
олиб келиши, тубандаги асоратларни к,олдириши (ток
сикоз, бола тушиб К.ОЛИШИ, улик тугилиш ва бошк,.), бола 
тугиш функциясининг бузилиши (бола курмаслик)га са- 
баб булиши мумкин. Аёллар м ехдатини мух,офаза 
кдлишда жуда куп муаммолар булиб, унинг биологик 
ва ижтимоий ахдмияти мухдмдир. Шунинг учун аёл
лар мехдати М ехдат кодексининг (224-238-моддалар) 
моддаларида хдмояланади.

Аёлларнинг мехдат шароити нокулай булган, шунинг
дек ер ости ишларида (жисмоний куч талаб к,илмайдиган 
ишлар ёки санитария ва маиший хизмат курсатиш ишлари 
бундан мустасно) ишлаши такдкдапади. Аёлларнинг улар 
учун мумкин булган меъёрдан ортик, юк кутаришлари ва 
ташишлари ман этилади (225-модда).

Аёллар мехдатини тдкиклайдигатт нокулай мехдат ша- 
роитларидаги ишларнинг руйхати ва юкларни кутаришда 
х,амда кузгатишда юкларнинг санитария меъёрлари «Узбе
кистон Республикасининг Мехдат кодексига асосланиб мех,- 
нат мух,офазаси буйича меъёрий хужжатлар туплами-1996» 
да келтирилган.

Тиббий хулосага мувофик,, х,омиладор аёлларнинг ишлаб 
чикдриш, хизмат курсатиш меъёрлари камайтирилади ёки 
улар аввалги ишларидаги уртача ойлик иш хдкд сакданган 
х;олда енгилрок, ёхуд нокулай ишлаб чикдриш омилларининг 
таъсиридан х,оли булган ишгаутказилади.

Хрмиладор аёлга енгилрок, ёки нокулай ишлаб чикдриш 
омиллари таъсиридан х,оли булган иш бериш масаласи х,ал
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этилгунга кддар, барча иш кунлари учун уртача ойлик иш 
х,ак,и сакданган х,олда ишдан озод этилиши лозим (226-мод- 
да). Боласи икки ёшга тулмаган аёллар аввалги ишидаги урта
ча ойлик иш хдк,и сакданган х,олда енгилрок, ёки нокулай 
ишлаб чикдриш омилларнинг таъсиридан х,оли булган ишга 
угказилади (227-модда.)

Боласи ун турт ёшга тулмаган (ун олти ёшга тулмаган 
ногирон боласи булган) х,омиладор аёлларни уларнинг ро- 
зилигисиз тунги, иш вак,тидан ташкдри ишларга, дам олиш 
кунларидаги ишларга жалб к,илишга ва хизмат сафарига 
юборишга йул куйилмайди. Шу билан бирга, боласи уч ёшга 
тулмаган х,омиладор аёлларни она ва боланинг соглига учун 
хавф тугдирмаслигини тасдикдовчи тиббий хулоса булган 
такдирдагина тунги ишларга куйилади (228-модда).

Аёлларга оналик вазифаларини бажаришлари учун 
куйидаги моддаларда бир к,анча имтиёзлар берилади:

Х,омиладор ва бола тук,к,ан аёлларга уларнинг хохцшига 
кура, х,омиладорлик ва тугиш таътилидан олдин ёки ундан 
кейин, ёхуд болани парваришлаш таътилидан сунг йиллик 
таътиллар берилади ва давлат ижтимоий сутуртаси буйича 
нафакд туланади.

Х,омиладорлик ва тугиш таътиллари жамланган х,олда 
хдсоблаб чикдлиб, тугишга к,адар амалда бундай таътилнинг 
неча кунидан фойдаланганидан к,атъи назар аёлга тулик, бе
рилади (233-модда). Х,омиладорлик ва тугаш таътили тугага- 
нидан кейин аёлнинг хох,ишига кура, унга боласи икки ёшга 
тулгунга кддар болани парваришлаш учун таътил берилиб, 
бу даврда к,онун хужжатларида белгиланган тартибда нафак,а 
туланади. Аёлга, унинг хохдшига кура, боласи уч ёшга тулгун
га кддар болани парваришлаш учун иш х,акц сакданмайдиган 
к,ушимча таътил берилади. Болани парваришлаш учун бе- 
риладиган таътиллардан боланинг отаси, бувиси, буваси ёки 
болани амалда парваришлаётган бошк,а к,ариндошлари х,ам
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тулик, ёки уни кдсмларга булиб фойдаланишлари мумкин.
Аёл ёки ушбу модданинг учинчи к,исмида курсатил- 

ган шахслар уз хох,ишларига кура, болани парваришлаш 
таътили даврида тулик, булмаган иш вакди режимида ёки 
иш билан таъминловчи билан келишиб, уйда ишлашлари 
мумкин. Бунда уларнинг нафакд олиш хуку «дари (ушбу 
модданинг биринчи к,исми) сакданиб к,олади (234-модда). 
Боласи икки ёшга тулмаган аёлларга, дам олиш ва овкдтла- 
ниш учун бериладиган танаффусдан ташкдри, болани ов- 
кдтлантириш учун кушимча танаффуслар хдм берилади. 
Бу танаффуслар камида уч соатда бир марта хдр бири 
уттиз минутдан кам булмаган муддат билан берилади. Бо
ласи икки ёшга тулмаган, икки ва ундан ортик, боласи 
булган оналарга, танаффуснинг муддати камида бир соат 
к,илиб белгиланади.

Болани овкдтлантириш учун бериладиган танаффуслар 
иш вак,тига киритилади ва уртача ойлик иш хдкд х^соби буйи
ча хдк, туланади. Боласи бор аёлнинг хох^шига кура, болани 
овкдтлантириш учун бериладиган танаффуслар дам олиш ва 
овкдтланиш учун белгиланган танаффусга к,ушиб берилиши 
ёки умумлаштирилиб, иш кунининг (иш сменасининг) боши- 
га ёки охирига кучирилиб, иш куни (иш сменаси) шунга яра- 
ша к,иск,артирили1[1и мумкин. Бу танаффусларнинг аник, муд
дати ва уларни бериш таъминловчи касаба уюшмаси кумита- 
си ёки ходимларнинг бошк,а вакилтшк органи билан келишиб 
белгилаб к,уйилади (236-модда).

Аёллар учун юк кутариш ва ташишни анча кам меъёр- 
лари урнатилган, бошк,а иш билан аралаш х,олда юкларни 
кугариш ва силжитишда купи билан 9 кг юк кутаришга рух
сат берилади. Бутун иш сменаси давомида кутариладиган 
ва силжитиладиган юкнингумумий массаси 2500 кг дан ош- 
маслиги керак.

Респубтшкамизда ёшларни ижтимоий фойдали мех,нат-
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га жалб килиш, уларни ишга жойлаштириш масалаларига 
кап а эътибор берилмокда. Усмирларни ишга кабул к,илиш- 
даги кафолатлар Узбекистон Республикаси Конституцияси- 
нинг 239-модд,асида куйидагича к,айд этилган. Белгиланган 
квота хдсобидан жойларга ишга жойлаштириш тартибида 
махдллий мехдат органи ва бошк,а органлар томонидан юбо- 
рилган, ун саккиз ёшга тулмаган шахсларни иш билан таъ
минловчи ишга к,абул к,илиши шарт.

Квота хдсобидан ишга кабул к,илишни рад этиш такдк,- 
ланади ва бундай рад этиш устидан судга шикоят кдлиш мум
кин. Ун саккиз ёшга тулмаган барча шахслар дастлабки тиб- 
бий курикдан утгандан кейингина ишга к,абул к,илинадилар 
ва кейинчалик улар ун саккиз ёшга гулгунларига к,адар х,ар 
йили мажбурий гиббий курикдан утказилиб турилиши ке
рак. Усмирлар доимий ишга 16 ёшдан к,абул кдлишга рух- 
сат Э1'илади| айрим х,олларда 15 ёшга тулган шахслар ота- 
онасидан бирининг ёки урнини босувчи шахснинг ёзма 
равишда розилиги билан ишга к,абул кдлиниши мумкин. Ёш- 
ларни мехдатга тайёрлаш мак,садида умумтаълим мактабла- 
ри, х,унар-техника билим юрти ва у рта махсус ук,ув юрти 
ук,увчиларини 14 ёшга тулганларидан кейин ота-онасидан 
бирининг ёки улар урнини босувчи шахснинг розилиги би
лан усмирларнинг соглигига ва камол топишига зиён етказ- 
майдиган ва та'ьлим олиш жараёнини бузмайдиган енгил иттт- 
ларни укдшдан буш вак,тларида бажариш учун ишга к,абул 
Кидишга йул куйилади (77-модда). Усмирларни ишга кабул 
Килиш Мехдат кодексининг 241 -моддасида курсатилган та- 
лабларга риоя этилган х,олда бажарилади. 18 ёшга тулмаган 
шахсларни огир, зарарли ва хавфли мехдат шароитларида 
ишлатиш мумкин эмас (241-модда).

16 дан 18 ёшгача булган усмирлар учун бир иш х,афта- 
сидаги иш соати 36 соат, 15-16 ёшда эса 24 соаттача кискар- 
тирилган. Укув йили мобайнида ишлайдиган укувчилар
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учун, 14 дан 16 ёшгача булганларга 2 соат, 16 дан 18 ёшгача 
булганларга 3 соат иш соати белгиланган (242-моддд). 18 ёшга 
тулмаган усмирларни иш вак,тидан ташкдри ва дам олиш 
кунлари ишларга жалб к,илиш мумкин эмас (245-модда). 16
18 ёшдаги усмирлар учун ташийдиган ва силжитадиган юк- 
нинг огирлиги угил болалар учун 13 кг, к,излар учун 7 кг дан 
ортик, булмаслиги керак. Усмирлар учун узлуксиз таший
диган ва силжитадиган юкнинг микдори 4,1 кг дан куп 
булмаслиги лозим, 14-15 ёшдаги усмирлар учун эса меъёр 2 
мартагача камайтирилади (Сан К, ва М № 0052-96).

Ун саккиз ёшга тулмаган ходимларга камида уггиз ка- 
лендар кундан иборат йиллик таътил берилади ва улар бу 
таътилдан ёз вак,тида ёки йилнинг узлари учун кулай булган 
бошкд вак,тида фойдаланишлари мумкин. Башарти таътил 
берилаётган йил ходим ун саккиз ёшга тулгунга кддар ва 
тулгандан кейинги даврларни уз ичига олса, таътилнинг муд- 
дати ун саккиз ёшга тулгандан кейинги иш стажи учун эса 
умумий тартибда хдсоблаб чик,арилади (244-модда).

Ун саккиз ёшга тулмаган ходимлар билан тузилган мех,- 
нат шартномасини иш билан таъминловчининг ташаббуси 
билан бекор к,илишга, мехдат шартномасини бекор кдлиш- 
нинг умумий тартибига риоя к,илишдан таищари, мах,ал- 
лий мех,нат органининг розилиги билан йул к,уйилади.

Жарохдт — тана аъзола- 
рини ва тукдмаларни кутилма- 
ган х,олатда ташкц таъсир ос
тида шикастланишидир. Жа- 
рох,атлар икки турли булади:

1 — ишлаб чик,ариш жаро- 
хдтлари; 2 — маиший жарох,атлар.

Ишлаб чикдриш жарох;атлари уз навбатида:

2.4. Жарохдт ва 
касби й  

касалликлар

V
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- механик (уриб олиш, кесилиб кетиши, эзилиш вах,.к.);
- кимёвий (кимёвий куйишлар);
- иссикдик (куйиш ва музлатиб олиш);
- электрик (электр зарбалар);
- аралаш жарохдтлар турларига булинади. 
Корхоналарда купинча аралаш жарох,ат турлари учрайди. 
Касбий касалликлар — булар ишловчи учун зарарли иш

шароитларининг таъсири натижасида х,осил булади.
Енгил саноат корхоналарига тааллукди касбий касаллик

лар силикоз, пневмокониоз, тери касалликлари ва шуларга 
ухшашлар.

Зарарли иш шароитларига тананинг айрим аъзолари- 
нинг ёки бир гурух, мушакларнинг узок, вак,т мажбуран зури- 
к,иш, цех хдвосига тарк,алиб кетган зарарли моддаларнинг 
таъсири, ёк,имсиз метеорологик шароитлар, меъёрдан 
ю^ори шовк,ин, титраш, ёритилганлик, атмосфера босими- 
даги катта тафовутлар киради.

ЖАРОХДТЛАРНИ ТАДКДК, К,ИЛИШ ТУРЛАРИ

1. Статистик тури. Бу турда жарох;атларнинг к,айта- 
рилиши частота ва огирлик нисбий курсаткичларида так,- 
к,ослаб бах,о берилади.

К  — а/Ь *1000Ч
бу ерда: Кч — частота коэффициента;

а — х^собот вак,тида содир булган жарох,атлар сони; 
b — ишловчиларнинг руйхат буйича сони;
1000 — солиштарма сон.

К  — с/а
О

бу ерда: Ко — огарлик коэффициента;
с — ишга ярок,сизлик туфайли йук,отилган кунлар- 

нинг умумий сони.
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2. Монографик тури. Бу ерда энг хавфли хдсоблан- 
ган участка, цех ёки машина танлаб олинади ва х,ар тараф- 
лама синчиклаб урганилади. Масалан, машина булса, хом 
ашёнинг берилиши, тайёр мах,сулот чикдрилиши, техноло- 
гияси, кинематикаси, электр схемаси, чикдндилар чикдши, 
эксплуатацияси ва х,.к. Натижада, нафакдт булиб утган, бал
ки булиши мумкин булган, бахтсиз х,одисалар сабаблари х,ам 
аникданади. Бу бахтсиз хддисаларни камайтириш буйича 
тадбирлар тузиш имконини беради.

3. Топографик тури. Бу тури булиб утган бахтсиз х,оди- 
саларни жойлари буйича урганиш имконини беради. Бутун 
бахтсиз хрдисалар цех ёки корхона планига маълум белги- 
лар билан белгиланиб борилади. Йилнинг охирида белгилар 
сонига кдраб энг хавфли участка аникдаб олинади. Бунга 
к,араб профилактик тадбирлар белгиланади.

4. Ик,тисодий тури. Бу турда корхонанинг жарох,ат- 
лар туфайли курган зарари, хдмда бахтсиз х,одисаларнинг 
олдини олиш тадбирларининг ижтимоий-ик,тисодий сама- 
радорлиги бах,оланади.

Х,ар бир бахтсиз х,одиса х,ак,ида жабрланувчи ёки уз кузи 
билан курган одам дарх,ол устага, цех бошлиги ёки ишбо- 
шига хабар бериши керак. Уста бу х,ак,ида эшитган зах,оти, 
жабрланувчига ёрдамга ошик,ади, яъни тиббиёт пунктига 
ва цех бошлигига хабар беради х,амда жарох,ат содир булган 
шароитни сакдаб к,олишга хдракат кдлади.

Цех бошлиги зудлик билан корхона бош мух,андисига 
ва касаба уюшмаси бошлигига хабар беради. Тафтиш комис- 
сияси тузилади. Унга мехдат мух,офазаси мух,андиси х,ам ки- 
ритилади. Бахтсиз х,одиса содир булган шароит, унинг са
баблари ург'анилиб, уларни огохдантириш буйича тадбир
лар тузилади. Цех бошлиги Н-I шаклида 4 нусхада бахтсиз 
х,одиса х,ак,ида далолатнома тузади ва корхона бош мух,ан- 
дисига тасдикдаш учун юборади.
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Корхона бош мух,андиси 3 сутка давомида булиб утган 

бахтсиз хрдисани кур и б чик,иб, далолатномани тасдикдаши 
ва бахтсиз хрдисага сабаб булган камчиликларнитузатиши 
керак.

Айникра, улимга олиб келган ёки бир гурух, кишилар 
билан булган бахтсиз хрдисалар алохдда синчковлик билан 
тафтиш к,илинади ва хдсобга олинади.

Бахтсиз хрдисаларни уз вакдида тафтиш к,илиш, дисоб- 
га олиш, тадбирларни бажариш масалалари учун корхона 
рах,барлари, бош мухдндис, цех бошликдари, усталар ва 
булим рах,барлари жавобгардирлар.

Корхона маъмурияти жабрланувчига унинг талаби би
лан бахтсиз хрдиса х,ак,идаги далолатноманинг тасдикдан- 
ган бир нусхасини тафтиш тугаган кундан уч кун кейин- 
дан к,олмай топшириши керак.

Бахтсиз хрдисалар ва касбий касалликларнинг сабабла- 
ри асосан икки турли: ташкилий, иш жойини к,оник,арсиз 
ташкил щм/шш, техник назорагаинг етарли эмаслиги, (йурик,- 
номаларнинг уз вак,тида сифатли утилмаслиги) ва техник- 
технологик жараённинг мукаммал эмаслиги, тусикдарнинг 
ва ерга уловчи к.исмларнинг булмаслиги, нобоп микроик,- 
лим шароитлари, ёритилгантшкнинг етишмаслиги ва х,.к.

Х,озирги пайтда мех,нат хавфсизлигининг Узбекистон 
Давлат стандартини ишлаб чик,иш ва жорий этиш устида иш 
олиб борилмокда. Бу мажмуалар ишлаб чикдриш ускунала
ри ва жараёнларига, ишловчиларни х,имоялаш воситалари- 
га х,амда корхоналарнинг мех,нат мух,офазаси сох,асидаги 
ишни ташкил к,илишига тааллукдидир.

Янги технологик жараёнларнинг яратилиши, янги антё- 
ларнинг к,улланилиши принцип жих,атдан янгича ёндашув- 
ни, мех,нат хавфсизлигини таъминлашнинг янги усуллар 
х,амда воситаларини ишлаб чик,ишни, шунингдек ана шу 
масалалар буйича янги меъёрларни яратишни такрзо эта-
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ди. Шу сабабли, мехдат мух,офазасига дойр меъёрий хуж- 
жатларни тартибга солиш зарурати пайдо булди. Бу хуж- 
жатлар давлат стандартлаштириш системасинингтаркибий 
кисмига айланади.

Мехдат хавфсизлиги стандартлари мажмуаси (МХСМ)
— бу узаро боглик, стаидартлар мажмуасидан иборат булиб, 
улар уч гурух,га булинади ва куйидагиларни белгилайди: 
хавфли ва зарарли ишлаб чик,ариш омилларига дойр уму
мий талаблар х,амда меъёрлар; ишлаб чик,ариш жараёнла- 
рига дойр хавфсизликнинг умумий талаблари; ишловчилар- 
ни хдмоялаш воситаларига дойр талаблар; мехдат хавфсиз- 
лигини бах,олаш услуби. Саноат корхоналарининг техноло
гик ускуналарига дойр умумий талаблари «Мехдат хавфсиз
лиги талаблари мажмуаси. Саноат корхоналари учун техно
логик ускуналар. Хавфсизликнинг умумий талаблари» да 
баён этилган.

Узбекистон стандартлаштириш метрология ва сертифи- 
катлапггириш агентлиги стандартларни беш йил муддатга 
белгилайди. Бу муддат уггандан сунг улар янгиланади ва к,ай- 
та куриб чикдлади. МХСМ стандартлари умумдавлат, тар
мок,, республика мик,ёсида булиши мумкин. Ушбу стандарт
ларни х,амма вазирликлар, идоралар, корхона ва муассаса- 
лар бажаришга мажбур. Уларга ама-\ кдлмаганлар к,онун йули 
билан жазоланадилар.

Мехдат хавфсизлиги стандартлари мажмуаси республи- 
камиз Мехдат мух,офазаси крнунларини кузда тутади. Дав
лат стандартлари мехдат шароитини ва мехдат мух,офазаси- 
ни яхшилашнинг заминидир, холос. Х,ар кдйси корхона дав
лат стандартларининг умумий талабларига к,атъий амал кдл- 
ган х,олда узининг тармок, стандартларини ишлаб чикдди, бу 
тармок, стандартларида тармокдаги мехдатнинг узига хос ху- 
сусиятлари хдсобга олинади. Мазкур хужжатлар асосида ил- 
мий-саноат бирлашмалари, завод вафабрикалар, корхоналар
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стандартларини ярагадилар, бу стандартларда хдр кдйси цех, 
булинма, иш урни учун мехдат хавфсизлиги буйича фан ва 
илгор тажрибанинг тавсиялари берилади.

Саноат корхоналарининг мехдат мух,офазаси буйича 
тармок, меъёрлари ва к,оидалари ана шу сохд ишчилари 
касаба уюшмаси Марказий к,умитаси билан келишилган 
х,олда вазирлик томонидан тасдикданади. Узбекистон ен
гил саноат ассоциациясига кдрашли корхона хдмда бир- 
лашмалардаги бош мухдндислар зиммасига мехдат хавф- 
сизлигини стандартлаштириш ва мехдат мух,офазаси 
к,оидаларига а мал кдлиш ишини ташкил этиш учун жавоб- 
гарлик юклатилган.

Ишлаб чикдришдаги хавфли ва зарарли омиллар мех,- 
нат хавфсизлиги стандартларига мувофик,, таъсир курсатиш 
табиатига кура физик, кимёвий, биологик, психологик омил
лар га ажратилади.

Чангларни киши танасига таъсирини аникдашда нафа- 
к,ат уларнинг физик хусусиятларини, балки уларнинг улча- 
мини х,ам хдсобга олиш керакдир. Бу борада энг хавфлиси, 
катталиги 5 мкм гача булган чанглардир, чунки улар упка- 
нинг катталиги 4-5 мкм булган адьвеолаларига бемалол кира 
оладилар. Бундан катта булган чанг заррачалари эса юк,ори 
нафас йулларида ва бронхларда ушланиб к,олади ва танадан 
чик,ариб юборилади. Яна чанг заррачаларининг катталикла- 
ри, уларнинг х,авода кднчалик к>ш ушланиб туришини бел- 
гилайди, бу эса уларнинг организмга кириш имкониятини 
кучайтиради. Тадк,ик,отлар натижаси чанг заррачалари к,ан- 
чалик майда булса, улар хдвода шунча куп ушланиб туриш- 
лигини курсатади.

Мавжуд ишлаб чикдриш шароити, одатда, унда хавфли 
ва зарарли омиллар булиши билан ажралиб туради. Ишлаб 
чикдришнинг хавфли омилларига мисол к,илиб ускуналар
нинг очик, айланадиган к,исмларини, ток утказувчи кдсмлар-
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ни, х,аракатлантирувчи деталлар, узеллар, айрим механизм- 
лар ва бошк,аларни курсатиш мумкин.

Бундан танщари, корхоналарда одамга ишлаб чик,ариш- 
нинг зарарли омиллари таъсир кдлиши натижасида касбий 
касалланишлар ва зах,арланишлар келиб чик,иши мумкин. 
Ишлаб чикдришнинг зарарли омиллари иш урнидаги сани
тария-гигиена шароити ёмон ахролда булганда юзага кела
ди. Ишлаб чик,ариш мух,итида мавжуд буладиган зарарли 
омилларга нокулай микроикдим, х,авонинг ифлосланиши, 
турли хил нурланишлар, юк,ори даражадаги шовк,ин, тит- 
раш ва шу кабилар киради.

Касбий касаллик инсон организмига мех,нат жараёни 
билан бевосита боглик, булган зарарли омиллар таъсир кдли- 
ши натижасида пайдо булади. Ишловчиларнинг организмига 
ишлаб чикдришдаги зах,арларнинг таъсир курсатиши ок^ба- 
тида руй берадиган касбий зах,арланишларни касбий касал- 
ланишларнинг бир тури деб х,исоблаш мумкин. Касбий за- 
х,арланишлар сурункали ва огир булади. Сурункали зах,ар- 
ланшплар аста-секин ривожланиб боради ва организмгаузок, 
вак,т мобайнида оз-оз микдорда зах,ар кириши туфайли руй 
беради.

Тикувчилик фабрикалари асосий цехларидан чик,а- 
диган зарарли моддалар. Замонавий тикувчилик фабрика
лари ишлаб чик,аришда поток жараёнлари булган механи- 
зациялашган корхоналардир. Технологик жараёнларни ба- 
жаришда куп\аб микдорда иссикдик, намлик, шунингдек, 
чанг ажралиб чик,ади. Кийим (асосан сунъий материаллар- 
дан)тайёрловчи тикувчилик фабрикаларида шу кийим сир- 
тида электростатик заряддар тупланиши кузатилади. Улар- 
ни нейграллаш учун цехларда керакли иссикдик, намлик ре- 
жимини сакдаш зарур. Демак, цехларда сунъий микроик,- 
лим х,осил к,илиш санитария-гигиенагина эмас, балки тех
нологик талаблардан х,ам келиб чик,ади.
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Иссикдик тарк,алишининг асосий манбалари тикув ма- 

шиналари буюмларини термик кдйта ишлаш ускуналари 
(бугли ва электр пресслар, электр дазмоллар ва х,оказолар), 
шунингдек, одамлар, электр ёритгичлар ва ёзги пайтда куёш 
нуридир.

Узбекистон Республикаси 
Мехдат вазирлиги томонидан 
№ 272 14.08.1996 йил мехдат 
мух,офазасини укдтиш ва би- 
лимларини текшириш буйича 
намунавий низом ишлаб чикдл- 
ган ва барча корхона, ташкилот, 

муассаса, институт, илмий-тадкдк,од ташкилотлари, бирлаш- 
ма, ассопдация, корпорация, холдинг, тармок,, вазирлик ва х,.к. 
мулк формасидан к,атьи назар малака талаблари хджмида иш- 
чилар, рах,барлар, мутахассислар, мухдндис-техник ходимлар 
учун мехдат мухрфазасидан бидимдарни мажбурий назорат 
к.илиш тартиби бел шланга п.

Корхонага ишга кираётган х,ар бир ходим мустакдл иш- 
лашга факдт хавфли иш усуллари буйича йурикдома олган- 
дан, махсус малака олгандан ва билими текширилгандан ке
йин ^уйилади. Буг ва иссикдик к,озонлари, юк кутариш кран- 
лари, босим остида ишловчи идишлар, электр ускуналари, 
махсус ускуналар каби хавфли ишларда ишловчилар махсус 
укув курсларини битирганлари х,ак,ида хужжатлари булса- 
гина ишга рухсат берилади. Ходимларни хавфсиз иш усул- 
ларига укдтиш ва уларни тутри ташкил к,илиш буйича уму
мий рах,барлик ва жавобгарлик корхона рах,барларига ва 
бошк,арув ташкилотларига юкланади. Цехларда ва булим- 
ларда ишчиларни ва усталарни хавфсиз иш усулларига урга- 
тиш шу цех ва булим рах,барларига юклатилади. Хавфсиз

Л

2.5. Йурик,номалар 
утказиш

у
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иш усулларига уз вак,тида ва сифатли укдтишни назорат 
кдлиш мехдат мух,офазаси булимлари зиммасига юклатилади.

Йурикдомалар икки хил булади: кириш йурикдомаси 
ва иш жойида утказиладиган йурикдома. Уз навбатида иш 
жойида утказиладиган йурикдома 3 хил булади: дастлабки, 
даврий ва навбатдан тапщари.

Кириш йурикдомаси. Барча ишга янги кирувчилар, 
бошкд корхоналардан хизмат сафарига жунатилганлар (иш 
малакаси ва стажидан к,атьи назар), хдмда амалиёт угаёт- 
ганлар ва шогирдлар кириш йурикдомаси утадилар.

Кириш йурикдомасини корхонанинг мехдат мух,офа- 
заси буйича масъул ходими ёки шу вазифа юклатилган 
бошкд рах,бар ходими утказади. Агар ишга к,абул кдлиш бе
восита цехларда булса, кириш йурикдомасини шу цехнинг 
ботттлиги утказиши керак.

Шикастланганларга дастлабки ёрдам курсатиш, ёнгин 
хавфсизлиги ва бошк,а махсус масалалар буйича йурикдо- 
маларни тегишли мутахассислар утказадилар.

Кириш йурикдомаси махсус адабиёт, кургазмали курол- 
лар билан жихрзланган, мехдат мух,офазаси хонасида, замо- 
навий техник воситалардан фойдаланган х,олда утказилади.

Кириш йурикдомаси гурух, билан ва якка тартибда утка- 
зилиши мумкин. Гурух, билан утказилганда эшитувчилар 
сони 10 кишидан ошмаслиги керак.

Кириш йурик,номаси утказилганлиги хдкдда махсус 
журналга ва ишчи кулига топшириладиган ишга кириш ва- 
рак,асига ёзиб к,уйилади.

КИРИШ ЙУРИК,НОМАСИНИНГ ДАСТУРИ

1. Корхона тугрисида умумий маълумот.
2. Мехдат мух,офазаси:
Хавфсизлик стандартлари системалари х,акдда умумий
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маълумот. Иш вак,ти ва дам олиш вак,ти. Аёллар ва балогат 
ёшига етмаганлар мехдатини мух,офаза кдлиш. Давлат, тар- 
мок, ва жамоат назорати. Корхонада бахтсиз хрдисаларни таф- 
титтт кдлиш. Ички мехдат тартиби к,оидалари.

3. Хавфсизлик техникаси:
Хавфли ва зарарли ишлаб чик,ариш омиллари ва улардан 

хдмояланиш. Ишлаб чикдришда бахтсиз хддисаларнинг ва 
касбий касалликларнинг асосий сабаблари. Хавфсизлик стан- 
дартлар системаларида ишлаб чикдриш жараёнларига ва ус- 
куналарга куйиладиган талаблар. Ускуналарнинг асосий хавф
сизлик кридалари. Огохдантирувчи, тусувчи ва сигнал берув
чи воситалар. Хавфсизлик ранглари ва белгилари.

Электр токининг киши организмига таъсири. Шикаст- 
ланиш турлари. Электр токи билан жарох,атланиш хавфини 
оширувчи шароитлар. Жарох,атларнинг олдини олиш тар- 
тиблари.

Иш жойини хавфсиз ташкил кдлиш ва сакдашга к,уйила- 
диган талаблар. Юк кутариш ва ташиш механизмлари, ички 
транспорт воситаларидан хавфсиз фойдаланиш к,оидалари.

4. Ишлаб чик,ариш санитарияси:
Ишлаб чик,ариш мухдгининг асосий санитария-гигиеник 

омиллари.
Мехдат шароитини яхшилаш буйича асосий тадбирлар 

(техник ва ташкилий, санитария-гигиеник, даволаш-профи- 
лактик). Иш жойлари хдвосини алмаштиришнинг зарурати 
ва тузилиши. Ёругликни тугри ташкил кдлиш. Шовкднга 
к,арши тадбирлар.

5. Шахсий хдмоя воситалари, улардан фойдаланиш 
меъёр ва к,оидалари. Хдмоя воситаларига куйиладиган та
лаблар. Коржомалар, махсус пойабзаллар. Кулни, бошни, бет- 
ни, кузни, нафас аъзоларини, кулокди хдмоя кдлиш. Огох,- 
лантирувчи мосламалар.

6. Шахсий гигиена к,оидалари. Санитария кийимлари-
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i'a, пойабзалларига ва воситаларига куйиладиган талаблар.
7. Корхонада ёнгин хавфсизлигига куйиладиган асосий 

талаблар.
8. Механик жарох,ат олганда, куйганда, кислота ва иш- 

к,орлар билан куйганда, зах,арланишда, электр ва куз жаро- 
хдтлари олгандаги дастлабки ёрдам.

9. Хавфсизлик техникаси йурик,номалари бузилганда 
кулланадиган жавобгарлик.

ИШ ЖОЙИДА УТКАЗИЛАДИГАН ЙУРИК,НОМА

Барча ишчилар кириш йурик,номасидан тапщари иш 
жойида утказиладиган йурикдомалар х,ам олиши керак.

Иш жойида утказиладиган йурик,номадан мак,сад— х,ар 
бир ипгчини тугри ва хавфсиз иш усулларига ургатишдир.

Йурик,нома жараёнида ишчига у ишлайдиган ускунада 
бажариладиган гехнологик жараён, унинг хдракат узатиш 
механизмлари, хавфли жойлари, конструктив хусусиягла- 
ри, пайдо булиши мумкин булган хавфлар, ишни хавфсиз 
бажариш усуллари, иш жойини тугри ташкил к,илиш ва ш.у. 
масалалар тушунтирилади.

Йурик,нома утказиш ишчининг бевосита рах,бари 
булган устага юклатилади. Айрим зарур х,олларда бу йурик,- 
нома тегишли мутахассислар (механик, энергетик, техно
лог, инструкторлик вахта ходимлари ва х,.к.) иштирокида 
утказилади.

Ноэлектротехник ходимларга электр хавфсизлиги буйи
ча йурикд юма угказиш ва малака гурухд бериш корхона бош 
энергетик хизмати ходимлари зиммасига юклатилади.

Иш жойида угказиладиган йурик,нома ишни хавфсиз 
олиб бориш к,оидалари асосида цех бошликдари томони- 
дан тузилган ва корхона бош мух,андиси тасдикдаган дас- 
тур буйича олиб борилади. Бу йурикдомалар руйхатини
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корхона бош мух,андиси касаба уюшмаси билан биргалик
да тасдикдайди.

Иш жойида утказиладиган дастлабки йурикдома ишчи- 
ни мустакдл ишлашга куйишдан олдин ёки иш характеры 
узгарган хрлларда утказилади.

Корхонага ишга кираётган ишчи касбий малакасини 
малакали ва тажрибали ишчига бириктириб куйиш орк,али 
оширади. Бундай бириктириб куйиш цех бошлигининг унга 
жавобгар уста курсатилган ёзма фармойиши билан расмий- 
лаштирилади.

Дастлабки йурикдома утказиш йурикдомаларни расмий- 
лаштириш журналига ёзиб куйиш оркали мустах,камланади.

Барча ишчилар ута хавфли ишларни бажаришга кири- 
шишларидан аввал, жавобгар рах,бар томонидан йурикно- 
ма олишлари ва бу ж урн ал г а хавфсизлик чоралари курса
тилган холда рас м и n\ai i г т  рили щ и керак.

ДАВРИЙ ЙУРИК.НОМА

Ишчининг малакаси ва иш стажидан катъи назар х,ар 
олти ойдан кун булмаган муддатда хавфсиз ишлаш усулла- 
ри буйича даврий йурикнома утказиб турилади.

Даврий йурикнома утказиб туришдан асосий максад — 
ишчининг асосий ва доимий бажариб турадиган ишида хавф
сизлик коидалари буйича билимларини янгилаб ва тулди- 
риб турип тлдр.

Даврий йурикнома якка тартибда ва гурух, билан утка- 
зилиши мумкин (бир хил касбдаги ишчилар билан) ва цех 
ёки корхонада булиб утган аник мисолларни талкдн килган 
х,олда сух,бат ̂ казилади.

Турли сабаблар билан (таътил, касаллик, мехдат сафари 
ва ш.у.) уз муддатида йурикнома утказилмаган ишчилар 
билан ишга чиккан кунлари утказилади. Даврий йурикно-
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ма утказилганлиги х,ак,ида журналга ёзиб расмийлаштириб 
куйилади.

НАВБАТДАН ТАШКАРИ ЙУРИКНОМА

Навбатдан гашк,ари йурищюма ^уйидаги доллар да угка- 
зилади:

- технологик жараён узгариши, бир ускуна урнига бош- 
к,а ускуна урнатилиши ва х,.к. мехдат шароитини узгартир- 
ганда;

- цехда, булимда ёки бригадада бахтсиз хддиса ёки ава
рия руй берганда;

- ишларни хавфсиз бажариш буйича янги к,оида ва 
йурикдомаларни иигчилар дикдатига етказиш зарурати ту- 
гилган доллар да;

- ишлаб чик;ариш интизоми к,оида ва йурикдомаларнинг 
талаблари бузилиши аникданган х,олларда.

Навбатдан ташкдри йурикдомада ишчиларга дастлабки 
йурикдэманинг шу йурикдома утилишига сабаб булган кис- 
мигина куриб чикдлади.

Навбатдан ташк,ари йурикдома х,ам дастлабки ва даврий 
йурикдома каби бевосита бошлик, (уста) томонидан уткази- 
лади.

Навбатдан ташк,ари йурикдома х,ам дастлабки ва даврий 
йурикдома каби журналга ёзиб расмийлаштирилади, фак,ат 
бунда сабаби курсатилади.

Дастлабки йурик,номадан ва малака оширишдан кейин 
(мустакдл ишлашга рухсат беришдан ёки боища ишга утка- 
зишдан аввал) ишчиларни хавфсиз ишлаш усуллари буйича 
йурикдома ва к,оидалардан билимларини текшириш керак 
булади. Билимларни текшириш дастлабки, даврий ва навбат
дан таищари турларга булинади.

Билимларни текшириш учун корхона маъмурияти то
монидан махсус комиссия тузилади ва унга раис кдлиб цех
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бошликдаридан бири белгиланади. Зарурат булганда, аник, 
шароитдан келиб чик,иб комиссия таркибига механиклар, 
энергетиклар ва бошк,а мутахассислар киритилиши мумкин.

Иигчига дастлабки текширувдан кейин маълум нусхада 
расмийлаштирилган шах,одатнома берилади.

Билимларни текшириш йурикдюма дастури асосида цех 
бошликдари томонидан тузилган саволлар юзасидан утка- 
зилади.

Барча ишчиларнинг х,ар хил (махсус тартибда) билимла- 
рини даврий текширувдан утказиб турилади. Бу тартиб 
жадвали уста томонидан тузилади ва цех бошлига томони
дан тасдикданади.

Навбатдан танщари текширув технологик жараён узгар- 
ганда, янги механизм ва ускуналар урнатилганда, ж ги  к,оида 
ва йурик,номалар татбик, к,илинган хрлларда, ушбу к,оида ва 
йурикдомалар бузилган х,олларда х,амда к,оида ва йурикдо- 
малар буйича билим етарли булмаган х,олларда давлат назо
рат ташкилотлари ва корхона рах,барлари талаби билан утка- 
зилади.

Брьлимларни текшириш натижалари журналга к,айд кдли- 
нади ва ишчининг шахрдатномасига ёзиб куйилади. Текши- 
рилувчининг билимига бах,о к,уйишдан (яхши, к,оник,арли, 
к,оник,арсиз) ташк,ари уни мустакдл ишлашига рухсат бериш 
х,акдда журналга х,ам ёзиб куйилиши керак.

Агар ишчи текширув пайтида к,оник,арсиз билим 
курсатса, унга мустакдл ишлашга рухсат берилмайди ва икки 
хдфтадан ошмаган муддат ичида кдйта текширувдан утиши 
керак.

К,айта текширувга келмаслик ёки сабабсиз тайёрлан- 
масдан келиш мех,нат интизомини бузиш деб кдралади. 
Ушбу камчиликларга йул к,уйган ишчига ички мехцат инти- 
зоми к,оидаларида белгиланганидек, интизомий чоралар 
кулланади.
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МЕХ,НАТ МУХ.ОФАЗАСИ ХОНАСИ

Мехдат мух,офазаси сохдсида мухдндис-техник ходим- 
лар, ишчи ва хизматчиларнинг билимларини ошириш, улар
ни хавфсизлик техникаси кридаларининг хдмма талаблари- 
ни онгли равишда бажариш рухддд тарбиялашнинг укув- 
услубий маркази булиб, корхонадаги мехдат мух,офазаси ка
бинета хизмат кдлади. Бу кабинетга мехдат мух,офазаси 
буйича бош мухдндис бевосита рах,барлик кдлади. К.МК,— 
курилиш меъёр ва кридаларга мувофик, хавфсизлик техни
каси кабинета ишчиларнинг руйхатидаги сонига боглик,: 
улар 1000 та булганда майдони 24 м2; 1001 дан 3000 тагача — 
48 м2; 3000 дан 5000 тагача булганда — майдони 72 м2 була
ди. Кабинетда укув, маълумот-услубий ва кургазма булим- 
лари жихрзланади. Кабинетни яратиш ва ундаги ишларни 
йулга куйиш, унинг иш режасини тасдикдаш корхона бош 
мухдндисига юклатилади.

Кабинетда кириш й^фикдомаси утказилади, ишчи, хиз- 
матчи ва мухдндис ходимлар мехдат мухрфазаси буйича 
укдтилади. Бундай кабинет макетлар, кургазмали куроллар, 
плакатлар, йурикдомалар, коржома ва махсус пойабзал 
хдмда хдмоя воситалари, ишга ярокди ва ярок,сиз асбоб-ус- 
куналар намуналари билан жих,озланган булиши керак.

Мехдат мухрфазаси мухдндиси бевосита корхонанинг 
бошлиги ва бош мухдндисга буйсунади. Уз ишини у касаба 
уюшмаси кумитаси мехдат мухрфазаси буйича комиссия, 
шунингдек, Мехдат вазирлиги саноат техник нозирлари 
билан хдмкорликда амалга оширадд.

Корхоналар маъмурияти ва мухдндис-техник ходимлар- 
нинг асосий вазифалари мехдат хдкддаги к,онунлар мажмуи 
хдмда хавфсизлик йуллари ва ишлаб чикдриш санитарияси 
кридалари билан белгиланади, Ишлаб чикдришда шикастла
ниш ва касбий касалланишларни камайтириш хдмда уларнинг
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олдини олишга оид мехдат мухрфазаси буйича ишдарни амал
га ошириш ва тадбирларни жорий килш 11 ишига умумий рах,- 
барлик хдмда бу ишга жавобгарлик корхона рах,бари ва унинг 
уринбосари — бош мухдндис зиммасига юклатилади.

Корхона рах,бари:
- ишлаб чик,аришда шикастланиш ва касбий касалланиш- 

ларнинг олдини олувчи ташкилий-техник тадбирларни ре- 
жалаштиришга;

- ана шу тадбирлар учун уз вак,тида маблаг ажратишга 
ва уларни утказишга дойр руйхатларни тасдикдашга х,амда 
мехдат шароитини мустахдамлаш ва согломлаштириш учун 
ажратилган маблагаинг тугри сарфланишини назорат кдлиб 
боришга;

- мехдат мух,офазасига дойр жамоа шартномалари ва би- 
тимларнинг бажарилишини таъминлашга;

- мехдат ва дам олиш тартиби, аёллар х,амда усмирлар 
мехдатини мухрфаза к,итшш х,ак,идаги мех,иат к,онунларига 
амал к,илишга;

- касаба уюшмаси техник нозирлари ва жамоатчи назо- 
ратчилар х,амда мах,аллий касаба уюшмаси к,умитаси комис- 
сиясининг мех,нат мух,офазасига дойр буйрукдарини бажа- 
ришга;

- ишлар ва касбларнинг айрим турлари учун хавфсиз
лик йуллари буйича йурик,номаларни тасдикдашга;

- ишчи-хизматчиларни уз вак,тида амаддаги меъёрлар- 
га мувофик, коржома, махсус пойабзал, якка тартибдаги 
хдмоя воситалари ва махсус озик,-овк,атлар билан таъмин
лашга мажбур.

Бош мудандис:
- х,амма цехлар ва булинмалар бошликдарининг му- 

х,офазасига, хавфсизлик йуллари х,амда ишлаб чик,ариш 
санитариясига дойр к,онун чик,арувчи ташкилотлар то
монидан белгиланган меъёрлар ва к,оидаларнинг бажа-

86 -  f t
www.ziyouz.com kutubxonasi



ришларини мунтазам равишда назорат кдлиб бориш;
- амалдаги хавфсизлик йуллари ва ишлаб чик,ариш са- 

нитарияси к,оидалари х,амда мавжуд ишлаб чик,ариш шаро- 
итига мувофик,, касблар ва ишлар турлари буйича хавфсиз 
ишлаш йуллари х;амда усулларига дойр йурикдомаларни 
ишлаб чик,аришга кулланилишига рах,барлик кдлиш;

- хавфсиз ишлаш усуллари йул-йурикдарини урганиш 
юзасидан укдтиш олиб борилишини назорат кдлиш;

- ишчиларнинг дастлабки ва даврий тиббий куриклар- 
дан угказилишини назорат кдлиш;

- хавфсиз ишлаш усулларининг оммавий таргиб к,или- 
нишини, хавфсизлик хоналарида маърузалар, сух,батлар 
угказилишини, хавфсизлик йулларига оид плакатлар ва огох,- 
лантирувчи ёзувлар тайёрланиши назорат кдлиш;

- касаба уюшмаси ташкилоти билан биргаликда мехдат 
мух;офазаси, хавфсизлик йуллари ва ишлаб чик,ариш санита- 
риясига оид ишларнинг ахролини текшириш х,амда мехдат 
мух,офазаси юзасидан к,абул кдлинган к,арорларнинг ишчи- 
лар томонидан бажарилишини назорат кдлиш;

- замонавий тузилишдаги тусик, техникасини, сермех,- 
нат жараёнларни автоматлаштиришни, шамоллатиш ва са- 
нитария-маиший ускуналарни жорий этиш;

- мехдат мух,офазаси, ишлаб чик,ариш маданияти ва тех
ник эстетика сох,асида тажриба алмашиш ишига рах,барлик 
кдлиш;

- ишчиларга уз вак,тида сифатли коржома, махсус пойаб
зал ва якка тартибдаги хдмоя воситалари берилишини на
зорат кдлиш;

- хавфсизлик йуллари, ишлаб чикдриш санитариясига 
дойр амалдаги цоидаларга, касаба уюшмаси техник нозири 
ва жамоатчи-назоратчиларнинг мехдат мух,офазасига дойр 
буйрукдарга амал кдлишини назорат этиш;

- ишлаб чик,аришда шикастланиш тугрисидаги белгилан-
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ган муддатларда хдсоботлар х,амда мехдат шароитини 
согломлаштиришга ажратилган маблагларнинг сарфланиши 
хдкдда хдсоботлар тузилишини назорат кдлиш.

Бош механик, энергетик:
- бинолар, иншоотлар, энергосистемалар, турли ускуна- 

ларни профилактик куздан кечиришлар ва хавфни олдини 
олиш, созлаш ишларининг тугри ташкил этилиши х,амда уз 
вак,тида утказилишига, шунингдек хавфсиз бажарилишига 
жавобгарлик;

- кранлар ва бошк,а турдаги юк кутариш механизмлари 
хдмда дастгохдари, механик ускуналар, босим остида иш- 
лайдиган бут ва сув иситиш крзонлари, аппаратлар, идиш- 
лар х,амда ускуналарни у з  вак,тида техник курикдан уткази
лишига жавобгарлик;

- электр жихрзлари, куч ва ёритиш электр тармокдари, 
электр так,симлаш ускуналари, яшиндан хдмоялагичнинг соз 
х,олатда булишини мунтазам назорат к,илиш;

- шамоллатиш курилмалари ва иситиш системаларининг 
тегишли х,олатда булишини назорат кдлиш;

- номенклатурадаги тадбирларга дойр битимга мувофик, 
мехдат мухрфазасига оид ташкилий-техник тадбирларнинг 
уз вак,тида амалга оширилишига жавобгарлик.

Цех бошликдари, усталар:
- ишчиларнинг мехдат мухрфазаси, хавфсизлик йулла

ри ва ишлаб чик,ариш санитариясига дойр к,оида х,амда меъ- 
ёрларга амал кдлишларини таъминлашга, хавфли ва зарар
ли мехдат шароити билан боглик, ишларни бажаришда барча 
эх,тиёткорлик чораларини курилишини назорат к,илишга;

- мех,нат мухрфазаси, хавфсизлик йуллари ва ишлаб 
чикдриш санитариясига дойр амалдаги к,оидалар х,амда меъ- 
ёрларга мувофи^, хавфсиз ишлаш йуллари ва усуллари юза- 
сидан йурикдомалар ишлаб чикдшда к,атнашишга;

- барча ишчиларга хавфсиз ишлаш йуллари ва усулла-
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рини ургатишга, шунингдек уз тасарруфидаги булинма иш- 
чиларига хавфсизлик йулларидан йул-йурикдар беришга 
мажбур.

Меднат мухрфазаси, хавфсизлик йуллари ва ишлаб чи
кдриш санитариясига дойр ишларни ташкил кдлишга ж а
вобгар булган корхона мехдат мухрфазаси мухдидиси зим- 
масига куйидаги вазифалар юклатилган:

- бошлангич йул-йурикдарни бериш;
- амалдаги крнунлар, Президент, вазирлик ва идоралар- 

нинг кдрорлари хдмда фармойишлари, шунингдек, хавф
сизлик йулларига дойр крида ва меъёрларнинг цехлар, булим- 
лар рах,барлари томонидан бажарилишини назорат кдлиш;

- мехдат мухрфазаси йурикдомаларини, ишлаб чикдш- 
да кдтнашиш хдмда уларнинг тугри кулланилишини тек- 
шириш;

- хавфсизлик йулларига оид буйрук, ва фармойишлар 
лойих,аларини тайёрлаш;

- мехдат шароитини яхшилашга дойр тадбирлар иш
лаб чикдш, хавфсизлик йуллари буйича ташкилий-техник 
тадбирлар режалари лойих,аларини ишлаб чикдш ва улар
нинг бажарилишини назорат кдлиш;

- мехдат мухрфазаси ва хавфсизлик йулларига оид му- 
каммалрок, тусикдар ва сакдовчи ускуналарни ишлаб чи- 
кдшда хдмда уларнинг, шунингдек илмий-текшириш олий- 
гохдари ва илгор корхоналарнинг шу сохддаги таклифла- 
рини ишлаб чикдришга жорий этишда кдтнашиш;

- корхонани кдшки ва ёзги шароитда ишлашга тайёр
лаш тадбирларини ишлаб чикдришда кдтнашиш хдмда улар
нинг амалга оширилишини назорат кдлиш;

- жамоа шартномасида кузда тутилган мехдат шароит- 
ларини согломлашгириш ва енгиллаштириш тадбирлари- 
нинг бажарилишини текшириш;

- бинолар, иншоотлар, аппаратлар, ускуналарни курик-
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дан утказиш, капитал тузатиш лойих,аларипи к>рикдан утка
зувчи ва уларни фойдаланишга к,абул кдлиб олувчи комис- 
сияларда к,атнашиш;

- ишчиларга мехдат мухрфазасидан йул-йурик, бериш 
х,амда мухдндис-техник ходимлар ва ишчиларнинг хавфсиз
лик йуллари курсида укдтилишини ташкил этиш;

- дастлабки ва даврий тиббий текширувларнинг уз вак;- 
тида угказилишини назорат кдлиш;

- иш хоналаридаги куринадиган жойларга мехдат мухр- 
фазаси, хавфсизлик йуллари ва ишлаб чик,ариш санитария- 
сига дойр амалдаги х,амма к,арорлар, крида ва меъёрларни 
осиб куйиш;

- мехдат мухрфазаси хоналарини жихрзлаш, хавфсиз
лик йулларига дойр стенд х,амда витриналар ташкил этиш, 
плакатлар ва огохдантирувчи ёзувларни осиб куйиш;

- ишлаб чикдриш билан боглик, кунгилсиз хрдисаларнинг 
сабабларини текширишда к,атнашиш х,амда уларни барта- 
раф этиш ва олдини олиш тадбирларини ишлаб чикдш;

- ишлаб чик;ариш билан боглик, кунгилсиз хрдисаларни 
хдсобга олиб ва к,айд кдлиб бориш, ишлаб чик,аришда ши- 
кастланишларни тахдил кдлиш;

- мехдат мухрфазаси ишларини яхши йулга куйган хо- 
димларни такдирлаш х,амда хавфсизлик йуллари талаблари 
ва кридаларини бузганларни крнунда белгилангаи тартибда 
жавобгарликка тортиш туфисида корхона рах,бариятига так- 
лифлар бериш.

М ехдат мухрфазаси мух;андиси куйидаги хукук,- 
ларга эга:

- мехдат мухрфазаси талаблари ва кридаларининг бузи- 
лишларини бартараф этиш х,ак,ида булинмалар, хизматлар, 
булимлар радбарларига курсатмалар бериш. Бундай курсат- 
малар фак,ат корхона рах,бари ёки бош мух,андис (техник 
радбар) томонидан бекор кдлиниши мумкин;
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- ишловчиларнинг хдёти ва соглиги учун якдол хавф 
пайдо булганда булимлар, дастгохдар ва ускуналарда ишлаш- 
ни такдкдаб куйиш ёки тухтатиш хдмда бу хдкда дарх,ол кор
хона рах,бариятига маълум кддиш;

- хавфсизликни таъминлай олмайдиган, талабга жавоб 
бермайдиган ускуналар, асбоблар, мосламаларни фойдала- 
нишдан чик,ариб ташлаш чораларини куриш;

- цехлар, булинмалар рах,барларидан ишлаб чик,ариш 
билан боглик, булган кунгилсиз х,одисаларни мунтазам ра
вишда хдсобга олиб боришни ва уз вак,тида текширишни 
талаб кдлиш;

- ишлаб чик,ариш булимининг рах,бари билан биргалик- 
да, хавфсизлик талаблари ва к,оидаларини бузганларни 
вак,тинча ишдан четлатиш.

МЕХДАТ МУХОФАЗАСИГА ДОИР ТАДБИРЛАРНИ 
РЕЖАЛАШТИРИШ ВА MARJIAF БИЛАН 

ТАЪМИНЛАШ

Енгил саноат корхоналарида мехдат мух,офазасига 
дойр ишлар ташкилий-техник тадбирларнинг комплекс 
режаси асосида амалга оширилади. Бу тадбирларни кор
хона маъмурияти мах,аллий касаба уюшмаси купмитаси 
билан биргаликда ишлаб чикдди. Комплекс режа йиллик, 
беш йиллик ёки куц йиллик режалардан ташкил топади. 
Бунда фан ва техниканинг мехдат мух,офазаси сох,асида 
эришган ютукдари х,амда корхонанинг ривожланиш ис- 
тик,боллари хдсобга олинади. Ишнинг бажарилишини на
зорат кдлиш мехдат мух,офазаси мух,андиси зиммасига, 
рти амалга оширишга жавобгарлик эса корхона цехлари, 
булимлари, булинмалар и бошликдари зиммасига юклати- 
лади. Махсус маблагни ва моддий таъминотни талаб кдлув- 
чи тадбирлар жамоа шартномасига илова кдлинадиган
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режага киритилади. Ж амоа шартномасини х,ар йили жа- 
моа бошлиги ва ишчи-хизматчилар номидан касаба уюш- 
маси кумитаси билан тузади. Ж амоа шартномасига ки- 
ритилган мехдат мух,офазасига дойр тадбирларнинг ба- 
жарилиши ажратилган маблаглар ишлатиб булинганлиги 
х,акдда махсус далолатнома тузилиб, унга корхона касаба 
уюшмаси кут^итаси раиси ва корхонанинг бош мух,анди- 
си имзо чекадилар.

Мехдат мухрфазасига дойр тадбирлар куйидаги маблаг
лар хдсобига таъминланади:

- давлат ва марказлаштирилмаган капитал маблаглар, шу 
жумладан ишлаб чик,аришни ривожлантириш жамгармаси, 
ижтимоий-маданий ва уй-жой курилиши жамгармаси х,ам- 
да корхона жамгармаси;

- агар тадбирлар асосий воситаларни капитал созлаш 
билан бир вак,тда амалга ошириладиган булса — амортиза
ция жамгармаси;

- агар харажатлар капитал харажатлар булса — асосий 
фаолият, цех ва умум харажатлари маблаглари;

- янги техникани жорий этиш ёки ишлаб чик,аришни 
кенгайтириш учун банк томонидан бериладиган к,арзлар.

Саноат корхоналарининг ута зарарли ишилаб чик,ариши- 
да банд булган ходимлар касалланишининг олдини олиш 
учун озик,-овк,ат мах,сулотларини бепул бериш кузда тугил- 
ган. Бу мах,сулотлар иссик, нонупгга ёки тушлик тарзида бе- 
рилади. Мазкур мах,сулотларни беришдан мак,сад касбий 
касалланишларнинг олдини олиш ва мех,наткашлар сог- 
лигини мустах,камлашдан иборат. Бевосита зарарли шаро- 
итда ишлайдиган ипгчи-хизматчиларга бепул сут ёки унинг 
урнини босувчи бошкд мах,сулот берилади.
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ТАЯНЧ ИБОРАЛАР

М ехдат мухрф азаси, мехдат крнунчилиги, н азо
рат кдлувчи ташкилотлар, уч погонали назорат, ж а 
вобгарлик турлари, жарох,ат, касбий касаллик, зах,ар- 
ланиш, сурункали зах,арланиш, мехдат хавфсизлиги 
стандартлари мажмуаси, хавфли омиллар, пневмо- 
кониоз, кремний икки оксиди, силикоз, дисперсия, 
йурикдома, мехдат мухрф азаси хонаси, эвакуация 
чик,иш жойлари, техника хавфсизлиги, зарарли омил, 
шикастланиш, газникрб, кулда юк кутариш меъёрла
ри, жарох,атларни тадкдк, кдлиш усуллари, частота 
коэф фициента, огирлик коэффициенти, моногра
фик усул, топографик усул, ик,тисодий усул.

УЗЛАШТИРИШ САВОАЛАРИ

1. Узбекистон Республикасида мехдат мухрфазаси к,ай- 
си хужжатлар билан белгиланади?

2. Конституциямизнинг кдйси моддалари бевосита ин- 
соннинг мехдатини мухрфаза кдлиш билан боглик,?

3. Узбекистон Республикаси «Мехдат кодекси»нинг асо
сий мазмуни нимадан иборат? Ишга неча ёшдан к,абулкдли- 
нади?

4. Мехдатни мухрфаза кдлиш х;акддаги крнун кдчон кдбул 
кдлинган?

5. Нафакд турлари.
6. Жамоа шартномаси.
7. Маъмуриятнинг вазифалари.
8. Узбекистон Республикасида мехдат мухрфазасини 

назорат кдлувчи ташкилотлар.
9. Уч погонали назорат нима?
10. Мехдат мухрфазаси крнунлари бузилгандаги жавоб

гарлик турлари.
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11. Жарох,ат ва касбий касалликлар нима?
12. Жарох,атларни тадкдк, кдлиш турлари?
13. Мехдат хавфсизлиги стандартлари мажмуаси?
14. Мехдат шароитидаги хавфли ва зарарли омиллар?
15. Йурикдома турлари.
16. Кириш йурикдомаси нима ва уни ким утказади?
17. Дастлабки йурик,нома нима ва уни ким утказади?
18. Даврий йури^номаси нима ва уни ким утказади?
19. Навбатдан тдтнкдри йурикдома нима ва уни ким утка- 

зади?
20. Уч погонали назорат нима ва уни кимлар утказади?
21. Хавфсизлик техникаси буйича укдтиш ва билимлар- 

ни текшириш.

III БОБ

ЕНГИЛ САНОАТДА МЕХДАТ ГИГИЕНАСИ 
ВА ИШЛАБ ЧИКДРИШ САНИТАРИЯСИ

Иш жараёнларининг ва 
атроф-мухдтнинг ишчилар 
организмига таъсирини урга- 
надиган фан мехдат гигиена- 
си дейилади. Мехдат гигиена- 
сини куллаш натижасида 
кулай иш шароитларини яра- 

та оладиган, мехдат унумдорлигини ошира оладиган, кас
бий касалликларни камайтира оладиган ёки бугунлай йук, 
кдлаоладиган санитария-гигиена ва даволаш профилактик 
тадбирлари ишлаб чикдлади.

Маълумки, иш жараёнида киши организмига ташкд му-

3.1. Ишлаб чик,ариш 
мух,итининг 
микроикдим  
шароитлари
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дит салбий таъсир к,илиши, айни пайтда айрим аъзолар чар- 
чаши дам мумкин. Организмнинг чарчапш икки хил булади:

- тез чарчаш, бу ишга куникма досил кдлинмаганда ёки 
огир жисмоний иш бажаришдан келиб чикдди. Бундай чар- 
чаш иш тугагандан сунг тезда утиб кетади;

- секин-аста ривожланиб борувчи чарчаш, мехдат к,оби- 
лиятининг аста-секин пасайишига олиб келади. Бу хил чар
чаш узок, вак,т ва дамиша бир хил (монотон) ишларни бажа- 
риш натижасида юзага келиб, киши организмига путур ет- 
казади.

Иш жойларидаги микроикдим омилларини — дарорат, 
нисбий намлик, давонинг тезлиги дамда атмосфера босими 
ташкил этади. Бундай мудит киши организмига салбий таъ
сир кдлиб, уни совутиб ёки кдзитиб юборади. Бундан таш- 
к,ари, организмдан чик;адиган иссикдик киши бажараётган 
ишнинг жадаллигига дам боглик,.

Киши организмининг меъёрий дарорати 36-37°С була
ди. Организм узи учун зарур булган дароратни таъминлаб 
туриш крбилиятига эга. Организмнинг бу хусусияти "даро
ратни ростлаш" деб аталади. Масалан, биз совк,отсак к,алти- 
раймиз, бу мускулларнинг иш бажариши натижасида энер
гия чик,аришидир. Кизиб кетсак, терлаймиз, бу ортик,ча 
иссикдикни ташк,и мудитга бериш ва шу орк,али организм 
дароратини маълум микдорда сакдаб туришдир.

Маълум огирликдаги жисмоний меднат билан банд 
булган киши узини яхши дис кдлиши, яъни у кдзиб кетмас- 
лиги, ёки совк,отмаслиги учун микроикдим шароитлари маъ
лум даражада бир-бири билан узаро боглик, булиши керак. 
Бундай шароитларни комфорт шароитлар дейилади. Бу 
шароитларни яратиш "Иш зонасининг давосигаумумий са- 
нитария-техникаталаблари" билан белгиланади.

Берилган иш тури учун комфорт (энг мак,бул) шароит 
иссикдик баланси таъмин этилгандагина булиши мумкин.
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Иссикдик баланси куйидаги формула билан ифодаланади:

С? =  С? _ +  С? +  О  +  Q  •
у  К  Н  б  X,

бу ерда: О.,— кийимнинг иссикдик утказувчанлиги;
Q- бадан атрофидаги конвекция;
Q- атроф юзаларига нурланиш;
Об— бадандан чик,аётган намликнинг бугланиши;
Ох — нафас олаётган хдвони иситиш.

Цех хдвосининг хдрорати юк,ори булганда к,он томирлар 
кенгайиб, терига к;он меъёрдан куп кела бошлайди ва атроф- 
мухцтга иссикдик узатиш бирмунча купаяди. Бух,олцехх,аво- 
сининг х,арорати 30-35°С дан юк,ори булганда тухтайди. Киши 
терлайди, бунинг натижасида организм учун зарур булган 
тузлар х,ам тер билан чикдб кетади. Шунингучун иссик, цех- 
ларда сал шурлаш'ан газ сувлар берилади.

Цехдаги х,аво ̂ арорати пасайганда, к,он томирлар торайиб, 
терига к,оннинг келиши сусаяди ва тананинг ташки мухдтга 
иссикдик бериши камаяди. Шундай кдлиб, киши узини иш 
шароитида яхши хдс кдлиши учун х,арорат, нисбий намлик 
ва х,аво х,аракати тезлигининг маълум уйгунлиги зарур экан.

Тананинг х,ароратини ростлашда цех х,авосининг намли- 
ги катта таъсир курсатади. Юк,ори нисбий намлик (tp >85%) 
тернинг бугланишининг камайишига олиб келса, жуда паст 
нисбий намлик (ср <20%) нафас йуллари шиллик, пардаси- 
нинг к,уриб к,олишига олиб келади. Намликнинг энг мак,бул 
кдймати 40-60% деб к,абул кдлинган, лекин енгил саноат кор- 
хоналарида технологик жараён талаблари нисбий намлик
нинг узгаришига олиб келади. Айни пайтда х,ар к,андай ша- 
роитда х,ам биринчи навбатда инсон саломатлиги, унинг 
мехдатини мух,офаза кдлиш муаммоси куйилиши керак. Иш 
жойларида х,авонинг х,аракати иш шароитини яхшилашнинг 
мухдм омилларидан хдсобланади. Иссикдик юк,ори булган 
цехларда х,авонинг х,аракати организмдан чикддиган ис- 
сикдикни атроф-мух,итга берилишини яхшилайди ва ак-
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синча, совук, цехларда организмга салбий таъсир кдлади.
Х,авонинг одам учун сезиларли минимал тезлиги 0,2 м/с 

хдсобланади. Йилнинг совук пайтларида х,авонинг тезлиги
0,2-0,5 м/с, иссик, кунларида эса 0,2-1,0 м/с булиши тавсия 
этилган. Иссик, цехларда бу тезлик 3,5 м/с гача оширилиши 
мумкин. Цехда х,аво тезлигини танлашда унинг технологик 
жараёнга хдлакдт бермаслигини ва зарарли моддаларни учи- 
риб цехга тарк,атмаслигини хдм хцсобга олиш керак.

Давлат санитария назоратининг тавсиясига кура иш жой- 
ларида йул куйиш мумкин булган х,аво хдракатининг тезли
ги иш жойининг хдроратига куйидагича богланади.

3-ж а д в а л

Иш жойидаги 
^арорат, °С

Иш жойида йул куйиш мумкин 
булган х,авонинг х,аракат тезлиги, 

м /с

16-20 0,25 гача
22-23 0,25-0,3
24-25 0,4-0,6
26-27 0,7-1,0
28-30 1,1-1,3

Цехларда тоифаси турлича булган ишларда микроикдим 
шароитининг комфорт к,ийматлари х,ар хил булади. Маса- 
лан, енпдл ва огир тоифали иш бажариш пайтида комфорт 
шароит к,ийматлари к,уйидаги жадвалда келтирилган.

4-ж а д в а л

Метеорологик шароитлар Киши тинч Киши огир иш
турган х,олда бажараётган

х,олда

Х,аво хдракаги тезлиги, м/с 0 2
Х,авонинг х,арорати t, °С 18 14
Х,авонинг жсбий намлиги ф, % 50 40

t  -  9 7
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Инсон томонидан бажариладиган барча ишлар жисмоний 
меднатнинг огирлик даражаси турлича булганда унинг орга- 
низми сарфлайдиган кувватга к,араб уч тоифага булинади:

I тоифа — енгил жисмоний ишлар: бундай ишларда ин
сон сарфлайдиган кувват 175 Вт (175 Ж/с) дан ошмайди. 
Мазкур ишлар утириб, тик туриб ёки юриб бажарилади ва 
доимий жисмоний зурикдшни ёки огар нарсаларни кута- 
риш ва ташишни талаб кдлмайди;

II а-тоифа — одам тик туриб, юриб амалга оширади- 
ган: бунда 175-233 Вт (175-233 Ж/с) кувват сарфлайдиган 
жисмоний ишлар. Бу тоифага енгил саноат корхоналарининг 
асосий цехларида бажариладиган ишлар киради;

II б-тоифа — фак,ат юриб ва тик туриб бажариладиган: 
унча огар булмаган (10 кг гача) нарсаларни кутариш билан 
боглик, булган ва бунда 233-290 Вт (233-290 Ж/с) кувват 
билан сарфланадиган уртача огирликдаги жисмоний ишлар. 
Бу тоифага енгил саноат корхоналарининг асосий цехлари- 
даги ишлар киради;

III тоифа — доимий жисмоний зурикдш билан, шунинг
дек анча огир (10 кг дан огир) нарсаларни кутариш ва ташиш 
билан боглик, булган, бунда 290 Вт (290 Ж/с) дан зиёд кувват 
сарфланадиган огар жисмоний ишлар.

Х,авони муьтадиллаш системаси тургун ишлаётганида энг 
мак,бул параметрлар сакдаб турилиши керак. Йилнинг ис- 
сик, даври учун микроикдимнинг энг мак,бул параметрлари
5-жадвалда, йилнинг совук, ва утиш даври учун эса 6-жад- 
валда келтирилган.

Хоналар учун белгиланадиган метеорологик шароит ва 
давонинг тозалига к,урилиш меъёрлари ва к,оидалари KJVIK, 
да келтириладиган ташк,и давонинг ДБ, В параметрларига мос 
булиши керак. Х,авонинг намлига юк,ори булганда дарорат 
дам юк,ори булади. Бундай шароитда инсон танасининг "даро- 
ратни ростлаш" хусусияти пасаяди, чунки давонинг юк,ори
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ДА/«\ДААДА/ЛАДА
х,ароратида иссикдик узагилиши ва иссикдик нурланиши кам 
булади, х,ароратнинг юкорилиги туфайли, шунингдек тери 
сиртидан намликнинг бугланиши х,ам кдйинлашади.

Шундай кдлиб, юк,ори х,арорат ва юк,ори намлик бирга
ликда ишловчиларнинг кайфияти ва соглигига жуда ёмон 
таъсир курсатади.

Ишлаб чикдриш мухдтининг метеорологик шароити 
(х,авонинг х,арорати, нисбий намлиги, х,аракатланиш тезли- 
ги, барометрик босим) тегишлича улчов аппаратлари ёрда- 
мида назорат кдлинадд. Аппаратларнинг амалиётда к,улла- 
надиган асосий турларини куриб чик,амиз.

5-ж а д в а л
Йилнинг иссик, даври учун иш минтак,асидаги рухсат 

этиладиган микроикдим шароитлар

Ишлар
тоифаси

Очик, иссикдик- 
нинг ортикдиги 
куйидагича бул
ганда х,авонинг 
х,аракатланиш 
тезлиги, м/с

Очик, иссик/шкнинг 
ортикдиги куйидагича 

булганда ^авонинг 
х,арорати, °С

Х,аро-
рат,

°С

Нис
бий
нам
лик,

%кам анча
куп

кам анча куп

1 0,2...0,5 0,2...0,5 Ташк,и х,аво- Тапщи х,а- 28 55
дан купи би воданкупи 27 60

0,2...0,5 лан 3°С ор- билан 5°С 26 65
II а тик, аммо 30° о р т и к, , 25 70

0,3...0,7 С дан юк,ори аммо 30°С 24 ва

п эмас дан юк,ори бундан
11 эмас паст 75

0,3...0,7 0,5...1,0 Ташкой х,аво- Ташкд х,а-
дан купи би воданкупи
лан 3°С ор- билан 3°С

III тик,, аммо 28° о р т и к, ,
С дан юк,ори аммо 30°С
эмас дан юк,ори

эмас
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6-ж а д в а л
Йилнинг совук, ва утиш даври учун иш минтак,аси- 

даги рухсат этилган микроикдим шароитлар

Ишлар
тоифаси

Х,авонинг 
хдрорати, иС

Хдвонинг 
хдракатланиш 
тезлиги, м/с 
купи билан

Хдвонинг 
хдрорати, °С

I 19...25 0,2 15...26
Па 17...23 0,3 13...24
II б 15...21 0,4 13...24
Ш 13...19 0,5 12...19

Х,аво хдроратини улчаш учун Ассманнинг аспирацион 
психрометридан ва Ав1уст психрометридан назорат асбо- 
би сифатида фойдаланилади (1,2 расмлар). Ассман психро
метр ида иккала термометрнинг резервуарлари металл най- 
чалар ичига жойланган. Бу найчалар оркдли вентилятор ёр
дамида узгармас тезлик (2 м/с) билан х,аво сурилади. Me-

1-расм. Ассманнинг аспира
цион психрометри.

2-расм. Август 
психрометри.
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талл найчалар термометрларни нурли иссикдикдан димоя- 
лайди, шу туфайли мазкур асбоб билан намликни аникдаш- 
да давонинг даракатланиш тезлиги узгариб туриши ёки нур
ли иссик, таъсир этиши окдбатида келиб чикддиган хатолик- 
ларга чек куяди.

Намликни Ассманнинг аспирацион психрометри билан 
аникдаш учун термометрнинг симобли шарчасини батист 
билан шундай ураш керакки, матонинг осилиб тушган учла- 
ри булмасин; асбобга кушиб бериладиган пипетка ёрдами- 
да матони дистилланган сув билан дуллаш, ортик,ча сувни 
эса асбобни силкитиш орк,али йук,отиш, асбобни намлик 
улчанадиган жойга урнатиш, вентиляторни ишга тушириш,
4 минутдан сунг иккала термометрнинг курсатишларини 
дисоблаш зарур. Агар кузатувлар давонинг паст дарорати- 
да олиб бориладиган булса, вентиляторнинг ишлаш мудда- 
тини 15-20 минутгача узайтириш лозим.

Баён этилган асбоблардан ташк,ари, дароратни к,айд 
к,илишга мулжалланган узиёзар асбоблар— термографлар- 
дан, намликни улчаш учун эса гигрографлардан фойдала- 
нилади. Бу асбоблар давонинг намлиги ва дароратини бара- 
банга мадкамланган махсус к,огоз тасмага ёзиб боради. Х,аро- 
рат ва намликнинг узгариши эгри чизикдар билан тасвир- 
ланади. Иккала асбоб суткалик ва дафтатшк мурватли кдлиб 
тайёрланади. Узиёзар асбоблар термометр ва психрометр- 
лардан шуниси билан фарк, кдладики, улар автоматик иш- 
лайди дамда даво дарорати ва намлигини узлуксиз узгариш- 
ларини к^фсатиб туради.

Х,аво ок,имларини улчаш. Иш уринларидаги, даво кира- 
диган тешиклар ва очик, тиркдшлардаги давонинг даракат- 
ланиш тезу\игини улчаш учун анемометр деб аталадиган ас
боб ишлатилади. Улар косачали ва парракли хилларга ажра- 
тилади (3, 4-расмлар). Парракли АСО-3 анемометри ясси ку- 
раклари булган парракдан тузилган. Кураклар даво ок,ими
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A A A A A A A A A A A /&

3-расм. Косачали 
анемометр.

4-расм. Парракли АСО-3 
анемометри.

укдга нисбатан бурчак остида жойлаштирилган. Кувурдан 
ясалган ук, таранг тортилган пулат торда айланади. Fилди- 
ракнинг айланма х;аракати червякли узатма оркдли корпус 
ичидаги хдсоблаш механизмига узатилади. Х,исоблагичнинг 
циферблата буйлаб мил\ар х,аракатланиб, х,аво ок,ими бо- 
сиб утган йулнинг узунлигини метрда к,айд килади. Парракли 
анемометрлардан х,авонинг кичик — 0,3 дан 5 м/с гача тез- 
лигини улчаш учун фойдаланилади.

Косачали анемометр яримсфералар шакдидаги туртта 
косача мах,камланган хоч куринишидаги гилдирак 1 дан 
ва циферблатли х,исоблаш механизми жойлашган корпус
2 дан тузилган. Улчаш вак,тида гит\дирак ук,и х,аво ок,имига 
нисбатан перпендикутшр вазиятда урнатилади. Косачали 
анемометрлар мустах,камрок, булганидан улар х,авонинг 
каттарок, — 1,0 дан 50 м/с гача тезликларини улчаш учун 
ишлатилади.
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Анемометрлар аэродинамик кувур ичида тарировка 
к,илиниб, уларнинг курсаткичлари намунавий асбоб билан 
такдосланади. Тарировка к,илиб булингандан сунг х,ар бир 
асбоб паспорт ва тарировкалаш графиги билан таьминла- 
нади. Х,авонинг тезлиги ана шу график буйича аникданади.

Х,авонинг х,аракатланиш тезлигини анемометр билан 
улчашнинг мох,ияти куйидагилардан иборат. Асбоб х,исоб- 
лагичини ишга туширишдан аввал милларнинг циферблат- 
лардаги х,олати ёзиб куйилади. Кейин анемометр х,аво 
ок,имига жойлашгирилади ва гилдирак доимий тезлик би
лан айлана бошлагандан сунг ишга тушириш мосламаси 3 
ёрдамида хисоблагич ишга туширилади ва айни чогда се
кундомер учирилади, 2-3 мин. утгач, х,ис.облагич учирилади 
ва яна милларнинг циферблатдаги вазияти ёзиб олинади.

Улчашларнинг олдинги ва кейинги курсатишлари ора- 
сидаги фаркди синовнинг секунддаги давом этиш вак;гига 
булиб кандайлир п катгалик аникданади Ана шу катгалик 
ва тарировкалаш графигидан фойдаланиб х,авонинг хдра- 
катланиш тезлиги топилади. Натижа a i i и крок чик,иши учун 
х,ар бир нук,тада улчашни 2-3 марта такрорлаш ва уртача кдй- 
матни х,исоблаб чик,иш мак,с:адга мувофикдир.

Масалан, улчашнинг бошланишида анемометр милла- 
ри 120 булинмани, охирида эса 264 булинмани курсатган, 
улчаш 120 сек. давом этган булсин. У х,олда булинмаларни 
секунддаги сони (264-1201:120 булганда 1,2 бул/с га тенг 
булади. Анемометр паспортидан ординаталар укдда 1,2 га 
мос келувчи нук,тани (А нук,та) топиб, ана шу нук,тадан го- 
ризонтал чизик, утказиб унн гавсиф чизиги билан кесиш- 
тирамиз (Б нук,та). Б нук,тадан абсциссадар ук,ига вертикал 
чизик, туширамиз (В нук,та) ва шу ерда тезлик кдйматини 
(1,4 м/с) удиймиз.

Цех/\ардаги хдвонинг тозалиги ишчилар саломатлигини 
сакдашда катта ах,амиятга эгадир. Ишлаб чик,ариш жараё-
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нида цехларда х,авога киши организмига зарарли булган газ, 
чанг бошк,а моддалар ажралиб чикдди. Киши бундай х,аво- 
дан нафас олганда юкрри нафас йуллари кдчийди ва киши 
узи хохдамаган х,олда юзаки нафас олади, бу эса упка фао- 
лиятига салбий таъсир кдлади ва турли касалликларни кел- 
тириб чикдради.

Цехларда чангларнинг мавжудлиги куз шиллик, парда- 
ларини кдчиштириб коньюктивит касаллигини келтириб 
чикдради. Бундан тапщари чанг заррачалари туберкулёз та- 
ёк,чаларини ва зарарли бактерияларни ташувчи воситадир. 
У лампалар устига утириб, цехдаги ёругликни камайтира- 
ди, бу эса ишчилар фаолиятига ва соглигига таъсир кдлади.

Киши организмига таъсири буйича зарарли моддалар 4 
синфга булинади: 1-синф — фавкулодда хавфли; 2-синф — 
юк,ори даражада хавфли; 3-синф — муътадил хавфтш; 4- 
синф — кам даражада хавфли.

Цехдан, шамоллатиш системаси орк,али суриб олинган 
х,аво атмосферага чик,ариб юборишдан олдин зарарли мод- 
далардан тозаланади, рециркуляция учун цехга к,айта юбо- 
риладиган давода зарарли модда\арнинг микдори 0,3 ЙКБК 
дан ошмасу\иги керак.

Енгил саноат корхоналари 
цехларида толали, кимёвий 
зарарли газлар ажралиб чик,а- 
ди. Бу зарарли моддалар иш
чилар физиологиясига таъсир 
кдлиб, организмни зах,арлани- 
шига олиб келиши мумкин.

Енгил саноатда, айник,са, унинг бошлангич жараёнлари- 
да энг куп тарк,алган зарарли модда — чангдир. У х,амма 
ишлаб чик,ариш цехларида х,амда корхона худудида атмос- 
ферада узок, вак,т кунмай, учиб юриши мумкин.

/■

3.2. Х,аводаги 
чангни улчаш 

усуллари
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Чанг заррачалари таркибига кура органик ва минерал 
кдсмлардан иборат. Бунда унинг асосий к,исмини органик 
модда булмиш тола ва унинг булакчалари ташкил кдлади. У 
мураккаб таркибли булиб, турли шакл ва катгаликларда уч- 
райди.

Чангга гигиеник бах,о берилганда унинг таркиби асосий 
рол уйнайди. Унинг органик кдсми целлюлозадан ташкил 
топган булиб, у организмга захдрли таъсир кдлмайди, ле- 
кин уларда m o f o p  замбуруглари ва споралари мавжуд були
ши мумкин, бу эса организм х,ароратини оширади, бош 
огриги х,амда титрок, тутиш хрлларига олиб келади.

Чангнинг таркибидаги минерал кдсмида кремний икки 
оксиди S i0 2 булиб, унинг нафас йуллари оркдли упкага маъ
лум концентрацияда кириб бориши пневмокониоз касал- 
лиги хавфини тугдиради. Чанг таркибида бу модда кднча 
куп булса, касаллик шунча ортади.

Айрим х,олларда, чангнинг майда заррачалари киши 
упкасининг альвеолаларига кириб, уларни беркитиши на
тижасида, упканинг иш фаолиятини пасайтиради, яъни 
киши упканинг тулик, х,ажмида нафас ололмайди, натижада 
бориб-бориб, хасталикка учраши, яъни пневмокониоз ка- 
са/\лигига дучор булиши мумкин.

Чанг заррачаларининг катталиклари, уларнинг х,авода 
к,анчалик куп ушланиб туришини белгилайди, бу эса улар
нинг организмга кириш имкониятини кучайтиради. Тадк,и- 
к,отлар натижаси чанг заррачалари к,анчалик майда булса, 
улар х,авода шунча куп ушланиб туришлигини курсатади.

Енгил саноат корхоналарида пахта чанги учун куйидаги 
йул к,уйса буладиган концентрация (ЙК.БК) к,абулкдлинган. 
Бу эса таркибидаги S i0 2 га богликдир. Агар чанг таркибида
ги SiC)2 2% дан кам микдорда булса, ЙК.БК — б мг/м3, 2 дан 
10% гача булса, ЙК.БК — 4 мг/м3 ва 10% дан ортик, булса, 
ЙК,БК — 2 мг/м3 булиши келтирилган.
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АЖЖЖЖЖЖ&ЖЖЖ&
Жамоат, турар-жой ва ишлаб чикдриш биноларида энг куп 

тарк,алган, х,авони ифлослантирувчи моддалар к,аторига кумир 
куш оксиди С 0 2 киради. Одатдаги атмосфера хдвосида хджм 
буйича 0,03-0,04% микдорида С 0 2 булади. Таркибида 4-5% мик,- 
дорида СО, булган хдво cot-лик, учун хавфлидир,

Захдрли моддалар инсон организмига нафас олиш йулла
ри, тери ва ошк,озон-ичак йули оркдли киради. Ишлаб чи- 
кдриш хоналарида мазкур газларнинг мавжуд булиши ёСим
еиз чиринди хидини келтириб чикдради. Бундай х,ид иш- 
ловчиларнинг соглигига ёмон таъсир курсатади ва мехдат 
унумдорлигини камайтиради. Ишчилар гайри-ихтиёрий ра
вишда нафас олишни камайтирадилар, бу эса упканинг ёмон 
ишлаб, бронхиал астма ёки астмали бронхит касаллигини кел
тириб чикдриши мумкин.

Агар зарарли моддалар микдори рухсат этилган чекли 
меъёрлардан ошиб кетса, шамоллатиш, суриш ускуналари- 
нинг ишлашини яхшилаш х,амда ускуналарни зичлаш (гер- 
метиклаш) учун шошилинч чоралар курилади.

Чангли давони тозалов- 
чи ускуналарнинг куплаб 
турлари мавжуд, лекин 
уларнинг к,ай бирини тан- 
лаш чангнинг тасниф гуру- 
хдга боглик, (7-жадвал).

Чанг заррачаларининг 
улчамларига биноан, барча 
саноат турларининг чангла- 

ри бешта тасниф гурухдга булинади:
I — жуда йирик чанг;
II — йирик чанг;
III — урта йирикликдаги чанг;

(  Л
3.3. Енгил саноатдаги 

машиналардан  
ажралиб чик,адиган 

чангларни  
камайтириш  

чора-тадбирлари
V __________________________J
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7-ж а д в а л 
Чангли хдвони тозаловчи ускуналарнинг 

самарадорлиги буйича таснифи

Чангли хдвони 
тозаловчи 

ускунанинг 
таснифи

Самарали ушла
ниб коладиган 

чанг заррачалари- 
нинг улчами, мм

Чанг дисперслиги буйича

дисперслиги 
буйича чанг 

гурущ
самарадор

лиги,%

I 0,3-0,5 ва ундан 
катта

V
V

80
99,9-80

II 2 IV
III

92-45
99,9-92

III 4 III
II

99.9-80
99.9-99

IV 8 II
I

99,9-95
99,9

V 20 I 99

IV — майда чанг;
V — жуда майда чанг.

Чангларнинг тасниф гурухдга кдраб, чангли хдвони то
заловчи ускуналар хдм самарадорлиги буйича куйидаги беш 
синфга булинади. Чангли хдвони тозаловчи ускунанинг иш- 
лаш самарадорлиги хдводаги чангнинг кднча микдори уш
лаб к,олинганлиги билан белгиланади ва одатда % ларда 
хдсобланади. Масалан, ускунага от, кг чанг кирди, унда ш2 
кг чанг ушланиб к,олинди, унинг самарадорлиги

ц = — ■ 100 %
тх
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Одатда бу катталик ускунага кираётган ва ундан чик,а- 
ётган х,аводаги чанг концентрацияси билан аникданади:

п = С к ~ Сч 100%,
"̂ч

бу ерда, С  — кираётган хдводаги чанг концентрацияси, мг/м3;
С  — чик,аётган хаводаги чанг концентрацияси, мг/м3;

Айрим х,олларда чангли хдвони тозаловчи ускуналарнинг 
самарадорлиги етишмаслиги натижасида икки боскцчли ус
куналар х,ам кулланилади. Бундай х,олларда умумий самара- 
дорлик куйидагича хдсобланади:

h  'Л г
Лум = Ъ +

бу ерда rjv ц2 — х,ар бир чангли х,авони тозалаш ускунаси- 
нинг ишлаш самарадорлиги.

Чанг ертулалари урнига бир погонали ва икки погонали 
махсус рециркуляцион фильтрлар ФТ-1 ва ФТ-2 лар кулла- 
нилмокда.

Чангли х,аво машиналардан сур илиб, диффузор орк,али 
вентилятор билан турли барабан камерасига юборилади ва 
унинг майда турли юзасидан утиб, ички кдсмига тозаланиб 
утади. Барабан майда ячейкали тур билан к,опланади (1 см2 
да 100-120 ячейкалар бор). Турли барабаннинг юзасида кал- 
та толалар ва чанг заррачаларидан иборат кдтлам х,осил булиб, 
х,авони тозалашда асосий ролуйнайди. Барабан жуда секин 
(60-300 минутда 1 марта) айланиб, юзасида х,осил булган к,ат- 
лам зичлаштирувчи валик орк,али ажралиб, бункерга туша- 
ди. Цехга чанг чик,маслиги учун турли барабаннинг усти 
к,опк,ок, билан ёпилган. Биринчи погона х,исобланган турли 
барабандан угган х,аво унинг икки четидан х,аво к,увури ор-
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к,али тозалашнинг иккинчи погонаси дисобланган, енгсимон 
фильтрларга йуналтирилади. Одатда фильтрловчи мато си- 
фатида 378-арт. диагонал мато ва 461-арт. буялмаган вегон 
мовути ишлатилади. Енгсимон фильтрларнинг ички юзаси- 
га утирган калта тола ва чанг кдтламининг ортиши билан 
фильтрнинг к,аршилиги орта боради ва х,аво окдмининг 
даракат мароми сезиларли равишда узгаради.

Енгсимон фильтрлар дар 3-4 соатда пневматик равиш
да тозалаб гурилади ва енглардан чангни тушириш учун мах
сус титратувчи механизм ишга туширилади. Шу пайтда кла- 
панлар очилиб, йигилган чанг бункерга тушади. Бу фильтр
ларнинг чангли давони тозалаш самарадорлиги куйидаги ра- 
к,амлардан як,к,ол куриниб турибди: фильтрдан олдинги 
чангланганлик 90 мг/м3 булса, чангли давони тозалашнинг 
биринчи иогонасидан (турли барабан), кейин — 13 мг/м3 
ни ва иккинчи погонасидан (енгли фильтрлар), кейин эса — 
1,0 мг/м3 ни ташкил к,илади. Битта шундай фильтр соатига 
8-9 м3 чангли давони тозалайди. Бир метр матога тугри ке- 
ладиган даво х,ажми 150-200 м3/соат булса, бундай фильтр
лар яхши ишлайди.

Циклонлар марказдан к,очма чанг ажратгичларга кира
ди. Чангли даво цилиндрга тангенциал тарзда бириктирил- 
ган патрубок орк,али киради. Натижада даво окдми ташила- 
ётган ашё билан бирга айланма даракат к,илади. Ашё зарра- 
лари марказдан к,очирма куч таъсирида ташки цилиндриинг 
ички сиртига итк,итилади ва кейин пастга тушиб конусга 
келади. Тозаланган даво ташк,арига чик,ади, ушлаб к,олинган 
чанг ва бошк,а нарсалар (толалар, чик,индилар) эса штуцер 
оркали циклон тагидаги бункерга келади.

Циклонлар суриш системаларидан чикдриб юборилади- 
ган давони тозалашнинг биринчи боск,ичи сифатида к,улла- 
нилиши мумкин. Иккинчи бос:кич сифатида матоли филь- 
трлардан фойдаланиш тавсия этилади.
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ЕНГИЛ САНОАТДА АЖРАЛИБ ЧИК.АДИГАН 
ЧАНГЛАРНИНГ КОНЦЕНТРАЦИЯСИНИ АНИКДАШ

Цехлардаги вентиляция системаларининг самарадорли- 
гани аникдашда ва умуман чик,аётган чангларнинг хдводаги 
концентрациясини аникдаш мак,садида лаборатория ходим- 
лари томонидан вак,ти-вак,тида цехларда ва корхона худуди
да намуналар олиб турилади. Т ахдил натижалари чангланган- 
лик даражаси йул куйиш мумкин булган концентрациядан 
юк,орилигини аникдаса, дарх,ол уни камайтиришга к;аратил- 
ган чора-тадбирлар кулланади. Х,авонинг санитария хдлати- 
ни назорат кдлиш учун куйидаги усуллар кулланилади: лабо
ратория усули, индикация усули, экспресс усул, оптик усул, 
электрик ва стандарт (огарлик) усуллари. Буусулларнингхдр 
бири уз афзалликлари ва камчиликларига эга. Енгил саноат 
цехларда чанг концентрациясини аникдашда энг кенг кулла- 
ниладиган усул огарлик усулидир. Огарлик усули текшири- 
ладиган маълум х,ажмли х,авони фильтрдан суриб утказил- 
ганда унинг огарлиги ортиши принципига асосланган.

Огарлик усулида пластмассадан ясалган патронларга 
АФА-, В-18, АФА-В-10 маркатш фильтрлар урнатилади. Бу 
фильтрлар ташк,и диаметрлари 70 ва 56 мм, ички диаметр- 
лари 48 ва 36 мм (иш юзалари тегишлича 18,1 см2 ва 10,1см2) 
ФПП-15 маркали матодан тайёрланади.

Бу усулда чанг концентрациясини улчаш ускунаси (5- 
расм) к,уйидагилардан ташкил топади:

Патронга (5) урнатилган фильтр намуна олиниши ке
рак булган жойга штатив ёрдамида урнатилади. Одатда 
машиналарнинг иш зонасидан ва ердан 1,5 м баландлик- 
ка, яъни нафас олиш зонасига урнатилади. Патрон рези
на ичак (4) билан реометрга (ёки ротаметр 2) уланади, у 
уз навбатида х,авони суриб турувчи чанг ютгич 1 га ула-
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5-расм. Хдводаги чанг концентрациясини улчаш асбоби.
1- чангютгич, 2 - ротаметр, 3 - кдскдч, 4 - резина ичак,

5 - патрон.

нади. Бутун улчаш давомида фильтрдан утувчи х,аво хдж- 
мининг бир хилдалигини таъминлаб туриш учун к,иск,ич 
(3) дан фойдаланилади.

Фильтрлар намуна олишдан аввал меъёрий хдрорат ва 
намлик шароитида 40-60 мин. сакланади. Сунгра пинцет 
билан турт буклаб аналитик тарози палласига куйилади.

Х,ар бир филътрнинг тартиб номери ва массаси алохддд 
журналга ва хдмоя х,алк,аларига ёзиб к,уйилади. Енгил сано
ат цехларида намуна олиш учун 3-5 мин. вак,т етарли.

Намуна олиб булингандан сунг патрондан фильтр оли- 
ниб, 40-60 мин. давомида аввалги шароитда ушлаб турила- 
ди ва сунгра яна тортилади. Агар намуна отшш юк,ори нис- 
бий намлик шароитида булса (90-100%), бунда фильтрлар
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термостатда 55-60°С да 20-30 мин. давомида ушлаб курити- 
лади ва ундан сунг 40-60 мин. аввалги меъёрий шароитда 
ушлаб, кейин тортилади.

Х,аводаги чанг концентрациясини (мг/м3) куйидаги фор
мула ёрдамида аникданади:

_ ( д 2 - д ,)1 0 0 0  ,
Л = —  — ^ ---------- , мг/м3

бу ерда: дх — таза фильтр массаси, мг;
д? — чанг утирган фильтр массаси, мг;
V— фильтрдан утган хдвонинг хджми, м3; 
t— намуна олиш вак,ти, мин.

Айрим хрлларда, х,авода зах,арли моддаларнинг кон
центрациясини тез аникдаш зарур булганда универсал га- 
зоанализаторлардан (УГ) фойдаланилади. Уларнинг ишлаш 
принципини индикаторлар билан шимдирилган махсус ку- 
кунлар солинган найчадан х,аво утказилганда, ундаги задар- 
ли модданинг концентрациясига к,араб ранги узгаришига 
асослангандир, Найчадаги кукуннингрангли кдсминингузун- 
лиги кднча катта булса, мазкур захдрли моддаларнинг кон- 
центрацияси шунча катта булади. Буни махсус тарировка 
кдлинган чизгич орк,али аникданади.

Индикатор усули хавфлилик даражаси юк,ори булган 
моддаларни (симоб, цианий бирикмалари ва бопщалар) аник,- 
лашда ишлатилади.

ШАХСИЙ ХИМОЯ ВОСИТАЛАРИ ВА УЛАРГА 
К.УЙИЛАДИГАН ТАЛАБЛАР

Узбекистан Республикасининг мех,нат х,ак,идаги к,онун- 
чилик асосларига биноан корхона маъмурияти ишчи ва хиз- 
матчиларни бепул шахсий хдмоя воситалари билан таъмин-
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лаши, уларни сакдаш, ювиш, куритиш, дезинфекциялаш ва 
таъмирлаш ишларини бажариши керак. Бошк,а тармокдар 
сингари енгил саноат корхоналари ишчиларини х,ам махсус 
коржома, пойабзал ва хдмоя воситалари билан таъминлаш 
кузда тутилган.

Барча хдмоя воситалари ишлатилишига к,араб жамоа 
хдмоя воситалари ва шахсий хдмоя воситаларига булина- 
ди. Агар ишнинг хавфсизлигини машиналарнинг конструк- 
цияси, ишлаб чи^ариш жараёнини ташкил кдлиш, архитек- 
тура-режалаштириш ечимлари ва коллектив хдмоя восита- 
ларини куллаш билан таъминлашнинг иложи булмаган так,- 
дирда шахсий хдмоя воситалари к,улланилади.

Х.ИМОЯ воситалари техник эстетика, эргономика талаб- 
ларига жавоб бериши, хдмоя самарадорлиги юк,ори були
ши, ишлатилишда к,улай булиши керак. Улар технологик 
жараёнда бажарилаётган иш турига мос булиши керак. Шу 
иш учун мулжалланган ва к,абул к,илинган тартибда тасдик,- 
ланган техник хужжатлари булмаган шахсий хдмоя восита- 
ларини к,уллаш такдкданади. Улар вазифаси, ишлаш мудда- 
ти курсатилган йурикдома х,амда сак/\аш ва ишлатиш к,оида- 
лари билан таъминланади.

Шахсий хдмоя воситалари (ШХВ) вазифаларига кдраб 
к,уйидагиларга булинади:

- ихоталовчи костюмлар (пневмокостюмлар, намдан ихо- 
таловчи костюмлар, скафандрлар);

- нафас аъзоларини хдмоя кдлиш воситалари (газник,об- 
лар, респираторлар, х,аво шлемлари, х,аво маскалари) (6-расм);

- коржомалар (комбинезонлар, ярим комбинезонлар, 
курткалар, шимлар, костюмлар, халатлар, плашлар, пустин- 
лар, фартуклар, нимчалар);

- махсус пойабзал (этиклар, к,унжи калта этиклар, ботин- 
калар, к,унжли ботинкалар, туфлилар, калишлар, ботилар);

- кулларни х,имоя килиш воситалари (к,улк,оплар);
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6 раем. Нафас олиш органларини хдмояловчи 
респиратор ва газникрблар.

1 - "Л епесток-200"; 2 - РПГ-67; 3 - РУ-60М; 4 - "Снеж ок-ГП ";
5 - ”А стра-2М "; 6 - Г1РШ-741; 7 - "К ама"; 8 - Ф -62Ш М ; 9 - У-2К; 
10 - РП-Км; 11 - фильтрловчи саноат газник,об; 12 - шлангали 

ПШ-1 газникрб; 13 - шлангали ПШ -3 газни^об.
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- бошни хдмоя килиш воситалари (каскалар, шлемлар, 
шапкалар, береткалар, шляпалар);

- юзни хдмоя кдлиш воситалари (хдмоя ник,облари) 
(7-расм);

- кузни хдмоя кдлиш воситалари (хдмоя кузойнаклари) 
(8-расм);

- эшитиш аъзоларини хдмоя кдлиш;
- эх,тиёт мосламалари (эхдиёт камарлари, диэлектрик ги- 

ламчалар, кулчангаклари, манипуляторлар, тиззани, тирсак- 
ни ва елкани эх,тиёт кдлиш мосламалари) (9-расм);

- хдмояловчи дермотологик воситалар (ювиладиган пас- 
талар, кремлар, мойлар).

Шахсий х,и моя воситалари билан таъминлаш, уларни уз 
вак,тида алмаштириш, таъмирлаш ва уларни вазифалари 
буйича ишлатиш юзасидан корхона маъмуриятига куйида- 
ги вазифалар юкланади:

1. Ишчи ва хизматчиларга шахсий хдмоя воситаларини 
бериш буйича назорат ва хдсобот ишларини ташкил кдлиш, 
улардан иш пайтидатугри фойдаланишни, бузилган, ифлос- 
ланган хдлларда эса уларни куллашни такдкдашни назорат 
кдлиш.

2. Шахсий хдмоя воситаларини белгиланган муддатлар- 
да мунтазам равишда синовдан утказиш, уларнинг созлиги- 
ни текшириб туриш хдмда уларнинг хдмоя хоссалари иа- 
сайган фильтрлари, ойналари ва бошк,а кдсмларини уз вак,- 
тида алмаштириш ва текширилган воситаларга келгуси си- 
нов муддати х,ак,ида тамга куйиш.

3. Тозалаш, ювиш, таъмирлаш, дегазациялаш, дезакти- 
вациялаш, зарарсизлантириш ва чангсизлантириш ишлари
ни уз вак,тида амалга ошириш, ишчи за хизматчиларни шах
сий хдмоя воситалари билан уз вак,тида таъминлаш корхо
на маъмуриятига, на зорат кдлиш эса касаба уюшмаси куми- 
тасига юклатилади.
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7-расм. Юзни Х.ИМОЯ к,илиш воситалари.
а - тангачасимон, б - хдйдовчилар учун С-5 кузойнаги, 

в - ёпик, турдаги С-33, г - ёзги С-1 кузойнаги, д - органик шиша- 
дан ясалган бетни химоя килиш ник,оби.

МАХСУС КОРЖОМА ВА ПОЙАБЗАЛЛАРГА 
КУЙИЛАДИГАН ТАЛАБЛАР

Махсус коржома ишчиларни ташки мухдтнинг салбий 
таъсиридан сакдаш учун мулжалланади. Бунда киши тана- 
сининг х,аво алмашиш функцияси бузилмаслиги керак.

У шундай бичиладики, унда одам узини кулай дис кили- 
ши ва иш шароитида хавфсиз булиши керак; у кишининг 
эркин хдракатига туск,инлик килмаслиги ва айланиб турув- 
чи кисмларга уралиб кетиши мумкин булган осилиб ёки 
чикиб турувчи кдсмлари булмаслиги керак. Махсус коржо-

116 -  f t

www.ziyouz.com kutubxonasi



8-расм. Кузни хдмояловчи воситалар.
1 - очи^ гардиши капронли С-2; 2 - ён томонидан очик, х,имоялов- 

чи С-3; 3 - турли ойна билан С -15; 4 - турли ойнасиз С -10;
5 - тангачасимон С -12; 6 - ёпик, турдаги С-33; 7 - хдйдовчилар учун 

С-5; 8 - ёзги С - 1; 9 - кузни х,имояловчи ник,об.

ма пишщ, енгил тозаланадиган ва баданни кдчитмайдиган 
матолардан тикилади.

Х,аракатланиб турувчи механизмлар як,инида туриб 
ишловчиларга (операторлар, мойловчилар, таъмирчи-чилан- 
гарлар ва ш.у.) пахта ипидан тукдлган, белбогсиз, ички 
чунтакли комбинезонлар берилади.
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30 (40) см 70 (110) см

9-расм. Шахсий хдмояланиш воситалари. 
а - изоляцияловчи штанга; б - изоляцияловчи к,иск,ич; 

в - юк,ори кучланишни курсатувчи асбоб: 1-лампа; 2-конденса- 
торлар; 3-сичкдч; 4-ушлагич; г - паст кучланишни курсатувчи 

асбоб; д - диэлектрик к,улк,оп, боти, гиламча; е - изоляцияловчи
таглик.
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А / А Д Д А А А А А А Д А
Кулларни жарох,атланишдан сакдаш мак,садида ишчи- 

лар кулк,оплар билан таъминланади. Сочни х,аракатдаги 
механизмлар ураб кетмаслиги учун аёллар учбурчак румол 
урашлари, эркаклар беретка кийишлари керак.

Пойабзал фабрикаларининг кислота билан ишлайдиган 
ишчилари дагал жундан ёки пакта ипидан тукдлган, кисло
та таъсирига карши модда шимдирилган матолардан тукил- 
ган шим ва курткалар билан таъминланадилар. Шу мак,сад- 
да дагал жун ва хлорин толаси аралашмасидан тукилган, 
кислота таъсирига чидамли мовутдан махсус коржомалар 
тикилади;

Х,озирги пайтда кислота ва ипщорлар таъсирига чидам
ли синтетик толалар (лавсан, нитрон) ва жун толалари би
лан аралаштирилиб ёки фак,ат синтетик толалардан тукил
ган матолар кенг кулланилади.

Кислота билан бевосита ишловчиларга резина шимди
рилган кукрак фартуклари, кулларига кийиш учун дагал жун 
кулкрп берилади.

Ишкор билан ишловчиларга пахта ипидан ёки брезент- 
дан тикилган костюм ва кукрак фартуклари берилади. Шуни 
айтиш керакки, ипщорлар жундан тукилган матоларни ен
гил парчалайди, шунинг учун уларни ишкор билан ишлашга 
Куллаб булмайди.

Ута нам хоналарда ишловчи ишчиларга пахта толасидан 
тукилган ва намикмайдиган (сувни узигатортмайдиган) кос
тюм ва кукрак фартуклари берилади, кулга кийиш учун 
резина кулк,оплар берилади.

Махсус пойабзал ишчининг оёкдарини х,ар хил зарарли 
модда ва хавфлардан сакдашга мулжалланган.

Ишлаб чикаришдаги зарарларнинг характерига мослаб 
материал танланади ва шахсий х,имоя воситалар тикилади.

Нафас олишдаги хдво орк,али таъсир кдлувчи хавфли 
ва зарарли ишлаб чикариш омилларидан киши нафас олиш
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аъзоларини хдмоя кдлувчи мосламалар турт хил булади: 
газник,облар, респираторлар, х,аво шлемлари ва х,аво ни- 
к,облари. Булар кишини иш жойидаги х,авода аралашган х,ар 
хил ифлосликлардан (бут, газ, аэрозоллар, чанглар) ва кис
лород етишмаслигидан самарали хдмоя кдлиши керак. 
Уларии танлашда цехдаги х,аво мухдтининг таркиби ва 
хрлатини, ишлаб чик,ариш жараёнини ва бошк,а мехдат 
шароитларини хдсобга олиш керак. Нафас аъзоларининг 
шахсий хдмоя воситалари ишлаш прииципи буйича икки 
турли — фильтрловчи (Ф) ва ихоталовчи (И) булади. Филь- 
трловчи турлари цех хдвосида кислород микдори етарли 
(18% дан куп) булганда ва зарарли моддалар микдори кам 
булганда кулланилади. Ихоталовчи хдмоя воситалари эса 
зарарли моддалар цех хдвосида чегараланмаган ва кисло
род эса етарли микдорда бу/\маган х,ол<\арда ишлатилади. 
Уз навбатида фильтрловчи хдмоя воситалари уз вазифа- 
сига к>фа, аэрозоллардан х,имояловчи ва универсал турла- 
рига булинади. Ихоталовчи хдмоя воситалари конструк- 
цияси буйича — ичакли, нафас олиш учун х,авони тоза зо- 
надан олиб берувчи ва автоном — нафас олиш учун шах
сий манбаи булган турларга булинади.

Фильтрловчи респираторлар х,ам газник,облар сингари 
цех х,авосидаги аэрозол, 6yF ва газларда кислород микдори 
18% дан кам булмаган х,олларда ишлатилиб, улар уч турли 
булади: аэрозоллардан хдмояловчи, газлардан хдмояловчи 
ва универсал. Енгил саноат корхоналарида асосан чанглар- 
дан х,имояловчи турлари ишлатилади.

Фильтрнинг ишга ярок,сиз булиб, тулиб к,олганлиги- 
нинг белгиси, нафас олишнинг к,ийиилашганидан билина- 
ди. Бу енгил ва урта огирликдаги ишларда нафас олишга 
к,аршилик 100 Па дан, огир ишларда эса 70 Па дан бошлаб 
сезилади. Бундай х,олат юзага келганда фильтрлар алмаш- 
тирилади ёки чангдан тозаланади (регенерация к,илина-
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ди). Бунинг учун фильтрга утириб к,олган чангни силки- 
тиб к,окдб ташланади, бунда яхши тозаланмаса, к,арама-к,ар- 
ши томондан сикдлган тоза х,аво билан пуфлаб тозала- 
нади, бунда х,ам яхши самара бермаса, уни янгисига ал- 
маштирилади.

Нафас олиш аъзоларини якка тартибда хдмоялаш воси
таларидан иш минтакдсидапи хдвода зарарли моддалар мик,- 
дори ЙК,БКдан куп булган х,олларда фойдаланиш керак. На
фас олиш аъзоларини хдмоялаш учун фильтрловчи ёки ихо- 
таловчи воситалардан фойдаланилади.

Фильтрловчи воситалар нафас олинадиган х,авони зарар
ли аралашмалардан тозалайди. Улар саноат фильтрловчи газ- 
ник,облари ва фильтрловчи респираторларга булинади.

Саноат фильтрловчи газник,облари нафас олиш орган- 
ларини, шунингдек кузлар ва юз терисини газлар, буглар 
х,амда чангдан хдмоялайди. Улар фильтрловчи к,утичадан, 
эгилувчан шлангнинг юзга кийиладиган к,исмидан ташкил 
топган. Саноат газник,обларининг к,утичалари муайян зарар
ли моддалардан х,имоялаш учун юткичлар билан тулдирила- 
ди ва вазифасига к,араб х,ар хил рангларда булади х,амда му
айян хизмат муддатига эга булади.

Фильтрловчи респираторлар вазифасига кура чангга 
к,арши, газга кдрши ва универсал хилларга булинади.

Респираторлар ярим юзник,об ва фильтрдан тузилган. 
Улар бир неча маркаларда ишлаб чик,арилади. Огир ишни 
бажаришда ва чанг микдори куп булганда чангга к,арши Ф- 
62 Ш респираторидан, огир ва уртача огирликдаги ишлар- 
да х,амда чанг микдори куп булганда У-2К респираторидан, 
чанг микдори кам булганда эса "Лепесток" респираторидан 
фойдаланилади.

Универсал РУ-60М респиратори нафас олиш органла- 
рини зарарли моддалар — газ, буг ва чангдан хдмоялаш учун 
ишлатилади.
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А А А А Л А А А А А А А
Ихоталовчи газникоблар нафас олиш аъзоларини атроф- 

мух,итдан бутунлай ажратиб к,уяди. Бундай воситаларга 
ичакли газникоблар, кислороден ва хдволи нафас олиш ап- 
паратлари киради.

Ичакли газникобларнинг ичагининг узунлиги 9-10 м 
булган узиюрар ва ичагининг узунлиги 20 м гача булган, хдво 
мажбурий хдйдаладиган хиллари мавжуддир.

Кислородни утказмайдиган газникоблар нафас олиш 
аъзоларини атроф-мух,итдан батамом ажратиб куяди.

Кулокдарни шовкдн таъсиридан х,имоялаш учун кулок, 
тик,инлари (вкладишлар), кулоккопк,ок, (наушник) ва шлем- 
лардан фойдаланилади. Кулок тикинлари швакдор ёки к,уй- 
марезинадан, пластмасса, к,айишк,ок,пластинкалар, хдрхил 
толали матолардан тайёрланади. К,улокдопкокдар кулокдинг 
ташкн кисмига кийилади. Шовкиндан х,имояловчи шлемлар 
факат шовкин ва совукдан эмас, балки лат ейиш ва бошкд 
шикастланишлардан х,ам сакдайди. Шовкинга карши темир 
к,алпок (каска) дан бошни механик шикастланиш ва юк,ори 
частотали ток таъсиридан х;имояланиш учун фойдаланила
ди. К,ул, юз ва буйин терисини х,имоялаш учун махсус хдмоя 
суртмалари, пасталари ва кремлари ишлатилади.

Енгил саноат корхона- 
ларининг бош тархи тузила- 
ётганда технологик жара- 
ённинг узлуксизлиги ва из- 
чиллигига ах,амият берила
ди. Унда хом ашё йуналиши 
гугри чизик, буйлаб ёки 
жуда булмаганда 90° га бу- 
рилиши мумкин. Хом ашё- 

нинг маълум бир участкада оркага кайтарилиши ёки унинг 
йуналишида ^алк,а х,осил булишига йул к,уймаслик даркор.

3.4. Енгил саноат 
корхоналари  

х,удудларининг 
санитария  

ободончилиги ва 
санитария-маиший  

бинолари
У
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Тугри ташкил к,илинган бош гарх буйича курилган корхо- 
наларда кулай иш шароитлари, цехларда, корхона худудида 
ва унинг атрофидаги турар-жойларда меъёрдаги санитария- 
гигиена шароитлари мавжуд булиши таъминланади.

Тикувчилик, пойабзал корхоналарини лойих,алаш пай- 
тида уларни турар-жойлардан санитария-хдмоя зоналари 
билан ажратилади.

Енгил саноат корхоналарининг бош тархларини лойи- 
х,алашда курилиш меъёрлари ва к,оидалари хдмда санитария 
меъёрлари СанПин №0006-93 асос кдлиб олинади. Уларда 
корхоналардан ажралиб чикддиган зарарли моддалар як,ин 
атрофдаги турар-жойларда яшовчи кишилар соглигига за- 
рар етказмаслиги учун куйидаги санитария-хдмоя зонала
ри кдбул к;илинган:

1 ООО м — 1 -синф корхоналари учун (нитрон толаси иш
лаб чик,арувчи корхоналар ва ш.у.);

500 м — 2-синф корхоналари учун (капрон, лавсан, хло
рин ва бошкд химиявий толалар, сунъий чарм ишлаб чик,а- 
рувчи корхоналар ва ш.у.)

300 м — 3-синф корхоналари учун (пластмассалар, тол, 
рубероид, пахтани ва бошк,аусимликтолаларини дастлабки 
ишлаш корхоналари);

100 м— 4-синф корхоналари учун (пахта, каноп ва жун- 
ни йигириш, тук,иш фабрикалари, совун ишлаб чик,ариш, 
бетон мах,сулотлари, полимер к,урилиш материаллари иш
лаб чикдрувчи корхоналар);

50 м — 5-синф корхоналари учун (тикув ва пойабзалга 
механик ишлов бериш, гилам тукдш корхоналари ва ш.у.).

Тикиш ва пойабзал фабрикалари пардозлаш ва буяш 
фабрикалари билан бирга курилган булса, 4-синф, яъни са- 
нитария-х,имоя зоналари 100 м, бу фабрикалар билан бирга 
курилган булмаса, 5-синф, яъни санитария-хдмоя зоналари 
50 м олинади.

Корхонадаги хдр бир ишчига меъёрий шароит ярати-
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лиши учун камида 4,5 м2 ишлаб чик,ариш майдони ва 15 м3 
бино х,ажми тугри келиши керак.

Корхона бош тархи унинг географик жойлашган урни, 
шамолнинг йил давомида асосий йуналишини х,исобга ол- 
ган х,олда, чанг ажратиб чик,арувчи, юк,ори х,арорат, бут, х,ар 
хил захдрли газлар, шовкин ва бошкд зарарли чикдндилар- 
нинг ах,оли яшайдиган объекгларга иложи борича зарарсиз 
к,илиб лойщаланади.

Корхона худудида об ьектларни жойлаштиришда шу гео
график ах,оли пункти учун шамолнинг энг куп эсадиган 
йуналиши х,исобга олиниши керак. Бунда х,авонинг йунали- 
ши чанг, шовк,ин, бут, газлар ва зарарли моддалар ажралиб 
чикддиган цех ва фабрикалардан одамлар яшайдиган томонга 
к,араб эсишига йул к,уймасл!^к керак. Шу билан бирга х,аво- 
нинг асосий йуись\и1пи ут чикдш хавфи к учли булган объект- 
лардан бошк,а биноларга к,араган булмаслиги керак.

Енгил саноат корхоналари худудидаги бинолар ораси- 
даги ёнгинга кдрши масофа биноларнинг ёнгинга к,арши- 
лик к^фсатиш даражаси х,амда корхонанинг ёнгин чик,иш 
хавфлилиги билан бе.лгиланади. Бунда бино ва корпуслар- 
нинг жойлашиши технологик жараённинг талаблари хдсобга 
олинган х,о.дда ва бинонинг исталган ерига ут учирувчи ма- 
шиналар кела олишини х,исобга олган х,олда булиши керак.

Ишлаб чик,ариш санитариясини, хавфсизлик техника- 
сини таъминлаш, ишловчиларга кулай шароит яратиш х,ам- 
да технологик жараённи яхши ташкил к,илиш мак,садида 
корхона х,удуди алох,ида зоналарга булинади.

Корхона худудини зоналарга булиш хом ашёни ва тех
нологик жараённи ёнгин чик,иш хавфига, бино ва иншоот- 
ларни санитария характерига, транспорт хизматига, ишлов- 
чилар сонига ва бошк,а шунга ухшаш купгина омилларга 
к,араб бажарилади.

Корхона биноларини жойлаштиришда яна шунга ах,ами-
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ААААЛААЛУДААА
ят бериш керакки, худудида хавфсизликни таъминлаш мак,- 
садида транспорт куп катнайдиган бинолар алохдда бир 
жойда курилиши, ёнгин чикиш хавфи булган цех\ар шамол 
йуналишига к,арши, зарарли газлар ажралиб чикадиган цех- 
лар одамлар зич жойлашган иш жойларидан узокрок килиб 
Курилиши керак. Бунда х,ар бир бино ут учириш машинала- 
ри бемалол кела олиши учун атрофи х,алк,али йуллар билан 
таъминланиши керак.

Хавфсизликнинг энг зарур талабларидан яна бири шуки, 
худудда юк ташиш йуллари одамлар окими билан кесишма- 
ган х,олда курилиши керак. Ёнгин хавфини камайтириш ва 
ут учирувчи машиналарни худуддаги х,аракатини яхши таъ
минлаш максадида карама-кдрши томонларида булган дар- 
возаларга туппа-тутри борадиган йуллар курилади.

Корхона худудидаги тозаликни ва тинчликни таъмин
лаш шарт булган маъмурий бинолар, ошхона, конструктор- 
лик бюроси, тиббиёт пункта, бухгалтерия ва шунга ухшаш 
бинолар ишлаб чикдриш зонасидан шамол йуналиши буйи
ча курилиши, чангиши мумкин булган, енгил ут олувчи 
ёкдлги-мой омборлари ва бопщалар кдрама-карши томонда 
жойлашиши максадга мувофикдир.

Корхона худудини кукаламзорлаштириш, гулзорлар 
к,илиш ва дарахтлар утк,азиш шовкинни, чангни ва зарарли 
моддаларнинг тарк,алишига, утни таркалиш зонасини чега- 
ралаш, корхона деворлари, йулаклар ва дам олиш зоналари- 
ни салкдн тутиш, ишчи ва хизматчиларга очик, хдвода меъ- 
ёрида маиший шароит яратиш ниятида к,илинади.

САНИТАРИЯ-МАИШИЙ ХИЗМАТ БИНОЛАРИ

Енгил саноат корхоналарида ишчиларнинг соглигини 
х,имоя килиш мак,садида санитария-маиший хизмат хонала- 
ри ташкил к,илиниб, бир маромда ишлаши таъминланади.
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Буларнинг таркибига гардероблар, коржомаларни тозалаш 
ва зарарсизлантириш хоналари, х,ожатхоналар, аёллар учун 
шахсий гигиена хоналари, бет-кул ювадиган хона, душхо- 
на, кул ва оёкдарни отвиттт ванналари, чекиш хоналари, ов- 
к,атланиш хоналари, ёш болаларни эмизиш хоналари, кутиш 
хоналари, тиббиёт хоналари, махсус коржомаларни ювиш 
хоналари х,амда ичиш учун сув билан таъминлаш ускунала- 
ри киради.

Ёрдамчи хоналарга умумий овкдтланиш хоналари, спорт 
уйинлари ва гимнастика машгулотлари учун майдончалар, 
конструкторлик бюроси, дарсхоналар, хавфсизлик техни
каси хонаси, жамоат ташкилотлари хоналари киради. Бу хо
налар мехдат унумдорлигини ва ишлаб чик,ариш самарадор- 
лигини оширишда, ишчиларнинг соглигини мух,офаза 
кдлишда ва жамоани мехдтатсеварлик рухдда тарбиялашда 
катта ахдмият касб этади.

Санитария-маиший хизмат бинолари цехлардан унча 
узок, булмаган ва кулай жойларга жойлаштирилади. Уларга 
бориладиган йуллар зарарли чикдндилар чикддиган цехлар 
орк,али утмаслиги керак. Агарда маиший хоналар бинонинг 
ертуласида жойлашгирилса, албатта, улар х,аво юборувчи ва 
сурувчи вентиляция системаси билан таъминланган були
ши керак, бошкд пайтларда давлат санитария назорати 
органлари билан келишалган х,олда к,урилади.

Х,озирги пайтда илгор корхоналарда дам олиш хонала- 
рини жих,озлашга катта ах,амият берилаяггги. Бу хоналар дид 
билан безатилиб, юмшок, креслолар, журнал столчалари, те
левизор, магнитофон, яхна ичимликлар, чо11, кофе ва ттти- 
ринликлар билан савдо кцлувчи буфет билан таъминланган- 
дир. Уларда ором берувчи музика садолари янграб чуради, 
бу киши чарчогини к,олдиришга, соглигини мустах,камлаш- 
га ёрдам беради.

Ишловчилар сони 300 ва ундан ортик, булса, корхонада
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фельдшер хизмат к,иладиган тиббиёт хоналари, агарда 4000 
тагача булса, врач хизмат кдладиган тиббиёт булимлари була
ди. Улар купинча маиший бинонинг биринчи кдватида ёки 
ишлаб чик,ариш биносининг энг куп одам ишлайдиган х,ам- 
да жарох,атланиш жих,атидан энг хавфли булган цехга як,ин 
ерга курилади. ‘Уларни корхонага кираверишдаги йулакка 
як,ин ерларда х,ам жойлаштирса булади.

Худудни санитария жих,атидан ободонлаштириш маса- 
ласи саноат корхонасининг бош тархи асосида х,ал этилади.

Тикув ва пойабзал цехларининг узига хос хусусияти шун- 
дан иборатки, ишлаб чи^ариш, ёрдамчи булинмалар ва омбор- 
хоналарнинг маълутм к,исми бир бинода жамланган булади.

Айрим х,олларда технологияси жихдтидан бир-биридан 
тамомила фарк, к,илувчи корхоналар ёрдамчи ишлаб чик,а- 
ришлари, мух,андислик коммуникациялари, ишловчиларга 
санитария-гигиена ва маданий хизмат курсатиш система- 
лари умумий булган саноат узелларига бирлаштирилади, бу 
х,ол к,урилиш муддатларини анча кискдртиради ва сарфла- 
надиган капитал маблагни анча камайтиради.

Корхонанинг бош тархи ажратилган х,удуд доирасида 
лойих,аланади. Бунда СанПин № 0006-93 нинг "Саноат 
корхоналарининг бош режалари, лойих,алаш меъёрлари" 
булимига амалк,илинади, шунингдек, технологик жараён- 
нинг тури, транспорт, энергия, ёк,илги, сув ва х,оказолар 
билан таъминлаш манбаларининг хиллари дисобга олина- 
ди. Мадаллий шароит, жойнинг географик урни, релье- 
фи, шамолнинг кучи х,амда йуналиши ва бошк,а омиллар 
инобатга олинади.

КУРИЛИШ з и ч л и г и

Биноларнинг жойлапгуви ва худудининг майдони бино 
ва иншоотларнинг меъёрда курсатилган зичлигини инобат-
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га олган х,олда тугри танланиши керак. Бу курилиш зичлиги 
ушбу формуладан аникданади:

гг 'L FF Kyp = -------100 %,
F  ХуО

бу ерда: Fnmm — бино ва иншоотлар эгаллаган жами майдон;
F  — корхона учун ажратилган майдон.

Саноат корхоналари майдонидага бино ва иншоотлар- 
нинг зичлиги пойабзал ва тикув ишлаб чик,ариш корхонала
ри учун камида 55 % к,илиб белгиланган.

Темир йул ва автомобил йуллари, йулаклар, очик, спорт 
майдончалари, дам олиш майдончалари, кукаламзорлар ва 
пгу кабилар бино хдмда иншоотлар билан банд булган жами 
майдон ^исобига кирмайди.

Яхши санитария-гигиена шароитини яратиш учун 
худуднинг 10-20% кдсми кукаламзорлаштиришга (дарахтлар, 
буталар, майсазорлар) ажратилади.

Манзарали хрвузлар, дам олиш жойлари, пиёдалар йулак
лари, узига хос чирокдар ва шу кабилар ободонлаштиришнинг 
мущм кдсмларидир.

Асосий ишлаб чикдриш биноси атрофида 2,75-4,25 м 
кенгликдаги айланма автомобил йули курилади.

Асосий кишилар ок,ими хавфсиз х,аракатланиши учун 
йуллар, автомобил йуллари ва транспорт учун мулжаллан- 
ган кириш ва чик,иш й уллари алохдда-алох,ида булиши ло- 
зим.

Йулак (тротуар) нинг эни хдракатланиш полосасига кар- 
рали, яъни 0,75 м булиши зарур. Х,аракатланиш полосалари- 
нинг сони энг катта сменада ишловчилар сонига к,араб битга 
полосада 750 киши х,аракатлана оладиган кдлиб танланади. 
Кукаламзорнинг майдони 15% дан ошмаслиги даркор.

Икдим минтакдсида клтсаламзорлаиггириш учун ирри
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гация системаси кузда тутилиши керак. Бинолар, девор би
лан дарахтлар орасидаги масофа 5 м, буталар орасидаги ма- 
софа эса 1,5 м килиб олинади.

Саноат корхоналари чегараси билан турар-жой дахдла- 
ри орасида хавфсизлик масофаси булиши керак. Бунга са
нитария жихдтидан х,имоя минтакдсини ташкил к,илиш 
оркали эришилади.

Корхонага асосий кириш жойида (шамолга рупара то- 
монда) фабрика олди майдони жойлашади: бу ерда маъму- 
рий, маданий-маиший, тиббий бинолар, ошхоналар, спорт 
иншоотлари, жамоат ва хусусий транспорт куйиладиган май- 
дончалар жойлаштирилади.

ШАМОЛЛАР ГУЛДАСТАСИ

Яхши санитария шароити яратилишида бинолар шамол- 
нинг кдйси тарафдан эсишини хдсобга олган х,олда жойлаш- 
тирилиши катга ах,амиятга эга, чунки шунда хоналарнинг 
табиий ёритилиши, шамоллатилиши, ортик,ча к,уёш нурига 
ва к,ор тупланишига к,арши кураш учун кулай шароит юзага 
келади.

Бош тархда бинолар "шамоллар гулдастаси" деб атала- 
диган диаграмма буйича жойлаштирилади.

Диаграмма чизманинг юк,ориги чап бурчагида жойлаш
тирилади. Уни куриш учун жугрофий томонларнинг йуна
лиши чизилади. Ш, Ш-Шк,, Ш-F, Шк, Шк-Ж, F, F-Ж, Ж  бу 
чизикдарнинг кесишиш нук,талари эса координаталар боши 
сифатида к,абул килинади. Шамолнинг такрорланувчанли- 
гига мос келувчи масофада к,абул килинган маспггабда нук,- 
талар к,уйиб чизилади, кейин улар узаро бирлаштирилади. 
Шаклнинг чузик, томони шамол купрок, эсадиган йуналиш- 
ни курсатади.

Ёнгин жихдтидан юкори даражада хавфли булган би-
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нолар ёки зарарли моддалар ажралиб чикддиган ишлаб чи- 
кдриш корхоналарини шамолга тескари томонда жойлаш- 
тириш керак.

Ута хавфли ва зарарли булган ишлаб чикдриш корхона- 
лари билан ишлаб чикдриш бинолари орасидаги масофа 20 
м дан, маиший хоналар орасидаги масофа эса 50 м дан кам 
булмаслиги керак.

Ишловчиларга санитария-гигиена ва маиший хизмат 
курсатиш учун хдр бир корхонада умумий ва махсус мак,- 
садларга мулжалланган хоналар курилади.

Умумий хоналарга ечиниш хоналари (кучалик, уйлик 
кийим бошлар ва коржомалар учун), душхоналар, чекиш 
хоналари, аёллар учун шахсий гигиена хоналари, дам олиш 
хоналари хдмда умумий овкдтланиш хоналари, махсус хо
наларга эса респиратор хоналари, кийимни куритиш ва 
чангдан тозалаш хоналари ва шу кабилар киради.

Маиший хоналарни жойлаштиришда уларни энг куп 
ишчилар ишлайдиган цехларга ва иш уринларига мумкин 
к,адар як,инлаштириш, ишчиларнинг тоза цехларга зарарли 
цехларни четлаб утиб киришларини таъминлаш лозим.

Замонавий маиший хоналарда ечиниш хоналари юви- 
ниш хоналари ва душхона блокларига бирлаштирилади. Бу 
ерда уз-узига хизмат курсатиш кузда тутилади. Оёк, тосхо- 
налари олдинги хоналарда ёки ювиниш хоналарида жойлаш- 
тирилади.

Тикув ва пойабзал цехларида ишловчилар учун култос- 
лари кузда тутитилиши, улар билан иш уринлари орасидаги 
масофа 75 м дан катта булмаслиги керак.

Энг катта сменада ишлайдиганлар сони 15 тадан куп 
булса, аёллар учун шахсий гигиена хоналари аёллар х,ожат- 
хонаси ёнига курилади.

Соглик,ни сакдаш пунктлари ёрдамчи ёки ишлаб чи- 
к,ариш биноларининг биринчи кдватида, шикастланиш хав-

1 3 0  -  f t

www.ziyouz.com kutubxonasi



фи юк,ори булган иш жойлари якднида жойлаштирилади.
Умумий овк,атланиш жойлари алох,ида биноларда ёки 

ёрдамчи биноларда жойлашиши мумкин.

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР

Мех,нат гигиенаси, ишлаб чик,ариш санитарияси, 
микроикдим шароитлари, чарчаш, ишнинг жадалли- 
ги, х,ароратни ростлаш, организмнинг иссикдик ба- 
ланси, тананинг х,арорати, х,авонинг х,арорати, х,аво- 
нинг нисбий намлиги, х,аво х,аракатининг тезлиги, 
атмосф ера босими, бажарилаётган ишнинг огирлик 
дараж аси, ^авони муътадиллаш системаси, психро
метр, анемометр, барометр, чанг концентрацияси, 
йул к,уйса буладиган концентрация, чангларнинг тас- 
нифи, чангли х,авони тозаловчи ускуналарнинг иш- 
лаш самарадорлиги, чанг ертулалари, икки погонали 
рециркуляцион фильтрлар, циклонлар, енгсимон 
фильтрлар, чанг концентрациясини аникдаш усул- 
лари, газоанализаторлар, индикатор, х,имоя воси та
лари, пневмокостю м, скафандр, газник,об, респира
тор, х,аво шлемлари, х,аво маскалари, комбинезон, 
к,улк,оплар, каскалар, шлемлар, береткалар, димоя ни- 
к,облари, х,имоя кузойнаклари, эх,тиёт камарлари, кор- 
хонанинг бош тархи, лойих,алаш принциплари, са- 
нитрия-х,имоя зонаси, шамоллар гулдастаси, курилиш 
зичлиги, маиший хоналар, йуллар, йулаклар.

УЗЛАШТИРИШ САВОЛЛАРИ

1. М_икроикдим шароитлари к,айси катталиклардан иборат?
2. Зарарли моддаларнинг йул куйса буладиган концент

рацияси нима?
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3. Енгил саноат корхоналари цехларига хос зарарли мод
далар нималардан иборат?

4. Цехлардан ажралиб чикдд.иган чангнинг кимёвий тар- 
кибик,андай?

5. Чанг концентрациясини улчаш усуллари.
6. Хдроратни улчаш асбоблари.
7. Нисбий намликни улчаш асбоблари.
8. Х,аво х,аракати тезлигини улчаш асбоблари.
9. Чангга к,арши шахсий х,имоя воситалари.
10. Махсус коржома ва пойабзалларга куйиладиган та

ла блар.
11. Газник,об турлари.
12. Ресиираторларнинг турлари.
13. Енгил саноат корхоналарининг бош гархини лойи- 

х,алашда куйиладиган асосий талаблар.
14. Санитария — х,имоя зоналари.
15. Корхона бош тархини лойих,алашда йул ва йулакларга 

куйиладиган талаблар.
16. Корхона худудини ободонлаштириш.
17. Санитария-маиший хизмат бинолари.
18. Курилиш зичлиги нима?
19. Шамоллар гулдастаси ва унинг ахдмияти.
20. Маиший хоналарга куйиладиган талаблар.
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IV БОБ 

ЕНГИЛ САНОАТ КОРХОНАЛАРИДА ЭЛЕКТР 
ТОКИДАН ХИМОЯЛАНИШ

Электр токи организм ор- 
к,али утганда иссикдик, элект- 
ролитик ва биологик таъсир 
курсатади.

Иссикдик таъсири бадан- 
нинг айрим жойларининг ку- 

йиши, к,он томирлари, асаб ва бошкд тук,ималарнинг кдзи- 
ши билан характерланади. Электролитик таъсир к,оннинг 
ва бошк,а органик суюкдикларнинг куришига ва уларнинг 
физик-химик таркибининг бузилишига олиб келади.

Электр токидан олинган жарох,атларни шартли равиш- 
да мах,аллий ва умумий турларга булиш мумкин. Умумий 
турини одатда ток уриши дейилади. Мах,аллий турлари орга- 
низмнинг ма'ьлум к,исмини электр токи ёки электр ёйи таъ- 
сирида шикастланишидир.

Электр токидан куйиш бадандан ток утганда х,амда 
электр ёйи таъсирида булиши мумкин. Биринчи х,олатда жа- 
рох,ат нисбатан енгил утади. Бунда терининг к,изариши, пу- 
факчалар пайдо булиши кузатилади. Электр ёйи таъсирида 
булган куйиш одатда анча огир характерга эга булади.

Электроофтальмия-электр ёйидан чик,адиган ку г̂ли 
ультрабина({)ша нурлар ок,имининг кузга таъсири натижаси- 
да ташки пардасининг яллигланипщдир. Одатда касаллик бир 
неча кун давом этади. Кузнинг мугуз пардаси жарох,атаан- 
ганда даволаш му раккаблашади ва узок, давом этади.

Токнинг биологик таъсири организмнинг тирик тук,и- 
малари яллигланиши ва асабийлашишида намоён булади. 
Бунда мушаклар, шу жумладан, юрак ва упка мушаклари их-

4.1. Электр 
токининг инсон 

организмига  
таъсири

V ___________J

Ц -* 1 3 3

www.ziyouz.com kutubxonasi



тиёрсиз равишда тортишиб к,олади. Натижада организмда 
х,ар хил бузилишлар руй бериши, масалан, нафас олиш ва 
к,он айланиш органларининг иши бузилиши ёки х,атто бата- 
мом тухтаб колиши мумкин.

Электр токи таъсирининг бу турлари шикастланишнинг 
икки турини келтириб чикаради: электр токи шикастлани- 
ши ва электр токи уриши.

Электр токи шикастланиши — бу, электр токи ёйи таъ
сир этиши натижасида организмнинг айрим жойларидаги 
тукдмаларнинг яккол шикастланишидир. Электр токи ши- 
кастланишининг куйидаги турлари фаркданади: электр то- 
кидан куйиш, электр излари, терининг ме галланиши ва ме
ханик шикастланишлар.

Электр излари ток таъсир этган одамнинг танаси сир- 
тида аник куриниб гурадиган кулранг ёки оч сарик рангда- 
ги доглардир. Излар, гирналишлар, кичик жарохдтлар, ке- 
сиклар ёки латлар куринишида булади. Терининг шикаст- 
ланган кисми кадок сингари каггиклатпиб колади. Терининг 
металланиши — электр ёйи таъсирида эриган метал\ майда 
зарралари терининг устки катламига кириб колишидир.

Бу хддиса, масалан, к,иск,а туташувларда, кучланиш ос- 
тида булган ажратгич ва рубильникларни тармокдан узаёт- 
ганда руй беради.

Механик шикастланишлар одам оркали угаётган ток таъ
сирида мушакларнинг ихтиёрсиз равишда кескин тортишиб 
Колиши окдбатида юз беради. Натижада тери, кон томир- 
лари ва асаб тук,ималари узилиши, шунингдек, бугинлар 
чикиши ва хдтго суяклар синиши мумкин.

Электр токи уриши деганда, организм оркали электр 
токи утганида тирик тук,има\арнинг асабийлашиши нати
жасида мушакларнинг ихтиёрсиз равишда тортишиб коли
ши тушунилади.

Одам организмига электр токининг таъсири кдндай
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окдбатларга олиб келишига кдраб, электр токи уришини 
шартли равишда куйидаги гурт даражага ажратиш мумкин:

I даража — одамнинг мушаклари тортишиб к,олади, аммо 
у хушидан кетмайди;

II даража — одамнинг мушаклари тортишиб к,олади, у 
хушидан кетади, лекин нафас олади, юраги ишлайди;

III даража — одамнинг мушаклари тортишиб, юрагининг 
ишлаши ёки нафас олиши бузилади (ёки иккалови баравар 
руй беради);

IV даража — клиник улим юз беради, яъни нафас олиш 
ва к,он айланиши тухтайди.

Клиник (уткинчи) улим х,аёт билан улим уртасидаги х,олат 
булиб, юрак ва упка ишлашдан тухтаган пайтдан бошланади. 
Клиник улим хрлатида булган одамда тирикликнинг х,еч к,ан- 
дай белгилари булмайди: у нафас олмайди, юраги ишламай- 
ди, огрикди сезмайди, куз к,орачиги кенгаяди ва ёругликни 
сезмайди. Аммо бу даврда организмда хдёт х,али бутунлай 
сунмаган булади, чунки унинг тукдмалари дарров улмайди 
ва турли аъзолар х,али ишлаб туради. Г арчи бу жараён энди 
жуда суст, одатдаги равишда кечмаса-да, аммо энг кичик х,аёт 
фаолияти учун етарли булади.

Биринчи навбатда кислород етишмаслигига жуда сез- 
гир булган бош мия к,обигининг хужайралари ула бошлай- 
ди. Онг ва тафаккур ана шу хужайраларнинг фаолиятига 
боглик,. Шу сабабли, клиник улимнинг давом этиш вак,ти 
юракнинг ишлаши ва нафас олиш тухтаган пайтдан то бош 
мия хужайралари ула бошлайдиган пайтга кддар утадиган 
вак,т билан аникданади. Куп х,олларда бу вак,т 4-6 минут, сог- 
лом кишиларда тасодифан электр токи уриши натижасида 
улганда эса 7-8 минутни ташкил этади.

Биологик (х,ак,икдй) улим к,айтариб булмайдиган хддиса 
булиб, бунда организм :хужайралари ва тук,ималарида био
логик жараёнлар тухтайди.
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ЭЛЕКТР ТОКИДАН САКДАНИШ

Енгил саноат корхоналарининг барча цехлари хавфли- 
лиги юк,ори булган хоналарга ёки ута хавфли хоналарга ман- 
субдир, чунки кулланиладиган электр ускуналарининг, ёрит- 
гичларнинг, сигнал берувчи ускуналарнинг кдсмлари юк,ори 
хдрорат, юк,ори намлик шароитларида ишлайди. Бунинг 
натижасида симларнинг их,отаси бузилади, кдршилиши ка- 
маяди, к,обикдарига ток утиш хавфи ортади ва пировард на- 
тижада машиналарни бонщарувчи ва цехдаги бопща ишчи- 
ларнинг шикастланиш эхтимоли ортади.

Токдан сакданиш учун ускуналарнинг ток юрувчи кдсм- 
ларига якдн келмаслик, к,ул теккизмаслик, бехосдан тегиб 
кетмаслик керак. К,обик, ва бошк,а металл кдсмлардаток пай- 
до булганда, хавфни олдини олишга, паст к учла нити да иш- 
лаш, икки к,айта их,оталаш, ергаулаш, нол симига улатп, хдмо- 
яловчи учириб к,уйгичларни куллаш билан эришилади.

Электр ускуналарининг ток юрувчи кдсмларига бехос
дан тегиб кетмаслик учун уларни их;оталаш, кул етмайдиган 
баландликка урнатиш, туск,ичлар билан таъминлаш ва бош- 
к,а тадбирларни к,уллаш керакдир.

Бундан ташк,ари ута хавфли шароитларда, металл идиттт- 
ларнинг ичида ишлаётганда, ток утказувчи полда утириб ёки 
ётиб ишлаётганда к,ул асбоблари учун паст кучланиш -12 В 
к,абул кдлинади.

Х,имояловчи ерга улаш. Машина ва дастгохдарнинг 
ток юрмайдиган металл к,исмларини атайлаб утказгич ёрда- 
мида ерга улаб к,уйилади. Бундан мак,сад , машинани бош- 
к,араётган ишчи бехосдан тегиб кетганда к,обик,к,а утган ток 
уришидан сакдашдир.

Хдмояловчи ерга улаш курилмалари икки хил: тапщари- 
га чик,арилган (бир ерга тупланган) ва контурли (бир текис 
так,симланган) булади. Ташк,аригачик,арилган курилмаларда
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купинча уловчи асбоб-ускуналар турган цехдан ташкдрига 
чик,ариб, маълум бир майдончагатунланиб урнатилади.

Ерга улаишинг бу тури асосан кучланиши 1000 В гача 
булган курилмаларда ишлатилади. Бунинг афзаллиги шун- 
даки, электрод вззнфагини бажарувчи к^озикдарни ерга 
к,ок,иш учун к,аршилигн кам булган (нам, серлой ва ш.у.) ер- 
ларни танлаш имкони бор.

Контурли ерга улашда якка уловчилар асбоб-ускуналар 
урнатилган цех коитури (иериметри) буйлаб бир те кис 
к,илиб жойлаштирилади. Бунда хавфсизликка кучланиш- 
нинг уловчилар орасида бир текис так,симланиши х,исоби- 
га эришилади.

Ерга уловчилар сунъий хдмда табиий булиши мумкин. 
Табиий уловчилар вазифасини ер остига ypnai илган водопро
вод, артезиан ва бошк,а кудукдарнииг металл кувурлари, бино 
ва нншоотларнинг ер билан бярлашган темир-бетон ва ме
талл конпрукциялари, ер ос шдан утгаи кабелларнинг курго- 
шин крбикдари уташи мумкин. Табиий ерга уловчиларни кдр- 
шилиги кам булганлиги уч уи к,уллаш с|х)йдалидир, лекин улар
нинг жиддий камчиликлари х,ам бор. Созлаш ишларива шун- 
га ухшаш иайтларда уловчгп шнгузлуксиз булмаслили ва купчи- 
ликнинг бу кувурларга бемалол тега олиши, улардан хавфси- 
рамаслиги патижасида шикастланиш эх;гимоли борлигидир.

Кучланиши 1000 В г ача булган ускуналарда х,имояловчи 
ерга уловчининг каршилиги йилнинг хохдаган пайтида 4 Ом 
дай ошмаслиги керак.

Очик, жойларда, хавфлилиги юк,ори х,амда ута хавфли хо- 
наларда урнатилган электр ускуналари кучланишнинг к,ийма- 
ти 42 В дан катта, хавфлилиш кам булган хоналарда эса 380 В 
ва уидан юкори булган барча хдлларда ерга уланиши шарт. 
Портлаш хавфи булган хоналарда, кучланиш микдоридан 
кдгьи назар, барча хрлларда электр ускуналари ерга уланади.

Х.ИМОЯЛОВЧИ н о л  с и м и г а  улаш. Машина ва дастгох,-
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ларнинг ток юрмайдиган металл, кдсмларини атайлаб утказ- 
гич ёрдамида димояловчи нол симига улаб куйилади.

Х,имояловчи нол симига улашни куллашдан мак,сад х,ам 
ерга улашни куллаш каби их,отасининг бузилиши натижа
сида к,обик,к,а ток утиб кетган чогда шикастланиш хавфини 
камайтиришдир. Их,отанинг бузилиши натижасида электр- 
двигателнинг к,обигига ток утиб кетади. Бунда бузилган 
фаза билан нол орасида к,иск,а туташув х,осил булади, сак,- 
лагич куяди ва бузилган фаза автоматик равишда тармок,- 
дан узилади.

Нол симининг ерга уланиши жуда ишончли булиши ке
рак. Унга занжирни ажратувчи ускуна ва аппаратларни улаш 
мумкин эмас. Уларнинг узилиб кетмаслиги учун трансфор
матор олдида, тармокданиш ерларида ва албатта занжирнинг 
охирги пунктларида ерга улаб куйилади.

Кишини токдан шикастланиш хавфи тугилганда зудлик 
билан автоматик равишда электр ускунасини токдан узиб 
куговчи курилмалар ишлатилади. Бу курилма хдмояловчи 
ерга улаш ва нол симига улашлар хавфсизликни таъминлай 
олмаган х,олларда ишлатилади. Бундай к,урилмалар аксарият 
х,олларда кучма ускуналарда к,улланилади.

Их,отанинг бузилиши ёки бошкд сабаблар туфайли дви- 
гател к,обигига ток утганда, ерга уловчи орк,али ерга угиб 
кетаётган ток, ток рельесини ишлатади. У эса уз навбатида 
узиб куювчи галтакни ишлатади, унинг урамларида ток пай- 
до булгач, автоматик равишда электр двигателни занжир- 
дан узиб куяди.

Электростатик зарядлар 
диэлектрик материалларнинг 
ишк,аланиши, кувурлардан ен
гил ёнувчи суюк^икларнинг 
окдши х,амда пахта толалари-

4.2. Статик 
электрдан  
сак,ланиш

V _______________________ У
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ни ва тайёр мах,сулотларни транспортировка кдлиш вак,тида 
пайдо булади.

Енгил саноатда электростатик зарядларнинг роли сези- 
ларлидир. Пахта ёки айник,са, сунъий толалар билан ишла
ганда статик электр зарядлари куп х,осил булади. Бу заряд
ларнинг йигилиш жадаллиги ишк,аловчи материалларнинг 
турига, контакт майдонига, атроф-мухдт х,авосининг нам- 
курукдигига, ишк,аланаёттан материалларнинг солиштирма 
кдршилигига ва бошкд сабабларга богликдир.

Ипщаланиш натижасида х,осил буладиган электроста
тик зарядлар катта микдорлардаги кучланишларга эга 
булиши мумкин. Масалан: сунъий толалардан тукдлган по- 
яндоз, оёк, кийимларга ишк,аланиши натижасида кун охи- 
рига келиб 15-20 кВ гача, сунъий толалардан ясалган аёл- 
лар пустини куни билан кийилганда ишкдланиши нати
жасида 15-16 кВ гача потенциаллар айирмаси х,осил к,или- 
ши мумкин. Бу катта микдордаги кучланишлар ток кучи 
ва энергия жуда оз микдорда булганлиги учун кишига 
катта зарар етказа олмайди, лекин у кишига нохуш таъ
сир к,илиши, гайриихтиёрий хдракатларга олиб келиши 
мумкин. Булар эса кишини бирор ерини уриб олиши, 
ишлаб турган машинага йик,илиб тушиш ва бопща хавф- 
ларни тугдиради.

Технологик жараёнда синтетик толалар узаро ва маши
на кдсмларига ишк,аланиши натижасида статик электр заряд
лари тупланиб, улар разрядланганда учкун пайдо булади ва 
ёнгин чикдш хавфини тугдиради.

Кишига узок, вак,т электростатик зарядларнинг таъсир 
к,илиши огир касалликларга олиб келиши мумкин.

Булардан ташкдри электростатик зарядлар енгил саноат
да технологик жараённинг барча утимларида кушимча к,и- 
йинчиликлар тугдиради.
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АААААААААЛХАА
БИНО ВА ИНШООТЛАРНИ ЯШИНДАН 

Х^ИМОЯЛАШ
Момак,аддирок, вактида 150 MB гача кучланишга, 200 кА 

гача ток кучига ва 600 ... 30 000°С х,ароратга эга булган ат
мосфера электр зарядлари портлаш ва ёнгинларни келти- 
риб чикдриши, ер устидаги объектларни вайрон кдлиши 
мумкин. Яшин таъсири бевосита зарб куринишида х,ам, 
электромагнит ва электростатик индукция куринишида х,ам 
булиши мумкин.

Х,амма бино ва иншоотлар яшиндан х,имояланиш дара- 
жасига кура уч тоифага ажратилади. Уларнинг тоифаси ён
гин ва портлаш жихдтдан хавфлилигига, утга чидамлилиги, 
шунингдек, улар жойлашган географик минтакдда яшин куп 
ёки кам булишига к,араб белгиланади.

I тоифага В-1 ва B-II синф бинолари, ташки технологик 
ускуналар киради. Бу биноларда х,аво билан кушилиб порт
лаш жихдтдан хавфли аралашмалар х,осил кдладиган газлар, 
буглар ва чанг чикдди.

II тоифага В-I ва В-И синф бинолари, ташк,и технологик 
ускуналар х,амда В-I синф омборхоналари киради.

III тоифага П-I, П-П, П-Ш синф бинолари киради. Бу би
ноларда ёнувчи, кдттик, ва суюк, моддалар, чанг булади. Бу- 
ларга очик, омборхоналар тутун кувурлари, сув миноралари, 
15 м дан баланд миноралар, жамоат ва турар-жой бинолари, 
касалхоналар, болалар муассасалари, кинотеатрлар киради.

Яшиндан х,имояланаётган бино ва иншоотларнинг бир 
йилда яшиндан зарарланиш микдори ушбу формуладан 
аникданади:

/1 =  (5 +  6И) {L +  Ы-Г) а-10 6,
бу ерда: S, L, Н  — мос равишда хдмояланаётган бинонинг 
узунлиги, эни, буйи, м;

п— бино жойлашган ернинг 1 м2 сиртига тугри 
келадиган уртача яшин уришлари сони.
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/̂Ху̂ ч/̂чА/УчЛч/̂хА ^ у/СКЖА
8- ж  а д в а л

Турли синфлардаги объектлар учун яшиндан 
х;имоялагич тоифаси

Тартиб
рак,ами

Бино 
ва иншоотлар

Объект 
жойлашган ер

Яшиндан 
хдмоялагич- 

нинг тоифаси

1 Ушбу синфлардаги 
бинолар:
В-I ва B-II 
В-Ia, В-16, В-Па

П-I, П-Нва П-Па

Узбекистоннинг бу- 
тун худудида бир йил 
мобайнида уртача 10 
соат ва бундан куп 
яшин буладиган ер- 
ларда.
Бир йил мобайнида 
уртача 20 соат ва бун
дан куп яшин булади
ган ерларда.

I

II

III

2 Куйидаги синф
лардаги ташки тех
нологик к,УРилма- 
лар ва очик, омбор- 
хоналар:
Ыг

П-Ш

Узбекистоннинг бу- 
тун худудида.
Бир йил мобайнида 
уртача 20 соат ва бун
дан куп яшин булади
ган ерлар.

II

III

3 Утга чидамлилик да- 
ражаси III, IV, V 
булган, портлаш ва 
ёнгин жих,атдан 
хавфлилар катори- 
га киритиладиган 
ишлаб чикдришла- 
ри булмаган бино ва 
иншоотлар

Шунинг узи III

©
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Х,амма ишлаб чик,ариш хоналари ва омборхоналар, шу

нингдек, тез аланга оладиган ёнувчи ашё х,амда хом ашёлар 
сакданадиган омборхоналар 8-жадвалдаги маълумотлар асо- 
сида ёнгиндан хдмоялагичлар билан жих,озланиши керак.

I ва II тоифалардаги объектлар бевосита яшин уриши- 
дан ва ер устидаги металл коммуникациялар оркдли юк,ори 
потенциаллар киришидан, корпуси темир-бетондан иш- 
ланган курилмалар, электростатик индукциядан хдм х,и- 
мояланади.

Тикиш ва пойабзал корхоналарининг барча асосий ва 
ёрдамчи бинолари III тоифага киради. Тез аланга оладиган 
ва ёнувчан моддалар, сикдлган газли баллонлар сакданади
ган омборхоналар, эстакадалар II тоифадаги объектларга та- 
аллукдидир. Бино ва иншоотлар бевосита яшин уришидан 
яшин кдйтаргичлар ёрдамида хдмояланади. Улар яшинни 
кдбул кдлиб, унинг токини ерга утказиб юборади.

Яшин кдйтаргичлар уч турда — стерженли, тросли ва 
турли булади. Улар хдмояланадиган бино ёки иншоотдан 
алохдда жойлашган, ажратилган ёки ажратилмаган булиши 
мумкин.

Атмосфера электридан хдмояланишнинг энг куп тар- 
к,алган у сули стерженли яшин кдйтаргичлар. Стерженли 
к,уш яшин к,айтаргич биргаликда ишлайдиган ва умумий 
х,имоя минтак,асини х,осил к,иладиган стерженли иккита 
якка яшин к,айтаргичдан иборат булади. Стерженли куп 
каррали яшин к,айтаргич учта ва бундан куп якка яшин кдй- 
таргичдан иборат булиб, улар биргаликда ишлайди ва уму
мий хдмоя минтак,асини х,осил к,илади. Агар яшин к,айтар- 
гич хдмояланаётган бинонинг узига эмас, балки унинг 
якднига урнатилса, у х,олда алохдда жойлашган стерженли 
яшин кдйтаргич дейилади.

Тросли яшин ^айтаргич хдмояланадиган бинонинг те- 
пасидан горизонтал вазиятда тортилиб, бинодан 5-6 м ма-
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софада урнатилган таяычларга мах,камлаб куйиладиган бит- 
та ёки бир нечта тросдан ташкил топади. Турли яшин к,ай- 
таргичларда трос урн и га металл тур ишлатилади.

Яшин к,айтаргични куришда унинг хдмоя минтак,асини 
аникдаб олиш зарур. Баландлиги 60 м булган стерженли якка 
яшин к,айтаргичларнинг хдмоя минтакд х,осил кдлувчиси 
синик, чизик, куринишидаги конусдан иборатдир. Конуснинг 
асоси Г =  1,5Л радиусли дойра булади.

Баландлиги 60-100 м булган стерженли якка яшин к,ай- 
таргичнинг хдмоя минтакдси х,ам юк,оридагидек аникдана- 
ди, аммо унда конус асоси кдлиб 90 м радиусли дойра оли
нади.

Стерженли к,уш яшин к,айтаргич уртасидаги хдмоя мин- 
та^асининг баландлиги ушбу тенгламедан аникданади:

h 0 = 4 h -  д/9 h 2 + 0,25 d 2 ,

бу ерда: h  — якка стерженли яшин к,айтаргич баландлиги, м;
d — якка стерженли яшин к,айтаргичлар орасидаг 

и масофа,м.

Стерженли куп каррали яшин к,айтаргичлар урнатилган- 
да уларнинг хдмоя минтакдси жуфт кдлиб о динган, куш яшин 
к,айтаргичлар каби хдсобланадиган иккита кушни якка яшин 
к,айтаргичдар1шнг хдмоя минтакдси сингари аникданади.

Яшин к,айтаргичларни урнатиш )?чун фабрика худуди- 
даги хдмма баланд иншоотлар, тутун к,увурлари, миноралар- 
дан фойдаланиш мумкин.

Х,ар бир алохдда жойлашган яшин к,айтаргич ерга ула- 
гичининг к,аршилиги I ва II тоифалардаги бино х,амда иншо- 
отларни яшиндан хдмоялаш учун 10 Ом дан, III тоифадаги 
бино ва иншоотлар учун 20 Ом дан ошмаслиги лозим.
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Тикиш ва пойабзал фабри- 
каларида электр курилмалари- 
ни хавфсиз урнатиш, ишла- 
тиш к,оидалари ва талаблари 
х,амда электр курилмаларини 
ишлатишда истеъмолчилар 
риоя к,илишлари керак булган
хавфсизлик кридалари Энер
гетика ва электрлаштириш ва- 

зирлиги томонидан 1989 йил 12 апре.лда тасдикданган ва 
1990 йил 1 июндан кучга кирган.

Электр курилмаларини урнатиш кридаларига мувофик, 
барча хоналар электр хавфлилик даражасига кура уч тои- 
фага ажратилади:

1—юк,ори даражада хавфли хоналар.
Бундай хоналарда катта хавфни юзага келтирувчи ку- 

йидаги шароитлардан бири мавжуд булади: зах — нисбий 
намлиги 75% дан зиёд булади; ток утказувчи чанг иш вак,ти- 
да куп микдорда симларгаутиради, машиналар, агшаратлар 
ва шу кабилар ичига кириб к,олади; ток утказувчи металл, 
тупрок,, темир-бетон поллари; юк,ори х,арорат, х,арорати 
+  30°С ва х,арорага + 35°С дан зиёд буладиган хоналар; одам- 
нинг бир вак,тшшг узида, ерга уланган металл, конструкци- 
ялар, технологик ускуналар, механизмларга ва ускуналар- 
нинг металл крбикдарига тегиб кетиш эх,тимоли;

2— ута хавфли хоналар. Бундай хоналарда ушбу ша
роитлардан бири мавжуд булади: ута зах хона—нисбий нам
лиги 100% га як,ин; кимёвий актив мух,ит; юк,ори даражада 
хавфли хоналарга хос булган икки ёки бундай ортик, шаро- 
итларнинг бир вакдда мавжуд булиши;

3— юк,ори дараж ада хавфли булмаган хоналар. 
Бундай хоналарда юк,ори даражадаги ёки уча говори дара- 
жадаги хавфларни юзага келтирувчи шароитлар булмайди.

4.3 . Электр 
курилмаларини  

ишлатишда риоя 
к,илинадиган 
хавф си зли к  

йуллари
У
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Хоналарнинг ана шу турларига ва электр курилмалари- 
ии урнатиш к,оидаларига мувофик, элекф ускуналари тугри 
таиланади х,амда электр курилмаларига хавфсиз хизмат 
курсатиш тадбирлари ишлаб чик,илади. Масалан: буяш ва 
дазмоллаш цехлари х,амда ивитиш хоналари юк,ори даража- 
да хавфли хоналар гурух,ига киради.

Ишлаб чик,ариш шароитида купинча кучма электр ас
боблар ишлатилади. Улардан фойдаланишда куйидаги хавф
сизлик к,оидаларига амал к,илиш зарур:

— кучланиш 42 В дан катта булганда электр асбобни ерга 
улаб куйиш лозим;

— электр асбобни ишлата бошлащдан олдин таъминлов
чи симининг ихртасини обдан текшириш керак;

— фойдаланиш хук,ук,и булмаган кишиларни электр ас- 
боб билан ишлашга куйиш кдтъиян ман этилади;

— электр асбоб уз-узидан ишлаб кетадиган ва учиб к,ола- 
диган булмаслиги, ишлатишда хавфсиз булиши, унинг ток 
утказувчи кисмларига тасодифан тегиб кетиш эдгимоли 
булмаслиги зарур.

Электр ускуналари билан бажариладиган ишларни таш
кил к,илишда уларнинг хавфсизлигини ошириш учун улар- 
га "Уламанг — одамлар ишлаяпти!" ёзувли огохдантирувчи 
плакатлар, мувакдат тусикдарга "Тухтанг, хдёт учун хавф
ли!", "Кучланиш бор!" ёзувли огохдантирувчи плакатлар осиб 
куйиш шарт.

Саноат корхонасининг худудидаи утказилган кабел ,ш- 
ниялари режали туширилган булиши лозим.

Хандак,к,а планировка белгилаганидан 0,7 м чукурликда, 
куча ва майдонлар кесишган жойларда эса 1 м чукурликда 
ёткдзилган 20-35 кВ кучланишли кабеллар механик шикаст- 
ланишлардан сакдаш учун бошидан охиригача махсус плита- 
лар к,оплаб хдмояланиши, 20 кВ дан кичик кучланишли ка- 
беллар эса кабеллар трассасига нисбатан кундалангига бир
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кдват кдлиб терилган плиткалар ёки гиштлар билан хдмояла- 
ниши зарур.

Истеъмолчиларнинг электр курилмаларини ишлатиш 
к,оидаларида электр курилмаларига хизмат курсатувчи х,ам- 
ма кишиларга электр хавфсизлигининг асосий к,оидалари 
укдтилади. Йилига бир марта электр курилмаларига бево- 
сита хизмат курсатадиган ёки уларни йигиш, урнатиш, соз- 
лаш ва тузатиш ишларини бажарадиган ишчиларнинг, уч йил- 
да бир марта мух,андис-техник ходимларнинг билимларини 
текшириб туриш керак.

ЭЛЕКТР КУРИЛМАЛАРИДА КУЛЛАНИЛАДИГАН 
Х,ИМОЯ ВОСИТАЛАРИ

Электр курилмаларини ишлатиш жараёнида ку!инча 
шундай шароит юзага келадики, бунда улар х,атго жуда му- 
каммал булса х,ам, ишловчиларнинг хавфсизлигини таъмин- 
лай олмайди ва к,ушимча хдмоя воситаларидан фойдаланиш- 
га тутри келади.

Хдмоя воситаларини шартли равишда уч iypyx,ra: их;ота- 
ловчи, тусувчи ва ёрдамчи воситаларга булиш мумкин.

Их,оталовчи воситалар одамга ток утказувчи ёки улан- 
ган кдсмлардан, шунингдек, ердан электр токи утмаслиги- 
ни таъминлайди. Улар асосий ва ёрдамчи воситаларга були
нади.

Асосий их,оталовчи хдмоя воситалари узок, вак,т мобайни
да электр курилмасининг кучланишга чидаш хоссасига эга, шу 
сабабли улар воситасида кучланиш остида булган ток утказув
чи кдсмларга тегиши мумкин. Уларга к,уйидагилар киради:

— кучланиши 1000 В дан ошмайдиган электр к,урилма- 
ларида —электр утказмайдиган резина к,улк,оплар, дастаси 
их,оталанган асбоблар ва ток излагичлар;

— 1000 В дан юк,ори кучланишли электр к,урилмаларида
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— ихоталовчи штангалар, их,оталовчи ва ток улчаш омбир- 
лари, шунингдек, юк,ори кучланиш курсаткичлари.

Кушимча ихоталовчи хдмоя воситаларига куйидагилар 
киради:

— кучланиши 1000 В дан ошмайдиган курилмаларда — 
ихоталовчи пояндозлар ва тагликлар;

— кучланиш 1000 В дан катта булган курилмаларда—бо- 
тиклар ва ток утказмайдиган кулпокдар.

Изоляцияловчи штангалар бир кутбли ажратгичларни 
узиб куйиш ва улашга мулжалланган.

Изоляцияловчи омбирлардан кучланиш остида булган 
найчасимон сакдагичлар билан ишлашда, ишлатишда фой- 
даланиладд

Ток улчаш омбири кучма асбоб булиб, у симдан, шина- 
дан ва шу кабилардан утаётган токни электр занжирини 
тармокдан узмасдан улчаш учун ишлатилади.

Юк,ори кучланиш курсаткичи. 1000 В дан юк,ори 
кучланишли электр курилмаларининг ток утказувчи кдсм- 
ларида кучланиш борлиги ёки йукдигини аникдашда фой- 
даланилади. Бундай текширув, масалан, узиб куйилган ток 
утказувчи кдсмлар ишни бошлашидан олдин, албатта, утка- 
зилиши лозим.

Ток излагичларнинг хам вазифаси юк,ори кучланишли 
курсаткичники кабидир, аммо улар кучланиши 1000 В дан 
ошмайдиган электр курилмаларида кулланилади.

Резинадан тайёрланган ток утказмайдиган химоя воси
талари — кулпокдар, ботиклар, калишлар ва пояндозлар асо
сий хдмоя воситалари ёрдамида бажариладиган ишларда 
кушимча хдмоя воситалари сифатида ишлатилади. Бундан 
тадщари, кулпокдардан 1000 В гача кучланиш остида ишла
ётганда, шунингдек ажратгичлар, узгичлар билан боглик, иш
ларда фойдаланилади. Электр утказмайдиган калиш ва бо- 
тиклардан кучланишдан хдмояловчи восита сифатида хам
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фойдаланилади.
Электр утказмайдиган к,улк,оп, калиш, ботик ва пояндоз- 

лар электр утказмайдиган махсус резинадан тайёрланади 
хдмда электр таъсирига жуда чидамли булади. Их,оталовчи 
тагликлар тахта тушама ва чинни оёк,чалардан ташкил топа- 
ди. Электр утказмайдиган пояндозлар каби тагликлар х,ам 
электр курилмалари билан боглик, турли ишларни бажариш- 
да ихдгаловчи ашё сифатида ишлатилади. Улар зах хоналарда 
кулланилади. Асосий ва кушимча х,имоя воситалари х,амма 
ишларда биргаликда ишлатилиши керак. Электр курилма- 
ларига хизмат курсатишда ишлатиладиган хдмоя воситала
ри вак,ти-вак,тида электр мустах,камликка, айрим хдлларда 
эса механик мустах,камликка х,ам, а\батта, синаб турилиттти 
даркор. Их,оталовчи воситаларни электр ва механик мустах,- 
камликка синаш меъёрлари хдмда муддатлари 9-жадвалда 
келтирилган.

Х,озирги замон тиббиёти 
электр токидан шикастлан- 
ганларга самарали ёрдам 
курсатиш учун, шу жумла- 
дан, ток таъсиридан улган- 
ларни тирилтириш учун 
куплаб мукаммал воситалар- 

га эга. Аммо электр к,урилм аларида ишлайдиган х,ар бир 
киши то тиббиёт ходимлари етиб келгунларига к,адар, 
электр токидан шикастланган одамга биринчи ёрдам курса- 
тишни билиши керак.

Кунгилс из х,одиса юз берганда курсатиладиган бирин
чи ёрдам икки боск,ичдан: шикастланган одамни ток таъ
сиридан халос к,и/шш ва унга тиббий ёрдам курсатишдан 
иборат. Аммо унда х,аёт аломатлари сезилмаса, нафас ол-

Л
4.4. Электр токидан 
ш икастланганларга  

биринчи ёрдам 
курсатиш

v ______ ________________ У
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9-ж а д в а л 
Х.ИМОЯ воситаларини синаш меъёрлари 

ва муддатлари

Х,имоя
воситалари

Электр к,урил- 
масининг 

кучланиши, кВ

Даврий синов- 
ларни утказиш 

муддатлари

Даврий
курикларни

утказиш
муддатлари

Их,оталовчи
штангалар 110 дан кичик 2 йилда 1 марта 1 йилда 1 марта

Их,оталовчи
омбирлар 1-35 гача Шунинг узи Шунинг узи

Шунинг узи 1 гача - -

Их,оталовчи 
дастали асбоблар Шунинг узи 1 йилда 1 марта

Ишлатишдан
олдин

Электр
утказмайдиган
резина
Кулкрплар 6 ойда 1 марта Шунинг узи

Электр
утказмайдиган 
резина ботиклар Исталган 3 йилда 1 марта 6 ойда 1 марта

Электр
утказмайдиган 
резина калишлар 1 гача 1 йилда 1 марта Шунинг узи
Электр
утказмайдиган
резина
пояндозлар Шунинг узи 1 йилда 2 марта 1 йилда 1 марта

Шунинг узи 1 дан катта Шунинг узи Шунинг узи
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маётган, юраги, к,он томири урмаётган булса х,ам ёрдам 
курсатавериш керак, чунки клиник улим бир неча минут 
давом этади. Шу вак,т ичида унга ёрдам курсатишга улгу- 
риш лозим.

Шикастланган одамни ток таъсиридан бир неча усул- 
лар билан халос к,илиш мумкин. Энг оддий усул —электр 
курилмасининг тегишли к,исмларини электр тармогидан 
узиб куйиш. Агар буни тезда ама\га оширишнинг имкони 
булмаса, у х,олда сим\арни кесиб ташлаш керак (кучланиш 
1 ООО В дан ошмаганда).

Бу х,ол\арда ёрдам курсатаётган киши симларни даста- 
си ток утказмайдиган асбоб билан ёки электр утказмайди
ган кулпок, кийиб узиши, бунда х,ар к,айси симни алох,ида- 
алох,ида кесиш керак. Ток урган одамга тегиб турган симни 
олиб ташлаш учун ток утказмайдиган к,урук, ёгоч, таёк,, тах
та ва бошка нарсалардан фойда\аниши мумкин. Кучланиш 
1000 В дан катта булганда бу мак,садда электр утказмайди
ган к,улпок„ ботикдан, зарур х,олларда эса их,оталовчи шган- 
га ёки омбирдан фойдаланиш керак. Шикастланган киши- 
ни электр таъсиридан халос этгандан сунг унга уша жой- 
нинг узида дарх,ол ёрдам курсатиш зарур.

Агар ток урган одам хушидан кетган булсаю, аммо х,али 
нафас олаётган булса, уни текис ерга юшмок, тушама устига 
к,улай тарзда ёткдзиш, камарини, тутпмаларини ечиш, тоза 
х,аво келишини таъминлаш, навшадил спирти х;идлатиш, 
юзига сув сепиш, баданини ишк,алаб иситиш керак.

Самарали сунъий нафас олдиришнинг бир неча усу- 
ли маълум. 1-усул "огиздан огизга" сунъий нафас олди- 
риш. Бу усулда ёрдам курсатаётган одам узининг упка- 
сидан шикастланган кишининг огзи орк,али унинг упка- 
сига х,аво юборади. Бучхинг учун чалр^анча ётк,изилиб, огзи 
очилади. Ёрдам курсатаётган киши шикастланганнинг 
х;ик,илдогини очиш учун бир к,улини унинг гардани таги-
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га ва иккинчи к,ули билан пешонасидан босган х,олда то 
ияги буйни билан бир чизикда жойлашгунга кддар бо- 
шини орк,ага энгаштиради (11-раем). Шундан сунг ёрдам 
курсатаётган киши чук,ур нафас олиб, беморнинг огзи ор- 
к,али куч билан х,аво пуфлайди. Бунда у узининг огзи би
лан унинг огзини тулик, к,амраши ва юзи билан унинг бур- 
нини беркитиб туриши керак. Кейин ёрдам курсатаёт
ган одам каллини кутариб, яна чук,ур нафас олади. Бу вак,- 
тда шикастланганнинг кукрак кдфаси тушади ва у суст 
нафас олади. Бир минутда 10-12 марта х,аво юбориш ло
зим. Х,авони дока, даструмол ёки махсус найча орк,али 
пуфлаш керак (12-расм).

Ток урган одам узи нафас ола бошлагандан кейин хдм, у 
тулик, узига келгунига к,адар, маълум сунъий нафас олди- 
ришда давом этиш керак. Бундан мак,сад организмда к,он 
айланишига ёрдам бериш ва юракнинг мустак,ил ишлаши- 
ни таъминлашдир. Юрагини таш^и томопдан ук,алаш учун 
шикастланган одамни к,аттик, ерга (пастак стол ёки полга) 
чалкднча ёт^изиб, кукрак к,афасини очиш, камари, белбо- 
гини ечиб олиш керак. Ёрдам курсатаётган одам шикаст
ланганнинг кукрак суяги пастки учдан бир к,исмининг х,ола- 
тини аникдаши, охиригача тугриланган бир к,ул кафтининг 
пастки К.ИСМИНИ шу ерга к,уйиб, унинг устига тугри бурчак 
остида букилган иккинчи к,у.\ини ва бутун танасини к,амра- 
ган х,олда унинг кукрак к,афасини босади (10-расм). Кукрак 
к,афасини тахминан секундига бир марта шундай тез-тез бо
сиш керакки, бунда кукрак суягининг пастки кдеми умурт- 
к,а томонга 3-4 см, семиз одамларда эса 5-6 см сшикийдиган 
булсин. Х,ар бир босилгандан сунг кукрак к,афаси тугрила- 
ниши учун кулларни ундан кутармаган х,олда бушапггириш 
лозим. Шикастланган одамнинг юраги ишлай бошлаганда 
ук,алашни тухтатиш лозим.
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10-расм. Юракни ёпик, ук,алаш ва унда кулларниш х,олати.

11-раем. Сунъий нафас олдириш усулларини бажариш: 
а - жабрланувчини бошини орк,ага ташлаш; б - шу хдлда 
уни чегаралаш; в - хдвони пуфлаш; г - нафас чикдриш.

12-расм. Х,аво йуналтирувчи ёрдамида сунъий нафас
олдириш:

а - йуналтиргич; б - йуналтиргични огизга жойлаштириш.
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ТАЯНЧ ИБОРАЛАР

Электр жарох,атлари, электролитик ва биологик 
таъсир, ток уриши, электр ёйи, электроофтальмия, 
к,иск,а туташув, электр токининг организмдан утиш 
йули, клиник улим, биологик улим, их,оталаш, хдмоя- 
ловчи ерга улаш, нол симига улаш, хавфсиз кучланиш 
микдори, автоматик узиб к,уйиш, контурли ерга улаш, 
статик электр зарядлари, яшин, яшин к,айтаргичлар, 
яшиндан хдмояланиш тоифалари, портлаш ва ёнгин 
хавфи булган бинолар, электр хавфидан хдмояловчи: 
их,оталовчи,тусувчи ва ёрдамчи воситалар, электр 
курсаткич асбоблари, дастлабки ёрдам, сунъий нафас 
олдириш, юракни ташкд м ассаж  кдлиш.

УЗЛАШТИРИШ САВОЛЛАРИ

1. Электр токининг киши организмига таъсири.
2. Электроофтальмия нима?
3. Хдмоялаш мак,садида ерга улаш.
4. Х,имояловчи нол симига улаш.
5. Х,имоялаш мак,садида автоматик узиб к,уйиш.
6. Енгил саноат корхоналарида статик электр зарядлар.
7. Атмосферада статик электр зарядлар.
8. Яшин к,айтаргичлар.
9. Ишлаб чикариш хоналарининг электр хавфлилик да- 

ражалари.
10. Хавфсиз кучланиш к,ийматлари.
11. Их,оталовчи хдмоя воситалари.
12. Тусувчи хдмоя воситалари.
13. Ёрдамчи хдмоя воситалари.
14. Электр токи урганда дастлабки ёрдам бериш.
15. Сунъий нафас олдириш усуллари.
16. Юракни ташкд массаж кдлиш.
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V БОБ 

ЕНГИЛ САНОАТ КОРХОНАЛАРИДА ТЕХНОЛОГИК 
ЖАРАЁНЛАРНИНГ ХАВФСИЗЛИГИ

Ускуна ва механизмлар- 
нинг хдмма хдракатланувчи 
к,исмлари: бир-бирига томон 
айланадиган валлар, тишли 
гилдираклар илашмаси; уску
наларнинг вертикал узатмала- 
ри ва к,ирк,увчи к,исмлари; 

кдйтма-илгарилма хдракатланувчи пишанг — ишловчилар- 
нинг соглиги х,амда хдёти учун яширин хавф тугдиради.

Ускуналардан фойдаланиш хавфсизлигини ошириш ва 
ишлаб чикдришда шикастланишнинг олдини олиш учун 
хавфсизликнинг махсус техник воситалари кулланилади. 
Уларга куйидагилар киради: х,имояловчи ва тусувчи тузил- 
малар, хавфсизлик масофалари ва габаритлари, хавфсизлик 
сигнализацияси, ёруглик сигнализацияси ва хавфсизлик бел- 
гилари, хавфли минтакдлар, ишлаб чикдриш жараёнларини 
механизациялаш ва автоматлаштириш.

Агар технологик ва умумфабрика ускуналарининг бар
ча х,аракатланувчи кисмлари шикастланган манбаи х,амда ин- 
сон организми учун хавф манбаи булса, улар тусик,к,а эга 
булиши керак. Масалан: хдмма хавфтш доиралар (13-расм); 
валларнинг чик,иб турадиган учлари, тишли шестерня ва сег- 
ментлар, маховикли гилдириклар, тасмали, тишли х,амда по- 
насимон тасмали узатмалар, илашиш муфталари, тухтатиш 
(стопорлаш) болтлари, шпонкалар ва технологик хдмда умум
фабрика ускуналарининг барча хдракатланувчи к,исмлари 
тусиб к,уйилиши шарт.

Урнатиладиган тусикдар фойдаланишга к,улай булиши,

5.1. Саноат 
корхоналаридаги  
хавфсизликнинг  
техник асослари

V_______________________J
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13-расм. Хавфли доиралар.
1 - занжирли узатма; 2 - тасмали узатма; 3 - тишли рейка; 4 - валик; 

5 - тишли узатма; 6 - кайишли транспортёр; 7 - токарлик дастгох,и; 
8 - парма; 9 - абразив чарх; 10 - доирасимон арра; 11 - лентасимон 
арра; 12 - фрезали дастгох,; 13 - кундаланг йуналган дастгох,; 14 - 

штамплаш; 15 - киркиш; 16 - буклаш.
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айланувчи кдсмлар би\ан кузгалмас деталлар орасидаги тир- 
к,ишларни беркигиб туриши хдмда кийимни, оёк,-к,улларни 
ва сочни тортиб кетиб, ишловчиларни шикастлаш зх,тимо- 
лининг олдини олиш керак. Иш/\аб чик,ариш зарурияти ту- 
файли технологик жараённи куз билан кузатиб туриш ва 
айни иайтда ишловчиларнинг отилаётган к,ириндилардан, 
абразив тошларнинг майда булаклари х,амда ишлаб чик,ариш 
чикдндиларидан х,имояланиш учун тусикдар органик шиша 
стали ва бошкд шаффоф ашёлардан экранлар ёки ойналар 
куринишида тайёрланади.

Тусувчи тузилма\ар асосан икки гурудга: муваккдт ва 
доимий тутзилмаларга булинади.

Мувакдат (кучма) тузилмалар курилиш-монтаж ватуза- 
тиш ишларини бажаришда кулланилади.

Доимий (кучмас) тусикдар технологик ва умумфабрика 
ускуналарининг хавфли жойларини тусиб туриш учун хиз
мат к,илади.

Доимий тусикдарга циркуляр, тебранма (маятникси- 
мон) ва тасмали арралар, абразив доиралар, машиналардаги 
механик узатмалар ва х,ар хил тузилишдаги металл тусик,- 
лар мисол була олади.

Электр курилмаларнинг х,амма ток утказувчи к,исмлари 
(магнитли ишга туширгичлар, шчитлари, бошк,ариш тутма- 
лари, калитлари) х,ам доимий тусикдар билан х,имояланган 
булиши зарур. Конструктив ижросига кура доимий тусик,- 
лар ускуна\арнинг ажралмас кдсми каби гайёрланади. Улар
нинг ташк,и сирти ускунанинг рангида, ички сирти эса 
тусик,ни о,\иб ёки очиб куйиб ишлаш хавфли эканлигидан 
огохдантирувчи к,изилрангга буялади. Х,аммагусикдарнинг 
ташк,и сирти силлик, булиши ва уларда жарохдтланишга олиб 
келувчи уткир чик,икдар булмаслиги керак.

Баъзи долларда, гусикди урнатмасдан туриб ускуна- 
ни ишгатушириш мумкин эмаслиги туфайли, тусикдар ус-
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кунанинг ишгатуширгичи билан блокировка к,илинади.

Доимий тусикдар к,узгалмас (олинмайдиган) ва олина- 
диган булади. Олинадиган тусикдар ростлаш х,амда мойлаш 
ишларини бажариш, шунингдек, вак,ти-вак,тида куздан ке- 
чириш учун ускунанинг х,аракатланувчи к,исмларига кулни 
олиб бориш зарур булган х,олларда кулланилади.

Очилганда к,ул ёки кийим ускунанинг х,аракатланувчи 
к^исмларига тушиб к,олиши эх^имоли булган олинадиган, су- 
рилма ва к,айтарма тусикдар ишга тушириш х,амда тухтатиш 
механизми билан блокировкаланган булиши лозим.

К,айтарма, олинадиган ва сурилма тусикдар, улчамлари х,ам- 
да шакли жихдтидан кулай скоба ва тускдчларга эга булиши 
керак. Ускуналардаги х,аракатланувчи к,ис мларниттг х,алк,алар- 
дан урнатилган ва юкррига очиладиган тусикдари (к,опк,окдар, 
олинадиган тусик,чалар, гилофлар ва б.) очилганда к,имирла- 
майдиган булиши зарур. Тусикд1инг тузилишига нисбатан 
кулланиладиган мажбурий талаб шундан ибораггки, ускунага 
хизмат курсатадиган киши 'гусикди оча олмаслиги ва у бу.лма- 
ганда технологик жараённи амалга ошириш мумкин булмас- 
лиги керак. Бир неча киши хизмат курсатадиган ёки анчаузун 
булган машиналар, аппаратлар ва бошк,а технологик ёхудумум- 
фабрикадарнинг ишга тушириш тузилмаси факдт бир жойда
— бошк,ариш пультида, бу х,ар бир иш урнига ва х,ар 4 м ора- 
ликда урнатилиши лозим. Ускуналарнинг зарарли газлар, буг- 
лар ва чанг чик,адиган жойлари ёпик, булиши ва хдвонинг то- 
залишни таъминлаш учун мах,аллий сурувчи тузилмалар би
лан жих,озланиши зарур. Технологик ва умумфабрика уску- 
наларининг куйдириши мумкин булган к,айнок, сиртлари ис- 
сикдикни утказмайдиган кдлиб их,оталаниши керак. Ишлаб чи- 
к,ариш жараёнларини бошк,ариш постлари ва пультлари дои
мий иш урнидан купи билан 1,2 м нарида булиши лозим. Бош- 
к,ариш тузилмалари (тугмалар, пишангли ва буралма дастак- 
лар, тешиклар ва х;оказо), ускуналар х,амда кувурларьшнг очик,
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иш механизмлари ва к,издириш элементларини камида 0,2 м 
масофада жойлаштириш керак.

Технологик ва умумфабрика ускуналари ишини 
блокировкалашдан мак,с ад улар дан хавфсиз фойдаланишни 
таъминлашдан иборат.

Блокировкалаш тузилмалари куйидаги мак,садлар учун хиз
мат кдлади:

— технологик жараённи ва умумфабрика ускуналари
нинг нотугри бошк,арилишига барх,ам бериш учун;

— хавф пайдо булганда ишлаётган ускунани дарх,ол 
тухтатиш учун;

— айрим механизм ва деталларнинг хавфли минтакд- 
дан ташк,арида х,аракатланишига имконият яратиш учун.

Меъёрдаги иш шароитининг бузилиши ок,ибатида маз- 
КУР курилмага хизмат курсатадиган кишининг соглиги учун 
хавф тугилишига айрим механизмларнинг ишламай к,оли- 
ши сабаб булади.

Блокировкалаш учун купинча релелардан фойдалани- 
лади. Улар агрегат ёки технологик жараённинг айрим пара- 
метрлари катталиги ёки йуналиши узгарганини сезиб, иж- 
рочи тузилмага тегишлича таъсир курсатади, у эса электр 
токи, суюк, ёки газсимон мухцт таъсирида ишлаб кетади. 
Релени ишлаш принципини у к,абул к,иладиган параметр- 
нинг тури (куч, ёруглик, босим, кучланиш, намлик ва х,ока- 
зо) х,амда ёрдамчи энергиянинг (механик, электр, гидрав
лик ёки пневматик) хили белгилайди.

Лампалар ёки ярим утказгичлар асосида йигилган 
кучайтиргичлардан иборат булган электрон релелар кенг 
кулланилади.

Блокировкаловчи тузилма хдмоя тузилмасидан фарк, 
к,илиб, унинг вазифаси хавфли минтак,анингтусиги олинган- 
да ёки очилганда ускунанинг оператив занжирини учириб 
ва узиб ^уйишдан, иш бошланишидан олдин уни ёпишдан 
х,амда ускунани ёпилган х,олатда тутиб туришдан иборат.
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Сакдовчи тузилмалар уз-узидан ишлаб ускунани тухта- 
тади ва бу билан унинг синиши хдмда ишдан чикдшининг 
олдини олади.

Сакдовчи тузилмалар ишлаб кетганидан кейин ускуна
нинг ишлаш к,обилиятини тиклаш усулига к,араб улар икки 
гурух,га ажратилади:

— назорат кцлинаётган параметр меъёридаги кдйматга 
етганидан сунг ускунанинг ишлаш к,обилияти уз-узидан тик- 
ланадиган тузилмалар;

— сакдовчи тузилманинг ишдан чик,кдн деталлари (эрув- 
чан куймалари) ^улда алмаштириш йули билан тикланади- 
ган тузилмалар.

Портлашни олдини олиш мак,садида, атмосфера боси- 
мидан юк,ори босим остида ишлайдиган аппаратлар, баллон- 
лар, ^увурлар ва идишлар уз-узидан (автоматик) ишлаб ке
тадиган сакдовчи клапанлар ва сакдовчи пластиналар билан 
жих,озланади. Аппаратда босим кутарилганда сакдовчи кла
панлар очилиб (узилиб), ортик,ча 6yF ёки газни чикдриб 
юборади ва аппаратда рухсат этилган босим юзага келган- 
дан кейин уз-узидан ёпилади.

Электр курилмаларида ток кучи ошиб кетганда уларда 
ута юкланиш ёки кдск,а туташув ва енган содир булиши мум
кин. Бу х,олда эрувчан сакдагичлар ёки узиб куювчи авто- 
матлар урнатилади. Блокировка системалари ва сакдовчи ту
зилмалар товуш хдмда ёруглик сигнализацияси билан бир- 
галикда кулланилади.

Ишчиларни хавф тугрисида огохдантириш учун хавф
сизлик сигнализацияси хизмат кдлади. Шу мак,садда ёруг
лик, ранг ва товуш сигналлари, хдр хил шартли белгилардан 
хамда босимни, хдроратни, суюкдик сатхдни аникдайдиган 
курсаткичлардан фойдаланилади.

Хавф сизлик масофалари ва габаритлари. Техно
логик ускуналарга хизмат курсатишда мехдат хавфсизли- 
гини таъминлаш, фалокатларнинг олдини олиш бино хдмда
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иншоотларнинг ёнгин хавфсизлигини таъминлаш учун ма- 
шиналар билан тузилмалар, бинолар билан иншоотлар ора
сидаги хавфсизлик масофалари ва габаритлари катта рол 
уйнайди. Хавфсизлик масофалари ва габариглари деганда, 
ускуналар ёки объектлар уртасидаги рухсат этилган энг ки
чик масофалар тушунилади. Бу масофалар кискартирилганда 
шикастланиш хавфи пайдо булади.

Асбобларнинг энг куп чик,иб турадиган кисмлари ора
сидаги, ускуналар билан деворлар, устунлар орасидаги ма- 
софа меъёрлари - одамлар, моддий бойликларнинг ёнгин 
хавфсизлигини таъминлаш, шунингдек, технологик ускуна- 
ларга хизмат курсатиш кулай булиши учун к,олдирилади. 
Технологик ускуналарнинг цехлардаги жойлашуви, ускуна
лар ёнидаги иш уринларининг ташки улчамлари била] i аник- 
ланиши керак.

Коммуникациялардан утиш жойларида хавфсиз йулак- 
лар ёки утиш куирикчалари курилиши зарур.

Корхоналарда фалокатлар 
ва кунгилсиз х,о д и с ала р н и н г 
олдини олиш мак,садида ранг- 
ли плакатлар хдмда хавфсиз
лик белгиларидан фойдала- 
ниш мехдат хавфсизлиги нук- 
таи назаридан катта ах,амият- 

га эга. Рангли сигналлар ва хавфсизлик белгилари ишловчи- 
ларнинг диккат-эътиборини бевосита хавфга жалб этишга, 
мумкин булган хавф хдкида огохдантиришга, хавфсизлик- 
ни таъминлаш максадида муайян ишларни бажариш учун 
курсатмалар бериш ва рухсат этишга, шунингдек, ахборот 
беришга мулжалланган.

Хавфсизлик белгилари корхоналар, курилиш майдонла- 
рининг худуддарига, ишлаб чикариш хоналари, иш уринла-

/' л
5.2. Рангли 
сигналлар  

ва хавфсизлик 
белгилари

1 6 0  -  f t

www.ziyouz.com kutubxonasi



ДД/^ААААА/ААА\Д
ри ва ишлаб чикдриш ускуналарига урнатилиши керак. 
Хавфсизлик белгилари асосан турт: так,икдовчи, огохданти
рувчи, рухсат этувчи ва курсатувчи гурухдарга булинади 
(14-расм). "Рангли сигналлар ва хавфсизлик белгилари" га 
мувофик, уларнинг ушбу турт тури белгиланган: к,изил, 
сарик,, яшил, куж.

Кдзил — такдкдаш, бевосита хавф, ёнгинга кдрши тех- 
никанинг белгиланиши;

Сарик, — огохдантириш, мумкин булган хавф белгиси;
Яшил — хавфсизлик "шу ердан чикдлсин" белгиси;
Кук — курсатма, ёнгин хавфсизлиги белгилари, ахбо-

рот.
Корхона х,удудида, ишлаб чикдриш хоналари ва иш 

уринларида хафсизлик белгиларини урнатиш жойлари, улар 
улчамларининг тартиб ракдмини, шунингдек, хавфсизлик 
белгиларига дойр тушунтириш ёзувларини куллаш тарти- 
бини корхона маъмурияти касаба уюшмаси кумитаси ва 
тегишли давлат назорат ташкилотлари билан келишган х,ол- 
да белгилайди.

Хавфли минтакд деб, ишлаётган ускуналар ва хдракат- 
ланувчи узел хдмда деталлар ёки иш асбоби хдракатининг 
чекка нук,талари якднидаги бушликда айтилади. Хавфли 
минтакд ишлов берилаётган ашёлардан отилиб чикдётган 
майда зарраларнинг ва ускуналардаги ёмон махдамланган 
ёки синган деталларнинг отилиб бориш масофаси билан, шу
нингдек иш урнида тупланган буглар, газлар ва чанг микдо
ри билан белгиланиши мумкин.

Ишловчилар хавф-хатардан х,оли булиш учун жомакор, 
сочни яхши беркитиб турадиган бош кийими кийиб олиш- 
лари керак.

Тугри лойихдланган ва замонавийлаштирилган ускуна- 
ларда ишлаш жараёнида кул-оёк, хдмда кийимнинг хавфли 
минтак,аларга тушиб к,олиш эх^гимоли булмайди. Ускуналар-
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14-расм. Хавфсизлик белгилари: 
а - такикловчи; б - огохдантирувчи; в - рухсат зтувчи; г - курсатувчи.
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дан фойдаланишдаги хавфсизликни ошириш мак,садида 
махсус сакдовчи тизимлар кулланилади.

Ишлаб чик,ариш жараёнларини механизациялаш ва 
автоматлаиггириш саноатимиз олдида турган мухдм вази- 
фалардан биридир. Бу вазифа - мех,нат унумдорлигини оши- 
ришдан, ишлаб чикдриш технологик жараёни такомиллашу- 
вини ва ишлаб чик,аришни яхши ташкил к,илишни таъмин- 
лашдан иборат.

Корхоналарда ишчи-хизматчиларнинг к,аттик, чарчаши 
ва зурик,ишига бархам берадиган кулай мех,нат шароитини 
яратиш учун огир х,амда сермехнат ишлар механизациялаш- 
тирилиши ва ишлаб чик,ариш жараёнлари автоматлаштири- 
лиши зарур. Сермехнат жараёнлар механизациялаштирил- 
ганда ишлаб чикдришда шикастланишлар сони кескин ка- 
ма51ди. Корхоналарда жорий этиладиган механизациялаш 
воситалари ташиш ишларини бажаришни тезлаштиради, 
аммо улар одамнинг доимий кузатуви остида ва бевосита 
иштироки билан ишлайди.

Шу билан бир ^аторда, ишлаб чик,аришни автомат- 
лаштириш кенг доирада амалга оширилмокда, бу эса тех
нологик, транспорт ва бошк,а ишлаб чикдриш ишларини 
одам иштирокисиз бажариб, унинг мех,натини енгиллаш- 
тирмокда, мехнат шароитлари яхшиланмок,да. Бунда 
ишчи машина ва механизмлар ишини назорат к,илади 
х,амда хавфсиз масофада туради.

Булардан таттткари ва энг мухами— шикастланиш хавфи 
бархам топади.

Иш жараёнида ишчининг рух,ий х,олати танглигини па- 
сайтириш ва мех,иат мухофазасини таснифлаш учун цех- 
ларни ички ва танщи томондан пардозлаш ва бунда ранг- 
ларнинг одамга физиологик ва психологик таъсирини хцсоб- 
га олиш мух,имдир. Хонадаги ранглар ок,илона танланганда 
одамда байрам кайфияти хосил кдлади. Масалан, цехларда 
шип, дераза тешиклари ок, рангга, деворнинг юк,ори к,исм-
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лари оч х,аво ранг, пастки (панеллар) ва тусикдар х,аво ранг- 
ларга буялади.

Машиналарнингустки к,исмларини окд/юна буяш кузни 
чарчашдан сакдайди ва бахтсиз х,одиса\арнинг олди олина- 
ди. Бунда асосаы кук ва шунга як,ин ранглар танланади. Ма- 
шинанинг х,аракагдаги к,исмлари киши дик,к,атини узига 
жалб рлиш и керак, шунинг учун уларни ёрк,инрок огох,- 
лантирувчи рангларга буялади.

ЖАРОХДТЛОВЧИ ОМИЛЛАР 
В А ХАВФЛИ ЗОНАЛАР

Ишлаб чик,аришда жарох,атланиш х,одиссЪ\ари мавжуд 
булиши куйидаги омилларга бсллик,: машина ва даси'охдар- 
нинг х,аракатланувчи кисмлари, к,айишлар, барабанлар, 
шкивлар, шнеклар, тишли иш шестернялари ва бошк,алар; 
иссик, юзалар, электр токи, мато гукларини куйдириш ма- 
шинаси; зарарли кимёвий моддалар, матоларни пардозлаш- 
да ишлатиладиган кислота, ишк,ор ва бошк,а уювчи мод\а- 
ларнинг бехосдан туншб кетиши; юк,оридаги иш жойлари- 
да тусикдарсиз ишлаш ва х,.к.

Инсон х,аётига, соглигига доимий ёки вак,гги-вак,ти би
лан хавф тутдирувчи жой хавфли зона деб аталади. Бундай 
зоналар саноат корхоналарида талайганадир.

Машина ва дастгохдарнинг х,ар к,андай айланувчи к,исми 
хавфлидир. Мас<;Ь\ан: тикувчилик ва пойабзал корхоналари- 
нинг барча машиналари тез айланувчи к,исмларга эга. Бу кат- 
та инерция х,осил кдлиб, хавфли зонани вужудга келтиради.

ЭРГОНОМИКА ЭЛЕМЕНТЛАРИ ВА ИШ 
ЖОЙИНИ ТАШКИЛ к и л и ш

Эргономика ишлаб чикариш жараёнида ишчининг чар- 
чамасдан, иш к,обилияти пасаймаган ва сог.шгини йук,отма-
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гаи, максимал иш унумдорлигига эришишда функционал им- 
кониятларини урганувчи фандир.

Эргономика — назарий фан булиб, физиология, психо
логия, антропометрия, мех,нат гигиенаси ва инсоннинг иш 
фаолиятини комплекс равишда кдмраб олади.

Хрзирги пайтда янги технологик жараёнлар, кичик кор- 
хоналар, яратидаётган янги машиналар ва ускуналар, албат- 
та эргономика талабларига мос булиши зарур. Эргономик 
курсаткичлар талабларига жавоб бериши керак.

Иш жойида нарсаларни жойлаштириш, уларнинг шак- 
ли, ранги ва бошкд кдтор омиллар нотугри ташкил к,илинса 
ишчини чарчатади, тутри жойлаштирилганда эса, аксинча 
иш унумдорлигини оширади. Булар шундай жойлаштири- 
лиши лозимки, ишчи ортик,ча хдракатсиз, узини зурик,тир- 
масдан улардан осонлик билан фойдалансин. Иш жойининг 
баландлиги х,ам мух,им ах,амиятга эга. Одатда у ердан 1000
1600 мм баландликда олингани мак,сад1-а мувофикдх-ф. Бун- 
дан ташк,ари, ишчи кузининг имконият доирасини х,ам 
х,исобга олиш керак. Масалан: горизонтал буйича 18°- 
кузнинг иш жойида оний куриш бурчаги, 30° - кузнинг иш 
жойида самарали к^фиш бурчагн, 120°-кузнинг бош кдмир- 
ламай тургандаги, 220° - кузнинг бошни бургандаги куриш 
бурчаги эканлиги аникданган.

Вертикал буйича юк,ориги куриш бурчаги 55-60°ни, 
пастки куриш бурчаги эса 70-75°ни ташкил кдлади. Бунда 
х,ам самарали куриш бурчаги 30-40°ни ташкил к,илади.

5.3. Ортиш- 
тушириш ишларида 

хавф сизлик  
тадбирлари

Саноат корхоналарида 
ортиш-тушириш ва кутариш- 
ташиш ишлари технологик 
ж араённинг бир к,исми

, х,исобланади.
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Бу ишлар шароитни енгиллашуви ва мехцат хавфсиз
лиги, юкларни ортиш, тушириш ва ташиш ишларини кенг 
куламда механизациялаштиришга богливу

Юкларни ортиш-тушириш, тахлаш ва жойлаштириш 
билан бог.лик, х,амма ишлар, мехцат х,ак,идаги к,онунлар асос- 
ларида "Ортиш-тушириш ишлари хавфсизлгининг умумий 
талаблари"га мувофи^ белгилаб куйилган.

Ортиш-тушириш ишлари кугариш-ташиш тизимлари- 
дан фойдаланиб бажариладиган булса, корхона маъмурия- 
ти ишларни хавфсиз амалга оширишга жавобгар шахсни 
тайинлайди. Бу шахе юкни ортиш, тушириш ва ташиш во
ситалари хдмда ускуналарнинг тугри танланишини, шунинг
дек механизациялаш воситаларидан тугри фойдаланилиши- 
ни кузатиб туриши лозим.

Ортиш-тушириш ишлари тажрибали ходим рах,барли- 
гида олиб борилади. У хавфсизлик йуллари ва ишлаб чикд- 
риш санитарияси к,оидаларидан имтих,он топшириши ке
рак. Юк кутариш кранларидан фойдаланилганда эса бу им- 
ТИХ.ОН Давконтехназорат агентлиги вакили иштирокида 
утказилиши зарур. Имтих,ондан утганларга бу хдкда махсус 
гувох,нома берилади.

Катта иш юритувчи юклар тушириладиган майдончани 
тайёрлайди. Юкларни ортиш, тушириш х,амда тахлаш тар- 
тиби ва усулларини аникдайди, ишларни амалга ошириш тех- 
нологияси х,амда хавфсизлик йуллари талабларини бажариш 
юзасидан йул-йурик, беради, иш уринларини соз х,олатдаги 
мослама, механизм ва кранлар билан таъминлайди.

ЮК КУТАРИШ ВА ТАШИШ УСКУНАЛАРИДА 
ИШЛАГАНДА ХАВФСИЗЛИК ТЕХНИКАСИ

Юк кутариш ва ташиш ускуналарини ишлатишда 
хавфсизлик техникаси к,оидалари шу ускуналарни лойи-
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хдловчи ташкилот томонидан ёки корхона бош механиги 
томонидан белгилаб берилади. Бу ускуналар тузилиши од- 
дий ва тезликлари говори булмаса х,ам ишловчиларга маъ
лум хавф-хатар тугдиради. Ишчиларнинг куллари, сочла- 
ри ва кийимлари машина к,исмларига тортилиб кетмасли- 
ги учун махсус, аник, йуналтирилган чора-тадбирлар иш
лаб чик,иш керак булади.

Бу ускуналарда хавфсизлик техникасининг асосий та- 
лаби барча х,аракатга келтирувчи к,исмларни ишончли 
к,илиб тусикдар билан таъминлашдир. Айникра, тишли гил- 
дираклар, занжирли ва тасмали даракат узатгичлар, муф- 
талар ва боища ^аракатланувчи ва айланувчи к,исмлар 
хавфлидир.

Конвейерларнинг барабанларини, роликларини ва тас- 
маларини хдракатланиб турганда тозалаш, сирпаниб, тасма 
юрмай к,олганда тасма ва барабан тагига бирор материал таш- 
лаб юргизиб юбориш такдкданади.

Конвейернинг узунлиги 20 м дан кам булганда тухта- 
тиш тугмалари унинг бош ва оёк, к,исмларига, ундан катта 
булган хрлларда х,ар 20 м ораликда урнатилади. Бу ускуна- 
да бирор носозлик сезилгандатезлик билан тухтатиш имко- 
нини беради.

Юк кутариш-ташиш ускуналарини иихлатаётганда, ай- 
ник,са, унинг электр кдсмларига дик,к,атни ^аратиш керак 
булади. Уларнинг электр к,исмлари электр ускуналарини 
тузилиш к,оидалари талабларига мос булиши керак.

Юк ташиш ускуналарини (занжирли, тасмали кон- 
вейерларни) юриб турган х,олда мойлаш мумкин эмас. Улар- 
ни созлаш вак,тида двигатели албатта учирилган ва юрги- 
зиш тугмаси устига "Юргизманг — конвейер созланаяпти" 
деган ёзувли тахтача осиб к,уйилиши шарт.

Конвейернинг хавфсиз ишлашини к,уйидаги мослама- 
лар таъминлайди:
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— х,аракатга келтирувчи ва таранглаштирувчи станция- 

ларнинг тусикдари (тусикдарни пгундай урнагиш керакки 
улар занжир, тишли галдираклар, шкивлар ва тасмаларга 
тегмасин|;

— тезлиги 0,2 м/с дан оргик, булган конвейерларнинг 
буту и узунлиги буйича тусикдар билан таъминлаш;

— конвейернинг к,ия кисмларини ушлаб к,олувчи илгич- 
лар билан таъминлаш (конвейер орк,ага кетиб к,олмаслиги 
учун);

— товушли сигнал берувчи мослама (конвейер юргизи- 
лишидан 1-2 мин олдин хабар бериш учун);

— "Тухтатиш" тугмасининг к,изилрангда булиши (улар 
бир-биридан х,ар 20 м да куринарли ва к,улай жойларга урна- 
тилади);

— конвейерлар устидан утиладиган йулак-куприкчалар 
яхтшт таглик; ёнлари эса баландлиги 15 см ва тахта чалар 
билан к,ок,илган х,амда баландлиги 1 м бу-М'аи ушлагич-дас- 
таклар билан таъминланади. Бундай куприкчалар конвейер 
узун булган х,олларда х,ар 30-40 м да урнатилади.

К.УРИЛИШ УЧУН ЖОЙ ТАНЛАШ

Янги корхона учун жой танлашда к,уйидагиларга эъти- 
бор бериш керак: ернинг рельефи, сув гаъминоти ва ок,ова 
сувларни та шла б юбориш имконияти борлиги.

Янги к,урилаётган корхона учун ер участкаси ажратиш- 
да курилиш майдонининг рельефи, гидрогеологик ва гео
логик характеристикаси, сейсмиклиги х,исобга олинади. Ер 
ости сувлари кдйси чук,урликда утгани х,ам х,исобга олина
ди. Уларнинг Ccii хи, энг чурурда жойлашган инженерлтгк 
иншоотларидап х,ам пастда булиши керак. У ер текис, кес- 
кин к,ияли{олардан холи булиши керак.

Корхона х,овлис:и санитария талабларига жавоб бериши
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керак, яъни атмосфера сувларинингчик,иб кетиши, габиий 
равишда шамоматиш, х,авони, сувни ва ту прок,ни ифлос- 
лантиришнинг олдини олиш имкони булиши керак.

КОРХОНА ХОВЛИСИДАГИ ЙУЛЛАР ВА ЙУЛАКЛАР

Замонавий енгил саноат корхоналари ишлаб чикдриш, 
маиший ва ёрдамчи хужалик биноларидан ташкил топади 
ва улар турли-туман белгилари билан ха ра кте рла над и. [Ма
салан: портлаш хавфи, ёнгин хавфи, зарарли газлар ва 
чанглар ажралиб чикиттти, автомобил ва темир йуллар ва х,.к. 
лар билан характерланади.

Ишлаб чикариш жараёнини ташкил этиш, хавфсизлик 
техникаси ва ишлаб чикдриш санитарияси, ишловчиларга 
кулайликлар яратиш ниятида корхона территориясини ало- 
х,ида гурухдарга, яъни зоналарга булинади. Зоналарга аж- 
ратиш - х,ар бир бинонинг вазифасига, санитария характе- 
ристикасига, хом ашёнинг ёнувчанлигига, технологик жа- 
раёнга, транспорт хизматига, ишловчилар сонига ва бошк,а 
куплаб омилларга боглик,.

1<.орхона х ,о б л и с и н и  режалаштиришда аътомобил йулла- 
рининг ва пиёдалар йулакларининг энг оддий ва кулай схе- 
маси танланади. Бунда автомобил йуллари билан пиёдалар 
йуллари кесишмаслигига эътабор бериш керак. Кесишмас:- 
лигининг иложи булмаганда ер ости йуллари ёки кушимча 
йуллар куриш билан хавфсизлик таъминланиши керак. Ма- 
гистрал автомобил йулларининг эни б ёки 3 сонга булина- 
диган кил и б олинади.

Корхонада одатда йуллар туташ бу.лиши керак. Айрим 
х,олларда ггупик йуллар булишига рухсат этилади, агарда 
уларнинг узунлиги 100 м дан ошмаса. Пиёдалар учун 
мулжалланган йулкаларнинт эни 0,75 м дан кам булмасли- 
ги керак.

Корхона х,овлисини ободонлаштириш, унгадарахт, гул
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ва буталар экиш, майсазорлар ажратиб к,уйшхт — ёнгин, 
шовк,кн ва чангли х,авонинг таркалиб кетмаслиги учун 
димоя тасмалари х,осил к,илишга хизмат к,илади. Бино ичи
даги ишчиларни йулдан утаётган транспорт шовк,инлари- 
дан, куёш радиацияс.идан сакдайди. Мехнат шароитлари- 
ни яхшилайди ва очик, х,авода дам олиш жойлари ташкил 
К.ИЛИШ имконини беради ва х,.к.

Одатда фабрика олди майдонлари, магистрал йуллар 
четлари, курилишдан буш барча жойлар, айник,са, маиший 
бинолар атрофи, ошхона, тиббий ёрдам пункти, дам олиш 
жойлари, сув олиш насос станциялари, сув х,авзалари, тоза- 
х,аво олиш зоналари кукаламзорлашгирилади.

Дарахт ва буталарни транспорт воситаларининх хара- 
катига, инженерлик тармокдарининг утказилиишга ва 
йулларни ёритиш учун урнатиладиган чирокдарга халак,ит 
бермаслигини х,исобга олиш керак. Улар йул харакатига 
х,алак,ит бермаслиги, белгилар якдол куриниб туриши ке
рак. Машина йуллари, пиёдалар йулаклари, юк тушириш 
ва ортиш майдонлари х,амда корхона хрвлисидаги иш жой
лари ёритилиши шарт.

Г  л

5.4. Ускуналарни 
жойлаштириш

ч_______________________ )
да катта ах,амият касб зтади.

Бу к,ачонки, машиналарнинг узаро жойлашиши - бино
нинг курилиш конструкциялари, созлаш зоналари. бошк,а- 
риш зоналари, транспорт йуллари ва йулакларини х^собга

Машиналарни бошк,ариш- 
нинг кулай ва оддий булиши - 
иш жойларида санитария-ги
гиена, психофизиологик ва эс
тетик талабларни бажаришда, 
чарчатувчи ва толик,тирувчи 
хрлатларни йук,отишда, маши
наларни созлашда ва тузатиш-
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олган х,олда амалга оширилсагина мумкиндир. Шунинг учун 
машиналарни жойлаштиришда куйидагиларни хдсобга олиш 
керак:

— машиналарнинг конструкцияси ва габарит улчамлари;
— хоналарнинг улчамлари ва устунлар тури;
— транспорт йулаклари;
— машиналарни технологик бошк,ариш, созлаш, ярим 

мах,сулот ва тайёр мах,сулотларни жойлаштириш;
— иш йулаклари, машиналар орасидаги монтаж ва бош- 

к,а ораликдар, машина билан устун ва девор ораликдари;
— эвакуация йулаклари, марказий ва четки;
—деворга урнатилган асбоб-ускуналар ва бошк,а мосла- 

малар.
1. Машиналарнинг габарит улчамлари уларнинг техник 

паспортларида берилади: узунлиги, эни ва буйи.
2. Устунлар тури. Бир кдватли биноларда энг кулай ус

тунлар тури 12х 18 м хдсобланади. Бунда машиналарни бош- 
к,ариш к,улай булади, бахтсиз х,одисалар хавфи камаяди, цех- 
нинг майдони ик,тисод к,илинади.

3. Транспорт чизиги кенглиги куйидаги формула буйи
ча аникданади:

1 = Ь +  с, мтр

бу ерда: b  — транспорт воситасининг эни ёки юкнинг 
габарити. К,ул транспорта учун Ь = 0,1  м, узи юрар транс- 
портлар учун Ь=  1,1м;

с  — транспорт воситаларининг х,аракат хавфсиз- 
лиги тирк,иши;

тезлик v < 1 м/с булганда, с— 0,2 м; 
тезлик v < 0,5 м/с булганда, с =  0,1 м.

4. Машиналарни технологик бошкдриш зонаси — бунда 
иш операцияларини хавфсиз бажаришни таъминлайдиган,
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ёнма-ён турган машиналар орасидаги йулак назарда тути- 
лади. Бу машиналарни чикдрган завод томонидан белгила- 
нади.

Бу ишчининг позасига х,ам 6ofahk,. Созлаш зонаси — 
бунда машинани монтаж ва демонтаж к,илишда, созлашда 
созловчининг хавфсизлиги учун зарур булган машина ат- 
рофидаги майдон тушунилади.

Созлаш зонаси х,ам созловчининг позасига боглик,.
5. Иш йулаклари. Уларнинг эни куйидаги формуладан 

топилади:
В =  а  • а, (м)

а — кушни машиналарнинг бопщариш зонасининг ярим 
суммаси, м;

а  — мехцатни ^ар хил ташкил кдлишда технологик зо- 
наларнинг бир-бирига мос келишини хцеобга олувчи коэф
фициент.

Буш йулак эни унинг узунлигига к,араб 0,5-0,7 м орали- 
гада булади. Монтаж оралига — 0,3 м.

6. Эвакуация йулаклари. Булар смена ва танаффус пайт- 
ларида, зарур х,олларда ишчиларни эвакуация кдлиш учун 
х,амда транспорт воситалари юриши учун мулжалданган. Улар 
жойлашиши буйича: марказий ва деворларга ёндашган; ва- 
зифаси буйича: асосий ва ёрдамчи турларга булинади.

а) Марказий йулакларнинг эни к,уйидагича х,исобланади:

<э0 — иш зонаси кенглиги;
л, — транспорт чизикдарининг сони (бир томонлама 

булса п 1 =  1, икки томонлама х,аракат булса п { =  2); 
втр — транспорт йулагининг эни, м; 
вэв — эвакуация йулагининг эни, м. 5 в =  0,6н-0,005п, м;
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п  — смена ва умумий танаффус пайтидаги ишчилар 
сони.

б) Деворларга ёндашган йулакнинг эни куйидаги фор
мула билан аникданади:

В  —0,2 +  ап + п в  + в  (м)дев 0 шр эв ' '
Эвакуация чикдш эшиклари цехларда камида иккита 

булиши керак. Иш жойидан чик,иш эшигигача булган ма
софа бир к,аватли биноларда 100 м гача, куп к,аватли бино
ларда 75 м гача булиши керак. Зинапоя катаклари ёнмай
диган материалдан кдлиниши керак. Зинапоя катагининг 
камида 50% майдони табиий ёруглик билан ёритилиши ке
рак. Цехлардан чикдладиган барча эшиклар ташкдрига очи- 
лиши керак.

ПОЙАБЗАЛ ВА ТИКУВЧИЛИК КОРХОНАЛАРИ 
АСОСИЙ ЦЕХЛАРИДАГИ ХАВФЛИ ЗОНАЛАР

П ойабзал ва тикув фабрикалари одам х,аётини 
енгиллаштирувчи, уни мух,офаза к,илувчи хилма-хил, 
купинча анча мураккаб ускуна ва мосламалар билан таъ- 
минланган. Бу ускуналарнинг иши турли хил энергиялар 
(газ, 6yF, электр ва х,.к) ни х,амдауткир, агрессив, портлаш 
хавфи мавжуд материалларни к,уллаш билан бажарилади. 
Купгина механизмлар мураккаб х,аракатларни бажаради- 
лар, шунинг учун улар билан ишлаганда иш жойларида 
хавфли худуд пайдо булади. Хавфли худуд ускуналарнинг 
айрим кдсмдаридан ишлов берилаётган материалнинг майда 
булаклари (кцриндилар), буглар, газлар, чангваш.у. зарар- 
ликлар ажралиб чик,иши билан хдм характерланади. Бу 
х,удудларда доимий равишда ёки вак,т-вак,ти билан ишлов- 
чиларнинг х;аёти ва соглигига хавф тутдирувчи омиллар 
пайдо булиб туради.
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Ускуналарнинг х,ар кдндай хдракатланувчи к^смлари унда 
ишловчи ишчи учун маълум маънода хавф тугдиради. Тугри 
лойих,аланган ускунанинг хавфли жойларига ишчининг би- 
рор аъзоси (кули, оёга ва х,.к.) кириб кетиши мумкинлигини 
огохдантирувчи белгилар урнатилган булиши керак.

Ускуналарнинг хдракатланувчи, чик,иб турувчи кдсмла- 
ри кднча кам булса, унда ишловчи ишчини жиддий жаро- 
хдтларга олиб келувчи, кийимни, сочларини ва бошкд аъзо- 
ларини олиб кетиш хддисалари шунча камаяди.

Ишчи ускунанинг хавфли худудига кириб к,олишининг 
олдини олиш, уни электр токи таъсиридан химоялаш, юк,ори 
босимдан, катта тезликлардан, юклар юк,оридан тушиб кети- 
шидан, пастга кулаб тушиш, куйиб к,олиш ва х,.к. лардан сак,- 
лаш махсус мак,садлар учун лойихдланган асбоб, мослама ва 
механизмлар билан бажарилади.

Ускуна ва агрегатларнинг ишида хавфли вазият пайдо 
булганлиги сабабли махсус асбоблар ва мосламалар (сув сат- 
хдни улчовчи, босимларни улчовчи манометрлар, ёрутлик 
ва товуш сигналлари ва х,.к.) кулланилади.

Хавфсизликни таъминлашда хавфли жойларни ишонч- 
ли тусикдар билан тусиш, блокировкалар куллаш, зарарли 
моддалар чик,маслиги учун зичлаштириш (герметезация), 
аппаратларни капсуллаш тадбирлари замонавий, прогрес
сив техник воситалар хдсобланади ва улар ишлаб чикдришда 
жарохдт олишга хдмда касбий касалликларга кдрши кура- 
шишда самарали усуллардан саналади.

ЕНГИЛ САНОАТ КОРХОНАЛАРИДА ХАВФСИЗЛИК 
ТЕХНИКАСИНИНГ УМУМИЙ ТАЛАБЛАРИ

Корхонада хавфсизлик техникаси — бу бахтсиз хддиса- 
лардан огохдантириш, хавфсиз мехдат шароитларини яра- 
тиш ва ишчиларни хавфсиз иш усулларига ук,итиш билан 
боглик, булган тадбирлар мажмуасидир.
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Одатда ишлаб чик,аришда бахтсиз х,одисаларнинг асо- 
сий сабаблари ишчиларнинг зарур иш малакаларини етар
ли узлаштирмаганликлари, асбоб ваускуналар билан ишлаш- 
да малакалари етарли эмаслиги ва хавфсизлик техникаси 
йурик,номаларига етарли риоя кдлмасликларидир.

Ишлаб чик,ариш ускуналарини бопщаришга тиббий 
курикдан утган ва уз касби х,ажмида хавфсизлик техникаси 
Коидаларини биладиганлар куйилади.

Ускунада устки кийимда, шарф, галстук такдап х,олда, 
кенг, узун ва тор, тугмалари такилмаган иш кийимларида, 
сочлари дуррача остига яширилмаган х,олда ишлаш так,ик- 
ланади.

Ишни бошлашдан аввалускунанингх,аракатдаги кисм- 
лари тусикдар билан таъминланганлиги, к,опк,ок, ва эшикла- 
ри блокировкаловчи мсзсламалар билан таъминланганлиги ва 
электр симларининг ишончли их,оталанганлиги синчиклаб 
текшириб чикилиши керак. Агар машинада иш утириб ба- 
жарилса, уриндикдарнинг ва оёк ости тагликларининг х,о,лат- 
лари кулай булишига эътибор бериш керак.

Ускуналарни бошкариш кап-а куч талаб килмаслиги ке
рак. Белгиланган меъёрларга биноан бошкарув тугмалари- 
ни босиш ва турли электр асбоблари дастакларини бураш 2
3 Н дан ортик куч галаб килмаслиги керак. Мунтазам ишла- 
тиладиган ричаглар, штурвал ва маховиклар 40 Н дан кам 
булмаган куч билан ишга гутиирилиши керак.

Тепкиларни босиш учун туриб ишлаганда 35 Н дан ва 
угириб ишлаганда 27 Н дан ошмаган куч талаб килинади.

Ускунаии тозалаш, мойлаш х,амда кайишларини кийги- 
зиш фак,ат электр двигатели ^ирилган хрлдагина бажари- 
лиши мумкин.

Мойланган латталарни иш жойларига ёки дуч келган 
жойларга ташлаб кетиш мумкин эмас. Уларни металлдан 
ясалган, к,опк,окди махсус яшикларда йигиш керак.

Ускунада кандайдир носозлик сезилиши билан дарх,ол
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устага хабар бериш керак. Носоз ускунада ишлаш так,икда- 
нади.

Ускунадан узокдашганда унинг электр двигателини учи- 
риш эсдан чик,маслиги керак.

Цехдаги барча ишчилар ёнгин хавфсизлиги буйича 
йурик,нома утган булишлари ва ёнгин бошланган хрлларда 
уз вазифаларини билишлари керак.

ПОЙАБЗАЛ ЮЗИ ДЕТАЛЛАРИНИ КИРКДШ  
ПРЕССЛАРИДА ХАВФСИЗЛИК ТЕХНИКАСИ

Пресснинг созлигига ишонч х,осил кдлиш учун аввалуни 
пичок,сиз бир неча маротаба салт юргизиб курилади, сунгра 
пичок, )фнатибг материалсиз юргизиб курилади. Деталлар- 
ни к.ирк.ишда ишчининг иккала кулининг банд булиши уни 
жарохдтлаиишдан х,имоя к,илади.

Сигнал лампочкаси пресс электр ускуналари кучланиш 
остида эканлигини курсатади. Пресс электр схемаси шундай 
тузиладики, унинг к^ркувчи плитасига 12 В кучланиш кел- 
тирилади, бу эса ишчини ток уришидан мух,офаза к̂ илади.

Прессда ишлаш вак,тида стол ёки кдркувчи плита усти- 
га ёт нарсаларни куйиш, деформацияланган, тиги бузилган 
пичокдардан фойдаланиш, периметри белгилангандан кат- 
та пичок, урнатиш, носоз сигнал аппаратларидан фойдала
ниш, гидроузатгич, электр ускуналарининг тусикдари ечиб 
куйилган ёки электр шкафининг эшиклари очик, х,олда иш- 
лаши, носоз ёки нотугри урнатилган технологик контакт- 
лар, яхши мах,камланмаган к,иркувчи плита, носоз ёки иф- 
лосланган мойлаш системаси билан ишлаш так,икданади.

Пресс ишида носозлик сезилиши билан унинг электр 
двигатели зудлик билан тухтатилиб, бу х;акда устага хабар 
бериш ва созловчини чак,ириш керак.

Пресслар доимо тоза х,олда сакданиши керак. Унинг
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крбиги ичида жойлашган мехапизмларини гозалаш факдт 
электр двигатели тулик, учирилгандан кейингина мумкин. 
Электр двигатели ишлаб турган прессни назоратсиз к,олди- 
риб булмайди.

Цехдаги барча ишчилар енган хавфсизлиги буйича 
йурикдома олган булишлари керак (15-расм).

БИЧИШ МАШИНАСИДА ИШЛАГАНДА ВА К.УЛДА 
БИЧИЛГАНДА ХАВФСИЗЛИК ТЕХНИКАСИ

Кучма бичиш машиналарининг ток узатувчи шнурлари 
яхши их,оталанган булиши керак. Агар унда очик, жойлари 
булса ундаи фойдаланиб булмайди. Симларнинг бирида узи- 
лиш руй берса токни автоматик узиб куювчи мослама кузда 
гг)'тилади.

Хавфсиз мех,иат шарошларини таъминлаш мак,садида 
ускуна электр двигателининг чулгамлари их,отасининг к,ар 
шилиги камида бир ойда бир мар га улчаб турилиши керак.

Т^тиамнинг к,алинлип! ортиши билан зичловчи панжа- 
нинг х,ам х,олати узгартирилиши керак, бу ишловчи к,ули- 
нинг жарох,атланишидаи сак/\айди.

Ту^имачилик материалларини бичишнинг мук,им ма- 
шиналари мах,аллий аспирация системалари билан таъмин- 
ланиши керак. Улар иш столи остида йигилг ан чанглар- 
ни суриб кетади ва ёнгиннинг олдини олади. Шунинг учун 
тасмали пичок,ни чархлаш доиралари к,обик, билан зичлаб 
беркитилиши керак. К,обик,нинг ички деворлари асбест 
билан к,опланади, бу учк,унни учишига сабаб булади.

Х,ар сменада камида бир марта тасмали бичиш ускуна- 
сини толали ва абразив чанглардан тозалаб туриш керак. 
Бунда стол ости, чархлаш механизми зонаси, юк,ориги ва 
пастки тусикдарнинг ички к,исми ва юк,ориги тарангловчи 
йуналтирувчи шкивларга эътибор бериш керак.
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15-расм. Пойабзал юзи деталларини к,ирк,иш 
пресси ПВГ-8-2-0 чизмаси.

1 - асос, 2 - олди тусик,, 3 - гидравлик юритгич, 4 - кронштейн,
5 - бошкарув пульти, б - тугмалар, 7 - кцркиш плитаси, 8 - биринчи 
технологик контакт, 9 - иккинчи технологик контакт, 10 - аморти
зация плитаси, 11 - контакт пластинкаси, 12 - ударник, 
13 - скалка, 14 - корпус, 15 - 16 - поршенлар, 17 - кошфк, 18 - орка 
тусик, 19 - шток, 20 - чувалчангсимон тддирак, 21 - устун.
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А А А А А А А А А А /А /Л
Ишчининг хавфсизлигини гаъминлаш мак,садида тор

моз мосламаси ва электромагнит тасма ушлагич урнатилган. 
Тасма ушлагич тасма узилган х,олларда унинг чикдб кетиб 
атрофдагиларни мух,офаза килса, микротухгап-ич ватормоз- 
ловчи мослама электр двигателини учириш ва шкивларни 
тухтатиш вазифасини бажаради.

Магнит тасма ушлагичлар ишлагандан сунг автоматик 
^иргичнинг "Тухтатиш" тугмасини босиб (РЛ-5 машина- 
сида) ускунани токсизлантириш керак.

Кулни кесиб олишнинг оддини олиш мак,садида тасма- 
ли пичок, олдида махсус к,иск,ичлар урнатилади. Иш вак,тида 
огохдантирувчи кдскдчлар газлама тушами юзасига як,ин 
ёки лекалага як,ин туриши керак. Газлама тушами к,алинли- 
ги узгариши билан огохдантирувчи кдскдчлар х,олати хдм 
узгартирилади.

Едирилиб эни 5-6 см га етиб к,олган тасмали пичокдар- 
дан фойдаланиб булмайди.

Тез ̂ аракатланувчи тасмали пичок, ишловчига катта хавф 
тугдиргани учун ускунанинг барча айланувчи кдсмлари ва 
пичоги тусикдар билан хдмояланган. Тасмали пичокди ал- 
маштириш ва механизмларни х,олатини узгартириш учун 
ечилувчи тусикдар кузда тутилган.

Янги тасмали пичокдарни чархлаш бичув цехидан ало- 
хдда жойлашган х,аво сурувчи вентилятор билан таъмин- 
ланган махсус хоналарда бажарилади. Пичокдарни кулда 
чархлаш вак,тида кулни кесиб олишдан эх,тиёт булиш керак. 
Иш х,олатларидан бошкд вакдларда пичокдинг тигига гилоф 
кийгизиб куйилади.

Пичокдарни жилвирлаш дастгохдарида чархлаганда 
хдмоя кузойнаклари такдб ишлаш керак. Пичокди жилвир
лаш доирасига хавфсиз узатиш учун махсус таглик куллана- 
ди. Унинг х,олатини хохдаган якднликда урнатиш имкони 
булиши керак.
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A A A A A A /V vX A A V A A
Таглик кдрраси билан жилвирлаш доирасининг иш юза- 

си орасидаги тиркдш пичок, к,алинлигининг ярмидан кам 
булиши керак. Таглик шундай урнатилиши керакки, чарх- 
ланаётган мах,сулот жилвирлаш доираси билан унинг мар- 
казидан утган горизонтал текисликда ёки ундан 10 мм гача 
булган тепада учрашсин. Таглик х,олати х,ар бир узгартириш- 
дан кейин ишончли мах,камланади (16-расм).

ПРЕССЛАРДА ИШЛАГАНДА ХАВФСИЗЛИК 
ТЕХНИКАСИ

Пресс ва бошк,арув пульти х,и\гояловчи ергаулаш конту- 
рига ишончли равишда бириктирилиши керак. Иш тугаган- 
дан кейин прессни ва унинг атрофини, албатга тозалаш ке
рак. Пресс к,обигининг ички к,исмларини ва гидроюритгич- 
ларни х,ар хдфтада камида бир марта тозалаб туриш керак.

Пресснинг иш вак,тида унинг сурилувчи кареткасига ва 
бошкд жойларига ёт нарса\арни куйиш, мах,сулот х,олатини 
узгартириш мумкин эмас.

Пресснинг электр двигатели ишлаб турган ёки к,издир- 
гич асбоблари ёкдлган х,олатда уни назоратсиз к,олдириш 
мумкин эмас.

Траверсаларнинг бир-бирига як,инлашиши вак,тида, 
жарохдтларни олдини олиш мак,садида, ишчининг куллари 
каретка дастагида булиши керак. Хрлати узгариб туриши 
керак булган к,издирилувчи плитага токни олиб келиш учун 
махсус к,оби кди кабел сими кулланади.

Пресснинг асосий электр ускуналари ёпик, х,олатдаги 
бошкдрув пультига жойлаштирилган.

Пресс ишяда бирор носозлик сезилса, дархрл электр 
двигатели учирилиб, устага хабар берилади (17-расм).
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16-расм. Кулда бичиш столи чизмаси.
1 - бичилган деталларни, асбобларни сакдаш тортмаси;

2 - таглик, утириб ишлаганда оёк, к,уйиш учун; 3 - бичилаётган 
чармларни илиб к,уйиш кронштейни; 4 - бичиш тахтачаси;

5 - бичиш столи; 6 - зах,ирадаги чармларни илиб к,уйиш кронш 
тейни. А - чарм чик,иидиларими туплаш чунтаги.

ТАМРАЛАШ УСКУНАСИДА ИШ ЛАШ ДА  
ХАВФСИЗЛИК ТЕХНИКАСИ

Тамгалаш ускунасида ишлашга фак,ат ускунанинг тузи- 
лиши ва унда ишлаш хавфсизлик к,оидалари укдгилган иш- 
чиларгина куйилади. Деталларни тамгалашни бошлашдан 
аввал машина механизмларининг туф и  ишлаётганлиги тек- 
ширилади.

Ускунанинг хавфли жойлари тамгалаш каллаги, даракат
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узатиш механизмлари ва электр к,исмлари хдсобланади. Ай- 
ник,са, к, у л бармокдарининг тамгалаш каллаги остига тушиб 
к,олишига эх,тиёт булиш керак.

Тусикдар ечиб куйилганда электр двигателини юргазиш 
х,амда электр двигатели ишлаб турганда эса ускунани мой- 
лаш, тоза,\аш ва ш.у. бошк,а ишларни бажариш мумкин эмас.

Ускунанинг тамгалаш барабанида к,издириш мосламаси

17-Расм. ПГТП-45-0 пресси чизмаси.
1 - тумба, 2 - манометр, 3 - редуктор маховиги, 4 - каретка,

5 - сурилувчи плита, 6 - рама, 7 - редуктор, 8 - бошкарув пульта, 
9 - босимни бошкдрувчи маховик.
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урнатилган х,олларда к,улни куйдириб олишдан эх,тиёт булиш 
керак.

АСГ-13 УСКУНАСИДА ИШЛАГАНДА ХАВФСИЗЛИК  
ТЕХНИКАСИ

Ишни бошлашдан олдин ускунадаш х,амма деталларнинг 
тугри урнатилганлигига шкивни к,улда айлантириб куриш 
билан ишонч Х.ОСИЛ кдлиш, резьбали бирикмаларни ку ри ре

дан утказиб чикдш, пичок, шгшидели билан х,аракатга кел- 
тирувчи ук, орасида тирк,ишлар йукдигига ишонч х,осил 
к,илиш керак.

Барча мойланадиган жойларни тозалаш, уларни мойлаш, 
ор гик,ча мойларни тоза латта билан артиб олиш керак. Ус- 
куна ишини электр двигателини юргазиб салт юришда тек- 
шириш керак. Бундан кейин материал узатувчи ролик ва 
панжа х,олатини тугри урнатиш, пичок,ни чархлаш ва мате
риал юбориб ускунани синаб куриш керак. Ускунанинг 
х,олати яхши эканлигига ишонч х,осил к,илиб сунг ишга ки- 
ришиш керак (18-расм).

ТИКУВ УСКУНАЛАРИДА ИШЛАГАНДА 
ХАВФСИЗЛИК ТЕХНИКАСИ

Бошк,а ускуналардаги каби бу ускунада ишлаганда х,ам 
иш жойи саранжом булиши, ортик,ча ва кераксиз нарса- 
ларнинг булмаслиги, мадсулот ва чик,индилар билан тулди- 
риб ташланмаслиги керак.

Иш бошлашдан аввал ю ргизувчи кдсм ларининг ва 
электр симларининг созлигини текшириш керак. Бунинг 
учун одатда машинага утиришдан олдин унинг корггусига 
к,улнинг орк,аси билан енгил тегиб куйи ш керак. Агар ток 
ураётгани сезилса дарх,ол устага хабар бериш керак.
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АА/йКАААААААЖ А
М еъёрий талабларда курсатилмаган игна ва иплардан 

фойдаланиш мумкин эмас. Ускунани тозалаш, игаани алмаш- 
тариш ва х,олатини узгартириш ишлари фак,ат электр дви
гатели учирилган х,олатдагина бажарилади.

18-расм. АСГ ускунаси чизмаси.
1 - кути шаклидаги к,обик,, 2 - эгик дастак, 3 - стол, 

4 ■ унг тумба, 5 - чап тумба.

Ускуна ишончли ерга уланган булиши, электр хавфи- 
дан х,оли булиши керак. .Агар унинг ишида бирор носозлик 
сезилса, электр двигатели к,изиса, шовк,ин билан ишласа ва 
шунга ухшаш х,олларда дарх,ол ишни тухтатиб, устага (элек- 
трикка, механикка) хабар бериши керак.

Ишвактида боища нарсаларга алахсиш, гаплашиш дик,-

184 -  fc
www.ziyouz.com kutubxonasi



к,атни чалгитиб, жарохщта олиб келиши мумкин. Ускунада 
ишлаганда ишчи уз кийимига хдм эътибор бериши, унинг 
осилиб турган кдсмлари (румол, шарф ва ш.у.) булмаслиги, 
рудапо ва гор булмаслиги керак. Сочлари дуррача билан 
турмакланган булиши керак.

Иш жойи етарли ёритилмаган булса, устага хабар бе- 
риш керак.

Ускунадан узокдашишдан аввал, албатга тухтатиш ва 
чирокди учириш керак. Уни тулик, тухташини кутиш ке
рак. Кул билан тухтатиш мумкин эмас.

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР

Х авф си зли к  техникаси , технологик ускуналар- 
нинг ш икастловчи  м анбалари, тиш ли ш естернялар  
ва сегментлар, маховикли гилдираклар, тасмали, тиш 
ли ва понасимон тасмали узатмалар, илашиш муфта- 
лари, тухтатиш (стопорлаш ) болтлари, ш понкалар, 
тусикдар, блокировкалаш , кучайтиргиклар, чеклагич- 
лар, сакдовчи тузилмалар, хабар берувчи воситалар, 
ёруглик, ранг ва товуш  сигналлари, х авф си зли к  ма- 
соф алари, рангли сигналлар ва хавф сизлик  белгила- 
ри, хавф ли  минтак,а, ц ехларни  пардозлаш нинг ф и 
зиологик ва психологик таъсири, жарохатловчи омил- 
лар, хавфли зона, эргономика элементлари, иш жойи- 
ни таш кил к,илиш, кулай иш зонаси, кузнинг самара- 
ли куриш  бурчаги, ортиш -туш ириш  иш ларини  
хавф сиз таш кил к,илиш, механизмлар билан иш лаган
да хавф сизли к  талаблари .конвейерлардаги  х ав ф си з
лик талаблари, к,урилиш учун ж ой  танлаш , майдон- 
нинг рельеф и , гидрогеологик ва геологик х а р ак те 
р и с т и к а м , сейсм иклиги, ер ости сувлари  сатхи, ус- 
куналарни  ж ойлаш тириш , ускуналарнинг конструк-
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/ШЖЖЖЖЖЖЖЖЖ&
цияси  ва габари т улчамлари, устунлар тури, т р а н с 
порт йулаклари , иш йулаклари , эвакуац и я йулакла- 
ри, м аркази й  ва четки йулаклар.

УЗЛАШ ТИРИШ  САВОЛЛАРИ

1. Ускуналарда хавфсизликни таъминловчи техник во- 
ситалар нималардан иборат?

2. Тусувчи тузилмалар хдкдда нима биласиз?
3. Блокировкалаш х,ак,ида гапириб беринг?
4. Сакдовчи тузилмаларнинг ишлаш принципи нимага 

асосланга! i ?
5. Хавфсизликни масофа билан таъминлаш.
6. Сигналлар, рангли сигааллар.
7. Хавфсизлик белгилари.
8. Эргономика элементлари хавфсизликни таъминлаш 

воситаси.
9. Иш жойини тугри ташкиу\ к^илиш хавфсизликни оттти- 

радими?
10. К,улай иш зонаси нима?
11. Кузнинг к,улай куриш бурчаги.

12. Ю кларни ортиш-тушириш ишларида хавфсизлик 
чора-тадбирлари.

13. Ю кларни ташишда хавфсиз^\ик чоралари.
14. К,улда юк ташиш меъёрлари.
15. Пойабзал ва тикувчилик корхоналари асосий цехла- 

ридаги хавфли зоналар.
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VI БОБ 

ЁНГИН ХАВФСИЗЛИГИ

Ёш'инлар халк, хужалиги- 
га катта моддий зарар келти- 
ради. Ёнгин бир неча минут 
ёки соат ичида жуда катга мик,- 
дордаги халк, бойликларини 
ёндириб, кулга аилантиради. 
Ёнгин вакдида ажралиб чик,а- 

диган тугун, карбонат ангидрид ва боища зарарли х,ид ва 
газлар к)ш микдорда атмосферага кутарилиб, нафас олиш 
учун зарур булган х,авонинг таркибини бузади. Бугндан 
ташкдри, ёнгиндан куриладиган зарарнинг знг ёмони шуки, 
унда куплаб кишилар жарохдтланади ва х,атто улиши х,ам 
мумкин. Буларнинг хдммаси ёнгинга к,арши кураш тадбир- 
ларини, бу вактда пайдо буладиган ишларни хавфсиз бажа- 
риш усуллари ва мехмат мух,офазаси билан биргаликда урга- 
нишга мажбур к,илади.

Хрзирги пайтда енгил саноат корхоналарида ёниш хав- 
фининг камайиши борасида бирмунча ишлар амалга оши- 
рилган. М азкур корхоналарда ёнгин чик,иш хавфи камай- 
тирилган ва бутунлай хавфсиз ишлайдиган электр ускуна- 
лари кулланилмокда. Енгил саноат корхоналари бино ва ин- 
шоотлари таркибидан ёнувчи курилиш материаллари сик,иб 
чикдрилмокда. Ут учиришнинг механизациялашган ва ав- 
томатлашгаи системалари гобора кенгрок, кулланилмокда.

Лекин, ёнгин чик^шининг олдини олишда, ут учиришда 
асосий масъулият кишилар зиммасига тушшнини ва уларнинг 
ёнгинни учириш техникасининг барча талабларини тулик, 
бажаришларига боглик. эканлигини унутмаслигимиз керак. 
Корхоналарда бу тадбирлар тартибли равищда, ёнгин техни-

6.1. Ёнгинга к,арши 
кураш ишларини 

ташкил к,илиш
V______________________^
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каси хдкддаги низом, ёнгин хавфсизлиги к,оидалари, йурик,- 
нома ва бошка хужжатлар асосида олиб борилиши керак.

Республикамизнинг х,ар бир фук,ароси жамоат ва дав- 
лат мулкини куз к,орачигадай сакдаши ва асраб-авайлаши, 
уни бойитиш хдкдда кдйгуриши керак. Шунинг учун кор- 
хоналарда ёнгиннинг олдини олиш ва ут учириш тадбирла- 
ри кенг жамоатчиликка суянган х,олда, цехлардаги х,ар бир 
ишчининг иштирокида ovii6 борилади.

E h f h h  мух,офазасини ташкил кдлиш касбий ва ихтиё- 
рий турларга булинади.

Касбий ёнгин мух,офазаси уз навбатида, х,арбийлашти- 
рилган (йирик шах,ар ва му хдм объектларга хизмат курса- 
тади), х,арбийлаштиридмаган (туман марказлари ва йирик 
саноат объектларига хизмат курсатади) ва тармок, (айрим 
бирлашма ва корхоналарга хизмат курсатади) турларига 
булинади. Й ирик саноат корхоналарида касбий ёнгин 
кдсмлари ташкил килииади. Кур или ш меъёр ва к,оидалари 
"Саноат корхоналарининг бош тархлари"га биноан ишлаб 
чик,аришнинг ёнгин хавфи буйича А, Б ва В тоифалари учун 
(маълумки енгил саноат корхоналари В гоифасига мансуб) 
касбий ёнгин кдсмларининг хизмат курсатиш радиуси 2 км 
дан ошмаслиги керак. Бу кдсмлар одагда корхона худуди- 
дан ташк,арига ж ой ш ш п ' р илади.

Ёнгин хавфи кам булган х,амда кичикрок, корхона ва 
муассасаларда ёнгин мух,офазаси ва объектни к,урикдаш 
хизмати биргаликда к,ушиб олиб борилади.

Тикувчилик ва пойабзал корхоналарида ёнгин мух,офа- 
засини ташкил к,илиш ва ёнгин чикдшини огохдантириш, 
ут учириш техникаси ва к,уролларини, алок,а ва учириш во- 
ситаларини жанговар х,олатда сакдаш, ёнган чик,к,ан такдир- 
да уларда фаол к,атнашиш, халк, мулкини асраб-авайлаб сак,- 
лаш борасида таргабот ва ташвик,от ишларини олиб бориш- 
ни так,озо к,илади.
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Д/ААААА/УЛАА/АА
Корхоналарда ёнган мухрфазасининг кдндай тизими мав- 

жуд булишидан к,атъи назар, кунгилли ут учириш дружина- 
лари тузилиши керак.

Ёнгин ва портлашлар х,амон халк, хужалигига катта зиён 
етказмокда, кишиларнинг майиб булишига, хдтто х,алок були- 
шига сабаб булмокда. Шу сабабли, ёигин хавфсизлиги тад- 
бирлари икки асосий вазифани хдл кдлишга — кишилар 
хдёти ва соглигини сакдаб к,олишга х,амда моддий бойлик- 
ларни угдан хгимоялашга к,аратилмоги зарур.

E h f h i i  хавфсизлиги к,оидаларига амал к,илинишини 
Давёнгинназорат кузатиб туради, цехлар, лабораториялар, 
булимлар, омборхоналар, устахоналар ва бошк,а булимлар- 
даги ёнгин хавфсизлиги учун жавобгарлик эса уларнинг рах,- 
барлари ёки шу рах,барлар вазифасини бажариб турган ки
шилар зиммасига юклатилади.

Узбекистон Республикасида шах,арларимизнинг, к,иш- 
локдардаги ах,оли зич яшайдиган жойлар ва хал к, хужалиги 
объектларининг ёнгин мухрфазасини мустах,камлаш учун 
ёнгинга ^арши кураш режа асосида олиб борилади ва бу 
тугрисида доим гамхурлик кдлиб келинади. Ана шу ёнгин 
мух,офазаси ишининг икки асосий йуналиши бор:

— биринчидан, бу — ёнгиннинг олдини олишга к,ара- 
тилган илмий-техник ва ташкилий тадбирларнинг режали 
мажмуи;

— иккинчидан, бу — объектлар, шахдрлар ва к,ишлок,- 
лардаги ах,отш зич яшайдиган жойларда ёнгинни учиришни 
ташкил к,илиш.

Узбекистон Ички ишлар вазирлиги ёнгин мух;офазаси 
Бош бошкдрмасинингвазифаси давлатмулкини, фук,аролар- 
нинг шахсий мулкини ёнгиндан сакдашдан иборат, шу би
лан бирга ёнгин назорати ташкилотлари ташкилий, назорат 
ва маъмурий ишларни амалга оширади. Уларнинг вазифа- 
ларига к,уйидагилар киради:
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— х,амма идоралар, корхоналар ва алохдда шахслар учун 

мажбурий булган ёнгин мухрфазасига дойр кридалар, меъ- 
ёрлар, йурикдомалар ишлаб чищгш ва уларни чоп этиш;

— саноат, фук,аро бинолари ва иншоотларини, ахрли 
пунктларини лойих,алаш, куриш да ёнгин хавфсизлиги 
кридалари ва меъёрларининг бажарилишини текшириш;

— хамма ташкилотлар, муассасалар, корхоналардаги ут 
учириш булинмаларининг шайлигини ва ут учириш воси- 
таларининг созлигини к,аттик, назорат к,илиш хдмда текши
риш.

Узбекистан Ресггубликаси ёнгин назорати ташкилотла- 
ри уз вазифаларини муваффак,иятли бажаришлари учун 
уларга к,уйидаги х,ук,укдар берилган:

— ёнгин хавфсизлиги жих,атидан к,ай ах,волдалигини 
аникдаш мак,садида барча саноат бинолари х,амда иншоот- 
лари, омборлар ва ёрдамчи хоналарни текшириш;

— корхоналар маъхмурияти ва алох,ида шахслардан 
объектларнинг ёнгин хавфсизлиги нуктаи назаридан к,ай 
ахролдалигини аник/\аш учун зарур булган маълумот х,амда 
х,ужжатларни такдим этишни талаб к,илиш;

— ёнгин хавфсизлиги к,оидалари бузидганлиги аникдан- 
ганда, корхона рах,барларига ана шу бузилишларни барта- 
раф  этиш юзасидан мажбурий фармойишлар бериш ва бу- 
нинг учун зарур муддатларни белги/\аш;

— ёнгин ва портлаш хавфини юзага келтирувчи крида 
бузшш ш\ари аникданганда ана шу бузилишлар бартараф 
этилгунга к^адар корхонанинг ишини бутунлай ёки к,исман 
тухтатиб к,уйиш;

— ёнгин хавфсизлиги к,оидаларининг бузилиши ёки 
бажарилмаслигида айбдор булган кишиларни маъмурий ёхуд 
жиноий жавобгарликка тортиш.

Ишчи-хизматчилар уз иш урнидаги ёки улар ишлайди- 
ган булинмадаги ёнгин хавфсизлиги талабларини яхши би-
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лишлари ва уларга к,атъий амал к,илишлари, ут учириш во- 
ситаларидан фойдалана олишлари, мехдат х,амда техноло
гия интизомига кдтъий риоя кдлишлари, ёнгин хдмда порт- 
лаш жихдтидан хавфли модда ва ашёларни ишлатишни би- 
лишлари зарур.

Корхона, муассаса ва ташкилотларда ёнгин хавфсизли- 
гини таъминлаш ишини ташкил к,илиш. Ишчилар, хизмат- 
чилар ва мух,андис-техник ходимларнинг купчилиги жалб 
этилгандагина корхона, муассаса, х,амда ташкилотларда ён- 
гинга к,арши муваффак,иятли кураш олиб бориш мумкин. 
Бунинг учун х,ар бир объектда ёнгин-техник комиссияси 
тузилади. Комиссияга бош мух,андис, техник рах,бар ёки 
рахбарнинг биринчи уринбосари бошчилик к,илади. Улар- 
нинг вазифаси к,уйидагилардан ибораг:

— ёнгиннинг олдини олиш к,оидаларининг бузилишла- 
рини ва ёнган чикдшига олиб келувчи камчшшкларни аник,- 
лаш ва уларни бартараф зтиш тадбирларини ишлаб чик,иш;

— ёнгиннинг олдини олиш тартибини ишлаб чикдш ва 
уларни утказишда к,атнашиш;

— ишчи-хизматчилар ва мух,андис-техник ходимлар 
уртасида ёнгиннинг олдини олиш тартиби х,амда к,оидалари 
буйича оммавий тушунтириш ишини олиб бориш.

Бу вазифаларни бажариш  учун ёнгин- техник комис
сияси: ишлаб чик,ариш хоналари, электр жих,озлари, ша- 
моллатиш, иситиш системалари ва шу кабиларни куздан 
кечириб, к,оида бузилишларини аникдайди х,амда уларни 
бартараф  этиш муддатларини белгилайди; ишловчиу\ар 
уртасида ёнгиннинг олдини олиш мавзуларида сух,батлар, 
маърузалар утказади; рационализаторлар х,амда ихтиро- 
чилар учун мавзулар ишлаб чик,ишда к,атнашади; цехлар, 
булимлар, омборхоналар, лабораториялар ва х,оказолар- 
нинг ёнгинга к,арши адволини текширишга кенг жамоат- 
чиликни жалб этади.
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Енгил саноат корхоналаридага ёнгин мухофазаси комис- 
сиясига куйидаги вазифалар юклатилади:

— х,ар купи ёнгиннинг олдини олишни амалга ошириш;
— ёнгин чик,ишига йул куймайдиган тадбирларни иттт- 

лаб чикдш;
— ишчи-хизматчилар, мухдндис-техник ходим\арга ён- 

ганга к,арши кураш юзасидан йул-йурикдар бериш ва улар 
билан машгулотлар угказиш;

— х,амма ут учириш системалари ва курилмалари х,амда 
ёнган, a\oi^a ва сигнализация воситаларининг ах,волини на- 
зорат кдлиш;

— курикданаётган объектдаги ёнаётган нарсалар ва ён- 
гинни учириш.

ЁНИШ НИНГ ФИЗИК-КИМ ЁВИЙ АСОСЛАРИ

Ёниш деб, ёнувчи модда билан х,аводаги кислороднинг 
узаро таъсири натижасида жуда тез кечувчи ва куп мик,- 
дорда иссикдик ажралиб чикувчи кимёвий реакцияга айти- 
лади. Куш х,олларда ёниш ёнувчи модда заррачаларининг 
нурланиши билан бирга кечади. Ёниш х,осил булиши ва у 
давом этиши учун ёнувчи модда (кдттик,, суюк, ёки газси- 
мон), оксид\овчи модда (оддий шароитда оксидловчи мод
да вазифасини х,аводаги кислород уташи мумкин) ва ёнди- 
рувчи манба (учкун, очик, аланга ва чутланган нарса) мав- 
жуд булиши керак. Шуни айтиш керакки, х,аводаги кисло
род микдори 15% дан кжрри булгандагина оксидловчи ва
зифасини бажара олади, ундан паст концентрацияда эса 
ёниш мавжуд була олмайди. Бундан танщари, оксидловчи 
модда вазифасини тегишли шароитлардахлор, бром, калий 
ва бошк,а моддалар х,ам уташи мумкин.

Хавфлилиги буйича барча модда ва ашёларни куйидаги 
турларга булиш мумкин: ёнмайдиган моддалар, ёниш хавфи
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мавжуд моддалар, ёниш ва портлаш хавфи мавжуд х,амда 
портлаш хавфи мавжуд моддалар.

Ёнмайдиган модда ва ашёлар — ёниш ёки ёнгинни уза- 
тиш хусусиятлари йук, нарсалардир. Масалан, гишт, металл, 
бетон ва бошкдлар.

Ёниш хавфи мавжуд модда ва ашёлар - хдвода ёниш ва 
ёнгинни узата олиш хусусиятига эгадирлар. Масалан, ёгоч, 
К.ОГОЗ, пахта толаси, мазут, портлаш хоссасига эга булмаган 
чанглар (тикувчилик ва пойабзал корхоналарида ажралиб 
чикддиган чанглар х,ам шунга киради).

Ёниш ва портлаш хавфи мавжуд модда ва ашёлар - {̂ ат
тик, ёки суюк, ёнувчи моддалар билан бирикканда бир зумда 
алангаланиб кетиш хоссасига эга. Бундай моддаларга водо
род ангидриди, азот кислотаси ва бопщалар, хдмда ёнувчи 
моддалар билан аралашганда узидан кислород ажратиб чи- 
к,арувчи, кислота таъсирида, кдодирилганда ёки механик таъ- 
сир остида портловчи бирикмалар киради. Масалан, пахта 
чанги билан селитра аралашганда шу х,ол руй бериши мум
кин. Шу билан бирга, бундай нарсаларга хдвода таркдлган 
х,олда портловчи аралашмалар х,осил к,илувчи чанглар хдм 
мансубдир. Масалан, луб ва каноп толалари чанглари. Ёниш 
ва портлаш хавфи мавжуд моддаларга узлари ёнмайдиган, 
лекин сув билан аралашганда парчаланиб, газ ажратиб чик,а- 
рувчи ва бу газ хдво билан бирикканда портловчи бирикма 
Х.ОСИЛкдлувчи моддалархдм киради (кальций карбид).

Портловчи ашё ва моддалар хдво билан аралашиб, порт
ловчи бирикмалар (ёнувчи газ, водород, ацетилен) х,осил кдла- 
дилар. Порглаш хавфи мавжуд моддаларга ёнувчи газлар би
лан аралашганда портлаш хавфини вужудга келтирадиган 
ёнмайдиган газлар хдм киради (кислород ёнувчи газ билан 
аралашганда портлашга олиб келади). Айрим хддда ёнмайди
ган ва ёнишни таъминлай олмайдиган портловчи газлар х;ам 
булиши мумкин. Масалан, баллонларда сикдлган х,олда сакда-
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нувчи карбонат ангидрид гази. Портловчи моддаларга, шунинг- 
дек хдво билан аралашган х,олдаги ноорганик моддалар х,ам 
(алюминий, магний ва бопща моддалар кукунлари) киради.

ЁНИШ  ФАЗАЛАРИ ВА ПОРТЛАШ ЧЕГАРАЛАРИ

Ёниш фак,ат маълум х,арорат шароитидагина мавжуд були- 
ши мумкин. Барча ёнувчи моддаларнинг таркибида углерод ва 
водород мавжуддир. Иссикдик таъсири остида ёнувчи модда- 
лар парчаланиб, юкрридаги газлар ажралиб чикдб, хдводаги 
кислород билан бирикиб аданга х,осил кдлади.

Ёниш фазаларининг к,уйидаги хили аникданган.
1. Чащшш. Агар секин-аста к,издирилаётган ёнувчи су- 

юкдикка вак,ти-вак,ти билан ташкдридан аланга таъсир к,ил- 
дирсак, маълум бир х,ароратга етганда, ундан ажралиб чи- 
кдётган газсимон мадсулот ча^найди ва шу зах,отиёк, учиб 
к,олади. Суюкдикнинг ана шу пайтдаги х,арорати чакдаш 
дарорати дейилади. Чакдаган газларнинг тез учиб к о л и т и - 
нинг сабаби, бу х,ароратда суюкдикдан ажралиб чик,аётган 
газлар алангани давом эттириш учун етарли эмаслигидир.

Ч акдаш  х,арорати моддаларнинг ёнгин жих,атидан 
хавфлилигини аникдашда кат га ахдмиятга моликдир. Айрим 
моддалардан ажралиб чикувчи 6yF ва газлар куп микдорда 
йигилиши натижасида очик, аланга билан бирикиб кучли 
портлаш пайдо к,илнши мумкин.

2. Алангаланиш. Сую к,, ёнувчи моддаларни кдздириш 
чакдаш х,ароратидан юк,орида х,ам давом эттирилса, унинг 
бугланиши жадал/уатпади ва шундай бир вак,т келадики, унга 
аланга якднлаштирилса чик,аётган буглар чакдайди ва ёниш- 
да давом этади. Суюкдикнинг шу х,олатдаги хдрорати алан
галаниш х,арорати деб аталади.

3. Уз-узидан алангаланиш. Агар ёнувчи сую кликни алан
галаниш х,ароратидан юк,ори булган х,олатда х,ам кдздириш 
давом эттирилса-ю, лекин очик, аланга якднлаштирилмаса,
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мавжуд моддалар, ёниш ва портлаш хавфи мавжуд хдмда 
портлаш хавфи мавжуд моддалар.

Ёнмайдиган модда ва анхёлар — ёниш ёки ёнгинни уза- 
т иттт хусусиятлари йук, нарсалардир, Масалан, f h i h t , металл, 
бетон ва бопщалар.

Ёниш хавфи мавжуд модда ва ашёлар - хдвода ёниш ва 
ёнгинни узата олиш хусусиятига эгадирлар. Масалан, ёгоч, 
K .0F03, пахта толаси, мазут, портлаш хоссасига эга булмаган 
чанглар (тикувчилик ва пойабзал корхоналарида ажралиб 
чикддиган чанглар х,ам шунга киради).

Ёниш ва портлаш хавфи мавжуд модда ва ашёлар - к,ат- 
тик, ёки суюк, ёнувчи моддалар билан бирикканда бир зумда 
алангаланиб кетиш хоссасига эга. Бундай моддаларга водо
род ангидриди, азот кислотаси ва бошк,алар, хдмда ёнувчи 
моддалар билан аралашганда узидан кислород ажратиб чи- 
кдрувчи, кислота таъсирида, кдздирилганда ёки механик таъ- 
сир осгида портловчи бирикмалар киради. Масалан, пахта 
чанга билан селитра аралашганда шу х,ол руй бериши мум
кин. Шу билан бирга, бундай нарсаларга х,авода таркдлган 
х,одда портловчи аралашмалар х,осил кдлувчи чанглар х,ам 
мансубдир. Масалан, луб ва каноп толалари чанглари. Ёниш 
ва портлаш хавфи мавжуд моддаларга узлари ёнмайдиган, 
лекин сув билан аралашганда парчаланиб, газ ажратиб чи^а- 
рувчи ва бу газ х,аво билан бирикканда портловчи бирикма 
х,осил кдлувчи моддалар х,ам киради (кальций карбид).

Портловчи ашё ва моддалар х,аво билан аралашиб, порт
ловчи бирикмалар (ёнувчи газ, водород, ацетилен) хрсилкдла- 
дилар. Портлаш хавфи мавжуд моддаларга ёнувчи газлар би
лан аралашганда портлаш хавфини вужудга келтирадиган 
ёнмайдиган газлар х,ам киради (кислород ёнувчи газ билан 
аралашганда портлашга олиб келади). Айрим х,олда ёнмайди
ган ва ёнишни таъминлай олмайдиган портловчи газлар х,ам 
булиши мумкин. Масалан, баллонларда сикдлган хрдда сакда-
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нувчи карбонат ангидрид гази. Портловчи моддаларга, шунинг- 
дек хдво билан аралашган х,олдаги ноорганик моддалар хдм 
(алюминий, магний ва бошкд моддалар кукунлари) киради.

ЁНИШ ФАЗАЛАРИ ВА ПОРТЛАШ ЧЕГАРАЛАРИ

Ёниш факдт маълум хдрорат шароигидагина мавжуд були
ши мумкин. Барча ёнувчи моддаларнинг таркибида углерод ва 
водород мавжуддир. Иссикдик таъсири остида ёнувчи модда
лар парчаланиб, юк,оридаги газлар ажралиб чик^б, хдводаги 
кислород билан бирикиб аланга х,осил килади.

Ёниш фазаларининг куйидаги хили аникданган.
1. Чак,наш. Агар секин-аста к,издирилаётган ёнувчи су- 

юку\икка вак,ги-вак,ти билан ташкдридан аланга таъсир к,ил- 
дирсак, маълум бир хдроратга етганда, ундан ажралиб чи- 
кдётган газсимон мах,сулот чак,найди ва шу зах,отиёк, учиб 
к,олади. Суюкднкнинг ана шу пайтдаги хдрорати чак,наш 
хдрорати дейилади. Чак,наган газларнинг тез учиб к,олиши- 
нинг сабаби, бу хдроратда суюкдикдан ажралиб чикдётган 
газлар алангани давом эттириш учун етарли эмаслигидир.

Чак,наш хдрорати моддаларнинг ёнгин ж ихдтидан 
хавфлилигини аник^ашда катта ахдмиятга моликдир. Айрим 
моддалардан ажралиб чикувчи бут ва газлар куп микдорда 
йигалиши натижасида очик, аланга билан бирикиб кучли 
портлаш пайдо к,илиши мумкин.

2. Алангаланиш. Суток,, ёнувчи моддаларни киздириш 
чакнаш хдроратидан юк,орида хдм давом эттирилса, унинг 
бугланиши жадаллашади ва шундай бир вак,т келадики, у ига 
аланга я^инлаштирилса чикдётган буглар чакцайди ва ёниш- 
да давом этади. Суюкдикнинг шу х,олатдаги хдрорати алан
галаниш хдрорати деб аталади.

3. Уз-узидан алангаланиш. Агар ёнувчи суюкдикни алан
галаниш хдроратидан юк,ори булган х,олатда х,ам кдчдириш 
давом этгирилса-ю, лекин очик, аланга якинлаштирилмаса,
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маълум бир вакдда, ажралиб чикдётган буглар узидан-узи 
алангаланиб кетади. Ёнувчи суюкдикнинг ана шу хрлатдаги 
хдрораги уз-узидан алангаланиш хдрорати дейнлади.

4. Уз-узидан ёниб кегиш. Айрим ёнувчи кдттик, модда- 
ларни сакдаш нотугри ташкил этилган х,олларда уз-узидан 
ёниб кетиши мумкин. Масалан, нам х,олда гарамланган гю- 
хол, пахта, тошкумир, мой артилган латта ва бошкдлар. Бу 
жараён уз-узидан ёниш хдрорати маълум даражага етган- 
дагина булиши мумкин.

К,аттик, моддалар ёнаётганда, ёнаётган кдсмларига ён- 
дош кдсмларнинг кдзиши ва улардан уз навбатида ёнувчи 
газлар ажралиб чик,иши ва уларнинг х,ам ёна бошлаши на- 
тижасида узлуксиз занжир реакцияси кечади. Бу бирор бир 
тусувчи омилга учрамаса, ёнувчи модда ёниб тамом булгун- 
ча давом этади.

Ёнувчи сую к, моддаларнинг ёниши фак,ат юзалари очик, 
булган х,олатдагина, яъни х,аво билан туташ булган юзалар- 
дагина юз бериши мумкин. Бунда суюкдик юзасидаги алан
га пастки к,атламларни к,издиради ва ёнувчи бугларнинг 
янги-янгиларини чик,аради ва улар х,ам ёна бошлайди, шун- 
дай к,илиб бу ерда х,ам занжир реакцияси кечади.

Ёнувчи суюк, моддаларнинг чакдаш х,арорати 45°С га тенг 
ёки ундан кичик булса, бундай моддалар енгил алангаланув- 
чан суюкдиклар (ЕАС) дейилади. Буларга бензин, сероугле
род, спиртлар ва боцщалар мисол була олади. Чак,наш х;аро- 
рати 45°С дан юк,ори булганлари эса ёнувчан суюкдиклар 
дейилади (ЁС). Курилиш меъёрлари ва к,оидаларида келти- 
рилиши буйича Ёнгиндан мух,офаза кдлиш илмий текшириш 
институтининг тавсиясига биноан енгил ёнувчи, алангала- 
нувчан суюкдикларга чакдаш х,арорати 61 °С га тенг ва ундан 
паст булганларни, ёнувчан суюкдикларга эса 61 °С дан юк,ори- 
ларини киритиш белгиланган.

Газларда эса, газнинг х,ар бир молекуласи кислороднинг
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молекулалари билан бевосита контактда булиши мумкинли- 
ги ва улар бир вак,тнинг узида оксидданиш жараёнига тай- 
ёр булганлиги учун, ёниш жараёни катта тезликда кечади.

Ёнувчи мо/уда буйлаб аланганинг тарк,алиш тезлиги се- 
кундига бир неча метрни ташкил этса - ёниш, бир неча юз 
метрни ташкил этса - портлаш, бир неча километрни таш
кил этса - детонация деб аталади.

Г аз ва бугларнинг х,аво билан аралашмасининг ёниш ва 
портлаш хавфи, аланганинг тарк,алиш хароратидан ташк,а- 
ри уларнинг х,аводаги концентрация чегараси (буглар учун) 
билан характерланади.

Портлашнинг концентрация чегараси деб ёпик, тигел 
ичида ёнувчи газ ва бугларнинг хдводаги микдори ташкд 
аланга таъсири остида алангаланиб кета оладиган микдорга 
айтилади.

Х,аво билан тулдирилган берк идиш олиб, унга маълум 
микдорда ёнувчи газ ёки бут кушиб борамиз ва х,ар гал уни 
ёк^б курамиз. Бу газнинг микдори (фоизларда ёки огирлик 
концентрациясида) кам булганда алангаланмайди, яъни идиш 
ичидаги босим атмосфера босимига тенглигича к,олаверади.

Ёнувчи молданинг концентрацияси ошириб борилиши 
натижасида шундай х,олат юзага келадики, бунда аралашма 
кучсиз портлайди. Ёпик, идиш ичида ёнувчи газ ёки бугнинг 
х,аво билан аралашмаси ёндирилганда портлаш пайдо к,ила- 
диган минимал к,иймати - портлашнинг пастки чегараси деб 
аталади. Идиш ичига берилаётган газ ёки бугнинг концент
рацияси яна ошира борилса, портлаш кучи орта боради ва 
бирор максимал к,ийматга эришади. Концентрациянинг 
янада ошиб бориши энди портлаш кучини оширмай, балки 
пасайтиради ва секин аста суна бошлайди, маълум концен- 
трацияда эса бутунлай тухтайди. Ёпик, идиш ичида ёнувчи 
газ ёки бугнинг х,аво билан аралашмаси ёндирилганда порт- 
лайдиган максимал кдймати - портлашнинг юк,ори чегара-
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си деб аталади. Портлашнинг настки ва юк,ори чегаралари 
орасидаги фарк, кднча катта булса, модданинг портлаш хав
фи щунча юк,ори булади.

Хдр бир ёнувчи модданинг бутлари ва газлари, хдмда 
чанглар узларининг пастки ва юкрриги портлаш чегарала
ри кдйматларига эга.

Ёнувчи чанглар ва толалар, уларнинг пастки портлаш че- 
гараси 65 г/м 3 дан паст булса, портлаш хавфи мавжуд хдсоб- 
ланади. Агар уларнинг пастки портлаш чегараси 65 г/м 3 дан 
юк,ори булса, улар ёнгин хавфи булган чанглар х^собланади.

Суюкдик бутлари хдм портлаш хдрорат чегаралари- 
нинг пастки ва юк,ориги кихшатларига эгадир. Портлаш
нинг пастки хдрорат чегараси деб, ёпик, идиш ичидаги су- 
юкдик туйинган бутларининг ташк^и манбатаъсиридаалан
га олиши мумкин булган энг пастки хдрорат тушунилади.

Портлашнинг юкрриги хдрорат чегараси деб, ёпик, идиш 
ичидаги суюкдик туйинган бутларининг ташк,и манба таъ- 
сирида аланга олиши мумкин булгсш энг юкрриги хдрорат 
тушунилади. Ёнувчан сугакдиклар [аз ва бугларининг хдво 
билан аралашмасини юкорида курсатгои ан чегараларидан 
ташкдри к,ийматларида х,еч кандай манба билан алангалатиб 
булмайди. Масалан, ацетон туйинган бутлари учун портлаш
нинг пастки хдрорат чегараси — 20°С, юк,оригиси —7°С, се
роуглерод учун гегишлича — 14°С ва — 7°С.

Газлар ва чангнинг ёниши. Ёнувчи газлар хдво билан би
рикиб портлаш жихдтидан хавфли аралашмалар х,осилщ1ли- 
ши мумкин, шу сабабли улар портлаш жихдтидан хавфли 
моддалар тоифасига киради. Газ-^аво аралашмаларининг 
хавфлилик даражаси уларнинг аланга олиш хдроратига ва 
портлашнинг микдорий чегараларига кдраб бахдланади.

Газлар баркдрор ёнаётганда хдрорати 1400°С гача, 
портлаганда эса 2000°С гача кутарилиши му-мкин. Газлар 
портлаганнда босими 10' Па га етиши мумкин.
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Ёнувчи газларнинг, шунингдек, суюкдик бугларининг 
портлашига к,арши кураш  тадбирларини тутри таш кил 
к,илиш учун уларнинг х,аво буйича зичлигини билиш зарур. 
Чунки, х,аво буйича зичлиги бирдан кичик булган газлар 
хонанинг ю^ори к,исмида, зичлиги бирдан катта булган газ
лар эсахонанинг патски кдсмида, кудукдар, уралар, хандак,- 
ларда тупланади.

Ишлаб чикдришдаги аланга олиш манбалари. Ёнувчи 
ашёларнинг аланга олишига ва ёнувчи аралашмаларнинг 
портлашига сабаб булувчи иссикдик манбалари узларининг 
иссикдик жамгармалари ва уларнинг юзага келиш сабабла- 
рига кура турли-туман булсада, аммо уларнинг барчаси к,ан- 
дайдир энергия ёки кимёвий реакцияларда иссикдик чи- 
к,иши ёки ортиши, ютилишининг натижасидир.

Кимёвий реакцияларда иссикдик чик,иши ёки ютили- 
ши, очик, аланга, чугланган ёниш мах,суллари, учк,унлар, ис
сикдик чик,арадиган кимёвий реакциялар аланга олиш ман- 
баи булиши мумкин.

Турли хил горелкалар, кавшарлаш лампалари, электр 
ёйлари, иситиш печлари, электр токида ва газ алангасида 
пайвандлаш жараёнлари, чекиш учун ёк,илган гугурт ёки 
зажигалка очик, аланга олиш манбаи булиши мумкин. Очик, 
аланга манбаининг ва иссикдик энергияси жамгармаси- 
нинг х,арорати деярли х,амма ёнувчи моддалар ва х,ар к,ан- 
дай газ-х,аво х,амда буг-х,аво аралашмаларининг аланга оли-

Ишлаб чик,аришда булади- 
ган ёнгинларнинг келиб чи- 
кдш сабабларини икки турга 
булиш мумкин.

1. Ишлаб чикдриш техно
логик жараёнидан аланга ман-

ши учун етарлидир.

6.2. Ёнгинга 
к,арши кураш 

чоралари
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баини чик,ариб ташлаб булмайдиган ва цехларда ёнувчи ёки 
портловчи моддалар й и гили б к,олган х,олат.

2. Ишлаб чикдриш технологик жараёнидан ёнувчи ёки 
портловчи модааларни чик,ариб ташлаб булмайдиган ва алан- 
га манбаини куллашга йул куйилган х,олат.

Енгил саноат корхоналари учун характерли булган 
ёнгинларнинг сабабларини куйидагича таснифлаш мумкин:

— технологик жараённинг бузилиши;
— машина ва аппаратларнинг техник фойдаланиш к,оида- 

ларининг бузилиши;
— хом ашё ва тайёр мах,сулотларни сакдаш к,оидалари- 

нинг бузилиши;
— машина ва аппаратларнинг аспирация х,амда чангли 

х,авони тозалаш системаларининг к,оник,арсиз ишлаши;
— электр ускуналарининг нотутри урнатилганлиги ва 

нотугри ишлатилиши;
— ишлаб чик,ариш цехларида ва корхона худудида утир- 

ган чангларни тозалаш ишлари к,оник,арсиз ташкил этилиши;
— ишлаб чикдриш ц е^ ар и д а  ва корхона х,ов,\иларида 

алан га билан боглик, ишларни нотугри олиб бориш;
— ут учириш ва хабар бериш воситаларининг техник 

жихдтдан к,оник,арсиз ах,волдалиги;
— корхона ишчи ва хизматчиларининг х,амда кунгилли ут 

учириш командаларининг тайёрлиги к,оник,арсиз эканлиги,
Корхоналарни ёнгин хавфи буйича таснифи уларни 

лойих,алаш, реконструкция ва эксплуатация кдлиш жараён- 
ларида катта ахдмият касб этади ва угга чидамлилик дара- 
жасини, ^аватлар сонини, бинолар орасидаги масофаларни 
тугри танлашда мухдм рол уйнайди. Корхонанинг ёнгин 
хавфи буйича тоифасига, биносининг утга чидамлилик да- 
ражасига ва х,ажмига к,араб ички ва ташк,и 5^ учириш водо
провод системасига керакли сувнинг сарфини, иситиш 
системаси, вентиляция ва хдвони муътадиллаш, сув таъми-
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нота, ёритиш, электр ускуналари на ут учириш воситалари 
турларини танлагтт мумкин.

198G йилда кабул кдлинган технологик лойих,алашшшг 
амалдаги меъёрларига биноан парча ишлаб чик,ариш корхо- 
наларида техпологик жараёнларни портлаш ва ёнгин хав
фи буйича беш тоифага булинади (А, Б, В, Г ва Д).

Ишлаб чик,аришнинг "А" ва "Б" тоифалари портлаш ва 
ёнгин хавфи мавжуд корхоналардир. Тикувчилик ва пойаб- 
зал корхоналарида кимёвий толалар чанги ва улар билан та- 
биий толалар чанги аралашган цехлар, ёнувчи ва мойловчи 
моддалар сакданадиган омборлар, чзкнаш хдрорати 28°С ва 
ундан юкрри булган суюкдиклар ишлатиладиган цехлар ки-
ради.

Ишлаб чикаришнинг "В" тонфасига фак,ат ёнгин хавфи 
мавжуд корхоналар киради. У \ар "А" ва :'Б" тоифаларида 
учрамайди>’ан ёнувчи суюкдик, чанг ва толалар, кдтшк, ёпув- 
чи модда ва материаллар мавжудлиги билан характерлана- 
ди. В той фас ига пойабзал ва тукув фабрикалари, пардоз- 
лаш фабрикаларинингхом ашё цехлари, газламаларниш ту- 
кини куйдириш, мах,с:улот сифа'шни текшириш г»а тайёр 
мах,сулотни тахлаш цехлари, умуман ишлаб чикарипишш 
куру;; жараёнлари кечадиган барча цехлари, трансформа- 
торлар жойлашгаи хоналар, ёнувчи суюкдикларни сурувчи 
насос сташщклари киради.

Ишлаб чикаришнинг "Г" тонфасига ёнмайдиган моддалар 
ва материаллар? «и иссик,, чугланган ёки эриган хрлда ишлай- 
диган ва иш жараёнида нурсимон иссикдик ажраладшан 
учкун ва аланга чикнб турадиган, пгунингдек кдтгик, сук ж, ва 
газсимон <’кил! н окиладигап цехлар киради.

Ишлаб чик,а рш чнинг" Д" тонфасига ёнмайдиган модда
лар ва матер! !аллсфни совугк, хрлатида ишлайдиган цех лар 
киради.

Ёнувчи суюкдиклар, газлар ва буглар ёнилги сифатида
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АА А АА А А АА/ХА А
ишлатиладиган ёки шу хонанинг узида ёк,иб утилизация 
к,илинадиган жараёнлар, шунингдек технология жараёни- 
да очик, алангадан фойдаланадиган корхоналар "А", "Б" ва 
"В" тоифаларига кирмайди.

Омборлар, уларда сакланадигаи материалларнинг ёнгин 
жих,атидан канчалик хавфли булиши га к,араб тоифаларга 
ажратилади.

Хрзирги вак,тда ишлаб чикдрилаётган барча ускуналар 
ёнгин ва портлаб кетиш жих,атдан хавфсиздир. Аекин, бу 
ускуналар ишлаб чик,аришнинг ёнгин ва портлаш хавфи 
буйича турига мос равишда тугри танлангандагина хавф
сизликни таъминлай олади. Ишлаб чикдриш хоналарининг 
"электр ускуналарининг урнатиш к,оидалари" га риоя кдлин- 
ган х;олдаги ёнгин ва портлаш хавфсизлигини таъминлаш 
учун махсус гурухдар ишлаб чик,илган.

ПОРТЛАШ БУЙИЧА ХАВФЛИ ХОНАЛАРНИНГ 
ГУРУХДАРИ

В-1 - бунга фак,ат авария х,олатидагина эмас, балки од- 
дий иш шароитида х,ам ёнувчи газ ёки бугларнинг х,аво би
лан ёки бошк,а оксидловчилар билан кушилганда аралашма 
х,осил кдладиган хоналар мансубдир. Масалан, енгил алан- 
галанувчи ва ёнувчи суюкдикларни очик, идишларда сакдаш, 
бир идишдан бошк,а идишга ёки аппаратларга куйиш ишла- 
ри бажарилаётган ва бошк,а хоналар.

В-1 а - бунга оддий фойдаланиш шароитида ёнувчи газ 
ёки бугларнинг х,аво билан ёки бошк,а оксидловчилар билан 
аралашмаси портламайдиган, балки факдтгина авария ёки 
бузилган х,олдагина портлаш мавжуд буладиган хоналар ман
субдир.

В-1 б - юк,оридаги В-1 а синфига мансуб, лекин куйидаги 
хусусиятлардан бири мавжуд булган хоналар: ёнувчи газ-
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ларнинг пастки портлаш чегараси баланд (15 фоиз ва ундан 
ортик,) ва йул куйса буладиган концентрацияларда уткир 
хддли; авария х,олатларида хоналарда умумий портлаш кон- 
центрацияси тупланмайди, балки мах,аллий портлаш концен- 
трациясигина гупланиши мумкин; енгил алангаланувчи 
ёнувчи газлар ва ёнувчи суюкдиклар кам микдорда сакда- 
нувчи хоналар ва улар билан ишлаш, х,аво сурувчи шкаф- 
ларда ёки сурувчи зонтлар остида олиб борилувчи хоналар 
киради.

В-1 г-авария ёки бузилиш орк,али таркибида портлаш 
хавфи вужудга келадиган газлар, бутлар ва енгил алангала- 
нувчи сую кдиклар мавжуд булган ташк,и (хоналардан 
ташк,аридаурнатилган) к,урилмалар.

В-И-фак,атгина авария х,олатида эмас, балки меъёрий 
к,иск,а иш шароитида х,ам х,аво ва бошк,а оксидловчи модд,а- 
лар бпдап портлаш хавфи мавжуд аралашмалар х,осил кдлао- 
ладиган, учиб юрувчи чанг ва толалар ажралиб чик,адиган 
xoiicLvap.

B-IIa — юк,оридаги В-И синфига хос, лекин меъёрий иш- 
/\атиш шароитида хавфли х,олат вужудга келгирмайдиган, фа- 
к,атгина авария ёки бузилгандагина хавфли х,олат вужудга кел- 
тириши мумкин булган хоналар.

Пойабзал ва тикув корхоналарининг асосий цехларида 
тайёр мадсулот ишлатшшши ва улардан ажралиб чикдан 
чангнинг портлаш хусусияти йукдиги, улар факдт ёниттти 
мумкинлиги тадк,ик,отлардан маълум. Шунинг учун бу кор- 
хоналарнинг асосий цехларини ёнгин хавфи буйича тои- 
фаланишини билиш катта ах,амиятга эга.
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EHFHH ХАВФИ БУЙИЧА ХОНАЛАРНИНГ 

ТОИФАЛАНИШ И

П-I — чакдаш ^арорати 45°С дан юк,ори булган ёнувчи 
суюкдиклар ишлатиладиган ёки сакданадиган хоналар. Бу 
ерда пайдо буладиган хавф, чанг ёки толанинг физик хос- 
саларига биноан, ёки иш шароитида улар концентрацияси- 
нинг портлаш хавфи тугдириш даражасида етарли булмас- 
лиги ёнгин (портлаш билан эмас) билан чегараланади.

П-Н—хдвода учиб юриш хрлатига утадиган ёнувчи (пор
тловчи эмас) чанг ёки толалар ажралиб чикддиган хоналар.

П-IIa — юк,оридаги П-П синфига хос хусусиятлардан мус- 
тасно булган к,аттик, ёки толали енувчи моддалар сакданади
ган ёки ишлатиладиган ишлаб чикдриш ва омбор хоналари.

П-Ш — бугларнинг чак,наш х,арорати 45°С дан юк,ори 
булган ёнувчи суюкдиклар хдмда ёнувчи кдттик, моддалар 
ишлатиладиган ёки сакданадиган ташкд ускуналар.

Ёниш ж араёни  тухташи 
учун оксидланиш-тикланиш 
экзотермик занжир реакция- 
си узилиши керак. Бу реак
ция тухтатишнинг физик хдм- 
да химик усулларида кулла- 
нилади.

Физик усуллар — бу алангани ёнувчи модда юзасидан 
узиб ташлаш, ёнувчи модда юзалари х,ароратини аланга- 
ланиш хдроратидан пасайтириш, оксидловчи модда (кисло
род) концентрациясини камайтириш (купинча ёнмайдиган 
газлар концентрациясини ошириш х,исобига) ва ёнувчи 
модда билан оксидловчини бир-биридан ихдгалаш.

6.3. Дастлабки 
ва автоматик 
ут учириш 
воситалари

V____________ ________ J
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Кимёвий усуллар - ёниш реакциясини тормозлаш х,исо- 
бига амалга оширилади.

Ут учириш воситалари асосан уч гурух,га булинади:
1) ёнишни тутатиш у с у ли буйича — совитувчи, аралаш- 

тирувчи (чапиштирувчи), их,оталовчи ингибирлашчирувчи;
2) электр утказувчанлига буйича — электр токини утка- 

зувчи (сув, бут, купик), электр токими утказмайдиган (газ
лар, кукунли бирикмалар);

3) захдрлилиги буйича— зах,арли (фреон, бромэтил), кам 
захдрли (карбонат ангидрид, азот), зах,арсиз (сув, купик, 
кукунли бирикмалар).

Утни учиришда энг кенгтаркдлган модда сувдир. Сув узи- 
нинг куйидаги хусусиятлари туфайли утни учиришда энг аф- 
зал модда щсобланади. Сувнинг иссикдик сигами каггга, ёна- 
еггая юзага тушган сув унинг иссикдигини ютиб олади. Маъ- 
лумки, 1 литр сув тахмииан 539 кал иссикдикни ютади. Юк,ори 
хдроратли юзаларга тушган сув тезда бугланади. Бутланиш 
нагижасида унинг хджми 1700 марга ортади ва вак,тинча ёна
ётган юзани к,амраб олиб, хаводаги кислород микдорини ка- 
майтиради. Сувнинг юзаларни хуллаш хусусияги ёитанни тар- 
кдлмасли I ида кагга рол уйнайди. Унинг сирт таранлиги ки- 
чик (0,073 н/м) булганлиги учун ёнаётган моддаларнинг гир- 
к,нш ва тешикларига тезда кириб уларни совутади. Булар хдм- 
маси утни учиришда катта ахдмият касб этади.

Пахта толаси ёнганда сув билан учириш унчалик сама- 
рали эмас. Ёнаётган пахта тойларини х,овузга ташлаб юбо- 
риб, бир х,афтадан суп г олинганда яна тутай бошлаган х,ол- 
лар х,ам кузатилган. Бунин) сабаби, сувниш сирт гаранли- 
ги кичик булишига к,арамай жуда кичик тиркдшларга, маса
лан, нахта толаси ичидаги каналга ва унинг юзаларидаги 
тиркдшларга кира олмайди. Уларнинг атрофи сув билан к,оп- 
ланган булишига кдрамай, гголанинг ички к,исми чугланиш- 
да давом эта беради. Шунинг учун, пахта ёнганда уни учи-
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риш учун сирт таранглигини камайтириш мак,садида иш- 
к,орли моддалар кушилади. Бу тадбир сув сарфини 2-2,5 мар
та ва ут учириш вак,тини 20-30 фоизга камайтиради. Кенг 
тарк,алган хулловчи моддалардан бири О П -1 сувга огарлиги 
буйича 3,5-4 микдорида кушилади. Пахта толаларини учи- 
ришда "некал" НВ хулловчиси 0,7-0,8 (огарлиги буйича) мик,- 
дорида кулланилади.

Сунгги пайтларда сув нефт мах,сулотларини х,ам учи- 
ришда ишлатилмокда. Ёнгин булаётган юзаларга сув майда 
заррачалар холида сепилади. Бу майда томчилар (0,1-0,5 мм 
катталикдаги) тезда бугланади ва бут ёнаётган суюкдик юза- 
сини к,амраб олиб кислородни утказмайди.

Шунингдек, сув охирги пайтларда ут учиришда кенг 
к,улланилаётган х,аво-механик купик х,осил к,илишда х,ам 
ишлатилади.

Катта босим остида ут учириш ичаклари стволидан оти- 
либ чик,аётган узлуксиз сув окими газ алангаси тилини узиб 
юборишда ва шу билан утни учиришда ишлатилади.

Ут учиришда сувнинг салбий хусусиятларидан бири 
унинг электр токини утказувчанлигидир. Бу кучланиш ос
тида булган ускуналарни учириш имконини бермайди. Бун- 
дан ташк,ари, сув айрим моддалар (калий, натрий) билан 
химиявий реакцияга киришиб парчаланади. Парчаланиш 
натижасида ажралиб чик,адиган водород портлаши мумкин, 
кислород эса ёнишни кучайтиради. Шунингдек, сув билан 
кат^ьций карбидини х,ам учириб булмайди, чунки унга сув 
текканда ёнувчи газ-ацетилен ажралиб чикдди.

Карбонат ангидрид гази. Бу газни ёнгин чикдан зо- 
нага йуналтириш натижасида у ердаги хавонинг таркибида 
кислород микдорини камайтириш орк,али ёнганни учиришга 
эришилган. Бу газ ёнмайди. Агар х,аводаги кислород микдо
рини 15 фоизгача туширишга эширилса, ёнгин мавжуд 
булиш имкони йук,олади. Карбонат ангидрид гази ёнгин учо-
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FHra газ х,олатида, х,амда суюлтирилган карбонат ангидрид- 
ли ут учиргич х,олатида берилиши мумкин. Суюлтирилган 
карбонат ангидридли 5т учиргичда у х,аво билан реакцияга 
киришиб минус 70°С хдроратли к,орсимон модда х.осилкдл.а- 
ди, бу ёнаётган буюмлар юзасини яхши совутади.

Инерт газлар. Ёнгинни учиришда инерт газлар — азот 
ва аргон газлари х,ам ишлатилади. Улар х,ам карбонат ан
гидрид гази сингари х,аводаги кислород микдорини камай- 
тиради ва бу ёнгинни учиришга олиб келади. Бу газлар кар
бонат ангидрид газичалик самарали эмас.

Тутун газлари. Тутун газларида кислород микдори 
хдводагидан бирмунча кам булиб, тахминан 18-19 фоизни 
ташкил кдлади. Бу газлар охиригача ёндирилса, ундаги кис
лород микдорини 5-6 фоизгача тушириш мумкин. Бундай 
газлар ёнгинни учиришда бемалол кулланилиши мумкин. Ут 
учириш техникасида самолёгларнинг уз иш муддатини ута- 
ётган реактив двигателларини ишлатиш х,ам йулга куйил- 
ган. Булар ут учириш машиналарига урнатилади ва тутун 
газлари сув ок,ими билан бирга ёнгин юзаларига берилади.

Ингибиторлар. Галлоидланган углеводдар ёниш реак- 
циясига кимёвий сусайтиргич орк,али таъсир курсатиб ён
гинни гухтатади. Булар инерт газларга нисбатан анча сама- 
ралидир. Бу мак,садда бромли этил, бромил этилен, дибром- 
тетрафторэтан (фреон 114 B.J лар ишлатилади. Фреон сув 
бугага нисбатан 20 марта, углерод оксидига нисбатан 12 мар
та самаралирокдир. Галлоидланган утлеводлар чугланган 
пахта хом ашёси ва толасини учиришда, айник,са к,ул кела
ди. Улар электр токини угказмайди ва совук, х,авода музлаб 
к,олмайдн Уларнинг кенг кулланилишига кдмматлиги туекдн 
булиб турипти. Бундан ташк,ари, к,айнаш хдроратининг па- 
стлиги (38°-98°С) ва учувчанлиги очик, жойлардаги ёнгин- 
ларни учиришда куллашга монелик к,илади.

Кукунли бирикм алар. Улар ёнаётган газлар енгил
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алан галан у в чан, ёнувчан суюк,ликлар кучланиш остида 
булган электр ускуналарини учиришда ишлатилади. Улар 
арзонлиги туфайли тобора купрок, кулланилмокда. Уларнинг 
асосий к,исми ош содасидан (натрий карбонат) иборатдир.

Металоорганик бирикмаларни учиришда СИ-2 кукуни 
ишлатилади. Унинг асосий кд-1с:ми (фреон) 114 В,2 билан тин- 
дирилган селикоген заррачаларини ташкил этади. Ёнгинга туш- 
гач кукун заррачаларидан алангага кучли тормозловчи (инги
битор) сифатида таъсир кдлувчи фреон ажралиб чикдди.

Купик. Ёнаётган юзага тушган купик уни к,оплаб олиб, 
кислород киришидан тусади ва ажралиб чикдётган суюкдик 
ёнаётган юзани совутади. Купик асосан кдттик, моддалар ва 
ёнувчан суюкдикларни учиришда ишлатилади. Купиклар 
пайдо булишига кдраб икки хил булади: купик хрсил кдлув- 
чи к,оришмани хдво ок,ими билан механик аралаштирув 
оркдли олинадиган хдво-механик купик ва ишк,ор эритмаси 
билан кислотанинг аралашиши натижасида пайдо буладиган 
кимёвий купик.

Маълумки, ёнгин пайтида ёнаётган юзаларни к,оплаш 
учун куплаб микдорда купик х,осил кдлиш керак булади. Бу- 
нинг учун купик х,осил килУвци модда (пенообразоватет\ь) 
ларни кучли босимдаги сув билан ёки хдво билан аралапгги- 
риш керак булади. Бу жараён махсус узлуксиз ишловчи ап- 
паратлар — купик генераторлари ёрдамида амалга оширила- '  
ди. Купик х;осил кдлувчи моддалар кукун х,олида булиб, одатда 
бирон бир кислотанинг (купинча олтингугурт кислотасининг) 
туздан ва ишк,орий к,исми эса натрий бикарбонатнинг ара- 
лашмасидан ташкил топади.

Купик генераторлари икки турли булиб, ПГ-50м ва ПГ- 
100 турларидир. Улар ёнувчи ва енгил алангаланувчан су- 
ютухикларпи учиришда ишлатилади ва факдт улчамлари би
лан фаркданади.

Куйи к,исмида сув бериш вакдинча ёки бутунлай тухта-
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тилганда оркага куйилмаслиги ва кукунни намламаслиги 
учун шарсимон кланан урнатилган. Кукун намланса ва к,ошб 
к,олса, купик генераторини очиб тозалаш керак булади. Сув- 
нинг босимини назорат к,илиб туриш учун штуцер якднига 
манометр урнатилади.

Купик генератори ПГ-100 ни икки киши бошк,аради: 
бири таъминловчи бункерга купик х,осил кдлувчи кукун со- 
либ, генераторни ишга тушириб юборади, иккинчиси эса 
х,осил булаёттан купикни аланга устига йуналтиради ва ичак- 
ларни буралиб к,олмаслигини назорат кцлиб туради. Штуцер- 
даги сувнинг босими манометр буйича иш босими (4-6 атм.) 
кцйматига етгач, таъминловчи бункерга кукун солинади. Шу 
иш босими остида купикни 15 м юк,орига егказиб бераола- 
ди. Ут учирувчи ичакнинг диаметри 75 мм булганда купик 
пайдо булиш жараёни яхши булиши учун ичакнинг узунли- 
ги 60 м дан кам булмаслиги керак. Купик генератори ПГ-100 
нинг унумдорлиги секундига 100 л ни ташкил к,илади. Унинг 
огирлиги 24 кг ни ташкил кдлади. Бу генератор ёнувчи су- 
юкдик сакданувчи бир неча идишларни купик билан таъмин- 
лай олиши мумкин.

Х,озирги пайтда купик х,осил к,илиш унумдорлиги ка'па 
булган купик генераторлари ГПС-200, ГПС-600 ва ГПС-2000 
кулланмокда.

УТ УЧИРУВЧИ АСБОБЛАР

Ут учирувчи асбоблар дастлабки ут учириш воситаси 
булиб, ёнганни бошлангич даврида, унинг кучайиб, тарк,а- 
либ кетмаслиги учун ишлатилади.

Улар бинонинг ичида ёки кираверишида, омборлар ёни- 
да, кизил рангта буялган махсус тахта шитларига осиб к,уйи- 
лади. Бу воситаларга ут учириш учун ишлатиладиган асбоб
лар (болта, белкурак, чангак, челак), асбесг матоси ёки тех
ник кигиз, бочкада сув, яшикда кум ваут учирувчи (к}шик-

208  X
www.ziyouz.com kutubxonasi



ли, карбонат ангидридли ва кукунли) асбоблар киради. Шу 
билан бирга ут учиришнинг ички водопровод гизими х,ам 
киради (19-расм).

"Ут учириш гехникаси. Атама ва к,оидалар"да берили- 
шича ут учирувчи модданинг турига к,араб куйидаги хил- 
ларга булинади:

1. Суюкдик воситасидаги (актив юзали моддалар кушил- 
ган сув ёки турли кимёвий бирикмаларнинг сувдаги эрит- 
малари); карбонат кислохали (суюлтирилган карбонат ди- 
оксиди); кимёвий-купикли (кислота ва ишк,орларнинг сув-

19-расм. Ёнгашга к,арши пост.
1 - бочка суви билан; 2 - ёнгин челаклари; 3 - ёнган  енглари;

4 - О П Х -10 ут учиргичи; 5 - челак-гидронульти; 6 - ОУ-2 ут учирги- 
чи; 7 - белкураклар; 8 - к,умли к,ути; 9 - багралар; 10 - ломлар;

11 - ёнгин болталарм.
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даги эритмаси); х,аво-купикли (купик х,осил к,илувчи модда- 
ларнинг сувдаги эритмаси билан сик,илган карбонат ангид
рид гази ёки х,авонинг аралашмаси); хладонли (галлоидлан- 
ган углеводород асосидаги кукуили моддалар — бромли этил, 
хладон ва бошкдлар); кукунли (карбонат икки оксидли сода 
асосидаги к,урук, кукуилар); ара-\ашма холидаги (кукунлар 
ва купик х,осил к,илувчилар).

2. Ут учирувчи модданинг микдори ва улчамлари буйи
ча — кам х,ажмли (х,ажми 5 л, 10 л ли), к ^ м а  ва х,ажми 25 л 
дан кам булмаган стационар ускуналар.

Карбонат кислотал и ут учириш асбоблари х,аво кирма- 
ганда хам ёнаоладиган моддалардан (пахта толаларидан) 
бошк,а х,ар хил моддаларни учиришда шплатилади. Шу би
лан бирга 100 В гача кучланиш остида булган электр ускуна- 
ларини х,ам учиришда ишлатиш мумкин.

Суюлтирилган карбонат кислотаси пулат баллонга 
жойлаштирилган булиб, унинг буйин кдсмида пистолетси- 
мон лукидон хдмда сифон найчаси булади. Лукидоннинг 
ниппелли кдсмига карнайсимон пластмасса кувур урнатил- 
ган. Лукидоннинг ён томонида урнатилган сакдовчи к,опк,ок, 
баллонни портлашдан сакдаш учун мулжалланган. Баллон х,ар 
йили 1 марта синов босимидан утказилади.

Х,озирги пайтда карбонат кислотали ут учириш асбоб- 
ларининг ОУ, ОУ-2А, ОУ-5, ОУ-8, ОУ-2ММ ва ОУ-5ММ мар- 
калари чик,арилаянти (20-расм).

Кимёвий-купикли ут учириш асбоблари к,аттик, модда- 
ларни х,амда майдони 1 м- гача булган суюк, ёнувчи модда- 
ларни учиришда ишлатилади. Улар билан кучланиш остида- 
ги ускуналарни учириб булмайди.

Кавшарланган пулат баллон ичида ишк,ор аралашмаси 
(NaOH), полиэтилен стаканга эса сульфат кислотаси (H2S 0 4) 
тулдирилади. Бу икки суюкликпи аралаштириш натижаси
да кимёвий купик х,осил булади. Буни амалга ошириш учун
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гутк,ични кдрама-кдрши томонга бураб стаканнинг тик,ини 
очилади ва пулат баллонни 180° га тункарилади. Стакандаги 
кислота тешикчалар оркали ок,иб чикдб ишк,орга аралашади 
ва реакцияга киришиб купик х,осил к,ила бошлайди. Маъ- 
лумки, купик х,ажми жихдтидан жуда 
тез кенгая боради ва баллон ичида
0,08-0,14 МПа микдорида босим х,осил 
к,илади. Х.ОСИА булган купик тешикча 
оркдли отилиб чик,а бошлайди, уни 
аланга чикдан ерга йуналгириш керак 
(21-раем).

Бу ут учириш асбобида хавфеиз- 
ликни таъминлаш учун тешикчани ки
чик мих сим билан олдиндан тозалаб 
кейин ишга тушириш керак. Акс х,ол- 
да купик котиб коли б тешикчани бер- 
китиб куйган булса, баллон портлаб 
кетиши х,ам мумкин. Бундан ташкари 
хдр йили пулат баллонни 2 МПа гид
равлик босим да синаб курилади, 
сунгра кислота ва ишк,ор билан кдй- 
тадан тулдирилади.

Х,аво-купикли ут учириш асбобла- 
ри ипщорли элементлар ва электр ус-
куналаридан ташкари турли моддаларни учиришда ишла
тилади.

Бу асбобни ишга тушириш учун дастакни кдттик, боси- 
лади, шу билан бирга карбонат кислота солинган баллонча- 
нинг мембранаси тешилади. Ундан чикдётган карбонат кис
лота асбоб к,обиги ичида босим х,осил килади, натижада 
купик хреил кдлувчи модда сифон орк,али карнайсимон огиз- 
га чикиб, хдво билан аралашиб купик х,осил килади.

Хладонли ва аэрозолли ут учириш асбобларига карбонат

20-расм. Карбо
нат кислотали ут 
учиргич ОУ-5.

ft’ 211

www.ziyouz.com kutubxonasi



белги

кислотали-бромэтилли ут учириш асбоблари киради. Улар
нинг заряди сифатида галлоидланган углеводородли бирик

малар хизмат кдлади (бромли эта- 
лен, бромли этил, тетрафтордиб- 
ромэтан ва бошкдлар).

Бу аэрозолли ут учириш асбоб
лари транспорт воситалари ва куч- 
ланиши 380 В гача булган электр 
ускуналарида чик,к,ан ёнгинларни 
учиришда ишлатилади.

Кукунли ут: учириш асбобла- 
рида учирувчи модда сифатида ку
кунли таркиблар  иш латилади. 
Хрзирги пайтда ОП-1, ОП-2, ОП- 
2Б, ОП-8Б1 ва бошк,а кукунли ут 
учириш асбоблари ишлаб чикдрил- 
мокда.

О П -1 асбобидан ташкдри бар- 
ча кукунли ут учириш асбоблари- 
да кукун к,исилган хдво ёки газ 

(азот) ёрдамида амалга оширилади.
Кукунли ут учириш асбоблари иищорий металлар, ен- 

гил ёнувчи суюкдиклар, кучланиш остидаги электр ускуна- 
лари ёнганда учириш учун ишлатилади.

Ут учиришнинг кучма воситалари аввал куриб чикк,ан 
кул ва ут учириш асбобларига нисбатан кувватли кдлиб тай- 
ёрланади. Хрзирги вак,тда карбонат кислотали ОУ-25, ОУ-80, 
ОУ-400, хдво-купикли ОВП-ЮО, кукунли ОП-100 кучма ут 
учириш воситалари ишлаб чик,арилмокда. Шу билан бир 
к,аторда курама, икки заряд купик х,осил кдлувчи модда би
лан сув крришмаси ва кукундан ташкил топган ОК-ЮО мар- 
кали кучма ут учириш воситаси хдм кулланади. У енгил ёнувчи 
ва ёнувчан суюкдикларни, газ ва чугланувчи моддалар! ги учи-

21-раем. Купикли ут 
учиргич ОХП-Ю.
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ришда ишлатилади. Кучма ут у чириш асбоблари ишлатили- 
шида бироз нокулайдирлар. Уларни ишга тушириш учун 
купик генераторини, купик чикдрувчи клапанни ечиб олиш, 
купик хрсил килиш учун ичакни чуватиб ечиб олиш, баллон- 
даш  кургошин тамгани узиб ташлаш ва дастлабки стрелка 
буйича охиригача к,айириш ишларини бажариш керак.

Булардан фаркди равишда, мук,им ут учириш воситала- 
ри ёнгинни учиришга доимо тайёр х,олда булади. Бу улар
нинг катта афзалликларидан биридир. Х,озирги пайтда кар
бонат кислотали ОСУ-5, ОСУ-5П, х,аво-купикли ОВПУ-250, 
хладонли ОС-8М, ОС-8МД, 0ф -40, кукунли ОП-250 мук,им 
ут учириш ускуналари ишлаб чикдрилмокда. Мукдм ут учи
риш ускуналари кулда ва автоматик равишда ёнгин х,ак,ида 
хабар берувчи асбоблар ёрдамида х,ам ишга тушириб юбо- 
рилиши мумкин.

Ёнгиндан х,имоя к,илиниши зарур булган хона шифти- 
га автоматик равишда ут учириш ускунасининг к,увурла- 
ри, уларга урнатилган ут учирувчи каллаклар ва ёнпгн 
х,ак,ида хабар берувчи восита билан хабар берувчи тармок, 
улангандир.

Хонанинг бирон ерида ёнтан чик,са, уша ердаги хабар 
берувчи воситага таъсир к,илиб, электр тармоги буйлаб буй- 
рук, берувчи аппаратга хабар келади ва бу хабар ижро этув- 
чи механизм орк,али ишлатиб юборувчи ускунага берила- 
ди. Уз навбатида бу ускуна ут учириш системасини ишла
тиб юборади. Ундаги ут учирувчи модда к,увурлардан утиб, 
ут учириш каллакларига етиб боради. E h f h h  х,ак,ида хабар 
берувчи восита ишлагач, буйрук, берувчи аппарат ёнгин 
х,ак,ида хабар берувчи ускунани ишлатиб юборади. Мук,им 
ут учириш системасини ишлатиб юбориш, юк,оридагидек 
автоматик равишда хдмда кулда юргизиб юбориш бошк,ар- 
маси оркдли амалга оширилиши мумкин.

Спринклер ускуналари. Спринклер ускуналари ав-
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томатик ут )^ириш  воситаларига мансуб булиб, унда хо- 
нанинг шипига сув ёки купик хдракатланувчи к,увурлар 
урнатилади. Уларга маълум масофаларда штуцерлар ёр- 
дамида спринклер каллаклари урнатилган. Х,ар бир сприн
клер каллаги 12 м2 ерга мулжалланади. Оддий х,олатда кал- 
лакларнинг сув йуллари к,опк,ок, билан берк х,олдатуради. 
К,опк,ок,ни енгил эрувчан металлдан ясалган кулф ушлаб 
тур ад и.

Спринклер каллаклари штуцер ёрдамида шипдан угган 
сув кувурларига буралиб киргизилади. Штуцернинг теши- 
гига зангламаслиги учун бронза х,алк,а бураб киритилган. 
Х,алк,а билан штуцер орасига уртаси тешик металл диафраг
ма )фнатилган. Диафрагманинг бу гешиги шиша шарча 
(к,опк,ок,) билан беркитилгандир. У эса учта узаро енгил эрув
чан металл билан кавшарлаб куйилган мис пластинкалари 
ёрдамида ушлаб турилади.

E h f h h  чик,к,анда, х,аво к,изиб спринклер каллагига етиб 
бориб, енгил эрувчан кавшарлагичга гаъсир кдлиб кулфни 
бузиб юборади. Босим остндаги сувнинг к,опк,ок,к,а таъсири 
натижасида у диафрагмадан тушиб кетади ва сувга йулочи- 
лади. Тешикдан урилиб тушаётган сув тарк,атгичга урилиб,
9-12 м2 га ёйилиб тушиб, ёнгинни учира бошлайди. Сприн
клер кулфлари 72, 93, 105, 141, 182°С да эриб кетиш га 
мулжалланган.

Д ренчер  каллаги. Ташк,и куриниш и буйича у 
спринклер каллагидан кам фарк, кдлади. Фак,ат унда енгил 
эрувчан к,улф ва к;опк,ок, йук,. Шунинг учун дренчер систе- 
маси хоналарда эмас, хоналар ва бинолар орасига урнатила
ди. Булар ёнгин бир цехдан иккинчи цехга ёки бир бинодан 
иккинчи бинога утиб кетмаслиги учун кулланилади.

Уларни ишга тушириб юбориш кулда ёки автоматик ра- 
вишда иссикдик релеларини куллаш орк,али амалга ошири- 
лиши мумкин.
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Спринклер ва дренчер ускуналари узлуксиз такомил- 
лаштириб борилади. Х,озирги пайтда уларнинг факдт сув 
билан эмас, балки купик билан х,ам учира оладиган, бошк,а- 
риши эса автоматлаштирилган хиллари мавжуд.

Сув билан ишлайдиган ускуналарнинг спринклер кал- 
лаклари олдидаги к,увурларда сувнинг босими доимо 0,6 
МПа га, купик билан ишлайдиган кувурларда эса 0.3 МПа га 
як,ин булиши керак. Купик билан ишлайдиган х,ар бир кал- 
лак 17 м2 га мулжалланади. Купик х,осил к,илувчи модданинг 
сарфи 3,5 л /с  ва ут учириш вакди 10-15 мин деб олинади.

МЕХАНИЗАЦИЯЛАШГАН УТ УЧИРИШ ВОСИТАЛАРИ

Механизациялашган, яъни асосий ут учириш воситала- 
рига сув насослари ва автомашиналар киради.

Сув насослари (мотопомпалар) — умумий асосга урна- 
тилган двигател ва марказдан к,очма насосдан таркиб топ
ган агрегатдир.

Тикув ва пойабзал корхоналарида асосан МП-800 ва МП- 
1400 маркали ва мутаносиб равишда 800 ва 1400 л/мин иш 
унумдорлигига эга булган сув насослари ишлатилади. МП- 
800 сув насоси пайвандланган енгил рама устига урнатил- 
ган булиб, кутариш учун дастаклар ёки ёнгин чикдан жойга 
гилдиратиб бориш учун икки гилдиракли аравача устига 
урнатилади.

Тиркамали сув насоси М П -1400 автомобилнинг турт 
тактли ички ёниш двигателидан, босими катта булган мар
каздан к,очма насос, ярим автомат вакуум тизими, икки ги/\- 
дираьсли автомобил тиркамаси, ёнгинга к,арши ускуналар 
комплекти ва двигателни юргизиб юбориш учун аккумуля
тор батареяларидан ташкил топган.

Булардан ташк,ари ут учирувчи моддаларни (сув, х,аво, 
механик ёки кимёвий купик) етказиб бериш мак,садида

X  -  215
www.ziyouz.com kutubxonasi



ёнгин автомашиналари ишлатилади. Уларга автоцистерна- 
лар, шланг-насосли автомобиллар, поездлар ва боищалар 
киради.

Насосли автоцистерна шахсий составни, ут учириш ус- 
куналарини, сув задирасини ва купик х,осил кдоувчи модда- 
ни ёнган чикдан ерга етказиш х,амда ичакларни водопровод 
тизимига улангунча сув билан таъминлаш, сув келтириш ва 
сув етказиб беришда оралик, вазифасини х,ам утайди.

Ут учирувчи автомобилларнинг (автоцистерна ва авто- 
насослар) асосий агрегата, марказдан к,очма ёнгин насоси 
булиб, у сув ёки бошкд суюк, ут учирувчи аралашмаларни 
ёнгин чик,к,ан ерга етказиб беради.

Ут учириш машиналари учун тикувчилик корхоналари- 
да махсус депо курилади. Улар магистралйуллар ёнига, бар- 
ча объектларига машиналар бемалол бора оладиган к,илиб 
курилади. Зарур булиб к,олса, кушни корхонага х,ам тезда ёр- 
дам бера олиш учун деполар корхонадан чикиш дарвозала- 
ри якднида к,урилгани маък,ул. Уларнинг хизмат к,идиш ра- 
диуси А, Б ва В тоифали корхоналар учун 2 км олинади. Хиз
мат радиуси бундан катта булган корхоналарда к,ушимча ра
вишда ёнгин постлари курилади.

Ёнган бошланиши х,акдда уз вак,тида хабар бериш, уни 
тарк,алиб кетмасдан тезда учиришга ва катта талафотларнинг 
олдини олишга имкон беради. Енган бошланганлиги х,ак,ида- 
ги хабар ёнгинни дастлаб курган киши томонидан ёки авто
матик равишда хабар берувчи томонидан ёнгандан мух,о- 
фаза К.ИЛИШ пунктига х,амда цехнинг кунгилли ут учириш 
командасига хабар килиниши керак.

Автоматик равишда хабар берувчи ускуналар самара- 
лирок,, чунки уларнинг датчиклари ёнган чикдши мумкин 
булган хавфли жойларга урнатилади.

Ёнган х,ак,ида бак,ириб, товуш сигналлари бериб, сире
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на гудок бори б, металл парчасини уриб, телефон, рация 
ва ав томатик сигнал берувчилардан х,ам фойдаланиб хабар 
берилади.

E i i f h h  хавф и  юк,ори 
булган корхоналар туман ёки 
шахдр ут учириш командала- 
ри билан бевосита телефон 
алокдси билан богланади.

Цехларга урнатилган ха
бар берувчи мосламаларнинг 

(извешателлар) бир нечтаси алок.а тармогига кетма-кет ула- 
ниши мумкин. Бундай система "шлейф" системаси дейи
лади. Параллел уланган х,олда х,ар бир мослама к,абул стан- 
цияси билан иккита сим орк,али уланади. Бундай система 
"нур" система дейилади. Х,ар бир нурга кетма-кет х,олда 
учгагача мослама улаш мумкин. Алок,апинг "шлейф" сис
темаси йирик саноат корхоналаркда к,улланилади. Ёнгин 
х,ак,ида хабар берувчи асбоблар тугмали (одам ишгатуши- 
ради) ва автоматик равишда ишлайдигаи турларга булина
ди. Автоматик хабар берувчи асбобларнинг иш принци- 
пига караб ёрутлик нури, тугун, хдрорат таъсирида иш- 
лайдиган турлари бор. Улар ёнгин пайтида ажралиб чик,а- 
диган ёрутлик энергиясини, тутун туфайли узгарадиган 
ёруглик кучини х,амда х,арорат узгаришларини электр сиг- 
налларига айлантириб, симлар орк,али к,абул пунктларига 
ёнгин чикдан жой хак,ида хабар берадилар, ёки бу сигнал- 
лар автоматик равишда ут учириш воситаларипи ишга ту- 
шириб юборади.

Хрзирги пайтда ёнгин хдк,ида сигнал бергичларнинг 
(ЭПС) куплаб чизмалари мавжуд. Масалан, 10 та нурли оп
тик сигнал берувчи асбоб ТОЛ-1О /100 микротелефон орк,а- 
ли гаплашиш имконини берибгина к,олмай, ут учириш во-

/" .. Л
6.4. Ёнгин

х,ак,ида х а б а р
б е р и ш

V _____________________ у
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ситаларини х,ам ишга тушириб юбора олади. E h f h h  х,ак,ида 
хабар берувчи комплекс мослама СКПУ-1 ёрдамида эса ту
тун, х,арорат, очик, алангаларни к,аерда пайдо булганлигини 
х,ам билиш мумкин (22, 23-расмлар).

Ёш'ин х,ак,ида хабар беришнинг юкрри самарали воси- 
таси кулда ишлатиладиган ва уз-узидан ишлаб кетадиган 
электр ёнгин сигнализациясидир.

Ёнгинга к,арши курашнинг асосий шартларидан бири 
уни уз ва^тида билиш ва навбатчи ходимга хабар беришдан 
иборат.

Тикиш ва пойабзал корхоналарининг цехлари, устахо- 
налар, лабораториялар жойлашган х,амма бинолари, пилла- 
лар, ашёлар, тайёр мах,сулотлар омборхоналари ёнгин сиг- 
нализацияси билан жихрзланиши керак.

Ёнгин хабарлагичлари кулда ишлатиладиган (тугмали) ва 
уз-узидан ишлаб кетадиган хилларга ажратилади. Уз-узидан 
ишлаб кетадиган хабарлаг ичлар эса, уз навбатида, ёнгинга 
олиб келувчи к,андай х,одисалардан таъсирланишига к,араб 
турларга ажратилади.

Уз-узидан ишлаб кетадиган ёнгин сигнализадияси сис- 
темаси ёнгин хабарлагичлари (датчиклар), алок,атизимлари 
ва таъминлаш манбалари урнатилган к,абул станцияси ёки 
коммутатор хонасидан ташкил топади. Хабарлагичларнинг 
к,абул станциясига уланиш чизмасига кура электр ёнгин сиг- 
нализацияси айланма ва бир нук,тадан тарк,алган булиши 
мумкин. Биринчи чизмада хабарлагичлар симлар воситаси- 
да кдбул аппарата билан бир линияга кетма-кетуланган була- 
ди, иккинчи чизмада эса хабарлагичлар к,абул аппаратига 
радиал чизма буйича бир неча жойда уланган булади. Уз- 
узидан ишлайдиган ёнгин хабарлагичлари ишлаб кетиш им- 
пульсига кура иссикдик, тутун, ёруглик, аралаш ва ультра- 
товуш хабарлагичларига булинади.

АТИМ туридаги иссик,лик хабарлагичлари иссик,к,а
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22-расм. ТОЛ-10/100 нурли оптик 
сигнал станцияси.

1 - корпус; 2 - оруглик экрани; 3 - панел; 4 - ёруглик нурини 
курсаткичи; 5 - микротелефон трубкаси.

23-расм. Ёнгин х,ак,ида хабар 
берувчи СКПУ-1 курилмаси.

1 - ахборот блоки; 2 - ёнгин 
сигнал блоки; 3 - аккумулятор блоки; 

4 - автоматик информация блоки.

о* •  •
-  ДЖАМАЛА ад.*. ~к 
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сезгир асбоблардир. Бу асбоб пом етил пластина кури- 
нишида булиб, у к,изиганда деформацияланади, натижа- 
да хабарлагичнинг назорат токи туташади. Бу кам ера 
оний 239 ft — нурлар чик,арадиг ушбу нурлар камерада- 
ги хавсни электрон ва ионларга парчалайди. Хабарлагич- 
ларнинг ишлаши ёниш мах,сулларииинг камерадаги ион- 
лапган токка таъсир курсатишига асослангап. Ёнгин чик,- 
к,анда тугун камерага киради ва а  — нурларнинг юти- 
лиши кучаяди, ионланиш дараж аси эса камаяди, бу х,ол 
тиратронни бошк,ариш электродида кучланишнинг орти- 
шига олиб келади. Тиратроннинг к,аршилиги сусайиб, ли
ния да кабул сганциясининг ижрочи релеси ишлаб кети- 
шига оли б келувчи ток пайдо булади. Ёруглик х,исобла- 
гичлари (СИ-1) очик, аланга нурлапишини сезади. Ушбу 
хабарлагичларнинг ишлаши ёнаётган ж исмларнинг узи- 
дан инф ракизил ва ультрабинафша нурлар чик,ариш хос
сасига асосланган. Бу аппарата»  ишлатиб юборадиган 
электр гокига айланади (24-pacMj.

Аралаш хабарлагичлар (КИ-1) иссикдик ва тугун хабар- 
лагичлари вазифасини бир у ш  бошк,аради. Улар иссикдик 
хабарлагичи учун зарур булга!! электр схемаси элементла- 
рини кушган хдлда тутун хабарлагпчлари ас осида яратила- 
ди. Улар 100 м2 майдонни назорат к,илиб ту раолади (25-расм).

Ул1,тратовуш хабарлагпч ДУЗ-4нинг ишлаш принци-
11 и Доп лер эфф | 'к-шдан фойдаланишга асосланади, 20 кГц 
часчотали ультратовугплар кабул к,илувчи узгарткнчлар 
урнатплган хихочланаёгган х он ада нурланади. Хонада 
х,аракатлаа\гвча »>•“>•. .ектлар пайдо булганда улардан кайт- 
ган ультра s1-вуа> '< бранишлари меъёридаги нурланишдан 
ф ар к, к,иладг! . . ;:астотага эга булади. Нурланаёггап ва 
к,абул килпна; а * ан опгналлар частоталаридаш  фарк,нп 
электрон электр ч а ' 'аси тебранишлар (5-30 Гц) куриии-
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24-расм. Ёруглик хабарла- 25-расм. Аралаш хабарла- 
гичи СИ-1. гич КИ-1.

шида ажратиб чик,аради, бу тебранишлар к,абул станция- 
сининг кутбларга ажратиш релеларини ишлатиб юбора- 
ди. М азкур хабарлагичлар 1000 м2 майдонни назорат кдли- 
ши мумкин.

Х,ар бир сигнализация системасида к,абул станцияси 
булади. Хрзирги вакдда куйидаги к,абул станциялари к,улла- 
нилади:

— ТОЛ-10/100 нурли оптик тревога сигнал станцияси 
ёнган х,ак,ида автоматик ва дастлабки хабарлагичдан келган 
сигналларни к,абул к,илиш ва к,айд этиш х,амда тревога ха- 
барларини ёнгин мухрфазаситашкилотларига юбориш учун 
муджалланган.

СДПУ-1 тутун к,урилмаси тутунни пайдо булишини ва 
х,ароратнинг кутарилишини сезадиган аралаш Д И -1 ёки 
КИ -1 хабарлагичлари урнатилган хонадаги тутунни аник,- 
лаш, шунингдек, товуш х,амда ёруглик сигналлари бериш
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учун хизмат к,илади. Курилма 10 та нурга мулжаллаб тай- 
ёрланади, бу нурларнинг х,ар бирига 10 тагача хабарлагич 
уланади.

СКПУ-1 ёнгинга к,арши комплекс иссикдик сигнализа
ция курилмаси хабарлагичдан ут о.\иш (ёнгин) чик,кднлиги 
хдкдда келаётган сигналларни кабул кдлиш учун мулжаллан- 
ган. Курилма хоналарни курикдаш, автоматик ут учириш 
воситалари занжирларини бошк,ариш, шунингдек 01 сони- 
ни автоматик терадиган системадан фойдаланиб ёнгин 
х,ак,ида хабар бериш  имконини беради. У бешта нурга 
мулжалланган булиб, бу нурларнинг х,ар бирига 5 тадан 10 
тагача хабарлагич уланади.

СДПУ-1 ва СКПУ-1 курилмаларидан фойдаланадиган 
ёнгин сигнализациясининг афзалликлари куйидагилардан 
иборат:

— курикдаш сигнализацияси системасига эга;
— ёнгин х,ак,ида хабар бериш тулик, автоматлаштирил- 

ган ва "01" уланган;
— ёнгин х.акддаги хабар ёнгин алок,аси марказий пунк- 

тига узатилади.
Курилма 50 та ёнгинга к,арши нурлар ва 5 та курикдаш 

сигнализациясига мулжаллаб тайёрланган булиб, ёншнга кар
ши битта нурга 10 тагача КИ-1 хабарлагичини хдмда битта 
СИ-1 хабарлагичини улаш мумкин.

Хабарлагичларнинг тури ва микдорига кдраб СКПУ-1 
курилмаси 50 дан 100 минг м2 гача майдонни назорат кдлиб 
тура олади.

Иссикдик хабарлагичлари 100-150 Вт кувватли электр 
чирок, ёрдамида текширилади. Тутун ва иссикдик хабарла
гичлари уларга тутун манбаини як,инлаштириш йули билан 
текширилади. Ёруглик хабарлагичини унга ёкдлган гугурт 
чупини купи билан 5 м гача як,инлаштириш оркдли текши- 
риш мумкин.

222 f t
www.ziyouz.com kutubxonasi



Енгил саноат корхонала- 
рида ёпгинга кдрши самарали 
курашиш мак,садида ут учи
риш водопроводлари мавжуд 
булади. Бу водопровод купин- 
ча хужалик ва ишлаб чикдриш 
водопроводи билан биргалик- 

да кулланилади. Бу водопровод кувурларига сувни кул, дарё, 
канал, сув омбори, артезиан кудукдари, шах,ар водопровод 
тизими ва бошк,а манбалардан олиш мумкин.

Ут учириш учун мулжалланган сув таъминоти манба- 
нинг турига ва х^шояланувчи объектнинг характерига к,араб 
водопровод курилмаларининг сони белгиланади. Одатда 
очик, манбалардан буладиган сув таъминоти мураккаб хдсоб- 
ланади. Бу схема уз таркибида сув чикдриш иншооти, даст- 
лабки сув кутаргич насослари, сув тозалаш курилмалари, тоза 
сув сакдаш х,авзалари, сувни иккинчи к,айта кугариш насос 
станцияси, сув босими х,осил кдладиган минора (сув мино- 
раси), к,увурлар ва ут учириш гидрантлари каби купгина 
курилмаларни уз ичига олади. Енгил саноат корхоналарида 
угга карши сув таъминоти корхона х,овлисига к.урилган сув 
х,овузларидан олинади. Сув х,овузларининг х,ажми ут учи- 
ришнинг механик воситаларини 3 соат давомида тинимсиз 
таъминлаб туришга мулжалла нади. Улар корхона худудида 
шундай жойлаштириладики, сув насослар ишлатилганда ут 
учириш ичаклари узунлиги 150 м дан, автонасослар ишла
тилганда эса 200 метрдан ортиб кетмаслиги керак.

Маълумки, сув корхона водопроводи тармогада бир 
хилда сарф булмайди, сув билан таъминлаш насослари эса 
маълум х,ажмда сув бериб туради. Корхона водопровод 
системасида с̂ в̂ сарфини ростлаш учун, х,амда баланд-паст- 
лиги жих,атидан х,ар хил булган нук,таларда босимни рост- 
лаб туриш учун сув миноралари к,урилади. Водопровод сис-

6.5. С аноат  
к о р х о н а л а р и н и н г  

ён ги н га  к,арши сув  
т а ъ м и н о т иv____ ZI____ J
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темасида сув сарфи кам булганда келаётган оргик,ча сув шу 
сув минорасига тушади ва аксинча, сув сарф и ортик,ча 
булганда шу минорадаги зах,ира су в  дан ишлатилади.

Миноранинг ичидаги сув ун минутлик узлуксиз ишла- 
тишга етадиган булади. X ужал и к эх,тиёжлари учун суткалик 
сув сарфининг 20 фоиз микдорида, насосларни автоматик 
равишда юргизилганда эса 5 фоиз микдорида сув захдраси 
олинади. Х,озирги пайгда бакдаги сувнинг сатхд пасайиши 
билан насосларни автоматик равишда юргизиб юбориш ус- 
куналари кулланилади. Бундай х,олларда сув минорасидаги 
сув х,ажми 5 минутлик узлуксиз сарфлашгахдсобланади.

Сув минорасининг баландлиги одатда куйидаги форму
ла буйича хдсобланади:

нм = н )б + х 4  + (4 + 4  ), м

бу ерда /-/эб — сувнинг водопровод системасидаги мини- 
мал эркин босими, м;

X  h — сув минорасидан участканинг охиригача босим- 
нинг пасайиши, м;

Z -г L. — сув минораси жойлашган ва участка охирида- 
ги ер юзасининг баландлик белгиси, м.

УТ УЧИРИШНИНГ ТАШ КИ ВОДОПРОВОД 
СИСТЕМАСИ

Ишлаб чик,ариш корхонаси худудида, хом ашё ва тайёр 
мах,сулот омборлари ёнгинни учириш мак,садида доимо керак- 
ли босим остида етарли микдорда сув билан гаъминланиши 
керак. Бу мак,садда корхона худудида уг учириш гидрантлари 
билан таъминланган водопровод системаси утказилади.

Газлама ва тайёр мах,сулотлар омборларини ташкд то-
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монидан учириш учун мулжалланган гидрантлар оркдли 
юбориладиган сув, кичик омборлар учун — 10 л/с; 5фта ва 
катта х,ажмдаги омборлар учун — 20 л /с  ва булардан ташк,а- 
ри омборлар учун — 30 л /с  микдорида х,исобланади.

Техник-икдисодий самарадорлиги буйича ут учириш во- 
допроводлари икки хил — паст ва юк,ори босимли булади. 
Енгил саноат корхоналарида ишлаб чик,ариш ва хужалик- 
маиший водопровод билан умумлаштирилган паст босимли 
водопровод х,амда юк,ори босимли водопровод урнатилган.

Паст босимли водопровод сисгемасида, сув босими ичак 
учидан, яъни стволдан чик,аётган сув ок,ими 10 м кж,орига- 
ча кутарила олиши керак. Бундай водопроводда ёнгин пай- 
тида сув босимини ошириш учун мотопомпа ёки автонасос 
ишлатилади.

Юк,ори босимли водопровод сисгемасида эса сув боси
ми стационар насослар орк,али х,осил кдлинади. Насослар 
одатда иккитадан урнатилади, бири иш насоси, иккинчиси 
зах,ира насос. Бунда яна электр насосларидан ташк,ари иш 
унумдорлиги 1200 л/мин булган стационар сув насослари 
х,ам назарда тутилиши керак. Бу насослар ёки мотопомпа 
фак,атгина ёнгин пайтида ишлатилади. Бошк,а пайтда паст 
босимли водопровод системасидек ишлайверади. Бу юк,ори 
босимли водопроволда сув босими объектдаги энг юк,ори 
бинодан 10 метр баландликка узлуксиз сув окдмини узатиб 
бера олиши керак. Шу билан бирга берилаётган сув сприск 
диаметри 19 мм, ичакнинг узунлиги 100 м гача, сув окдми- 
нинг сарфи 5 л /с  булгандаги х,олат х,исобланади.

Шу шартларда гидрантлардаги керакли сув босими (м) 
куйидаги формула буйича х,исобланади:

h — h +  Н  +  / / +  /,гидр спр шл

бу ерда: ЛП1др — сприскдаги босим, м;
— шлангдаги сув босимининг камайиши, м;
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H  — гидрант ва стендрдаги сув босимининг ка- 
майиши, м;

t — корхона биносининг энг юкдри нук,тасининг 
ба\аддлиги, м.

Ут учириш мак,садида кулланиладиган водопровод сис- 
темаси боши берк ёки х,алк,али булиши мумкин. Корхона 
х,удудининг хохдаган ерига сувни олиб бориш да энг 
ипюнчлиси халкали системадир.

Ёнгин пай гида вoдoпpoвoддaf^ сувни олишда унга бу- 
тун узунлиги буйича гидрант урнатилади. Гидрантлар одат- 
да чоррах,аларгаяк,ин ерларга, биноларнингк,улаганда "бо- 
сиб кд/шш' минтакасидан узокрок йуллар буйлаб, уларнинг 
четидан 2,5 м дан узок булмаган масофада утказилади. Би- 
но.\ардан эса Н /2 4- Зм масофада утгани маъкул (Н—бино- 
нинг баландлиги, м). Улар одатда бир-биридан 100 м гача 
булган масофада урнатилади. Корхона х,удудининг х,ар бир 
нук,таси иккита гидрантдан бериладиган сув билан таъмин- 
ланиши керак. Бунда паст босимли водопроводдаги гид- 
рангларнинг таъсир доираси 150 м, юкори босим^ш водо- 
провод^аги гидрантларнинг таъсир доираси 120 м килиб 
олинади.

Гидрантлар икки хил, яъни ер ости ва ер усти гидрант- 
лари булиши мумкин. Ер ости гидрантлари чуян к,опк,ок,
б план ёпиладиган к,удукдар ичига урнатилади. Буларни ишга 
тушириш бироз мураккаброк, к,оронгада х,амда ер юзи к,ор 
билан копланган вак,тларда топ и т кийинрокдир, афзаллиги 
эса к,ишда кувурлардаги сув музлаб колмайди.

Ер усти гидрантларида сув музлаб к,олиши мумкин, ле- 
кин афзал томони шундаки. улар хар доим якдол куриниб 
туради ва тез ишга гушириб юбориш мумкин. Енгил саноат 
корхоналарида ер ости гидрантлари к,улланилади.

Енгил саноат корхоналаридаги ёнгинни учиришнинг 
айрим узига хос хусусиятлари.
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А А А А А А А А А А А А
Х,ар к,а ндай объектда ёнгинни муваффакдятли учириш 

учун ёнгинга кдрши курашиш тадбирларини олдиндан амал- 
га ошириш катта ах,амиятга эгадир.

Аланганинг уртача тарк,алиш тезлиги енгил саноат кор- 
хоналарида 0,35-0,65 м /мин булса, чанг ва момик, юзаларга 
тупланиб к,олган хрлларда 1-2 м /мин ни ташкил этади. Ти- 
тилаётган толали материаллар буйлаб аланганинг тарк,алиш 
тезлиги яна х,ам юк,ори, яъни 7-8 м/мин.

Буларнинг х,аммаси корхонани ёнгинга кдрши х,ар то- 
монлама, пухта тайёргарлик куришга мажбур к,илади. Бу 
тайёргарликнинг асосий шартларидан бири ёнгинни учи
риш буйича тезкорлик билан тузилган реж а ишлаб чи- 
кдшдир.

Шароитни х,исобга олган х,олда, булиши мумкин булган 
энг мураккаб ёнгин кузда тутилади ва унинг асосида зарур 
воситалар ва кишилар сони х^собланиб чик,илади.

Тезкорлик билан тузнлган реж а чизма х,амда матн к,ис- 
мидан иборат булади. Чизма к,исмида корхонанинг асосий 
ишлаб чик,ариш биноси ва унга ёндашган ёрдамчи бинолар, 
йуллар ва сув манбалари билан биргаликдаги схемаси курса- 
тилади. Зарур булса, куп к,аватли биноларда х;ар бир к,ават- 
нинг режаси ва унинг к,ирк,ими илова к,илинади. Бу реж а 
барча зарурий ахборотлар билан таъминланиши керак.

Бу режада ут учириш учун ишлатилиши мумкин булган 
барча сув манбалари, улар билан бино орасидаги масофа- 
лар курсатилиши ва ут учириш булимлари к,айси сув манба- 
сига уз насосларини урнатиши х,ам курсатилиши керак.

Режанинг матн к,исмида шу бинонинг узига хос хусуси- 
ятлари, ёнгин пайтида одамларни эвакуация к,илиш, мод- 
дий бойликларни сакдаб к,олиш, келаётган ут учириш булим- 
ларининг эркин х,аракат к,илишлари ва к,утк,арув ишларини 
амалга ошириш тадбирлари курсатилади. Режада ут учириш 
нггабига корхона маъмурияти вакилларини жалб к,илиш
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кузда тутилади. Бунда ёнгин пайтида ут учириш штабига 
жалб дилинг ап х,ар бир радбар нима к,илиши аник, ва тулик, 
ёзиб чикдлади.

Саноат корхонасининг ёнгин жих,атидан хавфсизлиги 
корхона худудида бинолар, автомобил йуллари, темир 
йулларнинг тугри жойлаштирилишига, сув резервуарлари, 
ут учирувчилар депосининг борлиги х,амда жойлашувига ва 
шу кабиларга куп даражада боглик,.

Корхона бош режасида ишлаб чикдриш бинолари ва ин- 
шоотларнинг жойлашуви шамол йуналишининг гулдастаси- 
га асосан лойих,аланади. Корхона худуди энгяк,индаги турар 
жой дахдсига нисбатан шамолга тескари томонда жойлашти- 
рилади. Ёнгин жих,атидан энг хавфли бино ва иншоотлар х,ам 
корхонанинг бош режасида шу нук,таи назар асосида, бино 
х,амда иншоотларнинг 1урухданишини х,исобга олиб, ишлаб 
чик,аришнинг технологик жараёни ва ёнгин хавфи белгила- 
ридан келиб чик,к,ап х,олда жойлаштирилиши лозим.

Сакданадиган ашёларнинг ёнгин жихдтидан хавфлили- 
гини хдсобга отшб, конструкцияларни танлашда ва омбор- 
хоналарни жойлаштиришда омборхонанинг 1м- сах,нига 
ёнувчи моддалардан к,анча микдорда тугри келиши инобат- 
га олинади. Шу сабабли, корхоналарнинг бош режасини 
лойрк,алашда омборхоналар учун махсус жойлар ажратилиб, 
талаб этилган ёнгинга к,арши масофаларга риоя кдлинади, 
омборхонанинг узи эса ёнгин хдкдда автоматик хабар бе- 
радиган ва уни учирадиган восиггалар билан жих,озланади.

Ёнган бир бинодан бошк,асига таркдлншининг олдини 
олиш мак,садида уларнинг орасида ёнганга к,арши масофа- 
лар кдлдирилади. Бу масофаларнинг катга-кичиклиги ишлаб 
чик,аришнинг ёнгин жих,атидан хавфли/\ик тоифасига, би- 
нонинг утта чидамлилик даражасига, биноларнинг узунлиги 
х,амда к,аватлари сонига ва х,оказоларга боглик, (10-жадвал).

Корхона худудида бино ва иншоотларга ут учириш ма-
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ААУд\А А А А А А /\А А
10-ж а д в а л 

Бино ва инш оотларнинг утга чидамлилик 
дараж асига  боглик равиш да улар орасидаги ёнгинга 

карш и м асоф алар

Бино ва ин- 
шоотларнинг 
утга чидамли
лик даражаси

Утга чидамлилик даражаси куйидагича 
булганда ёнгинга к,арши масофаларнинг 

катга-кичиклиги, м

I ва II Ш IV ва V

I ва II Ушбу тоифадаги ишлаб 
чикариш лар жойлашти- 
риладиган бинолар учун: 
Г ва Д - меъёр белгилан- 
майди; А. Б ва В - 9

Ш 9 12 12

IV ва V 12 15 18

шиналари келадиган йул кузда тутилган булиши керак. Бино 
ва иншоотнинг эни 18 м гача булганда бу йул бинонинг бир 
томонида, 18 м дан катта булганда эса иккалатомонида кури- 
лиши лозим.

К,атнов бир томонлама булганда йулларнинг эни камида 
3,75 м, кдтнов икки томонлама булганда эса камида 7,5 м 
булиши керак. Корхона майдонидаги одамлар ва машина- 
лар юрадиган йулаклар боши берк, айланма ёки аралаш були
ши мумкин. Йулнинг боши берк булганда унинг охирида ут 
учирувчи машиналар бурилиши учун камида 10 м радиусли 
бурилиш жойлари ёки 12 ва 12 м улчамли майдончалар кузда 
тутилиши лозим.

Ёнгинга карши деворлар (брандмауэрлар) утга чидам
лилик чегараси камида 2,5 соат булган, бинонинг х,амма
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к,ийинлик билан ёнадиган кдсмларини кесиб утадиган ях- 
лит девордир. У бинонинг томидан 60 см ва ён деворидан 
30 см чик,иб туради.

Ёнгинга к,арши минтакдлар эии камида 6 м ли ёнмайди
ган к,опламалар булакларидан булиб, улар ёнмайдиган таянч- 
ларга таяниб туради ва бинони бутун узунлиги ёки эни буйи
ча кесиб утади. Минтакдларнинг учлари вертикалига тулкцн 
шаклида ишланиб, бинонинг томидан камида 0,7 м чикдриб 
куйилади. Ёнганга кдрши минтак,аларнинг кутариб турувчи 
кцсмларининг утга чидамлилик чегараси 2,5 соатдан кам 
булмаслига лозим. Технологик жараённинг шарт-шароитла- 
рига кура ёнганга к,арши деворлар куриш мумкин булмаган 
х,олларда ёнганга к,арши минта^алар кулланилади. Одатда 
аланганинг бино ичига кириш ининг олдини олиш учун 
ёнганга кдрши минтакдларда фаввора урнатилади.

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР

Ёниш, ёнгин мух,офазаси, ёнгин  хавф си зли ги  
к,оидалари, оксидловчи, эн ерги я импульси, чак,наш, 
чак,наш хдрорати, алангаланиш , уз-узидан  алангала- 
ниш, уз-узидан ёниб кетиш, енгил алангаланувчи су
ю кдиклар, ёнувчан  сую кдиклар, портлаш  концент- 
рацияси , портлаш нинг юк,ориги ва пастки  чегарала- 
ри, аланга олиш манбалари, конструкцияларнинг утга 
чидам лилик чегараси , технологик ж ар аён л ар н и н г  
ёнгин хавф и  буйича тоиф алари, иш лаб чик,ариш хо- 
н алари ни н г портлаш  хавф и  буйича синф лари , иш 
лаб чикдриш  хон алари ни н г ёнгин  хавф и  буйича 
синф лари , дастлабки  ут учириш  воситалари , м ех а 
низациялаш ган  ут учириш  воситалари, автом атик ут 
учириш  воситалари , ут учирувчи асбоблар , ут уч и 
риш  техн икаси , ки м ёви й  купик, куп икн и нг кар р а-
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лиги, карбон ат  кислота, х,аво-купик ут учиргичи, 
мук,им ва кучм а воситалар, спри н клер  ва д ренчер  
каллаклари, сув насослари, нур ва ш лейф алок,а сис- 
тем алари , ёруглик, тутун ва х,арорат хабарлагичла- 
ри, ультратовуш  хабарлагичлари, ташк,и ва ички во
допровод системалари, гидрант, сув минораси, стенд- 
лар, ичак, ствол, брандм ауэрлар, бинолар орасидаги 
ёнгин хавф сизли ги  м асоф алари .

УЗЛАШ ТИРИШ  САВОЛЛАРИ

1. Ёниш деб нимага айтилади ?
2. Ут учиришда сувнинг хусусиятлари.
3. Купик к,айси хусусияти туфайли утни учиради?
4. Йирик шах,ар ва мух,им объектларни к,айси ёнгин 

мух,офазаси уз тасарруфига олади?
5. Ёнгин булиши учун нималар мавжуд булиши керак?
6. К,андай х,олларда ут учиришда сувдан фойдаланиб 

булмайди?
7. К,андай суюкдик сакданадиган омборлар портлаш буйи

ча хавфли?
8. Кучланиш остидаги электр ускуналари ёнганда к,айси 

ут учир1 ич воситаларидан фойдаланган маък,ул?
9. Бошланаётган ёнгинни учиришда к,айси ут учириш 

воситаларидан фойдаланилади?
10. Х,аводаги кислород микдори к,анча булгаеда ёнгин 

чик,иш хавфи булмайди?
11. Енгил саноат корхоналари ёнгин хавфи буйича к,ай- 

си категорияга мансуб?
12. Ёнгин пайтида оксидловчи вазифасини 4;айси модда 

утайди ?
13. К,андай суюкдик сакданадиган омборлар ёнгин чи- 

к,иш буйича хавфли?
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14. Х,арбийлашган ёнгин мух;офазаси к,айси обьектлар- 
га хизмат кдлади?

15. Х,арбийлашмаган ёнгин мух,офазаси ка йен объект- 
ларга хизмат килади?

16. Ут учириш мак,садида к,улланадиган сув таъминоти 
х,ак,ида гапириб беринг.

17. Спринклер ва дренчер автоматик ут учиргичлар 
хдкида нималар биласиз?

18. ОХП-10 ут учиргичининг ишлаш принципини гапи
риб беринг.

19. ОУ-5 ут учиргичининг ишлаш принципини гапириб
беринг.

20. Ёнгин х,ак,ида хабар берувчи мосламалар х,йк,ида га
пириб беринг.

21. Ёнгин гидрантлари хдкида нима биласиз?
22. Ташкд ут учириш водопроводи х,ак,ида гапириб бе

ринг.
23. Автоматик ут учириш воситалари кайси цехларга 

урнатилади ?
24. Ички ут учириш водопроводи х,акида гапириб бе

ринг.
25. Ут з^ириш нинг механизациялаш ган воситалари 

х,ак,ида гапириб беринг.
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