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КИРШИ

Мамлакатимиз ик,тисодиётида губ узгаришлар амалга оширилиши, 
республика икдисодиёти, аеосан, хомашё йуналишидан ракобатбардош 
махсулот ишлаб чикариш йулига изчил утаётганлиги, мамлакат экс
порт салохияти кепгаяётганлиги ишлаб чикаришиинг кар бир сохаси 
олдига янги вазифаларни куйди. Жумладан, тикувчилик саноатипи 
ривожлантириш, халкимизни юкори сифатли, чиройли кийимлар би- 
ian гаъминлаш енгил саноаг ходимлари олдида турган мухим вази- 

фллардандир. Албатта, бу вазифаларни бажариш учун тикувчилик 
махдулотларини ишлаб чикариш хджмипм ошириш, уларншгг сифати- 
пп яхшилаш, янги, юксак самарали техника] а эга булган корхоналарни 
ярашш керак булади. Х,озирги пайтда Ваганимиз тикувчилик корхо- 
иалари фан-техниканинг охирги ютуклари асосида ишлаб чикарилга]] 
жихозлар билан тулдирилмокда. Машина ва ускуналарни хилма-хил 
мосламалар билан жихозлаш оркали технологик жараёштарни комп- 
чскс механизациялашгириш ва автоматлашзириш давом этмокда.

Ишлаб чикаришиинг тайёрлов ва бичиш булимларидаги иш- 
1арни механизациялаштирадиган машина, механизмлар ва га

шиш курилмалари комплекси тат'бик этилмокда. Газламаларнинг 
пукеонини аниклайдиган, буйи ва энини аник улчайдш ап янги маши- 
налар жорий килинмокда. Тикувчилик буюмларини лойихалаш мате
матик асосда ривожлантирилиб, электрон хисоблаш машиналаридан 
фойдаланиш мумкин булди- Кийим киркимларини лазер нурлари, 
V лиратовуш, юкори частотали электр учкуни била]] бичишда дастур- 
'i.iiii i прилган электрон бошкарув систсмаларидан фойдаланилмокда.

1>ир вактнинг узида бир нечта технологик жараённи бажариш им- 
кониии берадиган тикув машиналари кенг куллаиилмокда.

Олий таълим муассаларининг енгил саноат сохасида таълим 
олаём ан талабалари узларида ушбу касбий куникмаларни шаюшан- 
шрнш на ривожлантириш имкониятига эта булишлари ва ганланган 
му I ахассисликни эгаллашлари учун ихтисослик фанларини чукур ур- 
ганишлари керак булади. Ана шундай фанлардан бири «Тикувчилик
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буюмларини ишлаб чикариш ж и хозл ари »дир. Ушбу дарсликда рес- 
публикамиз енгил сапоатида кснг кулланиладиган, жахон микёсида 
ишлаб чикарилаёгган замонавий жихозлар ва ускуналар хакида уму- 
мий маълумотлар бсрилиб, уларнинг тузилишлари, ишлаш принцип- 
лари ва уларда бажариладиган технологик жараёнлар хамда кинема- 
гик параметрларини аникдаш методдари батафеил тушун гиридган.

Фаннинг максади:
Талабаларда тикувчилик буюмларини ишлаб чикариш жихозлари- 

нинг вазифалари, турлари, ишлаш принциплари ва созланишлари 
хакида назарий билимларни, машина ва ускуналардан фойдаланиш, 
уларда амалларни бажариш, созлаш, кинематик ва технологик пара
метрларини аникдаш буйича куникма ва малакаларини шаклланти- 
риш хамда ривожлантиришдан ибораг.

Фаннннг и дм ий муаммолари:
Х,озирги кунда тикув буюмларини комплекс механизациялашти- 

риш ва автоматлаштиришга оид куйидаги ишлар олиб борилмокда ва 
гадкикотлар утказилмокда:

-  кийим киркимларини тикиш жараёнида ёрдамчи ва кулда ба
жариладиган ишларда ярим хамда туда автоматлаиггирилган махсус 
мсханизмларни жорий этиш;

-  бичилган деталларни тикиш жойига етказиб берадиган ва 
тикилган детални машинадан олиб, кейинги жараёнга узатиб беради
ган автоматик узатиш механизмларини ишлаб чикиш;

-  электрон бошкарувли ва тикиш сифатини назорат килишга 
мулжалланган автоматик курилмали тикув машиналарини ишлаб 
чикаришга жорий этиш;

-  кийимларнинг асосий дсталларини тикишга мулжалланган 
махсус курилмалар ва машиналар комплексини амалда тадбик этиш;

-  буюмларга иссикдик ва намлик билан ишлов беришни авто- 
маглаштириш ва назорат килиш;

-  бир вактда бир почта ишни бажарадиган махсус машиналарни 
ва кичик мсханизациялашгирилган комплексларни ишлатиш.

Дарсликни ёзишда рус ва хорижий тилларда нашр этилган ада- 
биётлар хамда шу соха буйича Интернет тизимидан олинган маълу- 
мотлар ва материаллардан фойдаланилди.
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Ушбу дарсликнинг охирига электрон мультимедиали дарслик диск 
шаклида бириктирилган булиб, у Узбекистан Рссиубликаси Дав
и т  патент идорасининг № DGU 00731 ракдмли гувохдюмаси билан 
химояланган. Электрон дарсликда асосий укув материалининг кургаз- 
мали шакли, виртуал стендлар ва анимациялар, амалий мапнулотлар, 
мустакил иш топшириклари электрон тсстлар хамда Интернет янги- 
ликлари такдим этилган булиб, талабага мустакил урганиш учун туда 
имконият яратилган.
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Т БОК

Т ику в машиналари хакида умумий маълумотлар

Умумий укув макуадлари

Таълимий/ Талабаларда тикув машаналарининг ривожланиш та- 
рихи, жахон микёсида тикувчилик машииасозлиги, тикув машина
лари турлари ва белгиланиши хакида назарий билимларни, шунинг- 
дек, гикув машиналарининг мехнат унумдорлиги ва пухталигини 
хисоблаш буйича амалий куникмаларни шакллантириш.

Тарбиявий. Талабаларнинг техника хавфсизлиги коидаларига 
риоя килишини, уз хаёти ва атрофдагилар хавфсизлигини таъмин- 
лаш буйича масьулликни ошириш; шакллантириш, касбга булган 
кизикишларини орттириш ва узаро хурмат ва дустона муносабатни 
шакллантириб бориш.

Ривожлантирувчи. Талабаларнинг укув материалини урганишда 
эркин фикрлаш ва мустакил ишлаш кобилиягларини ривожлантириш.

1.1-МАВЗУ. Тикув машиналарининг ривожланиш тарихи

Укув максади
Талабаларда тикув маилиналарининг ривожланиш тарацк^гёти, 

дунё мицёсида тикувчилик машииасозлиги, тикув машиналарининг 
белгиланиши уацида билимларни шакллантириш.

Асосий маълумотлар
Тикув машинасининг дастлабки куринишлари Леонардо да Винчи- 

нинг лойихаларида акс этган. XVI аср охирларида англиялик Уильям 
Ли бир ипли занж!фсимон бахяли тукима тикиш машинасини кашф 
зтди. 1755 йили Карл Вейзентал кулда бажариладиган кавикдардан 
нусха кучирувчи тикув машинасини яратди. ^озирги пайтда хам 
бир катор фирмаларда кулда бажариладиган кавикларга ухшаш бахя 
хосил килиб гикувчи машиналар ишлаб чикарилмокда.
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Бу машиналар тсри мадсулотлари, пойабзал ва кулкопларни ти- 
кишга мулжалланган булиб, уларнинг ишлаш принциплари К. Вей- 
зснтал ва Т.Сент ихтироларига асосланган. 1790 йили Англияда тери 
мах,сулотларини тикаднган машина учун Томас Сем и а патент берил- 
ган.

Машина кулда юргизилар, пойабзал деталлари хдм игна тагида 
кулда сурнлиб туриларди (1-расм). Ьу машина конструкцияси унча 
мураккаб булмаса-да, унда илгариланма-кайтма харакатланувчан иг
на юритгичи, горизонталь игна пластинаси, бахя узунлигини узгарти- 
риш ва газламани суриш курилмалари мавжуд булган.

1-расм. 1790 йн.щ Гомас Сент гомонидан ярагилган дасглабки гикув
машинаси.

1829 йили француз Бартоломея Тимонье юкоридаги машиналардан 
мукаммалрок бир ипли занжирсимон бахяли тикув машинаси асосида 
хдрбий кийим тикишга мулжаллан! ан 80 га тикув машинасини я par га н.

1834 йили америкалик Уолтер Хант устки ва остки иплар 
кулланилган биринчи моки бахяли тикув машинасини яратган. Бу 
машинада остки ипнинг таранглигини созлаш курилмаси булмаган- 
лиги сабабли, сифатли бахякатор олиш имкони йук эди. 1843 йили 
Амсрикада Бенджамин Бин гомонидан ёйсимон шаклдаги игнали ти-
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кув машинаси яратилган. 1845 йили АКДП да Эллиос Хоу мок и бахя- 
ли тикув машинаси учун патент олди. Бу машинада газлама верти
кал тарзда сурувчи ричаг илдиргичларига санчиб куйилар ва факат 
тугри йуналишда сурилар эди. Унинг букик игнаси горизонталь те- 
кисликда харакатланар, тукув станоги мокисига ухшаш мокиси эса 
илгарилаима-дайтма харакатланар эди. Булардан кейинги кашфиёт- 
чилар тикув машиналарини янада такомиллаштирдилар. А.Вильсон 
(1850 йил), И.Гиббс ва И.Зингернинг (1851 йил) дастлабки машина- 
ларида игна вертикал харакатланар, тепки билан бостириб куйилган 
газлама эса горизонталь платформада харакатланар эди. Олдин 
бу машиналарда газламани тухтаб-тухтаб суриб турадиган тишли 
гилдиракча булган, кейинчалик эса унинг урнига тишли рейка урна- 
тилган. Худди шу даврда америкалик Гробер ва Бекерлар икки ипли 
занжирсимон бахяли тикув машинасини яратдилар. Бу машинада уст- 
ки ип вертикал илгариланма-кайтма харакатланувчан тугри игнадан, 
остки ип эса горизонталь харакатли букик игнадан узатилар эди. 1858 
йили «Вилькокк -  Жибсс» фирмаси айланма харакатланувчан икки 
ипли занжирсимон бахяли тикув машинасини ишлаб чикара бошлади. 
Шу даврдан бошлаб инглиз Томас Эйт, германиялик Вилли Пфафф ва 
Дэтон Науман, швед Хускварно ва бошкдларнинг тикув машиналари
ни ишлаб чикарувчи, лойихалаш ва такомиллаштириш ишлари билан 
шугулланувчи фирмалар ташкил этилади.

1870 йилдан бошлаб Япония, Россия ва бошка давлатларда «Зин
гер» фирмаси йигув устахоналари ташкил этилади. Бу устахоналарда 
четдан келтирилган деталлардан тикув машинаси йигилар эди.

Утган аернинт 30-50-йилларида АКД1, Буток Британия, Германия 
ва Франция давлатларидан тикув машиналарига 30 дан ортик патент 
олинган ва катта хажмда ишлаб чикарила бошлаган.

Хозирги вактда жахонда тикув машиналарини ишлаб чикарувчи 
100 дан ортик фирма ва корхоналар мавжуд. Шулардан энг йирик фир
ма ва машинасозлик корхоналари хакидатухталамиз. «Зингер» маши- 
н ас озли к фирмаси ташкил килинганидан хозирга кадар, асосан, тсри 
ва тикувчилик махсулотларини тайёрлашга мулжалланган моки бахя
ли маиший ва саноат тикув машиналарини ишлаб чикаряпти. «Шгро- 
бсл» (Германия) фирмасининг 200 дан ортик турли типдаги куринмас
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чок хосил килиб гикувчи машиналари куп давлатларда, жумладан, 
мамлакатимиз енгил саноати корхоналарида хам кеиг кулланилмовда. 
Занжирсимон бахяли тикув машиналари Америкада «Юнион Специ- 
ал», яримавтоматик равишда ишлайдиган тикувчилик саноати маши
налари эса «Рисе» фирмаларида ишлаб чикарилиши йулга куйилган. 
«Римольди» (Италия) фирмасида ишлаб чикарилаётган бир, икки 
ва куп ипли занжирсимон бахяли такомиллаштирилган, автоматик 
бошкарувли ва мураккаб гехнологик жараёнларни бажарувчи мах- 
сус тикув машиналарида тикиш сифатини назорат килувчи электрон 
курилмалар урнатилган (2-расм). «Торринггоп» фирмасида эса барча 
куринишдаги тикув машиналари учун игналар гайёрланади.

2-расм. “Римольди” (Италия) фирмаси автоматик бошкарувли мураккаб 
технологик жараёнларни бажарувчи тикув машиналари.

Кейинги 25-30 йил ичида Японияда тикувчилик саноати маши- 
насозлиги анча ривожланди. «Ямото», «Жуки», «Кансаи Специал», 
«Сейко» фирмаларида пневматик ва электрон мехагшкавий курилмали 
автоматик ва яримавтоматик машиналар, автоматик бошкарувли ти- 
шмлар катга хажмда ишлаб чикарилмокда.
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«Жуки» фирмасининг заыжирсимоы бахяли йурмаб тикиш маши- 
напари барча турдаги газламаларни сифагли тикишга мулжаллан- 
ган булиб, уларда техник ва технологик талабларга жавоб берувчи 
кушимча механизм ва курил мал ар кулланилган (3- раем).

3-раем. “Жуки” (Японии) машинасозлик фирмаеи газлама четларини
тикувчи машина.

4-расм. “Дьюркоп-Адлер” фирмаеи яримавтомат тикув машнналари.

XIX аср охирларидан бошлаб Германиядаги «Пфафф», «Адлер», 
«Дюркопп» фирмалари пойабзал ва кийим тикишга мулжалланган 
моки ва занжирсимон бахяли тикув машиналарини бошка давлатлар-
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га экспорт килмокда. «Дюркопп-Адлср» машинасозлик фирмасида 
автоматик ва яримавтомагик тикув машиналари (4-расм), технологик 
жараёнлар учуй хисоблаш техникаси, электрон бошкарув курилмаси, 
микропроцессор воситаларидан кенг фойдаланилган ихтисослашган 
систсмалар ишлаб чикарилмокда.

«Текстима» машинасозлик бирлашмасида маиший ва саноат 
тикув машиналари, «Паннония» (Венгрия) машинасозлик комби- 
патида тугма кадаш, халка хосил килиш яримавтомаглари, бичиш 
машиналари ва дазмоллаш ускуналари, «Минерва» (Чехословакия) 
фирмасида, асосан, синих бахя каторли тикув машиналари ишлаб 
чикарилмокда. Подольск (Россия) механика заводи дунё микёсида 
таникди машинасозлик корхонаси хисобланиб, ишлаб чикарадиган 
куп турдаги саноат тикув машиналари, яримавтомаглари пухтали- 
ги ва узок муддат ишлаши билан алохида урин эгаллайди. «Ростов» 
механика заводининг йурмаб-тикиш машиналари саноатимизда 
кенг кулланилмокда. Бундан ташкари, «Тойота» (Япония), «Бер
нина» (Швейцария), «Хускварно» (Швеция) фирмаларида ишлаб 
чикарилган тикувчилик саноати машиналари ва жихозларига талаб 
ортиб бормокда.

Х,озирги пайтда фирма ва заводларда ишлаб чикарилаётган тикув 
машиналари ракамлар ва харфлар билан белгиланади. Бу ракам ва 
харфлар оркали машиналарнипг техникавий ва технологик параметр- 
ларини аникдаш мумкин.

Роееиядаги Подольск тикувчилик машинасозлик корхонаси маи
ший тикув машиналари синфи бир ракамли, саноат тикув машинала
ри эса икки ракамли таргибда белгиланган (масалан, 2, 22, 26, 51 ва 
хоказо).

Агар шу машиналар асосида бошка вариантлари яратилган бул- 
са, уларни 22-А, 22-Б, 26-А, 51-А русумли тикув машиналари, деб 
харфлар кушиб белгиланар эди.

Кейинчалик янги яратилган ёки такомиллаштирилган машина- 
пар вариантларига эса 2 ракамидан бошланган гаргиб номери ва 8 
ракамипи кушиб белгилашга карор килииган. Масалан: 1276-1, 1276- 
2 ёки 823, 1823, 2823, 3823 ва хоказо. Айрим холларда моки бахякатор 
хосил килиб тикувчи икки игнали тикув машйнаси ишлаб чикарувчи
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енгил саноати машинасозлик корхоналари хам уз тикув машинала- 
рига шу йусинда куйидагича белгилар куйишган: моки бахяли тугри 
бахякатор юритадиган 97-А русумли тикув маишнаси; остки газла- 
мадаи солки косил киладиган 297 русумли тикув машинаси; газла- 
ма четини киркишга мулжалланган 397-М русумли тикув машинаси; 
матсриални дифференциал сурувчи 697 русумли тикув машинаси ва 
хоказо. Ростов-Дон енгил машинасозлик заводи узининг тикиш ва 
йурмашга мулжалланган машиналарини вазифасига кура ракам ва 
харфлар билан белгилайди (масалан, 408-АЭМ, 508-М ва хоказо).

«Пфафф» (Германия) фирмаси тикув машиналари 22та ракамли 
белгиланишга эга. Масалан, 142-732/09-263/02-900/05 BS х 10 тикув 
машинаси белгиланиши куйидагича тахдил килинади: 1-икки ипли 
моки бахя хосил килиб тикувчи, 4-текис платформали, 2-гсбранма 
харакатланувчи игнали, газламани остки рейка оркали сурувчи икки 
игнали, 732/09 -  газлама четини киркувчи курилмали, 263/02-чунтак 
тикувчи курилмали 900/05-ипни киркувчи пичокди, В-калинликдаги 
S-турдаги газламани тикувчи машина хисобланади. Игналар орасида- 
ги масофа 10 мм га тенг.

«Жуки» фирмаси (Япония) тикув машиналари олдин харфлар кс- 
йин ракамлар билан белгиланган. Масалан: DLN-5410H-6-W/EC-321/ 
АК-34 моки бахяли тикув машинаси белгилари фирманинг махсус 
каталогларидан куйидагича аникданади: DLN-5410 тикув машинаси 
модели, Н-огир материалларни тикишга мулжалланган, 6-игхни ав
томатик киркиш механизмли, W-устки ип четлатгичи бор. ЕС-321- 
электрон бошкарувчи системали, АК-34 тепкини автоматик кутарув- 
чи кушимча механизмли машина.

«Текстима» (Германия) машинасозлик бирлашмасида ишлаб чи- 
кариладиган тикув машиналари икки гурух ракамлар билан белгила- 
нади. Масалан, 8332/3355 русумли тикув машинасида 8332-синфий 
белгиси хисобланса, 3355-техникавий ва технологик маълумотлари- 
ни билдиради, яъни 3-моки бахяли, и пни найчага ураш механизм
ли, 3-газламани остки суриш ва газламанинг четини киркувчи пичок 
механизмли, 5-ипни киркувчи, игна холатини таъминловчи, тепкини 
кутариш ва тушириш механизмли, 5-калинлиги 5 мм гача булган газ
ламани тикувчи машина эканлигини англатади.
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Ватаиимиз тикувчилик корхоналарида «Минерва» (Чехословакия) 
фирмаси синик бах я кагор билан тикиш машиналари, «Паннония» 
фирмаси дазмоллаш пресслари, «Пфафф», «Адлер», «Джуки» (Япо
ния) фирмалари хар хил гурдаги тикув машиналари «Шгробел» фир- 
маси куринмас чок косил килиб тикувчи, Россия ва Белоруссия енгил 
машинасозлик заводларида ишлаб чикарилаегган универсал ва мах- 
сус вазифали тикув машиналари кенг кулланилмокда.

М унозара учун саволлар

1. Биринчи тикув машинаси уачон яратилган ва у  уандай кури- 
нишдаги чок Стлан т ит р эди?

2. Биринчи моки бауяли тикув машинаси уачон ва ким томоиидан 
яратилган?

3. Сизнинг фикрингизча уайси машинасозлик корхонаси ва фирма
си энг сифатли тикув машиналарини ишлаб чицаради?

4. Маусулотнинг сифати тикув машинасига ёки унда бажарила- 
диган технологик жараёнга боглиу буладими?

5. Мамлакатимиз тикувчилик корхоналарида уайси фир
ма ва заводларда ишлаб чиуариладиган тикув машиналари кенг 
уулланилади?

1.2-МАВЗУ. Тикув м аш иналарининг турлари ва эстетик
куриниши

У кув максадн
Талабаларда тикув машиналарининг турлари, уларнинг эстетик 

куринишлари уауида назарий билимларни шакллантириш.
Асосий маълумотлар
Хозирги пайтда вазифаси ва тузилиши жихатидан турли хил бул- 

ган, фан ва техникашшг охирги ютукларига асосланиб яратилган, за- 
монавий технология талабларига жавоб берувчи, автоматлаштирилган 
ва электрон бошкарувли тикув машиналари ишлаб чикарилмокда.

Тикув машинаси куйидаги асосий кисмлардан иборат: Машина та- 
иаси -  2 да (5-расм) асосий вал урнатилган булиб, ундан машинанинг 
барча механизмларига харакат узатилади. Машина танасининг таяпчи
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4 да бахя йириклипши узгартирувчи курилмалар жойлаштирилган. 
У, асосан, машина бош кисмини ушлаб туради. Машинанинг олд 
кисми -  1 да игна ва ип тортгяч (занжирсимон бахяли тикув маши- 
наларида ип узатгич) механизмлари, тепки узели баъзи машиналарда 
эса душимча механизм ва узеллар урнатилган. Машинанинг асосий 
валига айланма харакаг маховик гилдираги -  3 оркали члектр юрит- 
гичидан узатилади. Машинанинг устига бош кару в пульта -  5 урна- 
тилган булиб, ундан ишчи органлари холати, бахякатор куриниши ва 
йириклиги автоматик тарзда узгартирнлади.

5-расм. «Жуки» фирмасининг тикув машинаси.

Замоиавий тикув машиналарида бошдарув пульти машина танаси 
гаянчида ёки унинг ён томонида жойлашган. Машина иш отолита та- 
янч -  6 урнатилган булиб, унда пили галтак ёки бобиналар учуй стер- 
женлар жойлаштирилган. Тана таянчи - 4  дан игна харакаг чизигигача 
булган L-масофага машинанинг ишчи кулочи дейилади.

Машина платформаси -  7 да моки (занжирсимон бахяли ти
кув машиналарида чалиштиргич), газламани суриш ва автоматик 
мойлаш механизмлари, баъзи тикув машиналарида ипни киркиш. 
кен] айтиргич каби кушимча механизмлар урнатилган. Ташки кури
ниши, вазифаси, ишлаш принципи, техникавий курсаткичлари, ки- 
нематикаси, конструкцияси жихатидан гикув машинлари жуда хил- 
ма-хилдир.
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Тикув машиналарини яратиш ва такомиллаштиришда тикиладиган 
магсриалнинг физик-механикавий хоссаси ва тузилиши, технологик 
жараёнга таъсир килувчи факторлар эъгиборга олинади. Тикилаёт- 
I ап магсриалнинг ишкаланиш коэффициента, чузилиш, зичлиги, 
эрнш температураси каби парамстрлари -  тикувчилик машинаси 
кометрукциясига, бахякатор \осил булишдаги иплар богланишига, 
кулланиладиган игна геометриясига, машина тезлик курсаткичларига 
боглик булади. Бахякатор хосил булиш жараснида иплар чалишиш 
характерига караб тикув машиналари икки гурухга булинади:

моки бахяли тикув машиналари;
-  занжирсимон бахяли тикув машиналари.
Моки бахякатори кам чузилувчанлиги ва пухгалик хусусиятига эга 

булганлиги учун моки бахяеи билан тикувчи машиналари, асосан, 
кагтик ва мустахкам газламаларни тикишда кулланилади.

Занжирсимон бахякатор хосил килиб тикувчи машиналар чу- 
зилувчан, трикотаж газламаларни тикишга ва кийим деталларини 
вактинчалик бирлаштиришга мулжалланган.

Тикув машиналари вазифасига кура куйидаги гурухдарга булинади:
-  моки бахяли тугри бахякатор хосил килиб тикувчи машиналар;

бир ипли занжирсимон тугри бахякатор билан тикувчи машина
лар;

-  куп ипли занжирсимон тугри бахякатор хосил килиб тикувчи ма
шиналар;

-  моки бахяли синих бахякатор билан тикувчи машиналар;
-  газлама чстларини йурмаш машиналари;
-  яширин бахяли тикув машиналари;

тугма ва бошка фурнитураларини кадайдиган, пухталайдиган ва 
калта чокларни тикадиган, халка йурмайдиган ва буюмнинг айрим де- 
галларига ишлов берадиган яримавтоматик тикув машиналари.

Тезлик курсаткичлари буйича тикув машиналари уч гурухга були
нади:

асосий валнинг айлаиишлар частотаси 2500 айл/мин гача булган 
паст тсзликли;

2500 айл/мин дан 5000 айл/мин гача булган уртача тсзликли;
5000 айл/мин дан токори булган катта тезликли.
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Ишчига нисбатаи жойлашиши буйича тикув машиналари унт, чаи 
ва фронтал кулочли булади. Тикув машинаси ишчи кулочи ишлов 
берилаётган махсулотниш максимал улчамини аникдайди. Ишчи 
кулочлари буйича тикув машиналари куйидагиларга булинади:

- кисда ишчи кулочли (L-200 мм гача);
- уртача ишчи кулочли (L-200 мм дан 260 мм гача);
- узун ишчи кулочли (L-260 мм дан юкори).
Бутун бир технологик жараён учуй ишлаб чикариладиган тикув- 

чилик жихозларнни корхонанинг аник булимига яроклилигига, ав- 
томатлаштириш ва механизадиялаштириш даражасига караб х,ам 
гурухдар! а ажратиш мумкин.

Тикувчилик саноатига карашли машина, автомат ва автоматик 
каторларни ярагишда, асосан уларнинг ташки куршшшига, шаклига, 
рангига, бошкариш ва фойдаланишга кулайлнгига чы ибор берилади. 
Шу сабабли х,ам лойихаланастган жихозни эстетик коидаларга бино- 
ан ташки кури}|иши ишлаб чикилади.

Замонавий тикув машиналарини яратиш мобайнида консзрукюр- 
лар билан биргаликда рассом-дизайнсрлар иштирок этадилар. Улар 
яратилаётган машина ёки автоматнинг тузилишини, бошкариш систе- 
масини, бажариладиган тсхнологик жараённи урганиб чиккан х,олда 
ташки куринишини тасвирлайдилар.

Х,озирга кадар тикув саноаги жихозлари эстетик куриниши хамиша 
истеъмолчилар эътиборида булган.

Масалан, «Зингер» фирмасида хозирти пайиача ишлаб чикари- 
лаётган тикув машиналари замой талабига караб турли хил декоратив 
орнаментлар билан бсзатилиб тайёрланмокда.

«футура» электрон бошкарувли машиналарда эса ишлашга кулай- 
лиги эътиборга олиниб эстетик курпниш бсрилган.

«Римольди» ва «Жуки» фирмалари рассом-дизайнсрлари йурма- 
лаб тикиш машиналари устки кисмига снос куллаганлари куриниши 
ва енгиллиги билан ажралиб турган.

Рассом-дизайнерлар конструкюрлар билан лойихалаш жараёнида 
янги машина макетига турли хил рангларни куллаб курадилар. Бар- 
ча давлатлардаг и рассом-дизайнсрлар жихоздарни, цехларни буяшда 
очик ранглар ишлатилганда иш унумдорлиги анча ошиши мумкинли-
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I ини таъкидлаганлар. Бундам ташкари, машиналар хар бир кисми тур- 
ли рангда булганда бошдаришга кулайрок булишини аникдаганлар.

Тикувчилик саноатига карашли машина, автомат ва автоматик 
каторларни яратиш ва такомиллаштиришда эргономика талабларига 
хам эътибор кил и пади. Бу талаблар машинами бошкариш, курилма 
ёки электрон аппаратларни танлаш, ишлатиш ва таъмирлашда 
кулайликни, информатик ёзувлар билан белгилаш ва тайёрлашни таъ- 
минлашдан иборатдир.

М у н о зл ра  у ч у н  САВОЛЛАР

1. Тикув маишнаси уандай асосий цисмлардан тузилган?
2. Бахя уосил булишига цараб тикув машиналари турларини кел- 

тиринг.
3. Тезлик курсаткичларига кура тикув машиналари уайси гуруу- 

ларга булинади?
4. Тикув машиналари вазифасига кура уандай гурууларга булина

ди?
5. Ишчи кулочлари буйича тикув машиналари турларини келти- 

ринг.
6. Тикув машинасининг эстетик куриниши деганда уайси жиуат- 

ларини тушунасиз.

1.3-МАВЗУ. Тикув машиналарининг сифати, пухталиги ва 
ме\иат унумдорлиги

Укув максади
Талабаларда тикув машиналарининг сифати, пухталиги ва меу- 

нат унумдорлиги буйича тушунча уамда курсаткичларни аницлаш 
буйича амалий куникмаларни шакллантириш.

Асосий маълумотлар
Машина сифати унинг бслгиланган вазифани бажаришдаги ишлаш 

даражасини билдиради. Машина сифати хакида фикр юритилган- 
да, унинг пухталиги, инкорсиз ишлаши, умрбокийлиги ва таъсирга 
лойикдиги тушунилади. / З ^

Пухталик -  бу машинани б е л г и л а ( Й J1 ц к i(и^еи-буйича 
урнатилган муддат давомида тухтовсиз;.|«шлашидир. ДОнйодщ
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тиш деганда машинанинг урнатилган вакт мобайнида узининг ишлаш 
кобилиятиии саклаб колиши тушунилади.

Умрбокийлик -  машинанинг таъмирлаш муддатлари оралигида 
узининг ишлаш ва иш кобилиятиии саклаб колишидир. Ишга 
кобилиятли машина деганда, белгиланган функцияни бажариш даво- 
мида техник талабларга жавоб бериши гушунилади.

Масалан: тикув машиналарида уларни1гг сифатли бахя хосил кили- 
ши, технологик жараённинг гугри бажарилиши, моки иплари узил- 
маслиги ва хоказо.

Инкорлар содир булиши эса машинани конструктив ишлаб 
чикариш ва зкеплуатацион камчиликларга олиб келади.

Мисол тарикасида ишчи органларнинг узаро ишидаги хамкор- 
лиги бузилиши, игна утмаслиги ёки згрилиги, рейка тишлари ейи- 
лишини келтириш мумкин. М ашинанинг баркарор ишлашини таъ- 
минлаш учун техник талаблар ва курсатмаларга эьтибор каратиш 
хамда уз вактида мойлаш, жорий таъмирлашларни бажариб бориш 
лозим.

Машинанинг ишга кобилиятлилиги деганда унинг меъёрий-тех- 
ник хужжатлар, техник шартлар ва стандартлар буйича куйилган та- 
лаблардаги параметрларни саклаб колган холда топширилган функ
цияни тулик бажариши тушунилади. Бу курсагкичларга мисол килиб 
машинанинг куввати бош валнинг айланиш частотаси, унумдорлиги, 
сифат ва бошка курсагкичларини келтириш мумкин.

Машинанинг носозлиги деганда унинг техник хужжатлардаги та- 
лабларнинг бирортасига хам мос келмайдиган холати тушунилади. 
Бирок хамма носозликлар хам ишга кобилиятлиликнинг йуколишига 
олиб келмайди. Масалан, машинанинг буялган кисмидаги буёк зарар- 
ланса, машина носоз деб хлеобланади, лскин ишга кобилиятлилигини 
йукотмайди. Агар носозлик машина иш кобилияги бузилишини кел- 
тириб чикарса, унда бу инкор содир булганлигини билдиради. Инкор 
деганда механизмнинг иш кобилиятиии тулик еки кисман йукогган 
пайтидаги холати тушунилади.

Машинанинг техник шартларида курсатилган охирги холатга кел- 
гунга кадар бажарган иши унинг ресурси деб агалади. Машинанинг 
гаъмирлашга яроклилиги -  унинг техник хизмсат курсатиш ва таъ-
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мирлаш йули билан ишламай колиши х,амда нуксонларини олдини 
олши. аииклаш ва бартараф этишга мослашганлигидан нборат булган 
хусусиятидир.

11ухталикнинг курсатиб утилган кар бир таркиби машинанинг 
сифатига узгача гаьсир килади. Шубхасиз, машиналарнинг пухта- 
IIU пни ошириш ишлатиладиган машиналар сонини оширишга олиб 

кслади.
Машинанинг сакданувчанлиги -  унинг уз иш курсаткичларини 

i аклаши ва саклаыиш муддати давомида хамда бу муддат тугагандан 
суш хам техник шартларда курсатилган кийматларда сакданиб гуриш 
хусусиятидир.

Гикув машиналарининг пухталиги кисман жорий инкорлар билан, 
шунингдек, деталлар ейилиши натижасида юзага келадиган тулик ин
корлар билан аникданади. Машиналар] а техник хизмат курсатишнинг 
•лсментларидан бири жорий инкорларни бартараф этиш хисобланади. 
I улик, инкорлар машина иш кобилиятиии йуколишига олиб келади ва 
капитал таъмир утказиш заруриятини келтириб чикаради. Тасодифий 
инкорлар, айникса, янги машина ва автоматларда камдан-кам учрай- 
ш Фойдаланишга киригилган янги жихозларнинг бирипчи инкори 

уларнинг консгруксиялари сифати ва тайсрланиш технологиясини 
шнсифлайди.

Машина ишинингасосий пухталик курсагкичларидан бири техник 
фойдаланиш коэффициента хисобланади. Техник фойдаланиш коэф- 
фнциенти К ф куйидаги тепгликдан аникданади:

К ТФ =
{t 1 + t rx )

Ьу ерда: 1К - ишлатиш даврида машинанинг бажарган иши 
йигнндиси;

/ (- шу давр ичида таъмирлаш учуй сарфланган вакт йигиндиси;
tп - шу давр мобайнида техник хизмат курсатиш учун сарфланган 

вам йигиндиси.
М исол. Машинами ишлатиш даврида унинг бажарган иши йил- 

тк ширни I860 соатни; шу давр ичида таъмирлаш учун сарфлан- 
ган вацт йигиндиси 48 соатни; шу давр мобайнида техник хизмат  
курсатиш учун сарфланган вак,т йигиндиси уам 48 соатни таш-
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кил этади. Машинанинг техник фойдаланиш коэффициентини 
аникушнг.

Куйидаги формула буйича аникучаймиз:

t  К ■*" t тх
Бу ерда tK - машинанинг йиллик иш вакупи; 
tT- гпаъмирлаш учун сарфланган вацш;
trx- техникхизмат курсатишучун сарфланган вакуп йигиндиси.

К Т.Ф
1860

1860 + 4 8 + 4 8
0,95

Тикув буюмлари доимо ва узлуксиз янгиланиб турилганлиги са- 
бабли уларни тайёрлашда кулланиладиган машина ва алпаратлар- 
нинг унумдорлиги хамда пухталигини ошириш, сифагини яхшилаш, 
уларда бажариладиган технологик жараёнларни такомиллаштириб 
бориш талаб килинади. Тикувчилик буюмларини ишлаб чикариш 
ж1гхозларини технологик жараёни буйича икки гурухга ажратиш 
мумкин:

Биринчи гурухдаги машиналарда механик-технологик жараёнлар 
бажарилади. Тикувчиликдаги тсхнологик жараён, асосан, газлама- 
ни бичишдан, кийим тикишдан, пардозлашдан ва сифагини тскши- 
ришдан иборат. Пойабзал ишлаб чикаришда пойабзал деталларини 
чопиш, киркиш ва уларни шаклга келтириш, устки ва остки ипли, 
елимли ёки металл бириктириш жараёнлари бажарилади.

Иккинчи гурухдаги машиналарда кимё-технологик жараёнлар ба
жарилади.

Тикувчилик саноати машиналирида технологик жараёнлар кетма- 
кет, параллель ёки ар апаш (ксгма-кет параллель) ишлов бериш усул- 
лари билан бажарилиши мумкин.

Кетма-кст ишлов бсришда жараёнлар бирин-кетин бажарилади, 
махсулотнинг хамма жойларига хам бир вакгда эмас, балки бирин- 
кетин битта ёки бир нечта асбобда ишлов беришнинг назарий унум
дорлиги куйидагича аникданади:

1

Тк + К + К
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1>у ерда: tK - битта махсулотга ишлов беришда сарфланадиган иш
пакт;

/ -кейинги махсулотни машинага жойлаштиришга кетган вахт;
/ -махсулотни бошлангич жойлаштиришга ва ишлов берилгандан 

ксйин уни машинадан олиииа кетган вакд.
Кетма-кет усулда махсулотларга ишлов бериш мураккаб булиб, 

унга вахт куп кетади. Машина тезлигини, пресслар босимини, уску- 
иаларнинг кизийдиган саг\и  х,ароратини ошириш каби йуллар би
чам иш бажаришга кетган вак,тни кискартириш мумкин. Кетма-кет 
усул учун мулжаллашан машиналарнинт кинематик схемаси ва иш 
харакатлари мураккаб эканлиги комплекс мехапизициялаштириш ва 
автоматлаштириш ишларипи хийинлаштиради.

11араллель ишлов бериш усулида махсулотнинг барча ишлов бери- 
ладиган жойларига бир еки бир неча асбоб ёрдамида бир вактда баро
бар таъсир курсатилади. Бу усулда иазарий уиумдорлик куйидагича 
аникданади:

Q n.fi =
Тк +

Лралаш ишлов бериш усуллари иккала усулнинг аралашмасидан 
иборат. Бунда махсулотга ишлов беришнинг бир к,исми кетма-кет, 
колган кдеми билан параллель бажарилади. Назарий уиумдорлик 
куйидагича аникданади:

Q a h  ~
Тк + tn +t у

М исол. Машиналарда маусулотга кетма-кет ишлов бери- 
шб, технологик жараёнлар кетма-кет бажарилмок,да. Битта 

махсулотга ишлов беришда сарфланадиган иш вацти 24 дак,ик;ани; 
иаусулотни бошлангич жойлаштиришга ва ишлов берилгандан 
сунг, уни машинадан ажратиб олишга кетган вахт 3 дахицани; 
навбатдаги маусулотни машинага жойлаштиришга кетган ваут 
3 дацицани ташкил этади. Машинанинг назарий унумдорлигини 
аникушнг.
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Q "  = Tt  + / . + / ,
By ерда: Тк - битта маусулотга ишлов беришда сарфланадиган 

иш ваути; Тк= 24 =  0,4 соат;
1п - навбатдаги маусулотни машинага жойлаштиришга сарфлан- 

ган ваути;
1п = 3 дауиуа = 0.5 соат.
t - маусулотни бошлангич жойлаштиришга ва ишлов берилгандан 

сунгуни машинадан ажратиб олишга сарфланган ваут; t = 3 дауиуа 
= 0,05 соат.

Ечиш : унумдорликни к^пшдаги формула ёрдамида аниулаймиз.

Q h =
I =  —!— = 2 дана /со а т ;

0,4 + 0.05 + 0,05 0,5
Демак, кетма-кет ишлов беришда машинада 1 соатда 2 дона 

маусулот тайёрланади.
Маусулотга машинада параллель ишлов берилганда уишштларни 

ууйидаги формулага ууйиб, уисоблаймиз.

Q m  =
1 1

Тк + ty
=  2.2

дона
соат0,4 + 0,05

Бундан куриниб турибдики, параллель ишлов беришда унумдорлик 
кетма-кет ишлов беришга нисбатан юуори булади.

МУНОЗАРА УЧУЙ СА ВОЛЛАР

1. Машинаиинг сифати дегапда нимани тушунасиз?
2. Машинаиинг умрбоцийлиги ва пухталиги уауида фикрингизни 

айтинг.
3. Тикув машиналарида технологик жараёнлар уандай ишлов Сте

рши усуллари билан бажарилади?
4. Тикув машинасининг носозлиги деганда нимани тушунасиз?
5. Тикув машиналарида жорий ва тулиу инкорлар уандай барта- . 

раф этилади?
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1.4-МЛВ iV. Тикув машиналари цикл»! раммаси
Укув максади
Талабаларга тикув машиналарининг ишчи органпари уаракатини 

тасвирловчи циклограммапи ту тиши ургатиш.
Асосий маълумотлар
Тикув машиналари кучлилигида технологик жараён даврий ра- 

вишда бажарилади. Машинаиинг механизмлари технологик жараён 
бажарилиш давринингтуликёки унинг бир кисмида иш бажарадилар.

Машиналарда технологик жараён бажарилиши технологик, ишчи 
ва кинематик даврларининг узаро богликдигн билан характерланадн. 
Янги машиналарни лойихалашда ва мавжуд концтрукцияларни тако- 
миллаштиришда алохида механизмлар билан бажариладиган техно
лог ик жараёнларнинг рационал кетма-кеглигини курсатувчи график- 
лар -  циклограммалар тузилади.

Циклограммалар куйидаги шаклларда тузилади:
а) айланма куринишда;
б) тугри бурчакли;
в) чизикли куринишда.
Мавжуд машиналар циклограммаси механизмларнинг иш бажа- 

рувчи органларининг битта кинематик даврда харакатини белгилаб, 
гажриба йули билан тузилади ва, асосан, градусли диск, хронограф 
ёкн осциллограф кулланилади.

6-расмда «PFAFF» фирмасининг 42-7-909-0042-010 / 002 моки 
бахяли тугри бахякатор х,осил кдлиб тикувчи машинасинин1 цикло
граммаси курсатшн ан. Бу гикув машинасида моки бахякагори хосил 
килинишида игна, моки, иптортгич ва материални суриш механизм
лари иштирок этади. Тепки бахякатор хосил булиш жараёнида мате
риал устида босим гуради. Моки бахясининг хосил булиш жараёнини 
нгнанинг газламага санчилишидан бошлаб куриб чикамиз.

Игнаниш- санчилиши тикилаётган материалнинг калинлигига 
караб бош вал 90° -  105° га бурилганида (А нуктада) бошланади. Бош 
вал 180" га буралганида (Б нуктада) игна узининг энг остки холатига 
сзади. Бош вал яна 24" 25" га булиниб, игна остки холатидан 2 мм
кутарилганда игна ипидан халка хосил булади. Бош вал (В нуктада) 
уртача 260" га бурилганда игна газламадан чикади.
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6-|>асм «PFAFF» фирмасининг 42-7-909-0042-010 / 002 русумли моки бахяли 
гику к маишнасннинг циклограммаси.

Игнанинг иш нули коэффициента куйидагича аникланади:
К  = 160°/360° = 0,44

Материал киркилганига караб К= 0,4-0,5 га тент булади.
Моки учи игна ипини (Г нуктада) бош вал 2 10°га бурилганда илиб 

олади. Моки игна ипини уз атрофидан (Д нукта) бош валнинг 320" -  
330° бурилишида айлан гириб олади ва устки камда остки иплар бир- 
бири билан чалишади.

Мокининг иш нули коэффициента куйидагича аникланади:
К =  110°/360°-о ,з

Бош вал 310° га буралганда (Н нуктада) иптортгич юкориги 
каракатиц и бошлайди. Юкориги долатига етганда устки ипни 
галтакдан бушатади ва пастга каракатланиб чок косил булиши учун 
сарф буладиган ипни узатади. Ипни узатига жараспи бош валнинг 60" 
-  70" дан 310"гача бурилишида амалга ошади.

Тиш л и рейканинг газламани суриши бош вал 10" га бурилганда 
бошланиб (3 нуктадан), 95"га (И нуктагача) бурилишида тугайди.

Тишли рейка иш йули коэффициента:
А' = ( 5 0 -6 0 ) /3 6 0  = 0 ,1 5 -0 ,1 6

Сифатли бакякатор косил булиши учун машина ишчи органлари 
каракатлари уртасида1 и боглнкдик катъий сакланиши керак.
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М унозара учун слволлар

1. Циклограмма деганда нимани тушунасиз?
2. Циклограмма цайси шаклларда тузилади?
3. Игна ши Нули коэффициента цандай топилади?
4. Моки иш Нули коэффициенты цандай аникланади?

1.5-МАВЗУ. Тику в машнналарндан фойдалаиишда техника 
хавфснзлигига риоя килиш коидалари

У кув максади
Талабаларни тикув машиналаридан фойдаланишда техника хавф- 

сизлигига риоя цилиш цоидалари билан таништириш.
Асосий маълумотлар
Техника хавфсизлиги буйича инструктаж утказиш дан асосий 

максад:
Фойдалапувчиларда уз хаёти ва атрофдагтглар хавфсизлигини 

таъминлаш буйича масъулликни ошириш;
-  Иш жараёнида кунгилсиз ходисаларни олдини олиш;
-  Авариялар содир булган холатларда узини тута олиш ва атроф- 

дагиларга ёрдам курсатишни таъминлаш;
-  Фойдалатгувчилар хавфсизлигини инструктор-укнгувчи масъ- 

улиятидан чикариш.
Инструктаж утказиш тартиби
Инструктажлар белгиланган таргиб асосида масъул шахе, меха

ник, инструктор, укитувчи ва мухандис-педагоглар иштирокида дав- 
рий равишда утказилиб борилади ва махсус кайд юритилади.

Инструктаж- йурикномасини тузит ва утказиш
Инструктаж-йурнкпома корхона, цех, амалиёт ва укув лаборато

рия хонасида мехиат фаолияти давомнда инсонга турли факгорлар 
оркали салбий таъсирлар курсатиш хавфи технологик жихозларни 
зътиборга олиб алохида шаклда ишлаб чикилди. Танипггирганлик 
тугрисидаги ёзувлар махсус журналда имзолар билан тасдикланган 
холда кайд этиб борилади. Инструктаж утказиш муддатлари белги- 
ланган булиб, зарурий ва кузда тутилгаи холларда инструктаж кайта 
утказилади.
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Ёдда тутингки, \ар  канча утказилган тушунтириш ишлари ва ин- 
структажлар кунгилсиз ходисаларни 100 фоиз бартараф этмайди. 
Шу сабабли иш урнини, жихрзларни, фойдаланувчиларни, талаба- 
ларни назоратсиз долдирманг. Талабалар ичида техника хавфсизлик 
инструкторларини сайлаш ва таълим жараёнида уларнинг кумагига 
таяниш икки томонлама самара беради.

\асгий гажрибалар

Изоулар:

Машинани ишга туширишдан олдин куйидагиларга ахдмият бе- 
ринг!

Электр токи хавф ини  кам айтириш  учуй

1. Машинани назоратсиз к/олдирманг ва ишдан сунг техник созчаш- 
дан олдин уни учирилганлигини яна вир Сюр текширинг.

2. Машина лампочкасини алмаштириш жараёнида уам хчектр 
токидан узинг ва лампочкани худди шундай (12 В. 5вт) кувватдагиси 
Стлан алмаштиринг.
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Тур. in  ш икастллниш , куйиш  па жарода тланиш пи

ОЛДИНИ ОЛИШ УЧУН

1. Машинада болаларнинг ишлашига йул куйманг, атрофингизда 
болалар булган холда машинани шитдан учиринг.

2. Маишнадан факртгина белгиланган маусадларда фойдаланинг 
ва машинада ишлаш йуриуномасига цатъий эътибор беринг.

3. Машинани шикастланган хиунур ва кабель оркрли электр то- 
кига куишанг, бу ёнгин хавфини тугдиришини унутманг.

4. Машина меха ни шларини нотугри ишлаши кузатилганида, ал- 
батта, кафолат хатидан фойдаланинг ва жиуозлар келтирув- 
чи фирмага мурожаат дилинг.

5. Машина цисмларига сув ва бош щ  моддалар тушганида, ал- 
батта, уни тозалаш ва цуритишдан сунг ишлатинг.

6. Машина вентиляцияси тируишини бсркилиб цолишини олдини 
олинг.

7. Винтиляция тирцишини турли чициндилар, мато булаклари- 
дан тозалигини текшириб туринг.

В. Машинани очик, уавода (бинодан ташцарида) ишлатманг.
У. Машиналар урнатилган хонада аэрозол ва турли пуркагичли 

воситалардан фойдаланманг.
10. Машинани доимо биринчи ганда “О " учириш тугмасидан, 

сунгра электр шитдан учириш зарур.
11. Электор резеткадан шунурни фацатгина вилкадан ушлаб  

чщаринг.
12. Кул ва сочни машинанинг уаракатланувчи цисмларидан

эутиёт цилинг.
13. Ишга яроцсиз игналар (бошуа деталь) дан фойдаланманг.
14. Лапка, йена ва пластина алмаштириш, устки ва остки ипни 

тауишда машинани шитдан учиринг.
15. Машинани мойлаш, уопогини очиб текшириш ва тозалаш ди

вом ид а электр шитдан электр таъминотини узинг.
16. Машина фауатгина маиший маусадларда фойдаланиш учун 

мулжалланган.
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Х.ЛЁ ГИЙ ТАЖРИБАЛАР
Иш давомида игнанинг харакахини кузатинг; иш вакхида ип бе- 

риш, игна ва мато суриш механизмларига бармокларни якия тутманг, 
машинани куйидаги хдлларда электр таъминотидан хула узинг:

— иш якунида
— машина деталларини алмаштиришда
— электр токи ва кучланишда узилиш ва тебранишлар катта булга- 

нида
— маши нага техник хизмат курсатилаётганида
— машина каровсиз колдирилаётганида
— машина кабелларини гугридан-тугри ризсткага уланг
— узайтиргич ва таксимлагичлар оркали улан! анида машинани 

ишлатманг

И зохдар

Машинадан узок, вацт фойдаланилганида куйидагиларга щамият
верит :
1. Машинани цуёш нури остида цолдирманг ва намлик юцори 

жойларга урнатманг.
2. Батареялар, электр иситгичлар, дазмол ва кучли ёруглик, виб

рация, радиация, электр, товуш, магнит тулцин манбалари 
яцинида ишлатманг.

3. Машина чихоли, таищи цисмларини нейтрал -  ишкррсиз воси- 
талар ёрдамида тозаланг, эритувчи, бензин ва спиртдан уму- 
ман фойдаланманг.

4. Машинани урилишдан ва баландликдан тушиб кетшиидан 
сацланг.

5. Машинани созлаш, камчиликларини бартараф этиш буйича 
бажарилаётган уаракатларни машинани ишлатиш буйича 
йурщномага мувофин; бажарилшиини текширишдан эрин- 
манг.

6. Машинада пайдо булган камчилик ва нуцсонларни йурицнома 
асосида аникушилга ва бартараф этишга уаракат цилинг. Агар- 
да камчиликларни бартараф этишда цийинчиликтугилса, кам
пания маусулотларини тарцатувчиларга мурожаат цилинг.

7. Кушимча маълумот.1арни www.brother.com интернет сайти- 
дан олишингиз мумкин.
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1. Маиший хизмат машиналарида энг куп учрайдиган бузилиш ва 
нуусонларни сананг.

2. Дандай уолларда электрузатувчи шнур ва кабеллар ишга яроусиз 
деб топилади?

3. Машинани ёнгин хавфи, электр токи хавфи, очи к; механизмлар- 
()ан шикастланиш хавфи мавжуд зоналарда уимояланиш тадбирла- 
рини гапириб беринг.

Тестя  ар

1) Техник хавфсизпик буйича амалга оширладиган чораларни 
кетма- кетликда белгиланг.

A. Техник хавфсизлик йуриунамасини утказиш.
B. Фойдаланувчилар масъуллигини ошириш, иш уринларида инти- 

зомни назорат цилиш.
C. Такрор инструктаж утказиш.
Д. Кунгилсиз воцеалар юз берганда, инструктаж асосида, техник 

хавфсизпик щоидаларига мувофик, ишни ташкил этиш.
Э. Инструктаж утказиш ва имзолар билан тасдикушш.
1) А, Е, V, Д, С 2) А, V, Е, Д. С
3) А, V, Д, Е, С 4) Е, V, А, Д, С

2) Техник хавфсизлик буйича инструктаж  крйднамаси ва такро- 
рий  инструктаж  ут казиш  цайси уолларда зарурий уисобланади.

A. Техник хавфсизлик йурщномасини амал уилиш муддати туга- 
ганида.

B. Фойдаланувчилар узгариши билан.
C. Такрор инструктаж утиказиладиган уолатлар ва утказиш  

тартиби узгарганда.
Д. Мавжуд жиуозларига ууиишча инструктажлар курсатилма- 

ган техник воситапар киритилганида.
Е. Кунгилсиз воуеалар юз берганда.
1) А, V, С 2) А, Д, С
3) А, С 4) Хамма холларда

М уноз ара учун саволлар
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Ушбу бобдаги укув материалини узлаштиргандан кейин талаба- 
ларда тикув машиниларининг ривожланиш гарихи, жах,он микёсида 
тикув машиналарини белгиланиш пухталиги ва мехнат унумдорли- 
ги хдкидаги билимлари ривожлантирилади. Тикув машиналари ци- 
клограммасини куриш асосий курсаткичларини аникдаш амалий ку- 
никмаларни шакллантиради. Техник хавфсизлик коидаларига риоя 
кил и ш буйича тавсиялар берилган.

Илмий муаммолар

1. Мамлакатимиз тикувчилик саноатида эш куп ишлагиладиган 
тикув машиналари классификациясини ишлаб чикиш.

2. Миллий кийимлар тикиладшан тикув машиналари учун кулай 
мосламалар яратиш.

3. Миллий кийимларни тикишга мулжалланган тикув машина- 
ларининг куйиладитан эстетик, эргономик талабларини ишлаб 
чикиш.

БИЛИМЛАРНИ МУСТЛ\КАМЛЛШ УЧУН САВОЛЛАР
1. /{айен даврдап бошлаб ва уаерда тикув машиасини ишлаб 

чиуарувчи Kop.xona.iap ташки.i  этила бошлади?
2. Занжирсимон бахяли тикув машиналари. асосан, уайси фирма 

ва заводларда катта уажмда ишлаб чиуарилади?
3. «Пфафф» (Германия) фирмасининг 142-732/09-263/02-900/05 

B Sx 10 тикув маишнаси белгиланиши уандай таулил цилинади?
4. Тикув машинаси меунат унумдорлиги уандай аниуланади ?
5. Тикув маишнаси сифати уайси курсаткичларига боглиу була- 

ди?
6. Машина ишига уобилиятлилиги деганда иимани тушунасиз?
7. Тикув машиналарини нратишда уайси факторлар инобатга 

олинади?
8. Тикув машиналари вазифасига уараб уайси гурууларга булина- 

ди?
9. Маиший хизмат машиналарида энг куп учрайдиган бузилиш ва 

нуусонларни сананг.

I боб буйича хулосалар
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10. К,андай лолларда электр узатувчи шнур ва кабеллар шага 
ярокрю деб топилади?

11. Маишнани ёнгинхавфи, электр токихавфи, очщмеханизмлар- 
бан шикастланши хавфи мавжуд зоналарда уимояланиш тадбирла- 
рини гапириб беринг.

Кичик гурухларда ишлаш учун топшириклар

1. Тикув машипасштинг техник фойдаланиш коэффициента 0,93, 
унинг йиллик иш вакхи I860 соатаи, техник хизмат курсатиш учун 
еарфланган вакт 40 соатпи ташкил килади. Машинани таъмирлаш 
учун еарфланган вактни аникланг.

2. Тикув машинасига махсулотни бошлангич жойлаштиришга 
ва ишлов берилгандан сунг уни ажратаб олишга еарфланган вакт 2 
дакикани, навбатдаги махсулотни машинага жойлаштиришга сарф- 
ланган вакт 4 дакикани ташкил этади. Кетма-кет ишлов беришда ма- 
шиианинг назарий унумдорлиги, 4 дона/соатни, параллель ишлов бе- 
ришдаги назарий уиумдорлик эса 6 дона/соатни ташкил килади. Битта 
махсулотга ишлов беришда сарфланадиган иш вактини хисобланг.

3. Талабалар гурухи куйидаги 5 та кичик гурухларга булинади. 
Х,ар бир кичик гурух куйидаги белгиланган холатлар буйича ишчи 
органнинг харакагланиш таректориясиии аникланг ва циклограмма- 
да курсатинг. Сунгра ишчи органларнинг иш нули коэффициентини 
аникланг.

/ -кичик гурух, -  1 ва 2 холат буйича, 2- кичик гурух, -  3 ва 4 холат 
буйича, 3 -кичик гурух, -  5 ва 6 холат буйича, 4 -кичик гурух, -  7 ва 8 
холат буйича , 5 -кичик гурух, -  9 ва 10 холат буйича_______________

Бош валнинг бурилиш бурчаги
I II III IV

1 Игнашшг газламага санчи- 
лиши 80° -  90° 85°-95° 90°-  

100°
100° -  
150°

2 Игианинг энг пастки холатга 
келиши

180° 180° 180° 180°

3 Игна ипидан халка хосил 
булиши 200° 210° 215° 220°

4 Игнанинг газламадан 
чикиши 240° 250° 260" 270°
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Ьош валнинг бурилиш бурчаги
1 11 111 IV

5 Моки учини игна ипини 
илиб олиши 200" 210° 220" 230°

6 Мокининг игна ипини уз ат- 
рофидан айлантириб олиши 310" 320" 330" 340"

7 Ип тортгичнинг юкорига 
харакати 300° 310" 320" 330"

8 Ип узатиш жараёни 300°
-80" О 0 1 О о

320° -  
60" 330" -50"

9 Тишли рейканинг газламани 
суришни бошлаши 360" 10" 20" 30°

10 Тишли рейканинг газламани 
суришни тугатиши 80° 90" 100" 110"

Умумнй гурухда бажариладиган гоиширик

Кичик гурухдарда топшириклар бажарилгандан ксйин укитувчи 
рахбарлигида тикув машинасининг циклограммаси курилади. Ишчи 
органлар иш нули коэффициентлари таккосланади.

М у ставил иш топширикдари

1. Тикув машиналарини ишлаб чикуградигаи дунёдаги энг кат- 
та фирмалардан бири тугрисида Интернет ва бошца манбалардан 
маълумот йигинг ва реферат ёзинг.

2. Зардузлик кийишарини тайёрлашга мулжалланган корхона 
уацида реферат ёзинг.

3. Моки бахяли тикув машиналарини турлари буйича таснифланг.
4. Таълим муассасаси ёки уйингиздаги амалиёт хонасидаги тикув 

машинаси ишчи органлари уаракатини кузатинг ва циклограммасини 
тузинг.

5. Тикув машинасида ишлаганда техника хавфсизлиги цоидаларини 
ёзинг.

Таянч икорллар

Тикув машинаси, игна, моки, тишли рейка, материал, мехиат 
унумдорлиги, пухталаш, умрбокийлик, сифат, ишга кобилиятлилик, 
циклограмма, ия тортгич, бахя.
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КУНЩ М ЧЛ АДАБИЁ’ГЛАР ВА ЭЛЕКТРОН ТАЪЛИМ РЕСУРСЛАРИ РУЙХАТИ

1. Рейбарх Л.Б.Рассказы о швейных машинах. М., 1989.
2. Олимов К.Т., Ушакова Л.П.Швейные машины. Ташкент, 2006. 

-160 с.
3. Олимов tyT. Тикувчилик машиналари ва жихозлари. Касб- 

хунар коллежлари учун электрон мультимедиали дарслик. Узбекис- 
тон Республикаси Давлат патент идорасининг № DGU 00731 ракдмли 
гувохдомаси, 2004.

4. Single needle or twin needle lockstitch longarm machine with botton 
feed, needle and alternating foot top freed. -  Printed in Germany. D/GB/ 
SU. 08.99.

5. Twin needle lockstitch machine with botton feed, needle feedand 
alternating foot top feed. - Printed in Germany. D/GB/SU. 08.96
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II Б О В

ТИКУВ МА111И11АЛАРИ11И1П АСОСИЙ МЕХЛНИЗМЛАРИ, ИШЧИ 
ОРГАНЛАРИ ВА УЛАРНИНГ ТКХНОЛОГИК ПАРАМЕТРЛАРИНИ

АИИК1АШ

Умумий укув мацсадлари

Таълимий: Талабаларда тикув машиналарининг асосий механизм- 
лари, ишчи органларининг вазифаси, тузилиши ва ишлаш прин- 
цинлари, деталларининг куринишлари тугрисида назарий билимларни, 
тикув машиналари ишчи органларининг кинемагик ва технологик па- 
раметрларини аникдаги буйича амалий куникмаларии шакллантириш.

Тарбииннп: Талабалар тикув машинларидан фойдаланишида уз 
хаёти ва атрофдагилар хавфсизлигини таъминлаш буйича масъули- 
ятини ошириш, иш жараёнида кунгилсиз ходисаларни олдини олиш 
буйича куникмаларими шакллантириш.

Ривожлантирувчи:Талабаларда тикув машиналарини тахлил 
килиш, уларнинг параметрларини аниклаш буйича мустакил ишлаш 
кобилия гларини ривожлантириш.

2.1-МЛВЗУ. Тикув машиналарининг асосий ишчи органлари

Укув максади
Талабаларда тикув машиналарининг ишчи органлари тузилишла- 

ри, ишлаш принциплари, бошца органлар билан узаро х,амкорликдаги 
\аракати тугрисидаги билилишрни шакллантириш.

Асосий маълумотлар
Игна тикув машинасининг асосий ишчи органларидан бири булиб 

хисоблапади. Хдмма машина игналари газламани тешиб, устки ипни 
игна пластинаси остита олиб утиш ва устки ипдан халка хосил килиш 
учуй хизмат кил ад и.
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Ill надар тугри ва ёйсимон куринишда булади. Минфин бахя 
косил кнлнб тикиш машииаларида сйсимон игна матсриалниш ярим 
I .пин мп ига санчилади. Ёйсимон шаклдаги игналар, асосан, ярим 
ли tana траектория буйлаб каракатланади (7-расм). Моки бахяли 
111 к у н машииаларида эса вертикал каракаглаиувчи rytpn игналар 
I \ 'панилади. Игнанинг узунлиги ва ши йули оркали тикув машина- 
i'Hiiniii конструктив параметрлари аник-чанади.

7-раем. Гугри на ёйсимон игнанинг Г>а\м \ocn.i булиш жараёнидаги холати: 
а-игнанинг газламага санчнлишн, б-ш на ими халкаси хосил булнши, 

в-моки ёки чалиштиргичиинг халками илиб олишн.

Моки устки игна ипини илиб олиб. уни кенгайтириб, уз атрофидан 
лйлантириб остки ип билан чалиштириш учун хизмаг кил ад и. Моки 
курилмаси (9-расм), 1-найча, 2-найча копкоги, 3-моки уки, 4-найча 
ушлагич ва 5-моки илмогларидап тузилган. Моки бахяси косил булиш 
жараёнида моки илмоги игна -  6 лиг пастки колатидан кутарилиши 
м ат  ида косил булган ипнинг калкасини илиб олиб, уни кенгайтириб 
найма ушлагич -  4 атрофидан айлангиради. Моки ташки диаметри 
буйлаб айлантирилган игна или моки ипи билан чалишади ва бахя 
косил булади.

35



4

8-расм. Мюирин заижирсимон бахи хосил булиш жараённ: а, б -  шпап ши 
I излома устки кисмига саичилиш нукталарн.

9-расм. Моки бахя хосил булиш жарасии: 1-найча, 2-нанча конкоги, 3- 
моки уки, 4-найча ушлагич, 5-моки илмоги, 6-игна, 7-тенкн, 8-газлама.

Тикув машиналарида найчадаги ипнинг узунлигига караб иор- 
мал ва кап а  хджмли мокилар кулланилади. Тикув машинасини 
лойихдлаш ва такомиллаштириш жараёнида. унинг стабиль ишлаши 
ва умрбокийлипши таъминлаш, асосан, мокилартш тугри танлашга 
боглик булади.
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Тпкиластган кийимдаги бахякатор куриниши хам моки ганлани- 
пин а боглик.

Яширин занжирсимон бахя хосил булишида ёйсимон куринишда- 
I и игна -1, игна пластина -3 тагидаги бурттиргич -2 катнашади. Нйси- 
мон игна -1 газлама -4 катламииинг ярим калинлигига санчилади. Ьу 
жараён игнанинг a, h сйсимон траскторияси буйича харакати оркали 
I а I>минла!шди (8-расм).

10-расм. Чалиштнргич ёрдамнда бахя хосил булиши: 1-чалишгиргич, 
2-игыа, 3-чалиширгич ими, 4-нгна и ни, 5-газлама.

Занжирсимон бахяли тикув машиналарида моки функциясини 
чалишгиргич бажаради. Иш жараёнида чалиштиргич -1 игна -2 ипи 
-3 халкасини илиб олиб, унга узининг ипини утказиб, уни игнанинг 
газламага ксйиши санчилишига тайёрлайди (10-расм) ва халкага 
халкани утказиш билан бахя хосил булади.

Хдракат йуналиши буйича унг ва чан чалиштиргичлар мавжуд. Ча- 
лиштиргичнинг тсбраниш ва айланиш уки горизонтал хамда вертикал 
булади. Газламалар чеккасини 3 ипли йурмаб тикувчи машиналарида 
бахя хосил булишида игна билан иккита устки ва остки чалиштир- 
I ичлар катнашади. Бир ипли йурмалаш бахяси игна билан иккита 
конгайтиргич иштирокида олинади. Тишли рейка газламани бир бахя 
узунликка суриш вазифасини бажаради. Газламани суриш механизми 
бахякатор йириклигини созлаш, газлама сурилиш йуналишини узгар-
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тириш курилмаларидан тузилган. Газлама сурилиши тишли рейка ва 
тепки иштирокида амалга оширилади. Баъзи гикув машиналарида 
гахлама сурилиш жараёнида икки, уч, турттадан иборат ишчи орган- 
лари катнашади (11-расм).Трикотаж махсулотларинн тикишда икки 
тишли рейкали дифференциал механизм кулланилади. Бунда игна -2 
(11 -раем, а) юкориги холатини эгаллашда уетки ва остки материаллар 
-4 ва 5 тепки -1 нинг остки урнатилган тишли рейка -3 хамда остки 
рейка -6 ёрдамида сурилади. Баъзи холларда материал билап тепки 
-1 ва тишли рейка -6 орасида ишкаланиш коэффициента хар хил бу- 
лиши натижаеида газламанинг уегки -4 ва остки -5 катламларининг 
бир-бирига нибатан силжиши содир булади. Бу хол материалга нис- 
батан ипнинг калинлиги гугри танланмаганидан келиб чикиши мум- 
кин ( 11-раем, б). Ана шундай еилжишларни баргараф этиш максадида 
игна -2 га хам машина платформасига нисбатан огма харакат берилган. 
Газлама катламлари силжишларини йукотиш учун уегки ва остки 
гишли рейкалар кулланилган гикув машиналари хам мавжуд. Чарм 
махсулотларинн ва зич материалларни тикувчи машиналарга сурилиш 
жараёни роликлар ва гишли рейка иштирокида таъминланади.

11-расм. Ва\я узу п л и т йуиалиши буйича буйлама гебранма 
харакатланувчан игна на гишли рейка иштирокида газлама сурилиши.

I - тепки, 2 - игна, 3 - тепки асоси, 4 - уе гки материал, 5 - остки материал,
6 - гишли рейка.
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}>у холат матсриалга нисбатаы ипшшг далинлиги тугри танлаи- 
мш амидам кслиб чиднши мумкин. Газлама катламларм силжишлармми 
нудотиш учуи устки ва остки тишли рем кал ар дулланилган шкув 
машммалари х,ам мавжуд. Терм махсулотларинн ва зич материаллар- 
мм гикувчи машиналарда сурилиш жараёни роликлар ва тишли рейка 
Min I нрокида таъминланади.

I ишли рейка эллипссимон траскгория буйича даракатланади. 
Мм гортгич игнанинг пастки долати харакатида, моки атрофида ай-
1.МП мрилишида сарф буладиган мини узатиш ва бахяни гарантам! 

учуи хизмат дилади. Замжирсимон чок билам тикувчи машиналарда 
мм гортгич функциясини ип узатгич бажаради. Ип тортгичлар куп 
Холларда мураккаб харакагланувчи ричаг куринишида тайерланади. 
11м гортгич уз функциясини игна ва моки ишлари билан дамкорликда 
бажаради. Тикув машиналарида хар хил куринишдаги ип тортгич 
комструкциялари кулланилган. Ип узатиш систсмасига хар хил гурда- 
I м мини таранглаш курилмасисиз сифатли чок олиб булмайди. Моки 
бахяли ш кув машиналарида найча копдогида пружинали таранглаш 
курилмасн урнатилган. Ипнинг тарангланиши винт ердамида пружи
нами сидилиши натижасида таъминланади. Ьахядатор сифати устки 
ва остки ипларнинг' таранглик даражасига боглид булади.

12-раем. Тадсимлагичиинг уегки инни илиб олиш жараёни. 1-ш маляр, 
2-усгки ип, 3-тадсимлагич

Тадсимлагич куп игнали гикув машиналарида уегки ипларни 
I адсимлаш вазифасини бажаради. Тадсимлагич куп холларда бир, 
икки ва куп ипли занжирсимон чокли куп чизидли бахядаторлар урта-
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сидаги битта ипни таксимлаш вазифасини бажаради. Ипни таксимлаш 
чок тартибини, куриниши ва хоссасини узгартиради.

Занжирсимон бахякаторлар орасидаги ипни таксимлаш жараёни 
12-расмда куреатилган.

Таксимлагич -3 бахя узунлигига кундалаш гебранма харакатланиб, 
узининг ипи -2ни игналар -1 орасидан утказади. Бу холда турли ранг- 
даги иплар ишлатилганда чиройли бахякатор хосил килиш мумкин.

М унозара учун  с  а ВОЛЛ а р

1. Бахя уосил булиш жараёнида уайси ишчи органлар иштирок 
этади?

2. Тугри ва ёйсимон игналарнинг бахя уосил булши жараёнидаги 
уолатларини тушунтиринг.

3. Битта бахя уосил булишда игна ва мокининг узаро уаморликдаги 
уаракатини тушунтиринг.

4. Моки курилмаси кушей элементлардан тузилган?
5. Занжирсимон бахя уосил булишида цайси ишчи органлар ишти

рок этади?
6. Тишли рейка уайси вазифани бажаради?

'I

2.2-МАВЗУ. Тику в матишиналарининг асосий механизмлари

Укув максади
Талабаларда тик)>в машиналарининг асосий механизмлари, улар- 

нинг турлари ва фарцли хусусиятлари тугрисидаги билимларни ша- 
кллантириш.

Асосий маълумотлар
Моки ва занжирсимон бахя косил килиб тикувчи машиналар 

куйидаги асосий механизмлардан тузилган:
- игна механизми;
- моки ва чалиштиргич механизмлари;
- материални суриш механизми;
- ип тортгич (ип узатгич) механизми;
- тепки узели.
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К )корида куреатилган асосий механизмлар каторига баъзи тикув 
машиналарида кулланилган таксимлагич, кенгайтиргич каби меха- 
шпмлар хам киради.

Кушимча механизмлар мсханизациялаштирилган ва автоматлаш- 
I прилган гурухларга булинади.

Мсханизациялаштирилган механизм ва курилмаларга куйидагилар 
киради:

- материални йуналтиргичлар;
- улчаш ва роликли суриш механизмлари;
- игна остига тукилган тасмапарни узатувчи механизмлар;
- бурттиргичлар, чекловчи мосламалар;
- газлама чеккасини киркувчи механизмлар;
- нухталаш механизмлари;
- игнани совитихн курилмаси ва хоказо.
Бу механизмлар тикув машиналарининг вазифаларига ва техноло

гия талабларига караб хар хил конструкцияларга ва ига принципла- 
рига эга. Автоматлаштирилган механизм ва курилмалар гурухига 
кунидагилар киради:

- автоматик тухгатиш курилмаси;
- игнанинг керакли холатида автоматик тухтатиш;
- вертикал пичок билан ип ва турсимон материалларни киркиш;
- остки ипни киркиш;
- тепкини автоматик кутариш;
- мойлаш жараёни бузилганда ва ип узилганда маълумот берига;
- урамлардан газламани автоматик бушатиш;
- махсулотни хисоблагич ва хоказо.
Махсус ва автоматик элсментлардан тузилган машина махсус- 

иаш гирилган ва автоматлаштирилган тикув машинаси дейилади.
Игна механизми -  игна оркали га:гламани санчиб утиб, устки ипни 

остки ип билан богланиши учун стказиб бериш вазифасини бажара
ди. Игна механизмларининг турлари схемада куреатилган.

Тикувчилик машинасозлигида марказлашган ва марказлашмаган 
кривошип шатунли игна механизмлари кенг таркалган. Бу турдаги 
механизмлар, асосан, юкори тезликда ишлатиладиган тикув маши- 
наларида кулланилган. Игна механизмлари игна харакати буйича 
куйидагиларга булинади:
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- илгариланма-кдйгма хдракатланувчи игнали;
- газлама сурилиши йуналиши буйича кундаланг ёки буйлама го 

ризонтал тебранма хдракатланувчи игнали;
- ёйсимон траектория буйича хдракатланувчи игнали.

Тебранма валлан Айланма валлан Айланма-кайтма вал-
харакат олувчи харакат олувчи лап харакат олувчи

Коромисло
шатунш

Г
Кривошип

шатунли
Эксцентрик- И Кривошип
ли шатун j кулисали

Шарнирли ■
ЛВСНОЛИ

Марка илннан Марка иашмагаи
лсзакопал детакснал

М О К II М Е X А II и.} МЛ А Г II
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Моки механизмлари гурлари келтирилган схемадан куриниб ту- 
рибдики, тебранма ва айланма харакатланувчи мокилар мавжуд.

Тебранма хдракатли мокиларга унг ва чап томонга буралма 
харакатланувчи мокилар киради. Унг буралма харакатланувчи мо- 
киларнинг ишчи харакати соат мили йуналиши буйича булса, чап 
буралма харакатланувчи мокиларда, аксинча игнадан тебранма 
харакатланувчан мокига узатишлар сони I : ] га тенг булади.

Ч А Л И III Г И Р Г и  Ч VI Е X  А Н И З  VI Л А Р И

Чалмип иргичлар Кеш aiintpi ичлар

I
Бахякагор йу- Бахякагор Айланма Гсбранма

иалишига йуналшми- харакатла харакахда-
бумлама 1 а нувчи нувчи

харакатла- кундаланг
нувчи

I
Бигга гекис- 

иисда харакат

ланувчи

Фазовии 
хскисликда 
харакатла

нувчи

I . I• ч I/Y-. •’
Гугри чиэи»6ш Тугри чмзик-

харакатли ли ва сйси-
M0U

харакатли

Бигга хе- 
кисдикда 

харакаиа- 
иувчи

Ёйсимон
харакачла-

нувчи

■■ ■■■
Фачовий

Харакатла-
нувчн

^ШИЯРЯМб 
Тугри чи- 
чикли ха- 
ракатла- 

нувчн

Ёйсимон харакачланувчи Тугрн чичикли ва ёйсимон 
харакатланувчи
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Айланма хдракатланувчи мокилар, асосан, юкори тезликда ишлай- 
диган саноаттикув машиналарида кулланилган. Айланиш уклари го- 
ризонтал ва вертикал мокилар мавжуд. «Некки» (Италия) фирмасида 
ишлаб чикариладиган маиший тикув машиналарида моки горизонгал 
текисликка 45° бурчак остида жойлашган. Бош валдан моки валига 
нисбатан узагиш сони 1:1 ва 1:2 булиши мумкин. Айрим х,олларда 
узатишлар сони 1:3 га тент моки конструкдиялари хам учрайди. Ай
ланма харакатланувчан мокилар текис ва нотекис айланувчан булиши 
мумкин.

Чалиштиргич механизми занжирсимон бахяли тикув машиналари
да кулланилган (схема).

Чалиштирхичлар харакатланиш буйича куйидагиларга булинади:
- бир текисликда гутри чизикди ва сйсимон харакатланувчан;
- фазода тугри чизикли ва ёйсимон харакатли;
Кенгайтиргичлар харакати буйича куйидагиларга булинади:
- фазода айланувчан ва тебраххма харакатланувчан;
- битта текисликда тсбранма схси айланма харакатланувчан.
Тскис занжирсимон чок хосил килиб тикувчи машиналарда так-

симлагич механизмлари мавжуд. Таксимлагичлар (схема) газлама юза 
томонидаги бахякаторлар орасидаги ипларни таксимлаш вазифаси- 
ни бажаради. Таксимлаш механизмлариншн^ асосий хусусиятлари- 
дан бири -  тепки стсрженининг укига нисбатан тебраниш укининг 
жойлашишидир. Битта ёки иккита таксимлагичли тикув машиналари 
булади.
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Им тортгич механизми бир бахя хосил булишда сарф буладиган 
мини узатиш ва чокни таранглаш учун хизмаг килади (схема).

11аст тезликли тикув машиналарида, асосаи, кулачокли ип торг- 
I ичлар кулланилади. Уртача тезликли (бош вали айланишлар сони 
<500-4000 айл/мин гача) тикув машиналарида шарнирли-стсржсн- 
1И, айланиш уки вертикал текисликда жойлашган мокили икки Иг

н а т  гикув машиналарида кулисали, юкори тезликли тикув маши- 
наларида (5000 айл/мин ва ундан юкори) айланувчан ип тортгичлар 
кулланилган.

Айланма харакатли ип тортгичлар динамик мувозанатланганлиги 
еабабли иш жараёнида махсус мойлаш систсмасини талаб килмайди.

Газламани суриш механизмлари конструкция жихатидан бир, 
икки, уч тартибли тайёрланган булиши мумкин.

Бу гикув машинасига куйилган тапабга ва газламанинг физик-ме- 
ханикавий хоссасига боглик булади. Икки тартибли системаларда 
газлама сурилиши тишли рейка ва тсбранма харакатланувчи игна ёки 
устки ва остки рейкалар билан таъминланади. Бир тартибли система- 
лар тишли рейка, тспки ёки дифференциал механизмлардан тузилган. 
Уч тартибли системаларда газлама тебранма харакатланувчан игна 
ва устки-остки тишли рейкалар ёрдамида сурилади. Бундан ташкари, 
газламанинг устки ва стакчи остки кушимча тортувчи ёки улчовчи 
роликларни сурувчи механизмли тикув машиналари хам мавжуд.
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I a i l  а м а н n о у |> и ш м с \  а и и : м л л р и

Тепкили Tenкилм Игна ва Устки ва Остки рейка,
одлий диффе (емки, ш ост ки игна ва устки
рейкали ренциал рсгки рейка реикали
механизм механизм рейка ёрдамида

билан сурувчи
сурувчи

М унозара учуй CABOJVIAP
1. Moku ва шнжирсимон Оахя уосил цилиб тикувчи машиналарнинг 

механизмлари уртасида цандай фарцлар вор?
2. Игна механизмлари игна уаракати буйича неча гурууга булинади 

ва улар цандай уаракатланади ?
3. Механизациялаштирилган механизмлар билан автоматлашти- 

рилган механизмлар уртасида цандай ухшаиишк бор?
4. Чалиштиргич механизмининг урнини кенгайтиргич бшлан ал- 

маштирса нима юз беради?

2.3-МАВ'ЗУ. Тикув машина.лари ишчи органларннинг кинематик 
парамстрларини хисоблаш

Укув макс ад и
Моки бахяси уосил булишида йена, ин ва материалннинг узаро 

уамкорликда шилаши буйича назарий билимларии имкллантириш, 
кривошип ползунли игна ва айланма уаракатли мокилариинг кинема
тик ва технологик парамстрларини, бахя уосил булишида ип сарфини 
аиицлаш буйича амалий куникмаларни шакллантириш.
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Асосий маълумотлар

Моки бахякатор юритиб тикувчи машиналарда игиа, моки ва ип 
юртгич иштирокида бахя хосил килинади. Игнаиинг илгариланма- 
кантма харакатидаги холатини куриб чикамиз. Игна материалга 
санчилиши жараёнида устки ип игна кузига гокоридан, пастдан 
бурчакда жойлашган булади (13-расм, а). Игна газламага санчи- 
||иб пастга томон харакатипи давом эттиради (13-расм, б). Игна- 
пинг ушбу холатида устки ип бахякатор чизигига ва игна кузи укига 
нисбатан буйлама ж ойлаш ган булади (13-расм , в). Баъзи гикув 
маш иналарида игнанипг материалга сапчилиб утиши даврида ип 
игна кузи ва бахякатор чизигига нисбатан кундаланг хам жойла- 
шади. Бу холатда бахяпинг устки асоси игнани згади ва бахякатор 
чизигига нисбатан р0бурчак хосил килади ва у куйидаги форму- 
ладан аиикланади:

'sPo *  t

бу срда: 1 -игна кузи баландлиги; с!н - ип диаметри; К,- игна киска 
лрикчаси чукурлиги; I - бахя кадами.

Игна знг остки холагидан 1,5-2 мм кутарилганда устки халка 
хосил булади ва упи моки учи илиб олиб, уз атрофидан айлантира 
бошлайди. Игна узининг юкориги харакатини давом з п  иради, ип 
>са бурчакка эгилади (13-расм, д). Игна юкориги холатини эгалла- 
ганда ип тортгич халкани тортади ва хосил булган бахяни таранг- 
лайди (13-расм, е). Тишли рейка эса материални бир бахя узунлиги- 
га су ради.

Сифатли бахякатор хосил килишда тикиладиган материалга 
мувофик игнани тугри танлаш мухим ахамиятга зга. Игна материал- 
I а зарар стказмасдан санчилиши лозим. Бу талаб бажарилиши учун 
материал иплари ва игна номерлари тугри таиланиши керак. Игна 
сгержени кундаланг кесими материал иплари хю1калари орасидан 
ораликка тугри келиши керак. Трикотаж материаллари учун игнанинг 
кундаланг кесими юзаси S ку й и д а ги ч а топил ад и:

"s = (S -  SH) Кu у р Н7
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бу срда: S -трикотаж материалыинг тортилган хдлатда мм даги х.алка 
юзи;

Sn - хдлкадаги ип юзаси;
К - тортилган халка ва игна кундалант кесими орасидаги богликдик 

коэффициенти.
Sp= 1,57 АВ

, 50бу срда: А =  — - \алка кадами;
“г

„ 50
В =  — - хдлкалар кагор и баландлиги;

*2
Р, - 50 мм горизонталь буйича трикотаж зичлиги;
Рв - 50 мм вертикал буйича трикотаж зичлиги;
1 - халка узунлиги.
Игна кундаланг кесим ю засига караб игна номери танлана- 

ди.

13-расм. Моки бачиси хосил булишида игна, ин ва материалнинг
жойлашиши.

Кривош ип нолзунли игна м еханизм ининг кинсматик  
парам егрларини аниклаш . К у п ч и л и к  у н и вер сал  ти к у в  м а- 
ш и н ал ар и д а  игна верти кал  те к и сл и к д а  и л гар и л ан м а-к ай тм а  
х ,аракатланади . И гн ан и н г  иш  н ули  газл ам ага  санчш ш ш и-
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дан бош ланиб, газламадан чик,ишида тутайди. И г н а т и и  \а л к а  
\о с и л  булиш идаги х,олати 13-расмда курсатилган.

И гн ан и н г  газл ам ага  с а н ч и л ган д ан  кей и н ги  йули н и  
куйидагича аннкдаш  мумкин:

Six = m + с + е+Л
m ш на учидан кузигача булган масофа;
с - хдлка х,осил булш ццаги игнанинг харакат йули;
с моки учи юкориги холатидан игна пластинкасигача булган 

масофа;
А тикилаётган газлама калинлиги.
Универсал тикув машиналари учуй игнанинг иш йули:

Sp = 6+ 2 + 8 + 4 = 20 мм га тснг.
Игнанинг газламадаги узунлигини аниклагандан сунг, унинг 

у 1унлигини тониш мумкин:

L = l, + l 2 + 13 Ч

а ) 1 1 d
Х Г

&

14-расм. Игнатии бахя хосил булиш жараёни холаш.

4 9



/ ; = игнанинг игла пластинкаси сатхидан пастга тушадиган кисми 
( l t = S f - A  = 2 0 -5 = 4 ^ 5  мм);

/ , -  игна пластинкасининг остки сатхидан ипш колбасигача булган 
узунлик (12 -  8 мм);

13= игна колбасининг узунлиги 1}— 8 мм;
14— ипш юритгичга махкамланган колба узунлиги; 14 = 5d = 10 мм;
Игна умумий узунлиги L = 15 + 8 + 8+10 = 41 мм га тент булади.
Игна умумий харакат йули:

S = S + Sx = 20 + 12 = 32 мм.0 р
Кривошип радиуси куйидагича топилади:

г = О, А() -  S0 / 2 = 32 / 2 -  16 мм.
Тикув м аш иналари мокилари ва уларнинг параметрлари- 

ни аниклаш . Тикув машинаси мсхнат унумдорлиги, умрбокийлиги 
ва бахякатор сифати, асосан, моки мсханизмининг конструкциясига 
боглик булади. Моки иараметрлари найма алмаштириш вактига, игна 
ипи пухталигига таъсир курсатади.

Мокиларнн жойлашиши, харакати, куриниши ва найчасининг ту- 
зилишига караб шартли равишда гурухларга ажратиш мумкин.

1. Жойлашиши буйнча куйидаги гурухларга булинади:
а) вертикал текисликда жойлашган, айланиш укн эса горизонталь 

булган мокилар;
б) горизонталь текисликда жойлашган, айланиш уки вертикал 

булган мокилар;
в) платформа остида жойлашган мокилар.
2. Харакати буйича куйидагиларга булинади:
а) илгарила!гма-кайтма харакатланувчи мокилар;
б) буралма-кайтма харакатланувчи мокилар;
в) айланма харакатланувчи мокилар.
3. Куйидаги куринишларда™ мокилар булади:
а) цилиндрик куринишдаги мокилар, асосан, паст тезликда ишлай- 

диган маиший тикув машиналарида кулланилади;
б) айланма шаклдаги мокилар тебранма харакатланувчан булиб, 

ярим автоматик тикув машиналарида купрок кулланилади;
в) ликопсимон мокилар асосан текис айланувчан булиб, найма уш- 

лагичларга урнатилади. Бундай мокилар юкори тезликда ишлайдиган 
тикув машиналарида кенг кулланилади.
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Мокилар маркаэлашган ва марказлашмагаы булиши мумкии. Мок»
о .|\яс 11 х,осил булиш жараёнида моки нули коэффициент» Км мухим 
ачамияп а эта булиб, куйидаги формула оркали топилади:

К^ Ч > и /(Ро
о ерда: <рч -моки учининг игна ипи халкасини илиб олингандан бош- 
чаб, у ни уз атрофидан айлантириб булгунга кадар бош валнинг бури- 
пин бурчаги;

i/)v - бош валнинг тулик бурилиш бурчаги.
I икув машиналарида К ( коэффициенти 0,25-0,42 ораликда булади. 
Моки курилмасининг асосий технологик камчилиги шундаки, 

папчани алмаштиришга куп вакг сарфланади. 14-расм (а) да найча- 
ц|| ачмаштиришга (1) ва ип у зил ганда уни такишга сарф буладиган 
нам пинг узгариши (2), шунингдек, машина мсхнаг унумдорлиги О 
HIIHI найча хажми (3) унта богликдиги гр аф и т  курсатилган.

I а 1кикотлар шуни курсатадики, ипнинг нухталиги моки атрофи- 
■а11 айлантирилган ип узунлиги L нинг бир бахяга сарф буладиган 

ш на ип» Ц  узунлиги нисбатига тенг булади:
К = L /L.11 м о

but га бахяга сарф буладиган игна ипининг узунлиги куйидагича 
юиилади:

L6= (S  + Д) , ,Т
оу ерда: S - бахя кадами;

Л - гикилаётган материал калинлиги; г)т - бахянинг таранглик ко- 
>ф<||нциенти;

I ни мокининг диаметрал кссимидан аниклаймиз.
L = 2 К„ (D + Ь + h);

бки
Dra ± bm = Р - Lf  ~2n°h-

2 К„

11\ ер и»: п0- халка шаклинин1 рухсат этилганидан четга чикишини 
| s рсагувчи коэффициент;

li моки учининг харакат граекгориясидан игна гшастинасигача 
on и ай масофа;

I’ - моки параметри.
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15-расм. Наймами алманп прими а кетаднган пакт t па мехмат упумдорлиги 
Q ниш найма хажми Vn га нисбатан утгариш графнги (а) хамда моки 

диамстрал кесими (б).

Найма хажми куйидаги формула оркали топилади:

V = — (D„2 - d n2)bnП * п П ' п

бу ерда: Dn ва Ьм - найма диаметри ва энн; 
dM - найма стержени диаметри.

Мисол. Тикув машинаси мокиси найнисининг %ажмини куйидаги 
берилганлар буйича аникуюнг.

1. Моки найчаси диаметри Df/ = 20 мм
2. Найча стерженининг диаметри d/f — 8 мм
3. Наичанинг эни Ьц = 10 мм
Ечши. Наичанинг %ажмини куйидаги формула буйича аншушйшш. л  

VA = ^ { D 2H - d l ) b H

Берилган куйматларни куйиб чицамиз.

VA = —  (202 -  83)10 = 0,785(400 -  64)10 = 2631,6мм 
4

Найчани алмаштириш оралигидаги тикув машинасининг ишлаш 
вак,ти куйидаги формула оркали аншушнади:
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6 0 / .  60D„2( \ - d 2)b„ e
I n d.l..n Y P

< м <i><)a: n - бир минутда %осил цилинган бахяцатор сопи;
i/ чинит диаметри.

А МЛЛ И Й ТОП III И 1'ИK IА I*
1- топшнрнк- Куйидаги берилганлар буйича ишанинг материалга 

\ пип йулини аникланг.
I Mi на тигидан тешикгача булган масофа. т - 5  мм
2. Гикиш содир булиши йули. С -  2 мм
Г Моки учининг юдориги хдиатидан игна пластинкасигача булган 

масофа. I -  8 мм .
4. Газлама далинлиги. Д - 3 мм.
2 - ю пш ирик. Куйидаги берилганлар буйича игнанинг умумий 

V |уплигини топинг.
I h наиинг энг пастки холатида унинг учидан материалгача булган 

мисо(|>а I! — 14 мм
Hi на пластинкасидан игна колбаеигача булган масофа /, -  6 мм
111 на колбаси кисмининг узуилиги I, -  Я мм
III на юритгичга махдамланган игна колбасининг узуилиги / -  

I0 мм
3- тонширик- Бахя кадами S-5mm, тикилаётган материал 

i .i iiiii.iiiiи А -  Змм; бахянниг таранглик коэффициента //;, 0.7; моки 
.мрофндан айлантирилгаи ип узуилиги Lsi -  32 мм булганда ипнинг 
и . м  алик коэффициентини аникланг.

2.4-МАВЗУ. Ип узатиш диаграммасини куриш

Укув максади
Га шбаларда тикув машинасида ип узатиш диаграммасини куриш 

■■а бахя \осил булиш жараёнида узатиладиган ипнинг умумий сарфи- 
HII чти;кии буйича амалий куникмаларни шакллантириш.

Чсосий маълумоглар
I liiio p n ичнинг бажарадиган иши битта бахя хосил булиш жараё- 

нида узатиладиган ип узуилиги билан харакгерланади. Игна ва моки
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механизмларининг конструктив параметрлари ва технологик галаб- 
ларга боглик холда битга бахя учун сарф буладиган ип диаграмма- 
си курил ад и. Ип узатиш диаграммасини куриш учун игна кжориги 
холатига келтирилади. Игна пастга гомон харакатланиб тикиластган 
матсриалга тсккан холатида узатилган ип бахя узунлигининг ярмига 
тснг булади. Устки ипнипг интенсив узатилиши игнанинг матсриалга 
санчилишидан бошланади.

Игна знг остки холатига стганида сарф буладиган ип узунлигини 
куйидаги формула оркали аниклаш мумкин ( 16-расм):

1 - 2 Н и * 2 Л  + и ,

бу срда: А - тикиластган материал калинлиги;
I. - бахя кадами;
h - тш остки холатида жойлашган игна кузидан игна пластинаси 

сатхигача булган масофа.
Игнанинг остки холагидан кутарилиб, моки учи халкани илиб ол- 

гунга кадар узатиластган ип узунлиги узгармайди. Моки учи игна или 
халкасини илиб олгандан кейин, узатиладиган ип узунлиги интенсив- 
лиги ошади.

Моки игна ипини уз атрофидаи айлантириб олиши учун керак була
диган ип узунлигини И.И. Капустин формуласи ёрдамида аниклаш 
мумкин:

[ \  1
/, = ЬМ + 2D +2(  S ,---- г ) -------2 ' v | 2 ’ cos а

бу ерда: Ьм - моки зни;
Dm- моки диаметри;
S^MOKniiHur айланиш укидан игна пластинасигача булган масо

фа;
а - ипнипг бурилиш бурчаги.
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16-расм. I>a\M косна булиш жараёнида ни тортгнч жойлашнш схемасн.

Бахя хосил булиш жараёнида узатиладиган ипнипг умумий узун- 
N11 п куйидагига тенг булади:

= '/  На = + 2hH + Z4 + />„ + 2 Д , + 2(S,2  2  COSOLУ*
ёки
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Ипнинг умумий узунлиги аниклангандан сунг иптортгич кузи 
харакат траекторияси (йули) топилади. Бунинг учуй машинага уст- 
ки ип такилиш усули хисобга олиниши лозим. Галтакдан ип ипторт
гич (I) (16-расм,а), таранглаш курилмаси (2) ва унинг пружинаси (3) 
хдмда ип йуналтиргич А оркали иптортгич кузи В дам утказилади. 
Сунгра ип ип йуналтиргич С оркали утказилиб игна кузига такилади.

Иптортгич кузи харакат йулини графикавий усул оркали аниклаш 
учуй АВ ва ВС иплар улчамларини битта текисликда жойлаштирамиз 
(16-расм, б). Иптортгич кузининг энг юкориги холатини Ва нукта би
лам белгилаймиз ва вергикал буйлаб кссмани утказиб Впнуктани бел- 
гилаймиз. Иптортгич кузининг харакат йули в-кесимга тент булади.

Ушбу чизмадан ипнинг умумий узунлигими топит мумкин (16- 
расм, а):

L = (АВ +СВ ) - (АВ + СВ )ум 4 ю к к  4 к к
Устки ипнинг узунлиги аниклангандан сунг сарф буладиган им 

узунлнгинимг машина бош вали бурилиш бурчагига нисбатан узга- 
риш графигини тузамиз ( 17-расм).

17-расм. Сарф буладиган (Л) ва узатиладиган (Г») иплар диаграммаси. 
1-нгнанинг газламага санчилиши; 2-ипнннг газламадан уткатклипш; 
3-халка хосил булиши; 4-игнанинг газламадан чнкипш; 5-халканинг 

к-снгайпфиб аплан I npii.iiiinii; 6-халканннг моки учидан чнкшни.
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Графикдан куриниб турибдики, ипнинг узатилиши а нуктадан 
Гюшланади. Игна остки холатига тушганда(б нуктада) иптортгич 1(, 
узунликдаги нп керак.

б нукгадан в нуктагача ип узатилмади. Моки учи игна ипи халка- 
сини илиб олгандан кейинги сарф буладиган ип узунлиги куйидаги 
формуладан топилади:

!2 =  (D m +  Ьм> sin у  

ip - мокининг бурили ш бурчаги.
Агар моки бурилиш бурчаги аник булса, в-r кисмдаги сарф була

диган ипни аникловчи чизикни утказиш мумкин. Диаграммадаги А 
| рафикнинг г-д кисмида халканинг моки учидан чикиш холати курса- 
1илган. Бахя хосил булишда сарф буладиган А ип узунлиги игнанинг 
I азламадаги иш йули ва моки улчамларига боглик булади. Узатилади- 
I ан ипни курсатувчи Б [рафик эса газлама калинлигига ва бахянинг 
ип кагта кадамига караб кури л ад и. Синик бахякатор юритувчи гикув 
машиналарида ип узатиш диаграммаси худди шу йусинда курилади. 
<1>;1Кат игнанинг бахя энига силжиш масофаси хам эътиборга олинади 
ва диаграмманинг III кисмидаги узатиладиган ип узунлиги куйида[ и 
формуладан аникланади:

А /, = J 7  2 + h mJ  + S3 \  Ь ш ах П1ах

1 - бахянинг онг катга кадами;
Ь 1ч- игнанинг кундаланг максимал силжиши;
(> - ортикча узатиладиган ип узунлиги ( S  =3-5 мм).

А малий гон ш и г и кл ар

1 -топш ирик. Куйидаги берилганлардан фойдаланиб игна энг ост- 
кн холатига етганида сарф буладиган ии узунлигини аникланг.

Л - тикилаётган материал калинлиги- 2 мм;
I - бахя кадами- Змм;
h - )нг остки холатида жойлашган игна кузидан игна пластинаси 

i агхигача булган масофа-12мм.
2-топширик* Синик бахякатор юритувчи тикув маптналарида иг- 

н.иппп бахя энига силжиш масофасини хам эътиборга олган холда 
1Ш11ППГ узунлигини аникланг.
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/, -8 мм бахянинг Jiir катга кодами;б.шах 5
h пт-5 мм игнанинг кундаланг максимал силжиши;
д - Змм ортикча узатиладиган ип узунлиги.

2.5-МАВЗУ. Бахя па бахякагорлар, тикув 
машииалари игиаларн

Укув максади
Талабаларга бахялар, бахя цаторлар, игналар ва уларнинг турлари 

.ущида тушунчалар бериш, машина игналарини асосий улчамларига 
к,араб классификациялашни ургатиш.

Асосий маълумоглар
Газламада игна косил кил га и кушни тешию1ар орасида иплар ча- 

лишувинннг битта тугалланган цикли кудда бажарилган булса, кавик 
дейилади, машинада бажарилгани аса бахя дейилади. Кстма-кет так- 
рорланган бахялардан бахякатор, кавиклардаи эса кавиккагор хосил 
булади.

Машинада бажарилган бахякатор ипларининг чалишиш йулига 
караб мокили ва занжирсимон турларга булинади. Тикувчилик саноа- 
зида кийим тикишда мокн бахякатор энг куи гаркалган булиб, у икки 
ипли битта йуллн моки бахякатор (18-расм, а) ва икки ипли синик 
бахякатор (18-расм, б) булади.

Моки срдамида косил килинган бахякатор иккига ипдан иборат 
булади. Устки ии «игна ипи» дейилади, чунки у игна кузи билан 
бирга материал оркали утади. Пастки ип «моки ипи» дейилади, 
чунки у мокидаги найчадан чикади. Бу иплар материал уртасида 
чалишади. Битта йулли бахякаторда бахялар бирин-кетин жойлаш- 
ган булади.

Синик бахякаторнинг бахялари бир-бирига нисбаган бурчак ости- 
да жойлашган булади.

Кийим тикишда кулланадиган занжирсимон бахякагорларга 
куйидагилар киради: бир ипли чалишадиган (18-расм, в) ва икки 
ипли чалишадиган (18-расм, г) битга йулли занжирсимон бахякатор. 
икки ипли (18-расм, а) ва уч ипли чалишадиган занжирсимон йур- 
маш бахякатори (18-расм, з); кун ипли ва (18-расм, и, ж) икки ипли
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чалишадиган синик занжирсимон бостириб t h k h iij  бахякатори ( 18 - 

расм, б, д) киради.
Занжирсимон бахякаторларнинг иплари газлама юзасидан чали- 

шади.

э  и

18-расм. Машина Аахялари.

У я , Стержень _____  Кал даj Узуу арикяа Г Г— «51

К // l

\ L
4  %исл;а ари^яа

19-раеч. Тику в машинаси нгнаси.

Икки ипли моки бахякатор билан уч ипли занжирсимон йурмаш 
бахякатори бирга бажарилиши хам мумкин (18-расм, з) ёки бир йулли 
бахякаторлардан икки ипли занжирсимон бахякатор билан уч ипли 
1анжирсимон йурмаш бахякатори бирга бажарилиши мумкин (18-
расм, и).
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А

Игна узгарувчан кссимли пулат стержень куринишида булиб, унда 
колба, киска ва узун арикчали стержени. кучи ва материал ни тешиб 
утадиган учи булади (19-расм). Игнанинг кузига устки ип утказилади. 
Узун арикча зса устки ипни ишкаланишдан сакдайди.

Стержень кесимининг шаклига, учининг чархланиш шаклига 
ва колбасининг тузилишига караб и гнал ар махсус ракамлар билан 
белгиланган. Бундан ташкари, колбанинг диаметри, узунлиги, игна
нинг умумий узунлиги, кузининг устки четидан колбанинг охирига- 
ча булган оралик, арикчаларнинг стерженда жойлашиш холати \и - 
собга олинади. Машина игналарининг махсус ракамли белгиларидан 
ташкари, номери х,ам булиб, у сон жихатидан стержень диаметрини 
100 га купайтирилганига тенг булади. Тикувчилик саноатида 60 дан 
210 гама померли игналар ишлатилади. Масалан, 1022-М русум- 
ли тикув машинасининг игналари 0277 номери билан белгиланади. 
Стержениншп диаметри 0,75 мм булган игналар 0277 N75 гарзда 
белгиланади. Ёки Д-90 белгили игна Артин механика заводида ишлаб 
ч икарилган пни англатади.

Материалларни тикиш учун олдин керакли ип ва унта мос игна 
танлаш керак булади. Ипни танлашда унинг (S) унг ва (Z) чаи тараф- 
лама урапшн йуналишига эътибор кдратиш лозим. Aiap ип тугри 
танланмаса, баьзи типдаги тикув машиналарида бахя хосил кил ши 
жараёнларида ип урами очилиши натижасида узининг пухталигини 
йукотиши мумкин. Шу сабабли тикув машинасига куйиладиган та- 
лабларга мос холда ипни танлаш керак булади.

М унозара учун саволлар

1. Моки оахккапюр неча ипдан иборат, улар цайсилар?
2. Синиц Сшхякатор цай тарзда yociui ццлииади?
3. Занжирсимон бахяцаторларнинг неча хилини биласиз, улар 

цайсилар?
4. Машина игналари цандай куринишларда булади?
5. Машина игналари шартли белгиланиши ва номерига цараб 

цандий турларга булинади?
6. Тикиладиган газламаларга мувофиц ип ва игналар цандай таи

ла пади?
7. Тикув машинасига Сиз яна ними ни цушимча сифатида цуллаган 

булар эдингиз?
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.V И,•панинс \прокат чизигига нисбатан долиты к^шдай ростла- 
тк) и?

Ч Игчани тугри танлаш цандай агамиятга эга?

II боб буйича хулосалар

Ушбу бобда тикув машиналарининг асосий ишчи органлари 
коиструкцияси, ишлаш принциплари хакида тулик маълумотлар 
iu ii | прилган. Ишчи органларнинг кинематик ва технологик нараметр- 
нарини хиеоблаш методикаси берилган. Шунингдек, тикув машина- 
пари асосий механизмлари гурухданиш, бахялар ва бахякаторлар, ма
шина игналари хакида тушунчалар баён этилган. Тикув машиналари 
чсталларининг эскизлари фазовий ва кинсматик тасвирлари берилган. 
Ушбу бобни узлашгиргандан кейин талабалар гикув машиналари асо- 
снй механизмлари ва ишчи органлари гугрисида назарий билимларга 
>га буладилар. Тикув машиналарининг кияематик ва технологик пара- 
мстрларини хиеоблаш буйича амалий куникмалари шакллантирилди.

Илмий муаммолар

1. Тикув машиналари конструкцияларининг мураккаблик даража- 
еи буйича киёсий тахдилни утказиш.

2. Миллий кийимларни тикишга мулжалланган мосламаларнинг 
меъёрий конструкциясини ишлаб чикиш.

3. Тикув машинаси органлари ишчи юзаси \|устахкамлигини оши- 
риш.

4. Битта бахя хосил булишда сарфланадиган ип хажмини камай- 
тириш.

Б илимларни МУСТАХКАМЛАШ учун саволлар

1. Тикув машинаси кандай асосий ишчи органлардан тузилган?
2. Гикув машиналарида игна ва мокининг вазифаларини тушуити- 

ринг.
3. Механизациялаштирилган механизм ва курилмаларни санаб 

утинг.
4. Игна механизмлари харакати буйича кандай турларга булинади?
5. Бахякатор деб нимага айтилади? Бахякаторнинг кавик катордан 

<|)арки нимада?
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6. Тикувчилик буюмларини тикишда кайси куринишдаги занжирси- 
мон бакякаторлар кулланилади?

7. Машина игналари кайси куринишларда булади? Машина игыа- 
лари шартли бслгиланиши ва номсрига караб кандай турларга були- 
нади?

8. Тикиладиган газламаларга мувофик ин ва игналар кандай тан- 
ланади?

9. Бахя х,осил булиш жараёнида узатиладиган ипнинг умумий 
узунлиги кандай аникланади?

10. Игна ва мокининг иш йули коэффициента кандай топилади?
11. Кавиккаторнинг бахякатордан фарки борми, агар булса фарклаб 

беринг.
12. Игна энг остки колатидан канча кутарилганда устки каяка 

косил булади?

К ичик ГУРУКЛАРДА ИШЛАШ УЧУН ТОПШИРИКЛАР

1- топишрик- Игна материалга утиш йули 22 мм, игнатигидан те- 
шиккача булган масофа 6мм, моки учининг юкориги колатидан игна 
пласгинасигача булган масофа 10 мм, газламанинг калинлиги 4 мм 
булганда тикиш содир булиш йулини аникланг.

2- топширик. Игна узунлиги 38 мм. игна пластинкасидан колба- 
сигача булган масофа 8 мм, игна колбаси кисмининг узунлиги 9 мм, 
игна юрштичга маккамланган игна колбасининг узунлиги 10 мм ни 
ташкил этганда энг пастки колатида игнанинг учидан магериалгача 
булган масофани кисобланг.

3- топширик К^йидаги берилганлар буйича моки найчасининг 
диаметрини аникланг:

1.Моки найчасининг кажми-3014.4 мм.
2.11айча стерженининг диаметри-10 мм.
З.Найчанинг эни-10 мм.
4- топш ирик- Моки игна ипини уз агрофидан айлантириб олиши 

учун сарф буладиган ип узунлигини куйидаги берилганлар ёрдамида 
аникланг:

b -12 мм- моки эни;
Dm-21 мм-моки диаметри;
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S ,-mokhhhht айланиш  укидан  игна пластинасигача булган масо- 
фа-27мм;

а - 45° ипнинг бурилиш  бурчаги.

М устаки1 и ш  учун топшириклар

1. Тикув машиналари игналари тугрисида реферат ёзинг.
2. Уйингизда ёки бирон ишлаб чицариш корхонасида тикув маши- 

паеи игна ва мокининг узаро уамкорлигидаги уаракатлари уамда бахя 
\осил булиш жараёнини кузатинг ва тавсилотларни ёзинг.

3. Материални суриш механизми бажарадиган иши ва цисмлари- 
нингуаракатларини кузатинг ва тавсилотлари уак,ида уисобот ёзинг.

4. Тикув машинаси ип тортгич механизмы ишини кузатинг ва тав- 
I ипотлари тугрисида уисобот ёзинг.

5. Битта тикув машинасини танлаб олинг игнаси узунлигини, 
ишчи йулини, моки найчасининг уажмини аникушнг.

Т а я н ч  и б о р а л а р

Тикув машинаси, игна, моки, ип тортгич, тигали рейка, механизм, 
бахя, бахякатор, деталь, газлама, чалитптиргич, ип, тепки.

К у ш и м ч а  а д а б и ё т л а р  ва  э л е к т р о н

ТАЪЛИМ PFXVPOIAPH РУЙХАТИ

1. Олимов К- Тикувчилик корхоналари жихозлари ва ускупалари. 
Касб-хунар коллежлари учун дарслик. Тошкент: F. Гулом номидаги 
нашриёт-матбаа ижодий уйи, 2008. -254 б.

2. Олимов КТ. Тикувчилик машиналари ва жихозлари. Касб- 
хунар коллежлари учун электрон мультимедиали дарслик. Узбекис- 
гон Республикаси Даатат патент идорасининг № DGU 00731 ракамли 
Iувохномаси,2004.

3. Исаев В.В Оборудование швейных предприятий. М.: Легпром- 
бытиздат, 1986.

4. Коллер R, Фукин Б.А. Стратегия и тактика инвариантного кон- 
с I руирования. моделирования и оптимизация технических систем // 
Русско-немецкий учебно-методический комлекс. М.; Аахен: Народ
ное образование, 1997.
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I l l  Б О Б

Г у г р и  МОКИ БАХЯКАТОР Х.ОСИЛ КИЛИБ 
ТИКИШ МАШ ИНАЛ АРИ

Умумии укув макуадлари

Таълимий: Талабаларда тугри моки бахякатор хосил килиб тикиш 
машаналарининг тузилиши, ишлаш принциплари, созланишлари, 
улардан фойдаланиш тартиби, техника хавфсизлиги коидалари, иш 
урнини ташкил этиш буйича билим ва куникмаларни шакллантириш.

Тлрбиивий: Талабаларнинг жамоада, кичик гурухдарда ва инди
видуал холда тикув жараёнларини ва созлаш ишларини амалга оши- 
риш ва топширикларни бажариш буйича кобилиятларини шаклланти
риш, касбга булган кизикишларини орттириш.

Ривожлангирувчи: Талабаларда мустадил ва ижодий ишлаш 
кобилиятларини ривожлантириш.

3.1-МАВЗУ. М оки бахякатор хосил булиш жараёни

Укув мацсади
Талабаларда тикув машиналарида моки бахяцатор уосил булиш 

жараёни уацидаги билгшларни, технологик параметрларни аницлаш 
буйича амалий куникмаларни шакллантириш.

Асосий маьлумотлар
Икки ипли моки бахякатор (20-расм) иккита устки А ва остки Б ип- 

нинг тикилаётган газламалар орасида бир-бири билан чалишишидан 
хосил булади. Устки ип А игна кузига такилгани учун игла ипи деб, 
остки ип Б эса моки ипи деб аталади.

Игна утган иккига кушни гешиклар орасидаги масофа бахя йи- 
риклиги -  L ни ифодалайди. Моки бахякатор кийин сукиладиган бу- 
либ, бу бахякатор узунасига хам, кундалангига хам узилишха етарли 
даражада чидамлидир. Моки бахякатор занжирсимон бахякаторга
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нисбатан камрок; чузилади, шунинг учуй турли кийимлар, уст ва ич 
кийимлар тикишда ундан кенг фойдаланилади.

20-расм. Иккн ипли моки бахякатор.

Моки бахякатор хосил килишга сарфланадиган ипни аникдашда 
урта хисобда 1,2-1,7 га теиг булган ишлатиш коэффициенти хисобга 
олинади. Чунончи, ишлатиш коэффициенти 1,3 га теиг булганда, 
узунлиги 10 см булган чокка устки индан 13 см ва остки ипдан 13 см 
сарфланади.

Ишлатиш коэффициентный бахя йириклигига, тикиладиган газла- 
ма хусусияти ва калинлигига, ипнинг таранглик даражасига ва бошка 
омилларга боглик булади.

Занжирсимон бахякатор хосил килишга Караганда моки бахякатор 
хосил килиш учуй анчагина мураккаб механизмлар керак булади. Ма- 
салан, моки курилмаси купгина деталлардан иборат булиб, уни дои- 
мий мойлаб, тозалаб туриш талаб килинади. Моки курилмасида найча 
борлиги машиианииг ишлаш коэффициентини камайтиради. Маса- 
дан, 97-А русумли тикув машинасида шимнинг одим киркимларини 
чоклашда 3-5 фоиз иш вакти найчага ип урашга сарфланади.

Моки бахякатор хосил килишда иплар чайкаладшан, тебранади- 
ган ва айланадигаи моки ёрдамида чалиштирилиши мумкин. Айла- 
иадиган мокнли машинадар купрок таркалган, шунинг учун куйида 
aii кшадиган мокили машиналарда моки бахякатор хосил булиш жа- 
раснини караб чикамиз.

Галтак -5 даги (21-раем, а) устки ипни ип тортгич шайбалари -3 
орасидан олиб утиб, ип тортгич -4 нинг кулогидан утказиладида, игна 

’ ни кузига такилади. Игна -2 материални тешиб, устки ипни ундан 
олиб утади ва энг пастки холатга тушади. Игна остки холатидан 1,5-2 
мм кутарилганда устки ипдан халка хосил булади, бу халкани моки 
1 иииг учи илиб олади.
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Игна (21-раем, б) юкорига к^ари ла  бошлайди, шунда мокининг 
учи -7 устки ип халкасини илиб кенгайтиради. Ип тортгич -4 пастга 
томон харакатланиб, мокига ии узатиб беради. Устки ип халкасини 
моки найма атрофидан айлантиради (21-раем, в).

Устки ии халкаси 180''даи оргик, бурчак хосил киладиган даражада 
айланганда (21-раем, г), ип тортгич юкорига кутарилиб, бахяпи та- 
ранглайди. Тишли рейка -6 газламани бахя узунлигига еуради.

Моки (21-раем, д) иккинчи салт айланишида бошка ишчи орган- 
лар уз ишини тугаллайди. Тсбранма мокили машиналар хам шу прин- 
ципда ишлайди. Бундай мокилар пасттезликли машиналарда купрок 
кулланилган.

.0

21- раем. Моки бахиси хосил булиши.

Устки ип узатилиш жараёни
Иптортгич ричагининг Е, холатидан Е, холати томон силжиганда 

ип узунлиги куйидагича топилади:
P|_2 = (N,E1+ N 2E2) - ( N 1E2 + N2E2)

Бу ерда: N : ва N, -кузгалмас ип йуналтиргичлар жойлашиш 
нуктаси; Е, ва Е2-ипторггич кузининг жойлашиш нукгалари.

Биринчи даврда ип узатилиши Р ~ О дан Р = Рп х гача ошади, игна 
ипни материал орасидан утказади, моки игна ипини илиб олиб, уни 
кенгайтириб найма атрофидан айлантиради.

Хар битта бахя хосил килинишида сарф буладиган ип узунлиги 
игна, моки ва ип холатига хамда улар улчамларига боглик булади.
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I m i  ми йуналтиргичлар ва иптортгич куш  дам утаётган вакгда к ап а  
iMiptiiiiiiiiKKa дуч кслади. Т0 каршилик кучини снг иш учуи Т, кучни 
hVilinu ксрак булади:

Т к = т ,е '* * '

1»у орда: I , - таранглаш курилмасидан чикаёгган ип таранглиги; а 
N на N, -ипйуналтиргичлар ва иптортгич кузидан утаётган ипнинг 

и м пни бурчаги; р - ип ва йуналтиргич орасидаги ишкаланиш коэф
фициента.

I гаранглигини куйидги формуладан х,ам аникдаш мумкин:
2Рп 2Ри

Т, = Е0е>ш + Т, = Е0е"" + -1)
ац\ арх

1>у срда: // j ва р 2 -  ип таранглаш курилмаси шайбалари орасидаги 
шика 1аннш коэффициента; а -таранглаш  курилмаси стержени вин- 
1111111111 бурилиш бурчаги; Р - шайбаларнннг ипни кисиш кучи. Т0 куч
ки баргараф этиш учун 0.1Н куч сарф килиш керак булади.

М у н о за р а  у ч у н  с л в о л л а р

I 1\ 1оки вахящторнинг асосий хусусияти нимадан иборат?
Моки бахяцатор уосил к,илишда, асосан, цайси ишчи оргаплар 

шчтирок отади?
> \ 1оки бахяцатор цосил цилиш вацтида игна эиг остки цолатига 

■ in. <шда моки цаиси %олатда булади?
■I Моки бахяцатор цосил булишида иптортгич механизмининг ро

пщи тушунтиринг.

67



3.2-МАВЗУ. «ТЕКСТИМА» (Германия) енгил саноаг 
машинасозлнк бирлашмасинннг 8332 русумли тику в машинаси

Укув максадм
Талабаларда 8332 русумли пшкув машинасининг вазифаси, шузи- 

лиши ва ишлаш принципы хсщидаги билимларни, машинадан фойдала- 
ниш ва созланишларни бажариш буйича амалий куникмаларни шакл- 
лантириш.

Асосий маълумотлар
«Текстима» (Германия) енгил машинасозлнк бирлашмасинннг 

8332 русумли тикув машинаси ич кийимлик, костюмбоп, палыобоп 
газламаларни битта моки бахякатор юритиб тикишга мулжалланган. 
Шу машина асосида бирлашма 100 дан ортик вариантдаги машиналар 
ишлаб чикаради.

Ии такиш. Устки ипни галтак -1 дан (23-расм) юкоридан пастга 
галтак таянчининг илгагидан утказиб, пяастинасимон ип йуналгир- 
гич -5 нинг учта тешигидан, чанга иккинчи пяастинасимон ип йунал
тиргич -6 нинг учта тешигидан утказилади, юкоридан пастга ип йу- 
налтиргич найча -8 нинг ичига киритиб, соат мили харакатига карши 
йуналишда устки ипни таранглаш росглагичи -3 нинг шайбалари ора- 
сидан айлантириб, иастдан одцинга томон ип тортгичнинг пружина- 
си -4 тагига киргизилади, иастдан юкорига ип йуналтиргич -9 нинг 
тагига олиб борилади, унгдан чанга ип тортгич -7 нинг кулокчасига 
такиб, пастга ип йуналтиргич -10 нинг тагидан утказилиб, сунгра ик- 
кита сим ип йуналтиргич -11, 12 дан игна тутгичга махкамланган ип 
йуналтиргич -13 дан утказилади ва чаидан унгга игна -15 нинг кузига 
такилади.

Остки ип машина танасига урнатилган урагич ёрдамида найчага 
урал ад и.

Ип -1 ни (24-расм) галтакдан пластинасимон ип йуналтиргич -3 
нинг учта тешигига унгдан чанга утказилади, ип таранглагич -4 нинг 
шайбалари орасидан соат мили харакати йуналишида айлантириб, 
унгдан чаш а ип йуналтиргич скобалари -5 нинг тагидан утказилади. 
Найчани шпиндель -6 га кийдирилади; найча арикчаси] а кириб тура- 
диган пластинали пружина -12 найча холагини фиксациялайди. Най- 
чанинг кейинги девори томонга ипни келтириб, найчани шпиндель
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и iiopiii а тиралгунча силжита бориб, ип кисиб куйилади.

2

11-расм. 8332 машинаспнинг ташки кури пиши ва устки ипни такиш.

I

24-расм. 8332 русумли тикув машннасинннг найчага ни урагичи.

У риги ч -II ни ишлагиш учун тикувчи ричаг -7 ни соат мили 
ар i k . i i  mi а карши йуналишда буриши ксрак. Бунда чекловчи копкок 
9 cturi мили хдракатига карши йуналишда бурилади-да, шпиндель 
(• ниш трсци  рупарасига келади, найчага ип уралишини чеклов

чи копкок -9 укига мах.камланган чеклагич эса найча деворчалари
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орасига жойлашади. Найчага чеклагич холатига караб белгиланади- 
ган керакли микдорда ип уралгандан кейин урагич тухтайди. Ричаг 
-7 билан чеклагич копкок -9 автоматик равишда соат мили харакати 
йуналишида бурилади. Найчани шпиндель -6 дан олиб, иннинг буш 
учи копкок -В гагига олиб келинади. Найча чапга кескин бурилганда 
копкок -8 нинг тагидаги ничок ипни киркади.

Найчадаги ипнинг микдори ростланади, бирок ростлаш учун мой 
кслишини тухгатиш, учта винт -10 ни бураб олингандан кейин ура
гич -11 ни чикариб олиш ксрак. Шу боисдан ростлаш учун механикни 
чакирган маъкул.

Найчага ип бир гекисда уралмаса, таранглаш ростлагичи -4 ни 
винт -2 ни бушатгандан кейин уни уз уки буйлаб суриб, шайбалари 
найча укининг уртасига тугри келадиган килиб куйиш керак.

Найча -6 ни (25-расм) унинг деворчаларидаги тешикчалар таш- 
карига караб турадиган килиб найча копкоги -1 ичига киритилади. Ип 
-2 ни уйик -4 ичига киритиб, пластинасимон пружина -3 пинг тагидан 
утказилади ва найча тутгич ичига киритиб куйилади.

Найча найча копкоги -1 пинг ичида, унга кулфча томондан 
Караганда соат мили харакати йуналишида айланиши лозим.

«Текстима» бирлашмасининг хозирги машиналари моки курил- 
маларида найча тутгичнинг тагига ташки томондан пластинасимон 
пружина махкамланган булиб, у найчани айланиб кетишдан саклаб

/
I

25-расм. Найма ка.шокчаси.
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ivpann. Машина асосий валининг айланиш частотаси кескин ка- 
м итаида найча инерция билаы айланмайди, бу эса чокнинг яхши 
•шмпннни таьминлайди.

Hi на мехаиизми. Бош валдан кривошип -11, кушалок бармок -9 
на шатун -8 оркали поршен -7 га илгариланма-кдйтма харакат узаги- 
>ыдн (26-расм).

11оршен -4га игнаюритгич мадкамланган булиб, болт -6 ва винт -3 
ар шмида корнусга махкамланган йуналтиргич -5да харакатланади. Иг- 
шнори ггич остки кисмига винт -2 билан игна тутгич -1 махкамланган. 
I >01н вал роликли -12 ва думалок подшипник -14да урнатилган.

Материални суриш механизми. Суриш вали -24 буралма-кайтма 
М1ракатни звено -23, стержен -20 ва кулиса-рамка -21дан олади. Ку- 
ни а-рамка машина корпусига шарнирсимон богланган булиб, бурал- 

ма харакэтни коромисло -22 ва шатун -15 оркали олади. Шатун -15 
K.nuiai и бош валга урнатилган 'жсцентрик -13 га кийдирилган. Стер
не н I. -20 нинг кулисали рамка -21 га нисбатан холати тортгич -19 ва 
рпчаг -17 ёрдамида созланади. Ричаг холати эса пружина -16 ва гайка 
18 оркали фиксацияланади. Бахя кадами стержень -20 ва звено -23 

нн боглайдиган шарнир уки ва кулиса рамка -21 уклари орасидаги 
масофага боглик булади. Агар бу ук кулиса рамка буралиш укидан 
юкорида жойланиан булса, у холда материал ортга сурилади.
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Машина танасига марказлаштирилган мойлаш системаси, найчага 
автоматик ип урайдиган курилма жойлаштирилган. Купгина бирик- 
маларда тебраниш подшипниклари ишлатилган.

1022 русумли тикув машинаси асосида турли вазифали, такомил- 
лаштирилган бир канча тикув машиналари ишлаб чикдрилмодда.

1022-М ва 1022 русумли тикув машиналарининг бир-биридан 
фарки шундаки, айланма харакат асосий валдан таксимлаш вали- 
га тишли гилдираклар ёрдамида змас, балки тишли тасма ёрдамида 
узатилади, магериалларни суриш механизмининг конструкциясига 
кичикрок; массали деталлар ишлатилиб узгартириш киритилган.

Механизмлар машина платформаси тагидаги мой картери ичига 
жойлашган.

1022-3 русумли тикув машинаси куйлак ва болалар кийимлари- 
нинг деталлари к,ирк,имларини магизлашга, 1022-4 эса пальто де- 
таллари киркимини магизлашга мулжалланган. 1022-4 тикув маши
наси конструкциясининг узига хос хусусияти шундаки, шакллагич 
(магизлагнч) тишли рейка билан кинематик богланган.

Суриладиган шакллагич кулланилиши ишловчини камрок, чарча- 
тиб, деталь киркимларига ишлов бериш сифатини ошириш имконини 
беради.

Х,озирги вактда «Орша» снгил машинасозлик заводида 1822 ру
сумли тикув машинаси чикдрилаётган булиб, у куйлак, костюм ва 
пальтоларга безак бахякдтор юритиш учун ишлатилади. Бахяси 10мм 
гача йириклашгирилган. 1322 русумли тикув машинасида игна берил- 
ган холатда (устки ва остки х,олатда) механик тарзда тухтатиш, тепки- 
ни автоматик кутариш, ипни киркиш курилмшлари мавжуд.

И п т а к и ш  ва у н и н г  т а р а н г л и г и н и  с о зл а ш . Усгки ипни такз1Ш. 
F алтакни тутг ич таянчининг стержснига ски машина танасидаги стер- 
женга урнатилади. Агар ип галгак тутгичдан бошлаб утказиладиган 
булса, ипни паегдан юкорига тортиб, галтак тут1 ич йуналтиргичнинг 
илгаги оркасига утказилиб, кжоридан дастга ип йуналтиргич -11 нинг 
унг тешигидан утказилади (28-расм) ва таранглик кушимча росгла- 
гичи -12 нинг шайбалари орасидан соат мили харакати йуналишида 
айлантириб утказилади. Сунгра ипни пастдан юкорша чапга бирин- 
кетин ип йуналтиргич -11 нинг учта тешигидан ва ип йуналтиргич -10 
нинг учта тешигидан утказиб, соат мили харакати йуналишида усгки
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им таранплагич -20 нинг шайбалари орасидан айлангирилади. Им учи 
ini тортгич пружина -6 оркасига утказилади, пастдан юкори томом им 
йуналтиргич бурчаклик -4 атрофидан айлантириб, ип йуналтиргич 
7 га такилади. Унгдан чап томонга ип саклагич скоба -22 тагидаги 

им гортгич -8 нинг гешигига киритилади. Ипни юкоридан пастга ип 
йуналгиргичлари -5,18 оркали утказиб, чапдан унгга томон игиа -17 
кулига такилади.

28-расм. 1022-М русумли тикув машинаси нинг ташки куриниши.

Остки ипни найчага ураш ва такиш. Остки ипни автоматик ура- 
гич -24 ёрдамида найча -26 га уралади. Остки ипни галтакдан найча
га ураш учун уни устки ипни гакишдаги сингари, пастдан юкорига 
гомон галтак тутгичнинг йуналтирувчи илгаги ортита утказилади, 
ксйин юкоридан пастга гомон ип йуналтиргич -13 нинг унг тешиги- 
га киритилади, таранглаш кушимча ростлагичи -14 нинг шайбалари 
орасидан соат мили харакати йуналишида айлантириб утказилади, 
сунгра пастдан юкорига бирин-кетин ип йуналтиргич -13 нинг учта 
юшигидан утказилади-да, соат мили кара кати га карши йуналишда 
айлантириб, найча -26 га бир неча марта уралади. Шпиндель -25 ни 
салгина босиб, унта найча -26 кийдирилади. Айни вактда ажратгич 
23 соат мили харакати йуналишида айланиб, найча -26 деворлари 

орасига киради ва шпиндель -25 ни иш холатида ушлаб туради.
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Ипни найчага ураш учуй машинани ишлатиш олдидан ип игна -17 
кузидан чикариб олинади ва ричаг -3 ни соат мили хдракати йунали- 
шида буриб тепки -2 кугарилади. Ип столи копкогининг унг томони 
тагида жойлашган дастани юкорига кутариб, электр юритгич ишга ту- 
ширилади. Педаль босилса, электр юритгичдан айланма хдракат пона- 
симон тасмали узатма оркали машинанинг маховик гилдираги -15 га 
ва асосий валга узатилади. Найча -26 га етарли микдорда ип уралган- 
дан ксйин шпиндель -25 тухтайди. Остки ипни моки курилмасидан 
чикариб олиш учун етарлича ип учи колдириб, найча -26 ни шпин
дель -25 дан олинади.

29-раем. 1022-М русумлн тикув машннасида остки iiiihii такиш.

Остки ипни мокига куйишда (такишда) найча -5 ни (29-расм) унг 
кулга олиб, чаи кулда турган найча калпоги -6 пинг ковак стержени 
-7 га кийдирилади. Ип учини найча калпогидан уйик -10 га киритиб, 
гшастинасимон пружина -8 тагига олиб келинади-да, унинг гилчаси 
-11 нинг оркасига утказилади. Сурилма пластина -12 чапга сурила- 
ди ва маховик гилдирагини айлантириб игна -14 кутарилади, бунда 
тепки х,ам кутарилган булиши лозим. Найча калпоги кулфчасининг 
пластинаси -4 ни чап кул бармоги билан чан томонга тортиб, сурил
ма пластина -12 деворлари билан игна пластинаси -15 орасидаги 
ораликдан найча калпогини найча тутгич -1 нинг стержени -3 га кий-

Н
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дирилади, бунда найча калпогининг киркими -2 юкори томонга караб 
гуриши керак. Пластина -4 остки ипни кисиб кол маган лигини ва уни 
стержень -3 канчалик зич ёпиб гурганлигини текшириб куйилади. 
( )стки ип найча калпогидан силтанмасдан чикаётганига ишонч хоснл 
килиб, кейин сурилма пластина -12 унг томонга суриб куйилади. Уст- 
ки ип учини босиб туриб ва маховик гилдиракни айлантириб, игна 
14 пастга туширилади. Моки устки ипни найча калпоги атрофидан 

айлантириб утади, таранглайди, остки ипни юкорига олиб чикиб, 
устки ип билан биргаликда тепки -13 гагига олиб киради. Тепки -13 
гагида иплар орасига газлама куйиб, тепки туширилади ва тика бош- 
ланади.

И иларнинг таранглигини ростлаш. Иплар таранглигини рост- 
лашни остки ипдан бошлаган маъкул. Бунинг учун игна -14 ни кута- 
риб, найча калпоги -6 чикариб олинади ва винт -9 бураб киритилиб 
ски бураб чикарилиб, остки ип гарангланади ёки бушатилади. Устки 
ип таранглиги гайка -21 (28-расм) ёрдамида ростланади: гайка бураб 
чикарилса, шайбалар-20 нинг устки ипга босими камаяди, шунта яра- 
ша устки ип таранглиги камаяди.

Игна механизми. Бу машинада кривошип-шатунли игна меха- 
низми ишлатилади. Асосий вал -23 (30-расм) учта шарикли подшип
ник -24, 23 да айланади, асосий валнинг унг учига маховик гилдирак 
-26 иккита винт -25 ёрдамида махкамланган. Маховик гилдирак -26 
пинг орка томонига унинг кулда айлантириш кулай булсин учун учта 
винт билан копкок -27 махкамланган. Маховик гилдирак -26 нинг 
арикчасига понасимон тасма -28 киритилган булиб, у злектр юриггич 
шкивидан айланма харакатни асосий вал -23 га узатади.

Асосий вал -23 нинг чап учига винт -30 ёрдамида кривошип -29 
махкамланган, кривошип тешигига бармок -14 куйилган ва икки- 
га винт -21 махкамланган. Бармок -14 нинг ташки елкасига игнали 
подшипник -13 киритилган шатун -7 нинг устки каллаги кийдирил- 
ган. Шагун -7 устки каллагининг ук буйлаб силжиши -10 чапакай 
резьбами винт -8 ёрдамида бартараф этилади. Шагун -7 нинг остки 
каллаги винт -5 ёрдамида игна юритгич -3 махкамланган поводок -6 
нинг бармогига кийдирилган. Поводок -6 бармогининг унг томони- 
I а машина корпусига винтлар махкамланган йуналтиргич -33 нинг
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Iкнига куйилган ползун -32 кийдирилган. Игна юритгич -3 машина 
корпусига винт -11 ёрдамида махкамланган иккита втулка -8, 4 ичида 
харакатланади.

Игна юритгичнинг пастки томонига симдан ясалган ип йуналтир- 
гич -2 махкамланган. Игна юритгичга киска арикчаси гикувчидан унг 
томонга карагиб урнатилган игна -1 винт -35 ёрдамида махдамланган 
(моки бахяли маишналарда киска арикча моки учига караб туриши 
лозим).

Асосий вал -23, кривошип -29 ва унинг бармоги -14 айланганда ай- 
ланма харакат шатун -7 ёрдамида игна юритгич -3 билан игна -1 нинг 
илгариланма харакатига айланади.

Игна -1 ни 5фнатишдан олдигг маховик гилдирак -26 ни айланти- 
риб, игна юритгич -3 ни энг юкори холатга кутарилади. Винт -35 ни 
бушатиб игна -1 нинг колбасини игна тутгичга охиригача такаб ки- 
ритилади, киска арикчасини моки учи томоша каратиб игна винт -35 
билан махкамланган.

Игна -1 нинг моки учига нисбатан баландлиги винт -5 ни бушат- 
гандан кейин иг на юритгич -3 ни вертикал суриб ростланади. Бу- 
нинг учун игна -1 ни, найча тутгич пази -16 нинг тагидан игна ку- 
зининг ярми куриниб турадиган килиб, энг пастки холатга тушириб 
куйшгади.

Ип тортгич мехапизми. Машинада шарнир-стержснли ип тортгич 
ишлатилади. Кривонигп -29 бармоги -14 нинг (30-раем) ички елкаси- 
га ип тортгич ричаги -15 кийдирилган, ричагнинг пастки тешигига 
эса подшипник -13 куйилган. Ричаг -19 нинг урта тешигига звено -18 
нинг бармоги кийдирилган, унинг орка каллаги винт -17 билан ма
шина корпусига махкамланган шарнирли бармок-16 га кийдирилган. 
Ричаг -19 ниш  кулокчаси -20 машина уйигидан чикиб гуради ва унга 
ип такилади.

Игна -1 ниш моки учига нисбатан баландлиги винт -5 ни бушат- 
гандан кейин игна юрггтгич -3 ни вертикал суриб ростланади. Бу- 
нинг учун игна -1 ни, найча тутгич пази -16 нинг тагидан игна ку- 
зининг ярми куриниб гурадиган кигшб, энг ггастки холатга тушириб 
куйшгади.
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30-расм. 1022-М русумлн тикук машинасипипг игна ва ип тортгич 
мсханизмлари. а- конструктив ва б-текисликдаги структуравий схемалари.

Пи т о р т г и ч  м сх ан и зм и . Машинада шарнир-стсржснли ип тортгич 
нпшатилади. Кривошип -15 бармоги -14 нинг (30-расм) ички елкаси- 
tu ип тортгич ричаги -15 кийдирилган, ричагнинг пастки тешигига 
•>са Iюдшипник -15 куйилган. Ричаг -19 нинг урга тешигига звено -18 
пинг бармоги кийдирилган, унинг орка каллаги винт -17 билан ма
шина корпусига махкамланган шарнирли бармок -16 га кийдирилган. 
Ричаг -19 нинг кулокчаси -20 машина уйигидан чикиб туради ва унга 
ни такилади.

М о ки  м ех ан и зм » . Машинада марказий найчали бир текис айлана- 
дигаи моки ишлатилади.

Асосий вал -1 га (31 -раем) иккига винт -2 ёрдамида тишли барабан 
1 махкамланган; таксимлаш вали -18 га иккита винт -16 ёрдамида 

| шили оегки барабан -15 махкамланган.

7 9



I 4/ /

a
31-расм. 6) 1022-VI русумлн гнкун машннаси моки па магсрнални cvpiiui 

мсханизмлари: а- конструктив схсмаси; 6-структуравий схемаси.

Бу барабанларга пластмассадан ясалган тишли тасма -5 кийди- 
рилган булиб, тасма -5 ни ук, буйлаб силжиши барабанни дал кал и 
арикчасига куй ил гаи пружинили урнатиш далкаларн -4 ёрдамида бар- 
тараф этилади.Таксимлаш вали -18 шарикли подшипник -17 ва ик- 
кита втулка -19,73 да айланади. Таксимлаш вали -18 нинг у к буйлаб 
силжиши урнатиш далкаси -20 срдамида бартараф этилади.

Таксимлаш вали -18 га иккита винт -69 ёрдамида кия тишли 
гилдирак -21 мадкамланган, бу шестерня моки вали билан бирга 
тайёрланган тилдирак -22 билан илашади (i=l:2). Моки вали машина 
корпусига винт -31 билан мадкамланган втулка -30 да айланади. Моед 
валининг чан учига иккита винт -33 ёрдамида моки -34 мадкамланган.

Маховик гилдирак айлантирилганда, моки -34 соат мили дарака- 
тига карпш айланади. Мокининг учи игнага уз вактида етиб кслиши- 
ни таъминлаш учун винтлар -33 ни бушатиб, моки -34 ни буриб рост- 
ланади. Бунда игна энг пастки долатидан -1,6-1,9 мм кутарилганда 
моки учининг пастки чети игна кузининг пастки четидан -0,9:1,1 мм 
юкорида гуришига эришиш лозим.
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Моки учи -34 билан игнанинг орасидаги масофа 0,1-0,5 мм бу- 
'шши ксрак булган масофани винт -31 ни бушатиб, втулка -30 ни ук 
буйлаб силжитиб ростланади.

М о к и н и н г  а в т о м а т и к  м о й л а н и ш и . Мокининг ва газлама су- 
ршп механизми бир канча бирикмаларининг автоматик мойланиб ту- 
риши учун машина платформаси тагида махсус мой картери бор. 
Каргерни машина платформаси куйма буртикдарига туртта винт -24 
срдамида махкамланган машина копкоти -19 косил килиб туради 
( 32 -раем). Мой окиб кетмаслиги учун копкок -19 билан платформа 
куйма буртикларининг орасига кистирма -25 куйилган.

Платформа куйма буртикларига винт -23 срдамида втулка -5 
мдхкамланган, платформа йуналмасига эса винт -11 ёрдамида 
пилик -18 ни тутиб турадиган пластинаси -2 махкамланган. Мой 
нилик -18 оркали моки вали -13 нинг конус кисмига ва кисман 
р а д и а л  гешик -10 оркали канал -4 нинг укига келиб тушади. Мой
щиц колган кисми мой кайдовчи резьба -9 оркали чаш а йуналиб, 
моки вали -13 билан втулка -5 нинг туташиш жойларини мойлай- 
П1 Мой кайдовчи резьба -9 оркали мой моки вали -13 нинг урта 

у ш 1 К ч а с и г а  тушади ва радиал канал -7 буйлаб моки валининг ичи-
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га у гиб ва каналлар -4, 3 оркали моки пали -1 билан найма тутгич 
бслбогинипг туташ жойлари мойланади. Мой хайдовчи резьба -6 
га мой тушиб, моки вали -13 нинг урта уйикчасидан заррачалари 
канал -8 га отилиб чикади ва тешик -22 оркали паз -20 дан копкок 
-19 нинг картсрига кайтиб кслади. Моки вали -13 нинг конус- 
симон юзаеида мой зарраларини тутиб турадиган мой сидириш 
пластиналари -16 винт -17 ёрдамида втулка -5 нинг йуналмасига 
махкамланади. Моки вали -13 билан биргаликда тайёрланган тиш- 
ли гилдирак -14 катта тишли гилдирак картердаги мойга ботиши 
натижасида мойланади.

32-расм. Мокини автоматик мойлаш системаси.

Матсрналларни суриш механизмн. 1>у механизм рейкани верти
кал суриш ва горизонталь суриш узелларидап, бахя ростлагичдан ва 
тепки узелларидап иборат.

Рейкани вертикал суриш узели. Таксимлаш вали -18 га икки- 
та винт -7 1 ёрдамида кушалок эксцентрик махкамлапган, унинг унг 
кисмига кутариш эксцентрига шатун -23 нинг (31-раем) орка кал- 
лаги кийдирилиб, бу каллакнинг тешигига игнали подшипник -70 
куйилган. Шатун -23 нинг олд каллаги винт -26 ёрдамида коромисло 
-24 тешигига куйилган ук -27 га махкамланган. Коромисло -24 кута
риш вали -32 га винт -25 ёрдамида махкамланган. бу вални втулка-
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iitp -.’К, !7 iу Iм« туради, кутариш вали -32 нинг ук буйлаб силжиши 
I>ii.iI ши ч.мкасп -29 ёрдамида баргараф этилади. Кутариш вали -32 

| I ими I - ?5 ёрдамида коромисло -36 махкамланган, бу коромисло зве- 
но - 'к оркали матсрналларни суриш механизмининг ричаги -39 би
нт онрикгирилган. Бу ричагга иккита винт -41 ёрдамида рейка -40 

м.|\к.1м;|анган. Лгар кутариш жсцентриги шатун -23 тикувчидан ол- 
niiii а юмон харакатланса, бунда коромислолар -24, 36 билан кутариш 

М4ЛИ -32 coai мили харакати йуналишига бурилиб, звено -38 рейка -40 
ми кутаради.

IV it клин горизонтал суриш узели. Суриш механизмининг чап 
ни цен грикига шатун -72 нинг олд калла! и кийдирилиб, унинг те
нии in а игналн подшипник урнатилган. Шатун -72 нинг кетинги 
i i i  i.nn рамка -57 га иккита винт -59 ёрдамида махкамланган укка 
Min шрилган. Звено -56 билан коромисло -61 даги тешикларга ки
рш иб куйилган ук -58 рамка -57 нинг таянч нуктаси вазифасини 

iaii, in. Рамка -57 нинг укига кетинги шатун -55 нинг каллаги кий- 
шритган, устки каллаги эса ук -52 га кийдирилиб, винт -53 билан 

м.|\камланган, Ук -52 винт -51 ёрдамида суриш механизми -47 нинг
и.гин а махкамланган коромисло -50 нинг тешигига урнатилган. Бу 
на ш и иккита втулка -44,49 тутиб туради, унинг ук буйлаб силжитиш 
. рнаппп халкаси-48 ёрдамида баргараф этилади. Коромисло-43 винт 
I ’ ёрдамида вал -47 га махкамланган, коромисло -43 нинг тешигига 

члирпал суриш механизмининг ричаги -39 кийдирилган ук -45 ур- 
i i . i i  пзадп. Ук -45 коромисло -43 га винт -46 ёрдамида махкамланган 
I 11 -раем, а).

I гики узели. Тепкини кутариш ва тушириш учуй машинада кулда 
и.I оёкда харакатлантириладиган иккита курилма ишлатилади (33- 
расм).

Гикувчининг бармокдарини игна кириб кстишидан асрайдиган 
шмд.ш ясалган сакдагич -24 бор, шарнирли тепки -1 винт -2 ёр- 
1.1 м 11 «а стержень -3 га махкамланади. Стержень -3 втулка -4 да 
чаракатланади, бу втулкага кронштейн -25 бемалол кийдирилган, 

IIHIII бармоги -8 эса машинанинг олд кисмидаги пазга киритилган. 
( к ржень -3 га винт -28 ёрдамида пружина тутгич -29 махкамланган 
о . 1иб, унинг бармоги -9 машинанинг олд кисмидаги пазга киритиб
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куйилган, бу эса тспки -1 билан стержень -3 ни уз укдари атрофида 
айланиб кетишдан саклайди. Тепкини кулда кутарадиган ричаг -5 у к 
-6 кийдирилган. Кронштейн -25 пинг бармоги -8 ричаг -5 нинг кула- 
чокли юзаси билан туташган. Ростлагич винт -13 стерженига кийди
рилган пружина -30 пружина тутгич -29 га тиралиб туради. Пружи
на тутгич -29 га винт -26 срдамида ип йуналтирувчи бурчаклик -27 
махдамланган.

а

33-расм. 1022-М русумли тикув машмиаси теп к к узсли.

Тепкини оёк билан кутариш учун тикувчи чап педални босади. 
Торгки ва иш столинингуки ишлаб гурадиган ричаг оркали тортки -20 
кутарилиб, ричаг -14 ни еоат милига карши йуналишда буради. Звено 
-10 кутарилиб, кронштейн -25 ва пружина тутгич -29 оркали тепкини 
кутаради. Педалга боеиш тухтатилганда пружина -30 тепкини паетга 
туширади, пружина -21 оса звеноларни илгариги холагига кайтаради 
Ричаг -14 нинг бурилиш бурчагини винт -15 чеклаб туради.
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I< 11 к it I nun материалга босими винт -13 срдамида росгланоди: уни 
i>\ |>.|<> мфитилса, тспкига булган босим ошади.

Iciikii -1 ниш игна пластинкасига нисбатан юкори кутарилишини 
шип 28 пи бушатгандан кейин пружина тутгич -29 ни вертикал буй-
1.И • суриб ростланади.

М у н о за рл  у ч у н  САВОЛЛЛР

I Фикрлаб курингчи, 1022-синф тикув машинасидаги бош вал- 
Kip сипи 5000 айя/мин буладиган булса, упда машинанинг иш- 
uuuu тезлашадими ёки секинлашадими?

' Мшшшада ип тортгич механизмы булмаганда уам тикиил жа- 
раёнини амсита ишириб булармиди?

>' Моки механизмы билан ип тортгич механизмы уртасидаги 
бог шк/аикни аник/ааб берипг.

/ Машипадаги тепки узели придай вазифани бажаради?

Ы-МАВЗУ. «ЖУКИ» (Японии) фирмасининг L11 -1162 -S-5-4B 
русумли икки игпали тикув машинаси

S кув максади
I а чабаларда LH -1162 -S-5-4B русумли икки игнали тикув маши- 

пасининг вазифаси, тузилиши ва ишлаш принципы рщидаги билим- 
141>пи. машинадан фойдаланиш ва созланиилларни бажариш буйича 
им а пи) куникмаларни шакллаптириш.

Асосий маълумотлар
1>у машина костюмбоп ва пальтобоп материаллардан тикиладиган 

шкувчилик буюмлари деталларипи икки ипли параллель моки бахя- 
ь.порни юритиб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
ши готаси 3000 айл/мин, бахясиниш йириклиги 0 дан 6 мм гача, па
ри мель бахякаторлар оралиги 3,2 мм.

1>у машинада илтариланма кдйтма харакатланувчан игналар, вср- 
niKiui жойлашган мокилар, газламани тишли рейка срдамида су- 
Iчип ва ип тортгич механизмларидан тузилган. Машинанинг устки 
мнмига технологик жараснларнн ва механизмлар ишини назорат 
кнлунчи хамда чокнинг бир куринишидан иккинчи куринишига авто-
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матик утказувчи электрон бошкарув системаси урнатилган. Электрон 
бошкарув системаси кулланилиши натижасида бахякатор сифатли 
бажарилишини ва механизмларни автоматик мойлатн курилмасинимг 
ишини доимий назорат килиш имкони яратилган.

Бош валдан моки валига харакат гишли тасмали узатма оркали 
узатилади. Плунжсрли насосли автоматлаштирилган мойлаш систе- 
маси урнатилган.

Бу машинаиинг иккита педали булиб, махсус иш сголига урнатил
ган. Унт педаль машина асосий валин и нг айланиш частотасини соз- 
лашга, чан педаль эсатепкини оёкёрдамида кутаришга хизмат килади. 
Ишлаш кулай булиши учун иккала педалнинг баландлиги хам уларни 
штанга билан биргаликда вертикал суриб ростланади. Бунинг учун 
йигма торткининг болтлари бушатилади ва иш столи таянчларидаги 
тегишли тешиклар ичига сурилади. Тикишни бошлашдан олдин ма- 
шинани ишга тушириш тугмачаси боеилади.

Уетки ва остки иплар таранглигиии узгартирувчи ва назорат 
килувчи курнлмалар урнатилган. Машинада чарм махсулотларини ва 
калин материалларни хам тикиш имкони яратилган.

Ип такиш. Уетки ипни бобина ёки галтакдан муайян изчилликда 
чап игна -9 га (34-расм) такилади. Олдин ипни найчасимоп ип йунал- 
тиргичнингтешигидан утказилиб, таранглаи] росглагичи -2 нинг шай- 
балари орасидан, асосий таранглаш росглагичи -3 нинг шайбалари 
орасидан айлантириб, ип тортиш нружинаси тагидан олиб утилади, 
пастдан юкорига пластинаеимон ип йуналтиргич тагига, унгдан чапга 
ип тортгич -4 нинг юкори кулокчасига ва юкоридан пастга пластнпа- 
ли ип йуналтиргич -5 дан утказилади. Сунгра иккинчи пластииаси- 
мон ип йуналтиргич -6 тагидан утказиб, юкоридан пастга игна тутгич 
-7 даги ип йуналтириш тешигига ва ун!дан чапга игна ку ш -9 дан 
утказиб такилади.

Уетки ипни унг томондаги игна -8 га гакиш учун ипни галтакдан 
найчасимоп ип йуналтиргичнинг тешигидан утказилиб, таранглаш 
ростлагичи -2 нинг шайбалари орасидан, асосий таранглаш ростлаги- 
чи -3 нинг шайбалари орасидан айлантириб, ип тортиш пружинаси та
гига олиб кслинади, пастдан юкорига пластинаеимон ип йуналтиргич 
-5 нинг тагидан утказилиб, унгдан чапга ип тортгич -4 нинг остки тс-
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nun in л. юкоридан пастга пластинаеимон ип йуналтиргич -6 нинг та- 
I и ми У'жа'шлади ва юкоридан пастга игна -8 нинг кузига такилади.

( )сгкн ип машинадаги махсус курилма ёрдамида найчага уралган- 
1.1И суш, игна пластинаси чикариб олинади ва вертикал жойлашган 

mi not курилмаси -1га (35-раем) урнатилади.
Остки ипларнинг иккаласи х,ам бир хилда такилади. Шу са- 

и,in in факаг унг томондаги моки курилмасига ип такилишини куриб 
• I ик.I Min. Бунинг учун пластинаеимон пружинани (35-раем) унг куд 
| nI ,iaiI босиб туриб, чаи куд ёрдамида пластинани унг томонга суриб 
куйклади.

34-раем. Уетки ипни такиш.

35-раем. LH -1162 -S-5-4B русумли гикув машинаенда моки ва 
четлатгичлар жойлаинипи.



Илгак -Зни очиб буш моки -1 олинади. Сунгра найча тутгични мар- 
казий шгшлкасига тула найча кийдирилади. Ипни найчадан юкоридан 
пастга найча тутгичнинг уйигига ва пластинасимон пружина тагидан 
утказиб, унинг кесимидан ташкарига ч и кариб куйилади. Остки ип 
таранглигини винт ёрдамида пластинасимон нружинанинг босимини 
узгартириб созланади.

Мокининг ён тарафига остки ипни кенгайтирувчи четлатгич -2 
урнатилган булиб, у ёйсимон кар а кати и моки валидан тксцентрикли 
механизмдан олади.

Машинада турли ишларни бажариш учун махсус мосламаларни 
урнатиб, дегалларга ишлов бериш имкони яратилган.

Созланиш лари. Игнанинг баландликка холатини ростлаш учун 
бахя йириклиги «О» га куйилиб, игна энг остки (36-расм, а) холатига 
келтирилади, сунгра - 1 ва 2 бушатилиб игна тутгич остки киррасидан 
игна пластинаси -3 сатхигача 16,7+0,3 мм масофага куйилади ва 
винтлар котирилади. Бунда игна юритгич -4 ва тепки стержени -5 ора- 
сидаги масофа -14,8+0,1 мм булиши ксрак. Игна остки холатидан 2,2 
мм га кутарилганда моки учи игна учидан 1,2 мм баландда жойлаши- 
ши керак. Моки ва игна орасидаги масофа (36 -раем, б) винтлар -1 ва 
2 бушатилиб, мокини хдракат узатиш вали -3 га нисбатан силжитиб 
ростланади.

Найча копкоги -1 (36-расм, в) ва игна пластинаси -2 орасидаги 0,8- 
1,0 мм масофани урнатиш учун игна юкориги холатига келтирилади, 
сунгра игна пластинаси -2 ва тишли рейка олинади, моки валидаги ур
натиш винти бушатилиб, моки втулкаси силжитилиб керакли холатга 
келтирилади ва винт котирилади.

Тишли рейканинг игна пластинаси арикчаларга нисбатан холати 
(36-расм, г) суриш вали -1 га винт -2 ёрдамида махкамланган коро- 
мисло -3 ни силжитиб созланади. Бунинг учун винт -2 бушатилиб, 
коромисло -3, суриш кулисаси -4 га урнатилган тишли рейка -5 би- 
лан биргаликда силжитилиб керакли холатга келтирилади ва вин г -2 
котирилади.

Бахя йириклиги ва ортга тикиши материални суриш механизми би- 
лан богланган курилма ёрдамида амалга оширилади.

Ортга тикишга утказиш ричаги -1га (36-расм, д) втулка -2 урна
тилган булиб, унга винт -3 ёрдамида ростлаш ричаги -4 урнатилган.
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Pncniauj ричаги -4 нинг иккинчи гарафи иккига винтлар -5 билан 
мртки -6 га маккамланган.

16 -раем. «Жуки» (Япония) фирмасиниш ЬН -1162 -S-5-4B русумли икки 
hi пали тикув машинаси ишчи оргаилариииш poci лаиишлари.

Созловчи торткиси -6 нинг чаи гомонини пружина -7 тортиб гу- 
ради. Бахякагор сифатини текшириш учун бахя йириклиг и «3» га 
куйилиб, олдинга ва ортга тикилади. Олдинга ва ортга тикилганда 
блхялар йириклиги орасидаги фарк 0,2 мм дан ошмаслиги керак. Агар 
фарк 0,2 мм дан ортик булса, винтлар -5 бушатилиб ростловчи тортки 
соаг милига карши йуналишда буралади ва винтлар котирилади.

М унозара учун саволллр

1. «Жуки» (Япония) фирмасинииг LH-1162-S-5-4B икки игнали ти- 
кув машинасининг вазифаси иимадан иборат?

2. Тащослаб курингчи, ушбу машинадиги игна механизмы билан 
Л'.Ш русумли тикув машинасидаги игна механизмы уртасида фарк, 
борми?

3. Устки ипни так,ишда ип таранглаш шайбалари орасидан утка- 
шлмаса нима содир булади?

4. Машинадиги бош валнинг ишчи частотасини созлашда, асосан, 
нима хизмат цилади?
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3.5-МАВЗУ. 97-А русумли тикув .машинаси ва унинг асосида 
яратиьп ан м аш иналар

У кув максадм
Талабаларда 97-А русумли тикув машинасининг вспифаси, тузи- 

лиши ва милаш принципи уацидаги билимларини, машинадан фой- 
даланиш ва созланишларни бажариш буйича амапий куникмаларини 
шакллантириш.

Асосий маълумотлар
«Орша» енгил машинасозлик заводи ишлаб чикарадиган бу ма

шина ип, ипак, жун ва зигир толали газламаларни икки ипли битта 
моки бахякатор юритиб тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш частотаси 5500 айл/мин гача, бахя узунлиги 0 дан 4 мм гача 
ростланади. Тикиладиган материалларнинг тепки тагида кисилган 
хрлатдаги калинлиги купи билан 4 мм дан ошмайди. Машинанинг 
ишчи кулочи 260 мм. 97-А русумли тикув машинаси асосида 97-В, 
397-М, 697 597-М, 997, 1197 каби машиналар яратилган ва тикувчи- 
лик саноатида кенг кулланилмокда.

Инни таки  in. Устки ипни юкоридан ип йуналтиргич -1 нинг учта 
тешигидан бирин-кетин утказилади, машина танаси буйлаб олиб утиб, 
ип йуналтиргич -2 нинг (37-расм) учта тешигига киритилади, олд де- 
ворнинг тиркиши -13 дан юкоридан пастга томон утказилади. Мини 
олд девор тиркиши -13 дан тсшик -11 оркали ташкарига чикарилади 
ва устки ипии таранглаш ростлагичининг шайбалари -10 орасидан ай- 
лантириб, ип йуналтиргич пружинасининг илгаги -9 ортига юкоридан 
пастга томон олиб утилади ва ип йуналтирувчи бурчаклик -8 атро- 
фида пасгдан юкорига томон айлангириб такилади.Сунгра ипни олд 
девор билан \алка -3 орасидаги тиркиш -12 дан утказилади-да, ип 
тортгич -4 нинг кулачокли юзаси оркасига утказиб, х,алка -3 тагидан 
пастга томон чикарилади ва олд деворга маккамланган ип йуналтир
гич -5 дан, игна юритгич втулкасига кийдирилган сим ип йуналтиргич 
-6 дан утказиб, чапдан унтта томон игна -7 нинг кузига такилади.

Узунлиги 70-80 мм ип учи колдирилади. Бу остки ипни игна плас- 
тинаси тешигидан тортиб олиш учун зарур.

Остки ип 1022-М машинасидек бажарилади. Факат автоматик ип 
урайдиган курилмаси борлиги билан ундан фарк килади.
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38-расм. Ип тортгич механизма.

И гна механизми. Бу машинанинг кривошип-шатунли игна меха- 
низми 1022 русумли тикув маитинасидаги каби.

Им тортгич механизми. 97-А русумли тикув машинасида кула- 
чокли айланадиган ип тортгич -10 (38-расм) ишлатилади. Унинг теши-
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ги -7 кривошип -9 бармогининг цилиндрик шрупи -8га кийдирилган 
булиб, кистирма -2 устидан винт -4 оркали кривошип -9 бармогининг 
куйма буртигига махкамланган. Олд дсвор винт -4 билан гайка -3 ёр- 
дамида пичок -5га махкамланган булиб, бу пичок ни узилганда уни ии 
тортгич -10 ниш кулачоги -6 га уралиб кетмаслиги учуй ипни киркиб 
туради.

Ип тортгич иши кузатилса, ип тортгич -2 нинг кулачоги -6 криво
шип бармоги харакат траекториясининг юкори, чап ва паст кисмлари 
буйлаб \аракагланган пайтида игна билан мокига ип узатилишини 
куриш мумкин. Кривошип бармоги харакат траекториясининг унт 
кисми буйлаб кулачок харакати бошланишидан мокидан ип тортнлиб 
чиха бошлайди; харакат охирида эса бахя тарант тортилади.

Ип уз вакдида узатилишини ёки бахя уз вакгида тарангланишини 
винтлар -1 ни бушатгандан кейин ип тортгич -10 буриб ростланади; 
ип тортгич -10 ни соат мили харакати йуналишига карши бурганда 
бахя илгарирок таранглашади.

М оки механизм и. Бу машинада худ ди 1022 русумли тикув маши- 
насидаги каби марказий найчали айланма моки ишлатилади. Асосий 
ваш а иккита винт ёрдамида тишли барабан -1 (39-расм) ва остки ба
рабан -4 махкамланган. Барабанлар -1 билан 4 га рсзиналанган тишли 
тасма -3 кийдирилган булиб, бу тасма -3 нинг барабан уки буйлаб 
силжиши пружинасимон халкалар -2 ва 6 ёрдамида бартараф этилади. 
Таксимлаш вали -8 шарикли подшипник -7 билан втулка -9 да айла- 
иади.

Унинг чап учига иккига винт ёрдамида ички тишли гилдирак -10 
махдамлаш ан. Гилдирак -10 моки вали билан бирга тайёрланган ки- 
чиктишли гилдирак-11 билан илашади(N1:2). Моки вали -15 машина 
платформасининг куйма буртигига винт -12 ёрдамида махкамланган 
втулка -13 га прсссланган иккита втулкада айланади. Моки вали -15 
ниш чап учига иккита винт -17 ёрдамида моки -16 махкамланган.

Маховик гилдирак айланганда моки -16 соат мили харакатига 
карши йуналишда айланади. Моки -16 учининг игна олдига уз вакгида 
етиб келишини винт -17 ни бушатгандан кейин мокини буриб ростла
нади. Бунда игна энг пастки холатидан 2 мм кутарилганда мокиниш 
учи игна кузидан 1,6 мм га юкорирок булишига эришиш лозим.
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39-расм. 97-Л русумли тикув манишаси моки мсханнзмн.

Моки учи -16 билан игна орасидаги масофа 0,1 мм га тенг булиши 
м рак, уни винт -12 ни бушатгандан кейин втулка -13 ни уки буйлаб 
суриб ростланади.

Мокига тушаётган мойнинг микдорини винт -14 ердамида ростла- 
нади: ви н т-14 бураб киритилса, моки яхши мойланади. Мой нормал 
микдорда тушиб туриши учун винт -14 ни аввал охиригача бураб ки- 
рп I илади, сунг 2,5 марта тсскари бураб чи кари лад и.

М атериалларни суриш механизми. Материалларни суриш мс- 
ханизми рейкани вертикал суриш, рейкани горизонталь суриш узел- 
чаридан, бахя ростлагичи билан бахя пухталаш курилмасидан \амда 
гепки узелидан иборат булади.

Рейкани вертикал суриш узели. Таксимлаш вали -50 га иккита 
пинт -27 ва 52 ёрдамида кушалок эксцентрик -28 (40-расм) махкамлан- 
кш булиб, унинг унг кисмига шатун -51 нинг каллаги кийдирилган. 
Illy каллак ичига игнали подшипник куйилган. Шатун -51 нинг олд 
каллаги шарнирли винт ёрдамида коромисло -45 билан бириктири- 
шб, гайка ёрдамида махкамланган. Коромисло -45 винт -44 ёрдамида 

ренканинг кутарилиш вали -43 га махкамланган булиб, бу вални плат
форма куйма буртигига винтлар -42 ва 46 ёрдамида махкамланган 
иккита марказий бармоклар -41 ва -47 тутиб туради. Коромисло -38 
ку гариш вали -43 билан бирга кушиб ясалган булиб, материалларни
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суриш механизмы ричаги -2 нинг вилкасига куйилган ползун -39 шу 
коромисло бармоги -40га кийдирилган. Ричаг -2 га иккита винт -8 ёр- 
дамида тишли рейка -1 махкамланган.

Рейкани горизонталь суриш узели. Эксцентрик -28 нинг чап 
кисмига шатун -53 нинг олд каллаги кийдирилган булиб, каллак ичи
га игнали подшипник киритилган. Вилкасимон ясалган остки каллак 
ук -14 га кийдирилган булиб, у винт -33 ёрдамида бириктирувчи зве
но -32 га махкамланган. Иккинчи шатун -36 нинг вилкасимон каллаги 
хам шу укка кийдирилган. Шатун -36 нинг остки каллаги шарнирли 
винт ёрдамида коромило -11 билан бириктирилган, винтнинг. холати 
эса гайка билан махкамланган. Шатун -36 нинг кетинги каллаги би
лан шарнирли винт игнали подшипник ёрдамида туташтирилган. 
Коромисло -11 суриш механизмининг вали -10 га винт -37 ёрдамида 
махкамланган. Вал -10 ни платформа куймасига валлар -5 ва 13 ёрда
мида махкамланган иккита марказий бармок.-4 ва 12 ту гиб турадн. 
Вал -10 билан рамка -7 бирга кушиб тайёрланган булиб, у нинг винт -3 
ёрдамида махкамланган иккита марказий бармоклари -6 ва 9 матери- 
алларниш суриш механизмининг ричаги -2 ни тутиб туради.

40-расм. Магериални суриш механизмы.

Рейка -1 нинг материал калинлигига караб игна пластинкаси 
сатхидан кутарилиш баландлигини винт -44 ни бушатгандан кейии 
вал -43 ни буриб ростланади. Агар рейкани машина платформасиниш 
кундалангига суриш керак булса, рейкани игна пластинкаси уйигидаги
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хшмтини винт -37 ни бушатгандан кейин вал -10 ни буриб росглана- 
1н 1’спкани машина платформасининг узунасига суриш учун винт -37 
Ын гашкари винтлар -5 ва 13 хам бушатилади, марказий бармоклар -4 
чамда 12 ёрдамида вал 10 ни унинг уки буйлаб сурилади.

Магсриаллар вактида сурилишини гишли тасма -3 ни барабан -4 
цан олиб, кейин асосий вални ёки вал -50 ни буриб ростланади. Бу 
ростлашда игна материалларга якинлашаётган рейка пастга туша 
пошлайдиган булишига эришиш керак. Кейин мокининг учи игнага 
s I вактида етиб келишини роетлаш керак.

1>а\и йирик.ининкш  ростлагнчи ва бахя каторни иухталаш 
курнлмаси. Звено -32 нинг остки каллаклари билан тутувчи звено -34 
коромисло -34 га винт ёрдамида махкамланган ук -29 га кийдирилган. 
1утувчи звено -34 нинг устки каллаги шарнирли бармок -35 га кий- 
шрилган. Коромисло -31 винт -30 ёрдамида вал -17 га махкамланган 
оулиб, бу вални иккита втулка -19 билан тутиб туради. Вал -17 пру- 
м ш а -16 билан урнатиш халкаси -18 кийдирилган булиб, бу халка вал 
Г/ га винт ёрдамида махкамланган. Пружинанинг чан учи машина 

и I нформаси тагига тиралиб туради, унт учи эса урнатиш халкаси -18 
ниш тешигига киритилган. Бахя йириклиги ростлагичининг ричаги 
25 уланган звено -20 ёрдамида коромисло -26 вал -17 га прессланган. 

1'нчаг -25 машина танасининг таянчидаги тешикка тикиб куйилган 
шарнирли бармок -21 га кийдирилган. Ричаг -25 нинг сирти цилин- 
|рик булиб, у машина танасининг таянчидаги уйикдан чикиб туради. 
\ ига винтли втулка -23 кийдирилган. Винтли втулка -23 нинг резьба- 
1ш кисми даста.-49 нинг тешигига киритилган. Втулканинг резьбали 
киемига даста -49 нинг тешигига тути б  турадиган гайка -24 буралган. 
I пика -24 иш жараёнида винтли втулка -23 га нисбатан буралиб кет- 
\ i i i c  1иги учун даста -49 нинг ичида тирак ва пружинадан иборат мах- 
еус (|шксациялайдиган курилма -48 бор.

I айка -24 ни бураб киритилса, винтли втулка -23 тикувчига томон 
сурилади ва шкала -22 га босим тушмайди. Бунда пружина -16 вал 
- 17 билан коромисло -26 ни соат мили харакатига карши йуналишда 
буради; звено -20 пастга туша бориб ричаг -25 ни соат милига карши 
иУиалишда буради ва бахя йириклашади.

Бахякаторни пухталаш учун тикувчи махсус дастагини босади, 
ричаг -25 ни соат мили харакати йупалишида бурилади, звено -20
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кутарилиб, коромисло -26 ни, вал -17, коромисло -31 звснолар -32 ва 
34 ларни соат милига дарши йуналишда буради, яьни звено -32 ниш 
остки каллаги тикувчига томон сурилади.

Бахякаторни пухталаш учун материални олдинга ва орк,ага 
кайтариб сурганда бахялар йириклиги бир хил чикиишни винт -30 ни 
бушатгандан кейин коромисло -31 ни буриб ростланади (40-расм).

Тепки узел и. Шарнирли тенки -20 втулка -17 ичида харакатлана- 
диган стержень -18 га (41-расм) винт -19 ёрдамида махкамланган. 
Втулка -17 машина олд кисмининг тешигига прссслаб киритилган бу- 
либ, унинг юкори учига бармоти машина пазининг ичига киритилган 
кронштейн -16 эркин кийдирилган, стержень -18 га винт -26 ёрдами
да муф га -3 махкамланган. Унинг бармоги хам машина пазига кири
тилган булиб, бу тепки -20 нинг уз уки атрофида айланиб кетишидан 
саклаб туради. Устки томондан стержень -18 нинг чукурчасига шарча 
-12 куйилган булиб, винт -28 кийдирилган пластинасимон пружина 
-11 шарчани босиб туради. Пружина -11 га тепки -20 ни материалларни 
босиб туришипи таъминлайдиган ростлаш винти -7 тиралган. Бармок 
-21 га махкамланган ричаг -23 ни кронштейн -16 нинг бармогига бо
сиб турадиган кулачок -22 ни соат мили йуналиши харакатш а буриб, 
тепки -20 ни кул билан кутариш хам мумкин.
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Генки узелида тизза билан тепкини кутарадиган курилма ишлати- 
i.i ш. Кронштейн -16 нинг бармогига шарнирли винтёрдамида (вено 
10 ипнг остки калла! и бириктирилган булиб, устки каллагн pii'iai 
У i.i пайвандланган стержень -9 га кийдирилган. Рича! -8 ни иккита 

шарнирли винт -5 ва 27 тутиб туради. Ринат -8 чикигининг тешигига 
юргки -4 нинг устки учи киритилган. Тортки -4 нинг хрлати ажралув- 
•ш ш I ифт -6 ёрдамида фиксацияланади. Тортки -4 нинг оегки учи ма
шина платформаси таги га утказилган булиб, унта пружина -3 билан 
шайба -2 кийдирилган. Торч ки тешигига штифт -1 киритилган.

Гепки -20 нинг материалга босимини винт -7 ёрдамида ростлана- 
ди.

М унозлра учун  саволллр

I 97-А синф тику в машинаси пималарни тикишга мулжаллан- 
ган?

2. /022 синф тику в машинаси билан 97-А синф тикув машинаси- 
нинс иена механизма уртасидаги фарцни аникушнг.

у Ушбу тикув машинаеига цайси турдаги материални суриш ме- 
ишизми кулланилган?

4 97-А тикув машинаеига бахя йириклиги к;андай ростланади?

3.6-МАВЗУ. «ДЮРКОИП» (Германии) фирмасининг моки 
бахшш тикув машиналари

Укув максади
Талабаларда «Дюркопп» (Германия) фирмасининг моки бахя- 

IU тикув миишналарининг вазифаси, тузилиши ва ишлаш принципи 
\чки()аги билимларни, машинадап фойдаланиш ва созланишларни ба- 
жариш буйича амалий куникмаларни ишкллантириш.

А соси й  м а ъ л у м о гл а р
«Дюркопп» фирмасида жуда куп турдаги моки бахяли бир ва 

икки и гнали тикув машиналари ишлаб чикарилади. Бу машинларда 
кулланилган кушимча механизм ва курилмалар кийимнинг юкори
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сифатли тикилишини таъминлайди. Х,озирги пайтда «Дюркопп» ва 
«Адлер» фирмалари бирлашган булиб, жахон андозаларига жавоб бе- 
радиган тикув машиналари ишлаб чикарилмокда.

В 292- 185082 русумли икки ш мали тикув машинаси

Бу машина гурли калинликдаги енгил куйлаклик ва костюмбоп 
материаллардан тикиладиган буюм деталларини икки ипли иккита 
параллель моки бахякатор юритиб тикишга мулжалланган. Асосий 
валининг айлапиш частотаси 4000 айл/мин. гача, бахясининг йирик- 
лиги 0 дан 6 мм гача, параллель бахякаторлар оралиги 3,5/5, 0/6, 5 мм 
(игна тутгич, тспки, игна пластинаси ва рейкадан иборат алмаштири- 
ладиган кушимча дсталлари бор).

Иккита параллель бахякатор турли буюмлар деталларини безашда. 
масалан, боргга, ёкага, бслбогга, хлястикка ва бошка деталларга бе- 
зак бахякатор юритишда; тахламаларни, тасмаларни, бейкаларни, ко- 
кеткаларии бостириб тикишда ва бошка ишларда кенг кулланилади. 
Иккита параллель бахякагорни бир игнали чоклаш машинасида хам 
бажариш мумкин, лекин бунда биринчидан, бу иш бир вактда бажа- 
рилмайди, иккинчидан эса махсус мосламалар куллаганда хам буни 
бажариш анча кийин булади. Куш игнали машиналар мехнат унум- 
дорлигини (50-80 фоизга) оширади ва тикиластган буюм сифатипи 
яхшилайди.

Мутахассисларнинг маълумотларига кура, икки игнали тикув 
машинасини куллаш натижасида буюм сифати яхшилапибгниа 
колмай, балки мехнат унумдорлиги хам илгари ишлаб чикарилган 
куш игнали машиналарнинг курсаткичларига нисбатан 3,5 фоизга 
ош ran.

«Дюркопп» фирмаси яна бир катор куш игнали машиналарни, 
яъни бахякаторлар оралиги 0 дан 12 мм гача булган, барча турдаги ки- 
йимларни тикишга мулжалланган машиналарни ишлаб чикармокда. 
Бу машинада газлама шикастланмаслиги учун тепки секин тушиши 
таъминланган. Устки ва остки иплар таратгглигини узгартпрувчи па 
назорат килувчи курилмалар урпагилган. Машинада тери ва калин 
материалларни хам тикиш имкони яратилган.
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11 и i ukhui Устки ипни бобина ёки галтакдан муайян изчилликда 
чин in на -8 га (42-расм) такилади. Олдин ипни найчасимон им йунал- 
М1|>1 ичнинг тешигидан утказилади, бурчаклик -1 нинг учта тешиги- 
I HI нирин-кетин юкоридан пастга, пастдан юкорига ва яна юкоридан 

ши на гомон утказилади, асосий таранглаш ростлагичи -2 нинг шай- 
па iiipn орасидан, кушимча таранглаш ростлагичи -3 нинг шайбалари 
пра1 идап айлантириб, ип тортиш пружинаси тагидан олиб утилади, 
ши I чан юкорига пластинасимон ип йуналтиргич тагига, унгдан чаш а 
и н хортгич -4 нинг юкори кулокчасиха ва юкоридан пастга пласти- 
1м in ни йуналтиргич -5 тагига утказилади. Сунгра иккинчи пласти- 
ii.it омни ип йуналтиргич -6 тагидан утказиб, юкоридан пастга игна 
I ум им -7 даги ип йуналтириш тешигига ва унгдан чаига игна кузи -8 
мш у I казиб такилади .

Устки ипни унг томондаги игна -9 га такиш учун ипни галтакдан 
пипчасимон ип йуналтиргичнинг иккита тешигидан угказилиб, унг-
I.)11 чаш а, чапдан ую та ва яна унгдан чаша бирин-кетин бурчаклик 
I нинг учта тешигидан утказилади, асосий таранглаш ростлагичи -2 

пши шайбалари орасидан, кушимча таранглаш ростлагичи -3 нинг 
ш.шбалари орасидан айлантириб, ип тортиш пружинаси тагига олиб 
1.Г ншади, пастдан юкорига пластинасимон ип йуналтиргичнинг та- 
I и мш угказилиб, унгдан чаша ип тортгич -4 нинг остки тешигига, 
юкоридан пастга пластинасимон ип йуналтиргич -5 нинг тагидан ут- 
| .| шлади ва юкоридан пастга хшна -9 нинг кузша такилади.

Пи такишдан олдин маховик гилдиракни соат мили харакати 
н\палншида буриб, игналар -8 ва 9 ни юкори холатга куйилади ва 
I спкипи хам кутариб куйиш керак. Бу пайтда ип тортгич -4 скоба- 
1111111 гагида булади. Игна -8 ни игна тутгич -7 га охиригача такаб 
муГшпади, бунда унинг киска арикчаси тикувчидан унг томонга 
| араб гуриши керак. Игна -8 чапакай винт ёрдамида игна тутгич -7 
I а махкамланган. Унг томондаги игна -9 ни игна тутгичга охирих ача 
|.1каб куйилади, унинг киска арикчаси хам тикувчидан унг томоша 
| ара гиб куйилиши лозим. Игна -9 ни винт ёрдамида игна тутгич -7 
I а ма.хкамланади.
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1

42-расм. В 292-185082 русумли гику в машинаси.

Ос пси ипларнинг иккаласи хам бир хил такилади, шунинг учун 
• |> i i .ii уш томондаги моки курилмасига ип такилишини куриб 
'iiiiviuica булади. Бунинг учун пластинасимон пружинапи унг хул 
iMinaii босиб туриб, чан кул билам сурилма нластипани унг гомонга 
> \|>нб куйилади. Илгак -2 ни очиб (43-расм), буш моки -1 чикдриб
........ Сунгра найча тутгичнинг марказий ухига туда найча -1 кий-
шрщлдн. И пни найчадан юкоридан пастга найча тутгичнинг уйиги 

1.1 у гказилади, пластинасимон пружина тагидан утказиб, унинг кс- 
N ми 4 дан ташкдрига чикариб куйилади.

( К тки ип таранглигини винт-5 ёрдамида пластинасимон пружина- 
ниш босимини узгартириб ростланади.

43-расм. В 292-185082 машииасида остки инки гакиш.
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Найчага ии урайднган автоматик курнлма. Г>у курилма маши- 
нанинг танасига урнагилган. Ипни галтакдан унгдан чапга ип йунал- 
тиргичнинг илгагига киритилади, ип йуналтирувчи ричаг тсшигига 
гакилади. Бир неча марта айлантириб уралган ипли найчани шпин- 
дсльга кийдирилади.

Машина ишга тушганда найчага ип урала бошлайди. Найчага ке- 
ракли микдорда ип уралган дан кейин, найча чсклагични босади ва 
курилма автоматик тухтайди.

М у и о за ра  у ч у й  с а в о л л а р

1. “Дюркопп ” фирмасининг тикув машинаси неча игнали?
2. Куш игнали тикув машиналар цандай хусусиятларга эга?
3. Найчага автоматик равишда ип урайдиган курилма тикув ма- 

шинасинииг крерида урнатилган?
4. Мазкур тикувмашинасига остки ип к,андай такщади?

3.7-МАВЗУ. «ДЮРКОПП» (Германии) фирмасининг 
271-140042 русумли тикув машинаси

Укув максади
Талабаларда «Дюркопп» (Германия) фирмасининг 271-140042 ру

сумли тикув машинасининг вазифаси, тузилиши ва ишлаш принципи 
уакудаги билимларини, машинадан фойдаланиш ва созланишларни 
бажариш буйича амалий куникмаларини шакллантириш.

Асосий маьлумотлар
Бу машина енгил ва уртача калинликдаги газламалардан тайёрла- 

надиган деталларни икки ипли битта моки бахякатор юритиб тикиш- 
га мулжаллапган. Асосий валииинг айланишлар сони 5000 айл/мин. 
Бахя йириклигини 0 дан 4 мм гача узгартириш мумкин. Тепкининг 
кутарилиш баландлиги 8 мм гача.

Машинада тикиш жараёнида остки материалнипг устки матсриал- 
га нисбатан купрок сурилиб, остки материалдан солкилик х,осил бу- 
лишини бартараф тгиш учуй игнанинг вертикал харакатидан тапщари 
кушимча горизонталь харакати таъминланган. Ип тортгичи криво
шип коромислоли механизмдан харакатии олади. Моки платформа-
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I ,i нисбаган горизонталь жойлашган булиб, у каракатни таксимлаш 
т и п  лап олади. Газламани сурувчи тишли рейка таксимлаш валидан 
iimoiiu узел срдамида горизонталь хдракатлантирилади. Машинада 
I hi нм кпркиш ва автоматик мойлаш механизмлари хам мавжуд.

Машинада ипнинг таранглиги ва киркилиши, тепкининг кутари- 
11111111 ва бахянинг пухталаниши знг юкори тезликда хам электромаг- 

HIII оркали бошкарилади. Бахякаторнинг аник ва текис косил були- 
11111 I а ьминланган. Игнанинг оптималлаштирилган каракати устки ва 
"I I к и матсриалларнинг абсолют синхрон сурилишини таъминлайди.

Ушбу машинанинг бошка тикув машиналаридан асосий фарки 
шумдаки, калин материалларни тикишда игнанинг каракат йулини 
оширпш имкони яратилган. Машина танасига марказ лаштиргинан ав- 
I ома гик мойлаш системаси ва найчага ип урайдиган курилма жойлаш- 
I прилган.

Машинага устки ип галтакдан йуналтиргичлар -1 (44-расм) те
нии и оркали юкоридан пастга ип йуналгиргичнинг унг тешигидан, 
» у игра кушимча таранглик ростлагичи -2 нинг шайбалари орасидан 
i о.|| мили каракати йуналиши буйича айлантириб утказилади. Кейии 
ни йуналтиргич -3 ниш- тешигидан утказиб, устки ип таранглагичи, 

\ шайбалари орасидан айлантиради. Ип учи таранглаш курилмаси 
иружинаси оркасидан утказилиб, пастдан юкори томон ип йунал- 
шргич бурчаклик -5 атрофидан айлантирилиб, ип йуналтиргич -6 га 
I икилади. Ушдан чап томонга ип саклагич скоба -7 тагидаги ип торт- 
I ич -К нинг тешигига киритилади. Ипни юкоридан пастга ип йунал- 
1иргичлар -9 оркали утказиб, игна -10 кузига такилади. Остки ипни 
нпгоматик урагич -11 ёрдамида найчага уралади.

Ипни галтакдан бушатиб, йуналтиргич -12 тешигидан утказиб, 
найчага бир неча марта уралади ва шпиндель -13 га найча кийдирила- 
1н Ипни найчага ураш учун машинани ишлатишдан олдин устки ип 

in на кузидан чикариб олинади ва тепки юкорига кутариб куйилади. 
Машина ишга туширилганда асосий валдан шпинделга каракат уза- 
III ыдн. Найчага ип етарли микдорда )фалгандан кейин ажратгич -11 
шнинделни тухтатади.

Машина танасининг таянчида урнатилган ракамлар гилиракча -14 
и.I 15 лар срдамида бахя йириклиги ва тикувчш а нисбатан олдинга ва
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оркага тикиш йуналиши узгартирилади. Fилдиракчалар остида детал- 
лар мойланишини назорат килиш учун шишали копланган тсшикча 
жойлашган.

44-расм. 271-140042 русумли гикув машинасннинг ташки куривший.

Остки ипни такишда ип уралган найчани (45-расм) )шг кулга олиб, 
чап кулда турган найча калпоги -1 нинг ковак стерженига кийдири- 
лади. Ип учини найча калиогидаги уйикка киритиб, пластина тагига 
олиб келинади-да, унинг тилчасипинг оркасига утказилади. Сурилма 
пластина -2 ни (45-расм) чапга сурилади ва маховик гилдирагини ай- 
лантириб игна кутарилади, стерженга винт ёрдамида махкамланган 
тепки -4 хам кутарилган булиши лозим. Найча калпоги кулфчасининг 
пластинасини (45-расм) чап кул бармоги билан чап томонга тор- 
тиб, сурилма пластина деворлари билан игна пластинаси орасидаги 
ораликдан найча калпогини найча тутгичнинг стержени -3 га кий- 
дирилади. Остки ип найча калпогидан силтанмасдан чикаётганига 
ишонч хосил килиб, кейии сурилма пластина унг томонга суриб 
куйилади. Устки ип учини босиб туриб ва маховик гилдиракни ай- 
лантириб, игна пастга туширилади. Моки учи билан игна орасидаги 
масофа 0,1-0,5 мм булиши керак. Моки устки ипни найча калпоги 
атрофидан айлантириб у гади, таранглайди, остки ипни токорига олиб 
чикиб, устки ип билан биргаликда тепки тагига олиб киради. Тепки 
тагига газлама куйилиб, тепки туширилади ва тика бошлайди.
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45-расм.271-140042 русумли тикув машинасида моки ва суршн 
рсйкасининг жойлашиши.

Тишли рейка -4 нинг игна пластинага нисбатан вертикал холагини 
рос глаш учуй винт -5 бушатилиб, тишли рейка керакли холатга келти- 
рн ищи ва винт котирилади. Тишли рейка -4 нинг плагформага нисба-
I ли горизонталь хдпати эса винт -5 ни бушатиб, ричаг -6 ва коромис- 
||» -7 лар биргаликда суриш вали -8 га нисбатан бураб, тишли рейка 
керакли холатга куйилади ва винг котирилади.

3.8-МАВЗУ. Тику в машинасида иш урнинн ташкил килиш ва
iiiuaaiii тартиби

Укув максади
Талабаларни тикув машинасида ишурнини ташкил щпиш ваунда  

шалаш тартиби билан таншитириш.
Дсосий маълумотлар
Машинада бажариладиган иш урни иш столи -1 (46-расм) ва унинг 

коикоги уйигига урнатилган машина бош кисми билан жихозланган.
II in етоли -I ни иккита таянч -2 ушлаб туради.

Таяич -2 ичида болтлар ёрдамида траверсалар -3 махкамланган бу- 
ниб, уларга стол коикоги -1 махкамланган. Бундай бириктириш стол 
коикоги -1 ни вертикал буйлаб буриб ростлашга имкон беради. Стол 
коикоги -1 нинг устига ёритгич урнатилиши мумкин. Машинанинг 
бош кисми -4 копкок уйигида урнатилган булиб, бу машина бош 
кнемипи тикмайдиган холатга утказиб, тозалаш ва деталларни мой-
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лаш имконини беради, бунда унинг бурилиш бурчаги тирак -5 билан 
чекланган.

Стол -1 нинг устида галтак таянчи -6 мадкамланган. Ип, отверт
ка ва бошка нарсаларни садлаш учун урнатилган дутича -7 ни стол 
коп доги -1 гагининг унг томонидаги иккита йуналтиргич тутиб ту- 
ради. К °пКод -1 нинг тагида тепкини кутарадигаи тизза ричаги -8 
нинг вали иккита кронштейнда тебраниб туради. Кундаланг тусид 
-9 да резина коплаиган педаль -10 ни иккита кронштейн тутиб тура
ди, бу педаль занжир гортди -11 ёрдамида копкок -1 тагидаги элекгр 
юритмаси ричаги билан богланган. Копкок -1 пинг гагига ажратгич 
-12 урнатилган булиб, у тикув машинасшшнг электр юритгичини 
тухтатишга хизмаг килади. Электр юритмасининг остида материал 
хусусиятига караб тикиш тезлигини назорат килувчи бошкарув меза- 
низми урнатилган. Таянч -2 нингтагига иш столини изоляция килиш 
учун резина коплама -13 кийдирилган. Электр юритгичини нолинчи 
сим билан таъминланган элекгр манбаига улаб, ерга туташтирилади. 
Машина бош кисми -4 нинг устига бошкарув пульта -5 урнатилган.

Тикувчининг машина олдида тугри утириши, иш усулларини уз- 
лаиггириб олиши ме\нат унумдорлигини оширишга имкон беради. 
Тикувчининг гавдаси олдинга сал энгашиб туриши керак. Тикиласт- 
ган буюм тикувчининг кузидан -30-40 см пари туриши, тикувчининг 
тирсаклари эса стол копдоги -1 билан бир хил баландликда булиши 
керак. Стулнинг баландлигини тугри танлаш катта ахамиятга эга. 
Одатда, утиргич баландлигини рос глаш мумкин булган бурама стул- 
лар ишлатилади. Тикувчи машина бош дисмининг рупарасида утири
ши, унинг иккала оёги педаль -10 устида туриши лозим. Унг оёк каф- 
тини сал олдинрод дуйиш керак, бунда машинани, асосан, унг оёдда 
юргизиб, чап оёдда тухтатилади. Зурикиш дам икки оёдда бир хилда 
тадсимланиб, машинада ишлаш бирмунча осонлашади. Тикилаётган- 
да тепкини кутариш учун тизза ричаги -8 босилади, у унг оёк тиззаси 
баландлигида булиши керак.

Иш бошлашдан олдин ипларнинг тугри тадилганлигини текши- 
риш, агар зарур булса, машинани мойлаш керак. Бунда машинанинг 
элекгр юритмаси учирилган булиши керак. Тикаётган деталлар ма
шина гепкисининг чан томонида булиши лозим. Чок дади унг томон- 
га дараб туриши керак.
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46-расм. Машинала ипмаш учун иш урин.

Бахякатор чок бошлаггишида ва охирида пухталанади. Чок бош- 
иаиишидаги бахякаторни пухталаш учун узунлиги 10-15 мм бахяка- 
гор юритилади-да, оркага кайтариш ричаги -14 босилади, материал 
иркага кайтади ва худди олдинги бахякатор чизиги устидан иккиичи 
бахякатор юритилади. Бир-бирига нисбатан бурчак косил киладиган 
бахякаторлар юритаётганда бахякатор узилиб колмаслигига ва иг- 
наиинг бирипчи бахякатор юритаёггандаги охирги санчиги янга 
бахякаторнинг бирипчи санчиги булишига акамият бериш керак. 
Материаллар сурилиб кетмаслиги учуй машинани игна энг пастки 
холатдалигида тухталиб сунгра тепкини кутариб, материални маълум 
бурчакка бурилади. Тепки туширилиб, янги йуналишда бахякатор 
юритилади.
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Ярим автоматик тикув машиналарини ишлатишда баъзи холларда 
битта тикувчи иккита машинани бошкдришини таъминлаш учун иш 
урни таппсил кдлинади (47-расм). Биринчи ярим автоматик тикув 
магиинасида технологик жараён бажарилгунга кадар тикувчи ик- 
кинчи машинага махсулотни жойлашгиради. Тикувчининг ишлаши 
кулай булиши учун иш жойи кушимча мослама ва курилмалар би- 
лан жихозланади. Бундан ташкари махсулотни иш жойилан чикариб 
олиш учун автоматик ва ярим автоматик механизмлар кулланилади. 
Машиналар эса ипни автоматик киркиш ва тепкини автоматик кута- 
риш механизмли булиши керак.

М унозара учун саволлар

1. Тикув машинасида иш урни к,айси к;ислтардан тузилган?
2. Тикув машинасида иш урнини ташкил цшиш нималарга 

боглик,?
3. Тикувчи иш урнида цандай к,оидапарга риоя цилиши керак?
4. Ярим автоматик тикув машиналарида иш урни кдндаи ташкил 

этилади?
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3.9-МАВЗУ. Тикув машиналарини ншлатиш ва таъмирлашда 
техника хавфсизлиги коидалари

Укув макс ад и
Талабаларга тикув машинасини ишлатиш ва таъмирлашда тех

ника хавфсизлиги цоидаларига риоя цилишни ургатиш.
Асосий маълумотлар
Тикув машиналари махсус химоялаш курилмалари билан 

жихозланган булиши керак. Х,ар бир тикув машинасида ишлаётган- 
та нгна тикувчи кулига санчилмаслиги учун тепки -8 га (48-расм) 
химоялагич элементи -7 урнатилган. Машина танасидап чикиб турув- 
•111 иптортгич -11 скоба -10 билан ёпилиб туради. Электрюритгичи - 14 
муфта ва тасмали узагма махсус тусиклар билан чегараланган булиши 
керак. Иш столи -6 пинг баландлиги таянч -5 га нисбатан созлапиши 
мумкин. Таянч -5 нинг остига резинали эластик элемент урнатилган 
булиши керак. Педаль -2 га резинали коплама махкамланган. Машина 
нишей -13 периметри буйлаб эластик элементга урнатилиши лозим. 
11 in столи болт -4 ёрдамида ерга уланган булиши керак. Машина тана- 
i и кутарияганда уни саклаб турувчи таянч -12 урнатилган.

Тугма кадаш ярим автоматик машиналарда тикувчига синган игна 
ёки тугмалар тегишидаи сакланиш учун махсус экран урнатилган бу- 
II и ши керак.

Йурмаш-тикиш машиналарида чалиштиргичлар шчитлар билан 
чегараланган, игна механизми эса кожухлар билан ёпилган булиши
керак.

Барча тикув машиналарида 9...36В кучланишли ёритгич -9 урна- 
гилиши керак. Тикув машинасида ишлаётганда куйидаги техника 
хавфсизлиги коидаларига риоя килиш керак: машинани ишлатишдан 
о Iдни иш урнини йигиштириш; юритиш тасмасининг тусиклари, иг- 
наии бармокларни тешишдан сакдовчи саклагичлар, шчитлар бор- 
ми мни гекшириш. Иш вактида кайчи ва ипларни юритиш тасмаси 

икиннга куйиш ярамайди. Иш тугагандан кейин хамма асбобларни 
махсус кутичаларга солиб куйиш керак.

Чилаигарлик ва йигиш ишларини бажариш пайтида таъмирловчи 
чизанганларчархлаш ванармалаш дастгох^тарида ишлайдилар, маши-
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на ва ярим автоматларнинг электр жих,озлари, турли хил юк кутариш 
механишларидан фойдаланилади. Тикув машиналарида таъмирлаш 
ишларини утказиш пайтида техника хавфсшлиги коидалари буйича 
куйидаги талабларни бажариш ксрак:

-махсус кийимни тартибга келтирган холда тугри кийиш, сочларни 
бош кийими остита йигиштириш;

-иш жойидан ортикча нарсаларни олиш;
-махсус курилмалар, тусикдар, мосламалар, асбоблар созлшини 

текшириш;
to

48-расм. Тикув машинасининг иш столп Гоман биргаликла! и кури ни ши.

-махаллий ёрутликни кузни камаштирмайдиган кдлиб ва ишчи ур- 
нига яхши ёрутлик тушадиган килиб мослаипири1и;
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-агар таъмирлаш доимий иш жойига утказиладиган булса, маши
нами энергия манбаларидан учириш;

-гсхнологик карта на технологик жараён билан танишиш; 
-кучланиш 36В дан, хавфли жойларда зса 12Вдан ошмаган кучма 

•нектр ёритгичлардан фойдаланиш.
Тикув машиналарини таъмирлашда ва шу машиналарда ишлаёт- 

I лида куйидагилар ман тгилади:
-деталларга вин гни осилган холатда бураш;
-машина ишлаб турган пайтда тозалаш ва мойлаш;
-иш урнида злектр лампочкаларини алмаштириш;
-ишдан кейин злсктрюритгичларни токка уланган холда колдириш 

ва хоказо.

М у н о  {ага учун саволлар

1. Тикув машиналарида кундай уимоялаш мослами ва курилмалари 
Сюр?

2. Тугма цадаш ярим автоматик машиналарида тикувчига синган 
и. на ёки тугмалар тегмаслигидан сакушниш учун к;андай курилма ур- 
натилган?

3. Йурмаш-тикиш машиналарида чалиштиргичлар атрофи кундай 
\имояланган?

4. Тикув машиналарида таъмирлаш ишларини утказиш пайтида 
техника хавфеизлиги кридалари буйича кундай талаблар бажарили- 
ши керак?

З-боб буйича хулосалар

Ушбу бобда тугри моки бахяли бахякаторнинг хусусиятлари ва 
хосил булиш жараёни берилган. “Текстима”, “Орша”, “Жуки”, “Дюр- 
копн”, “Пфафф” фирмаларининг тугри моки бахякатор хосил килувчи 
шкув маши нал ар и гузилмалари ишлаш принциплари, созланишлари 
на гсхнологик жараёнларнинг бажарилиши, техника хавфеизлиги 
коидалари батафеил ёритилган.

У|мбу бобни узлаштиргандан кейин талабалар гикув машиналари- 
1 ui 1 фойдаланиш, уларда созлаш ишларини бажариш техника хавф- 

гмзлиги коидаларига риоя килиш буйича билим ва куникмаларни уз-
паштирадилар.
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11.iм iiif м у а м м о л а р

1. Моки бахякатор косил булишидаги ипнинг сарфини камайти- 
риш.

2. Тугри моки бахякатор косил килиб тикувчи машиналар ишчи 
органларининг мустаккамлигини ошириш.

3. Миллим кийимларни тикишда ишлатиладиган мосламаларни 
яраггиш.

4. Миллим кийимларни тикишга мулжалланган иш уринларини 
ташкил эти ш.

ЬНЛИМЛАРНИ МУСТАХКАМЛАШ УЧУII САВОЛЛАР

1. Моки бахнуаторининг хусусинтларини тушунтирипг.
2. Моки бахяцаторининг заижирсимон бахящтордан фсцщи ни- 

мада?
3. Моки бахяуаторнинг уосип булиш жараёнини тушунтирипг.
4. «Текстилю» (Германия) маши насосчик бирлашмасининг S3 32 

русумли тикув машинаси уайси ишларни бажаришга мулжалланган. 
унинг асосида кутдай тикув машиналари яратчлган?

5. 8332 русумли тикув машинасида остки ип найчага придай ура- 
лади?

6. 8332 русумли тикув машинасида игна механизмининг шалаш 
принципини тушунтирипг.

7. 1022-М <Белоруссия) русумли тикув машинасида устки ип игна 
га уандай такуишди, устки ва остки ипларнинг таранглиги цандай 
созланади?

8. 1022-М русумли тикув машинасида моки учининг игнага ус 
ваутида етиб келиши, игна ва моки учи орасидаги масофа щпдай  
ростланади?

9. 1022-М русумли тикув машинасида тигили рейка ни вертикал су- 
риш увеличит шилашини тушунтирипг.

10. Тепкининг материален нисбатан босими ва игна уаракат 
чизигиги нисбатан уплати киндий роспсюнади?

11. 97-А (Белоруссия) русумли тикув машинаси цайси ишларга мул
жалланган ва унинг асосида уандай тикув .машиналари яратилган?

12. 97-А русумли тикув машинаси моки механизмида цандай созла- 
нишпар бажарилади?

112



13. 97-А русумли тикув машинасида устки ва остки и ш ар цандай
тацилади?

14. 97-А русумли тикув машинасида цайси куринишдаги ип тортгич 
механизмы кулланилган? Ип тортгичнинг ишлашини тушунтирипг.

15. 97-А русумли тикув машинасида тишли рейканинг игна плас
тин касига нисбатан уплати цандай ростланади?

16. 97-А русумли тикув машинасида бахяцаторпи пухталаш жа- 
раёни цандай бажарилади?

17. «Дюркопп» фирмасининг В-292-IS50S2 русумли тикув маши
наси цайси ишларга мулж алшнган? Бу машинада устки ип игналарга 
цандай тацилади?

IS. «Дюркопп» фирмасининг В-292-IS50S2 русумли тикув маши
насида найчага ип урайдиган автоматик цурилманинг ишини ту- 
шунтиринг.

19. «Адлер» (Германия) фирмасида ишлаб чицариладиган моки 
бахяли тикув маишналарига мисолпар келтиринг.

20. Тикув машиналари цайси уимоялаш цурилмалари билан 
жицозланган?

21. «Адлер» (Германия) фирмаси 221-76-FA2-RAP 73 тикув машина
сида устки ип цандай тацилади?

22. «Жуки» (Япония) фирмасининг LII-II62-S-5-4B икки игнали ти
кув машинасининг умумий тузилишини тушунтирипг.

23. «Дюркопп» (Германия) фирмасининг 271-140042русумли тикув 
машинасида суриш рейкасининг игна пластинасига нисбатан уплати 
цандай ростланади?

24. «Пфафф» фирмасининг 45-909-0045-001/001 русумли тикув 
машинасида устки ип цандай тацилади?

Кичик I У Р У Х Д А Р Д А  И Ш Л А Ш  У Ч У Н  Г О П Ш И Р И К Л А Р

1. Тикув машинасида турли калинликдагн материалларни тнкнб, 
шнчи органларнинг хдракатини кузатинг. Хар бир ишчи органларининг 
харакат фаскторпяси ва вазифаси буйича тавсилотлариш изни ёзинг.

2. Тикув машинасида устки ва остки ииларни такдшни бир неча 
марта бажаринг.

3. Тикув машинасида устки ва остки ипларнинг таранглигини соз- 
чаш ишларини бажаринг.
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4. Тугри бахякатор хосил килиб тикувчи бир нсчта машинада ти- 
кув жараёнини бажариб, бир-биридан фаркди хусусиятларни ажра- 
тинг ва хлсобот ёзинг.

5. Миллий кийимларни тикишда ишлатиладиган мосламалар 
хадида маълумог йигинг ва хисобот тайёрланг.

Му ста кил иш топшириклари

1. Тикув машинасининг игна механизмини созлаиг.
2. Тикув машинасида игна ва моки орасидаги созланишларни ба- 

жаринг.
3. Тишли рейканинг вертикал ва горизонталь сурилиши буйича 

созланишларни бажаринг.
4. Тикув машинасида моки бахяси хосил булиши жараёнини куза- 

тинг.
5. Тугри моки бахякатор хосил килувчи тикув машинилари хакида 

интернет ва бошка мапбалардан фойдаланиб реферат ёзинг.
6. Тикув машиналарида иш урни кандай ташкил этилган? Маши

нада ишлашда кандай талаблар куйилади?
7. Тикув машиналарида ишлаётганда ва таъмирлашда кандай тех

ника хавфеизлиги коидаларига риоя килинади?

Т аянч иборалар

Тикув машинаси, моки бахякатор, игна, моки, иптортгич, тсп- 
ки, тишли рейка, ип, найча, мойлаш системаси, мослама, гтухталаш 
курилмаси, материал, таранглаш курилмаси, техника хавфеизлиги 
коидаси.

Кушимча адабиётлар ва электрон таълим ресурслари руйхати

1. Олимов К. Тикувчилик корхоналари жихозлари ва ускуналари. 
Касб-хунар коллежлари учун дарслик. Тошкенг: F. Гулом номидаги 
нашриёт-матбаа ижодий уйи, 2008.-254 б.

2. Post and flat-bed,high-speed sewing machines lor shoe manufactiring. 
Printed in Germany.8/04.

3. Single needle or twin needle lockstich longarm machine with botton 
feed,needle and alternating foot top freed. Printed in Germany. D/GB/ 
S4.08/99.
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I I ligh speed Overedge and Safety stitch machines. Printed in Japan. 
OK/99

V Олимпе K-T- Тикувчилик машиналари ва жихозлари. Касб-хунар 
мии1ежлари учун электрон мулыимедиали дарслик. Узбекистан 
Рппубликаси Давлат патент идорасининг № DGU 00731 ракамли 
I уиохномаси, 2004.

(| Исаев В.В Оборудование швейных предприятий. М.: Лсгпром- 
0ы гиздат, 1986.

7. Рейбарх Л.Б.Рассказы о швейных машинах. М., 1989.
8 Швейные машины фирмы «Джуки». Руководство для инжене

рии Tokyo, 1999.
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IV БОБ

Синиц БАХЯКАТОР х о с и л  КИЛИБ т и к и ш  м а ш и н а л а р и

Умумий укув лищсадлари

Таълимий: Талабаларда синик бахякатор хосил килиб тикиш ма- 
шиналарининг тузилиши, ишлаш принциплари, созланишлари, улардан 
фойдаланиш коидалари ва уларда ишлатиладиган мосламаларни урна- 
тиш ва фойдаланиш буйича билим ва куникмаларни шакллантириш.

Тарбиявий: Талабаларнинг жамоада, кичик гурухдарда ва инди
видуал холда синик бахд хосил килиб тикув машиналарида техноло- 
i-ик жараёнларни ва созлаш ишларини амалга ошириш, мосламаларни 
урнатиш ва топширикларни бажариш буйича кобилиятларини шакл
лантириш, касбга булган кизикишларини орттириш.

1’ивожланIирунчи: Талабаларнинг синик бахяли тикув маши
наларида ишлаш, уларда содир буладиган нуксонларни аникдаш ва 
бартараф этиш буйича мустакил ва ижодий ишлаш кобилиятларини 
ривожлантириш.

4.1-МАВЗУ. С иник бахякатор хосил булиш хусусиятлари

Укув максади
Талабаларнинг синиц бахяцатор уосил булиш жараёни уацида би- 

лимларини, технологик параметрларини аницлаш буйича амалий ку- 
никмаларини шакллантириш.

Асосий маълумотлар
Синик бахякатордан (49-расм) тикувчилик саноатида кенг фойда- 

ланилади. Бундай бахякатор моки бахя машиналарда хам, занжирси- 
мон бахя машиналарда хам торитилиши мумкин. Синик бахякатор 
кавиш ва букиб тикиш ишларида, турларни, коплама безакларий 
улашда, деталларни туташтириб тикишда, безак гули такрорланиб 
турадиган эиг оддий кашта бахякаторлар юритишда, халкаларни йур- 
машда ишлатилади.
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< цинк моки бахякатор юритишда игна вертикал харакатдан 
| ши м ри  бахякаторнинг кундалангига (платформанинг узунасига) хам 
\аракагланади. Шунинг учун моки шундай бурилган буладики, унинг 
ап |аниш тскислиги игнанинг огиш текислигига параллел булсин.

( цинк моки бахякатор куйидагича хосил булади: игна чалки 
и шик -1 ни тешади ва энг пастки холатдан кутарилаётганда уст- 
кн индан халка хосил килади, бу халкани мокининг учи илиб олиб, 
наш а агрофидан айлантириб утади; кейин игна матсриалдан чикиб, 
оачикатрнинг кундалантига огади (тишли рейка бу пайтда материал- 
IHI бир бахякатор кенглигича суради) ва иккинчи тешик -2 ни тешади. 
Кенни жараён такрорланади (49-расм, а).

ban.smcnvp
ми.

49-расм. С иник  бахякаторнинг гурлари.

Безак ишларини бажаришда деталларни бир-бирига жуда пишик 
ммиб улаш учун куп санчикли синик моки бахякатор юритилади. 
1»у оахякаторлар бир игнали ва икки игнали машиналарда бажари- 
|.| ш Бундай бахякаторлар 49-расм. б да тасвирланган. Бу расмлар- 
|н куринишича (уларга чапдан унгга томон каралса), куп санчикди 

плчякагорлар учта, олтита, ун иккита ва иккита кетма-кет такрорлана- 
||ц лн бахялардан иборат булади.

Пкки чизикли синик бахякатор юритиш учун битта моки билан 
itni шНдиган иккита игна махсус игна тутгичга урнатилади. Игналар- 
ни юризонталь х,аракатга копир гилдираги келтиради.

( иннк бахякатор хосил килиб тикиш машиналарида игна ва мо- 
HiiiiiiM узаро харакатини куриб чикамиз (50-расм). Кривошип 180“ га 
о\ рилганда, игна узининг энг остки холатини эгаллайди.

117



Игна остки голатидан AZ, узунликка кутарилганда, устки ипдап 
халка хосил килади. Бу вактда моки р, бурчакка бурилади. Хал канн 
илиб олиш даврида моки учи m нуктадан игна кузидан С, масофада 
жойлашган булади. Игнанинг унг томонга санчилишида моки бури- 
лиш бурчаги /У, = /У; + // га тент булади.

50-расм. Игна ва м окининг yiapo  харакат схемасн.

Игна ипи халкасини илиб олиш вактида моки учи h нуктада жой- 
лашади.

Игнанинг AZ2 кугарилиш баландлиги AZ, га Караганда кичик, ма- 
софа эса С2< С, булади. Бундам маълумки, игнанинг тебраниш масо- 
фаси 1и ошиши билан игнанинг унг холагида моки учининг халкани 
илиб олиши ёмонлашади. Буни бартараф этиш учун куйидаги техник 
ечимларни куллаш мумкин:

1. Моки диаметрини катталаштириш билан г) ва р, бурчакларни 
камайтиришга эришиш мумкин. Бирок моки диаметрининг казтала- 
шиши нагижасида игна инининг ёйилиши ошади.

2. Мокининг ногекис харакатини таъминлаш оркали мокининг 
иккинчи холагида! и айланишини камайтириш мумкин. Бу усулни 
юкори тезликда ишлайдиган машиналарда куллаб булмайди.

3. Моки учи 0 ( ни силжитиш йули билан моки учининг игна ими 
халкасини уз вакгида илиб олишни таъминлаш мумкин.
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50-расм а дан куриниб турибдики, О нукгадан уп ал  К радиус 
hi i.i I licit m ва п нукгаларда игна укипи кссиб утади ва хамда С, 
"I'.u ндагн масофалар фарки камаяди. Маятник типидаги игна меха
ми IMMH машиналарда (50-расм, б) моки уки бош вал уки билан бир те- 
| и чикдаётади. Игнанинг унг (1)ва чан (II) томондаги остки х.олатида 
I I'MBDiiiiiii |урли холатларни эгаллайди.

Кривошип харакатида хосил булган у бурчак игна огишига боглик 
• • ч 1.1 (н Кривошип ва моки айланиш харакатлари турли булган 
м > (.и да. я ьни АВ, дан АВ, холатга у п анда, бош вал фк360-у бурчакка 
Os рнлади.

Ьу вактда моки 2ф=720-2у бурчакка бурилади.
Шундай килиб, игнанинг унг томоша санчилишда мокининг 

а Жанн илиб олиш бурчаги Р,, чап санчилишда тса р, 2y+P|-i-rj гатенг 
будили.

M s  п о за р а  у ч у й  са в о л л а р

I Синиц бахяцаторларнинг асосий хусусиятлари нимадан ибо- 
рчт ?

' ( иниц бахяцатор цосил булишида игна ипининг моки томонидан 
| • нацтида илиб олинишида цандай камчилик бор?

' Ну камчиликларни барпшраф зтишнинг цандай йуллари бор?
I ( и ниц бахяцаторнинг цандай турлари мавжуд?

4.2-МАВЗУ. 1026 русумли тикув машинаси

S кув  м аксади
Уалабалирда 1026 русумли тикув машинасининг вазифаси, тузи- 

цини «а шалаш принципы цацидаги билимларни, машинадан фойдала- 
тш на созланишларни бажариш буйича амалий куникмаларни шакл- 
шнтириш.

Асосий маьлумотлар
1’оссиядаги Подольск механика заводи ишлаб чикарадиган 1026 

I • v 1 V' м it и гикув машинаси юпка ва уртача калинликдаги материаллар- 
| I ши юн беришда сипик моки бахякатор юритиб кавиш, букибтикиш
......... бажаришга мулжалланган. Машина асосий валининг ай-
i.iiiiiiu частотаси 4500 айл/мин. Бахясининг йириклиги 0,5 дан 3 мм
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гача, бахякатор кенглигини 6 мм гача узгартириш мумкин. Матери- 
алнинг тонки тагида кнсилган холатдаги максимал калинлиги 4 мм.

Машинада кривошигг-шатунли игна механизм» булиб, игнаси ма
шина платформасининг узунасига ога олади. Мокиси айланадиган 
марказий найчали (97-А русумли гикув машинасидагидек) булиб, 
чеглаткичи хам бор. Ии тортгич шарнир-стсрженли, рейка типидаги 
материапларни сурадиган механизм кулланилган. Найчага ип урайди- 
ган урагич машина танасига урнатилган (В 292-185082 («Дюркопп» 
фирмаси) русумли гикув машинасидагига ухшаш).

Ипларни такиш . Галтакдан чиккан ип найча ип йуналтиргич -9 
пинг тешигидан утказилади (51-раем), юкоридан пастгаэса ип йунал- 
тиргич -6 нинг гешиклари -20, 8 ,7  дан утказилиб, еоат мили харакати 
йуналишида таранглик ростлагичи -21 нинг шайбалари -22 ораси- 
дан айлантириб олинади. Ип соаг мили харакати йуналишида шайба 
-23 нинг арикчасига киригилади, унгдан чапга ип тортгич пружина 
-24 нинг ортига утказиб. яна унгдан чап томонга ип тортгич -5 нинг 
кулогига киритилади, кейин ип йуналтиргич -25 нинг тагига олиб 
утилади, игна юритгич -27 ни ип йуналтиргич тешигига киритиб, ти- 
кувчидан нарига гомон игна -28 нинг кузига такилади.

51-расм. 1026 русумли гикув маш инаси.
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< )с гки мини ип йуналтиргич -14 нинг тешигига киритиб, таранглик 
pm I игичи шайбалари -13 орасидан айлантириб олиб, унгдан чагпа 
найма ип йуналтиргич -12 нинг туртта тешигидан биттасига такила- 
|и ( 'унг 852 русумли тикув машинасидагидек, урагич -11 нинг шпип- 
I' ни а кийдирилган найчага ип )фалади.

Машинани шнлатиш. Игна -28 унинг узун арикчасини тикувчи 
тм онга каратиб урнатилади ва винт -26 срдамида игна юритгич -27 
мпш гсшигига махкамланади (51-расм).

Найма калпогини найма билан бирга жойлаштириш учун махо- 
мпк I илдиракни буриб, игна -28 юкорига кутарилади, ричаг -4 ни эса 
ii.il мили харакати йуналишида буриб, топки -2 кутарилади, еурил- 

м.| пластина 3 ни чапга суриб, найма гутгич стсрженига найма билан 
найма калпоги кийдирилади, уларни кулфча билан кулфлаб купилади.
I нкувчи кулфчанинг зим кулфланганлигини ва остки ил унинг тагида 
коимаганлигини текшириб куриши керак. Машина асосий валининг 
an laiinni частотаси унг псдални босиб узгартирилади, чап педаль зса 
1ГИКПНИ оёк билап к^п-аришга хизмат килади.

1>ахя йириклиги гайка -18 ни бурагандан кейин, даста -19 ни шкала 
17 га нисбатан буриб ростланади. Даста -19 ни босганда бахякатор 

иум аланади. Материалларни тузукрок тутиб суриш учун рейканинг 
i\p rra  олдинги палласи ва игна пластинаси -1 нинг игна тешиги ор- 
т д а  жойлашган иккита палласи ишлатилади.

Ьахякаторнинг кенглиги даста -15 ни босиб ва буриб ростланади. 
\ I ар даста -15 ни соат мили харакати йуналишида бурилса, бахякатор 

кенгаяди.
Машинада игна пластинаси -1 тешигининг марказита нисбатан 

пахякагор холатини узгартириб ростлаш кузда тутилган. Масалан,
| мхякаторни марказдан чапга суриш керак булса, даста -16 соат мили 
харакати йуналишида бурилади.

Генки -2 нин1 материалга булган босими 1022-М тикув машинаси- 
Iл) идек ростланади, лекин ростлаш учун копкок -10 ни олиб куйиш 

керак.
Битта мокида ишлайдиган иккита игна срдамида тикишни бажа- 

piiiii назарда гутилганлиги сабабли машинада найчали ип йуналгир-
I им иккита булади.
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Машинада механизм деталларининг хамма туташмаларини авто
матик мойлаб турадиган система бор. Мой машина платформаси та- 
гида жойлашгаы картердан насос ердамида таксимлагичга юборила- 
ди, такеимлагичдан найчалар оркали машина платформаси тагидаги 
деталларнинг асосий мойланадиган жойларига, мокп курилмасига 
тушади.

М унозара учун САВОЛЛАР

1. 1026 синф тикув машинасида устки иплар цандай тацилади?
2. 1022 синф тикув маишнаси билан 1026 синф тикув машинаси 

уртасида цандай фарк, бор?
3. 1026 синф тикув машинасида тепки цандай ростланади?
4. Автоматик мойлаш системасининг вазифаси ними ?

4.3-МА1МУ. Текис платформа.!» синиц бахицатор юритиб 
гикувчи 72527-101 («МИНЕРВА») машинаси

У кун мацеади
Талабаларда текис платформами синиц бахящтор юритиб тикув- 

чи 72527-101 («Минерва») машинанинг вазифаси, тузилиши ва ишлаш 
принципа уацидаги билимларни, машинадан фойдаланит ва созланиш- 
ларни бажариш буйича амати кутикмаларни шакллантириш.

Асосий маълумоглар
Бу машина пойабзал устки деталларини икки ипли моки бахя- 

си хамда уларга декоратив бахякаторлар юритишга мулжалланган. 
Мехнат унумдорлиги минутига 3500 бахя, бахя утунлиги 0 дан 5 мм 
гача, синиц бахясининг энини 10 мм гача узгартириш мумкин. Тики- 
лаётган чарм калин лиги 3 мм. Тепкисининг кутарилиш баландлиги 7 
мм. 34 LR. 134 LRG, 797 cf игналари кулланилади.

Машинада горизонталь урнатилган моки оетки валдан тишлн 
тасмали узатма оркали харакатни олади. Устки валдан остки валга 
узатиш тасмаси ердамида харакаг узатилади. Икки томонлама мате
риал сурилиш имкони бор. Гикиш йуналиши ричаг ва чап педаль ёр- 
дамида бошкарилади. Тспкини кул ёки ричаг ердамида кутариб туши- 
риш мумкин. Машинада автоматик мойлаш урнатилган.
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Устки ва остки ипларни такиш. Ипли галтак таянчга (52-расм) 
урнашлиб, ип йуналтиргич -4 ва 1 лар гсшигидан хамда тарамглаш 
и i.uтиналари -8 орасидан угказилади. Кении таранглаш пружинаси 

оркали ип йуналтиргич -3 атрофидан айлантирилиб, чекловчи йу- 
• 1.1 ггнргич -9 оркали ип тортгич -10 кузидан утказилади. Иптортгич- 
|.ш утган ип йуналтиргичлар -6,7 ва 5 оркали олд томондан игна -1 1 

I а у гказилади.

52-расм. 72527-101 тикув м аш инасига устки инни гакиш .

Найчага ипни ураш учуй машинада махсус ип ураш курилмаси -4 
урнатилган. Ип галтакдан машина танаси -1 га урнатилган инйунал- 
I иргич -6 оркали найчага йуналтирилади ва пружина -2 га тортнлади. 
11лйча ричаг -5 силжитилиб, ураш курилмасига (53-расм) урнатилади 
на машина ишга туширилади. Ричаг -5 цапфа -3 га урнатилган.

Иайча ин уралгандан сунг ричаг найчадан четга чикади ва ураш 
механизми тухтайди. Тулдирилган найча моки курилмасига урнати- 
| л ли. Тикиладиган чарм тенки остита жойлаштирилиб машина ишга 
гуширилади.
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53-расм. 72327-101 гику в машннасида найчага шиш ypaiu курилмаси.

Созланиш лари. Ьахя йириклиги машина кулочи -2 даги даста 
-4 ни бураб амалга оширилади (54-расм). Бахя йириклигини 0-5 мм 
ораликда узгартириш мумкин. Агар даста «А» белги томош а буралса, 
бахя йириклиги ошади, «В» белгиси томонга буралганда эса камаяди. 
Материал сурилиш йуналишини утгаргириш учуй ричаг -1 босилади. 
Синик бахякатор энини узгартириш учун ричаг -5 ни соат милига тсс- 
кари буралади ва керакли холатга кслтирилади. Синик бахя энини 0 
дан -10 мм гача ричаг -3 ёрдамида узгартириш мумкин. Ричаг -3 ни 
винг -7 ёрдамида махкамланган бслгили кожух -6 ёпнб туради.

, : - ________ I____ i _

54-расм. 72527-101 гику в маш инасила бахя йириклигини ва энини 
уэгартириш  курилм алари.
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Ричаг -3 унгга буралганида бахя зни ошади, чаш а бураяi анда бахя 
щи молгача камаяди. Устки ип таранглиги таранглаш курилмасидаги 
ниц гни унгдан чапга томон бураш нули билан амалга оширнлади. 
Остки имни таранглаш учун найча копкогида урнатилган пружина 
ннн ш чап ски унгтомонга буралади. Пружинанинг найча копкогига 
ннсбатан босими натижасида остки ипнинг таранглиги узгаради. 
I шили рейканинг (А) игна пластинкасига нисбатан холатини рост- 
iaiii учун (55-расм) винт -3 бушатилиб, игна пластинаси олинади. Го

ризонталь вал -6 кутариш ричаги -8 пинг винти -2 бушатилиб, тишли 
рейка игна пластинаси сагхига нисбатан холати ростланади ва винт-2 
мн ирилади. Тишли рейка А нинг горизонталь холати эса унга винт -1 
• р чамида шарнир билан богланган шагун -9 нинг бириктирувчи вин- 
III -4 бушатилиб, вал -7 га нисбатан бураб созланади.

Игна пластинаси тешигидан игна учи тугри утиши керак (55- 
расм).

55-расм. 72527-101 тикув м аш ннасида м атерка.ш и суриш механизми
создан ишлари.

Гугри созланган машиналарда тишли рейка иккала йуналишда 
хам лллииссимон траектория буйлаб харакатланиши лозим. Эллипс- 
i и мои харакат бузилган холда валдаги эксцснтрикларнинг бир-бири- 
i.i нисбатан эксцентриситети узгартирилиб созланади. Тепки -I ни 
(56-раем) алмаштириш учун тепки стержсни -2 ни ричаг-3 ёрдамида 
|. \ гарилади. Игна -4 хам устки холатига келтирилади. Сунгра бирик- 
1прнш винти -5 бушатилиб, химоялаш илгаги -6 ва тепки -1 олинади 
на бошка тепки урнагилади. Янги тепки урнатишда игна харакати 
завомида унга урилмаслигига зътиборни каратиш лозим (56-раем).
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Игнанинг платформага нисбатан буйлама х,олатини ростлаш учун 
(синик бахя \осил  килишда) винтлар -8-9 бушатилади ва винт -7 ни 
бураб, игна -4 пластина тешиги марказита кслтирилади ва винтлар 
-8-9 котирилади. Игна -4 винт -8 ёрдамида игна юритгич -10 га урна- 
тилади.

56-рас.м. 72527-101 тикув м аш инасида ш на ва тенкннинг созланиш лари.

Игнанинг пластинага нисбатан хрлатини ростлашда винт -7 ни 
каггик котирмаслик керак, винтлар ва игна юритгичи орасида керакли 
масофани колдириш керак. Синик бахякатор х,осил килиш жараёнида 
игнанинг хдракаги давомида тусик ва каршиликка дуч келмаслигига 
эътибор каратиш лозим.

М унозара учун саволлар

1. ‘‘М инерва’’ фирмасининг 72527-101 тикув машинаси меуиат 
унумдорлиги к;анча?
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.? Гикув машинасига моки механизмы куш уалда урнатилган?
< Ушбу тикув машинасида тиилли рейка цандай уаракатланади?
4. Устки ип таранглиги цандай таьминланади?

4.4-МАВЗУ. «ДЮРКОПП» Фирмасининг 267-508SM4 синик 
бахякатор хосил килиб тикувчи маши нас»

Укув максади
Талабаларда «Дюркопп» фирмасининг 267-508SM4 синик; 

нихнцатор уосил щ либ  тикувчи машинасининг вазифаси, ту зил шин 
ни иииипи принципы уауидаги билимларни, машинадан фойдаланиш 
н<1 созланишларни бажариш буйича амалий куникмаларни шакллан- 
тириш.

Асосий маълумотлар
1»у машина эркаклар, аёллар ва болалар устки кийими деталлариии 

пш ик бахякатор юритиб тикишга мулжалланган. Бахя узунлиги 4 мм. 
( нник бахякаторнинг энини 6 мм гача узгартириш мумкин. Асосий 
налнинг айланишлар сони 5000 айл/мии.

Горизонталь урнатилган мокили, игнаси платформага нисбатан 
вертикал ва буйлама харакатланувчи, материални сурадиган рейкали, 
иини автоматик киркувчи механизмли машина. Моки курилмасини 
мойлаш учун алохида система урнатилган. Максимал тезликда хам 
бахянинг тарангланиши аник таъминланади. Асосий валдаи айлаима 
харакат тишли тасмали узатма оркали остки валга узатилади. Маши- 
нага кушимча курилма ва элементлар урнатилиб турли ишларни ба
жариш имкоии бор.

Бахя йириклиги (57-расм)даста-1 ни босиб ростланади. Бахякенг- 
ниги гайка -2 ни бушатиб, узгартириш ричагини шкала -3 га нисба- 
ian урнатиб ростланади. Даста -4 босилганда бахякатор пухталана- 
дн. Устки ипни такиш учун ишга галтакдан чикариб ип йуналтиргич 
5 тешикларидан у гказиб, соат мили харакати йуналишда таранглик 

ростлагичи -6 шайбалари -7 орасидаи айлантириб олинади.
С унгра ип унгдан чапга ип тортгич пружинаси ортита утказиб, яна 

унгдан чан томонга ип тортгич -8 кулогидан киритилади, кейин ип йу- 
нал гиргич -9 тешигидан олиб утилади ва игна юритгичи - 10 тешигига 
кнритиб, тикувчидан нарига томон игна -11 нипг кузига такилади.
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57-расм. 267-15-20В русумли гику в машннаси гашки куриниши.

Машинами ишга тушириш учуй игна -II нинг учуй арикчасинн 
тикувчи томонга кдратиб урнатилади ва винт ёрдамида игна ю р т  
гич -10 нинг тешигига ма\камланали. Найчани моки ^урилмасигл 
жойлаштириш учун маховик гилдирагини бураб, игна юкорига куча 
рилади ва тепки - 1 2  кутарилади, сурилма пластина -13 ни чапга су- 
риб, найча тутгич стерженнга найча кийдирилади. Машина асоснн 
валининг айланишлар сони педални босиб узгартнрилади.

М у н о за р а  у ч у й  с а в о л л а р

1. "Дюркопп” фирмасининг 267-508SM4 синий; бахякртор уост  
к,илиб тикувчи маши паси нимачарни тикигига мучжапланган?

2. Ушбу тикув машинасига игна кухндай тартибда урнатилади?
Машинага ип цандай тартибда пищилади?

4. Боги валининг айланишлар сони цанча?

4.5-МАВЗУ. «МИНЕРВА» (Чехии) фирмасиниш 335-121 русумли
тикув машинаси

Укук мацеади
Тачабаларда «Минерва» (Чехия) фирмасинипг 335-121 русуч- 

ли тикув мишинасининг вазифаси. тузилиши ва шалаш принципи 
уацидаги билимларни, машинадан фойдаланиш ва созланишларни да 
жариш буйича аиалий куникчаларни шакллантириш.
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Лсосий маълумотлар
Бу машина синик моки бахякатор юритиб тикишга мулжалланган 

булиб, иккн вариантда ишлаб чикдрилади: 335-121 русумли гикув 
машинаси костюмбоп ва иальтобоп буюмлар тикишга ва 335-221 ру
сумли тикув машинаси трикотаж ва снгил i азламаларнп тикишга мул- 
жалланган. Биринчи вариант машина асосий валининг айланиш час- 
го'гаси 4000 айл/мин гача, иккинчи вариантники 4200 айл/мин гача, 
бахясининг йириклиги 0 дан 5 мм гача ростланади, бахякаторнинг 
кснглиги биринчи вариантда 0  дан 1 0  мм гача, иккинчи вариантда 
О дан 6  мм гача ростланади.

Машинада кривошип-шатунли игна механизми, четлаткичи бор 
лйланма моки, шарнир-стсрженли ип тортгич, матсриалларни сура- 
1И1 ан рейка типидаги механизм, чокларни пухталаш курилмаси бор. 

Бундан ташкари, биринчи вариант машинада синик бахякаторни игна 
нластинаси маркатига нисбатан унгга ски чаш а суриш курилмаси хам 
бор. Моки автоматик мойланади, моки вали мой картерининг ичида 
айланади.

58-расм. 335-121 русумли тикув маш инаси ташки куриншни.

Ип гакиш . Ип урами ёки галтакдан чиккан устки ип стержень -7 
ниш  (58-расм) тешигидан, ип йуналтириш бурчаклиги - 6  ниш учта 
I сшигидан бирин-кетин утказилади, усгки ипни таранглаш ростлагич- 
1111111 шайбалари -14 орасидан айлантириб утиб, ип тортиш пружинаси
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-4 нинг халкасига киритилади, унгдан юкорига карагиб ин йуналтир
гич -3 нинг ортига олиб заилади ва унгдан чапга ип тортгич -5 нинг 
кулогига такилади. Ксйин юкоридан пастга ипни сим нп йуналтиргич 
-13 дан, игна тутгич -2 нинг тешигидан утказиб, тикувчидан нарига 
томон игна -1  кузига такилади.

Игна механизми иккита узелдан иборат: игнани вертикал 
харакатлантириш узели ва горизонталь огма харакатлантириш узели.

59-расм. 3.35-121 р усу мл и 1икув мапшнаеи кинематик схемаси.

Бош вал -13 (59-расм) думалаш подшипникларда ва 6,15 да втулка 
ичида илгариланма-14 кайтма харакатланади. Бош валнинг чал учига 
кушалок бармок урнатилган эксцентрик -4 махкамланган. Бармокни 
ташки елкасига шатун -Знинг устки каллаги кийдирилган. Шатун- 
нинг остки каллаги поводок бармоги -43 га кийдирилади. Поводок 
юртиш винти ердамида игнаюритгич -42 га махкамланган шатун -3, 
устки ва остки каллакларининг шарнирли богланиши игна юритгич- 
нинг бахякаторга кундаланг сурилншни таъминлайди.

Игна юритгич -42 рамка -41 нинг иккита йуналтиргичи ва ползун 
-7 урнатилган йуналтиргич-1 да харакатланади. Бу машинада 1022-М
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• I iii i икув машинасидагидек кривошип коромислоли ни тори им 
MiMHin iMH куллаиилган.

Ill 11.ШИШ горизонталь огма хдракати куйидашча таъмииланади: 
III и.I три  и ич рамкаси -41 эксцентриксимон шпилька -40 оркали ку- 
|||' I in шатун -27 билан шарнирли богланган. У, уз навбатида уч мар- 

| | uni кулачок -9 дан харакатни олади.
I шили гилдирак - 8  бош валга нисбатан икки марта кам айланади.

I нка-шагун -27 созлагич -11 арик,часида харакатланадиган ползун 
|и Пинан шарнирли богланган.

Ук 12 олд учига рнчаг -16 махкамланган булиб, у игна силжиш 
i.к офисный узгартириш имконини бсради. Мок>1 -34 бош валдан 

1 им ш 1асма -17 оркали айланма харакатланади. Осгки вал -22 нинг 
I hi учига эксцентрик -28 урнатилган булиб, ундан найча ушлагич 

и I до ими -33 буралма-кайтма харакатини олади.
М.иориални суриш механизмы куйидагича тузилган. Тишли рейка 
оуйлама харакатни остки вал -22 дан эксцентрик -29, шатун -30, 

I цшмисло -31, суриш вали -32 ва коромисло -39 лардан олади. Бахи 
| I ими ростлагич -20 арикчасига урнатилган бармок -19 холатини уз- 
1 ,1|и прнб созланади. Бармок-19 холатини вилка -18 аникдайди. Вилка

I о коромисло -23, звено -25, тортгич 26 ва муфта -28 билан богланган. 
I'n iai -21 магериалниш сурилиш йуналишини узгартириш учуй хиз-
I.H кнлади. Матсриални вертикал суриш узели худди 1022-М тикув 
|. 11111111 леи даги кабидир.

\о>снй ростлаш лар. Бахякатор кенглиги даста - 8  ни (59-расм) бо
нн ва уни даражаланган шкала -9 га нисбатан буриб ростланади. Агар 
i n la -X ни соат мили харакати йуналишида бурилса, бахякаторнинг 

| ми ни и ошади.
| нннк бахякаторнинг игна пластинаси марказита нисбатан холати 

I " и  10 ни босиб, т у  даетанинг узини даражаланган шкала -9 даги
II I ион и Р, S, L га нисбатан буриб ростланади. Биринчи белги синик 

мкагорнинг унг томондаги холатига, иккинчи белги марказий
' :.и in а, учинчиси эса чаи томондаги холатига мос келади.

1..1ХИ йириклигини машина танаендаги белгига нисбатан даста -11 
ни буриб ростланади. Агар даста -11 ни соат мили харакати йунали- 
шп м бурилса, бахя йириклашади.
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Бахякаторни пухталашда ласта -12 босилади. Долган хамма рост- 
лашлар бошка тикув машиналаридагидек бажарилади.

Хозирги пайтда «Минерва» фирмаси чикарадиган 72524-105 ру- 
сумли гикув машинаси им кийим ва костюмбоп материалларга ишлов 
беришда синик моки бахякагор юритиб хам кавиб, хам букиб ти- 
кишга мулжалланган. Машина асосий валининг айланиш частотаси 
4400 мин гача, бахясининг йириклиги 0 дан 4,5 мм гача ростланади, 
бахякагор кенглиги 0  дан 1 0  мм гача, материалларнинг телки тагида 
кисилган холагдаги максимал калинлиги 4 мм.

Бу машинанинг 335 русумли тикув машинасидан фарки шундаки, 
бу машина игна юкори холатдалигида машинами автоматик тухтата- 
диган механизм ва ип кирккич билан таъминланган булади.

М унозара учун саволлар

1. "Минерва " фирмасининг 335-121 русумли тикув машинасида 
к,айси турдаги игна механизми кулланилган?

2. Тикув машинасига игнанинг огма уаракати крндай таъминла- 
нади?

3. Бош валининг айланишпар сони цапча?
4. "Минерва " фирмаси чикарадиган 72524-105 русумли тикув ма

шинаси цайси ишларни бажаришга мулжалланган?

4.6-МАВЗУ. B1N1-50 русул!ли каш га тикмш машинаси

Укув максади
Талабаларда ВМ-50 русумли кошта тикиш машинасининг вазифа- 

си, тузилиши ва ишлаш принципа уацидаги билимларни, машинадан 
фоидаланиш ва созланишларни бажариш буйича амалий куникмалар- 
ни шакллантириш.

Лсосий маълумотлар
Бу машина Полтава (Россия) механика заводида ишлаб чикарилгап 

булиб, у аёллар ва болалар уст кийимларига, бош кийимларига, де- 
коратив материалларга бир ипли зажирсимон тамбур бахякатор юрн- 
тишга мулжалланган. ВМ-50 кашта тикиш машинаси республикамиз 
зардузлик фабрикаларида кенг кулланилади. Бош валининг айлани- 
шлар сопи 1 2 0 0  айл/мин, бахя йириклигини 0  дат! 3 мм гача узгартн-
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....... MSMKiui, тикилаётган материал калинлиги 5 мм. Игналар 0895
N" 75 I 10.

ИМ 50 машинаси текис платформали булиб, униш ичида бош 
нм inч.шма хдракатланади (бО-расм).Бош валнинг уш гомонша
s ........и шкнви вазифасини бажарувчи моховик урнатилган. Машина
I к>1 iiiiinii усгкн кисмига ипли галтак урнатилган. Унт тарафида 
■ I h i н а . капсул, анлантиргич ва матсриални суриш мсханизмлари 
| и 1. И1Н . h i . Машина платформаеининг остида четлатгич механизми, 

....... Карши дастаси урнатилган.

60-расм. ВМ-50 матинасининг умумий куриниши.

1>н\мкятор хосил будиши. Бахякагор \осил булишида игна -1
и раем, а) капсул -2 ва игна пластинаси -4 остида жойлашган ай- 
иннпргич -3 иштирок ттади.

Ill на I пастга харакатланиб, газламани санчиб утади. Капсул -2 
I п н и а гушиб, материални игна пластинасига босади. Игна -1
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(6 1-раем, б) энг куйи холатига етганда, айлантиргич игна атрофида 
180 га бурилиб, уз ипини игна илгагига ташлайди.

61-раем. Ьир пили занжирсимон танбур бахясиниш хоеил булнши.

Игна -1 (61-раем, в) юкорига харакатланиб, айлан гиргичдан ипни 
тортиб олиб олдинги халка ичидан утказади. Бу вактда капеул - 2  сет
ки холатида булади. Игна -I (61-раем, г) юкориги холатинн эгалла- 
гандан кейин капсул -2 тепага кутарилади. Бу пайгда тепки тушади 
ва материал сурилади. Материал сурилиши тугаллаш'андан сунг 
(100-расм, д) игна пастга харакатлана бошлайди. Материални санчиб 
утиб, унитп' юзасида узининг хаткасини колдиради. Капсул -2 пастга 
харакатланиб, халкани материалга киеади. Кейин жараён такрорла- 
нади.

Ип таки hi. Айлантиргичга ип куйидаги тартибда такилади. Стер
жень - 1 0  га (62-расм) найча кийгизилади, унинг ук буйича силжиши 
винг -7га махкамланган хомут -2 оркали ростланади. Найчани урна- 
тишда тухтатиш плаетинаеи -4 чапга четлатилиб, ипнинг керакли та- 
ранглиги хоеил кили пади ва куйиб юборилади. Кейин ип йуналтир- 
гич илгаги -5 дан ва игна плаетинаеи - 6  нинг тешигидан угказилади. 
Бунипг учун машина вертикал (62-расм) холатда урнатилиб, даста -24 
буралади ва игна плаетинаеи -7 арнкчаси - 6  айлантиргичда жойлаша-
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iii 11цинкi гаранглиги (62-расм) дасга -5 ни бураб, тухтатиш нласти- 
нт мни мига босимини узгартириб созланади.

Мшнннани ишлагиш ва техник хизмат курсагиш. Бир шиш
ш I прснмон тамбур бахякатори барча куринншдаги кашталарни ш- 

iiiiin (а кулланилади.

Ьундай бахякаторни олиш учуй бураш механизмини ажратиш 
| > рак булади. Бунинг учун винт -22 (101 -раем) бушатилиб, копкок 

' ' о ишади, сушра -19 винт бушатилиб тишли тилдирак -18 вал 
‘Oi.i нисбатан буйлама силжитилади. Битгалик капсул -27 тутгичга 
■ камланади. Игна -26 игна ту п ич -17 га урнатилиб, вннт -16 буша- 

|| и in ва игна гутгич -17  игна юритгич -28 га мах,камланади. Ай.чан- 
| | 1|>1пч -4 урыатиш учун даста -24 пастга горгилади ва моховик -21 
ИИ бураб, игна ва капсул кжорига кугарилади. Кейин винт -16 буша- 
III ini). 1 С11КИ -9 муфта -10 билан биргаликда олинади. Пластина -25
...... .. гомонга сурилиб, х,алкасимон пластина - 6  чикарилади ва винт

I н н бушатиб, пластина - 2  силжитилади.
НМ-50 машинасининг баы и дегалларини алмаштириб, турли 

| урпшнидаги бахякаторларни х,осил килиш мумкин (63-раем).

62-расм. Анлантиргичта шиш такнш.
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Занжирсимон икки йулли бахякатор (63-расм, а). Бу бахякатор 
иккита параллель бахякатордан тузилган. Бу бахякатор мустакил 
бахякатор сифатида камдан-кам ишлатилади, купрок бахякатор безак 
урамли килиб ишлатилади.

Бир йулли сийрак ёки знч безак урамли бахякатор. Безак урам
ли бахякаторни юритиш учуй шестерня -18 ни етакланувчи шестер- 
няга илаш гириш йули билан безак уфаш механизмини ишга тушириш 
керак. Бир йулли безак урамли бахякатор (63-расм, б, в) ингичка шнур 
шаклида булади, бундай бахякатор ВМ-50 машинасида бажарилган 
бошка бахякаторлар билан биргаликда жуда чиройли куринади. Бе
зак урамли бахякаторни бажаришда оддий капсул урнига конуссимон 
каллакли капсул ишлатилади, бундай капсулдан безак урам ипи осон- 
гина пастга сирпаниб гушади. Безак урамли бахякатор юритиш учун 
айлантиргичга ип бир йулли бахякатор юри гишдагидек такилади. Бир 
йулли сийрак безак урамли бахякатор юритиш учуп иккита шестерня 
-29 узатиш нисбати бошкача булган шестерняларга алмаштирилади 
(63-расм).

га в
о

и
63-расм. ВМ-50 машинасида бажариладиган бахякаторлар.

Икки йулли зич ёки сийрак безак урамли бахякатор. Бахякатор 
(63-расм, г, д) кескин кузга ташланиб турадиган йирик бахякатор
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п\ н ами учун уни кашта 1улига асос килиб олинади. Запжирсимон 
и it m i  йулли зич ёки сийрак безак урамли бахякаторни чикаришда хам 
икки йулли бахякаторни бажаришдаги деталлар иштирокида, улар 
| hi оригп безак ураш механизмигина кушилади. Ипларни такиш \ам  
нк к и йулли бахякатордагита ухшаш булади.

«Ингнчка шнур» бахякатор. Бу бахякатор (63-расм, е) айлан- 
шргич ипидан, безак урамидан ва каркас ипидан иборат булади. 
П т и ч к а  шнур» бахякатор мустакил буртма сифатида хдм, бонща 
п.|\якаторлар билан биргаликда хам кулланилади. «Ингичка шнур» 
бахякатор чикариш учун ковак игна гутгич -1  ишлатилади.

«Калин шнур» бахякатор. Бу бахякатор (63-расм, ж) купинча 
(юшка бахякаторлар билан биргаликда ишлатилади, чунки факат шу 
• мхикаторнинг узидан иборат каштанинг куриниши куполрок чикади.

К,.| ши нур» бахякатор безак урами бор икки йулли бахякатордан ва 
каркас ипидан иборат булади. Бу бахякаторни юритиш учун маши- 
м и а икки йулли бахякатор юригилгандаги каби деталлар урнатилиб, 
улар каторига урагич механизми кушилади.

«Солки безак» бахякатор. «Солки безак» бахякаторга мул- 
жалланган кашта гули хар хил жойларини бахялар билан тулди- 
рнб коплаш принципида тузилган булади. Бу бахякатор битта ай- 
|||ш гиргич ипидан иборат булиб, материал устидан солки халкалар 
колдиради (63-расм, з). «Солки безак» бахякатор юритишда купин- 
ча жун ип ишлатилади, чунки у жуда кайишкок булиб, каштани 
и и х о я т д а  сифатли курсатади. «Солки безак» бахякатор юритиш учун 
иннинг таранглИги бопща бахякаторларга мулжаллангандан анча 
буш булиши керак. Бахя йириклиги иннинг калинлигига караб 1—1,5 
мм га тент килиб урнатилади.

«Лйкаш» бахякатор. «Айкаш» бахякатор юритиб тикилган гул- 
нши (63-расм, и) узига хос хусусияти бор, чунки бу бахякаторни 
факат эгри чизик буйлаб юритиш мумкин. Шунинг учун «Айкаш» 
бахякатор юритишга мулжалланган кашта гулларини маълум кетма- 
м гликдаги бирикмалари турли улчамдаги ёйлардан иборат. «Айкаш» 
Оахякаторнинг безак урами билан уралган занжирсимон бахялари 
магериални игаа гешган жойларидан анча нари тортиб чуради. Бу 
'мхякаторни юритишда хам бир йулли безак урамли бахякатор юри-
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тишдаги каби деталлар ишлатилади. Тикиш пайтида бахялар торти- 
либ колмаслиги учун игна тутгич бирмунча юкорирок урнатилади. 
«Айдаш» бахякаторни чикариш учун бсзак урагичи ипинннг таранг- 
лигини ошириш, айлантиргич ипи бушатилади. Ипак ипдан тикилган 
«Айкаш» бахякдторнинг куриниши энг самарали чикади.

ВМ-50 машинасини бошкариш тикувчидан мохирликни талаб 
килади. Машинада ишлашнинг асосий принципи тикувчи куллари- 
нинг кашта чизиги буйлаб матсриални тугри йуналтиришдаги х,а- 
ракатланншидир. Хдр бир янги каштани тикишдан олдин унинг тузи- 
лиши билан пухта танишиш лозим.

М унозлрл учун слволллр
1. ВМ-50 тикув машинасидаги капсулпинг вазифаси и и.иа дан и бо

рат?
2. ВМ-50 тикув машинасида яна к;айси куринишдаги бахяцаторлар 

цосил Kjwiuo булади?
3. ВМ-50 тикув машинасига остки иплар к,андай тацилади?
4. ВМ-50 тикув машинасида устки иплар цандай тацилади ?

4.7-МАВЗУ. «ТЕКСТИМА» (Германия) машинасозлик 
бирлашмасининг 8630 русумли каш га тикиш машинаси

Укув максади
Талабаларда 8630 русумли тикув машинасининг вазифаси, тузи- 

лиши ва ииллаш принципи уацидаги билимларини, машинадан фой- 
даланиш ва созланишларпи бажариш буйича амалий куникмаларни 
шакллантириш.

Асосий маьлумотлар
Туртта тикув машинасидан иборат бу яримавтомат аёллар ва бола- 

лар ички кийимларига, эркаклар куйлакларига ва бошка буюмларга 
икки ипли моки бахяси билан тикишга мулжалланган. Бош валиниш 
айланишлар сони 300 айл/мин, тугри йуналишда бахя йириклиги 0 ,1 
дан 4 мм гача, диагонал буйича бахянинг максимал узунлиги 5,64 мм. 
Тикув машиыалари орасидаги масофа 450 мм.

Кашта тикиш ярим автоматида (64-расм) туртта тикув машинаси 
-5 ва 3 лар урнатилган булиб, улар бир вакгнинг узида тур'гта каштани
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Ш м ита мулжалланган. Материал рама -1га урнатилган халкасимон 
м шстина -2га махкамланади. Х,алкасимои пластиналар -5 ва 3 тикув 
мпшиилларига нисбаган горизонталь текисликда харакатланадилар. 
Яримавтоматда бажариладиган кашта дастурлаштирилган элемент 
иеи гилари оркали машиналарга узатилади. Таема - 8  аппарат -4 га 
Урнлтилади. Каштанинг бир куринишидан иккинчисига утиш учун 
I нема алмаштирилади. 5 ва 3 тикув машиналари кундаланг вал оркали 
Логланган. Тикув машиналарининг конструкциялари бир хил булиб, 
кашта хосил килишда игла, моки, ип тортгич ва кузгалувчан тепки 
клшашади.

64-расм. 8630 кашта тикиш ярим автоматинииг ташки куриинши.

Ип такиш. Хамма гикув машиналарига ип бир вактда такилади. 
I In галтакдан (65-расм) йуналтирувчи шайбалар -1 дан унгдан пастга 
ьараб утказилиб, таранглаш курилмаси шайбалари -3 орасидан олиб 
v I клади ва халка хосил килиниб пастдан юкорига корпус - 6  оркали ип 
юртгич пружинаси киритилади. Ип контакт - 8  га тегиб утиши ксрак. 
Агар ип узилса ёритгич -4 ёниб, яримавтомат тухтайди.

Кейин ип ип тортгич кузи -2 дан утказилиб ип йуналтиргичлар -9 
на 10  оркали игна -1 1  га такилади.

Остки нини гакиш учун моки курилмасидаги пластинасимон пру- 
м ш а -4 (6 6 -расм) ни чапга силжитиб, найча ушлагич -5 соат милига
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карама-карши бурилади ва найча копкоги -9 найча - 8  билан бирга- 
ликда чикариб олинади. Ип тулдирилгап найча найча KoiiKofnra кн- 
ритилади ва пластинасимон пружина -3 остидан утказилади. Ксйин 
найча допкоги найча ушлагич -5 ичига шундай куйилиши ксракки. 
бармок -2 арикча - 6  га кириши лозим. Найча ушлагич соат мили бу- 
йича буралади ва моки -7 ва пружина -4 га нисбатан вертикал долати 
созланади.

65-раем,а. 8630 яримавтоматида усгки ипил гакиш.

66-раем, 6. 8630 яримавюматида остки ипии гакиш.
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| >1 I mi 1ШНИНГ гаранглиги винт -1 ёрдамида пластинади пружина- 
I и и оосимни узгартириб созланади.

М уноза ра учуй саволлар

I "Текстима ” машинасозлик бирлашмасининг 8630 русумли 
', пита тикши яримавтоматипинг вазифаси ними?

' Ярнмавтоматга нечто тикув машинаси урпатилган? 
t Яримавтоматдаги уащасимон пластиналар тикув машинала- 

lui. ч1 ши потаи к,андай уаракат цилади?
■/ Ярнмавтоматга остки ип к,андай тацилади?

I.K-МАВЗУ. Тикув маншналарида ишлатиладигаи мосламалар

У кув максади
Гчлабаларда тикув машиналарида ишлатиладигаи мосламалар 

иI иича тушунчаларни, мосламаниурнатиш ваулардан фойдаланиш 
" спича амалий куникмаларни шакллантириш.

Лсосмй маълумотлар
Гикув машиналаринииг мосламалари мсхиат умумдорлипши оши- 

ршнга, буюмларга ишлов бсриш сифатини яхшилашга имкон беради. 
\очирги замой гикув машипалари тикилаёттан буюмлар таииархини 
клмайтиришга, тикувчиларга иш ургатиш вактнни кискартиришга ёр- 
мм берадиган мосламалар билап таъминланган.

Тикувчилик саноатида ип киркиш курилмалари, тикилган буюм- 
|лрпи катлам килиб тахлаш курилмалари, бахякатор берилгаи контур 

буйлаб аник юритилишига ёрдам берадиган птаблонлар ва бошкалар 
I обора куп ишлатнлмокда. Тикиладигаи деталларни игна тагига уза- 
1116 беришга мулжаллаттган мосламалар такомиллаштирилмокда. 
Контурлари сипик чизик куринишидаги деталларга мосламалар ёр- 
чамида ишлов бериш имкопини берадиган усуллар ишлаб чикилгап. 
К Vi I мосламалар!гинг кучма элементлари, баъзиларииинг мустакил 
юритмаси бор.

«Дюркопп-Адлср» ва «Пфафф» фирмаларида ишлаб чикариладиган 
параллель моки бахяли тикув машинларига урнатиладиган мослама- 
марнинг бир печа турлари жадвалда келтирилган. Ну мосламалар,
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асосан, матсриалларни букиб тикишда ишлатилади. Тикувчилик сано- 
атида линсйкалар ва тепкилар каби мосламалар кенг кулланилади.

Икки учли сурилиб очиладиган линсйкалар материал киркимларш а 
параллель бахякатор юритиш ёки борт, ска. манжет ва белбогларга 
иккита параллель бахякагор юритиб тикиш учун мулжалланган.

Мосламада кузгалмас линейка винт ёрдамида машина платформа- 
сига махкамланади ва очиладиган линейкага бириктирилади.

Икки та кутариладиган йуналтирувчи линейкали тепки зим матери- 
аллардан тайёрланадиган усг кийим ва сш ил кипим чокларипи бости- 
риб тикишда ишлатилади. Бу мослама босиш тепкисидан юкорирокда 
тепки стерженига винт ёрдамида махкамланади. Мосламанинг ён го
мон юзаларидаги чукурчаларга иккита йуналтирувчи линейкалар ур- 
натилгаи.

Х,ар бир бахякатор юрнтилиб булт андан кейин тикилаётган мате
риал кдйси томонга сурилишига караб йуналтирувчи линейкалардан 
галма-гал фойдаланиш мумкин.

Шнур куйиб тикишга мулжалланган тепкилар аёллар ва киз бо- 
лаларнинг буюмларини безашда ишлатилади. Бундай ишлар бажари- 
лаётганда шнур материалга кушиб тикилмаслиги лозим. Шу сабабдан 
игна шнурни илиб утмаслиги учуй шнурни йуналтириб турадиган 
чукурча игнанинг харакат чизигидан маълум ораликда булади. Ти- 
кувчи материални кулда букиб, хосил булган зий ичига шнурни йу- 
налтириб туради.
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жш)ви:шинг <)чномы

Ука ёки тасма куйиб тикишга мулжалланган тепкилар аса уст 
нпиимларда борт четига ука куйиб тикишда хдмда аёллар, болалар 
куйлакларига ва бошка буюмларга безак гасма куйиб тикишда ишла- 
гилади.

Буклагич тепкилар ич кийим, эркаклар, угил болалар куйлаклари- 
мн ва махсус кийимлариинг киркимларини букиб чоклаш ва босгириб 
чоклашда ички чок билаи тикишга мулжалланган.

Кдркимларни ички чок билаи тикиш учун деталларни остки детал- 
шшг кирки ми устки деталь киркимидан чок кепглиги билаи ишлов 
каккини кеиглигига теш микдорда чикиб турадигаи килиб тахлана- 
HI.  Шундай тахланган материалларни буклагич тепкига киригилади, 

бунда осгки деталнинг букилган киркими тепкипинг чаи учидан угиб, 
1СПКИ1ШИГ тагига кириши керак.

Чокни босгириб тикишда тикилган деталь ёзиб гоборилади-да, чок
ни чаи томонга букиб. буклагич тепки тагига жойланади. Ич кийим 
I икишда буклагич тепки чокнинг кепглиги 0.5-0.6 см булгаида.махсус 
кнйимлар тикишда эса чокнинг кепглиги 0 .6 -0 .8  см булганда ишлази- 
лади.

Бурма х,осил киладиган тепкилар аёллар ва киз болалар куй- 
чакларини беза1ида ишлагилади.Тепки бикр килиб ишланган булиб, 
упинг киска килиб ишланган тагининг чап томонида горизонталь 
кесиги бор. Бундай тепкилар газламани бир чекисда буриб. буюмни 
безашда ва остки каваз ни бирйула буриб, икки кават материални бир- 
бирига кушиб тикишда ишлатилиши мумкин.
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Шакллантирувчи йуналтиргичлар инак ва ин газламалардан тики- 
ладиган деталлар ёки буюмлар киркимларини очик ёки сник букиб 
тикишга мулжалланган. Шакллантирувчи йуналтиргич машина илат- 
формасига махкамланади. Унинг чиганоксимон буклагичи гачл а ма
н и т  букилган зийини игнасанчиладиган марказдан 1-1,5 мм чанрокка 
утказиб турадигаи килиб тепкидан олдинга урнатилган. Шаклланти- 
рувчи йуналтиргични ишлатишда газлама киркимини буклагичнит 
спирали ичига тулдириб киритилади-да, игнатагига йуналтирилади.

Магизлагич линсйкалар кийим илгаклари ва тунга ухшаш детал- 
ларнинг четига магиз куйиб тикишда ишлатилади. Магизлагич ли
нейка тепки олдида ма1нина платформасига ма\камланадп. Бир-бири 
устига жойлашган иккита спирали бор кронштейндан иборат устки 
ва остки снираллар орасидаги тиркитсимон уйикка буюм деталларм- 
нинг кирки ми киритилади.

Тикув машиналарида ишлатиладиган оддийгина мосламаларнн 
куриб чикиб. мосламаларнн ишлаб чикишга ва жорий этишга махсус 
тикув машиналари ишлаб чикаришга нисбатан анча кам вакг кетади. 
деган хулосага келиш мумкин. Бундан ташкари, мосламаларнн иш- 
латиш ски ишлатмаслик х.олатига утказиш мумкинлиги оддий тикув 
машинасини махсус машина сифатида ишлатиш имконини беради.

Ушбу мосламалар ин газламадан зркаклар шими, махсус иш Kii i i -  

имлари, аёллар куйлаги ва укувчилар мактаб кийимларини тикшш а 
ихтисослашган корхоналарда кулланилганда яхшн натижаларга лрп- 
шиш мумкин. Илмий тадкнкот институтларининг маълумотларш а 
кура, бундай корхоналарда кунчилик технологик жараёнлар тегишли 
мосламалар билан комплекс жихозланса, мехнат унумдорлиги 20-30 
фоизга ошади.

МУНОЗЛРА УЧУЙ САВОЛЛАР

1. Тикув машиналаридаги мосламаларпииг вазифаси нилшдаи 
иборат?

2. Х,очирги паитда асосаи тикув машиналарининг цайси мосла 
малари такомиллаштирилмок^а?

3. Тикув машиналаридаги бурма уосил к^иладиган тепкилар ними 
учуй ишлатилади?

4. Тикув машиналарида цулланиладигаы магизлагич линсйкалар 
пинг вазифаси ними?
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1.Ч-МЛВЗУ. Тикув машипалари ишида содир буладиi ап 
иуксонлар на ударим баргараф зтиш йулларн

' кун мацсадн
l.i шбаларда тикув машиналарида содир буладиган нуцсонлар ва 

I lapuu бартараф этиш буйича билим ва амалий куникмаларни шакл- 
шитириш.

\соси и маълумоглар
I икув машиналарида куш -и на сабабларга кура иуксонлар вужудга 

| I it in и мумкин: механизмларнинг, ишчи органларнинг узаро таъси- 
I п1 бузилиши, деталларнинг ёйилиши. деталлар юзаси тозалигининг 

и ариши ва хоказолар. Тикув машиналарининг асосий нуксонларига 
• > >' икаюрнинг сифати пастлиги, ип гашлаб тики лиши, ип узилиши, 
маи риалнинг кийин сурилиши, игна синиши киради.

Бахикаторнинг сифати насглиги. Ьахякагор буш (иплари яхши 
|'>р|илмаган) булса, тарант ёки кир булса, шунинхдек, агар иплар 
•ч а I шмалар устида чалишса» ёки «тазламалар тагида чалишса», бун- 
i.iii бахякаторлар паст сифатли кисобланади.

1>а\якатор буш булг аида иплар тикилаётган материаллар орасида 
ча иипади, леки и материаллар бир-биридаи кочиб туради. Бу камчи- 
■ 11 к 1111 йукотнш учуй остки ва устки ипин таранглашгириш керак.

Бахякаторнинг оргикча гаранглиги ипларнииг ха;сдан ташкдри 
шранглигидан келиб чикдди. Бундай бахякатор тикилган материал- 
мрпинг бахякатор чизиги буйлаб тортилса, бахякатор иплари осон- 

I пил узилиб кетадй. Бундай камчиликпи ташки куринишдан аникдаса 
>>\ чади, бунда чок бахякатор кундалангига терилиб колади. Буни уст- 
Mi на остки ип таранглигини бушатиб бартараф зтилади.

Аг ар устки ип остки ипни гортиб кетиб, улар материалларнинг ус
тл а н  чалишаёгган булса, бунда бахякатор материаллар «устида ча- 
ппнган» булади. Бу камчиликпи йукотиш учуй иплар таранглигини 
\ с I кн ипдан бошлаб ростлаш керак.

Агар остки ип устки ипни горгиб кетиб, улар материаллар тагида 
ча пипса, бунда бахякатор материаллар «тагида чалишган» булади. Бу 
I чмчиликни йукотишда иплар таранглигини остки ипдан бошлаб уз- 
I арч ириш керак.

Кир бахякатор машинага ёмон караб турилганлиги окибатида келиб 
чпкади ва о киш материалларни тикишда айникса сезиларли булади.
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Ии ташлабтикилиши. Игнабилан мокининг узаро харакагларида 
мослик бузилса, ип ташлаб тикилиши мумкин. Игнанинг нотугри 
ишлашига куйидагилар сабаб булиши мумкин: игнадаги нуксонлар 
(уминг утмаслиги, букилганлиги); игнанинг ракамли белгиси ва но- 
мери нотугри танланганлиги; игнанинг баландлиги нотугри (баланд 
ёки паст урнатилгаилиги); тепки ёки игна нластинаси игна учини 
чапга букиб юборадиган килиб нотугри урнатилгаилиги; ипларнин1 

нотугри такилиши; игна арикчалари моки учига нисбатан тескарп 
караб колганлиги; игна механизми бирикмаларининг сйилиши.

Куйидагилар мокининг нотугри ишлашига сабаб булади: моки учи
н и т  игнага вактида якинлашиши нотугри ростланганлиги; игна билан 
моки учи орасидаги масофа нотугри ростланганлиги. моки механизми 
бирикмаларининг ейилганлиги ёки бушаб кетганлиги. Ип ташлаб ти- 
килиш сабабларини игна механизмидан бошлаб аникдаш ксрак.

Устки iiiiiiiiiir узилиши. Куйидагилар устки ипнинг узилишига 
сабаб булиши мумкин: ипнинг сифатсизлиги, ипнинг хаддан ташкари 
таранглиги, ипнинг нотугри такилиши, игна номери ип номерига мос 
кслмаслиги, ип вакгида тушмаслиги ёки бахянинг тортилиб колиши, 
мокининг хаддан ортик кизиб кетиши, ип йуналтиргнчларнипг ёмои 
холатдалиги (киркилганлиги, гадир-будурлиги) ёки ип йунаптиргич- 
лардан баъзиларининг йуклиги, игна пластинаси тешигида, моки 
курилмасида тепки тагида кирилган ёки гадир-будур жойлар булиши.

Остки ипнинг узилиши. Остки ип камрок дстапларга тегиб ута- 
диган булгани учуй, уншсг узилиши устки ипдан нисбатан анча кам 
булади. Куйидагилар остки ип узилишига сабаб булади: пайчаниш 
деворлари синганлиги ёки ззилганлиги, ип найчага буш ёки нотекис 
уралганлиги, ип нотугри гакилганлиги, моки курилмаси деталлари- 
нинг остки ин тегадиган жойлари чакалиги ёки гадир-будурлиги.

1Материалларнмиг кнмии сурилиши. Бу камчилик рейка ёки гсп- 
кининг яхши ишламаслигидан келиб чикиши мумкин. Куйидагилар 
рейка ишида1и камчиликлар хисобланади: рейкадаги деффектлар 
(тишлар си и гаи, мой теккаи ёки тишлар утмаслаппан, нотугри тан- 
ланган), рейкаиинг паст-балаидлиги нотугри урнатилгаилиги ёки игна 
пластинасининг уйикларига нисбатан унинг холати нотугрилиги, ма- 
териапларни суриш механизми бирикмаларининг бушаб колганлиги 
ёки ейилганлигидир.
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I n i K i i  пшндаги камчнликлар куйидагилар хисобланади: тепкн-
.....it ба кшдлиги нотутри урнатирилган; материал га тспкнншн бо-
•Iми нотугри ростланган, тенкидаги дсффекглар -  тепки тагиниж

...... и га шр-будурлиги, тепки рейкага нисбатан нотугри танланган
' I II mi рейкадан кеш рок булиши керак), шунингдек тепки узелидаги 
|'Н||икмалар бушаб колган ёкн ейилган.

М.иериалларни суриш механизмидаги ва тенкидаги деталлар бу- 
||| нпиб колган скн ейилганлиги, игна кундаланг силжиганлиги, тепки
.....  и а нисбатан нотугри туриб колганлиг и натижасида бахяларни

| 11 п 11111 к гуширадиган бахякагорлар материалларни суриш механиз- 
111 и 11111 деффектлари хисобланади.

Мша синиши. К^уйидаги холатларда игна синиши мумкин: агар 
hi и.I \аракат вакгида биронта нотугри туриб колган деталга тегиб 

i ти т а н  булса, игна баладлиги нот)три (пастрок) урнатилган бул- 
■ I юпкида, игна пластинасида, мокида силжишлик булса ёки улар
.....мри урнатилган булса; игна пасглигида материаллар сурилса;
т м |б  булгандан кейин материалларни тсики тагидан эхтиётсизлик 
«•ипан олинса.

Машина ишидаги бошка камчилиютр (игна тегадиган детал- 
i.ip мпианлиги ёки уларда гадир-будур жойлар борлиги) натижаси- 
1.1 ам игна синиши мумкин. шунинг учун тикиш олдидан маховик 

им  шракни айлантириб, игна уз йулида биронта деталга тегмаётган- 
ц|| ним гекшириб курит тавсия этилади.

Машинани юзалаш на мойлаш. Тпкув машинасининг меха
ми 1мларини тозалаш ва мойлаш уларни аник ва бегухтов ишлашини 
I и.минлайди. Туташгап деталларнинг ишкаланадиган юзаларини 
MiuHiaiii учун минерал мойлар ишлатилади. Мойлаш материаллари
....... шамадиган юзаларнинг орасида деталларни ажратиб турадиган
i n. Ivm калинликдаги мой катламнни хосил килади. У деталларнинг 

инппаниш ини камайтиради, иш юзалари урнига мойлаш материал- 
iiipn кагламлари бир-бирига ишкаланиб, деталлар ейилишини олди- 

нп олади.
Машинани тозалаш ва мойлаш шу машинада ишлайди!ан тикув- 

1111111111 вазифасидир; хар бир иш урнидан мойдан, урга ва кичик (мо- 
| in кщ) махсус асбоблар, тутилмайдиган юмшок артадиган мато бу- 
11111111 керак. Гикувчи ич кийим тикадиган булса, бир хафтада камида
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бир марта, ип газлама тикканда хафгасига икки марта, пахта солинган 
ва титилган, дагал жун газламалардан бутом тикишда эса хар куни 
машиналарни тозалаб, мойлаб туриши лозим.

Машинанинг хамма жойини тозалаш ва мойлашда элсктр юритги- 
чи учириб куйилади, юритма тасмаси олинади, игна лиг юкори чек- 
ка холатга 5фнатилади, тепки кутариб куйилади ва найча калпокчаси 
чикариб олинади. Аввал машинанинг бош кисмидаги кир ва газлама 
туклари тозаланиб, дсталлар латта билан артилади. Сунгра машинани 
агдариб куйиб, платформа тагидаги дсталлар ва таглик артилади.

Туташган деталлар орасидаги ишкаланадиган жойларга мойдонда 
икки-уч томчи мой томизилади. Мой тугридан-тугри дсталларнинг 
туташган жойларига, мой утказадиган тешикларга ёки махсус майдон- 
ларига томизиб куйилиши мумкин. Мойлаш тсшиклари кизил рангга 
буялган булади. Олдин машина платформаси тагидаги дсталлар, сунг 
машина танаси таянчидаги, платформа устидаги ва нихоят машина 
ганасидаги деталлар мойланади. Мойлаш ишлари тугагандан сунг 
машинани кулда айлантириб, асосий валнинг снгил айланиши тек- 
шириб курилади, ортикча мой латта билан артилади, мой бир тскис 
гаксимланиши учун гепкини кутариб куйиб, машина бир нсча секунд 
салт ишлагилади. Машинада иш бошлаш олдидан газлама парчасида 
бахякатор сифати тскшириб к}филади.

М унозара учун саволллр

1. Тику в машииаларидаги нук,сонларга нималар киради?
2. Игна синишининг олдини олиш учун к,андай чоралар 

кулланилади?
3. Ипни ташлаб тикишига сабаб нима?
4. Устки ипнингузилишига сабаб нима?

IV боб буйича хулосалар

Ушбу бобда синик бахякатор хосил килиб тикиш машиналариниш 
вазифалари, гизимлари, ишлаш принциплари ва уларни ишлатиш тар- 
тиблари батафеил ёритилган. Тикув машиналари ишида содир була- 
диган нуксонлар ва уларни бартараф этиш йуллари очиб берилган. 
Тикув машиналарида ишлатиладиган мосламаларнинг бир нсча тур- 
лари ва уларда бажариладиган технологик жараёнлар келтирилган.
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Ill) шпилек, гикувчилик машиналарини ишлатиш ва гаъмирлашда 
I'iiiih мишпадиган техника кавфеизлиги коидалари берилган.

Ушбу бобни узлаштиргандан кейин талабалар синик бахякатор 
■ in mi килувчи машиналарни тузилиш ва ишлаш принциплари ва тек
инка хлвфеизлиги коидалари буйича хамда тикув машиналарида со- 
шр буладиган нуксонлар буйича назарий билимларга эта буладилар. 
1иьуи машиналаридан фойдаланиш, уларни созлаш ва турли мосла- 
мп парни ишлатиш буйича амалий куникмаларни эгаллайдилар.

Нлмий муаммолар

I Синик бахякатор хосил килувчи машиналарни ишлаб чикариш 
фирмазари ва асосий курсаткичларини классификациялаш, кашта ти
м и н  машиналари учун к у н ш м ч а  мосламаларни ишлаб чикиш. Тикув 
м.ниипаларида мосламаларни бажарадиган технология жараёнларига 
кариб классификациялаш.

Гикув машиналарида содир буладиган нуксонларни тахдил ки- 
1НП1 ва уларни бартараф этиш йуллари.

' Миллий кийим тикиш учун иш >фнини мослаштириш ва ку- 
|ипмча мосламаларни яратиш.

Б илимларни мУCTAXKамлаш учун саволлар

1. Синик бахя косил килиб тикувчи машиналар кайси ишларда 
I удланилади?

2. Синик бахя косил килииишида игна кандай каракатланади?
2>. Синик бакяКатор косил килинишвда игна ва мокининг узаро 

чамкорлигидаги ишини тушунтиринг.
I 72527-101 («Минерва» фирмаси) русумли тикув машинасида 

найча! а ил кандай уралади?
5. 72527-101 («Минерва» фирмаси) русумли тикув машинасида 

гишли рейканинг игна 1шастинасиха нисбатан колати кандай рост- 
ламади?

(> 72527-101 («Минерва» фирмаси) русумли тикув машинасида 
игнанинг игна пластинасига нисбатан буйлама колати кандай рост-
пинади?

7. 262-15-20В («Дюркопп» фирмаси) русумли тикув машинасида
vc I ки им кандай такилади?
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8 . 335-121 ва 335-221 («Минерва» фирмаси) русумли тикув маши- 
налари кайси ишларни бажаришга мулжалланган?

9. 335-121 русумли тикув машинаси кандай механизм ва узел- 
лардан тузилган?

10. 335-121 русумли тикув машинасида газламани суриш механиз- 
мининг тузил и ши ва ишлаш принципни тушунтирииг.

11. ВМ-50 машинасининг асосий вазифаси нимада?
12. ВМ-50 ма1иинасини ишга тушириш кандай тартибда амалга 

оширилади?
13. ВМ-50 машинасида кайси куринишдаги чоклар хосил килиб 

тикиш мумкин?
14. 8630 («Текстима») русумли каш га тикиш яримавтоматида тех

нологик жараёнлар кандай бажарилади?
15. Тикув машиналарида мосламалар нима учун кулланилади?
16. Тикув машиналари ишида содир буладиган нуксонлар кандай 

бартараф этилади?

Кичик ГУРУХЛЛРДЛ ИШЛАШ УЧУН ГОПШИРИКЛЛР
1. Тикув машинасида синик бахякатор хосил булиш жараёнинн ку- 

затинг ва ишчи органларнинг узаро харакатини тавсифловчи циклог- 
раммасини тузинг.

2. Х,озирги синик бахякатор хосил килиб тикувчи машиналардагп 
моки курилмасида мавжуд конструкцион камчиликларни бартараф 
зтиш йулларини излаш. Синик бахякатор хосил килиб тикувчи маши- 
наларда игна ва мокининг узаро хамкорлигидаги схемасини чизинг ва 
хар бирининг харакаг траекториясини белгиланг.

3. Кашта тикиш машиналаридаги бажариладиган бахякаторларни 
турлари буйича классификацияланган.

4. Зардузлик кийимларини гикиш учун ишлагиладиган мослама- 
ларни ТОНИ1ГГ ва уларнинг эскизини чизинг.

М устаки.и иш гопишрикллри

1 . Синик бахякатор хосил килиб тикув машинасида бахякатор си- 
фатига таъсир килувчи омилларни урганинг.

2. Кашта тикиш машинаси учун кандай мосламалар ишлатилиши 
хакида хисобот ёзинг.

3. Синик бахякатор хосил килиб тикувчи машиналарда устки ва 
остки ипларни узатиш сабаларини аникланг.
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I 111 h i СИИИШИ сабаларини ва уларни бартараф этиш йулларини 
ииикланг.

• (ардузлик кийимлари тикув машиналарида иш урнини ташкил 
■ пни на технологик жараённи бажаришни кузатинг ва тавсилотлари 
' анида реферат ёзинг.

KVlMHMMA АД.АЬИЁТЛАР ВА ЭЛЕКТРОН ТАЪЛИМ РЕСУРСЛАРИ РУЙХАГИ
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’ labborova M.SH. Tikuvchilik texnologiyasi. Toshkent: O’zbekiston, 
1094.

' Швейные машины фирмы «Джуки». Руководство для инжене
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8 . Исаев В.В. Оборудование швейных предприятий М.:
lei промбытиздат, 1986.

9. Twin needle locktich machine with bottom feed,needle feed 
.mdaltemating foot top feed . Printed in Germany . D/GB/S4.08/96.
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I I Рсйбрах Л.Б. Рассказы о швейных машинах. М.: Легпромбыт- 
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V БО Б

З а НЖИРСИМОН БАХЯКАТОР .\0 ( ’ИЛ КИЛИБ 
ТИКИШ МАШИН АЛ АРИ

Умумий укув макуадпари

Таьлим ий: Талабаларда занжирсимон бахякатор \осил кил и б 
тикиш машаналарипинт тузилиши, ишлаш принциплари, созланиш- 
лари, улардаи фойдалапиш коидалари ва уларда ишлатиладигаи мос- 
ламаларни урнатиш на фойдалапиш буйича билим ва куникмаларни 
шакллантириш.

Тарбинвий: Талабаларнинг жамоада, кичик гурухдарда ва инди
видуал холда занжирсимон бахяли тикув машиналарида технологик 
жараёнларни ва созлаш ишларини амалга ошириш, топширикларни 
бажариш буйича куникмаларини, кобилиятларини шакллантириш, 
касбга булган кизикишларини орттириш.

Ривожлан гирувчи: Талабаларнин] занжирсимон тикув машинала- 
ридан фойдаланиш, уларнинг созлаш ва технологик параметрларинн 
аникдаш буйича мустакил ишлаш кобилиятларини ривожлангириш.

5.1-М АВЗУ. Занжирсимон бахининг хусусннишри
Укув мацсади
Талабаларда занжирсимон бахя уосил булиш жараёни ва хусуси- 

ятлари уацидаги билимларни шакллантириш.

Лсосий маьлумоглар

Бир ипли занжирсимон бахя уосил булиши
Бир ипли занжирсимон бахякатор уст томондан пунктир, ост то- 

мондан эса занжир тарзида куринади (67-расм). Охирги бахядан ни 
учини чикариб олиб, уни гортилса, бахякатор осонгина очилади. Тн- 
кувчилик буюмларини тикишда бир ипли занжирсимон бахякатор 
купинча деталларни вактинча улашда (бостириб куклаш ва знй 
куклаш иншарини бажаришда), тугма кадаш ва тугма тиргагини

154



, i 'пн 11 халка мурмашда, бичик даталларига талон тикишда, безак
..... . Ц1ида на бошкаларда ишлатилади. Бош кийимлар тикишда бир
......и мнжирсимон бахякатор деталларни доимий улашда ишлатила-
III pa in чумки бош кийимларда хамма чоклар астар тагида булиб, бу 

| ipiiHiu счилиб кетишига йул куймайди.
Бир ипли занжирсимон бахякатор моки бахякатордан икки баравар

....... и к рок ва чокнинг узунасига тортилишига чидамли булади. Бу
'|||||н н 1.111арнинг унумдорлиги анча юкори, конструкцияси содда, чун- 
| и . iap остки ип кайта уралмайди, ип тортгичи ва бахяни пухталаш 
| \ринмаси йук.

67-раем. Бир ипли занжирсимон бахякатор.

Бир пили занжирсимон бахя хосил булиш жараёпи. Бахя хосил 
* *\ инн жараёнида чалиштиргич -3 (6 8 -расм) игна -2, рейка -4, тепки

I па игна юритгичга махкамланган ипузатгич катнашадн.
Бахя хосил булиш жараёнини куйидаги характсрли боскичларга 

11\ пни мумкин:
игна - 2  газламани тешиб утади ва знг пастки чекка холатга ту ma

in KciiiiH 2-2,5 мм кутарилганда ипда халка хосил килади, бу халкани 
|л ннн гиргич -3 нинг учи илиб олади;

чалиштиргич -3 халкани чузиб узайтиради, иш а - 2  газламапар- 
1.И1 чикади, тишли рейка -4 кутарилади ва газламаларни бир бахя 

о\ ми суради;
газламалар сурилишининг охирида халка ofh6 , унга игна - 2  ки- 

IкIши учун кулай холатни эгаллайди, айни вактда чалиштиргич -3 
nnni кия юзаси -5 халканинг киска (чапдаги) булагини чалиштиргич

I I  юрженига уралиб кетмайдиган килиб олдинга олиб утади;
игна - 2  яна газламаларни тешиб утади ва энг пастки холатдан

’ 2.5 мм кутарилганда иккинчи халка хосил килиб, бу халкага ча- 
тнпгиргич -3 нинг учи киради;
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-  чалиштиргич -3 иккинчи халкани биринчиси ичига киритади; 
биринчи халка чалиштиргич ости - 6  дан сирганиб чикади;

-  игна -2 газламадаы чнккан захоти рейка -4 кутарилади ва мате- 
риални бахя буйича суради. Биринчи бахя хосил килишда игна -2, 
чалиштиргич -3, кенгаювчи иккинчи халка ва рейка -4 кат наш ад и.

у 1 ЖТй;1М§
1

68-расм. Бир иили ганжпрспмоп бахиншн хосил булиш жараённ.

Бу боскичлар бажарилгач, яна жараён такрорланади.
Чалиштиргич ипнинг гаранглигини куйидаги формуладан топиш 

мумкин:
Т, =  Tce * a t +  Fx

Бу ерда: Тс-игна олдинги хосил килинган чок томонидап берила- 
диган таранглик;

/1] - материал ва ин орасидаги ишкаланиш коэффициента;
а 2 + « , + а 4 + « , +ав = га тенг булган ипнинг материалга нис- 

батан бурилиш бурчаклари;
F, - чалиштиргич жойлашган кисмидахи ипнинг ишкаланиш кучи.
Игна Г томонидап ипнинг таранхлш и куйидагича топилади:

Тi TТ. =
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I. v 11 i.i //,- чалиштиргич ва ип орасидаги ишкаланиш коффици- 
гм I и;

■ • чаиишгиргич ииининг бурилиш бурчаги;
/ ча пип гиргичдати ипнинг ишкаланиш кучи.
ЛI ар:

с/2 = « , = а А = а 5 = а ь = —;« , = а$= тг; -  0,3

и и чмсобласак, у хдлда куйидагига лга буламиз:
Тт=  18ТС, Г  = 117;.

Онинган натнжалардан маълумки, бахя торгилишида игна то- 
.... i ni бериладиган таранглик чалишгиргичдагига Караганда кичик

шли. Материалларнинг бир-бирига нисбаган кисилиш кучи:
Р = Т с +Тс3

Бу ерда:
Тс =Тс2е»'°'

/' (|)ормулага куйилса:
Р = Т С(\ + б 2"!")

I а тенг булади. Занжирсимон бахяли гикув машиналари учун 
it 0,3 кийматларида Р = (2 -  2,5)Г га тенг булади.

Икки ни. Iи занжирсимон бахякаторнинг хусусиятлари

Икки ипли занжирсимон бахякатор (69-расм) устки томонда 
пунктир чизикдардан, остки томонда аса учга ипдан ташкил топган 
мпжирдан иборат булади. Бахякатор пастки томони кабарик булиб 
чмккани учун чок калинлашнброк колади.

69-расм. Икки иили занжирсимон бахя.

Икки ипли занжирсимон бахякатор моки бахякаторга нисбатан 
икки баробар эласгикрок булади. Икки ипли занжирсимон бахякатор 
осонгинасукилади.
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Бунинг учун бахядан чалиштиргич или учини чикариб олиб тор- 
тиш керак: устки ип алохида сукилади. Устки ип бахякатор уртасида 
узилган булса, шу ип узилган жойда сукилиш кийинлашиб колади. 
Икки ипли занжирсимон бахякаторга моки бахякаторга нисбатан 2,3 
баробар ортик ип кстади.

Юксак эластик чок косил килиш талаб киладнган трикотаж мате- 
риаллар ва эластик синтетик толали газламалардан буюмлар тикиш 
зарур булгани учун тикувчилик саноатида икки ипли занжирсимон 
бахяли машиналар тобора кун ишлатилмокда. Бундам ташкари, моки 
бахяли машиналарга нисбатан икки ипли занжирсимон бахяли маши
налар бир канча афзалликларга эга.

Икки мили занжирсимон бахя косил булиш жараённ. Бахя 
косил килишда игна, чалиштиргич, рейка, тепки, ип узаттич ишги- 
рок этади. Чалиштиргич икки марта бахякатор кундалангнга ва икки 
марта бахякатор узунасига харакатланиб, мураккаб фазовий хдракат 
килади (70-расм, а).

Бахя косил булиш жараёнини бир канча боскичларга булиш мум- 
кин.

Игна -1 (70-расм, б, I) материалларни тешиб утиб, энг пастки 
колатга тушади, бу иайтда чалиштиргич - 2  бахякагорнинг кундалан- 
гига каракатланади.

Игна -I (70-расм, б, II) энг пастки колатидан 2-2,5 мм кутарилиб, 
калка А, ни косил килади, бу калкага чалиштиргич -2 уз калкаси В( 
ни олиб киради.

Игна -1 (70-расм. б, III) юкорн кутарилади ва матсриалдан чикадн. 
ип узаттич бахяга кетган ипни галтакдан чуватади, рейка -3 юкорн 
кутарилади ва материалларни бир бахя буйи суради. Чалиштиргич -2 
бахякаторнинг узунасига (тикувчн гомон) каракатланади.

Игна -1 (70-расм, б, IV) материални гсшиб угади ва чалииггир- 
гич -2 нинг калкаси -  В, га киради, бу иайтда игна калкаси -  А, ни 
огган колатга тутиб турган чалиштиргич - 2  бахякатор кундалангига 
каракатланади.

Игна -I (70-расм, б, V) пастга тушишда давом этади, ип узаттич 
ип чикариб беради, игна калкаси -  А ( кискаради. Игна бахяни гараж - 
лаштириб, олдинги калка ипини тортади. Остки ип узатгичдан остки
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........... iii.11 лли, чаяиштиргичнинг игнага илинган хдлкаси А( ни via-
I. I'li.uiiи гомон тортади.

д
70-расм. Икки пили занжирсимон оахннинг хоси.1 булмиш: 

а) чалиштиргич харакат i рискл прииск; б) бахянинг хосил бу-ппни.

I li на -I (70-расм, б, III) юкори кутарилади ва материалдан чикади, 
но узаттич бахяга кетган ипни галтакдан чуватади, рейка -3 юкори 
| I |рилади ва материалларни бир бахя буйи суради. Чалиштиргич -2 
" I чкаторнинг узунасига (тикувчи гомон) харакатланади.
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Игна -I (70-расм, б, IV) материалыи тсшиб утадн ва чалиштир
гич -2 ниш хдлкаси -  В, га киради, бу иайтда игна хдлкаси -  А! ни 
опан  х,олатга гутиб турган чалиштиргич -2 бахякдтор кундалангига 
хдракатланади.

Игна -1 (70-расм, б, V) пастга тушишда давом этади, ни узатгич 
ии чнкариб бсради, игна хдлкаси -  А ( кискаради. Игна бахяни тараш - 
лаштириб, олдинги халка игшни торгади. Остки ип узатгичдан осткп 
ипни бушатади, чалиштиргичнинг игнага илинган халкаси -  А ( ни ма- 
гериалга томон тортади.

Чалиштиргич -2 (70-расм, б, VI) бахякдторнинг узунасига (тикув- 
чидан олдинги томон) харакатланади, кейин бахякаторнинг кундалан
гига харакатланиб, энг остки холатидан 2-2,5 мм кутарилган игна -I 
х,алкаси -  А; га киради. Кейин жарасн такрорланади.

М у н о за р а  у ч у н  с а в о л л л р

1. Бир ипли занжирсимон бахясининг хусусиятлари нималардан 
иборат?

2. Занжирсимон бахясининг моки бахясидан фар/yiu томони ни 
мада?

3. Занжирси мон бахясининг синиц бахясидан фарци нимада?
4. Икки ипли зан ж ирсимон бахясининг .\octu булишида чалит 

тиргичнинг хизмати нимадан иборат?

5.2-МАВ1У. «ОРШ А» (Белоруссии) заводининг 1622 русумли
тикув маш инаси

Укув чаксади
Талабаларда 1622 русумли тикув машиналаринииг вазифаси, ту 

зилиши ва шалаш принципы буйича назарий билимларни шаклланти 
риш.

Асосий маьлумоглар
«Орша» снгил машннасозлик заводининг 1622 русумли тикув ма 

шинаси уст кий и м бичиги дсталларида икки ипдан салки халкали бир 
ипли занжирсимон чалиишшдагидек бигта нусхалама бахякатор юри- 
гиб тикишга мулжалланган. Машина бош валининг айланиш часго 
гаси 1000 айл/ мин гача, бир томондаги солки учлари оралиги 6 мм
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дни 12 мм гама, солкининг узунлиги камида 4 мм. Материалларниш 
к нки шгида кисилган холатдаги макс и мал калинлиги 5 мм. Элсктр- 
к • | < 111 гичининг куввати 0,25 кВт. Игналар 0277 № 90, 100.

1622 русумли тикув машинаси устки кривошип ползунли игиа, 
| ,i гымани суриш, рейкани горизонталь суржи узели билан кинематик 
"in 1аиган иккинчи остки игна ва халкаларии чузадиган хамда игна- 
'ырда тутиб турадиган чалиштиргич механизмларидан тузилган. Иг- 
и п а р  айни вактда ип узатгич вазифасини хам бажаради.

Иусхалама бахякагор \осил килиш  жараёни. Нусхалама 
илхмкатор хосил килиш жараёнида устки игна -1 (71-расм), устки ча- 
тиштиргич -2, остки игна -6, чалиштиргич -4, рейка -5 ва тепки -3 
кашашади.

Устки игна -1 пастга туша бориб, матсриалларни тешиб утади; 
ос I ки игиа -6 нинг хдлкдеини устки чалиштиргич -2 матсриаллардан 
юкорида тутиб туради. Рейка -5 еалт юриб, тикувчи томонга сури- 
i.i ш. Устки игна -1 эн г пастки чекка холагга тушиб, кейин 2-2,5 мм 

юкори кутарилиб, халка хосил кил ад и, уига остки чалиштиргич -4 ки- 
рнб, халкани тутиб гуради. Устки игна -1 материалдан чикади, устки 
чалиштиргич -2 остки игна -6 нинг халкасидан чикади.

Осгки игна -6 юкорига кутарилади, матсриални тешиб утади, бун- 
ia остки игна тешган жой устки игна -1 тешган жойдан тахминан 

чрим бахя буйи берирок булади. Айни вактда рейка -5 юкори кутари- 
шб, матсриалларни бир бахя буйи суради. Рейка билан бирга остки 
ш на -6 хам тикувчи дан олдинга гомон сурилади. Игна -6 энг юкори 
чекка холатга сгиб, кейин 2-2,5 мм пастга тушади ва остки ипдан 
чалка хосил киладн, бу халкани устки чалиштиргич -2 илиб олади. 
Матсриалларни суриш охирида остки чалиштиргич -4 устки игна -1 
халкасидан чикади. Кейин жараён такрорланади.

Остки мини гакиш . Остки ипни такиш учун га^чтак таглик -S нинг 
(72-расм) стержени -7 га урнатилиб, ипни таранглаш регулятори шай
балари -1 орасидан айлантириб утказилади-да, чалдан юкори томонга 
ни йуналтиргич тешик -6 га такилади. Маховик гилдиракни буриб, 
остки игна ричаги -2 ни пастга гушнрилади, ипни пастдан юкорига 
сим ип йуналтиргич -5 кулогидан, ип йуналтиргич гсшигн -3 дан ут- 
казилади, чапдан ушла томон игна -4 кузига такилади.
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Иплар такилгандан кейин устки игла кутарилган, остки игна эса 
игна пластинаси сатхидан паст туширилган пайтда игна пластинаси 
устига материал куйилади.

Устки чалиштиргич механизми. Кривошипдан унг тарафда б о т  
вал -10 га (114-расм) иккита тирак винт -12 ёрдамида пазли кулачок 
-11 махкамланиб, уига ричаг -9 нинг ролиги -13 киритилади. Ричаг -9 
машина танасига тирак винт -14 ёрдамида махдсамланган шарнирли 
бармок -8 га кийдирилади. Ричаг -9 нинг остки слкасига вилка -16 ки- 
ритилиб, тирак винт -15 ёрдамида махкамланади. Вилка -16 нинг па- 
зига коромисло -18 нинг укини тутиб турадиган ролик -17 куйилган. 
Бу коромисло тонки -4 нинг стерженига тортиш винти -5 ёрдамида 
махкамланган тутгич -6 нинг тешигига киритилган ук -3 билан бирга 
тайёрланган. Ук -3 нинг чан томондаги учига тортиш винти -7 ёрда
мида тутгич -2 махкамланиб, унга усгки чалиштиргич -1 киритилиб, 
тирак винт -19 ёрдамида махкамланади.

71-расм. Н усхалама А ахякаю р хосил oy.iiimn.
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7 !■ piiCM. 1622 русумли in кун 
чишмиасида осгки ни такнлишн. мехапизми.

Is ллчок-11 нинг таъсирида ролик -13 тикувчи томонга сурилса, ри- 
•м| ч бармок -8 да соат мили йуналишида бурилади. Вилка -К» коро
ли ю 18 ни, ук -3 ни ва гутгич -2 ни соат мили йуналишида буради, 
i.MiiHiinpi нч-1 тикувчиданолдиша, игнага гомонсурилади (73-расм).

Чалиштиргич -1 игна ёнига вакгида келиши кулачок -11 ниш
......... .. -12 ни бушатиб, кейин бош вални буриб ростланади. Бундай
....... пашни бажарганда игна энг устки колатидан -2 мм пастга туш-
| in ia чалиштиргичнинг учи игна ку чидан -2 мм иастрокда булишига 
>1 < I ■ 111 мок ксрак.

Ill па билан чалиштиргич -1 орасидаш 0,02-0,05 мм га тент булган 
г | 111 к B i i H i  - I е) ни бушатиб, кейин чалиштиргични вертикал силжи- 

I in > i kii унн буриб суриш йули билан урнатилади. Винт -5 бушагил- 
| in ми кейин тутгич -6 ни вертикал ёки буриб суриш йули билан х,ам
pm I часа булади.

Внчка -16 ни баландлик буйича урнатишда винт -15 ни бушатиб, 
| . пни уни ричаг -9 га нисбатан суриб ростланади.

73-расм. Устки чалиштиргич
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О стки игна механнзмн. Вал -17 га иккита тирак пинт срдамида 
тишли гилдирак (74-расм) -16 махкамланиб, унга вал -13 га иккита ти
рак впит срдамида махкамланган тишли гилдирак-14 илашади (i=l: 1). 
Вал -13 тирак винт срдамида машина млатформасининг буртигига 
махкамланган вгулкада айланади. Вал -13 нинг чан томондаги учига 
кривошип -1 ирессланган булиб. бу кривонп1пнинг бармогига ричак 
-7 йуналтиргичига киритилган ползун -2 кийдирилган. Гайка -5 ёрда- 
мида рамка -3 га махкамланган винтли шпилька -4 га ричаг -7 мате- 
риалларни суриш механизмининг ричаги билан бирга кийдирилади 
Рича!' -6 га иккита кисувчи винт -9 срдамида рейка -11 махкамланади. 
Ричаг -7 нинг тешигига гирак винт -28 срдамида махкамланган остки 
игна -27 киритилган.

Игна -27 ни кайтма-тебранма харакаглантнриш учуй машинада 
кривошип-кулисали механизм ишлатилган.Тишли гилдирак -14 соаг 
мили йуналишида айланганда вал -13 билан кривошип -1 хам уша 
томонга айланади, вертикал тскисликда даврий тсбранма харакат 
килади.

Игна -27 нинг уз вактнда вертикал харакатланшпини тишли 
гилдирак -14 нинг винтлари бушатилгандан кейин кривошип -1 ни 
буриб ростланади.

Остки чалиштиргич механизми. Остки чалиштиргич -8 машина 
платформасининг кундалангига тсбранма харакат килади. Вал -17 га 
иккита тирак винт срдамида кулачок -15 махкамланиб, унга пружи
на таъсирида коромисло -20 кисилиб туради. Коромнсло -20 машина 
платформасининг буртигига тирак винз -23 срдамида махкамланган 
втулка -22 да тебранма харакатланадиган вал -26 га торгиш винти -21 
срдамида махкамланади (74-расм).

Вал -26 нинг чапдаги учига торгиш винти -25 срдамида тутгич -24 
махкамланиб, устки томондан тутгичининг тешигига остки чалиш
тиргич -8 киритилиб, тирак винт -10 срдамида махкамланади.

Кулачок - 15 таъсирида коромисло -20 вертикал тскисликда кайтма- 
тебранма харакатланади.

Чалиштиргич -8 нинг учи игна снига вактида сгиб кслишини ку
лачок -15 нинг иккита винтини бушаггандан кейин бош валнн буриб 
ростланади. Бунда остки игна энг остки холатидан 2 мм юкорирокда 
булишига эришмок керак.
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74-расм. Остки игна ва чалиштиргич механизми.

М ша билан чалиштиргич -8 нинг учи орасидаги  0.02-0,05 мм га
in масофа, шунингдек, чалиштиргич учинит игна кузига писба- 

| hi х о т и  винт - 1,0 ни бушатгандан кейин чалиштиргични буриб ёки 
мини укипи суриб ростланади, ёхуд винт -25 бушатилгандан кейин 
is II ич -24 ни бураб ростланади.

М у и о за р а  у ч у й  СЛ НОЛЛА г

I "()рша ” заводининг 1622 русумли тикув маишнасининг вазифа- 
• и ними?

' \ шоу тикув машинасида газламанинг тепки остида цисилган
штдаги максимам куслишшги к/лнча?
1 Ну тикув машинасига цайси турдаги игна механизмини ф иш ш  

\нh i ш)га мувофиц?
■I Остки ип билан устки ипни пищит уртасида цанаца фарк; бор?
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5.3-МАВЗУ. «ПФАФФ» фирмаларининг занжирсимон бахнли 
тикув машина.зари

Укув максади
Талабаларда 5487 R 16 980Ь русумли тикув машиналарининг ва- 

зифаси, тузилиши ва ишлаш принципы буйича назарий билимларни 
шакллантириш.

Асосий маълумотлар
«Пфафф» фирмаси ишлаб чикарадиган бу машина шим урча кир- 

кимдарини ва калин материалларни иккита параллель икки ипли зан- 
жирсимон бахякатор юритиб тикишга мулжалланган. Асосий вали- 
нинг айланиш частотаси 5000 мин гача, бахясининг йириклиги 0 дан 0 
мм гача ростланади, параллель игналари оралиги 2 мм. Тепкисиииш 
кутарилиш баландлиги 8 мм.

Машинада игнапар мсханизми, фазовий мураккаб харакач 
киладиган иккита чалиштиргич, материалларни сурадиган рейкали 
механизм бор. Машина тилдиракли насос билан ишлайдиган марказ- 
лашган автоматик мойлати системаси билан таъминланган.

Устки иппи такиш учун маховик тилдиракни (75-расм) буриб, иг- 
налар -1 ва 2 энг юкори холатга кутарилади ва чаи игна -2 пинг устки 
ипи -3 такилади. Бунинг учун талтакдан чиккан ип галтак таянчи те- 
пасидаги стержень тешикларидан (раемда курсатилмаган), бирин-ке- 
тин ип йуналзириш тешиклари -11, 12 дан утказилади ва таранглаш 
ростлагичи шайбалари -10 орасидан айлантирилиб, ип йуналтириш 
тешиги -9 га киритилади. Кейин ип унгдан чап гомон га ип йуналтир- 
гич -8 нинг кетинги тешигидан злтказилиб, ип узатгичлар -7, 6 нинг 
кетинги тешигига киритилади, токоридан пастга томон сим ип йунал- 
тиргич -5 нингхалкасидан утказилиб, игна тутгичга махкамланган пн 
йуналтиргич -4 нинг тешигидан олиб утилади ва тикувчидан олдинга 
томон йуналишда игна -2 нинг кузига такилади.

Унгдаги игна -1 га хам ип шунга ухшаш такилади. Тикишнп 
бошлаш учун игналарга гакилган иплардан узунлиги 60-70 мм уч 
чикарилади.

Чалиштиргичлар (76-расм) -1 ва 2 нинг остки ипларини -5 такиш 
олдидан платформа устидаги копкок -3 очилади. Маховик гилдира- 
гини буриб, чалиштиргичлар -1 ва 2 ни унг томондаги энг четки хо- 
латга куй и ш керак.
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75-расм. 54X7 К 16 4X01) икки нгналн гикув ManiiiHaciiiiHiir ташки
курнннши.

70-расм. 54X7 К 16 9Х0Ь икки шнали гикув машипаснда остки иnun
laKiini.

кснпнги чалиштиргич -2 шиши такиш учун галтакдан чикдан ии 
| .1 пак гаянчи тепасида жойлашган стсржендаги тешиклардан (расм- 
i.i I /рсатилмаган), им йуналтириш тешиклари -10 ва 11 дан (76-расм) 
ж.пилили, таранглаш ростлагичи шайбалари -9 орасидан пастдан 

i.'Knpn гомон айлантирилиб, ип йуналтириш тсшиги -8 га киритила- 
ш Ксййн ип ип йуналтиргич -7 нинг тсшиги оркали пасгга томон 

милетина -6 нинг тешикларидан уткатилиб, машина плагформаси ус- 
II и учу и ас и га урнагилган пластинка тагидан олиб утилади. Сунг-
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ра ип (76-расм) йуналтиргич -4 ниш тешикларидан утказилиб, им 
узатгич -7 оркали кстинги чалиштиргич -2 пинг иккита тсшигидаи 
бирин-кстин утказилади. Олдинги чалиштиргич -1 га х,ам остки им 
юкоридагига уЬсшаш такилади.

Игналар -1 ва 2 итна (77-расм) тутгичнинг охиригача такаб 
куйилиб, винт ёрдамида махкамланади. Игналарнинг узун арикчаси 
тикувчи томонга каратам булиши керак.

Вах я йириклигини ошириш учун дастак -13 ни юкорига кутарм- 
либ, шкаладаги керакли ракамга келтирилади (75-расм).

М у  ШЛА РА УЧУН САВОЛЛАР

1. Тикув машинасида нечто иена механо tun  кулланилган? Х,ар би 
рининг вазифаси нимадан иборат?

2. "Пфафф” фирмасининг 5487-R-16-980e икки игнапи тикув ми 
шинасининг боища тикув машинасидан фарки ним ада?

Мазкур тику в машинасида бахя йириклигини пшириш учун ними 
цилиш керак булади?

5.4-МАВЗУ. Икки пили занжирсимон бахяли «ЗАРИФ» 
(Узбекистан) тикув маш инаси

Укув максади
Талабаларни икки ипли занжирсимон бахяли «Зариф» (Узбекис

тан) тикув машинасининг вазифаси, ишлаш принципы, бахяуосил бу 
лиш жараёни, занжирсимон бахянинг хусусиялари билан таништи 
риш.

Асосий маълумотлар
Бу машина тикувчилик ва трикотаж буюмлари деталларини икки 

ипли занжирсимон бахякатор юритиб тикишга мулжалланган.
«Зариф» тикув машинаси Тошкснт 'Гукимачилик ва енгил сапоги 

института олимлари томонидан яратилган булиб, муаллиф исми би
лан аталган.

Хозирти пайтда бу машина учун Америка, Польша. Канада, Рос
сия, Хитой ва Узбекистан давлатлари Патент идоралари томонидан 
патент берилган ва «Дюркопп» фирмасида ишлаб чикариш кузда iy- 
гилган.
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I гчнiiк курсаткичлари
| 1>ош валининг айланишлари сони, айл/мин................5000
' Ьахя узунлиги, мм..............................................................0,5-5
( Гпкилаётган газлама калинлиги, мм..............................5
I I сикининг кутарилиш баландлиги, мм......................... 7
‘ Зариф» тикув машинаси бошка икки ипли занжирсимон бахя- 

III шкув машиналарига нисбатан куйидаги яхши хусусиятлари билан 
окра ниб туради:

матсриални бахя ташламасдан тикади;
машина ишчи органлари холатини узгаргирмасдан гуриб турли 

inn tai n материалларни тикиши мумкин;
бош валнинг бир марта айланишда бахя хосил булиши ва таранг- 

| 111 и I и 11 таъминланади;
остки ва устки ипларни таранглаш учун алохида ип тортгичлар 

I улланилган;
шкув машинаси юкори пухталикка ва умрбокийликка зга. «За- 

1'||ф» шкув машинаси игна, газламани суриш, кулочокли ип тортгич, 
•i.i пшпиргич, остки ипни итаргич механизмларидан тузилган.

1>у машинада хосил килинадиган икки ипли занжирсимон бахя- 
| норнпнг оддий занжирсимон бахякаторлардан фарки шундаки, уст- 
| и иннинг халкаси бахякатор ипига буйлама тортилган, устки ва ост- 
н 1 ннлар халкалари 180° га буралган холагда булади.

11гна устки ип -7 ни 2 матсриални тешиб, игна -3 п л а ст  наем арикчаси 
■ л плаб олиб утиб, охирги холатидан кутарилиш пайтида халка хосил 
| и чади (77-расм, а) ва бу халкага чалиштиргич -6 илмоги киради. Ост- 
MI ип ип тортгич -7 оркали ип йуналтиргич -4 ва игна -3 пластинаси 
арикчасидан утказилади. Чалиштиргич -6 айланма харакагланишида 
м I кп ип -1 халкасини кенгайтириб. уни уз атрофидан айлантира бош- 
| in pi. !iy пайтда кенгайтиргич -8, ип йуналтиргич -4 устидан утиб, ост- 

Mi пн -5 ни чалиштиргич харакат йуналишда итаради.
бахя хосил булиш жараёнида остки ин -5 енгил таранглаш- 

| hi холагда булиши керак. Шу сабабли хам остки ипни созлаш ку
ри |масига пружина урнатилган. Чалиштиргич -6 (77-расм, в) кейинги 
ли иш итда устки ип -1нинг халкаси чалиштиргичдан 180“ га бурала- 
|п 1>у пайтда кенгайтиргич -7 эса остки ип -5 ни чалиштиргич харакат 

Нуналишига узатади.
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Чалиштиргичнинг навбатдаги айлапишда (77-расм) материал -2 
сурилиш бошланади ва чалиштиргич остки ип -5 ни илиб олиб, уст кн 
ип \алкасидан утказади. Бу пайтда кенгайтиргич -7 ортга харакатини 
давом этгиради. Чалиштиргич -6 бурилишда (77-расм, д) устки ни 
халкаси чалиштиргич устидан сиргалиб тушади ва ип тори ич ёрда- 
мида тортилиши билан бир вактда газлама сурилиши тугалланади. 
Остки ип -5 хдлкаси эса 180" га бурилади.

Игна остки холатидан кутарилишида (77-расм, е) устки ип -1 дай 
х,осил килган халкани чалиштиргич илмоги илиб олади. Бу вактда 
остки ии -5 хдлкаси дали чалиштиргич бури ап кисмида жойлашгап 
булади.

Чалиштиргич (77-расм, з) узининг ксйииги айланиши давомида 
устки ин -1 халкасини кенгайтириб, илмоги билан остки ип халкасша 
киради ва устки ип халкасини остки ип халкаснга киритади. Факаг 
шундаи кейин остки ип халкаси чалиштиргичдан чикдди (77-расм. 
к). Х,осил булган бахякатор ип тортгич механизмлари ёрдамида ia- 
рангланади.

Игна механизм и. Бош вал -2 пинг чап учига урнатиш винти ёр
дамида кривошип -3 (78-расм) махкамлангаи, унинг тешигига урна- 
тилган бармок -4 га шатун -5 нинг юкори каллаги урнатилган. 111а- 
туннинг остки каллаги игнаюритгич -7 махкамланган поводок -6 
бармогига кийднрилган. Поводок -6 пинг чап тарафига йуналтиргич! а 
урнатилган ползун -8 кийднрилган. Игнаюритгичнинг остки кисмига 
таянч винти ёрдамида игна -9 махкамланган.

Иптортгич механизми. Кривошип -4 бармогининг чап кисмига 
-10 винт ёрдамида устки кулачокли ип тортгич -11 махкамланган. Ип 
тортгич -11 устки ипни игна ва чалиштиргичга узагиш, хосил бул- 
ган чокни таранглаш ва галтакдан ипни бушатиб бериш учуй хизмат 
килади.

Иптортгич иккита дисксимон кулачоклар куринишида тайёрлан- 
ган булиб, улар орасида урнатилган вилка -12 нинг иккала тарафига 
-13 ва 14 ип узатгичлар махкамланган.

Устки ипнингуз вакгида узатилиш ва чокнингтаранглиги-10 винт-' 
ни бушатиб, кулачокли ип тортгични бураш йули билан созланади 
Остки ип торт гич -28 эса вал -15 га винт оркали махкам.чанган булиб. 
у остки ипни четлатгичга узатиб беради. Устки ва остки кулачоклар 
бир-биридан улчамлари ва куриниши билан фаркланади.
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11 и и ii четлатгич. Бош валдан 2 айланма харакат 16 17 i i i i i u i i i  

||моаилар ва узатишлар сони i= l:l га тенг булган 18 тишли тасма 
н|ч-.1ли 15-таксимлаш валига узатилади.

Ни четлатгич -19 горизонталь текисликдаги тебранма харакатни 
| .и шмлаш вали -15 дан фазовий турт звеноли механизмдан опади.

Н;м -18 нинг тирсагига шарсимон шатун -21 кийднрилган, унинг 
■ а и. и 22-шарсимон бармогига винт ёрдамида вал -20 га махкамланган 
поводок билан богланган вал -20 нинг устки кисмига винт оркали 
цини четлатгич -19 махкамланган. Четлатгич -19 вал -20 га шундай 
\ рнагниганки, унинг узунлигини ва харакат йулини узгартириш им- 
мшияти бор.
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77-расм. «Зариф» тикув машннасида икки мили занжирсимон бахи \осил
булиш жараёни.
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78-расч. Икни  ии.ш заижирсимон бахялп «Зариф» гинув машинаси 
кинсмагик схемаси.

Ч алиш тиргич механизми. Бу машинада газлама сурилиш йу- 
М.1 |иши буйича вертикал айланма харакатланувчи чалнштиргич 
к\ шанилган. Бош вал -2 бир марта айланишда чалнштиргич -24 икки 
марта айланма хдракатланади. Чалнштиргич механизми -25 ва 26 ци- 
ниидрик гилдираклар, таксимлаш вали -15 ва горизонталь вал -27 дан 
гузилган. Горизонталь вал -27 нинг чал кисмига винт ёрдамида ча- 
ишн гиргич -24 махкамланган. Чалиштиргич -24 ва игна -9 орасидаги 
часофа вал -27 даги винтни бушагиб созланади. Чалиштиргич -24 га 
писбатан ип итаргич -19 холати эса -25 гилдирак винти бушагилиб
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таксимлаш вали -15 ни бураб созланади. Чалиштиргич учининг Игна
та уз вакгида етиб келиши бош вал -2 ни вал -15 та нисбатан бураш 
йули таъминланади.

Газламани суриш механизми 97-А синф машинасидаги суриш ме- 
ханизмидек булиб, тишли рейкани вертикал ва торизанталь суриш. 
бахя йириклигини созлаш узелларидан тузилтан.

«Зариф» тикув машинасида механизмлари конструкциялари сод- 
далаштирилтан, икки ишш занжирсимон чок сифати ва иш унуми 
оширилган.

М у по з л и л  у ч у и  сл во л л аи

1. Икки ипли занжирсимон бахяли “Зариф ” тикув машинаси ким 
томондан яратилган ?

2. Машинада тепкининг кутарилиш баландлиги путча?
3. Машинада тикилаётган газлама уалинлиги клинча?
4. Ушбу тикув машинасининг барча занжирсимон тику в маши- 

наларидан ажралиб турган томони нимада?

5.5-МАВЗУ. Йурмаш бахякатор гурлари ва 
х.осил булиш жараённ

Укув максади
Талабаларни йурмаш бахяуаторларпинг турлари, икки ва уч шии  

йурмаш бахяцаторлари уосил булиш жараёни билан таништириш.
Асосий маълумотлар
Хилма-хил кийимларни тикаётганда деталлар киркимларинп йур

маш буйича жуда куп ишлар килиш ксрак булади. Шу максадда зан
жирсимон бахяли йурмаш машиналари ишлатилади.

Тикувчилик саноатида бир ипли занжирсимон бахяли йурмаш ма 
шиналарн муйна тори тикишда ишлатилади. Бунда тикиш билан бир 
вактда деталь киркимлари йурмаб хам кстилади. Бир ипли занжир
симон бахяли бахякаторлар 80-расм, а да тасвирлашан. Бахя хосил 
булишида халка -I вертикал жойлаштан терилардан утиб, ташкарнга 
чикдди ва черн киркимларини камраб, иккинчи халка -2 келтирилади- 
тан чизикка тугриланади.
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Кос помбоп ва пальтобоп материалларлаи тикиладиган тикувчилик 
нмом дари деталларининг киркимларини йурмаш учун куиинча икки 
пмни занжирсимон бахяли йурмаш машиналари ишлатилади.

бахя хосил килишда устки ип халкаси -1 га (79-расм, б) остки ип- 
11 и 111 материаллар киркимини камраб оладиган халкаси -3 киритила- 
1н. остки ин халкаси -3 га зса усгки ипнинг халкаси -2 киритилади.

Грнкотаж буюмлар, ички куйлаклар, куйлаклар дсталларининг 
| мркимларини йурмаш учун уч ипли занжирсимон бахяли йурмаш 
мшиналари ишлатилади. Бундай бахякаторнинг гузилиши 79-расм, 

и м I асвирланган булиб, ундан куриниб турибдики, усгки ип халкаси 
I I л биринчи остки ипнинг халкаси -3 киритилади, ксйин бу халкага 

пккинчи халка -4 кириб, улар, одатда, иккита материал киркимлари 
vt гида чалишади.

Супгра халка -4 халка -2 пинг харакагланиш йулига тугриланиб, 
чалка хосил булиши такрорланади. Демак, бунда материаллар 
киркимини остки иплар -3 ва 4 нинг халкалари камраб олади, устки 
иииар халкалари эса уларни бир-бирига улайди.

5
79-расм. Йурмаш бахикаторларииинг турларн.

Бир ипли занжирсимон йурма бахяли бахякагор осон сукилиб 
кс I адиган булгани учун, бундай бахякагорлар доим ёник чокларда 
ишлатилади. Икки ва, айникса, уч ипли занжирсимон йурма бахяли 
блхякаторларнинг сукилиши кийин булгани сабабли, улар деталлар 
киркимларини титилишдан сакдайдиган килиб тикиш ва йурмашда 
ишлатилади. Устки ип билан чалиштиргичлар ипларининг тарангли-
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гини узгартириб, имларни материал киркими уртасида чалишадиган 
(«мунчоксимон бахякатор») килиш ски материалиинг унг томоши а 
чикариб куйиш мумкин.

Турли буюмларни тикишда чоклаш ва йурмаш бахякаторларшш 
бир-бирига кушиш йули билан энг куп самарадорликка эришиш мум
кин. Чоклашда икки ипли моки бахякатор ски икки ипли занжирспмон 
бахякатор билан киркимларни йурмашни бирта кушиб олиб боради- 
ган машинапар н шлаги л ганда энг юкори иктисодий самарага эри- 
шилади. Тикувчилик буюмпарининг \ар  кайси киркимини алохдда- 
алохида йурмаб, уларни бирйула тикиб кстадиган машиналар жорнй 
килиш йули билан мсхнатунумдорлигини аичагина ошириш мумкин.

Икки ипли занжирспмоп нурма бахинииг хосил нули ши

Икки ипли занжирсимон йурма бахяни хосил килишда машина- 
нинг куйидаги иш органлари катнашади: устки ип такиладиган игна 
(80-расм), остки ип такиладиган чалиштиргич -2, кенгайтиргич -I 
рейка, тенки ва йурмаш олдидан деталлар четини киркадиган пичок 
механизми.

Игна -I (80-расм, а) энг пастки холатга тушади, чаи чалиштиргич 
-2 чапда, кенгайтиргич -3 лса унгда булади.

Игна -1 (80-расм, б) энг пастки холатдан 2,5-3 мм кутарилиб, халка 
хосил килади, бу халкага чапдан унгга хдракатланиб чап чалиштир
гич -2 киради.

Чап чалиштиргич -2 унгга харакатланишда давом этиб, каршисидан 
келаётган кенгайтиргич -3 билан учрашади, кенгайтиргич чап ча
лиштиргич халкасини илиб олади. Игна -1 (80-расм, в) шу пайтда ма- 
териалдан чикади, рейкалар кутарилиб, матсриалларни бир бахя буйи 
суради.

Кеш айтир] ич -3 (80-расм, г) игна пластинаси тепасига кутарилиб. 
чан чалиштиргич -2 пинг халкасини иастга гомон харакатлана бош- 
лаётган иг на -1 нинг харакат чизигига тугрилаб куяди.

Игна -I (80-расм, д) чан чалиштиргич -2 ниш халкасига киради. 
матсриалларни тешиб у гиб, иастга гуша бошлайди. Бу пайтда чап ча
лиштиргич -2 чапга, кенгайтиргич -3 эса унгга харакатланади.

Шундан кейип бахя хосил булиш жарасни такрорланади. Мате- 
риаллар силжиёп анда иплар тепки бармогида чалишади, тортилган
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I 1к.I Kip кепки бармогндан сирпаниб тушиб, матсриалларни улар- 
ниш кнркимини тортмай камраб олади.

80-расм. Икки ini.ni занжирсимон мурчат бахясинин1 хосил булипж.

Уч ипли занжирсимон йурма бахянинг хосил булишн

Бундай бауяни уосил килиш учуй кенгайтиргич урнига учинчи ип 
|.1киладиган унг чалиштиргич -3 ишлатилади (81-расм).

Ill па -1 (81-расм, а) энг пастки уолатга тушади, чап чалиштиргич 
' манда, унт чалиштиргич -3 унгда булади.

I h на -1 (81-расм, б) энг пастки уолатдан 2,5-3 мм кутарилаётганда 
.а ака уосил кил ад и. Чап чалиштиргич -2 чапдан унгга уаракатланиб, 

шу уалкага киради.
Уш чалиштиргич -3 (81-расм, в) униш каршисидан келаётган чап 

ми ппптиргич -2 ниш уалкасига киради. И гна-I материалдан чикади, 
рейка кутарилиб, материални бир бауя буйи суради.
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Унг чалиштиргич -3 (81-раем, г) игна пластинаси тепасига кута- 
рилиб, узининг бошлангич харакати чизиги ортита чап чалишгиргич 
-2 халкасини утказади ва уз халкасини игна -1 нинг харакат чизигига 
гугрилаб куяди.

81 -раем. Уч ипли занжирсимон мурчат бахисининг косил булишн.

Игла -1 (81-раем, д) унг чалиштиргич -3 халкаеига киради. Мате- 
риалларгш тешиб утиб, пастга тушади. Ну вактда чап чалиштиргич 
-2 чапга, унг чалиштиргич -3 эса упгга харакатлаиади. Кейин жараёп 
такрорланади.

М уИОЗАРА УЧУЙ САВОЛЛАР

1. Йурмаб тикиш машиналарининг вазифаси нимадан иборат?
2. Йурмаб тикиш машиналарида амалга ошириладиган бахякуипор 

турлари цайсилар?
J. Икки ипли шнжирсимон йурма бахясининг уч ипли йурма бахя- 

сидан фарщи нимада?
4. Тикун машинасидаги кенгийтиргич механизмининг взифаси ни

мадан иборат?
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* <> M VH 'jy. «ЖУКИ» (Япония) фирмасининг М О -2516-1)1)4-300
йурмаб-11IKIIIH маши паси

N кун максади
/. / шба юрки МО -2516-ДЦ4-300 йурмаб-тикиш машинасипинг ва- 

к тут шиш во ишлаш принципы билап таништириш, уларда 
и,тиши.а шит пищит ва тикув жараёнини бажариш буйича амалий
• | ////л \ш шрпи ишкллштшриш.

Л сосни маълумотлар
Японнядаги «Жуки» фирмаси куп турдаги йурмаб-тикиш маши- 

и I I.IрпшI шплаб чикаради. Бу фирманннг йурмаб-тикиш машинала- 
|Ч1 ка\он микёсида жуда ксиг кулланилади. Дозирги пайтда ишлаб 

......филаётган икки игнали йурмаш машииалари технологик ва тех
ник курсаткичлари жих,атидан замой талабларига жавоб беради.

Ьу машина аёллар енгил куйлагини, болалар кийимлари, эркак- 
i.i|i куплакларини, трикотаж буюмларни икки ипли занжирсимон 

" i .nMinp юритиб тикишга ва бирйула уч ипли занжирсимон йурма 
" |\ч ш бахякатор юритиб газламалар киркимини йурмашга мулжал- 
I.nii.iii Асосий валининг айланиш частотаси 6500 айл/мин, бахяси- 

IHIIII йириклиги 0 дан 4 мм гача, йурмаш кенглиги 3,2-6,35 мм, парал- 
i> I mi надари уртасидаги оралик 3,2 мм, чок кеиглши 6,4-9,55 мм гача 

pm I i.iiiiii мумкин. DCx27 игналари Японияда ишлаб чикарилган.
Машина беш ипли булиб, иккита игнаси ва учта чалиштиргичи 

mill Газламаларни сурадиган рейкали дифференциал механизми ик- 
м на рейкадан иборат булиб, олдинги рейкаси хам солки хосил кила
■ 1 1.1 in хам газламани чуза олади. Пичок механизмлари кайчи прин- 
шн1ида ишлайди. Машинада тепки тагидан тикилиб чиккан газлама- 
I.Флаги занжирсимон ипларни киркиш учун электр магнит курилма 

ks ччанилади. Машинада марказлаштирилган автоматик мойлаш
■ исюмаси булиб, уни асосий вал харакапа кслтирадиган тишли 
I ичдиракли насос ишлатади.

Машинада турли ипларни куллаб тикиш имкони бор. Игнани со-
........... ...  машинанинг максимал тезлигида хам игна кизиши-
UII химоялайди. Дифференциал суриш механизмида микросозлагич 
нстсмаси кулланилган. Материал остидаги плита бошкарув ричаги

■ р  i.iмида енгил очилади.

179



82-расм. «Жуки» (Японии) фирмасинши МО -2SI6-DD4-300 Йурмаб-тикиш
машинаси.

Машинами иш лагиш . Машина махсус ии] столига урнатилг'аи 
булади. Унинг картери -1 (82-расм) иш столининг копкоги тагида жой- 
лашган. Машинанинг олд учг томомида кирким ва чикиндиларинн 
идишга тушириш учун нов бор. Машина иккита педаль ёрдамида 
бошкарилади: чап педаль фрикцион юритмани ишга гуширишга, уш 
педаль эса гепки -2 ни кутаришга хизмат килади. Бундан ташкари. бу 
машинада тспки -2 ни кул билан кутариш мумкин, бунда ричаг -3 ни 
кутариб, кейин ричагни соат мили харакати йуналишида буриб, тспки 
-2 иш зонасидан чикарилади. Материал тспки -2 тагидан чиккандан 
кейин ип занжири киркилади. Рсйкаларнинг кутарилиш баландлш и- 
ни махкамлаш вингларини бушатгандан кейин рейкаларни вертикал 
суриб ростланади.

Машина ишлаётганида гишли гилдиракли насос шаффоф назораг 
калпокчаси -4 тагига мой йунал гириб муради. Мой сочилиб чикиб, де- 
талларнинг туташмаларини мойлайди. Картер-1 даги мойнингостки 
ва устки сатхяни курсагувчи иккита белги чизиги бор. Хар куни ма- 
шинанинг пиши органлари (4, 5) ва игна механизмини ёпиб турувчи 
коикок очиб тозаланади.

Ип такнш . Йурмаш игнасининг ипини галтакдан чикариб, юкори- 
дан пастга гомон ип йуналтирувчи ричаг -4 нинг (83-расм) тешиги-
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I ni, t\vрчаклпк -6 нииг иккита гсшигидан бирин-кстин утказилади, ип 
и II.I 11нрувчи втулка -9 дан утказиб, ип таранглик pocxnai ичи шайба- 
upii 15 орасидан айлангириб олиб, унгдан чапга томон игпа меха

ми 1МИИП саиб турадиган шит тагига киритилади.

КЗ-расм. “Жуки” (Японии) фирмасмиинг МО-2516-DD4-300 
йурмаб-тикиш машинасига iin.iapiiH гакиш.

Кении ип сим ип йуналтиргич -14 илгагидан, ип йуналтиргич -13 
ММ1И иккита тешигидан утказилади, юкоридаи пастга томон кушнмча 

|р;ип лик ростлагичи пластинаси -49 тагидан олиб уш б, тикувчидан 
napiii а гомон йуналтириб, йурмаш игнаси -24 кузига такилади.
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Чоклаш игнаси ипини галтакдан чикариб, кжоридан олдинга го
мон ричаглар -2 ва I тешигидан утказилади, кжоридан пастга томон 
бурчаклик -6 нинг иккита тешигидан бирин-кетин утказилади, ип йу- 
налтирувчи тешик -7 дан утказиб, таранглик ростлагичи шайбалари -8 
нинг орасидан айлантириб, пастга гомон ип йуналтирувчи тешик -12 
га, унгдан чапга ип йуналтирувчи -23 халкасидан угказилади, кейин 
кжоридан пастга гомон ип йуналтирувчи чоклаш игнаси -46 кузига 
такилади.

Чап чалиштиргич ипини галтакдан ричаг -5, бурчаклик -6 тс- 
шикларидан утказиб, кжоридан пастга томон ип йуналтирувчи втулка 
-II га, ип йуналтирувчи тешик -18 га киритиб, таранглик ростлагичи 
шайбалари -19 орасидан айлантириб, ип йуналтирувчи тешик -20 дан, 
кейин ип йуналтирувчи втулка -27 дан угказилади ва ип йуналтир- 
гич -29 тешиппга киритилади, унгдан чапга томом ип йуналтиргич 
-32 тешигига ва пастдан юкори томон ип узатгич тешиклари -33, 34 
дан утказилади. Маховик гилдиракни бураб чап чалиштиргич -26 ни 
чан чекка холатга келтириб, ипни пинцет ердамида чалиштиргичнинг 
учта гешигига такилади.

Унг чалиштиргич ипи б об и н ада н оргдан олдинга гомон ричаглар 
-3 ва 5 нинг тешигидан утказилади, бурчаклик -6 нинг иккита теши
гидан утказилиб кжоридан пастга томон ип йуналтирувчи втулка - К) 
дан утказилиб, ип йуналтирувчи тешик -17 га киритилади, таранглик 
ростлагичи шайбалари -16 орасидан айлантириб, ип йуналтирувчи те
шик -21 га киритилади. Кейин ип ип йуналтирувчи втулка -28 дан, пн 
йуналтиргич -30 нинг тешигидан утказилади, унгдан чапга томон ип 
йуналтиргич -30 нинг кетинги тешигига ва ип узатгич тешиги -33 га 
киритилиб, олд томондан ип йуналтиргич -31 тешигидан утказилади 
Маховик гилдиракни буриб унг чалиштиргич -25 пи унг чекка холатга 
келтириб, пинцет ердамида унинг тешигига ип такилади.

Тикиш чалпштиргичи ипини бобинадан чикариб ричаг -1 билап 
бурчаклик -6 тешикларидан утказилади, сим ип утказгич ердамида 
унгдан чапга томон пайча -45 дан, ип йуналтиргич -44 тешигидан ут
казилади, таранглик ростлагичи шайбалари- 43 орасидан айлантириб, 
ип йуналтиргич тешиги -42 га киритилади. Кейин ипни олдинга го
мон ип узатгич -40 устидан унинг унг тармоги гагига олиб борилади,
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.......и.m припиш и иккита тешиги -39 ва 38 дан олдинга гомон ут-
| I ши. чапдан уш га томон ип йуналтиргичнинг иккита тешш и -37 на 
'<• Iап утказилади. Маховик гилдиракни буриб, тикиш чалиштир!ими 
W. ми у in чекка холатга келтириб, пинцет ердамида ип чалиштир! ич- 

1111111 иккита тешигига такилади.

М унозлрл учун САКОЛЛЛР

I "Жуки " фирмасининг МО-2516-DD4-300 тикув машинаси иеча 
uni),in иборат?

Гикув машинасида фгчанилган пичок, механизмининг вазифаси 
ними?

< Дастлаб машинами ишлатишда, асосан, эътиборни нималарга 
царатиш зирур?

■I Ушбу тикув машинасининг “Зариф ” тикув машинасидап 
i/шрк in хусусиятлари нимада?

5.7-МАВЗУ. «ЗИНГЕР» фирмасининг 1831-U-012-3 йурмаб- 
гикиш машинаси

Укув максади
Галабаларни I831-U-012-3 йурмаб-тикиш машинасининг вазифа- 

N. тузилиши ва ишлаш принципа билап таништириш, уларда ма- 
шинага ипни та уши ва тикув жараёнини нажарит буиича амалий 
/. \ никмаларни шакллантириш.

Асосий маълумоглар
«Зингер» фирмасининг бу машинаси аёллар сш ил куйлакпари, 

костюмлар, болалар ва эркаклар куйлакларининг деталларини уч 
шиш чанжирсимон бахякагор юритиб тикишга мулжалланган. Ушбу 
машина каторида «Зингер» фирмаси бнр канча турдаги йурмаш ма- 
нпшаларини ишлаб чикаради.

Машпнада битта игна ва иккита чалиштиргичи бор. Материаллар- 
|Ц| сурадиган рейкали дифференциал мсханичми булиб, олдинги рей- 
| а хам солки хосил килади, хам материални чузади. Пичок механизми 
| 1пчи принципида ишпайди. Машинада мой насоси ердамида автома- 
■ ик мой -  мойлаш системаси ишлатилади (84-расм).
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84-расм. «Зингер» фирмасинпнг 18.41-U-012-3 iiурма«-1 iikiiiii машинаси.

Ип таки  ill. Игнанинг ипини галтакдан чикариб, юкоридан пастга 
томон ип йуналтирувчи ричаг -1 нинг (85-расм) тешигидан, бурчаклик 
-2 нинг иккита тешигидан бирин-кетин утказилади, ип йуналтирувчи 
втулка -3 дан утказиб, ип таранглик ростлагичи шайбалари -4 ораси- 
дан айлантириб олиб. унгдан чаш а томон игна механизмини ёпиб ту- 
радиган шчит тагига киритилади. Кейин ип сим ип йуналтиргич -5 
илгагидан, ип йуналтиргич -6 нинг иккита тешигидан утказилади, 
юкоридан пастга томон кушимча таранглик ростлагичи пластинаси 
-7 тагидан олиб утиб, тикувчидан нарига гомон йуналтириб, игнаси 
-8 кузига такилади.

Чаи чалиштиргич ипини галтакдан ричаг -9, бурчаклик -10 тешик- 
ларидан утказиб, юкоридан пастга томон ии йуналтирувчи втулка 
-I I га, ип йуналтирувчи тешик -12 га киригиб, таранглик ростлаги
чи шайбалари -13 орасидан айлантириб, ип йуналтирувчи тешик -14 
дан, кейин ип йуналтирувчи втулка -15 дан утказилади ва ип йунал
тиргич -16 тешигига киритилади, унгдан чапга томон ип йуналтиргич 
-17 тешигига ва пастдан юкори томон ип узатгич тешиклари -18, 19 
дан утказилади. Маховик гилдиракни бураб чаи чалиштиргич -20 пи 
чап чекка колагга келтириб, ипии пинцет ёрдамида чалиштиргичниш 
учта тешигига такилади.

Унг чалиштиргич ипи бобинадан ортдан олдинга томон ричагпар 
-21 нинг тешигидан утказилади, бурчаклик -2 нинг иккита тешиги-
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I iii . и .1 in ihG, юкоридан пастга томон ип йуналтирувчи втулка -22 
■ hi \ ммшлиб, ип йуналтирувчи тешик -23 га киритилади, таранглик 

pm I m i  ими шайбалари-24 орасидан айлантириб, ин йуналтирувчи тс- 
min ’ ' I л киритилади. Кейин ип ип йуналтирувчи втулка -26 дан, ип 
h im пнргич -27 нинг тешигидан утказилади, унгдан чапга томон пн 
н иm iiipi ич -28 нинг кетинги тешигига ва ип узатгич тешиги -29 га 
Mipn I илиб, олд томондан ип й^шалтиргич -30 тешигидан утказилади. 
M i '  i b h k  гилдиракни буриб унт чалиштиргич -3 1 ни унг чекка холатга 
• и ириб. пинцет ёрдамида унинг тешигига ип такилади.

2 9

Н5-расм.«Зингср» фирмасининг 1831-11-012-3 йурмаб-тикиш маншнасига
инларни такиш.
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М у н о з а р л  УЧУН САВОЛЛАР

1. «Зингер» фирмасининг 1831-U-012-3 йурмаб-тикиил машинаси- 
ни боища йурмаш машиналаридан фарци нимада?

2. Игна машина платформасига нисбатан придай уолатда урна 
тилган?

3. Чалиштиргичнинг вазифаси нимада?
4. Ушбу машинада икки ипли йурмаш бауясини уосил цилиб тикиш 

мумкинми?

5.8-МЛВ1У. «PEGASUS» (Японии) фнрмасиниш ЕХ3216- 
42Р2/233 русумли тикув машинаси

Укув максади
Тшшбаларни ЕХ3216-42Р2/233 йурмаб-тикиш машинасининг ва- 

зифаси, тузилиши ва ишлаш принципа бипан таништириш, уларда 
маши нага ипни пищит ва тикув жараёнини бажариш буйича амалнн 
куншсмаларни шакллантириш.

Асосий маълумотлар
ЕХ3216-42Р2/233 тикув машинаси аёллар, болалар ва эркаклар 

куйлакларини х,амда трикотаж ва синтетик магериаллардан тайёрла- 
надиган кийим четларини икки ипли занжирсимон бахякатор ва йур- 
ма бахякагор юритиб тикишга мулжалланган. Асосий валининг ал 
лани1Ш1ар сони 8500 мин гача бахясининг йириклигини 0 дан 3,2 мм 
гача узгаргириш мумкин. Йурмаш бахясининг кенглиги 6 мм, игналар 
орасидаги масофа 5 мм. тепкининг кутарилиш баландлиги 5 мм.

Машинада илгариланма-кайтма х,аракатланувчи иккита игналл 
механизм ва мураккаб фазовий харакатланувчи учта чалиштирглч- 
ли механизми булиб, чан игна тикишга, унг игна эса йурмашга мул 
жаллаыган. Магериалларни сурадиган дифференциал механизм ик
кита рейкадан иборат булиб, олдингиси материалларда солки хосич 
Килиши хамда материалларни чуза олиши мумкин. Газлама четларл 
ни киркувчн пичок механизми булиб, унинг кузгалмас ва кузгалувчал 
пичоклари бор (85-расм).

Машинада iепки тагидан тикилиб чиккан мaтepиaJ'lлapдaн занжир
симон ипларни кирки1л учун электр магнит курилма ва игнани сов л
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I miii курнлмаси кулланилган. Машинага игна ва чалиштиргнч милари 
I м и» (Япония) фирмасининг МО-2516-DD4-300 йурмаб-тикиш 

м.ц||||цасидагидек такилади.

Kb-расм. «PEGASUS» (Япония) фирмасининг EX32I6-42P2/233 русумли 
тикув машинасининг ташки куриниши.

Машинадаги хар битта механизмнинг тузилишини ва харакатиии
куриб чикамиз.
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И гналар механизмы. Игналар (88-расм) илгариланма-кантмн 
хдракатни машина бош валидан шарсимон шарнир оркали шатун - 1 
дан унга шарнирсимон богланган коромисло -2, игна вали -3 дан ола- 
ди. Игна валининг чал кисмига коромисло -4 кийдирилган булиб, у 
болт -5 срдамида махкамланган. Коромисло -4 пинт иккинчи томо- 
нига игна юритгич -6 нинг юкориги кисми кийдирилган. Игна ю р т  
гичнинг остки кисмига винт срдамида игна тутгич -7 махкамланган 
булиб, унга унт ва чап игналар -8 ва 9 урнатилган.

Бош валнинг тирсаги таъсирида шатун -1 кутарилса, коромисло- 
лар -2 ва 4 билан вал -3 соат милига карши йуналишда бурилиб, игна 
юритгич -6 билан игналарни туширади. Игналарнинг чалиштиргнч- 
ларга нисбатан колати игна тутгич винтлари бушатилиб, уни игна 
юритгичга нисбатан вертикал сурилиб ростланади.

88-расм.Чалишгиргич мсхашимн.

Ч алн 1нгиргич механизми. Бош валнинг чап кисмига урнатиш на 
тирак винтлари срдамида кривошип махкамланган (88-расм). Криво 
шипнинг бармогига втулка билан шарсимон шарнир кийдирилган 
Шарсимон шарнирга шатун -1 нинг устки ажраладиган каллаги кий 
дирилган ва вин глар -2, 3 ёрдамида махкамланган. Каллакнинг па hi 
билан шарсимон шарнир пазига цилиндрик шпонка киритилган. IJIa 
туннинг остки ажраладиган каллаги шарсимон шарнир срдамида ко
ромисло -4 билан богланган. Коромисло -4 уз навбатида чалиштириш
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i 'm'i.hii -5 га кийдирилган ва винт -6 билан махкамланган. Pii'iai -5 
шин VH! гомонига болт билан чалиштиргич тутгич-7 урнатилган. Ча-
.... .. . нч тутгич -7 нинг юкориги кисмига чалиштиргичлар -X ва 9

пин I срдамида махкамланган. Чалиштиргичларнинг Игната нисбатан 
|м мпдлиги ва улар орасидаги масофа винт-10 бушатилиб росгланадп 
и.I ниш котирилади.

89-расм. Магсриалнм сурнш механшми.
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М атериал ни суриш мехами ш и. Дифференциал суриш (89-расм) 
механизмидаги олд ва орка рсйкалар эллипссимон траектория буйлаб 
харакатни горизонталь ва вертикал суриш валларидан олади. Бош вал 
га эксцентрик -1 урнатилган булиб, унга шатун -2 нинг устки калла1 и 
игнали подшипник ёрдамида кийдирилган. Шатун -2 нинг иккннчп 
каллаги коромисло -3 билан шарнирсимон богланган булиб, коромис- 
лонинг иккинчи гомони вал -4 га кийдирилган ва винт -5 ёрдамида 
махкамланган. Эксцентрик -1 таъсирида шатун -2 оркали коромисло 
-3, вал -4 билан биргаликда буралма-кайтма хдракатланиб, гишли 
рсйкалар -6 ва 7 ни горизонталь гскисликда буйлама харакатини таь- 
минлайди. Гишли рсйкалар -6 ва 7 вертикал харакатни вал -4 га урна- 
тилган коромисло -8 ва унга богланган ричаг -9 дан олади. Ричаг -9 
нинг ички кисмига ползун урнатилган булиб, у ричаг -10 нинг кута- 
рилиб тушишини таъминлайди.

Ничок механизми. Кузгалувчан (90-расм) ничокка верти
кал харакат бош валдан шатун -3 ва унга шарнирсимон богланган 
кушалок коромисло -4 дан олади. Кузгалмас пичок машина платфор- 
масига винт ёрдамида урнатилган пичок туттич -5 га махкамлаш ан. 
Кузгалувчан пичокни чикариб олиш учуй ричаг -6 юкориги холатига 
келтирилади ва винт -7 бушатилади. Пичок -1 ни урнатишда униш 
кесувчи кирраси кузгалмас пичок -2 уткирланган киррасига ту*ри 
келиши ксрак. Винт -7 пластина -8 ёрдамида котирилади. Кузгалмас 
пичок -2 ни олиш учуй винт -9 бушатилади. Уни урнатишда эса орт 
томонидан колодка -10 га киритилади.

Тепки -1 (91-расм) винт -2 ёрдамида тепки тутгич -3 га махкам- 
ланган. Тепки тутгичнинг устки кисмига стержень урнатилган булиб. 
унга пружина -4 кийдирилган. Тенкининг магериалга нисбатан боси- 
ми созловчи винт -5 оркали ростланади.

М унозлрл учун  САВОЛЛЛР

1. EX32J6-42P2/233 тикув машинасининг вазифаси ва техник кур . 
саткичларини айтинг.

2. У шоу машина ^айси механизмлардан тузилгаи?
3. Маши нага игналар кугндай урнатилади?
4. Чалиштиргичнинг игнага нисбатан уолати уандай ростлана 

ди?
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5. I О-МЛ ПЗУ. Яш ирин бахяли гику в м аш и н а.три

N кув максади
Яширин бахя уосил булиш жараёни билан талабаларни таништи- 

гиш, wtapda машинага ипни тациш ва тикув жараёнини бажариш 
mi иича амалий куникмаларни шакллантириш.

Левен й маълумотлар

1>ир пили яиш рии занжирсимон бахя хосил булиш жарасни
Гикувчилик саноатида бир ипли ямшриш занжирсимон бахя ма- 

пшиаиари ва икки ипли яширин моки бахя машиналари ишлатилади. 
бир пили яширин занжирсимон бахянинг тузилииш 93-расмда курса- 
ш п ан. Раемда куришшшча, материалнинг устки букланган кисмини 
in на тешиб утган, остки кисмини зса игна кисман илиб олган, яъни 
материал остки кисмининг юзасида бахякатор куринмайди. Бундан 
мшкари, халка а, мазериал ичидан утказилиб, халка а, нинг харакат 
чи пи нга тугрилаб куйилади.

92-раем. Кир ипли яширин занжирсимон бахя.

Бундай бахякатор куйлаклар этагини, астарлар четини кайириб ти- 
кишда, алии кайтармасини, остки ёкани кдвитда, шим остини букиб ти
ки шда ва бошкаларда ишлатилади. Бир ипли занжирсимон бахякатор тез 
сукиладиган булса хам бундан куркмаслик керак, чунки бундай бахякатор 
четаллар орасида яширинган булади. Илгари икки ипли яширинг моки 
бахякатор устки ёкани остки ёкага улаш ва ёлтон кавик хосил килиш учун 
ишлатилар зди. Х,озир бундай бахякаторлардан кам фойдаланилади.

Халка хосил килишда эгик игна -1 (93-раем), игна пластинаси 
?, гагидаги бурттиргич ва иккита тепки, чалиштиргич -3 ва рейка
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-4 кдтнашади. Тикувчи педални босиб куприкчани гуширади ва ie- 
пкилар устига унгини пастга каратиб материалларни куяди. Шунда 
тспкилар материалларни игна пластинаси -2 га (93-расм, а) кисади, 
бурггиргич зса материалларни игна пластинасиниш уйигидан бур i 
тириб чикаради. Игна -1 чапдан унгга харакатланиб усгки материал ни 
тешиб утади, осткисини эса кисман илиб олади. Бу пайтда чалиштпр- 
гич -3 тикувчи томонга сурилади.

Игна -1 (93-расм, б) чапга 2-3 мм харакатланганда халка хосн i 
булади, чалиштиргич -3 нинг шохчалари шу халкага киради.

93-расм. Ьир h i i . i h  1апжирсимон Hiiiiipmi бахн хосил fiy.immi.
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Игна -1 материаллардан ч и кади (93-расм, в), чалиштиргич -3 зеа 
ушдан чапга ёй буйлаб харакатланиб игна хдлкасини кеигайтиради на 
уии игнанинг харакат чизигига тугрилаб куяди. Шу пай]да рейка -4 
пастга тушиб материалларни бир бахя буйи суради, шунда бурттнрг ич 
материалларни бурттиришдан тухтайди. Кенгайган халка чалишгир- 
I ичнинг ёй буйлаб харакатланиши, материаллар халда чапиштиргич- 
нинг ёй буйлаб харакатланиши, материаллар зеа тикувчидан нарига 
сурилиши ыахижасида бахядаторта кундаланг туриб колади.

Игна -1 яна унгга харакатланиб (93-расм, г) чалиштиргич -3 шох- 
чалари орасидан утади ва узининг биринчи халдаеига киради. Ча- 
лиштиргич -3 тикувчидан нарига харакагланади.

Игна -I бурттиргич игна пластинаси уйигидан бурттириб чидарил- 
I ан материалларни тешиб утади (93-расм, д). Шунда олдинги бахя 
дастлабки марта тортилади, шунингдек галтакдан резерв ин чувати- 
лади.

Чалиштиргич -3 ёй буйлаб чапдан унгга харакагланади (93-расм, 
е). Игна -1 унг чекка холатга кайтади, чалиштиргич -3 зеа тикувчи 
гомонга харакатланади. Игна -1 материаллардан чидкан пайтда бахя 
узил-кесил тортилади.

Шундан кейин жараён такрорланади.

285 (Россия) русумли гинув машннаси

Россиядаги Подольск механика заводи ишлаб чикарадиган бу 
машина куйлак ва юбкалар этагини бир инли занжирсимон яширин 
бахякатор юритиб тикишга мулжаллашан. Бу машинани кавиш иш- 
ларида хам ишлатиш мумкин. Лсосий валиниш айланиш частогаси 
3200 мин гача, бахясининг йириклиги 0 дан 7 мм гача ростланади, 
букиб тикиладиган материалларнинг калинлиги 3 мм гача. Игналар 
0X73 № 65,75.

Машинада тебранувчи игна механизми, мураккаб фазовий хара- 
катланувчи чалиштиргич, материалларни еурадиган рейкали меха
низм, буралма ва вертикал харакатланадиган тебранувчи буртгиргич 
бор. Бурттиргич буралма харакатлангацда игнанин1 хар бир тешиб 
ушшида кийим зтаги букиб тикилади, унинг буралма харакати билан 
мер шкал харакати куйилганда зеа кийим зтаги игна бир гал тешиб 
V п андан кейин букиб тикади.
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Машинага ип такишда ипни галтакдан тушириб, юкоридан нм йу 
налтирувчи тсшик -30 га (94-расм) киритилади, таранглик ростлагичи 
шайбалари -29 орасидам соат мили харакати йуналишида айлантириб, 
олдинга томом им йуналтирувчи тсшик -28 дан утказилади, сим им 
йуналтиргич -16 халкасига киритилади. Маховик гилдирак -32 ни бу- 
риб, игна юритгич - 15 чаи чекка холатга келтирилади, юкоридан паст 
га гомон им ин йуналтирувчи тешик -14 дан, кейим сим ип йуналтир- 
гмч -13 дан утказилиб, пастдан юкори томон игна -7 кузига такиладн

Машина махсус иш столига урнатилади. Унинг чаи педали электр 
фрикцион юритмани ишга туширишга. унг педали оса куприкча -3 ни 
игна пластинаси -6 га нисбатан туширишга хизмат килади. Букиб тн- 
киш ишларининг бажарилиши кулай булиши учун машина очилади 
ган стол -2 билам таъминланган булиб, уни соат мили харакатига 
Карши йуналишда буриб, иш холатидан чидариш мумкин. Очила 
диган стол устига иккита винт ёрдамида йуналтиргич-линснка -4 
махдамланган булиб, бу линейка эгакни 6yKnuj кенглигини чегаралаб 
гуради. Игна пластинаси -бтутиб турадиган тормоз пластинаси -5 ма
териал тикувчидап нарига сурилаётганда уии утказиб туради, бур л - 
гиргич тикувчи томонга бурилганда материални тутиб колади. Демак 
куйлак ёки юбка этагини букиб тикиш учун ум г педални босиш ксрак 
Бунда куприкча -3 билан тепкилар -9 бирга пастга тушади. Буюмниш 
унг томонини пастга каратиб тепкилар -9 устига куйилади. Ички бу- 
килган зий йуналтиргич-линейка -4 га тегиб гуради. Бу пайтда игна -7 
узииинг чаи томондаги энг чекка холатида булиши керак.

Этакгш букиб тикишдан аввал материалнинг камраш катталигинм 
текшириб куриш керак, зарур булса, уни ростлаш керак. Буни ростлаш 
винти -I ни бураб ростланади. Агар винт бураб киритилса, купрмк 
ча -3 пастга тушади, дсмак, материал камрок буртгириб чикариладм 
Энди зтакни букиб тикишни бошласа булади.

Бахя йириклигини узгартириш учуй гайка -20 ни бураб олиб. 
копкок -21 олинади. Бахя йириклиги ростлагичининг корпуси -26 
даги винт -27 бушатилади, винт -24 ёрдамида эса корпус -26 мази 
ичида ползун -25 сурилади. Ползун -25 ни сураётгаида у билан 6npi а 
эксцентрик -23 асосий вал -22 га нисбатан сурилади. Асосий вал -22 
билан эксцентрик -23 нипг марказлари орасидаги масофа канча кат га 
булса, бахя шунчалик йириклашади.
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I V h r . i -17 ниш материални камраш микдори в и т  -19 ни буш апан- 
I щ щ пин, ричаг-18 ни вертикал суриб ростланади.

Ii' iimi -9 пинг материалга булган босими х,ар кайси тонки учун 
I и|\,и (л-алокнда ростланади.

Itniii -12 бураб киритилганда пружина -11 чушлади ва тегншли 
1111* hiI магсриалга тспки босимини кучайтиради.

И пари айтилганидек, бу машинада кийим этагини игнанинг бир 
■ II с 11|чилнп1идан ксйин букиб тикиб булади (95-расм). Игна бирин- 
N1 ■ .Н1ЧНЛПШИ -2 да материалнинг букилган кисмини тешиб, кремам 

• «ч к >м нагини илиб олади; иккинчи санчилиишни -1 да игна факат 
" MiHiaii материални тешиб утади, бунда материал бургтирилмайди.
I . v io m  нагини бир гал санчилгандан кейин букиб тикиш учун гайка 

ни бушатиб (94-расм), унинг ричаги унгга бурилади.
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Игна синса ски алмаштириладиган булса, маховик гилдирак -32 
ни буриб игна юритгич чан чекка холатга кслтирилади, винт -8 ни 
бушаггиб, игнанинг киска арикчасини юкорига каратиб, игна юритгич 
билам кисувчи пластинанинг пази га урнатилади (винт -8 тагидан). 
Колба винт ёрдамида махкамланади.

95-расм. Игнанинг бир гал санчилишидан ксйин матсриалнн «уpi триб 
шрнтилган бир инли занжирсимон яширин бахили бахякагор.

Механизмларинингтуташган жойларини мойлаш учун марказлаш- 
тирилган пиликли мойлаш системаси кулланилган. Тикувчи назораг 
дарчаси -33 оркали мой сатхини аниклаб туриши керак. Агар ушпп 
мениски остки белги чизигидан пастга тутган булса, мой куйиш керак. 
Бунда туртта винт -35 ни бураб олиб, копкок -34 олинади ва картер тс- 
шигидан мой куйилади. Машинада тикиш олдидан мой системасини 
ишга тушириш учун тикувчи стержень -31 ни босиши керак. Тикиб 
булгандан кейин стержень -31 юкорига ку гариб куйилади (94-раем).

«Папнонин» (Венгрия) фирмасшпнн Cs-790 
русумли тикув машипаси

Бу машина куйлак, костюм ва пальтоларни бир инли занжирсимон 
яширин бахякагор юритиб хам кавиб, хам букиб гикишга мулжаллан- 
ган. Асосий валининг айланиш чаетотаси 3500 айл/мин гача, бахяен- 
нинг йириклиги 3 дан 7 мм гача роетланади, материалларнинг тепки 
тагида киеилган холагдаги калинлиги 3 мм гача. Игналар 3669 F. JV" 
70-110 (Венгрияда чикарилади).

Машинада гебранувчи игна механизми, мураккаб фазовий харакаг- 
ланувчи чалиштиргич, материалларни сурадиган рейкали механизм.
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■ |||;шувчи бурттиргич ва иккита босиш тепкиси бор. by машиманиш 
> и11ь л яширин ба\я машиналаридан фарки шундаки, унда бурилади- 
I ни к\ нрикчаси йук, унинг урнига цилиндрик платформа -4 (96-расм) 
ши I полгал. Бу амалда х,амма кавиш ва букиб тикиш опсрацнялари- 
ц|1, \агю ки диаметри 60 мм дан ортик цилиндр деталларии хам ти- 
| ннн а имкон бсради.

Иллирии такиш. Галтакдан тушган ип юкоридан чапгатомон ил 
и . на пнрувчи тсшик -21 га киритилади, таранглик ростлагичи шай- 
и.| щри -20 нинг орасидан соат мили харакатига карши йуналишда ай- 
мшириб, олдилгатомол ип йупалтирувчи тсшик -19 дан ва ип йунал- 
шрувчи найча -15 дан утказилади. Маховик гилдирак -23 ни буриб 
шла юритгични чап чекка холатга келтириб. босиш пластинасининг 
пн йупалтирувчи -14 тешигидан утказилади, ксйин пастдан юкорига 
| • >мон игна -11 кузига такилади. К,алин (костюмбоп) материалларни 
I пкпшда ииии ип йупалтирувчи тсшик -19 дан ксйин ип йуналтирув- 
1п I с шик -16 дан утказиш тавсия этилади, кейил юкорида курсатил- 

I андск утказилади.
Машинани ишлатиш ва асосий росглашлар. Машина махсус иш 

■ ю ш устига уриатилган булиб, унинг педали бор; унгдагиси тортки 
| Р (амида ричаг -25 га уланган булиб, бурттиргич- 9 ни буришга ва 
1СНКИИИ тушпрнина. чапдагиси зса машинанинг фрикцион юрнгма- 
| инп ншга гуширишга хизмаг кнлади. Пиши бажариш кулай булиши 

чун машина очиладиган столча -8 билан таъминланган булиб, уни 
юн наш зонасидан чикариб куйшп хам мумкин. Игна пластииаси -6 га 

IHIIO ia iида винт-10 ёрдамида йуналтиргич-линейкамахкамланган. 
и inn ёрдамида букиб тикиш ишлари бажарилади. Игна пластинаси 
ши in а тухтатгич -I кириб туради, у бурттиргич тикувчи томош а бу- 

|Н1 ю айда материални сурмасдан тухгатиб гуради.
Hi на -II ни алмаштириш учун маховик гилдирак -23 ни буриб, 

юна юритгични чап чекка холатга келтирилади, винт -13 киска 
арокчасини юкорига каратиб игна-11 урнатилади.

Материалы!! бурттириб чикарилиш баландлигипи даста -27 ни бу- 
|нЦ| ростланади. Агар даста соат мили харакати йуналишида бурилса, 

т  риал купрок бургиб чикдди, дасга -27 да бурттириш баландлиги- 
IHI аникрок урнатиш учун даражаланган шкала бор.
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96-расм. 790 русумли тикув машинаси.

Рейка -12 нинг материални камраш микдори 285 русумли тикув 
машинасидагидск ростланади.

1>ахя йириклигини ростлашда кнопка -22 ни босиб, маховик 
гилдирак -23 унинг айланиш йуналиши томонга то кнопка -22 пинг 
стержени пастга тушгунча айлантиради. Кейин маховик гилдирак -23 
соат мили харакати йуналишида то яна шикиллагап овоз эшитилгун- 
ча айлантирилади. Шидиллаган о воз бахя йириклиги узгарганлигини 
билдиради. Шундай килиб. асосий валнипг бир марта айланишида -3 
мм дан -7 мм гача турт хил бахя йириклиги досил дилиш мумкин. 
Вахя йириклиги урнатилгандан кейин кнопка -22 к>шиб юборилади 
У уз пружинаси таъсирида кутарилиб чикиши керак.

Тепкининг материалга босими винт -3 ёрдамида ростланади, бун
да чапдаги винт -3 унг тепки босимини узгартиришга, унг томонда- 
ги винт -3 зса чаи тепкининг босимини узгартиришга хизмат дилади. 
Винтлар бураб киритилса, тепкининг босими ошади.

Тухтатгич пластннаси -7 нинг босими винт -5 ёрдамида пружина 
-I нинг босимини узгартириб ростланади. Винт -5 бураб киритилса, 
гайка -2 пружина -I ни чузади ва тормоз пластинаси -7 нинг матерп- 
алга босими ошади.
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Муналтиргич-линсйканинг букиб тикиш операциясипм блжариш- 
i.iI к холатини вшгг -10 ни бушатгандан кейин, уни игна пласгиласп 
6 1111111 кундалангига суриб ростланади.

Оуюмнинг этагини букиб тикишда игна х.ар тсшиб утишила, бир, 
нкки. уч гал тсшиб утгандан кейин тикиш мумкин, чунки бу маши
на la, махсус интервал механизми бор. Тургта пази бош шчит -26 да 

hi I а 11 чаша томом 0,1:1, 1:2, 1:3 булинмалар килинган. 0 булинмаси 
а.иериал игна хар бир тешганда буртиб чикишига. 1:1 булинмаси ма
к-рил ши игна бир гал тешгандан кейин буртиб чикишига ва хоказога 
мое келади. Курсаткич кнопка -24 ни шчит -26 нинг навбатдаги оази- 
la y iкапни учун кнопка -24 ни босиб, у шчит -26 нинг булинмасига 
мослаб бурилади.

Дсталларнинг тутами ан жойларини кулда индивидуал монлаш би- 
илн пилнк ёрдамида мойлаш бирга ишлатилади. Машина танасининг 
мчинги томонидаги иккига жойидан ташкари хамма мойланадиган 
мишари раемда стрелка билан курсатилган. Игна, чалиштиргич ва 
магериални суриш мсханизмлари деталларининг гуташмалари гайка 

17 ми бушатгандан кейин копкок -18 ни олиб куйиб, мойдон ёрдами- 
»а кулда мойланади.

М унозарл учун слволллр

1. Я  ширин бахя ли тикув машипалари цандай хусусиятга э га?
2. Яширин бахяни у оси/ щпишда нечто чалиштиргич иштирок 

ниади?
.?. 285 русумли тикув машинаси нималарни тикишга мулжаллан- 

ган?
■I 285 тикув машинаси к;айси асосий ишчи органлардан оборот?
5.CS-790 русумли тикув машинасининг бош вал айланишлар сони 

цанча?
(у Мазкур машинада остки ваустки иплар к,андай пищилади ?
7.CS-790 русумли тикув машинасида бахя йириклиги кдндай созла- 

нади?
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У боб буйича хулосалар

Ушбу бобда тикувчилик саноатида ишлатиладиган заижирсимон 
бахяли тикув машиналари хакида укув магериаллари баси этилган. 
Талабалар берилган мавзулар оркали бир, икки ва куп ипли занжирси- 
моп бахя хосил булиш жарасни, ишчи органлари узаро харакаги, зур- 
ли русумли гугри заижирсимон яширин ва йурмаш бахякатор юритиб 
тикувчи маши нал ар вазифалари техник курсатгичлари, тузил иш и, 
ишлаш приишиш хакида гушунчага эга буладилар. Тикув машинала- 
рида технологик жараёнларни бажариш, созланишларни амалга оши- 
риш буйича амалий куникмалар шакллантирилади.

Бугунги кунда республикамиз тикувчилик корхоналарида замо- 
навий йурмаб тикиш машиналарининг куп турлари кулланилмокда 
Касб-х,унар таълим муаесасаларннинг укув устахоналари хам замона- 
вий тикув машиналари билан жихозланганлиги талабаларни амалиез 
утишда чукуррок ургатишга имкон беради.

Илмий муаммолар

1. Мамлакатимиз тикувчилик корхоиалари (худудий корхоналар 
миеолида) знг кун ишлатилаётган заижирсимон бахяли тикув маши
налари техник курсатгичлари буйича таснифини тузиш.

2. Заижирсимон бахя пухталигини яхшилашга оид тадкикоглар уз - 
казиш.

3. Заижирсимон тикув машиналари ишчи органлари конструкция- 
сини такомиллапггириш.

4. Казта тезликда ишлайдиган тикув машиналари кизишини ка- 
майтириш учун авгоматик совитиш курилмаларини яратиш.

5. Заижирсимон бахяли тикув машиналарида миллий кийимларнп 
тикишга мулжалланган мосламаларни ишлаб чикиш.

Б и л и м л л р н и  М У С Т\\К А М Л Л Ш  УЧУН САВОЛЛАР

1. Тикувчилик саноатида бир ипли заижирсимон бахякаторлар 
кайси шпларда кулланилади?

2. Бир ипли заижирсимон бахя кандай хосил булади?
3. 1622 русумли («Орша» заводи) тикув машинаси нусхалама 

бахяказор кандай хосил килинади?
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I 1022 русумли («Орша» заводи) тикув машинасида тебранма ча- 
HIIIII ирг ичларнинг вазифаси нимада?

V «Зариф» (Узбекистан) тикув машинасида икки ипли занжир- 
. и мои бахя кандай хосил килинади?

6 «Зингер» фнрмасининг 302-4-206-Л тикув машинасига устки ин 
кандай такилади?

7. «Пфафф» фирмасининг 5487 R 96 980 В тикув машинасида ост- 
Mi чалиштиргич иплари кандай гакилади?

К Икки ва уч ипли заижирсимон йурма бахякатор, асосан, кайси 
ши парни бажаришда кулланилади?

9. «Жуки» фирмасининг М О-2516-DD4-300 йурмаб-тикиш маши- 
насп кайси механизм ва курилмалардан тузилган?

10. «Зингер» фирмасининг 183/U 012-3 йурмаб-тикиш машинаси- 
i.i иг нага устки ип кандай тартибда такилади?

11. «Pegasus» фирмасининг ЕХ3216-42Р2/233 русумли йурмаш ма- 
III111 >аси кандай ишларни бажаришга мулжалланган ва кайси механиз- 
м кардан тузилган?

12. ПХ3216-42Р2/233 русумли йурмаш машинаси материални су- 
ршп механизмининг тузилиши ва ишлаш принципини тушунтиринг.

13. 8515 1704 («Тскстима») русумли йурмаб-тикиш машинасида 
пурман1 игнасига ип кандай тартибда такилади?

14. 8515 1704 русумли йурмаб-тикиш машинасида ш на чалиштир- 
I ич орасидаги масофа, чалиштиргичнинг игна пластинасига нисбатан 
чолати кандай ростланади?

15. 8515/1704 русумли йурмаб-тикиш машинасида гишли рейка- 
нарнинг игна пластинасига нисбатан жойлашиши ва холати кандай 
ростланади?

16. Бир ипли заижирсимон яширин бахякатор хосил килинишида 
кайси ишчи органлар иштирок этади?

17. Бир ипли яширин бахякатор хосил булиш жараснини гушун- 
1И ринг.

18. Яширин бахяли тикув машиналарида кайси куринишдаги ва 
кандай харакатиланувчи игналар кулланилган?

19. 285 русумли (Россия) тикув машинасида тишли рейканинг ва 
I епкининг материалига нисбатан босими кандай ростланади?
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20. 285 русумли тикув маши паси да игна бир гал санчилишидан 
ксйнн матсриални бурттириб юритилган яширин бахякатор кандай 
косил булади?

21. «Ианыония» (Венгрия) фирмасининг CS-790 русумли тикув ма- 
шинасини 285 русумли тикув машинасидан фарки нимада?

22. CS-790 русумли тикув машинасида ин кандай такилади?
23. CS-790 русумли тикув машинасида бахя йириклиги кандай 

созланади?

Кичик ГУРУХ.ЛЛРДЛ ИШЛАШ УЧУН ТОНШИРИКЛЛР

1. Занжирсимон бахякагорли тикув машиналаридан бирида бир ва 
икки пили занжирсимон бахя косил булишини кузатинг, ишчи оргаи- 
ларнинг каракатини таккослаб тавсилотларингизни ёзинг.

2. Игнаолдинги косил килинган чоктомондан бериладиган rapain - 
лик Тс- 22и, материал ва ин орасидаги ишкаланиш коэффициеити /<, 
-0 ,02 булганда чалиштиргич ипнинг таранглигини аникдаш.

3. “Зингер” ва “Пфафф” фирмаларининг занжирсимон тугри 
бахякатор косил килиб тикувчи машиналари какида маълумот 
тупланг.

4. Узбекистонда конструкцияси яратилган икки ипли занжирсимон 
бахяли “Зариф” тикув машинасининг бошка шу гурдаги тикув ма 
шиналари билан конструкциясини киссий так-тил килинг. Афзаллик 
жикагларини аникданг.

5. Йурмаб-тикиш машинасидан бирини танлаб олиб устки ва ост кн 
ипларни такинг ва гекнологик жараённи турли тезликларда бажариб, 
гавсилотлари буйича хдеобот ёзинг.

6. Иурмаб-тикиш машинасининг бирида ишчи органларини соз- 
лаш ишларини бажаринг ва кар бир килинган иш буйича кискача 
хдеобот ёзинг.

7. Иурмаш машиналарига чалиштиргич ва ип орасидаги ишкала
ниш коэффициеити /д -  0,02 чалиштиргич ипининг бурилиш бурча! и 
«, -sin 45%, чалиштиргич инининг ишкаланиш кучи 1,-18 булганда 
ипнинг таранглик кучинп аникданг.

2 0 2



У.МУМИЙ ГУРУХДА БАЖАРИ.ТАДИГАН ТОПШИРИК
Кичик 'урухларда топшириклар бажарилгандан кейин укшувчн 

|мч(ирлш ида тикув машинасининг циклограммаси курилади. Пиши 
| i|)i in iap иш нули коэффициентлари таккослаиади.

Муст акил иш гоппшриклари

I Икки ипли занжирсимон бахякатор х,осил булиш жараёнида 
I .пн и ишчи органлар иштирок пади?

3076-1 (Россия) русумли тикув машинасида устки ип кандай 
I лкиладн?

3. «Зариф» тикув машинасида хосил килинадиган икки пили зан- 
| ирсимон бахянинг хусусиятлари нимада?

I Ум шиш занжирсимон йурма бахя косил булиш жараёнида кайси 
ишчи органлар иш гирок тгади ва хар бирининг вазифаси нимада?

5. МО-2516-DD4-300 йурмаб-тикиш машинасида чаи ва уиг ча- 
шштиргичларга ип кандай тарзда такилади?

(>. «Pegasus» фирмасиниыг EX32I6-42P2/233 русумли йурмаш ма- 
нншаси игна механизмининг тузилиши ва ишлаш иринципини схема 
оркали гасвирлаб, тушунча беринг.

7. Тикувчилик буюмлари деталларини яширин бахя билан тикиш
ч.шшналарининг кандай турлари саноатда кснг кулланилади?

X. Яширин бахякатор билан гикиш машиналарида бургтиргичнинг 
вазифаси нимада ва у кандай харакатланади?

1>. 2X5 русумли (Россия) т икув машинасида устки ип кандай такилади?

Т аянч и б о р а л а р

Бахякатор, чалиштиргич, ин узатгич, йурмаш, тишли рейка, ип, 
| а пак. кенгайтиргич, материал, механизм, гехнологик жараён.

К у ш и м ч а  у к у в  а д а б и ё т л а р и  ва  ХПККТРОН

ТАЪЛИМ РЕСУРСЛАРИ РУЙХАТИ

1. Олимов К- Тикувчилик корхоиалари жихозлари ва ускуналари. 
Касб-хунар коллежлари учун дарслик. Тошкент: F. Гулом номидаги 
нашриёт -матбаа ижодий уйи, 2008.-254 б.

2. Jabborova M.SH. Tikuvchilik texnologiyasi. Toshkent: O ’zbekiston,
1994.
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3. Швейные машины фирмы «Джуки».Руководство для инжене
ров. Tokyo, 1999.

4. Post and tlat-bed,high-speed sewing machines for shoe manufactiring. 
Printed in Gcrmany.8/04.

5. Single needle or twin needle lockstich longarm machine with botton 
fced,necdlc and alternating foot top freed. Printed in Germany. D/GB 
S4.08/99.

6. High speed Ovcrcdge and Safety stitch machines. Printed in Japan. 
08/99.

7. Олимов K-T. Тикувчилик машиналари ва жидозлари. Касб- 
дунар коллежлари учун электрон мультимедиали дарслик. Узбекис- 
тон Республикаси Давлат патент идораеининг № DGU 00731 ракамлн 
гуводномаеи, 2004.

8. Исаев В.В. Оборудование швейных предприятий. М.: Легпром- 
бытиздат, 1986.

9. Zarif Sharifovich Tad jibayev. Double- thread cahain-stitch sewing. 
Mach 1 Ne.Unitcd Sates Patent Number: 6,095,069. Date of patent. 
Aug. 1.2000

10. Короткошовные полуавтоматы фирмы «Панноння». Будапешт 
1996.

11. Twin needle locktich machine with bottom fecd,nccdle feed 
andalternating foot top feed. Printed in Germany . D/GB/S4.08/96.

12. Single needle lockstich post bed machines for setting Sleeves. Printe 
in Republic o f Germany. 4332733. D/GB/SU.

13. Стачивающе-обметочныс швейные машины. Серия 8515. III- 
12-8-677 La-175/98

14. Perfect Choice for high Speed, Heavy Duty, two Yheread Chain 
Stitch Aplication. S1NGLR 300-U302U.Printed in Japan 1195 Form.SNC- 
82.

15. Киллер R, Фукин Б.А. Стратегия и тактика инвариантного кон 
струирования, моделирования и оптимизация технических систем 
Русско-немецкий учебно-методический комлекс. М.; Аахен: Народ
ное образование, 1997.
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VI кок
М ахсус я РИМ автоматик тикув машиналари

У мумий укув мак/садлари

Тавлимий: Талабаларда махсус ярим автоматик тикув машанала- 
рнншн вазифалари, тузилиши, ишлаш принциплари, созланишлари, 
\ ллрдан фойдаланиш буйича билим ва куникмаларни шакллантириш.

Тарбиявий: Талабаларнинг жамоада, кичик гурухларда ва индиви- 
I\ л I ишлаш буйича кобилиятларини шакллантириш, бир-бирига нис- 

оатан хурмат хиссини ривожлантириш, касбга булган кизикишларини 
орггириш.

Ривожлантирувчи: Талабаларнинг ярим автоматик тикув маши- 
наларидан фойдаланиш, созлаш ва технологии иарамстрларини 
аииклаш буйича мустакил ишлаш кобилиятларини ривожлантириш.

6.1-М АВЗУ. 3022-М русумли яримавтомати

Укув максади
Талабапарда 3022-М русумли ярим автомата вазифаси, ишлаш 

припципи ва созланишлари уауида билимларни шакллантириш.

Асосий маълумотлар

Махсус яримавтоматик тикув машиналари ишининт 
хусусиятлари

Тикувчилик буюмлари деталларига ишлов беришда алохида иш- 
нарни бажаришга мулжалланган яримавгоматлар ишлатилади. Пухта- 
лайдиган ва фурнитура чатадиган яримавтомат машиналарда сермехнат 
юхнологик операциялар автоматик бажарилади. Бу ва бундан бошка 
блъзн ишларни бажаришда материатларнинг сурилтпи, игнанинг 
OI нши олдиндан белгиланган булиб, улар бажарилаёгган операция 
охиригача материалларни босиб турадиган ва фурнитурани тутиб тура- 
пиан махсус конструкцияли механизм ёрдамида бажарилади.
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Тикувчн деталларга ишлов бераётганида машина олд кием и томо- 
нида утиради. Машина тикмаётган пайтида кискич ски тугма тутгич 
кутарилган булади. Педаль босилганда кискич ски тугма туткич паст- 
га тушади ва машина ишлай бошлайди.

Тикув яримавтомат машиналарини технологик жараёнларда кул- 
ланилиши мсхнат унумдорлигини анчагина ошириш, тикиш сифа- 
тини яхшилаш, тикувчиларнинг чарчашини камайтириш имконинп 
беради.

«Орша» сшил машинасозлик заводи ишлаб чикарадиган 3022-М 
русумли яримавтомати соф жуй ва аралаш толали костюмбоп газ- 
ламалардан эркаклар шимининг кийик киркилмаган виточкаларини 
битта моки бахякатор юритиб тикишга мулжалланган. Асосий вали- 
нинг айлаыиш чаетотаси 4000 айл/мин, бахясининг йириклиги 2,5 мм, 
виточканинг узунлигн 70-190 мм, кенглиги 20-52 мм. Тикиладиган 
матсриалнинг тепки тагида кисилган холатдаги калинлши купи би
лам 2 мм. Игналар 0203 № 100-120.

97-расм. 3022-М русумли i h k v b  машинаси (машинанииг 
зашк» куриниши билан ши стели).
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Яримавтомат машина тикадиган бош кием -10 дан (07-раем), 
т и а р  чанжирини» узиш курилмаси -9 кийим детали -X пи eypiim 

■I. ч.нппмн урнатилган иш столи, виточка косил килиш курилмаси 
’ I дан, бошкариш пульти -14, деталлари кагламини чутиб туриш 

| \ рплмаси (кискич) -3 ва дазмоллаш курилмаси -2 дан, машина бош 
I немининг электр юритгичи -28, элекгр ва пневматик бошкариш ап
парата, чикариш педали -30 дан иборат. Демак, ярим автомат марказ- 
чаип прилган пневматик тармокка уланган булиши керак.

If ini а тайёрлаш. Машина бош кисми механичмларининг туташ- 
ган деталлари мойланади. Картерлар -7, 10 даги (98-раем) мой сатхи 
апикланиб, камига мой куйилади. Ип галтаги таяпчи -5 га (97-раем- 
I а каранг) галтак урнатилган булади. Устки ва остки ипларни такиш 
чамда найчага ип ураш 1022-М руеумли тикув машинасидагидек ба- 
жарилади. Иплар такилгандан кейин тумблер -25 ёрдамида электр 
шкаф -24 нинг автоматик ажратгичи ишга туширилади ва ёритгич - 18 
спади.

С уш ра клапан -27 ёрдамида яримавтомат пневматик тармогидаги 
чаво босими ростланади. Боеим (манометр -26 нинг куреатишича) 
0,4-0,45 МПа га тенг булиши керак. Пневматик аппарат боеим ос- 
гида булганда рейка -5 (98-раем), тепки -3, кискич -7 (98-расм) ва 
кирккич -4 дан иборат булган пичок курилмаси юкорига кутарилади. 
бошкариш пульти -14 нинг «ишга тушириш» тугмачаеи -19 (97-расм- 
1.1 каранг) босилганда электр юритгич -28 ишга тушади. «Игнани 
кутариш» гугмачаси -15 босилганда машина бош киемининг махо
вик гилдираги айлана бош лайд и. Агар маховик гилдирак айланма- 
еа, редукцион клапан -29 ни айлантириб гуриб, машина асосий ва- 
jшнинг минимал айланиш частотасини ростлаш керак. Игна юкори 
чолатдалигида кнопка -15 ёрдамида машинанинг бош кисми тухтати- 
лади. «Тепки» деб аталадиган тумблёр -16 ни унгга бурганда, рейка 
-5 (98-расм) билан тепки -3 пастга тушади. Игна -12 га ип гаккандан 
кейин ип учини тепки -9 нинг (99-расм) тешигидан уткачилади ва 
ш на пластинаси -3 нинг арикчасига киритиб куйилади. Кисгич -7 mi
llion буш учини боеиб туриши керак, бунинг учун «Пичокни кута
риш» тугмачаеи -12 ни босилади (97-расмга каранг), шунда кискич ва 
кирккич кутарилади. Тугмача -12 куйиб юборилганда, кискич ипни
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кисиб колади, натижада, бахякатор бошланишида бахя ташлаб тики 
лиши бартараф этил ад и.

Тумблер -16 ни (97-расм) чаша бурганда теики -3 (98-расм) бн 
лан рейка -5 кутарилади. Деталлар тахламаси столча -23 нинг усни а 
куйилади (97-расм), кийим деталларининг чап учи кисгич -3 билап 
кисиб куйилиб, пневмотакснмлагич -1 улаиади. Хомашёнинг уш ю 
монидаги учлари кискич тагидаи 60-70 см чикиб туриши ксрак. Ни 
точка тикилгандан ксйин дстални хаво окими срдамида сопло -7 дан 
дазмоллагич -2 устига тушириш учуй «пуфлаш» дастаги -13 ни чап 
га буриш ксрак. Бошкариш пульти -14 даги тугмача яримавгомапш 
исталган вактда тухтатиш учун хизмат килади.

98-расм.3022-М p y c v M . n i  99-расм .3022-М русумли ярим
нримавтоматнниш олл кисми. автомагииинг ип киркгичи.

Иш гарт иби. Кийим детали -2 ни (99-расм) унинг киркимларннп 
виточканинг ксракли узунлигига олдиндан ростланган бурчаклик I 
га етказиб колип -1 устига куйилади. Педаль -30 (97-расм) босилган- 
да планка -3 ( 100-расм) пастга тушиб, хомашсни колип -1 га босади 
Колип -1, деталь -2 ва планка -3 тикувчидан нарига сурилиб, кутарю 
либтургаи рейка -5 билан тенкн -3 нинг ( 100-расм) тагига киради, шу 
билан бирга хомашенииг осилиб турган кисми игна пластинаси -2 i а 
тегади ва виточка букилади.
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Планка -II (97-расм) кутарилиб, колип -22 билан биргаликда ги
ку ичига гомон сурнлди. Айни вактда рейка -5 (99-расм) билан генкм 

' пастга тушади, бунда рейка -5 нинг игналари -1 хомашёниш инш 
ннастинаси -2 устилаю холатини тугрилайди.

Машина бош кисмининг тикиш аппарати ишга туширилади, рей
ка -5 заготовками чапга суради, бунда унинг хдракаггини босувчи 
Iемки -3 нинг кронштейни -6 тутиб турган роликлар -4 йуналтириб 
гуради. Магериални суриш тезлигини рейка -5 ёрдамида узгаргириш 
нули билан бахякатор бошида ва охирида бахя пухталанади. Виточ
ка гикилгандан кейин шток -6 (100-расм) пастга тушиб, пружина -5 
ни сикади, кискич -7 кундаланг арикча -1 даги «ишзар занжирини» 
кисади, кесгич -4 тешик -2 нинг уткир тиги билан ипни кесади.

100-расм. 3022-М русумлн ярнмавтоматннннг кол и и и.

Шундай килиб, тепки -9 ниш тагидан чиккандан кейин «ип занжи- 
ри» киркилиб. игна -8 билан моки ипларини кискич -7 кисиб колади. 
Генки -9 билан рейка -8 (100-расм) кутарилиб, рейка -8 дастлабки 
холатига кдйтади. Сопло -7 оркали сикилган \аво юборилади ва де
таль яримавтомат столидан дазмоллагич -2 га пуфлаб туширилади. 
Дазмоллагич -2 соат мили хдракатига карши йуналишда бурилиб, 
гушган кийим деталиыи дазмоллайди.

Тикиладиган материаллар, игна ва ип узгартирилганда яримавто- 
ма I нинг механизмларини кайта ростлаш керак. Ишшрнинг тараыгли- 
I ини, материалга тепкининг босиш кучини, игна или халкасини моки 
уз вактида илиб кетишини ва игна билан моки учи орасидаги масо- 
фани 1022-М русумли шкув машинасидагидек ростланади. Виточка- 
нинг узунлигини ва кенглигини узгартирии! учун чизгич -4 да унинг 
булинмаларига мувофик курсаткич -6 нинг холати узгартирилади.
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яъни реиканинг харакат нули кискартирилади ски узаитириладп. 
Колин -1 ни (100-расм) ксракли виточка узунлигига созлаш учун гаи 
калар -5,7 ни бушатиб, бурчаклик -4 ни колипдаги белги чизикдардап 
бирига туф и  кслтирилади (хар бир белги чизик ёнида унинг кандап 
виточка узунлигига тугри келиши курсатилган), яъни тутгич -6 ни су 
риб, бурчаклик -4 ни тутгичга нисбатан буриб ростланади.

Колипни виточканинг ксракли кенглигига мослаб созлаш учун 
гайка -10 ни бушатиб. колип -1 ни унинг киялиги -9 ни тутгич -8 даги 
А, Б, В, Г харфлари билан белгиланган чизикчалардан бирига келтир- 
гунга кадар бу рал ад и.

Рейка -5 нинг (99-расм) хомашега булган босими кнопка -8 ни 
босгандан кейин, юкча -9 ни штанга -11 буйлаб суриб ростланади. 
Юкча -9 ни тикувчига томон якинрок сурилса, рейка -5 нинг босими 
ошади.

Иш зонасини ёритиш бурчагини узгартириш учун ёритгич -17 ни 
(98-расм) унинг махкамланган уки буйлаб буриб ростланади.

Виточкаларни тикишда яримавтомат кулланиши ишлов бериш си- 
фатини анча яхшилайди. Яримавтоматнинг унумдорлиги минутига 7 
та виточка.

М у н о зл ра  у ч у н  САВОЛЛАР

1. Махсус яримавтоматик тикув машиналарининг асосий хусуси 
ятлари нимадан иборат?

2. 3022-М яримавтоматини шига тайёрлаш тартиби к;андай?
3. 3022-М яримавтомати цайси асосий механизмлардан тузил-

ган?
4. Ярам автоматик тикув машиналарида ши унумдорлиги крндай 

курсаткичларга боглщ?

6.2-МАВЗУ. «ДЮРКОПМ» фирмасининг 558-1303/F.1I/22 халка 
йурмаш яримавгомаги

Укув максади
Талабаларда 558-!303/ЕП/22 уалк,а йурмаш ярим автоматининг 

вазифаси, ишлаш принципа на созланишлари уацидаги билимларни 
шакллантириш.
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\ гос и и ма ьлумо гл ар
■ S-l 503/HI1/22 яримавтомати трикотаж матсриаллардам гайсрла- 

ц|| пиан кмйнмларга занжирсимон бахяси билан халка йурмаш учун 
ми i n кплади. Гикиш тезлиги минутига 1860 бахя, тикиладиган газ- 
м 1.1 М.1ИЛНГИ 12 мм. Яримавтомат игна (101-расм), чалиштиргич, 
мм риални устдан ва остдан суриш мсханизмларидан хамда шиш

■ ii|'i ши курилмаси, кулачокли бошкариш систсмаларидан тузилган.
М.нсриални устдан кдснб турувчи рама -1 (102-расм, а) матери-

■ I ' калинлигига караб автоматик мосланади. Турли куринишдаги 
а жачарни йурмашда иккита бошкарувчи эксцентрихслар алмашти-

Imi и hi Устки эксцентрик -1 (102-расм. б) халка кузининг шакли- 
IHI бс н нлайди, остки эксцентрик -2 ердамида эса халка узунлиги 
на нухталаш шакли узгаргирилади. Машинадаги барча механизм ва 
киркимларнинг технологик ва техникавий параметрлари оптимал- 
|.шиирилганлши машинанинг шовкинсиз ва титрашеиз ишлашиыи 
I н.миилайди. Игна шиши таранглаш курилмаси ипниыг зузри узати-
■ 111111111 и ва бахя сифатини таъминлайди.

I

101-расм. «Дюркоип» фирмасиниш 558-1303/Е11/22 \алка йурмаш
яримавтомати.

Г
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102-расм. «Дюркопп» фнрмасинннг 558-1303/ЕИ/22 халка мурмаш 
яримавтоматинпнг курилмалари.

Игната (102-расм, в) ипни такиш учун галтакдаи чикарилгаи им ма
шина устки кием ига урнатилган стержень учта тешигидан бирин-кетим 
утказилиб, таранглаш курилмаси -I шайбапари орасидан айлантириб, 
бурганлик -2 тешигидан, кейин стержень -3 нинг юкориги тешнгидан 
олиб утилади. Сунгра ип ип йуналтиргич -4 тешигидан, ип тортиш 
курилмаси -5 пластиналари орасидан, тортиш пружинаси -6 илгагидан 
утказилиб, игна юритгич тешиги оркаси игна кузига такилади.

М унозлрл у ч у н  с а в о л л а р

1. 558-1303/Е11/22 яргшавтомати крйси асосий мехеитзшардан 
т у п и  ран?

2. 558-1303/E1I/22 ярилшвтамати нималарни тикишга мулжал- 
ланган?

3. Бу машинада игнага ип цандай тартибда тацилади?
4. Машинанинг шовцинсиз ва титрашеиз ишлаишни кушеи меха

низм таьминлайди?
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6 * ЧАШУ. «ПФАФФ» (Германия) фирмасининг 3306-7/20-966/11 
тугма кадаш автомат

N кув максади
Та ки'киарда 3306-7/20-966/11 русумли тугма цадаш автоматы ва- 

iii/кы и. ишлаш принципы ва созланишлари уацидаги билимларни иш- 
л I нттириш.

Асосий маълумоглар
1306-7/20-966/11 автомати костюм ва пальтоларга икки ва турт 

шили ясен тугмаларни икки ипли моки бахяси билам кадашга мул- 
1 .1 I 'шмган. Бош валнинг айланишлар сони 1800 айл/мин. Тугмалар 

ши ирма марта игна санчилганда кадалади.
Машинада кривошип-шатунли игна (103-раем) механизма бор, ип 

\ t.i 11 ич игна юритгич оркали харакатланади, нотекис айланадиган ча- 
шппиргич тебранма четлатгич билан таъминланган, тугмалар билан 
м.н ериал платформанинг буйламасига сурилади, лекин игна вертикал 
сурилишдан тапщари машина платформасининг кундалангига хам су- 
рнлади. Ип киркиш механизми бор.

103-расм. 33(1(>-7/20-Ч66/11 гугма кадаш яримавтомати.
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Тугма кадаш . Тугма -1 ни тепки билан тугма тутгич -2 тираги ора- 
сига урнатиб, материал -3 тенки тагига куй ил ад и. Педаль босилганда 
тугма тутгич билан экран пастга тушади, игна машина платформаси- 
нинг кундалангига огиб, тугмани унинг иккита узокдаги тешигидан 
кадайди (104-расм). Игнанинг пухталовчи 10-санчилишидан кейин 
тугма билан материал тикувчидан нарига томон сурилади. Игна яна 
машина платформасига кундаланг огиб, тугмани якиидаги икки
та тешигидан кадайди. Игнанинг яна пухталовчи 20-санчилишидан 
кейин машина автоматик тухтайди, ип машина платформаси тагида 
киркилади. Тугма тутгич ва экран кугарилади.

М унозлрл  у ч у н  с л в о л л л р

1. 3306-7/20-966/11 “Пфафф" фирмасининг тугма куздаш аето- 
матида технологик жараённинг тартиби кухндай?

2. У шоу ярим автоматик тикув машинасида кушей турдаги игна 
механизмы кулланилган?

3. Тугма цадаш жараёнида пухталаш цандай амалга оширила- ' 
ди?
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(1.4-МАВЧУ. LK-981-555/BR-2 (Янониннииг «ЖУКИ» фмрмасм) 
тугма кадаш яримавгомагн

У'кув максади
Талабаларда LK-981-555/BR-2 русумли ярим автоматининг вази- 

i/uicii. шалаш принципы ва созланишлари уацидаги билимларни шакл- 
шптириш.

Асосин маълумотлар
1»у яримавтомагик машина кийимларга устки тугмаларини икки 

iiii.Mii бахя билан кадашга мулжалланган.
lioiu валининг айланишлар сони 2000 айл/мин. 10-20 мм ли икки 

1СШИКЛИ тугмаларни 9 та бахя билан гурт тешикли тугмаларни эса 18 
la бахя билан кадайди. Тугмани кисувчи деталь кугарилиш баланд- 
iiii it 13 мм гача, игна юритгичи харакат йули—45,7 мм, битта тугма 
кадаш даври-1,6 сек, ДРх17=14 игналар кулланилади.

105-расм.LK-981-555/BR-2 тугма кадаш яримавтоматининг ташки
куриниши.

Машина кривошип-шатунли игна, шарнир типидаги ип тортгич, 
маркамий найчали моки, ипни автоматик киркувчи ничок ва гугмани 
кутариш механизмларидан тузилган. Автоматик мойлаш ва планетар 
шарикли тухтатиш системалари мавжуд (105-расм).
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Тугмани кутариш механизми ишлов бериластган кийим ва тугма 
орасидаги керакли ораликни таъминлайди, яъни тугмани халка 
оркали кулай утиш имконини бсради.

Куйидаги расмда тугма кадаш жараёнида кутариш штифта жойла- 
шинги курсатилган. Тугма кддаб булингандан кейин тугмани кисиш 
мосламаси игна пластинкаси сатхидан кугарилиб, кийим силжити- 
лади.

Тугмалар кетма-кет (106-расм) тарзда таъминлагичнинг йуналти- 
рувчи пластинасидан селектор пластинкаси оркали тулдирувчи плас- 
тинкага юборилади ва ундан йуналтиргичлар оркали узатувчи мосла- 
мага тушади.

/. LK-981-555/BR-2 "Ж уки” фирмаси тугма к,идаш автомати- 
нинг асосий техник курсаткичларини айтинг.

2. У шву машина крйси мехнаизмлардан тузилган?
3. LK-981-555/BR-2 "Ж уки” фирмасининг тугма цадаш автома- 

тида тугмани к,адаш жараёни цандай амалга оширилади?

6.5-МАВЧУ. «ДЮРКОПП» фирмасининг 541-15105 
иримавтомагик гикув машинаси

Укув максадн
Талабаларда 541-15105 русумли ярим автомата вазифаси, ишлаш 

принципи ва созланишлари уак;идаги билимларни шакллантириш.

106-расм. Тугма билан таьминлагич KypiuiiiiiiK.

М у н о за р а  у ч у н  с а в о л л а р
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Лсосий маълумотлар
541 15105 русумли яримавтоматик тикув машинаси костюм ва 

кумиакларнинг ён киркимларини, снг киркимларини бириктириб 
шкишга ва бошка кийимларнинг цилиндрик шаклдаги деталларини 
моки бахясини юритиб тикишга мулжалланган. Асосий валининг ай- 
нииишлар сони 2000 айл/мин, бахясининг йириклигини 0 дан 4 мм 
I лча узгартириш мумкин. Машина кривошип-ползунли игна, криво- 
шин-коромислоли ип тортгич, вертикал урнатилган моки ва газламани 
суриш механизмларидан тузилган. Бу машинада солки х,осил килиб 
I икнш имкони бор. Кодлаштирилган ажратгич ёрдамида материални 
усIдан сурилишини узгартириш мумкин. Агар тикилаётган материал 
калинлиги урнатилган калинликдан ошса, чокни бушатиш курилмаси 
устки инни ортикрок узатиб беради.

107-расм. 541-15105 русумли тикув машинасинкнг ташки куриниши.

Устки ипни такиш учун ипни бобина дан ски галтакдан чикариб, 
скоба ( 107-расм) -11 нинг ип йуналтиргич тешигидан кушимча таранг- 
лаш ростлагичи -10 нинг шайбалари ва асосий таранглаш ростлагичи 
-9 нинг шайбалари орасидан утказилади ва настга ростлагич -8 нинг 
шайбалари орасидан утказилиб, ип торгиш пружинаси -7 гагидан 
утилади. Сунг ипни пастдан юкорига ип йуналтириш пластинаси -6 
нинг тагига утказилади, унгдан чапга ип тортгич -5 нинг кулогига ки- 
pm илади, юкоридан настга йуналтириш пластинаси -4 нинг тагидан 
утказилиб, иккинчи ип йуналтириш пластинаси -3 нинг тагидан, игна
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тутгич -2 нинг тешигидан утказилади ва чапдан унгга игна -1 нинг 
кузига такилади.

Ипларни такиб ва чалафабрикатларни машина устига жойлаб 
булгандан сунг, педални оёк билан босиб машина ишга туширилади. 
Машиналарда солки х,осил килиш учун тикувчи иккинчи педални бо- 
сади ва тепки -12 кутарилганда рейка енг магериалини йирик бахя 
узунлигида суради; тикувчи педалдан оёгини олганда, рейкалар мате- 
риалларни бир хилда бир бахя буйи суради.

МУНОЗЛРА УЧУН CABOJUIAP
1. 541—15105 русумли яримавтоматик тикув машинасининг асо- 

сий техник курсаткичларини айтинг.
2. Ушбу ярим автоматнинг боища ярим автоматик маишналар- 

дан фарцини аницланг.
3. 3.541-15105 русумли яримавтоматик тикув машинасида цайси 

турдаги иптортгич механизмы кулланилган?

VI боб буйича хулосалар

Бу бобда тикувчилик саноатида ишлатиладиган турли хилдаги ярим 
автоматик тикув машиналарининг хусусиятлари, вазифалари, тузили- 
шлари ва ишлаш принциплари баён этилган. Талабалар ушбу бобдаги 
укув матсриалини узлаштиргандан ксйин ярим автоматик тикув маши- 
н;шари билан танишадилар, уларнинг тузилишлари ва ишлаш принци- 
пларини хамда улардан фойдаланнш тартибларини урганадилар.

Илмий муаммолар

1. Жаком микёсида энг йирик завод ва фирмаларда ишлаб 
чикариладиган ярим автоматик тикув машиналарини вазифалари ва 
техник курсаткичлари буйича классификациялаш.

2. Ярим авт оматик тикув машиналари учун миллий кийимларни ти- 
кишга мулжалланган мосламалар конструкдияларини ишлаб чикиш.

3. Зардузлик кийимларига махсус опсрацияларни бажариш учун 
мосламани яратиш.

4. Миллий кийимларни тикиш учун иш урнини ташкил этиш ва 
ёрдамчи курилма.чарни яратиш.

5. Ярим автоматик тикув машиналарида ишлов бериш сифатини ях- 
шилаш учун ишчи органлари конструкцияларини такомиллаштириш.
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Б илимларни мустахкамлаш УЧУН САВОЛЛАР
1. 3022-М яримавтомати кайси ишларни бажаришга мулжал- 

лаиган?
2. 3022- М яримавтоматини ишга тайёрлаш тартиби кандай?
3. 3022-М яримавтоматида рейканинг хомашёга иисбатан босими 

кандай созланади?
4.558-1303/EII/2 («Дюркопп» фирмаси) яримавтоматида халка ку- 

шиинг шакли ва халка узунлиги кандай узгартирилади?
5. «Пфафф» фирмасининг 3306-7/20-966/11 яримавтоматида зугма 

кадаш жараёни кандай бажарилади?
6. LK.-981-555/BR-2 («Жуки» фирмаси) яримавтомати кайси меха

низм ва узеллардан тузилган? Таъминлагичнинг вазифаси нимада?
7. «Дюркопп» фирмасининг 541-15105 русумли яримавтоматида 

hi нага ип кайси тарзда такилади?
Кичик ГУРУХДАРДА ИШЛАШ УЧУН ТОМШИРИКЛАР

1. Тугма кадаш ярим автоматик тикув машинасини танлаб олиб, 
унда технологик жараёнларни бажаринг, ишчи органлари ишини ку- 
затинг ва созланишларини амалга оширинг. Бажарилган ишлар буйи
ча хисобот ёзинг.

2. Тугма кадаш ярим автомате ишчи органлари ишини тасвирлов- 
чи циклограммами тузинг.

3. Пухталама хосил килиш ярим автоматами танлаб олиб, унда техно- 
Jioi нк жараёнларни бажаринг, ишчи органлари ишини кузатинг ва созла- 
иишларини амалга оширинг. Бажарилган ишлар буйича хисобот ёзинг.

4. Халка йурмаш ярим автомати ишчи органлари ишини тасвир- 
ловчи циклограммани тузин.

5. Худуддаги тикувчилик корхонасига ташриф буюриб, унда фой- 
даланилаётган ярим автоматик тикув машиналарининг руйхатини ту
зинг ва хар бирининг вазифаси, техник курсаткичларини ёзинг.

6. Турли фирмаларда ишлаб чикарилган тугма кадаш ярим авто- 
матларини бир-биридан конструцион фаркларини аникланг ва тавси- 
логларингизни ёзинг.

М устакил иш тоишириклари

I . Тугма кадаш ярим автомати игна механизмининг тузилишини, 
ишлаш принципини урганинг, тсхнологик жараснини бажариб, рефе
рат ёзинг.
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2. Ярим автоматик тикув машиналари моки механизмлари хакида 
реферат ёзинг.

3. Х,алка йурмаш ярим автоматида технолгик жараённи бажаринг 
ва тавсилотларингизни ёзинг.

4. Тугма кадаш ярим автоматининг ипторткич механизми тузили- 
шини , ишлаш принципини урганинг, технолш ик жараёнини бажариб 
реферат ёзинг.

5. Ярим автоматик тикув машиналари игна механизмлари хакида 
реферат ёзинг.

6. Ярим автоматик тикув машиналарининг кушимча мосламалари 
хакида реферат ёзинг.

7. Ярим автоматик тикув машинасидан бирини танлаб олиб, игна 
ва мокининг узаро харакатини таъминлаш учун созланишларни бажа
ринг ва хисобот ёзинг

ТДЯНЧ ИБОГАЛАР

Ярим автоматик тикув машинаси, игна, моки, чалиштиргич, ип- 
тортгич, пухаталама, тугма кадаш, материал, халка йурмаш, ипкир- 
кич, ипузатгич, планка, бахякатор.

Адабиёт.тар ва электрон таълим ресурслари руйхати

1. Олимов К. Тикувчилик корхоналари жихозлари ва ускуналари. 
Касб-хунар коллежлари учун дарслик. Тошкснт: F. Гулом номидаги 
нашриёт-матбаа ижодий уйи, 2008.-254 б.

2. Швейные машины фирмы «Джуки». Руководство для инжене
ров.Tokyo, 1999.

3. Исаев В.В. Оборудование швейных предприятий. М.: Легпром- 
бытиздат, 1986.

4. Single needle lockstich post bed machines for setting Sleeves. Printe 
in Republic o f Germany. 4332733. D/GB/SU.

5. Стачивающс-обметочные швейные машины. Серия 8515. 
111-12-8-677 La-175/98

6. Perfect Choice lor high Speed, Heavy Duty, two Yhcread Chain Stitch 
Aplication. SINGER 300-U302U.Printed in Japan 1195 Form.SNC-82.
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VII БОБ

ТИКУВЧИЛИК БУЮМЛАРИ ДЕТАЛЛАРИНИ ЕЛИМЛАБ 
ВА ПАЙВАНДЛАБ УЛАШ УСУЛЛАРИ

Умумий укув мацсадлари

Таълимий: Талабаларнинг тикувчилик буюмлари деталларини 
елимлаб ва пайвандлаб улаш усулларн буйича билимларини шакл- 
лантириш

Тарбиявий: Талабаларнинг жамоада, кнчик гурухдарда ва инди
видуал йшлаш буйича кобилиятларини шакллантириш, бир-бирига 
иисбатан хурмах хиссини ривожлантириш.

Ривожлантирувчи: Талабаларнинг кийим деталларини елимлаб 
ва пайвандлаб улаш буйича мусгакил йшлаш кобилиятларини ри- 
вожлантириш.

7.1-МАВЗУ. Кийим деталларини елимлаб улаш

Укув максади
Талабаларни тикувчилик кийимлари деталларини елимлаб улаш  

усуллари билан таииштириш.
Лсосий маълумотлар
Материалларни елимлаб улаш саноаг тармокларида кенг кулла- 

пилмокда. Синтетик смолалар пайдо булгандан буен елимлаб улаш 
айникса кенг таркалди. Куп технологик жараёнларда елимлаб улаш- 
нинг афзалликлари детални бошка усулда улашга нисбаган катта.

Елимлаш жараёни механик бирлаштиришнинг, сатхлар узаро элек- 
гростатик таъсирининг, баъзи холатларда эса кимёвий реакциянинг 
умумий натижасидир. Кийим деталларини елимлаб ёпиштираётганда 
газлама билан елим бир-бирига таъсир этади.

Тикувчилик саноатида елимли материаллар деталларга ука 
куй и ш да, деталь четларини пишиклашда (бахякатор юритилмаганида 
отгон кавик урнига), ёка, манжет, енг учига котирмаларни тайёрлаш-
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да, кийим этагини букиб ёпиштиришда, борт котирмаларини тайёр- 
лашда, кийим узелларидан чунтак копкок, ёка ва шу каби узелларни 
елимлаб йитишда ишлатилади. Кийим деталларини елимлаб улашга 
мулжалланган бир канча машиналар яратилган.

Термоконтакт усули билан МСТК-2 пайвандлаш машинасида ёки 
«Пфафф» (Германия) фирмасининг 8300 русумли машинасида тер- 
моконтакг усули билан елим ипни ёпиштириб олиш мумкин. Кийим 
детали зийи ёки букиш жойи куклангандан ксйин дазмолланаётганда 
(прсссда ёки дазмолда) елим ип асосий деталга ёпишади.

Кийим деталларини елимлаб ёпиштирганда деталь киркимини ич- 
карига каратиб букиб (киркими ёпик) ёки ташкарига каратиб (киркими 
очик) букиб ишлов бериш мумкин. Чунтак конкокдарита ишлов бе- 
ришда деталлар киркимини ёпик килиб ишлаш усули кулланилади. 
Бундай усул билан ишлашда (108-расм) чунтак копкоги -1 ниш ва 
копкок астари -2 нинг дегаллари ташки -3 ва ички -4 колиплар ёр- 
дамида букилади (108-расм, а). Шундан кейин конкок аврасининг 
букилган четига дозатор билан елим кукун сепилади. Астарнинг бу- 
килган чстидан ташки колип олинади хдмда астар ички колип, кискич 
колип -5 ва пастки пластина -6 билан биргаликда копкок авраси усти- 
га тугриланади ( 108-расм, б). Крлиплар ва чунтак копкок пастки плас
тина олиб ташланиб прессланади (108-расм, в).

J
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108-расм. Ч унтак копкок  тайёрлаш  схсмаси.
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Киркими очик усулда деталларни букиб ишлаш сиг учини, орт 
булак кссимини, ёкани ишлашда кулланилади. Енг учи киркими очик 
усулда букиб ишланганда олдин елим плёнка енг котирмасининг 
бир томонига унинг юкори киркимидан 0,2 см масофага ва иккин- 
чи томонига пастки киркимидан 1,5-2 см масофага жойлаштириб 
куйилади.

*

в

^ //7////////////Л ?Л  

s .-------------

109-расм. Енг тайёрлаш схсмаси.

Енг (109-расм) -3 пресснинг остки ёстиги -1 га, тескари томо- 
ни юкорига килиб куйилади. Бунда енгнинг ён ва уч киркимлари 
кузгалмас таянч буйлаб тугриланади. Енгнинг устига енг котирмаси 
-4 куйилади. Бунда котирманшгг юкори киркими якинидаги плёнка 
пастга каратиб куйилади. Ички колип -5 енгни босиб тушгандан ке- 
йин, ташки колип -2 енгнинг учини ва кесимини букади. Ксйин ички 
колипни чикариб ташлаб, устки ёстик -6 туширилади ва котирмани 
енгга, енгнинг букилган четлари эса котирманинг пастки учига прсс- 
слаб ёпиштирилади.

Ана шу технологик схема асосида яримавтомат аппаратлар яратил- 
ган. Булар куйидагилар: ОКП-чунтак копкогини йигадиган аппарат, 
OK11I-1 пальто орт булаги киркимини ишлайдиган аппарат, ОВК-6 
на ОВК-7 (110-расм) пальто ва пиджак ёкасини йигадиган аппарат, 
ОИК-5 енг учини ишлайдиган аппарат, СК-3 (111-расм) уст кийим ён 
чунтагини йигадиган аппарат.
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Бу аппаратларда пальто орт булаги киркимини, енг учини 
йитаётганда орт булак котирмасини, енг котирмасини урамдан туши- 
риб, асосий деталь устнга куйиш билан елим ипни галтакдан туши- 
риб жойлаиггириш жараснлари бирлаштирилса, елимлаб улашяиш 
самараси янада купрок булади.

110-расм. Пальто ёкасини йнгадшаи ОВК-б иримавтомат аппарат.
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М у н о з  ар а  у ч у н  с а в о л л а р

1. Игилаб чицаришда кийим деталларини елимлаб улашнинг цайси 
i < улларидан фойдаланилади?

2. Елимлаб улашнинг щрцими очиц усули цандай амалга оширила- 
ди ?

3. Елимлаб енг тайёрлаш жараёнини тушунтиринг.
4. Кийим деталларини елмилаб улашда цандай ж щозлар ишлати- 

лади?

7.2-МЛВЗУ. Кийим деталларини пайвандлаб улаш

Укув максади
Талабаларни тикувчилик кийимлари деталларини пайвандлаб 

улаш усуллари билан таништириш.
Асосий маълумоглар
Кимсвий технологиянинг ривожлана бориши мехдатни тежаш ва 

габиий материаллардан кура яхширок матсриаллар яратиш имкони- 
ни бермокда. Кийим тикишга мулжалланган, физик-кимёвий таркиби 
жихатидан хилма-хил газламаларнинг пайдо булиши кийим ишлаб 
чикариш билан боглик булган муайян муаммоларни юзага келтиради. 
Булардан бири мехдат ва ускуналар иш унумини пасайгирмай туриб, 
янги синтетик магериаллардан кийим тайёрлаш муаммосидир. Бу му- 
аммони хал килишнинг янги илгор усулларидан бири кийим деталла- 
ри ва узелларини пайвандлаб улаш усулидир.

Термопластик материаллардан бичилган икки ёки бир неча детал- 
ни иссикдик ва босим таъсирида ёки босимсиз факаг иссиклик таъси- 
рида бир-бирига улаш жараёни пайвандлаш деб аталади.

Пайвандланган чок хеч кандай бегона модда аралаштирмай хосил 
килинади. Унинг елимлаб улашдан фаркд хам ана шунда. Пайванд- 
лаб тайёрланадиган кийимларга куйидагилар киради: плашлар, 
ёшшгичлар, шунингдек, турли касбдаги ишчилар учун пешбанд енг- 
лик каби махсус кийимлар.

Ип билан тикиш урнида пайвандлаш ишлатилса, уланган жойлар 
сифатлирок чикади. Ёка, манжет, чунтак копкок каби деталларни иш- 
лашда баъзан чок хакини камрок чикариш хдеобига газламадан, хазто,
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иктисод килиб колиш хам мумкин. Пайвандланганда жараёнларни 
комплекс механизациялаштириш, айрим деталь ва узеллар тайёрлай- 
диган поток каторлари барпо этиш, булажак кийим деталларини па
раллель ишлаш усулидан фойдаланиш мумкин булади. Бирор уску- 
нада детапларни пайвандлаш усули билан ишлашни айнан шундай 
ускунада елимлаб улаш усулига солиштирилса, елимлаб улаш учун 
30-60 с, пайвандлаш учун зса 2-3 с кетади. Ундан ташкари, пайванд
ланганда елим хам, уни уланадиган деталларга суркаш жараёни хам 
керак булмай колади.

К^издирилганда синтетик магсриалларнинг хусусиятлари кандай 
булиши уларни ташкил этган толаларни хосил килишда ишлатилган 
бошлангич махсулотларнинг физик-кимёвий тузилишига боглик,. 
Пайвандлаш тартиби синтетик смолаларнинг ва улардан олинган 
толаларнинг кандай хароратда юмшаши ва суюкланишига караб 
белгиланади.

Тикувчиликда термопластик матсриаллардан буюмлар ишлаб чи- 
каришнинг асосий усулларидан бири пайвандлаш усулидир. Бундай 
термопластик материаллар хам, уларни пайвандлаш хам нихоягда хил- 
ма-хил. Булардан энг яхши урганиб чикилгани плёнка материалларни 
пайвандлашдир. Бунда плёнка материалнинг хусусияти, унинг кандай 
усул билан хосил килиниши, полимернинг юмшаш ва эриш харорати. 
пайвандлаш зонасида пишик чок хосил килиш учун зарур булган бо- 
сим. пайванд килинаётган плёнкаларни ёиишкок-чузилувчан холатга 
келгунча канча вакт киздириш кераклиги ва плёнканинг калинлиги 
каби омиллар пайванд чок хосил булишига таъсир тгади. Термопла
стик материалларнинг суюкланиш харорати яккол кузга ташлана- 
диган булмайди ва улар киздирилганда эластик холатдан ёпишкок- 
чузилувчан холатга аста-секин ута боради.

Элскгрда киздириб пайвандлаш усулида киздириладиган асбоблар 
факат иссиклик ташиш вазифасинигина змас, балки пайвандланиш 
жойига босим бериш вазифасини хам бажаради. Пайвандланадиган 
сатхдарга босим бериш учун купинча махсус роликлар, ленталар ёки 
плиталар ишлатилади.

Элсктрда киздириб пайвандлаш икки хил булади: кстма-ксг пай
вандлаш ва параллель пайвандлаш.
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а  д

112-расм. Ролик срдамида электрда кипи по пайвандлаш схсмаси:
/-.■а ичмчпч сурадиган ва босиб турадиган роликлар; 2-к,и и/тчш асбоби; 
i-пчйванд цилииадиган плёнка; 4-цизигап роликлари бор Кучма каретка;

S-плёпка куйиладиган счт.\.

Автомат булмаган ёки автомат универсал машиналарда электрда 
киздириб кетма-кет пайвандланади. Уларда киздирувчи элемент сифа- 
I ида ролик -1, лента ёки кавшарлагич ишлатилади. Ролик -1 ёрдамида 
электрда киздириб пайвандлашнинг схемаси 112-расмда берилган. Бу 
расмдаги а схемада пайвандланадиган плёнка -3 сурила боради, б схе- 
мдда эса киздирилган роликлари бор каретка -4 бориб-келиб туради. 
Бундай схемада, асосан, кетма-кет пайвандланадиган, универсал ти- 
кув машинаси принципидаги машиналар ишлайди. Бу машиналарда 
дегалларни мри контурлар буйлаб пайвандлаш мумкин. Чоклар ки
пим деталлари 3 контурига мос, эгрилик радиуси хар хил булиб чика 
олади.

Юкори частотали ток билан пайвандлаш усули юкори частотали 
юк (ЮЧТ) элекгр майдоиида амалга оширилади. Юкори частотали 
Iок электр майдони элекз родлар орасида хосил булади. Бу электродпар 
.ниш вакдда кискичлнк ва босим берувчи вазифасини бажаради. Пай- 
ванд килинаётган материалнинг хажмидаги диэлектрик йукотишлар 
нагнжасида узаро тегиб турган сатхлар чегарасида пайвандланиш 
учун зарур даражада иссик-лик хосил булади. Бу иссикдик юкори час- 
mi а.лн ток электр майдонида нолимерлардаги диполь (карама-карши 
белгили элекггр зарядлари бир-биридан муайян масофада жойлаш- 
ган) молекулалар силжиб, муайян иш бажариши хисобига ажралиб 
чикади. Ана шу иссиклик материални юмшатиб, пайвандлайди.
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Бундай пайвандпашнинг икки хил усули бор: кетма-кет (нукдали 
ва роликли) пайвандлаш ва параллель (прсссда) пайвандлаш.

113-расм. Юкори частотада кизитнб пайвандлаш схемаси: 
1-электродлар; 2-пайвиндлшшдиган плёнкалар; З-цизиш зониси.

Кстма-кет пайвандлаш учун пайвандлаш агрегатлари тикиш ма- 
шиналари принципида конструкция килинади. Элсктроди илгарила- 
ма-кайтма хдракат килиб ишлайдиган машнналарда иайвандланади- 
ган матсриални роликлар ёки рейка суриб туради, чокни эса киска 
электрод косил килади. Роликлар матсриални вакти-вактида суради, 
каракатланадиган электрод эса материал тухтаган вактда унга те- 
гади. Бу электродга 30-50 МГц частотали ток уланган булади. Юкори 
частотада киздириб пайвандлаш усу;шнинг схемаси 113-расмда 
берилган.

Параллель ишлаш усули билан пресслаб пайвандлаш тепа электрод- 
лари маълум шаклда булгаи пайвандлаш агрегатларида бажарилади. 
Пайвандлаш прессининг тезлиги катга булиб, пайвандлаш цикли 0,5- 
2,0 с давом этади. Кейинги вактда тикувчилик буюмларини аппли- 
кациялар (коплама безаклар) ва бопгка йуллар билан безашда юкори 
частотали ток билан пайвандлаш оддий, тежамли ва ишончли усул 
эканлиги маълум булди. Тажриба курсатишича, бу усулдан аёллар ич 
кийимини безашда кснг фойдаланиш мумкин. Бундай безаш усули бо-' 
лалар кийимларини, эркакларнинг спорт куйлакларини, курпа-ёст1щ 
жилдлари ва хоказоларни безашда хам ишлатиладиган булди.

Ультратовуш билан пайвандлаш. Пайвандлаш жараёнида 
иссикдикни узатиш усулларидан бири ультратовуш частотали элас
тик тебраниш таркатишдир. Кдгтик жисмда улыратовуш таркалишн
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luin iik жисмнинг айрим жойлари эластик тсбраниб, деформациялани- 
нhi uni иборат. Тебранаётган жисм шу тебраниш энергиясини кпиб, 

ни нссикдикка айлантиради. Ультратовуш частотали гебраиишлар 
Онр-бирига тсгиб турган деталлар оркали утаётганда шу тебраниш- 
|.|)мпп11 механик тулкинланиши таъсирида пайвандланади.

Aiap иссикдик исталган усулда кичдирилган электродлардан 
чикастган ва пайвандлаш учун плёнканинг бутун калинлигига иссик 
, I ка и ни зарур булса, унда дагалрок чок хосил булади. Бир-бирш а те- 
| иб гурган сатхларнинг хароратини пайванд.таниш даражасига етка- 
1И1П учун электроднинг харорати пайвандланиш хароратидан юкори 
булиши керак. Электрод материалга тегиб турган жойдаги харорат эса 
а I рофдаги мухит хароратига тенг булиши эарур. Акс холда элеюгрод- 
1арпинг учи кичиб кетиб, пайвандланиш харорати хам ортиб кетиши 

мумкин.

114-расм. Ультратовуш билан пайвандлаш схемаси.

Ультратовуш час готасидаги тебранишларни хосил килиш ва улар- 
ии материалга учатиш 114-расмда курсатилган. Вибратор -1 юкори 
частотали электр энергиясини учакнинг ультратовуш частотали меха
ник тебранишига айлантиради.
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Амшштудаси них,оятда кичик тебранишлар вибратордан концен
тратор -2 га угади. Концентратор махсус конструкцияда ясалганлиги 
учун механик тебранишни кучайтириб, пастки учига йигади. Тебра
нишлар концентратор учидан (концснтраторнинг учи электрод вази- 
фасини хдм угайди) термопластик материал -3 га утади. Материал 
кайтаргич-таянч -4 устига куйилган булади. Кайтаргич эса стол -5 
устига куйилган булади. Босимни электрод юкоридан ёки столнинг 
сатхл пастидан хосил килиши мумкин. Термопластик толалари бор 
газлама ёки трикотаж кийим деталларини улаш, шунингдек, безак 
бахякаторлар босиш учун БШМ машинаси (бсзниточная швейная ма
шина -  ипсиз тикиш машинаси) ишлаб чикилган.

115-расм. Ультратовуш  частотада иш лайлш  an JUS-1 маш инаси.

Материал рейка ёрдамида муайян м/мин тезликда сурилади. Ма
шина асосий валининг айланиш частотаси 1900 айл/мин, пайванд- 
лаш бахялар йириклиги 5 мм гача, бахякагор кенглиги 5,5 мм гача. 
Ультратовуш генераторининг куввати 200-400 Вт, тебраниш частота
си 22 кГц.

Параллель ишлов берадиган ультратовуш частотасида ишлайдиган 
машинага япон фирмасининг JUS курилмаси мисол булиши мумкин 
(115-расм). Бу машина синтетик толалари камида 65 % булгаи газла- 
маларда изма ясашга мулжалланган.
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М уноыра учун саволлар

/. Кийимни пайвандлаб улашнинг цайси усуллари мавжуд?
2. Кийимпарни епнмлаб ва пайвандлаб улаш усулларининг бир-би- 

ридан фарцли томонлари нимада?
3. Ультратовуш усулида пайванлаш усулини тушунтиринг.
4. Юцори частота билап ишлов бериш усулини тушунтиринг.

VII боб буйича хулосалар

Ушбу бобда кийим деталларини елимлаб ишлов бериш, яъни ма- 
гсриаллар деталларига ука куйишда, деталь четларига ёииштиришда, 
ёк,а, манжет, енг учи котирмаларини гайёрлашда, чунтак ва ёкаларни 
елимлаб улаб, шунишдек ролик ёрдамида элсктрда кизитиб пайванд- 
лаш, юкори частотада кизитиб х,амда ультратовуш ёрдамида пайванд- 
лаш усуллари х д к и д а  тушунчалар берилган.

Илмий муаммолар

1. Кийим деталларини илсиз бирикшришнинг замонавий усулла- 
рини урганиш.

2. Кийим деталларини елимлаб улашнинг турли усулларини урга- 
ниш, усулларниш афзаллиги ва камчиликлариии аникдаш.

3. Пайвандлаб улаш усулларини классификациялаш.
4. Ультратовуш оркали найванячаш усулининг камчилигини 

аникдаш ва уларни бартарф этиш йулларини излаш.
5. Кийим деталларини ипсиз бирикгиришнинг бошка энг сунгги 

усуллари х,акида маълумотлар йигиш.

БИЛИМЛЛРНИ МУСТАЛКЛМЛАШ УЧУН САВОЛЛАР
1. Тикувчилик саноатида елимли материаллар кайси ишларда 

кулланилади?
2. Кийим деталларини елимлаб улашнинг кандай усуллари мав

жуд?
3. Кийим деталларини елимлаб улашда кандай жих.озлар ишлати- 

лади?
4. Кийим деталларини элекгрда кизитиб ва юкори частогали 

кизитиб пайвандлаб улаш усулларини тушунтиринг.
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5. Кетма-кет ва параллель пайвандлаш усулларида технологик жа- 
раён кандай бажарилади?

6. Ульратовуш билан пайвандлаш усулини тушунтиринг.

Кичик ГУРУХЛАРДА ИШЛАШ УЧУЙ ТОПШИРИКЛАР
1. Кипим деталларини ипсиз бириктиришнинг замонавнй усулла- 

ри хакида маълумот йигинг.
2. Кийим деталларини елимлаб улаш усуллари, уларнинг камчилик- 

ларини ургаминг ва хисобот ёзинг.
3. Пайвандлаб улаш усуллари хакида маълумот йигинг.
4. Ультратовуш билан пайвандлаш усулининг камчилиги ва уларни 

бартараф этиш йуллари буйича реферат ёзинг.
5. Кийим деталларини ипсиз бириктиришнинг бошка энг еунгги 

усуллари хакида маълумотлар йигинг.

Т аянч иборалар

Кийим, материал, слимлаш, технологик жараён, кийим деталлари
ни пайвандлаш, ультратовуш билан пайванлаш, элсктр ёрдамида пай
вандлаш, юкори частогада кизитиб пайвандлаш.

Адаъиётлар ва электрон таълим ресурслари руйхати

1. Jabborova M.SH. Tikuvchilik texnologiyasi. Toshkent: O ’zbekiston, 
1994.

2. Олимов К- Тикувчилик корхоналари жихозлари ва ускуналари. 
Касб-хунар коллежлари учун дарслик. Тошкент: F. 1'улом номидаги 
нашриёт-матбаа ижодий уйи, 2008.-254 б.

3. Олимов К-Т Тикувчилик машиналари ва жихозлари. Касб-хунар 
коллежлари учун электрон мультимедиали дарслик. Узбекистон 
Республикаси Давлат патент идорасининг № DGU 00731 ракамли 
гувохномаси, 2004.

4. Исаев В.В. Оборудование швейных предприятий. М:. Легпром- 
бытиздаг, 1986.
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V III БОЕ

Н аМ-ИССИКЛИК БИЛАН ШИЛОВ БЕРИИ] ВА 
ДАЗМОЛЛАШ УСКУНАЛАРИ

Умумий укув мацсадлири

Таълимий: Талабаларни тикувчилик буюмларига нам-иссиклик 
билан ишлов бериш усуллари билан таништириш, дазмоллаш уску- 
налари ва тикувчилик корхоналарида ишлатиладиган ички транспорт 
воситалари тузилиши, ишлаш принцини ва улардан фойдалаииш 
буйича билим ва куникмаларини шакллантириш.

Тарбнивнй: Талабаларни h i - жамоада, кичик гурухларда ва индиви
дуал ишлаш буйича кобилиятларини шакллантириш, бир-бирига нис- 
батан хурмат хиссипи ривожлантириш, касбга булган кизикишларини 
орттириш.

Ривожлантирувчн: Талабаларнинг мустакил ва ижодий ишлаш 
кобилиятларини ривожлантириш.

8.1-МАВ'ЗУ. Н ам-иссиклик билан ишлов бериш нинг вазифалари
ва ж араёнлари

У кув максади
Талабаларни тикувчилик маусулотларига нам-исси^пик билан 

ишлов бериш жараёнлари билан таништириш, уларда технологик 
нараметрларни аникушш буйича амалий куникмаларни шаклланти
риш.

Асосий маълумотлар
11ам-иссикдик билан ишлов бериш кийим деталларига ва тайёр бу- 

юмларга муайян шакл бериш ва уни харндоргир махсулот куринишли 
килиш учун керак. Нам-иссиклик билан ишлов бериш жараёнлари 
жуда хилма-хил. Турли чокларни ёриб дазмоллаш ва букиб дазмол
лаш, яримфабрикатлар четини (чунтаклар, хлястиклар ва хоказолар 
четини) букиш, кийим деталлари эзилган жойларини дазмоллаш, ки-
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риштириб дазмоллашнинг турли хиллари (костюмлар, пальтолар олд 
булагини, бора котирмасини кириштириб дазмоллаш) ва хоказолар 
нам-иссиклик билан ишлов бериш ишларига киради.

Нам-иссикдик билан ишлов бериш вактида материални намлаш, 
кизитиш, ксраклигича деформациялаш зарур, кейин эса куригилади 
ва совитишга куйилади. Демак, материалнинг канчалик намлиги, 
унинг кизитилиш харорати, босим, ишлашниыг ва нам сурилишининг 
давомийлиги нам-иссиклик билан ишлов бериш натижаларини курса- 
тадиган асосий омиллар хисобланади.

Ана шу курсаткичларнинг энг мувофик кийматларини танлаб олиш 
нам-иссикдик билан ишлов беришнинг рационал режимини белги- 
лайди. Турли голалардан тукилган материаллар учун нам-иссиклик 
билан ишлов бериш режимлари хам турлича булади.

Нам-иссиклик б илан  и ш лов  бериш  ж араён лари

Тикувчилик ишлаб чикаришида нам-иссикдик билан ишлов бе
ришнинг уч туридан фойдаланилади, яъни дазмоллаш, пресслаш ва 
бутлаш.

Дазмолнинг иш кисмини намлаш ан яримфабрикат устида 14700 
11а гача босим билан бирин-кетин суриб нам-иссикдик билан ишлов 
бериш дазмоллаш деб аталади. Дазмоллаш учун кул дазмоллари ва 
механизациялашган дазмоллар, дазмол столлари ишлатилади. Ишлов 
беришнинг рационал режимига риоя килиш кийинлиги ва мехнат 
унумдорлиги камлиги дазмоллашнинг камчиликлари хисобланади.

Пресслашда яримфабрикат бугланади, пресс сстикчаларида му- 
айян босим хосил килинади, намлик сурилади. Берилган параметр- 
ларни гаъминлаш учун керакли пресслаш вакти 60 секундгача булади. 
Яримфабрикатлар ва буюмлар хилма-хил консгрукцияли прессларда 
дазмолланади.

Буглашда материал толаларида олдинги ишловлар натижасида 
хосил булган кучланиш йукотилади, шунингдек, баъзи бир ялтираб 
колган жойлар (ялтирок доглар) йукотилади. Бутлаш буюмга ишлов 
бериладиган жойларга 6yt окимини юбориш йули билан бажарила- 
ди. Бутлаш учун буглагичлар, бутли хаво манскенлари, махсус бут 
курилмалари ишлатилади.
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М уноз ара учун саволлар

1. Нима учун тайёр кийимларга нам-иссикушк билан ишлов бери- 
лади?

2. Дазмоллаш билан буглаш жараёнидаги ухшашликларни 
аницланг.

3. Тикувчилик ишлаб чицаришида нам-иссикдик билан ишлов бе
ришнинг кугйси турлари ишлатилади?

4. Нам-иссиклик билан ишлов бериш натижаларини курсатувчи 
омилларга нималар киради?

8.2-МАВЗУ. Дазмоллаш  прессларининг турлари

Укув максади
Талабаларни дазмоллаш пресслари турлари билан таништириш, 

уларнинг технологик параметрларини уисоблаш буйича амалий ку- 
никмаларини шакллаитириш.

Асосий маълумотлар
Тайёр буюмларга иссиклик ва намлик билан ишлов беришда бир 

леча тур дазмоллаш пресслари ишлатилади. Тикувчилик корхонала- 
рида пресслардан самарали фойдаланиш, ишлов бериш ва тайёр ки- 
йимлар сифатини яхшилаш, шунингдек, нормал иш шароити яратиш 
учун тайёр кийимларга нам-иссикдик билан ишлов бериш ва пар- 
дозлаш алохида булимда бажарилади. Бу эркаклар ва аёллар пальто- 
лари, эркаклариинг жун костюмлари, эркаклар куйлаклари ва шу каби 
муайян бутом турларини дазмоллаш учун доимий пресс тизимларини 
барпо этиш имконини беради.

Барча дазмоллаш пресслари пресслаш кучига караб енгил прес- 
слар (ЮкН гача), урта пресслар (15 дан 20 кН гача) ва огир пресслар 
(30 кН дан ортик) га булинади.

Юритмасига караб электромеханик, пневматик ва гидравлик даз
моллаш пресслари булади.

Дазмоллаш прессларининг механизациялаштирилганига ва авто- 
матлаштирилганига караб уч i*ypyxra булиш мумкин:

1. Механизациялаштирилмаган пресслар.
2. Электромеханик, гидравлик ва пневматик юритмали прессслар.
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3. Мсханизациялаштирилган узатиш механизмам ва технологик 
ншлов бернш дастурлаштирилган пресслар.

Прессларнинг куп консгрукцияларида остки сстикча буг б план, 
усткиси эса элекгр манбаи билан кизитилади. Усгки ёстикчалар сир- 
панувчан хусусиятли алюминлар, остки ёстщчалар эса чуян метал- 
лардан тайёрланади. Дазмоллаш прессларига куйидаги асосий талаб- 
лар куйилади:

а) минимал энергия ва кувват сарфлаб керакли пресслаш кучини 
гаъминлаш;

б) дазмолловчи юзаларга нисбатан материалнинг силжишини 
йукотиш;

в) ишлов берилувчи юзаларга текис босим бериш;
г) дазмоллаш юзаларининг текис кизишини гаъминлаш;
д) юкори даражали автоматлаштириш ва иш хавфсизлигини таъ- 

минлаш.
Тсхнологик жараёнларда буг (электрда кизитиш билан бирга) 

яримфабрикатларни намлаш ва кизитишга, вакуум -  суриб олиш эса 
уларни куритиш ва совитишга хнзмат киладиган ватанимизда ва чет 
элларда чикарилган янги пресслар ишлатилади. Бундай пресслар эски 
конструкцияларга Караганда анча унумлирок булиб, уларда дазмол
лаш ишлари юкори сифатли бажарилади. Технологик буг ва вакуум- 
сургич-чарини ишлатиш ускуналарнинг иш унумини урта хисобда 
50%, айрим дазмоллаш ишларида эса 2-3 баравар оширади.

П рсссларда и ш л аш д а х авф си зли к  гехннкасн

Тегишли инструктаждан утган ва бу ускунани ишлатиш 
коидаларинн узлаштириб олган кишиларгагина прессларда ишлашга 
рухсат берилади.

Пресс ишончли ерга уланган булиши керак. Одатда, пресснинг 
асосига болт бураб киритилган булиб, уни ерга улаб куйилади. Ерга 
уланмаган прессда ишлаш ман этилади. Тусиклари олиб куйилган 
прессда х,ам ишлаш мумкин эмас.

Агар ишга тушириш дасталари босилганда пресс ишламаса, ишни 
тухтатиб, чилангарни чакириш керак, юритиш тугмачаларини кайта- 
кайта босиб, прессни ишлатишга уринмаслик керак. Ишга тушириш
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дасталарини ишлатиш учуй бошка предметлардан фойдаланиш ёхуд 
чет кишилар хизматидан фойдаланиш май этилади. Прессни злекгр 
гармогидан ва пневмотармокдан узмай туриб, таъмирлаш катъиян ман 
килинади. Иш зонасини синтетик материаллар деструкцияларидан ва 
шимдирилган эритмалар таркибидаги колдиклардан тозалаб туриш 
учун иш уринлари сурувчи зонтлар билан жихозланган булиши керак.

Пресслар куйилган биноларда хаво киригувчи-сурувчи вентиля
ция урнатилган булиши керак.

Иситиш элсментларининг куввати пресс ёстикчаеини иссиклик 
балансига караб аникланади.

Газламага кстадиган иссиклик микдори ва сувни кизитиш ва бутга 
келтириш учун сарфланиши куйидаги формула оркали топилади:

+/,); (I)
+  (2)

Бу ерда:
G ,G  - газлама ва сувнинг отирликлари.
С, м , С  -  газлама ва сувнинг иссиклик сигими, ккал/кг с. 
г -  сувни киздириш харорати t — 100°С  кабул килинган;

Iyni -  газламаии киздириш харорати; 
г — иссикдикнинг бугта айланиши -  539 ккал/кг; 
t0 -  атроф-мухитни j/раб турган хаво харорати.
Янги лойихаланаётган пресс кучи -  кизитиш вактига боглик бу

либ, куйидаги формула оркали топилади:
р  _ Ц 6  ■Gft. - c ( L - / 0) ,

киздир П-Т
(3 )

G. -  ёстикча огирлиги;
с -  металлнинг солиштирма иссиклик сигими.
Масалан: чуянлар учун 0,12 ккал/кг С,

Алюминий учун 0,2 ккал/кг С. 
ticm -  ёстикча силлик юзасини талаб зтувчи харорати.
Т -  пресс ёстикчаеини киздириш учун урнатилган в акт, соат. 
г| -  иссиклик ёстикчаеини ФИ К амалда 0,8-0,9 ни ташкил этади. 
Пресс талаб зтувчи электр токи кучи.

р
J  = —; (4) тент булади.
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Утказгичнинг ток зичлигига караб кундаланг кссими юзасипи 
куйидаги формула оркали топамиз.

S = (5)
j

Утказгич узунлиги куйидаги формула оркали топилади:
/ (6)шк. ш у \ /

Р ‘>00

Утказгичнинг солиштирма каршилиги р .Ш1 г -  500 °С булганда 
/>500 = ^ 0 (1  + « • * ) ;  (7)

(6) ва (7) формулаларнинг кийматларини куйсак:

/ = " -------- I ------- ; (8)
J  р 2П (\ + а - М )

бу срда A t ^ t n - 1 0; (9)
Г1рссс;шрни лойихдлашда

At = 500 -  20 = 480° С  кабул килинади.
Агар корхоналарда ксракли диамстрли утказгич булмай колса, у 

ва^гда шу диамстрга якин кагта диамсзр (1Я танлаб, унинг янги узун- 
лиги топилади.

/ = 1 & ; (10)

Юкори кувватга эга булган прсссларда иситиш элементлари уч- 
бурчак усулида уланади.

Мисол. Куйидаги бсрилганлар буйича дазмоллаш прессининг та- 
лаб зтадиган кучини аникданг.

1. Ёстикча огирлиги G т = 5 кг
KKO JI

2. Металл нинг солиштирма иссикдик сигими. ( = 0.12- с

3. Ёстикча силлик юзасининг талаб этувчи харорати f = 60"
4. Пресс ёетикчасини киздириш учуй урнатилган вакт I -0,2 соат
5. Ёстикчанинг Ф.И.К. // = 0,8 + 0,9.
Бсрилганлар киймагларни формулага куйиб чикиб, талаб этилган 

кучни аникдаймиз.
Г _ \Л6С„„  <:•(/-,„ - /„ )

п-т

р  1 .16-5-0 .12(60"-30") ^ 20.88 ш  -
0.8 0.2 0.16 соат
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М унозара учун саволлар

1. Дазмоплаш прессларини неча хил гурууларга булиш мумкин ?
2. Дазмоплаш прессларига цандай талаблар цуйилган?
3. Прессларда ишлашда риоя iщлинадиган техника хавфсизяиги 

цоидаларини айтинг.
4. Пам-иссшушк билан шипов беришда газпамага кетадиган 

иссикушк микДори цандай аницланади?

8.3-МАВЗУ. CS-311, CS-313 (Венгрия) пресслари

Укув максади
Талабаларда дазмоплаш пресслари нинг тузилиши, ишпаш принци

па ва улардан фойдаланиш тартиби буйича билим ни куникмаларни 
шакллантириш.

Асосий маълумотлар
By иккала пресс хам электромеханик юритмали уртача куч билан 

прессловчи прессларга киради. Уларнинг бир-биридан фарки шунда- 
ки, CS-311 пресен бугни марказлашгаи гармокдан олса, CS-313 прес- 
сининг индивидуал буг геператори бор.

By прссслардан костюмбоп ва пальтобоп материаллар турухи 
яримфабрикатлари ва тайёр буюмларни жараенлар ичида ва узил- 
кесил ишлашда фойдаланилади, у 20 кН гача куч билан пресслайди. 
Пресслаш, буглащ, суриш давомийлига алохида-алохида ростлана- 
ди ва 0-40 "С ни ташкил этиши мумкин. Устки ёстикчанинг кизиш 
харорати 80 °дан 250 °С гача ростланади.

Прессда бугдан ва 'ГЭНлардан кизийдиган устки кузгалувчан 
ёстикча -13 (116-раем) хамда буюмдаги буг ва намлик суриб олииа- 
диган остки кузгалмас ёстикча -14 бор. Пресс автоматик режимда 
ишлайди, шунинг учун унинг панелида бирон жараён бошлангани 
хакида сигнал берадиган ёритгичлар бор. Пресснинг электр автома- 
гикаси ажраткич -5 ни буриб, унинг дастасини-1 ракамига тугри кел- 
тириш нули билан ишга тупшрилади.

Пресснинг механик кисмини иккита тугмача -8 ва 15 ни босиб 
ишга тупшрилади. Устки ёстикча -13 кизиб олгандан кейин, прессни 
кондснсатдан тозалаш учун икки-уч марта салт ишлагилади ва шун-
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дан ксйингина буюм остки ёстикча-14 устига куйилади. Ксйин иккн- 
га тугмача-8 ва 15 босилади, устки ёстикча-13 паси а тушади, ёрит- 
гич-11 ёнади.

116-расм. CS-311 пресен.

Пресс ишга тушганда устки ёстикча-13 ниш кизиганлиги какида 
маьлумот берувчи ёритгич-12 х,ам ёнади. Устки ёстикча пастга туш- 
гандан кейин прессланаётган буюмга устки ёстикча-13 нинг дазмол- 
лаш плитасидаги тешикдаы буг берилгани какида сигнал берадиган 
лампочка-7 ёнади. Кейин пресслаш даври бошланади. Бу давр туга- 
гандан кейин буг ва намни сурувчи вентилятор ишга тушгани какида 
маълумот берадиган ёритгич-10 ёнади. Суриш тугагандан кейин уст
ки ёстикча-13 кутарилиб, буюмни пресслаш тугайди.

Прссснинг панелида кавфеизлик тугмачаси-6 булиб, у босилса 
устки ёстикча кутарилади, шу билан бир вакгда ёритгич -9 ёнади.
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Бундан ташкарн, панслда тумблёр-3 булиб, уни юкорша буралганда, 
буюмдаы буг билан намнинг сурилиш вакги ортадн; тумблёр-3 остки 
холатдалигида сургич автоматик режимда ишлайди. Электр автома
тик курилмасига ток келмай колганда коп кок-2 билан ёлилган тсшик- 
ка киритиб куйилган дастани кулда буриб, устки ёсгикча-13 юкорига 
кутарилади. Устки ёстикчанинг кизиш харорати манометрик термо- 
ростлагич-16 ниш дастасини буриб урнатилади.

Нам ва иссиклик билан ишлов беришыиыг белгиланган режим ва 
унинг давомийлигини урыатиш учуй электрон вакг релслари ишлати- 
лади. Уларга к5'л етиши учуй винтлар-4 бураб чикарилиб, олд шчит 
-1 олинади.

Нам-иссиклик билан ишлов берншнинг гурли жараёнлари учуй 
CS-311 ва CS-313 прессларида кар хил дазмоллаш ёстикчалари бор.

117-расмдаги шаклдагина эмас, балки иссиклик элтувчилар- 
нинг тури ва кичдирувчиларнинг куввати буйича бир-биридан фарк 
киладиган ёстикча турлари курсатилган: 1-устки кийимлар борг 
котирмасини, шимларнинг ёи ва одим чокларини, пальто бортини ва 
хоказоларни пресслайдиган универсал уртача ёстикча;

Д7'
075

п
~Ш 7

то

117-pac.M.CS-311 ва CS-3I3 ирсссиниш ёпик-зари.
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2-пальто аврасиии, пальто астарини пресслаш, аёллар куйяаклари- 
ни жомакор ва трикотаж буюмларни узил-кесил намлаб-иситиб иш- 
лайдиган универсал кагта ёстикча; 3-болалар пальтолари билан пид- 
жаклари астарини, болалар шимларини, киз болалар куйлакларини 
ва хоказони пресслайдиган универсал кичик ёстикча; 4-шим юкори 
кисмини пресслайдиган, пиджаклар, пальтолар ва хоказоларни прес- 
слашда хам ишлатса буладиган ёстикча; 5-шимнинг зийларини, паль- 
тонинг четларини, тугри деталларпи пресслайдиган ёстикча; 6-пальто 
олд булагидаги кукрак кисмига шакл берадиган ва тайёр палыоларии 
узил-кесил пресслайдиган ёстикча; 7 ва 8 - эркаклар пальтоси авраси- 
ни пресслайдиган унг ва чап ёстикчалар (уларни борт котирмасини ва 
хоказони пресслашга хам ишлатса булади); 9 ва 10 - аёллар пальтоси 
аврасини пресслайдиган унг ва чап ёстикчалар; 11 - тугри шаклдаги 
турли дсталлар зийларини пресслайдиган ёстикча.

CS-311 прессининг техникавий курсагкичлари
Пресслаш кучи, Н ............................................................20000
Устки ёстикчанинг кизиш харорати, С......................  80-250
Пресслаш давомийлиги, сек.........................................0-40
Буглантириш давомийлиги,сек................................ .. .0-^0
Электрюритгич куввати, кВт.........................................0,75
Киздириш элементлари куввати..................................256
Буглантириш босими, мН/м (мПа).............................. 0,4
Пресс габарит улчамлари, мм...................................... 1450х1200х 1265
Пресс массаси, кг............................................................ 450
Кийим пресс станинанинг устки плитасида урнатилган оегки даз- 

моллаш ёстикчасига жойлаштирилади. Машина ишга ту ширил гандан 
сунг устки ёстик пастга харакатланиб, материални прссслайди.

Ёстик ишчи юзасидаги тешиклардан материа.т буглантирилади. 
Ишлов берилгандан кейин намлик суриб олинади. Устки ёстик кута- 
рилиб, махсулот чикариб олинади. Ишлов бериш давомийлиги авто
матик равишда таьминланади (118-расм).

Кутариш ва тушириш механизми ричаглар системасидан гузилган 
булиб, устки ёстикнинг сурилишини таъминлайди. Устки ёстик-4 
пружиналар-5 ва фланц-6 билан биргаликда ричаг-7 га махкамланган. 
Бу ричаг станок уки-14 га урнагилгап.
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118-раем. CS-311 дазмоллаш пресен кинсмагик схемаси.

Резьбали тортгич -11, гайка -12, пружина -9 ва созловчи маховик- 
лардан тузилган ричаг -13 устки кисми ричаг -7 билан богланган, 
ричаг-13 иинг осгки кисми-15 бармокоркали -17 ричаг билан бирик- 
кан. Ричаг -20 бармок -22 га урнатилган булиб, унинг урта кисми ша
тун -21 билан бириккан. Вал -27 га )фнатилган кирмак гилдираги -26 
ва кривошипи-23 билан шатунлар -21 шарнирсимон богланган. Кир
мак гилдираги -29 электюритгичдан тасмали узатма-28 оркали ола- 
ди. Тасмали узатма узатишлар сони i=2:1, редукторники эса i=40:1 га 
тенг. Шундай килиб, 29 элсктр юритгичи ишга туншрилганда, кирмак 
гилдираги -26 соат мили йуналнши буйича буралиб, кривошип -23, 
шатунлар -21, ричаглар -20,17 оркали устки ёстикчанинг тушишини 
гаъминлайди. Махсулотни пресслаш босими -9 пружина ва маховик 
-10 ёрдамида созлаш мумкин. Автоматик бошкариш системаси пресс 
системаси ва алохида элементларининг уз вактида кушилиш ва ажра- 
тилишиии таъминлайди. Автоматик бошкариш системаси, реле, реле 
бошкарувчиси, технологик жараён параметрларини назорат килувчи 
курилмалардан тузилган.
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М у н о за ра  у ч у й  с а в о л л а р

/. PGU-2 прессы к,айси дазмоллаш прессяари турлорига киради?
2. Ушбу дазмалпаш пресслари цандай бошцарилади?
3. CS-311 дазмоллаш прессида пресслаш давомийлиги кухнча?
4. CS-313 дазмоплаих прессларида ёстик,чалар цандай вачифани 

бажаради?

8.4-МАВЗУ. Тикувчилик корхоналарида ишлатиладиган 
транспорт воситалари

Укув максади
Талабаларни тикувчилик корхоналарида ишлатиладиган ички 

транспорт воситалари вазифалари, тузилиши ва ишлаш тартибла- 
ри билап таништириш.

Асосий маълумотлар
Х,озирги вактда тикувчилик корхоналарида технологнк жараёнларни 

механизациялаштириш ва автоматлаштиришда \игкронроцсссор востн- 
талари кеттг кулланилган транспорт воситаларидан фойдалапилаяпти.

Корхоналарда тикилаётган буюм бир иш урнидан иккинчисига ме
ханик транс портёрлар ёрдамида, технологик жараёниинг бажарилиш 
гартнбига мослаб утказиб турилади. Конвейсрли усулда ишни таъ- 
минлаб турадигап транспортёр курилмаларини конвейер курилмалари 
ёки мажозий маънода конвейерлар деб торитиш одат булган.

Конвейерсиз ва гурухланган - агрегагда деталларни бир иш жойи- 
дап иккшгчисига ихтиёрий ритмда, яъни катъий булмаган ритмда иш- 
лайдиган механик транспортёрлар ёрдамида ёки кулда узатиб турила
ди. Лентали, запжирли, осма конвейерлар булади.

Замонавий тикувчилик корхоналарида авгоматик бошкарувли, 
контактсиз усулда буюмлар сонини аниклаб ёзиб борувчи электрон 
системали осма конвейерлар кулланилмокда.

Транспортёрларнииг харакатлапиш хусусиятига караб конвейер
лар узлуксиз ишлайдиган ёки вакти-вакти билан ишлайдиган була
ди. Узлуксиз ипи1айдигаи конвейерларда транспортёр тухтовсиз 
харакатланиб туради. Вакти-вакти билан ишлайдиган конвейерларда 
эса транспортёр тухтаб-тухтаб харакатланади.
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Хдракатлантирувчи барабанлар укининг кандай турмшига караб 
конвейерлар вертикал-берк ски горизонталь-берк булади. Всргикал- 
берк конвейерларнинг бир кисми салт харакагланиб турадп. Горизон- 
ia 11,-бсрк конвейерларнинг эса салт юрадиган кисми булмайди.

Вертикал-берк конвейерларнинг куйидагича турлари бор:
1. Ьир чизикда жойлашган бир каторли конвейер. Бунда бир чизик 

буйлаб жойлашган транспортёр булиб, унинг бир ёнида иш уринлари 
катори булади.

2. Бир чизикда жойлашган икки каторли конвейерлар. Бунда бир 
чизик буйлаб жойлашган транспоргёрнинг икки ёнида иш уринлари 
катори булади.

3. Икки чизикда жойлашган икки каторли конвейерлар. Бунда 
гранспортёрлар иккита чизик буйлаб бир-бнрига параллель урнатил- 
I ан булиб, уларнинг ораси зич ёки 0,6 м очик булиши мумкин. Улар 
кайси транспоргёрнинг факат бир ёнида иш уринлари катори булади. 
Бу трансноргёрларнинг х.аракаг йуналиши ва тезлиги \ар  хил булиши 
мумкин.

Х,ар кандай конвейер курилма харакагаланзирувчи мсханизмдан, 
каркасдан, тарангловчи механизмдан ва ташиш курилмасидагг ибораг
булади.

119-расм. Кажавали транспортёр.

Ташиш курилмаси конвейернинг юк кутарадиган ва юк тортади- 
ган кисмидир. Ташиш курилмаси сифатида резинкаланган, ип толали 
ёки брезент ленталар ишлатилади. Уларнинг эни 400-700 мм гача бу
либ, иккита барабанга тортиб куйилади. Барабанлардан бири лентани 
харакатга келтиради, иккинчиси зса уни таранглаб туради. Тортувчи 
злсмсит сифатида лентадан ташкари кажавалар урнатилган, втулка ва
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роликли занжир хам ишлатилади (119-расм). Х,озирги вактда аралаш 
ташув курилмалари купрок ишлатиладиган булиб, улар хам занжир, 
хам лентадан иборатдир (120-расм). Бундай курилмапардаги занжир 
лентанинг узунаси буйлаб унинг уртасига бириктирилган булади. Зан- 
жир юлдузсимон тишларга кийдирилган булиб, унинг икки снидаги 
эркин айланиб турадиган иккита барабан лентани тутиб туради. Лента 
тахта тусикдар билап булимларга (иш зоналарига) булинган булади.

Икки занжирли всртикал-берк типдаги КЗ конвейсри майда детал- 
лар тайёрлаш булимига мулжалланган ( 121-расм). Бу конвейерда ярим 
махсулоглар кронштейнларда ва кажаваларда ташилади.Кронштейн- 
ларга йирик дсгаллар (олд булак, енг кабилар) осилади, кажавалар- 
га чса майда деталлар солинади.Транспортёр иш зонасининг кодами 
Кандай буюм тикилаётганига караб 0,22 -  0,30 м булади. Транспортёр- 
нинг уртача тсзлиги 0,12 м/мин, кенглиги 0,40, баландлиги 0,85 м.

121-расм. КЗ копненерн.

Бир занжирли вер гикал-берк типдаги КМ конвейери монтаж були
мига мулжалланган (122-расм). Бу конвейерда ярим махсулотлар ка- 
реткаларга осилган холда ташилади. Конвейер иш зонасининг калами 
Кандай буюм тикилаётганига караб 0,14-0,30 м булади.Транспортёр- 
нинг уртача тезлиги 0,12 м/мин, кенглиги 0,12 м, баландлиги 0,75 м.

КЗ ва КМ конвейерларида буюмлар рационал гезликда узатиб ту- 
рилади, тикувчилар иш билан бир текис таъминланиб турилади. Бу эса 
иш унумини оширини а, тикиш сифатини яхшилашга ёрдам беради.
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122-расм. КМ конвсйери.

Осма конвейсрлар аёллар жун куйлагини пардозлаш булимларига 
мулжалланган (123-расм). Бу конвсйерларда занжир юк кутарадиган 
ва юк тортадиган кием вазифасини утайди. Унинг узунаси буйлаб бир 
хил ораликда илгаклари булиб, уларга тикиладиган буюмлар осила- 
ди. Илгакларнинг шакли буюм турига Караб хар хил булиши мумкин. 
Улар орасидаги масофа эса лентали транспоргёрдаги иш зоналари 
Кадамига тенг булади. Бу конвейер 6 м/мин узгармас тезлик билан 
харакатланади.

Осма конвейерлардан яна бири -  икки чизикли бурама конвейер 
булиб, у пардозлаш булимларида ишлатилади (124-расм). Бундай кон- 
вейерларда ярим махсулотлар одатдаги кийим илгичларда ташилади.

123-pacvi. Осма конвейер.
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Унинг бурама валиклари диаметри 30 мм булган пулат трубалардан 
ясалади.Трубаларнинг таш^и томонига диаметри 5 мм булган сим 
уралади. Уралиш радами 26 мм. Икки чизикди бурама конвейерда 
харакатлантирувчи станция валиклари уларни бир-бирига улайдиган 
занжир ёрдамида айлантирилиб гурилади. Вакти-вакти билан ишлай- 
диган конвейерда транспортёр лентаси вакги-вакти билан кара кат га 
келиб, иш зонаси кадамига тенг масофага сурилади ва белгиланган 
харакат тезлигига мое вакт ичида тухтаб гуради. Бундай конвейер- 
нинг такти куйидаги кийматга тенг:

Вакти-вакти билан ишлайдиган конвейерларда транспортёр лента- 
сининг харакат тезлиги ростлагичи тузилиш жихатидан хар хил була- 
ди.

Тунтарилмайдиган кажавалари бор кичик габаритли вакги-вакги 
билан ишлайдиган кушкаваг конвейерлар (124-раем) зни тор бино- 
ларда ишлагилади.

Бундай конвейер жараёндаги иш уринлари иккита каторига хизмат 
куреатади. 1-катордаги ишчилар устки шохобчадан, 2-кагордагилари 
зса остки шохобчадан фойланадилар.Бу конвейернинг кенглиги тики- 
ладиган буюм турига караб 0,4-0,6 м булади.

124-раем.Осма к-онвенернинг бир тури -  икки чизикли бурама конвейер.

125-pacvi. Кажанаси бор, ваю-вакти билан ишлайдиган конвейер.
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Кам серияли транспортёрлар ТМС-1 ва ТМС-2 кам ссрияли буюм- 
лар тикиладиган потокларга мулжалланган.

ТМС-1 урнатилган потокларда 18-30 та иш урни булади.Бу 
курилманинг узунлиги иш уринлари нечталигига боглик. Кенглиги 
>са 1,32 м, лентасининг харакат тезлиги 6-8 м/мин. Транспортёрнинг 
иен гаси 2 та булиб, уларнинг остки шохобчаси салт юради.

ТМС-2 (126-расм) транспортёрида факат битта вертикал-берк лен
та булиб, унинг иккала шохобчаси хам салт юрмайди.

ТМС-2 урнатилган булимларда 20-40 та иш урни булади. Бу 
курилманинг узунлиги хам иш урнининг сонига боглик. Кенглиги эса 
0,74 м, лентасининг харакат тезлиги 6-8 м/мин. Кутичалар лентанинг 
устки шохобчасидан настки шохобчасига ва пастки шохобчадан ту- 
ширувчининг отолита автоматик равишда утаверади.

Юкорида тасвирланган транспортёрлар чалафабрикат солинган 
кутичаларни иш уринларига автоматик етказиб бермайди. Яъни улар 
автоматик адресли )мас. Эндиликда автоматик адресли транспор- 
тёрлар ТКТ-1 (127-расм) ишлатилмоада. Лентапи конвейер ТКТ-1 
нинг шартли бел1 илари куйидагича: 1-юритувчи механизм; 2-иш 
урни; 3-кутичаларни кабул килиш жойи (устки кават); 4-кутичаларни 
кай гариб юбориш жойи (остки кават); 5-транспортёр лентаси; 6- тор- 
гувчи курилма; 7-бошкарнш пульти; 8-токча:1И жавон (кутичаларни 
ва бичик деталларини саклайдиган жой); 9-роликли конвейер; 10-ёр- 
дамчи конвейер; В^конвейернинг кенглиги; В,-иш урни билан бир- 
галикдаги поток кенгли[и; L-конвейернинг узунлиги (11,5 дан 49 м 
гача); Ь^жавон ва ёрдамчи конвейер билан бирга конвейернинг узун-
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лиги (14,9 дан 52,4 м гача); Ц-иш жойининг минимал узунлиги (16,5 
м дан 54 м гача); t -иш уР11И|1И|1[ оралиги (1,25 м). Потокда ишлайди- 
ган ишчилар урни 13 дан 73 тагача булади.Бундай транспортёрларда 
махсус кутичалар ишлатилади (128-расм).

127-расм.Чалафабрикатни иш урнига автоматик еткатии1 учуй 
ишлатиладиган кутича.

Замонавий тикувчилик корхоналарида тайёр кийимлар омборлари 
автоматлаштирилган. Омборларга конвейер катордан келаётган ки- 
йимларнинг асосий курсаткичлари ва сони электрон хисоблаш меха- 
низмларида кайд килинади (128-расм).

Х,ар бир кийим курсаткичлари ва улчамлари ЭХ,Мга уланган мах
сус босма ^урилмасида этикеткалар босиб чикдрилади. Конвейер 
к;аторлардан узатилаётган кийимлар ажратиш транспоргёрлари мате- 
риалтутгичларида автоматик равишда кодданади ва кийим осилади- 
ган стеллаж крон штейн ларга узатилади.

128-расм. Электрон боин^арувли ав10мат.<1аипнри.'11пи т айёр махсулоглар
омбори.
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МУНОЗАРА учуй  САВОЛЛАР

1. Тикувчилик корхониларида цандай тарнспорт воситаларидан 
фойдаланилади?

2. Замонавий тикувчилик корхоналарида цандай конвейерлар мав- 
жуд?

3. Икки чизщда жойлашган икки к,аторли конвейерлар цандай 
%аракат цилади?

VIII боб буйича хулосалар

Ушбу бобдаги укув матер иалиии урганиш оркали талабалар 
махсулотларга нам-иссиклик билан ишлов бсриш жараёни, дазмоллаш 
пресслари турлари ва тузилиши билан танишадилар, нам-иссикдик 
билан ишлов бериш технологик параметрларини хисоблаш ва прес- 
слардан фойдаланиш буйича амалий куникмаларпи эгаллайдилар.

Илмий муаммолар

1. Махсулотларга нам-иссиклик билан ишлов бериш жараёнлари- 
ни урганиш ва жихозларини техник к5фсаткичлари буйича алохида 
1урухларга ажратиш.

2. Дазмоллаш нрессларининг технологик параметрлариш! авто
матик узгартириш ва созлаш, бошкариш апнаратини такомиллашти- 
риш.

3. Механизациялаштирилган прессларни таснифлаш.
4. Электромеханик, гидравлик ва пневматик юритмали прессларни 

турлари буйича таснифлаш.
5. Дастурлаштирилган прессларни турлари буйича таснифлаш.
6. Тикувчилик саноатида ишлатиладиган транспорт воситалари 

турлари ва вазифалари буйича таснифлаш.
7. Тикувчилик саноатида ишлатиладиган транспорт воситаларини 

махаллий холатларга мослаштириш учун уларнинг конструкциялари- 
ни такомиллаштириш.

8. Тикувчиликда махсулотларга намлаб иссиклик билан ишлов бе- 
ришнинг кандай турларини биласиз?

9. Дазмоллаш пресслари механизациялаштирилганлиги ва ав- 
томатлаштирилганлик даражаси кайси гурухларга булинади?
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10. Прессларда ишлашда кандай техника хавфсизлиги коидаларига 
риоя килиш ксрак?

11. ПГУ-2 ва П11-2 пресслариниш бир-биридан конструктив фарки 
нимада?

12. ПГУ-2 прессини иш гатуш ириш  гартиби кандай?
13. C S-311 ва CS-313 прссслари кайси ишларга мулжалланган?
14. C S-311 прсссида устки ёстикча кизиш харорати канна?
15. CS-311 нрсссида буюмларга намлик ва иссикдик билан ишлов 

бсриш жараёни кандай бажарилади?
16. CS- 311 ва CS- 313 прессларида буглантириш босими канча?
17. Дазмоллаш прессларига кандай талаблар куйилади?
18. Вертикал берк конвейерларнинг кандай турлари бор?
19. Лентали конвейерларнинг ишлаш принципини тушунтиринг.

Кнчик ГУРУХДАРДА ИШЛАШ УЧУН ТОПШИРИКДАР

1. Дазмоллаш прессларига куйиладиган талаблар ва техника хавф
сизлиги коидаларини ёзинг.

2. Махсулотларга нам-иссиклик билан ишлов бериш жихозларини 
техник курсаткичлари буйича алохида гурухдарга ажрагинг.

3. Тикувчилик корхонасига таш риф буюриб дазмоллаш пресслари 
хакида маьлумот ёзинг.

4. М еханизациялаштирилган нрссслар хакида Интернет ва бошка 
манбалардан фойдаланиб маьлумот гуплаш ва уларни таснифланг.

5. Электромеханик, гидравлик ва пнсвмагик юритмали нрессларни 
турлари буйича таснифлаш.

6. Дастурлаштирилган прессларни турлари буйича Интернет ва 
бошка манбалардан фойдаланиб маьлумот тупланг ва уларни тасниф
ланг.

7. Тикувчилик саноатида ишлатиладиган транспорт воситаларини 
турлари ва вазифалари буйича таснифланг.

А м а л и й  т о п ш и р и к д а р

Куйидаги бсрилганлар буйича дазмоллаш ирессининг талаб этади- 
ган кучини аник-чаймиз:

1. Ёстикча огирлиги G..cm = 3 кг

2. М еталлнинг солиш тирма иссиклик сигими С = 0,12 KhCLl с
кг
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3. Ёстикча силлик юзасининг талаб этувчи хароратн / 70°
4. Пресс ёстикчасини киздириш учун урнатилган вакт Т 0,25 

room
5. Ёстикчаиинг Ф.И.К. г] = 0,8 0,9

М у с г а к и л  и ш л а ш  у ч у н  т о п ш и р и к л а р

1. Дазмоллаш прессларидан бирини танлаб олиб вазифаси, техник 
курсаткичлари ва тузилиши хакида реферат ёзинг.

2. Дазмоллаш пресслари ёстикчалари хакида реферат ёзинг.
3. Тикувчилик корхомасида дазмоллаш нрессида технологик жа- 

раён бажарилишини кузатинг ва тафеилотпари хакида хисобот ёзинг.
4. Тикувчилик саноатида ишлатиладиган лентали конвейерлар 

гугрисида реферат ёзинг.
5. Тикувчилик саноатида ишлатиладиган осма конвейерлар 

гугрисида реферат ёзинг.
6. Тикувчилик саноатида ишлатиладиган автоматик транспорт во- 

ситалари гугрисида маьлумот йигинг, ёзинг, аникланг.

Тлянч И Б О Р Л Л Л Р

Нам-иссикпик билан ишлов бериш, дазмоллаш ускуналари, кийим, 
технологик жараён, харорат, пресс кучи, киздириш элемента, пресс 
ёстикчалари, лентали конвейерлар, осма конвейерлар, автоматик 
танспорт воситаси.
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IX БОБ
Тай Ёрл о в вл бичиш ишллридл 

к У л л А Н И л А л и ГА 11 ЖИ \OIJI А Р

Умумий укув макуадлари

Таълимий: Талабаларнинг тикувчилик саноатида ишлатиладиган 
гайёрлов ва бичиш машиналари тузилиши, ишлаш приндипи ва улар- 
даи фойдаланиш буйича билимларини ва технологик параметрларини 
кулаш буйича амалий купикмаларини шакллантириш.

Тарбиявий: Талабаларнинг жамоада, кичик гурухдарда ва инди
видуал ишлаш буйича кобилиятларини шакллантириш, бир-бири- 
га нисбатам хурмат хиссини ривожлантириш, касбга булган кизи- 
кишларини ортшриш.

Ривожлан гирувчн: Талабаларнинг мустакил холда гайёрлов 
ва бичиш ишларини бажариш ва ижодкорлик хобилиятларини ри
вожлантириш.

9.1-МАВЗУ. А ндазалар, бурламалар ва траф аретлар тайсрлаш

Укув мацсади
Талабаларнинг андаза, бурламалар ва трафаретларни тайёрлаш 

буйича назарий билимларини шакллантириш.
Асосий маълумотлар
Андазалар калинлиги 0,9-1,2 мм кдггик, прессшлат картондан 

тайёрланади. Кушимча андазалар каргондан гайёрланган булса, атро- 
фига тунука копланади. Узок вактгача узгармайдиган кийим деталла- 
рини бичишга мулжалланган кушимча андазалар эса дюралюминий 
ёки бошка металл тунукалардан тайёрланади.

Устига бирор кийим андазалари тупламини ёки бир неча кийим ан- 
дазалари маълум тартибда жойлаштириб, андазалар шакли тушириб 
олинган газлама ёки когоз булаг и бурлама дсб аталади.

Маълум таргибда жойлаштирилган андазалар шаклини газлама 
ёки когоз тушириб олиш учун, одатда, андазалар атрофидан бур ёки
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калам юритиб чикилади. Хоаир жойлаштирилган андазалар шаклини 
тушуриб олишнинг илгоррок йуллари хам топилган. Масалам, аила- 
зила р газлама устига жойлаштирилиб, улар устидан тез курувчи р ат  
сепиш мумкин.

Трафаретлар хам, худди бурлама тайёрлангандек, олдин экспери- 
менгал булимда андазаларни кам чикинди чикадиган рационал жой- 
лаштириш йулини гопиб тайёрланади. Трафаретлар тайёрлашда хам 
бурлама тайёрлашдаги барча техник шартларга риоя килинади. Тайёр 
булган трафарет номерлаб куйилади.

Трафарет ишлатилганда бурлама олиш учун 8-10 марта кам вакт 
кетади; иш андазалари сони камаяди, бурлама тайёрлаш нархи иаса- 
яди.

Гайёрлов ва бичиш игаларини автоматлаштириш муаммоси опт 
мухим ишлардан бири хисобланади.Бу ишларни комплекс автомаг- 
лаштириш устида купгина олий ук ув юртлари ва илмий тскшириш 
институтлари тадкикотлар утказиб, технологик комплекс воситасини 
ишлаб чикдилар. Тсхнологик комплекс воситаси «Силузт» деб ага- 
лади.

«Силуэт» комплскси учта машинадап иборат булиб, «Силуэт-С», 
«Силуэт-К», «Силуэт-P» дейилади.

«Силуэт-С» машинаси ЭХМ билан бирса куйидаги ишларни ба-
жаради:

а) андаза контурларини хисоблаб маълумотини автоматик ёки ярим 
автоматик равишда босиб чикаради;

б) андазаларни керакли улчам ва буйига купайтириб, андаза 
юзасини ва андаза периметрларнни хисоблаб, маълумотини босиб 
чикаради;

в) андазаларни табиий катталикда ёки керакли масштабда чизиб 
чикаради;

г) кичиклаштирилган андазаларни куллаб, бичишга мулжаллаб 
механикавий равишда дастур тузади;

д) танланган масштабда андаза коитурини ёки андазалар жойлаш- 
масини куриб ггазорат килиш учун уни график тарзида чизиб беради. 
«Силуэт-К» машинаси ЭХМда ёки бошка курилмада хисоблаб олин- 
ган андазаларни ёки андазалар жойлашмасини исталган масштабда 
чизиб беради. Бундам ташкари «Силуэт-К» машинаси дасгурлашти-
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рилган бичиш машинаси «Луч»га боглик булган жараёнларии бажа- 
ради ва кулда бичиш ишларига мулжаллаб андазалар жойлашмасини 
чизиб тайёрлаб беради.

«Силуэт-К» машинаси хам «Силуэт-С» машинасидек иккита ко
ордината (х ва у уки) системасида ишлайди. Машина иккита галтаги: 
узатувчи-пассив -11 (129-расм) ва кабул килувчн -  юритадиган 
галтаклари бор кузгалмас столдан иборат. Стол устида иш асбоби -I 
ни ташувчи ижрочи механизм (портал) -2 харакатланиб туради. Иш 
асбоби -1 стол -13 устидаги материал (когоз)-12 га тегадигаи булади.

Стол четига кузгалмас килиб махкамланган иккита вертикал йу- 
налтиргич -4 ва 8 штанга -6 нинг икки учига махдамланган иккита 
бурилма ярим ук -5 ва 7 ичидан бемалол утади.

Иуналтиргичларнинг бирипи юкори учига ПИХ-6-1 коптактсиз 
злектр ажратгич -9 урнатиб куйилгап.

Галтакдан узатилаёгган когозни бир оз оргиги билан сголга 
ма\камланади. Кргознинг он гомонлари злектр камрагичлар орасидан 
утказилади, бунда когознинг мулжалдаги кенглигига мослаб, портал 
буйлаб сурилма камрагич олдин урнатиб олинади. Кабул галтагинн 
пульт оркали иона тушириб, керакли когоз ураб олинади.

Кейнн иккала координата буйлаб иш механизмини дастлабки 
бошлангич холагга чикарилади. Бошкарув курилмасига чизиш дасту- 
рини гугрилаб, уни «Силуэт-К»га узатиб ишга туширилади. Машина 
ишга туширилганда, олдин материални (когозни) тортиб турадиган 
вакуум уланади, кейин андазалар жойлашмаси чизила бошланади.
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«Силуэт-P» машинаси картон ски когоздан ясаладиган андазалар- 
ни табиий катталикда ски исталган катталикда киркиш учун мулжал- 
ланган.

«Силуэт-P» нинг иш органи газли лазер булиб, асосий иш асбоби 
лазерли кесгичдир. Бу машина \ам  икки координатали сурилма сис
тема булиб, андаза киркиладиган материал куйилган кузгалмас иш 
столи устида каракатланади. Машинанинг конструкцияси 250-300Вт 
кувватда ишлайдиган х.ар кандай лазерга мулжалланган. Лазер -4 
(130-расм,а) машина -1 дан ташкарита жойлашган булиб, дастурга 
караб, лазер нурини тухтатиш учун, унта элскгромагнитли бошкарув 
тусик -3 урнатилган булади. Нурта нисбатан 45° бурчак остида жой- 
лашган огма кузгу -2 лазерли кесгич -5 га нур узатиб беради.

130-раем. Силуэт-Р» машинасидаги а-ишчи планшет бнлан лазерпииг 
жойлашиши; б-лазерлн кестч.

«Силуэт-Р» машинасидаги кесгич (130-раем,б) асосий иш асбоби 
хисобланади. У ичи буш тунтарилган конус шаклида булади. Ксскич- 
нинг остки учи ингичкалашган ва диамстри 2 мм ли тешиги бор сопло 
-1дан иборат. Юкори кисмини эса орасидан газли лазер нури утадиган 
оптик линза -3 куйиб герметик спилган булади. К,иркаётган зонадан
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материал -5 пинг куйган махсулнни хаво окими срдамида сопло те- 
шигидан чикариб ташлаш учун, линза билап сопло орасидаги кесгич 
корпусига 0.5.10 Па босим остида ха во киригадигап резбали деталь 
-2 махкамланган.

М у н о за ра  у ч у н  с а к о л л а р

1. Андазалар юзасини улчаш машинасининг асосий ишчи органы 
булиб цайси механизм уисобланади?

2. «Силуэт-С» маишнаси ЭХ,М билан бирга цандай ишларни бажа- 
ришга мулжалланган?

3. Аида за билан трафаретнинг фарци нимада?
4. Андазалар цандай тайёрланади?

9.2-МАВЗУ. Андазалар юзасини улчаш машинаси

Укув максади
Талабаларда андазалар юзасини улчаш машинаси тузилиши, иш- 

лаш принципы ва ундан фойдаланиш буйича базам на куникмаларни 
шакллантириш.

Асосий маълумотлар
Газламалардап уиумли фойдаланиш, асосап, андазалар юзасини 

тугри улчангга боглик булади. Х,озирги пайтда корхоналарда ва мо- 
деллар уйида андазалар юзасини улчашда ИЛ фотоэлектрон машина- 
си ишлатилади. ИЛ маркали фотоэлектрон машинаси текис фигурада- 
ги андазаларни улчаш учун мулжазланган. Ьу машинада 100-550 мм 
узунликдаги ва 100-750мм эн л и андазаларни улчаш мумкин.

Машинанннг техник курсаткичлари:
Мехнат унумдорлиги, дона/соат - 3 2
Каретказшнг харакат тезлиги, м/с -  0,024
Андаза узунлиги, м. -0 ,1 -1 ,5
Андаза эни, м. -0 ,1 -0 ,3 5
Турел вали айланишлар сопи, айл/мин. -2 3 5
Генератор гилдираклари айланишлар 
сони, айл/мин. -  1410
Электроюритгич: тури -  A D -2I-2
куввати, кВт. -0 ,2 7
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кучлаииш, В.
Машина габарит улчамлари, мм. 
Машина массаси, кг. 
Андазаларни улчаш аникдиги, %

-2 2 0
-3750x1270x1140 
-  650 
-0 ,2 -0 ,6

Улчанадиган андаза -4 кузгалувчан стол -3 га жойлаштирилади. 
( Юл остки кисмида ёйсимон тиркишли пулат лист махдамланган. 
I\y ft алувчан стол доимий тсзликда 2 йуналтиргичларда буйлама 
чаракатланади.

131-расм. ИЛ фогозлекгром машинаси кинема!нк схемаси.

Стол устки кисмига 5 - ёритгич урнатилган булиб, ундан гуша- 
диган ёруглик оптик трубкаларга тушади. Трубкалар стол остида 
жойлашган турел валига урнатилган (131-расм).

Гурел -8 трубкалар билан биргаликда доимий бурчак тсзликда ай- 
ланади. Турелнинг бир айланишида стол 4 см га силжийди. Турсл- 
нннг айланиш уки тик текисликда бурчак остида жойлашган. Х,ар 
блата 1рубка ксгма-кеа айланма харакатланиб 80 см узунликда ва 1 
см шли юзани улчайди. Гурел бир тулик айланишда 4x80=320 см юза 
улчанади. Машипада турелнинг хар бир айланишида 320 импульс бе- 
рувчи индукцион генератор мавжуд. Импульслар генератор кучайтир-
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гичи оркали Ю-фоторелега ва электрон хисоблагич -11 га узатилади. 
Табло 12 кв см да улчаш натижаларини курсатади. Стол -3, турел -8 ва 
импульслар гснсрагорига харакат тишли узатмалар систсмаси оркали 
берилади. Машинада бир сменада 200-250 дона андазалар юзасини 
улчаш мумкин.

М унозара учуй саволлар

1. ИЛ фотоэлектрон машинасининг техник курсаткичларини ай- 
тинг.

2. Турел валининг тулии; бир айланишида кугнча юза улчанади?
3. Андазани улчаш жараёнини тушунтиринг.

9.3-МАВЗУ. Газламаларнинг энини, узунлигини улчаш ва 
нуксонлармни аницлаш машинаси

Укув максади
Талабаларда газламалар энини, узунлигини улчаш ва нуксонларини 

аникраш машиналари тузилиши, ишлаш принципы ва ундан фойдала- 
ниш буйича билим ва куникмаларни шакллантириш.

Асосий маълумотлар
Газламанинг энини, узунлигини улчаш ва нуксонларини аникдаш 

тайёрлов булимипипг асосий технологик жараёнларидан бири 
хисобланади. Тайёрлов булимларида материалларнинг муайян 
калинлнги ва кенглигига мосланган механизациялашгаи PC-1, РС-2, 
ПРС-140, 11РС-160 каби нуксон топиш-улчаш станокларининг турли 
типлари ишлатилади.

Материалларнинг узунлигини улчаш. Хозирги пайтда матери- 
алларни улчаш ва нуксонларини аниклаш машиналарига куйиладиган 
асосий талаблардан бири -  улчаш аниклигидир. Узунлигини улчаш 
билан бир вактда нуксонларини аииклашда материал тезлиги 0,15- 
0,25 м/с дан ошмайди. Факат материалнинг узунлигини улчаш маши- 
наларида эса 0,65-0,85 м/с га етади.

Материал узунлигини улчаш аникдиги машина ишлаш принципи- 
га х,ам боглик булади. Машиналар конструкциялари турли булса хам 
улчаш механизмлари 132-расмда курсатилган икки принципнинг би- 
рида ишлайди.
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Биринчи приндипда (132-расм, а) ишлайдиган машиналарда хара-
к.п ш тнрувчи орган улчаш вазифасини бажаради. Узатиш валининг 
vmi ёзиш курнлмаси билан кинематик богланган булиб, импульслар 
чисоблагичи вазифасиии бажаради. Биринчи принципда кинематик 
инжир улчаш органининг бурчак силжишини хисоблагичга узагади.

Иккинчи принципда эса бурчак силжишини импульслар сонига 
.ш ын I иради. Биринчи принципда ишлайдиган материал узунлигини 
улчаш курилмаларида харакаглантирувчи орган ва салт айланишни 
хнсоблаб бсрувчи курилмаси орасида кинематик туташув булиши ло- 
зим.

Узунликни ёзиб бориш учун фотореле ёрдамида ишлайдиган 
•лсктр занжирли импульс хисоблагич кулланилади.

132-расм. .VfaiepHa.'i узунлигини улчаш механизми схемалари.

Иккинчи принципда ишлайдиган курилмада улчаш органи булиб 
хисоблаш гилдираги хизмат килади (132-расм, б). Хдракатлантирувчи 
валикпар-3 газламани силжитиб. хисоблаш гилдираги-4 га кисади ва 
уни айланишга мажбур килади. Газламани йуналтириш учун эркин 
аГшанувчи ролик-2 ва пружина-1 кулланилгап. Газлама тугагандан 
сунг, хисоблаш гилдираги уз инерцияси ёрдамида айланмаслиги учун 
автоматик тухтатиш курилмаси урнатилган.

Газлама билан харакатлангирувчи вал ва хисоблаш гилдираги 
орасида керакли кисмни таъминлаш узунлик улчаш курилмаларига 
куйиладиган асосий талаблардан бири хисобланади (132-расм, а ва 
132-расм, б). Газлама ва улчаш органлари орасидаги ишкаланиш ко-

а) б)
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чффициентини ошириш максадида харакатлантирувчи валикларга ва 
хисоблаш гилдирагига резина ёки кардолента урнатилган. Газлама- 
лар узунлигини цилиндрик гилдирак ёки валикларда улчаш мобай- 
нида сирпаланиш натижасида улчов хатоликлари юзага кслади. Ул
чаш хатоликлари газламанинг сирпанишига, унинг гаранглигига ва 
калинлигига боглик булади. Газлама билан цилиндрик улчаш орган- 
лари узаро таъсир схемасини куриб чикамиз.

Улчанаётган газлама калинлиги 5, гилдирак ёки валикнинг радиу- 
си R", улчаш кисмларида гаранглик S  булсин (133-расм).

Агар улчаш вакгида хисоблаш гилдираги m марта айланган булса, 
у холда хисоблашда куйидаги узунлик ёзилади:

L = т ■ 2nR.,w и К
Улчанаётган газлама хаки кий узунлиги >са куйидагича топилади:

Lx = т ■ 2пр\ бу ерда р = Rn + 8/2 ёки Lx = Lu
Rr

Газламанинг улчаш кисмидаги тортилган холда сурилишни, унинг 
нисбий узунлигини е -  $и / EF  хисобга олсак, у холда хакикий узунли
ги LJt = Lx (1 — е) га тент булади.

Улчашнинг абсолют хатолиги куйидагича аникланади:
(  - - V

AL L -  L,, ёки AL - L ,и Я  »
\ Rl у

олинган ифодаларни тахлил килиб, куйидагини аниклаш мумкин.

Агар —  > \ + -̂ —£ булса, хатолик манфий хисобланади, яъни ул-
RK RK

чанган узунлик хакикий узунликдан кам булади.
Улчаш хатолигини камайтириш учун улчовчи гилдирак ёки ва

ликнинг номинал диаметрини газлама калинлигини хисобга олиб 
аниклаш мумкин. Шу максадда РС-1 ва РС-2 каби станокларда ди
аметрини узгартирувчан курилмани улчаш гилдирак ёрдамида газ- 
ламани харакатлантириладиган курилмаларда // - ишкаланиш ко- 
эффициентини газлама ва гилдирак таъсирланиш бурчагини тугри 
танлаш лозим. Улчаш эса минимал S() куч таъсирида амалга оши- 
рилсин.

Газлама харакатланишида, гилдиракка таъсир килувчи кучларни 
куриб чикамиз (133-расм). Гилдирак айланма харакатини таъминлаш

262



viyii куйидаги шарт бажарилиши керак.
SJb -SA  + Me

Sl куч куйидаги формула оркали ифодаланади:

Пу срда: е,‘” = 1 + М.

^  So

/на = In 1 + М (-

Олинган ифодадан Sa нинг рухсат этилган кийматларига боглик 
холда а ва р параметрларини танлаш мумкин.

133-расм. Материал ва улчаш opi анларининг yiapo гаьсири.

Матсриалларминг энини улчаш. Замонавий улчаш ва нук- 
сонларни аниклаш машиналарида материалнинг энини улчашнинг 
контактсиз фотоэлёктрик усули кулланилган. PC-1, РС-2 станокла- 
рида газлама -10 юкоридап пастга харакатланиб, ёрнтт ич -6 ва ай- 
ланувчи винт -9 орасидан утади. Винт -9 айланма харакатни электр- 
магнит муфта -7 дан олади. Винтда кронштейн -1, гайка -8 хамда 
уларда урнатилган 2,3 ва 4,5 фотокаршиликлар жойлаштирилган. 
2 ва 5 фотокаршиликларга ёруглик тушмай колганда ёки 3 ва 4 
фогокаршиликларга ёруглик туша бошлаганда электрмагнит муфтада 
электр киска туташуви содир булади.

I азлама эни узгариши билан фотокаршиликлар силжий бошлайди ва 
винтсимон валнинг бурчак силжиши хдеоблагич -11 да кайд килинади.
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134-расм. М атериал энини улчаш  135-расм. РС-2 маш ннаси нш чи 
мсханитми. органларн.

Москва экспериментал механика заводи ишлаб чикарадиган нук- 
сон топиш-улчаш станогининг ишлаш иринципини куриб чикамиз. 
Станокда пайванд конструкцияли корпус булиб, унга кия жойлашган 
назорат тахтаси -18 (136-расм) махкамланган. Тахта -18 да ойна -17 
ёпиб турадиган дарча булиб, материал шу дарча оркали люминесцент 
лампалар -19 ёрдамида таг томонидан ёритилади. Юкоридан хам ма
териал ёриткич -14 даги люминесцент лампалар ёрдамида ёритилади. 
Материал рулони -7 пом -8 га куйилади ёки скалканинг айланишини 
енгиллаштирадиган туртта шарикли подшипниги бор иккита таянч 
-9 да айланиб гурадиган скалкага кийдириб куйилади. Даста -15 ни 
буриб, кисувчи валик -11 ташувчи валик -10 дан узокдаштирилади ва 
улар уртасидаги ораликка материал учи киритилади. Кейин кутарилиб 
куйилган кискични вал -3 да юкори томонга буриб туриб, материални 
штанга -6 устидан утказиб, назорат тахтаси -8 буйлаб тортила бошла- 
нади. Материал учини пастга томон олиб тушиб, скалкага уралади-да, 
уни йуналтиргичлар -3 ва 2 нинг пазларига киритилади. Машинанинг 
унг томондаги панель тагидаги кнопкали переключатель ёрдамида 
нуксон топиш-улчаш станоги электр манбаига уланади. Педаль -5 бо- 
силса, станок ишга тушиб, материал юкоридан пастга томон сурила 
бошлайди. Остки ташувчи валиклар -4 ва 1 ёрдамида материал рулон 
-21 буйлаб уралади. Матсриалнинг эни линейка -20 га биноан визуал, 
буйи зса хисоблагич -6 ёрдамида назорат килиб борилади. Ишчи ул-
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чаб булинган материал буйини курсатувчи ракамларии учириш учуй 
ричаг-5 ни босади; керакли ракамни урнатиш учун даста -4 бурилади. 
11едаль -27 магериални тескари йуналиигда, яъни пасгдан юкорига то- 
v io i i  суришга хизмат килади.

12 /;■

Материал нуксонини топиш батамом тугаб, бир тупнинг буйи ва 
эни улчаб булингандан кейин, ишчи даста -22 ни узига томон буриб, 
педаль -26 ни босади. Бунда йуналтиргичлар -23 билан 2 ишловчидан 
пастга томон бурилади ва уралган материал рулони лентали конвейер 
-3 устига тушади. Педаль -27 босилганда конвейер -3 рулонни чап то- 
монга, педаль -25 босилганда эса унг томонга суради.

Нуксон топиш-улчаш станокларининг бошка турлари бир кават ва 
икки кават магериалларнинг, китоб килиб тахланган ва рулон килиб 
уралган материалларнинг нуксонини топиш имконини беради. Мате- 
риалнинг сурилиш тезлигини улардаги расмлар мураккаблигига ва 
гукимачилик нуксонлари сонига караб 1 0 -2 4  м/дак оралигида урна-
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I ил иди. С’таноклар педаль ва кнопка ёрдамида бошкарилиши мумкин. 
1>ир кагор тикувчилик корхоналарида материаллар усти силлик, буй- 
лама ва кундаланг линсйкалари бор буйи 3 м ли улчаш столларида 
улчанади ва нуксонлари аникланади. Улчанадиган материал механик 
воситалар ёрдамида столнинг узунасига сурилади, бунда электрме- 
ханик белгилагич матсриалга х,ар 3 м да бур билан белги куйиб бо- 
ради. Матсриалнинг зни линейка буйича х,ар 3 м да гекширилади. 
Нуксон топиш ва материал рулонини улчаш натижалари рулон пас- 
портига ёзиб борилади ва бу паспорт тушама каватларипи хисоблаб 
чикувчиларга берилади.

М унозара учуй  саволлар

1. Материалларни улчаш ва нуцсоиларини аницлаш маши наларига 
придай асосий талаблар куйилади?

2. Материаллар эпи ва узунлигни улчаш ва нукронларини аникраш 
машиналаридан н,айсиларини биласиз?

3. Материал энини улчаш жараёниии тушунтирииг.
4. Материал узунлигини улчаш жараёниии тушунтирииг.

А малий топшириклар

1. Улчанаётган газлама калинлиги 5-2 мм. гилдирак ёки валик- 
нинг радиуси Кк 2 ! улчаш кисмларида таранглик кучи S- 45 н, улчаш 
вактида хисоблаш гилдираги 55 марта айланган булса, у х,олда мате
рил узунлиги кандай топилади?

9.4-МАВЗУ. Тушаш машиналари

Ук> в максадм
Талабаларда газламаларни тушашда ишлитиладиган машиналар 

тузшшши. милаш прищипи ва ундан файдаланиш буйича билим ва 
куникмаларни шакллант ириш.

Асосий маълумотлар
Тикувчилик буюмларини гайёрлов-бичиш булимида газламаларни 

тушаш, тушама каватлариниш четини киркиш, тушамани булакларга 
киркиш, деталларни киркиш. бичилган деталларни жамлаш ва тикиш 
булимига жунатиш ишлари бажарилади.
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Бичиладиган газламанинг ва булажак кийимнинг турига караб, 
бичиш учун мулжалланган газлама асосан «унгини пастга каратиб 
яланг кават ёки унгини унгига каратиб яланг кават» тушалади. Ик- 
кала холда хам газлама энига тула очиб юборилиб тушалиши ксрак. 
I азламаларни тушаш учун махсус машиналар, тушаш комплекслари 
кулланилади. Кийим бичиладиган мсханизациялаштирилган ком
плекс каторнинг умумий схемаси 137-расмда курсагилган.

Корхонага урам, туп ёки тах булиб келтирилган газлама -1 супача 
гагликлар -2 га жойлаштирилади. Газлама ортилган супача тагликлар 
гашиш воситаси -3 ёрдамида жовонларга урнатилади.

137-расм. Механизациялаштирилган комплекс кагорииш  умумий схемаси.

Супача тагликлар жавонлардан электр ташиш воситаси ёрдамида 
тнини, узунлипгни улчаш ва нуксон топиш машинаси -4 га, ундан 
кейин зса хар кайси туп алохида улчаш машинаси -5 га утказилади.
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Нуксон топиб ва улчаб булинган газлама узиюрар аравачалар -6 ёрда- 
мида элеватор -7 га ортилади. Элеваторлар катори буйлаб урнатилган 
транспортёр -8 туширилган рулонларнн улчаб-киркиш машиыаси 
-9га утказиб беради. Бу машинада аник узунликда кесилган газлама 
булаклари механизациялаштирилган тушаш стол и - Юга утказилади. 
Тушама тайср булгандан ксйин киркиш столи -11 га берилади. Ту- 
шаманинг киркиб олинган кисмлари киркиш столи устига копланган 
узатиш курилмаси ёрдамида лснтали бичиш машинаси -12 га уткази- 
либ, унда текислаб киркиладн (137-расм).

Газламани машинада тушаш сифати янада яхширок булсин учун 
уни янги йул билан тушаш ишлаб чикдлди. Машинада тушашдаги 
бу янги йулнинг мохляти шундан иборатки, унда маълум узунлик- 
даги тушама каватлари олдин кссиб олиниб, ксйин тушалади. Шу 
максадда махсус улчаб-киркиш машинаси ясалди (138-расм). Унда 
киркилаёп ан тушама каватиг а газлама рулоннинг массаси узгарибту- 
риши таъсир этмайди, газлама стол ёки экран саг\ига ишкаланмайди, 
улчаш пайтида газлама каватига таъсир этаётган кучлар узгармас 
булади.

Улчаб-киркиш машинасида рулон урамини очиш механизми -1, 
транспортёр -2, киркиш механизми -3 ва узунлик улчаш хисоблагичи 
-4 булади (138-расм).

Улчаб-киркиш машинасининг аравачаси ±5 мм хатога йул куйиши 
мумкин. Тушаш учун киркилаётган газлама каватлари узунлигипи 
белгилашда буни хам хисобга олиш керак.

Баъзи газламалар улчаб-киркиш машинасида чузилиши мумкин. 
Чузилиш даражаси газламанинг турига боглик. Лскин у хеч качон 
нормадан ортик булмайди.

Улчаб-киркиш машинасида мулжалдаги узунликка нисбаган йул 
куйиладиган куйим хдмма вакг хисоб картасида назарда тутилгани- 
дан кам булади. Шунинг учун бу машинада газлама купрок тежалади. 
Тажрибалар улчаб-киркиш машинасидаги куйим одатдагига нисбатан 
25-50 фоиз кам булиши мумкннлигини курсатди. Улчаб-киркиш ма
шинасида газлама текиерок киркилгани сабабли, кирким нотскислиги 
натижасидаги чикиндилар 2-2,5 марта камаяди.
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138-расм. Газламани улчаб киркиш  маш ииасипинг схемаси.

Улчаб-киркиш машинасида тайсрланган кавагларни тушаш учун 
аса MIIT-2-00-000 тушаш машинаси (139-расм) ишлаб чикилган. Бу 
машинада тушама каватларининг узунлиги, урамнинг массаси каби- 
лар тушаш учун сарф буладиган кучга таъсир этмайди.

139-расм. МНТ-2-00-000 тушаш машииасипинг схемаси.

Газламалар бундай тушалганда кар кайси тушаш столининг 
«махсулдорлиги» ортиб, зарур столларнинг умумий сони анчагина 
камаяди, чунки бу машинада факат киркилган каватларни тушашнинг 
у ш учунгина вакт кстади. Кавагларни киркиш, тучнамада уларни те- 
кислаш, милкларини туфилаш  каби камма ишларни тушаш жарасни 
билан бир вактда бажарилади.
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МНТ-2-0-000 машинасида ташиш тасмалари -1 газлама -2 ни ка
ретка -3 ёрдамида торта бормб, тушама -4 га тахлайди.

М у н о з  а ра у ч у  и  с а в о л л а р

1. Ними учун улчаб-кщркщш машинасида чщиндилар 2-2,5 марта 
камаяди?

2. Механизациялаштирилган комплекс цатор уацида умумий ту- 
шунча беринг.

3. Тушаш машииаларпнинг вазифаси нимадан иборат ?
4. МНТ-2-00-000 тушаш машинасида тушамалар цандай туша- 

лади?

9.5.М АВЗУ. Бичиш усуллари

Укув мацсади
Талабаларни материалларни бичишнинг турли усуллари билан та- 

ништириш.
Асосий маълумотлар
Тикувчилик махсулотларини тайёрлашда асосий технологик жара- 

ёнлардан бири-материалларни бичишдир. Материалларни бичншда 
механикавий, ток маибаи, кимёвий ва иссикдик энергияларидан фой- 
даланилади. Х°зирги вактда тикувчилик корхоналарида материал
ларни бичишнинг турли усуллари кулланилади. Кесиш механизми 
механикавий, термик ва термомеханик характерга эга булиши учун 
магериалга таьсир курсатиш жараёнига кдраб бичиш усулларини 3 
та асосий турга ажратиш мумкин: механикавий, термофизикавий 
ва термомеханикавий. Материалларни механикавий бичиш усули- 
да материал махсус ишчи асбоблар (катоклар, валиклар, кескичлар 
ва кузгалувчан пичокдар) ёрдамида кетма-кет деформацияланиб 
киркилади (схема).

Термофизикавий усулда бир хил куринишдаги энергия ёрдамида 
таъсир курсагилиб материал киркилади. Термомеханик усулда бир 
нечта энергиялар кулланилиб, материалга таъсир курсатилади. Ма
териалларни бичиш усулларининг асосий хусусиятлари тугрисида 
тухталамиз.

Магериалларни бичишнинг кагокли усулида ишчи асбоб сифатида 
кескичлар кулланилади ( 140-расм, а). Бу усулда плита -4 устига жой-
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лани прилган материал -3 нинг юкориги кисмидаги кескичлар -I нинг 
устки юзаси буйлаб каток -3 лар босим остида харакаглантирилади. 
Демак, бичиш паралсль кетма-кет усулда амалга оширилади. Бу усул- 
иинг асосий камчилиги шундан иборатки, катокларнинг харакаги май- 
гида кескичлар материалга нисбатан силжиши натижасида киркиш 
аниклиги пасаяди. Киркиiu сифатини куйидаги усул кулланилганда 
анча ошириш мумкин, яъни каток -3 плита -4 га (140-расм,б) урнатил- 
ган кескич -1 ларнинг устига жойлаштирилган материал -3 буйлаб 
харакатлантирилганда кескичнинг материалга нисбатан силжиши 
анча камаяди.

Валикли усулда материалларни киркиш-кесиш -2 ва кисувчи -3 
валлари ёрдамида амалга оширилади (140-раем, в). Материалларни 
валикларда бичиш усули сирпантириб бичиш усулига бир кадар ух- 
шайди. Бунда бичиладиган газлама айланиб турадиган иккита валик 
орасидан утказилади. Валиклардан бири киркадиган, иккиичиси эса 
газламани босиб турадиган булади. Киркадиган валикка бичиладиган 
деталларга мое шаклда пичокдар терилади. Валикларда бичиш усу- 
лининг афзалликлари нихоятда куп. Бунда технологик жараёнларни
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узлуксиз килиш, бичишни автоматлаштириш, бичилган деталларнн 
ва чикиндиларни чикариб олишни автоматлаштириш, материаллар 
узатишни мсханизациялаштириш осоилаштирилади.

О

140-расм. Матсриалларии би'инп усуллари.

Валларининг кссувчи юзаларини тайёрлаш ва кайта тиклаш мурак- 
каб булганлиги учуй, бу усул ишлаб чикаришда кснг гаркалмаган.

Штамповка усулида нойабзал деталлари пуансон -2 ва матрица -I 
куринишидаги асбоблар срдамида киркилади ( 140-расм, г). М атерии 
-3 матрица ва пуансон орасида жойлаштирилиб, пуансон -2 га таъсир 
курсагилади. Бу усулда хам диркиш аникдиги пастлиги ва материал- 
нинг деформацияланиши, ишчи асбобни тайёрлаш мураккаблиги гу- 
файли енгил саноатда кам кулланилади.

Х,озирги пайтда матсриалларни пихоятда катта босим кучи би- 
лан отилиб чикаётган ингичка сув оклмида киркиш усули хам синаб 
курилмовда. Сув заррачалари (сув билан полимер аралашмаси) 0,075 
- 0,3 мм диаметрли соплодан 350 м/с тезликда 70 - 350 МПа босим 
остида узатилади. Кесиш тезлиги 0,4 м/с. Бу усулда киркиш сифати 
оширилган булиб, бичиш жараёнини автоматлаштириш мумкин.
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Матсриалларии контактсиз усулда хам киркиш мумкин. Уларниш 
бир-биридан фарки шундаки, механик усулда киркиш асбобларш а 
материал бевосита тегиб туриши шарт булса, механик булмаган усул
да газламага киркиш асбоби бевосита тегиб турмайди. Шуниш учуп 
бу усул контактсиз киркиш усули дейилади.

141-раем. Мшериалларни лазер 142-раем. Материалларни Электр 
нури билам киркиш усули. у ч кун и билам киркиш усули.

Бир неча илмий текшириш институтларида материалларни лазер 
иури билан киркиш буйича задкикотлар утказилди. Бу усулда материал 
-4 га лазер нурларини йуналтирувчи оптик кескич -3 йуналтиргич 
-5 да хдракатланади (141-раем). Материал стол -2 билан биргаликда 
горизонталь йуналтиргич -1 буйлаб кескич силжишига перпендикуляр 
харакатланади. Иккала харакат хам дастурлаштирилган бошкарув 
системали кадамли электрюритгич ёрдамида амалга оширилади. 
Бичишнинг плазмали усулида материал ни киздириш ва киркишда 
микроплазма ёйи ишлатилади. Бу усул, асосан, бир катламли 
материални 0,3 м/с тезликда киркишга мулжалланган. Материалларни 
контактсиз бичиш усулларидан яиа бири электр учкунларидан 
фойдаланиш усулидир. Электр учкуни билан бичиш усулида плита 
-1 га жойлаштиршп ан материал устига графит чизик чизилиб, унта 
электрод уланади. Иккинчи электродлар барабан -2 га урнатилган. 
Электро дларга юкори кучланишли ток берилса, материал бутун фафик 
чизик буйлаб киркилади (142-расм). Енгил саноатда термомеханик
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усуллардан, асосан, иссиклик ва механик анергия кулланилган 
гурлари ишлатилади. Буларга электротермик, юкори частотами токли 
ва ультратовушли усуллар киради. Электротсрмик кссишда кескичлар 
ва симлар куринишидаги кесиш асбобларидан фойдаланилади. Бу 
усулда алектр ансргияси иссиклик ансргиясига айлантирилади. Юкори 
частотали ток ёрдамида кесиш усули юкори частотали алектр майдони 
таъсирига асосланган. Ишчи асбоб -  электрод ксскич 7-10 II куч 
ёрдамида юкори частотали ток таъсири билан материални киркади.

М у  п о и  п  учун  саволллр

1. Йена хил бичиш усуллари мавжуд?
2. Газпамаларни контактсиз бичиш каидай амалга оширилади?
3. Механикавий бичиш усулларига кухйси усулчар киради?
4. Материлларни лазер иури бтлап цирк,иш усулини тушунтиринг.

9.6-МАВЗУ. Бичиш  нш ларида иш латилади! ан ускуналар

У кув максади
Талабаларда метериалларни бичиш ж щозларининг тузилиши, 

шилаш принципи ва улардан фойдаланиш тартиби буиича билим- 
ларни шакллантириш.

Асосий маълумотлар
Тикувчилик саноатида ииглатиладиган материаллар хусусияти ва 

тузилиши жихдтидан хилма-хил булади. Тайёрланаётган пойабзал 
махсулотлари ассортимента гурли-туман булганлш и сабабли. улар- 
нинг материалларни бичиш усули хам бир хил булмайди. Ёзги ва ен- 
гил пойабзалларнингустки кисмлари, асосан, топка терн, сунъий мате- 
риаллардан ёки газламапардан тайёрланади. Хозирги вактда пойабзал 
ишлаб чикариш корхоналарида топка ва тукимачилик материаллартши 
универсал усулда киркишда куйидаги машииалар ишлатилади: Куч
ма бичиш машиналари (ЭЗМ-З, CS-529 титтидаги тик пластинасимон 
пичокли, ЭЗДМ-З, ЭЗДМ-2 типидаги дисксимон пичотдти матнина- 
лар), култалмас машииалар (PJI-4, PJI-5, PJI-6 ва ШВН-03 типидаги 
лепта пичоюти машипалар).

Хозирги пайтда икки, уч ва турт шкивлп леттта пичотсти машииалар 
кенг кулланилмокда ( 143-расм). Икки шкивли машиналарга нисбатан
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\ 'I на iypi шкивли машиналарда L-ишчи кулочи анча кснгайтирилгам. 
|.у >са ишчининг ишлаши учун кулайлик яратиши билан бир кагорда 
i n i.i клали материалларни кесиш имконини беради.

PJI-6 гипидаги лепта пичокли стационар бичиш машинаси. 
1'Л-б гипидаги лента пичокли бичиш машинаси майда ва мураккаб 
шлклли дегалларни узил-кесил киркиб олиш учун ишлатилади. Бу ма-
...... ... лента пичок -2 ( 144-раем) гилдиракларга тортилган, эни 20
мм га якин, калинлиги эса 0,4-0,7 мм пулат лентадан иборат. Пастдаги 
чаракатлантирувчи шкив -24 электр юритгичидан келган тасма ерда- 
мида айланади. Лента пичок *са 32, 19, 20 шкивларни айлантиради.

Бунда лента пичокнинг хдракат тезлши шкивлар диаметрига 
на уларнинг айланиш тезлигига боглик булади. Бу машина лента 
пичокни йуналтириш, каракатиц узатиш механизмлари, пичок тигини 
автоматик чархлайдиган ва пичокни тарашлаш курилмалари, ишчи 
кулини жарохатдан саклайдиган, пичок тезлигини узгартирадиган ва 
улчайдиган мосламлардан тузилган.

143-расм. Леш а пичокли бичиш машина.зари.
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144-расм. РЛ-6 тинидагн •гурт шкивли лента ннчокли бичнш машинаси.

Машинага хдракат элекгрюритгичи -28 дан узатилади. 19, 20, 24 
ва 32 шкивлар юзалари буйлаб 2 лентали пичок гортилган. Конус- 
симон вариатор -27 тухтатиш барабани махкамланган йуналтирувчи
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шкив -24 га хдракатни узатади. Тухтатиш барабанига электромагнит 
|ухгатиш колодкаси -26 урнатилган. Машина иш даврида электромаг- 
1ШI тухтатиш механизми кучланиши остида булади. Пинок тезлиги 
маховик -29 ёрдамида узгаргирилади ва тахометр -33 билан улчанади. 
Гаранглаш ва лентатутгич курилмалари -19 йуналтирувчи шкив -17 
I а кузт алувчан каретка оркали урнатилган. Пичокиинг таранглиги ма
ховик -7, винт, гайка -15 ва пружина -16 ёрдамида косил кдлииади. 
Лентатутгич курилмасн устки ва осгки электромагнит лентатутгич 
-25лар ва контакт ажратгичи -30 дан тузилган. Пичокни тараиглаш 
курилмасн винт -18 укига жойлаштирилган ричаг -6 ва кулачок -11, 
остки кулачок -10, кронштейн -18 ва фиксатор -12 лардан тузилган. 
Маховик -7 ни бураш йули билан пичокиинг таранглигини узгарти- 
рнш мумкин. Кронштейн -8 га урнатилган мойлаш системаси оркали 
пичок доимий равишда мойланиб турилади. Пичок каракати пайтида 
уткирлаш айланалари -22 ёрдамида чархланади. Уткирлаш механиз- 
ми тепки -23 ёрдамида боищарилади. Бундам ташкари, бу машинада 
материал силжишини енгиллаштириш учун стол юзаси буйлаб каво 
окимини косил килувчи курилма урнатилган.

Тик пичокди кучма бичиш машиналари материалларни алокида 
кмемларга булиш, шунингдек, алокида деталларни киркиш учун иш- 
лагилади. Бу типдаги машиналардан жун, сунъий тери ва тукимачилик 
материаллари тушамасининг баландлиги 13-5 см гача етганда кам 
фойдаланилади.

CS-529 типадаги  («Паннония» фирмаси, Венгрия) тик  пичокли 
Кучма бичиш  маш инаси. Тик пичокли CS-529 типидаги кучма би
чиш машинасининг (145-расм ) киркиш органи калинлиги 0,5 мм, 
узунлиги 15 мм ва кенглиги 22 мм ли пичок -1 дан иборат. Машина- 
нинг тик туткичн -2 га жойланган пичокиинг икки ёни 15-20 бурчакли 
килиб тезланган, тиги тик туткичдан 8-10 мм олдинга чикиб туради. 
Баландлиги 180 мм ли тик туткич машинанинг платформаси -3 га 
урнатилган. Тик туткичнинг устида 3500 марта айланадиган электр- 
юритгич -32 урнатилган.

Бу машина бичиш столп буйлаб пластинкшш пружинага урнатил
ган роликли платформада каракагланади. Платформага таянч -17 мак- 
камланган булиб, унинг юкори кисмига электрюритгич 5фнатилган.
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Элсктрюритгич в ал ига шпонка -12 ва винт -13 оркали кривошип 
махкамланган (145-расм, а).

Кривошиига думалок подшипниклар оркали бармок урнатилган. 
Шатуннинг юкориги кисми бармок билан богланган булиб, остки 
кисми бармок -5, вгулка -6 оркали ползун -7 га махкамланган.

Ползуннинг осгки кисмига штифт -3 ва винт -2 срдамида пичок -1 
махкамланган. Ползун йуналтирувчилар -7 ва 4 ораеида илгариланма- 
кайгма харакатланади. Пичок уткирланиш бурчагини куйидагича 
аниклаш мумкин:

1 , v2iga2 = iga | ------1 ; k= —Vl + *2
a2- пичокнинг ярим уткирланиш ишчи бурчаги;
о,- пичок ярим конструктив бурчаги;
v;- материални пичокка узатилиш тезлиги;
V,- пичок харакати.
Ползун билан йуналтиргичлар орасидаги зазор йуналтиргичларни 

корпус- 18 оркасига силжитиш йули билан созланади.
Ползуннинг йуналтиргичлар орасидаги харакатида сйилишини ка- 

майтириш учун 8-мойлаш кистирмаси урнатилган.
Кучма бичиш машиналари стационар холатда урнатилса, уларни 

лснтали бичиш машиналари урнида ишлатиш хам мумкин.
Тик пичокли кучма бичиш машиналарига пичок харакати тезли- 

гини курсатадиган таксометр урнатилса, киркиш тсзлигини ксрагича 
узгартириш мумкин булади. Бунинг зарурати шундаки, масалан, син
тетик толалардан тукилган газламалар тез эрийдиган булгани учун, 
бичиш машинаси злектрюритгичи айланиш тсзлиги минутига 1800 
мартагача камайтирилиши керак булади. Хозир тик пичокли кучма 
бичиш машиналарини такомиллаштириш устида ишланмокда. Бу
нинг учун электрюритгич подшинниклари автоматик мойланадиган, 
машина мсханизмлари газлама чангидан, толалардан, иплардан меха
ник йул билан тозаланадиган килинмокда; машиианинг ичига ип ски 
сийрак гукилган газламалар кириб кетишига йул куймайдиган ва газ- 
ламанинг бичиш сифатини яхшилайдиган килиб пичок тигининг ян- 
гича конструкциялари топилмокда. Пичоктигини тезлаш ва кировини 
гукиш авгоматлаштирилмокда.
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145-pac.vi. CS-529 гипидагм Кучма бичиш машинаси.

Бундан ташкари, куриниши кар хил пичокдардан фойдаланиш ус- 
гида х,ам иш кдлинмокда. Масалан, жуда дагал материалларни кссиш 
учун дами силлик гшчокдар, махсус кийимлар тикиладиган калин 
газламаларни ва дагал сунт>ий чармни киркиш учун дами аррасимон, 
серпардоз газламаларни ва синтетик материалларни киркиш учун эса 
дами тулкинсимон пичоклар ишлаггиш тавсия этилади.

ЭЗДМ-З гинидаг и диск пичокли кучма бичиш маш инаси. Диск 
пичокли ЭЗДМ-З кучма бичиш машиналари (146-расм) материални 
алохдда кисмларга булишда ва шакллари мураккаб булмаган детал- 
ларни киркишда ишлатилади. Диск пичокли бичиш машиналарининг 
кичикрокдари купинчатекислаш кайчилари деб аталади. Улар баланд- 
лиги 1-3,5 см тушамаларни бичиш ва кийим деталларини текислаб 
киркиш учун ишлатилади. Уларда пичок тигини тезлайдиган ва мой- 
лайдиган мосламалар булади.
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146-расм. ЭЗДМ-З диск ничокли кучма Гшчши машинаси.

ЭЗДМ-З машинасининг киркиш органи 120 мм диаметрли, 1,1 мм 
калинликдаги диск пичок-1 дан иборат. Бу пичокнинг туткичи кагта 
ясси доирадан иборат булгани учун, унда тушаманинг радиуси ки- 
чик траектория булганда киркиб булмайди, акс холда киркилаётган 
жой якипидаги кисмлар сурилиб кстади. Бу машинанинг платфор- 
масига кузгалмас яна битта пичок -2 урнатилган булиб, у пружина 
ёрдамида диск пичок тигига кисилиб туради. Диск пичокнинг тиги 
машинанинг узига урнатилган кузгалмас иккита доиравий мосла- 
ма -6 да чархланади. Диск пичок ясси туткич -3 устига урнатилган 
злекгрюритгич -4 ердамида конуссимон тишли гилдираклар воси- 
тасида айланади. Туткич диск пичокникидан каттарок диаметрли 
диекдан ибораг булиб, машинанинг платформаси -5 га бириктири- 
лади. Бу машинанинг тик пичокди машинадан фарки шуки, унда- 
ги пичокнинг киркиш тезлиги узгармас - 9 м/дак. булиши мумкин. 
Бундай машиналарни ишлатишда пичокнинг диаметри 120 мм бул- 
са, магериаллар кагламининг баландлиги 20-25 мм дан ошмаслиги 
шартлигини ва ксскин бурилишли хамда бурчак жойларнн киркишда 
тушаманинг пастки каватлари охиригача киркилмай колишини на- 
зарда ту гиш керак.
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М уиозлра учуп САВОЛЛАР
1. Кандай бичиш машиналарини биласиз?
2. Стационар на цузгапувчан бичиш машинасининг бир-биридан 

фарци нимада?
3. Пичок; уткирланиш бурчаги цандай аникушнади?
4. ЭЗДМ 3 диск пичокуш бичиш машинасининг ишлаш техник кур- 

саткичларини айтинг.

9.7-МАВЗУ. Кузгалувчан ничокли бичиш мапшналарида 
киркиш жарасни

У кув максади
Талабаларда кузгалувчан пичокуш бичиш машиналарида циркуии жа- 

раёнини урганиш, ишчи органлар кинематик ва динамик параметрла- 
рипи аникушш буйича билим ва амалий куникмаларни шакллаитириш.

Асосий маълумотлар
Киркиш жараёнида пичокнинг уткирланиш бурчаги конструктив 

бурчагига нисбатан кичик булганлиги сабабли кссиш кучи камаяди ва 
машинанинг ишлаши снгиллашади.

Материалнинг ничокка томон и, тсзликда узатилишида ва А/ вакт 
мобайнида пичокнинг и, тезликда харакати натижасида материал 
ничокка нисбатан С, нуктада силжийди (147-расм, а).

Пичок ишчи ва конструктив ярим бурчакларини а техчиклар 
нисбатини А'-о/1);деб белгиласак, у холда

а : - кесиш бурчагининг интенсив узгариши к<30 да аникданган.

В, В, _ о{М 
ABt D2AI

о, АI ог
А/ о.

tga 2 =  tgax
>j\ + k 2
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Материалга куйиладиган кесиш кучининт йуналиши пичокнинг 
матсриалга нисбатан харакат тезлигига тугри келади ( 147-расм б). 

Тулик кесиш кучи куйидагига тент булади.
Рт = Р0 + 2N sina2 + cosa2,

бу ерда
Ри -  иичок уткир кисми каршилиги.
N — материалнинг пичокка нисбатан босими. 
р2-  материал билан пичок орасидаги ишкаланиш коэффициенти. 
F  = // ,/V -иичок билан материал орасидати ишкаланиш кучи. 
к ошиши билан Р  куч камаяди. Демак, Р х ва Р  кесиш кучларини 

ва Q материал харакат каршилш ини куйида! ича ёзишимиз мумкин: 
Р ^ Р .  cos/?, Ру = Рп sin Р

а=р,+илру+с»)
бу ерда р,- материалнинт столга нисбатан ишкаланиш коэффициенти 

G -  материал массаси. 
tgp =  к булганлиги сабабли,

р  =  р  — 1----- • р  - — ——

Q =
у г + т

г(1 + / т2Аг) + /т2С„

булади.

Формулалардан к)финиб турибдики, к, Рх ва Q лар ошиши билан 
интенсив узгаради, Р  куч эса дастлаб усиб бориб, кейин камаяди (147- 
расм, в). Тасмали бичиш машиналарида иш жараёнида пичокдан кунда- 
ланг тебраниш содир булади. Пичокнинг тараншигини ошириш билан 
унииг кундалангига тебраниш амнлитудасини /  кесиш ноаниклигини 
камайтириш мумкин. Бундан ташкари пичок тебраниш амплитудаси 
шкифлар диамстрига, пичок тезлиги ва каггикдигига боглик булади. 
Сифатли киркиш жараёнини таъминлаш учун к=40-100 ораликда кабул 
Килинган.У холда и =0,2-0,25 м/с, и =8-20 м/с тент булади.

Пичок эни тушаш усулига ва деталлар айланма радиусига боглик 
булади (148-расм). р -  радиусли деталларни киркишда пичок уткир 
Кисми А траектория буйлаб, пичокнинг ён кисми В эса п-П  эгри 
чизик буйлаб хдракатланади. Q бурчак материал хусусиятига боглик 
булади ва ВАД бурчакка тент булади. Бу ерда АВ=АД.
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147-расм. Пичокка таъсир килувчи кучлар схемаси.

У холда

A OD = л  - =  20

Пичокнинг максимал эни
в = 2  psin Ошах • ^ ш а х

Q бурчакка экспериментал усулда хам аникдаш мумкин.
A / iB O  учун (р + с )2 = р 2 + в 1, AAOD учуй Ь1 = 4 р 2 sin2 £? тенгпик 

коникарли булади.

Бу ерда sin Q = 0,7

Бундан маълумки, р бурчак ёки пичок эни b узгариптида ва Q=cons 
/ булганда c/p~cons t нисбат уринлидир.

Шу сабабли хам Q п хисоблаш учун киркилаётган деталь т, кичик 
айланмасини аникдаш керак булади. Утказилган изланишлар ва хи- 
соблашлар асосида Qmai~9-12n кабул килинган.
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Амллий топшигик
Мисол РЛ-4 маркали лента пичокди кузгалмас бичиш машинкаси- 

нинг пичогини харакатлантириш учун зарур булган кувват топилсин. 
Пичокнинг хараканланиш тезлиги Vn -  20 " /
Газламанинг пичокка курсатадиган нормал босими /V, -  60//
Икки томонлама уткирланган пичокнинг уткирланиш бурчаги 

L ] = 9 град
Газламанинг харакатланиш тезлиги К = 0.16 и/
Пичокнинг газлама билан ишкаланиш коэффициенти / ( = 0.22 
Пичокнинг йуналтиргичлар билан ишкаланиш коэффициенти

Пичокни харакатлантириш учун зарур булган куч ва кувватни 
аниклаймиз.

Пичокка куйидаги кучлар гаьсир килади:
Рп - пичокни характерловчи куч
/V,- газламанинг пичокка курсатувчи нормал босим кучи 
F, =J\ ■ N { -  пичок билан газлама орасидаги ишкаланиш кучи 
Nj - гшчок йуналтиргичлари нормал реакцияси 
F3 = / 3 ■ /V,- йуналтиргичлардаги ишкаланиш кучи.
Кучлар мувозанати тенгламасини тузамиз.

/ 2 = 0.05

Рп хамда Nn

Бу ерда
/?4 - кссишниш ишчи бурчаги //4= 15-20° 
/?0- пичокнинг уткирланиш бурчаги /?0=9° 
Иккинчи тенгликдан N, кучини гопамиз.

N, кийматини биринчи тенгликка келтириб куямиз.

fp f, коэффициентларини хисобга олмаймиз.
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Рп = 2 N t ( / 3 sin + f  \ cos ~ ~ cos ф)

Pn = 260(0,05 • 0,89 + 0,22 • 0,268 • 0,7) = 120(0,0445 + 0,041272 ) = 10,29/7 
Пичокни харакатлантириш учун зарур булган кувватни аник-

лаймиз.

N n = * b ¥ s - ( f jз cos sin <р + / 3 sin ^ -  + f  cos ^ - c o s  <p

N V В В
ёки N .  = ~ j y H / i  s i n ^ / i  cos ̂  cos cp)

N n = ^ - ^ ( 0 , 0 5  • 0,89 ■ 0,22 ■ 0,268 • 0,7) = 23,5(0,018365 = 4,310~2 H

148-расм. Лйланма шаклидаги 149-расм. Нластинасимоп
деталларни киркши жараённда имчок ничокли Пичиш машикаси 
на материалнинг жойлашиш схемасн. схемаси.

Пластинасимон ничокли машиналар кривошип -1, шатун -2 ва 
иластинасимон пичок -4, махкамланган ползун -3 дан иборат криво- 
шип-ползунли механнзмдан тузилган (149-расм).
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Пластинасимон пичокли бичиш машиналарида пичок тезлиги йу- 
налиши ва кийматн буйича узгарувчан булганлиги учун кесиш жараё- 
ни \ам  стабиль булмайди.

Пичок холати куйидаги ординатадан топилади:
У -  I COS -  Г COS (р

ёки sin = — sin <р = Я sin <р,

бу срда г — кривошип радиуси; / -  шатун узунлиги;
(pt -  ползун харакат чизиги ва шатун орасидаги бурчак. Агар

{ 1 Х . г \У я г  - - Cos < i> --s m  <р .

булса, у холда гшчокнинг тезлиги ва гезланишини куйидаги функ- 
циялардан аникданади:

d y  d y  d(p

d t d(p d t

< - Л sin <p = — Sin l(p

d u 2

~dl~
■ wf (cos ̂ 0 - A cos 2^).

пичокнинг тезлиги ва тезланиши узгариши графиклари 150-расмда 
курсагилган.

150-расм. Пласт инасимон 
пичокнинг тезлиги (1), гезланишн 

(2) ва «2/af иисбатнинг узгариш 
■рафиклари.

151-расм. Пичок ва материал! а 
гаьсир этувчи Рц (1), Р( (2) ва Р; (3) 

узаро гаьсир кучлари i рафиги.

Графикдан куриниб турибдики, машина ишлаш жараёнида бурчак- 
лар нисбати тез узгаради. Бу эса кесиш кучи Р  ва Р  ларни йуналиш
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на киймати буйича узгаришига олиб кслади (150-расм). Кучлар на ма
шина титраши узгариши аса кесиш сифатига салбий гаьсир курсатади.

Дсмак, кузгалувчан бичиш машиналарида пичок -1 айланма 
харакатни корпус -4 га урнатилган коиуссимон узатмалар -3 оркали 
алсктр юритгичидан олади (152-раем,а). Машина иши тушамани кс- 
сиш эни турли шартлари билаи характерланади, яыш деталь ксси- 
лаегганда силжигн содир булиши мумкин.

Тушама баландлигига боглик холда кесиш тезлиги йуналиши 
ва киймати узгаради. Айланма шаклдаги деталларни киркишда 
пичокнинг А нукдаси (152-раем,б) радиуснинг 1-1 ёйи, с нукта эса ра- 
диуснинг II-II ёйи буйича харакатланади. Деталларни кесиш радиуси 
р ~ (ЛИ)2 / 21 га тенг. Умуман олганда, киркилаётган тушаманинг устки 
на остки катлами улчамлари бир хил булмайди.

152-раем. Диск пичокли бичиш мапшналари ишини характерлончи
схемалар.

Кесиш ноапиклиги тушама баландлигига, пичок радиусига ва де- 
таллар шаклига боглик булади. Тушама баландлиги Н нинг ва пичок 
радуси R нинг ошиши билан АС ёйи горизонталь усиб боради (153- 
расм)нинг A jO jC, га нисбатан аналитик богликдигини куйидагича 
тахлил килиш мумкин: А ^ С ,  ва AJOJCJ учбурчаклари АОС учбур- 
чаги билан тенг (152-раем, б).

(А[0)2 = (АС )2 + R2 -2(А,С )Rcosrj;
(А,С )г = Н2 + R2 — 2Wcos/;,;

(АС)2 =(р + Л)" =Л(2/? + Л); cos;;, =-sin;/3; 
cos ;/2 = -  cos ;/4 = f J R \

Л - / 2 1 ГУ’; An— ~cosrj3=— smij} = - J f 2( 2R- J2
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бу срда: R -  пичокнинг кичик радиуси; / ; -  пичок укидан туш ама- 
гача булган масофа; f2— платформадан пичокнинг остки киррасигача 
булган масофа.

жираёшна гаьсирини харакгср.мшчи схема.

Агар А^О' ни АС  =  A't С  тенгликни хдсобга олмасак, у долда 
куйидагига зга буламиз.

R0 = R + А«; «о = R - f 2
д  Н 2(Н  +  2 / | ) 2 { / 2

8 /2Д(2/7 +Д) 2 ’
бу срда Д ,-п и чо к  ейилиш даражаси; Я 0—платформадан пичок айла- 
ниш укигача булган масофа; -п и чо к  радиуси.

А м а л и й  т о п ш и р и ц л а р

1. Пичок конструкгив бурчаги а  -15, тезликлар нисбатини к-0, 32 
булганда пичокнинг ишчи бурчагини топинг.

2. Пичок уткир кисми каршилиги Р0 -4 2  Н, материалнинг пичокка 
нисбатан босими N —45 Н, материал билан пичок орасидаги ишкала- 
пиш коэффициента ц ; -0 , 9 пичок билан материал орасидаги ишкала- 
ниш кучи булганда пичокнинг ту лик кесиш кучи кандай топилади?

К ичик ГУРУХДАРДА ИШЛАШ УЧУН ТОПШИРИКЛАР
1. Кийим деталларидан бириии танлаб олиб, унинг лойидаси буйи- 

ча картондан андаза тайёрланг ва шу андаза ёрдамида бичиш ишини 
бажаринг.

2. Худуддаги гикувчилик корхопаларинипг бир иечтасига ташриф 
буюриб, фойдаланилаёгган бичиш машиналари тугрисида маълумот 
йигинг ва бир-бирини узаро таккосланг.

2 8 8



3. Тушаш машиналари буйича Интернет ва бошка манбалардан 
маълумот тупланг ва техник курсаткичлари буйича таснифланг.

4. Кузталувчи бичиш машинаси кривошип-нолзунли пичок ме- 
ханизми тскисликдаги ехемасини чизиб, бош вал айланишлар сони 
п=1500 айл/мин, кривошип радиуси г-= 2 0  мм, шатун узунлиги 1-60 мм, 
бурашда 0>=ЗО°, 45", 90" да унинг тезлиги ва тезланишлар кийматини 
топинг.

5. Стационар ва кузгалувчан бичиш машиналарида созлаш ишла- 
рини бажаринг ва хисобот ёзинг.

IX боб буйича хулосалар

Ушбу бобда тикувчилик саноатининг тайёрлов ва бичиш ишларида 
кулланиладиган жихозлар хакида укув материали ёритилган булиб, 
унда андазаларни тайёрлаш, андазалар юзаеини улчаш, материаллар- 
нинг эни ва узунлигини улчаш ва нуксонларини аниклаш машинала
ри ва бичиш жихозлари тузилиши, ишлаш принципи ва улардан фой- 
даланиш тартиблари баён зтилган. Юунингдек, кузгалувчан бичиш 
машиналарида киркиш жараёнида таъсир килувчи кучлар, техноло
гик ва ишчи нараметрларини аниклаш буйича амалий куникмаларни 
гаакллантирувчи хисоблашлар келтирилган.

Илмий муаммолар

1. Тайёрлов ишларида мехнат унумдорлигини ошириш учун тех
нологик жараёнларни такомиллаштириш.

2. Мстсриалларни кабул килиш ва тайёрлов ишларини механиза- 
циялаштириш ва автоматлаштириш.

3. Кул мехнатига якинлаштирувчи автоматик курилмалар билан 
таъминланган машиналар конструкнияларини такомиллаштириш.

4. Бичиш машиналарида пичок мустахкамлигини оширишга 
каратилган изланишлар утказиш.

5. Республикамиз тикувчилик саноатида куп кулланилаётган 
тайёрлов ва бичиш машиналарини техник к^фсаткичлари буйича гас- 
пифлаш.

6 . Кузгалувчан бичиш машиналарида киркиш жараёнида юзага 
ксладиган камчиликларни бартараф этишга каратилган изланишлар 
олиб бориш.
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7. Мехнат унумдорлигини ошириувчи кичик автоматик мослама ва 
курилмаларни яратиш.

Б и л и м л а р н и  МУСТАХКАМЛАШ у ч у н  с а в о л л а р

1. Андазалар кандай матсриаллардан тайсрланади?
2. «Силуэт» технологик комплекса кандай ишларни бажаришга 

мулжалланган?
3. «Силуэт»-Р машинасипипг асосий ишчи асбоби пима? Унинг 

тузилиши кандай?
4. Москва экспериментал механика заводининг нуксон топиш ва 

газламаларнинг энини хам да узунлигини улчаш машинасининг иш- 
лашини гушунтиринг.

5. ИЛ-2 машинасида андазалар юзаси кандай улчаиади?
6. ИЛ-2 андазалар тозини улчаш машинасидаги оптик трубкалар- 

нинг вазифаси нимада?
7. Газламалартти тушашнинг кандай усуллари мавжуд?
8. Механизациялаштирилган гушаш комплексида технологик жа- 

раён кандай бажарилади?
9. МНТ-2-00-000 машинаси газламани кайси усулда тушашга мул

жалланган?
10. Тикувчилик саноатида бичишнинг кайси усуллари кенг 

кулланилади?
И. Газламаларни электр учкуни билан бичиш усулини тушунти- 

рииг.
12. Тикувчилик саноатида газламаларни универсал усулда бичиш- 

да кандай машина ва ускуналар кулланилади?
13. Вертикал пичокли кучма бичиш машиналари кайси ишларда 

кулланилади?
14. ЭЗМ-2 бичиш машинасидаги ничок кандай тузилишга ва ул- 

чамларга эга?
15. Диск птгчокли ЭЗДМ-З бичиш машинаси кандай материаллар- 

пи бичишга мулжалланган?
16. Диск пичокли ЭЗДМ-З ва вертикал пичокди ЭЗМ-2 бичиш ма- 

шиналарининг бир-биридан конструктив фарки нимада?
17. Лента пичокли машиналарнинг кайси турларини биласиз?
18. Лента пичокли бичиш машиналарининг конструктив хусуеият- 

лари нималардан иборат?
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А м а л и й  то п ш и ги рлг
I Куйидах и бсрилганлар буйича кузгалмас бичиш машинасининг 

iiipmi мин харакатлантириш учун зарур булган кувват топилсин:
Ничокниыг харакатланиш тезлиги Vn = 18 м/с
I азламанинг пичокка курсатадиган нормал босими ,У; = 40 Н
Пккн томоплама уткирланган пичокнииг уткирланиш бурчаги 

«! 8 град
Газламанинг харакатланиш тезлиги V, = 0,2 м/с
Пичокнииг газлама билан ишкаланиш коэффициснти 11 = 0,2
Пичокнииг йуналтиргичлар билан ишкаланиш коэффициенти 

I, = 0,05
2. Пластинасимон пичокли кузгалувчан бичиш машинасида г  -  

кривошип радиуси- 20 мм; / -  шатун узунлиги-60 мм; ползун каракаг 
чизиги ва шатун орасидаги бурчак (р; -  45 булганда пичокнииг гезли- 
I и ва тезланишини аникланг.

М у СТЛКИ-1 И III Т О П Ш И Р И К Л А Р И

1. Андазалар ва трафаретлар хдкида Ингернетдан ва бошка манба- 
лардан фойдаланиб кенгрок маьлумотлар ёзинг.

2. Андазалар юзасини улчаш машиналари хдкида Ингернетдан ва 
бошка манбалардаы фойдаланиб рефераг ёзинг.

3. Тикувчилик корхонаеига бориб материаллар энини, узунлигини 
улчаш ва нуксонларини аниклаш жараёнинн кузатинг ва тавфеилот- 
лариш из хакида реферат ёзинг.

4. Материалларни гушаш ва киркиш машиналари \акида Интер- 
нетдан ва бошка манбалардан фойдаланиб реферат ёзинг.

5. Бичиш усуллари турисида реферат ёзинг.
6. Тикувчилик корхонаеига бориб бичиш машинларида метериал 

кесилишини кузатинг, хар бир бичиш машинасида технологик жараён 
бажарилиши буйича хисобот ёзинг.

7. Худ уд да ги бир нечта тикувчилик корхоналарига бориб, уларда 
куллаиилаётган стационар ва кузгалувчан бичиш машиналари техник 
курсаткичлари буйича маълумот тупланг.

Т а я н ч  и б о р а л а р

Технологик жараён, мехнат унумдорлиги, газлама, тушаш маши
наси, андаза, трафарет, кийим, бичиш машинаси, улчаш хатолиги,
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кесиш кучи, материал эни ва узунлигини улчаш машиналари, пичок 
кесиш бурчаги, тсзлик, ишкаланшн кучи, босим кучи, механизм, ус- 
куна, курилмалар.
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Касб-хунар коллежлари учун дарслик. Тошкент: F. Гулом номидаги 
нашриёт-матбаа ижодий уйи, 2008.-254 б.

2. Jabborova M.SH. Tikuvchilik texnologiyasi. Toshkent: O ’zbekiston. 
1994.

3. Олимов ЬуТ- Тикувчилик машиналари ва жихозлари. Касб-хунар 
коллежлари учун электрон мультимедиали дарслик. Узбекистан 
Республикаси Давлат патент идорасининг № DGU 00731 ракамли 
тувохномаси, 2004.

4. Исаев В.В. Оборудование швейных предприятий. М.: Jlei- 
промбытиздаг, 1986.

5. Коллер Р., Фукин Б.А. Стратегия и тактика инвариантною кон
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X БО Б

З а м о н а в и й  т и к у в
МАШИНАЛАРИ

CF маркали буклаб тикиш 
машинаси

Бу тикув машинаси турли хил 
ва хдр хил калинликдаги газлама- 
лардан таёрлападиган махсулот 
деталларини синтетик ип ёрда- 
мида буклаб тикишга мулжал- 
лапган. Тикиш машинасидаш ип 
узилиши ва солки ташлаб тикиш 
каби носозликларпи бартараф 
этиш учун HR ва SP аппаратлари урнатилган.

Техник курсаткичлари

\%
- игна маркаси UY128GAS
- ип номери 3 (2), 5(4)
- игналар орасидаги масофа (мм) 3,2 - 6,4
- бахя узунлиги (мм) 1,4 - 3,6
- кушалок тишли рейкалар харакати 1:0,7-1:2
- тепкининг кугарилиш баландлиги (мм) 5
- игнанинг харакат нули (мм) 31
- бош вал айланишлар сони (айл/мин) 5500
- машинадаги игналар сони (дона) 3
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629- BLUE STREAK II маркали 
чархлаш тизимли автоматик бичмш 

машинаси

Бу бичиш машинаси замонавий усулларда иш- 
лаб чикилган булиб, турли газламалардан хосил 
килинган гушамани юкори сифатда бичишга мул- 
жалланган. Машинанинг конструкцияси оддий, 
тайёрланиши сифатли ва ишлатишга кулай. Ма
шинанинг пичоги автоматик чархлаш курилмаси 
ёрдамида доимий уткирланиб турилади.

Техник курсаткичлари

- улчамлари (см) 68,5x36,5x27,5
- тушаманинг калинлиги (мм) 200
- кувваги кВт 550
- кучланиш куввати (Вт) 220/110
- пичок частотаси (Гц) 2850/3400
- огирлиги (кг) 17,5/15

GC6150B маркали тикув 
машинаси

Бу тикув машинаси икки ипли, бир 
тугри чизикди, моки бахякатор хосил 
килиб енгил, урта ва калин газлама
лардан таёрланадигаи махсулот де- 
талларини тикишга мулжалланган.

Техник курсаткичлари

- игналар раками DPx5, 100-260
- бахя узунлиги (мм) 0 - 7
- тепкининг кутарилиш баландлиги (мм) 6
- игнанинг узунлиги (мм) 35
- бош вал айланишлар сони (айл/мин) 3000
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ЛК 2502 маркали йурмаб тикиш 
машинаси

Бу саноат йурмаб тикиш машина- 
си шлам, калии курпа, автотушама ва 
бошка калин материалларни тикишга 
мулжалланган.

Техник курсаткичлари

- игна номери
- иплар номери
- йурмаш кенглиги (мм)
- бахя узунлиги (мм)
- тепкипинг кутарилиш баландлиги (мм)
- бош вал айланишлар сони (айл/мин)

7 7 13 230/200 
2 
12
1-10
5,5
3000

DK- 2100 маркали 
дастурлаштирилган т о т  кадаш 

машинаси

Бу тикиш машинаси болалар ва аёллар 
кийимларига, ичкийимларга, спорт ки- 
йнмларига, шимларга ва чарм-галантерея 
махсулотларига турли хил куринишдаги 
безак берувчи тошчаларни бириктнриш 
учуй мулжалланган.

Техник курсаткичлари

- тошлар улчамлари (мм) 2,5 -  6
- куч манбаи I фаза, 220В, 50/60 гц.
- чаво босими (кг/см2) 5-6
- тезлиги (мин) 30-80
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Brother фирмаеипипг
ZE -  855Л маркали 

тикув машинаси
Бу электрон тикув машина- 

си турли хил ва хар хил калин- 
ликдаги газламалардан тайёрла- 
надиган махсулот деталларини 
сииик бахякатор хосил килиб 
тикишга мулжалланган. Бунда]i 

ташкари машина 14 та хар хил турдаги сииик бахяли безакларни хоти- 
расида сакдайди. 99 та синик бахяли безакларни кушиш хусусиятига 
эта.

Техник курсаткичлари
- синих бахя кеш лш и (мм) 10
- игна номери 7713 230/200
- стандарт синих безаклар сони (дона) 14
- тепкининг кутарилиш баландлиги (мм) 6
- бош вал айланишлар сони (айл/мин) 5000

. U - .
г 'у ‘I

V

Brother фирмаеипипг DB-2610-0012- 
264 маркали тикув машинаси

Мазкур тикув машинаси 2 игнали, 4 
и пли булиб, газламаларни занжирсимон 
бахякатор хосил килиб тикишга мулжал- 
ланган.

Техник курсаткичлари
- игналар сони (дона) 2
- игналар уртасидаги оралик (мм) 0,4
- тикишнинг максимал узунлиги (мм) 3,6
- босувчи оёкчанинг баландлик масофаси (мм) 10
- максимал тезлиги (айл/мин) 6500
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Я м а т о  ф и р м а е и п и п г  A Z  8120g 
н у р м аб  т и к и ш  м а ш и н а с и

Бу машина газламаларни йурмаб 
тикишга мулжалланган булиб, унда 
тикиш жараёнини х,еч кандай ростлаш 
операцияларисиз 5 мм дан 8 мм га ут- 
казиш мумкин. Бунда факат бирпша 
оёкча тилчаси ва ракамиии узгарти- 
рилса бас.

Техник курсаткичлари

- игналар сони DCx27
2

- иплар сони 4
- игналар орасидаги масофа (мм) 2,4
- йурмаш баландлиги (мм) 5,6,7,8
- бахя узунлиги (мм) 1 - 4
- кушалок тишли рейкалар харакати 1:0,6-1:3
- тепкининг кутарилиш баландлиги (мм) 6
- игнанинг узунлиги (мм) 25,7
- бош вал айланишлар сони (айл/мин)

\
*

7000

Z o jc  ф и р м а е и п и п г  
Z J-W 2 2 2 -3 6 4  т и к у в  м а ш и н а с и

Бу тикув машинаси уч игна- 
ли, беш ипли булиб, тикув ма\су- 
лотларининг тасмаларини катта тез- 
ликда буклаб тикиш учуй мулжал- 
ланган.
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Техник курсаткичлари
- игна раками UY128GAS
- игналар сони 3
- иплар сони 5
- игналар орасидаги масофа (мм) 6,4
- бахя узунлиги (мм) 1,2-4
- кушалок тишли рейка.чар харакати 1/0,8-1/1,3
- тепкининг кутарилиш балаидлиги (мм) 5
- чалиштиргичлар сони 1
- бош вал айланишлар сони (айл/мин) 6000
- габарит улчамлари (мм) 630x410x610
- огирлиги (кг) 54/52

« Я м ато »  ф и р м а с и н и н г  FD -62 G 
м а р к а л н  

т и к у  в м а ш и н а си

Ьу тикув машинаси 4 ш нали 6 
пили булиб, х,ар хил калинликдаги 
турли газламаларнинг кисмларини 
жило бериб тикишга мулжалланган. 
Машинада махсус система урнатил- 
ган булиб, бу система тикиш майдо- 
нига механизмлардан мой окишини 

олдини олади ва тикиш тозалигини таъминлайди. Ьундан ташкари, 
машинага чузилишлар ва думчалар пайдо булишини олдини олиш 
системаси х,ам урнатилган.

Т ехник к у р сагк и ч л ар и

- Игна раками F L x l l 8 A
- Игналар сони 4
- Иплар сони 6
- Игналар орасидаги масофа (мм) R=5,2; S=6,0
- Бахя узунлиги (мм) 1,6-2,5
- Кушало* тишли рсйкалар харакати 1 /0,7-1 /0,5
- Тепкининг кутарилиш балаидлиги (мм) 8
- Игна узунлиги (мм) 30
- Бош вал айланишлар сони (айл/мин) 4200
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Б и р  и еч а  к а л л а к л и  
д а с т у р л а н п  п р и л га н  

T N B -C 1 204/904 м а р к а л и  
к а ш  га т и к и ш  м а ш и н а си

Бу каппа тикиш машинаси 
бир неча каллакли булиб, хдр хил 
калинликдаги турли газламалар- 
нинг кисмларига махсус дастур 
ёрдамида кашта гикиш учуй мулжалланган. Ишлов бериш майдони- 
нинг параметрлари тикиш жараёнида узгартирилиши мумкин.

Т ехн и к  курса гки чл ар и

- каллаклар сони (дона) 4
- игналар сони 12/9
- бир каллакнинг ишлов бериш майдони (мм):
- нормал х,олатда 400x450
- шкив калпсни 75x360
- шкив калпогининг бир булаги 83х 180
- ишлов берилган махсулот калпоги 419x359
- габарит улчамлари (мм) 2710x1435

B ro th e r  ф и р м а с и н и н г  Н Е -800А  
м а р к а л и  ту'гма ж о й л а р ш  а и ш л о в  

б ер и ш  ги к у в  м а ш и н а си

Бу тикув машинаси 12 хил турда- 
ги тутма жойларита ишлов бериш- 
га мулжалланган булиб, 90 га якин 
куринишдаги тугма жойларига ишлов 
бериш дастурларини жойлашгириш 
имконини берадиган аник, сифатли ва 
катта тезликда ишлайдиган машина 
хисобланади.
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АСОСИЙ ТУШ УНЧАЛАР ВА ТЕРМ И НЛАР

Тику в машинаси — кийим деталларини бир-бирига ил ёрдамнда би- 
риктиришга мулжалланган бир нсчта механизмлар мажмуи.

Бахякатор ва кавиккатор -  газламада игна хосил килган кушни 
тешиклар орасида иплар чалишувининг битта тугалланган цикли кулда 
бажарилгаи булса, кавик дейилади, машинада бажарилгани эса бахя де- 
йилади. Кетма-кет гакрорланган бахялардаи бахякатор, кавиклардан эса 
кавиккатор хосил булади.

Машина сифати -  унинг бслгиланган вазифани бажаришдаги ишлаш 
даражасини билдиради. Машина сифати хакида фикр юритилганда, унинг 
нухталиги, инкорсиз ишлаши, умрбокийлиги ва таъсирга лойиклиги гу- 
шуиилади.

Пум алик -  бу машинани белгилаб берилган функцияси буйича урна- 
тилган муддат давомида тухтовсиз ишлашидир. Инкорсиз ишлатиш деган- 
да машинанинг урнатилган вакт мобайнида узининг ишлаш кобилиятини 
саклаб колиши зушунилади.

Умрбокийлик — машинанинг таъмирлаш муддатлари оралигида узи
нинг ишлаш ва иш кобилиятини саклаб колишидир. Ишга кобилиятли 
машина деганда, бслгиланган функция™ бажариш давомида техник та- 
лабларга жавоб бериши зушунилади.

Машинанинг ишга кобилия глилиги деганда у™нг мсъёрий-тсхник 
хужжатлар, техник шартлар ва стандартлар буйича куйилган талабларда- 
ги параметрларни сакдаб колган холда тонширилган функцияни зулик 
бажариши зушунилади. Бу курсаткичларга мисол килиб машинанинг 
куввати, бош валнинг айланиш частотаси, унумдорлиги, сифат ва бошка 
курсаткичларини келтириш мумкин.

Машинанинг носозлнги деганда унинг техник хужжатлардаги талаб- 
ларнинг бирортасига хам мос келмайдиган холати зушунилади.

Синхрон харакат -  машина механизмлартзи лойихаланган дстурга 
мувофик бир вактдаги харакати.

Дифференциал харакат-мураккаб зраектория буйича (эгри чизикди, 
овалсимон, и:п арш1анма-тебранма, спиралсимон) амалга ошириладиган 
харакат.
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Юритма — машинанинг электр бошкарув кисмига кирувчи, электр 
энергиями механик харакатга айлантирувчи курилмалар.

Коррозия -  турли деталларни хаво таркибидаги кимёвий моддалар 
билан таъсирлашуви сабабли емирилиши.

Машнна-механизмлардан ташкил топган иш бажарувчи курилма.
Механизм -  узатмалар ва ишчи деталлардан ташкил топган йигинди.
Уза гма-машина, механизмлар орасида харакат узатиш вазифасини ба

жарувчи курилма-дсталлар йигиндиси.
Деталь -  машина, механизм, узатмаларнинг бутловчи ва майда 

жисмларга ажралмайдиган булаклари.
Тизим(система) -  машинанинг тугри ишлашини таъминловчи функ- 

циялар йигиндиси.
Функция-маълум бир вактда ва шароитда машина амалга ошириши 

лозим булган жараён.
Машина упумдорлиги - машинанинг техник параметрларида кур- 

еатилган -  электродвигатель кувваги, пакт мобайнида ишлаб чидарилган 
махсулот микдори, гикиш тезлиги, асосий валнинг айланишлар сонига 
боглик катталик булиб. кВт, метр, тишпиш/мин каби бирликларда ул- 
чанади.

Автоматик тизим -  маълум иш ёки жараённинг кул меднатисиз дас- 
гурлар буйича бажариш максадида лойихалаш ан автоматик элементлари 
йигиндиси.

Коне I рукцион узгарти ри ш  -  машинанинг мсханнзмлари, узатмалари 
ва ишчи деталлари бажариши керак булган функциясипинг энг оптимал 
ечимларини лойихага тадбик, этилиши.

\а л к а  хосил кклгич -  (пётлитель) машинаниш моки механизми ва
зифасини бажаради, яъни устки ипни остки пн билан чалиш гиради. Х,алка 
хосил килгячлар мураккаб траектория пуйлаб харакатланишни гаъмин- 
лай олади.

Пичок механизми -  тикув машиналарида функциясига кура турли 
конструкцияга эга булиб, матони белгиланган йуналишда тикиш жараё- 
нида киркиб бориш учун лойихалаш ан механизм.

Кушимча механизмлар -тикув жараёнига бевосига богликбулмаган, 
факат маълум функциями (ёритиш, совутиш-киздириш, чангдан гозалаш) 
бажарувчи автоном харакатлаиувчи механизмларга айтилади.

Mi на номерн -  игнанинг стержени диаметр и.
Гикувчилик инн померк -  ипнинг узунликка тугри келган вазни.
Машина номери -  кафолат варагида белгиланган ишлаб чикариш се- 

рияси помери.
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Машина габарити -  машинанинг эгаллагап умумий хажмидаги ба- 
ландлиги, эни, узунлик улчамлари.

Автоматик пазорат тизими(системаси) — машинанинг барча функ- 
циясини ту три ишлашини турли датчик ва электрон ускуналар ёрдамида 
назорагини гаъмииловчи воситалар йигипдиси.

Синик бахя -  зигзагсимон бахя кенглиги ва бахя узунлигига эта 
булган бахя тури.

Криташ механизма -  саноат, ишлаб чикаришда куннинг коронгу 
даври учун мулжалланган ёритиш системаси.

Асосий вал -  электродвигатель шкивидан ремень ёки бошка узат- 
ма оркали харакатми биринчн олувчи ва барча механизмлар ишини 
мувофикдаштирувчи деталь.

Крдамчи асосий вал -  асосий валдан х,аракатни барча механизмларга 
таксимловчи деталь.

Мсханизмларии ростлаш маханизмларии машинанинг тула ва 
тугри ишлашини таъминлаш максадида амалга ошириладиган жараёнлар 
туплами.

Универсал машина -  механизмлари мукаммаллаштирилган бир неча 
жараёнларни бирданига бажара олувчи, махсус мосламалар урнатилиши 
хдеобиги тикиш имкониятлари кен гай гири л гаи куп функционал машина.

Урта калинликдаги мато кдлинлиги 0,2-0,6 мм гача, юза зичлиги 
100-400 гр/м2 булган табиий ёки ярим аралаш таркибли мато.

Махсус мосламалар -  машина имкониятларини оширувчи, кушимча 
(|)ункцияларни амалга оширишда кулланиладиган курилма.

Тикувчилик чоклари -  кийим деталлари ёки матоларни бирикги- 
ришда кулланиладиган бахякаторлар тизими.

Ин таранглаш механизмн -  игна ва моки механизмларига ипни бир 
хил мивдорда ва таранпшкда утишини таъминловчи курилма.

Мойлаш механизмн - машина механизмлари, узатмалари ва ишчи 
деталларини тугри ишлаши, улар орасидаги ишкаланиш ва емирилишни 
камайтириш, кизишини олдини олиш максадида лойих,аланган мой ал- 
маштириш тизими.

Техник мой -  нефтни кимёвий кайта ишлаш натижасида олинадиган 
махсус таркибли мой бирикмаси.

М ашинанинг техник шартлари -  машинанинг барча имкониятлари, 
холати ва параметрлари хакида маълумотлар ёзилган технологик хужжат.
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О фсет босма. О фсет когози. Гарнитура Times New Roman. 

Х исоб-наш риёт т. 15,0. Ш артли-босма т. 17,90.
Тиражи 100. Келишилган нархда.

УзР ФА “Ф аи '’ нашриёти: 100170. Тошкент, И .М уминов кучаси, 9-уй. 
Тел/факс (8-371) 262-80-65, 262-70-40.

УзР ФА “Ф ан” нашриёти оригинал-макетидан “K O ‘HI-NUR” 
босмахонасида чоп этилди. 135-буюртма.

100068, Тошкент, М аш инасозлар мавзсси, 4-уй.
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