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КИРИ HI

Р с сп у б л и к ам и з  иш лаб  ч и ^ар и ш  с а л о \и я т и н и , 
икуисодини кутарадиган, дунё бозорида ракрбатга бардош 
бера оладиган харидоргир енгил саноат ма^сулотларини 
ишлаб чицаришни йулга куйиш, енгил саноатни фан ва 
техника тарак.кдётига аеосланиб энг му\им, энг долзарб 
со\ага айлантириш бугунги кундаги устувор вазифалардан 
хисобланади. Сунгги йиллар мобайнида мамлакатимизда 
ижти мои й - и кдисоди й исло\отларни яиада чукурлаштириш, 
халк, х у ж ал и ги н и , с а н о а т н и н г  барча сохд лари н и  
ривож лан ти ри ш  борасида сези ларл и  иш лар ам алга 
ош и ри ляп ти . Ж ум ладан, енгил  саноагда бир кднча 
ти кувчи ли к , пойабзал иш лаб чикдриш  корхоналари 
зам онавий  ускуналар билан  ж и^озланм окда, к,ушма 
корхоналар ташкил этиляпти.

Хрзирги пайтда тикувчилик ма\сулотларининг \ажмини 
о ш и р и ш , с и ф а т и н и  ях ш и л аш  учун к о р х о н ал ар н и  
замонавий жи\озлар билан таъминлаш, ишлаб чикдришни 
комплекс механизациялаштириш ва автоматлаштириш, 
тугалланган технологик жараённи таъминловчи ишлаб 
чицариш кувватларини яратишга оид бир цанча ишлар олиб 
борилмокда. Пойабзал ишлаб чикдриш саноатида кам 
операцияли технологиялар, микропроцессор воситалари 
кенг кулланилган автоматик бошцарувчи системаларни, 
пойабзал  устки деталлари  учун янги  т^куш ачилик, 
трикотаж  материалларини \ам да автоматик ва ярим- 
автомат машина ва аппаратларни куллаш кузда гутилган.

Енгил саноат ма\сулотлари хилма-хил ва узгарувчан, 
технологик жараёнлари мураккаб саноат тармокдаридан 
б^лга«лиги сабабли, шу со \а  мутахассисларидан доимий 
тадки^отлар олиб бориш , ишлаб чикдришни таш кил 
кугшшнинг илгор усулларини татбик этиш, замонавий 
ускуналарни тугри танлаш ва уларни такомиллаи1тиришга 
дойр ишларни бажаришлари талаб этилади.



Албатта, бу вазифаларни а мал га оширишда енгил саноат 
со^асида таълим олиб чикддиган юцори малакали ва 
истсъдодли мугахассис кадрлариинг ямги техника ва 
технологиями чукур билишлари, муло\аза ва та\лил цила 
олиш лари  \а м д а  ян ги си н и  яратиш  дараж аси га  эга 
булишлари жуда му\им булиб, м у\ит талабига айланди. 
Бунинг учун улар мутахассислик фанларини назарий ва 
амалий жи\атдан чуцур урганишлари керак булади.

«Енгил саноат м аш иналари ва аппаратлари» ук;ув 
к^лланмасн учта асосий булимдан иборат. Булимлардан 
олдин енгил саноат машиналари ва уларни лойихдлашга 
дойр умумий маълумотлар берилган:

I булимда тикувчилик саноати машиналари ва ускуналари;
II б^лимла пойабзал ишлаб чикдриш машиналари ва 

ускуналари;
III булимда чарм ва муйна ишлаб чикдриш машиналари 

ва аппаратларида бажариладиган технологик жараёнлар, 
уларнинг тузилишлари ва ишлаш асослари баён этилган.

Бу Укув кУлланма енгил саноат йуналишлари буйича 
бакалаврлар тайёрлайдиган олий укув юртлари педагоглари 
\амда шу со\а мутахассисларинингбиринчи нашр юзасидан 
билдирилган фикр ва муло^азаларини ^исобга олиб кбайта 
ишланди ва тулдирилди.



1-БОК

ЕНГИЛ САНОАТ МАШИНАЛАРИ ХДКИДА 
УМУМИЙ МАЪЛУМОТЛАР

1.1. Машиналарда бажариладиган 
технологик жараёнлар

Енгил саноат ма\суло1лари хилма-хил ва узгарувчан, уни ишлаб 
чикдриш шароиги >дм узгариб турадшан саноаг тармокдарилдн 
бирвдир. Енгил саноаг буюмлари доимо ва узлуксиз янгиланиб 
гурганлиги сабабли уларни тайёрлашда кулланилаоиган машина 
ва аппаратларнинг унумдорлиги \ам да иухталигини оишриш, 
сифатини яхглилаш, уларда бажариладиган технологик 
жараёнларни гакомиллаштириб бориш талаб к,илинади. Ешил 
саноаг машиналарини икки rypy\ia ажрагиш мумкин:

1. Пойабзал ва тикувчилик буюмларини ишлаб чикдриш 
машиналари.

2. Чарм ва муйна ишлаб чикдриш машиналари ва 
аппаратлари.

Биринчи гуруздаги машиналарда механик-технологик 
жараёнлар бажарилади. Тикувчиликдаги технологик жараён 
асосан газламани бичишдан, кийим тикишдан, пардохташ- 
дан ва сифатни текширишдан иборат. Пойабзал ишлаб 
чикдриш да пойабзал деталларини чопиш , кирциш ва 
уларни шаклга келтириш, устки ва остки ипли, елимли 
ёки металл бириктириш жараёнлари бажарилади.

Пойабзал ва тикувчилик ишлаб чикдриш машиналари 
гузилиш жихдтидан бирпозицияли агрегатлаштирилган \амда 
кУп позицияли агрегатлаштирилган lypyryiapra булинади.

М аш инани автоматлаш тирилган даражасига к,араб 
яримавтоматлар, автоматлар ва автоматик кдторларга 
аж рати ш мумкин.

И ккинчи гурухдаги маш иналарда кимё-технологик 
ж араёнлар баж арилади. Баж ариладиган технологик 
жарлёнларига кдрабчарм ва муйна ишлаб чикдриш машиналари 
ил аппарагларини куйидаги гурухдарга ажратиш мумкин:
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И Н Н Н 1

— Хом ашсга суюкдик ва эмульсия билан ишлов берувчи 
машиналар (чанлар, баркаслар, барабанлар ва аппаратлар);

— хом ашёга механик ишлов бериш машиналари (чармга 
ишлов бериш машина ва аппаратларининг барча турлари);

— куритиш ва дазмоллаш ускуналари (каландрлар ва 
вакуумли аппаратлар);

— механизациялаш тирилган ва автоматлаштирилган 
курилм алар (тери  ва чарм ни  саралаш  агрсгатл ари , 
тахламалар ва бошкд курилмалар);

— ёрдамчи жи\озлар (транспорт воситалари, хом ашё 
\амда ма^сулотни кутариш ва тушириш, ишчи суюкдик 
аралашмаларни ташиш курилмалари).

Енгил саноат маш иналарида технологик жараёнлар 
кетма-кет, параллел ёки аралаш (кетма-кет параллел) 
ишлов бериш усуллари билан бажарилиши мумкин.

Кстма-кег иш лов беришда жараёнлар бирин-кетин 
бажарилади, ма\сулотнинг \амма жойларига \ам  бир вакуда 
эмас, балки бирин-кетин битта ёки бир нечта асбобда 
ишлов берилади. Ушбу усул билан ишлов бериш нинг 
назарий унумдорлиги куйидагича аникданади:

1
Qh = Т  + t + tk п у

Бу ерда: Тк — битта ма\сулотга ишлов беришда сарфлана- 
диган иш вакуи;

tn — кейинги махдулотни машинага жойлаштиришга 
кетган ваку;

1 — ма\сулотни бошлангич жойлаштиришга ва ишлов 
берилгандан кейин уни машинадан олишга кетган вацт.

Кетма-кет усулда мах,сулотларга шипов бериш мураккаб 
булиб, унга ваку кун кетади. Машина тезлигини, пресслар 
босимини, ускуналарнинг кизийдиган сат\и \ароратини 
ошириш каби йуллар бш1ан иш бажаришга кетган вакуни 
кдсцаргириш мумкин. Кегма-кет усул учун мулжалланган 
машиналарнингкинемаггиксхемаси ва иш хдракаглари мураккаб 
экандиги комплекс механизациялаштириш ва авюмаглаш гириш 
ишларини цийинлаштиради.

Параллел ишлов бериш усулида ма\сулотнинг барча 
ишлов бериладиган жойларига бир ёки бир неча асбоб 
ёрдамида бир вакуда баравар таъсир курсатилади. Бу усулда 
назарий унумдорлик куйидагича аникданади:

1
Q " "  = т  + tк у
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А ралаш  иш лов бериш  усули и к к ал а  у су л н и н г 
аралашмасидан иборат. Бунда махсулотга ишлов беришнинг 
бир кисми кетм а-кет, долган цисми билан параллел 
бажарилади. Назарий унумдорлик куйидагича аникданади:

1
Q a h =  Tk+ t n+ t y"

1.2. Енгил саноат машиналарининг пухталиги

Фан ва тсхниканинг ривожланиб бориши замонавий 
ишлаб чикарилаётган машиналарнингсифатига каттаталаб 
Куймокда.

\ а р  бир янги технологик машина Узининг сифатини 
та в си ф л а й д и га н  ум рбок ,и йлик , п у х тал и к  ва иш га 
Кобилиятлилик курсаткичларига эгадир. Умрбокийлик 
деганда машинанинг бузилгунга кадар ёки бошЦа чегаравий 
Колатга келгунга кадар ундан узлуксиз фойдаланиш га 
ярокдилиги тушунилади.

Машинанинг пухталиги деганда унинг берилган вазифа- 
ларни белгиланган иш курсаткичлари кийм атларини 
саклаган \олда техник хизмат курсатиш, таъмирлаш ва 
гашиш тартиби шартларига мое келган \олда бажариш 
хусусияти тушунилади.

М аш инанинг ишга к°билиятлилиги деганда унинг 
меъёрий-техник кужжатлар, техник шартлар ва стандартлар 
буйича куйилган талаблардаги параметрларни сакдаб крлган 
\олда топширилган функцияни тулик бажариши тушуни­
лади. Бу курсаткичларга мисол к,илиб машинанинг куввати, 
бош валнинг айланиш частотаси, унумдорлиги, сифат ва 
бошк,а курсаткичларини келтириш мумкин.

М ашинанинг носозлиги деганда унинг техник >ужжат- 
лардаги талабларнинг бирортасига кам мое келмайдиган 
\олати тушунилади. Бирок камма носозликлар кам ишга 
Кобилиятлиликнинг йУколишигаолиб келмайди. Масалан, 
машинанинг буялган кисмидаги буёк зарарланса, машина 
носоз деб кисобланади, лекин ишга к°билиятлилигини 
йукотмайди. Агар носозлик машина иш к°билиятининг 
бузилиш ини келтириб чикарса, унда бу инкор содир 
булганлигини билдиради. Инкор деганда механизмнинг иш 
кобилиятини тулик ёки кисман йукотган пайтидаги хрлати 
тушунилади.

М а ш и н ан и н г  б аж арган  иш и бу у н и н г иш лаш  
давомийлиги ёки хджми булиб, вакт, узунлик, ма*сулот
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сони ва бошца бирликларда Улчанади.
М аш инанинг техник шартларда курсатилган охирги 

\олатга келгунга к,адар бажарган иши унинг ресурси деб 
айтилади. М ашинанинг таъмирлашга ярокдилиги — унинг 
техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш йули билан ишламай 
цолиши хдмда нук;сонларининг олдини олиш, аникдаш ва 
бартараф  этиш га м ослаш ганлигидан  иборат булган 
хусусиятидир.

П ухталикнинг курсатиб утилган \а р  бир таркиби 
машинанинг сифатига узгача таъсир к,илади. Ш уб\асиз, 
м аш иналарнинг пухталигини ош ириш ишлатиладиган 
машиналар сонини оширишга олиб келади.

Машинанинг сакданувчанлиги — унинг уз иш курсаткич- 
ларини сакдаши ва сакданиш муддати давомида хдмда бу 
муддат тугагандан сунг \ам  техник шартларда курсатилган 
кдйматларда сакданиб туриш хусусиятидир.

Енгил саноат корхоналари машиналарининг пухталиги 
к;исман жорий инкорлар билан, ш унингдек, деталлар 
ейилиши натижасида юзага келадиган тулик, инкорлар 
б и л ан  а н и к д а н а д и . М аш и н ал ар га  т е х н и к  хи зм ат 
курсатишнинг элементларидан бири жорий инкорларни 
бартараф этиш \исобланади. Тулик, инкорлар машина иш 
крбилиятининг йукрлишига олиб келади ва капитал таъмир 
утказиш заруриятини келтириб чикдради. Тасодифий 
инкорлар, айницса, янги машина ва автоматларда камдан- 
кам учрайди. Фойдаланишга киритилган янги жи\озларнинг 
биринчи инкори уларнинг конструкциялари сифати ва 
тайёрланиш тсхнологиясини тавсифлайди.

Машина ишининг асосий пухталик курсаткичларидан 
бири техник фойдаланиш коэффициенти \исобланади. 
Техник ф ойдаланиш  коэф ф ициенти  Кт.ф . к,уйидаги 
тенгликдан аникданади:

t JL.
К Тф (t + 1 )

Бу ерда:
tK — ишлатиш даврида машинанинг бажарган иши 

йигиндиси;
ti -  шу давр ичида таъмирлаш учун сарфланган вакд 

йигиндиси;
tix — шу давр мобайнида техник хизмат курсатиш учун 

сарфланган вацт йигиндиси.
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1.3. Енгил сапоат машиналарининг летал, чари ва 
уларнинг струкгуравий тасвири

Тикувчидик на пойабзал ишлаб чикдришда кулланиладиган 
машиналар деталлардан йичиладиган узеллар ва механизм- 
лардан тузилчан. Деталларни турри бирлаштириш, уларни бир- 
бирига ryi'pn келтириш, бахякдтор х;осил кдлиш ва бошкд 
бир кднча функциялар бажарилишида механизмларнинг бир- 
бирига мос \аракагламишинитаъмиилаи1 керак булази. Тикув 
машиналарида йигиш узеллари кисмларини бириктирадигаи, 
айланма \аракаг узагадиган ва ^аракатни узгартирадиган 
деталлар ишлатилади (1-жадвал).

Машинанинг айрим кисмларини бирикгирадиган деталлар. 
М ашинанинг к,исмлари ажралччдиган ёки ажралмайдиган 
цилиб бириктирилиши мумкин. Ажралмайдиган бирик- 
тиришда бир деталь иккинчисига нисбатан хсч кднацасига 
силжий олмайди.

Пайвандланган ва парчинланган бирикмалар ажралмайдичан 
бирикмаларга киради. Ажраладиган бикр бирикмалар анча кенг 
таркдлган булиб, улар винтлар, болтлар, шплинтлар, шпонкалар 
ва бошкд деталлар билан бириктирилади.

Барча винтлар вазифасига к;араб тирак, кисувчи, тортиш 
ва урнатиш винтларига булинади-

Тирак винт (1 -ж адвалдаги  1-чдггор) бир деталии  
иккинчисига ма\камлашда ишлатилади. Бунда резьбали 
цисмининг учи деталлардан бирининг юзасига тиралиб 
туради. Винт 3 бушагилгандан кейин деталь 2 ни стержень 
1 буйлаб суриш ёки шу у к, атрофида буриш мумкин.

Кисувчи винт (1-жадвалдаги 2-кдтор) \ам  бир детални 
иккинчисига бириктиришда ишлатилади, бунда I ва 3 
пластиналар бир-бирига винтлар 2 нинг каплакзари билан 
к,исиб м а\кам ланади . Д еталларни бундай ма\камланч 
винтлар 2 бушатилгандан кейин пластиназарни бир-бирига 
нисбатан узунасига суриш имконини беради.

Тортиш винти (1-жадвалдаги З-цатор) цирцилган бир 
детални иккинчисига нисбатан  тортиш  йули билан 
махкамлашга хизмаз к,илади. Винт 3 дезаль 2 нингчачч к,исмига 
бураб киритилади, бунда виччт 3 ниччг каллач-и деталь 2 нинг 
чан ярмини унг ярмига тортиб стержень I га ма.\камлайди.

Винт 3 бушатилгандан кейин деталь 2 ни стержеччь I га 
нисбатан шу стержень ук,и буйлаб суриш ёки унинг
.нрофида буриччч мумкин.



Урнатиш винти (1 -жадвалдаги 4-к.атор) бир детални 
иккинчисига к,атъий аник, \олатда макдамлашда кулла- 
нилади. Кривошип 2 вал 3 га винт 1 билан махкамланади. 
Бунда винтнинг цилиндрик бармоги 7 кривошип 2тешигига 
киради. Деталларни бундай ма\камлаш  бир деталнинг 
иккинчисига нисбатан сурилишига йул куймайди.

Урнатиш винти 4 нинг рсзьбали стержени учила втулка 
5 ни маркамлайдиган конуссимоп ёки ясси торец б^лиши 
мумкин. Бундай бириктириш винт 4 бушатилгандан кейин 
втулка 5 ни вал 6 буйлаб суриш имконини беради.

Пойабзал устки к,исмларини ватикувчилик буюмларини 
тикиш машиналарида бир деталнинг иккинчисига нисбатан 
сурилиш ини таъм иилайдиган  ш арнирли винтлар (1- 
жадвалдаги 5-кдтор) кенг ишлатилади. Чунончи, цилиндрик 
шарнири бор шарнирли винт 1 деталь 2 га тебранма ёки 
айланма харакат хилиш имконини беради, конуссимон 
шарнирли винт 3 эса детал 4 ва 5 ларнинг бир-бирига 
нисбатан узаро сурилишини таъминлайди.

Ш арнирли винтлар 1,3 туташувчи деталларнинг битта 
текисликда, ш арсимон ш арнирли винтлар эса фазода 
Харакатланиш и м к о н и н и  б ер ад и . \а р а к а т л а н у в ч и  
деталларни тутиб туриш учун шарнирли бармокдар (1- 
жадвалдаги 6 -к,атор) ишлатилади. Масалан, тирак винт 2 
билан махкамланган шарнирли бармок, I га бурилма ёки 
тебранма хдракат цила оладиган деталь 3 кийдирилади.

Айланма \аракатни узатувчи деталлар. Айланадиган ёки 
тебранадиган валларни ва укдарни тутиб туриш учун 
маши нал арда марказий бармоьушр (1-жадвалдаги 7-к.атор) 
ишлатилади. Вал 1 нинг четларида конуссимон тсшикчалар 
пармачаниб, уларга тирак винтлар 3 билан махкамланган 
м ар к ази й  б ар м о к д ар  2 к и р и б  турад и . С и р п а н и ш  
подш ипниклари (1-жадвалдаги 8-катор), втулкалар ва 
юмалаш подшипниклари ( l -жадвалдаги 9-кдтор), шарикли 
п о д ш и п н и к л а р  ва и гн ал и  п о д ш и п н и к л а р  кен г  
ишлатилмокда. Бир-биридан узок, масофада ётган параллел 
валларга айланма харакат узатиш учун думалок, тасмали, 
п о н аси м о н  тасм али , тиш ли  тасм али  узатм алар (1- 
жадвш1даги 10 -хатор) ишлатилади. Параллел I ва 5 валларга 
тишли барабанлар 2 ва 4 махкамланиб, уларга тишли тасма 
3 кийдирилади.
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М аш к л а л  ар и д а  буровчи  м ом ен тн и  бир валдан  
иккинчисига узатиш учун хилма-хил тишли узатмалар: 
ташки илаш м али(1  -ж адвалд аги  11-к.атор} ва ички 
и внимали (1-жадвалдаги 12-цатор), тугри тишли цилиндрик 
у итмалар, кия тишли цилиндрик узатмалар (1-жадвалдаги 
I 1-катор), доиравий тишли конуссимон узатмалар (1- 
кадвалдаги  1 4 -к ато р ), к и р м а к си м о н  у затм ал ар (1 - 
кадиалдаги 15-катор) ишлатилади.

Хдракатни узгартирадиган механизмлар. А йланма 
\зракатни илгариланма каракатга айлантириш учун енгил 
> лпоат машиналарида кривошип шатунли механизмлар 
иш латилади. Бундай м еханизм лар вал 9 нинг учига 
ма\камланган ва у билам бирга айланадиган кривошип 7
i.'iii ( I-ж ад вал д аги  21 -катор ) иборат. М еханизм лар 
шеполарининг каракатланувчи кисмини мувозанатлай- 
и н ;Iн посангилари булган кривош иплар ишлатилади. 
Кривошипда бармокб булиб, у кривошип 7 нингтешигига 
киритиб куйилади; вал 9 марказидан бармокб марказигача 
ьУлган масофа кривошипнинг радиуси кисобланади.

Ьир \аракаттурини иккинчи каракаг турига айлантириш. 
учун шатун ( I-жадвалдаги 16-катор) дам ишлатилиб, унда 
пккита каллак ва стержень булади. Шатун кривошипнинг 
нармогига, остки каллаги эса поводок бармоги 3 га (21- 
кагор) кийдирилади. Кривошип айланганда унинг бармоги 
|(Манма каракатланади, поводок эса илгариланма каракат 
и чади. Бунда агар ползуннинг сурилиш и кривош ип 

ч.шининг укига перпендикуляр булса, поводокнинг юриш 
. |\'плиги кривошип радиусидан икки марта кагта булади.

Вллларни тебранма \аракатлантириш ва улардан бошка 
\  ipaKar гурларини узатиш учун енгил саноат машиналарида 
ю ром и сл олар  (1 -ж адвалдаги 17-катор) иш латилади.
I оромисло 5 вал 4 билан бирга ясалиши ёки валга винт 6 
■и ми маккамланиши мумкип. Бошка деталларга илгарилама 

<'ки тебранма каракат узатиш учун коромисло 1 нинг 
нлрмогм 2 га ползун 3 кийдирилади.

' )кецснтрикли узатма (1 -жадвалдаги 18-катор) асосан 
ill мима каракатни тебранма каракатга айлантириш га 
mi iM.ii килади. Механизм вал 1 гама\камланган эксцентрик 
’ ын, нал 1 нинг марказита нисбаган бир оз сурилган 
ми итдрик деталдан, коромисло 4 га бириктирилган шатун
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3 дан ибораг. Эксцентрик.2 ва вал 1 марказларининг силжиш 
каггалиги эксцентрикнинг эксцентриситеты дейилади ва е 
харфи билан белгиланади. Эксцентрик 2 таъсирида шатун
3 коромисло 4 га ва унинг вали 5 га тебранма харакат узатади.

1-жадвалда тикув машинаси тепкисининг ( 19-кдтор) ва 
рейканинг (20-кдтор) структуравий тасвири курсагилган.

Структуравий схемаларни чнзиш. Фазовий структуравий 
схемаларни тугри бурчакли диаметрик проекцияда чизган 
маъкул, чунки у механизм звеноларининг структураси ва 
биргаликдаги \аракаги туфисида як,к;ол тасаввур бсради.

Механизм ёки маш инанинг структуравий схемасини 
чизиш олдидан уларнинг тузилиши ва ишлаши билан 
танишиб чик,иш, яъни деталлар конфи1урациясини, уларни 
бириктириш  усулларини, таянчлар урнини ва айрим 
нукдаларнинг \аракатланиш  характерини аникдаб олиш 
керак. Схема чизишни етакчи звенодан бошлаш керак. 
Масалан, кривошип-шатун механизмининг (1-жадвалдаги 
21-кдтор) кинемагик схемасини чизишдан олдин горизон- 
тал текисликка нисбатан 7" бурчак остида асосий вал 9 
ч и зи лад и , ун и н г втулкаси 8 ш артли тасви рл ан ад и . 
Горизонтал теки сл и кка  нисбатан  41° бурчак остида 
кривошип 7 га ма.\камланган бармок, 6 ни бош (асосий)вал 
9 ^хига параллел к;илиб тасвирланади. Бармок. 6 да бош 
вал уцига параллел к,илиб шатун 10 нинг юкрри каллаги 
(шатунни вертикал жойлаштириб) чизилади. Шатун 10 
нинг поводок 3 бармогига кийдирилган пасгки каллаги бош 
вал уцига параллел жойлаштирилади. Шатун 10 стержени 
ук,ига параллел цилиб поводок 3 ва игнаюритгич 4 чизилади. 
Унг томонда поводок 3 бармогида ползун 11 тасвирланади, 
унинг вертикал деворлари ва й^налтиргич 12 игнаюритгич
4 га, горизонтал деворлари эса кривошип 7 га параллел 
цилиб чизилади. Втулкалар 1,5 ва поводок 3 даги игнаюрит- 
гмч 4 ни махкамлайдиган винт 2 шартли тасвирланади.

Механизмнинг структуравий схсмаси унинг тузилиши 
ха.хидагина эмас, балки ишлаиз принципи х:>КиЛа У'м яхкол 
тасаввур бсради.
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Енгил саноат буюмларининг кун сайин узгариб бориши, 
к а \о н  бозори  тал а б л а р и га  мос к ел ад и ган  янги  
куриниш ларииипг яратилиш и технологик маш ина ва 
ускуналарнинг янгисини яратиш ёки такомиллаштиришни 
г:1лаб этади.

Янги маш иналарни яратиш бир кдтор техник маса- 
лаларни назарий ва амалий ечишдан иборат. Лойи^алаш 
янги м аш иналарни  яратиш  ёки мавжуд м аш иналар 
конструкцияларипи такомиллаштиришни уз ичига олади. 
Мавжуд конструкцияларни такомиллаштириш деганда, 
яшонавий талаблар ва техник нормативларга ботик, \олда, 
иш лов бериш  м етодларини  ва к о н стр у к ц и ял ар и н и  
улартириш  тушунилади. Янги машиналарни яратишдан 
мацсад эса, технологик жараёнларнинг бажарилишида фан 
ва тсхниканинг охирги ютукдарига асосланиб уларнинг 
лвтоматлаштириш даражасини оширишдан иборат.

Янги м аш иналарни яратиш  ва таком иллаш тириш  
жараёнида лойи\аловчи технологик жараённи, техник ва 
п атен т  а д аб и ё тл а р н и  урган и б  ч и р ш и ,  мавж уд 
конструкцияларнинг конструктив, технологик камчилик- 
чарини аникдаши \амда тахдил к,илиши керак. Лойи\аловчи 
машинанинг кинематик схемасида механизм ва узеллардан 
пинкари, \имоялаш , кизитиш, совитиш, созлагичлар каби 
курилмаларни х;ам курсатиши керак.

Янги машиналарни яратиш ёки мавжуд конструкция- 
чарни такомиллаштириш жараёни (1.1-схема) куйидаги 
боскичларда амалга оширилади:

I. Техник топширикди ишлаб чициш.
Лойи\алаш жараёнида техник топширик,ни аник куйиш 

му\им вазифалардан кисобланади. Техник тонширикни 
ишлаб чикишда машинага куйиладиган куйидаги техник 
па гсхнологик талаблар урганилади ва лойикалаш жараёнида 
\исобга олинади:

бажарадиган функиияси;
Кувват, куч, тезлик; 
бош кари ш системаси; 
огирлиги ва габарит улчамлари; 
техника хавфеизлиги;

1.4. Енгил саноат машиналарини лойихадаш боскичлари



— и шлаги ш мудцати;
— куриниши;
— лойихалаш ва тайёрлаш нархи.
Атроф-мухит талабларига куйидагилар киради:
— атроф-мухитнинг маши на га таъсири (температура, 

намлик, хаво);
— янги лойихаланаётган маш инанинг атроф-мухитга 

таъсири (зарарли газ, шовк,ин, титраш, нурланиш);
— техника хавфсизлиги кридалари.
Тайёрланиш ва ишлатиш жараёнида содир буладиган 

талаблар:
— тайёрланиш (пластмассалар, куйма ва пайвандлана- 

диган бирикма);
— синов (тажрибавий ва ишлаб чик,ариш синовлари);
— ишлатиш;
— таъмирлаш.
Бу боск,ичда машинага куйилган техник талаблар буйича 

лойиха хужжатлари тайёрланади ва техник топширик, ишлаб 
чицилади.

2. Техник галабни ишлаб чинит.
Техник талабни ишлаб чицищца илмий адабиётлар хамда 

патент м атериаллари , м аш и н ан и н г мавжуд ва янги 
к о н с тр у к ц и я л а р и н и н г  ко н стр у к ти в , эксп л уатац и он  
хусусиятлари урганилиб, хнёсий тахдил хилинади ва 
лойихаланаётган машинага аник, техник талаб куй ил ад и.

3. Лониханинг эскизини ишлаб чициш.
Эскиз лойихасида лойихаланаётган машинанинг 

вазифаси, асосий параметрлари ва габарит улчамлари 
хак,ида маълумотлар курсатилади ва машина ишлаш 
принципини курсатувчи схемалар бажарилади. Баъзи 
Холларда макети тайёрланиб, синовдан утказилади.

4. Техник лойихани ишлаб чициш.
Бу босцичда лойихаланаётган машина тузилиши хак,ида 

тУлиц ми!.лумотлар берилади, яъни лойиханинг ишчи 
Хужжатлари (умумий куринишлари, циклограммалари, 
кинсматик схемалари, асосий механизмларининг йигма 
чизмалари) бажарилади.
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5. Дастлабки лониуани ишлаб чициш.
Бу боск,ичда янги ёки такомиллаштирилган машина 

конструкциям тайёрланади ва дастлабки тажриба синовдан 
утказилади. Тажриба синовидан олинган натижалар буйича 
конструктив камчиликлар тузатилиб, ишлаб чикдриш 
корхоналарида синовдан утказилади.

6. Технологик хужжатларни ишлаб чициш.
Ишлаб чик;ариш синови ва тайёрланиш натижалари 

буйича хужжатлар ишлаб чицилиб, давлат синовидан 
Утказилади. Утказилган сипов натижалари буйича хужжатлар 
шнёрланади. Янги яратилган ёки такомиллаштирилган 
машина лойи\аси барча техник, технологик ва ицтисодий 
и мбларга жавоб бергап \олатида ишлаб чикдришга татбик, 
Килинади.
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1.5. Машиналар циклограммами 
Циклограммаларни тузит

Енгил саноат корхоналаридаги машиналарнинг купчи- 
лигида технологик жараён даврий равишда бажарилади. 
Машинанимг механизмлари технологик жараён бажарилиш 
даврининг тул и к ёки унинг бир к,исмида иш бажарадилар.

Мдшиналарда технологик жараён бажарилиши техноло­
гик, ишчи ва кинематик даврларининг узаро богликдиги 
билан характерланади. Янги машиналарни лойи\алашда ва 
мавжуд конструкцияларни такомиллаштиришда ало\ида 
м ех ан и зм л ар  б и л ан  б а ж ар и л а д и га н  т е х н о л о ги к  
ж араёнларнинг рационал кетма-кетлигини к^рсатувчи 
графиклар — циклограммалар тузилади.

Ц иклограм м алар м еханизм ларнинг адндай кетма- 
кетликда ишга тушиши ва ишни тугатишини курсатади. 
Лойикалавз иш ларининг бажарилиши циклограммалар 
тузилишига боглик, булади.

Циклограммалар куйидаги куринишларда тузилади:
а) Айланма куринишда;
б) тугри бурчакли;
в) чизиади куринишда.
Мавжуд машиналар никлограммаси механизмларнинг иш 

бажарувчи органларнинг битта кинематик даврда каракатици 
белгилаб, тажриба нули билан тузилади ва асосан градусли 
диск, хронограф ёки осциллограф кулланилади.

1-расмда «PFAFF* фирмасининг 42-7-909-0042-010/002 
моки бахяли тугри бахякдтор косил килиб тикувчи 
м аш инасининг никлограммаси курсатилган. By тикув 
машинасида моки бахяадтори косил килинишида игна, 
моки, иптортгич ва матсриални суриш механизмлари 
иштирок этади. Тепки бахякдтор косил булиш жараёнида 
материалга устдан босим бериб туради. Моки бахясининг 
Косил булиш жараёнини игнанинг газламага санчилишидан 
бошлаб куриб чиадмиз.

И гнанинг санчилиш и тикилаётган  м атериалнинг 
к,ал и или гига ад раб бош валнинг 90° — 105° га бурилганида 
(А нукдада) бошланади. Бош валнинг 180° га бурилганида 
(Б нуадада) игна узининг энг остки колатига стали. Бош 
вал яна 24° — 25° га бурилиб, игна остки колатидан 2 мм
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кутарилганда игна ипидан калка косил булади. Бош вал (В 
нуктада) уртача 260п га бурилганда игна газламадан ч и кади.

И гн а н и н г  иш йули к о э ф ф и ц и е н т и  куй и д аги ча  
аникданади:

К =  160° /  360° = 0,44
Материал калинлигига караб К =  0,4 — 0,5 га тенг булади. 

М оки учи игна ипини (Г нуктада) бош вал 210“ га 
бурилганда илиб олади. Моки игна ипини уз атрофидап (Д 
нукга) бош валнинг 320° — 330" бурилишида айлантириб 
олади ва устки камда остки иплар бир-бири билан чалишади.

М о к и н и н г  иш йули к о э ф ф и ц и е н ти  ку й и д аги ч а  
аникданади:

К =  110° /  360° =  0,3
Бош вал 310° га бурилганда (Е нуктада) иптортгич 

юкориги каракатиц и бошлайди. Юкориги \олатига етганда 
устки ипни галтакдан бушатади ва паст га \аракатланиб чок 
\осил булиш учун сарф буладиган ипни узатади. Ипни 
узатиш жарасни бош валнинг 60“ — 70° дан 310“ гача 
бурилишида амалга ошади.

Тишли рейканинг газламани суриши бош вал 10" га 
бурилганда бошланиб (3 нуктадан) 95“ га (И нуктагача) 
бурилишида тугайдк.

Тишли рейка иш йули коэффициенти:
К = (50 -  60) /  360 = 0,15 -  0,16

Сифатли бахякатор косил булиши учун машина ишчи 
органлари каракатлари уртасидаги богликугик катъиин 
сакданиши керак.

1.6. Енгил саноат машинасозлигида кулланиладиган 
материаллар

Ei 1 гил сапоат машиналарини лойикалаш  жараёнида 
д етал л ар н и ш  тайёрланиш и ва иш лаш  ш ароитлари  
урганилиб, уларга материаллар танланади. Олиб борилган 
илмий изланиш лар шуги курсатадики, енгил саноат 
маши надари нинг асосий /сталлари унча кагта булмаган 
кажмий кучланишларга эга.

Енгил саноат ма1линалари.1ингдеталлари ишлатилганда, 
улчамлари кичрайганда ва лойикалаш  ж араёнидаги



4|>;i inigiap бузилганда деталлар ишга я роке из булиб колади. 
\ а р  бир детальтурли материаллардан тайёрлани1ии мумкин, 
шунинг учун \ам  керакли материалларнинг танланиши жуда 
мураккабдир.

Лойи^аловчи деталь материалининг гУгри шаклланиши 
учун унинг ишлаш шароити, унта кУйилган талабларни 
Урганиш шарт. Бу талаблар дегалнинг муста^камлиги, 
кагти к ли к  курсатки ч и , кизиш  тем п ератураси , узок 
мшлаши, ишкаланиш коэффициенти, массаси ва бошка 
курсаткичлари билан боглик. Лойи\аловчи \ар  бирининг 
гаркибини , техникавий  курсаткичлари ни , уларнинг 
нархини, механикавий ва иссикдикка иш лов беришга 
хослигини урганиши керак.

И л га р и л а н м а -к а й т м а , теб р ан м а  кар акатл ан увч и  
дсталларда катта инерция зурикишлари косил килмаслйги 
учун енгил ва муста\кам булиши, айланма каракаг килувчи 
маховикли, \аракатлантирувчи гилдиракли валларнинг 
ногекис айланиш и бартараф этилиш ини кисобга олиб 
уларнинг огир вазнли булиши талаб этилади.

Г.нгил саноат машиналарининг дсталларини тайёрлашда 
асосан  ч уян , пулат, ал ю м и н и й , ран гл и  м сгал л ар , 
нластмассалар ва металлмас материаллар кенг кулланилади.

Чуян куймалари

Чуян асосан куйиш материалларидан булиб, кучланиш 
ва тсбраниш ни сундиради, кисилиш  ва буралишларга 
юкори каршилик курсатади. Арзонлиги сабабли мураккаб 
шаклдаги деталлар ясалади.

Чуян таркибида 2,14 % дан 6,7% гача углерод булган 
гемир билан углерод котишмасидан иборат. Куйиладиган 
галабларга, кимёвий таркибига ва бошка хусусиятларга 
Караб чуянлар цуйидаги турларга булинади:

а) Кулранг чуянлар;
б) антифрикциоп хоссали чуянлар;
в) пухталиги юкори булган чуянлар.
Чуянлар КЧ-12-28 каби белгиланади, яъни КЧ -  кулранг 

чуян булиб, 12-28 эса унинг ейилиш ва чузилишдаги 
мусга\камлик чегарасини билдиради. КЧ-12-28 маркали 
чуяндан камрокзурикишда ишлайдиган деталлар, станиналар;
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К Ч - 18-36 мар кал у чуяндан ш кивлар, кронш тейнлар, 
кулачоклар тайёрланади. АКЧ-П антифрикцион чуянлардан 
аса тулкалар, титли  гиддираклар тайёрланади.

Пулатлар

Таркибида 2,14% гача углерод булган темир билан 
углероднинг к,отишмаси пулат дейилади. Пулатлар юк,ори 
пухгаликка эгалиги, иссикдик ва кимсвий иссикдик билан 
ишлов беришга кулайлиги учун \ам  улардан узгарувчан 
тезликда ишлайдиган зарбий кучларга чидамли дсталлар 
тайёрланади . У глсродли пулатлар вази ф аси га  кура 
асбобсозлик ва лигерланган пулатларга булинади.

Пулатлар оддий, урта ва юцори сифатли булиши мумкин. 
Оддий сифатли пулатларга П 1 дан 4 гача булган маркали 
п^латла? киради. Ундаги ракдмлар пулатнинг чузилишдаги 
м уста^кам лик ч ега р а с и н и н г  ‘/ 10 улуш ига тен г . Бу 
пулатлардзн кртириладиган деталлар -  пинт, яъни гайка, 
шайба, шкчвлар тайёрланади.

У'рта сифтгли конструкцион пулатларга II 10 дан 45 гача 
булган маркой пулатлар киради. Бу пулатлардан валлар, 
шатунлар, ршаглар каби деталлар тайёрланади.

Л игерланган пулатлардан  асосан  пухталиги, 
к,овушк;окдиги, ейилиш га чидамлилиги ва технологик 
хусусиятлари юкзди булган дсталлар тайёрланади. Таркибида 
хром, марганец, крем ний, никель, вольф рам, титан, 
алюминий, мис бор гулатлар лигерланган пулатлар дейилади.

Пласгмассалар

Енгил саноат машина-озлигида пласгмассалар титрашни 
камайтириш хусусиятигаэга булганлиги сабабли улардан 
ш кивлар, гилдираклар  каби д еталлар  тай ёрл ан ад и . 
Пласгмассалар термореактш ва термопластик [урухдарга 
булинади. Пластмассалардан айёрланадиган деталлар босим 
остида куйма, пресслаш ва теханик усулларда олинади. 
Хозирги пайтда асосан текстолит ва гетинакс, шишали 
текстолит, волокннт, винипл&т, капрон каби пластмас- 
салар кенг кулланилади.
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Ллюминийлар,

1-нгил саноат машинасозлигида ашоминийлар \ам  кенг 
кулланилади. АЛ-4, А Л -6, АЛ-8 маркали алюминийлардан 
к им зурикишда ишлайдиган деталлар, шкивлар, корпуслар 
i айсрланади.

МЛ-3, МЛ-4, МЛ-5 маркали алюминийлардан эса юкрри 
I счликда ишлайдиган машиналар учун шатунлар ва ричаглар 
I айсрланади.

Л л ю м и н и й л ар д ан  та й ё р л а н га н  д етал л ар  ен ги л  
оулганлиги учун уларни куллашда машина огирлиги ва 
юйёрланиши учун сарф буладиган хар^жатлар камаяди.

Металлмас материаллар

I нгил саноат машиналарида титрашни сундиргичлар, 
м анж етлар  каби д еталларн и  тайёрлаш да р ези н алар  
к у л л ан и л ад и . И ссик,лик ва эл ек тр д ан  \и м о я л а ш  
шементларини тайёрлаш да асбестдан фойдаланилади. 
\сбсст толаси узилишга юцори пухталикка, диэлектрик 
хусусиятга эга.

Савол ва топширицлар

I Машинанинг пухталиги деганда нимани тушунасиз?
2. Машинанинг умрбоцийлиги ва ишга кобилиятлилигини 

Кп и да и тушунасиз?
3. Машиналарда дандай инкорлар содир булади?
I Гсхиик фойдаланиш к о э ф ф и ц и е н т  цандай аникданади?
■ Я т и машиналарни лойи\алаш жараёни кдндай боскичларда 

>|мдига оширилади?
(> Циклограммалар кайси куринишда тузилади?
1 Моки бахяли тикуп машинасининг иш циклограммасини

IV IIIIII .
К Iш и л  саноат машинасозлигида кандай материаллар 

KV иинилади?
Ч I нгил саноат машиналарида \ара катни узагувчи детапларга 

■ пт и деталлар киради?
К) Кривошип ползунли игна механизмининг структуравий 

I at иирини чизинг.
| I Мишнналар ме.\нат унумдорлиги кап дай аникданади?
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1 НУЛИМ

ТИКУВЧИЛИК САНОАТИМАШИНАЛАРИНА 
УСКУПАЛАРИ

2-БОБ

ГАЙ ЁРЛОВ ВА БИЧИШ  ИШЛАРИДА 
К^ЛЛАНИЛАДИГАН ЖИ^ОЗЛАР

Тикувчилик буюмларини тайёрлов-бичиш  б^лимида 
газлам аларни туш аш , туш ама каватларининг чегини 
к,ирк,иш, туш амами булакларга кирциш , деталларии 
Кирк;иш, бичилган деталларни жамлаш ва тикиш булимига 
жунатиш каби ишлар бажарилади.

Т и к у в ч и л и к  м а \с у л о т л а р и н и  иш лаб ч и ц ар и ш  
корхоналарида тери, газлама ёки бошкд материалардан 
унумли фойдаланиш (чикушдисиз) талаб этилади. \о зи р ги  
пайтда материалларни тежаш, улардап уиумли фойдаланиш 
борасида самарали ишлар олиб борилмокда.

Т айёрлов иш ларини  ри вож лан ти ри ш н и н г асосий  
йуналишлари куйидагилардан иборат:

а) М е^иат унумдорлигини ош ириш , материалларни 
т а й ё р л а ш  и ш л ар и д а  т е х н о л о ги к  ж а р а ён л а р н и  
такомиллаштириш;

б) материалларни кдбул к,илиш ва тайёрлаш ишларини 
кенг механизациялаштириш;

в) цул м с \н а т и н и  е н ги л л а ш ти р у в ч и  авто м ати к  
К урилм алар б илан  та ъ м и н л а н га н  м аш и н ал ар  
конструкцияларини такомиллаштириш;

г) м с \н а т  у н у м д о р л и ги н и  ош и рувчи  к и ч и к  
механизациялашган мослама ва курилмаларни яратиш.
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2.1. Андазалар к)засини улчаш машиналари

Дкдазалар калинлиги 0,9 — 1,2 мм ^ а п и к  прессшпат 
I иртондан тайёрланади. Кушимча андазалар картондан 
| пп-рланган булса, атрофига тунука копланади. Узок 
п и п ач а  ^згармайдиган кийим деталларини бичиш га 
мУлжалланган кушимча андазалар эса дюралюминий ёки 
Йошка металл тунукалардан тайёрланади.

Гпйёрлов ва бичиш  иш ларини  автом атлаш тириш  
м vaм моей энг муким ишлардан бири кисобланади. Бу 
ши шрни комплекс автоматлаштириш устида купгина олий 
\ I. у в ю ргл ари  ва илм ий  тек ш и р и ш  и п сти тутл ари  
| I 1К,икотлар утказиб, технологик комплекс воситасини 
ишмаб чикдилар. Технологик комплекс воситаси «Силуэт» 
лсб аталади.

• Силуэт» комплекси учта машинадан иборат б^либ, 
•С‘и |уэт-С», «Силуэт-К», «Силуэт-Р» деб аталади.

••Силуэт-С» маш инаси ЭХ.М билан бирга куйидаги 
ши uipiiH бажаради:

а) А ндаза контурларини  ки соблаб , м аьлум отини 
ниоматик ёки яримавтоматик равишда босиб чикаради;

Г») андазаларнинг юзасини ва периметрларини \исоблаб, 
ма1.зумотини босиб чикаради;

и) ан д азал ар н и  таб и и й  каттали к да  ёки  керакли  
м и-штабда чизиб чикаради;

I ) кичиклаш тирилган андазаларни к$ллаб, бичишга 
мУзжаллаб, механик равишда дастур тузади;

/0 танланган масштабда андаза контурини ёки андазалар 
м чиаш м асини куриб назорат килиш учун уни график 
iiipiaa чизиб беради. «Силуэт-К» машинаси ЭХ,Мда ёки 
иошка курилмада кисоблаб олинган андазаларни ёки 
hi i.i tiuiap жойлашмасини исталган масштабда чизиб беради. 
Бундам пинкари «Силуэт-К» машинаси дастурлаштирилган 
nil-mill машинаси -  «Луч»га боглик булган жараёнларни 
п.11 аради ва кулда бичиш ишларига м^лжаллаб андазалар 
• ни мшмасини чизиб тайёрлаб беради.

«Сиауэт-К» машинаси \ам  «Силуэт-С» машинасидек 
in I м и  координата (х ва у уки) системасида ишлайди. 
М niiiiii;i иккмта галташ: узатувчи-пассив 11 (2-расм) ва
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к,абул цилувчи — юритадиган галтаклари бор к^згалмас 
столдан иборат. Стол усгида иш асбоби 1 ни ташувчи ижрочи 
механизм (портал) 2 \аракатланиб гуради. Иш асбоби I стол 
13 устидаги материал (к;огоз) 12 га тегадиган булади.

Стол чстига кузгалмас килиб м а\камланган иккита 
вертикал йуналтиргич 4 ва 8 штанга 6 нинг икки учига 
м а\камланган иккита буралма ярим ук, 5 ва 7 ичидан 
бемалол утади.

2-расм. «Силуэт-К» машинасининг ишчи планшети.

Йуналтиргичларнинг бирининг юкрри учига ПИЩ -6-1 
контактсиз элсктражратгич 9 урнатиб куйилган.

Балтакдан узатиластган кргозни бир оз захираси билан 
столга ма\камланади. Кргознинг ён томонлари электр- 
кдмрагичлар орасидан  угказилади , бунда когознинг 
м^лжалдаги кенглигига мослаб, портал буйлаб сурилма 
кдмрагич олдин урнатиб олинади. Кабул галтагини пульт 
орк;али ишга тушириб, керакли к;огоз ураб олинади.

Кейин иккала координата буйлаб иш механизмини 
дастлабки бош лангич \олатга чикдрилади. Боищарув 
цурилмасига чизиш дастурини тутрилаб, уни «Силуэт-К»га 
узатиб ишга туширилади. Машина ишга туширилганда, 
олдин материални (когозни) тортиб турадиган вакуум 
уланади, кейин андазалар жойлашмаси ч и зил а бошланади.
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•Силуэт-P» машинаси картон ёки к,огоздан ясаладиган 
ап ипапарни табиий каттадикда ёки исгалган катталикда 
Кир^иш учун мулжалланган.

•С'илуэт-Р» нинг иш органи газли лазер булиб, асосий 
щи асбоби лазерли ксскичдир. Бу маш ина \ам  икки 
I оординатали сурилма система булиб, андаза киркиладиган 
м ак -ри ал  ку й и л ган  лузгал мае иш стол и устида 
\аракатданади. М аш инанинг конструкцияси 250-300Вт 
куинагда ишдайдиган \ар  кдндай лазерга мулжалланган. 
I I u p 4 (3-расм, а) машина 1 дан ташкдрига жойлашган 

ь\ шб, дастурга кдраб, лазер нурини тухтатиш учун унга 
искгромагнитли бошцарув тусик,3 урнатилган булади. Нурга 

нисбаган 45° бурчак остида жойлашган OFMa  куз1у 2 лазерли 
ич кич 5 га нур узатиб беради.

раем. «Силуэт-P» машинасида: а — ишчи планшет билан 
шзернинг жойлашиши; 6 — лазерли кеекдч.

« ш у м  Р* машинасидаги кескич (3-расм, б) асосий
..... at боби \исобланади. У ичи буш тунтарилган конус
и a in ia Пуаади. Кескичнинг остки учи ингичкалашган ва
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диамегри 2 мм ли тешиги бор сопло 1 дан иборат. Юкрри 
К.ИСМИ эса орасидан газли лазер нури утадиган оптик линза 
3 куйиб герметик ёпилган булади. К,ирк,аётган зонадан 
материал 5 нинг куйган ма\сулини \аво ок,ими ёрдамида 
сопло тешигидан чикдриб ташлаш учун линза билан сопло 
орасидаги кескич корпусига 0.5.10 Па босим остида \аво  
киритадиган резьбали деталь 2 ма\камланган.

Газламалардан унумли фойдаланиш асосан андазалар 
юзасини тукри улчашга б о ти к , булади. Хозирги пайтда 
тикувчилик корхонааарида ва моделлар уйида андазалар 
юзасини улчашда ИЛ фотоэлектрон машинаси ишлатилади. 
ИЛ маркали фотоэлектрон машинаси текис фигурадаги 
андазаларни улчаш учун мулжалланган. Бу машинада 100 
— 550 мм узунликдаги ва 100 — 750 мм энли андазаларни 
улчаш мумкин.

Машинанинг техник курсаткичлари

Ме.\нат унумдорлиги, дон а/соат........................ 32
Каретканинг хдракат тезлиги, м /с .................0,024
Анда:и узунлиги, м ....................................0,1 —1,5
Андаза эни, м ............................................0,1 — 0,35
Турел вали айланишлар сони, ай л /м и н ........ 235
Генератор гилдиракллри
айланишлар сони, ай л /м и н .............................. 1410
Элсктрюритгич: т у р и ............................ AD-21-2
Куввати, кВ т..........................................................0,27
Кучланиш, В ...........................................................220
Машина габарит улчамлари,
м м ......................................................  3750x1270x1140
Машина массаси, к г .............................................650
Андазаларни Улчаш аникдиги, % ........0,2 — 0,6



I

Vл ч а н ад и ган  а н д аза  4 кузгал увч ан  стол 3 га
• ойлаштирилади. Стол остки к^исмида ёйсимон тирк,ишли
.... . мулат металл ма\камланган. Кузгалувчан стол доимий
и пикда йуналтиргич 2 да буйлама хдракатлапади. Стол 
у а к и  к,исмига ёриткич 5 урнатилган булиб, ундан тушадмган 
I руI дик оптик грубкалар 9 га тушади. Трубкалар стол осгида 
м чиаш ган турел валига урнатилган (4-расм).

I урсл 6 трубкалар 9 билан биргаликда доимий бурчак 
I in к ia айланади. Турслнинг бир айланишида стол 4 см 

I I i илж ийди. Турел 6 пинг айланиш  ук» вертикал 
и м и  шкда бурчак остида жойлашган. Хар битта трубка
• in .1 кет айланма \аракатланиб, 80 см узунликда ва 1 см
....... юзами улчайди. Турел бир тулик, айламишда 4x80=320

......... о у 1чанади. Машимада турелнинг \ар  бир айланишида
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320 импульс,берувчи генератор 8 мавжуд. Импульслар ге^ 
нератори 8 дан маълумот кучайтиргичи оркдли фотореле 
10 га ва электрон \исоблагич 11 га узатилади. Табло 12 
улчаш натиж аларини  курсатади. Стол 3, турел 6 ва 
им пульслар ген ератори га  ^аракат тиш ли  узатм алар 
системаси оркдли берилади. Машинада бир сменада 200 — 
250 дона андазалар юзасини улчаш мумкин.

2.2. Материалларнинг энипи, узунлигини улчаш ва 
нуцеонларини аникдаш машиналари

М а те р и а л н и н г  э н и н и , у зу н л и ги н и  улчаш  ва 
нук,сонларини аникдаш  тайёрлов булимининг асосий 
технологик жараёнларидан бири \исобланади.

Т ай ёрлов  булим ларида м атери ал л арн и н г м уайян 
цалинлиги ва кенглигига мосланган механизациялашган 
PC-1, РС-2, ПРС-140, ПРС-160 каби пунсон тоииш-улчаш 
станокларинипг хдр хил турлари ишлатилади.

Материалларнинг узунлигини улчаш.
Х,озирги пайтда материалларни улчаш ва нук,сонларини 

аникдаш машиналарига куй ил ад и ган асосий талаблардан 
бири улчаш аникдигидир. Узунлигини улчаш билан бир 
вакдда нук;сонларини аникдашда материал тезлиги 0.15 — 
0.25 м /с дан ошмайди. Факдт материалнинг узунлигини 
улчаш машиналарида эса 0.65 — 0.85 м/с га етади.

Материал узунлигини улчаш аникдиги машина ишлаш 
принципига \ам  боглик, булади. Машиналар конструкция- 
лари турли булса \а м  улчаш механизмлари 5-расмда 
кУрсатилган иккита принципнинг бирида ишлайди.

Биринчи принципда (5-расм, а) ишлайдиган машина- 
ларда ^аракатлан ти рувч и  орган  улчаш  вази ф аси н и  
бажаради. Узатиш валининг укд ёзиш курилмаси билан 
кинематик богланган булиб, импульслар хдсоблагичи 
вазифасини бажаради. Биринчи принципда кинематик 
за н ж и р  улчаш  о р г а н и н и н г  б урчак  си л ж и ш и н и  
\исоблагичга узатади.

Материал йуналтиргич 6 ва \аракатлантирувчи валиклар 
3 оркдли утади. Материални гугри йуналтириш учун пружина 
1 кулланган валик 2 урнатилган. Валик 3 га тегиб турадиган 
ричаг 5 кинематик занжир 7 билан уланган.
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, Иккинчи принципда эса бурчак силжишици импульслар 
сонига айлантиради. Биринчи принципда ишлайдиган 
материал узунлигини улчаш курил мал ари да \аракатланти- 
рувчи орган ва сайт айланишни х,исоблаб берувчи цурилмаси 
орасида кинематик ту гашу в булиши лозим.

Узунликни ёзиб бориш учун фотореле ёрдамцда ишлайдиган 
электр занжирли импульс \исоблагич куллапилади.

И ккинчи принципда ишлайдиган курилмада улчаш 
органи булиб хисоблаш гилдираги хизмат к,илади (5-расм, 
б). ,\аракатлантирувчи валиклар 3 газламани силжитиб, 
\исоблаш  гилдираги 4 ни айланиш га мажбур килади. 
Газламани йуналтириш учун эркин айланувчи ролик 2 ва 
пружина 1 кулланилган. Газламатугагандан сунг, \исоблаш 
гилдираги уз инерцияси ёрдамида айланмаслиги учун 
автоматик тухтатиш курилмаси Урнатилган.

Газлама билан харакатлантирувчи вал ва \исоблаш  
гилдираги орасидаги масофани таъминлаш  узунликни 
улчаш курилмаларига к$йиладиган асосий талаблардан 
бири \исобланади (5-расм, а ва 5-расм, б). Газлама ва 
улчаш органлари орасидаги ишкдланиш коэффициентини 
ош ириш  мацсадида \аракатлантирувчи  валикларга ва 
х,исоблаш гилдирагига резина ёки кардолента урнатилган. 
Г азл ам ал ар  у зу н л и ги н и  ц и л и н д р и к  ги л д и р ак  ёки  
валикларда улчаш мобайнида улчов хатоликлари юзага 
келади. Улчаш хатоликлари газламанинг сурилиш ига, 
унингтаранглигига ва кдлинлигига боглицбулади. Газлама 
билан цилиндрик Улчаш органлари узаро гаъсир схемасини 
куриб чицамиз.

Улчанаётган газлама кдлинлиги — $ ,  гилдирак ёки
валикнинг радиуси — RK, улчаш цисмларида таранглик S 
булсин (6-расм).

Агар улчаш вакдида \исоблаш  гилдираги т марта 
айланган булса, у \олда материал узунлиги куйидагича 
аникданади: Lu = m -2 x R K

Улчанаёгган газлама ^ак,ик,ий узунлиги эса куйидагича 
топилади:

т ■ 2 лр  , бу ерда р  -  R + $12  ёки Ц  = К  ~?~
R.

44



1.1 шаманинг удчанаётган жойидаги тортилган \олдаги 
ми«'(>ий силжишини — £ = SQ /  Eh  Ни \исобга олсак, у \олда

гаИ 'мш  кисмиминг^акикий узунлиги Ьд =  Lx(1 - f )  
ими Охлади.

Рлч ашнинг абсолют хатолиги куйидагича аникданади:

AL =  Ьи -  Ьд ёки АI  = L
\

1 -
R ,

Олипган ифодаларни та.\лил к,илиб, куйидагича хулоса 
>■ ,11111111 мумкин:

_р р
Агар ^  > ' + R £  булса, AL — хатолик манфий \исоб-

1.ИМДИ, яъни улчанган узунлик \акик;ий узунликдан кам 
Пул ид и.

Улчаш хатолигини камайтириш учун улчовчи гилдирак 
• > и илликнинг номинал диаметри ва газлама кдлинлигини 
\ 1н:обга олиб аникдаш мумкин. Шу мацсадда РС-1 ва РС-2 
I 1(>и сганокларда диаметри узгарувчан курилмали улчаш 
| и мпраги ёрдамида газламанинг хдракатини т^гри так,сим- 
itiiu учун ц — ишкдланиш коэффиииентини \амда газлама 

in I плдирак таъсирланиш бурчаги а ни гугри танлаш лозим. 
N 14.ни эса минимал S0 куч таъсирида амалга оширилади.

6-расм.
Материал ва 

улчаш
органларининг 
узаро таъсири.

I ,1 и т м а  х а р а к а т л а н и ш и д а  ги л д и р а к к а  т а ъ с и р  
mi Ivпчи кучларни куриб чикдмиз (6-расм). Рилдирак 
hi мима \аракати н и  таъминлаш  учун куйидаги шарт 
'• i t  ipn л и ш и керак:
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S>RK =  S0RK'+ M c
S, куч к,уйидаги формула оркали ифодаланади:

V -  v Р^аOj — Ogt?

м
Бу \олда: е>т = 1 + ---- булади.

Rk^ o

, Г, м с \Бу ерда ц а  = In 1 + —- —
V Rk\  у

Олинган ифодадан S0HHiir рухсат этилган кийматларига 
боглик колда а  ва р параметрларини танлаш мумкин.

Магсриалларнинг эпики улчаш.
Замоиавий улчги ва нуксонларини аникдаш машинала- 

рида м атер и ал н и н г  эн и н и  улчаш  учун к о н так тси з  
фотоэлектрик усул кулланилган. PC-1, РС-2 станокларида 
газлама 10 юкрридан пастга хдракатланиб, ёриткич 6 ва 
айланувчи винт 9 орасидан утади. Винт 9 айланма каракатни 
электромагнит муфта 7 дан олади. Винтда кронштейн 1, 
гайка 8 камда уларда урнатилган фотокдршиликлар 2,3 ва 
4,5 жойлаштирилган. Фотоцаршиликлар 2 ва 5 га ёруглик 
тушмай долган да ёки фоток,аршиликлар 3 ва 4 га ёруглик 
туша бошлаганда электромагнит муфтада электр киска 
туташуви содир булади (7-расм).

Материал рулон 1 дан йуналтиргич 2, \аракатлантирувчи 
вал 3, экран 4, йуналтирувчи валлар 7, 8, 10 оркали валик 
11 га уралэди. Экран 4 ни ости ва устига ёриткичлар 5 ва 6 
урнатилган. Валик 11 га хдракат вал 12 дан берилади (8-расм).

Газлама эни узгариши билан фотокаршиликлар силжий 
бош лайди  ва ви н тси м он  вал н и н г  бурчак силж иш и 
\исоблагич 11 да кайд килинади.

М осква э к сп ер и м ен тал  м ехан и ка  заводи  иш лаб 
чикарадиган нуксон топиш-улчаш станогининг ишлаш 
п р и н и и п и н и  куриб  ч и к а м и з . С тан о к д а  п ай ван д  
конструкцияли корпус булиб, унга кия жойлашган назорат 
тахтаси 18 (9-расм) махдамланган. Тахта 18 даойна 17 ёпиб 
турадиган  дарча булиб, м атериал njy дарча оркали  
лю м инесцент ёриткичлар 19 ёрдамида гаг томонидан
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* 5 в

' /ним . Материал знини 
Улчаш механизма

8-расм. РС-2 машинаси 
ишчи органлари.

Ори|н ищи. Ю ^оридан \ам  материал ёриткич 14 даги 
иомпнссцент ёриткичлар ёрдамида ёритилади. Материал 

Уримп 7 нов 8 га цУйилади ёки скалканинг айланишини 
и н  инцаштирадйган тУртта ш арикли подш ипниги бор
■ и h i m  гаянч 9 да айланиб турадиган скалкага кийдириб 
м ни  и h i . Ласта 15 ни буриб, к,исувчи валик 11 ташувчи 
И" ни К) дан узоцлаштирилади ва улар ургасидаги ораликха 
м«1и,риал учи киритилади. Кейин кутарилиб цуйилган 
• in '.нм 12 ни вал 13 да юк,ори томонга буриб туриб, 
1' н риални штанга 16 устидан утказиб, назораг тахтаси 18 
м и  ыб тортила бошланади. Материал учини пастга томон 
  |у|пиб, скалкага уралади-да, уни йуналтиргичлар 23
■ . ' ' I in и пазларига киритилади. Машинанингунгтомондаги
.........и. I агидаги тугмачали улагич ёрдамида нуксон топиш-
.......hi п  л ноги электр манбаига уланади. Педаль 25 босилса,
■ I hi к >1- ипп а тушиб, материал юк,оридан пастга томон 
' I >м 1.1 бошлайди. Остки ташувчи валиклар 24 ва 1 ёрдамида
1 ИЧЧ1.1Л У рам и 21 булиб уралади. М атериалнинг эни 
inn ' т  а 20 га биноан визуал, буйи эса ^исоблагич 6 
I I'm in назорат к,илиб борилади. Ишчи улчаб булинган 

ч I |ut i l буйича курсатувчи ракдмларни учириш учуй ричаг 
'  ни Посади; керакли рацамни урнатиш учун даста 4 
н | п мчи Педаль 27 материални тсскари йунали пла, яъни 
ii.ii I Iап юцорига томон суришга хизмат к,илади. Материал 
to > .'Ннии топиш батамом тугаб, бир тупнинг буйи ва эни
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улчаб булингандан хейип ишчи даста 22 ни узига томом 
бури б, педаль 26 ни босади.

Бунда йуналтиргичлар 23 билан 2 ишловчидан пастга 
томом бурилади ва уралган материал рулони лентали 
конвейер 3 уогига тушади. Педаль 27 босилганда конвейер 3 
рулонни чан томонга, педаль 25 босилганда эса унг томонга 
суради.

Нуксон тониш-улчаш станокларининг бошка турлари 
бир кдваг ва икки канат матсриалларнинг, китоб килиб 
тахланган ва рулон килиб уралган м атериалларнинг 
нуксонини  топиш  им конини  беради. М атериалнинг 
сурилиш тгзлигини улардаги расмлар мураккаблигига ва 
тукимачилик нуксонлари сонига караб 10—24 м /м ин  
оралигида Урнатилади. С таноклар педаль ва тугмача 
ёрдамида бошкарглиши мумкин. Бир катор тикувчилик 
корхоналарида материаллар усти силлиц, буйлама ва 
кундаланг линейкалари бор буйи 3 м ли улчаш столларида 
улчанади ва нуксонлари аникданади. Улчанадиган материал 
механик воситалар ёрдамида столнинг узунасига сурилади,

2? 26 25
9-роем. Нуксон топиш-улчаш станоги. 
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бунда электромеханик белгилагич мдтериалга кар 3 м да 
бурбилан белги куйиб боради. Материалнинг эни линейка 
буйича х;ар 3 м да текширилади. Нуклон топиш ва материап 
Урамини улчаш натижалари ёзиб борилади.

2.3. Материалларни тушаш ва киркиш машиналари

Бичиладиган материалнинг ва булажак кийимнинг турига 
кдраб, бичиш учуй мулжалланган материал асосан «унгини 
пастга к^аратиб яланг кават ёки унгини унгига каратиб яланг 
к,ават» тушалади. Иккала \олда \ам  материал энига туда 
очиб юборилиб тушалиши керак. Материалларни тУшаш учун 
махсус машиналар, тушаш комплекслари кулланилади. 
Кийим бичиладиган механизациялаштирилган комплекс 
цаторнинг умумий схемаси 10-расмда курсатилган.

Корхонага урам. туп ёки тах-тах булиб келтирилган 
материал 1 супача тагликлар 2 га ж ойлаш тирилади. 
Материал ортилган супача тагликлар ташиш воситаси 3 
ёрдамида жавонларга урнатилади.

Супача тагликлар жавонлардан электр ташиш воситаси 
ёрдамида энини , узунлигини улчаш ва нуксон топиш  
машинаси 4 га, ундан кейин эса \ар  кдйси туп ало^ида 
улчаш машинаси 5 га утказилади. Нутсон топиб ва улчаб 
булинган материал узию рар аравача 6 лар ёрдамида 
элеватор 7 га ортилади. Элеваторлар катори буйлаб 
Урнатилган транспортёр 8 туширилган рулонларни улчаб 
киркиш машинаси 9 га утказиб беради. Бу машинада аник 
узунликда кесилган газлама булаклари м еханизация- 
заштирилган тушаш столи 10 га утказилади. Тушама тайёр 
булгандан кейин киркиш столи 11 га берилади.

Тушаманинг кирк^б олинган кисмлари киркиш столи 
уст и га коплаыган узатиш курилмаси ёрдамида лентали 
бичиш машинаси 12 га утказилиб, унда текислаб киркилади.

М атериалларни тушаш иш ларида турли машиналар 
ишлатилади. Шулардан бири ПН К яримавтоматик тушаш 
комплексидир. ПНК тушаш комплекси текис тушама столи, 
автоматик тушаш машинаси, газлама Урамлари элеватори, 
гУшалаётган газламани кисиш линейкаси, тушамани кесиш 
курилмаси ва чеклаш линейкаларидан тузилган тушама 
с гол и 2 каркас 3 га урнатилган булиб, остида занжирли
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конвейер 7 жойлашган. 'Гушаш карсткаси 5, кис^иу 4 ва 
тушама чеккаларини текислаш курилмаси билам биргаликда 
й ун ал ти рги ч л ард а  \а р а к а т л а н а д и  К аркасда кесиш  
курилмаси I ва чсклаш линейкаси манжуд (11-расм).

'Гушаш кареткасининг кир^иш курилмаси урнатилган 
к,исмига тушаманинг охири ма\камланади. Каретка сгол 
устида \аракатланиб, мате риал пи урамдан ажратади ва 
тушайди. Каретка чеклаш линейкасига я^инлаш ганда 3 
марта тезлигини камайтиради ва тухтайди. Материалнинг 
бошланиш К.ИСМИ автоматик равишда линейка ёрдамида 
Кистирилади ва каретка газлама чеккаларини тугрилаб, 
ортга хдракатланади. Каретка олдинги хрлатида тухтаганда 
тушама к.ирк.илади. Туш амаларни ю зма-ю з тушаганда 
газлама 180° га айлантирилади.

Магериални машинада гушаш сифати янада яхширок; 
булсин учун уни янги йул билан туш ат ишлаб чик,илди.

10-рпсм. Механизациялаштирилган комплекс каторнннг 
умумий схемаси.
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М.шшнада тушашдаги бу янги йулнинг мо\ияти шундан 
нмчратки, унда маълум узунликдаги тушама кдватлари 
н I inn кесиболиниб, кейин т^шалади. Шу мацсадда махсус 
V>1 м:iб ки р ^ и ш  м аш и н аси  ясалд и  (1 2 -р а с м ). У нда 
I нркнлаётган тушама кдватига газлама рулоннинг массаси
V парив туриши таъсир этмайди, материал стол ёки экран 
( in\ига ишцаланмайди, улчаш пайтида материал кдватига 
ы и  ир этаётган кучлар узгармас булади.

Улчаб киркиш  м аш инасида рулон урамини очиш 
мечанизми 1, транспортёр 2, киркиш  механизми 3 ва 
v iviniHK улчаш \исоблагичи 4 булади.

Улчаб к,ирк,иш машинасининг аравачаси +5 мм хатога йул 
• упиши мумкин. Тушаш учун к.ирк.илаётган газлама кдватлари 

•мпигини белгилашда буни \ам  \исобга олиш ксрак.
Ьаъзи газламалар улчаб цир^иш машинасида чузилиши 

мумкин. Чузи.лиш даражаси газламанинг турига боглик;. 
I' Min у \еч  ^ачон нормадан ортик, б^лмайди.

Улчаб цир^иш  маш инасида м^лжалдаги узунликка 
m u tun ап йул к^йиладиган  ^уйим  *аммавак;т \и с о б  
| чч.к ида пазарда тугилганидаы кам булади. Шунипг учун 
ti\ мпшинада газлама купро^ тежалади. Тажрибалар улчаб 
. 111 >i t ни машинасидаги куйим одатдагига нисбатан 25-50% 
| mi бу.зиши мумкинлигини курсатади. Улчаб к,ир^иш
| и......ленда газлама текиерок. кдфКилгани сабабли киркам

...... I ие'лиги натижасидаги чик,индилар 2-2,5 марга камаяди.
V rt.li» к.иркднл машинасида тайёрланган кавагларни тушаш 
i |,п  н 11 М ПТ-2-00-000 тушаш машинаси (13-расм) ишлаб
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12-расм. Газламани улчаб к,ирк;иш машинасинипг схемаси.

m w W /////?77W ffW W W W M //W A

чицилди. Бу машинада т^шама кдватларининг узунлиги, 
урамнинг массаси кабилар тушаш учун сарф буладиган 
кучга таъсир этмайди.

М атериаллар бундай тушалганда, \а р  цайси тушаш 
столининг «ма^сулдорлиги» оргиб, зарур столларнинг4 *

2
13-расм. МНТ-2-00-000 тушаш машинасиминг схемаси.

умумий сопи анчагина камаяди, чунки бу машинада факдт 
ффкдлган кдватларни тушашнинг узи учунгина вакд кетади. 
К ,аватларни кирк;иш , туш ам ада  ул ар н и  те к и с л а ш , 
милкларини туррилаш каби \ам ма операциялар тушаш 
жараёни билам бир ва^тда бажарилади.

МНТ-2-00-000 машинасида ташиш тасмалари 1 газлама 
2 ни каретка 3 ёрдамида торта бориб. тушама 4 га гахлайди
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(М-расм). ,
Ьу машина газламани юзма-юз ва кетма-кет усулларда 

I уш ат имкониятига эга.

2.4. Бичиш усуллари

М с\н ат  унум ини ош ириш  ва ма^сулот сиф атини 
ччшилашга ало\ида а\амият берилаётган \озирги пайтда 
ш к у в ч и л и к  сан о ати д а  тай ёр л о в -б и ч и ш  и ш л ари н и  
шноматлаштириш энг актуал масалалардан биридир, чунки 
ьм лам аларни  к,улда туш аш  ва бичиш  пи^оятда куп 
t исмоний куч талаб к,илиш билан бирга мсх;нат унуми 
ин\оятда пасг булади.

Бичиш ишларини автоматлаштириш учун янги усуллар 
ii'iiiiiii ксрак. Бу йулдаги фаол изланишлар натижасида 
I и иамаларни к.ирк.адиган асбобларнинг бир к,анча янги 
1 урпари топилди. К^ирциш асбобларининг кдйси тури 
ипиатилишига кдраб \озирда мавжуд бичиш усулларини 
м и.чум системага солиш мумкин. Бундай система асосан 
нкки хил: универсал  асбоб л арда  бичиш  ва махсус 
шбобларда бичиш системалари. Универсал асбоСларда 
Бичпшга кучма бичиш машиналарида (диск пичокдиси \ам , 
mi pi икал п и ч о к л и си  *ам ) б и ч и ш , л ен та  п и ч оц ли  
мишиналарда бичиш ва цайчида бичиш киради; махсус 
.к («обларда бичишга эса чопциларда (бир гуру* чопциларда v i m , якка чопк.иларда хдм) бичиш, матрица ва пуансон 

р (амида бичиш , СО лазери  нурида бичиш , электр  
гшуиида бичиш, гидромониторда бичиш киради.

Бичиладиган деталлар шаклида ясалган чопк,иларни
• vp\ \  цилиб ёки якка-якка ишлатишга асосланган усуллар 
и о \||д а  куриб чик^илиши лозим. Булар — бичиш столини
• мрнантириб бичиш (14-расм), валикларда бичиш (15- 
р.и м) ва уйиб олиш  прессларида бичиш усулларидан 
НПорИГ.

К п ор  илмий текш ириш  институтларида газлам а, 
I pni 111 а ж ва бошкд материалларни лазер нури билан 
ц,п| и .щи ю шеидаи тадкикртлар утказилди. Лазер нури билан
• иркн нан  туш ама проф или 16-расмда курсатилган. 
1 пин Iик голаси 60% дан ошмайдиган енгил ва огир

• I i.i'i Iмрдан бичиладиган кийим деталларини тушамадан
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мулжалланган махсус дастурга биноан газли лазер ёрдамида 
цир^иб олишга мулжалланган машиналар яратилди. Бу 
машинада сунъий муйна ва замша материаллардан тушама 
к,илмай бир к,ават к,илиб бичиш х;ам мумкин.

Г'азламаларни контаюгсиз бичиш усулларидан янада бири 
электр учкунларидан фойдаланиш  усулидир (17-расм). 
Электр учцуни билан бичиш усулида газлама 1 устига 
графит чизик, 2 чизилиб, унга электрод 3 уланади. Графит 
чизик,нинг нариги учида яна бир электрод 4 булади.

Электродларга юк,ори кучланишли ток берилса, газлама 
бутун графит чизик, б^йлаб куйиб к;ирк,илади. Х°зирда 
газламаларни ни^оятда кагга босим кучи билан отилиб 
чикдётган ингичка сув ок,имида к,ирк,иш усули \ам  синаб 
курилмокда. Ьу \ам  контактсиз бичиш усулига оид булиб, 
гидроманиторда бичиш деб аталади.

Бирок, бичиш иш ларини механизациялаштиришдаги 
юкррида курилган усуллар тайёрлов-бичиш ишларини гула 
авгомаглаштириш имкониии бермайди. Шу сабабли бу нихрятда 
му\им со\аца илмий текшириш ишлари давом этмокда.

14-расм. Сирпантириб бичиш машинасииинг схемаси.
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1 ' П“см. Иккита валик орасидаи утказиб бичиш схемаси.

б
I" /тем. Лазер нури билан к,ирк,илган тушама простили: 

а) нур бир марта секинрок утказилганда; 
б) нур бир неча марта тез-тез утказилганда.

' ’ /*./< и I а шамаларни электр учцуни билан бичиш.
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2.5. Газламани бичиш учун ишлатиладиган ускуналар

Тикувчилик саиоатида ишлатиладиган тук;имачилик 
магериаллари хусусияти ва тузилиши жи^атидам хилма-хил 
бзнгади. Тикиладигаи кийимлар ассортимента \ам турли- 
тумандир. Шунинг учун газламаларни бичиш усули х,ам бир 
хил булмайди. Газламанинг хусусиятларига, бичиш усулига, 
корхонанинг турига к,араб, бир вак,тда бир неча кават 
газламани баравар к,ирк,иш мумкинлиги аникданади. Бундай 
кдватдар сони биттадан 250 тагача булиши мумкин. Газламалар 
бичилаётганда, купинча, тушамаларни олдин секцияларга 
булиб олиб, кейин секниялардаги деталлар циркиб олинади. 
Кейинги вацтларда кийим деталларини уйиб оладиган 
пресслар ишлатила бошлангани муносабати билан газламани 
тУгридан-тугри рулондан бичиб олишга хдракат кдлинмокда.

Лента пачокди ва кучма бичиш машиналарн.
О м м ави* ти к и ш н и н г  ри вож лан и ш и , ти кувч и ли к  

фабрикалариминг ихтисосланиши, ме^нат унумдорлигини 
янада ош ириц ва тикувчилик ма>;сулотлари сифатини 
яхш илаш  зарурати газлама б ичиш нин г сам аралироц  
усулларини топишни талаб к,илди. Натижада газлама 
бичишнинг янги-янги усуллари, жумладан, прессларда, 
рогацион курилма/арда ва бошк,а ускуналарда махсус 
асбоблар ёрдамида бгчиш усуллари пайдо булди.

Тикувчилик саноатида газлама бичиш нинг бундай 
усуллари ишлатилгандг, тушаш билан бичиш ишлари, 
бичиш билан кертиш жартёнлари бир вакдда бажариладиган 
б ^лса , м ат с р и ал л а р н и  купрок; теж аш  ва м е \н а т  
унумдорлигини купрок, ошдриш мумкин булади. Бирок,, 
бундай усулларда бичил ган/а, асбоблар тури ни\оятда 
купайиб, уларга кетадиган харажатлар ортади, чунки бунда 
\ар  бир шакл ва х,ар бир Улчазди кийимнинг \ар  кайси 
детали учун биттадан асбоб лойи\щаш ватайёрлаш, газлама 
бичишнинг бирор усулидан бош/,асига ^тиш учун янги 
асбобни урнатиш ва уни узок вакз ишга мослаш керак 
булади. 111у сабабли, мутлак,о табиийки, асбобларга кетган 
харажатлар уларнинг куп вак,тга чидаши ва матсриалларни 
тежаш \и со б и га  коплансагина газлам аларни махсус 
асбобларда бичиш самарали натика беради.
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\о зи р ги  вакдда тикувчилик. корхоналарида юпка на 
I Уцимачилик материалларини универсал усулда киркишда 
куйидаги маши нал ар ишлатилади: кучма бичиш машиналари 
( Н М  3, C S-529 типидаги  вертикал пластинасим он  
ничоцли, ЭЗДМ -З, ЭЗДМ-2 типидаги дисксимон пичокди 
машиналар), цузгалмас машиналар (РЛ-4, РД-5, РЛ-6 ва 
I ИВм-03 типидаги лента пичокди машиналар).

Гикувчиликда икки, уч ва турт шкивли лента пичокди 
машиналар кенг микёсда кулланилмокда (18-расм). Икки 
Ш кивли м аш иналарга нисбаган  уч ва турт ш кивли 
машиналарда L — ишчи кулочи анча кенгайтирилган. Бу эса 
иш чининг ишлаши учун к^лайлик яратиши билан бир 
t , п орда катта юзали материалларни кесиш имконини беради.

РЛ-6 типидаги лента ничокли стационар бичиш машинаси.
РЛ-6 типидаги лента пичокди стационар бичиш машинаси 

мийда ва мураккаб шаклли деталларни узил-кесил цир^иб 
очиш учун иш латилади. Бу маичина лента пичокни 
Щ иалтириш, хдракатччи узатиш механизмлари, пичоктигини 
шиоматик чархлайдиган ва пичокни таранглаш курилмалари, 
ишчи кулини жаро\атдан сакдайдиган, пичок тезлигини 
V иартирадиган ва улчайдиган мосламалардан тузилган. Бу 
маш инадаги лента пичок 2 (19-расм ) гилдиракларча 
тргилган, эни 20 мм га якин, цалинлиги эса 0.4 -  0,7 мм 
мч ч,1 г ленгадан иборат. Пастдаги \аракатлантирувчи шкив 24 
• 'а к I рюритгичдан келган тасма ёрдамида айланади. Ленча 
пичок эса 32, 19, 20 шкивларни айлантиради. Бунда лента 
мичокнинг хдракат тезлиги шкинлар диаметрига ва уларнинг 
•ifI тииш  гезлигига боглик, булади.

М ашинага хдракат электрюритгич 28 дан узатилади. 
IIU и и.чар 19, 20, 24 ва 32 юзалари бУйлаб лентали пичок 2 
lo p n iira n . Конуссимон вариатор 27 тухтатиш барабани 
мн\к лмчанган йуналтирувчи шкив 24 га хдракатни узатади. 
I\Vi.ниш барабанига электромагнит тухтатиш колодкаси 
ч< урна гилган. Машина иич даврида электромагнит гухтатиш 
о клипами кучланищй остида булади. Пичок; тезлиги 
о циник 29 ёрдамида узгартирилади ва тахомечр 33 билан 
V' I 111,1/111 Гараччглаш ва лен тагутги ч  курилм алари  
iivи hiIирувчи шкив 19 га кУ^алувчан каретка оркали 
У||||и1илган.
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1Я раем. Лента ничему!и бичиш машииалари.

Пичоцнинг таранглиги маховик 7, вимт 9, гайка 15 ва 
пруж ина 16 ёрдам ида х,осил кдлииади . Л ентатутгич 
курилмаси устки ва остки электромагнит лентатутгич 25 
лар ва контакт ажратгичи 30,31 дам тузилган. Пичок, 
таранглаш курилмаси винт 18 у^ига жойлашгирилган ричаг 
6 ва кулачок 11, остки кулачок 10, кронш тейн 18 ва 
фиксатор 12 лардан тузилган. Маховик 7 ни бураш нули билан 
пичокнингтаранглигмни узгаргириш мумкин. Кронштейн 8 ia



19раем. РЛ-6 типидаги ту pi шкифли 
лента пичокди бичиш машинаси.
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урнатилган мойла1и сисгемаси оркдлц пичок, доимий равишда 
мойлаб гурилади. Пичокдаракати пайтида угкирлаш айланалари 
22 ёрдамида чархланади. Уткирлаш курилмаси тепки 23 ёрдамида 
бошкарилади. Бундан ташкдри бу машинада материал 
силжишини енгиллаштириш учун сгол юзаси буйлаб х,аво 
о^имини \осил к,илувчи курилма урнатилган.

Материал куйиладиган сгол 1 нингустки к,исмига лента 
узил ганда ишчи кулини ^имоялаш учун скоба 3 ричаг 5 га 
урнатилган.

Венгриянинг ГТаннония фирмаси к$згалувчан пичокди 
бичиш машиналарининг20дан ортик;вариантларини ишлаб 
чикдргап. Хозирги пайтда фирма CS 529 16-1-42-К типидаги 
такомиллаштирилган пластинасимон пичокди кузгалувчан 
бичиш машинасини ишлаб чикдрмокда. Бу машина бош 
валининг айланишлао сони 2800 айл/мин. Электрюритгичи 
тури — F572. НН 01. Габарит улчамлари — 560x185x330. 
Пичо^нинг \аракат йули 26 мм. Пичог; кдлинлиги 0,7 мм. 
К,иркдпадиган материал кдлинлиги 160 мм. У'ткирлаш органи 
\аракат йули 156 мм. Г1ичок,ни автоматик уткирланиш вакди 
2 — 2,5 мин. Пичок, 20° остида уткирланади.

CS 529 16-1- 42-К машинаси толали, губима ва синтетик 
материалларни бичишга мулжалланган.Машина дастак 30 
оркдли богицарилади ва тугм ача 33 ёрдам ида иш га 
туширилади.

Бу машина бичиш столи буйлаб пластинкали пружинага 
у р н ати л ган  р о л и к л и  п л атф о р м ад а  \а р а к а т л а н а д и . 
Платформага таянч 17 ма\камланган булиб, унинг юк,ори 
к,исмига электрюритгич 32 урнатилган (21-расм).

Электрюритгич валига шпонка 12 ва винт 13 оркдли 
кривошип махкамланган (20-расм).

Кривошип 15 га думалок, подш ипниклар 16 ор^али 
бармок, 10 урнатилган. Шатун 9 нинг юкрриги к и см и бармок, 
10 билан богланган булиб, остки к,исми бармок, 5, втулка 
6 оркдли ползун 7 га ма\камланган.

Ползуннинг остки к,исмига штифт 3 ва винт 2 ёрдамида 
пичок, 1 ма\камланган. Ползун йуналтирувчилар 4 орасида 
илгариланма-кдйтма \аракатланади. Пичок, уткирланиш 
бурчагини куйидагича аникдаш мумкин:

1
t g a 2 = i g a ,  - r -----

Vl + к г
_ 60

к
v.
v.



и, ,пичок,нинг ярим^ткирланиш ишчи бурчаги., 
к пичок, яримконструктив бурчаги. 
v; — материални ничокка узатилиш тезлиги. 
v пичок, каракати тезлиги.
11олзун билан йуналтиргичлар орасидаги масофа, йунал-

.'0  раем. С8-529типидаги кучма 21-расм. С8-529типидаги Кучма 
бичиш машинаси кинематик бичиш машинаси ташки 

схемаси. куриниши.

гиргичларни корпус 18 ни винтлар 9 ва23 оркдли силжитиш 
HV ш билаи созланади.

М олзупнинг йуналтиргичлар орасидаги \аракатида 
гИ нлиш ни кам айтириш  учун мойлаш  кистирм аси  8 
\ ри.п наган. Платформа 24 нинг остита роликтар 25 ва 26 
\|Н1.нилган булиб, машинанинг эркин каракагланишини
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таъминлайди. Платформа олд к,исми 27 ёйсимон куринишда 
Хилинган (21-раем).

Кучма бичиш машиналари стационар \олатда урнатилса, 
уларни лентали бичиш машиналари урнвда ишлатиш хам мумкин.

Вертикал пичокди кучма бичиш маи]иналарига пичох 
Харакати тезлигини курсатадиган таксометр урнатилса, 
хирхиш тезлигини керагича узгартириш мумкин булади. 
Бунинг зарурати шундаки, масалам, синтетик толалардаи 
тухилган газламалар тез эрийдиган булгани учун бичиш 
машинаси электрюритгичи айланиш тезлиги минутига 1800 
мартагача камайтирилиши керак булади. \о з и р  вертикал 
пичокди кучма бичиш машиналарини такомиллаштириш 
устида и ш л ан м о х д а . Б у н и н г  учун эл ек тр ю р и тги ч  
п о д ш и п н и кл ар и  автом ати к  м о й л ан ад и ган , м аш ина 
мсханизмлари газлама чангидан, толалардаи, иплардан 
м ех ан и к  йул б и л ан  т о за л а н а д и га н  х и л и н м о к д а ; 
машинанинг ичига ип ёки сийрак тухилган газламалар 
кириб кетишига йул хУймайдиган ва газламанинг бичиш 
сифатини яхшилайдиган к,илиб пичох тигининг янгича 
конструкциялари топилмокда. Пичох тигини тезлаш ва 
ццровини тукиш автоматлаштирилмокда. Бундам ташцари, 
куриниши \ар  хил пичокдардан фойдаланиш устида хам 
иш хилинмокда. Масалам, жудадагал материалларни кесиш 
учун дами силлих пичокдар, махсус кийимлартикиладиган 
Халин газламаларни вадагал сунъий чармни хирхиш учун 
дами аррасимон, серпардоз газламаларни ва синтетик 
м атериалларни хирхиш  учун эса дами тулхинсим он 
пичохпар ишлатиш гавсия этилади.

ЭЗДМ-З типидаги диск ничохли кучма бичиш машинаси.
Диск пичокди ЭЗДМ-З кучма бичиш машиналари (22- 

расм) материални алохида хисмларга булишда ва шакллари 
мураккаб булмаган дсталларни хирхишда ишлатилади. Диск 
пичокди бичиш машиналарининг кичикрокдари купинча 
текислаш хайчилари деб аталади. Улар баланддиги 1 — 3,5 
см тушамаларни бичиш ва кийим деталларини текислаб 
хирхиш учун ишлатилади. Уларда пичохтигини теэлайдиган 
ва мойлайдиган мосламалар булади.

Э ЗД М -З м аш и н аси н и н г  хирхиш  органи  120 мм 
диаметрли 1,1 мм хвлинликдаги диск пичох 1 дан иборат. 
Бу пичохнинг тутхичи кап а  ясен доирадан иборат булгани
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v'ivn умда тушамани радиуси кичик траектория булганда 
| м|ч,иГ) булмайди, акс \олда киркилаётган жой як,инидаги 
t in м iap сурилиб кетади. Бу машинанииг илатформасига 
I \ илимас яиа бигга пичок, 2 урнатилган булиб, у пружина 
| |ч ам и д а  д и ск  пичоц тигига к,исилиб туради. Д иск 
ничок^пинг тики машинанииг узига урнатилган кузгалмас 
in I hi а попраний мослама 6 да чархланади. Диск пичок, 
мин lyiKjn 3 устига урнатилган элсктрюритгич 4 ёрдамида, 
I онуссимон тиш ли килдираклар воситасида айланади.

22 раем. ЭЗДМ-З диск пичокди кучма бичиш машинаси.

I Vi кич диск гичокникидап каттарок, диаметрли диекдан 
ц |'о р ат  булиб, м аш и н а н и и г  п л атф о р м аси  5 га 
|>и|ч1ктирилади. Бу ма ши н а н и и г  вертикал пичок,ли 
||||||ипадан фарк,И Щуки, упдаги пичокнипг кирк,иш тезлиги 

, иармас — 9 м/сек б^пиши мумкин. Бундай машиналарни 
пнпатишда пичокнинг Л^метри 120 мм булса, материаллар
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Катламицинг баландлиги 20 — 25 мм дан ошмасдиги 
шарглигини ва кескин бурилишли \ам да бурчак жойларпн 
к,иркишда туш ам анинг пастки к,аваглари охиригача
к.иркилмай цолишини назарда тутиш керак.

К^иркиш жараёнида пичоцнинг уткирланиш бурчаги 
конструктив бурчагига нисбатан кичик булганлиги сабабли 
кесиш кучи камаяди ва машинанинг ишлаши енгиллашади.

Материалнинг пичокда томом и] тезликда узатилишида 
ва At вак,т мобайнида пичок,нинг о, тезликда \аракати 
натиж асида м атериал п и ч овд а  нисбатан  С2 пуцтада 
силжийди (23-расм, а).

Пичок, ишчи ва конструктив яримбурчакларининг а„ а , 
тезликлар нисбатини k=u2/ o, деб белгиласак, у .\олда:

а , — кесиш бурчагининг интенсив узгариши к<30 да 
аникуганган (23-расм, б).

Материалга куйиладиган кесиш кучининг йуналиши 
пичокнинг материалга нисбатан \аракат тезлиги йунали- 
шига тугри келади.

Тулнк кесиш кучи куйидагига тенг булади:

2.6. Кузгалувчан ничоцли бичиш 
машиналарида к,и|>к,иш жараёни

А В, о7А1 и,

№  = tg a , 7—~
VI + к 2

Рт = Рп + 2jVsina, + 2yV//, cosof2
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1»У срда:
P0 -  пичок, уткир к,исми к,аршилиги.
N материалнинг пичокда нисбатан босими.
ц ; — материал билан пичок, орасидаги ишк,аланиш 

коэффициенти.
/•' = /{ )N~  пичок,билан материал орасидаги ишкаланиш 

кучи.
к ошиши билан Р7 куч камаяди. Дсмак, Рх ва Ру — кесиш 

кучларни ua Q — материал \аракат кдршилигини куйидагича 
сзишимиз мумкин:

Рх = Р„ c o sР , Ру = Рп sin р

Q = Px +M2(Py +GJ

23-расм. Пичок,к,а таъсир цилувчи кучлар схемаси. 
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Бу срда: -  материалнинг столга нисбдтан ишкдланиш 
коэффициенти.

GM — материал массаси. 
tg/1 =  к булганлиги сабабли,

Рх =  Рг

Q =

1

” л1\ + к 2 
Р.

Р> =
К

у[\ + к 7

4 \ + к 7 ’

(1 + /J2k) + Р?^н  булади.

Формулалардан куриниб гурибдики, к, Рх ва Qnap ошиши 
билан а 2 интенсив узгаради, 1\, куч эса дастлаб усиб бориб, 
ксйин камаяди (23-расм, в). Тасмали бичиш машиналарида 
иш жараёнида пичокда кУндаланг тебраниш содир булади. 
Пичок.нинг таранглигини ошириш билан унинг кундалангига 
теб ран и ш  ам п л и туд аси н и  ва кесиш  н о ан и к д и ги н и  
камайтириш мумкин. Бундан ташкдри пичокдинг тебраниш 
амплитудаси ш киф лар диаметрига, пичоц тезлиги ва 
кдттикдигига боглик, булади. Сифатли кдрциш жараёнини 
таъминлаш учун /с=40-/(%)ораликда кдбул кдлинган. У \олда 
и =0,2-0,25 м/с, и =8—20 м/с га тенг булади.

Пичокэни туш ат усулига ва дсталлар айланма радиусига 
боглик булади (24-расм). р -  радиусли деталларни циркиш- 
да пичок.уткир цисми A I-I траектория буйлаб, пичок,нинг 
ён к;исми В эса 11-11 эгри чизик буйлаб \аракатланади. Q 
бурчак материал хусусиятига боглик, булади ва BAD 
бурчакка тенг булади. Бу ерда AB=AD.

У х,олда: < AOD
я

k - 2 \ - - Q = 20

Пичокдинг максимал эни куйидагича топилади:
«max =2psmQwax

Q бурчакни экспериментал усулда х;ам аникдаш мумкин. 
АЛЯОУ'фн ( р  + с )7 = р 1 + в 2, /\АО О  учун b2 = 4  р 7 sin2 Q 
тенглик крникдрли булади.

Бу ерда: sin (2 = 0,7 — 
Р
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Ьундан мат>думки,/тбурчак ёки пичокэни бузгаришида , 
ми О <vw.v / булганда c/p^cons 1 нисбат уринлидир.

Illy сабабли \ам  Qmax ни \исоблаш  учун киркилаётган 
/Н I 1 iii I ичик айланмасини аникдаш керак булади. Утказил-I hi и ш аниш лар ва \и соб лаш лар  асосида Qmax—9~I2° 
н ||||'1икда цабул к.илинган.

Il'i.icтинасимон пичокди машиналар кривошип 1, шатун 
' in ниастинасимон пичок, 4 ма\камланган ползун 3 дан 
| v hi пан кривошип ползунли механизмдан иборат (25-расм).

II мстинасимон пичокди бичиш машиналарида пичок,-
II и ill гезлиги йуналиши ва киймати буйича узгарувчан 
И  пип ш ш  учун кесиш жараёни \ам  сгабиль булмайди.

I г . II Айлаима шакпдаги 25-расм. Пластипасимон 
| | 1 .1 1 иIи киркиш жараёнидп пичокли бичиш машинаси 
mni>K на материалнинг схемаси.

• oti i:i I и и in схемаси.
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П ичо^нинг вертикал \одати куйидаги ординатадан

Ьу ерда: г — кривошип радиуси; I — шатуннинг узунлиги; 
Ф/ — ползун хдракат йули ва шатун орасидаги бурчак.

н и В
аникданади:

а/ос, нисбат, пичокнингтезлиги ва тезланиши узгариши 
графиклари 26-расмда курсатилган.

Г раф икдан  куриниб  ту р и б д и ки , м аш ина иш лаш  
жараёнида а/б^бурчаклар нисбати тез узгаради. Бу эса кссиш 
кучи Рх ва Р ларни йуналиш ва к,иймати буйича узгаришига 
олиб келади (27-расм). Кучлар ва машина титрашининг 
узгариши эса кесиш сифатига салбий таъсир курсатади.

Дисксимон цузгалувчан бичиш машиначарида пичок, 1 
айланма \ара катни корпус 4 га урнагилган конуссимон 
узатма 3 лар ор^али электрюритгичи 2 дан олади (28-расм, 
а). М ашина иши тушамани кдлинлиги буйича кесиш 
шартлари билан характерланади, яъни деталь кесилаёт- 
ганда силжиш содир булиши мумкин.

Гушама баландлигига бокчик; \олд а  кесиш гезлиги 
й^налиш и ва циймати узгаради. А йланм а ш аклдаги 
деталларни цир^ишда ничоцнинг А нук^таси (28-расм,б) 
радиуснинг 1-1 ёйи, С нукда эса радиуснинг П-П ёйи буйича 
\аракатланади. Деталларни кесиш радиуси р  «  ( А В )2 /  21 
га теп г. Умуман ол ганда, киркилаётган тушаманинг устки 
ва остки кдтлами ^лчамлари бир хил булмайди.

топилади: y  = lcos(p{ - r c o s ( p

dy _ dy d>

dt
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Vi /1,1см Пластинасимон 
1п1Чок,нинг тезлиги (1), 
и i напиши (2) ва а  /а ,  
Нисбатнинг узгариш 

графи клари.

27-расм . Пичок,ва материалга 
таъсир этувчи Рп (I), Рх (2) ва 

Ру (3) узаро таъсир кучлари 
графи ги.

и in поаник;лиги туш ам а баландлигига , пичок, 
|*iI ш и in а на деталлар шаклига боглик, б^лади. Тушама 
| ■ I hi I им и II нинг ва пичок, радиуси R нингош иш и билан

'л /шсм. Диск пичокди бичиш машиналари ишини 
характерловчи схемалар.

V • пи тризонтал  усибборади (29-расм). д  ниш H,R ва р
....... ...  аналитик богликушгини куйидагича тауш л
.......пн мумкин. А /О ’С’ ва А,’0 ’С’ учбурчаклари ва АОС
S - ,' i uii учун куй ила ги генглик црникррли булади (28-расм).
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29-расм . Диск пичок, радиуси ва тушама баландлигининг кесиш 
жараёнига таъсири.

( А р  )2 -  (АХС )2 + R2-  2(Ap')R  cos Tf, ;

(Ар ')2 = H 2 + R2 - 2 IIRcosrj2;
(AC )2 — ( p  + Д )2 = Д(2 р  + Д); cos?/, =  - s i n / 73;

cos?/, =

cos?/2 =  - c o s / / 4 = / ,  /  R;

R — sin773 = - ^ л/ Л ( 2 ^ - / 2

Бу ерда: Я -  пичоцдинг кичик радиуси;/, -  пичок, увидан 
тушамагача будган масофа; /  -  пдатформадан ничок;нинг 
остки к,иррасигача будган масофа.

Агар А р  ёки А С  = А р  тенгдикни \исобга одмасак, у 
\одда куйидагига эга будамиз:

/?„ = /? + Aw; Н0 -  R -  f 2

р н 2(н + 2/А2 | ./;
8 /2Д(2р + Л) 2

Ну ерда: Дн — пичок, ей и д и ш  д а р аж а с и ; Н0 — 
пдатформадан пичок, айданиш ук,игача будган масофа; 
R0 — пичок, радиуси.



Савол ва тчпширицлар

I I икувчиликда тайёрлоп ишларини ривожлантиришнинг 
...... ми Пуналишлари нималардан иборат?

' Лили 1 илар цандай материаллардан тайёрланади?
| ■ ( 'ИЛУЭТ» технологик комплекси цандай ишларни

fin «• .11 >м ш 1.1 мулжалланган?
I ■< ИЛУЭТ*-Р машинасинипг асосий ишчи асбоби мима? 

Viiinn гузилиши цандай?
> Москва экспериментов механика заводининг нуцсон топиш 

»<| м шм.шарнинг энини цамда узунлигини улчаш машинасинипг 
II1 1 ИII1 1 1 и н и гушунтиринг.

(i У папаётган газламанинг цациций узушшги цайси формула- 
1 .1 )| пмицпанади?

И I 2 машинасида андазалар юзаси цандай улчанади?
' 111 2 андазалар юзини улчаш машинасидаги оптик трубка- 

| 'i intm вазифаси нимада?
'» I а шамаларни тушашнинг цандай усуллари мавжуд?
И) Мсханизациялаштирилган тушаш комплексида гехнологик 

♦ upiicii цандай бажарилади?
I I Гикувчилик саноатида бичишнинг цайси усуллари кенг цул-

иинилади?
12 I а памаларни электр учцуни билан бичиш усулини тушунтаринг?
I I I икувчилик саноатида газламаларни универсал усулда би- ‘iiiiii (а цандай машина ва ускуналар цулланилади?
И Вертикал пичоцли Кучма бичиш машинасинипг пичоц 

Mi Мишами кинематик схемасини чизинг.
IУ )3DM-3 бичиш машинасидаги пичоц тузилишини ва ишлаш 

|||>||нципини тушунтириб беринг.
И» Лента пичоцли машиналарнинг цайси турларини биласиз?
17. Лента пичоцли бичиш машималарининг конструктив хусуси- 

■ II -три нималардан иборат?
IH. Вертикал пичоцли кучма бичиш машинасида пичоцнинг 

1 и ирпаниш бурчаги цайси формуладан топилади?
19 Куиалувчан пичоц ва материалга цандай кучлар таъсир

цилади?
20. Пластинасимон пичоцнинг кесиш жараёнида тезлиги ва 

и I пшишининг узгариш графигини чизинг.
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3-БОБ

ТИКУВ МАШИНАЛАРИ

3.1. Тикув машиналари уакида умумий маълумотлар

Тикувчилик буюмлари куюмлари асосан хилма-хил гикув 
машиналарида бахякдтор юритиб бир;1аштирилади. Хозирги 
пайтда ишлаб чикдрилаётган тикув машиналари рацамлар 
ва хдрфлар билан белгиланади. Бу рак,ам ва хдрфлар орк,али 
машиналарнинг тсхникавий ва техиологик параметрларини 
аникдаш мумкин.

Россиядаги  П одольск ти к у вч и л и к  м аш и н асозли к  
корхонаси маиший тикув машиналари синфи бир ракдмли, 
саноат тикув маш иналари эса икки ракдмли тартибда 
белгиланган (масалан, 2, 22, 26, 51 ва \оказо).

Агар шу м аш иналар  асосида бош кд вариантлари  
яратилган булса, уларни 22-А, 22-Б, 26-А, 51-А русумли 
тикув машиналари, деб \арфлар кушиб белгиланар эди.

Ксйинчалик янги яратилган ёки такомиллаштирилган 
машиналар вариантларига эса 2 ракдмидан бошланган 
тартиб номери ва 8 ракдмини кушиб белгилашга кдрор 
Килингам. Масалан: 1276-1, 1276-2 ёки 823, 1823, 2823, 
3823 ва \оказо. Айрим \олларда моки бахякдтор \осил килиб 
тикувчи икки игнали тикув машиналари русумига игналар 
орасидаги масофани билдирувчи ракшам купайтириш белгиси 
оркали киритилган. Масалан, 852 х 38, 852-1x10. Автоматик 
тухтатиш кур ил мае и урнатилган тикув машиналари русуми 
белгиланиши ноль билан бошланади.

«ОРША» (Белоруссия) енгил саноати машинасозлик 
корхонаси кам уз тикув машиналари! а шу йусинда куйида- 
гича белгилашлар куйган: моки бахяли тугри бахякдтор 
юритадиган 97-А русумли тикув машинаси; остки газлама- 
дан солки \осил киладиган 297 русумли тикув машинаси;



• 1 1 мм.I mci ими к,ирк,ишга одулжалланган 397-М русумли 
mi \и машинаси; материал ни дифференциал сурувчи 697 
р \ t ум ни гикув машинаси ва \оказо. Ростов-Дон енгил 
м аш инасозлик  заводи у зи н и н г  ти ки ш  ва йурмаш га 
■п м щ лантан  машиналарини вазифасига кура ракдм ва

• I"I"i;»p билан белгилайди (масалан, 408-АЭМ, 508-М ва 
у>кп м).

I'FAFF* (Германия) фирмаси тикув машиналари 22 та 
Р  а  ,.im mi  белгиланишга эта. Масалан, 142-732/09-263/02-900/ 
и Its ч 10 тикув машинаси белгиланиши куйидагича та\лил 
| и щипли: 1 — икки ипли моки бахя \осил килиб тикувчи, 

гекис платформали, 2 — тебранма \аракатланувчи 
m u .ши, газламани остки рейка орцали сурувчи икки 
in мани, 732/09 — газлама четини киркувчи курилмали, 263/
и.1 мунгак тикувчи курилмали, 900/05 — ипни киркувчи 
пнчокди, В -  кдлинликдаги, S — турдаги газламани тикувчи 
ч ипини \исобланади. Игналар орасидаги масофа 10 мм га
1ГНГ

•ТККСТИМА» (Германия) машинасозлик бирлашма- 
' и in ишлаб чикдриладиган тикув машиналари 2 гуру\ 
Р п лмлар билан белгиланади. Масалан, 8332/3355 русумли 
ми m i  машинасида 8332 — синфий белгиси кисобланса, 3355 
ичникавий ва технологик маълумотларини билдиради, 
имlit, 3 — моки бахяли, ипни найчага ураш мсханизмли, 3 —
| ' I ммлпи остки суриш ва газламанинг чеккасипи кесувчи 
iiii'ii) к, механизма и, 5 — ипни к;иркувчи, игна колатини 
Ы1..ЧИНЛОВЧИ, тепкини кутариш ва тушириш механизмли,

кдлинлиги 5 мм гача булган газламани тикувчи машина 
и млигини англатади.

Иаганимиз тикувчилик корхоналарида «MINERVA» 
фирмаси си н и к  бахякдтор билан тикиш  машиналари, 

ИМИ ЮН ИЯ» фирмаси дазмоллаш прссслари, «PFAFF», 
\1)1 ГК» (Германия), «JUKI» (Япония) фирмалари кар 

м и  турдаги тикув машиналари, «SHTROBEL» фирмаси 
| \ |«м11мае чок \осил к,илиб тикувчи, Россия ва Белоруссия 
и in  машинасозлик заводларида ишлаб чикдрилаётган 

ишиерсал ва махсус вазифали тикув машиналари кенг
• s I ипилм окда.

1нкув машиналарини яратиш ва такомиллаштиришда 
Iн м п ад и гап  материалнинг ф изик-м еханик хоссаси ва

73



тузилиши, технологик жараёнга таъсир кидувчи факгорлар 
эътиборга олинади. Тикилаётгам матсриалиинг ишкаланиш 
к о э ф ф и ц и е н т у  ч у зи л у в ч а н л и ги , зи ч л и ги , эриш  
температураси каби нараметрлари — тикувчилик машинаси 
конструкциясига, бахякатор косил булиш даги иплар 
богланиш лигига, кулланиладиган игна гсометриясига. 
машина тезлик курсаткичларига б о т и к  булади. Ташки 
куриниши, вазифаси, ишлаш принципи, техник курсат- 
кичлари, кинематикаси, конструкцияси жи\атидан тикув 
машиналари жуда хилма-хилдир. Бахякатор косил будит 
ж араёнида иплар чалиш иш  характерига караб тикув 
машиналари икки гуру\га булинади:

— моки бахяли тикув машиналари;
— занжирсимон бахяли тикув машиналари.
М оки бахякатори кам чузилувчанлиги ва пухталик 

хусусиятига эга булганлиги учун моки бахяси билам тикувчи 
машиналари асосан каттик ва муста\кам газламаларни 
тикишда кулланилади.

Занжирсимон бахякатор косил килиб тикувчи машина- 
дар чУзилувчан трикотаж газламаларни тикишга ва кийим 
деталларини вактинчалик бирлаштиришга мулжалланган.

Тикув машиналари вазифасига кура куйидаги гурукларга 
булинади:

— моки бахяли тугри бахякатор косил килиб тикувчи 
машиналар;

— бир ипли занжирсимон тугри бахякатор билан тикувчи 
машиналар;

— куп ипли занжирсимон тугри бахякатор косил килиб 
тикувчи машиналар;

— моки бахяли синикбахякатор билан тикувчи машиналар;
— газлама четларини йурмаш машиналари;
— яширин бахяли тикув машиналари;
— тугма ва бош ка ф урнитураларини  кадайдиган , 

пухталайдиган ва калта чокларни тикадиган, калка йурмай- 
диган ва буюмнинг айрим деталларига ишлов берадиган 
яримавтоматик тикув машиналари.

Тезлик кУрсаткичлари буйича тикув машиналари уч 
гурукга булинади:

— асосий валнинг айланишлар частотаси 2500 айл/мин 
гача булган паст тезликли;
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2500 айл/мин дан 5000 айл/мин гача булган уртача , 
и* шикли;

S000 айл/мин дан баланд булган юк,ори тезликли.
Ишчига нисбатан жойлашиши буйичатикув машиналари 

VMI чан на фронтал кулочли булади. Тикув машинаси ишчи 
| \ ючи иш лов бсрилаётган  м а^сулогнинг м аксим ал 
. пам и н и  аникдайди. Ишчи кулочлари буйича тикув 
машиналари куйидагиларга булинади:

к;иск,а ишчи кулочли (L — 200 мм гача);
Уртача ишчи кулочли (L — 200 мм дан 260 мм гача); 
yiyn ишчи кулочли (L — 260 мм дан юк,ори).

Ьугун бир технологик жараён учун ишлаб чикариладиган 
ткун чи ли к  ускуналарини корхонанинг аник, булимига 
ч|н>| .аилигига, автоматлаштириш ва механизациялаштириш 
|цр.1жасига к;араб \ам  гурухдарга ажратиш мумкин.

<.2. Тикув машиналаринииг асосий ишчи органлари

Узу?/ арик.<?а ^ i--
•••О й —  ) *

/\ к ' Н

— X -----------1----------------------- -

И гна — тикув 
м аш  и н а с и н и н г  
асосий ишчи ор- 
ганларидан бири 
булиб хисоблана- 
ди. Хдмма машина 
игналари газлама-

10 раем. Тикув машинасининг игнаси. ни тешиб, устки 
иннп игна пластинаси остига олиб угиш ва устки ипдан 
Vi Iк*> \осил к,илиш учун хизмат ^илади.

Игна Узгарувчан кесимли пулат сгержень куринишида 
iiViiiG, унда колба, к,иск,а ва узун арикдали стержень, кузи 
ни матсриални теш иб утадиган учи булади (30-расм). 
Hi нанингкузига устки ипутказилади. Узун арикда эса устки 
пини иш кдланишдан сакдайди. Стержень кссимининг 
шик 1и га , у ч и н и н г  ч ар х л ан и ш и га  ва к о л б а си н и н г  
|у н п 1иш ига кдраб и гналар  махсус ракдм лар билан  
• к п иланган . Бундан таш кдри, колбанинг диам етри, 
vivii iiirn, игнанинг умумий узунлиги, кузининг устки 
чегилан колбанинг охиригача булган масофа, арикдалар- 
т и п  стсрженда жойлашиш \олати \ам  \исобга олинган. 
IЬ и.шар тугри ваёйсимон куринишларда булади. Игнанинг
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узунлиги  ва иш й^ли оркдли тикув м аш и н аси н и н г 
конструктив 11араметрлари аникданади. Бахя косил булиш 
жараёнида тугри ва ёйсимон игналарнинг колати 31-расмда 
курсатилган.

Яширии занжирсимон мок билан тикувчи машиналарда 
ёйсимон игна газлама кдтламининг ярим ^алинлигига 
санчилади. Бу жараён игнанинг ёйсимон траектория буйича 
\аракати оркдли таъминланади (32-расм).

3 1 -раем. Туфи ва ёйсимон 
игнанинг бахя косил булиш 

жараёнидаги колати: а — 
игнанинг гаэламага 

санчилиши; б  — игна игш 
\ш 1 каси косил булиши; в  — 
моки ёки чалиштиргичнинг 

\алк,ани илиб олиши.

32-расм . Я ширин 
занжирсимон 

бахя \осил 
булиш жараёни: 
а, б — игнанинг 
газлама устки 

Кием и га 
санчилиш 

нукталари: / — 
игна; 2  — 

буртгич; 3 — игна 
пластинаси.
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Iti piMM i гскисликда илгариланм а-кдитма \ар акат
in  ......... . игнанинг иш йули газламага санчилиш дан
| | | 11гыниГ), газламадан чицишда тугайди. Игнанинг \алк;а 

и I (|У'нппидаги холати 33-расмда курсатилгап.

л! . A L J

ЗЗ-расм . Игнанинг \алк,а

б)

г а  1

ц *
8 "

^ .......°  У
яям ш & г

< •

L  .
булишидаги нолати.

И гнанинг газламага санчилгандан кейинги йулини 
КУйидагича аникдаш мумкин:

Su - т  + с + е + А
m -  игна учидан кузигача булган масофа. 
г -  \алкд \осил булишидаги игнанинг хдракат йули. 
с — моки учининг юцориги нолатидан игна пластинаси- 

I п<i.i булган масофа.
\ -  тикилаётган газлама кдлинлиги.
И гна газлам ага сан чи лган д ан  кейин узунлигини  

.uniкд!агандаи сунгра унинг умумий узунлигини топиш 
мумкин:

L=!,+ 12+  13+ 14
I, -  игнанинг игна нластинаси сат\идаи пасла тушадиган

KJICMH.
! ,— игна пластинасидап игна колбасигачабулган масофа.
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13— игна колбасининг узунлиги.
14 — игнаюриггичга маккамланган игна колбасининг 

узунлиги.
Игнанинг умумий йули: Sn=Su+St
Бу ерда Sc — игнанинг салт \аракати йули.
Моки устки игна ипини илиб олиб, уни кенгайтириб, 

Уз агрофидан айлангириб остки ип билан чалиштириш учун 
хизмат килади. Моки курилмаси (34-расм) найча— 1, найча
к.опкоги -  2, моки ук,и — 3, найчаушлагич — 4 ва моки учи 
— 5 дан тузилган. Моки бахяси ^осил булиш жараёнида 
моки учи игна энг остки \олатидан кутарилиши пайтида 
\о с и л  булган  и п н и н г  к а л к а си и и  илиб  о л и б , уни 
кенгайтириб найчаушлагич агрофидан айлантиради. Моки 
ташки диаметри буйлаб айлантирилган игна ипи моки ипи 
билан чапишади ва бахя \осил булади.

Тикув машиналарида найчадаги ипнинг узунлигига дараб 
нормал ва к а п а  \аж мли мокилар кУлланилади. Тикуп 
м атинасини лойи^алаш ва такомиллашгириш жараёнида 
унинг стабиль ишлаши ва умрбокийлигини таъминлаш 
асосан  м о к и л ар н и  тугри тан л аш га  боглик, булади. 
Тикилаётган кийимдаги бахякатор куриниши *ам моки 
танланишига боглик..

34-расм . Моки ёрдамида бахя \осил 
булиши: 1 — найча; 2 — найча 

копкоги; 3 — моки Уки; 4 — найча­
ушлагич; 5 — моки учи; 6 — игна; 7 

тепки; 8 — газлама.
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М окиларни ж ойлаш иш и, \а р а к а т и , куриниш и ва 
миМчисининг конструкциясига кдраб шартли равишда 

1 I vpvyiapra ажратиш мумкин.
/ М о к и л а р  ж о й л а ш и ш и  б у й и ч а  ц у й и д а г и  г у р у ^ ш р г а  

(IV шнади:
н) вертикал текисликда жойлашган, айланиш ук,и эса 

юризонтал булган мокилар;
(») горизонтал текисликда жойлашган, айланиш уки 

игр шкал булган мокилар;
в) млатформага нисбатан бурчак остида жойлашган

мокилар.
Х а р а к а т и  б у й и ч а  ц у й и д а г и л а р г а  б у л и н а д и :

и) илгариланма-кдйтма \аракатланувчи мокилар;
б) буралма-к;айтма \аракатланувчи мокилар;
и) айланма хдракатланувчи мокилар.
. < К у й и д а г и  к у р и н и ш д а ги  м о к и л а р  б у л а д и :
а) цилиндрик куриниш даги м окилар асосан паст 

и шикда иш лайдиган  м аиш ий тикув м аш иналарида 
КУ'ианилган;

б) айланма шаклдаги мокилар тебранма хдракатланунчан 
OV iMf), ярим автом атик  тикув м аш иналарида капрон, 
кУчманилади;

и) 1арелкасимон мокилар найчаушлагичга урнатилган 
• ч 1Иб, тскис айланувчан булади. Бундай мокилар юк,ори 
и1 н и к л а  и ш л ай д и ган  ти к ув  м аш и н ал ар и д а  кен г
h.V манилган.

Моки бахяси *осил булиш жараёнида моки иш йули 
mi ффициенти Км му\им а\амиятга эга булиб, куйидаги 
формула орк;али топилади:

K„=<pJ<Po
1>у орда: (рт -  моки учининг игна ипи \алк,асини илиб 

"iiiiiuiaii бошлаб уни Уз атрофидан айлантириб булгунга 
K.I мр бош валнинг бурилиш бурчаги;

V», бош валнинг тул и к, бурилиш бурчаги.
I икув маш иналарида Км коэф ф ициента 0,25—0,42 

ммаицда булади.
Моки курилмасининг асосий технологик камчилиги 

щундаки, найчани алмаштиришга куп ваку сарфланади. 35- 
Ila* м, а да найчани алмаштиришга (1) ва ип узилганда уни
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35-расм. а) Найчани алмаштиришга кстадиган пакт -  1 па 
мехмат унумдорлиги -  Q нинг найма дажми -  Vn га нисбаган 

узгариш графиги. б) Моки диаметрал кесими.

такиuiга сарф буладиган вак^нинг узгариши(2), шуиингдск, 
машина меднат унумдорлиги — Q нинг найма дажми Vn 
(3) га бокликдиги графиги курсагилган.

Тадди доллар шуни курсагадики, ипнинг пухталиги моки 
атрофидан айлантирилган ип узунлиги -  Ьм нинг бирбахяш 
сарф буладиган ипш ипи — L6 узунлиги нисбагигатенгбулапи

к г ь л .
Битта бахяга сарф буладиган игна ипининг узунлиги

куйидагича топилади: , _ / о  , А\„
Ls ~  W +

Бу срда: S — бахя дадами.
А — тикилаётган материал далинлиги. 
г), - бахянинг таранглик коэффициенти.
Lm ни м о к и н и н г  диаметрам кссимидан ани^паймиз:

I.M—2K/D +b +h) ёки D +Ь = 2 К,Г.(г т т '  т ^  т * ^  j ,Z Л. п



1>у ерда: K0 -  кадка шаклининг рухсат этилганидан 
'll на чикишини курсатувчи коэффициент;

li — моки учи хдракат траекгориясининг игна пласти­
на» игача булган масофа;

I’ — моки периметри.
Пайча \ажми куйидаги формуладан топилади:

by ерда: DH ва Ьи — найча диаметри ва эни;
(1,, — найча стсрженининг диаметри.
11айчани алмаштириш ораликидаги тикув машинасининг 

ишлаш вакти цуйидаги формуладан аникданади:

by ерда: п -  бир минугда косил кил и н га н бахялар сони; 
dH -  ипнинг диаметри.
Занжирсимон бахяли тикув машиналарида моки функ- 

Н нясини ч ал и ш ти р ги ч  б аж ар ад и . Иш ж ар аён и д а  
•иииштиргич I игна ипи \алкаси 4 ни илиб олиб, унга

Харакат йуналиши буйича 
унг ва чап чалиштиргичлар 
мавжуд. Ч алиш тиргичнинг 
тсбраниш  ва айланиш  ¥ки 
горизонтал \ам да вертикал

бахя косил булишида игна

I игна ипи; 5 — газлама. игна билан иккита кенгай-

60L _ 60П1(\-сс2)Ь„
h  dHlun

узининг ипи 3 ни утказиб, уни 
игна 2 н и н г газлам а 5 га 
ксйинги санчилишига тайёр- 
лайди (36-расм) ва к а л у г а  
\апкани утказиш билан бахя 
Косил булади.

бахя косил булиши: 

 игПа, j  ча 1̂ пи*Iп|л ич ипи;

№ * ■  Члиштиргич ердамида бш |ан иккита уС1КИ ва остки 
бахя косил булиши:

.Бир инли йурмакаш бахяси
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I и |>I им ицп ирокида олинади. Тишли рейка магериални,бир 
(мчи узунликка суриш вазифасини бажаради.

Ма\сулот сифати, машина ме\нат унумдорлиги, ме\нат
• hi ими на жсплуатацион харажатлар асосан ишлов бериш
• араёнида материалнинг узагилиш ва сурилиш мсханизм- 
м р т .1 боклик булади. Т икув м аш иналарида асосан 

м ак риални суриш механизм ларининг учга тури кенг 
| \ шанилади. Буларга тишли рейка, роликлар ва каретка 
« р 1амида суриш турлари киради. М атерии усгдан тепки 
|и 1 ii.itI босилади ва остдан рейка тишлари ёрдамида бир 
|"чи узунлигига сурилади. Тикув машиналарида битта ва 
hi кита рейкали механизмлар кулланилади. Битта рейкали
• vpinii механизмлари асосан универсал тикув машиналарида 
I" (и м и  махсус тикув машиналарида кулланилади. Тишли 
рейка оддий типдаги тепки (37-расм, а) ёки ^аракатланувчи 
" in и (37-расм, б) билан хдмкорликда материатни суради. 
Io n ia n  таищари материалга устдан ролик (37-расм, в) 
(мним бериш и мумкин. Солк,и *осил к,илиб тикувчи 
маш иналарда материал тиш ли рейка \ам да тебранма 
игмаллр ( 37-расм, г) ёрдамида сурилади.

Мккита рейкали механизмларда х,ар бир рейка ало^ида 
пн v.iiiitчмлардан \аракатни олади. Газлама четларини йурмаб 
1ПКНШ машиналарида дифференциал рейкали механизм 
( | раем, д) кулланилган. Рейкалар 1 ва 2 х,ар хил V, ва V2 
и ишклардз хдракагланади ва V, > V2 булади.

1..И.1И тикув машиналарида рейкачар 1 ва 3 ( 37-расм, е) 
vim риллнинг устида ва остида жойлашган булади. Материал 
|,и  чамчари орасига ажратувчи пластина 2 урнагилади.

I и шли роликли суриш механизмлари чарм ва муйна 
ми\су чогларини тикадиган машиналарда к^лланилади:

а) Чармларнитикиш га мулж алланган маш иналарда 
рш ик (37-расм, ж) узлукли айланма \аракатланади.

0) Муйпаларни тикишга мулжалланган машиналарда 
пни ли роликлар горизонтал текисликда жойлашади (37- 
р и м. i). Ролик 1 етакчи ^исобланиб, айланма \аракатланади. 
1‘ii iiik 3 >са етакланувчи булиб, пружина ёрдамида материал 
1 ни босиб туради.

щ Мойабзал устки деталларини тикиш машиналарида 
т к а ч а  роликлар I ва 3 етакчи \исобланиб, айланма 
v аракаччлнадилар.
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г) Пахтали тушамалдрни тикувчи куп игнали тикув 
м аш иналарда м атериал (37 -расм , к) иккита етакчи 
валиклар 1 ва 2 ёрдамида сурилади. By валиклар тепки 3 
нинг орг тарафига урнатилади.

\ар а к а т л а н у в ч и  кареткалар  ярим автом атик тикув 
машиналарида ва автоматик каторларда кулланилган булиб, 
улар платформага нисбатан буйлама ва кундаланг хдракатла- 
ниши мумкин.

Иптортгич — игнанинг пастга каракатида, моки атрофида 
айлантирилишида сарф буладиган ипни узатиш ва бахяни 
тараиглаш учун хизмат кдлади. Занжирсимон чок билан 
тикувчи машиналарда иптортгич функциясини ипузатгич 
бажаради. Иптортгичлар куп колларда мураккаб хдракатла- 
нувчи ричаг куриниш ида тайёрланади. Иптортгич $з 
функциясини игна ва моки билан камкорликда бажаради. 
Тикув машиналарида к*Ф хил куринишдаги иптортгич 
конструкдиялари кулланилган. Ип узатиш системасига кар 
хил турдаги устки ипни тараиглаш курилмасисиз сифатли 
чок олиб булмайди. Моки бахяли тикув машиналарида найча 
Копцогида пружинали остки ипни тараиглаш курилмаси 
урнатилган. Бахякдтор сифати устки ва остки ишшрнинг 
тарангланиш даражасига боглик булади.

3.3. Моки бахяли тикув машиналари 
Моки бахяцаторнинг хусусиятлари

Икки ипли моки бахякдтор (38-расм) иккига усгки А ва 
осгки Б илнингтикилаётган газламалар орасдда бир-бири билан 
чалишишидан косил булади. Устки ип А игна кузига такилгани 
учун игна иди деб, осгки ип Б эса моки или дсб аталади.
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Мим утгям иккита кУшни тешиклар орасидаги масофа
I пирикииги -  L ни ифодалайди. Моки бахякатор кийин 

и» I 1 1 шиш булиб, бу бахякатор узунасига \ам , кундалан- 
1 Р• I • vi узилишга етарли даражада чидамлидир. Моки 
П т ........ip мнж ирсимон бахякаторга нисбатан камрок,
• Vox I.ши, шунинг учун турли кийимлар — уст ва ич

н и ........ip гикишда ундан кенг фойдаланилади.
М иш бахякатор косил к,илишга сарфланадиган ипни

.... .., Min м Урта кисобда 1,2-1,7 га тенг булган ишлатиш
Й(М||.||шниснти \и со б га  олинади. Чунончи, ишлатиш
• и 1'|||||шшспти 1,3 га тенг булганда, узунлиги 10 см булган 
ЧИ1 » | V i ки ипдан 13см ва остки ипдан 13 см сарфланади.

И in 'in гиш к о э ф ф и н и ен т и  бахя й и р и к л и ги га ,
1 111 ■< itiiYi,iii газлама хусусияти ва кдлинлигига, ипнинг 
фрр.шннн даражасига ва бошкд омилларга боглик булади.

Нмжирсимон бахякатор косил килишга Караганда моки 
§|К *М П >р косил килиш  учун ан ч аги н а м ураккаб  
М-Nunn iMiiap керак булади. Масалан, моки курилмаси ц Vi и и I hi дсталлардан иборат булиб, уни доимий мойлаб, 
l i■ 1 1 i.iii гуриш талаб килинади. Моки курилмасида найча 
0| м m in машинанинг ишлаш коэффициентини камай- 
1П|. ми Масалан, 97-А русумли тикув м$шинасида шимнинг 
м him I иркимларини чоклашда 3—5% йш вакги найчага ип 
¥|Winiii с арфланади.

Мони Рихицатор косил булиш жараёни.
Мш-и бахякатор косил килишда иплар чайкаладиган,

.........ад и га н ва айланадиган моки ёрдамида чалиштири-
.........  мумкин. Айланадиган мокилп машиналар кУпрок
fnopr.iHii.h i, ш унинг учун куйида айланадиган мокили 
............. моки бахякатор косил булиш жараёнини
• ||мб чикамиз.

I а I гик 5 даги (39-расм , а) устки ипни иптортгич 
им1|Г,.1 мр 3 орасидан олиб утиб, иптортгич 4 нинг кулогидан 
¥■• м и 1ади-да, игна 2 нинг кузига такилади. Игна 2
.......рпдини тсшиб, устки ипни ундан олиб Утади ва энг
.......mi \ im .гид тушади. Игна остки колатидан 1.5—2 мм
Н' I 11>I( панда усгки ипдан калка косил булади, бу калкани 
......... I нинг учи илиб олади.

Hi на ( 39-расм, б) юкорига кутарила бошлайди, шунда 
.............ни учи 7 устки ип калкасини илиб кенгайтиради.
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Иптортгич 4 пастга томон \аракатланиб, мокига ип узатиб 
беради. Устки ип \алк,асини моки найча атроф идан 
айлантиради (39-расм, в).

Устки ип ^длкдси 180" оргик,бурчак \осил ь^иладиган дараждда 
айлангапда (39-расм, г), иптортгич юкррига кутарилиб, бахяни 
тарапглайди. Тиииш рейка 6 пазламани бахя узунлигига суради.

Моки (39-расм, д) иккинчи салг айланишида бошца 
ишчи органлар уз ишини тугаллайди. Тебранма мокили 
машиналар \ам  шу тартибда ишлайди. Бундай мокилар паст 
тезликли машиналарда купроц кулланилган.

Устки ип узатилиш жараёни.
Иптортгич ричагининг Е, \олатидан (40-расм) Е, \олатига 

томон силжиганда ип узунлиги куйидагича топилади:

рх_2 = ( а д  + а д ) -  ( а д  + а д )
Бу ерда: /V, ва N2 — кузгалмас ипйуналтиргичлар 

ж ойлаш иш  нук,таси; Е , ва Е2 — иптортгич кузиниш  
жойлашиш нуцталари.

Биринчи даврда ипузатилиши Р=0ла.н Р=Ртах гача ошади, 
игна ипни материал орасидан утказади, моки игна ипини 
илиб олиб, уни кенгайтириб найча атрофидан айлантиради.

Иккинчи даврда ип узатилиш и Ртпх дан нолгача камаяди. 
Бу пайтда иптортгич чокни таранглайди.

86



V i|t битта бахя \осил к;идинишида сарф буладиган ип 
V ш и ш и  игна ва моки ^олатига \амда улар улчамларига 
flm ннч булади. Устки ип йуналтиргичлар ва иптортгич 
ЦУ ныли утаётган вак^гда ка!та кдршиликка дуч кслади. Т0 
» чмин шк кучини енгиш учун (40-расм) Т, кучни кУйиш 
►«'I'"- ПУлади: ^  =Т]е1"а‘

li\ грда: Г, -  таранглаш курилмасидан чицаётган ип
t ....... 'гиги; я ,— ва N2~  ипйуналтиргичлар ва иптортгич
► Уитни утаётган ипнинг эгилиш  бурчаги; ц — ип ва 
IH и t i I иргичлар орасидаги ишкдланиш коэффициента.

/ i лранглигини к,уйидаги формуладан хдм аникутш
* п м м т:

Т, = Е0е"'а ( е " а - 1 )

I'V грда: ц, ва ц2~  ип ва таранглаш цурилмаси шайбалари 
#ригилпги ишкдланиш коэф ф ициенти; а — таранглаш

■ и I н и стержени винтининг бурилиш бурчаги; Р —
..... нм мрнинг ипни кисиш кучи. Т0 кучни бартараф этиш
У'пи п I II куч сарф цилиш керак булади.
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3.4.«ТЕКСТИМА» (Германия) снгид саноат 
машинасозлик бирлашмасининг 

8332 русумли тикув машинаси

«ТЕКСТИ М А » (Г ер м ан и я) енгил  м аш и н асозл и к  
бирлашмасининг 8332 русумли тикув машинаси ич кийимлар, 
костюмбоп, пальтобоп газламаларни битта моки бахякдтор 
юритиб тикишга мулжалланган. Шу машина асосида бирлашма 
100 дан ортик, турдаги машиналар и1Ш1аб чицаради.

Ип га киш. Устки ипни галтак 1 дан (41-раем) юцоридап 
пастга галтак таянчининг илгагидан утказиб, пластина- 
симон ипйуналтиргич 5 нинг учта теш игидан , чапга 
иккинчи  пластинасим он ипйуналтиргич 6 нинг учта 
тешигидан утказилади, юкрридан пастга ипйуналтиргич 
найча 8 нинг ичига киритиб, соат мили \аракатига карши 
йуналиш да устки ипни таранглаш  ростлагичи 3 нинг 
шайбалари орасидан айлантириб, пастдан олдинга томон 
иптортгичнинг пружинаси 4 тагига киргизилади, пастдан 
ю корига ипйуналтиргич 9 нинг тагига олиб борила- 
ди,унгдан чапга иптортгич 7 нинг цулокчасига так^иб, пастга 
ипР^налтиргич 10 нинг тагидан утказилиб, с^нгра иккита 
сим ипйуналтиргич 1 1 , 12 дан игнатутгичга ма\камланган 
ипйуналтиргич 13 дан утказилади ва чапдан Унгга игна 15 
нинг кУзига такилади.

41-расм. 8332 
машинасининг 

ташки куриниши 
ва устки ипни 

гакиш.
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• >i Iки нм машина танасига урнатилган урагич ёрдамида 
и «11*1111.1 Уралади. Ип 1 ни (42-расм) галтакдан пластинасимон mi ill ума ниргич 3 ниш учта тешигипа унгдан чапга утказилади, 
ши 1|ми| магич 4 нинг шайбалари орасидан соат мили \аракати 
IIViI | '1|||иида айлантириб, Унгдан чапга ипйуналтиргич 
< I м(щ i.i|)ii 5 нингтагидан утказилади. Найчани шпиндель 6 га
........при чади; найча арицчасига кириб турадиган пластинали
пружина 12 найча \олатини фиксациялайди. Найчанинг 
• I ниш п девори томонга ипни келтириб, найчани шпиндель 
и п орта  тиралгунча силжита бориб, ип цисиб цУйилади. 
*■ ршич 11 ни ишлатиш учун тикувчи ричаг 7 ни соат мили 
VI' " и ига к,арши йуналишда буриши керак. Бунда чекловчи
..... кок,1) соат мили \аракатига царши йуналишда бурилади-
| ' шпиндель 6 пинг тореци рупарасига келади, найчага ип 
Ур нмппининг чекловчи копкок 9 укига м а\камланган 
•I» I ки ичи эса найча деворчалари орасига жойлашаци. Найчага 
'и I l in n  \олатига цараб белгиланадиган керакли микдорда 
ми урллгандан кейин урагич тухтайди. Ричаг 7 билан чеклагич 
Кои i\<>к 9 автоматик равишда соат мили каракати йуналишида 
'•мимиди. Найчани шпиндель 6 дан олиб, ипнинг буш учи 
m u крк; 8 тагига олиб келинади. Найча чапга кескин б^рилганда 
| ппкок 8 нинг тагидаги пичок ипни киркади.

11.1Йчадаги ипнинг микдори ростланади, бирок ростлаш 
учум мой келиш ини тухтатиш, учга винт 10 ни бураб 
онингандан кейин урагич 11 ни чикариб олиш керак. Шу 
оппсдан ростлаш учун механикни чакирган маъкул.

I (айчага ип бир текисда уралмаса, таранглаш росглагичи 4 ни 
миш 2 нибушатгандан кейин уни Уз уки буйлаб суриб, шайбалар 
| шича Укининг ургасига тугри келдциган килиб кУйиш керак.

г

I

42-расм. 8332 русумли тикув 
машинасининг найчага ип урагичи.
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Найча 6 ни (43-расм) унингдеворчаларидаги тешикча- 
лар ташцарига караб турадиган к,илиб найча копкоги 1 ичига 
киритилади. Ип 2 ни Уйик5 ичига киритиб, пластинасимон 
пружина 3 нинг тагидан утказилади ва найчатутгич ичига 
киритиб к^йилади.

Н айча найча копкоги 1 нинг ичида, унга кулфча 
томондан Караганда соат мили каракати йуналиш ида 
айланиши лозим.

«Тскстима» бирлаш масининг\озирги машиналари моки 
КУрилмаларида найчатутгичнинг тагига ташки томондан 
пластинасимон пружина ма^камланган булиб, у найчани 
айланиб кетишдан саклаб туради. Машина асосий валининг 
айланиш частотаси кескин камайганда найча инерция билан 
айланмайди, бу эса чокнинг яхши чикишини таъминлайди.

Игна механизми. Бош валдан кривошип 11, кУшалок 
бармок 9 ва шатун 8 оркали поршень 7 га илгариланма- 
Кайтма каракат узатилади (44-расм).

Поршенга игнаюритгич 4 ма\камланган булиб, болт 6 
ва винт 3 ёрдамида корпусга ма\камланган йуналтиргич 5 
да каракатланади. Иг наюритгич остки кисмига винт 2 билан 
игнатутгич 1 ма\камланган. Бош вал роликли 12 вадумалок 
14 подшипникларга Урнатилган.

44-расм. 8332 русумли тикув машинасининг кинематик схемаси.
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1)1 пум устки каллаги игнали подш ипниклар,ёрдамида 
11111\мIк, 9 га ки й д и ри лган . Бу м аш инада кривош ип 
1 1 ч и ’миг мол и иптортгич механизми кулланилган. Иптортгич 
|п ричпгининг остки каллаги бармок;9 нинг ташки кисмига 
ш мм ни подшипник орк;али кийдирилган.

I.V машинада айланма мокили механизм булиб, унда 
• шимма инни кенгайтиргич механизми кулланилган.

Материалам суриш механизми. Суриш вали 24 буралма - 
Kjiii I мл \лракатни звено 23, стержень 20 ва кулиса-рамка 21 
мм опади. Рамка-кулиса машина корпусига шарнирсимон
.... i.innui булиб, буралма каракатни коромисло 22 ва шатун
1 • оркдпи олади. Шатун 15 каллаги бош валга урнатилган 
и ( Цпприк 13 га кийдирилган. Стержень 20 кулисапи рамка 
'I га писбатан х;олати тортгич 19 ва ричаг 17 ёрдамида 
■ "  ыиади. Ричаг колати эса пружина 16 ва гайка 18 оркали 

Фим лцияланади. Бахя кадами стержень 20 ва звено 23 ни 
| | >1 мйдиган шарнир ук;и ва кулиса рамка 21 у «дари орасидаги 
м кофагй боглик булади. Агар бу у к; кулиса рамка буралиш 
укидан юцорида жойлашган булса, у \олда материал ортга 
< урилади. Тишли рейка ричаг 27 га урнатилган.

Рейканинг туш иш и ва кутарилиш и к^тариш  вали 
| чюмислоси 25 ёрдамида таъминланади. Бунинг хусусияти 
шуидаки, материални суриш механизмининг кутариш ва 
уриш валлари конуссимон марказлаш ган таянчларга 

Урнатилган.
Иш усуллари. 45-расмда 8332/3755 тикув машинаси 

' * нирланган. Бу машинанинг иккита педали булиб, махсус 
ini столига урнатилган педаль 4 машина асосий валининг 

•|йла.1иш частотасини ростлашга, педаль 2 эса тепкини оёк; 
билан кутаришга хизмат кдпади. Ишлаш кулай булиши учун 
и к кала педалнинг баландлиги х,ам уларни штанга 1 билан 
' 1Иргаликда вертикал суриб ростланади. Бунинг учун йигма 
юрткиниь'' болтлари 21 бушатилади; болтлар 5, 20 билан 
у 1арнинг у Клари ни иш столи таянчлари 22 лаги тегишли 
гешиклар ичдга сурилади. Тикишни бошлашдан олдин 
машинанинг ишга тушириш тугмачаси 6 босилади, бунда 
ёриткич 7, электр таксимлаш кз'рилмаси панели 12 даги 
сриткич 11 ёнади, бу электр автоматикаси элементлари 
ишга тайёрлигидчн далолаг беради. Ажратгич 13 ни Унгга 
сурилса, электрюрмтгич уланиб, салт тартибда ишлай
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бошлайди. Агартугмдча 14 ни босилса, бошкдриш педали маъдум 
\олатга келганида игна энг юцрри хрлатда тухтайди, лекин ип 
►уфкилмайди. Ажратгичлар 15, 16, 17 ни юкррига бурилса, 
тепкини вертикал суриш автоматик системаси, автоматик 
бошкдриш сисгемаси, илни элскгромсханик циркрш системаси 
ишгатушади. Электр магнитларнинг кдршилиги узгариши билан 
боглик булган ажраттчлар 18, 19 ни бураш керак эмас.

Ростлашлар. Остки ип таранглиги винт 4 (43-расм) 
ёрдамида ростланади. Устки ип таранглигини, тепкининг 
м атериалга б о с и м и н и  ва т е п к и н и н г  б алан д л и ги н и  
урнатилган винтлар ёрдамида ростланади. Бахя йириклиги 
ричаглар 8 (45-расм), 10 нинг гайкаларини бушатгандан 
кейии уларни буриб ростланади. Ричаглар юкррига бурилса, 
бахя йириклашади, бунда ричаг 8 бурилганда устки рейка 
бахясининг йириклиги узгаради, ричаг 10 бурилганда эса 
остки рейка бахясининг йириклиги узгаради. Бахякдторни 
пухталаш даста 9 ни соат мили \аракаги йуналишида буриб
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l.Y*OI4IIA» (Белоруссия) снгил машинасозлик 
фм|)М1И и моки бахяли 1022-М русумли тикув машммаси

| мишима косгюмбоп, пальтобоп ва кишки \арбий 
мшммиик I и шамаларни икки ипли битта моки бахякдгор юригиб
и ..... 111,1 му лжаллал тан . Асосий вал ни нг айланиш частотаси 4500
и* I мим ы сгади, бахя узунлигини 0 дан 5 мм гача узгартирса 
т  (ими Гикиладиган газламаларнинг тепки тагида кисилган 

tui I ни к,и|иш1И1и 8 ммгача. Машиналднасинингишчикулочи 
Н 11 мм Nv 90-150 игналар ишлатилади.

 ̂1 I in и на т а н а с и га  м а р к азл а ш ти р и л га н  м ойлаш  
flit и маем, найчага автоматик ип урайдиган курилма 
i iH H iiiin прилган . Купгина бирикм аларда тебраниш  
|НМнни|111ИКЛари ишлатилган.

10.'.’ русумли тикув машинаси асосида турли вазифали, 
»им'миллиштирилган бир канча тикув машиналари илилаб 
цтдрнлмокда. 1022-М ва 1022 русумли тикув машинала-
...... Hill бир-бириданфарк,и шундаки, айланма \аракат асосий
KH'iniHi шксимлаш валига тишли гилдираклар ёрдамида эмас, 
in  n и шшли гасмаёрдамидаузатилдди, материалларнисуриш 
м чини 1МИНИН1 конструкциясига кичикрокмассали детадлар 
М111'1п1нлиб узгартириш киритилган.

М 'Л инизмлар маш ина платф орм аси тагидаги мой 
кири'ри ичига жойлашган.

1022 .1 русумли тикув машинаси куйлак ва болалар 
. мнимларининг дсталлари киркимларини магизлашга, 
И» ' ’ 4 »са пальто деталлари к,ирк;имини магизлаш га 
м , 1 1 .и лантан. 1022-4 тикув машинаси конструкциясининг 
V пн *1 чос хусусияти шундаки, шакллагич (магизлагич) 
пип hi рейка билан кинематик богланган.

( уриладиган шакллагич цулланилиши натижасида кам 
и и mi и кучи сарфланиб, деталь киркимларига ишлов бериш 
< ||ф.и и оширилади.

\озирги  ва^тда Орша енгил машинасозлик фирмасила 
1 '<>> русумли тикув машинаси чикдрилаётган булиб, у 
. u i мк, костюм ва пальтодарга безак бахякдтор юригиш 
\'|уп ишлатилади. Бахяси 10 мм гача йириклаштирилган. 
I I.'.’ русумли тикув машинасида игнани керакли \олатда 
tv. I кп ва остки колатда) механиктарздатухл атиш ,тепкини 
им..малик кутариш, илни кирциш курилмалари мавжуд.
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Ир такиш ва унинг таранглигини созлаш. У с т к и и п
н и  т а к, и ш. Ралтак машина ганасидаги стерженга 
урнатилади. Агар ип галтактутгичдан бошлаб Утказиладиган 
булса, ипни пастдан ю корига тортиб , галтактутгич 
йуналтиргичнинг илгаги оркасига утказилиб, юкоридан 
пастга ипйуналтиргич 11 нинг унг тешигидан утказилади 
(46-расм) ва таранглик куш имча ростлагичи 12 нинг 
шайбалари орасидан соат мили ^аракати йуналиш ида 
айлантириб утказилади. С у т р а  ипни пастдан ю кори га чаша 
бирин-кетин ипйуналтиргич 11 нинг учта тешигидан ва 
ипйуналтиргич 10 нинг учта тешигидан утказиб, соат мили 
Каракати йуналиш ида устки иптараиглагичи 20 нинг 
шайбалари орасидан айлантирилади. Ип учи иптортгич 
пружина 6 оркасига Утказилади, пастдан юкори томом 
ипйуналтиргич бурчаклик 4 атроф идан айлантириб , 
ипйуналтиргич  7 га таки л ад и . У нгдан чап том онга 
ипсакдагич скоба 22 тагидаги иптортгич 8 нинг тешигига 
киритилади. Ипни юкоридан пастга ипйуналтиргичлари 5,18 
оркали  утказиб, чапдан унгга гомон игна 17 кузига 
такилади.

Остки ипни найчага ураш ва такиш. О стки ипни 
автоматик урагич 24 ёрдамида найма 26 га уралади. Остки 
ипни галтакдан найчага ураш учун уни устки ипни 
т а к и ш д а г и  с и н г а р и  п а с т д а н  ю к о р и га  том ом  
г а л т а к т у т г и ч н и н г  й у н а л т и р у в ч и  и л га ги  о р ти т а  
у т к а з и л а д и , к е й и н  ю к о р и д а н  п а с т га  том ом  
и п й ун алти рги ч  13 ни н г унг теш и ги га  ки ри ти лад и , 
таранглаш  куш имча ростлагичи  14 нинг ш айбалари 
орасидан соат мили \аракати  йуналиш ида айлантириб 
У тказилади , сунгра пастдан  ю кори га  б и р и н -к ст и н  
ипйуналтиргич 13 нинг учта теш игидан утказилади-да, 
соат мили каракатига карши йуналиш да айлантириб, 
найма 26 га бир неча марта уралади. Ш пиндель 25 ни 
сангина босиб, унта найма 26 кийдирилади. Айни вактда 
ажраггич 23 соат мили каракати йуналиш ида айланиб, 
найма 26 дсворлари орасига киради ва ш пиндель 25 ни 
ши \о л  ат ид а ушлаб туради.

Ипни найчага ураш учун машинани ишлатиш олдидан 
ип игна 17 кузидан чикариб олинади ва ричаг 3 ни соат 
мили \аракати йуналишида бурибтепки 2 кутарилади. Иш
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I

/А /hiI v 1022 M русумли тикув машинасииипг ташки куриниши.

I in и> ^оп^опш ииг унг томони тагида жойлашган дастаии 
ни n|iiiia кУтариб, электрюритгкч ишга туширилади. Педаль 
inn и н а >лсктрюритгичдан айланма \аракат понагимон
......I in у кггма оркали машинанинг маховик килдираги 15
in и,) лспсий валга узатилади. Найча 26 га етарли микдорда 
ни ур ииандан кейин шпиндель 25 тухтайди. Остки ипни 
чини курилмасидан чикариб олиш учун старлича ип учи 
► | * I тр и б , найча 26 ни шпиндель 25 дан олинади.

Остки ипни мокига 
Куйиш (так,иш)да найча 
5 ни (47-расм) унг к,улга 
олиб, чап кулда турган 
найча *;алпоги 6 нинг 
ко вак  стер ж ен и  7 га 
кийдирилади. Ип учини 
найча цалпогидан уйик 
10 га киритиб, пластина- 
симон пружина 8 тагига 
блиб келинади-да, унинг 
гилчаси И нинг оркасига 
Утказилади. С урьм а плас­
тина 12 чапга сурилади



ва маховик гидцирагини айлантириб.игна 14 кутарилади, 
бунда тепки \ам  к$ггарилган булиши лозим. Найма к,алпо| и 
Кулфчасининг пластинаси 4 ни чан кул бармоги билам чан 
томонгатортиб, сурилма пластина 12 деворлари билам игма 
пластинаси 15 орасидаги ораликдан найма кдлпогини 
пайчатутшч 1 нингстержени 3 га кийдирилади, бунда найма 
кдлпогипимг киркими 2 юцори томоша кдраб тури ши керак 
Пластина 4 остки ипни кисиб колмаганлиги ва уни стержень 
3 к,анмалик зим ёпиб турганлиги текшириб куйилади. Остки 
ип найма кдл по гидам силтаммасдан чикаёгганига ишомм 
Косил килиб, кейин сурилма пластина 12 унг томош а суриб 
Куйилади. Устки ип учини босиб туриб ва маховик 
гилдиракни айлантириб игна 14 пастга туширидади. Моки 
устки ипни найма кдлпоги атрофидан айлантириб утади, 
таранглайди, остки ипни юкррига олиб чикиб, устки ип 
билан биргаликда тепки 13 тагига олиб киради. Тепки 13 
тагида иплар орасига газлама куйиб, тепки туширилади ва 
тика боишанади.

Ииларнинг таранглигини росглаш.
Иплар таран глигиниросглашни остки игщан бошдаган маькул.
Бунингучун игна 14 ни кутариб, найма кдппоги 6 чи кариб 

олинали ва винт 9 бураб киригилиб ёки бураб чикдрилиб 
осгки ип тарангланади ёки бушатилади. Устки ип таранглиги 
гайка 21 (46-расм) ёрдамида ростланади: гайка бураб 
чикарилса, тайбалар 20 нинг устки ипга босими камаяди, 
шунга яраша устки ип таранглиги камаяди.

Игна механизми. Бу машинада кривошип-шатунли игна 
механизми ишлатилади. Асосий вал 23 (48-расм) учта 
шарикли подшипник 24, 23 да айланади, асосий валнинг 
унг умига маховик гилдирак 26 иккита винт 25 ёрдамида 
мах;камланган. Маховик гилдирак 26 нинг орка томонига 
кулда айлантириш купай булсин учум учта винт билан цопк.ок; 
27 ма^камланган. Маховик гилдирак 26 нинг арикдасига 
понасимом тасма 28 киригилган булиб, у электрюритгичи 
шкивидан айламма хдракатни асосий вал 23 га узатади.

Асосий вал 23 нинг чап умига винт 30 ёрдамида 
кривошип 29 ма\камланпм, кривошип тешигига бармок 
14 куйилган ва иккита винт 21 ма\камланган.

Бармок, 14 нинг ташки едкасига игнали подшипник 13 
киритилган шатун 7 нинг устки каллаги кийдирилгам.
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Ill пум 7 уртки каллагининг укбуйлаб силжиши 10 нападай 
|м и,(или ви1гг 8 ёрдамида бартараф этилади. Шатун 7 нинг 
п, I к и к.шлаги винт 5 ёрдамида игнаюритгич 3 ма\камланган
........ мок 6 нинг барм огига кийдирилган . П оводок 6
Опрмогининг унг томонига — машина корпусига винтлар 
и ,ч дм |анган йуналтиргич 33 нинг пазигакуйилган ползун 
1 ’ I ийдирилган. Игнаюритгич 3 машина корпусига винт 
I I ердамида маккамланган иккита втулка 8, 4 ичида 
\|||ыклтланади.

Ill ишоритгичнинг пастки томонига симдан ясалган 
ипИумалтиргич 2 маккамланган. Игнаюритгичга киска
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48-расм. 1022-М русумли тикув машинасининг игна ва 
ши ор и им механизмлари: а — конструктив ва б -  текисликдаги 

структуравий схемалари.
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ари^часи тикувчидан унг„томоша царатиб урнатилган игна 
1 винт 35 ёрдамида махкамланган (моки бахяли маши нал арда 
К.ИСКД арихча моки учига к,араб туриши лозим).

Асосий вал 23, кривош ип 29 ва унинг бармоги 14 
айланганда айланма харакат шатун 7 ёрдамида игнаюритгич 
3 билан игна 1 ниш - илгариланма харакатига айланади.

Игна 1 ни урнатишдан олдин маховик гилдирак 26 ни 
айлантириб, игнаюритгич 3 энг юцори холатга кутарилади. 
Винт 35 ни бушатиб игна 1 нинг колбасини игнатуггичга 
охиригача так,аб киритилади, киск,а арикдасини моки учи 
томонга к,аратиб игна винт 35 билан махкамланган.

Игна 1 нинг моки учига нисбатан баландлиги винт 5 ни 
бушатгандан кейин игнаюритгич 3 ни вертикал суриб 
ростланади Бунинг учун игна 1 ни, найчатутгич пази 16 
нинг тагидан игна кузининг ярми куринибтурадиган хилиб 
энг пастки холатга тушириб куйилади.

Иптортгич механнзми. М ашинада шарнир-стерженли 
игггортшч ишлатилади. Крившпип 29 бармоги 14 нинг (48- 
расм) ички елкасига иптортгич ричаги 19 кийдирилган, 
ричагнинг пастки тешигига эса подшипник 15 кУйилган. Рича! 
19 нинг урта тешигига звено 18 нинг бармоги кийдирилган, 
унинг орк,а каллаги винт 17 билан машина корпусига 
махкамланган шарнирли бармо^ 16 га кийдирилган. Ричаг 19 
нинг кулокчаси 20 машина ригидан  чик,иб туради ва унга ип 
такдаади.

Моки механизми. М ашинада марказий найчали бир 
текис айланадиган моки ишлатилади.

Асосий вал 1 га (49-расм) иккита винт 2 ёрдамида тишли 
барабан 3 махкамланган; таг;симлаш вали 18 га иккита винт 
16 ёрдамида тишли остки барабан 15 махкамланган. Бу 
барабанларга пластм ассадан  ясалган  тиш ли тасм а 5 
кийдирилган. Тасма 5 ни ух буйлаб силжиши барабанни 
Хал хал и ар и х ч аси га  хуйилган  пруж инали  урнатиш  
халхалари 4 ёрдамида бартараф этилади. Тахсимлаш вали 
18 д!арикли подш ипник 17 ва иккита втулка 19,73 да 
айланади. Тахсимлаш вали 18 нинг ух буйлаб силжиши 
урнатиш хазхаси 20 ёрдамида бартараф этилади. Тахсимлаш 
вали 18 га иккита винт 69 ёрдамида хия тишли гилдирак 
21 махкамланган, бу гилдирак моки вали билан бирга 
тайёрланган гилдирак 22 билан илашади (i= 1:2). Моки вали
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Манном кориусига винт 31 билан ма.\камлднган втулка 30
.-.........пили. Моки валининг чап учига иккита винт 33

1*1» I .он и моки 34 махкамланган.
М анник гилдирак айлантирилганда, моки 34 соат мили

................ . кдрши айланади. Мокинингучи игнаш уз вактида
циО г. и in и учун винтлар 33 ни бушагиб, моки 34 ни буриб
............мили Ьунда игна энг пастки холатдан 1,6 — 1,9 мм
VViiipnniлида моки учининг пастки чети игна кузининг 
I I  м I • и I план 0,9:1,1 мм юг;орида туришига эришиш лозим.

М иш  учи 34 билан игнанинг орасидаги масофа 0,1 — 
",1 пулиши учун винт 31 ни бушатиб, втулка 30 ни Ук 
ftm uo  I и |житиб ростланади.

>1п|,||иимг автоматик мойланиши. Мокининг ва газлама 
*»уртн м.-хани ши бир к;анча бирикматарининг автоматик 
М* •*'", »н I |б тури ши учун машина платформаси тагидамахсус 
Moll uiprcpH жойлашган. Картерни машина платформаси 
•XVиv» I оуршкдарига туртта винт 24 ёрдамида махкамланган 
Мишин I к,омк,оги 19 хосил к;илиб гуради (50-расм). Мой ок,иб 
► ими» пни учун копк,ок; 19 билан платф орма куйма

....... рипинг орасига гулстирма 25 к^йилган. Платформа
Им I (Л ргикдарига винт 23 ёрдамида втулка 5 махкамланган, 

НИш форма йуналмасига эса винт 11 ёрдамида пилик 18 ни 
lymft |урадиган пластина 12 махкамланган. Мой пилик 18 
•1)0 I щ моки вали 13 нинг конус кулсмига ва хисман радиал 
о ипо 10 орцали канал 4 нингуг^ид келибтушади. Мойнинг
и ........ г.мсми мой хайдовчи резьба 9 оркдли чапга йуналиб,
Моги m ill 13 билан втулка 5 нинг тутатиш жойларини 
oi.H i .и щ Мой хайдовчи резьба 9 оркали мой моки вали 13
.......  Vpi.i УЙикчасигатушади ва радиал канал 7 буйлаб моки
Hi.............  ичига Угиб, каналлар 4, 3 оркали моки пази 1
ft........... нйчатутгич белбогининг гуташ жойлари мойланади.
Мио \нМлоичи резьба 6 га мой тушиб, моки вали 13 нинг 
мм I уйикчагидан заррачалари канал 8 га отилиб чикдци ва 
Ими hi 1 ’ оркдяи наз 20 дан копкрк 19 нинг картерига кдйтиб 
иммии Моки вали 13 нинг конуссимон юзасида мой 
mpp-i upiiiiu гугиб гурадиган мой сидириш пластиналари
............ I / ёрдамида втулка 5 нинг йуналмасига махкамланади.
М н и и I in 13 билан биргаликдатайёрлангантишли гилдирак 
И nil hi шли гилдирак картеридаги мойга ботиши 
ii.i i о I и пни мойланади.

99



m
i iKit'M

. М
окини автом

атик мойлаш
 систгмаси.



Материалларни суриш механизма. Бу механизм рейками 
вертикал, горизонтал суриш узелларидан, бахяросглагичдан 
ва тепки узелларидан иборат.

Рейкани вертикал суриш узели. Таксимлаш вали 18 га иккита 
винт 71 ёрдамида кушалок эксцентрик ма^кам-ланган, унинг 
унг кисмига — кутариш эксцентрига шатун 23 нинг (49-расм) 
оркд каллаги кийдирилиб, бу каллакнинг тешигига игнали 
подшипник 70 куйилган. Шатун 23 нинголд каллаги винт 26 
ёрдамида кором исло 24 теш игига куйилган ук 27 га 
ма^камланган. Коромисло 24 кутариш вали 32 га винт 25 
ёрдамида ма^камланган, бу вални втулкалар 28, 37 тутиб 
■уради, кутариш вали 32 нинг укбуйлаб силжиши урнатиш 
хдлкаси 29 ёрдамида бартараф этилади. Кутариш вали 32 га 
винт 35 ёрдамида коромисло 36 мздкамланган, бу коромисло 
звено 38 орцали матеоиалларни суриш механизмининг ричаги 
39 билан бириктирилган. Буричагга иккита винт 41 ёрдамида 
рейка 40 ма\камланган. Агар кутариш эксцентриги шатун 23 
тикувчидан олдинга томон хдракатланса, бунда коромислолар 
24, 36 билан кутариш вали 32 соат мили хдракати йуналишига 
бурилиб, звено 38 рейка 40 ни кутаради.

Рейкани горизонтал суриш узели. Суриш механизмининг 
чап эксцентригига шатун 72 нинг олд каллаги кийдирилиб, 
унинг тешигига игнали подшипник урнатилган. Шатун 72 
нинг орк,а каллаги рамка 57 га иккита винт 59 ёрдамида 
ма\камлапган укка кийдирилган. Звено 56 билан коромисло 
61 даги тешикларга киритиб куйилган у к  58 рамка 57 нинг 
таянч нукгаси вазифасини >7гайди. Рамка 57 нинг укига орка 
шатун 55 нинг каллаги кийдирилган, усгки каллаги эса ук 
52 га кийдирилиб, винт 53 билан маккамланган. Ук 52 винт 
51 ёрдамида суриш механизми 47 нинг валига ма\камланган 
коромисло 50 нинг тешигига урнатилган. Бу вални иккита 
втулка 44, 49 тутиб туради, уни ук буйлаб силжитиш  
урнатиш калкаси 48 ёрдамида бартараф этилади. Коромисло 
43 винт 42 ёрдамида вал 47 га мах;камланган, коромисло 43 
нинг тешигига материал суриш механизмининг ричаги 39 
кийдирилган ук 45 урнатилади. У к 45 коромисло 43 га винт 
46 ёрдамида ма\камланган.

Тепки узели. Т епкини кутариш  ва туш ириш  учун 
машинада кулда \амда оёкда \аракатлантириладиган иккита 
курилма ишлатилади.

102



I икувчинингбдрмокдарини игна кириб кетишдан асраш 
учу к симдан ясалган сакдагичи 24 бор шарнирли тепки 1 
пиит 2 ёрдамида стержень 3 га махкамланади (51-расм). 
( Тержень 3 втулка 4 да хдракатланади, бу втулка кронштейн 
.’S га бем алол  ки й д и р и л ган , ун и н г барм оги  8 эса 
мпшинанинг олд кисмидаги пазга киритилган. Стержень 3 
1.1 пинт 28 ёрдамида пружинатутгич 29 ма\камланган булиб, 
унинг бармоги 9 машинанинголд кисмидаги пазга киритиб 
кУйилган, бу эса тепки 1 билан стержень 3 ни уз укдари 
профида айланиб кетишдан сакдайди. Тепкини к$лда 
кУтарадиган ричаг 5 га Ук 6 кийдирилган, кронштейн 25 
нинг бармоги 8 ричаг 5 нинг кулачокли юзаси билан 
гуташган. Ростлагич винт 13 стерженига кийдирилган 
пруж ина 30 пруж инатутгич  29 га ти рал и б  туради . 
Пружинатутгич 29 га винт 26 ёрдамида ипйуналтирувчи 
Оурчаклик 27 ма*камланган.

Гепкини оёк, билан кутариш учун тикувчи чап педални 
(•осади. Тортк,и ва иш сголининг уци ишлаб турадиган ричаг 
оркдли торгуй 20 кутарилиб, ричаг 14 ни соат милига кдрши 
йуиалишда буради. Звено 10 кутарилиб, кронштейн 25 ва 
пружинатутгич 29 оркдли тепкини кутаради. Педалга босиш 
i Уматилганда, пружина 30 тепкини пастга туширади, 
пружина 21 эса звеноларни илгариги \олатига кдйтаради. 
1’ичаг 14 нингбурилиш  бурчагини винт 15 чеклаб туради.

lei 1КИНИНГ материалга босими винт 13 ёрдамида росгланади: 
м hi бураб киритилса, тепкига булган босим ошади.

Генки 1 нинг игна пластинасига нисбатан юк,ори 
| VI ар и л и ш и н и  винт 28 ни б уш атган д ан  кей и н  
п руж инатутгич  29 ни вертикал  суриб ростланади .
11ружинатутгични пастга туш ирилса, тепки баландрок, 
кутарилади. Тепки теш игининг игна \аракат чизигига 
нисбатан \олатини винт 28 ни бушатгандан кейин стержень 
1 ни буриб ростланади.

3.6. «JUKI» (Япония) фирмасининг LH -1162 -S-5-4B  
русумли икки игнали тикув машинаси

l.v машина костюмбоп ва пальтобоп материаллардап 
ик и ыдиган тикувчилик буюмлари детапларини икки ипли 

и ip.n пс п моки бахякдтор киритиб тикишга мулжалланган.
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51-расм . 1022-М русумли тикув машин и и  тепки узели: 
а -  конструктив; б -  структурави i схемаси.

Асосий валининг айланиш частотаси 1000 айл/мин гача, 
б ах я си н и н г  й и р и к л и ги  0 дан  6 м «  гача, параллел  
бахякаторлар оралиги 3,2 мм.

Бу м аш ина илгариланм а-кайтм а. \ар акатл ан у вч ан  
игналар, вертикал жойлашган мокилар, гааламани тишли 
рейка ёрдамида суриш ва иптортги з механизмларидан 
ту зи л ган . М а ш и н а н и н г  устки  к и с м и га  тех н о л о ги к  
жараёнларни ва ,механизмлар ишини ь азорат цилувчи \амда 
чокнинг бир кур и м и ш идан иккинчи к^финишига автоматик 
утказувчи электрон бошкарув системаси 1 урнагилган (52- 
р а с м ).Э л е к т р о н  б о ш к ар у в  с и с т е м а с и  к у л л ан и л и ш  
н ати ж аси д а  бахяк;атор си ф атл и  б а ж ар и л и ш и н и  ва 
механизмларни автоматик мойлаш курилмасининг ишини 
доимий назорат кдлиш к'мкони яратилган.

Бош валдан моки в а т т а  \аракат тишли тасмали узатма 
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орцади узатилади. Унга плунжер насосли автомэтлашти- 
рпиган мойлаш системаси урнатилган.

by машинада иккита педаль булиб, махсус иш сголига 
урнатилган педаль 2 машина асосий валининг айланиш 
члстотасини созлашга, педаль 3 эса тепкини оёк; ёрдамида 
кУтлришга хизмат кдлади. Ишлаш кулай булиши учун иккала 
lb чалнинг баландлиги \ам уларни штанга4 билан биргаликда 
нергикал суриб ростланади. Бунинг учун йигма тортк,ининг 
ьолтлари 5 бушатилади ва иш столи 6 таянчлари 7 даги 
т и ш л и  гешиклар ичига сурилади. Тикишни бошлаш,тан 
(нлин машинами ишга тушириш тугмачаси 8 босилади.

М аш и н ад а  устки ва о стки  и п лар  та р ан гл и ги н и  
у и лртирувчи ва назорат к,илувчи курилмалар урнатилган

52-расм . LH-1162-S-5-4B русумли тикув машинасининг 
умумий куриниши.
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бубшб, унда чарм махсулотларини ва калин материалларни 
\ам  тикиш имкони яратилган.

Ип таки hi. Устки ип бобина ёки галтакдан муайян 
изчилликда чаи игна 9 га (53-расм) такилади. Олдин ипни 
найчасимон ипйуналтиргичнинг тешигидан утказилиб, 
таранглаш  ростлагичи 2 нинг шайбалар хамда асосий 
таранглаш  ростлагичи  3 н и н г  ш айбалари  орасидан  
айлантириб, иптортиш пружинаси тагидан олиб утилади, 
пастдан юкорига пластинасимон иийуналтиргич тагига, 
Унгдан чапга иптортгич 4 нинг юкори кулокчасига ва 
ю коридан  пастга п ласти н али  иийуналтиргич  5 дан 
утказилади. Сунгра иккинчи пластинасимон иийуналтиргич 
6 тагидан утказиб, юкоридан пастга игнатутгич 7 даги ип 
йуналтириш тешигига ва унгдан чапга игна кузи 9 дан 
Утказиб такилади.

Устки ипни унг томондаги игна 8 га такиш учун ипни 
галтакдан найчасимон ипйуналтиргичнинг теш игидан 
утказилиб, таранглаш ростлагичи 2 нинг шайбалари \амда 
асосий таранглаш ростлаг ичи 3 нинг шайбалари орасидан 
айлантириб, иптортиш пружинаси тагига олиб келинади, 
пастдан юкорига пластинасимон иийуналтиргич 5 нинг 
тагидан утказилиб, унгдан чапга иптортгич 4 нинг остки 
гешигига, юкоридан пастга пластинасимон иийуналтиргич 
6 нинг тагидан утказилади ва юкоридан пастга игна 8 нинг 
кузига такилади.

Остки ип машинадаги махсус курилма ёрдамида найчага 
Уралгандан сунг, игна пластинаси чикариб олипади ва 
вертикал жойлаш ган моки курилмаси 1 га (54-расм) 
Урнатилади.

Остки ипларнинг иккаласи \ам  бир хилда такилади. Шу 
сабабли ф акат унг томондаги моки курилм асига ип 
такилишини куриб чикамиз. Бунинг учун пластинасимон 
пружинани унг кул билан босиб туриб, чап кул ёрдамида 
плаетинани унг томонга суриб куйилади.

Илгаги очиб буш моки олинади. Сунгра найчатутгич 
марказий шпилкасигатула найча кийдирилади. Ипни найчадан 
юкоридан пастга найчатуггичнинг уйигига ва пластинасимон 
пружина тагидан утказиб, упинг кесимидан ташкарига 
чикариб куйилади. Остки ип таранглиги винт ёрдамида 
пластинасимон пружинанингбосимини узгаргирибсозланади.
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М окининг ён тараф ига остки ипни кенгайтирувчи 
четлатгич 2 урнатилган булиб, у ёйсимон хдракатни моки 
валидаги эксценгрикли механизмдан олади.

Машинада турли ишларни бажариш учун махсус мосламалар 
урнатиб дегалларга ишлов бсриш имкони яраггилган.

Сохчанишлари. Игнанинг баландликка \олатини ростлаш 
учун бахя йириклиги «О» га цуйилиб, игна энг остки (55- 
расм, а) ^олатига келтирилади, сунгра винтлар 1 ва 2 
бушатилиб, игнатутгич остки киррасидан игна пластинаси 
3 сагхигача 16,7+0,3 мм масофага куйилади ва винтлар 
Котирилади. Бунда игнаюритгич 4 ва тепки стержени 5 
орасидаги масофа 14,8+0,1 мм булиши керак. Игна остки 
Холатидан 2,2 мм га кутарилганда моки учи игна учидан 
1,2 мм баландда жойлашиши керак. Моки ва игна орасидаги 
масофа (55-расм, б) винтлар 1 ва 2 бушатилиб, мокини 
\аракат узатиш вали 3 га нисбатан силжитиб ростланади.

Найча крпкрги 1 (55-расм, в) ва игна пластинаси 2 орасидаги 
0,8-1,0 мм масофани Урнатиш учун игна юкрриги \олатига 
келтирилади, сунгра игна пластинаси 2 ва тишли рейка олинади, 
моки валидаги урнатиш винти бушатилиб, моки втулкаси 
силжитилиб керакли \олатга келтирилати ва винт котирилади.

Тиш ли р ей кан и н г игна пластинаси  арикчаларига 
нисбатан к°лати (55-расм, г) суриш вали 1 га винт 2 
ёрдамида маккамланган коромисло 3 ни силжитиб созланади. 
Бунинг учун винт 2 буш атилиб, коромисло 3 суриш 
кулисаси 4 га урнатилган тишли рейка 5 билан биргаликда 
сурилиб керакли колатга келтирилади ва винт 2 котирилади.

Бахя йириклиги ва ортга тикиш  материални суриш 
механизми билан бокпанган курилма ёрдамида амалга 
оширилади. Ортга тикишга ^ к а зи ш  ричаги 1 (55 -раем, д), 
втулка 2 Урнатилган булиб, унга винт 3 ёрдамида ростлаш 
ричаги 4 урнатилган. Ростлаш ричаги 4 нинг иккинчи тарафи 
иккита винтлар 5 билан тортки 6 га махкамланган.

Созловчи торткиси 6 нинг чап томонини пружина 7 
тортиб туради. Бахякатор сифатини текшириш учун бахя 
йириклиги «3» га кУйилиб, олдинга ва ортга тикилади. 
Олдинга ва ортга тикилганда бахялар йириклиги орасидаги 
фарк 0,2 мм дан ошмаслиги керак. Агар фарк 0,2 мм дан 
ортикбулса, винтлар 5 бушатилиб, росгловчи гортки соат 
милига карши йуналишда буралади ва винтлар котирилади.
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<5 раем. «JUKI» (Япония) фирмасининг LH-1162-S-5-4B 
р\. умли икки игнали тикув машинаси ишчи органларининг 

ростланишлари.
109



3.7. «ADLER» (Германия),фирмасиыинг 
221-76-FA-RAP73 русумли тикув машинаси

«ADLER» фирмасида ишлаб чикдриладиган бу машина 
o f h p  м а т е р и а л л а р н и , яъни  (т е р и , п ахта , гилам  
матсриаллари) битта моки бахяк;атор юритиб тикишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш частотаси 1200 
айл/мин гача, бахясининг йириклиги 0 дан 3 мм гача 
ростланади, машинанинг кулочи 760 мм. Бахя йириклиги 
10 мм. Бахя йириклиги 2,5 мм булганда устки газламанинг 
солкилигини чок узунлигининг 25 фоизига етказса булади.

Машина ишчи кулочининг кенгайтирилганлиги катта 
\гжмдаги буюмларни тикиш  им конини беради. Катта 
синшли найча кулл ан и л га н л и ги м е\нат унумдорлигини 
оши^ади. Материал калинлигига цараб кУзгалувчан тепки 
балан^лигини узгартириш мумкин. Тепки кутарилиш махсус 
пневма-ик курилма ёрдамида амалга оширилади. Жуда ofhp 
материшпарни тикишда тишли рейка \аракатлантирувчи 
роликлар >илан алмааггирилади (56-расм).

Устки Hi ни так,иш учун ипни галтакдан чикдриб, скоба 
1 нинг ипй^алтиргич тешигидан кушимча таранглагич 2 
нинг ва асоси* таранглаш ростлагичи 3 нинг шайбапари 
\ам д а  пастга ю стлагич 4 нинг ш айбалари орасидан 
утказилиб, и п т о аТИШ пружинаси 5 тагидан олиб утилади. 
С^нг ипни пастдц юкррига игшуналтириш пластинаси 6 
нингтагига утказил дИ> унгдан чапга сакдаш скобаси билан

56-расм. «ADLER» фирмасинин 22 l-7t.FA-RAP73 русумли 
тикув манзнаси.
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Ot км или рптортгич 7 нингкулогига киритилади, юкоридан 
мт M i йуиалтириш пластинаси 8 нинг тагидан утказилиб, 
hi I ними ипйуналтириш  пластинаси 9 нинг тагидан, 
мгитуггичнингтешигидан утказилади ва чапдан унгга игна 
Ml мши кузига такилади.

3.8. «PFAFF» (Германия) фирмасииинг 
45-909-0045-001/001 русумли тикув машинаси

■ PFAFF* фирмаси ишлаб чикдрадиган 45-909-0045-001/ 
• кИ русумли тикув машинаси калин материалларга ишлов 
Пгришда, эркаклар шими ва костюмларини икки ипли моки 
б ачкатор юритиб тикишга мулжалланган. Машина асосий 
ми мшинг айланиш частотаси 2500 айл/мин. Бахясининг 
ммрмклигини нолдан 5 мм гача узгартириш мумкин. Тепки 
кумрилиш баландлиги 9 мм. DPX35 134-35 систсмасининг 
ч 110-140 рак,амли игналари куланилади. Игнанинг\аракат 
щ ш 33 мм. М ашинанинг массаси 46 кг. Габарит улчамлари 
'•(>ч 7 3ч42. Тикилаётган материалда солки косил булмаслиги 
14ум м аш инада платф орм ага  нисбатан  вертикал ва 
т р и  юигал каракатланувчан игнали механизм ишлатилган.

57-расм . «PFAFF» (Германия) фирмасииинг 
45-909-0045-001/001 русумли тикув машинаси.



Остки материал солк;ису материалларнинг рейка ва игна 
билан бир вактда сурилиши натижасида камаяди. Игна 
материал сурилаётган пайтда машина платформасининг 
кундалангига орк,ага том он  к,айтади ва рейка пастга 
тушаётганда материалдан чикдци. Мокиси айланадиган 
марказий найчали булиб, четлагичи \ам  бор. Иптортгич 
шарнир — стерженли булиб, игнага устки ипни узатиш ва 
бахяни таранглаш учун хизмат килади. Рейка типидаги 
газламани суриш механизми кулланилган. Найчага ип 
урайдиган урагич машина танасига урнатилган.

М ашинадаги игна, иптортгич ва материални суриш 
механизмлари тузилиш лари жи^атидан 1022-М тикув 
машинаси механизмларига ухшаш. Мокиси эса платформага 
н и сб атан  вертикал  ж ой лаш ган  булиб, у х,аракатни 
так,симлаш валидан тишли узатмалар оркдли олади. Моки 
учининг узайтирилганлиги бахянинг тортилмасдан \осил 
булишини таъминлайди.

Р а л та к д а н  чи к ,ари лган  (5 7 -р а с м ) ип н айча 
ипйуналтиргич стержени I нинг гешигидан Утказилади, 
юк,оридан пастга эса ипйуналтиргич 2 нинг тешикларидан 
^тказилиб, соат мили \аракати  йуналишида таранглик 
ростлагичи 3 нинг шайбалари орасидан айлантирилиб 
олинади. Ип соат мили ^аракати йуналиш ида асосий 
та р ан гл аш  ку р и л м аси  4 ш а й б а с и н и н г  арик,часига 
киритилади, унгдан чапга иптортгич пружинасининг о р ти т  
утказиб, яна унгдан чап томонга иптортгич 5 нинг кулогига 
киритилади, кейин ипйуналтиргич 6 нинг тагига олиб 
утилади ва игнаюритгич 7 нинг ипйуналтиргич тешигига 
киритиб, тикувчидан нарига томон игна 8 нинг к^зига 
такилади.

Найчага ипни ураш учун ип галтакдан бушатилиб, 
ипйуналтиргич теш игидан  утказилиб, урагич 9 нинг 
шпинделига кийдирилган найча ип бир неча марта уралади, 
^урилм а иш га туш ирилади . Н айчага ип тулиц Ураб 
булингандан сунг урагич автом атик тухтайди. Ипга 
тУлдирилган найча вертикал жойлашган моки цурилмасига 
Урнатилади.

Бахя йириклиги даста 10 ни шкалага нисбатан тушириб, 
кугариб ростланади. Агар даста 10 кутарилса, бахя 
йириклашади. Нахяк,аторни пухталаш учун даста Юбосилади.



3.9. Синиц бахяцаторлар \осид цилиб 
тикувчи машиналар

Синиц бахяцаторлар цосил булиш хусусиятлари

5Х-расм, а да тасви р л ан ган  си н и ц  бахяцатордаи  
ш кувчи л и к  саноатида кенг ф ойдаланилади . Бундай 
онхицатор моки бахя машиналарда цам, занжирсимон бахя 
м.пииналарда цам юритилиши мумкин. Синиц бахяцатор 
цаниш ва букиб тикиш  ишларида, турларни, цоплама 
'» акларни улашда, деталларни тутаитгириб тикишда, безак 
I у hi такрорланиб турадиган энг оддий кашта бахяцаторлар 
мритишда, цалцаларни йурмашда ишлатилади.

С и н и ц  моки бахяцатор ю ритиш да игна вертикал 
уаракатд ан  таш ц ар и  б а х я ц а т о р н и н г  к у н д ал ан ги га  
(паатформанинг узунасига) цам царакатланади, шунинг 
учун моки шундай бурилган буладики, унинг айланиш 
м кислиги игнанинг ofhiu текислигига параллель булади.

С иниц моки бахяцатор цуйидагича цосил булади: игна 
манки теш и к  1 ни теш ади  ва эн г  пастки  цолатдан 
кVI арилаётганда устки ипдан цалца цосил цилади, бу 
\а |цани  м окининг учи илиб олиб, найча атроф идан 
ай '|ан ти р и б  Утади; кей и н  игна м атериалдан чициб, 
П ачяцаторнинг кундалангига огади (рейка бу пайтда 
мате риал ни бир бахяцатор кенглигича суради) ва иккинчи 
и ш и к  2 ни тешади. Кейин жараён такрорланади.

Безак ишларини бажаришда деталларни бир-бирига жуда 
пиш иц цилиб улаш учун куп санчицли синиц  моки 
Пахяцатор юритилади. Бу бахяцаторлар бир игнали ва икки 
in пали машиналарда бажарилади. Бундай бахяцаторлар 58-
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раем. .6 да тасвирланган. By расмларла куринышича (yaapia 
мандам унгга гомон ^аралса), кум санчикли бахякагорлар 
учта, олУита'^ун иккита ва иккита ке-Гма-кет такрорлана- 
лигам бахялардан иборат булади.

Икки чизикди си ник бахякатор юритиш учуй бигга мокп 
билам мш лайдиган иккита игна махсус игнатутгичга 
урнатилади. И гналарни горизонтал харакатга копир 
гилдираги келтирали.

Синик бахякатор \осил килиб тикиш маигиналарида 
игна ва мокининг узаро каракатини куриб чикамиз (59- 
расм). Кривошип 180" га бурил ганда, игнаузинингэнгосгки 
Колатини эгаллайди.

Игна ос1 ки колатидан AZ, узунликка кутарилганда, устки 
ипдан х;алка \осил килади. Ну вактда моки (3, бурчакка 
бурилади. Х,алкани илиб олиш даврида моки учи т нукпадан 
-  игна кузидан С, масофада жойлашган булади. Игнанинг 
унгтомонидан санчилишида моки бурилиш бурчаги /?-, = 
Д  + /;  га тснг булади. Hi на ими \алкасими илиб олиш вак- 
тида моки учи h нуктада жойлашади (59-расм).

Игнанинг AZ, кутарилиш бала идя и ги &7.) га Караганда 
кичик, масофа эса С ,< С , булади Бундам маълумки,

а 6

59-расм. Игна па мокининг узаро харак;;ат схемаси.
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Im ii.ihiimi юбраниш масофаси ь ошиши билан игнанинг 
V111 \и i.Miuia моки у ч и и и н г хал к,а н и илиб олиш и 
|мпм мшали Ъуни бартараф этиш учун к^уйилаги техник 
#*1нм upon  цуллаш мумкин:

I Моки лиаметрини катталаштириш билан г| на р, 
мрии камайтиришга эришиш мумкин. Бирок, моки 

н ы м ори н и н г катталашиши натижасида игна ипининг
■ ни пнии ошали.

’ М окининг ногекис \аракатини таъминлаш оркдли 
мниш иш  иккинчи холатидаги айланишини камайтириш 
мумкин 1>у усулни юкори тезликда ишлайдиган машина- 
> !|>/i.i к,удлаб б^лмайди.

1 Моки учи О, ни силж итит йули билан моки учининг 
ним ини халкдсини уз ва^тида илиб олишини таъминлаш 
мумкин

'■9 раем, а дан куриниб турибдики, Ог нук,тадан утган 
I' радиус айланаси m ва п нукдаларда игна укини кесиб 
V ми \амда С, ва С, орасидаги масофалар фарци камаяди. 
Mii'imiiK жнидаги игна механизмли машиналарла (59-расм, 
'И моки ук,и бош вал ук;и билан бир текисликаа ётади. 
111 Н.1МИН1 унг (I) ва чан (II) томондаги остки хматида 
* рииошип турли холатларни эгаллайди.

Кривошип харакатида х°сил б у т а н  у бурчак игна
■ чинниа боглик, булади. Кривошип ва моки айланиш 
X ч mi., и лари турли булган холатда, яъни АВ, дан АВ2 холатга 
VII аила бош вал ф=360"-у бурчакка бурилади.

1<у на^тда моки 2ф=720-2у бурчакка бурилади.
Шундай к,илиб, игнанинг унг тарафдан са'нчилишида 

мок ининг х;пп^ани илиб олиш бурчаги р,, чап санчилишида 
и а |1. !у I р,+п га тенг булади.

3.10. 1026 (Россия) русумли тикув машинаси

Россиядаги Подольск механика заводи ишлаб чикдра- 
1|н ,ш  1026 русумли тикув маш инаси юпка ва уртача 
• ■нтнликдаги материалларга ишлов беришда синих; моки 
H is4«,arop ю ритиб клавиш, букиб ти ки ш  иш ларини 
■ ■ г* tpm ura мулжалланган. М аш ина асосий валининг 
ни.шиш частотаси 4500 айл/мин. Бахясининг йириклиги 
и . пан 3 мм гача, бахякдтор кенглигини 6 мм гача
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. узгартириш мумкин. М атериапнингтепки тдгида к,исилган 
Холатдаги максимал цалинлиги 4 мм.

Машинада кривошип-шатунли игна механизми булиб, 
игнаси машина плагформасининг узунасига ога олади. 
Мокиси айланадиган марказий найчали булиб, четлагкичи 
\ам  бор. Иптортгич шарнир-стерженли, рейка типидаги 
матери&пларни сурадиган механизм кУ-планилган. Найчага 
ип урайдиган Урагич машина ганасига урнатилган.

И п л ар н и  га к, и hi. Р ал так д ан  чик,к;ан ип н ай ч а  
ипйуналтиргич 9 нинг тешигидан утказилади (60-расм), 
юкоридан пастга эса ипйуналтиргич 6 нинг тешиклари 20, 
8, 7 дан Утказилиб, соат мили харакати йуналиш ида 
таранглик ростлагичи 21 нинг шайбалари 22 орасидан 
айлангириб олинади. Ип соат мили харакати йуналишида 
шайба 23 нинг арчк,часига киритилади, Унгдан чапга 
иптортгич пружина 24 нинг ортига ^тказилиб, яна унгдан 
чап томонга иптортгич 5 нинг кулогига киритилади, кейин 
ипйуналтиргич 25 нингтагига олиб утилади, игнаюритгич 
27 ни ипйуналтиргич тешигига киритиб, тикувчидан нарига 
томон игна 28 нинг кузига так,илади.

Остки ипни ипйуналтиргич 14 нинг тешигига киритиб, 
таранглик ростлагичи шайбалари 13 орасидан айлангириб 
олиб. унгдан чапга найча ипйуналтиргич 12 нинг тургта 
тешигидан биттасига так,илади. Сунг 852 русумли тикув 
машинасидагидек, урагич 11 нинг шпинделига кийдирилган 
найча ип ургшади.

Машинани ишлатиш. Игна 28 унинг узун арик;часини 
тикувчи томонга к,арагиб урнатилади ва винт 26 ёрдамида 
игнаюритгич 27 нинг тешигига махкамланади.

Найча K,aimoFHHH найча билан бирга жойлаштириш учун 
маховик тл д и ракн и  буриб игна 28 юк,орига кутарилади, 
ричаг 4 ни эса соат мили харакати йуналишида буриб, тепки 
2 кутарилади , сурилм а пластина 3 ни чапга суриб, 
найчатутгич сгерж енига найча билан найча к,алпори 
кийдирилади, уларни кулфча билан кулфлаб кУйилади. 
Тикувчи xyj фчанинг зич кулфланганлигини ва остки ип 
унинг тагида крлмаганлигини текширмб куриши керак. 
Машина асосий валининг айланиш частотаси унг педални 
босиб узгартирила^ти, чап педаль эса тепкини оёк, билан 
кутаршша хизмат к,илади.



1.ИЧЯ йириклщи гайка 18 ни бурагандан ксйин ласта 19 Н И  шкала 17 га нисбатан буриб ростланади. Даста 19 ни 
бж Iаила бахякатор пухталанади. Материалларни тузукрок 
ivmO суриш учун рейканинг туртта олдинги палласи ва 
in на ниастинаси I нинг игна тешиги ортида жойлашган 
Никита палласи ишлатилади.

Ьачякаторнинг кснглиги даста 15 ни босиб ва буриб 
|нм | лапали. Агар даста 15 ни соат мили харакати йуналишида 
iivpmica, бахякатор кенгаяди.

Машипада игна пластинаси 1 тешигининг марказита 
ши батан бахякатор \олатини узгартириб ростлаш к^зда 
Iv 1IIчгаи. Масалан, бахякаторни марказдан чапга суриш 
* * рак булса, даста 16 соат мили харакати йуналишида 
пурилади.

60-расм. 1026 русумли тикув машинаси.

Кики 2 нинг материалга булган босими 1022-М тикув 
мшпинасидагидек ростланади, лекин ростлаш учун когщок 
10 ни олиб куйиш керак.

Ьитта мокида иш лайдиган иккита игна срдамида 
111К111ПНИ бажариш паирдатугилганлиги сабабли машипада 
и ш .пи ипйуналтиргич иккита булади.

Машипада механизм деталларининг хамма туташма- 
| 11>11 ни автоматик мойлаб турадиган система бор. Мой
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машина платформаси тагида жойлашган картердан насос 
ёрдамида тацсим лагичга ю борилади, тацсимлагичдан 
н а й ч ал ар  орц ал и  м аш и н а  п л атф о р м аси  таги д аги  
деталларнинг асосий мойланади!’ан ж ойларига, моки 
курилмасига тушади.

3.11. «ДЮЯКОР» фирмасининг 267-508SM4 синиц 
бахяцатор цосил цилиб тикувчи машннаси

Ьу машина эркаклар, аёллар ва болалар устки кийим 
д е та л л а р и н и  с и н и ц  б ах яц ато р  ю ритиб  ти к и ш га  
мулжалланган. Бахя узунлиги 4 мм. Синиц бахяцаторнинг 
энини 6 мм га узгартириш мумкии. Лсосий валининг 
айланишлар сони 5000 айл/мин.

Горизонтал урнатилган мокили, игнаси платформага 
нисбатан вертикал ва буйлама царакатланувчи, материални 
сурадиган рейкали, ипни автоматик цирцувчи механизмли 
машина. Моки цурилмасини мойлаш учун алоцида система 
урнатилган. Максимал тезликдацам бахянингтарангланиши 
аництаъминланади. Асосий валдан айланма царакат тишли 
тасмали узатма орцали осгки вал га узатилади. Маши нага 
цушимча цурилма ва элементлар урнатилиб турли ишларни 
бажариш имкони бор.

Бахя йириклиги (61-раем) даста 1 ни босиб ростланади. 
Бахя кенглиги гайка 2 ни бушатиб, узгартириш ричагини 
шкала 3 га нисбатан урнатиб росгланади. Дасга 4 босилганда 
бахяцатор пухталанади. Устки ипни тациш учун ипни 
галтакдан чицариб ипйуналтиргич 5 тешикларидан утказиб, 
соат мили царакати йуналишида таранглик ростлагичи 6 
шайбалари 7 орасидан айлантириб олинади.

Сунгра ип унгдан чапга иптортгич пружинаси ортига 
утказиб, яна $чзгдан чап ю м онга иптортгич 8 кузига 
киритилади, кейин ипйуналтиргич 9 теш игидан олиб 
^тилади ва игнаюритгич Ю тешигига киритиб, тикувчидан 
нарига гомон игна 11 нинг кузига тацилади.

М а1иинани ишга тушириш учун игна 11 нинг узун 
арицчасини тикувчи томош а царатиб урнатилади ва винт 
ёрдамида игнаюритгич 10 пинг тешигига мацкамланади. 
Найчани моки цурилмасига жойлаштириш учун маховик 
гилдирагини бураб игна ва тепки 12 юцорига кутарилади,



И 1'н im.i пластина 13 ни чапга суриб найчатуггич дтерженига 
Hull щ кийдирилади. Машина асосий валинингайланишлар 
и*ни нсдални босиб узгартирилади.

3.12. «МИНЕРВА» (Чехия) фирмасининг 
335 русумли тикув машинаси

1,у машина синиц моки бахяцатор юритиб тикиш га 
mv i +.алланган булиб, икки вариантда ишлаб чицарилади: 
MS 121 русумли тикув машинаси костюмбоп ва пальтобои 
| it ымалардан тикувчилик буюмлари тикишга ва 335-221 
русумли тикув машинаси трикотаж ва енгил газламадан 
I нкичадиган буюмларни тикишга мулжалланган. Биринчи 
и ipnaiiT машина асосий валининг айланиш частотаси 4000 
mi 1/мин гача, иккинчи вариантиники 4200 айл/мин гача, 
ь .|\и си н и н г  йириклиги 0 дан 5 мм гача ростланади, 
ii.iv |цаторнинг кенглиги биринчи вариантда 0 дан 10 мм
1.14.1, иккинчи вариантда 0 дан 6 мм гача ростланади.

Маш и нала к р и в о ш и п -ш ату н л и  игна м ехан и зм и , 
■ 11 I 1ЛТКИЧИ бор ай л ан м а м оки , 1и арн и р-стерж сн л и  
ш портги ч , материалларни суралиган рейка типидаги 
м еханизм . чокларни пухталаш цурилмаси бор. Вундан
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ташкари, биринуи вариант машинада синик бахякдторпи 
игна пластинаси марказита нисбатан Унпа ёки чапга суриш 
курилмаси \ам  бор. Моки автоматик мойланади, моки вали 
мой каргерининг ичида айланади.

Ин гациш. Ин урами ёки ралтакдан чиркан устки им 
стержень 7 нинг (62-расм) теш игидан, ипйуналтириш 
бурчаклиги 6 нингучта тешигидан бирин-кетин утказилади, 
усгки ипни таранглаш ростлагичнинг шайбалари 14 орасидан 
айлангириб утиб, ип тортиш пружинаси 4 нинг халкдеит 
киритилади, Унгдан юкорига кдрагиб ипйуналтиргич 3 нинг 
ортига олиб утилади ва унгдан чапга иптортгич 5 нинг 
кулогига та^и л ад и. Кейин юкоридан пастга ипни сим 
ипйуналтиргич 13 дан, игнатутгич 2 нинг тешигидан утказиб, 
тикувчидан нарига томон игна 1 кузига такилади.

62-расм. 335-121 русумли тикув машинаси ташки куриниши.
Игна механизми иккита узелдан иборат: игнани вертикал 

\а р а к а т л а н т и р и ш  узели  ва го р и зо н тал  огм а 
Каракатлантириш узели.

Бош вал 3 (63-расм) думалаш подшипниклар 6, 15 ва 
втулка 14 ичида илгариланма-кдйтма хдракатланади. Бош 
валнипг чаи учига кушалокбармокурнатилган эксцентрик 
ма\камланган. Бармокнинг ташки елкасига шатун 3 нинг 
устки каллаги кийдирилган. Ш атуннинг остки каллаги 
поводок бармогига кийдирилади. Поводок тортиш винти
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• 1. 11мпд,1 ишаюритгич 42 га махустмлднган шатун 3 нинг устки 
ik) щ I mi каллакпаринииг шарнирли борланиши игнаюритгичнинг 
n r mi ,морга кугщаланг сурилишини таьминлайди.

Ишаюритгич 42 рамка 41 нинг иккита йуналтиргичи ва 
шипун 7 урнатилган йуналтиргич 1 да ^аракатланади. Бу 
м .ииинада 1022-М  русумли тикув м аш инасидагидек
• риношип коромислоли иптортгич механизми кулланилган.

111 на горизонтал огма \аракати куйидагича таъминланади. 
Мп i иоритгич рамкаси 41 эксцентриксимон шпилька 40 оркдли 
I s ни uni шатун 27 билан шарнирли богланган. У уз навбагида 
\ч маркаали кулачок 9 дан \аракагни олади.

I шили гилдирак 8 бош валга нисбатан икки марта кам 
ай шнади. Кулиса-ш атунь 27 созлагич 11 арикчасида 
\|||пкатланадиган ползун 10 билан шарнирли богланган.

Ук, 12 нинг олд учига ричаг 16 ма\камланган булиб, у 
ш н ан и н г силжиш масофасини узгартириш имконини 
играли. Моки 34 бош валдан тишлитасма 17 оркдли айланма 
\лракатланади. Остки вал 22 нинг чан учига эксцентрик 28 
Урнатилган булиб, ундан найчаушлагич четлатгичи 33 
пуралма-кдйтма \аракатини олади.

М атериални суриш механизми куйидагича тузилган: 
Iншли рейка 38 буйлама \аракатни  остки вал 22 дан,
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эксцентрик 29, шатунь 30, коромисло 31, суркдм вали 32 
ва коромисло 39 лардан олади. Бахя цадами ростлагич 20 
арицчасига Урнатилган бармоц 19 полати ни узгартириб 
созланади. Бармоц 19 цолатини вилка 18 аницлайди. Вилка 
18 коромисло 23, звено 25, тортгич 26 ва муфта 28 билан 
богланган . Ричаг 21 материал сурилиш  йуналиш ини 
узгартириш учун хизмат цилади. Материалом вертикал 
суриш узсли худди 1022-М тикув машинасидаги кабидир.

Асосий росглашлар. Бахяцатор кенглиги даста 8 ни (62- 
расм) босиб ва уни даражаланган шкала 9 га нисбатан буриб 
ростланади. Агар даста 8 ни соат мили царакати йуналишида 
бурилса, бахяцаторнинг кенглиги ошади.

С и н и ц  бахяцаторнинг игна пластинаси марказита 
нисбатан \олати даста 10 ни босиб, шу дастанинг узин и 
даражаланган шкаля 9 даги учта белги -  Р, S, L га нисбатан 
буриб ростланади. Биринчи белги синиц бахяцаторнинг унг 
томондаги цолатига, иккинчи белги марказий цолатига, 
учинчиси эса чап томондаги цолагига мос кслади.

Бахя йириклигини машинатанасидаги белгига нисбатан 
даста 11 ни буриб ростланади. Агар даста 11 ни соат мили 
царакати й^напишида бурилса, бахя йириклашади.

Бахяцаторни пухталашда даста 12 босилади. Крлган 
цамма ростлаш лар бошца тикув м аш иналаридагидск 
бажарилади.

\о зи р ги  пайтда «MINERVA» фирмаси чицарадиган 
72524-105 русумли тикув машинаси ич кийим ва костюмбон 
материалларга иш лов бериш да синиц  моки бахяцатор 
юритиб, \ам  цавиб, цам букиб тикиш га мулжалланган. 
Машина асосий валининг айланиш частотаси 4400 айл/ 
мин гача, бахясипинг йириклиги  0 дан 4,5 мм гача 
ростлан ади , бахяцатор кенглиги  0 дан 10 мм гача, 
м атер и ал л ар н и н г тепки  тагида цисилган  х,олатдаги 
максимал цалинлиги 4 мм.

3.13. Машинада бажариладиган иш урмнни ташкил 
цилиш ва машинада ишлаш усуллари

Машинада бажариладиган иш урни иш стали 1 (64-расм) 
ва унинг цопцоги Уйигига урнагилган машина бош цисми
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''и ми А и\о:ш иган.,И ш  столп 1 ни иккита таянч 2 ушлаб
I урнди.

111ННЧ 2 ичида болтлар  ёрд ам и д а траверсал ар  3 
м mi iMiuman булиб, уларга стол к°пкоги 1 ма\камланган. 
liyiimiH бириктириш сгол коги^оги 1 ни вертикал йуналищда 
Пуриб ростлашга имкон беради. Стол k,oiik,ofh 1 нингустида 
« 'рткич Урнатилиши мумкин. М ашинанинг бош кисми 
дпнцок, 4 уйигида урнатилган булиб, бу машина бош 
ism м ини ти к м ай д и ган  \о л а т га  Утказиб тозалаш  ва 
1C I а л парни мойлаш  им конини  беради, бунда унинг 

пури in in бурчаги тирак 5 билан чекланган.
( MW 1 нинг устида галтак гаянчи 6 ма\камланган. Ип, 

мщсргка ва бошк;а нарсаларни саклаш учун урнатилган 
• s i т а  7 ни стол к оп кой  1 тагининг унгтомонидапл иккита 
нммнтиргич тутиб туради. Крпкок 1 нинг тагида тепкини 
■ \ I орадиган тизза ричаги 8 нинг вали иккита кронштейнда 
и ирлниб туради. Кундаланг тусик, 9 да резина крпланган 
"• м и. 10 ни иккита кронштейн тугиб туради, бу педаль 
' ммчир торгуй 11 ёрдамида к^оп^ок, 1 тагидаги элекгрюрит- 
м |. и ричаги билан богланган. Крпкок 1 нингтагига ажратгич 
I ' урнатилган булиб, у тикув машинасининг злектрюрит- 
1П 1И11И тухтатишга хизмат килади. Электрюритмасининг 
н о  ид» материал хусусиятига к,араб тикиш  тезлигини 
mi юрат килувчи бош кару в мезанизми урнатилган. Таянч 2 
мши тагига иш столини изоляция килиш учун резина
.......... 13 кийдирилган. Электрюритгичини нолинчи сим
<• и или та ъ м и н л а н га н  э л ек тр  м ан б аи га  улаб ерга 
' \ I лигтирилади. Машина бош кисми 4 нинг устига бошкдрув 
пумы и урнатилган.

Гикувчининг м аш ина олдида тугри утириш и, иш 
усуиларини узлаштириб олиши м е\нат унумдорлигини 
шпиришга имкон беради. Тикувчининг гавдаси олдингасал 
ииашиб туриши керак. Тикилаётган буюм тикувчининг 
к у 1идан 30-40 см нари туриши, тикувчининг тирсаклари 
и а стол КОИК01И 1 билан бир хил баландликда булиши 
| орак. Стулнинг баландлигини тугри танлаш катта а\амиятга 
на. Одатда, утиргич баландлигини ростлаш мумкин булгар 

иурама стуллар иш латилади . Т икувчи  м аш ина бош 
| ш. Минин! руиарасида утириши, унинг иккала оёги педаль 
10 ус гида туриши лозим. Унг оёк кафтини сал олдинрок
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64-расм. Машинада ишлаш учун иш урни.

КУЙиш керак, бунда машинани асосан унг оёкда юргизиб, 
чап оёкда тухтатилади. Зурикиш х,ам икки оёкда бир хилда 
та^симланиб, машинада ишлаш бирмунча осонлашади. 
Тикилаётганда тепкини кутариш учун тизза ричаги N 
босилади, у унг оёц тиззаси бадан дли гида булиши керак.

Иш бошлашдан олдин ииларнингтукри такилганлигиии 
текшириш, агар зарур булса, машинани мойлаш керак. 
Бунда машинанииг элсктрюритмаси учи рил ran булиши
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и  | >.iк Тикаётган деталлар маш ина тепкисинин;- чап 
тм онида булиши лозим.

бахякдтор чок бошланишида ва охирида пухталанади. 
Ччк бошланишидаги бахякаторни пухталаш учун узунлиги 
И) I S мм бахякдгор юритилади-да, орцага кайтариш ричаги 
М босилади, материал оркдга кдйтади ва худди олдинги 
1м\якатор чизиги устидан иккинчи бахякдтор юритилади. 
Imp бирж а нисбатан бурчак \осил циладиган бахякдторлар 
|чршаётганда бахякдтор узилиб крл масли гига ва игнанинг 
нмринчи бахяцатор юритаётгандаги охирги санчиги янги 
(•ихикдторнинг биринчи санчиги булишига а^амият бериш 
м рак. Материаллар сурилиб кетмаслиги учун машинани
..... а >нг пастки \олатдалигида тухтатиб, сунгра тепкини
• ч I лриб, материални маълум бурчакка бурилади. Тепки 
тн м ри ли б , янги й^иалишда бахякдтор юритилади.

Яримавтоматик тикув машиналарини ишлатишда баъзи 
хишарда битта тикувчи иккита машинани бошкдришини 
1И1.минлаш учун иш урни ташкил килинади (65-расм).

65 раем. Яримавтоматик тикув машиналарила иш урни.
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Биринчи ярим автоматик тикув машинасида технологик 
жараён бажарилгумга кддар гикувчи иккинчи машинага 
ма^сулотни жойлаштиради. Тикувчининг ишлаши кулай 
будиши учун иш жойи кушимча мослама ва курилмалар билам 
жи^озланади. Бундам ташкдри мах;сулотни иш жойидам 
чикариб олиш учун автоматик ваяримавгоматик механизм.lap 
кулланилади. Машиналар эса ипни автоматик киркиш ва 
тепкини автоматик кутариш механизмли булиши керак.

3.14. Тикувчилик машиналарини ишлатиш ва 
таъмирлашда техника хавфсизлиги

Тикув машиналари махсус \имоялаш курилмалари билам 
жи^озланган булиши керак. Х,ар бир тикув машинасига 
ишлаётганда игнагикувчи кулига санчилмаслиги учун телки
8 га (66-расм) \имоялагич элементи 7 урнатилган. Машина 
танасидан чик,иб турувчи иптортгич 11 скоба 10 билан ёпиб 
туради. Электрюритгич 14, муфта ватасмали узатма махсус 
тусикдар билан чегараланган булиши керак. Иш столи 6 
нинг баландлиги таянч 5 га нисбатан созланиши мумкин. 
Таянч 5 нингостига резинали эластик элемент 3 Урнатилган 
булиши керак. Педаль 2 га резинали к;оплама махдамданган 
Машина танаси 13 периметри буйлаб эластик элементга 
урнатилиши лозим. Иш столи болт 4 ёрдамида ерга уланган 
булиши керак. Машина танаси кухарил ганда уни сакдаб 
турувчи таянч 12 урнатилгам.

Тугма кддаш яримавгоматик машиналарида тикувчига 
синган игна ёки тугмалар тегмаслигидан сакданиш учун 
махсус экран урнатилгам булиши керак.

Йурмаш-тикиш машиналарида чалиштиргичлар шчитлар 
билан чегараланган, игна механизми эса кожухлар билан 
ёпилган булиши керак.

Барча тикув машиналарида 9...36В кучланишли ёригкич
9 Урнатилиши керак. Тикув машинасида ишлаётганда 
куйидаги техника хавфсизлиги кридаларига риоя к;илиш 
керак . М аш инам и иш латиш дан  олдин иш Урнини 
йигиштириш, юритиш тасмасининг тУсикдари, игнани 
бармокдарни гешишдан сакдовчи сакдагичлар, шчитлар 
борлигини текшириш керак. Иш вацтида кдйчи ва ипларни 
юритиш тасмаси Якушина куйиш ярамайди. Иштугагандан
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бб-расм. Тикув машинасининг иш столи 
билан биргаликдаги куриниши.

м нии \амма асбобларни махсус цутичаларга солиб цуйиш 
керак.

Милангарлик ва йигиш ишларини бажариш пайтида 
п п .м и рловчи  ч и л ан гар л ар  утки рлаш  ва парм алаш  
Iл> и о \л а р и д а  и ш л ай д и л ар . м аш ина ва яр и м - 

.ииоматларнинг электр жи\схзлари, турли хил юк кутариш 
мгч.шитмларидан фойдаланилади. Тикув машиналарида
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таъ м ирддш  и ш л ар и н и  у тк ази ш  п ай ти д а  тех н и к а  
хавфсизлиги коидалари буйича куйидаги талабларии 
бажариш ксрак:

— махсус кийимни тартибга келгирган холда туф и  
кийиш, сочларни бош кийими остига йигиштириш;

— иш жойидан ортик.ча нарсаларни олиш;
— махсус курилмалар, тусикдар, мосламалар, асбоблнр 

соааигини текшириш;
— ма^аллий ёругликни кузни цамаштирмайдиган кдпиб 

ва ишчи урн ига яхши ёруглик тушадиган килиб мослаштирит,
— агар таъмирлаш доимий иш жойига утказиладигаи 

булса, машинани энергия манбаларидан учириш;
— технологик карта ва технологик жараён билан танишиш;
— кучланиш 36В дан, хавфли жойларда эса 12В дан 

ошмаган кучма электрёриткичлардан фойдаланиш.
Тикув машиналарини таъмирлашда ва шу машиналарда 

ишлаётганда куйидагилар ман этилади:
— деталларга винтни осилган холатда бураш;
— машина ишлаб турган пайтда тозалаш ва мойлаш;
— иш урнида электрёриткичларни алмаштириш;
— ишдан кейин электрюритгичларни токка улан ran холда 

Колдириш ва \оказо.

Савал ва топшири^лар

1. Тикуп машиналари вазифасига кура к,айси гурухларга 
булинади?

2. Тикуп машиналариминг ишчи органларйга иималар киради?
3. Битта моки бахяси учун сарф буладиган ипнинг узунлиги 

Кандай топилади?
4. Синикбахякатор хрсил килинишда игна ва мокинииг узаро 

Хамкорликдаги ишики гушунтиринг.
5. Моки бахяцагорининг занжирсимон бахяквгордан фарки ним ала?
6. Моки бахяк,аторнинг хосил булиш жараёнини тушунтириш.
7. «ТГКСТИМА» (Германия) машинасозлик бирлашмасиниш 

8332 русумли тикув машинаси кайси ишларни бажаришга 
мулжалланган?

Унинг асосида кандай тикув машиналари ярагилган?
8. 8332 русумли тикув машинасида остки ип найчага кандай 

уралади?
9. 8332 русумли тикув машинасида игна механизминипг 

текисликдаги схемасини лизинг.
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10 102'.’ М (Белоруссия) русумли тикув машинасида устки ип
ни........индий тацилади? Устки ва остки ииларнинг таранглиги
* кп ын со ыамади?

11 1022-М русумли тикув машинасида моки учининг игнага 
у ' 1чп,1 ида сгиб келиши, игна ва моки учи орасидаги масофа 
мпаай |юстланади?

I 1 Гелкининг материалга нисбатан босими ва игна \аракат 
....... т а  нисбатан х,олати кандай ростланади?

I | ■< 11/КI» (Япония) фирмасининг LH-1162-S-5-4B русумли
■ и» hi машинной кайси ишларга мулжалланган. Унинг 8335 русумли 
ни \п мшпинасидан фарки нимада?

И •1ЧК1» (Япония) фирмасининг LH-1162-S-5-4B русумли 
I и г у и машинаси моки мсханизмида ка:;май созланишлар 
гямшрилади?

I ' -ITAFF* фирмасининг 45-909-0045-001/001 русумли тикув 
MitiMiiiiacH кайси ишларга мулжалланган? Бу машинада устки ип 
MMU’i.ipia к,андай гакилади?

|м -ADLER» (Германия) фирмаси 22I-76-FA2-RAP73 тикув 
мишинисида устки ип кандай такилади?

I / «JUKI* (Япония) фирмасининг LH-1162-S-5-4B икки
........Ill гикув машинасида тишли рейканинг игна пластинасига
I пи I in ши \олаги кандай ростланади?

IН ( иникбахя косил килиб тикувчи машиналар кайси ишлардаг  у  и I П 1 И Л Н Д И ?
19 ( иникбахя \осил килинишида игна кандай каракатланади?
20 1026 русумли тикув машинасида бахя йирикпиги кандай

■ пптияди?
21 335-121 русумли гикув машинаси кайси механизм ва узел- 

mpmiH тузилган?
22 335 121 русумли тикув машинаси материални суриш 

и кии 1минингтекисликдаги схемасини чизинг.
DIORKOPP» фирмасининг 267-508 SM4 тикув машинасига 

и н и  ип кандай гакилади?
II Гикув машиналарида ишлаш учуй иш урни кандай ташкил 

> ининпди?
1' I икув машиналарини ишлатиш ва таъмирлашда кандай 

и чинка хавфеизлиги коидаларига риоя килинади?
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4-БОБ

ЗАНЖИРСИМОН БЛХЯЛИ ТИКУВ МАШИНАЛАРИ

4.1. Бир ипли занжирсимон бахянинг хусусияглари

Бир ипли занжирсимон бахякдтор усттомондан пунктир, 
ост гомондан эса занжир тарзида куринади (67-расм) 
Охирги бахядан ип учини чицариб олиб, уни тортилса, 
бахякдтор о с е т и н а  очилади. Тикувчилик буюмларшш 
тикиш да бир ипли занж ирсим он бахя^агор купинча 
деталларни вакдинча улашда (бостириб куклаш ва зим 
куклаш иш ларини бажариш да), тугма кадаш ва тугма 
тиргагини урашда, \алк,а йурмашда, бичик; деталларит 
талон тикишда, безак ишларида ва \оказода ишлатилади 
Бош кийимлар тикишда бир ипли занжирсимон бахякдтор 
деталларни доимий улашда ишлатилаверади, чунки б о т  
кийимларда \ам ма чоклар астар тагида булиб, бу уларнит 
ечилиб кетишига йул к^ймайди.

Бир ипли занжирсимон бахякдтор моки бахякдтордан 
икки баравар эластикрок, ва чокнинг узунасига тортилишша 
чидамли булади. Бу маш иналарнинг унумдорлиги анча 
юк,ори, конструкцияси содда, чунки уларда остки ип кбайта 
уралмайди, иптортгичи ва бахяни пухталаш кУрилмаси йук,-

67-расм. Бир иили занжирсимон бахякдтор.

Бир ипли занжирсимон бахя х,осил булиш жараёни.
Бахя \осил булиш жараёнида чалиштиргич 3 (68-расм), 

игна 2, рейка 4, тепки 1 ва игнаюритгичга ма\камланган 
ипузатгич кдтнашади.

Бахя \осил булиш жараёнини к,уйидаги харакгерли 
боскичларга бучит мумкин:
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т и п  2 рлзламани тешиб утади ва энг пастки чекка, 
т п а л и , ксйин 2—2,5 мм кутарилганда ипда ^алкд 

V** " • mi тли , бу \алк;ани чалиштиргич 3 нинг учи илиб 
и m ш (f*H раем, а);

• I .....пиргич 3 хдлкдни чузиб узайтиради, игна 2
> mmii ирдам  ч и кади , тиш ли рейка 4 кутарилади ва 

hH'iiiMii i.ipim бир бахя буй и суради (68-расм, б);
........ . мал ар сурилишининг охирида \алк,а o f h 6 ,  унга

..... .. ' | ирити  учун кулай\олатни эгаллайди, айни вактда
m п и т  притч 3 нингкия юзаси 5 хдлкднинг к,искд (чапдаги) 

§У'М1иии чалиштиргич 3 стерженига уралиб кетмайдиган 
цнип. i> I пипа олиб утади (68-расм, в),

Hi на 2 яма газламаларни тешиб утади ва энг пастки
...........hi 2 2,5 мм кутарилганда иккинчи \алк,а косил
► " tuft, б у \алк,ага чалиштиргич 3 нинг учи киради (68- 
I"" м, I , д);

чалиштиргич 3 пинг иккинчи калк,аси биринчиси ичига
Мм......м ади ; биринчи  ^ал^а чалиш тиргич 3 остидан
I Н|н апиб чикдди (68-расм, е);

ниш 2 газламадан чиккан захоти рейка 4 кутарилади
и......... . риални бахя буйига суради. Биринчи бахя косил
г," mm m m на 2, чалиштиргич 3, кенгаювчи иккинчи \алк,а
«и ....... л 4 кдтнашади (68-расм, з, ж).

1.\ Босцичлар бажарилгач, яна жараён такрорланади.
<-К ри м, к да бир ипли занжирсимон бахя косил булишида 

HHHHHI 1лрангланиши схемаси курсатилган. Чалиштиргич 
......ши Iаранглигини куйидаги формуладан топиш мумкин:

Тт = Тсе ^ ш + F]
\л  орда: Т. -  игна олдинги \о си л  килинган  чок

но......план бериладиган таранглик;
м материал ва ип орасидаги ишкдланиш коэф ф ициент

i#( I и,  I т/, \ + а в = 2 ^ а , гатенгбулган ипнинг мате-

........ а п т  баган бурилиш бурчаклари;
I ча ш ш тиргич ж ойлаш ган к,исмидаги и п нинг 

«11И*ц||'||1НИ111 кучи.
И щ а I гомонидан ипнинг гаранглиги куйидагича 

тинтади:



68-расм. Бир ипли занжирсимон бахя х;осил булиш жараёни.

Бу ерда: ^  -  чалиштиргич ва ип орасидаги ишкаланиш 
коэффициенти;

а , — чалиштиргич ипининг бурилиш бурчаги;
F j— чалиштиргичдаги ипнинг ишкаланиш кучи.
Агар:

а 2 =а3 =а4 = а5 = а6 = —; а , = а 5=тг; / / , = 0,3

деб кисобласак, у \олда куйидагига эга буламиз:

Олинган натижалардан маълумки, бахя тортилишида 
игна томондан бериладиган таранглик чалиштиргичдагига 
Караганда кичик булади. М атериалларнинг бир-бирига 
нисбатан кисилиш кучи:

Бу ерда:
P = Tr +TCj

Т. е"'"'
TCi формулага куйилса:

Р = Т(.(\+£2,,'Я) 
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t« о Ml f»V млн. Занжирсимон бахялитикув мацшналари учун 
ft, 0, \ кийматларида Р ----- (2 - 2 ,5 ) Т И га тенг б^лади.

И mi и мили занжирсимон бахяк,аторпинг хусусиятлари.
Им и иили занжирсимон бахякатор (69-расм) устки

.......... hi пунктир чизиклардан, остки томонда эса учта
и...... . ......кил топтан занжирдан иборат б^лади. Бахякатор
Н " 11 и гом они к а б а р и к  булиб  ч и к к ан и  учун чок 
► •• ин|||.нниброц к;олади.

Икки ипли занжирсимон 
бахякатор моки бахякаторга 
н и сб атан  икки  б ароб ар  
эластикрок булади. Икки 
и п л и  за н ж и р си м о н
б ах якато р  о со н ги н а  
сукилади.

ЛУ раем Икки ипли Бунингучун бахядан чалиш-
мпжирсимон бахя. тиргич ипи учини чикариб

олиб гортиш керак: устки ип 
и и•> it i.i сукилади. Устки ип бахякдтор уртасида узилган булса, 
ж> ни узилган жойда сукидиш кийинлашиб к°лади. Икки
........  инжирсимон бахякаторга моки бахякаторга нисбаган
1 I M.ipoOap ортик ип кетади.

1«>к(ик эластик чок косил килиш талаб киладиган 
11*мкогиж м атериаллар ва эл асти к  синтетик  толали 
| I м ю иырдан бую м лар ти ки ш  зарур булгани учун 
но i Н1,1 пик саноатида икки ипли занж ирсимон бахя 
м i iim.i м р  тобора куп иихлатилмокда. Бундан ташкари моки
.......  мпшиналарга нисбатан икки ипли занжирсимон бахя
о ииш плар бир канча афзалликларга эга.

Икки мили занжирсимон бахя косил булиш жараёни.
i. imi \осил кнлишда игна, чалиштиргич, рейка, теики, 

hii\ ЮПИ иштирокэтади. Чалиштиргич икки марта бахякатор 
* vo i.riiiiimra ва икки марта бахякатор узунасигакаракатланиб,
• V|токк.|Г> фазоний хдракат кидали (70-расм, а).

Бичи косил булиш жараёнини бир канча боскичларга 
•Н I и ill мумкин.

Н им I (70-расм, б, I) материалларни тешиб утиб, энг
...... mi \о гита тушади, бу иайтда чалиштиргич 2 бахякагор-
*1 1 1 * 1 1  кVn,заламгига каракатланади.
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I

70-расм. Икки ипли занжирсимом бахянинг \оси.п булиши: 
а) чалиштиргич ^аракаг траекторияси; 

б) бахянинг \осил булиши.
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Ill iiii I (70 раем, 6, 11) э н г .ластки \олатидан 2—2,5 мм 
|l V | 11 > 11 hi f), \алк,а А, ни \о с и л  килади, бу \алк,ага 
и мин I иргич 2 Уз \алцаси В, ни олиб киради.

Ill м.I 1 (7 0 -р а с м , б, I I I )  юк;ори кутари лад и  ва
............. Iдай чик,ади, ипузатгич бахяга кетган ипни
(ii | и tan чуватади, рейка 3 юк,ори кутарилади ва
.......рмалларни бир бахя буй и суради. Чалиштиргич 2
!• I> hi,.iIорнинг узунасига (тикувчи томон) \аракатланади.

1Ь на I (70-расм, б, IV) материални тешиб $тгади ва 
1 1 мниIиргич 2 нинг \алк,аси В, га киради, бу найтда игна 
v  и ..и и Л, ни октан \олатда тутиб турган чалиштиргич 2 
.........  пир кундалангига хдракатланади.

Hi па I (70 -раем, б, V) пастга тушишда давом этади, 
и 11 \ |.и п и  ип чик;ариб беради, икна \алк,аси А, киекдради. 
П т  I начини таранглашгириб, олдинги \алк,а ипини тортади. 
| >| и и ипузатгич остки ипни бушатади, чалиштиргичнинг hi нам  илинган хдлкаси А, материалга томон тортади.

М I п и т  иргич 2 (70-расм, б, VI) бахякдторнинг узуна- 
uii.i (шкувчидан олдинга томон) \аракатланади, кейин 
н iv in .и орнинг кундалангига \аракатланиб, энг остки 
V  ни план 2—2,5 мм кутарилган игна I \алк;а А2 га киради. 
К | пнн ж драен такрорланади.

4.2. «ОРША» (Белоруссия) фирмасинннг 
1622 русумли гику в машинаси

■ОРША» енгил м аш инасозлик ф ирм асининг 1622 
1*\ч ум hi гикув машинаси уст кийим бичиги деталларида 
икни ипдан солки ^алкали бир ипли занж ирсим он 
•i.i ппниш лагидек битта нусхалама бахякатор юритиб 
1ПКИНПД мулжалланган. Машина бош валининг айланиш 
■пн ки ,к  и 1000 айл/ мин гача, биртомондаги солк,и учлари 
<*11.i tмки 6 мм дан 12 мм гача, солк,ининг узунлиги камида 
I мм. Матсриалларнинг тенки тагида к;исилган \олатдаги 
м.1кепмдл кдлинлиги 5 мм. Электрюритгичининг куввати 
о. ’ ' к Вт. Икналар 0277 №  90. 100.

1622 русумли тикув машинаси устки кривошип ползунли hi ни. газламани суриш, рейками горизонтал суриш узели 
HiHi.ni кинематик богланган иккинчи остки игна ва 
м  и .парни чузадиган \амда игнапарда тутиб турадиган



, чалиштиргич механизмларидан тузилган. И гналар айни 
вакдда ипузатгич вазифасипи \ам  бажаради.

Нусхалама бахякатор \осил к,илиш жараёни.
Нусхалама бахякдтор \осил кдлиш жараёнида устки игна 

1 (7 1 -р ае м ), устки  ч ал и ш ти рги ч  2, остки  игка  6, 
чалиштиргич 4, рейка 5 ва тепки 3 цатнашади.

Устки игна I пастга туша бориб, материалларни тешиб 
утади; остки игна 6 нинг \ал  насини устки чалиштиргич 2 
материаллардан юкррида тутиб туради. Рейка 5 самт юриб 
тикувчи томонга сурилади. Устки игна 1 энг пастки чекка 
х,олатга тушиб, кейин 2—2,5 мм юк,ори кутарилиб, ^алк,а 
\осил к,илади, унга остки чалиштиргич 4 кириб, хдлкдни 
тутиб туради. Устки игна 1 материалдан чик;ади, устки 
чалиштиргич 2 остки игна 6 нинг \алк,асидан чикали.

Остки игна 6 юч,орига кугарилади, магериални тешиб 
утади, бунда остки игна тешган жой устки игна 1 тешган 
жойдан тахминан ярим бахя буйи берирок булади. Айни 
вакдда рейка 5 юк,ори кутарилиб, материалларни бир бахя 
буйи суради. Рейка билан бирга остки игна 6 \ам  тикувчидан 
олдинга томон сурилади. Игна 6 энг юк,ори чекка \олатга

71-расм. Нусхалама 6ахяк,атор \осил булиши. 
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fllil), I >1)1111 2 2J5 мм пасл а тушади ва остки ипдан \алкд 
V» м ) ►,пинли, бу \алкдни устки чалиштиргич 2 илиб олади. 
Ми м |ш.и1ларии суриш охирида остки чалиштиргич 4 устки 
ним I ндлкдсидан чикдди. Кейин жараён такрорланади.

Омкн >П111и так,и111. Оспки ипни так,иш учун галтак таглик 
N linin' (72 раем) стержени 7 га урнатилиб, ипни таранглаш
........... шайбалари I орасидан айлантириб утказилади-
м 'ми tan юцори томонга ипйуналтиргич теш ик 6 га
•  ......а щ Маховик гилдиракни буриб, остки игнаричаги 2
......... . гу ш и р и л ад и , ипни  п астд ан  ю ^ори га  сим
ИНПУмллтиргич 5 кулогидан, ипйуналтиргич тешиги 3 дан 
\ > | > iii'i.i.iii ва чапдан унгга томон игна 4 кузига так,илади.

П н 'hip 1ацилгандаи кейин устки игна к}7гарилган, остки 
in и I и а И1 на пластинаси сат^идан пасттуширилган пайтда 
ним и i n I имаси устига материал куйилади.

\ г 1ки <1алиипирп1ч мсхаиизми. Кривошипдан унг тарафга
....... ван К) га (73-раем) иккита тирак винт 12 ёрдамида

.......и кулачок 11 ма^камланиб, унга ричаг 9 нинг ролиш 13
• приIн ими Ричаг9 машинатанасигатирак винт 14ёрдамида 
м mi ам латан  шарнирли бармок; 8 га кийдирилади. Ричаг 9
■ пни <н I кп елкасига вилка 16 киритилиб, тирак винт 15 
грн iMii.ia ма^ка.мланади. Вилка 16 пинг пазига коромисло 18
■ 111111 и ,и гугиб лурадшан ролик 17 куйилган. Бу коромисло 
I. hi и 1 иипг стерж енига тортиш  винти 5 ёрдамида 
м »\кнм мниhi туггич 6 нинг тешигига киритилган ук, 3 билан 
I'lii'i I I .iinpiiaiiiaii. Ук,3 нинг чал томондаги учига тортиш винти

I и iiiMii/ia туггич 2 ма\камланиб, унга устки чалиштиргич 1 
I iipiiiii'iiiii, гирак винт 19 ёрдамида ма\камланади.

Kv мчок II нинг таъсирида ролик 13 тикувчи томонга 
. урн н а , ричаг 9 бармок, 8 да соат мили йуналишида 
iivpii'ia iii Вилка 16 коромисло 18 ни, ук,3 ни ватутгич 2 ни 
мин мили йуналишида буради, чалиштиргич I тикувчидан 
м I ним .1. игнага томон сурилади.

Ча пнптиргич I игна ёнига вакдида келиши кулачок 11
• 111111 ниш.лари 12 ни бушатиб, кейин бош вални буриб
...........шали. Бундай ростлашни бажарганда игна энгусгки
• ■ ни ми .1 мм пастгатушгандачалиштиргичнингучи игна 

к V '11 мн 2 мм пасгрокда булишига эришмок, керак.
Ili на билан чалиштиргич 1 орасидаги 0,02-0,05 мм га 

.......... .. и hi орал и к; винт 19 ни бушатиб, кейин чалиштир-
137



г

72-расм. 1622 русумли тикув 73-раем. Устки чалиштиргич
машинасида ип такилиши. мехаиизми.

гичии вертикал силжитиб ёки уни буриб суриш йули билан 
Урнатилади. Винт 5 бушатилгандан кейин тутгич 6 ни 
вер гикал ёки буриб суриш йули билан \ам  ростласа булади.

Вилка 16 нинг баландлик буйича урнатиш винт 15 ни 
бушатиб, кейин уни ричаг 9 га нисбатан суриб ростланади.

Остки игна механизми. Вал 17 га иккита тирак в и т  
ёрдамида тишли гилдирак (74-расм) 16 ма^камланиб, унга 
вал 13 га иккита тирак винт ёрдамида ма^камланган тишли 
гилдирак 14 илашади ( i= l:l) . Вал 13 тирак винт ёрдамида 
машина плагформасинингбуртигига ма^камланган нтулкэда 
айланади. Вал 13 нинг чап томондаги учига кривошип 1 
нрессланган булиб, бу кривошипнинг бармогига ричак 7 
йуналтиргичига киритилган ползун 2 кийдирилган. Гайка 5 
ёрдамида рамка 3 га ма\камланган винтли шпилька 4 га 
ричаг 7 Материалларни суриш механизмининг ричаги билап

138



П"|н > кийдирилади. Ричаг 6 га иккита к^исувчи винт 9
Яри........ . рейка 11 ма\камланади. Ричаг 7 нинг тешигига
1»н>>> нинг 28 ёрдамида м а\камланган остки игна 27
•>нр1нилгнн.

Н им  27 ни кдйтма-тебранма \аракатлантириш учун 
Минин.нм кривош ип-кулисали механизм ишлатилган.
.............. н тирак  14 соат мили й^налишида айланганда вал
I | <4,1111 кривошип 1 \ам  уша томонга айланади, вертикал и  I ж  I и  к h i  даврий тсбранма \аракат к,илади.

Н им  27 нинг уз вацтида вертикал х;аракатлании1ини 
ими и, in тирак 14 нинг винтлари бушатилгандан кейин 
при..... пи I I ни буриб росгланади.

< >< и м чялинпмргич механизми. Остки чалиштиргич 8 машина
....... ...... ш 1И11гкундалан1 ига тсбранма хдракат капали. Вал 17
Mi in mi 1.1 i ирак винг ёрдамида кулачок 15 ма\камланиб, унта 
..|.\*im.i ты иридащ ю мисло 20 к^силиб туради. Коромисло 
»и Мишина плаггформасининг буртигига тирак винт 23 
•(Vi >чн м ма\камланган втулка 22 да тсбранма ̂ аракатланадиган 
к I '<> in wprmui винти 21 ёрдамида Мсвдсамланади.

ts

’I /ним . Остки игна ва чалиштиргич механизми. 

139



Bai 26 нинг чардаги учига тортиш винти 25 ёрдамида 
тутгич 24 ма>;камланиб, устки томондан ту тги ч и н и т 
тсшигига остки чалиштиргич 8 киригилиб, гирак винг 10 
срдамида ма^камланади.

Кулачок 15 таъсирида коромисло 20 вертикал текисликда 
цайгма-тебранма \аракатланади.

Чалиштиргич 8 нинг учи игна ёнига вакдида етиб 
келишини кулачок 15 пинг иккита винтини бушатгандан 
кейин бош вапни буриб ростланади. Бунда остки игна эн г 
оегки \олатидан 2 мм юк,орирокда булишига эришмок, керак.

Игна билан чалиштиргич 8 нинг учи орасидаги 0,02- 
0,05 мм га тенг масофа, шунингдек, чалиштиргич учинит 
игна кузига нисбатан уплати винт 10 ни бушатгандан кейин 
чалиштиргични буриб ёки унинг Укини суриб ростланади 
ёхуд винт 25 бушатилгандан кейин тутгич 24 ни бураб 
росгланади.

4.3. «PFAFF* фирмасининг 5487 R 16 980Ь 
икки игнали занжирсимои бахяли тикув машинаси

«PFAFF» фирмаси ишлаб чикдрадиган бу машина шим 
урта кирк,имларини ва к;алин материалларни иккита 
параллел икки ипли занж ирсим ои бахяк,атор юритиб 
ти ки ш т мулжалланган. Асосий валининг айланиш частотаси 
5000 айл/мин гача, бахясининг йириклиги 0 дан 6 мм гача 
ростланади, параллел игналари оралиги 2 мм. Тепкисининг 
к^тарилиш баландлиги 8 мм.

М аш инада игналар м еханизм и, фазовий мураккаб 
\аракат циладиган иккита чалиштиргич, материалларни 
сурадиган рейкали механизм бор. Машина килдиракли насос 
билан иш лайдиган марказлаш ган автоматик мойлаш 
сисгемаси билан таъминланган.

Устки ипни так,иш учун маховик гилдиракни (75-расм) 
буриб, игналар 1 ва 2 энг юк,ори х,олатга кутарилади ва чаи 
игна 2 нинг усгки ипи гак;илади. Бунинг учун галтакдан 
чик,к,ан ип калтак таянчи устидаги стержень тешикларидан 
(раемда кУрсатилмаган), бирин-кетин ипйуналтириш 
тешиклари 11,12 дан угказилади ва таранглаш ростлагичи 
шайбалари 10 орасидан айлантирилиб, ипйуналтириш 
тешиги 9 га киритилади. Кении ип унгдан чап томонга



75-расм. 5487 R 16 980b икки игнали 
тикув машинасининг ташки куриниши.

i i h I H i i .i лтиргич 8 нинг орка тешигидан утказилиб, 
•inv тиичлар 7,6 нинг орка тешигига киритилади, юкоридан 
ни< на гомон сим игтйуналтиргич 5 нинг калкасидан 
Vi in нпшб, игнатутгичга маккамланган ипйунаптиргич 4 нинг 
нчннгилан олиб утилади ва тикувчидан одпинга томон 
и Vi II жшда игна 2 нинг кузига такилади.

Умгдаги игна 1 га х;ам ип шунга Ухшаш такилади. 
I hi и hi 11 и бошлаш учун игналарга такилган иплардан 
t ivihiiuh 60—70 мм уч чикарилади.

Чплмштиргичлар (76-расм,б) 1 ва 2 нинг остки ипларини 
I H.iiiii олдидан платформа устидаги копкок очилади. 
Маховик гилдирагини буриб, чалиштиргичлар 1 ва 2 ни 
Viii гомондаги энг четки \олатга куйиш керак.

()рка чалиштиргич 2 ипини такиш учун галтакдан чиккдн 
ни I ал га к таянчи тепасида жойлашган стержендаги 
1Г1НИКЛардан (расмда курсатилмаган), ипйуналтириш 
пчииклари 10 ва 11 дан (76-расм, а) утказилади, таранглаш 
Iи и I пагичи шайбалари 9 орасидан пастдан юкори томон 
нмантирилиб, ипйуналтириш тешиги 8 га киритилади.
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76-расм. 5487 R 16 980b икки игнали 
тикув машинасида остки ипни тациш.

Ксйин ип ипйуналтиргич 7 нинг тешиги оркдли пастга 
гомон пластина 6 нингтсшикларидан утказилиб, машина 
млатформаси устида узунасига урнатилган пластина 5 
гагидан олиб утилади. Сунгра ил (76-расм, б) йуналтиргич 
4 нинг тсшикларидан утказилиб, ипузатгич 3 оркдли орца 
чалиш тиргич 2 нинг иккита теш игидан бирин-кетин 
утказилади Олдинги чалиштиргич 1 га \ам  остки ип 
юкрридагига ухшаш такилади.

Игналар 1 ва 2 игнатутгичнинг (75-расм) охиригачатакдб 
куйилиб, винт срдамида ма^камланади. Игналарнинг узун 
арик,часи тикувчи томош а кдраган булиши керак.

Бахя йириклигини ошириш учун дастак 13 ни ю^орига 
кутариб, шкаладаги керакли ракдмга келтирилади.

4.4. Йурмаш машиналарининг вазифаси 
ва бахяк,атор турлари

Хилма-хил кийимларни i икаёгпа! ща деталлар к^ркимларини 
йурмаш буйича жуда куп ишлар кушиш керак булали. Шу 
макраща занжирсимон бахялм йурмаш машиналари ишлаггилади.

Тикувчилик саноатида бир ипли занжирсимон бахяли 
йурмаш машиналари муйна тсри тикишда ишлатилади. Г>у
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| t t '  it i и к и ill Силам бир,вац,тда деталь к,иркимлари йУрмаб 
№ t I • in иди blip мили занжирсимон бахяли бахякдторлар 
Т I " 1 м. а да гасвирланган. Бахя \осил булишида \алк,а 1 

I |м i<I *м .1 I жойлашган терилардан утиб, ташкдрига чикдди 
на и |ш кирцимларини кдмраб, иккинчи \алкд 2 келтири-

’ш и...... чншк.ка тугриланади.
I чпомбоп ва пальтобоп материаллардан тикиладиган

♦ м► % и11 и инк буюмлари деталларининг кирким ларини 
IIч |i*i пн учуй купинча икки ипли занжирсимон бахяли 
И¥||ми1и машиналари ишлатилади.

Ь Iч»1 \осил килишда устки ип \алк,аси 1 га остки ипнинг
...... .. к,ирк,имини кдмраб оладиган \алк,а 3 кирити-
Мдм, in Iки ип \ал^аси 3 га эса устки ипнинг \алк;аси 2 
•Н11И11И 1.1ДИ (77-расм, б).

I пикотаж  бую м лар, ички куй л акл ар , куйлаклар  
|<и иДл при нинг кир^им ларини йурмаш учун уч ипли 
ми «пре и мои бахяли йурмаш машиналари ишлатилади. 
In n  ним бахяк,аторнинг тузилиш и 54-расм , в да 
11* инрцашан. Расмдан куриниб турибдики, устки ип \алк,аси 
I м  Пиринчи остки ипнинг *алк;аси 3 киритилади, кейин
• »v * ' н ага иккинчи \алк;а 4 кириб, улар, одатда, иккита
......риал к^ир^имлари устида чалишади.

' 1><и м. Йурмаш бахякаторларипимгтурлари.
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Сунгра \апк,а 2 пинг \ирак;пллнии1 йулига тугри. злнмЛ,
хдлкд \ссил будиши такрорланачи. Демак. бунда материачдар’ 
кирк,ммиии остки иплар 3 ва 4 ммиг х;алкдлари кдмраб апачи, 
устки иплар \ачк,ачари эса уларпи бир-бирига улайди.

Бир ипли занжирсимон йурма бахяли бахякдтор осин 
сукилиб кстадигаи булга ни учун бунда й бахяк;аторлар доим 
ёпик, чокларда ишлатилади. Икки ва айншуса уч ипли 
занжирсимон йурма бахяли бахякдторларнинг сукилиши 
цийин булгани сабабли улар деталлар к,ирк;имларини 
титилиш дан сак,лайдиган к,илиб тикиш  ва йурмашда 
ишлатилади. Устки ип билан чалиштиргич иплариншп 
таранглигини узгартириб, ипларни материал цирками 
уртасида чалишадиган («мунчок,симои бахякатор») к.илиш 
ски материалнинг унг томонига чи^ариб куйиш мумкин

Турли буюмларни тикииша чоклаш ва йурмаш бахякдторлари! (И 
бир-бирига кушиш йули билан энг куп самарадорликка эришнш 
мумкин. Чоклатда икки ипли моки бахякдтор ёки икки ни ли 
занжирсимон бахякдтор билан киркимларни йурмашни бирт 
кушиб олиб борадиган машиналар ишлатилганда энг юк,ори 
икдисодий сама para эришилади. Тикуичилик буюмлариниш yip 
кдйси кучрцимш <и апо\ида-ало\ида йурмаб, уларни бирйула тикиб 
кетадиган машиналар жорий «.идиш йули билан ме\нат 
унумдорлигини анчатна ошириш мумкин.

Икки ипли занжирсимон йурма бахянинг *осил булини».
Икки ипли занжирсимон йурма бахяни \осил килишда 

машинанинг куйидаги иш органлари кдтнашади: устки ип 
та^иладиган  игна (78 -расм ), остки  ип такиладиган  
чалиштиргич 3, кенгайтиргич 2, рейка, тепки ва йурмаш 
олдидан деталлар четини к,ирк,адиган пичок, мсханизми.

Игна I (78-расм, а) энг пастки \олатга тушади, чаи 
чачиштиргич 3 чапда, кенгайтиргич 2 эса унгда булади.

Игна I (78-расм, б) энг пастки \олатдан 2,5—3 мм 
кутарилиб, х,адк.а \осил к,илади, бу хдлкдга чапдан унпа 
\аракатланиб чап чалиштиргич 3 киради.

Чап чалиштиргич 3 унгга хдракатланишда давом этиб, 
К,аршисидан келаётган кенгайтиргич 2 билан учрашали, 
кенгайтиргич чап чалиштиргич \алк,асини и.пиб олали
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78-расм. Икки ипли занжирсимон йурмаш 
бахясининг *осил булиши.

\.||мклтланаётган игна I нинг \аракат чизигига тугрилаб 
►.Vh/ih.

11шл I (89-расм,л) чап чалиштиргич 3 нингхалцасига киради, 
м .т рналларни тешиб угиб, пастга туша бошлайди. Бу пайтла 
■ип чалиштиргич 3 чапга, кенгайтиргич 2 эса унгга хрракатланади.

Шундан кейин бахя хосил булиш жараёни такрорланади. 
М .псриаллар силж иётганда иплар тепки  бармогида 
а а лишали, тортилган хал^алар тепки бармогидан сирпаниб 
т и и б ,  материалларии уларнинг к,иркимини тортмай 
кдмраб олали.
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Уч ипли занжирсимон йурма бахянинг \осил булиши.
Бундай бахяни \осил-к,илиш учуй кснгайтиргич урни1ауч1шчп 

ип 4 такдладиган унг чалиштиргич"5 ишляггилааи (79-расм).
И т а  3 (79-расм, а) энг пастки \олатга тушади, чаи 

чалиштиргич 1 чапда. унг чапиштиргич 5 унгда булади.
Игна 3 (79-расм, б) энг пастки \олатдан 2,5—3 мм 

кутарилаётганда х.алк.а \осил к;илади. Чап чалиштиргич I 
чапдан унгга ^аракатланиб, шу \алк,ага киради.

Унг чалиштиргич 5 (79-расм, в) унинг кдршисидан келаётгам 
чап чалиштиргич 1 нинг\апкдсига киради. И гна 3 материал дан 
чикдди, рейка кутарилиб, материални бир бахя буйи суради

Унг чалиш тиргич 5 (79-расм , г) игна пластинаси 
гепасига кутарилиб, узининг бошлангич *аракати чизиги 
ортига чап чалиш тиргич 1 ^ал^асими утказади на уз 
\алцасини игна 3 нинг \аракат чизигига тугрилаб куяди.

Игна 3 (79-расм, д) Унг чалиштиргич 5 хдлкасига киради 
Материапларни тешиб утиб, пастга тушади. Бу вак,тда чап 
чалиш тиргич I чапга, унг чалиш тиргич 5 эса унгга 
\аракатланади. Кейпн жарасн такрорланали
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<1.5. «JUKI* (Япония) фмрмасининг 
МО 25I6-DD4-300 йурмаш-тикиш машинаси

И "'1мичл.и и «JUKI* фирмаси куптурдаги йурмаш-тикиш 
Вомни, n.ipiiini ишляб ч и карали. By фирманиш йурмаш- 

'  ВЦМою мшипнштари жа\он микёсида жула кеш кулланилади.
In мишиии аелларенгил куйлагини, болалар кийимлари,

...........мр куйлакларини, трикотаж буюмларни икки ипли
•Ми * о|н нмои бахякдтор юритиб тикишга ва бир йула уч 
Hi. to ын кирсимон йурма бахяли бахякатор юритиб 
(iitoiMiiiap киркимини йурмашга мулжалланган. Асосий 
мк <ооо1и айланиш часготаси 6500 айл/мин, бахясининг 
оо| .о мши 0 дан 4 мм гача, йурмаш кенглиги 3,2—6,35
........... филлел игналари уртасидаги оралик 3,2 мм, чок
Н ю  оои 6,4 9,55 мм гача ростлаши мумкин. Японияда 
.....I ill чикдрилган ПСх27 игналари ишлатилади

Мишина беш ипли булиб, иккита игнаси ва учта
............... ... бор. Гааламаларни сурадиган рейкали
,1о<|«||. ренпиал механизми иккита рейкалан иборат булиб, 
Hii ioo iii рсйкаси *ам солки косил кила олади, \ам  
I# мимами чуза олади . П ичок м сханизм лари кайчи 
нроионпида ишлайди. Машинада тепки тагидан тикилиб 
•••»>,.h i  i .iшамалардаги занжирсимон ипларни киркиш учун
....... рм.инит курилма кулланилади. Машинада марказлаш-

........... hi автоматик мойлаш системаси булиб, уни асосий вал
- 1|<и о м  кел1ирадиган тишли гилдиракли насос ишлатади.

М оннпада гурли ипларни куллаб тикиш имкони бор. 
11< о ши соиитиш курилмаси машинанинг максиМал тезлиг ида 
VIм lim a кизишидан \имоялайди. Дифференциал суриш
........hi ти тл  микросозлагич системаси кулланилган. Материал
о» I юпи и плита бошкарув ричаги ёрламида енгил очилади.

Машинами шила’тиш.
Машина махсус иш столига урнатилган булади. Унинг 

• ври ри 5 (КО-раем) ишетолинингкопкоги тагидажойлашган. 
Miiiiioiiiiiiniir олд унг томонида кирким ва чикиндиларини 
«•oiiliii и гушириш учун нов бор. Машина иккита педаль
< ри (Мида (юшкарилади: чап педаль фрикцион юритмани ишга 
щинришга, унг педаль эса тепки 3 ни кутаришга хизмат 
Щ| млн Вупдан ташкари, бу машинада тепки 3 ни кул билан
< Vi ipoiii мумкин, бунда ричаг 6 ни кутариб, кейин ричаг 4
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ни coal мили каракати йуналишида буриб, тепки 3 ши 
зонасидан чикдрилади. Материал тепки Зтагидан чиккамдп1< 
кейин ип занжири киркилади. Рейкаларнинг кутарилиш 
баландлигини ма\камлаш вйнтларини бушатгандан кейки 
рейкаларни вертикал суриб ростланади.

М аш ина иш лаётганида тиш ли гилдиракли  Hacoi 
шаффоф назорат к,алпоцчаси 7 тагига мой йуналтириб 
туради. Мой сочилиб чициб, деталларнингтуташмаларими 
мойлайди- Картер 5 даги мойнинг остки ва устки сат^ими 
кУрсатувчи иккита белги чизиги бор М ашинанинг ши 
органларини \ар  куни — шчитлар 1,2 ни ва игна меха 
низмини ёпиб турувчи копкок 5 ни очиб тозаланади.

Ин тадиш. Йурмаш  и гн аси н и н г ипини ралтакдам 
чицариб, юкоридан пастга томон ипйуналтирувчи ричпг I 
нинг (81-раем) теш игидан, бурчаклик 6 нинг иккита 
теш игидан бирин-кетин  утказилади, ипйуналтирувчи 
втулка 9 дан утказиб, иптаранглик ростлагичи шайбалари 
15 орасидан айлантириб олиб, унгдан чапга томон игна 
механизмини ёпибтурадиган шит тагига киритилади. Кейин 
ип сим ипйуналтиргич 14 илгагидан, ипйуналтиргич 13 ниш 
иккита тешигидан утказилади, юкоридан пастга гомон 
кушимча таранглик ростлагичи пластинаси 49 тагидан олиб 
утиб, тикувчидан нарига томон йуналтириб, йурмаш игнаси 
24 кузига такилади.

Чоклаш игнаси ипини галтакдан чикариб, юкоридан 
олдинга томон ричаглар 2 ва I тешигидан, юкоридан пасп а 
томон бурчаклик 6 нинг иккита тешигидан бирин-кетин 
У тказилади, ипйуналтирувчи  теш и к 7 дан утказиб. 
таран гл и к  ростлагичи  ш айбалари  8 н и н г орасидан 
айлантириб, пастга томон ипйуналтирувчи тешик 12 га. 
Унгдан чаш а ипйуналтирувчи 23 калкасидан утказилади. 
кейин юкоридан пастга томон ипйуналтирувчи чоклаш 
игнаси 46 кузига такилади.

Чап чалиштиргич ипини галтакдан ричаг 5, бурчаклик б 
теш и кл ар и д ан  уткази б , ю кори дан  пастга том он 
ипйуналтирувчи втулка 11 га, ипйуналтирувчи тешик 18 м 
киритиб, таранглик ростлагичи шайбалари 19 орасидан 
ай лан ти ри б . ипйуналтирувчи  теш ик 20 дан , кейин 
ипйуналтирувчи втулка 27 дан утказилади ва ипйуналтир| ич 
29 тешигига киритилади, унгдан чапга томон ипйунллтир! ич
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I-' it пиншл ва пастдан юкрри томон ипузатгич тешиклари 
' I дин Утказилади. Маховик гилдиракни бураб чап 

•in шип иргич 26 ни чап чекка \олатга келтириб, ипни пинцет
• г  I iMii.ni ч.шиштиргичнинг учтатешигига такцлади (81-расм).

\ in чалиштиргич или бобинадан ортдан олдинга томон 
1'и | ч ыр .1 ва 5 нинг тешигидан Утказилади, бурчаклик 6 
Minn иккита тешигидан \ам да юкоридан пастга томон 
НпИУнилтирувчи втулка 10 дан Утказилиб, ипйуналтирувчи 
и шик 17 га киритилади, таранглик ростлагичи шайбалари 
In ирисидан айлантириб, ипйуналтирувчи тешик 21 га 
М1|чииш ли. Кейин ип ипйуналтирувчи втулка 28 дан, 
miiivii.i ииргич 30 нингтешигидан утказилади, унгдан чапга 
" i4 "ii ипйуналтиргич 30 нинг орк,а тешигига ва ипузатгич 
и мин и П га киритилиб, олд томондан ипйуналтиргич 31
• • пип и ми Утказилади. Маховик гилдиракни буриб унг 
м mini иргич 25 ни унг чекка колатга келтириб, пинцет 
■ и i i M i i . n i  унинг тешигига ип такилади.

I ИКИ1Н чалиштиргичи ипини бобинадан чицариб ричаг 
I ни mil бурчаклик 6 теш икларидан Утказилади, сим
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81-расм. «JUKI* (Япония) фирмасининг МО-2516-DD4-300 
йурмаш-тикиш машинасига ипларни тациш.

ипутказгич ёрдамида ^нгдан чапга томон найча 45 дан, 
ипй^налтиргич 44 теш игидан ^тказилади, таранглик 
р остл аги чи  ш ай б ал ар и  43 о р аси д ан  а й л ан т и р и б , 
ипйУналтиргич тешиги 42 га киритилади. Кейин ипни 
олдинга томон ипузатгич 40 устидан унинг $шг тармоги 
гагига олиб борилади, ипйуналтиргичнинг иккита тешиги 
39 ва 38 дан олдинга томон утказиб, чапдан унгга томон
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M'iMVim » тргичницг иккита тешиги 37 ва 36 дан утказилади. 
M iimihhk гилдиракни буриб, тикиш чалиштиргичи 36 ни
.........м м  уш ана келтириб, пинцет ёрдамида ипчалиштир-
Ж 'нн....... (ккита тешигига так;илади.

4.6. «PEGASUS» (Япония) фирмасининг 
l*:X3216-42P2/233 русумли тикув машинаси

I s I '16 42Р2/233 тикув машинаси аёллар, болалар ва
• I" " i ip куйлакларини *амда трикотаж  ва синтетик 
Мни рии||'1лрдан тайёрланадиган кийим четларини икки
....... шнжирсимон бахякдтор ва йУрма бахякдтор юритиб
...... uni а мУлж;шланган.Асосий валининг айланишлар сони-
нн ИМИ) айл/мин гача, бахясининг йириклигини 0 дан 3,2 
•|*| | i ni v иартириш мумкин. Йурмаш бахясининг кенглиги 
|. мм, игналар  орасидаги  м асоф а 5 мм, теп к и н и н г  
HiiipHMiiiii Оаландлиги 5 мм.

Ч ннинала илгариланма-кдйтма \аракатланувчи иккита 
hi мини механизм ва мураккаб фазовий >;аракатланувчи учта 
I a iiiiiiiiipi ичли механизм булиб, чап игна тикишга, Унг
.....  н а йурмашга мулжалланган. Материалларни сурадиган
лн||м|м ре нциал механизм иккита рейкадан иборат булиб, 
H i пин не й материалларда солк;и \оси л  к;илиши *амда 
мщ. риплпирни чУза олиши мумкин. Газлама четларини
• иркуичи пичок, механизми булиб, унинг к^згалмас ва
• Уini'ivii'iiiH пичокдари бор (82-расм).

.. .....инода тепки тагидан тикилиб чиркан магериаллар-
....  шнжирсимон ипларни цирк^иш учун электрмагнит
• урнами на игнани совитиш  цурилмаси к^лланилган. 
М iiniiii.ilа игна ва чалиштиргич иплари «JUKI» (Япония) 
ф ирм т ининг MO-2516-DD4-300 йУрмаш-тикиш машина- 
■ и i n илек тацилади.

М ииипадаги *ар битта механизмнинг тузилишини ва 
VipiiKiiiiiHH кУриб чикдмиз.

Ншилар механизми. Игналар (83-расм) илгариланма- 
. п т  ма \арпкатни машина бош валидан шарсимон шарнир
• I', ип  шатун I дан, унга шарнирсимон богланган коромис- 
"■ ' hi на пали 3 дан олади. Игна валининг чап к,исмига 

МЦН1М1Н ю 4 кийдирилган булиб, у болт 5 ёрдамида маркам-



82-расм. «PEGASUS» (Япония) фирмасининг ЕХ3216-42Р2/233 
русумли тикув машинасининг ташк,и куриниши.

ланган. Коромисло 4 нинг иккинчи томонига игнаюритгич 
6 нинг юкрриги кисми кийдирилган.

И гн аю ри тги ч н и н г остки  кисм ига винт ёрдамида 
игнатутгич 7 ма\камланган булиб, унга унг ва чап игна К 
ва 9 лар Урнатилган.

Б о т  валнинг тирсаги таъсирида шатун 1 кутарилса, 
коромислолар 2 ва 4 билан вал 3 соат милига царши 
йуналишда бурилиб, игнаюритгич 6 билан игналарни 
туширади. Игналарнингчалиштиргичларга нисбатан \олати 
игнатутгич винтларини буш атиб, уни игнаюритгич га 
нисбатан вертикал сурилиб ростланади.

Чалиштиргнч механизмы. Бош валнинг чап кисмига 
Урнатиш ва тирак винтлари ёрдамида кривошип маркам 
ланган (84-расм). Кривошипнинг бармогига втулка билам 
шарсимон шарнир кийдирилган. Ш арсимон ш арниры 
шатун 1 нинг устки ажраладиган каллаги кийдирилган па 
винтлар 2, 3 ёрдамида ма^камланган. Каллакнинг пази билан 
шарсимон шарнир пазига цилиндрик шпонка киритилгаи 
Ш атунниhi остки ажраладиган каллаги шарсимон шарнир

152



Ijt/имидл коромисло 4 билан богланган. Коромысло 4 уз 
HmhI'.ii ила чалиштириш ричаги 5 га кийдирилган ва винт 6
flu ....ма\камланган. Ричаг 5 нинг унгтомонига болт билан
■и тимиргич гутгич 7 урнатилган. Чалиштиргич тутгич 7
и..... н>к,ориги кисмига чалиштиргичлар 8 ва 9 винт ёрда-
Ми11 м.1\камланган. Чалиштиргичларнинг игнага нисбатан 
§и мн ииги ва улар орасидаги масофа винт 10 бушатилиб 
.......  мплди ва винт котирилади.

М шгриални суриш механизми. Дифференциал суриш 
|М | ни м) мсханизмидаги олд ва орка рейкалар эллепс- 
■ им.hi фаектория буйлаб \аракатни горизонтал ва верти-
► .I I суриш валларидан олади. Бош валга эксцентрик 1 
Урнитпган булиб, унга шатун 2 нинг устки каллаги игнали 
 пикник ёрдамида кийдирилган. Шатун 2 нинг иккинчи
► 11 i n и коромисло 3 билан шарнирсимон богланган булиб, 
Инромислонинг иккинчи томони вал 4 га кийдирилган ва 
hi 1111 I ёрдамида махкамланган. Эксцентрик 1 таъсирида
......ум 2 оркали коромисло 3 вал 4 билан биргаликда
Пу|щ'1М11 кайтма харакатланиб тишли рейкалар 6 ва 7 ни 
• при пинал текисликда буйлама харакатини таъминлайди.
I .....in рейкалар 6 ва 7 вертикал харакатни вал 4 га
Урн Imuran коромисло 8 ваунга богланган ричаг9 дан олади. 
h ri.ii 9 нинг ички кисмига ползун урнатилган булиб, у 
рнч и 10 нинг кУтарилиб тушишини таъминлайди.

Пичок механизми. КУзгалувчан (86-расм) пичокка hi | • I in- .hi харакатбош валдан шатун 3 ва унга шарнирсимон
..... пинан кушалок коромисло 4 дан одинади. КУзгалмас
пичок машина платформасига винт ёрдамида Урнатилган 
пичоктутгич 5 га махкамланган. КУзгалувчан пичокни 
ни ,»риб олиш учун ричаг 6 юкориги холатига келтирилади 
in iiiiiii 7 бушатилади. Пичок 1 ни Урнатишда унинг кесувчи 
I прилей кУагалмас пичок 2 Уткирланган киррасига тУфи 
| .  нпии керак. Винт 7 пластина 8 ёрдамида котирилади. 
I \ и .1 Iмае пичок 2 ни олиш учун винт 9 бушатилади. Уни 
У|||||||ишда эса орт томонидан колодка 10 га киритилади.

li-ики 1 (87-расм) винт 2 ёрдамида тепкитутгич 3 га 
м .и ,1мллнган. Тепкитутгичнинг устки кисмига стержень 
Фн пп пяп булиб, унга пружина 4 кийдирилган. Тепкининг 
м iii'piianra нисбатан босими созловчи винт 5 оркдли росгланади.
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ХЗ раем. Игналар механизми.
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SS-расм. Материални суриш механизми.
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4

87-раем. Тепки узели. 
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I / «ТЕКСТИМА» (Германия) бирлашмасининг 
Н5 15/700 русумли йурмаб тикиш машинаси

II КС'ГИМА» (Германия) бирлашмасининг 8515/700 
(н* VM м.нпинаем аёллар енгил куйлагининг ва болалар устки
* к и и м и и и и I деталларини  икки  ипли занж ирсим он
|i i........ * ip юритиб тикишга ва бир йула уч ипли занжир-
I iim ni т р м а  бахили бахякдтор юритиб йурмаб кетишга \ам 
М|1л *н Hiuiiran. Асосий валининг айланиш частотаси 7500 
.hi I мин I лча, бахясининг йириклиги 1,6 дан 3,2 мм гача, 
И<нhi нор оралиги 3 мм, йурмаш чокининг кенглиги 5 мм, 
1111*НЛ11ДИ1 ан материалларнинг тепки гагида кисилган 
V  1 п him ^алинлиги 3 мм. Игналар В 27 №  70-80.

Мшпиндца и к кита игна ва учта чалишгиргич бор. Чап игна
....... .. а, унI ишаэсайурмашгахизмаг кушади. Магериалларни
*ni*i пи.hi дн<|>ференциал рейкали механизм иккита рейкадан 
hi и ц м I оулиб, олдинги дифференциал рейка материалларда 
111 11 и унил килиши \ам , материални чузиб тикиши хам 
MVMKHH Иичокдар мсханизми кдйчи принципида ишлайди. 
М нппнада тишли нилдиракли насос билан ишлайдиган 
Мор*- о иапггирилган автоматик мойлаш тизими, шунингдек,
• mu K.ipiepMHH совугадшан шамоллатувчи тизим бор.

М инина махсус иш столига урнатилади, унинг иккита 
hi i.i in бор: чап педали машинани ишга гуширишга, унт 
in i.i hi >са тенкини кутаришга хизмат к,илади.

Иурмаш игнаси ип так,ишда ип юк,оридан пастга томон 
н ulna ипйуналтиргич 21 га (88-расм) киритилади, соат 
мн щ харакати  йУ налиш ида тар а н гл и к  ростлагичи  
iiinOiianapH 20 орасидан айлантириб унгдан чаш а томон 
иииУналтиргич 19 дан утказилади, кейин бурчакликлар 14 
на I I нипгостки ипйуналтириш тешигидан, гирков 11 устки 
ипйуналтириш теш игидан, йуналтиргич 9 нинг устки 
ипйуналтириш тешигидан, юкрридан пастга игнатутгич 8 
I и н уш ипйуналтириш тешигидан утказилиб, тикувчидан 
парша юмон йурмаш игнаси 7 нинг кузига такилади.

I и ки in игнаси или юк,оридан пастга томон найча 
i i i i hVi i .u I иргмч 18 га киритилади, таранглик ростлагичи 
шапоалари 17 орасидан соат мили харакати йуналишида 
hi  uniIириб, унгдан чапга томон ипйуналтиргич 16 га, 
I пш н  инйуналтиргичлар 14, 13 нинг юк,ори тешигидан
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HS-расм. 8515/700 русумли тикув машинаси.
Чалиштиргичларга ии тацишдан олдин крпкрк 32 пи 

очиб унгга сурилади ва олдин га томо'н тикувчига кдратиб 
бурилади.

Чап ч ал и ш ти р ги ч га  м улж ал л ан ган  им олдин 
ипйуналтирувчи найча 27 га киритилади, таранглик росгла 
гичи шайбалари 26 орасида соат мили \аракати йуналишилл 
айлантириб, юцоридан пастга томом ипйуналтиргич 25 
кулогидан утказилади, юкоридан пастга томом инки 
йуналтиргич 31 нинг уртадаги ипйуналтириш тешигига 
ки р и ти л ад и , кейин  йуналтиргич  33 н инг уртал а i и 
ипйуналтириш Тешигидан, йуналтиргич 36 нинг o c i m i
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утказилади, им тортувчи пружина 12 нинг олл томониллп 
киритиб, тирков 11 нинг ипйуналтирувчи остки тсшигиллн 
утказиб, устки пичок, ричагига ма\камланган ипузатгич 10 
нинг илгагилан настлан юкррмга гомон \амда йуналтиргич 
9 нинг остки ипйуналтириш  теш игидан утказилади. 
юцоридан пастга томом игнатутгич 8 даги ипйупал трумчи 
чап тешикдан утказилиб, кейин тикувчидан нарига томом 
йуналтириб, тикиш игнаси 6 кузига тацилади.



tflM'HHpiiiii 1с и ж 1идан, олдиндан кейинга томом 
ЩУПИИI Нруичи вилка 39 н инг чап к у л о ги д ан , 
W ihhi| щиич 38 нинг чап уйигмдан, ипйуналтирувчи

Eu  I 31 ниш  чап кулогидан, настлан юк,ори помои 
h i и н|Ц ич 32 ниш ипйуналтириш тешигидан утказилади. 
iMihiih им ,тр а к  30 ни б\'риб, чап чалиштиргич 43 ни 
уш чкикп \о  и а I га келтириб, пиниет срдамида орк,адан

min.........  I i h m o h  ипни чап чалиштиргич 43 нинг чап тешигига,
► и».........тннлан кетинга гомон чап чалиштиргич 43 нинг
flu 11 инн ига гак,илади.

V11• ч ал и ш ти р ги ч  ипи олди н  юк,оридан п астга
................... .рунчи найма 24 дан утказилади, таранглик

tin мчи шайбалари 22 орасидан соат мили \аракатига 
ЦнршМ иУиалишда айлантириб, юк,оридан пастга томом 
Нниуиа ииргич 23 кулогидан утказилади, кейин унгдан 
Mm а шмон йуналтиргичлар 31, 33, 36 нинг ипй^налти- 
|tv hi 11 пн,при гсшикларидан утказилади.

К* Инн ипйуналтирувчи вилка 39 нинг унг кулогига 
||нр|пи1|. ипиупалтирувчи 38 нинг унгуйивна, ипйуналти- 
t м uni мм и к л 41 нинг унг куло! ига киритиб, пастдан юк,орига
К и.......... 40 нинг ипйуналтирувчи тешигидан
Ума hiii.iди Маховик гилдирак 30 ни буриб, унг чалиш-
* * * .......I s ни уш чекка \олатга келтириб, олдиндан кетинга
н и   и % I i.i 11 ириб, унинг кузига мп так,илади.

I м к И ill чалиштиргичи ипини юк,оридан пастга ипйунал- 
|нруичи найма 28 дан утказилади, таранглик ростлагичи
*..........  орасидан соат мили ^аракатига карш и
и M i ilium.I айлантириб, юкоридан пастга томом йуналтир- 

.11 мар II, 33 нинг ипйуналтирувчи остки теш игидан 
1 1 * a in чили Сим ипутказгич ёрдамида унгдан чапга томон
пину..... . нруичи найма 48 дан утказилади, чапдан унгга томом
■ tiMMii чан ипйуналтиргич 2 нинг *алкдсига киритилади, 
IIIIVHMIII4 I нинг устидан ипйуналтирувчи вилка 3 нинг
.... n'liM.ipn гагига, си мл и унг ипйуналтиргич 2 тагига олиб
..........а пи, чапдан унгга томон ипйуналтиргич 4 нинг иккита
. . ни пиан, ипйуналтиргич 46 нинг кулогидан утказилади.
.. .......mi гилдирак 30 ни бураб, тикиш чалиштиргичи 44 ни
ми чг ь кл уплати га келтириб, пинцет билан чапдан унгга 
IiittH Л! иуналтириб, ип унинг чап кулогига, кейин олдиндан 
•pi и а юмон viir кулогига пакилади.
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А‘9-раем. 8515/700 русумли машинасилагм 
ростлашларнииг бажарилииж.

Машинами ишлатиш ва асосий ростлашлар.
Тикишни бошлашдан олдин мой курсаткич дарчаси 17 

дан картердаги мойнинг канчалигини тскшириб курит 
лозим, агарда унинг мениски 1/3 дан купрок пастга тушган 
булса, каргерга мой куйиш зарур. Мой сустемасининг ишлаб 
турганлиги назорат дарчаси 15 дан Караганда мой фонтан 
булиб отилаётганидан билинади. Туташган деталларни 
мойлаш учун гидро 36-20 мойи (Германия) ишлатилади 
Картерга мой куйиш учун карТернинг устки к,исмидаги в и т  
12 (89-расм) бураб олинади, картер тешиги 11 га воронка 
Куйиб мой куйилади.

Генки 5 ни осцбилан кутаришдан та m кари, материал ни 
жойлаштириш кулайрок, булиши учун тепки 5 ни ва униш 
ричаги 7 ни чапга суриб куйиш мумкинлигини эсда тутиш 
керак. Тепки 5 ни иш зонасидан чикдриш учуй мушгча •> 
соат мили каракатига к^рши йуналишда бурилади, фикса 
тор 6 кутарилади ва ричаг 7 бушатилали. Тепки 5 ни иш 
\олатига урнатаётганда фиксатор ричаг 7 ниш  юкори
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tin...... мираб lypmnura оришип1 керак. Уш n едал ни
НО и нки 3 ричаг 8 таъсирида вертикал буйлаб 
цнининн юкшириб куриш керак.

Линин ргйканиж бахя йирикдигини узгартириш учун
.......  I ни (88-расм) босиб, маховик гилдирак 30 ни
ii ....... I vipuKiiinia к,арши йуналишда бурилади. ТугмачаI \ н и ш  I и р ж ен и  ч у к ,у р ч а га  т у ш г а н  п а й т д а  м а х о в и к  I о т  милига карш и йун ал и ш да айланаётган б у л са ,

............  |» Нкаиинг кодами майдалашади. Агар маховик
Днанирнк И1.п мили \аракати йуналишида айланаётган 
•Ими». | Hi.iMH йириклашади. Дифференциал рейканинг 
фнинини уиартириш учун тугмача 47 ни босиб, маховик 
fM'HiHp и максалга мувофиксоат мили ^аракати йуналиши- 
■и • * *...... .. мили ^аракатига цдрши йуналишда айлантири-
• • in 111 Vi i/iaii к,илиб, материал ни чузиб ёки солк,и \осил
НО inti Iикклади.\i in ни рейка 2 нинг (89-расм) ёки дифференциал рейка 
I HIHH I ушрилиш баландлигини узгартириш учун винтлар
* I ни пунипиб, рейкалар вертикалига сурилади. Рейкалар
i HHiiHHiiii hi на п л асти н аси  устидан  ю кори чик,иб туриш и '| I I  мм ia тс h i к,илиб урн ати лади .

11 11 к ни им I материалга босими винт 10 ёрдамида 
рн I Ы1М/1И Устки пичок, 17 ни узгартириш ёки уткирлаб 
liHiiii vivii маховик гилдиракни буриб, ричаг 13 ни энг 
Ж и и M .im a келтириб, винт 14 бушатилади. Пичок, 17 ни
........  11 in/i i унинг киркддиган к;ирраси остки пичох24 нинг
|[H|ii I Hii.iii к,иррасидан I мм пастга тушадиган булиши 
м ри» Пищ 14 ни бураб киритганда к,исиш пружинаси 16 

ни пичок, 17 каттик ма\камланади. Остки пичоц24 ни 
§НН1Н учун пинт 22 бушатилади. Остки пичок 24 ни к,олип 
J * ii.iiiiia ни томондан урнатиб, унинг к,иркиш киррасини 
»н ни и и итинасининг юк,ори сат\ига тугрилаб, винт 22 lin t,hi ма\к.1млаб куйилади.

•Пн и  нглиги пичоклар 17, 24 ни игнанинг каракат 
щ ,нн ,1 нис(»атан суриб ростланади. Ростлаш учун маховик
........ . буриб, ричаг 13 энг пастки холатгатуширилади,
•и....... ip Is , Ю ни бушатиб, пичок; 17 ричаг 13 нингтешиги
нуИлпО сурилади Пичок, 24 колип 23 билан биргаликда,
............ и М на бармок 20 таъсирида йуналтирувчи винт 18
ftVIPHlft i нпжийли.
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Агардд й^рмаш чокинимг энини кенгайтириш К£рН 
булса, гайка 34 бушатилиб, винг 35 бураб киритилади, бундц 
очиладиган шчит 32 нинг горизонтал силжшии ортади.

«ТЕКСТИМА» бирлашмаси 8515/700 машинаси бил,ж 
бирга 8515/050, 8515/080,8515/100,8515/110 машиналари 
х,ам етказиб бсради. Бу м аш нналар табиий толадан, 
шунингдек, табиий ва синтетик тола аралашмаларидан 
тайёрланган газламалардан костюм ва куйлак дехалларини 
уч ипли зам ж ирсим он йурма бахя билан йУрмаппн 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш частотаси 7100 
айл/мин гача, бахясининг йириклиги 0 дан 3,2 мм гача, 
йурмаладиган чокнинг кенглиги 5 мм дан ошмайли 
Тикиладиган материалнинг калинлиги 3 мм гача.

Бу маш иналар 8515/700 тикув маш инасидан факдг 
тикиш чалиштиргичч й^кдиги вабиттагина йурмаш игнаси 
борлиги билан фарк, к,илади.

4.8. Яширин бахя \;оснл цилиб гикиш машиналар»

Тикувчилик саноатида бир ипли яширин занжирсимоп 
бахя м аш иналари ва икки ипли яш ирин  моки бахя 
машиналари ишлатилади. Бир ипли яширин занжирсимоп 
б ахян и н г тузилиш и 90-расм да курсатилган . Расмдп 
куринишича, материалнинг устки букланган к,исмини игпа 
тешиб утган, остки к;исмини аса игна к;исман илиб одгап, 
яъни материал остки ки см и н и н г ю засида бахяцатор 
куринмайди. Бундан ташкдри, \алк,а а, материал ичидам 
утказилиб, \алкд а̂  нинг хдракат чизигига тугрилаб цуйилади

90 раем. Бир ипли замжирсимон яширин бахя. 

162



In и i.iii (щхякатор куйлдклар этагини, астарлар четини 
»<|Н*||"Ч' шкишда, адип кдйгармасини, остки ёкдни кдвиш-
й ..... I ... 11 и in букибтикишда ва \оказода ишлатилади. Бир

мц............... ....'Симон бахяцатор деталлар орасида яширинган
Нм.... II и при икки иплияширин моки бахякдтор устки ёкдни 

1#чм>1 • h i улшп ва ёлгон кдвик^осил к,илиш учун ишлатилар 
(ЩИ s .. и и I f»vi |дай бахякдторлардан кам фойдаланилади.

I*M|I MU III И1НЖМ|1СИМОН яширин бахя ^осил булиши

\ i  |к.-' \оси л  цилишда эгик игна 1 (91-расм ), игна
U/HM.........и 2 гагидаги бурттиргич ва иккита тепки, чалиш-
............  I на рейка 4 кдтнашади. Тикувчи педапни босиб
»Н||и|КЧ11НИ туширади ва гепкилар устига унгини пастга 
. Щ1И 'и 1 . м агер и ал лар п и  к,уяди. Ш унда тепкилар  
»м. рн инарни игна пластинаси 2 га (91-расм, а) к;исади, 
Mypi I itpi им »са магериалларни игна пластинасининг  
Н1 .М и I hi бУрггириб чикдради. Игна 1 чапдан Унгга ^аракат-
Н..... It, усI ки материални тешиб утади, осткисини эса
. ..  мим и IиГ» олади. Бу пайгда чалиштиргич 3 тикувчи 
iiiiii'iiiи I урилади.

Ним | (91-расм, б) чапга 2 -3  мм \аракатланганда \алк,а 
V i ...... . I.ми, чалиштир1ич 3 нингшохчалари шу халкдга киради.

П и i.i I мшериаллардан чикдди (91-расм, в), чалиштир- 
•н . 1 и1 и Унгдан чапга ёй буйлаб ^аракатланиб игна
........и ппн кенгайтиради ва уни игнанинг \аракат чизигига
IНI ............  Шу пайтда рейка 4 пастга тушиб материал-
♦ирмн Гшр бахя буйи суради, шунда бурттиргич материал- 
. а ни нурп иришдантухтайди. Кенгайган \алца чалиштир- 

1 Н'«мнн1 ей буйлаб ^аракатланиши, материаллар \алк;а
.............щи ичнинг ёй буйлаб хдракатланиши, материаллар
и им уичидли нарига сурилиши натижасида бахякдторга 
fVii.iii iiiiii |уриб крлади.

Ним I чна унгга \аракатланиб (91-расм, г) чалиштиргич
......... мри орасидан утади ва узинингбиринчи х;алкасига

... ' 1.н1иштиргич 3 тикувчидан нарига хдрлкатланади.
lb  ми I бургтиргич игна пластинаси Уйигадан бурттириб 

НИ ......... in магериалларни тешиб утади (91-расм, д). Шунда
.......... бахя дастлабки марта тортилади, шунингдек,

in ii.ii п н  резерв ип чуватилади.



Ч а т и л  иргмч 3 cii буйлаб ч а план ym ia каракатланллм 
(91-раем, е). Игиа I ym чекка \олатга катали , чалиштиртч 
3 эса тикуичн томоига \аракатлацали. И т а  I матсриалларлки 
Ч1<ккл>| пайтла бахя улил-кесил тортилали. Шунлан ксипи 
жарасн такрорланали.

91-раем. Бир ипли юмжирсимон х и т р и т  бахя \осил булиши
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7Н5 (Россия) русумли-гинув машинасч

1 ....... . и 11олольск механика заводи ишлаб чикдради-
§Н> Mv м.ипин,I куйлак, юбкапар этагини бир и пли занжир- 
ММ' шнирин бах я каюр юритиб тикишга мулжалланган.

ti'iunimiiiii цавиш ишларида >;ам ишлатиш мумкин. 
Анн ни 1М1ИНИ1Н айланиш частотаси 3200 айл/мин гача, 
Амт Н1Ш1И Иириклиги 0 дан 7 мм гача ростланади, букиб 
fMMt I ннн ли материалларнинг кдлинлиги 3 мм гача. Игналар 
НИМ 65,75.

М ниннила тебранувчи игна механизми, мураккаб
Ни.... .. \аракатланувчи чалиштиргич, материалларни

| .  p i ни ни рейкали  м еханизм , буралм а ва вертикал 
Мр и ш'шмалиган тебранувчи бурттиргич бор. Бурттиргич 
А, и I mi I улракатланганда игнанинг \ар бир тешиб утишида 
§ц||нм и.и и букибтикилади, унингбуралма \аракати билан 
Мир' hi п  уаракати куйилганда эса кийим этаги игна бир 
........... .. V пандан кейин букиб тикади.

М чнииага им такишда ипни галтакдан тушириб, 
ЦI*ч• • I>• ■ ,1.111 нпйуналтирувчи т е 1иик 30 га (93-расм) 
|ii|iiiiiiiiiiaii. гаранглик ростлагичи шайбазари 29 орасидан 
и  ж ми ям хдракати йуналишида айлантириб, олдинга томон
ИМ..............ирувчи теш и к  28 дан у тк ази л а д и , сим
............... . ич 16 \алкасига киритилади. Маховик гилдирак
1... 1 ни ьуриб, игнаюритгич 15 чап чекка ^олатга келтири- 
' 1 1 1 , ни,придан пастга гомон ип нпйуналтирувчи тешик 
I * I hi 1 1'Мим сим ипйуналтиргич 13 дан утказилиб, пастдан 
. ..........мои игна 7 кузига гакилади.

Машина махсус иш столига урнатилади. Унинг чап 
НИ' п т  "и ктр фрикцион юритмани ишга туширишга, унг 
MMiHHi на куприкча 3 ни игна пластинаси 6 га нисбатан
........ а хизмат килади. Букиб тикиш ишларининг
• ' • ||'н ними кулай булиши учун машина очиладиган стол 
t " h i hi ип.минланган булиб, уни соат мили \аракатига 
■ ....... МУмилишлл буриб, иш \олатидан чикариш мумкин.
I 1 hi | пинан стол устига иккита винтёрдамида йуналтиргич-
.......hi I I ма\клмланган булиб, бу линейка этакий букиш
..........и инн чегаралаб туради. Игна пластинаси 6 тутиб
. ........Ian Iухтлтиш пластинаси 5 материал тикувчидан
II ............уриластганла уни утказиб туради, бурттиргич
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тикувчи гомон га бурилганда материални тутиб додали 
Дсмак, ку.йлак ёки юбка этагини букиб тикиш учуй уш 
педали и босиш керак. Вунда куприкча 3 билан тепкилар О 
бирга пастга ту шали. Буюмнимг унг томонини паска 
кдратиб тепкилар 9 устига куйилади. Ички букилган ши 
йуналтиргич-линейка 4 га тегиб туради. By пайгда игна / 
у айн инг чап томондаги энг чекка \олатида булиши керак, 

Этакни букиб тикишдан аввал материалнинг кдмраш 
катталигини текшириб куриш керак, аарур булса. уни 
ростлаш керак. Буии ростлаш виити 1 ни буриб ростланали 
Агар винт бураб киритилса, куприкча 3 пастга тушади, 
демак, материал камро^ бургтириб чин;арилали. Энди 
этакни букиб тикишни бошласа булади.

Вахи йир’иклигини уагаргириш учун гайка 20 ни бураб 
олиб, к,опк,ок21 олинади. Бахя йириклиги ростлагичининг 
корпуси 26 даги винт 27 бушатилади, винт 24 ёрдамида эса 
корпус 26 пази ичида полаун 25 сурилади. Ползун 25 ни 
сураётганда у билан бирга эксцентрик 23 асосий вал 22 ia 
нисбатан сурилади. Асосий вал 22 билан эксцентрик 21 
нинг марказлари орасидаги масофа кднча катта булса, бахя 
шунчалик йириклашади.

Рейка 17 нинг магериални кдмраш микдори винт 19 ни 
бушатгандан кейин, ричаг 18 ни вертикал суриб ростланали 

Телки 9 нинг материалга булган босими \ар кдйси тепки 
учун алох,ида-ало\ида ростланали.

Винт 12 бураб киритилганда пружина 
1 1 чузилади ва тегиш ли ричаг 
материалга гепки босимини 
кучайтиради.

Илгари айтилганидек, бу машинада 
кийим этагини игнанингбир гал санчи 
лишидан кейин букиб тикиб булади (92- 
расм). Игна биринчи санчилиши 2 да 
материалнинг букилган к,исмини те 

шиб, к^исман буюм этагини 
92-раем  Игнанинг бир гал илиб олади; иккинчи санчи 

санчилишидан кейин л и ш и  , да игна фа 6 ,
материални бурпириб г _ ..
юритилган бир ипли гаи материални тешиб угатанжирсимон иширин бахя.чи мятериал бургги-бахякатор. р и л м ай д и .
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I, и ми Гпн ими бир гал самчилганлан кейин букиб тикиш 
ЬЩм I ш и  1<> ни бута гиб (93-расм), унинг ричаги унгга 
h |"и  ни Игна синса ёки алманггирилалиган б^лса, махо- 
ин> пм/1Н|»лк 32 ни буриб игнаюритгич чап чекка \олатга 
Цнм при пади, пинт 8 ни буш атиб, игнанинг киска 
1 ч "- 'I>I• пни юкорига каратиб, игнаюритгич билан цнсувчи 
1н.« • Н1МНИ1И иазига урнатилади (винт 8 тагидан). Колба 
МНш <<|н|||мида ма\камланади.

91 раем. 285 русумли тикуи машйнаси. 
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Мсхаиизмларининг туташган жойларини мойлаш учуй 
м арказлапп прилган пиликли мойлаш  системней 
к^лланилган. Тикувчи назорат дарчаси 33 ор^али мой 
сат\ипи апимаб гури!ли керак. Агар унинг мениски оегки 
белги чмзи гидам паегга туш га н булса, мой куйиш керак 
Бунда гуртта пинт 35 ни бураб олиб, коп^ок. 34 олинадн на 
картер теш и гидам мой куйилади. Машинадатикиш олдиднн 
мой систсмасини ишга тушириш учун тикувчи стержень 
31 ни босиши керак. Тикиб булгандан кейин стержень 31 
юкррига кутариб н$йилади.

«ПАННОНИЯ» (Венгрия) фирмасининг 
Cs-790 русумли гикув машинаси

Бу машина куйлак, костюм ва пальтоларни бир ипли 
занжирсимон яширин бахяк,атор юритиб \ам кдвиб, \ам 
букиб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
частотаси 3500 айл/мин гача, бахясининг йириклиги 3 дан 
7 мм гача ростланади, материалларнинг тепки Тагила 
к,исилган \олатдаги к,алинлиги 3 мм гача. Игмалар 3669 I 
№ 70-110 (Венгрияда чик,арилади).

Машимада гебранувчи игна механизми, муракк.ш 
фазовий ,\аракатланувчи чалиштиргич, материалларнн 
сурадиган рейкали механизм, гебранувчи бурттиргич на 
иккита босиш тепкиси бор. Бу машинанинг бошк;а яширин 
бахя машиналаридан фарк,и и]ундаки, унда буриладиглн 
куприкчаси йук,, унинг урнига цилиндрик платформа 4 (94 
раем) ишлатилган. Бу амалда \амма к,авиш ва букиб тикиш 
жараёнларини, \аттоки диаметри 60 мм дан ортик, цилиндр 
деталларни \ам тикишга имкон беради.

Ипларни так,иш. Балтакдан тушган ип юк,оридан чаша 
томон ипйуналтирувчи тешик 21 га киритилали, таранглик 
ростлагичи шайбалари 20 нинг орасидан соат мили 
^аракатига царши йуналишда айлантириб, олдинга томом 
ипйуналтирувчи тешик 19 дан ва ипйуналтирувчи найча I > 
дан утказилади . М аховик гилдирак 23 ни буриб 
игнаюритгични чап чекка \олатга келтириб, босиш 
пластинасининг ипйуналтирувчи 14 гешигидан утказилади, 
кейин пастдан юцорига томон игна II кузига такидали 
К адин (костю мбоп) матер.иалларни тикиш да ипни
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иииУмалтирувчи тешик 19 дан кейин ипйуналтирувчи тешик 
Mi лап утказиш  тавсия этмлади, кейин ю^оридп 
t урсатилгандек утказилади.М аш и н ан и  ишлатиш ва асосий ростлашлар. Машина 
м 1 \ с ус иш столп усгига урнатнлган булиб, унинг педали 
Hup, упгдагиси торгуй ёрламида ричпг 25 га уланган булиб, 
I'vpi шргич 9 ни буришга ва тепкини туширишга, чапдагиси 
•га машинанинг фрикцион юритмасини ишга туширишга 
Mt 1мат кидали. Ишни бажариш кулай булиши учуй машина

пчиладиган столча8 билан гаъминланган булиб, уни ишлаш 
ищасидан чикдриб куйиш кам мумкин. Игна пластинаси 6 
и  (унинг Тагила) винт 10 ёрдамида йуналтиргич-линейка 
ма\камланган. Унинг ёрдамида букиб тикиш ишлари 
* 1.1 тдрилади. Игна пластинаси уйигига тухтатгич I кириб 
I уради, у бурттиргич тикувчи томонга бурилганда 
мчи риални сурмасдан тухтатиб туради.

Игиа II пи алмаштириш учун маховик гилдирак 23 ни 
нуриб, игнаюритгични чап чекка \олатга келтирилади, винт 
I I киска лрикчасини юкорига каратиб игна II урнатилади.

М.периални бурттириб чикдриш баландлигини дарта-27 ни 
| , pi и I роаланааи. Amp ласта соат мили \аракати йуналишида



, бурилса, материал купрок,бургиб чикдди, ласта J1 да бурттирши 
баландлигини аницрок. урнатиш учун даражаланган шкала бор 

Рейка 12 нинг материални цамраш микдори 285 русумни 
тикув машинасидагидек ростланади.

Бахя йириклигини росглащда тугмача 22 нибосиб, маховик 
гилдирак 23 унинг айланиш йуналиши томонга то тугмача 22 
нингстержени пастга тушгунча айлантиради. Кейин маховик 
килдирак 23 соат мили \аракати  йуналиш ида то яма 
шикдалагап овоз зшитилгунча айлаитирилади. Шик,иллаган 
овоз бахя йириклиги узгарганлигини билдиради. Шунлай 
Килиб, асосий валнинг бир марта айланишида 3 мм дан 7 мм 
гача турт хил бахя йириклиги хреил 1<;илиш мумкин. Бачи 
йириклиги урнагилгандан кейин тушача 22 куйиб юборилаш 
У уз пружинаси таъсирида кутарилиб чик,иши керак.

Т е п к и н и н г  м атериалга  босим и винт 3 ёрдам ила 
ростланади, бунда чапдаги винт 3 унг тепки босимини 
узгартиришга, унг томондаги винт 3 эса чап тепкиншп 
босимини Узгартиришга хизмат кдлади. Винтлар буран 
киритилса, тепкининг босими ошади.

ГУхтатгич пласгинаси 7 нинг босими винт 5 ёрдамнли 
пружина 1 нинг босимини узгартириб ростланади. В и т  5 
бураб киритилса, гайка 2 пружина 1 ни чузади ватухтатиш 
пласгинаси 7 нинг материалга босими ошади.

Йуналтиргич-линейканинг букиб тикиш операциясиии 
бажаришдаги холатини винт 10 ни бушаггандан кейин. 
уни игна пласгинаси 6 нинг кундалангига суриб ростланади 

Буюмнинг этагини букиб тикишда игна бир, икки, ум 
гал теш иб утгандан кейин тикиш  мумкин, чунки бу 
машинада махсус интервал механизми бор. Туртта пази бош 
шчит 26 да унгдан чапга томон 0,1:1, 1: 2, 1:3 булинмалар 
Килинган. 0 булинмаси материал игна \ар  бир тешганда 
буртиб чик,ишига, 1:1 булинмаси материални игна бир га а 
тешгандан кейин буртиб чикдшига ва ^оказога мос келади 
Курсаткич тугмача 24 ни шчит 26 нинг навбатдаги па нн а 
утказиш  учун тугм ача 24 ни босиб, ш чит 26 ниш  
булинмасига мослаб бурилади.

Делалларнинг гуглшгдн жойларини кулда индивидуал мой аат 
билан пилик ёрдамида мойлаш бирга ишлатилади. Машина 
ганасинингкейингитомонидаги икки га жойидан ташкдри \амма 
мойпанадиган жойлари раемда стрелка билан курсатилглп. Игна.
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■мннн'иргич на мчтериалписуриш механизмларидегалларининг
.........маори гайка 17 ни б^шатгандан кейин крпкрк 18 ни олиб
К̂ МиП мпйдоп ёрдамила кудда мойланади.

Савол ва топширицлар

1 Imp |ш икки ипли бахяк,аторлар ,\осил булиш жараёиини 
I пнуширинг.

Ю22 гику» машиналарида нусхалама бахялар кандай косил 
HIM и И ИДИ ?

I »1'1ЛГ1* ф ирм асининг 5487R169806 икки игнали 
ЧН1»И|и и мои бахали тикув машинасида остки ип цандай такилади?

• 1 икун*1 илик буюмлари деталларини йурмаш машинала- 
piimiiii куищий турларини биласиз?

Икки и или занж ирсим он  йурма баха^атор досил 
кс мниишпаи кдйси ишчи органлар иштирок этади?

| МО 2516 DD4-300 («JUKI» фирмаси) йурмаш машинаси 
•У" ый ншларга мулжалланган?

• II1К1» фирмасининг M2516-DD4-300 йурмаш машинасида 
............ .. ип цандай тартибда так,илади?

к .P E G A S U S * фирмасининг EX3U6-42P2/233 йурмаш 
М ищити иди игна м еханизм ининг тузилиш и ва ишлаш 
при и н им и и и гушунтиринг?

0 - 1*I;.< • ASUS» фирмасининг ЕХЗИ6-42Р2/233 йурмаш
и ........с и чалиштиргич механизмининг текисликдаги схемасини
ЧМ IMIII

И» II КСТИМА» (Германия) машинасозлик бирлашмасининг 
«11 •> '(10 русумли машинаси гикувчилик саноатида кандай 
и...... .. бажаришда кулланилади?

I I Кs IS/700 русумли занжирсимон бахяли тикув машинасида
Л*.....  imp \осил цилинишида цайси ишчи органлари цатнашади?

| ' Imp ипли яширин бахяцатор хосил булиш жараёниниМ Ш П Н И р И Н Г .
1 I Яширин бахякатор билан тикиш машиналарида бурггиргич-

.............  шфаси нимада mi у к,андай даракатланади?
| I ,’HS|)yi умли (Россия) шкув машинасида уезки ил кдндай такилади?
I • 'KS русумли шку» машинасида игна бир гал санчилишидан кейин 

............ши (лрнириб юритолган яширин бахякдгор кднлай \осил булади?
I» .ЦЛ11НОМИЯ» (Венгрия) фирмасининг CS-790 русумли 

tin | и M.immiai iiimur 285 русумли тикув машинасидап фарки нимада?
I ' » S 790 русумли тикув машинасида ип цандай такилади?
И ( S 700 русумли тикув машинасида бахя йириклиги цандай 

in i ыпали?



5-БОБ

ЯРИМАВТОМАТИК МАШИНЛЛАР 

Яримавтоматик тикув машиналар ишининг хусусиятлари

Тикувчилик буюмлари деталларига ишлов беришда ало\ида 
ишларни бажаришга мулжаллашан яримавгоматлар ишлатиладп

Пухталайдиган ва фурнитура чатадиган яримавтом;и 
машиналарда серме\нат тсхнологик жараёнлар автоматик 
бажарилади. Баъзи ишларни бажаришда материалларниш 
сурилиши, игаанингогиши олдиндан белгиланган булиб, улар 
бажарилаётган технологик жараён охиригача материалларии 
босиб турадиган ва фурнитурани тутиб турадиган махс\ч 
конструкцияли механизм ёрдамида бажарилади.

Тикувчи деталларга ишлов бераётганида машинанинг о 1 1 
Кисми томонда утиради. Машина тикмаётган пайтида к^сцнч 
ёки тугматутгич кутарилган булади. Педаль босилганда к,иск,пт 
ёки тугматутгич пастга тушади ва машина ишлай бошлайди

Я рим автом ат тикув м аш и н ал ари н и н г технологи  к 
жараёнларда кулланилиши мсх,нат унумдорлигини анчагипи 
ош ириш , тикиш  сифатини яхш илаш , тикувчиларниш  
чарчашини камайтириш имконини беради.

5.1. LK-981-555/BR-2 (Япониянинг «JUKI» фирмаси) 
тугма цадаш яримавтомати

Бу яримавтоматик машина устки кийимларга тугмалар! ш 
икки и пли моки бахяси билан кдцашга мулжалланган.

Бош валининг айланишлар сони 2000 айл/мин. 10 ?() 
мм ли икки тешикли тугмаларни 9 та бахя билан, iypi 
тешикли тугмаларни эса 18 та бахя билан кддайди. Тугмани 
к,исувчи деталь кутарилиш баландлиги — 13 мм гама, 
игнаюритгичй \аракат йули-45,7 мм, битта тугма кадаш 
даври—1,6 сек, ДРх 17=14 игналар кулланилади.

Машина кривошип шатунли иена, шарнир типидаш  
иптортгич, марказий найчали моки, ипни автоматш  
циркувчи пичок; ва тугмани кутариш механизмларидам 
тузилган. Автоматик мойлаш ва планетар шарикли тухни ши 
системалари мавжуд (95-расм).
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/•■а ч I К 9X1-555/BR-2 тугма кадаш яримавтоматининг 
ташки куриниши.

I I мани кУтариш механизмы ишлов берилаётган кийим 
а . I vi ми орасидаги керакли ораликни таъминлайди, яъни 
I у  м>|| а \аака кулай утиш имконини беради.

* уйидлги схемада тугма каЛаш жараёнида кутариш 
....... .111 и жойлашиши кУрсатилган.

I vi МП кадаб б улингандан  ксйин  тугм ани кисиш  
..........ми* и игна пластинаси саткидан кутарилиб, кийим
• н I м н и  Iлди.Гугмалар кетм а-кет (96-расм) тарзда
• M i....... а тч д ап  йуиалтирувчи пластинаси 1 ва селектор
........ .... и 2 орцали тУлдирувчм пластина 3 га юборилади
п а  .Mian йуналтиргичлар оркали узатувчи мосламага I У Ш И Л И
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I  2.

96-расм. Тугма билан таъминлагич куриниши.

5.2. «DIORKOPP» фирмасининг 
541-15105 яримавтоматик тику в машинаси

541-15105 русумли яримавтоматик тикув машинаси 
костю м  ва к у й л а к л а р н и н г  ён ц и р к и м л ар и н и , cm  
циркимларини бириктирибтикишга ва бошкд кийимларниш 
цилиндрик шаклдаги деталларини моки бахясини юритиб 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланишлар сони 
2000 айл/мин, бахя йириклигини 0 дан 4 мм гача узгаргириш 
мумкин. Машина кривошип-ползупли игна, кривошип 
коромислоли иптортгич, вертикал урнатилган моки ва 
газламаии суриш механизмларидан тузилган. By машинада 
солк;и косил килиб тикиш имкони бор. Кодлаштирилган 
аж ратгич срдам ида м агериални устдан сурилиш ини 
узгартириш мумкин. Агар тикилаётган материал цалинлигн 
урнатилган цалинликдан ошганда чокни бушатиш курилмаси 
усгки ипни ортикрок узатиб беради.

Устки ипни так,иш учун ипни бобинадан ёки галгакдаи 
ч и кд ри б , скоб а  (97 -расм ) 11 н и ш  ипйуналтиргич



ptMHMimin. кУшимча таранглаш , ростлагичи 10 нинг,
1И*.......1лрипглаш ростлагичи 9 нинг пастга ростлагич 8
шип т л 1Н>ллпри орасидан утказилиб, иптортиш пружинаси 
I м н и л и  олиГ) Утилади. Сунг ипни пастдан юкорига 
Инн Iм п и р и т  нластинаси 6 нинг тагига утказилади, унгдан
.........  нишртгич 5 нинг кулогига киритилади, юкрридан
Hit< нУнллтириш нластинаси 4 нинг таги дан утказилиб, 11**1 и h i  и имйуналтириш пластинаси 3 нинг тагидан, 
Ц|1*1<«|VIIич 2 нинг тсшигидан утказилади ва чапдан унгга 
Нин I Миш кузига так,илади.

Им |рми гак,иб ва ма\сулотларни машина устига жойлаб 
Щ нин м и суш , педални оёк, билан босио машина ишга 
iVlimpu иди Млшиналарда солк,и \осил к,илиш учунтикувчи
ИМ!...... . педални босади ва тепки 12 кутарилганда рейка
0|н миIмриашни йирик бахя узунлигида суради; тикувчи 
Нкм м иI осгини олганда, рейкалар материалларни бир 
|цили пир бихя буйи суради.

!•(!• ч II I S105 русумли тикув машинаси ташк,и куриниши.
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5.3. «ПАНИОНИЯ» (Венгрия) фирмаси.ни111 
CS1652K-303A пухталама яримавтомати

CS1652K-303A яримавтомати костюм ва пальтолпрд! 
икки иили моки бахя солиб пухталама \осил ки ли ш т 
мулжалланган. М аш ина асосий валининг айланиинтр 
частотаси — 2500 айл/мин. Кичик пухталама игнаниш .'N 
марта , катга пухгалама 42 марта санчилишида тайёрлападн 
Т с п к и с и н и н г  кутарилиш  баландлиги 10 мм, габирт 
улчамлари 570x260x335 мм. М аш ина массаси 51 и  
Кирмаксимон узатманинг узатишлар сони 1:28, 2134 И, 
134-35 системасининг игналари кулланилади.

М ашинада айланм а ^аракатланувчи, шарнирсимоп 
иптаранглаш системали моки кулланилган. Матсрилмпи 
ушлаб турувчи таянч пластина ва цисувчи рама машина 
остида жойлашган ричагли механизм орк;али бошцарун 
шкивидан \аракатланади. Устки ва остки ипларни киркиш 
игна пластинаси остидаги конгрпичок,ёрдамида бажаридади 
Ипк^ирк^ич кейинги жараён учун ипни тортиб \ам  бсрали 
М аш ина и к к и та  тасм али  узатм а орк,али \а р а к а п п  
к ел ти р и л а д и . М аш и н а м сх ан и зм л ар и  д етал лари  
марказлашган мойлаш системаси ёрдамида мойланади.

Машинада кривошип-шатунли ш ла, шарнир стержспли 
иптортгич бор. М атериал м аш ина п л атф о р м аси и тп  
узунасига ва кундалангига сурилиши мумкин. Машин.ит 
платформа тагида жойлашган инкирк,иш механизми бор 
Машина к$ш педалли.

Кичик пухталамани тайёрлаш. Чап педаль босилса, тепкилар 
кутарилади. Буюм материални суриш механизми планкасипт и 
усгига — тспкилар тагига куйилади. Унг педаль бос ил ганда 
машина ишга тушади, игна факдт вертикал \аракат килалп. 
планка тспкилар билан бирга платформанинг кундалантм 
сурилади ва игна саккиз марта санчилганда (98-расм,а) пти 
каркас бахя тушади. Игна саккиз марта санчилгандан ксйин 
каркасниурашбошланади. Материал платформанингудумает а 
сургьлади. Бундан ташкдри. игнанинг \ар бир санчилишидап 
ксйин материал унг томонга пухталаманинг 1 /12  б у й та  
сурилади. Урашпингохирида игна 1 учта пухталовчи саичилалм 
да, машина автоматик тухтайди. Чап педаль босилса, гонки .’ 
кутарилади ва платформа тагида ип к,ирк,илади.
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• .......нух1аламани,гайёрлаш. By пухтапамани тайёрлащца
МИы фа к а г верти кал  \а р а к а т  к и л ад и , м атериал  
И • ■»I м  1МППИИ1 кундалангига сурилади, игна 13 марта 
........... и .iii/i.i 12 та каркас бахя туширилади.

Кмривтшги орал и к, санчишлар пухталама пиш икрок 
Dtf ninim t хизмат килади. Каркасни урашда материал 
М11ИНМВ пллгформасининг узунасига сурилади. Бундам 
|цжм,ври. игнанинг \ар  бир санчилиш идан ксйин унг
........... и пухгаламанинг 1/26 буйича сурилади. Урашнинг
м*0 | 1и пн и учта пухталовчи санчикдан ксйин машина 
NNioMiintK тУхтайди, чап педаль босилганда эса тепкилар 
И 1.ЧЧПМ6, им к;ирк,илади.

/ 'm u  Кичик(а) па катга(б) пухталамани тайерлаш.

Vtimi цини гакиш. Бобинадан тушган ипни Унгдан чапга 
тм и н  сим ипйуналтиргич 10 дан (99-расм) угказилади, 
► V i m i M 4 i i  гаранглик ростлагичи шайбалари 9 орасидан, 
Ун ini чапга асосий таранглик ростлагичи шайбалари 8 
Н)Ы1 и 1.1 м айлантириб , иптортгич пружинаси 7 нинг 
X" и " ига киригилади ва ипйуналтиргич илгаги 6 нинг 
■ •I" т а  Угказилади. Кейин ип унгдан чапга иптортгич 5 нинг 
' v in I.hi, ипйуналтиргич  скобаси  4 га киритилади ,
..... норн п ич Зга ма\камланган пластинасимон пружина 2• hi и мп олиб Утиб, чапдан упгга игна 1 кузига та^илади.

N мумий на асосий ростлашлар. Машина оддий иш столп
.......... .. I ( к,исминп тикувчига кдратиб урнатилади. Найчага
и I \ рийдиган ( 100-расм) урагич 1 машина танасининг 
| hi iM iicn iaурнатилади. Машинанинг ишлашидагиузигахос
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5

ЮО-расм. CS1652K ЗОЗЛ яримавтоматиниш ташки к^римишн

178

99-расм. CS1652K-303A яримавтоматга устки ипни тациш.

хусусияти ку'йидагалардан иборат: и т а  пасгдалигида охиртд.ш 
олдинги на охирги санчилишида ип кисилади. Ипни кисти



НИ ........... и v' ivii тарур, шундан кейин четлаткич 2 тецкилар
!ДРЙИ>»» и...... Пилам к,ирк1ил1ан ипни чапга четлатади.

' II* •> ■ I iMiuiHiir узунлиги кундаланг суриш ричагининг

СН"|*  ........Ушатгандан кейин, ричаг 3 ни суриш йули
НИ......и* риални кундаланг суриш катталигини узгартириб

НИ...... in Агар ричаги тикувчидан нарига томон сурилса,
....... они кундаланг сурилиши камаяди.

Hi ми» мини га р ш . Найча 1 найча (101-расм,а) копкоги 
пни I id Урнатилиши керакки, ип 3 соат мили ^аракатига 

НИмм" ' м»ши йуналишда уралган булиши керак.
Ни I найча ^алпогидаги арикчадан ва таранглаш

НИМ..... н и остидан олиб утилиб, найча к;опк;оги илмоги
Ми ...... i ni У тказилади. И п н и н г  тар ан гл и ги  н айчаM'lii-o* h i .и и пинт 4 ни бураб ростланади.

' /•.(. м ( S1652K-303A яримавтоматга остки ипни так;иш.
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Ип уралган найчали курилмл I мокининг <101 -раем. О) 
марказий стержсни 2. га киритилади. Моки учи ипниш мм 
остки колотила 1,5—2 мм кутарилганила устки ип ^алкаем • 
ни илиб олиши керак. Агар остки ип нотугри тулдириЛ|.М1 
игна 4 нотугри ганланган ски игпа игнаюритгичга пот у i |»и 
урнатилган булса ва моки учи \амда игна орасидаги масофц 
катталашган булса, остки ипнинг узилишига сабаб бфлшш

Мекнат унумдорлиги юк,ори булган ушбу яримавтомапы 
тикилаётган газламага мос игна ва ип танланса, чиром им 
ва пухта чок косил килинади. И пнинг к)алинли1И 
тикилаётган газлама толаси кали или гига туфи келиши керак 
Игнани алмаштириш учуй игнаюритгичи энг юкори холин i 
келтирилиб, игнатутгич винти бушатилади, игна игнатуп ич 
тешигига охиригача такаб киритилади.

5.4. 3022-М русумли яримавтомати

«ОРША» енгил м аш инасозлик фирмаси ишлио 
чицдрадиган 3022-М русумли яримавтомати соф жуп ни 
аралаш толали костюмбоп газламалардан эркакплр 
шиминиш к^йик киркилмаган бурмаларини битта моки 
бахякагор юритиб тикишга мулжалланган. Асосий валиниш 
айланиш частотаси 4000 айл/мин, бахясининг йириклшм 
2,5 мм, бурманинг узунлиги 70-190 мм, кенглиги 20-5J 
мм. Тикиладиган материалнинг тепки тагида кисилгаи 
колатдаги калинлиги купи билан 2 мм. Игналар 0203 М> 
100-120.

Яримавтомат машина тикадиган бош кием 10 дан (102 
раем), «иплар занжирини» узиш курилмаси 9, кийим детали 
8 ни суриш механизми урнатилган иш столи, бурма косил 
Килиш курилмаси 21, бошкариш пульти 14, деталлари 
Катламини тутибтуриш курилмаси (кискич) 3 вадазмоллам! 
Курилмаси 2, машина бош кисмининг электрюритгичи 28, 
электр ва пневматик бошкариш аппарати, чикариш педали 
30 дан иборат. Дсмак, яримавтомат марказлаштирилгли 
пневматик тармокка уланган булиши керак.

Ишлашга тайёрлаш. Машина бош кисми механизм 
ларининг туташган деталлари мойланади. Картерлар 7,10 
Даги (103-расм) мой сат\и аникданиб, камига мой куйилади 
Ип галтаги таяцчи 5 га (102-расм) галтак урнатилган булали
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Им |м ж i к11 ипларни такиш \амда найчага ип ypaiu 1022- 
••Irt ч м jii 1икуи машинасидагилск бажарилали. Имлар 

fUpMi m мн кейин тумблер 25 ёрламила электр кутиси 24

ю  Н К  t in ts  №Кt a n

- и

l<>.' (hii'»i Ю22-М русумли тикув машинаси (машинанинг 
ташки куриниши билан иш столи).

Нищ тном .иик  ажратгичи ишга туширилади ва ёриткич 
IN ' 1м in Сунгра клапан 27 ёрдамида яримавтомат
М..... .. in- 1.фмогидаги *аво босими ростланади. Босим
......... . . 26 нинг курсатишича) 0,4-0,45 МПа га тенг
........ ни керак Пневматик аппарат босим остида булганда
г  ". ,i i ( |0 1  раем), тепки 3, киск,ич 7 (104-раем) ва кирккич
• | щ ...... pin булган пичок курилмаси юкорига кутарилади.
....... i- ipiiiii мульти 14 нинг «ишга тушириш» тугмачаси 19
Ни (ним) босилганда электрюритгич 28 ишга тушади.

11 и мни кУмриш* тугмачаси 15 босилганда машина бош 
им Мишин маховик гилдираги айлана бошлайди. Агар 
и   им  тр а к  айланмаса, редукиион клапан 29 ни
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айлант ириГ» турмб. машина асосий Валининг минима i 
айланиш  частотаснни ростлаш  ксрак. И щ а юк,орп 
\олатдалигида тугма 15 ёрдамида машинанинг бош к,ж ми 
тухтатиладм. «Тепки» леб аталадиган тумблер 16 ни уш м 
бурганла, рейка 5 ( 103-расм) билан тспки 3 пастга тушали 
Игна 12 га ип та Д анлап кейин ип учини тспки 9 пинг ( КМ 
раем) тешигидан утказилади ва игна пластинаси 3 ниш 
арикчасига хиритиб куйилади. К.искич 7 ипнинг 6yni учини 
босиб туриши керак, бунинг учун «пичок,ни кутарит- 
тугмачаси 12босилади (102-раем), шунла к,иск,ич ва к,ирк,к,ич 
кутарилади. Тугмача 12 куйиб юборилганда, кисцич ипни 
к,иеиб к,олади, натижада, бахя^атор бошланишида блхл 
ташлаб тикилиши бартараф этилади.

Тумблер 16 ни (102-раем) чапга бурганла тепки 3 (КМ 
раем) билан рейка 5 кутарилади. Деталлар тахламаси столча 
23 нинг устига ^йилпди (102-раем), кийим деталлариниш 
чаи учи кискич 3 билан к,исиб куйилиб, пневмотак,симлагич
1 уланади. Хом ашёнинг унг томонидаги учлари киск,ич 
тагидан 60-70 см чик,иб туриши керак. Бурма тикилгаплаи 
кейин детални \аво окими ёрдамида сопло 7 дан дазмоллаг ич
2 устига тушириш учун «пуфлаш* дастаги 13 ни чапга бурит 
керак. Бошкдриш пульти 14 даги тугмача яримантомаши 
исгалган иак,тда тухтатиш учун хизмат цилади.

И ш тартиби. Кийим детали 2 ни (105-раем) у н и т  
к,ирк;имларини бурманинг керакли узунлигига олдинлан 
ростланган бурчаклик 4 га етказиб цолип 1 устига цуйилали 
Педаль 30 (102-раем) босилгапда планка 3 (105-раем) 
пастгатушиб, хом ашёни к,олип I габосади. Крлип I, деталь 
2 ва планка 3 тикувчидан нарига сурилиб, кутарилиб тургаи 
рейка 5 билан тепки 3 нинг (103-раем) тагига киради, iiiv 
билан бирга хом аш ёнинг осилиб турган кисми игна 
пластинаси 2 га тегади ва бурма букилади

Планка 11 ( 102-раем) кутарилиб, црлип 22 билан биргаликлл 
тикувчигатомон еурилди. Айни вак^да рейка 5 (103-раем) билан 
тепки 3 пастга тушали, бунда рейка 5 нинг игнапари 1 хом 
ашёнинг игна пластинаси 2 устидаги \олатини тугрилайди.

М аш ина бош к и см и н и н г  ти к и ш  аппарати  ишга 
туширилади, рейка 5 ма\сулотни чапга суради, бунда униш 
\аракатини босувчи тепки 3 нинг кронштейни 6 тутиб 
гурган роликлар 4 йуналтириб туради. Материалнм еуриш•Ф
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Id I /hicai. 1 0 2 2 -M р у с у м л и  104-расм. 3 0 2 2 - М  р у с у м л и  « р н м .м п о м и т н и н г  о л д  к и с м и  я р и м а в т о м а т н и н г  и п
КИрККИЧИ.

I f  I мннмн рейка 5 ёрдамида узгартирнш нули билан
........... ..  бон шла ва охирида бахя пухталанадн.

111 vl I пай к,илиб тепки 9 иингтагидан чиккандан кейин 
ни I нм при» циркилиб. игна 8 билан моки ипларини 

Црн Mi l / цисиб к,олади Тепки 9 билан рейка 8 (102-расм) 
Ч'н ой», рейка 8 дастлабки \олатига ^айтади. Сопло 7 

нр* ни  < Прилган \аво юборилади ва деталь яримавтомат
* ...... ими /и 1моллагич 2 га пуфлабтуширилади. Дазмоллагич
У I Hitt мили \аракатига карши йуналишда бурилиб, тушган 
И1Ннм /нмалини дазмоллайди.

Дм /'./. ч  10.72 М русумли яримавтоматнинг крайни 
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Тикиладиган материаллар, игна вц. ип узгартирилгатп 
яримавтомагнинг механизмларини цайта ростлаш керак 
Ипларнииг таранглигини, материалга тепкининг босиш 
кучини, игна ини *алк,асини моки уз вакдида илиб кетишн 
ва игна билан моки учи орасидаги масофа 1022-М русумли 
тикув машичасидагидек ростланади. Бурманингузунлинпш 
ва кенглигини  узгартириш  учун чизгич 4 да у н и т  
б ул и н м ал ари га  мувофик; курсагкич  6 н и н г  \ о л а 1И 
у згар ти р и л ад и , яъ н и  р е й к а н и н г  ^ а р ак ат  йули 
к,иск,артирилади ёки узайгирилади. Крлип 1 ни (105-расм) 
керакли бурма узунлигига созлаш учун гайкалар 5,7 ни 
бушатиб, бурчаклик 4 ни крлипдаги белги чизикдардан 
бирига тутри келтирилади (\ар бир белги чизик, ёнида унит 
кдндай бурма узунлигигатугри келиши курсатилган), яъни 
гуггич 6 ни суриб, бурчаклик 4 ни туггичга нисбатан бурпн 
ростланади.

Колипни бурманинг керакли кенглигига мослаб созлаш 
учун гайка 10 ни бушатиб, колип 1 ни унинг к,иялиги 9 ни 
тутгич 8 даги А, Б, В, Г \арф лари билан белгиланиш 
чизикдалардан бирига келтиргунга кддар буралади.

Рейка 5 нинг (103-расм) хом ашёга булган босими 
тугмача 8 ни босгандан кейин, юкча 9 ни штанга 11 буйллн 
суриб ростланади. Юкча 9 ни тикувчига томон яцинрок, 
сурилса, рейка 5 нинг босими ошади.

Иш зонасини ёритиш  бурчагини узгартириш  учун 
ёриткич 17 ни (102-расм) унинг ма\камланган ук,и буйлан 
буриб ростланади.

Бурм&ларни тикишда яримавтомат кулланиши ишлои 
бериш сиф атини анча яхш илайди. Я рим автом атннп 1 
унумдорлиги минутига 7 та бурма.

5.5. 827 (Россия) русумли тугма к,адаш 
яримавтоматик тикув машинаси

Бу яримавтомат тикув машинаси Подольск механика 
заводида ишлаб чикдрилади ва ич кийим, костюм па 
иальголарга икки ва турт тешикли ясен тугмаларни икки 
ипли бахя билан кддашга мулжалланган. Бош валиниш 
айлапиш частотаси 1500 айл/мин, 35 мм тугмалар 20 м ар т  
санчиб кддалади.
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Ч "'мтц,'|,1 кривошип-шатунли игна механизми бор. Hina 
|и.|1м,1|||11п кундаланги буйича огади, мокиси марказий 

Iti hi, нпторггичи 1022-М русумли тикув машинасцдагидек 
Ш|| I шржснли. Материал тугмабилам биргафакдт машина 

И|*)|)мпсимииг узуиасига сурилиши мумкин. Машина бир 
| hi оулиб, педаль тухтатилганда тугматутгич билан экран м ч 'н и  hi булади. Экран тикувчининг кУзини тугма 

mu | мпиан, жарохдтланишидан сакдаш учун хизмат цилади.
In'in цмдяш. Maiunna махсус иш столига урнатилган.

.............. валини машинанинг танаси тутиб туради.
Лми |||| И.1 1 ПИНГ кейинги учидаги гилоф 37 (106-расм)
........... и in на салт шкивлар ма\камланган. Машина
ftf4 IIIH H IIII |да, юритиш тасмаси салт (тикувчидан узокдат)
ж».....и оупади. Автоматик кушит ёрдамида тасмани иш
пн и щи а утказиб (машинанинг олд кисми томондан 
м и н • 1111«: I соат мили ^аракати йуналишида бурилади) 
MU 111 и 1111 пипа туширилади. Яримцилиндрик платформа 3 
•I in.i t моки механизми ва ип кир^иш механизми бор. 
MrtiiiHiia платформасининг усгида материални суриш 
»и чини 1МИИИНГ планкаси 4 ва тугматутгич 5 булади.

I n I мини кулайрок, жойлаштириш учун тикувчи У иг ёки 
•tin in hi 0 пн босади, тепкилар 13, 15 бир-биридан крчади, 
«• 11• I» 14 >са тикувчидан нарига томон сурилади. Дасга 9
....... л I vlilганда тепкилар 13, 15 ва тирак 14тугмани к,исиб
циннии 11ланка 4 нинг устига материал жойлаштирилади, 
Лунин |угма кддаладиган жойи дарча 12 нинг рупарасига 
iVipn ммжбтуриши керак. Педаль босилганда тугматутгич 
1 ii.il ни гушиб, экран 20 вертикал колатга утади.

М инина игнаси туширилади, игна 16 машина платфор­
ма и н и 111 кундалангига огиб, тугмани олдинги иккита 
I г и hi I идни кадайди.

Ним 10-марта санчилгандан кейин унгга огади, тугма ( h i  ..in материал эса тикувчига гомон сурилади. Кейин hi I м 1111111 кундалапг огишида тугма унинг кейинги иккита 
и ним и ми цадалади. Иккита пухталаш санчигидан кейин 
iiiiiiiin .i автоматик гухтайди, платформа тагидаги асосий 
I *>|и i ii'i ш и т к,иркдди, симчстлатгич 17 соат мили ^аракати 
МVi| интида бурилиб, кейинги тугмани кдцаётганда ип игна
и. I и т а  Iушиб крлмасин учуй к,ирк,илган устки ипни суриб 
 an h i  Гугматуггич 5 ва экран 20 кутарилади.
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106-ршм. 8 2 7  р у с у м л и  т и к у »  м а ш и н а с и  с х е м а с и .
827 русумли тикув маш инасида платформа Тагила 

ж ой л аш ган  куш им ча ип к ,иркхичи кУллангам I>v 
кирккичнинг вазифаси фа^ат имни так,иш эмас, балки 
устки ипнинг учини тугма тешиги билан материаллан 
тортиб чикдриб, тугма устида энг калта (5 мм гача) им 
колдиришни таъминлашдан иборат. Кувшмча ^ирк;к,ич l y i v a  
к,адаш бошланганда ишлатилиб, кейин тухтатИб куйилалн 

Ип такиш. Устки ип галтакдан ипйуналтиргич 28 ниш 
тешигидан утказилади, асосий таранглик ростлагичи 2/ 
пинг шайбалари орасидан соат мили \аракати йуналишилл 
айлантириб, кейин кушимча таранглик ростлагичи 22 ниш 
шайбалари орасидан яна соат мили \аракати йуналишилл 
айлантириб утказилади. Ип унгдан чапгасим ипйуналшрпп 
21 нинг ^ал^асига киритилади, юк;оридан унгдан ч а т  л 
томон иптортгич 23 нинг кулогига киритилади, кейин 
тикувчидан нарига томон игна 16 кузига так,илади

Остки ип 1022-М русумли тикув машинасидагилек гаки ш и 
Остки ип найчага машина танасига монтаж кдлинган урлшч 
ёрдамида уралади. Ип 1алтакдан. найча ипйуналтиргич 14 ниш
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НШ1> i' iiiinimaii утказилади, таранглик ростлагичи 33 ниш

(ИРн | ipo орлсндап соат мили ,\аракатига кдрши йуналишла 
|цншрнО ужа I ил ал и, кейин наймами урагичнинг шпиндели 
( и ......лнриб ишга туширилади.
\ i m i h II рос i л а шла р ва машинами и ш л а т и ш .  Тугма 

i i" 1 Унарганда тегжилар 13, 15 билан тирак 14 
>|p и | ни орал и к ростланади. Бунинг учун винтлар 8 ни 
ни оно т р а к  пластина 7 тугматутгич 5 буйлаб сурилади. 

|Мр loiiti шил шкувчидан нарига сурилса, тепкилар билан 
• пр о орнеидаги масофа ош али. Тугматутгич 5. нинг 
■||»pM iiiiia босими гильза 6 ичида жойлашган ички
ip»*.....ИНИН босимини винт 30 ёрдамида узгартириб

. in I ..... ши Агар винт 30 бураб чикдрилса, тугматутгич 5
........... риал! а босими ошади. Тепкилар 13, 15бир-бирига
| .... mi к пулиши керак, уларпинг \олати винт И ни
НМ1ЫНЛЛН кейин тепки 13 ёки 15 ни ричаг 10 буйлаб 

ttp n o  рос I лапали
II iiiHHa 4 нинг буйламасига сурилиш каттапигини винт 

I ни ьушлплнлпн кейин муфта 2 ни ричаг 35 пази ичида 
нД |1 • I in. 1(> буйлаб суриб ростланади. Агар муфта 2 ю^ори 
о »» I v * но I га куйилса, планка 4 буйламасига силжимайди, 
рого , п о  и |сшикли тугма ^адаш имконияти хосил булади.

ip tyiMa гешикларининг уртасидаги орали^ машина 
О ||1м||ормасига куидаланг йуналишла узгарса, бунда винт 
II ни бураб чик,ариб, к,опкок, 32 олинади, гайка 25 
Аут ннлиб, шатун 26 нинг устки каллагини ричаг 24 пази 
fyil ' i(i«урилади. Агар шатун 26 нинг устки каллагини чапга,
.........  ,4 ниш гаянч нукуасига як,инрок сурилса, игнанинг
)о(|Нф орм а 1 к у н д а л а н ги га  o fh lu h  кам а я д и .

Hi h i 16 ни унинг узун арикчасини тикувчига кдратиб 
in Iюм ipii Iгич 19 га урнатиб, винт 18 ёрдамида ма\камланади.

М инина танасида мой картер и булиб, ундан мой пиликлар 
tipi ' in мсханизмлар деталларининг тугашмапарига боради.

> 6. 220-М русумли яримавтоматик тикув машинаси

•)I*111А» (Белоруссия) енгил машинасозлик фирмаси 
■ и I in чик,арадиган бу яримавтоматик машина костюм ва

о .......... .. икки ипли моки бахя солиб пухталама \осил
. и o i i i i iо мулжалланган. Машина асосий валининг айланиа!
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частотой 1200 айл/мин, кичик нухталама (узунлж и I ] 
мм булган) игнани 21 марта санчиб.катта iiyvi.i i.iwn 
(узунлиги 7—16 мм булган) игнани 42 марта санинА 
тайёрланали. Пухталаманингэни 2—3 мм. 0518 № 100, IV) 
игналари ншлатилади.

М аш ипада к ри вош и п -ш атун ли  игпа м с х а т и м н  
марказий найчали тебранма моки, шарнир-стсржем1||Н 
иптортгич бор. М атериал маш ина п латф орм аси тн и  
узунасига ва кундалангига сурилиши мумкин. Машинадв 
платформа тагида жойлашган ип к.ирк.иш механизм и 0оц 
Машина 1̂ уш педапли.

Кичик пухталамани гайёрлаш. Чап педаль босилЩ, 
тепкилар 2 (107-расм) кутарилади. Вуюм материал ни суршм 
механизмининг планкаси 3 пинг устига — тепкилар тати* 
Куйилади. Унг педальбосилганда машина ишгатушади, шин 
1 факат вертикал \аракат к,илади, планка 3 тепкилар 2 бинмм 
бирга платформанинг кундалангига сурилади ва игна онгц 
марта санчилганда бешта каркас бахя туптади. Игна шнм 
марта санчилгандан кейин каркасни ураш бошлапидн 
Материал платформанинг узунасига сурилади. Бундам 
ташк;ари, игнанинг\ар  бир санчилишидан кейин матгридд 
унгтомонга пухталаманинг 1/12 буйича сурилади. Урлтннш 
охирида игна 1 учта пухталовчи санчилади-да, маппмм 
автоматик тухтайди. Чап педаль босилса, теики 2 кутаридади 
ва платформа тагида ип к,ирк,илади.

Кагта пухталамани тайёрлаш. Бу пухталамани тайёрлани а 
утиш учун копир узгартирилади.

Машина ишга туширилганда игна факдт вертикал \аракл| 
к,илади, материал платформанинг кундалангига сурилади,мим 
13 марта санчилганда 12 та каркас бахя туширилади.

Каркасдаги орали^ санчишлар пухталама пиш нкрт 
булишига хизмат к,илади. Каркасни урашда матери.ш 
машина платформасининг узунасига сурилади. Бундам 
таш к,ари,игнанинг \ар  бир санчилиш идан кейин УIм 
томонга пухталаманинг 1/26 буйича сурилади, Vpniii 
охиридаги учта пухталовчи санчиодан кейин машин.i 
автоматик тухтайди, чап педаль босилганда эса тспкмдар 
кутарилиб, ип кир^илади.

Устки ипни тациш. Балтакдан тушган ипни унгдан чаш а 
томон сим ипйуналтиргич 8 дан (108-расм) уткатидадн
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Иш усуллари ва асосий ростлашлар. Машина одни И ши 
столи устига олд к,исмини тикувчига карагиб урнатн ти и  
Найчага ип урайдиган урагич 12 машина танасипш и 
куйилмасига урнатилган. М ашинанинг ишлашидаги ути л 
хос хусусияти куйидагилардан иборат: игна пастдалигнин 
охир|цдан олдинги ва охирги санчилишда ин цисила ш, 
ричаг 3 копир 11 нинг таъсирида соат мили ^аракшим 
Карши йуналишда бурилади ва икки марта нластинасимнп 
пружина 2 ни босади. Ипни к,исиш уни к,ирк,иш учун злрур, 
шундан кейин чстлатгич 17 тепкилар кутарилиши билам 
к,ирк;илган ипни чапга четлатади.

Пухталаманинг узунлиги кундаланг суриш ричагишин 
гайкасини бушаггандан кейин, винтли шпилька 9 ни рич.н 
уйигида суриш йули билан материални кундаланг суриш 
катталигини узгартириб ростланади. Агар винтли шпильками 
тикувчидан нарига томон сурилса, материалнинг кундалаш 
сурилиши камаяди.

Пухталаманинг кенглиги 827 яримашоматидагидек, ви т  I ' 
ни бушаггганлзн кейин муфгани стержень буйл;й суриб pocnnai i.un

Илгари чикдриладиган баъзи маши нал арда пухталлми 
бажарилаётганда, масалан, игна синиб крлганда, тугмача 
10 ни босиб машинани тухтатадиган курилма кузда тутил1ан

М аш и н а худди 827 я р и м ав то м ати д аги га  ухинии 
мойланади ва тозаланади.

5.7. «MINERVA* (Чехия) фирмасининг 
811 яримавтомати

Бу машина ич кийим ва трикотаж буюмларида бир инии 
занжирсимон бахя солиб, хдлкдни тугри йУрмаб, икки 
учини пухталашга мулжалланган. Асосий валининг айлапиш 
частотаси 3000 айл/мин, бу игнанинг бир минутда 3 000 
марта санчишига тснг, \алк;а узунлиги 6 дан 33 мм гача 
ростланади, \алк,а кенглиги (пухталама узунлиги) 4,5 мм 
дан ош майди. Х,алк,а м илкининг кенглиги 1,5—2 мм, 
п ухталам ада 5 - 6  га бахя б улад и . Ч ехияда иш дао 
чикдриладигап игпалар 16x231 №  70-100 ёки 0277 N" 75 
100 кУлланилади.

Машинада кривошип коромислоли игна м ехатим п . 
тебранм а чалиш тиргичлар бор. М атериал м аш ин.i
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Ini* i|"<|>м и iniijiii узунасига вакундалангигасурилиши мумкин., 
in1»*" inn ;iaii|iiii|иигохирида\алкдтешигиниуяди. Ипк,иркиш

Мю..... (юр Машина махсус иш столи устига урнатилади.
Не.... . мн машина тизза ричагини босиб тухтатилади.

К,  си ни к, бахякатор ёки мунчок,симон бахякдтор
нурмаш мумкин.

Ч,| IMI \»сил цилиш. Тикувчи кутарилган тепки тагига 
йыммми i vhiih ва педални босиб машинани ишгатуширади.
.........чар аигоматик пастгатушади ( 1 0 9 -расм). Игна машина

й)Ц#н||<||1М11сининг кундалангига огади, материал игнанинг 
фЧ> им и ганчилишидан кейин тикувчидан чап томонга 
и I и in hi ,\ллк.анинг олд милки йурмаб булгандан кейин 
tytii > 1111111 уш томонини пухталаш бошланади. Шу пайтда 
*<<• • • |• ин и 11и узунасига суриш механизми тухтаб, 
kVH i i i nn  hi а суриш механизми ишга тушади. Иккита 
tyipu til (in нанинг \апк,а кенглигича ofhiuh ва матсриалнинг 
|Vn in пин сурилиши) ку шил и ши натижасида \алк;анинг
......... . пухталанади. Х,алк.алаб булингандан кейин
Май |иt.i i Iикувчи гомонгасилжиганича крлади. Материални 
iVinaci,книга суриш механизми ишдан тухтаб, узунасига 

v|-inn механизми ишга тушади. Игнанинг х,ар икки 
ЩН'пн111111идан кейин материал унгга сурилади ва*алк.анинг 
щ н  m i  милки йурмаланади.

Ч а iK.ii чап томони \ам унгтомони сингари пухталанади.
КI Нин материал тикувчидан нарига силжийди, игна 
АйнMk.ilIорни пухгалайдиган бахя туширади ва машина 
,пн.|«1,и пк тухтайди. Машинани автоматик тухгатиш пайгида 
ни .м,ник ажратгич пастгатуширган иичо^^алкд милклари 
нр.и ини уяди; пичок, чалиштиргичдаги ипни кирк,ади, 
i. iiMi iap автоматик кутарилади.

Ii» )  fiiu v X II русумли тикув машинасила халца хосил «.илиш.
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Ьахялар косил булиши. Ьахялар \оси л кил и шла шил ( 110 
раем) олл чалиштмргич 2 ва кей и ш и  чалиштиргич 
катнашади. Бахя к°сил булиш жараёнини беш боскич! 
булиш мумкин. И т а  I (110-расм, а) чаи сан чи лт 
кейин ортки чалиштиргич 3 тутиб гуртам уз \алкаси1 
кирали , чалиш тиргич соат мили \ар ак ати га  карим 
йуналиш да каракатлана бош лайди ва \алкани  ипмли 
Колдириб, ундан чикали.

Игна 1 (110-расм, б) энг пастки колатга тушади, кейии
3-3 ,2  мм кутарилиб, хдлка косил килади, олл чалиштиргич 
2 соат мили \аракатига карши йуналишда \аракатламиь 
шу \алкага киради.

Игна 1 (110-раем, в) материалдан чикади, тикувчи томоши 
осади ва иккинчи марта санчилади. Шу пайтда олд чалиштир! ич 
2 игна \алкасини кенгайтиради ва игна шу калкдга кирали 
Олдинги чалиштиргич 2 соат мили каракати йунапишнлл 
бурилади на калкдни игнада колдириб, ундан чикади.

V

W3-

110-расм. 811 русумли тикув машинасида 
бахя \осил булиши.
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I f  'H inn и ч ил и ill I ирги ч 3 (110-расм. л) соат мили 
((•I н и  Иунллишила бурилиб, игна \алцасиии 

K p iiH iи|i tми Игна магериалдан читали ва тикувчидаи 
|'Ч*И)> •1 шмон огади Материал тикувчидаи унгга томон
.............  I иин жараён такрорланади.

% • • •• н ними тациш f-'алтакдан чицариб, стержень
............... ..  7 ниш ( i l l -расм) учта те ши гига бирин-
■ Мни тцилади, юцоридан пастгатомон кушимча таранглик 

I mi мчи шайбалари 9, асосий таранглик ростлагичи 
ИИ1" ' 1 при 10 орасидан айлантириб утказилади, унгдан
Hi...........и.I сим ипйуналтиргич 8 нинг ортига олиб утилади

■I %1 1 i.ii х;осил цилиш охирида пичок, цалца уяётганда f t l i K i  hi  пн цосил килади га н ипчетлаткич 5 кУлорига 
И) нлили

► • пни инни юкоридан пастга томон ипузатгич 6 нинг 
цуо• м hi  .1 I иритилади, игнаюритгичнинг рамкасига 
Цчч 1М'1,1И| .in кушимча таранглик ростлагичи 4 нинг шайбалари 
Цуи и/litli yi катиб, унгдан чапга игна 2 кузига такилади.

49 So

I I I  /)«(■*/. X I I  р у с у м л и  я р и м а т г о м а т и к  т и к у п  м а ш и н а с и .
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Иш усуллари ва асодий ростлашлар. М ашинанинг а с о о Ш  
валини унга цаттик бирикгирилган иш шкиви 16 айланМ|У 
\аракатга келтиради. Салт шкив 17 асосий валга паралнвЯ 
Укда бемалол айланибтуради. Агар машинанинг олд цисМ|1 
унг томондан кдралса, иш шкиви 16 соат мили ^арак.пи  
йуналишида айланиши ксрак. Иш шкивини буриш учую 
Копцок, 13 кутарилади, махсус калит 15 ёки 5—6 мм ли учи 
тумток, мих олиб, уни иш шкиви 16 нингбирорта тении мы 
киритилади ва шкив бурилади. Ьу ишни кул билан 
балки калит 15 ёки учи тумток, мих билан бажарган маькул, 
чунки машина тухтатилганида автоматик ажратгич 14 иш 
шкиви 16 нинг торецига кдттик к,исилиши сабабли k,Vi 
бармокдарини шикастлантириб цуйиши мумкин.

Игна 2 ни урнатиш учун иш шкиви 16 винт 40 рам к Л 
уйигидан чик,иб турадиган \олатгача бурилади. Игна 2 ни 
унинг узун арик,часини унг томонга к;аратиб, игнаюрипнч 
43 теш игининг охиригача так,аб к^йилади ва винт 40 
ёрдамида ма\камланади.

Игна 2 нинг чалиштиргичга нисбатан баландлигшш 
машина иш органларини урнатиш учун мулжалланпш 
шаблон 39 ёрдамида гекшириб куриш маъкул. Текшириш 
учун шаблон 39 ни худди расмда курсатилгандек куйилади 
Кейин игна 2 энг юцори \олатда эканлиги текширнО 
курилади. Бу \олда иг на кузининг маркази шаблон 39 iiuni 
юкрри к,ирк,имига тугри келиши керак, яъни игна кузипшн 
маркази игна пластинасидан тахминан 13 мм ораликди 
булиши ксрак. Агар бундай оралицни урнатиб булмаса, ундд 
унг гомонда поводок 44 ичига жойлашган винт 45 ми 
бушатиб, игнаюритгич 43 вертикал сурилади.

\алк;а  милкининг кенглиги винтли шпилька 46 ни 
гайкаси 48 ни бушатгандан кейин, ричаг 47 нинг у й т и  
ичида суриб росгланади. Агар винтли шпильками тикувчидлм 
нарига томен йуналишда сурилса, яъни ричаг47 нингтаиич 
нуктасидан нари сурилса, \алк,а милки энсизрок булади

Чалиштиргич 35 нинг игна ёнига вакдида стиб келиши 
ва игна билан чалиш тиргич орасидаги масофамиш 
катталиги машина плагформаси устидан, иложи боричи 
назорат зонасини кенгайтириб ростланади. Шу мак,слд!Ш 
винт 3 ни бураб чикдриб, ничок, 20 олиб куйилади, ниш 
40 ни бушатиб, игна 2 чикдриб олинади. Кейин Осип и
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| I ни Пураб олиб, пластина 19, олиб куйилади, 
Ml'lniitH чаи томонга бир силтаб, материални суриш

I им....... и мстинаси тепкилар 21 билан бирга олинади,
• N# и пи I ннасипи мах,камлаб турган винт 22 ни буриб
•И....... игна пластинаси олинади, винт 22 бушатилиб,

Щш.... и 'пн шнаси тикувчига гомон сурилади. Коромысло
Ц |Гч ....... ’7 дан кирккич 28 чикариб олинади. Крпкок 13
т  ЙНИГ», ши шкиви 16 игна 2 Узининг энгостки колатига 

Ml"1' и р а л и г а н  к и л иб б у р и л ад и , и гн а  билан
||И.... итргичлар  35 учининг орасига курсатилгандек, игна
|Р  ми ч I шип иргичлар 35 учининг орасига кУйилади, бунда 
ИЧМ11||"РГИчмарнинг оралиги 6,3—7,1 мм булиши керак. 
Af ч' Пундай ораликни урнатиб булмаса, унда винт 38 
И |н  н и  тли ва тутгич 36 чалиштиргич вали 37 га нисбатан 
.............. .. Машина нлатформаси 12 ни очиб машина таг

1ЙМмН1П1пги нинтлар 38 ва 34 ларни  ечиш мумкин. 
|л*||Н111 иргичнинг учи игна ёнига вацтида келиш ини 
ЙЙ< ' mill л л ш на 2 энг остки колатидан 3,2 мм кутарилганда

............... .. 35 нинг учи игна кузидан 1-1,5 мм юкорида
Щ .... ни .1 ipmimui ксрак. Чалиштиргичниигучи билан игна
Н|М. I. пин масофа 0,1 мм га тенг булишини винт 34 ни 
М |"  m им.hi кейин чалиштиргич 35 ни туггич 36 га нисбатан 
Вышл Урнптилади. 1’остлаб булингандан кейин х;амма олиб 
Ivini и hi ici.uiJiapтескаритартибда жой-жойига куйилади. 

И11 i.i» инея ёки им узилса тикувчи тизза ричагини босади.
I l l.......л гучтлйди. Кейин ричаг 11 ни (чапга) босиб, тепки 21
........., | ч"ли на буюмни тепки тагидан олади. Тугмача 18 ни
Ли* ni* шкунчи машинани ишга туширади ва унинг салт
............in л имкон беради, кейин лугилмаган \алкд ипини сукиб,
* 'и mi трин баргараф этиб, машинани ишга туширади.

К 1лк,л у tyiiлиги гайка 25 ни бушатгандан кейин белгили 
" ним 24 ни шкала линейкаси 26 га нисбатан суриб 

|ма I I "тл и  Ьупдай ростлаш машина плагформаси 12 нинг
• ......... бажарилади. Агар пластина 24унгга сурилса,
Vt'iM vivii iiiin кискаради.

......... милкшпип йурмаш зичлиги машина нлатформаси
I ........и I и гомопидан винтли шпильканинг гайкаси 31 ни
(.ми пни vim шатун 32 каллаги билан биргаликда роликли 
МП" 1 ин ки 33 иинг иазида суриб ростланади. Агар шатун 
I ' .....и к м  mm юкорига кутаридса, йурмаш сийраклашади.
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\а л к а  узунлигини узгартириш учун пичок 20 ни vooMt 
узунлигига мослаб узгартириш  керак. П ичок 20 НЦ̂ ' 
у рн ати ш д а п и ч о к н и н г  к,ирк;увчи цисм и м и н  
пластинасининг уйигига туда кириб туришига ишонч ,\о< и t 
Килиш керак, яъни винт 3 ни бушатгандан кейин пичок 
20 нинг пастга тушиб туришини ростлаш керак.

Пичокнинг каракат чизигига нисбатан \алка\олати ы ны  
42 ни бушатгандан кейин винтли эксцентрик шпильки II 
ни буриб ростланади.

К,ирккич 28 нинг кесувчи киррасининг чалиштирпгнй 
кийдирилган ип \ал к аси га  нисбатан к°-аати машина 
платформаси 12 тагидаги винт 30 ни бушатгандан кейин 
кором исло 29 ни буриб ростланади . Агар ип тем н  
киркилмаса, винт 22 ни бушатиб, пластина 23 тикуичм 
томонга сурилади-да, кирккич 28 у'згартирилади < ки 
чархланади.

Халкднинг олд ва орка милклари ургасидаги оралик вит 
49 ни бушатгандан кейин винт 50 нинг \олатини узгарти|нн* 
ростланади. Агар винт 50 бураб киритилса, калканинг орк-' 
милки олд милкка якинлашади, \алканинг олд милкиншн 
\олаги эса узгармай колади.

Машинанн тозалаш ва мойлаш. М еханизм ларпит 
туташмалари чоклаш машиналаридагидск тозаланади мл 
мойланади. М ашинада мойлаш жойлари кизил р а н т !  
буялган б$шади. Мойлаш учун Т мойи ёки индустриал 20 
мойини ишлатиш тавсия этилади. Роликли муфта ва диск 
33 нинг ичига мой куйилмаслигини эсда тутиш керак.

Савол ва топширицлар

1. Яримавтоматиктикув машиналаринииг асосий хусусиятларк 
нимада?

2. ЬК-981-555/В12-2тугма кадаш яримавтоматида тугма кил/ии 
жараёни кап дай бажарилади?

3. «DIORKOPP» фирмасининг 541-15105 яримавтоматига y n m  
ип кай йусинда гакилади?

4. CS 1652-303 яримавтоматида катга ва кичик пухталамвалр 
кандай тайёрланади?

5. CS 1652-303 яримавтоматида остки ин кандай такилнди ’
6. 3022-М яримавтомати кайси ишларни баж ариипа 

мулжалланган?



H I1 ' M яримавтоматини и н л а тайёрлаш тартиби кандай?
N И ' / русумли яримавтомат машинада тугма к,адаш жараёни 

•Hi 1щжарилади?
ч Н.’/ русумли яримавтоматида тугма диаметри узгарганида 

ни со ншпишлар бажарилади?
И» -Ml М иухталаш яримавтоматида кичик пухталама \осил 

•Цинки ♦араёни кдндай бажарилади?
11 ’20 М иухталаш яримавтоматида пухталаманинг эни ва

I и" нии кандай Узгартирилади?
I ’ J/l) М иухталаш яримавтоматида устки ип кандай гакилади?
| 1 «MINERVA* фирмасининг 811 яримавтомати кайси 

и*мни |м ва узсллардан тузилган?
| I -MINERVA* фирмасининг 811 яримавтоматида \алкакосил 

»н 1ННИН1И адндай кечади?
I ■ 811 яримавтоматида бахя \осил булишида игна ва

Чя<1 1 1 н1 1 ир| ичлар узаро \аракатларини тушунтиринг.
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II  БУЛЯМ

ПОЙАБЗАЛ ИШЛАБ ЧШ^АРИШ МА111ИНАЛЛРИ 
НА УС К УПАЛ АР Я

6-БОК

ПОЙАБЗЛЛ ДЕТ ЧЛЛЛРИНИ БИЧИШ И Ш ЛАРИ ДА 
К^ЛЛАНИЛАДИГАН Ж И\ОЗЛАР

6Л. Бичиш усуллари

Пойабзал ишлаб чикдриш саноатида ишлатиладигаи 
материаллар хусусияти ва тузилиши жи\атидан хилма-хил 
булади. Ёзги ва енгил пойабзалларнинг устки кисмлари 
асосан юпк;а тери, сунъий материаллардан ёки газлама 
лардан тайёрланади.

П о й аб зал  м а \с у л о т л а р и н и  гай ёрлаш д а  асосий  
тс х н о л о ги к  ж а р а ён л а р д а н  б и ри  м атер и ал л ар н н  
б и ч и ш д и р  Т ай ё р л ан а ё тга н  п ой аб зал  мах;сулотлари 
ассортименти турли-туман булганлиги сабабли, уларнши 
материалларини бичиш усули \ам  бир хил булмайди 
Материаллар!ш бичишда механик, ток манбаи, кимёиий 
ва иссикдик энер! ияларидан фойдаланилади. Х ,озирт 
вакдда пойабзал корхоналарида материалларнн бичишниш 
турли усуллари кулланилади (6.1-схема).

Кесиш механизми механик, термик ва термомеханик 
характсрга эта булиши учун материалга таъсир курса! ши 
жараёнига кдраб бичиш усулларини 3 та асосий ту pi л 
ажратиш мумкин: механик, термофизик ва термомеханик 
Материалларнн механик бичиш усулида материал махсуе 
иш чи асбоблар (като кл ар , валиклар , ксски члар  ми 
цузралувчан пичокдар) ёрдамида кегма-кет деформация
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Мин"' кнркилади. Термофизик усулда бир хил куринишдаги 
И" |" им ёрдамида таъсир курсатилиб материал к.ирк.илади.

1 Механик

|т«ммм| - ИНнмппкапи

Каин , Г1ич»к С’рдлмида 
кссиш

Ih'i ни 1
LjiiJ

. Сую^лик
■ l()f Yl’CUUipit

БИЧИШ
УСУЛЛАРИ

Ш Е
I

Термофизик

Лазер нури

Электр
учкуни

Плазма ёйи

И
Термомеханик

Электротермик

Юк,ори
частотали токли

Ультратовушли

Газли плазма

6.1-схема. Бичиш усуллари.
t г
\ \ у  \

S *
/ / -V 1 и / /

11 ' !’•" м М мсриаллар.^. вичишниш механик усуллари.
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Термомеханик усулда бир цечта энергиялар кулллпитО 
материалга таъсир курсатилади. Материапларнинг бичтн 
усулларининг асосий хусусиятлари туфисида гухталиб Угами i

Материалларни бичишнинг катокли усулида ишчи псОоО 
сифатида кескичлар цулланилади (112-расм, а). Ну усулли 
плита 4 устига жойлаштирилган материал 3 нинт ю^орши 
кдсмидаги кескичлар 1 нинг устки юзаси буйлаб каток I 
лар босим остида ^аракатлантирилади. Демак, бичнп| 
параплел ~  кетма-кет усулда амалга оширилади. Бу усулншп 
асосий кам чилиги  ш ундан и боратки , к а то к л а р п т н  
.\аракати пайтида кескичлар материалга нисбатан силжиши 
натижасида к;ирк,иш аникдиги пасаяди. Куйидаги усул 
кулланилганда к;иркиш сифатини анча ошириш мумкпи, 
яъни каток 3 плита 4 га (112-расм, б) урнатилган кескич I 
ларн и н г устига ж ойлаш тирилган  материал 3 буй ч.»(« 
^аракатлантирилганда кескичнинг материалга нисбатм  
силжиши анча камаяди.

Валикли усулда материалларни к;ир^иш кесиш 2 па 
Кисувчи 3 паллари ёрдамида амалга оширилади (112-расм, 
в). Материалларни валикларда бичиш усули сирпантириб 
бичиш усулига бир цадар ухшайди. Бунда бичиладигпм 
газлам а ай лан и б  турадиган  и кки га  валик орасидлм 
утказилади. Валиклардан бири к,иркддиган, иккинчиси оса 
газламани босиб турадиган булади. К,ирк,адиган валик к а 
бичиладиган деталларга мос шаклда пичокдар терилади. 
Валикларда бичиш усулининг афзалликлари низуоятда к^п 
Бунда тсхнологик жараёнларни узлуксиз к;йлиш, бичишни 
автоматлаштириш, бичилган деталларни ва чикиндиларни 
чикдриб олишни автоматлаштириш, материаллар узатишни 
механизациялаштириш осонлаштирилади.

Валларининг кесувчи юзаларини тайёрлаш ва кбайта 
тиклаш мураккаб булганлиги учун бу усул ишлаб чикдришда 
кенг таркдлмаган.

Ш тамповка усулида пойабзал деталлари пуансон 2 ва 
матрица 1 куринишидаги асбоблар ёрдамида кдркдлади 
(112-расм, г). Материал 3 матрица ва пуансон орасида 
жойлаиггирилиб, пуансон 2 га таъсир курсатилади. Бу усул 
\а м  к,иркиш  ан и к д и ги  п астлп ги  ва м атер и ал н и н г  
деформацияланиши, ишчи асбобни тайёрлаш мураккаблиги 
туфайли енгил саноатда кам кулланилади.



Viiiiipin пайтда материалларни ни^оятда Kjtrra босим 
И'- ■ ' *п м и  отилиб чикдстган ингичка сув ок,имида к,ирк,иш 
№1 ш \пм синаб курилмокда. Сув заррачалари (сув билан 
1й*111\и р аралашмаси) 0,075—0,3 мм диаметрли соплодан 
|ЧИ м/с нчликда 70-350 МПа босим остида узатилади. 
Ни мщ и шиIи 0,4 м/с. Ьу усулда кирк,иш сифати оширилган 

|К |мП бичиш жараёнини автоматлаштириш мумкин.
М т  риалларни контактсиз усулда ^ам к;ирк,иш мумкин. 

Vila) 'ниш бир-биридан фарк,и шундаки, механик усулда 
Цм|'1 Min асбобларига материал бевосита тегибтуриши шарт 
PV ' | механик булмаган усулда газламага к,ирк,иш асбоби 
ffc и*и и ia Iсгиб турмайди. Шунинг учун бу усул контактсиз 
цИрКШн усули дейилади.

М нсриалларни лазер нури билан цир^иш усулида 
Man риаа 4 га лазер нурларини йуналтирувчи оптик кескич 
' м маа гиргич 5 да хдракатланади (113-расм). Материал стол 
I бн I at биргаликда горизонтал йуналтиргич I буйлаб кескич

I I I /  i iuu Материалларни лазер 114-расм. Материалларни

и мнинга перпендикуляр хдракатланади. Иккала хдракат 
Ц'н насIурлаш тирилган бошкдрув системали кддамли 

> I 1рюритгичи ёрдамида амалга оширилади.
I • I' 111 и 11 шит плазмали усулида материални циздириш ва 

| hi I шила микроплазма ёйи ишлатилади. Бу усул асосан 
• ч11> 1 .11ДЛМЛИ материални 0,3 м /с тезликда ^ирк,ишга 
м\ I♦ллланган.

М периалларни контактсиз бичиш усулларидан яна бири 
• I I ip учкунларидан фойдаланиш усулидир. Электручкуни

нури билан 
к,ирк,иш усули.

электр учкуни 
билан киркиш усули.
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билан бичиш усудида плита 1 га жойлаштирилган матери.и 
устига графит чизик, чизилиб, унга электрод улаиадИ 
И к к и н ч и  эл е к т р о д л а р  б араб ан  2 га урнатилглн  
Электродларга юцори кучланишли ток берилса, материал 
бугун гр аф т  чизик; буйлаб цирцилади (114-расм).

Енгил саноатда терм ом еханик усуллардан асослн 
иссикужк ва м еханик энергия кулланилган турлари 
ишлатилади. Буларга электротермии, юк,ори частотали токш» 
ва ультраговушли усуллар киради.

Э л ек тр о тер м и и  кеси ш д а  к с ск и ч л ар  ва сим лар 
куринишидаги кесиш асбобларидан фойдаланилади. 1<\ 
усулда эл ек тр  э н е р ги я е и  и с с и к д и к  э н е р ги и с и ы  
айлангирилади. Юкрри частотали ток ердамида кесиш усули 
юк;ори частотали электр майдони таъсирига асослашап 
Ишчи асбоб — электрод кескич — 7 -1 0  Н куч ёрдамилп 
юкори частотали ток гаъсири билан материални цирками

6.2. Пойабзал деталларини чопиш учуи 
ишлатиладиган асбоб-ускуналар

Механик бичишнинг яна бир усулида кесувчи асбоб 
сифатида кескичлардан фойдаланилади, кулда бичишда пик 
пичокдардан фойдаланилади. Бичиладиган материал учун юза 
таянчи булиб ёгоч ёки махсус картондан тайёрлаш  ли 
колодалар, худди шундай металл ёки полимер матсриалларидли 
тайёрланган бичиш плиталари хизмаг нилади.

Кескичлар пичок, куринишида булиб, унинг шакди 
чопилаётган деталь копфигурациясшатугри келдди. Кескичниш 
Уткир куземи (учи) кескич таги деб аталади. Кескичлар У7 ил 
У8 маркали махсус асбобсозлик пулатларидан тайёрланади

Пойабзал деталларини металл мае плита ёки колодалар, м 
бичиш учун тиги уткир кескичлар кулланилади. Металл 
плиталарида ишлаш вакдида кескичниш тиги 0,2-0,3 мм шчл 
утмаслашади. Баландпиги5—8 мм гачабулганкескичларнинг пни 
50-52 HRC гача кдтгикдикдаги термик ишлов берилади. Кескич 
тижниш'ташки |5а ёитомонинингюзаси силлиадангаидаи кейпп 
Ra = 1,25... 6,3 гадир будирлигига эга булиши керак.

Кескич тиги ички юзасининг баландлиги 7 мм бул! лнчл 
Ra =  10 П... 5 калир-будирликкача ишлов берилиши керак 
бошкд юзаларига ишлов берилмайди.



........ Г пал ос ГК и деталларини биуиш кескичлари 1 (115-
^  и) Оаляндлиги 90-105 мм, деворининг калинлиги эса 
* > '■ мм ёки баланддиги 48 мм, деворининг 1флинлиги 7 

• и шн гайёрланади. Кескичларнинг каттикдигини ва 
ы\кимлигини ошириш учун уларнинг девори кесиш

ф ||........ми 25 мм масофада 10 мм гача кдлинликка эга булиши
I > I ■" бичилтн деталларни кескичдан осон чикдриболиш учун 
|р |ч  и и ни и нчки девори унинг уткир цисмидан обухшача 1— 
" I *  iv>1 и | онусеимон шакдда кенгайтирилган. Баланддиги 98— 
ММ мм булган ксскичларда ишчининг кули пресс зарба 

и пин билан ксскичнинг уртасида цолиб кетмаспипши
fl».*........ни учун кескичларда \имоя тусиги 2 булади. Тусицлар
М»* Hi мм tan 10x20 мм кесимгача бул tan резина тасмаларидан 
Мм I ' 1.5 мм кдлинликдаги пулатдан тайёрланиб, кескичга 
(Инн > срдлмида ёки пайвандлаб бирикгирилади. Пойабзал 
■ИИнмлнрини номерлаш учун кескичнинг тигига маълум 
унт I л* I (бслгилар) куйилади. Бу бслгилар эса бичилган
* ...... ар и и I цоддиради. Кескичнинг юзаси, тигидан та шкари
Ml и I мнммари занглашдан \имоя кдлиш учун буялади.

Ип(1ибзал устки деталларини бичиш кескичларининг 
П И  р п м, б) баланддиги 48 мм, деворининг кдлинлиги 6 
М‘< ип ш <1 гайёрланади. Худди шундай, пулат тасмаларидан 
||*ц|\| ниш  усули билан тайёрланган  юнца деворли 
>п I пн кардан фойдаланилади.

М периални гежаш ва ме^нат унумдорлигини ошириш 
vI• пир нечта кескичлардан  бир пак'гнинг узида 

||щ || la миилади. Шу билан биргаликда материалларни 
Ли m m  i.i >тик ничокдари \ам  кулланилади.

1п ипн ничокдари (115-расм, в) ичи буш металл дастакка 
tinii и ui'iiам на нинт2билан к,отирил1ан пичок 1 дантузилган. 
I In i.ii niiiH к,;и1инлиги 1—1,5 мм, эни 10-12 мм.

ник ничокдари аоосан понасимон (115-расм, г) ёки эгри 
•)и ни . in (115 раем, д), кдррали пулаттасмалардан тайёрланади. 
Пичи».. I |рнингкдпинлиги 1,5—2 мм тч а  булади. Ишлашга кулай 
Ч  И1ШИ учун 11ичок,нинг дасгасига \имояловчи лента Урал ад и 
■ I и пи типилхлоридли труба кийгизилади.

I mi китламли материалларни бичиш кескичлари 32 ёки 
1И мм пшапдликда ва тигининг уткирлик бурчаги 20°— 23°
............. ии рианадн. Улар иссик, катоклардан чицарилган У7
Hi и N . маркали тасмали пулатлардан тайёрланади.
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Бичишда материал кдтламлари силжишиниуг оядинЦ| 
олиш  ва деф орм ац и ям и  кам айтириш  учун сикупчИ 
пруж инали кескичлар кулланилади. Кескич ичид.нм 
пружина бичилган деталларни чопиш плитаси устига итариб 
чицаради. Кескичдаги бичилган биринчи деталь бил«М1 
охирги деталларнинг улчамлари бир хилда сакданади.

Ёгочдан тайёрланган бичиш колодалари (116-расм, ш 
кдттик, ёгочлардан (дуб, бук ёки граб) кесилган бруслардвм 
йигилиб елимланади. Пойабзал остки деталларини бичиш 
учун 900x420x300 ёки 1500x420x300 мм габарит улчамлн 
тугри бурчакли колодалар кулланилади. Пойабзал уст к и 
деталларини бичиш учун эса 550x420x130 мм габарщ 
улчамли тугри бурчакли колодалар кулланилади. Ёгочдан 
тайёрланган барча кесиш колодалари перимегри буйича 
металл рамкали махсус торткугишр билан тортилади.

Махсус картондан тайёрланган бичиш колодалари (116 
раем , б) \а м  олдиндан  п рессланган  ва елим лангаи 
пластинкалардан блокларгаелимланиб йигилади. Йигилгаи 
колодалар иккита ёки учта металл стерженлар билан гайка 
ёрдамида тортилади. Гайкаларнинг остита ёгоч брусоклар 
ва пулат пластинкалар куйилиб котирилади. Махсус 
к а р т о н д а н  т а й ё р л а н га н  к о л о д ал ар  б илан  ёгочдан  
тайёрланган колодаларнинг улчамлари бир хил.

Металлдан тайёрланган бичиш плиталари (116-расм, в) 
КЧ 18 маркали чуяндан куйиб тайёрланади. Чидамлилигини 
ошириш учун бу гишталарнинг ишчи юзасига 12—20 мм 
кдлишшкда пулат к,опланади.

Вундай плиталар чопиш пресслари учун 500x350x60 мм 
ва 1600x400x180 мм улчамли кдлиб тайёрланади.

Хозирги пайтда \имояловчи элемент (плёнка) ёпиш- 
тирилган алюмин плиталар кенг кулланилади. Плёнка 
юзасига латекс сурилган газлама доплатам . Бу плитади 
ишлаган вакдда кескичнинг уткир тиги сурилган магериални 
\ам , плёнками ,\ам кесиб, деталнинг тул и к, бичилишига 
аник кафолат беради.

Пластмассадан тайёрланган бичиш плиталари (116-расм, 
г) ш аклга келтириш усулида ёки поливинил смоласи 
асо си д аги  а р ал аш м ал ар д ан  зи ч л а ш га н , асосан  
поливинилхлориддан тайёрланади.
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116-расм. Чопиш колода ва плиталари.

6.3. Пойабзал остки деталларини чопиш нрссслари

Пойабзалнинг остки деталлари HUE, ПВ-38, ПВГ-1Х- 
0, П В Г-18-1-0, Г1ВГ-18-2-0, ПВГ-18-1300, ПВГ-18-1600 
нрессларида чопилади. HUE ва ПВ-38 электромеханик 
пресслари \ам  конструкцияси ва ишлаш принциии 
ж и\атидан бир хилда тузилган булиб, улар фак,ат ши 
йулининг кенглиги, зарба килувчи механизмнинг йули 
ва ташк;и улчамлари билан фарк кидали. ПВГ-18 дан ПВ1 
18-1600 прессигача булган пресслар \ам  иш йулипиш 
кенглиги жи\атидан фарк килади.

ПВГ-18-1300 ва ПВГ-18-1600 нрессларида ало\ида 
бошкарув пульти ва прессни ишга куишш м(зсламаси мавжуд

ПВГ-18-2-0 пресен

ПВГ-18-2-0 пресси пойабзалнинг осгки дегаллари (чарм, 
картон, резина ва бошка материаллар) ни уткир тигли 
кескиччар ёрдамида мсталлмас плита ёки колодаларда чопиш 
учуй кулланилади. Пресснинг юкорига ва пастгакаракатлануичи 
устки траверса кисми унингасосий ишчи органи \исоблап;1Ди



Hill J 8-2-0 пресен (117-раем) электргидравлик булиб, 
ft hi ими босиб ишга туширилади. Прессда технологик 
4 г  и и к^йидагича бажарилади: бичиш плитасинингустига 
м рила г$1шалиб, унинг устига кескич куйилади. Кейин 
Mi ичнинг му\офазалапган ён томонидан ушлаб кушиш 
|i hi пси босилади, сунгра устки траверса пастга томон 
ilipni и ншиб кескичнинг устки к,исмига урилади ва 
Miiii pn.i l кссилгандан кейин юк;орига кутарилади.

кгИииги зарбани \осил к,илиш учун оёкдги тепкидан 
и mil 11ч кич кайтадан куй ил ад и ва янатепки босилиб, пресс 
ннн а шпирилади.

I Ipci с станина, юцори траверса мсханизми, гидроузатиш 
iLVpii i m .h u , электр жи.\ози ва \им оя блокидан тузилган. 
Ini hi и.in дсталларни куйиш учун пресс оркдеида ёрдамчи 
i n  I мавжуд. П астки траверсага ва пресснинг оркд 
Н| мI и I и 11 и ) I (' унг бурчагидаги гаянчга электр ш кафи 
ми\i нм i.inran. Пресс рамкасига гидроузатмали мой баки 
lu ll lainIприлган. Мой бакими прессдан чикдриболиш учун 
• м>• 1 1 ниш олд томонида — мой бакининг копк,оги устида 
Пи ык манжуд. Шу дастак ёрдамида мой бакини прессдан 
чнкдрнб олиш мумкин.

I Ipri c iw ur станинаси остки траверса 1 га богланган унгI m i i устунлари ма\камланган таянч рамаси 4 дан тузилган. 
|ь  н и ipaBcpca устига бичиш плитаси жойлашган. Остки 
ipaiupea рамка 5 га ма\камланган чап 3 ва унг 2 чуян 
v тгиарига  Урнатилган.

 ̂ i гки траверса механизми гидроузатмадан керакли 
H’liiiii кучини кескичга узатади. Устки траверса 6 пресс 
■ | ишмасипинг йуналтирувчилари 10 ва 5 1Д урнатилган 
hi I и и  скалкага корпуслар 7 ва 8 ёрдамида ма\камланган.
II и i t.in траверса 6 гтг му\офазаланган к,истирма оркали 
MIIII.I 0 м а\кам л ан ган . О стки стан и н ан и н г \а р  бир 
щ и .и  I прувчиларига фланцлар 13 ма^камланган булиб, 
у I 111 ми трапецидиал резьба кссилган ва унга шток 12 
| '111чIг I прилган. Штокка пресс ишлаётган вакдда кузгалмай 
I \ |*s и'Iп иорш енлар ма^камланган. Ишчи цилиндрлар 
| ии и .1ППН1 пастки к,исмида жойлашган.

lopirim  14 га юкрри траверсани дастлабки ,\олатига 
in 1.1 римI учун пруж ина II кийгизилган . Тортгич 

........ .шиш ичидан >1тиб, кирмаксимон гилдирак 15 пи шток



12 билан бириктиради. Устки траверсанинг ичида траверсами 
баландлик буйича \аракатга келтирувчи узатиш мехами 1М Ц  
жойлашган. Узатма элсктрю ритгичдан, иккита тиний] 
гилдирак, валиклар 16 ва 17 \амда учтя муфта 19, 20 ml N 
лардан иборат. Устки траверсами ^аракатга келтирунчн 
эл ектрю ри тги ч  куш и л ган д ан  кей и н  \а р а к а т  умлиМ 
цилиндрик тишли узатма оркдли, иккита скалка ва T o p i  кич, 
кирмаксимон узатмаси оркдли штокка узагилади. КеМНМ 
штокдар фланцларга буралиб кириб ёки фланццан чик,нА, 
скалкаларни траверса билан биргаликда кутариб ёкИ 
тушириб туради.

Созланиши. Устки траверсан и н г вертикал \олпТЙ 
бош кдрув пульти 25 панелидан  унт том он верти*лт 
кдтордаги тугмачалардан бирини босиб созланади. Ьумшн 
учун электрю ритгичи 22 дан тишли рилдираклар } 1, 

валиклар 16 ва 17, муфта 19 орцали иккита скалкамИП1 
кирмакли узатмалари, тортгич 14 орцали \аракат штоклары 
узагилади ва траверса 6 кутарилиб-тушиб туради. Рилди|м> 
23 корпус 6 билан борланган ва пресснинг ишлаши вак,шлн 
юкррига ва пастга \аракатланувчи штанга 18 га црп мн, 
мах,камланган. Ю цори траверсадан кескичнинг устки 
к,исмигача булган масофа 70 мм дан ошмаслиги керак 

Гидравлик узатма элекгрюритжчдан хдраклг олувчи нами 
гидродозатор — тезлагггич, туйшггириш гвдроклапани, гидробнк, 
иккита кдйтарма клапан, мой утувчи труба ва мой бамшли 
тузилган. Гкдробакка мой филыроркдли куйилади. Мойниш c.uyi 
мойкурсаткич буйича назораг цилинибтурилади. Ишчи суюк,нн 
сифатидаТ22птТп- 22 маркалитурбин мойидан фойдаланн i.i ni

6.4. Кескичларда пойабзал дсталларини 
Кирюши жараёни

КУндаланг кесимли кескичларда эластик материаднарми 
(натурал васунъий) кесиш жараёнини к^рибчикдмиз (1IX -раем) 

Материалларнинг булакларга ажралиш жараёни кеп ич 
учида контакт кучланиш \осил б^лгунга кддар бажари или 

Кескичга тушадиган кссиш кучи Рк матсриалниш ксскпч 
учига нисбатан квартили к кучи Q, нормал кучлари N1 на N . 
материал ва кескич учи орасидаги ишкдланши кучлари 
билан мувозатланади:
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/ / 7-раем. 11ВГ-18-2-0 типидаги пойабзал остки 
деталларини чопиш пресси.

I\ ; Q+  yV,(sincr, + // ,  c o s a ,)  + N 2/u2 (1)

l.v ерда: ц ; ва — к е с к и ч  t h f h  ва м атериал о р а си д а ги  
ими иамии! к о э ф ф и ц и е н т л а р и .

(мч кичларнинг 1 см кесувчи кисмига таъсир ^илувчи 
• умни куйидаги формуладан анигутш мумкин:

G„ =  q/e

l>v ерда: q — кескич учинииг таъсири иатижасида \осил 
(Ц м нили  материап к^аршилиги.

ч кескич учинииг утмаслигини билдирувчи узунлик. 
Материал клршилик кучи:

Q = q ■ L =  вLGt (2)



Бу ерда; L — кескичнинг кссиш кисми периметрлари 
N  реакциями аникдаш учуй материалдаги деформаЦИ 

тацсимланишини куриб чикамиз.
Умумий \олда материал х, z укдар йуналишида ва 

текислигига перпендикуляр йуналишда деформациялам;1Д 
К ескич  ком турининг тугри чизикди  кисмлариД 

матерная х ва г укдари буйлаб деформацияланади. Э ф  
чизикди жойларида эса материал деформацияси кесиш 
ради ус и га боглик; булади.

Агар материал чети кескич угкир кисмига яцинро 
жойлашган булса, у \олда эластик материал чекка х ш а  
буйлаб кескич угкир цисмининг \олати eaf’ чизиккд т^гр 
келади. Эластик материал гор чекка юзаси eaf \олагдц 
булади.

Р бурчак материал ва кескич угкир дисмигача булга и 
масофага, кескич уткирланиш бурчагига, м атериалнит 
физик-мсхаиик хоссасига ва куч улчамларига боглик, булади 

Кескич контурининг т р и  чизикди жойларига таъсир 
Килувчи N, кучни аникдаймиз.

Материал деформацияланадиган жойларини элемент.i|t 
булаклар1а ажратамиз. dN : реакциянинг элементар кий 
матларини гопамиз:

d N { =  dR { cos <р

Бу ерда: dR t — м атери ал н и н г деф орм ациялам иш  
йуналишини билдирувчи# = а  + (р бурчак остида</£/сохг/ 
юзага таъсир килувчи реакция кучи, 

ф -  ишкдланиш бурчаги.

Бунда: = dx} 
cos(ar + <р)

dx~ х ук,и буйлаб элементар реакция проекцияси. 
Агар х уки буйлаб кучланиш 5д> нисбий кучланиш iv  

материал эластиклик модулини Ед деб белгиласак, у \о  т м

дх -  (ехЕх)т булади. Юцори полимер материал учун:
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It* *'11м.I коэффициент m=0,8+l ни ташкил этади.

ftV и i. v цолда tg a - tg P  ни К оркдли белгилаб куйида- 
| н . hi i i i i i m h i : /

V, |и акция кучини аникдаш учун X Уки буйлаб таъсир 
Щи iv am  барча кучлар проскциялари йигиндисини оламиз: 

.» 0; N 2 = TV, cos а  +  s i n a - 7 \  (4)

liv 'pan: 7 кескичнинг кундаланг эгилишга кдршилиги.

■•и. I а I iiiii и анл иги сабабли уни биринчи якинликда Т —
■ни идбул циламиз.

кескичнинг кундаланг йуналишдаги кдттикушк 
■ •• |ффициснти.

Н | ннглам ага (2) — (4) ифодаларни к$йиб, кесиш 
► учини аналитик усулда аникдаймиз:

(1 + m)cos(a + <р)
(s in tr + //, c o s a  + /л2 c o s a  +  / / , / / 2 s in a ) - k 2z fi2 

Sm I m il \олларда кесиш кучини аникдаш учун куйидаги 
Н||н1аааан (|>ойдаланилади:

Ру =  qlKk2k2
/ I о пнитирма о т р л и к , н/м.
/ кескичнинг максимал периметри.
' кескич утмаслиги к о э ф ф и ц и е н т
11 КI М)' да к-], h 1,8 га тенг)
1 к ее у ич угкир кисмининг радиуси.

d X x =  (kEx) m i r d

Ь мак
1

(1 + m )cos(a + cp)
mcos<p(kEx)m L z 2

(3)

кд рш и л и к  /V, н и н г  м ураккаб  ф у н к ц и яс и



к, — таъсир. килувчи кучнинг узгариш коэф ф ициент
\ \= 0 .1 + 0 ,4 — материал ва ксскич орасидаги ишкаланиш 

коэффициенти.
А = 1 + //-.9

и — кескичнинг \аракат гездиги м/с.
Кесиш кучининг Узгариш диаграммасидан маълумки, 

плита амартизаторларга урнагилган \олда иш материли 
деформациясига сарф булади.

Бундан маълумки, сундиргич ^аттикдиги ва кескич 
баландлиги  чегарасини  ош ириш га ва пресс Ф. И К 
пасайишига сабаб булади.

118-расм Кесиш жараёнида таъсир килувчи кучлар схмаси

6.5. Пойабзал устки деталларини чопиш пресслари

Орлов (Россия) машинасозлик заводида ПВГ-8-2-0 пресс и 
асосида яратилган бир канча пресслар ишлаб чикдрилали.

Пойабзалиингусткидеталлари ПВГ-8, ПВГ-8-1-0, ПВ1 
8-2-0, 11КП-10 ва ПКП-16 прессларида чопилади.

Бу прессларнинг барчасида бурилиб зарба бериш 
механизми асосий ишчи орган кисобланади.

ПВГ-8 прссси конструктив тузилиши жи\атидан жуда 
оддий булиб, зарба бериш мсханизмининг бурилиши цуллл 
бажарилади. Бу прессда ишлаш жуда огир булганлиги сабабли 
х,ам унинг иш унумдорлиги анча паст.

ПВГ-8-1 -0, ПКП-10 ва П К П -16 прессларида зарба бериш 
курил мае и автоматик тарзла бурилади.

ПКП-16 прссси конструктив тузилиши жихдтилан ПКП

s (
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Ill111и 11 ni.i жуда yxiiiam булса-да, татки  улчамлари ва чоииш
|  .......пн катталти  билан кескин фарк килади. ПКП-16

< и пнрик улчамли чармлардан пойабзал устки деталларини 
■Minin \'чуц кулланилади.

ПВГ-8-2-0 прссси

Н и у рал на сунъий чармдан тайёрланадиган пойабзал устки 
ni ' . I шрини консол урнатилган автоматик бурувчи ПВГ-8- 
I и н грогидравлик прессида чопиш мумкин. Чопиш уткир 
пи in искичларёрдамидаалюмин ва пластмассали плиталарда 

и с.....па махсус картонли колодалардаамапгаоширилади.
П м ю логик жараён куйидагича бажарилади: чопиш • И М Т л С И Н И Н Г  устига материал жойлаштирилади ва унта 

n i l  h i кУйилиб, бир вактнингузида унгтомондаги тугмача, 
том кУл билан эса чап томондаги тугмача босилади. Бу 
||и111/|п 1арбадор бурилиб, чопиш плитасининг устида зарба 
1п|мпи. сунгра зарбадор автоматик тарзда дастлабки 
■мигига кайтади. Кескичдан чопилгаи летать олиниб, 
и  > I ич пн.I кайтадан материал устига куйилади ва иш даври 
■ !*• рорплнади.

111M ic  тарба бериш, зарбадорни буриш, зарбадорни
• \ I i |>нin мсханизмлари, электр жи\ози ва гидроузатмадан 
И пинан (119-расм).

Нргсснимг станинаси асос 1 ва стол 6 билан туртта
....... а 4 ёрдамида бирлашган. Столнинг устида чопиш
и hi ни и 2 жойлашган. Чопиш плитасидатехнолбгик контакт 
I маижуд булиб, пресснинг электр схемасига ва чопиш 
ii'iii I*i* ига уланган.

« ни ни tan инг ичида гидроузатма, унгтомонида эса электр 
ни 1"|щ 5 жойлашган. Станинанинг олд томонида иккита 
| vi м.hi.мн кронштейн ва бошкарув пульти 9 бор. Иккинчи 
МИИНМ0 1ИК контакт зарбадорнинг остида — корпусга 
'и м  .iMii.iiiiaii булиб, кескич детални чопиб, плитага0,5 мм
• гм боиандан сунг прессни токдан ажратиш учун хизмат 
МНИЛИ

* I until.шиш вертикал цилиндрик йуналтирувчиси 3 да 
| i n I мрбадори билан жойлашган булиб, юкори томондан 

| 'tin а (им.in кот прилган. Скалкапинг пастки кисмида штокка



119-расм. П ВГ-8-2-0 типилаги лойабзал 
устки деталларини чопиш пресси.

цаттик, ма\камланган, ишчи поршени булган цилип ip 
жойлашган.

Зарбалорни вертикал буйича кутариб, тушириш ваум ит 
йулини созлаш учун тгокиинг пастки учила резьбали 
ва унга бирлашибтурувчи тишли гиллираги 8 бор. Тортк,ичи 
иккита пружина кийгизилган, пружиналар деталь чопил 
гандан супг зарбалорни юкрри х;олатга кдйтариш учун хизм;п 
кузлади.

Зарбадорни буриш механизми. Бу механизм зарбадорнп
скалка биплан биргаликда иш \олатига ва материал чопил гандан 
кейин уни дастлабки ^олатига кдйтариш учун хизмат к,илади 
Скалкага тишли рейка билан ^аммавакд илашиб туришини 
таъминлаш ма^садида тишлар очилган ва тишли рейка 
\аракати натижасида скалка зарбадор билан биргаликда 
бурилади. Зарбадориингбурилиш механизми прессстанинасит 
ма^кам ланган иккита цилиндрдан \аракатн и  олади 
Цилиндрларда поршенлар ^ракатланади. Поршенлар рейками 
\аракатга келтиргач скалканинг зарбадор билан биргаликда 
бурил и ш и ни таъм инлайди.

Гидравлик узатма. Гилраапик узатма электрюритгичдан
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ЙИнI олуичи насос, гидролокатор -  тезлапич, iу11ип- 
linn i плрокланани, гидробак, иккита цайтарма клапан, 

Vi умчи груба ва мой бакидан тузилган. Г'идробакка мой -  
|< н . |< оркдти к^уйидади. Мойнннг сат\и мойкурсагкич 
■ i i i r i  I na iopai килиб турилали. Ишчи суюкутк сифагида 
I 1 ' и | | и 22 маркали турбин мойларидан фойдананилади.

Савол ва т опш ирицлар

I Пнйлбтал тайёрланадиган матсриалларни бичишнинг кдйси 
р V I |цри маижуд?

' Мщсриални лазер нури билан кирциш усулини тушунтиринг.
1 бичишнинг гермомеханик усулини тушунтиринг.
I Пойнбзал устки деталларини чопишда цандай асбоб 

р  * ума чир ишлатилади?
■ Ьичиш плиталари кдндай материалдан ва кайси улчамларда 

ы 1и'|ммнади'.'
п Пойабтал остки деталларини чопишда кдндай пресслар 

»у нинилали?
I Hill IX 2-0 прессининг тузилишини тушунтиринг?

И Пойабтал деталларини к,иркиш жараёнила кескичга 
tVliia/iMimi кесиш кучи кдндай аникданади?

» Кесиш жараёнила материалнинг кдршилик кучи кдйси 
||и1 |>му |алан аникданади?

10 Пойабтал устки деталларини чопишда кдйси прессларлан 
......... шнилали?

II II III Х-2-0 прессида технологик жараён кап дай 
Ни . прилили .'

I 1 Чопиш прессларида ишлаш вацтида к,анлай техника 
«мн|и и ннп и кридаларига риоя цилиш керак?



7-БОБ

ПОЙАБЗАЛ ДЕТАЛЛАРИ ГА 
ИШ ЛОВ БЕРИ Ш  ЖИХОЗЛАРИ

7.1. Пойабзал дсталларига кесиб ишлов бериш 
жараёнлари ва ишчи асбоблари

Кейинги йилларда пойабзал деталларими па х;ар хи 1 
турдаги чарм-галантерия буюмларини иккига ажратувчи ми 
гурли хил профил (фасон) ларда кесиш \амда текис i i i i i i  
зарурати ошиб бормоцда.

Д еталларни кссиб иш лов бериш  ж ар аён лар и м н т 
куйидаги турлари маъдум:

1) Пойабзал устки ва остки деталларини Калин ин и 
буйича текислаш.

2) П ойабзал устки деталлари  четларини к е р а к ш  
чукурликда кирциш.

3) Устки деталь четларидан юпк;а кант олиш учуй 
кирки ш.

4) Ф рсзалаш  ёки силликдаш  (асосан устки детилг* 
бириктирилган ёки кали бириктирилмаган тагликларшмм 
четларига ишлов беришда кулланилади).

5) Деталь юзаларини елимлашдан олдин тирналаш
М атериалларни кесиш турли хил усулларда амшпи

оширилади. КУзкалмас пичокбилан кдтгикгерклар кесимади 
Кдггикбулмаган материалларни иккига ажратиш ёки юикд 
катламини кесиш кузгалувчан пичоклар ёрдамида амил in 
оширилади. Баьзан чангитиб кесиш урнига тебранунчи 
пичок ёрдамида кесиш кулланилади. Кузгалувчан пичокла 
материалларни кесишда кесиш бурчаги камаяди.

Чангитиб кесиш буюмга ишлов беришда юкори узатиш 
тезликларини куллашни талаб килади, натижада шилом 
бсри1и сифатини туширмасдан жикознинг унумдорлигинп 
ош иради.

Кесиб ишлов бериш жараёни материални илиб олиб. 
уни кузгалмас ёки кузгалувчан пичокка узатиш йули билам 
бажарилади.

М ашиналарнинг ишчи органлари ишлов бериш усу ли 
жи\атидаи конструктив характерга эга (120-расм).
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Пойабзал остки деталларининг к^линлиги буйича 
кислаш машиналарида кузгалмас пичок, 1 га материал 3 

I .’(> раем, а) ташувчи валлар 2 ва 4 ёрдамида узатилади.

120 раем. Пойабзал устки ва остки деталларини кдпинлиги 
буйича иккига ажрагиш машиналарининг 

ишчи органлари схемаси.

Пастки гадир-будир юзали вал \ар  хил калинликдаги 
и la.iuiapra ишлов бериш учун пружинали цилиб тайёрлан- 
I hiI Пойабзал устки деталларини текислаш учун узлуксиз 
'.зрлкатланувчи лента пичокуш махсус машиналар ишлаб 
чикдрилган. «Свит» фирмасида (Чехия) 06020/РЗ машинаси 
мратилди. Бу машинада эни 32 мм ва диаметри 50 мм б^лган 
I I л  \алк;ача эркин кийдирилган пастки ташувчи валик 3 
( I '(> раем, б) булиб, у резина цопланган вап 4 га тегиши 
< 111' 1: 111 \аракатга келади. Валдаги резина цопламининг 
| I ш нлиги 17 мм га тенг. Бу эса ишлов бериладиган 
м.иериалнинг вап 2 ва 3 орк,али утиб пичок; 1 га етказишда 
m.iu риал кдпинлигини компенсациялаб туриш имконини 
Огрпди.

« К О М  (Л К. 111) ф ирм аси  м аш и н ал ар и н и н г  ии 1чи 
ормнлари булиб лентали пичок, 1 (120-расм, в), мажбурий 
чараклтда булган юкрриги узатувчи 2 ва пастки \алк,али
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вал 3 хизмат килади. Хал кал И вал 3 пастдан ролик 4 чар 
мажмуаси билан тегиб туриб, уз навбатида пружина t 
иштирокида таъсир килиб чу рад и. Роликлар сони ^алцичар 
сонига тенг.

«FORTUNA» фирмаси (Германия) деталларни иккши 
ажратувчи ва уларга контур буйича ишлов берувчи лешачн 
маш иналарни ишлаб чикаради (120-расм, г). БундиИ 
машиналарга юкори узатувчи вал урнига пойабзал усгки 
деталидан юпк,а к;атлам кесиб олиш ии таъминловчи 
йуналтирувчи линейка 1 урнатилган.

П ойабзал устки  ва остки  д етал л ар и н и н г четкий 
(юпкалаш тириш ) кесиш маш инасининг асосий ишчи 
органи косасимон пичок, 5 кисобланади (121-раем, .0 
М атер и ал л ар н и  ай л ан увчи  п и ч о к к а  узатиш  ботик, 
(фасонли) ва к,аварик, (гадир-будирли) роликлар 3 ва 
ёрдамида бажарилади.

П ойабзал устки детал лари н и н г четларини кесиш 
м аш и н аси н и н г остки д етал лар и н и н г четини кесиш 
машиналаридан конструктив фарки шундаки, улар аича 
енгил конструкцияга эга ва мажбурий айланувчи ролик 
урнига кисувчи гепки 7 урнатилган (121-расм, б).

Д сталларнинг калинлиги буйича текислаб и ккп ы  
ажратувчи лентали такомиллаштирилган машиналар уч\п 
профилли текислаш янги усул х,исобланади. Машинала 
деталлар 1 ни контури ва контур ичи буйлаб фасонли кесиш 
узгармас кесимли узатувчи валиклар 3, 5 ва профилли 
шаблон-матрица 7 ни куллаш натижасида бажарилади (127 
раем). Дстални кузгалмас линейка 6 босибтуради. Материл i 
валиклар ёрдамида пичок, 4 га узатилади.

Ш аб л о н -м а тр и ц ал а р  сун ъ и й  чарм  .ёки  пластик 
матсриаллардан тайёрланади. Ш аблон-матрица ёрдами ш 
кесишда материалларнинг бир учи узатувчи валиклар 
орасидан шундай утказиладики, бунда шаблон-мат рип л 
нинг юзаси юкори узатувчи валикка гегиб туриши керак

Профил ишлов бериш деталнинг четларини ва ички 
Кисмларини кесиш жараёнларини бирлаштириш имконини 
беради.

Бу усул юкоридаги профилли вални куллаш билан 
пойабзал таглиги четларини профилли кесиш ва калинлт и 
буйичатекислаш усул и га ухшашдир. Бундай машиналарниш



W  /'./■ w 11ойабзал устки ва остки деталлари четларини цирк.иш 
машиналарининг ишчи органлари схемалари:

I материалнинг к,ир^иладиган кдтлами; 2 — ён таянч;
1 ботиц ролик; 4 — ишлов берилаётган деталь;

> косасимон пичок; 6 — каварик, ролик; 7 — тепки.

I ‘ ' /*iii1 и, Пойабзал устки 
in I интрига профилли 
I ini-уими вал ёрдамида 

фасонли цирциш 
машиналарининг ишчи 

нрмшлари схемаси:
I деталиинг устки 

1*Уаи1и ;2 - детапнинг
..... и булаги; 3 — устки

узатувчи валик;
I пичок; 5 — остки 
у пггупчи (\алцали) 
шпик; 6 — линейка;
I шаблон матрица.
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ищлаш принципи куйидагича: агарда деталь 2 ни,(123 р<и м 
а) профилли бушлик, I га силжитсак ва деталь чётини ншКЛ 
тскислиги устидан чи^ариб куйиб асосга к,иссак, у \о/|дц 
cd чизик, буйичажойлашган пичо^4деталпингчик;и6 ivpimi 
к,исмини кесиб ташлайди.

Ьу \олатда ишчи органларнинг куриниши схемаси I ) • 
раем, б да курсатилгандай булади. Текис пойабзал тапии и 
иккита ёки битта профилли 3 ва эластик 5 валик нар 
ёрдамида кузгалмас урнатилган пичок, 4 га узатилади

«Эмхарт» фирмаси (АКД1) машиналарида деталлармн 
профилли кесиш ва текислаш учун диаметри 200 мм lit 
тент булган пулат кескичли ёки жилвирли материв план 
иборат дискли фреза кулланилади. Текислаш билам бир 
вакуиинг узида таглик юзаси елим суриш учун тирнала m

Пойабзал таглиги илгариланма-кдйтма \аракат килунчи, 
столга ма^камланган матрица устига куйилади. Матрица 
пойабзал таглиги улчамига к,араб кдндайдир масофага

123-расм. Деталларнинг цалинлиги буйича профилли текис наш 
машиналари ишчи органлари схемаси.
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|И|ы> и цилади. Тдглик ф резага узатилганда эластик 
M|»V ♦ ни.пар срдамида матрицага босилади.

М прима 0,5 мм калинликдаги туф и бурчакли шаклда 
§V IHHI полистирол варакдаридан тайёрланади. Вараклар

1 4  раем. Купдаланг 
приучили жилнирлаш 

I илл враги

125-расм. Пойабзал устки детали 
тортилган четини тирналаш \алк,алари.

V'tMHMH ва уларнинг сони таглик улчами ёки к;алинлигига 
КИ|м(> аникданади.

I |оЙабзал осгки деталларининг янги куринишлари абразив 
iV 1 111|>плганлиги фрезанинг тез ейилишига сабаб булади.

IV тиаминт \ар хил турларидан ва бошкд материаллардан 
и пип ли пойабзал тагликлари айрим холларда жилвирланади.

Фрсзалаш жараёпидан олдин жйлвирлаш бир кднча 
|ф млликларга эга: жилвирловчи тошлар фрезадан анча 
11• юн, уларни тсзлаш талаб этилмайди, жилвирловчи 
иипиарда ишлов бсриш натижасида материалга кдттих 
(и и и л маса-да, сифат даражаси говори, пойабзал таглиги 
формасига юк,ори даражада ишлов берилади (124-расм).

Жилвирловчи тошга кундаланг уйилган ари^чалар кссиш 
• лраёнига ижобий таъсир курсатади. Ж илвир тош и 
ли мнглнда ундаги ва пойабзал таглигидан чиккдн чанг ва 
ифлосдиклар шамол таъсирида чик,иб кетади ва жилвир 
мннининг юзаси \ам да иш лов бсриладиган материал 
пимоллардан совиб туради, чанг .\ам уз навбатида кам 
(Н иди. Ваъзи машиналарда пойабзал устки дсталининг 
hi I ири \алк,ачалар ёрдамида тирналанади (125-расм). 
\ .п 1к,ачалар асосан ягона олтита сектор I дан тузилган 
Min лама 3 дан ибораг. Мослама 3 га махкамланган олтита
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бармок 2 га пулат юддузча 4 лар киудирилган. Юлдузчалнр 
тсш и ги н и н г диам етри  бармок, диам етридан  2 мм lit 
каттарок., шунинг учун \ам  айланиш вакдида юлдузчалнр 
\алк,алари марказдаи цочма куч таъсирида бармок; у д а р и т  
нисбатан ён томонга эгилиб иойабзал устки детали!л 
тегади , натиж ада устки деталь \е ч  кдндай зарарсм i 
тирналанади. Сектор 1 лар пойабзал дегалларининг нотскис 
юзалари учун таянч \исобланади ва ишлов бсриш валима 
устки деталнинг товон ва бармок, к,исмларидаги нотекис, 
гадир-будир юзаларга юлдузчанинг саичилиб кетмаслт мни 
таъминлайди. Пойабзал деталлари юзаларини елимлашгп 
тайёрлаб тирналашда металл чуткалардан ва катта улчамдш и 
жилвир тошлардан \ам  фойдаланилади. Ишлов бериладинш 
буюмнинг (пойабзал таглиги ёки устки детали) куринитш  л 
кдраб чугканинг икки хил конструкцияси: \ар  хил диаме 11> 
ва узупликка эга булган ^алкдлар орасида цисилган пул.н 
(126-расм, а) ва иссикдик ёрдамида резинага бирикти 
рилган симлар (126-расм, б) мавжуд.

Кейинги йилларда пойабзал деталларини ва \ар  хин 
турдаги чарм-галамтерия буюмларини иккига ажратувчи па 
турли хил профилларда кесиш, ш унингдек, текислаш 
зарурати ошиб бормокда.

126-расм. Материал 
юзасиии тирналончи 

металл чутка 
конструкцияси:

1 — симлар урами,
2 — шайба; 3 — гайка, 

4 — втулка.
2 2 2



/ f , М атср и ал н и  ксси ш д а т а ъ с и р  к,илувчи кучлар

Т = Njgp
I• v ерди: N, -  матсриалга пичок,томондаи таъсир цилувчи 

Мирмил куч; р — материал ва пичок, орасидаги ишкдланиш 
бурчит

127-расм. Кесиш жараёнида материалга 
таъсир килувчи кучлар схемаси.

Материал па сурувчи валиклар орасида кар шил и к юзага 
► . ам.к-миги учун S 0 - 2 Fx c o s 4/  ташк;и таъсир берилади. 
V нпунчи валиклар иккита булганда материал йуналишига 
inn багам ишкдланиш кучлари проекцияси куйидагича

h\ = 2N)tgpl cos ц/
I>v ерда: tgP' — материал ва валиклар орасидаги ишцала- 

ищи бурчаги; \\> — валиклар марказлари ва радиусларидам 
ч I \ммм чизикдар  орасидаги бурчак; N -  матсриалга 
ни nik мрдан тушадиган радиал босим.

I 77 раемдан куримиб турибдики , N босим кучи- 
11 и 111 горизонтал  тузувчилари  м атериал *аракатига



к,арама-карш и таъ срр  к;илади. Бу кучлар циймати -'/V 
sin\\i га тенг.

Шундай килиб, валиклар томонидан материал \арикй( 
йуналиши буйлаб таъсир ^илувчи кучлар ^уй н д атчи  
аникданади:

Валиклар томонидаи таъсир к,илувчи кучлар мувозлти 
шартлари цуйидаги тенглама билам ифодаланади:

Бу ерда: R0 — пичок, тигига нисбатан материал ниш 
Каршилик кучи; RN , -  тенг таъсир килувчи нормач 
кучларнинг горизонтал проекцияси; Rr — материал ни 
пичоцорасидаги тенг таъсир ^илувчи ишцаланиш куч i.ipu
pnn<*virM arw

(1) тенгламага биноан S, куч Ru ва N кучлар ошишм 
билан усибборади. Пичок^иррасинингбиртомонига им  ир 
к,илувч и N t ва Т  тенг таъсир килувчи кучларини Шоркали 
белгилаб, куйидагича ёзамиз:

R кучни горизонтал Rr = (S0 -  R0) / 2  куч ва вертикал К 
кучлар тузувчиларига ажратамиз:

R куч бурчаклар кичиклашиши билан R куч ошнП 
боради, материалнинг пичок, тигига нисбатан ^аршмлиш

S m„X = 2 N (tg p l c o s ^  -  sin <р)

S q — Rq 4- RN { + Rj



и ш Иаликлар томонидан материадга таъсир к;илувчи 
мни кучлар куйидагига тенг булади:

1 + Ctg2( ^  + P )

!■ нм.hi куриниб  тури б д и ки , иш лов берилаёгган  
ini'piiiiii в ал и кл ар  ва пичок, о р аси д ан  утаётганда 
и I <| н I in 11 и 11 г кенгайиш и ва буйлама силжиши содир 

'uni hi Агар материалда кундаланг кенгайиш булмаса у 
ши Нн куч учун куйидаги тенглама уринлидир:

Re ' - Rrctg (~  + Р)

' № + 2 R 3a

2NX s in l Y  +  p  

c o s /?

lo срда: ц — улчамсиз к^пайтма.
V.щи катан  \а м  кучлар билан  б и ргали к д а  барча 

й\ |"  .пи нан факторлар таъсир к;илади, шунинг учун:

Ctg\ ~ + Р \  + Р

Map C t g [ £  + p \  + fX ,/g (9 0 ° - 4 ) булса, куйидагига

пн ОУламиз: R
- ^  = tg (9 0 ° -< p ) = tg<po
к2

К Ц орида курсагилган  барча ом иллар  пичок,нинг 
uni i.iiimra таъсир к^илади. Яъни, иойабзал деталларини 
in I in.I ажратишга, к,ирраларини кесииига ва бошкд кесиш 
♦ ч • 11 i.ipnra. Материалнингпичокка нисбатан таъсир кучи 
ни inn настга йуналган булиши мумкин (128-расм).

11оЙаП j;ui деталларини иккига ажратиш ва текислаш 
| IЧинншарила тенг таъсир кдлувчи кссиш кучларининг



128-раем. Материални кссиш 
жараснида тенг таъсир этувчи 

кучлар йуналии’лари.

129-раем. Пойабзал остки дс1*и шрй 
четларини кссиш жараснида тем* 

таъсир этувчи кучлар йуналиш iapH

йуналиши ва климатами пичокдшига бураб созлаш мумк мм 
Пойабзал устки деталлари четини киРКиш машиналари hi 
эса \аракатлантирувчи роликнингайланиш укдни tu rn и. н* 
вал айланиш у^ига нисбатан узгаргириб созланади. Мж ж| 
тарикасида деталларнинг четларини кесувчи машина hip 
пичогига таьсир кдлуачи кучларни к^риб чицамиз. Машина 
н и н г нормал иш лаш ида иш лов берилган  м а т е р т и  
ишчинипг иштирокисиз (129-раем) стол 3 га жойлапнний 
учун пичок, 1 нинг материалга нисбатан ишкдланиш кучи 
Рн ва \ар акатл ан ти р у в ч и  роли кларн и н г матерщини 
нисбатан ишкдланиш кучлари Риш пичок айланиш Уким 
п аралл ел  й у н ал и ш и  л о зи м . Б ун га  эри ш и ш  учун 
\аракатлапгирувчи роликнм бош вал 2 нинг айланиш Vkh 
4 га нисбатан бурчак остида урнатилади. Бу бурчакнм 
куйидагича аникданади:

Р„ер =  arctg—2-

П ичоцнипг Уткирланиш бурчаги чархловчи ай чат» 
марказининг пичок,нинг Атигига нисбатан \олатига 6oi чнц 
булади (130-раем). Чархловчи айлана марказий коорлина 
талари, унингдиаметри ва пичок кесувчи кдемининг у  п а т  
орасидаги богликдик куйидаги тартибда аник, чапали 
Пичокнинг уткирланиш бурчагини аникдаш учун А нук,|а
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0  айлана м аркази  билан 
ту та ш ти р и л и б , ОА га tt 
перпендикуляр утказилади. I-
1 пичокуки йуназишидан ва 
И перпендикулярдан \осил 
булган бурчак -  пичо^нинг

I  икки тарафлама уткирланган 
бурчаги дейилади.

XOY учбурчакли коорди- 
у наталар системасида урин-

/ т рш-м. Пичокнинг мадан \осил булган бурчак
*пИ1Ш1 1шш схсмаси. тангенси Y=J(х) функцияси

пи \осиласигатснг булади. Бу \осиладан бурчакни ва 
* ii и йуналиши ва а уринма йуналишлари орасидаги 
Чи ин ни аникдаш мумкин.

V’tKHpaain курилмаси айланма тенгламаси куйидаги 
кУрнншидл булади:

Y 2 + X 2 = г 2
• /(х) функцияни куйидагича ифодалаш мумкин:

Y  = ±V г 2 + Х 2
\ш р  А нук'га 130-расмда курсатилганидек тасвирланган 

f»V в и, у \олда:
Y  = - у1г 2 -  X 2

I»v loin замани диффсрснциаллаб, \осиласини аникдаймиз:

ГclY

d X

- 2 Х X

2-Jr2 -  X 2 J J r 2 - X 2
= tg(3

I tv ерда: ,, . X  xp  = u rc tg -
J r 2 - .

= a r c tg —

I I h ' i u k .h m h i  уткир бурчаги ничок тигинмнг айланма 
........... . жойлашишига ва айлана диаметрига боглик,булади.



Узатувчи валиклар марказларини туташтирувчи шин 
цирраларига булган масофани аникдаш.

Пойабзал деталларини кесиш машиналарида ш пи 
урнатилганда, унинг узатувчи валикларга нисбатан o iiiu m ii i 
\олати топилади.

Машинани созлашда пичоктигадан гекисликкача булга» 
а масофа асосий факторлардан бири хисобланади.

а масофанинг каггалашиши материалнинг деформации 
лашига — кесиш сифати ёмонлашишига сабаб булади 
М атериалнинг куч таъсирида эластиклик хусусиятни  
йУк°тиш критик кучланиш дейилади ва Эйлер форму ни 
сидан аникданади:

а — валик марказидан пичок^ача булган масофа:
I — инерция радиуси.
Кесиш зонасидаги материалнинг кундаланг кесиминит 

инерция мсменти шу кесиш юзаси F нинг радиус / щ 
купайтмасига тенг булади:

Бу ердан т^гри учбурчак учун инерция моменгипн 
топамиз:

га тенг булади.
в ва И — материал эни ва г;алинлиги.
(5) ва (2) ларни (1) тенгламага цуйиб куйидагига mi

Тадк,ик,отчилар мазлумотларига кура, а -  масофа шум ull 
булиши керакки, устки валик ва иичок; тиги орасидаш 
минимал масофа кесиш тскисликлари орасидаш масофа им

S K = n 2E / A 2 (1)кр

Бу ерда: Е — материалнинг эластиклик модули:
А - а Ч  (2)

l  = F i 2 (3)

I  = b h 3 / 12, a F  = b h  (4)
Ш унинг учун:

б^ламиз:
а  = nE h  / y[ \2 S tкр

катта булиши керак.
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, 7.3. Пойабзал остки деталларига 
ишлов бериш машиналари

ПпЙнОзалминг остки деталлари устки дсталлари билам 
Пи|'1Н I ирилишдан олдин, уларга керакли булган улчамлар, 
uni ( мр на хоссалар бериб ишлов берилади. Деталларга
Ни..... . бериш асосан цалимлиги буйича текислаш, четки
м о  м 1.1111111и кесиш , с и л л и ц л аш , елим лаш , ш аклга 
Ц^мнриш на бошк,а жараёнлардан иборат. Пойабзал остки 
Wi 1 1 шрини кдлинлиги буйича текислаш ДН, ДН-1-0, ДН- 
I И ДМ ТО ва бошкд машиналарда бажарилади.

I.v маш иналарнинг ишлаши ва асосий механизмла- 
iHMHHi конструкцияси бир хил. Технологик жараёнлар 
Ми1ниналарда куйидагича бажарилади. Остки деталь 5 бир- 
ПмрИ1а к^ряма-Карши айланаётган иккита вал 4 ва 6 лар 
Н|м< мп.ш ^тиб (131-расм), кузгалмас пичок, 2 га узатилади. 
| | i  iitJii. кдлинлиги буйича иккига ажратилгандан кейин, 
lltyipn кисми 3 деталь йигиладиган кутига, пасткм к,исми 1 
*й н иичиндилар тушадиган махсус кутига тушади. Пастки 
Мрум|||.|ни вал 6 иш пайтида пастга босилиб деталнинг 
^мнмпмги буйлаб нотекисликларни компенсациялаб ту рад и.

Ill млшинаси станина вабош  к^емдан, пойабзал остки 
(им ашссини автоматик узатии1 курилмасидан тузилган.

М ииим анинг бош к,исми (1 3 2 -раем) унинг иш чи 
и|м ин .ф ини  бириктириб туриш учун хизмат килади ва 
| |  т и п . на нисбатан кутарилиши ёки тушиши мумкин. 
П т и и гашувчи вал 9 электрюритгичи 19 дан \аракатни
0 ним. муфта 18 орк,али бош вал 20 га, ундан 17 ва 16 
1111 * I ни I и чдиракларга узатади. Устки етакловчи вал 34 га 
Гимн и.in 20 дан \аракат тишли гилдираклар 39, 40, 38 
п|н i ni v штилади. Вал 34 вертикал ^аракат к^илганда тишли 
ммпир.1кпар 39, 40, 38 нинг \аммавак,т бир-бири билан 
иншинб I уришини таъминлаши учун тишли гилдирак 38
........... s t . i i  16 ва 37 ричакларга шарнирли богланган. Устки
н т  1 нинг иодш ипниклари  22 пружина 21 устида 
Him.I мриинг 23 кря текислигида таянпш ^олдатуради. Остки
1 ll '' ниш иодшипниклари 15 пружина 13 нинг устида 
Mini * ши ait. Пичок, 30 кронштейн 24 га винт 25 ёрдамида 
МИМ ам тигли.
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4

131-расм. Остки дсталлар кдлинлигини 
текислаш машиналари ишчи органлари схемаси.

Сочла ниши. Деталнинг кдлинлиги ишлов берилгаплин 
кейин шкала 33 чизикдари буйича аникданади, бу эса уеткм 
вал 34 дан пичок,нинг тигигача булган масофага бог.чиц 
Маховик 29 ни айлантирганда торгуй 32 гауланган нона шр 
23 чапга ски унг томонга кузгалиб узининг к,ия текислиГИ 
билан подшипниклар 22 ни туширади ёки уларни пружина 
21 таъсирида юк,орига кутариши мумкин.

Устки ват 34 нинг пичоцтиги 30 га нисбатан айкдшчш и 
унг ва чап томонига резьбалари булган тортк,и 32 ни бураП 
созланади. Пастки вал 9 га нисбатан пичок t h f h  30 iinni 
параплеллиги ва улар орасидаги масофа (0,3—0,4 мм) i лика 
10 ёрдамида созланади. Ишлов бериладиган деталга вач Ч 
н и н г берациган  босим и  м ат ср и ал н и н г  зичлиги  на 
кдгтикдигига боглик булиб, бу босим пастдан пружина I i 
таъсиридаги втулка 12 ни бураш билан созланади.

Пичок.нинг киялик бурчаги винт 27 билан боглик бу. и ,т  
маховик-гайка 26 ни бушатгандан сунг кронштейн 24 ни 
буриш билап созланади. П ичокнинг оптимал кия п н  
бурчаги 5—70. Пичок, тиги 30 дан валларнинг 9 ва 34 v k . i i  
оркали утувчи текисликкача булган масофа 4—8 мм булинт 
керак, бу эса уз навбатида кронштейн 24 даги винт 25 ни 
бушатиб пичокни силжитиш йули билан амалга откричали
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I.U -расм. ДН машинасинимг кинематик схемаси.
Лнтматик узатиш курил мае и машинанинг бош дисмипа

......  1мианган булиб, пойабзал оегки тайёрламасини дона-
Дмш'щб \аракатланувчи леша I оркдли машинага узагибтуради. 
It in.ши \аракятга ке;пирувчи барабан 8 айланама хдракатни вал 

Ч мм 1ШШ1И гилдираютр 41,42 ва43 оркдли опади. Вал 7 пружина 
А «‘I шамида Iт е л а  босилади ва барабан 8 да!i гишли гилдираклар 
И на l4» оркдли айланма хдракатни опади (132-расм).

I о 1ЛЙНИ1ПИ. Лента 1 нинг таранглиги винт 4 ни бушатиб 
ПлраПлп 3 ни силжитиш йули билан созланади. Пластина 2 
Пи I inм Iпк буйича гайка 35 ёрдамида остидан факаг бигга 
и 11»иI• утишига мулжаллаб масофа крлдирилиб созланади 
им фиксатор 5 билан кртириб куйилади.

7.4. Пойабзал устки деталларига 
ишлов бериш маигапалари

П т  ши учун келтирилган устки деталлар тайёр \олатда 
H V 'iiiiiiii шара. Купчилик^оллардахомашёёки пойабзалнинг 

н н 1 т  гапларига тайёрлов булимида ишловберилади.
11пйабюн деталларини йигишда деталь жуфтларини тез

...... ни \амда пазорат килиш осон булиши учун деталлар
ним»рланади.



Пойабзаднинг куриниши ва муста\камлиги унга бери | 
гаи ишловга боглик, б^лади, яъни ранглаш, четларинИ 
эгиш, тикиш ва *.к.

Пойабзаз уст к и деталларини эгишдан олдин чироИнИ 
кант \осил кдлиб четлари к,ирк,илади. Устки деталларнши 
куринмайдиган четлари к,алинликларини йук,отиш учуй 
Киркилади.

«ВОМ BELLI» (Италия) фирмасининг М 0 0 0 4 /Ф У  I
пойабзал устки деталларига ишлов бериш машинасм

«Bom bclli» (И тал и я ) ф и р м аси н и н г  MOO()4/<l>V » 
машинаси пойабзал устки дсталлари четларини ^иркшп 
учун ишлатилади. Ш пинделнинг айланишлар сони I6MI 
а й л /м и н , тортиш  вен ти лятори  эл ектрю ри тги чн ш н  
айланиш лар сони  — 2800 ай л /м и н . Пичок; ва тонки 
орасидаги масофани юпкд чармлар учун 0,2 мм, ^адии 
чармлар учун 1,5 мм гача созлаш имкони бор (133-pai м) 
Машина пичок;, пичок,ни тезлаш, осгки ташувчи ролик ли 
механизмлар ва тепки цурилмаларидан тузилган.

Машина электр манбаига улангандан кейин ничок.пшн 
керакли йуналишда айланишини текшириш лозим. Хднопп 
сик,иш курилмаси ишга туширилганда мономстрдаш бос им 
4 агм гатутри келиши керак. Машина унг томонида узлукси t 
ишчи даврни таъминловчи дастурлаштирилган система 
Урнатилган. Ишчи чап цули ёрдамида ишлов бериладипш 
м а\сулотни пластинага урнатиб, йуналтирувчи i c i i k h  

туширилади. Тортувчи вентилятор чарм к;ирк;имларипи 
йуналтирувчи роликка уралмаслигидан сакдайди.

Пойабзал устки деталлари ишлов бериладигап чел мри 
энига кдраб йуналтиргични куйидагича ростлаш мумкип

— ишлов бериш зонасинингузгартириш педалини бек н<>. 
керакли \олатга келтирилади;

— уч кулачокли диск тизим ининг керакли Улчамши 
штифт урнатилади.

Жилвирли материалдан тайёрланган ролик 7 ниш мчи м 
металл втулкаси булиб, ундан ук, утган (134-расм). У киши 
бир учи тугкич 8 га ма\камланган Тугкич 8 пинг цилиндрик 
томони ричаг 10 нингтешигидан утибтуради. Ричаг Юниш 
остита иккита созловчи 4 ва пружина 6 кийдирп и .т



133-расм. «BOM BELLI» (Италия) фирмаси 
M 0004/O V 3 машинасииинг умумий куриниши.

134 роем. Узатувчи ролик мсханизми.
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виитдар 9 ёрдамила ричаг 3 ма\камданган будиб, у гаямч I 
гаурнатилган. Таяич ричагинииг унг гомон ига тароцсимон 
штифт 5 пружина I I билан биргаликда урнатилган.

Узатувчи роликни икки йуналишда созлаш мумкин:
1. Ч армни параллел иккига ажратиш  учуй тагш а 

урнатилган созловчм пинг 2 ростлапади.
2. Чарм четларига ишлов бери шла туткич 3 га урнатилмм 

винт 4 бушатиб ростланади.
Енгил ишларни бажаришда узатувчи ролик йуналтн 

рувчи роЛикка жуда я^ин жойлашиши лозим. Дстши. 
четларига биртекисда ишлов берилиши учун таяич I ричаги 
ва туткич 3 бир хилда тебраниши лозим. Узатувчи ролик 
пичок, тигига параллел тегиб туриши лозим.

7.5. 01280/Р1 (Австрия) русумли пойабзал деталлари 
четлариии букиб елимлаш машинаси

0 1280/РI м а ш и н а с и  Австрияда И1илаб ч и к д р и л га н  булио 
натурал ва с у н ъ и й  чарм дан т а й ё р л а н а д и га н  пойабзал уст к и 
деталларининг ч е т л а р и и и  б у к и 1и  учун х и зм а т  к и д а л и  
Машинада букилган жойга едим суриш ва унта а р к о н ч а п и  
е л и м л а ш  м у м к и н .

Машина асоси. Машина тумба куринишида булиб (I 
раем), у плита 5 га урнатилган. Тумба 3 да устун 8 га таи h i ли 
\олда к,опк,ок, 2 урнатилган. Машинада ишчи органларнп 
кутариш ва машинани ишга кушиш ёки ажратиш учун 
мулжалланган иккита бошцарув тепкиси мавжуд. Тумба ) 
да электрюритгич ва электржи\озли куги 4 жойланпан 
К,опк,ок, 2 пинг устида букилган дсталга кул билан ишлов 
бериш учун плита 9 ма\камланган.

К,опк,ок,2 га болтлар билан бириктирилган машинаниш 
бош кисми 1 да маш ина механизмлари ж ойлаинан 
М аш инада те х н о л о ги к  ж араён  куйидаги  тартибда 
бажарилади. Елим сурилиб букилган, ишлов берилади1.т  
детадь стол 7 (136-расм) нинг устига юз томонини пастм 
кдратиб ьуйилади. Деталь четининг бошлангич к,исми к,ул 
билан букилади ва букилган кисмини тепки 2 нинг ост им  
киритиб, уни йуналтирувчи таянч 5 га тираб цуйилалн. 
деталь контурининг чети эса букилган жойни чегар.п.ю 
турувчи 3 га тегиб туриши лозим. Ксйин деталь четинп к,У т
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Агар пойабзал устки детадининг чети муста\камлоичм 
тасма билан букилса, у \олда машинанинг бош к,исммы 
слим солинган идиш, тасмани йуналтириб берунчи на 
галтакли кронштейндан тузилган мослама урнатилаш  
Ралтакдан идишнинг трубкаси оркали тасма едим билам 
туйинтирилиб йуналтирувчи 4 оркдли деталнинг букилпш 
чеккасига узатилади.

Савол «а топширицлар

1. Пойабзал устки ва остки деталларига кесиб ишлов борти 
жараёнларининг кдйси турлари мавжуд?

2. Пойабзал деталларини кдлинлиги буйича иккига ажратти 
машиналаридд кесиш жараёни учуи кдйси ишчи кисмлар иштирок: лани'

3. Пойабзал остки деталларига ишлов бсриш машиналариниш 
кайси гурларини биласиз?

4. ДН машинасининг ишлаш принципини тушунтиринг.
5. Машина асосий мсханизмларининг созловчи кисмлари 

зуфисида сузлаб беринг.
6. Пойабзал деталларига жилвирлаб ишлов беришдан мак,сш1 

нима?
7. Материал юзасини тирналовчи металлтозалагич тузилишини 

тушунтиринг.
8. «BOWBELLI» фирмасининг М 0004/ФУ 3 машинаси кдндни 

ишларни бажаришга мулжалланган ва цайси механизмларл.ш 
тузилган?

9. «BOWBELLI» фирмасининг М 0004/ФУ 3 машинасиди 
узатувчи ролик \олати цдндай ростланади?

10. Кесиш жараёнида материалга узагувчи валиклдр томониднм 
цандай кучлар таъсир цилади?

11. Материалнинг куч гаъсирида критик кучланиши кл**'и 
<|юрмуладан топилади?

12. 01280/Р пойабзал деталларини елимлаш машинной м 
технологик жараён кдндай тартибда бажарилади?
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8-БО Б

ПОЙАБЗАЛ ДЕТАЛЛАРИНИ ЙИБУВ ЖАРАЁНИДА 
КУЛЛАНИЛАДИГАН ЖИХОЗЛАР

Н I {IIK-2M-0 русумли пойабзал устки тайёрламасини 
слимлаб коли ига тортиш машинаси

Я IK-2M-0 машинаси пойабзалнинг устки тайёрламаси 
(трм од  дисмини ч^зиб тортиш ва бир вадтнинг узида
• и и .на слим суриш учун ишлатилади. Машина иккита 
■ 1 1 ииядан иборат булиб, биринчи секцияда унг пойабзал га, 
hi I нмчисида эса чап пойабзалга ишлов бериш мумкин. 
М пиинанинг дар бир секцияси дуйидаги механизмларга 
на стелка таянчи, товон таянчи, ён ва бармод дисмини 
ичпувчи дисдичлар ва тскисловчи пластина. Бундан 
ннпдари машинада алодида гидроузатма дам мавжуд.

Машинада технологик жараён дуйидагича бажарилади: 
нам лшё колодка (долип) билан биргаликда четки дисми
• шмланган додца стелка таянчи 1 га елимланган томонини 
и.а 11.1 дилиб жойлашгирилади. Тортиладиган хом ашёларни 
а I к и дисми 6 дисдич 3, 4 ва 5 лар тишига дистирилади. 
К * й ни оса колодка бармодтаянчи 7 га тиралади. Секциянинг 
in ih k , и ш  даври 3 даврга булинади. Чап 'гепкини бир марта 
(ма ши билан дисдичлар ёпилиб, хом ашё дисиб олинади 
Iш бир печа вадгдан сунг стелка таянчи 1 обойма 6 билан 
и И\(>ри кутарилиб хом ашё тортилади. Агар хом ашё етардича 
тргилм аса, у долда дастак 10 ёрдамида (137-расм) бармод 
h i урIа дисдичлар пасгга туширилади, худди шундай хом 
пне йикилиб долса дам дастаклар ёрдамида тугриланади.

Колодкага хом аш ёнинг дийш ид келиши тирсакли 
ричагни босиб стелка таянчи ваобоймани пастга гуширилиб 
т р и л а н а д и , кейин эса ричаг яна бушатилади, стелка 
мннчи ва обойма юдорм долатга кутарилади.

Чап гепкини 2- марта босиш билан ишчи органларга 
унракат келади. Тайёрлама кийдирилган колодкага бармод 
i ni дич, товон дисми таянчи ва ён таянчлар ядиплашади. 
|иргиш иластинаси даракатланиб дисдичларни кетма-кет 
и 'иди  ва стелка таянчи билан обойма пастга тушади.
11 щетина охирига бергунча ёи таянчлар ва учки дисдичлар
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бошлангич \одатга кайтади. Тайёрлама колодка билам 
биргаликда елимлаш учун босим остида ушлаб турилиди 
Вакр- тугаши билам ^нг тепки босилиб, ишчи органлар 
бошлангич \олатга келтирилади.

Машинанинг кар кдйси секцияси кискич, кушимчя 
тортиш , стелка таянчи, обойма, товон кисми таямчи, 
бармок кисми к,иск,ичи ва тортиш пластинкасидан ибораг

К,искич механизми иккита бошлангич, иккита урталик, 
иккита четки к,иск,ичдан иборат булиб (137-расм ), 
пойабзалнинг контури буййча куйилган. Бармок кисми 
кискичлари хом ашёнинг четини тортиб ушлаш учун хизмш 
Килади. К.иск.ичнинг юкори лаби таянч ёрдамида цилиндр! и 
уланган, пастки лаби эса цилиндр штокка мадоамлангап 
К,иск;ичларни ёпиш  цилиндр остита мойни юбориш 
натижасида содир булади. К^исццч пружина ёрдамида очилади 
Торгиладиган хом ашёнинг четки кисмининг эни штирлар 
ёрдамида чекланади, штирлар кискич лабининг устки 
кисмига прессланган булиб, пастки лабининг тешигиги 
кириб туради. Цилиндрнинг пастки копкоги винтлар ва Ук 
ёрдамида поводокка уланган. Поводок кулисанинг эгри 
чизикди уйигига киритилган, кулиса эса укка маккамланпш 
^ккорпуснинг йуналтирувчисига урнатилган булиб, юкори 
ва пасла \аракатланади. Ук, кискичлар билан биргаликда 
Кушимча тортиш механизми ёрдамида туширилади ва у i 
\олатига кайтиш пружина ёрдамида булади. У рта кискичлар 
\ам  шу усулда ишлайди. Четки кием кискичлари 9 эса четки 
Кием хом ашёни тортиб ушлайди ва букиб беради. Ьу 
Кискичлар очилиб ёпилади, паегга ва юкорига \аракатланади 
ва вертикал ук буййча кдйтарилади. К,искичнинг юкори лаби 
цилиндр корпусига, пастки лаби эса корпус билан шарнирлп 
бириктирилган ва штокка тиралган цилиндр 2Ц устунга, 
усгун эса цилиндр 4Ц корпуси тешигига киритилган, усгунш 
маккамланган бармок корпус уйигидан утади. Бармокниш 
\олати ва уступ баландлиги цилиндр корпусидаги винтлар 
ёрдамида созланади. 4Ц цилиндри ук ва корпус оркали SI I 
цилиндри билан уланган.

Стелка таянчи 1 ва тортиш механизми колодка билан 
хом ашёни урнатиш ва тайёрламани тортиш учун, товон 
таянчи 8 эса хом ашёни тортиш вактида колодкани ушлаб 
турмш учун хизмат килади.



Nil

I 17-расм. 3HK-2M -0 машинасипинг ишчи органлари схемаси.

8.2. «SVIT» фнрмасининг 02146/РЗ машннаси

02146/РЗ машинаси пойабзалнинг товон кисмини тортиш 
учуй ц^лланилади. Машинада турли хил фасон ва улчамли 
•рклклар, аёллар, у т л  ва киз болалар пойабзалларининг товон 
к.исмлари тортиб михланади ёки совук елим суртилади.

Гайсрлама четларини тортиб слимлаш  учун унинг 
Оирлаштириладиган жойларига дастлаб елим сурилган 
пулиши керак. Машина конструкциясида товон кисмининг 
Панандлиги 45—150 мм ли колодкалар кУлланилиши 
имконияти яратилган.

Ьу машина текислаш курилмаси 1, колодка таянчи 2 
(138-расм), товон шакли 3, мих кокиш  механизми 4, 
у измяли мих таъминлагич 5, кул дазмоли 6, таянчларни 
ф а р и ш  муфтасини созловчи винт 7, асбоб-ускуна кутиси 
К. шит 9, кулачокли механизм 10 ва \аво тозалагичлардан 
гузилган.

_  239



Асосий техник курсаткичлари: ,
1. П ойабзалнинг куриниш ига к,араб машина умум

дорлиги, соатига.............................................................. 480 жм|н
2. Асосий валининг айланишлар сони..............44 айл/мнн
3. Кулланиладиган михларнинг улчами:
к,аипок;диаме'гри.....................................................................2,8 мм
стержен диаметри................................................................1-1,1 мм
узунлиги................................................................................. 7-12 мм
4. П ой аб залн и н г куриниш ига цараб бир т о п о т  и

кркиладиган михлар с о н и ................................. 14,16,18,20 н и м
5. Хдвонинг ишчи босими, м П а ............................. 0,4 0,ь
6. Вир жуфг пойабзал учун эркин суриладиган \aitoiiniii

сарф и ...............................................................................24 л га яки и
7. Умумий куввати............................................................ 2 к Hi
8. Таъминлагич электрюритгичининг куввати .... 0,18 к Hi
9. Таъминлагич электрюритгичининг
айланишлари с о н и ............................................................  1350 айл/мин
10. Машина электрюритгичининг куввати...............1,5 к Hi
М ашинада эркаклар ва аёллар нойабзаллари топом 

Кисмига 1 ва баланд пошнали аёллар пойабзалларига шилом 
бериш 2, 15—18 михли бириктириш 4 да мулжаллат ан 
мосламалар ва машинани тозалаш 5 курилмаларини кудлат 
имкони бор (141-раем).

Машина элекгр манбаига улангандан сунг дастак 1 
белгиси томонга буралади ва электрюритгичи улагичи 
унг томонга, 1 белгисига караб бурилади. Машина iyi|>n 
ишлашида тасмали шкив соат мили йуналиши буйичп 
айланиши керак. С^нгра к,исилган \авони таксимлонпи 
пневматик система ишга туширилади. Сик,илган \аво босими 
0 ,4 -0 ,6  М Па ни таш кил килади. \ а в о  босими Maxivi 
монометр ёрдамида назорат цилинади.

Ишловбсриладиган пойабзал калинлигига ва шаклига карть 
машина ишчи колагга келтирилади. Ишлов берши даврини о 
дан 10 с гача созлаш мумкин. Урнатилган даврда технолоно 
жараён тугайди ва машина автоматик равишда тухтайди.

М аш и н ан и  иш га туш и ри ш д ан  олдин  пойабзал  
тайёрламаси 1 колодка 2 билан (139-расм) биргаликда 
цапфага кийдирилади. Созловчи втулкани айлантириО 
колодка ц ап ф аси  ш ундай у р н ати л и ш и  к ер ак к и ,
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ш

колодканинг устки чети пойабзал формасиниш  v« imi 
четига нисбатан 1,5 см масофада жойлашиши лозим 

Тугри созланган машина ишга туширилганда кочолм 
чети пойабзал товон к,исми четига нисбатан пасгда б VI» и 
таянч к^тарилиши \ам да пойабзал товон к,исми к» ним 
дазмол текислигига параллел жойлашиши ксрак.

Д азм олларнинг очилиш и ва ^исилиш и машииндн 
урнатилган гилдираклар ёрдамида амалга оширии.нж 
Рилдираклар буралиб, иккала дазмол \ам бир хил урна i и м ш 

Техника хавфеизлиги. Машинанинг нормал ишлашшш 
таъминлаш учун \ар  2 йилда резинали \алкд ва м аилм  
ейилган дазмолларни алмаштириб туриш лозим. Х,иргн и 
келгирувчи механизм тасмаси доимо гарант >̂ одда булии at hi |цш 

М аш и н ан и  и ш л ати ш д а  ги ги е н а  ва санитарии 
кридалармга риоя ^илиш керак. Машина ихтиёрий ими а 
гушиб кетишдан х,имояланган.

Машинани ишлатишучун бошкдрув ва созлаш эдема и чари 
зргономикталабларга биноан жойлаштирилган. Иш жойи chip 
хил ёригилган. Машинани бир киши бошкдради. Ишлпн 
бериладиган пойабзал куринишига кдраб создан и miapii 
бажарилади ва керакли мосламапар хамда михлар таила! iaаи

139-расм. Пойабзални колодкага урнатиш.

8.3. «SVIT* фирмасининг 03012/P3 машинами

Машина барча турдаги эркаклар, аёллар ва бона ia| 
пойабзалларининг таглигига пойабзал тайёрламаси ш
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стелкалариии бирлаштириш учун дулланилади (140 pm м|
Машина тепкисини унгга буриб ва уии босганда к1'» УМЧИ 

тепки ва ён таянч кутарилади. Ишчи органларнингбу \ п>мпнй 
дисилган таглик пойабзал кийдирилади. Педалми дУПнА 
юборилганда кесувчи тепки пастга томом даракатллтин 
Гепкини чапга буриб ва уни босганда машина ишга гушнДМ 
Пойабзал икки дул ёрдамида бурилувчи шохда ушлабгуриниим 
Пойабзал таглигини унинг устки дисмига бирлаштириишм 
тепки босими сусайтирилади, натижада машина валиним! 
айланишлар сони камайди. Тагликни тула-тукис бирлаипмрнА 
булингандан кейин тепки бушатилади ва машина тухли I ш 
с^нгра им дирдилиб, пойабзал шохдан ечиб олипади.

Машинанинг бош вали подшипник втулкалари ичиди 
айланади. Шохнинг бурилувчи стол и шарикпи подшипник 
ларда айланувчан дилиб тидилади. Бахянинг узунлигннн 
coaaaiu мумкин.

Гикиш тезлиги конусли фрикцион икки тезликли м\<1" 1 
ордали бошдарилувчи тепки ёрдамида созланади. Манимы 
тасма узатмали алодида электрюритгичини унинг плмтлсм 
устида силжитиб амалга оширилади. Йуналтирувчи гепкн 
ва и гн аю ри тги ч  йули ти к и л ад и гаы  м а т е р и а л п и т  
далинлигига боглид х.олда урнатилади.

Асосий техник курсаткичлар:
— 8 соат ишлаганда машинанинг иш унумдорлиги Ю 

жуфт;

141-расм. «SV1T» фирмасининг 02I46/P3 машиниста 
урнатилади ran мосламалар.
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бош валнинг айланишлар сони (бахялар сони) -  440 
на /«.S айл/мин;

машинанинг куввати — 1,2 кВт;
шнчи жойи баландлиги -  1400 мм:
машинанинг габарит (ташки) улчамлари: 
ши — 800 мм;

у»уплиги — 900 мм;
баландлиги — 1700 мм;
огирлиги — 330 кг га якин.

8.4. «VIGEVANO* (Италия) фирмасининг 
СК-24 машинаси

М аш и н ад а  устки  д етал н и  п ой аб зал  тагл и ги га  
к рмопластик елим сурибтагликнингтаянч юзасига михли 
(шриктириш жараёнлари бажарилади (142-расм).

М аш инада м еханизмларни \аракатга  келтириш ва 
iV 'iiim u i автоматик равишда бажарилади.

Асосий техник курсаткичлари:
габарит ^лчамлари, м м .......................  1400x1800x2000
гндроузатмадаги мойнинг микдори, кг.........  65
огирлиги, к г .................................. 1420
Куввати, кВ ............... .................. 4.75
Ургача энергия сарфи, к В ..................... 3.8
киздириш куввати, кВ ......................  1.2
умумий ишчи босим. Па ........................  60
\аво босими. П а ......................  4—6
мс\нат унумдорлиги, соатига жуфт пойабзал -  60—200 

11ойабзал устки деталларига таглигини бириктириш учун 
| s I ш пиладиган  ели м н и н г таркибий  курсаткичлари 
Кунидаги жадвалда келтирилган:

2 ж ад вал

K e ty u i-  |

««МП HIT 
MlМ»«*И

....14
Зичлиш | 
rSM *С

V p o p a r

нуцтаси

•с

Ков>шх<иуиги
К о в уш ко м и к

40 100 °С 50 "С индекс и

«й 0,174 216 44,7 6,74 3,9 104
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/42-расм . «VIGEVANO» (Италия) фирмасинипг СК-24 
машинасининг умумий куриниши.

143-Раем. Пойабзат тайёрламасини стелка таянчига урмапии
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М ниинада иш лайдрган  оп ератор  баж ариладиган 
нпарии бажариши учун у жисмонан ва ру\ан тетик 

|«м ж кшлашга тайёр булиши керак.
Мшиинанинг барча хавфли кисмларига \имоя элемент-

■ ч 'и mi тусик^ар ма^камланган. Ишлаб турган ва^тда бирор 
* <|"|< iyi-илиб колса, \ар акатл ап у вч и  туей*; очилиб, 
» нн|н и зл ан ти р и ш  аж ратги ч и  ёр д ам и д а  м аш инапи  
Иипышпаи тухтатади. Бу вак^гда у машина асосининг ичида

к о гланиб, охирги таян ч  устун, резинали  туей*; 
^HMiHiiHia бориб крлади.

М ниинани ишга туш ириш дан олдин колодка 1 га 
Иннтнрилган пойабзал устки к,исми таглиги 2 билан 
Аиры шкда таянчга урнатилади (143-расм).

М нниианингён гомонида жойлашган дастаклар РЗ ва 
I' ■ Пир иак;гда босилиши натижасида иш жараёни бошланади. 
И У (ШК1Д.1 пойабзал устки деталига елим сурилиб, бир
..........иш узида таглигига бирлаш тириш  учун михли
Цмримирилади. Иш жараёни тугагандан сунг пойабзал
■ ни (прилган колодка таянчдан чикдриб олинади. Illy тарифа 
ши наври такрорланади.

Мишинадаги барча созланишлар машина тухтаб турган 
ИИК1ЛН бажарилади.

8.5. 02146/Р2 яри,«автомат

‘Уркаклар, аёллар ва болалар пойабзалининг устки 
' нм рнамаси товон  кисм ини тортиш  учун 02146/Р2 
ирнмангомати к^улланилади. Устки тайёрлам а товон 
' п, мимик!' чузилган  ч ети н и  м ихли ёки  елим лаб  
<<npithгирилади. Елимлаббириктиршцдаусткитайёрламанинг0  h i  н а м  чети олдиндин елимлаб к^йилган булиши керак. 

Мримавтомат к^вш а кинематик юритмага эта булиб,
и 11 огир пойабзалларниш' устки тайёрламаларига товон 

►,и м ининг баландлиги  45 дан 150 мм гача булган
...........п ар н и  цуллаб ишлов бсрилади. Яримавгоматда беш
и | и 'риниш да матрица мавжуд булиб, унда барча улчамли

.......р тм с и тд а ги  тайёрламага ишлов бсрилади. Товон
11 |Hiii.u iiiin алмаштириш тез ва цулай бажарилади. Тортиш 

и а п т н н а л а р и  эл ек тр  токи  б и л ан  к и зд и р и л ад и .
1 р мманинг чузилган чегини иссик,текислаш мудцатини



соплаш мумким. Иссик,текислаш давомийлигини coiimiii m 
чузиш пластинасининг \арорати, айникса ^аттик, материн алан 
устки тайёрламага ишлов беришда мух,им урин тутадн ил 
чузишнинг еифатини оширади.

Яримавтомат болга механизмига эга булиб, иш вац|или 
бирмунча шовкин билам ишлайди. Яримавтоматни \аио 
пуркагич билан тозалаб туриш хдм мумкин.

Иш бошлашдан олдин тугмача 19 (144-расм) ёрдамилп 
яримавтомат ишга туширилади, кейин тугмача 20 босилиб, 
юритма электрюритгичи 6, тугмача 21, мих узатиш К. 
механизмининг электрюритгичи кушилади. Тугмалар 22 на
23 ёрдамида машина ишчи органлари к,изитилади, тугмача
24 орк,али эса ма^аллий ёриткич 11 ишлайди. Пневмасстмли 
яри м автом агга  \ай д а л ан ад и га н  сик;илган \а в о н и т  
босим ини назора^ килиш учун дастак 13 ёрламилд 
бажариладиган манометр 14 хизмат цилади.

Яримаитоматда технологик жараён цуйидагича бажариллли 
Ён томонллри ва олд кисми тортилган пойабзал уаки  
тайёрламаси колодкаси билан биргаликда остини юкори 
царагиб пастки таянч 1 га урнатилади. бунда колодканиш 
товон К.ИСМИ иастки таянч колонкаси 2 га ма\камланпш 
штуцерга кийдирилали, олд кисми эса таянч 4 нинг усгим 
куйилади. Устки тайёрламани колодкаси билан \олатини из 
урнатилишини назорат к,илиб, уни буриб машинанинг ишчи 
зонасига йулланади. Бунда иастки таянч товон киемга теккут з 
к,адар кутарилиб юк,ори таянч 9 га бориб тиралади ва машина 
механизмлари автоматик-равишда кушилади. То1ЮН матрицаси 
колодкадаги устки тайёрламани к,исади, чузиш пластиналари 
товон кисмининг чузилган четларини икки марта текислаб 
угади. Иккинчи марта тскислагандан кейин мих к;окил;щи на 
чузилган четки к,исмлари стелкага бириктирилади Шунин! 
билан ишчи даври гугайди.

Михлар кркилгандан суж машина тухтатилади, колонка 
устки тайёрламаси билан автоматик бушатилади.

Колодканинг ишчи зонада баландлик буйича \ол.пн 
маховик 15 ёрдамида юкрри таянч 9 ни к^тариш ёки тушириш 
билан созланади, колодкадаги товон к,исмининг тортиш 
Iпасгиналари11инг \аракаттекислигига нисбатан параллеллит, 
тумшукости таянчи 4 нинг вертикал ^аракатида, маховик 1 
ёрдамида созланади.
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Говон матрицаси 25 ни олдинга ёки opi^ara маховик )) 
ёрдамида силжитиш мумкин. Устки тайёрламага тойон 
к,исмининг босилиш  кучини аникловчи матрицапинг 
бошлангич \олати маховик 26 ёрдамида созланади.

К,ок,илган михлардаи колодка чегигача булган масофа н 
мм га як,ин булиши учун тортиш  пластинкаларипи|п 
бошлангич \олати маховик 7 орк;али урнатилади. Ноли 
механизми дастак 28 ёрдамида тухтатилади.

Дастак 12 ни соат мили йуналишида 300° га бургандл 
усгки тайёрламанингтовон к,исмиии тортиш пластинка,три 
иккинчи марта текислаб булгандан кейин тухтатилади.

Я р и м авто м атд а  эл ек тр д а зм о л и  8 \а м  мавжул 
Яримавтомаг асбоб 17 ёрдамида ёглаб турилади.

8.6. Пойабзал остки деталларини михлар, ипшлкалар 
ёрдамида бириктиришда ишчи оргаилари ^аракази та\лилн

Пойабзал остки деталларини металл элементлари билли 
бириктириш асосан икки боскичда амалга оширилади:

1-боск,ич: металлик бириктиргичларни м атериалпит 
иккинчи к;исмига бириктириш, яъни биринчи материал 
билан богланишини содир этиши \исобланади.

145-расм. Пойабзал деталларини мих билан бириктириш 
машинаси иш оргаилари схемаси (а) ва зарбадор 

механизмининг иш диаграммаси (б).
1—мих ёки шпилка (бириктирувчи металлик элементлар); 

2—зарбадор; 3—пружина; 4—материал; 5—таянч.
2 5 0



i боскич: металл б и ри кги рти ч л арн и  м атериални 
in кипчи кисмида бириктириш, яъни биринчи материал 
Онti.ui ботланишини содир этиши кисобланади. Пойабзал 
if I и ллари н и  м ихли б и р и к ти р и ш д а  мих к,оциш 

mi ч.щизмининг тузилиши ва таъсир этувчи кучларнинг 
(М ’< раем) таклилини куриб чикамиз.

Ьгрбадорнинг михни к°киш  каракат генгламасини 
цуйидагича ёзамиз:

= A 4- A - А  - А
2 ~  ^ п р .  г *иш к ^ к а р ш .

^  кучи иши кучи ниш

by ерда: т — зарбадор массаси;

зарбадор бол га \аракатининг узгарувчан тезлиги;
Ц зарбадор болтани мих устидаги тезлиги;
Д И|, пружинанинг эластик кучи бажарган иши;
| отирлик кучи:

А
ишкаланиш кучлари бажарган иши; 
михни кркишга таъсир этилган кучни бажарган иши. 

М атериал  к,алинлиги 6, мих ёки  б и ри кти рувчи  
икмснтларнинг узунлиги 1, материалга мих боги ши «И» 

пркдпи зарб ад ор  б о л гас и н и н г  тезл и ги н и  к,уйидаги 
формуладан топамиз:

1>
т и {  (.Pl + P 2)h  f
— L + 1 - 2J-  ■ + mgh -  FH1

P hV

J_

by ерда: u, — болта ва михни силжиш биргаликдаги 
и- злиги;

ва Р2 — зар б ад о р  бол тан и  мих \а р а к а т и н и  
| юшланишдаги ва охиридаги зарба кучлари;

/г михнинг материал устидаги баландлиги;
/ л — зарбадор болтани ишкаланиш кучи;
/ ’ ш — матсриалнинг каршилик кучи; 
т зарбадор болтаниит массаси.

М атери ал  ичида б и р и к ти р у в ч и  э л е м е н т н и н г  
и тин ими опий вактда ошириш пружинами созлаш нули 
пилан амалга оширилади ва:

А > 1 <5 а
/ *карш.нши ~  ■ карт.иши
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шарти бажарилидш талаб этилади.
Кулачокли-пружинали механизмлар учун:

А =К А ,
сарфланадиган иш пружинанинг улчамига ва звеноларниш 
Улчамларига, материалнинг кдлинлиги \амда хоссаларига 
боыик, булади.

А, -  ишнинг графикдаги P=f(l) ифодага бордик, бУлади, 
максимал к,ийматга эришганда Ртах кагга шовк,ин \осил 
Килади.

К -  э^тиётлик коэф ф ициенту катта к,иймати механизм 
звеноларида кучли зурик,ишларни содир этади.

Лойи^алашда К= 1,5-2,0 к,иймат оралиги кдбул кдлинади. 
Зарба кучи микдори ва сони бирикма \осил к,илаётгап 
материални физик-механик хоссаларига, конструкциясигл, 
улчамларига бордик, булади.

Зарбадор бодра м еханизм ининг конструкциясини 
лойи\алашда:

m зарб = 0,2—0,6 кг,
зарба бериш оралик, ва^ти: t=  0,01 — 0,25 сек.,
U зарб=3—6 м /с  к,ийматларини кдбул этиш тавсим 

этилади.

8.7. ПЛК-3-0 яримавтомагик кдтори

П Л К-З-О  ярим автом агик катори мактаб болалари, 
^излар, аёллар ва эркаклар оёк, кийимларини суюк, едим 
суриб ёроч колодкаларга ёки пластмасса йирмаларщ 
автоматик йириш учун цулланилади. Кдторда урта ва паи 
пойабзаллар, бсрец (оркд томон) нинг баландлиги 135 мм 
булган ботинкаларга ишлов берилади.

Кдторни умумий бошкдриш 1-уринда жойлашган ( М(> 
раем) ПУ-З бошкдрув пульти ёрдамида бажарилади.

Кдтордаги технологик жараён куйидагича бажариллан 
Бошцарув пульти кдршисида турган оператор колодкам 
стелкани бириктириб, унга устки тайёрламани кийгизади 
ва колодкам и йулдан м айдончага  урн агади , кейин 
конвейернинг юрии! к,исми 1-босцичда ишга тушириллап 
2-боск,ичдабошк;аоггератор йулдош майдончадан колодклнн 
счиб олиб Т-0 термонамлагичга устки тайёрламани \у а а.»< < 
олади. Устки тайёрлама олд к,исмини алохдща турган 311К
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) М 0 м аш и н аси д а  тортади . К ей и н  колод ка устки 
1нИ|‘|>иамаси билан йулдош майдончага урнатилади.

t (н)схичда икки  сскц и ял и  П Л К -3 -0  автом атида 
иоИаГнал устки тайёрламасининг устки ён томонлари 
• ми мл и тортилади.

Д’нраён тугаши билан автоматнинг ишчи органлари 
ни итбки \олатига кдйтади, колодка эса устки тайёрлама 
union ^исмини елимли тортувчи икки секцияли ПЛК-3-0 
иигом атида 4-боск;ичга си л ж и й д и . Бунда товон  
мшрицасининг устки тайёрламаси товон цисмини кисиб, 
к рмоиластик елим суради, иссик, гортиш пластинкалари 
vми гортади ва босим устида ушлаб турилади.

Iо р ти т  жараёнлари бажарилгандан сунг 5-боск^ичда 
икки секцияли  С Ф -0 автоматида ш аклга тортилади.
I гйинчалик 6-боск.ичда жойлашган ТФ -0 курилмасида 
юртилган пойабзал устки булагига хуллаб — иссикдигида 
Шилов берилади. ТФ -0 курилмаси колодкани буриб 
м рмофиксацион камерага киритувчи иккита барабанга эта 
ми \ар  4,5 мин да ишлов берилган пойабзал дастлабки 
унттгл к,айтади.

7 боскичда тайёрламанинг гортилган четлари ва ён 
! омонлари тайней томондан тирналади ва ички томони АВ- 
h 0 автоматида ишлов берилади.

S боскичда ДВ-7-0 автомати урнатилган булиб, товон 
ни олд кисм ииинг гортилган четлари ва ёнлари ички 
юмондан тирналади.

Колодкали йулдош майдончаси тирналгандан кейин АН- 
s 0 машинасида тортилган тайёрламанинг елим суриш 
«арасни 9-боск.ичда бажарилади.

Куритилган пойабзал куритиш камсрасидан тортиш 
. Iлнцияси СГ1 га чикдрилади. 10-боск;ичда оператор 
стсллаждаги пойабзал таглигини куяди. Шу ернинг узида 
пи лик учун ТА-0 термоактиватори урнатилган.

Шундап кейин колодка Г1К-3-0 прессида пойабзал остки 
пи лиги слимланиши учун )1-боск;ичга йуналтирилади. 12- 
Гюскичда А С -3-0 автоматидаги пойабзал колодкацан 
олпнади. Бу жараён билан айланиш даври тугайди, ундан 
с vim колодка ПУ-3 бошкдрув пульти зонасига биринчи 
ишчи уринга келади. I Uy йусинда иш даври такрорланаверади.



У и
ю п 12

СИ D Q o i

filr .V — 1 —'УЧ з _  о Ц о С Ш  C Z D &LU Н 1 Tf т а ц п и п ;  [ п ж ^ □ а : щ□ ** w  ‘ x r z r

j - a = x /

i . : a a s s .

4 J

H
6

г - о /

p D d

7
/

\ ]

s
/

s

[ с г г з |  
............. : *1

9
\

^  °  o f  о 0
....

i r  i i  i l l ____  n  п  r ~  .......  т - i  иpq □ D □ □ p q
l i

1Л
l . ,1 1

x— ■ . ~TT1
*x----------- r L-J—  - X 1TC— --------ЗГ

h  jL...... mm 1...“

146-расм. ПЛК.-3-0 яримавтоматик к,аюри

254



Срвол ва топишршулар

1 HIK.-2M-0 машинасида технологик жараён кдндай 
(им арилади?

2 «SVIT* фирмасининг 02146/РЗ машинаси вазифаси ва 
и МФК курсаткичларини айтинг.

I «SVIT» фирмасининг 02146/РЗ машинасида цанцай 
м«к I а мал ар ишлатилади?

■I «VIGEVANO» ф ирм асининг СК.-24 ма1иинасида 
к,Учланиладиган елимнинг таркибий курсаткичларини 
• НИ миг.

5. 02146/Р2 яримавтомагида технологик жараён дандай 
(мжлрилади?

6. 02146/Р2 ярим автом ати асосан кайси иш ларни 
Олжаришга м^лжалланган?

7. И Л К -3-0  ярим автом атик кдторининг вазиф аси 
мимадан иборат?

8. ПЛК-3-0 яримавгоматида технологик жараён цандай 
Нажарилади?

9. Тортиш  жараёни тугаллангандан сунг пойабзал 
ишлларига кдндай ишлов берилади?

К). П ой аб зал  д е та л л а р и н и  михли б и р и к ти р и ш  
млшинасидан зарбадорнинг \аракаг генгламасини ёзинг.
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9-БОБ ,

МЛ\СУЛОГЛАРГА НАМ-ИССИЦДИК БИЛАН 
ИШЛОВ БЕРИШ ВАДАЗМОЛЛАШ УСКУНАЛАРИ

9.1. Нам-иссиклик билан ишлов беришнинг вазифаларм

Нам-исси*ушк билам ишлов бериш кийим деталлариы 
ва тайёр буюмларга муайян шакл бериш ва уми харидор! ир 
ма^сулот куринишли цилиш учун керак. Нам-исси|<ушк 
билан ишлов бериш жараёнлари жуда хилма-хил. Турни 
чокларми ёриб дазмоллаш ва букиб дазмоллаш, ма^суло! ыр 
четини (ч^нтаклар, хлястиклар (за \оказо четини) букиш, 
ки й и м  д етал л ар и  э зи л ган  ж о й л ар и н и  д азм ол л аш , 
кириштириб дазмоллашнинг турли хиллари (костюмлдр, 
пальтолар олд булагини, борт к,отирмасини кириштириь 
дазмоллаш ва \оказо) нам-иссикдик билан ишлов бериш 
ишларига киради.

Нам-иссикдик билан ишлов бериш вакуида материал!ш 
намлаш, к,изитиш, кераклигича деформациялаш керак, 
кейин эса к^ритилади ва материални совитишга куйиладн 
Демак, материалнинг кднчалик намлиги, унинг гуззитилит 
температураси, босим, ишлашнинг ва нам сурилиншниш 
д а в о м и й л и ги  н ам -и сси куш к  б и л ан  иш лов бериш  
натижаларини курсатадиган асосий омиллар ^исоблаиади

Ана шу курсаткичларнинг энг мувофик, кийматларими 
танлаб олиш нам -иссикдик билан иш лов бериш ииш  
раиионал режимини белгилайди. Турли толалардан тукуин ли 
материаллар учун нам -иссикдик билан ишлов бериш 
режимлари \ам  турлича булади.

Нам-иссикдик билан ишлов бериш жараёнлари

Тикувчилик ишлаб чикдришида нам-иссикдик билан 
иш лов бериш нинг уч тури иш латилади: дазмоллаш , 
пресслаш ва буглаш.

Дазмолнинг иш цисмини намланган ма\сулот устида 
14700 Па гача босим билан бирин-ксгин  суриб нам 
иссикдик билан ишлов бериш дазмоллаш деб аталади 
Дазмоллаш учун к '̂л дазмоллари ва механизациялашган



ы люлдар, дазмол столлари ишлатилади. Ишлов берищнинг 
национал рсжимига риоя килиш цийинлиги ва м е\наг 
уцумдорлиги камлиги дазм оллаш нинг камчиликлари

обланади.
Прссслашда ма\сулот бурланади, пресс ёстикдаларида 

мумймн босим косил килинади, намлик сурилади. Берилган 
иараметрларни таъминлаш учун керакли пресслаш вакти 
М) секундгача булади. Ма^сулотлар ва буюмлар хилма-хил 
конструкцияли прессларда дазмолланади.

1>углашда материал толаларида олдинги иш ловлар 
п.и ижасида косил булган кучланиш йукотилади, шунингдек 
Ними бир ялтираб долган ж ойлар (ялтирок доглар) 
НУкотилади. Бурлаш буюмга ишлов бериладиган жойларга 
ftvi о^и ми ни юбориш й^ли билан бажарилади. Бурлаш учун 
б угл аги ч л ар , бурли каво м ан е к е н л а р и , махсус бур 
курилмалари ишлатилади.

Иситиш элементларининг куввати пресс ёстикдасини 
нсчикдик балансига караб аникданади.

Газламага кетадиган ва сувни кизитиб бурга келтириш 
учун сарф  буладиган  и сс и к л и к  м икдори  куйидаги  
формуладан топилади:

Q  газлама ^ г а а л  a ^ г а а л .  ^ 0 )  ’

Q cvb — ^~*сув Q y u  ^ с у ц  t 0 )  +  G cvl

( 1 )

(2)

Ну ерда:
,„A yi — газлама ва сув огирликлари.

Ct, С — газлам а ва сувнинг и с с и к д и к  c h f h m h , ккал/кг с; 
1с — сувни к и з д и р и ш  те м п е р а т у р а с и  / =  !00 С кабул 

килишан;
1Л1П ~  газдамани киздириш температураси; 
ч иссикдикнинг бурга айланиш — 539 ккал/кгш;
/ атроф-мукитни ураб турган ха во температураси; 
Янги лойихаланаётган пресс кучи кизитиш вактига 

(н>| 1пк булиб, куйидаги формуладан топилади:

0  _   ̂ ^  '^ c c T  '^ ^ ё с т
1 кизлир - у  ■ '

(i ёстикча ошрлиги;
с мсталлни солиштирма иссикдик сигими.
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Масалан: чуянлар, учун — 0,12 ккал/кг С,
алюминий учун — 0,2 ккал/кг С.
tlcm — сстик,ча силлик, ю за с и н и н г  талаб  этунчн 

температураси.
Т — пресс ёстик,часини к,издириш учун урнатилган вак,1 

соат.
т| — иссикушк сстикчасини ФИ К амалда 0 ,8 -0 ,9  ни 

та ш кил эгади.
Пресспи галаб этувчи электр токи кучи куйидагича 

топилади: р

J  = u  ,4 )
Утказгичнинг гок зичлигига к,араб кундаланг кссими 

юзасини куй и да ги формуладан топамиз:

S = £
j

(5)

Утказгичнинг узунлиги куйидагича топилади:

(6)
_  и  S

**■ -  J Р 5 0 0

Утказгичнинг солиштирма царшилиги Аоо *~ 500  ( ' 
булганда: Аоо = АоО + а-АI)  булади. (7)

(7) ва (6) формулага куйсак:

i . £ .  *
J  p 20-0  + a - A t ) (8)

(9)Бу ерда:
Прессларни лойи\алашда

Л/ =  5 0 0 -  2 =  480° С  к,абул к,илинади 
Агар корхоналарда ксракли диаметрли утказгич булман 

к,олса, у вакдда ujv диаметрга як,ип кап  а диаметр ^ та н л а б  
унинг янги узунлиги топилади.

I = 1 .&янгм ^j2

Ю кори к.увватга эга булган прессларда исситиш  
элементлари учбурчак усулида уланади.
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1айср буюмларга иссикдик ва намлик билан ишлов 
бгришда жуда куп хил дазмоллаш прссслари ишлатилади. 
I'мгмл сан оат корхоналарида пресслардан  самарали 
финал маниш, ишлов бериш ва тайёр кийимлар сифатини 
нишплаш, шуниигдек, пормал иш шароити яратиш учун 
| Шгр кийимларми нам -иссини  к билан ишлов бериш ва 
мирно шаш ало^ида булимда бажарилади. Бу эркаклар ва 
и п а р  пальтолари , эр какл арн и н г жун костю млари, 
•ркаклар куйлаклари ва ^оказо муайян буюм турларини 
in 1Моллаш учун доимий пресс тизимлари барпо этиш 
имконини бсради.

\ам м а  дазмоллаш пресслари пресслаш кучига кдраб ■ m i  им прссслар (ЮкН гача), урта пресслар (15 дан 20 кН 
(ими) ва огир пресслар (30 кН дан ортик) га булинади.

Ю ритмасига кдраб электром еханик, пневмагик ва 
ж  флилик дазмоллаш пресслари бучтди.

Дазмоллаш прессларининг мсханизациялаштирилганига 
in иггоматлаштирилганига кдраб уч гуру\га ажратиш мумкин:

I Механизациялаштирилмаган пресслар.
'-Электромеханик, гидравлик ва пнсвмати.к юритмали 

нрессслар.
Г М еханизациялаштирилган узатиш механизмли ва 

п-кпологик ишлов бериш дастурлаштирилган пресслар.
11рсссларнинг куп конструкцияларида остки ёстикда буг 

fin i.iii, усткиси эса электр манбаи билан кизитилади. Устки 
•аш кдалар сирпанувчан хусусиятли алюминлар, остки 
11 шцчалар эса чуян металлардан тайёрланади. Дазмоллаш
• цмн сларига куйидаги асосий талаблар куйилади:

а) мииимал энергия ва кувват сарфлаб керакли пресслаш 
I- учини таъминлаш;

б) дазм олловчи  ю заларга нисбатан м атериалнинг
• и I •иипипи йукртиш;

и) ишлов берилувчи юзаларга текис босим бериш;
I ) за ш о л л а т  юзаларининг текис кизишини таъминлаш;
О ю кори  д араж ал и  авто м атл аш ти р и ш  ва иш 

' шфси (лигнин таъминлаш.
1( Ч Н ологик ж ар аён лар д а б у г (эле ктр д а кизитиш б и л а н  

( iiip ra )  мл\с\ зо г л а р и и  н а м л а ш  ва к и з и т и ш г а ,  вакуум —

9 .2 . Д а зм о л л а ш  п р ессл ар и н и р г  турлари



суриб.олиш  эса уларни куритиш ва совитишга ;сизмщ 
Киладиган затанимизда ва чет элларда чик.арилгап нищ 
п рессл ар  и ш л а ти л а д и . Б ундай  п рессл ар  теки 
конструкцияларга Караганда анча унумлирокбулиб, уларди 
дазмоллаш ишлари юцрри сифагли бажарилади. Технолш нк 
буг ва вакуум-сургичларни ишлатиш ускуналарнит ши 
унумини урта кисобда 50%, айрим дазмоллаш ишларилл 
эса 2—3 баравар ошкради.

9.3. Cs-311, Cs-313 (Венгрия) пресслари

Бу иккала пресс кам электромеханик юритмали Уртлчл 
куч билан прессловчи прессларга киради. Уларнинг бир 
б и р и д ан  ф ар к и  ш у н д ак и , C s -З П  п ресси  буен и 
м арказлаш ган  гаэм окд ан  олса, C s-313 прессинм ш  
индивидуал бур генератори бор.

Бу пресслар костюмбоп ва пальтобоп матсриаллар гуру\и 
ма\сулотлари ва тайёр буюмларни жараёнлар ичида ва узил 
кесил ишлашда ишлатилади \амда 20 кН гача куч билан

147-расм. Cs-311 иресси. 
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И|нч слайди. П рессл ар , буглаш , суриш давомийлиги 
М110\ида-ало\ида ростланади ва 0-40 С ни ташкил этиши 
м vмк ин. Устки ёстик,чанинг к,изиш темнерагураси 80° дан 
'Ml I ' гача ростланади.

11рсссда бурдан ва ТЭН лардан  кизийдиган  устки 
»динлувчан  ёстик,ча 13 (147-расм ) \ам д а  буюмдаги 
Г.VI на нам лик суриб о л и н ад и ган  остки  кузгалм ас

иичча 14 бор. П ресс автом атик тартибда иш лайди,
111 у 11 и и г уч ун  у н и н г  п а н е л и д а  б и р о н  ж а р а ё н  
бош лангани \ак,ида сигнал берадиган ёриткичлар бор. 
П рссснинг электр автом атикаси аж ратгич 5 ни буриб, 
v II ИИ г дастасини  1 рак,амига турри келтириш  йули
I >11113111 ишга гуш ирилади.

Прссснинг механик кисмини иккита тугмача 8 ва 15 ни 
«•< •> иб ишга туширилади. Устки ёстик,ча 13 к,изиб олгандан 
кейин прсссни копденсатдан гозалаш учун икки-уч марта 
' in  ишлатилади ва шундан кейингина буюм остки ёстик,ча 
14 устига куй ил ад и. Кейин иккита тугмача 8 ва 15 босилааи, 
s i I к и ёстикча 13 пастга тушади, ёриткич 11 ёнади.

I Ipccc ишга тушганда устки ёстицча 13 нинг цизиганлиги 
\нк,ида маълумот берувчи ёриткич 12 \ам  ёнади. Устки
II I ик,ча пастга тушгандан кейин прессланаётган буюмга 
■.| Iкп ёстик;ча 13 нинг дазмоллаш плитасидаги тешикдан 
Ь\т (юрилгани \ак;ида сигнал берадиган ёриткич 7 ёнади. 
I | йин нресслаш даври бошланади. Будавр тугагандан кейин 
(аз на намни сурувчи вентилятор ишга тушгани \ак,ида 
м.п.нумот берадиган ёриткич 10 ёнади. Суриш тугагандан 
кейин устки ёстикуа 13 кутарилиб, буюмни прссслаш 
гугайди.

Прссснинг панелида хавфеизлик тугмачаси 6 булиб, у 
босидея устки с с т и к д а  кутарилади, шу билан бир вакдда 
ёриткич 9 спади. Бундан ташкдри, панелда тумблер 3 булиб, 
villi мцорига бурилгапда, буюмдан буг билан намнинг 
| Урилиш вакди оргади; тумблёр 3 остки \олатдалигида 
еУргич автоматик тартибда ишлайди. Электравтоматик 
I уризмасига ток келмай кдпганда крпкрк, 2 билан ёпилган 
г шикка киритиб куйилган дастани кулда буриб, устки 
■ I ик.ча 13 юкорига кутарилади. Устки ёстик,чанинг к,изиш 

и лип рагураси манометрик терморостлагич 16 нинг 
ы пасини буриб урнатилади.



148-расм. Cs-311 ва Cs-313 прессининг ёстикдари.

Нам ва иссикушк билан ишлов бсришнинг белгиланпш 
тартиб ва униш лавомийлигини урнатиш учун электрон 
вак^ релслари ишлатилади. Уларга КУ-П етиши учун винтлар 4 
бураб чикдрилиб, олд шчит 1 олинади.

Н ам -и сси к .ли к  б и л ан  иш лов б с р и ш н и н г  турли 
жараёнлари учун C s-311 ва Cs-313 прессларида \ар  хил 
дазмоллаш ёсти^чалари бор.

148-расм да ш акл и д аги н а  эм ас , балки  иссик,лик 
элгувчиларнингтури ва к,издирувчиларнинг куввати буйича 
бир-биридан фарк, к,иладиган ёсти^ча турлари курсатилган: 
I -  устки кийимлар борт к;отирмасини, шимларнинг ён на 
одим ч о к л ар и н и , пальто  б о р ти н и  ва \о к а зо н и  
пресслайдиган универсал уртача ёстикда; 2 — палью 
аврасини, пальто астарини пресслаш, аёллар куйлаклари 
ни, жомакор ва трикотаж буюмларнм узил-кесил намлаб 
иситиб ишлайдиган универсал катта ёсти^ча; 3 —болалар 
пальтолари  билан  п идж аклари  а с т а р и н и , болалар  
ш имларини, к,из болалар куйлакларини ва \оказони
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н|м (елайдиган универсал кичик ёстик,ча; 4 — шим юкори 
iin мини пресслайдиган, пиджаклар,- пальтолар ва \окаю ни 
прссслашда \ам  ишлатса буладиган ёстик,ча; 5 -  шимнинг 
шИларини, иальтонинг четларини, тугри деталларни 
пресслайдиган сетик,ча; 6 — пальто олд булагидаги кукрак 
| in мига шакл берадиган ва тайёр нальтоларни узил-кесил 
пресслайдиган ёстицча; 7 ва 8 — эркаклар пальтоси аврасини 
пресслайдиган унг ва чап ёстик,чалар (уларни борт 
I ш ирмасини ва.\оказони пресслашга кам ишлатса булади); 
ч па 10 -  аёллар пальтоси аврасини пресслайдиган унг ва 
ми ёсти^чалар; I ! — гугри шаклдаги турли деталлар 
шйларини пресслайдиган ёстик,ча.

Кийим пресс станинанинг устки плитасида урнатилган 
| и I ки лазмоллаш ёстик,часига жойлааггирилэди. Машина иипа 
Iуширилгандан сунг устки ёстик настга \аракатланиб, 
митсриални пресслайди.

Гстик, иш чи ю засидаги  теш и к л ар д ан  м атериал  
нм мантирилади. Ишлов берилгандан кейин намлик суриб 
ппинади. Устки ёстик, кутарилиб ма\сулот чи^ариб олинади. 
И ш лов бериш  д аво м и й л и ги  авто м ати к  равиш да 
пи.минланади (149-расм).

Кутариш ва тушириш механизми ричаглар системасидан 
i\ (илган булиб, устки ёстик,нинг сурилишини таъминлайди. 
V c i k h  ёстик, 4 пружиналар 5 ва фланц 6 билан биргаликда 
1>ичлг7 га ма^камланган. Бу ричаг станок уки 14 га урнатилган.

Рсзьбали тортк,ич II , гайка 12, пружина 9 ва созловчи 
маховиклардан тузилган ричаг 13 нинг устки кисми ричаг 
/ билан бокланган, ричаг 13 нинг остки кисмй 15 бармок, 
нркдли 17 ричаг билан бириккан. Ричаг 20 бармок 22 га 
урнатилган булиб, унинг урта цисми шатун 21 билан 
бириккан. Вал 27 га урнатилган кирмак гилдираги 26 ва 
I рииошипи 23 билан шатунлар21 шарнирсимон богланган. 
Кирмак гилдираги элсктрюритгичи 29 дан тасмали узатма 
" оркали олади. Тасмали узатма узатишлар сони i=2:1, 

р ед у к то р н и к и  эса i = 40 :l га тен г . Ш ундай килиб  
пи I трюритгичи 29 ишга туширилганда, кирмак гилдираги 
■б соат мили йуналиши буйича буралиб, кривошип 23, 
м | л I си пар 21, ричаглар 20,17 орк,али устки ёстик,чанинг 
| \ hi и шипи таъминлайди. Мах,сулотни пресслаш босими 
пружина 9 ва маховик 10 ёрдамида созлаш мумкин.



149-раем. Cs-311 дазмоллаш пресси кинематик схемаси.

Автоматик бошк;ариш системаси прессни ва ало\идл 
элементларининг уз вактида цушилиш ва ажратилишиии 
таъминлайди. Автоматик бошкариш системаси реле, реле 
бошкдрувчиси, тсхнологик жараён параметрларини назора! 
Килувчи цурилмалардан тузилган.

9.4. Пойабзал усгки деталларига исси^тик 
ва намлик билан ишлов бериш ускуиалари

Пойабзалга колодкаларда керакли шакл берилгандан 
сунг, дастлаб иссикпик ва намлик, кейин иссик;\амда совук, 
\аво ёрдамида ишлов берилади. Пойабзалга 30 С давомидл 
60-70  С ва 100 % нисбий намлик иссиклик таъсирида 
ишлов берилганда унинг керакли шакли сацдаб коли над и 
ва материалдаги кучланиш камаяди.

Иссикушк ва намлик билан ишлов бериш 'чармниш  
эластиклик хусусиятини оширади Чармга ишлов беришнши
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ф
«внимал накати иссик *аво темисратурасига богдик булиб, 
ИЛ 2 мимутни ташкил эгади.

Пойабзалга иссиклик ва намлик билан ишлов бериш 
♦ араёнида теридаги  кучланиш  узгариш ининг учтя 
чирлктерли даврини кузатиш мумкин, яъни пойабзал ички 
кисм ига и сси к л и к  на нам лик таъ си ри , чарм нинг 
микроструктураси ва физик хоссалари.

1>иринчи даврда пойабзални намлаш ва «.издириш 
мобайнида чарм структуравий элементларининг узаро 
Iаьсир энергиялари узгаришига олиб келади. Бунинг 
натижасида чарм элементларининг кузгалувчанлик даражаси 
ошади ва чармнинг кенгайишига сабаббулади.

Иккинчи даврда чарм иссик \аво таъсири га дуч келади 
на намлигини интенсив йукотади.

У чинчи д аврд а  кУРИ|илган тери  \а в о  ёрдам ида 
совитилади.

Сунъий териларнинг кенгайишига асосан иссик \аво 
и-мператураси та ьсир этади.

4.5.♦РИНАЛЬДИ» (Италия) фирмасининг пойабзалларга 
иссиклик ва намлик билан ишлов берувчи апнарати

«•Ринальди» ф ирм аси асосан пойабзалга вакуумда 
иссиклик ва намлик ёрдамида ишлов берувчи аппаратларни 
ишлаб чикаради.

150-расмда тасмали конвейерли аппаратнинг схемаси 
курсатилган . К онвейер  14 тухтаган к°латида ишчи 
пойабзалларни тасмага урнатади. Пойабзал конвейер 
Каракатланиши билан тасма оркали силжиб плитага 
кисилади ва унга киздирувчи элементлар ёрдамида нам­
лаш учун бур юборилади.

Маълум вактдан кейин колокол 5 остидаги босим текис 
гаксимланади ва конвейер бир кадамга силжийди. Пойабзал 
вентилятор ёрдам ида иссик каво билан куритилади. 
Пойабзал конвейерларда каракати давомида куйидаги 
жараёнлар кетма-кет бажарилади: куритилиш, совитилиш 
ва ишчи зонасидан чикарилиш. Конвейернинг х.аракатдаври 
ва гехнологик режим автоматик бажарилади.
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150-расм. Пойабзалга шакл беришда иссякли к ва намлик билап 
ишлов бсрувчи «Ринальди» фирмасининг вакуум аппарати.

Аппарат асос 1 ва унинг ичига жойлаштирилган тасмали 
конвейер 14, узатма i5, вакуум насос 13 ва резервуар 12 дан 
тузилган. Тасмали конвейер асосининг олдинги цисмига 
п л и та  4 ж ой л аш ти ри л ган  булнб , унга и кки та 
пневмоцилиндрли колокол 5 жойлаштирилган. Асоснинг 
худди шу кисмига колокол 5 билан богланган бут генератори 
7 урнатилган. Конвейер осгидаги сганинага туннель 8 ва унинг 
устки кисмига киздирувчи 9 ва вентиляцион 10 цурилмалар 
жойлаштирилган. Аппаратнинг олдинги кисми кожух 3 билан 
ёпилган булиб, унинг ичига бошкдриш пульти 2 урнатилган.

С ’авол в а  т опш ирицлар

1. Ма.\сулотларга нам-иссиклик билан ишлов бериш ишларига 
нималар киради?

2. Нам-иссикдик билан ишлов бериш ишларида канака 
жихрзлар ишлатилади?

3. Пресснинг ма\сулотни киздириш кучи кандай аникданади?
4. Дазмоллаш прессларини кайси гуру\ларга ажратиш мумкин?
5. Дазмоллаш прессларига кандай талаблар куйилади?
6. Cs 311; Cs 313 пресслари кандай асосий механизм ва 

элементлардан тузилган?
7. Cs 311 прессида устки ёстикданинг \аракати кандай 

таъминланади?
8. Пойабзал устки деталларига иссикдик ва намлик билан ишлов 

бериш жараёни кайси даврларда амалга оширилади?
9. «Ринальди» фирмасининг вакуум аппаратида технологик 

жараён кандай бажарилади?
10. Дазмоллаш прессининг талаб этувчи элсктр ток кучи кандай 

топилади?
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ш и 9л им
ЧАРМ ВА МУЙНА ИIIIJIAI, ЧИК,АРЙИ1 МАШИНАПАРИ 

ВА АППАРАТЛАРИ

10-БОБ

ЧАРМ ВА МУЙНА ИШЛАБ ЧИКДРИШ  ХАКИДА 
КИСКАЧА МАЬЛУМОТ

Чарм ва муйна ишлаб чик,ариш билан инсон бундан бир 
меча юз йиллар илгари \ам  шугулланиб келган. Чарм ва 
муйнани ошлаш ва ишлов бериш оддий асбоблар ёрдамида 
КУлда бажарилган. Махсус технологик машиналар XIX 
аернинг иккинчи ярмидан бошлаб кулланила бошланган. 
1»у м аш иналар асосан Г ерм ания, АК,Ш ва Ф ранция 
давлатларида ишлаб чикдрилар эди. XX аернинг бошларида 
шетлабки терига ишлов бериш заводлари курилиб, ишга 
гуширилган ва хом ашёга механик усулда ишлов бериш 
учун кулланиладиган машиналар билан таъминланган. 
Хозирги чарм ва муйна ишлаб чикдриш корхоналарида 
тс х н о л о ги к  ж ар аён л ар  м е х а н и за ц и я л а ш ти р и л га н , 
авгом атл аш ти ри л ган  м аш ина ва апп аратл ар  билан 
гаъминланган.

Чарм ва муйна иш лаб чик,ариш корхоналаридаги 
машиналар ишлаш принципи жи^атидан куйидаги турларга 
булинади:

а) хом ашёга бир мартада ишлов берувчи машина ва 
аппаратлар;

б) хом ашёга бир неча мартада ишлов берувчи машина 
на аппаратлар.

И к к ал а  турга кирувчи  м аш и н ал ар н и н г  м е^н ат 
унумдорлиги ош ирилган , ишлаш хавфеизлиги яхши 
I льминланган ва авгоматлаштирилган.



Д0.1. Чарм юзасини улчаш машиналари

М еханик кисоблаш курилмаси маш иналарида чарм 
юзалари энига бир хил элем ентар тукри бурчакларга 
булинади. \ а р  битта тУкри бурчакли юзалар улчаниб, 
йигиндиси \и со б л ан ад и . Ток м анбаида иш лайдиган 
м аш иналарда \а р  бир тугри бурчак узунлигига мое 
келадиган импульслар сони йигинди \исобланади. 151- 
расмда чарм юзасини улчашнинг принципиал схемаси 
кУрсатилган.

151-расм. Чарм юзасини 152-расм. ЭКИМ-1
улчашнинг машинасининг улчаш курилмаси.

принципиал схемаси.
Датчиклар буйлама йуналишда \аракатланади. Гери 

юзаси дсб, L узунликдаги ва h — энли штрихланган гуфи 
бурчаклар юзачари йикиндиси кабул килинади.

Юкрри самарали ва аншдшкда \исоблашни контактсиз 
улчаш усули таъминлайди. Контактсиз улчаш усулида улчаш 
Курилмаси остида жойлаштирилган сриткич нури тасвир 
купайтиргичига тушади. Улчаш машиналари вазифапарига 
кура куйидаги 2 турга булинади:

1) Катти к чармларни улчаш машиналари.
2) Хромли чармлар юзасини улчаш машиналари.
Механик таъсирда ишлайдиган машиналарга 07I79/PI,

07483/Р2 на 07485/Р1 (Чехия), ПГIМ ва ММ-1 (Россия) 
лар киради. Хозирги пайтда чарм ва муйна ишлаб чикдриш
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I орхоналарида ток манбаида ишлайдиган М ЭИ-1625 ва 
>КИМ-1 типидаги машиналар куп кулланилади.

ЭКИМ-1 машинаси автоматик Улчаш цурилмаси буйлаб к . h i  ик'гери юзаларини улчашга мулжалланган. Бу машина 
куйидаги тартибда ишлайди. Улчанадиган тери 3 (152-расм) 
конвейер 9 ёрдамида хдракатлантирувчи валлар 10 ва 6 га 
узлтилади. Утаётган тери остидаги ёруглик узатгичлар 
К оронгилаш и н ати ж аси д а  ген ер ато р д ан  кел аётган  
импульслар Улчаш курилмаси ёрдамида саналади.

\а р а к а т л а н т и р у в ч и  вал а й л ан и ш  ч астотаси  ва 
гснераторлар импульслари частотаси шундай танланганки, 
тери юзаси \ар  бир таксимланган элементига бигга импульс 
I угри келади. Электрик курилма тулик, квадрат диаметрдаги 
импульсларни \исоблаб, натижаларни босмага чикдрувчи 
К ур и л м а га  узатади.

Герини суриш механизми конвейер 9, хдракатлантирув 
валлар 10 ва 6 дан тузилган. Остки вал 10 кирмаксимон 
редуктордан каракатлантирилади. Устки вал 6 эса занжирли 
узатма оркали остки вал билан богланган.

Д атчиклар сифатида ф отоэлектрон кучайтиргич 
ёруглик узатгичлари 5 кулланилган. Ёруглик узатгичлар 
юцориги кисми валлар 10 ва 6 узаро тегадиган йУналиш 
буйлаб жойлаштирилган. Усгки кием и эса кузгалмас диск 
4 га урнатилган. Импульслар генератори 13 кирмаксимон 
редуктор ук,ига ма\камланган. Ротор 13 ёриткич фотоэле­
мент 16 лардан тузилган. 3-каторга ёруглик узатгич 15 
ма\камланган булиб, унинг бир томони кузгалмас ёруглик 
узатгичлар 5 га, иккинчи томони кирмак укига карама- 
Карши жойлаштирилган.

Импульслар генератори ва гасвирли кУпайтиргичларток 
манбаи оркали \исоблаш курилмасига уланган.

10.2. Хом ашёга суюклик 
билан ишлов бериш аппаратлари

Чарм ва мУйна ишлаб чикаришда хом ашёга суюкдик 
билан шилов беришда куйидаги технологик жараёнлар 
бажарилади: хом ашёни \ар  хил чикиндилардан тозалаш, 
б у к т р и ш , ювиш, туксизлангириш ва тсрипи кейинги 
жараёнга тайёрлаш.
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Хом ашёга суюцдик билан ишлов бериш аппаратлари 
конструкцияси жи\атидан икки гурухга б>динади:

Биринчи гурухга кузгалмас кориусли аппаратлар, яыш  
чанлар, ч ан -б ар касл ар , баркаслар , б арабан лар , куО 
териларини ювиш аппаратлари киради. Иккинчи гурухга 
Кузгалувчан кориусли аппаратлар,яъни осма барабанлар, 
терини буктириш ва ювиш аппаратлари х,амда шнекли 
аппаратлар киради.

Чарм ва муйна саноатидаги чанлардан котиб-куриб 
долган хом ашёни буктириш учун фойдаланилади. Айрим 
лолларда эса чанлардан керакли суюкдикларыи, кимёвий 
аралашмаларни тайёрлаш ва сакдаш учун фойдаланилади. 
Чанлар гиштдан, ёгочдан, темир бетондан ва бетондан 
тайёрланади. Чаннингдевори поддан 0,5 м юцорида булиши 
керак.

Цехларда чанлар бир кдторда ёки икки кдторда 4—10 
донагача булим-булим к,илиб жойлаштирилади. Булимлар 
орасидаги м асоф а и ш л а 1вга к,улай булиш и учун 1м 
крлдирилади.

Хом ашё улчамига кдраб чанга солинади. Кичик хом 
ашёлар касссгаларда, йириклари эса рамаларда ишлов 
бсрилади.

Чанга юк,оридан стационар узатгич ёки резина шланг 
оркдли сув куйилади. Ишлаб булинган суюкдик чикдриш 
кланами оркдли ташкдрига чи^арилиб юборилади. Муйна 
ишлаб чикдришда чанларнинг \аж ми 5—8м5 ни ташкил 
к;илади.

Чан баркасларда терини ювиш, буктириш , унипг 
тузилишини узгартириш каби жараёнлар бажарилади.

Чан-баркасларнинг чанлардан фарк,и шундаки, улар ярим 
айлана курикишида булиб, цузгалувчан аралаштиргичи бор.

Баркаслар терига кислота ва туз билан ишлов бериш, 
ош лаш , б у яш , \у л л а ш , тсри ту зи л и ш и н и  кальций  
гидрооксид ёрдамидп яхшилаш, тери таркибидаги кальций 
гидрооксидини ювиш ва уни юмшатиш жараёнларини 
бажаришда кенг кулланилади.

Баркаснинг корнуси тахтадап тайёрланади. Баркаснинг 
кузгалмас аралаштиргичи бор. Баркас крпк,окди ваннадап 
иборат. Ваннанинг ичида паррак жойлашган ва у ваннада 
80—300 мм суюкдик к,оришмасига ботиб айланади. Баркасга
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Iерини юкрридаги крпкщ ни очибтулдириш мумкин. Баркас, 
наннасининг туда \ажми 5—7 м3 га тенг.

Йирик хом ашёларни буктириш ва ювиш жараёнларини 
бажаришда чуцурлаштирилган барабанлар кулланилади. 
Конструкцияси жихдтидан бу барабанлар латокли ва рамали 
барабанларга булинади.

Рамали барабан кдлинлигн 80 мм булган тахта булиб, 
м еталл б слб ог б илан  то р ти л ган  ц и л и н д р и к  бочка 
куринишида булади. Бочканингтаги яримайлана шаклида 
булган чанга жойлаштирилади. Бочканинг ён томонларида 
бир-бирига нисбатан 120° булган 3 та дарча жойлашган. 
Рамалар булинадигаи ва булинмайдиган булиши мумкин. 
Булинмайдиган рамаларга терилар илмокдарга илиб ишлов 
бсрилади.

Булинадиган рамаларга хом ашё штирга илиниб, сунгра 
кран балка ёрдамида барабанга жойлаштирилган \олда 
ишлов берилади. Бундай рамаларда хом ашё ишлов бериш 
жараёнида куп ёйилиб йигилади, шунинг учун хам хом- 
ашёга ишлов бериш вакди анча кисцаради.

Латокли барабанларда хом ашёни юклаб тушириш анча 
к,ийин булганлиги сабабли саноатда кам кулланилади.

10.3. Кузгалувчан кориусли аппаратлар

Кузгалувчан корпусли аппаратлардан хом ашёга суюкдик 
билан ишлов бсришда жуда кенг цулланилади. Муйна ишлаб 
чицариш да эса улардан терини куритиш , силкитиш , 
текислаш жараёнларини бажариш учун фойдаланилади. Бу 
аппаратларда ишчи коришмаларни алмашгириш ва хом 
ашёни автоматик усулда юклаш ва тушириш \амдабир кднча 
жараёнларни бир вакуда бажариш мумкин (153-расм).

Кузгалувчан корпусли аппаратлар бир ваннали ёки бир 
нечга ваннали булиб, кдйсики хом ашё бир ваннадап 2- 
ваннага механик йул билан утказилади. Бир ваннали 
аппаратларда ишчи ванна тул и к  цилиндр шаклида булиб, 
ички кис мига к,озик,симон поналар куйилган ва улар хом 
ашёга механик таъсир курсатади.

Тери ишлаб чик,аришда физик-кимёвий жараёнларни 
бажариш , муйнапи буяш, ачитиш , мойлаш ва бошк,а 
ишларни бажариш учун осма барабанлар кулланилади.
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153 раем. «МЕНУС» фирмасининг хом ашёга суюкдик билан 
ишлов бериш аппарати.

Хозирги пайтда саноагда ишлатиладиган барабанларнинг 
технологик иш жараёнлари бир хил булиб, улчамлари, 
диаметри, узунлиги ва \ажми билаи фарк, килади.

Барабанлар электрмагнитли тухтатгич, электрюриггичи, 
редуктор, *ар хил диаметрга эга булган шкивлар, гасмали 
узатма, пулат белбог, чуян диск, подш ипниклардан 
тузилган. Хом ашё бочка айланиш и билан к,озик,чалар 
таъсирида \аракатланиб, урам \осил кдлади. Остки терилар 
б араб ан  б уйича а й л а н и б , маълум битта б у р ч ак к а  
кутарилганда к,озик,чалардан сирпанибтушади ва идщорга 
урилиб, бочка айланиш ига тескари  ^аракат цилади. 
Нагижада тери механик таъсир остида эгилади ва маълум 
деформациядан сунг ишчи крришмани уз и га олади ва уз 
\олатнни тиклайди. Тери урамининг \аракати куйидаги 
параметрларга:

а) урамнинг айланиш марказидан барабан марказигачл 
булган масофага; б) урамнинг уртача радиусига; в) тери 
нинг тулик, тушиш бурчагига; г) т е р и н и т - к,озикДан 
сирпаниш бурчагига боглик, булади.

Барабаннинг \аж мий фойдаланиш коэффициентини 
ошириш суюкдик концентрациясининг камайишига оли(> 
келади. Тери урамининг тезлиги ошиб, суюкдикни тери у я па 
олишгаулгурмайди. Барабаннингбурчактезлигиошиши н а 
цозик,чапарнинг параметрларига таъсир курсатадн.
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10.4. Терини мездралаш машиналари

Мездрани олиш жараёни — бу тери устидаги ёг ва гушг 
долдикдаридан ажратишдир.

Мездрани олаётганда тери чузилиш, сикдпиш ва эгилиш 
леформацияларига учрайди, натижада тери толалари бир- 
Пирига нисбатан силжиб, уни юмшок, Э1улувчан \олга олиб 
келади. Мездрани теридан ажратишда мездра машина- 
ларининг пичокдари маълум босим остида яримма^сулотга 
бос им беради.

М ездралаш  м аш и н ал ар и  куйидаги  асо си й  
механизмлардан тузилган:

1) Пичоьуш вал (пичокди чархловчи цурилмаси билан).
2) Терини пичокди валга кисиб турувчи вал.
3) Харакатлантирувчи валлар.
4) Гидрожи\озлар.
Пичокди вал икки томондан сирпанадиган ёки гебраниб 

\аракатланадиган подш ипникларга урнатилган булади. 
Пичокди валга харакат электрюритгичдан тасмали узатма 
ва муфта оркдли узатилади.

Чархловчи курилмаси кареткага урнатилган тУяри 
бурчакли силликуювчи тош булиб, йуналтиргичда пичокди 
вал буйлаб \аракат кдлади. Каретканинг к л а в и ш и  ва 
силликдовчи тошнинг пичокди валга узатилиши механик 
ва автоматик бажарилиши мумкин.

Мездралаш машиналари икки гурухда булинади:
1. Электромеханик узатмали.
2. Гидравдик узатмали.
Электромеханик узатмали машиналарга куйидагилар 

киради: 07410\Р4, 07410\Р4 (Чехия) типидаги машиналар 
йирик шохдор мол терисини хромлангандан кейин иккига 
ажратиш учун кулланилади. Терининг огирлиги G = 15-30  
кг гача булиши мумкин. 07434\Р2 ва 07435\Р2 типидаги 
маш иналар эса курук, ярим м а\сулогни ва хромланган 
яримма\сулотни иккига ажратиш учун хизмат кутлади.

Хамма лента пичокди машиналардаги сингари 07410\Р4 
машинасида \ам  лентасимон пичок, иккита шкивда, яъни 
егакчи \амда етакланувчи шкивларда тортилган булади. 
Ш кивларнинг диаметри 750 мм. Улар асосан чуяндан 
тайёрланади. Лентали пичок, кесиш жараёнида кизийди ва
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узаяди. Шу пайтда пичо^ни тортиб, таранглаш курилмаси, 
ёрдамида тортилади.

ММП-1800 (Россия) типидаги мездралаш машинаси.
Й ирик ш охдор моллар, майда ва $?рта териларни 

мездралаш учун ММП-1800 (Россия) типидаги машина 
к^лланилади. Машина иккита пичокди валга эга б^либ, \ар  
бир ПИЧ01У1И вал ало\ида электрюритгичларидан ^аракатни 
олади. Ажратувчи вал 3 ва 8 жуфтдан иборат резинкали 
винтли пичокдарни 755 айл/мин частотада айлантиради, 
иккинчи пичокди валга терини созлаб беради. К,исувчи 
валлар 4 тебранувчи ричагларда осилган булиб, улар 
узатувчи механизмлар ёрдамида гидроцилиндр 1 ва тишли 
рейка 2 оркдли \аракатланади (154-расм).

\ а р  бир узатувчи механизмлар тишли кривошип 11, 
шатун 9 ва уларга урнатилган гидроцилиндр 10 дан иборат. 
Булар яримма\сулотларни пичокди валга к,исиш учун 
керакли куч билан таъминлайди. Харакатлантирувчи рифли 
вали 7 гидроцилиндр 5 оркдли \аракатланади ва ажратувчи 
вал учун терини цисишни кучайтириш заруриятини яратади. 
М ашинанинг ишлаш принципи куйидагича:
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Ишчи терини столга шунддй жойлаштирадики, бунда 
терининг машинага узатилаётган томони ажратувчи вал 
билан \аракатлантирувчи валлар орасига тушадиган булиши 
ксрак. Устки пичокди вал соат мили харакати буйича 
айланади. Остки вал эса соат мили харакатига тескари 
айланиб, терига ишлов берилади. Ишчи педални босганда 
гидроцилиндр ишга тушади ва \аракатлантирувчи ват билан 
кесувчи валлар орасцдан утиб, пичокди вал ёрдамида ишлов 
берилади ва хом ашё пастга к;араб \аракатланади. Баъзи 
Х олларда т е р и н и н г  охи ри  о стки  п и ч о кд и  валдан  
шикастланиши мумкин. Ишланган тери эгилувчан 
конвейердан Утказилиб, машинадан чикдриб олинади.

ММГ-1500-М типидаги мездралаш машинаси.
ММГ- 1500-М машинаси юнгли куй териларни к,олдиц 

ёк ва гуштлардан тозалаш учун ишлатилади. Хом ашё иккита 
резина к;опламли валлар ёрдамида \аракатга келтирилади. 
Бу валларнинг биттаси узатувчи булиб, унинг юзаси силлик,, 
иккинчи вал эса хдракатлантирувчи булганлиги учун юзаси 
гадир-будир к;илиб тайёрланган.

Крлдик; гушт ва ёглар пичокди вал ёрдамида тозаланади. 
Пичокди вал диаметри 205 мм, пичоцсиз вал диаметри эса 
155 мм га тенг.

Машина куйидаги асосий механизм ва курилмалардан
тузил ган:

1. Пичокди вал механизми.
2. Харакатлантирувчи механизм.
3. Узатувчи вални \аракагга келтирувчи гидроузатгич.
4. Пичо^ни уткирловчи курил ма.
5. Электр курилмаси.
Пичокди вал 5 асинхрон уч фазали электрюритгич 10 

оркдли ш кив 14 ва тасма 12 ёрдамида харакатланади. 
Харакатлантирувчи вал 3 га эса редуктор 13, занжирли 11 
ва тишли узатмалар 7 ёрдамида пичокди валдан \аракат 
узатилади (155-расм).

Узатувчи вал 6 тиш ли узатма 1,2 ва 4 ёрдам ида 
харакатлантирувчи валдан \аракат олади. Узатувчи вални 
пичокди валга хамда харакатлантирувчи  валларга 
якинлаштириш ва узокдаштириш эса тишли узатма ва 
I УрI звсмоли механизм оркдли гидроцилиндр ёрдамида 
гавминланади. Турт звеноли механизм пичокди вал билан
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155-ргсм . ММГ-1500-М мездралаш 
машинаси кинематик схемаси.

узатувчи вал орасидаги масофани ва к,исиш кучини созлаш 
учун ишлатилади.

Гидросистема (156-расм) насос Н, мой тозалаш фильтри 
Ф, хавфсиэликни таъминловчи элемент, винтел, манометр 
М, так,симловчи клапан, иккита цайтарувчи клапан OK. 1, 
ОК 2, дроссел Д ва гидроцилиндр Глардан тузилган.

156-расм. ММГ-1500-М машинаси гидросистемасининг схемаси.
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Узатма ишга туширилганда насосдан мой фильтр ва 
так,симловчи клапан оркдли уни ёпади, бунинг натижасида 
гидроцилиндрларда босим пайдо булади ва уз навбатида 
узагувчи вални пичокди валдан узокдаштиради. Бу пайтда 
гидроцилиндр порш енидаги мой так,симловчи клапан 
оркдли бакка куйилади. Поршень охирги \Олатига борганда 
унинг ортидаги мойлар учун йул очилиб, О !^  оркдли 
гаксимловчи вал ва бакка куйилади.

Валларни ишчи \олатга келтириш учун электромагнит 
ёрдамида клапан ёпилади. Бу пайтда \осил булган юцори 
босим поршенни суради ва клапан О К, ёпилиб, шток чапга 
\аракатланади.

Валлар ишчи \олатга келганда дроссел оркдли мойга 
йул очилиб ОК, га ва тацсимловчи Р га, сунгра бакка 
куй ил ад и.

Пичокни Уткирловчи цурилма пичок,орасида жойлашган 
булиб, у \аракатии ало^ида электрюритгичдан олади.

10.5. Мездралаш жараёнида 
хом ашёга таъсир кдлувчи кучлар

Пичокди валлар диаметри D булган валга h баландликка 
эга булган пулат тасмани винтли чизик, буйича айланиб 
Уралишидан \осил булади. Тери ва муйналар юмшокдик 
хоссасига эга булгани сабабли улардаги мездраларни 
кетказиш учун пичок;босим остида ишлаши талаб этилади.

Хом ашёдан мездрани ажратиш жараёни уни таранг 
\олатга келтиришни талаб этади. Шу сабабли пичокдарнинг 
винтлари унг-чап томонли к,илиб тайёрланади.

Чарм ишлаб чикдришдаги валлар куйидаги турларга 
булинади:

Ишчи валлар — бевосита хом ашёга ишлов бериш 
жараёнини баж артини амалга оширади.

-  Сицувчи (таяпч) валлар — хом ашени ишчи валларга 
сициб, жараён бажарилишини таъминлайди.

-  Узагувчи валлар — хом ашёни жараён га узатиб, цикл тулик, 
бажарилиб булгуша кддар уларни узагади ва ушлаб туради.

Чарм маш иналарининг ишчи валлари бевосита хом 
ашёга таъсир этади ва унинг физик-кимёвий хоссаларини 
У иаргиради.



157-расм. Винтли пичок схемаси.

Хом ашёни физик-кимёвий хоссалари чузилганда:
— М уста\камлик оралиги ошганда унинг узилиши «Н» 

кундаланг кесими юзага нисбати.
— Чузилувчанлиги — кучланиш содир булишидаги, МПа.
— Чузшшшга булган кдршилик кучи, яъни D=E F. 
Бундан таш кдри хом аш ёнинг юзасида тупламлар,

гулк;инлар, зиначалар мавжуд булади.
Шу сабабли винтсимон к,илиб тайёрланиши юцорида 

курсатилган нуксонларни й ^о ги ш га  ёрдам бсради.
Пичок; к5?п иш лаш и н ати ж аси да тез ем и ри л ад и , 

конструкцияси мураккаб булганлиги сабабли пичокдар 
алмаштириш усули кулланилади.

Шу алмашувчи кесувчи элементлар п и ч о  к, л а р деб 
айтилади.

158-расм. Пичоцнинг терини кесиш жараёни: 1 -  пичоктиги 
Кирраси; 2 -  орка тиш юзаси; 3 -  хом ашс; 4 -  пичок кесиш 
тили, у -  бурчаги винт чизш ини кутариш бурчаги; h — винт 

чизитининг кутарилиш бурчаги; t — пичокдар калами.
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Терини мездралаш жараёни тУфи бажарилупии учун 
Куйидаги шартлар бажарилиши керак:

1) ^ |1ИЧ =  ^ тах  бул ганда тери ни кесади.

2) АгарПГ1ИЧОК—> Птах бул ганда тери юзасинингтозалиги
ош ад и.

Пичок;ка куйидаги кучлар таъсир этади:
Р, — кдршилик кучи;
Р , хом ашёнинг иш^аланиш кучи; 
f K -  хом ашёни валга сикилишидан \осил буладиган 

иш к,аланиш  кучини  хом аш ё о ги р л и к  кучи кичик 
булганлиги учун эътиборга олмаймиз.

Куйидаги расмда тери ва пичокди валнинг жойлашиш 
схемаси курсатилган (159-расм).

Пичо^нинг айлантирувчи кучи Ра.
М

Р ай =  — ^  =  Р\ • s in  а  +  /  • Рх ■ c o s  а  + /  ( i )
r i

формуладан топилади.
Pt — кучининг йуналиш и винтли юза текислигига 

перпендикуляр булади.
/  — айланма тезлик йуналишига тескари булади.

j М imtHH

159-расм. Тери ва пичокди валнинг жойлашиш схемаси.
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160-расм. Винтли пичокка таъсир к,илувчи кучлар.

Хом ашё пичоцни тула ишчи зон ас и га туф и келганда, 
яъни h п булганда унга таъсир этувчи Р кучини максимал 
к,иймати 2-формуладан топилади:

Амалда айлантирувчи куч Р хом ашс кенглигига боглик, 
б^либ, куйидагича аникданади:

Хом ашёнинг чузилишига олиб келувчи Q кучини:

формуладан топамиз.
Агар пичокдар  $>нгга ва чанга том он хом аш ёни 

тарангликка олиб кслиш жараёни буйича ишлаганда:

ифода оркдли топиш мумкин.
Ишлов берилаётган хом ашёни кснглиги оркдли топсак:

тен!' булади.
Валдаги пичокдар сони 8 — 16 донагача булади, яъни 

жараённинг турига боглик, булади.
Пичокдарнинг хом ашёгатаъсири буйича уларни 3 турга 

булиш мумкин.

/?~(АВ)2/  21

Ра = — (Pt • sin а  + /  • Pt • cos а  + f  • К )  (3)

(7)

(6)
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1. Кесувчи пичокдар — хом ашёнинг маълум катламини 
кесиш учун хизмат килади. (М ездралаш , к,иртишлаш 
машиналари ва \оказолар).

2. Тозаловчи пичокдар тукларни, тук ости крлдикдарини, 
ш и д е р м и с н и  то зал ай д и  (тук к с тк ази ш , тозалаш  

машиналари).
3. Текисловчи, сидирувчи валлар териларнинг нотскис 

жойларини, тупламларни ёйиш ва текислаш учун хизмат 
кдлади.

10.6. Хом ашёни юмшатиш машиналари

Чарм ма\сулотларини тортиш  ва юмшатиш асосан 
куриггандан \амда хуллангандан кейин бажарилади.

By боск;ични бажаришдан мак;сад хромли ошланган 
териларга ва пойабзал устки деталларига керакли болтан 
юмшокдик ва эгилувчанлик хусусиятини беришдир.

И ш лов бериш  нати ж аси д а  яр и м м а \с у л о т  ю заси 
кагталашади ва тери толалари мустадкамланади. Терининг 
чузилиши эса камаяди.Чарм ва муйна ишлаб чикдришда 
фойдаланиладиган тортиб юмшатиш машиналари ишчи 
органлари конструкцияси ва ишлаш принципи жи\атдан 
ричагли, вибрацион ва рогацион машиналарга булинади. 
Ьу машиналар утказувчан ва ноутказувчан б^лиши мумкин.

Чарм ва м уйна иш лаб чикдриш да майда ва Урта 
Улчамдаги хромли ошланган терилар ва ц^й териларига 
ишлов бериш учун ТМ -750-2\3 , 07178\Р2 (Чехия), РМ- 
2М ва «Молисса» типидаги машиналари кулланилади. 
ТМ М -2 машинаси эса пойабзалнинг юкрри деталларига, 
хромли ошланган йирик териларга ва куй териларига ишлов 
бериш учун кулланилади.

РМ-2М хом ашёни юмшатиш машинаси.
РМ-2М хом ашёни юмшатиш машинаси куй, ^оракул, 

эчки, куён ва бошкд майда муйиаларни юмшатиш ва 
к,исман тозалаш учун ишлатилади.

М ашинанинг ишчи асбоби ёйсимон пулат пичокдар I 
\исобланади. Пичокдар цилиндрик чуян барабан 2 нинг 
атрофида цотирилган булиб, унинг вали эса подшипниклар 
оркали машинанинг станинаси 4га урнатилгап (161- раем).
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Яримайлана пцчок бир томонлама ^ткирланган булиб, 
унинг радиуси 105 мм га тенг. Барабан 2 кожух 5 билан 
ёпилган булиб, олд томони очилиб-ёпилувчи хавфсизлик 
копкоги 6 ва орца тарафига чанг ва бошкд чикиндиларни 
машинадан суриб олувчи труба 7 Урнатилган ва бу уз 
навбатида хом ашёни пичок.к.а урнагилишига ёрдам беради. 
Пичокди барабан тасмали узатма 9 ёрдамида элсктрюрит- 
гичи 8 да \аракатланади. Бундан ташкари машина электро­
магнит тухтатгич билан таъминланган. ТухтатгичнинГ ишга 
тушириш курилмаси к°пкок> 6 тагида жойлашган булиб, 
крпкр^б, кутарилиши билан тухтатиш курилмаси пичокди 
барабан ни \аракатдан тухтатади.

Хом ашёга ишлов бериш жараёнида ишчи хом ашёни 
стол 10 га ёйиб куяди. Столнинг уртасида махсус тешик

161-расм. РМ-2М типидаги хом ашёни юмшатиш машинаси 
кинематик схемаси.



булиб, унда \аракатланувчи эластик уарм тасма жойлашган 
на та с м ан и н г  олд учи тортувчи  курилм а 11 н инг 
илмокдарига илинган. Юк;орига ва пастга хдракатланувчи 
чарм тасм а ричагли  курилм алар  педаль 12 орк,али 
\аракатланади. Педаль 12 куйиб юборилганда ричагли 
курилма пружина ёрдамида аввалги холатига кайтади. Хом 
ашёнинг юнгли кисми пастга каратилган \олда ёйилиб, 
ишчи зонага узатилади. Ишчи хом ашёни ушлаган холда 
педални босиб керакли зонага — бир неча марта пичоцди 
барабаига узатади ва хом ашё юмшатилади.

Савол ва топширш^гар.

1. Чарм ва муйна ишлаб чикариш машина ва аппаратлари 
ишлаш принципи жихатидан кдйси гурухларга булинади?

2. Чарм юзасини улчаш машиналарининг ишлаш принципини 
тушунтиринг.

3. Чанлар ва чан-баркаслардан кайси ишларни бажаришда 
фойдалан клади?

4. Кузгалувчан корпусли аппаратлардан кайси ишларни 
бажаришда кулланилади?

5. Мездралаш машиналари кдйси асосий механизмчардан 
тузилган?

6. ММП-1800 мездралаш машинасининг ишлаш принципини 
тушунтиринг.

7. Мездралаш жараёнида хом ашёга кдндай кучлар таъсир 
к,илади?

8. РМ-2М хом ашёни юмшатиш машинасининг ишлаш 
принципини тушунтиринг.

2 8 5



а д а б и Ет л а р  РУЙХАТИ

1 М .Ш .Ж абборова. 'Гикувчилик технологияси. Г , 
«Узбекистон», 1994.

2. A.Koller, W.A.Fukin. Allgemeinc Konstruktions — technik, 
Mcthode zur Modellicrung tind Optimierung technischer Systeme. 
Aachen. Voeksbildung-Verlag, 1997.

.3. Ф.А.Курбонов, Х,.К.Ра\монов, К.Т.Олимов. ГТойабзал 
ишлаб чикдриш жи\озлари. Т., «Ме\нат», 2002.

4. К.Т.Олимов. Тикувчилик корхоналари жи\озлари ва 
ускуналари. -  Т.: F .Гулом, 2002.

5. К.Т.Олимов ва бошкдлар. Тику в машиналари. Т., 
«Узиикомцентр», 2002.

6. Швейные машины фирмы «JUKI». Руководство для 
инженеров. Tokyo. 1999.10, Printed in Japan.

7. В.С.Лебедев. Технологические процессы машин и 
аппаратов в производствах бытового обслуживания. М., 
«Легпромбытиздат», 1991.

S. High-speed Over lock/Safety Stitch Machine. M02516. 
Series. Catalog No. 1999. Printed in Japan.

9. Poet and flat-bed, high-speed sewing machines for shoe 
Manufacturing. PRAFF. Geddruckt in de BRD. Printed in 
Germany. 2000.

10. Pegasus sewing machine. Co, LTD: Catalog No. 102555. 
Printed july. 1996.

11. Single needle ortw in meddle lockstitch longarm machine 
with bottom feed, needle feed and alterhating foot ton feed 
221-76, FAR. Catalog. Printed in G crm any/D /G D /SU  08/1999.

12. А.В.Флерова. Технология и оборудования швейно­
трикотажного производства. М., «Наука», 1996.

13. Т.А.Набалов. Оборудование обувного производства. 
М., «Легпромбытиздат», 1990.

14. А .А .Анастасисв. М аш ины , м аш ины -автом аты , 
автоматические линии легкой промышленности. М. Легкая 
и пищевая промышленность, 1983.

284



КЛХРЛМОН о л и м о в

ЕНГИЛ САНОАТ МАШИНАЛАРИ 
ВА АППАРАТЛАРИ

Гулдирилган иккинчи нашри
Му\аррир М. Йулдошева

Техник му\аррир Т. Смирнова 
Мусахдих, Ф.Ортицова 

Компьюгерда тайёрловчи Б.Ашуров

ИБ № 4121

Босишга 25.05.2003 й. да рухсат этилди. Бичими 84x108 '/зг Таймс 
гарнитура. Офсет босма. 17,5 шартли босма тобок,. 18,2 нашр 
босма t o 6 o f h . Жами 1000 нусха. ракдмли шартнома. Ба\оси 
шартнома асосида. У'ЗЬ

Узбекистан магбуот ва ахборот агентлигининг Абдулла 
К,одирий номидаги Халк; мероси нашриёти. 700129. Тошкент, 
Навоий кучаси, 30.

Фан ва технологиялар маркази босмахонаси. Тошкент, Олмазор 
кучаси, 171.
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